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Einflul der Forder- und Verladeanlagen auf die Feinkohlenbildung
und Wege zu deren Verringerung.
Von Dr.-Ing. Herbert Knaust, Berlin-Charlottenburg.

Bei jeder Forderung und Verladung durchféllt die
Kohle gewisse Hohen, die in der Regel fir den
Umfang des entstehenden Feinkohlenanfalles aus-
schlaggebend sind. Bei Fo&rdereinrichtungen mit er-
heblichen Leistungen und daher groBen Abmessungen
sowie hohen  Arbeitsgeschwindigkeiten ist die
schonende Behandlung der Kohle nicht immer leicht
durchfihrbar, so daR gerade hier wegen der groen
Durchsatzmenge eine Herabsetzung der Wert-
verminderung des Fd&rdergutes durch eine grund-
satzliche Verbesserung der aus einzelnen Gliedern
bestehenden Forderanlage von weittragender wirt-
schaftlicher Bedeutung sein kann. An erster Stelle
stehen jene Forderer, die in Bergbaubetrieben die
Kohle als Massengut zutage schaffen. Daneben sind
vor allem noch die Beladungseinrichtungen fur Schiff
und Eisenbahn zu nennen. Aber auch bei allen &ndern
Arten von Verladeanlagen muR die weitestgehende
Vermeidung des Abriebs schon im Hinblick auf die
Gefahr der Staubentwicklung angestrebt werden.

Die GroBRe des Feinkohlenanfalles ist nicht nur
von der Fallhdhe, sondern naturgemdaf auch von der
Beschaffenheit der Kohle abhéngig. Die bisher wohl
nur von Schilling in gréfRerm MalRstabe durch-
gefihrten Freifallversuche beziehen sich lediglich auf
gesiebte oberschlesische Kohle, deren StiickgréBe nicht
angegeben istl Wie aus den von mir angestellten
Untersuchungen hervorgeht, bt aber die Kérnung der
Kohle auf die Héhe der Verluste einen betréchtlichen
EinfluB aus, der nicht auBer acht gelassen werden
darf. Schon aus diesem Grunde haben also die von
Schilling verdffentlichten Kurven keinen Anspruch auf
allgemeine Giltigkeit. Sie weisen aber auch insofern
eine Unvollkommenheit auf, als die spéter zu er-
orternde und fir die Abriebmenge (beraus wichtige
Festigkeitsgrenze hierbei nicht in Erscheinung tritt.
Die Kurven koénnen daher bei den Untersuchungen
von Bergwerksforderungen, auf die als wichtigste
Forderbeispiele im folgenden besonders eingegangen
wird, nicht benutzt werden.

Fur die richtige Beurteilung der Fordereinrich-
tungen war es zundchst erforderlich, Freifallversuche
mit Forderkohle, wie sie beim Abbau anféllt, durch-
zuflhren; denn die Ergebnisse solcher Versuche geben
erst ein Mittel an die Hand, die vorkommenden
Forderanlagen hinsichtlich des Kohlenabriebs ein-
wandfrei zu beurteilen und miteinander zu vergleichen.
An die Freifallversuche schlof sich die Gegeniiber-
stellung von zwei Seigerférderern fir Blindschachte
mit verschiedener Aufgabe der Kohle auf die Senk-
platten des Forderers an. Weiterhin wurden die Ver-

1Schilling: Kohlenabrieb durch Freifall, Z. Binnenschiff. 14 (1907)
S. 80.

luste bei der Beladung sowie beim Zusammenstof von
Grubenwagen ermittelt und Untersuchungen der
Schachtférderung — namentlich der GefdRfdorderung,
bei der eine weitgehende Schonung der Kohle be-
sonders dringlich ist — vorgenommen. SchlieBlich
wurden die Verluste beim Beladen von Eisenbahn-
wagen kurz geprift. Samtliche Untersuchungen ge-
langten in dem von Professor Dr. Fritz Schmidt ge-
leiteten FoOrdertechnischen |Institut der Technischen
Hochschule Berlin zur Durchfiihrung.

Die Ergebnisse der Versuche, die sich stets auf
Einzelglieder der FoOrderung zwischen dem Abbau-
betriebspunkt und der H&ngebank bezogen, ermdg-
lichten dann, die Gesamtverluste zu ermitteln und so
durch Aneinanderreihen von Einzelférderern eine
Forderanlage zu entwerfen, die hinsichtlich der Kohlen-
schonung und der Betriebssicherheit als geeignetste
bezeichnet werden kann. Als Einzelfdrderer sind dabei
Einrichtungen untersucht worden, die entweder schon
in derselben Form im Betriebe erprobt, zum mindesten
aber in der grundsdtzlichen Arbeitsweise bekannt
waren und sich bewdhrt hatten. Dadurch konnten im
Vergleich zu den noch haufig benutzten Fodrderarten
hinsichtlich der Kohlenschonung erhebliche Vorteile
erzielt werden. Was sich durch derartige Ver-
besserungen erreichen laRt, zeigt am deutlichsten die
GefaRforderung, die trotz ihrer bestechenden ver-
schiedenartigen Vorzige wohl nur wegen der beim
Beladen und Entladen der Gefé&Re eintretenden Kohlen-
wertverminderung infolge von Zerkleinerung und
Abrieb fir die Forderung von Steinkohle bisher ver-
héltnisméalRig wenig zur Anwendung gelangt ist.

Grundlegende Versuche.

Die Freifallversuche, die eine kritische Beurteilung
sowie einen Vergleich der verschiedenen Forder-
einrichtungen untereinander ermdglichen sollen, sind
mit oberschlesischer Stiickkohle durchgefiihrt worden,
deren StiuckgroRe zwischen 60 und 300 mm schwankte.
Der groBte Anteil entfiel auf Sticke von 250-400 mm.
Lediglich fir eine besondere Versuchsreihe wurde die
Kohle in Stiicke von 60, 100, 200, 300, 400 und 500 mm
geschieden, wahrend bei den Ubrigen Versuchen stets
Mischungen Verwendung fanden. Der Begriff »mittlere
Kohle« umfaRt hierbei Stiickgréfen von 100-250 mm;

StlickgroRen von 250-500 mm werden als »grofe
Kohle« bezeichnet. Im Rahmen der Freifallversuche
sind nur die Verluste bei senkrechtem Freifall er-

mittelt worden. Die Versuche haben mit mittlerer und
grofer Kohle in drei Gruppen stattgefunden, namlich
1. Fall auf Betonboden, 2. Fall auf Holzboden, 3. Fall
auf Kohlenunterlage. Fir jeden Versuch wurden
100 kg Kohle benutzt. Als VersuchsgefdlR diente ein
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Hangebahnwagen, dessen Boden als Klappe aus- Grunde. Nachdem zunéachst die verschiedenen Verlust-
gebildet war. Abb. 1 veranschaulicht die Versuchs- Wwerte fir die Fallhohen von 1—o m bestimmt worden
anlage. waren, zeigte es sich, dal nur unter gewissen Ab-

Abb. 1. Versuchseinrichtung fir die Freifallversuche.

Die Fallhéhen wurden mit 1 bis 5m, um je 1m
ansteigend, bemessen (bei der dritten Versuchsreihe,
Kohle auf Kohlenunterlage, ist auBerdem noch ein Ver-
such mit einer Fallhéhe von 0,7 m durchgefihrt
worden). Als Zwischenwert wurde ferner nachtréglich
eine Héhe von 1,5 m gewahlt, und zwar aus folgendem
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Abb. 3. Fall von groBer
Kohle auf Beton.
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Abb. 2. Fall von mittlerer
Kohle auf Beton.
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Abb. 7. Fall von grofRer
Kohle auf Kobhle.

Abb. 6. Fall von mittlerer
Kohle auf Kohle.

Abb. 2- 8. Ergebnisse verschiedener Freifallversuche mit Steinkohle.

Abb. 8. Fall von Forder-

weichungen Kurven, wie sie schon aus frihem Freifall-
versuchen bekannt sind, gezeichnet werden konnten.
Auch Wiederholungen einzelner Versuche &nderten
nichts an dieser Tatsache. Erst der Zwischenwert bei
1,5 m Fallhdhe klarte das Bild und rechtfertigte den
Verlauf der Kurven, wie er aus den Abb. 2-8 zu er-
sehen ist. Dies beruht darauf, daB bei der Fallhohe, bei
der die Fallbeanspruchung den innern Zusammenhang
der Kohle, d.h. ihre Festigkeitsgrenze (berschreitet,
durch vermehrte Grusbildung eine Unstetigkeit auf-
treten mufB. Die grofRe Zahl der Versuche in diesem Be-
reich mit mittlerer und groBer Kohle bei Beton-, Holz-
und Kohlenunterlage beweist die Richtigkeit dieser An-
nahme, was auch die Lage der Kurven zueinander
bestdtigt. Bei Betonboden als hartester Unterlage liegt
z. B. die Unstetigkeit fur groRe Kohle etwa bei 1 m
Fallhéhe, dann folgt die Kohlenunterlage zwischen
1 und 1,5 m sowie schlieflich die Holzunterlage
zwischen 1,5 und 2 m. Wenn sich die Lage der Kurven
fur Beton- und Kohlenunterlage verhdltnisméRig zu-
einander &ndert, so ist dies durchaus verstédndlich. Die
spezifischen Beanspruchungen beim Aufprall der
Kohlenecken aufeinander kénnen namlich grdéBer sein
als jene beim Fall der Kohle auf die glatte Beton-
flaiche. DaB der Verlust beim Fall gréRerer Kohlen-
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Abb. 4. Fall von mittlerer
Kohle auf Holz.

Abb. 5. Fall von groRer
Kohle auf Holz.

sticke auf Kohle bei groRem
Fallhohen den Verlust beim Fall
von Kohle auf Beton Ubersteigt,
findet also hierdurch eine Er-
kléarung.

Der Verlauf der Kurven fir
Kohle auf Kohle unterhalb der
Unstetigkeitsgrenze ist wegen
der Waichtigkeit dieses héaufig
vorkommenden  Falles durch
die Einfigung der Fallhdhe
von 0,7 m genauer bestimmt
worden. Eine noch geringere
Fallhéhe gestattete die Form
des Gefdles nicht. Alle Kurven
lassen erkennen, dalR der Verlust
je nach der Festigkeit und dem
Zusammenhalt der Kohle in

kohle auf Kohle.
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einem hdéhern oder niedrigem Fallhdhenbereich
sprungweise ansteigt, um dann wieder langsamer zu-
zunehmen.
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Abb. 9. Ergebnisse von Freifallversuchen
mit Braunkohlenbriketten auf Beton.

Zur Feststellung, ob auch Kohle von anderm
Festigkeitsgrad dieses Verhalten zeigte, fand noch eine
Reihe von Versuchen mit Braunkohlenpreflingen statt.
Der EinfluR der regelméBigen, langlichen Form
(Stirnflache, Langskante) wurde hierbei durch Teilung
der Brikette in zwei Halften ausgeschaltet. Die Ergeb-
nisse der Versuche zeigt die Kurve in Abb. 9. Wie
daraus hervorgeht, steigt der Verlust zwischen den
Fallhéhen 4 und 6 m sprungweise an. Fallhéhen von
mehr als 6 m lieR die Versuchsanlage nicht zu, so
daB der Verlauf der Kurven hierfir in folgerichtiger
Weise ergdnzt werden muBte.

Abb. 10. Versuchseinrichtung fir den Schragfall.

Diesen Feststellungen beim freien Fall der Kohle
sind die Ergebnisse schon friher ausgefuhrter Ver-
suche bei »Schragfall« gegenitbergestellt worden, bei
denen der HOhenunterschied durch ein Gleiten der
Kohle auf einer schrdagen Ebene dberwunden wird.
Abb. 10 veranschaulicht die Versuchsanlage fir den
Schragfall. Das Gefdl a wurde bei den einzelnen Ver-
suchen stets mit 30 kg frischer Kohle gefillt. Die
Entfernung zwischen Mitte KohlengefaB und Auf-
schlagflache stellt die in den Abb. 11-13 als Abszisse
eingetragene »Gleitlange« dar. Uber den Kurven ist
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gleichlaufend zur Abszissenachse als »Schrégfallhdhe«
der senkrecht gemessene HOdhenunterschied auf-
getragen. Die bei diesen Schréagfallhndhen ermittelten
VerlustgréBen sind dann mit denjenigen bei den ent-
sprechenden Freifallversuchen verglichen worden. Die
Verminderung der Feinkohlenbildung bei Schréagfall
gegeniiber Freifall geht aus den nachstehenden Ver-
gleichswerten hervor, die sich also auf Freifall- und
senkrecht gemessene Schragfallhdhen beziehen.

Feinkohlenanfall
Freifall..iieceee A

Schréagfall mit  60° Neigung.A?2
Schragfall mit  45° Neigung..A/3,5
Schragfall mit  30° Neigung..A/8

Auf Grund der Versuchsergebnisse kann gesagt
werden, daR die Verluste bei Forderkohle durch die
bei jeder Forderanlage unvermeidlichen freien Fall-
héhen noch ertradglich sind, solange die Festigkeits-
grenze nicht erreicht ist, wenn also die Fallhdhen
unter etwa 0,8 m bleiben. Bis zu dieser Hohe bringen
schrédge Schurren, wenn sie nur zur Verminderung des
Aufschlages der Kohlenstiicke angebracht werden,
wegen der Geringflgigkeit des Verlustes keine wesent-
lichen Verbesserungen. Erst tUber etwa 0,8 m hinaus
wird der Verlust beim Freifall unverhaltnisméRig
groR, so daR die Verminderung des Falles durch
schrdage Bleche oder andere Einrichtungen unbedingt
anzustreben ist. Ruhrkohle ist meistens empfindlicher
gegen StoR und Fall als die bei den Versuchen ver-
wendete oberschlesische Forderkohle. Somit wirden
die Verluste hier im allgemeinen noch erheblicher
sein und entsprechende Verbesserungen der Fdérder-
einrichtungen noch gréRere Vorteile bieten.

Uber die in den Abb. 2-8 wiedergegebenen Kurven
ist noch folgendes zu sagen. Die zeichnerische Dar-
stellung des Feinkohlenanfalles in Abh&ngigkeit von
der Fallhdhe soll einmal ein anschauliches Bild von
diesen Beziehungen geben; vor allem tritt die fest-

gestellte Unstetigkeit der Zunahme des Kohlen-
abriebes in bestimmten Fallhéhenbereichen bei der
schaubildlichen Wiedergabe deutlich hervor. Ferner

bietet die Verbindung der einzelnen Versuchspunkte
zu Kurven die Mdéglichkeit, auch fir andere Fallhdhen,
als sie den Versuchen zugrundegelegen haben, den
Feinkohlenanfall fur Vergleichszwecke anndhernd zu
ermitteln. Bei dieser Gelegenheit sei besonders darauf
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Abb. 11-13. Ergebnisse von Schréagfallversuchen bei verschiedener Neigung.

(Freifallhdhe 3 m).
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hingewiesen, dal in der vorliegenden Arbeit alle
Angaben lber Verluste und Wertverminderung infolge
von Kohlenabrieb nur angendhert sein koénnen.

Schon durch die stets verschiedenartige Beschaffen-

heit der Kohle ist es bedingt, dal sich bei den aus-

gefuhrten Untersuchungen fir die GroRe des Fein-

kohlenanfalles keine absoluten Werte gewinnen
lassen. Zur Vermeidung von Mifverstandnissen sind
die Kurven in jenen Teilen, in denen ihr Verlauf durch
Versuche nicht eindeutig feststeht, sowie dort, wo die
Versuchspunkte aulerhalb der Kurve liegen, durch
gestrichelte Schlangenlinien gekennzeichnet. Aus dem
genauer ermittelten Verlauf der Kurven fir Kohlen-
fall auf Kohlenunterlage unterhalb der Fallhéhe von
etwa 0,8 m ist auf die Abnahme der Verluste bei
Kohlenfall auf Beton- und Holzunterlage geschlossen
worden.

Bei den meisten Verladeanlagen wird die Kohle
mehrfach gestlrzt; beim zweiten und weitern Fall ist
sie also nicht mehr als »frisch« anzusehen. Es galt
daher, zu untersuchen, ob der Kohlenabrieb beim
ersten Fall besonders groR ist und bei den weitern
Stiirzen erheblich davon abweicht, ob also eine gewisse
Abhéngigkeit der anfallenden Feinkohlenmenge von
der vorangegangenen Anzahl von Stirzen besteht. Aus
zahlreichen Versuchen mit klein- und mit grofR-
stickiger Kohle hat sich ergeben, daR die Anzahl der
Stirze auf den Feinkohlenanfall einen gewissen Ein-
fluB ausibt, der im allgemeinen bei groBstiickiger
Kohle am groRten ist. Nicht die StoBwirkung an sich,
sondern die verhdltnisméaBige Verdanderung der Stlck-
groBe ist hierbei fur die VergrdéBerung des Kohlen-
abriebs bestimmend. Diesen EinfluR lassen die Ver-
suchsergebnisse in Abb. 14 eindeutig erkennen. Da nun
aber die Forderkohle alle StiickgréBen von der Fein-
kohle bis hinauf zu 500 mm und mehr umfalt, wird
der Unterschied in der Verlustbildung in der Regel
geringer sein, als bei den ausgefihrten Unter-
suchungen mit Kohle der StlickgréBen 300-350 mm
ermittelt worden ist. Auch bei reiner Stuckkohle ist
der durch die KorngréfRe bedingte Unterschied nicht
so grof3, wie es nach Abb. 14 den Anschein hat, denn
man mufR bericksichtigen, daB in den Kurven die Auf-
spaltung groRerer Sticke in kleinere von mehr als
50 mm Kantenldnge nicht zum Ausdruck kommt. Diese
nicht berlcksichtigte Aufspaltung bedeutet aber gleich-
falls eine Wertverminderung. Somit kann festgestellt
werden, daf bei jedem folgenden Fall fast stets der
gleiche Anteil an Abrieb und daher auch an Wert-
verminderung entsteht wie beim ersten Fall, weil sich
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Abb. 15. Feinkohlenanfall bei GeféRbeladung
durch Freifall.

Gliuckauf

Nr. 12

beim Aufspalten der Kohle immer wieder frische

Kanten bilden.

Die Freifallversuche mit gleichbleibender Fall-
héhe wéhrend der Entladung wurden noch vervoll-
stdndigt durch Versuche bei der Beladung von Ge-
faBen, bei der sich die Fallhéhen von einem GrofRt-
wert bei leerem GefdR auf einen kleinsten Wert bei
der Beendigung der Beladung allmdahlich verringern.
Diese Untersuchungen fanden an der Versuchsanlage
fur die spdter besprochene Seigerfdorderung statt. Die
Gefaltiefen waren hierbei 1,7 m, 3 m, 3,4 m und
5 m. Die kleinste Fallhohe bei vollem Gefdl betrug
jedesmal 0,35 m. Die bei den einzelnen WVersuchen
ermittelten Werte des gesamten Feinkohlenanfalls
sind in Abb. 15 wiedergegeben.

Anwendung der durch die Fallversuche gewonnenen
Erkenntnisse auf verschiedene Fdrderanlagen sowie
Versuche an neuartigen Fdrdereinrichtungen.

Auf Grund der vorstehenden Versuchsergebnisse
lalt sich fir jede Forderanlage der voraussichtliche
Abrieb annéhernd bestimmen. So kann man z. B. mit
ziemlicher Genauigkeit feststellen, wieviel Abrieb beim
Uberladen der Kohle von einem waagrechten Foérderer
(Forderrinne, Forderband usw.) auf einen dandern
waagrechten Forderer oder in Wagen, Behélter usw.
entsteht. Im folgenden werden weiterhin noch die
Verluste beim Uberladen von einem waagrechten
Forderer in senkrechte Fdrdereinrichtungen ermittelt,
und zwar fur den Blindschacht-Seigerférderer und fir
die Hauptschachtférderung.

Abb. 16. Senkplattenforderer mit seitlicher Aufgabe
der Kohle.

Seigerforderer.

Abb. 16 zeigt einen Seigerférderer der bisher
verwendeten bekannten Bauart mit Aufgabe der Kohle
von der Seite, Abb. 17 eine neuere Ausfuhrung mit
Aufgabe der Kohle von oben. Die Kohle kann hier
beim Einfullen im senkrechten Schacht nicht mehr
gegen die Kanten der Schlepplatten des Fdrderers
stoBen und sich klemmen. Sie wird oben auf eine von
den Tragplatten gebildete ebene Flache geladen und
bleibt beim Ubergang dieser Tragplatten in die senk-
rechte Bewegung ruhig auf den Platten liegen. Die
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Versuche konnten fir beide Verladearten bei ent-
sprechender Fihrung der Tragplatten mit derselben
Anlage ausgefiihrt werden, deren senkrechten Schacht
Abb. 18 wiedergibt.

Abb. 17. Senkplattenférderer mit Aufgabe
der Kohle von oben.

Die Aufgabe der Kohle erfolgte sowohl bei dem
Seigerforderer nach Abb. 16 als auch bei der neuern
Bauart nach Abb. 17 durch ein ansteigendes Gummi-
band, auf das die Kohlenstiicke unten aufgegeben
wurden. Der durch diese Art der Kohlenzufihrung
entstehende Abrieb war also in beiden Féllen gleich
grof. Nach den Erfahrungen an ausgefiihrten Seiger-
forderern der ersten Art entstehen im senkrechten
Schacht selbst kaum Verluste, da die Wé&nde vdéllig
glatt sind und durch Kohlenstaub stdndig geschmiert
werden. Man kann also die Fdrderhdhe bei der Ver-
lustbestimmung vernachldssigen; sie ist im Ubrigen in
beiden Fé&llen gleich. Hervorgehoben sei, daB die Ver-
suchsanlage nicht etwa als Modell hergestellt war,
sondern, abgesehen von der geringem Fdrderhdhe, in
den GroRenverhéltnissen der wirklichen Ausfiuhrung
entsprach. Die ermittelten Werte stellen daher die
wahren Verluste dar, wie sie im Betriebe auftreten.
Beim Austrag aus dem Seigerforderer wurde die Kohle
mit Hilfe einer schragen Holzunterlage so schonend

abgefangen, daR der Auslaufverlust, der in beiden
Féllen ebenfalls gleich sein muRte, wegen seiner
Geringfugigkeit vernachldssigt werden konnte. Im

ganzen, also einschlieflich des Abriebs bei der Auf-
gabe, bei der Bewegung im Schacht und beim Auslauf,
ergaben sich an Verlusten:

Abb. 19. Feinkohlenanfall
beim Auffahren eines Grubenwagens
mit 600 kg Forderkohle :
auf 6 stehende Grubenwagen. wie

Abb. 18. Versuchsanlage
fir Seigerforderer.
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fir den bisherigen Seigerforderer mit seitlicher

Aufgabe bei
groBer Kohle 3,2d0
mittlerer Kohle 3,4 olo,

fir den verbesserten Seigerférderer

rechter Aufgabe dagegen bei
groBer Kohle
mittlerer Kohle

mit waag-

2,2 d0
1,6 d0.

Die groRere Grusmenge bei der Seigerférderung nach
Abb. 16 mit seitlicher Aufgabe entstand einmal durch
die unvermeidlichen ldngern Fallstrecken der Kohle
bei ihrer Aufgabe und ferner dadurch, daB einzelne
Kohlenstiicke, die zwischen Schurrenboden und die
vorbeistreichenden Platten gelangten, abgescheuert
und zerdrickt wurden. Oft kann sogar die Platte in-
folge dieser Klemmungen die Ubliche Lage nicht bei-
behalten; sie wird hochgestellt, so daB sich aus zwei
oder mehr kleinern Kammern eine grofe bildet. Diese
falsche Plattenlage verursacht dann unten am Entlade-
teil des Seigerforderers durch Klemmen der Platten
Schwierigkeiten sowie vor allem eine vermehrte Grus-
bildung.

Bei dem verbesserten Seigerforderer entstanden
die Hauptverluste bei der Aufgabe der Kohle auf
das durch die Senkplatten gebildete waagrechte Eisen-
band. Da das die Kohle zufihrende Gummifdérderband
mit einer bei fahrbaren Bé&ndern dblichen Geschwin-
digkeit von 1 m/s lief, war der Aufstol der
Kohle beim Ubergang auf das langsamer laufende
Eisenband verhdltnismaRig groRf und rief diesen
Verlust hervor. Durch Anordnung geeigneter Ein-
fuhrungsbleche lieBe sich der Gesamtverlust meines
Erachtens noch um etwa 0,5do verringern. Unter
Berucksichtigung der in beiden Fé&llen gleich groRen
Verluste bei der Aufgabe der Kohle auf die
beiden Seigerférderer kann man also die durch die
neue Ausfiihrung verursachten Abriebverluste mit
etwa der Halfte derjenigen bei der alten Bauart an-
nehmen. Wenn auch die Verluste bei beiden Seiger-
férderern an sich nicht hoch sind, so wird man doch
die Verringerung des Abriebes unbedingt anstreben

missen. Durch eine waagrechte Verldngerung des
Seigerbandes zum Streckenband, also durch
Vermeidung der bei der alten Bauart er-

forderlichen besondern
zwischen Streckenband
lieRe sich der Verlust noch weiter herab-
setzen. Eine solche Verlangerung bietet
aulRerdem noch insofern betriebliche Vorteile,
als besonders bei groBern Férdermengen auf
das sichere Abbremsen der beladenen Senk-
platten Wert gelegt werden muf, eine Not-
wendigkeit, die bei waagrechter Band-
verlangerung ganz oder teilweise fortfallt.

Da der Seigerforderer entweder in Gruben-
wagen oder auf Dauerférderer, im besondern
auf Forderbdnder entladet, sind ferner noch
die dabei auftretenden Abriebverluste durch
Versuche ermittelt worden. Der beim Be-
laden der Grubenwagen entstehende Abrieb
ist mit 1,7 do festgestellt worden. Auf dem
Wege zum Hauptschacht, namentlich bei
der Lokomotivforderung, ferner beim Auf-
schieben der Wagen auf den Korb, bei
ihrem Ausschieben auf die Hé&ngebank so-
schlieflich in den Wagenumldufen

Zwischenfdrderung
und Seigerforderer,
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erleidet der Forderwagen und damit die geladene
Kohle mehr oder weniger starke Erschutterungen, die
eine weitere Zerkleinerung und Orusbildung zur Folge
haben. Einen gewissen Anhalt Gber die Gréfe dieser
Verluste boten entsprechende StofRversuche mit ge-
fullten Grubenwagen, wobei das Ladegewicht jedesmal
rd. 600 kg Forderkohle betrug. Ein Kohlenwagen lief
auf 6 teils leere, teils beladene stillstehende Wagen
mit Geschwindigkeiten von 1,25, 1,8 und 2,5 m/s auf.
Die StoRzahl betrug jedesmal 5. Die hierbei ermittelten
Verlustwerte, bezogen auf 5 Stofe, sind aus Abb. 19
ersichtlich. Wenn die Verluste auf dem gesamten
Wege der Grubenwagen auf Grund der durch-
gefiihrten Untersuchungen und der Feststellungen von
Cleffl mit etwa 100 angenommen werden, so dirfte
diese Schatzung nicht zu hoch sein. Werden die
Grubenwagen nun durch die Gestellférderung des
Hauptschachtes zutage gebracht, so kann weiterer Ab-
rieb, abgesehen von den Verlusten bei der Entleerung
der Wagen, kaum entstehen. Die Abriebverluste beim
Entladen der Wagen durch Wipper auf ein Sieb sind
im Hinblick auf die Fallhéhen mit etwa 1,5°% anzu-
setzen.

Entladet dagegen der Seigerforderer die Kohle un-
mittelbar auf ein Fdrderband, welches das Gut der
GefalRforderung zufihrt, so kann man bei 35-50 cm
Schrégfall hierfir einen Verlust von etwa 1do an-
nehmen.

GefalRforderanlagen.

Besonders grofRe Abriebverluste treten bei der
bisher meist benutzten einfachen Anordnung der Ge-
fakforderung deshalb auf, weil die Kohle durch
Forderbdnder zunéchst in Sammelbehédlter (Bunker)
und von da aus in das FordergefdR umgeladen werden
mufl. Die Wertverminderung der Kohle ist hierbei so

I Glickauf 68 (1932) S. 157.

Bremsforderung, GefélRnutzlast
1,8 t bei 162 t Durchsatz je h.
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Abb. 21. Hauptschacht-GefaRforderung, Nutzlast 10 t
bei 450 t Durchsatz je h.
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groB, daR dadurch oft die Anwendung dieser
Forderart in Frage gestellt, wenn nicht Gberhaupt un-
moglich gemacht wird. Je nach der Férdermenge sind
die Inhaltsmengen des Fillrumpfes und des GeféaRes
und damit auch die Fallhéhen verschieden. Um einen
Anhalt Uber die GroBenverhéltnisse der hier ent-
stehenden Verluste zu gewinnen, habe ich fir einige
ausgefihrte Anlagen, deren Einzelheiten im Schrifttum
angegeben sindl die Freifall- und Schrégfallhdéhen er-
mittelt und danach auf Grund von Versuchen die an-
néhernden Abriebverluste bestimmt. Fir die beiden
Anlagen nach den Abb. 20 und 21 werden nachstehend
die Versuchsergebnisse mitgeteilt.

Blindschachtférderung Ab”?g_"%ﬁ!”“e

Beladung des Bunkers durch Band, 2,6 m
Schragfall 45°, Kohle auf Kohle . .
Beladen des GefédRes aus dem Bunker, 4,4 m
Freifall und Schragfall.......ccccccoevvinnennnn. 16
Entladen des GeféRes in den Behélter, 2,5 m
Schragfall 45°, Kohle auf Kohle
Entladen des Bunkers durch Band und Ein-
bringen in Grubenwagen

Gesamtverlust vom obern Band bis in die
Grubenwagen ... 25

Abriebverluste

Hauptschachtférderung rd. %

Beladen der Fulltaschen aus GrofRraum-
Grubenwagen mit Wipper, 4 m Schrég-
fall B0° i
Beladen des GefaRes aus Filltaschen, 6 m
Schrag- und Freifall...ccoooovivvvcceinceene 13
Entladen des GefaRes in Bunker, 6,8 m
Schragfall 45° ..

Gesamtverlust 29

An dieser Stelle sei nochmals betont, daR die
Festlegung von zahlenmaRigen Verlustwerten natir-
lich nur Vergleichszwecken im Rahmen dieser Arbeit
dienen kann. Die Angaben sind also nicht etwa als
absolute Feststellungen aufzufassen, sondern kdnnen
nur Né&herungswerte darstellen. Aulerdem st fir

samtliche Untersuchungen
zur Schaffung einer ein-
wandfreien Vergleichs-
grundlage gesiebte Stick-
kohle benutzt worden. Die
Kohle, die vom Abbau-
betriebspunkt bis zur Auf-
bereitung befdrdert wird,
enthélt aber stets eine
mehr oder weniger grofe
Menge Grus und Fein-
kohle, die zusammehge-
ballt einen Puffer bildet.
Fir die GefalRforderung
hat man daher vorge-
schlagen, den Grus ab-
zusieben und bei der Be-
ladung der GefdBe ge-
sondert vor der Stiickkohle
einzufillen. Es erscheint
jedoch fraglich, ob diese
Art von Pufferung eine
nennenswerte Wirkung
auslbt. Nach den durchge-
fuhrten Freifallversuchen

» Fordertechn. 27 (1934) S. 131,
Abb. 7 und 9; Bergbau 45 (1932)
S. 160, Abb. 1.
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ist natnlich der Abrieb beim Fallen von Kohle auf Kohle
mindestens ebenso grof wie beim Fallen auf eine feste
Unterlage und der Abrieb von kleinstliickiger Kohle
eher groRBer als der von groBstiickiger. Man hat
auch eine Reihe von d&ndern Vorschldgen zur Be-
schrdankung der Abriebverluste gemacht; am wirk-
samsten wird es aber nach meinem Dafilrhalten sein,
grundsatzlich groBere Fallgeschwindigkeiten zu ver-
meiden. Bei einigen neuern Anlagen ist dieser Weg
in letzter Zeit mit Erfolg beschritten worden, indem
man beispielsweise nachtraglich in die Sammelbehélter
wie auch in die Férdergefale selbst bewegliche Stau-
platten eingebaut hat, mit denen die Kohle ent-
sprechend der fortschreitenden Auffullung langsam
abgesenkt wird. Wie groRB der Erfolg solcher MaRB-
nahmen sein kann, haben Versuche an der beschrie-
benen Versuchsanlage fur die Seigerforderung er-
wiesen. Die langsame Absenkung der Kohle st
hierbei mit den Senkplatten erzielt worden, wie sie
bei den Seigerforderern nach Abb. 16 und 17
Verwendung finden. Abb. 22 zeigt eine solche
Plattenkette in einem FordergefdB. Die einzelnen
Senkplatten bilden hierbei stets den Boden des zu
fullenden GefaRraumes und senken sich mit zu-
nehmender Beladung, so daB die freie Fallhdhe immer
gleichbleibend auf etwa 0,5 m gehalten werden kann.
Der drehbare Ausgleichbehélter a an Stelle des tiefen
Sammelbehélters sorgt fir eine weitere Verminderung
der Fallhéhe und damit fir eine weitere Schonung
der Kohle. Wie aus Abb. 22 hervorgeht, sind je
Fordergefdl drei Senkplatten gewdahlt worden. lhre
Anordnung ist derart getroffen, daB die néchst-
folgende Platte immer die obere Lage eingenommen
hat, wenn die vorhergehende in die tiefste Stellung
gelangt ist. Die tiefste Lage wird nun bis zur vélligen
Entleerung durch Sperrung an den obern oder untern
Kettenradern beibehalten. Zur Entleerung des Ge-
fdBes wird die untere Platte durch die aus Abb. 22
ersichtliche Ausldsevorrichtung b freigegeben, worauf

behalter.
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die Kohle auf das sich vorbeibewegende Stahlplatten-
band sturzt. Sie wird also nicht, wie es bisher ublich
ist, aus dem Gefé&R erst in einen Behélter, sondern
unmittelbar auf einen Bandférderer mit hohen Seiten-
wanden entladen, der das Gut aufnimmt und der Auf-
bereitung zufiuhrt. Die Bewegung der Senkplatten bei
der GefdlRbeladung kann unter Einschaltung einer
Regelbremse durch das Gewicht der Ladung selbst
oder durch Zwischenschaltung einer geeigneten Uber-
tragung von dem sich drehenden Sammelbehélter aus
geschehen. Die Zufihrung der Kohle vom Zwischen-
band in den drehbaren Ausgleichbehélter a ist aus
Abb.22 zu erkennen.

Nachstehend sind fiir eine Fdrdereinrichtung der
geschilderten Art die angendhert ermittelten Verlust-
groRen angegeben. Dabei wird die GefédBnutzlast wie
bei der Anlage nach Abb. 21 mit 10t bei 450 t Durch-
satz je h angenommen. Fir den drehbaren Ausgleich-
behédlter und das Gef&R ergeben sich die in Abb. 22
eingetragenen Abmessungen. Die Verluste teilen sich

wie folgt auf: Abrieb-
verluste
rd. %
Beladen des Ausgleichbehélters durch Band, 1,2 m
Schragfall 45°...eiivieen, 1

Beladen des GefaRes, 0,5 m gleichbleibender Freifall,
dann Absenkung auf 4 m mit langsamem Auslauf
Entladen aus Behélter Gber Schurre, 1,0 m Schréagfall

Gesamtverlust

Ul W

Abb. 23. Versuchsanordnung fur das Beladen von Gefdllen
mit Senkboden.
i -
1
- . -
| I - . 4T

Q /cfste Q efafsflefe

Abb. 24. Feinkohlenanfall bei GefdRBbeladung
mit Senkboden (Forderkohle).

Der fur das Beladen des GefdlRes angefihrte Ver-
lust von etwa 3do ist, wie schon erwdhnt, durch Ver-
suche an Gef&Ben mit Senkboden ermittelt worden.
Abb. 23 zeigt die Versuchsanordnung. Der Senk-
boden a ist in seiner hochsten Lage dargestellt. Die
Beladung erfolgte mit Hilfe eines fahrbaren Fo&rder-
bandes. Wie die Kurve in Abb. 24 zeigt, ist der reine
Beladungsverlust nahezu gleichbleibend, und zwar
etwa 1,2 do. Dieser Verlust kommt in der Hauptsache
durch die notwendige Fallhéhe von etwa 0,35 m
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zustande (Abb. 23). Beim Absenken entstehen kaum
nennenswerte Verluste. Beim langsamen Auslauf der
Kohle ergab sich dagegen etwa 1do Feinkohlenanfall.

Wenn auch der Verlust beim Entladen der grofRen
Nutzlast von 10 t in Wirklichkeit etwas grofRer aus-
fallt als bei den durchgefiihrten Versuchen mit einem
GefdRinhalt von etwa 1 t Kohle, so ist der Vorteil
immerhin so beachtlich, daB die GrdéRe der Kohlen-
wertverminderung allein kein Hindernis mehr fir die
Anwendung der GefalRforderung bilden dirfte. Die
der Berechnung zugrundegelegte GefaRférderung ist
zwar bisher noch nicht ausgefiihrt worden, &hnliche
Anordnungen von Stauplatten sind aber, wie erwéhnt,
bereits in Anwendung, so daf die Durchfiuhrbarkeit
der Aufgabe bei der GeféaRforderung in der einen oder
der &ndern Form keinen Schwierigkeiten mehr be-
gegnen dirfte. Nach den vorstehenden Darlegungen
erscheint es durchaus maglich, die bisherigen Verluste
durch Anwendung der neuen Hilfsmittel um etwa
20-25 do herabzusetzen und damit die Gestell- und
die verbesserte GefaRfdorderung hinsichtlich der Ge-
samtverluste nahezu gleichzustellen.

Die wirtschaftliche Bedeutung dieser Verlust-
verminderung bei der GefaRférderung hangt natir-
lich wesentlich von der Preisspanne zwischen Grus-
kohle und Stickkohle ab. Wenn auch zur Zeit wegen
der besondern Wirtschaftslage kaum ein Preisunter-
schied besteht, so ist es immerhin moglich, dal uber

s> ttocttsfste/iung

Y'ottsfeiliing

Abb. 25, Senkplattenforderer.
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kurz oder lang die frihem WVerhdltnisse wieder zur
Geltung kommen.

Verladeeinrichtungen.

Von unverdnderter Bedeutung ist die Vermeidung
von Grusbildung bei der Verladung von klassierter
Kohle in Behdélter und von da aus in Eisenbahnwagen,
Kibelwagen oder Schiffe. Besonders bei groBem
Bunkern mufB daher die Hohe des Falls von den Sieben
durch Schréagfall auf ein MindestmalR beschrénkt
werden, damit die Klassierung nicht zwecklos wird. Zur
Beladung der Eisenbahn- und Kibelwagen mit Stiick-
kohle werden schon lberwiegend schrdge Bander ver-
wendet. Aber auch diese kénnen bei Wagen, bei denen
das Bremshaus eine gentgende Absenkung des Lade-
bandes verhindert, namentlich beim Beladen enger
Kibelwagen, die Fallhéhe nicht genligend vermindern.

In diesem Falle erweist sich der Senkplatten-
forderer, wie er beispielsweise in Abb. 25 dargestellt
ist, als brauchbares Hilfsmittel fir die Ausschaltung
schadlicher Fallhéhen. Bei den zur Verladung der aus
der Aufbereitung kommenden Kohle in die Kubel-
wagen verwendeten schrdgen Bé&ndern mufl wegen der
Enge der Kubel ein mittlerer Freifall von etwa 1,25 m
in Kauf genommen werden. Dieser Freifall ruft fur
groBe Kohle etwa 2,5%, fur mittlere Kohle etwa
4 do Feinkohlenanfall hervor. Bei Verwendung des
Senkplattenforderers durften dank der sanften Auf-
gabe der Kohle dagegen nur
etwa 1,5do Gesamtverlust ent-
stehen.

Zusammenfassung.

Die durchgefiihrten Unter-
suchungen wund Kkritischen Be-
trachtungen Uber die einzelnen

Fordereinrichtungen zeigen,
welche Ursachen eine Beschédi-
gung der Kohle hervorrufen
und in welchem AusmaR eine

Wertverminderung auftreten
kann. Weiterhin wird erortert,
nach welcher Richtung sich die
kiinftige Entwicklung der For-
deranlagen bewegen muf, da-
mit die Wertverminderung des
Gutes bei der Forderung auf

Schnitt A - ein  MindestmaB  beschrankt
bleibt.

Schwelkokséfen.
Von Dr.-Ing. eh. A Thau, Berlin.

Die neuere Entwicklung der Steinkohlenschwelung
ist gekennzeichnet durch das Bestreben, einen
stlickigen, festen Schwelkoks in ruhender Beschickung
unter Verzicht auf stetige Betriebsweise der Ofen zu
erzeugen, wobei die Verfahren zur Herstellung von
Formkoks, die, wie der Hellmann-Ofen von Hinsel-
mannl, auch eine stetige Betriebsweise zulassen, als
Ausnahme zu betrachten sind. Die Kohlenschwelung
in der Ruhe bei unterbrochener Betriebsweise néhert
sich damit hinsichtlich der Einrichtungen und Betriebs-

1Thau, Gas- u. Wasserfach 79 (1936) S. 912.

weise, abgesehen von der Héhe der Entgasungstempe-
ratur, den in Gaswerken und Kokereien gebrduch-
lichen Entgasungsofen.

Deutsche Bauarten.

Als vor einigen Jahren die Absichten fir eine
Wiederaufnahme derSteinkohlenschwelung in Deutsch-
land festere Form annahmen und gleichzeitig infolge
der wirtschaftlichen Lage viele betriebsfdhige Koke-
reien aufler Dienst gestellt worden waren, lag der
Gedanke nahe, in eine Prifung der Frage einzutreten,
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ob diese Kokereien nicht zur Schwelung herangezogen
werden kdnnten, wobei mit einem steigenden
Absatz des Schwelkokses als Hausbrand gerechnet
wurde. Durch eingehende Versuche hat Weitten-
hillerl nachgewiesen, dal bei den niedrigen Ent-
gasungstemperaturen, abgesehen von den betrieb-
lichen Schwierigkeiten, eine Wairtschaftlichkeit mit
dem Schweibetrieb normaler Koksdéfen nicht zu er-
reichen ist.

Auf andere Weise hatte Roser2 bereits im Jahre
1931 Versuche in Otto-Ofen auf der im Jahre 1925
erbauten Kokerei der Zeche Carolinenglick durch-
gefuhrt, um bestehende Kokereien zur Schwelung
heranzuziehen. Die Kohle wurde dabei auBerhalb der
Ofen in Blechbehilter gefillt und durch Riitteln
verdichtet. Nachdem diese paarweise auf einem fahr-
baren Untergestell befestigten Zylinder in die Ofen-
kammern geschoben waren, schwelte man die Kohle
unter dem EinfluR der von den Seitenwénden ab-
strahlenden Wé&rme. Die herausgedrickten Behalter
wurden dann hochgezogen und durch Kippen entleert.

In neuerer Zeit hat Still3 den Betrieb einer ober-
schlesischen Kokerei erfolgreich auf Schwelung um-
gestellt. Dabei wird eine in den Abmessungen der
Ofensohle entsprechende Platte, auf der eine Reihe
von etwa 25 nach oben leicht verjingter Blechzylinder
dicht hintereinander stehend befestigt ist, in jede
Ofenkammer geschoben. Der Umstand, dall die
Kokerei normalerweise auf Kohlenstampfbetrieb ab-
gestellt ist, hat den Einbau der zur Beschickung und
Entleerung der Schweizylinder erforderlichen Zusatz-
einrichtungen erleichtert.

Im gewdhnlichen Koksofen ist eine Schwelung nur
bei erheblich schméalern Kammern gegentber dem nor-
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malen Kokereibetrieb mdglich, da der langsame
Warmetubergang die Schweidauer bei den fur die
Schwelung gultigen Temperaturen zu stark ver-

langert, wodurch die Leistung der Ofen sehr stark
verringert und ihre Wirtschaftlichkeit beeintrachtigt
wird.

Auf Grund dieser Erkenntnisse hat Koppersl
den bekannten Kreisstromkoksofen auf das Mittel-
temperaturverkokungsverfahren zugeschnitten und die
Firma Dr. O tto3 auf ihrer Versuchskokerei in Dahl-
hausen einen diesen Zwecken entsprechenden schmal-
kammerigen Koksofen erbaut, der in Abhédngigkeit von
der Temperatureinstellung sowohl als Schweiofen als
auch zur Mitteltemperaturverkokung betrieben werden
kann.

Eine Anzahl &hnlicher fur
Mitteltemperaturverkokung
bauarten sind neuerdings in Deutschland entworfen
worden, Uber die Jordan6 auf Grund des Patent-
schrifttums berichtet hat. lhre Einfihrung in den prak-
tischen Betrieb steht jedoch noch aus.

die Schwelung oder
bestimmter Koksofen-

Englische Versuchsanlage mit drei Ofenarten.

In England hat Schwarz7 grundlegende Vor-
arbeiten geleistet, um Schwelkoks in besonders ent-
worfenen Kokséfen zu erzeugen, die hinsichtlich ihrer

1 0l u. Kohle 2 (1934) S. 251.

2 Brennstoff-Chem. 12 (1931) S. 86.

3 Thau, Bericht Gber die Tagung »Heimische Treibstoffe« Nirnberg,
1936, S. 49.

* Brennstoff- u. Warmewirtsch. 16 (1934) S. 33.

5 Gas- u. Wasserfach 79 (1936) S. 914.

6 Brennstoff-Chem. 18 (1937) S. 48.

7 Gas WId., Coking Section, 105 (1936) S. 139.
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Beheizung die entsprechende Temperatureinstellung
zulassen und bei einer gegeniber normalen Koksdfen
geringem Kammerbreite eine gute Durchsatzleistung
ermoglichen. Schwarz erkannte auch die Notwendig-
keit einer sorgfaltigen Kohlenaufbereitung und
-mischung fir die Schwelung, denn diese Verfahren
sollen ja grundsétzlich von billigen, zur Huttenkoks-
herstellung nicht verwendbaren Kohlen ausgehen,
deren Preis fir das Feingut mangels hinreichenden
Absatzes erheblich unter dem der normalen Koks-
kohle liegt.

Schwarz baute auf der Kokerei der im Durham-
Kohlenbezirk gelegenen Grube New Brancepeth in
eine von Otto errichtete Gruppe von Unterbrenner-
Abhitzekoksofen je drei Ofen dreier verschiedener
Schwelkoksofenbauarten ein, Uber die im folgenden
kurz berichtet wird. Der Einbau solcher Ofen in eine
bestehende Koksofengruppe zwingt, wie auch in diesem
Fall, zur Ubernahme festliegender Abmessungen hin-
sichtlich der Lange und Hoéhe der Ofen, damit sich
diese in den Fill- und StoRbetrieb der ubrigen Ofen
einbeziehen lassen, was hier zu bericksichtigen war.

Die Schwelkoksdfen haben eine Lange von 10,3 m,
eine Hdhe von 2,4 m und eine Beschickhéhe von
2,0 m; die mittlere Kammerbreite betrdgt 280 m,
wéahrend Uber die Verjingung in der Langsrichtung
keine Angaben gemacht werden. Abgesehen von der
verhéltnismaRig geringen Kammerbreite unterscheiden
sich diese Schweidfen nur durch die Einrichtung der
Heizwdnde von normalen Koksdéfen.

Schwelkoksofen von Cellan-Jones.

Die Bauart der Heizwande dieses Ofensl ist aus
den Abb. 1 und 2 ersichtlich, die einen Léangsschnitt
durch die ganze Heizwand und daneben einen senk-
rechten Querschnitt durch zwei Kammern und drei
Heizwande zeigen. Das Gas wird wie beim alten
Otto-Unterbrenner in den Begehkandlen des Ofen-
unterbaus durch die Bunsenbrenner a zugefihrt und
entzindet sich am Austritt der Mischrohre b, wobei
der Kaminzug Zweitluft durch die senkrechten
Offnungen c¢ einsaugt, durch die die Brennerrohre
mit reichlichem Spiel eingefihrt sind. Die Ver-
brennungsgase treten in die in HOhe der Kammer-
sohlen ausgesparten Rd&ume d, von denen jeder
mit zwei nebeneinander liegenden senkrechten Heiz-
zligen e in Verbindung steht. Aus diesen gelangen
die Verbrennungsgase in den dariber angeordneten
waagrechten Schaukanal / und durch die beiden auf
der Koksseite angeordneten senkrechten Zige g und
h in die Sohlzuge i, die mit dem zum Schornstein
fihrenden Abgaskanal verbunden sind. Jede Schwei-
kammer j wird fir sich von einer unabhdngigen Zug-
reihe e beheizt, was man dadurch bewirkt, daB die
feste, die Mitte durchziehende Trennmauer k jede
Heizwand der ganzen Lange nach teilt, wobei das
Mauerwerk der dicken Mittelwand in gewissem Male
als Warmespeicher dient. Der Schaukanal / hat daher
eine entsprechende Breite, die auch deshalb erforder-
lich ist, weil in ihm zwei Reihen von kleinen Stein-
schiebern |, eine fir jede Heizzugreihe, liegen, die
das wichtigste Einsteilmittel fir die Beheizung des
Ofens bilden und die durch den Endschieber m auf
der Koksseite die Einstellung des Zuges fiir die ganze
Wand bewirken. An den beiden Enden der Heizwénde

| Coal Carbonis. 3 (1937) S. 24.
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sind die Doppelbrenner n in geringem Abstand von-
einander zu dem Zweck vorgesehen, die durch die
Warmeabstrahlung der Tiren verlorengehenden
Warmemengen zu ersetzen und die Bildung ungarer
KokskOopfe an den Enden der Beschickung zu verhiten.
Wie die Abbildungen erkennen lassen, ist abwechselnd
der eine Verteilungsraum d mit einem Zugpaar e der
einen Kammer j und der n&chste mit einem Zugpaar
der &ndern Kammer verbunden.

Abb. 1 Langsschnitt durch die
Heizwand.

Abb. 1 und 2. Schwelkoksofen von Cellan-Jones.

Diese Beheizungsart ermdoglicht, den Teil des
Ofenmauerwerks, der hoch genug erwérmt ist, um eine
Zindung des Gases unter allen Umstdnden zu ge-
wahrleisten, so tief zu legen, dal sich die darin
entwickelte hohe Temperatur nicht auf die Kohlen-
beschickung auswirken kann, wie es auch aus den Ab-
bildungen hervorgeht.

Schwelkoksofen von Lecocq.

Mit Schweiversuchen in dem auf franzdsischen
und belgischen Anlagen verbreiteten Koksofen von
Lecocglwurde bereits im Jahre 1928 begonnen. Dar-
aus ging eine brauchbare Bauart hervor, nach der man
zu Montrambert in Frankreich eine Ofengruppe zur
Erzeugung von Mitteltemperaturkoks errichtete, die
seit 1933 in Betrieb steht. Das Heizgas wird dabei
den einzelnen Ziugen des halbgeteilten Ofens durch
einen waagrechten Rohrkanal mit Hilfe von Ddisen-
brennern zugefihrt.

1 Finn, Coal Carbonis. 2 (1936) S. 138.

Abb. 3. Langsschnitt durch die
Heizwand.

Abb. 3 und 4. Schwelkoksofen von Lecocqg.
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Bei den drei auf der Kokerei der Grube New
Brancepeth erstellten Lecocq-Ofenl muRte man sich
nicht nur in den Abmessungen, sondern auch hin-
sichtlich der Heizgaszufihrung den gegebenen Be-
dingungen der alten Otto-Ofen anpassen. Die Abb. 3
und” 4 zeigen einen Lé&ngsschnitt durch die Heizwand
dieses Ofens und daneben einen senkrechten Quer-
schnitt durch die drei auf der genannten Anlage ein-
gebauten Einheiten. Die mittlere Kammerbreite be-
tragt 225 mm, wahrend die
tbrigen Abmessungen den be-
reits angefihrten entsprechen.
Bemerkenswert an dieser Bau-
art ist die senkrechte Drei-
teilung der Heizzige in der
Weise, daB das durch Bunsen-
brenner von unten zugefihrte
Gas in den mittlern Zugteilen
aufwaéarts brennt, wéahrend die
Verbrennungsgase in den bei-
den auBen liegenden Zugteilen
unmittelbar neben den Ent-
gasungskammern nach unten
stromen, so dall die Wérme-
Ubertragung sowohl durch die
Beriithrung mit den Gasen als
auch durch Strahlung erfolgt.
Diese Dreiteilung der senk-
rechten Heizzlige in den Mittel-
teil a und die beiden Seitenteile b ist aus Abb. 4 zu
ersehen. Die Seitenziige b sind mit dem Mittelzug a
oben und unten durch die seitlichen Offnungen cund d
verbunden. Die in den Mittelziigen a entwickelten Ver-
brennungsgase strémen zundchst in den gemeinschaft-
lichen waagrechten Schaukanal e, wobei die Ein-
stellung der Verbrennung in bekannter Weise durch
die Steinschieber / bewirkt wird. Werden diese voll-
standig gedffnet, so stromen die Verbrennungsgase
aus den Mittelzigen a unmittelbar in den Schau-
kanal e; die Wéarmelbertragung auf die Entgasungs-
kammern erfolgt bei einer solchen Einstellung ledig-
lich durch Strahlung. Je mehr der freie Querschnitt
am obern Ende der Mittelziige durch die ent-
sprechende Einstellung der Schieber / verengt wird,
desto gréRere Mengen von Verbrennungsgas strémen
durch die Seitenziige b nach unten, wo sie durch die
Offnungen d wieder in die Mittelziige a gelangen. So
entsteht in diesem Gaskreislauf ein der im Mittelzug
verbrannten Gasmenge entsprechender Uberschuf an
Verbrennungsgas. Dieser tritt durch die abfallenden
Zige an beiden Ofenenden in
die Sohlkanéle g, die durch
einen Gasbrenner an jedem
Ofenende zusétzlich beheizt
werden. In der Ofenmitte ge-
langen dann die Verbrennungs-
gase in den Sammelzug h und
aus diesem in den zum Schorn-
stein fihrenden Abhitzekanal i.
Eine aus den Abbildungen
nicht ersichtliche weitere Be-
sonderheit dieses Ofens stellen
die an der Heizseite der Kam-
mern waffelartig ausgebildeten
Wandsteine dar, die in der

Abb. 2. Senkrechter
Querschnitt.

Abb. 4. Senkrechter
Querschnitt.

Coal Carbonis. 3 (1937) S. 23.
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Mitte diinn sind, wodurch die Warmetbertragung ver-
bessert werden soll. Durch die zusatzliche Sohlen-
beheizung des Ofens erhdlt die Bodenlage der Kohle
eine harte, waagrecht verlaufende Kruste, die das Aus-
stoBen des Kokses erleichtert.

Bei der Entwicklung der ersten Schwelkoksdfen
von Lecocql wurden bemerkenswerte Versuche mit
Kammern durchgefuhrt, die aus Eisenplatten zu-
sammengebaut und an den AuBenseiten zum Schutz
gegen den unmittelbaren EinfluB der Wéarme mit
dinnem Mauerwerk belegt waren. Diese Bauart be-
wahrte sich nicht und muBte wieder aufgegeben
werden, weil sich Verwerfungen und Ausdehnungen,
bekannt als sogenanntes Wachsen, nicht verhiiten
lieRen. Dies ist nach den inzwischen gesammelten
Kenntnissen und Erfahrungen auf diesem Gebiete
durchaus verstdndlich. Die neuzeitlichen deutschen
Steinkohlenschweiéfen mit den aus Stahlblech zu-
sammengeschweiften Entgasungskammern werden
lediglich durch umgewélzte Verbrennungsgase, deren
Temperatur auf 550-600° abgetdnt ist, beheizt,
wdahrend beim englischen Coalite-Schwelverfahren2
die Wé&rmeibertragung auf die guBeisernen Rohr-
bindelretorten ausschlieflich durch Abstrahlung von
einer unmittelbar beheizten, leicht durchldssigen Stein-
wand erfolgt.

Die Verwendung von Eisen fiur den Bau der
Schweikammern bringt neben guter Waéarmeleitféahig-
keit den groBen Vorteil eines schnellen Wé&rme-
durchgangs mit sich, besonders weil man sich dabei
mit verhaltnismdaRig geringen Wandstdrken begnigen
kann. Die Ergebnisse neuzeitlicher Werkstofforschung
und -Verbesserung sind auch auf den Schweiofenbau
nicht ohne Einflul geblieben, so dal fast alle
neuen in Deutschland entwickelten Steinkohlenschwel-
verfahren Eisenkammern oder eiserne Einsédtze ver-
wenden. Solange die Heizflammen keinen unmittel-
baren Zutritt zu den eisernen Wandfldchen der
Kammern haben, sind Fehlschldge nicht zu erwarten.
Trotzdem ist die Frage, ob man Metall oder Mauer-
werk zum Bau von Schweikammern verwenden soll,
keineswegs restlos geklart, was auch Lorenzen
betont3 der, gestutzt auf wumfangreiche Unter-
suchungen, die Frage der Eignung von Steinkammern
fur die Mitteltemperaturverkokung erdrtert. Die fir
diese Aufgabe erbauten Ofen haben ausschlieRlich
Steinkammern, wie ja auch Lecocq gezwungen war,
auf die Verwendung von Eisen als Belag der Kammer-
wénde zu verzichten.

Schwelkoksofen von Kemp

Die dritte auf der genannten Kokerei vertretene
Schwelkoksofenbauart von
Kemp4 ist in den Abb. 5-7
in drei Schnitten dargestellt,
eund zwar ist links ein L&ngs-
schnitt durch die Brenner, in
der Mitte ein Langsschnitt durch
den Sohlkanal und rechts ein
senkrechter Querschnitt durch

1 Gas WId., Coking Section, 106 (1937)
S. 14

3Bristow,
S 281

3Lorenzen: Beitrage zur Unter-
suchung von Kohlen auf ihre Verkokbarkeit
und zur Herstellung von Mitteltemperatur-
koks, Dissertation, Berlin 1935, S. 7.

* Coal Carbonis. 3 (1937) S. 22.

Brennstoff-Cliem. 16 (1935)

die Brenner.
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Abb. 5. Léangsschnitt durch
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eine Kammer mit den beiden anliegenden Heizwdanden
wiedergegeben, In der Beheizung weicht der Ofen von
den beiden bereits beschriebenen insofern ab, als das
Gas nicht durch Bunsenbrenner, sondern durch die
unten mit Gasanschllissen versehenen Kandle a ein-
gefihrt und die Luft durch die dicht daneben liegenden
gleichlaufenden Kandle b mit Hilfe des Kaminzuges
eingesaugt wird. Die Verbrennung erfolgt am Eintritt
in die Heizzlge c. Auch bei diesem Ofen hat man eine
senkrechte Dreiteilung der Heizwdnde rechtwinklig zu
den Ofenkammern vorgenommen (Abb. 7), dabeijedoch
auf einen gemeinschaftlichen Schaukanal am obern Ende
der Zuge verzichtet. Jeder Heizzug ist fur sich ein-
stellbar. Die im Mittelzug entwickelten und aufsteigen-
den Verbrennungsgase verteilen sich oben und strémen
durch die Seitenzlige d nach unten in den Sohlkanal e.
Durch die in Abb. 6 in jedem Heizzug angedeutete
quadratische Offnung tritt eine von der Einstellung
abhédngige Menge des Verbrennungsgases wieder in
den Mittelzug zurick, wahrend der UberschuB durch
die mit den Steinschiebern / Uberdeckten Boden-
austritte in den Sohlkanal e gelangt, der durch den mit
dem Steinschieber g versehenen Anschluf mit dem
zum Schornstein fihrenden Abgaskanal verbunden ist.
Die Heizziige sind zwecks Einstellung der Schieber /
durch Stopfenlécher von oben in bekannter Weise zu-
génglich.

Ergebnisse.

Der seltene Umstand, dal 9 Schwelkoksdéfen in
drei verschiedenen Bauarten in einer Ofengruppe mit
kurzen Pfeilerunterbrechungen vereinigt sind, fordert
einen Vergleich der Leistungen heraus. Solche Ver-
gleichsergebnisse sind aber bis jetzt noch nicht be-
kannt geworden. Die folgenden Angabenl beziehen
sich vornehmlich auf den zuerst genannten Ofen von
Cellan-Jones. Wie bereits erwéhnt, handelt es sich in
diesem Falle um drei Schweit6fen, die man unter
Benutzung des Unterbaus in eine dltere Koksofen-
gruppe eingebaut hat. Sie sind an die vorhandene Vor-
lage und die Heizgasleitung dieser Ofengruppe an-
geschlossen, so daf Feststellungen hinsichtlich der
Teer- und Leichtélausbeute sowie des Waérme-
verbrauchs nicht vorgenommen werden koénnen. Die
Versuche haben sich daher lediglich auf die Be-
schaffenheit des Schwelkokses erstreckt.

Die Ofen wurden zunichst mit einer Kammer-
temperatur von 850° eingefahren und mit etwa 5t
Kohle beschickt, die innerhalb von 16-18 h verkokt
waren. Mit diesem Hochtemperaturbetrieb sollte eine

1 Iron CoalTrad. Rev. 134 (1937) S. 173; Colliery Guard. 154(1937) S. 195.

Abb. 7.
Senkrechter
Querschnitt.

Abb. 6. Lé&ngsschnitt durch
den Sohlkanal.

Abb. 5—7. Schwelkoksofen von Kemp.
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zusatzliche Abdichtung der Wandfugen durch Graphit-
niederschlage erreicht werden. Danach wurde die
Kammertemperatur auf 600° herabgesetzt und nor-
male Kokskohle bei einer Garungsdauer von 26-28 h
geschwelt. Im weitern Verlauf der Versuche gelangten
verschiedene Kohlenmischungen wunter Zusatz von
10o/0 Koksstaub bei 500° Kammertemperatur und einer
Garungsdauer von 28 h zur Schwelung. Das aus uber-
wiegend schwach backender Northumberland-Kohle
gewonnene Erzeugnis konnte als ein guter Schwel-
koks mit einem Gehalt von 9,4 % flichtigen Bestand-
teilen angesprochen werden. Erw&hnenswert sind in
diesem Zusammenhang noch Versuche zur Nutzbar-
machung von Anthrazitstaub fur die Schwelkoks-
erzeugung, bei denen 8 t gewaschener und 2 t un-
gewaschener Anthrazitstaub mit der gleichen Menge

Kokskohle gemischt wurden. Der daraus erzeugte
Schwelkoks hat ein dichteres Geflige als normaler
Schwelkoks, er brennt gut, jedoch liegt sein Ent-

zundungspunkt erheblich héher. Mit diesem Versuch
sollte ein Weg gezeigt werden, wie man dem sonst
schlecht verwertbaren Anthrazitstaub in Form von
Schwelkoks ein lohnendes Absatzgebiet schaffen
konnte. Die Entleerung der Ofen mit Hilfe einer vor-
handenen Ausdriickmaschine, die einen Druckkopf
von 178 mm Breite erhalten hat, verursacht keine
Schwierigkeiten. Der Schwelkoks wird durch eine
Loschhaube in einen Selbstentlader mit Schragboden
gedrickt und darin zur Koksaufbereitung gefahren.
Die Mdglichkeit, den Unterbau einer alten Abhitze-
ofengruppe fur die Errichtung solcher Schwelkoksdfen
auszunutzen, setzt deren Baukosten betrdchtlich herab.

W irtschaftlichkeit.

Eine Ofeneinheit von Cellan-Jonesl mit den an-
gegebenen Abmessungen setzt taglich 4 t Kohle durch,
ausschlieRlich des der Beschickung beigemischten
Koksstaubes, so daB fir einen Durchsatz von 100 t
Kohle taglich eine Gruppe von 25 Ofen erforderlich
ist. Die Kosteii einer solchen Anlage einschliefllich
Kohlenzerkleinerung, Koksstaubvermahlung, Misch-
anlage, Kohlenturm, Schwelkoksverladung, Neben-
gewinnungsanlage und Kesselhaus betragen in Eng-
land, normale Baugrundbeschaffenheit vorausgesetzt,
jedoch ausschlielich der AnschluB- und Abstellgleise
etwa 900000 M, wobei fiir 1 £ der Umrechnungs-
wert von 20 M eingesetzt ist. Die auf englische Ver-
haltnisse zugeschnittene und auf 1 Tag abgestellte

1 Colliery Guard. 154 (1937) S. 198.
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Nr. 12
Wirtschaftlichkeitsberechnung entspricht den nach-
stehenden Werten.
Ausgaben
100t Kohle zu 12,50 J i/ 0 oo 1 250
BenzolwasChol.....cciiiiiiiccceeeeeeee 10
Lohne, Unterhaltung, Strom, Dampf, Magazin,
Verwaltung, Versicherung usw., 5Jijt. .. . . 500
Zus. 1760
Einnahmen
75t Schwelkoks zu30Ji/t 2250
61 Teer zU 45 J i/t 270
905 kg Benzin-Benzol, 0,23 ./i/kg . ... . . 208
Zus. 2728
Ausgaben wie oben 1760

Téglicher Gewinn 968
Bruttojahresgewinn bei jahrlich 350 Betriebstagen
und abgerundet auf einen taglichen Uberschuf3
VON 900 J 1. 315 000
15% Kapitaldienst.....ccorvcieinieinnreeiee e 1+ 1 135000
Jahrlicher Reingewinn 180 000

Auf Grund dieser Berechnung wirde sich das
Anlagekapital mit 20% verzinsen, In dieser Zu-
sammenstellung ist eine Verwertung des Schwelgases
nicht in Betracht gezogen, das gegebenenfalls durch
Schwachgas fiur die Beheizung vollstdndig freige-
macht werden kdénnte. Die Berechnung geht von einer
Grobkoksausbeute in Héhe von 75% aus, die jedoch
nur bei Kohlen von ausnahmsweise ginstiger Be-
schaffenheit erreichbar sein wird.

Zusammenfassung.

In Deutschland hat man stilliegende Koksofen-
gruppen zur Erzeugung von Schwel- oder Mittel-
temperaturkoks herangezogen, wobei die Entgasung
der Kohle in eingeschobenen senkrecht stehenden
Blechzylindern erfolgt. Da die Schwelung in normalen
Koksdfen unwirtschaftlich ist, hat Koppers seinen
Koksofen auf die Mitteltemperaturverkokung zu-
geschnitten und Otto einen fir die Schwelung oder
Mitteltemperaturverkokung geeigneten Ofen auf der
Grundlage des neuzeitlichen Otto-Koksofens erbaut.
In England sind auf einer bestehenden Kokerei je drei
Einheiten dreier verschiedener Bauarten von Schwel-
koksofen in eine bestehende Koksofengruppe eingebaut
worden, deren kennzeichnende Merkmale beschrieben
werden. Bei dem Schwelkoksofen von Cellan-Jones
wird auch kurz auf die Wirtschaftlichkeit eingegangen.

Die Gaserzeugung Deutschlands im Jahre 19351

Die fir 1933 zum ersten Male durchgefiihrte
Produktionserhebung bei den Gaswerken ist fir das Jahr
1935 wiederholt worden. Dabei wurde der Kreis der er-
falten Betriebe um die Gaswerke des Saarlandes (8 Er-
zeugerwerke und 15 Verteilergesellschaften) erweitert. Die
Gesamtzahl der im Deutschen Reich ermittelten Gaswerke
betrug 1182, und zwar 885 Erzeugerwerke und 297 Ver-
teilerwerke. Trotz der Gebietserweiterung hat die Zahl der
Gaswerke gegen 1933 abgenommen, wie aus Zahlentafel 1
zu ersehen ist.

Die Zahlen zeigen, daB starke Verschiebungen zu-
gunsten der gemischt-wirtschaftlichen Unternehmen statt-
gefunden haben. Wéhrend die Zahl der kommunalen Werke

| Nach Wirtschaft und Statistik 16.(1936) S. 894-

Zahlentafel 1 Besitzverhdltnisse beiden Gasanstalten.

Erzeuger- Verteiler-
werke werke

1933 1935 1933 1935 1933 1935

Gaswerke im Besitz von Zus.

Gemeinden...eenn. 742 194 936
Kreisen, Provinzen, j744 J)g 1953
Landern. . . . . . .. 13 32 45
gemischt-wirtschaftlichen
Unternehmen............... 58 95 48 59 106 14
rein privaten Unternehmen 86 46 28 29 114 7
insges. 899 885 302 297 1201 1182

um 28 und der privaten Werke um 39 abgeuommen hat,
ist die Zahl der gemischt-wirtschaftlichen Unternehmen um
48 gestiegen.
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Die Werke mit eigener Gewinnung erzeugten im Be-
richtsjahr insgesamt 2826 Mill. m3 Gas. Damit ist die
Gewinnung des Jahres 1933 (2822 Mill. m3) nur um ein
geringes Uberschritten worden. Das Saarland hat zu der
Gewinnung im Berichtsjahr 7,6 Mill. m3 beigetragen, so
daB von den &ndern Werken der Stand des Jahres 1933
kaum erreicht worden ist. Von der Gesamtgewinnung ent-
fallen 2797 Mill. m3 (in 1933: 2700 Mill.'m3) auf Stein-
kohlengas und 29 (97) Mill. m3 auf Doppel-, Generator-
und Braunkohlengas.

Die BetriebsgroRe der Gaswerke ist sehr unterschied-
lich. Von Zwergbetrieben mit einigen zehntausend m3
Jahreserzeugung bis zu GrolRbetrieben, die der Gas-
gewinnung einer Kokerei gleichkommen und fast
100 Mill. m3 erzeugen, sind Werke in allen GroRen vor-
handen. Hieruber unterrichtet die Zahlentafel 2, in der
die Werke zu einzelnen GroBenklassen, entsprechend ihrer
Erzeugung, zusammengefal3t sind.

Zahlentafel 2. Die Erzeugerwerke nach
BetriebsgroBRenklassen.

Zah der Gesamt-Gaserzeugung

Jahreserzeugung werke 1933 1935
1933 1935 Mmiltkm3 %  Mmil.m3 @b
unter 0,5 Mill. m3 481 457 116 41 1096 39
05bis 1 | 146 119 42 1057 37
1, 5 \370 199 415 147 4511 160
5, 10 1 36 223 79 2461 87
Uber 10 » A 48 47 1949 691 19137 67,7
insges. 899 885 2822 100,0 2826,2 100,0

Mehr als die Halfte der betriebenen Werke sind Zwerg-
betriebe mit einer Erzeugung unter 500000 m3. Sie sind
an der gesamten Gewinnung nur mit 3,900 beteiligt. Die
auf ein Werk entfallende Menge ist mit 240000 m3 gegen-
liber 1933 unverandert geblieben. Dagegen ist ihre Zahl
und auch die Gesamterzeugung dieser Klasse um etwa 5°0
zuriickgegangen. Den Hauptanteil an der Gaserzeugung
(68 d0) verzeichnen die 47 GroRRbetriebe mit einer Leistung
von mehr als 10 Mill. m3. Sie haben gegen 1933 ein Werk
und damit 20/0 der Erzeugung eingebift. Eine Zunahme
ist lediglich bei den mittlern Werken festzustellen.

Der Stillstand in der Entwicklung der Gaswerks-
erzeugung lakt keinen RickschluB auf den Gasverbrauch
zu, da auler ihr erhebliche Mengen Kokereigas dem Ver-
brauch zugefihrt werden, die von Jahr zu Jahr steigen und
den Mehrbedarf decken. Die Gaswerke haben im Berichts-
jahr 681 Mill. m3 Kokereigas bezogen gegen 457 Mill. m3
in 1933, was eine Steigerung um 49% bedeutet. Damit
ist die Nutzbarmachung des Kokereigases aber keineswegs
erschopft. Die Versorgung der eigenen industriellen Werke
sowie die unmittelbaren Lieferungen der Kokereien an
Stadte, Gemeinden und fremde industrielle Werke nehmen
einen weit grofem Raum ein.

ZJahlenfafel 3. Verbleib der deutschen
Gasgewinnung 1935 (in Mill. m3).

. Gasanstalten
Kokereien Erzeuger-) Verteiler- Zus.

werke werke

Gewinnung abzuglich

Unterfeuerung 7000 2826 9826
davon:

Abgabe an Verteiler-

werke . .. - 5833 - 173 + 7563
Abgabe der Kokereien

an Erzeugerwerke . - 1093 + 109
Eigenverbrauchl und

Verluste..ernenne. - 4500 - 371 - 90 -4961
Unmittelbarer Verkauf 18192 2391 6663 48763

1 Einschl. der Konzernwerke. — 2 Einschl. des unmittelbaren Verkaufs

durch Ferngasgesellschaften (ohne Benutzung eines Verteilerwerkes). -
8 Einschl. geringer Mengen (zusammen 11000 m8 KIléar- und Schwelgas.
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Zahlentafel 3 gibt einen Gesamtuberblick Uber die
deutsche Gasgewinnung, soweit sie absetzbar ist, und ihren
Verbleib im Jahre 1935.

Danach standen im Berichtsjahr 9826 Mill. m3 Gas
zur Verfigung, und zwar 71°0 aus Kokereien und 29%
aus Gasanstalten. Der hohe Eigenverbrauch der Kokereien
(4500 Mill. m3) schlieBt die gesamte Belieferung der im
Besitz der Bergbaugesellschaften befindlichen industriellen
Werke ein, die fast drei Viertel des Eigenverbrauchs umfal3t
und damit anndhernd die Halfte der absetzbaren Kokerei-
gasgewinnung ausmacht. Die verkaufte Menge erreichte
2500 Mill. m3 von der 681 Mill. m3 die Gasanstalten er-
hielten, wahrend 1819 Mill. m3 unmittelbar verkauft
wurden. Die Ferngasgesellschaften haben an dem Kokerei-
gasabsatz einen grofen Anteil. Die Belieferung der Gas-
anstalten ist Uberwiegend Aufgabe der Ferngasgesell-
schaften. Weiter erfolgt die Versorgung der Eigenwerke
zum grofen Teil (im Ruhrbezirk etwa zu zwei Fiinfteln)
durch ihre Rohrleitungen. Auch an dem unmittelbaren Ver-
kauf haben sie erheblichen Anteil. Durch sie sind im Be-
richtsjahr 739 Mill. m3 unmittelbar an fremde industrielle
Werke verkauft worden gegen 575 Mill. m3im Jahre 1933.
Das bedeutet eine Steigerung um 29%, ein Beweis fir den
Erfolg ihrer Tatigkeit.

Uber den Gasverkauf der Gasanstalten unterrichtet
Zahlentafel 4.

Zahlentafel 4. Gasverkauf durch Erzeuger- und
Verteilerwerke.

1933 1935

zusammen zusam men

Verbraucher- Er- ver- PRy, Er- ver-
zeuger- teiler- & £ zeuger- teiler- "OE
gruppen
werke werke werke  werke n
§1 63
Mill. m* °In Mill. m3 %
Haushaltungen
und offentl.
Gebéaude 1678,7 328,6 2007,3 69,9 1621,3 405,8 2027,1 66,3
Industrie und 3
Gewerbe 55C>8 556,8 194 516,4 184,8 701,2 22,9
StraBen-
beleuchtung . 246,8 59,2 306,0 10,7 251,7 75,4 327,1 10,7
Ausland . . . 2,2 —_ 22 01 2,3 —_ 2,3 01
Verkauf 2872,3 100,0 2391,7 666,0 3057,7 100,0
Die Gaswerke hatten zum Absatz 3518 Mill. m3 Gas

zur Verfigung, das zu 79,500 aus eigenen Werken, zu
19,4 do aus Kokereien und zu 1,1% aus sonstigen Quellen
herriihrte. Die Gesamtabgabe erfolgte zu 79,6 d0 durch die
Erzeugerwerke und zu 20,400 durch die Verteilerwerke.
Nach Abzug des Selbstverbrauchs und der Leitungsverluste
ergibt sich eine verkaufte Gasmenge von 3058 Mill. m3, die
gegen 1933 um 6,4500 gestiegen ist. Die Zunahme ist in
der Hauptsache dem Mehrverbrauch von Industrie und
Gewerbe zuzuschreiben, wéahrend der Gasverbrauch der
adndern Gruppen nur unbedeutend zugenommen hat. Haupt-
abnehmer der Gaswerke sind die Haushaltungen, die an und
fur sich wenig konjunkturempfindlich sind. Die hier zu
verzeichnende geringe Zunahme des Gasverbrauchs um
kaum 1°%o durfte daher nicht dem Mehrbedarf an Wérme
entsprechen, vielmehr scheint sich die Elektrizitdt den
groRem Teil davon gesichert zu haben. Die Stromabgabe
an Haushaltungen weist namlich 1935 gegen 1933 eine
Steigerung um 21 d0 auf. Hinsichtlich der Abgabe durch
Erzeuger- und Verteilerwerke ist eine beachtliche Ver-
schiebung zugunsten der letztem eingetreten, da weiter
eine Reihe Gaswerke die Eigenerzeugung eingestellt hat
und zum Ferngasbezug ubergegangen ist, darunter das
Gaswerk Koéln mit einem jahrlichen Gasumsatz von an-
ndhernd 70 Mill. m3. Der Gasverbrauch in den einzelnen
Gebieten Deutschlands ist im Verhaltnis zur Verbraucher-
zahl sehr verschieden. Abgesehen von den Grofstadten ver-
brauchen durchweg die dichtbesiedelten Gebiete auch je
Kopf das meiste Gas. Eine Ausnahme bilden Westfalen
und Oberschlesien, wo der Verbrauch auffallend gering ist.
Dagegen weisen Schleswig-Holstein, Wirttemberg und
Baden mit mittlerer Bevdlkerungsdichte ebenfalls einen
hohen Gasverbrauch auf.
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Der Kohlenverbrauch der Gaswerke betrug 1935
6,24 Mill. t. Auf Fettkohle (Backkohle) entfielen 31,7 Gy
auf Gas- und Gasflammkohle 66,8 @0 und auf sonstige
Kohle die restlichen 1,5do. Zahlentafel 5 bietet eine Uber-

Zahlentafel 5 Kohlenverbrauch der deutschen Gaswerke
nach Herkunftsgebieten.

) 1933 1935
Gewm_nungs- 1von der von der
bezirke 1000t Summe 1000t Summe
% %
Ruhrbezirk . . . . 3824,7 62,7 3759,2 60,2
Aachener Bezirk . 195,2 3,2 208,9 3,3
Saarland.............. 280,6 4,6 3233 52
Sachsen ................ 152,5 25 156,5 25
Niederschlesien. 414,8 6,8 4274 6,8
Oberschlesien 793,0 13,0 751,3 12,0
Ubrige deutsche
Bezirke . . .. — — 19 0,03
Deutschland  5660,8 92,8 5628,5 90,2
England.............. . 588,9 9,4
Holland ... J 439.2 72 24,5 0.4
insges. 6100 100,0 6241,9 100,0

sicht Uber den Kohlenverbrauch der deutschen Gaswerke
nach Herkunftsgebieten. Danach hat sich der Anteil des
Auslandes gegeniber 1933 um 2,6 Punkte erhoht, und
zwar hauptsachlich auf Kosten der Ruhrkohle. Die englische
Kohle kommt vorwiegend in Hamburg und Berlin, daneben
aber auch in Bremen und in einigen Orten Schleswig-
Holsteins zum Verbrauch. Die Kohle aus Holland wurde in
Hessen-Nassau verwendet. Von der Gesamteinfuhr Deutsch-
lands an Steinkohle haben die Gaswerke 14,400 auf-
genommen. Der Verbrauch an inlandischer Kohle entféllt
zu zwei Dritteln auf Ruhrkohle, die fast Uberall in Deutsch-
land verbraucht wird, wahrend die andern Bezirke haupt-
séchlich ihr eigenes Gebiet und die Nachbargebiete be-

UMSC

Behebung von Schwierigkeiten
beim Ersatz der Teile von Gliederforderern.

Von Oberingenieur H. Wieland VDI, Bochum.

Vor 10 Jahren war von den Verbrauchern die Normung
der Gliederforderer (Becherwerke, Kastenbander, Kratz-
bander, Leseb&nder und Stiickkohlenbdnder) angeregt und
zu diesem Zweck beim Faberg ein aus Vertretern der
Zechen und der Hersteller zusammengesetzter Ausschufl
gebildet worden, dessen Aufgabe darin bestand, die zahl-
reichen  Ausfiihrungsformen und Abmessungen dieser
Fordereinrichtungen zu vereinheitlichen. Durch die ge-
meinsame Normung sollte erreicht werden, daR sich z. B.
die Einzelteile eines von der Firma A gebauten Becherwerks
gegen Teile eines gleich groRen Becherwerks der Firma B
austauschen lieRen. Die hohe volkswirtschaftliche Be-
deutung dieser Bestrebungen wurde auch von den Her-
stellern anerkannt.

In einem friihem Aufsatzl habe ich gezeigt, wieviele
verschiedene Laschen- und Bolzenabmessungen innerhalb
von 3 Vierteljahren eine Firma fur Ersatzteile benétigte.
Schon damals war es schwierig, diese Abmessungen, die
manchmal nur in Mengen von einigen hundert Kilogramm
vorkamen, zu beschaffen. Fir Neulieferungen haben die
groBen Aufbereitungsfirmen in den letzten 8 Jahren nur
noch die in DIN BERG 2210, Blatt 1 festgelegten Laschen-
und Bolzenprofile verwendet, von denen sie angemessene
Vorrate auf Lager halten. Die Walzwerke haben sich eben-
falls auf diese Abmessungen eingestellt.

1Wieland: War die Normung der Oliederférderer erforderlich?
Bergbau 47 (1934) S. 40.
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liefern. Berlin verbrauchte im Berichtsjahr 1,067 Mill. t
Steinkohle, davon 61d0 Ruhrkohle, 1500 oberschlesische,
9,5 do niederschlesische und 14,4 d0 englische Kohle.

AuBer  Steinkohle haben die Gaswerke noch
1,575 Mill. t Koks zur Unterfeuerung verbraucht, der zu
94,200aus eigener Erzeugung und der Rest aus Kokereien
stammen.

Die Erzeugung der Gaswerke an
produkten stellte sich wie folgt:

Koks und Neben-

1933 1935
t t
KOKS . ooooeoeeeeeen. 4400 000 4613 631
Teerl i, 249 696 260 923
Rohbenzol . . . . 27 230 32 699
Ammoniumsulfat . 18 500 16 309

Die Kokserzeugung ist gegen 1933 um 4,990, die Teer-
gewinnung um 450/0 und die Benzolgewinnung um 200/0
gestiegen. Letztere erfolgt nur auf den grofen Werken.
Wahrend in diesem Jahre etwa 6000 der gewonnenen Gas-
menge zur Benzolgewinnung herangezogen wurden, waren
es 1935 7200. Ammoniumsulfat wurde wvon 81 meist
grofem Gaswerken aus dem stickstoffhaltigen Gaswasser
unter Verwendung von Schwefelsdure hergestellt. Die
kleinern Gaswerke pflegen das Gaswasser, zum Teil un-
entgeltlich, an Landwirte zum Dingen abzugeben. Ein
weiterer Teil des Gaswassers dient zur Herstellung von
verdichtetem Ammoniakwasser und Salmiakgeist (zu-
sammen 6784 t).

Der Erlds aus dem gesamten abgesetzten Gas hat sich
mit 450 Mill. M gegen 1933 nur unbedeutend erhdht
(+0,740/0). Der Wert der abgesetzten Nebenerzeugnisse
ist dagegen infolge der gesteigerten Benzolgewinnung mit
102 Mill. M um 60/0 gestiegen. Insgesamt konnten jedoch
die Gaswerke mit einem Wertergebnis von 552 Mill. .4
nur 9 Mill. M>oder 1,7d0 mehr erzielen als 1933.

HA U

In einer Zeit schlechter Beschéftigung der Hiutten-
industrie bestand noch die Madglichkeit, gegen ent-
sprechende Aufpreise auch Kkleinere Mengen anormaler
Abmessungen zu beschaffen. Schon in dem genannten
Aufsatz habe ich aber angedeutet, dal bei einer bessern
Beschaftigung der Walzwerke damit nicht zu rechnen
ware, und Wege gewiesen, wie man bei der Auswechslung
der Ketten eines Becherwerks mit anormalen Laschen- und
Bolzenabmessungen diesem Ubelstand abhelfen kann. Die
verschéarften  Beschaffungsschwierigkeiten  haben  Ver-
anlassung gegeben, erneut dariber Erhebungen an-
zustellen, ob die Umstellungsvorschldge von den Ver-
brauchern anerkannt und durchgefiihrt worden sind.

In der Zeit vom 1 Januar bis 1. Oktober 1936 sind
fur Ersatzteillieferungen durch den Einkauf der eingangs
genannten Firma die in den Zahlentafeln 1 und 2 an-
gegebenen Bolzen- und Laschenstahlabmessungen beschafft
worden.

Zahlentafel 1 Verbrauch an Bolzenstahl
fur Gliederforderer.

Bolzen-Durchm. 20 22° 25 26 27" 28 30 32 34 35 36 38 40 42 45
Anzahl der
Auftrage . . . 2 3 9 3 7 4 1 1 6 9 3

Anteil vom Oe'-
samtverbrauch % 0,29 4,5 0,38 75 120,95 3,9 32 1,6 30 0,08 4,4 9,2 58 162

Der Anteil der genormten Bolzen am Gesamtverbrauchsgewicht betragt
62,7%; die genormten Bolzen sind meistens fir Neuanlagen verwendet
worden.

1 Die Abmessungen dieser vom Lager entnommenen Bolzen entsprechen
DIN BERG 2210, Blatt 1.
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Zahlentafel 2. Verbrauch an Laschenstahl fiir Gliederférderer.

Laschenstahl

Anteil vom Gesamtverbrauch %

Laschenstahl 60/151
Anzahl der Auftrage. ... Lagermaterial 3 1
Anteil vom Gesamtverbrauch % 143 13 0,07 26
Laschenstahl
Anzahl der Auftréage............ 2 10 3 6

Anteil vom Gesamtverbrauch %% 0,16 34 0,7 3 6,5

Laschenstahl

80/10 80/12 80/15 80/20 80/22 80/25 80/28 80/40 80/60 90/10 90/16 90/18 90/20'

Anzahl der Auftrdge........... 16 7 7 3 2
Anteil vom Gesamtverbrauch % 66 36 37 41 0,62

40/8 45/13 45/20 50/5 50/10 50/15>50/17 50/20 55/10 55/15 55/25 60/8 60/10 60/12 60/13

Anzahl der Auftrage.......... 1 1 1 6 n
001 015 012 05 125

— 1 4 1 2 1 3 n 6 1
01 038 003 02 025 051 17 1 0,2

60/16 60/18 60/20 60/25 60/26 60/30 65/10 65/15 65/16 65/20 65/22 65/24 65/30 65/35

4 2 3 1 1 3 6 1 1 2 1
11 084 2 013 04 15 12 06 03 08 02

70/8 70/10 70/12 70/13 70/151 70/16 70/18 70/20 70/38 75/10 75/15 75/20 75/25 75/30 80/7

1 1 10 1 3 1 1 1 1 2
017 007 315 053 25 044 008 037 03 007

125/12

5 2 3 1 1 2 5 1
38 043 11 06 015 32 14 14 043

Der Anteil der genormten Laschen am Oesamtverbrauchsgewicht betragt 35,9%; die genormten Laschen sind meistens fiir Neuanlagen ver-

wendet worden.

Die Abmessungen dieser vom Lager entnommenen Laschen entsprechen DIN BERG 2210, Blatt 1.

Da heute ungenormte Laschen und Bolzenstahl-
abmessungen nicht zu beschaffen sind, wird nachstehend
dargelegt, wie man eine Kette mit anormalen Laschen-
abmessungen in eine solche umzubauen vermag, welche
die Verwendung Ublicher Laschen- und Bolzenabmessungen
gestattet.

Abb. 1. Anormaler

Kettenstern, passend

fir Lasche 65x16,
330 Teilung.

Abb. 2. Kettenstern,

passend fir Lasche

60 X 15, 320 Teilung
nach Normung.

Abb. 1zeigt einen fiir Laschenstahl 65x 16 und Laschen-

teilung von 330 mm bestimmten Kettenstern. Bei einer
Ersatzteilbestellung wurde vorgeschlagen, die vorhandenen
Kettensterne, die einen Vierkant von 265 mm hatten, gegen
Kettensterne mit einem Vierkant von 260 mm (Abb. 2) aus-
zutauschen. An die Stelle der vorhandenen Bolzen von
26 Dmr. traten solche von 27 Dmr. nach DIN BERG 2210
(Abb. 3). Durch diese einfache Anderung erhielt man aus
einer veralteten Bauart eine Becherkette, die Schwierig-
keiten bei der Beschaffung weiterer Ersatzketten aus-
schlieBt. In allen Fé&llen ist es mdglich,
wenigstens die vom Faberg festgelegten
Laschenabmessungen 50x 15, 60x 15,
70x 15 und QO x 20 sowie Bolzen von 22,
27, 35 und 45 Dmr. zu verwenden. Die
vom Faberg festgesetzte Stahlsorte
St. 60.11 st bei richtig bemessenen
Becherwerken ausreichend.

Ein weiteres Beispiel soll zeigen, wie

ohne Auswechselung der Kettensterne
eine Umstellung auf normale Laschen
moglich ist (Abb. 4—6). Sie erfolgt

durch Verringerung oder Erhdhung der
Laschenteilung um den Unterschied der
Laschenbreite bei der alten und der
neuen Ausfuhrung. Schwierigkeiten in der
Laschendicke konnen leicht Gberwunden
werden  (Abb. 7—10). Zwischen den

Abb. 4. Anormaler
Kettenstern, Laschen
und Bolzen.

Fihrungswinkeln der Becherwerke ist in den meisten Féllen
ein Zwischenraum von 10—20 mm vorgesehen. Das Mal
1048 in Abb. 8 lieRe sich daher etwas groRer wahlen, damit
der Unterschied der Becherbreite, der im vorliegenden
Beispiel 12 mm betrégt, verringert wird. AuBerdem besteht
noch die Mdglichkeit, die Bundringbreite etwas schmaler
zu halten. Mit diesen kleinen Anderungen kann man die
gleiche Becherbreite erzielen. Diese Beispiele lassen er-
kennen, dal es bei der Beschaffung von Ersatzteilketten
ohne weiteres maglich ist, sich den genormten Abmessungen
der Laschen und Bolzen anzupassen.

Bei Lese-, Kratz- oder Stlickkohlenbéndern werden in
den meisten Fallen Funfkant- oder Sechskantkettensterne
verwendet. Durch Anderung der Kettensterne und eine
andere Anordnung der Laschen kénnte man im vorliegenden

Abb. 3. Vergleich zwischen einer Becherkette
in ungenormter und genormter Ausfihrung.

do/zel7 J5&4

Abb. 5 und 6. Gleicher Kettenstern mit Laschen
60x 15 (70x 15) und Bolzen von 27 (35) Dmr.
nach Normung.
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Falle zu den nach DIN BERG 2204—07 vorgesehenen
Laschen- und Bolzenabmessungen gelangen. Es ist aber
auch hier immer moglich, unter Beibehaltung der Ketten-
sterne durch Anderung der Laschenteilung zu normalen
Laschenabmessungen lberzugehen (Abb. 11—15).

;2aschen <85X20 Laschen 90X20-
-7003- -7003
Bf
-300- -793-

<L aschen 35X00

Abb. 8. Becherkette
mit genormten Laschen
00 x 20.

Abb. 7. Anormale Becher-
kette mit verschiedenen
Laschenabmessungen.

Abb. 10. Becherkette
mit genormten Laschen
70 x 15.

Abb. 9. Anormale Becher-
kette mit geschmiedeten
Laschen.

Abb. 12 und 13. Gleicher

normten

Abb. 11 Anormaler
Kettenstern, Laschen
und Bolzen.

laschen 65x30 Laschen 70x 75—

| 976 -996

v

m ;<3SC/7el7 65X75
-<800

Abb. 14. Anormale Lese-
bandkette mit verschiedenen

Abb. 15. Lesebandkette
mit Laschen 70 X 15

Laschenabmessungen. und Bolzen von 35 Dmr.
-320- e 820-
32,5 275
| 65X 75 < 60X 75
325 Cgps 0

Abb. 16 und 17. Verlegung der Laschenmitten.

Sollen die Laschenteilung und Kettensternabmessungen
unbedingt erhalten bleiben und Laschen einzeln als Ersatz-
teile beschafft werden, deren Abmessungen nicht mehr zu
beziehen sind, so besteht die Mdglichkeit, die Laschen-
mitten zu verlegen (Abb. 16 und 17). Der Abstand von
Laschenmitte bis Kettenstern kann auf diese Weise gleich-
bleiben. Mit Ricksicht darauf, daB bei der Auswechselung

Kettenstern
Laschen 60x 15 (70x 15) und Bolzen
von 27 (35) Dmr.

d s Q
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die Laschen leicht verkehrt eingebaut werden, sollte man
diesen Ausweg nur in &ufersten Notfédllen benutzen und
den &ndern Anderungsvorschlagen den Vorzug geben.

Aus den angefuhrten Beispielen geht also hervor, dafl
eine Umstellung auf normale Bolzen- und Laschenstahle
durchaus mdoglich ist, wobei die Lieferwerke nach Bedarf
mit Vorschlagen zur Hand gehen.

Gedenkfeier fir Fritz Muck.

Aus AnlaR der hundertsten Wiederkehr des Geburts-
tages von Dr. Fritz Muck, dem verdienstvollen bahn-
brechenden Forscher auf dem Gebiete der Kohlenchemie,
veranstalteten die Westfélische Berggewerkschaftskasse
und der KokereiausschuB am 8. Madarz in Bochum eine
Feier, bei der ein auf Anregung von Generaldirektor
Dr.-Ing. eh. Pott fir den Sitzungssaal der Berggewerk-
schaftskasse geschaffenes Reliefbild Mucks enthiillt wurde.
Geboren am 7. Méarz 1837 zu Dentlein am Forst in
Mittelfranken, widmete sich Muck dem Studium der Chemie
und promovierte 1865 zum Dr. phil. Nach mehrjéhriger
Beschaftigung als technischer Chemiker und als Leiter
eines technisch-analytischen Privatlaboratoriums trat er am
1 Oktober 1870 in die Dienste der Westfdlischen Berg-
gewerkschaftskasse in Bochum, wo er bis zu seinem Tode
am 22. Januar 1891 als Leiter des Laboratoriums und
Lehrer der Chemie an der Bergschule wirktel

Zu Beginn der mit einem musikalischen Vortrag
eingeleiteten Gedenkfeier begrifRte der stellvertretende
Vorsitzende der Westfalischen Berggewerkschaftskasse,
Generaldirektor Bergassessor Kesten, die Angehdrigen
der Familie Muck, die Vertreter der Stadtverwaltung
Bochum und des Oberbergamts Dort-
mund, den Lehrkdrper der Berg-
schule sowie die zahlreichen An-
gehorigen des Bergbaus. Dann
zeichnete er in kurzen gehaltvollen
Ausfliihrungen ein Bild Mucks, dem
der Ruhrbergbau zu besonderm
Dank verpflichtet sei. AnschlieBend
wirdigte der Leiter des berg-
gewerkschaftlichen  Laboratoriums,
Dr. Winter, die Verdienste Mucks
um die Erforschung der Steinkohle
sowie seine sonstigen wissenschaft-
lichen Arbeiten. Dr.-Ing. eh. Pott

mit ge-

feierte Muck als den Begrinder der neuzeitlichen
Kohlenchemie. Von einer besondern Steinkohlenchemie
war vor 1870 noch nicht die Rede, und die organi-

sche Chemie befand sich damals noch im Anfangs-
zustand. Die Erkenntnisse uber den chemischen Aufbau
der Steinkohle haben seit Muck nur eine unwesentliche
Erweiterung zu verzeichnen. Fast scheine es, als wenn Muck
mit seiner AuRerung recht behalten solle, daR es noch
eine ungeldste Aufgabe sei und es wahrscheinlich auch
bleiben werde, die verschiedenen Kohlenstoffverbindungen,
aus denen die Steinkohle bestehe, voneinander zu trennen
oder einzelne davon auszusondern. Die Fortschritte auf
dem Gebiet der eigentlichen Chemie der Kohle seien seit
Mucks Tode nicht bedeutend, um so grofRer aber die der
chemischen Verarbeitung der Kohle als Rohstoff. Darauf
Ubernahm der Direktor der Bergschule, Professor Dr.-Ing.
eh. Herbst, mit Worten des Dankes das Reliefbild zu
treuer Obhut. Ein Musikvortrag beschlof die eindrucksvolle
Gedenkfeier.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleitung.)

Dem Aufsatz »Bestimmung der Leistung von Druck-
lufthdmmern mit dem Einheitsgerdt« von Dr. Schlobach2

1Zu néherer Unterrichtung sei hingewiesen auf das soeben er-
schienene Buch von Dr.-Ing. Lameck: Dr. Fritz Muck, der Begriinder
der Steinkohlen-Chemie im Ruhrgebiet.

2 Gluckauf 73 (1937) S. 29 und 58.
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liegen die Arbeiten des Unterausschusses fur Bohr- und
Abbauhdmmer beim Fachnormenausschull fir Bergbau zu-
grunde, so daB die gegebenen Richtlinien kinftig als Norm
zu erwarten sein durften. Dieser grofen Tragweite wegen
erscheint es dringend geboten, das als neu angeflhrte
Verfahren einer strengen Nachprifung zu unterziehen,
damit nicht etwa spéter die fertige Norm berichtigt werden
mui.

Schlobach berichtet zunédchst uber die Wahl des Feder-
gerétes, die sich auf die Dissertation von Kochendorffer
von 1931 stitzt. Obgleich ich in Gemeinschaft mit
Dipl.-Ing. Neuhaus seinerzeit in einer Vortragsveranstaltung
im Kohlen-Syndikat die gulnstige Kochendorffersche Be-
urteilung des Federgerates als falsch und die nachteiligen
Bewertungen der &ndern Gerate als gesucht und (bertrieben
nachgewiesen habe, ist der Faberg bei diesem Gerdt ge-
blieben, das er durch Beseitigung seiner Fehler zu ver-
vollkommnen versucht hat, ohne dabei nochmals die &ndern
Priifgerat-Bauarten auf ihre Verbesserungsmaoglichkeiten zu
prifen. Durch die standigen Anderungen hat das Feder-
gerat einen Teil der Eigenschaften erhalten, die das von
Kochenddérffer in seinen voéllig neuen Eigenarten durch-
aus verkannte und trotz seiner Verwerfung spéter vielfach
als Vorbild gewahlte Olbremsgerat der Hammer-Priifstelle
der Westfélischen Berggewerkschaftskasse schon 1931
aufwies, z. B. Einspannen mit Rucklaufmdéglichkeit und
gleichzeitiges Messen von Leistung und Rickschlag. Man
hatte also das Ziel schneller erreichen konnen, wenn man
die weitern Untersuchungen nicht auf das Federgerét be-
schrénkt hétte.

Infolge der gerade beim Federgeréat zu Gberwindenden
Schwierigkeiten hat das neue Gerét die urspringlich fir
seine Wahl geltend gemachte Einfachheit verloren und
dirfte heute schwieriger und zeitraubender zu bedienen
sein als andere gleichwertige oder bessere Gerdte. Erwdhnt
seien die umstandliche Einspannung und Ausrichtung des
Hammers, der Dopperwechsel, der infolge der leider noch
bestehenden vielen Unterschiede der Einsteckenden oft
notig wird, und die Befestigung des Riickschlag-Schreib-
stiftes. Hier mufte vor einer Normung erst Wandel ge-
schafft werden.

Mag aber auch vieles zur Verbesserung der sich durch
die Feder ergebenden Fehler getan worden sein, so stehen
ihrer Anwendung doch nach wie vor noch erhebliche Be-
denken entgegen. So sind z. B. die Beanspruchungen der
Feder bei den gebrauchlichsten Durchbiegungen von 15 bis
20 mm an der Kopfplatte zu grof, weil die durch den
Schlag bedingte Schwingbewegung der Federmasse einzelne
Windungen um etwa 150—200 do starker beansprucht, als
es der statischen Berechnung entsprechen wirde. Die
Folge sind die auch von mir beobachteten Verlangerungen
bei neuen Federn sowie auch spdtere Formdanderungen,
die durch stdndige Nacheichung dauernd zu prifen waren,
wenn einwandfrei gemessen werden soll. Bei einer norm-
gerechten Feder konnte ich bereits nach der Priifung von
110 Hammern einen mittlern Fehler der Eichung von rd.
20 do feststellen. Naturlich lieB sich nicht mehr ermitteln,
wann der Fehler aufgetreten war, so daB die Prif-
ergebnisse der meisten Hammer unsicher waren. Dieser
Zustand ist aber fir ein Normgerat unhaltbar.

Eine Vereinfachung versucht Schlobach durch seine
scheinbar neue Eichung, die schon 1930 von mir als falsch
und als Ursache vieler Meinungsverschiedenheiten nach-
gewiesen und abgelehnt worden istl. Das von der Hammer-
Prufstelle der Westfalischen Berggewerkschaftskasse ent-
wickelte, von Kochenddrffer fiir den Faberg Gbernommene
und bisher gebrauchliche Schlag-Eichverfahrenl ermittelte
die Schlagarbeit oder Wucht des Kolbens beim Auf-
treffen auf das Spitzeisen nach dem nicht zu bestreitenden
Grundsatz der gleichen Bedingungen beim Eichen und
Priifen (Gleichheit von Massen, Formen, Haérte, StolR-
geschwindigkeit, Vorspannung und Lage). Der Leistungs-
berechnung wurde ausdriicklich die Kolbenwucht zugrunde

1 Bergbau 44 (1931) S. 173.

Glickauf 273

gelegt zur Ermdglichung einer dem Hammer eigentiim-
lichen, nicht von dem veranderlichen Spitzeisen abh&ngigen
Leistungs- und Wirkungsgradbewertung, womit man in ein-
facherer Weise dasselbe Ziel wie bei Indiziergeraten und
Zeit-Weg-Schreibern erreicht. Da die am Spitzeisen ver-
fagbare Arbeit geringer wird, ist keine neue Erkenntnis,
aber den ganz von der zufdlligen SpitzeisengréRe ab-
héngigen StoRwirkungsgrad kann man schlielich nicht dem
Hammer zur Last legen, wie es Schlobach tut. Die
Bochumer Hammer-Priifstelle gibt Gbrigens schon seit mehr
als Jahresfrist neben der Kolben-Einzelschlagarbeit auch
die jeweils auf das Spitzeisen Ubertragbare Arbeit bzw. den
StoBwirkungsgrad an, womit allen Erfordernissen des Be-
triebes gentigt wird.

Obgleich Schlobach dieses vervollkommnete und wohl
als zweckmaRig anzusprechende Verfahren aus meinen Ver-
offentlichungenlbekannt sein mufSte, geht er ohne zwingen-
den Grund auf die alte Eichung mit nur einem Kolben-
gewicht zuriick, das er mit 0,75 kg festlegen méchte, einer
GroRe, die z. B. zu einem 2-kg-Bohrhammerkolben in gar
keinem Verhéltnis steht. Rechnerische Bequemlichkeit darf
hier nichts begriinden.

Seine Ableitungen stutzt Schlobach auf die Federungs-

p.f f2
arbeit-Formeln A = un(™ = 2a Af, e jedoch falsch
sind, weil sie die Vorspannung Pv und die Vorspannungs-
durchbiegung fv nicht beriicksichtigen. Sie liefern fir das
Einheitsgerat bei Pv= 15 kg Fehler von 16 a0 bei 15 mm,
von 24 do bei 10 mm und von 48 do bei 5 mm Federdurch-

biegung. Die richtigen Formeln Ap= ('Ith+ Pv) of = ;i

+ f-'-;-v- und f2=2a Ap—2f-fy hitten in den Gliedern

Ha und 2f-fv ohne weiteres den EinfluB einer ver-

&nderten Vorspannung erkennen lassen und die zahlreichen
Versuche uberflissig gemacht.

Es bleibt unverstédndlich, warum Schlobach Gberhaupt
noch bei der zeitraubenden und umfangreiche Gerdte be-
nétigenden Schlageichung stehengeblieben und nicht auf
die einfachere statische Eichung zuriickgegangen ist, die
doch wohl noch eher die Ubertragene Arbeit ergeben
wirde. Es hilft auch nichts, ein fir allemal ein Gewicht
und einen Dopper fir die Eichung und zwei Dopper fur
die Prifung zu nehmen. Statt der friher noch vorhande-
nen, jetzt aber schon erfalbaren einen Unbekannten »StoR-
wirkungsgrad« fihrt Schlobach deren insgesamt drei ein,
ohne sie zu beriicksichtigen. Die dadurch wieder auftreten-
den, aus frihem Zeiten sattsam bekannten MiBstédnde sind
gerade das Gegenteil des vom Faberg erstrebten Zieles.
Die Eichung nach Schlobach macht ein Bewerten der
Arbeit in mkg und der Leistung in PS unmdglich, da sie
niemals absolute, sondern nur Verhdltniswerte liefern kann,
womit der Hersteller nicht auskommt. Dem Betriebsmann
aber habe ich schon an anderer Stelle einen noch einfachem
Weg fir seine laufenden Betriebsiiberwachungen gezeigt2.

Die Rickschlag-Ausfiihrungen Schlobachs sind in
vieler Hinsicht zu berichtigen. Es kann nicht behauptet
werden, daB erst neuerdings das Bestreben hinzutrate, den
Ruckschlag zu messen, denn die Hammer-Prifstelle der
Berggewerkschaftskasse prift schon seit 1931 Leistung
und Rickschlag gleichzeitig in einem Prifungsgang unter
moglichst betriebsahnlichen Verhaltnissen. Wenn Schlobach
mir vorwirft, daB ich nur den Ruck bewerte, so sei ihm
erwidert, dal dies 1931 geschah, als es Uberhaupt noch an
jeglichen Bewertungen fehlte und der Faberg Riickschlag-
messungen noch gar nicht in Ricksicht zog, dal aber bereits
1932 der Rickdruck gegen die Hand (worin der Feder-
proportionalitdit wegen auch schon der Hammerricklauf
enthalten war) mit bewertet wurde. Zur Vermeidung einer
Umrechnung ist seit 1934 der Ricklauf unmittelbar in mm

1 Bergbau 49 (1936) S. 40 und 70.
2 Bergbau 49 (1936) S. 41.
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angegeben wordenl Die mit diesen drei Werten vor-
genommene Bewertung kann als vollig hinreichend an-
gesehen werden, da sie gut mit der gefiihlsmaRigen Be-
wertung im Betriebe U(bereinstimmt. Schlobach bewertet
dagegen nur einen dieser Werte, den Ricklaufweg, was
beim Vergleich von Hammern mit an sich ahnlichen, nur
in der GroBenordnung verschiedenen Riickschlageigen-
schaften ausreichen mag, aber bei verschiedenartigen
Hadmmern ein falsches Bild liefert. Diese zwar einfache
Bewertung mufR daher abgelehnt werden.

Schlobach verurteilt die von mir verwendete Andriick-
feder, jedoch sind seine Bedenken grundlos. Da namlich
zwischen Hammer und Feder kein Schlag erfolgt und beide
stets in Verbindung bleiben, mufR der Druck zwischen ihnen
immer der Federdurchbiegung verhdltnisgleich sein. Die
Feder ist so gewéhlt, dal die Ricklaufwege denen beim
betriebsmaBRigen Arbeiten in der Hand entsprechen. Die
dabei zunehmende Kraft entspricht besser der jeweiligen
Muskelkraft als die gleichbleibende Andruckkraft des Luft-
zylinders beim Einheitsgerat.

Die Erklarung der Riickschlagentstehung geht an den
Einflissen der Prellschldge zwischen Hammer und Dopper-
bund vorbei und ist damit unvollstandig, desgleichen die
Betrachtung uber die Druckwirkung, die den Druck der
Ruckhubluft unbeachtet 1&Rt, der aber auch an der
gesamten Hammerbewegung beteiligt ist. AuBerdem er-
scheint Gberhaupt die Darstellung des Druckverlaufes der
Unterluft zweifelhaft, denn sie zeigt eine wé&hrend des
ganzen Schlaghubes zunehmende Verdichtung.

Dipl.-Ing. C. Hoffmann, Bochum.

Vor mehreren Jahren habe ich mir in Verfolg der
Arbeiten des Normenausschusses fir Bohr- und Abbau-
hammer die Aufgabe gestellt, das auf den Zechen zur
Untersuchung von Drucklufthdmmern verwendete Feder-
prufgerdt baulich zu vervollkommnen und Richtlinien fir
die Durchfiuihrung der Untersuchung auszuarbeiten mit dem
Ziel, dall die an verschiedenen Stellen vorgenommenen
Messungen auch tatsachlich vergleichsfahig sind. Diese
Aufgabe glaube ich geldst zu haben. Es ist selbstverstand-
lich, dal ich jede Hilfe bei der Bearbeitung dieser recht
umfangreichen Aufgabe dankbar annehme und auch die
fordernde Kritik begriiBe; ablehnen muR ich es jedoch,
mich auf Einzelheiten einzulassen, durch deren offentliche
Erdrterung die Arbeit nicht gefdordert werden kann. Des-
halb will ich bei der Erwiderung auf die vorstehende
Zuschrift nur auf diejenigen Punkte eingehen, deren Rich-
tigstellung meines Erachtens unbedingt erforderlich ist.

1 Das Olbremsgerat hat bei der Schaffung eines
heitsgerdtes nicht als Vorbild gedient, zumal da es in

Glickauf

Eibienststelle benutzt wird,
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Zechen abgelehnt worden ist und aufer den unmittelbar
Beteiligten keine Verfechter im Bergbau gefunden hat.

Das Schlageichverfahren ist nicht von der Hammer-
prifstelle der Westfdlischen Berggewerkschaftskasse uber-
nommen worden. Erstmalig wurde es 1923 von Dr.-Ing.
Miller (Zeche Centrum) angewendet und spéter von
Betriebsfilhrer Heinz (Gutehoffnungshiitte) verbessert.

Das vorgeschlagene Einheitspriifgerat kann, was die
Einfachheit von Aufbau und Bedienung angeht, nicht
Ubertroffen werden, da es gerade auf die Bedirfnisse des
rauhen Zechenbetriebes besonders zugeschnitten ist.

2. In seiner Verdffentlichung »Richtlinien fur die
Prifung und Bewertung der Drucklufthammer« behauptet
Hoffmannl daR die MeRfeder schnell zusammen-
gestaucht wird. Es ist aufschlufreich, daR er jetzt das
Gegenteil festgestellt hat, namlich daf sich die Feder ver-
langert. Wéhrend der Einlaufzeit entspannt sich die Feder
tatséchlich, danach veréndert sie sich aber nicht mehr. Der
von Hoffmann nach Prifung von 110 Hammern fest-
gestellte mittlere Fehler der Eichung von rd. 20 do 1aRt sich
nur auf falsche Vorspannung zuriickfuhren. Solche Fehler
werden durch Verwendung der von mir vorgeschlagenen
Vorrichtung flr die selbsttdtige Einstellung der Federvor-
spannung unbedingt vermieden. Wie hoch die Feder rech-
nerisch beansprucht wird, ist vollig ohne Belang, da es
sich ja erwiesen hat, dafl sie den tatsachlich auftretenden
praktischen Beanspruchungen gewachsen ist.

3. Selbstverstdndlich hétte ich die rechnerische Ab-
leitung auch unter Beriicksichtigung der Federvorspannung
vornehmen koénnen. Das habe ich auch getan, aber diesen
Rechnungsgang nicht in die Verdffentlichung einbezogen,
weil die Ableitung dadurch in unnétiger Weise erschwert
wird. Flr die Praxis ist dies ohne Belang, weil sich die
Fehler ausgleichen, sofern bei der Eichung und beim Ver-
such die gleiche Vorspannung eingestellt wird. Durch die
selbsttidtige Vorspannungseinrichtung ist dies gewahrleistet.
Den Beweis, daB das rechnerische Endergebnis richtig ist
und die Federweg-Arbeitskurve mit voéllig ausreichender

Genauigkeit der Beziehung A= f—zentspricht, haben zahl-

reiche praktische Versuche erbracht. Es ist deshalb unnétig,
diese einfache Formel mit einem Beiwert flr die Vor-
spannung zu belasten.

Welches der Geréate sich in Zukunft durchsetzen wird,
muf letzten Endes die Praxis entscheiden. Die Tatsache
allerdings, daR bisher etwa 25 Federgerédte in Betrieb und
zahlreiche weitere in Bau sind, wahrend das von Hoff-
mann befiirwortete Olbremsgerat nur von seiner eigenen
spricht sehr zugunsten des
Federprifgerates.

mehreren Ausschul3-Besprechungen als Betriebsgerat fur Dr. E. Schlobach. Essen.
1 Bergbau 49 (1936) S. 40 und 53. | Bergbau 49 (1936) S. 39.
Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirk
Koks- PreR- Wagi[l]sdtfnllung Brennstoffversand auf dem Wasserwege — ".a55¢™
Kohlen- er- kohlen-  zechen, Kokereien und PreR- Duisburg Kanal . des Rheins
Tag f('jrderung her- kohlenwerken des Ruhrbezirks . ana - P”Vi_ﬂ? . bei Kaub
PN stellung (e A EL SR PO STey T insges. o
t t t "Gestein® | seteit t t t t m
Marz 7. Sonntag 80 992 — 7531 — 3,60
8. 464 4113 80992 14218 26 738 - 57 545 45 580 16 680 119 805 3,52
9. 409 525 81 282 13244 26 539 - 54 399 49 279 17 976 121 654 354
10. 413 039 81372 13001 27 170 - 52 991 34 323 17 573 104 887 354
11, 412921 8l 190 12465 26 889 - 57 745 50 386 17 001 125 132 3,50
12, 409 327 80310 13995 27 713 62 435 46 168 15 698 124 301 357
13 419 194 81953 13537 27 500 — 58 732 40 142 14 197 113071 348
zus. 2528417 568091 80550 170 080 - 343 847 265 878 99 125 708 850
rbeitstdgl. 421 4034 81 156 13425 28 347 _ 57 308 44 313 16 521 118 142

' Vorlaufige Zahlen. - » Kipper- und Kranverladungen. -
Menge durch 6 Arbeitstage geteilt.

» Einschl. der am Sonntag geférderten Mengen. -

< Trotz der am Sonntag gefdrderten



20. Marz 1937

Glickauf

Brennstoffausfuhr GroRbritanniens im Januar 1937 >

Januar
1935 1936 1937 gogen 2036
%
Lade- .
verschiffungen Menge in 1000 metr. t
Kohle....ooeeenne. 3464 2837 3035 + 6,97
KOKS .o 265 242 232 4,07
Prekohle . . . . 83 40 51 + 27,92
Wert je metr. t in Jt
Kohle...oooeeueueae. 9,69 10,16 10,28 + 118
KOoKS. oo 11,80 12,08 14,06 + 16,39
PreRRkohle 11,36 10,99 11,65 + 6,01
Bunker-
verschiffungen
1000 metr. t 1136 1040 1006 3,34
| Acc. rcl. to Trade a. Nav.
BrennstoffauRenhandel Frankreichsl
im Jahre 19362
Herkunfts- bzw. 1934 1935 1936
Bestimmungsland t t t
Kohle: Einfuhr
GroRbritannien . . . . 7756882 7431 116 7 199 469
Belgien-Luxemburg . . 3012462 2976601 2944 176
Indochina.....ccoeune. 197 002 254 469 250 809
Deutschland3... 3717605 5065507 5897235
Flolland........... 1017 117 956 386 1058 650
Polen..... . 800842 1029919 1114719
RuBland,......ccccecevvrvennas 128 178 170 081 146 180
Andere Lander . . . . 8 050 7670 44 129
zus. 16638 138 17891 749 18 655 367
Koks:
Grof3britannien . . . . 10 627 10431 9081
Belgien-Luxemburg. 377 546 342 700 515 257
Deutschlands................ 1431 617 1394 121 1571 934
Holland.......cooeoennns 376 006 369 013 463 630
Andere Léander . . . . 2 295 1414 1406
zus. 2198091 2117679 2561 308
PreRkohle:
GroRbritannien . . . . 97 580 103 119 124 140
Belgien-Luxemburg . 268 160 292 741 343 967
Deutschland3................ 495 696 437 764 426 688
Holland......ccoeeveennnee. 78 121 75 182 105 583
Andere Lé&nder . . . . 825 3 761
zus. 940 382 908 837 1001 139
Kohle: Ausfuhr
Belgien-Luxemburg . . 452 495 249 779 109 022
Schweiz..veeeeene, 757 871 422 785 346 971
ltalien............. 309 899 62 680 96 863
Deutschland... 1301 440 469 480 318 098
Holland.......... . 45 1070 401
Osterreich....cooeenene. 86 760 4455 3580
Andere Lander . . . . 7 000 4506 5 668
Bunkerverschiffungen . 3726 1110 1006
zus. 2919236 1215865 881 609
Koks:
Schweiz.ievveeen, 129 633 117 599 125915
ltalien.............. 128 592 159 558 117 907
Deutschland 51 250 10 065 430
Belgien-Luxemburg . . 7214 3197 17 262
Andere Lé&nder . . . . 9 569 2679 4 456
ZUs. 326 258 293 098 265 970
PreRkohle:
Deutschland................ 1570 3 456
Schweiz 41 144 29 494 30 945
Franz. Besitzungen . 66 767 76 957 79 555
Belgien-Luxemburg 5871 696 75
Italien....eenieinnns 11 172 7719 6
Andere Lander . . . . 558 480 389
Bunkerverschiffungen . 19 391 56
e Zus. 125 531 117 307 114 482
1 Seit 18. Februar 1935 ohne Saarland. — 2 Journ. Charbonnages. —

3 Seit 18. Februar 1935 einschl. Saarland.
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BrennstoffauBenhandel Belgien-Luxemburgs
im Jahre 1936 >

Herkunftsland
bzw.
Bestimmungsland

Steinkohle:
Deutschland2. .
Frankreich . .
Grolbritannien .
Niederlande
Polen.......
Rufland . . . .
Andere Léander3

zus.

Koks:
Deutschland2. .
Niederlande .
Andere Lénder3

ZUs.

PreRkohle:
Deutschland
Niederlande
Andere Léander .

ZUS.

Braunkohle:
Deutschland .
Andere Lander .

ZUS.

Steinkohle:
Frankreich
Niederlande
Schweiz . . ..
Italien..............
Argentinien .
Andere Léander .
Bunker-

verschiffungen

Zus.
Koks:

Frankreich
Schweden
Norwegen
Finnland . . . .
Italien...............
Niederlande
Deutschland
GroBbritannien .
Ver. Staaten
Andere Léander.

Zus.
PreRkohle:
Frankreich
Belgisch-Kongo
Algerien . . . .
Schweiz . . . .
Niederlande
Marokko
Ver. Staaten
Andere Lander .
Bunker-
verschiffungen

ZUs.

| Belg. AuBenhandelsstatistik. — 2 Seit 18. Februar 1935 einschl. Saar-

1934
t

2 151 230
365 769
724 116
731 645
380 941

129 704
4 483 405

1762 337
567 858
7544

2337739

143 369
44 415
2043

189 827

126 559
2682

129 241

2939 171
382 528
90 323
32 989

123 915

241 576
3810 502

361 802
191 934
9071

94 476
52 758
108 087
31 183

110 880
960 191

241 100
19 605
9510
13 652
26 447
6 580

6942

82 182
406 018

1935

t

Einfuhr

2 255 561
227 524
475 687
669 383

88 978
50 013
10 132

3777 278

1762 841
513 274
2 796

2278 911

100 864
34 148
2042

137 054

131 859
1273

133132

Ausfuhr

2 965 833
354 000
51 226
407 077
12 430
147 405

343 882
4 281 853

346 032
177 061
8 701
14 288
131 383
49 366
74 606
32 253
49 417
36 123

919 230

270 007
16 020
7710

9 535
35192
11 490
15 100
17 356

63 846
446 256

land. — 3Bis 18. Februar 1935 einschl. Saarland.

1936
t

2411 029
104 588
375 152
782 Q77
130 411

59 197
5

3862 459

2035 889
504 845
16315

2557 049

70 700
36 033
1914

108 647

154 678
1807

156 485

2 977 444
335929
43 801
790 038
78 510
129 703

379 342
4734 767

504 580
264 910
60 178
34 198
23 537
48 397
75 197
65 531
119 289
54 953

1250770

317 137
15393
15050

8 689
31 533
10 020
13630
43 446

69 953
524 851

Die Entwicklung der englischen Kohlenpreisel

seit Oktober
Im Anschluf an die Angaben Uber die Entwicklung der

1936.

englischen Kohlenpreise seit 19322ist in der nachstehenden
Zahlentafel ihre Fortentwicklung in den letzten Monaten

wiedergegeben.
britischen

Ristungsprogrammes,

Unter dem EinfluB des umfangreichen
das seit Wochen einen

aulersten Kohlenmangel in GroRRbritannien zur Folge hatte,

1 Mittel zwischen Héchst- und Niedrigstpreis (fob).

2 Glickauf 73 (1937) S. 49.
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wie auch infolge der allgemeinen Besserung auf dem Welt-
kohlenmarkt haben die englischen Kohlenpreise eine sprung-
hafte Erhéhung erfahren, die sich vor allem fir die bisher
stark vernachlédssigten Kohlensorten wie Gas-, Koks- und
Bunkerkohle derart ausgewirkt hat, da deren Preise Ende
Februar im allgemeinen um ein Drittel und mehr hoher
lagen als Ende Oktober v. J. Wenn die Kesselkohlen wie
auch die Kokssorten nicht preislich im gleichen MaRe

Art der Kohle Okt.
s/, t Jilt

Beste Kesselkohle: Blyth........c......... 16/6 9,89

Durham........... 17/3 10,34
Kleine Kesselkohle: Blyth....... 13/— 7,80

Durham 14/3 8,54
Beste Gaskohle.....ceuae.. 14/8 8,79
Zweite Sorte Gaskohle.... 13/10 8,29
Besondere Gaskohle............... 15/— 9,00
Gewohnliche Bunkerkohle... 14/3 8,54
Besondere Bunkerkohle........... 15/3 9,14
Kokskohle......ocooveieenne, 14/3 8,54
GieBereikoks.. 25/— 14,99
GaSKOKS v, 29/— 17,38

Deutschlands Einfuhr an Mineralélen
und sonstigen fossilen Rohstoffen im Jahre 1936°".

Mineraldle und Rickstande 1935 1936
Mengeint

Erdol, roh .o 515 298 578 865
Benzin aller Art, einschl. der

Terpentindlersatzmittel .. 1224344 1324 652
Leuchtdl (Leuchtpetroleum) . . 75 287 63 609
Gasol, Treib0Ol..vricicnnnn 882 993 1081 326
Mineralschmierdl (auch Trans-

formatorendl, WeiRdl usw.) . 437 421 386 241
Heiz6l und Heizstoffe................ 326 316 379 402

Wert in 10007

Erdél, roh . 13 806 15 557
Benzin aller Art, einschl. der

Terpentindlersatzmittel . 70 996 89 585
Leuchtdl (Leuchtpetroleum) . . 3058 2 662
Gasol, TreibOl..cocoveveiviernennn, 29 708 38 115
Mineralschmierdl (auch Trans-

formatorendl, WeiRdl usw.) . 34 784 31214
Heiz6l und Heizstoffe................ 6019 7643

1 Mon. Nachw. f. ct. ausw. Handel Deutschlands.

Der Bergmannswohnstattenbau bis Ende 1936.

. Begonnene Feriiggestellte
Bezirk der Wohnungen Waﬁgungen
Treuhandstelle .q«, | seit Beginn 1936 seit Beginn
der Bautatigkeit der Bautatigkeit
Essen ... 1125 290071 677 27 6222
Aachen ... 22 18463 22 18463
Barsinghausen . 154 2835 154 2835
Zwickau.......cco..... 48 22136 48 22136
Salzbrunn . . . . 24 2 267 24 2 267
Gleiwitz.....ccco..... 85 - 85
Halle. ..o 987 42888 909 428010
Senftenberg . . . 59 3349 10 3300
KOIn e 231 133612 231 133612
Marienberg . . . 33 — 33
Minchen 766 — 766
insges. 1414 | 45473 909 44 031
1 AuBerdem 78 im Anfangssladium wieder beseitigt. — 2 Weitere
578 Wohnungen in fertigem und unfertigem Zustande verkauft. 177 Woh-
nungen wurden durch Unterteilung gewonnen. — 3 EinschlieRlich 10 weiter-
verkaufter, 2 angekaufter Wohnungen und 10 Eigenheimen. — 1 Teil-
finanzierung durch Neubaudarlehen. — 6 EinschlieBlich einer angekauften,
bei 163 Teilfinanzierung durch Neubaudarlehen. — 6 EinschlieBlich 2 frei-
gegebener Wohnungen, 2 durch Teilung gewonnener Wohnungen und 37
Stammarbeitersiedlungen  (lediglich  Tragerschaft). — 7 Bei 96 Teil-

finanzierung durch Neubaudarlehen. — 8 Bei 693 Teilfinanzierung durch
Neubaudarlehen. — 9 Bei 88 Teilfinanzierung durch Neubaudarlehen. __
i» Bei 685 Teilfinanzierung durch Neubaudarlehen. — 1L Durch Wohnungs-
teilung gewonnen. — 18 EinschlieRlich 107 durch Wohnungsteilung ge-
wonnener Wohnungen.

Gliuckauf
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gestiegen sind, so ist der Grund darin zu suchen, dafl diese
Brennstoffsorten bereits in den weiter zurlickliegenden
Monaten wesentlich im Preise angezogen haben und des-
wegen die neuerliche Steigerung nicht in gleichem MaRe
mitmachen konnten. Besonders bemerkenswert ist, dafl im
allgemeinen fur britische Kohle, abgesehen von kleinen
Kesselkohlensorten, auf dem Weltmarkt zwischen 11 und
12 Jtjt erzielt werden konnten.

Ende + Febr.
Nov. Dez. Jan. Febr. gegen Okt.
1t JLt s/l t g1t Jili %
17/3 18/6 189 19/6 11,69 + 18,20
17/6 18/3 18/3 19/9 11,84 + 1451
13/6 14/— 14/6 15/— 9,00 + 15,38
14/9 14/9 14/9 16/3 9,74 + 14,05
15/4'Iz 16/6 17/6 20/- 11,99 + 36,41
14/6 16/— 16/6 18/6 11,09 + 33,78
15/6 16/9 18/— 20/- 11,99 + 3322
15/3 18/6 18/6 19/ — 11,40 + 33,49
16/3 19/6 19/6 20/- 11,99 + 31,18
15/3 17/9 18/- 19/9 11,84 + 38,64
25/6 26/3 26/— 27/6 16,49 -f 10,01
31/6 31/6 31/6 31/6 18,89 + 8,69
Reichsindexziffernl fir die Lebenshaltungskosten
(1913/14 = 100).
Jahres- bzw. Gesamt- Er- Woh- Heizung Beklei- Ver-
durchaatmite hariang nanrung  nung GB8 BF dung  3OhE
1929 154,0 1557 1262 1411 1720 1725
1930 1481 1457 1290 1418 163,7 1721
1931 1361 1310 1316 138,7 136,6 1633
1932 120,6 1155 1214 1273 1122 1468
1933 1180 1133 1213 1268 106,7 1410
1934 1211 1183 121,3 1258 111,2 1400
1935 1230 1204 1212 1262 117,8 1406
1936: Jan. 1243 1223 1213 127,1 1185 1411
April 1243 1224 121,33 126,3 118,7 1413
Juli 1253 1240 121,3 1245 1199 1414
Okt. 1244 121,7 121,3 1266 1222 1416
Dez. 1243 1210 121,3 1268 1242 1417
Durchschn. 1245 1224 1213 126,0 1203 1414
1937: Jan. 1245 1214 1213 1266 1242 1418
Febr. 1248 1219 1213 126,6 1244 1418

1 Reichsanzeiger Nr. 49.

GrolRbritanniens Roheisen- und Stahlgewinnung
im Jahre 1936.

Die glnstige Entwicklung der britischen Eisen- und
Stahlindustrie im Jahre 1935 hielt auch 1936 unvermindert
an. Die damaligen Eldehstleistungen wurden im Berichts-
jahr sogar noch wesentlich Ubertroffen.

Zahl der -
Jahr betriebenen Roheisen Stahl

Hochofen It It
1913 338 10260315 7 663 876
1918 318 9086 352 9 539 439
1920 285 8034 717 9067 300
1929 158 7 589 300 9 636 200
1930 123 6 192 400 7 325 700
1931 73 3772 600 5202 600
1932 65 3574 000 5261 400
1933 72 4 136 000 7 024 000
1934 96 5969 100 8849 700
1935 98 6 424 100 9 859 000
1936 11 7 685 700 11 698 200

Die Stahlerzeugung von 1936 ist mit 11,7 Mill. 1.1
die hoéchste Jahresleistung, die die britische Stahlindustrie
bisher zu erreichen vermochte; sie liegt 18,7% Uber der
Gewinnung des Jahres 1935 und 20,4% (ber dem Hohe-
punkt des Kriegsjahres 1917. Die Roheisengewinnung
(7,7 Mill. 1.1) hat die von 1935 um 19,6% Uuberstiegen. Die
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tberaus rege Nachfrage nach Roheisen und die dadurch
notwendig werdende gerechte Verteilung der Gewinnung

unter die Verbraucher machte den Hochofenwerken er-

hebliche Sorge. Alle Werke waren mit ihren Lieferungen
in Verzug. Die am 30. Nov. 1936 angekiindigte Preis-
erhdhung um 5 s je t GieBereiroheisen hatte nicht die
geringste Wirkung auf die Nachfrage.

Gewinnung und Belegschaft des niederschlesischen
Bergbaus im Dezember 1936'.

Kohlenférderung2 Koks-  Pres- Belegschaft

Monats- larbejts. €rZeu- kohlen-  (angelegte Arbeiter)
durchschnitt  msges. | “kgiich  gung " Stein- PreB-
bzw. Monat stellung | ohjen-  KOKe- Kohlen-
1000 t gruben werke

1930. . .. 479 19 88 10 24862 1023 83

1931 . . . . 379 15 65 6 19045 637 50

1932, ... 352 14 66 4 16331 561 33

1933. . .. 355 14 69 4 16016 612 32

1934 . ... 357 14 72 6 15832 667 47

1935. ... 398 16 79 6 16736 718 52

1936: Jan. 423 16 85 8 16843 773 66

Febr. 406 16 87 6 16837 793 63

Marz 419 16 96 7 16961 825 62

April 378 16 90 4 17125 828 50

Mai 391 16 94 5 17181 831 45

Juni 407 16 93 6 17219 838 47

Juli 442 16 96 6 17290 849 57

Aug. 422 16 93 6 17392 81 51

Sept. 425 16 91 6 17528 855 45

Okt. 447 17 95 7 17597 854 45

Nov. 433 18 94 6 17728 897 43

Dez. 449 18 101 7 18075 896 54

Jan.-Dez. 420 17 93 6 17319 841 52
Dezember Januar-Dezember

Kohle 1 Koks  Kohle Koks

t t t t

Gesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch und
Deputate) ................

davon

innerhalb Deutschlands 396 963 108278 4409 709 1009750

nach dem Ausland 30007 15249 306421 146356

1 Nach Angaben der Bezirksgruppe Niederschlesien der Fachgruppe

Steinkohlenbergbau in Waldenburg-Altwasser. — 2 Seit 1935 einschl.Wences-
lausgrube.

426 970 123 527 4716 130 1156 106

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 13. Mdrz 1937 endigenden Wochel

1 Kohlen markt (Bdrse zu Newcastle-on-Tyne)
knapper die Brennstoffvorrate auf dem britischen Kohlen-
markt werden, desto mehr nimmt augenscheinlich die Nach-
frage zu, so daB in der Berichtswoche Abschliisse nur noch
auf sehr lange Sicht unterzubringen waren. Der groRte
Teil der Forderung ist auf Grund der bereits vorliegenden
Vertrdge bis Ende des Jahres ausverkauft. Fir sofort bzw.
kurzfristig lieferbare Brennstoffe gleich welcher Art
kénnen daher ohne Ricksicht auf die Notierungen die
Preise geradezu diktiert werden. Unter diesen Umsténden
ist es natlrlich, daB die Zechen mit allen Kréaften ver-
suchen, ihre Fdérderung zu steigern, ohne daB jedoch ent-
sprechende Erfolge erzielt wurden. Beste Kesselkohle
erfuhr eine weitere Preissteigerung, und zwar Blyth von
19—20 auf 20—21 s und Durhamkohle von 19/6-20 auf
20—21 s. Damit liegen die jetzigen Preise um 28°/0 hdher
als in der gleichen Zeit des Vorjahrs und (bersteigen die
Notierungen zu Anfang des Jahres noch um 11—12 do. Als

1 Nach Colliery Guardian und lIron and Coal Trades Review.
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Folge der auBRerordentlich glinstigen Beschaftigungslage der
inlandischen Industrie waren besonders auch kleine Sorten
stark begehrt, doch blieben deren Notierungen unverandert.
Nach den bereits in der vorigen Woche mitgeteilten groBem
Abschlissen der schwedischen Staatseisenbahnen konnte in
der Berichtswoche ein Vertrag mit den finnischen Staats-
bahnen lautend auf 70000 t zum Abschlu gebracht werden,
In der urspringlicherl Nachfrage waren allerdings 84000 t
genannt. Né&here Einzelheiten sind noch nicht bekannt
geworden, doch dirften sich die Preise fiir Blythkohle
zwischen 19/6 und 20/4 s bewegen, wéhrend fir Durham-
kohle 21 s cif genannt werden. Die Kokskohlenfdérderung
wurde von den inladndischen Kokereien fast restlos ver-
schlungen, so daR sogar in Anbetracht der Lieferungs-
verpflichtungen verschiedene Zechen gezwungen waren, fur
ihren eigenen Koksofenbetrieb noch Kohle hinzuzukaufen.
Fir den AuBenhandel stand infolgedessen im Verhdltnis
zur Nachfrage nur wenig Kohle zur Verfugung. Auch fir
Gaskohle, die sonst (blicherweise in dieser Jahreszeit
stets unter Absatzmangel zu leiden hatte, zeigte sich nicht
die geringste Abschwéchung, die Preise konnten sich dank
der unvermindert starken Nachfrage mit Leichtigkeit be-
haupten. Bunkerkohle wurde nach wie vor derart
stirmisch gefragt, daB den Anforderungen sowohl fir
unmittelbare Bunkerzwecke als auch fir Verschiffungen
bedauerlicherweise nur ungeniigend entsprochen werden
konnte. Das erneut eingetretene schlechte Wetter hat
weitere Storungen fir den Land-, FluB- und Seeverkehr mit
sich gebracht. Fir Koks herrschte ein ahnlich groRes
Interesse wie fur alle Kohlensorten. Die inlédndischen An-
forderungen wachsen von Tag zu Tag, so daB der Auflen-
handel starken Einschrdankungen unterlag. Die Folge davon
war, daB sich flr GieBerei- und Hochofenkoks eine weitere
Preiserhdhung durchzusetzen vermochte, und zwar von
27—28 auf 27/6—32/6 s. Gegenuber der gleichen Zeit des
Vorjahrs ergibt sich eine durchschnittliche Steigerung um
ein Drittel.

2. Frachtenmarkt.
verlief sehr fest, ohne dal gréBere neue Abschliisse in der
Berichtswoche zustande kamen. Der Schiffsverkehr wickelte
sich trotz des schlechten Seewetters ziemlich regelmaRig
ab, auch der bisherige starke Andrang an den Verlade-
einrichtungen liel nach. Trotz eines geringen Riickgangs der
Nachfrage konnten die Frachtsdtze gut behauptet werden,
zumal die Schiffseigner auf Grund der weiter bestehenden
ginstigen Beschaftigungslage und der nur noch vereinzelt
aufliegenden Schiffe zu preislichen Zugestandnissen nicht
geneigt waren. Der Kistenhandel machte in den Nordost-

Iafen gute Fortschritte, auch das baltische Geschéft verlief

gleichmaRBig ginstig, wahrend der Handel mit dem Mittel-
meer einigen Schwankungen unterlag, ohne jedoch dadurch
an Festigkeit im allgemeinen einzubiiBen. Angelegt wurden
fur Cardiff-Genua 8 s 41/2 d, -Port Said 8 s.

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnisse

Der Markt fir Teererzeugnisse zeigte bei gleich-
bleibenden Preisen im allgemeinen einen befriedigenden
Verlauf. Fir Pech setzte sich die Besserung mehr und
mehr durch, seitdem man versucht, die groBen Vorrate einer
andern Bestimmung als der Brikettierung zuzufihren.
Kreosot konnte sich dank der glinstigen Aussichten im
Sichtgeschaft gut behaupten, auch Solventnaphtha und
Motorenbenzol fanden gunstige Nachfrage, selbst Roh-
naphtha, das seit Wochen stark vernachldssigt war, wurde
von der allgemeinen Besserung der Marktlage wenigstens
in geringem MaRe mitergriffen.

1 Nach Colliery Guardian und lIron and Coal Trades Review.

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 4. Méarz 1937.

10a. 1400300. Josef Limberg jr., Essen. Selbstdichtende
Koksofentir. 17.9. 36.

10b. 1400296. Phonix AG. fiir Braunkohlenverwertung,
Mumsdorf (Thiringen). Vorrichtung zur Erzeugung von
kleinstiickigem brikettiertem Brennstoff. 21.1.36.

35a. 1400092. Max Huppert, Essen-Stadtwald.
klemme fir Forderkorbe u.dgl. 26.3.35.

Seil-

Der britische Kohlenchartermarkt
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Patent-Anmeldungen,
die vom 4. Méarz 1937 an drei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

5c, 9/10. H. 143214. Hugo Herzbruch, Essen-Bredeney.
Muffenverbindung fir ringférmigen eisernen Grubenausbau.
Zus. z. Pat. 613042. 26.5.32.

5c, 9 10. T. 39674. Alfred Thiemann, Dortmund. Nach-
giebiger eiserner Grubenausbau. 2.11.31.

5c, 10/01. St. 51943. Waldemar Stabenow, Berlin.
Grubenausbauelement. 23. 2. 33.
10a, 19/01. K 141149. Kohle- und Eisenforschung

G. m. b. H., Diusseldorf. Waagrechter Kammerofen. 15. 2. 36.

8le, 14. B. 169313. Bleichert Transportanlagen

G. m. b. H., Leipzig. Forderanlage mit einem in sich ge-

schlossenen Plattenbandzug ohne Spannvorrichtung. 6.4.35.

8le, 107. O. 21832. Osterrieder G.m.b.H., Mem-
mingen (Bay.). Verschiebevorrichtung fir Horizontal-
forderer. 22. 5. 35.

Deutsche Patente.
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

5c (910). 642288, vom 18.6.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 11.2.37. Heinrich Toussaint in Berlin-
Lankwitz und Bochumer Eisenhiltte Heintzmann
& Co. in Bochum. Nachgiebiger eiserner Grubenausbau.

Der ring- oder bogenférmige Ausbau besteht aus
rinnenartigen Profileisen, die mit den Enden gleichsinnig
ineinandergelegt sind und mit Hilfe von an einem der
Eisen festgehaltener SchloRkdrper sowie unter Keilwirkung
stehender Quetsch- und Bremseinlagen zusammengehalten
werden. Die Profileisen haben einen keilformigen Quer-
schnitt und nach aufen gerichtete Flanschen. Zwischen
den Flanschen und den Stegen der beiden Profileisen sind
die Quetsch- und Bremseinlagen angeordnet. Als Schlof-
korper dienen U- oder I-frmige Teile, die von auflen Gber
die Flanschen der Profileisen greifen und mit den Flanschen
gines der Profileisen fest verbunden sind. Die zum Vor-
spannen der Profileisen in den SchloBkdérpern dienenden
Keile sind zwischen den SchloRkérpern und den Flanschen
des einen der Profileisen eingelegt. Infolge des Kkeil-
formigen Querschnittes der Profileisen werden die Quetsch-
und Bremseinlagen beim Verspannen der Eisen durch die
Keile zwischen den Flanschen und den Stegen der Profil-
eisen zusammengepreBt. Die Quetsch- und Bremseinlagen
werden in der Nahe der SchloBkorper festgehalten.

10a (1901). 642359, vom 30. 5. 34. Erteilung bekannt-
gemacht am 18. 2. 37. Dr. C. Otto fk Comp. G.m.b.H. in
Bochum. Verfahren zur Verbesserung der Innenabsaugung
bei Verkokungsofen.

In der Kammerfillung werden senkrechte, in den
Gassammelraum mindende, bis nahe an die Kammersohle
reichende Hohlrdume gebildet. Alsdann wird sofort oder
nach einigen Stunden die wunterhalb der Hohlrdume
liegende Kohle durch Stampfen verdichtet. Durch das
Verdichten der untersten Kohlenschichten soll verhindert
werden, dall aus ihnen, wenn ihre Entgasung bereits weit-
gehend fortgeschritten ist, ein heiBes wasserstoffreiches
Gas in die Hohlrdume eindringt und eine Uberhitzung der
Randschichten der Hohlrdume bewirkt. Dieselbe Wirkung
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kann dadurch erzielt werden, daB in den untern Teil der
Hohlrdume dickfllssiger Teer eingefullt wird.

10a (3601). 642360, vom 1 10.30. Erteilung bekannt-
gemacht am 18. 2. 37. Dipl.-Ing. Franz Puening in
Essen. Schweiofen fir Kohle. Prioritdt vom 1 10.29 fir
die Anspriiche 2 bis 5 und 7 bis 10 ist in Anspruch ge-
nommen.

In dem Destillationsraum des Ofens sind Wandungen
aufgehangt, zwischen denen die Kohlen erhitzt werden
und die zur Erleichterung des Koksaustrages auseinander-
spreizbar sind. Die Wandungen sind als Heizwénde aus-
gebildet. AuRerhalb des Destillationsraumes sind die fir
die Wiederaufheizung des Heizmittels vorgesehene Wérme-
quelle und eine FOrdervorrichtung zur Erzeugung des
Umlaufs der Heizgase angeordnet. Mit der Warmequelle
sind zwei quer zu den Heizwéanden in deren Nahe liegende
Hauptkanéle verbunden. Mit jedem dieser Kandle steht
jede Heizwand durch ein biegsames Rohr in Verbindung.
Die biegsamen Rohre liegen mit den Schwing- (Aufhénge-)
achsen der Wandungen in einer senkrechten Ebene. Die
Rohre, die auseinanderspreizbaren Wandungen (Heiz-
wénde) und die Hauptkanédle sind gasdicht gegen den
Destillationsraum abgedichtet. Zwischen den Hauptkandlen
und den sie mit der Warmequelle verbindenden Leitungen
kénnen Umkehreinrichtungen eingeschaltet sein, die es
ermoglichen, die Stromungsrichtung des Heizmittels durch
die hohlen Wandungen zu &ndern. Alle Wandungen (Heiz-
wénde) des Destillationsraumes kdénnen gleichzeitig ge-
schwenkt (auseinandergespreizt) werden. In diesem Fall
nimmt der Winkel, in dem die Wandungen ausgeschwenkt
werden, von der Mitte des Destillationsraumes nach dessen
Seitenwénden so zu, daf alle von den Wandungen ge-
bildeten Kokskammern in etwa gleichem MaRe verbreitert
werden. Unter den Kammern sind Platten, die den Boden
mehrerer Kammern bilden, schwenkbar angeordnet. Die
Schwenkwellen der Platten sind mit den Schwenk-
vorrichtungen fir die den Platten zugeordneten Wan-

dungen zwanglaufig verbunden. Zum Schwenken der
Wandungen kénnen auferhalb des Destillationsraumes
liegende Wellen dienen, die durch Hebel von ver-

schiedener L&nge und Zugstangen mit gelenkig an den
Wandungen befestigten Stangen verbunden sind. Die die
Verkokungsraume bildenden Wandungen kdnnen so aus-
gebildet sein, dal die Verkokungsrdume Verbreiterungen
aufweisen, die mit grobem Brennstoff (Kohle oder Koks)
gefullt werden, damit feinere Kohle nicht aus den Ver-
kokungsraumen herausfallen kann. Endlich kénnen in den
Wanden des Destillationsraumes Durchtrittséffnungen vor-
gesehen sein, die wahrend des gewohnlichen Betriebes
geschlossen sind und durch die Heizgase in den Destil-
lationsraum eingelassen werden, wenn die die Verkokungs-
rdume bildenden Wandungen bei der Inbetriebsetzung
angeheizt werden.

10b (1). 642472, vom 23.9.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 18.2.37. Dr.-Ing. Friedrich Hausser in
Dortmund. Mischbrikett.

Das Brikett hat einen grofen Steinkohlen- und einen
geringen Braunkohlengehalt. Der Steinkohlengehalt besteht
aus Steinkohle mit mehr als 12do Gehalt an flichtigen
Bestandteilen und bildet 55- 8500 der Gesamtmasse. Das
Brikett soll eine groBere Glihbestdndigkeit als die bis jetzt
bekannten Brikette haben.

BUCHERSCHA U

(Die hier genannten Backer konnen durch die Verlag Olickaul O.m.b.H.,

Deutsche Energiewirtschaft. Deutsche Berichte zur 111 Welt-
kraftkonferenz Washington 1936. 325 S. mit Abb.
Berlin 1936, VDI-Verlag G.m.b.H. Preis geb. 20 M.

Das Buch gliedert sich in 20 verschiedene selbstandige
Abhandlungen, die fir die Ill. Weltkraftkonferenz als voll-
standiger Nationalbericht tiber die Energiewirtschaftsfragen
zusammengestellt sind.

Die Grundenergien Kohle und Erddl sowie deren
samtliche Zerlegungs- bzw. Veredelungsverfahren und
-erzeugnisse (einschlieBlich der Elektrizitdat) werden nach
allen erdenklichen Gesichtspunkten behandelt. Einige

Abt. Sortiment, Essen, belogen werden.)

wesentliche davon sind folgende: geschichtliche Entwick:
lung, Vorréte, ihre geographische Verteilung, Erschliefung
der Energievorrdte, Regale, Vorschriften, Normen, Analysen,
Gestehungspreise, Versorgungswesen, Verteilungskosteii,
Statistik der Verbraucher usw., Betriebserfahrungen,
Werbung und Tarifpolitik. Der Inhalt ist leichtver-
stdndlich geschrieben und als vollstdndig anzusehen. Die
im Sinne der Unabhangigkeitsbestrebungen geschaffenen
Verfahren zur Gewinnung fllssiger Motortreibstoffe
(durch Schwelung, Hydrierung, Extraktion usw.) sowie
die Anwendung von flissigen und permanenten Flaschen-
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gasen werden ausfuhrlich gewdrdigt; dagegen ist die
Behandlung des heute ebenfalls stark im Vordergriinde
stehenden Problems der Generatoren- (Kraft-) Gase
leider (bergangen worden. Die Behandlung des Hand-
in-Hand-Arbeitens von Energien, des Wertes der Verbund-
wirtschaft, des gesunden Wettbewerbs und von Zusammen-
schlissen sowie zum SchluB des Buches der nationalen
Energiepolitik und des Energiewirtschaftsgesetzes — ent-
haltend die Stellungnahme des Staates zur gesamten
Energiewirtschaft — bildet den abrundenden AbschluR.
Das Werk ist nicht nur fir den Energiewirtschaftler
geeignet und bedeutsam, sondern auch fir die Ingenieure
und Chemiker, die sich in den Fachgebieten Bergbau,
Erdélwesen, Kokerei, Gastechnik, Hydrierung, elektrische
Energiegewinnung, -Ubertragung und -Versorgung, im
Wasserkraftwesen usw. betdtigen. Der besondere Wert des
Buches besteht darin, daB seine Aufteilung rasch erlaubt,
einen guten Einblick in die Bedeutung und die Entwick-
lungsmdglichkeiten der einzelnen Energiearten zu ge-
winnen. Ternes VDI

Die Rotary-Bohrmaschinen und ihre Antriebe. Von Dipl.-
Ing. L Steiner (VDE, VDI). 140 S. mit 63 Abb.
Berlin 1936, Laubsch & Everth. Preis in Pappbcl. 5 M.
Mit der Herausgabe dieses Buches hat der Verfasser

unzweifelhaft eine Licke im Schrifttum {ber das Rotary-

Bohrverfahren ausgefiillt. Infolge der auRerordentlichen

Entwicklung, die das Drehbohrverfahren in der letzten

Zeit genommen hat, sind die Verdffentlichungen hierlber

zum Teil stark veraltet, im besondern fehlt es an einer zu-

sammenfassenden Darstellung des gesamten Gebietes der

Rotary-Bohrung in Buchform. Das vorliegende Werk hat
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diesem Mangel wenigstens hinsichtlich eines wichtigen Teil-
gebietes abgeholfen. Wenn auch die Rotary-Bohrmaschinen
und ihre Anwendung nicht in allen Einzelheiten erschépfend
behandelt werden — unberiicksichtigt geblieben sind z. B.
die Bohrwerkzeuge, die neuerdings eine sehr mannigfaltige
Ausbildung erfahren haben, und die Spilung, die ebenfalls
beinahe eine Wissenschaft fir sich bildet —, so wird doch
die wichtige Frage des Antriebs sehr eingehend erdrtert.

Der Antrieb der Bohrmaschinen ist deshalb ein be-
sonders vielseitiges Problem, weil die &rtlichen Be-
dingungen, unter denen die Tiefbohrungen angesetzt
werden, so sehr verschieden sind. Entscheidend ist vor
allem, welche Hilfsmittel — elektrischer Strom, Wasser
und Brennstoff fiir die Dampfmaschine, natirliches Erd-
gas usw. — zur Verfigung stehen. In dem Buche ist fir
jede Antriebsart, wie Dampf, Elektrizitat, Ol usw., dar-
gelegt, wieweit sie den Haupterfordernissen, die man an
eine Antriebsmaschine fiur den Bohrbetrieb stellen muB,
namlich Regelbarkeit, Umkehrbarkeit und Uberlastbarkeit,
gerecht wird oder ob sie in neuster Zeit gegebenenfalls
durch Zwischenschaltung besonderer Maschinenteile den
Erfordernissen entsprechend ausgebaut worden ist. Als
Ergebnis stellt der Verfasser nicht eine bestimmte Antriebs-
art als besonders geeignet heraus, sondern tberlaRt es nach
Wirdigung aller Vor- und Nachteile dem Urteil des Fach-
mannes, welche Antriebsart im Einzelfall unter Berlick-
sichtigung der gegebenen Verhéltnisse als gunstigste ge-
wéhlt werden muR.

Das Buch stellt deshalb fur jeden Rotary-Bohrfach-
mann eine notwendige Ergénzung seiner Fachblcherei dar.

Bergassessor K. Ehring, Minster (Westf.).

ZEITSCHRIFTENSCHA U.

(Eine Erklarung der Abkilrzungen ist in Nr.l auf den Seiten 23—27 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Fir das Gebirgsdruckproblem wichtige Be-
griffe aus der technischen Mechanik. Von Stocke.
Z. Berg-, Hitt.- u. Sal.-Wes. 84 61936) S. 465/67*. Er-
orterung der Begriffe »Druckbeanspruchung« und »Biege-
beanspruchung«.

Gebirgsdruck und Plattenstatik. Il. Von Stdcke,
Herrmann und Udluft. Z. Berg-, Hutt.- u. Sal.-Wes. 84
(1936) S. 467/503*. Der Modellversuch von Lehr und
die daraus fir den Bergbau gewonnenen Erkenntnisse.
Elastizitatsversuche an Gesteinen aus Niederschlesien und
Westfalen. Auswertung der Versuchsergebnisse. Folge-
rungen fir Geologie, Geophysik und Bergbau.

The Beaumont seam in the North umberland
area. (Forts.) Colliery Guard. 154 (1937) S. 399 400.
Zusammenstellung von Fl6zanalysen.

Relations entre les pvroschistes de Vagnas et
le bassin lignito-asphaltique tertiaire d’Ales.
Genie civ. 57 (1937) S. 212/13*. Erorterung stratigraphi-
scher Beziehungen zwischen den beiden Vorkommen.

Erfahrungen dber die Einwirkungen von
zirkulierenden Wassern in Braunkohlenfldzen.
Von Bartholmai. Braunkohle 36 (1937) S. 137/40. Einfluf
des Wassers auf die bergmannischen Vorrichtungsarbeiten.
Schilderung bemerkenswerter Beobachtungen.

Die thiringischen Dachschiefer und der Dach-
schieferbergbau. Von Udluft. Z. Berg-, Hitt.- u. Sal.-
Wes. 84 (1936) S. 503/11* Vorkommen und geologische
Stellung.  Petrographische und technologische Unter-
suchung. Bergrechtliche Verhéltnisse. Abbauverfahren.
Statistik. Schrifttum.

Salzabscheidung und Tektonik. Von Lotze.
(Forts.) Kali 31 (1937) S. 41/45*. Salzabscheidung und
Epirogenese im germanischen Perm-Trias-Becken. Ver-
breitung der Rotliegendsalze. Salzmachtigkeit im mittlern
Zechstein. (Forts, f.).

1 Einseitig bedruckte Abzlge der Zeitschriftenschau fiur Karteizwecke
sind vom Verlag Glickauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 Jt
fir das Vierteljahr zu beziehen.

Bergwesen.
Driving a graded mine. Von Haldane. Colliery
Guard. 154 (1937) S. 387/88*. Kennzeichnung des an-

gewandten Abbauverfahrens. Streckenausbau.

Uber holzgefitterte Seilscheiben im deutschen
Salzbergbau. Von Dédderlein. (SchluB.) Kali 31 (1937)
S. 45/46. Bewahrung des Futters auf verschiedenen Werken.

Nickelstdhle in der Fordertechnik. Erhdhte
Leistungen, gr6Bere Sicherheiten. Von Miller.
Kohle u. Erz 34 (1937) Sp. 53/60. Entwicklung der
Sonderstdhle. Anwendungsmoglichkeiten in der Forder-
technik. Vorteile.

The Gresford disaster. (SchluR statt Forts.)
Colliery Guard. 154 (1937) S. 389/93. Stellungnahme ver-
schiedener Sachverstandigen.

Contribution a la théorie de la flottation des
minerais. Von Rey. Rev. Ind. minér. 17 (1937) | S.87/95*.
Flotation der wasserabweisenden Mineralien. Flotation mit
Hilfe l6slicher sammelnder Reaktionsmittel.

Le contréle du flottage au microscope. Von
Gaudin. Rev. Ind. minér. 17 (1937) 1 S.96/101*. .Ver-
wendung des Mikroskops bei der Uberwachung der
Flotation von Erzen. Herstellung und Untersuchung von
Erzbriketten. Grenzen der mineralogischen Analyse.

Préparations des minerais auriféres provenant
des filons quartzeux. Von Moskovits. Rev. Ind. minér.
17 (1937) 1 S. 108/09*. Besprechung eines in Ruménien
bei der Aufbereitung von Golderzen eingefihrten Ver-
fahrens und der zugehdérigen Einrichtungen.

Moderne flotasjon og dens muligheter for
norsk bergindustri. Von Egeberg. Tekn. Ukebl. 84
(1937) S. 99/102. Erorterung der Frage, in welchem
Umfange die Flotationsverfahren bei der Aufbereitung
norwegischer Erze angewandt werden kénnen.

Der Brennstoff-Warmebedarf der Feuergas-
Rohbraunkohlentrocknung. Von Gropp. Braunkohle
36 (1937) S. 129/37*. Ermittlung des Leistungs- und des
Arbeitsbedarfs. Vergleich der Frischgas-Feuergastrocknung
mit der Dampftrocknung. Feuergastrocknung mit vor-
geschalteter Dampferzeugung.
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Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Schnellaufende Dampfmaschinen fiir
Indusfriekraftwerke. Von Wagner. Warme 60
(1937) S. 134/37*. Aufbau der Maschinen, Steuerung und
Reglung, Schmierung und Verschleil, Dampfverbrauch.
Anwendungsbeispiele und Betriebsergebnisse.

Die Auswirkung der technischen Entwicklung
auf die Oesamtplanung von Kraftwerken. Von
Musil. Arch. Warmewirtsch. 18 (1937) S. 69/74*. Wahl
des wirtschaftlichen Dampfdrucks sowie der zweckmaRigen
Kessel- und MaschinengroBe. Oesamtaufbau. Sonstige
Planungsfragen. Eigenversorgung. Bereitschaftshaltung
und Wirtschaftlichkeit.

Power économies as applied to collieries. Von
Vickers. Colliery Ouard. 154 (1937) S. 393/96. EinfluB
des Belastungsfaktors auf die Art und GroRRe einer Anlage.
Elektrische Férdermaschinen. Wirkungsgrad der Kessel-
anlage. MefRgerdte im Kesselhaus. PreBluftverluste in den
Rohrleitungen.

Elektrotechnik.

Die finanzielle Entwicklung der deutschen
Elektrizitdtswirtschaft. \Von Friedrich. Elektr.-
Wirtsch. 36 (1937) S. 138/40*. Ubersicht tber die Oe-
samtentwicklung der Anlagewerte, Beteiligungen, Umlauf-
vermdgen, Eigenkapitalien und Verbindlichkeiten sowie der
Ertrdge und Gewinne.

Die ElektrizitdtsWirtschaft Deutschlands im
Jahre 1935, Glickauf 73 (1937) S. 226/28. Strom-
erzeugung, Zugehorigkeit der Eigenanlagen zu den einzel-
nen Gewerbegruppen, Betriebsgrofenklassen, Entwicklung
der Stromabgabe.

Huttenwesen.

Améliorations apportées aux fours a com-
bustion de soufre pour le traitement du minerai
de soufre. Von Gatto. Rev. Ind. minér. 17 (1937) |
S. 110/20*. Beschreibung von Ofen zur Schwefelgewinnung
aus Schwefelerzen und von technischen Verbesserungen.

Bedeutung der Ergebnisse der Werkstoff-
prifung fir den Konstrukteur. Von Siebei. Stahl
u. Eisen 57 (1937) S. 196/202*. Unterschiede der Be-
anspruchung bei der Prifung und im Bauteil. Brauchbarkeit
der Versuchswerte zur Berechnung.

EinfluB von Warme-Eigenspannungen auf die
Dauerfestigkeit. Von Thum und Erker. Z. VDI 81
(1937) S. 276/78*. Entstehung und GroRBe der Warme-
Eigenspannungen. EinfluR auf die Dauerfestigkeit.

Fortschritte in der SchweiBtechnik im zweiten
Halbjahr 1936. Von Lohmann. Stahl u. Eisen 57 (1937)
S. 209/14. EinfluB des Werkstoffs, Arbeitsverfahren, Prif-
verfahren, Eigenschaften der Schweilungen, Verhalten im
Betrieb.

Chemische Technologie.

Ergebnisse franzdsischer Untersuchungen an
Saar kohlen. Von Hoffmann. Gliuckauf 73 (1937)
S. 219/26. Elementaranalyse. Extraktionszerlegung. Er-
weichungsverhalten. Entgasungsverlauf. EinfluR der Er-
hitzung auf die verschiedenen Kohlen und ihre Bitumina.
Chemische Zusammensetzung der Bitumina. Versuche mit
Duriten. Ergebnisse von Verkokungsversuchen im Labora-
torium. EinfluR der Vorerhitzung auf die Beschaffenheit
des Saarkokses.

Untersuchungen auf dem Gebiet der Tempe-
raturverkokung. Von Jenkner, Kihlwein und Hoffmann.
Gluckauf 73 (1937) S. 213/19*. Entwicklung der Stein-
kohlenschwelung. Flr Schweizwecke geeignete Kohlen und
und Absatzmdéglichkeiten der Schweierzeugnisse. Schwei-
versuche mit verschieden inkohlten und petrographisch ver-
schiedenen Kohlen. (Schluf® f.)

Neuerungen auf dem Gebiete des Kokerei-
wesens. Il. Von Jordan. Brennstoff-Chem. 18 (1937)
S. 85/90*. Abfiihrung und Gewinnung der Destillationsgase.
Verkokungsverfahren, Schwelen und Verkohlen in Dreh-
6fen und in andern Ofen.

Deutsche Kohlen als Ausgangsstoff chemi-
scher Veredlung. Von Thau. Brennstoff- u. Wéarme-
wirtsch. 19 (1937) S. 17/25*. Chemische Brennstoffvered-
lung. Kohlenentgasung. Steinkohlenschwelung. EinfluR der
Entgasungstemperaturen. Braunkohlenschwelung. Schwei-

ofen von Borsig-Geissen. Kohlenhydrierung. Extraktion.
(SchluB f.)
Steenkoolhydreering op technische schaal.

Von Heijden. (SchluB statt Forts.) Geol. Mijnbouw 15

Glickauf

Nr. 12

(1937) S. 103/06*. Aufbau der Hydrieranlage in Billingham.
Eigenschaften der Erzeugnisse.

Realisation et économie de lhydrogenation
du charbon et du goudron primaire. Von Rerthelot.
Genie civ. 57 (1937) S. 197/203*. Beschreibung der Hydrier-
anlage in Billingham. Anlagen zur Gewinnung und Reini-
gung von Wasserstoff. Kompressoren und Pumpen. Die
Hydrieranlage. Schematischer Gang des Verfahrens. Her-
stellung der Hydrierrohre. Wirtschaftliche Probleme der
Kohlenhydrierung in England und Deutschland.

Carbonizing properties and petrographic com-
position of Clintwood bed coal from Buchanan
mines and of Pittsburgh bed coal from Pittsburgh
Terminal Nr. 9 mine. Von Fieldner und &ndern. Bur.
Mines Techn. Pap. 1936, H. 570 und 571, S. 1/34* und 1/33*.
Petrographische Beschreibung der Kohlenlagen. Ergebnisse
von Verkokungsversuchen.

The effects of changes in composition upon
the combustion of town gas. Von Hawes. Gas WId.
106 (1937) S.220/25*- Gas J. 217 (1937) S.530/33*. Eng-
lische und deutsche Vergleiche. Flammengeschwindig-
keiten. Aussprache.

Versuche zum Abbau des Kohlenschwefels. Il
Von Lissner und Brandeis. Brennstoff-Chem. 18 (1937)
S. 81/84*. Bestimmung des Pyritschwefels mit Hilfe von
Wasserstoffsuperoxyd. AnalysenVorschrift.

Chemie und Physik.

Analyses of New Mexico coals. Von Ellis. Bur.
Mines Techn. Pap. 1936, H. 569, S. 1 112*. Die Kohlenfelder
Neu-Mexikos. Kohlenfl6ze und Lagerungsverhéltnisse. Ge-
winnungs- und Aufbereitungsverfahren. Probenehmen. Be-
schreibung zahlreicher Analysen.

Wirtschaft und Statistik.

Die Jahresberichte der englischen Berg-
behdrde 1935. Von Lehmann. Glickauf 73 (1937) S. 228/30
Lage des Kohlenmarktes, Miners Welfare Fund, betrieb-
liche Fortschritte, Unfélle.

The Mining Journal annual review number
1936. Min. J. 196 (1937) S. 157/256*. Entwicklung von Er-
zeugung und Marktlage fir die wichtigsten Metalle. Wirt-
schaftsbild von den einzelnen Mineralgewinnungsléndern.
Gesellschaftsberichte.

Coal mine accidents in the United States,
1934. Von Adams, Gever und Parry. Bull. Bur. Mines 1936,
H. 397, S. 1/108. Ausfihrliche Statistik der Unfalle im
Kohlenbergbau. Einteilung nach verschiedenen Gesichts-
punkten.

Metal-mine accidents in the
1933/34. Von Adams und Kolhos. Bull.
H. 398, S.1/72. Einteilung der Erzgruben.
far das Jahr 1933 und fur 1934.

Quarry accidents in the United States during
the calendar year 1934, Von Adams und Wrenn. Bull
Bur. Mines 1936, H.399, S. 1/62. Statistische Tafeln Uber
die in der Steinbruchindustrie der Vereinigten Staaten im
Jahre 1934 eingetretenen Unfdlle.

United States,
Bur. Mines 1936,
Unfallstatistik

PERSONLICHES.

Der bisher kommissarisch im Reichs- und PreuBischen
Wirtschaftsministerium beschéftigte Bergrat Hob recker
ist in gleicher Diensteigenschaft an das Oberbergamt in
Dortmund versetzt worden.

Der bisher beurlaubte Bergassessor KahleyR ist dem
Bergrevier Buer Uberwiesen worden.

Der Bergassessor Heitfeldt ist vom 1 Mérz an auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Gewerkschaft Westfalen in Ahlen (Westfalen) be-
urlaubt worden.

Die nachgesuchte Entlassung aus dem preufischen
Landesdienst ist erteilt worden:

dem Bergrat Graf beim Bergrevier Beuthen-Sid,

dem Bergassessor Norbert Hartung,

dem Bergassessor Schulte-Borberg.

Der Berghauptmann a.D. Hatzfeld ist als Prasident
des Deutschen Salzbundes an die Stelle des verstorbenen
Kommerzienrats Dr.-Ing. eh. Lotz getreten.



