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Verbesserungen des Wascholverfahrens.

Von Dr. W. Demann,

Essen.

(Mitteilung aus dem KokereiausschuBB, Bericht Nr. 67.)

Das Verfahren zur Auswaschung des Benzols aus
den bei der Entgasung von Kohle erhaltenen Oasen
mit Teerdlen kann seit seiner Einfihrung durch
Carvés im Jahre 1884 und seit seiner Ubernahme in
die deutsche Kokereitechnik durch Hissener und
Brunckl im Jahre 1895 auf eine recht mannigfaltige
Entwicklung zurickblicken. Wéahrend die Benzolaus-
waschung mit Waschélen bis etwa in die Zeitspanne
1920 -1925 sowohl bei den Kokereien als auch bei
den Gaswerken, soweit sie hier Gberhaupt tblich war,
ausschlielich das Feld behauptete, wurde von dieser
Zeit an in den Gaswerksbetrieben das Aktivkohle-
verfahren und gegen 1930 das Druck- und Kiélte-
verfahren bekannt. Auf Grund der Tatsache, dal die
beiden neuen Verfahren in den letzten Jahren immer
wieder in den Vordergrund der Erdrterung getreten
sind, kdénnte nun der Eindruck aufkommen, als ob
die Entwicklung der Waschdlverfahren schon l&nger
als abgeschlossen zu betrachten sei. Wie unzutreffend
diese Ansicht ist, zeigen jedoch die nachstehenden
Ausfithrungen, die in groBen Zigen einen Uberblick
Uber die auf diesem Gebiete etwa in den letzten
10 Jahren erzielten Fortschritte geben wollen.

Vorausgeschickt sei, daR bei der im Gegensatz zu
dem Aktivkohle- und dem Druck-Kélteverfahren aus-
gesprochenen Mannigfaltigkeit der Waschdlverfahren
ein derartiger Bericht gewissen Schwierigkeiten be-
gegnet. Wenn ich mich auch einerseits auf Unter-
suchungen und Versuche stiitzen konnte, die wahrend
der letzten Jahre auf Veranlassung von Dr. Miller
bei der Fried. Krupp AG. durchgefihrt wurden, so
war es doch anderseits erforderlich, auf Berichte im
Schrifttum zurickzugreifen und mit Unterstitzung
verschiedener Koksofenbaufirmen uber neue Bauarten
Angaben einzuholen, die sich von den einzelnen
Betrieben aus leicht erklérlichen Grinden vielfach nur
schwer beschaffen lieBen. Dieses Bild wird zum Teil
noch dadurch verwickelter, dall bei der Erweiterung
von Kokereianlagen vielfach zur Senkung der Anlage-
kosten die vorhandenen Nebengewinnungsanlagen nur
durch mehr oder weniger geringfligige Uménderungen
und durch den Zubau geeigneter Einrichtungen der
grolem Erzeugung angepaBt worden sind. Aus allen
diesen Grinden muf in vielen Féllen auf die Beur-
teilung und die restlose Auswertung der erhaltenen
Angaben verzichtet werden. Bevor auf den eigentlichen
Gegenstand der vorliegenden Arbeit eingegangen
wird, erscheint es angebracht, den vor etwa 10 Jahren
in den Anlagen des Ruhrbezirks erreichten Ent-
wicklungsstand der Benzolauswaschung aus den
Gasen mit Waschdl kurz zu kennzeichnen.

i Kausch, Wasser u. Oas 16 (1925) S. 288.

Stand des Wascholverfahrens um das Jahr 1927.

Durch die Arbeiten von Stilll sowie von Bunte
und Frey2 usw. sind die Grundziige der Benzolaus-
waschung aus dem Gase mit Waschdlen so eingehend
und klar dargelegt worden, daf diesen Ausfihrungen
auch heute im wesentlichen nichts hinzuzusetzen ist.
Nach dem beispielsweise von Schmalenbach3 und
von Litterscheidt4 Uber die genannten Arbeiten
gegebenen Uberblick stellt die Benzolauswaschung
nach dem Waschdlverfahren einen rein physikalischen
Vorgang dar, der gesteuert wird durch die Unter-
schiede der Teildriicke des Benzols im Gas und Uber
dem zur Auswaschung dienenden Ol. Gefordert wird
auf der einen Seite eine mdglichst groRe Anreicherung
des Benzols im Waschdl, d. h. tunlichst die Erreichung
des Gleichgewichtsverhdltnisses, auf der dndern Seite
eine weitestgehende Senkung des Benzolgehaltes im
Endgas. Die erzielbare Benzolanreicherung im Wasch-
0l ist abhdngig vom Benzolgehalt des Gases vor den
Waischern, von der bei der Auswaschung herrschenden
Temperatur sowie von dem mittlern Molekulargewicht
bzw. der Zahigkeit des Waschdles und nach neuern
Erkenntnissen, die ihren Niederschlag z. B. vor kurzem
in einer Arbeit von Kdnig5 gefunden haben, von der
chemischen Zusammensetzung des Waschdles. Der
Benzolgehalt im Endgas hangt unter Voraussetzung
einer genigenden Berihrung zwischen Gas und Ol
aulerdem noch von dem Benzolgehalt des ab-
getriebenen Waschdles ab.

Bedenkt man, dal dem Techniker durch diese
Forschungen schon vor mehr als 10 Jahren ganz ein-
deutig und klar die Richtlinien fir den Betrieb der
Benzolauswaschung aus den Gasen vorgezeichnet
waren, so Uberrascht es, die Betriebsergebnisse der
damaligen Zeit mit dem verhdltnisméafig hohen Stand
der baulichen Durchbildung des Verfahrens so wenig
in Einklang zu finden. Allerdings ist es angesichts
der damaligen Ausbildung und der Vielgestaltigkeit
der in Betracht kommenden analytischen Verfahren
nicht immer angangig, diese Ergebnisse mit den
heutigen zu vergleichen. Beriicksichtigt man lediglich
die Angaben im Schrifttum, bei denen es sich zumeist
um Berichte Uber neuerstellte Anlagen handelt, so
wundert man sich, daB beispielsweise Benzolgehalte
im Endgas bis zu etwa 2,5 g6, ein Benzolabtrieb bis
zu 0,30/07, Temperaturen des abgetriebenen Oles bis

1Glickauf 52 (1916) S. 805,

36Gas-u. Wasserfach ee (1922) S. 273,

3Glickauf 62 (1926) S. 45.

* Gluckauf 69 (1933) S .1129.

3Glackauf 73 (1937) S. 325.

6 Koppers-Mitt.7(1925)S.107; Kdnig, Brennstoff-Chem.12(1931)S.412.
7Goldschmidt, Gas-u. Wasserfach 74 (1930) S. 636.
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zu etwa 30° und Viskosititen des umlaufenden Olesl
bis zu 20°E/20°C als noch ertraglich angesehen
worden sind. Die heute gelungene Uberwindung dieses
Standpunktes ist nicht etwa darauf zurlckzufihren,
dal die wissenschaftliche Erkenntnis Uber die Ergeb-
nisse der Arbeiten von Still, Bunte und Frey u. a.
hinaus wesentliche Fortschritte gemacht hatte, sondern
nur darauf, dal es einer Reihe von Jahren bedurft
hat, bis die an und fir sich auf Grund physikalischer
GesetzmaRigkeiten durchaus selbstverstdndlichen Vor-
aussetzungen einer ordnungsmaRBigen ginstigsten
Benzolauswaschung in den Betrieben Allgemeingut
geworden sind. Die aus dem Schrifttum entnommenen
Angaben werden beispielsweise durch die in Abb. 1
zusammengestellten Betriebswerte aus dem Jahre 1928
bestdtigt. Man ersieht daraus, dall die Viskositdten des
umlaufenden Oles zwischen etwa 8 und 17°E/20°C,
die Benzolgehalte im abgetriebenen Ol zwischen 0,18
und 0,29 dound die Benzolgehalte im Endgas zwischen
1,40 und 2,90 g/Nm3 geschwankt haben.

°E/20° 1YsMosifét

Abb. 1 Olzusammensetzung und Benzolgehalt im Endgas
nach Angaben aus dem Jahre 1928.

Die damals dblichen Einrichtungen zur Aus-
waschung des Benzols aus dem Gase sind in dem
einschldgigen Schrifttum so eingehend beschrieben
worden, dall sich hier eine Wiederholung eriubrigt. Es
sei kurz daran erinnert, daB damals ein Dampfver-
brauch je kg hochwertiges Vorerzeugnis von etwa 5 kg
und mehr die Regel bildete. Als Waschdl wurden
ausschlieBlich aus der Teerdestillation stammende Ole
verwandt, nédmlich das 70iger, das 90iger und das
Solvaydl, deren Unterschiede und Keimzahlen als be-
kannt vorausgesetzt werden.

1Weittenhiller, Glickauf 69 (1932) S. 313 und 343
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Neuere Fortschritte des Waschdlverfahrens.
Gaswascher.

Neben den zu Beginn der hier zu beschreibenden
Entwicklung dblichen Hordenwdschern sind als neu
eingefuhrt in die Technik der Benzolauswaschung be-
sonders die Feldwdscher, die Stufenwdscher von
Képpers und Otto, der Drehwdascher von Weindel und
der zur Druckwaschung benutzte Glockenwéscher von
Koppers zu erwédhnen.

Bei den Hordenwd&schern wird von der Firma
Dr. C. Otto die Verwendung von Intoshorden emp-
fohlenl, die sich von den vorher ausschlieBlich ver-
wendeten Holzhorden durch eine weit gréRere Ober-
flache auszeichnen (Abb. 2). Diese betrdgt nach An-
gaben der Firma etwa 160 m- je m; Wa&scherraum,
gegeniiber rd. 60 m2 bei den sonst Ublichen Holz-
horden. Diese VergroBerung der Waschflache hat er-
laubt, die Hohe der Wé&scher bei gleichem Querschnitt
auf etwa die Hélfte zu verringern. Wéhrend der Preis
fur Intoshorden, bezogen auf die auszuwaschende
Gasmenge, dem der Holzhorden entspricht, werden
durch die Verkleinerung der Wéascherhdhe betriebliche
Vorteile und Ersparnisse erzielt, die sich aus den
niedrigem Beschaffungskosten fir die Wascher und
dem geringem Kraftbedarf infolge der kleinern Forder-
hdéhe der Pumpen ergeben. Diese Wdscher stehen seit
einigen Jahren auf der Zeche Osterfeld und seit einem
Jahr im Gaswerk Frankfurt in Betrieb. Uber die
zweite Anlage unterrichtet der erwéhnte Aufsatz von
Reichart.

U
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Abb. 2. Intoshorden der Firma Dr. C. Otto

Eine weitere Entwicklung auf diesem Gebiet ist
dem von Walter Feld vorgeschlagenen Stufen-
wadascher (Abb. 3) zu verdanken. Seine Vorteile sind
von W eittenhiller-"so eingehend geschildert worden,
dal ich mich in der Hauptsache auf seine Aus-
fihrungen beziehen kann. Er beschreibt eine Anlage
zur Auswaschung von 20000 m3h, bei der 2 Feld-
wadscher mit je 5 und 6 Stufen oder Waschgruppen

TReichart, Oas-u. Wasserfach 80 (1937) S. 39.
2a.2.0.
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angewandt werden. Der Vorteil dieses Waschers liegt
in der Mdglichkeit einer weitergehenden Anreicherung
des Benzols im Waschol, d. h. einer groBem Annéhe-
rung an den Gleichgewichtszustand bei gleichen End-

Abb. 3. Stufenwéscher von Walter Feld.

gasgehalten. Der Waéscher erfordert allerdings eine
genaue Einstellung seines Betriebes hinsichtlich der
Umlaufzahl und der Zugabe des Oles. Da der Feld-
wascher im Gegensatz zu den Hordenwaschern die
Mdglichkeit bietet, durch Verédnderung der Waschol-
aufgabe und Umlaufzahl eine zwangsladufige Ein-
stellung der Oberflache und der Teilchengréfe der
Oltropfchen zu erreichen, gewdahrt seine Anwendung
eine groBere Unabhdngigkeit von der Beschaffenheit
des verwendeten Oles, insonderheit von seiner Vis-
kositdt. Dank der stdrkern Anreicherung kann man
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die Olaufgabe gegeniiber dem Hordenwaischer kleiner
halten. Weittenhiller hat die Ersparnis infolge der
Senkung von Kapital- und Dampfkosten auf 8,30 M
je t Reinbenzol errechnet. Durch die stdrkere An-
reicherung des Benzols und daher geringere Be-
lastung des Oles im Abtreiber ergibt sich ferner eine
Ersparnis im OlverschleiR, die Weittenhiller auf etwa
30»/0 bemift. Gellerl bestdtigt seine Angabe, daf
man unter gleichzeitiger Senkung der Kraftkosten
durch geeignete Wahl der
Drehzahl und der Olauf-
gabemenge die Zerstdubung
des Oles auf das fir die

erforderliche Auswaschung
des Gases gerade aus-
reichende MafR einzustellen
vermag.

Die Bauart des Feld-
wdéschers hat in den letzten
Jahren auf Grund der im
Betriebe gesammelten Er-
fahrungen weitere Fort-
schritte gemacht (Abb. 4).
Zundchst gelang es, bei glei-
cher Leistung eine bessere
Gasflihrung in den Wasch-
kammern dadurch zu er-
zielen, daR man das Gas
durch  Einbau der ring-
férmigen Segmente a in die
Olwannen b naher an die
Trichtergruppen ¢, d. h. an
die Stellen groRter Ol-
verteilung heranfiihrte. Bei
Einhaltung der bisherigen
GroRe des Waschraumes
der einzelnen Kammern lieR
sich auf diese Weise der
Durchmesser des Wadschers
erheblich verkleinern, bei-
spielsweise von 3,8 auf
3,0 m. Ferner wurde die
Kihleinrichtung d wesent-
lich gedndert und im Ge-
gensatz zur frihem Anord-
nung der Antrieb — neuer-
dings ein Kegelrad-Stirn-
radgetriebe aus verschleiB-
festem Sonderstahl —unter
die Wascher verlegt. Die
Kraftibertragung vom Mo-
tor auf das Getriebe erfolgt
durch Keilriemen, so dafR
die Drehzahl des Wéschers
schnell den Anderungen der
Betriebsbedingungen ange-
palt werden kann. Da das
obere Lager der Waéscher-
welle mit einem zum Be-
dienungsstand des Motors
heruntergezogenen Fern-
thermometer versehen ist,
kann man den Betrieb nun-
Firma Martini-Hineke mehr von der ebenen Erde

nach Weindel. aus uberwachen.
1 Brennsloff-Chem. 14 (1933) S. 268 und 288.

Abb. 5. Drehwascher der
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Als weitere bemerkenswerte Ausfihrung ist der

von Weindel entwickelte Drehwaseher zu er-
wdhnen (Abb. 5). Das Eigentimliche des von der
Firma Martini-Hineke gebauten Waéschers besteht

darin, daB zur Vermeidung von Kanalbildungen die
aus Raschigringen bestehende Fillung mehrfach
unterbrochen wird und dabei dem herabrieselnden
Ol durch Sieb- oder Schragroste Gelegenheit ge-
geben ist, sich an allen Stellen des Waschers
gleichmdlRig Uber den Querschnitt zu verteilen. Der
Waiascher hat eine an seinem Oberteil aufgehédngte
Drehachse mit einer Anzahl von Drehscheiben, die
sich zwischen den mit ruhenden Raschigringen ge-
fullten Raumen mit 6 20 U/min drehen. Die Dreh-
kdorbe bestehen ebenfalls aus Siebrosten, die eine
Auflage von Raschigringen tragen und seitlich durch
Tauchtassen gegen die Behdlterwand abgedichtet sind.
Die Wascholaufgabe erfolgt mit Hilfe eines von
der Firma Martini-Hineke entwickelten besondern
Olverteilers. Die Beschaffungskosten sind geringer als
die einer Hordenanlage von gleicher Leistung. Ein
solcher Wascher mit 20 m Hdéhe und etwa 2,50 m
Dmr. dient seit mehreren Monaten auf einer
Anlage im Saargebiet zur Unterstiitzung des vor-
handenen unzureichenden Hordenwé&schers als Schlul3-
wascher bei einem stindlichen Durchsatz von
10000 m3 Gas. Aulerdem sind mehrere Wéscher fir
die Benzingewinnung aus Schwelgasen in Mittel-
deutschland erstellt worden. Das Endgas soll bei der
Anlage im Saargebiet weniger als 1 g Benzol auf-
gewiesen haben. Der Kraftbedarf betrdgt nach Angabe
der Baufirma etwa 5,5 kWh. Néhere Angaben lber die
mit diesem Waéscher erzielten Ergebnisse waren nicht
zu erhalten.

Eine ebenfalls grundsatzlich neue Bauart stellt der
von der Firma Koppers entwickelte Stufenwéscher

a und ¢ Gasein/ritt, b und d Gasaustritt, e Olzulauf,
f Olablauf, g Oliberlauf, h Pumpen, i Berieselung,
k Holzhorden.

Abb. 6. Stufenwéscher von Koppers.
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dar, der in einer groRem Einheit zur Auswaschung
von etwa 1,3 Mill. m3 Gas je Tag bei einem Durch-
messer von 15 m auf einer Anlage des Ruhrbezirks
im Bau ist (Abb. 6). Der Wascher besteht aus zwei-
mal 3 oder 4 hintereinandergeschalteten, in einem
zylindrischen Gehduse vereinten Waschkammern; er
hat keine beweglichen Teile und setzt sich aus be-
kannten und bewdhrten Einzelvorrichtungen zu-
sammen. Wie die Abbildung zeigt, gelangt das zu
waschende Gas bei a in die erste Kammer, durch-
streicht hintereinander zweimal je 4 Kammern und
tritt bei d aus der letzten aus. Zur Instandsetzung
kann die eine oder die andere Hé&lfte des Waéschers
ausgeschaltet werden. Das Gas tritt dann bei n oder d
ein und bei b oder c aus. Die Berieselung der ein-
zelnen Kammern erfolgt mit Pumpen, welche die
Waschflissigkeit aus dem Unterteil der Kammern
ansaugen und der Berieselung derselben Kammer
wieder zufihren. Das zur Auswaschung des Benzols
aus dem Gase erforderliche abgetriebene OI wird der
letzten Kammer d zugeleitet und, nachdem es einmal
oder mehrere Male darin umgepumpt worden ist,
durch Uberldufe im Gegenstrom zum Gas zwangs-
laufig von einer Kammer zur &ndern gefihrt. Aus
der letzten Kammer, d.h. der ersten Gaskammer des
Waiéschers l&uft das angereicherte Waschdl ab. Der
Stufenwadscher soll gegeniiber dem {blichen Horden-
wadscher den Vorteil bieten, daR das ablaufende
Waschol eine bessere Anreicherung aufweist und daR
auch bei wechselnder Gasdurchgangsleistung eine
gleichbleibende Anreicherung und Gasbeschaffenheit
gewéhrleistet ist. Der Benzolgehalt des Waschols
kann nach den Angaben der Baufirma bei Benzol-
gehalten im Endgas von 1—1,5 g/m3bis auf etwa 4 do
gesteigert werden. Der Kraftbedarf betrdgt etwa ein
Drittel desjenigen beim Feldwédscher und ist nicht
hoéher als der einer Hordenanlage. Die Bauhdhe be-
tragt nur rd. 10 m, der
Gesamtwiderstand 60 bis
80 mm, d. h. erheblich
weniger als bei Horden-
waschern.

Den Aufbau eines Stu-
fen Wéschers der Firma
Dr. C. Otto veranschaulicht
Abb. 7. Die Besonderheit
dieses Wéschers besteht da-
rin, dal die Stufen nicht
neben-, sondern Uberein-
ander angeordnet sind. In-
toshorden kleiden die ein-
zelnen Stufenkammern aus.
Das abgetriebene Ol lauft
der obersten Stufe zu und
wird darin durch eine Ol-
pumpe mehrere Male um-
gewadlzt. Eine dem Zulauf
an abgetriebenem Ol ent-
sprechende Olmenge lauft
durch die Bodentasse in die
darunterliegende Stufe, wo
sich der gleiche Vorgang
wiederholt. Im Grundge-
danken bezweckt  dieser
Waéscher ebenso wie der

von Koppers eine starkere
Anreicherung des Benzols

Abb. 7. Stufenwascher
der Firma Dr. C. Otto.
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im Waschdl und die Zusammenfassung verschiedener
Hordenwdscher zu einer Einheit, wie es (brigens auch
die Bauarten von Walter Feld und zum Teil von
Weindel erstreben. Nach Mitteilungen der Baufirma
ist ein derartiger Wascher seit einigen Jahren auf einer
Kokereianlage des Ruhrbezirks als Naphthalinwéscher
in Betrieb. Nahere Angaben (ber die bei Verwendung
dieses Waschers erzielten Erfolge konnen nicht ge-
macht werden.

Eine
der von

weitere bemerkenswerte Neuerung stellt
Koppers auf einer Ruhrzeche zur Druck-
auswaschung von Benzol aus dem Gas errichtete
Glockenwdscher dar. Nach  Mitteilung von
Dr. Gras wird auf der betreffenden Kokereianlage
praktisch das gesamte Gas als Ferngas unter einem
Druck zwischen 5 und 8 atii abgegeben. Die Beheizung
der Ofen erfolgt durch Generatorgas. Da das ge-
samte Gas fir die Ferngasabgabe ohnehin verdichtet
werden muBte, entschloB sich die Betriebsleitung zur
Errichtung einer Waschanlage fiir Benzol in der Druck-
stufe. Statt der bisher in der Niederdruckstufe ver-
wendeten 5 Hordenwéscher von je etwa 38 m Hohe
mit einer Aufgabe von 60 m3je Wascher und Stunde
wurde ein einziger Glockenwéscher mit 13 m Ho6he
und 3 m Dmr. aufgestellt. Die Beschaffung des in
Abb. 8 rechts wiedergegebenen Waschers einschlieflich
eines Ersatzwdschers erfordert mit den Pumpen einen
Kapitalaufwand von nur etwa zwei Flnfteln des-
jenigen einer entsprechenden Hordenwascheinrichtung
in der Niederdruckstufe. Die Kapitalkosten liegen
damit noch niedriger als die des Feldwé&schers.

Abb. 8. Glockenwéscher von Koppers.

Bei dem bisher einjéhrigen, ungestdrten Betrieb
haben sich folgende Vorteile gegeniber der frihem
Arbeitsweise ergeben: Die Waschdlaufgabe betragt
nur 20 m3h gegeniber friher 60 m3 je Wascher,
was einem Verhdltnis der von den Pumpen insgesamt
aufzubringenden Leistung einschlieflich der Befdrde-
rung auf den Abtreiber von 40 zu 320 m3h
entspricht. Die Benzolanreicherung im Ol erreicht
Werte bis zu 5%. Bei der Verwendung eines Oles
mit einer Viskositdt zwischen 3 und 4°E/20°C
wird ein Endgas mit 0,3-0,5 g Benzol je Nm3
erzielt gegenuber frihem Werten von mehr als 2 g.
Vor allem wird betont, daB die Temperaturempfind-
lichkeit fir die Erreichung des Endgasgehaltes
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weniger ausschlaggebend ist als bei dem Nieder-
druckverfahren. Infolge der Verringerung des End-

gasgehaltes hat diese Anlage eine Mehrgewinnung
von tdglich etwa 3 t Vorerzeugnis zu verzeichnen.
Der Gesamtdampfverbrauch fur den Abtrieb st
von 5 auf 3 kg je kg Vorprodukt gesunken, der
Kraftverbrauch bei der Herstellung von monatlich
750 t Vorprodukt hat sich von friher 100000 kWh
im Monat auf etwa 40000 kWh, d.h. um mehr als
die Halfte bzw. von 133 auf 55 kWh je t Vorerzeugnis
vermindert. Eine kurze Wirtschaftlichkeitsberechnung
des Verfahrens ergibt eine Ersparnis an Strom von
2000 kWh =40 M und von 40 t Dampf=80 M, zu-
sammen von 120 M je Tag oder 4,80 M je t hoch-
wertiges Vorprodukt. Dazu kommt noch eine Mehr-
gewinnung von 3t Benzol, die mit etwa 600 M zu
bewerten sind. Somit ergeben sich gegenliber dem
Betrieb von Hordenwé&schern in der Niederdruckstufe
ohne Berlcksichtigung der Ermé&Bigung an Kapital-
kosten auf dieser Anlage erhebliche Vorteile, die auch
dann noch nicht ganz aufgehoben wiirden, wenn man
etwa 30—40do des Gases nach der Benzolaus-
waschung wieder entspannt. Bei diesem Verfahren
wird eine Verringerung des Waschdélverschleifes in
&hnlicher Weise erzielt wie z. B. bei dem Feldwadascher
und den Stufenwdschern, die ebenfalls eine stérkere
Benzolanreicherung im Waschdl als die Horden-
wascher ermdglichen.

Im AnschluR an die vorstehend geschilderten
Neuerungen in der Bauart der Wascher sei kurz
auf die Entwicklung der Waschdlaufgabevorrich-
tungen eingegangen. Neben der von der Firma Otto
ausgebildeten zentralen Berieselung (Abb. 9) haben
verschiedene Firmen das Segnersche Wasserrad heran-
gezogen, das Abb. 10 in einer Ausfihrung der Firma
Koppers wiedergibt. Seine Anwendung setzt allerdings
voraus, daB keine zu grofen Unterschiede in der
Viskositat des Oles vorhanden sind, wie ich sie bei

IX A

Abb. 9.
Berieselungseinrichtung
der Firma Otto.

Abb. 10. Wascherberieselung
von Kdoppers.
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der Schilderung der Betriebszustdnde vor 10 Jahren
erwahnt habe. Bei ziemlich gleichméaRiger Zahflissig-
keit des Oles ist das Segnersche Wasserrad zu emp-
fehlen, da es die jeweilige Aufgabemenge des Oles
gut zu Uberwachen gestattet.

Weiterhin ist auf den von Kesperlbeschriebenen
freihdngenden Berieselungsboden nach Eming hin-
zuweisen (Abb. 11), der die bekannten Nachteile &hn-
licher Einrichtungen bei Schiefstellung von Wéschern
auf einfache Weise vermeidet.

Abb. 11. Freihangender Berieselungsboden nach Eming.

Abtreiber, Warmeaustauscher und Uberhitzer.

Wenn schon in der Gestaltung der Wadéscher die
groBe Mannigfaltigkeit des Waschdlverfahrens zutage
tritt, so gilt dies noch weit mehr hinsichtlich der zur
Gewinnung eines hochwertigen Vorerzeugnisses durch
Abtrieb des Oles und zur Senkung der
Dampfkosten durch bessern Wéarmeaustausch
dienenden Einrichtungen. Es wirde zu weit
fuhren, die Fulle der aus den letzten
10 Jahren vorliegenden Neuerungen zu
schildern. Ohne auf jede einzelne Verwirk-
lichung des oft gleichen Grundgedankens
einzugehen, will ich mich daher auf einige
Angaben beschrédnken, die den allgemeinen
Richtungssinn der Entwicklung erlautern.

Zu Beginn der Berichtszeit betrug der
Dampfverbrauch je kg hochwertigen Vor-
produkts etwa 5 kg und mehr. Dabei wurde
ein Erzeugnis gewonnen, das vor seiner Ver-
arbeitung zu Motorenbenzol meist einer noch-
maligen Destillation in der Rohblase der
Benzolreinigungsanlage zur
Abscheidung hochsiedender
Bestandteile, z.B.von Schwer-

benzol, Naphthalin und
Waschdlresten, bedurfte. An-
derseits war es, einem Ge-
danken von Still folgend, Ub-
lich, das bei der Anreicherung
des wurspringlich erhaltenen etwa 60<y0igen Vor-
produktes anfallende sogenannte naphthalinhaltige
Ol wieder tber den Olbehilter des ersten Wéaschers
(im Sinne des Gaskreislaufs) und den Abtreiber zu
geben. Diese Malnahme hatte den Zweck, durch

i Kesper, Teer u. Bitumen 33 (1935) S. 6.
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dauernde Zugabe der an sich niedrig molekularen,
tiefsiedenden Waschdlbestandteile eine maoglichst an-
haltende Diinnflussigkeit des Oles zu gewé&hrleisten.
Dabei muRte allerdings der Ubelstand in Kauf ge-
nommen werden, dal das Gas in den Wdschern nicht
nur keine Senkung seines Naphthalingehaltes, sondern
in den meisten Fé&llen eine betrdchtliche Steigerung
erfuhr. So erklart es sich ohne weiteres, daR je nach
der Zusammensetzung des verwendeten Oles, den
Betriebsbedingungen der vor den Benzolwéschern
liegenden Kondensationsanlage und den bei der Benzol-
auswaschung eingehaltenen Temperaturen Naphthalin-
gehalte hinter der Benzolanlage von 20, 30 und 40 g
je 100 m3Gas fast die Regel bildeten. Eine Anderung
in dieser Arbeitsweise und in der Bauart der Abtreiber
brachte u. a. das von der Firma Képpers ausgefihrte
Vakuumdestillationsverfahren von Raschig, das
seinerzeit in zahlreichen Verdffentlichungen behandelt
worden istl Dieses Verfahren, das in seinen Einzel-
heiten als bekannt vorausgesetzt werden darf, bot,
weil der Abtreibdampf nicht unmittelbar einwirkte, die
Moglichkeit zu einer bessern Fraktionierung der
D&mpfe sowie zur Gewinnung eines sofort wasch-
baren, d. h. etwa 98<>/oigen Vorprodukts und eines
an Naphthalin angereicherten Kondensats. Das Naph-
thalin6l befreite man in Pfannen durch Kristallisation
von dem grdéften Teil des darin enthaltenen Naph-
thalins und gab es nach dem Ausschleudern wieder
in den Umlauf zurick. Weiterhin gestattete dieses
Verfahren eine erhebliche Senkung des Dampf-
verbrauches auf etwa 3,5 kg und trug mit dazu bei, die
Kraftwirtschaft des Abtreibvorganges genauer zu er-
forschen. Ein Nachteil des Verfahrens, das heute

a Hochbehalter fiir angereichertes Waschél, h Zwischen-
kiihler, ¢ ScheidegefaB, d Warmeaustauscher, e Olerhitzer,
f Benzolabtreiber, g Vorwdarmer, h Rieselkuhler,

i Dephlegmator, k Rektifizierséule, | Benzolkihler,

m Naphthalinpfanne.

Abb. 12. Leichtdlgewinnungsanlage von Koppers.
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noch auf verschiedenen Anlagen mit bestem Erfolg in
Anwendung steht, aber bei Neubauten wohl kaum
noch Bericksichtigung findet, ist die zur Aufrecht-
erhaltung des Vakuums erforderliche groRe Bauhdhe
der Einrichtung.

a Waschol-Destilliervorrichtung, b Zwischenkiihler-Warme-
austauscher, c¢ Scheider, d Rektifiziersaulen, e Nach-
verdampfer, f Leichlélkuhler, g Dampfe, h Kondensat,

i naphthalinarme Fraktion, k naphthalinreiche Fraktion.
Abb. 13. Benzolgewinnung mit Naphthalinausscheidung
nach Koppers.

Erwdhnt sei noch kurz das von Hinselmann ent-
wickelte Abtreibverfahren, das unter Verzicht auf die
Verwendung von unmittelbarem Abtreibdampf zur
Senkung der Abtreibtemperaturen mit durchgeleitetem
Gas arbeitete. Das an sich sinnreiche Verfahren ist
im Auftrdge von Dr. Muller auf einer Anlage der
Fried. Krupp AG. eingehend geprift worden, seine
Verwirklichung im Betriebe hat sich jedoch wegen der
verwickelten Bau- und Betriebsweise als schwierig er-
wiesen.

Im Verlauf der kurz gekennzeichneten Entwick-
lung ist man allgemein dazu Ubergegangen, Abtreiber
zu bauen, die bei einem erheblich gilinstigem Waéarme-
austausch im Dampfverbrauch dem Raschig-Verfahren
nahekommen und zugleich die Abscheidung des Naph-
thalins in angereicherter Form gestatten. Von den
zahlreichen Ausfihrungsformen geben die Abb. 12-14
lediglich drei Beispiele wieder.

18p/7IfolhO

Abb. 14. Siedekurven der vom Benzolprodukt getrennten
Waschélfraktionen.

Abb. 12 zeigt eine Koppers-Anlage, deren Wéarme-
austausch dem auch sonst eingehaltenen Wege ent-
spricht. Wie es heute fast allgemein (blich ist, wird bei
der Herstellung des hochwertigen Vorerzeugnisses ein
Naphthalinkonzentrat gewonnen, das man nach dem
Auskihlen durch Schleudern von Naphthalin befreit.
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Dieser Gedanke wird in der ebenfalls von der Firma
Koppers entworfenen Anlage nach Abb. 13 noch weiter
ausgebaut, bei der eine Aufteilung der hochsiedenden
Anteile des Vorprodukts in eine naphthalinreiche und
eine naphthalinarme Fraktion erfolgt. Aus den Siede-
kurven dieser beiden Fraktionen (Abb. 14) geht hervor,
dalR eine befriedigende Fraktionierung des im Vor-
produkt enthaltenen Waschdlanteils maoglich ist.

Bei der in Abb. 15 wiedergegebenen Ausfihrung
der Firma Dr. Otto findet der erste Wéarmeaustausch
des angereicherten Oles mit den aus dem Waschél-
abtreiber entweichenden Déampfen statt.

a Dephlegmator des Abtreibers, b Warmeaustauscher,
¢ Olerhitzer, d Abtreiber.

Abb. 15. Anlage zur Herstellung von waschbarem
Rohbenzol nach Dr. Otto.

Ferner sei der Vorschlag der Firma Koppers er-
wéahnt, die Erhitzung des in Olaustauschern vor-
gewarmten angereicherten Oles in einer Pipestill-
Anlage vorzunehmen. Das im Abtreiber gewonnene
600/oige Vorerzeugnis wird nach Trennung vom
Wasser durch eine zweite Heizschlange des Rohren-
ofens gefiihrt und unter Zugabe einer geringen Dampf-
menge fraktioniert gekuhlt. Hier besteht die Mdéglich-
keit, das hochwertige Vorprodukt in verschiedene
Fraktionen zu zerlegen. Eine nach diesem Verfahren
arbeitende Anlage wird zur Zeit erst gebaut, so daR
Angaben {ber die Erfolge noch abgewartet werden
mussen.

Eine Neuerung grundsétzlicher Art stellt der von
Weindel entwickelte Benzolabtreiber der Firma Martini-
Hineke dar, der durch die Verwendung einer Vor-
richtung mit langsam umlaufenden Kolonnenbdden
und einer neuartigen Kolonne fir die Gewinnung
des hochwertigen Vorprodukts bemerkenswert ist
(Abb. 16). Der Abtreiber gleicht in seiner Bauart
dem  bereits beschriebenen Benzolwédscher von
Weindel; man fahrt auch hier mit 6-20 U/min. Das
Ol wird nach Durchgang durch einen Olerhitzer und
einen Wadarmeaustauscher auf den Abtreiber gegeben
und durchlduft die mit Raschigringen ausgefullten
Kolonnenbdden, wobei ihm von unten Uberhitzter
Dampf mit einer Temperatur von 180-200° ent-
gegenstromt. Die Verwendung dieses umlaufenden
Abtreibers soll eine mdglichst weitgehende Auf-
teilung der Oloberflache herbeifiihren, dadurch einen
restlosen Abtrieb gewdhrleisten und zugleich eine
Senkung der Oltemperaturen im Erhitzer und Ab-
treiber auf etwa 125° ermdoglichen. Auf einer Anlage
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der Fried. Krupp AG. ist vor einiger Zeit der erste
Abtreiber dieser Art erstellt worden, Uber dessen
Ergebnisse noch nicht abschlieRend berichtet werden
kann. Der zweite wesentliche Bestandteil der Ab-
treibeeinrichtung ist die zur Gewinnung eines wasch-
baren hochwertigen Vorerzeugnisses dienende Roh-
benzolkolonne. Das im Dephlegmator des nach-
geschalteten Kihlers vorgewdrmte arme Vorerzeugnis
wird am Kopfe der mit Raschigringen ausgefillten
Rohbenzolkolonne aufgegeben. Von unten strémt ent-
spannter Dampf entgegen, wobei ohne besondere Ein-
bauten ein hochwertiges waschbares Rohbenzol erzielt
wird. Der Ablauf besteht aus Naphthalin und Wasch-
Olresten. Wenn auch eine endgiltige Beurteilung der
Wirkungsweise, im besondern des Dampfverbrauches,

a Hochbehélter, b Warmeaustauscher und Kihler,
¢ Olerhitzer, d Abtreiber, e Kihler, f Kolonne fir Roh-
benzol, g Vorwarmer, h abgetriebenes Ol, i Vorprodukt.
Abb. 16. Benzolgewinnungsanlage
der Firma Martini-Hineke, Bauart Weindel.

der Kolonne nach Weindel noch nicht mdglich ist,
so kann doch gesagt werden, dalR sie auf der genannten
Anlage wie auch an einer &ndern Stelle des Ruhr-
bezirks als Reinbenzolkolonne seit einiger Zeit mit
bestem Erfolg in Betrieb ist. Sie arbeitet bei erheblich
geringerm Platzbedarf und niedrigem Beschaffungs-
preis einwandfrei; vor allem sind &uBerst geringe
Destillationsverluste und eine einwandfreie Zu-
sammensetzung des erhaltenen Destillats festgestellt
w'orden. Man kann daraus mit einiger Wahrscheinlich-
keit schlieBen, daR die Kolonne auch fir die Ge-
winnung eines waschbaren Rohbenzols geeignet ist.
Weindel verspricht sich von ihrer Anwendung an
dieser Stelle noch besondere Vorteile hinsichtlich der
Senkung des Gesamtwaschverlustes fur das hoch-
wertige Vorprodukt. Der Kraftverbrauch des Ab-
treibers betrdgt etwa 4,5 kWh je h, der Dampf-
verbrauch flr den Abtreiber selbst 2,8 kg, bezogen auf
1 kg Rohbenzol, der der Rohbenzolkolonne 0,4 kg,
so daB sich insgesamt ein Dampfverbrauch von 3,2 kg
ergibt.

Zu erwéhnen ist ferner ein von Pintsch ent-
wickeltes Benzolwaschverfahrenl Das Gas wird hier-
bei in einem Waschturm mit zerstaubtem Ol in Be-
rihrung gebracht und das erhaltene angereicherte Ol
in einem Ro&hrenerhitzer mit Dampf von 11-12 atii

1 Gas- u. Wasserfach 79 (1936) S. 838.
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oder mit Gas erwarmt und in einem nachgeschalteten
Verdampfer unter Anwendung von zwei Fraktionier-
kolonnen auf hochwertiges Vorerzeugnis verarbeitet.
Néahere Angaben lber dieses Verfahren liegen nicht vor.

Neben diesen Angaben sind noch einige Neuerun-
gen bei einzelnen Teilen der Abtreibereinrichtungen
bemerkenswert. Sie bestehen im wesentlichen in der
Verbesserung des Warmeaustausches durch maglichst
weitgehende Riickgewinnung der im abgetriebenen Ol
enthaltenen Waé&rme. Vor allem ist die Bauart des
Olerhitzers vervollkommnet worden, indem man ihn

z. B. bei einer Ausfihrung der Firma Dr. C. Otto
zweistufig hergestellt hat, um eine bessere Aus-
nutzung des Dampfes zu erzielen. Dabei ist auf die

Verwendung der frihem Erhitzerschlangen ver-
zichtet und statt dessen ein ROhrenerhitzer gewahlt
worden. Ahnlich ist die Entwicklung bei den Wéarme-
austauschern vor sich gegangen, die nunmehr auch in
zwei Stufen statt bisher einstufig arbeiten. Beim Ab-
treiber selbst sei noch erwé&hntl, dal der Temperatur-
abfall im Abtreiber selbst durch ein in seinem
untern Teil angeordnetes, mittelbar mit Dampf er-
wérmtes Rohrenbliindel ausgeglichen wird. Wé&hrend
sonst eine Abkihlung des Oles innerhalb des Ab-
treibers selbst bis zu 15° unvermeidlich war, gelingt
es bei dieser an sich einfachen Bauweise, das vom
Abtreiber ablaufende abgetriebene Ol auf der gleichen
Temperatur zu halten wie nach dem Verlassen der
Olerhitzer; mithin 14Rt sich ein guter Abtrieb ohne
tiberméRige Erhitzung des Oles im Olerhitzer erzielen.
Allerdings bereitet hier noch die Werkstofffrage einige
Schwierigkeiten.

Der Ersparnis an Abtreibdampf dient ebenfalls
eine von der Firma Still entwickelte Vorrichtung zur
Nutzbarmachung der im Kondenswasser des Ol-
erhitzers enthaltenen Wé&rme (Abb. 17). Hierbei wird
das Kondenswasser des Olerhitzers a nach vorheriger
Entspannung in den waagrecht liegenden Rd&hren-
verdampfer b eingeleitet und darin bei einem Druck
von 0,7 atli, entsprechend einer Siedetemperatur des
Wassers von etwa 90° C, durch die vom Abtreiberc
kommenden, etwa 100° heiRen Dampfe innerhalb eines
Temperaturgefdlles zwischen 90 und 100° in Nieder-
druckdampf verwandelt. Diesen flihrt der nach-
geschaltete Dampfstrahler d, der auch den Niederdruck
im Rohrenverdampfer aufrecht halt, zusammen mit

a Olerhitzer, b Réhrenverdampfer, ¢ Abtreiber,
d Dampfstrahler, e Vorproduktkihler.

Abb. 17. Vorrichtung zur Nutzbarmachung der im Kondens-
wasser des Olerhitzers enthaltenen Warme nach Still.

IReichart, a.a. 0. S. 41
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etwa der gleichen Menge Frischdampf als Brause-
dampf wieder dem Abtreiber zu, wodurch der Dampf-
verbrauch des Abtreibers selbst um etwa 31 do und
der der gesamten Vorproduktanlage um etwa 10°0
gesenkt werden soll. Bei einem Dampfpreis von 2 M f\
und einem normalen Dampfverbrauch von 4,5 kg je kg
des hochwertigen Vorerzeugnisses ergibt sich hier-
durch eine Ersparnis an Herstellungskosten von
0,90 Mfkg. Legt man die Verhéltnisse einer Anlage
fiir einen Trockenkohlendurchsatz von 1000 t/Tag mit
einem Vorproduktausbringen von 0,9 a0 zugrunde, ent-
sprechend einer Tageserzeugung von 9,0 t Vor-
produkt, so betrdgt nach Angaben der Baufirma die
Dampfersparnis etwa 4 t oder 8 M/Tag, so daR die
Anlage- und Aufstellungskosten von rd. 2500 M in
knapp einem Jahre abgeschrieben werden konnten.

Zur Verbesserung der Benzolauswaschung haben
auch die in den letzten Jahren erzielten Fortschritte
im Bau von Rieselkihlern beigetragen, von denen
die friher ausschlieflich verwendeten unmittelbaren
Kihler meist verdrangt worden sind. Dadurch ist auch
in den Sommermonaten eine ausreichende SchluB-
kiihlung des abgetriebenen Oles und damit eine
groBere GleichmaRigkeit in den Benzolgehalten des
Endgases gewahrleistet. Dies hat vor allem bei un-
zureichendem Abtrieb Bedeutung, weil bei derartigen
Olen bekanntlich die Benzolgehalte im Endgas be-
sonders stark temperaturabhéngig sind.

Verbesserung der Olbeschaffenheit durch
betriebliche MaRnahmen.

Wahrend man beim Bau der Wascher, der Ab-
treiber und ihrer Zubehdrteile darauf bedacht gewesen
ist, die fir eine mdglichst groRe Benzolanreicherung
im Ol und eine tunlichst weitgehende Senkung des
Benzolgehaltes im Endgas gunstigsten Verhéltnisse
und Voraussetzungen zu schaffen, richten sich die
weitern Bestrebungen, besonders in den letzten
Jahren, in zunehmendem MafRe darauf, durch betrieb-
liche MaRnahmen eine mdglichst gleichmaRige Zu-
sammensetzung des verwendeten Waschdles zu er-
zielen. Diese Bestrebungen und die zu ihrer Verwirk-
lichung dienenden Versuche kdnnen im wesentlichen
unter zwei Gesichtspunkten betrachtet werden, ndm-
lich 1. laufende Frischung des Betriebsdles unter Aus-
scheidung der darin enthaltenen verdickenden Stoffe
und 2. weitestgehende Entfernung des im Umlaufdl
enthaltenen Naphthalins. Im zweiten Falle will man
gleichzeitig mit dem Benzol das im Gase vor den
Benzolwéschern enthaltene Naphthalin auswaschen
und den Abtreiber von den zusammen mit den Benzol-
dampfern Ubergetriebenen Naphthalinmengen ent-
lasten.

Frischung des Betriebsoles.

Wein de 1 hat sich auch um die Entwicklung eines
laufenden Regenerierverfahrens verdient gemacht,
Uber dessen Arbeitsweise eine eingehende Verdffent-
lichung von Th au unterrichtetl. Das Verfahren ist auf
Veranlassung von Dr. Miller nach Errichtung einer
Versuchsanlage in den Jahren 1930/31 auf fast samt-
lichen Kokereien der Fried. Krupp AG. eingefihrt
worden, wo es sich in mehrjahrigem Dauerbetriebe
bestens bewdhrt hat. Ein Schema der Anlage zeigt
Abb. 18. Etwa 1720—Vv30 des *m Umlauf befindlichen
Oles wird zur Herabsetzung der Destillationstempe-

1Thau, Gas WId 103 (1935) Coking Section, S.12.
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raturen unter Hindurchleiten von Gas destilliert, wo-
bei man unter Ausscheidung der Verdickungsstoffe in
Form eines halbflissigen oder festen Peches ein
frisches Ol mit einer Viskositdt von etwa 2°E erhilt.

a Hochbehélter, b W&rmeaustauscher, ¢ Destillationsblase,
d Pechsumpf, e Pechablauf, f Kihler,
g Ablauf fiur regeneriertes Ol.
Abb. 18. Laufende Regenerierung von Benzolwaschdl
nach Weindel.

Da sich bei der Destillation des Oles, scheinbar in
Bestatigung der Ansicht von Kattwinkell Gber die
Zersetzung von Waschdlharzen, geringe Mengen
Benzol neu bilden, wird das regenerierte Ol vor der
Aufgabe auf die Wascher ber den Abtreiber gegeben.
Der durch die Ausscheidung der Verdickungsstoffe
bedingte Verlust an Ol kann entweder durch Zukauf
frischen Oles oder durch Zugabe entsprechender
Mengen von Teer zu dem zu destillierenden Waschdl
ersetzt werden. Mit Rucksicht auf die angestrebte
Senkung des Naphthalingehaltes im umlaufenden Ol
haben sich einige Anlagen der Fried. Krupp AG. nach
langem eingehenden Betriebsversuchen dafiir ent-
schieden, auf die Zugabe von Teer bei der Frischung
des Oles zu verzichten und den Olschwund durch
Zukauf frischen Oles auszugleichen. Wie aus Abb. 19
hervorgeht, ist es auf samtlichen Anlagen, die nach
diesem Verfahren arbeiten, gelungen, die Olviskositat
innerhalb weniger Englergrade dauernd gleichmé&Rig
zu halten. Diese MaBnahme hat sich, abgesehen von
der Entlastung der Pumpen und der Wéscher, uberall
in einer mehr oder weniger betrdachtlichen Senkung
des Benzolgehaltes im Endgas und einer entsprechen-
den Steigerung des Benzolausbringens ausgewirkt.
Wahrend man vor Einfilhrung der Olfrischung ver-
schiedentlich Benzolgehalte im Endgas von durch-
schnittlich 1,8 g/Nm3 Gas hatte, gelang es, diese nach
Einfidhrung des Verfahrens um etwa 0,5 g zu ver-
mindern. Auf dndern Anlagen, bei denen die Wascher
verhdltnismaRig stark (berlastet waren und die
Benzolgehalte im Endgas aus diesem Grunde friher
zum Teil Werte von fast 2,5 g erreicht hatten, ist
es moglich gewesen, den Benzolgehalt im Endgas auf

etwa 1,5 g/Nm3 und noch tiefer zu senken und
dadurch eine dauernde Steigerung des Benzolaus-
bringens, z. B. in einem Falle von etwa 0,70 auf

i Kattwinkel, Brennstoff-Chem. 15 (1934) S. 141
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0,75 olo, zu erreichen. Diese MaRnahme zeigt mit aller
Deutlichkeit, daB die sich aus den physikalischen
GesetzmdRBigkeiten ergebende groBere Waschféhig-
keit eines niedrig viskosen, d. h. niedrig molekularen
Oles hier rein praktisch unter Beweis gestellt worden
sind. Hierzu sei noch bemerkt, dal nach den vor-
liegenden Erfahrungen die giinstigste Olviskositit bei
3-4°E/20°C zu liegen scheint. Bei einer dauernden
Olviskositat von 2° E pflegt der WaschélverschleiB
etwas zuzunehmen.
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Abb. 19. Olzusammensetzung und Benzolgehalt im Endgas
nach Betriebsangaben aus dem Jahre 1936.

Eine Nachrechnung des Verfahrens von Weindel
unter reichlicher Berilicksichtigung der Kapital-, Lohn-
und Kraftkosten ergibt, daB die zum Frischdlpreis ein-
gesetzten Erldése des regenerierten Oles die Unkosten
des Verfahrens zwar nicht ganz decken, dalR aber
wegen der zumal bei Uberlasteten altern Anlagen be-
stehenden Madoglichkeit fir eine Verbesserung des
Benzolausbringens (infolge Senkung des Benzol-
gehaltes im Endgas) eine laufende Frischung des Oles
sowohl betrieblich als auch geldlich von Vorteil ist.

Auswaschung des Naphthalins.

Gleichzeitig mit den durch die laufende Regene-
rierung des Oles erzielten Verbesserungen bei der
Benzolauswaschung ist in Anknipfung an die von
Dr. Briggemannlim Jahre 1932 durchgefiihrten
Arbeiten erneut die Frage gepruft worden, ob und
in welchem AusmaR sich mit der Benzolauswaschung
aus dem Gase eine Auswaschung des Naphthalins
wirtschaftlich verbinden 14Rt. Die Inbetriebsetzung der
Weindel-Anlage bot um so mehr Veranlassung zu
einer Wiederaufnahme dieser Versuche, als von vorn-
herein zu erwarten stand, daR bei der Regenerierung
nach Weindel die niedrigsiedenden, stark naphthalin-

1 Briggemann, Brennstoff-Chem. 13 (1932) S. 329.
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haltigen Anteile des Waschdls aus dem Umlaufél aus-
geschieden werden konnten. Bei den Versuchen, Ulber
die Briggemann demnéchst an anderer Stelle ausfihr-
lich berichten wird, hat sich herausgestellt, dal eine
wirksame unmittelbare Ausscheidung des Naphthalins
bei der Regenerierung nach Weindel schon mit Rick-
sicht auf die durch das Hindurchleiten von Gas be-
dingten Erschwerungen einer Fraktionierung nur
schwer durchzufihren ist. Vor allem aber empfiehlt es

sich, in solchen Fé&llen den Teerzusatz zu dem zu
regenerierenden Ol zu unterlassen, weil dadurch
laufend betrachtliche Naphthalinmengen in das auf-

gefrischte Ol gelangen. Als der wirtschaftlichste und
betrieblich einfachste Weg erwies es sich, die bei der
Benzolabtreibung und der Regenerierung anfallenden
Naphthalinkonzentrate durch Destillation in einer mit
Kolonne versehenen feuerbeheizten Blase zu fraktio-
nieren, wobei man einen fast naphthalinfreien Blasen-
rickstand erhielt, der dem Umlaufol wieder zugesetzt
werden konnte. Nach Ausfraktionierung von Schwer-
benzol wurde die mit Naphthalin angereicherte
Fraktion in Pfannen ausgekihlt und geschleudert. Das
ausgeschleuderte Ol, das nach dem Untersuchungs-
ergebnis noch recht betrdchtliche Naphthalingehalte
aufwies, setzte man im Gegensatz zu der bisherigen
Arbeitsweise nicht etwa dem Umlaufél zu, sondern
gab es bei der ndchsten Destillation wieder iii die
Blase. Bei diesem Verfahren war es maoglich, innerhalb
weniger Monate den Naphthalingehalt des Umlauféles
von fruher zum Teil mehr als 20«/o auf etwa 3 do und
den Naphthalingehalt im Gase hinter den Benzol-
waschern auf Werte von 3-6 ¢g/100 Nm3 Gas zu
senken. Bei Zugabe von Frischél, z. B. Solvaydl, in
den Umlauf konnte in allen Fé&llen ein plétzlicher
Anstieg des Naphthalingehalts im Endgas festgestellt

werden, und zwar nach einem von den bisherigen
Laboratoriumsvorschriften abweichenden Verfahren,
worauf ich noch kurz zurickkomme. Daraufhin
wurden derartige Frischéle nicht mehr unmittelbar

dem Umlaufdl zugesetzt, sondern erst in der Blase von
den Naphthalinanteilen befreit.

Die gleichen Erfahrungen hat man auf einer
andern Anlage des Konzerns gemacht. Die Gesamt-
kosten dieser Arbeitsweise liegen bei einer sich monat-
lich auf etwa 9 Mill. Nm3 belaufenden Gesamtgas-
erzeugung einer Kokereianlage zwischen 5,0 und
20 Pf. je 1000 m3 Gesamtgas. In einem besondern
Falle konnte man eine mit erheblich héhern Kosten
arbeitende dltere Naphthalinreinigungsanlage still-
legen, weil das Gas nach Einfiihrung des Verfahrens
hinsichtlich seines Naphthalingehaltes den Vorschriften
vollauf geniigte.

Wissenschaftliche Erkenntnisse.

Nachdem vorstehend die in den letzten 10 Jahren
durchgefiihrten Verbesserungen der zur Benzolaus-
waschung aus dem Gase mit Waschdlen dienenden
Einrichtungen und Verfahren in betrieblicher und wirt-
schaftlicher Hinsicht erdrtert worden sind, ist noch
kurz auf die mit der Frage der Auswahl geeigneter
Gruppen von Waschdélen und mit den Ursachen
der Wascholverdickung zusammenhéngenden wissen-
schaftlichen Forschungen sowie auf die analytischen
Erkenntnisse einzugehen.

Fir die Auswaschung von Benzolen aus Gas sind
bekanntlich die verschiedensten Ole empfohlen
worden. Neben den reinen Hochtemperaturteerdlen,
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wie 70er, 90er und Solvaydl, sei hier erinnert an die
phenolhaltigen Ole, an das zuerst von Weil3enberger
in Vorschlag gebrachte Tetralinl sowie an die vor-
wiegend aliphatischen Ole, wie Paraffindle2 Gasol
und Strohdl. Von der Verwendung einzelner Ole hat
man sich besondere Vorteile betrieblicher und geld-
licher Art versprochen, letzten Endes aber aus noch
zu erorternden Grinden die Teerdle als die besten
Benzolwaschole erkannt. Dabei darf allerdings nicht
unerwahnt bleiben, da’ die Zusammensetzung der zur
Benzolauswaschung verwendeten Teerdle in mancher
Beziehung noch einer Verbesserung bedarf. Bei samt-
lichen gleichartigen Olen ist der Dampfdruck des
Benzols iiber dem Ol desto gréRer, je hoher sein Siede-
bereich und sein mittleres Molekulargewicht sind3
Der Dampfdruck des Benzols Uber dem Tetralin liegt
zwar von allen zur Benzolauswaschung empfohlenen
Olen am niedrigsten, so dal3 man hieraus schlieen
kdnnte, das Tetralin eigne sich am besten als Lsungs-
mittel fir das Benzol. Seiner Verwendung steht jedoch
nach zahlreichen angestellten Versuchen neben dem
hohern Preis und dem verhéltnismaRig niedrigen
Siedepunkt die Tatsache im Wege, dal3 noch nennens-
werte Mengen Tetralin infolge der ihm eigenen hohen
Dampfspannung mit dem Endgas verlorengehen, und
zwar bis zu etwa 1,5 g je Nm3 Die vorwiegend alipha-
tischen Ole, wie Gasdl, Strohdl u. dgl., haben bei
gleicher Benzolzugabe eine Benzoldampfspannung,
die praktisch ebenso hoch ist wie die der aromatischen
Ole. Bei dem weitaus hohern Preise dieser Ole und
den Schwierigkeiten ihrer Regenerierung haben sie
sich im Ruhrbezirk nicht durchzusetzen vermocht, und
man ist heute nach verschiedenen Versuchen grof3em
Ausmalles wieder ausschlieRlich zu der Verwendung
der aromatischen Ole zuriickgekehrt.

Das gleiche gilt nach den Angaben von Jacob-
sohn4 Th au5und andern flr die als Benzolwaschdle
verwendeten Braunkohlenteerdle. Ein Vorteil der ali-
phatischen Ole ist ihre ganzliche Freiheit von Naph-
thalin. Aul3erdem hat man friher gelegentlich die
Anwendung stark phenolhaltiger aromatischer Ole fur
die Auswaschung von Benzolen empfohlen6 Ganz ab-
gesehen davon, dal3 heute derartige Ole fur die
Benzolauswaschung nicht zur Verfiigung stehen, ist
auf Grund der Arbeiten von Ko&nig7 darauf hinzu-
weisen, da die Benzoldampfdricke ber Phenol
groRBer sind als Uber aromatischen Olen. Aufl3erdem
ist bekannt, da® die Phenole, zumal in Gegenwart
von Schwefelverbindungen und von Sauerstoff, leicht
Polymerisationsreaktionen unterliegen, welche die
Verdickung des Oles beschleunigen. Bekanntlich
werden auch wahrend des Abtreibens laufend groRere
Phenolmengen mit dem wafrigen Abtreibekondensat
aus dem Ol herausgelost und gehen verloren, wobei
sie den Phenolgehalt des Kokereiabwassers unliebsam
erhthen. Die Ergebnisse dieser Untersuchungen
kdnnen kurz dahin zusammengefal3t werden, dal3 die
aromatischen Ole zur Auswaschung des Benzols aus
dem Gase sowohl in rein betrieblicher als auch in
geldlicher Hinsicht den andern Waschdlen Uberlegen
sind.

1WeiBenberger, Gluckauf 61 (1925) S. 426.

2 Muhling und Engler, Gas-u. Wasserfach 67 (1924) S. 551.

3Bruckner und Gruber, Gas-u. Wasserfach 77 (1934) S. 897.

* Jacobsohn, Erdél u. Teer 6 (1930) S. 78; Gliickauf 66 (1930) S.167.

3 Thau, Glickauf 61 (1925) S. 117; Teer 23 (1925) S. 105.

6 Weindel, Gluckauf 61 (1925) S. 1561.
7 a.a. O.
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Die Entwicklung ist aber bei dieser Tatsache nicht
stehen geblieben, sondern man hat sich in den letzten
Jahren in immer starkerm Maf3e mit der Untersuchung
der Benzolwaschole befaf3t und dabei unter anderm
festgestellt, daf3 ihre Naphthalingehalte ungeachtet
der fur ihre Nachprifung bisher empfohlenen Ver-
fahren viel zu hoch liegen. Ohne dem Gang der bei
dem im Rahmen des Kokereiausschusses tatigen
Laboratoriumsausschufd noch laufenden Arbeiten vor-
zugreifen, sei jetzt schon kurz darauf hingewiesen, daf3
selbst z. B. in Solvaydlen noch recht betrachtliche
Naphthalinmengen von weit mehr als 10% enthalten
sind. Dieser Umstand hatte bei den erwédhnten Ver-
suchen Veranlassung gegeben, die Frischole, auch die
Solvaydle, vor dem Zusatz zum Umlaufél einer noch-
maligen Destillation zu unterziehen, wobei daraus
noch gréfRere Naphthalinmengen betrieblich gewonnen
werden konnten. Zur Verbesserung des Betriebes und
Erhdéhung der Wirtschaftlichkeit muf3 unbedingt ge-
fordert werden, dal3 die Teerdestillationen der Frage
der Herstellung naphthalinarmer Benzolwaschdle
mehr Beachtung schenken, als es bisher geschehen ist.

Eine auf einer Kruppschen Zeche durchgefiihrte
Arbeit von Brombach1behandelt, neben einer grund-
legenden Nachpriufung der Warmewirtschaft der
Benzolgewinnung mit Wascholen, unter anderm die
Frage der Einflusses der Olviskositat auf den
Olbedarf der Wascher und den bei gleichmafiger Ol-
aufgabe auf die Wascher erreichbaren Benzolgehalt
im Endgas. Brombach hat z B. festgestellt, daf3 unter
Annahme gleicher Benzolgehalte im Endgas bei einer
Olviskositat von 2°E/20°C die stiindliche Olaufgabe
je Hordenwascher des betreffenden Betriebes 23,8 m3
betragt, bei einer Olviskositat von 12° E jedoch bereits
28,6 m3 d.h. etwa 20do mehr. Anderseits steigt bei
einer gleichmaRigen Olaufgabe von 23,8 m3h der
Benzolgehalt im Endgas von 0,3 auf 4,9 g/Nm3 wenn
sich die Viskositat von 2 auf 12°E/20°C erhoht.
Diese Angaben bestatigen die mit einer laufenden OI-
regenerierung erhaltenen Ergebnisse des Betriebes,
zumal bei Uberlasteten altern Anlagen.

Seit etwa 1924 hat man sich vielfach damit be-
schéftigt, die Ursachen der Waschdlverdickung
wahrend des Auswaschens und Abtreibens zu klaren.
Grundlegend sind hier die Arbeiten von O ffe2 Katt-
winkel3, Kiemstedtl, Bordo und Mihlendyk5,
Schulte6 u.a. sowie die daran anknipfenden Unter-
suchungen von Demann und Brdsse7 zu nennen,
die letzten Endes den Nachweis erbracht haben, daf3
neben andern Gasbestandteilen in der Hauptsache der
Schwefelwasserstoff und der Sauerstoff die Ver-
dickung des Oles hervorrufen. Auf Einzelheiten des
beachtenswerten Gebietes kann hier nicht eingegangen
werden. Alle diese Arbeiten verfolgen, wenn sie auch
meist von rein wissenschaftlichen Erwagungen aus-
gehen, den praktischen Zweck, die Waschélverdickung
zu beeinflussen, d. h. einzuschrdnken und dadurch
mittelbar den Olverschlei, den Kraftbedarf und den
Benzolgehalt des Endgases zu vermindern. Die

1 Brombach, Dissertation, Braunschweig 1935.

2 O ffe, Gas-u. Wasserfach 66 (1923) S.394; 67 (1924) S. 67; 68 (1925)
S. 136.

3 Kattwinkel, Gas- u. Wasserfach 67 (1924) S. 474; 68 (1925) S. 323.

‘ Kiemstedt, Brennstoff-Chem. 6 (1925) S. 185 und 201.

5Bordo und Mihlendyk, Brennstoff-Chem. 14 (1933) S. 107.

6 Schulte, Gluckauf 69 (1933) S. 653.

7 Demann und Brésse, Techn. Mitt. Krupp 4 (1936) S. 9.
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Klarung dieser Frage ist deshalb so wichtig, weil
gerade das Wascholverfahren im Gegensatz zu allen
andern zur Gewinnung des Benzols aus dem Gase
empfohlenen Arbeitsweisen die geringsten Anspriiche
an die chemische Zusammensetzung und den physika-
lischen Zustand des Gases stellt. Damit soll aber nicht
gesagt sein, dal3 das Wascholverfahren nicht imstande
sei, Vorteile aus Veranderungen der chemischen Zu-
sammensetzung und des physikalischen Zustandes des
Gases zu ziehen. Hier sei nur an die unter besondern
Verhéltnissen durchfiihrbare Druckauswaschung von
Benzolen aus dem Gas nach dem von Kdoppers ent-
wickelten Verfahren erinnert, tber deren betriebliche
Erfolge vorstehend in grol3en Ziigen berichtet worden
ist. Als Ruckwirkung der erwéhnten wissenschaftlichen
Erkenntnisse ist es wohl zu erklaren, da3 man ver-
schiedentlich das Ol bei tiefern Temperaturen abzu-
treiben versucht hat. Aus der Arbeit von Demann und
Brosse kann beispielsweise entnommen werden, daf3
wahrend des Erhitzens der Ole im Abtreiber infolge
verschiedener beschriebener Reaktionen zwischen
Temperaturen von 130 und 150° eine plotzliche Ver-
starkung der Verdickung einsetzt. Auch kunftig mufl
man daher bestrebt sein, unter Aufrechterhaltung
eines restlosen Abtriebs eine Senkung der Erhitzungs-
temperaturen unter etwa 130° zu erreichen, wobei
nochmals auf die bisherigen Versuche in dieser
Richtung, z B. die beschriebenen Abtreibeverfahren
von Raschig (Koppers), Hinselmann und Weindel
(Martini-Hineke) hingewiesen sei.

Nicht weniger haben zu der Entwicklung der
Waschoélverfahren die Fortschritte auf analytischem
Gebiet beigetragen. Hier sei nur stichwortartig er-
innert an die Bestimmung des Benzolgehaltes im
Gase, zumal im Endgas, mit Hilfe der verschiedenen
Analysenverfahrenl Um auch hier gro3ere Klarheit
zu schaffen, hat der Laboratoriumsausschuf? eine ein-
heitliche Bestimmungsweise ausgearbeitet, bei der die
in den letzten Jahren auf diesem Gebiet gemachten
Erkenntnisse bertcksichtigt worden sind2 Diese Mal3-
nahme wird, so bedeutungslos sie auf den ersten Blick
erscheinen mag, in Zukunft den einwandfreien Nach-
weis zu flihren gestatten, welche Benzolgehalte das
Endgas der verschiedenen Anlagen aufweist. Die An-
wendung unzureichender Analysenverfahren hat in
frihem Jahren die tatsachlichen Verhaltnisse vielfach
insofern verschleiert, als auf manchen Anlagen kein
Anreiz bestand, sich mit einer Verbesserung der
Benzolauswaschung zu beschéftigen, weil die Be-
stimmung des Benzolgehaltes im Endgas viel zu
niedrige Werte ergab. In diesem Zusammenhang sind
auch das von Briigge mann3 beschriebene Kurzprif-
verfahren nach Junkers und die von Konigl ent-
wickelte interferometrische Bestimmung des Benzol-
gehaltes im Endgas zu nennen. Wenn auch der
allgemeinen Anwendung derartiger Kurzverfahren
Schwierigkeiten entgegenstehen, so kdnnen sie doch
im eigenen Betriebe zweifellos sehr gute Dienste
leisten.

Kurz erwahnt seien noch die Fortschritte in den
Analysenverfahren zur Bestimmung des Naphthalins
im Gas und im Ol sowie zur Benzolbestimmung im

I Weindel, Brennstoff-Chem. 8 (1927) S. 136; Kattwinkel Glick
auf 67 (1931) S. 1409.

* Gluckauf 73 (1937) S. 90.
3Briggemann, Gluckauf 66 (1930), S. 1272.
*Konig, Gluckauf 71 (1935) S. 543.
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abgetricbenen Ol. Die entsprechenden Vorschriften
werden ebenfalls vom Laboratoriumsausschuld be-
arbeitet und demnéachst veroffentlicht werden.

SchlufRbetrachtung.

Wenn man die Entwicklung auf dem Gebiet des
Waschdlverfahrens Uberblickt, so erkennt man, dai3
es hinsichtlich der baulichen Gestaltung und zum Teil
auch verfahrensmaRlig nicht die Einheitlichkeit auf-
zuweisen hat wie das Aktivkohleverfahren und das
Druckkélteverfahren. Gerade aus diesem Grunde ver-
mag sich aber das Waschdlverfahren den jeweiligen
Betriebsbedingungen der verschiedenen Anlagen meist
leichter wirksam anzupassen als irgendeine andere
Arbeitsweise. Dazu kommt, dal3 es keine Anspriiche
an die Beschaffenheit und den physikalischen Zustand
des Gases stellt. Es ist gelungen, sowohl die Roh-
henzolerzeugung, bezogen auf die eingesetzte Kohle
bzw. den Koks, erheblich zu steigern, als auch die
Gewinnungskosten des Rohbenzols zu senken. So wird
beispielsweise in einer Arbeit von Rettenmaier
nachgewiesen, dafl3 von 1928 bis 1932 die Gewinnung
an Motorenbenzol von 85 auf 10,1 kg je t Koks ge-
stiegen ist. Gewil3 kommt in diesen Zahlen auch der
EinfluR der Verringerung der Waschverluste durch
Fortschritte auf dem Gebiet der Benzolreinigung zur
Geltung, die Hauptsteigerung ist jedoch zweifellos der
verbesserten Benzolauswaschung aus dem Gase durch
die Waschdélverfahren zuzuschreiben. Diese Entwick-
lung ist ermdglicht worden durch die Senkung des
Benzolgehalts im abgetriebenen Ol, durch die Ver-
minderung der Olviskositat im Dauerbetrieb sowie
durch die Verbesserung der Olkiihlung und damit die
Senkung des Benzolgehalts im Endgas auf Werte
2wischen 1,0 und 1,5 g/Nm3 Mit Erreichung eines
Endgasgehaltes von etwa 1g je Nm3kann die Ent-
wicklung in dieser Hinsicht als abgeschlossen gelten.
Wenn auch von andern Verfahren gelegentlich ge-
ringere Benzolgehalte im Endgas erreicht werden, so
darf nicht vergessen werden, daf3 die nach dem Aktiv-
kohleverfahren analytisch gefundenen Endgasbenzole
nur zu etwa 60 do aus waschfahigem Benzol bestehen,
deren Umarbeitung zum Motorenbenzol unmdglich ist
und zu Erschwerungen fuhrt, die bei der Verarbeitung
von Rohbenzol aus andern Gewinnungsverfahren satt-
sam bekannt sind. EnergiemaRig dirfte mit der Er-
reichung eines Dampfverbrauches bei dem drucklosen
Verfahren von 3,5-4 kg ebenfalls die Entwicklung
als abgeschlossen zu betrachten sein. Es bleibt ledig-
lich zu erwarten, dal3 durch die Anwendung von be-
sondern Waschern die Kraftkosten fir die Pumpen
noch etwas gesenkt werden konnen.

Zusammenfassung.

Die Verfahren zur Benzolgewinnung aus dem
Gas mit Hilfe von Waschélen haben in den letzten
10 Jahren eine verhéltnismafiig vielgestaltige Entwick-
lung durchgemacht, in deren Verfolg es durch Ver-
vollkommnung der Einrichtungen gelungen ist, bei
geringem Anschaffungs- und Kraftkosten durch Er-
héhung der Benzolanreicherung im Waschdl und
Senkung der Benzolgehalte im Endgas die Benzol-
gewinnung aus dem Gas zu steigern. Von den flr
die Benzolauswaschung vorgeschlagenen Olen haben
sich unter Berilicksichtigung der im Ruhrbezirk vor-

1 Rettenmaier, Oas- u. Wasserfach 76 (1933) S.791.
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liegenden Verhéltnisse die Teerdtle als die geeignetsten
erwiesen. Man kann sie laufend im Betriebe regene-
rieren und gegebenenfalls von Naphthalin befreien,
wobei mit einer Verbesserung der Bedingungen fur
die Auswaschung des Benzols aus dem Gase auch eine

UM SC

Siebente Technische Tagung des Vereins
fur die bergbaulichen Interessen in Essen.

Nach zweijahriger Unterbrechung, die durch eine tech-
nische Sondertagung und die Hauptversammlung des
Vereins deutscher Bergleute bedingt war, veranstaltete der
Bergbau-Verein in Essen am 25. und 26. Mai wieder eine
groBe technische Tagung, zu der sich von nah und fern
etwa 1150 Teilnehmer aus allen mit dem Bergbau ver-
bundenen Kreisen einfanden.

Der Vorsitzende, Bergwerksdirektor Dr.-Ing. eh.
Brandi, begrifite in seiner Eréffnungsansprache die zahl-
reichen Gaste, im besondern den Leiter der Bergbehdrde,
Oberberghauptmann Schlattmann, und den neuen Ober-
burgermeister der Stadt Essen, Dillgardt, und gedachte mit
ehrenden Worten des wenige Tage vorher verschiedenen
Professors Dr. Herbst, der als Leiter der Berggewerk-
schaftskasse und Vork&mpfer auf dem wichtigen Gebiete
der Menschenfihrung seine glanzenden Fahigkeiten und
ungew6hnliche Arbeitskraft dem Ruhrbezirk und der
deutschen Wirtschaft mit reichstem Erfolge zur Verfiigung
gestellt habe. Er wies sodann darauf hin, daB es reizvoll
sei, sich gerade in diesem Jahre den Wandel zu vergegen-
wartigen, den die Einschatzung der Technik in den Nach-
kriegsjahren erlebt habe. Bald nach dem Kriege glaubten
parteipolitische Kreise den Bergbau durch technische
Kommissionen vorwérts bringen zu missen; es war in den
Jahren der Kohlennot als Folge der deutschen Erfullungs-
politik. Als dann aber aus der Kohlennot ein Kohlenlber-
fluR und im Zusammenhang damit Arbeitslosigkeit ent-
standen war, glaubte man in den gleichen parteipolitischen
Kreisen wiederum der Technik das Elend zuschreiben und
uns an der Entwicklung der Mechanisierung hindern zu
mussen. Wir haben uns stets mit Erfolg gegen alle von
parteipolitischer Seite kommenden Einwirkungen auf
unserm eigensten Gebiet zur Wehr gesetzt und unbeirrt den
Gedanken verfolgt und in die Tat umgesetzt, dal nur
fortschreitende Technik in einem so dicht bevélkerten
Lande das Volk zu erhalten und zu heben vermége, und
daB die Arbeitslosigkeit letzten Endes nur durch Ver-
billigung und Vermehrung der Erzeugung sowie den Ein-
satz des Unternehmergeistes erfolgreich bekampft werden
kénne. Die Entwicklung hat uns vollstdndig Recht gegeben.
Seitdem keine Parteipolitik mehr betrieben wird, ist die
Wirtschaft in ungeahntem MaRe aufgelebt, und erst die
von uns im Bergbau durch technische Verbesserungen er-
reichte groBe Leistungsfahigkeit hat es ermdglicht, die
Forderungen des Fuhrers zu erfullen. Heute, schon nach
wenigen Jahren, macht sich in vielen Fallen bereits Mangel
an Facharbeitern geltend und zwingt zu der Uberlegung,
wie lange der Vorrat der noch nicht in Arbeit Befindlichen
ausreichen wird. Uberdies muR man bedenken, daB sich
durch den Erfolg der Technik die Zahl der durch
Konjunkturschwankungen betroffenen Menschen erheblich
verringert hat. Im Bergbau ist es gelungen, die Leistung
der ersten Nachkriegszeit zu verdoppeln, so daBR kuinftig
nur die Halfte der Menschen von der Krise eines geringem
Absatzes und einer etwaigen Arbeitslosigkeit in Mitleiden-
schaft gezogen wird. Dies ist ein sozialer Fortschritt von
allergréter Bedeutung, den man mit Genugtuung dem
Umstande zuschreiben kann, daB sich der Bergbau von
seinen Bemihungen um den technischen Fortschritt nicht
hat abhalten lassen.
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weitgehende Auswaschung des Naphthalins aus dem
Gase stattfindet.

Hand in Hand mit diesen betrieblichen Verbesse-
rungen der Wascholverfahren sind die wissenschaft-
lichen und analytischen Erkenntnisse fortgeschritten.

HA U

In diesem Zusammenhang ist es mir ein Bedirfnis,
zum Ausdruck zu bringen, daR unsern jungen Akademikern,
den Bergingenieuren und Bergassessoren, auf Grund ihrer
Ausbildung ein wachsendes Verdienst zukommt an der
groRartigen Entwicklung, die der Bergbau an der Ruhr
genommen hat. Sie sind in alle Dinge kritisch und unter-
suchend eingedrungen. Nichts ist ihnen entgangen, alles
Neue ist von ihnen in die Kreise der Allgemeinheit, sei es
persdnlich oder in den zahlreichen Sitzungen der techni-
schen Ausschisse, hineingetragen und zur Auswirkung ge-
bracht worden.

Die sich anschlieBende 106. Sitzung des Ausschusses
fur Bergtechnik, Warme- und Kraftwirtschaft
wurde von dem Vorsitzenden, Bergwerksdirektor Dr.-Ing.
Roelen, eroéffnet, der einleitend darauf hinwies, daR Spar-
samkeit weiterhin das Gebot der Stunde sei, besonders im
Bergbau, der auf lange Jahre der Kimmernisse zurick-
blicke und auch in diesem Zeitpunkt noch vieles aufzuholen
und noch mehr vorzusehen habe. Wie in der Wirtschaft
allgemein, so sei auch im Bergbau Richtschnur, mit dem
geringsten Material- und Menscheneinsatz ein HéchstmaR
an Erfolg und Sicherheit zu erzielen. Mens agitat molem.
Wenn der Geist auch als Welt fur sich wirksam sei, so
sei es doch klug und im Bergbau von jeher Brauch ge-
wesen, die Entwicklung von Technik und Wirtschaft im
Auslande zu verfolgen, zumal man fir den Absatz seiner
Erzeugnisse zu einem guten Drittel auf den Weltmarkt an-
gewiesen sei und hier einen harten Kampf fihren miusse.
Als Ergebnis solcher Belehrungsreisen stdnden zunéchst
zwei Vortrége Uber die neuern technischen Fortschritte
in den Vereinigten Staaten auf der Tagesordnung.

Darauf nahm Professor Dr.-Ing. Spackeier, Breslau,
das Wort zu seinem hier bereits wiedergegebenen Vortrage
Uber technische Probleme des amerikanischen
Steinkohlenbergbausl Anschlielend erdrterte Berg-
assessor F.W .Wedding die neuzeitliche Entwick-
lung der Energiewirtschaft in Deutschland und in
den Vereinigten Staaten von Nordamerika2

Der Vorsitzende dankte den Vortragenden fur ihre
fesselnden Ausfiihrungen, die einen Uberblick (ber die
Ungeheuern Reichtimer der Vereinigten Staaten an Roh-
stoffen und Energiemitteln aller Art gegeben hétten. Die
dadurch gebotenen Mdglichkeiten seien aber heute nicht
mehr unbegrenzt, sondern genau erfaflt und notwendig,
um dem Lande bei seiner gewaltigen Weite und der ver-
haltnismaRig dinnen Bevdlkerung den gegenwartigen
Kulturstand zu erhalten. Die Zahl von 0,2 Pf. je
1000 Warmeeinheiten oder 0,4 Pf. je kWh seien nicht so
niedrig wie es scheine. 0,2 Pf. je 1000 Warmeeinheiten Gas
bedeuteten 1 Pf. je m3 Stadtgas, und wenn man 0,4 Pf. je
kWh auf den Warmewert zurickfuhre, so erkenne man,
daR die Zahl nicht so unmdglich sei. Die malRgebende Kenn-
ziffer sei die kg-Kalorie gewesen, mit der man sich ndher be-
fassen musse. Wenn man auch von der Kohle wisse, daB sie
nicht nach Kalorien gemessen werden kénne, so misse man
sich doch mit Ricksicht auf die im Vierjahresplan gestellten
Aufgaben an die bei andern, fir den Bergbau bedeutsamen
Erzeugnissen Ublichen Vergleichsmalistdbe gewdhnen. Fir
das, was dem Deutschen an Naturschatzen nicht zur Ver-
fugung stehe, sei ihm etwas anderes beschieden worden,

I Gluckauf 73 (1937) S. 481.
a Samtliche bisher noch nicht veréffentlichten Vortrage technischen
Inhalts werden hier demnéachst zum Abdruck gelangen.



606

nadmlich das zum Arbeiten gunstige Klima, der Geist, das
Herz und der Wille.

Am Nachmittag des 25. Mai fand die 66. Sitzung des
Ausschusses fir Betriebswirtschaft statt, dessen Vor-
sitzender, Bergwerksdirektor Bergassessor Grotowsky,
Gelsenkirchen, einleitend folgendes ausfihrte: Der Aus-
schull fur Betriebswirtschaft hat sich in den 12 Jahren
seines Bestehens vorwiegend mit Fragen allgemeiner Natur
beschéaftigt und, ohne dabei auf Einzelheiten zu verzichten,
die Grundlagen fur den Aufbau einer Betriebsiberwachung
geschaffen. Aufgaben dieser Art sind in 65 Sitzungen Und
ebenso vielen UnterausschuBsitzungen behandelt worden,
so daR man hier vorlaufig zu einem Abschlufl gelangt
ist. Gewissermalien einen SchluBstrich unter diese Arbeiten
wird heute der Vortrag von Vogelsang ziehen. Kinftig soll
sich der Ausschul3 fur Betriebswirtschaft gemeinsam mit
dem Ausschuf3 fir Bergtechnik, Warme- und Kraftwirt-
schaft mehr der Erdrterung von Einzelfragen zuwenden,
und zwar der eine auf technischem und der andere auf
betriebswirtschaftlichem Gebiet.

Nach diesen einfuhrenden Worten des Vorsitzenden
wurden folgende Vortrage gehalten: Bergassessor Vogel-
sang, Essen: Untersuchungen Uber die Kapazitat
von Untertagebetrieben im Steinkohlenbergbau;
Dr.-Ing. Glebe, Essen: Untersuchungen uber den
Einsatz von GroR férderwagen im Ruhrkohlen-
bergbau; Dipl.-Ing. Herbst, Bochum: Neuere Gestell-
féorderung in den Hauptschachten des Ruhrberg-
bausl

Zu diesen Berichten nahm der Vorsitzende wie folgt
Stellung: Die Darlegungen von Vogelsang haben gezeigt,
daR man die Kapazitat von einzelnen Betrieben untertage,
von Revieren und schlieBlich von ganzen Schachtanlagen
wissenschaftlich festzustellen vermag. Derartige Ermitt-
lungen durften fir die Uberwachung, des Betriebes und
die Durchfiihrung der Betriebspléane sehr zweckmaRig sein.
Der Vortragende hat sich darlber hinaus der wenig
dankenswerten Aufgabe unterzogen, mit den »Nichtfach-
leuten« abzurechnen, die dem Ruhrbergbau den Vorwurf
der Uberkapazitit gemacht haben. Vielleicht treten diese
Leute morgen wieder auf und stimmen ein Wehklagen an,
daR der Ruhrbergbau die an ihn gestellten Forderungen
nicht erfullen kénne. Die beiden &ndern Redner haben
auseinandergesetzt, welche Schwierigkeiten bei der Ein-
fuhrung von GroRférderwagen in den Grubenbetrieb zu
Uberwinden sind. Die von ihnen gemachten Vorschlage
konnten nicht erschopfend sein, da sich im Rahmen einer
Tagung nicht alle Einwendungen entkraften lassen. Es ist
daher beabsichtigt, in einer demnachstigen Vortrags-
veranstaltung im Hinblick auf den Grof3férderwagen noch
weitere Auskunfte zu geben Uber die Schmierung der
Kegelrollenlager, iber Bergekippeinrichtungen untertage
sowie Uber die bisher bei der Einfihrung von GrofRfdrder-
wagen beobachteten Schwierigkeiten. Hierbei sind auch
die Tagesanlagen zu bericksichtigen, da es erfahrungs-
gemaR schon beim Ubergang vom Kleinst- zum mittler«
Wagen Schwierigkeiten bereitet, das Gut, im beson.dern
schrotiges, so auf die Leseb&nder zu bringen, daB es
klaubefahig ist. Selbstverstandlich 1aRt sich eine Schacht-
anlage nicht von heute auf morgen auf Grol3forderwagen
umstellen. Die Entwicklung in den Jahren 1929 bis 1936
berechtigt jedoch zu der Hoffnung, dal® der GroR3- und der
Kleinforderwagen im Laufe von weitern 8 Jahren ihren
Platz in der gezeigten statistischen Aufstellung vertauschen
werden. Jedenfalls ist die Frage heute so weit geklart, daR
der Meinungsaustausch uber die Einfihrung der GroR-
forderwagen als abgeschlossen gelten und nunmehr zur
Verwirklichung der Plane geschritten werden kann.

Zu Beginn der 107. Sitzung des Ausschusses flr
Bergtechnik, Warme- und Kraftwirtschaft bemerkte
der Vorsitzende, Bergwerksdirektor Dr.-Ing. Roelen: Die
bergbauliche Mechanisierung und die verstérkte Forderung
in Verbindung mit den Aufgaben der Kohlenveredlung und
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des Vierjahresplans nétigen die Zechen vielfach zur Er-
richtung von neuen Maschinenanlagen. Soweit als Antrieb
Gas in Frage kommt, handelt es sich um ein Neben-
erzeugnis, sei es von Koks, sei es von Stickstoff oder
Treibstoff. Bei der Elektrizitdit dagegen ist es in jedem
Falle ein Erzeugnis aus zweckgeschaffener Eigenanlage,
auch dann — und dies trifft regelmafRig fir die Zechen
zu —, wenn die Stromerzeugung auf Grund des Sorten-
problems und des Ausgleichs der Energiebilanz einer
Zechengruppe geboten ist. Der Energiebedarf nimmt schon
bei diesen Werksgemeinschaften einen solchen Umfang an,
dalR die zugehdrigen Einrichtungen den Gesamtzuschnitt
der Energiegewinnungs- und -Verteilungsanlage der Zeche
maRgebend beeinflussen. Die Ruckwirkungen dieser Ent-
wicklung auf die Energieverbundwirtschaft werden noch
viel tiefgreifender sein, wie sich schon in der vor
wenigen Tagen erfolgten Grindung der Ruhr-Elektrizitéts-
Gesellschaft &uRert. Die dem Bergbau erwachsenden Auf-
gaben lassen sich nur unter Einsatz aller technischen Er-
rungenschaften erfullen, und dazu gehért auch der Hoch-
druckdampf.

Wertvolle Beitrédge zu diesem Fragengebiet boten die
beiden folgenden Berichte von Direktor Dr.-Ing. eh.
Schulte, Essen, uber die Anwendung des Hochdruck-
dampfes in Bergwerksbetrieben und von Dr.-Ing.
Lent, Wanne-Eickel, Uber das Hochdruckkraftwerk
Scholven der Bergwerksgesellschaft Hibernia AG.

Der Vormittag des 26. Mai war zundchst der 28. Sitzung
des Ausschusses fur Steinkohlenaufbereitung ge-
widmet, die von dem Vorsitzenden, Bergwerksdirektor
Bergassessor Dr.-Ing. Winkhaus, Dusseldorf, mit folgen-
den Ausfuhrungen erdéffnet wurde. Die Anforderungen an
die Leistung der Aufbereitungsanlagen sind im letzten Jahr
mit der stdndig zunehmenden Férderung und der rasch fort-
schreitenden chemischen Verwertung der Steinkohle auf3er-
ordentlich gestiegen, und zwar sowohl der Menge als auch
der Gite nach. Die mechanische Veredlung der Kohle,
die im Ruhrbezirk ausschlieflich in den H&nden des Berg-
manns liegt, erhalt dadurch einen bedeutsamen Auftrieb.
Hand in Hand mit der Steigerung der Durchsatzleistung
geht die Verbesserung der Aufbereitungserzeugnisse, vor
allem fir Sonderzwecke. Die gute Absatzlage laRt die Ver-
ringerung der Waschverluste erstrebenswert erscheinen.
Unter diesen Umstédnden sind heute zwei Fragen zur Er-
drterung gestellt, die zur Zeit wohl am meisten die Zechen
beschéftigen, namlich 1 wie steigere ich den Durchsatz
der vorhandenen Steinkohlenwé&schen, 2. wie erfille ich
die besondern Gilteanspriuche fir die chemische Weiter-
verarbeitung und wie sind die bessern Erzeugnisse zu be-
werten. Wahrend sich die Leistung der in den Waschen
eingesetzten Aufbereitungsmaschinen im allgemeinen durch
kleinere technische Umbauten, vor allem durch Anwendung
von Ausgleichreglern, noch erhdhen laRt und bei aus-
reichenden Vorratsbehéltern auch durch Verlangerung der
Betriebszeit eine Steigerung der téaglichen Durchsatz-
leistung erzielt werden kann, zeigt sich in den Schwemm-
simpfen und Trockentiirmen ein engster Querschnitt, der
nur durch kostspielige Neubauten zu Uberwinden ist. Hier
bieten die Trockenschleudern eine willkommene Mdglich-
keit, die Durchsatzleistung der Wasche zu steigern. lhre
technische Entwicklung ist heute in Deutschland so weit
fortgeschritten, dalR sie ohne Bedenken in die Wasche ein-
gebaut werden konnen. Die damit erzielte Senkung des
Wassergehaltes der Kokskohle bringt den weitern Vorteil
mit sich, daB sich zugleich der Durchsatz der Kokereien
vergroBern 1aft, die heute meistens bereits mit voller
Leistung betrieben werden. Die Herstellung aschenarmer
Kohle zur chemischen Verwertung ist fir den Auf-
bereitungstechniker ein Neuland, auf dem er noch viele
Erfahrungen sammeln muR.

Zu den vorstehenden Fragen &uBerten sich Dipl.-Ing.
Rzezacz, Erkelenz, in seinem Vortrage Uber die Trock-
nung der Feinkohle durch Schleudern und Berg-
assessor Schmitz, Herne, in einem aufschluBreichen Be-
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rieht Uber die Herstellung aschearmer Kohle intech-
nischer und wirtschaftlicher Hinsicht.

Der Vorsitzende hob in seinem SchluBwort hervor,
daR im Hinblick auf die neuen Aufgaben heute auch in
den Aufbereitungsanlagen weitgehend betriebswirtschaft-
liche Erwagungen angestellt werden muRten, denen
hoffentlich ein &hnlicher Erfolg beschieden sei wie seiner-
zeit untertage. Wir konnen mit Befriedigung feststellen,
so fuhr er fort, dal uns mit der Steinkohle, im besondern
mit unserer vielartigen und vielseitigen Ruhrkohle, ein
Rohstoff von mannigfaltigster Verwendungsmaéglichkeit in
die Hand gegeben ist. Unsere Aufbereitungen sind im
allgemeinen so ausgestattet, dafl sie schon durch Einbauten
kleinern Umfanges den neuen Aufgaben gewachsen sind.
Ich mochte jedoch mit allem Nachdruck auf die Fest-
stellungen von Schmitz hinweisen, dal wir nur dann die fur
die chemische Industrie bendtigten aschenarmen Erzeug-
nisse liefern kdnnen, wenn in ausreichendem Umfange die
Verwertung der dabei zwangslaufig entfallenden Zwischen-
produkte gewdahrleistet ist. Diese kdnnen im allgemeinen
nur in den Kesselhdusern der Zechen Verwendung finden,
und wir mussen daher immer wieder die verstarkte Ein-
schaltung der Steinkohle in die deutsche Energiewirtschaft
fordern. Es besteht sonst die Gefahr, dal sich durch die
uns im Rahmen des Vierjahresplans gestellten Aufgaben
ein neues, sehr ernstes Sortenproblem fur die Steinkohle
ergibt.

Die anschlieBende 18 Sitzung des Kokerei-
ausschusses wurde in Vertretung des durch eine Dienst-
reise verhinderten Vorsitzenden, Generaldirektor Dr.-Ing.
eh. Pott, von Bergwerksdirektor Hilgenstock, Bochum,
eroffnet. Der erste Vortrag von Dr. Bahr, Leunawerk,
behandelte das Katasulfverfahren zur Gewinnung von
Ammonsulfat aus Kokereigas unter Nutzbarmachung des
Gasschwefels. Zu diesem Bericht nahm der Vorsitzende
wie folgt Stellung: Von den Rohstoffen, die wir fur unsere
Anlagen einfihren missen, hat die Schwefelsdaure immer
die beweglichste Vergangenheit gehabt, vom starksten
UberfluR bis zum be&ngstigenden Mangel, bei bald sehr
niedrigen und bald sehr hohen Preisen. Eine Berechnung
auf lange Sicht war daher nicht durchfihrbar und das wirt-
schaftliche Ergebnis der Anlagen stets von einem Hilfs-
stoff abhangig, zu dem man in einer gewissen wirtschaft-
lichen Abhéngigkeit stand. Es ist daher nicht verwunder-
lich, daR die Gas- und Kokereichemiker seit langer Zeit
bestrebt gewesen sind, die Schwefelsdure aus dem
Schwefel der Kohle zu gewinnen und sich auf diese Weise
unabhéangig zu machen. Allen diesen Versuchen ist jedoch
bisher der durchschlagende, wirtschaftliche Erfolg versagt
geblieben. Die Schwierigkeiten der Ammonsulfat- und
Ammonthiosulfat-Bindung hat nunmehr Dr. Bahr in be-
sonders geschickter Weise Uberwunden, und ich hoffe, dal3
die Dinge schnell eine Entwicklung in seinem Sinne nehmen
werden. Bei Neuanlagen wird man an dem Hydrier-
verfahren kaum Vorbeigehen konnen. Bei Erganzungs-
bauten, wo man mit dem groRBen Kapitaldienst der be-
stehenden Nebengewinnungsanlagen zu rechnen hat, wird
man die Zeit abwarten mussen, in der uns wieder Geld
und die notwendigen Baustoffe in gentgenden Mengen
frei zur Verfugung stehen.

Der zweite Vortrag von Dr.-Ing. Reerink, Essen, gab
einen Uberblick Gber die Entwicklung der Kokerei-
technik in den letzten 10 Jahren. Der Vorsitzende
dankte dem Redner fur die fesselnden Ausfuhrungen, die
durch besonders lehrreiche Zahlenzusammenstellungen er-
ganzt wurden, und bemerkte, auf den Stand des Kokerei-
wesens nach dem Kriege zurlickblickend, dal der Vor-
sprung anderer Lander, namentlich Amerikas, langst auf-
geholt sei, so dal mindestens technische Gleichheit bestehe
und die deutschen Anlagen alle Aufgaben, die kiinftig an
sie gestellt wirden, sicher zu erfillen vermdchten.

In der von Bergassessor Dr.-Ing. eh. Brandi ge-
leiteten Nachmittagssitzung sprach zuerst Ministerialrat
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Lofken, Berlin, Gber industriellen Luftschutz. Auf-
gabe des Luftschutzes ist es, den deutschen Lebensraum in
kurzer Zeitspanne mdaglichst luftunempfindlich zu ge-
stalten. Diese Umbildung laRt sich nicht nur dadurch er-
reichen, da man das Volk ermahnt und uber die Gefahren
eines Luftkrieges aufklart, sondern vor allem durch tech-
nische und bauliche MaBnahmen, die Land, Leben und
Wirtschaft gegen Luftangriffe sichern.

Ein neuzeitlicher Luftangriff kann heute Wirtschaft und
Industrie wie Uberhaupt das gesamte deutsche Leben in
grofRte Gefahr bringen, wenn nicht bereits im Frieden die
Erfordernisse der Luftkriegsfihrung beachtet worden sind.
Da der Angreifer stets versuchen wird, seinen Gegner an
dessen lebenswichtigen Stellen zu verwunden oder zu ver-
nichten, so mu man mit grof3ter Sorgfalt alle Vorkehrun-
gen treffen, um die Betriebe, Gefolgschaftsmitglieder und
lebenswichtigen Einrichtungen zu schitzen; eine Zer-
storung mufB erschwert, wenn nicht sogar unmaglich ge-
macht werden. Voraussetzungen sind zu schaffen, die das
naturliche Leben des Volkes und seine Wirtschaft auch in
Kriegszeiten nicht stocken lassen.

Hier fallt der deutschen Industrie die auflerordentlich
verantwortungsvolle Aufgabe zu, weit vorausschauende
planungstechnische, bauliche und betriebliche Vorkehrun-
gen auf allen Gebieten der Wirtschaft zu erkennen und
durchzufohren. Folgende MaRnahmen sind erforderlich:
1 Ordnung und Aufteilung der industriellen Erzeugung,
2. richtige Standortwahl, Einordnung in die Landwirtschaft,
3. Bemessung der GrofRe einer Anlage und jeder einzelnen
Baulichkeit; Verteilung der Geb&ude auf dem Baugeldnde,
4. Ordnung und Sicherung des Werkbetriebes (Auf-
lockerung der Arbeitsgénge), 5. Sicherung der Versorgung,
6. MaRnahmen zum Schutze der Gefolgschaft, wertvoller
betriebswichtiger Einrichtungen gegen Luftbeobachtung
(Tarnung und Verdunkelung), 7. sichere Anordnung der
Arbeiterwohnstatten.

In den Industriegebieten Westfalens und des Rhein-
landes z. B. zeigt sich, welche Folgen die wirtschaftliche
Entwicklung des vergangenen Jahrhunderts fir den
deutschen Lebensraum gehabt hat. Das deutsche Volk
mufite eine starke Industrie schaffen, um seinen Platz in
der Welt einnehmen zu koénnen und zur Weltgeltung zu
gelangen. Bei dem Aufbau der Wirtschaft wurde aber nicht
planmé&Rig vorgegangen, die Erreichung dieser Ziele nicht
einheitlich gefordert, sondern jeder Wirtschaftskreis
arbeitete nach freiem Ermessen, ohne eine weit voraus-
schauende Lenkung erkennen zu lassen. Nach den bisher
bestehenden Auffassungen waren nur die Gesichtspunkte
der Wirtschaftlichkeit maRgebend, und es war niemandem
zu verubeln, daR er danach verfuhr. Industrien entstanden
dort, wo die besten wirtschaftlichen und technischen Be-
dingungen Vorlagen. So ergaben sich Zusammenballungen
in kohlen- und eisenreichen Gebieten und an billigen Er-
zeugungsstatten. Eine in ungeheuerm AusmaB einsetzende
Zuwanderung von Arbeitern rief die starken Haufungen
auch der Wohnstatten hervor. Ahnliches ist in dndern Ge-
bieten  (Mitteldeutschland, Oberschlesien, Rhein-Main-
Gebiet usw.) zu beobachten.

Fur die Landesverteidigung, namentlich aber vom Luft-
schutz aus, ist es unter dem Zwange der Luftverteidigung
notwendig, die wichtigen Wirtschafts- und Erzeugungs-
vorgange nach Menge und Leistung maoglichst Uber den
ganzen deutschen Raum zu verteilen, damit im Ernstfélle
nicht durch starke Angriffe die gesamte Erzeugung eines
Industriezweiges zum Erliegen kommt. Bei der Neuordnung
der deutschen Wirtschaft und Industrie wird der national-
sozialistische Gedanke mafRgebend sein: Es geht nicht um
den einzelnen, sondern nur um die Gesamtheit! Also mufR
bei jeder MalRnahme neben der Wirtschaft auch der Staat
seine Forderungen geltend machen. Die »Ubergeordnete
Planung« hat dariiber zu wachen, daB der deutsche Raum
in einer den Notwendigkeiten von Volk und Staat ent-
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sprechenden Weise gestaltet wird. Es gibt gewisse Betriebe,
die nicht verlagerungsféhig sind, deren Lage an gewisse
Ortliche Voraussetzungen gebunden ist, wie z. B. die
Kohlen- und sonstigen Bergwerke. Es bleibt aber zu uber-
legen, ob es notwendig ist, dal auch die erste Verarbeitung
noch in unmittelbarer Nahe der Rohstofflager erfolgt (z. B.
die Verhlttung der Erze).

MaRBnahmen, die die Luftgefahrdung vermindern sollen,
mussen darauf hinauslaufen, dem Feindflieger die Er-
fallung seiner Angriffsabsichten zu erschweren. Hierbei
spielt die Frage der Wahl des Standortes fur eine Neuanlage
eine bedeutsame Rolle. Hier hat die Industrie gemeinsam
mit den Planungsbehérden eine neuartige Aufgabe zu
leisten. Die Anlage muB an dem luftschutztechnisch richtig
gewdéhlten Standort unauffallig eingeordnet und auch luft-
schutztechnisch richtig durchgebildet werden. Auf jeden
Fall ist einem angreifenden Flieger das Treffen eines Ziels
zu erschweren. Je kleiner ein Bauwerk wird und je breiter
die Freiflachen werden, die es umrahmen und von &ndern
Bauwerken trennen, desto starker sinken die Aussichten
des Fliegers, dieses vereinzelte Bauwerk vernichtend zu
treffen. Man muf3 also nach Auflockerung im ganzen und
einzelnen streben und die GroRe aller Anlagen auf das
unbedingt notwendige Mal beschrédnken. Die Versorgungs-
maglichkeiten mussen besondere Sicherheit bieten. Ein aus-
reichender Schutz der Gefolgschaft vor den Wirkungen
eines Luftangriffs ist wichtigstes Gebot, denn es geht um
die Erhaltung des wertvollsten Gutes, des deutschen
Arbeiters, ohne den eine Sicherstellung der Erzeugung
undenkbar ist.

Die wirtschaftlichen Verbande, die Wirtschaftsfihrer,
Wissenschaftler, Ingenieure und Techniker haben auf
diesem Gebiet in den kommenden Jahren eine gewaltige
und verantwortungsvolle Arbeit zu leisten. Nur durch ver-
standnisvolles Zusammenwirken aller &8t sich das Ziel
erreichen, das deutsche Volk wirklich wehrhaft zu machen.

AuRerordentlich lebhaften Beifall fand der letzte Vor-
trag des Wirklichen Staatsrats Professor Dr. Waiden,
Rostock: Von chemischen Utopien der Vergangen-
heit zu Taten der modernen Chemie. Auf philo-
sophisch-geschichtlicher Grundlage legte er dar, daR die
Utopien oder Hirngespinste vergangener Jahrhunderte sich
vielfach als Triebfedern des Fortschritts ausgewirkt haben.
Aus den Hirngespinsten wurden die Arbeitsziele der nach-
folgenden Geschlechter, die aus ihnen in mihevoller Arbeit
die Grundlagen der Wissenschaft schufen, so dall man heute
in diesen Utopien Erkenntnisse und Wahrheiten erblickt,
die ihrer Zeit vorauseilen. Beispiele vergangener Jahr-
hunderte sind der »Stein der Phylosophen«, die Metall-
verwandlung, das schmiedbare Glas. Begriffe und Vor-
stellungen, wie »feste Luft«, »kinstliche Dungung«, »Ur-
materie Steinkohle«, »kilnstliche Darstellung der Pflanzen-
farben«, »Diamanten aus Kohle« usw., tauchten damals in
den Gedankengangen ernsthafter Wissenschaftler auf, um
von ihrer Zeit als Hirngespinste abgetan zu werden.

Die Leistungen der neuzeitlichen Chemie, im Spiegel
der alten Utopien betrachtet, zeigen uns, wie die Ent-
zauberung der Steinkohle, die Verflissigung und chemisch-
technische Bewirtschaftung der Luft und viele andere bahn-
brechende Fortschritte letzten Endes die Verwirklichung
der Hirngespinste vergangener Geschlechter darstellen;
nicht anders ist es mit der Synthese der Farbstoffe und
Heilmittel, des Ammoniaks und der Salpetersdure. Kohle,
Kalk, Wasser und Luft dienen heute, obwohl sie anorgani-
sche Rohstoffe sind, als Grundlage fir chemische GroR-
synthesen von Erzeugnissen der lebenden Natur. So ist
fur uns heute der philosophische Stein ein Symbol und
Programm der menschlichen Forschungsarbeit.

Mit Dankesworten des Vorsitzenden, Dr.-Ing. eh.
Brandi, an die Vortragenden und einem Sieg Heil auf
den Fuhrer fanden die von der ungeteilten Aufmerksamkeit
begleiteten Verhandlungen ihren Abschluf3.

Nr. 26

Verordnung zur Uberleitung des Bergrechts
in den auf das Land Preuflen Ubergegangenen
Gebietsteilen.

Durch das Gesetz Uber Grof-Hamburg und andere
Gebietsbereinigungen vom 26. Januar 19371 sind die Stadt
Cuxhaven mit den Gemeinden Berensch und Arensch,
Gudendorf, Holte und Spangen, Oxstedt und Sahlenburg,
die Stadt Geesthacht und die Gemeinden Hansdorf und
Schmalenbeck vom Lande Hamburg auf das Land PreuRen
und einige preuflische Gemeinden, darunter die Stadtkreise
Altona und Wandsbek, auf das Land Hamburg Uber-
gegangen.

Im Lande Hamburg und den ihm zugeteilten Gebiets-
teilen, der »Hansestadt Hamburg«, ist dann laut Verord-
nung vom 25. Méarz 19372 das in Preuflen geltende Berg-
recht vom 1 April 1937 an in Kraft gesetzt worden.

In den vom Lande Hamburg auf das Land Preuflen
Ubergegangenen Gebietsteilen sind jetzt durch die oben-
genannte Verordnung vom 13. Mai 19373 mit Wirkung vom
1 April
und Ausfihrungsgesetzen eingefihrt worden: 1 das
PreuBische Berggesetz, 2. das Gesetz Uber die Bestrafung
unbefugter Gewinnung oder Aneignung von Mineralienl,
3. das Gesetz Uber den Bergwerksbetrieb auslandischer
juristischer Personen und den Geschéftsbetrieb auller-
preuBischer Gewerkschaften vom 23. Juni 19095 4. das
Gesetz Uber die Bergschulvereine vom 12. Januar 1921R
5. das Gesetz uber Aufsuchung und Gewinnung von Stein-
kohle vom 22. Mai 19227, 6. das Gesetz Uber die Be-
aufsichtigung von unterirdischen  Mineralgewinnungs-
betrieben und Tiefbohrungen vom 18. Dezember 19338,
7. das Gesetz zur ErschlieBung von Erddél und &ndern
Bodenschatzen (Erddlgesetz) vom 12. Mai 19349, 8. das
Gesetz Uber die Zustandigkeit der Bergbehdrden vom
9. Juni 193410, 9. das Phosphoritgesetz vom 16. Oktober
193411, 10. die Verordnung Uber die Berechtigung zur Auf-
suchung und Gewinnung von Erddél und &ndern Boden-
schatzen (ErddélVerordnung) vom 13. Dezember 193412

Durch die beiden Verordnungen vom 25. Marz 1937
und vom 13. Mai 1937 ist ein weiterer Schritt zur Vereinheit-
lichung des deutschen Bergrechts und damit zur Vor-
bereitung des Reichsberggesetzes getan.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleitung.)

Zu dem Aufsatz von Professor Blimel (dber die
Genauigkeit von Waschkurven13 ist folgendes zu be-
merken. Zwischen den Grundkurven | und Il eines Wasch-
diagramms besteht ein eindeutiger mathematischer Zu-
sammenhang. Ist y = f (x) die Gleichung der Waschkurve 1
(x = Ausbringen, y = Aschengehalt), so besteht fur die

/* f(x) dx

Waschkurve Il die Beziehung y=-° , oder st

y =g (x) die Gleichung der Waschkurve Il, so gilt fur die
Waschkurve | y:""L—.gj&Lxl), |sf daher die eine von den

beiden Kurven gegeben, so laRt sich daraus die andere unter
Benutzung dieser Beziehungen mit beliebiger Genauigkeit
ableiten. So gehért z. B. zu der gebrochenen Kurve Il in
Abb. 5 mathemathisch genau der unstetige Linienzug
MOPN usw.

In der Regel werden die durch den Versuch gefundenen
Werte Punkte der Kurve Il sein. Es liegt daher nahe, diese
Kurve zuerst aufzuzeichnen. Verbindet man die Versuchs-
punkte jedoch, wie oben erw&hnt, durch einen geradlinigen

1 ROBI. $.91; OliickauF73 (1937) S.427. — 8 ROBI. S. 426; Gliickauf 73
(1937) S.427. — 80S. S.69.— * OS. S. 203. — 8 GS. S. 619. - 6 OS.
S. 228; Gliickauf 57 (1921) S. 248. — 70S. S. 118; Gliickauf 58 (1922) S. 1012
und 60 (1924) S. 63. - 8 OS. S. 493; Glickauf 70 (1934) S. 440. -

S. 257; Glickauf 70 (1934) S.  651. > 0S. S. 303; Glickauf 70

S. 746. - 11 GS. S. 404; Oliickauf 70 (1934) S. 1203. — 18 GS. S. 463;
Gliickauf 71 (1935) S. 92.

18 Oliickauf 73 (1937) S. 77.

1937 folgende Gesetze mit ihren Durchfiihrungs-
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Streckenzug, so unterstellt man damit eine Unstetigkeit fur
die Kurve 1 und zugleich physikalisch die Annahme, dal
gewisse Aschengehalte in der Mischung Uberhaupt nicht
vorhanden sind. Da dies aber unwahrscheinlich ist, wird es
sich empfehlen, die Versuchspunkte der Kurve Il durch
eine moglichst harmonische Kurve zu verbinden. Man er-
hélt dann fur die Kurve | einen stetigen, wenn auch nicht
immer harmonischen Verlauf. Es liegt aber auch kein
physikalischer Grund vor, weshalb die Kurve | harmonisch
verlaufen sollte.

Selbstverstandlich werden die Waschkurven desto
genauer, je dichter die Versuchspunkte nebeneinander
liegen. Auch wird man die dichteste Punktfolge in den
Bereich legen, dem man am meisten Beachtung schenkt.
Es ist jedoch zu bericksichtigen, dall die Lage eines Punktes
der Kurve | nicht durch die Lage des entsprechenden
Punktes der Kurve Il, sondern durch dessen Ableitung,
also durch den Kurvenverlauf beeinflulBt wird. Fur ein
genaues Aufzeichnen der Kurven ist es daher m. E. unerlai-
lich, auch den .Mindest- und Hochstaschengehalt der
Mischung durch Versuch zu bestimmen.

Fir das praktische Aufzeichnen der Kurve | aus der
Kurve Il sind mehrere Verfahren denkbar; man kann z. B.
nach Blimel Rechtecke mit kleinen Abszissen verwenden.
Die Eckpunkte der Rechtecke werden nach der Ent-
mischungsgleichung errechnet, wobei die Punkte der
Kurve Il nicht mehr durch den Versuch, sondern teilweise
auch durch eine interpolierte Kurve bestimmt sind.

Dipl.-Ing. G. Frielinghaus, Brambauer.

Der Hinweis von Dipl.-Ing. Frielinghaus auf den

mathematischen Zusammenhang zwischen den Kurven 1

Gliuckauf
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und Il ist richtig. Die Schwache aller rechnerischen und
zeichnerischen Auslegung der tatsachlichen Kurven liegt
aber darin, da als feste Punkte nur cm>civ usw. (vgl.
Abb. 5) fur die Kurve Il und anderseits die entsprechenden
Punkte fur die Kurve Il verfugbar sind. Fir den Kurven-
verlauf zwischen ihnen kdénnen mathematische Formeln
nur zu einer mehr oder weniger grofen Annédherung an die
Wirklichkeit fihren. Naturlich ist auch bereits die allgemein
gemachte Voraussetzung, dafl die Kurven stetig verlaufen,
eine nicht beweisbare Annahme.

Es ist selbstverstéandlich, dal die Kurven Il und Il
als Integrationskurven die gesamten Anderungen des
Aschengehaltes vom Mindest- bzw. Hdochstwert an in sich
bergen. Deshalb kann ja der behandelte Vorschlag einer
Ausgleichsrechnung nach Goétte nicht zum Ziele fihren,
weil in diesem Falle nur die unmittelbar benachbarten
Fraktionen auf den Ausgleich wirken.

Wenn man von einer interpolierten Kurve Il auf dem
Wege Uber Kleine Av zur Kurve | zu gelangen sucht,
werden dadurch die Schwierigkeiten nicht behoben. Ich
verweise hierzu auf die Zahlentafel S. Aus Abb. 7 (Fall A)
ersieht man, dal in der Fraktion IV die stetige Kurve Il
mit der Verbindungsgeraden fast zusammenféllt. Fall B
(Abb. S) liefert zur Nachprifung bei den Gewichts-
ausbringen 69 und 71 in den Aschenwerten wirkliche Fest-
punkte. Auf diese Weise konnte in der Zahlentafel S er-
rechnet werden, daR beim Falle A die gestrichelte Kurve Il
um 2,25*0 von der Geraden abweicht. Es dirfte offensicht-
lich sein, daR bei jeder Interpolation &hnlich groRe Fehler
zustande kommen koénnen und daB nur nahe beieinander
liegende Festpunkte, wie sie durch kleine Fraktionen zu
erhalten sind, die Fehlermdglichkeiten verringern.

Professor E. Blumel, Aachen.

Beobachtungen der Wetterwarte der Westfélischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum im Mai 1937.

r.-£U Laft-

{3 Lufttemperatur feuchtigkeit
. £ « £ 0Celsius

m ?%Sg%é (2m iber dem Erdboden) Al?f[g' R“evlea-
S Tages- Tages-
Tagesmitte! Tages- Hochst- 7 -t Mindest- Zeit mittel - mittel
mm mittel wert wert g *
1 7684 -f116 +16,3 1730 + 49 730 80 81
2. 649 +155 +20,7 1630 + 80 000 81 66
3. 594 + 173 +23,2 1400 + 94 515 80 56
4. 59,7 + 152 +23,7 13.00 +12,4 330 84 64
5. 649 +100 +15,8 1215 + 7,6 2200 80 82
6. 67,6 +102 +13,0 1445 + 67 700 71 75
7. 66,3 +105 +12,0 1615 + 7,7 200 85 87
8. 644 + 9.0 +12,0 1515 + 53 630 65 74
9. 60,3 + 11,3 +14,6 15.00 + 55 200 73 74
10. 588 +143 +1/,6 1230 + 95 500 91 75
11. 56,0 +151 +19,3 12.00 +11,5 430 97 76
12. 56,2 +15,0 +19,2 16.30 +11,5 515 8,6 67
13. 578 +130 +16,6 16.30 +10,5 430 79 69
14. 590 +142 +18,8 1430 + 95 5.00 85 70
15. 589 +161 +19,2 1500 +11,9 3.30 102 73
16. 61,8 +129 +14,7 0.00 +11.9 1:.00 100 89
17. 61,3 +145 +16,6 17.00 +10,3 6.00 11,2 90
18. 575 + 146 +16,4 1400 +12,5 6.00 118 95
19. 561 + 14,8 +18,0 11.30 +13,1 5.00 11,3 83
20. 58,7 +20,2 +24,3 1630 +12,3 530 11,9 70
21. 555 + 16,9 +23,8 11.30 +13,0 24.00 10,2 68
22. 67,3 + 161 +20,3 1500 + 95 500 74 56
23. 68,0 + 192 +24,0 15.00 +10,4 5.00 93 57
24. 651 +20,9 +26,0 1500 +14,5 515 93 52
25. 652 +22,0 +27,3 1500 +13,5 6.00 104 56
26. 628 +250 +30,2 1400 +16,1 515 111 51
27. 69,4 + 17,0 +21,5 0.00 +13,4 24.00 9,0 62
28. 70,2 + 17,7 +22,0 16.15 +10,5 5.00 88 59
29. 69,8 + 189 +24,0 1645 +11,3 500 74 49
30. 654 +233 +288 1430 +13,1 445 9,0 45
31 619 + 170 +22,4 0.00 +12,9 24.00 123 82
MMittsi'ell 762,5 + 158 +20,1 . +10,6 - 9,2 70

Mittel aus 50 Jahren (seit 1838):

Wind, Nieder-

Richtung und Geschwindig- schlag
keit in m s, beobachtet 36 m (ge-

iber dem Erdboden und in  messen
116 m Meereshohe Th

Mitdere 3 min)

Geschwin- Regen-
Tigkeit hone
des Tages  mm

NO NO 34 _

) Allgemeine
Witterungserscbeinungen

Vorherrschende
R\chtung

vorm. nachm.

frih stark. Nebel, sonst zieml. heiter

NO NO 44 —  beiter

(e} NO 3,2 — >

SO NO 2,4 - ziemlich heiter
WSwW w 35 2,6  nachts u. nachm. Reg., mitt. Gewitt.

SW  WNW 5,0 1,8 nachts Regen, tags bewolkt

SW SW 4,6 —  bewdlkt, nachm. und abends Regen
NNW NW 2,0 15 vorwiegend bewslkt
WNW  NW 1,2 wechs. Bewdlkung, abends Regen

SO O 1,8 0,6 regnerisch, nachmittags Gewitter

S SSW 2,7 47  fruh und abends Regen

S SW 3,4 2,4 nachts Regen, wechs. Bewolkung

S SW 3,9 0,4 vorwiegend heiter, abends Regen

S SW 3,2 0,7 vorm. heiter, nachm. Gewitter, Reg.

S S 2,8 1,7 mitt. bis abds. Regen, nachm. Gew.

SW N 3,0 54 nachts und friih Regen, bewolkt

NO NO 2,8 0,6 regnerisch

NO NO 2,5 2,8 vorm. bewslkt, nachm. Regen

S SW 3,0 1,7 regnerisch, abends Gewitter

S NO 3,6 13,3  heiter

SW  WSw 5,0 - ., abends schw. Regen
WsSw  SW 2,8 0,3 N

S 2,5 - ft

SO Né) 34 - »

SO NO 2,0 - "

0 SO 2,8 - ., abends kurzes Gewitter
WSW NW 43 - , , zeitweise Bewdlkung

NW NO 2,0 - 4§

NO NO 3,2 - N

SO S 3,0 -

SW NW 31 regnerisch, zeitweise stark. Regen

31 10,5 1
60,4
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SESE_
Mai g%sﬁgg
1937 éégéi
TSESS
£32.
<
l. 7 23,6
2. 21,4
3. 21,8
4. 22,0
5. 20,6
6. 20,0
7. 19,8
8. 21,5
9. 22,6
10. 21,7
11 22,4
12. 24,2
13. 19,2
14. 23,0
15. 20,6
16. 22,8
17. 23,0
Monats-
durchschnitt
bzw.
Monat
1933 . . ..
1934 . . ..
1935 . . . .
1936 . . . .
1937: Jan.
Febr.
Marz
April
Mai
Jan.-Mai

Monats-
durch-
schnitt

1933 . . .
1934 . . .
1935 . . .

1936:Jan.
April
Juli
Okt.
Dez.

Durchschn.

1937:Jan.
Febr.
Mérz
April
Mai

ZEE
Al
98,72
108,65
113,40
113.60
115,50
117,20
110.60
112,80
114,13
113,00
113.60
114.60
114.50
115.50

Glickauf
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Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westfélischen Berggewerkschaftskasse im Mai 1937.
Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel Deklination = westl Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum vom Meridian von Bochum )
Unter- Storiings- —n Unter- Csrt]g'fgﬂgesl:
- o Z\:/Cigclﬁgn z Ow gh:ar?ukhtieg ) ’ * 18 zvsvﬁgclﬁ(:n Zeit des 0= ruhig
3 2 Hachst- = g estort Mai 5,9{ =£ 3 Hochst- 1= gestort
Z £ und Min- 2=%tark 1937 87 ke E und Min- = stark
2z 2 destwert oo gestort %G_:E'B( Ja ‘g destwert 8:) ) gestort
S = = Tages- 23 22 « BN aL O = Tages- J& «
T S  schwan- SE 2% f E » = r S scEwan- 0~ EYU E E
k = S 3 ' Al ung r * a
we o EE3F ¢ R T8 B
28,8 10,7 181 14.0 2.2 1 1 18. 7 22,4 30,2 13,4 16,8 151 9.5 0 0
27,3 15,2 12,1 14.8 7.2 1 1 19. 22,8 293 132 16,1 13.7 8.8 1 0
26,3 17,3 9,0 14.2 7.5 1 1 20. 20,4 27,7 198 79 13.2 7.8 0 0
27,2 10,6 16,6 139 223 1 2 21. 22,0 301 133 16,8 13.7 7.5 0 1
311 50 26,1 16.1 2.7 2 1 22. 22,6 31,2 154 15,8 12.4 8.9 1 0
26,3 13,5 12,8 14.2 1.7 0 0 23. 21,8 28,3 14,0 14,3 14.0 9.5 0 0
25,4 14,3 111 14.4 7.9 0 0 24, 21,0 283 145 13,8 141 9.5 0 0
27,2 15,2 12,0 14.0 7.6 0 0 25. 21,1 333 125 20,8 145 8.4 1 1
29,8 15,9 13,9 13.5 7.6 1 1 26. 242 30,8 11,2 19,6 141 5.8 1 1
29,8 15,3 14,5 151 8.1 1 1 27. 252 348 111 23,7 137 23.0 1 1
29,5 10,1 19,4 14.4 2.5 1 0 28. 257 355 8,8 26,7 14.3 0.6 1 2
31,5 16,0 15,5 14.3 9.1 1 0 29. 232 291 12,2 16,9 14.4 0.8 2 1
28,8 9,7 191 155 7.8 1 0 30. 20,3 27,3 133 14,0 15.2 9.0 1 1
33,1 14,8 18,3 14.2 9.5 1 1 31. 20,3 285 123 16,2 15.2 8.2 1 0
293 116 177 138 78 1 0 . Mits.-
289 133 156 138 73 1 1 mua [ 220 205 132 163 summe 25 19
29,3 151 14,2 131 7.5 1 1
Der Ruhrkohlenbergbau im Mai 1937.
R . PreRkohlen- Zahl der Beschéaftigten
fofgzlreumg Koksgewinnung ég hreersteolluflg § (Ende des Monatgs)
insges. taglich %I é% Angelegte Arbeiter Beamte
Ar- c c X ar- =&
beits- bZil"t-s- g g gé g % gg w§ ins-  beits- = %‘ davon
tage  insges. tag- ﬁg BN SF z8 §_§‘;’ ges. tl?cgh %é ) in berg- tech- kauf-
iich ° © 28 o Insges.  Neben- mannische  pjsche  Manni-
EE 5 88 3§ 3N S be-  Beleg- sche
000t 100t oo oo o6 o@ 8 1000t 1000t trieben  schaft
2521 6483 257 1398 1349 46 44 6769 247 10 137 209959 13754 196205 10220 3374
2524 7532 298 1665 1592 55 52 7650 267 11 133 224558 15207 209351 10560 3524
25,27 8139 322 1913 1827 63 60 8414 283 1 134 234 807 16 125 218682 10920 3738
25,35 8956 353 2284 2189 75 72 9619 312 12 137 244260 18 135 226 125 11296 3947
25,00 10281 411 2578 2474 83 80 10234 371 15 142 267 144 19481 247663 11 724 4084
24,00 9900 412 2348 2252 84 80 10262 361 15 137 271799 19626 252 173 11 840 4122
25,00 10519 421 2626 2524 85 81 10396 336 13 140 275513 19795 255718 11917 4160
26,00 10905 419 2579 2478 86 83 10607 342 13 140 284009 20 198 263811 11973 4153
22,80" 9741 427" 2662 2560 86 83 10679 298 13 137 287964 20256 267 708 12 136 4188
24,56"' 10269 418" 2559 2458 85 81 10436 342 14 139 277286 19871 257415 11918 4141
> Vorlaufige Zahl, bei deren Ermittlung der katholische Feiertag (Fronleichnam) als Teil eines Arbeitstages bewertet worden ist.
Grof3handelsindex fir Deutschland im Mai 1937
Agrarstoffe Industrielle Rohstoffe und Halbwaren Industrielle X
Q 9 — Fertigwaren L3
0 vi . i}l i
@ 'S& ]Q zus. I's :E) % zn I% %’% ﬁ I Eﬂ“ Eﬁ zuUs 1 5
7N wo 3g ' -75 (% A
U ¢ >3 £ 0
64,26 97,48 86,38 86,76 76,37 115,28 101,40 50,87 64,93 60,12 102,49 71,30 104,68 7,13 96,39 104,08 88,40 114,17 111,74 112,78 93,31
70,93 104,97 102,03 95,88 76,08 114,53 102,34 47,72 77,31 60,87 101,08 68.74 102,79 12,88 101,19 110,51 91,31 113,91 117,28 11583 98,39
84,25 107,06 104,60 102,20 83,67 114,38 102,47 47,48 82,33 60,18 101,18 66.74 88.183 11,50 101,53 110,99 91,63 113,26 124,00 119,38 101,78
90,30 110,40 107.20 105,20 84,40 115.50 102.40 49,30 88,20 65,30 101.40 68.90 94.80 12,90 101,70 110,70 93,40 113,10 124,60 119,70 103,60
89,00 107.30 109.80 105,00 84,80 113,30 102.40 50.80 87.50 67,90 101.50 69.90 94.80 14,50 102.30 111,60 93,50 112,90 125,90 120,30 103,70
89,10 108,80 110.20 106,10 84.70 113,00 102.40 50,00 87,80 69.80 101.50 62.90 94,70 15.10 102.30 112,80 93,20 113,00 127.40 121,20 104,20
89,40 111,60 103.80 103,80 85,50 114,60 102,50 52.80 89.50 72,50 102,00 65.30 93,90 15.10 102.30 115,20 94,70 113.20 129.40 122,40 104,30
86,70 110.30 105,10 103,60 90.70 114.50 102,70 59,40 91,70 73.80 102.40 65.30 101,80 19,00 102,40 116,50 96.10 113.20 130,50 123,10 105,00
89,36 109,38 107,49 104,88 85,50 113,98 102,48 51,91 88,71 69,60 101,74 66,83 95,08 14,98 102,25 113,09 94,01 113,03 127,30 121,17 104,10
85,00 110.30 105.30 103,20 92,90 114.50 102,80 64,00 92,40 74.20 102,60 67.10 102.90 20,30 102.40 116,50 96,80 113.20 130.70 123.20 105,30
84,90 110.30 105.70 103,40 94,10 114.50 103,00 68,40 92.50 74.20 103.00 68.30 102.90 20,20 102.40 116,60 97,30 113.20 130.70 123.20 105,50
84,80 110.40 106.70 103.90 94,80 114.50 102.90 80,30 92,30 74,70 103,50 68.30 102.90 22,40 102.40 106,80 98,10 113.20 131,40 123,60 106,10
85,70 109.40 107.30 103.90 95,00 113,20 102,80 73,10 92,80 75,10 103.00 60,60 103,10 22,90 102.40 117,00 97,00 113.20 131,80 123,80 105,80
86,20 107,80 107.70 104,10 97,50 111,80 102.90 68,50 92.50 74,90 02,80 57.10 105,00 33,10 102.40 117,70 96,60 113.20 132,50 124.20 105,90

| Reichsanz. Nr. 127. — & Seit Januar 1935 anstatt technische Ole und Fette:

nicht vergleichbar.

Kraftéle und Schmierstoffe.

Diese Indexziffern sind mit den frihem
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Anteil der krankfeiernden Ruhrbergarbeiter
an der Gesamtarbeiterzahl und an der betreffenden
Familienstandsgruppe.

Es waren krank von 100

Ar- Verheirateten
Monats- beitern ]
durchschnitt der Ledi- mit
bzw. Monat  Gesamt. gen ins-  ohne 1 2 3 4 und
beleg- ges. Kind  kind mehr
schaft Kindern
1933 . . .. 4,17 358 4,35 4,16 4,01 4,37 4,99 575
1934 . . .. 4,07 3,73 4,15 396 3,86 4,22 4,84 5,34
1935 . . .. 4,36 3,92 445 4,17 411 453 531 6,28
1936: Jan. 4,39 3,99 443 4,27 4,04 4,45 522 6,37
April 439 374 452 4,14 421 468 534 6,75
Juli 4,47 4,09 455 433 4,U 4,70 560 6,46
Okt. 4,60 4,23 4,68 4,45 435 4,74 566 6,39
Nov. 4,29 401 432 411 399 4,37 513 6,07
Dez. 469 443 4,770 454 430 4,68 571 6,55
Ganzes Jahr 450 4,10 4,56 4,32 4,16 4,66 550 6,63
1937: Jan. 492 4,46 498 485 4,50 5,09 598 6,64
Febr. 496 4,62 500 4,90 458 4,92 6,04 6,89
Marz 485 445 491 481 4,52 4,86 564 6,91
April 4,12 3,75 4,22 4,04 394 4,26 4,84 581

1 Vorlaufige Zahl.

Wagenstellung in den wichtigem deutschen
Bergbaubezirken im Mai 1937.
(Wagen auf 10t Ladegewicht zurickgefihrt.)

Insgesamt | Arbeitstéaglich
Bezirk gestellte Wagen + 1937
geg. 1936
1936 1937 1 1936 1937 7
Steinkohle
Insgesamt . . . . 916 990 1061 003 38 207 46 752 +22,37
davon
RURNT ., 572912 674 196 23 871 29 313 + 22,80
Oberschlesien 137005 174607 5709 7937 + 39,03
Niederschlesien 35 648 37250 1485 1620 + 9,09
Y- -1 79 378 84 604 3307 3846 + 16,30
Aachen 56 921 54 467 2372 2476 + 4,38
Sachsen 23 123 24 103 963 1048 + 8,83
Ibbenbiren, Deister
und Obernkirchen 12003 11776 500 512 + 2,40
Braunkoh e
Insgesamt . . . . 374 543 384 334 15608 16 926 + 8,44
davon
Mitteldeutschland 166 411 176158 6934 7659 + 10,46
Westdeutschlandl. 8282 8 476 346 369 + 6,65
Ostdeutschland . . 86 610 90692 3609 3943 + 9,25
Siddeutschland. 9 591 9267 400 421 + 5,25
Rheinland 103 649 99 741 4319 4534 + 4,98

i Ohne Rheinland.

Es fehlten im Steinkohlenbergbau im Ruhrgebiet 2093
und im Aachener Gebiet 47 Wagen, in den Braunkohlen-
gebieten Linksrhein 319, Ostelbien 394 und Mitteldeutschland
1545 Wagen.

Brennstoffausfuhr Grof3britanniens im April 1937

April Januar-April
+ 1937
1936 1937 1936 1937  gegen 1936
%
Lade- .

verschiffungen Menge in 1000 metr. t
Kohle .. 2578 3294 10708 12071 + 12,73
Koks 130 195 769 866 + 12,61
PreRkohle . . .. 40 72 184 216 + 17,39

Bunker-

verschiffungen 896 1028 3865 3928 + 1,63

Wert je metr. t in Jt
Kohle..ee 10,26 10,84 10,08 10,49 + 4,07
KOoKS e 12,10 1528 12,11 1437 + 18,66
PrelRkohle 10,90 12,82 10,81 1226 + 1341

i Acc. rel. to Trade a. Nav.
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BrennstoffauRenhandel Belgien-Luxemburgs
im Jahre 19371

Herkunftsland 1. Vierteljahr

bzw.

Bestimmungsland 19t35 19t36 19t37
Steinkohle: Einfuhr
Deutschland 539 7072
Saarbezirk . 10080 1+ %4714 857 481
Frankreich . . . 90 0772 32 256 13 443
GroRbritannien . 167 684 52 366 216 871
Niederlande 158 227 177 700 258 343
Polen........ 18 395 29 220 75 217
Andere Lander . 10 244 17 145 14 533
zus. 994 414 855 808 1435 888
Koks:
Deutschland 4709792 438 949 623 350
Niederlande 147 367 139 293 118 728
Andere Lander . 1226 3405 5 109
Zus. 619 572 581 647 747 187
PrelRkohle:
Deutschland 23 399 11 967 20 395
Niederlande 8 695 12 526 8 205
e Andere Léander . 414 440 559
Zus. 32 508 24 933 29 159
Braunkohle:
Deutschland . 22 549 29 610 27 440
Andere Lander . 329 597 1084
zus. 22 878 30 207 28 524
Steinkohle: Ausfuhr
Frankreich 620 026 684 083 822 312
Niederlande 53 249 57 917 52 102
Schweiz 13 077 4670 8 527
Italien................ 4270 264 476 50 955
Andere Lander . 21 233 34 036 J
Bunker- 76 489
verschiffungen 56 300 112 701
Zus. 768 155 1157 883 1010 385
Koks:
Frankreich 53 125 124 104 130 001
Schweden 47 491 66 938 77 452
Norwegen 4197 17 599 27 295
Ver. Staaten 34163 39 697
Italien.............. 14213 13 654 998
Niederlande 8773 9 853 6473
Deutschland 7 376 9 343 8 826
GrolBbritannien . 9 265 16 421 16311
Andere Léander. 6 025 15 552 20 706
Zus. 150 465 307 627 327 759
PreRkohle:
Frankreich 54 121 75 004 113 116
Belgisch-Kongo 4950 4 060 2 100
Schweiz 2 261 1897 2 117
Niederlande 6 861 3719 2 580
Italien................. 6 100 2905
Marokko 2 400 4020
Ver. Staaten 7 460 5 475
Andere Lander . 4 466 4 674
Bunker- 13 233
verschiffungen 10 028 28 500
ZUs. 85 087 135 434 141 526

| Belg. AuRenhandelsstatistik. — 2 Ohne Saarbezirk.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 18. Juni 1937 endigenden Wochel.

1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne). Die

auBerordentlich hohen Preise, die Unsicherheit in der
Lieferzeit und die Eindeckung in &ndern Kohlenlandern
lieBen die Auslandnachfragen in den letzten beiden
Wochen fuhlbar zuriickgehen. Unter dem bestéandig
steigenden Bedarf der heimischen Industrien fiel diese
Tatsache allerdings noch nicht ins Gewicht. Auch die
Preise konnten angesichts des Ausverkaufs der Zechen

1 Nach Colliery Guardian und Iron and Coal Trades Review.
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bis weit in das néachste Jahr hinein und auf Grund der
Knappheit irgendwelcher sofort lieferbarer Mengen leicht
behauptet werden. Schwierigkeiten und Besorgnis bot im
Auslandgeschaft lediglich der anhaltende Mangel an
promptem Schiffsraum, der sich naturgemaR auch stérend
auf die Zuteilung der Verladezeiten auswirken mufite.
Zwar wurden hierdurch groRere Mengen verfiigbar, doch
geniigten sie nicht, um Preisnachldsse zu bewirken; die
Verkaufer hielten auferdem stark zurick. Am Kessel-
kohlenmarkt war weder mengenméaRig noch preislich
gegeniiber der Vorwoche eine Anderung eingetreten. Auch
die fur prompten Bedarf reichlicher verfigbaren Mengen
gingen ohne Preisermafligung in den Absatz. Gaskohle
war in ihrer Grundstimmung etwas schwacher und wirde
aullerdem reichlicher angeboten als bisher. Die Preise
konnten jedoch noch behauptet werden. In Kokskohle
herrschte noch immer bemerkenswerte Nachfrage aus dem
In- und Ausland. Aber weder fur prompten Bedarf noch
fur Lieferung bis Ende dieses Jahres standen irgendwelche
Mengen zur Verfligung. Abschlisse werden bereits Uber
diesen Zeitpunkt hinaus getéatigt. Der Bunkerkohlen-
markt hat dagegen an Lebhaftigkeit eingebiiRt, Schiffs-
bebunkerung und Bedarf der Kohlenstationen sind zuriick-
gegangen. Dennoch waren die Vorrate sehr knapp uni
die Preise gut behauptet. In Koks war der Markt in
allen Sorten sehr fest, im besondern in Gaskoks, der
aulerst knapp war und infolgedessen mit 42/6 s bezahlt
wurde. Hochofenkoks erzielte fir Inlandbedarf ab Batterie
38 -40 s, fur Auslandlieferungen fob. 40—42 s. Die amt-
lichen Preisnotierungen zeigen gegenuber der vorher-
gehenden Woche keinerlei Veranderung.

2. Frachtenmarkt. Abgesehen von einer
Neigung zur Erhohung der Frachtsdtze hat sich die
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Chartermarktlage nicht gedndert. Nach wie vor herrschte
in allen Hafen und nach allen Versandrichtungen Schiffs-
raummangel, so dalR jegliches Angebot mit einigermallen
prompter Verladegelegenheit die Frachtsatze beliebig
diktieren konnte. Fir die Kohlenstationen haben sich die
Frachtsatze innerhalb eines Jahres mehr als verdoppelt.
Der Markt fur die Baltikumlander zeigte Bestandigkeit,
wahrend das Geschaft fir die nordfranzdsischen Héafen
sowohl in Sudwales als auch an der Nordostkiiste anzog.
Die Kustenverfrachtungen wickelten sich im vorwdchigen
Umfange ab, wogegen das westitalienische Geschaft recht
unregelmaBig verlief. Angelegt wurden fir Cardiff-
Le Havre 6/6 s, -Alexandrien 14 s, -Buenos Aires 14/6 s
und Tyne-Hamburg 6/9 s.

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnissel

Der Markt fur Teer er Zeugnisse lieR erkennen, daR
die Verbraucher im Augenblick gut bevorratet und daher
in der Lage sind, gegenuber den hohen Preisen einstweilen
Zuruckhaltung zu uben. Allerdings besteht zunachst noch
keine Aussicht auf Preisabbau, wenngleich einige kleinere
greifbare Mengen zu verhéltnismafRig niedrigen Preisen an-
geboten waren. Die Nachfrage in Kreosot erwies sich
weiter als sehr fest, wahrend die Nachfrage in Toluol
— vermutlich nur voribergehend — sehr schwach war.
Naphthalin fand flotten Absatz, wogegen kristallisierte
Karbolsdure Uberhaupt kaum zu haben war. Die Preis-
notierungen blieben unveréandert.

Fur schwefelsaures Ammoniak stellte sich der
Inlandpreis auf 7 £ 55, fir Auslandlieferungen wurden

pE 17s6 d gezahlt.

1 Nach Colliery Guardian und Iron and Coal Trades Review.

Deutschlands AuRenhandel nach Gitergruppen im 1. Vierteljahr 19371 (Wertergebnisse in Mill.

Gewerbliche Wirtschaft

Ernédhrungs- Reiner
wirtschaft  Rohstoffe Halbwaren Fertigwaren Warenverkehr
Vor- End- insges insges. insges.
Ein- Aus- Ein- Aus- Ein- Aus- erzeugnisse erzeugnisse ges.
fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr gin. Aus- Ein- Aus- Ein- Aus- Ein- Aus- Ein-  Aus- 2avon
fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr  fuhr kohle2
1933 1629,7 222.3 1367.6 515,9 701.4 473.7 289,0 1214.6 215,9 2444,9 504,9 3659.5 2573,9 4649,1 4203.6 4871,4 295,1
1934 1513.2 150.3 1540.7 463,5 791.5 404.7 341,6 1060.6 234,0 2087.8 575,6 3148,4 2907,8 4016.6 4451,0 4166,9 305.6
1935 1435.2 95,7 1567,9 446,7 747.5 415.7 227.8 1140,1 180,3 2171,5 408,1 3311.6 2723.5 4174,0 4158.7 4269,7 3478
1936 1499,4 87,6 1571,1 419,2 750,0 459,1 219.8 1282,4 177,6 2519.9 397,4 3802,3 2718.5 4680.6 4217,9 4768,2 370.6
1937: Jan. 115,9 81 131,1 36.7 583 40,6 16,0 112,8 11,0 216,8 27,0 329.6 216,4 406,9 336,1 4151 36,1
Febr. 1245 6,7 1335 40,3 60,2 39.0 157 113.2 9,5 206,5 25,2 319.7 218,9 399,0 347,0 4058 40,4
Mérz 154.6 8,3 1498 427 67,8 421 19.7 1312 12,7 237,7 32,4 368,9 250,0 453,7 408,5 462.1 43,7
1 Viertelj. 3949 23,0 4143 119,7 186,31121,7 51,3 357,2 33,3 661,0 84,6i1018,2 685,311259,6 1091,6 1283,0 120,2
1 Mon. Nachw. f. d. ausw. Handel Deutschlands. — 2 Einschl. Koks u. PreBsteinkohle.
Férderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
Wagenstellung Wasser-
Koks- PreR- U den Brennstoffversand auf dem Wasserwege stand
Kohlen- or kohlen-  zechen, Kokereien und PreB- Duisburg Kanal vat des Rheins
& ) - kohlenwerken des Ruhrbezirks -, N private bei Kaub
Tag forderung zeugung S hlell’ (Wagen auf 10t Ladegewicht  Ruhrorter Zechen- Rhein- insges (normal
tellung zuriickgefiihrt) Hafen ’ 2,30 m)
t t t | ~fehlt t t t t m
Juni 13.  Sonntag 83 317 - 7796 _ —_ — — 3,35
14. 433 8663 83 317 13 161 27 345 59 378 52 569 16 687 128 634 3,32
15. 401 143 83 547 13 699 27 115 - 62 457 37 957 18 550 118 964 3,26
16. 408 887 83 558 12 422 26 787 - 57 854 43 853 17 000 118 707 3,28
17. 409 649 84 169 13 151 26 575 - 56 992 62 024 17 937 136 953 3,28
18. 410 856 83873 13 687 26 773 - 57 584 45 690 18710 121 984 3,32
19. 414 134 84 896 12 326 26 211 — 51 975 39 597 18 108 109 680 3,41
o Zus. 2 478 535 586 677 78 446 168 602 — 346 240 281 690 106 992 734 922
arbeitstagl. 413 0894 83 811 13074 28 100 - 57 707 46 948 17 832 122 487 -
' Vorlaufige Zahlen. — 1 Kipper- und Kranverladungen. — * Einschl. der am Sonntag geforderten Mengen. — < Trotz der am Sonntag geférderten

Menge durch 6 Arbeitstage geteilt.
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Beitrage der Arbeitgeber und Arbeiter zur Sozialversicherung im polnischen Steinkohlenbergbaulje t Férderung.

Arbeits-

Kranken- Pensions- Invaliden- Arbeitslosen- Unfall-
: : beschaffungs- f Insges.

kasse kasse versicherung versicherung beitrage? versicherung
Zt H ZI Jt ZI x ZI Zl Af ZI Jt ZI s
1933 041 019 053 025 0,20 0,10 0,11 0,05 — — 0,28 0,13 153 0.72
1934 033 015 053 0,25 0,30 0,14 0,09 0,05 - - 0,24 0,11 1,49 0.70
1935 031 015 0,52 024 0,30 0,14 0,09 0,04 - - 0,22 0,11 1,44  0.68
1936: 1. Vierteljahr 0,31 0,15 054 025 0,30 0,14 0,09 0,04 0,06 0,03 0,21 0,10 1,51 0,71
0 0,34 016 059 0,27 0,30 0.14 0,09 0,04 0,10 0,05 0,20 0,10 1,62 0,76
3 029 014 049 023 0,29 0,14 0,09 0,04 0,09 0,04 0,20 0,09 145 0,68
4. 0,26 012 042 0,20 0,26 0,12 0,08 0,04 0,09 0,04 0,18 0.09 1,29 061
Ganzes Jahr 0,30 0,14 0,50 0,24 0,28 0,13 0,09 0,04 0,08 0,04 0,20 0,09 1,45 0,68
1937: 1. Vierteljahr 0,28 0,13 0,46 0,22 0,27 0,13 0,09 0,04 0,09 0,04 0,19 0,09 1,38 0,65

1 Nach Angaben des Bergbau-Vereins in Kattowitz. — 3 Bestimmt fir Beschéftigung Arbeitsloser mit Stralen- und Wegebauten.

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 10. Juni 1937.

la. 1409015. Firma Louis Herrmann. Dresden-A. 24.
Drahtsieb mit geschiitzten Querdrahtlagen. 4. 12. 34.

la. 1409017. Fried. Krupp Grusonwerk AG., .Magde-
burg-Buckau. Scheibenwalzenklassierrost. IS. 3. 35.

5e. 1409426. Friedrich Heckermann, Duisburg, und Karl
Barall, Duisburg-Wanheim. Eiserner Grubenstempel. 3.4.35.

5e. 1409427. Berta Michels, Gelsenkirchen. Polygon-
ausbau mit ineinandergreifenden Kappschuhen. S. 4. 35.

5e. 1409479. Wilhelm Obertacke, Essen. Vorrichtung
gegen Eindringen von Schmutz in das Laufradgehause bei
sogenannten Eintauchpumpen. 10.5. 37.

5d. 1409459. Max Kalus, Recklinghausen.
staubbuhnenhalter. 8. 4. 37.

5d. 1409464. Anton Wanke,
schlieBender Gleissperrer. 19. 4.37.

5d. 1409472. Hiiser & Weber, Sprockhdvel-Nieder-
stuter (Westf.). Halter fur Gesteinstaubsperren. 4.5.37.

Gestein-

Beuthen (0O.-S.). Selbst-

Patent-Anmeldungen,
die vom 10. Juni 1937 an drei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

10a, 36/06. Sch. 104816. Heinrich Schoneborn, Kettwig
(Ruhr). Einrichtung zum Verkoken von Brennstoffen bei
tiefen Temperaturen. Zus. z. Anm. Sch. 104815. 30.7.34.

8le, 2. C. 48634. Continental Gummiwerke AG,,
Hannover. Band aus Gummi, Balata o. dgl. mit Gewebe-
einlagen. 15. 12. 33.

8le, 52. M. 132568. Maschinenfabrik Haibach, Braun
& Co., W'uppertal-Blombacherbach. Einrichtung zum An-
trieb von Rutschen mit Hilfe eines neben der Rutsche
aufgestellten Druckluftmotors. 8. 11.35.

8le, 136. P. 71006. Plantagen-Gesellschaft m.b.H.,
Bremen. Abfullbehalter fir pulverformiges oder staubfeines
Schittgut. 27. 3. 35.

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die fiinfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (2810). 645996. vom 20. 10.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Heinrich Koppers G.m.b.H. in
Essen. Verfahren zur Aufbereitung von Steinkohle.

Die Steinkohle wird fein zerkleinert und auf Luft-
herden einer Sichtung unterworfen. Dabei werden die
Berge abgetrennt, wé&hrend die oberste, ein reiches
Konzentrat von Glanzkohle enthaltende, fur die Verkokung
geeignete Kohlenschicht fur sich abgezogen wird.

Ib (6). 645950, vom 21.3.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20. 5. 37. Metallgesellschaft AG. in
Frankfurt (Main). Elektrostatischer Scheider mit einer
ungeladenen Rutschflache.

Gegenlber der Afcfallkante der Rutschflache des
Scheiders, auf der das Gut herabgleitet und von der das
Gut mit verschiedener Geschwindigkeit hinabféllt, ist eine
dem gesamten Gut als Prallflache dienende, elektrisch
geladene Scheideflache angeordnet. Von dieser Flache

werden die verschiedenen Bestandteile des Gutes in ver-
schiedenen Wurfbahnen zurickgeworfen, so dal3 sie von-
einander getrennt aufgefangen werden. Die Schréglage der
Prallflache und der Abstand der Flache von der Abfall-
kante der Rutschflache sind einstellbar.

5c (901). 645997. vom 29.6.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Montan- und Baugesellschaft
m. b. H. »Schlesien« in Gleiwitz. Verwendung nach-
giebiger Formsteine aus Teerbeton fiir Grubenauskleidung.

Die Formsteine werden aus Teerbeton oder einer dhn-
lichen Masse (Teermakadam, Asphaltbeton usw.) gestampft
oder gepreBt. Dabei werden die Klebkraft, Hérte und
Menge des Bindemittels, die Dichte und Zusammensetzung
des Mineralskelettes, die Temperatur des Gemenges und
der Herstellungsdruck so gewahlt, daR die Steine die ge-
winschte Druckfestigkeit haben, d. h. so fest sind, daB sie
durch den Gebirgsdruck nicht sofort zerstért werden, wenti
ihre Tragfahigkeit Gberschritten wird. Die Steine werden
vielmehr bei einsetzendem Gebirgsdruck zunachst flach
gedrickt, bis sie nach keiner Seite mehr ausweichen kénnen,
und alsdann verdichtet.

5¢ (910). 646020, vom 13. 11.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. August Thyssen-Hitte AG. in
Duisburg-Hamborn. Nachgiebiger eiserner Gruben-
ausbau.

Der Ausbau besteht aus gekrimmten Teilen, deren
Enden ineinander verschiebbar und in radialer Richtung
gefihrt sind. Die Teile, deren Enden aufen liegen, haben
ein belageisenartiges oder &hnliches Profil, und die
Flanschen (Gurtungen) dieser Teile sind an den Enden mit
Aussparungen versehen, in die Laschen eingesetzt sind.
Diese Laschen greifen unter die aus Profileisen bestehenden
innern Teile des Ausbaus und sind durch Schrauben mit-
einander verbunden. Die unter den innern Teilen des Aus-
baues liegenden Teile der Laschen sind nach der senk-
rechten Mittelebene des Ausbaus nach abwérts geneigt.
Infolgedessen werden die innern Ausbauteile durch die
Laschen nach auBen hin gegen die &uBern Teile gepreRt,
wenn die die Laschen verbindenden Schrauben angezogen,
d. h. die Laschen gegeneinander bewegt werden.

5¢ (920). 646021. vom 11.7.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Karl Gerlach in Moers. Zum
Zwecke einer leichten Raubmdglichkeit mit zweiteiligen
Bewehrungen versehener Grubenausbau.

Die Bewehrungen des Ausbaus sind T-férmig und
werden durch eine leicht lésbare Spannvorrichtung zu-
sammengehalten. Die beiden Teile der Bewehrungen stiitzen
sich auf deren der Stirnflache des Profiltragers des Aus-
baues abgewendeten Seite mittels ihrer als Druckflache
ausgebildeten mittlern Teile gegeneinander ab. Zwischen
den als Druckflache ausgebildeten mittlern Teilen der Be-
wehrungen kann ein Abstandstick angeordnet werden.
Durch die Wahl der Dicke des Abstandstiickes kdnnen die
Bewehrungen der jeweiligen GroRe der Quetschhdlzer
oder Profile des Ausbaus angepaBt werden.

5¢c (990)). 646022, vom 15.2.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Maria Zirn geb. Kesseler in
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bis weit in das né&chste Jahr hinein und auf Orund der
Knappheit irgendwelcher sofort lieferbarer Mengen leicht
behauptet werden. Schwierigkeiten und Besorgnis bot im
Auslandgeschéaft lediglich der anhaltende Mangel an
promptem Schiffsraum, der sich naturgemaf auch stérend
auf die Zuteilung der Verladezeiten auswirken muBte.
Zwar wurden hierdurch gréRBere Mengen verfligbar, doch
genigten sie nicht, um Preisnachldsse zu bewirken; die
Verkéufer hielten auflerdem stark zurick. Am Kessel-
kohlenmarkt war weder mengenmdalig noch preislich
gegeniiber der Vorwoche eine Anderung eingetreten. Auch
die fir prompten Bedarf reichlicher verfligharen Mengen
gingen ohne Preisermafigung in den Absatz. Gaskohle
war in ihrer Grundstimmung etwas schwacher und wirde
auBerdem reichlicher angeboten als bisher. Die Preise
konnten jedoch noch behauptet werden. In Kokskohle
herrschte noch immer bemerkenswerte Nachfrage aus dem
In- und Ausland. Aber weder fir prompten Bedarf noch
fur Lieferung bis Ende dieses Jahres standen irgendwelche
Mengen zur Verfigung. Abschliusse werden bereits Uber
diesen Zeitpunkt hinaus getatigt. Der Bunkerkohlen-
markt hat dagegen an Lebhaftigkeit eingebuBt, Schiffs-
bebunkerung und Bedarf der Kohlenstationen sind zuruck-
gegangen. Dennoch waren die Vorrate sehr knapp uni
die Preise gut behauptet. In Koks war der Markt in
allen Sorten sehr fest, im besondern in Gaskoks, der
auBerst knapp war und infolgedessen mit 42/6 s bezahlt
wurde. Hochofenkoks erzielte fur Inlandbedarf ab Batterie
38—40 s, fur Auslandlieferungen fob. 40—42 s. Die amt-
lichen Preisnotierungen zeigen gegentber der vorher-
gehenden Woche keinerlei Verénderung.

Menge durch  Arbeitstage jeteilt.
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Chartermarktlage nicht gedndert. Nach wie vor herrschte
in allen Hafen und nach allen Versandrichtungen Schiffs-
raummangel, so daB jegliches Angebot mit einigermalien
prompter Verladegelegenheit die Frachtsatze beliebig
diktieren konnte. Fur die Kohlenstationen haben sich die
Frachtsatze innerhalb eines Jahres mehr als verdoppelt.
Der Markt fur die Baltikumlander zeigte Bestandigkeit,
wéhrend das Geschéft fir die nordfranzésischen Héfen
sowohl in Sidwales als auch an der Nordostkiiste anzog.
Die Kustenverfrachtungen wickelten sich im vorwdéchigen
Umfange ab, wogegen das westitalienische Geschéaft recht
unregelmaBig verlief. Angelegt wurden fur Cardiff-
Le Havre 6/6 s, -Alexandrien 14 s, -Buenos Aires 14/6 s
und Tyne-Hamburg 6/9 s.

Londoner Preisnotierungen fur Nebenerzeugnissel

Der Markt fir Teererzeugnisse lieR erkennen, daf
die Verbraucher im Augenblick gut bevorratet und daher
in der Lage sind, gegeniiber den hohen Preisen einstweilen
Zurickhaltung zu Uben. Allerdings besteht zunéchst noch
keine Aussicht auf Preisabbau, wenngleich einige Kleinere
greifbare Mengen zu verhéltnism&Rig niedrigen Preisen an-
geboten waren. Die Nachfrage in Kreosot erwies sich
weiter als sehr fest, wahrend die Nachfrage in Toluol
— vermutlich nur vorubergehend — sehr schwach war.
Naphthalin fand flotten Absatz, wogegen Kkristallisierte
Karbolsdure Uberhaupt kaum zu haben war. Die Preis-
notierungen blieben unveréndert.

Fir schwefelsaures Ammoniak stellte sich der
Inlandpreis auf 7 £ 55, fur Auslandlieferungen wurden

leichtery £ 175 6.d gezahlt.

2. Frachtenmarkt. Abgesehen von einer
Neigung zur Erh6éhung der Frachtsatze hat sich die 1 Nach Colliery Guardian und Iron and Coal Trades Review.
Deutschlands Aufenhandel nach Gitergruppen im 1. Vierteljahr 19371 (Wertergebnisse in Mill.
Ernahrungs- Gewerbliche Wirtschaft Reiner
wirtschaft  Rohstoffe Halbwaren Fertigwaren Warenverkehr
Vor- End- . insges. insges.
Ein- Aus- Ein- Aus- Ein- Aus- erzeugnisse erzeugnisse Insges.
fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr gin. Aus- Ein- Aus- Ein- Aus- Ein- Aus-  Ein-  Aus- davon
fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr fuhr  fuhr Konle*
1933 1629,7 222.3 1367.6 515,9 701.4 473.7 289,0 1214.6 215,9 2444,9 504,9 3659.5 2573,9 4649,1 4203.6 4871,4 2951
1934 1543.2 150.3 1540.7 463,5 791.5 404.7 341,6 1060.6 234,0 2087.8 575,6 3148,4 2907,8 4016.6 4451,0 4166,9 305.6
1935 1435.2 95,7 1567,9 446,7 747.5 415.7 227.8 1140,1 180,3 2171,5 408,1 3311.6 2723.5 4174,0 4158.7 4269,7 347,8
1936 1499,4 87,6 1571,1 419,2 750,0 459,1 219.8 1282,4 177,6 2519.9 397,4 3802,3 2718.5 4680.6 4217,9 4768,2 370.6
1937: Jan. 1159 81 1311 36.7 583 406 160 1128 11,0 216,8 27,0 329.6 2164 406,9 336,1 4151 361
Febr. 1245 6,7 1335 403 60,2 39.0 157 1132 95 2065 252 319.7 2189 3990 347,0 4058 404
Marz 1546 83 1498 427 67,8 421 197 1312 127 237,7 324 3689 250,0 453,7 4085 462.1 437
1 Viertelj. 3949 23,0 4143 1197 186,3j121,7 51,3 357,2 333 661,0 84,6 1018,2 6853 1259,6 1091,6 1283,0 120,2
1 Mon. Nachw. f. d. ausw. Handel Deutschlands. Einschl. Koks u. PreBsteinkohle.
Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
W tell
Koks- PreR- agezru]sdfn g Brennstoffversand auf dem Wasserwege V‘éf:ffg'
Kohlen- kohlen-  Zechen, Kokereien und PreR- ) des Rheins
Ta forderung er- her- kohlenwerken des Ruhrbezirks ~ Duisburg- Kanal- private bei Kaub
9 zeugung tell (Wagen auf 10t Ladegewicht  Ruhrorter2 Zechen- Rhein- insges
stellung zuriickgefihrt) Hafen ges. (2ng(r)nrlna)l
t t t "SS8?* | gefehlt t t t i m
Juni 13.  Sonntag 83 317 7796 _ 335
14. 4338663 83 317 13 161 27 345 59 378 52 569 16 687 128 634 332
15, 401 143 83 547 13 699 27 115 — 62 457 37 957 18 550 118 964 3,26
16. 408 887 83 558 12 422 26 787 57 854 43 853 17 000 118 707 3.28
17. 409 649 84 169 13 151 26 575 56 992 62 024 17 937 136 953 3.28
18. 410 856 83873 13 687 26 773 57 584 45 690 18710 121 984 3.32
19. 414 134 84 896 12 326 26 211 51 975 39 597 18 108 109 680 341
zus. 2478535 586677 78446 168602 1 — 346 240 281 690 106 992 734 922
arbeitstagl. 413 0894 83811 13074 28 100 — 57 707 46 948 17 832 122 487
1 Vorlau ige Zahlen. — 3 Kipper- und Kranverhidungen. — 3 Einschl. der am Sonntag geférderten Mengen. — 4 Trotz ter am Sonntag geforderten
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Beitradge der Arbeitgeber und Arbeiter zur Sozialversicherung im polnischen Steinkohlenbergbaulje t Férderung.

Arbeits-

Kranken- Pensions- Invaliden- Arbeitslosen- Unfall-
- : besenattungs- p 1USgCb.
kasse kasse versicherung versicherung beitrage2 versicherung
Zt Ji Zt 41 Zt Ji Zt Ji Zt Ji Zt Ji zt Jt
0,41 0,19 0,553 025 0,20 0,10 0,11 0,05 — — 0,28 0,13 153 0,72
033 015 053 0,25 0,30 0,14 0,09 0,05 — - 0,24 0,11 1,49 0,70
0,31 0,15 052 024 0,30 0,14 0,09 0,04 - - 0,22 0,11 1,44 0,68
1936: 1. Vierteljahr 0,31 015 054 025 0,30 0,14 0,09 0,04 0,06 0,03 0,21 0,10 1,51 0,71
2. 034 0,16 059 0,27 0,30 0,14 0,09 0,04 0,10 0,05 0,20 0,10 1,62 0,76
3. 029 0,14 049 023 0,29 0,14 0,09 0,04 0,09 0,04 0,20 0,09 1,45 0,68
4. 0,26 012 042 0,20 0,26 0,12 0,08 0,04 0,09 0,04 0,18 0,09 1,29 0,61
Ganzes Jahr 0,30 0,14 0,50 0,24 0,28 0,13 0,09 0,04 0,08 0,04 0,20 0,09 1,45 0,68
1937: 1. Vierteljahr 0,28 0,13 0,46 0,22 0,27 0,13 0,09 0,04 0,09 0,04 0,19 0,09 1,38 0,65
1 Nach Angaben des Bergbau-Vereins in Kattowitz. — 2 Bestimmt fur Beschaftigung Arbeitsloser mit Stralen- und Wegebauten.

PA TENTBERICMT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 10. Juni 1937.

la. 1409015. Firma Louis Herrmann, Dresden-A. 24.
Drahtsieb mit geschitzten Querdrahtlagen. 4. 12. 34.

la. 1409017. Fried. Krupp Qrusonwerk AG., Magde-
burg-Buckau. Scheibenwalzenklassierrost. 18. 3. 35.

5e. 1409426. Friedrich Heckermann, Duisburg, und Karl
Barall, Duisburg-Wanheim. Eiserner Grubenstempel. 3.4.35.

5e. 1409427. Berta Michels, Gelsenkirchen. Polygon-
ausbau mit ineinandergreifenden Kappschuhen. 8. 4. 35.

5e. 1409479. Wilhelm Obertacke, Essen. Vorrichtung
gegen Eindringen von Schmutz in das Laufradgehduse bei
sogenannten Eintauchpumpen. 10. 5. 37.

5d. 1409459. Max Kalus, Recklinghausen.
staubblihnenhalter. 8. 4. 37.

5d. 1409464. Anton Wanke,
schlieBender Gleissperrer. 19. 4. 37.

5d. 1409472. Hiiser & Weber, Sprockhovel-Nieder-
stuter (Westf.). Halter fur Gesteinstaubsperren. 4.5.37.

Gestein-

Beuthen (O.-S.). Selbst-

Patent-Anmeldungen,
die vom 10. Juni 1937 an drei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

10a, 36/06. Sch. 104816. Heinrich Schéneborn, Kettwig
(Ruhr). Einrichtung zum Verkoken von Brennstoffen bei
tiefen Temperaturen. Zus. z. Anm. Sch. 104815. 30.7.34.

8le, 2. C. 48634. Continental Gummiwerke AG.,
Hannover. Band aus Gummi, Balata o. dgl. mit Gewebe-
einlagen. 15. 12. 33.

8le, 52. M. 132568. Maschinenfabrik Haibach, Braun
& Co., Wuppertal-Blombacherbach. Einrichtung zum An-
trieb von Rutschen mit Hilfe eines neben der Rutsche
aufgestellten Druckluftmotors. 8. 11.35.

8le, 136. P. 71006. Plantagen-Gesellschaft m.b.H.,
Bremen. Abfullbehélter fir pulverférmiges oder staubfeines
Schittgut. 27. 3. 35.

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die fanfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (2810). 645996, vom 20. 10.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Heinrich Kdéppers G.m.b.H. in
Essen. Verfahren zur Aufbereitung von Steinhohle.

Die Steinkohle wird fein zerkleinert und auf Luft-
herden einer Sichtung unterworfen. Dabei werden die
Berge abgetrennt, wé&hrend die oberste, ein reiches
Konzentrat von Glanzkohle enthaltende, fur die Verkokung
geeignete Kohlenschicht fir sich abgezogen wird.

Ib (6). 645950, vom 21.3.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20. 5. 37. Metallgesellschaft AG. in
Frankfurt (Main). Elektrostatischer Scheider mit einer
ungeladenen Rutschflache.

Gegenlber der Afcfallkante der Rutschflache des
Scheiders, auf der das Gut herabgleitet und von der das
Gut mit verschiedener Geschwindigkeit hinabféllt, ist eine
dem gesamten Gut als Prallflache dienende, elektrisch
geladene Scheideflache angeordnet. Von dieser Fléache

werden die verschiedenen Bestandteile des Gutes in ver-
schiedenen Wurfbahnen zurickgeworfen, so daR sie von-
einander getrennt aufgefangen werden. Die Schréglage der
Prallflache und der Abstand der Flache von der Abfall-
kante der Rutschflache sind einstellbar.

5c (90,). 645997, vom 29. 6. 32.
gemacht am 20.5.37. Montan- und Baugesellschaft
m. b. H. »Schlesien« in Gleiwitz. Verwendung nach-
giebiger Fornisteine aus Teerbeton fiir Grubenauskleidung.

Die Formsteine werden aus Teerbeton oder einer &hn-
lichen Masse (Teermakadam, Asphaltbeton usw.) gestampft
oder gepref3t. Dabei werden die Klebkraft, Harte und
Menge des Bindemittels, die Dichte und Zusammensetzung
des Mineralskelettes, die Temperatur des Gemenges und
der Herstellungsdruck so gewahlt, dal die Steine die ge-
winschte Druckfestigkeit haben, d. h. so fest sind, daB sie
durch den Gebirgsdruck nicht sofort zerstort werden, wenti
ihre Tragféhigkeit Uberschritten wird. Die Steine werden
vielmehr bei einsetzendem Gebirgsdruck zunéchst flach
gedrickt, bis sie nach keiner Seite mehr ausweichen kdnnen,
und alsdann verdichtet.

5c (910). 646020, vom 13. 11.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. August Thyssen-Hiitte AG. in
Duisburg-Hamborn. Nachgiebiger eiserner Gruben-
ausbau.

Der Ausbau besteht aus gekriummten Teilen, deren
Enden ineinander verschiebbar und in radialer Richtung
gefihrt sind. Die Teile, deren Enden auflen liegen, haben
ein belageisenartiges oder &hnliches Profil, und die
Flanschen (Gurtungen) dieser Teile sind an den Enden mit
Aussparungen versehen, in die Laschen eingesetzt sind.
Diese Laschen greifen unter die aus Profileisen bestehenden
innern Teile des Ausbaus und sind durch Schrauben mit-
einander verbunden. Die unter den innern Teilen des Aus-
baues liegenden Teile der Laschen sind nach der senk-
rechten Mittelebene des Ausbaus nach abwérts geneigt.
Infolgedessen werden die innern Ausbauteile durch die
Laschen nach auflen hin gegen die &uflern Teile gepref3t,
wenn die die Laschen verbindenden Schrauben angezogen,
d.h. die Laschen gegeneinander bewegt werden.

5¢c (920)- 646021, vom 11.7.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Karl Gerlach in Moers. Zum
Zwecke einer leichten Raubmdglichkeit mit zweiteiligen
Bewehrungen versehener Grubenausbau.

Die Bewehrungen des Ausbaus sind T-férmig und
werden durch eine leicht lésbare Spannvorrichtung zu-
sammengehalten. Die beiden Teile der Bewehrungen stitzen
sich auf deren der Stirnflache des Profiltragers des Aus-
baues abgewendeten Seite mittels ihrer als Druckflache
ausgebildeten mittlern Teile gegeneinander ab. Zwischen
den als Druckflache ausgebildeten mittlern Teilen der Be-
wehrungen kann ein Abstandstick angeordnet werden.
Durch die Wahl der Dicke des Abstandstiickes kénnen die
Bewehrungen der jeweiligen GroRe der Quetschhélzer
oder Profile des Ausbaus angepaBt werden.

5¢c (930). 646022, vom 15.2.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Maria Zirn geb. Kesseler in

Erteilung bekannt-
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Gelsenkirchen. Elastischer, aus einer

bogener Kappschuh.

Die Flache des Kappschuhes, auf der die Kappschiene
aufliegt, ist gewellt. Die die Widerlager fur den Stempel
und die Kappschiene bildenden umgebogenen Enden des
Schuhes sind durch einen oder mehrere in der N&he des
Scheitelpunktes der Wellen des Schuhes auf diesem be-
festigte, sich gegen die untere Flache der Kappschiene
legende Drucksticke verstarkt. Die Druckstiicke der
Widerlager fir den den Kappschuh tragenden Stempel
liegen auf der nach der Strecke hin gerichteten Flache
des Schuhes auf, wéhrend die zur Verstarkung des Kappen-
widerstandes dienenden Drucksticke in der von dem Ende
der Kappschiene tberdeckten wellenférmigen Ausbuchtung
des Kappschuhes angeordnet sind. Die Flache des Schuhes,
auf der die Kappschiene aufruht, kann mit riffelfdrmigen
Erhéhungen und Vertiefungen versehen werden.

5c (1001). 645998, vom 4.9.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 20.5.37. Heinrich Toussaint in Berlin-
Lankwitz und Bochumer Eisenhitte Heintzmann
& Co. in Bochum. Verriegelungsvorrichtung fir den Gleit-
keil eines Keilbockes fir Wanderpfeiler.

Blechplatte ge-

Die Vorrichtung hat einen die Gleitbahn des Gleit-
keiles in senkrechter oder nahezu senkrechter Richtung
durchdringenden Riegelkeil. Dieser ist mit seinem obern
Teil wahrend des gesamten Ldésehubs im Gleitkeil allseitig
gefuhrt und hat eine Nase oder kreuzweise angeordnete
Durchbrechungen. Diese liegen in dem Bereich von auf
drei Seiten des Gleitkeiles angeordneten Stutzflachen oder
Stiitzkanten fur Raubhebel. Der Riegelkeil kann daher von
jeder der drei Seiten aus aus der Entfernung mit Hilfe des
Raubhebels geldst werden. Die Stutzflachen oder Stitz-
kanten fur den Raubhebel liegen in einer Ebene, gehen
ineinander uber und sind durch Offnung der Stirnseite und
durch Schlitze der Seitenwénde des Gleitkeiles zugénglich.
Der obere Teil des Riegelkeiles ist prismatisch, der untere
Teil hingegen Kkeilformig. Der am Ubergang vom untern

Nr. 26

zum obern Teil vorhandene Absatz bildet einen den Hub
des Riegelkeiles nach unten begrenzenden Anschlag. Die
Fuhrung fir den obern Teil des Riegelkeiles kann durch
kurze, den Keil in seiner tiefsten Lage eben noch er-
fassende, an den Seitenwanden des Gleitkeiles vorgesehene
Rippen gebildet werden.

35c (303). 645574, vom 14. 10.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 5. 5. 37. Aktiengesellschaft Brown,
Boverie & Cie. in Baden (Schweiz). Bremse, besonders
fur kleine und mittlere Férderhaspel.

Die Bremse hat einen Bremszylinder, unter dessen
Arbeitskolben mit einer Pumpe Ol aus einem Behélter
durch eine Rohrleitung gedrickt wird. Zwischen dem
Druckstutzen der Pumpe und dem Rohr, durch das das
Ol aus dem Bremszylinder in den Olbehalter zurickflieRt,
ist eine aus einer Hauptleitung und einer Nebenleitung
bestehende Zwillingsleitung eingeschaltet. Die Hauptleitung
der Zwillingsleitung ist mit dem Bremszylinder durch ein
Rohr verbunden, und in die Leitung ist ein Hahn ein-
geschaltet. AuRerdem ist in die Nebenleitung der Zwillings-
leitung ein Hahn eingebaut, der von dem Handsteuerhebel
des Haspels gesteuert wird. Dieser Hahn regelt die durch
die Hauptleitung flieBende Olmenge. In die Hauptleitung
kann ein zweiter Hahn eingebaut sein, der von dem in der
Nebenleitung angeordneten, vom Steuerhebel des Haspels
gesteuerten Hahn durch ein Gestdnge so gesteuert wird,
daR er die Flauptleitung gegen die Pumpe abschlieRt, bevor
der in der Nebenleitung eingeschaltete Hahn durch den
Steuerhebel vollstandig gedffnet wird. Von dem zweiten
Hahn der Hauptleitung wird der erste Hahn dieser Leitung
mit Hilfe eines Gestanges so gesteuert, dal der erste Hahn
bis auf eine Mindestdoffnung geschlossen ist, wenn der
zweite Hahn vollkommen geschlossen ist. Falls die OlI-
pumpe durch einen Elektromotor angetrieben wird, kann
dem zweiten Hahn der Hauptleitung ein Hahn vorgeschaltet
werden, der z. B. durch einen Elektromagneten geschlossen
wird, wenn der Betriebsstrom des Elektromotors unter-
brochen wird.

BUCMERSCHA U

(Die hier genannten Bucher kénnen durch die Verlag Glickauf G.m.b.H., Abt. Sortiment, F.ssen, bezogen werden.)

Handbuch fir Eisenbetonbau. Hrsg. von Dr. Dr. techn. h.c.

Dr.-Ing. eh. F. Emperger, Oberbaurat in Wien.
12. Bd.: StraBen-, Eisenbahn-, Berg- und
Tunnelbau. 4., neubearb. Aufl. Bearb. von E. Neu-
mann, B. Siebert, M. Roloff, F. Kégler und

Fr. Hartmann. 407 S. mit 425 Abb. Berlin 1936,
Wilhelm Ernst & Sohn. Preis geh. 32 M, geb. 35 Jt.

Mit dem Erscheinen der letzten (funften) Lieferung
liegt nunmehr die 4. Auflage des bisher 8., jetzt 12. Bandes
dieses bekannten Handbuches vollstandig vor.

In der 1922 erschienenen 3. Auflage des Bandesl war
der Strafenbau noch nicht vertreten. Bei der Bedeutung,
die seit jener Zeit die BetonstraBen in Deutschland, ganz
besonders seit Beginn des gewaltigen Autobahnbaus ge-
wonnen hat, mullte selbstverstandlich ein Kapitel »Strafen-
bau« aufgenommen werden. Die Bearbeitung Ubernahm
Professor Dr.-Ing. Neumann, Stuttgart, der u.a. auch
zahlreiche auslédndische Erfahrungen mit BetonstraRen, be-
sonders aus den Vereinigten Staaten von Nordamerika, an-
fuhrt. Das 2. Kapitel »Stadtische (Straflen- und Untergrund-)
Bahnen« ist ebenfalls vollstandig neu bearbeitet worden
(von Dr.-Ing. Siebert, Hamburg), da auch auf diesem
Gebiet im letzten Jahrzehnt groRe Fortschritte zu verzeich-
nen sind. Ebenso hat das Kapitel »Eisenbahnbau« (Reichs-
bahnrat Dr.-Ing. Roloff) starke Anderungen erfahren,
wobei vor allem die neusten Erfahrungen der deutschen
Reichsbahn verwertet worden sind.

Fir den Leserkreis dieser Zeitschrift kommt natur-
gemaR besonders das 4. Kapitel »Bergbau untertage« in
Betracht, dessen Verfasser wie bei der vorigen Auflage

» Gliickauf 59 (1923) S. 597.

Professor Dr.-Ing. Kogler, Freiberg (Sa.), ist. In der
Hauptsache wird der Ausbau von Strecken, Schéchten und
Fullértern behandelt. Dabei stellt der Verfasser sowohl
die Vorteile als auch die Nachteile der Eisenbetonbauweise
gegenuber den &ndern Bauweisen in Holz, Stahl oder
Mauerwerk Kklar heraus, so daB ein objektives Bild uber
die glnstigsten Anwendungsmaéglichkeiten fur den Eisen-
beton entsteht. Da man im Bergbau neben dem Eisenbeton
auch unbewehrten Beton und reinen Zement (z. B. bei der
Gebirgsversteinung) verwendet, werden auch diese mit be-
handelt. Zahlreiche ausfihrliche Zeichnungen und Bei-
spiele neuerer Bauten erlautern die Ausfuhrungen. Wie
besonders betont wird, trdgt man in neuerer Zeit der Eigen-
art des Gebirgsdruckes dadurch besser als bisher Rechnung,
daB man den Ausbau in erster Linie beweglich ausfihrt,
der den Gebirgsbewegungen zu folgen vermag, ohne zer-
stort zu werden.

Der letzte Teil bringt das, was man in statischer Be-
ziehung Uber die Ausbauten wei oder auch nicht weil3.
Eine Anzahl von Zahlentafeln und Schaubildern erleichtern
die Bemessung des Ausbaus in solchen Fallen, in denen
bereits praktische Erfahrungen mit &ndern Baustoffen
(Eisen, Mauerwerk) vorliegen.

Wie die Kapiteluberschrift sagt, werden nur die Eisen-
betonbauten untertage behandelt. Die in der vorhergehen-
den Auflage ebenfalls berucksichtigten Bauten (Ubertage
sollen in den &ndern B&nden des Handbuches (Hochbau,
Behélter, Bricken usw.) Platz finden.

Vom letzten Kapitel des Bandes »Tunnelbau« (Reichs-
bahnrat Professor Hartmann, Berlin) fesselt in diesem
Zusammenhang besonders der erste Teil, der sich mit den
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auBern Kraften und der Bewehrung der Tunnelréhre be-
schaftigt. Im Ubrigen behandelt dieses Kapitel die Eisen-
bahn- und StraBentunnel.

ZEITSCHRI1

(Eine Erklarung der Abkirzungen ist in Nr.| afden Seiten
Mineralogie und Geologie.

Lonchopteriden im Saarkarbon. \on Bode.
Gluckauf 73 (1937) S. 558/62*. Die Lonchopteriden als Leit-
fossilien des Westfals B. Stratigraphische Verbreitung der
Gattung Eulonchopteris. Héhenlage der tiefsten Schichten
im Saarkarbon.

Washouts in the Haigh Moor coal of West
Yorkshire. Von Edwards. Colliery Guard. 154 (1937)
S. 1110/11*. Besprechung beachtenswerter Ausraschungs-
erscheinungen in einem englischen Kohlenfléz.

Neue Methoden und Erfolge der Mikro-
paldontologie. Von Scheffen. Ol u. Kohle 13 (1937)
S. 483/87*. Besprechung der Arbeitsverfahren. An-

wendungsbeispiele.

Beitrdge zur Biologie und Genese der Kupfer-
lagerstatte bei Resova (Albanien). Z prakt. Geol.
45 (1937) S. 76/81*. Stratigraphisehe und tektonische Ver-
héltnisse des Gebietes. Form, Inhalt und Entstehung der
Erzlagerstatten. Bergmannische ErschlieBung Schrifttum.

Das Olfeld von Zistersdorf ii Nieder-
Osterreich. Von Friedl. Petroleum 33 (1937) H. 22
S. 13/24*. ErschlieBungsgeschichte. Geologischer Bau des
Gebietes. Aussichten fir Erdoélfunde. Entstelung der Ole
des Wiener Beckens.

Die Beziehungen von Mineralquellen zum
Tiefenstandwasser. Von Weithofer. Z prakt. Geol. 45
(1937) S.67/76. Erdrterung der genannten Beziehungen an
Hand von Beispielen vom Ober-, Mittel- ud Niederrhein.

Bergwesen.

Funfzehnte Technische Tagung des mittel-
deutschen Braunkohlenbergbaus. Gliuckauf 73 (1937)
S. 562/64. Verlauf der Tagung. Inhalt der Yortrége.

Reconstruction of the surface plant at Snydale
Colliery. lIron Coal Trad. Rev. 134 (1937)S.929/34*. Ein-
gehende Beschreibung der neuen Tagesanlagen.

Recovering and interpreting diamond-core-
drill samples. Von Longyear. Min. & Mefallurgy 18 (1937)
S. 239/43*. Bedeutung und Gewinnung derf3ohrkerne. Ver-

fahren bei der Entnahme von Schlammproben. Durch-
schnittsanalysen. Schrifttum.
Welche Anforderungen sind an eine Dick-

spilung zu stellen und wie kann man diese Be-
dingungen im Betriebe fortlaufend tUberwachen
und wiederherstellen? Von Heitz. d und Kohle 13
(1937) S. 457/62*. Eigenschaften und Wrkung der Dick-
spilung im Bohrloche. MaBRnahmen zur Uberwachung, Be-
handlung und Reinigung der Dickspuluig-

Fahrbare »Trauzl«-Pennsylvanbohrkréne. Von
Wallisch. Petroleum 33 (1937) H.22 S.i/32* Eingehende
Beschreibung der Bauart und Arbeitsweise des genannten
Gerats.

Some notes on gate conveyors and gate end
loaders. Von Whyld. lron Coal Trad Rev. 134 (1937)
S. 921/22 und 978*. Beispiele fir die zweckmaRige Betriebs-
gestaltung unter Verwendung von Streckenforderern und
Wagenladern. Aussprache.

A coal mine rejuvenated. MWn Robinson. Min.
& Metallurgy 18 (1937) S. 235/38*. Kennzeichnung der im
Forderbetrieb einer Grube uUber- ud untertage durch-
gefihrten Verbesserungen.

Mining anthracite. I. Von Rittase. Explosives Engr.
15 (1937) S. 141/48*. Wiedergabe eirer Bilderfolge aus dem
Untertagebetrieb eines Kohlenbergwerks in Pennsylvanien.

Uber die Einwirkung des Kohlenabbaues
untertage auf Anlagen an der Erdoberflache und
die Malnahmen gegen Bergschaden. Von Carp.

1 Einseitig bedruckte Abzlge der Zeitsc’lftenschau fir Karteizwecke
sind vom Verlag Gluckauf bei monatlichem Vfsand zum Preise von 2,50 Ji
fur das Vierteljahr zu beziehen.
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Die Ausstattung des Bandes in bezug auf Papier,
Druck und Gute der Wiedergabe von Zeichnungen und
Bildern entspricht dem bekannten Ruf des Verlages.

Leussink.

FTENSCHA U.

23-27 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Beton u. Eisen 36 (1937) S. 181/87*. Die Bewegungen der
Erdoberflache und ihre Wirkungen. Besprechung zahl-
reicher Beispiele.

Wedgeless type of withdrawable steel prop.
Iron Coal Trad. Rev. 134 (1937) S. 926*. Beschreibung des
Stahlstempels, der ein gefahrloses, schnelles Rauben ge-
statten soll.

Mining subsidence in India. Colliery Guard. 154
(1937) S. 1104/07*. Planmé&Rige Untersuchung der Senkungs-
vorgénge durch den Abbau in indischen Bergbaugebieten.
Pfeilerabbau. Grubenbrénde. Einstirze durch Pfeilerabbau.
(Forts, f.)

Conveyor and cage loading of coal. Von Brown.
Colliery Guard. 154 (1937) S. 1001/03*; Iron Coal Trad. Rev.
134 (1937) S. 1007/08*. Umstellung des Abbaus des Low
Main-Flézes der Kilburnschachtanlage auf vollmechani-
schen Betrieb. Beschickung des Forderkorbes mit Hilfe
eines Forderbandes. Vorteile und Entwicklungsmdoglich-
keiten.

Fordermaschinenantriebe mit Stromrichter.
Von Lenkert. (SchluBR.) Elektrotechn. Z. 58 (1937) S. 591/94*.
Ausfuhrung der Stromrichteranlage auf der Zeche Zollern 2.

Der EinfluR der Antriebsmaschinenart, der
Belastung und der Steuerungsweise auf die
Maschinen- und Forderkorbschwingungen bei
elektrisch und mit Dampf angetriebenen Forder-
maschinen. Von Koch. Glickauf 73 (1937) S. 549/58*. Das
Schwingungssystem und seine Schwingungsdauer. Schwin-
gungsverlauf wahrend eines Forderzuges. MeRmittel zur
Aufzeichnung der Maschinen- und Korbschwingungen.
Beobachtungsergebnisse. (SchluB f.)

Wire rope problems. Von Haigh. Colliery Guard.
154 (1937) S. 1132/35. Wiedergabe einer Aussprache uber
den Vortrag von Haigh.

Die Fernmeldetechnik im Bergbau unter- und
Ubertage. Von Abel. Elektrotechn. Z. 58 (1937) S. 570/74*.
Beschreibung der verschiedenen Arten von Schachtsignal-
anlagen und anderer Fernmeldeeinrichtungen untertage.
Merkmale und Bestimmungen fir die Ausfihrung.

Explosion at Markham Colliery, Derbyshire.
Von Felton. Iron Coal Trad. Rev. 134 (1937) S. 977/78%;
Colliery Guard. 154 (1937) S. 1053/56*. Bild des Gruben-
geb&udes zur Zeit der Explosion. Verlauf und Ursachen.

Some notes on natural ventilation. Von Lawton.
Colliery Guard. 154 (1937) S. 1010/11. Wiedergabe einer
Aussprache Uber den Vortrag von Lawton.

The problem of coal sampling. Von Holmes.
Colliery Guard. 154 (1937) S. 1049/52 und 1097/99*. Er-
orterung des technischen Problems beim Probenehmen
sowie des praktischen Problems. Das statistische, Handels-,
Erzeuger- und Verbraucherproblem.

New methods'of computing the washability of
coals. (SchluB.) Colliery Guard. 154 (1937) S. 1009*. Ge-
nauigkeit der Bestimmung des Verteilungsfaktors.

A new theodolite. Colliery Guard. 154 (1937)
S. 1103/04*. Beschreibung des neuen Theodoliten T 63 der
Firma Cooke, Troughton und Simms, Ltd.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Les machefers dans les foyers, les causes, les
remedes. Von Bro. Chaleur et Ind. 18 (1937) S. 175/82*.
Verbrennung auf Rosten und Schlackenbildung. Schlacken-
bildung und deren Beseitigung bei den verschiedenen Rost-
arten.

Die 100-at-Kolbendampfmaschine der Schwei-
zerischen Lokomotiv- und Maschinenfabrik
Winterthur. Von Nyffenegger. Warme 60 (1937)
S. 347/49*. Aufbau und Wirkungsweise der Maschine.
MeRergebnisse.



Der innere und &uBere Aufbau von Dampf-
kraftwerken. Von Schroder. Elektrotechn. Z. 58 (1937)
S. 595/98*. Der innere Aufbau, Entwicklung des Dampf-
erzeugers. Vergleich alter und neuer Dampfkraftwerke.
Der &uBere Aufbau. Kraftwerks-Anhaltszahlen.

Air compression, transmission and metering.
Von David. Colliery Quard. 154 (1937) S. 1057/60 und
1100/03*. Mechanische Grundfragen von LuftVerdichtern.
Versuchsergebnisse. Kreiselverdichter und deren Antriebs-
maschinen. Betriebsversuche. Kosten der Luftverdichtung.
MeRtechnik. Fortleitung verdichteter Luft.

Elektrotechnik.

Elektrische Installationen im Bergbau unter-
tage einschlielich ortsfester und beweglicher
Grubenbeleuchtung. Von Schulze. Elektrotechn. Z. 58
(1937) S. 567/70*. Besprechung der durch die neusten
Errichtungsvorschriften des VDE aufgestellten Forderungen
fur elektrische Einrichtungen untertage. Wiedergabe einiger
neuer Ausfuhrungen.

Die bergpolizeilichen Bestimmungen ulber die
Verwendung elektrischen Stromes im Bergbau.
Von Lindemann. Elektrotechn. Z. 58 (1937) S. 574/75. Vor-
schriften des VDE und Sonderbestimmungen der Berg-
behorde. Kurzer Hinweis auf die Ausfihrung, Instand-
haltung und Uberwachung der elektrischen Anlagen.

Chemische Technologie.

The carbonising plant of Coal and Allied
Industries, Ltd. Colliery Guard. 154 (1937) S. 1003/07%;
Iron. Coal. Trad. Rev. 134 (1937) S. 971. Aufbau der 1935
errichteten Anlage. Gang des Verfahrens. Erzeugnisse.
Betriebsverhéltnisse wahrend der Versuche. Allgemeine
Beobachtungen wahrend des Betriebsganges.

Producer gas for heating coke ovens. Colliery
Guard. 154 (1937) S. 1099/100. Die Kosten von Generator-
gas. Koks fur Generatoren.

La production d’essence a partir du charbon.
Von Pirson. Rev. Ind. minér. 17 (1937) 1 S.249/63*. Interesse
an der Herstellung synthetischer Brennstoffe. Das tech-
nische Problem der Hydrierung. Erzeugung von Wasser-
stoff, Temperaturreglung. Industrielle Verwirklichung der
Verfahren. Schrifttum.

L’élimination du soufre dans les hydro-
carbures industriels. Von Muhlert. Chaleur et Ind. 18
(1937) S. 151/58. Entfernung des anorganischen und des
organischen Schwefels. Kennzeichnung der gebréauchlichen
technischen Verfahren.

Chemie und Physik.

Thickness of oxide films on iron. Von Miley.
Iron Coal Trad. Rev. 134 (1937) S. 965/66 und 1014/15*.
Verfahren zur Bestimmung der Dicke des Oxydhautchens
von Eisen. Neues elektrisches Verfahren. Auswertung von
Kurvenbildern. Ergebnisse.

Problémes cinétiques posés par la combustion.
Von Véron. Chaleur et Ind. 18 (1937) S. 168/72*. Grenzen
der Entzundbarkeit von Gas-Luftgemischen. Feststellung
von Schlagwettern mit der Grubensicherheitslampe. Unter-
suchung des Einflusses verschiedener Faktoren auf die
Entzundbarkeit von Gas-Luftgemischen.

Gesetzgebung und Verwaltung.

Knappschaftsberufsgenossenschaft und
Reichsunfallversicherung. Von Glenz. Braunkohle 36
(1937) S. 394/98. Ubersicht Uber den Wirkungsgeltungs-
bereich. Ausgaben und Einnahmen. Unfélle in den der
Aufsicht der Bergbehdrde unterstellten Betrieben.

Die Rechnungslegung im neuen Aktiengesetz.
Von ERer. Stahl u. Eisen 57 (1937) S. 633/37. Bilanz sowie
Gewinn- und Verlustrechnung. Gegeniberstellung der alten
und neuen Formen. Bewertungsfragen. Pflichtangaben im
Geschaftsbericht. Bekanntmachung und Prifung des
Jahresabschlusses.

Uber die Genehmigung und Beaufsichtigung
von Grubenbahnen, GrubenanschluBbahnen und
PrivatanschluBbahnen. Von Sdgtrop. Braunkohle 36
(19371 S. 389/93. Zusammenstellung der wichtigsten recht-
lichen Bestimmungen.

~Neschréankung der ordentlichen Kundigung.
Von Wiedmann. Saarwirtsch.-Ztg. 42 (1937) S. 405/07. Ein-
gehende Besprechung der Vorschriften, die einer willkir-
lichen einseitigen Aufhebung des Vertragsverhaltnisses
Schranken auferlegen.

Wirtschaft und Statistik.

By-products in 1936. Colliery Guard. 154 (1937)
S. 1039/42, Auszugsweise Wiedergabe des amtlichen Jahres-
berichtes. Allgemeine Wirtschaftslage und Entwicklung auf
dem MS-kt der Nebenprodukte. Statistische Angaben.

Statistique des industries extractives et
métallurgiques et des appareils a vapeur. Ann.
Mines Belg. 37 (1936) S.977/1205. Ausfihrliche statistische
Angaben Uber die Entwicklung im Jahre 1935. Kohlen-
bergbau,! sonstige , Mineralgewinnungsbetriebe, Koks-
erzeugung und Nebenproduktengewinnung, Kohlenhandel,
Stahl- und Eisenindustrie, Metallhiitten, Unfallstatistiken.

Les mines d’or du Transvaal depuis la
dévaluation sud-africaine. Von Danloux-Dumesnil.
Rev. IndIminér. 17 (1937) | S. 264/72*. Golderzeugung
der Sudafrikanischen Union. Goldkurs. Das Witwatersrand-
Vorkommgi. Die gegenwartigen Betriebe. Technische
Probleme.](Forts. f)

Verschiedenes.

Industriens brandférsvar. Von Mohlin. Tekn. T.
67 (1937) S.226/35*. Gebaudetechnische MaBRnahmen zum
Schutz von Industrieanlagen gegen Brandgefahr. Brennbare
Gase, feuergeféhrliche Flussigkeiten und feste Stoffe.
Organisation des Feuerldoschwesens. Feste Feuerldsch-
einrichtungl. Wasserversorgung. Alarmvorrichtungen.

PIiRSONLICME S

Der Beitossessor Wolfgang Herrmann vom Berg-
revier Recklinghausen 1 ist dem Bergrevier Gleiwitz-Sud
Uberwiesen \»rden.

Dem Bergassessor Eichholtz vom Bergrevier Castrop-
Rauxel ist dil nachgesuchte Entlassung aus dem preuBi-
schen Landeslenst erteilt worden.

Der Oberbergamtsrat Schubert in Freiberg ist an
Stelle von Oberbergamtsrat Wappler zum Staats-
kommissar fur die Bergschule Zwickau ernannt worden.

Angestellt worden sind:

der Dipl.-Ing. Simon als Betriebsassistent beim Braun-
kohlen- und GrofRkraftwerk Béhlen zur Unterstiitzung des
Betriebsleiters fur zwei Brikettfabriken,

der Dr.-lna Meyer und der Dipl.-Ing. Macke als
technisch-wissenschaftliche Hilfsarbeiter bei der Staatlichen
Bergwirtschaftsstelle in Freiberg.

Abgeordnet worden sind:

der Dipl.-Int Kamprath von der Staatlichen Berg-
wirtschaftsstelle inFreiberg als Betriebsassistent und stell-
vertretender Betriebsleiter,zum Staatlichen Untersuchungs-
betrieb Kupfergriibe Sadisdorf bei Schmiedeberg,

der Dipl.-InglWalland von der Staatlichen Lager-
statten-ForschungBelle in Leipzig an die Staatliche Berg-
wirtschaftsstelle in Freiberg.

Versetzt woreB sind:

der Bergreferendar Dipl.-Ing. Klemig vom Ober-
bergamt Freiberg an das Bergamt Zwickau,

der Dipl.-Ing. GreBmann vom Bergaint Zwickau an
das Bergamt Dresden.

Ausgeschieden 'sind:

der Bergdirektor Dr.-Ing. Sogalla aus den Diensten
der Gewerkschaft Deutschland in Oelsnitz (Erzgeb.),

der Betriebsingenieur Mangold beim Braunkohlen-
und Grofkraftwerk Bohlen der AG. Sachsische Werke,

der  Handlungsbevollmachtigte  Regierungsrat  Dr.
Hauffe bei der IllUptverwaltung der AG. Sachsische
Werke in Dresden.
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