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Die Betriebstuiberwachung in den Steinkohlenwaschen der Prosper-Zechen.
Von Diplom-Bergingenieur Dr.-Ing. G. Plessow, Bottrop (Westf.).

Im Herbst 1935 hat der Aufbereitungsausschuf
des Vereins fir die bergbaulichen Interessen in Essen
Richtlinien fir die Vergebung und Abnahme von Stein-
kohlen-Aufbereitungsanlagen herausgegebenl, die in
Gemeinschaftsarbeit aller beteiligten Kreise mit dem
vorldufigen Ziel einer praktischen Erprobung auf-
gestellt worden sind. Die Richtlinien verfolgen in
erster Linie den Zweck, die Festsetzung und den Nach-
weis von Gewdhrleistungen hinsichtlich Gute und
Reinheit der Erzeugnisse bei Vergebung und Abnahme
neuver Steinkohlenwdéschen zu erleichtern und zu ver-
ginheitlichen., Die Gbereinstimmende Durchfihrung
der Versuche soll die Vergleichbarkeit der Ergebnisse
verschiedener Untersuchungen und auch verschiedener
Anlagen unterginander ermdglichen. Darlber hinaus
kdnnen und sollen die Richtlinien als Grundlage fir
die Durchfdhrung einer einheitlichen W dschelber-
wachung durch das neuzeitliche Verfahren des Aus-
schwimmens in Schwerflissigkeiten und durch Prof-
siebungen, die sogenannten SS- sowie Sieb- oder SA-
Analysen, neben der bisher allein gebrduchlichen
Aschenbestimmung dienen.

Auf die Bedeutung von genauen wissenschaftlichen
Wascheuntersuchungen und die Notwendigkeit einer
stindigen wissenschaftlichen Betriebsiberwachung
haben bereits W Gster2 und Heidenreich3 hinge-
wiesen und den Plan dafdr in seinen wesentlichen
Punkten dargelegt, jedoch erst unter dem Zwang der
wirtschaftlichen und technischen Entwicklung der
letzten Jahre haben sich die von ihnen vertretenen
Anschauungen allm&hlich in der Praxis durchgesetzt,
Von Schmitzd ist eine umfassende Anleitung fir die
Kohlen- (Fldz-) und Wéscheuntersuchungen in auf-
bereitungs- und absatztechnischer Hinsicht gegeben
worden., Wertvolle Erkenntnisse und Anregungen sind
ferner der Forschungsstelle der Westfalischen Berg-
gewerkschaftskasse in Bochum zu verdanken.

Die genannten neuern Untersuchungsverfahren
werden zwar bereits seit l&ngerer Zeit von wissen-
schaftlichen Anstalten und den Aufbereitungsfirmen
angewendet, im Betriebe wird aber noch wenig
Gebrauch davon gemacht., Im allgemeinen begnigt
man sich mit der Aschenanalyse, oder man fihrt im
Hochstfdlle einige Stichproben- (SS- und Sieb- oder
SA-) Analysen aus. Der Grund dafir liegt darin, dab
die neuen Verfahren in der Praxis noch zu wenig be-
kannt und als stindige BetriebsmaBnahme nicht geni-
gend durchgebildet und daher schwierig in der Durch-
fuhrung sind. Das Schrifttum darlber ist verstreut

1 Gliickauf 72 (1936) S. 55.

2Wister, Gluckauf 61 (1925) S. 61. —3Heidenreich, Glickauf 65
(1929) S. 949.

'Schmitz, Gliuckauf 71 (1935) S. 904.

und vorwiegend wissenschaftlicher oder theoretischer
Art. AuBerdem erscheint das Arbeitsgebiet auf den
ersten Blick so umfangreich, daf man zweifelt, ob die
Durchfihrung einer ins einzelne gehenden Betriebs-
dberwachung der Wiasche mit wirtschaftlich und be-
trieblich tragbaren Mitteln mdglich ist.

Auf den Prosper-Zechen der Abteilung Arenberg
der Rheinischen Stahlwerke AG. in Essen st seit
1935 der Versuch unternommen worden, eine genaue
Betriebsiberwachung der Wéschen nach den Richt-
linien des Aufbereitungsausschusses als Dauerein-
richtung einzufihren. Da sich herausgestellt hat, dab
das Verfahren mit verhdltnisméRfig einfachen Mitteln

im Grofbetriebe anwendbar ist, und die dafir ent-
wickelten Einrichtungen und Gerdte sich bewdhrt
haben, soll dariber ausfihrlicher berichtet werden.

Vielleicht tragen die glnstigen Erfahrungen dazu bei,
die manchenorts noch bestehenden Bedenken zu be-
seitigen, so dab sich die Richtlinien und damit die
vom AusschuB geleistete Arbeit nunmehr nutzbringend
auswirken kénnen.

Zum bessern Verstindnis der folgenden Aus-
fihrungen sei der Gang der Aufbereitung der
Wische Prosper 111/7 als Beispiel kurz erfautert. Auf
2 Merz-Sieben findet die Klassierung der Rofhkohle

0-80 mm (250-275 t/h) in die Kornklassen 80 bis
30 mm, 30-10 mm und L10-0 mm statt. Das Korn
10-0 mm wird weiter auf drei Zittersieben in die

Kornklassen 10-3 mm wund 3-0 mm getrennt, das
Gut unter 3 mm entstaubt und die NuBkohle auf zwei
Grobkornsetzmaschinen gewaschen., Das Gut 10 bis
dmm gelangt auf die Feinkornsetzmaschine, wahrend

40 tvon dem entstaubten Gut unter 3 mm auf 2 Luft
setzmaschinen trocken aufbereitet und die {Gbrigen
Mengen ebenfalls zur Feinkornsetzmaschine geleitet

werden. Das Zwischengut dieser Maschine wird zu-
sammen mit dem gebrochenen Gut der Grobkorn-
setzmaschinen auf der Nachwaschsetzmaschine nach-
gewaschen., Das Zwischengut der Luftsetzmaschinen
fihrt man auf die Feinkornsetzmaschine, da es zu 50 bis
65 0/0 aus Reinkohle und nur zu 5—10 ol aus Mittelgut
L4-n8 besteht und da die Nachwaschsetzmaschine
auf Mittelkorn bis 20 mm eingestellt ist. Sdmtliche
Maschinen arbeiten mit Humboldtschen Austrag-
reglern. Die Kohle von der Feinkorn- und Nachwasch-
setzmaschine wird in Schwemmsimpfe gespilt; die
Trockenkohle gelangt zusammen mit Staub, Abrieb
und Schlamm vom Filter Gber eine Mischschnecke in
ginen Bunker und wird als sogenannte Mischkohle
mit der Schwemmsumpfkohle und der Kokskohle von
Prosper I/I1 zusammen auf der Zentralkokerei
verkokt.
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Vorbedingung fir eine lohnende Betriebsiber-
wachung ist die einwandfreie Probenahme, worauf
bereits mehrfach im Schrifttum hingewiesen worden
istl. Die allgemeinen Grundsdtze und die Erfahrungen
im Rahmen der vorliegenden Wéschelberwachung
werden von mir demndchst in der Zeitschrift »Der
Berghau« behandelt.

Art und Umfang der W ascheuntersuchungen.

Bei der Durchfihrung der Betriebsiberwachung
ergeben sich zwei Arten von Untersuchungen, ndmlich
ginmal die laufenden, die sich regelmdfig taglich
oder wochentlich wiederholen; sie stellen die eigent-
liche Betriebsiberwachung dar und sollen ein genaves
Bild von dem Ablauf der einzelnen Betriebsvorgénge
liefern. Daneben werden Sonderuntersuchungen
ausgefihrt, wenn besondere Veranlassung dazu vor-
liegt, sei es z. B. zur Abstellung von Méngeln oder
zur Vornahme und Erprobung von Verbesserungen,
seies far die Planung von Um- oder Neubauten. Die
Hinweise und Grundlagen dazu ergeben sich zum

groBen Teil mittelbar oder unmittelbar aus den laufen-

den Untersuchungen. Sollen diese ihre Aufgabe, ein
Hilfsmittel fir die Fihrung der Aufbereitung zuv sein,
wirklich erfillen, so miussen die Ergebnisse der
Analysen in kirzester Zeit vorliegen, damit man den
Gang der Aufbereitung moglichst schnell erkennt und
notigenfalls, namentlich bei den Setzmaschinen, sofort
gingreifen kann. Dieser Forderung genigt die Aschen-
analyse nicht, weil man zu ihrer Durchfihrung
mehrere Stunden bendtigt. Dagegen eignen sich die
§S-und Siebanalysen in vorziglicher Weise, da ihre
Ergebnisse bereits in wenigen Minuten vorliegen. In
10 bis ldngstens 15 min ist eine SS-Analyse mit Tren-
nung in 3 Dichteklassen bei Abwiegung der Proben
in feuchtem Zustande und ebenso schnell eine Sieb-
analyse fertiggestellt. Voraussetzung fir die schnelle
Durchfihrung der Analysen ist neben einer guten
Ausbildung der Probenahmestellen das Vorhandensein

gines Betriebslaboratoriums mit der notwendigen Ein-

richtung moglichst in der Né&he der Setzmaschinen,
d.h.onicht irgendwo abseits versteckt in einer dunkeln
Ecke, sondern mitten im Betriebe.

Nimmt man die SS-Analyse von einer einzelnen
Probe zur sofortigen Ermittlung der augenblicklichen
Beschaffenheit des Setzgutes vor, so spricht man von

giner Stichproben-Analyse. Werden die Stich-
proben-Analysen mehrmals am Tage ausgefuhrt, so
erhdlt man bereits einen Uberblick dber den Verlauf

der Vorgénge und einen annédhernden Tagesdurch-
schnitt, Fiar den laufenden Betrieb kann man notfalls
damit auskommen. Will man aber einen genauen
Durchschnitt haben, so muf man wéhrend der ganzen

Arbeitszeit regelmdBig in kirzern Abstinden Proben

nehmen, diese sammeln und daraus eine Durchschnitts-

probe fir eine Tagesanalyse  hersteilen. Nach
[dngerer Laufzeit ergibt sich wvielleicht bei gleich-
mifigem Betrieb und Stetigkeit des Arbeitsvorganges
an einigen Stellen die Moglichkeit, auf Tagesanalysen
zu verzichten. Zuverldssiger ist aber die Ausfihrung
sowohl von Stichproben- als auch von Tagesanalysen
und dies daher die Regel. Welche Untersuchungen im

ginzelnen geboten sind, entscheiden die jeweiligen
Betriebsverhdltnisse. Allgemein kann man folgende
Grundsatze aufstellen.

1Rzezacz, Glickauf 71 (1935) S. 701.
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Der Gang der Wascheuntersuchung 148t sich
ginfach und folgerichtig entwickeln, wenn man den
Zweck der Aufbereitung und die Art der Be-
urteilung der verschiedenen Erzeugnisse zur Richt
schnur nimmt. Der Zweck der Aufbereitung besteht,
kurz gesagt, gewdhnlich darin, die Rohkohle in Rein-
kohle, Mittelgut und Berge zu trennen. Jedes der drei
Erzeugnisse soll dabei in mdglichst reiner Form an-
fallen, d.h. im Fertigerzeugnis soll die Menge der
beiden  &ndern  Bestandteile, der Fehlaustrige,
moglichst gering sein. Ein Mafstab fir die Beurteilung
des Aufbereitungserfolges ist daher der Grad der An-
reicherung oder die Fehlaustragmenge in einem be-
stimmten Erzeugnis. Daraus ergibt sich unmittelbar
seine Beschaffenheit und weiter die Arbeitsweise
der Vorrichtungen und Maschinen, ihre Trenn-
schérfe. Die Hilfsmittel zur Feststellung der Be-
schaffenheit der Erzeugnisse und des Treanungs-
grades sind die SS-Analyse bei Sortierung nach den
stofflichen Eigenschaften, vornehmlich nach dem
spezifischen Gewicht (Setzarbeit), in  Reinkohle,
Mittelgut und Berge, und die Siebanalyse, wenn ¢s
sich um Klassierung nach der KorngréBe (Siebung,
Sichtung) handelt.

Fir die laufende SS-Analyse genlgt die Vornahme
der Ausschwimmungen bei 2 Dichtestufen, den
spezifischen Gewichten der Trenngrenzen zwischen
Reinkohle und Mittelgut einerseits sowie Mittelgut
und Bergen anderseits, damit sich der Grad der An-
reicherung und die Menge der Fehlaustrdge feststellen
lassen.

Die Bestimmung der Trenngrenzen, d.h. der
spezifischen Gewichte der Trennschichten, erfolgt be-
kanntlich mit Hilfe des Waschkurvendiagramms der
Rohkohle. Die Trenngrenze zwischen Reinkohle und
Mittelgut legt man bei Kurven mit deutlichem Wende-
punkt durch diesen; bei Kohle mit hohem Mittelgut-
gehalt, bei der die Kurve von Anfang an schrig ver-
[duft, wird die Grenze oft so gelegt, daf sich ein
mittlerer Aschengehalt von nicht mehr als 6 o0 ergibt.
Richtiger ist es aber, als aschenreichste Schicht der
Reinkohle eine solche mit hochstens 15 oo anzunehmen
und diese als Trenngrenze zu benutzen. Der praktisch
erreichte mittlere Aschengehalt weicht aus bekannten
Grinden mehr oder weniger vom theoretischen ab,
weil stets eine bestimmte Menge an Fehlgut, Mittel-

gut und Bergen mit der gewaschenen Kohle aus-
getragen wird; er muf daher stets durch Aschen-
analysen nachgeprift werden. Anderseits kann man

aus der SS-Analyse auf Grund der durch die Aschen-
analyse festgestellten Aschenwerte der einzelnen Be-
standteile den Gesamtaschengehalt ersehen, Liegt nun
gine sehr reine Kohle vor, bei der man absichtlich eine
hestimmte Menge Mittelgut in die Reinkohle wischt,
um den gewldnschten Aschengehalt zu erreichen, so
wird damit die Trenngrenze fir die Austragung der
Setzmaschine heraufgesetzt. Bei den Analysen fir die
Betriebsiberwachung wéhlt man aber gleichwohl
richtiger das spezifische Gewicht der natdrlichen, vor-
stehend erlduterten Grenze, weil man dann die
Zusammensetzung der gewaschenen Kohle und damit
ihren Aschengehalt eindeutig und praktisch genau
erhdlt. Bei der Trennung nach Reinkohle und Mittel-
qut sind Anderungen in der Grobe der Anteilmengen
der Reinkohle und des Mittelgutes sowie die dadurch
bedingte Anderung des Gesamtaschengehaltes klar zu
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erkennen. Wird die Trenngrenze jedoch beim Aus-
schwimmen ebenfalls in das Mittelgut selbst verlegt,
so konnen Anderungen dieser beiden Anteilmengen
und damit auch des Aschengehaltes nicht mehr ein-
wandfrei festgestellt werden.

Unter echtem M ittelgut ist nach den Richt-
linien diejenige Schichtengruppe zu verstehen, die
zwischen der aschenreichsten Schicht der gewaschenen
Reinkohle und der Grenzschicht mit einem Aschen-
gehalt von 6000 liegt, unter Bergen demnach alles
Korn mit mehr als 60 o0 Asche.

Welche Untersuchungen im einzelnen auszufihren
sind, ergibt sich aus den Notwendigkeiten des Be-
trigbes. So st fir die Beurteilung der Setzarbeit vor
allem die Beschaffenheit der Reinkohle und Berge als
Endprodukte und fir die Beurteilung der Trennschérfe
auch die Zusammensetzung des Mittelgutes wichtig.
Fir den Betrieb kommen daher in erster Linie die SS-
Analvsen der Reinkohle und Berge, und zwar sowohl
alsTages-als avuch als Stichprobenanalvsen in Betracht,
Die Trennschérfe muf so weit wie mdglich getrieben
werden; ist dies erreicht, so ergibt sich das Zwischen-
gut zwangsldufig aus ihrsowie aus der Einstellung des
Austrags der Reinkohle und der Berge. Das Mittelgut
braucht daher nicht téglich geprdft zu w'erden, sondern
zur Uberwachung genigt eine Wochendurchschnitts-
analyse. Bei der Feinkornsetzmaschine trifft dieswohl
immer zu, jedoch empfiehlt es sich, vom Grobmittel-
gut tdglich SS-Analysen auszufdhren, damit nicht zu
viel NuBkohle mitdem Zwischengut ausgetragen wird.
Bei der Nufkohle sind SS-Analysen im allgemeinen
nicht notwendig, weil sie sich durch Augenschein be-
Urteilen 1Rt (sichtbar frei von Durchwachsenem und
Bergen) und die Einstellung der Maschine aus den
Analysen der Berge und des Mittelgutes hervorgeht,

Anders liegen die Verhdltnisse bei dem gewdhnlich
von der Nachwasch-Setzmaschine stammenden Mittel-
gut, das als Kesselkohle Verwendung findet und
auf dessen Zusammensetzung daher groferer Wert
gelegt werden muf., Fir die Brennbarkeit bei
bestimmten Verhdltnissen ist in erster Linie nicht der
Aschengehalt mafgebend, sondern die Zusammen-
setzung aus Kohle, Mittelgut und Bergen sowie hin-
sichtlich der KorngrdBe und des Wassergehaltes. Die
Kesselkohle soll mdglichst weitgehend aus echtem

Mittelgut bestehen. Wenn auch die Feuerungen grund-

satzlich entsprechend der auf Grund der Kohlen-
beschaffenheit und des Aufbereitungsvorganges an-
fallenden Kesselkohle gebaut sein sollen, so wird sich
doch haufig eine Anpassung des Brennstoffes an die
Kesselverhdltnisse als notwendig erweisen, indem bei
Anderung der Kohlenbeschaffenheit, Steigerung der
Dampferzeugung usw. aus wirtschaftlichen Grinden
statt eines Umbaus der Feverungen die Kesselkohle

in gewissem Mafe, namentlich durch absichtliches
Hineinwaschen von Reinkohle, eine gewollte kinst-
liche Beschaffenheit erhdlt,

Einige Beispiele aus dem Betriebe mdgen dies

ndher erldutern, In einem Falle sollte Mittelgut mit
300 Aschengehalt auf Wanderrosten mit Saugzug
verbrannt werden., Bei einem Wassergehalt von 10
bis 15 0fo, also einem Aschen- und Wassergehalt von
40-50%, war dies jedoch nicht maglich, so daf man
lange Zeit NuBkohle zusetzte, um ein brennbares
Produkt zu erhalten. Eine einfache Rechnung zeigt
aber, dab der Zusatz von NuBkohle viel weniger wirt-
schaftlich ist als die Aufbesserung des Mittelgutes
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durch Hineinwaschen von Feinkohle, abgesehen von
verschiedenen andern Vorteilen des zweiten Ver-
fahrens. So wurden auf Grund von Versuchen als ge-

gignete, gunstige Zusammensetzung ermittelt und
festgelegt: 27—30% Reinkohle und 65-60% Mittel-
gut bei 8—10% von Schichten schwerer als 1,8
(4-5% reine Berge). Die Kesselleistung lief sich
durch Vermehrung des Kohlenanteils auf 35% wund
etwas dariber steigern, wahrend bei Erhohung auf

mehr als 50 bis 60% die gegenteilige Wirkung ein-
trat, die Brennfdhigkeit also schlechter wurde und die
Leistung zurlckging. Dies beruhte auf folgenden Ur-
sachen. Je hdher der Kohlengehalt stieg, desto feiner

wurde das Korn, weil immer mehr leichtere Kohlen-
schichten in das Mittelgut gelangten, desto dichter
lag der Brennstoff auf dem Rost und desto hoher

wurde der Wassergehalt, so daf sich die Entzdndung
verzdgerte und die Brenngeschwindigkeit verringerte,
Infolge der Backfdhigkeit der Kohle trat bei dem
hohen Gehalt an Feinkohle Backen und Verkoken des
Brennstoffes ein, was den Ausbrand noch weiter ver-
schlechterte; als weitere Ubelstainde kamen hinzu ein
Verschlammen der Roststdbe sowie ihr Zusetzen durch

Anbacken der Kohle, Schlacke usw. Bei Steigerung
des Kohlengehaltes auf 60 ol trat sogar Ver-
loschen des Feuers ein. Wie gering die Bedeutung

des Aschengehaltes ist, sieht man hier besonders deut-
lich, denn der Brennstoff mit 30% Kohle wies einen
Aschengehalt von 22—25%, der mit 50 und 60 % da-
gegen naur von 17 und 15 <% auf, so daB der zweite
Brennstoff eigentlich besser hétte brennen missen als
der erste, wéhrend das Umgekehrte der Fall war. Da
es sich um eine backende Fettkohle handelte, bedurfte
der Brennstoff zu seiner Auflockerung eines be-
stimmten Gehaltes an grdberm Korn, womit eing
Verringerung des Wassergehaltes Hand in Hand ging.
So wurde im vorliegenden Falle dafir gesorgt, daf
der Kornanteil unter 1 mm 4-7% , hochstens 8 oo,
der Kornanteil 1-5 mm rd. 30%, 5—=10 mm rd. 2000,
10-20 mm rd. 40% wund dber 20 mm rd. 2-3 o0 be-
trug. Man erreichte dies dadurch, daf man vom Grob-
mittelgut vor dem Aufschliefen den Kornanteil unter
20 mm absiebte und unmittelbar auf die Nachwasch-
Setzmaschine leitete.

Erweist sich eine Steigerung der
durch stérkern Zusatz von Kohle als notwendig und
gine Erhdhung des Feinkohlenanteils hierbei wegen
Backens als untunlich, so ist die verlangte Leistungs-
steigerung nur durch Zumischung von NuBkohle zu
grzielen. Alle diese Fragen lassen sich allein durch
genave Sonderuntersuchungen seitens der Betriebs-
iberwachung kldren. Sie verdienen die grifte Be-
achtung, weil sonst erhebliche, auf den ersten Blick
nicht sofort erkennbare Fehlleitungen und Verluste,
verbunden mit betrieblichen Nachteilen, eintreten
kénnen.

Im zweiten Falle standen Martinroste zur Ver-
figung, fir die man folgende Zusammensetzung der
Kesselkohle festlegte: 5—100Q6 Reinkohle, 7565 o/
Mittelgut, 20-25 @O Gut schwerer als 1.8 (8—10 @0
reine Berge) bei einem Aschengehalt von 35-40% .
Ein Gutmiteinem Aschengehalt von 50-60% zu ver-
brennen, wdre unwirtschaftlich, weil es dann zu 40
bis 50 00 aus reinen Bergen bestehen wirde. Ein
gewisser Anteil an Bergen ist wegen der begrenzten
Trennscharfe mit Ricksicht auf die Verluste in den
Bergen nicht zu vermeiden. Fir die Belieferung des

Kesselleistung



Kesselhauses mit einem Mittelprodukt von der er-
forderlichen Beschaffenheit erweisen sich die SS- und
Siebanalysen als wunentbehrlich. Besonders wichtig
sind die SS-Analysen, die als Stichproben gewdhnlich
mehrmals in jeder Scnicht avusgefihrt werden missen,
weil infolge der wechselnden Betriebsverhdltnisse die
Schwankungen im Aufgabegut und in den Erzeug-
nissen der Nachwasch-Setzmaschine stdrker sind als
bei den &ndern Maschinen. Dies bedingt eine sorg-
faltige Beobachtung der Setzmaschine, regelméfige
Untersuchungen der Erzeugnisse und meistens auch
gine héufigere Reglung der Austrdge, damit trotz der
unginstigen Arbeitsbedingungen
lichst gleichformiges Erzeugnis und
stérungsfreier Betrieb im Kesselhaus
sind.

Von den
nigt im allgemeinen die Entnahme einer Stichprobe
in jeder Schicht; eine zweite wird erforderlich, wenn

ein geregelter,
gewdhrleistet

guf Grund der ersten eine Reglung des Austrages
erfolgen muf. Diese Angaben gelten fir Setz-
maschinen mit Austragreglern und sind sinngeméd

auf andere Verhdltnisse anzuwenden.

Die bisher fast ausschlieflich fir die
suchung der Proben
langt wegen der dblichen
geringerm MaBe weiterhin zur
die verkauften

Verkaufsbedingungen in
Anwendung. Da

gehalt und von der Korngerechtheit, in der Haupt-
sache nach dem Aschengehalt beurteilt werden,
mub man von den einzelnen Kohlensorten Aschen-

analysen ausfihren. Die Proben dazu entnimmt man
den Tagessammelproben, die auch den SS-Analysen
zugrunde liegen. Von den Tagesdurchschnittsproben
der Kesselkohle kann man ebenfalls Aschenbestim-
mungen vornehmen, jedoch ermdglichen die SS- und
die Siebanalyse, wie nochmals betont sei, eine ¢in-
wandfreiere Bewertung des Brennstoffes. Ebenso
kann man von den Bergen neben der SS-Analyse den
Aschengehalt bestimmen, um einen Uberblick dber ihre

Beschaffenheit zu gewinnen; hier gendgen aber Ana-

lysen von Wochensammelproben. Uber die Reinheit
der Berge gibt die Aschenanalyse keinen eindeutigen
Aufschluf, weil je nachdem, ob Sandstein oder
Schieferton mit mehr oder weniger
gungen vorliegt, der Aschengehalt der gewaschenen
Berge verschieden ist, wenn sie auch auf denselben
Reinheitsgrad gewaschen sind. Auferdem werden be-
kanntlich bei der Veraschung aufer der
stanz noch andere Bestandteile flichtig, wie z. B. der

Schwefel, so daf Berge mit 65 ofo Asche aufbereitungs-

technisch ebenso rein sein kdnnen wie solche mit 80
oder 8500 Asche. Besonders starke Schwankungen
konnen deshalb im Aschengehalt des Mittelgutes, der

Kesselkohle, auftreten, die meist viel Schwefel ent-
halt. Die Aschenanalyse ist also hier unzuverldssig
und hat auch aus den oben dargelegten Grinden
wenig Wert,

Fir die Bedeutung der SA-Analyse sei ebenfalls
gin Beispiel aus dem Betriebe
waschene Kohle der beiden vorhandenen

grofe 3-0,5 mm beschickt werden, hatte einen
hihern Aschengehalt, als auf Grund der SS-Analyse
10 erwarten war. Durch Siebaschenanalysen wurde
festgestellt, daf der in der Kohle noch vorhandene
Staubanteil unter 05 mm den hohen Aschengehalt

auch hier ein mog-

gndern Setzmascninen-Erzeugnissen ge-

Unter-
benutzte Aschenanalyse ge-

Erzeugnisse, abgesehen vom Wasser-

Kohlenbeimen-

Kohlensub-

angefihrt. Die ge-
Luftsetz-
maschinen, die mit einer Rohkohle von der Sollkorn-

verursachte., W dhrend die Kohle dber 0,5 mm nur
55 oo aufwies, wurde der Aschengehalt der Ge-
samtkohle durch den Staubanteil (27,6 of0 der Gesamt-
kohle) auf 7,4 do also um fast 200 vergrifert.
In einem dndern Falle erhdhte sich durch einen
Staubanteil von 25,8 dO der Aschengehalt von 7,7
auf 9,200 Will man also hier aus den SS-Analysen
den Aschengehalt der Reinkohle sicher ersehen, so
mub man daneben auch Siebanalysen vornehmen, um
den mehr oder weniger stark schwankenden Staub-
gehalt zu erfassen und zu berdcksichtigen. Eine be-
sondere Siebanalyse st nicht notwendig, wenn ent-
sprechend den Vorschriften der Richtlinien das Korn
unter 0,3 mm vor der Ausfihrung der SS-Analysen
abgesiebt und seine Menge festgestellt wird. Die Ent-
fernung dieses Feinstkorns aus der Probe muB man
stets durch Absieben oder Abschldmmen vornehmen,
um ein zu schnelles Verschmutzen der Schwerldsungen
1u verhiten. Ebenso empfiehlt es sich, von Zeit zu
Zeit seine Menge und seinen Aschengehalt und damit
seinen  Einfluf auf den Aschengehalt des Gesamt-
austrages festzustellen. Hierdurch gewinnt man
ginen Anhalt, ob und wieviel verwertbarer Kohlen-
schlamm mit den Bergen ausgetragen wird, sowie
Fingerzeige fir das Arbeiten der Entstaubung oder
Vorentschldmmung sowie die Wasserkldrung und Ab-
riebbildung.

Stindige Siebanalysen ermdglichen eine lau-
fende Uberwachung der Arbeit und Beschaffenheit der
Klassiereinrichtungen sowie der Windsichtung, von
deren Wirkung die weitere Aufbereitung stark be-
ginfluft wird, Die Prifsiebungen finden je nach der
Art und Empfindlichkeit der Vorrichtungen téglich
bis wdchentlich statt. Im allgemeinen sind die Ge-
rate neverer Bavart empfindlicher als die altern und
verlangen daher eine sorgfaltigere Wartung und
Pflege. AuBerdem sind die Anforderungen an die
Genauigkeit der Klassierung heute gréBer als friher,

Bei Prifsiebungen gendgt eine Trennung nach der
KorngrdBe, bei der die Vorrichtung trennen soll.
Durch die Siebanalyse erhd@lt man auch einen guten
Einblick in den mechanischen Zustand und die Wir-
kungsweise der Gerdte und damit unter Umstinden
Winweise fir bauliche Anderungen wnd Verbes-

serungen.

Die fir die Prifsiebungen
lassen sich auch fir eine laufende Untersuchunyg
der Rohkohle benutzen. Bekanntlich sind Roh-
kohlenuntersuchungen durch Probenahme aus der Roh-
waschkohle 0-80 mm, der Wascheaufgabe zwischen
Sieberei und Wésche, meist sehr schwierig. Von Zeit
2u Zeit sollte aber eine Prifung der Rohwaschkohle
durch SA- und SS-Analysen gleichwohl stattfinden,
damit man dber die Kornzusammensetzung, die
Aschenverteilung sowie den Aschen- und Bergegehalt

genommenen Proben

unlerrichte} ist.Sehr ndtzlich ist auBerdem eine
laufende Uberwachung der Aufgabekohle der ein-
1elnen Gerdte und Maschinen, wodurch man ihre

Arbeitsbedingungen genau zu beurteilen wund ent-
sprechend der Beschaffenheit der Rohkohle zu ge-
stalten vermag. Hierzu werden, wie bereits gesagt, die
bei der Vorklassierung und Sichtung anfallenden Pro-
ben benutzt, die damit gleichzeitig zur Uberwachung
dieser Vorrichtungen dienen. Die Aufgabekohle des
Windsichters wird durch Siebanalysen, die der Setz-
maschinen durch SS-Analysen und unter Umsténden
auch durch Siebanalysen geprift. Da es sich hier im
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allgemeinen nicht lohnt, die téglichen Schwankungen
der Kohlenbeschaffenheit festzustellen, es vielmenr
auf ginen Oberblick dariber ankommt, ob eine wesent-
liche davernde Anderung in der Zusammensetzung des
Aufgabegutes eintritt, werden die taglichen Proben am
besten gesammelt und wochentlich ausgeschwommen,
Diese Rohkohlenuntersuchungen bieten den Vorteil,
daf die Rohkohle so geprift wird, wie sie tatsdchlich
auf die Maschinen gelangt, und dab sich ein guter
Durchschnitt ergibt.

Schilieflich sind noch als regelméBige Unter-
suchungen zu nennen die Gesamtfeuchtigkeitsgehalts-
bestimmung des Staubes, gegebenenfalls der Rohkohle
(Sichteraufgabe, Aufgabe der Luftsetzmaschinen) und
der Kokskohle, die Prifung des Waschwassers auf
den Salzgehalt sowie der Wasserklarung durch Be-
stimmung des Feststoffgehaltes.

Entsprechend dem erlduterten Plan sind in der
nachstehenden Ubersicht in Form einer Betriebs-
anweisung die einzelnen Untersuchungen fir die
Prosper-Wdsche 111/7 zusammengestellt.

Anweisung fir die Vornahme
der Analysen in der Widsche Prosper UIIT.
Probe . Aschen-  hbo - Sieb- SS-
Nr. Bezeichnung analyse Gehalt analyse Analyse
1 Rohkohle 0—80 mm . ... gel. gel.
2 . 30-80 v woch.  woch.
3 ” 10-30 e wéch.  woch.
4 Sichterstaub 0—05 ,, .. .. tagl. tagl. tagl. R
5 Korn X . waoch. gel. woch.  woch.
6 woch. gel. woch.  wdoch.
7 Raumstaub waéch.
Trockenaufbereitung
8 Trocken-Reinkohle tagl. gel. tagl.1
9 ., -Mittelgut woch. wpch.
10 ., -Berge.. wéch. gel. tagl.1
11 Filterstaub waoch.
NaRBaufbereitung
= i och. tagl.
ﬁ Grobkorn—llP!le'FE;eelgUt %Bfgg m"m aggﬂ té%]l.l
, . N Beh. taql.
%Z maggﬁinen f %'r%eelkm }6),%% ” wggn tggl.l
17 Feinkorn- 1Reinkohle. tagl. tagl.1
18 setz- < Mittelgut..... woch. wéch.
19 maschine (Berge... waéch. tagl.1
20 Nach- 1Reinkohle. tagl. ) t?gl.
21 wasch- ¢ Mittelprodu tagl. wéch.  tagl.1
22 setzmasch. (Berge..... woch. tagl.1
23 Schlamm vom Filter.......... woch. tagl. tagl.
24  Abrieb vom Abriebbecherwerk wdch. gel. gel. gel.
25 tagl. gel. gel.
26 tagl. gel. gel.
27 tagl. gel. gel.
28 tagl. gel. gel.
30 Schwemmsumpfkohle.....ooo...... gel. gel. gel. gel.
31 Mischkohle gel. gel. gel. gel.
34  Waschwasser, Salzgehalt . ... woch. Feststoffe in g1  tagl.

Zentralkokerei

Schwemmsumpfkohle. ...t 1 tagl. 1 tagl. ‘
MischKOhle.......ccooovvvvoereiiiernen. 1 tagl. 1 tagl.

1Stichprobenanalysen in jeder Schicht.

Einrichtung und Arbeitsweise
der Betriebslaboratorien.

Fir die Uberwachung der Aufbereitungshetriebe
sind auf den Zechen Prosper 1/10 und 111 Laboratorien
gingerichtet worden., Das Laboratorium der Wilsche
Prosper III/7T zeigt Abb. 1 im Lichtbilde, wéhrend
Abb. 2 den Lageplan des Laboratoriums der Wische
Prosper I1/8 wiedergibt., Vorausgeschickt sei, daf die
Veraschung selbst im Hauptlaboratorium erfolgt,
wihrend die SS- und Siebanalysen sowie die Vor-

bergitung der Proben fir die Veraschung in den Be-
triebslaboratorien vorgenommen werden.
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Fir die Durchfihrung der SS-Analyse missen
die Proben vor dem Ausschwimmen durch Absieben

oder Entschlammen von dem Korn unter 0,3 mm be-
freit werden. Zum Absieben dient ein gewdhnliches
Handsieb, zum Entschlammen ein besonderes, am
besten rundes Sieb, &hnlich einer Siebbichse, jedoch
mit hoherm Blechzylinder zur Aufnahme der Probe.
Soll die Menge 0-0,3 mm gewichtsmaBig bestimmt
werden, so erfolgt das Abbrausen Gber einem Eimer
oder einem zylindrischen Gefdf, wobei das Sieb mit
der Probe auf ein Gestell gesetzt wird, das man auf
das Gefdh legt oder hineinstellt (Abb. 1 rechts). Das
gesammelte Schlammwasser wird dann abgenutscht,

Abb. 1 Ansicht des Waschelaboratoriums auf der Zeche
Prosper IM.

Die Zahl der AuffanggefdBfe wahlt man so grof wie
die der zu entschlammenden Proben, damit diese sémt-
lich hintereinander entschlammt werden kdnnen. Das
Ausschwimmen geschieht in runden Bottichen von
500 mm Dmr. und 550 mm Hohe aus sdurefestem
Steingut, die auf einem gemauerten Sockel stehen, so
daf man sich beim Ausschwimmen nicht zu bicken
braucht. Die GefdBe sind zu ungefdhr drei Vierteln
mit der betreffenden Dichteldsung (ZnCl2) gefillt.
Man setzt die entschlammten Proben in einem aus
Drahtgewebe von 0,3 mm Maschenweite bestehenden
Korb in die Ldsung ein; das Gewebe wird von einem
Gestell aus dinnem Eisenblech getragen (Abb. 1).
Soll das Korn unter 0,3 mm nicht aufgefangen werden,

s0 kann das Entschlammen auch sofort in dem Korb
erfolgen, in dem sich sowohl Grob- als auch Fein-
kornproben ausschwimmen flassen; fir Grobkorn-
«000- -V000-
) 0%
Morser- yolrelen- fr
molrle imifrfe  rrochten- Thsctt
scfrraa/r
-3000
Bofflclie m ff il
Schrver/gsung
ISdfrall-
fale/ Sfp;]/- 3L
sie/a Spuifoec/ren
Tisch :f :I%Gdrraa/
il 0 S
frischmasser/effo/rg NbflufsfeNVag m
Bacfr/vasserfri/riti/aRi/fe)

Abb. 2. Lageplan des Waschelaboratoriums auf der Zeche
Prosper I/II.
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proben benutzt man jedoch besser einen Korb aus auf die Haut aus, ist aber im Ubrigen, im Gegens_atz
elochtem Eisen- oder Zinkblech z0 den oben genannten Schwerldsungen, unschédlich,
! 2um Aussehwimmen in Lbs'ungen nit hoherer Man mub lediglich Gummihandschuhe zum Schutze
Dichtestufe als 1,8 (Zinkbromid oder organische der Haut tragen upd dlelhelm Arbe!ten mit derartigen
Lisungen) verwendet man mit Ricksicht auf die Losungen allgemein Gblichen Vorsichtsmafregeln be-

kleinern Mengen vorteilhaft Glasgefdfe von 250 oder
150 mm Dmr. und 250 oder 200 mm Hdohe mit ent-
sprechend kleinen Kdrben. Diese Art der Ausschwim-
mung ist bequemer als das Arbeiten mit Spitzglasern,
aus denen sich das gesunkene Gut schwieriger heraus-

heben 188t. Auch wenn die Gefafe mit einem Ablaf-
hahn versehen sind, ist das Arbeiten umsténdlicher
als mit dem Korb. Fir den Betrieb geht die be-
schriebene Arbeitsweise fir kdrniges Gut am be-
quemsten, sichersten und schnellsten vonstatten,
Durch Heben und Senken des Korbes wird das Probe-

gut gut durchgespilt, so dab eine vollstdndige Tren-
nung des leichtern vom schwerem Gut erfolgt. Bei
sehr feinem  Korn, wie 0,5-3 mm, muf die avs-
geschwommene Kohle gut durchgerihrt werden, damit
mitgerissene kleine Bergeteilchen absinken kdnnen;
hierauf ist besonders zu achten, Das schwimmende
Gut schopft man mit einer Schaufel aus gelochtem
Blech oder mit einem Boden aus Siebgewebe ab und
schittet es in kleine Holzgefdfe (200x300 und 150

x 200 mm), deren Boden ebenfalls aus Siebgewebe
besteht.,  Nach clem Abschépfen des schwimmenden
Gutes wird der Korb aus dem ersten Bottich heraus-

genommen und in den Bottich mit derLdsung von dem
nachsthohern spezifischen Gewicht gesetzt usw., wo-
bei man, um das spezifische Gewicht stetig zu halten,
wie folgt verfahrt. Zunéchst darf die Menge der
Schwerflissigkeit nicht zu gering bemessen sein, weil
sonst bereits beim Einsetzen des feuchten Probegutes
gine Anderung der Dichte eintreten kann. Daher
werden zum Ausschwimmen GefdBe von der ge-
nannten Grofe und Flissigkeitsmengen von 50-75 1
gewdhlt, Man kann so 1,5-2 kg Fein- und Grobkohle
und 4 kg Fein- oder 10 kg Grobberge in einem
Arbeitsgang ausschwimmen, ohne dab beim Einsetzen
ging Dichtednderung der Ldosung festzustellen ist. Die
Losung 1,8 &ndert erfahrungsgemdf ihre Dichte erst
nach 3 Bergeausschwimmungen um 0,005, worauf sie
sich ohne Schwierigkeit wieder auf die Dichte 1,8
bringen [d8t. Die Ldsung L,4 kann man praktisch
stetig halten, wenn man die bei der hochsten Dichte-
stufe (1,8) ausgeschwommenen Berge nicht sofort
nach dem Herausnehmen aus der Losung mit Klar-
wasser abspilt, sondern zuvor kurz in die schwichste
Losung (1,4) eintaucht,

Am vorteilhaftesten ist folgende Arbeitsweise. Bei
den laufenden Betriebsausschwimmungen, bei denen
gewohnlich nur zwei verschiedene Dichteldsungen be-
nutzt werden, setzt man von jeder Dichtestufe zwei
Losungen an und benutzt die eine jedesmal zum
Benetzen der Probe und die zweite zum Aus-
schwimmen. Man kann dann 15-20 Proben aus-
schwimmen, ohne daf sich die Dichte merklich &ndert.

Fir die Ausschwimmung in den genannten grofen
Losungsmengen sind die vielfach verwendeten L3-
sungen aus verdinntem Bromoform, Bromazetylen,
Tetrachlorkohlenstoff usw. wegen des hohen Preises
und der gesundheitsschadlichen leichten Verdunst-
barkeit nicht brauchbar. Am besten eignet sich
bis zur Dichte 1,8 eine wéfbrige Ldsung von Zink-

chlorid (ZnC12) und dariber hinaus eine Ldsung von
Zinkbromid. Die erste Ubt zwar eine dtzende Wirkunyg

achten. Das Ansetzen der Ldsung erfolgt am besten
inwarmem Wasser; um eine klare, geséttigte Ldsung
ohne Ausscheidungen zu erhalten, muf man die LO-
sung kochen und eindampfen. Die Reglung der Dichte
erfolgt zweckmédBig durch Zusatz von gesdttigter
Lasung, die sténdige Prifung in einfacher Weise
durch Arédometer. Das ausgeschwommene Gut muf
sorgfaltig mit klarem Wasser ausgespilt werden, was
sich mit Hilfe der Holzgefdfe mit Siebboden ohne
Verlust an Probegut leicht durchfihren &6t Fir das
Abbrausen der Proben befindet sich gegeniber den
Bottichen ein gemauertes Becken (Abb.I links),das mit
gelochten Zinkblechen belegt und zum Ausspilen von
groBem Mengen grobstickigen Probegutes unmittel-
bar auf den Blechen durch Querstege in mehrere Ab-
teilungen geteilt ist. An der Wand in der Mitte des
Beckens, etwas oberhalb davon, befindet sich der
Wasserhahn mit einer Schlauchbrause fir das Ab-
brausen der Proben. Statt des gemaverten Beckens

kann auch ein entsprechend gebauter eiserner Tisch
verwendet werden.

Zum Trocknen der Proben dient ein Trocken-
schrank, der zur Erzielung eines groBen Fassungs-

vermégens aus einer auf eginem eisernen Tisch ruhen-
den elektrischen Heizplatte und einer darauf gesetzten
Haube zusammengebaut ist (Abb. I links). Die Tem-
peratur wird selbsttdtig geregelt.

Die Zerkleinerung der Proben fir die Ver-
aschung erfolgt mit Hilfe von drei Mihlen, von
denen zwei das Vorbrechen besorgen und eine zum
Feinmahlen dient. Fir die Veraschung muf man be-
kanntlich das Probegut auf Pulverfeinheit mahlen, da
nur Lg dazu bendtigt wird., Die Zerkleinerung der
Probemenge geschieht am besten nicht von Hand,
sondern in einer Mihle. Vielfach wird das Grobgut
in der Wasche von Hand mit einem Stampfer vor-
zerkleinert, geviertelt und im Laboratorium nach-
gemahlen. Gilnstiger ist es, auch die Vorzerkleine-
rung in einer Mdihle vorzunehmen, wobei man ofne
vorherige Viertelung das ganze Probegut auf etwa
1,5 mm bringt. Die Zerkleinerung von Hand und die
Viertelung erfordern weit mehr Zeit als das Mahlen
und geben, besonders bei groberin Gut, leicht zu
Fehlern AnlaB. In der Mahle wird das Gut viel gleich-
méafiger und stirker zerkleinert, so daB sich die Vier-

telung einfacher gestaltet und vor allem infolge der
geringem Neigung zur Entmischung gleichmdBiger
und fehlerfrei durchfiahren [48t. Bei der Zerkleine-

rung durch Stampfen von Hand ist es im allgemeinen
wegen des groBen Zeitbedarfs nicht mdglich, die er-
forderlichen groBfen Probemengen {Gberhaupt, ge-
schweige denn sorgfdltig zu zerkleinern, zumal wenn
gs sich um Berge handelt. Fidr die neuzeitliche Be-
triebsiberwachung ist daher die mechanische Proben-
zerkleinerung unerldflich., Fdr das Vorbrechen des

Grobgutes stehen eine Hammermihle und eine
Glockenmihle zur Verfigung, von denen die zweite
zweckmafiger ist, weil in der Hammermihle eine

starke Staubentwickung stattfindet und die Reinigung
schwierig und langwierig ist. Fir das Vorbrechen
des Feinkorns eignet sich sehr gut eine kleine
Scheibenmiuhle, z. B. die Bavart »Titdha«, bei der eine
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gezahnte Schnecke das Gut vorbricht und zu den
Mahlscheiben fordert (Abb. 1 links).

Aus dem vorgemahlenen Gut missen 60-100 g
herausgeviertelt und auf die zur Veraschung erforder-
liche Feinheit nachgemahlen werden, was in einer
mechanischen Mdrsermidhle der Oblichen Bauart ge-
schieht. Oft wird der Fehler gemacht, dak man diese
Miahle aufer zum Nachmahlen auch zur unmittelbaren
Vermahlung von Feinkorn bis 10 mm KorngréBe be-
nutzt., Die Mdhle ist jedoch fir die Vermahlung von
Korn bis zu etwa 5 mm gebaut und erfaubt dberdies

nur, rd. 150-200 g Kohle oder Berge darin zu ver-
mahlen. Diese Mengen sind aber fir Korn bis zu
10mm zu gering, so daB entweder die Probemenge

nicht genlgt oder bei Vermahlung in mehreren
Arbeitsgangen viel Zeit benbtigt wird. AuBerdem
macht sich noch folgender beachtenswerter Ubelstand
geltend. Ist feineres und grdberes Korn in dem Mahl-
gut vorhanden, so bereitet die gleichmdfige Mahlung
auf Staubfeinheit Schwierigkeiten, weil das grobere
und zugleich meist hértere Korn ldngere Zeit erfordert
und auberdem obenauf liegt. L&Rt man das Mahlgut
zu lange in der Mihle, so wird das feinste Korn, meist
Kohle, bereits so stark gemahlen, daf es zu schmieren

beginnt. Dieser Zustand darf jedoch nicht eintreten.
Die Folge ist, daf das Gut gewdhnlich nicht lange
genug und daher nicht gleichm@aBig gemahlen wird.
Nimmt man dann aus dieser Menge 1g zur Ver-

aschung heraus, so sind Fehlanalysen unvermeidlich,
weil das Pulver nicht gleichartig ist. Zur Erzielung

giner einwandfreien Mahlung muB also auch das Fein-

korn Gber 5 mm in
werden.

Da das Mahlen, wie gesagt, nicht zu sehr aus-
gedehnt werden darf, entspricht der Feinheitsgrad des
Mahlgutes meist nicht den Anforderungen der DIN-
Vorschriften DVM 3711 (kein Riackstand auf dem
900-Maschen-Sieb). Ob diese Bedingung erfdllt ist
mub unbedingt jedesmal geprift werden. Der auf dem
Sieb verbleibende Rest wird, am besten von Hand,
nachgemorsert und der Probe zugemischt. Die hierfir
erforderliche Zeit ist geringer, als es zundchst scheinen
mag, wie spéter noch gezeigt wird. Die erlduterte
Arbeitsweise ist aber nicht zu umgenen, wenn man zu-
verldssige, fehlerfreie Analysen erzielen will. Eine

groBerer Menge vorzerkleinert

chemische, d. h. genave Analyse geringster Mengen er-

fordert eine entsprechend genauve Vorbereitung der
Analysenprobe. Welche Fehler bei Unterlassung der
Prifung des Feinheitsgrades auftreten kdnnen, zeigt
folgendes Beispiel aus dem Betrieb. Die Aschen-
analysen von Reinkohle der Luftsetzmaschinen wiesen
gine Zeitlang sehr unterschiedliche Werte auf, die im
Hinblick auf die SS-Analysen unmoglich zutreffen
konnten. So ergaben sich an einigen Tagen gegeniber
den normalen Werten von 6 -7 ol solche von 10, 12
bis zu 20 und 280/0 Asche. AuBerdem wiesen die von
jeder Probe ausgefihrten Doppelanalysen ebenfalls
Unterschiede von mehreren Hundertteilen bei den
hohen Aschenwerten auf (11,7 und 16,0, 14,9 und
23,9000 usw.). Wie sich
sache darin, daf sich dinne
der Kohle vorkamen, auf dem Boden des Mdrsers
festlegten und auf diese Weise unzerkleinert mit
gndern Stickchen infolge Fehlens der Prifsiebung in
die Aschenprobe gerieten. Nachdem man regelm@Rig
die Prifsiebung mit dem 900-Maschen-Sieb und die
vollsténdige Verreibung des Rickstandes vornahm,

Bergeplattchen, die in

herausstellte, lag die Ur-
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traten derartige Schwankungen in den Aschenanalysen
nicht mehr auf.

Fir die Siebanalysen sind die notwendigen
Siebsdtze nach der DIN-VorSchrift zu beschaffen, und

zwar fir  kleinere Mengen Siebbichsen wund fir
grofere Mengen Handsiebe mit Holzrahmen. An
weitern wichtigen Einrichtungsgegenstinden sind

Nutschtrichter mit Wasserstrahlpumpe fir die
Schlammbestimmung zu nennen. Wo fir Filter usw.
Vakuum gebraucht wird, kann man auch dieses statt
des durch die Wasserstrahlpumpe erzeugten be-

nutzen. Schlieflich seien noch erwdhnt ein Muffel.
ofen  mit  Zubehdr fiar die Aschenbestimmung,
Waagen in verschiedenen GrdBen, mdglichst mit

Schiebegewichten, oder Schnellwaagen, Gerdte zur Be-
stimmung des Salz- und Schlammgehaltes des Wasch-
wassers und ein Abzug.

Arbeitskrdfte und Auswertung
der Untersuchungen,

Ein Erfordernis von grundlegender Bedeutung
ist, daB die Wéscheuntersuchungen in jeder Hinsicht
ginwandfrei, d.h. gdnzlich unbeeinfluft durchgefihrt
werden. Dies ist nur dann vollstindig gewdhrleistet,
wenn die Betriebsiberwachung einschlieflich des
Laboratoriumshetriebes wund der Probenahme unab-
hangig von dem eigentlichen Waschebetriebe vor-
genommen wird, Hierzu mub eine besondere Stelle,
gin W ascheingenieur oder -inspektor, vorhanden
sein, der die Untersuchungen selbstindig verantwort-
lich leitet, Gberwacht und auswertet. Diesem sind ein
Laborant, ein geschulter Laboratoriums-Techniker,
der die Arbeiten im Laboratorium ausfihrt, sowie die
notwendigen Probenehmer als Hilfskrdfte zu unter-
stellen. Die Tatigkeit der Probenehmer wird unmittel-
bar von dem Laboranten beaufsichtigt. Durch diese
Reglung sollen nicht in lédstiger Weise die einzelnen
Arbeitskrafte im  Betriebe, sondern die Arbeits-
vorgénge als solche, der Aufbereitungserfolg Gber-
wacht, Mdéngel und Fehler gesucht und untersucht,
die Arbeit des Betriebes also unterstitzt werden.

Der thgliche Verlauf der regelmé@figen Be-
triebsuntersuchungen hat sich in grofen Zigen
wie folgt gestaltet., Die Probenahme findet stindlich
wihrend der ganzen Arbeitszeit statt, wozu in jeder
Schicht ein Probenehmer erforderlich ist, im ganzen
also zwei. In der Frihschicht ist noch eine jingere
Kraft tétig, die bei den Laboratoriumsarbeiten hilft
und in einer nur zeitweise arbeitenden zweiten Wésche
Proben nimmt. Die Proben werden in verschliefbaren
Kisten aufbewahrt, die ebenso wie die Probenahme-
stellen gekennzeichnet sind. Nach Ablauf eines Be-
triebstages teilt der Probenehmer die gesammelten
Tagesproben auf, womiter bereits am Abend beginnt.
Zundchst werden die Nafproben in die erforderlichen
verschiedenen Mengen fir die SS-, Aschen- und Sieb-

analysen aufgeteilt, Die fur die Aschenanalysen be-
stimmten Proben gelangen sofort in den Trocken-
schrank, so daf sie am ndchsten Morgen getrocknet
sind. Werden Wochenproben gesammelt, so bringt
man die entsprechenden Probemengen in besondere
Sammelkisten, deren Inhalt man nach Ablauf einer
Woche aufteilt und analysiert. Die Nufkohle wird

ehenfalls bereits abends aufgeteilt, vorzerkleinert und
in den Trockenschrank eingesetzt. Am néchsten
Morgen werden die getrockneten Veraschungsproben
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gemahlen und die vrestlichen
gesammelt, aufgeteilt und fir die
mahlen. Dies besorgt der Probenehmer in etwa 1Va k.
Die Aschenproben werden dann in kleinen
dosen sofort zum Hauptlaboratorium geschickt und
im Laufe des Vormittags verascht., Der Laborant
beginnt um 6 Uhr mit dem Ausschwimmen der

Tagesproben vom Tage vorher; bis 8 Uhr sind
diese SS-Analysen beendet und inzwischen auch die
Siebanalysen durchgefdhrt., Um 8 Uhr werden die
ersten Stichproben genommen und teils vom Labo-
ranten, teils vom Probenehmer sofort ausgeschwom-
men. Die Dienstzeit des Laboranten, der auch die
schriftlichen Arbeiten erledigt, lduft von 6-12 und
von 15-18 Uhr, so daB man fir die ganze Betriebs-
zeit mit einem Laboranten auskommt. Die Probe-

nehmer sind so weit ausgebildet, daf sie in der
Mittagszeit und in der spatem Mittagschicht allein
Stichproben-Analysen ausfihren kdénnen.

Der die Betriebsiberwachung
bereitungsingenieur befdhrt den

Betrieb mdglichst

taglich, unterrichtet sich dber alle Arbeiten und Vor-

génge, auch im Kesselhaus, beaufsichtigt oder finhrt
selbst Sonderuntersuchungen durch und stellt eine

enge Verbindung zwischen dem Betriebe und der Ver-

waltung, im besondern dem technischen Biro her, das
die Aufbereitung in baulicher Hinsicht bearbeitet;
denn die Wascheliberwachung mub,
winschte Beschaffenheit der Wdscheerzeugnisse
erreicht wird, den technischen und mechanischen
Zustand der einzelnen Vorrichtungen usw.
sichtigen. Auf Grund der Wéscheuntersuchungen
kénnen oft zuerst Mangel und Fehler erkannt, unter
Umstinden Verbesserungsvorschldge gemacht und die
Auswirkungen technischer Anderungen festgestellt
werden. Deshalb muf engste Zusammenarbeit mitdem

technischen Biro bestehen. Auch mit dem Gruben-
betriebe ist Fdhlung zu nehmen, worauf besonders
Schmitzl hingewiesen hat.

Sémtliche Untersuchungsergebnisse missen den
in Betracht kommenden Stellen, wie Betriebsiber-

wachung, Betriehsfdhrer und Waschmeister, mitgeteilt

werden, wobei man sich zweckmdfig des neben-
stehenden Vordrucks bedient; die Vordrucke werden
gesammelt und in Form von Durchschreibebichern
geheftet., Die Eintragung besorgt der Laborant des
Betriebs- oder Hauptlaboratoriums., Die Benach-
richtigung des Betriebes, namentlich des Wasch-
meisters, hat ndtigenfalls sofort und unmittelbar
durch den Laboranten zu erfolgen. Ebenso mufb die
Bedienungsmannschaft der Setzmaschinen sogleich

Gber die Analysenergebnisse unterrichtet werden, was
am einfachsten durch Anschreiben auf besondern
Tafeln, die an den betreffenden Stellen angebracht
sind, geschieht. Uberhaupt ist engste Zusammenarbeit
zwischen dem Laboranten einerseits sowie dem W asch-
meister und der Waschemannschaft anderseits er-
forderlich.

Zur Bearbeitung und Auswertung der
Analysen legt die Uberwachungsstelle ein genaues
Verzeichnis samtlicher Ergebnisse an, worin auch alle
wichtigem Vorkommnisse, Anderungen, Neubauten
usw. eingetragen werden missen, damit man die Zu-
sammenhdnge im Gang der Aufbereitung klar nach
Ursache und Wirkung zu erkennen und auf Grund
dieser Erkenntnisse ihren Verlauf zu beeinflussen ver-

ia a O.S. 845
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man, Dieses Verzeichnis besteht aus Bldttern in Form
von Monatsibersichten, in denen die téglichen Ana-
lysenwerte zusammengestellt werden. Ergebnisse von
Sonderuntersuchungen sind in besondern Aufstel
lungen und Berichten zusammenzufassen. An Hand
der" Listen stellt man die Einzelwerte, um einen an-
schaulichen Uberblick zu bekommen, kurvenmaBig dar,
und zwar einmal die téglichen Werte in Monats-
blattern, getrennt fir jeden Monat, und ferner die
aus dené& Einzelwerten errechneten Wochendurch-
schnittswerte in Jahresbersichtsblattern, jedesmalig-
em ganzes Jahr (Abb. 3-7). Hierbei kann man sich
auf die Aschenwerte der Kohlensorten und auf die
SS-Analysen der Berge beschrénken, weil fir den Ver-
kauf hauptsdchlich der Aschengehalt der Kohle und
in betrieblicher Hinsicht die Verluste in den Bergen
oder die Reinheit der Waschberge von Wichtigkeit
sind. Aus dem Kurvenverlauf der Tageswerte [aBt
sich die Arbeitsweise der Maschinen, ihre Stetigkeit
oder UngleichmaBigkeit, mit den sich daraus er-
gebenden SchluBfolgerungen, aus den Wochenwerten
der Jahresibersicht der Zustand und unter Umstdnden
gine bestimmte Entwicklung auf langere Sicht klar er-
kennen. Entsprechend sind auch die Siebanalysen aus-
zuwerten. Von Zeit zu Zeit istein zusammenfassender
Bericht Gber den Gang und die Entwicklung der Auf-
bereitung mit Erwéhnung aller sie beeinflussenden
Vorkommnisse, Versuche, Verbesserungen usw. an-
zufertigen und der Verwaltung (Direktion, Ober-
ingenieur) sowie dem Betriebe, gegebenenfalls mit
Ratschlagen fdr Dbetriebliche, wverfahrenstechnische
oder bauliche Anderungen oder Versuche usw. zu iber-
mitteln. Auf Grund dieser Untersuchungen werden die
Richtlinien festgelegt, nach denen die Aufbereitung
zu flihren dst, und zwar in Form der aus dem neben-
stehenden Vordruck ersichtlichen Richtzahlen, die
vom Betriebe erreicht werden konnen und missen.

Diese Aufzeichnungen, Kurven usw. liefern die
Grundlagen fir die Aufbereitungsstatistik, die
ginunerlaBliches Hilfsmittel fdr eine planméBige
Betriebsiberwachung und zur Gewinnung eines Ein-
blicks in die Vielgestaltigkeit der Aufbereitungsergeb-
nisse bildet. Hier sei besonders auf die Arbeit von
Heidenreichlverwiesen. Vorteilhaft istes, die Stati-
stik kartei- oder aktenmdfig so aufzuziehen, daf eine
Einteilung nach den einzelnen Maschinen, Gerdten
usw. erfolgt und in Zusammenarbeit mit dem tech-
nischen Biro, das die notwendigen Unterlagen liefert,
Karten d&hnlich den Maschinenkarteikarten angelegt
werden, in die man alle technischen Daten, Belastung,
Einstellung, die wichtigsten Anderungen und Vor-
kommnisse sowie Hinweise auf Sonderuntersuchungen
und Berichte eintrdgt. Gerade inder Aufbereitung sind
solche Aufzeichnungen, Zahlenreihen und Kurven-
bilder wichtig, da sich nur auf Grund langer Beob-
achtungsreihen Erkenntnisse gewinnen und Fest
stellungen treffen lassen.

Wiirtschaftlichkeit
der W éscheuntersuchungen.

Die Bedeutung der geschilderten Wiéscheidber-
wachung fir die Wirtschaftlichkeit der Aufbereitung
seian einem  kurzen Zahlenbeispiel erldutert, das
zeigt, wie grof der Gewinn Dbereits an einer der
haufigsten Verluststellen sein kann, und wie wenig
die far die Oberwaclivng aufzuwendenden Kosten

‘a. a O.
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Richtzahlen fir die Aufbereitung in der Wasche Prosper [T,
SS-Analysen
Korn
Probe Probegut Kohle Mittelgut Berge <0,3mm Asche
Nr. <1,4 1,4-1,8 > 18 v.d Ges.-
Menge
% “lo Qo %
Trockenaufbereitung
Reinkohle, Luftsetzmaschine 1. . ) B
Reinkohle, Luftsetzmaschine Il . . 95-93 2-3.5 3-4 5-7 5-6 (65)
Mittelgut. e
Berge, Luftsetzmaschine 1. . . . o B 3 }
10 Berge, Luftsetzmaschine Il . .. . i©,5-1  0,5-1 99-97.5
a Siebdurchgang......oienn.
NaRaufbereitung
13/15 Orobkorn- | Zwischengut 20-25 60-50 20-25
14/16 Setzmaschinen\ Berge ... 0,5-1 1,5-2,5 98-97
i - - - 3-4
17 Feinkorn- g;elnk%hle . 94-96 3-4 0,5-1
18 Setzmaschine -, £W'schengu
19 { Berge .o 05—08 1,5-3 98-97
~<3/\
20 Nach h Reinkohle 96-91 | 4-8 0,3-1 4-6
n achwasch- — \ittelgut . 27-30 155-66 7-10 18-22
o Setzmaschine Berge 0,5-1 8-12 91,5-88
UTiT
30 Schwemmsumpf kohle 95—93 14,5-5,5 0,5- 13 4,5-5,51
31 Mischkohle................ 94-90 | 2,5-5 35 5 7-8 1
W asseruntersuchungen
Feststoffe Salzogehalt
g1 lo
Waschwasser, Grobkornsumpf 70-80
Waschwasser, Feinkornsumpf 60-70
gegeniber den erreichbaren Vorteilen ins Gewicht  Eine Ersparnis von 1% Kohle bedeutet demnach
fallen ginen tdglichen Gewinn von 0,528-14 7,41t Fein-
. elh | Caufstani kohle (Kokskohle). Bei einem Verkaufspreise von
Einen unmittelbaren Verlust an verkaufstahigen g5 ppyg ergibt sich ein Gewinn von 111 MjTag und
Gut stellt der Abgang von Reinkohle mit den pei 390 prheitstagen von 33300 JffJahr. Man kann
auspetragenen Waschbergen dar. Er sollte N EINET ghne weiteres annehmen, dab sich in den meisten
neuzeitlichen W asche nicht mehr als L "l der  ryypen wenn eine genaue Wischedberwachung durch-
ausgetragenen Bergemengen Dbetragen, was jedoch  yorynre wirg, der 2- bis 3fache Gewinn erzielen I3bt,
verhaltnismaBig selten erreicht wird, In der Mehr- oo dap allein

zahl der Betriebe ist dieser Verlust grdfer; er kann
bei mangelnder Betriebsaufsicht und unvollkommen
arbeitenden Maschinen um mehrere Hundertteile hoher
liegen. Durch Augenschein oder Aschenanalyse [0t
sich nicht erkennen, ob Feinberge etwas mehr oder
weniger Kohle, 0,5 L oder 2%, enthalten. Die SS-
Analyse bietet dagegen die Moglichkeit, die
mengen genau zu messen und durch geeignete Maf-
nahmen die Verluste auf das praktisch erreichbare
MindestmalB herabzudricken, Inwelchen wertmédfigen

Grenzen sich diese Verluste bewegen, zeigt die nach-

stehende Berechnung des Gewinns, der sich durch

die Verminderung des Kohlenverlustes in den Wasch-

bergen um nur Lolo ergibt, an einem Beispiel aus dem
Betrieh.

Die Wéscheaufgabe betragt 300 t/h, bei ldstin-
diger Betriebszeit 4200 t/Tag. Auf

méfig die nachstehend
und Kohlenverluste.

aufgefdhrten Bergemengen

Korn- Korn- . 1% Kohlen-
Klasse anteil Ausbringer an Bergen verlust
mm t/h % t/h t/h
80-10 134 26 34,8 0,348
10- 3 59 17 10 0,100
3- 05 73 1 8 0,080

zus. 0,528

Kohlen-

Grund der Zu-
sammensetzung der Rohkohle ergeben sich rechnungs-

hierfir Summen bis zu 100000 M in
Betracht kommen. Nicht berdcksichtigt sind dabei die
Verluste an Mittelgut. Da bereits eine so geringfigige
Verbesserung des Setzvorganges an nur einer Stelle so
erhebliche Ersparnisse ermdglicht, bedirfen die Vor-
teile der Wéaschedberwachung, die sich noch an vielen
dndern Stellen nutzbringend auswirkt, keines weitern
Nachweises:; dariber hinaus wird sie aber im Hinblick
auf die Erfillung der Forderung nach Verbilligung
der Erzeugung durch Verminderung der Selbstkosten,
die hier durch Einschréankung der Verluste an verwert-
barem Gut erreicht wird, zu einem nationalwirtschaft-
lichen  Erfordernis.  Gegeniber dem vielfaltigen
Nutzen treten die Kosten fir die Einrichtung der Be-
triebsiberwachung und die laufenden Unkosten zu-
rick. Die beschriebene Einrichtung fir die Probe-
nahme und das Laboratorium kostet im ganzen rd,
5000 bis 7000 M, die laufenden Betriebskosten ein-
schilieflich der Lohne und Gehdlter betragen rd.
1400 bis 1800 M monatlich.

Betriebhsergebnisse.

Abschliefend seien inForm der oben beschriebenen
Kurven einige Betriebsergebnisse der Wésche Pros-
per 11L/7 mitgeteilt (Abb. 3-7). Vergleicht man die
zundcehst wiedergegebenen Kurven der Tageswerte
vom Aprilund Mai 1937 mit den Kurven aus der Zeit,
in der dieBetriebsiberwachung neu eingefdhrt war, so
zeigt sich deutlich eine grofere Stetigkeit sémtlicher
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Schaulinien mit Ausnahme derjenigen fur die Luft-
setzmaschinen und fir den Mittelgutgehalt der Berge.
Die Gleichmé&Rigkeit der tdglichen Werte ist besonders
wichtig und in befriedigendem Grade erreicht worden.
Das Schwanken des Aschengehalts der Kohle bei den
Luftsetzmaschinen ridhrt von dem oben erwéhnten
wechselnden Staubgehalt her. Soweit die Ergebnisse
der SS-Analyse hinsichtlich des Berge- und Mittelgut-
gehaltes den Richtzahlen entsprechen, hat dies keine
Bedeutung, weil der vorher im Sichter abgesaugte
Staub der gewaschenen Kohle wieder zugesetzt wird.
Dies ergibt sich auch daraus, daR der Aschengehalt

Gliuckauf
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setzmaschinen, dem NuRabrieb, Staub und Filter-
schlamm zusammensetzt, im Vergleich zum Aschen-
gehalt der erstgenannten nur geringe Schwankungen
aufweist. Ebenso ist der Aschengehalt der Schwemm-
sumpfkohle ziemlich gleichméRig.

Die weitern Kurven der Wochendurchschnitts-
werte der Aschenanalysen (Abb.5) veranschaulichen
die Entwicklung im groBen und lassen erkennen, daf
bei den Durchschnittswerten der Kohle der Feinkorn-
setzmaschine und der Schwemmsumpfkohle nur
geringe Unterschiede auftreten. Der Aschengehalt
der Trockenmischkohle schwankt naturgemaR etwas

der Mischkohle, die sich aus der Reinkohle der Luft- starker, jedoch gleichen sich die Gehalte in der
/. 2. 3. 9. 5. 6. T 3. 9. 70. 77. 72. 73. 79. 75. 70. 77. 73. 79. 20. 27. 22. 23. 29. 25.26. 27. 23. 29. 30. 37
Abb. 3. Téagliche Aschenanalysen der Wasche Prosper 111/7 im April 1937.
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Abb. 4. Tégliche Kohlen- und Mittelgutverluste in den Waschbergen im Mai 1937.
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Mischung beider, wozu auch noch
die Kohle der Schachtanlage I/11
kommt, ziemlich aus. So st es
moglich, der Kokerei eine Koks-
kohle mit einem Aschengehalt in
den verlangten Grenzen bei nur
geringfigigen Schwankungen zu
liefern. An Hand der Wochen-
durchschnittskurven kann man fest-
stellen, ob die Aufbereitung den
Richtlinien entsprechend arbeitet
oder in welchem Sinne eine Beein-
flussung notwendig ist.

Aus den Wochendurchschnitts-
werten in den ADbb. 6 und 7 geht
die Entwicklung der Verluste her-
vor. Man sieht deutlich, daB es im
allgemeinen gelungen ist, sie all-
mahlich betrachtlich herabzusetzen,
Bei Ansteigen der Verluste liegen
stets  besondere Ursachen vor,
die mit Hilfe von Sonderunter-

>

>

72

>
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Abb. 5. Aschenanalysen im Wochendurchschnitt der ersten 5 Monate 1937.
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Abb. 6. Kohlen- und Mittelgutverluste im Wochendurchschnitt der letzten 7 Monate 1936.
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suchungen mehroder weniger schnell beseitigt werden
ktnnen.
Zusammenfassung.

[n einem Grofbetriehe ist die Uberwachung der
Steinkohlenaufbereitungen mit Hilfe von §S-, Sieb-,
SA- und Aschenanalysen nach den vom Ausschuf fir
Steinkohlenaufbereitung heravusgegebenen Richtlinien
gingefihrt worden, Zundchst wird auf die Bedeutung
der richtigen Probenahme als Voraussetzung fir zu-
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der Wascheuntersuchungen erdrtert und an Beispielen
erfdutert. Die anschlieBenden Ausfihrungen behandeln
gingehend die Reglung der Betriebsiberwachung, ihre
Einordnung in den Betrieb, die Art und den Einsatz
der erforderlichen Hilfskrdfte, die Einrichtung und
Tatigkeit des Betriebslaboratoriums, die Arbeitsweise
der kaufenden Betriebsiberwachung wund die Aus-
wertung ihrer Feststellungen, Wert und Nitzlichkeit
der Wéscheuntersuchungen gehen aus einer Reihe von

Verlissige Ergebnisse hingewiesen. Sodann werden Beispielen und den mitgeteilten Betriebsergebnissen
die allgemeinen Grundsitze sowie Art und Umfang NETVOr.

rs AIsciTTBsciBetziTlBsclTl

77

70

7937
—o(eha/fanHohk le/chlerals 7,7 —1-—Qehafanrthelgc/l 7,7- 3S
Abb. 7. Kohlen- und Mittelgutverluste im Wocbendurchschnitt der ersten 7 Monate 1937.

Nachdem sich die Betriebsiberwachung in knapp  licher und wirtschaftlicher Art ergeben haben. Die
twei Jahren gut eingespielt hat und die geeigneten  pianmiGige Betriebsiberwachung ist in einer nach
Arbeitsverfahren entwickelt worden sind, kann man  yeygeitlichen Grundsatzen geleiteten Aufbereitung
feststellen, daf sich bereits erhebliche Evrfolge betrieb-  nicht mehr zu entbehren.

Entwicklung des deutschen Teerstra3enbaus.
Von P. Herrmann, Essen.
Der Zwang zur neuzeitlichen ~Befestigung unsrer  agjoer  Kapitalknappheit  wesentliche  Teile  unsere

StraBen mit fugenlosen, geschlossenen Decken wurde 1924,
als die Kriegs- und Inflationsndte abflauten, besonders
dringlich, weil die deutschen LandstraBen rund zehn Jahre
ohne nennenswerte Uberholung und Pflege geblieben waren
und weil damals auf den HauptstraBen der Kraftwagen-
verkehr rasch zunahm. Es kam darauf an, trotz verhéltnis-

StraBennetzes rasch und billig fir den Kraftwagenverkeh
herzurichten. Man begniigte sich, auslandischen Beispiele
folgend, damit, moglichst viel Oberflacheniiberziige hei
zustellen, bei denen die Schotterdecken mit einer
bitumindsen Bindemittel angespritzt und mit Splitt at
gestreut wurden. Als Bindemittel nahm man Asphaltbitume
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und Teer. StraBenteer war damals in Deutschland noch
nicht planméRig entwickelt worden und seine Anwendung
daher noch nicht so sicher wie die des Bitumens, das
aulerdem in der kalt verarbeitbaren Emulsionsform an-
geboten wurde und den deutschen Markt Gberschwemmte.
Es lag daher nahe, daB man trotz gewisser Belastung des
Devisenbestandes zu diesen eingefuhrten, im Ausland lange
bewéhrten Bindemitteln griff; sie haben sich in der Folge-
zeit bei der Einstellung der Behorden, einmal Bewéhrtes
beizubehalten, eine starke Stellung auf dem deutschen
StraRenbindemittelmarkt verschafft und lange behalten.

Durch die erwdhnten Umstdnde hatte der TeerstraBen-
bau in Deutschland ein schwieriges Anlaufsfeld. Nur der
zielbewuRten Verbesserung der Stralenteere, der Mitarbeit
zahlreicher Baufirmen und fiihrender Baubeamter bei der
Entwicklung der Teerbamveisen sowie der (ber zehn Jahre
wéhrenden, unermidlichen Aufklarungsarbeit der Teer-
industrie ist es zu danken, dal der StraBenteer leistungs-
méaBig das Erddlbitumen eingeholt hat und daB der
TeerstraBenbau mit allen &ndern Bamveisen wettbewerbs-
fahig geworden ist.

Der Verbrauch von StralRenteer stieg von 3000 1 im
Jahre 1924 nach drei Jahren schon auf 60000 t, in den
néchsten vier Jahren bis 1930 erfolgte eine Zunahme auf
151000 t. Dann trat infolge der Wirtschaftskrise ein Rick-
schlag auf rd. 120000t ein, dem 1933 ein Anstieg auf
155000t folgte. 1936 erreichte der Absatz 188000t. So
erfreulich diese Entwicklung auch ist, bleibt doch fest-
zustellen, daB der StraRenteerabsatz seit Jahren hinter den
gehegten Erwartungen zurlickgeblieben ist. Diese Auf-
fassung hat eine doppelte Berechtigung. Einerseits ist der
Stralenteerverbrauch in den benachbarten Lé&ndern mit
eigener Kohlenindustrie absolut und verhaltnismaRig er-
heblich héher als in Deutschland, anderseits drangt der
stark steigende Pechanfall zu verstarkter Verwendung von
Pech fiir die Herstellung von StraBenteer, die aber bisher
in der fehlenden Aufnahmebereitschaft des deutschen
Marktes eine enge Grenze fand.

Rohteeranfall und StraBenteerverbrauch
in Deutschland, Frankreich und GroBbritannien.

1929 1930 1931 1932 1933 1934 1935 1936
Rohteeranfall (1000 t
Deutschland 1750 1350 1100 1050 1100 1200 1450 1600
Frankreich . . 561 595 560 495 538 552 515 515
Grof3britannien 1780 2000 1780 1600 1630 1750
StralRenteerabsatz (1000 t)
Deutschland . 126 151 117 120 158 168 160 188
Frankreich . . 367 450 469 520 515 529 476 540

GroRbritannien 890 872 834 777 790 810

StraRenteerabsatz in % des Rohteeranfalls
Deutschland 7 n n 11 14 14 1 12
Frankreich . . 67 76 8 105 9% 96 92 105
Grollbritannien 50 44 47 49 48 46

Waéhrend der StraRenteerverbrauch in Frankreich und
Grolbritannien seit acht Jahren schon einen sehr ansehn-
lichen Anteil des Rohteeranfalls ausmacht und dadurch die
Kokereien und Gasanstalten jener Lénder ernsthafter Ab-
satzsorgen fir ihren Teeranfall enthebt, ist der StralRen-
teerabsatz in Deutschland immer noch unansehnlich. Dabei
verfigen Grofbritannien und Frankreich Uber beachtliche
Erdélvorkommen, wenn auch auBerhalb der Mutterlander,
die eine starkere Verwendung von Bitumen verstandlich
machen wirden, wéhrend aus deutschem Rohdl nur etwa
15000t Bitumen gewonnen werden und daher ein starkerer
Verbrauch von StraBenteer naheliegt.

SchlieBlich darf auch nicht Ubersehen werden, daR
Deutschland unter diesen drei Lé&ndern, gewissermafen
zwangslaufig, die ausgedehnteste Kokereiindustrie besitzt,
die etwa ein Drittel der im Inland verbrauchten Kohle
verkokt. Die Ertrage aus dem Koks und vor allem aus den
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Nebenerzeugnissen (Werterhéhung) sind wichtig fir die
Aufrechterhaltung des notwendigen Umfanges der For-
derung und der Ausfuhr von Kohlen und Koks. An der
Werterhdéhung ist der Rohteer mit etwa einem Viertel be-
teiligt. Es ist daher unerwiinscht, daB groRe Mengen Stein-
kohlenteerpech gelagert werden missen, wie das 1927/28
und 1935/36 mit zeitweise mehr als 200000t der Fall
war. Der gegenwartige Ausbau und Neubau von Kokereien
wird zu einer erheblichen Steigerung des Rohteeranfalls
fuhren, der 1939 die Zwrei-Millionen-Tonnen-Grenze
(einschl. Gasteer) (Ubersteigen dirfte. Der PechiberfluB
wird also trotz der zu erwartenden Mehrverarbeitung bei
der Pechverkokung und vielleicht erreichbaren Zunahme
der Pechausfuhr mehr oder minder stark anhalten, zumal
da die Aufnahmefahigkeit der &ndern Hauptverbraucher-
gruppen beschrénkt ist. Als beachtlichstes Absatzventil fiir
Pech mufR daher nach wie vor der Stralenbau angesehen
werden.

Die langjéhrige praktische und wissenschaftliche Ent-
wicklungsarbeit im Teerstralenbau hat im Jahre 1934
gelegentlich des VII. Internationalen StraRenbaukongresses
in Minchen auch die offizielle Anerkennung der inter-
nationalen Fachwelt gefunden, bei welcher Gelegenheit die
TeerstraBendecken allen Gbrigen Bauarten als gleichwertig
zur Seite gestellt wurden. Nach einer Entschliefung des
Kongresses ist »die durch Oberflachenschutzmittel in Form
von Anstrichen und dinnen Mischteppichen aus Teer und
Bitumen verbesserte Schotterdecke wirtschaftlich bei einem
Verkehr von Uberwiegend gummibereiften Fahrzeugen bis
zu etwa 1000t je Tag, unter besonders glinstigen stralen-
bautechnischen Verhéltnissen bis zu 1500t und mehr«. Dal
der Teerstralenbau auch mit seinen mittelschweren Teer-
trank-, Teerstreu- und Teermischmakadamdecken vollen Er-
folg hatte, beweist folgende EntschlieRung des Kongresses;
»Bei  weiterer Verbesserung der »wassergebundenen«
Schotterdecke durch Ersatz des wasser- und frostempfind-
lichen Bindemittels durch »wasserfeste« Bindemittel bitu-
minodser und hydraulicher Art (Teer- und Bitumendecken
nach dem Trank- und Einstreuverfahren, TraBkalk- und
Zementschotterdecken) ist es mdglich, Beanspruchungen
eines Verkehrs bis zu etwa 4000t im Tag, auch mit einem
groBem Anteil schwererer Fahrzeuge, in wirtschaftlicher
Weise zu geniigen.« Auch die Wirtschaftlichkeit des Teer-
betons unter schwerem Stadtverkehr ist vor dem inter-
nationalen Forum des Kongresses bestatigt worden.

Die damals schon erreichten Erfolge haben die be-
teiligten Kreise keineswegs ruhen lassen. Wissenschaft und
Praxis kamen zu neuen Erkenntnissen bei der Herstellung
sowdbhl von TeerstraBendecken als auch von StralRenteer.
Die Aufgabe des StraBenteers besteht in der Bindung des
stuckigen bis feinkdrnigen Gesteins zu einer festen, ge-
schlossenen Decke. Dieses Ziel wird nach heutiger Er-
kenntnis desto vollkommener erreicht, je z&hflussigem
Teer man verwendet und je zweckmdBiger das Gestein
nach Korngréfen und -mengen abgestuft ist. Dies gilt so-
wohl fir die diinnen Schutzschichten (Oberflachenteerung,
Teersplitteppich) als auch fir die stdrkern Teermakadam-
und Teerbetondecken. Je besser Gestein und Teer aufein-
ander abgestimmt sind, desto ldnger halten Teerstralen-
decken.

Die Teerbetondecken sind von Sonderfirmen mit eigenen
Laboratorien in jahrelanger wissenschaftlicher und prak-
tischer Arbeit zu hoher Vollkommenheit entwickelt worden.
Der (berwiegend angew'endete Teerfeinbeton enthalt 20
bis 400do Splitt unter 10 mm Korndurchmesser, grobe,
mittlere und feine Sande und sogenannte Fuller (0 bis
0,09 mm). Das durch solche Zusammensetzung sehr dichte
und feste Geflige macht den Teerbeton fir starkste Bean-
spruchung geeignet. Teerbeton ist also eine praktisch
hohlraumfreie und unverdnderliche Deckenkonstruktion,
wahrend alle tbrigen TeerstraBendecken sogenannte Kom-
pressionsdecken sind; sie werden nach dem Walzen durch
den Verkehrsdruck nachgedichtet, so dal namentlich bei
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Teermischmakadam nach Feststellungen an Ausbruch-
stucken nach mehr oder weniger langer Zeit gleichfalls
anndhernd  Hohlraumfreiheit erreicht wird. Dadurch
werden die Teermischmakadamdecken, namentlich wenn
sie mit einer Teerfeinbetonschicht abschlieBen, in der
Leistungsfahigkeit den Teerbetondecken fast gleichwertig.
Ihr Bau ist dabei einfacher und billiger und kann auch von
Firmen ohne Laboratorien besorgt werden. Die Aussichten
des Teermischmakadams sind daher als recht glnstig zu
bezeichnen; er dirfte in Deutschland, wie bereits seit
langem in England, die Universalteerbauweise werden, zu-
mal da sich Stdrke und Kosten der Decke den ortlichen
Verkehrsanspriichen anpassen lassen. Teerbeton hingegen
wird in Zukunft hauptsachlich auf solchen Stadt- und Aus-
fallstraBen gebaut werden, wo man Wert auf besonders
gutes Aussehen legt.

Als eine wesentliche Voraussetzung zur Erzielung stand-
fester TeerstraBendecken wurde die Notwendigkeit erkannt,
die einzelnen Lagen der verschiedenen Korngréfen des
Gesteins so zu bemessen, daf sie sich mit der darunter
liegenden grobern Schicht fest verzahnen kdénnen. Bei der
Suche nach neuen und mdoglicherweise billigem Bauweisen
ist der Grundsatz des sich nach oben verjingenden Korn-
aufbaus, wie man spater erkannte, nicht immer geniligend
berlicksichtigt worden. Das trifft beispielsweise auf die
Teersplitteppiche zu, die eine teilweise unverzwickte Splitt-
schicht darstellen und daher mitunter unter dem Verkehr
schieben. Auch bei Oberflachenteerungen, die man, um eine
Erneuerung und Verstarkung von Stralendecken mdglichst
lange hinauszuschieben, zu h&ufig wiederholt hat, waren
&hnliche Erscheinungen zu beobachten, die zum Teil auch
auf Teerlberschul® zurlckzufihren sind. Heute sind diese
Ursachen allgemein bekannt und werden dank der eifrigen
Aufklarungsarbeit immer mehr vermieden.

Bei den mittelschweren und schweren TeerstraBen-
decken kann ein zweckmaBiges Verhéltnis der Gestein-
kérnungen und eine sinnvolle Verteilung des Teers, der
nur 4-5 Gew.-o/o des Gesteins ausmachen soll, am ehesten
erreicht werden. Zur Umhillung des Minerals auf der
Baustelle sind zahlreiche fahrbare Gerdte und Maschinen
entwickelt worden. Anderseits werden in zunehmendem
MaBe  Steinbriiche und Hochofenschlackenwerke mit
Teerungseinrichtungen versehen, so dafl fertig geteertes
Gut uberall frachtglinstig bezogen werden kann. In
Deutschland bestehen heute bereits mehr als hundert Teer-
schotterwerke. Ihr unbestreitbarer Vorteil fur den Teer-
straBenbau liegt darin, daR sie nach bewdhrten Misch-
vorschriften das Mineral mit dem jeweils nach der Jahres-
zeit und den ortlichen Gegebenheiten zweckmaRigsten Teer
umhullen und dadurch das sichere Gelingen des Decken-

Neue BezZeiChNUNG ..o

Alte Bezeichnung (DIN 1995) ..
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Schwerdl (270—300°) innerhalb Gew.-°/0..ccccevvvvenenene.
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baus weitgehend gewdhrleisten. Teerschotteranlagen for-
dern dadurch unzweifelhaft den Teerabsatz auf lange Sicht.

Die Maglichkeit, fertig geteerten Splitt zu beziehen,
hat zur Entwicklung der Einstreudecken fur mittelschweren
Verkehr gefuhrt. Bei ihnen wird in die leicht angewalzte
Schotterschicht geteerter Splitt eingestreut und eingewalzt,
bis die Decke geschlossen und standfest ist. Bei dieser
Deckenart wird allerdings der Grundsatz der allmédhlichen
Kornabstufung nicht so ganz gewahrt. Um eine groRere
Leistungsfahigkeit zu erreichen, hat man daher mitunter
auf die Einstreudecken noch Abschlufschichten aus Teer-
feinmineralmasse gelegt. Die Gesamtkosten naherten sich
dann jedoch denen des Teermischmakadams, dessen Stand-
festigkeit aber nicht erreicht wurde. Heute ist man daher
der Ansichst, daf solche uberfeinerten Decken Uberfliissig
sind, und man ist bestrebt, den Teerstralenbau auf wenige
bewéhrte Musterbauweisen zu beschranken. Es handelt
sich hauptsachlich um Oberflachenteerungen, Einstreu-,
Trank- und Mischmakadam- sowie Teerbetondecken, deren
Leistungsféhigkeit oben schon dargelegt worden ist.

Bei den Trénkdecken wird der festgewalzte Roh-
schotter ein- bis zweimal mit Teer getrdnkt und mit grobem
bis feinem Splitt abgestreut. Bei ihm wird eine weitgehende,
wenn auch ungleichmaBige Umhillung des Gesteins auch
im Deckeninnern erreicht. Diese ist beim Teermisch-
makadam vollstandiger und gleichmé&Riger, weil dessen
Mineral in Mischanlagen hei gemischt wird. Durch stufen-
weise vorgenommenen Einbau von zwei bis drei Schichten
verschieden starken Korns wird auferdem eine denkbar
weitgehende Verkeilung des Gesteins erreicht und durch
die Schmierwirkung des im StraBeninnern plastisch bleiben-
den Teers erheblich gefdérdert. Nach dem heutigen Stande
der Erfahrung ist Teermischmakadam die Bauweise, die
sich den besondern Eigenschaften des Teers am besten
anpaft. Sie wird in Stérken unter 6cm als Musterbauweise
fur mittelschweren Verkehr und in Stérken Uber 6cm als
Musterbauweisen fir schweren Verkehr auf Landstraflen
angesehen.

Auch die Herstellung der StralRenteere ist im Laufe der
Jahre beachtlich vervollkommnet worden, und gegenwadrtig
machen sich, &hnlich wie beim Teerstralenbau, Be-
strebungen zur Beschrdnkung der Teersorten bemerkbar.
Professor Mallison in Berlin hat vorgeschlagen, die funf
genormten (DIN 1995) Stralenteere auf vier zu verringern,
indem man die in Viskositdt und Zusammensetzung weit-
gehend Ubereinstimmenden Teere Stralenteer Il und
Anthrazendlteer 60/40 durch eine neue Sorte Stralenteer Il
ersetzt. Mit dem Durchdringen der nachstehend auf-
gefiihrten neuen Einteilungs- und Bezeichnungsweise kann
gerechnet werden.

StralRenteer Stralenteer Stralenteer Stralenteer
| 1 |1 \V4
Stralenteer Stralenteer  Anthrazenol-  Anthrazendl-
TI T Il und teer teer

Anthrazen6l- T 65/35 T 70/30
teer T 60/40
Viskositat bei Tropfpunkt
30° 30° 40° 30-40°
10-17 s 25-125 s 20-45 s
0,5 0,5 0,5 0,5
10 10 1,0 10
9-17 2-12 1-8 1-6
4 12 4-12 3-10 2—8
14-27 16-30 17-27 15-25
75° 75° 75° 75°
55-65 58-68 61-71 67-77
3 3 2 2
4 3 3 2
3 3,5 3,5 4
5-14 5-16 5-18 5-18
1,22 1,23 1,24 1,25
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Da je nach Jahreszeit und Verwendungszweck Teere
einer bestimmten Steifheit am zweckmaBigsten sind, pflegen
die Besteller bei den Normenteeren, deren Viskositat in
weiten Grenzen festgelegt ist, die fir ihren jeweiligen
Bedarfsfall wiinschenswerte Viskositat vorzuschreiben. Da-
durch hat sich die Gepflogenheit herausgebildet, ein-
schlieBlich der mit Bitumen versetzten Teere lber zwanzig
und mehr Teersorten zu verlangen und zu liefern. Durch
solche Vielheit wurde einerseits die Belieferung erschwert,
anderseits war die Moglichkeit der Fehlauswahl groB. Zur
Erleichterung bei der Lieferung der Teere und zur Er-
hoéhung der Sicherheit des Gelingens der Teerstralendecken
hat daher Mallison gleichzeitig eine Unterteilung der vor-
geschlagenen vier neuen Teersorten in nur vier weitere
Abstufungen nach der Viskositdt vorgeschlagen, so dal
nach Einfiihrung dieser Neuerung im ganzen acht nach der
Viskositédt unterteilte handelsiibliche Strafenteere am Markt
sein wiirden (unter Einrechnung der mit 15 @) Bitumen
versetzten Teere zwoIf Teersorten). Dazu kommen noch
wie bisher der Wetterteer, der Kaltteer und die Teer-
emulsion.

Wetterteer ist ein besonders zahfllssiger und rasch
abbindender Teer, der gegen unginstige Witterungs-
einfliisse besonders unempfindlich ist. Man kann ihn als
chemisch verbesserten Teer bezeichnen. Alle oben auf-
geflihrten Teere einschlieBlich Wetterteer werden heil
verwendet. Da jedoch fir gewisse Zwecke (Flicken und
Arbeiten im Winter) kalt verarbeitbare Bindemittel bendtigt
wurden, ging man schon frihzeitig zu ihrer Herstellung
tber. Neben den schon lange bestehenden Teeremulsionen
hat man die sogenannten Kaltteere entwickelt; das sind
StraRenteere, die durch Zusatz leicht siedender Ole so diinn-
flissig gemacht werden, daf sie sich ohne Anwérmung
verarbeiten lassen. Kaltteere sind seit einer Reihe von
Jahren auf dem Markt; sie haben sich allgemein bewé&hrt
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und eingefiihrt, so dal dieses vollwertige Bindemittel bei
den Unterhaltungsarbeiten im bitumindsen StraBenbau nicht
mehr entbehrt werden kann.

Mit der Beschrdnkung und Vereinfachung sowohl der
TeerstraBenbauweisen als auch der Stralenteere ist ein
wesentlicher Fortschritt erzielt worden, der dem Teer-
straBenbau von der »Liefererseite« groBe Aussichten auf
umfangreiche Anwendung sichert. Auf der »Bedarfsseite«
des StraRenausbaus sind die Mdglichkeiten zu ausgedehnter
Anwendung der Teerstralendecken unvermindert groB. Der
eingangs geschilderte Zwang zur raschen und billigen neu-
zeitlichen Befestigung von StraBendecken, der auf den
Reichsstralen bereits fast zur restlosen Beseitigung der
»wassergebundenen« Schotterdecken gefiihrt hat, macht
sich immer nachdricklicher auf den LandstraBen I. und
Il. Ordnung bemerkbar, die in zunehmendem MafRe vom
Kraftwagenverkehr benutzt werden. Die Landstralen
. Ordnung hatten Ende Marz 1936 noch fast 50 do und
die LandstraRen II. Ordnung mehr als 75 GO ungeschiitzte
Schotterdecken. Fir ihre Befestigung kommen in erster
Linie die leichten bis mittelschweren TeerstraBendecken in
Betracht. Die Reichsstralen mussen, soweit sie erst leichte
Decken haben, recht bald verstarkt werden, wozu sich die
mittelschweren bis schweren TeerstraBendecken bestens
eignen. Amtlicher Darstellung zufolge ist geplant, die
ReichsstraRen bis 1945 zu je 40 @0 mit schweren und
mittelschweren Decken und zu 20 do mit leichten Decken
zu versehen. Nach Ablauf dieser Frist wird man fir die
inzwischen stark beanspruchten Landstralen I. Ordnung
dhnliche Plane fassen missen und dereinst auch bei den
Landstralen Il. Ordnung. Dadurch erdffnen sich dem Teer-
stralenbau auf Jahrzehnte hinaus gute Aussichten, zumal
da Wissenschaft und Praxis um seine weitere Ver-
vollkommnung bemiiht sind.

UMSCHA U

Vortrage im Haus der Technik in Essen.

Von den flr das 21. Semester des Hauses der Technik
im Winter 1937/38 vorgesehenen Vortrdgen seien nach-
stehend die fiir den Bergbau und die in engerer Beziehung
zu ihm stehenden technischen Gebiete besonders in Betracht
kommenden genannt.

Professor Dr.-Ing. Rummel, Dusseldorf: Verbrennung
als Aufgabe einer Mischung von Gas und Luft, am
22. Oktober; Markscheider Ld&hr, Bochum: Gebéude-
schwingungen durch Maschinenbetriebe, ihre Messung und
Bekdmpfung, am 2. November; Professor Dr. Ehrenberg,
Aachen: Arbeitsgemeinschaft »Gesteinsmikroskopie«, am
16.November; Direktor Dr.-Ing. Schulz, Berlin: Werk-
stoffaufwand in Dampfkraftwerken, am 18. November;
Bergassessor Dr.-Ing. Heidorn, Bochum: Unfallgefahren
der im Ruhrkohlenbergbau in Betrieb befindlichen
Foérdermittel und Vorschlage zu ihrer Bekdmpfung, am
23. November; Professor Dr. phil. Dr.-Ing. eh. Stille,
Berlin: Grundlagen und Probleme der modernen Geologie,
am 29.November; Dr.-Ing. Blankenfeld,Spremberg: Prel-
stoff, der neuzeitliche Werkstoff, seine Darstellung, Eigen-
schaften und Verwendungsmdglichkeiten, am 9. Dezember;
Dr.-Ing. Roelen, Duisburg-Hamborn: Wirtschaftliche
Grundlagen der Grofraumgaswirtschaft; Dr.-Ing. Segel-
ken, Essen: Technische Durchfiihrung der
gaswirtschaft, am 10. Dezember; Dipl.-Ing. Rasch, Essen:
Herstellung und Verbrauch der Schamottesteine in Theorie
und Praxis, am 11 Januar 1938; Dr. Dr.-Ing. eh. Pier,
Ludwigshafen: Erfahrungen bei der Hydrierung in bezug
auf die Kohlenbasis, am 12. Januar; Dr. Brandenburger,
Essen: Selbstkosten- und Erfolgsrechnung in industriellen

GrofRraum-

Betrieben, am 12. Januar; Dr.-Ing. Reerink, Essen: Ent-
wicklung der Kokereitechnik, im besondern auf dem Gebiet
der Nebenproduktengewinnung, am 18. Januar; Professor
Dr. Niemczyk, Berlin: Bergschadenkunde als Lehr- und
Forschungsgebiet, am 25. Januar; Dr. W. Grimme, Hom-
berg: Gewinnung und Eigenschaften von Flissiggasen und
ihre Verwendung als Treibstoff, am 27. Januar; Ober-
ingenieur Stormanns, Essen: Fortschritte in der Elektri-
fizierung des Bergbaus untertage, am 4. Mérz; Dipl.-Ing.
Bichting, Berlin: Selbsttatige elektrische Reglung neu-
zeitlicher Dampfkessel, am 15.Mérz; Klauer, Préasident
des Reichspatentamtes, Berlin: Das neue Patentgesetz und
die Rechte des angestellten Erfinders, am 18.Marz; Dipl.-
Ing. Spill, Chemnitz: Fundamente von Kraftmaschinen,
im besondern von Forderkraftmaschinen, am 22. Marz;
Dipl.-Ing. Herbst, Bochum: Entwicklung und Aussichten
der Schachtférderung im Steinkohlenbergbau, am 25.Mérz;
Oberingenieur Dipl.-Ing. Presser, Essen: Untersuchungen
an neuzeitlichen Fordermaschinen, am 25. Mérz.

Ein ausflhrliches Vorlesungsverzeichnis mit Stichworten
ist von der Geschéaftsstelle des Hauses der Technik, Essen,
Postfach 254, zu beziehen.

Uberblick iiber die Entwicklung der
Steinkohlenverkokung in den letzten 10 Jahren.

In meinem unter dieser Uberschrift erschienenen Auf-
satzl muB es auf Seite 817 in der dritten Zeile der rechten
Spalte 33 h statt 23 h heilen.

Dr.-Ing. W. Reerink, Essen.

| Glickauf 73 (1937) S/813.
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Gewinnung und Belegsc
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WIRTSCHAFTLICHES

Gewinnung und Belegschaft des niederschlesischen
Steinkohlenbergbaus im Juni 19371

haft

des Aachener Steinkohlenbergbaus im Juli 1937*.

Kohlenforderung

g Mﬁnart]s-_n . arbeits- Koks-
t t t

1933 629 847 24944 114 406
1934 627 317 24927 106 %41
1935 623202 24763 103793
1936 636 146 25111 104 457
1937: Jan. 639524 25581 110542
Febr. 604676 26290 103290

Marz 641221 25649 112798

April 665788 25607 112862

Mai 574 873 24994 113779

Juni 668 074 25695 110 124

Juli 685417 25386 114 337
Jan.-Juli 639939 25598 111 105

1 Nach Angaben der Bezirksgruppe Aachen
kohlenbergbau.

Gewinnung und Belegsc

ien. et
herstellung (zr:%glﬁgrt)e
t
28846 24714
23505 24339
23435 24217
25500 24253
32529 24497
30237 24626
19630 24 719
16779 24758
19522 24 854
24659 25054
30206 25257
24795 24 824

der Fachgruppe Stein-

haft

des oberschlesischen Steinkohlenbergbaus im Juli 19371

Kohlen- PreB-

Koks-

Monats- forderung erzeu- kohlen
durchschnitt ____ larbeits- gung
bzw. Monat g s. | taglich stellung
1000 t
1933 . . .. 1303 52 72 23
1934 . . .. 1449 58 83 2
1935. . .. 1587 64 98 22
1936 . . . . 1755 70 130 22
1937: Jan. 1919 7 160 23
Febr. 1827 76 137 25
Marz 1922 77 170 16
April 2067 80 152 18
Mai 1802 82 154 15
Juni 2011 79 151 19
Juli 2137 79 158 23
Jan.-Juli 1955 78 155 20
Juli
Kohle Koks
t t
Gesamtabsatz  (ohne
Selbstverbrauch und
Deputate) ... 2019 277 176 263
davon

innerhalb Oberschles. 478287 32269
nach dem ubrigen
Deutschland .

nach dem Ausland

. 1291 182 120986
249808 23008

Belegscha ft
(angelegte Arbeiter)

t}ﬁ \5?9‘13' PreR-

kohlen-
gruben
957

werke
36 096 225
37603 1176 204
38829 1227 207
39633 1327

1379

150
41 452 161
41 407 1447 173
41 547 1452 159
42065 1575 139
42 694 1585 138
43648 1578 134
44 355 1614

1519

138
42 453 149

Januar-Juli
Kohle | Koks
t i t

12 894 885 1043 967
3262335

8 036 693
1595857

236346

693 107
114514

1 Nach Angaben der Bezirksgruppe Oberschlesien der Fachgruppe

Steinkohlenbergbau in Oleiwitz.

Nr.
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Kohlenforderung2 Koks-  Pres- Be egschaft
Monats- larbeits. €rZeu- kohlren (angele gte  Arbeiter)
durchschnitt  insges. ~taglich 9UNg o Stein- ke. PreB-
bzw. Monat Stetlung  yonlen- K€~ | ohlen-
1000 t gruben  "€'®M “\verke
1933 . . . . 355 14 69 4 16016 612 32
1934 . . .. 357 14 72 6 15832 667 47
1935 . . .. 398 16 79 6 16736 718 52
1936 . . . . 420 17 93 6 17319 841 52
1937: Jan. 430 17 110 7 18334 915 53
Febr. 412 17 97 7 18440 920 62
Méarz 426 17 113 7 18690 930 55
April 445 17 104 5 18775 928 4
Mai 396 17 108 5 18891 926 42
Juni 428 16 103 4 18753 917 37
Jan.-Juni 423 17 106 6 18647 923 48
Juni Januar-Juni
Kohle  Koks Kohle Koks

t

Gesamtabsatz (ohne
Selbstverbrauch und
Deputate) ...

davon

374 141 109 972

t

t

t

2305008 654929

innerhalb Deutschlands 349642 100725 2160834 582008

nach dem Ausland 24

499

9247

144 174 72921

1 Nach Angaben der Bezirksgruppe Niederschlesien der Fachgruppe
Steinkohlenbergbau in Waldenburg-Altwasser. — 3 Seit 1935 einschl. Wences-

lausgrube.

Gewinnung und Belegschaft

des holldndischen Steinkohlenbergbaus im Juni 19371
Monats-  Zahl Kohlt:n- PreR- .
durch- der forderttng2 (};r(;léa'_ kohlen- sgr%t-
schnitt ~ For- forder-  qun her- beleg-
bzw.  der- insges. wglicn 99 stellung o -dia
Monat tage t t t t
1934 . 22,67 1028302 45363 172001 90595 31477
1935 . 21,32 989820 46427 178753 90545 29419
1936 . 23,06 1066 878 46262 189136 93299 28917
1937:Jan. 25,00 1095893 43836 193091 110403 29 574
Febr. 23,00 1089944 47389 183379 103909 29 764
Marz 26,00 1227721 47220 216 795 107 140 30034
April 26,00 1208406 46477 206 648 124 116 30 260
Mai 24,00 1090247 45427 212698 111 527 30 543
Juni 26,00 1207 365 46437 204 723 111 384 30 767
Jan.-Juni 25,00 1153263 46131 202889 111 413 30 157
» Nach Angaben des hollandischen Bergbau-Vereins in Heerlen. —
2 Einschl. Kohlenschlamm. — 8Jahresdurchschnitt bzw. Stand vom 1. jedes
Monats.

Deutschlands AuBenhandell in Kohle im August 19372

Monats- Steinkohle

durchschnitt Einfuhr  Ausfuhr

bzw. Monat t t
1913, 878335 288l 126
577 787 2031 943
355864 2231 131
357419 2387 480
1937: Januar . 362879 2864 240
Februar . 304037 3010 366
Maéarz . . .. 389778 3201 271
April . . .. 376 367 3453813
Mai 395 140 3046 157
Juni 389 198 3386324
Juli 398891 3466 311
August 374725 3502 759
Januar- August 373877 3241 405

Koks
Einfuhr  Ausfuhr
t t
49 388 534 285
35 402 664 241
62 592 550 952
55 282 598 635
55 450 696 816
31 755 663 086
41 794 787 104
48 306 816 442
29 419 784 298
44 523 730 816
55 298 785 505
55 519 812 620
45 258 759 586

PreBsteinkohle Braunkohle PreBbraunkohle
Einfuhr  Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr Einfuhr  Ausfuhr
t t t t t t
2204 191 884 582 223 5029 10 080 71-761
2708 74772 184711 1661 7624 142 120
7794 68 272 138 369 174 6 136 100 624
7634 70249 137 008 27 6 600 93 822
6677 72618 136 064 40 7 086 95 661
14 862 65053 144182 82 8472 67 781
6 587 79 781 140 600 113 5779 52 918
7053 112241 153724 30 6 442 120 543
7638 97 404 147 550 40 11 339 123 851
8983 82060 147 864 27 11 083 134 375
8 496 103 247 148 358 6 14 593 106 737
8070 82932 162 063 3 12 743 98 704
8 546 86917 147 551 43 9 692 100 071

>Solange das Saarland der deutschen Zollhoheit entzogen war (bis zum 17. Februar 1935), galt es fur die deutsche Handelsstatistik als aufer-
halb des deufschen Wirtschaftsgebiets hegend. — 2 Mon. Nachw. f. d. ausw. Handel Deutschlands.

v
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Einfuhr
Steinkohle insges. . .
davon aus:
GroRbritannien
Niederlande.

Koks insges.....cccoeeeune
davon aus:
GroRbritannien
Niederlande. . . .

PreRsteinkohle insges.

Braunkohle insges.
davon aus:
Tschechoslowakei .

Prebraunkohle insges.

davon aus: .
Tschechoslowakei .

Ausfuhr
Steinkohle insges. . .

davon nach:
Frankreich .
Niederlande. . . .
Italien
Belgien
skandinav. Lander .
Tschechoslowakei .
Schweiz.......

Osterreich

Spanien.....ene
Brasilien...............

Koks insges........cou....
davon nach:
Luxemburg . . . .
Frankreich

Italien..........
Tschechoslowakei .
Niederlande

PreRsteinkohle insges.
davon nach:
Niederlande. . . .
Frankreich
Belgien....ccoovnenee
Schweiz....cccoveevenene

Braunkohle insges.

PreBbraunkohle insges.

davon nach:
Frankreich
Schweiz....cooevevnnnee
Niederlande. . . .
skandinav. Lander .

August
1936 1937
t t

337 866 374 725
241211 266836
53706 65591
60892 55519
8460 11573
38991 30698
9 459 8070
144 366 162 063
144 366 162063
7604 12743
7604 11399
2335362 3527
495819 724208
453083 558681
451 118 816000
316881 492919
105618 173045
90427 94629
71975 71417
44 159 54200
6685 56793
39417 55244
619 222 812 620
166303 231 488
125696 194367
138044 147911
54201 69331
24386 10053
11949 14533
12334 30716
63938 82932
17799 20233
2336 5692
2791 7476
6 950 7398
— 3
106 362 98 704
30430 41539
37090 23373
6427 6 033
3163 4 605

Glickauf

Januar-August
1936 1937
t it

2833832 2991 015
2026358 2149304
491707 501265
483012 362 064
84 491
311910
60 047
1069 223

93028
223932

68 366
1180 405

1068873
49 700

1180405
77 537

49700 70498

1809290 25931 241
3869980
3391333
4066 771
2314 180
733614
656217
549023
242790
22982
297391

4513 551

5647 151
4507145
5367497
3416594
1033083
713223
576 116
321 731
381352
534 489

6076 687

1223871
1016660
916699
467244
127 174
94241
157031

600 533

7795761
1583353
976551
479785
102091
107678
260214

695 336
214249
28996

27885
55082

75
726 756

211 280
29647
52505
45736

341
800 570

244 746
168388

97142
113428

238 753
173513
95225
51261

Kohlengewinnung Deutschlands im August 19371

Monats- .
durchschnitt ﬁfﬁf{é’
bzw. Monat
1934 . ... 10405
19352 . . 11 918
1936 . . .. 13198
1937 Jan. 14 856

Febr. 14 297
Mérz 15086
April 15720
Mai 13 904
Juni 15 403
Juli 15915
Aug. 15 354
Jan.-Aug. 15067

(in 1000 t).

PreR- Braun- Braun- Pref-
Koks stein- kohle kohlen- braun-

kohle (roh)  koks kohle
2040 433 11439 75 2615
2463 456 12 282 69 2742
2988 511 13 445 149 3007
3349 580 15186 209 3419
3037 565 14104 195 3218
3416 512 14287 218 3189
3331 520 14627 223 3386
3428 474 13701 220 3256
3363 534 15108 214 3641
3464 573 16055 240 3881
3487 501 15694 244 3721
3360 544 14845 220 3464

Die Gewinnungsergebnisse der
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einzelnen Bergbau-

bezirke sind aus der folgenden Zahlentafel zu ersehen.

Bezirk

Ruhrbezirk
Aachen
Saarland
Niedersachsen .
Sachsen ...,
Oberschlesien
Niederschlesien .
Ubrig. Deutschland

ZUs.

Ruhrbezirk
Aachen ...
Saarland....................

Niedersachsen . . .

Sachsen ...
Oberschlesien
Niederschlesien .
Ubrig. Deutschland

ZUs.

Ruhrbezirk
Aachen

Niedersachsen . . .

Sachsen .....cceeeae.
Oberschlesien . .
Niederschlesien

Oberrhein. Bezirk

Obrig. Deutschland
Zus.

Rheinland................
Mitteldeutschland
westelbisch
ostelbisch . .
Bayern...
Ubrig. Deutschland

ZUs.

Mitteldeutschland
westelbisch

Rheinland...............
Mitteldeutschland
westelbisch

ostelbisch . . .

Bayern

ZUs.

August

1937
t

Januar-August

1936 1937 ¢
t t

Steinkohle

+ 1937
eg. 1936

%

10589 665 69 005 072 83 656 574 R 21,23
653 277 5049342 5132850 R 1,65

1126 593 7511 915 8732629 R
166 840 1202 190 1319231 R
287 800 2328594 2449 263 R

2078 900 13448 774 15762 677 R
445077 3287679 3433462 R

47217 R

15354 089 1018/H84 1205898 R

5937

2687 835 17 788 164 20 768 942 R
889 254 R
240929 1775942 1834 275R

111 522

20 594
25 811
170 729
111 572
118 140

42 238

Kok s
838 343

175012
192 453
992 505 1253 808 +
734 962
822 516

173 123 -

3487 132 23 319 897 26 876163 +
3reRsteinkohle

364 102
32 938
34 159
13 021
24 436

6 881
53 491
62 358

591 386

4713 410 30 836 301 35550 083 R

6 558 020 43 399 257 51 500 027 R
4 194 506 26 095 716 29 981 330 R

221 537 1282274 1688027 R
41 754 R

15693 648 101648664 1181221 R

6 175

2 338 282
163 949
222 171

81 391
149 846
47 903
372 644
430 564

3806 750
Braunkohle

46 947 -

35 116

Braunkohlen-Koks

243 566 1041 210 1763 7461+

3reBbraunkohle

1037 354 6714 460 7824 186 +

1556 509 9563 635 12 177 923 R
1115975 6446365 7614 614 R
98 550 R

3721 265 22 822 52927 715 273 R

1 427

98 069

204 516 R

852 381 R
899 864 R

2764 908 R
206 500 R
253 247 R

94795 R
164 617 R

385156 R
432 595 R

4348 765 R

16,25
9,74
5,18

17,21
4,43

11,79

18,31

16,76
6,07
3,28
1,08
6,27

26,33

15,98
9,40

15,25

18,25
25,95
13,99
16,47
9,86
2,00
3,36
0,47

14,24

15,29

18,67
14,89
31,64
18,90

16,84
69,39

16,53

27,34
18,12
0,49

21,44

1 Nach Angaben der Wirtschaftsgruppe Bergbau.—2 Seit Marz 1935

einschl. Saarland.

Gewinnung und Belegschaft
des franzosischen Kohlenbergbaus im Juli 1937".

Monats- Zahl Stein- Braun-
durch- der kohlen- kohlen-
s%hzrxtt Arbeits- gewinr ung
Monat tage t t
1934 25,25 3967 303 85884
1935 2525 3850612 74957
1936 25,17 3768887 76664
1937:
Jan. 21,00 3622612 102518
Febr. 21,60 3709819 89 340
Marz 23,80 4086774 92991
April 22,80 3909936 8l 223
Mai 20,30 3414 262 59 096
Juni 21,10 3508964 60 903
Juli 21,10 3529685 58873
Jan.-
Juli 21,67 3683150 77849

» Journ. Industr.

Koks-  PreBkohlen- Gesamt-

erzeugung herstellung  beleg-
schaft
t t

341 732 482431 236 744
324 466 468 559 226 047
327232 494384 225717
329 197 461 652 233527
318801 413460 234837
367 847 453 187 235676
362 245 502 500 236 622
363 754 470553 236 836
366 263 515030 237 636
348 817 511 245 238 148
350989 475375 236 183
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Gewinnung und Belegschaft
des belgischen Steinkohlenbergbaus im Juli 1937'.

Gliuckauf

Nr. 42

Gewinnung und Belegschaft im Kohlenbergbau
der Tschechoslowakei im 1. Halbjahr 19371

S Kohlen- Pref- Berg- 1. Haibjahr + 1937
. o2 M Koks- u gegen 1936
“Qﬂh?é‘ﬁs» 8g  forderung erzoy. KOhlen- - man. 1936 1037 %
schnitt _ @© . -
bw. £ insges. ~ forder QUNG stellung  Beleg-  steinkohle. ... t 5500092 7800549 + 41,83
Monat NG ¢ gt ¢ ¢ schaft  Braunkohle.. 7445701 8617608 + 1574
KOKS2 oo 890000 1466300 + 64,75
1934 22,80 2199099 96441 353035 112794 125705  PreRsteinkohle . . . . 200 741 224 432+ 11,80
1935 22,57 2207338 97814 390903 113525 120165  PreRbraunkohle . . .t 82 704 123196  + 48,96
1936 23,18 2322969 100200 423024 129409 120505  pgastande3 an
1937: Steinkohle . . . . . t 451 049 451779+ 0,16
Jan. 24,20 2466500 101 921 449580 157050 120375 Braunkohle . . . .t 864859 785012 - 923
Febr. 23,30 2364650 101 487 422700 142710 122974 KOKS oo t 201 364 203427  + 1,02
Marz 25,80 2611 010 101202 477 710 148610 123133  Belegschaft3
April 2590 2622620 101 259 466 400 157410 124705 Steinkohl€ i, 40 555 42367 + 447
Mai 22,80 2298 110 100794 485010 136430 123531 Braunkohle ..o, 27 427 27903 + 174
Juni 2560 2511660 98 112 489 750 155080 122589 Schichtleistung3
Juli 2320 2273740 98006 505170 131640 121 035 Steinkohle . . . . kg 1323 1448 + 945
Jan.- Braunkohle ... kg 2285 2337  + 228
Juli 2440 2449756 100400 470903 146990 122620 1 Nach Colliery Ouard. —2Einschl. Hiittenkoks. — 6 Am Halbjahrsende.
> Moniteur.
Absatz der im Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikat vereinigten Zechen im August 1937.
Zahlentafel 1. Gesamtabsatzl des Syndikats.
_ Absatz Gesamtabsatz Davon nach dem Ausland
Monats.  auf die Verkaufs- auf die Verbrauchs- ) ] ) ] .
durchschnitt beteiligung beteiligung insges. arbeitstaglich insges. in % des
bzw. Monat in % des Gesamtabsatzes (1000 t) (1000 t) (1000 t) Gesamtabsatzes
Ruhr Aachen2 Saar2 Ruhr Aachen Saar Ruhr Aachen Saar Ruhr Aachen Saar Ruhr Aachen Saar Ruhr Aachen Saar
1934 . 70,46 20,66 — 7491 298 2236 29,85
1935 . 68,83 9l1jl4 2239 032 - 8105 610 322 24 2437 111 30,07 1815
1936 . 6814 90,25 9322 2353 080 — 8914 641 974 353 25 39 2539 93 268 28,48 1451 249
1937: Jan. 72,19 89,97 93,08 19,63 0,81 - 10350 660 1103 420 27 45 3113 94 340 30,08 14,31 3081
Febr. 72,85 90,04 9328 19,16 086 - 9890 621 1061 412 26 44 3250 89 318 32,86 14,25 29,95
Méarz 71,94 94,61 93,17 1989 0,09 - 10477 618 1066 419 25 43 3516 76 308 3356 12,29 28,83
April 71,68 89,47 9287 2054 0,77 - 10432 622 1093 401 24 42 3729 121 324 3575 19,39 29,64
Mai 71,63 90,04 9335 20,70 084 - 9719 612 1002 432 27 45 3353 107 318 34,50 17,49 31,73
Juni 72,83 90,52 93,57 19,73 069 - 10451 673 1098 406 26 43 3565 121 362 34,11 17,99 3301
Juli 72,62 90,44 93,77 20,08 0,71 - 10689 695 1101 396 26 41 3728 124 307 34,87 17,80 27,87
Aug. 72,56 90,71 9358 20,29 0,76 — 10568 662 1083 406 25 42 3796 112 258 3592 16,95 23,85
Jan.-Aug. 72,29 90,71 93,34 20,00 0,69 . 10322 645 1076 411 26 43 3506 105 317 33,97 16,34 29,45
1 Einschl. Koks und PreBkohle, auf Kohle zuriickgerechnet, Auf den Beschéftigungsanspruch (Aachen und Saar) und auf die Vorbehaltsmenge

der Saar in Anrechnung kommender Absatz.

Zahlentafel 2. Arbeitstaglicher Absatzl fir Rechnung des Syndikats.

Unbestrittenes Gebiet

Bestrittenes Gebiet

quMonats- von der Summe von der Summe Zusammen
bzw. Monat t °lo t % t
Ruhr  Aachen Saar Ruhr  Aachen  Saar Ruhr Aachen  Saar Ruhr  Aachen | Saar Ruhr Aachen | Saar
1934 97 858 49,46 100 001 50,54 197 859 '
1935 98 470 15850 47,39 77,03 109 307 4727 52,61 22,97 207 777 20577
1936 . . 110621 17079 7695 4911 80,56 43,83 114650 4122 9863 150,89 19,44 56,17 225271 21201 17558
1937: Jan. 134442 17900 9218 47,49 79.88 41,23 148642 4509 13137 52,51 20,12 58,77 283084 22409 22355
Febr. 128471 17539 8752 4592 80.89 39,68 151 325 4143 13304 54.08 19,11 60,32 279796 21682 22056
Mdrz 126936 18264 8239 4492 8380 39,92 155669 3531.12400 55.08 16,20 60,08 282 605 21 795 20 639
April 118805 14796 7399 4352 7505 36,59 154186 4920 12824 56,48 24,95 6341 272991 19716 20223
Mai 133250 17228 8519 4517 7574 37,28 161752 5519 14333 54.83 24,26 62,72 295002 22747 22852
Juni 130442 16875 7640 4593 76,30 36,03 153547 5243 13567 54,07 23,70 63,97 283989 22 118 21 207
Juli 124408 16698 8006 4517 76,69 40,89 151 023 5075 11575 54.83 2331 5911 275431 21773 19581
Aug- 129946 16531 8778 46,13 7661 41,54 151 758 5048 12 351 53,87 2339 5846 281 704 21579 21 129
Jan.-Aug. 128194 16955 8305 45,53 178,12 39,16 153375 4750 12902 54,47 121,88 160,84 281 569 21 705 21 207
>Einschl. Koks und PreRkohle, auf Kohle zuriickgerechnet.

Die Nachfrage am Kohlenmarkt war im August im
groBen und ganzen unverdndert. Der Absatz war etwas
hoéher als im Vormonat. SortenmdfBig konnten nicht immer
alle Winsche unserer Abnehmer erfillt werden. Wenn die
drangende Nachfrage nach einigen Sorten voribergehend
etwas nachgelassen hatte — so erreichte z. B. der Abruf
der Zementindustrie in Anthrazit, Mager- und ERfeinkohle
nicht die angekiindigte Hohe —, so hat das lediglich zur
Folge gehabt, dal der Bedarf der sonstigen Bezieher dieser
Sorten reibungsloser geliefert werden konnte. Zur Bildung
von Lagerbestanden ist es auf den Zechen nicht gekommen,
In Gasflammkohle besteht die Knappheit fort. Sie wird

zunehmen, da zunehmende Mengen fur Hydrier- und &hn-
liche Zwecke bendtigt werden. In Fettfeinkohle war, be-
glinstigt durch die zahlreicheren Arbeitstage im Juni, Juli
und auch im vergangenen Monat, das Angebot der Zechen
reichlicher. In Forderkohle — abgesehen von Fettforder-
kohle — konnten nicht immer alle Anforderungen aus der
Forderung befriedigt werden. Da aber auf &ltere Syndikats-
lager in allerdings &ndern Sorten — zurlickgegriffen
werden konnte, wurde manche Lucke ausgefullt. Der
Stuckkohlenabsatz war unter dem EinfluB der Ausfuhr
zufriedenstellend. In jungster Zeit hat die Deutsche Reichs-
bahn ihre Beziige wesentlich verstarkt. Die Absatzlage in
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NuRkohle war uneinheitlich. In Fettnissen, besonders in
groben, hétten die Zechen Auftrdge gebrauchen konnen,

Glickauf
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Frankreichs Eisenerzgewinnung im 1. Halbjahr 19371

teilweise auch in Flammkohle. In Magerkohle hingegen war 1 Halbjahr
der NuRkohlenabsatz drangend, lediglich in grober ERnuf- Bezirk 1935 1936 1937
kohle, die nicht mit Sommerrabatten ausgestattet ist, t t t
mufiten einige Stauungen Uberwunden werden. Die
steigende Nachfrage nach Grof3- und Gielereikoks sowie Lothringen:
Brechkoks besteht fort. Metz, Diedenhofen . 6898418 7111613 7433 806
Briey, Longwy 7993838 8497483 9018028
Nancy ... 313 270. 380032 477 537
Wagenstellung in den wichtigem deutschen Normandi€ .. 835 628 829 505 1057 558
Bergbaubezirken im August 1937. Anjou, Bretagne . 124 807 118132 181 512
(Wagen auf 10t Ladegewicht zuriickgefiihrt.) Pyrenden ... 9817 10 664 13 443
L Ubrige Bezirke 828 12 839 10 290
. Insgesamt Arbeitstaglich 2us. 16176606 16960273 18192 174
Bezirk gestellte Wagen + 12326 L Rev. Ind. mi
1936 1937 1936 1937 °%; ev. Ind. miner.
Steinkohle Reichsindexziffernl fur die Lebenshaltungskosten
Insgesamt . . . . 957200 1178318 36817 45320 + 23,10 (1913/14 = 100).
davon Hei Ver.
RUNT oo 585771 733471 22530 28210 +2521  Jahes- bzw. Gesamt g won.  HEZURG pekiei. (iR
Oberschlesien 161 924 209 197 6228 8046 + 29,19 durchschnitt  haltung M3NTUNG NUNGyeicntyng UMY denes
Niederschlesien 33782 39304 1299 1512 + 16,40
Saar s 80394 96950 3092 3729 +20,60 1933 118,0 1133 1213 1268 106,7 1410
Aachen 59305 59098 2281 2273 - 035 1934 121,1 1183 121,3 1258 1112 1400
Sachsen 24 654 26 016 949 1001 + 5,48 1935 1230 1204 121,2 126,2 117,8  140,6
Ibbenbiiren, Deister 1936 1245 1224 1213 1260 1203 1414
und Obernkirchen 11 370 14282 438 549 + 25,34 1937: Jan. 1245 1214 1213 1266 1242 1418
Braunkohle Febr. 1248 1219 1213 1266 1244 1418
Insgesamt . . .. 357072 410100 13733 15773 + 14,85 Marz 1250 1223 121,3 1266 1245 1419
davon April 1251 1223 121,3 1258 1248 1420
Mitteldeutschland 133254 164202 5125 6315 +23,22 Mai 1251 1224 1213 1246 1251 1420
Westdeutschlandl. 7907 8711 304 335 + 10,20 Juni 1253 1229 121,3 1237 1252 1424
Ostdeutschland . . 119352 130671 4591 5026 + 9,48 Juli 126,2 1245 1213 1237 1255 1425
Stiddeutschland. . 9 895 9771 380 376 - 1,05 Aug. 126,0 1240 121,3 1240 1258 1426
Rheinland 86664 96745 3333 3721 + 11,64 Sept. 1251 122,0 121,3 1250 126,6 1427
i Ohne Rheinland. 1 Reichsanzeiger Nr. 226.
Foérderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
o Koks. kPrrﬁB_ , hwaf%?sdt:"”unfp i Rrennstoffversand auf dem Wasserwege devs\;fgi(z:ns
- - echen, Kokereien un rels- . .
Tag fbr?jermg : 0here-n kohlenwerken des Runrbezirks RURONrL | Zechen Rhein bei Kaub
w 10t L i - )
zeugung stellung ( agenzilﬁ[]ckgtefu?\rte)gewm t Hafen Insges (zn‘ggmn%l
t t t A O | t t t t m
Sept. 26.  Sonntag 84 388 — 7223 — - - — 2,29
27. 4262383 84388 16 120 27 373 13 57 617 42 773 19 045 119 435 2,25
28. 412833 84 479 15513 27 386 62 54 661 36 815 19213 110 689 2,20
29. 415006 84 268 17 424 27 629 45 49 198 49 599 18 031 116 828 2,23
30. 416841 84 509 16 325 27 304 82 50010 j 41255 17 890 109 155 2,21
Okt. 1 419903 84 263 17 327 27 617 53 053 50 552 16 118 119723 2,14
2. 428 409 83 793 16 295 27596 | 199 61246 | 54224 15 155 130 625 2,12
zus. 2519230 590038 99 004 172 128 401 325 785 275218 105 452 706 455 -
arbeitstégl. 4198724 84298 16 501 28 688 67 54298 1 45870 17 575 117 743 .
1 Vorlaufige Zahlen. — 1 Kipper- und Kranverladungen. — * Einschl. der am Sonntag geférderten Mengen. — * Trotz der am Sonntag gefdrderten

Mengen nur durch 6 Arbeitstage geteilt.

PA TENTBERICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 30. September 1937.

la. 1416583. Humboldt-Deutzmotoren AG.,
Deutz. Siebvorrichtung. 31.3.37.

5b. 1416538. C. und E. Fein, Elektrotechnische Fabrik,
Stuttgart. Gelenkkupplung fur die Bohrsdulenbefestigung,
besonders von Gesteinsdrehbohrmaschinen. 31.7.37.

35c. 1416258. Paul Stratmann, Dortmund.
wagen-Vorziehhaken. 1 9. 37.

8le. 1416446. Gesellschaft fiir Forderanlagen Ernst
Heckei m. b. H., Saarbriicken. Entladevorrichtung zum
wahlweisen Entleeren der Becher von Pendelbecherwerken
an mehreren Entladestellen. 7. 3. 36.

Koln-

Forder-

Patent-Anmeldungen,
die vom 30. September 1937 an drei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
5b, 3/01. N. 39755. Hugo Nisse, Sprockhovel. Dreh-
bohrmaschine. 13. 8. 36.

5e, 9/10. T. 44787. August Thyssen-Hitte AG., Duis-
burg-Hamborn. Grubenausbau. 7. 1 35.

5d, 11. H. 146904. Hauhinco Maschinenfabrik G. Haus-
herr, E. Hinselmann & Co. G.m. b. H., Essen. Auszieh-
bares Forderband fir den Grubenbetrieb. 9. 3. 36.

10b, 9/02. V. 31795. Vereinigungsgesellschaft Rhei-
nischer Braunkohlenwerke m. b. H., Koéln. Verfahren und
Einrichtung zum Kihlen von geschitteten Brikettstapeln.
2. 5. 35
35a, 9/02. B. 171346. Dr. Richard Brandts, Herms-
dorf (Kr. Waldenburg). Verfahren und Vorrichtung zur
Forderung von sperrigen Giltern, wie Langholz, Schienen
0. dgl. in Bergwerksschachten. 9. 10. 35.

8le, 4. P. 72675. G. Polysius AG., Dessau. Aus end-
losen Drahtseilen bestehendes Forderband. 15. 2. 36.

8le, 22. E. 48712. Gebr. Eickhoff, Maschinenfabrik
und EisengielRerei, Bochum. Verbindung fir die Schisse
von Kratzerforderrinnen mit Ubereinander angeordnetem
Férder- und Ricklauftrumm. Zus. z. Pat. 636739. 31.8.36.



Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

lc (11). 650377, vom 14.10.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 2. 9. 37. Dr.-Ing. Oscar Zaepke in Berlin-
Friedrichshagen. Verfahren zur Schwimmaufbereitung
von Schwimm-Mischkonzentraten.

Die Oberflache der in den Konzentraten enthaltenen
Mineralien wird durch eine Hitzebehandlung von den an-
haftenden Teilen friher zugesetzter Aufbereitungsmittel
befreit. Alsdann werden durch kurzes Aufschliefen der
Konzentrate neue Mineraloberflachen geschaffen. Zum
SchluR wird das Mischkonzentrat einer auswéhlenden
Schwimmaufbereitung unterworfen.

5d (11). 650490, vom 30. 7. 35. Erteilung bekannt-
gemacht am 2. 9. 37. Matthew Smith Moore in
Malvern und The Mining Engineering Company
Ltd. in Worcester (England). Abbaumaschine. Zus. z.
Bat. 594419. Das Hauptpatent hat angefangen am 8.8.31.
Prioritdt vom 7. 8. 34 ist in Anspruch genommen.

Die durch das Hauptpatent geschiitzte Abbaumaschine
hat ein endloses, quer verlaufendes Forderband und eine
umlaufende Walze, die die Kohle auf das Forderband be-
fordert. Dieses besteht aus einem Riemen, durch den die
Kohle (iber eine Platte (Briicke) abgeworfen wird. GemaR
der Erfindung ist zwischen dem riicklaufenden Trumm des
endlosen Bandes und der das Band tragenden Grundplatte
ein Blech angeordnet, das einen spitzen Winkel mit dem
Band bildet, dessen Scheitel unmittelbar hinter der Umkehr-
stelle des Bandes liegt und einen Abstand von dem Band
hat, der etwa der groBten HOhe der Querlatten des Bandes
entspricht. Die Latten haben einen trapezférmigen Quer-
schnitt, und die hohere Kante dieses Querschnittes liegt in
der Forderrichtung des Bandes vorn. Die Latten greifen mit
ihren Enden in schwalbenschwanzférmige Aussparungen
der Glieder der Antriebsketten fiur das Forderband ein.
Mit diesem sind die Enden der Latten durch Futterstiicke
und Druckstiicke verbunden. Die die Kohle von dem For-
derband Ubernehmende Platte ist gegenuber dem Fdérder-
band einstellbar. Unter der Briicke ist eine Staubsammel-
kammer angeordnet, die auf der von dem Fd&rderband
abgewandten Seite offen ist. Im Bereich der hintern Um-
kehrrolle fur das Forderband ist dieses von einem parallel
dazu liegenden ortsfesten Blech umgeben, auf dem die
Latten des Bandes gleiten.

10a (13). 650426, vom 20.9.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 2.9.37. Heinrich Kdéppers G.m.b.H. in
Essen. Koksofenbatterie mit einschichtig aus einzelnen
Steinen aufgebauten Wanden zwischen gasfiihrenden Ofen-
raumen.

Die senkrechten Fugen zwischen den Steinen der ein-
schichtigen Waénde, z. B. der zwischen den Verkokungs-
kammern und den Heizzlgen liegenden Wande, sind durch
im Wandinnern liegende, in den Stirnflachen vorgesehene
rillenformige Vertiefungen zu Gasabzugkanélen erweitert,
die ineinander Ubergehen und z. B. am obern Ende mit dem
Gassammelraum der Ofenkammern in Verbindung stehen.
Das mit dem letztgenannten in Verbindung stehende Ende
der Gasabzugkandle ist so gebogen, dal die Kanéle nach
abwarts in den Gassammelraum miinden.

10a (30). 650356, vom 18. 11.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 2.9.37. Rdéchling’sche Eisen- und Stahl-
werke G.m.b.H. in Vdlklingen (Saar). Vorrichtung
zum Entgasen von Brennstoffen.

Die umlaufenden Teller des Ofens sind hohl, und in
den Tellern sind feststehende Austrittdusen fir Heizgase
so angeordnet, da die aus ihnen austretenden Gase der
Drehrichtung der Teller entgegengerichtet sind. In den
Hohlraum der Teller ragen feststehende Zungen hinein, die
verhindern, daB die Heizgase von den Disen unmittelbar
zur Austrittoffnung fir die Abgase stromen. In den Kandlen
des Ofens, durch die die Heizgase zu den Diisen strémen,
sind Ventile oder Klappen angeordnet, die so gesteuert
werden, dafl die Heizgase die Teller im Gegenstrom zum
Wege des Entgasungsgutes durchstromen. Die Disen,
durch welche die Heizgase in den Hohlraum der Teller
geleitet werden, konnen auch reihenweise an mit den
Tellern verbundenen Kandlen angeschlossen sein, die mit
Klappen oder Ventilen versehen sind und gleichzeitig zum

Abfuhren der Heizgase dienen. Die Klappen oder Ventile
werden in diesem Falle von einem feststehenden Anschlag
gesteuert. Die Kanédle konnen durch radiale oder zickzack-
formige Wandungen gebildet werden, in denen die zum
Steuern der Gase dienenden Klappen eingebaut sind.

10b (904). 650305, vom 7.4.36. Erteilung bekannt-
gemacht am 2.9.37. M aschinenfabrik Buckau
R. Wolf AG. in Magdeburg. Mitnehmerférderer zum
Kihlen von Schittgut.

Der Forderer, der besonders zum Kihlen von Braun-
kohle dienen soll, hat zwischen Kettenlaschen fest an-
geordnete, zur Lé&ngsmittelachse der Kette annéhernd
symmetrische Mitnehmer, die sich in einem Trog bewegen
und einen entgegen der Forderrichtung spitz zulaufenden
Querschnitt haben. An der hintern Kante der Mitnehmer
ist eine um diese Kante schwenkbare Platte angeordnet, In
dem Boden des Troges, in dem sich die Mitnehmer be-
wegen, sind Langsnuten vorgesehen, in die die Laschen der
Kette eingreifen.

35a (903). 650686, vom 14.9.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 9.9.37. Skip Compagnie AG. in Essen.
SchachtfordergefaR mit Bodenentleerung. Erfinder: Georg
Feiger in Essen.

Bei dem GefdR sind der Nutzlastbehdlter und die die
Tréager der Ober- und Unterseilgeschirre umschlieBenden
Wandungen zu einem nach beiden Enden stromlinienférmig
verjungten Kastentrager verschweif3t, der einen &uBern
Tragrahmen nicht aufweist. Das GefdR kann in seiner
Langsrichtung geteilt sein. Die zum Lagern, Steuern und
Verriegeln des GeféRverschlusses dienenden, am GefaR
gelagerten Teile sind samtlich auf einer Seite der Léngs-
teilfuge des GefaRes angeordnet. An den GefaBwandungeil
konnen zum Verstellen dienende, in Hohe der vorhandenen
Einziehungen des GeféRquerschnittes liegende Rahmen
angeschweiflst werden.

35a (903). 650771, vom 24.6.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 9.9.37. Skip Compagnie AG. in Essen.
Fuhrungs- und Verriegelungseinrichtung fir Schacht-
fordergefale. Erfinder: Diplom-Bergingenieur Wilhelm
Lehne in Essen.

Die Fuhrungen sind bei dem GeféR, das an der Breit-
seite entladen wird, auf der Entladeseite angebracht und
stehen so weit auseinander, dal der das Entladen be-
wirkende Teil des GefdBes zwischen ihnen hindurchtreten
kann. Die Fihrungen sind nur an der Entladestelle auf
ein kurzes Stiick unterbrochen, so daf die ihnen wéhrend
der Fahrt gegeniuberstehenden Sicherungsschuhe und
Entladerollen durch sie hindurchtreten kénnen. Das GefaR
wird daher auch an der Entladestelle sicher gefiihrt, so
daB keine besondern Hilfsfiihrungen erforderlich sind.

35b (123). 649422, vom 3.5.36. Erteilung bekannt-
gemacht am 12. 8 37. Maschinenfabrik Augsburg-
Nirnberg AG. in Niirnberg. Sturmsicherung fir
Schienenfahrgerate, wie Verladebriicken o. dgl.

Am Fahrgestell der Gerate ist ein keilartiger Brems-
schuh pendelnd sowie heb- und senkbar angeordnet, auf
den ein starr mit dem Fahrgestell verbundener Keil auf-
lauft. Zwischen dem Keil und dem Bremsschuh ist ein
Walzlager mit mehreren Walzen vorgesehen. Der Brems-
schuh oder der Keil kénnen mit einer Zwischenlage aus
einem elastischen Werkstoff oder aus Federn versehen sein,
und der Bremsbelag des Schuhes kann aus einem elastischen
Werkstoff, z B. Gummi, bestehen. Ferner koénnen der
Bremsschuh und der Keil doppelseitig keilférmig aus-
gebildet und zwischen den beiden zusammenwirkenden
Keilflachenpaaren Waélzlager angeordnet sein. Endlich kann
der Bremsschuh aus zwei durch ein nachgiebiges Mittel
miteinander verbundenen einseitigen Keilen zusammen-
gesetzt sein.

8le (11). 649975, vom 28. 12.32. Erteilung bekannt-

gemacht am 26.8.37. M aschinenfabrik Buckau
R. Wolf AG. in Magdeburg. Vorrichtung zum Uber-
fuhren von Fordergut zwischen zwei hintereinander-

geschalteten Forderbandern o. dgl.

Die Vorrichtung hat einen drehbaren Forderring, der
einen ununterbrochen umlaufenden rinnenférmigen, zur
Aufnahme des vom ersten Férderband abfallenden Forder-
gutes dienenden nach innen offenen Hohlraum aufweist.
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Der Ring nimmt das Fordergut lediglich durch die
WIrkung “der Fliehkraft mit. An der Stelle, an der das

von dem Ring an das zweite Forderband ab-

gegeben WIKd, ist eine Nden Hohlraum des Ringes ragende

ortsfeste Abstreichvorrichtung angeordnet. Am innern Um-

des Forderringes kann eine ortsfeste den Hohlraum
des Ringes abdeckende Rucklaufschurre angeordnet werden.

8le (22). 650415, vom 20.9.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 2.9.37. Maschinenfabrik und Eisen-
gieBerei A. Beien in Herne. Forderrinne, besonders
fur Mitnehmerfdrderer.

Die Rinne ist zur Uberbriickung von Unterbrechungen
im Rinnenstrang aus ineinander gleitbaren Schussen zu-
sammengesetzt. Die dufern Schisse sind doppelwandig und
umgeben die innern. Beide Schisse sind mit Bodenleisten
versehen, von denen die der innern Schiisse auf den Leisten
der &uBern Schisse aufruhen. Die letztgenannten haben seit-
liche Haltemittel, an denen Bigel Idsbar befestigt sind,
welche die zwischen den Bodenleisten der Schisse befind-
lichen L&ngsspalten Uberbricken. Die Haltemittel flr die
Bligel koénnen an jedem Ende der Schisse der &uBern
Rinne vorgesehen sein. Ferner konnen an jedem Schul
zwei in demselben Abstand wie die Haltemittel voneinander
angeordnete Bligel vorgesehen werden, die durch eine oder
mehrere in der Langsrichtung der Rinne verlaufende Leisten
zu einer Einheit miteinander verbunden sind.

8le (8901). 650028, vom 22. 8. 34. Erteilung bekannt-
gemacht am 26.8.37. Skip Compagnie AO. in Essen.
Einrichtung zum schonenden Einfillen von Fdrdergut in
Filltaschen o. dgl.

Die Einrichtung besteht aus einem beim Fullvorgang in
der Bewegungsrichtung des Gutes bewegten Aufhalteblech,
das wahrend seiner gesamten Bewegung innerhalb der
allseitig nahezu vollstandig geschlossenen ortsfesten Fll-
tasche liegt. Die zum Fihren, Bewegen und Halten des
Bleches dienenden Mittel liegen dagegen auferhalb der
Filltasche. Die Bewegungsbahn des Bleches mindet in
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eine am untern Ende der Fulltasche vorgesehene Erweite-
rung, die das Blech aufnimmt, so daf dieses den Ent-
leerungsquerschnitt der Tasche freigibt. Das Blech kann
an einem Fahrgestell angeordnet sein, dessen Fahrbahn
aulerhalb der Fulltasche lieget. Das Blech kann mit dem
Fahrgestell durch eine Verriegelung verbunden sein, die
in Abhdngigkeit von BetriebsgroRen geldst wird. Der zum
Fihren des Bleches erforderliche, in der obern Wandung
der Fulltasche vorgesehene Schlitz kann durch das zum
Bewegen des Bleches dienende Zugmittel oder durch
Gummileisten staubdicht verschlossen werden.

8le (112). 650610, vom 15.3.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 9. 9. 37. Fried. Krupp AG. in Essen.
Anordnung zum Beladen eines Abraumzuges. Erfinder:
Dr. Kurt Bube in Halle (Saale).

Dem Abraumzug wird der Abraum von einem verfahr-
baren Gewinnungsgerat (Eimerkettenbagger o. dgl.) mit
Hilfe eines Verteilers und einer Bandfdrderanlage zu-
gefuhrt. Der Verteiler zerlegt den Abraumstrom un-
abhdngig von der Zusammensetzung in einzelne Teil-
strome. Fir diese Strome sind in der Fahrtrichtung hinter-
einanderliegende Absturzstellen vorgesehen. Der Abstand
dieser Stellen voneinander ist etwa gleich einem der An-
zahl der Stellen entsprechenden Bruchteil der Beladeldnge
des Abraumzuges. Die Bandforderanlage kann aus einem
liber dem Abraumzug liegenden Forderband bestehen. In
diesem Fall wird der Verteiler uber dem Aufnahmeende
des Forderbandes angeordnet. Der Verteiler fiihrt den Ab-
raum teils mit Hilfe des Forderbandes, teils unmittelbar
den Wagen des Abraumzuges zu. Es kdnnen auch zwei
Uber dem Abraumzug liegende, hintereinander angeordnete
Forderbdnder mit entgegengesetzter Fodrderrichtung und
von gleicher Lange verwendet werden. Alsdann wird der
Verteiler in der Mitte uUber den Forderbdndern so an-
geordnet, daR der Abraum auf die einander zugekehrten
Enden der beiden Forderbédnder und zwischen den beiden
Forderbandern hindurch unmittelbar in die Wagen des
Abraumzuges fallt.

BUCHERSCHA U

(Die hier genannten Bicher kdnnen durch die Verlag Glickau/ G.m.b.H., Abt. Sortiment, Essen, bezogen werden.)

Schrift-
Beitrage

Festschrift zum 60. Geburtstag von Hans Stille.
leitung F. Dahlgrin, Berlin-Schlachtensee.
Uber Deutsches Variszikum, Deutsches Saxonikum,
Junge Bewegungen und Morphologie, Mittelmeer-
lander, Arktis, Salzgeologie, Geohydrologie, Ozeano-
graphie. 437 S. mit Abb., 28 Taf. und 1 Bildnis.
Stuttgart 1936, Ferdinand Enke. Preis geh. 20 M.

Die Festschrift ist Hans Stille von 54 frihern Schiilern
gewidmet worden, deren Namen sich mit Angabe des
Promotionsjahrs auf der dem Lichtbild des Gefeierten
folgenden Seite aufgefuhrt finden. Da der stattliche Band
eine Fulle der verschiedenartigsten Abhandlungen umfaft,
muB sich die vorliegende Besprechung auf eine kurze
Kennzeichnung derjenigen der 26 Beitrdge beschranken,
die fur die Leser der Zeitschrift besonders bemerkenswert
sein ddrften.

W. Schriel: Das Unterdevon“im sidlichen
Sauerland und Oberber gischen. Angesichts der
neuen bedeutsamen Erkenntnisse auf dem Gebiet der
Unterdevonstratigraphie, die zu einem wesentlichen Teil
dem Verfasser zu verdanken sind, bedirfen die altern
Kartendarstellungen der Blatter Herscheid, Gummers-
bach, Olpe, Kirchhundem, Wenden, Hilchenbach und
Wingeshausen einer Berichtigung. Die Richtersche Aus-
scheidung der »Linzer Schichten« wird verworfen,
da unter diesem Namen verschiedenaltrige Gesteine
zusammengefalt worden sind. Das obere ‘'Unterdevon
gliedert sich nur in 1 Rimmertschichten, 2. Hauptkera-
tophyr und Hauptkeratophyrtuff, 3. Remscheider Schich-
ten. Die Cultrijugatusschichten werden an die Basis des
Unterdevons gestellt. Die Siegener Schichten (Tonschiefer-,
Rauhflaser-, Herdorfer und Varster Schichten) keilen nach
Norden hin aus. Die Varster Schichten transgredieren bis
auf das Gedinne; im Untergrund der Attendorner Mulde
durfte der Nordrand der Geosynklinale zu suchen sein,
in der sich die Siegener Schichten abgelagert haben. Dis-
kordant uber alle altern Schichten hinweg greifen die schon
zum obern Unterdevon gehdrenden Rimmertschichten.

F. Dahlgrin: Die Faziesverhdltnisse im
Silur und Devon des Kellerwaides Das geo-
logische Bild des Kellerwaldes hat sich gegenlber der
Darstellung von Denckmann durch die Neubearbeitung
der Schichtenfolge grundlegend geandert. Silur weist nur
eine ganz geringe Verbreitung im' Stiden auf. Im Unter-
devon finden sich die rheinische und die herzynische Aus-
bildung. Mittel- und Oberdevon zeigen einen sehr raschen
Fazieswechsel, némlich sandig-schieferige »Beckenfazies«
im sddlichen und nérdlichen Kellerwald und kalkige
»Schwellenfazies« im mittlern. Eine Strukturkarte &Rt die
groRe Bedeutung der jingern kimmerischen Tektonik, die
den alten variszischen Aufbau Uberprégt hat, erkennen.

F.Kuhne: Zur Fazies des Karbons im westlichen
Sauerlande. Besprochen wird das Gebiet des Remscheid-
Altenaer Sattels, der Ludenscheider Mulde und des Nord-
fligels des Eggesattels. Es zeigt sich eine deutliche Ab-
héngigkeit der Fazies im Unterkarbon und im tiefern Ober-
karbon von den Faltenachsen, d. h. eine rasche Anderung
senkrecht zum Streichen gegeniiber Bestandigkeit auf lange
Erstreckung im Streichen. Im Unterkarbon ist der Unter-
schied von schiefriger und kalkiger Entwicklung gut aus-

gepr'?'(gt. . . .

. Fiege: Stratonomische Beobachtung in der
Grauwackenfazies des Harzer Kulms. Entsprechend
den frihern Untersuchungen des Verfassers (ber die
zyklische Sedimentation im flézleeren Namur Westfalens
werden faziell &hnliche Gesteine des Harzer Kulms be-
schrieben. Auch hier kénnten Klein- und GrofRzyklen aus-
geschieden werden. Die Gesteinausbildung zeigt im brigen
eine deutliche Beziehung zur Befdrderungsrichtung der
klastischen Massen und zur Ndhe des Strandes.

W. H. Petrascheck: Sedimentation, Vulkanismus
und Kupfererzfihrung im mittelschlesischen Rot-
liegend. Die Schichtenfolge des Unterrotliegenden (Kuseler
Schichten) gliedert sich in: Eruptivstufe, Bausandsteine 200
bis 450m, Zone der obern Anthrakosienschiefer und -kalke
2—5 m, Obere Konglomerate 100—350 m, Zone der
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untern Anthrakosienschiefer 5—60 m, Rote Sandsteine und
Schiefertone 40—80 m, Grundkonglomerate 50—80 m. In
dieser Schichtenfolge sind die beiden Anthrakosienschiefer
humide Bildungen. Ihr Verbreitungsgebiet in zwei ge-
trennten Becken stimmt weitgehend Uberein. Teile dieser
Anthrakosienschiefer enthalten in  bituminésen Lagen
pulverférmig verteilten Eisenkies sowie etwas Kupferkies,
Kupferlasur und Malachit. Reichlicher ist die Kupfererz-
fuhrung im untern Horizont, am Sidrand des westlichen
Beckens in der Gegend von Albendorf. Auch die diesem
Horizont entsprechenden Kohlenflézchen auf béhmischem
Boden weisen in der Asche einen betrachtlichen Kupfer-
gehalt auf. Im Kalkbruch nordwestlich von Albendorf ist
auch der obere Horizont als 20 cm starke Schicht auf
schwarzem, dunnschichtigem Schiefer in einer Lé&nge von
120 m aufgeschlossen. Er birgt ebenfalls feinverteilte sul-
fidische Erze und erinnert bis in die Einzelheiten an den
Mansfelder Kupferschiefer. Das Mittel von 6 Analysen
malachitischer und sulfidischer Proben von verschiedenen
Stellen ergab 3,500 Kupfer. 1500 m im Nordwesten jen-
seits der Reichsgrenze ist bei Potschendorf der kupfer-
haltige schwarze Schiefer ebenfalls nachgewiesen. Der
Kupfergehalt des Schiefers wird als syngenetisch sedi-
mentér angesprochen. Aus der Gerollfuhrung des Unter-
rotliegenden und aus der Kreuzschichtung der Bausand-
steine lieR sich die Schittungsrichtung ermitteln. Fir das
Gebiet von Albendorf-Potschendorf kam die Hauptzufuhr
aus dem dstlichen und sidlichen Riesengebirge. Von den
hier auftretenden aszendenten Lagerstatten leitet daher der
Verfasser das sedimentdre Kupfererz des Rotliegenden in
der westlichen innersudetischen Mulde ab. Auch der Arsen-
gehalt der Lagerstatten findet sich im Kupferschiefer
wieder. Die Abtragung der umliegenden aszendenten Lager-
statten hat also den Erzgehalt der sedimentdren Kupfer-
schiefer geliefert.

E.Schrdder. Zur saxonischen Struktur des Saar-
gebietes. Das Verhdltnis der saxonischen Gebirgsbildung
zur salischen Phase der variszischen Gebirgsbildung wird
dargelegt und durch 2 Karten erldutert.

F.Lotze: Salzabscheidung und Tektonik. Kenn-
zeichnend fir die Mehrzahl aller heutigen Becken, in denen
es zur Salzabscheidung kommt, sind das ausgeglichene
Bodenrelief und die geringe Tiefe. Diese flachen Becken
werden selbstverstédndlich von Bodenbewegungen leicht
beeinfluBt. Immer handelt es sich um Reliktseen. Die zeit-
liche Verteilung der Salzabscheidungen wahrend der Erd-
geschichte zeigt, dal sich gewisse Zeitabschnitte durch be-
sonders starke Salzabscheidung an den verschiedensten
Stellen der Erde auszeichnen. Lotze folgert daraus einen
Zusammenhang mit der Stilleschen Gleichzeitigkeitsregel
der Orogenesen und meint, daB sich die Salzbildung gleich-
zeitig und unmittelbar nach den groBem Gebirgsbildungen
verstarkt hat. Was die rdumliche Anordnung der fossilen
Salzlagerstatten anlangt, so ist zu bedenken, daf sich im
AuBenrand des Beckens glnstigste Bedingungen fur die
Gipsausscheidung ergeben konnen, wahrend in der Mitte
des Beckens das Steinsalz in gréRter Méachtigkeit zur Aus-
scheidung kommt. Ein solcher Fall liegt fir die mittlere
Zechsteinzeit in  Mitteldeutschland zwischen Harz und
Thiringer Wald vor. Fur den mitteleuropdischen Raum
wird die gesetzmaBige Abhangigkeit der Salzabscheidung
von epirogenetischen Bewegungen fir die Rotliegendsalze,
fir die Salze des mittlern und obern Zechsteins, fir die
Rétsalze und die Salze des mittlern Muschelkalks sowie
der Keuperzeit besprochen, wobei besonders eindrucksvoll
die Abhédngigkeit der Salzbildung im mittlern Zechstein
vom Saar-Selke-Trog hervortritt. Seit der obern Zechstein-
zeit préagte sich ein herzynisch gerichteter Sedimentations-
raum starker aus, der einerseits dem Zwickel zwischen der
Osteuropdischen Tafel und dem Gebiet der Varisziden,
anderseits der Mittelmeer-Mjésenzone entspricht. Eine Ge-
samtbetrachtung der salzfreien oder salzreichen Gebiete in
Europa und Nordamerika bekraftigt die Feststellung
v. Bubnoffs, da nicht die ausgesprochenen Hebungs- und
Senkungsgebiete der Erde, sondern die »mobilen Schelfe«
bei geeigneten klimatischen Verhéltnissen die Entstehung
ausgedehnter Salzlager beglinstigen.

H. J. Martini: Vorkommen und Ursprung der
Sole von Bad Sulza. Das Auftreten der Solquellen bei
Bad Sulza hangt mit der Finnestérung zusammen, die hier
von einer groRem Zahl von Einzelbrichen begleitet wird.
Das Salz der Solquellen stammt aus dem obern Zechstein.

Gluckauf
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G. Keller: Geohydrologische Untersuchungen

im Zusammenhang mit dem Bau des Baldeneysees
im Ruhrtal bei Essen. Das Karbon liegt in den mittlern
Teilen des Ruhrtales ungefahr 10-12 m unter der Talaue.
Es besteht aus Schiefertonen, Sandschiefern und Sandsteinen
(Konglomeraten) und ist von Kliften sowie tektonischen
Storungen durchzogen. Die Stauféhigkeit dieses Unter-
grundes nimmt mit Verminderung der KorngroRe, Ver-
flachung der Schichtlagen und Verringerung der hydro-
logisch ~wirksamen Zerkliftung zu. Verwitterung be-
glnstigt die Stauféhigkeit. Uber der Karbonoberflache tritt
im allgemeinen eine Tonbank von durchschnittlich 20 cm
auf, welche die Abdichtung stark beginstigt. Darlber fol-
gen Ruhrschotter in 2 - 10 m Mé&chtigkeit. Die Uberlagerung
der Schotter ist nicht einheitlich (sandiger Lehm, toniger
Sand, aber auch bis zu 2 m machtiger blauer Ton). Das
jingste Glied der Schichtenfolge ist 1-3 m méchtiger
Auelehm, in den die Altwasserrinnen und der heutige
Ruhrlauf eingetieft sind. Dieser Aufbau bewirkt, daf unter
dem Ruhrwasser in den Ruhrschottern ein eigener Grund-
wasserstrom vorhanden ist, der im allgemeinen von ufer-
filtriertem Ruhrwasser gespeist wird. Die Grund- und
FluBRwassermengen vor und nach dem Aufstau verhalten
sich folgendermaRen:

vor dem Aufstau nach dem Aufstau

Mill. m3 Mill. m3
GrundwasSer ., 6,5 7
Ruhr- bzw. Seewasser . . 1,0 9
75 16

Da durch die kiinftigen Ablagerungen des Sees auch die
Oberflache des Deckgebirges zugeschlammt wird, ist mit
einer verstarkten Gefahr flr den Bergbau unter der Ruhr
nicht zu rechnen.

Schuh.

Zur Besprechung eingegangene Bicher.

Agte, Curt, und Becker, Karl: Hartmetallwerkzeuge.
Wirkungsweise, Behandlung, Konstruktion und An-
wendung. 2., vollig neu bearb. Aufl. 234 S. mit 144 Abb.
Berlin, Verlag Chemie G. m. b. H. Preis geb. 18 M.

Bettenstaedt, F.: Tropenwelt im Geiseltal. Eine Ex-
pedition in ein Land vor 30 Jahrmillionen. (Veroffent-
lichungen des Vereins zur Fodrderung des Museums
fur mitteldeutsche Erdgeschichte zu Halle, H. 2) 56S.
mit Abb. Halle (Saale), Gebauer-Schwetschke Verlag
Nachf. Jaeger & Co. K.-G. Preis geh. 1,50 ,«.

Deuxiéme congrés pour l'avancement des études de strati-
graphie carbonifére, Heerlen, September 1935. Compte
rendu, publié sous la rédaction de W. J. Jongmans.
Bd. 1 522 S. mit Abb. und 70 Taf. Maastricht,
Uitgevers-Mij. Gebrs. van Aelst. Subskriptionspreis
geh. 17,50 fl. fur jeden Bd. des dreib&dndigen Werkes.

Gmelins Handbuch der anorganischen Chemie. 8. Aufl.
Hrsg. von der Deutschen Chemischen Gesellschaft.
System-Nummer 22: Kalium. Lfg. 3, Verbindungen bis
Kalium und Tellur. 290 S. mit Abb. Berlin, Verlag
Chemie G.m.b.H. Preis geh. 47 ,«.

Handbuch der Gasindustrie. Hrsg. von Horst Brickner.
Bd. 6: Technische Gase und deren Eigenschaften.
352 S. mit 85 Abb. Minchen, R. Oldenbourg. Preis
geb. bei Einzelbezug 27,50 M» Subskriptionspreis bei
Verpflichtung zur Abnahme des ganzen Werkes
22,85 M.

Hunecke, Giinter: Gestaltungskrafte der Energiewirt-
schaft. 195 S. mit 12 Abb. Leipzig, Felix Meiner. Preis
geh. 11,50,«, geb. 13,50,«.

Kirnbauer, Franz: Zehn frohliche Bergmannslieder.
Ausgewadhlt und in zweistimmigem Satze. 12 S. Graz,
Leykam-Verlag. Preis geh. 0,45,«.

Kuhn, Franz: Der Strompreis und die Stromtarife im
Rahmen der deutschen Elektrizitatswirtschaft. (Wurz-
burger Staatswissenschaftliche Abhandlungen, Reihe A
H. 69 171 S. mit 15 Abb. Leipzig, Hans Buske. Preis
geh. 7M.

Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisen-
forschung zu Disseldorf. Hrsg. von Friedrich Kérber.
Bd. 19, Lfg. 10- 14. Abhandlungen 326-331. 86 S. mit

Abb. Diusseldorf, Verlag Stahleisen m.b.H. Preis in
Heften 16,25,«.
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Nationalsozialismus und Wissenschaft. Gekirzte Wieder-
gabe der auf der Hochschultagung des NSD-Dozenten-
bundes Gau Berlin vom 18. bis 20. Februar 1937 ge-
haltenen Ansprachen und Vortrdge. Hrsg. vom NSD-
Dozentenbund Gau Berlin. 92 S.

RKW-Nachrichten. Hrsg. vom Reichskuratorium fir Wirt-
schaftlichkeit. 11.Jg. H. 1—6. 138 S. mit Abb. Leipzig,
B. G. Teubner. Bezugspreis vierteljahrlich 1,50 M,
Einzelheit 0,60 M.

Wedekind, R.: Einfuhrung in die Grundlagen der histo-
rischen Geologie. 2. Bd.: Mikrobiostratigraphie, die
Korallen- und Foraminiferenzeit. Ein Lehrbuch fur
Universitaten, Technische Hochschulen und Berg-
akademien. 136 S. mit 35 Abb. und 16 Taf. Stuttgart,
Ferdinand Enke. Preis in Pappbd. 9 M.
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Wegweiser zur Einsparung von Schmiermitteln und fir die
Verwendung von Altélen. Hrsg. vom Verein deutscher
Eisenhittenleute. 24 S. mit 19 Abb. Dusseldorf, Verlag
Stahleisen m.b.H. Preis in Pappbd. 0,90M, bei Mehr-
bezug Preisermafigung.

Dissertationen.

Meffert, Hermann: Untersuchung tber den EinfluR einer
Vorbehandlung auf die Schwimmfahigkeit bitumindser
deutscher Kupfererze vom Typ Mansfeld und Nieder-
marsberg. (Bergakademie Clausthal.) 46 S. mit Abb

Reusch, Joachim: Untersuchungen lber die Ausgestaltung

der Fullorter im Ruhrbergbau. (Bergakademie Claus-
thal.) 90 S. mit 45 Abb.

ZEITSCHRIFTENSCHA U"

(Eine Erklarung der Abkurzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 23—27 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Etude sur la nature du gisement des grisous.
Von Coppens. Ann. Min. Belg. 38 (1937) S. 137/204.
Erdrterung der Adsorptionstheorie. Versuche zur Klérung
des Systems Gas-Kohle. EinfluR der Kohlenbeschaffenheit,

der Temperatur, der Gasphase und des Druckes. Aus-
wertung der Versuchsergebnisse. .
Geologisch-wirtschaftlicher Uberblick (Uber

die Olgebiete des Kaukasus. Von Polutoff. Ol u. Kohle
13 (1937) S. 893/900*. Aufbau der produktiven Ab-
lagerungen. Kennzeichnung der wichtigsten Olfelder von
Aserbeidschan und im Nordkaukasus.

Einige Beobachtungen Uber das magnetische
Verhalten der Doleritintrusionen im Karroo-
system und neue magnetische Messungen am Witt-
watersrand. Von Beyer und Kihne. Met. u. Erz 34
(1937) S. 471/75*. Mittelbarer Nachweis der goldfiihrenden
Quarzkonglomerate. Ausscheidung des Einflusses der
Doleritintrusionen.

Bergwesen.

Zagadnienia goérnictwa weglowego. Przegl.
Gorn.-Hutn. 29 (1937) S. 322/29. Erdrterung bemerkens-
werter Fragen des polnischen  Steinkohlenbergbaus.
Maschineneinsatz, Neuanlagen, Absatzsteigerung, Lohn-
verhéltnisse.

Kopalnictwo rud zelaznych w Polsce.
Gorn.-Hutn. 29 (1937) S. 331/49*. Der Stand des pol-
nischen Eisenerzbergbaus. Geologie der Vorkommen,
Abbautechnik, Statistik. Das Ausbauprogramm fir eine
Steigerung der Forderung um 800000 t.

Gornictwo cynkowe. Przegl. Gorn.-Hutn. 29 (1937)
S. 349/59*. Die Geologie der polnischen Zinkerzlager. Vor-
ratsermittlung. Anreicherung. Zinkgewinnung auf elektro-
lytischem Wege. Forderstatistik.

Odbudowa $cianowa na podsadzke suchg
poktadu $redniej migzszoSci zanieczysczonego
kilku przerostami. Von Sittek. Przegl. Gdrn.-Hutn. 29
(1937) S. 397/402*. Beschreibung eines Strebbaus mit
Trockenversatz in einem 2,8m méchtigen, durch 3 Berge-
mittel von 7, 20 und 45cm Starke verunreinigten Fl6z unter
Benutzung von GroRschrdmmaschinen.

Der heutige Stand der Streb- und Strecken-
forderung mit Béandern in flacher Lagerung. Von
Thorhauer. Bergbau 50 (1937) S.317/26*. Bauarten unter
Beriicksichtigung der Antriebskraft. Geschwindigkeits-
&nderung, Umkehrbarkeit, Bergefdrderung, Lebensdauer.
Anwendungsbereich der verschiedenen Bauarten unter Be-
ricksichtigung der Arbeitsbedingungen. Wirtschaftlichkeit
und Sicherheit.

Fordertechnik. Von Cranz. Z VDI 81 (1937)
S. 1153/58*. Ubersicht Uber die neuere Entwicklung der
Fordertechnik auf dem Gebiete des Hafenumschlages, des
Bergbaus, des Huttenbetriebs und des Baubetriebs.
Werkstattférderung.  Schiffshebewerke.  Antriebsfragen.
Forschung.

Treibscheiben mit erhdhter Treibkraft. Von
Klein. Glickauf 73 (1937) S.913/15*. Anordnung, Durch-

Przegl.

1 Einseitig bedruckte Abzlge der Zeitschriftenschau fir Karteizwecke
sjind vom Verlag Glickauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 X
fur das Vierteljahr zu beziehen.

fuahrung und Ergebnisse von Versuchen mit Leichtmetall
als Auskleidung der Rillen von Drahtseilscheiben. Betriebs-
erfahrungen.

Treibfahigkeit und spezifische Pressung bei
Treibscheibenaufzigen. Von Maerctzer. Wérme 60
(1937) S.631/33*. Berechnung der spezifischen Pressung
und der Treibféhigkeit.

Institut national des mines Frameries-
Paturages. Rapport sur les travaux de 1936. Von
Breyre. Ann. Min. Belg. 38 (1937) S. 5/135*. Untersuchung
von Sprengstoffen, Grubenlampen, Schlagwetteranzeigern,
schlagwettergeschitzter elektrischer Gerate und von Diesel-
lokomotiven. Das Auftreten von Schlagwettern in belgischen
Kohlenflézen. MalRnahmen zur Unfallverhiitung.

Kohlenstaubverpuffung in einer Braun-
kohlenbrikettfabrik. Von Haase. KompaR 52 (1937)
S. 125/26. Darlegung der bei der Brandbekdampfung ge-
machten Fehler und gewonnenen Erfahrungen.

Der Stand der Steinkohlenveredlung. Von
Lameck und Nierhaus. Stahl u. Eisen 57 (1937) S. 1041/48*
und 1074/79*. Verwendung von Reinkohle. Aufbereitung.
Brikettierung. Kokerei und Veredlung der Kokereierzeug-
nisse. Entschweflung und Entgiftung des Koksofengases.
Schwelung der Steinkohle. Pechverkokung. FlieBkohle.
Unterirdische Vergasung. Gaserzeugerbetrieb bei Fahr-
zeugen. Benzinsynthese. Kohlenhydrierung.  Fllssiggas.
Treibgas.

The Chance washer at Pemberton colliery
cleaning large unscreened coal. Colliery Guard. 155
(1937) S. 555/56*. Beschreibung einer Chance-Aufberei-
tungsanlage zur Verarbeitung von Foérderkohle. Aufbau,
Arbeitsgang und Betriebsergebnisse.

Stosowana petrografja i przer6bka mecha-
niczna wegla. Von Laskowski. Przegl. Gérn.-Hutn. 29
(1937) S. 362/78*. Die Rolle der angewandten Petrographie
im Dienste der Kohlenaufbereitung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Strahlungsiberhitzer im Dauerbetrieb. Von
Orel. Warme 60 (1937) S.633/35*. Erfahrungen und Be-
obachtungen an einem Strahlungsuberhitzer im zweijahrigen
Betrieb. Werkstoff, Rohranordnung und Warmeaufnahme.
Verhalten des Uberhitzers in Abhangigkeit von den die
Dampftemperatur beeinflussenden GrofRRen.

Neuere Erkenntnisse in der Verwendung von
Braunkohle in Zentralheizungen. Von Weimann.
Braunkohle 36 (1937) S. 691/708*. Beschreibung zahl-

reicher fur den genannten Zweck geeigneter Kessel-
bauarten. Ergebnisse von Prifstandversuchen.
Mechanische Flugaschen-NaRfédnger. Von ter

Linden. Brennstoff- u. Warmewirtsch. 19 (1937) S. 139/43*.
Belastigende gasférmige Stoffe sowie Ruf- und Flug-
asche. Forderungen an Flugaschenfanger. Folgerungen
aus planmé&Rigen Untersuchungen U{ber den Flugaschen-
niederschlag. Mechanische Flugaschenfanger. (Schluf® f.)

Die Arbeitsweise der Gegendruckmaschinen,
gekuppelt mit einem Uberlandwerk. Von Ranzi.
Warme 60 (1937) S.650/51*. Grundregeln fur die Kupp-
lung. Hin- und Ricklieferung von Wirk- und Blindstrom.
Erorterung der verschiedenen Betriebsweisen einer Gegen-
druckmaschine.
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Ein Vorschlag zur Vereinfachung der Vor- l_Jbe;r die Z_éhing](eit Avt?r? G_aslfn_tund G;s-
warmeranlagen von Dampfturbinen. Von Schlicke, ~9&€mIschen —sowie inhre anglgkeit —von der
Wirme 60 (1937) S.647/49*. Verwendung des Dampf- Temperatur. Von Rammler und Breitling. (SchluB.)

turbinenkondensators als Entgaser fiir samtliche Wasser.
Anwendung eingeh&usiger Speisepumpen und Zuweisung
eines groferen Gefdlles zur Kondensatpumpe.

Die Aufarbeitung von Putzwolle in Hitten-
werken. Von Heinrich. Stahl u. Eisen 57 (1937)
S. 1048/51*. Ubersicht Gber die Verfahren zur Reinigung

von Putzwolle. Beschreibung einer Aufbereitungsanlage
nach dem Extraktionsverfahren. Arbeitsweise und Er-
fahrungen.

Fortschritte in der SchweiBtechnik im ersten
Halbjahr 1937. Von Lohmann. Stahl u. Eisen 57 (1937)
S. 1051/55. Erdrterung des Einflusses des Werkstoffes, der
Arbeitsverfahren, der Prifverfahren sowie der Eigen-
schaften der Schweiflung an Hand des neuern Schrifttums.

Verwandlung von Kurventafeln in Leiter-
tafeln. Von Walther. Z. VDI 81 (1937) S. 1137/42*. Vor-
und Nachteile der Kurven- und Leitertafeln. Gebrauchs-
regeln. Sonderfélle. Beispiele. Verstreckung einer Kurve
und zweier Kurven.

Elektrische Regelfragen in Industriekraft-
anlagen und -netzen. Von Courtin. Elektrotechn. Z. 58
(1937) S. 1025/30*. Anwendung der Regelgerdte in einem
allein arbeitenden Industriekraftwerk, beim Zusammen-
arbeiten mehrerer Kraftwerke und bei Zusammenarbeit
eines Industriekraftwerkes mit dem Uberlandnetz.

Huttenwesen.

Zagadnienie hutnictwa cynku i otowiu. Przegl.
Gorn.-Hutn. 29 (1937) S.359/62. Ausbaupldne und Wirt-
schaftszahlen der polnischen Blei-Zinkhitten.

Chemische Technologie.

Braunkohlenschwelkoks als Brenn- und Ver-
gasungsstoff. Von Rammler. Braunkohle 36 (1937)
S. 708/26*.  Statistische Grundlagen. Chemische und
physikalische Eigenschaften des Schwelkoks als Industrie-
brennstoff, im Hausbrand und als Vergasungsstoff.
SchluRbetrachtung.

Untersuchungen dber das Mehrausbringen an
Benzol von Deckenkanal-Ofen. Il. Von Demann und
Brosse. Techn. Mitt. Krupp 5 (1937) S. 176/96*. Anord-
nung der Vor- und der Hauptversuche. Benzolausbringen
und -Zusammensetzung. Teerausbringen. Gasausbringen
und -Zusammensetzung. Temperaturmessungen. Auswertung
der Versuchsergebnisse.

Neue Verfahren
Benzolgewinnung.

und Wirtschaftlichkeit der
Von Bunte und Brickner. Gas-

u. Wasserfach 80 (1937) S.666/72* und 711/16*. Grund-

lagen der Bildung von Benzolkohlenwasserstoffen im Stein-
kohlengas. Erh6éhung der Ausbeute an Leichtdlen durch
besondere MaBnahmen. Benzolgewinnung nach dem Ab-
sorptionsverfahren. Reinigung des Benzolvorproduktes.
Wirtschaftlichkeit der Benzolgewinnung. Schrifttum.

Das Katasulf-Verfahren. Von Béhr. Gluckauf 73
(1937) S.901/13*. Geschichtlicher Rickblick. Chemische
Grundlagen des Verfahrens: Reaktionen zur Verarbeitung
der ammonsulfithaltigen Zwischenlauge auf Ammonsulfat.
Bauliche Ausgestaltung des Verfahrens. Verkochung der
Ammonsulfit-Zwischenlauge in Gruppen- oder Zentral-
anlagen. Gewinnbare Schwefelmengen.

GroRraumgaswirtschaft. Von Roelen. Gas 9
(1937) S.205/07. Kennzeichnung der Grundlagen und des
Aufbaus der GroBraumgaswirtschaft.  Wirtschaftliche
Fragen. Energiewirtschaftlicher Ausblick.

Aus dem Arbeitsgebiet der Westféalischen
Ferngas-AG. Von Starke. Gas 9 (1937) S. 218/22*
Entwicklung des Gasverbrauchs und der Abnehmerzahl.
Anflihrung einer Reihe von Beispielen fiir die erfolgreiche
Anwendung der Gasfeuerung in industriellen Betrieben.

Gedanken zu einigen Gegenwartsfragen der
Gasqualitdt. Von Wunsch. Gas 9 (1937) S. 214/18. Fort-
schritte hinsichtlich der GleichmaRigkeit der Verbrennungs-
eigenschaften und der Reinheit des Gases.

Das Staatsmijnen-Otto-Verfahren zur Ent-
fernung von Schwefelwasserstoff aus Gasen. Von
Pieters. Brennstoff-Chem. 18 (1937) S. 373/76*. Uberblick
liber die bisher vorgeschlagenen physikalischen und chemi-
schen Verfahren. Kennzeichnung einer neuen Arbeitsweise.
Ergebnisse einer Versuchsanlage. Schrifttum.

Warme 60 (1937) S.636/40*. Berechnung der Zahigkeit
von Rauchgasen. Vergleich der Z&higkeitsfestwerte gas-
formiger Brennstoffe mit den daraus entstehenden Ver-
brennungsgasen. EinfluB des Luftiiberschusses und der
Gasfeuchtigkeit.

Experimentelle Bestimmung und Berechnung
der Verbrennungstemperatur und ihre Anwendung
auf das Stadtgas. Von Ribaud. Schweiz. Ver. Gas-
u. Wasserfachm. Monatsbull. 17 (1937) S.219/33*. Das
Diagramm Qt. Berechnung der Verbrennungstemperatur
mit Hilfe der gesamten Warmeinhalte. Anwendung der
Berechnungen auf Stadtgas. Schrifttum.

Gazowe i state paliwa =zastepcze. Von Bobr.
Przegl. Gorn.-Hutn. 29 (1937) S.383/97. Ubersicht tber
die festen und gasformigen Ersatztreibstoffe und Be-
schreibung ihrer Eigenschaften. Stand der Erzeugung der-
artiger Treibmittel in den wichtigsten européischen
Léndern. Kostenvergleiche.

Het kraakproces in het petroleumbedrijf. Von
Koenig. Ingenieur, Haag 52 (1937) S. P. 17/22*. Ubersicht
Gber die Entwicklung der verschiedenen Krackverfahren.
Beschreibung einiger grofer Anlagen.

L'installation pour le cracking de I’huille de
schiste de la Société Lyonnaise des schistes
bitumineux d’Autun. Von Berthelot. Génie civ. 11
(1937) S.261/64*. Aufbau, Arbeitsweise und Betriebs-
ergebnisse der Anlage.

Untersuchungsverfahren (ber das Verhalten
von Kraftstoffen in der Dieselmaschine. Von
Lindner. (SchluB.) Brennstoff-u. Warmewirtsch. 19 (1937)
S. 144/49* Cetenzahl-Zindverzug. Zinddruckverlauf. Ein-
fluR des Einspritzzeitpunktes auf den Zindverzug. Ergeb-
nisse von Brennstoffuntersuchungen.

PERSONLICHES.

Eingewiesen worden sind:

der Bergrat Hermann in die Erste-Bergratstelle beim
Bergrevier Cottbus,

der Bergrat Isert in die Erste-Bergratstelle beim Berg-
revier Weilburg,

der Bergrat Schwanenberg in die Erste-Bergratstelle
beim Bergrevier Dillenburg.

Der Bergassessor Witsch vom Bergrevier Gelsen-
kirchen ist zum Bergrat daselbst ernannt worden.

Versetzt worden sind:

der bisher im Reichs- und PreuBischen Wirtschafts-
ministerium kommissarisch beschaftigte Oberbergrat Link
an das Oberbergamt Dortmund,

der Bergrat Adolf Hoffmann
Bochum 2 an das Oberbergamt Bonn.

Uberwiesen worden sind:

der bisher beurlaubte Bergassessor Sanders dem Berg-
revier Castrop-Rauxel,

der bisher beurlaubte Bergassessor Pawlik dem Berg-
revier Magdeburg.

Der Bergassessor Tieinann ist vom 1 Oktober an
auf weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit
bei der Versuchsgrube Gelsenkirchen der Versuchsgruben-
Gesellschaft m.b.H. beurlaubt worden.

Der Erste Bergrat Dr. Middelschulte vom Berg-
revier Hamm tritt infolge Erreichung der Altersgrenze in
den Ruhestand.

Der Bergrat Lieber vom Bergrevier Krefeld ist in den
Ruhestand versetzt worden.

Die nachgesuchte Entlassung ist erteilt worden:

dem Bergrat Eustermann vom Oberbergamt Breslau,
dem Bergassessor Groetschel.

vom Bergrevier

Der Diplom-Bergingenieur Siegert ist aus seiner
Tatigkeit bei der Reichsbetriebsgemeinschaft Bergbau aus-
geschieden und in die Dienste der Bergbau-AG. Lothringen
getreten.



