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n.

2 ach einem von den Fihrern erladdéign zeigen

»~Appea! to llic United Kingdora“-han-

delt es sieh bei dem Durham-Streike

nicht sowohl um eine Lolinstreitigkeit,
wie inan bisher annahm; sondern um viel héhere
Ziele, In dem Appell heilst es: ,Wir fihren
diesen furchtbaren Kampf mit den Besitzern der
Kohlcnwerke fir ein Princip, namlich, dafs wir
als Arbeiter eine Stimme haben sollen bei dem
Verkauf des Materials, welches wir produciren.”
Bei allen ihren Versammlungen wird eine Reso-
lution gefafst, lautend: ,Wir als Arbeiter und
Producenten einer marktgéngigen Waare, haben
keine Stimme in Bezug auf den Verkaufspreis,
.daher missen wir jede Reduction des Lohnes
(um eine solche handelt es sich bei diesem Streike)
zuruckweisen.” Ein ahnliches Verlangen ist jingst
auch in Yorkshire hervorgetrelen. Diese Forderung,
bei deren Formulirung sich die Arbeiter bereits
als ,,Producenten“ bezeichnen, bedeutet, dafs den-
selben ein Antheil an der kaufménnischen Leitung
des Werkes eingerdumt werden soll, und dafs,
bevor irgend welche Abschlisse gethatigt werden,
die Arbeiter zu Rathe gezogen werden und deren
Einwilligung zu dem festzusetzenden Preise ein-
geholt werden mufs.

Die Arbeiter und deren vielgerihmte Fihier,
die zu dieser Forderung durch die Annahme ver-
leitet worden sind, dafs, wenn sie bei dem Ver-
kaufe mitzureden haben wirden, der Preis der
Kohle auf der Hohe gehalten werden kdnnte, bei

Xl.u

Lohnreduction nicht erforderlich
damit ihre génzliche Unkenntnifs
der Gesetze, nach denen sich die Preise bilden.
Zum wenigsten sollten sie wissen, dafs der Werth
einer Sache niclrt immer der ist, den der Ver-
kaufer, oder dessen Angestellte, derselben beilegen,
sondern dafs der Werth zu bemessen ist nach
den vorhandenen Kaufern und deren Gebotem

Ansichten, aus denen derartige Anspriche
hervorgehen, werden aber auch bereits in Deutsch-
land durch die Socialdemokratie und die in Bezug
auf die'Arbeiter Uberhaupt herrschende Strémung
zu Tage gefdrdert.

Vor einiger Zeit erschien bei dem Directot*
eines im Wupperthal belegencn, sehr gut pro-
sperirenden Farbenwerkes eine Deputation seiner
Arbeiter, um eine Erhdohung der Léhne zu fordern.
Da die Arbeiter bereits sehr gut gestellt waren,
wurde das Verlangen abgelehnt. Darauf verwies
der Sprecher der Deputation auf die erhebliche

welcher eine

Dividende und meinte, dafs dieselbe doch
nur von den Arbeitern und durch dieselben
verdient sei, dafs diese demgemdfs ein Recht

hatten, wenigstens einen Theil dieses Verdienstes
zu verlangen. Der Director gab hierauf die einzig
richtige Antwort, indem er sagte: ,Wenn Ihr
meint, dafs der ganze Ueberschufs der Fabrik
einzig und allein das Product Eurer Arbeit ist,
so geht doch hin und producirt Euch einen
solchen, wo es Euch beliebt.” Da sahen sich die
Arbeiter betroffen gegenseitig an, und die Sache
war damit erledigt.
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Als die Mitglieder der ,Miners Federation*
die Arbeit einstellten, betrachteten sie es in ihrem
Uebermuth als sicher, dafs sie dieselbe zu den alten
Bedingungen ganz nach ihrem Belieben wiirden wie-
der aufnehmen koénnen. Diese Voraussetzung war
wiederum ein Beweis von der geringen Einsicht
ihrer Fihrer. Durch die pldtzliche Unterbrechung
der Kohlenversorgung zur Zeit eines schlechten
Geschéaftsgangs und weichender Preise mufste
diese Action der Fdderirten den Niedergang ledig-
lich beschleunigen. Sie hatten, wie bereits er-
wahnt worden, die Nachfrage in weiterem Umfange
gehemmt, als die Versorgung, und dies in einer
Weise, dafs die Wirkung, selbst unter gunstigeren
Umstédnden, eine l&dngere Dauer haben mufste.

Infolgedessen wirden, unter gewdhnlichen
Umstdnden, die Arbeiter bei ihrem Verlangen
nach Wiederanlegung von den Unternehmern wohl
sicher mit einer Lohnermé&fsigun” begrifst worden
sein. Hier aber wirkte die Fortdauer des Streikes
von Durham ein, welche ein Element der Un-
sicherheit in die Berechnungen der Grubeubesitzer
brachte. Der Einschrdnkung der Nachfrage durch
den Streike der ,Miners Federation®* stand die
fortdauernde Verminderung des Angebots infolge
des Ausstands in Durham gegeniber. Es mag,
namentlich bei der Stérung, welche auch die
Kohlenausfuhr durch den Streike erlitten hat,
immerhin sein, dafs die verminderte Nachfrage
durch den Ausfall in Durham ausgeglichen wurde.

Hieraus ergab sich die Nothwendigkeit, in den
anderen Districten die bisherigen Léhne so lange
aufrecht zu erhalten, als Durham aussteht. Wirden

die Arbeiter in Durham gleichzeitig mit den
Foderirten die Arbeit wieder aufgenommen haben,
was nach aller Voraussicht eher zu erwarten war
als das Gegentheil, so wiirde dieser Umstand
ohne Zweifel das Signal fir eine allgemeine
Lohnkirzung gewesen sein. Dafs die Mitglieder
der , Miners Federation“ von den Arbeitgebern
gutwillig zu den alten Lohnen wieder angenommen
wurden, verdankten sie einzig der verstockten
Kurzsichtigkeit ihrer Genossen in Durham, keines-
wegs haben sie das zustande gebracht durch ihre
eigene hdchst thorichte Handlungsweise.

Auch hierin liegt ein weiterer Anhalt fir die
Erkenntnifs, dafs die englischen Arbeiterorgani-
sationen mitaufserordentlich geringem Verstandnifs,
aber mit um so grofserer Brutalitdt in die wirt-
schaftlichen Verhéltnisse ihres Landes eingreifen.

Nun konnten vielleicht in diesem Fall, wie es in
friheren &hnlichen Féllen geschehen ist, die Be-
wunderer der Gewerkvereine als Milderungsgrund
anfihren, dafs die ,Federation* ein Product der
neuen unionistischen Bewegung sei, welchem noch
die nothige Schulung fehle. Betrachten wir da-
her jetzt das Verhalten der &lteren Trade-unions.

Der Streike im Kohlenbezirk von Durham hat
eine ganz andere Ursache und einen d&ndern
Verlauf. Vorausgeschickt mag werden, dafs der
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Gewerkverein der Grubenarbeiter von Durham zu
denjenigen des Nordens von England gehort, die
stets als Vorbild fiur die hohe Entwicklung, die
musterhafte Haltung und den wohlthdtigen Einflufs
der englischen Gewerkvereine auf die Gestaltung
des Verhéltnisses zwischen Arbeiter und Arbeit-
geber aufgestellt wurden.

In der Mitte des Monats Februar d. J. zeigten
die Grubenbesitzer von Durham den Arbeitern
an, dafs wegen des Sinkens der Kohlenpreise eine

Lohnerméfsigung stattfinden musse. Fur den
Fall der Niclitannahme wurde die Kindigung
der Arbeitsvertrdge in Aussicht gestellt. Der

Vorstand des Gewerkvereins fihrte darauf eine
Abstimmung seiner Mitglieder herbei und stellte
am 2. Marz fest, dafs die Arbeiter mit der Lohn-
kiirzung nicht einverstanden waren. Der Verlauf
dieser ganzen Angelegenheit giebt in seinen Einzel-
heiten so werthvolle Anhaltspunkte fiur die Be-
urtheilung des Verhaltens der, durch die lang-
jahrige musterglltige Organisation angeblich so
wohl gezogenen, Arbeiter, dafs eine ausfihrliche
Darlegung der Vorgdnge hier wohl am Platze
sein durfte.

Bis zum Jahre 1877 bestand in dem District
kein bestimmtes System fiur die Feststellung der
Arbeitsléhne, sie erfolgte durch Verhandlungen
zwischen den Arbeitgebern und den Arbeitern.
Vom Jahre 1871 ab fanden diese Verhandlungen
statt zwischen den Vereinigungen, welche die
Bergwerksbesitzer und die Arbeiter vertraten.
Die Verhandlungen fihrten bei mehrfachen Ge-
legenheiten zu Differenzen, welche der schieds-
richterlichen Entscheidung unterworfen wurden.
Im Jahre 1877 verstdndigte man sich Uber eine
gleitende Scala, welche 2 Jahre in Wirksamkeit
blieb; sie wurde im April 1879 von den Arbeit-
gebern gekindigt, weil sie das Sinken der Léhne
unter einen gewissen, mit der grofsen Depression
im Kohlengeschéaft zu jener Zeit unvereinbaren,
Betrag verhinderte. Die von den Bergwerks-
besitzern verlangte Lohnermé&fsigung wurde von
den Arbeitern zurlickgewiesen, worauf diese in
einen generellen Ausstand eintraten, der vom
5. April bis zum 20. Mai dauerte. Die streitige
Sache wurde dem Schiedsspruch des Lord Derby
unterbreitet, welcher eine 10 procentige Lohn-
ermafsigung feststellte. Lord Derbys Schieds-
spruch datirte vom 28. Juli 1879. Im October
desselben Jahres wurde die zweite gleitende Scala
festgesetzt, welche ebenfalls 2 Jahre in Wirk-
samkeit blieb. Ueber die dritte gleitende Scala
verstdndigte man sich am 9. April 1882. Auch
‘diese dauerte 2 Jahre und wurde dann ersetzt
durch die vierte Scala vom 12. Juni 1884, welche
5 Jahre galt und durch die Arbeiter am 31. Juli
1889 aufser Wirksamkeit gesetzt wurde. Die
Scalen beruhten auf dem Grundsatz, dafs die
Léhne nach dem Steigen und Fallen der Kohlen-
preise am Schachte sich von selbst regulirten.
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Das Kohlengeschaft, welches wdéahrend der Dauer
der letzten Scala aufserordenticli gedrickt war,
begann im Frihjahr 1889 Zeichen der Besserung
zu zeigen und die Preise stiegen wahrend der
Ubrigen Zeit des Jahres betréchtlich. Die Arbeit-
geber, welche einem Streike aus dem Weg gehen
wollten, bewilligten von da ab im Laufe der
Zeit folgende Lohnerhdhungen:

am 1. August 1889
. 2.Deeember ,
. 3.Marz 1890
, LlJanuar 1891
Die Lohne, welche vor diesen Erhdhungen

Uber der
fur die gleitende Scala,
demgeméfs am 1. Januar
der ,Standard*“.

Kohlenpreise,
fertigen konnten,

,Standard“-Rate, der Grundlage
gestanden halten, waren
1891 35°# hdoher als

welche diese Erhdéhung recht-
wurden niemals erreicht, wie
die vierteljahrlichen, in dem System der gleiten-
den Scala vorgesehenen und unter Mitwirkung
der Arbeiter ausgeflihrten Feststellungen bewiesen
haben. Der hdchste gezahlte Preis wurde in
dem mit Deeember 1891 endigenden Quartal
erreicht, von welcher Zeit ab die Preise stetig
sanken. Die letzte Sproceniige Erhdhung fiel
aufserdem zusammen mit einer Kirzung der
Arbeitsstunden. Die Arbeitgeber blickten indefs
hoffnungsvoll auf die zukinftige Entwicklung des
Geschéfts, indem sie eine weitere Besserung der
Kohlenpreise voraussetzten. Da aber die ersten
Monate des Jahres 1891 zeigton, dafs diese
Hoffnung eine trigerische war, so forderte die
Vereinigung der Grubenbesitzer den Vorstand des
Gewerkvereins auf, mit ihm wegen einer Reduction

der Ldhne, welche durch das Sinken der Preise
geboten erscheine, in Verhandlung zu treten.
Die Zusammenkunft fand am 7. Juli 1891 statt;

bei derselben behaupteten die Vertreterder Arbeiter,
dafs die Geschéaftslage eher eine Erhéhung als
eine Reduction der Lohne rechtfertigen wirde.
Am Schlisse der Verhandlungen behédndigten die
Bergvverksbesitzer dem Vorstande der Arbeiter
eine Erkl&rung, in' welcher sie, unter Hinweis
auf die Ansicht der Arbeiter, dafs vielmehr eine
Erhdhung als eine Reduction der Ldhne ange-
messen erscheine, ihre Bereitwilligkeit erklérten,
in officieller Weise den Facturapreis der gegen-
waértigen und noch ausstehenden Kohlenlieferungen
festzustellen. Die Unternehmer schlugen ferner
vor, wenn dadurch nicht eine Verstdndigung
erreicht werden sollte, die Angelegenheit einer
schiedsrichterlichen Entscheidung zu unterbreiten.

In Uebereinstimmung hiermit wurde von den
amtlichen Rechnern der Bergwerksbesitzer ein
Status aufgenommen, aus welchem sich ergab,
dafs der Rickgang der Kohlenpreise anhielt.
Da die Arbeitgeber aber nicht beabsichtigten, mit
Gewalt auf eine Reduction der Ldéhne zu dringen
und die schwere Verantwortung eines event.
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Streikes auf sich zu nehmen, liefsen sie die
Frage bis zum 27. Deeember ruhen, an welchem
Tage auf Grund einer Gonferenz den Représen-

tanten der Arbeiter folgender Beschlufs mit-
getheilt wurde:
,Die Vereinigung der Durhamer Kohlen-

grubenbesitzer erkennt, dafs die Zeit gekommen
ist, in der sie auf eine erhebliche Reduction
der L6hne dringen mufs. Es werden noch
'immer 85 $ Uber der ,standard“-Rate gezahlt,
wéhrend die Feststellung der Preise in dem
I1l. Quartal das Resultat ergeben hat, dafs zur
Zeit nur noch ein Lohn in der Hohe von 233/* $
Uber dem ,standard“ angemessen erscheint.
Die Lohne sind demgeméfs |11 % zu hoch,
obwohl das Fallen der Kohlenpreise andauert.
Bei Erdrterung der Frage, ob und welche
Reductionen zu machen seien, misse dies in
Erwdgung gezogen, und es misse mit Rick-
sicht auf diese Preisentwicklung auf eine
¢ 10 procentige Erméafsigung der Lohne gedrungen
und eine Entscheidung daruber gefordert werden,
ob die Arbeiter bereit seien, diese Lohn-
ermdafsigung anzunehmen. Eventuell wirden die
Arbeitgeber bereit sein/ die Frage einer schieds-
richterlichen Entscheidung zu unterbreiten.”
An demselben Tage antwortete der Vorstand
der Arbeiter, dafs er die Entscheidung des Lohn-
comités der Arbeitgeber sobald als mdglich den
Arbeitern unterbreiten werde.

Inzwischen waren die Preise so gefallen, dafs
die Nothwendigkeit fur eine Lohnherabsetzung
sich  noch dringender geltend machte. Am

14. Januar 1892 fand eine neue Zusammenkunft
mit den Vertretern der Arbeiter statt. Bei der-
selben bestatigten die letzteren, dafs sie weder
in der Lage seien, in eine Lohnherabsetzung zu
willigen, noch auch einer schiedsrichterlichen Ent-
scheidung zuzustimmen. Unter diesen Umstdnden
beschlofs das Comité der Arbeitgeber, zu verlangen,
dafs entweder die sofortige Annahme einer Lohn-
herabsetzung von 10 $ oder die schiedsrichter-
liche Entscheidung Uber die Frage stattfinde,
welche Aenderungen in der Ldhnung Uberhaupt
vorzunehmen seien; oder endlich, dafs der Vor-
stand des Gewerkvereins der Zechenvereinigung
sofort irgendwelche Vorschldge fur eine Lohn-
herabsetzung machen maége.

Fir den Fall, dafs nicht sobald als mdglich
eine Antwort des Vorstandes der Arbeiter ein-
gehen wiirde, beschlofs das Comité, die Angelegen-
heit unverziglich der Vereinigung der Gruben-
besitzer zur weiteren Entscheidung zu unterbreiten.

Die gestellten Forderungen wurden den Ar-
beitern von ihrem Vorstande zur Abstimmung
unterbreitet, und am 9. Februar erhielten die
Arbeitgeber folgende Antwort:

,Das Ergebnifs der Abstimmung ist, dafs
sowohl die 10  Lohnherabsetzung, wie die
schiedsrichterliche Entscheidung zurickgewiesen
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wird. Desgleichem verweigern die Arbeiter
ihrem Vorstande die Genehmigung, die An-

gelegenheit zu regeln.”

Inzwischen wurde die Geschéaftslage nicht nur
im Kohlengewerbe immer ungunstiger, sondern
auch die engverbindete Eisenindustrie hatte schwer
zu leiden. Unter diesen Umstdénden machte das
Comité der Arbeitgeber unter dem 15. Februar
den Reprédsentanten der Arbeiter Mittheilung von
folgendem Beschlisse:

»Nachdem die Vereinigung der Arbeitgeber
dem Vorstande des Gewerkvereins klar dar-
gelegt hat, dafs der gegenwaértige und zukinftige
Stand des Geschafts eine betrachtliche Réduction
der Lohne zwingend erfordert, hat sie mit
Bedauern aus der officiellen Mittheilung des
Geschaftsfuhrers der Arbeitervereinigung vom
9. Februar entnommen, dafs die Arbeiter die
Annahme irgend eines der gemachten Vor-
schldge verweigern. Die Vereinigung der Arbeit-
geber kann daher keinen &ndern Weg ein-
schlagen, als mit der 14tdgigen Kindigung der
bestehenden Contracte vorzugehen'. Bevor sie
aber einen so bedeutungsvollen Schritt tliut,
welcher nicht nur den Grubenbesitzern selbst,
sondern auch der grofsen Masse der Bevdlkerung,
welche von dem Kohlengeschéaft abhdngt, schwere
Verluste bereiten wiirde, mdchte sie dem Vor-
stand der Arbeitervereinigung noch weitere
Gelegenheit geben, sich zur Verhandlung und
Festsetzung eines Abkommens mit der Ver-
einigung der Grubenbesitzer erméchtigen zu
lassen. Um die ndthige Zeit fur eine Beschlufs-
lassungzu gewdhren, erklért sich die Vereinigung
der Arbeitgeber bereit, die 14tdgige Kindigung
bis zum 27. Februar hinauszuschieben. Sollte
eine Verstandigung nicht zu erzielen sein, so
wirde mit diesem Tage die Kindigung in Kraft
treten.*

Hierauf wurde eine Zusammenkunft am
20. Februar abgehalten, in welcher den Arbeit-
gebern die Frage vorgelegt wurde, ob sie geneigt

seien, ihre Vorschldge zu modificiren. Da die
Arbeitgeber dringend winschten, den Arbeitern
Gelegenheit zu geben, ihre Entschliefsungen noch-
mals in Erwé&gung zu ziehen, wurden von den
ersteren folgende endgiltigen Vorschlage gemacht:
»,Sie erkldren sich mit einer sofortigen 72l/a-
procentigen Lohnermdlsigung einverstanden
event. mit einer solchen von 5 $ und einer
weiteren Herabsetzung der Lohne von 5 % vom

1. Mai ab. Sollten auch diese Vorschldage
keine Annahme finden, so sollte, wie bereits
friher bemerkt, mit dem 27. Februar die

Kindigung in Kraft treten.”

Der Vorstand des Gewerkvereins hielt es fir
nothig, diese Vorschldge bei den Arbeitern zur
Abstimmung zu bringen, demzufolge konnte den
Arbeitgebern eine Entscheidung biszum 27. Februar
nicht vorliegen. Somit wurde am 27. seitens
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der Unternehmer allen Arbeitern gekindigt mit
Ausnahme der Depulirten und derjenigen, welche
die Maschinen bedienten, da deren Dienste ge-
braucht wurden, um die Gruben, entsprechend
den Bestimmungen der ,Mines Regulation Act“,
im Zustand der Sicherheit und in solcher Ver-
fassung zu erhalten, dafs nach erfolgter Ver-
standigung die Arbeit moglichst bald wieder auf-
genommen werden kdnnte.

Am 2. Madrz trat folgendes Telegramm von
dem Secretdr des Gewerkvereins ein:

»lch bin von dem Vorstand beauftragt
mitzutheilen, dafs lhre Anerbietungen durch
die Abstimmung zuriickgewiesen sind.“

In der folgenden Woche wurde von den
Fihrern des Gewerkvereins eine zweite Abstimmung
veranstaltet.  Auf Grund derselben erhielten die
Arbeitgeber am 12. Mérz ein erneutes Telegramm
des Inhalts :

.Eine specielle Vorstandssitzung hat heute
stattgefunden. Ich bin angewiesen, Sie davon
in Kenntnifs zu setzen, dafs folgender Beschluis

gefafst wurde: Die Arbeiter wollen Kkeine

Lohnerméfsigung annehmen.”

Danach lag die Sache so, dafs die in der
Grafschaft Durham beschéftigten Arbeiter nicht
nur alle Vorschldge der Arbeitgeber in betreff
einer Lohnherabsetzung zuriickwicsen, sondern
dafs sie auch — und hierin ist ein sehr be-

deutungsvolles Moment fur die Beurtheilung des
Verhaltens der Arbeiter zu erblicken — ihren
eigenen Représentanten und Fuhrern irgendwelche
Erméchtigung zu weiteren Verhandlungen ver-
weigerten.

So begann Montag den 14. Mdarz der gegen-
wartig (6. Mai 1892) noch andauernde Ausstand

in Durham. An demselben sind betheiligt 216
Gruben, welche 86 Firmen angehéren, mit rund
92 000 Arbeitern. Von diesen wareii 82 000 in

den Gruben beschéftigt, welche die Vereinigung
der Grubenbesitzer ,,Durham Coalowners’ Asso-
ciation“ bilden, wdhrend 10 000 den Gruben an-
gehorten, welche jener Vereinigung nicht beige-
treten sind. Nach der Statistik von 1890 pro-
ducirte Durham 30 265 241 t Kohlen (in ganz
England wurden rund 184 500 000 t producirt) im
Werthe von 7 sh 3 d per ton — £ 11034 202.

Nicht gerade charakteristisch  fir diesen
Ausstand, aber doch immerhin erwé&hnenswerth
ist der Umstand, dafs die Secretdre des Gewerk-
vereins, die sonst doch im allgemeinen als die
eigentlichen und mafsgebenden Fuhrer gelten,
jedes Einflusses auf ihre Mitglieder baar sind.
Dieser Umstand darf Gbrigens auch nicht als ein
Zeichen der Unféhigkeit dieser Méanner aufgefafsl
werden. Denn in beiden Beziehungen mufs darauf
verwiesen werden, dafs z. B. auch der Ausstand
der Grubenarbeiter in Northumberland 1887 gegen
den lebhaften Widerspruch des Secretdrs des
betreffenden Gewerkvereins Mr. Burt, M. P., unter-
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nommen wurde. Auch dieser Ausstand richtete
sich gegen eine, durch die Conjunctur bedingte
Lohnerméfsigung von 10 $; er endete mit der
génzlichen Niederlage der Arbeiter, wie Mr. BurS
vorhergesagl hatte. Dieser Herr aber, der lange
Jahre selbst Hauer gewesen ist, gehort in der
Thal zu den hervorragendsten Ménnern, die auf
dem Gebiete der englischen Arbeiterorganisationen
thétigsind; er zeichnetsich aus durch Entschlossen-
heit, Ruhe und MaéRigung, durch umfassendes
Wissen und liefe Einsicht, wie durch allgemeine
Bildung und angenehme Formen.

Unverkennbar ist auch der Secreldar des Ge-
werkvereins der Grubenarbeiter in  Durham,
Mr. Patterson, freilich ein bisher unbekannter

Mann, einsichtig genug, die Thorheit des Beginnens
seiner Genossen zu erkennen. Aus eigenem An-
triebe hat etl mit der Grubenbesitzer-Vereinigung
zu verhandeln versucht, um diese zur Stellung
maoglichst glnstiger Bedingungen zu veranlassen.
Ebenso hat er erneut mehrere Abstimmungen
der Arbeiter herbeigefihlt, Alle diese Schritte
mufsten aber resultatlos bleiben, da jede Ab-
stimmung der Gewerkvereinsmitglieder in einem
Mifstrauensvotum gegen ihren Vorstand im all-
gemeinen und speciell gegen ihre Geschéftsfuhrer
auslief; denn jedesmal wurde den Betreffenden
die Erméchtigung, mit den Grubenbesitzern zu
verhandeln, ausdrucklich versagt.'

An der letzten Abstimmung am 14. April
betheiligten sich nur noch 45 749 Arbeiter; von
diesen stimmten fir Fortsetzung des Streikes
28 151, fur Unterhandlung mit den Arbeitgebern
17 598. Die Mehrheit fur den Streike war von
34795 bei der ersten Abstimmung auf 10553
herabgegangen. Die Zeitungen berichten, dafs
die letzte Abstimmung sehr ldssig und unordent-
lich vollzogen wurde.

Am 25. April hatte aber doch eine Zusammen-
kunft zwischen den Vertretern der sieh gegen-
Uberstehenden Parteien stattgefunden, sie war
gewinscht worden vom Vorstande des Gewerk-
vereins, um die nunmehrigen Bedingungen der
Arbeitgeber kennen zu lernen.

Ueber das Resultat der Gonferenz haben die
Vertreter der Arbeiter nichts verlautbart, dagegen
haben die Arbeitgeber die Bedingungen verdflent-
licht, unter welchen sie die Aufnahme der Ar-
beiter gestatten wollen. Danach verlangen sie
mit Ricksicht auf die zunehmende Depression
im Kohlengeschaft und in den mit diesem ver-
bundenen Industrieen, von den grofsen Kosten fir
die Instandsetzung der Schéachte wund fir die
Schwierigkeiten und Verluste bei der ‘Wieder-
aufnahme der Handelsbeziehungen ganz abgesehen,
eine Reduction von 10 $ der Lo6hne, welche
am Tage, als der Streike ausbrach, in Geltung
waren. Es bedeutet dies eine Reduction von
35 auf 211« auf Grund des ,Standard“ von
1879. Diese Abmachungen sollen bis zum
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31. Juli d. J. in Kraft bleiben; nach dieser Zeit
kann jede Partei eine Revision beantragen. Um
solche Revision erfolgreich zu machen und einer
Wiederholung der Arbeitseinstellung vorzubeugen,
soll sofort ein Lolmcollegium (Wageboard) ge-
bildet werden, welches zusammengesetzt werden
soll aus Vertretern der Berg- und Koksarbeiter,
der Maschinenleute und der Mechaniker auf der
einen Seite — die Zahl der zu W&hlenden wiid
den Arbeitern frei gegeben — und auf der &andern
Seite aus einer gleichen Anzahl Mitglieder der
Grubenbesitzer-Vereinigung. Dieses Collegium
soll solange bestehen, bis irgend eine Partei selbst
6 Monate vorher kiindigt, jedenfalls aber soll das
Collegium bis Ende des néchsten Jahres in Thatig-
keit bleiben. Das Collegium soll berechtigt sein,
Uber Lohnanspriche zu entscheiden, welche von

einer der vertretenen Parteien gestellt werden.
Aenderungen sollen aber nicht vorgenommen
werden, bevor die Lohne, auf welche sich die-

selben beziehen, nicht wenigstens 3 Monate in
Wirksamkeit gewesen sind. Sollte das Collegium
zu einer Verstdndigung nicht gelangen, so soll
ein Schiedsrichter ernannt werden, und wenn
auch bezlglich dieses eine Uebereinstimmung nicht
zu erlangen sein sollte, so soll derselbe von dem
Board of trade (Handelsministerium) ernannt
werden. Die Arbeitgeber sollen gehalten sein,
dem Schiedsrichter alle Auskinfte aus ihren
Biuchern zu geben, ebenso den offentlichen
Rechnungsprifern, die er ernennen mag.

Am 1. Mai hat eine grofse Versammlung
der Streikenden stattgefunden, von welcher nach
einer Brandrede des bekannten, aus der neueren
Lradeunionistischen Bewegung hervorgegangenen
Parlamentsmitglieds und Agitators John Wilson
unter lautem Beifall die gesammten Vorschldge
der Grubenbesitzer einmithig verworfen und die
Fortdauer des Streikes beschlossen wurde. Ferner
wurde aber beschlossen, sofort Schritte zu
thun,um derNational Federation ofMiners,
Seamen and Firemen and coalporters mit
der Absicht beizutreten, wenn moglich die
ganze Industrie Grofsbritanniens aufser
Théatigkeit zu versetzen.

Wir sehen, wie sich auch hier der Anschlufs
von Mitgliedern der alten Gewerkvereine an die
radicalen Elemente der neuen, meistens social-
demokratischen Trade-unioris der ,Ungelernten®
und zwar mit der rabiaten Absicht vollzieht, die
ganze englische Industrie in Stockung zu ver-
setzen.

Auf der &ndern Seile mufs hier ausdricklich
auf das mafsvolle und entgegenkommende Ver-
halten der Arbeitgeber hingewiesen werden, dem
gegenlber die Verstocktheit der Arbeiter um so
beachtenswerter erscheint.

,Die Wirkungen dieses Streikes sind aufser-
ordentlich traurig, wenngleich die Urheber des-
selben bis jetzt am wenigsten leiden. Der Ge-
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werkverein freilich kann wenig leisten, da das
baare Vermdgen nicht grofs ist und staluten-
gemafs theilweise flr andere Unterstiitzungen
zuriickbehalten werden mufs. Demgemafs ist

und durchaus
Streikegeld aus-

den Ausstdndigen erst zweimal
nicht in statutenméfsiger Hohe,

gezahlt worden. Die meisten Arbeiter hatten
aber Guthaben bei ihren genossenschaftlichen
Verkaufsgeschaften, die von diesen theilweise

flissig gemacht werden, theilweise als Unterlage
fur Waarenentnahme auf Credit, an Stelle der
sonst in diesen Geschéften ausschliefslichen Baar-
zahlting, angesehen wurden. Da die Arbeitgeber
von ihrem Rechte, die Streikenden aus ihren
Wohnungen zu setzen, keinen Gebrauch machen,
so war fur Miethe nicht zu sorgen. Brennmaterial
wurde auf den Halden zusammengesucht. Die
Unterstlitzungen aus den anderen Bergbaudistricten
gingen, im Verhdaltnifs zum Bedarf, nur spérlich
ein. Diestatutenmafsige Streikeunterstitzung wirde
wochentlich rund 35000 £ erfordern, wozu die
Leistungsfahigkeit der eigenen Kasse in schwerem
Mifsverhdltnifs steht; wenn die Unterstlitzungen
aus anderen Bezirken aber auch nur 3100 bis

6000 betragen, — (ber diesen Punkt sind
die Angaben verschieden, — so tragen diese
Spenden doch wesentlich zur Ermuthigung der

Leute und damit zur Kréaftigung des Widerstandes
bei. Die Streikenden leiden daher nicht am
meisten; ungemein trostlos aber ist die Lage der
anderen Arbeiter in Durham, Cleveland und West-
Cumberland, die durch den Streike Arbeit und
Brot verloren haben und deren Zahl bereits vor
Wochen auf 120 000 angegeben wurde.

Mit dem Ausbruch des Ausstandes liefs die
North Eastern Railway sofort taglich 178 Ziige
weniger laufen, ahnlich veriuhren die Lancashire,
Yorkshire und Great Northern Eisenbahnen; die
nicht fest oder ohne Kindigung angestellten Ar-
beiter wurden sofort entlassen. In Cleveland
liegen 94 <p der Hochdfen und 75 der Eisen-
und Stahlwerke still.  An den Hochdfen allein
feiern 23 000 Arbeiter, welche 94 000 Personen
zu erndhren haben. Die Strafsen des sonst ge-
ordneten und wohlhabenden Middlesborough sind
erfillt von Kindern, die nach Brot schreien,
trotzdem wochentlich 500 bis 600 jR fur die
Hungernden ausgegeben werden. In Hartlepool
sind 2000 Familien der Armenpflege anheim-
gefallen. In Stockton wurden von den Hungernden
die Laden gestiirmt. Hartlepool und die sonstigen
Hafen am Tyne, Wear und Tees, welche durch
die Kohlenausfuhr belebt wurden, sind theilweise
verddet, denn auch der Schiffbau ist zum grofsten
Theile zum Stillstand gelangt und Hunderte von

Schiffen haben ihre Mannschaft abgelohnt und
sind von ihren Eigentimern aufgelegt worden.
Jammervoll ist es, die Berichte zu lesen {ber

so viele
sind.

das Elend und die Noth, von welcher
lausende wunverschuldet betroffen worden
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Hat doch dieser Zustand bereits das Parlament
beschéftigt, in dessen Sitzung am 3. Mai Sir
H. Havelock-Allan die Aufmerksamkeit des Pre-
sident of the Local Government Board, Mr. Ritchie,
auf den Umstand lenkte, dafs infolge des Streikes
in Durham dort, im Nordosten von Yorkshire,
sowie in den Stadten Darlington, Stockton,
Middlesborough und Hartlepool so grofses Elend
herrsche, ,dafs infolge dieses Jammers viele
Tausende von fleiBigen Arbeitern, welche sonst
gute Lohne verdienen, seit mehreren Wochen
ohne irgend welche eigene Schuld und durch
Ursachen, die sich ihrer Einwirkung génzlich
entziehen, aus ihrer Beschéaftigung geworfen sind
und daher gezwungen gewesen sind', o6ffentliche
Armenunterstitzung anzunehmen, hierdurch aber
fir die néchsten Wahlen ihres Stimmrechts ver-
loren gehen.*

Sollte es noch weiterer Beweise fir das
Unheil bedirfen, welches die streikenden Berg-
arbeiter angerichtet hatten, so wére noch daraufhin-
zuweisen, dafs die Mayors einiger der nothleidenden
Stddte sich an den Lord Mayor von London mit
$er Bitte gewendet hatten, im Mansion-house eine
Subscription zu er6ffnen. Der Lord Mayor hat
dies abgelehnt, aber angerathen, die Mayors der
in Nothlage befindlichen Stddte in Yorkshire und
den ndrdlichen Grafschaften mdchten gemeinsam
an alle Zeitungsredactionen des Landes die Bitte
richten, Geldsammlungen fur die Nothleidenden zu
veranstalten. Das durfte wohl als Beweis gentigen.

Bei dem jetzigen Streike in Durham sind zwei be-
sonders héfsliche Zige in die Erscheinung getreten.

Ganz gegen das Verhalten der Bergarbeiter
bei fruheren Streikes, ist dieses Mal auch den
Arbeitern an den Pumpen- und Ventilationsein-
richtungen die Fortsetzung der Arbeit von dem
Gewerkverein untersagt worden. Trotzdem die
Angestellten der Gruben mit wenigen treu ge-
bliebenen Arbeitern in aufopfernder Weise den
Dienst versehen haben, sind doch bereits mehrere
Zechen .versoffen“, und von einigen derselben
steht bereits fest, dafs ihre Eigenthimer sie nicht

wieder in Betrieb setzen werden. Eine weitere
Folge war Wassermangel in einer Reihe von
Gemeinden, die bezuglich ihres taglichen Ver-

brauchs auf das Grubenwasser angewiesen sind;
in diesen Gemeinden hat der Gesundheitszustand
durch den Mangel gelitten. Von der Bornirtheit
und dem bdsen Willen der Gewerkvereinler legt
dieser Vorgang aber wohl das schlagendste Zeug-
nifs ab, denn die Arbeiter mussen es doch besser
als irgend ein Anderer wissen, dafs, wenn sie
geflissentlich auf den theilweisen oder génzlichen
Verfall der Gruben hinarbeiten, sie, auch nach
beendetem Streike, erst nach verhdltnifsméfsig
langerer Zeit oder gar nicht wieder Arbeit finden
dirften.

Dieses Verhalten der Arbeiter erfdhrt eine
vernichtende Kritik in dem Briefe eines Mannes,
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der zwar eine leitende Stellung in der Vereinigung
der Grubenbesitzer einnimmt, dessen Sympathicen

mit den Grubenarbeitern aber von Niemand
bezweifelt werden. Sir George Elliot, M. P., ist
stolz darauf, dafs er als bescheidener Durham-

Grubenarbciter in das Leben trat, und cs wird
versichert, dafs diejenigen, welche die Laufbahn
,of tlie hon. baronet* sowohl im Parlament, wie
aufserhalb desselben kennen, es wissen, dafs er
unentwegt im Interesse der Arbeiter die mdg-
lichst weitgehenden Concessionen in Bezug auf
die Verkurzung der Arbeitszeit, wie auf die bessere
Léhnung derselben beflirwortet hat. Sir George
schreibt in seinem o&ffentlichen Briefe:

,Durhain producirt nicht Kohlen von solch
speciellem Charakter, um es fir das Land
unméglich zu machen, gleich gute Versorgung
aus anderen Quellen zu erlangen, und ich bin

sicher, dafs, wenn in den né&chsten 20 Jahren
nicht eine einzige Tonne Kohlen in der Graf-
schaft geférdert werden sollte, dies aufser-

ordentlich geringen Unterschied in Bezug auf

die Versorgung der Welt machen wirde. Es

ist jetzt gerade 61 Jahre her, seil Beginn des
grofsen Streikes von 1831. Ich war einer der

Streikenden, und der Kampf wurde gefuhrt, um

die Herabsetzung der Arbeitszeit der Jungen von

15 auf 12 Stunden herbeizufihren.

dauerte 13 Wochen und war begleitet von aufser-

ordentliohen Verlusten und Leiden, viel grofser
als ich sie seit dieser Zeit gesehen, aber niemals
kam es den Arbeitern bei, die Pumpen zum Still-
stand zu bringen und so in zugelloser Weise das
Eigenthum der Arbeitgeber zu zerstéren. Ich bin
bekimmert, dafs es mir Vorbehalten ist, die
moralische Verschlimmerung der Arbeiter in
derjenigen Grafschaft zu sehen, in der ich
geboren bin und welche ich die Ehre hatte,
nahezu 20 Jahr» im Parlament zu vertreten.”

Dieses sicher competente Urtheil spricht nicht
dafur, dafs die Organisation erzieherisch auf die
Arbeiter gewirkt hat.

Ferner ist es sehr bemerkenswerth, dafs die
Arbeiter bald nach dem Ausbruch des Streikes zu
Gewalttdtigkeiten und aufrihrerischen Acten
schritten.  Bereits unter dem 16. Mé&rz werden
solche aus vier Platzen gemeldet. Ein Zeitungs-
berichterstatter wurde verfolgt und schwer mifs-

handelt; meistens aber handelte es sich um An-
griffe auf Arbeiter und deren Wohnungen, die an
den Pumpen weiter gearbeitet hatten. Die sehr

konnte der Unruhen nicht Herr
werden, so dafs Militdr requirirt werden mufsle.
Aber auch vom Sonnabend den 7. Mai wird
berichtet, dafs die Angestellten der Grube Castle
Eden, als sie die Pumpen, an denen sie gearbeitet
hatten, verliefsen, von einer grofsen Menge an-
gegriffen und mit Steinen beworfen wurden. Die
Ruhe konnte erst hergestellt werden, nachdem
das Maschinenhaus, in welches sich die Angestellten

verstarkte Polizei
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gefluchtet halten, theihveise zerstdrt war. Ein
Polizeisergeant wurde schwer verwundet.

Es ist bekannt, dafs es in friheren Zeiten
bei den Streikes englischer Arbeiter an Aufstdnden
und Blutvergiefsen nicht gefehlt hat; die Ausbildung
und Anerkennung der Trade - unions, die von
diesen erzwungene ,Gleichberechtigung” sollte
aber, wie die Lobredner dieser Organisation be-
haupten, den Arbeitern einen besseren Geist ein-
gegeben haben. Die beiden hier erwdhnten, hdchst
bedenklichen Erscheinungen, wie der ganze Streike
der Kohlenarbeiter in Durham, bezeugen jedoch
entschieden das Gegentheil.

Zur Charakteristik dieses Streikes haben wir
wenig hinzuzufigen. Die Arbeiter hatten auf
Grund der aufsteigenden Bewegung der Kohlen-
preise die Erhdhung ihrer Léhne um 35$% ge-
fordert und erhalten; nachdem die Preise gefallen
sind, widerstehen sie in blinder Verstocktheit
jeder Minderung ihres Lohnes. Dafs der Kohlen-
preis wirklich gefallen ist, kann ihnen nicht
unbekannt sein. Das Anerbieten der Gruben-
besitzer, den Nachweis aus ihren Bichern zu
fuhren, haben die Arbeiter zurlickgewiesen, zwei
andere Thatsachen, die unzweifelhaft beweiskréaftig
far sie hdtten sein sollen, kénnen ihnen nicht
unbekannt sein.

In South Wales und Monmouthshire werden
die Ldhne noch nach einer vereinbarten gleiten-
den Scala regulirt; auf Grund dieser sind vom
September 1891 bis zum 30. Méarz d. J. die L6hne
in vollstdndiger Uebereinstimmung mit den Ar-
beitern um 17 “/2 $ herabgesetzt worden.

Der in den Arbeiterkreisen hochangesehene
Mr. Burt und sein College Fenwick, beide Arbeiter-
vertreter im Parlament, sowie andere Angestellte
der Durham benachbarten Northurnberland Miners
Association, bestdtigen in einem an ihre Mitglieder
gerichteten Rundschreiben den Niedergang der
Kohlenpreise.

Das Alles kann auf. die Mitglieder eines so
hochentwickelten nordenglischen Gewerkvereins
keinen Eindruck machen. Kaltblitig vernichten
sie Eigenthum in hohem Betrage, bringen sje
bluhendelndustrieen ihrer Grafschaft und in weitem
Umkreise zum Stillstand, schonungslos stiirzen
sie Hunderttausende ihrer Genossen und deren
Angehdrige in unverschuldetes Elend, nur weil
sie, durch den Gang der Entwicklung, den die
Trade-unions in England genommen haben, ver-
leitet, zu einer solchen Ueberschélzung der Macht
ihrer Organisation gelangt sind, dafs sie hart-
kopfig Uberzeugt sind, auch gegen die natirliche
Entwicklung der Dinge erfolgreich anrennen zu
kénnen. Die Stdérung des socialen Friedens ist
ihnen dabei hdchst gleichgiltig.

Von den anderen zur Zeit in England statl-
tindenden Streikes sei hier nur noch einer
fluchtig erwéhnt, weil er ein ganz besonders
scharfes Licht auf die Wirksamkeit der Arbeiter-
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Organisationen wirft; derselbe ist nach dreimonat-
licher Dauer jetzt beendet, indem die Arbeiter
auf ihr Verlangen verzichtet haben. Der Streike
der Engineers in Newcastle upon Tyne war sehr
verschieden von dem Streike in Durham. Es
handelte sich nicht- um einen Streike mit den
Arbeitgebern, sondern um die Vergewaltigung
einer schwéacheren Organisation durch die starkere.
Zwei Trade-unions, die Amalgamated Society of

Engineers und die Plumbers Society konnten
sich nicht darlber “verstdndigen, ob die An-
bringung von 2*“ oder 212“ Réhren an Bord

eines Schiffes Plumbers- oder Engineers-Werk sei.
Den Arbeitgebern war cs aufserordentlich gleich-
glltig, wer von diesen beiden die Arbeit vollfiihrte,
und zu Zeiten besseren Geschaftsganges hatten
die Engineers diese Arbeit als unbedeutend zurick-
gewiesen ; aber die Vermehrung der Mitglieder
in ihrer eigenen Union und die damit verbundene
grofsere Concurrenz der Arbeiter hatte sie ver-
veranldfst, jetzt diese Arbeit zu beanspruchen.
Die Bleiarbeiler, nur einige wenige Hundert an
Zahl, wéhrend die Engineers mit Tausenden
rechneten, unterwarfen sich dreimal den aggressiven
Forderungen der letzteren, als aber die Anspriche
der Engineers zu weitgehend wurden, widersetzten
sie sich und auch die Arbeitgeber waren es
mude, sich ldnger den Geboten der Amalgamated
Society of Engineers zu fiigen. Nach einigen
fruchtlosen Unterhandlungen proclamirten die
Fuhrer der localen Abtheilung der Engineers den
Streike, welcher von der Hauptleitung in London
gebilligt wurde. Dieser Streike hat 3 Monate
gedauert. Die Arbeitgeber und die Bleiarbeiter
waren auch wéhrend des Streikes geneigt, die
Sache einer schiedsgerichtlichen Entscheidung zu
unterbreiten, weil die Frage der Vertheilung von
Arbeit zwischen 2 Trade-unions sich ganz be-
sonders fir eine friedliche Beilegung durch Schieds-
spruch eignet; das Streike-Comite der Engineers
ging aber darauf nicht ein. Mehrere Umsténde
haben beigetragen, sie endlich zum Nachgeben
zu zwingen. Allgemein ist das Vorgehen der
Londoner Executive der Amalgamated Society of
Engineers, welches diesen Streike gebilligt hatte,
in der offentlichen Meinung verurtheilt worden.
Dann aber sahen die localen Fuhrer wohl ein,
dafs bei Fortdauer des Durhamer Kohlenstreikes
die Arbeitgeber durchaus kein Interesse hatten,
die Leute zur Arbeit zuriuckkehren zu sehen.
Diese Erkenntnifs schlug durch, die Engineers
unterwarfen sich, nachdem sie wéhrend des Streikes
etwa 180 000 $ an Lohn verloren hatten und

nachdem, abgesehen von allen Ubrigen Schédi-
gungen, 20 000 Menschen in schwerster. Weise
gelitten hatten. Viele dieser Arbeiter bemihen

sich jetzt jedoch vergebens um Wiederanstellung,
da, wie vom Tyne berichtet wird, zahlreiche
Auftrage der dortigen Industrie durch den Streike
entgangen sind;
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Es mufs noch besonders hervorgehoben werden’
dafs die Amalgamated Society of Engineers, welche
in zahlreichen Unterabtheilungen sich Uber ganz
England erstreckt und deren Hauptleitung sich
in London befindet, eine der altesten und stéark-
sten englischen Arbeiterorganisationen ist.

Nach diesen Darlegungen ist es zu verstehen,
weshalb die grofse Mehrheit der Unternehmer und
Arbeitgeber in Deutschland, besonders diejenigen,
welche c¢s mit Arbeitermassen zu thun haben,
die Lehre zurickweisen, dafs die Organisation
der Arbeiter den socialen Frieden bedeutet. Die
Arbeitgeber haben frihzeitig erkannt, wohin die
Organisation der Arbeiter in England fihren werde.
Dieser Erkenntnifs entsprechend, haben sie mit
Entschiedenheit jede Mafsregel bekampft, welche
geeignet ist, solche Organisationen in Deutschland
zu fordern. Demgeméfs wiesen sie die Anhdrung
der Arbeiter Uber die Arbeitsordnung zuriick,
welch letztere doch einen inlegrirenden Theil des
Arbeitsvertrags bildet, In ihrer grofsen Mehrzahl
verhielten sie sich entschieden ablehnend gegen
die Arbeiterausschiisse, welche, wie kaum eine
andere Mafsregel, geeignet ist, nicht nur die
Organisation der Arbeiter zu fordern, sondern auch
die so vielfach angestrebte ,Gleichberechtigung®.
Diese Gleichberechtigung zwischen Arbeiter und
Arbeitgeber ist, solange die gegenwértige Wirth-
schafts- und Gesellschaftsordnung bestellt, nur
eine die Arbeiter irrefihrende Fiction. .Wohin die

von den Trade-unions erzwungene scheinbare
Gleichberechtigung gefihrt hat, das lehren in
erschreckender Weise die Zustdnde in England.

Man moge in dieser Beziehung die deutschen
Unternehmer und Arbeitgeber nicht mifsverstehen.
Dieselben wissen sehr wohl, dafs die Arbeiter
als Staatsbirger mit ihnen vollkommen gleich-
berechtigt sind; mit dem Augenblick aber, in
dem der Arbeiter in ein Arbeitsverhallnifs zu
dem Arbeitgeber tritt, hort diese Gleichberech-
tigung auf socialem und wirtschaftlichem Gebiete
auf, und diejenigen, die dieses Verhéltnifs anders
darstellen, versiindigen sich an dem Arbeiter,
indem sie ihm ein Phantom als erreichbares Ziel
vormalen. Die deutschen Arbeitgeber in ihrer
tbergrofsen Mehrzahl verschméhen es jedoch,
die vorerwahnte Fiction bei dem Arbeiter zu
wecken, denn sie nehmen rickhaltlos das Recht
far sich in Anspruch, die Bedingungen des Arbeits-
vertrags aus eigener Machtvollkommenheit zu
stellen; nur gezwungen lassen sie es Uber sich
ergehen, wesentliche Theile des Arbeitsverlrags
in Formen zu bringen, dis nur zu unwahren
und wunnatirlichen Zustdnden mit allen unheil-
vollen Folgen solcher fihren kdnnen.

Leider befanden sich die Arbeitgeber bezig-
lich dieser Anschauungen in nicht zu vermitteln-
dem Gegensatz zu der in den mafsgebenden
Kreisen und in der Mehrheit des Reichstags
herrschenden Stromung.
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Bei Gelegenheit der Verhandlungen dber die von solchen Personen als nothwendig erachtet
Novelle zum Preufsischen Berggesetze hat die werden, die auf die Gestaltung der Vorlagen fir

214 vom 7. Mai d. J.
dafs die agita-

»Nordd. Allg. Ztg.“ — Nr.
die Beflirchtung ausgesprochen,
torischen Bestrebungen der Hitze, Stdtzel und
Dasbach wohl geeignet sein durften, eine rick-
laufige Bewegung des deutschen Unternehmungs-
geistes herbeizufiihren. Es ist zu beklagen, dafs
solche Befurchtungen keine Beachtung fanden,
als sie von deutschen Unternehmern und Arbeitern
sehr ernst geédufsert wurden in Bezug auf die
soeben charakterisirte neuere Richtung in der
Arbeitergesetzgebung, denn diese gesetzgeberische
Action wurde unverkennbar in mafsgebender Weise
beeinflufst von den Hitze und Genossen, von
dem treue Gefolgschaft leistenden Freisinn und
denjenigen Politikern der anderen Parteien, die
von ihrem theoretischen Standpunkte aus die
sogenannte Arbeiterfreundlichkeit in Pacht ge-
nommen haben.

Damals aber wollte man
was heute nicht nur in der
Allgem. Zig.“, sondern auch
Dingen sehr zurickhallenden
offen ausgesprochen wird,
Ubereifrigen Arbeiterfreunde, mit wenigen Aus-
nahmen, nur elende Wahlmache betreiben, die
um so gefdhrlicher ist, als sie die Arbeitermassen
aufreizt, verhetzt und unzufrieden macht. Unter-
nehmer und Arbeitgeber sind von schweren Be-
denken erflllt worden, als sie wahrnahmen, mit
welcher Schiichternheit die mafsgebenden Kreise
ihre eigenen Ansichten jenen Elementen gegen-
Uber vertraten. Das Zurlckweichen der Reichs-
regierung bezuglich des so Uberaus bedeutungs-
vollen § 153 der Vorlage zur Gewerbeordnung
hat mehr als vieles Andere zu der Entmuthigung
des deutschen Unternehmungsgeistes beigetragen.

Leider fehlt es nicht an Anzeichen zur
Kléarung der Lage ist es vielleicht gut, es einmal

nicht anerkennen,
offieidsen ,,Nordd.
in der in solchen
»Nalional-Zeitung“
nédmlich, dafs jene

offen und rickhaltlos auszusprechen — dafs die
Beunruhigung des Unternehmungsgeistes noch
nicht ihr Ende erreicht hat. Einige wenige

Beispiele mdégen den Beweis hierfir geben.
In Nr. 14 des von Dr. Otto Arendt heraus-
gegebenen deutschen Wochenblattes vom 7. April

d. J. wird in vollem Ernste der ungeheuerliche
Plan entwickelt, den Arbeitslosen in Form der
Wochenrente, wie bei der Krankenversicherung,

»Arbeitslosen-Unterstitzung® zu gewéhren;
die Ausfuhrung dieser ldee wird als notlnvendig
zu erreichendes Ziel hingestellt. Der Verfasser
dieses Artikels hat einen Platz in einem der
Reichsdmter gefunden und steht den mafsgeben-
den Kreisen nahe!

Wir glauben in der Annahme nicht zu irren,
dafs ahnliche Bestimmungen, wie sie in dem von
der freisinnigen Partei eingebrachten ,,Gesetz uber
die eingetragenen Berufsvereine* enthalten sind,
im Interesse der Emancipalion der Arbeiter auch

Xlu

die Arbeitergesetzgebung einen nicht unwesent-
lichen Eindufs ausiiben. Ein solches Gesetz aber
wiirde den Schlufsstein der Fundamente bilden,
auf denen sich das Gebdude der Arbeiterorgani-

sation in unerschitterlicher Festigkeit erheben
wirde. Ein solches Gesetz wirde diesen Organi-
sationen eine Kraft und Macht verleihen, wie
sie die englischen Trade -unions kaum erreicht
haben. o

Zur Zeit des grofsen Ausstandes der Berg-
arbeiter in Westfalen erschien eine Schrift lber

denselben von einem Assessor, der weitab von
dem Kohlenrevier seinen Wohnsitz halte. Ab-
gesehen von dem Umstande, dafs diese Schrift
Zeugnifs von der génzlich unzureichenden Sach-
kenntnifs ablegte, enthielt sie wohl mit das Ge-
héssigste, was damals gegen die betheiligten
Arbeitgeber geschrieben worden ist, und das will
viel sagen. Im Kohlenbergbau geniefsen die
Arbeiter seit langen Jahren alle die Wohlthaten,
die den anderen Arbeitern erst in neuerer Zeit
durch die grofse socialpolitische Gesetzgebung
gewédhrt worden sind, die als ruhmreichste Er-
rungenschaft des Reiches auf dem Gebiete fried-
licher Arbeit betrachtet wird. Wohlfahrtseinrich-
tungen so generell und in solchem Umfange hat
der Bergbau fir seine Arbeiter geschaffen, wie
sie kaum in einer &ndern Industrie bestehen; es
sei nur als Beispiel an die Losung der Wohnungs-
frage flur die Arbeiter erinnert; grofse Opfer sind
von den Unternehmern und Arbeitgebern in allen
diesen Beziehungen gebracht worden. Mit welchen
Empfindungen missen diese Ménner erfillt wer-
den, wenn sie wahrnehmen, dafs der Verfasser
jener Schmaéhschrift auch seinen Platz in einem
Reichsamte gefunden hat, zu dessen besonderen
Aufgaben die Beschédftigung mit den Arbeiter-
verhdltnissen im Reiche gehdort?

Mufs sich unter solchen Umstdnden nicht
nothwendig bei Unternehmern und Arbeitgebern
die entmuthigende Ueberzeugung bilden, dafs die
mafsgebenden Kreise die ldeen und Auffassungen
jener Personen theilen, die so beflissen sind, in
Angelegenheiten mitzuwirken, welche die Arbeit-
geber tief berihren?

Die hier angefuhrten Beispiele mdgen vielleicht

kleinlich erscheinen, der Bacillus — um das
Beispiel hier auch zu gebrauchen, bevor es
ganz zu Tode gehetzt wird — welcher eine
verheerende Epidemie erzeugt, ist jedoch auch
nur.winzig. In Dingen, wie sie hier erwdhnt
sind, ist der so viel genannte Beunruhigungs-

Bacillus mit zu erblicken, der die Unternehmer

und Arbeitgeber in steigendem Mafse mit Mifs-

trauen erfullt, sie entmuthigl und immer mehr

der Regierung entfremdet. Gerade dieser Umstand,

gerade der lebhafte Wunsch, einen Beitrag zur

Klarung in Bezug auf die Ursachen zu liefern,
2
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welche die Unternehmer und Arbeitgeber vielfach
veranlassen in Mifsslimmung und grollend der
Regierung gegentber zu stehen, diese fir Reich
und Staat so hoch bedeutungsvolle Klasse, die,
wie kaum eine andere mehr, geeignet und be-
stimmt ist, als fester Halt und sichere Stitze
treu und unentwegt an der Seite der Regierung
zu stehen, — einzig und allein das tiefempfundene
Verlangen, Wandel in diesem hdéchst unheilvollen
Zustande zu schaffen, hat den Verfasser dieser
Zeilen veranlafst, so rickhaltlos die Verhéltnisse
darzulegen.

Nun aber mdéchten wir noch fragen, was
denn mit dem so aufserordentlichen, den Arbeitern
erwiesenen Entgegenkommen erreicht ist.

Die Wirkung der Novelle zur Gewerbeordnung
wird sich noch zu erweisen haben; vorlaufig
wissen wir, dafs gewisse Bestimmungen der
neuen Gewerbeordnung von den Socialdemokralen
freudig als vortreffliche Agitationsmittel fir die
eigene Sache begrifst worden sind. Wir wissen
auch, dafs die wenigen bis jetzt und erst kirzlich
in Kraft getretenen Beschrdnkungen doch bereits
drickend von den betroffenen Arbeitern empfunden
werden.

Fir die ihnen mit den Gewerbegerichten er-
wiesene Wohlthat haben die Arbeiter prompt
durch die fast ausschliefslicfce Wahl von Social-
demokraten zu Beisitzern quittirt.

Die wahrlich sehr weitgehende Novelle zum
Preufsischen Berggesetz, von welchem die ,Koln.
Ztg.“ vom 20. April c. unter Hinweis auf die
amtliche Denkschrift Uber die nach dem Streike
angestellten Untersuchungen und darauf, dafs die
Klagen und Beschwerden der Bergleute sich bis
auf ganz vereinzelte Ausnahmen als unbegriindet
erwiesen haben, kaum mit Unrecht sagte:

.Bei vorurteilsfreier Prifung st aber
nicht zu verkennen, dafs die Novelle sich als
eine jenen ungerechtfertigten Klagen und Be-
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schwerden auf den Leib geschnittene, weit
tuber den Rahmen der fir alle dbrigen In-

dustrieen mafsgebenden Gewerbeordnung hinaus-
gehende Sondergesetzgebung fiur den Bergbau
gestaltet, welche in jeder Zeile das tiefste
Mifstrauen gegen den Arbeitgeber athmet.“

hat dem preufsischen Handelsminister keinen
Dank seitens der Arbeiter gebracht, dagegen
Schméahungen wund Verddachtigungen. Man lese

nur den Artikel: ,Der preufsische Handelsminister
in der Bergarbeiterschutz - Commission® in der
Nr. 104 des Centralorgans der socialdemokrati-
schen Partei ,Vorwérts“, da heifst es u. A.:
»Die preufsische Regierung, vertreten durch den
Handelsminister von Berlepsch, ist hier mit ihrer
christlichen Socialreform ,in einer Weise blofs-
gestellt, wie sie ihre Gegner nicht besser wiinschen
kénnen.“ Und der Artikel schliefst mit den
Worten: ,Bedenklich sei das herrschende System,
einsichtslos vor dem Richterstuhl der Socialpolitik,
welche die Zeichen der Zeit versteht.”

Es soll durchaus nicht behauptet werden,
dafs die unzweifelhaft gut gemeinten Absichten
der Gesetzgeber nicht auch zuweilen auf besseren
Boden fallen; der Undank, den sie im allgemeinen
ernten, zeigt aber besser wie alles Andere die
Richtung, welche die Arbeiterbewegung einschlagt,
und dafs es nicht gut ist, den Arbeitern die
Verfolgung dieses Weges durch Ebnung desselben
zu erleichtern. Mdge man sich besonders hiten,
diese Erleichterungen auch fir die Organisation
der Arbeiter zu schaffen. Sollte sie in Deutsch-
land doch fortschreiten und Uber kurz oder lang
zu grofserer Macht gelangen, so werden die
Arbeitgeber suchen missen mit derselben fertig
zu werden; aber es wird dann nicht der
sociale Friede sein, sondern der Kampf
bis aufs Messer! Die Arbeitgeber werden gut
thun, sich durch immer festeren Zusammen-
schlufs auf diesen Kampf vorzubereiten.

Die neuen franzosischen Vorschriften fur eiserne Bricken,

In Ergdnzung der
des Februarheftes tragen wir

Mittheilung auf S. 119
nach dem in der

von Staatsingenieuren herrihrt. Nach erfolgler
Genehmigung durch den Minister der o6ffentlichen

unten angebenen Quelle* verdffentlichten Wottlaut 1 Arbeiten hat derselbe die Vorschriften unter dem

der obigen Vorschriften noch das Folgende nach.

Die neuen franzdsischen Vorschriften sind
vom Conseil général des Ponts et Chaussées
auf Grund eines Berichts verfafst worden, der
von einem eigens dazu eingesetzten Aussclmfs

* Revue générale des chemins de fer.
Décembre, S. 247. Ponts Métalliques. Prescriptions
relatives au calculs, a la surveillance et a I’entretien
des Ponts métalliques, en France et dans différents
pays d'Europe.

29. August 1891 in zwei Rundschreiben den
Prafecten mitgetheilt. Das erste Rundschreiben
enthdlt eine Dienstanweisung (Nouveau regle-
ment relatif aux épreuves des Ponts métalliques)
nebst einer voraufgehenden Erlduterung dazu
(Instruction pour I’application de ce Réglement)

1891ynd das zweite Rundschreiben bringt Vorschriften

Uber die Ueberwachung und Unterhaltung
der eisernen Bricken (Instruction pour la
surveillance et entretien des Ponts métalliques).
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Der wesentliche Inhalt der Dienstanweisung
ist im Februarheft bereits mitgeiheilt. Zu be-
merken bliebe noch, dafs die dort in der Tabelle
angegebene Ziffer fur die Querdehnung der
Schweifseisenbleche 3,5 % und nicht 0,5 #
betragen soll.

Die Anweisung fur die lieberwachung
und Unterhaltung der eisernen Briicken ent-
h&lt noch die nachahmenswerte Vorschrift, dafs
fur jede kinftig gebaute, und woméglich auch
fur jede bestehende Briicke, ein Actenstlick, Buch
oder Heft (dossier) angelegt werden soll zur
Aufnahme aller wichtigen, den Bau und die
Unterhaltung der Bricken angehenden Thalsaclien.
Jedfes Driickenheft soll enthalten:

1. die Baugeschichte der Bricke, Art und
Herkunft des Materials, den Namen des
Herstellers, Aufstellungsart des Ueberbaus,
Bauart der Pfeiler, Ergebnisse der Prifung,
Unterhaltungsarbeiten," Verdnderungen im
Laufe der Unterhaltung, besondere Vorfalle
u. s. w.;

2. die Grundlagen und Ergebnisse der Berech-

nungen, nach denen das Bauwerk ausge-
fahrt wurde;

3. maoglichst die Zeichnungen des Bauwerks
oder zutreffende Skizzen;

4. die Niederschriften Uber die oben vorge-
schriebenen regelméfsigen Untersuchungen

des Bauwerks.

In den dem ersten Rundschreiben des fran-
zdsischen Ministers beigegebenen Erlduterungen
sind folgende Punkte bemerkenswert!].

Fir neue Bauten darf Gufseisen, wenn
es auf Zug in Anspruch genommen wird, nur
in Ausnahmefdllen zur Verwendung gelangen.

Es wird freigestellt, eintretenden Falls die
zuldssige Inanspruchnahme nach folgenden Regeln
zZu bestimmen:

a) wenn die Spannung des betreffenden Stabes
unter der Belastung stets einerlei Vorzeichen
hat, d. h. Druck oder Zug ist,
hei Sehweifseisen . 6 kg -f 3 kg A/B
, Flufseisen . 8 kg -f- 4 kg,A/13,
wobei unter A die kleinste und
die grofste Spannung des Stabes
stehen ist;

unter B
Zu ver-

b. wenn die obige Spannung abwechselnd
Zug und Druck ist,
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Gkg — 3 kg C/B

8 kg — 4 kg CI/B,

wobei B der Ziffer nach (abgesehen von
den Vorzeichen) die grofste Spannung vor-
stellt und unter C die grofste Spannung
mit entgegengesetztem Vorzeichen zu ver-
stehen ist. Bezlglich des Flufseisens wird
besonders darauf hingewiesen, dafs bei der
blofsen Erfullung der im Artikel 2 gegebenen
Vorschriften durchaus nicht etwa alle Ge-
fahren bei seiner Verwendung ausgeschlossen
seien. Man koénne ferner nach dem heutigen
Stande der Darstellung zwar ein Flufs-
metall von 55 kg Festigkeit, bei 19 %
Dehnung erhalten und bei sorgfaltigster
Abnahme des Materials und solider Aus-
fihrung des Baues auch auf Erfolg rechnen,

bei Schweifseisen .
,» Flufseisen

aber es sei doch immer zu bedenken, dafs
in dem Mafse, wie die Héarte des Flufseisens,
wachse, die Gefahren bei der Herstellung

des Metalls und der Construclion sich erhdh-

ten. Deshalb sei es gerathen, bei harterem
Material nicht zu hohe Inanspruchnahmen
zuzulassen.

Ferner wird dieNothwendigkeil einer genauen
Spannungs-Ermittlung jedes Stabes be-
tont, im dbrigen aber das Verfahren der Berech-
nung freigestellt. Die Rechnungsergebnisse sollen
aber immer Ubersichtlich  zusamtnengelragen
werden, derart, dafs daraus das Gesetz der
Spannungsanderungen in den verschiedenen Thei-
len des Werks zu erkennen ist und Berichtigungen
erleichtert werden.

Die in der Dienstanweisung vorgeschriebene
Winddruck-Gréfse kann in geschitzten Gegenden
je nach der ortlichen Lage des Bauwerks ver-

mindert werden. Dagegen ist sie unter Um-
standen, bei sehr hohen Bauten, oder in der
Ndhe der Meereskiste ndtigenfalls auch

héher einzusetzen. Bei bedeutenden Bauwerken
ist auch die infolge der Wirkung des Winddrucks
etwa emirelende ungleiche Vertheilung der Rad-
lasten des Eisenbahnzuges Uber beide Strénge
eines Geleises zu beriucksichtigen.

Man darf wohl sagen, dafs die vorstehend
im Auszuge wiedergegebenen neuen franzésischen
Bestimmungen im grofsen und ganzen auf der
Hohe der Zeit stehen und namentlich, dafs auch
ihre Grenzen weit genug gezogen sind, um dem
Einzelnen zur freien Entfaltung seines Wissens
und Kénnens noch genug Spielraum zu behalten.
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Einige jBemerkungen uber Universalwalzwerke.

Die fir das Auswalzen von
leichterem Brickenmalerial u. s. w.
befindlichen Universalwalzwerke
letzten Jahren mannigfaltige Uménderungen er-
fahren, auf die hinzuweisen der Zweck dieser
kurzen Abhandlung sein soll.

Hervorgerufen sind dieselben hauptséchlich
dadurch, dafs die alte Constvuction fur das neue,
mehr und mehr in allgemeine Verwendung kom-
mende Flufseisen- undStahlmaterial als zu schwach
sich erwiesen halle, und dafs vorzugsweise die
versclileifsenden und durch den VValzprocefs am
meisten in Anspruch genommenen Tlieile einer
Reconstruction unterworfen werden mufslen.

Die Duisburger Maschinenbau-Actien-
gesellschaft vormals Bechern & Keetman
zu Duisburg a. Rhein befafsl sich seit etwa
30 Jahren mit dem Bau von Universalwalzwerken
und hat z. B. seit dem Jahre 1880 allein 18 voll-
standige Universalwalzwerksanlagen an die be-
deutendsten Firmen des In- und Auslandes ge-
liefert. Das Bestreben obiger Firma war stets
darauf gerichtet, das Universalwalzwerk mit Zu-
behdr entsprechend den Anforderungen und basirt
auf eigene reiche Erfahrungen und Rathschlage
von seiten der ausibenden Walzwerksingcnieure
zu verbessern und zu vervollkommnen, so dafs die
jetzige Gonslruelion den auch neuerdings an
diesen wichtigen Apparat gestellten Anforderungen
entsprechen durfte.

Die oben erwdhnten 18 Anlagen theilen sich
in folgende Kategorieen:

Universalwalzwerke (Duo) mit Unterbelrieb
der Verticalwalzen: 5 vollstdndige Anlagen.

Universalwalzwerke (Duo) mit Oberhetrieb
der Verticalwalzen: 9 vollstdndige Anlagen.

Universalreversirwalzwerk mit Ober-
betrieb der Verticalwalzen: 1 vollstandige Anlage.

Universaltrio mit Erd man ns Patent-
Stédndern und mit Oberbetrieb der Verticalwalzen:
1 Anlage.

Universaltrio walzwerke mit Oberhetrieb
der Verticalwalzen: 2 vollstdndige Anlagen.

Die Walzwerke mit Unterbetrieb der Vertical-
walzen erhielten Horizontalwalzen, deren Durch-
messersich zwischen 420 bis 470 mm bewegten;

Rohreneisen,
in Gebrauch
haben in den

sie dienten zum Walzen von Eisen von 55 bis
360 mm Breite bei einer Dicke bis zu 1 mm
herunter.

Die Slrafsen mit Oberbetrieb wurden meisten-
Lheils mit Horizontalwalzen von 470 bis 600 mm
Durchmesser ausgeristet, fur eine zu walzende
Breite von 60 bis 650 mm und eine Dicke des
Eisens bis zu 2 mm.

Universalreversirwalzwerk
starker Flacheisenstdbe von 100 bis
Breite und war mit Horizonlalwalzen
mm Durchmesser versehen.
Universaltrio, mit Erdmanns Patent-
slandern ausgerustet, halle 3 gleiche Walzen
von 345 mm und diente zum Gléatten von 6 bis
34 mm dicken Stahlbdndern.

Die zuletzt erwahnten Universaltriowalzwerke
waren mit Horizontalwalzen (3 gleiche Walzen)
von 660 mm Durchmesser zum Walzen von 130
bis 700 mm breitem Bricken-Eisenhahnmaterial,
mit solchen von 600 mm Durchmesser und einer
Mittelwalze von 460 mm Durchmesser zum Walzen
von Rohreneisen von 100 bis 570 mm Breite
in den ublichen Dicken bestimmt.

Das auf vorstehender Abbildung dargeslellle
Universalduowalzwerk (fur die Firma Piedboeuf,
Dawans & Comp, in Diusseldorf - Oberbilk im
Jahre 1890 erbaut), hauptsdchlich zur Erzeugung
von Rohreneisen bestimmt,, hat Horizontalwalzen
von 470 mm Durchmesser und ist mit Vertical-
walzen von 3s5 mm Durchmesser versehen. Die
Breite der zu walzenden Eisenstdbe variirt zwischen
den Grenzen 90 und 350 mm.

Der Antrieb der Verticalwalzen geschieht von
oben durch conische Rdader aus Stahlgufs. Die
Verticalwalzspindeln sind oben in kraftig gebauten
Halslagern gefihrt, die ihrerseits wieder in starken
schmiedeisernen Flihrungsbalken von rechteckigem
Querschnitt gelagert sind. Dasselbe gilt von den
Spurlagern, in denen der untere Theil der Spindel
1auft. Diese Art der Lagerung gestattet ein
leichtes Ein- und Ausbauen der Lager selbst und
hat gegen die frihere Art der Lagerung in gufs-
eisernen Balken den Vorzug bedeutend grofserer
Sicherheit, so dafs die friher ofter eintretenden
Briche der Fuhrungsbalken, die zu empfindlichen
Stérungen Anlafs gaben, ausgeschlossen sind.

Die seitliche Anstellung der Verticalwalzen
geschieht durch Druckschrauben, die mit Rechts-
und Linksgewinde versehen sind. Dieselben worden
von einer Handradachse aus durch ein Rader-
getriebe bewegt. in neuester Zeit i*l dieses
Réadergetriebe durch Schneckenrdder und Schnecke
ersetzt worden, wodurch ein genaueres Parallel-
steilen der Verticalwalzen (ein sehr wichtiger
Punkt) erzielt werden kann. Das Anstellen der
oberen Hauptdruckschrauben geschieht vom Kamm-
walzgerist aus und wird durch eine speciell dafiur
construirte Frictionsanstellvorrichlung, die von
einem Mann sehr bequem bewegt und dirigirt
werden kann, und die fur den Aufgang der
Druckschrauben einen Weg von 8 mm, fir den
Niedergang derselben einen solchen von 4 mm

Das
Walzen
600 mm
von 635

Das

diente zum
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in je einer Secunde zuldfst mit beliebig dazwischen
liegenden Aenderungen bezuglich dieser Wege.
Durch diese Einrichtung fallen die gewdhnlich
angewandten Anstellrédder fort, zu deren Bedienung
zwei bis drei Mann erforderlich waren; der Betrieb
gestaltet sich also billiger. Sdammtliche vor-
erwéhnten Anlagen sind mit der oben erwdhnten
Frictionsanstellung versehen, die {brigens auch
vielfach fur Blechwalzwerke Eingang gefunden

hat. Ein an dem Kammwalzgerist angebrachtes
Zileiblalt, dessen Zeigerwerk von der oberen

Umversalduowalzwecrk, gebaut von der E
nennen ist.  Alle Achsen sind aus Stahl, die
Antriebrdder sowie der Einbau aus Stahlgufs
hergestellt. Zu erwédhnen ist noch die am oberen

Einbaustick angebrachte Keilstellung, die den
Zweck hat, die Oberwalze genau einzustellen.

Die Zwischenspindeln sind in Vorrichtungen
gelagert, die ein leichtes Ein- und Ausbauen ge-
statten und die gegen die é&ltere Construction
wesentliche Vortheile darbieten.

Die meisten der allen Universalwalzwerks-
anlagen kranken an einer ungeniigenden Lagerung
der bewegten und stark in Anspruch genommenen
Theile, deren Dimensionen oft sehr schwach gehal-
ten waren. Vorerwd&hnte Firma hat in den letzten
5 bis 6 Jahren diesem Uebelstande durch besondere
Construction, die immer wieder verbessert wurde,
abgeholfen und gute Resultate damit erzielt.
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Antriebsachse bewegt wird, gestattet ein bequemes
Ablesen, der einzelnen Druckabnahmen. Hinter
der Walze ist ein etwa 7 m langer, durch einen
Dampfcylinder bewegter Rolltisch (Ueberhebetisch)
angeordnet, der ein leichtes Uebergeben der
Packete gestattet und so eingerichtet ist, dafe er ein
Durchstecken bereits lang gewalzter Stdbe unter
dem Walzgerist her gestattet.

Sammtliche Achsen sind in langen Rothgufs-
schalen gelagert, so dafs der Verschleifs trotz
der sehr grofsen Beanspruchung ein geringer zu

burger Maschinenbau-Actien-Gesellschaft.

Zum Schlufs noch einige Worte uUber die
Universalwalzwerke mit Unterbetrieb.
Dieselben sind in neuerer Zeit ganz um-

construirt und ist dabei namentlich grofsc Sorgfalt
auf eine verbesserte Construction des sonst viele
Unannehmlichkeiten verursachenden Unterbetriebs
verwendet worden, so dafs die Hauptibelstdnde
gehoben sein didrften. Auch die Lagerung der
Unterwalze ist gegen friher umgedndert worden
und gestattet ein leichtes Ausbauen derselben bei
grofser Soliditdt. Im allgemeinen soll man bei
Neuanlagen, wenn eben angdngig, den Oberbetrieb
der VerticaUvalzen vorsehen > der aufser .der
besseren Uebersichtlichkeit noch andere ganz ent-
schiedene Vortheile gegeniiber dem Unterbelrieb
besitzt.
Duisburg,

im April 1892.
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Aus (ler ,,Aluminium-Industrie®.

1. Neues Verfahren der Aiuminiumdarstellung
von C. Faure.

Im »Génie civil«* unterzieht der beralhende
Ingenieur des Aluminiumsyndicats, Henry Thivel,
ein von G. Faure, dem Entdecker der bekannten
elektrischen Accumulatoren, vorgeschlagenes neues
Verfahren zur Herstellung von Aluminium einer
Besprechung, welcher wir im Hinblick auf die stete
Entwicklung in der Industrie dieses noch immer
viel umworbenen Metalls Folgendes entnehmen:

Nach den gegenwaértig erreichten Ergebnissen
haben von den (ber sechzig vorhandenen (und
noch tdglich sich mehrenden) Patenten auf die
elektrolytische Darstellung von Aluminium eigent-
lich nur drei Verfahren die industrielle Probe
bestanden, ndmlich diejenigen von Minet, Héroult-
Kiliani und Hall, welche auf demselben Princip
beruhen, né&mlich auf der Elektrolyse von im
feurigen Schmelzflufs befindlichen Aluminium-
fluoriren oder ,Fluoriden®, in denen eine gewisse
Menge Aluminiumoxyd - (Thonerde) in Ld&sung
ist.** Mit Hulfe dieser Verfahren kénnte man,

* »Genie civilk Nr. 24, vom 16. April 1892.

** Es ist dies nicht ganz zutreffend: Bei dem Ver-
fuhren von Héroult-Kiliani wird (vergl. H. Wedding,
Veril, d. V. zur Bef. d. Gewerbfl., Sitzungsber. 1892,
S. 127) reine Thonerde im Schmelzflufs elektrolysirt,
ohne Zuschlage. Bei dem Verfahren von A. Minet
ist das Bad (Compt. rend. 1889, 17. Febr. und 9. Juni
1890, 27. October) aus einem Gemisch von Natrium-
clilorid und dem Doppellluorid von Aluminium und
Natrium zusammengesetzt nach der Formel

6 NacCl Al Fs. 3 NaF
348 210
oder NaCl......cece... = 625
3NaF. AlFa . . = 375
100,0,

deren Schmelzpunkt bei 675 °C-liegt. Die Zusammen-
setzung des Bades wird wé&hrend der Arbeit mittels
folgenden Gemisches bestdndig erhalten:
Thonerdehydrat (z. Th. getrocknet):

6 (Al203 .2 HIO ) i, 416,4 = 482
Doppelfluorid von Aluminium und Natrium:
AKFO. 6N aF .o 2104 = 243
Aluminiumoxyfluorid:
AlaFe. 3 A 110 juiricrreerreeienne 238,4 = 275
1009 .

Diese Nachfiihrung der Beschickung gewahrt die
Maoglichkeit, 24 des an der Anode frei werdenden
Fluors wieder zu ersetzen. Die frei werdenden 60%
Fluor werden in Thonerdemilch geleitet. Das Bad
wird stets in gleicher Hohe durch Einfuhrung eines
Gemisches von Natriumchlorid und Aluminium-Natrium-
ihiorid im oben angegebenen Verhdltnifs erhalten.
Minet behauptet, nach diesem Verfahren die Erzeugung
von 32 g Aluminium auf die Pferdekraftstunde mit
einer elektromotorischen Kraft von 4 Volts und einer
Ausnutzung' der elektrischen Energie von 70% er-
reichen zu kénnen. — Die Verfahren von Heroult-
Kiliani werden zur Zeit in Neuhausen in der Schweiz,
bei Bischofshausen im Saizburgischen, bei Froges

unter entsprechender VergréBerung der Production,
xu einem Gestehungspreis von 3 Fres. pro kg
gelangen, welchem ein Marktpreis von 4 bis
5 Frcs. pro kg entsprechen wirde.* Bei diesem
Preise wirde das Aluminium mit Kupfer und
Zinn in Wettbewerb treten und diese beiden
Metalle in zahlreichen industriellen und hé&uslichen
Anwendungen zu ersetzen vermdgen.

Das Verfahren Faures wirde nun noch billi-
geres Aluminium liefern, so dafs dasselbe, bei
gleichem Volumen, nicht allein gegen Kupfer und
Zinn, sondern auch gegen Zink und Blei an-
kdmpfen wirde; es muifste zu diesem Behufe zu
einem Preise von 1,40 bis 1,60 J> pro kg
im Markte geliefert werden.** Dieses Verfahren
beruht auf der industriellen Darstellung von
Aluminiumchlorir und auf der Abscheidung des
Metalls aus diesem Salz durch Elektrolyse. Das-
selbe empfiehlt sich zunédchst dadurch, dafs zur
Zersetzung des Ghlorirs durch den elektrischen
Strom es theoretisch nicht einer so bedeutenden
motorischen Kraft bedarf, wie zur Zersetzung
der Fluorlre in den obigen Processen ; Faure
sagt hieruber:

,Die elektrische Formel des Aluminium-

chloriirs ist AI23 GI und das Molecular- (Aequi-
valent-) Gewicht des Aluminium = 13,7. Zufolge
dem ,Gesetz der Massen* und fur irgend eine

Stromspannung wirde man mit einem Strom von
4000 Ampéres, welche pro Stunde 14400 000
Coulombs darstellen, in der Behandlung des
Chlorirs
2 X 13,7 X 14400 000 1,332 g
3 X96512
Aluminium an der Kathode erhalten.

(Isére) und bei Bontoon in New-Jersey (U.S. A.) aus-
gebeulet, das Verfahren von Minet in der Fabrik von
Bernhard zu Creil bei Paris. Das Hallsche Verfahren,
nach welchem die Pittsburgh Reduction Company
arbeitet, steht dem Héroultschen nahe, verwendet aber
Aluminiumfluorid oder ,Fluorir® als Zuschlag bezvv.
zum Nachsetzen. Die Fabrik, welche bis dahin etwa
170 kg pro Tag erzeugte, ist im vorigenJahre dazu
lbergegangen, ihre Anlagen auf das Sechsfache der
Production zu erweitern (vergl. »Stahl u. Eisen« 1890,
S. 521 und 522; J. Dagger in »lron« 1892, S. 272;
»Eng. a. Min.-J.«, 50. Bd.,S. 187).

* Zu Beginn d.J. hatdieNeuhauser Gesellschaft,
bei einer tdglichen Production von 1000 kg Aluminium
den Verkaufspreis von 8auf5 Jt pro kg Reinaluminium,
flr geschmiedete Walzplatten auf 6,4 Jt herabgesetzt,
In London ist die Marktnotirung 2 sh 8 d bis 3 sh
2 d pro Pfund, mithin 5 sh 10 d bis 7 sh pro kg.

** Fur Zink, dessen Dichte 7,19 und dessen Preis
0,52 Jt ist, hat man 7,19X0,52:2,56 (Dichte des Al)
= 1,46 tA; und fir Blei, dessen Dichte 11,37 und der
Preis 0,28y£, hat man 11,37X0,28:2,56 = 1,24 Jt als
Preis flr einen Barren vom Umfang eines kg Aluminium
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Fir die erforderliche Kraft ergiebt sieh nach
dem Thomsonschen Gesetz als mindestelektro-

motorische Kraft der Zersetzung: E = 0,0435 C,
wo G die Bildungswéarme bedeutet, die fir das
Aluminiumchlorir = 52,6 W.-E.* ist, woraus

E — 2,83 Volts, und werden folglich fur 1,352 g
an der Kathode niedergeschlagenes Aluminium
in einer Stunde fir den Strom von 4000 Amperes
erfordert

10rr nr i r,
12’°5 Pfel'dck'ari’

4000 X 2,83
9,8088X75-=

entsprechend 106 g pro Stundenpferdekraft.

Dieselbe Rechnung fur das Fluorir, dessen
elektrolytische Formel dieselbe, dessen Bildungs-
wdrme aber— 73,3 Cal. und demgemdR die er-
forderliche mindestelektromotorische Kraft — 3,19
Volts, ergiebt

4000 XU, 19
N oss-x 7?1 =

17qr nr ,, »
i 17°35 1 fe,'dekrart’
nur 77 g pro Stundenpferdekraft.
Um diese Ziffern indessen auf ihren wahren
Werth zurtickzufihren, mufs der Widerstand im
Elektrolyt in Rechnung gezogen werden, welcher
die Anwendung einer Potenlialdifferenz zwischen
den Elektroden verlangt, als wie die mindestelektro-
motorische Kraft ist, welche fur die elektro-
lytische Zersetzung des Bades erfordert wird.
Diese Potenlialdifferenz s ist nach Minet

cnlsprechend

s— e+ pu,

wo e die elektromotorische Zersetzungskraft ist,
p der Widerstand des Elektrolyten, | die Strom-
starke.

Aufserdem sind noch die Nebenstrome und
alle anderen Verlustquellen in Rechnung zu ziehen,
vermdge deren das wirkliche Ausbringen zwischen
18 bis 30 g Metall pro Stundenpferdekraft schwankt.
Es sollte blofs gezeigt werden, dafs unter sonst
gleichen  Umstédnden theoretisch um % der
motorischen Kraft weniger fur die Zersetzung des
Aluminiuniclilorurs erfordert wird, als fir die-
jenige des Fluordurs.

Weiter aber — und hier gewinnt die Sache
an Wichtigkeit — erhdlt man nicht nur reines
Aluminium, sondern als werthvolles Nebenproduet
Chlorgas, und zwar 4 kg Chlor fir jedes kg
geschiedenes Metall. Dieses Chlor in gebrannten
Kalk geleitet, wirde 12 kg Chlorkalk liefern,
welche mindestens sich zu 1,44 J i verwerthen
lassen. Da Faure im (Ubrigen die Gestehungs-
kosten seines Verfahrens zu 1,72 <& berechnet,
so wiirden die Selbstkosten nach Abzug jener
1,44 J i fur das Nebenproduet sich schlieBlich
auf 0,28 J i das Kilogramm stellen.

Fir die zu errichtenden Anlagen wirde sich
die Erleichterung darbieten, dafs das Chlorir
dort dargestellt wirde, wo Kohlen und Bauxit
Warmeeinheiten = 'lim

* Sogen, kleine

Mol.-Gew.
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in Fulle vorhanden, worauf das Product nach
den Punkten geschafft wird, wo die Wasser-
belriebskraft unter den glnstigsten Bedingungen
zu haben ware.

Nun die Kehrseite der Medaille: Zundchst
kann man nicht das einfache Aluminiumchlorir
eleklrolysiren, da es bei 250° verdampft, aber
erst bei 200° schmilzt; der Spielraum ist zu
gering. Um diesem abzuhelfen, fugt Faure dem
elektrolytischem Bade Natriumchlorid hinzu, wel-
ches sich theihveise mit dem Aluminiumchlorir zur
Bildung eines Doppelchlonirs A\2U CI, NaCl ver-
bindet. Indessen hat Minet, der bereits vor
léngerer Zeit die Anwendung eben dieses Ge-
misches studirt hat, gezeigt, dafs man keinen
regelméafsigen Verlauf der Elektrolyse erhélt. That-
sachlich ist das Doppelchlorir von Aluminium
und Natrium, selbst bei- einem Ueberschufs an
Natriumchlorid, noch sehr flichtig und unbestandig,
d. h. seine Verdampfungstemperatur liegt seinem
Schmelzpunkte sehr nahe; es ist sehr dtzend und
schwierig in der Behandlung; es entbindet fiber-
mafsig Dampfe wasserfreien Aluminiumchloriirs.
Endlich nimmt das elektrolytische Bad von
Aluminiumchlorir sehr schnell an Gehalt ab,
wird bei dem niedrigen Gehalt an letzterem teipig,
und vollzieht sich die Elektrolyse demgemafs sehr
unregelmafsig.

Grofsere Schwierigkeiten bielet indessen die
regelrechte und billigere Darstellung des Salzes
selber. Faure geht von der Chlorwasserstoff-
saure aus, indem er sich auf die Dissociations-
erscheinungen dieser S&ure in hoheren Tempe-
raturen und auf die Bildung des Chlorirs bei
Gegenwart eines Metalloxyds stitzt; man wirde
nurderChlorwasserstofisdure, eines fast werthlosen

Products, und des Bauxits, der nur 24 pro
Tonne kostet, bedirfen und auf diese Weise das
Chlorir sehr billig darstellen.. Indessen zeigen

die klassischen Versuche ({ber die Dissociation
der Korper und Umsetzung der Oxyde in einer
Atmosphdre von Chlorwasserstoffsdure, dafs die
so dargestellten Chlorlire ebenso schnell zerstort
werden, wie sie sich bilden, und daher genau
im Augenblicke ihrer Zersetzung gefafst werden
missen; es bildet dies eine erste Schwierigkeit.
Andererseits hétte man einen gegen Chlor in den
Temperaturen von 1300 bis 1500° widerstands-
féhigen Ofen zu errichten, denn diese Hitzegrade
sind fir eine gewisse Bestdndigkeit in der Dar-
stellung des Chlorirs nicht zu umgehen. Da
aber das Chlor &ufserst dtzend ist, so werden
bei Rothgluth alle Arten von Ziegelwerk ange-
griffen und unausgesetzt zerstdort. So ist cs auch
noch nicht gelungen, irgend eine Ofenanordnung
mit greifbarem Ergebnifs zu diesem Zweck an-
zugeben.
Faure beschrankt sich darauf, dafs die Erzeu-
degung des Aluminiumchlorirs durch Einwirkung von
ChlorwasserstoiTsédure auf Bauxit eine sichere
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Réaction sei; er bleibt indessen den Beweis
schuldig, dafs man auf diese Weise das Chlorur

sicher und dauernd erh&lt und dafs die Labo-
ratoriumsversuche auf den industriellen Betrieb
sich Ubertragen lassen. Unter diesen Umstdnden
sind wir von dem Aluminium zu 0,28 eM das
Kilogramm noch weit entfernt.*

Es sind indessen, nach den Aeufserungen der
eigenen Werksleiter, ganz bestimmte Aussichten

* Den Einwirfen des Hrn. Thivel gegen die Durch-

fuhrbarkeit des Faureschen Verfahrens durfte wohl
nicht in allen Theilen beizuptliehten sein. Ohne
in Abrede stellen zu wollen, dafs bis zur betriebs-
mafsigen Herausbildung des Verfahrens nicht zu unter-
schatzendc Schwierigkeiten zu Gberwinden sein werden,
so leuchtet doch- aus 2 technisch durchgefihrten
Verfahren die Madglichkeit der Verwirklichung dos
Faureschen Verfahrans entgegen: das eine derselben
ist die Bereitung des Natrium-Aluminiumchlorids im
Verlaufe des Caslnerschen Verfahrens der Aluminium-
gewinnung (s. ,Stahl und Eisen* 1890, Seite 218),
welches letztere vnr den Erfolgen der elektrolytischen
GewinnunjjSmethoden das Feld hat rdumen mussen;
die andere Parallele bietet sich in dem Grabausehen
Verfahren der Natriumbereitung mittels Pyroelektrolvse.

Bei ersterem Verfahren leitet man Chlorgas in
Retorten, in denen sich ein Gemisch von Thonerde-
hydrat, Chlornatrium und Kohle, zu kleinen Cylindern
geformt, befindet. Hat hier die Bildung des Doppel-
chlorids sich vollzogen, so sollte es aller Voraus-
setzung nach keine Schwierigkeit bilden, durch fernere
Eihilzung des Doppelchlorids behufs Austreibung von
Chlor den Sattigungspunkt des Chloriirs zu erreichen,
und zwar ohne zu weit gehende schéadliche Zersetzung
letzterer Verbindung, solange unter Abschlufs von
Luft die Gegenwart von Chlornatrium diebinreichende
Sattigung der Masse mit Chlor gewahrleistet. Hinsicht-
lich der Beschaffung des Rohmaterials dirfte aber
darauf hinzuweisen sein, dafs man nicht einmal des
Uieuren und verbéltnifsméfsig seltenen Bauxits, der
zumal nie eisenfrei ist, bedirfen wirde, sondern dafs
sich da eine Menge leichtschmelziger, aber mittels
Salzsdure mehr oder weniger zersetzbarer, fast eisen-
freier Thone darbietet.

Das andere Verfahren, das Grabausche, hat nach
zwei Seiten hin die Schwierigkeiten {berwinden ge-
lehrt (vergl. Klobukow, Prometheus 1891, S. 705),
welche einmal aus der Zersetzung des Elektrolyten,
iler Verarmung desselben und dem damit wachsenden
W iderstande entstehen, und andererseits durch die
zerstorenden Wirkungen des Chlors auf die Wandungen
des Tiegels und des Diaphragmas hervorgerufen werden.
Grabau bat nach seinem Verfahren im letzten Sep-
tember 100 kg Natrium mit 95 % Ausbringen dar-
gestellt, welches nur eine Verunreinigung von 3 %
Kalium enthielt.

Uebrigens weist auch C. Fau're in einer Entgeg-
nung (.Génie civil* XX, S. 431) darauf hin, dafs, da
die elektromotorische Kraft Q von der Grofse der
Elektroden abh&nge und er bei einer Temperatur des
Schmelzbades von 300° dieselben sehr grofs ndhme,
die Erzeugung an Metall sich auf 40 g pro Stunden-
pferdekrait belaufe. In dem Ofen zur Darstellung
des Chlorurs aber werde nicht mit Chlor, sondern
mit Chlorwasserstoffsaure bei einer Temperatur von
nur 1000 bis 1200° gearbeitet, bei welcher weder
Chlor noch die Saure das Ziegelwerk angreifen ; aufser-
dem sei diese Bereitung nicht auf einen Vorgang der
Dissociation, sondern der chemischen Reaction mit
Waiérmeentwicklung gegrindet, wodurch eine voll-
kommene Einwirkung und ein génzliches Ausbringen
erzielt werde. B. Kn.

.STAHL UND EISEN.*

Juni  1802.
vorhanden, dafs auch mit Hulfe der derzeitig in
Auslbung befindlichen Verfahren der Gestehungs-
preis des Aluminiums unter 2,40 Jt herah-
gebracht werden diarfte. Wie Alfred Hunt, Vor-
sitzender der Pillsburgh Réduction Company
(dessen Aeufserungen nachstehend ausfihrlich
wiedergegeben sind), im Anschlufs an die bis-
herigen Ergebnisse des Retriebs durch Erhdhung
der Production (s. oben Fufsnole) auf den Ge-
stehungspreis von 1,84 M das kg zu gelangen
hofft, so rechnen auch die Concessionsinhaber
des Hallschen Patents fir Frankreich (also des-
selben wie der Pittsburgh-Gesellschaft) auf die
Selbstkosten von 1,832 in dem Betriebe eines
Werks mit 500 t Aluminium Jahresproduction.
Ebenso behauptet die Société éléetrométallurgique
francaise, welche in Frankreich (zu Froges) die
Patente Héroult-Kiliani ausbeutet, die Gestehungs-
kosten auf 1,20 JU herabziehen zu kénnen, in-
dem sie in ein und demselben, mit hinreichender
Wasserkraft ausgestaltelen Werke nicht nur die
Darstellung des Metalles, sondern auch diejenige
der erforderlichen Vorfabricate vereinigt und jahr-
lich 3000 t Metall ausbringi.

2. Das ,,Aluminium-Problem" nach Alfr. E. Hunt,

In einem ausfihrlichen, vor dem Franklin
Institute gehaltenen Vortrag will Hunt* die fir
die Fortbildung der Aluminium-Industrie zu l6sende
Aufgabe nicht dahin aufgefafst sehen, als hétte
sich die Darstellung des Metalls mit den vielerlei
bereits vorgeschlagenen, wie noch immer neu
auftauchenden Verfahren einzulassen, als kdnnten
dieselben denjenigen Verfahren ebenbirtig werden,
nach welchen zur Zeit von den aus dem letzten
Wetthewerb siegreich hervorgegangenen Werken
der Markt mit Aluminium versorgt werde. Aber
auch fur diese Productionen besteht die Ldsung
des ,Problems* nicht sowohl darin, auf Vervoll-
kommnungen des Betriebes behufs Herabziehung
der Selbstkosten und Verbilligung des Metalls zu
sinnen, als vielmehr die Wege fir einen um-
fassenden und sinnreichen Verbrauch des Alu-
miniums zu finden.

Um aus den von Hunt lber die Eigenschaften
und die Verwendbarkeit des Aluminiums gemach-
ten Angaben den Kern vorweg zu nehmen, so
geht daraus mit hinreichender Deutlichkeit her-
vor, dafs die gewichtigere Seite der technischen
Bedeutung und Anwendbarkeit des Aluminiums
in dessen mit anderen Metallen legirten, oder,
wie wohl richtiger zu sagen, chemischen Ver-
bindungen liegt; es ist dies eine Feststellung,
welche fir den erweiterten Verbrauch von Alu-
minium, wie fur die gesammte Metallindustrie,
von viel grofserer Tragweite ist, als wenn cs
sich um die Einfuhrung des alleinigen und ge-

* Journ. of the Franklin Inst, Bd. 133, Nr. 790,

April 1893
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sonderten Verbrauchs des reinen Aluminiurn-
metalls in die bauliche und maschinelle Technik
handelte.

Hunl fihrt zunéchst aus,
Qualitéat, soweit dieselbe
Metalls zum Ausdruck kommt,
Problem als gelést zu erachten sei. Auf den
Werken von Pechiney & Co. hat der Director
Brivet schon vor 1882 nach dem Natriumverfahren
Metall von Uber 99 % Gehalt dargestellt; die
Verunreinigungen dieses Metalls bestehen fast zu
gleichen Theiien aus Silicium und Eisen. Die
Aluminium-Gesellschaft zu Oldbury (Verfahren
Castner) und die Alliance Aluminium-Gesellschaft
zu Newcastle-on-Tyne (Verfahren Netto) brachten
in 1887 wund 1888 Metall von uber 9975 zu
Markte; das von Grabau (s. oben Fufsnote) dar-
gestellte Metall enthielt 99,80 Qo reines Aluminium.

Die neueren Fabriken zu Neuhausen, von
Gowles, des Metal Reduction Syndicatc (einem
Zweiggeschaft der Pittsburgh Reduction Company)
zu Patricroft, Lancashire, und die Pittsburger
Gesellschaft begegnen keinen Schwierigkeiten, in
dem elektrolytischen Verfahren Metall mit weniger
als 1 Verunreinigung darzustellen, wie denn die
besten Ergebnisse in der Leistung und der Regel-
mafsigkeit des Betriebs und dadurch seiner Wirth-
schaftlichkeit mit der Erzeugung reinsten Alumi-
niums Hand in Hand gehen. Ebenso hat man
es auf den Pittsburger Werken erreicht, dafs
jeder Verlust beim Hall-Verfahren, wie er durch
Oxydation, Verdampfung oder Verschlackung ent-
steht, vermieden wird.

Unter den Selbstkosten
immer den grofsten Ausgabeposten in jedwedem
erfolgreichen Verfahren einnehmen, wobei das
Aluminiumoxyd nicht allein als das reichhaltigste
und am leichtesten darstellbare, sondern auch
als das billigste sich erweisen durfte. Bauxit,
das Hydroxyd mit 55 bis60fo Thonerde, unter
10<& Kieselerde und Eisen, kann zur Zeit in
unbeschrénkten Mengen zu weniger als 12 Cent
pro Pfund (4,68 4 pro kg) nach Pittsburg hin-
gelegt werden, und jedes Verfahren einer billigeren
Bereitung von Thonerde aus diesem oder einem

dafs beziliglich der
in der Reinheit des
das Aluminium-

wird das Erz

haltigeren Mineral wird ebenso dem elektro-
lytischen wie jedem &ndern Verfahren zu gute
kommen. Die Ausgaben fir andere Reagentien,
wie fir Kohlenstifte und Chemikalien, stellen
sich niedriger als 5 Cts. pro Pfund (46,8 ¢
pro kg) und konnen bei einer grofsen Anlage
sich schétzungsweise auf 3 Cts. pro Pfund
(28 $ pro kg) ermafsigen lassen. In der Er-

sparnis an elektrischer Kraft, mag man dieselbe
auf die Halfte herabbringen oder ganz ausschliefsen,
indem nur Hitze als Kraft fur die Reduction an
deren Stelle tritt, so wirde jedes andere Ver-
fahren immerhin 1 Cent fur diese Hitze erfordern,
was vielleicht eine Ersparnifs von 4 Cts. auf die
Ausgaben fir elektrische Kraft bedeutet; indessen
X1.12
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wirde bei einem solchen Verfahren wahrschein-
lich die Vermehrung der Kosten fir Chemikalien
sich aus der Ersparnifs an elektrischer Energie
ausgleichen.

Die Kosten fur Loéhne und Werksaufsicht,
sowie fir Generalkosten, Verzinsung und Repara-
turen konnten bei einem Betriebe im grofsen je
zu ihrem Theile auf 2 bis 3 Cts. auf 1 Pfund
erzeugten Metalls (18,7 bis 28 ~ pro kg) erméfsigt
werden.

Mit den Fabricationskosten von 6 Cts. fir
Erz pro Pfund Fertigmetall (0,56 eJC pro kg),
von 8 Cts. fir Kraft und Materialien (0,75 -K
pro kg), von 4 bis 6 Cts. fir Léhne und alle
Unkosten (0,374 bis 0,56 Jt pro kg), welche
man allméhlich im Laufe néchster Jahre bei
den elektrolytischen Verfahren erzielen k&nnen
wird, dirfte kaum irgend ein anderes Verfahren
erfolgreich in seinen Gesammtkosten in Wett-
bewerb treten. Die durchschnittlich pro Pfund
erzeugten Metalls aufgewendete Energie ist bei
der Piltsburger Gesellschaft etwa 20 elektrische
Pferdekraftstunden, oder jede auf den Elektrolyt
einwirkende elektrische Pferdekraftstunde liefert
etwa 22,7 g Metall. Jeden Monat gewinnt man
an Nutzeffect und hofft man an dieser Leistung

wenigstens 10 $ zu gewinnen; man wird nicht
ruhen, bis dieser Gewinn mindestens 25 er-
reicht hat.

Die Verbundmaschinen der Pittsburger Werke
verbrauchen 2 Pfund Kohlen pro indicirte Pferde-
kraftstunde, und bei 20 ~ Verlust am Potential
durch die Umsetzung der indicirten Pferdestarken
in elektrische werden 24 indicirte Pferdekraft-
stunden pro Pfund erzeugtes Aluminium oder
eine Ausgabe von 24 Pfund Kohlen erhalten,
welche auf dem Werk pro ton 80 Cts. (3,346
pro metr. t) kosten, mithin eine Ausgabe fir
Brennstoff von weniger als 2 Cts. auf das Pfund
erzeugten Aluminiums; hierzu treten noch Ldéhne,
Wasser und Reparaturen, Zahlen, welche auf
einer Anlage von nur 600 Pferdekrdften erheb-
lich lasten, aber auf einer grofsen Anlage, zumal
wenn Maschinen mit dreifacher Expansion und
Condensation angewendet werden, sich in Kosten
den besten Wasserkraften an die Seite stellen
kénnen. Mit Wasserkraften, die je mit 1000
Pferdekraften ausgestattet und zu 8 bis 15 ~
pro Pferdekraft und Jahr erhdaltlich sind, kann
man die Kosten der elektrischen Energie pro
Pfund Aluminium auf 23/i bis 3 Cts. auf das
Pfund erzeugten Metalls veranschlagen. Zu
diesen Sétzen ist also ein Spielraum von nahezu
100 ~ auf die obige Schétzung der Kosten fir
elektrische Kraft bei einer nach dem Hallsehen
Verfahren und unter den glnstigsten Umstdnden
arbeitenden Aluminiumanlage maéglich.

Der Redner versichert, dafs, wenn fir ihn
weniger Muth dazu gehdre, die Wahrscheinlich-
keit eines besseren und billigeren Verfahrens an-

3
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zuerkennen, als die Unwahrseheinliclikeit eines
solchen zu behaupten, er dennoch von seinem

Standpunkte mit der Thatsache zu rechnen habe,
dafs die néchste grofsere Quelle der Verbilligung
von Aluminium eine grofse Nachfrage nach dem
Metall sein werde, hinreichend, um die Auslagen
fur die Vergrofserung der Leistungsfahigkeit in
der Erzeugung zu gewahrleisten, da Aluminium
zu billigeren Preisen weder dargestellt noch ver-
kauft werden kdénne, wenn nicht das Ausbringen
pro Tag nach so viel Tonnen, wie jetzt nach
Pfunden bemessen werde.

Vor Allem beruht daher die L6sung des
Aluminiumproblems in der Entwicklung der Ver-
wendung des Aluminiums in den Kinsten, wie-
wohl dieselbe um das Zehnfache gegeniber den
vor 1891 liegenden Jahren gewachsen ist. Ab-
gesehen von den uUbertriebenen Erwartungen, mit
denen man von einem ,Aluminium-Zeitalter” ge-
sprochen hat, so sind Schriftsteller in den Fehler
verfallen, dafs, weil sich zeigte, Aluminium kdnne
seiner Ldslichkeit nach in Sduren nicht als Ersatz
fur Platin dienen, sie auf die Folgerung verfielen,
dafs das Metall véllig ungeeignet fir Kiehen-
gerdathe sei, wobei durchaus Ubersehen worden,
dafs die Vorrichtungen beim Kochen sich nicht
in Salz-, Salpeter- oder Schwefelsdure vollziehen;
ebenso beweisen die Versuche, Aluminium in
feinstem Blech der Einwirkung der verschiedensten
organischen Sduren zu unterwerfen, nichts gegen
die Brauchbarkeit des Metalls zu Kochzwecken,
da die anderen Metalle wie Zinn, Eisen und
Kupfer in dinner Folie ebensogut von jenen
Agentien angegriffen werden.

Aluminium hat keinen Geschmack noch Ge-
ruch, noch sind seine Salze besonders giftig wie
jene der im gewdhnlichen Gebrauch geldufigen
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Metalle; im Gegentheil bildet das Acetat des
Aluminiums beim Kochen entweder ein unldsliches
basisches Salz oder es scheidet sich reine Thon-
erde ab, die weder Geschmack noch giftige Wirkung
besitzt.

Die hauptsdchlichsten Verunreinigungen des
reinen Handelsaluminiums sind Silicium und Eisen,
jenes in zwei Zustadnden, in denjenigen des chemisch
gebundenen Siliciums, gleichwie Kohlenstoff im
weifsen Eisen, und als graphitartiges; ersteres
macht das Aluminium harter. Der Gehalt an
Eisen, wenn hdéher als 5 bis 10 Hundertstel, ist
die Folge nachldssigen Betriebs oder der Ver-
wendung unreiner Thonerde oder Kohlenanoden.

Die Eigenschaften des Aluminiums, welche

demselben die grofste Verwendbarkeit in den
Kunsten verleihen, sind:
1. seine relative Leichtigkeit; 2. die Eigen-

schaft, nicht anzulaufen im Vergleich zu anderen
Metallen, da Schwefelddmpfe ohne Wirkung sind
und feuchte Atmosphdre es nur langsam oxy-
dirt; 3. seine grofse Ha&mmerbarkeit; 4. seine
leichte Vergiefsbarkeit; 5. sein Einflufs in ver-
schiedenen Legirungen; 6. seine hohe Zugfestig-
keit und Elasticitat, wenn Gewicht fiur Gewicht
des Metalls mit anderen Metallen verglichen wird,
und besonders in seinen Legirungen mit geringen
Mengen Titan, Silber oder Kupfer, und im ge-
walzten, gehdmmerten oder gezogenen Zustand;
7. seine hohe specif. Warme und elektrische und
Wérme-Leitungsfahigkeit.

Die eingehende Erdrterung fir die Ausnutzung
dieser Eigenschaften wiederzugeben, missen wir
ihrer Ausfihrlichkeit wegen uns an dieser Stelle
versagen und uns darauf beschrdnken, den Leser
auf die Quelle zu verweisen.

Dr. B. Kosmann.

Ueber Feldeisenbalmen.
Von E. A. Ziffer.

(Fortsetzung von Seite 4G5.)
(Hierzu Tafel IX u. X))

Die Construction und die Dimensionen der
Personenwagen sind nicht nur von der
Spurweite, den Neigungs- und Richtungsverhalt-
nissen, sondern auch von der Bestimmung der-
selben und den sonstigen localen Verhdaltnissen
abhéngig. Die Personenwagen fiur transportable
Feldbahnen werden entweder mit L&ngssitzen
dos & dos (8 bis 10 Sitzplatze) oder mit 2 Ab-
theilungen zu je 2 bis 3 Sitzpldtzen, deren
Ricklehnen in der Fahrtrichtung verstellt werden
kénnen und noch 4 Stehpldatze enthalten, aus-

INachdruck verboten.!
\Ges. v. 11. Juni 1870J

bis auf die Sitze und
mit oder ohne Dach,

gefilhrt. Erstere werden

Trittbretter ganz aus Stahl,
gebaut. Bei letzteren werden Untergestelle,
Bristungen und Sé&ulen, sowie das Dachgerippe
aus Stahl gefertigt, wahrend der Boden und die
mit wasserdichter Leinwand (iberzogene Dach-
bedeckung aus Holz hergestelit werden.

Ferner werden Personenwagen auf stéhlernen
Untergestellen fiur Pferde- und Locomolivbetrieb
fir 30 Personen mit 4 Abtheilungen von je
6 Sitzpldtzen und je 3 Stehplatzen auf der vor-
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deren und hinteren Plattform verwendet. Diese
Wagen besitzen an beiden Enden eine auf alle
Réader wirkende Kettenbremse wund ruhen auf

federnden Achslagern.
Bei transportablen Bahnen mit 0,6 m Spur-

weite haben die 2achsigen Personenwagen, die
hdlzerne oder eiserne Untergestelle besitzen, ge-
wodhnlich eine L&nge von 3,4 m zwischen den

Buffern gemessen, ferner eine dufsere Breite von
1.7 m und eine Hoéhe von der Schienenober-
kante mit 2,3 m, ihr Fassungsraum ist 12 bis
16 Platze im Gewichte von 1,05 t bis 1,35 t

Die 4achsigen Personenwagen sind 9 m lang,

1.7 m breit, 2,4 m hoch, enthalten 56 Pléatze
und ihr Gewicht ist 4,5 bis 6,5 t.
Die Personenwagen der Localbahnen sind

entweder Coup6- oder Intercommunicationswagen
und in der Regel jenen der Yollbahnen nach-
gebildet, wahrend bei den Trambahnen offene
oder gedeckte Personenwagen, mit oder ohne
Decksitzen, einfachster Construction verwendet
werden.

Locom oti ven koénnen sowohl fir fest-
liegende, als fir gut gelegte transportable Geleise
mit Vortheil verwendet werden, sobald ein so
grofses Transportquantum vorhanden ist, dafs
zu dessen Fortbringung 8 bis 10 Pferde erforder-
lich waren, oder wenn eine gréfsere Geschwindig-
keit gewdiunscht wird, als dies mit Pferden zu
erreichen ist. In allen diesen Féallen ist der
Betrieb mit Maschinen erheblich billiger als mit
Zugthieren, und um so billiger, je ldnger die
Bahn, je theurer die Zugthiere, je hdher der
Arbeitslohn, je grofser die erforderliche Zugkraft
wird und je geringer der Preis des Brennmaterials
fir die Maschine ist.

Die Wahl der Construction der Locomotive
und ihrer Dimensionirung ist daher von den
Neigungs- und Richtungsverhéltnissen, dann von
der Spurweite der Bahn, der Tragfdhigkeit des
Oberbaues, von der beanspruchten Leistungs-
fahigkeit der Locomotive, der gewlilinschten Zug-
geschwindigkeit und dem zu verwendenden Brenn-
stoffe abhéngig.

Die Locomotiven sind in der Regel Tender-
locomotiven mit mdglichst tiefliegendem Schwer-
punkte und breiten Radreifen , wobei auch
Locomotiven mit verstellbarer Spurweite, bei
welchen innerhalb gewisser Grenzen jede beliebige
Spurweite nachtraglich eingestellt werden kann,
zur Verwendung gelangen.

Man unterscheidet Locomotiven mit stehendem
und mit liegendem Kessel, dann Locomobile-
Locomotiven.

Zu ersteren gehdrt die kleine Locomotive
fur schmalspurige Feldbahnen von L. Gorpet.
Dieselbe hat einen stehenden Kessel, verticale
Dampfcylinder und ruht auf 2 gekuppelten Achsen,

»STAHL UND EISEN.*
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Die Maschine arbeitet mit 9 Atmosphédren Dampf-
druck. Diese kleine, gut conslruirte Locomotive
zeichnet sich durch (Ubersichtliche Anordnung
aller Bestandteile des Mechanismus aus und
ist derart eingerichtet, dafs ein Umdrehen der
Maschine niemals notwendig wird, sondern der
Fuhrer bei Aenderung der Fahrtrichtung nur
seinen Standplatz zu wechseln hat.

Die Locomotiven mit liegendem Kessel flhren
entweder einen besonderen Tenderwagen mit
oder es wird das Speisewasser und der Brennstoff
auf der Maschine selbst untergebracht, die Tender-
locomotive genannt wird.

Diese letztere verdient bei Anwendung auf
schmalen Spurweiten und zum Theil auch auf
beweglichen Bahnen den Vorzug. Die gebréduch-
lichsten Tenderlocomotiven sind die Verbund-
(Compound-) Locomotive von Mailet,* Meyer,
dann die Doppel- (Duplex-) Locomotive von Fairlie,
Péchot-Bourdon,* die Doppelschemel- (Hagan-
Locomotive, die Duplex-Tender-Locomotive von
Kraufs & Go.** und die Klosesche Curven- oder
Radiallocomotive.

Erwdhnenswert ist noch die 3 achsige Feld-
bahnlocomotive neuester'Construction mit Bissel-
truck. Dieselbe hat in der Mitte die Triebachse,
die Hinterachse ist eine Laufachse und die Vorder-
achse eine Lenkachse mit Bisseltruck, welche
ein Durchfahren von Krimmungen bis zu 5 m
Halbmesser gestattet. Diese Maschine wird fir
verschiedene Spurweiten mit einem Dienstgewichte
von 2,8 bis 6,5 | gebaut; ihre Leistungsfahigkeit
ist auf der Horizontalen 25 bis 100 t, auf Nei-
gungen von 1 fo 9,5 bis 38 | und auf solchen
von 2 % 4 bis 16 t bei 6 bis 8 km Fahr-
geschwindigkeit pro Stunde.

Die Hauptverhdltnisse einiger in Verwendung
stehender Locomotiven fiur schmale Spurweite
(0,60 und .0,75 m) sind aus der vorstehenden
Tabelle zu entnehmen.

Die Leistungsfahigkeit der Locomotive héangt
ferner nicht nur von den Neigungs- und Krimmungs-
verhéltnissen der Bahn, sondern auch von der
Zugsgeschwindigkeit ab. Aus der nachfolgenden
Tabelle ist die Leistungsfahigkeit der vier haupt-
sachlichsten, in der friheren Tabelle enthaltenen,
Typen zu entnehmen:

* Die franzosische Militdrverwaltung verwendet

bei ihren beweglichen Feldbahnen mit 0,6 m Spur
und 9,5 kg Schienengewicht sowohl die Mailet-, als
auch die Pechot-Bourdon-Doppellocomotive.

** Die Verwaltung der preufsischen Militdrbahnen
hat fur die beweglichen Feldbahnen mit 0,6 m Spur-
weite eine 4cylindrische Duplex-Tenderlocomotive
ausfihren lassen, welche aus zwei Motorengruppen
mit je 3 gekuppelten Achsen besteht, welche Anord-
nung die Verwendung von Schienen mit 6 kg zulafst
und den mittleren Achsdruck der Maschine auf etwa

] 2 t einschrénkt.
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Von der Locomotive Nr.
it 10 12

bciurdurto Bruliolast (exclusive Maschine) in Tonnen, peij
einer /.ugsgcschwindigkeit von Kilometern

T 135 9i14 12 185 22 10 15 20
0 47.540.0 72,261,9 180,0 154,0 140,0 191,0 163,0 142,0
30,0:24,0 46,5 39,6 116,4 99,0 90,0 123,5 1050 91,0
22.21180 33,6284 84,6 716 648 89,7 76,0 654
16,2113,5 25,821,8 655 551 49,7 69,5 58,5 50,0
20 12,8110,0 17,3 52,8 441 39,6 56,0 46,8 39,7
10,50 9,0 17.014,1 43,7 36,2 32,4 46,3 385 324
8,0 70 143117 368 304 27,0 391 32,2 27,0
35 70 6121 98 316 258 22,8 335 27,3 226
0 65 57 104 84 273 221 194 29,0 235 194
15 55 49 90 72 239 191 167 253 0,3 16,6
50 50 42 79 61 21,0 166 144 22,7 176 141
55 40 37 6, 58 185 145 124 196 154 12,1
60 32 32 5 48 164 127 10S 174 135 105

65 49 42 146 111 93 155 11,8 9,0
70 42 36 130 98 81 138 104 77
Q) 116 86 70 123 90 6,6

104 75 61 110 80 55

Die Lédnge dieser Locomotiven variirt zwischen
3,5 bis 6,1 m, die Breite zwischen 1,75 und
2,075 m, die Hohe zwischen 2,55 und 2,84 m.

Endlich ist es in manchen Fdallen erwinscht,
die durch die Locomotive zu erzielende Kraft-
leistung auch anderweitig nutzbringend zu ver-
wenden, namentlich wenn sie fir den Zugsverkehr
nur zeitweise benutzt wird.

Diesem Bedurfnisse tragt eine Locomobile-
Locomotive Rechnung, die als Feldbahnlocomotive
fur Forst- und Landwirthschaftszwecke dient und
unmittelbar darauf als Locomobile zum Betriebe
von Dresch- und anderen Maschinen verwendet
werden kann.

Die Gonstructionen der Locomotiven fur die
Local- und Strafsenbahnen sind in der Regel
jenen der Vollbahnen nachgebildel. Bei Benutzung
von Strafsen ist der Mechanismus der Locomotiven,
damit die Pferde nicht scheuen, mit einer Ver-
kleidung zu versehen wund derart einzurichten,
dafs bei deren Verwendung ein Funkenflug, sowie
eine Beléastigung durch Gerdusch wund Rauch
moglichst vermieden wird, weshalb auch als
Feuerungsmaterial hauptsdchlich Koks verwendet
werden soll.

VIII. Betriebskrafte und deren Leistungen.

Als Betriebskrdfte werden bei den Feld-
eisenbahnen Menschen oder Thiere (Pferde,

Ochsen), dann Locomotiven wund fir steile
Rampen auch stehende Dampfmotoren, in
neuester Zeit aber auch die Elektricitat ver-
wendet.

Die Wahl der bewegenden Kraft hdngt von
der Entfernung, auf welche die Guter zu befdrdern
sind, ferner von der Beschaffenheit derselben
und dem Umfange des Verkehrs, endlich auch
von den Neigungs- und Richtungsverhé&ltnissen
der Bahn ab.
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Die durchschnittliche Leistung von Menschen
und Thieren als Zugkraft auf mittel gut her-
gestellten Bahngeleisen bei Steigungen von hdchstens
0,5 % ist aus nachfolgender Tabelle zu entnehmen.

i
|

Eoao Eg = - Leistung pro Tag
EGRE 2% oI ‘s & in mkg, wenn
Bewegende igu - = SS2 2 E kein Ricktrans-
Kraft g .55 283 23 T jH port leerer
“223 52o 49 'E Wagen noth-
F=87 8. < = wendig ist
Menschen . 650 0,8 520 8 14 976 000
Pferde 7000 0,9 6300 10 181 440 000
Ochsen 6000 0,8 4800 8 138 240 000

Hieraus ergiebt sich beispielsweise:

a) Beim Transport mit Menschen. Bei
der Befdrderung eines Wagens im Gewichte von
150 kg und einer Last von 500 kg, also einer
Bruttolast von 650 kg auf eine Entfernung von
700 m eine Transportdauer von 14,58 Minuten
und, wenn fiir das Entleeren und Zurlckfihren des
Wagens dieselbe Zeit gerechnet wird, zusammen
rund 29 Minuten Fahrzeit, also bei 8 stdndiger
Arbeitszeit 16 Fahrten , was einer Netto-Tages-
leistung von 16 X 500 = 90 000 kg Netto ent-
spricht.

b) Beim Transport mit Pferden auf eine
Entfernung von 4 km mit einer Last von 4800 kg
incl. Wagengewicht ist die Fahrtdauer 74 Minuten,
hierzu fir Entladen und leere Rickfahrt (23 v. 74)
== 49 Minuten. Es werden somit bei 10 Stunden
Arbeitszeit etwa 5 Fahrten gemacht werden kénnen
und, wenn die Nettolast 3000 kg betrdgt, 15 000 kg
pro Tag befdrdert werden kdnnen.

c) Beim Transport mit Ochsen und der
Annahme der auf die gleiche Entfernung zu be-
fordernden Last wird die Tagesleistung etwa
12 000 kg Netto betragen.

Beim Befahren von starken, langen Steigungen

sind die vorstehenden Leistungen zu reduciren
und zwar:
bei 1% Steigung um 60 %
» " " ., 80
.3, , , 83 .,
) 5, s . 88
,10 ,, ,, , 94
Bei gut angelegten Pferdebahnen st der .bei

der Bewegung der Wagen auftretende, sogenannte
Widerstands-Coefficient f= 0,0066, so dafs also
ein Arbeiter bei 8 stdndiger Arbeitszeit und bei
0,8 m Geschwindigkeit in der Secunde auf hori-
zontaler Bahn eine Zugkraft von 15 kg auszuliben
vermag. Bei gut gelegten Rollbahnen ist f= 0,008
und bei den meisten gewdhnlichen Wald- und
Feldbahnen f= 0,010. Ein Arbeiter kann somit
einen Wagen von 2250kg Brultolast bei Pferdebahnen,

" » , 1875 ,
, 1500 ,, "

fortschieben.



518 Nr. 11. ~STAHL UND EISEN.* Juni 1892.
Bei einein mittelstarken Pferde von 75 kg Brutlolast fortbewegen kann; desgleichen bei
Zugkraft, bei ebenfalls 8 sténdiger Arbeitszeit horizontaler Bahn etwa 12 000 Kkg.

und 1,15 m Geschwindigkeit betrdgt die Leistung
auf ebener, horizontaler Bahn 11 250 kg resp.
9375 kg und 7500 Kkg.

Diese nur unter besonders ginstigen Verhalt-
nissen zu erzielenden Leistungen ermafsigen sich
in der Praxis ganz erheblich und geht hieraus
hervor, wie unvortheilhaft eine schlechte und
unebene, eckige Geleiseanlage und viele Schienen-
stifse einwirken kénnen.

Die Forderweite fir ein mittelstarkes Pferd

kann mit 18 km in einem Tage angenommen
werden und zwar einmal mit beladenem und
einmal mit leerem Fuhrwerke, so dafs man mit

einem Zweigespann durchschnittlich auf ziemlich
ebener Bahn mit auf kurzen Strecken vorhandenen
Maximalsteigungen von 2 % bei mittelgut gelegten
Geleisen fl 0,010 durchschnittlich 9000 kg
und bei gut erhaltenen Geleisen etwa 10 000 kg

= Steigung¢en
2 o
2 )
s & Pah rbah u hori- 1 2 5
> D zontal
(=2}
=]
N Leistungen in
>§ Feldeisenhahn . ... 2 166 772 450 174
n Steinstrafse........... 433 307 234 122
0 Erdweg.... 130 112 98 65
53
Feldeisenbahn. ... 10000 3265 2077 802
ti Steinstrafee ... .. 2000 1425 1080 562
Erdweg....ooeiinnee 600 518 450 300

o

Verhéltnifs derZugs-

leislung auf Erd-

wegen zu jenen

auf der Feldeisen-
1:16 1:7 1:5

Hieraus geht hervor, dafs die Leistungen bei
den Steigungen rasch abnehmen, dafs aber bei-
spielsweise ein Paar Pferde mit einem Kutscher
beim Transport auf Landwegen zwei Arbeitern
auf Schienengeleisen gleichzuachten sind, wenn
die Fahrbahn 2$ ansteigt.

Nach den Erfahrungen von Decauville zieht
ein mittelstarker Arbeiter ohne Mihe bei horizon-
taler Bahn und 10 stadndiger Arbeitsdauer mit
einer Durchschnittsgeschwindigkeit von 3,5 km
im beladenen und von 4,5 km im leeren Zustande
480 kg, also pro Tag 96 000 kg auf 100 m
Entfernung, also zehnmal mehr, als mittels Hand-
wagen oder Schiebkarren erreicht wird.

Ein Pferd, welches seitwdrts der Bahn geht,
zieht an einer Kette von 4,5 m Lé&nge ohne
Mihe 8 Wagen & 0,5 cbm Erde mit einer mitt-
leren Geschwindigkeit von 4 km,

* ,Der Verpflegsnachschub iin Kriege auf der
transportablen Feldeisenbahn'L Wien 1887.

1:1,27 1: 1,19 1: 1,16

Nach anderen Erfahrungen schiebt ein Ar-
beiter auf gut gelegtem Babngeleise mittels hierfir
zweckmadfsig construirter Fahrzeuge 800 bis
1000 kg, 2 bis 2,5 km weit, einschliefslich der
Rickkehr in einer Stunde, beziehungsweise er
transportirt in derselben Zeit 2000 kg 1 km
weit, leistet also etwa das 13 fache gegen die
Schubkarren und das 4- bis 5 fache gegen die
Kippkarren.

Ein Pferd mittlerer Slarke bewegt auf Schicnen-
geleisen, ohne sich (Ubermdfsig anzustrengen,
Lasten bis zu 10 000 kg und legt den Weg um
I/s schneller als auf der Chaussee zuriick. Nach
den Mittheilungen des Genie-Hauptmanns Victor
Tilschkert* sind die Zugsleistungen eines Menschen
und eines Pferdes bei den verschiedenen Steigungs-

verhdltnissen in der nachfolgenden Tabelle in
Kilogramm enthalten:
in % & =
T =
c o
s 8
10 15 B2 Bemerkung
s 5
=)
kg 20
61 21 0,006 tur horizontale Bahn :
50 18 0,030 _ _
32 13 0,100 Z=<H Q=--
fur Bahnen verschiedener
283 96 0,006 Stelgungz. Gtga
230 83 0,030 §- - - _9 Wobei '
150 60 0,100 P+ tg '« »
Z Zugkr. ein. Menschen = 13
- , Pferdes= 60
G Eigengew. d. Mensch. = 65

" , Pferdes= 300
o Neigungswinkel
Q die Last bedeutet.

also 4 com Erde . 6400 kg

ohne Wagengewicht von 310 X 8 = . 2400 ,,

Zusammen 8800 kg

Also in 10 stdndiger Arbeitszeit 6400 kg auf

40 km Entfernung, oder wenn der Retourweg leer
zurickgelegt wird:

4 cbm auf 20 km

40 » 2,

80 ,(128 000 kg) .. T,
wdhrend mit Karren die Leistung zehnmal ge-
ringer ist.

Auf Steigungen vermindert sich die Leistung
und zwar:
bei 2% Steigung auf 6 Wagen k 3cbm

» 4 % " .4 . az "
* t% n «2 " al ”
. 10% " .1 ” ao05

A. Stone berechnet die Leistung zweier Pferde
auf transportablen Bahnen wie 5,6 : 1.

Die Boitische landwirtschaftliche Zeitung
hélt die Leistung zweier Pferde und eines Knechtes
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mit 6 Feldbahnwagen gleich 24 Pferden mit
6 Knechten.

Nach anderen Beobachtungen konnen Pferde
bei guter Einteilung des Bahnbetriebes téaglich
hdéchstens 40 km in 8 Arbeitsstunden zuriicklegen.

Beim Betriebe mit Zugtieren ist in der Regel
die Zugvorrichtung wegen der Schienen- und
Schwellenverbindungen derart angebracht, dafs
sie ihren Lauf neben dem Geleise nehmen und
beim Abwartsfahren, sobald das Zugtier von
der Last des Wagens uberholt und dadurch ge-
fahrdet werden konnte, sich der Haken aus der
Zugkette auslést und das Thier frei lauft, welcher
Fall eintreten kann, wenn nur Wagen mit Stand-
bremsen im Gebrauche sind und diese nicht recht-
zeitig in Function treten. Bei Verwendung von
2 oder mehreren Pferden werden dieselben hinter-
einander gespannt.
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Was die Leistungen der Locomotiven

betrifft, so verweisen wir auf die im Ab-
schnitte VII. bereits niedergelegten Daten. Aufser
den Locomotiven kénnen die Fahrzeuge auch

mit stehenden Motoren durch Kabel, Ketten u. s. w.
befordert werden.

Die. Elektricitadt als bewegende Kraft
hat bei den Feldbahnen nur sparliche Anwendung
gefunden und zwar mittels unter den Sitzen des
Wagens untergebrachten Sammelbatterieen wund
durch die von Immich in London fir den Gruben-
betrieb in Warciffe gebaute elektrische Locomotive
fur eine Spurweite von 53 cm.

Eine elektrische Bahn fir den Grubenbetrieb
wurde noch von Siemens <t Halske im Bergwerke
Zankerode in Sachsen hergestellt.*  (Schlul's folgt.)

* Glasers Annalen 1883.

Zur neuen Handelspolitik.*

Deutschlands Situation beim Eintritt in die
Handelsvertrags-Verhandlungen war keine gunstige,
fir die Unterhdndler sogar eine sehr schwierige.
Oesterreich, Italien und die Schweiz hatten ihre
Industriezdlle zu verschiedenen Malen erhdht und
konnten von den erhdhten Satzen sehr gut 10 $
und gelegentlich 20 herunterlassen, ohne ihrem
Tarif den Charakter des Hochschutzzolls oder
der Prohibition zu nehmen, wéhrend die deutschen
Schutzzélle, meist dem reellen Bedurfnifs knapp
angepafst, mit Ausnahme der Getreidezdlle, nicht
hoch genug gegriffen waren, um einen Abstrich
von 10 oder gar 17 $ zu ertragen, wie ihn
z. B. der Handelsvertrag mit Belgien der deutschen
Eisenindustrie fiir Eisenbahnbedarf auferlegt. Die
Getreidezolle waren gewifs hoch und wir geben
zu, dafs sie fir den Consum und fir das Aus-
land sogar zu hoch waren, flur die deutsche
Landwirtschaft aber, die geschutzt werden sollte,
waren sie bis in den Juni dieses Jahres trotz
ihrer Hohe noch nicht wirksam genug, aus ver-
schiedenen Grunden, die wir hier nicht erdrtern

kénnen, die aber u. E. dafur hé&tten bestimmend
sein mussen, dafs man die Zélle nicht herab-
setzte, bevor der Landwirtschaft auf anderm
Wege wirksame Hiulfe sichergestellt war. Das
aber war nicht nur mdoglich, sondern ist sogar
jetzt erst recht dringend ndtig. Grofsere

* Wenngleich die Redaction in einzelnen Aus-

fuhrungen mit dem geschétzten Herrn Verfasser des
nachfolgenden Artikels nicht bereinstimmt, hat sie
ihm dennoch das Wort verstauet, weil der Ernst der
Situation, in die wir durch die neue Handelspolitik
gekommen sind, von ihm in treffender Weise ge-
kennzeichnet ist. Die Redaction.

/Nachdruck verbotene
\Ges. v. 11, Juni 1870./

noch als aus dem Fehlen
der ,points a céder”“, mit denen Oesterreich,
Italien und die Schweiz so reich ausgestattet
waren, schuf den deutschen Unterhéndlern die
Clausel der Meistbegiunstigung.

Diese Clausel begegnet uns schon in alten
Vertrdgen. Der Vertrag mit Grofsbritannien wurde
1826 bereits mit derselben ausgestattet. Die
allerhochste Cabinetsordre vom 20. Mai 1826,
lber die gegenseitigen Beglnstigungen diesseitiger
und grofsbritannischer Untertanen fir den Handel
und die Schiffahrt besagte:

Auf lhren gemeinschaftlichen Bericht vom

9. d. M. lber die meinem Gesandten zu London,

Kdniglich - Grofsbritannischerseits erteilte Zu-

Schwierigkeiten aber

sicherung, dafs diejenigen Begunstigungen,
welche in der Acte,6, Geo. IV, Cap. 114 den
Untertanen fremder Staaten im Handel mit

den englischen (berseeischen Besitzungen be-
dingungsweise eingerdumt worden sind, meinen
Unterthanen sofort zu theil werden sollen, wenn
der Handel und die Schiffahrt Englands und
dessen Uberseeischen Besitzungen in meinen
Staaten gleich denen der daselbst am meisten

beginstigten Nation behandelt werden,
genehmige ich: dafs von jetzt an diese Be-
handlung eintrete, auch so lange fortdauere,

als meine Unterthanen im Genusse der ihnen
durch obgedachte Acte zugesicherten Vortheile
verbleiben, und beauftrage Sie, hiernach das
- Weitere zu veranlassen.

Der Handelsvertrag zwischen Preufsen und
den Vereinigten Staaten von Amerika vom 1. Mai
1828 lautete in
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Art. 9. Wenn von einem der contra-
hirenden Theile in der Folge anderen Nationen
irgend eine besondere Beglnstigung in betreff
des Handels oder der Schiffahrt zugestanden
werden sollte, so soll diese Begilinstigung sofort
auch dem d&ndern Theile mit zu gute kommen,
welcher derselben, wenn sie ohne Gegenleistung
zugeslanden ist, ebenfalls ohne eine solche,

wenn sie aber an die Bedingung einer
Vergeltung geknupft ist, gegen Bewilli-
gung derselben Vergeltung geniefsen
wird.

Im Laufe der ndchsten Jahrzehnte unter der
Freihandelsstréomung in England, der Thatigkeit
Gobdens, seiner Schiler und Missionare erkannte
mau, dafs diese Glausel zusammen mit dem
System der die Zollsdtze nach oben bindenden
Handelsvertrage sehr wohl geeignet sein musse,
die Handel sinteressen durch niedrige Preise
und in deren Consequenz auch niedrige Lohne
im Gegensatz zu denjenigen der Productivstande
zu begunstigen, und das ist ja bis auf diesen
Tag das Ziel des Freihandels. Jene Handels-
vertrdge aber machten Differentialtarife in Zdllen
— die doch das einzige Mittel sind, die Verhalt-
nisse verschiedener Handelsvdlker zu einander
deren wirklicher Natur anzubequemen — sehr
schwer, wenn nicht unmdglich und drédngten
Alles nach der Schablone hin, dem Tod aller
lebensfédhigen Entwicklung.

1862 wurde der deutsch-franzdsische
Handelsvertrag unter Bedingungen und Zoll-
sétzen abgeschlossen, die fir Preufsen und den
Zollverein sehr wenig gunstig waren; die ,Clausei
der meistbegunstigten Nation* findet sich darin
dem Sinne nach vor (8 25 und 31) und zwar,
was bemerkenswert!) ist, ohne jene Beschrén-
kung, die der amerikanische Vertrag enthalt

und die doch eigentlich selbstverstandlich er-
scheint, dafs ndmlich eine an einen dritten
Staat fur eine Gegenleistung bewilligte
Verglnstigung dem Vertragsstaat nur
dann zu gute kommt, wenn er dieselbe
Gegenleistung oder »Vergeltung” be-
willigt.

Im Oesterreichischen Handelsvertrag
vom 11. April 1865 ging man schon einen Schritt

weiter.  Hier wird nicht nur stillschweigend
zugelassen, sondern ausdriicklich ausgesprochen,
dafs jede ,hinsichtlich des Betrages, der

Sicherung und Erhebung der Ei ngangs- oder

Ausgangsabgaben, sowie hinsichtlich der
Durchfuhr® einem dritten Staate gemachte Be-
gunstigung ,ohne Gegenleistung auf den
Vertragsstaat“ (Ubergehen miusse. Eben-
dasselbe wiederholt sich in Art. 3 resp. 5 des
belgischen Vertrags vom 22. Mai 1865

und im englischen vom gleichen Datum.
Alle vier Vertrage fihren die Unterschrift
des Mannes, der, wie uns die Vorsteher der
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Konigsberger Kaufmannschaft in ihrem Jahres-
bericht von 1875 (Hirth, Annalen 1875, pag. 1659)
versicherten, der Haupturheber der informatori-
schen deutschen Handelsvertrdge war, des Hrn.
Director Delbriick.

Wir irren wohl auch nicht, wenn wir den
dritten dieser nach dem Freihandel zielenden
Schritte, die Fassung des Artikels 11 des Frank-
furter Friedensvertrages, auf das Conto dieses
Mannes setzen, der damals ja bekanntlich die
wirthschaftspolitischen  Geschicke Deutschlands
lenkte und dessen Thun und Lassen fir dritte
eben nur durch sein felsenfestes LTeberzeugtsein
zu begreifen ist, dafs der Freihandel wie das
Kind von Bethlehem ,in die Welt gekommen
sei, zu erlosen Alle, die daran glauben®, wie es
einer dieser handelspolitischen Irredentisten in
sehr bezeichnender Weise einstmals auszudricken
far richtig hielt. Die Irredentisten sind eben
immer Fanatiker.

Das Schlimme an dem Artikel 11 des Frank-
furter Friedensvertrags aber ist, dafs er eben in
einem Friedensvertrag steht, also nur durch
gegenseitiges Einverstandnifs oder durch Krieg
geldst und beseitigt werden kann.

Frankreich hat sich dieser driickenden Ver-
pflichtung zum Theil dadurch entzogen, dafs es alle
Tarifvertrage ablaufen liefs, sich einen ziemlich pro-
hibitiven ,Minimaltarif* fir die Fabricale ,meist-
beglinstigter® Nationen und einen vollstandig
prohibitiven Maximaltarif fur die Importe der-
jenigen Staaten schuf, welche Frankreich nicht
die Meistbeglnstigung sans phrase gewéhren.
Auf diese Weise kann es seine Zolle jederzeit
beliebig erhdhen und erniedrigen, da weder der
Minimaltarif noch der Generaltarif gebunden ist,
es verfigt aufserdem Uber méachtigen, anbaufdhigen
und reichen Colonialbesitz, welcher ausreicht, be-
deutende Ueberschiisse seiner Production und die
unbedeutenden Ueberschiisse seiner Bevdlkerung
aufzunehmen.

Noch gunstiger steht Nordamerika. Es
giebt kaum ein Volksbedurfnifs, zu dessen Be-
friedigung das maéachtige und reiche Gebiet nicht
alle Vorbedingungen in verschwenderischer Fille
zu liefern verméchte, und seit dem Secessions-
krieg hat es durch ein ricksichtsloses Prohibitiv-
system in wenig Jahrzehnten Industrieen erwachsen
lassen, die sich nicht allein dem enormen Consum
des Landes von Tag zu Tag mehr gewachsen
erweisen, sondern sogar die Industrieen des alten
Gontinents auf dem Weltmarkt, wie in deren
nattrlichen und heimischen Absatzgebieten bereits
auf das ernstlichste bedrohen. Die Verwirklichung
der panamerikanischen Idee st vielleicht nur
noch eine Frage der Zeit und des Baues einer
seebeherrschenden Flotte. Was wir dann in
Amerika selbst zu erwarten haben, zeigt die
McKinley-Bill mit beinahe russischer Deutlichkeit,
und was wir aufserhalb Amerikas befahren werden,
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davon geben uns die Verhdltnisse und Vorfélle
auf den Samoa-Inseln einen sehr lehrreichen Vor-
geschmack. Auch Amerika hat mit uns seit 1828
einen Meistbegiinstigungsvertrag, da es selbst aber
alle Nationen gleich schlecht behandelt, haben
wir keinen Vortbeil von diesem Vertrag, wohl
aber mussen wir diesem unserm furchtbarsten
Concurrenten alle Zollerméfsigungen zu gute
kommen lassen, die wir in unseren neuen Handels-
vertrdgen Oesterreich, Italien, Belgien und der
Schweiz bewilligt haben, wenn auch nicht ohne
Gegenleistung wie von Frankreich, sondern
gegen Zulassung unseres Zuckers auf den amerika-
nischen Markt.
Amerika hat
aufrecht erhalten

seine Zollhoheit ganz inlact
und macht davon seit Jahren
einen Gebrauch, der jedem Deutschen die Scham-
rothe ins Gesicht treiben mufste. Der Fabricant,
der nach Amerika Waaren versenden will, hat
sich bei dem ndchsten amerikanischen Consul
einzu finden, eine specificirte Galculalion ihres
Preises einzureichen und womadglich zu beschwéoren.
Amerikanische Agenten durchziehen unsere Fabrik-
districte, um unsere L6hne, Selbstkosten und —
Arbeitsmethoden zu ,studiren®, sie werden
meist mit &ngstlicher Hoflichkeit aufgenommen.
Amerika schickt uns Schmalz von cholerakranken

Schweinen, Schinken und Speckseiten voller Tri-
chinen, wir schliefsen die Thir gegen solche
,Schweinerei* — Amerika tritt sie mit der
McKinley - Bill unter dem Jubel der Deutsch-

freisinnigen einfach ein.

Wenn es wahr ist, dafs der Mensch die Be-
handlung werth ist, die er sich gefallen [&fst,
dann missen wir Deutsche neuerdings ganz ver-
zweifelt wenig werth geworden sein.

England sinnt auf eine Zolleinigung mit
seinen Colonieen und wirde, wenn sie gelingt,
die ,meistbeginstigter/ Nationen von der Con-
currenz in derselben und damit aus einem Markt
von 300 Mill. Menschen auch formell ausschliefsen.
Es hat zwar_keine Zo6lle, aber einen Merchandise
marcs act, mit dem es die Goncurrenz des
Auslandes und ganz speciell Deutschlands von
seinem eigenen heimischen Markt fernzuhalten
oder vielmehr wegzuchic™niren versteht. Es hat
zwar officiell free trade, schreibt auch allgemeine
Submissionen aus, aber hat man je gehort, dafs
das Ausland auch durch die lécherlichsten
Schleuderpreise die englischen Submittenten mit
Erfolg hdatte unterboten kdnnen ? Ist in England
ein Minister denkbar, der willkiurlich Tausende
Tonnen staatlichen Eisenbahnbedarfs ohne &ffent-
liche Ausschreibung mit Umgehung der inldndischen
Werke, die bisher geliefert hatten, ins Ausland
vergiebl zu einer Zeit, wo die heimischen Werke
nur halb beschéftigt sind? ,Es ist nicht Brauch
,bei uns, Ausldndern Uber die Grinde Rechen-
»,schaft zu geben, welche uns bei Vergebung
,O0ffentlicher Arbeiten mafsgebend sind“, lautete

Xl.is

~STAHL UNU EISEN.* Nr. U. 321

der Bescheid der englischen Behdrde an ein
grofses deutsches Stahlwerk, welches die englischen
Submittenten sdmmtlich bedeutend unterboten,
aber doch die Lieferung nicht erhalten hatte
und sich nun erkundigte, ob etwa ein Fehler in
der Geschaftsbehandlung seinerseits die Ursache
der Nichtberlicksichtigung gewesen sei.

Wo die heimische Industrie so unter dem
Schutz des Publikums und der Behdrden steht,
kann man allenfalls auf Zoélle verzichten und
sich die schdne Rolle eines Beglinstigers des
»freien Spiels der Kréfte* in dem Bewufslsein
génnen, dafs es eben nicht Wahrheit, sondern
nur eine Rolle ist, die, mit Gottesfurcht und
Dreistigkeit gespielt, der ,6ffentlichen Dummheit”
immer noch einen Erfolg abzuringen pflegt.

England hat seine Zollautonomie selbstver-
standlich bewahrt und nimmt noch selbstverstand-

licher an s&mmtlichen Verglnstigungen unserer
Handelsvertrdge theil und zwar ohne Gegen-
leistung.

Rufsland befindet sich seit beinahe einem
Jahrzehnt im Zollkrieg mit Deutschland, der mit
dem Steigen der deutschen Getreidez6lle einen
immer heftigeren Charakter annahm und sich zu
einer Deutschenverfolgung in Rufsland verschéarfte.
Der Panslavismus, die méchtigste der dunkeln
Kraftstromungen, die jenes Riesenreich bewegen,
drangt unaufhoérlich nach dcm Ocean und nach
Westen; der civilisirten Welt des allen Continents
wird ein blutiger Entscheidungskampf mit den
Sarmaten nicht erspart bleiben, der Cdasaropapis-
mus wird sich (dber kurz oder lang vor der
Frage finden, ob er die Fuhrung in jenem Kampfe
Ubernehmen oder ihn Uber sich hinwegbrausen
lassen will. Der Fanatismus, mit dem neuer-
dings alle fremden und verddchtigen Elemente in
jenem Volkerconglomerat niedergetreten oder aus-
geschieden werden, ist eine Kriegserklarung voll
finsterer Entschlossenheit an die Cultur unserer
Tage. Der Monarchismus dieser gewaltigen
Despotie sucht sich nicht mehr wie am Anfang
unseres Jahrhunderts im Anschlufs an die Mon-
archieen Europas zu stadrken und zu sichern,
sondern schickt sich an, zur Vergewaltigung der
vier Kaiserreiche, die ihm den Weg zum Meere
sperren, sich mit dem ihm feindlichsten Princip
der ,einen und untheilbaren Republik® zu
einem Btindnifs zu vergesellschaften, dessen Be-
drohlichkeit durch seinen inneren Widerspruch
und durch die stillen Vorbehalte beider hoben
Verblndeten nicht geringer, sondern hdchstens
weniger dauernd gemacht wird. In  solchen
politischen Entscheidungen spielen, namentlich
in Rufsland, die materiellen Landesinteressen
keine oder doch nur eine untergeordnete Rolle.
Der Drang, fur Krieg und Frieden unabhéngig
vom Ausland und namentlich vom feindlichen
Ausland zu sein, hat dort hinter hohen Schutz-
z6llen um ungeheuern Preis zwar leistungsfdahige

4
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Industrieen geschaffen, aber auch die Verkebrs-
strafsen vernachldssigt, den Landbau tief geschédigt
und die industriellen Nachbarreiche zu Retorsions-
z6llen gereizt, die schwer auf der russischen
Landwirtschaft lasten. Wo fruher thurmhohe
Freundschaft wohnte, da gliht jetzt bitterer Hafs
diesseit und jenseit der Grenze. Dieses Land
allein hat keinen Anspruch auf die Zollherab-
setzungen der neuen Handelsvertrdge; werden sie
ihm trotzdem gegen eine Gegenleistung bewilligt,
und es scheint, als ob das im Rahmen und im
Sinne der Verhandlungen ldge, so wére das wohl
ein versdhnender Schritt nach jener Seite, aber
auch ein schwerer Schlag gegen die Landwirt-
schaft unserer Ostprovinzen, denen mindestens
gleichzeitig anderweite Garantieen dafiur ge-
schaffen werden mifsten, dafs der einheimische
Markt ihrer Getreideproduction zu ertraglichen
Preisen offengehalten und nicht ferner als Tanz-
plaiz fur die internationale Productenbdrse preis-
gegeben wird.

In diesem Fall, wo ein Meistbeginstigungs-
vertrag nicht vorliegt, wird also die Meistbegin-
stigung selber voraussichtlich freiwillig — vielleicht
gegen eine oder die andere Gegenconcession —
auch an Rufsland gegeben.

Gerade das Beispiel von Rufsland, welches
keine Meistbeglnstigungsvertrdge hat, aber doch
von den Beglinstigungen tatsdchlich nicht aus-

geschlossen werden wird, beweist, wie wenig das
Meistbegiunstigungsrecht es werth ist,
dafs man sich um seinetwillen schwere Ver-
pflichtungen auferlegt. Die zwingende
Logik der Thatsachen verbietet einfach, dafs
befreundete Staaten sich in Hauptsachen
nicht auf dem Fufs gegenseitiger Meistbegin-
stigung behandeln. Nun kdénnen ja Tarifpositionen
sehr wichtige Hauptsachen sein, aber sie sind
es doch nicht immer. Ob wir einen Roggenzoll
haben oder nicht, ist fur Rufsland wichtig, aber
fir diejenigen gleichgiiltig, die keinen Roggen
bauen und ausfihren, dahin gehéren u. a. England,
Holland, Belgien, Italien, oder bei denen diese
Ausfuhr nur geringes Interesse hat, wie Frankreich,
Spanien, ja selbst Oesterreich. Ob wir hohe
oder niedrige Weinz6lle haben, ist fir Oesterreich,
Italien, Frankreich, Spanien, Schweiz, die Balkan-
staaten u. s. w. von Interesse, fur Danemark,
Schweden, Norwegen, Rufsland, England, Holland,
Belgien kaum. Hat es demgegeniber Sinn, dafs
wir uns verpflichten, den Nichtinte ressirten
ebenfalls die Goncessionen zu machen, auf welche
die Interessirten Werth legen muissen, und wider-
spricht es nicht noch mehr Allem, was in Handel
und Wandel als Vernunft, Recht und Herkommen
gilt, dafs wir Tarifconcessionen, mit denen wir
uns Absatzgebiete und Einfuhrmoglichkeit bei
einem Nachbarstaat fur unsere Fabricate erkaufen
wollen, sofort und ohne Gegenleistung auch
unseren wirtschaftlichen Gegnern, unseren Con-
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currenten, ja sogar unseren politischen Feinden
zu machen gehalten sein sollen, die gar nicht
daran denken, uns ihre Mérkte zu 6ffnen? Heifst

das nicht einen Preis auf die Unzugdnglichkeit
setzen und die Goulanz bestrafen und verhdéhnen?

Wenn Andere ein Interesse daran haben, die
gleichen Goncessionen zu erhalten, so missen
sie doch mindestens den gleichen oder ent-
sprechenden Preis bezahlen, sonst erhalten sie

ja nicht die gleiche, sondern eine viel hdhere
Begunstigung als der urspringliche Gontrahent,
der eine Gegenleistung zugestanden hat. Das aber
ist doch der Gipfel des ,,ganz vollkommenen
Widersp ruchs*“.

Der Preis, den wir durch Herabsetzung und
Bindung unserer Zo6lle mit den Vertrags-
staaten fir die Sicherung eines gemeinsamen
Absatzgebietes von etwa 140 Millionen Menschen
auf 12 Jahre zahlen, ist demnach infolge des
Umstandes viel zu hoch, dafs die von uns ge-
wéhrten Zollerleichterungen auf Grund der un-
glicklichen Meistbeglnstigungsclausel auch an
England und Frankreich ohne Gegenleistung Uber-
gehen, an Rufsland und Amerika gegen unge-
niigende Gegenconcessionen und ohne dafs die-
selben ihre Grenzen ebenfalls ent-
sprechend zu o&ffnen brauchen. Wir
gewdhren England, Amerika, Frankreich und
wahrscheinlich auch Rufsland wi rk lich e Meist-
beglinstigung, die ihnen die Einfuhr in die Vertrags-
l&nder und bei uns selbst ebenso méglich macht, wie
unseren verbundeten Vertragsstaaten, sie nehmen

diese wertvollen Erleichterungen als Reclit in
Anspruch, behandeln uns daflir aber nach wie
vor nur ebenso schlecht, wie alle anderen, die

sie ja ebenfalls von ihren Gebieten nach Mdglich-
keit auszuschliefsen bestrebt sind. Frankreich
macht den Abschlufs eines spanischen Handels-
vertrages sogar davon abhdngig, dafs Spanien
unsern Haupteinfuhrartikel, Sprit, mit
Prohibitivzoll belege, und erhdlt von uns,
trotz dieses frechen Fufstrittes, das Recht der
meistbeginstigten Nation anstandslos sogar fir
die W einzollerméfsigung zugestanden, die wir
Italien auf Grund des Artikels 11 des Frankfurter
Friedens machen konnten, ohne Frankreich das
Gleiche zugestehen zu missen. Wenn jener
Artikel 11 Uberhaupt jemals einen ehrlichen Sinn
gehabt hat, was man nachgerade allerdings be-
zweifeln mochte, liegt eine solche Pflicht nicht vor.
Derselbe bestimmt n&mlich, dafs ohne Gegen-
leistung der Grundsatz der Meistbeginstigung
den Handelsbeziehungen beider Nationen zu
Grunde gelegt werden soll firalle Vergunstigungen,
welche an England, Belgien, die Schweiz, Oester-
reich und Rufsland, erteilt werden. Italien
ist also nicht eingeschlossen und der
natlrliche Mensch denkt selbstverstandlich, dafs
Deutschland den Italienern Verglnstigungen zu
teil werden lassen konne, ohne sie auch an
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I;Arank(:e;ch . e-rtr:;l_lenh Eu mu_ssen. At_)e; nl-?IE. spitzt sich eben Alles auffreihdndlerische Principien
an e_ucnrt. ir _haben mit Oesterreich nicht zu. Unsere Staatsbahnverwaltung wird heimliche
nur_ Tarlfvert'rag, sondern aufserdem auch noch Refactien nicht einfuhren, dafs man aber ander-
Meistbegunstigungsvertrag, also kommt der den \ ..yc phestenende, sogar verlragsméfsige derartige

Italienern bewilligte Zollnachlafs auf Wein auch
Oesterreich zu gute und damit auf Grund von
Artikel 11 auch Frankreich. Der Meistbegunstigungs-
vertrag mit Oesterreich aber bestand doch 1871,
als der Friede mit Frankreich abgeschlossen
wurde, bereits 3 Jahre, und Artikel 11 bildet
also eine Ausnahme vom Meis thegi nsti-
gu llgs recht. Nichtsdestoweniger hat die Reichs-
regierung,j wie es scheint, den Anspruch Frank-
Italien bewilligten

reichs, seine Weine zu den
Sétzen in Elsafs einzufiihren, wenigstens still-
schweigend anerkannt.

Wenn irgendwo, so ist im Laufe den Gene-
rationen hier bei der Meistbeglnstigung einmal
wieder Vernunft zu Unsinn, und Wohlthal in

geistloser Buchstabengerechtigkeit zur Plage ge-
worden. Hier lag die Hauptaufgabe
unserer Handelspolitik beim Ablauf
unserer Vertréage. Dieser Rattenkdnig un-
ertraglicher Verpflichtungen und confuser Zu-
sagen mufsle, ehe man auch nur eine einzige
larifpdsition band, ein fir allemal geldst werden.
Statt dessen hat man die Sinden der Véter den
Kindern zu schwerer und schadlicher Fessel fur
12 Jahre um Hénde und Fifse gewunden. Und
es ware gewifs mdglich gewesen, das Ziel zu
erreichen. Oesterreich und Italien hatten zu
dringende Veranlassung, abzuschliefsen, und wenn
wir Tarifvertrdge mit Oesterreich, Italien, Belgien,
Schweiz u. s. w. haben, konnten sie uns und
wir ihnen gegeniber doch auf Meistbegiln-
stigung beziglich der Tarife verzichten, wenn
die Vertrdge auch nur einigermafsen brauchbar und
sachlich waren. Oder wenn man die Tarife fur
12 Jahre nach oben band, warum denn nicht
auch nach unten? Dann wadre die Meistbeglnsti-
gungsclausei beziglich der Tarife absolut unnitz

und damit auch alle die Unglaublichkeiten be-
seitigt gewesen, die jetzt fremde Interessen zu
Herren in unserm Hause machen. Bis in die
60er Jahre waren die Zolltarife durchaus nicht
ohne weiteres in die Meistbeginstigung einbe-
zogen, sondern auf Schiffahrt, innere Abgaben,
Abfertigung, Rechtsstellung u. s. w. beschrdnkt,
denn in den Vertrdgen jener Jahre findet
sich, dafs aut einzelnen Grenzstrichen, ,rechts

oder links der Elbe“ oder, Uber See eingehend”,
»auf dem Wasserweg“ eingehende Giter offenbar
Ausnahmezollsdtze genossen, die dem Meist-
beglnstigungsrecht nicht unterlagen. Statt dessen
hat man in den jetzigen Vertrdgen sogar die
Eisen bah ntarife in die Meistbeglinstigung noch
einbezogen und die Einfuhr ,auf dem Seeweg",
also auch aus unseren Golonieen, den anderen
gleichgestellt und dadurch eine werthvolle, bisher
bestandene Ausnahmemdéglichkeit beseitigt. Es

Beglinstigungen des einheimischen Handels nicht
abschaffen wird, bezweifelt wohl ernstlich Niemand.
Die Zeitungen wissen schon jetzt so wunderbare
Dinge uber diesen Gegenstand zu erzdhlen, und
man hort, dafs die daraus sich fir Deutschland
ergebenden SchluRfolgerungen an der Donau sehr
.peinlich berthrt“ haben sollen. Die Thatsache
aber in Abrede zu stellen, hat man aber trotzdem
nur in einer Form versucht, die lediglich eine
Beslatigung derselben bildet.

Wenn diese Sache so liegt, wie aus dem
bisher bekannt Gewordenen angenommen werden
mufs, so ist der Vorgang sehr geeignet, zur Vor-
sicht zu mahnen und den Werth der ,Gon-
cessionen und Bindungen“ fir Deutschland
recht wenig sanguinisch beurtheilen zu lassen.
Nicht laut genug kaun die Geféhrlichkeit
jener unerhdrten Vertragsbestimmung betont
werden, dafs ein Staat verpflichtet sein soll,
fur das Ausland die Durchfuhr- und Einfuhrtarife
nach den billigsten S&tzen zu normiren, zu denen
das betreffende Gut irgendwo -im Inland ge-
fahren wird. So kann wenigstens der Art. 15
Al. 1 gedeutet werden. Es heifst daselbst:

LJArt. 15.  Auf Eisenbahnen soll sowohl
hinsichtlich der Befdrderungspreise als der Zeit
und Art der Abfertigung kein Unterschied
zwischen den Bewohnern der Gebiete der ver-
tragschliefsenden  Theile gemacht werden.

Namentlich sollen die aus den Gebieten des

einen 1 heiles in das Gebiet des anderen Theiles

lbergehenden oder das letztere transitirenden

Transporte weder in Bezug auf die Abfertigung,

noch ricksichtlich der Befdrderungspreise un-

gunstiger behandelt werden, als die aus dem

Gebiete des betr. Theiles abgehenden oder

darin verbleibenden Transporte.”

Wie es gemeint ist, werden wir ja wohl noch
erleben. Zwdolf Jahre sind eine lange Zeit!

Landwirthschaft und Industrie haben mit
dem Abschlufs der Vertrdge, als mit einer That-
sache zu rechnen. Sie missen sich, wie die

Bewohner einer zerschossenen Stadt, auf verdnderter
Basis neu einrichten; um einen Theil derTrimmer
wird sich Moos und Epheu ranken, andere werden
ordentlich aufgerdumt der Nachwelt zeigen, dafs
hier einmal bombardirt worden ist, an anderen
Stellen werden sich neue H&auser neben den alten
erheben und schénere wie diese, und nach Jahren
und Tagen werden diejenigen sagen, die dann
von uns noch Ubrig geblieben sind: ,So! nun ist
auch das ja wohl uUberstanden, es hdtte noch
| schlimmer kommen konnen, aber — ndthig wére
| es nicht gewesen!*
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Wir aber, die wir, obwohl auf Mancherlei
gefafst, von dem Umschwung der Dinge in
englisches Fahrwasser vollstdndig Uberrascht
wurden, wir kénnen uns den Vorwurf nicht er-
sparen, dafs wir bei dieser Gelegenheit nicht wie
die klugen Jungfrauen anzuschauen gewesen sind.
Der Reichstag — abgesehen natirlich von den
wenigen Tapferen, die auch hier den Muth und
die Kraft hatten, einmal wieder gegen den Strom
zu ringen — hat sich in dieser zweifellos rein
materiellen und wirtschaftlichen Frage wie ge-
wohnlich auf den Standpunkt der Fractionspolitik
gestellt und der Welt das wunderbare Schauspiel
eines corporativen Wettrennens um parlamenta-
rische ,Macht und Mdéglichkeit“ geboten.
Ein solches ist ja nun natirlich besser zu leisten,
wenn man nicht nur mit dem Strom, sondern
auch mit dem Wind gebt. Voraussetzung dabei
ist freilich, dafs es nur auf die gréfste Geschwindig-
keit ankommt wund nicht darauf, wohin man ge-

Mittheilimgeu aus dem

Genaue Schnellmethode zur Bestimmung des Phosphors
in Stahl und Roheisen.

Das nachstehend beschriebene Verfahren,
welches ich seit ldngerer Zeit unter stadndiger
Controle durch anerkannt genaue Methoden an-
wende, bezweckt, wie viele neuere Verfahren, die
Bestimmung des Phosphorgehalts durch directo
Ermittlung der Menge des Ammonphosphordodeka-
molybdats ohne dessen Umwandlung in das
Magnesiasalz. Veranlafst wurde ich zu demselben
durch die sehr interessante Arbeit von E. E. Metz:
Densimetrische Bestimmung des Phosphors im
Kol)eisen“ (Zeitsehr. f.analyt. Chemie, 1891,2.Heft),*
nach welcher derselbe, zuriickgreifend auf frihere
Arbeiten Poppers (erw. Zeitschr. 1877 und 1S75)),
den Molybdéanniederschlag ohne Filtriren, Aus-
waschen und Trocknen durch drei Pyknometer-
wdédgungen bestimmt. Die von Hrn. Metz ange-
fuhrten Belege sind sehr gut; doch ist das Ver-
fahren als Sehnollmethode nicht zu gebrauchen,
schon weil man die Lésung mindestens bis auf
Zimmertemperatur erkalten lassen mufs, ganz ab-
gesehen davon, dafs die mehrfachen Pyknometer-
wégungen mit 'Eisensalzlosungen und die stets
wiederkehrenden Ausrechnungen zeitraubend und
lastig sind. Da diese Uebelstdnde von dem sonst
sehr guten Verfahren wohl kaum zu trennen sind,
habe ich es vorgezogen, das darin angewandte
Pop persehe Princip zu verlassen und mich auf

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1891, Nr. 8, S. 671.
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rdth. Die Geschwindigkeit ist denn auch in ganz
untbertroffenem Mafse geleistet worden , zuletzt
war es ein wildes Reiten auf Leben und Tod,
um den Anschlufs nicht zu verfehlen, und auf
gar manchen Reiter pafste das Wort des Dichters :
»Er erreichte den Hof mit Miuh” und Not!*“
Wenn Landwirtschaft und Industrie angesichts
dieser Erscheinung noch zu glauben vermdchten,
dafs ihre Lebensinteressen im Reichstage bei
dieser Gelegenheit ausreichend vertreten gewesen
seien, so dirften sie noch recht bittere Erfahrungen
vor sich haben. Denn, wenn man bezilglich der

Tarifiruilgen in den neuen Zollverlrdgen gesagt
hat und vielleicht auch sagen konnte: ,Es héitte
noch schlimmer kommen kénnen !“ so ist darauf

zu bemerken, dafs wir noch lange nicht am Ende,
sondern noch eben am Anfang unserer zwdlf Jahre
sind und dafs alle Anzeichen mit Fracturschrift
dafir sprechen, dafs es wéhrend derselben auch
,hoch anders und schlimmer kommen wird“. Bi,

Eiseulilitten laboratoriiim.

j

die Anwendung des Pyknometers in anderer Weise
zu verlegen.

In der bekannten Formel, nach welcher das
wirkliche Gewicht X eines Niederschlages auf den-
simetrischem Wege bestimmt wird:

X=A-(G-e)

ist S das spec. Gew. des Niederschlages, s das
spee. Gew. der Losung, G das Gewicht von Pykno-
meter -f Niederschlag + Losung und g das Gewicht
von Pyknometer + Ld&sung.

Das spec. Gew. des Ammonphosphordodeka-
molybdats ist (nach E. E. Metz) S = 3,252 bei
einem Phosphorgehalt von 1,73 %. Eichtet man
nun ein Verfahren so ein, dafs auch das spec. Gew.
der Losung, s, im voraus bekannt ist, so ist da-
durch, wie eine einfache Betrachtung zeigt, auch
g gegeben. Das Gewicht g dos Pyknometers -
Losung richtet sich lediglich nach der Temperatur.
Man hat also bei Anwendung einer Lésung von
bekanntem spec. Gew. nur ndthig, das Gewicht
des mit der Losung geflllten Pyknometers bei
den verschiedenen Temperaturen zu bestimmen,
um daraus eine Gewichtstabelle fur alle vor-
kommenden Falle herzustellen. Fur die Praxis
ist es einfacher und vollig gentugend, zwei recht
genaue Wé&gungen bei weit auseinanderliegenden
Temperaturen zu machen, um festzustellen, um
wieviel das gefullte Pyknometer p. Grad Tempe-
raturzunahme an Gewicht abnimmt, um
daraus die Gewichtstabelle fur g anzufertigen.
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Diese Operation, die man vielleicht dem Titer-
stellen bei Mafsanalyse vergleichen kdnnte, hat
man bei gleicher Ldésung fir jedes Pyknometer
nur einmal zu machen: eine Controle und Berich-
tigung der Gewichto ist nur bei Herstellung neuer
Losung, von der man Ubrigens grofsen Vorrath
halten kann, ndéthig.*

Ich benutze als Lo6sung eine 1procentigo
Salpetersdure mit dem spoc. Gew. s — 1.002. Boi
einem Pyknometer ergab sieh beispielsweise g bei

8° = 60,1150, bei 17° = 60,3700 g; die Gewichts-
abnahme p. Grad Tomperaturzunahme ist also
0,005 g und demnach die Tabelle:

bei 8° C. g = 60,4150g

” 9°,, = 60,4100 ”

" 10°,, = 00,4050 »

n 11°rn — 60,4000 ,, u.s. w.

Die Ausfihrung der Methode ist nun folgende:
° K (genauer 5,000S g) Untersuchungssubstanz,
z. 1> Stahl, werden in bekannter Weise in einem
hohen Becherglase in Salpetersdure 1,20 geldst,
mit Kaliumpermanganat 6sydirt, das Manganiibcr-
oxydhydrafc mit Salzsdure oder Oxalsdure redueirt,
die klare Lésung mit Ammonnitrat versetzt und
dann der Phosphor durch einen grofsen XJeber-
schufs von Molybdé&nlésung ausgefdllt. Nachdem
man einige Minuten lang stark geschittelt hat,
lafst man den Niederschlag unter.Schiefstellen des
Becheiglases absitzen und entfernt nach etwa
15 bis 20 Minuten die Uberstehende klare Ldsung
durch Abhebern oder vorsichtiges Abgiefsen. Die
folgenden Operationen nehme ich zur méglichsten
Vermeidung von Temperaturerh6hungen durch
Lampen u. s. w. im Waagezimmer vor, wo auch
die erwédhnte Ldsung (1.002), das Pyknometer und
die Trockentucher stets aufbewahrt worden. Man
bringt den Niederschlag vermittelst eines mit der
Loésung 1,002 gefullten Spritzflaschchens maéglichst
vollstdndig auf ein gut ziehendes Filter von
6 bis 7 cm Durohm., wéscht ihn mit der Ldsung
aus, spritzt ihn dann mit derselben unter Zuhilfe-
in das

nahme eines zweiten kleinen Trichters
Pyknometer und fullt letzteres auch mit der
Loésung auf. Nach dem Schlielsen und Trocknen

wird das Pyknometer -j- Niederschlag und Ldsung
gewogen = G. Mit einem Tauehthermometer be-
stimmt man dann'die Temperatur im Pyknometer;
hiernach aus der Tabelle g, und zieht dieses von
G ab. Dio Hélfte dieser Differenz (G—g), st
der Procentgehalt der Untersuchungssubstanz an
Phosphor.
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Es ist namlich das Gewicht des Niederschlages
(s. oben)
vV _ 3,252
3,252—1,002 ("
also der Procentgehalt an Phosphor

3,252
3,252-1,002
3,252 . L73
2,25 . 5,000S

m= 72596
T12518 ( °
= 0,5000 .. (G-g).

1,73
{G g)‘p00S

1G..9

Als Beispiele mdgen die Untersuchungen einer
Bessemerstahl- und einer Spiegeleisenprobe dienen:

1. 5 g Bessemerstahl wurden in 80 cc Salpeter-
saure 1,20 in einem grofsen Becherglase geldst,
zum Sieden erhitzt, mit 15 cc Kaliumpermanganat
(20 g in 1 1) oxydirt, das Manganiberoxydhvdrat
mit 742 cc Salzsdure 1,19 redueirt, dio klare, von
Ireiem Chlor freie Losung mit 25 cc coneentrirtcr
Ammonnitratlésung (1100 g in 1 1) und 80 cc
5 bis Bprocentiger Molybdanlésung versetzt und
mehrere Minuten ohne Glasstab kraftig geschiuttelt.
Nach etwa 15 Minuten wurde die klare Flussigkeit
vorsichtig abgegossen und der Niederscblag in der
angegebenen Weise ausgewaschen, in das Pykno-
meter gebracht und gewogen.

Das Gewicht W ar . G = 60,5550 g
Das Thermometer zeigte 17°C., dem

entsprach in der Tabelle das Ge-

W ICh tac e e . g = 60,3700 ,
Differenz....viinvnnne = 0,1S80¢
also Phosphorgehalt . . = 0,094 %

Dio Controlbestimmung (nach v. Bois)
0,093 %

el'gab . . .
2. 59 Spiegeleisen wurden in 60cc Salpeter-

sdure 1,20 geldst, nach vollendeterLdsung Grafit

und Kieselsdure abfiltrirt, mit 20 bis 30 cc Salpeter-

séure ausgewaschen, das Filtrat zum Sieden erhitzt,

mit 70 cc Kaliumpermanganatlésung (20 g in 1 1)

versetzt, das Manganiberoxydhvdrat zum grofsten

Theil mit einer Losung von neutralem oxalsauren

Kali, der liest mit Clilorammonldsung redueirt
und im weiteren wie vorhin verfahren.

Es ergab sich . G = 60,5310 ¢
das Thermometer zeigte 1S" C, dem

entsprach s = 60,3650

Differenz . — 0,1660 g
also Phosphorgehalt.....cccoeun. = 0.083 %
die Controlbcstimmung ergab 0.080

Die Aendcrung in der Reduction des Mangan-

* Anmerkung: Die Annahme, dafs im allggryoroxydhydrats wurde gewdhlt, da der hoho

meinen die Gewichtsabnahme des gefiillten Pykno-
meters genau proportional der Temperaturzunahme
sei, ist zwar nicht zuldssig: doch ist bei den ge
ringen Temperaturunterschieden im Waagezimmer
der mdogliche Fehler, wie auch die praktische
Probe bestatigt, verschwindend,

Kohlenstoffgehalt des Spicgeleisens sehr viel Per-
manganatlésung zur vdélligen Oxydation erfordert,
und dio hierdurch entstehende grofse Monge von
Manganuberoxydhydrat die Reduclion mit Salz-
saure unthunlioh erscheinen liefs, andererseits
aber auch ein geringer Ueberschufs von Oxalsdure
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die Ausfullung des phosphormolybddnsauren Am-
mons aufserordontlich verzdgert.

Die Fehlerquellen der Methode sind folgende:
Kleine Mengen des Niederschlags gellen verloren
bei dem Abgiefsen der klaren Lésung, durch Hangen-
bleiben am Becherglase und dem Filter und bei
dem Schliefsen des Pyknometers. Da diese Ge-
sammtmenge aber sehr gering ist und nur etwa
Ub derselben im Resultat als Phosphorgelialt er-
scheint, so leuchtet es von vornherein ein, dafs
man sie vernachl&ssigen kann. Um jedoch ganz
sicher zu sein, habe ich in einer Reihe von Féllen
diese Mengen gesammelt und so genau wie mog-
lich als Magnesiapyropliosphat bestimmt. Ich er-
hielt bis 0,0002 g = 0,001 % Phosphor,* wobei
jedoch zu bericksichtigen ist, dafs hierin ein Theil
dos Siliciumgehalts des Stahls auftritt. Eine Ver-
nachléssigung dieses Fehlers ist wohl unbedenklich.
Durch Anwendung eines mir nicht zur Verfigung
stehenden Saugfilters liefse sich diese Fehlerquelle
wohl noch verringern und nebenbei auch eine
Beschleunigung des Verfahrens erreichen, da bei
kréaftigem Schutteln die Ausfallung der Phosphor-
verbindung schon in etwa funf Minuten beendet ist.

Eine weitere Fehlerquelle kénnte in ungenauer
Temperaturbcstimmung liegen. Um diese ganz
sicher zu vermeiden, bestimmt man jedesmal nach
beendeter Wagung mit einem Tauchthermometcr
die Temperatur der Flissigkeit im Pyknometer,
wodurch nur geringe Zeit beansprucht wird.

Man konnte noch einwenden, dafs die Ipro-
centigc Salpetersdure nicht genau das spec. Ge-
wicht 1,002 habe oder auf die Dauor behalte, und
dafs sich damit auch der Worth von g &ndere.
Allein eine einfache Prifung der obigen Rechnung
ergiebt, dafs die Methode hierin gar nicht empfind-
lich ist. Ob man 1,002 oder 1,003 setzt, ist fur das
Resultat ziemlich gleichgiltig. Boi dem W ertheg
tritt ein Fehler unter 2 mg in der dritten Decimal-
stelle des Resultats nicht mehr auf; doch istauch
eine ganz genaue Prifung und Berichtigung der
Gewichtstabelle eine einfache Arbeit, namentlich
wenn einmal die mittlere Gewichtsabnahme pro
Grad Temperaturzunahme festgestellt ist.

Den ersten Fehlern entgegen wirkt der Um-
stand. dafs der Molybdé&nniederschlag gewdhnlich
einen geringen Gehalt an Si und Fe hat.

Im ganzen ist. die durch die Summe sdmmt-
licher Fehlerquellen erzeugte Ungenauigkeit nicht
grofser als die durch Verschiedenheit der Filter-
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Das beschriebene Verfahren habe ich bis jetzt
in 44 Féllen, dio sich auf Untersuchung von Bes-
semerstahl, Thomasstahl und Spicgeleisen mit
ungefdhr 0,1 % Phosphor beziehen, nach einer an-
erkannt genauen Methode geprift und folgende
Resultate erhalten:

In 11 Féllen Differenz = 0

12 » " = ~ 0,001 %
" “ i 0,002 ,

J 5 " — +0,003 ,

> 3, = + 0,004 ,

, 6 » » = H0,000 ,,

Meistens ergab die neue Methode ein hdheres
Resultat als dio altere.

Die angewandten Controlmethoden waren dio
urspringliche Stéckmannsche Glihmethode und
dio Modifikation derselben durch von Reis, die im
wesentlichen genau nach Vorschrift ausgefuhrt
wurden. Doch habe ich die Phosphorsdure nur
dann gleich aus der ammoniakalischen Lésung des
Molybdanmederschlags geféllt, wenn diese ganz
wasserklar war. Bei der geringsten Farbung oder
Tribung habe ich erst durch ungefdhres Neutra-
lisiren mit Salzsdure und langes Stehenlassen dio
Verunreinigungen, SiOa u. s. w. abgeschieden.
Vielfache Vergleichsversuche haben mir ergeben,
dafsdurch Unterlassen dieser Vorsicht bei Bessemer-
stahl bis 0,06 % zu hohe Resultate erzielt wurden.

Ucber das Arbeiten mit Pyknometern hat
Popper (a angof. Orte) ausfuhrliche allgemeine
Vorschriften gegeben, die aber hier zum grofsen
Theil nicht angewandt zu werden brauchen. Aufser
dor schon angefiuhrten Verhaltungsregel, die be-
zweckt, ein Anwarmen des Pyknometers von au lsen
und dadurch eine Ungleichméfsigkeit der Tempe-
ratur im Innern desselben mdéglichst zu vermeiden,
ist im wesentlichen darauf zu achten, dafs das
Pyknometer keine oinspringenden Winkel habe,
dio das Trocknen erschweren, und dafs es sich
langsam schliefsen lafse.

Der eingeriobene Theil des Stopsels sei mdég-
lichst cylindrisch und seine oboro Fldche genau
horizontal. Dio von mir angewandten Pyknometer
haben 40 bis 45 cc Inhalt und reichen aus, wenn
die Menge des Molybdé&nniederschlags 0,7 g nicht
Ubersteigt. Fur hdhere Gehalte mufs man grolsero
Pyknometer oder kleinere Untersuchungsmengen
nehmen.

Zur Ausfihrung einer Phosphorbestimmung

aschen bei den gewdhnlichen Gewichtsanalysen im Stahl gebrauche ich in der Regel 50 Minuten»
hervorgerufene. wobei ich bemerken mufs, dafs ich gendthigt bin,
mit Spirituslampen zu arbeiten. Wo Gas und

* Das Gewicht der pyrophosphorsauren MagSaugfilter zur Verfilgung steht, wird man, wie ich

nesia war mit Filterasche = 0.001 g, die Filter-
asche (Mittel aus 5 Bestimmungen) wog 0,0008 g,
es blieb somit fur die pyrophosphorsauro Magnesia
0,0002 g = 0,001 % P. Als Werthbestimmung ist
diese Zahl ohne Belang, doch illustrirt sie die
Geringflugigkeit des gemachten Fehlers,

sicher glaube, in 30 bis 35 Minuten eineBostimmung
machen kénnen, dio den an erkannt, genauesten
gleichkommt. Um so eher wirde dies der Fall
sein, wenn es gelingen sollte, die Oxydation der
organischen Verbindungen rascher zu bewerkstel-
ligen, wenn z, B. die chemischen Fabriken ein
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sicher pliosphorfceies Wasserstoffsuperoxyd liofom
wirden.

Bei Roheisen dauert die Methode, da Kiesel-
sdure und Grafit abgeschieden werden miussen,
langer, ist aber auch in etwa 2 Stunden auszu-
fuhren. Esbrauchtwohl kaum bemerkt zu werden,
dafs sich dieses Verfahren nicht blofs auf Eisen-
und Stahlsorten beschrankt, sondern, mit passen-
den Abédnderungen, Uberall anwendbar ist, wo der
Phosphor als Molybddnverbindung abgeschieden
wird.

Unterwellenborn. R. Zimmermann.

Beitrag zur Bestimmung des Aluminiums in Stahl u.s. w.

Boi der fortwdhrend steigenden Verwendung
des Aluminiums bezw. I'Yrroaluminiums zur
Herstellung von dichten und blasenfreien Gussen
ist es fur den leitenden Beamten von grofsem
Interesse, maoglichst schnell zu erfahren, wieviel
Aluminium von dem Stahle absorbirt worden ist
da die Eigenschaften des Gusses von den zuge-
fihrfcen Mengen des Aluminiums abhdngig, und
schon bei kleinen Abweichungen andere sind.

Ist auch héufig die Praxis ausschlaggebend,
d. h.,, hat der Meister den Auftrag, auf jede
Charge die gleiche Quantitdt Aluminium zu ver-
wenden, so ist damit nicht immer gesagt, dafs
auch der Stahl stets dieselben Mengen Aluminium
enthélt. Da die Art und Weise des Zusetzens nicht
immer dieselbe ist, so kann es sich bei langsamem
Zusetzen ereignen, dafs das Aluminium vollstandig
in die Schlacke gegangen ist und sich in der That
im Gusse keine Spur Aluminium nachweisen [&fst,
wodurch der Zweck vollstdndig verfehlt wére.
Eine Controle wére nur durch eine genaue Alu-
miniumbestimmung wie folgende auszufihren.

Von dem betreffenden Stahle werden 5 bis
10 g Bohrspdhne in einer genugend grofsen Platin-
schale mit reiner Salpetersdure 1,2 behandelt und
nach dom vollstindigen L&ésen zur Trockne ver-
dampft, dio Trockensubstanz wird alsdann auf
meinem Brenner vorsichtig erhitzt und unterm Ab-
ziige bis zur vollstdndigen Entfernung der salpetrig-
sauren Dampfe gegliht. Die erhaltenen Oxyde
werden im Achatmdrser fein gerieben, alsdann in
der zum LoOsen dos Stahles benutzten Platinschale
oder besser in einer Silborschale mit thorierdo-
freiein festen Kalihydrat geschmolzen und gegliht.
Nach dem Erkalten wird die Schmelze mit heifsem
W asser behandelt, filtrirt und ausgewaschen. Das
Filtrat wird mit Salzsdure angesduert und mit
Ammoniak, wie Ublich, die etwa vorhandene Thon-
erde geféllt, welche als solche gewogen wird. Bei
basischem Martinstahl erhélt man die Thonerde
absolut frei von Kieselsdure, wogegen die aus saurem
M artinstahl, Tiegelstahl und Ferroaluminium er-
haltene mit Kieselsdure verunreinigt ist. In
diesem Falle wird die im Platintiegel gewogene
Tlionerde mit reiner Flufssdure versetzt, auf dem
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Wasserbado eingedampft und gegliht, wobei die
Kieselsdure als Kieseliluorwasserstoflsduro ent-
weicht.

Selbstverstandlich sind bei den Filtrationen
nur Ililter zu verwenden, welche vorher mit Séure
extrahirt und mit Wasser rein ausgewaschen sind.
In gleicher Weise sind auch nur mit Sdure aus-
gekochte Bechergldser zu verwenden.

Die nach dieser Methode erhaltenen Resultate
entsprechen vollstdndig den Anforderungen, und
hatte Unterzeichneter nicht selten Gelegenheit,
durch Anwendung dieser Methode Stahlproben
mit nur 'j,00 % Aluminium mit Sicherheit von
gleichen Producten zu unterscheiden, denen kein
Aluminium zugesetzt worden war. Zur Bestimmung
dieser geringen Mengen wurden mindestens 10 g
Substanz eingewogen. Das zur Anwendung ge-
langende Kalihydrat wurde aus der Fabrik von
Dr. Marquart in Bonn bezogen.

Auch bei anderen Verbindungen wie Bronze,
Kupier, Stahl wund Ferroaluminium ist diese
Methode in gleicher Weise anwendbar.

Von den Herren Collegen, welchen Unter-
zeichneter diese Methode empfahl, Wurden mit
gleicher Sicherheit dio geringsten Mengen von
Aluminium bestimmt und geben diese Ergebnisse
Aeianlassung, diese Methode, welche voraussicht-
lich besonders in Eiscnhiuttenlaboratorien eine
fieundlicho Aufnahme finden wird, zu veréffent-
lichen.

Nr. 11.

iV. Schoeneis.

Zur Bestimmung von Schwefel im Eisen und Stahl
von Dr. W. Thérner,

Der hierzu benutzte Apparat besteht aus einem
Fractionskolben von etwa 300 cc Inhalt, das Ansatz-
rohr wird zunédchst etwa 12 cm nach oben geflihrt

und dann schrdg abwarts gebogen. Durch den
Gummistopfen des Kolbens geht ein Hahntrichter-
rohr mit seitlichem Ansatzrohr bis zum Boden
des Kolbens. Der Kolben A ist durch ein Stick
Gummischlauch mit dem Absorptionsapparat B
verbunden.
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Zuschriften an die Redaction.*

Das H&angen der

Der Artikel des Hrn. van Yloten im Februar-
lieft dieser Zeitschrift ist wohl von allen Hitten-
leuten freudig begrufst worden und hat gowifs
allgemeines Interesse erregt. Alle, die heute mit
hohen Oefcn und heifsem Winde arbeiten, kennen
wohl das Hangen der Gichten nicht allein vom
Hdrensagen, sondern sind damit schon eingehend
beschéftigt worden. Auch darin wird wohl Mancher
Hrn.van Y loten beistimmen, dafs ein Hangen der
Gichten bei Zufihrung heifsen Windes seine Er-
klarung in der Ansammlung von Kohlenstoffaus-
schcidungen finden -kann, denn nur so lafst sich
die Wirkung des kalten Windes bei dieser Art
dos Hangens erklédren und kann auch meines Er-
achtens nur auf besagte angesanimelto Kohlen-
stoffausscheidurtgon zurtickzufihren sein, wenn das
Hé&ngen der Gichten bei garem oder Ubergarem
Gange nur mit grofseren Intervallen auftritt. Tritt
es aber hdufig — systematisch — auf, so mussen
doch wohl noch andere Factoron mitwirken; denn
durch den Einsturz des Gewdlbes, welches sich
beim Hé&ngen gebildet haben mufs, und den dann
folgenden Nachrutsch der ganzen Ofenfillung wird
die Erschitterung eine allgemeine; der Kohlen-
staub und der gemahlene Koks, welche als Urheber
der Stérung angenommen sind, bekommen hier-
durch Gelegenheit, nacli unten zu gelangen; der
Ofen miifste demgemafs wieder ziemlich frei von
den Hindernissen geworden sein, und einem flotten
Gange durfte fir langere Zeit nichts im Wege
stehen.

Das durch KohlenstoiTausscheidungen hervor-
gerufene Hangen kann man als harmlos bezeichnen:
man nimmt es schon mit in den Kauf, zumal es

ohne nennenswerthe unliebsame Nackwirkung
bleibt.
Weniger harmlos aber ist das sich haufig

wiederholende Héangen der Gichten, es hat- dieses
h&ufig nicht allein unregelméfsigen Gang, es kann
auch einen Roligang im Gefolge haben. Diese
Art des Hangens zu besprechen, soll der Zweck
dieser Zeilen sein. Im allgemeinen herrscht die
Ansicht, dafs weniger eingezogene, also mehr
cyJngdrisehe Oefen das Héngen der Gichten be-
gunstigen: es wird dabei angenommen, dafs die
geringe Erweiterung eines solchen Schachtes das
Nachrutschen der Beschickung erschwert und
hierdurch Grund zum" Hangen gegeben wird. Es

Gichten

in den Hochofen,

mit enger Gicht und weitem Kohlensack die.
Sehachterweiterung sich bis unten hin in die
Schmelzzone erstreckte, der erweiterte Schacht
sich also dom Gestell in der Schmelzzone an-
schlésse; so aber haben wir, und mit Recht, die
grofste Weite Uber der Schmelzzone; vom Kohlen-
sack bis zur Schmelzzone tritt eine bedeutende
Verengung- ein, und gerade diese ist es, welche
der Bildung der Gewdlbe die besten Chancen

bietet. Thatséelilich hdngen die Oefen denn auch
meistens in der Rast, selten bis hinauf zum
Kohlerisaek.

Man wird dieses am besten beurtheilen kénnen
an der Ausdehnung des Mauerwerks; die Béander
um den Ofen, falls sie nicht genigend stark sind,
worden springen und genau die Stolle angeben,
die als Widerlage des Gewdlbes dient. Letzteres
wird sich im oberen Theile des Ofens nur dann
bilden kénnen, wenn vorhandene Zinkansétze oder
durch Oberfeuer sonst sich bildende Ansdtze als
W iderlage dienen, einerlei ob der Schacht cylin-
drisch oder eingezogen ist. Enge Gicht und weiter
Kohlensack schitzen demnach vor dem Hé&ngen
der Gichten nicht.

Man wirde hiernach also ohne alles Bedenken
fast cylindrischc Oefen bauen kdnnen, ohne ein
Hé&ngen der Gichten mehr wie gewdhnlich be-
flirchten zu missen, und doch hat die Erfahrung
gelehrt, dafs das Hangen der Gichten gerade in
fast cylindrischen Oefon hé&ufiger und anhaltender
Auftritt, als in zusammengezogenen. Der Grund
hiervon ist allein in der Beschickungswoiso des
Ofens zu suchen.

Zum guten Gange eines Ofens ist vor Allem’
eine richtige Begichtungsweisc erforderlich, das'
heifst: die Koksgicht soll durch die Erzgicht vollig
bedeckt werden. Die Beschickung soll lagenweise .
im Ofen zu liegen kommen. Bei Oefen mit enger
Gicht, zumal noch mit einem Eintauchrohr ver-
sehen, l&fst sich dieses leichter bewerkstelligen,
als bei Oefen mit weiter Gicht. Sollte nun aber
die Begichtungsweise bei ersteren keine vollkom-
mene sein, so findet bei erweitertem Kohlensack
durch Verrollen des Materials immerhin ein Aus-
gleich, wenn auch kein vollkommener, statt. Die
unrichtige Begichtungsweise wird sieh weniger
merklich machen. Bei Oefen mit weiter Gicht,
also mehr cylindrischen Oefen, ist es entschieden

ware dieser Ansicht vielleicht eine gewisse Be- schwieriger, durch einen Begichtungsapparat der
rechtigung nicht abzusprechen, wenn bei Oefen  Koks- wie Erzgicht die richtige Lage zu geben;
es sprechen hier Umstande mit, welche das Ver-

* Fir Artikel unter dieser Rubrik tbernimmigollen des Materials an Ort und Stelle direct beim

die Redaction keine Verantwortung. Die Red.

Sturz beeinflussen, z. B, Frost und Ndasse, sowie
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sonstige Beschaffenheit, des Materials. Ist nun die
Begichtung eines mehr eylindrischen Ofens keine
vollkommene, so wird dem Material aufser dor
Verwerfung, welche unter dem Eintauchrohr statt-
, findet, keine Gelegenheit melir zu einem Ausgleich
gegeben. Das Material kommt in der ihm durch
das Eintauchrohr ge-
gebenen Lage vor die
Formen. Das syste-
matische Héangen der
Gichten nun ist, soweit
ich dieses beobachtet
habe, eine Folge solch
unrichtiger Begieh-
tungsweise, und auch
das Schiefgehen der
Gichten steht damit
in engem Zusammen-
hang.

Da nun das Hangen
der Gichten in einem
nahezu eylindrischen

Ofen nichtseiner Form, sondern seiner erschwerten
Begichtungsweise wegen, wie oben angedeutet,
leichter eintrit.t und intensiver sich zeigt, so wird
ferner nur von solchem die Rede sein. Ein Ofen
mit Parryschom Trichter wird das Material, falls
solches stiickreicli ist, wie nebenstehend skizzirt
(Fig. 1) aufgeben. Dor Madller deckt den Koks, der
Ofenwird befriedigend
laufen und ein etwai-
ges Héangen dor Gich-
ten wird nur als das
im Anfédnge angedou-
tete harmlose Hangen
zu bezeichnen sein.
Kommt mehr mulmi-
ger, nasser Stein zur
Verhittung, .so wird
sich dieser, wie Fig. 2

zeigt, lagern. Eine
nennenswerthe Ver-
schiebung bis zum

Kohlensack kann nicht

erfolgen, und die Erze

werden wenig vorbe-
reitet bis zur Rast gelangen; die Reduction ist
eine unvollkommene, der stickreichore Kalk,
um so mehr, wenn er ungemollert mit aufgegeben
ist, rollt zum grofsten Theil der Mitte zu, es wird
sich also am Rande eine zdhe Masse bilden, und
die Rast wird sich verengen. Die Gelegenheit
zur Bildung eines Gewd0lbes ist geboten. Gas
wird geniugend da sein, und das Oberfeuer ist
unausbleiblich, selbstverstdndlich auch ein roher
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Gang selbst bei geringem Erzsatze. Wird der Ofen
mit einer Langeschen Glocke, aber ohne Schitt-
trichter begichtet, so wird bei nasser, mulmiger
Beschickung der Koks fast horizontal zu liegen
kommen, die Erze aber kommen an den Rand zu
liegen.

Dor weitere Verlauf gleicht dem beim Parry-
schen Trichter.

AXird dem Material hingegen durch einen
Schitttrichtcr die Richtung angegeben, so fallt es,
falls dor Ofen nicht ganz voll gehalten wird, bei
stuckreicligr Beschickung, wie Fig. 3 zeigt. Der
Ofen wird damit wie auch beim Parryschen Trich-
ter mit gleichem Material laufen, und Grund zum
hartnédckigen Héngen liegt nicht vor. Wird hin-
gegen mit einem solchen Schiitttrichtor nasser,
mulmiger oder Uberhaupt feinkdrniger Stein auf*

rfs gegeben, so wird
das Material, wie
Fig. 4 zeigt, fallen.
Die Hauptmenge
wird unterhalb des
Rohres der Mitte
zu wandern, und
es bildet sich der
Kegel « (Fig. 5) aus
zéher, fester Masse.
Das Hangen, wel-
ches nun eintritt,

V. kann man mitRecht
als bdsartig bezeichnen, es ist unheimlich. Boi
allen diesen Arten des Héangens wird die Zu-
fuhrung kalten Windes nicht den gewdlnschten
Erfolg mehr haben, man wird den Ofengang nur
damit verschlechtern, indem der Ofen sich ab-
kihlt. Man kann die Starke und Héhe des Kegels
durch Stangen, welche in verschiedener Hdhe in
den Ofen getrieben werden, feststellen.

Um ein Hangen des Ofens zu beseitigen, wird
h&ufig zu einer Aenderung der Formenlage ge-
schritten. Der Eine schiebt sie weiter in den
Ofen hinein und erzielt damit die gewdlnschte
Aenderung, der Andere zieht dieselbe zuriick und
ist befriedigt, ein Dritter gar legt sie héher und
auch das hilft. Ware die Begichtungsweise in
allen diesen Féllen eine vollkommene, so wirde
auch die alte Formenlage, meines Erachtens, den
Ofengang nicht beeintrdchtigt haben; eine ganz
geringe Aenderung des Begichtungsapparats hatte
mussen ebenfalls dom Uebel steuern. Man suche
also den Hauptgrund des Hé&ngens der Gichten
in der Begichtungsweise oder in der Beschaffen-
heit der Erze.

Eschweiler, im April 1892.

L. Peels.
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Das Geflige der

Antwort auf die Erwiderung
des Geli. Bergraths Dr. 11. Wedding: (S. 478;.

Dio Grunde, weswegen ich auf den Vortrag des
Herrn Geheimen Bergrath Dr. Wedding nicht
sofort mundlich antwortete, liegen auf der Hand;
ich gab sie in der Verhandlung und in meinem
Aufsédtze in Nr. 9 an.

Zu Absatz 1. Die Fragen 1 und 2, dio Herr
Wedding sich zur leichteren Widerlegung formu-
lirte, treffen nicht den Schwerpunkt meiner Ein-
wendungen. Meine Behauptung, dafs der von mir
geschliffene Schienenkopf dio von Wedding ge-
fundenen beiden lockeren Zonen, getr enntdurch
eine dichtere zw.ischengelagerte Zone,
in der That nicht aufweise, ist nicht widerlegt.
Die Frage 2 habe ich nicht aufgeworfen, ich habe
sogar bewiesen, dafs man durch blofses Schleifen
undPoliren zuweilen das Geflige hervorrufen kdnne,
abor in mangelhafter Weise. HerrWedding
behauptet auch jetzt noch das Gegentheil und
bedauert, dafs es weder ihm noch sonst Jemandem
gelungen sei, das ,feine und herrliche Bild, welches
eine gut polirte Platte zeigt, durch Photographie
zu fixiren“. Dafs es ihm nicht gelungen ist, glaube
ich nach dem, was ich bisher gesehen. Ich meiner-
seits erbiete mich, die von ihm angefertigten
Schliffe zu photograpliiren und zu zeichnen. Herr
Wedding hat meine Arbeit nicht sehr aufmerk-
sam gelesen, oder sie, wie es scheint, aus dem
Gedéehtnifs beantwortet, da ihm manche Ent-
stellungen unterlaufen sind. Z. B. habe ich nicht
behauptet, dafs das Kopf- und Fufsstick der
Schiene gemeinsam geschliffen sind. Vielmehr
hat der Umstand, dafs sowohl der Kopf der einen
als auch der Steg der &ndern Schiene die Kreis-
zonen zeigen, mich erst auf den Gedanken ge-
bracht, dafs nicht Alles in Ordnung sei. Was W.
zur Erklarung der Krimmung der mir vorgelegten
Schlifffliche vorbringt, ist so absonderlich, dafs
es der Widerlegung kaum werth ist. Ich ersuche
ihn, den Beweis dafir, dafs ein solcher Abschnitt
durch Anlassen in dem Mafse krumm werden
kann, praktisch zu erbringen. Sein Nachweis tber
das NichtYorhandensein der Krimmung genlgt
nicht, wie ich friher schon bewies. Ich habe die
Mikroskopie der Gesteinsschliffe mehr studirt, als
W. weiis. Wenn man etwas mit blofsem Auge auf
der spiegelnden Fléche sieht, das bei Betrachtung
unter dem Mikroskop verschwindet, so giebt es
fur mich nur zwei Seiilufsfolgorungen. Entweder
ist das Object Eigentimlichkeit der Flache an
sich, oder ich habe mich bei der ersten Beobachtung
getduscht. Fir eine Eigentimlichkeit des Gefuges
halte ich die Erscheinung erst dann, wenn ich sie als
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Schienenkopfe.

solche unter dem Mikroskop unzweifelhaft erkenne
und immer wieder hervorrufen kann. Dio N ot-
wendigkeit des plétzlichen Ueberganges bei einer
Gefugednderung habe ich nicht behauptet. Was W.
wogen des Verschwindens der Trennungsschicht
in Panzerplatten bei starkerer VergroBerung sagt,
ist unwahrscheinlich, es beweist nur, dafs man
sich an polirton Platten tduschen kann; man mufs
sie also dtzen. Uebrigens erbiete ich mich, auch
liier den Nachweis an seinen eigenen Objecten zu
fuhren.

Ich halte also meine Behauptung, dafsWedding
wegen des Gefliges der mir vorgelegten Schienen
im Irrthum war, aufrecht.

Absatz 2. Hier mochte ich hervorheben,
dafs ich nicht behauptete, ich kénne nicht sehen,
was Wedding sali. Ich behauptete und behaupte
noch, dafs vom wahren Geflige der mir vorgelegten
Schiene weder Herr Wedding etwas gesellen hat,
noch ein Anderer etwas sehen konnte. Die Priifung
der Ubrigen noch vorhandenen Schienenschliffe
durfte das gleiche Ergebnifs liefern. Dieallgemeinen
Redewendungen uber Zeichnen und Photographie
beweisen nur, wie wenig man stichhaltige Griinde
zur Hand hat; ich habe diese Anschauungen durch
Wort und That wiederholt widerlegt. Ebenso
verlohnt es nicht, auf das Uber das Poliren Ge-
sprochene einzugehen; auch dariber habe ich mich
breit genug ausgelassen und gebe es auf, Herrn
Wedding zu bekehren. In Erstaunen versetzt
mich, was Uber das Schleifen und Aetzen von
Spiegeleisen gesagt wurde; es beweist, dafs W.
sehr in Eile geschrieben, oder sich mitder Aetzung
von Spiegeleisen noch nicht befafste. Spiegeleisen
macht keine Ausnahme, auch hier wird der weiche
Theil durch Polir- und Aetzmittel zuerst an-
gegriffen und es ist unmdglich, ,die hdher stehen-
gebliebenen Theile zuerst abzudtzen, so dafs sie
vertieft erscheinen®. Kenntnifs nahm ich von der
Erklarung dessen, wio W. Lockerkeit und Dichtig-
keit des Gefliges definirt; hiernach wird es zur
unumstofsliclien Gewifsheit, dafs er sich in Bezug
auf das Geflige des Schienenkopfes im Irrtlium
befand und das wahre Geflige Uberhaupt nicht
gesehen hat. Was erjetzt iiber Blasenbildung sagt,
istnur ein Umgehen der directen Antwortaufmeine
bestimmten Einwendungen gegen seine ,Poren“.

Zum Sclilufs macht W. einen Gegensatz
zwischen der bisher als Spielerei betriebenen
mikroskopischen Untersuchung des Eisens und
der erst von ihm begonnenen ernsten Bearbeitung
des Gegenstandes und Einfihrung in die Praxis.
Dieser ernsten Arbeit wage ich unbedenklich die
bisher spielend® gewonnenen Ergebnisse gegen-
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Uber zu stellen. Ich fordere Herrn Wedding

auf, klar und bestimmt anzugeben, wie und
in welchen Punkten die von ihm betriebene
Mikroskopie ilur die Praxis unmittelbar nutzbar

gemacht worden kann oder gemacht wordon ist.
Wenn W. erst die Mikrochemie ausgchildot haben
wird, kann von der Mikroskopie des Eisens
methodischer Gebrauch gemacht worden, vorher
schwerlich.

Strohdreschen ist auch meine Lieblings-
beschaftigung nicht. Ich halte mich aber fir ver-
pflichtet, eine Ausnahme zu machen, wenn ich

sehe, dafs der Glaube erweckt werden kann, man
habo Korn zu vergeben.

Heir Wedding hat sich endlich einer directen
Entstellung meiner Worte und Absichten schuldig
gemacht, indem er behauptet, es ware mir auf
die Ehrenrettung der belgischen Goliatlischione
angekommen und indem er gewissermafsen an-
deutet, dafs dies sogar gegen deutsches Interesse
geschehen sei. Wer mein 6ffentliches und privates
Wirken und meine Anschauungen kennt, weifs
mich zu beurtheileu; fir die Leser, denen ich
liemd bin, geniigt wohl der Hinweis auf meino

Worte in Nr. i).
A. Martens.
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Geehrter Herr Rodaeteur!

Mit dom Danke fir die Mittheilung obiger
Zuschrift, verbinde ich die Antwort, dafs ich nicht
beabsichtige, auf die Streitfrage weiter einzugehen.
Sachlich ist sie fur jeden Leser der Zeitschrift
klar ; personliche Angriffe abzuschlagen, habo ich
glicklicherweise nicht ndthig. Fir diejenigen,
welche bisher der Mikroskopie des Eisens keine
Aufmerksamkeit geschenkt haben, sei nur ange-
fuhrt, dafs ich natirlich nicht in der Lage bin,
die Ergebnisse der von Eisen-Erzeugern wie
-Voibrauchen), Privaten wie Behdrden von mir
orbotenen zahlreichen Untersuchungen o&ffentlich
anzufuhren, dafsich abi*rdoch an einige literarische
Arbeiten, welche von praktischen Folgen begleitet
gewesen sind, erinnern darf, z. U. Geflge der
lanzerplatten, Geflige des Drahts zu elektrischen
Leitungen, Geflige des gleichzeitig mangan- und
phosphorhaitigon Eisens, Gefuge der Mannesmann-'
Rohren, Alles Arbeiten, welche in ,Stahl und Eisen*
besprochen und wiodergegeben worden sind.*

Berlin, 20.- Mai 1892.
Ergobonst
_ Dr. Il. Wcddiwj.
*Vergl. ,Stahl und Eisen® 1885, IX, 489;
1886, X, 633; XII, 815; 1S87, Il, 82; VI, 393;

11889, 1V, 263.

(Hiermit erkléart die Redaction, dal's dio Angelegenheit fur sie beendet sei.)

Bericht iiber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

12. .Mai 1892: KI. 1, Sch 7753. Schwingrutsche mit
biebboden und darunter liegender voller Sohle be-
sonders zum Verladen von Kohle. Schiichtermann
& Kremer in Dortmund.

KI. 18, M 8552. Verfahren zur vollstdndigen
Lntphosphorung von Flurseisen und zur Verhinderung
der Wiederaufnahme von Phosphor. Maximilian
Mannaberg und Joseph CIifT in Frodingham, County
of Lincoln (England).

KIl. 20, G 7275. Feststellriegel fir Kippwagen-
mulden. Georgs-Marien-Bergwerks- und Hitlenverein
in Osnabriick.

. Kl. 49, P 5490. Dampt'harmnersteuerung. C. Prott
in Hagen i. W.

16. Mai 1892: KI. 1,
Klassirung harter Materialien.
Susky in Kladno, Béhmen.

KI. 5 L (260. Tiefbohr- und Loffelvorrichtung.
Gebriuder Lutz in Darmstadt.

Kl. 5, W 8097. Verfahren zur Erhéhung der
Ergiebigkeit von Oel- und Wasserbohrbrunnen. Rob.
Wagner in Oelheim b. Peine, Prov. Hannover.

Kh 7, M 8721. Blechwalzwerk mit selbsttdtiger
Umf'ihmng der Bleche um eine der Walzen herum

D 4997. Kaliberrost zur
Victor Distl und Adolf

auslandische Patente.

durch endlose Kelten. Hermann Meyer in Dusseldorf-
Oberbilk.

KI. 40, M 8701.
standsfahiger zu machen.
Berlin.

KI. 49, B 13005. Vorrichtung zur Herstellung
von Behdltern und anderen Bauwerken aus I-férmigen
Stdben und Gement. Jean Bordcnave in Paris.

KIl. 49, M 8714. Mit Gasstichflamme wirkender
Eihitzungs- und Schweifsflammofen. A. Mihle in
Firma J. Brandt & G. W. v. Nawrocki in Berlin.

KI. 72, G 7101. Hohlgeschofs, dessen Boden-
0ffnung mittels eines mit glatter Mantelflache ver-
sehenen Stopfens geschlossen ist. Hubert Henry
Grenfell in London.

Kl. 81, S 6424.
Korbe bei Seilbahnen.
Domnarfvet, Schiveden.

19. Mai 1892: KI. 1, R 7056. Vorrichtung zur
magnetischen Erzaufbereitung. Charles John Reed in
Orange, New Jersey, Amerika.

Kl. 10, D 5127. Verfahren zur Herstellung wetter-
bestdndiger Briketts. Rieh. Dorstewitz in Leipzig-
Reudnitz, Ernst Otto Schmiel in Leipzig-Goblis.

KI. 31, Sch 7903. Maschine zum Formen von
Riemenscheiben, Ré&dern, Ringen u. dergl. Gottlieb
Paul Schmidt, in Firma Webstuhlfabrik und Eisen-
giefserei John Lockwood in Meerane in S.

KI. 49, K 9568. Hydraulische Bleehgeschirr-
Ziehpresse. Erdraann Kircheis in Aue i. S.

Verfahren, Aluminium wider-
Reinhard Mannesmann in

Kupplung des Seils mit dem
Per Theodor Sundberg in
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KI. *19, P 5591. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung von stdhlernen Hufeisengriffen. Zusatz
zu Nr. 60060. Carl Peschek in Magdeburg-Sudenburg.

KI. 72, 1l 12093. Verfahren zur Herstellung von
stdhlernen Panzergeschossen. Robert Abbot Hadfield
in Sheffield, England.

Deutsche Reichspatente.

KI. -10, Sr. 61S45, vom 8. November 1890.
E'mil Kaselowsky in Berlin. Verfahren zur
Herstellung aluminiumhaltiger Zitikniederschlage unter
Benutzung des durch Patent Nr. 47457 geschitzten
Bades (vergl. ,Stahl und Eisen“ 1889, S. 615).

Das Bad wird dadurch hergestellt, dafs man zu
100 1 Wasser 10 kg Zinksulfat oder 6 kg Chlorzink
und 5 kg Trauben-, Stérke- «der Kandiszucker, sowie
350 g Aluminiumchlorid oder 200 g Aluminiumsulfat
setzt. Zur Erzeugung eines Niedcrschlags in diesem
Bade ist nur ein mafsiger Strom, jedoch von stetiger
Stdarke no6thig. Von Zeit zu Zeit mufs das Zink- und
Aluminiumsalz ersetzt werden. Als Anode benutzt
man eine Zinkplatte.

KI. 5, Sr. 62028, vom 17. Juli 1891. Rud.
Meyer in Miulheim a d Ruhr. Gesteinbohr-
maschine mit stoBendem Werkzeug und die Steuerung
bewirkendem Arbeitskolben.

In dem Cylinder a, welcher einen ringférmigen
Zustrémungskanal b und bei c Luftabt'lihrkanéle besitzt,
bewegt sich ein Kolben d, in welchem tber den Kolben

fihrende Kanéle e und unter den Kolben fihrende
Kanéle i in abwechselnder Reihenfolge und da-
durch gleichméfsig vertheilt, angeordnet sind. Diese
Kandle treten beim Hin- und Hergang des Kolbens
abwechselnd vor die Oeffnungen 6c und bewirken
dadurch den Ein- und Austritt des Druckmittels.

KI. 1, Sr. 6160!), vom 26. August 1891. Zusatz
zu Nr. 44891. E. Neuerburg in K&ln a. Rh.
Bciccgungsvorrichtung fiur Kolben ton Hebersetz-
maschinen und'Stauchsetzmaschinen.

Die Antriebswelle a ist

i in den beiden Bocken b

® gelagert und geht durch
eine Schleife ¢ der Setz-
kolbenstangen hindurch,

Via ff ~ welche oben in den Bdcken b
Jul2y f gefuhrt sind und von Federn
1 6sql] | e nach unten gedrickt
Ja*l 1 werden. In den Kolhen-
i | stangen ist eine Welle i

fL'jLU ! 1 gelagert, die in Zahnrader
! i |l AGr Welle a eingreifende
b ml 1 4 Zahnréder trégt. Durch
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den Eingriff beider sollen beim Drehen der Welle «
Erschutterungen der Kolben bewirkt werden, die die
Bewegung des Wassers hervorrufen sollen. Die gleiche
Anordnung lafst sich bei Stauchsieben anwenden.

KI. o, Nr. 62069, vom 29. Sept.
1891. Samuel John Moore in
Toronto (Ontario, Canada). Durch
Flissigkeits- oder Gasdruck getrie-
bener Dre.hbolir.er fir Tiefpohrung.

Das durch das Hohlgeslénge a
zugeflihrte Druckwasser tritt zum
Theil durch die Spitze des Hohl-
bohrers b und lockert das von den
Fligeln ¢ geloste Gebirge auf,
wéhrend der andere Theil des
Druckwassers die Turbine d dreht
und dadurch den Flugelbohrer cb
seihst dreht. Die vom Abwasser
der Turbine d getriebenen Flugel e
unterstitzen die Wirkung der Tur-
bine d. Das bei e entweichende
Wasser treibt den Bohrsehmand
nach oben.

KI. 5, Sr. 6206S, vom
27. September 1891. Siemens
& Halske
fahren zum Bohren von Gec-
steinen und anderen brockeln-
den (nicht sdhen) Materialien.

Das Verfahren besteht da-
rn> man e’ne Anzahl von
harten Metallkugeln a durch
ein den Bohrkopf bildendes,
die Kugeln theilweise umfassen-
des ringformiges Widerlager b
auf das Gestein aufprefst und
die Bohrstange gegebenenfalls
unter Einleitung von Spulwasser
derart in Drehung versetzt, dafs
die sowohl auf dem Gestein als
auch auf dem Bohrkopfb rol-

Al'a,i

IX yf
aly

V-itl1>7

lenden — nicht gleitenden —
Kugeln a im Kreise oder nach
Bedarf in einer &ndern ge-

schlossenen Curve auf dem Ge-
stein herumgefihrt werden und
letzteres infolge ihres Anliegens
in nur wenigen Punkten und
des daraus sich ergebenden
hohen Flachendrucks zermal-
men. Bohrkopf b und Kugeln a
kénnen magnetisch sein, um
beim Heben des ersteren letztere
mitzunehmen.

Kl.
Howard Laue in Birmingham (Grafsch. Warwick)

31, Nr. 6201)4, vom 1. September 1891.

und E. Th. Foerster in Berlin. Verfahren und
Einrichtung zum Giefsen von Rdhren.

Eine wagerecht gelagerte Form a wird in schnelle
Umdrehung gesetzt, so dafs das durch den fest-

in



stehenden Giefstnchter b in a eingegossene Metall
als Hohlcylinder bezw. Rohre an die Formwand sich
anlegt. Hierbei umgreift das rechte Ende des flussigen
Metalls das linke Ende des bei Beginn des Gusses in
der Form a sitzenden Kolbens e, der mit der Form a
sich dreht, aber auch gegen dieselbe infolge Fihrung
seiner Spindel i in der Mutter o achsial sich verschiebt,
so dafs e allmahlich aus der Form a hinaustritt. In
demselben Mal'se nimmt er das nach rechts hin als
Rohr erstarrende Metall mit, so dafs ein Rohr von
unbegrenzter Lénge hergestellt werden kann.

K. i31, Nr. 61545, vom 14. August 1891. Alphons
Kichen in Bielefeld. Giefspfannc mit beweg-
lichem Schlackenabstreicher.

Der Schlackenabstreicher « ist vermittelst zweier
Gelenke ¢ an der Pfanne befestigt und wird vor dem
Giefsen nach derjenigen Seite umgelegt, nach welcher
der Gufs erfolgen soll.

Krutina
Formstein

HI. o, .Nr. (U0S1, vom 9. Juli 1891.

& Mdhle in Malstatt bei Saarbricken.
zum Ausbau von Schéchten.

["ev Die etwa 1 m hohen und ent-

ji/Kk " sprechend breiten und tiefen

1.7/ jil 7 Steine sind wie skizzirt geformt.

ul; \fl / DieBerlhrungsflachenentsprechen

“'fap-'& trJ. einander nicht genau, um Raum

e m * fir den Mortel zu lassen. Durch

den Stein gehen zwei sich kreu-

zende Kanéle ac. Durch den

senkrechten Kanal a wird behufs

1 Verlegung des Steines ein Bolzen

m*1 gesteckt, welcher durch

Einschieben eines Splintes durch

den wagerechten Kanal c festgelegt

wird. Nach der Verlegung des

Steines und nach Entfernung des

p'T” j Bolzens und Splintes ist der senk-

mr\d yr®w rechte Kanal a oben und unten

n geschlossen, wohingegen der wage-

rechte Kanal c behufs Abzapfung des hinter der

Schachtmauer sich ansamrnelnden Wassers offen bleibt.

Britische Patente,

Westminsler. Vorrichtung zum Glihen von Eisett-
stangen auf elektrischem Wege behufs Anfertigung
von N&geln, Schrauben und dergl.

Ein Kohlenhohlcylinder a ist an den Enden mittels
gutleitender Kegel b in Querhduptern c befestigt, die
auf Schienen d gleiten kdénnen und in den Stromkreis
eingeschaltet sind. Zwischen den durch Federn e
zusammengehaltenen Querhduptern ¢ wird ein mit i
Sand oder dergl. gefillter Kasten i angeordnet, der i

den Kohlencylinder a umgiebt und eine Ausstrahlung
seiner Warme maglichst verhindert, In die Enden
des Kohlenhohlcylinders a sind Kaolin-Einsatze o ge-
steckt, die den zu verarbeitenden Draht r fihren.
Letzterer wird durch die von dem beim Durchleiten
des elektrischen Stromes glihenden Kohlencylinder a
ausstrahlende Wéarme zum Glihen gebracht und kann
den Verarbeitungsmaschinen ununterbrochen zugefiihrt
werden.

Thomas Jenkins

Nr. 778!), vom 5. Mai 1891.
Putzmaschinc

in Llanelly (County of Carmarthen).
fiir Weifsblech.

In einem” mit Kleie gefillten halbkreisférmigen
Trog « dreht sich ein Rad b, dessen Arme c Klappen 11
(ragen. Die an den freien Enden der letzteren an-
geordneten Zapfen e bewegen sich in an den Seiten-
wanden des Troges a angeordneten Curvennuthen i
derart, dafs bei o die Klappen sich 6ffnen und daun

ein auf den Tisch r gelegtes YVeifsblech infolge
Drehung des Tisches r durch die nédchstfolgende
Klappe d unter die vorhergehende Klappe d rutscht.
Letztere schliefst sich dann und fuhrt das Blech durch
die Kleie hindurch, so dafs es auf beiden Seiten
gereinigt wird. Bei s 6ffnen sich die Klappen d und
lassen das Blech auf die schiefe Ebene t fallen.
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Nr. 22329, vom 21. December 1891. Gute-
hoffnungshitte in Oherliausen. Eiserne
Schachtwand.
r- —

5. _—Hin 1 )

Die Schachtwand besteht aus senkrechten, mit
aufgenieteten Z-Eisen versehenen J-Eisen a, welche
durch gebogene und an den senkrechten Rdndern mit
aufgenieteten Leisten versehene Bleche c¢ verbunden
sind. Beim Abteufen werden zuerst die X"Eisen a
und dann die Bleche c in das Gebirge eingetrieben.

L i {

Nr. 22130, vom 18. Decemb.
1891. Hugii und Osbournc
Smith in Glasgow. Presse
zum Biegen von Blechen.

Die beiden Platten a b werden
vermittelst der Bolzen c¢ und
des Steges d miteinander fest
verbunden. Letzterer hat vorn
eine geneigte Flache, an wel-
cher ein von einem Motor-
kolben e bewegter Keil i entlang
gleiten kann. Letzterer legt
sich vorn gegen einen zwischen
a b verschiebbaren Steg r, der
auf der einen Seite eine Winkel-
oder dergl. Form tragt. Die
derselben entsprechende Form
sitzt an dem Steg o, welcher
behufs leichten Ein- und Fort-
fuhrens des Bleches vermittelst
des Motorkolbens s gehoben
werden kann. Liegt das Blech
zwischen den Stegen or, so
wird beim Senken des Keiles i
der Bug r gegen o geprefst und
dadurch dasBlech entsprechend
deren Form gebogen.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Nr. 4U0S4i). Benjamin F. Gonner in Co-
lumbia (Pa.). Gichtglocke fiir Schachtofen.

Die Gichtglocke besteht aus zwei Theilen ab;
ersterer ist eine Kkleine volle Glocke und héngt an
einem unter dem Einilufs eines Motorkolbensc stehenden
Hebel d, wohingegen der Theil b oben offen ist, einen
unteren durchbrochenen Rand e hat und vermittelst
zweier seitlichen Stangen (in der Skizze nicht sichtbar)
an dem Gegengewichtshebel e aufgehéngt ist. Wird
der Iheil a durch den Kolben ¢ etwas gesenkt, so
dafs der Anschlag o den Hebel i nicht berihrt, so
fallt das in der Mitte des Trichters befindliche
Material theils gegen den unteren Rand e, llieils
durch die Schlitze desselben hindurch, so dafs es

Uber die ganze Flache der Beschickung vertheilt
wird. Findet dagegen ein stidrkeres Senken von a
statt, so wird der Hebel i von o mitgenommen, so

dafs der Hauptthnil der Beschickung Uber b hinweg
gegen den Umfang des Schachtes gleitet, immerhin
aber auch Material uber die Oberflache gleichrnéafsig
vertheilt wird. Wird aber der Hebel i allein gesenkt,
so nimmt der Theil b den Theil a mit und findet dann
eine Beschickung nur am Umfange des Schachtes statt.

Nr. 462091, Gambria Iron Company in
Johnstown (Pa.). Haspel zum Abwickeln von Draht.

Auf dem oberen Ende einer Séule a dreht sich
ein Arm ¢ mit Rolle b und Fuhrungstrichter d (letzterer
ist in der Skizze zur Seite gerlickt gezeichnet). Die-
selben konnen vermittelst eines durcli Hebel e be-
wegbaren Hemmstif'les i genau dber den Cylindern o
zur Aufnahme der Drahtrollen r festgestellt werden.
Auf den oberen Enden der Cylinder o drehen sich

zwei Scheiben t, die den von der Rolle r kommenden
Draht durch einen am Umfange angeordneten Schlitz n
in den Fuhrungstrichter d und dann Uber die Rolle b
fuhren. Ist nun eine Drahtrolle fast abgewickelt, so
wird ihr Ende bei » mit dem Anfang der auf dem
&ndern Cylinder liegenden Drahtrolle verbunden und
dann der Hemmstift / ausgeriickt; es dreht sich dann
der Arm ¢ mit Rolle b und Fihrungstrichter d selb.st-
thatig Uber die neue Drahtrolle r, so dafs die Ab-
wicklung ununterbrochen vor sich gehen kann. Ueber
den freien Cylinder o wird dann eine neue Drahtrolle
geworfen, deren Anfang im passenden Augenblick
mit dem Ende der vorhergehenden Drahtrolle ver-
bunden wird.
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Statistisches.

Production der deutschen Hochofenwerke.

Puddcl-
Rolieisen
und
Spiegel-
eisen.

Bessemer-
Roheisen.

Thomas-
Roheisen.

Giriefsex*el™
Roheisen
und
Gafswaaren
1. Scrrelzug

Gruppen-Bezirk.

Nordwestliche G ruppe coeveeaeuass
(Westfalen, Rheinl., ohne Saarbezirk.)

Ostdeutsche G rUppPe cvesessesasnns
(Schlesien.)

Mitteldeutsche G ruppe .ccevvevass.
(Sachsen, Thiringen.)

Norddeutsche Gruppe...eecveaceesasss
(Prov. Sachsen, Branden!)., Hannover.)

Stddeutsche Gruppe.cvevesenenenss
(Bayern, Wirttemberg, Luxemburg,
Hessen, Nassau, Elsals.)
Sltdwestdeutsche Gruppe Ce e

(Saarbezirk, Lothringen.)

Puddel-Roheisen Summa .
(im Mérz 1892
o (im April 1891

Nordwestliche Gruppe
Ostdeutsche Gruppe
Mitteldeutsche Gruppe
Suddeutsche Gruppe

Bessemer-Roheisen Summa
(im Mérz 1892
(im April 1891

Nordwestliche Gruppe
Ostdeutsche G ruppe.cvcveenass.
Norddeutsche Gruppe..cvevesenss
Siddeutsche Gruppe..ccivasaenas
Siidwestdeutsche Gruppe

Thomas-Roheisen Summa
(im Maérz 1892
(im April 1891

Nordwestliche Gruppe
Ostdeutsche G rUpPpPe .asvesnenass
Mitteldeutsche Gruppe
Norddeutsche Gruppe .
Siddeutsche Gruppe..ceaseesasss
Siidwestdeutsche Gruppe

Giefserei-Roheisen Summa
(im Mérz 1892
(im April 1891

Zusammenstellung.

Puddel-Roheisen und Spiegeleisen .
Bessemer-Roheisen o
Thomas-Roheisen...iienenns
Giefserei-Roheisen

Production im April 1892 ...
Production im April 1891 ..o
Production im Marz 1892 ...
Production vom 1. Januar bis 30. April 1892
Production vom 1. Januar lis 30. April 1891

Nr.

Werke.

37

12

69
69
65

32
32

11 535

Monat April 1892.

Production.
Tomifin

67 974
30 219
191
190

21 999

88 731

159 304
161 169)
141 321)

26 813

1420

28 233
34 068)
33 815)

63 166

9 860
10 243
37 024
39 889

160 182
169 593)
134 226)

15417
1205
1843
1277

19 787
9573

49 102
48 214)
44 988)

159 304
28 233
160 182
49 102

396 821
354 350
413 644
1597 540
1404 383
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Berichte Uber Versammlungen verwandter Vereine.

Verein fur Eisenbahnkunde zu Berlin.

In der unter dem Vorsitze des Hrn. Geheimen
Ober mRegierungsrath Streck ert am 10. Mai ab-
gehaltenen Versammlung sprach Hr. Geh. Baurath
Dr. Zimmermann Uber

die Schlenenbefestigung.

Es istgewifs ein richtiges Bestreben, Einrichtungen
zu treffen, welche der allgemeinen Lockerung der Be-
festigungsmittel des Schienengeleises Vorbeugen sollen,
aber es ist andererseits auch notwendig, eine gewisse
Beweglichkeit den Theilen einzurdumen. Wo eine solche
Beweglichkeit ganz fehlt, tritt eine fruhzeitige Zer-
storung der Bettung ein. Sind beispielsweise die
Schwellen mit den Schienen starr verbunden, so
missen erstere alle Bewegungen der letzteren mit-
machen. Sie wirken dadurch hammerartig auf die
Bettung. Diese Wirkung ist unter Anderem auf Ver-
snchsstrecken  der Beichseisenbahnen beobachtet
worden, wo die Hakenplatte eingebaut, d. i. eine
starre Verbindung zwischen Schiene und Schwelle
hergestellt war. Der Kies (bester reiner Rheinkies)
wurde zermalmt, es traten Schlammbildungen ein
und der Bedarf an Ersatzmaterial stellte sich bei der
Bettung aufsergewdhnlich hoch. Die Bettung ist der-
jenige Theil des Oberbaues, welcher am meisten der
Schonung bedarf, denn eine feste Bettungstage ist fur
den Oberbau die erste Bedingung. Es ist daher weit
eher zuléssig, die Schienen auf die Schwellen hdmmern
zu lassen, als die Schwellen auf die Bettung.

Hierauf trug Hr. Geheimer Regierungsrath Ulrich

UebDr Eisenbahnwagen wirlliscliaftlichcr Art in
den Vereinigten Staaten von Nordamerika

vor, indem derselbe interessante Miltheilungen aus einem,
1891 in St. Paul (U. S.) erschienenen Werke ,,the rdilway
problems* von Stickney gab. Dieses Buch hat be-
rechtigtes Aufsehen in Amerika erregt, zumal der
Verfasser, welcher selbst der Verwaltung einer grofsen
Eisenbahn angehort, seil 1871 im Eisenbahndienst
thatig ist, welcher die Haélfte seines Vermdgens in
Eisenbahnwerthen angelegt hat, schonungslos die
zum Theil beispiellosen Mifsstdnde der amerikanischen
Eisenbahnverwallung aufdeckl. Die unsoliden Griin-
dungen, die wiisten LandspeculaUonen einzelner Eisen-
bahn-Compagnieen werden beleuchtet, dann aber vor
allen Dingen die wirtschaftlichen Fragen des Verkehrs
erdrtert, wobei sich ergiebt, dafs eine schrankenlose
oder den Gesetzesvorschriften entgegen gehandhable
Tarifwirthschaft ganze Stadte der Willkur einzelner
Eisenhahnkdnige preisgiebt. Die Eisenbahnen be-
stimmen indirect den Marktpreis der Waare, sie bringen
durch die, grofsen Verfrachtern eingerdumten Rick-
vergitungen die Farmer in Abh&ngigkeit von der
Laune kalter Speculanten; kénnen doch beispielsweise
die Elevatoren-Gesellschaften den Getreidepreis fast
nach Gutdinken festselzen. Handel, Landwirtschaft
und Industrie werden von einzelnen Personen oder
Gesellschaften mehr oder weniger mouopolisirt, und
von einer Gerechtigkeit, die verlangt, dafs der kleine
Betrieb mit demselben Mafs gemessen werden soll,
wie der grofse, ist nicht die Rede.

Baltischer Verein von Gas- und W asser-
fachmannern.

Aus dem Bericht Uber die 19. Jahresversammlung
zu Graudenz haben die Millheilungen, welche Hr.
Rudolph iber

eine cigeiithiiinliche Zerstérung von Gasrohren

machte, auch fur die Leser von ,Stahl und Eisen*
grofseres Interesse.

Die Zerstérung des Gufseisens zeigt sich in der
verschiedensten Ausdehnung an den Rdhren von kleinen
nahenartigen Vertiefungen bis zum vollstdndigen Durch-
dringen des ganzen Rohrumfanges, ja sie geht manch-
mal so weit, dafs sich das Material mit dem Messer
wie ein Bleistift schneiden lafst,” Diese Erscheinungen
sind in der Regel an Rohrstrangen beobachtet worden,
welche in feuchtem Erdreich lagen. Auf der Schnitt-
flache kann man deutlich erkennen, dafs die Zerstérung
von aufsen nach innen fortschreitet, was die Annahme
einer dufseren Einwirkung unterstitzt.

Aus der sich an den Vortrag anschliefsenden
Discussion entnehmen wir noch die nachfolgenden
Angaben:

Hr. Jenke hat eine gleiche Zerstérung in Colberg
im Jahre 18S3 beobachtet, wo eine ldngere Rohr-
strecke derart zerstort war, dafs beim Graben mit
dem Spaten die Leitung durchschnitten werden konnte.
Als vermuthliche Ursachc wurde dort die Einwirkung
von Soole angenommen, welche, von einem verlassenen
Soolbrunnen oberirdisch abfliefsend, das Erdreich, in
welchem das Rohr eingebettet war, durchfeuchtete.
Der Hauptbestandteil der Soole war Chlornatrium.

Ferner bemerkt Hr. Windeck, dafs vor etwa
15 Jahren dieselbe Frage Gegenstand der Erwdgung
gewesen sei in Saarbricken, wo eine etwa 1500 m
lange Leitung im Kohlenrevier wegen gleichartiger
Zerstdrung ausgeschaltet werden mufste. Die Rohre,
welche im Lehmboden * lagen, sahen aus wie von
Ratten zerfressen, und als Ursache wurden die in den
Boden eingedrungenen Auslaugewasser der dariber-
lagerriden Schlackenhalde ermittelt.

Der Vorsitzende zeigte sodann aus Danzig mit-
gebrachte Sticke vor, die in torfartigem Boden ge-
funden worden sind, und gab seine Ansicht Uber
den Vorgang dahin ab, dafs das Eisen der Rohren
wahrscheinlich einen aufsergewdhnlich hohen Gehalt
an Kohlenstoff habe und durch das Eindringen von
Sduren, welche 16send auf das metallische Eisen wirken,
dasselbe ausziehen und den Kohlenstoff als Graphit
zuriicklassen.  Aus dem Vorkommen blaugefarbter
Partikelchen, wahrscheinlich Vivianit, in der das
Rohr umgebenden Erde kann auf Phosphorsdure als
Agens geschlossen werden.

* Wir wollen es nicht unterlassen, an dieser Stelle

auf eine Abhandlung von F. Il. Williams hinzu-
weisen. Der Verfasser hat eine Eisen- und eine &hn-
liche Stahlplatte in eine Mischung von gelbem Lehm
und Sand, welcher Mischung verschiedene Alkalisalze
und Magnesiumchlorid zugefiigt waren, eingebettet.
Die Resultate sind in nachfolgender Zusammenstellung

enthalten :
Verlust in Proceut

Nach 33 Tagen
0,84
0,72

Nach 61 Tagen
2,06
1,79
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Referate und kleinere Mitteilungen.

Bas elektrische Schweifs* und Metallbeiirbcitiiugs-
Ycrfaliren.

Zu dem gleichbetitelten Artiko] in Nr. G dieser Zeit-
schrift wére noch hinzuzufugen, dafs ein verbessertes
Benardos verfahren (nicht Bernados, wie aus Ver-
sehen in jener Abhandlung stehen geblieben ist), sowohl
in Deutschland als auch in England bereits praktisch
Verwendung findet. In Birmingham ist dies indem
bereits in Nr. 1 dieses Jahrganges kurz erwédhnten Werk
der Firma Lloyd and Lloyd der Fall. Nahere Angaben
lini ®L *nt'en s*'* u‘a‘ m Engineering vom 25.
16J1, woraus noch Folgendes erwahnenswerth ist: In der
schon friher Ublichen Weise wird der Maschinenstrom
von 500 Ampere und 150 Volt durch vier parallel
geschaltete Crom pto n-Dynamosgeliefertund zwischen
die beiden nach den 12 inslallirten Arbeitsplatzen
fuhrenden Maschinenleitungen mehrere Batterieen der

pos/riv

A/ISCATtV

Abbild. 1. Schaltungsschema fiir die Schwecifaeinrichtung.

Benard os-Accumulatoren von zusammen 1870 Zellen
geschaltet, welche, aus reinem Blei ohne Fillmasse
bestehend, eine sehr starke Beanspruchung auf Strom
zulassen, ohne zu schnell ruinirt zu werden. Diese
Accumulatoren wirken gleichsam wie ein gewaltiges
Schwungrad, welches die Ungleichméfsigkeiten aus-
gleicht, die aus dem an den verschiedenen Arbeits-
stellen unregelméfsig in Form von Strom stattfinden-
den Energieverbrauch entstehen, indem sie abwechselnd
Strom von der Maschine aufnehmen, wenn an den
Schweifsslellen wenig oder nichts gebraucht wird und
die Spannung an den Maschinenklemmen deshalb von
selbst steigt, oder Strom gemeinsam mit der Maschine
nach den SchweiBstellen liefern, wenn daselbst starker
Verbrauch stattfindet. Auf diese Weise kann der
Stromverbrauch ohne Schaden zeitweise bis weit Uber
den doppelten Betrag der von den Dynamos geliefer-
ten Stromstdrke steigen. Bemerkenswerth bei dieser
Anlage ist, dafs der grofsere Tlieil der Spannung in
einem vor jeden schweifsenden Lichtbogen geschalteten
Beruhigungswiderstand aufgezehrt wird, um die von
der Bewegung des Lichtbogens verursachten Strom-
schwankungen abzuschwéchen und somit eher ein
unndthiges Verbrennen des Metalls zu verhindern.
Der normal etwa 70 Volt Spannung und 300 Amné6re

X1.»

Strom brauchende Lichtbogen von 7 bis 8 cm Lénge
lafst also 80 Volt in dem Vorschallwidersland aut-
zehrenj.er kann jedoch unter entsprechender Strom-
stilrkemmderung und Spannungssteigerung auf die
doppelte Lange gebracht werden, ohne zu verléschen,
reiner ist im Gegensatz zu dem urspringlichen Ver-
fahren die Anwendung von mechanischem Druck, sei
es durch Hammern oder Walzen, im Anschlufs an
die Schweifsung beaclitungswerth in Uebereinstimmung
mildem lhoinsonschenVerfahren. Fur dieSchweifsung
der Léngsnaht von schmiedeisernen oder Stahlrohren
mit etwa 20 cm Durchmesser wird die durch einen
blektromotor drillspindelartig bewegte Kohle und so-
mit auch der Lichtbogen in kleinen Kreisen ldngs der
Naht gefuhrt, die Rohre nach Schweifsung einer be-
stimmten Strecke auf dem eylindrischen Ambofs unter
einen elektrisch betriebenen Hammer geschoben und
die Arbeit daselbst vollendet. Beim Anschvveifsen der
r luntsche wird der letztere sammt der It6hre vor der
Lichtbogenkohle voriibergedreht und der abschliefsende
Druck durch eine Walze ausgelibt.

Dieses auch bei Ausbesserungen verschiedener
Au angewandte und hierfir besonders geeignete Be-
ilar dos verfahren ersetzt den nicht voéllig zu ver-
meidenden Verlust eines Theiles des Materials durch

Abbild. 2. Ivohlenhalter fiir Handschweifsuugen.

Hinzufugung von gleichartiger in kleinen Stucken be-
stehender Masse, wodurch auch mit Leichtigkeit an
den gewdinschten Stellen Verstarkungen zu erzielen
sind. Das Schweifsen von Blei bei der Herstellung
von Accumulatoren"wird gleichfalls in ausgedehntem
Mafse betrieben. Nach Angabe der Leiter des Unter-
nehmens sind die Werkleute gewdhnliche, erst seit
kurzem angelernte Arbeiter und stellen sieb die Kosten
des elektrischen Verfahrens gegentiber der Anwendung
von Gasgeblésen auf nurein Viertelinfolge der relativ
gelingen Nutzanwendung des fortwdhrend brennenden
Geblases. Fur gewdhnliche im Schmiedefeuer her-
stellbare Schweifsungen ziehen sie jedoch dieses alte
Verfahren vor und halten es fur billiger und schneller
als das Benardos verfahren.

Was die Festigkeit anlangt, so sind nach Unter-
suchungen von Kirkaldy die elektrischen Sclnvei-
fsungen nicht nur besser als die mit Gasgeblése aus-
gefuhrten, sondern auch nicht unwesentlich, ndmlich
durchschnittlich um 18 % besser als Schrniedfeuer-
schweifsungen; das Zugfestigkeitsverhéltnifs zum un-
bearbeiteten Metall war bei 150 Eisenproben, durch-
schnittlich 85,5 % und bei 60 Stahlproben 80,8 %.

Eine eigenartige Verwendung, in vielen Faéllen
von grofser Wichtigkeit, findet dieses Schmelzverfahren

* Der Redaction lagen Rohrsticke, an denen
Lloyds auf elektrischem Wege Flantschen angeschweifst
waren, zur Ansicht vor. Dieselben sahen trefflich aus

und hatten den angestrengtesten Versuchen, die
Schweifsnaht zu trennen, erfolgreich widerstanden.
6

von
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mit dem elektrischen Lichtbogen beim Ausbessern von
fehlerhaften Gufssliicken, besonders Gufsstahlstiicken
und zwar mit dem besten Erfolge; ferner auch beim Zer-
schneiden oder Durchbohren von Eisengegenstianden
»in situ®, indem man das elektrisch geschmolzene
Metall fortlaufen Il&fst.

Was die friher umstrittene Wahl des Poles an-
langt, mit dem das Werkstiick zu verbinden ist, so
wird bei Stahl oder Eisen in der Regel der positive
Fol an das Werkstliick angeschlossen, wahrend bei
anderen Metallen die Pole o&fter vertauscht werden,
so z. B. regelnidfsig beim Schweifsen von Blei, wo
auch mit sehr geringer Stromstarke, 10 bis 15 Amp.,
gearbeitet wird, wohingegen Ausbesserungen mit etwa
50 Amp. ausgefuhrt werden und die oben erwdhnten
Schweifspldatze fur die Né&hte mit etwa 300 Amp.
arbeiten; vier Schweifsplatze hauptsachlich fir »Fit-
tings« verschiedener Art arbeiten mit 200 Amp.

Gegeniber dem urspriinglichen Benardosverfahren
bildet hierbei eine wesentliche Verbesserung offenbar
mit jene beschriebene mechanische Bewegung der
Kohle, welche eine Ubermé&Rige Concentration der
Hitze und damit ein Verbrennen des Metalls hinlanhalt,
indem beim Schweifsen der L&ngsnaht z. B. die dem
II_ichtt_)(ggen ausgesetzte Flache 40 mm breit und 100 mm
ang ist.

Eine in Deutschland befindliche Anlage ist die-
jenige der Schwelm er Fabrik, in weicher nach der
Ireundlichen Mittheilung des Herrn Ingenieurs Oskar
von Miller in Minchen die elektrische Einrichtung
ganz &hnlich der obigen ist, nur dafs die Accumula-
torenbatterieen und Vorschaltwidersldnde relativ viel
kleiner gewahlt sind und die zur Herstellung von
eisernen Féssern erforderlichen Schweifsndhte an
vier Arbeitsplatzen, wovon zwei fir die Langsnaht
und zwei fur die Bodennaht, in der Weise ausgefiihrt
werden, dafs kurze Strecken derselben zunédchst mit
dem von Hand gefuhrten Lichtbogen geschweifst und
hierauf sogleich etwa mit demselben Zeitaufwande an
Ort und Stelle von einem zweiten Arbeiter mit der
Hand gehdmmert werden, da verschiedene ausgedachte
Mechanismen nicht den gewinschten Erfolg hatten.
Eine an einem Bronzegufsstiick ohne Zusatz von kleinen
Bronzestiicken ausgetuhrte Schweifsung zeigte die
Nahlparthie geschacht und mit verbrannten Stellen,
woran die zu geringen Vorschaltwiderstdnde vielleicht
mit einen Theil der Schuld tragen. Die elektrischen
\eihéltnisse arn Lichtbogen sind™ im ubrigen denen
der obigen Anlage ganz ahnlich.

Es scheint demnach, dafs auch das Benardos-
verfahren des Schweifsens mit dem Lichtbogen eine
weilerschreitende Ausbildung fur die Praxis erféhrt,
und deshalb Aussicht besteht, dals es in Zukunft eine
wiinscheuwerthe Ergdnzung zu dem Thomsonverfahren
bildet. c. 11

Ueber die Verwendung von Reinniekel als Miinz-
matcrial

schreibt Oberbergrath G. v. Ernst in der Oesterr.
Zeitschrift fur Berg- und Huttenwesen:

Dem vor einigen Tagen dem Oesterreichischen
Parlamente vorgelegten Gesetzentwurf Uber die Ein-
fihrung der Kronenwéhruug in Oesterreich-Ungarn
zufolge, sollen unter Anderem Scheidemiinzen zu 21)
und 10 Hellern aus reinem'Nickel gepragt werden.
Minzen aus reinem Nickel sind bisher erst ein einziges
Mal — in der Schweiz — und auch da nur in be-
schrankter Menge erzeugt worden, so dafs es von
Interesse sein dirfte, Einiges Uber die Verwendung
von Nickel zu Munzzwecken zu erfahren.

Bis vor kurzem war das Kupfer fir die kleinsten
Minzwerthe das am meisten benutzte Material; das-
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es ist zu weich, oxvdirt leicht und verbreitet bei der
Handhabung einen unangenehmen Geruch.

Weniger die Erkenntnifs dieser Uebelsldnde, als
vielmehr der Zufall fihrte, im Jahre 1852 in Frank-
reich, zur Schaffung von Scheideminzen aus Bronze.

Fast _gleichzeitig mit der Bronze gelangte das
Nickel im Minzwesen zur Verwendung,'und zwar
anfangs mit Kupfer und Zink vermischt, als Packfong.
Die daraus erzeugten Minzen hatten wohl im neuen
Zustande ein ganz hibsches Aussehen, das jedoch
nicht lange anhielt. In der Schweiz hatte man im
Jahre 1860 Scheidemiinzen aus Packfong mit 0%
Silber eingefuhrt; diese Silberbeiinengung ist aber fur
ganz nutzlos erkannt worden und ist die Prdgung von
Scheidemiinzen aus der erwéhnten Legirung langst
abgekommen.

Gegenwadrtig wird allgemein biofs mit Kupfer
legirtes Nickel verwendet. Diese Mischung hat
zu zahlreichen Untersuchungen Anlafs gegeben, bei
welchen mit dem Nickelzusatz von 10 bis 50 % ge-
stiegen wurde. Es haftet aber den Miinzen aus Kupl'er-
nickel der Fehler an, dafs ihr Aussehen schon im
neuen Zustande wenig anspricht, nach kurzem Umlauf
aber geradezu héfslich wird. Dies mag auch die Ur-
sache sein, dafs die grofseren Staaten (mit Ausnahme
Deutschlands) von der Pradgung derselben wieder ab-
'‘gegangen sind.

Mit den Fortschritten in der Metallurgie des
Nickels gelangte dasselbe zu immer umfangreicherer
Verwendung in der Industrie, und auch die Minzleute
aller Lander wendeten ihm wieder ihre Aufmerksam-
keit in hoherem Grade zu.

Der Berndorfer Metallfabrik geblhrt das Verdienst,
das reine Nickel im grofsen zuerst dargestellt und
neben anderen Gerédthen zur Prdgung von Minzen
zurecht gemacht zu haben.

Nur in einem einzigen Lande, wie oben erwé&hnt
in der Schweiz, entschlofs man sich bisher, und
dies auch nur voriibergehend, in den Jahren 1880 und
1881 zur Prdgung von 20-Kappenstliicken aus reinem
Nickel,zu welchen diePlattchen von Krupp in Berndorf
geliefert wurden. Es giebt wohl kein schoneres Geprage
als diese schweizerischen Scheidemiinzen, welche das
glanzende Lustre des Stahls und die reinsten Contouren
der Zeichnung wie der Schrift aufweisen, und ist
die bekannte Eigenschaft des Nickels, gleich dem
Eisen vom Magnete angezogen zu werden, die es
aber vollkommen verliert, wenn es mit Kupfer legirt
wird, in der That geeignet, jede Falschung sofort zu
entdecken. Den hochsten Preisstand erreichte das Nickel
zu Anfang der 1870er Jahre, als Deutschland die Nickel-
Kupfer-Scheideminzen einluhrte, denn dem kolossalen
Bedarfe der deutschen Munzstatten standen nur geringe
Marktvorrathe und die wenig ergiebigen Nickelgruben
in Schweden, Sachsen und Oesterreich-Ungarn gegen-
Uber. Seitdem die deutschen Prdgungen nachgelassen
haben, sank der Preis des Nickels bestdndig, und diea
um so rascher, als bald darauf die reichen Erzlager-
statten Neu-Galedomeris und spédter Ganadas entdeckt
wurden. Erst in den letzten Jahren ist ein Stillstand
in der Preisbewegung eiugetreten, und hat es den
Anschein, als ob die Grenze erreicht wére, unter
welche der Werth des Nickels nicht mehr sinken
werde, in der That haben die Ausprdgungen von
Kupiernickelmiinzen in Mexico, Serbien, der Schweiz
u. s. w., fir welche die Berndorfer Metallfabrik die
Scheiben geliefert hat, den Markt gar nicht berihrt,
und doch wurden demselben nicht wenigerals 200 000 kg
Nickel zu diesem Zwecke entnommen. Dies ist um
so bemerkenswerther, als die Verwendung des Nickels
in der Industrie, seitdem es maglich geworden,
dieses Metall zu hdmmern, zu schmieden und auszu-
walzen, fortwdhrend an Umfang zunimmt. Oesterreich
allein wird fir die, im Betrage von 42 Millionen

selbe ist wohl billig und leicht zu bearbeiten, allein j Kronen auszupragenden 20- und 10-Hellerstiicke nicht
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weniger als 10 500 Mtr.-Ctr. Nickel und Ungarn etwa
4500 Mtr.-Ctr. bendthigen. Dieser Menge ist der
Markt wohl nicht gewachsen; ihre Beschaffung, seihst
auf Jahre hinaus vertheilt, durfte daher abermals eine
Verteuerung des Melalles im Gefolge haben.

Nickelstalil.

In dem ,Bulletin of the Am. Iron and Steel Inst.”
vom 4. Mai sind zwei auf die Einfuhrung von Nickel-
panzprplalten in Amerika Bezug habende, an Mr. S.
J. Ritchie-in Akron, Ohio, gerichtete Briefe ab-
gedruckt, aus deren Inhalt hervorgeht, dafs Ritchie
das Verdienst zukommt, die Aufmerksamkeit des Navy
Departments bezvv. dessen Secretdrs B. F. Tracy
bereits im Sommer 1889 auf die damals noch neuen
Eisennickel - Legirungen und deren Verwendung zu
Panzerplatten gelenkt zu haben. Gegenwaértig hat die
amerikanische Regierung Nickelstahl als ausschlief3-
liches Material fur die Bepanzerung ihrer Kriegsflotte
angenommen, und durfte die Einfihrung dieses Materials
flr andere Zwecke, z. B. Kesselbau, Construclionszwecke
und dergl., nur eine Frage der Zeit sein. Ritchie ist
stark interessirt in canadischen Nickelgrubon.

Cqghdensatioiisanlage.

Die Konigliche Berginspection Grube Dudweiler
hat seit kurzem eine Kuhlanlage fur Wiederverwendung
des Wassers einer 125pferdigen Compressionsmaschine
in Betrieb, welche sich sehr gut bewé&hrt hat. Das
erwédrmte Kihhvasser wird durch Anblasen von Luft
wieder kalt gemacht und im Kreislauf von neuem
verwendet, so dafs der Condensator der Maschine
gar kein frisches Wasser gebraucht. Zur Wasser-
kihlung wird ein Ventilator von 2000 mm verwendet
und betrdgt das Vacuum etwa 65 bis 70 cm Queck-
silbersdule. Das Gradirwerk ist 2 tn tief unter die
Erde versenkt, so dafs der Condensator das Wasser
direct auf den Gradirthurm drickt. Die Anlage ist
nach dem Patent der Maschinen- und Armaturfabrik
vorm. Klein, Schanzlin & Becker in Frankenthal (Rhein-
pfalz) ausgefiihrt.

Tcrtidrbalin Fcrdiiumdshof- Friedland.

Die Anregung zu dem Bau der 28 km langen, das
Friedlander Moor, d. i. den zwischen den Staatsbabnen
Neubrandenburg-Stralsund und Pasewalk-Stralsund
gelegenen Landstrich durchquerenden Schmalspurbahn
wurde durch die Arbeiten gegeben, welche das cultnr-
technische Bureau von Schweder in Lichterfelde
ausfuhrte, um das Friedlander Moor urbar zu machen.
Die Zufuhr der hierfur erforderlichen grofsen Massen
von Sand geschah anfanglich auf kleinen Feldbahn-
geleisen von 0,6 m Spurweite durch Pferde, spéter
durch eine kleine 45 t schwere, von der Firma
Ilenschel & Sohn gebauten Locomotive.

Trotz der geringen Widerstandsféahigkeit des Moor-
bodens gelang es, mit Hilfe von Sandschittungen
und Léangs- und Querschwellen die Bahn hinreichend
widerstandsfdhig zu machen. Nach den guten Er-
fahrungen wurden sogleich noch 2 Stick 6,4 t schwere
Locomoiiven angeschafft. Da sich schon bei dem
Betrieb mit Pferden berausgestellt halte, dafs durch
die schragen Laufflichen und die einseitigen Spur-
krénze der Réder die leichten Schienen auseinander
gedriickt werden, so erhielten sowohl die Locomotiv-
réder als auch die Wagenréder zwei Spurkrénze, eine
Einrichtung, die sich sehr gut bewéahrt haben soll.

Nachdem die gewonnenen Moorcultui flaichen
reichen Ertrag lieferten und bei Friedland eine grofse
Zuckerfabrik erbaut worden war und es galt, Verkehrs-
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mittel zu schaffen, um die Zuckerruben der Fabrik
und das G«lreide den Ortschaften zuzufihren, entschlof
sich die Firma Schweder zum Bau der oben be-
zeichneten 28 km langen lerlidrbahn, welche Aidage
nach und nach so erweitert werden soll, dafs. sie die
ganze Landschaft netzférmig durchzieht. Einstweilen
ist sie nur zum Transport von Giltern bestimmt, da
jedoch ein grofses Bedurfnifs auch fir die Personen-
befdérderung vorliegt, so ist hierfur die obrigkeitliche
Genehmigung bereits nachgesucht worden. So wie
hier giebt es ohne Zweifel noch viele Gegenden in
Deutschland. wo solche billige Schmalspurbahnen
aufserordentlich nutzbringend sein wdrden.

(Zeitsehr. d. Vereins d. Ingenieure, S. 559.)

Das franzésische Panzersclilaclitschiir Brcniuts.

Im Octoher v. J. lief im Marinearsenal zu Loricnt,
&uj der Werft in Caudan am Scorff, das nach den
Planen des Schiffbau-Ingenieurs Huin gebaute Panzer-
schlachtscliifT Rrennus vom Stapel. Es ist gegen-
wartig das méchtigste Schiff der franzdsischen Flotte;
seine grofste L&nge betrdgt 114,25, in der Wasser-
linie (zwischen den Perpendikeln) 110 m, die Breite
20,42, mittlerer Tiefgang 8 m, seine grofste Tiefe
18,5, die Raumliefe vom Oberdeck bis zurn Innen-
boden 12,5 m. seine Wasserverdrangung wird 12000 t
betragen. Am Bauplan des Brennus ist viel gedndert
worden, es sollte urspringlich ein Dreisehr,auben-
Kreuzer werden, um aber zunéchst (ber die Zweck-
rnéfsigkeit des Dreischraubensystems sichere Auf-
schliisse zu gewinnen, wurde zu diesen Versuchen
irgend eine Dampfbarkasse gebaut. Die Ergebnisse
waren derart, dafs der Plan aufgegeben und der Bau
des Schiffes unterbrochen wurde. Erst nach Jahren,
zu Anfang 1889, wurde er wieder aufgenommen,

Jjedoch mit der Umanderung des Dreischrauben-
Kreuzers in ein Panzerschiff mit Zwillingsschrauben.
Das Schiff ist heule bis auf etwa 62 % fertig und
soll der Weiterbau so gefdrdert werden, dafs es gegen
II(Ende 1893 voraussichtlich seine Probefahrten machen
ann.

Der Brennus ist das einzige Panzerschiff der
Gegenwart, welches keinen Sporn hat, sein Bug fallt
senkrecht ab, wie bei den Passagierdampfern, nur der
Panzergirtel bildet um seine Dicke einen Vorsprung,
dagegen reicht das Heck Uber dem Ruder um 4,25 in
weit hinaus, ist aber oben wieder stark eingezogen
und mit einer Gallerie versehen. Die Voll- und
Zwischenspanten des lebenden Werkes (eingetauchter
Schiffsrurnpf) haben unter sich 70 bis 90 cm Absland,
erstere sind aus 8, letztere aus 9 mm dicken weichen
Stahlblechen hergestellt, wie denn uberhaupt der
ganze Schiffsrumpf aus Stahl besteht. Die Spanten
hinter dem Gurtelpanzer bestehen aus X * Barren vom
Profil 300 X 145 X 11, die der nicht gepanzerten
Wiénde und der Kasematte aus Winkeln vom Profil
175 X 85 X 10 mm, sie reichen vom Haupldeck bis
zumOberdeck; die auf letzterem stehenden Aufbauten

haben U-Spanlen vom Profil ~UX Die Boden-

beplattung besieht aus 16 und 17 mm dicken Blechen.
Unter dem Gdurtélpanzer ist eine Blechhaut aus 2 je
15 mm dicken Blechen Ubereinander hergestellt, die
Bleche der Kasemattenwand haben nur 10 mm Dicke.
Die 4 Génge der Aufsenbeplattung des todten Werks
haben 10, 8 und 7 mm dicke Bleche, die obersten
Theilc des todten Werks und die Decksaufbauten sind
aus 5 min dicken Chromstahlblechen hergestellt.

Der Brennus hat 8 doppelte und 5 einfache
Querschotten (Wénde) und eine grofsere Anzahl
langerer und kirzerer Langsschotten, durch welche
wasserdichte R&ume im Schiffsinnern hergeslelit

I werden. Die beiden Maschinenrdume sind durch ein
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doppeltes Langschott, die Kesselrdume durch zwei
wasserdichte Querwénde in 3 Abtheilungen geschieden.
Uie meisten dieser bis unter das gepanzerte Haupt-
deck reichenden Schotten sind aus 2 Blechlagen von
8 mm Dicke hergestellt. Das Schiff hat im ganzen.
7 D~cks; das Hauptdeck ruht aufJ_- Trdgern von
300 X 145 X 11 mm Profil mit 90 cm Abstand von
Mitte zu Mitte; alle Decks sind beplattet. Ueber dem
Oberdeck, an den beiden Gefechtsmastcn. sind grofse
Briicken anfgebaut, welche durch 2 Laufbriicken ver-
bunden werden, zwischen denen die doppelwandigen
Schornsteine liegen.

Die beiden sehr hohen Geiechtsmasten bestehen
aus einem aufseren Rohr von 1,8 und einem inneren
von 0,64 m lichtem Durchmesser, ersteres reicht bis
zur unteren, letzteres bis zur oberen Gefechtsmars;
sie sind aus 4 mm dicken Chromstahlblechen her-
gestellt. Das Innenrohr dient als Forderschacht zum
Hinaufheben der Munition fir die in den Gefeehts-
marsen aufgestellten Schnellfeuerkanonen. Im Zwi-
schenraum beider Rohre fiuhren zwei Wendeltreppen
hinauf, von denen die eine fir den Auf-, die andere
flr den Abstieg dient.

Die vordere Briicke trdgt den mit 120 mm dicken
Platten gepanzerten Commandotburin, welcher den
vorderen Gefechtsmast umschliefst und sdmmtliche
Gommandoapparate, Telephonleitungen und das Rad
der Dampfsteuerung aufnimmt.

Der das ganze Schiff umscliliefsende Panzergorlel
besteht aus 2 Piattengdngen und reicht bis 00 cm
Uber die Wasserlinie, er ist an der Oberkante 400,
an der Unterkante 250 mm dick, und zwar verjingen
sieh die oberen Platten von 400 auf 350, die unteren
von 350 auf 250 mm Dicke. Der Panzer liegt auf
einer 50 cm dicken Hinterlage von Teakholz. Hinter
dem Panzerglrtel urnschliefst ein mit leckstopfender
Cellulose angefillter Kofferdamm das ganze Schiff.
Ein zweiter dhnlicher Kofferdamm liegt (ber dem
Hauptderk; er hat am Bug eine Hohe von 1,47 m,
welche nach der Mitte des Schiffs auf 1,2 m herab-
sinkl.  Nach aufsen hin ist er mit 10 cm dicken
StahlplaUen gepanzert, welche auf einer Bleclihaut
von zwei 10 mm dicken Stahlblechen liegen. In
beiden Kofferddmmen sind durch eine grofse Anzahl
Querwande Zellen gebildet, die aus der ans Cocos-
nufsfaser hergestellten, im Wasser schnell aufquellenden
Cellulose vollglstdmpft sind.

Auf der Oberkante des Panzergirtels liegt, durch
das ganze Schiff sich erstreckend, das mit 12 cm
dicken StahlplaUen gepanzerte Schutzdeck, dessen
Luken von einem Panzerglacis umgeben sind und
unter welchem die vitalen Theile des Schiffes liegen.
In der Mitte des Schifies, die beiden Schornsteine
umschliefsend, steht auf dem Panzerdeck eine mit
10 cm dicken Panzerplatten bekleidete, zwei Stock-
werk hohe Kasematte, die in ihren 4 Ecken mit je
einer Itijgm-Kanone arrnirte Geschifzthirme trégt,
0 weitere 16 ctn-Kanonen stehen in der oberen Elage
der Kasematte.

Die Hauptarmirung des Schiffes besteht aus
3 langen 34-cm-Kanonen, von denen 2 in einem
vorderen, die dritte in einem hinteren Thurm auf-
gestellt sind. Beide Thflrme, von bimférmigem Grund-
rifs. stehen Uber der L&ngenachse des Schiffes und
sind an ihrer vorderen Seite mit 45. an der hinteren
mit 40 cm dicken Platten gepanzert. An leichten
Geschiutzen sind noch vier 6,5-, acht 4,7-cm-Schnell-
feuer- und acht 3,7-cm-Revolverkanonen aufgeslelll.
5 Torpedorohre, von denen 4 unter den Eckgeschutz.*
thiirmen in der unteren Etage der Kasematte auf-
gestellt sind, das 5. im Heck steht, vervollstandigen
die Annirung. Die in der Batterie stehenden Ge-
.schiitze sind durch Querwdande, welche als Splinter-
fange dienen, gegen die Sprengstiicke anderwérts ein-
schlagender Granaten geschutzt.
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Der Brennus erhalt2 senkrecht stehende Maschinen
mit dreifacher Expansion, deren jede eine Schraube
von 54 m Durchmesser treibt;' sie sollen zusammen
13500 Pferdestarken entwickeln und dem Schiff
19 Knoten Geschwindigkeit ertheilen.

Um das Schiff im Bedarfsfalle auf seinen normalen
Tiefgang zu bringen, kann dasselbe in den Zellen
seines Doppelbodens 1011,4 t Wasserballast aufnebmen.

(Yacht.) st.

liolzcoiiservirungs-MitteL

Als praktisches Mittel zur Holzconservirung ist
seit Jahren das Carbolineum bekannt; da neuerdings
viele minderwerlhige Nachahmungen in den Handel
gekommen sind, so thut der Consument gut, auf die
Marke zu achten. Das Carbolineum Avenarius wird
von vielen Seiten als sich sehr gutbewdhrend empfohlen.

Wie wir horen, ist der Gesammtverkauf in den
Hénden der Firma R. Avenarius & Co. in Stuttgart
und Hamburg, welche auf Wunsch zur Angabe einer
ndheren Bezugsquelle bereit ist.

Preisgekronter Zimmerkocliofen.

Der deutsche Verein fiur offentliche Gesundheits-
pflege und der Verein zur Forderung des Wohles der
Arbeiter ,Concordia“ haben im Jahre 1891 eine Preis-
bewerbung fur die beste Construction eines in Arbeiter-
wohnungen zu verwendenden Zimmerkoohofens aus-
geschrieben und erhielt das Eisenwerk Kaisers-
lautern den ersten Preis. Wir sind durch das
freundliche Entgegenkommen des genannten Werkes in

der Lage, im Folgenden eine Beschreibung der be-
treffenden Ofenconstruelion mittheilen zu kdnnen.

Wie aus Abbildung 2 ersichtlich, ist der Ofen von
2 Seiten ummantelt, wodurch die strahlende Wé&rme
abgehalten, eine gleichmdaRige Waérnievertheilung im
Zimmer erreicht und die Zufuhr frischer Luft, sowie
die eventuelle Beheizung zweier Zimmer ermdg-
licht wird.

Um das Kochen im geschlossenen Raume vor-
nehmen zu kdénnen, ohne dafs die Kochdinste (Wrasen)
ins Zimmer zu treten vermdgen, ist der Ofen mit einem
Behufs Beobachten des Kochens
sind die Thiren desselben mit Glas ausgelegt.

Durch die Ummantelung werden 2 Kanéle v und vi
Fig. 1 und 2 gebildet, die mit Schiebern abgedeckt
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sind. Der grofse Kanal v reiclit bis zum Fufsboden
und besitzt daselbst den Schieber s. Je nach Stellung
desselben kann frische Luft von aufsen oder Zimmer-
luft nach dein Kanal v geleitet werden. Der Bratofen
ist oben mit einer abgedeckten Oeffnung behufs Abfuhr
des Wrasens versehen. Die vom Feuerherd kommen-
den Gase streichen um den Bratofen herum und

Fig. 2.

gelangen dann zum Kanal r, der sie durch das Bauch-
rohr nach dem Kamin fuhrt. Der Zimmerkochofen
ist als Regulirofen construirt, indem der Zutritt der
Verbrennungsluft leicht geregelt werden kann. Die
Bedienung des Ofens ist eine sehr einfache. Die
Heizung zerféllt in Sommer- und Winterheizung. Der
Ofen wird in 3 verschiedenen Grofscn geliefert.

Cciuehtroliren mit Eiseneinlagc.

Die Verbindung des Cementes mit Eisen, welche
durch das von der Actien - Gesellschaft fir Monier-
bauten eingefuhrte Verfahren bereits weite Verbreitung
fand und sich in der Bautechnik gut bewéhrte, hat
neuerdings durch die Erfindung einer Maschine zur
Anfertigung von Cemenlréhren mit Einlagen von
Drahtgeflecht einen weiteren technischen Fortschritt
erfahren. Vermittelst dieser Maschine werden Cernenl-
rohren mit verhdllnifsméaB-ig dinnen Wanden her-
gestellt, welche im Vergleich mit den bisher ublichen,
aus Stampfbeton gefertigten Ruhren wesentliche
\ortheile bieten. Die mit denselben gemachten Er-
fahrungen zeigen, drffs die RoOhren bei bedeutend
geringerem Gewicht erheblich grofsere Widerstands-
fahigkeit besitzen, und zwar sowohl gegen &dufseren
wie gegen inneren Druck, so dafs dieselben auch zu
Wasserleitungen bis zu gewissen inneren Spannungen
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zweckméRig benutzt werden dirfen. Die Rihren von
fceiinger Wette, etwa bis zu 50 cm Durchmesser, er-
halten gewdhnlich nur eine Einlage von Eisengeflecht-
diejenigen von greiserer Weite erhalten zwei Eisen-
emlngen. Sammtlichei Grofson werden in den ublichen
Bauldngen in je einem Stick geliefert. Das von
David Zisseler in Wetzlar herrihrende Verfahren
wurde von der Actien-Gesellschaft fur Monierbauten
m Berlin erworben. (Nach Centralblatt der Bau-
verwaltung.)

Trelhriemcii-Verbindemaschinc.

Alle diejenigen, die beim Treibriemen-Verbinden
Uble Erfahrungen gemacht haben, wird es interessiren,
zu horen, dafs es gelungen ist, eine kleine Maschine
zu construiren, um die grofsten wie die kleinsten Riemen
in wenigen Minuten mit der grofsten Grindlichkeit
so dauerhaft zu verbinden, dafs sie an der Bindungs-
stelle me reifsen kénnen. Die Maschine hat Aehnlich-
keit mit der bekannten Drahtheftmaschine, und die
Bindung selbst geschieht mittels 2 mm breiter Stahl-
klammern. Die Klammer wird in den Apparat gesteckt,
clei Kiemen aui die Umbiegepfanne gelegt, und mit
ein paar leichten Hammerschlagen ist erstere durch-
getiieben, ohne den Riemen im mindesten zu schwéchen
und ohne sich wieder zu I6sen. Die Riemonverbinde-
maschine, anwendbar fir Riemen jeder Art, jeder
Breite, jeder Starke, ist von der Riemenfabrik F. A.
Herold, Melle (Hannover), zu beziehen.

Rhein-Seeverkehr.

Mit dem auf Henry Kochs Werft in Libeck vom

Stapel gelassenen Dampfer ,,Rhea“, der in der
letzten Aprilwoche in Koln eintraf, ist die Zahl der
in die See gehenden Rheindampfer auf 9 gestiegen.
Es bestehen nunmehr regelméfsige Verbindungen von
London, Stettin, Hamburg und Bremen bis nach Koln
aufwadrts und zurlick. Der genannte Dampfer ,.Rhea‘
ist mit 280 t Gehalt der kleinste, die (Ubrige Flotte
schwankt zwischen 350 und 800 t; alle gewinnen ihre
Seetlichtigkeit durch Einnahme von Wasserballast in
sog. Tanks.
7 Englische Segler verkehren in stets wachsender
Zahl auf dem Rhein; sie gehen bis Andernach, um
von dort Tuffsteine zu holen, in Remagen holen sie
Apollinariswasser und im Disseldorfer Hafen la“en
jungst gleichzeitig finf englische Segler, die sich nicht
nur aufden Verkehr zwischen Deutschland und England
beschranken, sondern auch nach der Nord- und Ostsee
gehen und selbst portugiesische Hafen anlaufen.

Fachschule fiir die Stahlvraarcn- und Klcineisen-
industrie zu Remscheid.

Mit dem Ablauf des Schuljahres 1891/92 hat die An-
stalt ihr erstes Decennium vollendet und darf sie mit be-
rechtigtem Stolz aufihre Leistungen zuriickblicken. Nach
der vor Jahresfrist vorgenonnnenen Erweiterung um-
lafst sie nunmehr einen dreijdhrigen Kursus, nadmlich
eine Unter-, Mittel- und Oberklasse. Das dritte Jahr
ist bestimmt, dem Unterricht mehr Abrundung und
Vertiefung zu geben, namentlich die Fertigkeit im
Zeichnen zu erhdhen und die Uebungen in der Werk-
stélle auf wirkliche Pracisionsarbeiten auszudehnen.
Die Anstalt erhielt infolge der envédhnten Erweiterung
eine Reihe neuer Einrichtungen bezw. Maschinen, bei
deren Anschaffung die Absicht zu Grunde lag, die
Schuler mit den besten Systemen bekannt zu machen
und gleichzeitig Uber Mittel zu verfiigen, welche die
Herstellung wirklich exacter Arbeiten ermdglichen.
Das Lehrerpersonal der Anstalt umfafst gegenwértig
aufser dem Direclor noch 4 Lehrer und 4 Werkmeister,
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Im ahgelaufenen Schuljahre 1891/92 wurde die
Anstilt von 92 Schilern besucht, von denen 47 auf
die Unter-, 39 auf die Mittel- und 6 Schiller auf die
Oberklasse entfielen. Die versuchsweise eingerichtete
Abendschule ist wieder eingegangen.

William [1’0well Sliiim f.

Die Theilnehmer an der erinnerungsreichen
Amerikafahrt des Vereins deutscher Eisenhottenleute
wird schmerzliche Bewegung erfassen, wenn sie ver-
nehmen, dafs William P. Shinn nicht mehr unter
den Lebenden weilt. Seiner Flrsorge war bei jener
Gelegenheit die in den Annalen der Geschichte des
Eisenbahnwesens noch nicht dagewesene Aufgabe zu-
gefallen, eine Gesellschaft von 500 Personen mit allem
Gepédck vier Wochen lang viele, viele tausend Kilo-
meter weit in vier Zégen herumzufahren und dabei
fur ihre Unterkunft und leibliche Verpflegung zu
sorgen. Tiefe Wehmuth erfillte uns, als wir lasen,
dafs der Verewigte, in dessen Hd&nden die weit-
verzweigten F&den eines ebenso grofsartigen wie
vielseitigen Unternehmens zusammenliefen, mitten in
den Vorbereitungen an das Sterbebett seiner innig-
geliebten Gattin gerufen wurde, sich mit schier Uber-
menschlicher Gewalt von der Trauerstatte losrifs und
die ihm Ubertragene Aufgabe, deren Weiterfuhrung
fir Andere unmoglich gewesen waére, zu Ende fihrte.
Und mit welch himmlischer Geduld tliat er dies!
Fur all die tausend und aber tausend Fragen und
Winsche hatte er ein zu jeder Tages- und Nachtzeit
bereites Ohr, rastlos sich aufopfernd bis zur Unend-

Biiche

Bulletin of tke United States National Museum.
No. 42. A preliminary descriptive cafalogue
of tlie systematic collections in economic
geology and melallurgy in the U. S. National
Museum by Frederic P. Dewey. Washington,

Gouvernment printing office.

Dem Besucher von Washington fallt unter der
grofsen Zahl der dort vorhandenen offentlichen Ge-
baude wegen seines kolossalen Umfangs die inmitten
eines grofsen Parks liegende Smithsonian 1In-
stitution auf. Dieselbe wurde, so wird er aus dem
Fremdenfuhrer der Stadt belehrt, im Jahre 1846
durch eine besondere Gongrefsacte begrindet, nach-
dem der Engldnder James Smithson den Ver. Staaten
sein greises Vermdégen zur Grindung einer wissen-
schaftlichen Anstalt vermacht hatte. lhre Thétigkeit
erstreckt sich auf Untersuchungen besonders uber
Astronomie, Ethnologie und Erdmagnetismus, sie
unterhdlt und fordert grofse Sammlungen, sie ver-
mittelt den Austausch von naturwissenschaftlichen,
antiquarischen und anderen Seltenheiten und ist in
dieser Beziehung der Mittelpunkt im Verkehr zwischen
den Gelehrten der Erde geworden, und endlich giebt
sie wissenschaftliche Weike, Kataloge u. s. w; heraus.

Der vorliegende, 250 Seiten starke Band gehort
einer Reihe von Publicationen an, die von der Insti-
tution zur Beschreibung und Ulustrirung der im ameri-
kanischen Nationalmuseum nntergebrachten Samm-
lungen bestimmt sind, und zwar beschaftigt sich dieser
Band mit den systematischen Sammlungen aus dem
W irthschaftsgebiet der Geologie und Metalle. Die-
selben, welche wohl zu unterscheiden sind von den
rein nach geographischem Vorkommen geordneten
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lichkeit war er thédlig und kommt vielleicht manchem
der Reisetheilnehmer jetzt zum Bewufstsein, warum
das grofse Auge des von seelischem Leiden herbster
Art durchwihlten Mannes sich so gleichmé&Rige Ruhe
bewahrte und dber kleinlichen Streitereien hinweg
unverriickbar die grofsen Ziele im Auge behielt. Bei
alledem fehlte ihm der Humor echt amerikanischer
Art nicht; so lallt dem Schreiber dieser Zeilen gerade
ein, dafs, als Mr. Shinn als Chairman des Transportation
Committees bei der Erlheilung der Verhaltungsregeln
in den Schlafwagen vor Wasservergeudung warnte,
er dies dadurch ausdriuckte, indem er etwa sagte:
.Wasser wird genug dort sein, ein Schwimmbad
dirfen Sie. meine Herren, freilich nicht nehmen!*

Der Verstorbene, im J.ihre 1834 geboren, hat eine
bewegte Laufbahn durchgemacht. Zuerst war er als
Kartograph, dann beim Bau und Betrieb von ver-
schiedenen Eisenbahnen théatig, betheiiigte sich von
1873 bis 1879 bei Carnegie. Mc Candless & Co.,
und haute mit an der Edgar Thomson Steel Worts.
Dann reorganisirte er die Vulean Steel,Co. in St. Louis,
Ubernahm von 1881 bis 1887 die Viceprésidentschafi.
der New-Yorker Dampfvertheilungs-Gesellschaft und
dann den Vorsitz grofser Eisenbahn- und Dampfer-
Gesellschaften. Er war s Z. Vorsitzender des American
Institute of Mining Engineers und ebenso der Civil
Engineers.

Die Théatigkeit, die er im October 1890 entfaltete,
hat ungetheilte Bewunderung aller betheiligten Deut-
schen erregt und bewahren sie dem stets liebens-
wirdigen und hulfsbereiten Manne ein ehrenvolles
Gedenken. Er ruhe in Frieden!

rschau.

Sammlungen, haben den Zweck, das wirkliche Vor-
kommen eines jeden Metalls und die zu seiner Ge-
winnung benutzten Verfahren zu veranschaulichen.
Die Anordnung ist in jedem einzelnen Falle derart
durebgefuhrt, dafs zunéchst alle bekannten Erze eines
Metalls nebeneinander gereiht sind, dann folgen die
Erze in der Form, wie sie gewonnen werden, ge-
gebenenfalls mit ihren Gangarten und Nebengesteinen,
hierauf kommen die Auf- und Vorhereitungsverfaliren
und dann zum Schlufs die eigentlichen Gewinnungs-
arbeiten, also Schmelzen u. s. w.

Ohne Zweifel bilden die Sammlungen in vielen
Féllen ein werthvolles Hilfsmittel, und ist der Katalog,
da er ihr Studium wesentlich erleichtert, ein sehr
dankenswerthes Unternehmen. Da er sich nicht auf
trockene Aufzdhlung beschrénkt, sondern vielerlei
interessante Beispiele enthdlt und er aufserdem mit
einer Reihe von bildlichen Darstellungen aus dem
Bergwesen der Ver. Staaten versehen ist, so verlohnt
ein Durchbléttern df>s mit grofsem Fleifs ausgearbeiteten
Bandes sich reichlich. &

Th. Hergenhahn, Oberlandesgerichtsrath a. D.,

Das lteichsgesetz, betreffend die Gesellschaften

mit beschréankter Haftung vom 20. April 1892.

Berlin 1892, Otto Liebmann, 2. unveréand.

Auflage. Preis 3 Jb.

Das mit grofser Einmithigkeit angenommene Ge-
setz, betr. die Gesellschaften mit beschrénkter Haftung,
ermdglicht bekanntlich die Vereinigung der Vergesell-
schaftung des Kapitals und der individuellen Arbeit
fur Unternehmungen zu jedem gesetzlich zul&ssigen
Zwecke und wird ohne Zweifel zur Folge haben, dafs
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die Zahl der Unternehmungen, welche sich auf Grund
dieses Gesetzes bilden werden, eine ganz erhebliche
sein wird. Hierbei will der vorliegende Commentar in
erster Linie praktischen Zwecken dienen. Der Ver-
fasser gielU eine systematische Darstellung, um dadurch
den Ueberblick lber die GesetzesVorschriften in thun-
liehst pragnanter Gestalt zu ermdglichen, und le»t
dabei mit Hecht Werth auf eine durchaus gemein-
verstandliche Fassung. Leider hat der Verfasser seiner
Arbeit den Gesetzentwurf zu Grunde gelegt, der
nachtraglich noch manche Aenderungen erfahren hat
Dadurch sind namentlich hinsichtlich der Gitate ein-
zelne Unrichtigkeiten entstanden, welche in einer
spateren Auflage richtig zu stellen der Autor hoffent-
lich Veranlassung nehmen wird. Dr B

Dr. Julius Lubszynski, Welche Rechte hat die,
Minderheit der Actionilire gegenliber der Ge-
sellschaft? Berlin 1892, Otto Liebmann,
1,50 JL

In der aufserordentlich ausgedehnten Literatur
Uber das Aectierirecht fehlte es bisher an einer selb-
stdndigen zusammenhéngenden Bearbeitung der Fra’e,
welche Rechte die Minderheit der Aclionére gegentber
der Gesellschaft hat. Das vorstehend angezeigte Schrift-
chen beantwortet diese Prédge in erschopfender und
scharfsinniger Weise.

Industrielle

Aciéries d’Anglfur.

Die bevorstehende Erléschung der belgischen
lhomaspatente, von welchen Angleur Licenzen hatte,
und der dadurch zu erwartende neue Mittbewerb. der
um so mehr zu furchten sein wird, als derselbe die
neuesten Fortschritte sich zu nutze machen kann,
lerner die Vortheile, die Unabhéngigkeit in Bezug des
Koheisens und die Nutzbarmachung der Schmelzwéarme
im Hochofen bieten und endlich der Umstand, dafs
nach dem Vorbild vieler deutschen, bahnbrechend vor-
gegangenen Thomaswerke man vor der Frage stand
ein grofses Tragerwalzwerk anzulegen, diese drei
Grinde sind fiur die Stahlwerke von Angleur Ver-
anlassung gewesen, sich mit der Société an de
Sei essin zu verschmelzen. In der am 25. April
stattgehabten aut'serordentlichen Hauptversammlung
wurde zu dem Zweck das Kapital von 6500000 auf
U500 000 Frcs. erhdht. Die neugeschaffenen 6000 Actien
zu je 500 Frcs. wurden dem genannten Werk in Sclessin
Uberlassen, welches als Gegenleistung dafiir einbringt:

1. ein Grundstick von etwa 38 ha an der Maas
und der Nordbahu zwischen Littich und Nainur
gelegen;

2. 157 Wohnhéuser;

3. 2 Hochéfen mit 100 bis 125t taglicher Leistungs-
fahigkeit;

4. verschiedene Koksbatterienn, von denen 48
Oefen neu und erst seit einigen Monaten in
Betrieb sind:

5. eine grofse Giefserei fir Maschinengufs;

0. grofse Walzhallen, die neben einem sehr gut
eingerichteten Puddelwerk finf Strafsen fur
Tréager, Schienen, Formeisen, Bleche u. s. w.
rnit einer Leistungsfahigkeit von 5- bis 6000 t
im Monat enthalten;

und éisén.’
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The Journal of the Iron and Steel Institute. 1891
Nr. 1L

Der vorliegende Band enthélt die Vortrage, die
anléfslich des Herbstmeetings zur Verlesung gekommen
sind, sowie zahlreiche kiirzere Referate und die Ub-
lichen statischen Zusammenstellungen.

Als Titelbild ist dem Band das Bildnifs des ver-
storbenen Herzogs von Devonshire beigegeben, des
Mitbegrinders und ersten Présidenten des ,lIron and
Steel Instituts*.

Ferner sind bei der Rédaction folgende Schriften
eingegangen, deren Besprechung Vorbehalten bleibt:
L)r. E. Ko bald, Ueber das Versicherungswesen der

Bergwerks-Bruderladen und &hnlicher Kasseu-

einrichtungen. I. Theil : Die Invaliditatsversiclie-

rung. Neue Darstellung der Theorie und

AEinfihrung in dieselben. Leoben, L. Nifsler.

L. Ghristiani, Konig], Preufs. Amtsgerichtsratli,
Rathgeber in Concurssachen. Berlin 1892,
H. W. Miller. 1,50 J6.

Be la Répartition des accidents du travail en Belgique.
(Union des Charbonnages, Mines et Usines
métallurgiques de la province de Liége.)
Liege 1892, H. Vaillant-Carmanne.

M. A. Gibon, La participation des ouvriers aux
bénéfices et les difficultés présentes. Paris 1892,
Guillaumin et Gie. 3 Frcs.

Rundschau.

7. gut ausgeristete Brickenbauanstall und Kessel-

schmiede;

8. Gasanstalt.

Die ganze Besitzung ist sowohl unter sich wie
mit vier bedeutenden Zechen durch eigene Eisenbahn-
linien verbunden. Ferner gehdren dazu verschiedene
Bergwerksgerechlsamen sowohl in Belgien wie in
Luxemburg, so dafs in Verbindung mit der von Angleur
fruher in Audun-le-Tiche erworbenen Concessionen der
liuhstoll fur absehbare Zeit gesichert ist.

Oie neugebildete Gesellschaft will in Sclessin die
Fabrication von Thomasllufseisen in grofsem Maisstab
betreiben und zu dem Zweck dort noch Neuanlagen
mit einem Kostenaufwand von 1'/j Millionen Frcs.
einschliefslich einer Formgiefserei treffen, wéhrend
man in Angleur vorwiegend die Fabrication und Walzung
von Stahl nach dem Besseiner-, Robert- und Siemens-
Martinverfahren betreiben will.

Der ganze Verschmelzungsakt, der von grofser
Tragweite ist, hat sich unter dem Patronat der Société
Générale pour favoriser I’industrie nationale vollzogen
und gewinnt der Vorgang deshalb um so grdl'sere
Bedeutung, weil die neue Gesellschaft dadurch in der
Lage sein wird, grofse auslandische Unternehmungen
selbst zu finanziren. Dank dieser grofsen, ihr zu
Gebot stehenden Kapitalkraft hat die Gesellschaft so-
fort einen Auftrag von 21000 t unter fiir die heutigen
Verhaltnisse glnstigen Bedingungen hereingebrachl.

Société anonyme luxembourgeoise des chemins de
ler et miniéres Prince Henri.

Aus dem der Hauptversammlung vom 7. Mai vor-
gelegten Bericht ist zu ersehen, dafs die Gesellschaft
die Strecke von Wasserbillig nach Grevenmacher in
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der Lange von UIGO m neu gebaut und dadurch ihr
Netz auf zusammen 166,2 km L&nge gebracht hat.

Gegenwdértig zieht man den Bau der Linie Luxem-
burg-Potange in Betracht, eine Linie, die fir den
Transitverkehr von Deutschland nach Longwy von
Bedeutung ist.

Ausder Eisenbahnabtheilung hatte man im Jabre 1891
1 %53771 Frcs. Einnahme gegen 1301355 Frcs. im Vor-
jahre.

Die Bergwerksconcessionen sind folgende:

Bassin d’ESCh-S/A......ccovvviinnne. 57 ha
Ban de BelvauX....... 198 ”
, de Belvaux-Differdange . 70 ,
de Rodange-Lamadeleine 46 "
de Rumelange R 24 "
Summa 395 ha.

Gefdrdert wurden im Jabre 1891 185147 t Erze
und 75550 t Kalkstein gegen 251 747 tErze und 112 1381
Kalkstein im Jahre 1890, Die Einnahmen aus den
Bergwerken betrugen im Jahre 1891 199 199 Frcs.
gegen 298199 Frcs. im Jahre 1890.

Die Gesellschaft vertheilte eine Dividende von
UV* Frcs. auf die Actie. Das Actienkapital umfafst
37 500 000 Frcs., wozu noch 12 350 000 Frcs. Obligationen
kommen.

’

”

Grindung: Carnegiescher Unternehmungen.

Nachdem die Illinois Steel Company vor etwa
zwei Jahren mit dem Beispiel der Consolidation voran-
gegangen ist und sich damals aus drei Werken mit
einem gemeinschaftlichen Actienkapital von 25 Millionen
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Dollars, das ubrigens mittlerweile verdoppelt ist, eine
grofse Gesellschaftbildete, hat nunmehr auch Carnegie
die verschiedenen Werke der Unternehmungen, bei
denen er interessirt isi, in ein grofses Unternehmen
vereinigt, das mit etwa 40 Millionen Dollars gegriindet
wird und bei welchem 12000 bis 14 000 Menschen
Beschaftigung finden werden. Die bisherigen Theil-
haber: Henry Pliipps, John Walker und W. L. Abott
werden zwar ihren Geschaftsantheil beibebalten, aber,
wie es heilst, unfreiwillig, aus der Verwaltung aus-
scheiden. Die Grindung umfafst die Firmen : Carnegie,
Phipps & Comp., Carnegie Bros. & Comp., die Kevstone
Bridge Company, die Allegheny Bessemer Steel Werke
und das Drahtwalzwerk von Beaver Fall von Hart-
man. An der Spitze dieser grofsen Verwaltung wird
der unter dem Namen der ,,Kokskdnig*“ bekannte Henry
C. Frick stehen. Letzterer, erst 40 Jahre alt, bat
sich durch seine grotsartigen und von ungeheurem
Erfolg begleiteten Unternehmungen im Connelsviller
Koksdistrict durch Zusammenlegung dortiger Anlagen
den Ruf eines aufserordentlich energischen Mannes voll
organisatorischen Talents erworben. Neben der ver-
antwortlichen Stellung, die er in dem neuen Unter-
nehmen bekleiden soll, wird er noch die H. C. Frick
Coke Company aufserdem leiten, welche aber als voll-
stdndig selbstdndiges Unternehmen neben der die
Eisenwerke umfassenden Carnegischen Griindung fort-
bestehen soll. Dagegen wird das neue Unternehmen
wohl die Eisenerzgruben an den Seen in den Bereich
seiner Thatigkeit einbeziehen.

(Pittsburg Dispatch vom 15. Mai 1892.)

Yereins -Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

Torstaudssitzung vom 28. Mai 1S92.

Anwesend: Servaes (Vorsitzender), C. Lu eg
Bocking, Bueck, Franck, Wiethaus, H. Lueg’
Beumer (Geschaftsfuhrer).

Entschuldigt: Brauns, Kamp, Kreutz, Otter-
mann, Jencke, Massenez, Baare, E Goecke,
Kl flp fei, R. Poensgen, Rentzsch.

Die Tagesordnung lautete wie folgt:
1. Geschéftliche Mittheilungen.
2. Bestimmung des Zeitpunktes und der Tages-

ordnung unserer Generalversammlung.
3. Die Enquete, betreffend Arbeitspausen der Lehrlinge
in Walz- und Hammerwerken.

Zu |. nimmt der Vorstand Kenntnifs von ver-
schiedenen Eingdngen und beschliefst, zum V. inter-
nationalen Binnenschiffahrtscongrefs,weleher
vorn 20. Juli bis 3. August er. in Paris stattfindet und
mit welchem eine Bereisurig der nordfranzdsischen
Kandle verbunden sein wird, den Geschéaftsfuhrer
abzuordnen.

Ferner macht der Vorstand auf die Wichtigkeit
des A. Haarm an nsehen Werkes uber ,das Eisen-
bahngeleise (Leipzig, Engelmann) aufmerksam.

Zu 2. wird beschlossen, die Generalversammlung
in diesem Jahre erst im Herbst abzuhalten.

Zu 3. wird der Geschéaftsfihrer beauftragt, die
betheiligten Werke um Mittheilung der Beobachtungen

zu ersuchen, welche sie in den nédchsten 4 Wochen
mit der Durchfuhrung der die Pausen der jugendlichen
Arbeiter in Walz- und Hammerwerken betreffenden
Bestimmungen machen.

Da Weiteres nicht zu verhandeln, wird die Sitzung
um 13i Uhr nachmittags geschlossen.

Der Geschaftsfihrer:
gez. Dr. W. Beumer.

* * *

Der Vorsitzende:
gez. A. Servaes.

Disseldorf, 28. Mai 1892.

Der ergehcnsl Unterzeichnete verlegte Bureau und

Wohnung von Gartenstrafse 59 nach
Sclm mannstrafse 4,

wovon die Herren Mitglieder geneigtest Vormerkung
nehmen wollen.

Die Fernsprechverbindung (Nr. 554) wird bedauer-
licherweise erst binnen drei Wochen bergestellt sein.

Mit Hochachtung und Ergebenheit

Dr. IT. Beumer.

Verein deutscher Eisenhlittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnils.
Bdrner, Eugen, Siegen.
Buseh, Rudolf, Ingenieur, Inhaber eines technischen
Bureaus, Wien IX, Gurtelstrafse 22.

W. Ellingen, Oberingenieur der Firma J. Pollllg, Kéln
Roonslrafse 11. ’
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Oberbau-Systeme.

Dortinund-Union. Mathieu.
63a.
 J—— u |
L d .
egran Rintelen.

Becauville. Dccauvillo.
Decauvilje,

Larrabee, Legrand.

Froudenbere.

Zu dem Aufsatz: lJeber Feldeisenbahuen. Von E. A
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Oberbau-Systeme.

Schweder Schweder.
M P
11111
Schweder Stuhlschienen -System,
Holste. Deniiirbe.
Oesterr. Alpine Montangesellschaft,
Koppel.
Bochum.
Levellator Doty.
Wagen fir
ein- nnd zweischienige
Feldbahnen.

Zu dem Aufsatz: Ueber Feldeisenbahnen. Von E. A. Ziffer,



