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Bericht an die am 3. Dccember 1892 stattgeliabte Haupt-
versammlung der Nordwestlichen Gruppe des Ycreins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

ie Aufgabe der Gruppe bestellt in der
Wahrung der wirthschaftlichen
Interessen der Eisen- und Stahl-
industrie; sie hat sich daher mit allen
Fragen zu beschéaftigen, welche dieses Gebiet be-
rihren, und mufs vorzugsweise der Gesetzgebung
auf wirtschaftlichem und socialpolitischem Ge-
biete folgen. In dieser Beziehung nahm in der
Periode, welche seit der letzten Hauptversammlung
(13. Juni 1891) verstrichen ist, in erster Linie
wiederum die Arbeiterschutzgesetzgebung
das Interesse und die Thétigkeit der Gruppe in

Anspruch.
Zunéchst war es die Frage der zuléssigen
Arbeit an Sonn- und Feiertagen, Uber

welche der Vorstand infolge eines Rundschreibens
des 1-lauptvereins ein Gutachten auszuarbeiten be-

schlofs. In Gemeinschaft mit dem »Verein
deutscher Eisenhittenleule” wurde ein Aussehufs
eingesetzt, der sich dieser Arbeit in mehreren
Sitzungen unterzog und dadurch die Grundlage

fur die Antrdge legte, welche der Hauptverein
im Mérz 1892 an den Hohen Bundesrath richtete.
W ir haben diese Antrdge nebst ausfihrlicher
Begriundung durch Abdruck in der Vereinszeitschrift
»Stahl und Eisen® (Nr. 21, Jahrgang 1892) zur
Kenntnifs unserer Mitglieder gebracht und kénnen
uns an dieser Stelle auf die allgemeine Bemerkung
beschrédnken, dafs die Eisen- und Stahlindustrie
vor wie nach Kkeinerlei Sonntagsarbeit anstrebt,
welche lediglich der Produetionsvermehrung dient,
dafs sie aber wegen der Bestimmungen des § 105 ¢

XXIV.u

der G.-O. vom 1. Juni 1891 Ausnahmen fordern
mufs, um schwere Benachteiligungen und em-
pfindliche Stérungen der Betriebe zu vermeiden,
die fir einzelne Branchen sogar das vollstdndige
Stilllegen der Werke und das allméhliche oder
sofortige Erléschen des betreffenden Industrie-
zweiges zur Folge haben kénnten. In allererster
Linie sind diese Ausnahmen notwendig im In-
teresse der Arbeiter, welche, wenn die erforder-
liche Sonntagsarbeit unterbleiben miifste, ganze
Schichten in der Woche nicht wirden verfahren
kénnen, so dafs ein ganz empfindlicher Lohn-
ausfall, den wir auf S'/s fo (etwa 120 -M pro
Jahr) gewifs nicht zu hoch geschatzt haben,
entstehen wirde. Aufserdem wirde mit Sicher-
heit der Export, auf den die deutsche Eisen- und
Stahlindustrie heute mehr als je angewiesen ist
und der bei einzelnen Specialzweigen bis zu 70 $
der Gesammterzeugung betrdgt, in erheblichster,
ja zum Theil ruindser Weise beeintrdchtigt und
fur den Arbeiter die Arbeitsgelegenheit bedeutend
vermindert werden. Wir geben uns gern der
Hoffnung hin, dafs der Hohe Bundesrath diese
schwierige Frage nicht regeln wird, ohne sach-
verstandige Gutachter aus den . verschiedenen
Zweigen der Eisen- und Stahlindustrie gehort zu
haben, und haben wir aus dem Bereich der
Gruppe als solche die HH. Generaldirector Brauns-
Dortmund, Assessor Klipfel-Essen und General-
director Kamp-Hamm i. W. durch den Hauptverein
vorschlagen lassen. Ohne die Mitwirkung praktisch
erfahrener Mé&nner, welche mitten im Betriebe
1
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stehen, das Wesen der Arbeit und die Bedurfnisse,
der Arbeiter kennen, kann unserer Ansicht nach
die Frage der zuldssigen Arbeit an Sonn- und Fest-
tagen gar nicht geldst werden; es ist gerade hier
in noch viel hdherem Mafse als bei der Frage
der Sonntagsruhe im Handelsgewerbe von einer
Ubertriebenen Schablonisirung und Schematisirung
das Allerschlimmste fiur die nationale Production
und die in ihr Beschaftigten zu beflrchten.
Einem von uns in der letzten Aussehufssitzung
des »Centralverbandes deutscher Industrieller” ge-
stellten Antrage gemédfs hat diese Korperschaft
beschlossen, an die Mitglieder des Verbandes die
Aufforderung zu richten:
thunliehst sorgfdltig und genau zu beobachten,
welche Wirkungen die Bestimmungen der neuen
Gewerbeordnung auf die verschiedenen
Klassen der Arbeiter ausiben, namentlich mit
Bertucksichtigung dieser Wirkung auf die Arbeits-
gelegenheit und Erwerbsfédhigkeit der Arbeiter,
und Uber ihre Beobachtungen thunlichst bald
an das Directorium zu berichten. Es wird
erwinscht sein, wenn die Berichterstattung
auch auf die Ansichten der betroffenen Arbeiter

beziiglich der beobachteten Wirkungen aus-
gedehnt wird.
Die Gruppe hat sich eingehend an dieser

Enquete beiheiligt und ein reichhaltiges Material
gesammelt, das in der nédchsten Delegirten-Ver-
sammlung des »Centralverbandes deutscher Indu-
strieller (4. Februar 1893) zum Gegenstand der
Verhandlung gemacht werden wird. Wir gehen
daher auf die Ergebnisse im einzelnen hier nicht
néher ein; nur so viel mag bemerkt werden,
dafs sich durch diese Enquede in einer fast er-
schreckenden Weise berausgeslellt hat, in wie
hohem Mafse im Gegensatz zu allen anderen
L&ndern Deutschlands Industrie mit Abgaben fur
socialpolitische Zwecke belastet ist. Ziifernméfsig
wird nachgewiesen, dafs der Gesammtaufwand
iiir otlentliche Zwecke auf verschiedenen Werken
3 bis 4 % des Actienkapitals betrdgt, und eine
solche Thatsache durfte mehr als lange Auseinander-
setzungen ohne weiteres den Beweis daflr er-
bringen, dafs wir bezuglich dieser Abgaben an der
Grenze der Leistungsfahigkeit angelangt sind, wenn
nicht schon diese Grenze lberschritten haben und
dafs neue Anforderungen den Wettbewerb unserer
Industrie auf dem Weltméarkte lahm legen und
somit wiederum unsere Arbeiferbevdlkerung, welche
doch durch alle diese socialpolilischen Mafsnahmen

»geschutzt werden soll, auf das allerschwerste
schadigen wirden.
Dafs dazu rein theoretische, die Bedurfnisse

des praktischen Lebens nicht bericksichtigende
Mafsnahmen in hohem Grade geeignet sind, hat
die Ausfihrungsbestimmung des Hohen Bundes-
ralhs zu § 138 der G.-O. bewiesen, welche betreffs
der Beschéaftigung jugendlicher Arbeiter
in Walz- und Hammerwerken vorschreibt:
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»le Das in den Fabrikrdumen auszuh&ngende
Verzeichnis der jugendlichen Arbeiter ist in
der Weise aufzustellen, dafs die in derselben

Schicht beschéftigten je eine Abtheilunor
bilden.
2. Das Verzeichnis braucht eine Angabe uber

die Pausen nicht zu enthalten. Statt dessen

. ist dem Verzeichnis eine Tabelle beizufiigen,

in welche wéhrend oder unmittelbar nach
jeder Arbeitsschicht Anfang und Ende der
darin gewé&hrten Pausen eingetragen wird.
Die Tabelle mufs bei zweischichtigem Betriebe
mindestens Uber die letzten vierzehn Arbeits-
schichten, bei dreischichtigem Betriebe min-
destens Uber die letzten zwanzig Arbeits-
schichten Auskunft gehen. Der Name des-
jenigen , welcher die Eintragungen bewirkt,
mufs daraus zu ersehen sein.*

Die Geschéaftsfihrung der Gruppe hat Uber die
bereits eingetretenen und Uber die voraussichtlichen
Folgen dieser Ausfihrungsbestimmung auf50 Eisen-
und Stahlwerken eine Enquete angestellt und die
Ergebnisse derselben in einem in der Hauptver-
sammlung des »Vereins deutscher Eisenhittenleute”
gehaltenen Vortrage dargelegt, welcher zu dem
Schlufs kommt, dais die Walz- und Hammer-
werke bei Fortbestehen jener Ausfihrungsbestim-
mung keine Neigung mehr zeigen werden, Uber-
haupt noch jugendliche Arbeiter zu beschéftigen,
dafs dadurch fiir die Familien ein bedeutender Lobn-
ausfall entstehen, dafs den jugendlichen Arbeitern
die Gelegenheit genommen wird, sich zu tuchtigen
Arbeitern auszubilden, dafs Roheit und Unfug 'zu-
nehmen mufs, wenn Tausende jugendlicher Arbeiter
beschéaftigungslos auf der Strafse sich umhertreiben
und namentlich der véterlichen Autoritdt entzogen
werden, dafs endlich das Heranziehen eines tiichtigen
Arbeiterstammes bezw. -nachwuchses unterbunden
wird und dies sind doch auch schliefslich
»,socialpolitische* Gesichtspunkte, die man nicht
ohne weiteres Ubersehen sollte. Die genannte Aus-
fihrungsbestimmung ist daher um so mehr zu be-
dauern, als gerade auf Walz- und Hammerwerken
infolge der Eigenart des Betriebes die jugendlichen
Arbeiter durchweg wéhrend der 12 stadndigen
Schicht eine arbeitsfreie Zeit von 3 Stunden haben,
die ihnen zu garantiren jedes Werk bereit ist, wenn
die den Betrieb in hohem Mafse schadigende Aus-
fuhrungsbestimmung aufgehoben wird.

Die Krankenkassennovelle ist unter
dem 10. April 1892 Gesetz geworden, dessen
Bestimmungen die Statuten der Krankenkassen
vom 1. Januar 1893 an zu entsprechen haben.
Das hier und da behdrdlicherseits hervorgetreteno
Bestreben, sammtliche Betriebskrankenkassen zur
Annahme des Normalstatuts zu veranlassen __
ein Bestreben, welches bei vielen unteren Ver-
waltungsstellen dazu gefiihrt hat, das Normal-
&tatut im Wege der ,Verfugung® den Werken
éufzudrangen — durfte im Bereiche der Gruppe
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geringen Erfolg gehabt haben, da sich die wenigen,
nothwendig gewordenen Aenderungen im Wege
des Nachtrags erledigen lassen, wodurch unndthige
Kosten und vor Allem die Nachtheile erspartwerden,
welche es mit sich bringt, dafs sich die Arbeiter
wieder in ein neues Statut einleben missen. Diese
Nachtheile sind viel zu grofs, als dafs sie ertragen
werden konnten, um lediglich den Beh6rden durch
Schablonisirung der Statuten die Arbeit zu er-
leichtern. —

Bezlglich der Unfallversicherung steht
die Eisen- und Stahlindustrie an der Spitze sdmmt-
licher deutscher Gewerbszweige. Von den 117,6
Millionen Mark, welche fir die Unfallversicherung
in den ersten '5 Jahren ihres Bestehens erforder-
lich waren, hat die Eisen- und Stahlindustrie
nicht weniger als 17,4 Millionen Mark, also nahezu
15 %, aufgebracht, wadahrend die Zahl der von
ihr Versicherten nur 11 % der Gesammtheit be-
trug, Unsere Winsche beziglich mehrerer bei
dieser Versicherung 'hervorgetretenen Unzutrég-
lichkeiten haben wir schon im vorigen Jahres-
bericht angedeutet und werden dieselben bei der
bevorstehenden Revision des Unfallversicherungs-
gesetzes zur Geltung zu bringen suchen.

Auf einen von der uns befreundeten ,Ver-
einigung deutscher Maschinenbauanstalten* an das
Reichsamt des Innern gerichteten Antrag, welcher
dahin ging,

»dafs die Enlschadigungsverpflichtung gegeniber

Hulfsmannschaften, welche bei Montirungen von

Maschinen thédtig sind und welche nicht von

den Verfertigern derselben gelohnt werden, der-

jenigen Berufsgenossenschaft anheimfallt, welcher
die Besteller der betreffenden Maschinen an-
gehdren “,
hat das Reichsversicherungsaml, an welches die
Angelegenheit zur Entscheidung abgegeben war,
eine ablehnende Antwort ertheilt, und dieselbe
u. a. damit begrindet,

,dafs auf den gestellten Antrag schon deshalb

nicht eingegangen werden kann, weil die Auf-

fassung des Reichsversicherungsamts in dieser

Angelegenheit wesentlich mit auf der Recht-

sprechung der Recurscollegien beruht, deren

Entscheidungen nach § 88 des Unfallversiche-

rungsgesetzes endglltige sind und einer Ein-

wirkung von aufsen, auch etwa von seiten des

Reichsamts des Innern, nicht unterliegen*.

Der Schlufssatz der ablehnenden Antwort
lautet: ,Das Reichsversicherungsamt sieht hiermit
die Sache als erledigt an.“ Fir die Industrie
dirfte das Gleiche nicht der Fall sein; sie wird
auf diese durchaus nicht unwichtige Frage bei
der Revision des Unfallversicherungsgesetzes ein-
gehend zurickkommen. —

Die Handhabung der ,Invaliditdts- und
Altersversicherung®“ hat auch in der seit
unserer letzten Hauptversammlung abgelaufenen
Periode die Complieirtheit und Umsténdlichkeit
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der Bestimmungen dieses Gesetzes hervortreten
lassen und aufs neue in industriellen Kreisen
das Bedauern dariber wachgerufen, dafs man die
Antrdge der Industrie auf Vereinfachung des Ge-
setzes, namentlich durch Grindung einer Reichs-
versicherungsanstalt, zu berlcksichtigen nicht fur
angezeigt hielt.

Was die Arbeiterverhdltnisse betrifft,
so waren dieselben im Bezirk der Gruppe mit
wenigen Ausnahmen befriedigender Natur. Der
gesunde Sinn, der durchweg in der eisenarbeitenden
Bevdlkerung Rheinlands und Westfalens steckt,
hat sich gegen Agitationen, die sich in vielfacher
Weise breit machen, durchweg ablehnend ver-
halten. Der Arbeiter ist im allgemeinen verstdndig
genug, um einzusehen, dafs die Forderungen,
welche von der radicalen Socialdemokratie nicht
minder als von den theoretisirenden National-
0konomen jungerer Schule in seinem Namen er-
hoben werden, unerfullbar sind, dafs fiur ihn die
Arbeitsgelegenheit die Hauptsache bleibt und dafs
auch diese auf die Dauer unterbunden werden
mufs, wenn man der Industrie Lasten aufblrden
will, die sie eben, zumal im Wettbewerb mit dem
Auslande, zu tragen aufser Stande ist. Aus
diesem Grunde winscht auch der verstdndige,
um sein und seiner Familie Wohl besorgte Ar-
beiter, dafs man in die zu seinem ,Schutze“ be-
stimmte Gesetzgebung nicht Bestimmungen hinein-
bringe, welche seitens der Industrie undurchfuhrbar
oder fir den Betrieb so schédigend sind, dafs
derselbe in rentabler Weise nicht mehr aufrecht
erhalten werden kann. Wenn die Nationalékonomen
jungerer Schule sich einmal die Mihe geben
mdchten, mit den Arbeitern Uber die bis zum
Uebermafs sich breitmachenden Arbeiterschutz-
theorieen zu sprechen, so durften sie Antworten
erhalten, die in vielleicht derber, aber darum
doch zutreffender Weise sie dartuber aufkldren
dirften, eine wie wenig schmeichelhafte Ansicht
diese mit den Verhéltnissen des realen Lebens
bekannten Leute von den Beglickungspldnen der
Herren Doctoren haben.

Aus der tbrigen wirthschaftlichen Gesetzgebung
erwdhnen wir zundchst, dafs ein Warrant-
gesetzentwurf dem Reichstage nicht vorgelegt

worden ist, dafs derselbe somit zuriickgezogen
zu sein scheint; hoffentlich endgultig, da die
deutsche Eisen- und Stahlindustrie aus guten

Grunden sich gegen die Einfuhrung der Warrants
in deutsche Verhdltnisse ausgesprochen hat.

Den dem Reichstag in seiner jetzigen Tagung vor-
zulegenden Markenschutzgesetzentwurf haben
wir ausfuhrlich in unserer Vereinszeitschrift ,,Stahl
und Eisen* (Heft XVI und Heft XXIII, Jahrgang
1892) besprochen und insbesondere unserer Freude
darliiber Ausdruck gegeben, dafs derselbe im 8§ 20
Bestimmungen vorsieht, welche Deutschland in
die Lage bringen, der Forderung des ,Made in
Germany“ das Verlangen des ,Angefertigt in
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Grofsbritannien* entgegenzusetzen. Dafs die
deutsche Grofseisenindustrie dieser Forderung

nicht zustimme und gesonnen sei, sie zu Falle
zu bringen, ist ein in der englischen Presse ver-
bieitetos Mérchen, das wir als solches auch
an dieser Stelle noch ausdriicklich charakterisiren
wollen.

Das Gesetz, betreffend die Gesellschaften
mit beschréankter Haftung, ist auch im Kreise
der Eisenindustrie namentlich im Interesse kleinerer
Unternehmungen mit Freuden begriifst worden.
Dasselbe dirfte sich auch in erster Linie fur die
Bildung von Kleinbahn-Unternehmungen als segens-
reich erweisen.

Betreffs der Regelung des Wasserrechts
haben wir dem seitens eines besonderen Aus-
schusses an den Herrn Minister fir Handel und
Gewerbe gerichteten Ersuchen zugestimmt, dafs vor
Erlafs eines solchen Gesetzes al le an dem W asser-
rechte; Betheiligten, also auch die Industriellen
gulachtlich gehdrt werden mdchten.

In der Handels- und Zollpolitik haben
wir die Art und Weise, wie die Handelsvertrdge
mit Oesterreich-Ungarn, mit Italien, mit Belgien
und mit der Schweiz zur Behandlung und zur
Annahme gelangt sind, auf das tiefste beklagt.
Von dem raschen Tempo ganz abgesehen, in
welchem der Reichstag Uber diese weitesttragende
Angelegenheit sich schliussig zu werden gezwungen
war, haben unseren Unterhéndlern die technischen
Kenntnisse gefehlt, ohne welche eine verstdndige
Loésung der bei Handelsvertrdgen in Betracht
kommenden Fragen ganz und gar unmdglich ist.
Es ist durchaus nothwendig, dafs bei solchen
Anlassen seitens des Handelsministeriums sach-
verstdndige Gutachter nicht allein befragt werden,
sondern dafs man auch wahrend der Verhandlung
Fuhlung mit diesen Persdnlichkeiten beh&lt, damit
nicht Zollerméfsigungen fir Artikel gewédhrtwerden,
die trotz solcher in das betreffende Land nicht
eingefiuhrt werden kénnen, wahrend andere Artikel,
fur welche die Erlangung von Zollermafsigungen
von grofstem Werth sein wirde, davon aus-
geschlossen sind. Andere Staaten haben sich den

Rath solcher Sachverstiandigen vor den Verhand-
entgehen

lungen und wahrend derselben nicht
lassen. iTatsache ist, dafs die Schweiz bei den
letzten Vertragsverhandlungeu mit Deutschland

bachverstindige in grofser Zahl zur Seite gehabt
hat, und darauf sind die zahlreichen Zugestdnd-
nisse zurtickzufuhren, die schliefslich der Schweiz
unserseits bewilligt sind. Zu solchen Verhand-
lungen gehdrt nicht blofs die Kunst eines Diplo-
maten, sondern es sind auch technische Kenntnisse
in den einzelnen in Betracht kommenden Zweigen
erforderlich, die unsere Unterh&ndler nicht gehabt
haben und schwerlich jetzt bei neuen Verhand-
lungen haben werden. Da bilden denn die wirk-
lichen Sachverstdndigen eine wirklich nothwendige
Ergdnzung, wenn nicht wieder Vieles verloren
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werden soll. Dafs bei Handelsvertragen Zugestdnd-
nisse von beiden Seiten gemacht werden missen,
liegt auf der Hand; das ist bei jeder Verlrags-
verhandlung der Fall. Es handelt sich nur darum,
dafs man technisch geschult genug ist, um bei
Manchem, was der Gegner als ,Zugestdndnifs*
anbietet, sofort den Nachweis liefern zu kénnen,
dafs es gar kein Zugestdndnifs bildet. Dafs dies
in vielen Fallen der letzten Handelsvertrags-
Verhandlungen seitens unserer Unterhdndler nicht
geschehen ist, dafir bietet der Schweizer Handels-
vertrag ein klassisches und leider fir uns sehr
trauriges Beispiel. Madchte es sich bei den neuer-
dings in Aussicht stehenden Verhandlungen nicht

noch einmal zum Schaden unseres Handels,
unserer Gewerbthatigkeit und unserer Arbeiter-
bevdlkerung wiederholen! Auch bei etwanigen

Verhandlungen mit Rufsland, betreffs deren wir
unsere gutachtliche Mitwirkung angebolen haben,
ohne bis jetzt eine Antwort zu erhalten, wird
man ohne Sachverstdndige nicht auskommen.
Es mufs endlich einmal mit dem Vorurtheid ge-
brochen werden, dafs man in einem Staate, der,
wie der unsrige, eine so umfassende industrielle
Entwicklung aufweist, industrielle Fragen ohne
die Zuziehung von Sachverstdndigen erledigen
kénne. In dieser Beziehung sollte man von einem
so kleinen Staate, wie die Schweiz, und von
einem so machtigen, wie England, doch endlich
zu lernen suchen.

dafs fast alle

Auch ist nicht zu Ubersehen,
Concurrenz-Ld&nder — von den theilweise sehr
hohen Zollschranken abgesehen — in ihren
Liefetungs- und ZTabricationsbedingungen eine

Reihe von Prohibitivmafsregeln anwenden, um
den Eingang auslédndischer Erzeugnisse, wenn
nicht zu verhindern, so doch sehr zu erschweren.

Im Ausstellungswesen hat die Gruppe
an ihrer Ansicht festgehalten, dafs heute Welt-
ausstellungen fir dicEisen- und Stahl-Grofsindustrie
nicht mehr von der Bedeutung sind, dafs sie die
enormen, aus der Beschickung erwachsenden
Kosten lohnen.  Sie konnte deshalb auch die
Beschickung der Weltausstellung in Chicago nicht
empfehlen, Uberliefs es vielmehr den einzelnen
Mitgliedern, sich an derselben zu betheiligen oder
nicht. Betreffs der Berliner Weltausstellung
antwortete die Gruppe unter dem 16. Juli d. J.
auf eine Anfrage des Herrn Ministers fir Handel
und Gewerbe:

,Die »Nordwestliche Gruppe« héalt an
ihrer bisherigen Ansicht Uber den Werth der
Weltausstellungen fest, indem sie erkléart, dafs
die von ihr vertretene Grofsindustrie vor wie
nach fir sich einen wesentlichen Vortheil von
derartigen Schaustellungen nicht erwarten kann.
Die Entscheidung dariiber, ob aus allgemeinen
und nationalen Ricksichten eine Weltausstellung
in Berlin nothwendig und nitzlich sei, mufs
sie der Regierung Uberlassen. Sollte diese
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Entscheidung zu gunsten der Veranstaltung einer
Ausstellung ausfallen, so wird unserer Ueber-
zeugung nach die niederrheinisch-westfdlische
Grofseisen- und Stahlindustrie nicht Zurick-
bleiben und die ihr aus der Beschickung der
Ausstellung erwachsenden bedeutenden Opfer
auf sich nehmen.”

Auf die sodann angestcllte Umfrage sind
von 76 Fragebogen 60 beantwortet zurick-
gekommen. Von den 60 antwortenden Werken
haben sich 6 fur und 54 gegen eine Ausstellung
erklart.  Von den 6 fir eine Ausstellung sich
aussprechenden Werken erkldrten 4 sich bereit,
selbst auszustellen, eins bezeichnete seine Be-
theiligung als fraglich, eins lehnte die Beschickung
ab. Von den 54 gegen die Ausstellung sich
aussprechenden Firmen erklarten sich 27 bereit,
aus nationalen Rucksichten und aus Wctibeweibs-
grinden auszustcllen, 5 bezeichneten ihre Be-
theiligung als zweifelhaft, 22 lehnten die Be-
theiligung ab. Inzwischen hat sich bekanntlich
die Reichsregierung gegen das Vorhaben einer
W eltausstellung in Berlin ausgesprochen.

Auf dem Gebiete des Verkehrswesens
wurde die Gruppe unter dem 5. October 1891
noch einmal beziiglich der Tarifherabsetzung vor-
stellig und erhielt einen willkommenen Bundes-
genossen in dem ,Verein zur Wahrung der ge-
meinsamen wirtschaftlichen Interessen in Rhein-
land und Westfalen“, welcher unter dem 17. Juli
d. J. an den Préasidenten des Preufsischen Staats-
ministeriums , Staatsminister Hrn. Grafen zu
Eulenburg, eine eingehende Denkschrift richtete,
die mit dem Gesuche schlofs, ,dafs dem Gutachten
des Landeseisenbahnrathes vom 22. Mai 1891
(betreffend Ausdehnung der Ausnahmetarife fir
Dungemittel, Erden, Kartoffeln und Ruben auf
Steinkohlen, Koks und Erze u. s. w. unter gleich-
zeitiger Einfihrung weitergehender Frachterméfsi-
gungen fur Eisenerze) thunlichst bald Folge gegeben
werde“.

Beide Eingaben, die in Abschrift auch an
die Herren Minister der o&ffentlichen Arbeiten, der
Finanzen, sowie fir Handel und Gewerbe gesandt
wurden, blieben bis heute unbeantwortet.

Aus der Nichlbeantwortung dirfen wir wohl
schlieBen, dafs die Konigl. Staatsregierung auch
heute noch der uns unter dem 8. Juli 1891 von
der Kgl. Eisenbalmdirection KoéIn (rechlsrh.) mit-
getheilten Ansicht ist, dafs dem in Rede stehen-
den Gutachten des Landeseisenbahnrathes, dem
der Minister der o&ffentlichen Arbeiten zugestimmt
hatte, nicht Folge gegeben werden kénne, ,weil
die allgemeine Finanzlage zur Zeit nicht gestatte,
mit Frachterméfsigungen vorzugehen, bei welchen
mit der Mdglichkeit voribergehender Einnahme-
ausfdlle von erheblicher Bedeutung zu rechnen
sein wirde“. Wie lange an diesem Standpunkt
noch festgehalten werden wird, wissen wir nicht,
das aber steht fest, dafs die Eisen- und Stahl-
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industrie dieser Frachterméfsigungen aufs drin-
gendste bedarf, wenn sie lebens- und wettbewerbs-

fahig bleiben soll. Die schlimmsten Voraus-
sagungen der principiellen Gegner des Staals-
eisenbahnwesens, zu denen wir nicht gehdren,

haben sich zum Theil bereits erfullt; auch unsere
Befurchtung, die Nichteinlésung der bei der Ver-
staatlichung seitens der Staatsregierung gegebenen
Versprechungen, die Ueberschiisse der Eisenbahnen
in erster Linie zur Hebung des Verkehrs, der Ent-
wicklung der wirthschaftlichen Kréfte des Landes zu
verwenden, werde auf die Dauer die nachlheiligsten
Folgen fir Handel und Wandel nach sich ziehen,
hat sich leider als vollauf berechtigt erwiesen. Die
Verstaatlichung ist seiner Zeit nur auf Grund
jener bundig gegebenen Versprechungen maglich
geworden, heute mussen Handel und Industrie
zusehen, wie 140 Millionen Mark Ueberschiisse,
die in erster Linie fir die Hebung des Verkehrs
bestimmt sein sollten, fir anderweitige Staats-
zwecke'im ordentlichen Etat Verwendung finden.
Uebrigens glauben wir nicht, dafs mit jenen
Tariferméfsigungen Einnahmeausfdlle von erheb-
licher Bedeutung verbunden sein wirden, da jene
Ausfélle sich durch eine Vermehrung der Trans-
porte und durch eine Beférderung der. Eisenerze
auf grofscre Entfernungen bald nicht allein heben,
sondern sich in Mehreinnahmen verwandeln mufsten.
Aufserdem kommt hierbei die volkswirtschaftlich
aufserordentlich bedeutsame Thatsachc in Rechnung,
dafs wir viele Millionen Mark im Lande behalten

kdnnten, fir die wir gegenwdrtig dem Auslande
tributdr sind. Nach dieser Richtung stimmen
wir durchaus mit der ,Kdéln. Zeitung® Uuberein,
welche unter dem 11. November d. J. schrieb:

»Alle auf die Eisen- und Stahlindustrie bezilig-
lichen Berichte der letzten Zeit, auch diejenigen
Geschéftsberichte grofser Unternehmungen, die
noch Uber gute letztjahrige Ergebnisse berichten
konnten, lassen die derzeitige Lage und die Aus-
sichten auf eine absehbare Zukunft als durchaus
unbefriedigend, ja als geradezu traurig erscheinen.
Fast auf keinem Werke werden die durch Abgang
entstehenden Licken in der Belegschaft wieder
ausgefullt, wohl aber finden mehr oder minder
bedeutende Arbeiterentlassungen statt.

Schlimmer noch stellt es indefs um den Erz-
bergbau hier im Westen, der in stetig steigendem
Mafse unter wirthschaftlichen Verschiebungen zu
seinen Ungunsten leidet. An der Lahn, Dill und
Sieg war die Lage schon im Jahre 1886 so
schlecht, dafs ein noch nicht wieder entbehrlich
gewordener Nothslandstarif bewilligt wurde. Auch
die Hoffnungen, welche die Besitzer phosphor-
reicher Erze in diesen Bezirken und in Lothringen
auf die steigende Anwendung des Thomasverfahrens
setzten, haben sich nicht erfillt, denn das Aus-
land, besonders Spanien, konnte, unterstiitzt durch
anhaltend niedrige See- und Flufsfrachten und
durch das Entgegenkommen der hierbei betheilig-
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ten belgischen lind holldndischen Verkehrsanslalten,
reiche Erze so billig nach unseren Hauptverbrauchs-
slelien legen, dafs die inlandischen Bergwerks-
Unternehmungen immer gegen einen Uberlegenen
Wettbewerb zu kédmpfen hatten.

Dieses scharfe Andrdngen
wird aber allem Anschein nach in nédchster Zeit
noch eine neue Steigerung erfahren, denn als
weiterer und durchaus ernst zu nehmender Be-
werber erscheint das bisher fir den Westen
Deutschlands kaum in Betrachtkommende Schweden
auf dem Plane. Nach zuverldssigen Berichten
ist es bereits gelungen, grofsere Posten eisen-
leichen, phosphorhaltigen Magneteisensteins in
Rheinland-Westfalen unterzubringen, auch sind
alle Vorrichtungen getroffen, um dieses Erz regel-
mafsig und billig dem grofsen Verbrauchsgebiet
an der Ruhr zufihren zu kénnen. Diesem Vor-
haben wird durch die Vollendung des Dortmund-
Emshéfen-Kanals eine ausgiebige Unterstiitzung
zu theil werden. Unter diesen Umstédnden ist es
erklérlich, dafs sich in betheiligten Kreisen nicht
nur eine sehr gedrickte Stimmung kundgiebt,
sondern dafs auch mit steigender Unruhe die
krage gestellt wird, ob denn die Staatseisenbahn-
Verwaltung nichts thun kann oder will, um der
verhdngnilsvollen Entwicklung der Dinge entgegen-
zuwirken ?

Man sollte meinen,

des Auslandes

dafs der Staat schon aus

allgemein  wirtschaftlichen Grinden Ursache
genug héatte, den Verbrauch inldndischer Ber"-
werkserzeugnisse zu fordern, denn was uns die

Verwendung inladndischer Eisensteine kostet, ist
nicht wenig. Nach der amtlichen Statistik betrug
die Einfuhr auslédndischer Erze in den ersten neun
Monaten dieses Jahres rund 13 Millionen Kilo-
Centner (darunter aus Spanien rund 8 Millionen
Kilo-Centner), gegen rund 11 Millionen Kilo-Centner
m derselben Zeit des Vorjahres. Den Werth
dieser Einfuhr beziflert dieselbe Quelle fir die
erstgenannte Menge auf fast 18 Millionen Mark.
Gelédnge es, durch eine Herabsetzung der Bahn-
frachten, durch die Kanalisirung der Mosel u. s. w.
diese Einfuhr nur auf die Hélfte zu beschrénken,
so wirde unter Hinzurechnung der mitzuerzielen-
den Verminderung der Roheiseneinfuhr dem in-
landischen Gewerbsleben eine Summe erspart
werden, die ein ansehnliches Opfer der Eisen-
bahnen rechtfertigte. Aber dieses Opfer wirde
voraussichtlich gar nicht in Anspruch genommen
werden, weil die gesteigerte inldndische Bewegung
in Eisenerzen einen ausreichenden Ersatz gewéahren
mfifste.

Jedenfalls enthalten die Erscheinungen der
neuesten Zeit, der Rickgang im Kohlen- und
Eisengeschaft, wie im Eisenerzbergbau, die ge-

steigerte Einfuhr fremder Erze und die trotz der
grofsten Anstrengungen der deutschen Hochofen-
werke sehr bedeutende Einfuhr fremden Roheisens
(in den ersten neun Monaten dieses Jahres
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1412 624 Kilo-Centner gegeniiber einer Ausfuhr
von 87;>094 Kilo-Centner) eine ernste Mahnung
fur die Staatsregierung, eingehend zu prifen, ob
sie, die alleinige Beherrscherin des ganzen Pracht-
wesens, Alles gethan hat, was in ihren Kraften
steht, um eines der wichtigsten Gewerbe zu stitzen
und zu fordern. Es ist bei dieser Prifung nicht
zu Ubersehen, was die Nordwestliche Gruppe des
Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller
in einer diesen Gegenstand behandelnden Vor-
stellung treffend ausfihrt, dafs Preufsen in Bezug
auf Rohstoffe gesegnet ist, wie mit Ausnahme
Englands kein Land Europas, dafs es sich der
leichslen und mit verhdltnifsméfsig geringen
Kosten auszubeutenden Lagerstatten von Kohlen
und Erzen erfreut und nur durch die Entfernung
dieser Lagerstatten voneinander und vom Meere
im Nachtheil ist, die Frachlfrage also eine be-
sonders bedeutsame Rolle spielt.”

Gegen die von einzelnen Seiten beantragte
Aufhebung der Kohlenausfuhrtarife
sprach sich der Kdlner Bezirkseisenbahnrath in
seiner Gesammlsitzung vom 22. December 1891
mit Uberwiegender Mehrheit aus.

Eine entgegenkommende Erledigung durch den
Minister der offentlichen Arbeiten, Hrn. Thielen,
fand die Eingabe der Gruppe, welche Klage daruber
flhrte, dafs bei der Verwiegung von Wagen-
ladungen auf Geleisewagen seitens der Eisen-
bahnvenvaltung der Ungenauigkeit der Verwiegung,
dem Unterschiede zwischen dem wirklichen und
dem angeschriebenen Eigengewichte der Wagen,
den Einflissen der Witterung u. s. w. nicht ge-
niigend Rechnung getragen, vielmehr schon bei
einer geringen Ueberschreitung des im Frachtbrief
angegebenen Gewichtes nicht nur Mehrfracht,
sondern auch, Conventionalstrafe erhoben werde.

Unser Antrag, betreffend die Detarifirung
von Eisenvitriol (durch Versetzung des letzteren
nach Specialtarif 11I) wurde vom Ausschufs der
Verkehrsinteressenten befiirwortet, von der Tarif-
commission dagegen abgelehnt. Dagegen hat der
Herr Minister der 6ffentlichen Arbeiten dem ferneren
Antrage, dafs im Verkehr nach den Seehéfen,
wenigstens den deutschen, zur Ermdglichung der
Ausfuhr Uber See, ohne Ricksicht darauf, wohin
die Waare verschifft wird, die Fracht auf der
Giundlage des , Ausnahmetarifs fir Eiscnfabrieate*
zur Ausfuhr Uber See nach aufsereuropéischen
Léndern berechnet werde, insoweit entsprochen,
dafs er die Einrichtung solcher Ausnahmetarife
nach den deutschen Nord- und Ostseehédfen wider-
ruflich genehmigte und zwar auf der Grundlage
eines Streckengesetzes von je 22 4 fir die ersten
100 km und je 15e) furjedes weitere Kilometer nebst
einer Abfertigungsgebihr Von 12 4 fir 100 kg.
Derart gebildete Ausnahmetarife sind am 1. October
1892 fur den Verkehr von rheinisch-westfalischen

| Stationen nach den deutschen Nordseehdfen durch
i den Nachtrag 111 zum Ausnahmetarif fir den
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Verkehr mit den Elbe-, Weser- und Emshafen-
stalionen, sowie fur den Verkehr von Stationen
des Eisenbahn-Directionsbezirkes Elberfeld nach
Kiel durch den Nachtrag V zum Gtertarif Elberfeld-
Altona zur Einfiahrung gelangt. Am 20. October
1892 ist im Verkehr von Stationen der Eisenbahn-
Directionsbezirke Elberfeld, Koln (rechtsrh.) und
Koéln (linksrh.) nach den Héfen Lubeck, Rostock,
Wismar und Warneminde ein gleichartiger Aus-
nahmetarif in Kraft getreten.

Betreffs der Ausschreibung von Eisen-
bahnmaterial hatte die Gruppe unter dem
16. Juli 1892 beschlossen, der Hauptverein mdge
den Herrn Minister der &ffentlichen Arbeiten er-
suchen, den Bedarf auf ldngere Zeiten zu vergeben.
Inzwischen ist der Herr Minister in diesem Sinne
vorgegangen. W iederholt méchten wir bei dieser
Gelegenheit auf die Nothwendigkeit und Nutzlich-
keit der Verstdrkung wund Vermehrung
des eisernen Oberbaumaterials, d. h. auf
die Ersetzung ausléndischer hdélzerner Schwellen
durch einheimische Eisen- und Stahlschwellen
sowie auf umfassendere Versuche mit schwereren
Schienen aufmerksam machen. Die Angelegenheit
ist in dem wuns befreundeten ,Verein deutscher
Eisenhittenleute” fachmé&nnischerseits so grindlich
und erschopfend behandelt worden, dafs wir an
dieser Stelle nicht ndher daraufeinzugehen brauchen.
Nur auf den einen Umstand sei hier aufmerksam
gemacht, dafs sich die Verwendung des eisernen
Oberbaumaterials nach dieser Richtung an-
gesichts der augenblicklich sehr niedrigen Preise
auf dem Eisen- und Stahlmarkt und angesichts
des hier und da hervorgetretenen Mangels der
Beschéftigung unserer Arbeilerbevdlkerung doppelt

empfiehlt.

Das Gesetz Uber Kleinbahnen und
Privatanschlufsbahnen hat,am 28. Juli
1892 die Allerhdchste Bestatigung erhalten.

Wir hegen die Hoffnung, dafs sich das Privat-
kapital namentlich in der Form der Gesellschaften
mit beschrdankter Haftung lebhaft an dem Aus-

bau derartiger Bahnen, die fir viele Gegenden
ein augenscheinliches Bedurfnifs sind, bethei-
ligen wird, und dafs auch die Behdrden, wie es

die Ausfihrungsvorschriften vorsehen, dieser An-

gelegenheit ihre thunlichste Férderung zu theil
werden lassen.
Was die unter dem Herrn Staalsminister

v. Maybach in der letzten Periode seiner Amts-
fuhrung zur Verhandlung gestellte Reform der
Personentarife anbelangt, so freuen wir uns,
dafs sein Amtsnachfolger, Hr. Thielen, im Parlament
die Erkldrung abgegeben hat, dafs nach seiner
Ansicht die Reform der Personentarife jedenfalls
nicht so dringend sei, wie die Reform der
Gtertarife.

Auf dem Gebiete des Schiffahrtswesens wird
das Project der Moselkanalisirung, dessen
Nothwendigkeit und Nutzlichkeit wir wiederholt
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gegenwartig auf Kosten der Inter-
essenten einer nochmaligen Umarbeitung unter-
zogen. Hoffentlich tritt man nach Vollendung
dieser Umarbeitung der Realisirung des Projectes
endlich néher, das die Waiederinbetriebsetzung
eines Wasserweges bezweckt, tber dessen aufser-
ordenllich grofse wirthschaftliche Bedeutung heute
auch die Staatsregierung nicht mehr im Zweifel ist.
Eine wie befruchtende Wirkung der Ausbau der
W asserstrafsen auf die ganze wirthschaftliche
Ausgestaltung des Landes ausiibt, zeigt das Beispiel
Frankreichs, das gelegentlich des im Juli und
August d. J. zu Paris abgehaltenen V. inter-
nationalen Binnenschiffahrts-Congresses
den auslédndischen Gaésten mit Stolz seine Kkinst-
lichen Wasserstrafsen zeigen konnte, die zu einer
Zeit projectirt und ausgebaut wurden, als man
in Deutschland noch theoretisch Uber die Frage
stritt: ,,Kanal oder Eisenbahn®“. Diese Frage hatte
man in Frankreich schon damals entschlossen
mit der Devise ,Kanal und Eisenbahn“ beant-
wortet, wéhrend wir noch im ,,Archiv fir Eisen-
bahnwesen* (verdffentlicht im Ministerium der
offentlichen Arbeiten), die etwas verwunderliche
Ansicht lesen konnten, dafs die Wasserstrafsen unter
Umstadnden ,vom Standpunkte des Schutzes der
inldndischen Wirthschaft betrachtet, mehr Schaden
als Nutzen stiften (!).t Auch beziiglich der Rana-
lisirung der Mosel lehnte man im Jahre 1883 ein
Eingehen auf unsere Vorschldge im Ministerium der
offentlichen Arbeiten ab, erklarte die angegebene
Bausumme fur unzulénglich und &ufserte Zweifel
an der wirthschaftlichen Tragweite gegeniber den
hohen Kosten. Jetzt ist man erfreulicherweise
anderer Meinung, dafiir aber ist eine Zeit von first
10 Jahren ungenutzt verstrichen, wdahrend deren
Frankreich rastlos an dem Ausbau seiner Wasser-
wege gearbeitet hat, die es ohne nennens-
werthe Beitrdge der Interessenten —
zu der Bausumme von I'/a Milliarden Frcs. haben
die letzteren insgesammt nur 20 Millionen Frcs.
beigesteuert —aus Staatsmitteln geschaffen
hat und die es den Nutzniefsern grund-
sdtzlich wunentgeltlich zur Verfigung
stellt. Wie Deutschland ohne einen schleunigen
und umfassenden Ausbau seiner Wasserwege den
Wettbewerb mit diesem Lande bestehen soll,
wenn demselben nach den bekannten 99 Jahren
auch noch die Privatbahnen zufallen, das
war die Frage, die dem Geschéftsfihrer der
Gruppe bei der im Auftrdge der letzteren
vorgenommenen  Bereisung der franzdsischen
Kanéle wieder und wieder durch den Kopf ging.
Mdochte sie zum Heile unseres Vaterlandes die
richtige Ldsung finden!

Was die Lage des Eisen- und Stahl-
marktes in der seit unserer letzten Haupt-
versammlung abgelaufenen Periode anbetraf, so
zeigte schon die zweite Halfte des Jahres 1891
eine rucklaufige Bewegung, die sich noch dazu

betont haben,
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Die Eisenpreise betrugen im Jahre
Januar Februar Marz April Mai
Weifsstrahliges Roheisen . . . . 53.00-54,00 53.00-54,00 53.00-54,00
» , ordinéres 47.00 45.00 45.00
Deutsches Bessemer-Roheisen , . 75.00 65.00 63.00 63.00
» GieRerei- . Nr. 1 75.00 75.00 71.00 — 71.00
HI 63.00 63.00 60.00 60.00
ppiegeleisen, 10 bis 12 % Mangan 58.00—60,00 59.00-60,00 59.00-60,00 59.00-60,00
Engl. Giefserei - Roheisen Nr. 11l 62,00-63,00 60.00-61,00 60.00-61,00 60.00-61,00
franco Rnhrort 39,60-40,00
Luxemburg. Roheisen, »bLuxemburg ~ 39,20-40,00 39,20—40,00 39,20-40.00
Stabeisen . . . .J 140.00 140.00 140,00 140,00
Kesselbieche , . .
Gewohnl.Bleche . Grundpreis
Diinne , J 135,00-145,00 130,00-140,00 130,00-140,00 130,00-140,00

bis zum Schlufs stetig verscharfte. Im ersten
Vierteljahr 1892 nahm die matte Haltung weiter
zu. Mangelnde Beschéaftigung bei ungenigenden
Preisen charakterisirte im allgemeinen das Ge-
schéft; die Preise langten auf einem so tiefen
Stande an, dafs fir die meisten Walzwerks-
erzeugnisse von einem Nutzen keine Rede mehr
sein konnte. Einschrénkungen der Betriebe und Ent-
lassung von Arbeitern waren daher stellenweise
nicht zu vermeiden. Auch im Anfénge des zweiten
Vierteljahres 1892 hielt der Rickgang in der
Conjunctur bei weichenden Preisen an. Erst im
Verlauf des Quartals trat eine kleine Besserung
ein, welche sich in einer Befestigung und einer
geringen Erhdhung der Preise bemerkbar machte.
Infolgedessen hob sich in etwa auch die Nach-
frage, und es gingen vermehrte Bestellungen ein,
so dafs das dritte Vierteljahr in hoffnungsvollerer
Stimmung begann. Allein diese Stimmung ver-
mochte sich im weiteren Verlaufe nicht zu be-
haupten; es herrschte vielmehr bald wieder in
allen Verkehrsgebieten ein Gefihl der Unsicher-
heit, infolgedessen der Bedarf sich auf das Noth-
wendigste beschréankte. Nicht ohne Einflufs auf
die allgemeine Lage blieb auch die Cholera-Epidemie,
die zudem in einigen Branchen den Export wesent-
lich beschrdnkte. Eine Besserung hat auch
das vierte Quartal, in dem wir gegen-
waértig stehen, noch nicht gebracht. Die
Preise sind fortgesetzt sehr méfsig und in
manchen Branchen geradezu verlustbringende zu
nennen. Leider ist es auch nicht auf allen Ge-
bieten gelungen, die Cartelle aufrecht zu erhalten,
welche als Preisregler dem wilden Wetthewerb
begegnen und, in mafsvollem Sinne gehandhabt,
in erster Linie auch den Arbeitern zu gute
kommen, insofern sie den Markt reguliren und
eine gewisse Stetigkeit in der Beschaftigung
zuwege bringen.

Wir lassen nunmehr in gewohnter Weise die
statistischen Aufzeichnungen folgen:

I. Qualitats-Puddeleisen uncl Spiegeleisen.

1S90 1S91
I. Quartal. mevbgn?ggﬁ
Tonnen  Tonnen Tonnen
Vorrath 1. Januar . 18685 50 839 me_hr 32154
Production . ... 140863 128 654 weniger 12209
Verkauf u. Verbrauch 141 006 126 964 weniger 14 042
Vorrath 1. April . . 18542 52529 mehr 33987
I Quartal.
Vorrath 1. April . . 18542 52529 mehr 33987
Production . ... 156551 126224 weniger 30 327
Verkauf u. Verbrauch 135291 127 257 weniger 8034
Vorrath 1. Juli . . 39802 51496 mehr 11694
Il. Quartal.
Vorrath 1. Juli . . 39802 51496 mehr 11694
Production . . .. 132462 140345 mehr 7883

Verkauf u. Verbrauch 121 176 137 152 mehr 15976
Vorrath 1. October . 51 088 54689 mehr 3601

IV. Quartal.
Vorrath 1. October . 51088 54689 mehr 3601
Production . ... 119608 120369 mehr 761

Verkauf u. Verbrauch 119857 127269 mehr 7412
Vorrath 31. December 50 839 47 789 weniger 3050

Zusammen Qualitats-Puddeleisen und Spiegeleisen.
Vorrath 1. Januar . 18685 50 839 mehr 32154
Production . . . . 549484515592 weniger 33892
Verkauf u-Verbrauch 517 330518 642 mehr 1312
Vorrath 31. December ~ 50 839 47 789 weniger 3050

Il. Ordinares Puddeleisen.

I. Quartal.
Vorrath 1. Januar . 5261 12566 mehr 7305
Production . . . . 45898 35773 weniger 10 125
Verkauf u. Verbrauch 44 938 39218 weniger 5720
Vorrath 1. April . . 6221 9121 mehr 2900
Il. Quartal.
Vorrath 1. April . . 6221 9121 mehr 2900
Production . . .. 41359 33329 weniger 8030
Verkauf u. Verbrauch 38 656 33 455 weniger 5201
Vorrath 1. Juli . . 8924 8995 mehr 71
Il. Quartal,
Vorrath 1. Juli . . 8924 8995 | mehr 71
Production . ... 42736 31066 weniger 11670

Verkauf u. Verbrauch 39419 30455 Wen'iger 8 964
Vorrath 1. October , 12241 9606 weniger 2635
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1891 pro Tonne ab Werk in Mark:

Juni Juli August September October November December

— 53,00-54,00 52,00-53,00 52,00-53,00 51,00—53,00 51,00—52,00 —

63.00 63.00
71.00 71.00 71.00 69.00 69.00 69.00
60.00 60.00 60.00 58.00 58.00 58.00
58,00—60,00 58,00 57,00—58,00 56,00—57,00 56,00-57,00 56,00-57,00 —
00,00-61,00 60,00-61,00 60,00 60,00- 60.00 60.00
39,60—40,00 39,60 39,60 39,60 39,60 39,60
140,00 140,b0 140.00 135.00 135.00 135.00
175,00 175.00 175.00 175.00 175.00 —

150.00—155.00  150.00—155,00 150.00-155,00 150.00-155,00 150.00-145,00
130,00—140,00 140.00-150,00 140.00-150,00 140.00-150,00 135.00—145,00 135.00-145,00

1S90 1891 1890 1891
mehr oder mehr oder
IV. Quartal. weniger Il. Quartal. weniger
Tonnen  Tonnen Tonnen Tonnen  Tonnen Tonnen
Vorralh 1. Oclober . 12241 9606 weniger 2635 Vorrath 1. April . . 12820 31960 mehr 19140
Produclion . . . . 44240 39468 weniger 4772 Production . . . . 53319 54095 mehr 776
Verkauf u. Verbrauch 43 9IR 39 523 weniger 4892  Verkaufu. Verhrauch 50574 53708 mehr 3134
Vorrath 31. December 1256G 9551 weniger 3015  Vorrath 1 Juli . . 15565 32347 mehr 16 782
Zusammen ordinares Puddelroheisen. VorraLh 1 Juli ”I.lgggsrtzlz.:su 16760
Vorrath 1. Januar . 5261 12566 mehr 7305 proguction . ... 63865 50 107 weniger 4 758
Production . ... 174233 139636 weniger 34597  \/orkaufy Verbrauch 55274 58826 mehr 3552

Verkauf u. Verbrauch 166 928 142 651 weniger 24 277

Vorrath 31, December 12566 9551 weniger 3015 ' O'rath 1 October . 24156 32628 ~mehr 8472

) IV. Quartal.
I11. Bessemer- und Thomaseisen. Vorralh 1. October . 24156 32628 mehr 8472
I. Quartal. Production . . .. 55913 56250 . mehr 337
Vorrath 1 Januar . 4020 30893 mehr 26873 Verkauf u Verbrauch 48 993 57 853 m_ehr 8 860
Production . ... 210822 198437 weniger 12395 Vorrath 31. December 31 076 31 025 weniger 51
Verkauf u. Verbrauch 206 249 206 929 mehr- 680 7 Gief irohei
Vorrath 1. April . . 8593 22401 mehr 13808 usammen G 1€Isereironeisen.
II. Quartal. Vorralh 1. Januar . 9659 31076 mehr 2141<
. Production . . .. 228431222615 weniger 5816
goréa‘ht. L April .. 22%33% 22123331 mehr 1326383 Verkaufu. Verhrauch 207 014222 666 mehr 15652
roguction . . . . weniger Vorrath 31. December 31076 31 025 weniger 51
Verkauf u. Verbrauch 214439 217 345 mehr 2 906 . S . . RO
Vorrath 1 Juli . . 20075 18977 weniger 1098 Die Proc_iuctlon in 1891 im Vergleich zu 'derjenigen
in 1890 ergiebl folgendes Resultat:
. Quartal. 1891 1890 1891
Vorrath 1. Juli . . 20075 18977 weniger 1,098 Tonnen Tonnen  mehr weniger in a0
Production . . .. 215304 232170 mehr 16 866 (Josl. Puddelrobtiseu
Verkaufu. Verbrauch 199 187 238 936 mehr 39 749 e 33892 6,17
Vorrath 1. October . 36192 12211 weniger 23 981 O Spegta . 515 032 e oaa 34507 1986
IV. Quartal. Btssemtr n. Thram- 891 387 860 407 30 980 3,60
Vorrath 1. October . 36 192 12211 weniger 23 981 eisen . . . .
Production . ... 208360 246859 mehr. 38499  Oelsereirdlieisen . 222615 228431 — 5816 2,55
Verkaufu. Verbrauch 213 659 239 949 mehr 26 290 —
Vorrath 31. December 30893 19 121 weniger 11 772 . 1'769 230 16_312 55.5 43325 239
Die Roheisenproduction in ganz Deutschland
Zusammen Bessemer- and Thomaseisen. betrug in
Vorrath 1. Januar . 4020 30893 mehr 26873 1891 1890 1891
Production . . .. 860407 891 387 mehr 30920 Tonnen Tonnen mehr oder weniger in »»
Verkaufu. Verbrauch 833534 903159 mehr 69 625 4452 019 4563 025 — 111006 2,43

Vorrath 31. December 30 893 19 121weniger 11 772 Demgeméfs wurden im Bezirke der Gruppe in 1891

von der Gesammtproduction 39,74 % erzeugt.
In England und in Schottland wurde an Roheisen

1V . Giefsereiroheisen.

Vorrath 1 J ' queasrgtalél 076 mehr 21417 PO

orrath 1 Januar . mehr 1591 1890 1591
s/reor(lj(gﬁtflﬁnvérb}a{uéh Shise spove menr 18 EnguTonnen  Engl Tonnen  menr - weniger —in ",
Vorrath 1 April . . 12820 31960 mehr 19140 722849 7875519  — 647023 822

2
XKIV.»
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Die Roheisenproduction der Vereinigten Staaten
von Amerika betrug:
1591 1890
Netto-Tonnen Neito-Tonnen mehr weniger in °/0
9273455 10307028 — 1033573 10,03

Im Bezirk der Gruppe betrug der Vorrath an den
Hochdofen:

1891

Ende Ende
1S91 1S90 1591
Tonnen  Tonnen mehr weniger
Qual.-Puddelroheisen
und Spiegeleisen 47 789 50 839 — 3 050
Ord. Puddelroheisen 9551 12566 — 3015
Bessemer-u.Thomas-
eisen 19121 30 893 — 11 772
Gielereiroheisen , 31025 31076 — 51
107 486 125374 - 17 888

Der Vorrath betrug daher in unserem Bezirk
Ende 1891 von der Gesammtproduction 6,08% gegen
6,92% der Gesammtproduction in 1890.

Die Roheisenvorrdthe in England und Schottland
betrugen:

Ende 1891 Ende 1S90 1891
Engl. Tonnen Engl. Tonnon mehr weniger in elo
1292 277 1397 907 —_ 105 630 7,56

Ende 1891 betrug der Vorrath 17,88 % von der
Jahresproduction gegen 17,68% des Jahres 1890.

In den Vereinigten Staaten stellten sich die Roh-
eisenvorrathe wie folgt:

Ende 1891 Ende 1890 1S91
Netto Tonnen Netto Tonnen mehr weniger in o0
702 500 682 080 20 420 — 3

Ende 1891 betrug also der Vorrath 7,58 % von
der Jahresproduction gegen 6,61% des Jahres 1890.

Die Gesammtproduction an Roheisen in Deutsch-
land hatte gegen 1890 um 2,43% abgenommen, im
Bezirk der Gruppe jedoch um 2,39%.

Ende 1891 betrugen die Vorrathe im Bezirk der
Gruppe 107 486 t, die Abnahme derselben gegen Ende
des Jahres 1890 betrdgt demnach 14,27%.

An Thomaseisen wurden producirt im Bezirk der
Gruppe

1890 = 702 656 t
1891 =_703279_t

Zunahme = 623 t
oder 0,09 %.

Die Ein- und Ausfuhr gestaltete sieh wie folgt:

Einfuhr, Ausfuhr.
Brueheisen und Eisenabfélle.
1891 5057 t 1891 . . . . 59109 1
1890 19464 t 1890 . 40 682 t
1891  weniger 14407 t 1891 mehr . 18427 t
Roheisen aller Art.
1891 244255 t 1891 111 178 t
1890 384953 t 1890 116878 t
1891  weniger 140 698 t 1891 weniger 5700t
Eck- und Winkeleisen.
1891 7241 1891 . 74689t
1890 1071 t 1890 . 51160 1
1891 weniger 347 t 1891 mehr . 23529t
Eisenbahnlaschen u. s. w.
1891 465 t - 1891 59 098 t
1890 . . 291t 1890 . 36025t
1891 mehr 174t 1891 mehr 23073 t

»STAHL UND EISEN.*

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

189 L weniger
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Einfuhr. Ausfuhr.
Eisenbahnschienen.
15773 t 1891 141477 t
6258 t 1890 129018 1
mehr 9515 t 1891 mehr 12459 t
Radkranzeisen, Pflugschaareneisen.
9t 1891 251 t
14 t 1890 355t
weniger 5t 1891 weniger 1041
Schmiedbares Eisen in Staben.
23364 t 1891 193 367 t
28 941 t 1890 144619 t
weniger 5577 t 1891 mehr . 48748t
Luppeneisen, Rohschienen, Bldcke.
654 t 1891 42 458 t
1200 t 1890 23727 1
weniger 546 t 1891 mehr 18731 t
Rohe Eisenplatten und Bleche.
2538 t 1891 61 612 t
4843 t 1890 59 1G5 t
2305t 1891 mehr , 2447t

Polirte, gefirnifste u. s. w. Eisenplatten und -Bleche.

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

1891
1890

1891

67t 1891 2546 t
. 141 t 1890 1314 t
weniger 74 t 1891 mehr 1232t
Weifsblech.
1166 t 1891 420 t
4274 t 1890 338 t
weniger 3108t 189" mehr 82t
Eisen- und Stahldraht.
5734 t 1891 167493 t
5731 t 1890 134295 t
mehr 3t 1891 mehr 33198 t
Ganz grobe Eisengufswaaren.
9268 t 1891 19274 t
11519 t 1890 18779 t
weniger 2251t 1591 mehr 495 t
Ambosse, Schraubstécke u. s. w.
271 t 1891 2675t
. 337t 1890 2810t
weniger 66 t 1891 weniger 135t
Anker und ganz grobe Ketten.
woe s 1615t 1891 420 t
1615t 1890 524 t
gleich 1891 weniger 104 t
Eiserne Briicken u.s. w.
279 t 1891 6 555 t
. 51t 1890 6412 t
mehr 228 t 1891 mehr 143 t
Drahtseile.
191 t 1891 1670 t
. 197 t 1890 1471 t
weniger 6t 1891 mehr 199 t
Eisen, roh vorgeschmiedet u. s. w.
263 t 1891 13391
. 172 t 1890 1452t
mehr 91t 1891 weniger 113 t
Eisenbahnachsen u. s. w.
2692t 1891 33369t
4422 t 1890 28848t
weniger 1730t 1891 mehr 4521 t
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Einfuhr. Ausfuhr.
Ro6hren aus schmiedbarem Eisen.
1891 786 t 1891 23253 t
1890 1014 t 1890 19523 t
1891 weniger 228 t 1891 mehr 3730t
Grobe Eisenwaaren, andere.
1891 10 107 t 1891 91253 t
1890 11326t 1890 ...... 79 117 t
1891 weniger 1219 t 1891 mehr 12136 t
Drahtstifte.
1891 21t 1891 49709 t
1890 38t 1890 41 040 t
1891 weniger 17t 1891 mehr 8669 t
Feine Eisenwaaren u.s. w.
1891 1486t 1891 13853 t
1890 1464 t 1890 13187 t
1891 mehr 22 t 1891 mehr 666 t
Dampfkessel.
1891 287 t 1891 1887 t
1890 506 t 1890 2094 t
1891 weniger 219 t 1891 weniger 207 1
Locomoliven, Locomobilen.
1891 3246t 1891 4199 t
1890 2721 t 1890 . 4932t
1891 mehr 525 t 1891 weniger 733 t
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Einfuhr. Ausfuhr.
Andere Maschinen und Maschinentheile.

36354 t 1891 77223 t
50960 t 1890 73081 t

14 606 1 1891 mehr 41421

Die Aussichten, mit denen die Eisen- und
Stahlindustrie in das neue Jahr eintritt, sind
leider, namentlich was den Export Dbetrifft,
recht tribe. Was ihr vor Allem noth thut, ist
Ruhe auf socialpolitischem Gebiete, da das Auf-
tauchen immer neuer Projecle das Vertrauen in
den Unternehmungsgeist stort und die ruhige
Fortentwicklung der geschéftlichen Théatigkeit auf
das unheilvoliste beeinflufst. Auch die Arbeiter-
bevdlkerung ist des Experimentirens an der
,Besserung” ihres Verhdaltnisses zu den Arbeit-
gebern mide und verlangt nicht neue social-
politische Mafsnahmen, sondern Arbeit im Lande.
Moge dieselbe im Jahre 1893 reichlich vorhanden
sein und die Gelegenheit zu derselben nicht durch
theoretische Experimente unterbunden werden 1 —

Dr. TU. Beutner,

GeschaftsfUhrendes Mitglied im Vorstande der ,,NordwesU. Gruppe
des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller*.

1891
1890

1891 weniger

Bericht Uber die Hauptversammlung der Nordwestlichen
Gruppe des Vereins deutscher Eisen* und Stahlindustrieller
zu Dusseldorf am 3. December 1892.

Zu der diesjahrigen Hauptversammlung, welche
am 3. December 1892, Vormittags 12 Ohr, nach-
dem ihr eine Vorstandssitzung an demselben lage
um Val2 Uhr vorangegangen war, durch den
Vorsitzenden, Hrn. Director A. Servaes, eroffnet
wurde, waren die Mitglieder durch Piundschreiben
vom 10. November er. eingeladen. Die Tages-
ordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Ergénzungswahl fur die nach & 3 al. 3 der

Statuten auszuscheidenden Mitglieder des
Vorstandes.
2. Statutenédnderung. Bericht (ber die Ver-

handlungen der Statuten-Revisionscommision
des Hauptvereins. Ref. Geheimrath Jencke.
3. Bericht Uber die Kassenverhdltnisse wund
Festsetzung der Hohe des Beitrags (8 6
der Statuten).
4. Jahresbericht, erstattet vom Geschaftsfihrer.
5. Etwaige Antrdge der Mitglieder.

Zu 1 wurden die nach dem
scheidenden HH. Generalsekretar
heimer Finanzrath a. D. Jencke,
Kamp, Commerzienrath Kreutz,

lurnus aus-
Bueck, Ge-
Generaldirektor
Commerzien-

rath C. Lueg, Ingenieur Massenez und Fabrik-
besitzer R. Poensgen wieder- und Fabricant
Eugen v. d. Zypen in den Vorstand zugewahlt.

Zu 2 berichtete Geheimrath Jencke (ber die
am 11. November 1892 in Berlin stattgehabten
Verhandlungen der Commission fir Statuten-
berathungen. Beschlossen wurde, die in der

1 genannten Sitzung angenommenen Aenderungen

mit einigen kleinen Abé&nderungen gutzuheifsen
und in der auf den 9. December d. J. nach
Berlin berufenen Vorstandssitzung des Hauptvereins
die NothWendigkeit zu betonen, dafs der Vor-
sitzende des letzteren seinen \\ ohnsitz in Berlin habe.
Zu 3 wurde der Bericht uber die Kassen-
verhdltnisse entgegengenommen und der Vorstand
ermadachtigt, die Beitrdge fur 1892/93 bis zur
Hohe von 12 <M pro Einheit auszuschreiben.
Zu 4 wurde der gedruckt vorliegende Jahres-
bericht des Geschaftsfihrers durchberathen und
in seinem Wortlaut festgestelll. (Der Bericht
ist auf Seite 1073 ff. dieses Heftes abgedruckt.)
Zu 5 lag nichts vor.
Sehlufs der Hauptversammlung | 1* Uhr
Nachmittags. Dr. W. Beutner.
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Betrachtungen Uber die Entwicklung der Trutz- und Schutz
waffen in den letzten Jahrzehnten.*

Von-1. Castner.

So lange man kdmpft, stehen den Trutz- oder An-
griffswaflen Sehutzwaffen, Schutz- oder Deckungs-
mittel gegenlber. Letztere haben den Zweck,
gegen die Wirkung der feindlichen Waffen zu
schutzen. Daraus ergiebt sich von selbst, dafs
mit der Steigerung der Waffenwirkung auch die
Widerstandsfahigkeit der Schutz- und Deckungs-
mittel wachsen mufs und umgekehrt. Die
Folge davon ist ein Wettstreit in der Verbesserung
der Kriegsmittel beider Arten, der sich seit alten

Zeiten bis zur Gegenwart in ununterbrochener
Kette fortsetzte. Bald stellte auf dieser, bald
auf jener Seite ein mehr oder minder grofses

Uebergewicht sich ein, Anlafs bietend zu neuem
W ettstreit. Und wenn wir heute bewundernd
vor den Werken unserer Waffen- und Eisentechnik
stehen, die sich in ihren Leistungen hiben und
driben zu Uberbieten suchen, dann dréngt sieh
uns wohl die Frage auf, wohin soll das gehen,
wo ist Ziel und Ende zu finden? Ob wir heute
auf der hohen Entwicklungsstufe der Technik
und Wissenschaften zu dieser Frage mehr berech-
tigt sind, wie in friheren Zeiten, das wollen wir
unerdrtert lassen. Die Geschichte berechtigt uns
zu der Ansicht, dafs der Wettstreit niemals auf-

horen wird. Zu allen Zeiten leistete die Waffen-
technik das Hochste, was Wissenschaft und
Technik zu leisten imstande waren. Jeder Auf-

schwung in der Technik bethdtigt sich im Waffen-
wesen und wirkt in weiterer Folge umgestaltend
auf das Kriegswesen, denn die Taktik ist eine
Consequenz der jeweiligen Waffenwirkung.

Wir brauchen nicht weit in die Geschichte
zuriuckzugreifen, um Beispielehierfurherbeizuholen;
die Gegenwart und die jlngste Vergangenheit
sprechen Uberzeugender als die friheren Zeiten,
weil an deren Entwicklung das noch lebende
Geschlecht mitgewirkt hat, aber auch deshalb,
weil die Technik niemals in so kurzer Zeit einen
gleich méchtigen Aufschwung nahm und zugleich
grofse Kriege, Waffen und Taktik in Wechsel-
wirkung setzten, welche auf die Entwicklung
derselben und ihre gegenseitige Anpassung von
bestimmendem Einilufs waren. Wir wollen des-
halb nur 3 bis 4 Jahrzehnte zurickgreifen, um
die Entwicklung der Gewehre, der Geschiitze und
des Panzers zu betrachten.

* Vorstehender Aufsatz war uns bereits vor Er-
o0ffnung der Procefsverhandlungen Ahlwardt-Lowe
zugegangen. Die Redaction.

R —

I. Die Gewehre.

In der preufsischen Armee war Anfang der
flnfziger Jahre neben dem Ziindnadelg&wehr noch
das glatte Infanteriegewehr, dessen urspriingliches
Steinschlofs in ein Percussionsschlofs umgewandelt
worden, im Gebrauch. 1857 wurde noch ein
gezogenes Vorderladergewehr von 17,5 mm Kaliber
mit Miniegeschofs eingefiibrl, welchem durch das
Gefecht bei Langensalza 1866 ein unrihmliches
Andenken gesichert ist. Das bereits 1841 ein-
gefuhrte, aber verkannte Zindnadelgewehr, mit
welchem 1870 wunsere Infanterie kampfte, war
dem Chassepotgewehr gegeniber bereits minder-
werth. Eilends wurde deshalb sofort nach dem
Kriege ein Gewehr von 11 mm Kaliber an seine
Stelle gesetzt. Kaum war das Gewehr M/71 in
den Hé&nden der Armee, so stellte die nimmer
rastende Waffentechnik das Repetirgewebr her
und behauptete, dafs ihm die Zukunft gehore.
Unter dem Druck politischer Verhdltnisse mufste
das Gewehr 71 vorzeitig dem Magazingewehr
M/71/84 weichen, welches wegen seines Kalibers
von 11 mm und seines Rohrenmagazins im Vorder-
schaft bereits wé&hrend seiner Herstellung im Ver-
alten war. Es war deshalb auch das kurzlebigste
aller Gewehre. lhm folgte das Gewehr 88, welches
mit seinem Kaliber von 7,9 mm, seinem Kasten-
magazin und dem Slahlrnantelgeschofs technisch
und ballistisch weit Uber ihm steht. Aber vor
wenigen Wochen hielt es Kaiser Wilhelm zur
allgemeinen Beruhigung fir zeitgeméfs, bei Ge-
legenheit einer 6ffentlichen Ansprache zu erklaren,
dafs die im Gange befindlichen Versuche mit
Gewehren von 6,5 mm und kleinerem Kaliber,
von denen die Tagespresse beédngstigende. Mit*
theilungen brachte, ein Verdrdngen des Gewehrs
88 in absehbarer Zeit nicht zur Folge haben
wirden. Es seien unvermeidliche Orientirungs-
versuche, um auf der Hohe der Zeit zu bleiben.
Wer wollte dies bezweifeln? Deutschland kann
sich eine abermalige Neubewaffnung seines
Heeres, verbunden mit neuer Munition, so bald
noch nicht wieder leisten. Das wird indefs kein
Hindernifs sein, welches das Eortsehreiten der
Waffentechnik aufhalten kdnnte. Wenn die Zeit
um ist, wenn die neuen Ideen in ihrer tech-
niseben Ausgestaltung gereift sind, wird Deutsch-
land das Geld zu einer abermaligen Neubewaffnung
der Infanterie finden missen. Diese Zeit kommt,
aber wann? Das lafst sich heute noch ebenso-
wenig voraussehen, wie die Einrichtung des
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Gewehrs der Zukunft. Noch ist die Taktik nicht
fertig mit dem Gewehr 88 und. den Einflissen
des rauchlosen Pulvers. Bevor aber die dem
Heereskdrper imputirte Waffe nicht organisch
mit demselben verwachsen ist, hat derselbe auch
noch nicht die Widerstandskraft zu einem neuen
chirurgischen Eingriff gewonnen, wie ihn jede Neu-
bewaffnung darstellt. Es hat auch wohl noch
gute Weile, bis das Gewehr der Zukunft fertig
ist.  Wir wissen ja selbst nicht, ob die treibenden
Ideen der Gegenwart bei kinftigen Versuchen
sich als stichhaltig und noch zeitgeméfs erweisen
werden, oder ob sie in dem ewig fliefsenden
Strom des Werdens und Vergehens untergeben,
um neuen, besseren Platz zu machen!
Einstweilen dirfen wir annehmen, dafs das
Gewehr der Zukunft einen kleineren Seelendurch-
messer haben wird, als das heutige von 8 mm.
Als man von 11 mm zu dieser Seelenweite
herunterging, glaubte man hiermit die aus tech-
nischen Rucksichten zuldssige unterste Grenze
erreicht zu haben, und bezeichnete Gewehre dieser
Art als solchg des ,kleinsten Kalibers“. Das
war etwas voreilig, denn inzwischen ist es ge-
lungen, selbst Laufe von 5 mm Seelendurchmesser
zu bohren und zu ziehen. Allerdings ist es
einstweilen noch ein technisches Kunststick, in-
sofern das Verbiegen des Bohrers und der Zug-
stange flr die bedeutende Lanfidnge schwer zu
vermeiden ist. Diese der Massenanfertigung ent-
gegenstehende Schwierigkeit wird indefs die Tech-
nik zu Uberwinden wissen, wenn das Verlangen
an sie gestellt wirde. Ob aus anderen Griinden
die unterste Kalibergrenze fir den Kriegsgebrauch
damit erreicht oder Uberschritten ist, das mufsten
Versuche feststellen. Es wird z. B. behauptet,
dafs Geschosse so Kkleinen Durchmessers nicht
imstande seien,mPferde sofort gefechtsunfdhig zu

machen.  Aus ballistischen Griinden wirde das
kleinste Kaliber den Vorzug haben, weil von
zwei gleich schweren Geschossen bei gleicher

Fluggeschwindigkeit an der Mindung das Geschols
von kleinerem Durchmesser die gestrecktere Flug-
bahn ergiebt, weil es den geringeren Luftwider-
stand zu Uberwinden hat und deshalb in gleichen
Zeiten groBere Strecken durchfliegt. Je be-
streichender aber die Gesellofsbahn ist, um so
grofser ist die Wahrscheinlichkeit des Treffens
und die Zahl der Gelegenheitstreffer auf dem
Schlachtfelde. Solch Geschofs setzt indefs eine
grofsere Belastung seines Querschnitts voraus.
Nun aber lassen sich Geschosse so kleinen Durch-
messers mit einem Gasdruck, wie er zur Erzielung
einer Mindungsgeschwindigkeit von 6- bis 700 m
erforderlich ist, nicht mehr aus Blei fertigen,
weil dasselbe dafur bei weitem nicht hinreichende
Formfestigkeit besitzt. Man war deshalb ge-
zwungen, dem Geschofs einen Mantel aus festerem
Metall, welches sowohl eine Stauchung des Ge-
schosses im Lauf verhindert, als auch beim

j
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Hindurchgehen durch menschliche und Thier-
kérper, selbst durch die starksten Knochen, seine
Form nicht verdndert. Heute ist fast Uberall
ein kappenartiger Stahlmantel im Gebrauch, der
an der Spitze 1,5 bis 2 mm dick ist, am offenen
Ende aber Papierstarke hat, welche eine genugende
Ausdehnung zum Einpressen des Geschosses in
die Zuge zulafst. Dieser Mantelform ist auch
die grofse Durchschlagskraft der Geschosse durch

Stahlplatten bester Qualitdt von 7 bis 8 mm
Dicke und das tiefe Eindringen in Holz (das
italienische 6,5-mm-Geschofs drang auf 12 m

Schufsweite 69 cm tief in Rothbuchenholz, das
des deutschen Gewehrs 88 erreichte 52 cm) zu
verdanken. Der Stahlmantel ist mit Weich-
oder Hartblei gefiullt. Da derselbe aber in seiner
Wandstarke bei kleinerem Kaliber garnicht oder
nur unwesentlich dinner sein darfals bei grofserern,
so muB bei dem geringeren spec. Gewicht des
Stahls gegenuber dem Blei der GeschofRkern bei
kleinerem Kaliber verhéltnifsméaRig leichter werden.
Um nun dem GeschoB demnach die gleiche
QuerschnitBbelastung zu geben, mufR es grdlRere
Lange erhalten. Wahrend bei 0,3 g a. d. gmm
des Querschnitts das deutsche 8 mm-Geschofs
32 mm oder 4 Kaliber lang ist, hat das italienische
6,5-mm-Geschofs 31,4 mm oder 5 Kaliber Lénge;
erst damit ist die gleiche Querschnittsbelastung
erreicht worden. Bei weiterer Verringerung des
Seelendurchmessers miRte die GeschoRlange noch
mehr wachsen und wiirde das GeschoB sich
damit in der Thai der Nadelform n&hern und
die allerdings ubertriebene Bezeichnung ,Nadel-
geschofs* rechtfertigen. Mit der L&nge wadchst
die Schwierigkeit, durch entsprechende Achsen-
drehung das Ueberschiagen des Geschosses im
Fluge zu verhiten; sie verlangt dazu einen steileren
Drall.  Waéhrend beim Gewehr 71 die Ziuge auf
55 cm einen Umgang machen, betrdgt die Drall-
lange beim Gewehr 88 nur noch 24 cm und
durfte beim 6,5-mm-Gewebr auf 12 bis 15 cm
heruntergehen. Das GeschoB M/71 macht 790,
das 88 dagegen 2580 Umdrehungen in der ersten
Secunde, wozu allerdings die von 435 auf 620 in
gestiegene Anfangsgeschwindigkeit beitragt.

Um diese Verhdltnisse glinstiger zu gestalten,
hat man sich nach einem schwereren Metall fur
den GescholRkern umgesehen. Vom General Wille
ist das Wolfram vorgeschlagen worden, desser
spec. Gewicht 19,13 (Blei 11,3) betrdgt. Das-
selbe wirde in Pulverform in den GeschoBmantel
einzupressen sein. Wenn es auch nicht unwahr-
scheinlich ist, daf der heute sehr hohe Preis
dieses Metalles bei groRBerer Nachfrage erheblich
heruntergehen wirde und die Preisfrage deshalb
der Verwendung kein ernstliches HindernifR baote,
so ist sein génzlicher Mangel an Elasticitdt doch
einstweilen ein berechtigter Grund, den Nachweis
der ZweckmaRigkeit des Wolframs als GeschoB-
kernmetail von eingehenden Versuchen zu ver-
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langen. Professor Hehler bestreitet seine Ver-
wendbarkeit, weil Wolfraingeschosse, ihrer Steifheit
wegen, ein frihzeitiges Ausschiefsen der Laufe
zur Folge haben widrden.

In taktischer Beziehung gewdhrt das kleinere
Kaliber neben dem Vortheil des leichteren Ge-
wehrs auch den der leichteren Munition, welche
ohne Mehrbelastung des Schitzen eine Vermehrung
der Patronen gestattet. Die Zlndnadelpatrone
wog 48,5, die Patrone M/71 43 g. Die deutsche
Patrone 88 wiegt 27,3, die italienische 6,5 mm
nur 21,9 g. Infolgedessen ist in Deutschland
die Taschenmunition des Mannes entsprechend
von 80 auf 100 und 150 Patronen und ist beim
italienischen auf 200 gestiegen. Wie wichtig dies
bei dem ohne Zweifel grofseren Munitionsverbrauch
in kunftigen Schlachten infolge der gesteigerten
Feuerschnelligkeit sein wird, liegt auf der Hand.

Das italienische 6,5-mm-Gewehr hat 730 m
Milldungsgeschwindigkeit, 110 m mehr als das
deutsche Gewehr 88; bei dem Gewehr der Zukunft
wird man kaum hinter 750 m Zurlckbleiben
kénnen. Die Lo6sung dieser Aufgabe ist zwar
durch das rauchlose Pulver erleichtert, durfte
indefs doch andere Schwierigkeiten bieten. Die
gleiche Miindungsgeschwindigkeit verlangt bei dem
kleineren Geschofsquerschnitt, welcher die Arbeits-
flache fir die treibende Kraft darstellt, einen
héheren Gasdruck, Aber auch die vom Pulver
zu leistende Arbeit an sich wachst mit der Lange
des Geschosses und dem steileren Drall. Das
Hindurchdricken des Geschosses durch die Ziige
gleicht bezuglich des Dralles dem Hinaufschieben
einer Last auf eine schiefe Ebene. Die zum
Bewegen der Last erforderliche Kraft wéachst mit
dem Neigungswinkel der Ebene. Hier aber kommt
noch als weitere Arbeit hinzu: das Einpressen
des Geschosses in die Zuge und die Ueberwindung
des Reibungswiderstandes im Lauf. Beim deut-
schen Gewehr 88 betrdgt der Gasdruck bereits
3200 Atmosphéren, beim italienischen 6,5-mm-

Gewehr soll er 5000 Atmospharen erreichen.
Nehmen wir an, dafs der Gewehrlauf ein Massiv-
rohr ist, d. h. nicht wie die Ringkanonen aus

zwei oder mehr aufeinander geschrinkten Rdhren
besteht, so wiirde eine Wandstarke von 1,5 der
Seelenweite, Uber welche hinaus die Widerstands-
fahigkeit des Rohres gegen inneren Gasdruck
praktisch nicht mehr zunimmt, nach der Kaisei-
Winklerschen Formel eine Zerreifsfestigkeit des
Laufmetalles von mindestens 74 kg a. d. gmm
gegen den Druck von 5000 Atm. voraussetzen.
Diese Widerstandsfahigkeit wiirde aber noch keines-
wegs geniigen, da sie gerade nur dem Gasdruck
das Gleichgewicht halten wirde. Jede Waffe inufs
aber selbstredend zur Sicherheit beim Gebrauch
einen erheblichen Ueberschufs an W iderstands-
fahigkeit besitzen. Bei alledem ist eine Wand-
starke von 1,5 der Seelenweite in Rucksicht auf
das Gewicht der Waffe so gut wie ausgeschlossen.
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| Nehmen wir an, dafs bei 6,5 mm Seelenweite

i das Patronenlager 10 mm Durchmesser habe,
so wirde hier die Wandstdrke des Laufes 15 mm
betragen und der hintere Theil des Laufes 40 mm
Durchmesser haben missen, was nicht anzunehmen
ist.  Welche Einrichtung der Lauf wirklich hat,
ist nicht bekannt.

Das deutsche Gewehr hat nach den verdffent-
lichten Zeichnungen am hinteren Laufende eine
W andstédrke von 5,5 mtn, welche bei einem Gas-
druck von 3200 Atm. nach der Winklerschen
Formel eine Elasticitdtsgrenze des Metalles von
68,7 kg a. d. gmm voraussetzen. (Die Winklersehe

Pormel fautet: E = -2§ -2| 2f51 k— I wobei

v
E die Elasticitatsgrenze, P den Gasdruck, R den
dufseren, r den inneren Halbmesser bedeutet.
Im obigen Beispiel beim deutschen Gewehr ist

R — 11,5 und r= 6 mm angenommen.) Die
vom Laufmetall beanspruchte Zerreifsfestigkeit
ist daher ganz bedeutend und kdnnte es danach
scheinen, als ob das mehrfach vorgekommene
Zerspringen von Gewehrldufen beim Schiefsen in
einem nicht hinreichend grofs bemessenen Sicher-
heitscoeffieienten der Wandstarke seine Ursache
haben koénnte. Dies ist selbstredend nur eine
aus Schlufsfolgerungen hergeleitete Vermuthung,
da amtliche Angaben hieruber nicht zur Ver-
figung stehen.

Es geht aus diesen Betrachtungen aber hervor,

dafs die an das Laufmetall des Gewehrs der
Zukunft zu stellenden Anforderungen beziglich
seiner Elasticitdtsgrenze noch ganz erheblich

grofsere sein miussen als beim Gewehr 88, und
ist es noch fraglich, in welcher Weise die Technik
denselben nachkommen wird. Wenn es nicht
gelingt, einen Stahl von entsprechender Festigkeit
herzustellen, wird man maoglicherweise zur kiinst-
lichen Metallconstruction tilbergehen mussen. Nicht
unmdglich ist es, dafs die Aufgabe auch in anderer
Weise ihre Loésung findet. Die Kdnigliche mecha-
nisch-technische Versuchsanstalt zu Charlottenburg
hat bei der Priifung eines Mannesmannschen Stahl-
rohres eine mittlere Bruchfestigkeit von 122,1 kg
a. d. gmm bei einer Streckgrenze von 68,5 kg
festgestellt; die héchste Leistung bei dieser Priifung
betrug 132,1 kg Bruchfestigkeit und 75,2 kg
Streckgrenze. Wenn es die Fabrik in der Hand
hat, in der Massenanfertigung Stahlrohre zu Ge-

wehrldufen von stets gleicher hoher Gite her-
zustellen, so wirde der Waffentechnik damit
sehr gedient* sein.  Andererseits ist es nicht

ausgeschlossen, dafs die Versuche, die Festigkeit
des Stahls durch Zusatz eines anderen Metalles
zu erhdhen, wie es mit Nickel schon gelungen,
zu entsprechend gunstigen Ergebnissen fir diesen
Zweck fihren werden.

Es steht noch frisch in unser Aller Gedéachtnifs,
wie lebhaft und nachhaltig bis in die zweite Hé&lfte
des vorigen Jahrzehnts die Einfihrung eines
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Magazingewehrs bekdmpft wurde. Es waren vor-
nehmlich alte Offiziere aus der Schule des glatten
Gewehrs, welche meinten, dafs aus dieser Neue-
rung der Untergang der Feuerdisciplin im Gefecht,
eine Munitionsverschwendung und ein vorzeitiges
Verschiefsen der Taschenmunition unvermeidlich
hervorgehen miusse. Jener Meinungsstreit, der
erst durch die ungeahnte Einfihrung des deutschen
Magazingewehrs M/71/84 mit einer verbliffenden
Ueberraschung entschieden wurde, hatte manche
Acehnlichkeit mit der heutigen Stceitfrage um die
zweijahrige Dienstzeit. Man sagte damals, das
Repetirgewehr an sich mag ganz gut sein und
vom Standpunkte der Waffentechnik alle An-
erkennung verdienen, aber es tauge nicht fir den
Kriegsgebrauch, weil es zu schnell schiefse und
den Soldaten zum Schnellschiefsen ohne gutes
Zielen verleite. Es wurde darauf mehr stimmungs-
voll als zutreffend erwidert, dafs sich nach diesem
Grundsatz die Ruckkehr zur Luntenbiichse em-
pfehlen wirde. Unter der Voraussetzung aller-
dings, dafs der Soldat nach Belieben und urtheilslos
von der Feuerschnelligkeit seiner Wade Gebrauch
machen werde, mochten seine Gegner recht haben.
Aber die 6 bis 7 Jahre, seitdem die Infanterie
mit dem Magazingewehr ausgeristet ist, haben
langst gentigt, alle Bedenken dieser Art zu be-
seitigen, und haben der Technik recht gegeben,
welche behauptet, die in dieser Beziehung voll-
kommenste, das Hochste leistende Waffe ist die
geeignetste fir das Heer. Hierin ist aber zu
allererst die Bedingung eingeschlossen, dafs die
Waffe kriegsbrauchbar sei, auch Regen und Staub
vertragen konne. Was sollen wir mit einet
Waffe von der Empfindlichkeit eines Uhrwerks
in tobender Schlacht anfangen, auch wenn sie
imstande ist, in der Minute 700 Schufs abzu feuern,
wie die Maxim-Mitraiileuse, die einen Mechaniker
zu ihrer Handhabung erfordert? Auf Schiffen
in hoher See kann sie allerdings nicht durch
Staub und Sand und schlechte Wege ungangbar
werden, aber auf dem Lande, sei es im Feld-
oder Festungskrieg, ist ein Kampf ohne Staub
und Schmutz undenkbar.

Es ist eine in der Technik sich oft wieder-
holende Erscheinung, dafs Erfindungen vom Com-
plicirten zum Einfachen sich vervollkommnen.
Diesen Weg ist auch die Entwicklung der Hinter-
ladungsgewehre  gegangen. Das Dreysesche
Zindnadelgewehr hatte noch 6 Ladegriffe, unter
diesen die beiden beschwerlichen zum Feststellen
und Ldsen der Kammer. Das Chassepotgewehr
hatte nur noch 4, und beim Gewehr M/71 waren
sie schon auf 3 heruntergegangen (Oeffnen, Laden,
Schliefsen), die Zahl der in gleicher Zeit ab-
zugebenden gezielten Schdsse hatte sich abei
umgekehrt verdoppelt, war von 6 auf 12 in der
Minute gestiegen. Eine weitere Verminderung
der Ladegriffe war zun&chst nur durch die Be-
seitigung des Einsetzens der Patronen zu jedem
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Schufs dadurch zu erzielen, dafs beim Oeffnen
und Schliefsen das Heben und Einschieben der
aus einem Magazin herausgetretenen Patrone in
den Lauf sich seibstthatig vollzog. Der taktische
Vortheil der hierdurch erzielten gréfseren Feuer-
schnelligkeit bis zum Leerschiefsen des Magazins
ist einleuchtend, denn gerade in den entscheidenden
Augenblicken des Gefechts, die meist kurz sind,
wird der Erfolg in der Regel von der Feuer-
wirkung ahhéngen. Je grofser die Anzahl der
Schiisse, um so grofser die Aussicht auf Erfolg,
Fur das sich hinziehende Feuergefecht ist die
gewdhnliche Feuerschnelligkeit vollkommen aus-
reichend, wie sie mit der Einzelladung erreichbar
ist. Aus dieser Abwégung des taktischen Werthes
der Feuerschnelligkeit bei der Einzelladung oder
dem Magazinfeuer entsprang der Grundsatz, die
Magazinfillung fir die entscheidenden Gefechts-
lagen aufzusparen, im (brigen aber mit Einzel-

{ ladung zu feuern. Dieser Grundsatz ist bei den
rohrenférmigen Magazinen, wie es das franzdsische
Gewehr (M/S6 (Lebelgewehr) besitzt, zur Geltung
gekommen. Abgesehen davon, dafs infolge des
umsténdlichen und zeitraubenden EinzelfUliens
des Rohrenmagazins im Vorderschaft durch den
Verschlufs die durchschnittliche Feuerschnelligkeit
dieser Gewehre noch hinter der der Einlader
etwas zuriickbleibt, verfehlen Gewehre dieser Alt
ihren Zweck, wenn das Magazin im Bedarfsfdlle
des Schnellfeuers leer, oder vorzeitig leer ge-
schossen ist. Mit Recht wurde aufserdem zuerst
in Deutschland aus disciplinaren Grinden das
wechselnde Feuer aus dem Magazin und mit
Einzelladung getadelt und das bestdndige Feuern
aus einem Magazin verlangt, welches mit einem
Griffseine Fullung erhalt. Das Gewehr 8S, welches
mit seinem Kastenraagazin und dem mit 5 Patronen
gefillten Patronenrahmen diesen Anforderungen
durchaus entspricht, vereinigt daher einen gleich
grofsen taktischen, wie technischen Fortschritt.

Hinsichtlich des letzteren mochten wir noch
auf eine anscheinend geringfugige, technisch aber
bedeutsame Verbesserung Hinweisen, es ist die
Auffangung des Ruckstofses durch zwei seitlich
des Verschlufskopfes angebrachte Stutzwarzen in
der Richtung der Laufachse. Bei den bisherigen
Karomerverschlufsgewehren wurde der Ruckstofs
durch die Kammerhandhabe im Ausschnitt der
Verschlufshilse rechts seitlich der Laufachse, in
welchen sie beim Schliefsen des Gewehrs hinein-
gelegt wird, aufgefangen. Die Entfernung dieses
Stitzpunktes von der Rohrachse ist der Hebels-
arm, an welchem der Riuckstofs seitlich (nach
links) drehend auf das Gewehr wirkt. Dies ist
sowohl auf die technische Erhaltung des Ver-
schlusses, wie durch die Treffsicherheit von nach-
theiligem Einfiufs. Beim d&sterreichischen Ge-
wehr 89 ist dieser Constructionsmangel durch
Verlegung des Stitzpunktes wunterhalb der
Kammer beziglich der Treffsicherheit zwar ver-
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ringert, aber nicht beseitigt. Dagegen ist beim
VerschluR dieses Gewelirs ein anderer, die Ver-
einiachung der Ladebewegungen bezweckender
Gedanke zur Ausfuhrung gekommen. Alle Karnmer-
verschlisse sind zum Vor- und Zurickschiebcn
der Kammer beim Oeffnen und Schliefsen des
Gewehrs mit einer Handhabe versehen, welche
nach rechts seitwéarts in den Hilsenausschnitt
umgelegt wird, um die Stutzwarzen am Kolben-
kopf zum Auffangen des RickstoBes in ihre
Lager zu bringen, den VerschluR sozusagen zu
verriegeln. Das erlordert eine Winkelbewegung.
Es ist unbestreitbar, dafs die gerade Bewegung
vor und zurlck leichter auszufuhren und deshalb
vortheilhafter ist.  Mannlicher lieR bei seiner
&lteren Construction durch Fuhrung von Zapfen
in spiralférmigen Nuten die Verriegelung beim
gerade Vor- und Zuriickziehen (daher Geradezug-
verschlufs) selbstlhdatig ausfihren, doch ist bei
seiner spéteren Construction des osterreichischen
Gewehrs 89 statt ihrer die bereits erwéhnte
Verriegelung unter der Kammer durch Geradezug
zur Anwendung gekommen. Auch das Schweizer
Repetirgewehr M/89, System Schmidt, hat einen
GeradezugverschluB, bei welchem die Drehung
der Kammer mittels eines seitlich der Verschlufs-
hilse liegenden besonderen cylindrischen Riegels
bewirkt wird. Hier ist der Geradezug diirch eine
nicht unwesentliche Complicirung des Verschlusses
erkauft worden. Ob der Vortheil der Geradezug-
bewegung Ulberhaupt so belangreich ist, um des-
wegen eineComplicirungdes Verschlusses in Kaufzu
nehmen, dariiber sind die Meinungen noch getheilt.
Das System des Geradezugs vereinfacht aller-
dings die Ladebewegungen, wenngleich es bis
heute technisch noch nicht in befriedigender
Weise ausgebildet ist, aber die Feuerschnelligkeit
selbst ist dadurch kaum oder nur unwesentlich
gefordert worden. Bei der heute so hoch ent-
wickelten VerschluBmechanik scheint dies auch
nur noch durch den Fortfall der Ladebewegungen
des Oeffnens und SchlieBens fur den Schitzen
maoglich zu sein. Diese ldee hat unsers Wissens
zuerst Maxim im Jahre 1883 in der Weise
technisch ausgefihrt, daB er den RickstoR als
Arbeitskraft zum Bewegen des Schlofsmechanis-
mus ausnltzte. Wie vor ihm Moncrieff (1858)
durch den RiuckstoR beim Schiefen Geschiitz-
rohre (es waren die englischen Vorderlader) aus
der hohen Feuerstellung in die tiefe und gedeckte
Ladestellung hinabdricken und hierbei gleichzeitig
Gewichte heben lie, die durch ihr demnéchstiges
Herabsinken das Geschutzrohr in die Feuerstellung
wieder hinaufschoben, so lieR Maxim bei einem
Winchester-Repetirgewehr durch den RickstoR
den \erschlufl o6flnen und hierbei gleichzeitig
eine Feder zusammendriicken, deren Spannkraft
zum SchlieBen des Gewehrs ausreiehte; hierbei
wurde in der uUblichen Weise das Ausziehen und
Auswerfen der leeren Hilse und das Einschieben
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dei aus dem Magazin heraufgehobenen Patrone
in den Lauf selbsttdtig bewirkt. 1890 erhielt
dann der bekannte Ballistiker Major a. D. A. Mieg
ein Patent (D. R.-P. Nr. 59 354) auf eine selbst-
tdtige Feuerwaffe mit Cylinderversehluf und
Kastenmagazin. Mit dem Abdricken des Gewehrs
16st der Schitze die Kraft aus, welche nicht nur
das Geschofs forttreibt, sondern auch alle Lade-
vorrichlungen bis zum né&chsten Abdricken selbst-
tatig ausfuhrt. Der Schitze kann im Anschlag
liegen bleiben, bis die finf Patronen seines Ma-
gazins verschossen sind, und hat dann nur einen
gefullten Patronenrahmen einzusetzen.

Dieses System ist unverkennbar aus dem
folgerichtigentwickelten Gedanken hervorgegangen,
daB in den entscheidenden Gefechtslagen die
Feuersehnelligkeit zum Erfolg beitrdgt. Da die-
selbe bei den heutigen Magazingewehren nur
noch durch schnellere Ausfihrung der Lade-
bewegungen gesteigert werden kann, so mussen
die letzteren mechanisch, statt durch den Schitzen,
ausgefihrt werden. Hierbei ist vorausgesetzt, wie
wir wiederholen, dall das Gewehr alle Bedingungen,
auch die entsprechender Einfachheit, erfullt, die
nothwendig von einer Kriegswaffe verlangt werden
mussen. Wenn die bisher bekannt gewordenen
technischen Ausfihrungen dieses Gedankens jenen
Bedingungen noch nicht entsprachen, so darf
deshalb doch keineswegs U{ber die Idee selbst
der Stab gebrochen werden. Sie bedarf der
Zeit zu ihrer technischen Entwicklung. Das
Dreysesche Zindnadeigewehr wurde 1841 in
PreuBen eingefuhrt, und erst drei Jahrzehnte
spater war das System des Cylinderverschlusses,
das von ihm sich herleitet, zur HOhe seiner
technischen Entwicklung gelangt.

Das Gewehr der Zukunft wird allerdings,
dem Anschein nach, ein mechanisches Kunstwerk
sein, das schliefst aber keineswegs aus, dafs es
nicht doch eine durchaus brauchbare Kriegswaffe
ist.  Eine Rickkehr zur alten Einfachheit der
Waffen ist unmaglich, solange nicht die Anspriiche
an ihre Leistungen entsprechend herabgesetzt
werden. Das ist aber nicht mehr zu erwarten.
Wir sehen im Gegentheil die Anspriiche bestandig
immer ver-

wachsen und missen deshalb auch
wickeltere mechanische Einrichtungen geduldig
in Kauf nehmen. Die Technik hat zwar die

schwierige Aufgabe, mit den einfachsten Mitteln
das Hochste zu leisten, aber um gewisse Arbeiten
zu verrichten, mussen ihr nach mechanischen
Gesetzen immer gewisse Mittel zugestanden werden.
Wir mussen auBerdem zugeben, dal die Technik
alles Kriegsgerdth, ja unser ganzes Kriegswesen
umgestaltet, aber nicht vereinfacht hat; dennoch
ist es undenkbar, dafs wir ohne Eisenbahnen,
lelegraphen, lelephone und selbst ohne Luft-
ballons noch Krieg fihren kdénnten. Wie sollten
nun die Feuerwaffen eine Ausnahme machen,
welche doch die Hauptkriegsarbeit thun sollen!
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Herstellungl der Birnenbdden durch maschinellen Stampfer.*

Das Bestreben der Neuzeit, die Auslibung
jeder rohen gleichméfsigen Arbeitsleistung den
fortschreitenden Ansprichen des Arbeiters thun-
lichst zu entziehen und durch Specialeinrichtungen
maschineller Art zu ersetzen, drdngt auch uns
immer mehr auf den Weg, der von den Ameri-
kanern und Englédndern infolge der dort
herrschenden  Verhéltnisse schon langst be-
gangen wird.

Besonders sind im Stahlwerksbetriebe nach
dieser Richtung fortlaufend Neuerungen und
Verbesserungen  zu
verzeichnen, und ge-
stattet sich Verfasser
dieses den dahin
zielenden, ihm in

Deutschland und
England durch Pa-
tente geschiutzten Ap-
parat zur Herstellung
der Birnenbdden an
dieser Stelle zu be-
schreiben.

Die Wirkungs-
weise des vorliegen-
den Stampfers st
derjenigen der Hand-
arbeit entlehnt, in-
dem hier wie dort
die Slampfflaclie des
Bodens durch viele
rasche Schldge mog-
lichst gleichméfsig
bearbeitet wird.

Zu dem Zwecke
wird der, uUber der
Mitte des Bodens
angeordnete Stampfer ¢ mit dem um die Welle d
frei beweglichen Ausleger e Uber dem rotirenden
Boden von dem Rande desselben nach der Mitte
zu und umgekehrt, bewegt, wobei die zu
stampfende Oberflache in concentrischen Kreisen
bearbeitet wird.

Der Antrieb des Ganzen erfolgt von einer
auf der Welle b sitzenden Riemscheibe her durch
Transmission. Der Boden wird durch Einricken
des Ritzels direct in Drehung versetzt, gleichzeitig
erfolgt durch Winkelrédder der Antrieb von Welle d,
welche durch Frictionsscheibe i und unterlaufende
Rolle e eine horizontale Welle und Stampfer ¢
antreibt. Dieser ist als Schrauben-Federbammer
nach D. R.-P. 41 749 eingerichtet und wird
bewegt durch Drehung seiner Mittelspindel, welche

* D. R.-P. 30634 und 56181.
XXIV.i*
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hier durch conische Réader mit der horizontalen
Welle verbunden ist. Ein Ausriickhebel ermdég-
licht leicht ein Stillsetzen des Stampfers ¢ durch
Abbeben der Frictionsscheibe t.

Um die Schlage auf der Stampfftadche gleich-
mafsig zu vertheilen, mufs die Anzahl derselben
dem Durchmesser des jeweiligen Stampfkreises
gerade proportional sein. Dieses wird erreicht durch
radiale Verschiebung der Frictionsrolle e unter
der Scheibe i und erfolgt selbstthdtig durch die
Kurbelscheibe r, welche mittels Gabelgestdnges

an e augeschlossen
ist. r hat zu diesem
Zwecke unten einen
kleinen Zahntrieb s
angegossen, eingrei-
fend in ein, an den
Fuhrungen vertical
verschiebbares Zahn-
segment «, welches
sich mit einem Arme
auf den Ausleger e
stitzt und von diesem
in vertiealer Richtung

stets mitgenommen
wird. Dreht man
nunmehr mit Kur-
bel e* den Kkleinen
Zalmtrieb, so wird
nicht nur der Stam-
pfer ¢ Uber dem
Boden radial be-
wegt, sondern auch

gleichzeitig die Fric-

tionsrolle e unter der

Scheibe *in diejenige

Stellung verschoben,
welcher die jeweilig erforderliche Anzahl Schldge
entspricht.

Der gesammte Ausleger ist an Doppelhebeln
ausbalancirt aufgehédngt, und ist durch die oberen
Wechselrdder mitFrictionskupplung in gezeichneter
Weise leicht vertical verstellbar. Die Windlocher
werden eingestochen durch dinne Nadeln p,
welche wdahrend des Stampfens ganz langsam
aufwarts riickend, mit ihren Spitzen einige Centi-

* Vorstehende Skizze nach vorhandenem Cliché
zeigt noch die alle Anordnung, wobei die Verriickung
des Stampfers in die verschiedenen Stampfkreise an
einem neben ersterem befindlichen Handgriffe bewirkt
wurde, wéhrend die Verschiebung der Frictionsrolle
gleichzeitig und selbstthétig erfolgte. Neuerdings ist
Action un t Reaction vertauscht worden und durch
Anordnung einer Schnecke an dem kleinen Zahn-
triebe s der Bewegungsantrieb umgekehrt und zweck-
mafRiger gelegt.

3
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meter unter der Stampfflaiche gehalten werden;
gegen Beschéadigen durch zufélliges Durchschlagen
des Stampfers sind dieselben durch untergelegte
Spiralfedern v geschitzt.

Die sehr langsame Aufwértshbewegung der
Nadeln ergiebt sich aus der geringen Differenz
der gleichgerichteten Drehungen von Boden
und Schraube m, deren unteren Wechselrader
von einer Transmissionswelle angetrieben werden.
Die Verhéltnisse sind so gewdéhlt, dafs bei nor-

maler Stampfdauer die untere
Friction stets eingeruckt bleibt;
ein Zeiger macht jederzeit den
relativen Stand der Nadeln er-
sichtlich. Nach beendetem Stam-
pfen werden letztere durch ein-
faches Umstellen der Friction
mit der Summe der nunmehr
entgegengesetzt gerichteten
Drehungen von Boden und
Schraube m in wenigen Minuten
wieder herausgezogen. Die Wind-

locher werden nun durch Ein-
treiben einer Normal-Nadel auf
die richtige Grofse aufgeweitet; besser ist es
noch, diese Nadel gleichzeitig rotiren zu lassen,
wobei die Locher die denkbar glatteste Ober-

flache erhalten. Die hierzu erforderliche kleine
Vorrichtung (vergleiche obenstehende Skizze) kann
durch eine biegsame Welle angetrieben werden.
Der ganze Apparat ist auf das kraftigste und
solideste unter vielfacher Verwendung von Stahl-
gufs ausgefiihrt und kann auf seine Dauerhaftigkeit
und praktische Anordnung mit jeder guten Werk-
zeugmaschine concurriren; der einzig nennens-
werthe Versehleifs findet an den kleinen Schrauben-
korpern des Federhammers statt, welche zeit-
weilig mit geringen Kosten auszuwechseln sind.
Betreffs der, den praktischen Fachmann sehr
interessirenden Frage der Haltbarkeitder maschinell

Bohrmaschine zum Oeffnen

David Baker in Sparrows Point M. D. ist
der Ansicht, dafs neben allen Verbesserungen
der Einrichtungen von Hochdéfen und deren Zu-
behér die Behandlung des Abstichs und ab-
fliefsenden Roheisens immer noch die alte sei,
und schlagt zur Verminderung der Handarbeit
beim Abstich eine Bohrmaschine vor.

Baker geht dabei von der Ansicht aus, dafs
die bei den bisherigen Einrichtungen zu leistende
Handarbeit nicht ab-, sondern zugenommen habe,
weil es bei der Erweiterung der Gestelle und der

* Nach einem Vortrag, gehalten vor dem ameri-
kanischen Verein der ,Mining Engineers®.
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gestampften Bdden, ist festgestellt, dafs dieselben
durchschnittlich etwas besser halten, als die von
Hand gestampften. Bei dieser Gelegenheit ist
zu erwéhnen, dafs die landlaufige Bezeichnung
der Gite der Bdden nach den damit verblasenen
Chargen im Grunde genommen vollstindig un-
zutreffend und falsch ist. Wenn schon die Zu-
sammensetzung des verblasenen Roheisens, be-
sonders sein Mangan- und Phosphorgehalt die
Blasedauer wesentlich beeinflussen, so ist das
zudem in gleicher Weise der Fall durch die Ein-
richtung der Birne, die Starke des Geblases, den
Hitzegrad der Charge u. dergl. Einzig, ann&hernd
zutreffend ist es, beim Vergleiche der Haltbarkeit
der Bdden von verschiedenen Werken die ge-
sammte ausgehaltene Blasezeit in Minuten in
Rechnung zu ziehen. Fur den basischen Betrieb
kann erfahrungsgeméfs eine Lebensdauer von
300 bis 320 Blase-Minuten als Durchschnitt an-
genommen werden.

In o6konomischer Richtung ergiebt sich bei
Verwendung des vorstehenden Stampfers fir ein
grofscres Thomaswerk jahrlich allein an Stampfer-
I6hnen rund eine Ersparnifs von 6000 Die
Herstellung des erforderlichen Bedarfs an Bdden
erfolgt in sehr kurzer Zeit, und wird der Betrieb
durch Beschrankung der Arbeitskrafte von der
Unzuverléssigkeit und dem guten Willen derselben
wesentlich unabh&ngiger gemacht. Die Hand-
habung des mit vollstdindig automatischen Be-
wegungen eingerichteten Apparates ist die denk-
bar einfachste und erfordert keine geschulten
Krafte.

Der Stampfapparat ist in vorstehender Aus-
fuhrung auf dem Stahlwerke der Gutehoffnungs-
hitte zu Oberhausen seit 1 Vs Jahren zur vollsten
Zufriedenheit in Betrieb, eine d&ltere Anordnung
desselben desgleichen seit ladngeren Jahren im
Thomaswerke der Union zu Dortmund.

Dortmund. Bruno Versen.

¢es Stichloclis an Hochofen.*

Vermehrung der Erzeugung schwieriger geworden
sei, ein ,langes Stichloch" zu erhalten. Bei den
alteren, kleineren Hochdéfen, das Vorhandensein
von Larmanns geschlossener Brust vorausgesetzt,
hatten 3 Minuten fur das Oeffnen und Schliefsen
des Stichlochs und geringwerthiges Stopfmaterial
geniigt, wahrend jetzt, uni ein ,neues Stichloch*
zu machen, 3 bis 4 Schiebekarren voll Ballen
aus feuerfestem Thon und 1 Schiebekarre feuer-
fester Steine nothwendig seien.

Damit musse das Stichloch, um gegen Durch-
briche gesichert zu sein, bis 900 mm tief in
den Ofen zuriickgeddmmt werden.
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Um soleh ein langes, gut gestopftes Stiehloeh
zu oOffnen, seien 8 bis 10 Mann und 10 bis
60 Minuten Zeit néthig, je nach den jeweiligen
Verhdltnissen des Hochofens. Die Arbeiter wirden
zu diesem Zweck und um beim Abstich des-
selben zu helfen, aus dem Millerhause geholt.
Dieser Umstand vermehre die Zahl der Méller-
lader und Aufgeber unnitzerweise.

Als bei den Hochdfen der Maryland Steel
Company eine neue Art des Aufgebens eingefihrt
und das flissige Roheisen unmittelbar an das
Bessemerwerk abgefihrt, es also médglich wurde,
die Zahl der Arbeiter zu vermindern, wurde es

zugleich nothig, eine andere Art des Abstechens
einzufihren, welche ;weniger Handarbeit ndéthig
machte.

Diese Notlnvendigkeit fiihrte zu der Ein-
richtung der Bohrmaschine, welche in Folgendem
beschrieben ist, und welche eine rasche Be-
seitigung derselben nach Oeffnen des Stichlochs
ermdglicht.

In Fig. 1 zeigt A den Theil des Gestells, in
welchem das Stichloch B angeordnet ist; C ist
eine Querstange, um welche sich der Rahmen $
an der Bohrmaschine dreht und welche mit
den Sd&ulen E verbunden ist. G ist der Bohrer,
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welcher in dem Rahmen F gut gefuhrt ist;
H ist der Dampfeylinder, hergestellt aus einem
eisernen oder Messingrohr; | ist das Dampfrohr,
welches mit dem Dampfrohr an der S&ule be-
weglich verbunden ist, ohne die Drehung und
ein Heben des Ganzen zu verhindern. Das Rohr |
ist bei h und /il sowohl mit dem vorderen als
dem hinteren Ende des Cylinders 11 verbunden.
Zwischen h und Al ist der Dreiweghahn J un-
geordnet. K ist der Kolben, welcher so ein-
gerichtet ist, dafs der Druck auf den hinteren
Theil des Kolbens grofser ist als auf den vorderen;
der Bohrer ist in seinem Rickweg beschrankt

durch die Klammer M. Die Einrichtung des
Bohrers soll derjenigen der Steinhohrmaschinen
dhnlich sein; sobald das Stiehloeh durchbohrt
ist, wird die Klammer entfernt, der Dreiweghahn
wird in die Stellung Fig. 4 gebracht, so dafs
der Dampf am hinteren Ende des Cylinders
entweicht und den Bohrer sofort ganz zuruck-
zieht, worauf die ganze Maschine genigend weit
aufgezogen wird. In dem hinteren Ende des
Cylinders ist eine Feder angeordnet, welche beim
Zuriickholen des Bohrers den Stofs aufnimmt.
Durch diese Bohrmaschine soll bis jetzt ein
Arbeiter auf jeder Schicht gespart sein.
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Elektrotechnische Briefe.

VI.
M inchen, im November 1892.
Lieber Freund!

Du erinnerst mich daran, dafs ich Dir eigent-
lich noch den ,,Drehstrom* schulde, und wiinschest
aufserdem, Dir eine Vorstellung von dem Vorgénge
bei den vielgenannten Experimenten von Tesla
machen zu koénnen, der Glihlampen mit nur einem
Zufuhrungsdraht leuchten liifst und eine ganze
Reihe dhnlicher Lichterscheinungen durch Wechsel-
strom mit sehr hoher Wechselzabl erzielt, Er-
scheinungen, welche Du vorldufig nicht mit der
Max wellschen Vorstellung in Einklang zu bringen
vermagst. Daher will ich versuchen, Dir beides
anschaulich zu machen, und zundchst auf den
Drehstrom eingehen, der Dein grofstes Interesse
zu besitzen scheint, obwohl ich persénlich glaube,

dafs seine Bedeutung im allgemeinen Uberschétzt
wird, was seinen natlrlichen Grund in der letzt-
jahrigen Ausstellung findet.

Von vornherein mufs ich Dich aber daraufhin-
weisen, dafs Du von seinar Wirkungsweise nur dann
eine richtige Vorstellung bekommen kannst, wenn
Dir die Verhdltnisse bei der Gleichstrom- und
Wechsclstrommaschineeinigermafsen vertrautsind,
da der Drehstrorn als modifieirter Wechselstrom
zwar dem letzteren ndher steht, aber immerhin
eine Art Mittelstellung zwischen beiden einnimmt.
Es wird sich daher empfehlen, die Herleitung
von seinen Ausgangspunkten im Gleichstrom und
Wechselstrom vorzunehmen und madglichst ein-

fache Verhéltnisse zu Grunde zu legen. Stelle
Dir zunéchst wieder den Eisenkern eines Ring-
ankers vor, der an zwei diametralen Stellen

Spulen trégt, sie seien mit | (Fig. 20) bezeichnet.
Wéren die letzteren gegen den Ring in demselben
Sinne gewickelt, so wiuirde bei durchgehendem
Strom der erzeugte Magnetismus in den beiden
Halften sich fortlaufend aneinander ansehliefsen;
es wirde also ein Ringmagnet entstehen ohne
bemerkbare Pole nach aufsen. Ist die Wicklung
jedoch, wie in der Skizze angegeben, nicht fort-

laufend, sondern in beiden Héalften von aufsen
gesehen gleich, so werden die beiden Hélften
Magnete mit aneinandersLofsenden gleichnamigen
Polen, so dafs an den Stellen der zunéchst noch
wegzudenkenden Spulen Il je ein doppelter Nord-
und Sudpol entsteht. Die Wirbelfaden bezw. Kraft-
linien, welche das d&ufsere Magnetfeld bedingen,
verlaufen alsdann wie friher (Fig. 15) angegeben,
wobei nur zu bemerken ware, dafs daselbst der
Hauptrickweg fir die Wirbelfdden, weil in den
umfassenden eisernen Magnetschenkeln bestehend,
aufserhalb des Ringes gedacht ist: hingegen wiirden
fast alle Wirbelfaden bezw. Kraftlinien durch den
Innenraum des Ringes gehen, wenn der magne-
tische Schlufs, wie bei Drehstrommaschinen in
der Regel, durch innerhalb des Ringes angebrachte
Eisenmassen gebildet wird. Die Starke des
Magnetismus und der auftretenden Pole wird, von
den Séttigungserscheinungen abgesehen, nach dem
Friheren von der Anzahl Ampdrewindungen, also
hier bei constanter Windungszahl von der Starke

des durchgesandten Stromes abhdngen. Schickt
man nun keinen Gleichstrom, sondern Wechsel-
strom durch die Spulen, so wird unter Voraus-
setzung weichen, untergetheilten Eisens der
Magnetismus dieselbe sinuswellenartige Verdnderung
erleiden wie der Strom, und die Pole im Durch-
messer 11 werden bei dem Stromwechsel durch
Null in die entgegengesetzte Polaritat Ubergehen,
aber dauernd an derselben Stelle verharren.
Graphisch liefsc sich das letztere durch zwei im
Durchmesser 1l gezeichnete Pfeile Nj-Sj (Fig. 21)
darstellen, deren Lé&nge und Sinn sich periodisch
zwischen zwei Grenzwertheil dndert, jedoch ohne
eine Drehung zu erleiden.

Lasse wuns jetzt wieder die Spulen 1 von
constantem  Gleichstrom  durchflossen denken,
so wirden auch die beiden Pfeile N~Sj constante
Grofse annehmen. Stelle Dir alsdann noch ein
zweites Spulenpaar vor, in allen Verhdltnissen
gleich dem ersten, jedoch gegen dieses auf dem
Eisenring um 90 Grad gedreht, die Spulen II,
so wirden dieselben, von dem gleichen Strome
wie die ersten durchflossen, im Durchmesser |
Pole erzeugen, die sich durch die Pfeile Nu-Sn
(Flg. 21) darstellen wirden. Mafsgebend fir das
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Drelistromprincip ist nun der Umstand, dafs sich
die verschiedenen Pole bezw. deren magnetische
Felder wie die mechanischen Kréafte nach dem
Parallelogramm zu Resultirenden zusammensetzen.
Hier wirden sich demnach die resultirenden Pole
Nn-SRergeben, welche ihrerseits ein entsprechendes
dufseres Magnetfeld bedingen. Bei Uebergang
von Gleichstrom zu Wechselstrom wirden die
Resultirenden, dargestellt durch die Pfeile NB-SR,
derselben periodischen Aenderung in Grofse und
Polzeichen unterliegen wie die oben bei Nj-Sj
erwéhnte, ohne dafs zun&chst eine Drehung der
Pole und des magnetischen Feldes erreicht wirde.
Dies andert sich aber sofort, wenn man die Spulen
I und Il nicht von ein und demselben Wechsel-
strom durchiliefsen lafst, sondern von zwei ver-
schiedenen Wechselstromen, die zwar gleiche Starke
aber nicht dieselbe Phase besitzen sollen, oder
mit anderen W orten: die beiden magneterregenden
Wechselstrome sollen nicht gleichzeitig ihren
Maximalwerth und Nullwerth erreichen, sondern
der eine soll im Maximum sein, wahrend der
andere durch Null geht und umgekehrt. Graphisch
dargestellt wiirden die Stréme folgendermafsen
(Fig. 22) verlaufen. Eine kleine Ueberlegung
wird Dir nun alsbald klar werden lassen, dafs
hierdurch die Drehung der resultirenden Pole
und ihres &ufseren magnetischen Feldes oder das
Vorhandensein eines ,magnetischen Drehfeldes*
bedingt ist, was zur Entstehung des Namens
,Drehstrom* die Veranlassung gegeben hat; denn
Du brauchst Dir nur die durch die Pfeillangen
dargestellten Componenten Nj-Sj vom Maximal-
werth gegen Null abnehmend zu denken, wéhrend
die Componenten Nn-Sn von Null gegen das
Maximum hin wachsen, um eine Drehung der
Resultirenden NB-SB aus dem verlicalen Durch-

messer im Sinne des Uhrzeigers zu erhalten;
gleichzeitig wird im vorliegenden Falle durch die
mit der Drehung verbundene Ld&ngenédnderung
der Resultirenden N)t-SR ein Schwanken der

Intensitat oder ,,Pulsiren“ des magnetischen Dreh-
feldes kenntlich, dessen Verminderung durch eine
grofsere Anzahl von magneterregenden Spulen
und somit Componenten ermdglicht wird.

Die hier gegebene Ableitung, welche die zwei
in ihrer Phase verschobenen Wechselstréme oder
den ,Zweiphasenstrom* als gegeben annimmt,
fuhrt zunéchst auf den Zweiphasenstrommotor.

Der einfachste Zweiphasenstrommotor ergiebt
sich nédmlich in der Weise, dafs man in den
feststehenden Ring (Fig. 20) einen drehbaren

Eisencylinder mit abgeschniltenen Seiten hinein-
bringt.

Alsdann werden durch die drehenden Pole in die-
sem Cylinder entgegengesetzte Pole inducirt, welche
jenen im feststehenden Ringe drehenden nach-
laufen oder nach der Maxwellschen Anschauung:
der drehbare Cylmfier bildet den magnetischen

Schlufs fir die aus dem festen Ringe austreten-
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den Wirbelfdden bezw. Kraftlinien des magnetischen
Drehfeldes und unterliegt bei dem Rotiren der
resultirenden Pole oder Austrittsstellen der Wirbel-
faden einem Drehmoment, weil er sich stets so ein-
zustellen sucht, dafs er den geringsten magnetischen
Widerstand bietet oder mit anderen Worten dauernd
ein  Maximum von Wirbelintensitat bezw. Kraft-
linienanzahl ermdglicht.

Der Uebergang vom Motor zum Zweiphasen-
stromgenerator ist jetzt sehr einfach, indem man
eine Umkehrung vornimmt, d. i. den, durch von
aufsen zugefuhrten Strom in einen Magnet ver-
wandelten, inneren Eisenkern unter Kraftaufwand
dreht, wodurch in den Spulen 1 und Il zwei
Wechselstrome inducirt werden, welche in der
Phase um 90 Grad verschieden sind (Fig. 22),
und die von den vier Drahtenden ohne weiteres
nach aufsen gefihrt werden kénnen.

Die Verhéltnisse bleiben noch dieselben, wenn
man behufs besserer Ausnutzung des Ankerringes
diesen letzteren mit einer in sich geschlossenen

Wicklung bedeckt, wie in jeder Gleichstrom-
masehine, und diese Wicklung an vierum je 90 Grad
voneinander abstehenden Stellen anzapft, wobei
alsdann je zwei diametrale Ableilungsdrahte dem-
selben Wechselslromkreis angehdren. Kehrt man
bei dieser Anordnung wieder zu feststehenden
Magneten und rotirendem Anker zuriick, so werden
jene vier Punkte zundchst mit vier- isolirten
Schleifungen verbunden; von den letzteren wird
alsdann der Strom durch’ Draht- oder Kohlen-
blrsten abgenommen, wie dies z. B. in den Zwei-
phasenstrommaschinen von Schlickert & Co.
der Fall ist. Findet das Anzapfen an 6 Stellen
des Ringes statt oder bringt man drei um 120 Grad
gegeneinander verschobene Spulenpaare an, so
hat man den Dreiphasenstrom. Die Verkettung
desselben in der Weise, dafs man je zwei als-
dann nebeneinanderlicgende Abflhrungsdrahte zu
einem vereinigt und somit anstatt zu sechs nur
zu drei Leitungsdréhlen gelangt, hat man als
,Drehstrom* bezeichnet. Fir die in sich ge-
schlossene Ringankerwicklung wirden also die
drei um 120 Grad voneinander abstehenden
Punkte A, B, C (Fig. 23) Anzapfungspunkte sein,
um von der Maschine Drehstrom abzunehmen.
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Du kannst Dir hierbei jeden der drei Wieklungs-
theile AC, CB, BA als den Sitz einer elektro-
motorischen Kraft vorstellen, welche unabhéngig
von den anderen ihren Stromkreis, z. B. die zwischen
je zwei Leitungen brennenden Lampen, versorgt,
vorausgesetzt, dafs die drei Zweige gleich be-
lastet sind, d. hi dafs gleichviel Strom durch die
Lampen zwischen A und C fliefst wie durch die
zwischen C und B sowie zwischen B und A,
welche Vertheilung beim Drehstrom so weit als
maoglich angestrebt werden mufs. Wenn Du Dir
graphisch die drei um 120 Grad gegeneinander
verschobenen Wellen der elektromotorischen Kraft
bezw. des Stromes aufzeichnest, so ergeben sieh
eine Reihe interessanter Beziehungen; so vor
Allem, dafs die algebraische Summe der drei
Strome bezw. der elektromotorischen Kréfte in
jedem Moment gleich Null ist, so dafs der in
einem Draht (liefsende Strom gleich der Summe
der in den beiden anderen fliefsenden ist u. dergl. m.
Dafs auf Grund dieser Beziehungen noch eine
zweite Schaltung der Wicklungstheile mdglich ist
(Fig. 24), mége nur nebenbei erwdhnt werden.

Was die bei allen diesen Mehrphasenstrom-
maschinen staltfindende relative Drehung der Pole
und des Magnetfeldes gegen das Ankereisen an-

langt, so ist Dir diese Erscheinung eigentlich
nicht neu, da sie in &hnlicher Weise schon bei
den Gleichstrommaschinen vorhanden ist, nur

dafs hier die Pole bezw. das Magnetfeld rdumlich
feststehen und das Ankereisen rotirl, wohingegen
beim ,Drehstrom* das Umgekehrte stattfindet.

W édhrend bei ganz kleinen Drehstrommotoren
der einfache, in der oben angegebenen Weise
geformte Eisenkern als rotirender Bestandteil
Verwendung findet, erreicht man bei grofseren
Motoren eine noch kraftigere Wirkung, wenn
man den vollcylindrischcn aber unterteilten Eisen-
kern mit einer Anzahl in sich geschlossener
Wicklungen versieht.  Bleibt nun der rotirende
Kern bei stdrkerer Belastung gegeniber dem
réhrenden magnetischen Drehfeld an Winkel-
geschwindigkeit zuriick, so hat dies zur Folge,
dafs bei der relativen Bewegung beider gegen-
einander die geschlossene Wicklung Wrirbelfaden
bezw. Kraftlinien des Drehfeldes schneidet, wo-
durch in ihr ein Strom inducirt wird, der die
bereits vorhandene Polaritdt noch verstarkt und
somit die Zugkraft vermehrt. Je hdher also die
Belastung, desto stdarker die sog. Schlupfung des
Motors, d. i. die relative Drehung des rohrenden
Tlteiles gegen das Drehfeld; ein Synchronismus
zwischen Primdar- und Secunddrmaschine oder
Generator und Motor, wie bei dem einfachen
Wechselstrommotor, ist deshalb nicht nothig.
Hieraus folgt weiterhin, dafs der Motor beim
Anlaufen seine volle Kraft entwickelt &hnlich dem
Gleichstrommotor, was ihn den friheren einphasi-
gen Wechselstrommotoren Uberlegen erscheinen
lafst. Fur reine Kraftubertragung bietet er daher
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gegenuber dem letzteren gewisse Vortheile, die
bei gleichzeitigem Lichtbetrieb durch die Forderung
gleicher Belastung der drei Zweige und die
complicirten Betriebsverhdltnisse wieder verloren
gehen dirften, zumal auch die einphasigen Motoren
neuerdings verbessert worden sind. Es ist ferner-
hin leicht mdéglich, dafs aus dem gleichen Grunde
der Zweiphasenstrom fir die Praxis in Zukunft
eine grofsere Bedeutung erlangt, als der drei-
phasige ,,Drehstrom*.

Den Drehstrom kann man sonach als einen
mehr- oder hier dreiphasigen Wechselstrom be-
trachten, dessen einzelne drei Wechselstrome
zwar untereinander verkettet sind, der aber in
jedem Stromkreis, flr sich betrachtet, einfachen
Wechselstrom zeigt, welch letzteren Erzeugung
je einem Drittel der Armaturwicklung obliegt.
Die Vorziuge der leichten Transformirungsfahigkeit
und die damit zusammenhdngenden Vortheile sind
dem Drehstrom daher in gleicher Weise eigen
wie dem einfachen Wechselstrom. Der Gleich-
strom hingegen kann als ein mehr- oder gewdhn-
lich vielphasiger Wechselstrom angesehen werden,
deren jeder aber mit Hulfe von Gollector und
Schleifbursten in zwei Hélften so zerlegt wird,
dafs sich alie positiven bezw. negativen Halbwellen

der elektromotorischen Kraft bezw. des Stromes
summiren und zwei nahezu constante, gleich
grofse elektromotorische Krafte bezw. Strome

liefern, welche nach aufsen wirken und auf Grund
ihrer polaren Gegensatzlichkeit sich in ihrer
Wirkung unterstutzen oder abermals summiren.

Nachdem Du im Vorhergehenden die Eigenart
des mehrlheiligen Wechselstromes kennen gelernt
hast, will ich den Versuch machen, Dir eine
Vorstellung von den eigenartigen Erscheinungen
zu verschaffen, welche infolge der Gondensator-
und Selbstinductionswirkungen der elektrischen
Leitungen auftreten konnen.

Selbstinduction und Condensalonvirkung sind,
wie ich schon friher erwdhnte, diejenigen
Leitereigensehaften, welche die Verhdltnisse beim
Wechselstrom sehr stark zu compliciren ver-
modgen, Obwohl bei jedem Wechselstrom vor-
handen, spielten sie aber bei den bisherigen
technischen Verwendungen gewdhnlich eine nut-
untergeordnete Rolle; sie kdnnen jedoch, wie in
den Versuchen von Tesla, bei hohen Wechsel-
zahlen an Bedeutung so gewinnen, dafs sie génz-
lich neue Erscheinungen bedingen und die im

allgemeinen geltenden einfachen Grundgesetze,
wie das Ohmsche, formell sehr stark abandern,
ja ihnen im ersten Anschein zu widersprechen
scheinen.

Die Selbstinduction dirfte Dir wohl noch von
der fruheren Entwicklung der Maxwellschen
Anschauung her bekannt sein. Du lerntest ihre
Wirkung dort als eine solche kennen, wie sie
sieh aus einem Tragheitsvermdgen der umgeben-
den magnetischen Wirbel und Frictionsmolecule
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ergeben wirde. In der Condensalorwirkung tritt
Dir hingegen etwas vollig Neues entgegen, wenig-
stens soweit es dynamische Elektricitatserscheinun-
gen anlangt. Du wirst andererseits erkennen,
dafs Dir dieselbe von den statischen Erscheinungen,
wie dieselben in der Experimentalphysik bei der
Reibungselektricitdt gezeigt wurden, noch wohl
vertraut ist und dafs sie gleichsam ein Bindeglied
zwischen den Erscheinungen der statischen und
der dynamischen Eleklricitat liefert.

Um Dir aber zunéchst dber die Art ihrer
Wirkung einen Begriff zu verschaffen, wird es
sich wohl am meisten empfehlen, an eine Dir
gelaufigere  Analogieerscheinung anzuknipfen,
wozu sich hier, wie auch schon friher, das Wasser
darbietet.

Stelle Dir eine mit Wasser gefullte, in sich
geschlossene Rohrleitung vor. An irgend einer
Stelle mdge sich in derselben eine Kraftquelle
befinden, welche das Wasser in Bewegung zu
setzen vermag, und zwar moge dies einmal eine
Saug- und Druckpumpe sein, welche das Wasser
nur in einem Sinne umzutreiben vermag, und ein
zweites Mal ein hin und her gehender Kolben,
welcher das Wasser abwechselnd nach der einen
und der d&ndern Richtung treibt. Dafs diese
beiden wassermotorischen Bewegungsvorrichlun-
gen einem Gleich- und einem Wechselstrom-
generator entsprechen, brauche ich kaum noch
hinzuzufugen. Setzen wir das Wasser, ebenso
wie friher die Frictionsmolecile, als incom-
pressibel voraus und nehmen zundchst keine
Unterbrechung in der Rohrleitung an, so wird
die auf das Wasser ubertragene Arbeit entweder
nur durch Reibung desselben an den Rohr-
wandungen aufgezehrt werden, entsprechend der
elektrischen Leiterwdrme, wie sie in den Kupfer-
leitungen oder in den Kohlenbigeln der Glih-
laihpen auftrilt, oder sie wird an irgend einer
&ndern Stelle der Rohrleitung grofstentheils auf
einen motorartigen Mechanismus tUbertragen werden
kénnen und zwar fir das gleichstromende Wasser
auf eine Turbine und fur das wechselstromende
W asser wiederum auf einen hin und her gehenden
"Kolben, von wo sie ja leicht in eine gleichsinnig
drehende umgewandelt werden kann. — Stelle
Dir jetzt die Leitung an einer Stelle unter-
brochen und beide Enden mit einem festen Ver-
scblufs versehen vor, so konnte zwar in beiden
Féllen ein statischer Wasserdruck durch den
Generator hervorgerufen werden, entsprechend
der Klemmspannung einer Dynamo mit offenem
Stromkreis, eine Arbeitsiibertragung ist jedoch
zundchst weder beim gleich- noch beim wechsel-
stromenden Wasser mdoglich. Machst Du aber
nun die Annahme, dafs die Leitung nicht starr
wie eine Eisenrohricitung sein soll, sondern bei
Druck erweiterungsfahig und zwar positiv und
negativ, wie etwa eine Leitung aus Kautschuk-
rohr, so ist dieselbe féhig, je nach dem Druck
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verschieden grofse Wassermengen .aufzunehmen
oder zu condensiren im elektrischen Sinne. Bei
gleichstromendem Wasser ist zwar auch dann
noch keine dauernde Arbeitsubertragung mdglich,
da nur bei Beginn der Generatorbewegung in
der Druckrichtung eine bestimmte Wassermenge
befordert wird, die proportional mit der Elasticitat
der Rohrleitung entsprechend der Dielektricitats-
constanten des umgebenden Mediums und ebenso
proportional mit der Grofse des ausgelbten
Wasserdruckes entsprechend der angewandten
elektrischen Spannung ist, wobei natirlich von
einer Ueberschreitung der Eiasticitdtsgrenze ab-
strahirt wird. Es tritt jedoch sehr schnell wieder
ein statischer Zustand ein. — Ganz anders liegen
jedoch die Verhéltnisse bei dem wechsclstromcen-
den Wasser. Hier ist sehr wohl eine dauernde
Kraftubertragung mdaglich, da dieses soeben be-
sprochene Anfangsstadium der Bewegung infolge
des Wechselns der Richtung zu einem dauernden
gemacht worden ist, und'die beforderte Wasser-
menge oder besser die Menge der Wasserbewegung
ist aufser mit den beiden obengenannten Factoren,
der Capacilat und dem Druck, auch noch mit
der Anzahl der Wechsel, d. i. hier der Kolben-
bewegungen, in der Zeiteinheit proportional. Da
fir jede Stelle der Leitung nur immer die
Capacildt desjenigen Leitungstheiles in Betracht
kommt, welcher vom Generator aus hinter dieser
Stelle liegt, so wird fur den oben angenommenen
Fall der einfachen Leitungsunterbrechung die
Wasserbewegung und hiermit die Mdglichkeit der
Kraftubertragung stetig von einem Maximum in
dem an den Generator stofsenden Theil der Leitung
bis auf Null an dem Ende oder der Unterbrechung
der Leitung abnehmen. Denkst Du Dir hingegen
am Ende eine gegen die Leitungscapacitél grofse
Capacilat in Gestalt eines sehr elastischen Kaut-
schukbalions oder eines grofsen Windkessels
angebracht, so wird die Wasserbewegung auf der
ganzen Leitungsldnge anndhernd gleich bleiben.
An einer beliebigen Stelle der Leitung kannst Du
Dir nun einen Wechselstrom-Wassermotor ange-
bracht denken, auf welchen der grofsere Teil
der Generatorarbeit Ubertragen wird, wodurch die
Maglichkeit der Kraftibertragung mit einer ein-
fachen Hinleitung gegeben ist.

Du wirst Dir bereits selbst gesagt haben,
dafs die Verhdaltnisse bei den elektro-dynamischen
Vorgédngen den soeben beschriebenen vollkommen
analog sind. Es ist nur nothig, an Stelle des
W assers die Eleklricitdt, oder nach Maxwell?
Anschauung die Frictionsmolecile treten zu lassen
und Leitung, Druck und Capacitdit u. s. f. in
elektrischem Sinne zu fassen, um dieselben Ver-
haltnisse zu haben. Auch das Erweitern der
Leitung ist nach Maxwells-Auffassung bei den
elektrischen Vorgédngen vorhanden; Du brauchst
Dich nur daran zu erinnern, dafs nach seiner
Annahme die Frictionsmoleciile in dem den Leiter
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umgebenden Medium dem Drucke bis zu einem
gewissen Grade naehzugeben vermdgen, so dafs
der Leiter gleichsam dicker wird, da bei der
angenommenen Incompressibilitdt der Raum der
zurickweichenden mit Frictionsmoleciilen vom
Leiter her ausgefillt wird. -- Der Herstellung
von eigenen Condensationsapparaten mit grofser
Capacitdt wird in neuerer Zeit erhdhte Aufmerk-
samkeit zugewendet, da es den Anschein hat, als
sollten sie spéterhin in der Wechselstiomlcchnik
keine unbedeutende Rolle spielen.

Es bedarf jetzt nur noch, der diesbeziiglichen
Experimente von Tesla mit einigen Worten zu
gedenken. Aus Obigem hast Du ersehen, dafs
jeder der drei Faetoren Spannung, Capacitidt und
Wechselzahl bei hinreichender Hohe die Conden-
satorwirkungen der Leitung zu merklicher Grofse
steigern kann. Fir gewdhnlich ist jedoch die
Capacitdt so klein, dafs selbst eine hohe Spannung
ihrem Product noch zu keiner merkbaren Grofse
zu verhelfen vermag. 'Tritt aber hierzu, wie in
den Experimenten von Tesla, noch eine aufser-
ordentlich hohe Polwechselzahl, etwa 10- bis
20 000 in der Secunde, ,s0 koénnen auch sehr
kleine Capacitaten merkliche Einflisse ausuben,
und die in Bewegung gesetzte Elektricitdt kann
u. a. Lichlerscheinungen hervorrufen, wie die
an einen einzigen Leitungsdraht angeschlossene
leuchtende Geifslerrdhre oder Gluhlampe, richtiger
Glimmlichllampe, zeigen. Hierbei geniligt die
Capacitat der Glaskugel, um den Effect zu er-
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reienen, welcher durch Anndherung der Hand
oder dergleichen und dadurch erfolgte Capacitéts-
vermehrung merklich gesteigert wird.

Noch weiter auf die Versuche
wirst Du kaum fir ndthig erachten, da sie fast
alle ihre Erklarung finden in der gesteigerten
Einwirkung der Capacitat oder der Selbstinduction,
deren Einflufs nach dem friheren sich auch
proportional mit der Polwechselzahl geltend macht.

W ie weitgehend ubrigens die Analogie zwischen
der elektrischen Selbstinduction und der mecha-
nischen Trégheit einerseits, der Capacitdt und
den reciproken Elasticitatskraften andererseits
ist, mag Dir noch zum Sehlufs die Thatsache
zeigen, dafs sich bei hochgespannten Fernleitungen,
welche, wie die von Deptford nach London oder
von Lauffen a. N. nach Frankfurt a. M., Selbst-
induclion und Capacitdt combinirt enthalten, ganz
eigenartige Resonanzph&nomene  herausgeslellt
haben. Das Studium derselben ergab als Be-
dingung fur das maximale Auftreten derselben
eine Beziehung zwischen der Schwingungszeit t
oder der reciproken Polwechselzahl wund den
beiden obigen Groéfsen, ndmlich x — n V'b-C,
wo L Selbstinductionscoefiicient der Leitung und
C Capacitat derselben, welche Gleichung vdllig
analog ist mit der Schwingungsgleichung bei
Vorhandensein elastischer Kréafte.

einzugehen,

Dein treuer

In Sachen der Beschaftigung- jugendlicher Arbeiter
in Walz- und Hammerwerken

hat der Regierungs- und Gewerberath fir den
Regierungsbezirk Oppeln, Hr. Trilling, das
nachfolgende Schriftstick an den Vorsitzenden des
»Vereins deutscher Eisenhuttenleute”, Hrn. Coni-
merzienrath O. Lueg-Oberhausen, gerichtet. Der
letztere hat uns dasselbe zur geeigneten weiteren
Behandlung ubersandt. Selbstverstandlich sind
wir nicht etwa auf Grund prefsgesetzlicher Be-
stimmungen verpflichtet, das Schriftstick abzu-
drucken; dasselbe bietet aber einen so eigenartigen
Einblick in den Gedankengang eines koniglichen
Fabrikaufsiehtsbeamtcn, dafs wir dasselbe dom
Leserkreise von ,Stahl und Eisen* nicht vorent-

halten zu durfen glaubten.
Die Redaction.

Der Regierungs- und Gowerberath
fur den Regierungsbezirk Oppeln.

Oppeln, den 27. November 1892.

In der am 23. Oetober d. J. in der Stadtischen
Tonhallo zu Dusseldorf stattgehabten Hauptver-
sammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute
hat der Redacteur der Zeitschrift des genannten
Vereins, Hr. Dr. Beumer, einen Vortrdg Uber
die Beschéaftigung jugendlicher Arbeiter in Walz-
und Hammerwerken, beziehungsweise Uber die
diese Beschéftigung regelnde Bekanntmachung des
Herrn Reichskanzlers vom 29. April 1892, welche
an Stelle der friher in Geltung gewesenen Be-
kanntmachung vom 23. April 1879 getreten ist,
gehalten. Der Vortrag, welcher nach dom steno-
graphischen Protokoll in der Zeitschrift ,Stahl
und Eisen* Nr. 22 zum Abdruck gekommen ist,
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ist von zahlreichen politischen und technischen
Zeitungon und Journalen in verschiedenem Um-
fange wiodergogeben und neuerdings auch durch
Separatabdriicke verdffentlicht worden.

Hr. Beumer hat bei dieser Gelegenheit

1. den Inhalt der
Reichskanzlers
Weise erdrtert;

2. Kritik an dom Verfahren geubt, welches der
Industrie gegeniber seitens der berufenen Ver-
waltungsorgane, inshesondere seitens der tech-
nischen Aufsiehtsbeamten, in Auslibung des
Dienstes zur Anwendung kommt, und

Bekanntmachung des Herrn
in einer hoéchst abfélligen

3. die Gerichtsbehdrden getadelt, dafs sie bei den
auf Gewerbcordnungs- Contravontionon beziig-
lichen Gerichtsverhandlungen, inshesondere
wenn es sich um den Schutz der jugendlichen
Arbeiter und um die Errichtung von Anlagen
handelt, welche den gesetzlichen Bestimmungen
zuwider ohne Genehmigung errichtet worden
sind, die Bedirfnisse des praktischen Lebens
unberlicksichtigt liefsen, oder die Hé&rten des
Gesetzes nicht ,durch Nichtanwendung des-
selben“milderten. Da die Gerichtshehdrden in
diesen Angelegenheiten nur die rechtsprechende
Thétigkeit iber Dinge auslben, die in der Regel
durch die Polizeibehdérden zur gerichtlichen Be-
strafung anhé&ngig gemacht worden, so richten
sich die Beumerschen Vorwirfe auch gegen die
Verwaltungsbehdrden, insbesondere gegen die
mit der besonderen Aufsicht Uber die genannten
Anlagen betrauten Gewerbe-Aufsichtsbeamten.

Gegen einzelne derselben richtet Hr. Beumor
auch noch persénliche Angriffe.

In den Beumerschen Ausfihrungen tritt in
ganz unverkennbarer Weise die Tendenz zu Tage,
neben den ordentlichen Polizeibehérden insbe-
sondere die genannten Aufsichtsheamton fir nach
seiner Meinung ungehdrige, die Industrie schéadi-
gende und das gute Verhdltnifs zwischen Arbeiter
und Arbeitgeber stérende Einwirkungen verant-
wortlich zu machen. Hieraus ergiebt sich fir
mich der Anlafs und die Berechtigung, auf die
Beumerschen Ausfihrungen zu antworten.

Ich  wéhle hierfir dio Form des Privat-
schroibens an Euer Hochwohlgeboren ais Vor-
sitzenden des Vereins deutscher Eisenhittenleute,
in dessen Hauptversammlung der genannte Vortrag
gehalten wurde, und in dessen Organ derselbe zum
Abdruck gekommen ist, und ersuche ergebenst,
gefalligst veranlassen zu wollen, dafs das vor-
liegende Schreiben in ganzem Umfange in ,Stahl
und Eisen“ zum Abdruck kommt, da ich mich
andernfalls veranlafst sehe, dasselbe sammtlichen
Mitgliedern des Vereins deutscher Eisenhittenleutc
und den Zeitungen, ohne Ricksicht auf den Partei-
standpunkt derselben, zugénglich zu machen.

Zu diesem Schritt wiirde ich mich gezwungen
sehen, wenn Euer Hochwohlgeboren mir nicht bis

XXIV.h
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zum 6. Doceinber mitgethoilt haben, dafs die Ver-
offentlichung in ,Stahl und Eisen* stattflndon wird.

1 Bezliglich des ersten Punktes, die Bekannt-

machung des Herrn Reichskanzlers, die Beschaf-
tigung der jugendlichen Arbeiter in Walz- und
Hammerwerken betreffend, habe ich Folgendes
zu bemerken:

Ich gebe ohne weiteres zu, dafs die Erfillung
der in 11l 2 der Bekanntmachung enthaltenen
Vorschrift, nach welcher neben dem VerzeichniCs
der jugendlichen Arbeiter eine Tabelle zu flhren
ist, in welche wahrend oder unmittelbar nach
jeder Arbeitsschicht Anfang und Ende der darin
gewadhrten Pausen eingetragen werden mufs, eino
arge Inanspruchnahme der Betrichsbeamton be-
deutet. Obgleich diese Beldstigung nicht so ist,
dafs sie den Betrieb der Werke in der bisherigen
Weise unmdglich machen kénnte, wie Ilr. Beumer
behauptet, so kann ich es doch vollkommen ver-
stehen, wenn in den industriellen Kreisen eine
Aenderung der Bekanntmachung angestrebt wird.
— Schon vor Monaten hat der Herr Handels-
minister in dortiger Gegend Ermittlungen an-
stellen lassen, deren Ergebnisse dazu bestimmt
sind, dem Herrn Reichskanzler vorgelegt zu werden,
um eino Beseitigung oder Aenderung derjenigen
Bestimmungen der genannten Bekanntmachung
herbeizufihren, welche Schwierigkeiten bei der
W eitorbeschéftigung der jugendlichen Arbeiter
verursachen. Ich kann mein Erstaunen nicht
unterdricken, dafs Ihnen dieses nicht bekannt ge-
worden ist, da Sie sonst zweifellos die Gberflussigen
und gehdssigen Angriffo des Hrn. Beumer nicht
zugelassen héatten. Dessen bin ich aber auch
gewifs, dafs Sie mit mir der Ansicht sind, dafs
das seitens des Hrn. Beumer in einer 6ffentlichen
Versammlung eingeschlagene Verfahren tberhaupt
nicht das richtige und der GroBindustrie wirdige
ist, um bei den Behdrden die Beseitigung l&stiger
Bestimmungen in Anregung zu bringen. Dafs es im
vorliegenden Falle des agitatorischen Auftretens
des Hrn. Beumer nicht bedurfte, wollen Euer
Hochwohlgeboren aus meinen vorstehenden Dar-
legungen geneigtest ersehen. Ebenso grois wie
der Uebermuth, der in den Beumerschen Angriffen
zum Ausdruck kommt, ist die Oberflachlichkeit,
mit welcher derselbe die Angelegenheit behandelt.
Er entrollt vor der Versammlung einen langen
Zettel, auf welchem ein grofses Eisen- und Stahl-
werk fiur den Monat Mai, auf seine Bitten, die
gewahrten Betriebspausen hat eintragen lassen.
Die Schwierigkeiten bei Anfertigung dieser Tabelle
schildert er in der beredtesten Weise, In einem
Werke soll der Obermeister gar nicht mit der
Arbeit fertig geworden sein, Betriebs-Chef und
Assistent haben die Functionen des Meisters zum
grofsten Theil Gbernehmen mussen. In anderen
Walzwerken verschliefsen die Meister ihre Uhren
Schicht in einen Schrank; diese

4
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von Uhren anzusehaffen, die aber infolge des
Staubes und Schmutzes nicht mehr richtig gehen
wirden,, so dafs eine Genauigkeit in der Notirung
der Pausen gar nicht zu erzielen wéare. Mit der-
artigen Sachen darf Hr. Bounier die Versamm-

lung deutscher Eisenhuttenléute unterhalten! Be-
denkt Hr. Beumer nicht, dafs man an einer
Arbeitsstatte, wo vor Schmutz und Staub die

Uhren stehen bleiben, doch auch eigentlich keine
jugendlichen Arbeiter beschéftigen sollte, deren
Beschaftigung hier sogar in der Nacht zuldssig
ist?  Hr. Beumer hat anscheinend die Unvor-
sichtigkeit begangen, seinen langen Zettol, der auf
Seito 985, 986 und 987 der Zeitschrift ,,Stahl und
Eisen* zum Abdruck gekommen ist, gar nicht ein-
mal zu lesen, da er ihn sonst wohl kaum der
Ooffentlichkoit iborgeben hétte. Aus den Angaben
dieses Zottels — der nebenbei fir eine Anzahl
von Betrieben gefihrt worden ist, fir welche er
nicht zu fihren war, und dadurch einen effect-
machondon Umfang bekommen hat — geht hervor,
dafs auf dem betreffenden Werke in einzelnen
Fallen eine rohe Ausnutzung der jugendlichen
Arbeitskraft stattgefunden hat, indem denselben
nicht einmal in der Nacht die vorgeschriebene
Gosammtruhozeit von 2 Stunden in 12stiindiger
Schicht gewé&hrt wurde. Der Bedingung, dafs
eine Pause mindestens eine halbe Stunde dauern
und zwischen das Ende der vierten und den Anfang
der siebenten Arbeitsstunde fallen musse, ist in
den wenigsten Féllen genugt worden. Mit diesem
Material in der Hand tritt Hr. Beumer auf und
behauptet, die Industrie kdénne den jugendlichen
Arbeitern 5—6 Stunden Ruhe in 12stiindiger Schicht
gewdhren, mindestens 3 Stunden Ruhe kdnnten
gaiantirt werden. Ich bitte Sie, hochgeehrter
Herr, mir zu sagen, wie Sie dieses Verfahren bezeich-
nen ? Ich kann nicht umhin, auf die einzelnen An-
gaben der vorgenannten Tabelle néher einzugehen.

a) Hochofenbetrieb.
Derselbe féallt nicht unter die Bestimmungen
fur Walz- und Hammerwerke, brauchte also von
Hrn. Beumer nicht aufgefuhrt zu werden.

b) Stahlwerk.

Die jugendlichen Arbeiter dieses Betriebes
fallen nur unter die Bestimmungen, wenn sie bei
dom Betriebe der mit den Stahlwerken verbun-
denen Walz- und Hammerwerke beschaftigt sind.
Dies pflegt jedoch in Werken dieser Art Uber-
hauptnichtder| all zu sein, und ich darfannehmen,
dafs auch im vorliegenden Falle Hr. Beumer die
jugendlichen Arbeiter aus Unkenntnifs dieser Ver-
héltnisse oder zu dem Zwecke auffuhrt, die Liste
recht lang zu machen.

¢) Puddclwerk.

Es sind den nachbenannten Arbeitern nicht
die gesetzlich vorgeschriebenen Pausen gewahlt
worden; auch ist der Vorschrift der Bekannt-
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machung des Herrn Reichskanzlers, dafs nach dem
Endo der 4ten und vor Beginn der 7ten Stunde
eine Pause von mindestens halbstindiger Dauer
stattfinden soll, fast boi allen Ubrigen jugendlichen
Arbeitern nicht gentigt worden.

_Dauer der Pausm

In Minuten (Pausen

unter 15Minutensmd 1 g
nicht zu rechnen) £G

inzpioen ~ Q g="
‘é n

Namen der

A<V

jugendlichen Arbeiter in
L1 wv v

Hovg, B

B

do, 16/17 Brodessér, Mathias 45 25 25 19
do. 17/18 Wissels, Heinrich BO30 15 10
do. 18/19 Ullrich, Nicolaus BO202010 5 85 70
do. 19(20 Memosen, Theodor 45151010 5 85 60
do. 20/21 Damsch, Peter 4020 10 10 10 90 60

5110 95
5 90 75

Die unter | angegebenen Pausen sind zu An-
fang der Schicht, in der Zeit von 6 -7 Uhr Abends
gewdhrt worden. Dio Pausen unter Il fallen in
die Zeit kurz vor 10 Uhr, und dio Pausen unter
Il um die Mitternachtsstunde. Letztere waren
diejenigen Pausen, welche geméfs 112 der Bekannt-
machung des Herrn Reichskanzlers mindestens
eine Dauer von einer halben Stunde haben mussen,
die jedoch in keinem Falle erreicht worden ist.
In der Mehrzahl der Félle war dieso Hauptpause
von so kurzer Dauer, dals sie Uberhaupt nicht
anrechnungsfdhig war, da die anzurechnenden
Pausen mindestens eine Dauer von 15 Minuten
haben missen. Wenn Euer Hochwohlgeboren
erwégen, dafs in der Regel den jugendlichen Ar-
beitern in Walz- und Hammerwerken nicht dio in
§ 136 Abs. 2 der Gewerbeordnung als wiinschens-
werth bezeichneten Aufenthaltsrdume hergerichtet
werden kénnen, dafs sie vielmehr die Pause an
der Arbeitsstelle oder in unmittelbarer Nahe der-
selben verbringen missen, so werden Sie zugeben,
dafs in dem von dem Herrn Vereinssecretdr heran-
gezogonen Musterwerko eine Ausnutzung der
jugendlichen Arbeiter stattgefunden hat, die eine
giausame |Illustration zu der von dem genannten
Herrn behaupteten 5- bis 6¢¢findigen Ruhezeit
liefert.

d) Schweifswerk.

In dem Schweifswerke ist den jugendlichen
Arbeitern, mit Ausnahme des Anton Schrdder,
eine hinlédngliche Gesammt-Ruhezoit gewéhrt
worden. In der Zeit vom 16. bis 23. Mai hat jedoch
in 2 Nachten dio Hauptpause der jugendlichen
Arbeiter nicht die gesetzliche Dauer und in allen
anderen Né&chten nur daslMindestmafs der gesetz-
lichen Dauer — >m Stunde — erreicht. Hierbei
kann man nicht einmal wissen, ob dio Uhren der
Obermeister nicht unter den von Hrn. Beumer
geschilderten Einflussen gelitten und sich da-
durch Fehler beim Anschroiben eingeschlichon
haben. Anton Schréder hat in der Versuchszeit
vom 16. bis 23. Mai folgende Arbeitspausen gehabt:
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Dauer der Pausen (Pausen unter 15 Minuten
sind nicht anzurechnen) in Minuten

Mai y im Einzelnen Ju- v;ﬁ:];lr;e
1 m 1 v V 1 Vvl sammen regmr:jen
16 20 40 5 _ __ 05 60
17 30 40 10 — — — 80 70
18 50 20 5 5 5 10 05 70
19 30 15 — - — 45 45
20 15 15 10 20 5 5 70 50
21 15 20 10 — i — 45 35
22 20 20 15 10 —_ - 65 55
23 20 60 20 — — — 100 100

Dem genannten Arbeiter ist an keinem Tage
derWoche die gesetzlich vorgeschriebene 2stiindige
Gosammtruhe gewéahrt worden; dals er am 23. .Mai
wenigstens eine Gesammtruho von 100 Minuten
erreichte, scheint die Folge einer Betriebsstérung
zu sein, die dem p. Schroder in der Zeit von
10—11 Uhr 60 Minuten Ruhe verschaffte. Der
gesetzlichen Vorschrift, dafs die Hauptrihepauso
mindestens die Dauer von ‘h Stunde haben misse,
ist nur am 16. und 17. Mai genligt worden.

e) Die ConstructionsW erkstatten
und die Spedition,

welche Hr. Boumer mit auffihrt,
hierher.

Vermdgen Sie, hochgeehrter Herr, bei dieser
Lago der Sache die Entristung des Hrn. Beumer
zu theilen, welche ihn veranlafst, die Behdrden zu
schulmeistern und gewissormafson zu ermahnen,
,die Harten des Gesetzes in der Praxis durch
Nichtanwendung desselben* zu mildern? Staunen
raufs ich, dafs man in einer so vornehmen Ver-
sammlung von Fachleuten, wie sie der Verein
deutscher Eisenhittenleute in meinen Augen dar-
stellt, in welcher jeder Einzelne uber die tech-
nischen und Arbeiter -Verhéltnisse besser unter-
richtet sein muls, als der Redacteur des w irt-
schaftlichen Theilcs lhrer Zeitung, diesen so Vor-
gehen lassen und ihm auch noch Beifall zollen
konnte. Erkléarlich finde ich dieses nur dadurch,
dafs cs gegenwaértig etwas in die Mode gekommen
ist, sich unzufrieden stimmen zu lassen, und dafs
man bei bedeutsamen fachwissenschaftlichen Er-
Orterungen auch gern mal ein loses Wort birt. --
,Cardinal, ich habe das Meinige gethan, thun Sie
das lhre!" Mit diesem effectvollen Citat schliefst
Hr. Beumer unter lebhaftem, allseitigem Beifall
seine hodchst bedeutsamen Ausfuhrungen.

Zur Sache lUbergehend, kann ich nicht umhin,
lhnen gegenuber meine Ansicht dabin auszu-
sprechen, dafs die durch die Beumersche Nach-
weisung an die OOffentlichkeit gebrachte ungesetz-
liche Ausnutzung jugendlicher Arbeitskrafte doch
wohl nur sehr vereinzelt Vorkommen dirfte.
Hoffentlich bildet dieselbe nicht den Anlafs- dafs
der Herr Reichskanzler die seitens des preulsisehen
Herrn Handelsministers beabsichtigte Herboifih-

gehdren nicht
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rung der Abénderung der genannten Bekannt-
machung unterléfst.
2. Ilr. Beumer hat die Gelegenheit auch nicht

unbenutzt lassen kénnen, Beamte der Gewerbc-
Inspeetion anzugreifen, und zwar, den einen des-
halb, weil er durch die Zeitungen bekannt gogeben
hat, dafs er gerechtfertigte Klagen der Arbeiter
zu einer bestimmten Zeit, entgegonndhmc. Der-
selbe hat hierbei den Fehler begangen, auch in
einem socialdomokratisclien Blatte zu publieiron.
Soviel ich woiis, hat das Verfahren des genannten
Aufsichtsbeamten nicht die Zustimmung des zu-
stdndigen Regierungsprésidenten gefunden und
dirfte auch wohl nicht mit Wissen des Vorge-
setzten Regierungs- und Gewerberathes geschehen
sein. Sie werden mit mir der Ansicht sein, dafs
.damit eigentlich die Angelegenheit ihre Erledigung
gefunden hat, und dafs es dem Secretar lhres
Vereines nicht ansteht, den genannten Herrn den
versammelten Eisenhittenleuten gegeniber, mit
welchen er als Aufsichtsbeamter einen den dienst-
lichen Interessen forderlichen Verkehr unterhalten
soll, und wahrscheinlich einen auf die gemein-
schaftliche Ausbildung und die daraus sich er-
gebenden freundschaftlichen Beziehungen sich
stutzenden Verkehr unterhélt, gewissermaisen zu
ruffeln.

Sie, hochgeehrter Herr, sind in lhrer Stellung
als Generaidirector eines weltberihmten Unter-
nehmens berufen, dafiir zu sorgen, dafs unberufene
Storenfriede sieh nicht zwischen die Industrie und
die staatlichen Aufsichtsheamten stellen. Viel
Erfolg werden dieselben ja nicht damit haben,
es ist aber auch wiunsehenswerth, dafs dieselben
den Aufsichtsbeamten gegeniber nicht anstoéfsig
werden, da es doch nicht undenkbar ist, dafs
hierdurch die Objectivitat der Beamten litte, zum
Schadon der Industrie. — Ich kann dbrigens nicht
umhin, IThnen meine persdnliche Ansicht Uber das
Verhalten des mehrfach erwdhnten Aufsichts-
beamten mitzutheilon. Waéro derselbe mir als
Gewerbo-Inspector unterstellt, so wirde ich ihn
veranlafst haben, die Publication in der Zeitung
Uberhaupt zu unterlassen und ihm gerathon haben,
die Beziehungen zu den Arbeitern auf andere
Weise zu suchen. Dieselben lassen sich dadurch
hersteilen und foérdern, dafs, wenn man bei allen
sich bietenden Anléssen den Leuten ndaher tritt,
man sie Uber die dienstlich in Betracht kommenden
Angelegenheiten befragt und ihnen zu erkennen
giebt, dafs man dazu da ist, ihre Interessen zu
fordern und mit den Interessen der Industrie in
Einklang zu bringen. Ich habe die Praxis, alle,
die Wohlfahrt der Arbeiter beriihrenden Angelegen-
heiten mit den Betriebsleitern, den Arbeitern und
schliefslich auch mit den Besitzern oder General-
directoren zu erdrtern. Leute wie Hr. Beumer,
und mdgen sie noch so tichtige Vereinssecretdre
sein, kdénnen hierbei fir mich nicht in I-rage
kommen, da ich von denselben in Bezug auf
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Industrio und Arbeiterverhéltnisse absolut nichts
erfahren kann, was ich nicht viel besser selber
witete und jeder Aufsichtsbeamte unbedingt wissen
mufs, wenn er mit nur halb offenen Augen in der
Industrio Umschau gehalten hat. Ich gestehe es
unumwunden, ein unterrichteter Arbeiter, gleich-
viel welchen Parteistandpunktes, kann fir mich
als Auskunftsperson eher in Frage kommen, als
der Secretar eines Interessen Vereins.

Hr. Beumer geht ja anscheinend nur gegen
die angeblichen Auswichse in der Gesetzgebung
und in der Verwaltung vor, soweit durch dieselben
die wirtschaftlichen Interessen geschadigt werden
sollen. Wer sich seine -Ausfihrungen nédher an-
sieht, gewinnt jedoch die Ueberzeugung, dafs es
seinen Winschen entsprechen wirde, wenn die
ihm unbequeme Fabrikaufsicht, welche der Staat
durch technisch ewissenschaftlich gebildete und
praktisch erfahrene Beamte ausiben 14B8t, ,durch
Nichtanwendung* gemildert wiirde. Mag der Staat
auf allen Gebieten seine TToheits- und Aufsiehts-
rechte ausiiben, nurdio GroRindustrie, insbesondere
die Nordwestliche Gruppe der Eisen- und Stahl-
industrie, deren Geschaftsfuhrer Hr. Beumer
ist, verschono er! Wiewohl Hr. Beumer mit
der schaffenden Théatigkeit der Industrie als
Secretar eines Industrie-Interessenvereines nur
in den losesten Beziehungen steht, so genirt
es ihn doch, dafs die Industrie unter die Auf-
sicht von Beamten gestellt wird, selbst wenn
dieselben aus ihr hervorgegangen sind. Ganz
anders ist die Auffassung der Industriellen und
"Merksdirigenten selbst; diese sind, soweit mein
groBer Freundeskreis in- Frage kommt, stolz
darauf, dafs der Techniker als gleichberechtigtes
Gliod in den Verwaltungsapparat eingefiigt worden
ist, und dafs ihre Angelegenheiten in der Ver-

waltung durch Faehgenossen vertreten und ge-
fordert werden.
Hr. Beumer klagt darlber, dafs dio Inhaber

oder Leiter von Betrieben fir Vergehen gegen
die den Schutz jugendlicher Arbeiter betreffenden
gesetzlichen Bestimmungen in Anspruch genommen
und bestraftwirden, trotzdem sie mit den Arbeitern,
also mit dem eigentlichen Betriebe, absolut nichts
zu thun hétten. Es ist lhnen ebensogut wie mir
bekannt, dafs auf Grund des § 151 der fritheren
Gewerbeordnung ,derStellVertreter“eines Gewerbe-
treibenden flr die bei Auslibung des Gewerbes
Ubertretenen gesetzlichen '-Vorschriften verant-
wortlich war und dafs Beide verantwortlich waren,
wenn die Uebertretung mit Vorwissen des ver-
fugungsféhigen Yortretenen begangen worden war.
Nach diesen gesetzlichen Vorschriften konnten die
unteren Betriebsbeamton der Fabriken, welchen
naturgemdfl die Beaufsichtigung jugendlicher
Arbeiter in Fabrikbetrieben obliegt, nicht heran-
gezogen werden, da nur der eigentliche Stellver-
treter und der Besitzer selbst verantwortlich
waren. Es unterliegt keinem Zweifel, dafs auf
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Grund dieser gesetzlichen Bestimmung richterliche
Entscheidungen gegen Personen horauskommen
mufBten, die wir als Fachleute nicht gut als die
wirklich verantwortlichen ansehen konnten. Das
ist nun durch die Gewerbeordnung vom 1. Juni
1891 gedndert worden, da nach der jetzigen Fassung
des 8 151 die zur Luitung des Betriebes oder eines
Theiles desselben durch den Gewerbetreibenden
bestellten Personen dafur verantwortlich sind, dafs
bei Ausiibung des Gewerbes die gesetzlichen Vor-
schriften erfullt worden. Was will Hr. Beumer
nun in diesem Augenblicke mit seinen Klagen
Uber die Harten des Gesetzes in Beziehung auf
den Unternehmer? Von dem Secretar fur die
wirtschaftlichen Interessen Ihres Vereins konnten
Sie erwarten, dafs er die in Dusseldorf versammel-
ten Wocrksdireetoren auf diese Aenderung dos
Gesetzes aufmerksam machte, da mancher dor
Herren sich lieber zur Beschéaftigung jugendlicher
Arbeiter entschlieft, wenn er die Verantwortung
fir die Beobachtung der gesetzlichen Vorschriften
seinen Obermeistern Uberlassen kann, dio ja doch
in der That ihrer Thatigkeit nach auch nur in
der Lage sind, hier die erforderliche Einwirkung zu
lben. Hr.Beumer hat diese Gesetzesdnderung nun
entweder gar nicht gekannt, oder, da es ihm augen-
scheinlich nur darum zu thun ist, Unzufriedenheit
zu erregen, dieselbe absichtlich verschwiegen.

Ilr. Beumer erz&hlt eino traurige Geschichte
von einem unglicklichen Worksdirector. Derselbe
wurde bestraft, weil fiir einen aus alten
Steinen auf dom Lagerpldtze der Hutte
errichteten Rostofen keine Concession vorhanden
war. Was stellt sich Hr. Beumer eigentlich unter
einem Rdgstofen vor?- Ist es in Rheinland und
Westfalen, wo ich Aufsichtsbeamter in den Be-
zirken Arnsberg, Aachen und Trier war, jetzt
Modo geworden, Rostéfen aus alten Steinen auf
dem Lagerpldtze dor Hitte zu errichten?

Ich kénnte den Fall ibergehen, weil Hr. Beumer
sich hier in seinen Angriffen hauptsdchlich gegen
die Gerichte wendet, in ,deren Verhandlungen in
Deutschland .thatsdchlich nicht die Bsdurfnisse
des praktischen Lebens* berlcksichtigt werden
sollen. Ich bin aber berechtigt, auf den Fall ein-
zugehen, weil der gerichtlichen Entscheidung je
eine polizeiliche Anzeige, womdglich gar durch
einen Gowerbe-Aufsiehtsheamten, voraufgegangen
ist. DaR das Gericht in dem genannten Falle
nach Lage der gesetzlichen Vorschriften erkennen
mufte, ist klar. Nach § 147 Abs. 2 der Gewerbe-
ordnung macht sich derjenige strafbar, der eine
von der im 8 16 dor Gewerbeordnung benannten
Anlage ohne Genehmigung errichtet, oder die
Bedingungen nicht inne héalt, unter denen die Ge-
nehmigung ertlieilt worden ist. In dem fir diese
Gesetzeslbertretung geltenden Strafparagraphen
kommt ohne Zweifel zum Ausdruck, dafs wir in
einem Industriestaat leben, in welchem es &ngst-
lich vermieden wird, dio Interessen der Industrie
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zu schadigen, da das Hochstmafs der Strafe, welches
gegen einen Gewerbounternehmcr fostgesotzt
werden kann, der ein Hittenwerk oder eine
chomische Fabrik pp. ohne Genehmigung errichtet,
300 JI betrugt. Wenn Sie sich die gewaltige In-
dustrie ihres hoimathlichen Bezirkes ansehon,
wenn Sie bedenken, dafs im Regierungsbezirke
Dusseldorf jdhrlich durchschnittlich 300 An-
lagen errichtet oder verdndert werden, dio einer
besonderen Genehmigung — wie der Beumorsche
Rdstofen — bedirfen, wenn Sie ferner erwégen,
dafs bei der Errichtung der Anlagen in Bezug auf
den Zeitpunkt-dos Beginnes derselben sehr viel
— ich madochte sagen, in der Regel — gesiindigt
wird, ohne dafs die Gewerbe-Aufsichtsbeamten
das Einschreiten der Gerichte herbeifuhren, da
sie in der Regel mehr Werth darauf legen, dafs
dio im Interesse der Arbeiter und dor Adjacenten
zu stellenden Bedingungen erfullt werden, dann
werden Sie staunen, dafs Hr. Beumer nur Klage
Uber ein Verfahren zu fithren hat, welches einem
aus alten Steinen errichteten Rostofen gegeniber
gefuhrt worden ist. Wozu der Larm? wird jeder
Unbefangene fragen. Auch hier tritt dio Absicht.
Unzufriedenheit zu erregen, unverkennbar zu Tage.
Oder will Hr. Beumer etwa nicht, dafs Uber die
Gewerbeeontraventionen Juristen entscheiden, dio
— w'ie er sich an anderer Stelle nusdriickt —
keinen Schimmer von Kenntnifs dor technischen
Betriebe haben? Dann stelle er doch positive
Antrdge auf Abé&nderung der gesetzlichen Be-
stimmungen oder deute doch wenigstens an, wie
er es haben méchte. Vielleicht bleibt er aber mit
seinen Abénderungsvorschldgen nicht bei den
ordentlichen Gerichten stehen, sondern macht
auch noch Vorschlage uber dio Einrichtung und
Besetzung der Verwaltungsgerichto, Kreisausschufs

*

Soweit das Schreiben des Hrn. Regierungs-
und Gewerberaths Trilling. Kein Leser von
»Stahl und Eison* wird mich in dem Verdachte
haben, dafs es mir beikommen konnte, auf die
persénlichen Angriffe zu antworten, welche
Hr. Trilling gegen mich zu richten fir gut be-
funden hat. Ich lasse dieselben in ihrer ganzen
Grofse ohne allen Commentar wohl am besten
durch sich selbst wirken und erbringo vielleicht
dadurch den Beweis, dafs der ,Secretdr eines
InteressenVereins* von einem Regierungs- und
Gewerberath nicht nur durch ein grofsercs Mafs
von W eisheitund Einsicht Gbertroffen wird, sondern
auch aufser Stande ist, ihm auf das Gebiet per-
sdnlicher Angriffe zu folgen.

Zur Sache selbst habe ich zu bemerken, dafs
die deutschen Eisenhittenleutc, welche durch ,leb-
haften, anhaltenden Beifall' und durch den Mund
ihres Alorsitzendou ihr Urtheil tGber den in Rede
stehenden Vortrag gesprochen haben, durchaus
nichtder Mode huldigen, ,,sich unzufrieden stimmen
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und Bezirksausschufs, deren Mitglieder in den
meisten Fdllen in Bezug auf Kenntnifs der tech-
nischen Betriebe auch nicht den Anforderungen
genligen worden, die TTr. Beumer stellt.

Sie, hochgeehrter Herr, haben das grolsto
Interesse daran, dafs sowohl in Versammlungen,
wie in der Presse-derartig verletzende Angriffe,
wie sie Hr. Beumer losgelassen hat, vermieden
worden, damit die guten Beziehungen, dio zwischen
der Industrie und den mAufsichtsbeamten bestehen,
nicht gestdort worden oder auch nur Aergernifs
erregt wird. Ich gestehe offen, dafs mir der
Vortrag des Hrn. Boumor derart anstofsig war,
dafs ich nahezu die'Objeetivitat verloren hétte,
da ich im ersten Augenblicke im Begriff war,
dio strafrechtliche Verfolgung der durch die
Beumersche Ungeschicklichkeit verdffentlichten
Gesetzesubertretungen herbeizufihren. Ich habe
in meiner 12j&hrigen Dienstzeit stets dahin ge-
wirkt, dafs den Arbeitern der Schutz des Gesetzes
zu theil wird, mdie Strafbeliirdon habe ich jedoch
hierbei nie angerufen und mag mich auch nicht
durch Hrn. Beumer hierzu reizen lassen. Aus
diesem Grunde habe ich auch jetzt die Anzeige
unterlassen, glaubte aber pflichtgemiUs zu handeln,
wenn ich dem Herrn Minister fiir Handel und
Gewerbe dariiber Bericht erstattete.

Mitdem Ausdrucke vorziiglichster Hochachtung
bin ich Euer Hochwohlgeboren

ergebenster
Traliny,

Regierungs- und Goworberath.
An den

VorsitzendendesYereinsdeutscher Eisonhittenlcute
Hrn. Commerzienrath G. Lu eg
Hochwohlgeboren
Oberhnusen

zu lassen* und ,bei bedeutsamen fachwissen-
schaftlichen Erdrterungen auch gern mal ein loses
Wort zu hdéren”, sondern dafs es ihnen heiliger
Ernst darum ist, bei der grofsen socialpolitischen
Belastung, unter welcher ihre Betriebe ohnehin
schon leiden, unsere Gesetzgebung nicht noch
durch Ansftihrungsbestimmungon eomplieirt zu
sehen, welche eganze Kategorieen von Arbeitern
aus dem Betriebe auszuscliliefsen und dadurch die
letzteren in wirthscliaftlicher Hinsicht zu schadigen
geeignet sind. Hr. Trilling gehdrt zu derjenigen
Kategorie unserer Staatsbirger, welche zu diesen
socialpoiitischen Lasten nicht beizutragen haben
und die darum vielleicht eher als die Indu-
striellen der Meinung sind, es handle sieh bei
der Bekdmpfung des Uebormafses in der Gesetz-

. gebung auch fir die letzteren nur um das Ver-

R —

gnigen, ,gern mal ein loses Wort zu horen .
Den historischen Excurs Uber die Spruchpraxis

der Gerichte in Gewerbeordnungs-Contraventions-

saehen hat Hr. Trilling offenbar nicht verstanden.
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Den deutschen Eisenhittenleuten wollte ich dar-
legen, dafs das Uobormafs von Lob, welches man
namentlich in parlamentarischen Kreisen der
socialpolitischen Gesetzgebung Frankreichs wund
der Schweiz zu spenden sich gewdhnt hat, durch-
aus unberechtigt sei, und ich glaube, dals mir
dieser Nachweis gelungen ist.

Dafs man die Gewerbeordnung betreffs der
Verantwortlichkeit des Betriebsuntcrnohmers ab-
geédndert hat, brauchte ich den Eisenhttttcnleuten
um so weniger zu .sagen, als diese Abédnderung,
wie ich ITrn. Trilling verrathon kann, lediglich
auf eine ,Agitation” unsererseits zurickzu-
fuhren ist, wobeiwir denn freilich —es war im Jahre
1&SS — das bis dahin ubliche Vorfahren ebenfalls
einer hdchst ,abfalligen® Kritik zu unterziehen
uns gendthigtsahen,wasHr.Trilling, wenn er damals
schon Regiorungs- und Gewerberath fir Oppeln
gewesen waére, vielleicht auch mit der Entristung
getadelt haben wirde, welche ihn angesichts
meiner ,abfélligen“ Kritik der in Rode stehenden
bundcsrathlichon Ausfiihrungsbestimmung augen-
scheinlich beseelt. Leider sind allerdings auch
heute die ',Interessenvereine* noch nicht in der
Lage, "Uber die Art und Weise ihrer ,Agitation*
vorher ein Gutachten bei Hrn. Trilling einzuholen,
ebensowenig wie sie seine Belehrung dariber
udtliig haben werden, ob ihre Secretédro ,Stdéren-
friede“ sind oder nicht. Solche Fragen werden sie
vor wie nach ohne den Herrn Regierungs- und
Gewerborath  fir  Oppeln  zur Entscheidung
bringen.

Die von mir angefuhrte, infolge von Staub
eingetreteno Stérung der in einem Ruhrthalwerke
aufgehdngton Uhren hat aufsor dem social-
dumokratisohen ,Vorwadrts*, der darliber einen
besonderen Leitartikel gegen mich schrieb, auch
Heu, Trilling derart aufgeregt, dafs er meint, in
solchen Werken durfe ein jugendlicher Arbeiter
Uberhaupt nicht mehr beschéaftigt werden. Hierzu
mochto ich die vielleicht etwas persdnliche Be-
merkung machen, dafs ich in meiner Jugend als
Sepundédporund Primanerdes Weseler Gymnasiums
in meinen Freistunden auf der Tonne meiner elter-
lichen Wohnung in den Wintermonaten Woche
um Woche gedroschen und das Getreide mittels
einer Wannenmihle gereinigt habe in einem
Staube, der jeder Uhr das richtige Gehen binnen
wenigen Wochen unmdglich gemacht haben wiirde
und der mir trotzdem noch gestattet hat, die.Stelle
des ,Secretdrs eines Interessenvereins* 'mit ver-
hé&ltnifsméafsiger Frische in meinem 44, Lebens-
jahre wahrzunohmon. Die jugendlichen Arbeiter
in Walz- und Hammerwerken aber auch vor den
Staubchen bewahren zu wollen, die ein Uhrwerk
ungangbar machen konnen, ist ein so charak-
teristisches Zeichen echt moderner pegierungs- und
gewerberdthlicher-Socialpolitik, dals wir es hier
in dieser rihrenden Weise ausgesprochen zu finden,
uns aufrichtig gefreut haben.
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Was nun die Tabelle anbetrifft, die ich im-
vorsichtigerweise nicht gelesen haben soll, so ist
die Annahme, ich hatte dieselbe durch Ifinzu-
fugung nicht in Betracht kommender Betriebe
kinstlich verlangert, zu naiv, als dafs sie einer
Widerlegung bedrfte. Fir jeden verstdndigen
Menschen ist es von vornherein klar, dafs ich die
betreffenden Angaben seitens des mir die Tabelle
zur Verfugung stellenden Werkes hinzufiigen liefs,
um eine Vergleichung der den jugendlichen

Arbeitern in den verschiedenen Betrieben
gewahrten Pausen zu ermdglichen.

Aber nun zur Hauptsache! — Hr. Trilling
behauptet, auf demjenigen Werk, das mir die

Tabelle zur Verfugung gestellt, finde eine derartige
»~Ausnutzung der jugendlichen Arbeiter” statt, dafs
der Herr Regiorungs- und Geworberath fir Oppeln
»im ersten Augenblicke im Begriff war, die straf-
rechtliche Verfolgung der durch die Beumerscho
Ungeschicklichkeit verdffentlichten Gesetzeslber-
tretungen horboizufiuhren®, ,dafs*, so féhrt er fort,
»ich aber in 12jahriger Dienstzeit stets dahin ge-
wirkt habe, dafs den Arbeitern der Schutz dos
Gesetzes zu theil wird; die Strafbelidrdon habe
ich jedoch hierbei nie angerufen und mag mich
auch nicht durch Hrn. Beumer hierzu reizen
lassen. () Aus diesem Grunde habe ich auch jetzt
die Anzeige unterlassen, glaubte aber plliehtgeméfs
zu handeln, wenn ich dom Herrn Minister fir
Handel und Gewerbe dariuber Bericht erstattete*.

Die Loser von ,Stahl und Eisen“ worden
zundchst Uber die weite Compotenz eines Re-
gierungs- und Geworberaths fiur Oppeln erstaunt
sein, der dem Herrn Minister fur Handel und
Gewerbe Uber Dingo zu berichten fir gut halt,
die in der Rheinprovinz oder in Westfalen
vorgegangen —sein sollen. Vorgegangen sind die-
selben ndmlich in der That nicht in der Weise,
wie es sich Hr. Trilling denkt.

Denn wie ich in meinem Vortrage (S. 4 des
Sonderabdrucks, S. 984 der Nr. XXII von ,Stahl
und Eisen®) angegeben, handelte es sich bei Auf-
stellung der Tabelle lediglich um die Frage, ob
jene Ausfuhrungsbostimmungen sich mit dem
Betriebe vereinigen lassen oder nicht. Es kam
also zunachst darauf an, durch das zur Ver-
figung stehendo:Personal — eine scharfe
Controle, ob die Angaben richtig seien, fiihrte das
betreffende Werk nicht — die verlangten Auf-
zeichnungen machen zu lassen, um auf diese
Weise ein Bild der demnédchst nothig werden-
den Arbeit zu gewinnen. Man fand auf dem be-
treffenden Werk, dafs thatsdchlieh dem die Arbeiter
,Brodesser und Genossen* beaufsichtigenden Be-
amten die Zeit und auch wohl das néthige Vor-
standnifs fir die Aufzeichnungen gefohlt hat. Es
findet an dieser Botriebsstolle regelméfsig gegen
Mitternacht eine Efspause von etwa einer Stunde
statt, dieselbe wurde nicht notirt, da, wie der
Meister sagte, dieses ja selbstverstandlich
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sei. Dio Abldsor von ,,Brodessorund Genossen* sind
»Pawetka, Thoifs und Sclunitz®, welche die Tag-
schicht bedienen und also genau dieselbe Arbeit
verrichten. Ein Vergleich der Arbeitspausen von
Tag- und Nachtschicht ladfst erkennen, wie wenig
es moglich war, zuverldssige Aufzeichnungen von
den Meistern zu erhalten.

»~Anton Schneider® arbeitete an der Schienen-
strafso; sein Dienst bestand darin, vermittelst einer
Bolle nach dem Fertigwalzeh der Schienen einen
Sehionenhebelapparat zurtiekzuziehon. Wirde man
diese Arbeit laufend ohne Pause verrichten kénnen,
so wére eine Arbeitszeit von nur 2 bis 3 Stunden
ndthig; sollte man aber alle Pausen aufzeichnen,
so wére es ndthig, von Beginn bis zum Ende der
Schicht mit der Uhr und dom Buch in der Hand
neben diesen Jungen zu stehen. Da aber der Junge
einen seinen Leistungen entsprechenden Lohn
verdient, wirde dieser Contréleur wohl das
Doppelte odor Dreifache verdienen. Kann man
unter letzteren Umstdnden den Jungen uberhaupt
arbeiten lassen? Diese Frage mdge der Herr Ro-
giorungs- und Gewerberath fiur Oppeln an zustén-
diger Stelle — falls man ihn fragt — beantworten.

Es wirde im ubrigen, so glaube ich, dem
betreffenden Werke ein besonderes Vergniigen
machen, wenn sich dor Herr Regierungs- und
Geworberath fir Oppeln an Ort und Stello von
dor Art und Weise Uberzeugen wollte, wie dio
von ihm nach Berlin gemeldete, ,eine grausame
Illustration bildende Ausnutzung der jugendlichen
Arbeitskraft“ in Sceno gesetzt wird.

Das betreffende Werk hat Hunderte von
Arbeitern, welche von Jugend auf in seinem Be-
triebe beschéftigt waren, — der gesunde, kraftige
Stamm seiner Leute giebt den schlagenden Beweis,
dafs das korperliche Gedeihen und Wohlbefinden
seiner Leute den Vergleich mit jedem anderen
Industriobezirk vertragen kann. Also, ich bitte
dringend, sich von mir ,reizen“ zu lassen, ,die
strafrechtliche Verfolgung herbeizufiihren* und
auf diesem Woge zu erfahren, dafs auf dem be-
treffenden Werke nichts passirt ist, was straf-
rechtlich verfolgt worden kénnte. Dieser Nach-
weis wird, wie gesagt, mit besonderem Vergniigen
erbracht werden.

Und so durfte denn Hr. Trilling sich dom
Herrn Minister fir Handel und Gewerbe durch die
bereits erstattete Anzeigo wenigangenehm gemacht
haben. Denn von Berlin aus dirfte ihm zweifellos,
wie wir glauben, die Antwort zu theil werden,
dafs es nicht Sache des Regierungs- und Gewerbe-
raths fur Oppeln sein kann, tber Dingo in der Indu-
strie am Niederrhein und in Westfalen zu berichten,
zumal wenn dieselben wesentlich anders liegen,
wie es in dem betreffenden Berichto angegeben.

Wenn es im {brigen Hr. Trilling so darzu-
stellen beliebt, als hdtte ich in meinem Vortrage
»,mit losen Worten“ ein Phantasiebild geliefert,
so mochte ich ihn doch in allem Ernste darauf
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hinweisen, dafs ich auf Grund einer, auf 50 Eison-
und Stahlwerken angestollten Enquete zu dem
von mir dargelegten Ergebnisse gekommen bin
und dafs das in dieser Enquete gesammelte zu-
verldssige Material auch noch an anderer Stelle
Verwendung finden wird, wo man dasselbe ohne
Zweifel mit grofserem Verstdndnifs behandeln
durfte, als dies dor Herr Regienmgs- und Gewerbe*
rath fir Oppeln gethan hat. Auch der ,Secretér
eines Interessenvereins“ hat, was Hrn. Trilling
nicht bekannt zu sein scheint, Gelegenheit, sich mit
Arbeitern Uber die Wirkungen unserer socialpoli-
tischon Gesetzgebung zu unterhalten. Das Ergebnifs
derartiger Verhandlungen findet Hr. Trilling u. a.
in dem Jahresbericht der ,,Nordwestlichen Gruppe
desVereins deutscher Eisen- undStahlindustriellor®,
der in dem gegenwdértigen Hefte unserer Zeit-
schrift abgedruckt und in welchem von mir nach-
gowioson ist, dafs der verniunftige Theil unserer
Arbeiter des Experimentirens an der ,Besserung*
des Verhéltnisses zwischen ihnen und den Arbeit-
gebern grundlich mide ist und nicht neue social-
politische MaRnahmen, sondern Arbeit im Lande
verlangt. Wenn aber viele tausend jugendliche
Arbeiter durch Ausfihrungsbestimmungen zur
Gewerbeordnung brotlos werden, so sind es in
erster Linie die von Hrn. Trilling mit so grofser
Emphase ins Treffen gefihrten Arbeitei’, welche
sich auf das bitterste dariber beklagen, dafs man
ihren Séhnen auf diese Weise das Arbeiten zur
rechten Zeit und am rechten Orte zur Unmdglich-
keit macht. Das habe ich nachgewiesen, und
zwar auf Grund eingehender Erkundigung bei
zahlreichen Arbeitern, die ich trotz der ,losesten
Beziehungen, in denen dor Secretér eines Inter-
essenvereins zu der schaffenden Thétigkeit der
Industrie stellt”, zu erreichen gewufst habe. Dafs
mir bei der Besprechung mit Arbeitern allerdings
das Mafs von Einsicht und Verstandnifs zur Ver-
figung gestanden hé&tte, welches augenscheinlich
dem Herrn Regierungs- und Gewerberath fir
Oppeln innewohnt, wage ich leider nicht zu be-
haupten. Zu ,,Seeretdren der Interessenvereine® hat
man ja die dei maioruni gentium, die bei der
Besetzung von Regierungs- und Gewerberaths-
stellen in Betracht kommen, nicht nothwendig;
da thut’s eine geringere Kraft, ein homo sucundi
ordinis, der gelegentlich mal ein ,,loses W ort“redet.
Damit ist fur mich der Trillingsehe Angriff
erledigt. Ich habe nur noch im Namen der Re-
daction von ,Stahl und Eisen* die Leser um Ent-
schuldigung dafur zu bitten, dafs wir den.kostbaren
Raum unserer Zeitschrift mit dem Abdruck des
Trillingschen Schreibens in Anspruch genommen
haben; aber, wie schon eingangs bemerkt, liefs
ein gewisses culturhistorisches Interesse diesen
Abdruck winschenswert!! erscheinen.
10. December 1892.

Dr. W. Beumer,
Generaiseeretar.

Disseldorf,
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Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fiir Jedermann im Kaiserlichen
[Patentamt in Berlin ausliegen.

24. November 1892: KI. 1, A 3202. Vorrichtung
zur Gewinnung von Gold aus goldhaltigem Schwemm-

land. Firma Jean Arnaudin & Co. in Bordeaux,
Frankreich.

Kl, 1, B 13450. Drehsetzmaschine. Firma Gehr.
Bontmy in Paris.

KI. 7, M 9186. Herstellung von Feinblech un-

mittelbar aus einem Stahl- oder Eisenblock mit Um-
gehung der Platinen. Mérkische Maschinenbauanstalt
vorm. Kamp & Co. in Weiter a. d. Ruhr.

KI. 18, B 13228. Puddelofenanlage zum Ver-
arbeiten von dem Hochofen entnommenem flussigem
Roheisen unter Benutzung von Hochofengas als Brenn-
material. Emile Bonehill in Hourpes s. Sambre, Belgien.

KI. 19, H 12302. Schienenbefestigung. C. W.
Hasenclever S6éhne in Dusseldorf.

KI. 40, S 6874. Muffelofen zum Reduciren von
Erzen. William Smethurst in London.

~STAHL UND EISEN.“
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auslandische Patente.

KI. 40, Nr. 64435, vom 30. Mérz 1892.
Dr. Chr. Heinzerling in Frankfurt ai M
Gewinnung von Zink auf nassem Wege.

Die gerdsteten Erze oder zinkoxydhaltigen Producte
werden mit Chlormagnesiumlauge gekocht und dann
die Losung der Elektrolyse unterworfen, wohei sich
das Metall an der Kathode abscheidet. Die zuriick-
bleibende Lauge kann wiederum zur Lésung weiteren
Zinkoxyds benutzt werden.

KI. 10, Nr. 65123, vom 3. Maérz 1892. Rieh,
Dorstewitz in Leipzig-Reudnitz, Ernst Otto
Schmiel in Leipzig-Gohlis und Otto Ulrich
in Leipzig-Neustadt. Herstellung wetterbestén-
diger Briketts.

Als Bindemittel fur den Grus wird eine Abkochung
von Reis- und anderer Stdrke oder Ldsungen der Um-
wandlungsproducte der Stdrke, z. B. Dextrin und
&hnliche Kohlehydrate, unter Zusatz von Leimldsung
und doppeltchromsaurem Kali benutzt.

KI. 40, Nr. 64246, vom 20. November
Firma Shedlock & Denny in London.

1891.
Ver-

KI. 49, R 7510. Verbund-Walzmaschine, Abram  fahren und Vorrichtung zur Gewinnung von Metallen.
Reese in Pittsburg (Amerika). Waéhrend das Erzpulver durch einen Schacht
1 December 1892: KI. 10, W 8564. Zusatz vallt, wird es wagerecht gerichteten Stichflammen

Schwéfelkieszu Brennmaterialien behufs Verminderung
des Rauches. W. G Wallner in Bonn und Henry
Pazolt in Remagen a. 1ilh

KI. 24, S 6025. Gas-Feuerungsanlage, Friedr.
Siemens in Dresden.
KI. 35, H 12388. Gleichzeitig die gebremsten

Massen einstellender hydraulischer Prellbock. C. Hoppe
in Berlin.

KL 40,St. 3310. Vorrichtung zur
geschmolzener Chloralkalien. Jean Stoerk

5. December 1892: KI. 5, S 6912.
zum Abteufen von Schéchten sowie zum Herstellen
von Grundungen; Zusatz zu Nr. 64 781. August Simon
in Gnadau i. S.

KI. 18, G 7644. Verfahren zum Frischen von
Roheisen rfiit geprefslem Gas. Fritz Grafsmann in
Marchienne au Pont (Belgien).

Kl 19, K10094. Metallene Schneeschulzhorde.
Carl Klauke in Muncheberg i. d. Mark.

Elektrolyse
in Paris.

KI. 19, R 7561. Schienenbefestigung; Zusatz zu
Nr. 66 024 Emil Rultkowski in Briesen i. d. Mark,
KL 31,E 3510. Formverfahren fir getheilte

Riemenscheiben. Finna Eisengiefserei -Acliengesell-
schaft vorm. Keyling & Thomas in Berlin.

KL 49, M 8970. Verfahren und Einrichtung zur
Herstellung nahtloser Rohre und &hnlicher Hohlkdrper.
John H. Mehrtens in Weifserose bei Haspe i. W.

8. Decemher 1892: KI. 10, F 5778. Verfahren
zur Herstellung von Kohlenziegeln. Alfred Fuchs in

Chemnitz.
KI. 19, G7382. Herzstick fiir Rillenschienen.
H. Grengel in Berlin.
Deutsche Reichspatente.
KL 10, Nr. 65136, vom 30. Marz 1892,
J. M. Moratli und Fr. Schulz von Straznicki
in Wien. Herstellung von Kohlenbriketts.

Als Bindemittel fur den Grus wird eine Abkochung
von Waldmoos mit in Wasser geldster Kieselsdure
benutzt.

Spundwan

und Luft- und Dampfstromen derart ausgesetzt,
dafs es wéhrend seines Falles hin und her geblasen,
dadurch sein Weg verlédngert und gleichzeitig reducirt
wird. Am Boden des Schachtes wird das reducirte
Erz einem Bade flussigen Metalls (Quecksilber, Blei)
zugefihrt, welches die metallischen Bestandtheile auf-
Iost und die Gangarten zuriickl&fst. Die Scheidung
derselben geschieht in einer Mihle.

KI. 5, N'r. 65012, vom 19. Marz 1892. Haniel
Lueg in Dusseldorf-Grafen berg. AnschluB
der von unten aufgebauten eisernen Schachtauskleidung
an den festliegenden Keilkranz.

Zwischen der unteren
Schachtauskleidung a und
dem unter dem Keilkranz b
liegenden Sehachtring c ist
eine Stopfbichse d angeord-
net, so dafs die Schacht-
auskleidung sowohl ach-
sialem als auch seitlichem
(wenn auch in geringem
Malse) Druck nachgeben
kann. Die Dichtung der
Stopfbiichse d erfolgt durch
Schnire ei. Um die letzte

senkrechte Fuge des
Schachtringes « zu dichten,
sind die Flantschen o der
betreffenden  Fuge nicht
radial, sondern schrdg an-
geordnet, so dafs zwischen
dieselben unter Einlegung
von Dichlungsmaterial ein
Keil r eingeprefst werden

kann.
KI. 31, Nr.64831,vom 5. Mai 1891. William
Ellis May inLondon. Einrichtung zum Giefsen

von Metallen unter Luftverdiinnung.
Um in dem die Giefsform enthaltenden Raum
schnell eine hohe Luftverdiinnung hervorzurufen, steht
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derselbe mit mehreren Behdltern in Verbindung,
die luftleer gemacht und dann nacheinander
einzeln mit dem Arbeitsraum in Verbindung gesetzt
werden. Die gleiche Einrichtung kann auch beim
Bearbeiten von Metallen (z B. Hadmmern) benutzt
werden. Die Patentschrift enthélt ausfuhrliche Zeich-
nungen der betreffenden Vorrichtungen.

KI. 5, Nr. 64781, vom 30. Juli 1891. August
Simon in Gnadau. Spundwand zum Abteufen
von Schachten sowie zum Herstellen von Griindungen.

| 1-Eisen werden paarweise durch Bolzen derart
miteinander verbunden, dafs ihre offenen Seiten ein-

a

ander zugekehrt sind. In die dadurch gebildeten
Kasten a greifen H-Eisen hinein. Die Kasten a
und |—-Eisen werden in Eingriff miteinander gleich-

zeitig niedergestofsen.  Eine Dichtung der Fugen
erfolgt durch Fullen der Kasten a mit Bettin.
KI. 1, Nr. (*5096, vom 12. Januar 1892.

W.Krug in Allenberg bei l.ittfeld (Westfalen).
Vorrichtung zur Unterstitzung und Fihrung des
endlosen Bandes bei Flanstofsherden.

Um das Band a in méglichst ebener Lage
zu unterstitzen, sind auf dem Stofsrahmen b Quer-
holzer ¢ angebracht, auf welchen Metall- (Zink-) Blech-
streifen e befestigt sind, die das Band a unterstitzen,
ohne seiner Fortbewegung erhebliche Widerstdnde
entgegenzustellen.

K1.40,Nr.64472, vom 23.Juli 1891. M.Foerster
in Berlin, Gewinnung von Bleiglatte und Silber
oder silberreichem Blei aus silberhaltigem Blei in einem
basisch ausgefltterten Gefafse mittels Durchblasens
von Luft.

In eine Art Besserner-Birne mit basischem Futter
wird flussiges Blei gefullt und dieses vermittelst Durcb-
blasens von Luft oxydirt. Hierbei wird eine so grofse
Menge Wéarme entwickelt, dafs Blei und Glétte flissig
bleiben. Nach genugender Coneentration des Silbers
wird die Post ausgegossen und das Silber bezw. silber-
haltige Blei von der Glatte getrennt.

K1, 40, Nr. 6547S, vom 13. November 1890. Dr.
G. Hoepfner in Frankfurt a, M. Anoden aus
Mehrfachschwefeleisen.

Anstatt die Anoden elektrolytischer Apparate
aus wenig haltbarer und theurer kiinstlicher Kohle
oder Retortengraphit herzustelien, werden sie aus
Mehrfachschwefeleisen (Blocken) herausgeschnitten, ge-
gossen oder sonstwie geformt.

KI. 40, Nr. 64916, vom 5. April 1892. Jean
de Coppetin Paris. Darstellung von Nickel und
Kobalt unter Gewinnung von Kupfer als Nebenprodukt.

Die nach der Réstung und Auslaugung der Sulfate
oder Chloride zurlickbleibenden Oxyde des Nickels,
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Kobalts und Kupfers werden zu Metallen reducirt und
mit der durch die Auslaugung gewonnenen oder einer
anderen geeigneten Kupferlésung behandelt, wobei das
Kupfer als metallisches Gement abgeschieden wird
und die Metalle Nickel und Kobalt als Sulfate oder
Chloride in Lésung gehen, aus welcher in bekannter
Weise Nickel und Kobalt gewonnen werden.

KI. 40, Nr. 64452, vom 23. Februar
Dr. B. Mohr in London. Verfahren zur
dation von Eisenoxydulsalzlgsungen.

Bei Gewinnung des Kupfers auf nassem Wege
und Fallung desselben mit Eisen entsteht als Neben-
product Eisenoxydulsalzlésung. Um diese zur Lésung
von in Erzen enthaltenem Schwefelkupier verwenden
zu konnen, mufs sie zuerst in Eisenoxydsalzlésung
Ubergefuhrt werden, was. dadurch geschieht, dafs
man der Oxydullésung eine Base (Kalkhydrat) zusetzt,
die einen Theil des Eisens als Oxydnlhydrat fallt.
Man setzt dann die Lésung der Luft aus, wobei zuerst
Eisenoxydulhydrat und dann Eisenoxydhydrat entsteht.

1892.
Oxy-

Patente der Ver. Sjtaaten Amerikas.

Nr.473473. Melinda Peck in Chicago (JH.).
Schleudermaschine zur Trennung feuerflissiger Stoffe
nach dem specifisclien Gewicht.

Behufs Kiiilung des Bodens der Trommel a ist
derselbe doppelt und steht der dadurch gebildete
Zwischenraum ¢ mit einer Bohrung i der Welle e in

§*47 &

Verbindung. Letztere steht in einer Stopfbuchse, der
bei o Druckwasser zugefiihrt wird. Dieses steigt dem-
nach durch die Welle e in die Hohe, kihlt hierbei
diese und ihr Lager und wird durch den Zwischen-
raum c im doppelten Boden ausgeschleudert. Das
Wasser wird in der Rinnes gesammelt und abgefihrt.



1106 Nr. 24.

»STAHL UND EISEN.“

December 1892.

Berichte Uber Versammlungen verwandter Vereine.

Verein far Eisenbahnkunde zu Berlin.

Der Verein fir Eisenbahnkunde feierte am 11. Octbr.
im grofsen Festsaal des Berliner Arehilektenhauses
unter dem Vorsitz des Geheimen Ober-Regierungs-
rathesStreckert sein finfzigjédhriges Bestehen.

Nach Begrifsung der Anwesenden durch den
Vorsitzenden entrollte dieser in knappen, lebens-
vollen Zigen ein Bild der Entwicklung des Vereins
in den abgelaufenen 'funfzig Jahren. Von 18 Mit-
gliedern gegriindet, hat der Verein bis jetzt 1004 Mit-
glieder aufgenommen, von denen ihm jetzt 440 an-
gehdren. Fir die rege Thiiligkeit des Vereins spricht
am besten der Umstand, dafs in insgesainmt 456 Ver-
sammlungen 713 grdbere Vortrdge gehalten wurden.
Die Vermogenslage ist stets eine solche gewesen, daf$
c¢s moglich war, von Zeit zu Zeit Preisaufgaben tber
hervorragende Punkte des Eisenbahnwesens zur Losung
zu stellen.

Am Schliisse der Rede dankte der Vorsitzende
insbesondere den 4&lteren Mitgliedern fir ihre Ver-
dienste um den Verein und brachte den Dank des
Vereins durch Ernennung von neun Mitgliedern zu
Ehrenmitgliedern zum Ausdruck, unter denen wir
Hrn. Commerzienrath G. Lueg- Oberhausen, den
Vorsitzenden des Vereins deutscher Eisen-
huttenleute, nennen.

Die eigentliche Festrede hielt Hr. Eisenbahn-
Director Koile (Uber

die Entwicklung des Eisenbahnwesens.

Der Vortragende schilderte das Werden, Wachsen
und den gewaltigen Aufschwung, den die Eisenbahnen
genommen haben. Er folgte der Entwicklung der
Bahnen durch das Gebiet der alten Welt in die neue
und in die noch in der Entwicklungszeit des Eisen-
bahnwesens befindlichen Erdlheile und L&nder. Abend-
landisches Kapital und abendlédndische Thatlcréaft sind
Uberall bestrebt, die wirtschaftliche Erschliefsung
auch der abgelegensten Gebiete zu fordern.

Nach SchluB! dev Festrede verlas der Vorsitzende
die eingegangenen Gluckwunschschreiben, unter denen
auch der Verein deutscher Eisenhittenleute vertreten
war. Die anwesenden Vertreter befreundeter Vereine
Uberbrachten mundlich die Glickwinsche der be-
treffenden Korperschaften.

Der Vorsitzende theilte sodann mit, dafs behufs
Erhohung des vorhandenen Fonds fir Preisaufgaben
dem Vorstande freiwillige Gaben im Betrag von 12500 Jt
zugestellt wurden. Nach Schlufs der Festversammlung
blieben die Theilnehmer noch lange in geselliger
Vereinigung beisammen. —

Die Novemberversammlung fand am 8. unter
dem Vorsitze des Hrn. Geheimen Ober-Regierungsrath
Streckort statt.

Der Verein hat beschlossen, die Pr eisaufgabe,
welche zum finfzigjahrigen Gedenktage des Vereins
gestellt war, aber keine Ldsung gefunden hatte, noch-
mals zu stellen, weil die Aufgabe nicht einseitig ein
bestimmtes Gebiet berlhrt, vielmehr so gefaist ist,
dafs an die Bearbeitung Jedermann sich heranwagen
kann, welcher in irgend einem Zweige des Eisenbahn-
wesens oder in der Nationalokonomie bewandert ist.
Die Preisaufgabe lautet:

Da eine Gesehicbte des preufsischen Eisen-
bahnwesens in vollem Umfange ein zeitraubendes
und schwieriges Werk ist und nur nach umfassen-

den Vorarbeiten fertiggestellt werden kann, so wird
als Preisaufgabe eine Studie verlangt, welche einen
Beitrag zu dieser Geschichte liefert.

Es kann sowohl die Entwicklung des gesumm-
ten preufsischen Eisenbahnwesens innerhalb eines
bestimmten Zeitabschnittes, als auch die Entwicklungs-
geschichte einer grofseren preufsischen Bahn oder
eines wichtigen preufsischen Eisenbahnverhandes,
oder aber die Entwicklung bestimmter Zweige des
preufsischen Eisenbahnwesens, z. B. ips Betriebes
bezw. auch wichtiger Theile desselben, der Personen-
tarife, der Gutertarife u. s, w. gewéhlt werden. Es
kommt dabei wesentlich darauf an, dafs der be-
treuende Gegenstand eingehend behandelt und
wissenschaftlich durchgefihrt ist.

Die Bearbeitung mufs in deutscher Sprache
abgefafst sein und bis zum 1. Mai 1894 an den Verein
fur Eisenbahnkunde, Berlin W, Wilhelmstrafse 92/93,
eingeliefgrt werden. Derselben ist ein versiegelter
Briefumschlag, welcher in der Aufschrift das ge-
wahlte Kennwort und im Innern die Angabe von
Namen und Wohnort des Verfassers enthélt, bei-
zugeben. Die eingegangenen Arbeiten werden von
einem vom Verein gewdhlten Ausschisse geprift,
welcher letzterer in einer Vereinssitzung, spdtestens
im November 1894, daruber berichtet und sich
gleichzeitig dartiber &ufsert, ob und welchen der
eingelieferten Arbeiten Preise zuznerkennen sind.
Zur Ertheilung von einem oder mehreren Preisen
ist ein Betrag von 2000 JI ausgesetzt.

Die preisgekrdonten Arbeiten werden Eigenthum
des Vereins. Sofern jedoch der letztere von einer
Verdffentlichung derselben auf seine Kosten Ab-
stand nimmt, steht dieselbe dem Verfasser frei.
Die nicht preisgekronten Arbeiten werden den Ver-
fassern an ihre durch den Vorsitzenden des Ver-
eins aus den Briefumschldgen zu ermittelnde Adresse
zuriickgesandt, sofern dieselben bis zum 1. Januar
1895 nicht abgeholt worden sind.

Es fand sodann eine eingehende Discussion lber
Schienenbefestigungen und Oberbau-
systeme statt, welche von Hrn. Major a. D. Roenne-
berg eingeleitet wurde, der unter Anderem interessante
Mittheilungen Uber das Verhalten des Oberbaues mit
eisernen Querschwellen in Geleisen auf der Militdrbahn
gab, in welchen die Wirkung zwischen Schiene und
Schwelle .und zwischen dem Geleisegestdnge und der
Bettung nach den praktischen Ergebnissen dargestellt
wurde.

Hierauf sprach Hr. Eisenbahn-Bau- und Betriebs-
inspector Schubert aus Sorau unter Vorfilhrung von
Abdricken der Bettung unter verschiedenen Schwellen
Uber seine Untersuchungen, betreffend die Wirkung
des Unterstopfens der Schwellen, welche
bei den verschiedenen Schwellenarten nicht gleich
sind. Dagegen ist bei allen Schwellen die Beobachtung
gemacht, dafs die Tragfdhigkeit der Bettung unter
der Schwellenmitte geringer istals unter den Schwellen-
kanten. Tréagt die Bettung unter der Schwellenmitte
2 bis 5 kg auf das Quadratcentimeter, so ist die Trag-
fahigkeit an den Kanten 6 bis 10 kg. Untersuchungen,
wie sie Hr. Schubert angestellt hat, sind in der Weise
bisher kaum angestellt worden, weshalb die Mit-
theiiungen mit Recht das grofsle Interesse erweckten.
An der Besprechung, welche sich im wesentlichen um
die Frage drehte, wie weit die Verbindung zwischen
Schiene und Schwelle starr sein kann, ohne das
Bettungsmaterial zu gefahrden, betheiligten sich aufser
den HH. Dr. Zimmer mann, Goering, Sarre,
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Rippell, Stambke die als Gdaste anwesenden
HU. Ober-Baudirector Hohenegger, Regierunsrath
Hein dl und Oberingenieur Roscher aus Wien,
von denen die beiden erstgenannten Herren interessante
Aufschlisse uber ihre zum Thoil weit verbreitete,
eigenartige Oberbausysteme gaben.

Verein deutscher Fabriken feuerfester
Producte.

Die néchste Versammlung findet am [.Mdarz 1893
in Berlin im Archilektenhause, Vormittags 10 Uhr statt.
Etwaige Anfragen oder Miltheilungen dafir sind
willkommen durch eines der Herren Vorstandsmit-
glieder.
Der Vorstand des genannten Vereins besteht z. Z.
aus den Herren
Dr. A. Heintz, Fabrikdirector, Saarau i. Schl., Vor-
sitzender;
Dr. G. Otto, Fabrikbesitzer, Dahlhausen a. d. Rubhr,
stellvertretender Vorsitzender;
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Herrn. Litgen, Fabrikbesitzer, Eschweiler b. Aachen,
stellvertretender Vorsitzender;

J. Quistorp, Commerzienrath, Stettin, Schatzmeister;

Itud. Geith, Fabrikbesitzer, Oeslau b. Coburg;

Richard Kraft, Fabrikbesitzer, Berlin, Kurfirslen-
damm 131,

Ernst Pagenstecher i. Firma Martin & Pagenstecher,
Milheim a. Rhein.

American Institute of Mining Engineers.

Die 64. Hauptversammlung des. Am. Inst, of Min.
Eng. soll am 21. Februar 1893 und den folgenden
Tagen abgehalten werden. Als Ort fur die Zusammen-
kunft wurde die Stadt Montreal in Canada gewéhlt,
und hat man mancherlei gemeinsame, den Canadiern
eigenthimliche Wintervergniigungen, wie Schlitten-
fahrten, ,tobogganing“ u. dergl. sowie die Besichtigung
verschiedener Werke in und um Montreal herum nebst
Ausfluigen nach den Kohlengruhen und Eisenwerken
von-Pictou County und Neu-Schotlland in Aussicht
genommen.

Referate und kleinere Mitteilungen.

W erner von Siemens f.

Das letzte Heft des Jahrgangs 1883 unserer Zeit-
schrift sclilofs mit einem Nachruf an den in der Ge-
schichte des Eisenhiuttenwesens unvergefsliehen Karl
Wilhelm Siemens; diesmal haben wir vor Schlufs
des Jahres die, weite wissenschaftliche, technische und
industrielle Kreise in tiefe Trauer versetzende Nach-
richt von dem Tode seines um 9 Jahre alteren Bruders
Werner zu verzeichnen, welcher am 6. December,
acht Tage vor seinem 76. Geburtstag, an einer Lungen-
entziindung, als dritter der sieben Brider aus der
hervorragendsten Erfinder - Familie der Gegenwart,
verschied.

Werner halte sich zuerst der artilleristischen
Laufbahn zugewendet, gab diese aber 1849 auf, nach-
dem er bereiLs vorher u. A. ein Patent auf galvanische
Versilberung und <Vergoldung genommen, eine Re-
gistrirmetbode fur Geschofsgeschwindigkeiten erfunden
und den Zeigertelegraphen construirt batte. In Er-
kenntnis der commerziellen Bedeutung der letzteren
Erfindung widmete er sich dann mit dem Mechaniker
Halsk e der schon 1847 errichteten, spater weltberihm-
ten Telegraphenbauanstalt Siemens & Halste.
Mit der Einfuhrung der elektrischen an Stelle der
optischen Telegraphie und mit dem Eisenbahnwesen
ist sein Name unaufldslich verknipft, Die Thaten
seines Erfindergeistes mehrten sieh dann unauf-
haltsam ; als die bedeutendste darunter ist die Erfindung
der Dynamomaschine anzuseben, auf welche das Erst-
lingsrecht ihm zweifellos zusteht. Da sein weit-
schauender Blick gleichzeitig auch die Umkehrung der
Wirkung, d. h. die Umwandlung der Elektricitat in
Kraft und damit das Princip der elektrischen Kraft-
Ubertragung erkannte, da er sich dem elektrischen
Licht neuerdings ebenso zuwandte wie vordem der
Telegraphie, und da es Uberhaupt kein Specialgebiet
der Elektricitdt gab, auf dem er nicht wissenschafllieh-
forschend und praktisch-erfinderisch tlidtig war, so
ist er mit Recht neben Willjam Thomson als der
Hauptbegrinder der ganzen modernen Elektrotechnik
bezeichnet worden.

Seinem ausgesprochenen Gemeinsinn verdanken
wir u. A. eifrige Mitarbeit an der neuen Patentgesetz-

gebung des Deutschen Reichs, die zum Theil auf seine
Anregung zurlickzufuhren ist. Dafs er durch Schenkung
einer halben Million Mark die Griindung der physikalisch-
technischen Reichsanstalt ermdglichte, ist bekannt.

Die Berliner Akademie der Wissenschaften waéhlte
ihn im Jahre 1874 schon zu ihrem Mitglied, zahlreiche
elektrische Gesellschaften und andere Vereine, dar-
unter der Verein deutscher Ingenieure und der Verein
fur Eisenhahnkunde, verliehen dem an Erfolgen so
reichen und hochverdienten Mann die Ehrenmitglied-
schaft. KaiserFriedrich Ubertrug ihm den erblichenAdel.

In glucklicher Weise vereinigte der Verewigte
in sich den wissenschaftlichen Forschungsgeist mit
Erfindungsgabe und ausgezeichnete Ingenieurkunst mit
Geschéaftskundigkeit —, er wird in dieser Beziehung
flr den Deutschen, der von jeher sonst zur Einseitig-
keit neigte, stets ein Vorbild bleiben. Um so werth-
voller ist daher das Andenken, das er uns in seinen
.Lebenserinnerungen® hinterlassen hat, welche eben
vor seinem Tode druckfertig wurden.* ,Er war
unser®, sagen wir Deutsche mit Stolz von ihm; mit
der deutschen Nation, welche ihn den edelsten ihrer
S6hne anreiht, trauert die gesammte gebildete Welt
an seiner Bahre.

Ein neues Verfahren in der Drahtfabricatlon.

Ingenieur J. Go ffi n verdffentlicht in der ,Revue
universelle des mines“ eingehende Mittheilungen ber
ein neues, von M. B. Mountain in Castleford
(Yorkshire) erfundenes Verfahren zur Drahterzeugung,
das allerdings bisher nur bei Herstellung von Kupfer-,
Messing- und Phosphorbronzedréhten Verwendung
fand, das aber, wie der Verfasser hervorhebt, auch
spdater zur Stahldrahterzeugung gebraucht werden soll.
Diesbeziigliche Versuche wurden bereits angestellt,
welche recht befriedigende Ergebnisse geliefert haben
sollen.

Das Verfahren von Mountain zerfallt der Haupt-
sache nach in vier getrennte Processe, die wir der
Reihe nach kurz beschreiben wollen.

* Berlin, bei Julius Springer.



1108 Nr. 24.

1. Das zu verarbeitende Metall wird in einem
geeigneten Ofen geschmolzen und hierauf durch die
Rinne e (Abb. 1), in eine ringférmige Gufsform a von

Abbild. 1.

etwa 380 mm Durchmesser und 90 mm Breite ge-
gossen, die sich mit grofser Geschwindigkeit (etwa
500 bis 600 Umdrehungen in der Minute) um eine

Abbild. 2,

horizontale Welle dreht. Die Form a ist an der
&uiseren Seite durch die mit einer Oeffnung / versehene
Platte r verschlossen, die mittels der beiden Bolzen i
und der Keile | an der Gufsform befestigt ist.

Durch die Wirkung der Fiieiikrafl wird das
Metall an den inneren Umfang der Ringform ge-
schleudert und dort in einer gleichférmigen Schicht von
bestimmter Dicke ausgebreitet. Um ein Anschweifsen
des Ringes an den Wénden der Form zu verhindern,
werden diese vor dem Eingiefsen des Metalles mit
einem Gemisch von Oel und Holzkohlenpulver uber-
strichen.

2. Der auf die eben beschriebene Weise
bildete Metallring wird nach Entfernen der Platte r
aus der Form genommen, rasch abgekihlt und mittels
eines hydraulischen 'Walzwerkes auf grofseren Durch-
messer und geringere Wanddicke gebracht. Das
Walzwerk (Abb. 2 u. 3) besteht aus den beiden Walzen
B und C, die in einem entsprechenden Stander A
ungeordnet sind. Die Oberwalze B, die am besten
aus Stahl hergestellt wird , sitzt lose auf der festen
Welle D und wirkt auf die Innenseite des auszu-
walzenden Ringes; die Unterwalze C hingegen ist auf
der drehbaren Welle E aufgekeilt und wirkt auf die
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Aufsenflaehc des Ringes. Das Gleitstiick K gestattet,
den Abstand der beiden Walzen nach Belieben zu
reguliren. Der erforderliche Druck wird mittels
eines gewohnlichen hydraulischen Prefskolbens F er-
langt, und kann die Pressung durch einen &hnlichen,
aber viel kleineren Kolben O im geeigneten Augen-
blick vergrofsert werden. 1111 sind Fihrungen, die
ein seitliches Abgleiten des Ringes verhindern sollen,
und deren Stellung mittels des Hebels | und der
conischen Rader L besorgt wird. Der Antrieb des
Walzwerks erfolgt von N aus und wird durch die
Zahnrédder 0 und P auf die Welle E ubertragen.

3. Der nunmehr fertige Ring wird hierauf mittels
einer besonders eingerichteten Scheere spiralférmig
zerschnitten, wodurch man einen Draht von grofser
Léihngle und dem Gewicht des urspriunglichen Ringes
erhalt.

4. Dieser Draht wird nun gebeizt und gegliht
und auf die gewodhnliche Weise weiter gezogen.

Wie bereits erwéhnt wurde, besitzt die Ringform
einen inneren Durchmesser von 380 mm und eine
Breite von etwa 90 mm. Der hierin gebildete Ring
hat fast genau dieselben Abmessungen und eine Wand-
dicke von 142 Zoll= 38 mm, so dafs sein innerer
Durchmesser etwa 302 mm betrdgt. Ein Messingring
von diesen Abmessungen wiegt ungefahr 31 kg.

Nimmtman nun beispielsweise an, es soll Draht von
1,6 mm Dicke hergestellt werden, so mifste der Messing-

ring mit Hilfe des Walzwerks auf 2 mm Dicke herab-
gewalzt, dann in einen spiralformigen Streifen von
2,3 mm Breite zerschnitten und dieser endlich auf
der Ziehbank zu Draht von 1,6 mm Durchmesser
ausgezogen werden.

Die Vortheile, die der Erfinder fur das neue Ver-
fahren in Anspruch nimmt, sind folgende: Erstens
lassen sich Dréhte von fast unbegrenzter Lénge her-
stellen, was insbesondere fiir Telegraphen- und Tele-
phonleitung von Wichtigkeit ist. Aber auch bei der
Erzeugung von Drahtstiften u. dgl, ist die Anwendung
eines sehr langen Drahtes von Vortheil, weil hierdurch

O&tie Zahl der zum Einlegen der Drahtrollen erforder-
lichen Pauson verringert wird.

Als zweiter Vortheil des Verfahrens wird bean-
sprucht, dafs die Herstellungskosten wesentlich geringer
sind als beim allen Drahtziehen, was inshesondere
auf die Schnelligkeit und Einfachheit des Mountain-
sehen Verfahrens zurickzufibren sein soll, bei dem,
wie der Erfinder sagt, die eigentliche Handarbeit
maglichst gering jst.

Die Einrichtung erfordert tiberdies weniger Raum
als ein Drahtwerk nach der bisherigen Einrichtung.
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Der hdéchste Dlcchschornstcin in England.

Der hochste aus Blech ausgefiihrte Schornstein
in Grofshritannien wurde von der ,Pearson and
Knowvles Coat and Iron Company“ in Dprvveti erbaut.
Er hat eine Gesammthdhe von 83,85 m, einen unteren
Durchmesser von 8,4 m und ist aus 308 Blechen zu-
sammengesetzt, die in 66 Schissen angeordnet sind.
Die Anzahl der verwendeten Nieten betrdgt 17 000,
das Gewicht der ganzen Eisenconstruction ist 115 t.
Die Aufstellung der Esse nahm 11 Wochen Zeit in
Anspruch.

B U®clie

Die neueren Schnelldampfer der Kriegs- lind"

Handelsmarine. Von Carl Busley, Pro-
fessor an der liaiserl. Marine-Akademie zu
Kiel. Mit 156 Textabbildungen, Il Auflage.
Kiel und Leipzig bei Lipsius & Fischer.

Preis 5 Ji.

Der Name Busley ist in der deutschen Ingenieur-
Wissenschaft langst rihmlich bekannt und sein des
geschriebenen und gesprochenen Worts gleich méchtiger
Tréger Uberall ein lieber und angesehener Gast. Durch
die trefflichen Veroffentlichungen, welche er in Gemein-
schaft mit llaack uUber die technische Entwicklung
unserer beiden grofsten Rhedereien in der Zeitschrift
des Vereins deutscher Ingenieure hat erscheinen lassen,
ist das technisch gebildete Inland, das bisher sich
kaum bevvufst war, dafs unser Schiffsbau mit Riesen-
schritten das Versdumnifs vergangener Jahrhunderte
nachholt, in dankenswerther Weise aufgeklart und
gleichzeitig fur unsere Handels- und Kriegsmarine
interessirt worden. Das vorliegende Ruch Busleys,
dessen erste Auflage vor etwa anderthalb Jahren
erschien, ist in der Absicht verfafst, auch hei dem
Laienpublikum gesteigertes Interesse fiir die Erfolge
der maritimen Entwicklung unseres Vaterlands zu er-
wecken. Nach einigen kurzen geschichtlichen Riick-
blicken auf die Seeschiffahrt Uberhaupt, auf die ersten
Dampfer und auf den ,,Great Eastern“, kennzeichnet
Verfasser die Unterschiede zwischen Handels- und
Kriegsschnelldampfern und behandelt dann in ge-
trennten Kapiteln die Fahrgeschwindigkeit, die

Industrielle

Rheinisch-westfalischer Uoheisenvcrhaud.

In der am 25. November 1892 abgehaltenen Haupt-
versammlung des Rheinisch-westfalischen Roheisen-
verbandes wurden die Berathungen uber die Errichtung
einer gemeinsamen Verkaufsstelle fiir Giefserei-Roh-
eisen fortgesetzt und, um die fir die Einrichtung
derselben nothwendige Zeit zu gewinnen, der bisherige
Verband, der am 31. December d, J. ablduft, bis zum
30. Juni 1893 verlangert. Es wurden sodann mit
Ricksicht auf den englischen Wettbewerb die Preise
herabgesetzt fur Giefserci-Roheisen Nr. Il von 58
auf 55 JC, Giefserei-Roheisen Nr. | von 65 auf
62 Jt, und Hamatit mit Giefserci-Roheisen Nr. | gleich-
gestellt.

»STAHL UND EISEN.*

Nr. 24. 1109

Techniker als Minister.

Nebst Frankreich, dessen derzeitiger Prasident
und dessen Kriegsminister bekanntlich aus der In-
genieurschule hervorgegangen sind, und Italien,
dessen Marineminister dem technischen Stande an-
gehort, hat nunmehr auch Ungarn einen Techniker
im Ministerrathe.  Der neue Minister des Innern,
Carl von Hieronymi, hat seine Laufbahn als
Ingenieur im Staatsdienste begonnen, und wirkte bis
zu seiner vor kurzem erfolgten Ernennung zum
Présidenten des obersten Rechnungshofes ausschliefs-
lich im technischen Dienste. (Z.d. Oe. .- u. A-V))

escliau.

Stetigkeit, die Wohnlichkeit, die Sicherheit, die
Maschinenanlagen der Schnelldampfer und das Zwei-
und Dreisehraubensystem. Der Leser sieht in Wort
und Bild unsere modernen Schnelldampfer aus dem
Constructionsbureau hervorgehen, er verfolgt die Kiel-
legung, den Bau des Ungeheuern Schiffskdrpers, die
Ausristung, den Betrieb und das Leben auf dem bis
zu seiner Vollendung einen Kostenaufwand bis zu
6 Millionen Mark verschlingenden Fahrzeug bis in die
kleinsten Einzelheiten. Die Art und Weise, wie die
»Records” uUber die Geschwindigkeiten zustande
kommen, wird allgemein interessiren, da die Tages-
zeitungen haufig Notizen darliber bringen, deren Ver-
standnifs der Verfasser uns ermdglicht. Das Buch
ist gemeinfafslich im besten Sinne des Worts; ,es ist
ein prachtiges Geschenk fir die ganze Nation, denn
die Darstellung erreicht dort ihren Hoéhepunkt, wo
der Verfasser seinen warmen Patriotismus (ber das
Interesse, das unser Kaiser der Marine entgegenbringt,
zeigen und seine hohe Freude daruber &ufsern kann,
dafs Deutschland im transatlantischen Schnelidampfer-
betrieb Uber alle anderen Seestaaten das Uebergewicht
errungen hat und dafs auf deutscher Werft gebaute
Dampfer betreffs der Geschwindigkeit obenan stehen.
Mit hoher Geuugthuung wird der Leser diesen Triumph
Deutschlands vernehmen, den der Verfasser mit Recht
der glicklichen Verblindung des weitschauenden Blicks
des deutschen Handelsherrn mit der erfinderischen
Strebsamkeit des deutschen Ingenieurs und dem aus-
dauernden Math des deutschen Seemanns zuschreibt.

S.

Rundschau.

GufehoffnungsliUtta, Actienvercln fiir Bergbau und
HUttenbetrieb zu Oberhaullin.

Die Einleitung des Berichts des Vorstandes fur
die XX. ordenll. Generalversammlung lautet wie folgt:

»Wenngleich wir nicht in der Lage sind. lhnen so
gunstige Ergebnisse vorlegen zu kénnen wie im Ge-
schaftsjahr 1890/91, so ist dennoch das Ergebnifs fur
das abgelaufene Geschéftsjahr 1891/92 mit Rucksicht
auf die unglinstigen Verhdltnisse, worin sieh die
Eisen- und Stahlindustrie in diesem Zeitabschnitt
befand und leider noch befindet, und in Berlcksich-
tigung des gewaltigen Preissturzes, welchen die Walz-
werkserzeugnisse erlitten, als verhéllnifsmafsig ginstig
zu bezeichnen.
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Aus dem anliegenden, vomAufsiclits-
rath und dem Prifungs-Ausschull ge-
pruften Rechnungsabschlu vom 30. Juni

1892 ergiebt sich ein Gewinn von 2434944 .44
gegen 3935 030,26
im Vorjahre.
Nach Abzug der von seiten des Auf-
sichtsralhs nach MalRgabe des § 23 der
revidirten Satzungen festgesetzten Ab-
schreibungen in H6he von ... 1500 000 —
GG EM coiiiiiiciiiee e 1850 000, —
im Vorjahre, u. d. satzungsmafsigen Ueher-
weisung an die Rucklage in Héhe von 93 494,44
GO BNttt 208 593,03
im Vorjahre, verbleibt ein Reingewinn von 841 450,—
0BOEN. . . . . . 1S77 337,23
im Vorjahre.
W ir beantragen, diesen Reingewinn
wie folgt zu verwenden:
a) 5% Dividende fur die Stark
Prioritéts-Actien L*-Rmit 501 450,—
b) 4 % Dividende fur die
Aclien L« A mit . 240 000,—
741 450,-
c) Ueberweisung an den
Fonds firPensionszwecke 100 000,—
Zusammen 841 450,—
Der Gewinn-Vortrag betrégt:
aus 1889/90 501 966,40 M

, 1890/91 . 2608S7.23

Zusammen 762 853,63 Jt,

Im Geschéaftsjahr 1891/92 ist:

die Roheisenerzeugung u m ...
die Hervorbringung an Walzwerkserzeug-

NISSEN UM it 52

dio Erzeugung an Maschinen, Dampfkesseln,

Bricken, Gufswaarenu.s.w. um . , . 11,3

die Kohlenforderungum .94 "

die Erzforderung um 6279

die Kalksteingewinnung um R99 ~
gestiegen.

Beziglich der Vermehrung der Roheisenerzeugung
ist zu bemerken, dafs in 1891 92 ebenso wie im Vor-
jahre 7 Hochofen im Betrieb waren, indessen die
Leistung der Oefen infolge der inzwischen verstérkten
Geblasekraft um 7,7 % gestiegen ist.

Die Mehrerzeugung an Walzwerkserzeugnissen
entfallt ausschliefslich auf Walzwerk Oberhausen und
ist dadurch bedingt worden, dafs auf diesem Werke
die Herstellung von Stahlerzeugnissen gegen diejenigen
aus Schweifseisen mehr und mehr zugenommen hat.

Walzwerk Neu - Oberhausen weist eine Minder-
erzeugung an fertiger Waare von 2,1 % auf. Thai-
sachlich ist aber die Erzeugung dieses Werkes im
abgelaufenen Geschéftsjahre gestiegen, tritt aber, da
diese Mehrerzeugung in Form von halbfertiger Waare,
- Blécke, Brammen u- s. w. — welche an Walzwerk
Oberhausen geliefert sind, nicht bei Neu-Oberhausen,
sondern hei Walzwerk Oberttausen in die Erscheinung.

Die Mehrerzeugung an Maschinen, Bricken u.s. w.
von 11,3% entspricht nahezu dem Rickgang von
11/2 % im Geschéftsjahr 1890/91 gegen das Jahr
1889/90. Ein directer Vergleich zwischen den einzelnen
Relriebsjahren ist nicht mdglich, da bei grofsen
Bruckenlieferungen die Verbuchung erst mit deren
Vollendung erfolgt, welche mit dem Rechnungs-
abschlufs vielfach nicht zusammenfallt. Immerhin ist
die Erzeugung bedeutend gewachsen, was aus den
erheblichen Mehrhestdnden an halbfertiger Waare
hervorgeht und auch, da s&mmtliche Betriebe unseres
Sterkrader Werkes mit vermehrter Arbeiterzahl volle
Beschéftigung fanden, zu erwarten war. An der Kohlen-
mehrférderung ist Zeche Oberhausen mit 7,4 % und
Zeche Osterfeld mit 18 % betheiligt, wéahrend Zeche
Ludwig eine Minderforderung von 0,68 % erlitt.

77 %
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An der Mehrférderung von Eisenerzen ist in erster
Linie der Rasenerzbetrieb hetheiligt, sodann der Erz-
bergbau in Nassau und im Westerwald und endlich
die Wiederaufnahme der Forderung von Kohlen-
eisenstein auf Zeche Ludwig.

Wenn wir in unserem vorigjahrigen Bericht er-
wahnten, dafs am Schlufs des Geschéftsjahres 1890/91
die Walzeisenpreise einen so niedrigen Standpunkt
erreicht héatten, dafs erhebliche Ueberschisse kaum
erwartet werden kénnten, so hat sich diese Befiirch-
tung leider bestatigt. In der That sind die Ueber-
schiisse unserer Walzwerke erheblich zuriickgegangen,
vor Allem sind die Ergebnisse des Walzwerks Ober-
hausen hdochst unginstig und zum grofsten Theil
dadurch entstanden, dafs der Trégerverband sich auf-
gelost, wodurch ein wilder Wettbewerb und ein jaher
Preissturz herbeigefuhrt wurde. Das Blech- und Stab-
eisen-Geschaft lag ebenfalls wenig gunstig. Die Preise
der Eisenbahnmaterialien erlitten gleichfalls einen
starken Rickgang, und wenn es' trotz dieser un-
glinstigen Preise gelungen ist. noch méRige Ueber-
schiisse zu erzielen, so ist solches den eingefiihrten
mannigfachen Betriebsverbesserungen und dadurch
bedingten verminderten Herstellungskosten zu danken.

Im Gegensatz zu den Ergebnissen des Walzwerks-
betriebs sind die Ergebnisse des Hochofenbetriebs,
der Maschinenfabrik und des Kohlenbergbaues als
gunstig zu bezeichnen.

Eine Verbilligung der Eisenbahnfrachten, nament-
lich fir Rohstoffe, ist nicht eingetreten, auch die
Kanalisirung der Mosel, welche fiir die niederrheinisch-
westfalische Eisenindustrie eine Lebensfrage bildet,
ist in absehbarer Zeit nicht zu erwarten, wenngleich
das Unternehmen inzwischen insoweit gefdrdert ist,
als die Konigliche Staatsregierung dio Bauplédne zur
Zeit feststellen 1aRt.

Infolge der zeitigen hohen Rohstofftarife kénnen
wir nur geringe Mengen Minette-Erze aus Luxemburg-
Lothringen beziehen und sind gendthigt. den groften
Theil unseres Erzbedarfs im Auslande zu decken.
Wie erheblich diese Mengen sind, geht daraus hervor,
dafs wir im Geschéaftsjahr 1891/92, ausschliefslich
39000 t Luxemburger Minette - Erze, aus Spanien,
Schweden, Holland und Frankreich rund 276 000 t
Eisenerze und Puddelschlacken bezogen haben. Den
grofsten Theil dieser Erze wirden wir bei einem
billigen Rohstofftarif aus Lothringen und Luxemburg
beziehen kdnnen und wirden alsdann gewaltige Geld-
betrdge nicht ins Ausland gewandert sein.

Wir glauben nicht, daB es fur die Slaatseisen-
bahn-Verwaltung finanziell richtig ist, die Tarife so
hoch zu halten, dafs der Verkehr, wie hier nach-
gewiesen, unterbunden wird, sind vielmehr der Ueber-
zeugung, daB ein billiger Rohstoff- bezw. Erztarif,
abgesehen davon, daR die Ausfuhrfohigkeit der Eisen-
industrie davon abhéngig ist, sehr im Interesse der
Eisenbahnverwaltung liegen wirde, insbesondere hei
den Erzbezflgen von Lothringen und Luxemburg, um
so mehr, da diese Sendungen zum groBten Theil als
Rickbeforderungen zu bezeichnen sind.

Die Minette-Erze, welche zum Theil die nieder-
rheiniseh-weslfdlische Eisenindustrie aus Luxemburg-
Lothringen bezieht, verfolgen meistens den Weg, dafl}
sie mit der Rahn nach Oberlahnstein beférdert, dort
abgesturzt werden, um mit dem Schiff weiter nach
Duisburg und Ruhrort beférdert zu werden. In
Ruhrorl bezw. Duisburg erfolgt nochmals eine Aus-
ladung aus den Schiffen und Einladung in die Eisen-
bahnwagen, um schlieRlich den Hitten mit der Bahn
zugefuhrt zu werden. In neuester Zeit werden sogar
diese Erze infolge Tarifverglinstigungen der belgischen
Bahnen mit der Balm nach Antwerpen boidrdert,
von dort mit dem Schiff nach Ruhrort und alsdann
mit der Rahn nach den Hochofenwerken. Wir glauben,
diese Beforderungsart all eine Tarifungeheuerlichkeit
bezeichnen zu dirfen.
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Die Einnahme fir verkaufte Erzeugnisse betrug
im Geschéftsjahr 1891/92 29 886 923,81 Jt gegen
31257 717,82 J1 im Vorjahre,*

Union, Actiengesellschaft fiir Bergbau, Eisen- und
Stahlindustrie zu Dortmund.

Dem Bericht fur das Geschéftsjahr 1891/92 ent-
nehmen wir Folgendes:

,Die Beschéftigung auf unseren Werken war in
dem abgeschlossenen Geschéftsjahre etwa dieselbe wie
im Jahre 1890/91; in einzelnen Betriebszweigen konnte,
besonders infolge der etwas regeren Bauthétigkeit,
sogar eine geringe Vermehrung der Production durch-
gefuhrt werden.

Die Concurren?, des Auslandes sowie der auiser-
halb der Verbande stehenden Werke des Inlandes
liefs jedoch eine Steigerung der schon niedrigen Ver-
kaufspreise nicht zu; vielmehr konnten die Betriebe
in diesem Umfange nur aufrecht erhalten werden,
indem fir neue Geschéfte immer weitere Preisnachlésse
bewilligt wurden. Dazu kam, dafs die politische Lage in
einzelnen Léndern, bei deren Versorgung mit Erzeug-
nissen der Eisen- und Stahlindustrie Deutschland bisher
regelmafsigbetheiligt war, sich firneue Unternehmungen
immer ungunstiger gestaltete, so dafs das Exportgeschéft
unter diesen Verhaltnissen immer schwieriger wurde.

Unter diesen Umstdnden war es dankbar an-
zuerkennen, dafs ein Theil des vorauszusehenden
Bedarfs der preufsischen Staatsbahnen fir einen
langeren Zeitraum (fir 1892 und 1893) schon im
August 1891 zur Ausschreibung kam, da es den Werken
hierdurch erleichtert wurde, sich fur ihre Dispositionen
auf langere Zeit eine Unterlage zu verschallen.

Durch besonders niedrige Preisstellung sind die
Werke bemiht gewesen, dieses Verfahren als nutz-
bringend fur die Industrie anzuerkennen und die
Durchfuhrung desselben zu unterstitzen.

Den vereinten Bemihungen ist es gelungen, die
Gemeinschaft der schienenproducirenden Werke, mit
der allein es mdglich ist, solche MalRnahmen durch-
zuflhren, fur ldngere Zeit wieder zustande zu bringen.

Ebenso besteht der im August 1887 gegriindete
Stabeisenverband fort und hat in seiner Organisation
und Geschéftsfuhrung befriedigend fungirt, wurde
aber gezwungen, mit den mauRenstehenden Werken,
sowie vielfach auch mit den Drahtwerken den Kampf
aufzunehmen, welche letztere bemiht waren, den
Ausfall in ihrer Drahtfabrication durch Erzeugung
von Stabeisen zu ersetzen.

Weit ungunstiger noch gestalteten sich die Ver-
héltnisse auf dem Trégermarkt. In der seit Ende
1886 bestehenden Gemeinschaft wurden nur die Ver-
kaufspreise vereinbart. Durch die seitens einiger
Werke neu aufgenommene Tragerfabrication wurde,
obwohl diese Werke der Preisvereinigung beigetreten
sind, das besonders den &lteren Werken verbleibende
Arbeitsquantum wiederholt so vermindert, dafs der
Werth der Vereinigung fiur dieselben fraglich wurde.
Demzufolge mufste die Auflésung der Vereinigung
Ende 1891 beschlossen werden.

Trotz der angestrengten Bemihungen ist es bisher
nicht moglich gewesen, eine Vereinigung in dieser oder
einer anderen Form wieder ins Leben zu rufen und war
ein weiterer starker Ruckgang der Preise fur Trager
trotz zunehmenden Bedarfs die vorauszusehende Folge.

Dasselbe Schicksal hatte der auch auf blofser
Preisvereinbarung beruhende Grobblechverband. Die
Concurrenz der aufenstehenden Werke, speciell auch
die Siegener Mittel-Blechwalzwerke, welche die Fabri-
cation einiger Artikel der Grobbiechstrafsen aufnahmen,
machten die Aufrechlerhaltung von Preisvereinbarungen
unmaoglich.

Die Verwendung von Flufseisen an Stelle des
bisher gebréuchlichen Schweifseisens fiir einen groflen
Theil unserer Walzwerksfabrieate hat auch im ab-
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geschlossenen Geschéftsjahre einen weiteren Fortschritt
gemacht, und waren wir fortgesetzt bemiht, unsere
Einrichtungen der sich in immer rascherem Tempo
vollziehenden Umwandlung der Dinge anzupassen.
Die Durchfiihrung dieser nothwendigen Aenderungen
geht ihrer Vollendung entgegen, und wird die Leistungs-
féhigkeit unserer Werke dadurch eine weitere Steige-
rung erfahren.

Die Lage der Kohlenindustrie war neben dieeen
fur die Eisenindustrie hdchst schwierigen Verhdltnissen
fortgesetzt eine gunstige.

Schon in unserm vorigjahrigen Bericht mufsten
wir constatiren, dafs ein Mifsverhéltnifs bestand
zwischen den besonders von der Kohlenindustrie fur
Brennmaterial geforderten und den von der Eisen-
industrie fir ihre Fertigfabricate zu erzielenden Preisen.
Das Mifsverhdltnifs hat sich in dem abgeschlossenen
Geschéftsjahre noch weit mehr fuhlbar gemacht. Bei
den stark zurlickgegangenen Preisen fir die Fabricate
der Eisenindustrie haben sich wéhrend des abgeschlos-
senen Geschaftsjahres die Kohlen- und Kokspreise
annéhernd auf der vorigjahrigen Hoéhe erhalten.

Kohlenbergbau. Die Gesammtforderung der
Union betrug an Kohlen 321492 t gegen 316344 Lim
Vorjahre, und nach Abzug des Selbstverbrauchs der
Zechen 307499 t mit einem Gesammterlése von
2014255,64 J1 gegen 299074 t mit einem Erldse von
2600149,86 JI im Vorjahre.

Eisensteinberghau. Von der Gesammt-
férderung von 157576 t bezogen die verschiedenen
Hochofenanlagen der Union im ganzen 146193 t,
welche mit 889174,95 M berechnet wurden. An
Dritte wurden 10270 t verkauft mit einem Erldse von
75166,— JI. Der Gesammtabsatz stellt sich mithin
auf1564631mit einem Gesammterlése von 964 340,95«C

Im Hoch ofen he triebe ergab das Jahr 1891/92
einen Gewinn von 487 900,42 Jt gegen 510858,70 Jt
im Vorjahre.

Von unseren 7 Kokshochéfen waren wéhrend des
abgelaufenen Geschéftsjahres durchschnittlich 4,75
gegen 5,46 im Vorjahre im' Betriebe.

Producirt wurden 161406 026 kg Roheisen; hiervon
entfallen auf

Dortmund . . .. 99752 221 kg
Horsto e, 39 609 100 ,,
Heurichshitte . = 22044 705 ,

161406 026 kg

Die Production des Vorjahres 1890,91 betrug

171902415 kg.

Auf den eigenen Werken wurden von dieser Pro-
duction verarbeitet 161 124 236 kg mit einem Verrech-
nungspreise von 7707044,88 JI. An Dritte wurden
verkauft 1740000 kg mit einem Erlése von 89786 M,
so dafs im ganzen- 162864 236 kg mit einem Erlose
von 7796830,88 Jt zur Verarbeitung gelangten.

Im  Walzwerks-, Werkstatten- und
Giefsereibetriebe wurden an Eisen- und Stahl-
fabricaten hergestellt 187 200867 kg gegen 1102/3 969 kg
im Vorjahre. Verkauft wurden 187461290 kg mit einem
Nelto-Krtdse von 25211 661,03 J1 oder durchschnittlich
134,49 JI fur 1000 kg gegen 161,21 JI im vorher-
gehenden Jahre. Der hierbei erzielte Brutto-Ueber-
schufs betrug 2554432,90 Jt.

Der Umschlag sémmtlicher Werke an Rohmaterial
und Fabricaten, unter Ausschlul's desjenigen Roh-
materials, wie Erze, Kohlen, Roheisen, welches von
DritLen zur Weiterverarbeitung bezogen wurde, stellt
sich fir 1891/92 wie folgt: )

mit Mark

307 499 t Kohlen 2 614 255,64
156463 t EiSENStEIN .covvcvieiceie e 964
162864t Roheisen 7 796 830,88
187 461 t Walz- und Werkstattsfabricate

in Eisen und Stahl, Briicken,

Weichen und Gulswaaren . m (5 211661,03

36587 088,50

340,95
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Dagegen betrug der Gesamrat-Umscblag des Jahres
1890/91 39 279 908,45 JI.

An Auftrdgen lagen am 30. Juni 1892 vor:
99 780318 kg im Verkaufswerthe von 11612 051,51 JI
(gegen 88875 418 kg im Werthe von 12193 339,74 Jt
am 30. Juni 1891),

Hinzu traten bis 30. September 1892 33370 614 kg
im Yerkaufswerthe von 4130977,02 JI. Ausgefihrt
wurden in dem gleichen Zeitraum 39305365 kg im
Facturawerthe von 4810626,78 Jt, so dafs am 30. Sep-
tember 1892 ein Bestand an Auftrdgen von 93845567 kg
im Geldbetrdge von 10933 001,75 J1 verblieben ist.

Die Bilanz fiir das abgeschlossene Geschaftsjahr
weist im ganzen einen Brutto-Ueberschufs der Be-
triebs-Abrechnungen in Hohe von 4350355,50 J1 auf.
Aufser diesem Betriebsgewinn ist aus dem Umtausch
von nom. 112500 t// Actien Litt. B. ein Buchgewinn
von nom. 75000 JI entstanden, so dafs der Gesammt-
Brutlogewinn fir das Jahr 1891/92 4425.355,50 Jt
belragt.

Hiervon sind in Abzug zu bringen an General-
unkosten (Steuern, Gehalter, Porto, Stempel, Tantieme
u. s.w,) 317605,74 Jt und an Zinsen fur fundirte und
schwebende Schulden, Provision, Sconto u. s. w.
1080955,86 J I, so dafs fur das abgeschlossene Ge-
schéftsjahr ein Ueberschufs verbleibt von 3026 793,90 -M

Der Nettogewinn betrédgt 409393,11 Jt. Es wird
folgende Verwendung desselben vorgeschlagen; Reserve-
fonds 20 866,11 Jt-, 1% Dividende aufnom. 38852700 Jt
Actien Litt. A. = 388527 JI."

Actiengesellscliaft Bergwerksverein
Friedrich WHIielms-Hitte zu Milheim a. d. Ruhr.

Dem Bericht lUber das Geschéftsjahr 189192 ent-
nehmen wir Folgendes:

»ES wird beantragt, die Verwendung des Rein-
gewinnes von 292629 JI 37 c) in folgender Weise
zu beschliefsen: Nachdem 17000 JI dem Reserve-

»STAHL UND EISEN.*

December 1892.

fonds Uberwiesen und die statutarischen und vertrags-
mafsigen Tantiemen mit 32189 JI 24 4) bestritten
sind, auf die Prioritatsactien eine Dividende von 8 %
und auf die Stammactien eine Dividende von 2% zur
Vertheihing zu bringen, aus dem alsdann noch er-
Ubrigenden Betrage von 8811 JI 13 die Ublichen
Tantiemen und Gratificationen an Beamte zu bestreiten
und den dann etwa verbleibenden Best auf neue
Rechnung vorzutragen.

Dafs dieses, unter Beriicksichtigung der im all-
gemeinen fur die Eisenindustrie unginstigen Ent-
wicklung des verflossenen Geschéftsjahres, als befrie-
digend zu bezeichnende Ergebnifs erzielt worden ist,
dirfen wir hauptsachlich der vermehrten Erzeugung
von Roheisen und Gufswaaren zuschreiben, auf die
wir im vorigen Bericht schon hindeuten konnten.
Die Roheisenerzeung ist von 34766 t auf 36074 t=
3,8 % und die Hervorbringung von Gufswaaren, ins-
besondere Rohren, von 21428 t auf 27117 t= 26,5 %
gestiegen. Letzteres war nur durch erhebliche Liefe-
rungen von Wasserleitungsrohren nach dem Auslande
zu ermdaglichen.

In der Maschinenbauanstalt wurden mit 2689 1
fertiggestellter Maschinen fast dieselbe Herstellungs-
ziffer des Vorjahres von 27001erreicht. Der Rechnungs-
werth aller abgesetzten Erzeugnisse betragt 4 968 293 J |
34 $ gegen 4579027 JI 36 ) des Vorjahres, also
beinahe 389000 JI oder 8,5% mehr.

Im Betriebe der Giefsereien und des Maschinen-
baues haben wir flir den zurlckgelegten Theil des
laufenden Geschaftsjahresandauernd gute Beschéaftigung
und starken Absatz zu befriedigenden Preisen gehabt.
Da die Erzeugungsmengen sich bisher auf der Hohe
der vorigjahrigen erhalten haben, das Rd&hrenlager
nahezu gerdumt und die Maschinenbauanstalt noch
mit Auftrdgen zu lohnenden Preisen fur langere Zeit
versehen ist, so dirfen wir der Hoffnung Ausdruck
geben, im néchsten Jahre wiederum einen befriedigen-
den Rechnungsabschinfs vorlegen zu kénnen, wenn
wir vor unvorhergesehenen Zufallen verschont bleiben*.

Yereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Weltausstellung in Chicago 1893.
Internationaler Ingenieur -Coiigrefs.*

An den Verein ist seitens des Hauptcomites fir
den Ingenieur-Congrefs, der Welt-Congrefs-Hulfsstelle,
deren Vorsitzender Hr. E. L. Corthell in Chicago.
Illinois, Room 902 ,,The Teinple“, ist, zur Theilnahme
an dem internationalen Ingenieur-Congrefs eine erneute
Einladung ergangen, welche sich gleichzeitig auch in
herzlicher Weise an die einzelnen Mitglieder des Ver-
eins richtet. Es wird des weiteren mitgetheilt, dafs
die Ingenieur-Congresse fiir simmtliche Abtheilungen
sich in der Woche vom 31. Juli bis 5. August 1893
abspielen werden.

Alle Mitglieder, welche Vortrdge zu halten beab-
sichtigen oder persdnlich sich betheiligen wollen, kénnen
das Programm —soweit es festgestellt istund soweit der
Vorrath reicht — von der Geschéftsstelle erhalten.
X1

* Vgl. ,Stahl und Eisen 1891“ Nr. 1036,

1892 Nr. NX1II 1070.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Desgraz, A., Ingenieur, i. F. Phosphalfabrik Hoyer-
raann, Hannover, Sedanstrafse 32a.
Prochaska, Ernst. Jefferson Steel Comp. Birmingham

(Ala.), Ver. St.
Hegemann, I1., Ingenieur, Disseldorf, Charlottenstr. 67..
Bemy, Willi., Ingenieur, Dusseldorf, Kurfurstenstr. 23.

Erhdardt, 11, Director, Haibergerhitte, Brebach a. Saar.

Schmidt, Fr., Ingenieur, Maximilianhltte, Rosenberg,
Oberpfalz (Bayern).

von Kutscha, Theodor, Oberbergrath, Teschen, Oester-
reichisch-Schlesien,

Nene Mitglieder:

Geldmacher. Dr., Hiutteningenieur des Peiner Walz-
werks, Peine.

Grundschoéttel, IF, Bevollméchtigter der Firma Georg
von Colln, Kdéln, Unter Sachsenhausen 21.

Ililger, A., Rotterdam, Leuveliaven 141.

Metzmacher, F., Betriebschef bei der Firma Thyssen
& Comp., Milheim a. d. Ruhr.

Neumark, Dr. M., Betriebsingeuieur am Hochofenwerk
der Donnersmarckhitte Zabrze, O.-Schl.

Schiirmann, Betriebsleiter hei der Firma Oberschlesische
Kokswerke und chemische Fabriken Actien-Gesell-
schaft, Schwieatochlowitz., O.-S.

Verstorben:
Mongenast, Charles, Ingenieur, Dusseldorf.



