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1. Jahrgang.

Das Feldgeschitz der Zukunft.

Von J.

i Fachkreisen ist es schon seit Jahren

erkannt und besprochen worden, dafs

an alle Grofsstaaten Uuber kurz oder

lang die Nothwendigkeil herantreten
wird, ihre Feldartillerie mit einem neuen Geschitz
auszuristen, das ,auf der HOhe der Zeit“ steht,
d. h. das Beste in wissenschaftlicher und technischer
Beziehung ist, was wir heute machen konnen.
Mit Ausnahme Englands, welches seit dem Jahre
1882 mit dem Ersatz seiner gezogenen Vorder-
lader-Feldkanonen sich beschaftigt, aber noch
nicht damit zu Ende gekommen ist, befinden sich
alle Heere in der gleichen Lage. Deutschland
kann dabei um so weniger eine Ausnahme machen,
als es das alteste der heutigen Feldgeschitze
besitzt. Damit soll nicht gesagt sein, dafs unser
Feldgeschutz G/73 in seiner Leistungsféahigkeit
hinter demjenigen irgend eines &andern Staates
besorgnifserregend zurtckstehe, wie in der Presse
hier und da &ngstlich behauptet wurde. Aber
wir wirden uns selbst Sand in die Augen streuen,
wollten wir bei der altgewohnten Meinung be-
harren, wir hatten noch heute die besten Waffen
der Welt. Nicht minder falsch ware es jedoch,
wollten wir das Veralten der heutigen Feld-
geschiuitze ihren damaligen Conslructeuren zur
Last legen, denn diese Geschitze wurden s. Z.
mit Recht von allen Staaten als das Muster an-
gesehen, dem man nachbildete. Es ist die natlr-
liche Folge des rastlosen Forlschreitens unserer
dampfbefligelten Zeit auf allen Gebieten, auf denen
menschliche Kraft sich bethatigt; also auch im
Waffenwesen.

X.n

Castner.

(Nachdruck verbotenA
IGcs. v. 11. Juni 1870.7

Infanterie und Artillerie sind diejenigen Waffen-
gattungen, welche durch das Feuer ihrer Waffen
in die Ferne wirken sollen. Die Feldartillerie hat
die Aufgabe, das Feuergefecht auf Entfernungen
zu beginnen, die jenseit des Wirkungsbereichs der
Infanterie liegen. Daraus ergeben sich Wechsel-
beziehungen zwischen Geschitz und Gewehr, deren
Verschiebung nach einer oder der &ndern Rich-
tung das taklische Gleichgewicht zwischen beiden
Waffen storen mufs. Erhélt die Infanterie ein
Gewehr von flacherer Geschofsbahn und grofsercr
Tragweite, so mufs die Artillerie zur Erfillung
ihrer Gefechtsaufgaben ihr Geschutz gleichfalls
verbessern, um durch Hinausschieben der raum-
lichen Grenze ihres Wirkungsbereichs das ver-
schobene taktische Gleichgewicht wieder her-
zustellen.

So war es, als die Infanterie gezogene Vor-
derlader (nur in Preufsen das Dreysesche Zind-
nadelgewehr) erhalten hatte und die Feldartillerie
noch aus glalien Kanonen schofs. Damals drangte
Frankreich mit seinen gezogenen Vorderlader-
Bronzekanonen Preufsen, welches seine Versuche
mit Gufsstahl-Hinterladungsgeschiitzen noch nicht
beendet hatte, voreilig zurick, was es 1870/71 zu
seinem Schaden erkennen lernte. Aber mit seinem
Chassepotgewehr von 11 mm Kaliber wurde es
ebenso bahnbrechend fir die Einfihrung des kleinen
Kalibers, wie es Preufsen mit dem Zundnadel-
gewehr und seinen gezogenen Hinterladungs-
gesehitzen fur die Hinterladung gewesen war
und noch wurde. Deutschland folgte mit seinem
Mausergewehr M/71, welches den Feuerbereich der
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Infanterie fast um die doppelte Weite liinausrickte.
Unser heutiges Feldgeschitz G/73 war die noth-
wendige artilleristische Folge; durch dasselbehob
die Feldartillerie ihre von der verbesserten Infan-
teriewaffe relativ geschwéachte Kampfkraft wieder
auf das normale Verhaltnifs. Inzwischen hat aber
die Infanterie durch ihre Bewaffnung mit dem
Magazingewehr von 8 mm Kaliber und seinem
Stahlmantelgesehofs von 4 mm Durchmesser
Lange in ballistischer und technischer Beziehung
einen so gewaltigen Vorsprung gewonnen, dafs
zwischen ihr und der Feldartillerie das taktische
Gleichgewicht in hoherem Mafse verloren gegangen

ist, als je wvorher. Es wieder herzustellen, ist
die noch ungeloste Aufgabe, der wir gegenuber-
stehen. Die Schwierigkeit ihrer Lésung verhehlt

sich Niemand; Jeder weifs, dafs es selbst bei den
aufserordentlich gesteigerten technischen Mitteln
unserer Zeit kein Leichtes sein wird, ein Geschitz
herzustellen, welches bei entsprechender ballisti-
scher Leistung auch allen an den Feld- und
Friedensgebrauch zu stellenden praktischen For-
derungen Rechnung tragt.

Es entspricht den Gesetzen der Ballistik,
dafs zur Erzielung einer gestreckteren Flugbahn
und grofseren Tragweite des Geschltzes, aufser
einer Steigerung der Miundungsgeschwindigkeit, ein
langeres Geschofs gewéahlt werden mufs, weil
die grofsere Querschnittsbelastung (Gewicht des
Geschosses in g dividirt durch den Querschnitts-
inhalt in qcm) die Vorbedingung fur eine flachere
Flugbahn ist; denn von zwei Geschossen gleichen
Querschnitts wird das leichtere durch den Luft-
widerstand im Fluge mehr aufgehalten als das
andere. Die grofsere Schufsweite bedarf einer ent-
sprechend grofseren Pulverladung, deren groéfse-
rem Ruckstofs durch eine entsprechend wider-
standsféahigere Laffeten - Gonstruction entgegen-
getreten werden mufs. Zu alledem ist in Ruck-
sicht auf die gesteigerte Feuerkraft der Infanterie
eine schnellere Ladefalligkeit derFeldgeschitze sehr
zu winschen, damit aber auch eine Beschrédnkung,
wenn nicht Aufhebung des Riucklaufes geboten.
Allen diesen gesteigerten Bedingungen gegenilber
bleibt aber die Zugkraft der Pferde dieselbe wie

heute; die Zuglast darf daher nicht vergrofsert,
die in der Protze mitzufihrendc Munition aber
auch nicht vermindert, mufs, wenn mdoglich,

vermehrt werden.

Dieser Auszug aus der Fulle von Bedingungen
und Wechselbeziehungen, welche bei der Gon-
struction des Feldgeschitzes der Zukunft zu be-
achten sind, lafst erkennen, dafs dieses Geschutz
von dem heutigen grundverschieden ausfallen mufs
und dafs seine Herstellung an die Technik aufser-
ordentliche Forderungen stellen wird.

Vor etwa 3 Jahren, im Jahre 1888, erschien
in Darmstadt von einem in London lebenden In-
genieur, Karl Bender, einfBueh: ,,DieBewegungs-
erscheinungen der Langgeschosse und deren Be-
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ziehungen zu den Eigenschaften des Feldgeschitzes
der Zukunft“, welches in Fachkreisen zwar viel
Aufsehen erregte, das aber wunseres Wissens
praktische Versuche zur Prifung der angeregten
Ideen nicht zur Folge hatte.. An die gewifs un-
anfechtbare Ansicht, dafs das grofstmogliche Ge-
schofsgewicht mit dem kleinstmdglichen Seelen-
durchmesser vereinigt werden musse, knupfte
Hr. Bender die Begriindung, dafs dies geschehen
musse, ,,um das leichteste Rohr und den kleinst-
moglichen auf die Laffete wirkenden Gesammt-
druck zu erhalten und damit dem Rohr die zur
Erzeugung einer kréftigen Geschofsdrehung néthige
Lédnge geben zu kénnen*. Diese nicht unbedenk-
lichen Folgerungen fuhrten ihn zu einem Geschutz
von 8,8 cm Kaliber, dessen 12 kg schwere
Granate von 1,52 kg Pulver eine Mindungs-
geschwindigkeit von 400 m erhalten sollte.
Diese Ansichten und Vorschldage Benders
haben den Generalmajor z. D. R. Wille, der bis
zum vorigen Jahre Director der Artilleriewerkstatt
in Spandau war, zur weiteren Untersuchung der
inzwischen brennend gewordenen Frage angeregt

und ihn veranlafsl, die reichen Ergebnisse seiner

Untersuchungen in einem Buche: ,Das Feld-
geschutz der Zukunft“ (Berlin 1891, Eisen-
schmidt — 6 dfl), zu veroffentlichen.

Der Verfasser, hervorragender Techniker und
Artillerist zugleich, ist dadurch besonders berufen,

zwischen dem Konnen der Technik und dem
Fordern der Artillerie als Feldtruppe zu ver-
mitteln. Er héalt an dem Grundsatze fest, dafs

die weitgehendsten Forderungen der Truppe be-
friedigt werden missen und dafs c¢s Sache der
Technik ist, die geeigneten Mittel dazu ausfindig
zu machen. Und das mit Recht! denn die
Wirkung der Artillerie im Kampfe, auf die doch
Alles ankommt, ist zundchst abhangig von dem
Geschutz, mit dem sie kampft. Das Geschitz
ist das Werk des Technikers, nur sein Gebrauch
Sache der Truppe. Dementsprechend beschéaftigt
sich der erste Theil des Buches mit der Fest-
stellung dessen, was die Feldartillerie fordern
und erhalten mufs, woraus die Grundsatze und
Grundmafse fur die Einrichtung des Geschutzes
und in weiterer Folge der Batterie hervorgehen.
Der zweite Theil behandelt sodann die technische
Ausfuhrung.

Wir glauben von einem naheren Eingehen
auf den ersten Theil der Untersuchungen Abstand
nehmen zu dirfen, so hochinteressant dieselben
fur den Artilleristen auch sind, da an dieser
Stelle das Technische, die Herstellung ,des
Feldgeschiutzes der Zukunft“ in den Vordergrund
treten mufs.

General Wille bringt ein Mantelringrohr aus
Kruppschem Kanonenstahl von 7 cm Seelen-
durchmesser und 40 Kaliber oder 2,8 m Lange
mit Grusonschem Fallblock- Verschlifs und
selbstlidernder xMetallkartusche in Vorschlag; das
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Rohr wird 400 kg wiegen. Es soll Granaten
und Shrapnels gleichen Gewichts von 6,5 kg
Gewicht und 4,4 bis 5 Durchmesser L&nge mit
einer Ladung von 1,5 kg rauchlosen (Stickstoff-)
Pulvers schiefsen, welche dem Geschofs voraus-
sichtlich eine Mundungsgeschwindigkeit von mehr
als 800 m geben wird. Diese Fluggeschwindigkeit
wirde bei der gunstigen Querschnittsbelastung
des Geschosses von 168,9 g a. d. gcm solche
Schufsweiten ergeben, dafs die Feldartillerie ihr
Feuer bereits auf 7500 m beginnen kann, wenn
sich dazu Gelegenheit bietet.

Wir wollen versuchen, in kurzen Zigen die
Einrichtungen des Geschitzrohrs und der Laffete
darzustellen, aus denen sich die vorgenannten
aufserordentlichen Leistungen erklaren.

Von den Metallen, die fur die Herstellung des
Geschutzrohrs in Frage kommen konnen, Gufs-
eisen, Schweifseisen, Bronze und Flufsstahl,
missen die beiden ersteren nach den bisherigen

bekannten Erfahrungen von vornherein aus-
geschlossen werden. Die Bronze hat, selbst in
ihrer proteusartigen Vielgestaltigkeit, die Hoff-

nungen nicht erfallt, die man einst in sie setzte.
Auch die Hartbronze (in Oesterreich Stahlbronze
genannt) hat durch ihre Verdichtung die Neigung
zu Ausbrennungen und zur, Nachgiebigkeit gegen
den  Gasdruck nicht verloren. Die Massen-
herstellung des Aluminiums durch die Neuhausener
Aluminiumwerke hat in den zahlreichen Freunden
dieses schdonen Metalls die Ansicht erweckt, dafs
Aluminiumbronze geeignet sei, den Stahl aus der
Geschutzfabrication zu verdréangen. Die schon
friher mit dieser Legirung angestellten Versuche
halten Ergebnisse, die nicht geeignet sind, diese
Ansicht zu unterstitzen und die Hoffnung auf
besseren Erfolg zu beleben. Von dem wieder-
holt versuchten Einziehen eines st&dhlernen Seelen-
rohrs in einen bronzenen Rohrkdérper wird man
erst dann eine durchgreifende Hulfe sich ver-
sprechen durfen, wenn es gelingt, beiden Metallen
die gleiche Federkraft zu geben. Solange die-
selbe verschieden bleibt, wird sich das stahlerne
Seelenrohr in seinem Bronzemantel beim Schiefsen
nach und nach lockern. Es bleibt uns nur noch
der Stahl, dem vor allen Metallen der Vorzug
gegeben werden mufs. In der Gruppe des Flufs-
stahls ist es der edle ,Kanonenstahl*“, wie
ihn die Kruppsche Fabrik seit mehr als drei
Jahrzehnten in unubertroffener Meisterschaft her-
stellt, welcher vorldufig schwerlich durch eine
bessere Stahlart Gbertroffen und verdréangt werden
wird. Die Fortschritte in der mechanischen Be-
handlung des Tiegelflufsstahls berechtigen zu der
Hoffnung, dafs es gelingen wird, stahlernen
Mantelringrohrenein genltigendes Mafs von Festig-
keit, Harte wund Zé&higkeit zu geben, welches
sie befahigt, auch der zertrimmernden Kraft einer
im Rohre krepirten Sprenggranate mit brisanter
Sprengladung Widerstand zu leisten.
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Dieses Verhalten bringt uns die von dem
englischen Ingenieur J. A. Longridge seit 1855
mit unermdidlicher Beharrlichkeit empfohlene
Drahlconstruction in Erinnerung, die derselbe er-
fand, um statt des bisherigen Schwarzpulvers, ent-
gegen allen Lehren der Schiefskunde, einen heftig
(brisant) wirkenden Schiefssloff in Anwendung
bringen zu kdénnen, ohne ein Zertrimmern seines
Rohres befirchten zu missen. Wenn nun auch
die mit Draht in vielen Lagen umwickelten Rohre
der Theorie der kunstlichen Metallconstruction
mehr entsprechen, als die irgend einer &ndern
gebréduchlichen Rohrconstruction, so haben doch
die im letzten Jahrzehnt an vielen Orten aus-
gefuhrten Versuche die Ueberzeugung verschafft,
dafs es kaum gelingen wird, die Drahtumwicklung
in der Massenanfertigung unter Bericksichtigung
der wechselnden Spannungsverhéltnisse in den
Drahtlagen tadellos auszufuhren. Nicht minder
schwer wird es sein, den Rohren die gleiche
Widerstandsfahigkeit gegen den Gasdruck in der
Langenrichtung des Rohres, wie senkrecht zur
Seelenachse zu geben. Die Drahtumwicklung
bedarf aufserdem eines &ufseren Schutzmantels
zur Sicherung gegen Beschadigungen, so dafs
einstweilen auf eine praktische Verwerthung dieses
sinnreichen Systems kaum zu rechnen sein wird.

Ein nicht unwesentlicher Fortschrilt ist in
neuerer Zeit durch die Bearbeitung der Rohr-
blécke in hydraulischen Pressen an Stelle des
Schmiedens unter dem Dampfhammer in Bezug
auf Festigkeit, Dichte und Gleichmafsigkeit des
Metalls erzielt worden. Die starksten derartigen

Pressen bis zu 5000 t Kraft wird in né&chster
Zeit die Kruppsche Fabrik besitzen. Zu ihrer
rascheren Einfihrung mag vor Allem die Ver-

ringerung der Betriebskosten beigetragen haben,
da sie die gleiche Arbeit in kirzerer Zeit mit
weniger Hitzen leisten. In Sheffield brauchte
eine 4000-t-Presse nur 4 Tage und 15 Hitzen,
um ein Geschitzrohr aus einem Block von
37000 kg herzustellen, wahrend ein 50-t-Hammer
3 Wochen wund 33 Hitzen erforderte. Madaglich
ist es auch, dafs das Mannesmannsche Schrag-
walzverfahren mit Vortheil bei der Herstellung
der Ringrohre Anwendung finden wird.

Die in den Beth leh em-Werken der Firma
Carnegie, Phip ps &Co.bei Piltsbu rg (Penn-
sylvanien) mit Panzerplatten aus Stahl mit 3,16
bis 3,22 fo Nickelzusatz erzielten giinstigen Erfolge
machten ein vorlheilhafte Verwendung des Nickel-
stahls fur Geschutzrohre nicht unwahrscheinlich.
Der Firma J. Rilay in Hell (England) ist die
Herstellung sehr widerstandsfahiger Gewehrlaufe
aus Nickelstahl gelungen, und ist sie dadurch
veranlafst worden, auch die Anfertigung eines
15-cm-Geschitzrohrs aus diesem Metall zu ver-
suchen. Bei 2 % und mehr Nickelzusatz erhalt
der Stahl eine Zugfestigkeit von 125 bis 151 kg
a. d. gmm und 7 % Streckung.
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Die Lange des Geschitzrohrs von 40 Kaliber
oder 2,8 m geht Uber die wunseres heutigen
Feldgeschutzes, welches 23,8 Kaliber oder 2,1 ni
lang ist, bedeutend hinaus, sie ist aber un-
vermeidlich, soll die Triebkraft der starken Ladung
rauchlosen  Pulvers entsprechend  verwerthet
werden.

Nachdem wir seit mehr als 20 Jahren die
fortschreitende Steigerung in den Leistungen der
gezogenen Geschiitze beobachtet und mit gerechtem
Staunen die aufserordentlichen Erfolge der Krupp-,
sehen Geschitze bei dem grofsen Schiefsversuch
im October v. J. verfolgt haben, wird sicherlich
mancher Leser von dem Urtheil Uberrascht sein,
das General Wille Uber den gegenwartigen Stand

der Drallfrage fur Geschitze ausspricht; er sagt:
»Ueberhaupt giebt es meines Wissens im ge-
summten Bereich der Schiefskunde sowohl, wie

der Rohr- und Geschofsconstruction kaum einen
zweiten Gegenstand, tUber den wir noch in tieferem
Dunkel umhertappten, als die Drallfrage, obwohl
gerade sie augenscheinlich in mehr als einer
Hinsicht wvon einschneidender praktischer Be-
deutung ist.“ Dafs zunehmender Drall angewendet
werden mufs, und dafs die langeren Geschosse
eines steileren Dralles bedlrfen, um durch die
grofsere Winkelgeschwindigkeit die Stetigkeit der
Drehachse zu erhalten, dariber herrschen wohl
keine Zweifel; aber welcher Drall fur eine gegebene
Geschofslange, Miundungsgeschwindigkeit, Fuh-
rungsart, Pulversorte u.s.w. der beste ist, diese Frage
harrt noch heute ihrer Lésung. Bei den englischen
(12-Pftinder) wund franzdsischen Feldgeschitzen
von 28 und 2572 Kaliber L&nge betrédgt der
Enddrall 6° 24', und 7°, der Anfangsdrall 1 3;i
und | ‘2°; die Lange der Geschosse betradgt 3,1
und 2,8 mm Durchmesser. Da das ,Feldgeschitz
der Zukunft* 40 Kaliber L&nge erhalten wund
Geschosse von etwa 4,5 Durchmesser Léange
mit mindestens 800 m Mundungsgeschwindigkeit
sehiefsen soll, wéahrend der englische 12-Pfunder
(7,62 cm Kaliber) nur 524, die franzdsische
8-cm-Kanone 490, die 9-cm-Kanone 455, das
deutsche schwere Feldgeschitz C/73 von 23,8
Kaliber Lange und 2,56 Kaliber langen Geschossen
nur 442 in Mindungsgeschwindigkeit haben, so
waére der gunstigste Anfangs- und Enddrall fur die
wesentlich anderen Mafs- und Gewichtsverhéaltnisse
des Zukunftsgeschitzes durch Versuche zu er-
mitteln.

Mit Recht wird jede Abdichtungseinrichtung
im Geschitzrohr und deren Verschlufs verworfen.
Die Liderung ist die wunde Stelle unserer heutigen
Geschutze und schon im Frieden, trotz schonend-
ster Behandlung, wie sie von der Truppe billig
nur gefordert werden kann, ein nie versiegender

Quell von Aergernissen und Stérungen beim
Sehiefsen. Im Kriege, im Gefecht ist zum Aergern
keine Zeit, da giebt es nur Stdérungen in der
Gangbarkeit des Verschlusses, Ladehemmungen
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und Feuerunterbrechungen! Die Liderung in der
bisherigen Gestalt, so sinnreich sie ohne Zweifel
ist und so gut sie bei vorsichtiger Behandlung
im Frieden sich auch bewahrt, erscheint uns doch
wie eine unvermeidliche Kinderkrankheit im Ent-
wicklungsgédnge unseres Geschulzwcsens. Es ist
hohe Zeit, den Weg zu betreten, auf dem das
Infanteriegewehr uns langst vorangegangen ist.
Wir mussen die Liderung einer metallenen Kar-
tuschhillse ubertragen, die gleichzeitig das Zund-
loch, die zweite wunde Stelle unserer heutigen
Geschutzrohre, durch Einsetzen des Zundhutchens
in die Mitte des Bodens der Kartuschhilse ent-
behrlich macht. Dann hat der Verschlufs nur
noch den Zweck, als beweglicher Stofsboden fir
die Rickwirkung des Schusses zu dienen. Die
selbstlidernde Metallkartusche verbirgt uns einen
vollkommen gasdichten Absehlufs der Geschitz-
seele. Wir sehen dies an den Sclmellfeuer-
kanonen, deren Einrichtung die Anwendung von
Metallkartuschen zur Voraussetzung hat. Die
deutsche Metallpatronenfabrik ,,Lorenz*“ in Karls-
ruhe, die 1882 die Herstellung von Patronen, zum
Theil mit neu erfundenen Maschinen, begann,
stanzt heute Metallkartuschhilsen in allen Gréfsen.

General Wille empfiehlt den dem Gruson-
werk patentirten (D. R.-P. Nr. 46761) Fallblock-
Verschlufs als besonders zweckmafsig. Das Ge-
schofs wirde in der Kartuschhiilse zu befestigen

sein, so dafs das kunftige Feldgeschiutz, gleich
dem Infanteriegewehr, eine Einheitspatrone ver-
wendet, welche Geschofs, Ladung und Zindung

in sich vereint. Auf diese Weise wurde auch
der Feldartillerie eine grofsere Feuerschnelligkeit
als bisher, etwa 2 Schufs in der Minute ermdglicht
werden, was in Rucksicht auf die Bewaffnung der
Infanterie mit Repetirgewehren als bedeutsamer
Fortschritt zu begrufsen ist. General Wille hat
eine metallene Kartuschhiillse von erheblich ge-
ringerem Gewicht als die jetzt gebrauchliche er-
funden, in welcher das Pulver gegen jede Be-
rihrung mit dem Metall, jedoch nicht nur durch
eine Lackschicht, geschitzt und vollkommen Iluft-
dicht abgeschlossen ist. lhre Einrichtung ist bis
zur erfolgten Patentirung noch geheim.

Das Zukunftsgeschiitz soll nur Sprenggranaten
und Shrapnels von gleichem Gewicht (6,5 Kkg)
erhalten, deren Léange 4,4 bis 5 Durchmesser
oder 30,8 bis 35 c¢cm betragen soll. Die
Granaten erhalten eine Fullung von kréaftigem
Sprengstoff und sind zur Sicherung gegen Zer-
schellen im Rohr (Rohrkrepirer) aus Flufsstahl
zu fertigen. Roheisen wirde, wie leicht erklé&rlich,
ganzlich auszuschliefsen sein. Stahl bietet aufser-
dem den schatzenswerthen Vortheil einer grofseren
Spreng- und Splitterwirkung, da er Sprengstiicke
von gunstigerer Gestalt und Grofse liefert. Die
Geschofskérper liefsen sich durch Schmieden,
Pressen oder Schragwalzen herstellen. Dem
letzteren Verfahren wird der Vorzug gegeben und
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vom General Wille vorgeschlagen, auf den aus
einem Stiuck gewalzten Geschofsrumpf den ge-
schmiedeten oder geprefsten Kopf aufzuschrauben.
Dieses Verfahren hat sich bei Geschossen grofseren
Kalibers seit Jahren gut bewahrt.

Sicherem Vernehmen nach sind jedoch von den
Mgi nn es mann sehen Werken fir andere Staaten
Geschosse geliefert worden, bei denen, umgekehrt,
der beim Schragwalzen gebildete Boden durch Aus-
bohren des Mundlochs und &ufserem Abdrehen zur
Geschofsspitze ausgearbeitet und dann der Ge-
schofsboden in das offene Ende eingeschraubt

wurde. Die uns nicht bekannte Art der Ver-
schraubung erwies sich vollkommen gasdicht
und sollen sich die Geschosse Uberhaupt bei

Schiefsversuchen vortrefflich bewahrt haben. Die
ausgezeichneten plastischen Eigenschaften des
Mannesmannsehen Flufsstahls, von denen die
Kunstgegenslande in der kleinen Ausstellung in

Berlin am Pariser Platz (Nr. 6) udberraschende
Beispiele liefern, lassen vermuthen, dafs der Ge-
schofskopf vielleicht auch durch Einzichen

des oberen Randes des cylindrischen Geschofs-
korpers hergestellt werden kdnnte. Wir wissen
nicht, ob dieses Verfahren bereits versucht worden
und welche Ergebnisse man dabei erzielte. Wir
bemerken, dafs die durch Schragwalzen her-
gestellten Geschofskdorper noch kalibrirt werden.
Ein Pressen oder Stanzen des Geschofsrumpfes
in ahnlicher Weise, wie die Kartuschhilsen her-
gestellt werden, ist selbst fiir Geschosse grofseren
Kalibers ausfuhrbar. Es werden sowohl die
Flaschen fur flussige Kohlensaure, wie die auf
130 Atmospharen verdichteten Wasserstoff zum
Fullen von Luftballons enthaltenden Flaschen
auf diese Weise erzeugt. Aber dieses Verfahren
soll nicht hinreichend leistungsfahig sein. In
zwei Pressen sollen sich taglich etwa 500
Geschosse herstellen lassen, wahrend eine
Mannesmann sehe Schragwalzmaschine in gleicher
Zeit 2000 Stuck zu liefern imstande sein soll.

Zur Fuhrung durch die Zuge darf das Geschofs
in Rucksicht auf seine grofse Lange und den zuneh-
menden Drall nur ein kupfernes Fihrtmgsband nahe
dcmGeschofsboden, aber keinen vorderen Fihrungs-
ring, wie er bei gleichbleibendem Drall Gblich ist,
erhalten. In der Kruppschen Fabrik ist dies
schon seitJahren Gebrauch. Nach den Erfahrungen
dieser Fabrik ist auch eine besondere Centrirung
des Geschosses, wie sie noch heule durch An-
bringung eines Centrirungsringes oder einer Cen-
trirungswulsthinter dem Geschofskopfgebrauchlich
ist, nicht erforderlich. Die 4 Kaliber lange Zunder-
granate der K ru pp sehen Feldhaubitze hat 0,5 mm
Spielraum zwischen den Zugen, dabei betragt der
Neigungswinkel der Geschofsachse zur Seelen-
achse 2,648 Minuten, eine Grofse, welche er-
fahrungsgemafs auf die Regelmafsigkeit der Ce-
schofsbewegung im Rohr keinen Einflufs aus-
zulben scheint.
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Das Hauptgeschofs des kiinftigen Feldgeschiitzes
soll das Shrapnel sein, und in der Ausristung
der Batterie soll ihre Zahl etwa doppelt so grofs
sein  wie die der Granaten. Die nicht mehr
zeitgemafse Kartatsche soll ganz fortfallen. Die
hierdurch dem Shrapnel beigelcgte Bedeutung
erklart die grofse Sorgfalt seiner technischen Aus-
bildung. Das Shrapnel ist ein Fernstreugesehofs,
seine Gesehofshille hat den Zweck, eine moglichst
grofse Anzahl kleiner Kugeln bis nahe vor den
Feind zu tragen, hier in der Luft zu zerspringen
und seine Kugelfullung frei zu geben, die nun
mit zunehmender seitlicher Ausbreitung in der
Richtung der Flugbahn auf den Feind fliegt.
Diese Wirkungsweise enthdlt eine Reihe von
Bedingungen, welchen die Einrichtung des Shrap-
nels Rechnung zu tragen hat. Die Kugelfullung
mufs, bevor sie den Feind trifft, eine gewisse
Ausbreitung angenommen haben, zu welchem
Zweck das Geschofs in einem gewissen Abstande
vor dem Feinde und in einer gewissen Hohe
Uber der Erde zerspringen mufs. Die das Geschofs
zertrimmernde Sprengladung darf aber die Kugeln
der Fullung nicht mehr seitlich zerstreuen, als
nodthig, noch weniger aber aufhalten. Die Full-
kugeln selbst mussen in Ricksicht auf die néthige
Durchschlagskraft eine gewisse Schwere und Grofse
haben, aber es liegt auf der Hand, dafs die
grofsere Anzahl Fullkugeln auch eine grofsere
Wirkung verspricht, womit der Griéfse der Kugeln
eine Grenze gesetzt ist. Wir stehen hier, das
ist keine Frage, einem recht complicirten Geschofs
gegenlber, dessen Einrichtung darum in den
einzelnen Heeren auch recht verschieden ist. Far
das kunftige Feldgeschitz wird sie etwa so gedacht:
Der Shrapoelrumpf wird aus Stahl von wenigen
'Millimetern (vielleicht 4 bis 6) Wandstarke mit
parallelen Langsrippen und einer kleinen Boden-
kammer fur die Sprengladung gefertigt. Zur
Bodenkammer fuhrt vom Mundloch eine vernickelte
Stahlrohre als Miltelkammer. Die Sprengladung
soll zur besseren Beobachtung des Sprengpunktes
aus einem stark rauchenden Sprengstoff bestehen.
Die heutigen Fullkugeln aus Weichblei haben
zu geringe Festigkeit und verlieren dadurch an
Durchschlagskraft; sie wiegen durchschnittlich
13 g und haben 13 mm Durchmesser; Hart-
bleikugeln gleicher Groéfse sind zwar formfester,
wiegen aber nur 11 g. Das heutige 8,069 kg
wiegende schwere Feldshrapnel enthalt 262 Stick
13 g schwere Fullkugeln. Wenn nun das 7-cm-
Shrapnel von 6,5 kg Gewicht etwa die gleiche
Anzahl Fullkugeln von gleicher Durchschlagskraft
erhalten soll, so mufs ein dichteres Metall gewahlt
werden. General Wille hat bereits in. seinem
Buch': ,,Wolfram-Geschosse* (Berlin 1890, Eisen-
schmidt), vorgeschlagen, die Shrapnelfullkugeln
aus Wolfram zu fertigen, welches in eine Stahl-
blechhille geprefst wird. Solche Wolframkugeln
von 11 mm Durchmesser wiegen 11g und sind
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von sehr grofser Festigkeit, viel harter alsHarlblei-
kugelo und erleiden etwa 30 fo geringeren Ge-
schwindigkeitsverlust durch den Luftwiderstand,
als gleich schwere Hartbleikugeln, haben daher
eine grofsere Tiefenwirkung. Das Shrapnel wirde
etwa 250 solcher Kugeln fassen.

Was nun den Ziunder betrifft, so mufs ein
schufsfertiger Doppelzinder (ein vereinigter Zeit-
und Aufschlagziinder) gefordert werden, der nur
beim Laden des Geschutzes das der Entfernung
entsprechende Einstellen des Zeitziinders erfordert.
Aber die Tage des Brennzinders scheinen ge-
zahlt, er hat sich Uuberlebt. ,Die Klagen uber
die Verédnderlichkeit der Brennzinder bei
langerer Lagerung sind fast schon ebenso alt,
wie die Zunder selbst. Der Satz saugt, trotz
aller vermeintlichen luftdichten Umhullungen, aus
der Luft allmahlich Feuchtigkeit an, welche thcils
unmittelbar seine Brennzeit verlangert, theils seine
elektrochemische Zersetzung beférdert und so
auch mittelbar zu Unregelméafsigkeiten der Brenn-
dauer beitragt, welche Uberdies noch durch den
wechselnden Luftdruck beeinflufst wird.“ An die
Stelle des Brennzinders soll eine dynamische
Vorrichtung treten, ,welche theils die Fliehkraft
des Geschosses, theils seine rasch wachsende Ge-
schwindigkeit im RolTr verwerthet, um einem
festen, flUssigen oder gasformigen Korper nach
einer bestimmten, vor dem Laden geregelten Zeit
eine Bewegung bezw. Spannung zu ertheilen, die
hinreichend ist, um die Entzindung der Spreng-
ladung zu vermitteln.*

Es sind bereits einige solcher dynamischen
Zunder bekannt geworden, aber noch keiner hat
einen praktischen Erfolg erzielt. General Wille
hat nun einen hydraulischen Zeitzinder er-
funden, dessen Einrichtung sich bis nach erfolgter
Patentirung der Veréffentlichung entzieht. Aus den
von ihm an einen solchen Zunder gestellten An-
forderungen darf man annehmen, dafs er eine
Flussigkeit enthalt, welche wé&hrend der Bewegung
des Geschosses eine Arbeit verrichtet, die sich
selbstthatig nach der Fluggeschwindigkeit desselben
regelt, ohne dafs die Flussigkeit aus dem Geschosse
ausstromt oder dessen Massenvertheilung verandert.
Der Zunder kann nach Bedarf als Aufschlag-
oder als Zeitzunder gebraucht werden, die Todt-
stellung (Abschiiefsung des Zeitziinders von der
Zundung der Sprengladung) lafst sich in ein-
fachster, jeden Irithum ausschliefsenden Weise
bewirken, er ist daher ein fertiger Doppelzinder.
Die grofsen Schwierigkeiten, einen sicher und
genau wirkenden Zeitzinder herzustellen, sind
nicht zu verkennen, zumal dieselben mit der
Fluggeschwindigkeit des Geschosses wachsen, weil
in gewissen kleinen Zeiltheilchen gréfsere Strecken
von den Geschossen durchflogen werden und
Ungenauigkeiten in der Brennzeit, Eintheilung
oder Einstellung um so grofsere Differenzen in
den Schufsweiten ergeben.
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Wie Geschutzrohr und Munition, werden
auch Luffete und Protze des ,Feldgeschitzes der
Zukunft“ eine wesentlich andere Einrichtung er-
halten, als die des Feldgeschitzes C/73. Der
infolge der grofseren Ladung und Miundungs-
geschwindigkeit gesteigerte Rucklauf verlangt nicht
nur eine entsprechend grdfsere Widerstandsfahig-
keit der Laffete, er mufs auch, soll die schnellere
Ladeféhigkeit des Geschitzes zur Geltung kommen,
bis auf ein die Bedienung nicht mehr storendes
Mafs von etwa 1/ m beschrankt werden. Dabei
darf jedoch das Gewicht des Geschitzes nicht
vermehrt werden, denn die Zugkraft der Pferde
(die Bespannung von 3 Paar Pferden lafst sich
nicht andern) ist keine grofsere geworden, wohl
aber werden auf den kinftigen Schlachtfeldern
die in schnellster Gangart zurtckzulegenden Ent-
fernungen grofsere sein, als bisher. Die vermehrte

Widerstandsfahigkeit wird daher nur durch ge-
eignete Construction und Wahl des Werkstoffs
zu erlangen sein.

Es erscheint daher gerechtfertigt, das Holz,

»diesen in jeder Hinsicht hdéchst minderwerlhigen
und veralteten Werkstoff“, von der Verwendung

am Geschlitz vollstandig auszuschliefsen und
durch Stahl zu ersetzen. Es liegt jedoch auf
der Hand, dafs trotzdem bei den sich nicht

selten schroff entgegenstehenden Forderungen der
Leichtigkeit und Haltbarkeit gegen gewaltige Er-

schutterungen der Technik schwierige Aufgaben
gestellt werden, deren Ldsung zum Theil noch
von der Zukunft zu erwarten sein wird. Auf

das Schragwalzverfahren werden besonders weit-
gehende I-lolTnung engesetzt. Zuvédrderst sind die-
selben auf rohrenférmige Achsen gelenkt, weil
diese fast doppelt so grofse Bruch- und Biegungs-
fesligkeit besitzen, als volle Achsen von gleicher
Lange und gleichem Gewicht. Die Muindungs-
geschwindigkeit von 800 m (das schwere Feld-
geschitz C/73 hat nur 442 m) im Verein mit
sehr kraftiger Bremswirkung bedingen eine be-
deutend grofsere Widerstandsfahigkeit der Schiefs-
(Laffetten-)Achse, als die der Laffette G/73. Man
wird deshalb nur wenig unter das Gewicht der
Schiefsachse des Geschitzes C/73 von 63,5 und
der Fahr- (Protz- und Wagen-jachse von 40,8 kg,
vielleicht auf 60 und 35 kg heruntergehen dirfen.
Es ist bereits gelungen, Schréagwalzenachsen mit
getrennten Hohlungen in der Mittelachse und in
den Achsschenkeln herzustellen, und ist deshalb
kaum zu zweifeln, dafs Versuche zu befriedigenden
Ergebnissen fuhren werden.

Nicht minder wichtig, wie die Achsenfrage,
ist die Herstellung eines Schiefs- und Fahrrades
fur das Zukunftsgeschitz. Das ideale Rad der Zu-
kunft wird ganz aus stahlernen Hohlkérpern — mit
Ausnahme der Nabe, die aus Stahl zu pressen,
nicht aus Bronze zu giefsen wéare — zu fertigen
sein. Diese Hohlkérper mifsten fur Speichen
abgeflacht sein, aber von der Nabe bis zur Felge
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sich verjungen. Ortscheite und Bracken sind
bereits aus flachgedrickten Mannesmann-Rohren,
aber dberall gleich breit und stark, bekannt ge-
worden. »Der Felgenkranz miifste dagegen einen
Querschnitt von der Form eines Halbkreises oder
Kreisabschnitts erhalten.“ Es scheint, dafs die
Hoffnung auf die Herstellung eines idealen Stahl-
rads nicht verfriht ist, nachdem es gelang,
Rohre von ungleicher Wandstarke im Schréag-
walzverfahren zu erzeugen und diesen Rohren in
einem gewodhnlichen Walzwerk eine beliebige
Querschnittsform zu geben. Auf diese Weise
erhalten wir einen Fclgenkranz, dessen Quer-
schnitt sich demjenigen der Hohlrédder ansehliefst
und dessen Stirn- oder Fahrflache in Rucksicht
auf Abnutzung etwa 4- bis 6 mal so dick ist,
wie die Ubrige Wandstédrke des Rohres. In
ahnlicher Weise sind Eisenbahnschienen her-
gestellt, welche die 3- bis 6 fache Tragféhigkeit
der Massivschienen des Normalprofils von gleichem

Gewicht besitzen, wie wir beilaufig bemerken
wollen. Das Schiefsrad soll das Gewicht von
75, das Fahrrad das von 65 kg nicht Uber-
steigen. Die fraher bei uns in der Festungs-

und Belagerungsartillerie versuchten Rader aus
Gufs- und Schmiedeisen waren von zu grofsem
Gewicht, um lange im Gebrauch zu bleiben.
Auch das Brunon-Rad der Canetscben Laffeten
auf der Pariser Weltausstellung von 1889, sowie
das in der franzosischen Artillerie mehrfach ver-
wendete Arbel-Rad sind noch viel zu schwer.
Beide Radsysteme haben einen aus Sehweifseisen
bezw. Schweifsstahl in einem Stick gefertigten

Radstern; das Arbelrad hat jedoch spater einen
holzernen Felgenkranz erhalten, weil der friahere
aus Eisen beim Fahren unertraglichen L&arm
machte. Das Brunonrad wiegt 108, das
Arbelrad mit holzernem Felgenkranz sogar
123 kg; beide Rader haben 149 cm Durch-
messer. Das deutsche Schiefsrad der Feldlaffele

C/73 von 140 cm Durchmesser wiegt nur 87 Kkg.
In der &sterreichischen Feldartillerie befinden sich
seit 1888 einige zerlegbare eiserne Rader des
System Zajicek im Versuch.

Was die zu wahlende LafTele betrifft, so be-

zeichnet General Wille die dem Grusdnwerk

patentirte (D. R.-P. Nr. 54 029) Feldlaffete als
mustergultig. Das Geschiutzrohr liegt in einem
Rohrtrager, welcher &hnlich den Oberlaffeten, in

denen die Schnellfeuerkanonen der Marine liegen,
auf einem Rahmen etwa 15 bis 20 cm zurick-
gleitet, wobei der Rucklauf durch eine hydrau-
lische Bremse und das gleichzeitige Zusammen-
pressen einer Sohraubenfeder gehemmt wird.
Gleichzeitig wird durch den Rucklauf ein Seelor
um seine Achse gedreht, in dessen Zahne eine
Sperrklinke eingreift und so das Geschitz in
der Rucklaufsstellung festhalt. Nach dem Aus-
heben der Sperrklinke driuckt die Schraubenfeder
das Geschitz in die Feuerstellung wieder vor.
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Der Rahmen, auf dem der Rohrtréager ruht, ist
um die Geschltzachse in senkrechter, sowie um
einen Uber der Achse stehenden Zapfen in wage-
rechter Ebene drehbar. Diese Einrichtung ge-
stattet demnach die sogenannte ,feine* Seiten-
richtung miltels Plandrads und Schraube, die
unseren heutigen Laffeten ganz fehlt.

Durch das zurtckgleitende Geschitzrohr wird
selbstthatig eine Hebelbremse in Thatigkeit ge-
setzt, deren Schleifklotze gegen die Radreifen
wirken und sich mit dem Vorlaufer) des Geschutz-
die Feuerstellung von selbst wieder
l6sen. Die Wirkung dieser sinnreichen Schufs-
bremse reicht jedoch nicht aus, um den Rucklauf
eines 7-cm-Geschltzes bei 800 m Mundungs-
gesehwindigkeitaufzuhalten. Reifenbremsen werden
beim Fahren wohl gute Dienste leisten, eine
wirksame Schufsbremse ist von diesem System
aber kaum zu erwarten. Noch weniger aber st
die in der franzdsischen Artillerie gebrauchliche
Seilbremse von Lemoine geeignet, diese Liucke
auszufiullen. Erst durch die Drehung der Rader
wird das um eine Nabe gewickelte Bremsseil
angezogen und soll dann durch seine Reibung
auf der Nabe bremsend wirken; hierin liegt, ab-
gesehen davon, dafs die Reibungsfiachen beim
Gebrauch sich glatten, ein technischer Widerspruch.

Die geeignetste der heute bekannten Bremsen
ist die Platten bremse der Gebrider Gawron
in Stettin, die in ihrer ersten Einrichtung auf
der Ausstellung fur Unfallverhitung in Berlin
1889 vertreten war. Inzwischen wesentlich ver-
vollkommnet, hat dieselbe bei der Kruppschen
12 -cm - Feldhaubitze mit Erfolg Verwendung ge-
Die scheibenférmigen Bremsplatten sind
die mit der Geschitz-

rohrs in

funden.
auf eine Nabe geschoben,
achse fest verbunden ist. Die ungeraden Platten
sind durch Abflachungen am Drehen auf der
Nabe verhindert, die an ihrem Rande mit Sperr-
zahnen versehenen geraden Platten dagegen nicht.
Sammtliche Platten sind von einem an der Rad-
nabe befestigten Gehause umschlossen, in welchem
Schaltklinken sitzen, die mittels eines Hebels nach
Bedarf so gestellt werden kdénnen, dafs sie in
die Sperrzahne eingreifen. Je nachdem nun die
Platten durch Schrauben mehr oder weniger
zusammengeprefst sind, wird die Reibung zwischen
den beweglichen und festen Platten eine mehr
oder minder starke und die Bremsung eine dem-
entsprechend wirksame sein. Durch einen Schalt-
hebel lafst sich die Bremse jederzeit aufser
Wirksamkeit setzen. Im Prineip gleicht die
Plattenbremse den an Schiffslaffeten schon lange
gebrauchlichen Lamellenbremsen, welche den
Ricklauf der Laffete auf dem Rahmen dadurch
hemmen, dafs eine Anzahl an der Laffete
sitzender Schienen zwischen andere am Rahmen
befestigte Schienen greifen. Durch Zusammen-
pressen der Schleifschienen mittels eines Prefs-
hebels kann der Grad der Reibung zwischen



798 Nr. 10.

den Schienen und damit die Bremsung geregelt
werden. Wenn es nun auch gelingt, das Drehen
der Laffetenrader auf der Achse durch eine Bremse
zu verhindern, so fragt es sich doch, in welcher
Weise die grofse Kraft des Ruckstofses von der
verhéltnifsméafsig leichten Laffete wird aufgenom-
men werden. Konnen Rader und Laffetenschwanz
sich nicht tief in die Erde eingraben, so ist
zu vermuthen, dafs das Geschitz vom Boden
(wie eine Heuschrecke) aufspringen wird. Viel-
leicht werden Techniker und Artillerist hier nur

auf dem Wege des Compromisses zur Ldésung
der Frage gelangen.

Die Laffetenwénde bestehen aus geprefsten
Stahlblechen in der bekannten Form. Man wird
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aber versuchen, sie kinftig durch U- oder C férmig
profilirte Mannesmann - Réhren zu ersetzen, die
auch zu Protz- und Deichselarmen Verwendung
finden. Vielleicht gelingt es aber noch, den
Laffetenblock aus einem einzigen Mannesmann-
Rohr herzustellen. Deichseln, Deichselstlitzen
und Hebebdume sind selbstredend gegebene
Formen fur Schragwalzung.

Wie aus der vorstehenden Darstellung er-
sichtlich, erscheint das kinftige Feldgeschitz in
der Tliat im wesentlichen — mutatis mutandis —
als ein vergrofsertes Abbild des heutigen Infanterie-
gewehrs. Zu winschen bleibt nur, dafs durch
baldiges Eintreten in Versuche die Ausgestaltung
desselben begonnen werde.

lieber das SchwefelabsclLeiduns'sverfalireii.

Die Grundlage dieses Verfahrens bildet die
Reaction, welche sich bei allen Schmelzungen
der Eisen- und Stahlerzeugung geltend macht.

Weifses Eisen, wie Thomas-Eisen, wird be-
kanntlich mit Hulfe von Mangan annahernd frei
von Schwefel erblassen.

Die Umsetzung von Schwcfeleisen in Schwefcl-
mangan, welches sich ausscheidet und in die
Schlacke tritt, ist, wie alle Reactionen, abhéngig
von Temperatur, Zeit und Mengenverhéaltnifs. Wir
wissen, je warmer das Eisen, um so geringer
ist dessen Schwefelgehalt, wenn auch der Man-
gangehalt der gleiche sein sollte; dafs bei hoherer
Temperatur und gleichem Mangangehalt der Be-
schickung auch mehr Mangan reducirt wird und
dafs der grofsere Mangangehalt des Eisens dessen
Schwefelgehalt alsdann ebenfalls vermindert, ist
ebenso bekannt.

Die Absehcidung des Schwefelmangans beim
warm erblasenen Thomas-Eisen geht noch vor sich
beim Fliefsen und in den Corjuillen; das aus-
scheidende Mangansulfid bewirkt durch seine Oxy-
dation den stechenden Geruch nach sehwefeliger
Saure und findet sich als dunne Schlackenhaut auf
dem Eisen; eine bekannte alltdgliche Erscheinung.

Nichtsdestoweniger wird der Einflufs der Zeit
auf die Abscheidung des Schwefels als Schwefel-
mangan aus dem Eisenbade im Gestell des Hoch-
ofens unterschatzt. Wer von den Herren Collegen
die Steigerung von 50 t und weniger auf 100
bis 150 t und mehr Thomas-Eisen auf den ein-
zelnen Ofen und Tag noch mit durchgefuhrt hat,
wird auch die Wahrnehmung gemacht haben, dafs
unter sonst genau gleichen Umstédnden: dieselbe
Beschickung, gleiche Beschaffenheit der Schlacke,
Uebereinstimmung aller sonstigen Merkmale, das
Eisen der grofseren Erzeugungsmenge leicht etwas
mehr Schwefel aufweist. Die Begrindung ergiebt

/Nachdruck verboten.!
iGes. v. 11 Juni 1870./

sich darin, dafs die Roheisenmenge, welche, sagen
wir in drei Stunden, im Gestell des Ofens sich
gesammelt hat und abgestochen wird, nicht so
schwefelarm sein kann, wie ein gleich grofser
Abstich, der nach genau gleichen Merkmalen er-
blasen wird, aber sechs Stunden erfordert. So-
weit es also zulrifft, dafs bei gréfseren Oefen das
Eisen weniger lange im Gestell steht, gilt auch
die Thatsache, dafs sie ihr Eisen weniger schwefel-
frei stellen, eine Thatsache, die immerhin dann
praktische Bedeutung gewinnt, wenn der Ofen-
gang den Schwefelgehalt des Elsens an die
zuldssige Grenze getrieben hat. Dafs das nicht
anders sein kann, davon uberzeugt man sich,
wenn das abgestochene Eisen flussig erhalten,
also z. B. in die Transportpfanne abgestochen
und in dieser einige Zeit stehen gelassen wird;
dann gehl die Schwefelmanganabscheidung weiter
vor sich, und in der Schlackendecke unmittelbar am
Eisen kdnnen 9 bis 10 °/o Schwefel gefundenwerden.

Die Schwefelmengen, welche in unserm Be-
zirk bei der Herstellung von Thomas-Eisen zu
Uberwinden, vom Eisen fern zu halten sind, mdgen
etwa 2,5 bis 3 & des letzteren und mehr be-
tragen ; sie sind zum nicht geringsten Theile im
Koks enthalten. Gegenuber einer Aeufserung in
der Presse, dahingehend, dafs seit der Einfuhrung
der guten Kohlenwéaschen der Schwefel beim Roh-'
eisen eigentlich gar nichts mehr zu bedeuten habe,
fuhre ich aus einer Abhandlung von Dr. Muck in
dieser Zeitschrift an (»Stahl und Eisen« 1886,
Nr. 7, S. 468 und 473):

»Ein weit verbreiteter Irrthum ist die Annahme,
~der Schwefelgehalt ruhre, wenn nicht stets
,»ynd einzig und allein, so doch in den aller-
,meisten Fallen, nur von Schwefelkies her. —
~Westfalischer Koks enthéalt ziemlich selten
unter 0,8% Schwefel. Gehalte von uUber 1
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»bis 1,5% sind die haufigsten, noch hdhere
bis 1,8% wiederum selten.*

Heutzutage vermag wohl jedes Eisenhutten-
Analysenbuch .fur die Richtigkeit der obigen Satze
Belege beizubringen. Die besten U Schmelz-Koks
enthalten ungefahr 1'$ Schwefel; davon ist bis
dahin nichts herunlerzubringen.

Der Schwefelgehalt der Kokskohlen und deren
Koks einer Reihe von Zechen mdge hier angefuhrt
werden:

Zeche: A. B. -C. a. E.
Kohlen: 1,47%;1,93%; 1,51%; 1,20%; 1,62%;
Koks: 1,22%;1,60%; 1,32%; 0,98%; 1,09%;
Zeche: F. G. 1. 1.

Kohlen: 1,43%;1.70%; 1,44%;1,48% Schwefel.
Koks: 0,99%; 1,14%; 0,88%;'1,07%

Zeche A und G liefern ausgezeichnete Koks;
es ist eben ein Irrthum, dafs der Schwefelgehalt
im Verhéaltnifs zum Aschengehalt stehe.

Der Koks-Schwefel ist auch der gefahrlichste;
er wandert mit dem Koks wohl erhallen bis ins
Gestell, wo er vor den Formen erst mit dem Koks
zur Verbrennung gelangt. In welcher Verbindung
er dort auch gasférmig werden mag, er wird
beim Aufsteigen gierig von den ihm begegnenden
Metalloxyden glicklicherweise auch von den
basischen Erden absorbirt unter Bildung von
Schwefelmetallen, von denen das Schwefeleisen
beim Eisen bleibt, wenn die Schmelztemperatur
so sinkt, dafs nicht genigend Mangan reducirt
wird, um diesen Schwefel als Schwefelmangan
auszuscheiden, oder wenn/bei kalkbasischer Schlacke
und Abwesenheit von Mangan die Temperatur
nicht hinreicht, das Schwefeleisen in BerUhrung
mit dem Aelzkalk der Schlacke und mit Kohle

direct in Schwefelcalcium (berzufihren.
Es geht hieraus hervor, dafs es doch ein Ge-
ringes ist, auch bei fast schwefelfreien Erzen

schwefelhaltiges Eisen zu erhalten. Gewifs ist es
nicht schwierig, das weifse Thomas-Eisen aucli
aus dem Material, wie wir cs hier durchweg zur
Verfugung haben, frei von Schwefel zu erblasen,
wenn man nur dafur sorgt, dafs nicht weniger
als 1,5 bis 2$ Mangan im Eisen sich finden.
Es wurde aber Selbsttduschung sein, nicht ein-
zurdumen, wie leicht und oft auch der bestmar-
schirende Hochofen diese Grenze im Mangangehall
seines Eisens unterschreitet, wenn es ihm nicht
gestattet ist, sie ebenso oft und erheblich zu Uber-
schreiten, was doch fir gewdhnlich zu vermeiden
ist und vermieden werden rnufs, wenn das Thomas-
Eisen erzeugungsflissig Verblasen wird.

In dem Bisherigen sind die Betrachtungen
wiedergegeben, welche zur Einschiebung unseres
Schwefelabscheidungs - Verfahrens die Anleitung
gaben.

Um nicht mit zu lastigen Manganmengen zu

arbeiten, mufste zu einer Behandlung des fiur das
directe Verblasen abgestochenen Eisens uberge- |
gangen werden, welche es ermdglichte, ihm bei

X.n
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nicht zu hohem Mangangehalt einen geringen
Schwefelgehall zu sichern.

Diese Behandlung, welche als eine
digkeit fur das directe Gonvertiren sich bald aus-
gewiesen hat, besteht nun darin, dafs in einem
zum bequemen Ein- und Ausgiefsen eingerichteten
Behélter das mit geringem Mangangehalt erblasene
und deshalb-leicht zu viel Schwefel fuhrende Eisen
mit so viel Eisen mit mehr Mangan versetzt wird,
um die Abscheidung des Schwefels als Maugan-
sulfid und dessen Uebertrilt in die Schlackendecke
zu sichern. Der Erfolg konnte nicht zweifelhaft
sein nach Versuchen in der Transportpfannc,
welche bestédtigten, dafs, wenn ein Theil Eisen
mit 0,8% Mangan und 0,4$ Schwefel mit gleicher
Menge Eisen mit 2,5% Mangan und nur 0,04%$
Schwefel versetzt wurde, das resultirende Eisen
etwa nur 0,05 % Schwefel bei 1,3$ Mangan fiihrte.

Die gewahlte Aufstellung und Anordnung ist
aus den Textabbildungen zu erkennen; einer
naheren Beschreibung wird es nicht bedirfen.

Der Behalter fafst 70 bis 80 t Eisen und gewahrt
die fur die Abscheidung des Schwefels so ndthigeZeit.

Die Anlage hat seit ihrer Inbetriebsetzung
unausgesetzt ohne Stdérung gearbeitet. Die Unter-
suchung einer Reihe von Chargen, aus dem Be-

Nothwen-

halter entnommen, ergab:

Roheisen. Stahl.

arge Nr. Mangan Schwefel Schwefel
292 1,65 0,05 0,033
93 1,76 0,031 0,031
94 1,72 0,022 0,031

95 1,83 0,025 —

96 1,90 0,03G 0,026
97 1,86 0,037 0,017
98 1,79 0,056 0,024
99 1,86 0,037 0,025
300 1,83 0,041 0,034
1 1,72 0,052 0,029
2 1,69 0,044 0,031
3 1,62 0,049 0,034
4 1,51 0,048 0,042
5 1,61 0,045 0,049
6 1,54 0,061 0,039
7 1,69 0,049 0,043

dafs Fehlabstiche
0,5, ja Uber

Es wurde bald festgestellt,
bei gestortem Ofengang, die uber

1$ Schwefel enthielten, in dem Behalter ihren
Schwefel bis auf zuldssige Hundertstel noch ab-
stofsen.  Seil der Inbetriebsetzung der Anlage ist

kein Roheisen-Abstich unbrauchbar gewesen.

Bei ungestdértem Ofengange sind Ergebnisse
wie die folgenden durchaus nicht ungewd6hnlich:
Aus Aus dem Aus dem
dem Behdélter; Hochofen: Behdlter:
lharge Nr. Schwefel Schwefel Charge Nr. Schwefel
91 0,058 11 0,372 92 0,074
13 0,038 11 0,129 14 0,035
10 0,035 11 0,143 11 0,037
52 0,036 IV 0,135 53 0,032
106 0.085 IV 0,216 107 0,086
282 0.066 11 0,265 283 0,070
534 0,059 1 0,217 535 0,058
2
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Die Ergebnisse lassen erkennen, dafs der
zwischen zwei Chargen in den Behélter gebrachte
Abstich vom Hochofen den etwaigen Mehrschwefel
durchweg vollstandig abslofst.

dafs die Bedienung des Behalters in der Roheisen-
zufuhr doch einige Erfahrung in der Beurlheifung
des muthmafslichen Mangangehalles erfordert.
Die untere Grenze von 1$ Mangan steht im
Einklang mit der Anforderung von 2 bis 2,5 kX
Mangan fur das irn Cupolofen einzuschmelzende
Roheisen; nach Verlust der Halfte des Mangans
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gehalt steigt dann bis zu 0,09; es
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als die
1fb
denn der verbleibend«?*Schwefel-
lolgl daraus,

Der Betrieb ergab auch bald, dafs

verbleibt dem Eisen 1 bis 1V—ijv Mangan, das
es erfahrungsgeméfs gegen Koks-Sclnvefel schutzt.
Im 0Obrigen ist der Betrieb ein denkbar ein-
facher, der zu Stdérungen kaum Veranlassung
gehen kann.
Die feuerfeste Auskleidung des Behalters wird
nur in der Linie der Schlackenschicht angegriffen;
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die Schlacke hat vermdége ihres hohen Mangan-
gehaltes eine bedeutende Auflésungsiahigkeil; ihre
Zusammensetzung ist eine wechselnde, insbesondere
im Gehalt an Schwefel. Letzterer wurde zwischen
2 und 17 % ermittelt; er mufs schon deshalb
auch schwanken, weil der Behalter nicht so dicht
am Eingufs und Ausgufs geschlossen wird, dafs
nicht durch Luftzutritt eine lebhafte stetige Oxy-

jrEine Reihe von
Gehalle an Schwefel:

5 Proben ergab folgende

1.11,30%; 11.5,86%; III.3,86%; IV. 12,44%; V. 8,98%.

Die Schlacke zeigt sich nur anfangs steif ge-
nug, um abgezogen zu werden; nachher bleibt
sie so dunnflussig, dafs sie zweckmafsig in die
(Chargen-)Abfuhr-Pfanne mit abgestofsen wird,
in welcher sie als Decke erstarrt und dann ab-
geworfen werden kann.
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dation des Mangansulfids der Schlacke vor sich
ginge, welche sich in grofsen Mengen von ent-
weichender sclnvefeliger Sdure bemerkbar macht.

Eine umfassende Probe der Schlacke ergab

folgende Zusammensetzung:

18,9 % SiOa; 5,00% AlI203; 20,23% MnO; 28,01% MnS;
25,46% FeO; 3,53% CaS; 0,43% MgO.

Wie sehr Temperatur, Zeit und Mcngenvcr-
liallnifs zwischen Mangan und Schwefel sich bei
der Abscheidung des Schwefels bemerkbar machen,
lehrt tégliche Wahrnehmung, beziglich der Zeit
ganz besonders. Es ist von bemerkbarem Ein-
flufs auf die Menge des im Eisen zurickbleiben-
den Schwefels, ob die Fullung des Behélters un-
mittelbar nach dem Eingiefsen eines Abstiches
vom Hochofen eine Charge abgiefst oder noch
20 bis 25 Minuten ruhig stellt. Das spricht sich
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auch aus am Schlisse der Betriebswoche, weun
der Behalter geleert wird, ein &auBerer EinfluB
auf seinen Inhalt nicht mehr erfolgt; solche Ent-
lecrungschargen zeigten nach der Reihe:

I. 0,062% S.; Il. 0,056% S.; Ill. 0,032% S.;
V. 0,033% S.; V. 0,031% S.; VI. 0,030% S,
VII. 0,030% S.; bei 1,85% Mn.

Inwieweit die Temperatur in dem Behalter,
die bald nach der Eiillung auf Hellrothgluth steigt
und bei regelméfiger Entnahme der Chargen so
bleibt, durch Warmeerzeugung bei der Oxydation
des Schwefels u. a. erhalten wird, bedarf noch
genauerer Untersuchung. Jedenfalls erfordert der

Behalter keine besondere Feuerung, und mehr-
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stiindige Stockungen in der Entnahme der Char-
gen konnten stets durch Einwerfen einiger Holz-

scheite in den Behélter Uberwunden Werden.
Es ist klar, dafs dem Eisen durch die Be-
handlung im Behalter aufser der Befreiung von

schadlichen Schwefelmengcn auch eine erfreuliche
Gleichmafsigkcit zu theil wird; und wenn der
Hauptvorlheil bei den Convertern gefunden werden
mufs, so ist es doch ebenso klar, dafs der Hoch-
ofenbetrieb  mit dem Verfahren der Schwefel-
abseheidung sein Eisen nicht nur nicht vertheuerl,
sondern billiger stellt.

Die Erleichterung des Betriebes durch eine
solche Anlage winsche ich jedem Hochofenmanne.

Q. llilgenstock-

Zweiniiumge Lufterhitzer fur Gasfeuerungen.

D. R.-P. Nr.

Der Berichterstatter Uber die ,,Erzeugung von
Heizgas in St. Denis“* hebt den Unterschied der
ein- und zweirdumigen Lufterhitzer hervor, indem
er schreibt, dafs in den ersteren die Warme der
Abhitze auf die Luft durch Aufspeicherung, in den
letzteren dagegen durch unmittelbare Leitung uber-
tragen wird.

Die einrdumigen Lufterhitzer,
der Herrschaft der Fremdwdrter
genannt werden mufsten, erfordern die lastige,
in regelmafRigen Zeitrdumen nothweridige Um-
steuerung, welche sehr haufig von den dazu An-
gestellten Arbeitern nicht ausgefihrt wird, und
dann UnregelméafRigkeiten im Betriebe veranlaft,
deren Haufigkeit des Vorkommens im Verhéltnifs
zu der Unaufmerksamkeit der Arbeiter steht, in
welcher in den letzten Jahren Kkeine Abnahme
festgestellt werden konnte.

welche unter
~Regeneratoren*

Aus diesen Grunden, und weil die einrdumigen
Lufterhitzer naturgemalR eine ungleichméafRig er-
hitzte Luft liefern missen, war man stets bedacht,
zweirdumige Lufterhitzer zu construiren, welche
die Umschaltung dberflissig machen und eine
gleichmaBig erhitzte Luft liefern.

Ein sehr einfacher zweirdumiger Lufterhitzer
des Unterzeichneten ist in vielfachen Ausfihrungen
seit 11 Jahren bei Glasschmelzéfen, sogenannten
Wannen, im Betriebe. Die letzjahrigen Aus-
fiuhrungen dieser Lufterhitzer haben die in neben-
stehender Figur angegebenen Abmessungen, d. h.

* »Stahl und Eisen« 1891, S, 645.

12 331 vom 19. Mai

1S80.
/Nachdruck verbotcn.\
uics. v. 11. Juni 1870./
sind 13080 mm lang, 5470 mm breit und

3300 mm hoch; ein solcher Lufterhitzer enthélt
266 Luftschachle b, etwa 100000 kg Aussetz-
steine und dient einer Glasschmelzwanne, welche
eine Herdllachc von 8600 mm wund 5000 mm,
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also eine Schmelzflachc von 34 gm hat. Die
4 Regeneratoren von je 4 X 4 X 1»5 X 1,3 —
36 cbm Inhalt unter einer Siemenssclien grofsen
Glaswanne enthalten nur 200 00 kg Aussetzsteine,
und 4 Regeneratoren unter einem Siemenschcn
Schweifs- oder Warmofen bei etwa 16 cbm Inhalt
nur 14 500 kg Aussetzsteine. Das Wesentliche
der Einrichtungen dieser zweirdumigen Lufterhitzer
besteht darin, dafs sie nicht aus besonders ge-
formten Steinen, sondern aus Steinen gewohnlicher
Form liergestellt sind. Die Liftschachte b sind,
wie russische Rohren, im Schornsteinverband aus-
gefuhrt. Die Abmessungen dieser Luftschachte
sind gleich einem Dreivierlelstein, d. h. so gewahlt,
dafs nur ganze Steine vermauert werden konnen.
Abgesehen davon, dafs keine Steine verhauen zu
werden brauchen, ist nur mit ganzen Steinen in
gutem Verband eine vollkommene Abdichtung von
Luft gegen Abhitze durchzufihren. Wer derartige
zweirdumige Lufterhitzer aus Formsteinen im
Betriebe gehabt hat, kennt die durch dieselben
vcranlafsten Luftverluste, welche so grofs werden
koénnen, dafs keine genugende Verbrennung,
keine Schmelzhitze zu erlangen ist.

also

Die Mangel, welche den zweirdumigen Luft-
erhitzern durch die Ausfuhrung mit Formsteinen
anhaften, sind die Veranlassung zu der bisher aus-
schliefslichen Herrschaft der einrdumigen Lufter-
hilzer oder sogenannten Regeneratoren in der Eisen-
lind Stahlindustrie geworden. Die Art der Aus-
fuhrung der Luftschachte b der zweirdumigen Luft-
erhitzer nur aus ganzen Steinen gewdhnlicher Form
geht aus den Abbildungen gentigend klar hervor.
Auf der Glashutte in Oldenburg sind seit 1880
nur solche Lufterhitzer, und augenblicklich hei
7 Glaswannen im Betriebe und té&glich zu be-
sichtigen. In den Lufterhitzern der grofseren
Wannen wird die Luft erhitzt, welche zur Ver-
brennung einer Gasmenge ndéthig ist, welche aus
11 — 12000 kg westfalischer Gasslaub- oder Nufs-
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kohlc in 24 Stunden erzeugt werden kann. Die
Luft hat eine sehr hohe Temperatur; der Luft-

kanal unter dem Brenner, in welchen alle Luft-
kanédle ¢ munden, erscheint dem Auge bei Tages-
licht hellroth.

Die kalte Luft tritt in die Kandle a ein, steigt
in den Schachten b und sammelt sich in den
Kanédlen C, welche zu dem eben genannten Kanal
am Brenner fuhren.

Die Abhitze wird durch die fahrbaren Raume
d und so weiteigefihrt, dafs eine Rickstauung
der Abhitze slattlindet, so dafs die Raume d oben

immer mit der beifsesten Abhitze erfullt sind. Dies
wird einfach dadurch erreicht, dafs der zu den
Dampfkesseln fuhrende Abhilzekanai madglichst
niedrig ist und seine Solde in der Ebene der

Raume d liegt.

Stahl- und Eisenhtittenieute nehmen die Warme-
leistungen von Glasschmelzdfen im Vergleich zu
derjenigen von Martindfen gewdhnlich als minder;
werthig an. Man Ubersieht dabei, dafs in einem
Glasschmelzofen die Temperatur so hoch sein
mufs, dafs die Kieselsaure des Sandes die Schwefel-
saure des Glaubersalzes austreiben kann. Ferner
Ubersieht man, dafs bei einer grofsen Glaswanne
durch 16 Arbcils6ffnrungen von 150 mm Durch-
messer, welche zusammen 0/29 gm Querschnitt
haben, immerwahrend kalte dufsere Luft eingesogen,
die Temperatur im Ofen also durch diese grofse
Menge Kkalter Luft immer herabgemindert wird.
Wenn diese Arbeits6fTnungen, wie beim Martin-
ofen, fast immer geschlossen bleiben konnten,
wirde die Temperatur in den Glasschmelzéfen
noch viel hdher sein, als sie jetzt schon ist.

Daraus folgt, dafs alle Einrichtungen zur Er-
zielung hoher Temperatur an Glasschmelzéfen

mindestens so gut sein mussen, als an Martinofen.
Osnabrick, im August 1891.

Fritz IV. [Airmann, Hulten-Ingenieur.
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Verwendung des Flufseisens im Bruckenbau.

Vortrag, gehalten von Professor R. Kl'ohn,

Meine Herren!

Die Frage der Verwendung des Flufseisens
im Brickenbau ist heule fur alle Kreise unserer
heimischen Industrie, welche mit Eisenconstructio-
nen zu tliun haben, eine hoch bedeutsame.

Wir befinden uns in einem Uebergangsverhélt-

nifs, hei welchem die Verwendung des Flufseisens
gegenuber dem Schweifseisen mehr und mehr
an Boden gewinnt, und wie in allen solchen

Ucbergungsperioden sind die Ansichten der Fach-
kreise getheilt und herrschen in denselben Mei-
nungsverschiedenheiten Uber den Werth des ver-
haltnifsmafsig neuen Materials und Gber die
Anspriche, welche an dasselbe zu stellen sind.
Ich glaube, dafs es deshalb wohl angebracht ist,
diese Fragen vor einem so berufenen Kreise, wie
dem hier versammelten, in Anregung zu bringen;
eine Erdrterung derselben wirde gewils zur
Kldrung der Ansichten von wesentlichem Nutzen
sein. Die unmittelbare Veranlassung zu diesem
Vortrage wurde mir in erster Linie durch eine
grofse Anzahl ausgedehnter, planmaRig durch-
gefuhrter Versuchsreihen geboten, welche zum
Zwecke des Vergleichs zwischen Schweifs- und
Flufseisen auf der Gutehoffnungshulte von
diesem Werke gemeinschaftlich mit den Kénigl.
Eisen bahn-Directio nen zu Koln (linksrh.)
und Elberfeld ausgefuhrt wurden. Seitens der
Konigl. Eisenbahn-Direction zu Ko6ln war anfangs
Hr. Reg.-Baumeister Leonhardt, spater Herr
Bauinspector Bassel wund Hr. Reg.-Baumeister
Bolss erde, seitens der Eisenbahn-Direction
Elberfeld Hr. Reg.-Baumeister Carstanjen mit
der Ausfuhrung beauftragt- Auf diese Versuche,
sowie auf einige weitere Versuchsreihen, welche
ich bereits friher auf unseren Werken durch-
fuhrte, werde ich wiederholt Gelegenheit haben,
hinzuweisen und gleichzeitig hierbei die wich-
tigsten Ergebnisse dieses Uberaus reichhaltigen
Materials lhnen mitzutheilen.

Der Zeitpunkt, seit welchem in Deutschland
Flufseisen zu Brickenbauten uberhaupt zugclassen
wird, liegt noch nicht sehr weit zuriick. Noch
vor einigen Jahren gehorten Ausfihrungen in
Flufseisen zu den allerseltensten Ausnahmen,
und erst in letzter Zeit hat sich die Ueberzeugung
von der guten Verwendbarkeit dieses Materials
zu Brickenbauten in unseren technischen Kreisen
Bahn gebrochen, so dafs heute vielleicht bei der
Halfte aller Briucken, welche erbaut werden,
Fabricanten wenigstens freigestellt wird,
eisen zu verwenden.

dem
Flufs-

Oberingenieur der Gutehoflhunghtlte
der Hauptversammlung des »Vereins deutscher Ingenieure«

in Stcrkrade, auf
in Duisburg am 19. August 1891.

Von ausgedehnten.
Brauchbarkeit dieses
kann also bei uns noch nicht
und es ist naheliegend, dafs
infolgedessen bezuglich der Anspriche an die
Qualitat und bezuglich der Behandlung des
Materials sich auf die Erfahrungen zu stitzen
suchen, welche in anderen Lé&andern, in denen
seit langerer Zeit das Flufseisen im Gebrauch
ist, gemacht wurden.

Dasjenige Land, welches zuerst durchgreifend
mit der Verwendung von Flufseisen
bau vorging, war
bereits

uber die
im Bruckenbau
die Rede sein,
unsere Ingenieure

Erfahrungen
Materials

im Brucken-
Nordamerika, woselbst
im Anfange des vorigen Jahrzehntes bei
grofseren Bricken die Hauplconstructionsglieder
in Flufseisen ausgebildet wurden und woselbst
heute wohl kaum noch ein grofseres Bauwerk in
Schweifseisen ausgefuhrl wird. Die Erfahrungen,
welche man dort mit dem neuen Material gemacht
hat, sind durchweg gute, obgleich nattrlich auch
liler der Zeitraum des Bestehens dieser Brucken
noch zu kurz ist, um ein abschlieRendes Urtheil
fallen zu kénnen.

In den Bedingungen fiur die Materiallieferung
schreiben einzelne der amerikanischen Ingenieure
vor, dafs das Flufseisen im Martinofen erzeugt
sein mufs, andere stellen diese Anforderung nicht,
lassen vielmehr bezlglich der Art der Herstellung
dem Lieferanten freie Hand. Bis vor kurzem
wurde im allgemeinen fir Zugstabe eine Festig-
keit von etwa 45 bis 52 kg und fur Druckstabe
eine Festigkeit von 52 bis 59 kg bei einer Deh-
nung von 15 bis 18 % verlangt. Erst in letzter
Zeit geht man auch in den Vereinigten Staaten
zur Verwendung weicherer Eisensorten Uber. Die
neuen Lieferungsbedingungen der New York
Central- und Hudson Ri vor-Eisenbahn ver-
langen ein Martineisen von 40 bis 45 kg Festig-
keit bei 20 % Dehnung. Die Auswahl und
Abnahme des Materials geschieht mit grofser
Sorgfalt, ebenso wird bei der Bearbeitung in den
Werkstatten auf eine sachgemafse Behandlung
des Flufseisens geachtet.

In England ist bekanntlich die grofse Bricke
Uber den Firth of Forth in Flufseisen erbaut
worden, welches fur die gezogenen Theile 47
bis 52 wund fur die gedrickten Theile 53 bis
58 kg Festigkeit besitzt.

Das russische Ministerium
neueren Verordnung vor, dafs das zu Construc-
tionszwecken zu verwendende Flufseisen 34 bis
40 kg Festigkeit bei einer Dehnung von 25 %
aufzuweisen hat, und macht gleichzeitig Vor-

schreibt in einer
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Schriften Uber
des Materials.

Far Sehiflbaumaterial werden von den ver-
schiedenen Gesellschaften folgende Anspriche an
Flufseisen gestellt:

die chemische Zusammensetzung

Bureau Veritas:
Dehnung 20 %.
Englischer Lloyd:
a) fur Kessel: Festigkeit 41,0 bis 48,8 kg,

Festigkeit 42 bis 50 kg,

Dehnung 20
b) fur den Schiffbau: Festigkeit 44,1 bis
50,4 kg, Dehnung 10
Germanischer Lloyd: Festigkeit 41 bis
49 kg, Dehnung 20 %.

Die Vorschriften, welche
und Deutschland fur die Eigenschaften des
Flufseisens hei der Verwendung im Brickenbau
aufgcstelll wurden, schlossen sieb anfangs ziem-
lich enge an die entsprechenden englischen und
amerikanischen Vorschriften an; insbesondere
wurden die Festigkeitszablen aus diesen Be-
dingungen uUbernommen. Dieser Umstand ist fur
Deutschland kein sehr glucklicher gewesen, da
die Verhaltnisse, wie sie bei uns liegen, in erster
Linie auf den basischen Procefs zur Erzeugung
des Flufseisens hinweisen, bei welchem Material-
sorlen gewonnen werden, welche im allgemeinen
weicher sind und niedrigere Festigkeitszahlen er-
geben, als In den englischen Bedingungen ver-
langt werden. Man ist zwar in der Lage, auch
durch den basischen Procefs Flufseisen mit einer
Festigkeit bis zu 50 kg zu erzeugen, wie solches
in den englischen Bedingungen und fur Schiffbau-
material verlangt wird, aber aus Grinden, welche
ich lhnen im Laufe dieses Vortrages darlegen
werde, erscheint die Verwendung eines solchen
Materials fur Briuckenbauzwecke nicht empfehlens-
vvertb. Es hat sich denn auch in letzter Zeit
die Ueberzeugung Balm gebrochen, dafs die
Qualitatsvorschriften entsprechend unseren deut-
schen Verhéltnissen entwickelt und aufgestellt
werden miussen, und die Fragen, welche An-
spriche wir an die Qualitdt unseres deutschen
Flufseisens zu stellen haben, damit dasselbe die-
jenige Gewahr fur die Sicherheit eines Bauwerkes
bietet, welche selbstredend verlangt werden rnufs,
wie hoch dieses Flufseisen in Bauconslructionen
beansprucht werden darf und, ob in Ricksicht
auf diese Zahlen es wirlhscbaftlich vortheilhaft ist,
Flufseisen anstatt Sch weifseisen zu verwenden,
sind es, welche heute die Kreise unserer In-
genieure auf das' lebhafteste beschéaftigen.

In erster Linie ist natdrlich zu erwégen,
welcher Herstellungsart des Flufseisens der Vor-
zug zu geben ist.

Man unterscheidet’,

in Oesterreich

wie lhnen bekannt, einer-
seits Converter- und Marlineisen, andererseits das
saure und basische Verfahren der Herstellung.
Bei dein sauren Verfahren bleibt der Phosphor,

»STAHL UND EISEN.* Nr. 10. 805

welchen die zur Beschickung des Converters oder
Martinofens verwendeten Materialien enthalten,
im Eisen zurtck, wéahrend bei dem basischen
Verfahren der Phosphor in das basische Futter
und die basischen Zuschlage ubergeht und das
Eisen somit entphosphort wird. Die Materialien,
welche uns in Deutschland zur Beschickung zur
Verfigung stehen, sind im allgemeinen nicht so
phosphorfrei, dafs dieselben zur Herstellung eines
guten Flufseisens auf saurem Wege verwendet
werden konnen, so dafs zunachst fur unsere
Eisenindustrie es wirthschaftlich von Vortheil war,
den basischen Procefs einzuftliren. Wirde sich
freilich das auf basischem Wege gewonnene Flufs-
eisen als weniger gut, oder weniger zuverlassig
als das saure Eisen erwiesen haben, so hatten
allerdings die Rucksichten auf den wirtschaft-
lichen Vorteil zuricktreten mussen gegentber
den Riucksichten auf die Gite und Zuverlassig-
keit des Materials, und wir hatten eben ver-
suchen mussen, wenn auch mit Opfern, moglichst
phosphorfreies Eisen zur Herstellung des Flufs-
eisens zu beschaffen. Glicklicherweise hat sich
aber gezeigt, dafs das basische Eisen nicht nur
dem sauren nicht nachstellt, sondern demselben
sogar hei weitem Uberlegen ist.

In erster Linie ist diese Uebcricgenheit bedingt
durch die grofsere Weichheit des Materials. Ich
werde spater Gelegenheit haben, Ihnen durch
Versuchsreihen nachzuweisen, dafs das weiche
Flufseisen gegen die Einflisse der mechanischen
Bearbeitung, sowie gegen Temperatureinflisse
wesentlich unempfindlicher ist als harlcres Eisen,
dafs es also gerade diejenigen Eigenschaften
besitzt, welche ein Material zur Verwendung zu
Bauzwecken geeignet machen. Es gelingt nicht
durch den sauren Procefs. ein Eisen von gleicher
Weichheit herzuslellen, und somit ist, dartber
herrscht wohl heule kaum noch eine Meinungs-
verschiedenheit, fur deutsche Verhaltnisse, sowohl
in Rucksicht auf die wirtschaftliche Seile, wie
in Ricksicht auf die Gute und Zuverlassigkeit
des Materials, zunachst dtis saure Gonverlereisen,
sogenanntes *Bessemereisen, dann aber auch im
allgemeinen das saure Marlineisen hei der Wabhl
der Materialsorte fur Bauzwecke auszuscheiden.
Ausnahmsweise wird man allerdings, wenn zu
bestimmten Zwecken héarteres Eisen verlangt wird,
wie beispielsweise zu Auflagerconslructioncn fir
Bricken, auch saures Martineisen verwenden. Zu
allen vernieteten Gonstructionstheilcn verdient
aber das basische Eisen den Vorzug.

Es fragt sich nun, oh basisches Gonverter-
eisen, sogenanntes Thomaseisen, oder basisches
Martineisen zu wahlen ist, und wird man sieli
hierbei fiur dasjenige Material entscheiden miussen,
dessen Erzeugungsweise die grofsere Gewahr fur
Zuverlassigkeit und Gleichmafsigkeit bietet.

Es ist Ihnen bekannt, mit welcher Heftigkeit
sich der Procefs im Converter abwickelt und
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dafs cs infolgedessen nicht mit voller Sicherheit
gelingt, in allen Chargen die gleiche Material-
sorte zu erblasen. Die Heftigkeit des Processes
ist so grofs, dafs schon Bruchtheile von Minuten,
um welche die Erblasung langer oder kirzer
durchgefuhrt wird, einen merklichen Einflufs auf
die Qualitdat des Materials ausiben. Von dem
im Converter erzeugten Eisen wird immer ein
gewisser Procentsatz der Chargen nicht diejenige
Qualitat zeigen, welche man beabsichtigt zu er-
blasen ; das Material dieser Chargen wird den
gestellten Anforderungen nach der einen oder
andern Richtung nicht genitgen, und infolgedessen
wird man diese Chargen fur die Verwendung zu
Brickenhauzwecken ausscliliefsen mussen.
hierin liegt fur den Constructeur ein schwer-
wiegender Grund, dieses Material nicht zu ver-
wenden. Selbst hei grofster Sorgfalt in der Aus-
wahl und Sonderung der Chargen sind Ver-
wechslungen nicht vollstandig ausgeschlossen,
und es liegt die Gefahr nahe, dafs gegen Wissen
und Willen der Beamten der eine oder andere
Block aus diesen nicht bedingungsgemafsen
Chargen mit ausgewalzl wird. Der Constructeur
mufs aber in erster Linie verlangen, dafs im
Bauwerke mdoglichst gleichmafsiges Material, und
zwar solches Material verwendet wird, dessen
Eigenschaften man genau kennt.
Aber selbst wenn man annimml,
die ausgesuchten Chargen zur Verwendung ge-
langen, so erscheint das Convertermaterial nicht
empfehlenswert!), da aucli hin und wieder inner-
halb derselben Charge Ungleichrnafsigkeiten Vor-
kommen, welche die zulassige Grenze ubersteigen.
Ob die Ursache hierfar in der schliefsiiehen
Zusetzung des hochgckohlten Eisens oder dos
Eerromangans zu suchen ist, welches nicht Zeit
genug hat, sich gleichmaéafsig in der ganzen Masse
zu vertheilen, ist wohl nicht mit Bestimmtheit
zu sagen, aber der Umstand, dafs solche Ungleich-
mafsigkeiten in Stdben, welche aus der namlichen

Schon

dafs nur

Charge hergestellt sind, Vorkommen, lafsl es
gerechtfertigt erscheinen, Thomaseisen nicht fiur
Brickenbauten zu empfehlen. *

Dem Uberwachenden Ingenieur ist es natlr-

lich nur mdglich, aus einzelnen Stdben Proben
zu entnehmen, und mufs jedes Constructions-
material eine gewisse Gewahr dafur bieten, dafs
das ganze zur Verwendung kommende Quantum
dieselben oder &hnliche Eigenschaften besitzt,
wie die Probestabe. Ein Material, welches solche
Garantie nicht bietet, ist meiner Ansicht nach
unannehmbar. Es soll damit nicht gesagt sein,
dafs Thomaseisen nicht fir viele Zwecke ein
durchaus brauchbares Material ist. Aber gerade
im Brickenbau, hei welchem das Eisen einer
weitgehenden Bearbeitung unterworfen wird, bei
welchem dasselbe infolge der Erschutterungen,
die auf die Bricken einwirken, und infolge der
Schwingungen, die diese Construclionen aus-
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fihren, maoglicherweise weit héher,
nung anzeigl, beansprucht wird und bei welchem
schliefslicli die Folgen einer Fehlstelle so un-
endlich verhangnifsvoll werden mussen, gerade
hier sollte man nur das zuverlassigste Material
anwenden und Thomaseisen vorsichtshalber aus-
schliefsen.

Der in langerem Zeitraum ruhig sich ent-
wickelnde Procefs im Martinofen giebt sowohl
bezlglich der Gleichartigkeit der Chargen unter-
einander, wie der Gleichmafsigkeit des Materials
innerhalb einer jeden Charge fast vollstandige
Gewdahr, und kann demnach wohl nicht be-
zweifelt werden, dafs das basische Martineisen
dem Thomaseisen fur Brickenbauzwecke vor-
zuziehen ist. Es ist mit Recht von Hrn. Bau-
inspeclor Mehrlens darauf aufmerksam gemacht
worden, dafs allerdings die Erzeugung des Martin-
eisens mehr Zeit in Anspruch
Herstellung im Converter,
in  Martineisen zu erbauenden Gonstiuctionen
langere Lieferfristen erforderlich sein widrden.
Aber abgesehen davon, dafs doch die Zeit der
Herstellung des Eisens durch Inbetriebsetzung
einer grofseren Anzahl Oel'en abgekurzt weiden
kann und dafs, wenn das Bedurfnils vorliegt,
man thalsacblich zur Erbauung einer grofseren
Anzahl Martinéfen ubergehen wird, so ist doch
unter allen Umstdnden der Nachtheil einer l&an-
geren Lieferfrist gar nicht anzuschlagen gegen-
uber den Gefahren, welche durch die Verwendung

als die Rech-

nimmt, als die
so dafs hei grofseren,

eines weniger zuverldssigen Materials herauf-
beschworen werden.
Das traurige Beispiel des Einsturzes der

Birsbricke bei Mdnchenstein hat ja leider
nur zu deutlich gezeigt, von welch entsetzlichen
Folgen der Zusammenbruch einer Bricke be-
gleitet sein kann. Ganz bestimmt ist beim
Brickenbau die Zuverlassigkeit des Materials die
erste Bedingung, welche an dasselbe gestellt
werden mufs.

Die Versuche, welche von unserm Werk ge-
meinschaftlich mit den Koniglichen Eisenbahn-
Directionen angesteiit sind, haben sich denn
aueli auf Vergleiche zwischen Schweifseisen und
Flufseisen, das im Martinofen hergestellt ist,
beschrankt. Man war bei Beginn der Versuche
daruber einig, dafs die Mangel, welche dem
Thomaseisen anhaften, Uberhaupt durch Versuche
kaum darzulegen sind; man kann eine grofse
Reihe von Versuchen machen, welche sammtlich
vortreffliche Resultate liefern, ohne dafs man
dadurch die volle Gewahr erhéalt, dafs nicht
doch minderwerlhige Stellen, deren Vorhandensein
infolge der Art der Herstellung des Eisens zu
befurchten ist, sich vorfinden.

Wenn somit in erster Linie das basische
Marlineisen fur Gonstructionszwecke in Betracht
kommt, so wird zu Uberlegen sein, welche

Qualitatszahlen, insbesondere welche Festigkeiten
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bei diesem Eisen zu verlangen sind. Der basische
Procefs ergiebt bei dem Material, welches uns in
Deutschland fur die Beschickung zur Verfiigung
steht, ein Eisen von 37 bis 44 kg Festigkeit
a. d. gmm. Man konnte diese Grenzen die natlr-
liche Festigkeit des basischen Eisens nennen.
Es ist allerdings auch madoglich, eine hohere
Festigkeit zu erzielen, doch gelingt die Herstellung
dieses héarteren Materials erfahrungsgemafs nicht
so zuverlassig, und erscheint es schon aus diesem
Grunde fur den Constructeur empfehlenswerlh,
keine hohere als die naturliche Festigkeit vom
Martineisen zu verlangen. Wird eine hdohere
Festigkeit vorgeschrieben, so rickt die Mdoglich-
keit naher, dafs eine grofsere Anzahl Chargen
nicht bedingungsgemafs ausfalll, und da Ver-
wechslungen immerhin nicht ausgeschlossen sind,

so wachst damit auch die Mdéglichkeit, dafs un-
gleichmafsiges Material im Bauwerk zur Ver-
wendung gelangt.

Durchschlagender aber, als dieser Grund,

sprechen die folgenden Erwéagungen fur die Ver-
wendung des weicheren Eisens. Das hartere
Metall ist namlich nicht in dem Mafse gegen
die Einfluisse der mechanischen Bearbeitung und
gegen Temperatureinflisse unempfindlich, wie das
weiche Flufseisen, welch letzteres in dieser Be-
ziehung nicht nur dem Schweifseisen nicht nach-
sieht, sondern demselben sogar Uberlegen zu
sein scheint.

Auf die Klarlegung des Einflusses der mecha-
nischen Bearbeitung auf Schweifseisen und Flufs-
eisen hat sich eine Reihe der mehrerwé&hnten
Versuche erstreckt.

Zu den Versuchen wurden zwei verschiedene
Sorten Schweifseisen verwendet,
aus Schrott packetirtes Eisen, welches in den
nachstehenden Tabellen immer mit E be-
zeichnet ist, und ferner aus Luppen packetirtes
Eisen, welches das Zeichen //?/ erhalten hat.

namlich erstens

Hiermit wurden in Vergleich gestellt zwei
Sorten auf basischem Wege im Martinofen er-
zeugten Flufseisens. namlich erstens ein hartes
Eisen von etwa 48 kg Festigkeit, welches in
den Tabellen mit Il bezeichnet wird, und ein

weiches Eisen von ungefahr 38 kg Festigkeit,
welches das Zeichen TF hat. Sammtliehe
Zahlen, welche in den Tabellen angegeben sind,
sind die Mittclwerthe aus je drei Versuchen.

Sind Proben verschiedenartiger Bearbeitung mit-
einander in Vergleich gestellt, so sind die Probe-
sticke stets den gleichen Walzslaben entnommen,
um Material Verschiedenheiten nach Madaglichkeit
auszuschliefscn.

Tabelle | zeigt die Ergebnisse der Zerreifs-
versuche der vier genannten Eisensorten, und
zwar die Festigkeit in Kilogramm pro gmm,

die Dehnung in Procenten,
Ladnge von 200 mm,

X.H

gemessen fur eine
und die Querschnitts-Con-

.STAHL UND EISEN.* Nr. 10. 807
traction in Procenten des ursprunglichen Quer-
schnitts; sehliefslieh enthalt die Tabelle noch

eine Qualitatszahl, welche das Product aus Festig-
keit und Dehnung ist. Ueber den Werth dieser
Qualitatszahl werde ich spater noch einige Worte
zu sagen haben. Die Probesticke waren aus
den Walzeisen in bekannter Weise kalt heraus-
gearbeitet und sorgfaltig behobelt und befeilt.

Tabelle L

Qualilits/.ah,

Bruch- X I

L Dehnung Contraction Festigkeit

festigkeit
mal Dehnung
“Io °/o

38,44 21,1 24,7 811

m 38,46 13,8 15,2 530

n 48,G0 23,0 40,8 1119

v 38,41 29,8 60,0 1144
Tabelle If giebt die Resultate der Zerrcifs-
versuche mit Staben wvon den gleichen Ab-
messungen, wie diejenigen der Versuchsreihe I,

nur waren die Stabe nicht behobelt und befeilt,
sondern nur mit der Scheere geschnitten und
mit dem Meifsel bearbeitet. Der Tabelle Il ist
noch eine Spalte angefugt, welche die Vermin-
derung der Qualitatszahlen in Procenten der ent-

sprechenden Werthe bei der Versuchsreihe |
angiebt.
Tabelle 1L

s 2 f:a ;* g

Br_uch—» Dehnung  Coulradiou | f g Qg

festigkeit g S

s M <

ks °h % %

K 36,18 9,3 11,7 336 -r 58,5
[E] 34,25 5,1 6,6 174 -i- 67,2
n 49,23 21,0 36,3 1033 -r 7,7
W 38,77 28,1 55,0 1089 4- 4.8

Man erkennt, wie gering die Verschlechterung
der Flufseisensorte, insbesondere des weichen
Flufseisens, gegenuber der Verschlechterung des
Schweifseisens ist.

Die geringe Zunahme der Festigkeit bei den
Flufseisensorten ,ist zweifellos daraut zurick-
zufuhren, dafs bei den mit der Scheere be-

schnittenen Stdben die Contraction beim Bruch
abnimmt, also der eigentliche Bruchquerschnitt
ein verhaltnifsmafsig grofserer ist; dafs durch
die schlechtere Bearbeitung eine wirkliche Zu-
nahme in der Festigkeit des Materials hervor-
gerufen wird, ist naturlich nicht anzunehmen.

Es sind ferner Zerreifsversuche angestellt mit
gehobelten und befcilten Staben, welche vor dem
Zerreifsen in kaltem Zustande um 50° gebogen
und wieder zurickgebogen wurden. Die Ergeb-
nisse dieser Versuche zeigt die Tabelle III.

3
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Tabelle 111

ok oo

BU g Conradion g £s
festigkeit « ¢ "m e
B 5 <=
hg °/o °/o ®b
E 33,35 13,8 19,7 529 -r- 34,7
[E] 39,03 10,0 12,3 414 -f- 21,9
11 50,30 19,5 37,0 981 T- 12,3
W 38,01 23,9 56,2 923 -i- 19,3

Auch diese Tabelle zeigt die Uberlegenheit
der Flufseisensorten.

Eine weitere Reihe von Versuchen erstreckte
sich darauf, den Einflufs des Bohrens und Locliens
festzustellen. Bei den durchbohrten bezw. durch-
loehten Stdben kann man naturgemafs die Deh-
nung nicht in Vergleich stellen mit der Dehnung
der ungebohrten Stabe, da bei ersteren die
Maximalspannung nur im geschwachten Quer-
schnitt selbst auftritt. Die Vergleiche kdnnen sich
demnach nur erstrecken auf die Bruchfestigkeit-.
Die bei den Versuchen sich ergebenden Festig-
keiten sind in Tabelle 1V zusammengestellt, wobei
wieder jede Zahl der Mittelwerth je drei gleicher
Versuche ist.

Tabelle 1V.

i iscli  Eicentrisch Exccntrisch
Uuigebohrt (;E:;;'rih ?er;:grs];h gebohrt gestanzt
kg hg hg hg hg
E 38,44 37,31 30,33 36,04 32,21
[E] 38,46 36,51 32,34 30,43 33,09
1 48,00 53,44 47,36 51,49 47,48
Itr 38,41 40,37 38,77 39,08 30,79

Die Abweichungen der Festigkeiten der ge-
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der unverletzten Stabe sind besser zu Ubersehen,
wenn dieselben in Proeenlen der urspringlichen
Festigkeiten angegeben werden.

Die folgende Tabelle VvV zeigt diese Werthe.

Tabe le V.

mCeutriscli Cenlrisch  Excentrisch  Excentrisch

Ungt-Lolir gebohrt  gestanzt  gebohrt  gestanzt

°/o “o wb oo
E 0 r-29 211 +.62 -r-10.2
[E 0 -r 51 ~ 159 ~ 53 -f- 140
11 0 + 98 - 20 + 59 + 24
W 0 + 51 me 09 + 18 + 42

Man erkennt, dafs die Festigkeit der Schweifs-
eisensorten sowohl durch das Bohren, wie durch
das Stanzen, ganz besonders aber durch letzteres
leidet, wahrend die Flufseisensorten gegen diese
mechanische Bearbeitung fast unempfindlich sind.

Die Zunahmen der Festigkeiten
lich wieder darauf zurtckzufuhren,
traction des Bruchquerschnitts bei
oder durchlochten Staben geringer als bei den
ungebohrten Staben ausfiel, also der Bruch-
querschnitt bei ersteren verhaltnifsméafsig grofser
ist. Da die rechnungsméfsigen Spannungen in
Constrnctionen immer auf den wurspringlichen,
nicht contrahirten Querschnitt bezogen werden,
so sind diese Verhaltnisse ohne Bedeutung, und
giebt thatsachlich obige Tabelle ein Bild der fir
den Constructeur mafsgebenden Bruchfestigkeiten
der verschiedenen Materialien.

Ueber den Einflufs des Bohrens und Lochens
sind auch noch eine Reihe von Biegeversuchen
mit Stdben von 10 mm Starke angestellt. Die
Mittelwerthe dieser Versuche zeigt nachstehende
Tabelle VI.

sind natdr-
dafs die Con-
den gebohrten

Tabelle VI

bohrten bezw. gelochten Stabe von denjenigen
Ungebohrt Gebohrt
E J—
i B
W

Die Biegungen wurden unter einer Schrauben-
presse ausgefuhrt und so weit fortgesetzt, bis sich
auf der gezogenen Seite des Stabes Spuren der
Zerstdérung zeigten. Waren die Stab-
enden bis nahezu zur Berdhrung zusammen-
geprefst, so wurde versucht, dieselben mit dem
Hammer vollstandig zusammenzuschlagen.

Die Tabelle VI zeigt, wie sowohl die Schweifs-
eisensorten als auch das harte Fiufseisen durch

beiden

Gestanzt

Gestanzt und aufgerieben

X
mfiu
i) E-

das Bohren, mehr, aber durch das Stanzen ge-
litten haben, wéahrend auch hier das weiche Fiufs-
eisen sieh weitaus am gunstigsten gestellt hat.

Es sind schlicfslicli noch Versuche mit voll-
standigen, zusammengenieteten Tragern angestellt
worden, um bei diesen den Einflufs der mecha-
nischen Bearbeitung zu studiren.

Die Trager bestanden aus je einem Stehblech
365 X 10 mm, vier Winkeln 80 X 80 X 12 mm

X
<A
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urnl zwei Lamellen 200 X 10 mm. Es wurde
wieder.Schweifseisen mil hartem und weichem
basischen Martineisen in Vergleich gestellt. Von
jeder Materialsorte wurden zwei Trager ange-
fertigt, und zwar einer mit absichtlich schlechter
Arbeit — die Kanten wurden nur mit der Sehecrc
geschnitten, die. Locher gestanzt und absicht-
lich gegen einander versetzt; vor dem Vernieten
wurden dann die L6écher mit einem Dorn auf-
getrieben und die Nietung von Hand bewirkt —,
und der zweite Trager mit sorgfaltiger, guter
Arbeit, bei welcher alle Nietlochcr gebohrt und
aufgerieben und die Nietung selbst durch hydrau-
lischen Druck ausgefuhrt wurde.

Die Trager wurden unter einer hydraulischen
Presse gebogen.

Der Druck, welcher auf die Trager ausgelbt
wurde, konnte nur mit Hulfe eines Manometers,
welches den Druck im Prefscylinder angab, be-
stimmt werden. Die Reibungsverluste waren nur
schatzungsweise zu bestimmen, so dafs also die
absoluten Fesligkeilszalden bei diesen Versuchen
nicht zuverlassig und deshalb ohne besondern
Werth sind. Von Bedeutung sind diese Versuche
jedoch fur den Vergleich zwischen den verschie-
denen Materialsdrten.

Sobald die Zerstérung eintrat, welche immer
durch einen Rifs im gezogenen Gurt erfolgte,
und zwar durch ein der Mille zunéchst liegendes
Nielloch, wurde der Versuch unterbrochen. Die
zerstdrten Trager sind photographirt worden und
vorstehend abgebildet.

Die Bruchfestigkeiten und Durchbiegungen der

Trager beim Bruch sind in folgender kleinen
Tabelle zusainmengcstellt.
Tabelle VIIL

Itruclifesiigkeil  Durchbiegung
K npn
E schlecht bearbeitet 34,30 26,25
E gut bearbeitet... 33,23 27,5
11 schlecht bearbeitet 32,18 2,25
Il gut gearbeitet...ceen.e.. 40,52 129,5
W schlecht bearbeitet . . | 34,30 70,5
IK gut bearbeitet....ceeene. 34,84 119,25

Die Tragfahigkeit der genieteten Trager

scheint heim weichen Flufseisen und Schweifs-
eisen ziemlich unabh&ngig von der Sorgfalt der
Bearbeitung zu sein. Die Durchbiegungen zeigen,
dafs das weiche Flufseisen seine guten Eigen-
schaften selbst bei mangelhafter Bearbeitung
immer noch in hohem Grade bewdahrt und dem
Schweifseisen wesentlich uberlegen bleibt.  Auf-
fallend ist hingegen das wenig gute Verhalten der
harten Flufseisensorte bei schlechter Bearbeitung;
die Festigkeit ist gering, die Durchbiegung ver-

schwindend. Es erscheint wahrscheinlich, dafs
beim Aufdornen der Nietlécher bereits Ver-
letzungen des Materials oder wenigstens hohe

Spannungen in demselben erzeugt sind.
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Zu bemerken ist noch, dafs beim weichen
Flufseisen ein Ausbiegen, Krauseln der oberen
Gurtung eintrat, wie solches aus den Plioto-
graphieen zu ersehen ist, woraus wohl auf eine
geringere Widerstandsfdahigkeit dieses Materials
gegen Ausknickcn geschlossen werden mufs.
Fafst man nun die Ergebnisse aller dieser
Versuche zusammen,- so wird man sich dahin
aussprechen koénnen, dafs der Einflufs der mecha-
nischen Bearbeitung beim weichen Flufseisen
nicht nachtheiliger wirkt, als beim Schweifseisen,
dafs sogar ersteres dem Schweifseisen in dieser
Beziehung Uberlegen zu sein scheint, dafs hin-
gegen das haértere Flufseisen, wie besonders aus
den Biegeproben wund den Versuchen mit ge-
nieteten Tragern zu folgern ist, bei mangelhafter
Bearbeitung nicht unbedingt zuverlassig bleibt.
Eine fernere Gruppe der Versuche bezog sich
aufden Einflufs der so sehr gefurchteten Blauwéarme.
Bei der ersten Versuchsreihe wurden die Stabe
im blauwarmen Zustande bis auf 50° gebogen
und dann wieder zurickgebogen. Man liefs die
Versuchsslicke zunéachst erkalten, und wurden
dieselben alsdann in gewdhnlicher Weise zer-
rissen. Das Material war denselben Stadben ent-
nommen, wie bei den friheren Versuchen, so
dafs die Ergebnisse der Proben mit den Ergeb-
nissen der Tabelle | in Vergleich gestellt werden
kénnen.
In der Tabelle VIII sind die Werlhe, welche bei
den Zerreifsproben dieser blauwann hin und her
gebogenen Stabe erzielt wurden, zusammengeslcllt.

Tabelle VIII
S X f «
L Detrung  Coniraclion
festigkeit i "3
&< ¥ &
kB °fo % %
E 35,80 6,5 9,7 233 ~ 56,0
un 49,95 16,6 41,6 829 -f 26,0
W 38,65 20,6 59,6 796 - 80>

dafs das Schweifseisen
wesentlich empfindlicher durch die Blauwarme
beeinilufst wird, als die Flufscisensorten.

Man entschied sich ferner dafir, Winkeleisen
im blauwarmen Zustande zu kropfen — die Blau-
wérmc wurde durch wiederholtes Ansfeuersetzen
der Winkel wahrend der Dauer der Kropfung
moglichst gleichmafsig erhalten — und aus 'dem
in einer Ebene verbleibenden Schenkel der Winkel
Probestiicke zu Zerreifsyersuehen zu entnehmen.

Far die bisherigen Proben waren Flacheisen
verwendet; es war also zunachst erforderlich,
mit den zu verkréopfenden Winkeleisen normale
Zerreifsversuche anzustellen, um sich spéater ein
Urtlieil GOber die .Verdanderung des Materials bilden
zu konnen.

Die Ergebnisse dieser
versuche zeigt Tabelle IX.

Diese Zahlen zeigen,

normalen Zerreifs-
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Tabelle IX.
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Man erkennt, in welch bedeutendem Mafse
sammtliche Materialien durch die Bearbeitung in

Qualitatszahl, der Blauwéarme gelitten haben, dafs sich aber
Br_mh'_ Dehnung Contraction ~ Festigkeit Schweifscisen hierbei noch unginstiger verhélt
festigheit mel Dehnung als die Plufseisensorten.
kg °/o °h Schliefslieh sind noch Biegeversuche zum
E 37,69 17,0 18,3 641 Zwecke des Studiums der Blauwarme angcstellt.
I 50,56 23,2 42,9 1173 . . . . )
' Hierbei zeigte sich im Laufe der Versuche,
v 39,68 22,G 46,3 897 . . . .
dafs ein Unterschied im Verhalten der Materia-
Die Zerreifsversucbe mit Staben, welche den lien vorhanden war, je nachdem die Blauwarme
in der Blauwéarme verkropften Winkeln ent- durch Abkihlung aus der Rothgluth erzeugt
nommen waren, ergaben folgende Zahlen. wurde oder die Stdbe nur gerade bis zur Blau-
Tabelle X warme angelasscn wurden. Es scheint, dafs bei
' Erzeugung der Blauwédrme auf dem erstgenannten
T 0 — Wege ein wesentlich geringerer Einflufs auf die
Bruch- ; j . P ita iali U i i
ueh- rg  Contraction =4 1nds 31 Q.ualltat der Materialien ausgeubt wird, a_ls bei
festigkeit « u-"rt S E directem Erwarmen der Versuchssticke bis zur
= Blauwarme.
kg °/o °/o °/o
E 36,92 9,9 18,8 365 = Bo In nachstehender Tabelle sind die Ergebnisse
1 51,02 14,2 40.9 724 or 383 der Proben in ihren Mittehverthcn zusammen-
v 41,76 16,2 475 676  -r 24,6 gestellt.
Tabelle XI.
Aus der Rothgluth bia zur Bia zur Blauwarme In der durch Abkihlung

Blauwiirme abgekihlt und
blauwarm gebogen

Kali gebogen

E. "A "fi
LE]. "X

" PP

w . v

Ein Vergleich der Spalte 4 dieser Tabelle
mit der Spalte 3 der Tabelle VI zeigt fast voll-
stdndige Uebereinstimmung der Biegewinkel, so
dafs also hieraus ein Unterschied im Verhalten
der Materialien, je nachdem die Lochung im
blauwarmcn oder kalten Zustande erfolgt ist,
nicht nachgewiesen werden kann. Die Biegung
im blauwarmcn Zustande, wenn dieser durch
Abkuhlung aus der Rothgluth erzeugt wird, lafst
ebenfalls einen Unterschied gegentber der Biegung
im kalten Zustande nicht erkennen. Werden
jedoch die Stabe direct bis zur Blauwédrme an-
gelassen, so ist zwar beim Schweifseisen und
weichen Flufseisen ebenfalls ein schadigender
Einflufs gar nicht, oder nur ganz unbedeutend
zu erkennen, hingegen scheint das harte Flufs-
eisen hierdurch wesentlich sproder zu werden.

Die Ergebnisse samrnllicher Versuche, welche
das Studium des Einflusses der Blauwédrme be-
zweckten, lassen sich nun wohl dahin zusammen-
fassen, dafs die Blauwarme unter Umstanden einen

erzeugten Blauwarme ge-
stanzt und kalt gebogen

angelassen und blau-
warm gebogen

tVv -
mrL A
LM "M

schadigenden Einflufs auf sammtliche Eisensorten
austben kann, dafs jedoch dieser schadliche Einflufs
bei hartem Flufseisen und Schweifseisen grofser

zu sein scheint, als bei weichem Flufseisen.
Besonders die Thatsaehe, dafs auch das
Schweifseisen durch die Blauwarme leidet, st

von Interesse.
von Hrn.

Die gleiche Beobachtung ist bereits
Ingenieur Stromeyer hei Versuchen,
welche ebenfalls zu Vergleichen zwischen Schweifs-
und Flufseisen dienten, gemacht worden; die
Ergebnisse dieser Versuche sind im Jahrgang
1887 der »Naval Professional Papers« in einem
Aufsalze: ,,The Injurions Effect of a Blue Heul
on Steel and Iron“ niedergelegt. Ueberein-
slimmend mit unseren Versuchen fand auch Herr
Stromeyer, dafs die fur Flufseisen
furchtete Blauwarme
minder gefahrlich ist.

Ueberbiickt man die sammtlichen Versuchs-
reihen, deren Ergebnisse ich Ihnen hier im Aus-
zuge vorgefuhrt habe, so kann kaum ein Zweifel

so sehr ge-
dem Schweifseisen nicht
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daruber bestehen, dafs lur Bi'lckenconstructionen

die Verwendung eines weichen Flufseisens atn
meisten erapfehlenswerth ist. Es bietet dieses
Material die grofste Gewéahr dafur, dafs eine

Schadigung desselben durch die Bearbeitung in
der Werkstatt nicht statlfindet, und wird ferner
infolge der Natur des basischen Processes im
Martinofen dieses weiche Material am sichersten
in gleichmé&fRiger Qualitat erstellt werden kdénnen.

Dem ungunstigen Einflufs der Bearbeitung
auf hartere Eisensorten kann auch der Einllufs
von Erschitterungen zur Seite gestellt werden.
Wenngleich hieriber directe Versuche nicht vor-
liegen, so darf man docli wohl aus Analogien
schliofsen, dafs dieser Einflufs auf héartere Eisen-
sorten ein wesentlich ungunstigerer ist,
weichem Material. Auch in Riucksicht
scheint gerade flr Brickenconstructionen,
den Slofsen der
sind, das

als bei
hierauf
welche
Uberfahrenden Zige ausgesetzt
letztgenannte Eisen den Vorzug zu
verdienen.

Man sollte demnach, wenn man sich zur Ver-

wendung von Flufseisen entschliefst, ein Matcrial

verlangen, welches nach dem basischen
Verfahren im Martinofen erstellt ist und
welches eine Festigkeit von 37 bis 44 kg

a. d. gmm besitzt.

Es wird vielfach eingewendet, dafs ein solches
Material gegeniber dem Schweifseisen keine Vor-
tlieile biete, da die Festigkeit desselben nur
unwesentlich hdher als die des Schweifseisens
sei und demnach eine hohere Beanspruchung
als Schweifseisen nicht zulasse. Diese Auffassung
ist nicht zutreffend; es soll spater gezeigt werden,
dafs infolge der hdéherliegenden Elasticitatsgrenze
und der bedeutenden Dehnung des Flufseisens
in der That eine namhaft héhere Beanspruchung
zulassig ist.

Die Grenzen 37 bis 44 kg
weit gezogen, und fragt es sich,
moglichst gleichméaRiges Material im Bauwerk
zu erhalten, ein Zusammenrlcken derselben
empfehlenswertl] sei. Es ist hierbei zu bedenken,
dafs, wie spéater noch genauer dargelegt werden
soll, schon durch das Auswalzen des Materials
zu verschiedenen Profilen Aenderungen in der
Festigkeit auftreten, welche den hier in Vorschlag
gebrachten Spielraum als unvermeidlich erscheinen
lasson, wenn man nicht eine grofsere Menge
durchaus guten, brauchbaren Materials als nicht
bedingungsgemafs zurtckweisen will, wodurch
die Herstellung erschwert und verzégert wirde,
ohne dafs hierdurch fur die Gute des Bauwerks
ein wesentlicher Nutzen erzielt ware. Thatséchlich
ist namlich die Ungleichmafsigkeit des Materials
nicht so bedeutend, als es nach den einfachen
Festigkeitszahlen den Anschein hat.

Wie
nicht

scheinen etwas
ob nicht, um ein

spater
sowohl

gezeigt werden
auf die absolute

soll, kommt es

Festigkeit des
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Materials, als vielmehr
desselben an,

auf die Arbeitsfahigkeit
und letztere Grofse kann angcnéhetl

proportional dem Product aus Festigkeit und
Dehnung gesetzt werden. Da nun aber die
harteren Sorten immer geringere Dehnung als
die weicheren zeigen, so ergiebt sich dieses

Product angendhert constant. Empfehlenswert!]
ist es, dem Wunsche nach GleichmaRigkeit des
Materials dadurch Ausdruck zu gehen, dafs man
in den Bedingungen fir das genannte Product
einen bestimmten Werlh verlangt, welcher nicht

unterschritten werden darf. Ohne eine Uuber-
groBe Zahl nicht bedingungsgeméfser Chargen
zu erhalten, kann man vorschreiben, daR das

Product aus
der in

absoluter Festigkeit pro gmm und
Procenten ausgedriickten Dehnung ge-
messen auf 200 mm Lange mindestens die Zahl
S00 ergiebt. Es wechselt dann hei obigen Festig-
keiten die Dehnung zwischen 21,7 und 18,27 .

Die amerikanischen und zum Theil auch die
englischen Ingenieure schreiben fir die Druck-
stdbe eine hartere Eisensorte vor, als fur die
Zugstabe. Wenngleich es wohl im allgemeinen
richtig ist, dafs bei Druckslaben in Riucksicht
auf die Zerknickungsgefahr die Verwendung einer
etwas harteren Eisensorte empfehlenswert!] sein
wirde, so scheint docli eine solch scharfe Tren-
nung nicht rathsam. Eine Trennung der Chargen
in solche, welche nur zu Zugstdben, und solche,
welche nur zu Druckstdben ausgewalzt werden
durfen, erschwert und verzdégert die Fahrication
ganz ungemein. Wenn die Reihenfolge des Ab-
walzens der verschiedenen Profile nach MaRgabe
des zur Verfugung stehenden Materials erfolgen
muB, so ist damit eine bestimmte Disposition
Uber die Anlieferung des Materials zur Bruckenbau-
Werkstatt ziemlich unmdglich gemacht. Diese
ernsten Nachtheile, welche eine solche Vorschrift
im Gefolge hat, werden wohl durch den Vorlheil
der Verwendung eines etwas héarteren Materials

zu den Druckslaben nicht aufgewogen. Empfeh-
lenswert!] scheint es vielmehr, die Druckstédbe
im Bauwerk derart zu dimensioniren, dafs die-

selben auch bei Verwendung der weichen Eisen-
sorte genigende Sicherheit gegen Knicken bieten.

Es mag hier die Stelle sein, um anschliefsend
noch die Ubrigen Anforderungen, welche an das
Material zu stellen sind, zu erledigen. Aus den
spater folgenden Erdrterungen Uuber die zuléssige
Beanspruchung des Materials wird sich ergeben,
dafs ebenso, wie das Product aus Festigkeit und

Dehnung, auch die Elasticitatsgrenze fur alle
Chargen einen bestimmten Werth nicht unter-
schreiten sollte. Dieser Mindestwerlh flar die

Elasticitatsgrenze wird in den Materialbedingungen
vorzuschreiben sein, und scheint es gut erreich-
bar, hierfir 24 kg a. d. gmm anzusetzen.

Die Contraction im Bruchquerschnitt ist theo-
retisch ohne Bedeutung fur den Werth des Mate-
rials. Nichtsdestoweniger giebt dieselbe zweifellos
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einen Anhaltspunkt zur Beurtheilung des Eisens, j Die Huttenwerke werden schon

Eine Charge, welche auffallend geringe Con-
traction zeigt, ist beziglich ihrer Qualitat ver-
dachtig, und vorsichtshalber wird man deshalb

auch fur die Contraction eine untere Grenze in
den Bedingungen vorschreiben. Nach den bis-
herigen Erfahrungen zeigt das basische, weiche
Eisen in normaler Qualitdt eine Contraction von
nicht unter 4(1 $, und wiuirde dieser Werth sich
zur Einsetzung in die Bedingungen empfehlen.
Vorschriften Uber die chemische Zusammen-
setzung des Eisens zu machen, scheint nicht
ralhsdm. Fur den Gonstructeur sind nur die
physikalischen Eigenschaften des Materials von
Bedeutung. Besitzt das Material diese Eigen-
schaften, so kann es dem Bauingenieur gleich-

gultig sein, in welcher Weise das Material zu-
sammengesetzt ist. Eine Vorschrift Uber die
chemische Zusammensetzung kann aber unter
Umstanden sehr grofse Schwierigkeiten in der

Fabrication bedingen. Es ist mdglich, Eisen mit
den namlichen physikalischen Eigenschaften durch
verschiedene chemische Zusammensetzungen zu
erzielen, und ist es Sache des Huttenmannes, aus
den ihm zur Verfugung stehenden Rohmaterialien
ein Eisen zu erzeugen, welches die verlangte
Qualitat hat. Es ist demnach wohl denkbar,
dafs das Eisen mit den vorgeschriebenen physika-
lischen Eigenschaften von verschiedenen Werken
oder von demselben Werk zu
Zeiten vorlheilhaftervveise
chemischen

verschiedenen
in etwas abweichenden
Zusammensetzungen geliefert wird;
eine Beschréankung in dieser Beziehung wirde eine
nicht gerechtfertigte Erschwerung der Fabrication
sein. Ein zu hoher Phosphorgehalt des Eisens,
welcher ja fur die Qualitat desselben in erster Linie
zu furchten ist, lafst sich durch Kaltbiegeproben
mit gentgender Sicherheit feslstellen, so dafs selbst
hierfir die Analyse nicht erforderlich erscheint.
Von wesentlicher Bedeutung ist nun die Frage
nach der Art der Prifung und Abnahme des
Materials; es mufs natlrlich ein Verfahren zur
Anwendung gelangen, welches madglichst hohe
Burgschaft dafir bietet, dafs sammtliches zur
Verwendung kommendes Material den in den
Bedingungen gestellten Anforderungen genugt.
Es fragt sich zunéchst, in welcher Weise die
Prifung erfolgen soll, ob die einzelnen Chargen
einer Abnahme zu unterwerfen sind, oder ob nur
die fertig gewalzten Stadbe zur Priafung und Ab-
nahme vorgelegt werden sollen, oder ob schliefs-
lich eine doppelte Prifung, einmal der Chargen
und einmal des ausgewalzten Eisens, erforderlich
ist. In Nordamerika werden die einzelnen Chargen
seitens der Bauleitung gepruft und abgenommen;
mit dem ausgewalztcn Material werden nur noch
einige Stichproben gemacht. In  Deutschland
werden héaufig nur die ausgewalzten Stabe einer
Prifung unterzogen. Dafs eine Prufung der ein-
zelnen Chargen geboten ist, liegt aut der Hand.
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im eigenen In-
teresse solche Untersuchungen vornehmen, um
nicht Gefahr zu laufen, eine grdofsere Menge nicht
bedingungsgemafsen Materials mit auszuwalzen.
Nachdem etwa die Ha&lfte einer Charge aus-
gegossen ist, mufs ein kleiner Probebloek ge-
gossen werden, welcher sofort ausgewalzt wird

und aus welchem sodann mindestens 3 Probe-
stabe gearbeitet werden. Zwei dieser Stabe
werden zu Zerreifsproben, einer derselben zu

einer Biegeprobe verwendet.

Nur solche Chargen, welche nach dem Aus-
fall dieser Proben eine Gewahr dafur bieten,
dafs das aus ihnen abgewalzte Material den vor-
geschriebenen Bedingungen entspricht,
weiteren Verwendung
eine Sonderung der
zu sichern,
Ingots

durfen zur

zugelassen werden. Um
Chargen nach Maglichkeit
ist es erforderlich, dafs zunéachst die
und Brammen, dann die Blocke und
schliefslich die fertig ausgewalzten Stabe oder
Bleche die Nummer der betreffenden Charge
tragen. Es ist sorgfaltig darauf zu achten, dafs
sofort nach dem Auswalzen der Stab mit der
Nummer, welche der Block tragt, wieder ver-
sehen wird. Die Betriebserschwerung, welche
dadurch den Stahl- und Walzwerken erwéchst,
ist gewifs sehr zu bedauern; dieselbe ist aber
unvermeidlich, da andernfalls irgend welche Con-
trole unmdéglich gemacht wird.

Alsdann ist zu erwé&gen, ob weitere Proben
nach dem Auswalzen erforderlich sind. Um diese
Frage beantworten zu kdnnen, ist zu untersuchen,
inwieweit das Flufseisen durch den Walzprocefs in
seinen Eigenschaften verdndert bezw. geschadigt
werden kann.

Zu diesem Zwecke habe ich in friheren Jahren
auf unseren Werken mit drei Chargen basischen
Martineisens folgende Versuche angestellt:

Ein in der Mitte jeder Charge gegossener
kleiner Probeblock wurde zu einem Rundstab von
20 mm Durchmesser ausgewalzt, aus welchem
Probestdabe von 20 mm Durchm. gedreht wurden.
Ferner wurden Flachstdbe von 100 X 10 mm
und Winkel von 100 X 100 X 10 mm gewalzt,
und zwar wurde jedes Profil dreimal gewalzt,
einmal in normaler Warme, zweitens verbrannt
und drittens maoglichst kalt. Es wurde ferner
Blech von 10 mm Starke gewalzt, und zwar
einmal normal und einmal verbrannt.

Aus den Zerreifsversuehen mit den in nor-
maler Warme ausgewalzten Staben ergiebt sich,
dafs das Material bei der Auswalzung aus dem
Probeblock zu Rundstaben die beste Qualitat zeigt
und dafs bei der Auswalzung aus den Blocken zu
Conslructionsprofilen und Blechen insbesondere
die Dehnung nicht unwesentlich abnimmt. Die
letzte Spalte der nachstehenden Tabelle giebt
die Aenderung der Qualitatszahl gegentber der
Qualitatszahl des Probestabes an.
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Tabelle XII.
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CU s
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Ch arge 1537
Probestab . 26,8 40.5 52,45 27.25 1103
Flachstahl. 29,05 40,3 52,2 20,75 1078 m 23
Winkelstahl 24,7 38,35 26,6 1020 m75
Stahlblech 28 38.05 50,8 21.25 808 m26,7
Charge 1538
Probestab . 26.15 40,9 49.05 28,1 1149
Flachstahl. 27.1 40,35 53,25 24,53 990 + 13,9
Winkelstahl 25.15 38,55 59.5 27,5 1060 4- 7,7
Stahlblech 29,35 40,05 20,25 811 + 294
Charge 1539
Probeslab . 28,75 41,95 01,15 30,35 1273
Flachstahl. 30,05 42,15 51,65 26,6 1121 -1-11,9
Winkelslahl 27,25 41,05 53,8 24,25 995 + 21,9
Stahlblech. 30,4 41,7 21.75 907 + 28,8

Die aus verbrannten Bldcken gewalzten
Stédbe zeigen durchweg rissige Oberflache. Kleine
unrcgelmafsige Querrisse sind bei genauer Be-
trachtung fast uberall zu finden. An den Kanten
zeigen sich grofsere Fehlstellen, welche ebenfalls
den Charakter haben, als waren dieselben durch
Aufreifsen des Materials wahrend der Walzung
entstanden. Nur die Bleche zeigen diese Fehler
nicht Uberall; vielmehr sind auf denselben
grofsere Flachen vorhanden, welche durchaus
fehlerfrei erscheinen. Fiur die Chargen 1537 und
1539 wurden die Probestiicke aus den Blechen
von Stellen entnommen, welche Oberflachenfehler
zeigten; fur Charge 1538 wurde hingegen die
Probe aus einem anscheinend gesunden Stiicke aus-
geschnitten. Die Ergebnisse der Zerreifsversuche
zeigt nachstehende Tabelle, bei welcher wieder in
der letzten Spalte die Aenderungen der Qualitats-

zahlen gegenuber der Qualitatszahl des in nor-
maler Warme ausgewalzten Probestabes ein-
geschrieben sind.
Tabelle XIII.
.t s T v
m
2's Nllfo 2 ¥ g
:ss in £ rz ‘ﬁ/
g 9 P gb.13
w Pﬁ v c* E
Charge 1537
Flachstahl. 245 38.7 33, 1655 638 -42
W inkelstahl 245 37.8 58,5 24 907 - 17,7
Stahlblech 28,35 41 53,1 17,25 707 -35,9
Charge 1538
Flachstahl. 23,75 38,15 37,65 16,75 639 -44.3
Winkelslahl 25,3 37,9 42 16,5 646 -43,8
Stahlblech 29,1 40,7 57,8 21,25 865 -24,7
Charge 1539
Flachstahl. . .27,1 41 " 36,821 861 4-32,3
Winkelstahl .26,0537,75 37,117,2 649 + 49
Stahlblech .30,0 42,85 52,6195 836 + 34,3
Das Material ist durchweg wesentlich ver-

schlechtert. Es zeigt sich eine gute Ueberein-
stimmung zwischen den Resultaten der Besich-

tigung und der Zerreifsproben der verbrannten
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Stabe. Beim Flachstahl war,
flachenfehlern zu urtheilen, die Charge”™ 1539 am
wenigsten verbrannt, und thalséchlich zeigen die
Zerreifsproben bei Charge 1539 eine Qualiléats-
abnahme von 32 wahrend bei den anderen
Chargen diese Abnahme 42 und 44 % betragt.
Auch bei den Blechen ist diese Uebereinstimmung
zu bemerken. Das einer gesunden Stelle ent-
nommene Probestiick der Charge 1538 zeigt
gegentber dem in normaler Warme gewalzten
Blech derselben Charge sogar eine kleine Ver-
besserung, wahrend die Probestidbe der beiden
anderen Chargen, welche Oberflachenfehler zeigten,
in ihrer Qualitat namhaft
Es scheint demnach, als
Einflufs der Verbrennung
lichen Tlieile durch die
digung des Materials beim Walzprocefs bedingt
wird. Diese Schéadigung tritt besonders bei
solchen Profilen auf, hei denen wahrend der
Walzung kein gleichméfsiges Strecken im ganzen
Querschnitt des Profils zu erreichen ist, wodurch
das Material zerrissen wird. Demnach werden
diese Schadigungen bei T-Eisen und |~ _Eisen am
starksten, bei Blechen am wenigsten zu Tage
treten. Die Besichligungs- und Zerreifsprében
bestdtigen diese Auffassung.

Durch Biegeproben kann verbranntes Material
mit grofser Sicherheit erkannt werden. Wird
der Probestab vorher eingekerbt, so bricht der-
selbe schon bei verhéltnifsméfsig geringer Biegung
sprode auseinander, und der Bruch zeigt grob-
korniges, charakteristisch verbranntes Gefluge.

Die Versuche, welche darauf hinzielten, den
Einflufs des zu kalten Durch walzen s der
Flufseisenstabe festzustellen, mufsten in Rucksicht
auf die Festigkeit der Walzen beschréankt werden.
Um sich keinesfalls der Gefahr eines Walzen-
bruches auszusetzen, wurde das Material nicht
so kalt gewalzt, als es, um brauchbare Versuchs-
resultate zu erzielen, erforderlich gewesen waére.
Von der Walzung eines 10 mm starken Bleches
in hochstens kirschrothwarmem Zustande wurde
aus demselben Grunde abgesehen.

Die Ergebnisse der Versuche sind nachfolgend
zusammengestellt;

nach den Ober-

zuruckgegangen sind.
wenn der ungunstige
zum nicht unwesent-
mechanische Bescha-

Tabelle XIV.

g, 1§ 2 538
T R %@E
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Charge 1537 "%
Flachstahl. . 29,35 41,2 60,6 |29,25 1205! + 9,2
Winkelstahl . 27,1 38,6 65 26,25 1013) + 8,2
Charge 1538
Flachstahl. . 26,6 41,9 i52,9 25,85)1083) 4- 5,7
Winkelstahl . 26,25) 37,3 |65,85]26,3 981) + 14,6
Charge 1539
Flachstahl. . . 131,95)43,2 (54 )26,25]1128] + 11,4
i Winkelstahl . . |26,8 {38,55) 64,4 1269 11037) 18,5
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Man erkennt, dafs diese im kirschrothwarmen
Zustande gewalzten Stadbe durchweg noch eine
etwas bessere Qualitat zeigen, als die in nor-
maler Warme gewalzten Profde. Wenn auch
aus diesen wenigen Versuchen wohl kaum der
Schlul's gezogen werden darf, dafs es vortbeil-
haft ist, die Eisen moglichst kalt zu walzen, so
darf doch wohl auf Grund dieser Erfahrungen
angenommen werden, dafs die Gefahr einer
Schadigung des Materials infolge zu kalten Durch-
walzens nicht allzu nahe liegt. Immerhin st
die Madglichkeit einer solchen Schadigung, ins-
besondere bei geringen Eisenstadrken, vorhanden,
wie die Versuche mit einem 3 mm starken Blech
lehrten, welches, in normaler Temperatur aus-
gewalzt, eine Festigkeit von 42 kg bei 20 %
Dehnung zeigte und, im dunkelrotben Zustande
gewalzt eine Festigkeit von 54 kg mit nur 13 $
Dehnung aufwies.

Sammtliche Stadbe, welche
der normalen Temperatur

in geringerer als
durchgewalzt waren,
hatten die bekannte braunlich rothe Oberflache,
wéhrend die normal ausgewalzten Stabe
blaugraue Farbe zeigten.

Da nach Vorstehendem eine Schadigung des
Materials durch den Walzprocefs nicht aus-
geschlossen ist, so folgt, dafs eine Priafung des
Materials doch wohl geboten ist. Man mifste
demnach das ganze Material zweimal prifen,
einmal chargenweise und einmal nach der Aus-
walzung.

Dieser doppelten Prifung und Abnahme seitens
des Bauherrn stehen nun ernste, praktische Be-
denken entgegen, welche wohl besonders begriindet
sind in dem Umstande, dafs ein geniligendes Per-
sonal fur diese doppelten Untersuchungen nicht
immer zur Verfigung stehen wird. Es liegt
deshalb wohl der Gedanke nahe, ob man nicht
eine dieser Prifungen dem Stahlwerke Uberlassen
kann, und da, wie schon vorher gesagt, die
Untersuchung der einzelnen Chargen ganz wesent-
lich auch im Interesse des Lieferanten liegt, um
nicht Gefahr zu laufen, dafs ein grofses Quantum
nicht bedingungsgemaéafsen Materials mit ausgewalzt
wird, so scheint es in der That nicht ungerecht-
fertigt, wenn die Untersuchung der einzelnen
Chargen vom Bauherrn dem Stahlwerk uberlassen
wird. Wenngleich wohl schon jetzt alle Stahl-
werke jede einzelne Charge vor ihrer Weiter-
verwendung einer Prufung unterziehen, so durfte
es doch empfehlenswerlh sein, in den Bedingungen
noch besonders vorzuschreiben, dafs das Stahl-
werk die Pflicht hat, jede Charge auf ihre Qualitat
zu untersuchen und nur solche Chargen zur
weiteren Verwendung zuzulassen, welche eine
Gewahr dafur bieten, dafs das aus ihnen ab-
gewalzte Material den vorgeschriebenen Bedin-
gungen entspricht. Dem Lieferanten ist vorzu-
schreiben, dafs die einzelnen Ingots und Brammen,
sowie die Blécke und schliefslich die fertig aus-

X.n

eine
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gewalzten Stabe oder Bleche mit den Nummern
der betreffenden Chargen versehen werden, und
wird sich selbstredend der Bauherr das Recht
Vorbehalten, sich jederzeit von der gewissenhaften
Durchfihrung dieser Vorschriften uberzeugen zu
kénnen.

Der -Bauherr selbst wird dann durch seine
Beamten die Prafung und Abnahme des fertig
gewalzten Materials vornehmen lassen. Diese
Prafung wird in erster Linie in einer Besichtigung
der Stabe zu bestehen haben, bei
zugsweise auf die gesunde, nicht zerissene Ober-
flaiche des Materials zu achten st Sodann
werden Zerreifsproben zu machen sein, bei denen
das Material die festgesetzten Bedingungen er-

welcher vor-

fullen mufs, also eine Festigkeit von 37 bis
44 kg, eine Elasticitatsgrenze von nicht unter
24 kg, eine Contraction von nicht weniger als

40 zu ze*gen hat»
Product aus Festigkeit
destens 800 ergiebt.
Kaltbiegeproben sind, wenn von einer
mischen Untersuchung des Eisens
nommen wird,
vorhandenen zu
kennen,

unc” bei denen sich das
und Dehnung zu min-

che-
Abstand ge-
schon um einen maoglicherweise
hohen Phosphorgehalt zu er-
von wesentlicher Bedeutung und mussen
jedenfalls vorgenommen werden.

Man wird verlangen kénnen, dafs ein Probe-
stab von etwa 50 mm Breite mit abgefeilten,
abgerundeten Kanten, sich zu einer Schleife mit
einem lichten Durchmesser gleich der halben
Dicke des Probestabes um 180°, also bis nahe
zur Berihrung der Enden wird biegen lassen,
ohne dafs sich irgend welche Spuren der Zer-
stdorung am Material zeigen. Beim vollstandigen
Zusammenschlagen des Probestabes, so dafs die
Ubergebogenen Enden sich in ihrer ganzen Lange
berthren, treten bekanntlich immer in der inneren
Seite der Biegestelle feine Risse auf, welche bei
ungeschickter Behandlung des Probestiickes mit
dem Hammer zur Zerstérung desselben fuhren
kdnnen. Es scheint demnach empfehlenswerlh,
diese Probe des vollstandigen Zusammenschlagens
der Stdbe, da man hierbei von der Geschick-
lichkeit, der Vorsicht des Arbeiters abhangig ist,
nicht in den Bedingungen vorzuschreiben, obgleich
ja bekanntermafsen diese Probe in
meisten Féallen gut gelingt.

Zurlickweisungen auf Grund von Oberflachen-
fehlern werden sich natdrlich nur auf die einzelnen
Stabe zu erstrecken haben, welche diese Ober-
flachenfehler zeigen. Die Zerreifs- und Biege-
proben wird man chargenweise vornehmen, was,
da auch die ausgewalzten Stadbe die Chargen-
nummern tragen, gut durchfuhrbar ist. Haben
wiederholte Versuche zu der Ueberzeugung ge-
fuhrt, dafs thatséchlich eine minderwerlhige
Charge zur Auswalzung gelangt ist, so wird die
Zurlckweisung sich auf das gesammte, aus dieser
Charge hergestellte Material erstrecken mussen.

4

den aller-
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Materials
wie bisher

Die Abnahme des ausgewalzten
wird sich also in &ahnlicher Weise,
beim Schweifseisen, gestalten.

Nachdem im Vorhergehenden erdrtert wurde,
welche Eigenschaften vom Flufseisen verlangt
werden miuissen und in welcher Weise die Aus-
wahl des Materials zu erfolgen hat, um madglichst
grofse Gewahr dafir zu erlangen, dafs nur be-
dingungsgemafses Material zur Verwendung kommt,
wird anschliefsend die Frage zu behandeln sein,
wie hoch dieses Flufseisen beansprucht werden darf,
um in den Bricken die namliche Sicherheit, wie
bei der Verwendung von Schweifseisen zu erzielen.

Es ist zunéachst erforderlich, sich dartber
klar zu werden, welche Anspriiche man eigentlich
an die Sicherheit einer Gonstruclion zu stellen

hat, welchen aufseren Einwirkungen dieselbe
widerstehen mufs. Diese Anspriche sind ver-
schiedener Art. Man verlangt erstens, dafs unter

normalen Verhéltnissen, unter Einwirkung solcher
Lasten und &aufseren Kréfte, welche der Rechnung
zn Grunde gelegt sind, die Elasticitatsgrenze
nicht Uberschritten werde, da bleibende Form-
veranderungen natlrlich im allgemeinen nicht
zulassig sind.

Ferner verlangt man maoglichst grofse Sicher-
heit gegen Bruch der Bricke bei einer aus-
nahmsweise eintretenden Ueberlastung derselben.
Eine solche Ueberanstrengung der Construction
durch ruhende Lasten ist nicht anzunehmen,
vorausgesetzt, dafs die Brucke richtig berechnet
ist und die zulassigen Spannungen innerhalb der
Grenzen gewahlt sind, welche diese Erdrterung
als geeignet ergeben werden. Bei einer Bricke
mufste die Belastung immerhin das Vier- bis
Funffache der, der Rechnung zu Grunde gelegten
unglnstigsten Belastung betragen, um einen
Bruch ruhend herbeizufihren; eine solche Ueber-
lastung ist aber ausgeschlossen.

Die Gefahr des Bruches liegt vielmehr nur
vor bei heftigen Stofswirkungen, wie solche
beispielsweise durch die Entgleisung eines Eisen-
bahnzuges erzeugt werden konnen. Ein solcher
Fall ist, wie lhnen bekannt, wahrscheinlich die
Ursache des Zusammenbruches der Taybricke
gewesen. Der Eisenbahnzug ist zunéachst infolge
des Sturmes entgleist und Ubte nun auf die
Construction eine Stofswirkung aus, welcher das
Bauwerk nicht standhielt. Auch das Unglick
der Modnchensteiner Bricke wird vielleicht durch
die Entgleisung des uberfahrenden Zuges ver-
ursacht worden sein, obgleich in diesem Falle
wohl auch die Mdglichkeit einer unzulassig hohen.
Beanspruchung einzelner Theile ohne eine solche
Stofswirkung vorliegt, sei es infolge mangelhafter
Construction der Bricke, sei es infolge von Ver-

eletzungen, welche einzelne Theile bei einem vor
Jahren stattgefundenen Pfeilereinsturz erlitten
haben und welche bei der Ausbesserung der

Briicke nicht bemerkt wurden.
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Bei einem solchen Falle, in dem das Bauwerk
heftigen StofsWirkungen zu widerstehen hat, ist
es naturlich nicht von Bedeutung, ob 'die Elastici-
tatsgrenze Uberschritten wird und Deformationen
der Construction Vorkommen; man ist zufrieden,
wenn die Bricke héalt und somit grofserem Un-
glick vorgebeugt wird.

Den Stofswirkungen
steht nun aber das

adufserer Kréafte wider-
Material nicht mit seiner
absoluten Festigkeit, sondern mit seiner Arbeits-
fahigkeit, d. h. mit derjenigen Arbeit, welche
die inneren Krafte, die Spannungen bis zum
Bruch des Materials zu leisten imstande sind.
Zeichnet man ein Diagramm auf, bei welchem
die specifiscben Dehnungen als Abscissen und
die zugehorigen specifischen Spannungen als
Ordinaten angenommen sind, so stellt die Flache
dieses Diagramms die Arbeit dar, welche die
Spannungen bis zum Bruche des Materials leisten.
Diese Flache ist bei ahnlicher Volligkeit des
Diagramms angen&hert proportional dem Product
aus Bruchfestigkeit und Bruchdehnung, so dafs
dieses Product thatsachlich ein Werth ist, nach
welchem die Widerstandsfédhigkeit des Materials
beurtheilt werden darf. Es ist also wohl gerecht-
fertigt, diese Zahl als Qualitatszahl des Materials
anzusehen.

Fir Schweifseisen ist in den deutschen Normal-
bedingungen eine Festigkeit von 36 kg und eine
Dehnung von 12 vorgeschrieben, woraus sich
die QualitatszifTer 432 ergiebt. Bei dem vorhin
charakterisirten Flufseisen soll das Product aus
Festigkeit und Dehnung 800 sein. In Rucksicht
auf die Bruchsicherheit der Constructionen kdnnte
man also die zulassige Beanspruchung des Ffufs-
eisens gegenuber derjenigen des Schweifseisens
im Verhaltnifs von 800 zu 432 erhdhen. Erachtet
man bei Schweifseisen eine specifische Spannung
von 700 kg als zuléssig, so konnte man also
nach diesen Ausfilhrungen die zulédssige Bean-
spruchung des Flufseisens zu 1290 kg oder um
85 % hoher als beim Schweifseisen annehmen.

Die zweite Bedingung, welche das Construc-
tionsmaterial erflillen soll, bestand darin, dafs
bei normalen, der Rechnung zu Grunde gelegten
Belastungen die Elasticitdtsgrenze nicht Uuber-
schritten wird. Far Schweifseisen liegt die
Elasticitatsgrenze bei etwa 16 kg a. d. gmm, fur
Flufseisen bei 24 kg. In Riucksicht auf diese
zweite Bedingung wirde einer Beanspruchung
des Schweifseisens mit 700 kg pro gcm eine
Beanspruchung des Flufseisens mit 1050 kg als
gleichwerthig zu erachten sein; die zuléssige
Spannung des Flufseisens durfte also um 50
der Beanspruchung des Schweifseisens dieser
gegenlUber erhoéht werden.

Dieser letztere Werth st geringer, als der
vorhin genannte, und wirde man nattrlich nur
die kleinste von beiden Zahlen annehmen durfen.
Es erscheint aber empfehlenswerlh in Rucksicht
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darauf, dafs beim Flufseisen solch ausgedehnte
Erfahrungen wie fur Schweifseisen-Constructionen
bis heute nicht vorliegen, noch eine weitere Be-
schrankung in der Erhdhung der zulédssigen Be-
anspruchung Platz greifen zu lassen und selbst
bis zu dieser geringeren Zahl nicht hinauf zu
gehen.

Empfehlen moéchte ich eine Erhéhung
zulassigen Beanspruchung des hier
Charakterisirten Flufseisens um etwa 257
gegeniber derjenigen des Schweifseisens.
Far Bruckenconstructionen wirde man dann im
Mittel statt 700 kg etwa 875 kg und fur ruhend

der

belastete Constructionen statt 1000 kg etwa
1250 kg a. d. gcm als zulassig anzunehmen
haben.

Bei diesen Zahlen wird immerhin noch eine
sehr wesentliche Materialersparnifs erzielt, wah-
rend andererseits eine Uberreichliche Sicherheit
jedenfalls vorhanden ist.

Diese Betrachtungen beziehen sich auf solche
Constructionstheile, welche auf Zug beansprucht
werden. Es ist von vornherein zu vermuthen,
dafs bei Theilen, welche auf Druck bezw. auf
Knickung in Anspruch genommen werden, sich
das weiche Flufseisen dem Schweifseisen gegen-
Uber nicht in demselben Verhaltnifs gunstiger
erweisen wird. Bei einer Beanspruchung auf
Knickung wachst bekanntlich die Spannung im
Material mit zunehmender Deformation desselben.
Da nun nach Ueberschreitung der Elasticitats-
grenze die Forméanderungen bei Flufseisen wesent-
lich bedeutender als beim Schweifseisen sind, so
wird auch der Bruch beim Flufseisen verhaltnifs-
mafsig fruher eintreten. Zur Aufklarung dieser
Verhéltnisse sind von Herrn Bauinspector Bassel
ausgedehnte Versuche auf unseren Werken an-
gestellt. Es wilrde zu weit fuhren, diese Versuche
mit ihren Ergebnissen hier im
zufithren.  Vielleicht wird Hr.
derselbe mittheilte, selbst Veranlassung nehmen,
dieselben gelegentlich zu vero6ffentlichen. Ich
mufs mich darauf beschrdnken, hier das Ergeb-
nifs der gesammten Versuche mitzutheilen, welches
darin besteht, dafs das Flufseisen bei einer Be-
anspruchung ausknickte, welche um etwa 10 ~
héher lag, als diejenige, welche die gleichen
Stédbe in Schweifseisen zum Bruch brachte.

Wenngleich demnach auch hier noch
Ueberlegenheit des Flufseisens gegeniber
Schweifseisen zu constatiren war, so ist diese
Ueberlegenheit doch bei weitem nicht so be-
deutend, wie bei einer Beanspruchung auf Zug.
Diese Versuche, sowie die vorhin erwahnte Er-
scheinung, dafs bei den genieteten Flufseisen-
tragern die Winkeleisen und Lamellen der oberen
gedrickten Gurtung sich ausbogen und krauselten,
fahrt zu dem Schlusse, dafs es wohl geboten
ist, bei Flufseisen-Construclionen die Druckstabe
steifer, gespreizter zu construiren.

einzelnen vor-
Bassel, wie mir

eine
dem

Wendet man
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zur Berechnung der Druckstdbe die Eulersche
Knickformel an, so wird man die fur Schweifs-
eisen gebrauchliche funffache Sicherheit auch far
Flufseisen beibehalten miussen, wodurch sich bei
der eventuell anzunehmenden geringeren Quer-
schnittsflache eine grofsere Spreizung des Quer-
schnitts ergiebt. Wahlt man die SchWarzsche
Formel zur Berechnung, so wird man den
Coefficienten des Nenners im Verhaltnifs der
Bruchdehnungen, also im Verhaltnifs von etwa
7 : 4 vergrofsern mussen. Schreibt man die
Schwarzsche Formel fir Schweifseisen

P 700

worin P die dufsere Kraft, F den Stabquerschnitt,
| die freie Lange des Stabes und r den Tréag-
heitshalbmesser des Querschnitts bedeutet, so
wirde man fur Flufseisen entsprechend

P 875
FT * 5605 &2
zu setzen haben.

Wenn demnach bei Druckstdben die Verwen-
dung des Flufseisens nicht in demselben Marse
Vortheile bietet, wie bei Constructionstheilen,
welche auf Zug in Anspruch genommen sind,
so ist die Materialersparnifs, welche bei Flufs-
eisen-Construclionen erzielt'werden kann, immer-
hin sehr erheblich. Insbesondere bei Bricken
von grofsen Spannweiten, deren wesentlichste
Belastung das Eigengewicht ist, wird durch die
hdhere zulassige Beanspruchung des Materials
eine bedeutende Gewichtsverminderung erreicht,
da hier die Materialersparnifs nicht proportional
der zuldssigen Beanspruchung, sondern
steigertem Verhéltnisse mit dieser wéchst.

Der wirtschaftliche Vortheil, welchen die
Verwendung des Flufseisens im Brickenbau bietet,
wird zweifellos von hoher Bedeutung fur die
Entwicklung unseres Verkehrswesens sein, fur
Briucken, welche infolge ihrer besonderen \er-
baltnisse grofse Spannweiten bedingen und deien
Erbauung in Schweifseisen gar nicht, oder doch
nur mit unverhaltnifsmafsig hohen Kosten er-
moglicht werden konnte, wird die Ausfihrung
bei der Verwendung von Flufseisen wesentlich
naher geridckt werden. Zieht man ferner die
grofse Gleichmafsigkeit und Zuverlédssigkeit des
basischen Martineisens in Betracht, welche ins-
besondere allen Denen bekannt ist, die in den
Werkstatten viel mit diesem Material zu thun
haben, so kann es wohl kaum noch einem
Zweifel unterliegen, dafs in wenigen Jahren sich
das Flufseisen das Gebiet des Brickenbaues
vollstdandig erobert haben wird. Allerdings mufs
vorausgesetzt werden, dafs die Auswahl des
Materials mit Sorgfalt und Gewissenhaftigkeit

in ge-
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erfolgt, dafs insbesondere die Wahl
eisensorte vorsichtig getroffen wird. Ein einziger
Mifserfolg, den das Flufseisen zu verzeichnen
haben wirde, ein einziger Unfall, der bei einer
Flufseisenbriicke stattfande, wiuirde die allgemeine
Einfihrung dieses Materials wieder auf Jahrzehnte
hinaus verschieben.

Es ist lhnen bekannt, dafs schon, sehr fruh
bei hollandischen Brickenbauten Stahl verwendet
wurde. Das Material, welches verlangt wurde,
hatte eine fur Brickenbauzwecke nicht geeignete
Qualitat, die Festigkeit desselben war zu hoch
gewahlt. Sie wissen, welch unginstige Ergeb-
nisse mit den aus diesem Material hergcstellten
Tréagern erzielt wurden und dafs wohl mit infolge
dieser ungunstigen Ergebnisse die Einfihrung
des Flufseisens in Holland und Deutschland,
woselbst diese Versuche vorgenommen wurden,
sich bis heute verzdégert hat. Es liegt im all-
seitigen Interesse, einem ahnlichen Riuckschlage
mit allen Mitteln, insbesondere durch grofstc
Sorgfalt in der Auswahl des Materials, vorzubengen.

Das entsetzliche Unglick bei Mdnchenstein
hat wohl die schwere Verantwortlichkeit dar-

der Flufs-
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gelegt, welche die Briickeningenieure zu tragen
haben. Aber so wenig dieses Geftljj der Ver-
antwortlichkeit uns dazu fihren darf, vor jeder
Neuerung zurtckzuschrecken, so sehr legt es
uns andererseits die Pflicht auf, jede Neuerung
vor ihrer Einfuhrung aufs sorgfaltigste zu prifen
und zu erwdagen, und uns hierbei stets vor Augen
zu halten, dafs die Sicherheit des Bauwerks die
erste und wesentlichste Bedingung ist, welche
angestrebt werden mufs. Dieser Gesichtspunkt wird
auch bei Erdrterungen Uber die Verwendung des
Flufseisens im Brickenbau und insbesondere uber
die Wahl der geeigneten Materialsorte stets der aus-
schlaggebende bleiben mussen, und dieser Gesichts-
punkt hat auch mich geleitet bei den Ausfihrungen,
welche ich lhnen vorzutragen die Ehre hatte.*

* Zusatz derRcdaction.
Abhandlung im Satz begriffen war, ist ein neuer
werthvoller Beitrag zur Lésung der schwebenden
Fragen erschienen. Es ist dies der Bericht des
Osterreichischen Bruckenmaterial - Comités
uber die Verwendung des Flufseisens zu
Brickenconstructionen, und werden wir dem-
néchst Gelegenheit nehmen, auf denselben eingehend
zurickzukommen.

Wahrend vorstehende

Heber Prifung von Eisen und Stalil und die Priafungs-
Anstalten.

Ucker diesen Gegenstand wurde von dem Ober-
Ingenieur E. Cornut auf dem bei Gelegenheit
der letzten Pariser Weltausstellung abgehaltenen

Gongresse fiur angewandte Mechanik eine sehr
umfangreiche Abhandlung vorgelegt, welche in-
sofern bemerkenswerth ist, als sie Alles, was

bisher Uber dieses Thema bekannt ist, in Ubersicht-
licher Weise behandelt. Schon aus rdumlichen
Grinden mufs hier von der Wiedergabe des reichen
Materials abgesehen werden, und beschranken wir
uns daher auf Mittheilung der Inhalte der be-
handelten Kapitel, der Schlufsfolgcrungen und der
dabei ausgesprochenen Winsche des Verfassers:

Diese KapitelUberschriften sind folgende:

Lieferungsbedingungen der franzésischen Marine.
Ostbahn.
Westbahn.
Nordbalm.
" » Paris-Lyon-Mittelmeerbahn.
- ,Paris-Lyoner Bahn.
. ,»franzosischen Staatsbahnen.
s »desVereins der Dampfkessel-
Besitzer in Nord-Frankreich.

Ueber Zerreilsversuche.

Zweck der Zerreifsversuche.

Ueber den Unterschied zwischen der
fesligkeit und der Bruchfestigkeit.

Ueber die Dehnbarkeit.

Maximall

Ueber die Querschnitts-Verminderung bezw. Quer-
schnitts-Einengung.*

Prifung der verschiedenen Ursachen, welche die Er-
gebnisse der Zerreifsversuche beeinflussen kdnnen.

Ueber die Zahigkeit.

Ueber Schlagproben auf Stahl.

Versuche uber die Héarte der Metalle.

Ueber die Elasticitats-Grenze.

Versuche Uber das Verhalten der Metalle, wenn
dieselben dauernd auf gleichmaéfsiger, jedoch
zwischen der Elasticitats- und der Bruchgrenze lie-
genden Belastung in Anspruch genommen werden.

* Es sei hier bemerkt, dafs in Deutschland im
allgemeinen nur von Querschnitts-Verminderung (Con-
traction) die Rede ist, die Franzosen dagegen stets den

Ausdruck der Querschnitts-Einengung  (Striction)
gebrauchen. Erstere wird durch die Formel — qg-
letztere durch -ausgedrickt, wobei Q den ur-

springlichen und Q1 den Bruchquerschnitt bedeutet.

Der Unterschied zwischen diesen beiden Ausdrucks-
weisen ist unverkennbar, da je kleiner die Quer-
schnitts-Verminderung ist, desto grofser das Yerhalt-
nifs —

und desto kleiner - q wird.

Der Einfachheit des Ausdruckes und mithin einer
schnelleren Ermittlung der Resultate wegen empfiehlt
es sich, im allgemeinen die Bezeichnung ,,Querschnitts-
Einengung“ anzunehmen, wie dies auch schon von
v. Baggesen in seiner ,Tabelle der Querschnitts-Ein-
engung“ des 25- mm- Rundstabes, Strafsburg, R.
Schulz & Co., 1884, geschehen ist.
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Versuche Uber das Verhalten der Metalle bei wieder-
holter Inanspruchnahme derselben auf Zug, Bie-
gung oder Torsion.

Ueber Druck,- Biege- und Torsions-Versuche.

So weit die Auffuhrung der von Cornul er-
schopfend behandelten Kapitel. Wie schon ange-
deutet, enthélt die Arbeit in sich nicht viel Neues,
nichtsdestoweniger mufs dieselbe als sehr interes-
sant bezeichnet werden, und glaubt Berichterstatter
deshalb das Lesen der Original-Abhandlung allen
Fachgenossen empfehlen zu sollen, welche sich
speciell mit der Frage zu befassen haben.

Beziiglich der Nothwendigkeit der Einfihrung
einer gewissen Gleichformigkeit der Materialien*
Versuchsmcthoden wund der Wahl einheitlicher
Resultatsbezeiehnungen, gelangt Verfasser zu einer
Reihe wvon Schlussen, aus welchen der Kiurze
halber nur das Wesentlichere wiedergegeben sei.

Die grofsartigen von unseren Ingenieuren in
den letzten 50 Jahren unternommenen o6ffentlichen
Arbeiten haben, so ist etwa der Gedankengang
Cornuls, zu einem eingehenderen Studium der
Festigkeit der angewendeten Materialien Ver-
anlassung gegeben. In der That st dieses
Studium der einzige rationelle Weg des Ingenieurs
zum Fortschritt, indem es ihm gestattet, zwischen
den zur Verfigung gestellten Materialien seine
Wahl zu treffen, vor Feststellung seiner Entwiurfe
die Eigenschaften letzterer zu studiren und darauf
zu achten, dafs die Lieferungs-Bedingungen erfullt
werden. Bekanntlich sind, mit der mehr und
mehr ausgedehnten Verwendung der Materialien,
auch die an dieselben gestellten Anforderungen
entsprechend grofser geworden. Die Behorden,
die Eisenbahn-Verwaltungen und die Constructeure
haben deshalb strengere Lieferungs-Bedingungen
eingefuhrt und auf diese Weise die Fabricanten
gezwungen, ihre Fabrication auf methodische,
mehr oder weniger wissenschaftliche Material-
prufungen zu stitzen. Die zwischen Producenten
und Consumenten bezuglich der gelieferten Ma-
terialien entstehenden Schwierigkeiten kénnen sehr
ernsthafte und wichtige sein, namentlich wenn
es sich um Unféalle handelt, welche den Tod oder
die Verwundung von Menschen veranlafst haben.
Beide Theile sind hierbei gleich interessirt und
haben demnach auch darauf zu streben, dafs
dieser Zweig der Wissenschaft, welcher die Prifung
der physikalischen, chemischen und mechanischen
Eigenschaften der Metalle umfafst, modglichst be-
fordert wird.

Bei der Materialien-Abnahme bat man mit
besonderen Schwierigkeiten zu kampfen. So
kommt es z. B. selten vor, dafs das Material

unter derselben Inanspruchnahme gepruft werden
kann, wie dasselbe in der Praxis zu arbeiten
bat; es mussen deshalb Versuchs-methoden erdacht
werden, welche die durch die Praxis als zweck-
mafsig erkannte Qualitat festslellen kdnnen, indem
die Versuchssticke in durchaus

anderer Weise

~STAHL UND EISEN.* Nr. 10. 819

beansprucht werden, wie dies beim Gebrauche
derselben vorkommt.

Ferner ist es nothig, dafs die mit einer gewissen

Anzahl Sticke jeder Lieferung ausgefuhrten Ver-
suche zu der Annahme rechtfertigen, dafs die
ganze Lieferung die durch die Versuche fest-

gestellten mechanischen Eigenschaften haben wird.

Bei Eisenconstructionen sind die bei der Praxis
ublichen Versuche folgende: Zerreifsversuche,
Druckversuche, Biegeproben, Torsionsversucho,
Schlagproben und Abscheerungsversuche.

Bei den Zerreifsversuchen, welche bei weitem
die Ublichsten sind, werden die hauptsachlichsten
physikalischen und mechanischen Eigenschaften
des betreffenden Metalls festgestclll, d. i. die Elasti-
citatsgrenze, ferner die Bruchfestigkeit, die Deh-
nung und die Querschnitts-Einengung.

Bei einem und demselben Metall hdngen diese
Resultate ab von:

der allgemeinen Form des Probestickes;

dem relativen Verhdaltnifs des Hauptmittel-
theiles zu den Endkdpfen;

dem Querschnitt und
des Querschnitts;

Der Langsamkeit oder Geschwindigkeit des
Versuchs, d. h. von der Zeitdauer der successiven
Belastungen ;

der Art der Einspannvorrichtung;

der Zugrichtung in Bezug auf die Achse des
Probestlickes;

dem System der
masehinen.

Unsere Kenntnisse Uber die Molecular-Theorie
der festen Korper sind zur Zeit noch so be-
schrankt, dafs, sobald bei zwei Versuchen eines
und desselben Metalls auch nur ein Verhéltnifs,
z. B. die Gebrauchslange des Probestuckes, die
Querschnittsabmessungen u. s. w., eine Aenderung
erfahrt, die Resultate alsdann mit Gewifsbeit
nicht mehr verglichen werden kénnen. Alle vor-
geschlagenen Gesetze, um den Vergleich einiger
dieser Elemente zu ermdglichen, geben Kkeine
genligende Genauigkeit, sobald man dieselben auf
Metalle derselben Gattung, aber von anderer
Fabrication wie die von den Gelehrten versuchten
Metalle anwendet. Es ist ferner bewiesen, dafs
die bei Zerreifsversuchen allgemein ubliche Me-
thode, die Bruchbelastung auf den urspriinglichen
Querschnitt oder auf den Bruchquerschnitt zu
beziehen, durchaus falsche Ergebnisse liefert.

Bezliglich der Elasticitats-Verhéltnisse sind
die alteren Ansichten nicht mehr mafsgebend,
wahrend die neueren Gesichtspunkte noch nicht
genugend von der Praxis bestatigt sind, um ohne
weiteres allgemein eingefihrt zu werden.

Aehnliche Schwierigkeiten wie bei den Zerreifs-
versuchen finden sich ebenfalls bei allen anderen

selbst den Dimensionen

angewendelen  Zerreifs-

Versuchsarten, und es ist deshalb sehr zu be-
dauern, dafs alle die schénen in England, in der
Schweiz, in Rufsland, in den Vereinigten Staaten,
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in Oesterreich, in Deutschland und
ausgefuhrten Versuchstabellen miteinander nicht
verglichen werden kénnen und dafs diese zum
Theil mit ungeheurer Geduld geschehenen Arbeiten
far die Forderung der Wissenschaft und die Fort-
schritte des Constructionswesens zum grofsen Theil
nutzlos bleiben.

Ein Hauplhindernifs, fihrt Cornut weiter aus,
findet sich auch beim Studium der auslandischen
Werke dadurch, dafs nicht in allen Landern einheit-
liche Bezeichnungen furdie verschiedenen Ergebnisse
gewahlt wurden. Mit Recht lafst sich behaupten,
dafs die Einfuhrung einheitlicher internationalen
Bezeichnungen im Versuchswesen eine ebenso
grofse Zukunft der Eisenhittenlechnik bedeuten
wirde, wie die bei dem im Jahre 1881 statt-
gehablen Congresse fiur die Elektricilats-Wissen-
schaft festgesetzten Einheiten auf die Fortschritte
und den Aufschwung derselben gebracht haben.
Es mufs daher als &ufserst winschenswert be-
zeichnet werden, dafs ein internationaler Congrefs
berufen werde, welcher zur Aufgabe hatte, fur
die Materialien* Prifung einheitliche Abmessungs-Be-
zeichnungen, bestimmte Abmessungen und Formen
der Probestdbe, letztere je nach Art der Proben
nach verschiedenem Muster, die Systeme der
anzuwendenden Versuchsapparate, sowie bestimmte
Vorschriften fur die Ausfuhrung der Versuche

in Frankreich

festzusetzen.

Bei dem bei Gelegenheit der Pariser Welt-
auststeliung im Jahre 1878 stattgehabten Meeting
des »lron and Steel Institutes« wurde die Frage
erdrtert und die Berufung eines solchen inter-
nationalen Congresses u. a. von Tresca, Jordan,
Barba, Marché, Euverle, Gautierbeflirwortet.
Auch hat der Pariser Verein der Civil-Ingenieure
wiederholt die verschiedenen Vorschldge beziglich
einer allgemeinen Verstdndigung bei der Materialien-
Prifung gutgeheifsen.

im Jahre 1882 wurde bei
ting des »lron and Steel
wiederum aufgeworfen: Snelus, Dr. Wedding
und Lowthian Bell erklarten, dafs die Einbe-
rufung einer internationalen Commission dringend
ndthig ware.

In verschiedenen Landern sind amtliche oder
halbamtliche Versuchsanstalten eingefihrt worden,
welche sich zur Aufgabe gemacht haben, wenigstens
in dem betreffenden Lande Einformigkeit zu schaffen.

In Frankreich hat die Versuchsanstalt des
Conservatoire des Arts et Métiers, unter der ge-
schickten Leitung des Generals Morin, vonTres ca
und des Obersten Laussedat, bereits wesentliche
Dienste geleistet.

Durch verschiedene im Jahre 1875 und 1876
von dem Préasidenten der Vereinigten Staaten
erlassenen Beschlisse ist eine Versuchsanstalt
fur Eisen, Stahl u. s. w. dort errichtet worden.

In Rufsland bestehen zwei amtliche Versuchs-
anstalten, zu Petersburg und zu Moskau.

dem Wiener Mee-
Institutes« die Frage
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In Preufsen wurde durch Verfigung vom 23.
Januar 1880die endgultige Errichtung von,Versuchs-
anstalten in Berlin-Charlottenburg bestimmt.
Aufscrdem besitzt Bayern in Minchen eine &hn-
liche Anstalt (und Wdirttemberg in Stuttgart).

In Belgien besteht die Versuchsanstalt nebst
Versuchs-Werkstéatte in Mecheln.

Im Jahre 1875 beantragte der Oesterreichische
Ingenieur- und Architekten-Verein bei dem Handels-
ministerium die Errichtung einer Versuchanstalt
behufs Einfuhrung einheitlicher Grundsatze bei
den Versuchen, welche sowohl in theoretische:
als in praktischer Beziehung sich als dringend
nothig erwiesen haben.

Zu demselben Zwecke ist auch in der Schweiz,
in Zurich, eine Versuchs-Anstalt errichtet worden,
welche, wie Berichterstatter zufligt, unter der
tichtigen Leitung von Professor v. Tetmajer
grofse Erfolge erzielt hat.

Bei dem jim Jahre 1887 (1879) stattgehabten
Congresse des Vereins deutscher Eisenbahn-Ver-
waltungen wurde erklart, ,dafs eine besondere
Commission einen Entwurf zur Einfihrung ein-
heitlicher Materialien-Prifungsmethoden verdéffent-
licht habe®.

Im Jahre 1884 tagte zu Miunchen, aufVorschlag
des beruhmten Professors J.
eine  Versammlung von
Professoren,

Bausehinger,
zahlreichen Gelehrten,
Ingenieuren und Constructeuren aus
Deutschland, aus Oesterreich und aus der Schweiz
behufs Einfuhrung einheitlicher Untersuchungs-
Methoden bei der Prifung von Bau- und Con-
structionsmalerialien auf ihre mechanischen Eigen-
schaften. Eine neue Conferenz wurde im Jahre
1886 zu Dresden abgehalten, und eine Redactions-
Gommission hat alle die in diesen beiden letzteren
Versammlungen gefafsten Beschliisse veroffentlicht.
Eine dritte Conferenz sollte 1888 in
Berlin abgchalten werden.*

Aus diesen zahlreichen
testen Fachleuten berufenen Conferenzen zieht
Cornut den Schluis dafs ein internationaler
Congrefs zur Feststellung einheitlicher Prufungs-
methoden sehr am Platze ware, und schlagt fol-
gende Resolution vor:

,Die hier versammelten Mitglieder des Con-
gresses fur angewandte Mechanik sprechen den
Wunsch aus, dafs die franzésische Regierung
die Berufung einer internationalen Commission
in die Hand nehmen mdge, welche sich zur Auf-
gabe machte, einheitliche Grundsatze fur die Be-
zeichnung der Ergebnisse der Materialien-Prifungen
festzustellen und aufserdem bei den Pridfungs-
methoden eine gewisse Einformigkeit einzufihren.*

Dieser Wunsch wurde einstimmig angenommen.

im Jahre

von den competen-

* Letztere ist nicht im Jahre 1888, sondern
am 19. und 20. September 1890 zu Berlin abgehalten
worden. Die statistischen Mittheilungen von Cornut
sind mehrfach der Verbesserung und Berichtigung
bedurftig; es ist uns nicht mdoglich, alle Angaben auf
ihre Richtigkeit zu prifen, Anm. d. Red.
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Zu den eigentlichen Versuchsanstalten Uuber-
gehend, macht der Verfasser dann noch folgende
Mittheilungen:

Eine Versuchsanstalt ist fur den
ebenso noéthig,

lugenieur
wie ein physikalisches oder che-
misches Laboratorium fir den Physiker oder
Chemiker. Kennedy hatte deshalb sehr recht,
als er zu seinen Schilern sagte:

-,Es erscheint von nun an, dafs eine Ver-
suchsanstalt als der wesentliche Theil jedes In-
stitutes anerkannt wird, welches sich zur Aufgabe
macht, Ingenieure heranzubilden.”

Professor Dwelshauvers-Dery auf der LUt-
ticher Universitat ist nach Verfassers Meinung
der erste gewesen, welcher bei seiner Regierung
am 28. Mai 1870 den Antrag stellte, eine mecha-
nische Versuchsanstalt auf der technischen Hoch-
schule zu errichten.

Kurz darauf, im Jahre 1871, errichtete Bau-
schinger eine Versuchsanstalt zu Mduinchen; in
demselben Jahre wurde auch schon eine solche
in Berlin eroffnet. Diese beiden Anstalten waren
vorzugsweise zum Studium der Materialien-Festig-

keit eingerichtet. Erst im Jahre 1870 errichtete
Linde eine Versuchsanstalt fur Maschinen zu
Miunchen.

Im Jahre 1888 bestanden in den verschiedenen
Landern folgende Versuchsanstalten, welche sdmrnt-
lich mit technischen Hochschulen verbunden sind.
Wir fuhren dieselben nach dem Dalum ihrer Er-
o6ffnung an.
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1882. — Budapest. — Prufung der Metalle,
und Constructionsmaterialien. — Dynamometrische
Versuche.

1883. — Coopers Hill. — Prafung der Metalle,
Cemente. — Prafung der Oele, Dampf- und Gas-
maschinen.

1883. — Bristol. — Priafung der Metalle. —
Prufung der Oele. — Versuche mit Federn,
Biegeversuche mit Tragern. — Gasmaschine.

1883. — Boston (V. St. A.)). — Prufung

der Metalle und Constructionsmaterialien. —

Calorimetrische Versuche. — Versuche mit Treib-
riemen. — Dynamometrisclie Versuche.
1883. — Minneapolis. (V. St. A.). — Prifung

der Metalle und Constructionsmaterialien. —
Dynamometrische Versuche.

1884. — London. — Professor Unwin. —
Prufung der Metalle, Cemente. — Calorimetrische
Versuche; Versuche uUber Hydraulik. — Labora-
torium fir Photographie.

1884. — Stuttgart. — Prufung der Metalle
und Constructionsmaterialien.

1884. — Sydney. — Prufung der Metalle.

1886. — Leeds. — Prufung der Metalle. —

Calorimetrische Versuche. — Versuche, betreffend

die allgemeine Mechanik. — Laboratorium fir
Photographie.

1888. — Ithaca. — (V. St. A.). — Prufung
der Metalle und Constructionsmaterialien. —

Prifung der Oele. — Dynamometrische Ver-
suche.— Versuche Uber Ausfliefsen des Wassers.

1843. — Paris. — Bauschule (Ecole des Endlich sind z. Z. in den V. St. A. mecha-
Ponts et Chausstes). — Prifung der Construc- nische Versuchsanstalten in Cambridge (Massa-
lionsmaterialien, mit Ausschlufs der Metalle. chussets) — in New-Haven (Connecticut), — in

1871. — Minchen. — Prifung der Metalle St. Louis, — in New-York und in Victoria fur
und Constructionsmaterialien. die Universitat Melbourne in Australien im Ent-

1871 bis 1880. Berlin. — Prifung der Me- stehen begriffeiy _ _ _
talle und Constructionsmaterialien. — Prifung Aufserdem sind noch eine Anzahl mit techni-
der Oele. — Prafung des Papiers. — Labora- SchenHochschulen verbundener Versuchsanstalten
torium fur Photographie und Mikroskopie. vorhanden, von welchen wir jedoch das Datum

1876. — Minchen. — Priifung von Maschinen. der Errichtung nicht angeben konnen, némlich :

1877. — Prag. — Prifung der Metalle und Paris. — Conservatorium der Kiinste und Gewerbe
Constructionsmaterialien. (Conservatoire des Arts el Métiers). — Das La-

1S77. — zirich. — Prifung der Metalle boratorium, inwelchem T res ca, seine vorzuglichen
und Constructionsmaterialien. Experimente Uber das Fliefsen der Metalle, Gber

1878. — London. —  University College, Elaslicitat, Gber Luft- und Gasmaschinen, aus-
Professor Kennedy. — Prifung der Metalle und  9¢fuhrl hat, ist nach seinem Tode eingegangen.
Constructionsmaterialien. — Calorimetrische Unter- Dresden. — Technologisches Laboratorium
suchungen. — Dynamometrische Versuche. — fur Textilindustrie und Papierfabrication von
Reibungsversuche. Laboratorium fir Photographie. Dr. Hartig.

1879. — Worcester (V. St. A.).Prufung Wien. — Prufung der Metalle und Unter-
der Metalle. — Dynamometrische Versuche. suchungen Uber Formveranderung.

1880. — Luttich. —Dampfmaschine nebst Petersburg. — Im Jahre 1853 halle Professor
Kessel fur Experimente Sobko eine Maschine zur Prufung von Holz

1880. — Chemnitz. — Prifung der Metalle und Steinen aufgestellt. Im Jahre 1877 wurde
und Constructionsmaterialien. aufserdem eine Maschine zur Untersuchung der

1882. Birmingham. — Prafung der Metalld/aschinen dort errichtet. _
Dampfmaschine nebst Kessel fir Experimente. Stockholm_. — Eine Vers'uchsanstalt Ist auf
Apparat zur Prafung der Festigkeit der Schneid- der Polytechnischen Schule dieser Stadt im Ent-

werkzeuge. — Reibung.

stehen begriffen.
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Hoboken. — (V. St. A.) — Die dortige |Iediglich von Privatleuten in die Hand genommen
im Jahre 1876 fir kaufmannische Zwecke er- Wurde!  Vergleichen wir im Ubrigen die in
richtete Anstalt diente spater auch zu Unterrichts- England und in den Vereinigten Staaten durch
zwecken. Privatleute erzielten Picsultate mit den aufser-

Eine wichtige Frage, schliefst Cornut, be- ordentlichcn  Schwierigkeiten, mit welchen einer
ziiglich der Errichtung derartiger Versuchsanstalten ~ unseren Fachleute zu kampfen hatte, indem er
ist aufgeworfen worden: Sollen dieselben durch 19 Jahre hindurch die Nutzlichkeit derartiger
die Staalsregierungen oder durch Privatleute ge- Anstalten seiner Regierung predigte, so wird

grundet werden ?
Es ist offenbar sehr wilinscbenswerth, dafs
alle technischen Hochschulen eine Versuchsanstalt

besitzen; in den Lé&andern, wo diese Schulen
staatliche Institute sind, kann man nicht ver-
hindern, dafs diese Anstalten von der Behorde

errichtet werden.
die Behdrden
greifen,

Doch durften, meines Erachtens,
in dieser Frage nicht weiter ein-
und ich personlich wirde es lieber sehen,
wenn diese fur Industrie so wichtige Angelegenheit

wohl diese Frage als vollstandig geldst erscheinen.

Ich erlaube mir zum Schlusse, lThnen folgenden
Wunsch vorzulcgen:

~Es erscheint zweckrnafsig, dafs den In-
genieuren, Gewerbetreibenden sowie allen Personen,
welche an der Entwicklung des Maschinenwesens
betheiligt sind, die Notliwendigkeit der Errichtung
von Versuchsanstalten empfohlen wird und dafs
diese Institute von den technischen Hochschulen
abhiangen sollen.” J- B-

Brenn-Gas und einige seiner Anwendungen.
(Hierzu Tafel XX und XXI.)

Aus Burdett Loomis’ in der Versammlung

des Iron and Steel Institute in New-York im
October 1890 gehaltenem Vortrag entnehmen
wir Einiges im Anschlufs an die Mittheilungen

auf Seite 921 u. IT,
975, Jahrgang 1890,
Die Herstellung

Jahrgang 1889,
dieser Zeitschrift.
eines Gases von

und Seile

ahnlicher’

allgemeiner Verwendbarkeit, wie sie das natur-
liche Gas z. B. bei Pittsburg findet, ist nach
Ansicht des Verfassers ein Bediirfnifs. Es mufs

vortheilhaft sein fur Werke mit Tausenden von
Arbeitern, den Anforderungen der Gewerbetreiben-
den genugen und zugleich den Wiunschen der
Hausfrauen und Dienstboten als Verbrauchern zu
hauslichen Zwecken gerecht werden,
einen grofsen Erfolg haben will.
nicht,

wenn es
Thut es das
so ist sein Verwendungsfeld begrenzt.

Bei der Herstellung eines solchen Brenngases
ist es unerlafslich, dafs gewisse Grundbedingungen
erfullt werden. Diese sind in Bezug auf die be-
nutzten Vorrichtungen:

1. Einfachheit. Die Vorrichtung mufs
leicht und billig arbeiten und ein Minimum ge-
lernter Arbeit erfordern.

2. Dauerhaftigkeit.
Reparaturen arbeiten
fordern.

In betreff des zur Gasherstellung verwendeten
Materials sind die Bedingungen folgende:

1. Reichhaltigkeit. Es mufs den ndthigen
Kohlenstoff enthalten.

2. Billigkeit. Es mufs allgemein in grofsen
Mengen zu mafsigem Preise erhéltlich sein.

Diese Eigenschaften finden sich bei dem Gas
aus bitumindsen Kohlen, welches

Sie mufs mit wenig

und seltenen

Ersatz er-

am billigsten

ist und

auf nahezu allen Markten niedrigen

Preis hat.
Hiernach ist zu entscheiden, auf welche Art
das Gas hergestellt werden soll. Wenn es fir

alle Verwendungen zweckentsprechend sein soll,
so ist hierfir das Folgende zu bedenken:

1. Qualitat. Das Gas mufs madglichst
sammtlichen Kohlenstoff des Rohmaterials ent-
halten, zusammen mit den Ubrigen no6thigen
Bedingungen.

2. Kosten. Es mufs billig sein, hauptsach-
lich in Betracht seiner Verwendung in grofsen
Mengen.

3. Reinheit. Es darf keinen Schmutz ab-
setzen und mufs den empfindlichsten Anforde-

rungen an Reinheit entsprechen.
4. Fortleitbarkeit. Es
verninftig weite Entfernungen in
kleinen Rohren zu leiten sein.
5. Heizkraft. Es mufs
gleiehmafsiger Temperatur
nissen verbrennen. Ohne die Verdienste anderer
Gase zu bestreiten, glaube ich, dafs das beste
Gas fur allgemeine Zwecke, welches diesen An-
forderungen entspricht, das Wassergas ist. Seine
Flammentemperalur ist hoch, es st rlinlich,
vernunftig frei von Beimischungen und kann auf
weite Entfernungen fortgeleitet werden.  Auch
seine Kosten sind kein Hindernifs, da es aus dem
billigsten Material gemacht werden kann, welches
auf dem Markt fur Gaszwecke angeboten wird.
Das »Journal for Gaslighting« schrieb hiertber

leicht
grofsen

mufs auf

und

langflammig mit
unter allen Verhalt-

vor einigen Monaten: ,Das Kohlenklein, sei es
nafs, schmutzig, staubig, schwefelhaltig oder
steinig, sollte in die gaserzeugenden Gupoléfen
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gestlirzt werden und die
brochen vor sieh gehen,
und Asche von dem in den Apparat gebrachten
Material ubrig bliebe.“ Diese Anforderung ist
in vielen Fallen durch Loomis’ Apparat voll-
standig erfullt, welcher die erwahnte billige Kohle
so gut verarbeitet wie die theurercn Anthracite
und Koks, und die einzige mir bekannte Vor-
richtung ist, welche in erfolgreicher Weise Wasser-
gas direct aus bituminoser Kohle macht. Sie
liefert nicht nur ebensoviel Wassergas daraus,
als auf andere Weise aus der gleichen Menge
Anthraeit oder Koks gemacht wird, sondern
mittels der Warme der abgesaugten Gase auch
den Dampf, welcher fur die Maschinen und
Exhaustoren nothig ist, wahrend diese selbst als
gewohnliche Generatorgase fur einen weiteren
passenden Zweck verwendet werden konnen.

Wenn Wassergas-Erzeuger vortheilhaft sein
sollen, so mufs das Gas fortwahrend von gleich
guter Beschaffenheit sein. Der Loomis-Apparal
erfullt diesen Anspruch vollstdndig, waéahrend die
mit Unlerwind betriebenen Generatoren nach
wenigen Stunden &armeres Gas geben als bei Be-
ginn des Betriebes infolge der sich anhaufenden
Schmelzen und Asche.

Es wird die Anklage erhoben, dafs das Wasser-
gas, welches aus einer gegebenen Menge Kohlen
gemacht werden kann, weniger 6konomisch sein
musse, als die Kohle direct verbraucht
wird, weil weniger Wa&rmeeinheiten darin ent-
halten seien und die Arbeit und Kosten fur die
Herstellung geleistet werden miussen. Wro directe
Kohlenheizung vortheilhaft angewendel werden
kann, ist dieses richtig, aber das grofse Feld fur
das Wassergas liegt in besonderen Verwendungen

Gasherstellung ununter-
so dafs nichts als Gas

wenn

fir metallurgische und verwandte Heizzwecke,
hei denen die directe Kohlenheizung nicht in
Frage kommt, und fur hausliche Zwecke, wo

sich das Gas ebenso billig, wenn nicht billiger
erweist als Kohle, und Erfolge erreicht, die mit
festem Brennmaterial unmdoglich sind.

Nachdem die Schwierigkeiten, welche bei
allen neuen Verfahren und den Versuchen damit

eintreten, Uberwunden sind, hat sich in nahezu
allen Zweigen hiuttenménnischer Arbeiten, bei
denen Gas verwendet werden kann, gezeigt:

1. eine vermehrte Leistung;

2. eine Verbesserung der Erzeugnisse;

3. eine directe Kosten-Ersparung.

Bezliglich der letzteren weise ich darauf hin,
dafs in einigen grofsen Werken, welche von Kohle
zu Gas Ubergegangen sind, die Ersparung von
3313 bis 50°/0 an Arbeit und Uber 40°/0 an
Brennmaterial betragen bat.

Nachdem Loomis noch einige bekannte Vor-
zige des Arbeitens mit einem guten Gase auf-
gefuhrl, weist er auf die Erfolge hin, welche
mittels seiner Wassergas-Erzeuger auf den Séage-
Werken von Henry Disston & Sons

X.u

erzielt
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sind, wovon die Theilnehmer an der Versammlung

beim Besuch des Werkes Gelegenheit hatten, sich
zu Uberzeugen. Er macht dabei darauf auf-
merksam, dafs dort, soweit ihm bekannt, zuerst

das Generatorgas in einem Behélter aufgefangen
und von diesem aus kalt auf Entfernungen zu
verschiedenen Oefen geleitet und verbrannt werde.
Die Kosten fir 1000000 Cubikfufs Wasser-
gas berechnen sich wunter Zugrundelegung eines
Kohlenpreises von JC 12,75 fur die Tonne (3$)
wie folgt:
25t Kohlen z. Gaserzeugung zu 12,75 dt= 318,75dt

3t » ,, Dampferzoug. , 12,75, — 38,25,
Arbeitslohn .. 93,50 .
FOr Ersatz und Reparaturen.. »
. Reinigung N

455,75 dt
Ab der Worth des Generatorgases . 170,— ,

318.75 At
Verzinsung der Anlage u. Abschreibung 106,25 ,

425, — dt
fir 1000 Cubikfufs JC 0,425 oder fur 1000

Cubikmeter JC 15,01.

Beim Verbrauch von Wassergas erzielt man
mit 20 000 Cubikfufs (710 cbm) oft mehr als
mit einer Tonne Kohle bei directer Feuerung, in

einigen Féallen ist mehr verbraucht. Ich kann
schliefslich sagen, dafs an keiner Stelle, wo
dieses Gas in Gebrauch genommen ist, je der
Gedanke aufgetaucht ist, zur Kohlenfeuerung

zuriickzukehren.
Beschreibung des Loomis-Generators. *
Auf folgender Seite stehende Figuren zeigen

den Weg, auf welchem Erzeuger-Gas und Wasser-
gas abwechselnd gemacht werden.

Wenn die Kohle
bracht werden soll,

in gluhenden Zustand ge-
ist die Klappe offen, der
Exliaustor im Gange, zieht die Luft nieder durch
die Kohle und den Aschenfall, und das ent-
standene Erzeuger-Gas durch den Kihler, um es
dann durch die.Leitung zum Behalter zu dricken.

Wenn die Kohle sich in geeignetem Zustande
zur Zersetzung von Wasserdampf befindet, wird
der Exhauslor stillgesetzt, die Klappe A geschlossen
und Dampf mittels des Ventils zugelassen. Der-
selbe durclistreieht zunéchst den Aschenfall und
den Rost, wo er uUberhitzt wird, dann die gliuhen-
den Kohlen und macht Wassergas, welches
zum Wassergasbehalter geleitet wird. Nach etwa
5 Minuten wird der Dampf wieder abgestellt,
A geoffnet, der Exhaustor in Gang gesetzt und
das Machen von Erzeuger-Gas wieder begonnen.

Seitdem der obige Aufsatz verfafst war, sind
die folgenden Ergebnisse beim Schmelzen von
Messing in Tiegeln mittels Wassergas in ver-

bessertem Ofen erhalten:

* Da die beistehenden Skizzen ein deutlicheres
Bild der Einrichtung geben als diejenigen auf
Seite 975 des vorigen Jahrgangs unserer Zeitschrift,
bringen wir sie.hier nebst kurzer Beschreibung.

5
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Zum Schmelzen wvon 2000 Pfd. (907 kg)
Metall in 100-Pfd.-Tiegeln wurden 12000 Cubik-
fufs (340 cbm) Wassergas verbraucht, wahrend
in anderen Werken, welche 5 bis 10 t taglich
mittels Kohlen in derselben Sorte Tiegel schmelzen,
fur 2000 Pfd. Metall 2000 Pfd. Kohlen verbraucht
werden. In den 12 000 Cubikfufs Wassergas
sind 3600 000 Warmeeinheiten, in den ver-
brauchten 2000 Pfd. Kohlen 27 000 000 oder
712 mal so viel als im verbrauchten Gas ent-
halten. Eine Tonne Kohlen liefert 40 000 Cubik-
fufs (1133 cbm) Wassergas, welche in diesem
Falle so viel leisten als S’/at Kohle bei directem
Verbrauch.

Die Arbeitsléhne
bei  directer
welches
aus

werden geringer sein als
Feuerung. Das Erzeuger - Gas,
neben den 40 000 Cubikfufs Wassergas
einer Tonne Kohlen gewonnen wird, liefert
den nothigen Dampf und bezahlt die Zinsen und
Reparaturen der Anlage.

Die Kohle, welche zur Wassergaserzeugung
dient, ist bituminéser Grus und kostet nur z/3
so viel als die zur directen Feuerung verwendete.
Eine Tonne zur Gaserzeugung kostet 3§, 373t
zur directen Feuerung zu 4,50 $ kosten 13,50 iy
es werden also beim Schmelzen von 31/ t Metall
10,50 $ fur Brennmaterial
von Wassergas erspart.

Da man ferner beim Schmelzen mit Wasser-
gas nur 2K der Zeit braucht, welche
Schmelzen mit Kohle néthig ist, so

durch Verwendung

beim
ist dieses
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eine grofse Ersparung und man hat weniger
Raumbedarf fur die Oefen, da nur 2j3 der Zahl der-
selben noéthig ist. Es geht kein Metall in der
Asche verloren, und die Tiegel halten langer.
Der angenommene Preisunterschied von 1,50
zwischen bitumindsem Grus und Anthracit oder
Koks trifft in dem ostlichen Theil der Vereinigten
Staaten und in England zu; wo die-Preise andere
sind, mufs die Rechnung entsprechend geéandert
werden.

2000 Pfd. Cumberland-Feinkohle wird 40 000
Cubikfufs Wassergas mit je 340 Warmeeinheiten
liefern oder 13 600 000 W.-E. auf die Tonne.
Kosten der Kohle
Arbeitsléhne auf die Tonne . . . . 1,-
Das Erzeugor-Gas liefert den Dampf . —

4 - f

Das macht auf 1 000 000 W.-E. etwa 30 Cents.
Wenn das Erzeuger-Gas, nachdem es zum Dampf-
machen gebraucht ist, noch weiter benutzt werden
kann, so werden die Kosten dadurch auf 25 Cents
heruntergebracht.

2000 Pfd. Anthracit oder Koks:

Kosten fur die Tonne Brennmaterial . 4509%
Arbeitslohne auf die Tonne... 1,— W
Kohlen fur Dampferzeugung... 0,75 b

Zusammen 6,25 8§

Wenn hieraus 40 000 Cubikfufs mit je
300 W.-E. geliefert werden oder 12000000 W.-E.
auf die Tonne, so kommen 1000000 W.-E.
auf 52 Cents oder nahezu doppelt so hoch als
aus bitumindser Feinkohle. Die hohere Zahl
Warmeeinheiten im Gas aus bitumindser Kohle
stammt aus dem Sumpf- und Leuchtgas, welches
demselben einen durchdringenden Geruch verleiht.

Die Mitglieder der Versammlung werden ein-
geladen, die Werke der Waltham Watch Co.
und der Boston Gas Co. zu besuchen, wo sie
andre Verwendungen sehen kénnen als bei Disston.
In Boston konnen sie sehen, wie das Wassergas
gemacht und mit einem Messer gemessen w'ird,
wahrend das Erzeuger-Gas
Retortenheizung verwendet wird und zur Ver-
fluchtigung des Oels, zur Kohlung und Leuehtend-
machung des Wassergases. Die Boston Gas Co.
wird das Brenngas vom 1. November 1890 ab
durch 9,6 km lange Leitungen vertheilen. Dort
werden aus 2000 Pfd. Cumberland-Kohle 40 000
Cubikfufs Wassergas mit 340 W.-E. hergestellt,
welche Zahlen den obigen Rechnungen zu Grunde
gelegt sind.

zur Kesselfeuerung,

Die Akron Fuel Gas Co., Akron, Ohio, hat
16 km Rohrleitungen und liefert das Gas an
Haushaltungen und fir andere Zwecke. Einige

Skizzen der Anwendung des Wassergases zu ver-
schiedenen Heizungen bringen die Figuren 1 bis 34
auf den Tafeln XX und XXL Eine Beschreibung
dazu ist nicht geliefert, auch kaum néthig.. BI.
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Klein - Bessemerei fur Erzeugung' von Stalilgufswaaren.

la einem der Redaction freundlichst zur Ver-
flgung gestellten Sonderabdruck aus dem Journal
»L’Ancre« theilt Charles Walrand in Paris
mit, dafs er endlich die Aufgabe geldst, Bessemer-
metall in kleinsten Quantitdten (Chargen von
200 kg und weniger) giefswarm fur Gusse der
schwierigsten Form zu erzeugen, wodurch nach
seiner Meinung kleine Werkstatten in die Lage
gesetzt werden durften, sich von grofseren Werken
hinsichtlich Bezugs von Stahlgufs unabh&ngig zu
machen, und sich fur die gesammte Kleinindustrie
des Stahls eine erhebliche Forderung in Aussicht

stellt. Der Erfinder beabsichtigt, auf das Ver-
fahren, mittels dessen er solche kleinste Stahl-
mengen im Converter heifs genug am Ende des

Proeesses erzeugt, dafs keinerlei Schwierigkeiten
beim Abgiefsen der Formen zu Tage treten,
Patente zu nehmen, und theilt deshalb die Haupt-
momente desselben im »L’Ancre« nicht mit;
gleichwohl scheint seine Verdffentlichung inter-
essant genug, um nachstehend in kurzem Aus-
zuge wiedergegeben werden zu durfen.

Die Einleitung ergeht sich Uber
bessemerei im allgemeinen unter Bezugnahme
auf den von Robert verbesserten Walrand-
Delattre-Apparat auf die Kleinbessemerei zu
Avesta (Schweden) und die dariber von Pro-
fessor v. Ehren werth-Leoben verdffentlichte Ab-
handlung, und endlich auf die von Legenissel
1885 in Paris getroffenen Einrichtungen, welche
sammtlich wohl zur Block-, keineswegs aber in
gleichem Mafse gunstig zur Slahlgufswaaren-
Erzeugung benutzt wurden bezw. noch werden.
Die letztere Einrichtung ist es, bei deren jungster
Benutzung die Walrandschen Erfolge erzielt wor-
den sind; sie waren von Legenissel, dem
Sohne eines Pariser Fabricanten wvon schmied-
barem Gufs, zum gleichen Zwecke 1885 getroffen,
halten bis zu den Walrandschen Versuchen, 1891,

die Klein-

brauchbare Ergebnisse fur diesen Zweck aber
noch nicht geliefert. Fragliche Anlage besteht
aus einer denjenigen der grofsen Stahlwerke

durchaus &hnlichen Bessemerbirne von 500 mm
lichtem und 750 mm aufserem Durchmesser, die
im ganzen 1,300 m hoch ist; ein wahres Kinder-

spielzeug, welches den Wind durch 9 Kkleine
Dusen im Boden mit je 7 Lo6chern von 3 mm
Durchmesser erhalt, die bei Abnutzung leicht

durch neue ersetzt werden konnen ; sie ist 120 mm

stark mit feuerfestem Materiale ausgefultert, ihr
Boden 250 mm stark. Zu ihrem Betriebe st
eine Geblasemaschine von 20 bis 22 HP vor-
handen, deren Cylinder 300 mm weit ist, mit

600 mm Kolbenhub, die bei
lich 45 bis 50 Umdrehungen

3/io Fullung minat-
macht und Wind

/Nachdruck serboten.\
\Ges. v. 11. Juni 1870./

von nur 1 Atmosphére Pressung liefert. Diese

Maschine war fur die Forderungen des urspring-

lich beabsichtigten Betriebes zu schwach; um
ihnen gerecht werden zu konnen, mifste sie
30 HP haben. Geblasemaschine, Kessel und

Birne sind in einem zu kleinen Raume zusammen-
gedrangt worden, weil nur geringe Mittel zur
Verfugung gestellt waren, die bei fruchtlosem
Verlaufe der Versuche doch verloren gegeben
werden mufsten.

Die im Jahre
kurzem

1886 begonnenen und vor
neu aufgenommenen Versuche verliefen
vorerst ohne grofse Erfolge; man verblies Chargen
von 230 bis 240 kg englischen H&matiteisens mit
2,50 bis 3,00 Silicium und erzeugte zwar ein
gentgend entkohltes Metall, dasselbe vergofs sich
aber schlecht und erstarrte zur Halfte
Pfannen. Man wendete alsdann verschiedene
Roheisenmischungen an, aber, einige Falle aus-
genommen, in welchen der Stahl zu hoch gekohlt
blieb, immer wurde man durch eine zu niedrige
Endtemperatur im Schach gehalten.

Man vergrofserte, man verringerte den Gehalt
an Silicium; immer wieder stiefs man auf Mangel

in den

an Warme. Unter diesem Herumtappen wurden
gegen 20 Chargen Verblasen, deren Gewicht
zwischen 200 und 240 kg wechselte und bei

denen man mit sehr seltenen Ausnahmen, wenn
nicht negative, so doch nur wenig ermuthigende
Resultate erreichte.

»,Endlich®“, so schreibt nun Hr. Walrand,
.kamen wir, indem wir alle Vorgange“ peinlich
verfolgten und untersuchten, zu den Resultaten,
die beschrieben werden sollen, und damit zu
einem festen Verfahren bei allen weiteren Chargen.
Wir fuhrten einige Chargen ab mit englischen
Héamatiteisen (Harrington) Nr. 2 und 3 mit 2,40
bis 2,60 fo Silicium.

Ich wiederhole dabei, dafs
figung stehende Geblasemaschine um etwa Va
zu schwach ist. Trotzdem verlief, abgesehen von
der Dauer der Arbeit, Alles normal, wie beim
Verblasen von Chargen mit 10 bis 12 t, d. h.
man hatte eine durchaus deutliche erste Periode,
welche 12 bis 14 Minuten wahrte, eine zweite
von 10 bis 11 Minuten und ein Zusammensinken
der Flamme. Das ganze Blasen dauerte infolge
unzureichender Maschinenkraft 25 bis 30 Minuten.
Aber dank einem Kunstgriff, den ich des be-
absichtigten Patentgesuchs halber noch nicht
mittheilen kann, brachten wir den ganzen Verlauf
der Arbeit in veranderte Bahn, liefsen so viel
Warme aufgehen, als nothig war, sparten aber
das Maximum derselben fiur den Augenblick des
Gusses, wobei, eins ins andere gerechnet, 50 bis

die zur Ver-
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60 kg Stahl in die Pfanne genommen wurden,

Seitdem wir diesen Kunstgriff anwendelen, &nderte |

sich die Sache auf das vollstandigste,
erhielten nun folgende Resultate:
1. Betrachtliche Hitze des Bades;
2. keine Schalen in den Pfannen;
3. der Stahl, obschon sehr weich,
ohne Schwierigkeit;
4. normalen Abbrand, wie bei der Bessemer-
arbeit auf weichen Stahl dberhaupt.
Da wir mehrfach infolge des grofsen Silicium-

und wir

vergofs sich

gehaltes des Roheisens auf Schwierigkeiten im
Verlaufe der Arbeit gestofsen waren, ersetzten
wir das englische Héamatit- durch spanisches

Mudela-Roheisen Nr. 2 und 3 mit einem Durch-
schnittsgehalte an Silicium, der 1,60 % nicht
Ubersteigt. Die Verwendung solchen Roheisens
haben wir als die beste erkannt.

Nachstehend sollen zwei Chargen beschrieben
werden, die nacheinander ausgefuhrt wurden und
durchaus Ubereinstimmende Resultate lieferten.

1. Charge.
durch ein Schmelzen von Maschinengufs gut er-
wéarmte Cupolofen mit 230 kg Mudela-Roheisen
Nr. 2 und 3 beschickt. Die Windpressung war

schwach, sic betrug nicht mehr als 14 bis 16 cm
Wassersaule. Trotzdem wurde um 10 Uhr das
Eisen recht heifs abgestochen wund mittels einer

Pfanne in die Birne Ubergegossen;
verblieb keine Schale. Die Birne wird um 10 Uhr
10 Min. aufgerichlet. Die Windpressung, anfang-
lich nur 0,8 Atm. betragend, steigt auf 1,2 Alm.
infolge Verstopfung von Disen. Trotzdem st
der Gang normal, obgleich die Dauer der ersten
Periode sich verlangert (14 Min.) Nun beginnt
die Periode der Kohlenstoffverbrennung, die sehr
lebhaft verlauft, begleitet von Auswirfen von
Koksschlacken, die vom Anwarmen auf dem Boden
der Birne zurtckgeblieben waren, In 10 Minuten
ist Alles beendet; der' Ruckgang der Flamme
lafst sich scharf erkennen. Man setzt schliefslich
Ferromangan und Ferrosilicium zu (im ganzen
etwa 2 fo).

Um das Bad gut zu mischen, wird die Birne
auf 14 Minute aufgerichtet und nach deren Verlauf
zum Gusse wieder umgelegt, nachdem Kkurze
Zeit verlaufen war, um die sich in der Birne
vollziehende Reaction zur Geltung kommen zu
lassen. Der Stahl geht sehr heifs in die Pfannen
und wird zu den verschiedenen Formen getragen,
in denen er sich sehr ruhig setzt.

Das Metall zeigt sich sehr weich, unhartbar,
schmiedet und schweifst sich wunderbar und hat
keine Spur von Blasen, letzteres das Resultat

in der Pfanne

eines Zusatzes in die Giefspfanne wvon Viooo
Aluminium.
Der Gufs dauert gegen 5 Minuten; man hat

Formen in einer Entfernung von 50 m von der
Birne abzugiefsen ; trotzdem bleiben keine Schalen
in den Pfannen.

~STAHL UND EISEN.*
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2. Charge.
ofen nicdergeschmolzen. Um 11 Uhr 10 Min.
wird die Birne aufgerichtet; die Arbeit verlauft
durchaus ebenso, wie bei der vorherbeschriebenen
Charge, abgesehen von dem ganzlichen Wegfall
der Koksschlackenauswiirfe bei jener.

Wahrend der Kohlenstoffverbrennung erscheint
die Arbeit ein wenig kalt, aber die Temperatur
steigt gegen das Ende, und um 11 Uhr 35 Min.
wird ein Stahl vergossen, der heifser und flussiger
noch ist als der der ersten Charge, obgleich auch
dieser in dieser Beziehung nichts zu winschen
ubrig liefs.

Sofort der Stahl durchaus
sehnig, selbst eingekerbl sehr schwer zu brechen,
schweifsbar wie gutes Schweifseisen und ohne
alle Blasen. m

Die Gufssticke sind schén,
an denselben nicht angebrannt.
der Ramme nicht zu zerschlagen,
erfolgt erst,

untersucht, st

und der Sand ist
Stdbe sind unter
und der Bruch
nachdem man sie ringsum eingekerbt
nach einer grofsen Zahl von Schlédgen. Der
Abbrand ist weder grofser noch kleiner als in
der grofsen Birne.
Alles, was wir mit einem Quantum von 200 kg

und weniger zu erreichen beabsichtigten: ein
genugend weiches und hitziges Metall, welches
sich ohne Schwierigkeit vergiefsen lafst, wurde

erreicht. Wir meinen hierdurch eine Licke in
der Metallurgie des Eisens und des Stahls
gefullt zu haben,
baren Apparate

aus-
denn mit einem wenig kost-
wird bei Anwendung unseres
Verfahrens der Giefser nach Belieben das ihm
jedesmal noéthige Stahlquantum erzeugen kdnnen.
Die hauptsachlichen Theile der
bilden:
«1. ein Kessel
fahigkeit;
2. eine gleich starke Geblasemaschiue;
3. ein oder zwei Birnen (zu 3- bis 4000 Frcs. das
Paar); sammtliche nicht Uberméfsig theuer.
Die noéthige Bedienungsmannschaft ist wenig
zahlreich ; sie besteht aus
einem Betriebsleiter;
einem Maschinenwarter, zugleich Heizer, und
einem Handarbeiter; aufserdem aus den nothigen
Giefsern.
Naturlich kénnen solche Einrichtungen schwer-
lich mit den grofsen zur Erzeugung von Bldcken

Einrichtung

mit 30 HP Dampflieferungs-

ringen; aber bei der Herstellung von Stahlgufs
sind sie imstande, mit jeder, sei sie grofs oder
klein, erfolgreich in Wettbewerb zu treten.

Der Werth ihrer Haupttheile ist vollig dem

Verhéltnisse der Bedeutung der Production ent-

sprechend geringer. Der in einer gewissen Zahl

von Chargen erzeugte Stahl enthielt:
Kohlenstoff' 0,120 bis 0,115;
Mangan........... 0,400 ,, 0,350;
Silicium ....... Spuren;
Phosphor . . . . . 0,073 bis 0,080.“

Dr. Leo.

Derselbe Satz wird im Cupol-
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Die Kraftubertragung durch Elektricitat.
Betrachtungen yon der Internationalen Elektrotechnischen Ausstellung zu Frankfurt a. M.

Von Ingenieur

Lenkt die ungeahnte Wichtigkeit, welche die
Elektrotechnik in den letzten Jahren fir unser
gesammtes industrielles und eonimerzielles Leben
gewonnen hat, an sich schon die allgemeine
Aufmerksamkeit auf die Vorgange auf diesem
Gebiete, so ist dies um so mehr der Fall,
die Elektricitatslehre bei einem Markstein an-
gelangt ist, der in ihrer Geschichte eine hervor-
ragende Rolle zu spielen bestimmt ist. Als
solcher ist die gegenwartige Ausstellung in Frank-
furt, in Verbindung mit dem daselbst soeben
beendeten Congresse,* mit vollem Rechte zu be-
zeichnen. Beide Ereignisse zusammengenommen,
bieten ein getreues Spiegelbild von dem heutigen
Stande dieser jungsten Wissenschaft.

Die Elektrotechnik, die sich in der ersten
Zeit ihres Hervortretens fast nur damit beschéaftigt
hatte, durch die Warmewirkungen des elektrischen
Stromes eine neue Beleuchtungsart zu schaffen,
hat sich in den letzten 2 Jahren ein Gebiet aus-
erkoren, auf welchem sie gar nicht vermuthete
Erfolge erzielte, die Uebertragung und Vertheilung
mechanischer oder physikalischer Energie auf
kleine und grofse Entfernungen durch Elektricitat.

Weil dies ein Gebiet ist, das fur die Leser
dieser Zeitschrift nicht nur von wissenschaftlichem
und allgemeinem Interesse,
praktischer Bedeutung ist, so soll diese Arbeit
sicli mit den Fortschritten in diesem Zweige der
heute so vielseitigen Elektricitatslehre beschéftigen.

Da die Elektrische Ausstellung in Frankfurt
hauptséchlich der Lésung der Frage, wie mecha-
nische Energie auf elektrischem Wege auf grofse
Entfernungen zu Uubertragen ist, gewidmet sein
soll, so bietet sie uns aufserst gunstige
Gelegenheit hierzu. Ehe wir auf die eigentliche
Materie eingehen, wollen wir uns zuerst Uber
einige allgemeine Fragen orientiren.

Ampere und Volt sind die Mafseinheiten fir
Stromstarke und Spannung, entsprechend derLiter-
zahl und dem Atmospharendruck einer Wasser-
oder Dampfleitung. Auf den innigen Wechsel-
beziehungen zwischen Elektricitat und Magnetismus
beruht nun die Entstehung des Stromes selbst,
wie er in den Maschinen erzeugt wird. Nahert
man einem geschlossenen Stromkreise, z. B. einem
Drahtringe einen Magneten, so entsteht wé&hrend

wenn

sondern von eminent

eine

der llinbewegung des Magneten im Leiter ein
kurzer Strom. Derselbe kurze Strom entsteht,
wenn man den Magneten wieder entfernt, nur in

** Vergl. Seite 858 dieser Nummer.

[

G. Dieterich.

umgekehrter Richtung. Sammtliche Elektricitat
erzeugenden Maschinen sind nach diesem Princip
gebaut. Construirl man die Maschinen so, dafs
diese entgegengesetzt entstehenden Stréme nach-
einander in die Leitung iliefsen, dafs aber die
Leitung eben in der einen Richtung und im
nachsten Moment in entgegengesetzter Richtung
vom Strome durchflossen wird, so arbeitet die-
selbe mit Wechselstrom. Gleichstrom erzeugt sie,
wenn die Anordnung so getroffen ist, dafs immer
nur die Stréme nach einer Richtung durch die
Leitung gehen kdnnen. Die inducirenden Magnete
kédnnen nun sowohl Stahlmagnete wie Elektro-
magnete (von weichem Eisen) sein. In vielen
Fallen, besonders bei Gleichstrommaschinen, be-
nutzt man den in jedem Eisen vorhandenen sog.
remanenten Magnetismus, um erst einen schwachen
Strom zu erzeugen, der in die Magnetspulen zur
Verstarkung der Magnete gefuhrt wird, wodurch
wieder der Strom im Induelor oder Anker auf
ein Maximum gebracht wird. Es sind dies die
Dynamomaschinen, wahrend die Magneteleklro-
maschinen Magnetpole besitzen, die erst von einer
besonderen Stromquelle erregt werden mussen.

Als die ersten Versuche mit der Fernleitung
elektrischer Energie gemacht wurden, glaubte
man ein Princip hierfuar aufstellen zu mussen,
und lichterloh brannte der Kampf Uber die Frage:
»,Gleichstrom oder Wechselstrom?“

Wechselstrom erschien von allem Anfange
als geeigneter, weil er sich ohne weitere Muihe
mit sehr hoher Spannung erzeugen Il&fst, zu

seiner Fortleilung sehr dinner, also billiger Dréhte

bedarf, und weil die Erzeugermaschinen sehr
einfacher und leicht zugénglicher Bauart sein
kénnen. Aber damit war’s genug, denn es gab

keinen Elektromotor, der sich direct mit Wechsel-
strom antreiben liefs, und die Transformatoren
waren noch zu unvollkommen, uni diesen in
Gleichstrom umwandeln zu ko6nnen. Hingegen
brachte man es nicht fertig, -Gleichstrom mit der
nothigen Voltzahl rationell zu erzeugen, wund
Niederspannungsgleichstrom brauchte zu seiner
Fortleitung Kupferquersehnitte, die einfach zu den
Unmdglichkeiten gehoéren. So wuirde z. B. schon
ein Hochspannungsstrom von 2000 Volt auf die
Entfernung der Lauffener-Uebertragung (175 km)
bei 200 000 Watt einen Kupferquerschnilt wvon
3000 gmm 200 mm Durchm. beanspruchen.

Diesen Streit hat die Frankfurter Ausstellung
geschlichtet, indem sie beide Systeme als gleich®
werthig zeigte. Hochgespannte Wechselstrome
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(15-
oder

bis 50 000 Volt)
Drehstrémen

in Form von Mehrphasen-

werden nun ausschliefslich
verwendet, um elektrische Energie auf grofse
Strecken, auf Hunderte von Kilometern zu Uuber-

tragen, wahrend Gleichstrome von mittlerer Span-
nung (bis 3000 Volt) ausschliefslich der Trans-
mission auf kleinere Entfernungen (bis zu 25 km)
dienen.

Da sich bei einem Motor, der mit gewo6hn-
lichem zweiphasigem Wechselstrom betrieben wird,
die Stromrichtung in der Spule gleichzeitig mit
der Polaritat der Elektromagnetc umkehren rnufs,
so ist es leicht einzusehen, dafs der Motor mit
der Erzeugermaschine vollkommen sinchron laufen
mufs, da bei einem Zurlckbleiben des Motorankers
die wirkende Kraft ihre Richtung &ndert, und den

Anker, statt vorwarts zu treiben, anzuhalten be-
strebt ist. Dieser Vorgang wird sich uberall da
zeigen, wo ein Motor wechselnd belastet ist, und

da dies ja fast Uberall, der Fall ist, sind derartige
Maschinen praktisch unverwendbar. Eine fur die
Allgemeinheit brauchbare Lésung dieses Problems
gelang erst durch die Erfindung des Drehstroms,
zu dessen Erlauterung ich mich jedoch nur kurz
fassen  will. Bekanntlich liegen die bei den
gewdhnlichen zweiphasigen Stromen erzeugten
Stromimpulse diametral gegeniber, sind also 180 0
gegeneinander verschoben. Wenn man sich einen
Eisenring vorstellt, der mit Kupferdraht spulen-
artig umwunden ist, und dem, zwischen zwei
Eisenpolen rotirend, gewdhnlicher Wechselstrom
zugefihrt wird, so wird das magnetische Feld
der Grofse nach immer zwischen 0 und einem
Maximum schwanken.

Wendet man dagegen einen Wechselstrom
an, dessen Phasen nicht um 180 °, sondern um
120°, 90°, 60° u. s. w. verschoben sind, der
also auch mehr wie zwei Phasen besitzt, so
werden diese Schwankungen und mit ihnen auch
die Kraftverluste entsprechend geringer.
Falle arbeitet man mit Mehrphasen oder Dreh-
slrom. Ohne uns in den eben herrschenden
Streit Uber die Prioritat der Erfindung des Dreh-
stroms zu mischen, wollen wir uns nun zu einer
kleinen Wanderung durch die Ausstellung risten.
Die grofste Unternehmung der Ausstellung
wie dies ja die gesummte Presse schon zur
Genilige gewdrdigt hat, die Uebertragung einer
Wasserkraft von 300 HP von Lauffen a. N. nach

In diesem

ist,

Frankfurt a. M. mittels Elektricitat. Die Ent-
fernung betrdagt 175 km.
Die Allgemeine Elektricitatsgesellschaft und

ihre Ciicenztragerin, die Maschinenfabrik Oerlikon,
haben gemeinsam diese schwierige Aufgabe glan-
zend gelost. DasPorllandcementwerk Lauffen a. N.
stellte dem Ausstellungsunternehmen eine Turbine
von 300 HP zur Verfugung. Diese Turbine,
38 Umdrehungen i. d. M., treibt durch conische
Zahnradibersetzung einen Dynamo von 200 000
W alt, der nach dem Drehstromsystem der »All-
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gemeinen Elektricitats-Gesellschaft« in Berlin
gebaut ist. Eine besondere kleine Turbine treibt
die Erregermaschine. Dieser grofse
liefert einen dreiphasigen Wechselstrom, dessen
einzelne Componenten 1400 Amp. bei 50 Voll
besitzen. Die Gesammtleistung betragt also
1400 < 50 <« 3 = 210000 Watt. Von der
Maschine fihren nun die 3 Leitungsdrahte uUber
ein mit den ndélhigen Hulfsapparaten versehenes
Schaltbrett nach den Transformatoren, die den
Strom auf 25000 Volt bringen. Da die Luft

Dynamo

bei solchen Spannungen nur ungeniigend isolirt,
befinden sich diese Umformer in grofsen Gufs-
gefafsen, die ganz mit Oel gefillt sind. Von den

Transformatoren gelangt nun der Strom durch

drei dinne, 4 mm starke blanke Kupferdrahte
nach Frankfurt. Die Drahte sind auf 8 m hohen,
mit Querriegel versehenen Telegraphenmasten

mittels Porzellan-lsolatoren, die mit Oel angefullt
sind, befestigt. Die gesammle Drahtldnge betragt
525 000 m, das Gewicht derselben 60 000 kg.

Die Leitung wurde von der Kaiserl. Reichspost
und der Wiirttembergischen Regierung gemeinsam
ausgefuhrt.

In Frankfurt werden die Drahte wieder in
Oeltransfonnatoren gefuhrt und in diesen der
Strom auf die Gebrauchsspannung von 100 Volt
hei entsprechender Erhéhung der Amperes um-
geformt.

In der Halle fur Verlegungs- und Vertheilungs-
systeme hat links vom Eingange einer dieser
Umformer Platz gefunden, von welchem die aus

. etwa 1000 Glihlampen gebildete Umrahmung eines

grofsen Schildes ihren Strom, rund 100 HP,
erhalt.

In einem besonderen Raume, rechts von dem
Eingadnge derselben Halle, ist ein grofser Dreh-
strommotor von 100 HP aufgestellt worden, der,
mit einer grofsen Centrifugalpumpe direct ge-
kuppelt, einen 10 m hohen Wasserfall betreibt.
Dieser Motor zeigt uns auch gleich das Charak-
teristische unserer heutigen Technik auf diesem
Gebiete. Alle diese diunnen Drahte ur.d Drahtchen,
an denen mehr Seide zur Isolation verschwendet
wurde, als das ganze Ding werth war, sind hier
verschwunden, die Stromkreise bestehen aus
massiven Rundstangen oder aus starkem Band-
kupfer, und die Isolation ist die denkbar billigste,

sic besteht eben einfach aus Luft.

Man sieht eben hier, dafs die Maschinen-
technik und die Tuftelei physikalischer Cabinete
sich hier die Hand gereicht haben, um einen
neuen Industriezweig zu bilden, den — Elektro-

maschinenbau.

Hieran anschliefsend, durfte es von Interesse
sein, in Kirze die rechnerische Bestimmung der
Drahlstarke dieser Uebertragung zu verfolgen.
Bekanntlich héangt die Erwadrmung eines Leiters
ab von dem Widerstand, den derselbe einer be-

stimmten Strommenge beim Durchfliefsen ent-
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gegensetzt. Das Product aus beiden bildet die
zum Durchfliefsen nétliige Spannung, die sich in
der Erwarmung des Leiters als Verlust zeigt.

Die Grofse des Widerstandes w (in Ohm)
eines Leiters von der Ladnge 1 (in m) und dem

Querschnitt q (in gqmm) betragt w = ¢ —, wenn

¢ = specifischer Widerstand des Kupfers = 0,018
ist. Da die Drahte der Lauffener Leitung 4 mm
Querschnitt (12,5 gqmm) und je 175 000 m, also
insgesammt 525 000 m Lange besitzen, so betragt

der Widerstand dieser Leitung

w = 0,018 =

19O
Infolge der hohen Spannung besitzt der Strom
nun rund die Stadrke von 8 Amp. Die Warme-

rot. 750 Q (Ohm).

menge, die ein Strom von i Ampere in 1 Secunde
in einem Leiter von w Ohm Widerstand erzeugt,
_ 0,24 i2w, f

ist (in Calonen) = Q — — Jggo—
beschriebene Leitung angewendet

=] —24'lV — = 11,520 Calorien.

1000
Hieraus ist mit Leichtigkeit zu erkennen, dafs

ein Strom von 210 000 Watt mit Leichtigkeit in
solch dinnen Dréahten gefuhrt werden kann,
wenn nur das richtige Verhaltnifs zwischen Starke
und Spannung herrscht. Diese gar nicht mefs-
bare Erwdarmung der Dréhte entspricht wieder
einem Spannungsverluste E = J X w> wenn
J = Stromstarke und w = Widerstand = 750 Q
ist, E — 8 m750 = 6000. Es wiurden also in
der Leitung selbst 6000 Volt verloren gehen, so
dafs in Frankfurt immer noch 19 000 Volt zur
Verfugung stehen, die dann 19000 <8 = 152000
Watt entsprechen. Rechnet man nun noch die
ubrigen Verluste in den Transformatoren und
Motoren zu etwa 15000 Watt, so bleibt ein
Strom von 137 000 Walt als mechanische Arbeit
oder als Licht, der dann einen Nutzeffect von
65 der Primarmaschinenleistung reprasentiren
wirde. Obwohl uber die Arbeiten der Prifungs-
Commission fur die Lauffen-Frankfurter Ueber-
tragung noch nichts verdffentlicht ist, lafsl sich
doch dieser Nutzeffect thatsachlich annehmen,
da die Secundérstation in Frankfurt schon zu
verschiedenen Malen 200 HP abgegeben hat.
Eine weitere Gruppe der Ausstellung, in
welcher Wechselstrom in ausgiebigstem Mafse
zur Kraftibertragung verwendet wird, ist die der
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Firma Schlickert & Co., Niurnberg. Am 6stlichen
Eingdnge der grofsen Maschinenhalle ist eine 100-
HP-Tandemdampfmaschine mit Ventilsteuerung
aufgestellt, die mittels Riemen zwei Schuckertsche
Flachringmaschinen antreibt. Die eine dieser
Maschinen bietet nun auf dem Gebiete der Elektro-
technik wieder etwas absolut Neues. Der nach
Art eines Grammeschen Ringes gebaute Anker
besitzt in seiner Wicklung vier Abzweigestellen,
die mit ebensoviel Schleifringen verbunden sind,
und welch letztere wieder zu zwei Stromkreisen
vereinigt werden. Es sind also zwei Stromkreise
von vier symmetrisch gelegenen Punkten eines
continuirlichen Ringes abgezweigt, so dafs zwei
Wechselstréme mit um 90 0 verschobenen Phasen
entstehen. Nun ist diese Maschine aber aufser
mit den Schleifringen noch mit einem gewdhn-
lichen Commutator zur Abnahme von Gleich-
strom versehen, infolgedessen sie sich sowohl als
Gleichstrommaschine oder -Motor, als Wechsel-
strommaschine oder -Motor und als Transformator
fur Wechsel- und Gleichstrom verwenden lafst.
Aufserdem kann sie auch noch so arbeiten, dafs
sie einen Strom transformirt und gleichzeitig Kraft

abgiebt. Trotz dieser Vielseitigkeit ist die Maschine
von der denkbar einfachsten Bauart. Soll die
Maschine fir Fernleitungen arbeiten, so werden,

zur Erzielung der nothigen Spannung, Transforma-
toren eingeschaltet werden mussen. In diesem
Falle sind dann nur drei Drahte zur Leitung
erforderlich, da sich ein Draht als gemeinsame
Rickleitung verwenden lafst.

Die Vorzige dieser Anordnung
in der Ausstellung selbst. Die zur Speisung des
grofsen Wasserfalls ndthige Wassermenge, die
dem Main entnommen wird, liefern zwei grofse
Centrifugalpumpen, die in besonderem Gebéaude
Aufstellung gefunden haben. Dieselben sind mit
solchen Schuckertschen Vierphasenmotoren ge-
kuppelt und laufen so ruhig und funkenlos, dafs
es einiger Muhe bedarf, um die Bewegung uber-
haupt zu erkennen. Hier werden die Magnet-
schenkel der Motoren von einer eigenen Gleich-
strommaschine erregt. Dagegen geschieht die
Erregung der Schenkel bei den Elektromotoren,
-die in der Werkstatten- und Vertheilungshalle
vom Palmengarlen aus (5 km) betrieben werden,
durch den Gleichstrom, den die Primarmaschine
selbst an ihren Commutator abgiebt.

(Schlufs folgt.)

zeigen sich
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Die Cutlers Company zu Sheffield.*

I. Organisation, Wirkungskreis, Rechte und Privilegien jund durch

im allgemeinen.

a) Geschichtliche Darstellung.
Die erste gesetzliche Ordnung der besonderen

Verhaltnisse der »Cullers of Hallamshire«, wie
die Sheffielder Messerschmiede nach dem all-
sachsisehen District gleichen Namens genannt

werden, geschah durch eine Ordonnanz der Konigin
Elisabeth vom 2. September 1589. Dieselbe
regelte den Gewerbebetrieb der Messerschmiede
des Districts im Geiste der alten Zunftordnungen,
ohne jedoch eine Zunft selbst zu begrinden. Am
Lords Court, d. h. dem herrschaftlichen Gerichts-
hofe der Earls of Shrewsburg, wurde eine be-
sondere »Jury« mit 12 Messerschmieden als Bei-
sitzern gebildet, welche in den Angelegenheiten
des Gewerkes zu richten und zu verwalten hatte
und unter Zustimmung des »Lord« und seines
»learned steward« fur das Gewerbe allgemein
gultige Regulative erlassen konnte. Die Rechts-
bestandigkeit der Ordonnanz wurde jedoch wegen
der dem »Manor« beigelegten Befugnisse be-
stritten, und es erfolgte daher unter Jakob I.
eine Neuregelung der Verhéltnisse, durch welche

die »Sheffield Corporation of Cutlers« oder kurz
»Cutlers Company« begrindet wurde.

Das im Jahre 1624 ergangene Gesetz
21. James |, eh. 31 — fuhrt den Titel: ,An
Act for the good order and government of the
Makers of Knives, Sickles, Shears, Seissors, and
other Cutlery Wares in Hallamshire, in the

County of York, and the parts near adjoining.”

Aufser diesem grundlegenden Gesetze sind
dann noch drei die Organisation und Privilegien
der Cutlers Company behandelnde Gesetze unter

Georg Ill. ergangen:

1791 - 31 George 111. eh. 58 —

1801 — 41 George Ill. ch. 97 —

1814 — 54 George Ill. ch. 119 —
und ferner ein Gesetz im Jahre 1860— 23 und
24 Vict. ch. 43 —, so dafs es im ganzen 5 Gesetze
sind, auf welchen die Cutlers Company beruht.

Das Gesetz vom Jahre 1624 beginnt mit einer
Einleitung, in welcher weitldufig auseinander-
gesetzt wird, dafs der grofste Theil der Be-
wohner von Hallamshire und der angrenzenden
Distrifile Messerschmiede seien, dafs diese Messer-
schmiede durch geschickte Ausibung ihrer Kunst

* Wir verdffentlichen die nachfolgenden Aus-
fuhrungen, welche aus einer mit den englischen Ver-
haltnissen genau bekannten Feder herruhren, einer-
seits um des historischen Interesses willen, andererseits
als einen bemerkenswerthen Beitrag zum Verlauf der
Entwicklung des englischen Markenschutzes.

Die Redaction.

redliche Arbeit sich, ihren Familien
und vielen Annen Lebensunterhalt verschafft und
dem Lande genutzt héatten, dafs aber in letzter
Zeit allerhand Personen das Gewerbe betrieben
hatten, welche sich keiner Zucht und Ordnung unter-
werfen wollten, schlechte Waarcn lieferten und
das Gewerbe und Land dadurch schadigten. Um
diesen Uebelslanden abzuhelfen, wird angeordnet,
dafs alle in dem fraglichen Bezirke mit
der Verfertigung von Messerschmiede-
waaren beschéaftigten Personen eine un-
auflésliche corporative Gemeinschaft (one

body politic, perpétuai and incorporate)
bilden sollen.

Bestehen soll die Corporation aus einem
»Master«, zwei »Wardens«, sechs »Searchers«
und zwanzig »Assistants« und der Gemeinde
(Commonally). Das Gesetz ernennt sodann Robert
Sorsby zum ersten »Master« und ebenso die
ersten Ubrigen Beamten der Corporation und
bestimmt, dafs die jedesmal im Amte befind-

lichen Beamten ihre Nachfolger alljahrlich am
St. Bartholoméaustage wahlen sollen. Die Beamten
leisten einen Eid auf die pflichtmafsige Erfiillung
ihrer Obliegenheiten.

Das Gesetz von 1624 giebt diesen Beamten
die Befugnifs, solche Verordnungen (such
acts, ordinances

laws,
and constitutions) zu erlassen,
wie ihnen gut, zweckmé&fRig und nothig erscheint
fur die gute Ordnung und Regierung aller Mit-
glieder, ihrer Lehrlinge und Diener. Auf Ver-
letzungen ihrer Anordnungen kénnen sie Strafen
(reasonable penalties) festsetzen. Die derart er-
hobenen Geldstrafen sollen den Armen der Cor-
poration zufliefsen.

Genau geregelt sind in dem Gesetze die Lehr-
lingsverhéltnisse. Jeder Lehrling mufs 7 Jahre
dienen und kann nicht vor dem 21. Lebensjahre
aus der Lehre kommen. Erst wenn der

iLehrling 5 Jahre gedient bat,

erste
darf sein Meister
einen zweiten Lehrling annehmen. Diese letzte
Regel bezog sich jedoch nicht auf die Sohne
von »freemenc.

Alle Strafen sollten in einem von den Gerichts-
hofen zu Westminster oder in irgend einem Court
of Record in den Grafschaften von York und
Derby eingeklagt werden koénnen.

Gleich die ersten von der Corporation er-
lassenen Regulative verscharften die Bestimmungen

; des Gesetzes nach verschiedenen Richtungen. Die
Ablehnung einer Beamtenstelle in der Corporation
~ bezw. das Fehlen bei den Versammlungen wurde
} unter Strafe gestellt, den 6 Searchers wurde die
Befugnifs erlheilt, in Wohnh&user, in welchen
sie mit Grund schlechte (deceitful) Waaren ver-
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borgen glaubten, einzudringen; die Bestimmungen
uber die Annahme von Lehrlingen wurden ver-
schéarft und den Mitgliedern verboten, fur Fremde
zu arbeiten oder ihnen unfertige Waaren zu ver-
kaufen. Jedes Mitglied hatte jahrlich zwei Pence
als sogenannte »markrent« zu zahlen. Den Be-
amten der Corporation wurde ein »Clerk« und
ein »Beadle« hinzugefiugt.

Nach den in Hunsters Buche Uber liallamshire
enthaltenen Angaben sollen sich sofort 360 Per-
sonen als Mitglieder der Corporation haben ein-
tragen lassen; im zweiten Jahre sind dann 81 als
»freemen« zugelassen worden, im dritten 34 und
alsdann bis zum Biurgerkriege jahrlich etwa 30.

Diese Angaben erscheinen auffallig, wenn
man bedenkt, dafs nach dem Gesetz alle mit
dem Messerschmiede-Handwerk beschaftigten Per-
sonen der Corporation zwangsweise angehdren
sollten, und dafs dasselbe sagt, die Corporation be-
stehe aus: ,,one master lwo wardens, six searchers
24 assistants and the rest commonally of the said
Company*“. Trotz dieser Bestimmungen scheinen,
abgesehen von den Gesellschaftsbeamten, welche
die eigentliche ausfihrende Behorde bildeten, nur
die »freemen« als wirkliche Mitglieder der Gesell-
schaft angesehen worden zu sein, wahrend die
Ubrigen Messerschmiede einfach nur als Unter-
gebene behandelt wurden.

Daruber, wie grofs die Zahl
schaft der Gesellschaft unterworfenen Personen
gewesen ist, befindet sich eine Angabe erst im
Anfange des 18. Jahrhunderts, zu welcher Zeit
die Zahl der in Hallamshire in den sogenannten
incorporirten Handelszweigen Beschaftigten auf
6000 berechnet wird, die theils in Sheffield
selbst, theils in dem Bezirke von Hallamshire
und dessen néachster Umgebung wohnten, oft
ganze Dodrfer von Messerschmieden bildend; gleich-
zeitig waren mehrere Tausende in den verschie-
denen, nicht unter die Herrschaft der Gesellschaft
fallenden Zweigen der Eisenindustrie,
Schmiede, Ambofsmacher,
dergleichen beschaftigt.

Im Jahre 1726 wurde die Cutlers Company
durch Specialgesetz ermachtigt, den Flufs Don
auf einer gewissen Strecke schiffbar zu machen.
Dieser Plan kam jedoch erst nach 1732 mit
Hulfe der stadtischen Corporation von Doncaster
zustande. Von den dabei ausgegebenen Antheils-
scheinen nahm die Cutlers Company 6, die Stadt-
gemeinde von Doncaster 10 und die »Town’s
Trustees of Sheffield« ebenfalls 10 Antheile,
wahrend der Rest des nothigen Geldes von Privat-
personen zu je einer Aclie aufgebracht wurde.

Die Organisation der Cutlers Company blieb
unverdndert bis zum Jahre 1791. Mit dem Ge-
setze von diesem Jahre — 31 George Ill. ch. 58
— ,An Act for the beiter regulation and govern-
ment of the Company of Cutlers within the
Liberty of Hallamshire. in the County of York

Xu.

der der Herr-

wie der
Nagelschmiede und
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and within six miles of the said Liberty, and
of their Journeymen and Apprentices“ — beginnt

eine neue Periode fiur die Gesellschaft.

Das Gesetz, welches den Jurisdictionsbezirk
der Cutlers Company in der noch jetzt zu Recht
bestehenden Weise bestimmter, als dies friher

der Fall gewesen war, auf Hallamshire und
6 Meilen in der Runde festselzte, hob den In-
corporationsact des Konigs Jakob |I. fast ganz

auf und bestimmte, dafs nur die von dem Master,
den Wardens, Searchers und Assistants als
»freemen« zugelassenen Personen als der Cutlers
Company angehdrend angesehen werden und
Niemand sonst Mitglied der Gesellschaft sein oder
bleiben sollte.  Aufserdem sind folgende
Bestimmungen hervorzuheben:

Von den Beamten der Corporation sollen

jahrlich 12 ausscheiden und an ihrer Stelle 12
andere gewéahlt werden aus 24 Personen, welche
von den Meistern in einer am ersten Montag im
August jedes Jahres abzuhallenden Versammlung
nominirt werden.
Die Mitglieder der Corporation kdénnen Sdhne
»freemen« in beliebiger Anzahl als Lehr-
linge annehmen, von Kindern von »non-freemen«
darf dagegen immer nur einer bei ein und
demselben Meister in der Lehre sein, wenigstens
wahrend der ersten 3 Jahre der Lehrzeit.

Nur »freemen« dirfen die incorporirten Ge-
werbszweige austben; sie kdnnen jedoch
freemen« in neuen Gewerbszweigen
venlions) beschéaftigen.

Dies Gesetz von 1791

noch

von

»non-
(new in-

hat anscheinend —

vielleicht in Verbindung mit den damaligen
kriegerischen Zeitlauften — einen wungilnstigen
Einllufs auf die Corporation ausgetbt; denn von

1791 bis 1814 ist die Cutlers Company so gut
wie eingeschlafen gewesen. Das Gesetz von 1801
scheint ohne Wirkung geblieben zu sein, obwohl
in demselben bereits die Beschrankungen in der
Zahl der Lehrlinge und in der Ausubung der
incorporirten Gewerbe, welche sich als schadlich
erwiesen halten, gemildert worden waren.

Erst das Gesetz von 1814 dehnte aber die
Befugnifs zur AusUbung der incorporirten Ge-
werbe als Meister oder Gesellen auf alle Personen
aus, ohne Rucksicht darauf, ob sie Sohne von
»freemen« oder Fremde waren, ob sie als Lehr-
linge gedient hatten oder nicht, und ob sie eine
Handelsmarke von der Corporation zuertheill
erhalten hatten oder nicht.

Durch den im Jahre 1860 ergangenen,
letzten Cutlers Companys Act — 23
Viel. ch. 43 — st dann der Kreis derjenigen
Gewerbe, deren Betrieb zur Aufnahme in die
Cutlers Company berechtigt (der sogenannten in-
corporated trades) von der Anfertigung
Messern, Sicheln, Scheeren, Rasirmessern, Feilen
und Gabeln ausgedehnt worden auf die Her-
stellung von Stahl und die Anfertigung von

6

bisher
und 24

von
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sagen und Werkzeugen mit Kanten
anderen Gegenstanden aus Stahl

und von
und Eisen com-

binirt, welche eine schneidende Kante -haben.
Es ist ferner in dem Gesetz bestimmt, dafs
Jedem, der eines der vorbezeichneten Gewerbe

betreibt, auf seinen Antrag und gegen Entrichtung
von 20 ¢0 und der sonst vorgeschriebenen Ge-
bihren das Burgerrecht (freedom) der Corporation
ertheilt werden mufs.

b) Gegenwaértige Lage und Verhéltnisse der Cutters
Company.

Hiernach gestaltet sich die gegenwaértige Or-
ganisation der Cutlers Company folgendermafsen.

Der Jurisdictionsbezirk der Corporation st
nach wie vor Hallamshire und 6 Meilen in der
Runde darum. Alle Befugnisse derselben er-
strecken sich ausschlieBlich auf dieses Gebiet.

Die Corporation besteht aus 33 Mitgliedern,
namlich 1 master, 2 wardens, G searchers und
24 assistants. Der Master Cutler ist dem Range
nach die erste Person in Sheffield, so dafs bei
allen offentlichen Gelegenheiten nicht der Burger-
meister, sondern der Master Cutler die Stadt
Sheffield vertritt. Nach Ablauf seines Amtsjahres
tritt er aus der Corporation aus, behalt jedoch

sein »freedom«.
Was die Ubrigen Corporationsbeamten an-
belangt, so scheinen Uuber deren Befugnisse be-

stimmte Vorschriften nicht zu bestehen.

Jahrlich im August findet ein Wahlact statt,
bei welchem die Corporation aus ihrer Mitte den
Master wahlt, die ubrigen Aemter
Mitgliedern verlheilt und sich durch Cooptation
aus der Zahl der »freemen« erganzt.

Diese »freemen« bilden gewissermafsen einen
weiteren Ring um die Corporation, zu welcher
sie gegenwartig wenigstens nicht mehr als Mit-
glieder gerechnet werden. Das freedom koénnen

unter ihren

alle in den sogenannten incorporirLen Gewerbs-
zweigen, wie sie durch das Gesetz von 1860
festgestellt worden sind, beschéaftigten, mehr als

21 Jahre alten Meister erwerben,
weder 20 ¢é? Eintrittsgeld
bei einem »freemanc

wenn sie ent-
zahlen oder 7 Jahre
als Lehrling gedient haben.
Jeder »freeman« erhélt eine Urkunde uber die
Erlheilung des »freedom«.

Eine bedeutende Rolle spielt auch der Rechts-
beistand (Law Clerk) der Corporation.

Die Corporation kann Regulative mit Bezug
auf ihre Organisation und Leitung erlassen. Ob
in solchen autonomen Bestimmungen aber gegen-
wartig noch Geldstrafen festgesetzt werden durfen,
und besonders ob die Regulative aufser fur die
Mitglieder und die »freemen« auch fur dritte die
incorporirten Gewerbe betreibende Personen bin-
dend sein wiurden, ist sehr fraglich.
liche Entscheidung hiertuber ist, soweit bekannt,
bisher nicht ergangen. Einige &ltere Bestim-
mungen , nach welchen die Corporation Geld-

Eine richter-
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strafen festsetzen kann,
noch zu Recht.

Diese Geldstrafen, fur deren Beitreibung ein
besonderes abgeklrztes Verfahren vor den Juslices

bestehen unzweifelhaft

of the Peace vorgesehen ist, iliefsen der Kasse
der Corporation zu und sollen der Vorschrift
gemafs fur die »Armen der Gesellschaft« ver-

wendet werden.
Die Einnahmen der Cutlers Company be-
schrénken sich anscheinend auf die von den
»freemen« zu zahlenden Eintrittsgelder und ver-
schiedenartige Gebihren. An eigenem Vermdgen

soll die Corporation wenig besitzen.

Il. Registrirung von Handelsmarken.

Das von alters her wesentlichste Privileg der
Cutlers Company besteht in der Registrirung von
Handelsmarken.

Die Ordonnanz der Konigin Elisabeth sagt in
dieser Beziehung in Artikel 7, dafs bei Strafe
von 10 Schillingen Niemand, der das Gewerbe
als Messerschmied in dem Bezirke von Hallam-

shire betreibe, eine Marke auf seine Waaren
schlagen durfe, welche ihm nicht von dem mit
einer »Jury« von 12 »Cutlers« besetzten herr-

schaftlichen Gerichtshéfe zugewiesen sei.
In der Corporationsurkunde von 1624 heifst
es mit Bezug auf sammtliche in Hallamshire und

Umgebung lebenden Messerschmiede und son-
stigen Verfertiger von Eisen- und Stahhvaaren,
welche damals alle zwangsweise der Cutlers

Company angehdrlen:
wares such marks,
assigned to
pany“. Die
also danach
zweigen des

»They shall strike on their
and such only, as shouid be
them by the officers of the Com
Beamten der Corporation erteilten
alle in den incorporirten Handels-
Bezirks gebrauchten Marken.

In dem in dem Amtsgeb&ude der Cutlers Com-
pany noch gegenwartig aufbewahrten urspring-
lichen Register sind die &ltesten Marken ohne
Zeitangabe eingetragen, schon mit dem Jahre 1626
aber beginnt eine fortlaufende, bis in die Gegen-
wart reichende chronologische Auffuhrung der
eingetragenen Marken mit dem Namen der Eigen-
timer und dem Datum der Ertheilung. Einzelne
von den am Ende des 17. Jahrhunderts registrirten
Marken sind noch gegenwartig in Gebrauch und

zwar als Eigenthum der Rechtsnachfolger der
urspringlichen Besitzer.
In der Zeit von 1791 bis 1814 war an-

scheinend das Interesse an der Einlragung von
Marken in das Register der Corporation gering,
denn wahrend dieses Zeitraums weist dasselbe
nur ganz spéarliche Eintragungen von Marken auf.
Bei der Mehrzahl der Mitglieder sind lediglich
fortlaufende Nummern in der Spalte der Marken
eingetragen. Von 1814 ab ist bei jedem Namen
wieder eine Marke verzeichnet.

Offenbar ist das erste unter Georg IIl. er-
lassene Gesetz von 1791 und zwar vornehmlich
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die Einschrankung, welche die Corporation durch
dasselbe in Bezug auf die Mitgliedschaft erfuhr,
die Hauptursache dieser Erscheinung. Erst das
Gesetz von 1814 hat wieder neues Interesse fur
die Markeneintragung erweckt, indem die Cor-

poration ermachtigt und verpflichtet wird, auf
Antrag Jedem, der eines der incorporirten Ge-
werbe innerhalb' des Jurisdictionsbezirks betreibt,

Marken oder Devisen zu ertheilen ohne Rucksicht
darauf, ob der Antragsteller Mitglied der Cor-
poration ist oder nicht. Nur hinsichtlich der
Eintragungsgebthren wurden die S6hne und Lehr-
linge von »freemen«, welche zugleich mit der
Erlangung der Mitgliedschaft um eine Marke ein-
kamen, beginstigt.

Die Gesetze von 1801 wund 1814 enthalten
aufserdem eine grofsere Anzahl von Vorschriften
mit Bezug auf die zu ertheilenden Handelsmarken,
von welchen die wichtigsten folgende sind:

Die Corporation darf einem Einzelnen keine
Marke zuertheilen, die friher im allgemeinen
Gebrauch in dem Bezirk gewesen ist; noch auch
eine Marke, die bereits einem Andern gehort.

Der Eigenthimer einer Marke kann Uuber die-
selbe durch Testament verfliigen. Seiner Witlwe
verbleibt jedoch stets der Niefsbrauch daran.
Bei Lebzeiten des Eigentimers kann eine Ueber-
tragung der Marken nur staufinden, indem der
Eigenthimer dieselbe der Corporation zuriickgiebt,
welche dieselbe gegen eine Gebihr von 5 £
alsdann wieder einem Andern (bertragen kann.

Wenn nach dem Tode eines Markeninhabers,
der keine Wiltwe hinterlafst,
sind, ohne dafs irgend
die Marke erhoben hat,
Corporation.

Niemals

5 Jahre vergangen
Jemand Anspruch auf
so verfallt dieselbe der

darf ein und dieselbe Marke von
verschiedenen Personen gebraucht werden.
Diese Bestimmungen durften, da das Gesetz
von 1860 in dieser Beziehung Acnderungen nicht
getroffen hat, wenigstens nach ihrer privatrecht-
lichen Seite noch jetzt in Kraft sein.
Ein allgemeines und offentliches Register fir
Handelsmarken ist in England zuerst durch den

zwei

Trade Marks Registration Act vom 13. August
1875 — 38 und 39 Vict. ch. 91 — und zwar
vom 1. Juli 1876 ab eingefihrt worden. Dieses

Gesetz ordnete fir das gesammte Vereinigte Konig-
reich die Anlegung eines unter der Aufsicht des
Patentamtes in London zu fiuhrenden Registers
an. Nur far die von der Cutlers Company er-
theilten oder in Zukunft zu ertheilenden Marken
und Devisen (the Sheffield Corporate Marks) wur-
den in § 9 des Gesetzes besondere Vorschriften
getroffen.

Zunéchst wurde der Cutlers Company auf-
gegeben, binnen einer bestimmten Frist auf ihre
eigenen Kosten dem Registeramte in London
Abbildungen aller derjenigen »Sheffield Corporate
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Marks«

Geltung waren.
Fur die Zeit
setzes von 1875

einzureichen, welche zu jener Zeit in
nach dem
wird alsdann vorgesehen,
die Corporation von jeder Handelsmarke, um
deren Eitheilung Jemand bei ihr einkommt, vor
der Ertheilung dem Registeramte in London Nach-
richt zu geben hat, und dafs die Marke erst
nach Ablauf einer vorgeschriebenen Frist zu-
erkannt werden darf. In gleicher Weise mufs
dann auch das Registeramt in London der Cor-
poration in Sheffield Anzeige erstatten von den
bei ihm beantragten Handelsmarken, welche die
in § 2 des Cutlers Act von 1860 aufgefuhrten
W aaren betreffen.

Von der erfolgten Zuerkennung mussen sich

Inkrafttreten des Ge-
dafs

die beiden fraglichen Stellen gegenseitig Mit-
theilung machen.
Es ist ferner vorgesehen, dafs weder das

Registeramt noch die Corporation Handelsmarken
eintragen durfen, welche mit einer bei der andern
Stelle bereits eingetragenen Marke identisch sind
oder derselben gleichen.

Unter Nr. 6 des 8§ 9 des Gesetzes wird be-
sonders hervorgehoben, dafs Jedermann, dem eine
Sheffielder Corporationsmarke gesetzlich gehort,
befugt sein soll, diese Marke auch als »Handels-
marke« unter dem Gesetz in derselben Weise
und unter denselben Bedingungen und zu den-
selben Kosten eintragen zu lassen, unter denen
er dieselbe eintragen lassen kdonnte, falls dieselbe
keine Sheffielder Corporationsmarke ware.

Nr. Z sichert der Cutlers Company alle ihre
Privilegien und Rechte, soweit dieselben mit den
Bestimmungen des Gesetzes selbst vereinbar sind.

Thatsachlich erwies es sich infolge des Ge-
setzes von 1875 als nothig, das alte, schon vor
1624 begonnene Register der Corporation zu
schliefsen und — schon um festzustellen, welche
Marken damals noch in Gultigkeit waren — ein
neues Register anzulegen; dieses blieb in Gebrauch,
bis durch das grofse Patent-, Marken- und Muster-

schutzgesetz vom 29. August 1883 — 46 und
47 Vict. eh. 57 — eine Neuregelung der ganzen
Materie erfolgte. Sowohl 1875 wie 1883 st

Ubrigens die Frage der Abschaffung des in Rede
stehenden Privilegs der Cutlers Company angeregt
worden.

Die in Frage kommenden Bestimmungen vom
Jahre 1883 sind in dem »Sheffield Marks« be-
titelten § 81 des Gesetzes zu finden. Die Aende-
rungen gegen den durch das Gesetz von 1875
eingefihrten Zustand sind folgende:

Zunéachst wird die Anlegung eines neuen
Registers (the Sheffield Register) angeordnet.
Dieses ist das zur Zeit noch in Gebrauch befind-
liche Register. In dasselbe sollen alle auf Messer-
schmiedewaaren, Werkzeuge mit Spitzen oder
rohen Stahl und derartige Waaren beziglichen
Handelsmarken eingetragen werden, welche in
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das auf Grund des Gesetzes von 1875 angelegte
Register eingetragen sind und Personen gehdren,
die in Hallamshire bezw. 6 Meilen in der Runde
davon ihr Geschéft betreiben. Ferner sollen aber
auch alle mit Bezug auf jene Waaren von der
Cutlers Company ertheilten und thatsachlich vor
dem Beginne des Gesetzes von 1883 in Gebrauch ge-
wesenen Marken eingetragen werden, welche nicht
in das Register von 1875 eingetragen worden sind.

Die wesentlichste Aenderung enthélt jedoch
Nr. 3 des vorgedachten Paragraphen. Danach
ist jeder Antrag auf Eintragung einer Handels-
marke fur ,cutlery, edgetools, or raw steel, or
goods made of steel or of steel and iron com-
bined wheter wilh or wilhout cutting edge“,
wenn derselbe nach dem Inkrafttreten des Ge-
setzes von einer in dem Bezirk der Corporation
Handel treibenden Person ausgeht, an die Cutlers
Company zu richten. Durch diese Bestimmung
wurde es den im Bezirk der Corporation wohnen-
den Handelstreibenden unmdglich gemacht, ihre
auf Stahlwaaren bezlglichen Handelsrrtarken direct
bei dem Hauptregister in London eintragen zu
lassen, und das Registeramt der Cutlers Company
verwandelte sich hierdurch aus einer geduldeten,
halb privaten und halb- amtlichen Anmeldestelle
zu einem Zweigamte des Londoner Patentamts.
In dieser Beziehung wurde noch vorgesehen, dafs
alle von dem Gesetz selbst oder den dazu er-
lassenen Ausfuhrungsvorschriften (general rules)
Uber die Beantragung der Eintragung, die Wir-
kung derselben, ferner die Zutheilung und Ueber-
tragung der Rechte an den Handelsmarken ge-
troffenen Bestimmungen wie auf das Hauptamt,
so auch auf das Unteramt in Sheffield Anwen-
dung finden sollen. Gewahrt werden blofs die
nach dem Cutlers Act den Wittwen zustehenden
Sonderrechte.

Die gegenseitige Benachrichtigung des Lon-
doner Patentamts und der Cutlers Company uber
Anmeldungen und Eintragungen von Handels-
marken ist aus dem Gesetz von 1875 in das-
jenige von 1883 ubergegangen unter Hinzufligung
einer von der Entscheidung der Cutlers Company
an den Comptroller in London und von dessen
Entscheidung an den High Court
richtenden Appellation.

Nach Ablauf von 5 Jahren nach dem Tage
des Inkrafttretens des Gesetzes von 1883 (dem
31. December 1883) soll die Cutlers Company
das altere »Cutlers Register of Corporate Trade
Marks« schliefsen, und alle in demselben ein-
getragenen Marken sollen, falls sie nicht inzwischen
in das neue »Sheffield Register« eingetragen sind,
als verfallen angesehen werden.

Nr. 13 dbertragt sodann noch die Straf-
bestimmungen des § 5 des Cutlers Act von 1814
und die beztglichen Anordnungen des Cutlers
Act von 1791 auf alle in das neue Sheffield
Register eingetragenen Marken.

of Justice zu
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Die Patentgesetznovelle vom 24.
1888 — 51 und 52 Vict. ch. 50 —,, hat dann
in ihrem die Cutlers Company behandelnden
§ 20 die der Corporation ertheilten Befugnisse
als Registerbehdrde fur Handelsmarken, betreffend
die im Gesetz von 1883 genannten Stahlwaaren,
auf alle Metallwaaren ausgedehnt wund diesen
letzteren Begriff dahin defmirt, dafs derselbe alle
ganz oder theilweise bearbeiteten sowie alle un-
bearbeiteten Metalle und alle ganz oder theil-
weise aus irgend einem Metall gefertigten Gegen-
stande umfafsl.

Anscheinend hatte tGbrigens die Cutlers Com-
pany bereits derartige Marken sowohl in das
Register von 1875 wie in dasjenige von 1883
eingetragen, denn nur unter dieser Voraussetzung
sind die in Nr. 2 des vorgedachten Paragraphen
des Gesetzes von 1888 enthaltenen, an sich nicht

December

wesentlichen Bestimmungen Uber die vor dem
1. Januar 1889 eingetragenen bezw. vor dem
1. Januar 1884 ertheilten Marken auf Metall-

waaren verstandlich.

Unter Nr. 7 und 15 wird deutlicher, als dies
in dem Gesetze von 1883 geschehen ist, der
amtliche Charakter des Sheflielder Registeramts
zum Ausdruck gebracht, indem ausdrucklich be-
stimmt wird, dafs UGberall, wo 'das Gesetz oder die
Ausfuhrungsvorschriften von dem »Comptroller,
dem Patentamt und dem Handelsmarkenregister
sprechen, darunter sinngeméafs immer auch die
Cutlers Company, das Bureau derselben und das
Sheffield Register zu verstehen sind, und dafs ein
von dem Master der Cutlers Company ausgestelltes
Certificat in rechtlicher Beziehung einem Gertificat
des Comptroller gleichstehen soll.

Il. Thatigkeit der Cutlers Company mit Bezug auf
den Markenschutz und speciell das Britische

Waarenzeichengesetz von 1887.

Schon in der Ordonnanz der Konigin Elisabeth
vom 2. September 1589 war
derjenigen Messerschmiede in Hallamshire vor-
gesehen, welche schlechte Waaren verfertigen
wilrden, und es war ferner, wie bereits unter Il
erwahnt, der Gebrauch von Marken, welche nicht
durch den herrschaftlichen Gerichtshof zuerkannt
waren, verboten und unter Strafe gestellt. Der
Corporationsact von 1624 ordnete an, dafs alle
in den fraglichen Gewerbszweigen beschaftigten
Personen die Kanten und Spitzen der von ihnen
verfertigten stahlernen Werkzeuge von Stahl und
nur daraus anfertigen sollten.

In dem Cutlers Act von 1814 heifsL es sodann:
Jede Person — ob im Besitze der Freiheit der
Corporation oder nicht (free or not) — , welche
innerhalb der Jurisdictionsgrenzen der Corporation
eine Marke gebraucht oder gebrauchen lafst in
der Absicht, eine von der Cutlers Company zu-
getheille Marke' (mark or device) nachzuahmen

eine Bestrafung
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oder zu falschen, soll mit Geldstrafe bis zu 20 sR
bestraft werden. Von der erkannten Strafe soll
die eine Hafte der geschadigten Privatperson, die
andere der Cutlers Company zufliefsen.

Trotz dieser Bestimmungen war die Corpora-
tion nicht sehr erfolgreich in ihrem Bestreben,
die Anbringung falscher Zeichen auf den in
Sheffield verfertigten Waaren zu verhindern. In
der »Encyclopaedia Britannica« lieifst es in dieser
Beziehung: ,Die meisten Sheffielder Fabricanten
schlugen auf ihre Stahlwaaren die Namen ihrer
Kunden, und sehr untergeordnete Metallsachen
sowie gufseiserne Klingen wurden dem Publikum
mit den Worten »London made«, »best steel« und
anderen falschen Angaben bezeichnet, verkauft.”

Uebrigens erscheinen Zweifel an der Ernst-
lichkeit der bezlglichen Bestrebungen durch den
Umstand einigermafsen gerechtfertigt, dafs die
Corporation sich bald nach ihrer Begrindung
Wappen und Devise der 200 Jahre alteren Cutlers
Company in London angeeignet und bis zum
heutigen Tage beibehalten hat.

Das Bestreben, das Publikum vor Tauschungen
und die Fabricanten vor betrugerischen Nach-
ahmungen ihrer Waaren zu schitzen, hat zuerst
im Jahre 1819 einen mehr auf die Allgemeinheit
gerichteten Charakter angenommen. In jenem
Jahre wurde ein »Public Act« unter dem Titel
»An Act to regulate the Cullery Trade in England
— 59 Georg Ill. ch. 7 — *“ erlassen, dessen
wesentlichste Bestimmungen folgende sind:

§ 1 ertheilt jedem Fabricanten von Messern,
Messerschneiden, Gabeln, Rasirmesserschneiden,
Scheeren und anderen Messerschmiedewaaren,
allen schneidenden Werkzeugen und Eisenwaaren,
die eine Schneide erfordern, das Recht, ihre mit
Hulfe des Hammers aus geschmiedetem Stahl
oder Eisen gefertigten Waaren mit dem Zeichen
eines Hammers zu stempeln, um sie dadurch
von &hnlichen in einer Form gegossenen oder
gebildeten Waaren zu unterscheiden.

§ 2 verbietet bei einer Strafe von 5 ¢} fur jedes
Dutzend Gegenstande die Bezeichnung von gufs-
eisernen oder -stahlernen Waaren mit dem Hammer-
zeichen oder einer diesem &hnlichen Marke.
Ebenso wie die Anbringung eines solchen Zeichens
selbst, ist der Verkauf von falschlich mit einem
Hammer bezeichnten Waaren, sowie das Aus-
bieten und der Besitz derselben zum Zwecke des
Verkaufs unter Strafe gestellt.

§ 4 verbietet ferner allen Fabricanten ge-
schmiedeter oder gegossener Stahl- und Eisen-
waaren der in § 1 bezeichneten Art, ihre Waaren
mit irgend einem Wort zu bezeichnen, welches
die Qualitat derselben in irgend einer Weise un-
richtig angiebt; auch hier wird der Verkauf und
das Feilhalten solcher Waaren ebenso wie die
Anbringung der falschlichen Bezeichnung bestraft.

§ 5 behalt speciell den Gebrauch der Worte
»London«, »London made« und dergleichen so-
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wohl auf geschmiedeten als auch auf gegossenen
Stahl- und Eisenwaaren fur die in London und
in einem Umkreise von 20 englischen Meilen
darum angefertigten Waaren vor und stellt den
Mifsbrauch unter Strafe.

Es ist kein sicherer Anhalt dafur zu finden
gewesen, dafs die Cutlers Company in Sheffield
schon bei dem Erlasse dieses ersten in England
ergangenen offentlichen Gesetzes zum Schulze
gewisser Handelszeichen mitgewirkt hat. Der
Umstand aber, dafs das Gesetz kurze Zeit nach
dein Wiederaufleben der Corporation im Jahre
1814 erlassen worden ist und sich auf das
Messerschmiedegewerbe beschrankt, lassen eine
Beiheiligung der Cutlers Company an dem Zu-
standekommen des Gesetzes nicht unwahrschein-
lich erscheinen.

Unzweifelhaft ist dies — wie zum Beispiel
auch die »Encyclopaedia Britannica« hervorhebt —
bei dem Markenschutzgesetz von 1862 der Fall
gewesen, welches die der Cutlers Company in
den betreffenden Private Acts verliehenen Rechte
ausdrucklich aufrecht erhalt.

Noch mehr an die Oeffentlichkeil getreten
sind alsdann die Bemuhungen der Corporation
zum Zwecke des Zustandekommens des britischen
Waarenzeichengeselzes von 1887 und die Thatig-
keit derselben mit Bezug auf die »Internationale
Union zum Schutze des gewerblichen Eigenthums«

sowie die zu diesem Zwecke abgehaltenen ver-
schiedenen internationalen Conferenzen.

Solange Handel und Industrie blihten, kim-
merte sich Niemand in Sheffield darum, ob die

von den dortigen Fabricanten und Hé&ndlern aus-
gebotenen und versandten Waaren in England
oder im Auslande gemacht worden waren. Als
jedoch mit dem Anfange der 80er Jahre allgemein
eine Handelsstockung eintrat und dadurch eine
betrachtliche Anzahl von Arbeitern in schwere
Bedrangnifs geriethen, begann man auch in
Sheffield den Ursachen dieser Erscheinung nach-
zuspliren und kam daselbst zu der Ueberzeugung,
dafs die grofse Anzahl vornehmlich deutscher
Stahl- und Eisenwaaren, welche nach England
eingefithrt wurden und entweder schon in Deutsch-
land mit dem Worte »Sheffield« oder sonstigen
Sheffielder Zeichen und Marken bezeichnet waren

oder aber in Sheffield selbst nachtraglich mit
solchen versehen wurden, wesentlich mit dazu
beitrige, den Arbeitern in Sheffield Arbeits-

gelegenheit zu entziehen. Es gelang, eine Be-
wegung in Flufs zu bringen, und die Cutlers
Company konnte nicht anders, als der Bewegung

sich anschliefsen. Anscheinend haben indessen
zu Anfang in der Corporation zwei entgegen-
gesetzte Stromungen bestanden.

Bei der im Jahre 1890 gehabten Unter-

suchung Uber die Wirkungen des Waarenzeichen-
gesetzes von 1887 durch eine Commission des
britischen Unterhauses haben sich die als Sach-
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verstandige vernommenen Vertreter der Cutlers
Company durch eine gunstige Kritik des Gesetzes
und durch Befirwortung von Verscharfungs-
mafsregcin hervorgethan.

Abschliefsender Rickblick.

Ueberblickl man das Vorgesagte, so lassen
sich die Stellung der Cutlers Company in Sheffield
und die Grundlagen ihres Einflusses unter folgen-
den Gesichtspunkten zusammenfassen.

Hervorgegangen aus und noch gegenwartig
begrindet in den ortlichen Gewerbeverhéltnissen
von Sheffield und dessen Umgebung, geniefst die
Cutlers Company schon allein durch ihr mehr-
hundertjahriges Bestehen eines gewissen Ansehens,
welches noch durch die bis auf den heutigen
Tag bewahrte Ehrenstellung des Master Cutler
erhoht wird.

Wahrend die mittelalterliche Organisation und
Stellung der Compagnie als Zunft zum groéfsten
Theile ihre Bedeutung und ihren Sinn verloren
haben, ist derselben durch ein Zusammentreffen
verschiedener Umstdnde aus der seit Uber zwei
Jahrhunderten geibten Registrirung von Handels-
marken eine neue Grundlage fiur ihre Existenz
und ihren Einflufs erwachsen. Zur Zeit ist die
Gesellschaft nach dieser Richtung eine mit weit-
gehenden Befugnissen ausgestattete staatliche Be-
hérde, wobei zu beachten sein dirfte, dafs in
England mehrfach Gewerbe - Corporationen Ge-
schafte der allgemeinen Landesverwaltung uber-
tragen sind, wie zum Beispiel der Goldsmiths
Company in London die Ueberwachung der be-
zluglich des Feingehaltes der Gold- und Silbcr-
waaren bestehenden gesetzlichen Vorschriften.

Neben ihrer Stellung als Zweig- oder Neben-
amt des Londoner Patentamts nimmt die Cor-
poration dadurch, dafs ihre Milgliederzahl sich
bestandig aus dem Kreise der besten und wohl-
habendsten Stahlindustriellen Sheffields ergénzt,
und dadurch, dafs Sheffield der Mittelpunkt der
britischen Stahlindustrie und der Ort ist, an
welchem die Nachrichten Gber diesen Gewerbs-
zweig und die bezuglichen geschéftlichen Ordres
aus allen Landern zusammenfliefsen, gewisser-
mafsen die Stellung einer Handelskammer far
Stahl oder einer Art Stahl-Bdrse ein.

Zieht man neben dieser Stellung der Cutlers
Company als Registerbehérde und als Mittel- und
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Krystallisalionspunkl der britischen Stahl- und
Eisenindustrie in Betracht, dafs es. gerade in
diesem Gewerbe fir den Gonsumenten besondeis

schwer ist, die Gute der Waaren an sich zu
prifen, und dafs daher schon seit lange fui
solche Waaren der Gebrauch gewisser Marken

und Handelszeichen eingefihrt war, um das
Publikum vor Tauschungen zu schitzen, so er-
scheint es natirlich, dafs die britische Regierung
in der Frage der Waarenzeiclien - Gesetzgebung
und der mit derselben in Verbindung stehenden
internationalen Vereinbarungen die Unterstlitzung
der Corporation gesucht und gefunden hat. Be-
sonders gunstig war und ist fur die Gesellschaft
dabei der Umstand, dafs sie trotz des raschen
Wechsels der an der Spitze stehenden Personen
und trotz der bestdndigen Erneuerung ihrer Mit-
glieder infolge der geringen Zahl derselben und
der Ergdnzung durch Cooptation in der Lage ist,

eine einheitliche und nachdrickliche Intercsscn-
politik zu verfolgen.
Es kommt hinzu, dafs unter den 33 Mit-

gliedern der Cutlers Company stets eine gewisse
Anzahl gleichzeitig der Stadtverwaltung von
Sheffield angehoren, und dafs haufig der Burger-
meister selbst entweder der Gesellschaft noch
angehort oder friher Master Cutler gewesen ist.
Durch diese Verzweigung gewinnt die Gesellschaft
zweifellos einen Einflufs auf die stadtische Ver-
waltung und hierdurch wieder auf die Wahlen
zum britischen Unterhause. Die zahlreiche An-
wesenheit hoher und hochster Staatsbeamter bei
den Jahresfesten der Corporation dirfte wesentlich
die Folge dieses indirecten Einflusses derselben
auf die parlamentarische Vertretung Sheffields sein.

Die Haltung der Cutlers Company selbst aber
ist bestimmt durch das kaufmé&nnische Interesse
ihrer Mitglieder, die Stimmung der zahlreichen
Arbeiterbevélkerung und die Wiansche der je-
weiligen Regierung bezw. der einzelnen Vertreter
Sheffields im britischen Unterhause. Wenn, wie
dies bei der neuesten britischen Waarenzeicben-
gesetzgebung der Fall ist, diese drei Factoren
sammtlich in gleicher Richtung wirken, so er-
scheint eine Theilnahme der Cutlers Company
an den bezuglichen Mafsnahmen um so natur-
licher, als durch dieselbe die Existenzberechtigung
der Compagnie noch fur
aufsen

die Gegenwart nach

in sichtbarer Weise dargethan wird.
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Die mittleren cisenteclmisclien Fachschulen

Im Anschlufs an den Artikel Uber ,das eisen-
gewerbliche Fachschulwesen in Preufsen® im Juni-
hefte von »Stahl und Eisen« (S. 498), welcher
an der Hand der Denkschrift des Handelsministe-
riums ,Uber die Entwicklung der Fortbildungs-
schulen in Preufsen vom Jahre 1885 bis 1890*“
im Eingange und am Schlisse zwar von den be-
treffenden mittleren und niederen Fachschulen
zusammen spricht, im (Gbrigen aber die letztere
Kategorie allein behandelt und sich dann natir-
lich auf die in der Rheinprovinz und Westfalen
bestehenden Schulen beschranken mufste, weil
anderswo gegenwartig in Preufsen solche nicht
existiren, durfte es am Platze sein, auch die
m ittleren technischen Fachschulen dieser Art zu
besprechen und dabei ebenfalls zunachst die tliat-
sachlichen Verhéltnisse an der Hand des obigen
Berichtes feslzuslellen.* Was freilich die
schritte“ des mittleren Fachschulwesens vom
Jahre 1885 bis 1890 betrifft, so ist davon leider
fast nichts zu berichten. Zwei Thatsachen gentgen,
um dieselben vollstdndig zu kennzeichnen. In
der vorletzten Landtagssession erklarte auf eine
Anfrage des Abgeordneten Sombart, in welches
Ressort denn diese Schulen jetzt eigentlich ge-
horten, der Vertreter der Regierung: das mittlere
technische Fachschulwesen Preufsens gehdre seit
1885 zum Ressort des Handelsministeriums; die
in Preufsen vorhandenen Schulen dieser Art
seien aber aus praktischen Grinden dem Gullus-
ministerium unterstellt. Dieser Zustand hat sich
bis heule erhallen. Der oben erwé&hnte Bericht
des Handelsministeriums hofft zwar, dafs es in
Zukunft gelingen werde, — und der Verfasser des
oben erwahnten Artikels im Augustheft von »Stahl
und Eisen« scheint die Erfallung dieser Hoffnung
in die néachste Zukunft zu setzen, diesbezlgliche
Mafsnahmen sind aber bisher nicht bekannt ge-
worden — auch die Leitung der jetzt bestehenden
mittleren Fachschulen auf das Handelsministerium
zu Ubertragen; denn ,die zur kraftigen Forderung
und Pflege des mittleren gewerblichen Unterrichts-
wesens erforderliche besondere Aufmerksamkeit
und Thétigkeit wird wvon der geistlichen Unter-
richts- und Medicinalverwaltung bei dem ausge-

»Fort-

* Im Augustheft von »Stahl und Eisen« erschien
inzwischen — nach Fertigstellung obenstehender Ab-
handlung— auch eine Besprechung der den m ittleren
Fachschulen zufolge der Denkschrift anscheinend be-
vorstehenden Zukunft, eine Besprechung, mit welcher
Schreiber dieses fast vollstdndig Ubereinstimmt, nur
ist er etwas weniger optimistisch. Da aber jene Be-
sprechung grofslentheils andere Seiten dieses umfang-
reichen Themas berlthrt, so dirfte auch das Nach-
folgende zur Aufklarung desselben nicht UberflUssig
erscheinen.
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in Preufsen.

dehnten Umfange ihres Geschaftskreises und bei
den zahlreichen, gleichfalls wichtigen und schwie-
rigen Aufgaben, welche sie ohnehin zu lésen hat,
nicht in dem Mafse erwartet werden konnen, wie
von der Handels- und Gewerbeverwaltung, welche
durch ihre Thatigkeit auf die Wichtigkeit und
Dringlichkeit der hier in Frage stehenden-Auf-
gaben am unmittelbarsten hingewiesen wird, und
diesen Aufgaben bei dem minder vielseitigen Um-
fange ihres Geschaftskreises am ehesten eine ver-
starkte Thatigkeit zuzuwenden vermag“. Aber
uber die bisherigen ,,Fortschritte” in diesen ,,wich-
tigen und dringlichen Aufgaben“ erfahren wir:
»lm Jahre 1877 waren vorhanden: 19 reorgani-
sirte und 8 Provinzial-Gewcrbeschulen. Im Jahre
1879 und den folgenden Jahren entstanden daraus
6 Oberrealschulen, davon 2 mit Fachklassen, und
8 andere realistische Schulen davon 5 mit Fach-
klassen.“ »Heute sind (Fachklassen) vor-
handen an den Oberrealscliulen zu Breslau und
Gleiwilz (je 2), an der hdoheren Burgerschule (Ge-
werbeschule) in Barmen und Hagen und der Real-
schule in Aachen je 1.“ Aus den 27 mittleren

technischen Fachschulen des Jahres 1877 sind
also jetzt 5 an andere Schulen, angelehnte Fach-
schulen gewordenl Freilich wird S. G6 gesagt:

»Der Uebergang der erwédhnten Fachklassen auf
die Handels- und Gewerbeverwaltung durfte er-
neuert in Erwagung zu ziehen sein, nachdem die
Verwaltung des gewerblichen Unterrichtswesens
zur Errichtung von Fachschulen far Maschinen-
techniker geschritten ist, und S. 73: ,,Zu einer
befriedigenden Entscheidung Uber die von der
Schul-Commission des Vereins deutscher Ingenieure
gemachten Vorschldage wird man kaum gelangen
kénnen, solange die mittleren Fachschulen zum
Ressort des allgemeinen Unterrichts geho6ren.”
Leider werden aber die aus diesen Séatzen ge-
schopften Hoffnungen auf Stdrkung und entspre-
chende Erweiterung der mittleren teschnischen
Fachschulen bei ihrem Uebergange zum Handels-
ministerium (S. 77) wieder stark reducirt. Wie in
der bereits erwahnten Besprechung im Augustheft
von »Stahl und Eisen« (S. 663 und 664) naher
angegeben ist, sollen zwar vielleicht 5 Werk-
meister- (d. h. niedere) ,,beziehungsweise*
Fachschulen fur mittlere Techniker neu errichtet,
von den jetzt bestehenden 5 Anstalten der letzteren
Art aber sollen die 8 geringer besuchten aufgeldst,
beziehungsweise umgewandelt und nur diejenigen
beiden erhalten bleiben, deren bluhender Zustand

eben jene in Aussicht gestellte ,Hulfe nicht
nothwendig, madglichenfalls sogar schadlich er-
scheinen lafst. Bei so wenig verheifsungsvollen

Aussichten durfte es nun aber an der Zeit sein,
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die Ursachen des bestandigen Riuckgangs dieser
Schulen, deren Nothwendigkeit und Niutzlichkeit
doch andererseits aufser Zweifel steht, néaher zu
betrachten, ehe wieder neue Umgestaltungen die
grifsere Halfte der jetzt noch bestehenden An-
stalten zum Verschwinden bringen.

Als Grund der geringen Frequenz dieser An-
stalten fuhrt der

Bericht nur an (S. 75): Die-
jenigen, welche auf den hoheren Staatsdienst ver-
zichten, — was bei den Schiulern der mittleren
Fachschulen ja selbstverstandlich ist — kdnnten

jetzt
tanten

»in den technischen Hochschulen als Hospi-

oder, wenn sie die Obersecunda
héheren Schule absolvirt haben, als
eintreten. Diesen Weg werden immer Viele
einschlagen, weil sie glauben, dafs es fir ihr
spéteres Fortkommen besser sein werde, den Be-
such einer technischen Hochschule aufweisen zu
kénnen, als durch den Besuch einer technischen
Mittelschule von vornherein auf hohere und besser
bezahlte Stellungen in der Maschinen-Industrie zu
verzichten.“ Dafs diese ,Studirenden® aber flr
ihre Zwecke viel besser vorher eine technische
Mittelschule statt eines Theils einer rein wissen-
schaftlichen Lehranstalt hatten besuchen sollen —
und zum Theil besuchen, worauf wir spater noch
zurickkommen, ist ganz Ubersehen, weil es nicht
im Plane jener Fachschulen vorgesehen ist, Gbrigens
auch nicht bertcksichtigt zu werden braucht, ja
nicht werden darf, will man dieselben nicht ihrem
eigentlichen Zwecke entfremden. Und es ware
doch wohl richtiger, jene kinftigen ,,Hospitanten*
moglichst auf diesen ihnen dienlichsten Weg hin-
zuweisen, als jene unangenehme Thatsache —
deren Gewicht jetzt sehr schwer auf die mittleren
Fachschulen drickt, einfach zu constatiren. Denn
es ist ja ebenfalls zweifellos, dafs die Mehrzahl
jener Hospitanten einen die Hochschulen und die
Erreichung und Steigerung ihrer Lehrziele schwer
hemmenden Ballast bildet, der freilich die Ziffer
ihrer Horer emporschnellt, im Gbrigen aber viele
Docenten noéthigt, ihre Vortrdge auf ein tieferes
Niveau herabzuschrauben, um ihren HOorern ver-
stdndlich zu bleiben (manchmal auch einen be-
quemen Vorwand fir ein schlecht ausgearbeileles
Colleg abgeben mag), und dafs bei den allzu un-
gleichen Vorkenntnissen der einzelnen Horer dann
trotzdem den Einen zu viel,
geboten wird.

Es durfte aber zu den zweifellosen Aufgaben
der Regierung gehoren, einem solchen Uebelstande
moglichst abzuhelfen, anstatt ihn durch successive
Aufhebung jener mittleren Fachschulen geradezu
unumganglich nothwendig zu machen. Diese Ab-
hilfe aber kdnnten ja eben jene mittleren Fach-
schulen bieten, wenn sie vom Staate hinreichend
unterstitzt wiurden. Gegenlber jenem ausschliefs-
lich angefiihrten Grunde aber mufs zunéachst her-
vorgehoben werden, dafs den Ruckgang der
ehemals bluhenden mittleren technischen Fach-

einer
Studirende

den Anderen zu wenig

~STAHL UND EISEN.®

October 1891.

schulen der Staat in erster Reihe
hat. Der eigentliche Grund fur
der friheren Gewerbeschulen ist in den bedeuten-
den M ehrkosten zu suchen, welche deren 1879
begonnene erneute Reorganisation den betreffen-
den Stadten verursachen mufste, wahrend der
Staat gleichzeitig versuchte, diese Kosten — wenig-
stens nach Ablauf von 12 Jahren — ganz auf
die Stadte abzu w &lzen, da das Cultusministerium,
auf welches diese Schulen damals Ubergingen,
seine ohnedies viel zu geringen Mittel vor Allem
auf die ihm viel naher stehenden koniglichen,
rein wissenschaftlichen Anstalten verwenden wollte
und flur obige technische Anstalten,
andern Unglick noch

veranlafst
die Auflésung

die zu Allem
.gemischten Patronats*“
waren, zwar gute Winsche, aber kein Geld ubrig
hatte. Da ferner diese Reorganisation zwar eine
bessere wissenschaftliche Ausbildung der Schiler
in Aussicht, zunéachst aber an die Leistungen, die
Mittel und die Zeit der Schiler bedeutend hdhere
Anforderungen stellte, ohne ihnen wesentlich mehr
Aussichten (auf weitere Berufs-Arten) zu gewahren,
so mufste die Zahl der Schuler zuerst natur-
gemafs eher ab- als zunehmen. Infolgedessen war
aber die Mehrzahl der Stadte nicht mehr geneigt
oder glaubte sich nicht mehr imstande, Anstalten
zu halten, deren Kosten wesentlich gesteigert waren,
wéahrend ihre Einnahmen eher zu sinken schienen,
und deren Weiterentwicklung dem Staate offen-
bar nicht sehr am Herzen lag, wahrend niemand
vor neuen Experimenten und Kosten sicher schien.

So erfolgte eine Auflésung nach der andern, und

jede neue mufste naturgemaf dem Rufe der
ubrigen neuen Schaden zufiugen. Ein grofser
Theil des Publikums kam aber zu dem Schlisse,

dafs alle diese Schulen vom Staate
gegeben und zu langsamem Absterben bestimmt
seien.* Wer will aber einer solchen Anstalt
die Zukunft seiner Kinder anvertrauen?
Auch die grofsartige Reclame der sogenannten
Techniken, in denen man meist in kurzer Zeit ohne
Vorkenntnisse — wenigstens ein gutes Zeugnifs —
erwerben kann, mag dazu beigetragen haben, den
Ruf und andererseits besonders auch den Besuch
der staatlich controlirten mittleren
Fachschulen zu schmaélern, die bei
héheren Ansprichen betreffs der
und langerer Schulzeit nur in relativ seltenen
Fallen in der Lage waren, solche Zeugnisse ihren
Schilern auszustellen und sich jenes Mittels all-
seitiger o6ffentlicher Ankundigung vielleicht zu wenig
bedient haben. Jedes solche Moment wirkt aber
zunéchst nachtheilig auf das der Schule entgegen-

innerlich auf-

technischen
bedeutend
Vorkenntnisse

* Ist ja doch z B. die Kgl. Prifungscommission
fur die Lehrer an solchen Schulen nicht etwa gleich-
falls reorganisirt, sondern aufgelést worden. Auch
fur die Anstellung, Besoldung und das Aufriucken der
Lehrer an diesen Fachschulen sind bisher keinerlei
allgemeine Normen aufgestellt u. s. w., was, wie wir
weiter unten zu zeigen gedenken, gleichfalls einen sehr
ungunstigen Einflufs auf die Schulen selbst ausubt.
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gebrachte Vertrauen und damit auf deren Schiuler-
zahl ein, wahrend dann umgekehrt die geringe
Frequenz neues Mifstrauen gegen die Schule und
Schulgattung zu erwecken pflegt.

Eine treffende Illustration zu obigen Ausein-
andersetzungen liefert z. B. die einzige fur ,Tech-
niker mittleren Grades* (besonders Eisenhullen-
leute) bestimmte Huttenschule Preufscns, die zu
Gleiwitz. Bei der ,Reorganisation“ der fruher
dort bestehenden bluihenden Gewerbeschule, deren
Leistungen damals seitens der Revisoren volle
Anerkennung fanden, kamen zunachst die 3 damals
bestehenden Fachklassen fur Bauhandwerker,
Mechaniker und technische Chemiker ganz in
Fortfall, da weder der Staat noch die Stadt
die Kosten derselben Ubernehmen wollte. lhre
Lehrer wurden an der neuen ,Realschule I. Ord-
nung ohne Latein®, jetzigen Oberrcalschule, be-
schaftigt. Nach langeren Verhandlungen erklarten
sich dann die oberschlesischen Hutten und die
Bergbauhilfskasse bereit, die unumganglich noth-
wendigen Mittel zur Unterhaltung je einer zwei-
klassigen mittleren Fachschule fiir Maschinentech-
niker und fur Huttenleute, welche an die Ober-
realschule angelehnt und mit dieser in allen zu-
lassigen Fachern combinirt werden sollten, auf
5 Jahre zu gewahren. Nach deren Ablauf sind
diese Mittel wieder auf 5 Jahre bis 1894 bewilligt
worden. Die Fachschule hat so den Charakter
einer staatlich controlirten und — durch Gewah-
rung zweier halber Lehrergehalter — unterstutzten
Privat-Anstalt mit vollig unsicherer Zu-
kunft erhallen, was leider dem Ganzen fir jeden
Tieferblickenden mehr und mehr den Charakter
eines Nothbaues aufdrickt, dessen unsicheres
Fundament gesicherte Zustande und damit auch
eine den Aussichten der Schiler entsprechende
Frequenz nicht aufkommen lafst. So ist z. B.,
als sich vor 3 Jahren das ganz unbegrindete
Gerlicht verbreitete: da der Zuschufs nur auf
3 Jahre gewéahrt sei, so werde er nicht mehr
weiter gezahlt, die Schule also im nachsten Jahre
eingehen, die Schulerzahl sofort auf das tiefste
Niveau gesunken und hat sich seitdem nur lang-
sam gehoben, obwohl in den letzten Jahren die
Abiturienten der Hutten-Fachschule sich zum grofs-
ten Theile schon vor Schlufs des betreffen-
den Wintersemesters in Stellung befanden,
so dafs fir spater eintreffende Stellenangebote
Schuler nicht mehr vorhanden waren. Trotz des
kurzen Bestehens der Schule hat sich schon eine
relativ nicht unbetrachtliche Anzahl ihrer Schiler zu
Stellungen emporgearbeitet, die besser als mancher
ihrer vormaligen Lehrer bezahlt sind, Aussichten,
wie sie sich nur bei sehr wenigen Branchen
wiederiinden durften. Die obige, die Entwicklung
der Gleiwitzer Fachschule lahmlegende Unsicherheit
drickt sich aber vor Allem in den Verhaltnissen
ihrer Lehrer aus. Auf Grund der obigen Ab-
machungen kann natdrlich kein Lehrer an den

X.u
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Fachklassen fest angestellt werden. Die Lehrer
an denselben sind und bleiben also, soweit sie

nicht an der Oberrealschule angestcllt sind, Hiilfs-
lehrer. Ein Aufricken derselben ist nicht vor-
gesehen und sie wiuirden, wenn ein solches
— was bisher Ubrigens ebenfalls kaum der Fall
war — an der Oberrealschule eintritt, einfach
Ubergangen werden. Ebenso bleiben bei einem
solchen Aufricken die Leistungen der Oberreal-
schullehrer an der Fachschule unbericksichtigt,
da der Etat beider Schulen vollstdndig getrennt
ist.  Wollen aber im Jahre 1894 oder 5 oder
10 Jahre spéter die Hutten den betreffenden Bei-
trag nicht mehr zahlen, und geht infolgedessen
die Fachschule ein, so kdnnen deren Lehrer sehen,
wo sie bleiben, und auch die den Lehrern an der
Oberrealschule fur ihre Thétigkeil an der Fach-
schule gezahlten Remunerationen fallen dann, wie
gleich bei Gewéahrung derselben ausbedungen wurde,
fort. Dafs es unter diesen Umstanden auf die
Dauer unmdéglich sein wird, tichtige, thoretisch
und praktisch durchgebildete Lehrer fir eine
solche Fachschule zu bekommen und sie an der-
selben festzuhalten, liegt aufder Hand. Welcher
tichtige Ingenieur wird sich denn, solange er
irgend eine — wenn auch momentan schlechter
bezahlte — Stellung in der Praxis erhalten kann,
auf eine Laufbahn einlassen, die ihm statt des
sonst Uberall erhofften Vorwartskommens nur die
trostlose Aussicht bietet, auch bei besten Leistun-
gen sich nach vielleicht 5, vielleicht 15 bis 20
Jahren aufser Brot gesetzt und zum Rucktritt in
die Werkspraxis unter sehr schwierigen Umstan-
den gezwungen zu sehen. Es steht vielmehr zu

farchten, dafs jeder in obiger Weise angestellte
Ingenieur (das Wort im weitesten Umfange ge-
braucht), so wie er die wirkliche Sachlage kennt
(was meist erst nach seinem Eintritt der Fall
sein wird), sich baldigst nach einer gesicherteren
Existenz und Zukunft umsehen und dann sein
Lehramt dementsprechend verwalten wird. Andere

Mifsstdnde, die eine solche Organisation mit sich
bringt, wird jeder Kundige selbst herausfuhlen.
Ist aber erst an obigen ungunstigen Verhéltnissen
die einzige mittlere hattentechnische Schule ge-
scheitert, so wird man ®m— namentlich auch von
seiten des Staates — darin den Beweis er-
blicken, dafs solche mittlere Fachschulen
in Preufsen nicht lebensfahig und nicht
nothwendig seien. Man wird der Sache in
die Schuhe schieben, was Schuld der un-
genigenden Fundamentirung und Organi-
sation wund indirect Schuld des Staates war.
Denn soll eine solche Schule blihen und gedeihen,
so mufs sie zunacht ein gentgend sicheres Fun-
dament haben, um tichtige Lehrkrafte anziehen,
in ihrer Stellung innerlich befriedigen und so fest-
halten zu kénnen, — ein Zustand, der, wie die
Verhéltnisse jetzt liegen, nur durch Uebernahme
einer solchen Schule durch den Staat herbeigefiihrt
7
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werden kann. Es mufs aber andererseits geradezu
als eine Pflicht des Staates erklart werden, daflr
zu sorgen, dafs fir die Eisenindustrie (ebenso
natldrlich auch far die Ubrigen Industriezweige),
die einen so grofsen Theil der Staats-Einnahme
direct und indirect bezahlt, tichtige Beamten
héheren und niederen Grades in gentgender Zahl
ausgebildet werden. Fur die weitaus grofste Zahl
derselben dauert aber die wissenschaftliche Vor-
bereitung, wie sie die heutige Einrichtung der
Polytechniken eigentlich fordert, entschieden zu
lange und ist zu kostspielig. Wer mit 10 Jahren
auf eine héhere Schule, dann nach 9 bis 10 Jahren
auf das Polytechnikum, dann nach 3 bis 4 Jahren
(wo zumeist noch ein Militardienstjahr kommt)
erst in die Praxis eintritt, ist far viele Zweige
derselben schon zu alt, um sich genigend prak-
tisch auszubilden. Auch der unter Verzicht auf
eine staatliche Anstellung 2 Jahre friher erfolgende
Uebertrilt aus der hdheren Schule zum Polytech-
nikum schafft darin keine ausreichende Abhiulfe,
wahrend er, wie bereits oben bemerkt wurde, die
Lehrziele des Polytechnikums wesentlich herab-
zudricken droht — andererseits kann eine niedere
sogenannte Werkmeisterschule, welche nur Elemen-
tarkenntnisse und praktische Thatigkeit voraussetzt,
die fur viele dieser Beamten geforderten und noth-
wendigen Kenntnisse nicht in genligendem Mafse
darbieten, wie sie sich auch z. B. fur oberscble-
sische Verhaltnisse unseres Erachtens nicht em-
pfehlen wiuirde. (Uebrigens kommt auch bei den
Schilern der Gleiwilzer Fachschule die Gewohn-
heit thatsdehlich immer mehr zum Durchbruch,
wie es ihnen von deren Lehrern auch stets an-
empfohlen wird, dafs sie nach Erlangung des
Einjahrig-Freiwilligcn-Zeugnisses ein Jahr lang
praktisch auf einer Hutte arbeiten, ehe sie in die
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Fachschule eintreten). Eine mittlere Fachschule
hat aber den Vortheil, dafs sie verschieden bean-
lagten Schiilern in sehr verschiedenen Stellungen
ein Fortkommen ermdglicht. Wahrend mancher
weniger begabte Schiler eben spater allméahlich
eine passende Werkmeisterstelle erreicht und sich
in derselben wohl fuhlt, gewahrt sie den begab-
teren Schilern die ndlhige wissenschaftliche und
technische Grundlage, um sich in bessere Stellun-
gen emporzuarbeiten. Wenn nun auch ein und
der andere dieser Schuler — meist nach aber-
maliger praktischer Théatigkeit — spdater doch
noch ein Polytechnikum aus den in dem Vviel
citirten Bericht angegebenen Grinden besucht, so
kann das wahrhaftig nicht als Grund gegen die
mittleren Fachschulen herangezogen werden. Im
Gegentheil: von allen Studirenden bringt
keiner eine so um fassende Vorb ereilung
und Urtheilskraft fur die hdheren tech-
nischen Wissenszweige des von ihnen
gewahlten Faches mit, als sie. Gerade sie
kénnen in relativ kurzer Zeit die bei ihnen
far die hochsten Zweige ihres speciellen Berufs
noch vorhandenen Licken ihres Wissens ausflllen,
so aus der mittleren in die obere Laufbahn des-
selben in der Privatpraxis einrticken und werden
weder dieser noch der Schule, die sie vorgebildet
hat, zur Unzierde gereichen, ja es mufs geradezu
als ein besonderer Vorzug einer solchen
Schule erscheinen, wenn sie, soweit es
die Einheit des Ganzen zulafsl, der nun
einmal vorhandenen nattrlichen Verschie-
denheit in der Begabung und Energie ihrer
Schiler auch die Erreichung entspre-
chend verschiedener niederer und hdéherer
Lebensstellungen ermdglicht. —>»,

Die Beitragszahlung’ fur die Invaliditats- und Alters-
versicherung.

Bei den drei gegenwartig bestehenden staat-
lichen Arbeiterversicherungsarten sind bekanntlich
drei verschiedene Organisationen durchgefihrt.
Entsprechend dieser Verschiedenheit ist auch jede
der Beitragszahlungen anders eingerichtet. Bei der
Krankenversicherung zahlt der Arbeitgeber seinen
und seiner Arbeiter Beitrag wochentlich oder in
den statutarisch festgesetzten Terminen baar und

im voraus unmittelbar an die Kasse; die Hohe
des Beitrages ist nach einem von der Kasse
festgesetzten, vom Gesetze auf eine bestimmte

Hochstgrenze beschréankten Procentsatz des durch-
schnittlichen Tagelohnes bemessen. Bei der Un-
fallversicherung, bei welcher die Postverwaltung

die Renten fir ein Jahr auslegt, werden sammt-
liche Kosten am Schlisse jedes Jahres zusammen-

gerechnet und die dann auf jeden einzelnen
Betrieb entfallenden Beitrdge umgelegt; die Hohe
der Beitrdge richtet sich also jedesmal nach den

In einem Jahre aufgebrauchten Renten und Ver-
waltungskosten. Bei der Invaliditiits- und Alters-
versicherung endlich mufs der Arbeitgeber in
jeder Woche die den Beitrdagen entsprechende
Anzahl von Beitragsmarken in die Quittungskalten
einkleben und st berechtigt, die Halfte des
Markenbetrages vom Lohne des Arbeiters ab-
zuziehen ; die Héhe der Beitrage ist auf 10 Jahre
hinaus im Gesetze nacli vier verschiedenen Lohn-
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klassen festgelegt, kann jedoch unter Zustimmung
des Reichs-Versicherungsamtes von den Ver-
sicherungsanstalten abgeandert werden.
Wenngleich nun bei der Kranken- und Unfall-
versicherung, und namentlich bei der letzteren,
die Arbeitgeber alle Ursache haben, uber die von
Jahr zu Jahr fortschreitende Steigerung der von
ihnen aufzubringenden Beitrage besorgt zu sein,
so hat man doch keinen Anlafs zur Klage uber
die Art der Beitragszahlung gehabt.
welche fur die Beitragszahlungen gewahlt sind,
haben sich bei diesen beiden Versicherungsarten
bewahrt. Sie verursachen ja natirlich auch
Verwaltungskosten und Muhen bei der Erhebung,
aber einerseits stellen diese Kosten und Miuhen
im ganzen und grofsen in dem rechten Verhalt-
nifs zu der Hohe der Beitrdge, andererseits hat
weder bei der Kranken- noch bei der Unfall-
versicherung die Form der Beitragszahlung jemals
Gelegenheit zu betrigerischen Manipulationen
geboten. Die Beitrdge werden in Baar abgefihrt,
die zur Verwaltung bestellten Organe nehmen sie
in Empfang, und die Arbeitgeber kdénnen sicher
sein, dafs die von ihnen fur das Wohl ihrer
Arbeiter gebrachten Opfer voll und ganz fir die in
Aussicht genommenen Zwecke verwendet werden.
Anders sieht es auf dem Gebiete der Beitrags-
zahlung bei der Invaliditats- und Altersversicherung
aus. Hier hat man, wie gesagt, eine Form der
Beitragszahlung gewahlt, welche die Baarzahlung
an die betreffenden Verwaltungsstellen ausschlielst.
Die eigentliche Zahlung der Arbeitgeber, welche
far die der Arbeiter gleichfalls verpflichtet sind,
erfolgt an die Postanstalten. Diese erhalten die
Baarbetrdage und liefern den Arbeitgebern dafiur
lediglich Bescheinigungen in Gestalt von Marken,
welche den Versicherungsanstalten gegenuber als
Legitimation fur die erfolgten Zahlungen dienen.
Es ist also, im Gegensatze zur Kranken- und
Unfallversicherung, bei der Invaliditats- und Alters-
versicherung ein vermittelIndes Organ zwischen
den beitragzahlenden bezw. auslegenden Arbeit-
gebern und den zur Empfangnahme berechtigten
Versicherungsanstalten, die Post, eingeschoben.
Wahrend beispielsweise die Berufsgenossenschaften
eine umfangreiche Arbeit mit der Ausschreibung
und Einziehung der umgelegten Beitrage zu ver-
richten haben, haben die Versicherungsanstalten
fast gar keine Mihe von dieser Manipulation.,
Sie liefern ihre gedruckten Beitragsmarken an
die Postanstalten und erhalten nach dem Verkauf
derselben die entsprechenden Baarbetrdge ins
Haus geliefert. Zur Wahl dieser Methode hat
wohl lediglich die Absicht beigetragen, die Selbst-
verwaltungsorgane der Provinzen bezw. Bezirke
u. s. w., welche als ausfuhrende Beamte der
Versicherungsanstalten in Aussicht genommen
waren, mit den neuen Versicherungsarbeiten so
wenig als mdglich zu belasten.
unmittelbare Baarzahlung der

Die Formen,

Auch ware die
Beitrage bei der
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Invaliditats- und Altersversicherung deshalb auf
grofse Schwierigkeiten gestofsen, weil bei ihr
weit mehr versicherte Personen als bei der Unfall-
versicherung oder gar bei der Krankenversicherung
in Betracht kommen. Auch gegen das Princip
dieser Beitragszahlung au sich lieBe siel» wenig
sagen, und doch hat die bisherige Praxis bei der
Handhabung der Bestimmungen des Invaliditats-

und Allersversicherungsgesetzes gezeigt, dafs
damit Schadigungen der Versicherungsanstalten
sowohl wie der Arbeitgeber, wie endlich der

Arbeiter selbst verbunden sind.

Klagen in dieser Richtung sind bereits mehr-
fach erhoben worden. So ist es recht gut mog-
lich und auch vorgekommen, daB durch nicht-
standige Arbeiter die Arbeitgeber geschadigt
werden. Das Gesetz bestimmt, dafs derjenige
Arbeitgeber die Beitrage entrichtet, welcher den
Arbeiter zuerst in einer Woche beschaftigt hat.
Wird nun der nichtstandige Arbeiter von, nehmen

wir an, drei Arbeitgebern in einer Woche be-
schaftigt, so braucht er nur zu jedem derselben
zu sagen, dal er von ihm zuerst in der Woche

beschéftigt wirde, und kann sich dadurch un-
rechtméaBigerweise in den Besitz von zwei Bei-
tragsmarken setzen, fur welche der Arbeiter selbst
bekanntlich nur die H&lfte des Nennwerthes zu
bezahlen braucht. Fur den betr. Arbeiter ist ein
solches Verfahren ja von Vortheil, die einzelnen
Arbeitgeber sowohl wie die Arbeitgeber in ihrer
Gesammtheit werden dadurch aber mehr belastet,
als es durch das Invaliditats- und Altersversiche-
rungsgesetz in Aussicht genommen ist. Und
diese Belastung ist doch wahrlich schon schwer
genug! Weiter kann dieser Betrug nicht blofR
von den nichtstandigen Arbeitern, sondern auch
von jedem andern Arbeiter, der im Verlauf einer
und derselben Woche entlassen und auf einer
neuen Stelle beschéaftigt wird, ausgefihrt werden.
Hiertiber sind noch keine Klagen laut geworden,
und es ist deshalb anzunehmen, dafs ein solcher
Betrug nicht, oder wenigstens nicht in nennens-
werthem Umfange vorgekommen ist. Aber die
bloBe. Mdglichkeit sollte doch'Veranlassung geben,
auf Abhulfe in dieser Beziehung Bedacht zu
nehmen. Die Arbeiter werden dazu um so mehr
verleitet werden, je langere Zeit sie etwa arbeits-
los gewesen sind und je weniger Beitragsmarken
sie deshalb auf rechtmaRige Weise in ihre Quit-
tungskarten eingeklebt erhalten haben. Auch im
zweiten Falle wirde der Arbeitgeber unmittelbar
geschadigt. Mittelbar wirde aber in beiden Fallen
die Versicherungsanstalt Nachtheil erleiden. Da-
durch, daBR ein Versicherter sich in den Besitz
moglichst vieler Beitragsmarken setzt, erhdht er
natlrlich seinen eventuellen Anspruch auf Rente j
denn die letztere wird lediglich nach der in den
Quittungskarten vorhandenen bezw. bescheinigten
Anzahl von Marken bemessen. Fur die unrecht-
magRig erlangten Marken mufRte der betreffende
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Rententheil gleichfalls gezahlt werden. Die Ver-
sicherungsanstalt mufste also mehr Rente zahlen,
als sie nach der vorhergegangenen thatséchlichen
Arbeitszeit des betreffenden Rentners verpflichtet

war. Auf den Reichszuschufs hat ein solches
Verfahren keinen erhdhenden Einflufs, da er von
vornherein fir jede Rente auf 50 jahrlich
festgesetzt ist. Nun ist in letzter Zeit noch ein
dritter Fall der gekennzeichneten Art in die Er-

scheinung getreten. Wenn ein Versicherter stirbt,
so ist im Gesetze Uber den Verbleib seiner Quit-
tungskarte keine ausreichende Bestimmung ge-
troffen. Alle in der betreffenden Quittungskarte
enthaltenen Marken kdnnen herausgenommen und
verkauft werden. Es ist das eine starke Sché-
digung der Versicherungsanstalten. Einige der-
selben haben deshalb auch schon die Vorschrift
getroffen, dafs die Quittungskarten verstorbener
Versicherter bei ihnen eingeliefert werden sollen.
Abgesehen davon, dafs eine solche Anordnung, zu
deren Ueberwaclning den Versicherungsanstalten
nicht die genigenden Krafte zur Verfugung stehen,
kaum in nennenswerthem Mafse der Befolgung
sicher sein kann, konnen doch auch aus den ein-
gelieferlen Quittungskarten Marken herausgenom-
men worden sein. Wer wollte dies, wenn die
Herausnahme mit einigem Geschick vollfahrt ist,
genau controliren? Nachfragen aber bei den
Arbeitgebern  durch  Vermittlung der unteren
Verwaltungsbehdrden anstellen, wiirde ein viel
zu complicirtes Verfahren bedeuten, als dafs es
die ohnehin schon im Hinblick auf ihre Beamten-

zahl belasteten Versicherungsanstalten durch-
fuhren sollten.
Man sieht, es giebt jetzt schon drei genau

gekennzeichnete Fa&lle, in denen die Form der
Beitragszahlung bei der Invaliditats- und Alters-
versicherung eine Renachtheiligung der Arbeit-
geber und Versicherungsanstalten herbeifihren
kann und bereits herbeigefihrt hat. Kein Mensch
kann bis jetzt auch nur annadhernd den Betrag
schatzen, welcher durch Manipulationen der oben
besprochenen Alt den Versicherungsanstalten ent-
zogen oder den Arbeitgebern zu Unrecht ab-
genommen wird. Auch ist es durchaus nicht
gewifs, dafs die Praxis nicht bereits neue Féalle
ahnlicher Art gezeitigt hat oder noch zeitigen
wird. Gegenwartig machen sich auch die dadurch
hervorgerufenen Schadigungen der Versicherungs-
anstalten nicht stark fuhlbar. Die letzteren haben
bisher nur effeclive Einnahmen gehabt, die Aus-
gaben fiUr die Altersrenten hat die Post vorlaufig
gezahlt. Erst im Laufe der Jahre, wenn die
Zahlung der Invalidenrenten einen normalen Lauf
angenommen haben wird, durften die Folgen
solcher betrigerischen Manipulationen voll in die
Erscheinung treten. Welchen Umfang diese Folgen
auch immer annehmen madgen, es ist durchaus
zu mifsbilligen, dafs die durch das Gesetz ge-
schaffene Form der Beitragszahlung bei der In-
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validitats- und Altersversicherung zu Betriigereien
verleiten kann. Hier mufs, und zw% bald, eine
Abhulfe geschaffen werden.

Wie wir gesehen haben, liegt der Unterschied
zwischen den Beitragszahlungs-Methoden bei der
Kranken- und Unfallversicherung einerseits und bei
der Invaliditats- und Altersversicherung anderer-
seits in der bei der letzteren erfolgten Einschie-
bung eines vermittelnden Organs. Hierin wird
naturlich auch $ie Ursache des Fehlers gesucht
werden miussen. Wo der zur Zahlung Ver-
pflichtete den Beitrag unmittelbar an die zu dessen
Verwendung berechtigte Kasse abliefert, ist eine
tadellose Controle mdéglich. Krankenkassen und
Berufsgenossenschaften sowohl wie die Arbeit-
geber sind bei der Kranken- und Unfallversiche-
rung gegen jede Schadigung dieser Art gesichert.
Die Post dagegen giebt fur die Zahlungen bei
der Invaliditats- und Altersversicherung keine
genigende Quittung. Sie giebt fiur baares Geld
Marken und Uuberlafst es dem Arbeitgeber, die-
selben in die Quittungskarten einzutragen. Nun
wirden ja die Arbeitgeber im eigenen Interesse
schon diese Eintragung so besorgen, dafs die
oben geschilderten Vorgédnge unmaoglich wéaren —
wenn es ihnen nicht direct durch das Gesetz
untersagt waéare. Jene Vorgédnge koénnen sich nur
deshalb abspielen, weil die Marken keinen Ver-
merk daruber tragen, fir welchen Zeitraum sie
verwendet sind. Im Gesetze s'elbst ist es aus-
dricklich den Arbeitgebern verboten, irgend einen
Vermerk auf die Marke einzutragen. Dem Bundes-
rathe ist es nur gestattet, eine Anordnung Uber
die Art und Weise zu treffen, in welcher die
Entwerthung der Marken vorgenommen werden
darf. Das letztere ist denn auch geschehen.
Die Arbeitgeber dirfen- jede Marke durch einen
dinnen, horizontalen Strich der Léange nach
durchstreichen. Aber das nutzt far die Vor-
beugung der geschilderten betrigerischen Vor-
gange nichts. Denn auch die durchstrichene
Marke kann wieder verwerthet werden, den ersten
der von uns erwdahnten Falle aber berthrt eine
solche Entwerthung auch nicht im geringsten.
Das einzige Abhulfemittel besteht darin, dafs in
das Gesetz eine Bestimmung aufgenommen wird,
wonach die Entwerthung der Beitragsmarken
durch den Vermerk des Zeitraums, fur welchen
sie gelten sollen, erfolgt. Und zwar darf diese
Entwerthung nicht in das Belieben des einzelnen
Arbeitgebers gestellt, sie mufs vielmehr obliga-
torisch gemacht werden.

Man wende gegen die Behauptung der Dring-
lichkeit dieser Frage nicht ein, dafs sie nur im
Interesse der Arbeitgeber liege. Die Versicherungs-
anstalten sind dabei in erster Linie betheiligt,
und die Rententheile, welche von den Versiche-
rungsanstalten aufgebracht werden mussen, fallen
doch nicht lediglich den Arbeitgebern zur Last,
sondern werden zur Halfte aus den Taschen der
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Arbeiter gezahlt. Die Mehrheit der letzteren
ist demnach nicht weniger an dieser Frage inter-
essirt als die Gesarnnitheit der Arbeitgeber. Die
gegenwartige Methode der Beitragszahlung bei
der Invaliditats- und Altersversicherung kann von
einer unreellen Minderheit der Arbeiter ausgenulzt
werden, und wird es thalsachlich. Es liegt nicht

Mittheiluiisreii aus dem

Apparat von Otto Binder.

Die Skizzo zeigt eine Verbindung der Bunte-
schon Burette mit dem Absorptionsgefafs von
Orsat. Dio Rauchgase treten bei a ein. Wenn
sie direct aus dem Fuchs kommen, ist b mit einem
Saugballon versehen. Nach Einstellon auf 0 wie
gewohnlich wird die Verbindung mit dem Absorp-
tionsgofafs durch Umstellen des Dreiweghahnes

und Ooffnon des Quetschhahnes bei g hergestellt.
Durch Drosseln eines an C aufgesteckten Gummi-
schlauches wird die Einstellung auf die Marke €
nach der Absorption leicht bewerkstelligt. Die
Form des Absorptionsgefilfses ist so gewahlt, um
Bruch wahrend eines Transportes zu verhindern.
Fig. 3 zeigt die Anordnung mehrerer Absorptions-
gofafso auf einem drehbaren Gestell. Fig. 2 ist
ein Absorptionsgefafs fur Kohlenoxyd, welches
hcrausgenommen und geschuttelt werden kann.
(»Chom. Zeit.* 1891, S. 617.)

Apparat zur Gasanalyse von Dr. W. ThSrner.
Der Apparat (Fig. 4)'soll zur vollstandigen Ana-
lyse von Leuchtgas, Generatorgas, Rauchgas u.s. w.
dienen und wird demselben ein sicheres, schnelles
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minder itn Interesse der redlichen Arbeiter wie

in dem der Arbeitgeber und der Versicherungs-

anstalten, und ist doch schliefslich auch eine

Forderung der Gerechtigkeit, wenn dem erdrterten

Mifsstande bald durch eine Aenderung des Ge-

setzes vom 22. Juni 1889 enlgegengetreten wird-
li. Krause.

iseliliUtteiilaboratorium.

und elegantes Arbeiten nachgerihmt. Das Gas
wird durch den hohlen Griff des direct am Kopfe
des Gasmofsrobres D, B' befindlichen Dreiweg-
hahnes A, A' in den Apparat oingefiihrt und ent-
weicht entweder durch a oder stromt in das Mefs-
rohr. Das Melkrohr ist oben zweckmaRig mit
einem Kugelventil versehen, welches das Ueber-
treton der Sperrflissigkeit in dio Capillare ver-
hindert. Dio Burette ist unten mit der Niveau-
llasche C oder besser mit dem Niveaurohr C' ver-
bunden und ist mit einem Wassermantel verschon.

Als Sperrflussigkeit wird am besten Quecksilber
benutzt. Die funf Absorptionsrohre (die Zeichnung
zeigt nur 4) und dio Explosionspipotto sind, wie
gewohnlich, mit. der Burette verbunden. Die Ab-
sorptionsrohre bestellen aus einem inneren Rohr,
das unten auf 4 mm zusammengezogon und mit
Glasréhrchen oder Bimsstein geflllt ist. An dio
capillare Fortsetzung dos Absorptionsrohrs ist ein
Glasstopsel geschmolzen, der in dem Mantel luft-
dicht eingeschliffen ist. Der Mantel ist in eine
Blechkapsel Il gesetzt, welche durch dio Spiral-
feder Sp nach oben gedrickt wird. Durch diese
Vorrichtung lassen sich die Absorptionsroliro leicht
herausnehmon und werden dauernd und sicher
in den Gummidichtungen verbleiben. Die Ab-
sorptionspipetto S ist mit rauchender Schwefel-
saure gefullt und dientzur Absorption von schweren
Kohlenwasserstoffen. Der Kugolapparat K, mit
coneentrirter Schwefelsaure gefullt, soll das Ab-
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rauchen der S&ure verhindern. Pipette 2, mit
Kalilauge (1:2) gefullt,, wild zur Absorption der
Kohlensdure benutzt. In der Pipette 3 wird der
Sauerstoff mittels pyrogallussaurem Kali (15 bis
20 g Pyrogallussdure in 200 cc Kalilauge [1:2]
geldst) oder mittels Phosphor und Wasser absorbirt.
Die Pipetten 4 und 5 endlich sind mit Kupfor-
chloriirlisung und Kupferspiralen beschickt und
dienen zur schnellen und vollstandigen Absorption
dos Kohlenoxydes. Zur Auschliclsung der Luft
sind die Méntel 2 bis 5 mit der Flasche N ver-
bunden. Die Explosionspipette 6 ist aus starkem
Glas angefertigt und zur Sicherheit mit einem
Drahtnetz umgeben. Der Erschitterungen wegen
ist dio Pipette in den Holzklotz L fest eingekittet.
Das Anbringen der Elektroden fur Knallgas, wie
es dio Zeichnung zeigt, ist nicht zweckmiUsig, da
haufig Gasblasen an demselben haften, dio bei
der Explosion aufsteigen und das Gasvolumon ver-
mehren. Im Raume R ist ein Funkeninductor
mit etwa 10 mm Schlagweito angebracht.. Statt
dor Explosionspipette kann man eine Verbrennungs-
pipette, wie die Skizze eine zeigt, benutzen. Die
Explosionspipotte ist aber bei methanreicheren
Gasen zu benutzen, da in der Vcrbrennungs-
pipette dann leicht Explosionen entstehen. Mittels
dor Ansatze E, E 1 steht das mit Palladiumasbest
gefullte Wasserstoffverbrennungsrohr F von etwa
150 mm Lange mit dem Apparat in Verbindung.
Bei E ist ein doppelt durchbohrter Hahn, und bei
E ein Quetschhahn angebracht. Die Erhitzung
des Rohres geschieht mittels kleiner Spiritus- oder
Gasflamme. Neben der Birette,
dio Zeichnung angiebt, sondern flach gegen dio
Wand ist der Apparat P zur Herstellung von
elektrolytischem Knallgas und Sauerstoff ange-
bracht.

Der eine Schenkel ist mit 0,5-ee-Eintheilung
versehen und endigt mit dem Capillarrohr P,
welches durch die Wand fuhrt und mit Gummi-
schlauch und Quetschhahn versehen ist, so dafs
das Gas durch A1l in dio Burette hereingefuhrt
werden kann. (»Chem. Zeit.« 1891, S. 767.)

aber nicht wie

Das Gravivolumetcr von Fr. R. Japp.

Um mit dom Lungesehen Volumeter das
Gewicht des Gases direct auf der cc-Eintheilung
ablesen zu konnen, ist das Gasvolumeter in
folgender Weise abgeédndert worden. Der Apparat
bestellt aus zwei Gasburetten zu jo 50 cc. Die
eine wird als Mefsrohr, die andere als ,,Regulator®

benutzt. Die Verbindung untereinander und mit
dem Niveaurohr ist wie bei dein Gasvolumeter
hergesteilt. Soll z. B. Stickstoff gemessen worden,

so berechnet man, auf welches Volumen 25 cc Stick-
stoff gebracht werden miussen, damit 1 cc 1 mg
des Gases entspricht. Man hat 0,001256.25 =
0,0314 g, somit mussen die 25 cc auf das Volumen
von 31,4 cc gebracht werden. Diesen Punkt an
der Theilung bezeichnet man mit N und die ent-
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sprechenden Punkte, fur Sauerstoff und Kohlcn-
sduro u. s. w. mit O und 002 Nunmehr wird
das Volumen, das 25 cc trockene Luft von 760 mm
und 0° bei der herrschenden Temperatur und
Druck, mit Feuchtigkeit geséattigt, einnehmen
mufs, berechnet und in dem Regulator abgesperrt.
Der Apparat ist nun fertig. Soll z. B. das Gewicht
etwa im Mofsrohr befindlichen Stickstoffs bestimmt
worden, so wird das Niveau des Quecksilbers im
Regulatorrohre mittels des Niveaurohres auf den
Theilstrich N (31,4 cc) gebracht und wie gewohn-
lich das Niveau des Mefsrohres und das des Re-
gulatorrohres auf gleiche Hohe gebracht.
des Mefsrohres geben nun genau dio mg an.
Bringt man das Niveau im Regulator auf 25 cc,
so ist dor Apparat wie ein gewoOhnlicher Gas-
volumeter zu gebrauchen. (Sitzung der Chem.
Society, 16. April 1891 durch »Chem. Zeit.« 1891,
Seite 656.)

Die cc

Gasvolumetrische Methoden von G. Lunge.

Professor Lunge in Zurich hat in Verbindung
mit seinen Schilern ein Instrument fur gasvolu-
motrisclio Analysen erfunden, das wegen seiner
vielseitigen Anwendbarkeit auch von Nutzen fur
dio Eisenhuttenlaboratorien zu werden verspricht.
Er geht von der Tliatsache aus,
metrischen Analysen von jeher
bevorzugt wurden,

dafs die volu-
in der Technik
und dafs gerado in letzterer
Zeit die gasvolumetrischc Analyse in Angriff ge-

nommen wurde: dann hebt er hervor, dafs bei
den letzteren auBer stetiger Beobachtung von
Druck und Temperatur auch immer ziemlich

complicirte Berechnungen nothwendig sind, wenn
keine vorher berechneten fiir den gesuchten Koérper
vorhanden sind. Schon friher waren Reductions-
instrumente eingefihrt, welche dio Berechnung,
wenn nicht ganz unnéthig, so docli bedeutend
einfacher machten. Das Gasvolumeter soll nun
jede Rechnung uberflissig machen.

Don Apparat zeigt beifolgende Skizze (Fig. 5).
A ist ein Gasmefsrohr, hier ein Nitrometer, kann
aber ein beliebiges anderes Mefsrohr sein. B ist das
sogenannte Reductionsrohr, ein oben erweitertes
Rohr, welches bis zum ersten Theilstricli unter-
halb der Erweiterung 100 cc fafst und darunter,
im cylindrisclien Theil noch 30 bis 40 cc, in
Zehntel getheilt, enthalt. Statt des abgebildeton
Hahns, der undicht werden koénnte, kann die
Kugel mit einer Capillare versehen werden, die
nach der Fertigstellung zugeschmolzen wird. Das
Rohr C ist ein starkwandiges Druckrohr. Mittels
eines droischcnkligen Rohres und dicker Gummi-
schlaucho, die eine lichte Weite von 4 bis 5 cm
und.einen aufseren Durchmesser von etwa 14 cm
besitzen, stehen diese 3 Ro6hren miteinander in
Verbindung. Dieselben worden durch starke
Klammern gehalten, B und C durch eine beson-
dere Gabelklammer (Fig. 6), so dafs die Rohren
sowohl jede fur sich als zusammen bewegt werden



October 1891.

kénnen. Soll der Apparat zum Gebrauche her-
gerichtet werden, so werden zunéchst herrschen-
der Druck und Temperatur beobachtet. Um den
Druck zu bestimmen, braucht man kein beson-
deres Barometer, sondern kann den Apparat
selbst als solchen benutzen. Zu diesem Zwecke
wird das Mefsrohr durch Heben des Druckrohrs
mit Quecksilber gefullt, der Hahn geschlossen
und nun das Druckrohr soweit gesenkt, dafs das
Quecksilber den Hahn verlafst. Der Héhenunter-
schied zwischen den Kuppen im Mefsrohr und
Druckrohr ergiebt nach einem Abzug von 1 mm
bei einer Temperatur unter 12“ von 2 mm bei
13 bis 19“ und von 3 mm bei 20 bis 25° fur die
Ausdehnung des Quecksilbers den herrschenden
Barometerdruck C. Ist die Temperatur dos Zimmers

t° C, und f die Spannung des Wasserdampfos bei
dieser Temperatur, so berechnet sich nach der

Fermel 100 (273 + 1} 760

3 (C~f)
der Raum, welchen bei Temperaturt und Druck C
ein mit Feuchtigkeit geséattigtes Luftvolumen ein-
nimmt, welches in trockenem Zustande bei 0"
und 760 mm Druck 100 cc ausfullt. Die Spannung
desWasserdampfes kann man genau genug zwischen
12° und 25° = t — 2 setzen, d. h. bei 15°= 15 —
2= 13 mm. Ist z. B. der Raum des Luftvolumens
auf 109,9 cc berechnet, so o6ffnet man den Hahn
des Mefsrohrs und stellt das Druckrohr so ein, dafs
das Quecksilber im Reductionsrohr genau auf
109,9 einsteht. Um die Luft im Reductionsrohr
mit Feuchtigkeit zu sattigen, wird vorher ein
Tropfchen Wasser hereingelassen. Steht die Queck-
silberkuppe ein, so wird, nachdem die Kugel durch
Ueberdecken mit einem Stick Pappe vor Er-
warmung geschitzt ist, die Capillaro mittels eines
Flammcliens zugeschmolzen. Der Apparat ist nun
fertig zum Gebrauch. Ist nun ein Gasvolumen im
Mefsrohr zu messen, so wird zunachst das Druck-
rohr gehoben, bis das Quecksilber im Roductions-
rohr auf 100 steht. Hierauf werden beide Réhren
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gemeinschaftlich mittels der Gabelklammer bewegt,
bis die Kuppen in A und B gleich hoch stehen.
Das Volumen des Gases im Mefsrohr entspricht
nun genau dem Zustand bei 0° und 760 mm Druck
und kann ohne weitere Reduction zur Umrechnung
in Gramm benutzt werden. Will man sich uber-
haupt jedo Rechnung ersparen,
sich das Mefsrohr in Grade eintheilen lassen-
die sich nach dem zu untersuchenden Korper
richten; das Mefsrohr ist dann freilich nur fur
diese eine Untersuchung zu benutzen. Besser ist
deshalb, die cc-Eintheilung zu behalten und die
Einwage der Substanz so zu nehmen, dafs die cc
direct die Procente angeben. Es ist ohne weiteres
klar, dafs das Gasvolumeter jede Temperatur und
Barometerboobachtung sowie jegliche Roductions-
berechnung Uberflussig machen, und dafs bei ge-
eigneter Einwage die Procento direct auf dem
Mefsrohr abgeleseri werden kdnnen.

Praktisch lafst sich der Apparat in den Eisen-
huttenlaboratorien zur Titerstellung der vielge-
brauchten Permanganatlésung verworthon, -ohne
dafs man Waage, Gewichte oder irgend eine Titer-
substanz nothig hat. Letzterer Umstand ist von
besonderem Vortheil, da es haufig recht schwer
ist, eine wirklich zuverlassige Ausgangssubstanz
zu erhalten. Die Ausfihrung der Titerstellung
ist schon in dieser Zeitschrift (1890, S. 2291 er-
wéahnt, damals freilich ohne Gasvolumeter, welcher
nun die Bestimmung zu einer aufserst bequemen
und schnell ausfuhrbaren macht. Diejenigen La-
boratorien, die Kaliumbicliromat vorziehen, konnen
den Titer genau auf dieselbe Weise bestimmen.
Dr. A. Baumann (»Zeitschrift f. angew. Chemie*
1891, S. 138) der diese Methode in Anregung bringt,
hat verschiedene Einwendungen gegen das Gas-
volumeter zur Geltung zu bringen gesucht; diese
sind durch Lunge durchaus erfolgreich widerlegt
worden. Bei Berechnung der Titerstellung ist zu
berucksichtigen, dafs ein Moleciil
8 Atome Sauerstoff freimacht,
3 der Chromsaure gehéren; das Gasvolumen
ist somit mit V od.ir 0,375 zu multipliciren.
Auch das Cliromoxyd kann auf diesem Wege be-
stimmt werden; dasselbe wird am besten durch
Kochen mit Wasserstoffsuperoxyd in alkalischer
Lésung in Chromséure uUbergefuhrt. Nach Zer-
storung des Ueberschusses an Wasserstoffsuper-
oxyd wird die Chromsaure wie oben bestimmt.
Die Gegenwart von Salzsdure Ubt keinen Einflufs
aus, solange der* Gehalt an HCI nicht 1,2 % Uber-
schreitet. Etwa vorhandene Salpetersdure darf
0,2 g nicht Ubersteigen. Essigsdure oder Bernstein-
sdure sind ohne Einflufs. Auf diese Weise lafst
sich der Chromgehalt von Chromeisenstein und
Chrommetallen schnell und sicher bestimmen.

Lunge hat seinem Apparat eine weitere Ver-
wendung gegeben, indem er ihn fir die Bestimmung
von Kohlensdure und auch zur. Kohlenstoffbestim-
mung nach Wiborghsclier Methode eingerichtet hat.

so kann man

Bichromat
wovon aber nur
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Gasanalytischc Bestimmungen des Sauerstoffs in Gas-

gemengen von Prof L. de Koéninck.

Da die Benutzung von pyrogallussaurem Kali
Ursache zu einer Kohlonoxydentwicklung werden
kann, es uberdies Alles, womit c¢s in Berlhrung
kommt, beschmutzt, so wird folgende LOsung zur
Absorption des Sauerstoffs in Vorschlag gebracht.
Die Losung wird folgendermafsen bereitet: 40 g
krystallisirtcs Eisenvitriol, 30 g Seignettesalz und
60 g Kalihydrat werden, jedes fir sieh, zu
100 cc. geldst, zu 5 Raumtheilen der Soignetto-
salzlésung wird ein Baumtheil der Eisenvitiiol-
lIosung gefligt. Der hierbei entstehende weil'so
Nicderschlag von Ferrotartrat l6st sich sofort
bei Zusatz eines Raudithoiles der Kalilauge zu
einer klaren, gelblichen Flussigkeit. Diese ab-
sorbirt energisch Sauerstoff, indem sie sich grin
farbt. Bei Anwendung einer Hempclschcn Gas-
pipette zur Analyse von Luft war dio Sauerstoff-
absorption in 4 Minuten beendigt. Die hierbei
erhaltenen Zahlen bewogen sicli zwischen 20,8 und
0,90 ¢

(»Zeitschr. f. angow. Chem.« 1S90, S. 727.)

Abgeédnderter Thérnerscher Kohlensaure-Apparat.

Der in Nr. 1 des vorigen Jahrgangs beschrie-
bene Apparat von Dr. W. Thérner wurde durch
Hrn. E. Cramcr in Berlin in einigen Einzelheiten

abgedndert. In seiner neuen Gestalt besteht der
Apparat, wie Fig. 7 zeigt, aus einem dick-
wandigen Gefiifs a mit seitlich angebrachtem

Glasrihrchen von 100 ebem Inhalt zur Aufnahme
des zu untersuchenden Gasgemisches und der in
‘/io ebem gotheilten Mefsrohre € fir die Aufnahme
der Absorptionsflussigkeit. Das Gofafs a ist durch
einen hohlen Stopsel babgeschlossen, mit welchem
die Mefsrohre ¢ fest verbunden ist. Die Seiten-
wandungen des Stépsels sind zweimal durchbohrt
und zwar so, dafs dio Bohrungen genau auf die
seitlichen Einlaisréhren des dickwandigen Gefafsos

Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend 8 Wochen

zur Einsichtnahme fiar Jedermann im Kaiserl. Patentamt

in Berlin ausliegen.

20. August 1891: KI. 49, D 4678. Schmiedepresse.
Il. M. Daelen in Ddusseldorf.
«KIl. 49, M 8238. Durch Ausfullung ihres Holil-

raumes versteifte Hohlschienen.
mann jun. in Berlin.

Reinhard Mannes-

27. August 1891: KI. 5, L 6841. Bohrwinde.
Otto Lentz in Kulm.

KI. 5, L 6844. Freifall-Bohrapparat. Otto Lentz
in Kulm.
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passen. Diese Bohrungen stehen an Stelle der
zwei Hahne, so dafs es moglich ist, durch eine
geringe Drehung des Stopsels den Inncfnraum des
GefaA|s a gegen die dufsere Luft abzuschliofsen.
An die eine Bohrung des Hahnes ist innen ein
Rohr angesetzt, welches bis nahe zum Boden des
Gefél'ses reicht. Stellt man den Stopsel so, dafs
dio Bohrungen auf die seitlichen Ansatzrohrchen
passen, wie dio Abbildung zeigt, so liifst sieh das
Goféfs a durch Verbinden des Gummischlauchs €

mit der Gasquelle leicht fillen. Der mitabgebildete
Gummisauger wird nur dann benutzt, wenn das
zu prufende Gas nur einen Unterdrick aufweist,
wie bei Schornsteinen, Kesselfeuerungen u. s. w.

Der Apparat in vorliegender Construction ist
handlicher und weniger zerbrechlich.* Er kann von
dem chemischen Laboratorium fir Thon-
industrio von Prof. Dr. li. Sogor und Dr.
Jul. Aron, Berlin NWS, Kruppstrafse 6, bezogen

werden.
(N. d. »Thonindustrie-Zeitung*.)

* Verfasser bezog 3 Thornersehe Apparate,
welche sammtlich im Stopsel gesprungen waren.

auslandische Patente.

KIl. 49, E 3160. Verfahren
Feilen. Julius Erlenwein

31. August 1891: KI. 1, F 5178. Dynamoinagne-
tisches Rad zur Trennung von magnetischen und
nichlinagnelischen Erztheilchen. Erminio Ferraris in
Ronco ligure, Italien.

KIl. 5, E 2941, Schachtverschlufs, welcher von
der Seilkorbwelle aus bewegt wird. Zusatz zu Nr. 57403.
A. Aschenbach in Stalsfurt.

KI. 5, H 11 243. Tragrolle fur Slreckenf@rderungen
mit Uber den Wagen laufendem Zugmittel. Zusatz
zu Nr. 53060. Firma C. W. Hasenclever S6hne in
Dusseldorf.

Kl, 5, V 1680.
Férderwagen
Zugseil.

zum Scharfen von
in Edenkoben.

Vorrichtung zum Kuppeln der
mit dem Gber denselben laufenden
IV. Visarius in Dortmund,
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KI. 7, T 2990. Drahtwalzwerk.
in Dimlach (Steiermark).

Desiderius Turk

KI. 31, W 7559. Forinniaschine. F. Weber in
Hannover-List.
3. September 1891: KI. 7, Nr. 2393. Verfahren

und Vorrichtung zur Entfernung des den verzinnten,
verzinkten und verbleiten Gegenstdnden anhaftenden
uberflissigen Metalls. Johann Neumann in Dirschau.

7. September 1891: KI. 5, R 6G94. Einrichtung
an Forder- und Aufzug-Maschinen zur selbsttatigen
Uremsung und Dampfabsperrung beim Ueberwinden

der Fordergestelle. Johannes Romer in  Zwickau
(Sachsen).

10. Sept. 1891: KI. 19, C 3781. Starre Héange-
bricke. Louis Gormerois in Nimes, Frankreich.

KI. 48, N 2329. Verfahren zur Darstellung von
Rostmalerei auf Gegenstdnden ans Eisen und Stahl.
Erwin Nicolaus in Orlrand.

14. Sept. 1891: KI. 31, R 0782.
maschine. Hans Rudolf Rolle in Lollar, Hessen.

KI. 49, B 11081. Plattwerk fiur Draht. Jean
Marie Buisson in Villien, Frankreich.

KI. 49, B 12084. Ober- und Untersatlel fur
Dampfhammer zur Herstellung der Augen an Eisen-

Excenler-Form-

hahnwagenfedern. Heinrich Brinddpke in Bochurn.
KIl. 49, C 3744. Nietmaschine. Jean Baptiste
Churtet in Romans (Dréme), Frankreich.
KIl. 49, E 3143. Feilenhaumaschine. G. Engel-

mann in Leipzig.

KI. 49, H. 11233. Verfahren zur Herstellung von
spitzenartig durchbrochenem Metallblech. Gonrad
Hornle in Minchen.

KIl. 49, Sch 7404. Verfahren und Vorrichtung,
durch Ziehen Dréhte in einem Zuge zu plattiren.
W. Schade in Plettenberg i. W.

17. Sept. 1891: KI. 31, R 0815. Pneumatisches
Sandformverfahren. Reinhold Richter in Gablonz a. N.

KIl. 35, N 2418. Selbstthatige Einstellung der
verschiedenen Laststufen fur Wasserdruck-Hebezeuge.
Fr, Neukirch in Bremen.

21. Sept. 1891: KI. 5, L 0595.
Spundwand fir Schachtauskleidungen. Gustav Leinung
in Leipzig.

KI. 5, S 5838. Elektrisch betriebenes Stofs-, Bohr-
oder Hammerwerk. Siemens & Halske in Berlin.

KI. 18, G 6028. Sinterung von Prefssteinen aus
Kiesabbréanden. Georgs-Marien-Bergwerks- und Hutten-
Verein in Osnabrick.

KI. 18, G 6629. Verwendung von Gichtstaub beim
Zusammenbacken von Kiesabbrdnden. Georgs-Marien-
Bergwerks- und Hutten-Verein in Osnabruck.

KIl. 24, G 0781. Schittfeuerung mit
verzehrung. C. H. L. Gartmann in Altona-

KIl. 40, B 10834. Réductions- und Schmelzofen.
José Baxeres Alzugarday in Porto, Portugal.

KIl. 49, L 6884. Rolivorrichtung fur Walzwerks-
scheeren. Franz Leonard in Hermannshutte hei Pilsen.

KI. 49, L 6902. Herstellung von Hohlkérpern
mit Verstdarkung der Wandungen. Max Lemcke in
Berlin.

Rauch-

Deutsche Reichspatente.

KI. 31, Nr. 58358, vom 18. November 1890.
Joseph Elton Bott in Eyam (County of Derby,
England). Verfahren zur Herstellung von Geschitz-

rohren-

Das gegebenenfalls aufsen vernickelte Slahlfuller
des Geschitzrohres wird unter Luflabsehlufs so warm
wie moglich gemacht, aufsen mit einem Schweifs-
pulver Uberstreut und dann in die Form gesetzt, wo-
nach letztere durch am Boden derselben tangential
mindende Kanéle vollgegossen wird.

X.ii

Zerlegbare eiser
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KI. 49, Nr.58410, vom 4. Febr. 1891. Reinhard
Mannesmann in Berlin. Verfahren, Bohren oder
Hohlkdrpern aus Metall durch Bearbeitung von aufsen
verschiedene Wandstérken an verschiedenen Stellen ihrer
L&nge zu geben.

Das Rohr wird zuerst mit wenig zusatnmendruck-
barem beweglichen (z. B. pulverformigem oder frilt-
barem) Material (Sand, Kalk, Graphit, Salze, Granit oder
Sei)lacke) gefullt und dann durch Zusammenschlagen
oder durch Zustopfen der Enden geschlossen. Hiernach
werden die Rohre erhitzt und durch Hammern, Ziehen
oder Pressen in der Langsrichtung ausgedehnt. Sollen
hierbei einzelne Stellen des Rohres eine grofsere
Wandstarke behalten, so bringt man dieselben vor
der Fullung des Rohres auf einen kleineren Durch-
messer, so dafs sie von der spéteren Streckoperatinn
nicht berdhrt werden. Gegebenenfalls kann das Fall-
material im fertigen Rohr verbleiben und daiin dessen
Widerstand gegen Zerknicken, Flachdrucken oder
Durchbiegen erhdhen.

K 1.40, Nr. 58417, vom 21. Mai 1890. Dr.W. Stahl
in Niederfisehbach hei Kirchen an der Sieg,
Verfahren zur Verarbeitung armer Kobalterze.

Um arme Kobalterze mit 0,8 bis 1,2 % Go, 4 bis
10 % Fe, 0,5 bis 2 % Mn und 0,2 bis 0,5 % Gn auf
reines Kobaltoxyd im grofsen verarbeiten zu kénnen,
wird das zerkleinerte und todtgerfstete Erz unter
Anwendung von Chlornatrium und Eisenkies, hei
schwacher Rothgluth chlorirend gerdstet, wonach
das gebildete Kobaltchlorid aus dem Rd&stgul durch
schwachsaures Wasser ausgelaugl wird.

K1.40, Nr.58000, vom 22. April 1890. A. Gratzel
von Gratz in Hannover. Elektrolytisches Ver-
fahren zur Gewinnung von Bor, Silicium, Aluminium,
Beryllium und Magnesium.

Zu der aus dem Oxyd des zu gewinnenden Metalls
und der Halogen-Verbindung eines elektro-positiveren

JMetalls gebildeten Schmelze wird noch das Oxyd des

letzteren gesetzt, welches unter Abgabe seines Sauer-
stoffs mit dem freiwerdenden Ilalogengase zu einem
Halogenmetall sich verbindet.

K1. 10, Nr. 58708, vom 15. Februar 1891. John
Bowing in Tilburg (England). Verfahren zur
Herstellung von Kohlengrus-Theer-Briguettes.

Kohlen- oder Koksgrus wird in angefeuehtetem
Zustande in einem dampfdichten Kessel mit Theer
gemengt und dann der Einwirkung von Dampf unter
Druck ausgesetzt. Letzterer fuhrt eine innige Ver-
bindung des Theers mit dem Grus herbei und treibt
das Wasser und die I6slichen Bestandtheiie des lheeis
aus, welche zusammen verwerlhel werden konnen.
Das he'ifse Grus-Theer-Gemenge wird zu Briquettes
geprefst oder direct als Brennmaterial verbraucht.

KL 20, Nr. 57 412, vom 23. August 1890. Jose ph
von Langer in Leeds (England). Apparat zur
Erzeugung von Wassergas. _

Mit dem Gaserzeuger a ist einerseits ein Rohren-
Winderhitzer b und andererseits ein mit Koks ge-
fullter Schachtofen ¢ verbunden. Beim Warmblasen
des Gaserzeugers o sind der Wassergas-Kanal d und
die Dampfzufuhr € geschlossen, wohingegen der Kanal g

offen ist. I_Durch die Rohren des Winderhitzers b
stromt hei | eintretende Luft, erhitzt sich in' den
Rdhren und tritt aus dem Sammelraum o0 in ver-

schiedenen HoOhenlagen in den Gaserzeuger a. Das
in diesem erzeugte und durch den Kanal g nach b
stromende Gas mischt sich im oberen Theii von h
mit einem Theil der vorgewéannten Luft, verbrennt,
umspilt die Réhren des Winderhitzers und geht dann
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zur Esse. Ist der Gaserzeuger a in Gluth, so schliefst
man den Winderhitzer b gegen ihn ah und blast
bei e Dampf durch die glihende Kohle. Dieselbe
zersetzt 'den Dampf und das gebildete Wassergas
entweicht durch ¢in den Schachtofen ¢, wo noch un-
zersetzter Dampf zersetzt wird,

KI. 26, Nr. 57461, vom 18. September 1890.
Gustaf Grondal in Pilkaranta (Finnland). Regene-
rativofen fur Kohlenklein, Stgespahne u. dergl.

An jedem Ende des Ofenherdes a sind ein Gas-
erzeuger b und ein Warmespeicher c¢ angeordnet.
Beide stehen durch Kanale g h mit der Esse in Ver-
bindung. Die Gaserzeuger b sind mit Steinbriicken

durchsetzt, so dafs der oben aufgegebene Brennstoff
durch dieselben hindurchféllt. Der Ofengang erfolgt
in der Weise, dafs die in einem der Gaserzeuger b
gebildeten und nach unten gehenden Gase mit der
in dem nebenliegenden Warmespeicher c¢ erhitzten
Luft zusammentreten, im Herd a verbrennen und durch
den &ndern Gaserzeuger b und Wéarmespeicher ¢ hin-
durch zur Esse gehen. Sind letztere beiden gentigend
vorgewarml, so wechselt man die Klappen in den
Kandlen gh um und beschickt den é&andern Gas-
erzeuger b mit Brennstoff. Derselbe fallt dann durch
die heifsen Steinbriicken hindurch, wobei im oberen
Theile das Wasser verdampft wird und im mittleren
Theile eine Destillation des Brennstoffs slatllindet.
Dampf und Kohlenwasserstoff zersetzen sich dann in
Berihrung mit den gluhenden Kohlelheilchen in
Wasserstoff und Kohlenoxyd, welche nach unten in
den Herd gelangen. Die Asche fallt durch die Schlitze .
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KI. 18, Nr. 58804, vom 20. November 1890.
James Mackentire in Sheffield (Grafseh. York,
England). Kuschlag beim Schmelzen von'Eisen.

Zur Verbesserung des Eisens wird demselben im
Schmelztiegel, Herdofen, Kupolofen oder in der Birne
eine Mischung von Calciumcarbonat, Calciumphosphat,

Braunstein, Tannin, Hufs und Theer zugesetzt.

KIl. 19, Nr. 58141,
Reinhard Mannesmann
dinghausen. Trager
Rihren.

vom 31. October 1890.
in Remscheid -Blie-
und Stitzen aus nahtlosen

Die Réhren werden in die dargestellten Formen

geprefst, so dafs Versteifungsrippen, die auch zum
Anschlufs anderer Constructionstheile dienen, ent-
stehen.

KI1. 19, Nr. 55154, vom 10. Februar 1891.
R. Vignoul in Liége (Belgien). Eiserne Quer-
schwelle.

Die (Juerschwellc hat das gezeichnete Profil. Die
oberen Rippen a werden an den Schienenauflage-

flachen fort und an den dabei gebildeten Ecken unter-
schnitten, so dafs der Fufs der Schiene von oben
leicht eingelegt werden kann. Man treibt dann einen
Keil ¢ zwischen die Rippen a und den Schienenfufs
und biegt einen Lappen I des ersteren aulserhalb der
Rippen o um.

KI. 5, Nr. 58027, vom 5. November 1890. Zusatz
zu Nr. 56317 (vergl. »Stahl und Eisen« 1891, S. 507).
Fr. Ulrich in Leopo ldsha 11-Stafsfurt. Hand-
gesteinbohrmaschine.

Mit der den Bohrer Lragenden Schraubenspindel a
ist das Stirnrad b durch Keil und Nuth verbunden.



October 1891.

Das Stirnrad b steht mit dem Stirnrad c in Eingriff,
welches mit der der Spindel a als Mutter dienenden
Schnecke C aus einem Stick besteht. Durch Um-
wechslung des Ueberselzungsverlidltnisses zwischen
den Stirnradern cb kann der Vorschub von a geregelt
werden. Das Stirnrad C und die Schnecke € sitzen
auf einer excentrisch gelagerten Welle, so dafs €
aufser Eingriff mit der Spindel a gebracht und dann
letztere ohne weiteres verschoben werden kann.

K1.31, Nr.57 700, vom 9. Januar 1891. Wilhelm
Vogel in Ludwigshafen a. Rhein und Friedrich
Puso in Frankenthal. Formkasten.

Die obere Formkaslenhélfte wird gegen die untere
Héalfte durch an schrédgen Flachen entlang stellbare
Fuhrungen a gefuhrt, so dafs dieselben verschieden
grofsen Oberkasten leicht angepafsl werden kénnen.

Die Fahrungsflachen bilden im Querschnitt ein
Dreieck.
Britische Patente.
Nr. 11877, vom 29. Juli 1890. La société

Vangetti Sagramoso & Co. in Mailand (ltalien).
Verfahren zur Herstellung harten Stahls.

Um barten (besonders Chrom-)Stahl in beliebigen
Posten herzustellen, wird das in der Birne oder dem
Herdofen fertig gestellte Stahlbad zuerst durch einen
Zusatz von 2 bis 3 % Si, Fe, Mn und dann von 0,05
bis 0,15 Al desoxydirt, so dafs bei der Desoxydation
nur geringe Mengen anderer Korper in den Stahl
ubergehen. Dann erst setzt man dem Stahl die der
verlangten Harte entsprechende Menge Chrom zu.

Nr. 13301!, vom 28. August 1890. William
Stewart Malcolm in Garron (County of Stirling).
Form zum Giefsen der Gestelle von grofsen Dynamo-
maschinen.

Um die weichen Eisenkerne a in den Maschinen-
gestellen C umwandelbar festzuhalten, werden letztere
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um die Eisenkerne a gegossen, wobei diese gekihlt
werden, um wéahrend des Erkaltens des Gufskdrpers C
eine Ausdehnung der Kerne zu verhiten. Nach der
Skizze tauchen die Eisenkerne a in einen Trog C,
welchem gleich nach dem Gufs stetig frisches Wasser
zugefuhrl wird. Um diesen Trog C und Uuber den
die Eisenkerne a durchlassenden Trogdeckcl i wird
die Form fur das Gestell C gestampft.

Nr. 12580, vom 12. August 1890.
William Bartholomew in Toweester (County of
Northampton). Koks-Ziehmaschine.

Die Ziehmaschine lauft Uber den Kokséfen ver-
mittelst 4 Rader auf 2 Schienen ab und wird von
einem Uber den Koksdfen fortlaufenden Drahtseil C
sowohl hin und her gefahren, als auch zum Koks-
ziehen in Thaligkeit gesetzt. Zu ersterem Zweck rickt

Charles

man vermittelst des Hebels d die Kupplung der Lauf-
achse € ein. Zum Antrieb des Zieheisens i treibt das
Drahtseil C die Kegelrdder on, welche durch Kurbel
und Zugstange I den an das Zieheisen i angreifenden
Hebel S hin und her schwingen. Das Ein- und Aus-
ricken des Kegelrades N erfolgt vermittelst des Hebels U.
Behufs genauer Einstellung der Bewegung des Hebels s
ist der Drehpunkt desselben auf einer vermittelst
Schraube und Zugketle V verschiebbaren Platte an-
geordnet, wohingegen die Zugstange I in einem Schlitz
des Hebels s angreift.

Nr. 13390, vom 26. August 1890. John Batten
in Lcminglon-on-Tyne (County of Northumber-
land). Herdofen mit Wannespeichern.

Herd und Warroespeicher liegen Gber der Hutten-
sohle. Auf der einen Langsseite liegen die Gas- und
Luftzufuhrkanale ab mit den Wechselklappen ¢, und
auf der d&ndern Langsseite die Kandle € zur Abfuhrung
der Verbrennungsgase. Lelztere kommen also mit
den Wechselklappen C nicht in Berihrung. Die Feuer-
brucken sind durch grofse, leicht zugdngliche Hohl-
raume i gekihlt. In die Hohlraume 0 sind Eisen-
kasten zur Stutzung des Mauerwerks eingesetzt. Um
die von den Wéarmespeichern in den Herd fuhrenden
Kanale rr* leicht zuganglich zu machen, sind die-
selben, wie der Querschnitt rechts zeigt, angeordnet.
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Die Kanéle sind mit Platten einfach abgedeckt; aufsey-
dem sind die drei oberen Luftkanéle r' durch freie
Zwischenrdume getrennt, die eine Kihlung durch die
umgebende Luft gestatten.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Nr. 449 701. John A.Potter in Murhall (Pa.).
Form zum Verdichten von StahlguR.

Die Form besteht aus einem verbaltnifsméfsig
diinnen Metallmanlel o, darumgelegten Kihlréhren b,
einem Mantel ¢ aus feuerfestem Material und einem
die Form zusammenhaltenden starken Rahmen d.
Auf dem Kopfe desselben ist ein Deckel e befestigt,
unter welchen vermittelst eines Wasserdruckcylinders g

ein Schieber f (ber die Form a geschoben werden
kann. Der Schieber f ist mit Gasdurchlafskanilen
versehen. Die Form abc ruht auf einer Platte b,
unter welcher im Rahmen d ein Wasserdruckcylinder i
angeordnet ist, dessen Kolben 0 in die Form a hinein-
reicht. In dem Kolben 0 ist ein zweiter Kolben r
angeordnet, welchem der Kolben 0 als Gylinder dient.
In der gezeichneten Stellung der Theile wird die
Form a mit Stahl gefillt und dann der Schieber f
Uber a geschoben. Nunmehr lafst man Kulilflussigkeit
oder Luft durch die Réhren b stromen und gleich-
zeitig den Kolben 0 sich heben. Derselbe prefst den
Stahlblock kraftig zusammen, bis die Aufsenflache des-
selben erstarrt ist. Ist dies der Fall, so lafst man
den Kolben r auf das noch flussige Innere des Slahl-
blocks wirken, bis derselbe vollstandig erstarrt ist.

Nr. 449724, Henry Aikcn
Blockgreifer fir Wiarmofen.

Um Blécke von den Wagen a in die Warmofen b
und von diesen auf die Rollbahn ¢ des Walzwerks
zu beférdern, ist zwischen den Warmofen b ein Geleise

in Piltsburg (Pa.).
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angeordnel. Auf diesem lauft ein den Blockgreifer
tragender Wagen d, der vermittelst des Wasserdruck-
cylinders e und eines Seiltriebs obue Ende f hin und
her gefahren werden kann. Der Blockgreifer ruht
auf einer in der Mitte des Wagens d unterstiitzten
wagerechlen Plattform, die vermittelst zweier einfach
wirkenden Wasserdruckcylinder in jede Richtung ge-
dreht werden kann. Die Plattform tragt ein Gestell,
auf welchem die den Greifer tragenden Katzen der
Lange nach vermittelst eines Wasserdruckcylinders
sich bewegen kdnnen. Das hintere Ende des Greifers
dreht sich in senkrechter Ebene um einen an den
Katzen angebrachten Zapfen, so dafs das vordere
Greiferende vermittelst eines Wasserdruckcylinders
gehoben und gesenkt werden kann. Endlich werden
die beiden Greiferarme vermittelst eines besonderen
Wasserdruckcylinders gegeneinander bewegt. Die Zu-

und Ableitungen sammtlicher Wasserdruckcylinder
vereinigen sich in einem im oberen Theile des Ge-
stelles liegenden Ventilgehduse, dessen Handhebel
einem auf der Plattform stehenden Arbeiter leicht
zuganglich sind. Von dem Vcntilgehduse gehen Gelenk-
rohre i1 an der Decke der Hutte fort bis zu der fest-
stehenden Zu- und Ableitung O, so dafs bei jeder
Stellung des Wagens d sammtliche Wasserdruck-
cylinder vom Wagen d selbst aus bedient werden
kénnen. Die Bewegungen desselben beim Beschicken
und Entleeren der Warmofen b sind folgende: Der
Wagen d fahrt an die Blécke « heran, die Plattform
wird gedreht, so dafs der Greifer einen der Bldécke
erfassen kann; der Greifer erfafsl einen derselben,
der Wagen fahrt zum Ofen b, der den Block tragende
Greifer wird in den Ofen hineingeschoben und legt
den Block im Ofenherd ab. Sodann erfafst der
Greifer einen warmen Block und bebt ihn aus dem
Herd heraus, wonach der Wagen an die Rollbahn ¢
gefahren und der Block auf diese abgelegt wird.

Nr. 449803.
(Pa.).

George Nimmo

in Allegheny
Schmelztiegel.

Um auch dem Boden des Tiegels Hitze zufuhren
zu konnen, besitzt derselbe einen die Flamme durch-
lassenden Kreuzkanal.
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Nr. 449823 und 449824. The Boies Steel
Wheel Company in Pennsylvanien. Eisenbahn-
Wagenrad.

Die Scheibe dieses Rades hat eine gewellte Flache
und wird durch Pressen in warmem Zustande her-
gestellt. Zu diesem Zweck wird ein warmer Block
mit voller Nabe und aufserem Flantsch auf die untere
Formhélfte a gelegt, und der Mittelring GUbergeschoben,

wonach die obere Fonnhalfte ¢ gegen n hin gedrickt
wird. Der Mittelring besteht aus 3 Theben iou, die
zwischen sicli eine Kegelflache besitzen. Gegen diese
lehnen sich Fullslicke s und f derart, dafs, wenn die
Formhalften ae gegeneinander geprefst werden, alle
Fallsticke s gleichmafsig radial nach innen sich be-
wegen und die Aufsenflache des Radsoheibcnflanlsches
bilden.

Nr. 449511. Henry Aiken in Pittsburg
(Pa.). Rollbahnen fir Profilcisen herstellende Trio-
walzen.

Bei der Herstellung von Profileisen, besonders

solchem, welches einen zur Mittelachse symmetrischen

Querschnitt hat, ist es erforderlich, das Eisen nach
jedem Walzendurchgang um eine Kaliherentfernung
seitlich zu bewegen, gleichzeitig um einen Winkel
von etwa 90° zu drehen und dann wieder zwischen
die Walzen zu schieben. Alle diese Bewegungen
werden durch die Rollbahnen des Triowalzwerks be-
wirkt. Die Rollbahnen a schwingen um die Wellen c,
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von welchen aus die einzelnen Rollen angelrieben
werden. An dem an den Walzen gelegenen Ende
tragen die Hollbahnen einen Schlitten c, welcher
beim Heben bezw. Senken der Hollhahn a um den
Walzenabstand seitlich und zwar um eine Kaliber-
enlfernung verschoben wird. Dies wird dadurch er-
reicht, dafs ein Arm eines an der Rollbahn a drehbar
befestigten Winkelhebels in den Schlitten C eingreifl,
wohingegen der andere Arm des Winkelhebels ver-
mittelst eines Gelenkes mit der Hiltensohle verbunden
ist. In diesem Schlitten sind wagerechte Cylinder
mit, den Walzenkalibern entsprechenden OelVnungen
derart gelagert, dafs sie beim Seilwértsschieben des
Schlittens e auf einer an der Rollbahn a belesliglon
Zahnstange entlang vollen und dadurch um etwa 90°
sich drehen. Vor und hinter den Walzenkalibern
sind feste Fuhrungen angeordnel, die das Eisen in
die, letzteren gegenuber stehenden Kaliber - Cylinder
einfihren und dasselbe durch die Cylinder auf die
betreffende Rollbahn leiten, deren Rollen slillslehcn.
Ist der Durchgang durch die Walzen beendet, so
bleibt das Ende des Eisens in dom betreffenden
Kaliber-Cylinder noch zuriick und wird heim Hellen
oder Senken der Rollbahn vermittelst des Kaliber-
Cylinders gedreht und seitswarts vor das néachste
Kaliber geschoben, Léafst mau dann die Rollen dei
Rollbahn sich drehen, so schieben dieselben das
Eisen in das betreffende Kaliber ein. Zur Bedienung
des Walzwerkes bedarf es also nur eines Arbeiters
zum Heben und Senken der Rollbahn vermittelst der
hydraulischen Cylinder und zur Au- und Abstellung
der Drehung der Rollen.

Nr. 449998. Henry A. Brustlein
(Frankreich). Harten von Slahlgeschosscn.

Bevor die Geschosse aus dem Bade, welches sie
auf die llartelemperatur gebracht hat, genommen und
gehéartet werden, wird die Spitze des Geschofs-
hohlraumes im Rade selbst gehéartet. Dies geschieht

in Unieux

durch W'asserktuhlung. Zu diesem Zweck wird
Geschofshohlraum ein Heber a eingelaucht, dessen
kurzerer Schenkel mit einem Stulp ¢ versehen ist.
Derselbe legt sich gegen die Wand des Geschofs-
hohlraumes dicht an, so dafs durch die Réhre o
Kuhlflussigkeil in die Spitze des Hohlraumes oin-

in den

; geleitet werden kann, welche dann durch den Hebei u

vollstandig wieder abgesaugt wird. Man kann auch
das Zuleitungsrohr mit einem Dreiweghahn und einem
Ejector i versehen, so dafs durch einfaches Umstellen
des Hahnes die Flussigkeit aus dem Geschofs durch
das Rohr o abgesaugt werden kann.
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Ein- und Ausfuhr von Eisenerzen, Eisen- und Stahlwaaren, Mascvhinen im
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Erze.
. . . /E
Eisenerze, Eisen- und Stablstein
Roheisen.

. . N /E
Brucheisen und Eisenabfalle .
Roheisen aller A rt....coevvennene \E
Luppeneisen,Rolischienen,Ingots

H a.
Fabricnte.
/E

Eck- und Winkeleisen .

Eisenbahnlaschen, Schwellenetc. j E"

Eisenbahnschienen

Radkranzeisen, Pflugschaaren- /E.

{E

Schmiedbares Eisen in Stdben .

Rohe Eisenplatten und Bleche .jE'

Polirte, geflrnifste etc. Platten iE.
und Bleche. .. \A
Weifsbiech ...
Eisendraht........i. jE'
Ganz grobe Eisengufswaaren iE
Kanonenrohre, Ambosse etc. iE
Anker und Ketten ...
Eiserne Bricken etC.......u ij
Drahtseile. ..., jE'

Eisen, roh vorgeschmiedet

Eisenbahnacbsen, Eisenbahn- Z/E.

Rohren aus schmiedbarem Eisen /?'

. e'
Grobe Eisenwaaren, andere

Drahtstifte....viiiiiiniieiceen

Feine Eisenwaaren etc. QZ\
0, -
g (&

Maschinen.
Locomotiven und Locomobilen . TE"

Dampfkessel... i,

Andere Maschinen u. Maschinen- /E.
theile

Tonnen
de» Frei-
hafen bzw.;. Belgien
Zollaus- j
Schlussen
14334 72 156
7 086 554 822
196 504
4312 791
1594
5 16 989
64
3 8611
196 2162
4320 26 391
2 57
2 156 5409
1
14 2013
1 139
308 11449
6 400
3355 5726
8 71
6619 1334
8
39 56
1
7
1 65
24 5043
91 918
1133 203
4 24
54 158
1 23
197 2
1 18
604 5
1 3
49 37
84
61 70
1174
16 603
2 28
376 1578
22 1061
, 3126 3 144
— 1
90 547
2 32
140 297
153 4 108
18368 37674
2 51
20 16
17
95
21 1366
738 2181
23 1434
853 2197

Dane-
mark

27

127

w

326

26

21
313
968
31
1383
1466

225

73
14 288

15

48

158
776

158 1 1789 1 15364 |
839 | 5037

Frank-

reich

50 558
527 531

24
1849
2 609

20 369
306
3634

2939
25 852

49
748
17
17
680
25
1

554
4 378
169
1337
4

15

45

2

60
1765
1364
189
26

61

7

1

4
22

8

20
367

2 635
20
525
1314
1815
4

30
194
219

4 886
13 803

89
1788
4917

GroB3bri-

tannien

4 954
291

346

338

109 615
3893

252

109 961
4 483

15
9200
240
469
10 253
6 589

1

19

2 479
1376
864
788
14

8
415
4
1404
27 161
1688
232
43

16
857
3

61
100
26

41
59
1757
127
124
1657
2274
4

6 778
329
705

20 536
57 644

13723
1340

Italien d- Nieder-
landen

110 297

30 420
569

7 121 121
1316

532 1633

0

6310 91
- 1891

13 963 1845

8

3901 2 437
48

56 4979

12

989 12 661

42 16

193

7387 13301

55

3523 8034

13 148

4

42 10

93

2 906 6 388

244

578 1954

16

67 241

28

14

56

640

15

36 55

14 133

1 61

1992 2088

25

1273 1355

11 268

2147 4989

3

81 1839

5 37

188 644

17 1166

25235 61926
41

147 118

22

8 142

86 715

2808 2114

861 778

von bezw.

Norwegen Oester-

und

Schweden

reich-

Ungarn

40 723 147 029

45

870

113
6
2

124

542
181
1046

147
3

165
9629
5425

26

2

19
333
2184

335

1418 12963 | 2374 | 2229

j14 733

289
10 076
1974
4 407
22
704

2 285
15 187

441
509
17
65

1151

9
1273
7782

219
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deutschen Zollgebiete in der Zeit vom 1. Januar bis Ende Juli 1891.

naeli E. = Einfuhr. A. = Ausfuhr.
Britisch Argen- den Verein. den dbrigen In dem- Im
Rumaéanien Hulsland Schweiz Spanien Ost- tlpnaite:" E_'Ifai Staaten von Lizzdve;l:n Suinme S:::Jemn izist- MJoun“al
indien  gonien stiten Amerika seewdrts Vorjahres allein
4 502 130 478 922 530 658 824 793 955 823 193 768
31 44 56 — — 39 — — 1105 155 310312 160 800
0 57 - 12 5 3002 16 045 504
36 5088 — 35 _ = 10 2 436 2968 35 268 17 899 3 177
— 10 2 131 — - 1 - 123 113 260 687 25 094
1 4 023 1954 — - — 3992 689 58 498 71414 7414
— — — - - 524 1077 332
- 11 1475 — — — 1477 — 22 568 7822 4 324
D 67 2131, — - - 13 5 126 639 277 809 25930
1 4 070 8 517 35 — 10 7 905 3 657 116 334 97 135 14915
11 42 - — — 026 900 221
582 4 293 9915 49 19 280 03 941 2090 45 140 27 888 8 538
3 — — - - — - 326 166 37
745 41 10 631 185 1 33 303 10 14 577 34 153 18 663 1859
23 1 - - - — 11 109 782 2 108
8 104 663 13 691 1335 4 484 5779 155 22 156 87 513 63 GIj 11 317
- 4 1
1 37 43 ! — — - 183 129 24
1 50 1 — — - 6 5 12 755 18 378 1260
8973 15338 7922 231 8051 139 1319 7 646 17 321 115716 65206 15954
1 7 — — — - - - 1539 3280 265
1405 5402 3833 81 1383 7 263 939 796 39 853 30 420 4 697
2 — — _ — 2 - 34 89 7
123 7 818 — - 4 5 36 1362 868 192
3 — — — - 1 — 479 3241 68
1 12 101 — — 1 - 15 244 206 65
8 — — — - 4 - 3343 3268 450
354 250 2554 1796 342 7816 2984 0189 24810 92 664 65 136 13 187
84 273 — - - 56 | 4789 0 505 1132
245 428 878 217 5 35 541 35 1186 9 552 12 320 1794
2 6 — — _ — 2 — 147 208 24
80 198 193 10 1 3 117 60 309 1676 1562 208
1 — — — - 24 954 1096 177
37 * 3 2 3 — . 1 10 13 327 375 26
— — — — - 76 43 19
117 1 8 — — — 480 - 2 550 4422 2988 367
1 — — — — — 1 86 99 14
12 55 20 65 4 — 16 - 142 937 810 134
2 — — - 131 102 44
49 9 183 2 — — 1 - 05 709 963 61
1 11 31 - - - - - 1720 2 491 123
311 445 1335 060 107 - 400 1341 3 457 20 441 17 113 2323
15 — — - 1 - 470 570 63
294 324 2 691 362 23 52 376 4 1114 12 687 11 761 1875
8 338 1 2 - - 344 1n 6 062 6725 998
4 595 4 830 3952 1483 452 471 2855 1122 8 453 51823 44 640 7 869
— — _ - - — 15 28 —
4 438 148 14 57 977 270 1266 86 9428 27 719 19 604 3788
3 30 — — 1 - 89 6 851 834 137
293 480 365 489 242 105 434 472 1645 7514 0 842 1100
1 145 812 2 2 1 - 505 48 45 516 58 809 7 309
30759 33024 59 149 7525 11611 9695 17203 19015 110 169 554 635 391 108 75 377
12 13 10 — 1743 1 108 425
196 107 439 353 5 14 171 - 1020 2 956 3252 384
34 — — — 2 - 134 191 41
57 7 1 13 2 51 13 - 191 915 1498 153
30 93 2 585 -_ 1 - 1574 24 23235 30 040 3551
899 7 369 1932 1063 48 178 1053 977 3 966 42 224 40 422 6 308
30 | 105 | 2632 P 1 _ | 1588 24 25 112 31 339 4017

1152 1 7553 2372 1429 | 55 243 11237 | 977 5177 [ 46095 | 45172 6 845
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Statistisches. %

Statistische MittUeilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Production der deutschen Hochofenwerke.

Monat August 1891
Gruppen-Rezirk.

Werke Production.
Tonnen
Kordwestliche Gruppe. . . . . . 37 67 319
(Westfalen, Rheinl., ohne Saarbezirk.)
Ostdeutsche G rUP P € coceeereveerrrerenerennne. 10 22 559
(Schlesien.)
Mitteldeutsche Gruppe.....correrceen. 1
* -
Xrnel<lel (Sachsen, Thiringen.)
Roheisen Norddeutsche G ruppe ..o 1 910
(Prov. Sachsen, Brandenb., Hannover.)
und Stiddeutsche G rupP P e .ccecveveenveenrinn 9 10 214
Spiegel- (Bayern, Wiarttemberg, Luxemburg,
Hessen, Nassau, Elsafs.)
eisen . Sudwestdeutsche Gruppe* . . . . 40 668
(Saarbezirk, Lothringen.)
Pmldel-Roheisen Summa . 05 147 670
(im Juli 1891 66 151 153)
fiin August 1890 66 163 867)
Nordwestliche Gruppe.....coocomeee. " 32290
Ostdeutsche Gruppe
) Mitteldeutsche Gruppe..
Besseuier- Siiddeutsche G ruppe 1470
Bolieisen. Bossemer-Roheisen Summa . 9 33 760
(im Juli 1891 9 29 536)
(im August 1890 11 33 504)
Nordwestliche G ruppe 12 64 495
Ostdeutsche G ruppe 3 14 443
Norddeutsche Gruppe 1 11 182
Thom as- Suddeutsche Gruppe .. 7 gg 2122
o Sudwestdeutsche Gruppe* . . = 4
R olieisen.
Thomas-Roheisen Summa . 27 155 518
(im Juli 1891 29 149 088)
(im August 1890 25 m126 767)
Nordwestliche G ruppe .evens 10 16 240
Ostdeutsche G FUP P € covvvveeecressrerenerinnes 8 3180
G riefsorei- Mitteldeutsche Gruppe. . . . . . . 1 2323
Rolieisen Norddeutsche Gruppe. ... 2 2086
und Suddeutsche Gruppe... 8 20 983
Sudwestdeutsche Gruppe* . . . . 4 10 473
Griifsw aaren ) ] ; 55 285
| schmel Gielserei-Roheisen Summa . 33
- Sehmelzung. (im Juli 1891 33 51 760)
(im August 1890 29 46 964)
Zusammenstellung.
Puddel-Roheisen und Spiegeleisen . . 147 670
Bessemer-Roheisen ... 33760
Thomas-Roheisen . 155 518
Giefserei-Roheisen 55285
Production im August 1891 392 238
Production im August 1890 371 102
Production im Juli 1891 381 537

Production rom 1.Januar bis 31. August 1891 2904 755*
_____ — Production vom 1.Januar bis 31. August 1890 3 102 667

* Fur die Sudwestdeutsche Gruppe ergiebt sich, wie erst jetzt milgelbeilt wird, fur die Monate April
bis Juni den in den betreffenden Monatsberichten angegebenen Ziffern gegentber eine Mehrproduction von
Puddell'oheisen.. . 5208 1
Thomasroheisen. 1627 ,,
Giefsereirolieisen 684 .

Summa . . 7519 t
In die Gesammtproduetion bis einschl. 31. Aug. 1891 ist dieser Posten von 7519 t diesmal mit eingefugt uoi

en.
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Berichte uUber Versammlungen verwandter Vereine.

Verein deutscher Eisengiel3ereien.

Hauptversammlung am 14. Sept. 1891 zu Frankfurt a. M.

Die am 14.September d.J.im Gastb&éf »Continental«
eroffnete Hauptversammlung des »Vereins deutscher
Eisengiefsereien« war zahlreich besucht. Der Vor-
sitzende, Rittergutsbesitzer Tenge-Bietberg, begrifste
zunachst die Mitglieder und Géaste. Ein Antrag auf
Anstellung eines Vereins-Chemikers bezw. auf ein Ab-
kommen mit der Charlottenburger Versuchsanstalt
wird ndaherer Prafung unterzogen werden. Dem zu
Punkt 2 der Tagesordnung erstatteten Jahresberichte
entnehmen wir, dafs die ricklaufige Bewegung, welche
in der deutschen Gesammtindusirie dem Aufschwiinge
des Jahres 1889 folgte, im Berichtsjahre noch zuge-
nommen hat. Mannigfaltige Ursachen haben zusammen-
gewirkt, um diese unerfreuliche Lage hervorzurufen.
Die Verhaltnisse des Weltmarktes wie des inldndischen
Verbrauchs sind daran in gleichem MaTse beiheiligt.
Auf dem ersteren sieht sich die deutsche Ausfuhr aufs
schwerste durch die MacKinley-Bill, durch die politischen
und finanziellen Krisen in den sudamerikanischen
Staaten, den Burgerkrieg in Chile sowie die allgemeine
Unsicherheit Uber die Gestaltung der internationalen
Tarifsdtze bei dem nahen Ablauf einer Anzahl unserer
wichtigsten Handelsvertrdge geschadigt. Einen ver-
derblichen, die allgemeine Kaufkraft stark schwéachen-
den Einflufs haben unzweifelhaft auch die wé&hrend
der letzten Jahre in den meisten Culturlandern Europas
epidemisch aufgelretenen Arbeiterausstande auf die
Verringerung des Absatzes der wichtigsten gewerb-
lichen Erzeugnisse ausgetbt. Die Kaufkraft des grofsen
Publikums im Inlande wurde aufserdem noch durch
die hinter der Erwartung zuruckgebliebene Ernte von
1890, die infolge des strengen Winters und des un-
gunstigen Frihjahrs- und Sommerwetters sowie durch
den nichtunwesentlichen Einflufs der Bérse von 1891 im
Laufe desJahreszu ungeahnter Hohe emporgeschnellten
Getreidepreise und die dadurch hervorgerufene Ver-
theurung der téglichen Lebensmittel, in empfindlicher
Weise beeintrachtigt. Die gedruckte, ja vielfach
pessimistische Stimmung, welche sich der deutschen
Arbeitgeber angesichts der von manchen Seiten er-
munterten socialpolitischen Bewegung mit ihren zum
Theil matslosen und geféhrlichen Begierden beméch-
tigte, ist endlich als ein nicht zu unterschalzender
Factor in der allgemeinen Stagnation der Unterneh-
mungslust mit in Rechnung zu stellen. Nachdem
der Bericht sodann die gesetzgeberischen MalRnahmen
des Berichtsjahres im einzelnen besprochen, theilt er
mit, dafs sich der Verein angesichts des amerikanischen
Abschliefsungssystems, wie es Europa gegenuber in
der Mac Kinley-Bill seinen unzweideutigen Ausdruck
gefunden, ferner angesichts der hohen Frachtkosten
und der bedeutend gunstigeren Erzeugungsbedingungen
Nordamerikas, gegeniuber dem Vorhaben der Welt-
ausstellung in Chicago durchaus ablehnend
verhalten habe. Der Gesammtverhand deutscher
Metallindustrieller, welcher die gemeinsame Ab-
wehr unberechtigter Anspriiche der Arbeiter bezweckt,*

* Wie nothwendig ein ZusammenschluB der
Arbeitgeber gegentber socialdemokratischem Terro-
rismus ist, beweist nachfolgende Mittheilung der
»Post«, aus Halle a. d. S.:

,In.einer hiesigen Eisengiefserei hatten die Former
vOr einiger Zeit die Arbeit niedergelegt. Nur wenige

X.n

ist in erfreulicher Ausdehnung begriffen.
ihm an die Bezirksverbdnde Berlin, Braunschweig,’
Frankfurt a. M., Halle a. d. S., Hamburg, Hannover,
Leipzig, Magdeburg, Mannheim, Offenbach, der Verein
der Kupferschmiedereien und 14 Einzelbetriebe. Im
ganzen beschéaftigten die Mitglieder 88 000 Arbeiter.
Neu beigetreten sind seit Juni d.J. die Bezirksverbande
Chemnitz, Karlsruhe und Anhalt. In Aussicht steht
der Beitritt von Dresden und Breslau.

Die Marktverhéaltnisse sind im Berichtsjahre
unter dem Einflusse der gedrickten allgemeinen Ge-
schaftslage weniger gunstige gewesen als im Jahre
1889790, wenn auch die Eisengiefsereien und Maschinen-
fabriken darunter nicht in gleichem Mafse gelitten
haben wie andere Industriezweige. Die Kundschaft
verhalt sich zeitweise ziemlich zurickhaltend; fur die
Giefsereien war es daher zuweilen schwierig, diejenigen
Preise zu erhalten, auf welchen sie wegen des an-
dauernd hohen Standes der Rohstoffe bestehen muften.
In den letzten Monaten ist eine Verminderung der
Gufswaareribestinde und somit eine Besserung der
Marktlage eingetreten, und die Werke sehen daher
der weiteren geschéaftlichen Entwicklung mit Zuversicht
entgegen. Die Mitgliederzahl des Vereins ist von 149

Es gehdren

ruhige Leute arbeiteten, unbeirrt durch die Bedrohungen
und Hetzereien der Streikenden, fort. Die Folge war,
dafs die Streikenden bei den von einem hiesigen
socialdemokratischen Restaurateur mit den Arbeit-
gebern gefuhrten Vergleichsverhandlungen als Be-
dingung fur die Wiederaufnahme der Arbeit die An-
nahme der Forderung aufstellten, dafs die »Streik-
brecher« ihres Dienstes entlassen wdurden. Sei es
nun, dafs die Arbeitgeber durch die Geschéftslage
zur Nachgiebigkeit absolut gezwungen waren, sei es,
dafs sie sich einschtchtern liefsen, kurz, die unerhdrte
Forderung wurde bewilligt. Die Streikenden trium-
phirten, und die Arbeiter, die ihren Herren treu ge-
blieben waren, wurden zum Lohn flir ihre Stand-
haftigkeit entlassen. Einer unter ihnen, Vater von
acht Kindern, fand in einer benachbarten Stadt nach
einigen Wochen der Arbeitslosigkeit und der Ent-
behrung glucklich wieder Stellung in einer Eisen-
giefserei, in welcher gleichfalls Streik ausgebrochen
war. Doch er sollte sich seines Glickes nicht lange
freuen. Kaum war er angelangt, so wurde er auf
dem Heimwege aus der Fabrik von den streikenden
Arbeitern Uberfallen und an Kopf und Arm so zuge-
richtet, dafs er langere Zeit arbeitsunfdhig wurde.
Jetzt arbeitet er wieder; wie die Dinge liegen, kann
es jedoch jeden Tag geschehen, dafs die Streikenden
obsiegen, und dafs ihm dann wieder die Thir ge-
wiesen wird. Auch ist der Mann keinen Tag seines
Lebens sicher. Nur dadurch, dafs jedem Arbeiter
vom Arbeitgeber fur den Fall der Nothwehr ein Re-
volver eingehéndigt worden, sowie durch Aufbietung
von Polizeimacht ist es gelungen, die Arbeitenden
vor erneuten Angriffen zu schutzen. Der Mann,
dessen Schicksal ich berichte, ist mir persdnlich als
durchaus zuverlassig bekannt; er hat die drei Feldzige
mitgemacht. Welche Festigkeit gehdért jedoch dazu,
diesem Terrorismus gegenlber Widerstand zu leisten,
und wie viele mdgen mit dem socialdemokratischeu
Strome nur schwimmen, weil sie sicli nicht stark
genug fuhlen, dagegen anzuka&mpfen.

Bei einer festen Organisation der Arbeitgeber ist
ein solches unerhortes Gebahren der Arbeiter absolut
ausgeschlossen. Die Redaction.

9
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auf 157 gestiegen. Der Bericht schliefst mit dem
Wunsche, dafs die heutigen Berathungen das Gefihl
der Zusammengehdrigkeit unter den Vereinsmilgliedern
aufs neue kréftigen mogen. Itn weiteren Verlauf der
Sitzung wird seitens des Vorsitzenden zum Beitritt
zum deutschen Verbande in Berlin aufgefordert, so-
dann die Jahresrechnung entlastet und der neue Vor-
anschlag festgesetzt. Bei der nachfolgenden Erdrterung
der heutigen Marktlage wird uber die gedrickten
Preise geklagt und von mehreren Seiten eine Ein-
schrankung der Erzeugung als winschenswerlh be-
zeichnet.

Nach der Erdrterung Uber die Wahrung der ge-
werblichen Interessen gegen Ausschreitungen der
socialen Bewegung (Anschlufs an den Gesammlverband
deutscher Metallinduslrieller) wird beschlossen, mit
dem genannten Gesammtverbande in ein Cartellver-
haltnifs zu treten.

Es erhé&lt sodann Commerzienrath Rémheld-
Mainz das Wort als erster Berichterstatter Uber Ver-
kaufssyndicale fur Kohlen, Koks und Eisen.
Derselbe giebt zuerst einen Ueberblick Uber seine
Erfahrungen betreffs des Auf- und Niederganges der
Industrie in den 40er, 50er und 70er Jahren und legt
den unheilvollen Einflufs dar, den die Borse bei der
Wiedergesundung der Industrie durch schwindelhafte
Uebertreibung ausgetbt habe. Dadurch sei der
Socialdemokratie Wasser auf die Muhle getrieben
worden. Auch ein Theil der Industriellen habe den
Kopf verloren, man habe voreilig grofse Kohlen-
ankdufe gemacht und dadurch die Preise unnatirlich
in die Hohe getrieben. Infolge dieser Umstdnde seien
die Kohlenbergbautreibenden zum Abschlufs von Ver-
einigungen ubergegangen, deren Wirkungen der Vor-
tragende fur unheilvolle héalt, weil sie der Eisen-
industrie die ruhige, gesunde Fortentwicklung un-
moglich machen. Geschadigt worden sei vor Allem
die deutsche Ausfuhr. Gegen gewisse Verstandigungen
sei er nicht, da bei ruindésen Kohlenpreisen auch die
ubrigen Induslrieen nicht bluhen; aber die gegen-
waértigen Kohlenpreise seien viel zu hoch, und es sei
die hochste Zeit, dafs dem ein Ende bereitet werde.

Als zweiter Berichterstatter erhalt Generalsecretar
Dr. Heisrnann-Grone aus Essen das Wort. Derselbe
meint, dafs ihm der erste Berichterstatter die Sache
dadurch erleichtert habe, dafs er sich nicht durchaus
gegen Vereinigungen irgendwelcher Art ausgesprochen
habe. Redner bespricht dann an der Hand umfang-
reichen statistischen Materials die Entwicklung der
Kohlenindustrie. Die Fdrderung des Oberbergamts-
bezirks Dortmund war 1851 1940000 t, sie stieg
von hier ab rasch, worin sie die seit 1870 herr-
schende gunstige Conjunctur unterstitzte. 1873 betrug
die Férderung 16000000 t mit einem Geldwert von
180000 000«#". Der nun folgende Krach liefs die
Preise sinken. Im Jahre 1879 wurden die geférderten
20 Millionen t mit nur 84 000 000 bezahlt, mithin
fur 4000 000 mehr 100000000 «« weniger. Erst 1889
wurde wieder dieselbe Geldmenge vereinnahmt wie
1873. Die geforderte Menge betrug aber 33 Millionen t,
d. h- fast doppelt so viel als im Jahre 1873. Zu-
gleich war die Arbeiterzahl von 68000 auf 120000 Mann
gestiegen, die Ausgaben an Lohnen deshalb bedeutend
hoéher. Unter solchen Umstédnden arbeiteten die nieder-
rheinisch-weslfalischen Zechen mit schweren Verlusten,
wie Redner durch mehrere vorgelegte Statistiken nach-
wies. Das Jahr 1878 z.B. ergab einen Gesammtverlust
von 16 Millionen Mark, eine Reihe von Zechen bankerot-
tirten, Actiengesellschaften wurden in Gewerkschaften
rickgewandelt, weil sie sich sonst nicht hallen konnten
Unter solchen Umstidnden beginnen bereits in den
70er Jahren die Bestrebungen, durch Zusammenschlufs
aus dem Labyrinth miserabler Preise sich herauszu-
arbeiten, und zwar auf zweifache Art. Einmal durch
die Consolidiruug in grofse Gesellschaften (Gelsen-
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kirchen, Harpen, Hibernia u. s. w.), so dafs die 249
Werke des Jahres 1874 sich im Jahre 1889 in 167
Werke.zusammengezogen hatten. Zweitens’durch mehr
oder minder lose Cartelle, welche Redner eingehend
beschreibt. Im Frihjahr 1889 wurden die langsam
anziehenden Preise durch den Streik in die® Hohe
geworfen, sanken jedoch bereits im Sommer 1890 in-
folge von geschickten Manipulationen der Slaatseisen-
bahnen so stark, dafs die Zechen, kaum aus den 14
mageren Jahren heraus, sich abermals vor ruindsen
Preise sahen. In dieser Noth kamen die neuen strafferen
Cartelle zustande.

Redner giebt zunédchst zu, dafs sie gemacht seien,
um gute und lohnende Preise zu erhalten, jedoch
seien letztere, wie Redner statistisch nachzuweisen
sucht, keine hohen. Die jetzigen Preise mit denen
der friheren Jahre zuvergleichen, sei unzuléassig, weil
inzwischen die Forderungskosten bedeutend gestiegen
und die fruheren Preise eben unlohnend gewesen
seien. Die Saarbrucker fiscalischen Gruben haben
durchschnittlich einen um 1 JC héheren Preis verlangt
als die rheinisch-westfalischen, trotz der schlechteren
Beschaffenheit der Saarbrucker Kohle.

Wenn Vorredner die Starrheit der Preise beklage,
so scheine ihm dieses Gleichmafs und wirtschaftliche
Ruhe vielmehr das Ideal der Volkswirtschaft. Aut
Grund solcher ebeumaéfsigen Preise vermdge die In-
dustrie ihreCalculationen mitSicherheitdurchzufihren.
Ferner wirden die Cartelle den Vortheil haben, dafs
die Wettbewerber alle mit gleichen Rohstoffkosten
arbeiteten, und man versuche bereits sogar, den Ab-
nehmern innerhalb einer Industrie auch dieselbe Kohlen-
sorte zuzuwenden.

Redner wendet sich sodann der Frage der Aus-
fuhr -T arifezu;es zeuge von sachlicher Unkenntnifs,
wenn man in der Aufhebung dieser Tarife Vortheil
fur das nationale Wirthschaftsleben erwarte. An der
Hand einer Liste aller Ausnahmetarife bewies er, dafs
dieselben durchweg Uber dem geplanten neuen Roh-
stofftarif stehen. Angeblich erhalte auf Grund dieser
Tarife das Ausland billigere Kohlen als das Inland ; es
sei dies jedoch ein Irrthum. Es kame allerdings vor,
dafs die Zechen wegen des hohen Frachtaufschlages
nach den auswartigen Landern einen Preisabschlag
bewilligen muRten, auf dem ausldndischen Werke
stelle sich jedoch wegen der weilen Entfernung der
Preis stets viel héher als auf dem inldandischen Werke.

Im Fruhjahr habe der Herr Handelsminister eine
Enquéte angeordnet Uber die Geschéaftsgebahrung der
Zechen auf Grund einiger eingegangener Beschwerden,
nach denen die Zechen nach dem Auslande billiger ver-
kauften als nach dem Inland und sich ferner unter
Vorschutzung eines Wagenmangels &lteren Lieferungs-
verpflichtungen entzégen, um neue Vertrdge zu
hdéheren Preisen einzugehen. Die Untersuchung hat
ein negatives Resultat ergeben. Gegen zwei Zechen
ist der Vorwurf obengenannter Geschéftsgebahrung
festgehalten worden; der Herr Minister habe sich
jedoch bis heute trotz aller Aufforderungen nicht dazu
verstanden, das betreffende Material der Oeffentlichkeit
zu Ubergeben oder irgendwelche ndhere Angaben uber
Zeit, Ort, Abnehmer u. s. w. zu machen. Man kdnne
daher diese anonymen Beschuldigungen ruhig ihrem
Schicksal Uberlassen und nur bedauern, dafs der Herr
Minister auf Grund eines so zweifelhaften Materials eine
derartige, einer Anklage ahnlich sehende Untersuchung
uber die kaufméannische Ehrlichkeit und das birger-
liche Rechtsbewufstsein eines grofsen Industriezweiges
in die Massen geschleudert habe.

Nach den Erdrterungen der Presse und bei der
durch die amtliche Statistik festgestellten Thatsache,
dafs vom October 1890 bis Ende Marz 1891 90000
Doppelwagen im Ruhrkohlenbezirk dem Verkehr ge-
fehlt haben, kdnne man den Wagenmangel doch
nicht mehr gut ignoriren. Dafs wéahrend dieser Zeit
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jedoch das Ausland Kohlenzlige erhielt, wéahrend im
Inland Knappheit war, liege an der Thalsache, dafs
wegen Verstopfung der Sammelbahnhéfe nur die ge-
schlossenen Contract-Extrazége nach dem Ausland
abgehen konnten. Wenn man hier und da auf billige
nach dem Ausland gethétigte Abschlisse stofse, so
seien das zum Theil alte, in den schlechten Jahren
abgeschlossene Vertrage, zum Theil rihrten sie daher,

dafs im Friahjahr 1890 grofse Mengen, vor Allem
Koks, seitens der Eisenindustrie plotzlich abbestellt
und infolgedessen Nothverkaufe nach Belgien und

Bilbao nothwendig wurden. Eine Einschrankung der
Kokserzeugung sei fast unmaoglich, da der ganze Be-
trieb der grofsen Feltkohlcnzechen auf die Heizung
ihrer Kessel durch die den Koksbalterieen entstrémen-
den Gase angewiesen sei. Es werde doch Nifemftnd
nach dem Ausland unter grofser Mihe zu billigen
Preisen ausflihren, wenn er zu besseren Freisen im
Inland verkaufen koénne.

Die Bergwerkssleuer mit ihrer Bruttobesteuerung
belaste die Kohlenindustrie und wirke wie ein Schutz-
zoll fur die auslandischen Kohlenindustrieen. Die
Zechen als grofse Exportindustrieen haben und wun-
schen keinen Schutzzoll; wenn man ihnen aber die
Ausfuhr zerstort, dann mufs naturgemafs die Frage
des Kohlenzolles auftauchen.

Aber statt sich zu bekdmpfen, sollen die Industrieen
lieber Hand in Hand geilen. England sei wirlhschaft-
lieh grofs durch seine billigen Verkehrswege. Britannia
rules the waves heifst nicht nur, England herrscht
Uber die Wellen, sondern auch durch die Wellen.
Unsere Hoffnungen beziglich des Verkehrswesens hat
der jungst zurickgelretene Minister der offentlichen
Arbeiten enttauscht. Und nun will die Industrie vor
den Minister treten und sagen: ,Da siehe, dort sind
die Frachten billig, erhdhe sie.“ Arbeiten wir lieber,
dafs da, wo die Frachten hoch sind, dieselben er-
niedrigt werden.

In der sich an die beiden Berichte anschliefsenden
Erdrterung nimmt zunéchst der als Gast anwesende
Generalsecretar Dr. Beumer-Dusseldorf das Wort,
welcher an den speciellen Zahlen des Rheinisch-
westfélischen Roheisenverbandes und des Verbandes
westdeutscher Grobblechfabricanten nachwfcist, dafs
sich diese Gartelle innerhalb der fur das National-
vermdgen heilsamen Grenzen gehalten haben. Handels-
kammer-Secretar Bernhardi-Dortmund weist nach,
dafs ein gewisses Gleichmafs in den Preisen national-
6konomisch richtig sei und dafs die Kohlen-Cartelle
an der Preistreiberei keinen Antheil haben. Generai-
secretdar Stumpf-Osnabriick legt dar, wie die Kgl.
Preufs. Staatseisenbahn Verwaltung durch ein Zurick-
halten und dann ein sprungweise ganz ungeheuer
vermehrtes Vergeben von Arbeiten an einer Ver-
wirrung der industriellen Erzeugung schuld habe.
Die bestehenden Cartelle, namentlich auch die Schienen-
gemeinschaft, haben durch weises Mafshalten den Be-
weis ihrer Berechtigung erbracht, Wenn einzelne
Fehler von den Kohlen-Cartellen gemacht worden
sein sollten, so liege das an dem erst kurzen Bestehen
dieser Vereinigungen. Vor Ausschreitungen wiurden
sie sich zu hiten haben. Dafs sie dies thun wirden,
sei zu erwarten, da die Manner, die an der Spitze
dieser Vereinigungen stehen, eine genaue Fuhlung
mit der Eisen- und Stahlindustrie hatten. Uge-
Kaiserslautern legt dar, dafs die Eisengiefsereien in
den Hénden der Kohlenhédndler seien. General-
secretar Bueck-Berlin weist darauf hin, dafs die
Kohlenerzeugung eine Zeitlang hinter dein Consum
zuruckgeblieben sei, was eine Steigerung der Preise
nothwendig im Gefolge hatte.

Darauf wird folgender, von Generalsecretar Bueck-
Berlin eingebrachter Antrag angenommen: ,In Er-
wagung, dafs die der Tagesordnung zu Grunde liegen-
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den Gesichtspunkte in den Referaten und in der Ver-
handlung gentigenden Ausdruck gefunden haben, und
in der Erwartung, dafs die anwesenden Vertreter drr
hier besprochenen Gartelle die im Verein deutscher
Eisengiefsereien gehegten Anschauungen bei den
Vorstanden der Carteile zur Darlegung bringen werden,
geht die Versammlung Uber die vorliegenden Antrage
zur Tagesordnung Uber.*

In der Sitzung des zweiten Tages erhélt Fachschul-
director Beckert-Bochum das Wort zu einem Vortrage
Uber die Vorbildung von Werk-, insbesondere
Giefserm eistern. Als Anforderungen, welche
an einen guten Meister gestellt werden mussen, be-
zeichnet der Redner 1. Energie im Verkehr mit den
Arbeitern und Geschick in der Behandlung derselben;
2. tuchtiges praktisches Kénnen in seinem Fach; 3. ein
Mafs von Kenntnissen, das ihn Uber den gewdhnlichen
Arbeiter erhebt. Dem Einsichtigen erscheint die zweite
Forderung ebenso selbstverstandlich wie die erste:
niemals kann der ein wirklicher Meister sein, der
nicht auch Andere in der Austubung seines Faches
meistern, d. h. die Arbeit selbst meisterhaft ausfihren
kann. Was die dritte Forderung betrifft, so wird
schon haufiger tber dieselbe hinweggesehen, und zwar
nicht, weil ein hoheres Mafs von Kenntnissen Uuber-
haupt fur Gberflussig gehalten wird, sondern Weil eben
Leute, die allen Anforderungen gerecht werden,
nicht leicht zu haben sind. Redner bespricht dann
die verschiedenen zur Erlangung der praktischen
Fertigkeit im Beruf fuhrenden Wege, und zwar die
Meisterlehre, welche in der Eisengiefserei nicht an-
gangig ist, und die Einzellehre (Fabriklehre), bei der
leider in manchen Fabriken eine nur einseitige Aus-
bildung erzielt wird. Der dritte Weg zur praktischen
Ausbildung fuhrt durch die mmit Fachschulen ver-
bundenen Lehrwerkstatten, die auf mechanisch-techni-
schem Gebiet (abgesehen von dem Stoffgewerbe) in
Deutschland selten, in Oesterreich dagegen sehr ver-
breitet sind. Die Meinungen uber den Werth dieser
Anstalten gehen weit auseinander. Wahrend die eine
Partei sie nur auf den Gebieten des Kunstgewerbes
und der Textilindustrie gelten lassen méchte, dagegen
fur zahlreiche andere Gewerbe, u. a. fur die Metall-
bearbeitung, verwirft, steht die andere ihrer Einrich-
tung wohlwollend gegentber, In Preufsen bestehen
z. Z. zwei solcher Fachschulen mit Lehrwerkstéatten,
die konigliche Fachschule fur Metallindustrie in Iser-
lohn und die Fachschule fir die Kleineisenindustvie
des bergischert Landes In Remscheid; eine dritte fur
die thiringische Kleineisenindustrie ist in Schmalkal-
den in Aussicht genommen. Von diesen Anstalten
hat die erste seit Beginn ihrer Thatigkeit auch das
Formen und Giefsen gelehrt, aber nur auf dem Gebiete
des Kunstgusses. Zudem geht die Schule mit Ende
dieses Monats ein, da Staat und Stadt sich uUber die
Bedingungen des ferneren Unterhalts nicht einigen
konnten. Die Reinscheider Schule hat seit neuester
Zeit auch die Erzeugung des Tempergusses in ihren Lehr-
plan aufgenommen; eine allseitige Ausbildung in der
Eisengiefserei gewdahrt sie also nicht. Lehrwerkstatten
der geschilderten Art werden hauptsachlich dort von
Nutzen sein, wo, wie in der bergischen Kleineisen-
induslrie, die weitestgehende Specialisirung nalur-
nothwendig eingetreten und damit die reine Meister-
und Fabriklehre zur blofsen Anlernung einer einseitigen
Fertigkeit herabgesunken ist. Dieses Lehrverfabren
auf die Eisengiefserei' auszudehnen, ist unmdoglich,
weil eine allseitigeAusbildungunbedingtzurFabricatioii
fuhren mifste und man dann wieder bei der einzigen
auf diesem Gebiete brauchbaren Methode, der Einzel-
lehre in der Fabrik, angelangt ware.

Redner zeigt nun weiter, welche Kenntnisse ein
Meister der Eisengiefserei erwerben mufs: zuné&chst
natlrlich gute Elementarkenntnisse, d. h, er mufs
die Muttersprache so weit beherrschen, dafs er seine
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Gedanken sowohl mundlich als schriftlich' richtig
ausdrucken kann. Ferner mufs er flott und richtig
rechnen kénnen. Er mufs aber sodann Fachkenntnisse
liahen, namentlich mufs er die Rohstoffe kennen,
das Roheisen, die Brennstoffe und die FormstoiTe.
Er mufs ferner wissen, welche Verdnderungen mit
diesen Stoffen beim Gebrauch vor sich gehen,
z. B. wie und warum der Formsand durch Einwirkung
der Hitze nach und nach unbrauchbar wird, welche
Einwirkung das Umschmelzen auf das Eisen ausubt.
Er mufs ferner mit dem Gange der Schmelzéfen ver-
traut sein, er mufs die fur einzelne GuRstucke ndthigen
Eisenmengen berechnen, er mufs ferner zeichnen
konnen. Er mufs endlich imstande sein, die Betriebs-
blcher zu fuhren uud den Zeitaufwand zu bestimmen,
welchen die Herstellung eines Gul3stiickes erfordert,
damit er mit den Arbeitern Accordléhne vereinbaren

kann, djp weder das Geschaft noch den Arbeiter
schadigen. Diese Fachkenntnisse kann er aber nur
erwerben, wenn er vorher mit den Grundzigen der

Mathematik, der Physik und der Chemie vertraut ge-
worden ist. Redner legt nun zunachst dar, weshalb
die Fortbildungsschulen dieses Wissen in genugendem
Umfange nicht zu vermitteln imstande sind, und legt
die Nothwendigkeit einer Fachschule dar, wie sie der
»Verein deutscher Eiscnhitlenleute« in der Bochumer
Huttenschule, die demnachst nach Duisburg verlegt
wird, geschaffen hat. Er widerlegt sodann die Ein-
wande, welche gegen eine derartige Fachschule gemacht
werden und hauptsdchlich dahin gehen, dafs der Be-
such einer Fachschule die jungen Leute bochmithig
mache, so dafs sie nicht mit Meisterstellungen zufrieden
sind, sondern Ingenieure werden wollen u.s. w. Diese
Vorwirfe passen weitmehr auf die sogenannten Tech-
niken und Maschinenbauschulen, deren es leider eine
ganze Menge giebt, wahrend wir Mangel an wirklichen
Werkmeisterschulen haben. Fur die letzteren winscht
Redner den Eintritt der Schiler in maoglichst reifem
Lebensalter, etwa im 25. Lebensjahre; sie haben dann
nicht nur ausreichende Praxis, sondern sind auch ge-
reifter, strebsamer und nach dem Verlassen der Anstalt
alt genug, um mit einer Vorarbeiter- oder kleineren
MeistersLelle betraut zu werden. Sind sie dagegen
mit 20 Jahren fertig, so mussen sie entweder als
Arbeiter eintreten oder. Soldat werden; ersteres zu
Uiun, hat nicht jeder Einsicht genug. Auf alle Falle
vergessen sie aber in den Jahren, welche bis zu ihrer
Verwendung als Meister vergehen, wieder viel von
dem, was sie gelernt haben. Redner geht sodann
weiter auf die Bedeutung der Fachschulen ein, die
Hunderten von jungen Leuten Gelegenheit geben,
sich dem Gewerbe zuzuwenden, anstatt wie bisher die
besten Jahre fur die praktische Ausbildung auf den
unteren Klassen hoherer Lehranstalten zu verbringen
und mit einigen Brocken gelehrter Bildung, aber
nicht mit nutzlichen Kenntnissen ausgerustet, sich fur
die Handarbeit zu gut zu halten. Mit Recht- be-
glnstigte darum der Staat das Fachschulwesen; zu
der staatlichen Werkmeisterschule in Dortmund und
der Maschinenbauschule in Koéln kommt im Herbst
Magdeburg; folgen werden Altona, Stettin, Hannover,
Breslau. Die bestehenden und neu geplanten An-
stalten sind samtlich fir Schlosser, Schmiede und
Maschinenbauer bestimmt. Nur die Hultenschule in
Bochum (Duisburg) besitzt eine besondere, zur Aus-
bildung von Eisenhlttenleuten und Eisengiefern be-
stimmte Abtheilung, deren Lehrplan der Vortragende
nunmehr ausfihrlich darlegt. Er weist auf die Vor-
theile hin, welche den. in dieser Anstalt gebildeten
jungen Leuten erwachsen, so dafs es zu bedauern sei,
dal die gebotene Gelegenheit nicht noch mehr be-
nutzt werde. Dem sehr anregenden Vortrag folgte
lebhafter allseitiger Beifall.

Am Nachmittag besprach Prof. Egts den heutigen
Stand der elektrischen Wissenschaft und Praxis und '
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grlauterte
Yersuchen.

Eine frohe Abschiedsfeier im Palmenglrten schlof
die diesjahrige, in allen Theilen vortrefflich verlaufene
Hauptversammlung ab.

seinen Vortrag mit trefflich gelungenen

Internat. Elektrotechniker - Congrefs in
Frankfurt a. M. vom 7. bis 15. Sept. =

An dem von der Elektrotechnischen Gesellschaft
in Frankfurt veranstalteten und trefflich gelungenen
Congresse nahmen Uber 650 Personen, darunter etwa
200 Awuslander, theil. Von Deutschen nennen wir
Staatssecretdr v. Stephan, Werner v. Siemens,
Ober-Postdirector Held borg, den Chef des Tele-
graphenwesens Grawinkel, von Ungarn-Oester-
reichern A. v. Waltenhofen. Vareis, Deri und
Zipernowski, von Englandern Pree ce, den Chef
des englischen Telegraphenwesens, Crom plon,
Forbes, Sylv Thompson und Gisbert Kapp.

Nach Bewillkommnung und Darstellung der Vor-
geschichte des Congresses durch Geh. Rath Heid-
berg, dem Ehrenpréasidenten der Frankfurter Elektro-
technischen Gesellschaft, eréffnele der Ehrenpréasident
des Congresses, Staatssecretdr v. Stephan, die Ver-
sammlung durch folgende Ansprache, welche mit Recht
als eine Philosophie der Elektrotechnik bezeichnet
worden istr

»,Geehrte Herren ! Wir haben die freundlichen Be-
gruBungsworte vernommen, welche der Herr Ehren-
prasident der hiesigen Elektrotechnischen Gesellschaft
namens derselben und des vorbereitenden Comités
fur die Abhaltung des internationalen Eleklriker-
Cotigresses an uns gerichtet hat, und wir sagen dafur
unsern herzlichen Dank. Wir danken auch ganz
besonders dem vorbereitenden Comité fur seine eif-
rigen und kraftvollen Bemuhungen um das Zustande-
kommen des Congresses.

®afs Sie, meine Herren, in so grofRer Zahl und
zum Theil aus weiter Ferne zu dieser Versammlung
hier erschienen sind, durfte gentgen, um darzuthun,
dafs die 'Zusammenberufung des Congresses einem
wirklichen Bedurfnisse der Zeit entsprochen hat. Dafs
derselbe stattfinden kann bei einer so ausgezeichneten
Gelegenheit, wie sie uns hier gegenwartig geboten
ist, verdanken wir den Mannern, von welchen die
Idee der Frankfurter Elektrotechnischen Ausstellung
ausgegangen ist, und allen Denen, die dazu geholfen
haben, diese Idee in so umfassender Weise zu ver-
wirklichen. Die Regierung Seiner Majestat des Kai-
sers und Koénigs nimmt ein lebhaftes Interesse an
dem Verlauf Ihrer Berathungen, welche bei der Wich-
tigkeit, die den zu behandelnden Fragen in wissen-
schaftlicher, wirtschaftlicher und culturetler Beziehng
innewohnt, seitens des Herrn Reichskanzlers und der
betheiligten Reichsbehdrden mit eingehendster An-
teilnahme werden verfolgt werden. Dasselbe glaube
ich auch von den anderen Staatsregierangen und
allen beteiligten wissenschaftlichen und technischen
Kreisen aussprechen zu kénnen.

Meine Herren! Der erste internationale Congrefs
der Elektriker zu Paris hat, wie Sie wissen, die Fest-
stellung des elektrischen Mafssystems bewirkt und
dadurch die Schaffung einer internationalen Grund-
lage fur die Weiterentwicklung auf diesem Gebiet
vollzogen. Dem gegenwartigen Congresse liegen, wie
das reichhaltige Programm bekundet, und wie sieh
bei den inzwischen gemachten Fortschritten von selbst
ergieht, umfassendere Aufgaben vor.

Die Anwendung der Elektricilat auf den Gebieten
des Nachrichtenwesens, der Beleuchtung, der Elektro-
chemie und Metallurgie, des Eisenbahnwesens, der
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Marine, des Bergbaues, der Heilkunde, sowie fir moto-
rische und sonstige Belriebszwecke hat in den letzten
Jahren einen, man kann wohl sagen erstaunlichen
Aufschwung genommen. Auch fir die &ufserst wich-
tige Frage der Arbeitsubertragung werden sich durch
den hier im grofsen angestellten Versuch hoffentlich
weitere Fortschritte ergeben.

In fast allen Theilen der alten und neuen Welt
verbreiten sich bereits die elektrotechnischen Anlagen;
wichtige Zwecke der Civilisation sind durch dieselben
gefordert; grofse Kapitalien linden in ihnen nutzbare
Anwendung; bedeutende Krafte und Intelligenzen sind
in nicht geringer Zahl in ihnen vertreten; und dem
Leben wie der Wissenschaft gewdhren sie in gleicher
Weise Forderung.

Es ist ein erhebendes Gefluhl, dafs das 19. Jahr-
hundert, welches uns so viele bedeutende Entdeckungen
und Fortschritte auf dem Gebiete der exacten Wissen-
schaften und der Lebenspraxis gebracht hat, — aller-
dings zum Theil mit Beeintrachtigung der idealen und
metaphysischen Gebiete, eine Beeintrachtigung, die ich
jedoch nur als vorubergehend anzusehen vermag —
es ist erhebend, sage ich, dafs das jetzige Jahrhundert
mit jenem grofsen Ergebnifs der Dienslbarmachung
der Elektricilat fir die Zwecke der menschlichen Cultur
seinem Schlisse entgegengeht. Der Funke, den Voltas
erfinderischer Geist dem zdgernden Metall entrifs,
hat sich in einen Lichtbogen verwandelt, der nicht
nur in das Dunkel der Vergangenheit aufhellend zurtck-

strahlt, sondern auch in das uferlose Meer der Zu-
kunft — eine Leuchte der Wissenschaft — die Pfade
weist.

Dankbar gedenken wir gewifs und gern der her-
vorragenden Manner aller Nationen, welche durch die
Ideen ihres Geistes und die Ergebnisse ihrer Arbeit
seit anderthalb Jahrhunderten zur Entdeckung dieser
wunderbaren Kraft, zur Erforschung ihrer Gesetze
und Wirkungen und zur Verwerthung der letzteren
im Leben der Menschheit beigetragen haben. In
ihrem Beispiel, und in dem Hinblick auf das bisher
und zwar in verhaltnifsméasig kurzer Zeit Erreichte, wie
diese grofse Ausstellung es so sichtbar bekundet, liegt
ein gewaltiger Sporn fUr weitere Forschungen und
Anstrengungen auf diesem Gebiet.

Aber, meine Herren, Sie werden gewifs alle mit
mir daruber einverstanden sein, dafs diese grofsen
Ergebnisse auch nicht zu einer Ueberschatzung des
bisher Erreichten verleiten durfen, sondern dafs uns
die Losung grofser und schwieriger Probleme erst
noch bevorsteht. Ich brauche dieselben in diesem
Kreise nicht erst aufzufihren. Gestatten Sie mir nur,
der aufserst wichtigen Frage des Verhaltnisses der
erreichten nutzbaren Wirkung zu dem stattgehabten
Kraftverbrauch Erwdhnung zu thun. Die Angriffe auf
unsere Kohlenbestdnde sind gewaltige. Wenn man
die heutige Verwendung der Kohlen, wie sie bei der
stets zunehmenden Zahl und steigenden Leistung der
Maschinen, z. B. bei dem transoeeanischen Schnell-
dampfer-Verkehr besteht, mit ins Auge fafst, so wird
man ernstlich vor die lhnen allen ldngst entgegen-
getretene Frage gestellt, ob es nicht madglich sei, bei
Umsetzung der Verbrennungswarme in Elektricitat fur
unsere Anlagen und Maschinen den Nutzeffect zu er-
héhen, also den Kohlenverbrauch zu verringern. Denn
bis wir vielleicht die directe Sonnenwdarme, an
Stelle der in friheren geologischen Epochen aufge-
speicherten, oder irgend eine andere Kraft, als Energie-
quelle werden verwenden kdnnen, dariber wird wohl
noch geraume Zeit vergehen, obgleich die Schlagweite
des Geistesfunkens der Menschheit unberechenbar ist.

Auch eine andere Betrachtung bietet sich dar,
meine Herren. Ich spreche blofs aus, was schon in
verschiedenen Kreisen empfunden wird: namlich ob
denn alle elektrotechnischen Anlagen, wie sie gemacht,
und noch mehr, wie sie namentlich projectirt sind,
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wobei ja mitunter auch die Speculation die
tiative ergreift, in diesem Umfange wirklich durch
dringende Bediurfnisse geboten sind, oder ob
man hier nicht in der That der Gefahr einer gewissen
Ueberproduetion wie des Luxus und der Lebensvcr-
theuerung entgegengeht. Einfuhrung von Verbes-
serungen, so erfreulich sie stets sein wird, darf
mit der Befriedigung von Be dirfrii'sse n nicht ver-

Ini-

wechselt werden. Wie es Menschen giebt, deren
Wesen sich nicht einheitlich &ufsert, sondern bei
denen man das Gefuihl hat, es steht noch immer ein

Anderer hinter ihnen, so scheint mir hinter dem Er-
findurigsgeiste unserer Zeit nicht selten auch deren
Erwerbsdrang zu stehen.

Ich bin fern davon, zu verkennen, dafs die Spe-
culation eine wichtige Triebfeder der Unternehmungen
ist, sowie dafs auch die Concurrenz auf diesem
Gebiet sich sehr fruchtbringend erwiesen hat; doch
sollte im freien Spiel der wirlhschafllichen Krafte nie
vergessen werden, dafs dasselbe auch Pflichten
auferlegt. Kampfe sind Gberall nothwendig im Lehen ;
aber wie das Volkerrecht gewisse Regeln vorschreibt,
nach welchen die Kdmpfe zwisohen den Nationen ge-
fuhrt werden, so mochte es sich auch auf dem hier-
in Rede stehenden Gebiete empfehlen, die allge-
meinen Gesetze walten zu lassen, ohne welche ein
eintrachtiges Zusammenwirken der Menschen Uber-
haupt nicht mdoglich ist.

Meine Herren! Alle Regierungen haben ein leb-
haftes Interesse fur die freie Entwicklung der wich-
tigen elektrotechnischen Industrie bekundet und deren
Bedeutung in vollem Mafse anerkannt. Keine der-
selben, -soweit mir bekannt ist, strebt danach, fur
einzelne Zweige der Industrie ein Monopol oder Regal,
abgesehen von dem herkémmlichen und nothwendigen
des allgemeinen Nachrichtenverkehrs, durchfihren zu
wollen. Auf der &andern Seite aber haben die
Staalsregicrungen auch wichtige und hdher stehende
Interessen der Allgemeinheit zu vertreten und
wahrzunehmen, und es ist aus diesen gewichtigen
Rucksichten gewifs zu winschen, dafs sie in der Aus-
ubung der desfallsigen Pflichten Unterstitzung und
nicht Gegenwirkung finden. Dafs diese Gesichts-
punkte en ts prech end ge wi rdigt werden, wovon
ich UOberzeugt bin, durfte gerade fur die hier vertre-
tenen Interessen von Wichtigkeit sein.

Das Auftreten einer neuen ldee oder Form der
Kraft im Culturleben der Menschheit ist fast nie ohne
Zuckungen und Geburtswehen abgegangen; aber diese
sind auch immer noch ohne dauernde Schadigung
des Gesammt-Organisirius bei versdhnlichem Geiste
glucklich Uberwunden worden. Wir wissen ja, dafs
Strome wechselnder Richtung durch den Gommutator
in gleichgerichtete umgewandelt werden. Die Kampfe
stehen in der Zeit, und vergehen in der Zeit. Aber
was hinter ihnen steckt: die Ideen, die nur der innere
Sinn wahrnimmt, die bleiben und werden unveraufser-
liches Gut der Menschheit.

Geehrte Herren! Die Entdeckung neuer Gesetze
und die Erforschung wichtiger Wahrheiten ist, Sie
wissen das, nicht die Sache grdfserer Versammlungen.
Sie pflegt zu geschehen durch den Einzelnen in der
Stille des Studirzimmers, im Laboratorium, in der
Werkstatt, und mitunter hilft ja auch Seine Majestat
der Zufall, wie Friedlich der Grofse sagte, dazu. Aber
der Werth solcher Gongresse liegt in dem Austausch
der Ideen und in dem Kampf der Meinungen vor der
Offentlichkeit, in der freien Wirkung der geistigen
Polaritat, in der Geltendmachung der Strémungen,
sowie in dem Gontact der Individualitdten. Die an-
gemeldeten Vortrdge betreffen meislentheils Fragen
von grofser und gegenwadartiger Wichtigkeit, deren
Besprechung im Kreise so grundlicher Fachkenner
sicherlich reichen Stoff zum Nachdenken und Handeln
liefern wird. Wir haben es hier hauptsédchlich mit
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der Anwendung der Eieklricitat zu thun. Es schliefst
das wissenschaftliche Fragen und theoretische Er-
orterungen, soweit sie mit unserer Hauptaufgabe im
Zusammenhénge stehen, nicht aus. Einen zu breiten
Raum werden diese ja nicht einnehmen, und Themata
wie die Uber das eigentliche Wesen dieser Naturkralt,
wenn auch neuere Forschungen dem etwas néher
gekommen zu sein scheinen, werden, wie Alles, was
in das metaphysische Gebiet Ubergreift, wohl besser
vermieden werden. Unsere Hauptaufgabe ist: schaffen
und ndtzen. Vieles ist erreicht, aber noch viel mehr
bleibt zu erreichen.

Meine Herren! Im September 1877 hatte ich die
Ehre, Seiner Majestdat dem Kaiser Wilhelm 1. in seinem
Palais zu Berlin die ersten Sprechversuche mit den
eben damals nach Deutschland gekommenen Fern-
sprechern vorzufihren. Der hochselige Herr widmete
diesen Versuchen das lebhafteste Interesse, erkannte
sofort mit dem ihm eigenen praktischen Blicke die
ungeheure Wichtigkeit des unscheinbaren Werk-
zeuges fur das gesammte Nachrichtenwesen und sagte
zum Schlufs lachelnd zu mir: ,Die Herren, die dies
in die Welt bringen, kénnen froh sein, dafs sie nicht
vor 400 Jahren gelebt haben; damals wirden sie
wahrscheinlich als Hexenmeister verbrannt worden
sein.” Solcher Hexenmeister, meine verehrten Herren,
z&hlt diese ausgezeichnete Versammlung viele und
hervorragende unter sich. Freuen Sie sich, dafs Sie
in einem Zeitalter geldauterter Ansichten leben und
wirken kénnen! Aber vergessen wir nicht, wieviel
wir der Nachwelt schuldig bleiben, wieviel und wie
Grofses noch zu erreichen ist! Lassen Sic uns, und
damit mochte ich schliefsen, meine Herren, nicht
mude werden in der Arbeit, und setzen wir dem de-
muthigenden ignorabimus, mit welchem Vorkédmpfer
der modernen Naturwissenschaft vor den hdéchsten
Fragen des Daseins resignirt Halt gemacht haben,
das aufrichtende laboremus tapfer entgegen.

Ich erklare den internationalen Elektriker-Congrefs
von Frankfurt far er6ffnet und bitte die geehrte Ver-
sammlung, sich nunmehr durch die Wahl der Vor-
sitzenden und des Bureaus, sowie der betreffenden
Stellvertreter zu constituiren.” —

Nach den officiellen Begrufsungsreden durch
Oberbirgermeister Adick es und den Ausstellungs-
Vorsilzenden Sonnemann wurde Werner von
Siemens zum Vorsitzenden und Preece-London,
I-lospitalier-Paris, Ferrari-Turin, v. Walten-
hofen-Wien, W. Kohl rausch-Hannover zu Bei-
sitzern gewabhlt.

Nach einer Fruhstickspause er6ffnete den Reigen
der Vortrage Professor W. Koh lrausch-Hannover

Uber: ,Welches ist der geei gn etste Bi! dungs-
gang fur den Elektrotechniker?“ Anfangs
war man vorsichtig und zoégernd in der Errichtung

specieller Lehrstahle far Elektrotechnik an den
deutschen Hochschulen; in der letzten Zeit aber ist
man damit an mehreren Orten kraftig vorgegangen,
und es haben sich in immer steigendem Mafse
Schiler dazu ei'ngefunden. Bei diesem Schilermate-
rial lassen sich drei Kategorieen unterscheiden: solche,
die von vornherein sich der Elektrotechnik widmen
wollen, solche, die zuerst Maschinenbau oder Inge-
nieurwissenschaft studiren, und endlich solche, die
sich nach vollendetem Studium der Naturwissen-
schaften erst der Elektrotechnik zuwenden. In der
Abzweigung derjenigen Kréafte, die nicht den schul-
maéafsigen, sondern einen Werkstattenbildungsgang
hinter sich haben, ist die Lehranstalt des Frankfurter
Physikalischen Vereins mit gutem Erfolge vorge-
gangen. Geleitet von der Absicht, von den anwe-
senden Vertretern der Praxis ihre etwa abweichenden
Meinungen zu erfahren, legt Redner das Programm
vor, wie er sich den auf vier Jahre zu veranschla-
genden Hochsschulbildungsgang des Elektrotechnikers
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zurechtgelegt hat. Zunéchst ist neben einer bedeutenden
Quantitdat Mathematik und Zeichnen der allergréfite
Werth auf die Physik, speciell die Lehre von der
Elektricitdit und dem Magnetismus, zu legen; dazu
kommt dann die specielle Elektrotechnik, die Kennlnifs
der gebrdauchlichen Maschinen, Verfahrungsweisen etc.
Ein Grenzgebiet, welches die grofste Aufmerksamkeit
erfordert und gldnzende Aussichten erdffnet, ist auch
die Chemie. Auferdem soll der Elektrotechniker
Maschinenbau und in gewissem Mafse Hochbau er-
lernen ; da man aber, um dies durchaus und voll-
stdndig zu kdénnen, allzulange Zeit gebrauchen wirde,
so mufl eine Beschrankung unbedingt eintreten
auf das speciell Nothwendige. Dal auch Arbeit in
Werkstatten dem Uebertritt in die Praxis voraufgehen
mufB, ist wohl unbestritten, aber es fragt sich, welche
Art von Werkstatten wohl die geeignetste ist. Aus
dem Hochschulstudium ist als das weitaus wichtigste
das Laboratorium mit seiner Mdglichkeit engen per-
sonlichen Verkehrs zwischen Lehrer und Schuler zu
bezeichnen; aber man darf nicht erwarten, fertige
Praktiker direct aus der Hochschule hervorgehen zu
sehen, da dies ihre Aufgabe verkennen heie und
das Laboratorium der Praxis mit ihren reilenden
Fortschritten und kolossalen Mitteln nicht zu folgen
vermag. Die gegenwaértige Gelegenheit mdége nun be-
nutzt werden, um in der Discussion von den Mannern
der Industrie zu héren, welche Anforderungen sic
stellen und wie diesen entsprochen werden kann.

Prof. Dr. S| aby-Gharlottenhurg erklart sich mit
diesen Ausfuhrungen im allgemeinen einverstanden,
mochte aber seine in einzelnen Hauptpunkten ab-
weichenden Ansichten précisiren. Als in Berlin vor
zehn Jahren der elektrotechnische Unterricht einge-
fuhrt wurde, stellte Werner Siemens dafir als Norm
fest, daB dem Maschinenbauer die Mdéglichkeit gegeben
werden solle, die nothigen elektrotechnischen Kennt-
nisse zu erwerben; dementsprechend besitzt die Char-
lottenburger Hochschule keine elektrotech-
nische Fachschule, sondern der elektrotechnische
Unterricht bildet nur einen Zweig des Lehrgangs der
Maschinenbauschule mit nur einem Semester Labora-
torium; fuar hoheres elektrisches Wissen sorgen die
Vortrage* von Privatdocenten. Die gegenwartige Aus-
stellung zeigt auch, daB bei der letzten Entwicklung
der Elektrotechnik der Maschinenbau die Hauptrolle
gespielt hat; da aber die Beherrschung beider Féacher
nur in Ausnahmeféllen einem Menschen madglich ist,
so mufB eine Trennung stattfinden. Wenn also ein
junger Mann sich der Elektrotechnik zuwendet, so
hat er sich von vornherein zu entscheiden, ob er
Physiker oder Ingenieur werden will; in letz-
terem Falle soll er zuerst in einer groRen Maschinen-
efabrik arbeiten, dann die Hochschule beziehen und
seine specielle elektrotechnische Ausbildung in der
Praxis suchen. Von Einsetzung eines Examens bitte
er abzusehen; im Grundgedanken sei er mit seinem
Vorredner darin einig, daB das ,Wie“, nicht das
»,Was*“ des Lernens die Hauptsache, und daR es die
Aufgabe des Lehrers sei, derJugend ihre Begeisterung
fur die menschlichen Ideale mitzutheilen nach
Goethes Wort: ,Lust und Liebe sind die Fittiche zu
grofsen Thaten.“ (Lebhafter Beifall.)

Professor Dr. RU hl mann-Hannover fuhrt aus,
dafs ihm seine langjahrige Erfahrung die Ueberzeu-
gung verschafft habe, die Hochschule dirfe dem Stu-
direnden nur die Grundlage des Kdénnens und Wis-
sens mitgeben, und die technische Hochschule
sei die einzig richtige Vorbildung fur den Elektro-
techniker.

Geh. Rath Werner v. Siemens erklart, seine
oben angeflhrte Meinung sei genauer dahin gegangen,
daB die technischen Hochschulen einem lJeden so
viel elektrotechnische Kenntnisse vermitteln sollen,
als er fur sein specielles Fach brauche; von vorn-
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herein gebe es keine Elektrotechnik als Fach
fur sich, sie sei nur Hulfswissenschaft der anderen
technischen Facher, und zum Elektrotechniker konne
man erst in der Praxis werden. Der Bedarf nach
tichtigen praktischen Ingenieuren sei viel grofser als
nach gelehrten Elektrotechnikern, die man gut an
einer einzigen internationalen Hochschule erziehen
kdénne. Wenn ein solcher Ingenieur dann den Wunsch
nach tieferem theoretischen Eindringen fuhle, so
kénne er demselben gewifs immer Befriedigung
schaffen.

An der Besprechung nahmen noch weitere An-
wesende theil, deren Meinungen im wesentlichen den
obigen Ausfuhrungen zustimmten.

Den zweiten Vortrag hielt Herr Professor Sy 1-
vanus T homps on-London, von lebhaftem Beifall
begrifst, in deutscher Sprache uber

»,Das neue Gebiet der Wechselstrome®.

Wechselstrome wurden zuerst 1831 von Faraday
hervorgebracht, anfanglich nur in der Telegraphie,
dann in den Industrieen verwendet, in einer primaren
Maschine zuerst von Spottiswood erzeugt, theoretisch
durch zahlreiche Forscher, von Gaufs und W eber bis
Maxwell, Lodge und Herte behandelt. Doch waren
die Wechselstrome lange im allgemeinen so unbe-
kannt, dafs, als Graham Bell 1878 das Telephon mit
der directen Erzeugung von Wechselstromen durch
die menschliche Stimme erfand, Viele glaubten, er
habe die Wechselstrome selbst entdeckt, und noch
1882 wollte das Patentamt zu Washington kein Pa-
tent auf einen Transformator ertheilen, weil die in
der Anmeldung beschriebene Wirkung unmadglich sei.
Seitdem haben aber die Wechselstrom-Maschinen die
bekannt rasche Ausbildung erfahren und im An-
schlufs daran die Transformatoren; die grofsle der
von Ferranti gebauten Maschinen in London wird
sogar 4500 Pferdekréfle leisten und einen Kranz von
45 Fufs Durchmesser besitzen. Warum die schon
1881 von Deprez und Carpentier aufgestellte Theorie
der elektrischen Kraftibertragung mittels Wechsel-
strom so lange unbenutzt blieb, ist fast nicht mehr
verstandlich. In der Frage der Wechselstrom-Motoren
schreiten wir gleichfalls rasch fort; das Jahr der
Frankfurter Ausstellung wird in der Geschichte der
Technik durch die erstmalige 6ffentliche Vorfiithrung der
von so Vielen gleichzeitig entdeckten mehrphasigen
Wechselstrome immer denkwirdig sein, und gerade
die Auslander sehen mit Bewunderung auf das Werk
der Lauffeuer Kraftiibertragung, welche nur in einem
Lande mdoglich war, wo die Phylloxera der Partei-
leidenschaft eintrachtiges Zusammenwirken weiter
Kreise nicht verhindert.  Aus dieser Entwicklung
hat auch die theoretische Betrachtung des Wechsel-
stromes Vortheil gezogen; in Hertz’ berGhmten Ver-
suchen uUber die Fortpflanzung der Elektricitat in
Wellen hat sie einen gldnzenden Triumph gefeiert.
Aber sie steht nicht still und fahrt fort, neue Finger-
zeige zu geben, deren Befolgung immer neue Wand-
lungen im Gefolge haben wird; erst ganz kirzlich
hat Tesla seine merkwirdigen Studien Uber Strome
von grofser Wellenzahl verdéffentlicht, deren Tragweite
unabsehbar ist. Als man nur Gleichstrom kannte
wandelten die Elektriker gleichsam in einem ebenen
Lande mit wohlgepflegten Strafsen und sicheren Weg-
weisern; der Wechselstrom dagegen hat ein neues
Gebiet erschlossen, und dieses neue Gebiet ist ein
herrliches Land, mit leuchtenden Bergspitzen, die
noch kein Fufs betrat, dem Forscher ein unendliches
Feld der Thatigkeit darbietend. Zahllose Arbeiten
harren der Vollendung, die im nahen Bereich theo-
retischer Maoglichkeit liegt: die elektrische Uehertra-
gung des Bildes wird ebenso sicher in einigen Jahren
ermdglicht sein, wie es die der Sprache schon ist,
ebenso die selectlve Erzeugung elektrischer Wellen
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auf kirzerem Wege; die elektrolytischen Wirkungen
des Wechselstromes sind noch kaumstudirt; die Acht-
fach-Telegraphie, die Vielfach-Telephonie auf dem-
selben Drahte, Telegraphie und Telephonie ohne
Draht, oceanische Telephonie und viele andere Erfin-
dungen sind noch zu machen. In der Ausbildung
der Wellenlehre der Elektricitat liegt die Zukunft der
elektrischen Wissenschaft und Technik.

(Schlufs folgt.)

Verein deutscher Fabriken feuerfester
Producte.

(X1. ordenll. Generalversammlung.)

Am 25. Februar d. J. hielt der »V. d. F. f. P.« im
Architektenhause zu Berlin seine diesjahrige General-
versammlung ah. Nach Erledigung des geschéftlichen
Theiles der Tagesordnung hielt Hr. Litgen-Esch-
weiler einen Vortrag uber die ,Ein- und Ausfuhr
feuerfester Producte mit Bezug auf die schwebenden
Verhandlungen (Uber den deutsch -0dsterreichischen
Handelsvertrag®.

Die Einfuhr an feuerfesten Producten nach

Deutschland betrug:

1885 ... 44 420 t
1886 . 26 460 t
1887 ... 30290 t
1888 . 43 084 t
1889 53 355 t
1890 v 63 000 t
die Ausfuhr betrug:
1885 . 34 040 t
1886 ... 40 870 t
1887 ... 46 000 t
1888 41 560 t
1889 ... 39023 t
1890 ... 40 545 t

Die Einfuhr aus Oesterreich nach Deutschland
betrug an Steinen und Betdrten u.s.w. in den Jahren

1888 1677 t
1889 . 2116 t
1890 2883 t

die Ausfuhr nach Oesterreich betrug:

1887 i 12 500 t
1888 11 066 t
7228 t
4689 t

Wenn auch die Einfuhr aus Oesterreich zu-
genommen hat, so erfolgte die Haupteinfuhr an feuer-
festen Steinen doch immer noch aus England und
Holland, und betrug die Einfuhr von daher an feuer-
festen Steinen allein 34 246 t.

Aus Frankreich und Belgien gingen ein 7484 t
feuerfeste Steine, aus Schweden und Danemark 7235 |,
wahrend aus Oesterreich nur 2509 t eingingen.

Der jetzige Zoll in Oesterreich betragt 50 Kreuzer
Gold fur 100 kg rechteckige feuerfeste Steine unter
5 kg Stuckgewicht, und 1 Gulden Gold fur 100 kg
fur Faqonsteine und rechteckige uber 5 kg. Dieser
Zoll ist aber so hoch, flafs er jede Einfuhr nach
Oesterreich verbietet.

Nach einer eingehenden Besprechung des Gegen-
standes wird der Beschlufs gefafst, beim Handels-
minister dahin vorstellig zu werden, dafs auch
die deutschen Schutzzélle auf die Hohe der 0&ster-
reichischen oder 1Ji bezw. 2 Jt fur 100 kg gebracht
werden.
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Nach einem Ruckblick auf das 10jahrige Bestehen
des Vereins ertheilte der Vorsitzende Dr. Heintz
dem Ingenieur Kaemp-Hamburg das Wort zu einem
Vortrag Uber

Entstdubung von Arbeitsraumcn In den Fabriken.

Anregung zu diesem Thema bot
Dr. Weddings*
Zerkleinerung.

Staub ist das feine Product einer Zerkleinerung
harter Koérper, und zwar so klein, dafs gelinde Luft-
wéarme dasselbe aufnehmen und forttragen kdnnen.
Die Starke des Luflstromes spielt hierbei eine Rolle;
im vollstandig luftruhigen Raume féllt Staub nieder;
je mehr die Bewegung der Luft zunimmt, um so
grofser ist die Menge, welche ein Luftstrom zu tragen
vermag. Der Staub ist schadlich, weil er einerseits
in die feinen Organe lebender Kdrper, und weil er
andererseits mit in die feinen Flachen einer Maschine
eindringt.

Um nun die Arbeitsraume zu entstauben,

ein Vortrag
Uber Vermeidung von Staub bei der

muls
die in diesen Raumen vorhandene Luft an allen
Stellen in einer abstrémenden Bewegung erhalten
werden.

Dieser Forderung kann aber nie vollstandig
entsprochen werden. Wir mussen uns daher begnugen,
die Frage zu ldsen, wie man in den Arbeitsrdumen
moglichst wenig Gelegenheit zur Staubbildung giebt..
Zunéchst gehdren eine ganze Reihe von Operationen
nicht in die Arbeitsrdume, so z. B. das Schippen von
Kohlen, das Umstirzen von Karren mit pulverférmigen
Stoffen u. s. w. Auch gewisse Vorprocesse, z. B. die
Vorzerkleinerung, legt man besser in Aufsenrdumo,
freie Schuppen u. dergl.

Um im Innern Zerkleinerungsmaschinen zu ent-
stduben, bleibt kein anderes Mittel, als die Einkleidung
derselben.

Die Aufgabe, Staub zu gewinnen oder Arbeits-
rdume zu entstduben, andert sich in Wahrheit zu
der Aufgabe um, aus einem mit Staub erfullten Luft-
strom den Staub kunstlich auszuscheiden, und diese
Aufgabe ist in der That einfacher und bescheidener
als die erste. Hat man die Maschinen und alle son-
stigen Theile, also Rdhren, namentlich Abfallréhren,
geschitzt gegen das Durchdringen von Staub nach
dem Arbeitsraume — und man soll sie so gut als

moglich schitzen —, so ist es Aufgabe, einen Luft-
strom durch diese Maschine saugend hindurch zu
ziehen, der aber nicht starker sein soll, als dafs er

jene Wirkungen aufhebt, welche die Maschinenlheile
oder sonstige Werkzeuge hervorrufen. Die Erfahrung
wird bald lehren, wie stark dieser Luftstrom sein
mufs, wenn der Arbeitsraum genlgend gegen Staub
geschutzt sein soll; man wird dann nur dafur zu
sorgen haben, dafs dieser Luftstrom immer thun-
lichst gleichméfsig eingehalten wird, was durch An-
bringung geeigneter Apparate leicht zu ermdglichen
ist, durch welche die Starke der Luftbewegung con-
trolirt werden kann.

Haben wir aber dafir gesorgt, die Maschinen,
Rdhren wu. s. w. gut einzukleiden und einen hin-
reichenden Luftstrom durchzufiihren, so bleibt schliefs-
lich die Trennung von Staub von der ihn forLfihrenden
Luft als einzige Aufgabe.

FlOr die Trennung des Staubes von der ihn fort-
fuhrenden Luft haben wir bei gegenwaértigem Stand
der Technik drei Mittel; das eine: Verminderung der
Geschwindigkeit der Luft, das zweite: Filtration, das
dritte: Ausscheidung durch Cenlrifugalkraft.

* Vergl. »Stahl und Eisen« 1890, Nr. 4, S. 310.
Mil Rucksicht auf das grofse Interesse, welches die
Staubfrage nicht nur fur Schlackenmuhlen, sondern
in vielfacher Hinsicht im Eisenhlttenbetrieb hat,
glaubte die Redaction den obigen Vortrag eingehender
wiedergeben zu sollen.
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Die Verminderung der Geschwindigkeit ist das
natirlichste Mittel. Da Staub im luftruhigen Raum
fallt, so ergiebt sich von selbst der Weg;-den Staub
in dieser Weise niederschlagen zu lassen. Dieser Auf-
gabe dienen die Staub kam mern, d.h. méglichst
grofse Rdume, in die wir den Luftstrom fuhren. Der
Strom nimmt in der weiten Staubkammer eine kleine
Geschwindigkeit an und lafst einen grofsen Theil des
von ihm getragenen Staubes niederfallen. Wie weit
dies geschieht, hangt ab von der Art des Staubes,
von dem Verhéltnifs der abfihrenden Luft zu der
Grofse der SLaubkammer und von der Starke des in
diesem Falle unvermeidlichen Abzugsstromes. Denn in
dem Abzugsrohre, das man aufzusetzen gezwungen ist,
tritt immer wieder eine gewisse Geschwindigkeit ein,
und dieser Geschwindigkeit entspricht immer wieder
ein gewisses Quantum Staub, das fortgefihrt wird.

Ein zweiter, demselben Mittel dienender Weg ist,
statt der Staubkamme.n die sog. Recipienten ein-
zufihren, d. h. die Luttleitung zu unterbrechen durch
sackahnliche, nach unten erweiterte Raume, die der
Luftstrom nur im Obertheil passirt, wobei der Staub
niederfallt. Die beiden erwé&hnten Mittel leiden an
dem schon charakterisirtcn Uebelstand, dafs immer
ein Theil des Staubes mitgefuhrt wird und man nicht
staubfreie Luft bekommt.

Besser dient die Filtration.
gegen Filtration gesprochen, allein meist von den
Seiten, die der Filtration nicht die Aufmerksamkeit
zugewandt haben, die Derjenige ihr zuwenden mufs,
der die hdochsten Anspriche an die Entfernung von
Staub stellt. Bei der Filtration sind freilich eine ganze
Reihe von Schwierigkeiten zu uUberwinden, die sich
nicht in Abstraction besprechen lassen. Die V ahl
der FilterstofTe, die innezuhaltende Geschwindigkeit,
mit der die Luft die Filter passirt, sind schon wichtig.
Dazu kommen unter Umstadnden sehr erschwerende
Momente, u. a. der Anspruch, dafs der Staub, den das
Filter zurickhalt, wieder gewonnen und gesammelt
werden mufs, weil derselbe oftmals ein sehr werth-
volles Object ist.

Ein Drittes ist das Verlangen, die Luft,
dem Arbeitsraum entzieht,
selben Raum wiederzugeben.

Die altesten Filter sind einfache Schlauche, in
die man Druckluft hineinfihrt, welche manchmal
ganz, meist aber halb staubfrei austrilt. Das ist eine
einfache, fur viele Zwecke vollstaindig genlgende,
bei hdheren Ansprichen uns aber im Stich lassende
Methode. Derartige Filter beanspruchen einen sehr
grofsen Raum. Da fur Sacke eigentlich ja nur der
kreisrunde Querschnitt zur Verfugung steht, so hat
man zur grundlichen Filtration im ganzen ziemlich
grofse Raume notliig, die nicht in allen Fabriken
vorhanden sind. Wir sind gezwungen, sowie Raum-
mangel eintritt, die gewdhnlichen Formen zu ver-
lassen und Uberzugehen zur Zickzackform der I‘lltcr-

Es wird zwar viel

die man
als gereinigte Luft dem-

flaiche. Man kann naturlich auch beide formen
combiniren.
Eine sehr hibsche Methode ist hier ein Filter-

tueh, das sich endlos bew'egt. Aufsen ist stauberfullte
Luft, inwendig findet ein Saugen statt, und nun kann
die Luft nicht anders abgesaugt werden, als daB sie
durch das mit BUrsten und Abstreichern rein gehaltene
Filtertuch geht.

Eine LOsung ist noch zu erwéahnen, die, weil sie
zuerst die Zickzackform bietet, auch von historischem
Interesse ist, namlich die Mahlgangsaspiration von
Jaaks und Behrens, wo directin die Mahlgédnge das
mit Klopfvorrichtung versehene Filter gehangen ist.

Dieses Filter hat die gute Eigenschaft, dafl es
seine Filterflache in unmittelbare Né&he der Theile
bringt, die den Staub erzeugen. Durch diese Nahe
ist Sicherheit geboten dafur, daB niemals eine Tem-i
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peraturerniedrigung auf dem Wege zum Filter eln-
treten kann. Wenn anders die erwarmte und mit
Staub gefullte Luft in Raume kommt, wo sie mehr
und mehr abgekihlt wird, so ist selbstredend eine
mCondensation die Folge, und die Filterflaichen sind
dann nicht mehr rein, sondern werden mit Thau
behaftet. Dieser Umstand ist oft Grund geworden,
warum die Meinung selbst in Fachkreisen entstand,
dafs die Anwendung von Filtern zum Zwecke der
Stauhaussonderung beschrankt bleiben musse auf ab-
solut trockene Luft. Dafs diese Meinung ein grofser
Irrthum ist, zeigen u. a. die Proben von Filterproducten,
die der Vortragende in der Versammlung circuliren
liefs. Wo immer feuchte Luft filtrirt werden soll, da
mufs dieselbe vor jeglicher Abkihlung auf dem Wege
zum Filler selbst sorgsamst geschutzt, eventuell sogar
nachgewarmt werden.

Die zweite Klasse der Filter arbeitet mit Ruck-
strom. Dei ihr ist die Anordnung so getroffen, dafs
der Luftslrorn, der einmal von innen nach aufsen
geht und dabei auf der Aufsenseite immer feine Staub-
theile ansetzen l&fst, stellenweise umkehren mufs,
um von aufsen nach innen zu wirken. Dieser Auf-
gabe dienen zwei LoOsungen, hauptsachlich der im
Jahre 1883 patentirle Collector von Prinz mit roh-
rendem Filterkorb, und der Saugfiller von Nagel &
Kaemp mit rohrendem Abdichtungsapparat.

So wenig diese beiden Apparate verschieden
scheinen, so wichtig sind die Unterschiede, wie eine
Erlduterung der Wandtafeln ergiebt.

Der letzte Apparat ist, da der schwerfallige Filter-
korb nicht, rotirt, sondern feststeht, ungemein einfach,
wenig Raum einnehmend und operirt ausgezeichnet.

Die dritte Methode zur Staubausscheidung beruht
in Benutzung der Gentrifuga lkraft, d. h. es wachst
die Centrifugalkraft im Quadrat der Geschwindigkeit
des rotirenden Koérpers. Wenn wir nun einen slaub-
erlullten Luftraum in einem Kreis herumfuhren (je
kleiner der Kreis, desto besser), so gewinnen, um es
flach auszudrtucken, die Theile, die in der Luft sus-
pendirt sind, an Schwere. Wahrend in der Staub-
kammer die Korper nur durch ihre nattuirliche Schwere
fallen, koénnen wir unter Zuhtlfenahme von Centri-
fugalkraft diese Schwere ad libitum steigern. Von
diesem Gedanken ausgehend, wurde zunachst der so-
genannte Spiralapparat gebaut. Es ist ein langerer
Cylinder; der tangential eingefihrte, staubtragende
Luftstrom Kkreist an einer Cylinderwand in der Linie
einer Spirale entlang. Dabei legen sich die schweren
Theile nach aufsen und werden dort durch Eang-
klappen abgefuhrt, wéahrend die gereinigte Luft im
Centrum entweicht.

Besser und intensiver l6st die Aufgabe der so-
genannte Cyklon. Er besteht aus einem oberen cyiin-
drischen und einem unteren conischen Theil. Oben
wird ein Luftstrom tangential hingeblasen, die festen
Theile gleiten in einer conischen Spirale an der Wand

hinunter, wéahrend die staubverminderte Luft oben
entweicht.
Als Uebergangsapparat erwahnt Redner zum

Schlufs noch den Windseparator.

Nach ihm sprach noch Ingenieur R. Mager-
Gorlitz Uber einen von ihm construirten Apparat zur
Trockenmischung gemahlener Stoffe fur
Herstellung feuerfester Producte; Dr. Seger-
Berlln Uber: Temperaturbestimmuugen fur die
Zwecke der keramischen Industrie, und Herr
Dannenberg-Gorlitz Uber: Ein neues Ofen-
system zum Chamottebrennen.

(Nach der Thonindustrie-Zeitung.)
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Verein fur Eisenbahnkunde zu Berlin,

In der Sitzung am 9. September d.J. unter Vor-
sitz des Hrn. Geh. Oher-Regieruugsralhs Strecker
hielt Hr. Eisenbahn-Bauinspector von Borries aus
Hannover einen Vortrag:

»Reiscbeinfirkungen Uber die uordamerikanischon
Eisenbahnen.*

Der Vortragende erwahnt zunachst, man begegne
in Europa vielfach der Ansicht, dafs die Einrichtungen
der amerikanischen Bahnen im ganzen noch unvoll-
kommen und roh seien. Diese Ansicht sei heute nur
insofern richtig, als es sich um altere Bauten, Bricken
und das Signalwesen handele; die Betriebsmittel und
alle neueren Anlagen seien dagegen durchweg sehr
gut und zweckentsprechend. Die Leitung des Zug-
dienstes wird durch die train-despatschers (Zugleiter)
ausgelibt, welche je nach der Starke des Verkehrs
Strecken wvon 50 bis 250 km zu uberwachen haben;
dieselben erhalten von den sog. Signalstationen, d. h.
denjenigen mit telegraphischer Verbindung, Drahl-
meldungen Uber die Abfahrt, Durchfahrt und Ankunft
der Zuge, und geben danach ihre Befehle an die Zug-
und Locomotivfuhrer durch die Signalstationen aus.
Diese Einrichtung ist aus dem Bedurfnifs hervor-
gegangen, auf den langen eingeleisigen Strecken mit
Weichen ohne Stationen Sonderziige durchzubringen
und Stockungen zu verhindern. Die Stalionsbeamten
haben beim Zugdienst im allgemeinen nicht mit-
zuwirken. Auf den Hauptlinien ist der Schnellzug-
verkehr besonders entwickelt, wahrend Personenzige
in verhaltnifsmafsig geringerer Anzahl gefahren werden.
In der Nahe der grolsen Stadte ist der Vorortverkehr
Uberall ein sehr starker und wird seitens der Bahnen
anscheinend besonders gepflegt. Die Fahrgeschwindig-
keit der durchgehenden Schnellziige ist, da dieselben
meist sehr lang sind (bis zu 40 Achsen), keine be-
sonders grofse und betragt durchschnittlich nicht
Uber 70 km in der Stunde. Indessen wird auf einigen
Strecken infolge der Concurrenz sehr rasch gefahren,
z. B. auf der Baitihiore-Ohio-Bahh die 64 km lange
Strecke von Baltimore nach Washington in 45 Minuten.
Sarnmtiche Fahrzeuge sind mit Drehgestellen aus-

gerustet, welche sich in den Krimmungen zwanglos
einstellen konnen; die aufserordentlich ruhige und
stetige Bewegung, welche dieselben bewirken, ist

nicht nur auf die Dauer der Fahrzeuge, und des Ober-
baues von gunstigstem Einflufs, sondern trégt auch
sehr zum Wohlbefinden der Reisenden bei, so dafs
ihre allgemeine EinfiUhrung auch hei uns nicht
dringend genug empfohlen werden kann. Die
Personenwagen sind bekanntlich durchweg derart ge-
baut, dafs sie nur einen grofsen Raum mit Milteigang
und Sitzbanken enthalten; die Reisenden suchen sich
ihre Platze selbst und finden sie leicht, da sie sich, wenn
ein Wagen gefullt ist, auch nach der Ahfahrt in einen
andern begeben konnen. Dieses Verfahren ist sowohl
fur die Reisenden wie fur das Zugpersonal von Vor-
theil, namentlich wird letzterem der Dienst sehr er-
leichtert. Diese Bauart der Wagen kann daher um
so mehr empfohlen werden, als nur fir derartige
Wagen eine gute Heizung und Luftung mdoglich ist,
das Trinkgeld-Unwesen und die Fahrkarten-Controle
wahrend der Fahrt aber von selbst fortfalien. Schliefs-
lich besprach der Vortragende noch ausfihrlicher die
Betriebsergebnisse der amerikanischen Bahnen im
Vergleich zu denen der preufsischen Staatshahnen;
mit Bezug hierauf wurde indessen von Hrn. Geheimen
Ober-Regierungsrath Dr. von der Leyen darauf auf-
merksam gemacht, dafs hei dem grofsen Unterschiede
in dem Umfange beider Bahnnetze (das amerikanische
hat rund 260000 km, das preufsische rund 25 000 km
Lange) und der grofsen Verschiedenheit der wirth-

10



864 Nr. 10.

schadlichen Verhaltnisse in
solcher Vergleich wohl kaum unmittelbar durchfahr-
bar sein duarfte und daher vor voreiligen Schlussen
daraus zu warnen sei.

Nachdem hierauf noch Hr. Ingenieur Schaler
aus Bochum eine Mittheilung Uber seine patentirte

Schienenbefestigung

mit federnder Unterlagsplatte gemacht halte, be-
richtete der SchriftfiUhrer, Gber eine von Hrn. Geh.
Regierungsrath a.D. Plathner in Warmbrunn ein-
gesandte Abhandlung: ,,Betrachtungen Uber den
ungarischen Zonentarif* in welcher namentlich
die finanziellen Ergebnisse desselben wéahrend des
Betriebsjahres 1890 einer ndheren Untersuchung unter-
zogen werden. Hr. Plathner ermittelt danach, dafs
unter sachgemé&Rer Berechnung der Mehrkosten, welche
infolge des gesteigerten Personenverkehrs entstanden,
statt des angeblichen bedeutenden Mehrertrages gegen
das Vorjahr ein Ausfall von etwa |’/i Millionen Gulden
anzusetzen ware; wenn dagegen eingewendet werde,
dafs in Wirklichkeit weder mehr Betriebsmittel an-
geschafft, noch die Zahl der Beamten vergrdfRert
worden sei, folglich auch keine Mehrkosten entstanden
seien, so beweise dies nur, dafs die Bahn bis dahin
nur sehr schwach ausgenutzt worden sei; ganz anders
wirde sich aber die Sache stolien, wenn ein solcher
Tarif bei einer bereits voll ausgenutzten Bahn an-
gefuhrt wiurde. Auch ist Hr. Plathner der Ansicht,
dafs die starke Zunahme des Personenverkehrs (um
80 bis 340 % gegen das Vorjahr) keineswegs, wie
behauptet wird, die Folge der Befriedigung eines bis-
her unbefriedigten Verkehrsbedurfnisses sei, sondern
lediglich ihren Grund in der Besiegung der Concurrenz
habe, also in der Ueberleitung eines schon vorhan-
denen Verkehrs von fremden auf die eigene Bahn;
dieser Vortheil falle aber fort, sobald die anderen
Bahnen ebenfalls zu erméfsigten Preisen Ubergingen.
NaturgemaR werde durch eine ErméaBigung des
Personentarifs die Zahl der sehr kurzen Reisen nur
zunehmen, da fur langere Reisen eine solche Er-
maRigung einen zu geringen Bruchtheil der ohnehin
aufzuwendenden Kosten ausmache.

beiden Gebieten ein

Iron and Steel Institute.

Die Herbstversammlung des »lron and Steel
Institute« findet am 6. und 7. October in London
statt. Am ersten Tage ist die Zusammenkunft im
kéniglichen Arsenal in Woolwich. Vorgesehen wur-
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den daselbst zwei Vortréage: ,Ueber die Einrichtung'
der koniglich en Waffenfabrik “ von W. Ander-
son, Generaldirector der Waffenfabrik, und ,,Ueber
bei der Priafung von Geschutzen wund Ge-
schossen im kdénigl. Arsenal in Woolwich ver-
wendete Mefsinstruinente“ von Gapt. Holden.
Dann erfolgt nach Einnahme eines Fruhsticks eine
gemeinsame Besichtigung der ausgedehnten Fabri-
cationsraume.  Acht Stunden sind im ganzen dem
Besuche nebst Vortragen gewidmet.

Am Abend desselben Tages findet auch das ge-
meinsame »Annual Dinner* statt.

Am folgenden Tage versammeln sich die Theil-
nehmor in den R&umen der »Institution of Civil En-
gineers«, woselbst folgende Vortrage gehalten werden
sollen:

Ueber die Fabrication von continuirlichem
Blech aus schmiedbarem Eisen und Stahl,

direct aus dem flissigen Metall, von Sir
H. Bessemer.

Ueber die Fortschritte im Schiffbau-
material und Schiffbau an Hand der
Ausstellung in der koniglichen Schiff-
bau-Ausstellung (Royal Naval Exhibi-

tion). Von W. H. White.

Ueber die Schmiedepresse. Von W. D. Allen.

Ueber die Ausscheidung von Schwefel
dem Eisen. Von J. Massenez.

Ueber eine bisher unbeschriebene Erschei-

aus-

nung bei dom Schmelzen von weichem-
Stahl. Von F. J. R. Garulla.
Ueber den Siemens-Martin-Procefs in
Oesterreich. Von Paul Kupelwieser*
Ueber den Adams-Procefs in den Ver-
einigten Staaten. Von J. D. Wecks.

Ueber die Warmewirkung
Von Major Cubillo,

im Puddelofen.
Trubin, Spanien.

Zum Besuche fur die Theilnehmer am Meeting
sind gedéffnet: die konigl. Munze, die kénigl. Hand-
waffenfabrik, die Eisenwerke, die kdnigliche VVerfte in
Chatham und Portsmouth.

* Ist nach privater Nachricht bis zur Fruhjahrs-

Referate und kleinere Mittlieilungen.

Beschleunigung der Giitcrzuge.

In dem reichhaltigen Jahresberichte der Handels-
kammer zu Halle a. d. Saale wird bei Besprechung
des Wagenmangels auf den Eisenbahnen darauf hin-
gewiesen, dafs im Jahre 1S89 ein Guterwagen 17 192 km
auf den deutschen Vereinsbahnen, dagegen 19037 km
auf den o&sterreichischen Bahnen zurickgelegt hat,
und daran die Bemerkung geknupft, dal demnach
die Leistung des Wagenparks unserer Eisenbahnen
als eine geringe bezeichnet werden misse. Es wird
ferner die Frage aufgeworfen, weshalb die Eisenbahn-
venvaltungen sich nicht entschlieBen kénnen, dem
Gutertransport eine grdfRere Geschwindigkeit, etwa

Versammlung verschoben. (lied.)
die doppelte als bisher ublich, zu ertheilen, da sich,
selbst wenn die Leistungsfahigkeit der Guterwagen

nur um die Halfte der bisherigen erhdht.wirde, der
herrschende Wagenmangel um ein Bedeutendes ver-
ringern lieRe, auch gar nicht zu ersehen sei, welche
durchschlagenden Grinde einer Beschleunigung der
Guterzuge entgegenstchen kdnne.

Die Frage der Beschleunigung der Guterzuge ist
allerdings von so grofRer Tragweite und bisher so-
wenig einer 6ffentlichen Besprechung unterzogen wor-
den.'dafs es von allgemeinem Interesse sein durfte,
darauf nédher einzugehen.

Was zunéchst die Minderleistung der Guterwagen
auf den deutschen Bahnen gegenliber den d&ster-
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reichischen Bahnen betrifft, so ist zwar ein unmittel-
barer Vergleich dadurch unmdéoglich, dafs die &ster-
reichische Eisenhahnstatistik keine Angabe Uuber die
durchschnittliche Transportlange des beférderten Gutes
enthalt, welche von wesentlichem Einllufs auf die
Leistung der Guterwagen ist. Man wird indessen in
der Annahme nicht fehlgehen , dafs die Mehrleistung
auf den Osterreichischen Eisenbahnen durch den ge-
ringeren Localverkehr und die infolgedessen grofserc
Transporllange des beférderten Gutes hervorgerufen
wird. Im ubrigen zeigt die StatisLik der letzten 5 Jahre,
dafs auf unseren Staatsbahnen in der Ausnutzung der
Guterwagen insofern eine erfreuliche Zunahme erreicht
worden ist, als die durchschnittliche Leistung, welche
auf jede Guterwagenachse entfallt,

von 14846 km im Jahre 1885/86
auf 16894 , ,» 1889790

gestiegen ist, obgleich die Entfernung, auf welche jede
Tonne durchschnittlich befdérdert worden ist, von
112,75 km im Jahre 1885/86 auf 108,80 km herab-
gegangen ist. Immerhin ist die Zahl der im Jahre
von jeder Guterwagenachse durchlaufenen 16 894 km
oder 46,3 km téglich sehr gering und nur dadurch zu
erklaren, dafs bei der geringen durchschnittlichen
Transporllange jeder Tonne Gut von 108,8 km schon
nach etwa 2,3 Tagen bereits wieder ein Aufenthalt
von 1 bis 2 Tagen zum Aus- und Einladen der Guter
nolhwendig wird, dafs an allen Sonn- und Feiertagen,
also an mindestens 60 Tagen das Ein- und Ausladen
der Guter ruht, dafs ferner mindestens 5 % aller
Wagen in Reparatur ist und dafs somit verschiedene
nicht zu umgehende Umstdnde die Ausnutzung der
Guterwagen wesentlich einschranken.

Was ferner die Beschleunigung der Guterzuge
betrifft, so betrdgt auf Vollhahnen die grofste zulédssige
Fahrgeschwindigkeit der Guterzige 45 km in der Stunde.
Diese Maximal - Grundgeschwindigkeit findet indessen
nur bei Eilglterzigen, welche mit einer geringeren
Achsenzahl von etwa 50 bis 60 Achsen befordert
werden, Anwendung. Aber auch hei diesen Zugen,
welche nur auf verkehrsreichen Bahnen beférdert
werden und in der Regel nur auf den gréfseren
Stationen halten, sinkt infolge des Aufenthalts auf
denselben die durchschnittliche Fahrgeschwindigkeit
einschlielich der Aufenthalte auf etwa 35 bis 30 km
in der Stunde.

Auf Vollhahnen schwankt die Grundgeschwindig-
keit der gewdhnlichen Guterztuge zwischen 25 bis 35 km
und betrdagt im groBen Durchschnitt 30 km in der
Stunde. Waéhrend aber auf zweigeleisigen Bahnen,
auf denen die Durchfuhrung der Guterzige weniger
Schwierigkeiten begegnet, selbst bei den sogenannten
geschlossenen, langere Strecken ohne Aufenthalt durch-
fahrenden Giterztugen, die Fahrgeschwindigkeit ein-
schlieRlich Aufenthalt pro Stunde auf etwa 20 km
herabsinkt, vermindert sich dieselbe bei gewdhnlichen,
auf allen Stationen haltenden Local-Glterzigen, ins-
besondere auf eingeleisigen Bahnen, auf welchen die
Beférderung der Gulterziige wegen der langen Aufent-
halte auf den Stationen mit grofsen Zeitverlusten
verknupft ist, bis auf etwa 12 km, betragt also nur
etwa \'j der fur die Gulterzige angenommenen Grund-
geschwindigkeit.

Es geht hieraus hervor, dafs eine Beschleunigung
der Guterzige weniger in einer Erhdhung der Grund-
geschwindigkeit, was auch im Interesse derOekonomie
und Sicherheit des Betriebes weniger zu empfehlen
ist, als in einer Verminderung der Aufenthaltszeiten
auf den Stationen gesucht werden mufR. Und diesem
Ziele, mit welchem unzweifelhaft eine Beschleunigung
des Wagenumlaufes und damit eine wesentliche Er-
héhung der Leistung der Glterwagen verbunden ist,
sind auch neuerdings die Bestrebungen unserer Staats-
eisenbahnverwaltung zugewandt, indem schon seit
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einer Reihe von Jahren fur die Befdorderung von
Kohlen in geschlossenen Zugen vom Ruhrkohlenrevier
aus in der Richtung nach Holland und Belgien er-
maRigte Zugtarife erstellt und die Kohlengruben zur
Verminderung des Rangirdlenstes und Beschleunigung
des Wagenumlaufs wiederholt ersucht worden sind,
auf die Befdérderung der Kohlen in geschlossenen
Zugen hinzuwirken. Diese Bemuhungen sind jedoch
bis jetzt noch nicht von gréRBerem Erfolge begleitet
gewesen, einerseits, weil die Gewdahrung von Tarif-
ermafsigungeh bei Befdrderung in geschlossenen Guter-
zigen bisher, soweit uns bekannt, nur auf das Ruhr-
kohlenrevier, und auch dort nur auf einige Haupt-
Verkehrsrichtungen beschrédnkt worden ist, und weil
auBerdem die weitere Ausdehnung dieser Beforderungs-
weise durch die meist Ubliche grofRe Achsenzahl- fur
Guterzige erschwert wird. Im Interesse der Be-
schleunigung der Guterzige und der damit zu er-
reichenden besseren Wagenausnutzung wird es sich
daher empfehlen, nach dem Beispiele der englischen
Bahnen den Localverkehr mdoglichst von dem durch-
gehenden Verkehr zu trennen und letzteren in ge-
schlossenen Zugen von etwa 100 Achsen mit mdéglichst
geringem Aufenthalt auf den Stationen zu befdrdern,
auBerdem aber diese Beférderungsweise durch allge-
meine Einfihrung ermaRigter Zuglarife fur Mengen
von 200 bis 300 t zu begunstigen.

Eisenarbeitcrlihne in Fittsburg.

Unter diesem Titel veroffentlicht »The Engineering
and Mining Journal« unter dein 29. August eine Zu-
schrift, in der nicht uninteressante Streiflichter auf
die dortigen Verhéltnisse zwischen Arbeitgeber und
Arbeitnehmer geworfen werden.

Moorhead, Brother & Co., heillt es u. a.
darin, theilten kurzlich einige interessante Zahlen
tuber in den Pittsburger Eisenwerken gezahlte Lohne

mit. Gelegenheit hierzu gab die seitens dieser Firma
erfolgte Zurickweisung einer ihr von der Allgemeinen
Vereinigung der Eisen- und Stahlarbeiter zur Unter-

schrift vorgelegte Loéhnungsordnung. Wie andere
Arbeiter-Vereinigungen, so hat auch diese, deren
voller Titel »Ainalgamaled Association of Iron and

Steel Workers« ist, sich zu dem Zweck gebildet, die
niedergelretenen Sdhne der Arbeit vor Bedrickung
durch den aufgeblasenen Kapitalisten zu beschutzen.
In ihrem wohlthdatigen Vorhaben ist sie hdchst er-
folgreich gewesen; in den letztverflossenen 20 Jahren
hat sie die Bestimmung der Lohnsatze, der Arbeits-
stunden, der Ghargenzahl und thatséchlich die Gon-
trole der Walzwerke in Bezug auf die anzustellenden
und zu entlassenden Arbeiter in der Hand gehabt.

Pittsburg ist durch geographische Lage und die
Vorrathe an billiger Kohle und natlrlichem Gas in
wundervoller Weise bevorzugt; auch hat daselbst die
Kunst des Ingenieurs hinsichtlich der Fabrication von
Eisen und Stahl grofse Triumphe gefeiert, aber der
Gewinn hiervon ist, dank der »Amalgamated Asso-
ciation«, nicht dem aufgeblasenen Kapitalisten anheim-
gefallen, Die Stellung eines Blechwalzers in Moorheads
Walzwerk machte sich mit 10294 Dollar 22 Gents im
letzten Jahr bezahlt, einem Betrag, der nach Angabe
der Firma hdéher als der vom ganzen Walzwerk erzielte
Gewinn war. Die Firma widersetzt sich natirlich
einer solchen Theilung des Gewinns und ruft aus:
»Ist es nicht fast an der Zeit, daB die Firma das Amt
des Walzers ubernimmt und diesem das Walzwerk
Ubertragt?“

Die Firma will indessen nicht nur versuchen,
diesem armen ArbeiBmanne das Brot aus dem Munde
zu nehmen, sie ist bestrebt, die den anderen Leuten im
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Blechwalzwerk gezahlten Hungerléhne herabzusetzen,
und sie will dies erreichen, indem sie die Eifersucht
der in den anderen Abtheilungen bei derselben Arbeit
beschéaftigten Leute anfacht, welche schlechter als die
im Walzwerk beschéftigten bezahlt werden. Sie will
versuchen, die schlechter bezahlten Leute fir sich zu
gewinnen, um mit ihrer Hulfe auf die Lohne der
héher bezahlten zu driucken.

Zu diesem Zweck veroffentlicht sie die Tages-
verdienste der verschiedenen Arbeiterklassen in den
einzelnen Walzwerken, um diese gegeneinander auf-
zuspielen und dadurch im Blechwalzwerk die Ldhne
herabzusetzen. Die Zahlen sind folgende:

Yonralwr [.Walzer II. Walxer 1. Anfénger Il. Anfénger

$ § $ $ $

Blechwalzwerk. 24,808,83 6,21 7,03 5,51

Nagelwalzwerk . 7,733,778 — 4,73 3,15

Stabeisenwalzw. 7,59 4,22 — 5,27 3,51

Universalwalzw.(?) 10,88 4,04 — 4,04 —
(guide mill?)

Luppenwalzwerk 4,392,61 — 2,51 1,92

Aufserdem wurden an Tageléhnen gezahlt:

Dem Mann an der Scheere 10,35 $.
” ” ,» dem Aufzug 5,51 ,,
,» Schraubensteller 551 ,,
» Wagenschieber....... 4,14 "
,Schnitzjungen .. 3,03 ,,
” Helfer des Heizers 2,84

Das Geheimnifs der anscheinenden Unregelmafsigkeil
in den in verschiedenen Walzwerken gezahlten Lohnen
liegt in der Thatsache, dafs die »Amalgatnated Asso-
ciation« vor mehreren Jahren einen Tonnenzahllohn
vorschrieb. Es war dies zu einer Zeit, als die Pro-
duktion einer Blechstrafse vielleicht 10 t im Tage
betrug, und hat sie in diesem Satz keine Reduction
eintreten lassen, trotzdem die Leistungsfahigkeit der
Walzwerke seit jener Zeit durch Verbesserung der
Maschinen auf 30 bis 45 t im Tage erhéht worden
ist. Der Preis des fertigen Productes des Walzwerks
ist entsprechend den Erzeugnissen der anderen Walz-
werke erméfsigt worden, aber dies macht fur die
»Amalgamated Association« keinen Unterschied, weiche
auf demselben Lohnsatz f. d. Tonne besteht, auch
noch dann, wenn derselbe darauf hinauslauft, dafs
ein Walzer mit 10000 Dollar bezahlt wird. Der hoch-
bezahlte Walzer ist noch ein Arbeiter, und nach der
Theorie der Arbeitervereinigung, dafs die einem ihrer
Mitglieder zugefiigten Beleidigungen die ganze Gemein-
schaft treffen, darfan seinen Léhnen keine Aenderung
eintreten.

Die Werksbesitzer von Pittsburg und westwarts
von dieser Stadt haben diesen Zustand seit etwa
20 Jahren gelitten und nur hier und da einen ge-
linden Einspruch dagegen erhoben. Moorhead,
Brother & Co. gehen nun so weit in ihrem Wider-
spruch, dafs sie ihre Walzwerke zu einem »Nicht-
Union-Werk« erkldaren und ihre alten Arbeiter™ auf-
fordern, auszutreten, um anderen, welche sich ihren
Bedingungen fugen wollen, Platz zu machen. Was
die Arbeitervereinigungen thun wollen, ist bis jetzt
noch nicht durchgeschwitzt.

Wenn der Vorgang sich in New York abspielte,
so wiurde wahrscheinlich jeder Eisenarbeiter in der
ganzen Stadt seine Arbeit einstellen, bis die Firma
gezwungen waére, den 10 000-Dollar-Walzer wieder ein-
zustellen. Die Baugewerke in New York mdgen den
Eisenarbeitern einen Fingerzeig geben. Wenn ein Stein-
bruchbesitzer in Maine seinen Arbeitern nicht die
Lohne ausbezahlt, welche die Union vorschreibt, so
kann in New York hei keinem Geb&ude sein Granit
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verwendet werden. Vielleicht héren wir noch, dafs
die Ritter der Arbeit in New York das Pittsburger
Blechwalzwerk boycottiren wollen, bis die Blechwalzer
10 000 Dollar im Jahre erhalten!

Eisenbahn Eisenerz-Yordernbcrg.

Der vor drei Jahren begonnene Bau der Strecke
Eisenerz-Vordernberg ist so weit vollendet, dafs sie
bereits mit Probezigen befahren wurde und ihrer
Er6ffnung im Monat September mit Sicherheit entgegen-
gesehen werden kann. Diese Localbahn, welche in
erster Reihe bestimmt ist, den Huttenwerken in Eisen-
erz und Vordernberg zu dienen, soll erst in zweiter
Linie den Personenverkehr vermitteln. Die Bahn ist
die erste in Oesterreich ausgefiuhrte Normalbahn mit
combinirtem Adhéasions- und Zahnradsystem. Die
Trace dieser 20 km langen Bahn hat auf 20 °/0 ihrer
Ausdehnung die Steigung der Semmerringbahn von
25 °/oo (Adhésions-Betrieb) und auf 80 °/o die Steigung
von 65 bis 70°/00 (Zahnradbetrieb) zu uberwinden.
Das hierbei zur Anwendung kommende System flr
Maschine und Oberbau ist das von dem »Verein
deutscher Eisenbahnverwaltungen« mit dem grofsen
Preise gekronte A b tsehe System, welches gegenwaértig
in der Schweiz (Linie Monte Generoso und Visp-
Zermatt mit der Steigung von 28 und 125 </00), sowie
in Nord- und Siidamerika (Uebergang uber die Anden
zwischen Mendoza und Santa Rosa mit der Steigung
von SO/ und die Linie Manitou-Pikes-Peak mit der
Steigung von 250°/o0o0, die hdchste Bahn der Welt,
welche bis zur Hoéhe von 4320 m fuhrt) in Aus-
fuhrung begriffen ist. Die Herstellung des Oberbaues
der neuen Bahnlinie, welche im weitesten Sinne des
Wortes eine Gebirgsbahn genannt werden kann, hatte
mit mancherlei Schwierigkeiten zu kdmpfen. Dieselben
bestehen hauptsdachlich im streckenweisen Rutsch-
terrain und im Gebirgsschult, welcher eine tiefe Fun-
dirung der meisten Kunstobjecte erheischte. Dazu
gesellt sich noch die Ungunst der klimatischen Ver-
héltnisse, durch welche infolge der langen Dauer der
die Arbeiten nicht gestattenden Winterszeit der Bau
eine langere Zeit in Anspruch nahm. So kommt es,
dafs die nach dem contractlichen Termine im ver-
flossenen October fertigzustellende Bahn erst ein Jahr
spater erdffnet werden kann, und auch das nur fur
den Frachtenverkehr bezw. fur den Erztransport. Der
Personenverkehr durfte erst néchstes Jahr erdéffnet
werden. (A. d. Oest. Zeitschr. f. B.-II.)

Cement, das beste Diclitungsmaterial.

Das Kapitel Uber das beste Dichtungsmaterial
mufste bisher noch als eine offene Frage betrachtet
werden, denn alle als Dichtungsmaterial verwendeten
Materialien haben gewisse Nachtheile, von denen die
Kostspieligkeit nicht die unwichtigste ist. Der »Magde-
burger Verein fur Dampfkesselbelneb* verdffentlichte
kidrzlich ein Flugblatt, in welchem er seine Ansicht
Uber die LOsung dieser Frage darlegte. Wir (Bau-
technisches Centralblatt) geben den Inhalt des Flug-
blattes in Nachstehendem wieder.

Am unnatirlichsten erscheint immer die Verwen-
dung des Gummis zu Verdichtungszwecken, denn dieses
Material hat eine Reihe der werthvollsten Eigen-
schaften, welche es zu den vielseitigsten Verwendungs-
arten befédhigen und es fur viele andere Zwecke
unentbehrlich machen, so dafs die Vergeudung des-
selben zu Verschraubungsdichtungen als ein volks-
wirtschaftlicher Nachtheil betrachtet werden mufs.
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Es ist deshalb mit Freuden zu begrufBen, dafs
man in neuerer Zeit den Gement als ein ausgezeich-
netes Dichtungsmaterial erkannt hat.

Nach den Erfahrungen, die der Magdeburger
Verein in dieser Beziehung gemacht, und nach den
Beobachtungen, die bis jetzt in dessen Versuchsanstalt
damit angestellt worden sind, ist der Cement zu dem
fraglichen Zweck auferordentlich gut geeignet. Der-
selbe wird zweifellos in ganz kurzer Zeit alle anderen
Dichtungsmaterialien verdréangen.

Der Gement eignet sich zum Abdichten der Mann-
lochdeckel bei Dampfkesseln und Dampffassern im
Darnpfraume sowohl, wie im Wasserraume, zum Ab-
dichten von Rohrflantschen aller Art mit heifsem
und kaltem Inhalte, zu Dampfmaschinen-Cylindern,
Schieberkastendeckeln, zum Eindichten von Wasser-
standsgldasern u. s. w. Das Verfahren bei Anwendung
desselben ist dufRerst einfach. Man reinigt die zu
dichtenden Flachen gut, so dafs die metallische Ober-
flache mdglichst frei ist. Dann mischt man gewdhn-
liches Gernentmehl mit Wasser zu einem Maoartel, der
nicht mehr flieBt und so dick ist, daR er an einer
senkrechten Wand hangen bleibt. Diesen Mbortel
tragt man auf die zu dichtende Flache auf und zieht
die Verbindungsschrauben fest an, bis beide Dichtungs-
ilachen hart aneinander liegen und aller uberflussige
Cement herausgequollen ist. Dadurch fullt der Cement
die Dichtungsfugen vollkommen aus, auch wenn die
Flachen uneben und unregelmé&RBig sind. Bevor aber
die Dichtung unter Druck gesetzt wird, muf3 der
Cement genigend hart sein, wozu etwa 8 bis 12
Stunden Zeit erforderlich ist. Die Dicke der Cement-
schicht ist infolge dieses Verfahrens &auferst gering
und es entsteht der denkbar kleinste Druck auf Her-
auspressen dieser Dichtung, worin ein sehr wichtiger
Umstand fur die Dauerhaftigkeit derselben enthalten ist.

Am leichtesten ist dieses Verfahren anwendbar,
wenn der zu dichtende Gegenstand beweglich ist, wie
z. B. Mannlochdeckel, Cylinderdeckel, Schieberkasten-
deckel u. s. w. Etwas mehr Miuhe verursacht das Ver-
fahren bei festliegenden Gegenstdnden, wie Rohr-
leitungen u. s. w. Einem praktischen Maschinisten
wird es aber nicht schwer werden, sich auch hier zu
helfen. Man braucht z. B. nur zwischen die beiden
RohrflanBchen um die Oeffnung des Rohres herum
eine Schnur zu klemmen, dann um die beiden Flant-
schcn auBen herum ein Band zu legen, den Zwischen-
raum mit Cement auszugieBen wund die Plantschen

zusammenzuziehen, dann wird die Dichtung immer
gelingen.
Noch ist nicht bekannt, ob das Verfahren in

allen Fallen anwendbar sein wird, z. B. bei den Rohr-
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systemen ausziehbarer Rdhrenkessel. Aber die Wich-
tigkeit, welche gerade in diesem Falle der Ersparung
der Gummidichtung zukommt, wird den Verein ver-
anlassen, auch dieser Frage bald né&her zu treten und
diesbezugliche Versuche anzustellen, Gber welche dann
weitere Mittheilungen gemacht werden sollen.

Bronze-ltastkillilplatten von Hunt.

Im Anschluf an unsere Mittheilungen im vorigen
Hefte dieser ZeiRchrift, S. 780, bringen wir die Skizze
einer neuen Kuhlung von Gestell und Rast, welche von
Morris R. Hunt, dem Leiter des Hinkle Furnace, eines
durch seine groBe Leistung berihmten Holzkohlen-
ofens construirt und erprobt ist. Aus Fig. 1 ist die
ganze Anordnung zu ersehen, Fig. 2, 3 und 4 zeigen
die Einrichtung eines einzelnen Kihlkastens mit Wasser-
eintritt unten und Austritt oben, Fig. 5 eines solchen
mit Wassereintritt und Austritt an der unteren Seile
fur die obersten Ring-Kuhlplatten, und Fig. 6 den
Schnitt einer etwas abweichenden Anordnung. Die
Vorspringe an der Innenseite der Kuhlkasten in Fig. 3
haben den Zweck, die graphitischen, mit Schlacken
gemischten Anséatze, welche sich an den Wéanden an-
setzen, aufzunehmen und festzuhalten, und kann der
Ofen, bis er nur noch diese Ausfltterung hat, weiter-
laufen.

Die ganze Einrichtung soll eine wesentliche Ver-
besserung gegeniber einer Blochbekleidung mit Spritz-
vorrichtung sein, denn bei dieser kdnne nicht wirkungs-
voll gekuhlt werden, weil Dampf durch die Berithrung
des Wassers mit den heiBen Platten gebildet und
dadurch eine innige Beruhrung von kaltem Wasser
mit derselben verhindert w'erde. Ferner sollen hierbei
die Nachtheile vermieden verden, welche Kihlungen
von der Art der im vorigen Hefte angegebenen da-
durch mit sich bringen, dafs zwischen den einzelnen
Kuhlplatlenlagen der Ofen sich ausfrifst und dadurch
Veranlassung zu ungleichméaBigem Niedergang ent-
steht. Noch wird als Vorzug aufgefuhrt, dafs jede
einzelne Kuhlplalte ohne Schwierigkeit und Betriebs-
storung ausgewechselt werden kann.

Ob diese Kiuhlung in der That so viel wirkungs-
voller ist als Spritzwasser auf einen Blechmantel,
und ob den Kosten dieser zweifellos auBerordentlich
theuren Einrichtung enfprechende Vortheile entgegen-
stehen, wird manchem Huttenmann sehr zweifelhaft
sein. AuRerdem hat es auch seine Bedenken, am
Hochofen auBer den unvermeidlichen wassergekuhlten
Theilen noch eine aus 80 bis 100 groRen Bronze-
wasserkasten bestehende Einhtllung von Gestell und

fi()
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Rast zu haben und instand halten zu missen. Schon
die hierzu ndéthige auBerordentliche Wasserrriengc
sicher mehr als 1Omal so viel als hei einer Spritz-
vorrichtung — waurde fir manches Werk sehr unbequem
sein. (Nach »lron Age« vom 20. Aug. 1891.)  BL

Anwendung der Eloklrieitlit im Walzwerk.

In »lron Age« vom 8. September sind zwei elek-
trische Apparate beschrieben, die seit kurzem in den
Sudwerken der Illinois Steel Co. in Sud-Chicago
in Thiitigkeit sind. Der eine derselben dient zum
Zéahlen der Schienen, welche die Fertigwalze passiren,
wéhrend der andere aus einer Drickvorrichtung mit
Band besteht, auf welch letzterem die Chargennummer
der Blocke, die Blocknummer und die Schienenzahl
aus jedem Block, ferner auch aus welcher GieBgrube
und Wéarmofen bezw. Ausgleichgrube die betreffende
Schiene stammt, vermerkt wird. Wahrend das Zahl-
werk des ersteren Apparats im Bureau des Betriebs-
leiters sich befindet, lauft das Schreibband an dem
Theile des Schienenwerks ab, wo die letzte Hand an
die Schiene gelegt und diese gestempelt wird.

Neue Aluminiunilegirung.

Die »PitBburg Reduction Company« in Pitls-
burg, Pa., beschaftigt sich gegenwartig damit, eine
neue Aluminiunilegirung herzustellen, welche von be-
deutender technischer Waichtigkeit zu werden ver-
spricht. Es ist eine Legirung von Aluminium mit
Titan, welche nach Professor J. W.Langley eine
betrachtliche Harte besitzt und zwar namentheh im
-ewalzten oder sonst bearbeiteten Zustande, wahrend
sie als GuBstick nicht so hart ist. Schneidwerkzeuge
lassen sich daraus hersteilen, welche fast ebensogut
=wie Stahlwerkzeuge sein sollen. Dabei besitzt das
Metall eine Elasticital, welche es fir mancherlei Zwecke
brauchbar macht. Das specifische Gewicht der neuen
Legirung ist nicht viel gréBer als das des reinen
Aluminiums. Der Verbrauch an Titan ist gering,
denn wenn das VerhaltniR 10 % Ubersteigt, wird die
Legirung zu spréde. Der Verkaufspreis der Legirung
Ubersteigt um 25 Cents bis 1 Dollar per Pfund den-
jenigen des Reinaluminiums.

Im allgemeinen bilden die verschiedenen Alu-
miniumlegirungen noch ein weites Untersuchungsfeld
fur spatere Untersuchungen. Mit Ausnahme der Alu-
minium-Kupferlegirungen sind dieselben noch verhélt-
niBméafsig wenig bekannt, und ware namentlich der
EinfluBR des Nickels, Chroms, Wolframs u. s. w. zu
studiren. Vielleicht, so meint »Eng. and Min. Journ.«,
dem wir diese Notiz entnehmen, lassen sich durch
derartige Zusatze alle dem reinen Aluminium anhaften-
den Méngel Uberwinden, so daR vielleicht in dieser
Weise der Traum von einem dereinstigen Aluminium-
zeitalter in Erfuallung geht.

Bergbau im Dillrevicr.

Dem Bericht der Dillenburger Handelskammer
zufolge ist der Bergbau an der Dill im vergangenen
Jahre zwar in den beiden ersten Quartalen™ein noch
befriedigender gewesen, da die liier hauptsachlich in
Frage kommenden Eisensteingruben durch hinreichende
Verkaufe gedeckt waren. Indessen trat mit dem di itten
Quartal ein so vollstandiger Stillstand im Eisenstein-
verkaufsgeschaft ein, dafs fast sammtliche Gruben
auf Vorrath arbeiten, oder wo sie noch Verkaufe ab-
schlieRen konnten, dies zu Preisen thun mufBten, die
den Selbstkosten in keiner Weise mehr entsprechend
waren. Der Braunkohlenbergbau dagegen erlreute
sicli infolge der anhaltend hohen Steinkdhlenpreise
wéhrend des ganzen Jahres eines recht flotten Re-
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triebes und Absatzes. - Die Eisenindustrie hat sich
infolge der oben dargelegten Verhdltnisse um 27944 t
im Werthe von 209 088 JL vermindert, -die Braun-
kohlenproduclion dagegen um 2457 t im Werthe von
22945 JL vermehrt. Die Arheilcrzalil beim Eisenslein-
bergbau hat um 46 Mann ah-, diejenige beim Braun-
kohlenbergbau um 24 Mann zugenommen. — An
Kupfererzen wurde gegen das Vorjahr zwar das
doppelte Ouantum producirt, als Werth jedoch noch
nicht die Halfte des Betrages erzielt. - Die 1»docUqn
von Bleierzen ist von 133 | im Werthe von 15045 JL
auf 39 t im Werthe von 2620 JL zuriickgegangen. -
Schwerspathgewinnung iiat sich um das Vierrache
gegen das Vorjahr vermehrt, dagegen ist Kalkstein
um 21000 t, im Werthe jedoch nur um rund 4000 M
zurickgegangen, so dafs eine Erhdhung des Uertiies
f. d. Centner von 62 aui 80 zu constaliren ist.

Das neueste Torpedoboot

unserer Marine, das Divisionsboot »D 7«, soll Zeitungs-
nachrichten zufolge die bisher nicht dagewesene Ge-
schwindigkeit von 26 Knoten erreicht haben. Das
von Sch ich au in Elbing erbaute Boot mdicirt
4000 HP bei nur 350 t Raumgehalt. Im ganzen besitzt
unsere Marine z Z. mehr als 60 seetlchtige Boote
von Schichau; ihre Zahl soll allméahlich aut 150 ge-
steigert werden.

Die Stalillanzcn der deutschen Reiterei.

Die neue Stahllanze der deutschen Cavallerie
entspricht noch immer nicht den Anforderungen,
welche an diese Waffe zu stellen sind. Ein groBei
Uebelstand ist der, daB die Lanze sich verhaltniB-
mé&Rig krumm biegt, besonders in den Héanden der
schweren Mannschaften, der Ulanen und Kurassiere.
Ein zweiter Uebelstand ist der, daB sowohl heim
Exerciren als auch wenn die Lanze im Steigbtgel
sieht, sich von der hinteren Halfte derselben der
Lack abreibt; an den bloRen Stahl setzt sich dann
durch Regen oder auch durch feuchte Hé&ande Rost
an und es enBtehen Rostflecken an der Uniform.
Es ist nicht unmadglich, dal man aus den angegebenen
Grunden uber kurz oder lang wieder zur Holzlanze
zurickkehrt. («Allg. Reichs-Corresp.«)

Dic Sicgencr Handelskammer Uber die social-
politische Gesetzgebung.

Die Handelskammer zu Siegen stellt in ihrem
soeben erschienenen Jahresbericht fur 1890 die nach-
folgenden Betrachtungen iiher die socialpolitische
Gesetzgebung an, denen wir rickhaltlos zustimmecn.
Sie schreibt: .

»,Es ist nicht zu verkennen, und wir halten es
far unsere Pflicht, es auszusprechen, daB fortdauernd
schwere Sorgen auf allen Gemduthern haften, die
durch ihre Stellung und ihr Geschaft darauf an-
gewiesen sind, Industrieen in Deufichland zu erhalten
und weiter zu entwickeln.

Die Lasten der socialen Gesetze werden immer
gigfeer, die Grenze ist noch nicht zu dbersehen.
Die Nachbarlander folgen uns nicht in gentgendem
Mafse. um eine Gleichstellung herbeizufihren. Die
dafur gebrachten Opfer werden aber meistens nicht
von der Sache, sondern von einer mangelhaften
Organisation verbraucht. Gegenuber diesen Lasten
sind besondere Erleichterungen nicht eingetreten.

Der Staat benutzt die Einnahmen der Staatseisen-
bahnen als seine Haupteinnahmequelle. Diese Ein-
nahmen werden vorwiegend von der Industrie erbracht.
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Die allgemein als ndthig anerkannte Herabsetzung der
Eisenbahntarife wurde abgelehnt, trotzdem dafs Deutsch-
land nur durch billige Tarife seine Stellung auf dem
Weltmarkt aufrecht erhalten kann. Die neuen Ge-
werbe- und Einkommensteuergesetze belasten in erster
Linie wieder Handel und Industrie, sie verlangen die
schwersten Opfer von ihnen zu gunsten der anderen
Staatsburger.

Das Schlimmste ist aber der Kampf und die Un-
sicherheit, welche zwischen Arbeitgeber und Arbeit-
nehmer entstanden sind, angeruhrt zunéchst durch
die unglickliche Behandlung der Aasstande von 1889,
durch mifsverstandene Auffassung socialer Gesetze
und genéhrt durch gewissenlose Agitatoren und Presse,
gegen welche die Gesetze des Landes und ihre Aus-
legung nur einen ungeniigenden Schutz gewahren.

Wir furchten, dafs solchem Ansturm von allen
Seiten unsere junge deutsche Industrie nicht ge-
wachsen ist.

M ar kthb

Dusseldorf,

Die allgemeine Lage des Eisen-
marktes hat sich seit unserm letzten Bericht im
wesentlichen nicht geédndert. Die vom englischen
Markte gemeldete wesentliche Besserung hat sich bis
jetzt auf dein deutschen Markte noch nicht in gleicher
Weise gezeigt.

Der Kohlenmarkt verharrt in seiner Stetigkeit,
und es gewinnt mehr und mehr den Anschein, dafs
dem unzweifelhaften Minderverbrauche infolge
unzureichender Beschéaftigung einer Reihe von Er-
werbszweigen an anderen Stellen — ganz abgesehen
von dem winterlichen Mehrverbrauche, der sich theil-
weise schon im voraus zu decken pflegt — eine ent-
sprechende Zunahme des Verbrauches gegenuber-
stehen mufs, welche den Ausfall ausgleicht. Nur in
Koks und dementsprechend in Kokskohlen ist die Nach-
frage schwacher geworden. Die bisherigen Preise sind
seitens der Vereinigungen aufrecht erhalten worden.

Auf den heimischen Erzmarkt herrscht starkes
Angebot bei schwankenden Preisen.

Der Roheisenmarkt wird durch die zurtck-
haltende Stimmung der Cousumenten und durch die
auffallend niedrigen Angebote einiger Zwischenhéandler
beeinflufst. Auf manchen Hochdfen werden bei den
jetzigen Preisen die Selbstkosten bereits nicht mehr
gedeckt. In Giefsereiroheisen ist der Versand ziemlich
regehnéfsig gewesen. Der Verband setzte aber, weil
grofsere Abschlusse unter dem Druck des starken
Angebotes auslandischen Roheisens nur zu erméfsigten

Ende September 1891.
und Stahl-

Preisen gemacht werden konnten, die Preise fur
Giefsere_iroheisen Nr. I und Il sowie fur Hamatiteisen
um 2 Ji herab.

Die von 28 Werken vorliegende Statistik Uber die
Vorrathe an den Hochdfen ergiebt:

Knie Aug. 1591 Ence Juli 1891
Quadtats - Puddeleisen ein- Tonnen Tonnen
schliefslich Spiegeleisen 40 721 42 199
Ordinares Puddeleisen 2 531 2 906
Bessemereisen. 11 704 12 328
Thomaseisen 15 845 18 538
Summa  /0SOl HBPTL

An Giefsereiroheisen war Ende August 1891 ein
Vorrath von 23 194 t gegen 22 040 t Ende Juli 1891.
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Unrecht erscheint es uns, wenn die dadurch her-
vorgerufene Bedngstigung der Gernuther als ein wenig
geneigtes Entgegenkommen gegen die in unserer neuen
Gesetzgebung enthaltenen edlen Bestrebungen, oder
gar als eine hartnackige Opposition bezeichnet wird.

Charaktere, wie sie in der harten arbeitsvollen
Schule der Industrie erzeugt werden, verstehen es
nicht, freundliche Mienen zu machen, wenn sie
sehen, dafs den Producten ihrer schweren Lebens-

arbeit der Boden unter den Fufsen entzogen wird.
Sie verdienen keine Vorwirfe, es erscheint uns im
Gegentheil nothwendig, die Bedenken zu wiurdigen
und in gemeinsamer Théatigkeit Alles in Bewegung zu
setzen, um weniger bureaukratisch die Industrie Uberall
zu unterstutzen und zu férdern, sie nicht als ein Aschen-
brédel zu behandeln. Nur auf diesem Wege kann sie
erhalten und koénnen auch die Mittel zur Durch-
fuhrung unserer grofsen modernen socialen Aufgaben
gefunden werden.”

richtt

Der Stab-(llandels-) Eisen mar kt liegt ruhig
aber fest. Die starken Uehertreibungen, welche be-
ziglich der schlechten Ernteaussichten in der Tages-
presse verbreitet wurden, haben ohne Zweifel leider
dazu gedient, Beunruhigung in weitere Kreise zu
tragen und dadurch den Landverbrauch unginstig zu
beeinflussen. Hoffentlich tragt die jetzt zu Tage tretende
Erkcnnlinifs, dafs es mit der Ernte gar nicht so
schlimm aussieht, dazu bei, das Geschaft noch zu be-
leben. Im Ubrigen wird das bisherige Minder auf-
gewogen durch die Vergebungen fur Bahnbedarf, welche
im laufenden Jahre bezw. fur das kommende Jahr
einen aufsergewdhnlichen Umfang bereits erreicht
haben. Der Auslandsbedarf scheint wieder stetiger
werden zu wollen.

Die seit einiger Zeit beobachtete bessere Stimmung
im Bereiche des gesammten Drahtgewerbes halt
unverandert an. Die Herstellung von Walzdraht
war unter dem Drucke des sich Uberstirzenden An-
gebotes erheblich eingeschrankt worden; sie kann
aber mit leichter Muhe wieder gesteigert werden und
hat auch unter dem Eindruck der andauernden Auf-
besserung diesen Weg bereits beschritten. Fur die
Erzielung mehr lohnender Preise wirde freilich eine
langere Dauer der Einschrankung erwinscht ge-
wesen sein.

Die Lage des Grobblechmarkles hat sich nicht
wesentlich verédndert. In der am 26. d. M. zu Dussel-
dorf abgehaltenen Hauptversammlung hat der west-
deutsche Verband an den bisherigen Preisen fest-
zuhalten beschlossen. Die Bestrebungen nach einer
festeren Form des Verbandes werden fortgesetzt.

Ebenso ist die Bildung eines Fei nblechsyndicats,
welches Rheinland-Westfalen, Stddeutschland und
Oberschlesien umfassen soll, aufs neue in ernste Er-
wéagung gezogen, und hofft man auf diese Weise
bessere Verhéltnisse herbeizufuhren.

Die Eisenbahnmaterial herstellenden Werke
waren durch die Grofse der Ausschreibungen, welche
Lieferungen auf mehrere Jahre hinaus in Aussicht
nahmen, zu billigsten Preissatzen veranlafst worden ;
denn ein Schienenpreis von 115 Ji entspricht genau
dem Satze, der gezahlt wurde, als die Kohlen um
40 bis 50 % billiger waren als heute. Um so mehr
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sind die Werke dadurch enttduscht, dafs der Staat,
wie es den Anschein hat, nur einen Theil seines Be-
darfs decken will, so dafs die an die groBen Aus-
schreibungen gekniupften Hoffnungen vernichtet zu
werden scheinen. Ebenso hat es nicht allein in
industriellen, sondern auch in weiteren, volkswirt-
schaftlich denkenden Kreisen Uberrascht, daB seitens
der linksrheinischen Eisenbahndirection der Société
d’Angleur der Zuschlag fur 2400 t eiserne Quer-
schwellen zu 114 Jt frei Herbesthadl ertheilt worden
ist, wahrend die niedrigsten deutschen Angebote sich
auf 115 Jt die Tonne ab Werkstation bezifferten, so
dalR der Preisunterschied unter Bertcksichtigung des
Umstandes, dafs Herbesthal an der auBersten Grenze
des linksrheinischen Bahngebiets liegt, ein ganz mini-
maler war. Auch an dieser dem Auslande O0bei-
gebenen Lieferung wird das deutsche Nationalvei mégen
ein betréchtliches Stuck Geld verlieren und der Staats-
bahn das Achtfache an Rohstoffsendungen, also ein
erheblicher Frachtbetrag entgehen, wie wir das s. Z.
bei der Magdeburger Schienenvergehung nach England
im einzelnen nachgewiesen haben.

Die Eisengiefsereien wund Maschinen-
fabriken sind theilweise noch sehr gut und far
langere Dauer mit Auftrdgen versehen, theilweise
aber auch schwéacher beschéaftigt, namentlich Eisen-
gielRereien, deren Beschaftigung mehr oder weniger
von der Bauthé&tigkeit abhéngig ist.

Die Preise stellten sich wie folgt:

Kohlen und Koks:

Flammkohlen ..., Jt l&g% 12,00
Kokskohlen, gewasche"ﬁ ] -

Koks fur Hochofenwerke 13.00
» » Bessemerbetrieb. 14.00 -

Erze:

RONSPath oo 7,50- 8,00

Gerdsteter Spalheisenstein 10.00-11,50

Somorrostro f. a. B. Rotterdam 14.00-14,50
Roheisen:

GieBereieisen Nr. 1. . . . » 09,00 —

» 1. . . . » 58,00 —

Hamatit . . . . . . . . » 69,00 —

BeSSEM €T oo

QualitaB-Puddeleisen Nr. | » 52,00-53,00

Siegerlander * 49,00-50,00
Stahleisen, weiRes,unter0,l %
Phosphor, ab Siegen. . . ?”
Thomaseisen mit 1,5 % Mangan
ab Luxemburg netto Cassa Irts. 53,00—54,00

» »

Y

49,00-50,00

Dasselbe ohne Mangan . . . » 51,00 52,00
Spiegeleisen, 10—12 % . . dt 56,00--57,00
Engl. GieRereiroheisen Nr. Il
franco Ruhrort A » 60,00
Luxemburger Puddeleisen
ab Luxemburg Pres. 49,50
Gewalztes Eisen:
Slabeisen, westfalisches . Jt 135,00 -
Winkel- und Facgon - Eisen zu (Grundpreis)
ahnlichen Grundpreisen als (frei Terbraucls-
Stabeisen mit Aufschlagen stelle isi ersten
nach der Scala. Bezirle)
Trager, ab Bur
bach mlt 105,00 -
- 175,00 -
B)!escehceljndKaessel » 150,00—155,00 "%
» dinne . . . » 140,00-150,00 preis,
Stahldraht, 5,3 mm Aufschlage
netto ab Werk » nach der
Draht aus Schweil3- scala.

eisen, gewdhn-
licher ab Werk ca. »
besondere Qualitaten
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In der Eisen- wund Stahl-Industrie Grofs-
britanniens ist seit Beginn dieses Monats eine un-
verkennbare Besserung eingetrelen, welche von Woche
zu Woche zunimmt. Roheisen ist fest, und die Preise
haben steigende Tendenz. Im Norden von England
haben die Roheisenproducenten bedeutende Abschlusse
gemacht, obwohl sie sich den Ké&ufern gegenuber
zuriuckhaltend benehmen. Die Middlesborougher Ver-
schiffungen betrugen in der Zeit vom 1. bis 23. Sept.
64 156 t, gegen 54 104 t in der Zeit vom 1. bis 23. Aug.
und 45961 t in der Zeit vom 1. bis 23. Juli. Auch
far schottisches Roheisen besteht gute Nachfrage; der
Absatz desselben hat freilich unter der Concurrenz
des Middlesborougher Eisens ziemlich zu leiden. In
der Zeit vom 1 Januar bis 19. September d. J. sind
von letzterem 150 687 t mehr als in dem entsprechen-
den Zeitrdume des Jahres 1890 in Schottland einge-
fuhrt worden. Aus Laneashire, Staffordshire und
Shropshire lauten die Nachrichten Uber das Roheisen-
geschaft gleichfalls befriedigend; in Staffordshire sind
die Fabricanten so sehr mit Auftrdgen versehen, daR
sie nur noch Bestellungen flur das Ende dieses Jahres
annehmen kénnen. Der H&matit - Roheisenmarkt im
Nordwesten Englands ist zwar fester geworden; eine
Zunahme der Auftrdge ist aber noch nicht ein-
getrelen.

Aber nicht bloB fur Roheisen,
fertiges Eisen liegen aus allen Industriecentren gun-
stige Berichte vor. Im Norden von England sind die
Fabricanten so gut beschéaftigt, wie schon lange nicht
mehr. Die schottischen Werke haben ihre Preise um
2 sh 6 d per Tonne erhdht. Im Lancashire-District
hat ein Aufschlag von 2 sh 6 d bis 5 sh stattgefunden.
Die Stahlwerke sind an der eingetretenen Besserung
des Geschéaftsganges noch wenig betheiligt. Im Furness-
und West-Cumberland - District ist wenig zu thun;
namentlich far Stahlschienen besteht nur geringe Nach-
frage. Besser lauten die Berichte filier die Tbatig-
keit der Stahlwerke aus dem Norden von England,
aus Schottland und aus Sheffield. In der Schiffbau-In-
dustrie fehlt es nicht an Théatigkeit; auch die Maschinen-
bau- und Bruckenbau-Anstalten sind im allgemeinen
gut beschéftigt.

Einen schroffen Gegensatz zu dem Aufschwung
des Eisenmarkf3 bildet die auBerordentliche Stockung
in Glasgower Warrants. Einem Artikel des Londoner
»Economist« vom 12. Sept. entnahmen wir hierldber
die folgenden Aeufserungen:

Der Glasgower Warrantmarkt ist durch den Ein-
fluR, welchen das bekannte Londoner Syndicat erlangt
hat, beinahe ganz auBer Thatigkeit gekommen. Der
Umfang der .Warrant-Abschlisse an der Londoner
Bérse ist so gering als nur mdoglich geworden und
dies wird wahrscheinlich so lange andauern, bis die
Londoner Speculanten die auferordentlich groBen
Posten, welche sieh in den letzten Monaten bei ihnen
angehauft haben, anbieten, was, wie man allgemein
annimmt, in der nachsten Zeit noch nicht geschehen
wird. Das Syndicat wird ohne Zweifel den Eintritt
einer solchen Besserung des Geschaffgangs, welche
ihm gestaltet, ohne Verlust, oder mit Gewinn zu ver-

sondern auch Un-

kaufen, abwarten. Din Absorbirung eines grofen
Theils des Roheisen-Vorraths in wenigen Handen
— wie es gegenwartig der Fall ist — kann aber nur

schadlich auf das Geschaft einwirken. Dem Markt ist
jetzt ein kunstlicher Zwang auferlegt, der in vollem
Gegensatz zu einem gesunden Wettbewerb steht,
welcher die Seele des Handels bildet. Einen Beweis
hierfur liefert die Thatsaehe, dafR die Londoner Specu-
lanten den Preis fur schottische Warrants nicht unter
47 sh sinken lassen; ihre Makler kaufen Alles auf,
was zu diesem Preis angeboten wird. Im Augiist
schwankte der Warrant-Preis nur um G d, namlich
zwischen 47 sh und 47 sh 6 d. Es ist dies_ ein Zu-
stand, welcher im schottischen Eisengeschéaft noch
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Einen &andern Zwang erleidet
der Geschéaftsgang durch die Ungewifsheit, die Uber
den Zeitpunkt herrscht, in weichem dieses grofse
Quantum Eisen auf den Markt geworfen wird. — Die
»lron and Coal Trades Review« vom 25. Sept. spricht
sich Uber die schottischen Warrants in dhnlicher Weise
aus, indem sie z. B. die Bemerkung macht, dafs die
halbe'Million tons (Vorratli in Gonnals Lager) wie ein
Alp auf dem Eisenmarkt liege.

Zum Schlusse thellen wir noch aus der Statistik
Uber die Roheisenerzeugung des Vereinigten Konig-
reichs die folgenden Angaben mit:

nicht da gewesen ist.
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Erzeugung im 1. Halbjahr 1891: . 3812 787 lons

w 2. 1890: . . 3706 666 ,,

s 1 " 1890: . . 4168 464

Die im letzten Marktbericht erwédhnte schwache
Besserung auf dem Eisenmarkt der Vereinigten
Staaten von Amerika dauert fort; aber der Auf-
schwung vollzieht sich weit langsamer, als auf dem
englischen Markt. Roheisen ist fester geworden, und
die Aussichten fur die Zukunft sind ermuthigend. Die
Nachfrage fur Stahlschienen nimmt zu. Auch fur
fertiges Eisen bestellt guter Absatz.

Dr. W. Beniner.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Normal - Arbeitsordnung.

Infolge der Abanderung der Gewerbeordnung durch
das am 1. April 1892 in Kraft tretende Gesetz vom
6. Mai 1891, welches eine Reihe von Bestimmungen
Uber die Arbeitsordnungen fur Fabriken enthalt, wird
eine Aenderung der bestehenden Arbeitsordnungen
erforderlich, und hat daher der »Verein deutscher
Eisenhittenleute« tur nothwendig erachtet, den im
Jahre 1885 aufgestelllen Entwurf einer Normal-Arbeits-
ordnung unter Berlcksichtigung des genannten Ge-
setzes neu aufslellen zu lassen.

Die zu diesem Zweck gewdhlte Commission,
welche grofsentheils aus den Mitgliedern der im Jahre
1884/85 théatig gewesenen Commission bestand, hat
in dankenswerther Weise diese Umarbeitung vor-
genommen und einen neuen Entwurf aufgestelll. Die
Vorschriften der Gewerbeordnungsnovelle vom 6. Mai
1891 werden durch diesen Entwurf erftllt, und sind
aufserdem noch einige theils redactionelle, theils sach-
liche Aenderungen von geringerer Bedeutung, welche

sich inzwischen als zweckméfsig ergeben haben, an
dem Inhalt des friheren Entwurfs vorgenommen
worden. Im dbrigen gilt von dem neuen Entwurf

wie von dem friheren, dafs derselbe lediglich auf
die allgemeinen Verhdéltnisse und Bedulrfnisse der
Werke der Eisen- und Stahlindustrie zugeschnitten
ist und dem einzelnen Werke nur einen Anhalt fur
die einzufuhrende Arbeitsordnung geben soll, dafs es
dagegen den einzelnen Werken Uberlassen bleibt, die
ihren besonderen Verhéllnissen und Einrichtungen
entsprechenden Bestimmungen durch Abé&nderungen
oder Zusédtze zu diesem Entwurf von sich aus zu
treffen oder den Entwurf durch den Erlafs von Special-
ordnungen zu ergénzen.

Beizufligen ist hier noch, dafs durch das Gesetz
vom 6. Mai 1891 der Erlafs einer Arbeitsordnung fur
Fabriken mit mindestens 20 Arbeitern obligatorisch
gemacht worden ist und dafs die Einfihrung der
Arbeitsordnungen in bestimmter Form und unter
Erfallung bestimmter Vorschriften erfolgen mufs.
Ueber diese ist Naheres in der Einleitung zur Normal-
Arbeitsordnung, aufgeslellt vom »Verein deutscher
Eisenhittenleute«, mitgetheilt.

Alle Mitglieder desVereins, welche fur die »Normal-
Arbeitsordnung« Interesse haben und denen kein
Exemplar zugegangen ist, kénnen dieselbe von der
Geschéftsfuhrung des Vereins kostenlos beziehen.

Hierdurch richte ich an die Herren Mitglieder,
welche mit der Zahlung ihres Jahresbeitrages noch
im Riuckstande sind, die hofliche Bitte, denselben
Hrn. Ed. Elbers
in Hagen i. W. einzusenden, ich darauf auf-
merksam mache, dafs demnéchst alle nicht eingezahlten
Beitrdge mittels Postnachnahme eingefordert werden.

Der Geschaftsfithrer: E. Schrodter.

umgehtuid an unsern Kassenfuhrer,
indem

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Bertina, Franz, Ingenieur des Emaillirwerks Gottar-
lovvitz bei Rybnik, O.-Schl.

Blau, Siegfried, ehemaliger Huttendireclor, Dusseldorf,
Grafenberger Chaussee 64.

Hessenbruch, techn. Director der Duisburger Maschinen-
bau-Act.-Ges., Duisburg.

Klostermann, Rud., Betriebsdirector des lldrdor Berg-
werks- und Hiutten-Voreins, Horde.

Baue, Wilhelm, kaufméanni-cher Director des Mérder
Bergwerks- und Hutten-Vereins, Horde.

Lilrmann, Fritz, Ingenieur der Aclien - Gesellschaft
»Union«, Dortmund.

Massenez, Josef, Ingenieur, Wiesbaden, Parkstrafse 19.

Meyer, H., Betriebs-Ingenieur der Hauts-fourneaux
d’Esperance & Seraing, Belgien.

Orenstcin, Max, Ingenieur, Schlachtensee.

Stoering, M., Director der Gewerkschaft Grillo, Funke
& Co., Schalke i. W.
Quitmann, R., Ingenieur,

Allee 36.
Toldt, Friedr., Ingenieur, Wien, Tuchlauben 15.
Vogel, Adolf, in Firma Vogel & Schemmann, Hagen LW,
Markt 12.

Berlin, Westend Eichen-

Neue Mitglieder:

Firth, Anton, Ingenieur, Adclenhiilte, Porz a. Rh.

Kirchhojf, C., Redacteur des »lron Age«, New York,
96 to 102 Reade Street.

Lc'mmes, Fritz, Betriebschef des Puddel-
werks »Union«, Dortmund.

Rirui] L., Ingenieur, Gariswerk bei Milheim (Rhein).

van der Straeten, Max, Betriebsassistent, Adelenhtle,
Porz a. Rh.

Woeisdorff, Edmund, Director des »Eisenwerk Kraemer;
St. Ingbert (Pfalz).

Verstorben:

Trinkaus, Chr., Banquier, in Firma G. G. Trinkaus,
Dusseldorf.

und Walz-
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Dr. C. D. Menzen, Landrichter, Der Arbeiter-
schutz nach dem Reichsgesetze vom 1. Juni
1891. Nebst einem Anhénge, enthaltend die
pépstliche Encyklika vom 17. Mai 1891 uber

die Arbeiterfrage. Berlin 1891. J. J. Heine.
Geb. 1,80 M.
Als 1l. Band der »Bibliothek fir Arbeiterrechl«

enthalt das vorliegende Buch
neuen Gewerbeordnung in ubersichtlicher Form und
bespricht in der Einleitung zugleich den Arbeiter-
schutz in den wichtigsten auferdeutschen Cullur-
staaten Europas. Hier und da flicht der Verfassei
sein subjectives Urtheil ein, mit dem wir nicht immer
Ubereinstimmen. So sagt er z. B. bezuglich des § 134d:
Der einzelne Arbeiter, welcher Beschéaftigung sucht,
fiat in der Regel keine Wahl, ob er sich den in der
Arbeitsordnung vom Arbeitgeber festgestellten Be-
dingungen unterwerfen will oder nicht. Es ist ihm
also beim VertragsabschluBR jede Einwirkung auf die
einzelnen Bedingungen entzogen. Unter diesen Um-
standen erscheint es billig, daB das Gesetz vorschreibt,
dafl vor dem ErlaB einer Arbeitsordnung oder eines
Nachtrags den zur Zeit in der Fabrik oder in den
betreffenden Abtheilungen des Betriebes beschéaftigten
groBjahrigen Arbeitern Gelegenheit gegeben werden
muB, sich Uber den Inhalt derselben zu &auBern.
Das Verkehrte dieser Anschauung ist von uns so
wiederholt dargelegt worden, dafR wir liier auf eine
Wiederholung derselben verzichten. Nur das Eine
sei hervorgehoben, dafR die in Rede stehende ”Be-
stimmung schon vom Standpunkte der RechBgleich-
heit aus den allergroBten Bedenken unterliegt; denn
es ist gar nicht abzusehen, weshalb gerade diejenigen
Arbeiter, welche bei dem ErlalR oder irgend einer
Abéanderung der Arbeitsordnung zuféallig in einer
Fabrik beschéaftigt sind, einen besonderen Anspruch
darauf haben sollen, Uber den Inhalt der Arbeits-
ordnung vor deren Inkrafttreten gehdrt zu werden.
Bei dem groBen Wandertrieb unserer Arbeiter kann
es geschehen, dalR der Inhalt der Arbeitsordnung
schon nach Ablauf eines Jahres den Wiunschen der
alsdann vorhandenen Majoritat der Arbeiter nicht

eine Darstellung der

mehr entspricht, weil die nach Erlal der Arbeits-
ordnung in die Fabrik eintretenden Arbeiter uber
dieselbe gar nicht gehdrt werden. DaR die Be-

stimmungen des § 134d aber von den berufsméaRigen
Hetzern werden ausgebeutet werden, kann um so
weniger einem Zweifel unterliegen, als aus den Kreisen
der Socialdemokratie schon jetzt angedeutet worden
ist, daB man sich diese Vorschrift im Kampfe gegen
die Unternehmer ausgiebig zu nutze machen werde.
Dr. W. Beumer.

Aus der lchtpauspraxis. Zahlreiche Winke und
Ralhschlage fur Jeden, der auf dem Licht-
pauswege Zeichnungen zu vervielféaltigen hat,
oder das Lichtpausverfahren noch auszulben
gedenkt; far die Praxis mitgetheilt
A. Rutenborn, Dortmund 1891.

Der Verfasser, ein Liehtpauspapier-Fabricant, be-
zweckt durch diese ftr 80 (',) erhaltliche Schrift, die
zwei gebrauchlichsten Arten des Lichtpausverfahrens,
namlich das Negativverfahren fir Zoichnungen in
weiBen Linien auf blauem Grund, und das Positiv-

von

verfahren fur dunkle Linien auf hellem Grund, so-
wohl durch Beschreiben der Verfahren selbst, als der
Apparate und der Beschaffenheit der Pausen so dar-
zuslellen, daf Jedermann sich derselben leicht und
sicher zu bedienen vermag. Wer den vielfachen Aerger
durch MiBlingen von Pausen durchgemacht hat, wird
die zweckgernafRe Schrift gern sehen.

Dr. jur. R. Piloty, Das Reichs- Unfallversiche-
rungsgesetz, dessen Entstehungsgeschichte und
System. II. Band. Wirzburg 1891. G. Hertz.

Im vorigjahrigen Octoberheft unserer ZeiRchrill
haben wir den 1. Band des vorstehenden Werkes zur
Anzeige gebracht und darauf hingewiesen, dal in
demselben das Unfallversicherungsrecht, d. h. das
offentliche, in den Reichs- und Landesgesetzen uber
Unfallversicherung enthaltene Recht, zum erstenmal
eine vollstdndige systematische Darstellung gefunden
habe. Der zweite, jetzt vorliegende Band hat ge-
halten, was der erste versprach. Er behandelt in
grundlicher Darstellung das Rechlsverhéaltni zwischen
der Person des Versicherers und den versicherten
Personen und zwar: A. Die Person des Versicherers.
1. Die BeruBgenossenschaften. 2. Das Reich, die
Bundesstaaten. Gemeindeverhdnde und o6ffentlichen
Korperschaften als Trager der Unfallversicherung-
B DasVersicherungsverhaltni®. 1. Die Versicherungs-
anspruche. 2. Die FesBtellung und Erfullung der An-
spriche. Allen, denen es um eine systematische Dar-
stellung des Unfallversicherungsgesetzes zu Lhun ist, sei

die griindliche Arbeit auR warmste empfohlen. Dr. B.
Gewerbeordnung fur das Deutsche Reich in der
Fassung des Gesetzes vorn 1. Juni 1891

(ArbeiterschutzgeselLz).
gesetz,
ganzt

Nebst dem Reichs-
betreffend die Gewerbegerichle. Er-
und erlautert durch die amtlichen

Materialien der Gesetzgebung von R. Hding-

haus. 9. Auflage. 1891. F.

Verlagsbuchhandlung.

Diese recht handliche Ausgabe der Gewerbe-
ordnung in ihrer neuen'Fassung, mit einem kurzen
Gommentar versehen, wird jedem Industriellen duBerst
willkommen sein. Wie sehr in der That der Hoing-
haussche Commentar einem Bedurfni entspricht,
beweist der Umstand, daR bereits die 9. Auflage da-
von vorliegt.

Dimmlers

Einkoniniensteuergesetz vom 24. Juni 1891, nebst
Ausfuhrungsanweisung vom 5. August 1891,
den amtlichen Mustern der Steuererklarung

und Gesetz, betreffend Aenderung des Wahl-
verfahrens vom 24. Juni 1891.
mit Einleitung,

Textausgabe
Hinweisen und Sachregister

von Dr. Paul Krause, Rechtsanwalt und
Notar in Berlin, Mitglied des Hauses der
Abgeordneten. Berlin 1891. Verlag von

Franz Vahlen. Preis carlon. 1,20 Jb.

Waéhrend die zahlreichen bisher erschienenen Aus-
gaben des neuen Einkommensteuergesetzes die Ver-
offentlichung der Ausfihrungsanweisung des Finanz-



October 1891.

ministers «nicht abgewartet haben, bringt die vor-
liegende Ausgabe mit dem Texte des Gesetzes zugleich

die leitenden Grundsatze, welche die Oberaufsichts-
behdrde in Ausfuhrung des Gesetzes fur maRBgebend
erachtet hat. Dieses Vorgehen kann nur gebilligt
werden. Fur die Steuerpflichtigen — und ein jcdee,

derselben wird durch das tief einschneidende Gesetz
betroffen — st es von der groRten Wichtigkeit, die
Anweisung des Finanzministers, welche in klarer Weise
das Gesetz erlautert, und namentlich auch die amt-
lichen Muster zur Steuererkldrung baldigst kennen zu
lernen. Hinweise auf die Ansfihrungsanweisung und
ein umfassendes Sachregister erleichtern das Zurecht-
finden in dem Gesetze. In einer trefflichen Einleitung
wird die hohe Bedeutung des Gesetzes dargelegt und
der Leser mit den Grundzigen desselben bekannt
gemacht. Der Verfasser, welcher an den Verhand-
lungen Uber das Gesetz im Abgeordnctenhause leb-
haften Antheil genommen hat, stellt schlieRlich das
baldige Erscheinen eines ausfuhrlichen Commentars
in Aussicht.

Franz Knoddgen, Jahrbuch dev Actien-Gesell-
scliaften Rheinlands und Westfalens. 111 Jahr-
gang. Ddusseldorf 1891. Felix Bagel. Preis
3,60 dt.

Der IIl. Jahrgang dieses einem wirklichen Be-
durfnisse entsprechenden Jahrbuches ist soeben er-
schienen und gegenuber seinen Vorgangern wesentlich
erweitert und verbessert. Er enthdlt in Ubersichtlicher
Darstellung: A. Banken, B. Versicherungsgesellschaften,
C. Verkehrsanstalten, 1). Bergwerke, Hutten, Maschinen-
fabriken, GielRereien u. s. w., E. Baugesellschaften,
Glas-, Porzellan-, Thon-, Cementfabriken u. s. w,,
F. Brauereien, Brennereien, Malz- und Spritfabriken,
G. Gas- und Wasserwerke, B&der, H. Spinnereien,
Webereien, Tuchfabriken, I. Verschiedene Gesell-
schaften, In einem Anhénge befindet sich ein Ver-
zeiclinifs gewerkschaftlich betriebener Kohlenzechen
des Ruhrgebietes. Wir empfehlen das rasch orien-
tirende Buch, welches bei billigem Preis vorzuglich
ausgestattet ist, aufs beste. Dr. Il

Dr. jur. Engelmann, Rechtslexikon fir Kauf-
leute und Gewerbetreibende. Vollstandig in
6 Lieferungen. Erlangen 1891. Palm &
Enke. Geh. 10,20 dt, geb. 12 dt.

Mit Recht legt der Verfasser des vorstehenden
Lexikons in der Vorrede dar, wie die Gesetzgebung
fur Handel und Gewerbe in den letzten Jahrzehnten
einen so grofen Umfang erlangt und sich dabei in
so viele Specialgesetze zersplittert habe, daB es fur
Kaufleute und Gewerbetreibende immer schwieriger
werde, die sie betreffenden gesetzlichen Vorschriften
inne zu haben und deren Tragweite richtig zu wdur-
digen. Unter diesen Umstanden ist in der That ein
Werk willkommen, welches, wie das vorliegende, den
Rathsuchenden, ohne ihn zu mihsamen und zeit-
raubenden Studien juristischer Lehrbicher und Com-
mentare zu ndtigen, in den Stand setzt, sich Uber
jede auftauchende Rechtsfrage sofort zu belehren, so
dalR er befahigt wird, bei den von ihm abzuschlieRen-
den Rechtsgeschéaften eit: richtiges Urtheil Uber das
MaR der damit verbundenen Rechte und Pflichten
zu gewinnen. Das Werk umfaBt alle den Handels-
und Gewerbetreibenden berihrenden Rechtsgebiete:
Handels- und Wechselrecht, Concursrecht, Gewerbe-
reclit, die Steuergesetzgebung, das Versicherungswesen
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und die Versiclierungsgesetzgebung, die Gesetze zum
Schutze des zeitigen Eigenthums u. s. w., Alles nach
dem Stande der neuesten, bis zur Mitte dieses Jahres
reichenden Gesetzgebung. Wir haben uns durch das
eingehende Studium einer groBen Reihe von Artikeln
des Lexikons davon uberzeugt, daB dieselben den
jedesmaligen Gegenstand in knapper und doch er-
schopfender, verstandiiilBvoller Weise behandeln, und
kénnen somit das Buch als ein vortreffliches Vade-
mecum fur jeden Handel- und Gewerbetreibenden auf-
richtig empfohlen. Dr. D.

Brochliaus’ Conversations-Lexikon bei F. A. Brock-
haus in Leipzig.

Aus einer uns zugegangenen Probe von Text und
Abbildungen ersehen wir, daB von diesem é&ltesten
Werke seiner Art die vierzehnte Auflage zu erscheinen
beginnt und dal das Werk damit sein 10Ojahriges
Jubildum erreicht, da die erste Auflage im Jahre 1796
erschienen ist. Es mdchte eine weltumspannende
Reihe wvon Bénden geben, wollte man sie alle aus
allen Auflagen nebeneinander reihen; eine Unsumme
von Fleifl, der in Generationen zur Verbreitung von
Wissen erheblichen Antheil gehabt bat, ist in den
weitverstreuten Banden aufgestapelt.

Der scharfe Wettbewerb anderer &hnlicher Unter-
nehmungen ist nicht ohne Anregung geblieben auf
das riesige Unternehmen, das in 16 B&nden 100 000
Artikel mit 9000 Abbildungen umfassen soll, und so
steht zu erwarten, daR die Verlagsanstalt bei der
Jubilaumsausgabe keine Muhe scheuen wird, das alteste
Werk seiner Art auf modernster Hohe zu erhalten.

llustrirles Handbuch Uber S&égen und Werk-
zeuge fur die Holzindustrie. Ein Lehr- und
Hiilfsbuch fur alle im Sagen- und Werk-
zeuggescliaft interessirten Kreise, als Sage-
muller, Holzindustrielle und Holzarbeiter,
Forstméanner, Ingenieure, Techniker wund
Maschinenfabricanten, Mtuhlenbauer, Eisen-
waaren-, Maschinen- und Werkzeughandler,

Exporteure und Importeure u. s. w., von
J. D. Dominicus & So eh ne in Firberg
bei Remscheid -Vieringhausen (Rheinland).

Zweite, wesentlich vermehrte und verbesserte
Auflage, nebst einem Anhénge Schutz-
vorrichtungen an Holzbearbeitungsmaschinen,
bearbeitet von Ingenieur G. Braune, Be-
auftragter der Norddeutschen Holz-Berufs-
genossenschaft, Berlin, bei A. Seydel in
Berlin. Das Buch umfafst 178 Seiten Text
und enthalt tGber 300 Abbildungen. Preis
geheftet 2,50 dt, gebunden 3 dt.

Dieses Buch, das fur Holzindustrielle aller Art
geschrieben ist, verdankt seinen Ursprung dem Wunsch
des Fabricanten, daB sein Fabricat beim Gonsumenten
richtige Anwendungsart finde; er sagt sich, dafs ohne
solche Kenntnil das beste Fabricat — hier die Sage,
das wichtigste Werkzeug des Tischlers — Gefahr laufe,
verkannt zu werden. Der Umstand, daR die erste
Auflage des Buches erst vor kurzer Zeit erschien und
dal die neue Auflage wesentlich umfangreicher ist,
deutet darauf hin, daR die unternehmende Firma aut
dem richtigen Pfad sich befindet.
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Dr. Arnold Seligsohn, Rechtsanwalt.
gesetz. Berlin 1891. J. Guttentag.

Dieser Commentar des neuen Patentgesetzes vom
7. April 1891, welches der Verfasser darum als eine
Novelle zu dem Gesetz vom 25. Mai 1877 hinstellt,
weil der Abschnitt V des alten Gesetzes seine Anwend-
barkeit auch nach dem 1. October d.J. noch nicht
verliert, ist ein sehr vollstaindiger. Auch jeder Laie
wird nach dem Inhalt dieses Commentars erkennen,
welche Begriffe diese Novelle klargestellt und welche
sie unklar gelassen hat.

Es ist eben jedes Wort und jeder Begriff analysirt.

Patent-

Die Anordnung des Stoffes ist eine solche, dafs der
zuerst auffallende Mangel eines Sachverzeichnisses
bald als uberflissig zugegeben werden mufs. Zunéachst

ist der Wortlaut eines jeden Paragraphen der Novelle
vom 7. April 1891 abgedruckt. Darunter befindet sich
eine Zusammenstellung der Worte und Begriffe, welche
der Commentar unter den Vorgesetzten Nummern be-
handelt. Darauf folgt der Wortlaut des Paragraphen
aus dem bisherigen Patentgesetz vom 25. Mai 1877.
Endlich kommen dann die Commentare unter den
vorher aufgefihrten Nummern, bei welchen auf die
eigenen oder fruher erschienenen Commentare und
andere betreffende Literatur verwiesen ist.

Das Buch umfafst 269 Octavseiten und bespricht
z. B. den §8 1 in 25 Nummern auf 19 Seiten, den § 3
in 30 Nummern auf 20 Seiten.

Das (xufsslahlteerle Krupp und seine Begriinder.
Ein Volksbuchlein fur Jedermann von Karl
Priamer. Dortmund bei W. Cruwell.

AVie es in der Vorrede heifst, verdankt die kleine
Schrift einem Atertrage des Verfassers im Gewerbe-
verein zu Dortmund ihr Dasein.

In funf Abtheilungen: Friedrich Krupp, Alfred
Krupp, Woblfahrts-Einrichtungen fur die Arbeiter,
das Gufsstahlwerk in der Jetztzeit und einem Nach-
wort, zeigt uns die in volkstimlichem Tone ge-
schriebene Arbeit, wie durch festen Willen und
eisernen Fleifs diese erste Fabrik der Welt entstanden
ist. AAfir winschen der Schrift weiteste Verbreitung,
namentlich in Arbeiterkreisen.

Von der Statistik des Eisens von DI* H. Wedding

~STAHL UND EISEN.*

October 1891.

lustrirte Patentrolle der EiRenbalintechnik. Syste-
matisches Verzeichnifs sammtlioher gegen-
waértig gultiger Patente aus dem Gebiete des
Eisenbahnwesens. Bearbeitet von Dr. Kron-
berg, technischem Hulfsarbeiter am Kaiserl.
Patentamte zu Berlin. Mit 65 Textabbildun-
gen. Berlin 1891. Verlag von W. H. Kuhl.
AAer mit dem Nachschlagen von Patenten zu thun
gehabt hat und die damit verbundene Muhe kennt,
wird das in Ubersichtlichem Druck herausgekommene
Werk freudig begrufsen. Es ware erwuinscht, wenn
von séammtiichen Klassen derartige Zusammenstellungen
in regelméaRigen Zeitabschnitten veroffentlicht warden.

Gewichtstabellen fir Walzeisen. ZzZum Gebrauche
far Eisen-Producenten und Consumenten auf
Grund der metrischen Dimensions-Scala des
zollvereinslandischen Eisenhtttenvereins be-
rechnet von R. Zilbarl, Givil-Ingenieur in
Berlin. 111. Auflage. Berlin 1891. Verlag
von Rudolf Gaertner.

Neu zugekommen sind bei. dieser Auflage Tabellen
Uber sechs- und viereckige Sebraubenkdpfe und Muttern,
Nietkdpfe und die deutschen Normalprofile. Das viel-
benutzte Nacbschlagebuchlein hat sich durch diese
Zusatze auf der Hohe der Zeit erhalten.

The Journal of the Iron and Steel Institute Nr. I1.
London 1890.

Der diesmalige Band ist nicht weniger als 915
Seiten stark und ist damit dickleibiger als alle seine
voraufgegangenen Genossen. Er enthalt die den Lesern
dieser Zeitschriftbekannten Verhandlungen der Meetings
in New-York und Pittsburg.

The Washington Bridge over the Harlem River.
A description of its construction. By Wil-
liam R. Hutton. Illustrated with 26 Alber-
types and 37 Lithographs. 2 Volumes.
New York. Leo von Rosenberg.

in Berlin

sind Sonderabdriicke erschienen, ivelche zum Preise von 21S durch die Geschafts-

fuhrung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute,

erhaltlich sind.

Dusseldorf, Schadowplatz 14,
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