GLUCKAUF

Berg- und Huttenmannische Zeitschrift

Nr. 14

6. April 1935

71. Jahrg.

Das deutsche Rohstoffproblem und der Kohlenbergbau.
Von Dipl.-Ing. Dr. E. Schlobach, Essen.
(Mitteilung aus dem Fachnormenausschull fur Bergbau.)

In zwei Blickrichtungen hat der deutsche Bergbau
die rohstoffwirtschaftlichen Fragen zu betrachten:
Einmal ist er ein wichtiger GroRverbraucher an Fertig-
erzeugnissen, ferner aber wird sein Haupterzeugnis,
die Kohle, in allen Fallen bendétigt, in denen es sich
darum handelt, fremdlandische Rohstoffe durch ein-
heimische zu ersetzen; sei es, daB man die bekannten
einheimischen Rohstoffe in groBem Mengen erzeugen
will, sei es, daR die chemische Technik neue Roh-
stoffquellen zu erschliefRen sucht. Denkt man an das
im Krieg zu so groBer Bedeutung gelangte synthe-
tische Ammoniak, an den synthetischen Kautschuk, an
die Erzeugung kunstlicher Faserstoffe oder flissiger
Treibstoffe und Schmiermittel, stets ist die Kohle der
Ausgangspunkt oder zumindest der unentbehrliche
Energietrdger. Die Zahl der Beispiele lieRe sich be-
liebig vermehren. Erwdhnt sei noch, dal man neuer-
dings sogar Wege sucht, um die Zellulose, die heute
aus meist fremdldndischem Holz erzeugt wird und
infolge ihres verwickelten Aufbaus den Chemiker vor
besonders schwierige Fragen stellt, gleichfalls aus
Kohle zu gewinnen.

Mit Ricksicht auf diese zweiseitige und so aufler-
ordentlich vielgestaltige Bedeutung des deutschen
Rohstoffproblems fiur den Bergbau werden nach-
stehend die allgemeinen Fragen der Rohstoff-
wirtschaft kurz behandelt.

Die Rohstoffe
im Rahmen des deutschen Aufenhandels.
Die Entwicklung des deutschen Aufenhandels
in den Jahren 1932-1934 geht aus Abb. 1 hervor.
Wéhrend die Ausfuhr in dieser Zeitspanne ein leichtes
Abfallen erkennen laRt, verlauft die Einfuhr nahezu

Abb. 1. Entwicklung des deutschen Aufenhandels
in den Jahren 1932—1934.

gleichformig. Schon der geringe Rickgang der Aus-
fuhr wirkt sich aber auf die deutsche Devisenbilanz
sehr ungilinstig aus, nachdem alle Hilfsquellen ver-
siegt sind, die in Form von Krediten oder Ruckgriffen
auf die Goldbestdnde eine kurzzeitige Passivitit der
Handelsbilanz ausgeglichen hétten.

Im ganzen betrachtet, ist die Rohstofffrage nur
ein Teilgebiet von dem grofen Problem des deutschen
Zahlungsausgleichs, das man von verschiedenen Seiten
her angefaBt hat. Stillhaltung, Transfersperre, Aus-
fuhrsteigerung, Pflege des Kompensationsverkehrs,
Einfuhrumlagerung, Verhinderung der Kapitalflucht,
Pflege des Fremdenverkehrs und zahlreiche andere
MaBnahmen sind als Mittel und Wege zum Ausgleich
der Zahlungsbilanz zu nennen. Nachdem aber alle
diese Anstrengungen nicht ausreichen, um die durch
den Reparationswahnsinn angerichteten  Schaden
wieder gutzumachen, bleibt als einziger Ausweg die
Drosselung der Einfuhr (brig.

Abb. 2. Anteil von Rohstoffen, Lebensmitteln
und Fertigwaren an der Gesamteinfuhr.

Die Einfuhr ist naturgem&BR der gréfRte Passiv-
posten der deutschen Zahlungsbilanz. Wéahrend 1932
von den 6,4 Milliarden M auf der Passivseite 4,8 Mil-
liarden M = 75 do auf die Wareneinfuhr entfielen, ist
die Einfuhr heute, nachdem die andern Mdglichkeiten
des Devisenabflusses fast restlos verstopft sind, prak-
tisch der einzige Passivposten. Man wird natirlich
die Einfuhr nicht einseitig nur hinsichtlich der Roh-
stoffe, sondern in gleicher Weise auch bei den andern
Gruppen zu verringern suchen. Bei einer wertmagRigen
Zergliederung der gesamten Einfuhr zeigt sich aber,
wie Abb. 2 veranschaulicht, daB die Rohstoffe mit
etwa 58,4do0 der Gesamteinfuhr an erster Stelle
stehen.

Die Beschrankung der Einfuhr von Fertigwaren
ist nur bis zu einem gewissen Grade durchfihrbar,
weil Handelsvertrdge im Wege stehen. Gleichwohl
sind durch MaBnahmen der Devisenzuteilung auch
hier Eingriffe erfolgt. Die wirtschaftspolitischen Md6g-



lichkeiten sind aber begrenzt, zumal da die ver-
bliebene Einfuhr von Fertigerzeugnissen zumeist aus
Landern stammt, mit denen unsere Handelsbilanz
aktiv ist.

Ahnliche Gesichtspunkte sind fiir die Lebensmittel
maBgebend. Gegentiber frihem Jahren ist die Lebens-
mitteleinfuhr schon stark zuriickgegangen. Wdéhrend
sie sich 1932 auf 32,7 o0 der Gesamteinfuhr belaufen
hat, betrdgt sie heute nur noch 24,7 olo. Die Pflege
der Landwirtschaft wird hier weitere Einsparungen
bringen; es sind aber naturliche Grenzen gezogen,
weil fast ein Drittel der jetzigen Lebensmitteleinfuhr
auf sogenannte Kolonialwaren entféllt, die aus klima-
tischen Grinden in Deutschland nicht angebaut und
auch auf anderm Wege nicht ersetzt werden kdnnen.

Somit stellt augenblicklich eine Einschrankung des
Rohstoffverbrauches tatsédchlich die am meisten
Erfolg versprechende MaBnahme zum Ausgleich der
deutschen Zahlungsbilanz dar. Dabei ist noch zu be-
ricksichtigen, daR zahlreiche Waren, wie Leder,
Gewebe, Garne usw., die in der AuRenhandelsstatistik
als fertige Waren gewertet werden, im Rahmen dieser
Betrachtungen zu den Rohstoffen gehdren.

Unter normalen Verhéltnissen hat eine ansteigende
Wirtschaftsentwicklung, wie sie seit 1933 vorliegt,

auch einen Mehrbedarf an Rohstoffen zur Folge. Tat-
sachlich sind auch die Aufwendungen fir die Roh-

Daher muRte man,
auszugleichen,

stoffeinfuhr erheblich gestiegen.
um die Handelsbilanz einigermaRen
gewaltige Anstrengungen machen, die in
samtheit das deutsche Rohstoffproblem darstellen.
Der glatte Verlauf der Einfuhrkurve im Jahre 1934
(Abb. 1) spiegelt nicht etwa, wie es bei oberflachlicher
Betrachtung den Anschein erweckt, eine natlrliche
Entwicklung wider, sondern ist durch die im Zeichen
des Rohstoffkampfes von der deutschen Regierung
ergriffenen MaRnahmen erzwungen worden. Die
wirkliche Lage der Verhaltnisse tritt deutlicher
hervor, wenn man den Einfuhrwert z. B. von Roh-
wolle und Rohbaumwolle, Erzen und unedlen Metallen
sowie Kautschuk verfolgt (Abb. 3). Dabei zeigt sich,
wie gegen Ende 1933 ein starkes, durch die Belebung
der Wirtschaft bedingtes Ansteigen des Einfuhrwertes
eintritt und wie dann von Mitte 1934 an durch die
gesetzlichen MaRnahmen zwangsweise eine Reglung
einsetzt, die den Madglichkeiten angepaft und durch
die Gestaltung der Ausfuhr vorgezeichnet ist.

Handels- und wirtschaftspolitische Aufgaben.

Die deutsche Reichsregierung konnte der Ent-
wicklung der Dinge nicht tatenlos zusehen, sollte nicht
durch ein plotzliches Versagen in der Deckung des

ihrer Ge-

Rohstoffbedarfes ihr ganzes Aufbauwerk wieder in
Frage gestellt werden. Fir die Losung der groBen
Aufgaben bieten sich vor allem folgende vier Wege:

1.Die aus dem Auslande eingefiihrten Rohstoffe
sind mit &duRerster Sparsamkeit zu verbrauchen.

2. Alle entbehrlichen auslandischen Rohstoffe missen
durch vorhandene heimische Stoffe ersetzt werden.

3 Samtliche Abfélle und weiterverwendungsfahigen
Stoffe sind sorgfédltig zu sammeln und zur Ver-
ringerung der Rohstoffeinfuhr wieder zu ver-
wenden.

4. Die Rohstoffeinfuhr mufR handelspolitisch so ge-
lenkt werden, wie dadurch den Bedirfnissen der
Ausfuhrwirtschaft am besten gedient wird.

Aus der Kriegszeit ist bekannt, welche ver-
heerenden Folgen eine UberméafRige Rohstoffknappheit
auf die industrielle Erzeugung ausibt; sie haben aber
auch gelehrt, zu welchen gewaltigen Leistungen die
deutsche Wissenschaft und Technik f&hig sind, wenn
es um das Wohl des Vaterlandes geht. Ohne Schon-
farberei darf man sagen, dal durch z&he Arbeit und
zielbewulRte  Wirtschaftsfuhrung  kunftig  riesige
Mengen auslandischer Rohstoffe ersetzt oder erspart
werden kdnnen, und zwar unter Vermeidung der Un-
bequemlichkeiten, wie sie sich im Kriege infolge un-
zureichender wirtschaftlicher Vorbereitung geltend
gemacht haben. Wenn Deutschland jetzt nach allen
erdenklichen Madaglichkeiten zur Erlangung der Un-
abhéngigkeit Ausschau hdalt und zwangsweise auf den
Weg der Selbstversorgung gedréngt wird, so soll das
Ausland aber auch wissen, dal die deutsche Wirt-
schaft damit fiur alle Zeiten als Kunde in dem frithem
Umfange vom Weltmarkt verschwinden wird. Ein
Zurick kann es auf diesem Wege nicht geben.

Uber den Wert der Einfuhr von Produktions-
gutern, d. h. von Rohstoffen und solchen Fertigwaren,
die im Rahmen dieser Betrachtungen zu den Roh-
stoffen gerechnet werden missen, gibt die Zahlen-
tafel 1 einen Uberblick. Die hier entsprechend dem
Stande von 1934 aufgefihrten und ihrer Bedeutung
nach geordneten Warengruppen umfassen 67,5 do der
gesamten deutschen Wareneinfuhr. Fur die wich-
tigsten Gruppen sollen die Ersparnis- und Ersatz-
moglichkeiten nunmehr kurz besprochen und dabei

nach  Erdrterung der allgemein-wirtschaftlichen
Fragen jeweils auch die MalRnahmen behandelt
werden, die im Rahmen des deutschen Rohstoff-

kampfes besonders den Bergbau als Warenverbraucher
betreffen.

Einfuhr von Produktionsgitern

im Jahre 1934,

Zahlentafel 1.

Von der
gesamten
Wareneinfuhr
Mill. M %
Faserstofferzeugnisse....ccoeevvvernnnne. 890,2 20
Erze, unedle Metalle und Metallwaren 553,7 12,4
Holz, Holzschliff, Zellstoff........... 239,1 54
Haute, Felle, Leder, Pelze 233,4 5,24
Olfrichte und ahnliches....venee. 229,7 5,15
Mineraldle . . . . 136,9 3,05
Kohlen und Kohlenerzeugnisse 127,8 2,87
Rohtabak . . .. 123,8 2,8
Federn, Tierfett, Borsten, Darme usw. 99,7 2,24
Kautschuk, Guttapercha, Balata . . . 42,3 0,95
Sonstige Rohstoffe ... 328,8 7,4
3005,4 67,5

Gesamte Wareneinfuhr 4451 Mill. Ji.
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Der FachnormenausschuB fiir Bergbau hat bereits
vor mehreren Monaten Richtlinien fir sparsamen
Materialverbrauch aufgestellt, die durch Rund-
schreiben allen deutschen Bergwerksgesellschaften
zugeleitet worden sind. Aus den dazu eingegangenen
Antworten und Ergdnzungsvorschldgen, ergibt sich,
dal der Bergbau den deutschen Rohstofffragen mit
uneingeschranktem Verstdndnis gegenibersteht und
alles tun wird, was den nationalen Erfordernissen
entspricht.

FaserstofferZeugnisse.

Unter den Rohstoffen ist der wichtigste Einfuhr-
posten der fir Faserstofferzeugnisse mit einem Be-
trage von rd. 890 Mill. M, entsprechend 20 °0 der
gesamten Wareneinfuhr.

Mdglichkeiten zu einer Einfuhrersparnis ergeben
sich hier zun&chst durch stdrkere Verwendung von
Kunstspinnstoffen. Ein besonders schlechtes Licht auf
die Wirtschaftspolitik vergangener Zeiten wirft die
Tatsache, dall bisher etwa 30 of, des deutschen Kunst-
seidenbedarfes aus dem Auslande eingefiihrt worden
sind, obgleich die Erzeugungsféhigkeit der ein-
heimischen Industrie ausgereicht héatte, um den deut-
schen Bedarf restlos zu befriedigen. Die Ursache liegt
in den vorhandenen zwischenstaatlichen Verflech-
tungen finanzieller Art. Selbstverstandlich wird man
zuerst darauf bedacht sein, die erforderliche Kunst-
seide im eigenen Lande zu erzeugen.

Weiterhin ist es aber ohne Schwierigkeiten mog-
lich, auch Textilstoffe, die an die Stelle von Wolle
und Baumwolle treten, kinstlich herzustellen. Man
bedient sich dazu der Kunstspinnfaser, auch Stapel-
faser genannt, einer von der Zellulose ausgehenden,
auf kinstlichem Wege erzeugten woll- oder baumwoll-
ahnlichen Faser von begrenzter Lange. Wé&hrend die
Kunstseide bereits als webfertiges Garn anfallt, wird
die Kunstspinnfaser ganz nach Bedarf auf Stapel-
langen von 30 150 mm geschnitten und gekréuselt,
woraus sich ein flockiger Zustand ergibt, &hnlich dem
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Abb. 4. Herstellung der Kunstspinnfaser.
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von Wolle und Baumwolle. Dieser Rohstoff muB also
auch in der gleichen Weise und im Gegensatz zur
Kunstseide zundchst versponnen werden.

In groRen Ziigen zeigt Abb. 4 den Gang der Her-
stellung. Aus dem geschdlten und zerkleinerten Holz
wird durch AufschlieBung in Sulfitlauge der Zellstoff
gewonnen. Die daraus hergestellte Alkalizellulose ver-
wandelt man durch Behandlung mit Schwefelkohlen-
stoff in Xanthogenat. Daraus entsteht bei Ldsung in
verdiunnter Natronlauge die Viskose, eine honigartige
Masse, die durch die Spinndise geprefft wird und
eine grofe Zahl winzig feiner, im Fallbad erhérten-
der Faden liefert. Je nach der Art des Féllbades unter-
scheidet man Viskose-, Kupferammonium- und Azeiat-
Spinnfaser. Die Faden werden gewaschen, zerschnitten
und gekréuselt und bilden nach dem Trocknen die
spinnfertige Faser.

Alle Kunstfaserstoffe werden zurzeit fast aus-
schlieflich aus Zellstoff gewonnen, der aus dem Holz
nordischer Fichten stammt. Neuerdings geht man dazu
Uber, auch deutsches Holz zu verwenden. Die Ver-
einigten Glanzstoff-Fabriken bauen bei Kassel eine
Faserstoff-Fabrik, der deutsches Buchenholz als Aus-
gangsstoff dienen soll.

Die volkswirtschaftliche Bedeutung der Her-
stellung von Kunstspinnfaser laRt sich heute noch
nicht annahernd uberblicken, zumal da auch die Er-
satzmoglichkeiten sehr vielseitig sind. Wenn die
Kunstfaser bisher trotz mancherlei Vorzigen erst ver-
héaltnismaRig wenig Eingang gefunden hat, so beruht
dies zum Teil wohl auf den schlechten Erfahrungen,
die in der Kriegs- und Nachkriegszeit mit Ersatz-
stoffen gemacht worden sind. Hinzukommt, daf die
Umstellung auf die Verarbeitung der neuen Faser-
stoffe flr die Textilindustrie keine leichte Aufgabe
darstellt. Entscheidend ist ferner die Tatsache, dal
die Kunstspinnfaser keineswegs den Anwendungs-
bereich von Baumwolle oder Wolle vollstdndig Uber-
deckt. Hier wie auf allen Werkstoffgebieten werden
vielmehr je nach dem Verwendungszweck besondere
Eigenschaften gefordert, und zwar nicht immer allein
die Festigkeit oder das Aussehen oder der Knitter-
widerstand. Die Anwendungsgebiete von Wolle und
Baumw'olle sowie von Viskose-, Kupferammonium-
und Azetat-Spinnfaser Uberdecken sich daher nur teil-
weise, glicklicherweise aber zu einem recht erheb-
lichen Teil.

Ihre bisherige Forderung verdankt die Kunstfaser
hauptsédchlich der Mode, welche die in der Faser
schlummernden Mdéglichkeiten frihzeitig erkannt und
zahlreiche neue Erzeugnisse daraus geschaffen hat.
Die technische Verwendung bietet dann noch gewisse
Schwierigkeiten, wenn fir die Erzeugnisse eine hohe
NaRfestigkeit gefordert wird. W&hrend eine gute
Kunstfaser im trocknen Zustande etwa die Zerreif3-
festigkeit der Baumwolle erreicht, 1aRt die Festigkeit
in nassem Zustande noch zu winschen {brig. In
Mischungen spielt dieser Umstand jedoch kaum eine
Rolle.

Allgemein wird man der Wolle und Baumwolle
bis zu 20 do Kunstfaser auch fur die verschiedensten
technischen Verwendungszwecke beimischen kdnnen,
ohne dadurch Nachteile hinsichtlich der Gite und
Eignung in Kauf nehmen zu missen. So sind beispiels-
weise zu Forderbédndern gleichfalls schon Misch-
gewebe verarbeitet worden, und zwar, soweit sich bis-
her Ubersehen 1aBt, mit gutem Erfolg. Natirlich er-
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geben sich bei der Herstellung anfangs Schwierig-
keiten, die aber leicht tGberwunden werden konnen.
Wenn man schatzt, dal sich auf diese Weise im
Gesamtdurchschnitt 20 do der eingefiihrten Textil-
stoffe ersparen lassen, so bedeutet dies eine Verminde-
rung des Devisenbedarfes um jahrlich 180 Mill. M.

Ein nicht geringer Teil der Baumwolle kann durch
den Anbau von Yuccafaser, Nesselfaser, besonders
aber durch die Steigerung der Flachserzeugung ersetzt
werden. Der Flachsanbau ist in Deutschland unter
dem Druck der fremdldndischen Einfuhr in den Jahren
1850-1932 von 250000 auf 4500 ha zuriickgegangen;
als KriegsmaBnahme hat er zwischendurch im Jahre
1920 51 000 ha betragen. Nur noch ein Sechstel des
Flachsbedarfes wird aus deutscher Erzeugung ge-
deckt. Ein besonderer Vorteil ist, daR durch Erhéhung
des Flachsanbaus die Leinsamenerzeugung steigt und
damit der bisher zum grofen Teil aus dem Auslande
eingefihrte Leindlfirnis in groBem AAengen anfallt.
Durch Erzeugerzuschisse hat die Reichsregierung die
erforderlichen MalRnahmen zur Steigerung des Flachs-
anbaus bereits ergriffen.

Eine &hnliche Aufgabe ist die Erhéhung der Woll-
erzeugung, die heute nur ein Elftel des Bedarfes deckt.
Im Jahre 1860 wurden 28 Mill. Schafe, 1928 dagegen
nur noch 3,6 Mill. gehalten. NaturgemaR lassen sich
infolge erhdhter Ausnutzung der landwirtschaftlichen
Anbauflache die alten Zahlen nicht wieder erreichen.
Fachméannische Kreise vertreten aber die Auffassung,
daB eine erhebliche Steigerung mdglich ist.

Eine dritte MaBnahme zur Verringerung der Ein-
fuhr textiler Rohstoffe ist schlieRlich die gesteigerte
Verwendung und Wiederaufbereitung von Lumpen.
Bisher sind sie hauptsachlich der Papierindustrie zu-
gefuhrt worden; es besteht jedoch durchaus die Mdg-
lichkeit, sie erneut weit nutzbringender als Textil-
rohstoff zu verwenden.

Als Verbraucher kann der Bergbau auf dem Textil-
gebiet nur verhaltnismaRig geringfligige Ersparnisse
erzielen. Die wichtigsten im Bergbau verwendeten
Textilwaren sind Riemen, Putzlappen, Putzwolle,
Arbeitsanziige, Juteversatzleinen, Wettertuche und
Jutesécke.

Fir Textil-Treibriemen kommt ein Ersatz kaum
in Betracht, da auch Gummi- und Ledertreibriemen
fremdlandische Rohstoffe enthalten. Bei Neuanlagen
sollte man, soweit es die technischen Verhdltnisse ge-
statten, Einzelantriebe mit Ré&dervorgelegen bevor-
zugen. Neue Putzlappen sind nur gegen Rickgabe
der alten auszugeben, die gebrauchten sorgféltig zu
sammeln und zu reinigen. Die Reinigungskosten
machen sich unter Umstanden durch die Ol-
riickgewinnung bezahlt. An Stelle von Putzwolle sind
gleichfalls Putzlappen zu verwenden. Arbeitsanziige
wird man voraussichtlich aus Mischgeweben her-
steilen, so dal der Bergbau hier keine besondern Spar-
maBnahmen zu treffen vermag.

An die Stelle von Versatzleinen aus Jute treten
zweckmaBig Drahtgeflechte, Bretterverschldge oder
Verkleidungen aus abgelegten Luttenblechen, die
wiedergewonnen werden. Verschiedentlich spannt
man bei Blasversatz ein engmaschiges, starkes Draht-
geflecht, wobei jeweils nur die zu verblasende Rohr-
lange durch Eisenblech oder dichtes, stets wieder ver-

wendbares Leinengewebe gesichert wird. Bei ver-
schiedenen Gesellschaften hat sich der sogenannte
Blasbergschirm — ein mit Papier umkleidetes Draht-
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oder Jutegeflecht — oder eine gekreppte z&he Pappe
recht gut bewéhrt.

Der Verbrauch an Wettertuchen 1aRt sich durch
den Einbau von hélzernen Wettertiiren einschranken.
Sacke, z. B. fir Ammoniak, kénnen statt aus Jute
ebensogut aus Papier bestehen. Auch bei Kalisalzen,
Zement und Kalk haben sich Papiersdcke entgegen
frihem Auffassungen als brauchbar erwiesen.

Erze und unedle Metalle.

Eine weitere wichtige Rohstoffgruppe umfalt die
Erze und unedlen Metalle. Auf diesem Gebiet einen

klaren Gesamtiiberblick zu geben, st noch viel
schwieriger als bei den Textilrohstoffen, weil die
Zahl der untereinander in Wetthewerb stehenden

Metalle erheblich gréBer und ihre Verwendung auler-
ordentlich mannigfaltig ist.

Allgemein ist hier zundchst die Steigerung der
deutschen Erzeugung von Bedeutung, was sowohl fir
die Eisenerzforderung als auch fir die Gewinnung
von Blei-, Zink- und Kupfererzen gilt. In den weitern
Betrachtungen soll das Eisen unbericksichtigt bleiben.
Wenn auch ein grofer Teil der Erze aus dem Ausland
stammt, kommt dieser Tatsache volkswirtschaftlich
weniger grofe Bedeutung zu, weil die Verhiuttung fast
ausschlieflich  mit Hilfe deutscher Kohle und
deutscher Arbeit erfolgt.

Um fir die Spardringlichkeit bei den verschiedenen
Metallen einen Anhalt zu geben, hat der Reichs-
beauftragte fiir die Uberwachungsstelle unedler
Metalle die in der Zahientafel 2 zusammengestellten
Sparbeiwerte festgelegt, die auf der Grundlage

Einfuhrmenge .
errechnet,sind2

Einfuhrpreisl
Gesamtverbrauchsmenge

Zahlentafel 2. Sparbeiwerte der verschiedenen

Metalle.

Werkstoff Sparbeiwert Werkstoff Sparbeiwert
Aluminium . . 0 Magnesium . 0
Antimon . . . 550 Mangan . . . 511
ATSeN....cornnn 0 Molybdén . . 961
Barium . . .. 0 Natrium . . . 0
Blei. 72 Nickel . . . . 2250
Chrom 3700 Quecksilber 3370
Eisen....... 2,8 Silizium . . . 0
Kadmium . . . 142 Strontium . . 0
Kalium . . .. 0 Vanadin 1625
Kalzium . . . 0 1800
Kobalt 2240 721
Kupfer . . .. 331 Rd 3000

1 Im Jahre 1935 voraussichtlich annahernd 0.

In erster Linie wird inan die Metalle mit hohem
Sparbeiwert ersetzen, dabei aber Dberlicksichtigen
mussen, daB der Einfuhriberschull auflerordentlich

verschieden ist; fur Quecksilber hat er beispielsweise
im Jahre 1934 nur 630 t betragen. Es gilt also in
erster Linie wieder, diejenigen Metalle zu ersetzen,
deren Einfuhrbedarf zahlenmdRBig hoch ist, wie z. B.
Kupfer und Zinn. Im Jahre 1934 wurden 182000 t
Kupfer im Werte von 80 Mill. M verarbeitet, und
der EinfuhriberschuB an Zinn hatte einen Wert von
32 Mill. M.

1 Bezogen auf den Normalzustand.

2 Zurzeit werden die Sparbeiwerte unter Erweiterung der bei ihrer
Bildung beriicksichtigten Gesichtspunkte neu bearbeitet.
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Eine grofe Zahl von Gegenstanden ist bisher aus
Messing oder Bronze hergestellt worden, weil sich die
Verarbeitung dieser Legierungen einfacher gestaltet
als beispielsweise die von Eisen und Aluminium. So
hat man friuher die Deckel von Olschaltern aus
MessingguB hergestellt, weil sich Messing leichter
gielen I&Rt als Eisen. Selbstverstandlich mufl hier in
erster Linie eine Umstellung erfolgen, zumal da das
auslandische Metall in diesem Falle gegeniiber andern,
einheimischen Werkstoffen keine technischen Vorteile
bietet. Das gleiche gilt fir zahllose Gebrauchsgegen-
stdnde aufBerhalb der Elektrotechnik, wie Bau- und
Mobelbeschlage, Kleiderstander, Aschenbecher usw.

Durch die MaBnahmen der Uberwachungsstelle
fur unedle Metalle ist die Elektrotechnik vor die Auf-
gabe gestellt, etwa 50 do ihres bisherigen Kupfer-
bedarfes einzusparen, wodurch allein sich der gesamte
deutsche Kupferverbrauch um etwa 25 do vermindern
wird. Freileitungen, Erdleitungen, Starkstromkabel,
Blitzableiter, Sammelschienen usw. dirfen kinftig
nicht mehr aus Kupfer und dessen Legierungen an-
gefertigt werden. Wenn auch manche EinzelmaBnahme
zunachst schmerzlich erscheinen wird, so sind die
Einschrdnkungen, im ganzen betrachtet, doch ohne
weiteres zu ertragen. Gewisse Berichtigungen werden
vielleicht noch erforderlich sein.

So ware es z. B. vom sicherheitlichen Standpunkt
nicht zu rechtfertigen, wenn man auch die Hoch-
spannungskabel fir den Betrieb untertage aus Alu-
minium hersteilen wirde, denn das Aluminium er-
fordert etwa den 1,6fachen metallischen Querschnitt.
Starkere Kabel sind natlrlich weniger biegsam, was

sich mit Ricksicht auf das in der Grube haufiger
erforderliche  Umlegen sehr nachteilig auswirkt.
AuBRerdem st die Beanspruchung durch das Auf-

hédngen am Grubenausbau groBer, als wenn man die
Kabel Ubertage im Graben fest verlegt. Besonders
erschwerend wirkt, daB Klemm- wund Quetsch-
verbindungen bei Aluminiumleitern nicht vdllig
betriebssicher sind. Anderseits sind Ldéten und
Schweilen in Steinkohlenbergwerken in der Regel
nicht zuldssig.

Fur Freileitungen und zahlreiche andere Zwecke
eignet sich aber Aluminium genau so gut und wegen
seines geringen spezifischen Gewichtes oft sogar noch
besser als Kupfer. Wie wenig man gerade in Deutsch-
land bisher auf eine méglichst weitgehende Ver-

Verelogle (Staaten u. ffanaeta

Alum/mi/m 700%

Crofser/te/7/7/el7

/Qfi/m/mom

50% fuljfer 66%

Deul/scrifand

Abb. 5. Verwendung von Aluminium fir Hochspannungs-
leitungen in verschiedenen Lé&ndern.

Gliuckauf 321

wendung heimischer Werkstoffe bedacht gewesen ist,
zeigt Abb. 5 an einem Beispiel der Hochspannungs-

netze der Vereinigten Staaten sowie von Kanada,
GroRbritannien und Deutschland. 87 do aller Hoch-
spannungsleitungen bestehen in den Vereinigten

Staaten aus Aluminium, und in Grofbritannien hat
sogar ausschlieflich  Aluminium Verwendung ge-
funden, obgleich diese beiden Lé&nder die Haupt-
erzeuger von Kupfer sind. In Deutschland dagegen,
das alles Kupfer einfihren muf, wahrend das Alu-
minium in beliebiger Menge gewonnen werden kann,
hat man nur fir 34 do der Hochspannungsleitungen
Aluminium benutzt.

Der Ausgangsstoff fur Aluminium ist allerdings
ein ausldndisches Erz, der Bauxit; an dem Metallpreis
ist aber das einzufiihrende Erz nur mit 7 d0 beteiligt,
wéhrend 93 d0 auf deutsche Rohstoffe und deutsche
Arbeit entfallen. Hinzukommt, daB Bauxit gréften-
teils aus Ungarn und Frankreich stammt, die in
starkem MaBe deutsche Fertigerzeugnisse beziehen.
Uberdies ist es gelungen, Aluminium aus deutscher
Tonerde herzustellen, so daB man sich im Bedarfsfalle
hinsichtlich dieses Metalles vom Ausland véllig
unabhdngig machen konnte.

Wenn bei allen diesen Fragen von Ersatz die Rede
ist, so mufl man sich vor Augen halten, dal ein Ersatz
in dem von der Kriegszeit her bekannten ungunstigen
Sinne nicht in Frage kommt. Um einen solchen Trug-
schluB, den sich die ausldandische Propaganda viel-
fach zu eigen gemacht hat, zu vermeiden, ist man
bestrebt, auch das Wort »Ersatz« durch sinnfalligere
Ausdriicke, wie Sparstoff, Austauschstoff, Heimstoff
usw., zu ersetzenl. Man mufl bedenken, dall die in
Deutschland verfigbaren Austauschstoffe in der
letzten Zeit in einem solchen MaRe verbessert worden
sind, dal ihre Gebrauchseignung fir viele Zwecke
erheblich groRer ist als die der fruher verwendeten
fremdldndischen Werkstoffe. Das Aluminium stellt
man beispielsweise heute in einer viel groBem Rein-
heit und GleichméRigkeit her, so daB es mit dem
im Kriege verwendeten Kkeineswegs mehr zu ver-
gleichen ist.

Schon bei den Textilstoffen habe ich erwéahnt,
daB die Uberdeckung der Anwendungsgebiete nie
vollstandig ist, weil zwei Werkstoffe immer nur zu
einem gewissen Teil in ihren Eigenschaften iberein-
stimmen. Dies gilt besonders fur die Metalle. So
werden grofRe Mengen an Kupfer, Zinn, Zink und
&ndern Sparmetallen kunftig durch die aus deutschen

Rohstoffen erzeugten Kur.stharzpreRstoffe ersetzt
werden kdénnen2.
Der Gesamtverbrauch des Bergbaus an Nicht-

eisenmetallen ist verhdltnism&Rig gering, so daf ein-
schneidende SparmaBnahmen nicht erforderlich sind.
In Betracht kommen Kupfer fur Freileitungen,
isolierte Leitungen und Kabel; Messing und Bronze
fir Armaturen und Messingrohre; RotguB, Bronze
und Weilmetall (zinnhaltig) fir Lager; ferner nicht-
rostender und sdurefester Stahl sowie sdurefeste
Bronze.

Nach Anordnung der Uberwachungsstelle darf fur
Freileitungen Kupfer nicht mehr benutzt werden; hier
bietet sich im Aluminium ein durchaus gleichwertiger
Ersatz. Isolierte Leitungen wird man nur zu einem
geringen Teil aus Aluminium herstellen kénnen. Fur

1Boehmer: Ersatz fur Ersatz, RTA-Nachrichten 14 (1934) S. 4.
a Oluckauf 71 (1935) S. 187.
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gewisse Magnetwicklungen ist die Verwendung von
Kupfer bereits verboten. Bei Motoren, Trans-
formatoren u. dgl. wiirde die Umstellung infolge des
Umstandes, daB der Leiterquerschnitt bei Aluminium
I,mal so groB sein muB wie bei Kupfer, wegen
der dadurch bedingten Vergréferung der gesamten
Aulenabmessungen nicht wirtschaftlich sein. Kabel
bis zu 1000 V Spannung dirfen aus Kupfer bestehen,
sofern die Leiter keinen kreisrunden Querschnitt
haben. Fir Kabel tber 1000 V ist die Verwendung
von Kupfer zurzeit untersagt; sofern es die Betriebs-
verhaltnisse angezeigt erscheinen lassen, werden aber
Ausnahmegenehmigungen erteilt.

Armaturen sollen moglichst aus Eisen, unter Um-

stdnden auch aus KunstharzpreRstoffen gefertigt
werden. Messingrohre wird man in Kondensatoren
kaum ersetzen kdénnen, da andere Werkstoffe gegen-
Uber den chemischen Einflussen des Kuhlwassers
nicht genigend widerstandsfédhig sind.

An Stelle von Lagern aus Rotgull, Bronze oder
Weilmetall sind moglichst solche aus Bleilager-
metallen, dem sogenannten Sparmetall, zu verwenden,
sofern nicht sogar ein Umbau auf Walzlager in Frage
kommt. In weitgehendem MaBe werden neuerdings
KunstharzpreRstoffe fur Lagerzwecke mit bestem Er-
folg verwendet. Hier hat sich eine Entwicklung an-
gebahnt, die zu groBen Hoffnungen berechtigt. Die
zahlreich unternommenen Versuche sind jedoch noch
nicht abgeschlossen, so daB ein allgemein gultiges
Urteil noch nicht abgegeben werden kann.

Inwieweit nichtrostende und sdurefeste Stahle
gegen andere Stoffe ausgetauscht werden kdonnen,
14Rt sich nur von Fall zu Fall entscheiden. Oft ist eine
Umstellung auf keramische Erzeugnisse (saurefeste
Platten) mdglich. Aus Grinden der Rohstoffersparnis
ist in letzter Zeit vielfach s&urefeste Bronze durch
nichtrostenden oder sdurefesten Stahl ersetzt worden.
Hierin liegt aber Kkeine Ersparnis in rohstoff-
wirtschaftlichem Sinne, weil die nichtrostenden Stahle
12-20 do Chrom enthalten, dessen Sparwert etwa
11 mal so hoch ist wie der von Kupfer.

Holz.

In der Gruppe Holz wird sich der Einfuhrbedarf
in absehbarer Zeit nicht wesentlich verdndern lassen.
Den 239 Mill. M auf der Einfuhrseite stehen
46 Mill. M Ausfuhr gegeniiber, so dal der Einfuhr-
UberschuB rd. 193 Mill. M betragt. Einen Uberblick
gewéhrt die nachstehende Aufstellung.

Einfuhr Ausfuh UberschuR
fntuhrAustuhr Einfuhr Ausfuhr
Mill. Jé  Mill. Jé  Mill. 3¢  Mill. Jé
Bau- und Nutzholz 134,6 12,4 122,2
Holz fir Holzmasse . 62,3 0,3 62,0 —
Holzschliff, Zellstoff . 17,5 31,2 13,7
Qerbhdlzer........ 24,7 2,0 227 i —
239,1 46,0 - 1 —
Bemerkt sei, daf im letzten Jahre der gesamte

Grubenholzbedarf fast ausschlieflich aus deutschem
Einschlag gedeckt worden ist. Die Statistik weist
sogar noch einen Ausfuhriberschufl aus, der sich
allerdings, da es sich um Lieferungen nach dem Saar-
gebiet handelt, nicht werten 14Rt.

Bei der vorhandenen Waldflache kann der Ge-
samtbedarf an Holz in Deutschland nicht gedeckt
werden, jedoch lassen sich vielleicht gewisse Mengen
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noch frei machen durch die vermehrte Verwendung
von Stahl und Beton sowohl im Bauwesen als auch
im Bergbau. Vor allem aber muR man dafir Sorge
tragen, daB viel hochwertiges Holz erzeugt und dieses
maoglichst nutzbringend verwendet wird. Von den jahr-
lich gewonnenen 50 Mill. fm Holz im Werte von rd.
500 Mill. M entfiel bisher die Halfte auf Brennholz.
Gelingt es, einen Teil der Brennholzmenge einer
vorteilhaftem Verwendung zuzufithren, so kann die
Einfuhrmenge entsprechend verringert werden.

Hinsichtlich der Holzverwendung fir die Zellstoff-
herstellung habe ich einleitend schon angedeutet, daR
man bemiht ist, den Zellstoff aus Kohlensubstanz auf-
zubauen. Sollte diese Aufgabe wirklich technisch ge-
I6st werden, so fragt sich allerdings immer noch, ob
eine synthetische Zellstofferzeugung in Anbetracht
der verhdaltnismdRig niedrigen Holzpreise wirtschaft-
lich tragbar ist.

Haute, Felle und Leder.

Um den deutschen Bedarf an Héuten, Fellen und
Leder zu decken, muBte man die Viehzucht etwa ver-
doppeln. Das ist natlrlich unmdéglich, weil hierfir
weder die Futtermittel zur Verfligung stehen, noch
die dadurch bedingte doppelte Fleischerzeugung in
Deutschland abgesetzt werden kdnnte. Anderseits lait
sich aber der Verbrauch in gewissen Grenzen ein-
schranken. Die starkere Heranziehung von Kunst-
erzeugnissen ist eine der Madglichkeiten. In der
Industrie wird man kinftig Zahnrdder aus Rohhaut,
die bisher bei stoBweise erfolgendem Betrieb oder an
solchen Stellen Verwendung finden, wo besonderer
Wert auf Gerduschdampfung zu legen ist, nicht mehr
benutzen, da sich KunstharzpreBstoff fir diese
Zwecke zum Teil noch besser eignet.

Das Ziel der deutschen Wairtschaftspolitik soll
keinesfalls etwa auf eine vollige Autarkie gerichtet
sein. Dies ist schon aus dem Grunde nicht mdglich,
weil Deutschland eine industrielle Ubererzeugung hat,
die einen Austausch mit &ndern Lé&ndern gebietet. Bei
einer grofen Zahl von Rohstoffen 14Rt sich auch
weder durch UmstellungsmaRnahmen noch durch
Steigerung der Eigenerzeugung eine vollstandige
Unabhangigkeit vom Ausland erreichen, nicht zuletzt
aus dem Grunde, weil die landwirtschaftlich nutzbare
Anbauflache begrenzt ist.

Olfriichte.

Eine Verringerung des Einfuhrbedarfes I&Rt sich
durch verstarkten Anbau von Sojabohnen, Lein, Raps,
Ribsen, Mohn usw. erzielen. Besonders an den plan-
méaRigen Anbau der Sojabohne knipft man zurzeit
groBe Hoffnungen, jedoch wird eine vdllige Un-
abhangigkeit kaum zu erreichen sein.

Mineraldle.

Die Mineraldleinfuhr hatte 1934 einen Wert von
id. 137 Mill. M und nach Abzug der entsprechen-
den Ausfuhr verblieb ein EinfuhriberschuB von
116 Mill. M. Da die dieses Gehiet berihrenden tech-
nischen Fragen gelegentlich der letzten Technischen
Fagung des Bergbau-Vereins in Essen eingehend be-
handelt worden sindl, soll auf Einzelheiten hier nicht

h h 1®roclle: Flussige Treibstoffe aus Steinkohle im Rahmen des Energie-
Bedarfs der deutschen Kraftwirtschaft, Olickauf 70 (1934) S. 1137; Schulte
un. V ? clle'c¢*1: Die Zukunftsaussichten des Kohlenstaubmotors, Glick-
au (1934) S. 1189; Tranckner: Die neuste Entwicklung in der Ver-
r, nodngcgt SfOrmiger Treibstoffe beim Fahrzeugbetrieb, Oliickauf 70 (1934)
n’ 1'u*les: Die Verwendung fester Brennstoffe zum Betriebe von
rauen- und leichten Schienenfahrzeugen, Olickauf 70 (1934) S. 1213.
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eingegangen werden. Die Mdglichkeit, in absehbarer
Zeit zu einer vollstdndigen Selbstversorgung zu ge-
langen, besteht zumindest dann, wenn man nicht
gendtigt ist, Wirtschaftlichkeitsberechnungen in dem
friher gewohnten Sinne durchzufuhren.

Unabhé&ngig von der Treibstoff- und Schinier-
mittelherstellung im Inland sind vor der Hand be-
sonders wichtig die Manahmen, die einen mdglichst
sparsamen Verbrauch der zur Verfligung stehenden
Mengen bezwecken. Treibstoffersparnisse werden fir
den Bergbau unter anderm zu erzielen sein, indem
man die vorhandenen Lastkraftwagen mdglichst weit-
gehend auf Flaschengas- oder Generatorbetrieb um-
stellt.

Der Schmiermittelersparnis ist kinftig besondere
Beachtung zu schenken. Bei den Maschinen untertage
ist an vielen Stellen die Fettschmierung der bisher
gebrauchlichen Olschmierung iberlegen, nicht nur,

weil dadurch der Schmiermittelverbrauch erheblich
sinkt, sondern weil sie auch betriebliche Vorteile
bietet. Tropfdéler missen wuntertage génzlich ver-

schwinden. Soweit es irgend maoglich ist, soll man die
Maschinen mit selbsttdtiger Umlaufschmierung aus-
risten. Fir die Aufarbeitung von Schmierdlen hat der
Schmiermittelausschu? des Vereins deutscher Eisen-
hittenleute Vorschldge ausgearbeitet, denen die nach-
stehenden Hinweise entnommen sind.

Die Ole werden bei der Schmierung nicht restlos
vernichtet, sondern erfahren lediglich eine mehr oder
weniger groBe Veranderung, Alterung genannt. Sie
lassen sich daher in allen Féallen nochmals - meistens
sogar wiederholt — verwenden, wenn man sie nach
der Wiedergewinnung zweckméaRig aufbereitet.

Die Lagerschmierdle werden im allgemeinen am
wenigsten beansprucht. Die anfallenden Sammeldle
haben gewdhnlich nur etwas Schmutz und Wasser
aufgenommen und werden wieder gebrauchsfahig,
wenn man sie hiervon befreit. Dies geschieht bei
kleinern Mengen, indem man sie durch ein Filter von
guter Putzwolle (Filterwolle) laufen [aRt. Derartige
Filter kann man fir den Betrieh aus einfachem WeiR-
blech selbst herstellen; der die Filterwolle ent-
haltende Raum wird zweckmé&Big mdglichst schmal,
daflr aber hoch gewdhlt. Bei groRem Altélmengen
empfiehlt es sich, eine Schleuder zu beschaffen, die
eine ausgezeichnete Reinigung von Schmutz und
Wasser in kirzester Zeit gewahrleistet. Die so be-
arbeiteten Sammeldle lassen sich zu demselben Ver-
wendungszweck wie neue Ole gebrauchen.

Fir Verdichterdle trifft im allgemeinen das uber
die Lagerschmierdle Gesagte zu mit dem Unter-
schiede, daR hier eine Sauerstoffaufnahme stattfindet,
welche die Ole schneller altern 1aBt. Nach mehr-
maligem Gebrauch werden daher die Sdure- und die
Verseifungszahl und auch die Viskositat stark an-
steigen. Eine einfache Entfernung der Schmutzstoffe
genligt daher nicht, sondern es ist eine sorgféltige
Aufbereitung durchzufihren L

Dampfzylinder6le nehmen beim Schmiervorgang
vor allem gréRere Mengen Wasser auf. Entfernt wird
dieses mit einer Schleuder, wobei die Sammeldle an-
zuwdrmen sind, oder nach der Filterung dadurch, daR
man das aufgenommene Wasser verdampft. Die so
zuriickgewonnenen Ole lassen sich ohne weiteres wie

1 N&here Angaben enthalt das Buch Die Olbewirtschaftung«, Betriebs-
anweisung fiir Prifung, Uberwachung und Pflege der Isolier- und Dampf-

turbinendle, S. 81.
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Frischéle verwenden. Fir Isolierdle (Transforma-
toren- und Schalteréle) und Dampfturbinendle emp-
fiehlt sich wegen des hohen Preises eine Auf-
arbeitung ganz besonders.

Die Wirtschaftlichkeit der Aufbereitung héngt
ab von dem Gehalt an Alterungsstoffen, die bei der
chemischen Behandlung zu entfernen sind. Die Praxis
hat gezeigt, daB sich fast in allen Fallen durch Auf-

bereitung  Ersparnisse gegeniber Neudl erzielen
lassen, sofern genigende Mengen zur Verflgung
stehen.

Die Aufbereitung der Automobilmotordle erfordert
Einrichtungen, deren Anschaffung sich nur lohnt,
wenn grolRere Mengen anfallen. Es ist damit zu
rechnen, daB die Reichsregierung Richtlinien fir die
Verwertung von gebrauchten Autodlen herausgibt. In

Frage kommt ein Ankauf durch behdérdlich zu-
gelassene Aufbereitungsanlagen.
Oft kodnnen Ersparnisse erzielt werden durch

Verwendung von Maschinendldestillat an Stelle von
Raffinat. Bei der Zerlegung der Rohdle fallen die
Schmierdle in  dunkler Farbe als sogenannte
Maschinendldestillate an. Zur Entfernung bestimmter
Anteile und zur Aufhellung werden diese einer be-
sondern Weiterverarbeitung unterzogen, wobei mit
erheblichen Verlusten gerechnet werden muf. Die bei
der Raffination ausfallenden Kohlenwasserstoffe
haben im allgemeinen die gleiche Schmierwirkung wie
die im Raffinat verbleibenden. Man beabsichtigt durch
den Raffinationsvorgang die Entfernung geringer ver-
harzender Bestandteile, die bei Sonderdlen, wie Ver-
dichterdlen, Olen fiir Verbrennungsmaschinen, Isolier-
und Dampfturbinendlen, unerwinscht sind. Fur die
gewdhnliche Maschinenschmierung jedoch st die
Anwesenheit derartiger Verbindungen unbedenklich.
Die Verwendung von Maschinendldestillaten an Stelle
von Raffinaten erspart daher erhebliche Mengen der
fast ausschlieRlich vom Ausland einzufihrenden
Schmierdle; sie bedeutet aber auch fir den Betrieb
eine Ersparnis, da zwischen den beiden Olsorten ein
Preisunterschied von etwa 20 do besteht.

Heildampfzylinderdle werden vorwiegend nach
der Hohe des Flammpunktes bewertet. Die Auswahl
erfolgt entsprechend der Dampftemperatur der
Maschinen, wobei der Flammpunkt aber nicht die
Hohe der Dampftemperatur zu erreichen braucht. Da
die Schmierdle in der Dampfphase des Zylinders
keiner Entflammungsgefahr ausgesetzt sind, kann der

Flammpunkt erheblich unter der Temperatur des
Dampfes liegen, und zwar erfahrungsgemdR bis zu
40°. Oft laRt sich beobachten, dal der Betrieb zu

hohe Anspriche hinsichtlich des Flammpunktes der
HeiBdampfzylinderdle stellt und dadurch die Be-
schaffungskosten in unndtiger Weise erhdht.

Zur Reinigung verschmutzter Maschinen und
Maschinenteile findet mit ZollermaRigung ein-
gefihrtes »Putzpetroleum«, in vielen Fallen sogar voll
verzolltes Leuchtpetroleum Verwendung. In den
meisten Féallen wird man mit einer Reinigung durch
inlandische Chemikalien, z. B. Silicon der 1 G. Farben-
industrie oder P 3 von Henkel, auskommen. Die mit
diesen Reinigungsmitteln hergestellten Bé&der lassen
sich wiederholt gebrauchen. Gegeniber Putzdlen stellt
die Verwendung eine erhebliche Ersparnis dar.

Die Gruppe Kohle und Kohlenerzeugnisse soll
hier nicht weiter behandelt werden, da Deutschland



324 Gluckauf

auf diesem Gebiet vollstandig unabhadngig ist. Wenn
in der Handelsbhilanz heute noch ein Posten von rd.
128 Mill. fur die Einfuhr von Kohlen und Kohlen-
erzeugnissen erscheint, so ist dies nicht Schuld des
Bergbaus. Auch die weitern Gruppen Rohtabak sowie
Federn, Tierfette, Borsten und Darme will ich hier
tibergehen und lediglich zu der Gruppe Kautschuk
noch einiges bemerken, weil hier der Bergbau wieder
als Verbraucher auftritt.

Kautschuk.

Die Einfuhr an Rohkautschuk, Guttapercha und
Balata ist zwar wertmdaRig gering, jedoch eine mdg-
lichst weitgehende Unabhéangigkeit auf diesem Gebiet
aus wirtschaftspolitischen Grinden erstrebenswert,
weil die gesamte Welterzeugung an naturlichem Roh-
kautschuk in den Hénden von nur zwei L&ndern, ndm-
lich England und Holland liegt. In den néchsten
Jahren ist infolge der steigenden Verbreitung der
Kraftfahrzeuge auBerdem eine erhebliche Bedarfs-
steigerung zu erwarten.

Ein groBer Teil des Bedarfes kann zunéchst durch
Einsparungen anderer Art gedeckt werden. Die
Kautschukindustrie hatte bisher infolge der Preis-
entwicklung auf dem Weltmarkt keine Veranlassung,
bei der Herstellung ihrer Mischungen mit Roh-
kautschuk besonders sparsam umzugehen, weil der
Rohkautschuk tatsdchlich fast der billigste Mischungs-

anteil war. Ohne nennenswerte Nachteile kann man
aber den Rohkautschukanteil in den fir die ver-
schiedenen Zwecke geeigneten Gummimischungen
herabsetzen, namentlich durch gesteigerte Ver-

wendung von Regenerat. Da dieses teurer ist als Roh-
kautschuk, bestand diese Mdglichkeit bisher nicht; sie
konnte erst durch eine alle Hersteller in gleicher
Weise bindende Reglung erzielt werden.

Eine vollige Unabhéngigkeit Deutschlands in der
Kautschukversorgung &Rt sich natirlich nur auf dem
Wege der synthetischen Herstellung erreichen. Es ist
gelungen, einen Kunstkautschuk zu erzeugen, der dem
natdrlichen in mancher Beziehung sogar uberlegen
sein soll. Technisch wére demnach das Problem ge-
16st, jedoch soll der Preis noch um einiges hdher sein
als der von Naturkautschuk. Wie sich die Verhéaltnisse
auf diesem Gebiet entwickeln werden, kann man
gegenwadrtig noch nicht absehen.

Kautschukerzeugnisse werden im Bergbau ge-
braucht in Form von Fdrderbadndern, Luft- und
Wasserschlduchen, Gummidichtungen, Treibscheiben-
beldgen und nicht zuletzt fir Kraftwagenreifen.

Das Gummifdrderband hat als Abbaufdrdermittel
gerade in den letzten Jahren erhebliche Bedeutung
erlangt. Es entsteht jetzt die Frage, ob man es weiter
heranziehen oder sich auf andere FoOrdermittel um-
stellen soll. Fir die Strebférderung ist, wenn man
nicht wieder auf die Schittelrutsche zuriickgreifen
will, kein gleich leistungsfdhiges Ersatzfordermittel
vorhanden. Bei der Streckenférderung haben sich da-
gegen Stahlb&nder im allgemeinen recht gut bewd&hrt.
Ein Mangel liegt darin, dall sie groRere Antriebs- und
Umkehrtrommeln erfordern und daB sie bisher nur
bis zu 600 mm Breite geliefert werden. Man kann
jedoch damit rechnen, dal kunftig auch breitere
Bander hergestellt werden. Die Forderleistung einer
Stahlbandanlage von 600 mm Breite betragt etwa
100 t/h. Die Einfihrung der Stahlbander wird sehr
begunstigt durch den Umstand, dall die Anlagekosten
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je m Forderweg einschlieBlich Band ohne Antriebs-
und Umkehrstelle etwa ein Drittel niedriger sind als
die fir Gummibénder.

Soweit Gummib&nder verwendet werden, ist auf
die sorgfaltige Pflege im Betriebe besonders zu
achten. Neu angelieferte Bdander soll man grund-
sdtzlich untertage nicht zerschneiden;um die Strecken-
bander dem Fortschreiten des Abbaus entsprechend
in kleinen Sticken verlangern zu kdnnen, mufl man
fir die Bereithaltung kirzerer PaBsticke aus ge-
brauchten Bé&ndern in ausreichendem Mafe {berall
Sorge tragen. Alle Bandstiicke sind in geeigneter
Weise zu kennzeichnen; monatlich sind revierweise
die Bestdande aufzunehmen und nachzuprifen. Fir die
Ersatzbandstiicke sollten den Revieren abschlieRbare
Aufbewahrungsrdume zur Verfiigung stehen. Un-
brauchbare Bandstiicke missen abgeliefert und ge-
gebenenfalls Ubertage durch Ausbessern oder Zu-
sammenvulkanisieren der brauchbaren Reststiicke
wieder verwendungsfdahig gemacht werden.

Hinsichtlich der Druckluftschlduche ist von der
Uberwachungsstelle fiir Kautschuk bereits eine Reg-
lung getroffen worden, durch die eine Verschwendung
von Rohkautschuk verhindert wird. Unabhéngig
davon sollten auch Gummischlduche mit &uRerster
Sparsamkeit verwendet, im besondern neue Schlauche
nur nach Ruckgabe der verbrauchten ausgegeben
werden. Die Einzelldangen sind auf 5 m bis hdchstens
7,50 m zu beschrdanken. Grundsdtzlich missen dazu
im Streb auch bei steiler Lagerung Schnellverbinder-
leitungen verlegt werden. Schitteirutschenmotoren,
Luttenventilatoren und andere Arbeitsmaschinen kann
man stets mit ganz kurzen Schlauchstliicken oder sogar
unmittelbar an die Rohrleitung anschlieBen. Zweck-
maRig ist es, namentlich bei den starkern Schlduchen,
den Einband, d. h. die Verbindung des Schlauches mit
Tille und Uberwurfmutter, {bertage herzurichten,
wo dies viel sorgfaltiger und dauerhafter ausgefiihrt
werden kann. Auch die als unbrauchbar zuriick-
gegebenen Schlauchstiicke sind, soweit es angeht,
libertage wieder zusammenzusetzen und erneut zu
verwenden.

Gummidichtungen kdénnen aus Gummi mit ver-
haltnisméaRig geringem Rohkautschukgehalt gefertigt
werden. Bei Druckluftleitungen bis 100 mm Nennweite
haben sich vielfach auch Dichtungen aus mit Paraffin
getrankter Pappe recht gut bewdhrt.

Bei den Autoreifen lassen sich Ersparnisse an
Gummi wie auch Baumwolle dadurch erzielen, daf
man bei genlgend dicker Gummiauflage die Gleit-
schutzrillen neu einfrast. AuBerdem kann man auf ab-
gefahrene und sonst noch gut erhaltene Decken einen
neuen Gleitschutz aufvulkanisieren, wodurch sich die
Lebensdauer nahezu verdoppelt.

Treibscheibenbeldge sind, sofern es die Reibungs-
verhdltnisse gestatten, mdglichst nicht aus Gummi,
Leder oder Asbestgewebe herzustellen.

Zusammenfassung.

Nach einer allgemeinen Betrachtung Uber die
Rohstoffe im Rahmen des deutschen AufBenhandels
und einer Erdrterung der sich aus dem Rohstoff-

problem ergebenden handels- und wirtschaftspoliti-
schen Aufgaben wird ein Uberblick Gber die Lage auf
den wichtigsten Rohstoffgebieten gegeben. Besprochen
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werden einerseits die Maoglichkeiten fir die Ver-
breiterung der deutschen Erzeugungsgrundlage und
fur die gesteigerte Verwendung von Austauschstoffen,
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anderseits die MaRnahmen, die der Bergbau als Ver-
braucher ergreifen muB, um fremdlandische Roh-
stoffe einzusparen.

Notwendigkeit und Erfolge einer planmalligen Warenpriufung im Bergbau.
Von Dipl.-Ing. H.Meiners, Gladbeck.
(Mitteilung aus dem Fachnormenausschufl fir Bergbau.)

Der Posten »Materialien« hat im allgemeinen iin
Bergbau bis heute noch nicht die eingehende Be-
achtung gefunden wie die andern Kostenarten, im
besondern die Arbeitskosten. Man versucht zwar,
durch sparsames Wirtschaften rein mengenmaéaRig
den Materialaufwand zu verringern, indem man dem
Beamten eine genaue Ubersicht iiber den Verbrauch
in seiner Betriebsabteilung verschafft und ihn gleich-
zeitig darauf hinweist, wo Einsparungen durchfihrbar
und notwendig sind. Die weitere Moglichkeit jedoch,
den Verbrauch dadurch einzuschranken, dal man nur
das geeignetste Material in die Grube gelangen laft,
ist bisher bei weitem noch nicht erschépft worden.
Diese Frage der Gute tritt in der Regel erst dann in
den Vordergrund, wenn der UbergroBe Verbrauch
einer bestimmten Warenart zu Klagen Anla gibt.
Mit der Behebung des Ubelstandes wird sie aber auch
meistens wieder als erledigt betrachtet. Eine regel-
maRige, grindliche Untersuchung aller Waren auf
ihre Gite hat bisher noch nicht allgemein Eingang
gefunden. Infolgedessen bieten sich hier noch manche
Mdglichkeiten, deren Berlcksichtigung und Auswer-
tung erhebliche betriebliche Vorteile versprichtl.

Die fir den Bergbau beschafften Betriebsmittel,
besonders das Kleinmaterial, stehen oft auf einer
ziemlich niedrigen Gitestufe. Dies erklart sich daraus,
dal die Einkaufstelle bestrebt ist, zu einem maéglichst
geringen Stlckpreise einzukaufen, sofern nicht ein
Abweichen von diesem Grundsatz wegen besonderer
Anspriche des Betriebes als geboten erscheint. Es
ist klar, dafl sich der scharfe Wettbewerb meistens
in einer Beeintrachtigung der Gite der Ware aus-
wirkt. Somit gelangt, zumal wenn es an einer sach-
maRigen Prifung der Waren bei ihrer Anlieferung
fehlt, Material in die Betriebe, dessen Mangel zu spat
erkannt werden. Bevor sich die Beanstandungen
klaren lassen, sind geldliche EinbufRen infolge von
Betriebsstorungen oder in Form zusdtzlicher Lohn-
kosten unausbleiblich. In der Regel ist inzwischen die
minderwertige Ware verbraucht und die Rechnung
dafur bezahlt worden, so dal man den Lieferer nicht
mehr zum Schadenersatz heranziehen kann.

Die Abnahme der angelieferten Waren so, wie sie
zurzeit noch vielfach dblich ist, mufR als unzulénglich
bezeichnet werden. Sie erstreckt sich vor allem auf
die Richtigkeit der Anlieferung nach kaufmé&nnischen
Gesichtspunkten durch die Angestellten des Magazins.
Die technische Prufung erfolgt oft lediglich durch den
Betriebsbeamten, der das Material fiir seinen Betrieb
angefordert hat. Dieser begnugt sich mit einer augen-
scheinlichen, bestenfalls mit einer mefRtechnischen
Abnahme.

Vorbedingung fiir eine sachméRige Warenprifung
sind klare und technisch einwandfreie Liet'er- und

1Vgl. Schlobach:
darfsgegenstande, Glickauf 69 (1933) S. 537.

Warenprifung beim Einkauf bergbaulicher Be-

Abnahmebedingungen. Hé&ufig findet man ganz un-
zuléngliche Bestellschreiben, so z. B. 100 Stiuck
Forderwagenkupplungen aus bestem daflir geeignetem
Material, wie bisher geliefert, oder 100 m Gummi-
forderband aus erstklassigem Riementuch mit einer
beiderseitigen Gummideckplatte von je 2 mm Stdarke,
im Gbrigen nach DIN Berg 2102. In dieser Bestellung
fehlt die Hauptsache, ndmlich die Angabe, ob Normal-
gute, Sonderglite 1 oder 2 verlangt wird.

Einrichtung einer Prifstelle.

In der Erkenntnis, dafl eine grundlegende und fach-
mannische Bearbeitung aller Betriebsmittel die beste
Gewdéhr fur eine gute Materialwirtschaft bietet, haben
die Bergwerksgesellschaften Hibernia und Reckling-
hausen im Jahre 1933 eine Hauptwarenprifstelle ein-
gerichtet, die als eine selbstdndige Abteilung fir beide
Unternehmen aufgezogen und dem kaufmdannischen
Direktor unterstellt ist. Sie tritt als technische Be-
ratungsstelle der Einkaufsabteilung zur Seite und ver-
mittelt so zwischen Betrieb und Einkauf. Die Aufgabe
der Warenprifstelle umfaft 1. die Prifung und Be-
gutachtung samtlicher Wareneingange, 2. die Beob-
achtung der Gebrauchsféhigkeit der Waren im Be-
triebe, 3. die Ausarbeitung von Werksnormen, Liefer-
bedingungen und Bestellvorschriften.

Die Reglung der Warenprifung ergab sich aus
den Verhdltnissen der beiden Bergwerksgesellschaften.
Wegen der verstreuten Lage der dazu gehdrenden
15 Schachtanlagen in dem Gebiet von Waltrop uber
Herne, Recklinghausen, Buer bis nach Oberhausen
hin lieB sich der Grundsatz einer gemeinsamen
Warenpriufung nicht aufrechterhalten. Man entschlof
sich deshalb, alle Waren, die mit einfachen Hilfsmitteln
geprift werden kdnnen, den Zechen selbst zu Uber-
lassen. Dafir sind besonders geeignete Leute, wie
Techniker oder Maschinenbauschiler, bestimmt
worden, welche die Priifung nebenamtlich vornehmen;
sie werden in der Hauptstelle angelernt und von deren
Leiter Uberwacht und laufend belehrt.

Die Prifungen auf den Zechen erfolgen nach be-
stimmten Grundsdtzen. Der Prufer erh&lt durch das
Magazin téglich Kenntnis von den Eingéngen. Alle
Waren, die mit Schieblehren, Sonderlehren oder ein-
fachen Einrichtungen, z. B. denen zum Prifen der
Ventile und Bohrhammerh&hne auf Dichtigkeit, ab-
genommen werden koénnen, bleiben ihm Vorbehalten.
Den Prifungsbefund tragt er in ein Buch ein, etwaige
Beanstandungen gibt er durch das Magazin auf einem
Vordruck an die Einkaufsabteilung und die Haupt-
priufstelle weiter. Die wichtigem Waren, deren
Prifung besondere Hilfsmittel und Einrichtungen er-
fordert, werden der Hauptstelle Uberwiesen. Nach
besondern Vorschriften ist der Lieferung eine ent-
sprechende Probe zu entnehmen; z. B. bendtigt man
von einer Gummifdérderbandlieferung einen Streifen
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von rd. 30 cm Lénge, aus dem die nach der Normung
vorgeschriebenen Probestdbe sowohl in der
ais auch in Querrichtung gefertigt werden. Aus je
100 Stick einer Lieferung entnimmt man in der Regel
2 Stlck fur die Untersuchung. Bei Spitzeisen, Bohrern,
Laschen, Fdrderwagenachsen, Rollenkdrben usw.
wird die Zahl haufig Uberschritten. Dies fallt aber
wenig ins Gewicht, weil durch die Héartebestimmung
auf dem Rockwell-Gerat die Teile nicht beschadigt
werden und deshalb in den Betrieb zurlickgehen
kénnen.

Die Prufungsergebnisse der
werden der Einkaufsabteilung und den
anlagen Ubermittelt.

Hauptprifstelle

rungen und ihrer Lieferer. Die Beanstandungen
iwerden auf den gleichen Vordrucken, wie die Zechen
sie verwenden, der Einkaufsabteilung und den
Zechen zugeleitet. Gleichzeitig wird die Ausgabe
gesperrt. Die Einkaufsabteilung, die also jedes-
mal als erste in den Besitz der Beanstandung
gelangt, fuhrt die Verhandlungen mit der Liefer-
firma und legt nach ihrer Erledigung den ganzen
Schriftwechsel der Hauptprifstelle zur Kenntnis
vor.

Die zweite und dritte der genannten Haupt-
aufgaben ergeben sich aus der Zusammenarbeit
von Prifstelle und Betrieb. Durch Austausch und
Auswertung der in den Betrieben gewonnenen
Erfahrungen in Verbindung mit den zum Teil
wissenschaftlichen Untersuchungen der Prif-
stelle lassen sich fir die Betriebsmittel Glte-
anforderungen aufstellen, die als Werksnorm
und Lieferbedingung die Betriebe bei der
Beschaffung und Verarbeitung von zuverldssigem
Material wirksam unterstiitzen und in Form einer
Bestellvorschrift dem Einkauf die Abfassung
einer technisch klaren und vollstdndigen Be-
stellung erleichtern.

Die Prifstelle ist in einer stillgelegten
Benzolfabrik auf der Schachtanlage Bergmanns-
gliick in Buer eingerichtet worden ; sie beschaftigt
1 Techniker und 2 Schlosser. Abb. 1 zeigt den
Raum fir die Vorbereitung der Proben. Hier sind
aufgestellt: eine Drehbank, eine Kaltsage, eine
Schnellhobelmaschine und eine Werkbank mit
zwei Schraubstocken, auRerdem noch ein im Bilde
nicht sichtbarer Schleifstein.

Abb. 2 gibt einen Uberblick iiber den eigent-
lichen Prifraum, und zwar sieht man im Vorder-
grund eine ZerreiBmaschine mit einem MeR-
bereich von 300 und 1000 kg, rechts dahinter
einen Rockwell-Harteprifer und im Hintergrund

Abb. 1. Raum fir die Vorbereitung der Proben.

Langs-

Schacht-
Beide erhalten so eine einwand-
freie Ubersicht iiber die Giite der einzelnen Liefe-
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eine ZerreiBmaschine fir 35000 kg, eine weitere fir
1500 kg sowie einen Tisch mit den Geraten fir die
Drahtseilprufung. Die kleinere ZerreiBmaschine dient
hauptsdchlich fir Gummi- und Gewebeprifungen, die
bei dem heutigen groRen Bedarf an Druckluft-
schlduchen und Férderbdndern sehr hé&ufig statt-
finden; sie hat elektrischen Antrieb und entsprechend
den Prifvorschriften drei ZerreilRgeschwindigkeiten
von 180, 120 und 25 mm je min. Der flr Harte-
und Festigkeitsbestimmungen an Eisen und Metall-
waren aller Art dienende Rockwell-Hartepriferlsollte
heute auf keiner Zeche fehlen.

Die aus Abb. 3 ersichtliche groBe Zerreil3-
maschine mit einer Zugkraft von 35 t hat gleichfalls
elektrischen Antrieb und gestattet, Zug-, Druck- und
Biegeversuche in einwandfreier Weise vorzunehmen.
Links erkennt man die Einrichtung fir Zugversuche

Abb. 2. Blick in den Prifraum.

Abb. 3. ZerreiBmaschine mit einer Zugkraft von 35t.

und die eingespannte Forderwagenkupplung. Gu
Dienste leistet die Vorrichtung bei der Untersuchun
eiserner Grubenstempel. Durch einfaches Auswechse
der Druckplatten kann man die Maschine auch fi
Biegeversuche herrichten, beispielsweise zur Prifur
von Forderwagenachsen u.dgl.

Fir das Abpressen von Schlduchen ist eir
hydraulische Prifeinrichtung vorhanden. AuBerde
verfigt die Prifstelle Uber ein Metallmikroskop di
Firma Leitz und eine Poliermaschine fir metalf
graphische Untersuchungen. Diese gewinnen stark z
Bedeutung, weil sie einwandfreien AufschlufR tber d:

‘Schlobach, a.a.0. S.539, Abb. 4.
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metallographische Geflige besonders solcher Stahl-
waren geben, die bei der Herstellung einer Wéarme-
behandlung unterworfen werden, wie es z. B. bei
Kappschienen, Spitzeisen, Gesteinbohrern und
anderm Gezédhe der Fall ist.

Da die Erdrterung des gesamten Arbeitsgebietes
hier zu weit fiuhren wirde, sei nur noch kurz auf
einige besonders bemerkenswerte Einzelfragen ein-
gegangen.

Erdrterung von Einzelfragen.

Die regelmaBige Untersuchung von
schlduchen hat zu ganz hervorragenden Erfolgen
gefihrt. Die in DIN Berg 18 festgelegten Giteziffern
sind zum Teil um 100 do Uberschritten worden. Durch
die Rohstoffbewirtschaftung ist aber in den letzten
Monaten eine Verschlechterung eingetreten, die zu
verscharfter Uberwachung verpflichtet.

Seitens der Uberwachungsstelle fiir Kautschuk
sollten den Herstellern Vorschriften auferlegt werden,
die auf eine wesentliche Verringerung des Roh-
kautschukgehaltes der Gummiwaren hinausliefen.
Um ein Urteil dariber zu gewinnen, wie sich diese
MaRnahmen fiur den Bergbau auswirken, stellte die
Kautschukindustrie dem Faberg eine groRe Anzahl von
Schlauchmustern zur Verfigung, die dieser wiederum
in der beschriebenen Prifstelle untersuchen lieR. Die
Ergebnisse waren so niederschmetternd, dafl die Kaut-
schukindustrie nach Mitteln und Wegen suchen
mufBte, um im Rahmen der behordlichen Bestimmun-
gen auch weiterhin dem  Bergbau brauchbare
Schlauche zu liefern. Wenn die Beschaffenheit der
heute hergestellten Schlduche wieder erheblich besser
geworden ist, als die seinerzeit gepriften Muster er-
warten lieBen, so ist dies wohl zu einem guten Teil
als Erfolg der erwdhnten Untersuchungen zu be-
trachten. Die geringfligige Herabsetzung der in DIN
Berg 18 festgelegten Gduteziffern, von der die Berg-
werksgesellschaften durch Rundschreiben unterrichtet
worden sind, ist fur den Bergbau zu ertragen, sofern
die neu festgelegten Werte tatsdchlich eingehalten
werden. Bei den letzten Lieferungen ist dies auch der
Fall gewesen. Wohin man ohne Materialprifung ge-
kommen ware, daflr ist die Tatsache bezeichnend,
daB von einer Firma 2900 m Schlauch angeliefert
werden mufiten, ehe von ihr den Bedingungen eines
Auftrages auf Lieferung von 600 m Schlauch ent-
sprochen wurde. Die scharfe Prifung hatte zur Folge,
daB die Hersteller alles aufboten, um den Anspriichen
zu gentgen. Auf diese Weise kommt die Tatigkeit
der Prufungsstelle nicht nur der eigenen Gesellschaft,
sondern dem gesamten Bergbau zugute. Es wére nur
zu winschen, daR auBer den wenigen Zechen, die sich
bisher mit Fragen der Abnahmeprifung na&her befalit
haben, auch die &ndern eine planméaRige Waren-
prifung einfihren und damit zur Hebung der ge-
samten Materialwirtschaft beitragen.

Eine besonders wichtige Aufgabe war die Aus-
arbeitung von Bestell- und Liefervorschriften fir
Forderwagenersatzteile. Die Beanspruchung des
Forderwagens ist in den letzten Jahren infolge der
VergroRerung des Fassungsvermdgens erheblich ge-
stiegen. Wé&hrend man bei neuen Bauarten die Einzel-
teile entsprechend stdrker ausbilden kann, lief sich
bei den vorhandenen Foérderwagen eine Anpassung
an die gesteigerten Betriebsbeanspruchungen nur
durch Verbesserung der Einzelteile erreichen.

Gummi-
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Fir die Achsen ist bisher sehr verschiedenartiger
Werkstoff verwendet worden. Die LlIntersuchungen
haben ergeben, daB eine Erhéhung der Zerreilfestig-
keit allein nicht zum Ziele fihrt, weil die Achsen dann
vorzeitig durch VerschleiB an den Lagerstellen un-
brauchbar werden. Bei den im Einsatz gehérteten
Achsen wird dieser Nachteil zwar vermieden, durch
den Umstand aber, dal Einsatzstdhle im allgemeinen
eine Zerreilfestigkeit von 34 kg haben, geht die Bruch-
belastung zuriick. Ahnliche Erfahrungen sind bei den
Rollenkérben und Nabendrucklagern gemacht worden.

Als Werkstoff fir die Achsen eignet sich der Stahl
St 60.11. Die Lagerstellen missen in einer Tiefe von
etwa 5 mm auf 450-500 kg/mm2 Brinell gehértet sein,
In welcher Weise die Hartung erfolgt, wird grundsatz-
lich dem Lieferer berlassen. Auf alle Falle missen die
Enden der Fdorderwagenachsen weich bleiben. Eine in
der vorgeschriebenen Weise hergestellte Achse ver-
formt sich erst bei einer Bruchbelastung von 25 t und
bricht bei etwa 35 t. Gegenlber den friuher ver-
wendeten Achsen, die bei etwa 14 t zu Bruch gingen,
ist dadurch eine 100<>/oige Verbesserung erzielt
worden.

. Die Stahllaufbichsen sowie die Rollen- und
Nabendrucklager sind bei mehreren Firmen bisher in
unzulénglicher Weise gehértet worden. Durch Be-
anstandungen veranlalt, haben aber verschiedene
Lieferer ihre Héarteanlagen erheblich verbessert.

Von besonderer Wichtigkeit ist die genaue Fest-
legung des Spielraums fir die Durchmesser der
Achsen, Rollen, Laufbtlichsen und Radsatzbiichsen. Als
Grundlage dienen die DIN-Passungen; danach muR
bei der Anlieferung die Nachprifung erfolgen, denn
nur ein maBgerecht hergestellter Radsatz kann im
Betriebe einwandfrei arbeiten und eine lange Lebens-
dauer erreichen.

Hinsichtlich der Forderwagenpuffer hat die
Untersuchung von im Betriebe gebrochenen Sticken
zu neuen Erkenntnissen gefihrt. Haufig sind Lunker-
bildungen von zum Teil betrachtlichen AusmafBen fest-
gestellt worden. Selbst Lieferungen namhafter GuR-
stahlwerke haben zu Beanstandungen Anlal gegeben.
Wenn die Abstellung dieser Mangel auch schwierig
gewesen ist, so ist man doch schlieBlich zum Ziele
gelangt. Man suchte zunédchst durch Einsetzen von
Kuhlstiften die Lunkerbildung zu vermindern (Abb. 4
links). Dieser Weg mufRte aber aufgegeben werden,
weil die Kihlstifte beim Giefen nicht abhanden. Bei
dem Puffer daneben erkennt man eine feine Lunker-
bildung, die schon wesentlich glinstiger ist. Der dritte
Puffer zeigt endlich einen glatten, lunkerfreien GuR,
wie er erforderlich ist, wenn die Puffer den Betriebs-
beanspruchungen gewachsen sein sollen.

Auch Uber die Ausbildung der Foérderwagen-
kupplungen sind sorgfaltige L:ntersuchungen an-

Abb. 4. Schnitte durch verschiedene Férderwagenpuffer.
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gestellt worden. Von einer guten Kupplung ist zu
fordern, daB sie eine Belastung von etwa 20 t auf-
nimmt, ohne eine nennenswerte Forméanderung zu
erleiden. Dies ist aber nur mdglich bei richtiger
Bauart und gutem Werkstoff. Als zweckmé&Big hat
sich die Verwendung von FlufRstahl St 50.11 erwiesen.
Dieser Werkstoff hat eine hohe Festigkeit und laRt
sich dabei noch gut im Gesenk schmieden. Abb. 5 ver-
anschaulicht das Ergebnis von ZerreiRversuchen an
einer groem Anzahl von Kupplungen. Auf der
Abszisse ist die Dehnung, auf der Ordinate die Be-
lastung aufgetragen. Alle Einzelteile der Kupplung
missen hinsichtlich ihrer Festigkeit in einem gewissen
Verhéltnis stehen. Es hat keinen Zweck, den Haken
oder den Ring uUbermdRig stark auszubilden, wéhrend
der Befestigungsbolzen oder der Schédkel schon vor-
zeitig zu Bruch geht. Nur der ZerreiRversuch gibt Uber
diese Verhdltnisse einwandfrei AufschluR.

iler/angerung

Bruch bei: a und b 29t ¢ 29,7t d 29,41t e 31,6t
f und g 23,7t h 195t
Abb. 5. Zugversuche an Fdorderwagenkupplungen.

Durch die Awusarbeitung von Lieferbedingungen
fur die Ersatzteile von FoOrderwagen ist eine grund-
legende Verbesserung erzielt worden, die den heutigen
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Betriebsbeanspruchungen gerecht wird. Auf diese
Weise kann man auch Fdérderwagen, deren Inhalt
nachtréglich vergréfert worden ist, unbedenklich auf-
brauchen, ohne befiirchten zu muissen, daf dauernd
Forderstorungen eintreten oder dal der Ersatzteil-
verbrauch ins ungemessene steigt. In Verbindung mit
den getroffenen MaBnahmen ist fur die beiden ge-
nannten Bergwerksgesellschaften eine  Normung
durchgefuhrt worden, die eine Vereinfachung der
Instandhaltung und Lagerhaltung sowie eine Verbilli-
gung der Forderkosten zur Folge gehabt hat.

Wie eingangs erwdahnt, versehen die Prifer auf
den einzelnen Zechen ihre Aufgabe nebenamtlich, so
daB fiur sie keine besondern Aufwendungen erforder-
lich sind. Die Kosten der Hauptprifstelle werden
dagegen auf alle Anlagen nach Malkgabe ihrer
Fdérderung umgelegt und betragen nur 0,2 Pf./t, was
im Vergleich zu den groBen Vorteilen der Waren-
prifung nicht ins Gewicht fallen durfte.

Zusammenfassung.

Nach einer kurzen Schilderung der Verhéltnisse
in der Materialwirtschaft von Steinkohlenbergwerken
wird auf die Notwendigkeit einer sachméfigen Waren-
prifung hingewiesen. Die Handhabung dieser
Prifung bei den Bergwerksgesellschaften Hibernia
und Recklinghausen wird besprochen und eine Be-
schreibung der auf der Schachtanlage Bergmanns-
glick eingerichteten Hauptprufstelle gegeben.

Das Arbeitsgebiet der Warenprifstelle umfalt
1. die Prifung und Begutachtung samtlicher Waren-
eingange, 2. die Beobachtung der Gebrauchsfahigkeit
der Waren im Betriebe und 3. die Ausarbeitung
von Werksnormen, Lieferbedingungen und Bestell-
vorschriften. Die Auswirkung der Prifung auf die
Gute der Waren wird an einzelnen Beispielen aus dem
Gebiete der Druckluftschlauche wund des Fdorder-
wagens erortert.

Der Ruhrbergbau im Jahre 1934.

An der allgemeinen Besserung der deutschen Wirt-
schaftslage hat auch der Ruhrbergbau wahrend der letzten
beiden Jahre und vor allem im Laufe des Berichtsjahres
teilgenommen. Der Auftrieb der Kohlenwirtschaft findet
seinen sichtbaren Ausdruck vor allem in der Steigerung
der Foérderung und des Absatzes, der wachsenden Zunahme
der Belegschaft und damit der Lohnsumme sowie in der
Verminderung der Bestdnde und des Schichtenausfalls. In
den Jahren nach Beendigung der Inflation war die Ruhr-
kohlenforderung bis auf nahezu 124 Mill. t (1929) gestiegen.
Im Verlauf der Krise wurde sie um rd. 30 Jahre zuriick-
geworfen und erreichte im Jahre 1932 mit 73 Mill. t nicht
einmal den Stand vom Jahre 1905. Feierschichten und
Arbeiterentlassungen verbunden mit schweren finanziellen
Verlusten waren die Folge. Um so mehr ist es den MaRB-
nahmen der nationalsozialistischen Regierung zu verdanken,
daB wieder eine grundlegende Wendung eingetreten jst.
Im Jahre 1933 konnte seit 1929 erstmalig wieder eine, wenn
auch geringfligige Fordersteigerung um 4,5 Mill. t oder 6,18%
festgestellt werden, die sich im Laufe des Berichtsjahres
weiter fortsetzte und zu einer Forderziffer von 90,4 Mill. t
fuhrte. Die Steigerung stellt sich gegentber 1933 auf 12,6
Mill. t oder 16,18% und gegen 1932 bereits auf 23,35%.
Einen &hnlichen Aufschwung erfuhr auch die Kokserzeugung,
die sich nach einem Absinken von 34,2 Mill. t im Jahre 1929

auf 15,4 Mill. t 1932 wieder auf 19,98 Mill. t oder um nahezu
30% heben konnte.

In der nachstehenden Zahlentafel ist ein Uberblick
geboten Uber die Entwicklung der Ruhrkohlen-
forderung sowie der Kokserzeugung und PreBkohlen-
herstellung im Laufe der letzten Jahrzehnte.

Zahlentafel 1. Entwicklung der Kohlen-, Koks- und
PreRkohlengewinnung im Ruhrbezirk.
SO Kolserneugung bremonien

Jahr . .

1 insges. J taglich r.nsges. ! a\rbef/\[sl_
1000t 1 t 1000 t t 1000 t t

1900 60 119 200 148 9644 26350 1572 5233

1910 89090 297092 17366 47578 3667 12 229

1913 114 183 378558 26 703' 73 1591 4917 16 300

1925 104 124 344006 23981 65702 3610 11 927

1929 123590 406 880 34205 93713 3758 12 370

1930 107 173 353008 27802 76171 3163 10 420

1931 85628 281 864 18835 51602 3129 10 300

1932 73275 239852 15370 41 994 2823 9242

1933 77801 257091 16771 45949 2966 9 801

1934 90388 298478 19975 54727 3204 10 580

1 Ab 1913 einschl. Hittenkoks.
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Die Beobachtung der monatlichen Gewinnungs-
ziffern, wie sie in Zahlentafel 2 wiedergegeben sind,
1aBt besonders deutlich die allméhliche Besserung auf dem
Ruhrkohlenmarkt erkennen.

Zahlentafel 2. Monatliche Kohlen-, Koks- und PreRkohlen-

gewinnung im Ruhrbezirk in den Jahren 1933 und 1934.
Steinkohle Koks PreBkohle
Monat i arbeits- . -
msges. taglich insges. | taglich i1£ £
t 1 t t t t 1 t

1933:Jan. 6543 030 254 000 1443 546 46 566 275 701 10 703
Febr. 6238 471 259 936 1313 967 46 927 229 638 9568
Méarz 6378 144 236 228 1358 360 43 818 214 686 7 951
April 5557 563 241 633 1230 747 41 025 211 971 9216

Mai 6256 692 250 268 1370 111 44 197 232 945 9318

Juni 6 116 445 250 469 1382 118 46 071 206 713 8 465

Juli 6439 085 247 657 1439 836 46 446 230 458 8 864
Aug. 6605526 244 649 1451 982 46 838 226 423 8 386
Sept. 6568 412 252 631 1380 613 46 020 242 407 9 323

Okt. 6925219 266 355 1435227 46 298 271 927 10 459

Nov. 7 113 096 288 915 1400 884 46 696 284 048 11 537

Dez. 7059 063 296 350 1564 038 50 453 339 171 14 239
1934:Jan. 7639 806 296 002 1622 110 52 326 360 321 13 961
Febr. 7053 403 293 892 1499 797 53 564 288 033 12 001
Marz 7415 303 285204 1609 182 51 909 274 512 10 558
April 7062 159 294 257 1610 291 53 676 222 486 9 270

Mai 6995 300 295 534 1695 286 54 687 203 323 8590

Juni 7191 518 278 849 1622 982 54 099 222 960 8 645

Juli 7475028 287 501 1674 667 54 022 236 112 9081
Aug. 7741 295 286 715 1672 667 53 957 262 602 9726
Sept. 7342882 293 715 1645 534 54 851 283 224 11 329

Okt. 8339965 308 888 1749 435 56 433 287 636 10 653

Nov. 8 167 412 329 996 1756 694 58 556 292 210 11 806

Dez. 7964 024 334 482 1816 632 58 601 270 375 11 356

Um die natirlichen Schwankungen in der Zahl der
monatlichen Arbeitstage auszuschalten, ist es richtiger, von
der arbeitstaglichen Férderung auszugehen, und auch nur
die gleichen oder zum mindesten nahe beieinander liegenden
Monate der beiden Jahre 1933 und 1934 miteinander in
Vergleich zu setzen. Sieht man von mehr oder weniger
geringfigigen jahreszeitlichen Schwankungen ab, wie sie
die Sommermonate stets zur Folge haben, so ist eine von
Monat zu Monat fortschreitende Aufwartsentwicklung un-
verkennbar. Bis Ende Dezember 1933 hatte die arbeits-
tagliche Forderung im Ruhrbergbau bereits um 42000 t
oder 16,67% zugenommen. Das Jahr 1934 brachte eine
weitere Steigerung, die sich im Vergleichsmonat Dezember
auf 38000 t oder 12,87% stellte. Ahnlich ist auch die Auf-
wartsentwicklung der tdglichen Koksgewinnungsziffern, die
von 46600 t im Januar 1933 bis Ende 1933 auf 50000 t oder
um 8,35% und weiter bis Ende 1934 auf 58600 t, d. h.
insgesamt um 12000 t oder 25,85 % Zunahmen. Demgegen-
Uber ging die arbeitstagliche PreRfkohlengewinnung nach
einer voribergehenden Steigerung auf 14200t im Dezember
1933 im Berichtsjahr wieder etwas zurlck, lag jedoch im
Durchschnitt mit arbeitstaglich 10600 t immerhin noch um
rd. 7,95% hoher als 1933.

Die Bestrebungen der Regierung, die Zahl der Arbeits-
losen, die sich bei der Machtiibernahme auf mehr als 6 Mill.
stellte, zu verringern, fanden auch im Ruhrbergbau, soweit
dieses Uberhaupt moglich war, tatkraftige Unterstiitzung.
Dabei ist jedoch zu bemerken, daRl im Durchschnitt des
Jahres 1932 arbeitstdglich nicht weniger als 32000 Feier-
schichten wegen Absatzmangels eingelegt werden muften,
d. h. mit dndern Worten, selbst unter Berilcksichtigung
der unterschiedlichen Nachfrage nach den einzelnen Kohlen-
sorten, wodurch Feierschichten selten ganz zu vermeiden
sein werden, waren doch rd. 30000 Arbeiter zu jener Zeit
zu viel vorhanden. Wenn sich der Ruhrbergbau trotzdem
zu umfangreichen Arbeitereinstellungen bereit fand, so
hatten die Neueinstellungen weniger ihren Grund in einer
bessern Beschéftigungsmaoglichkeit als vielmehr zur Haupt-
sache wohl in dem Vertrauen auf ein kiinftiges weiteres
Erstarken der Wirtschafts- und Absatzlage. Seit dem Tief-
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stand der Belegschaftsziffer im September 1932 wurden,
abgesehen von den durch Tod oder Invalidisierung zu
ersetzenden Leuten, bis Dezember 1934 nicht weniger als
32880 Arbeiter oder 16,72% der Gesamtbelegschaft neu-
eingestellt. Die bergménnische Belegschaft erhdhte sich
im gleichen Zeitraum von 184000 auf 214000 oder um
30181 Mann, d.s. 16,42%.

Uber die Entwicklung der Belegschaftsziffer in den
Jahren 1932 bis 1934 gibt die nachstehende Zahlentafel
ndhern AufschluB.

Zahlentafel 3. Entwicklung der Arbeiterzahl
im Ruhrbergbau 1932 —1934.

1932 1933 1934

davon davon davon

Monat  Arbeiter- berg- Arbeiter- berg- Arbeiter- berg-

zahl méann. zahl maéann. zahl maéann.

insges. Beleg- insges. Beleg- insges. Beleg-

schaft schaft schaft
Jan. 220054 206692 207 390 194 498 218 247 203 659
Febr. 211 397 198666 207 531 194 627 219 370 204 835
Marz 204 578 191 678 207 520 194 432 220385 205 492
April 201 913 189239 206 358 193223 222 655 207 563
Mai 201 135 188336 206 057 192567 224 064 208 845
Juni 200389 187 466 206 765 193 139 225 163 209 838
Juli 198 343 185374 207 731 193 969 225862 210 477
Aug. 197280 184397 2100S0 196 043 226 505 211 036
Sept. 196595 183774 212321 197960 227 114 211 615
Okt. 200 348 186 764 214417 199 879 227 569 212 094
Nov. 204 854 191 295 215974 201 427 228256 212812
Dez. 206 777 193279 217 365 202 691 229 475 213 955
Dulehe 203639 190580 209 959 196 205 224 558 209 351

Besonders erfreulich ist es, daR trotz dieser umfang-
reichen Arbeitereinstellungen die Zahl der wegen Absatz-
mangels eingelegten Feierschichten seit 1932 sténdig
zurlickgegangen ist. Wurden im Monatsdurchschnitt des
Jahres 1932 noch fast 819000 Absatzfeierschichten gezéhlt,
die einen Fdérderausfall von monatlich 1,38 Mill. t zur Folge
hatten, so verringerte sich deren Zahl im Monatsdurchschnitt
1933 auf 780000 und dann, von wenigen Ausnahmen ab-
gesehen, von Monat zu Monat weiter bis auf 140000 im
Dezember 1934.

Im einzelnen unterrichtet Gber den Riickgang der wegen
Absatzmangels eingelegten Feierschichten sowie Uber den
dadurch bewirkten Forderausfall die nachstehende Zu-
sammenstellung.

Zahlentafel 4. Schichten- und Fdérderausfall wegen

Absatzmangels im Ruhrbergbau.
Entgangene Schichten Férderausfall
Jahr Monats-

bzw. Monat durchschnitt arbeitstaghch

t ! t

durchsctmitt !arbeitstaglich

1932 818 546 32 152 1382 495 54 304
1933 780 452 30 948 1361 460 53 987
1934: Jan. 522 532 20 245 896 251 34 725
Febr. 549 715 22 905 963 486 40 145

Marz 714 702 27 489 1237 719 47 605

April 477 184 19 883 818 792 34 116

Mai 410 675 17 350 700 212 29 582

Juni 691 208 26 801 1201 997 46 607

Juli 581 796 21 548 1007 120 38 735

Aug. 607 775 22 510 1056 449 39 128

Sept. 484 804 19 392 837 688 33 508

Okt. 403 124 14 931 684 517 25 352

Nov. 210 198 8 493 355 342 14 357

Dez. 139 930 5877 236 135 9917
Durchschnitt 482 804 19 132 832 962 33 007

Die Zahl der arbeitsuchenden Ruhrbergarbeiter
ging nach Feststellung der gemeinsamen Fachabteilung
Bergbau der Landesarbeitsamter Westfalen und Rheinland
von ihrer Hoéchstziffer im Mai 1932 mit 125000 bis auf
80000 Ende Dezember 1934, d. h. um 45400 oder 36,22%
zurick. Der Mehrriickgang der Arbeitslosen gegentiber der
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eigentlichen Belegschaftsvermehrung ist teils dadurch her-
vorgerufen, daB auch fur die durch Tod oder Invalidisierung
ausgeschiedenen Arbeiter Ersatz eingestellt wurde, andern-
teils aber auch manche frihem Bergarbeiter, vor allem
Handwerker, in &ndern Berufen Unterkommen fanden. Da
es unmdglich erscheint, die jetzt noch arbeitslosen Ruhr-
bergarbeiter restlos wieder im Ruhrbergbau in Arbeit zu
bringen, sind Bestrebungen am Werk, wenigstens einen
Teil dieser Leute nach einer gewissen Umschulung den
Ruhrsandsteinbriichen zuzufiihren, deren Tatigkeit eifrig
geférdert wird. Unter den Ende Dezember 1934 noch als
arbeitsuchend gemeldeten Ruhrbergarbeitern waren 41000
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Kohlen- und Gesteinshauer, 10700 Lehrhéauer, 5600 Zimmer-
hauer, 14400 Schlepper und 1670 Maschinisten und sonstige
Untertagearbeiter. VerhdltnismaRig am groBten ist die
Arbeitslosigkeit unter den Ruhrbergarbeitern im Arbeits-
amtbezirk Gladbeck mit 35,96% und Duisburg mit 35,35%
aller Berufszugehorigen (d. s. Belegschaft + Arbeitslose).
Néchstdem folgen Dortmund mit 33,64%, Liinen mit 32,07%,
Herne mit 30,65%, Hamm mit 29,64%, Bottrop mit 28,91 %,
Kamen mit 27,95% und Oberhausen mit 27,54%. Absolut
gerechnet wohnen die meisten arbeitslosen Bergarbeiter in
Dortmund (10371), es folgen Essen (9322), Herne (8500)
und Gelsenkirchen (8305).

Zahlentafel 5. Zahl der arbeitsuchenden Ruhrbergarbeiter.

davon
untertage ibertage
Monatsende Insges. i . .
Lehr-  Zimmer- g\ Maschi- ibrige Maschi- SOnstige Arbeiter
Hauer hauer hauer PP nisten Arbeiter nisten imGruben- in Neben-
betrieb betrieben

1932: Mai (Hochstzahl). 125262 64 329 15 750 8795 23 897 12 491
1933: Januar........ 114 147 58 283 14 620 7706 21 829 1142 1309 931 4293 4034
Februar 113 954 58 016 14 682 7564 21 919 1195 1313 1053 4167 4045
Marz... 113 198 57 867 14 501 7585 21 659 1204 1189 1038 4278 3877
April 112 863 58 279 14510 7630 21 099 1209 1187 1036 4145 3768
Mai.. 112 073 57 977 14 511 7689 20 665 1218 1190 1030 4079 3714
Juni 109 639 57 393 14 132 7539 19 676 1174 1134 1048 3924 3619
Juli..... . 107 402 56 766 13 861 7426 18 676 1157 1078 1030 3846 3562
AUugusSt.......... 103 966 55 146 13 500 7253 17610 1129 1054 1003 3785 3486
September . . . . 100 472 53 702 13 122 7171 16 456 1077 992 958 3608 3386
Oktober........ 98 173 52 515 12 766 6827 16 269 1081 967 929 3621 3198
November . . .. 96 765 51 527 12 730 6739 16 167 1013 943 925 3567 3154
Dezember 95 377 50 533 12 526 6672 16 257 1006 916 904 3490 3073
1934: Januar.......... 93 981 50 054 12 449 6502 15 694 1004 926 865 3378 3109
Februar 92 506 49 403 12 440 6409 15 352 1001 887 859 3328 3027
Marz.. 90 553 48 598 12 040 6347 14 674 972 853 885 3348 2836
Ap r l.. 87 716 47 474 11 639 6233 13773 973 842 820 3113 2849
M a [ 85 818 46 617 11 403 6127 13 330 936 828 801 3033 2743
Juni. 84 530 45 663 11 206 6049 13 130 950 965 781 3190 2596
Juli.... . 83 100 44 764 11 029 5928 13 004 908 792 770 3105 2800
AUQgUSt.iinne 82 187 44 026 10917 5955 13 023 886 773 775 3095 2737
September . . . . 81 313 43 259 10 761 5891 13 223 884 749 750 3127 2669
Oktober..... 80 953 42 655 10 666 5846 13 608 883 761 730 3126 2678
November . . .. 80 184 41 622 10 666 5626 14 133 879 785 696 3149 2628
Dezember 79 893 40 991 10 722 5601 14 431 885 781 696 3193 2593

Der wesentlichen Erhdhung der Belegschaftsziffer ver-

1932 auf 1474 Ji

und 1934 auf 1607 ./?, woraus sich, wie

bunden mit dem gleichzeitigen Rickgang der wegen Absatz-
mangels eingelegten Feierschichten ist es zu verdanken, dall
die Gesamtlohnsumme im Ruhrbergbau von 361 Mill.»
im Jahre 1932 auf 435 Mill. Ji 1934 gestiegen ist, so daR
also die Kaufkraft der Ruhrbergarbeiterschaft sich im Laufe
der letzten beiden Jahre um nahezu 75 Mill. Ji oder um
nicht weniger als 20,68% gehoben hat. Der Bergarbeiter
erfuhr, ohne dal der Schichtlohn selbst erhéht wurde,
durch die Mdglichkeit, wieder mehr Schichten zu verfahren!
eine Steigerung des Jahreseinkommens von durchschnittlich
1778 ./? 1932 auf 1945./? im Berichtsjahr oder um 9,39%.
Dieser Mehrverdienst konnte auch durch die verhéltnismaRig
geringfigige Erhéhung der Lebenshaltungskosten im letzten
Halbjahr 1934 kaum beeintrachtigt werden. Uber den Reichs-
index fur die Lebenshaltungskosten umgerechnet stellte sich
der durchschnittliche Jahresverdienst je angelegten Arbeiter

aus nachstehender Zahlentafel hervorgeht, gleichfalls eine
Steigerung von rd. 9% ergibt.

Zahlentafel 6. Gesamtlohnsumme und durchschnittliches
Jahreseinkommen eines Arbeiters der Gesamtbelegschaft.

Durchschnittl. Jahreseinkommen

Lohnsumme je angelegten Arbeiter
Jahr nominal reall
1932 1932 1932
1000./? 1 =100 J? 0 1=100 Ji , =100
1932 360825 100,00 1778 100,00 1474 100,00
1933 374 074  103.67 1787 100,51 1514 102,71
1934 435440 120.68 1945 109,39 1607 109,02
1 Uber Rejchsindexziffer fur die Lebenshaltungskosten umgerechnet.
(SchluB f.)

UMSCHA U

Bremsrutsche fur mittelsteil und steil gelagerte Fldze.

Von Dipl.-Ing. J. Birkemeier, Bochum.

Im deutschen Steinkohlenbergbau wird auf Grund der
bergtechnischen Erkenntnisse der letzten Jahre ein mdg-
lichst beschleunigter Abbaufortschritt angestrebt. Wéhrend
sich dieses Ziel bei flach gelagerten Flézen durch leistungs-

faliige Fordermittel (Schittelrutschen, Fdrderbdander) in
Verbindung mit neuzeitlichen Abbauverfahren (Blindort-,
las- und Teilversatz) schon bald erreichen lieR, blieben
bei steiler Lagerung kurze AbbaustéBe mit schwacher Be-
cgung und geringen Fordermengen vorherrschend, bis
man durch die Einfihrung des Schragbausl mit ent-

1Benthaus, Dissertation Breslau, 1927; Glickauf 63 (1927) S. 965.
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sprechend flach verlaufendem Kohlensto auch diese Ab-
baubetriebe dem Bilde des langen SchittelrutschenstoRes
in der flachen Lagerung anglich.

Die Forderung der Kohlen im Schrégsto mit Hilfe
fester Rutschen oder durch Abgleiten des Gutes auf der
Bergebdschung hat jedoch den Nachteil, dal die Kohle
stark zerkleinert wird und dadurch zu l&stiger Staub-
entwicklung AnlaR gibt. Im Schrifttum sind bereits einige
Fordermittel fir die mittelsteile Lagerung beschrieben
worden, die diesen Ubelstinden abhelfen und die Anlage
von GrofRabbaubetriebspunkten mit starker Férderung er-
moglichenl. Im folgenden wird auf eine neue Bremsrutsche
hingewiesen, die bereits auf verschiedenen Schachtanlagen
in der mittelsteilen und steilen Lagerung erfolgreichen
Eingang gefunden hat.

Bei dem Entwurf der aus der nachstehenden Abbildung
ersichtlichen Bremsrutsche ist der Erfinder, Dipl.-Ing.
Vedder, von der Auffassung ausgegangen, da man dort,
wo fir die Kohlenforderung im Abbau die Schwerkraft
genlgt, keine teuern, schwer zu bedienenden maschinen-
méRigen Vorrichtungen einsetzen soll. Es handelt sich hier
um eine normale Winkelrutsche, wie sie bereits vielfach
im Schréagbau als festliegende Rutsche angewandt wird.
Die Schenkel haben Abmessungen von 700 und 300 mm;
die einzelnen RutschenstdBfe sind 2000 mm lang und werden
im Streb ohne Verwendung von Schrauben und Keilen
dachziegelartig Ubereinandergelegt. Einzelne RutschenstéRe
schldagt man mit Ketten an den Stempeln an und ver-
hindert dadurch ein Abgehen des ganzen Stranges. In
Abstdnden von 2 m sind in diesen Winkelrutschen die
Bremsbleche a eingebaut, die an der offenen Seite der
Rutsche in den Tragstliicken b drehbar lagern und mit dem
senkrechten Schenkel ¢ der Rutsche eine spitze Tasche
bilden. In dem Tragstick b sind leicht auswechselbar
Federn angebracht, so da die Tasche im ruhenden Zu-
stand geschlossen ist. Die besondere Ausbildung der
in einem bestimmten Winkel abgebogenen Bremsbleche hat
sich auf Grund einer langem Versuchszeit im Betriebe als
sehr zweckmdalig erwiesen.

Je nach dem Einfallen des Flézes, der Schrégstellung
des StoRes und der Menge der zu férdernden Kohle kénnen
verschieden starke Federn benutzt werden, die sich leicht
auswechseln lassen. Bei der neusten Ausfiihrung besteht
zudem noch die Méglichkeit, den Federn durch Anziehen
der vor dem beweglichen Tragstiickschenkel liegenden
Mutter eine zusatzliche Spannung zu geben.

An dem hochstehenden Winkelblech ¢ sind zwischen
den grofRen Bremsklappen a die kleinern,, von Hand ver-

1 Gluckauf 70 (1Q34) S. 62; Techn. BIl. Dusseid. 23 (1933) S. 524 und 24
(1934) S. 543.
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stellbaren Bremsklappen d angeordnet, welche die groBem
in ihrer Arbeit wirksam unterstitzen. So koénnen durch
wenige Handgriffe UnregelméaRigkeiten im Einfallen aus-
geglichen werden.

Im Abbau ist die offene Seite der Bremsrutsche zum
KohlenstoR hin gerichtet, so daRl die gewonnene Kohle
vom Stof ohne Schaufelarbeit in die Rutsche féallt. Zur
tunlichsten Beschrankung der Fallhéhe empfiehlt es sich,
die Rutsche nahe an den Kohlensto heranzubringen oder
die Kohlen durch Schrdgbihnen in geschlossenem Strom in
die Rutsche zu leiten. Die Kohle sammelt sich jeweils in
einer Tasche, bis ihr Druck die Federkraft Uberwindet;
dann 6ffnet sich die Bremsklappe a, und das Gut gleitet
Uber die folgende kleinere Stauklappe d langsam in die
nachste Tasche usw. bis zur Ladestrecke. Da das Fdrdergut
an zahlreichen Stellen der Rutsche angehalten wird, sind
groRere Geschwindigkeiten und damit eine allzu starke
Zertrimmerung der Kohle sowie die lastige Staubentwick-
lung ausgeschlossen. Flachere oder starker einfallende
Flozstucke lassen sich einfach durch den Einbau einer
schwachem oder stadrkern Feder uberbricken. AuBerdem
kann durch einen Handgriff die Stellung der kleinern Stau-
klappe geé&ndert werden, so dalR der KohlenfluB stets
gleichméaBig erfolgt und Stauungen oder ein zu schnelles
Abgleiten nicht Vorkommen.

Um bei Schragstellung des KohlenstoBes das Ver-
kleiden der Rutschenfelder mit Bohlen zum Versatzfeld
hin zu vermeiden, bringt man an der Bremsrutsche an der
dem Versatz zugewandten Seite Aufsatzleisten entsprechend
der Flézmachtigkeit an, die sich beim Umlegen umklappen
lassen und fest mit der Rutsche verbunden sind. Fur
geringmachtige Floze werden sie abnehmbar geliefert.

Dank der Einfachheit der Bauart ist der Anschaffungs-
preis gegenuber den durch Motorkraft bewegten Fdrder-
mitteln gering (etwa 2500 der Kosten eines Brems-
forderers). Ferner ergeben sich, wie alle Falle, in denen
die Rutsche bisher zum Einsatz gelangt ist, beweisen, keine
laufenden Betriebskosten; eine Uberwachung der Rutsche
und der Federn ist unnotig. Ermudungserscheinungen der
Federn haben sich in fast einjahrigem Betrieb nicht gezeigt.
Der ibrige Verschlei ist sehr gering. Die Gefahr des
Verschmutzens und Verstaubens besteht nicht, weil die
Federn in den Tragsticken gut geschitzt sind.

Die Forderung nach leichter Verlegbarkeit und Wider-
standsfahigkeit gegenliber dem rauhen Grubenbetrieb wird
von der Bremsrutsche durchaus erfullt. lhr Umlegen ver-
langt nicht mehr Zeit und Arbeitsaufwand als das von
festen Muldenrutschen im Schragfrontbau. Nach dem Um-
legen der einzelnen StoRe ist die Rutsche sofort betriebs-
fertig. Anwendung findet sie nicht nur im Abbau, sondern
auch als Sammelrutsche; ferner hat sie ihre Eignung als
Zwischenfordermittel bewiesen.

Ein besonderer Vorzug der Bremsrutsche gegenuber
den mechanischen Fdrdermitteln ist, daB man mit ihrer
Hilfe die Versatzfrage beim kritischen Einfallen zu l&sen
vermag. Bis zu einem Einfallen von 35° kdnnen Berge
von mittlerer KorngrofRe ohne besondere Schwierigkeiten
und ohne Gefédhrdung der im Streb beschaftigten Hauer
versetzt werden. Bei der Einbringung groRstickiger Quer-
schlagsberge empfiehlt es sich, allzu groRe Stiicke durch
einen Eisenstabrost unterhalb der Kippstelle zuriickzuhalten
und im obern Teil des Strebs zu versetzen.

Somit ermdglicht die beschriebene Bremsrutsche, den
Abbau in der mittelsteilen und steilen Lagerung durch
Zusammenfassung kurzer Streben zu langem Abbaufronten
unter Wegfall von Abbaustrecken wirtschaftlicher zu ge-
stalten. Aulerdem gestattet sie den gleichzeitigen Abbau
steil und flach gelagerter Fldzstiicke und tragt zur Er-
héhung des Stiuckkohlenanfalls sowie zur Verringerung der
Staubbildung bei.
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Selbstschreibender Schlagwetteranzeiger.

Die nach den Ausfilhrungen von Bax1l an einen
brauchbaren Schlagwetteranzeiger zu stellenden Anforde-
rungen, das sind Anzeige von mindestens 2% Methan, Un-
beeinfluBbarkeit durch Kohlensdure, Feuchtigkeit und Luft-
druck, sicheres Erkennenlassen von Stdrungen in der An-
zeige, schnelle Betriebsbereitschaft, Schlagwettersicherheit
und zuverlassige Bauart, scheint ein von Lloyd2 beschrie-
bener Schlagwetteranzeiger zu erfillen, der sich als selbst-
schreibendes, ortsfestes Geradt besonders fur die laufende
Uberwachung der Schlagwettergehalte von ausziehenden
Einzelstromen eignen dirfte.

Eine unter atmosphdarischem Druck stehende abge-
schlossene Menge des Methanluftgemisches wird durch
einen gluhenden Platindraht entziindet und die nach er-
folgter Kondensation des entstandenen Wasserdampfes
eingetretene Druckabnahme mit Hilfe eines Aneroidbaro-
meters gemessen und aufgezeichnet. Eine Eichkurve in
Verbindung mit einem Nomogramm zur Beriicksichtigung
wechselnder Barometerstdnde ermdglicht die Bestimmung
des Methangehaltes.

Die 17 cm3 fassende Verbrennungszelle wird vor Be-
ginn der einzelnen Messungen 3 min lang mit dem Methan-
luftgemisch gespilt. Zu diesem Zweck ist ein elektrisch
oder mit PreBluft angetriebener Kkleiner Blasbalg vor-
gesehen. Als Stromquelle dient eine 6-V-Batterie, die auch
den zur Verbrennung des Methans nétigen Strom liefert.
Nach beendigter Spllung wird die Kammer geschlossen
und der Heizstrom (6 V, 2,5A) eingeschaltet. Nach Lloyds
Erfahrungen sind 30 s zur vollstdndigen Verbrennung des
Methans ausreichend.

Die abzufihrende Wéarmemenge, die nur zum Kkleinern
Teil aus der Methanverbrennung stammt (bei 4% CH4
28 Joule gegeniiber 450 Joule aus der zugefiihrten elek-
trischen Wérme), bedingt eine reichlich bemessene Ab-
kihlungszeit. Wie eine Abkuhlungskurve zeigt, ist nach
312 min die Abklihlungsgeschwindigkeit so klein, daB eine
Verldngerung der Abkuhlungszeit keinen Zweck hat. Nach
deren Ablauf wird der Untersuchungsraum an das Aneroid-
barometer angeschlossen, das den gemessenen Unterdrick
durch einen Punktschreiber auf einem Papierstreifen ver-
merkt. Die Gesamtzeit fir eine Messung betrégt also 8 min.
Da sie fur den Verwendungszweck zu lang ist, hat man 4
derartige Einzelkammern zusammengebaut und so erreicht,
daB alle 2 min eine Messung erfolgt. Bei der Herstellung

1 Bax: Die Entvvicklungsméglichkeiten fir Schlagwetteranzeiger,
Gliickauf 70 (1934) S. 53.

2 Lloyd: An automatic firedamp recorder, Safety Mines Res. Bd. Pap.
1934, Nr. 86.

der Verbindung von Verbrennungskammer und DruckmeRB-
raum ist der unvermeidliche schadliche Raum mdoglichst
klein zu halten. Unter dem EinfluR des schéadlichen Raumes
und der unvollstdndigen Abkihlung betrdgt die Druck-
abnahme etwa 60% des errechneten Wertes.

Bei der Auswertung der MeRergebnisse sind die Luft-
feuchtigkeit und der Barometerstand zu berlcksichtigen.
Den Abweichungen infolge wechselnder Luftfeuchtigkeit
begegnet man durch Einschaltung eines feuchten Filters,
das hinter das zur Abscheidung des Staubes notwendige
Filter geschaltet wird. Die Luftdruckberichtigung ist der-
art geldst worden, dal wahrend der Ansaugzeit der Druck-
raum gegen den AuBendruck gedffnet und der Stand des
Barometers auf dem Streifen aufgezeichnet wird. Auf diese
Weise entsteht eine Nullinie, welche die Messung des Druck-
unterschiedes zwischen der Verbrennungskammer und der
AuBenluft erméglicht und gleichzeitig den Barometerstand
angibt. Der sich bei gleicher Druckabnahme umgekehrt
wie der Luftdruck verhaltende Methangehalt kann dann
mit Hilfe einer nomographischen Tafel ermittelt werden.
Da das vorliegende Gerédt in einem MeRBbereich bis 3,5%
Methan Verwendung finden sollte, wurde die Aneroid-
spannfeder so gewadhlt, daR die Ausschldge in diesem
Bereich maglichst groR waren.

Es scheint, als ob die von Bax geduflerten Bedenken
gegen die auf der Messung der Volumenverminderung
durch Kondensation des bei Verbrennung von Methan
entstandenen Wasserdampfes beruhende Schlagwetter-
anzeige hier entkrédftet sind. Die auf 30 s bemessene Ein-
wirkung des Gluhdrahtes gentgt nach den Angaben von
Lloyd vollstandig zur restlosen Verbrennung des Methans
bis zu einem Gehalt von 10%. Darlber hinaus wird aller-
dings infolge des Sauerstoffmangels die Verbrennung un-
vollkommen und die Anzeige ungenau. Die beflrchteten
Maéangel der Kondensation vermeidet man einmal durch
die lang bemessene Abkihlnng und ferner durch die
GleichméRigkeit der Abklhlungszeit, welche die stete
Ubereinstimmung der bei der Auswertung beriicksichtigten
Fehler gewahrleistet. Der Zustandsanderung der umgeben-
den Luft wird durch die gleichzeitige Anzeige des Baro-
meterstandes Rechnung getragen.

Das Gerat dirfte sich besonders dort eignen, wo
man laufende Aufzeichnungen des Methangehaltes zu er-
halten winscht, also in ausziehenden Strecken der einzelnen
Abteilungen fiir die Uberwachung der Bewetterung, zur
Prifung der Entgasung einzelner Fl6ze und Betriebe sowie
zur Untersuchung der Zusammenhénge zwischen Abbau-
fortschritt und Entgasung.

Dr.-Ing. E. Lewien, Aachen.

WIRTSCHAFTLICHES.

Deutschlands AuRenhandell in Kohle im Februar 19352

Monats- Steinkohle Ke>ks
durchschnitt Einfuhr  Ausfuhr  Einfuhr Ausfuhr
bzw. Monat t . t t ¢

878335 2881 126 49 388 534 285
658 578 2230 757 36 463 887 773
577787 2031 943 35402 664 241
481 039 1926915 54 916 528 448
350301 1526 037 60 591 432 394
346 298 1536 962 59 827 448 468
405152 1828090 64695 513 868

1935: Januar . . . 450920 1878502 70 109 627 072
Februar . 384 477 1776190 66 900 533 660

Jan.-Febr. 417699 1827 346 68 505 580 366

halb des deutschen Wirtschaftsgebiets liegend. — * Mon. Ralhw. £.Td. atsw. THandél Fﬁ?ﬁf&%rhrgﬁ”@? ealt fur

PreBsteinkohle Braunkohle PreRbraunkohle
Einfuhr  Ausfuhr  Einfuhr 1Ausfuhr Einfuhr Ausfuhr
t 1 t t t t t

2204 191 884 582 223 5029 10 080 71 761
1846 65 377 232 347 2424 12 148 161 661

2708 74772 184 711 1661 7624 142120
4971 74 951 149 693 2414 7030 162 710
6556 75 596 121 537 727 5 760 126 773
6589 67 985 131 805 230 6 486 108 302
9131 60 303 148 073 116 7 289 102 841
8812 60 406 146 304 45 7 848 105 150
9682 63 488 130 236 45 6 158 86 222
9247 61 947 138 270 45 7003 95 686

deutsche Handelsstatistik als auBer-



6. April lyjb

Februar Januar u. Februar
1934 1935 1934 1935
t t t t
Einfuhr
Steinkohle insges. . 440 457 384 477 792 710 835 397
davon aus:
GroRbritannien 254 447 216026 421701 479130
Saargebiet . 90934 69240 190287 137527
Niederlande. . . . 55589 55280 100327 132374
KoKs inSges.....ccoeueuene. 53420 66 900 130729 137009
davon aus:
GroRbritannien . 6916 19034 24430 42672
Niederlande. . . . 32932 40969 74259 72699
Prefsteinkohle insges. 12 649 9682 23956 18494
Braunkohle insges. 138933 130236 276540 276 540
davon aus:
Tschechoslowakei 138933 130236 276540 276540
PreBbraunkohle insges. 7571 6158 16808 14006
davon aus:
Tschechoslowakei 7571 6158 16808 14 006
Ausfuhr
Steinkohle insges. . 1587 108 1776 190 3 438 819 3 654 692
davon nach:
Niederlande. . . . 435799 378467 919346 823354
Frankreich 253202 263353 568616 529 140
Belgien 286805 259870 635533 513781
Italien 300 787 536074 612781 1007080
Tschechoslowakei 59940 66738 131014 147034
Irischer Freistaat 48251 - 100732 62006
Osterreich 36957 21207 74533 42012
Schweiz 26231 30805 54412 69315
Brasilien 31 118 41419 71909 92347
skandinav. Lander . 32248 21000 76941 69703
Koks insges............ 463 487 533 660 1049 261 1 160 732
davon nach:
Luxemburg 124 433 154757 263925 319648
Frankreich 114030 103731 242868 234357
Schweden................ 70774 79693 200938 156369
Niederlande 31506 24187 67441 50616
Schweiz....ooceeunee. 19106 23209 45982 55075
Danemark 17302 30894 50096 92892
Italien e, 30373 18423 65800 50820
Tschechoslowakei . 14362 12286 29136 26069
Norwegen 5814 1795 17304 11 165
PreRsteinkohle insges. 59 714 63488 128396 123 89%
davon nach:
Niederlande. . . . 19294 18381 41483 40 106
Frankreich 7777 3437 16370 7856
SChWeiz e, 3376 3590 6 760 5306
Braunkohle insges. . 185 45 345 90
PreRbraunkohle insges. 79428 86222 194505 191 372
davon nach:
Frankreich 29101 32915 69749 70510
Schweiz..oveennne. 18705 24808 37560 52758
Niederlande. 8104 5595 15902 15324
skandinav. Lander . 3874 2705 24827 6060

Steinkohlenférderung der wichtigsten Lander der Welt
(in 1000 metr. t).

Die Steinkohlenférderung der wichtigsten L&nder der
Welt hat sich von 986 Mill. t im Jahre 1933 auf 1085 Mill. t
oder um 10% im Berichtsjahr erhoht. Von den vier haupt-
sachlichsten Steinkohle fordernden Lé&ndern, die zusammen
mit rd. 75% an der Weltkohlenférderung beteiligt waren,
konnten die Ver. Staaten ihre F&érderung um 34 Mill. t,
RuBland um 20 Mill. t, Deutschland um 15 Mill. t und GroRB-
britannien um 14 Mill. t steigern. VerhaltnisméaRig am meisten
nahm die Forderung unter den genannten vier L&ndern zu
in RuBland (+27,6%) und Deutschland (+ 14%), es folgen
die Ver. Staaten mit 10% und GrofRbritannien mit 6,7%.
An der Gesamtforderung der Welt waren die Ver. Staaten
mit 34,70% (34,71% im Jahre 1933), GrofRbritannien mit
20,70 (21,33)%, Deutschland mit 11,52 (11,12)% und RuB-
land mit 8,31 (7,17)% beteiligt. Néachst diesen Hauptlandern
sind in der Reihenfolge ihrer Forderziffer zu nennen Frank-
reich mit 59 Mill. t, Japan mit 32,5 Mill. t, Polen mit 29,3 Mill. t
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und Britisch-Indien mit 20,4 Mill. t. Alle ubrigen aufgefihrten
Léndern spielen in der Weltkohlenversorgung nur eine mehr
oder weniger unbedeutende Rolle.

Ganzes Jahr

Land
1930 1931 1932 1933 1934
Ver. Staaten . 487080 400738 326194 342318 376380
GroRbritannien 247796 222981 212083 210309 224500
Deutschlandl 142699 118640 104741 109692 125011
RuBland. . . . 43751 55600 60000 70700 902006
Frankreich2 . 67136 61378 56704 57414 58925
Polen3 37492 38222 28786 27351 29267
Japan ... 31376 27987 26082 30049 32500
Belgien . 27415 27042 21424 25278 26366
Brit.-Indien 24185 22065 20477 20107 204294
Holland5 12211 12901 12756 12574 12340
Tschecho-
slowakei 14435 13103 10961 10532 10775
Sudafrika 12223 10881 9921 10464 11900
Kanada . . . . 10368 8463 7507 7732 9594
Sonstige Lander6 57733 55399 54864 51580 56613
Welt insges. 1215900 1075400 952500 986100  108480(1
1 Ohne Saarbezirk und Pfalz. — 1Einschl. Saarbezirk. — * Einschl.
Poln.-Oberschlesien. — 1 Ohne Eingeborenen-Staaten. — 5 Einschl. Kohlen-
schlamm. — 6 Geschétzt.

Bergarbeiterldhne im Ruhrbezirk. Wegen der Er-
kldarung der einzelnen Begriffe siehe die ausfuhrlichen
Erlauterungen in Nr. 5/1935, S. 117 ff.

Zahlentafel 1. Leistungslohn und Barverdienst
je verfahrene Schicht.

Gesamtbelegschaft
ohne | einschl.
Nebenbetriebe

Leistungs- Barver- Leistungs- Barver-

Kohlen- und
Gesteinshauerl

Leistungs- Barver-

lohn dienst lohn dienst lohn dienst

A # A A <& A
1930 . 9,94 10,30 8,72 9,06 8,64 9,00
1931 9,04 9,39 8,00 8,33 7,93 8,28
1932 . 7,65 7,97 6.79 7,09 6.74 7,05
1933 . 7,69 8,01 6.80 7,10 6.75 7,07
1934: Jan. 7.73 8,06 6,84 7,13 6,78 7.09
April 7.74 8,07 6.82 7,13 6.76 7.10
Juli 7.77 8,10 6.83 7,13 6.77 7,09
Okt. 7.78 8,11 6,86 7,16 6,80 7.11
Nov. 7,83 8,16 6,90 7,21 6,83 7.16
Dez. 7.78 8,12 6,88 7,21 6,82 7.17
Ganz. Jahr 7,76 8,09 6,84 7,15 6,78 7,11
1935: Jan. 7,79 8,13 6,89 7,20 6,83 7,15

Zahlentafel 2. Wert des Gesamteinkommens je Schicht.

Gesamtbelegschaft
ohne | einschl.
Nebenbetriebe

auf lver- auf lver- auf lver-;auf lver- auf lver- jauf lver-

Kohlen- und
Gesteinshauerl

gltete fahrene gitete | fahrene gutete | fahrene
Sch cht Schient Schicht
M * N

1930 . 10,48 10,94 9,21 9,57 9,15 9,50
1931 9,58 9,96 8,49 8,79 8,44 8,74
1932 . 8,05 8,37 7,16 7,42 7,12 7,37
1933 . 8,06 8,46 7,15 7,46 7,12 7,42
1934: Jan. 8,20 8,36 7,25 7,38 7,21 7,33
April 8,07 8,49 7,16 7,45 7,13 7,40

Juli 8,06 8,62 7,11 7,55 7,07 7,50

Okt. 8,22 8,49 7,25 7,47 7,20 7,41

Nov. 8,31 8,49 7,34 7,47 7,29 7,41

Dez. 8,24 8,40 7,31 7,43 7,27 7,39
Ganz. Jahr 8,18 8,52 7,23 7,50 7,19 7,45
1935: Jan. 8,30 8,43 7,34 7,45 7,29 7,39

1 Einschl. Lehrhauer, die tariflich einen um 5% niedrigem Lohn ver-
dienen (gesamte Gruppe la der Lohnstatistik).
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Kohlenversorgung der Schweiz im Januar 1935>

Herkunftslander

Steinkohle:
Deutschland
Frankreich
Belgien
Holland
GrofBbritannien . . . .
Polen
RufBland
Andere Lander . . . .

Braunkohle

Koks:
Deutschland
Frankreich...
Belgien...
Holland
GroBbritannien . . . .
Italien
Ver. Staaten

PreRkohle:

Deutschland
Frankreich...
Belgien...
Holland

Andere Lander . . . .

ZUus.

Januar
1934 1935
t t

29 055 30 267
66 476 53 339
7823 6 093
12519 11 846
20 992 19816
4843 7 167
2 597 1568

222 —
144 527 130 096
29 38
24 475 35018
15739 11 233
994 1112
8179 8 592
6 863 2 845
61 27

1435 —
57 746 58 827
31 835 27 115
3376 2 947
1153 1104
3757 3718

84 —
40 205 34 884

1 AuBenhandelsstatistik der Schweiz 1935, Nr. 1

des Aachener Steinkohlenbergbaus im Februar 1935

Gewinnung und Belegschaft

Kohlenforderung

Monats-
?Jl;\r/\f.h?\jgg;ltl insges. taglich
t 1 t

1930 . . . . 560 054 22 742
1931 . . .. 591 127 23435
1932 . . .. 620 550 24 342
1933 . . . . 629 847 24 944
1934 . . .. 627 317 24 927
1935: Jan. 663 003 25 500
Febr. 564 652 23 527

Jan. u. Febr. 613828 24553

Koks- kirrflgl-‘l Belegschaft
erzeugung - legt

) herstetllung (Z?%Ziﬁegr)e
105731 20726 26 813
102917 27068 26 620
107520 28437 25529
114 406 28846 24 714
106 541 23505 24 339
108 224 24055 24 108
91 501 18 104 24 127
99 863 21 080 24 118

1 Nach Angaben des Aachener Bergbau-Vereins In Aachen.

Forderanteil (in kg) je verfahrene Schicht
in den wichtigsten deutschen Steinkohlenbezirkenl

Untertagearbeiter

Bergménnische
Belegschaftg

®5 % o5 23 § 22 § oF 23 3§

1930 . 1678 1198 1888 1122 930 1352 983 1434 866 702
1931 . 1891 1268 2103 1142 993 1490 1038 1579 896 745
1932 . 2093 1415 2249 1189 1023 1628 1149 1678 943 770
1933 . . . 2166 1535 2348 1265 1026 1677 1232 1754 993 770
1934: Jan. 2174 1510 2364 1252 1041 1696 1211 1765 985 790
April 2159 1484 2338 1206 1006 1669 1178 1733 946 754

Juli 2167 1515 2333 1227 1006 1673 1201 1728 956 757

Okt. 2149 1511 2381 1242 1021 1671 1205 1784 965 772

Nov. 2174 1542 2404 1282 1036 1693 1233 1804 996 785

Dez. 2171 1532 2394 1276 1018 1687 1221 1791 988 770
Ganz. Jahr 2163 1517 2367 1241 1019 1678 1210 1764 968 769
1935: Jan. 2167 1474 2390 1254(1041 1689 1181 17961988 793
> Nach Angaben der Bezirksgruppen. — * Das ist die Gesamtbeleg-

schaft ohne die in Kokereien und Nebenbetrieben sowie in Brikettfabriken
Beschéftigten.

Nr. 14

Gliederung der Belegschaft im Ruhrbergbau
nach dem Familienstand im Februar 1935.

Monats-
durchschnitt
bzw. Monat

1930
1931
1932
1933

1934: Jan.
April
Juli
Okt.
Nov.

Dez.
Jahr

Jan.
Febr.

Ganz.
1935:

Von 100
angelegten
Arbeitern waren

led,S

30,38
27,06
25,05
24,83
24,59
24,66
24,26
23,57
23,18
22,94

24,09

22,69
22,50

heiratet

69,62
72,94
74,95
75,17
75,41
75,34
75,74
76,43
76,82
77,06

75,91

77,31
77,50

Von 100 verheirateten Arbeitern

kein

1

Kind

28,04
26,88
26,50
27,02
27,55
27,88
28,39
28,64
28,67
28,66

28,20

28,54
28,48

30,81
31,46
32,29
33,05
33,21
33,39
33,68
33,75
33,70
33,69

33,54

33,70
33,72

9

22,75
23,11
23,20
22,95
22,85
22,73
22,46
22,36
22,38
22,38

22,56

22,46
22,50

4

Kinder

10,93
10,88
10,47
10,07
9,79
9,63
9,37
9,24
9,24
9,27

9,48

9,30
9,31

hatten

und
mehr

7,47
7,67
7,54
6,91
6,60
6,37
6,10
6,01
6,01
6,00

6,22

6,00
5,99

Uber-, Neben- und Feierschichten im Ruhrbezirk

auf einen angelegten Arbeiter.

Verfahrene
Schichten
Zeitl davon
. Uber- u.
insges. Neben-
schichten
1930 20,98 0,53
1931 20,37 0,53
1932 19,73 0,53
1933 19,90 0,59
1934:
Jan. 21,71 0,67
April 21,65 0,74
Juli 20,71 0,66
Okt. 22,05 0,64
Nov. 23,18 0,80
Dez. 2355 101
Ganzes
Jahr 21,55 0,71
1935:
Jan. 22,45 0,76

Feierschichten

infolge
insges.  Apsatz- Krankt?:\i/[on
mangels insges. Un-
falle
455 241 110 0,34
516 3,10 1,12 0,35
580 39 099 0,34
569 370 104 0,34
396 233 1,09 0,38
409 224 084 033
495 248 1,00 0,33
359 165 1,09 0,36
262 093 105 0,35
246 064 114 037
416 214 1,02 0,35
331 159 1,18 0,37

1 Monatsdurchschnitt bzw. Monat, berechnet

entsché-
digten
Urlaubs

0,78
0,71
0,69
0,77

0,36
0,82
1,26
0,65
0,40
0,38

0,79

0,31

Feierns
(entsch.
u. un-
entsch.)

0,23
0,17
0,13
0,15

0,15
0,15
0,17
0,17
0,19
0,25

0,18

0,17

auf 25 Arbeitstage.

Anteil der krankfeiernden Ruhrbergarbeiter
an der Gesamtarbeiterzahl und an der betreffenden

Familienstandsgruppe.

Monats-  Arpeitern
durchschnitt der
bzw. Monat  Gesamt.

beleg-

schaft

1930 4,41
1931 4,45
1932 3,96
1933 . . . 417
1934: Jan. 4,35
April 3,38

Juli 3,99

Okt. 4,34

Nov. 4,19

Dez. 4,55
Ganz. Jahr 4,07
1935: Jan. 471
Febr. 4,65

1 Vorlaufige Zahl.

Ledi-
gen

3,78
3,78
3,27
3,58
3,78
3,27
3,62
4,00
4,01
4,21

3,73

4,22
4,13

ins-
ges.

4,75
4,83
4,27
4,35
4,52
3.41
411
4,40
4,29
461

4,15

4,82
4,80

Es waren krank von 100

Verheirateten

ohne
Kind

4,66
4,58
3,96
4,16
4,44
3,43
3,74
4,08
3,98
4,27

3,96

4,48
4,39

2

mit

3

4 und
mehr

iCindern

5,37
5,73
4,99
4,99
5,48
.3,58
4,98
521
5,00
5,43

4,84

5,48
5,64

6,05
6,34
5,70
5,75
5,86
4,06
5,47
5,67
5,72
6,29

5,34

6,50
6,57
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Brennstoffeinfuhrl Frankreichs auf dem See- und Landweg im Jahre 19342

GroRbritannien Deutschland Ubrige Lander Zusammen
1933 1934 1933 1934 1934 1934 1933 1934
t t t t t t t t
Héfen:
Dinkirchen....... 64 455 59 054 23 901 18 192 79 254 55 564 167 610 132 810
Calais.......... 30 164 24 322 - - 10 - 30 174 24 322
Boulogne.. 263 542 173 634 2400 2 300 27 069 138 923 293 011 314 857
Dieppe... 361 209 262 340 13 621 8 689 84 158 78 521 458 988 349 550
Rouen ........ 2 489 020 2 162 461 424 214 428 761 415 773 457 024 3329 007 3048 246
Le Havre 552 865 493 530 68 061 64 071 69 686 125 138 690 612 682 739
Caen ... 629156 518 992 445 827 389 521 55 691 87 565 1130 674 996 078
Cherbourg ... 105 458 82 913 29 581 11 418 3207 1505 138 246 95 836
Saint-Malo.....cccocoveennen. 301 863 277 598 24 095 30 656 16215 9136 342 173 317 390
Brest.o..... 465 897 430 661 42 731 19 552 35 530 31 514 544 158 481 727
Saint-Nazaire.. 175 174 218 301 24 784 63 585 10 679 4 474 210 637 286 360
Nantes .. 741 163 645 659 77 104 87 347 55 542 57 560 873 809 790 566
La Rochelle-La Pallice 559 450 501 864 113 256 100 193 37 699 33 099 710 405 635 156
BordeauX ..o 1000 244 893 945 111 886 90 075 194 192 210 741 1306 322 1194 761
Bavonne ... 242 981 236 351 10 535 6 635 77 452 79 689 330 968 322 675
Sete ... . 75 490 32 304 59 023 18 129 7733 14 332 142 246 84 765
Marseille ... 617 315 488 755 222 690 207 557 29 907 41 388 869 912 737 700
NIiZZa. e 150 284 171 663 13770 40 131 22 049 30 269 186 103 242 063
SONStIge. e 20 975 19 200 — — 2233 23 208 19 200
zus. 8846 705 7 693 547 1707 479 1606 812 1224 079 1456 442 11 778 263 10 756 801
Auf dem Landweg . . . 145 046 93882 4281847 4038286 5011 906 4 888 817 9 438 799 9 020 985
insges. 8991 751 7787429 5989326 5645098 6 235 985 6345259 21217062 19777 786
1 Kohle, Koks und PreBkohle ohne Umrechnung zusammengefalt. — — Nach Journal des Charbonnages vom 20. Februar 1935.

Durchschnittsléhne je verfahrene Schicht in den wichtigsten deutschen Steinkohlenbezirkenl
Wegen der Erklarung der einzelnen Begriffe siehe die ausfiihrlichen Erlauterungen in Nr. 5/1935, S. 117 ff.

Kohlen- und Gesteinshauer. Gesamtbhelegschaft2
Ruhr- Aachen Ober- Nieder-  gachsen Ruhr- Aachen Ober- Nieder-  gachsen
bezirk schlesien schlesien bezirk schlesien schlesien
H < H K3 A J* M K3

A Leistungslohn
9,85 8,74 8,93 7,07 8,24
9,94 871 8,86 7,12 8,15
9,04 8,24 7,99 6,66 7,33
7,65 6,94 6,72 5,66 6,26
7,69 6,92 6,74 5,74 6,35

8,54 7,70 6,45 6,27 7,55
8,64 7,72 6,61 6,34 7,51
7,93 7,22 6,11 6,01 6,81
6,74 6,07 521 511 5,78
6,75 6,09 5,20 5,15 5,80

1934: Januar . . . 7,73 7,02 6,82 5,82 6,49 1934: Januar . . . 6,78 6,17 5,23 5,22 5,85
April . . .. 7,74 7,01 6,91 5,87 6,45 April . . .. 6,76 6,17 5,27 5,23 5,83
Juli . ... 7,77 7,05 6,97 6,03 6,40 Juli .. .. 6,77 6,20 5,31 5,34 5,81
Oktober . . 7,78 7,03 7,03 6,01 6,49 Oktober . . 6,80 6,20 5,33 5,34 5,88
November . 7,83 7,07 7,05 6,02 6,50 November . 6,83 6,23 5,36 5,35 591
Dezember . 7,78 7.00 6,99 5,93 6,46 Dezember . 6,82 6,19 5,33 5,29 5,88
Ganzes Jahr 7,76 7,02 6,96 5.94 6,45 Ganzes Jahr 6,78 6,19 5,30 5,29 5,85
1935: Januar . . . 7,79 7,02 7,05 5,89 6,49 1935: Januar . . . 6,83 6,20 5,36 5,29 5,91

B. Barverdienst

10,22 8,96 9,31 7,29 8,51
10,30 8,93 9,21 7,33 8,34
9,39 8,46 8,31 6,87 7,50
797 7,17 7,05 5,86 6,43
801 7,17 7,07 5,95 6,52

8,90 7,93 6,74 6,52 7,81
9,00 7,95 6,87 6,57 7,70
8,28 7,44 6,36 6,25 6,99
7,05 6,29 5,45 5,34 5,96
7,07 6,32 5,44 5,39 5,99

1934: Januar . . . 8,06 7,26 7,14 6,02 6,66 1934: Januar . . . 7,09 6,39 5,46 5,46 6,05
April . . .. 8,07 7,25 7,24 6,07 6,64 April . . .. 7,10 6,41 5,52 5,48 6,04
uli ..., 8,10 7,31 7,30 6,23 6,59 VT [ 7,09 6,44 5,55 558 6,00
Oktober . . 8,11 7.29 7,35 6,22 6,67 Oktober . . 711 6,43 5.57 5,58 6,07
November 8,16 7,33 7,38 6,23 6,68 November . 7,16 6,48 5.61 5,60 6,10
Dezember 8,12 7,25 7,34 6,14 6,66 Dezember . 7,17 6,45 5,62 5,59 6,11
Ganzes Jahr 8,09 7,28 7,29 6,15 6,63 Ganzes Jahr 7,11 6,43 5,55 5,53 6,04
1935: Januar . . . 8,13 7.28 7.39 6,10 6,67 1935: Januar . . . 7,15 6,44 5,61 5,54 6,10
1 Nach Angaben der Bezirksgruppen — 2 Einschl. der Arbeiter in Nebenbetrieben.
Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt etwas gebessert. Besonders lebhafte Nachfrage herrschte
in der am 29. Marz 1935 endigenden Wochel nach KesselnuBkohle, beste Blyth-Kohle konnte sich gut be-

haupten, auch Durham-Stiickkohle verzeichnete einen flotten

L Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tynedpgang. In Gaskohle blieb der Markt verhaltnismaRig flau.
Die Absatzverhdltnisse haben sich in der Berichtswoche Eine Steigerung der Inlandpreise far Durham-Kohle blieb

1 Nach Colliery Guardian. ohne Einfluf auf die Absatzlage, eine Abschwéachung trat
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dadurch keinesfalls ein, auf den Durham-Zechen hat sich
die Beschaftigungslage sogar etwas gehoben. Bunkerkohle
ging, dank des flotten Geschafts mit den englischen Kohlen-
stationen, der Vorwoche gegeniber lebhafter ab. Die west-
indischen Héafen stapelten groRere Mengen Kohle auf, auch
die Ubrigen Stationen nahmen im Verhdltnis zur Jahreszeit
ungewdhnlich hohe Eindeckungen vor. Der Koksmarkt blieb
in allen Sorten auBerst fest, GieBereikoks war sehr gut
gefragt, Gaskoks und auch metallurgischer Koks fanden
vor allem im Inland glnstige Aufnahme, das Ausland-
geschaft gestaltete sich trotz des immer starker werdenden
Wettbewerbs gleichfalls nicht ungilinstig. Die Folge davon
ist, daB die Aussichten fur die nachsten Monate verhaltnis-
méRig gut sind und eine regelmaBige Beschéftigung der
Kokswerke verblrgen. Die Ausfuhrpreise erfuhren keine
Verédnderung. Beste Kesselkohle Blyth notierte 14/6 —14/9s,
Durham 15/2s, kleine Sorten 10/6 —12/6 s bzw. 12/6s. In Gas-
kohle wurden beste Sorten mit 14/8 s und zweite Sorten mit
13/8 sgehandelt. Die Preise fur ungesiebte Kokskohle stellten
sich auf 13/2—13/11 s und fir beste Bunkerkohle auf 14 bis
14/3 s. Die Notierungen fir GieRerei- und Gaskoks blieben
mit 18—21 s bzw. 20 s gleichfalls unverdndert.

2. Frachtenmarkt. Der Kohlenchartermarkt
wahrend der ganzen Berichtswoche in allen Héafen etwas
lebhafter. Die Frachtsdtze konnten sich haufiger auf Grund
der regen Nachfrage, nicht wie bisher wegen besonderer
Zuriickhaltung der Schiffseigner, durchweg gut behaupten,
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wenngleich es auch im allgemeinen nicht zu Preis-
erhdhungen kam. Das Geschaft mit Westitalien gestaltete
sich weit besser, als mit Ricksicht auf die Einfuhr-

schwierigkeiten zu erwarten gewesen wére. Das baltische
Geschéft zog gleichfalls wieder etwas an, im Kiistenhandel
waren nur kleinere Schiffe gefragt. Besonders hervor-
zuheben sind die zahlreichen Abschlisse nach den eng-
lischen Kohlenstationen, die einen wesentlichen EinfluB
auf die Frachtennotierungen der letzten Woche ausibten.
Angelegt wurden fur Cardiff-Genua 6/3 s, -Le Havre
4/4'1« s und -Alexandrien 7 s.

Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnissel

Auf dem Markt fir Teererzeugnisse trat in der
Berichtswoche keine wesentliche Anderung der Preis- und
Absatzlage ein. In Pech kamen nur geringe Abschlisse zu-
stande. Kreosot wie auch Solventnaphtha blieben bei festen
Preisen sowohl im Inland als auch im Aufenhandel gut
gefragt, dagegen war das Geschaft in Benzol und Schwer-

naphtha ziemlich ruhig. Karbolsdure ging nicht weiter
zuriick.
Fir schwefelsaures Ammoniak blieben die

Preise unverandert, und zwar fiir den Binnenhandel 7£ 55
und im Auslandgeschéaft 5£ 17 s 6 d.

i Nach Iron and Coal.

Zusammensetzung der Belegschaftl im Ruhrbezirk nach Arbeitergruppen (Gesamtbelegschaft = 100).

Untertage Ubertage Davon
Monats- Kohlen- Jugend- Arbienlter
durchschnitt und Gedinge- Reparatur- sonstige Fach- sonstige liche weibliche Neben-
Gesteins-  schlepper hauer Arbeiter zus. arbeiter Arbeiter unter Arbeiter zus betrieben
hauer 16 Jahren
1930 . 46,84 4,70 10,11 15,64 77,29 6,96 14,27 1,43 0,05 22,71 5,81
1931 . 46,92 3,45 9,78 15,37 75,52 7,95 15,12 1,36 0,05 24,48 6,14
1932 . 46,96 2,82 9,21 15,37 74,36 8,68 15,47 1,44 0,05 25,64 6,42
1933 . 46,98 3,12 8,80 15,05 73,95 8,78 15,44 1,78 0,05 26,05 6,56
1934: Jan. 47,21 3,23 8,54 14,84 73,82 8,70 15,58 1,85 0,05 26,18 6,72
April 47,15 3,19 8,53 14,68 73,55 8,64 15,56 2,20 0,05 26,45 6,76
Juli 47,14 3,18 8,44 14,57 73,33 8,73 15,49 2,40 0,05 26,67 6,78
Okt. 47,18 3,07 8,70 14,40 73,35 8,66 15,71 2,23 0,05 26,65 6,95
Nov. 47,48 2,94 8,67 14,31 73,40 8,63 15,76 2,16 0,05 26,60 6,92
Dez. 47,78 2,94 8,56 14,19 73,47 8,65 15,73 2,10 0,05 26,53 6,90
Ganz. Jahr 47,24 3,14 8,55 14,55 73,48 8,69 15,62 2,16 0,05 26,52 6,82
1935: Jan. 48,00 2,91 8,56 14,18 73,65 8,61 15,66 2,03 0,05 26,35 6,85
Angelegte (im Arbeitsverhaltnis stehende) Arbeiter.
Feiernde Arbeiter im Ruhrbergbau.
Zahl der Durchschnittszahl der Fehlenden bzw. Ursache der Arbeitsversaumnis
Monats- durch-
durchschnitt schnittlich 1 ank. Entscha- Arbeits- )
angelegten heit digter Feiernl  streitig- Absatzl- Wagen-  Betriebl. insges.
Arbeiter Urlaub keiten mange mangel Griinde
335 121 14 790 10 531 3026 32 283 385 61 015
251 135 11 178 7148 1709 357 31 157 — 249 51 798
202 899 8 036 5582 1107 5 32 155 — 221 47 106
209 326 8 728 6 449 1268 — 30 950 33 238 47 666
217 680 9472 3133 1340 _ 20 228 4 431
April 221 593 7 496 7 245 1328 - 19871 o 262
. 341 36 281
JU i 225 206 8 980 11 355 1546 - 22 362 301 44 564
Oktober . . 226 914 9 849 5924 1583 - 14 929
16 267 32 568
November . 227 665 9 542 3622 1753 -
8 491 436 23 844
Dezember . 228 655 10401 3475 2286 — 5874 - 487 22 523
Ganzes Jahr 223 906 9 109 7 055 1615 7 19 132 290 37 208
1935: Januar 230 090 10 833 2819 1557 — 14 689 - 514 30 412

Entschuldigt und unentschuldigt.
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Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
Kok PreR- Wagezrl]sgsnllung Brennstoffversand Wasser-
Kohlen- :r_s- kohlen-  zechen, Kokereien und PreR- Duisburg Kanal orivate dss Rheigs
0 - kohl ken des Ruhrbezirk - anal- ei Kau
Tag forderung zeugung Stehﬁlrm (\?Vag?:r‘:vearufenlo etsLaudergeevflli[:hst Ruhrorter4  Zechen- Rhein- insges. (normal
9 zurtckgefihrt) Hafen 2,30 m)
rechtzeitig s s
t t t gestellt 2efehlt t t t t m
Méarz 24. Sonntag 57 735 - 1764 _ — 1,98
25. 327 881 57 735 9917 18 925 — 29 711 35 899 10 891 76 501 2,05
26. 312 285 56 964 7 965 18 030 — 28 938 37 148 11 739 77 825 2,23
27. 253 692 60 381 8 224 16 170 — 31 529 30 442 8 295 70 266 2,49
28. 309 568 59 469 7 458 17 255 — 29 749 35 700 1 137 76 586 2,58
29. 319041 56 868 8611 17 405 — 27 676 43 622 12 844 84142 2,52
30. 351 605 60 488 9003 18 747 29 954 58 596 18 552 107 102 2,40
zus. 1874072 409 640 51 183 108 296 — 177 557 241 407 73453 1 492 422 ’
arbeitstégl. 312 345 58 520 8 531 18 049 29 593 40 235 12243 | 82070
1 Vorlaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen

PA TENTBERI1ICHT.

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 21. Méarz 1935.
la. 1329686. Fried. Krupp AG., Grusonwerk, Magde-
burg-Buckau. Aufgabevorrichtung fir Trommel- und
Walzenscheider. 20. 2. 35.
5b. 1329889. Frolich & Klupfel, Wuppertal-Barmen.
Spllkopf fur Gesteinbohrhammer. 22. 2. 35.
5c. 1328729. Firma Ernst Benninghoven, Hilden (Rhld.).

Grubenstempel. 29.1.35.

5d. 1328924. Hermann Wingerath, Ratingen. Ein-
richtung zum Abgrenzen des Versatzfeldes gegen den
Ubrigen Strebraum. 9. 11. 34.

35c. 1329340. Ernst Rotzier, Steinen (Baden). Seil-
trommel-Bremse. 21.1.35.

8le. 1328969. Theodor Kdorner, Chemnitz. Vorrichtung

zum Tragen von PreRkohlenbiindeln. 13.2.35.

8le. 1329234. Gewerkschaft Eisenhitte Westfalia,
Linen. Kettentrieb. 20. 11. 33.

8le. 1329740. Gewerkschaft Eisenhiitte Westfalia,
Linen. Ladesenker zur Verladung von Stiick- und Férder-
kohle. 18.2.35.

Patent-Anmeldungen,
die vom 21. Mérz 1935 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

la, 20/10. U. 11893. Willy Ulrich, Dessau. Schwing-
rost zum Absieben von Massengltern. Zus. z. Pat. 576951.
8.9. 32.

la, 21. H. 133779. Humboldt-Deutzmotoren AG., Kdln-
Kalk. Klassierrostanlage. 28. 10. 32.

5b, 32. H. 139462. Ernst Hese und Anni Schilling, Herten
(Westf.). Schlitzmaschine. Zus. z. Pat. 592581. 19.3.34.

5d, 7/30. R.90923. Peter Reuter, KoéIn-Sulz. Staub-
biuhne fur Gesteinstaubsperren. 29.6.34.

10a, 12/01. 0.20345. Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H,,
Bochum. Tirrahmen fir waagrechte Kammerdfen. 5.1.33.

10a, 13. K. 132172. Dipl.-Ing. Theodor Kretz und
Eduard Kuhl, Essen. Heizwand fur Kokséfen. 16.11.33.

10b, 7. W. 92428. Westfalia-Dinnendahl-Gréppel AG.,
Bochum. Mischung von mit Bindemitteln versehenem
Brikettiergut. 12.8.33.

35a, 9/09. W. 93251. Hubert Wirtz, Wirselen bei
Aachen. Gleichzeitig als Riegel dienende Laufbiihne, be-

sonders fir Aufbriche mit an den Gleisen angelenkten

Schwenkarmen. 13. 12.33.
8le, 63. F. 75603. Fuller Company, Catasauqua, Pa.
(V. St. A)). Staubpumpe mit Forderschnecke und Luft-

zufiihrung am Schneckenaustritt und verstellbarem Abstand

zwischen Lufteinla® und dem Endfligel der Forder-
schnecke. 17.5.33. V. St. Amerika 20. 5. 32.

8le, 127. M. 128609. Mitteldeutsche Stahlwerke AG.,
Riesa. Zubringerforderer fur Tagebaugerdte. Zus. z. Pat.
578717. 19.9.34.

8le, 145. S. 106946. SWF Suddeutsche Waggon- und

Forderanlagen-Fabrik G. m. b. H. & Co., Minchen. Fd&rder-
anlage fur Hangelasten mit Schleppkette an den ansteigen-
den Stellen. 7.11.32.

Deutsche Patente.
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

610870, vom 11.3.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 28.2.35. Karl Roth in Sandberg und
Berthold Wagner in Dittersbach. Luftsetzherd,
dessen Setzflache aus einem waagrecht umlaufenden Sieb-
band besteht.

Das die Setzflaiche des Herdes bildende waagrecht
liegende umlaufende Siebband hat eine Aufgabezone, eine
Setzzone und eine Austragzone. Der Setzluftstrom stromt
nur in der Setzzone durch das Siebband. Dieses tragt
sowohl die schweren als auch die leichten Bestandteile
des Gutes in seiner 'Forderrichtung aus dem Herd aus.

Ic (801). 610743, vom 2.12.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 21.2.35. Cesag Central-Europdische
Schwimm-Aufbereitungs-AG. in Berlin. Schaum-
schwimmverfahren fir die Aufbereitung oxydischer Mine-
ralien. Prioritdt vom 6.12. 30 ist in Anspruch genommen.

Eine Triube der Erze wird zuerst mit einer hohern
Fettsdure, Olsdure oder deren Salzen vorbehandelt und
dann mit einem organischen Schwefelderivat, z. B. Xanthat,
als Schwimmittel sowie einem Schaummittel behandelt.

5b (16). 610656, vom 24. 1. 32. Erteilung bekannt-
gemacht am 21.2.35. Gustav Stein und Walter Stein
in Salchendorf bei Neunkirchen (Kr. Siegen). Gestein-
bohrstaubabsauger mit einer den Unterdrick erzeugenden
Wasserduse.

Die Wasserdlise des Absaugers ist so vor der Min-
dung des unter ihr liegenden Rohres angeordnet, in dem
der durch das Wasser angesaugte Staub in Schlamm ver-
wandelt wird,- daB der aus der Diise austretende Wasser-
kegel unmittelbar unterhalb des Miindungsrandes auf die
Wandung des Rohres trifft.

la (28i0).

10a (loi). 610747, vom 21.1.33. Erteilung bekannt-
gemacht am 21.2.35. Dr. C. Otto & Comp. G. m. b. H.
in Bochum. Verkokungsofen fiir Brikette.

Der Ofen hat senkrechte, fortlaufend oder absatzweise
betriebene Verkokungskammern, zwischen denen Reihen
von waagrechten Heizziigen angeordnet sind, denen Brenn-
gas unmittelbar aus den Kammern zugefihrt wird. An
einem oder beiden Enden (Stirnseiten) der Kammern sind

senkrechte Verteilungskandle angeordnet, die mit dem
Innern der Kammern, z. B. mit einem obern Gassammel-
raum der Kammern, unmittelbar in Verbindung stehen.

An die Verteilungskanale sind die waagrechten Heizzlige
einzeln regelbar angeschlossen. Die Heizzige konnen in
der Hohenrichtung abwechselnd in entgegengesetztem
Sinne beflammt werden. In diesem Fall wird nur an dem
einen Ende (Stirnseite) jeder zweiten Kammer ein senk-
rechter Verteilungskanal fiur die wéahrend der Verkokung
entwickelten Gase vorgesehen sein. An den beiden Enden
der dazwischenliegenden Kammern wird dagegen ein
Sammelkanal fir die verbrannten Gase vorgesehen, an
den die waagrechten Heizziige, gegebenenfalls lber einen
Abhitzeschieber, angeschlossen werden.
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10a (14). 610785, vom 8.5 32. Erteilung bekannt-
gemacht am 21. 2. 35. Carl Still G.m.b. H. in Reckling-
hausen. StampfVorrichtung fiir Kokskohle.

An den beiden Enden der Stampferstange ist ein
Riemen befestigt, der Uber zum Antreiben sowie zum ab-
wechselnden Spannen und Entspannen des Riemens die-
nende Scheiben gefihrt ist. Die zum Antreiben dienende
Scheibe ist mit einem Nocken versehen, durch den die zum
Spannen und Entspannen des Riemens dienende Scheibe
gesteuert wird. Diese ist an dem einen Arm eines zwei-
armigen Schwinghebels gelagert, dessen anderer Arm eine
auf der Antriebsscheibe aufruhende Rolle tragt. Die Welle
des Schwinghebels wird vom freien Ende des einen Armes
eines ortsfest gelagerten Hebels getragen, der mit Hilfe
eines Handrades und einer Schraubenspindel geschwenkt
werden kann, und dessen anderer Arm ein Gewicht trégt.

10a (15). 610658, vom 22.3. 30. Erteilung bekannt-
gemacht am 21.2.35. Dr.-Ing. eh. Gustav Hilger in
Gleiwitz (0.-S.). Verfahren und Vorrichtung zum Ver-
dichten des Brennstoffbesatzes in nicht stetig betriebenen
Koksfillofen. Zus. z. Pat. 587035. Das Hauptpatent hat
angefangen am 7. 3. 30.

Das Verdichten wird durch keilformige Verdichtungs-
korper bewirkt, deren wirksame Lé&nge gleich der Hohe des
Besatzes oder der Dicke der zu verdichtenden Brennstoff-
schichten ist. Die festen oder spreizbaren Keilflachen der
Korper, die eben oder in der senkrechten Richtung nach
innen oder nach auBen gewdlbt sein konnen, wirken in
Richtung der Lé&ngsachse der Ofenkammer. Die Ver-
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dichtungskorper lassen sich auch nach innen oder nach
aulen wolben. Zum Spreizen der Keilflachen kénnen Hilsen
dienen, die auf den die Verdichtungskorper tragenden
Stangen angeordnet sind, durch Gelenkstangen mit den
Keilflachen verbunden sind und auf den Tragstangen auf-
und abwarts bewegt werden. Die Keilflaichen der Ver-
dichtungskdrper kdnnen ferner mit Seitenblechen versehen
sein, die so bemessen sind, daB die Bleche der Keilflachen
jedes Korpers bei jeder Lage der Flachen (Ubereinander-

greifen.

10a (15). 610659, vom 16. 4 30. Erteilung bekannt-
gemacht am 21.2.35. Dr.-Ing. eh. Gustav Hilger in
Gleiwitz (0.-S.). Verfahren und Vorrichtung zum Ver-

dichten der Kohle innerhalb der Ofenkammer. Zus. z. Pat.

587035. Das Hauptpatent hat angefangen am 7.3.30.
Die plattenartigen Verdichtungskdrper, die in den
Ofenkammern hin und her gedreht werden, fihren in

beiden Richtungen eine Bewegung um etwa 30 bis 45°
aus. Die Korper, deren Léange gleich oder kleiner als die
Hohe des Besatzes sein kann, und die sich nach unten
keilféormig verjingen koénnen, werden auflerdem ent-
sprechend dem Fortschreiten der Verdichtung langsam
nach oben aus dem Besatz herausgezogen. Zwischen den in
den Ofenkammern liegenden Verdichtungskdrpern kdénnen
zwecks Bildung von Gasabzugkandlen vor Beginn oder
nach Beendigung der Beschickung Rohre oder Dorne ein-
gesetzt werden, die nach Beendigung der Verdichtung aus
dem Besatz herausgezogen werden. Die Korper lassen sich
ferner aus dinnem federndem Blech herstellen und seitlich
mit Einschnitten versehen.

BUCHERSCHA U

(Die hier genannten Bicher kénnen durch die Verlag Gluckauf G.m. b.H .t Essen, bezogen werden.)

Um das geologische Weltbild. Malleo et mente. Von
Professor Dr. Erich Haarmann. 108 S. mit 23 Abb.
und 1 Taf. Stuttgart 1935, Ferdinand Enke. Preis geh.
5,80 Jt.

Dieses Buch ist keineswegs etwa nur eine Fortsetzung
der vor einigen Jahren erschienenen »Oszillationstheorie«
des Verfassers] sondern eine umfassende und eindringende
kritische Stellungnahme zu den Grundlagen und Verfahren
der Geologie. Eine solche Kritik ist schon von &ndern
gelbt worden, jedoch meist nur nebenbei oder an ver-
steckten Stellen, oder sie ist, wie im Buche Sempers (ber
die geologischen Studien Goethes, zwar in gréBerm Rahmen
erfolgt, aber ziemlich unbeachtet geblieben.

Nach Haarmann sind nur wenige Grundlagen der Geo-
logie gesichert, und es gilt, wie es in der Mathematik und
Physik schon geschehen ist, auch in dndern Wissenschaften
und gerade in der Geologie die Grundlagen zu prifen.
Dazu ist es notig, daB die Geologen die Einsichten heran-
ziehen, welche die Erkenntnisforschung seit 100 oder 200
Jahren gewonnen hat, und dabei beriicksichtigen, wieweit
eigentlich die menschliche Aufnahme- und Wiedergabe-
fahigkeit reicht, was sie zu leisten und nicht zu leisten
vermag. Die wissenschaftliche Glaubenslehre muR Uber-
wunden werden, die nach des Verfassers Meinung auch
in der geologischen Wissenschaft stark hemmend wirkt.
Weiter sind die Schdden der zu weit gehenden Speziali-
sierung zu beheben. Notwendig ist ferner eine bessere
physikalische Geistesschulung, die gerade angesichts der
besondern Schwierigkeiten der Geologie wichtig ist. Denn
diese hat es schwerer als andere Naturwissenschaften, weil
man namentlich die grofen Tiefen nicht unmittelbar beob-
achten kann und hier immer mehr oder weniger auf Ver-
mutungen angewiesen sein wird. Wie unklar heute aber
die physikalischen Vorstellungen selbst bei bedeutenden
Geologen sind, und wie falsch oft die physikalischen Be-
griffe angewandt werden, zeigt der Verfasser an mehreren
dem geologischen Schrifttum entnommenen, beinahe er-
heiternd wirkenden Beispielen.

Haarmann untersucht dann, ob sich mechanische Ge-
setze Uberhaupt auf die Erdkruste anwenden lassen, und

* Glickauf 67 (1931) S. 133.

kommt zu dem Ergebnis, daB dies im allgemeinen nicht
ohne weiteres madglich ist, weil man es hier mit einer
Unzahl verénderlicher Grofen zu tun hat. Die Kruste ist
in hohem MaRe anisotrop. Dennoch verhdlt sie sich, wie
die Ubertragung der Erdbebenwellen durch die verschie-
densten Gebiete hindurch und besonders die groBen, von
diesen ganz unabhéngig verlaufenden Spaltenziige zeigen,
im ganzen quasi-isotrop. In diesem Zusammenhang bringt
der Verfasser besonders lehrreiche, durch Abbildungen und
eine Tafel verdeutlichte Beispiele von Spaltenvergitterungen
aus Fennoskandia, desgleichen von dort ein Beispiel einer
geographischen Homologie, die ebenso wie die bekannten
Homologien der Kontinente - siehe Wegeners Verschie-
bungstheorie fur ihn tektonische Homologien sind. Er
untersucht dann die heute kaum noch als solche bewuRt
gebliebene Annahme, daR die Erdkruste Schwéchezonen
enthalte, die bei einer Zusammenziehung der Erde aus-
gequetscht oder bei Stroémung eines unter ihrer Kruste
liegenden Magmas angesogen oder ausgedriickt wirden,
und findet, dal derartige Annahmen nicht notwendig sind,
wenn man gleich ihm die Faltungen als Folge von Glei-
tungen der verhdltnisméaRig dunnen Sedimentdecke uber
dem sich hebenden Tumor ansieht. Wird somit die Vor-
stellung verschiedener Nachgiebigkeit von Krustenteilen
wieder in die Reihe der Probleme geriickt, so wird dadurch
eine Grundlage vieler geologischer Denkbilder wieder un-
sicher. »Die Vorstellungen uber die ,Verschweilung“ von
Randzonen mit den Kontinenten oder starren Massen, in
denen der Vergleich mit dem technischen Vorgang zu
geologischen Unmdglichkeiten gefiuhrt hat, die Vor-
stellungen Uber Alt- und Jungkontinente, Uber die schon
wegen der weiten Wasserdecke nur wenig gesagt werden
kann, die Ansichten {ber Faltung, Quetschung, Zertrim-

merung, Zermalmung der zwischen Kontinentalbldocken
liegenden Zonen, der Gedanke der Rahmenfaltung, der
Kontinentverschiebbarkeit — alles das und vieles andere

mufB neu gepruft werden.«

Eine bemerkenswerte Anregung bringt Haarmann in
bezug auf die Eiszeiten. Er meint, man solle doch einmal
untersuchen, wie zu den Tatsachen die Annahme passe,
dall die Erdkruste ohne Rucksicht auf die Belastung durch
das Eis oszillieren kénne. Wenn sich z. B. das sich heute
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aufwdlbende ehemalige fennoskandische Eisliefergebiet zur
Diluvialzeit eingesenkt hdtte — vergleiche den heutigen
Zustand in Gronland —, so héatten sich dort riesige Eis-
massen ansammeln kénnen und bei erneuter Hebung ab-
flieRen und sich deckenfdérmig Uber die Nachbargebiete
ausbreiten missen. Bei danach folgender Senkung wirde
die Eisabgabe unterbrochen worden sein und sich eine
Interglazialzeit ergeben haben. Es wdre in der Tat der
Mihe wert, diesem Gedanken einmal nachzugehen und
zu sehen, wie er sich mit der u. a. von Woldstedt ver-
tretenen Ansicht von der Gleichzeitigkeit der diluvialen
Eiszeit Uber die ganze Erde hinweg in Einklang bringen

ZEITSCHRIE

Gluckauf

339

lieRe, wozu man dann freilich eine auBerirdische Ursache
bendtigte.

So ist zwar die Zeit noch nicht reif, das geologische
Weltbild von heute zu zeichnen, jedoch will der Verfasser
wenigstens mithelfen, die Vorbedingungen dafir zu
schaffen. Dies hat er in den sehr lesens- und beherzigens-
werten Ausfiihrungen seines Buches, das den bezeichnen-
den Untertitel »Malleo et mente« trégt, in erheblichem
MaRBe getan. Vorzigliche Abbildungen, namentlich aus den
so prachtig aufgeschlossenen Schérengebieten der Ostsee,
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Mineralogie und Geologie.

Les lignites de la Bresse et de Soblay (Ain).
Mines Carrieres 14 (1935) H. 149, S. 11/12*. Beschreibung
der Vorkommen. Bedeutung.

Geologisch-petrographische Untersuchungen
der Kalilager des Werragebietes. Von Bessert.
(Forts.) Kali 29 (1935) S. 63 66'. Tektonische Einflisse auf
die Salzlagerstatten. Einwirkungen der Basaltdurchbriche.
Umsetzungen am Salzhang. (Schluf f)

Russian copper. Von Riddell und Jermain. Engng.
Min. J. 136 (1935) S.82/92*. Ubersicht iber die Vorrate an
Kupfererzen in den einzelnen Teilen des russischen Reiches.
Kupfergewinnung und -einfuhr.

Some tin deposits of the Burma-Malayan
peninsula. Von Harman. Min. Mag. 52 (1935) S. 148/52*.
Beschreibung einiger durch Bergbau erschlossener Vor-
kommen. Theorie der Lagerstattenbildung.

Tellurides at Cornucopia. Von Goodspeed.
Engng. Min. J. 136 (1935) S. 72/73*. Besprechung von
Tellurerzvorkommen in Oregon. Goldgehalt.

Les anciens gites métalliféres des environs
de Giromagny. Von Thirion. Mines Carriéres 14 (1935)
H. 149, S. 8/11*. Die in den Vogesen in der Umgebung
von Giromagny auftretenden Erzlagerstatten. Altersfolge.

L’exploitation de barytine de Barjac (Lozere).
Von Ladame. Mines Carriéres 14 (1935) H. 149, S. 1/7*.
Geschichtlicher Rickblick. Geologische Verhdltnisse. Berg-
bauliche Anlagen. Das Schwerspatvorkommen und &hnliche

Bildungen in der Nachbarschaft. Aufbereitungsverfahren.
Absatzgebiet.

Das Phosphoritproblem an der Lahn. Von
Moldenhauer. Chem. Ztg. 59 (1935) S.225/27. Die Ver-

sorgung Deutschlands mit Phosphat.
Lahnphosphorite. Anforderungen des

Beschaffenheit der
Hochofenbetriebes.

Bergwesen.
Djupborrning med hammarborrmaskiner
i Nordamerika. Von Ldwenhielm. Tekn.T., Bergsvetens-
kap 65 (1935) H. 3, S. 17/21*. Neigung und Tiefe der Bohr-

lécher. Schwierigkeiten beim Bohren. Erfahrungen beim
Probenehmen. PlanméaBiges Abbohren einer Lagerstatte.
Das seillose Kolbverfahren, System

Schweizer. Von Bergmann. Allg. ést. Chem.- u. Techn.-
Ztg. 53 (1935) S.61/65*. Kennzeichnung des Verfahrens
und seiner Wirkungsweise. Zahlenbeispiel.

The Victorian deep leads. Von Williams. Min.
Mag. 52 (1935) S. 137/48*. Gewinnung von Gold aus
pliozdnen FluBablagerungen durch Tiefbau. Untersuchung
der Bauwirdigkeit. Wasserzufliisse. Abbauverfahren einst
und jetzt.

Erdolforderung unter weitestgehendem
Schutze des Lagerstdallendrucks. Von Hummel.
(Forts.) Allg. 6st. Chem.-u. Techn.-Ztg. 53 (1935) S. 66/74*.
Geschichtliche Entwicklung und Durchfihrung des Druck-
luft- und Gasdruckverfahrens. Seine Einwirkung auf die
Erdélférderung. Einrichtungen. (Forts, f)

Neuzeitliche Gestaltung des Abbaus steil
gelagerter Steinkohlenfldze. Von Glebe und

Gremmler. (Forts.) Gluckauf 71 (1935) S.269/78*. Hand-
versatz mit Fremdbergen, Blindortversatz, Blasversatz.
(SchluR f.)
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Min. J. 187 (1935) S. 193/94. Geologische Erdrterungen.
Die Kupferbergwerke. (Forts, f)

Kohlengewinnung mit der hydraulischen
Sprengpumpe. Von Pohl. Schlégel u. Eisen, Brix 33
(1935) S. 55/57*. Beschreibung des von Chapus vor-
geschlagenen und im Saargebiet erprobten Spreng-
verfahrens.

Neuzeitliche Schrapperférderung
und Abhauen. Von Hilgenstock.
S. 87/89*. Bauart, Arbeitsweise und
Schrapperférderung von Ddsterloh.

Putting a new rope on an endless rope haulage.
Von Mooney. Colliery Guard. 150 (1935) S. 475/76*. Be-
sprechung des auf einer englischen Grube bewéhrten
Verfahrens zum Auflegen eines neuen Hauptforderseiles
bei einer Streckenfdrderung.

»Hecla« self-oiling rope-haulage pulley for
mines and quarries. Iron Coal Trad. Rev. 130 (1935)
S. 457*. Colliery Guard. 150 (1935) S.481/82*. Beschreibung
einer sich selbst dlenden Forderrolle.

50 Jahre Versuchsstrecke und 40 Jahre berg-
gewerkschaftliche Versuchsstrecke. Von Leh-
mann. Bergbau 48 (1935) S. 83/87. Uberblick tber die
Entwicklung der Versuchsstrecken, im besondern der-
jenigen im Ruhrbezirk.

Gas flow through coal. Von Burke und Parry.
Iron Coal Trad. Rev. 130 (1935) S. 459*. Beschreibung
einer Vorrichtung zur Messung der Gasausstromung an der
Oberflache des anstehenden KohlenstoRes.

Notes on a possible mechanism of outbursts
in coal mines. Von Burke und Parry. Colliery Guard.
150 (1935) S. 482/84*. Vorgang der Gasbewegung in der
Kohle. Brauchbarkeit des Vorbohrens zur Warnung vor
Ausbriichen.

Dust problems in

im Auf-
Bergbau 48 (1935)
Bewé&hrung der

coal mines. Von Graham.
(Schluf statt Forts.) Iron Coal Trad. Rev. 130 (1935)
S. 453/54. Salpetrige Dé&mpfe beim Sprengen. Staub-
bek&mpfung beim Bohren, Schiefen und bei der Férde-
rung. Aussprache.

Neuerungen im Gesteinstaubverfahren zur
Bekd&mpfung der Kohlenstaubgefahr. Von Wéchter.
Schlégel u. Eisen, Brix 33 (1935) S. 53/55. Erdrterung des
Gesteinstaubverfahrens und der Vorschlage von Witte zur
Ermittlung der Zundfdhigkeit von Gestein- und Kohlen-
staubmischungen mit Hilfe der Grautonleiter.

Das Grubensicherheitswesen in
im Jahre 1933. Z. Berg-, Hutt.-u. Sal.-Wes.
S. 393/424*. Bergbehdérden und Bergpolizei.
Bergbauzweigen und Bezirken. Unfallverhitung und Ge-
sundheitsschutz. Grubenrettungswesen und Erste Hilfe.
Unterweisung Uber Unfallverhiitung. Tatigkeit der Ver-
suchsgrube.

Die Mechanisierung der Probenahme in
Steinkohlenwdschen. Von Lewien. Glickauf 71 (1935)
S. 279/83*. Zweck und Aufgaben sowie Ausfihrung der
Probenahme. GroRe der Probemenge. Schittungsaufberei-
tung und ihr EinfluR auf die Probenahme. Mechanisierung
der Probenentnahme. MaRnahmen zur Verkleinerung der
Probemenge.

PreuBen
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Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Verteuerung von Steinkohle und Schwel-
koks in einer Miuhlenfeuerung. Von Heinrich.
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Z. VD1 79 (1935) S. 329/31 * Kennzahlen der Kesselanlage.
Versuchsergebnisse mit verschiedenen Brennstoffen.

Testing pulverised coal projection. Von
Campbell. Colliery Guard. 150 (1935) S. 478/79. Unter-
suchungen Uber die Fortschleuderung der Verbrennungs-
teilchen aus den Diisen bei Kohlenstaubfeuerungen, Ein-
flisse auf die Verbreitung der Flamme. o

Speisewasserbehandlung fir neuzeitliche
Dampfkessel. Von Splittgerber. Z. VDI 79 (1935)
S. 339/46*. Bedeutung alkalischer Reaktion. Wesen und
Verhutung der Kohlensaure- sowie der Sauerstoffkorrosion.
Vorreinigung des Wassers. Laugenbrichigkeit. Schaumen
und Spucken. Ubersicht tber die Verfahren zur Aufberei-
tung des Wassers. )

Colliery power plant. Von Ingham. Colliery
Ouard. 150 (1935) S.479/81’. Griinde fur Wassermangel
in Wasserrohrkesseln. GegenmafRnahmen. Bedeutung der
Manometer. Ortlicher Wassermangel durch mangelhaften
Umlauf usw.

Hattenwesen.
Die russische Eisenindustrie in ihrer wirt-
schaftlichen Entwicklung. Von Hartig. Stahl u.

Eisen 55 (1935) S.304/10*. Natiurliche Grundlagen. Wirt-
schaftliche Entwicklung. Roheisen- und Rohstahlerzeugung.

Rohstoffprobleme der deutschen Eisen-
industrie. Von Eilender. Gas-u. Wasserfach 78 (1935)
S. 191/95. Erzversorgung. Verarbeitung eigener Erze nach
dem Krupp-Renn-Verfahren. Bedarf an Metallen. Spar-
malnahmen.

Praktiska anmé&rkningar rdrande
behandling och bearbetning av
Von Adaridi. Tekn. T. Bergsvetenskap 65 (1935) H. 3
S. 21/24*. Bearbeitung von Arbeitsstiicken aus Duralumin.
Formgebung von Hand und durch Maschinen. (Forts, f)

Erfahrungen mit neuartigen hochfeuer-
festen Steinen fir Siemens-Martin-Ofen. Von
Heger, Sonntag und Leineweber. Stahl u. Eisen 55 (1935)
S. 265/76. Nachteile der ublichen Zustellung mit Silika-
steinen. Kennzeichnung verschiedener Sondersteine. Grof3-
versuche mit Radexsteinen. Wirtschaftlichkeitszahlen.

vadrme-
lattmetaller.

Modern refractories. Von Rochow. Iron Coal
Trad. Rev. 130 (1935) S. 449/50. Silikasteine. Feuerfeste
Ziegel. Hochfeuerfeste Baustoffe. Magnesit-Ziegelsteine.

Steine zu Isolierzwecken.

Résistance des métaux a la fatigue-corrosion.
Von Vidal. Mines Carriéres 14 (1935) H. 149, S. 13/16*.
Mitteilung neuer Forschungsergebnisse.

Chemische Technologie.

Coke-oven plant at Cargo Fleet Ironworks.
Engineering 139 (1935) S.251/52*. Bauweise der Koks-
ofen. Weg der Gase. Goldschmidt-Kanal.

Die Pechverkokung. Teer u. Bitumen 33 (1935)
S. 95/97. Technische Durchfiihrung. Verwendungszwecke.
Ein- und Ausfuhr. Beziehungen zur Aluminiumindustrie.

The examination of some special refractory
materials. Von Lépingle. Engineering 139 (1935) S.245/48*.
Theoretische Betrachtungen. Herstellung feuerfester Bau-
stoffe. (Forts, f.)

Aus der Geschichte der Gas entgiftung. Von
d’Huard. Z. VDI 79 (1935) S. 353/56. Erzeugung eines
kohlenoxydarmen Gases. Verbrennung des Kohlenoxyds
mit Wasserdampf und Reduktion mit Wasserstoff. Eigen-
schaften des entgifteten Gases. Rickblick und Ausblick.

Auswertung rdumlicher Léslichkeits-
diagramme. Von d’Ans. (SchluR.) Kali 29 (1935) S.66/70*.
Nachpriufung der Lage der Punkte in einem Diagramm.
Der vierachsige Koordinatenraum.

Chemie und Physik.

Analyse von Gold-Palladium-Silber-Legie-
rungen. Von Lenk. Metall u. Erz 32 (1935). S. 95/98.
Schwierigkeiten der Bestimmung und MaRnahmen zu ihrer
Uberwindung.

The errors affecting magnetic bearings.
Von McAdam. Colliery Guard. 150 (1935) S. 473/75*. Die
gunstigste Tageszeit fir magnetische Beobachtungen.
Fehler durch Schwankungen. Beeinflussung der Magnet-
nadel durch Eisenteile und elektrische Stréome. (SchluB f)

Gesetzgebung und Verwaltung.

Die Einfuhrung von Vorschriften fur
Bergwesen im Saarland. Von Schliter.
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(1935) S. 284/86. Hinweis auf die zahlreichen im Saarland
eingefuhrten Vorschriften.

Verschiedenes.

Erhaltung und Mehrung der Bodenfrucht-
barkeit durch Verwendung vorbehandelter
Braunkohle. Von Henke. (SchluB.) Braunkohle 34
(1935) S. 150/53. Pflanzungsversuch mit Braunkohle bei
Halle-Canena.

Massenermittlung bei Eisenbahngleis-
hebungen in Senkungsgebieten des Bergbaus.
Von Overhoff. Gluckauf 71 (1935) S. 283/84. Schrifttums-
angaben. Mitteilung neuer Untersuchungsergebnisse.
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Versetzt worden sind:

der Bergrat Ringhardtz vom Bergrevier Essen 2 an
das Bergrevier Castrop-Rauxel,

der Bergrat Dérnen vom Bergrevier Herne an das
Bergrevier Waldenburg-Nord.

Der bisher beurlaubte Bergassessor Weigelt ist dem
Bergrevier Buer als Hilfsarbeiter Uberwiesen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Exter vom 1 April an auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Aktiengesellschaft fiir Bergbau, Blei- und Zinkfabrikation
zu Stolberg und in Westfalen in Aachen, Betriebsabteilung
Ramsbeck,

der Bergassessor Otto vom 1. April an bis auf weiteres
zur Fortsetzung seiner Beschéftigung im Reichswirtschafts-
ministerium,

der Bergassessor Spannagel vom 1 Januar an auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Eschweiler Bergwerks-Verein AG. in Kohlscheid,

der Bergassessor Obladen vom 1 April an auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Té&tigkeit bei dem
Steinkohlenbergwerk Gewerkschaft Carolus Magnus in
Palenberg (Bez. Aachen),

der Bergassessor Pohl vom 1 April an auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Té&tigkeit bei der
Sektion 6 der Knappschafts -Berufsgenossenschaft in
Beuthen (O.-S.),

der Bergassessor Dr.-Ing. Ferling vom 1 April an
auf ein Jahr zur Ubernahme einer Stellung bei der Inter-
nationalen Tiefbohr-AG. in Celle,

der Bergassessor Dr.-Ing. Dietsch vom 1. Marz an

weiter auf ein Jahr und einen Monat zur Fortsetzung
seiner Tatigkeit bei der PreuBischen Bergwerks- und
Hutten-AG., Zweigniederlassung Oberharzer Berg- und
Huttenwerke,

der Bergassessor Pawlik vom 1. Mérz an auf weitere
drei Monate zur Fortsetzung seiner Beschéftigung bei der
Gewerkschaft Castellengo-Abwehr in Gleiwitz (O.-S.),

der Bergassessor Schneider vom 1. Médrz an auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
dem Steinkohlenbergwerk Gladbeck der Bergvverks-AG.
Recklinghausen,

der Bergassessor Fafflok vom 15. Mérz an auf sechs
Monate zur Ubernahme einer Téitigkeit bei der Firma
H. Rost ft Co. in Harburg-Wilhelmsburg.

Der Leiter des bergménnischen Schulwesens im
Aachener Bezirk, Professor Stegemann, ist am 1. April
nach 35jahriger verdienstvoller Tatigkeit in den Ruhestand
getreten. An seiner Stelle ist der Bergassessor Giesa,
bisher Assistent an der Technischen Hochschule Aachen,
mit der Leitung des bergménnischen Schulwesens und der

Geschéftsfihrer des Vereins fur die berg- und hutten-
mannischen Interessen im Aachener Bezirk, Bergassessor
Duncker, mit der Leitung des Grubenrettungswesens

betraut worden.



