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Probenahme und Probenehmer.

Von Dipl.-Ing. P. Rzezacz, Oberingenieur der Gewerkschaft Sophia-Jacoba, Huckelhoven.

(Mitteilung aus dem Ausschu

Der Aufbereitungsausschuff hat Normen fir
Siebung, Sichtung und Wascheabnahmen ausgearbeitet
und ist damit beschéaftigt, auch die Probenahme in eine
Norm zu bringen, die den verschiedensten Belangen
gerecht wird. Zu diesem Zweck ist man bestrebt, die
gesamte Probenahme der Kohle maéglichst so fest-
zulegen, daB schwerwiegende Fehler vermieden
werden; dazu gehort ferner der Hinweis auf die
Menge und die Art der Proben sowie auf ihre Weiter-
verarbeitung und Auswertung. Das Ziel der vorliegen-
den Arbeit ist, durch kurzes Eingehen auf einzelne
im Betrieb beobachtete Fehler, durch Ausfiihrungen
aus dem umfangreichen, hauptsdchlich ausldndischen
Schrifttum und durch Vorschldge aus der Praxis eine
Anregung fir die Normengestaltung der Probenahme
zu geben.

Fehler der Probenahme.

Fehlerhafte Proben sind hauptsachlich auf die
ungeniigende Bericksichtigung der Tatsache zuriick-
zufithren, daR die Kohle sehr stark zur Entmischung
neigt. Diese kann sich dabei doppelt auswirken; in
erster Linie wird es zu einer Zerlegung in verschiedene
KorngréRen kommen und dann, daraus folgend, zu
einer Verschiebung des Aschengehaltes.

Wohl in der Mehrzahl der Falle nimmt man
Proben von Gut, das sich irgendwie in Bewegung
befindet, z. B. in Becherwerken, auf Béandern, in

Rutschen usw., seltener aus ruhendem Gut, z. B. aus
Wagen, Behdltern o. dgl. Im ersten Falle wird das
Gut beim Umladen auf eine andere Vorrichtung oder
beim Ausschiitten eine Entmischung erfahren, weil
sich der Bdschungswinkel und die Gleitgeschwindig-
keit der verschiedenen KorngréBen und -formen stark
unterscheiden; im zweiten Falle kann man bereits ent-
mischtes Gut vorfinden. Zur tunlichsten Ausschaltung
der Entmischung bedarf es also geeigneter Probe-
nehmer, mit denen sich eine gute Durchschnittsprobe
erfassen 1&Rt.

Wenn auch gliucklicherweise nur vereinzelt, so
kommt es doch noch heute vor, daB Proben aus
Rutschen und von Béndern mit der Hand genommen
werden. Viel hé&ufiger, vielleicht in der Hé&lfte aller
Falle, trifft man aber den »Universalprobenehmer” an,
d. h. die kurz gestielte, flache Schaufel mit niedrigem
Rand. Diese Schaufel fihrt der mit der Probenahme
beauftragte Mann kreuz und quer durch alle Vorrich-
tungen : das eine Mal lber die Breite, das andere Mal in
der Léngsrichtung des Gummibandes; er greift damit
in das Becherwerk hinein oder er fangt das aus dem
Becher fallende Gut auf. Man sieht, wie er in ge-
neigte Rutschen hineinfaBt, wobei er die Schaufel viel-
leicht noch mdéglichst lange in den Strom halt, damit

fur Steinkohlenaufbereitung.)

sie wirklich voll wird. Dabei ist es l&ngst bekannt, daR
eine so hingehaltene Schaufel in groBen Mengen das
feine oder das klebrige Gut aufnimmt, wéhrend alles,
was kornig ist, Gber den sich bildenden Haufen in
schnellem FluB hinweggleitet. Die Schuld an diesen
grobsten Fehlern trifft weniger den Mann, der zu viele
Proben nehmen muf und mit der Zeit bei seinem
Rundgang kaum auskommt, als vielmehr den Wésche-
ingenieur, der nicht genligend die passenden Probe-
gefaBe am Ort der Probenahme bereithalten laRt.

Angesichts der Fehler, die mit einer derartigen
Schaufel bei der Probenahme begangen werden, er-
scheint es sinnlos, wenn das Laboratorium mit grof3ter
Sorgfalt auf geeichten DIN-Sieben die peinlichsten
Siebanalysen durchfihrt, und wenn der Mann an der
Analysenwaage é&ngstlich, vielleicht sogar mit einem
VergréBerungsglas darauf bedacht ist, daB die Ein-
waage in der vierten Stelle hinter dem Beistrich mdég-
lichst genau stimmt.

Nimmt man z.B. eine Leistung von 100 t Fein-
kohle je h an, dann stellt das Gramm, das fir die
Aschenbestimmung schlieBlich auf der Waage er-
scheint, etwa den siebenhundertmillionsten Teil der in
einer Schicht durchgegangenen Menge dar. Es ist also
verstandlich, daf man bestrebt sein muB, 1. eine gute
Durchschnittsprobe zu erhalten, 2. gréBere Mengen
an Proben zu sammeln, die diesen Durchschnitt ge-
wahrleisten, und 3. in der Vorbereitung der Probe
fir das Laboratorium die entsprechende Sorgfalt
walten zu lassen, wobei man die dafiir bendtigte Zeit
durch  maschinenméaBige Einrichtungen auf ein
MindestmaR beschrdnken soll.

Zur Erreichung dieses Zieles gilt es, nicht nur die
grobsten Fehler, sondern auch die kaum beachteten
Gewohnheitsfehler, wie sie nachstehend an einigen
Beispielenl erldutert werden sollen, auszumerzen.

Die Entmischung auf einem Bande zeigt Abb. 1.
Es handelt sich um ein Rohgut, das von dem ublichen

Vorklassiersieb auf ein querlaufendes Fodrderband
3 Vo 1 ¢
Korn a b c
mm % % %
55-12 21,0 37,8 66,1
13-3 31,4 32,Q 26,0
3-0 47,6 29,3 7,9

Abb. 1 Kornentmischung auf einem Band.

i Holmes: The sampling of coals, Colliery Engng. 11 (1934) S. 40;
Sampling of large and run-of-mine coal, Colliery Guard. 147 (1933) S. 528.
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fallt. Da Zahlentafeln weniger dbersichtlich sind, ist
die Kornentmischung (a, b, c) in Rechtecken dar-
gestellt (Abb. 2), woraus man ohne weiteres ersieht,
dall die rechte Seite des Bandes erheblich grdoberes
Gut aufweist als die linke. Die daruber angegebenen
Aschenwerte A sind auf Grund von Analysen einer
normalen Fettkohle errechnet worden. Man erkennt,
dall sehr groBe Fehler entstehen kdnnen, wenn man
sich einer kleinen Schaufel bedient; gleichgiltig ob man
quer zum Bande oder in seiner Léangsrichtung fahrt,
wird man immer Fehlanalysen erhalten; auBerdem ist
zu bedenken, daB bei einer Rohkohlenaufgabe von
200 t/h auf dem Bande in 1s 60 kg vorbeigleiten, und
dal die kleine Schaufel nur Bruchteile dieser Menge
zu erfassen vermag.

3 0 c

Abb. 2. Schallbildliche Darstellung der
auf einem Band.

Kornentmischung

Einen besonders lehrreichen Fall der Entmischung
veranschaulichen die Abb. 3 und 4. Hier gelangt aus
einem Becherwerk (ber einen kleinen Zwischen-

Abb. 3.

Abb. 4.

Abb. 3 und 4. Entmischung in einem Zwischenbehdlter.
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behé&lter Rohkohle auf ein Vorklassiersieb. An
dessen Ende kdnnen keine Proben genommen werden,
weil die Kohle unmittelbar in die Wasserrinne zu den
Setzmaschinen fallt und das Sieb eingekapselt ist. Die
Probe aus dem Kkleinen Behdlter diente als maRB-
gebliche Rohkohlenprobe, vor allem auch zur Berech-
nung des NuBabriebes, der hier in einer bestimmten
Hohe gewéhrleistet war. Da keine andere Zutritts-
moglichkeit bestand, erfolgte die Probenahme derart,
dal der Mann am Ende der Rutsche vor dem Sieb ein
kastenartiges Gefall langsam an der Rutsche von links
nach rechts und wieder zurick entlang fiuhrte, wobei
er deutlich das Bestreben verriet, eine mdglichst ge-
naue Durchschnittsprobe zu erzielen.

Nach einwdchiger Probenahme zeigte die Durch-
schnittsanalyse, daB im Vergleich zu der aus der
Laboratoriumsanalyse der Rohkohle als erzielbar er-
rechneten Menge anscheinend viel zuviel Abrieb bei
den Nuissen entstanden war. Bei der gemeinsamen
Uberprifung der Einrichtung wurde bereits im Be-
hélter eine KorngréBenentmischung festgestellt, die
sich daraus erklarte, daB das feine Gut in der Be-
héltermitte liegen blieb, aber locker genug war, flache
Kohlen und vor allem Schiefersticke durchzulassen,
wahrend die kornige Kohle an den sich bildenden
Boschungswinkeln abrollte. Dies ist ein Vorgang, den
man immer wieder dort beobachtet, wo verschieden
gekdrntes Gut in freiem Fall aufgeschuttet wird. Um
die Wirkungsweise der Entmischung, die sich natur-
gemdaRl auf der Rutsche fortsetzte, festzustellen, ent-
nahm man der Rutsche, wie aus Abb. 3 zu ersehen
ist, an drei Stellen eine Probe (a, b, ¢) und untersuchte
ihre KorngrdfRe. Die dabei festgestellten unginstigen
Ergebnisse gaben Veranlassung, die Rutsche so um-
zubauen, daB man aus einer Klappe das gesamte Gut
in einen Kasten auffangen konnte.

Die unterschiedlichen Ergebnisse der frihem und
der abgednderten Probenahme gehen aus dem rechten
Teil der Abb. 4 hervor. Wé&hrend die frihere falsche
Probenahme eine Rohkohle mit rd. 39 do Nussen er-
geben hatte, zeigte die spatere, wirkliche Durch-
schnittsprobe nur 36,24 do Rohnilisse. Die bei der
250-t-Wésche wegen des NuBabriebes entstandenen
Unstimmigkeiten fanden somit eine Erkl&rung.

Die Entmischung bei einem Kratzband1 lait
Abb. 5 erkennen. Will man mit dessen Hilfe Gut in Be-
halter verteilen, so bedient man sich meist der Boden-
schieber in verschiedenartigster Ausfiihrung. Allen ge-
meinsam ist, daB durch die Schieber, die wegen der
gleichmdRigen Verteilung des Gutes nicht zu weit ge-
O0ffnet werden diurfen, leicht eine Entmischung eintritt.

Die Zahlentafel 1 und Abb. 5 zeigen,
wie eine Kohle, von der acht am Ende
des  Zubringerbandes ordnungsmaBig

genommene Proben gleichlautende
Werte aufweisen, eine Entmischung
durch das verteilende Kratzband er-
fahren hat. Das angeflihrte Beispiel

stammt aus einem englischen Betriebe.
Eine &hnliche Beobachtung machte man
bei einer Trockenaufbereitungsanlage, in
der entstaubte Feinkohle von 0-3 mm
auf  mehrere Herdbehdlter verteilt
wurde. Hier trat durch das Kratzband,
weil die Bodenschieber als Spitzschieber

>Holmes, a a O.
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gebaut waren, eine Entmischung von Grob nach Fein
ein, so dall der letzte Herd mehr feines Gut zu ver-
arbeiten hatte als die ubrigen. Um wirkliche Durch-
schnittswerte zu erhalten, mufte man die Aufgabe-
kohle vor dem Kratzband aus dem Auslauf des zu-
bringenden Gummibandes nehmen.

Zahlentafel 1.

2+ Behalter

Proben vom Gummiband SS
Diu 1+2 3+4
>12mm 16,3 14,8 16,3 16,2 15,8 15,6 16,0114,4 15,7 25,8
3-12 38,2 353 37,0 38,2 357 37,1 36,7137,3 36,9 31,0 32,1

0,75-3 30,5 33,9 30,9 30,1 33,9 32,4 33,5 34,0 32,4 44,6 27,3
0-0,75 15,0 16,0 15,8 15,5 14,6 14,9 13,8114,3 15,0 24,4 14,8
Ourc/rscBmff Reliditer ReRalter

Abb. 5. Entmischung bei einem Kratzband.

SchlieRlich veranschaulicht Abb. 6 wohl eines der
heikelsten Beispiele: den Austrag eines Becher-
werkes, und zwar eines Bergebecherwerkes. Die Dar-
stellung ist ein Musterbeispiel dafiir, wie man durch
»geeignete Probenahme« milde gesagt, oder durch
»Kniffe« eine Analyse verbessern kann. In keinem Ge-
rét findet eine so weitgehende Entmischung statt wie
im Becherwerk. Wenn sich der Becher beim Umkippen
entleert, ist es fiur den aufmerksamen Beobachter
leicht, Zonen verschiedener KorngrdfRen und damit oft
auch verschiedener Aschengehalte in dem Strom des
fallenden Gutes zu ermitteln.

Abb. 6. Entmischung bei einem Bergebecherwerk.

In dem Becherwerk liegen meist die grofRten, d. h.
schwersten und reinsten Berge am Boden des Bechers,
wéhrend nach der Oberflache hin die KorngréRe ab-
nimmt und als oberste Schicht eine Lage feiner Berge
sowie durch zu starken Saugzug mitgerissene Fein-
kohle oder Schlamm auftreten. Wenn der Becher ge-
kippt wird, féallt dieses Gut, das noch*nicht geniigend
Schwung hat, fast senkrecht herunter, wéahrend die
folgenden grobern Berge den weitern Bogen be-
schreiben. DaR man mit einer kleinen Schaufel die
Proben dann sehr leicht zu beeinflussen vermag, geht
aus der Zahlentafel 2 hervor. Die Probe a ist gleich-
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Zahlentafel 2. Proben aus einem Bergebecherwerk.

KorngroRe Probe a Probe b Probe ¢
mm % % °lo
0-5 2 6 -
5-10 7 9 -

10-25 28 34 22
25-50 30 28 43
50 33 23 35

mé&Rig Uber den ganzen Querschnitt genommen und
durfte etwa ein Durchschnittsmuster darstellen; bei
der Probe b hat man die Schaufel tief in den Strom
des Gutes hineingeschoben und eine kurze Weile darin
gehalten mit dem Erfolg, dal sich das feinere Korn
auf der Schaufel anhdufte und die grébern Berge dann
abglitten. Umgekehrt wurde dadurch, dal man ge-
schickt wartete, bis der erste Schwung des Stromes
vorbei war und dann den Rest auffing, eine Ver-
schiebung der Probe nach der Grobseite hin erzielt,
wie es die Probe c dartut. Wenn man bedenkt, daR
die grobern Berge auch den hdhern Aschengehalt auf-
weisen, und dal vielfach Gewdhrleistungen fir den
Gehalt an Schlamm und Feinkohle in den Bergen ab-
gegeben werden, dann dirfte dieses Beispiel geniigend
beweisen, wie ndtig eine Normung der Probenahme ist.

Bei der Probenahme aus einem Eisenbahn-
wagen wird man unterscheiden miissen zwischen
gleichwertigem Gut, z. B. gewaschener Kohle, die

obendrein noch gut nachklassiert ist, und Kohlen mit
groRen Unterschieden in Aschengehalt und Kérnung,
wie z. B. Rohkohlen. Im ersten Falle kann man die
Probe unbedenklich aus dem Wagen entnehmen, im
zweiten Falle soll man den ganzen Kohlenstrom er-
fassen, wie er aus der Rutsche kommt. Die Zahlen-
tafel 3 und Abb. 7 beweisen ndmlich, dal hauptséch-
lich die KorngréBen-Entmischung den Aschengehalt
beeinfluft. Gleichgekdrntes und aschenarmes Gut
kann ,daher kaum grofRe Unterschiede aufweisen,
wéahrend z. B. Rohkohle im Eisenbahnwagen schon in
engen Korngrenzen eine beachtliche Entmischung er-
fahrt.

Zahlentafel 3. Gegeniberstellung von Rutschen-
und Wagenproben.
Korn Rutschenproben Wagenproben
groRe A2 M A M A M A M A M A
mm do % % % % o % % %Y wn % %
>3 370 53 41,7 62 393 56 563 57 192 61 167 58
1,5-3 268 80 27,7 88 259 85 302 85 327 80 223 9,0
0,75-1,5 191 14,2 162 157 187 156 7,0 16,8 26,4 152 241 16,2
0,38-0,75 95 22,0 82 220 95 235 41 21,6 11,3 23,0 167 237
0-0,38 7,6 246 62 260 66 280 24 304 104 243 202 26,2
Labor.3 . 105 108 ns 86 29 16 1
1 M = Menge. 2 A = Aschengehalt. 3 Durchschnittlicher Aschen-

gehalt nach der Laboratoriumsbestimmung.

Die Zahlentafel 3 verzeichnet Werte aus Ver-
suchen, bei denen eine Rohkohle von 0--3 mm an drei
Tagen beim Verladen in den Eisenbahnwagen sorg-
faltig und unter Wahrung aller Vorschriften aus der
Rutsche entnommen wurde; die erzielten Ergebnisse

waren ziemlich gleichwertig. Gleichzeitig aber ent-
nahmen verschiedene Leute die Proben aus dem
Wagen, und zwar in der stets von ihnen gelbten

Weise unabhdngig voneinander. Hierbei zeigten die
Analysen groRe Unterschiede, die nur auf die Ent-
mischung der KorngrofRe im Wagen zurlckgefihrt
werden koénnen, weil die Aschengehalte der einzelnen



SiebgroBen praktisch untereinander gleich sind und
auch dem Aschengehalt der entsprechenden Kdérnun-
gen bei den Rutschenproben gleichkommen.

ns $6

Abb. 7. Entmischung bei der Probenahme aus Eisenbahnwagen.

SchlieBlich  veranschaulicht Abb. 8 die Kkenn-
zeichnende Entmischung in Vorratsbehdltern. In
ein Glasmodell werden sorgfaltig gemischte Kohlen-
proben gefillt und mit bestimmten Geschwindigkeiten
abgezogen. Man erkennt deutlich die Entmischung
beim Einfullen und die verschiedene Kodrnung des ab-
gezogenen Gutes. Danach wirde eine Entmischung
Uberhaupt nicht eintreten, wenn man den Behdlter
praktisch leer halten konnte, ein widersinniger Ge-
danke, weil dann ja der Speicher uberflissig ware.

A R Cc

Abb. 8. Entmischung in Vorratshehaltern.

Auch wenn man bei halbgefulltem Behélter standig
genau soviel abfiihren wie zufliihren wiirde, ware die
Entmischung gering, aber dies wirde eine so genaue
Bedienung erfordern, daB sich damit der Zweck einer
Speicherung nicht erfillen lieBe. Die beiden Dar-
stellungen B und C in Abb. 8 zeigen die beiden Haupt-
falle der in Speichern méglichen Entmischung. Ent-
weder erhalt der Behdalter mehr Gut als entnommen
wird, dann tritt eine Entmischung nach dem Feinen
hin ein, weil das Grobe nach den Wé&nden rollt und
den weitern Weg hat, oder der Behdlter entleert sich
schneller, als ihm neues Gut zuflieft, dann erfolgt
allméhlich eine Entmischung nach dem Groben hin.

Die Abb. 9 und 10 veranschaulichen diese Ent-
mischung beim Leerziehen eines im Betriebe ver-
wendeten Behélters. Man sieht in Abb. 9 das all-
mahliche Anwachsen der Korngréfe (a, b) und, da
das grébere Gut gleichzeitig aschendrmer ist, den mit
fortschreitender Entleerung sinkenden Aschengehalt
(c) des abgezogenen Gutes. Wie man den Grund der
Entmischung, entsprechend den vorstehenden Aus-

fuhrungen, aus einer Siebanalyse herauszulesen ver-
mag, zeigt Abb. 10. Man lieB Kohle von 0-25 mm aus
einem zu Beginn des Versuches gefillten 150-t-Be-

halter ausflieBen
und gab beim
Leerziehen eine
gewisse Menge
wieder zu. Die
Kurve a verrat,
daR der ZufluR
zunachst starker
war als der Ab-

zug, weil das fei-
ne Korn bis zum
Punkt 4 zunimmt.
Dann hielten sich
beide die Waage;
bei Punkt 6 wur-
de die Zufuhr ab-
gestellt und der
Behélter leer gezogen, was aus der schnell wachsen-
den Menge grébern Gutes hervorgeht. Aus der
Kurve b erkennt man, daB der Behdlter ziem-
lich schnell leer lief, bei Punkt 4 der ZufluB vor-
Ubergehend stérker war als der AbfluB, der Behdlter
aber schon nach kurzer Zeit génzlich leer gezogen

% <S/nfferrcled >3/77/77

%l/f(7rI7 > 37777
Abb. 9.

°loffor77 > 677777
Abb. 10.

Abb. 9 und 10. Entmischung beim Leerziehen
von Vorratsbehéltern.
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wurde. Der gleichmédBige Verlauf der Kurve c ver-
anschaulicht schlieflich die Kornzusammensetzung bei
annahernd gleichem Zu- und Ablauf.

Dieses Beispiel beweist, dal es ebenso falsch ist,
von Anfang an aus einem vollen Behalter Proben zu

nehmen, wie aus einem fast leeren. Richtiger ent-
nimmt man héaufiger kleine Proben, wahrend der
grolRte Teil des Behdlterinhaltes abgezogen wird.

Meistens aber glaubt der Probenehmer seine Grind-
lichkeit am besten dadurch zu beweisen, dal er sofort,
wenn der Behélter abgezogen wird, mit der Probe-
nahme beginnt. Verstdndlich ist es auch, daB er zu
Beginn viel probefreudiger ist, als er es eigentlich
sein dirfte; dies hat zur Folge, dal meist schon bei
halbentleertem Behélter die Probekasten voll sind und
dal man nach dem Beispiel B in Abb. 8 eine zu feine
Probe erhélt.

Einrichtungen fir die mechanische
Probenahme.

Zur Vermeidung der durch die vielfach willkir-

liche Einstellung des Probenehmenden bedingten
Fehler, sind eine Reihe von Einrichtungen erdacht
worden, die eine stadndige und selbsttdtige Probe-

nahme ermdéglichen.

Das hier bereits beschriebene Gerdt von Cawleyl
kann praktisch nur Anwendung finden, wenn es sich
um staubfreies Gut handelt und vorher eine Ent-
mischung nicht mdglich ist. Auch der Probensammler
von Vezin, der wé&hrend der Drehung immer einen
Teil des flieBenden Gutes aufnimmt, ist hier schon
wiedergegeben worden2; sein einziger Nachteil durfte
sein, dal er in der Breite viel Raum beansprucht.

Abb. 11. Selbsttatiger Probenehmer fir vorzerkleinertes Gut
von Gréppel.

In den Abb. 11 und 12 sind selbsttatige Probe-
nehmer der Firma Grdppel dargestellt, deren Arbeits-
weise aus der Zeichnung ohne weiteres ersichtlich ist.
Das erste Gerdt dient der trocknen Probenahme. In
den becherartigen GefdBen wird ein Teil des Gut-
stromes aufgefangen, der durch gelegentliche Um-
stellung der Klappe a in die Probekiste abgezogen
werden kann. Die in Abb. 12 dargestellte Vorrichtung
ist ein selbsttatiger Probenehmer fir Flussigkeiten.
Vielfach wird es wenig Zweck haben, selbsttatige

lLewien: Die Mechanisierung der Probenahme in Steinkohlen-
wéschen, Glickauf 71 (1935) S. 279, Abb. 3.

*Lewien, a. a.0. S. 282, Abb. 4.
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Probenehmer in Betrieb zu halten; eine Probenahme
mit Probekasten ist h&ufig vorzuziehen.

Abb. 12. Flussigkeits-Probenehmer von Groppel.

Da man den ganzen Gutstrom erfassen soll, sind
die Proben grundsatzlich am Austrag von Baéandern,
Becherwerken und Rutschen zu nehmen. Der dafir
verwendete Kasten mull so beschaffen sein, daf er den
ganzen Probestrom aufnimmt. Er ist ferner so zu
fuhren, daB der Probenehmer ohne jede Erschwernis
in den Gutstrom hineingreifen kann, und er muR
schlieRlich stets an der Stelle stehen, wo die Probe
genommen werden soll. In Abb. 13 ist eine derartige
Anordnung wiedergegeben. An einem im Becherwerks-
gehduse angebrachten querliegenden StoRwinkel sind
in der Bewegungsrichtung des Kastens a die Rund-
eisen b angebracht, auf denen der Kasten gleitet. Der
Probenehmer o6ffnet die mit einem Vorreiber fest-
gehaltene Klappe, schiebt den Kasten fiir eine be-
stimmte, ihm vorgeschriebene Zeit ein und schittet

ihn aus; dann stellt er ihn wieder
neben die Probestelle und setzt
seinen Rundgang fort.

Bei weicher Kohle dirfte sich
der Nachteil geltend machen, daR
die Rundeisen eine starkere Zer-
trimmerung hervorrufen, zu
deren Vermeidung daher eine
andere Ldsung vorgeschlagen sei.
Innerhalb  eines Becherwerks-
gehduses werden auf einer Welle
Flacheisen angebracht, die einen
Kasten tragen. Das aullen-
hédngende Pendelgewicht bewirkt,

/ daR sich der Kasten gewdhnlich
auBerhalb des Becherwerkskopfes
befindet; nur wenn der Mann die

Probe nimmt, hebt er das Gewicht an, worauf der
Kasten in den Gutstrom gelangt, sich wéhrend kurzer
Zeit fillt und die Probe als solche ausgeschittet wird.

Die Probenahme spielt eine auRerordentlich
wichtige Rolle, besonders fir Kohlen, bei denen
wechselnde Korngréfen verschiedene Aschengehalte
aufweisen und bereits einzelne grobe Bergeteilchen
den Aschengehalt erheblich beeinflussen kénnen. Man
hat festgestellt, dal in einer Rohkohle von 15 mm
KorngroRe bei 100 Kdrnern ein Bergestick mit 80 °o
Asche den Aschengehalt um fast 1do zu erhéhen ver-
mag; bei 1000 Kornern betrédgt diese Erhdhung nur
0,070, und bei 10000 Kornern ist die Einwirkung
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eines einzelnen Bergestickchens praktisch gleich Null.
Ferner ist nachgewiesenl, daB ein Bergestick von
100 mm KorngréBe und mit 80 do Asche bei einer
Rohkohlenprobe von 50 kg den durchschnittlichen
Aschengehalt von 6 auf 9,7 d0 erhoht, wahrend ein
Vergleichsversuch mit 500 kg nur eine Zunahme des
Aschengehaltes von 6 auf 6,400 ergeben hat. Wenn
man bedenkt, daB bei dem Gut leichter als 1,4
Aschengehaltsunterschiede von 2-14 oo innerhalb der
Kérner mdoglich sind, daR der Aschengehalt bei
einer Trennung in Gut leichter als 1,6 und
schwerer als 1,6 diese Fehlergrenze von 2 bis auf
6000 Asche vergroBert, und dal bei einer Rohkohle
der Aschengehaltsunterschied zwischen 2 und 800/0
Asche liegen kann, dann leuchtet es ein, daB bei Rein-
kohle oder anndhernd aschengleichem Gut eine ge-
ringere Probemenge gewahlt werden darf als bei einer
Rohkohle mit groRen Aschengehaltsunterschieden. Im
allgemeinen wird sich die Probemenge also nach der
Beschaffenheit der Kohle und nach dem besondern
Zweck der Untersuchung richten mussen. Von gréRter
Bedeutung ist, daB eine auf die erwdhnte Art erzielte
groBere Probe im Laboratorium oder schon vorher
in der Wésche entsprechend sorgféltig geviertelt wird.

br -d

Abb. 13. ZweckméRige Anordnung des Probennehmers.

Die Genauigkeit der Probenahme leidet vielfach
darunter, dal man aus Zeitmangel vermeidet, grofBe
Probenmengen an der Probestelle zu erhalten oder an-
zusammeln. Die Viertelung der Proben erfolgt sehr
héaufig noch von Hand. Dies mufl bei der meist viel
zu groRBen Zahl von Proben allmahlich zu einer Uber-
lastung des Probenehmers und damit zu ungenauen
Ergebnissen fihren. Bei der Viertelung spielt eine
wichtige Rolle der Umstand, daB bei der Schiittung von
Kohle auf einen Haufen von selbst eine Entmischung
eintritt. Selbst wenn man den Kegel ausgleicht, kann
es verkommen, daf bei nicht sehr sorgfaltiger Arbeit
die Entmischung den Wert der Endprobe als Durch-
schnittsmuster in Frage stellt. Vor allem ist es aber
nicht angéangig, daB man durch Herausschaufeln
kleinerer Mengen aus der ausgebreiteten groflem
Probe die Arbeit der Probenahme zu vereinfachen
sucht.

Zu begriRen ist es daher, daB man Probenteiler
durchgebildet hat, die unabh&ngig von dem Be-

1Chapman und Mott: The cleaning of coal, Fuel 6 (1927) S. 397.
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dienungsmann in verhaltnismaBig kurzer Zeit eine
schnelle Verringerung auch grofer Probenmengen er-
moglichen und auferdem Werte liefern, die sich nur
in ganz geringem Hundertsatz voneinander unterschei-
den. Der in Abb. 14 wiedergegebene Riffelproben-
teilerl hat im Betrieb vielfach Eingang gefunden. In
einem dufern Geh&duse, das einen Sattel tragt, be-
findet sich die aus nebeneinanderliegenden riffel-
artigen Kasten bestehende Vorrichtung a und darlber
die eigentliche Aufgabeeinrichtung b, die bei staubi-
gem Gut noch durch einen Zwischenteil enger an den
Riffelkasten gebracht werden kann. Unten stehen die
beiden Sammelkasten c, die abwechselnd ausgeschittet
oder zur Sammlung der kleinern Proben benutzt
werden. Das Gerdat liefert sehr gute Ergebnisse, hat
jedoch den Nachteil, daB es eine stdndige Bedienung
erfordert und daR es bei seitlicher Aufgabe doch zu
einer Entmischung kommen kann.

Abb. 14. Riffelprobenteiler.

Aus diesem Grunde sind andere Vorrichtungen ge-
baut worden, z. B. der Kegelprobenteiler2, den Abb. 15
zeigt. Eine groRere Menge des zu viertelnden Gutes
wird hierbei zundchst in den Behélter a eingefillt, dann
wird der Schieber gedffnet und das Gut in gleich-
méRigem Strom in den durch die beiden Kegel ge-

Abb. 15. Kegelprobenteiler.

1Von Lewien, a.a.O. S. 283, Abb. 5 bereits in Ansicht wieder-
gegeben.

2 Fuel 12 (1933) S. 93.
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bildeten Teil gelassen. In dem kegelférmigen
Zwischenraum entstehen durch Zwischenwénde die
beiden Kandle b und c. Durch sie fallt stdndig eine
bestimmte Gutmenge hindurch, die als eigentliche
Durchschnittsprobe gilt, w&hrend das Ubrige Gut in
den Trichter d abgezogen wird. Die Zahlentafeln 4
und 5 enthalten Ergebnisse, die mit dem Kegelprober
erzielt worden sind.

Zahlentafel 4.
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nur ein Drittel der Zeit erfordert, die man fir die
Ubliche Handviertelung braucht. Die Zahlentafel 5 ist
hauptséchlich deswegen lehrreich, weil mit Hilfe des
Kegelprobers bestimmt worden ist, welche Mindest-
menge einer Probe man bendtigt, wenn gewisse
Fehlergrenzen im Aschengehalt zugelassen werden.
So mufl z. B. eine Kohle von 75 mm Korngréfe auf
etwa 25 mm vorzerkleinert werden, wenn man nur
tiber 30 kg verfigt und eine Fehlergrenze von etwa
1do der Endanalvse zulassen will.

b

a c d e
A 15,9 16,3 16,5 16,4 16,45
B 14,4 13,8 14,5 14,5 14,50
C 14,0 14,0 14,2 14,2 14,20
D 13,8 13,2 13,8 13,9 13,85
E 12,4 11,9 12,2 11,6 11,90
F 7,8 79 8,0 7,8 7,90
G 6,4 7.1 6,4 6,5 6,45
H 6,0 58 6,2 6,1 6,15
| 5,7 53 54 5,8 5,60
K 3,4 3,5 3,5 3,6 3,55
Durchschnittliche Aschengehalte der Kohle:

a bei Handviertelung, b aus dem Trichter d in Abb. 15,
c aus dem Kanal b, d aus dem Kanal ¢, e aus den Kandlen
b und c.

Zahlentafel 5.

a b c d e f
75 0,60 438 1580 2870 7980
50 0,18 143 464 844 2320
35 0,08 59,4 192,5 350,5 985
25 0,025 19,0 62,4 113,0 313
20 0,017 13,6 44,4 80,0 222
15 0,008 6,35 20,8 37,2 102
12 0,003 2,08 6,88 12,25 -
6 0,0003 0,28 0,92 1,63 4,53

Abb. 16. Kaskadenprobenteiler.

Zahlentafel

Theoretische

6. Mengenverteilung beim Kaskaden-
probeteiler (in do der urspriunglichen Menge).

a KorngroRe in mm, b Gewicht des gréfRten Bergeteilchens

in kg, ¢ Mindestgewicht der Probe bei einer zuléssigen

Fehlergrenze im Aschengehalt von * 1%, d desgl. von
+0,7°0, e von *0,5°0, f von *0,3°/.

Die Spalte a der Zahlentafel 4 verzeichnet Durch-
schnittsanalysen, die in genauster Handviertelung all-
mahlich aus einer Gesamtprobe von rd. 100 kg ge-
wonnen worden sind. In den folgenden Spalten ist
der Aschengehalt der Proben aus dem Trichter und
aus den Kanélen b und c einzeln sowie ein Durch-
schnitt der gesamten Probe aus beiden Kanéalen
wiedergegeben. Man sieht, dal im allgemeinen der
Durchschnittsaschengehalt der beiden Kandle mit dem
der sorgfaltig von Hand geviertelten Probe dber-
einstimmt. Dabei hat aber die mechanische Ermittlung

Zahlentafel

Menge 25 25 16% 16% 8% 8%
Anteil . . . . 1 4 3 6 2 5
o 252 238 166 168 86 91
Tatsdchliche | 251 240 167 167 84 9,0
Menge 253 239 167 169 85 8,9
25.4 23,8
Mittel . . . . 25,25 23,95 16,66 16,8 8,5 9,0
Theoretische
Menge 50 33% 16%
. 49.0 33.4 17,7
Tatséchliche 49.1 33.4 17.4
Menge 49.2 33,6 17.4
49.2
Durchschnitt 49,1 33,5 17,5
Abb. 16 veranschaulicht den Kaskadenprobe-
teilerl, der sich dadurch auszeichnet, daR er die Er-

fassung der gesamten zu untersuchenden Kohlenprobe
in bestimmten Mengen ohne besondere Viertelung er-

1 Fuel 12 (1933) S. 313.

7. Analvsen des Kaskaden-Probeteilers.

Gesamtprobe 12000 g Kohle von 0—3 mm

Anteil 1 Anteil 2 Anteil 3 Anteil 4 Anteil 5 Anteil 6
3000 g 1000 g 2000 g3 3000 g 1000 g 2000 g
1500' 1500 wie 1

37,502 37,50 37,50 37,50
10,10 10,06 10,28 10,10 10,07 10.23 10,35 10,20 10,18 10,00 10,16 10,51 10,39 9,89 9,92
10,10 10,01 10,23 10,26 10.24 10,26 10,51 10,00 10,22 9,93 10.19 10,36 10,42 10,06 10,03
10,19 10,13 10,27 10,14 10,26 10.23 10,49 10,22 10,10 9,91 10,07 10,33 10,35 9,90 9,93
10,15 10,00 10,08 10,36 10.25 10,22 10,38 10,10 10,17 9,87 10.20 10,46 10,50 10,00 9,92
10,14 10,05 10,21 10,21 10,20 10,23 10,43 10,13 10,17 10,16 10,15 10,41 1041 9,96 9,96

10,15 10,20 10,23 10,16 10,15 10,18

10,18

1 Zerkleinert auf 30 Maschen. — 2 Zerkleinert auf 60 Maschen. — 8 Wie 6, jedoch die vier letzten Proben zusammen.
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moglicht. Die zu untersuchende Probe wird in den
Behdlter a geschittet und gelangt dann durch den
Schieber b Uber den Kege! ¢ in den Aufnahme-
behélter d. Wahrend a und die damit verbundenen
andern Teile feststehen, dreht sich der Behalter d mit
einer regelbaren Geschwindigkeit; man kann ihn z. B.
auf dem Drehteller der Laboratoriumsmihle (Koller-
gang) aufbauen. Der Aufnahmebehdlter d ist durch
Zwischenwénde so unterteilt, daB die Halfte, ein
Drittel, ein Viertel oder noch weitergehend ein
Sechstel und ein Achtel der Proben angesammelt
werden konnen. Dafir dienen die Kasten 1-6, die
diese Mengeneinteilung klar erkennen lassen. Je nach
der Menge, die man abziehen will, entnimmt man aus
einem oder aus zwei Abteilen durch die Offnungen e
die Durchschnittsprobe. Die Zahlentafel 6 unterrichtet
lber den Mengenanfall in dem Behdlter d. Tatsach-
lich sind die Verschiebungen gegeniber der theoreti-
schen Menge nur gering.

In der Zahlentafel 7 sind die Aschengehalte zu-
sammengestellt. Die Proben erfuhren teilweise eine
verschiedenartige Weiterverarbeitung. Die groRen
Proben wurden jeweils weiter zerkleinert und erneut
in dem Gerat geviertelt, wahrend man die kleinem nur
zerkleinerte. Die untersten Zahlen lassen erkennen,
daR das Mittel aus den einzelnen Kasten dem Aschen-
gehalt einer Durchschnittsprobe sehr nahe liegt, die in
der umstdndlichen Handviertelung auf das genauste
ermittelt worden ist. Dabei muf, abgesehen von der
Zeitersparnis, ausdricklich darauf hingewiesen
werden, daB der Kaskadenprober vollstdndig selbst-
tétig arbeitet und keiner sonderlichen Wartung bedarf.

Planmé&Rige Anordnung der Probenahme.
Aus der vorstehenden Ubersicht diirfte hervor-
gehen, da auf dem Gebiete der Probenahme noch

ftofttro/7/e
0-120mm

Rerge ffem/ro/7/e ffesse/fro/7/e

a und b Schwimmkasten / und Il, ¢ Reinkohlensieb,
d und e Abbrausbander fur Mittelprodukt und Reinprodukt, f Band, g Becherwerk,
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recht viel geschehen kann. Grundlegend sollte sich
der Aufbereitungsingenieur dariber klar sein, dal der
Frage der Probenahme schon bei der Auftrags-
erteilung Beachtung zu schenken ist. Wenn man der
Maschinenfabrik den Bau oder Umbau einer Auf-
bereitungsanlage ubertragt, so muf im Auftrags-
schreiben oder in der Beschreibung des Anlageplanes
genau angegeben sein, wo und in welcher Form
Probestellen gewiinscht werden. Wie dies geschehen
kann, sei an dem Stammbaum einer Wé&sche erldutert,
bei der das Schwereverfahren Sophia-Jacobal mit
Feinkornsetzmaschinen zusammenarbeitet. Dieser
Stammbaum ist gewahlt worden, weil die neuerdings
entwickelte dreiteilige Einrichtung zur Gewinnung von
3 Erzeugnissen im Schwereverfahren einen Vergleich
der Probenahme bei dieser Arbeitsweise und beim
Setzmaschinenbetrieb ermdglicht.

Wie aus Abb. 17 hervorgeht, in der die Triube-
und Schlammbehandlung fortgelassen ist, erfolgt die
Aufbereitung der Kohle 8-120 mm mit Hilfe des
Schwereverfahrens in zwei Kasten und die der Fein-
kohle 0-8 mm nach der Entstaubung und Vorent-
schlammung auf dreigeteilten Setzmaschinen. Die
Reinkohle der grébern Sorten wird unmittelbar auf
Sieben in die verkaufsfédhigen Erzeugnisse unterteilt,
die reine Feinkohle in bekannter Weise nach-
entschlammt und dann in die Feinkohlentirme ge-
bracht. Da bei der Schwerebehandlung drei Erzeug-
nisse anfallen, kommen hier ebenso wie bei der Setz-
maschine drei Probestellen in Betracht.

Bei den Becherwerken und Béndern ist der Einbau
der in Abb. 13 wiedergegebenen Kasten fiur das Ab-
ziehen der Probe am Ende vorgesehen. Bei Rutschen
werden die Enderzeugnisse am Rutschenaustrage in
Kasten aufgefangen und dort, wo dies nicht angangig
ist, Klappen angeordnet, die ein Ausfallen des Gutes
Uber den ganzen Rutschenquerschnitt erméglichen.

Die Zahlentafel 8 gibt einen Anhalt, wie bei der
Planung des Einbaus von Probenehmern verfahren
werden sollte; sie berlicksichtigt nur das Schwere-
verfahren, weil die Proben fir die Setzmaschinen an-
ndhernd gleich sein werden.

In der ersten Spalte findet sich die Probenbezeich-
nung: Rohkohle der verschiedenen Kd&rnungen, Er-
zeugnisse der Kasten 1 und 2 sowie schlieflich Rein-
produkte und Gesamtberge. Bemerkenswert ist, dal

die Mehrzahl der Proben

»gelegentlich« in grolRem

Zeiiabstanden und nur 4 tag-

lich genommen werden sol-

len. Weiter folgt die An-

gabe des Ortes der Probe-

nahme. Es empfiehlt sich,

spater im Betriebe die Pro-

benahmestellen zu beziffern

und in einer Liste einzutra-

gen, dhnlich wie man Becher-

werke, Bdander usw. mit

Nummern versieht, die bei

betrieblichen Mitteilungen

den  Uberblick erleichtern.

A Die Art der Probenahme ge-

Rerge Rerfigpr. hort ebenfalls in die Zu-
sammenstellung. Die folgen-
den Bemerkungen zeigen, ob

h Brecher, i Feinkohlenbehélter, k Sichter, | Feinkornsetzmaschinen.

Abb. 17. Stammbaum einer Wasche.

10réppel, Glickauf 70 (1934)
S. 429.
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Zahlentafe! 8. Festlegung der Probenahme fir eine Wasche.
Probe- Probenahme Untersuchung» Sonstiges
bezeichnung Haufigkeit ort Art Anzahl der  Menge Gerat standig  gelegentlich
Proben ke
Rohkohle 30/120 . 1 gelegentlich Rutsche Kla 500 : :
ppe : Kisten im
vom Sieb und Kisten 4je3s Labor. Su.S KG
Rohkohle 8/30 . 2 gelegentlich ~ ménTtli‘ch 300
Rohkohle 0/8 3 gelegentlich Ende Band  Auffangen  stiindlich 100  Kasten im W, Su.S, KG
in Kasten 1 Kasten Labor.
Kasten 1
Berge ... 4 gelegentlich maj, , Becherwerks- 11,45 0/8
g geles WO'C\‘IendICh austrag 300 8/30 A
Mittelprodukt . . 5 taglich Ende Band  Auffangen  stiindlich 300 Kasten 11,50 A
im Kasten 1 Kasten vorhanden s 1,70
Mittelprodukt 6 gelegentlich ma unter
gebrochen. . . geleg wbc%ent‘ich Brecher 100 KG Sus
Reinkohlc . . . . 7 gelegentlich 1ma] , Kohlen- 4 mal Kisten
geleg monat"h]ch austrag Rutsche 1 Kiste 100 mitbringen A KG
Kasten 2
BErge .o 8 gelegentlich . mal. Becherwerks- 200 Kasten 9 11,45 08 Sus
wochentlic austrag Auffangen  stindlich
Mittelprodukt . . 9 taglich Ende Bang M Kasten  1Kasten 200 Kasten 11.50 A
vorhanden s 1,70
Mittelprodukt 10 elegentlich unter
gebrochen . . . geleg wochentlich Brecher 100 Kasten 6 KG Sus
Reinkohle . ... 11 gelegentlich 1mal, Kohlen- Rutsche 4 mal 50 Kisten A KG
monatlich austrag 1 Kiste mitbringen
Reinerzeugnisse
80/120 mm . . . . 12 gelegentlich auf An- 3 Kasten
. forderung E Ver- Auffangen . je . flacher
50/80 mm 13 gelegentlich des nde Ver i Kasten Dei Bedarf oS 0 in der Schiefer
laderutsche Verladung
25/50 mm 14 gelegentlich Versandes
15'25 mm 15 - je Wagen
taglich Ende Ver- Je Wag AKE<IS  \sus
8/15 MM e 16 1 Kasten j?( A, KG <8
- 50 kg
0/8 M M oo 17 gelegentlich 1 mal Becherwerks- Kasten stiindlich A
monatlich austrag 1 Kasten Kasten
Gesamtberge - standlich vorhanden 4 45 o8
8/120 mm 18 taglich Ende Band Kasten 1 Kasten 300 kg 8/30 Sus
1Su.S = Schwimm- und Sinkverfahren, A = Aschengehalts-, W = Wasser-, KG = KorngrofRenbestimmung, 1 s 1,45 bedeutet Gut leichter oder

schwerer als 1,45.

dem Probenehmer ein Gerdt unmittelbar zur Verfiigung
steht, oder ob er noch eines dndern Werkzeuges be-
darf. Nachdem die vorgesehenen Geréte in der Liste
eingetragen worden sind, dirfen sie nicht mehr weg-
genommen werden, wovon sich der Wascheingenieur
gelegentlich Uberzeugen soll. Die Kasten sind mdg-
lichst in genormter Form auszufihren und ein-
zubauen. Aus der Ubersicht geht ferner hervor, wie
oft und bis zu welcher Menge die Probe genommen
wird.  Schlieflich geben zwei Spalten Auskunft
dariiber, welche Untersuchungen fir die Probe be-
notigt werden. Unter »standig« ist zu verstehen, daB
das Laboratorium diese Untersuchungen stets durch-
fuhren mufB, wenn es eine derartige Probe aus der
Waische erhdlt, wéahrend eine als »gelegentlich« be-
zeichnete Prifung nur nach Bedarf erfolgt. In der
Spalte »Sonstiges«, die sich beliebig ausdehnen IlaRt,
kénnen dann die Durchschnittswerte eingetragen
werden. Bei stark schwankenden Proben empfiehlt es
sich, diese Durchschnittswerte aus dem Analysenbuch
monatlich zu errechnen, statt eine Unmenge von
Proben mit gleichartigem Ergebnis machen zu lassen

und die Arbeiten im Laboratorium durch unnétige
MaBRnahmen zu stéren.

Zusam menfassung.

Nachdem einleitend darauf hingewiesen worden
ist, daB bei der Probenahme hauptsdchlich Ricksicht
auf die Entmischung genommen werden mul}, werden
Beispiele fiir eine falsche Probenahme angefihrt.
Daraus geht hervor, daB jede Probenahme einen wirk-
lichen Durchschnitt darstellen muf, was meistens
gleichbedeutend ist mit dem gleichzeitigen Auffangen
einer »Querschnittsprobe«. Die selbsttatigen Probe-
nehmer erfillen diesen Zweck nur teilweise; es gibt
aber geeignete Gerdte, die sich in einfacher Weise
bedienen lassen. Da auf groBere Probemengen Wert
zu legen ist und die Handviertelung zu viel Zeit be-
ansprucht, empfiehlt sich die Verwendung bewdhrter
mechanischer Einrichtungen. AbschlieBend wird an
Hand eines Stammbaumes ein Verfahren vorgeschla-
gen, das bei der Vergebung von Aufbereitungsanlagen
und im Wa@éschebetriebe selbst die Probenahme ein-
heitlich regelt.
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Grubenbetriebliche MaRnahmen und Absatzplanung fir Ruhrfettkohle
auf kohlenpetrographischer Grundlage.
Von Dipl.-Ing. A. Woérmann, Bochum.
(SchluB.)

Vorschlage fur Grubenbetrieb und Aufbereitung

im Hinblick auf eine zweckméaRige Absatzplanung.

Die vorstehenden wissenschaftlichen und betrieb-
lichen Untersuchungen lassen erkennen, dal man nach
genauer Erforschung der Rohstoffgrundlage einer
Zeche zweckentsprechende grubenbetriebliche MaR-
nahmen fir die Verbesserung des FdOrdergutes zu
treffen vermag.

Wiéhrend man bisher die Foérderung so wie es
der Abbau mit sich brachte, auf dem Markt absetzte,
sollte kiinftig der Bergmann seine Abbauplanung
mehr und mehr einer zweckmdafRigen Absatzgestal-
tung anpassen. Er muB sich fur die Zukunft auf
Grund der rohstofflichen Kenntnis seiner Floze durch
genligende Aus- und Vorrichtung in der Fettkohlen-
gruppe eine gewisse Beweglichkeit im Abbau ver-
schaffen. Damit braucht keine Zersplitterung der
Betriebe einzutreten, sondern es laBt sich schon aus
2-3 Flozen, wenn die Fd&rderanteile ihrer Fldz-
beschaffenheit nach aufeinander abgestimmt sind, eine
hochwertige Mischkohle gewinnen. Dabei sind
folgende Gesichtspunkte zu beriicksichtigen:

moglichst grobkdrnige Fdrderung,

geringer Bergegehalt,

gute Kokskohlenbeschaffenheit,

gutes Aschenschmelzverhalten,

niedriger Methangehalt im Ausziehstrom im Hin-
blick auf die Grubensicherheit.

Das erste Erfordernis ist insofern wichtig, als es die
Erlosseite unmittelbar beeinfluft. Zu diesem Punkte
lassen die mitgeteilten Versuchsergebnisse allgemein
erkennen, wie schwierig es ist, in der Fettkohle den
Sortenanfall sowohl im Abbau selbst als auch beim
Waschvorgang zu verbessern. Der Durit ist als eigent-
licher Tréger der Grobstickigkeit in der gesamten
Fettkohle nur geringfiugig vertreten; ferner ist seine
Ausbildung mitunter derart streifig, daf die Kohle
infolge zu geringer Eigenfestigkeit keine grofe Be-
anspruchung vertrdgt. Eine schonende Behandlung
der Fettkohle untertage erfordert auf jeden Fall MaR-
nahmen, welche die Gewinnung verteuern. Arbeitet
man aber in der Grube unter vermehrten geldlichen
Aufwendungen auf einen grébern Sortenfall hin,
dann darf man diesen Vorteil in der Wédsche nicht
wieder zunichte machen. Stickkohlenfall, reine Forde-
rung, grofRe Leistung und niedrige Selbstkosten sind
unter den heutigen Verhéltnissen meist Forderungen,
die sich gegenseitig ausschliefen. Wie sind nun trotz-
dem Abé&nderungen im Hinblick auf die zweckméaRigste
Absatzplanung mdoglich?

SAEEIE Sl

Gewisse, wenn auch geringe Festigkeitsunter-
schiede sind in der Fettkohle infolge der Ausbildung
der einzelnen Geflgebestandteile doch vorhanden. Die
jungere Fettkohle oberhalb des Inkohlungssprungs
ist harter und widerstandsféahiger als die liegende
und liefert daher grébere und festere Sorten. Eine
Betriebszusammenfassung mit hohen St6fen wund
starkem Abbaudruck wird sich hier vielleicht noch
ertraglich auf den Kornfall auswirken und daher
leichter durchfiohren lassen als in den Fldzen

Président bis Sonnenschein. Bei Beschrdnkung des
Abbaus auf die untern Fl6ze wird der Feinkohlen-
anfall in der steilen Lagerung infolge des petro-
graphischen Fldzaufbaus schwerlich durch irgend-
ein Abbauverfahren einschlieflich des Wé&scheabriebs
unter 50 do zu halten sein. Hierdurch sind schon
Zechen im Ruhrbezirk zum  Erliegen gebracht
worden. Man mufl also wuntertage den Abbau
so vorrichten und einstellen, daR stets Fldéze mit
verschiedener Eigenfestigkeit in Abbau stehen, und
die jeweilige Férdermenge aus den einzelnen Fldzen
nach der Beschaffenheit der Kohlen bemessen, d. h.
die Einteilung so treffen, daf einmal die Feinkohle
den Kokskohlenbedarf nicht Ubersteigt, dal ferner
bei plotzlicher Zunahme des Kokskohlenbedarfs nichts
gebrochen zu werden braucht und daB sich nicht zu
zu viel Grobes in den zu verkaufenden Foérderkohlen
befindet. Die grofRte Schwierigkeit wird immerhin
sein, den Feinkohlenfall auf ein tragbares MaR herab-
zudricken.

Nach den Ergebnissen der Arbeit steht diejenige
Anlage am glnstigsten da, die Uber den ganzen Fett-
kohlenhorizont verfigt und ihn nach Madglichkeit
abbaufertig erschlossen hat. Man wirde in diesem
Fall nach kohlenpetrographischen Gesichtspunkten
fir den Abbau die zweckentsprechende Fldzauswahl
treffen kdénnen, und zwar so, dal man je nach der
Marktlage entweder die obern oder untern Floze
durch Belegungsdnderung starker in Angriff nimmt.
Eine solche Abbauelastizitdt ist meist nur in der
steilen Lagerung mdoglich, weil in der Regel nur hier
ein GesamtaufschluB des Fldzhorizontes gleichzeitig
vorliegt und weil die Abbaudruckfrage bei steilem
Flézeinfallen nicht die Rolle spielt wie in der flachen
Lagerung. Diese steht hinsichtlich des Kornanfalls an
sich glnstiger da; sollte aber die Kohlenbeschaffen-
heit den Absatzerfordernissen nicht genlgen, so
miuBten nach Malkgabe der ortlichen Verhdltnisse
die Nachbarfloze selbst bei einem vorlibergehenden
Kapitalaufwand erschlossen und vorgerichtet werden.
In manchen Fé&llen 1aBt sich auch zweckmadRiger ein
Flozaustausch mit einer markscheidenden Grube ohne
Unkosten durchfithren. Das letzte und heute vor-
wiegend angewendete Mittel ist der Kohlenaustausch
(Kokskohlen) einzelner Zechen (bertage, was sich
innerhalb desselben Konzerns leicht bewerkstelligen
1aRt. Dieser Weg fihrt sonst meist zu einer erheb-
lichen Erhéhung der Selbstkosten und sollte, selbst
wenn nur wenige Floze in Abbaureichweite einer
Sohle liegen, nach Aufbaukenntnis der Fléze durch
geeignete AbbaumaBnahmen madglichst umgangen
werden. Man ist heute leicht geneigt, den Abbau aus
rein leistungsmafigen Grinden aus der steilen Lage-
rung immer mehr in die flache zu verlegen. Der Korn-
anfall wird sich dabei nach der Seite der Grobkérnig-
keit hin verbessern, jedoch wére es auf Grund petro-
graphischer Erforschung vielleicht wirtschaftlicher,
ein gutes Mischergebnis mit der steilen Lagerung im
Kornanfall anzustreben und nicht den Abbau der
Fettkohlenfléze in der steilen Lagerung der Zukunft
zu Uberlassen.
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Bei einem machtigem Floz ist zu Uberlegen, ob
man nicht eine Kohlenbank mit vielleicht Gberwiegend
mirber Glanzkohle am Hangenden oder Liegenden
anbaut, wo etwa eine Duritbank als Trennflache
dienen kann. Zur Verringerung des Feinkohlenanfalls
ist vor allen Dingen darauf zu achten, dal bei dem
Gebrauch einer Schrammaschine, die im Schrémklein
zusatzliches Feinkorn erzeugt, nicht ausgerechnet der
Schramschlitz in eine hochangereicherte Duritpartie
gelegt wird, weil eine solche Zone fiur die Grob-
stuckigkeit ausschlaggebend sein kann; dasselbe gilt
fur die SchieRarbeit. Auf einzelne abbautechnische
MaRnahmen zum Zwecke einer vermehrten Grobkorn-
forderung ist z. B. beim d&stlichen Verhieb oder im
Schragmuldenbau schon hingewiesen worden.

Die weitern an hochwertige Erzeugnisse zu
stellenden Forderungen wirken sich mehr auf der
Selbstkostenseite aus, weil die groRere Gite im Preis
noch nicht bertcksichtigt wird. Die Kohlen missen
moglichst bergefrei gefordert werden. Um diesem
Ziel n&dher zu kommen, muf man sich Uber die Art
und Herkunft der Verunreinigungen Klarheit ver-
schaffen. Die petrographische Analyse vermittelt den
tatsdchlichen Gehalt an freien Bergen. Liegt nun ein
Fall wie beim Fl6z Hugo mit 390 Flézasche vor
(Zahlentafel 1), wahrend Waschversuche mit Floz-
forderkohlen hier 6 bzw. 11 do freie Berge ergeben
haben (Zahlentafel 8), so ist anzunehmen, daB eine
zusétzliche Verunreinigung im Abbau eintritt, die ent-
weder durch unzulénglichen Verzug des Hangenden
oder Liegenden oder durch aus dem Versatz
stammende Berge bedingt sein kann. Durch scharfe
Betriebsiiberwachung, die sich in diesem Falle auf
ausreichenden Verzug des Nebengesteins und starkere
Abkleidung der Bergebdschung erstreckt, werden die
Verunreinigungen zuriickgehen. Wenn es betrieblich
moglich ist, sollte jede Schachtanlage gesonderte
Waschversuche mit den Rohkohlen der einzelnen
Floze in der eigenen Wadsche anstellen, die fir den
Sortenanfall und den freien Bergegehalt wertvolle
Hinweise bieten. Ein Laboratoriumsversuch wird
niemals ein Durchschnittsergebnis liefern kénnen,
weil die Aufgabe zu klein ist und somit die im Laufe
einer Schicht eintretenden Korn- und Bergeschwan-
kungen im Rohgut nicht bericksichtigt werden, und
weil die Versuchswaschvorrichtung unter &ndern
Betriebsverhdltnissen arbeitet. Die schaubildlich fest-
zuhaltenden Werte werden mit der Zeit ein konstantes
und brauchbares Kennbild des untersuchten Flozes
ergeben; sie unterstiitzen nicht allein die Abbau-
planung und Abbaulberwachung untertage, sondern
helfen auch, das Fordergut Ubertage wertvoller
zu gestalten. Man wird manches Floz, wie etwa in
diesem Falle Sonnenschein, bei einem Bergegehalt
von nur 3 dound einem Kornanfall von 33 d0 Sticken
und 30 do Feinkohlen nicht mit der Gbrigen Kohle die
Wésche durchlaufen lassen, sondern als Foérderkohle
verkaufen oder nur trocken klassieren. Es ist un-
glinstig, ein Fl6z wie Prédsident mit 12 do Bergen
gemeinsam mit Sonnenschein und Dickebank auf
etwa 7 do Asche zu waschen. Das Gewichtsausbringen
ist glinstiger, wenn nach dem Vorschldge Blimelsl
durch Teilsysteme in der NalRwasche Floze mit Uber-
einstimmender Waschbarkeit zusammen gewaschen
werden. Vor allen Dingen weisen die Abriebsergeb-
nisse in der Wésche von mehr als 15°/o0 in der Zahlen-

1 Gliickauf 70 (1934) S. 29.
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tafel 8 darauf hin, daB aufbereitungstechnisch fir
die empfindliche Fettkohle noch an mancher Stelle
Abhilfe im Sinne einer Feinkohlenverminderung ge-
schafft werden muR.

Neben einem starken Feinkohlenanfall kann die
Kokskohlenbeschaffenheit der feinem Sorten
noch auferordentlich unginstig sein. In Zeiten des
Darniederliegens der GroReisenindustrie ist das Gas-
ausbringen bei der Verkokung oft ebenso dringlich
wie die Koksgite selbst. Beide Forderungen, die sich
vielleicht nach frihem Ansichten gegenseitig aus-
schlossen, kénnen heute bei Ausnutzung petrographi-
scher Erkenntnisse gleichzeitig erflllt werden. Man
wird auch im Abbau die Wdinsche des Kokerei-
fachmanns berlcksichtigen kénnen und die Fl6z- und
Strebbelegung so einrichten, dall zusammen mit einer
glanzkohlenreichern, gut backenden aber treibenden
Kohle eine jingere Fettkohle mit héherm Mattkohlen-
gehalt anteilig gebaut wird. Nach den petrographi-
schen Feststellungen kann man sich in der Fett-
kohlengruppe selbst zweckm&Bige Mischkohlen
herstellen und ist nicht mehr auf eine Mischung mit
fremden Kohlenarten angewiesen.

SchlieBlich ist die Uberprifung der Fettkohlenfloze
auf ihr Aschenschmelzverhalten vorgenommen
worden. Eine Flézzusammenfassung im Hinblick auf
diese Eigenschaft ist unbedingt anzustreben. Kohle
wie z. B. aus Fl6z Wilhelm, die bei héherm Aschen-
gehalt ein der Aschenbeschaffenheit entsprechendes
gunstiges Aschenschmelzverhalten zeigt, sollte unter
Umgehung der Wasche gesondert als Feuerungskohle
verkauft werden. Fir die Verkokung dagegen machen
der hohe Aschengehalt von etwa 18do und die niedrige
Backfahigkeit dieses Fl6z ungeeignet; es wiirde also
die Kokskohle verschlechtern. Erschwert wie im vor-
liegenden Fall der Aschengehalt den Verkauf als
Forderkohle, so ist eine solche Kohle dem Zechen-
selbstverbrauch zuzufiihren, wenn nicht in der Sieberei
durch einfache Trockenaufbereitung der Aschengehalt
verringert werden kann.

An einer Stelle ist auf den hohen Methangehalt
im Ausziehstrom des Flézes Blicher 1 hingewiesen
worden, der kohlenpetrographisch im Zusammenhang
mit der hier vorliegenden Inkohlung durch starkes
Hervortreten von mirbem Vitrit erkldrt werden kann.
In Fettkohlenflézen mit derartigem Gefligeaufbau
stoBt eine Betriebszusammenfassung wegen der
aulerordentlichen Entgasung am StoB auf Schwierig-
keiten, und sie kann selbst unmdglich sein.

Wenn heute allgemein auf vielen Gruben ein
Abbauplan fir einige Jahre angelegt wird, der nur
den Zweck hat, ein pldtzliches mengenmadaRiges Ab-
reiBen der Forderung zu verhindern, so ist dabei die
Beschaffenheit der Forderung kaum berick-
sichtigt. Nach eingehender Prifung der Rohstoff-
grundlage einer Grube kodnnte der bisherige Abbau-
plan im Hinblick auf Kornfall, Kokskohlenbeschaffen-
heit (nach Gasgehalt und Backfahigkeit) eine wert-
volle Erweiterung erfahren. Als Beispiel sei ein neu-
artiger Abbauplan (Abb. 10) entworfen, und zwar fir
eine Fettkohlengrube von 2000 t taglicher Forderung.
Die Leistungskurve ergibt sich je nach dem Fd&rder-
anteil aus den einzelnen Flézen, von denen die hangen-
den in der Leistung gegeniiber den liegendem zurick-
stehen. Die im Abbau befindlichen bzw. in Angriff
zu nehmenden Fléze sind durch Flachen dargestellt,
deren Breite zur taglichen F&érdermenge aus dem



712

Fl6z in einem malRstédblichen Verhdltnis steht.
Die Erforschung der Flozkohle liefert die
Werte fir Feinkohlenanfall, flichtige Bestandteile,
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Abb. 10. Abbauplan unter Beriucksichtigung der Rohstoff-
grundlage und Absatzerfordernisse.

Reinheit und Mattkohlengehalt, welche die jeweilige
Beschaffenheit der gewinschten Gesamtférderung
einer Grube zu errechnen gestatten. Der Abbauplan
ist fir ein Jahr entworfen und soll gewissen Markt-
forderungen gerecht werden, wobei an die bekannten
zeitlichen Marktschwankungen oder, wie im vor-
liegenden Fall bei einer Hittenzeche, an die Sonder-
wiinsche der Hitte gedacht ist. Angenommen der
Koksabsatz stockt im ersten Vierteljahr, so wird man
den Feinkohlenanfall moglichst  einzuschréanken
suchen, kann aber mit einer gasreichem Feinkohle den
Absatz halten, weil der Hutte an entsprechender Gas-
lieferung gelegen ist. In diesem Fall sind vielleicht fiur
die stoffliche Zusammensetzung der Forderung die im
ersten Teil des Schaubildes errechneten Werte durch
geeignete Abbaumalnahmen anzustreben. Im zweiten
Vierteljahr moge sich der Absatz fir Feinkohle weiter
verschlechtern. Die Verminderung des Feinkohlen-
anfalls um 2o00 zugunsten der grobstickigen Sorten
wirde in diesem Fall einen Mehrerlés von 120 M
taglich bringen, da der Unterschied je Hundertteil
gewaschener Feinkohle bei einer Fettkohlengrube
einem Wert von etwa 003 M je t Forderung
entspricht. Die starke Belegung eines reinen Fldzes,
wie z.*B. Sonnenschein, ldRt auRerdem die Wasch-
verluste noch um 1loo sinken. Die Verringerung
der Forderung aus dem gasreichen Fléz Hugo be-
wirkt einen Abfall des Gasgehaltes um 2do, ent-
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sprechend dem Rickgang des Mattkohlenanteils. Im
dritten Vierteljahr soll der Koksabsatz steigen und
die Hutte bei guter Eisenkonjunktur mit ihrem Gicht-
gas auskommen. Dies ermdglicht eine stidrkere Be-
legung im FI6z Sonnenschein mit dem Vorteil be-
sonders niedriger Waschverluste und reiner Koks-
kohle. Jedoch erhdéhen der sinkende Gasgehalt und der
Vitritreichtum der Kohle des Fl6zes Sonnenschein den
Treibdruck im Koksofen bedenklich; daher mufR die
Kokskohle gemagert werden, was durch den Zusatz
duritreicherer Kohle aus den hangenden Fettkohlen-
flézen geschehen kann. Ein Abbaustand wie im vierten
Vierteljahr wird diesen Anforderungen also am besten
gerecht. Die Mattkohlen- und Gasgehalte liegen-wieder
um 20/o hoher. Wirde dies noch nicht ausreichen
und kann die Forderung aus Fl6z Hugo aus gruben-
betrieblichen Grinden nicht (ber oder nicht einmal
auf téglich 500 t gesteigert werden, so kann man sich
durch Vermahlen eines entsprechenden Anteiles von
duritreichen Niussen aus Fl6z Hugo helfen. Durch
solche MaRnahmen wirde man gleichzeitig einen
Leistungsabfall auf den Stand des ersten Vierteljahres
vermeiden, was sich auf die Gesamtwirtschaftlichkeit
der Grube gunstig auswirken mufRte. Dieser Ausweg
wirde den Grubenbetrieb hinsichtlich seiner Um-
stellungspldane entlasten. Hieraus wird die grofe
Bedeutung einer genauen Kenntnis der kohlenpetro-
graphischen Zusammensetzung der Fd&rderung er-
sichtlich. Bei der NuBfkohlenvermahlung darf man
eben nicht wahllos vorgehen, weil die verschiedenen
NuBkdérnungen der einzelnen Fléze nicht alle die
gerade erwilinschten Eigenschaften besitzen. Nach
diesem Beispiel kdnnte die Abbauplanung, die friher
nur eine Ubersicht Gber einen bestimmten Abbau-
abschnitt nach Leistung und Selbstkosten vermittelte,
unter Berlcksichtigung kohlenpetrographischer Er-
kenntnisse gleichzeitig der zweckmaé&Rigsten Absatz-
gestaltung dienen.

Zusammenfassung.

Die vorstehende Arbeit behandelt die Nutz-
anwendung petrographischer Erkenntnisse auf den
Grubenbetrieb im Bereiche der Fettkohlengruppe; die
LJntersuchungen sind auf einer Schachtanlage durch-
gefuhrt worden, die den ganzen Fettkohlenhorizont
erschlossen hat.

Der stoffliche Aufbau einiger Hauptfléze wird
petrographisch und durch chemische Analyse nach
Art und Menge geklart. Die Feststellungen er-
strecken sich auf die petrographischen Gefiligebestand-
teile, den Gasgehalt, das Backvermdégen und das
Aschenschmelzverhalten der Fettkohlenfldze.

Mit Hilfe von Flézabsiebungen an der Hangebank
und im Abbau wird der unterschiedliche Komanfall
in Abhédngigkeit 1. vom Abbaudruck und Schlechten-
verlauf, 2. von der Art des Abbaus nach MaRgabe
der Lagerung, 3. von den Gewinnungs- und Forder-
mitteln ermittelt und der Grund fur die beobachteten
Kornfallschwankungen beleuchtet, woraus sich Vor-
schldage fur die schonende Behandlung der Kohlen
untertage ergeben.

Zur weitern Klarung der Zusammenhédnge werden
die im Abbau anfallenden Sorten petrographisch
untersucht und den Schlitzproben gegeniibergestellt,
wobei sich ergibt, dal der Mattkohlengehalt in den
Nissen zunimmt und daf sich die Glanzkohle nicht
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in verstdrktem MafRe in der Feinkohle anzureichern
braucht, wenn sie von claritischer Beschaffenheit ist.

Auf diese grundséatzlichen Feststellungen folgt die
Festigkeitsprifung durch Druck-, Fall- und Abriebs-
versuche mit Duritwirfeln, woraus man Rickschlisse
auf den Zusammenhalt der Kohle bei der Gewinnung
und Weiterverarbeitung ziehen kann. Trommel-
versuche mit Sticken und Nissen lassen erkennen,
daB die jingern Fettkohlen infolge ihres héhern Matt-
kohlengehaltes weniger zerfallen als die der durit-
armern altern Floze. Allerdings spielt noch die Aus-
bildung der Mattkohle eine gewisse Rolle. Aus den
Werten der Druck-, Fall- und Abriebsversuche mit
Duritwirfeln aus den Flézen Hugo und Wilhelm geht
hervor, dall der Durit von Fl6z Hugo infolge seiner
Feinstreifigkeit starker zerféllt als der dichtere von
Fl6z Wilhelm. Der Durit kann also seine Bedeutung
als Trager der Grobstickigkeit erheblich einbiBen,
wenn er feinstreifig ist. Einige Fléze werden ge-
sondert in der Wasche gewaschen, wobei die Kohle
einen zusdtzlichen Abrieb von mehr als 15 do erleidet.

Die Versuche bestatigen dbereinstimmend, daR
sich die Sortenbildung untertage beeinflussen laRt,
wenn man zur Gewinnung groberer Sorten Kohlen
von héherm Mattkohlengehalt, geringerer Streifigkeit
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und niedrigerer Inkohlung fordert, daB aber die da-
durch untertage erreichte Verbesserung durch die
Einwirkung der Wésche zum groBen Teil wieder auf-
gehoben werden kann. Infolgedessen darf man sich
mit geringen Unterschieden an Mattkohlengehalten
der gewonnenen Kohlen nicht zufrieden geben,
sondern man muf}, um der Zertrimmerung durch die
Wische vorzubeugen, bei der Fdrderung beispiels-
weise von der untern in die obere Fettkohlengruppe
oder von der obern Fettkohlen- in die Gaskohlen-
gruppe Ubergehen. Samtliche VerbesserungsmaR-
nahmen sind also in erster Linie an den jeweiligen
Flozaufbau gebunden, der vorwiegend den unter- und
Ubertage eintretenden Fldzzerfall bedingt.

Im letzten Abschnitt werden auf Grund dieser Er-
kenntnisse die Verbesserungsmadglichkeiten erdrtert.

Der Abbau l4aRt sich nach eingehender Erforschung
der Rohstoffgrundlage beweglicher gestalten und
somit besser dem Absatz anpassen. Durch ent-

sprechende Flozbeteiligung am Abbau kann eine an
Grobstickigkeit, Reinheit und Kokskohlenbeschaffen-
heit befriedigende Mischkohle gefordert werden. Nach
dieser Richtung konnten die ublichen Abbaubetriebs-
plane eine Erweiterung erfahren, wie es ein Beispiel
am SchluB der Abhandlung veranschaulicht.

UMSCuavu

Die 48. Hauptversammlung des Vereins
Deutscher Chemiker in Kdnigsberg.

Zu der vom 2. bis 7. Juli 1935 in Ko&nigsberg ver-
anstalteten Tagung des Vereins Deutscher Chemiker waren
mehr als 1000 Teilnehmer erschienen. Auf der allgemeinen
Sitzung im grofen Saale der Stadthalle beleuchtete
Professor Dr. Baethgen, Konigsberg, die Kulturleistung
des preuBischen Ordensstaates und Professor Dr. Scheu,
Konigsberg, die Entwicklung von Mensch und Wirt-
schaft im ostpreuBischen Raum. Ferner behandelte der
mit der Emil-Fischer-Denkmiinze ausgezeichnete Professor
Dr. Butenandt, Danzig, in fesselnder Darstellung die
Keimdriusenhormone in ihren Beziehungen zur Stoffklasse
der Sterine. Als Hormone bezeichnet man die wirksamen
Bestandteile der innersekretorischen Drisen, die einen
wichtigen EinfluR auf den Ablauf vieler Lebensbetati-
gungen ausiben. Die in jungster Zeit besonders be-
arbeiteten Sexualhormone der Wirbeltiere, die diese in
ihren Keimdriisen erzeugen, sind eigentimlich und fur
die Gestaltung des gesamten Geschlechtslebens maR-
gebend. Man kennt ein madnnliches, das Testikelhormon,
und zwei weibliche, ndmlich das Follikelhormon sowie das
Corpus-luteum-Hormon der Schwangerschaft. lhre Rein-
darstellung ist gelungen und hat zu dem U{berraschenden
Ergebnis geflihrt, daR diese drei Hormone trotz ihrer
verschiedenen Wirkung chemisch auBerordentlich nahe
verwandt sind. Auch konnte die Umwandlung des weib-
lichen in das méannliche Sexualhormon in den Laboratorien
Schering-Kahlbaum von Professor Schoeller und seinen
Mitarbeitern ausgefuhrt werden.

In 16 Fachgruppen nahmen die Chemiker in einer Fille
von Vortrdgen und Aussprachen zu den neusten Errungen-
schaften chemischer Forschung und Erkenntnis Stellung.
Auf diese zum Teil recht bedeutsamen Vortrdge kann hier
auch nicht andeutungsweise eingegangen werden. Die
Fachgruppe fir Brennstoff- und Mineraldlchemie hatte im
Hinblick auf den Tagungsort als Hauptthema die fossilen
Harze und Wachse gewahlt. In dieser Gruppe er0rterte
zuerst Bergrat Loebner, Konigsberg, die Technik und
Wirtschaft des Bernsteins. Die Hauptmenge des ost-
preulischen Bernsteins findet sich in der blauen Erde, einer

flozartig abgelagerten, sandig-tonigen Schicht unter-
oligocdnen Alters. lhren Namen verdankt sie der im
frischen Anbruch blaugrunen Farbe, die durch eine Bei-
mengung von Glaukonit bedingt ist. Der Bernsteingehalt
betrdgt innerhalb des durch den Bergbau erschlossenen
Teiles der Lagerstdtte beim Palmnicken 1—2 kg m3 an-
stehender blauer Erde; er nimmt nach Norden und Osten
zu ab. Die blaue Erde liegt in der Gegend von Palmnicken
7—14 m unter dem Spiegel der Ostsee und bildet infolge-
dessen weiter westlich den Meeresgrund, was Anlal zu
dem Meeresauswurf von Bernstein gibt. Die Industrie des
Bernsteins 1&4Rt sich wegen ihrer Vielseitigkeit und Eigenart
fur den Nichtfachmann schwer lbersehen. Der Beginn der
Bernsteinverarbeitung ist in Dunkel gehullt. Jahrtausende
lang hat die Ostsee den Rohstoff geliefert, bis in der
Mitte des vorigen Jahrhunderts die bergméannische Ge-
winnung einsetzte, die eine Vervielfachung der Erzeugung
zur Folge hatte. Seit dem Weltkriege befindet sich jedoch
die vorher zu hoher Blite gelangte Bernsteinindustrie in
schwieriger Lage, die durch die zurzeit vorhandene Nach-
frage in Deutschland zwar gemildert, aber nicht behoben
wird. Dabei ist natlrlich auch die Frage von Bedeutung,
welche Wirkung die Erfindung bernsteindhnlicher Kunst-
stoffe auf den Absatz des Naturerzeugnisses ausubt. Die
Bernsteingewinnung wird zweifellos auf die Dauer hier-
durch beeintrdchtigt werden; politische und soziale Ruck-
sichten zwingen aber dazu, die Industrie am Leben zu
erhalten. Dies wiirde ohne weiteres mdéglich sein, wenn
es gelédnge, die Hauptmasse des Bernsteins einer lohnenden
Verwertung zuzufihren, woran es heute noch fehlt.

In seinem Vortrage »Entstehung, Bau und chemische
Verarbeitung des Bernsteins« wies Dr. Plonait zunéchst
darauf hin, daB Bernstein kein einheitliches Mineral,
sondern ein Sammelname fir fossile Harze ist; es werden
bisher 6 Bernsteinarten unterschieden, deren Eigenschaften
sehr wechseln, oft sogar innerhalb eines Stiicks. Die
Hauptmenge der Bernsteinférderung, der Succinit, stammt
nach Conwentz von mehreren Kieferarten. Der anfangs
dinnflissige Bernsteinbalsam bildete sich aus den Vor-
ratsstoffen der Pflanze, wie z. B. Traubenzucker, geméR
der Cannizzaro-Reaktion 6 C6H120 6 (Traubenzucker)
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Nach diesem Schema kdnnen nebenher auch Harzsduren
und Bernsteinsdure entstehen. Freie Bernsteinsdure ist in
den triben Bernsteinsticken neben Terpendl nachweisbar.
Die Hértung des Bernsteinharzbalsams fand zundchst im
tropisch-feuchten Urwaldboden, dann im faulenden Meeres-
schlamm, der spdtem blauen Erde, und schlieBlich unter
dem Druck der diluvialen Eismassen statt. Plonait ist
neuerdings ein vorsichtiger Abbau des Succinits zu 18s-
lichen Oxysduren gelungen, die sich zur Umsetzung mit
&ndern chemischen Rohstoffen eignen. Das technisch
Ubliche Schmelzen des Bernsteins ist ein thermischer Ab-
bau — wie Kopalschmelzen und Kohlenverkokung —, der
mit Kohlensaure- und Olabspaltung verbunden ist. Durch
bessere Ausgestaltung der Warmeidbertragung und durch
Vorquellung des Bernsteins vermag man die Ausbeute an

Lackrohstoffen zu steigern. Das Ziel der Bernstein-
verwendung bleibt die Verarbeitung der gereinigten
Bernsteinharzmasse zu einem Kunststoff, bei dem die
hochwertigen elektrischen Eigenschaften des Bernsteins

mit den guten Eigenschaften anderer Kunststoffe aus

chemischen Rohstoffen vereinigt sind.

Professor Dr. Steinbrecher, Freiberg (Sa.), be-
handelte die fossilen Harze der Braunkohlen, die sich
ganz roh in Bitumenharze und Resinite einteilen lassen.
Ob die Abweichungen dieser beiden Arten in ihrem Aus-
sehen und chemischen Verhalten lediglich durch eine
mengenmaRige Verschiebung der Gruppen von Sdauren,
Estern- und Kohlenwasserstoffen oder durch den Aufbau
aus verschiedenartigen Stoffen bedingt werden, kann man
zurzeit noch nicht mit Sicherheit aussagen. Bitumenharze
und Resinite entstammen beide den Harzen fritherer Koni-
feren, wie der Bernstein, dem die Resinite vdllig gleichen,
wéhrend die nach mehreren Richtungen abweichenden
Bitumenharze durch die Inkohlungsvorgdnge in einen
andern Zustand gebracht worden sind. Bei der Ver-
schwelung der Bitumenharze enthaltenden Braunkohlen
erhalt man kreosotreiche Ole, so daR sie im Gegensatz zu
den paraffinreiche Ole liefernden fossilen Wachsen fiir
diese Verwendung in groRem Mengen unerwiinscht sind.

Die Harze der Steinkohlen sind nach dem Vortrage
von Dr. Winter, Bochum, zu den Bitumenanteilen der
jungern und altern Steinkohlen zu z&hlen und verraten
durch gelbe bis braune Farbe ihre Gegenwart, wobei
»Schlieren« im Mikrobild darauf hinweisen, daB es sich
hier nicht um einfache Verbindungen, sondern um hoch-
molekulare Ester handelt, deren Verwandtschaft mit den
Fetten, Wachsen und Terpenen naheliegt. Die auler-
ordentlich vielseitige Darstellung kinstlicher Harze aus

Kohlenwasserstoffen,  Olefinen,  Stickstoffverbindungen,
Kohlehydraten, Phenolen, Aldehyden und Ketonen laRt
den SchluR zu, daR auch in dem kleinen Laboratorium

»Pflanzenzelle« die Mdglichkeit der Bildung von Flarzen
auf gleiche oder ahnliche Art gegeben ist. Die Harze
der Steinkohlen sind durch ihr Verhalten gegenlber an-
organischen und organischen Reagenzien gekennzeichnet,
neigen schon bei gewdhnlicher Temperatur zur Sauerstoff-
aufnahme und ben einen unverkennbaren EinfluR auf die

Koks- und Teerbildung sowie auf die Hydrierung ausl

Die Vortrage uber die fossilen Harze jingerer und
&lterer Brennstoffe fanden durch die Ausfiihrungen von
Professor Dr. Andrée, Konigsberg, Uber den Bernstein
und seine wissenschaftliche Bedeutung eine lehrreiche Er-
gédnzung und Erweiterung. Die sich daran anschlieBende
Besichtigung der ungemein reichhaltigen Bernsteinsamm-
lung des geologischen Instituts der Universitdt gab Ge-
legenheit zu sehr bemerkenswerten Angaben lber einzelne
Bernsteinfunde und Einschliisse, so daB wohl allen Teil-
nehmern die schone Sammlung unvergeRlich bleiben wird.
Auch Uber den estnischen Brandschiefer, sein Vorkommen,
seine Gewinnung und Verwendung berichtete Andrée in
einem besondern Vortrag. Dieser nach seinem Haupt-

1Vgl. Winter, Gliickauf 65 (1929) S. 1405.

fundort Kukkersit genannte Schiefer gehdrt dem Unter-
silur an, findet sich hauptsédchlich im &stlichen Estland
in 20-80 cm machtigen Flozen und ist sehr reich an
Bitumen (56-70 d0). Das brennstoffarme Land benutzt
dieses Mineral als Brennstoff fir industrielle Zwecke, fur
Lokomotivheizung und als Hausbrand; bei der Schwelung
liefert es 235 1 Teer/t. In einem &ndern Horizont kommt
zumal in Nordwest-Estland in Flézen bis zu 5m Maéchtig-
keit ein an Bitumen &drmerer Schiefer vor, der dem obern
Kambrium angehdrt und sich dank der glinstigen Lagerung
des Flozes bequem hereingewinnen laRt.

Von den Einzelvortragen der Fachgruppe sei der von
Dr. Wielandt, Elisabethfehn i. O., iber Moornutzung und
Torfverkokungsindustrie hervorgehoben. Danach betragt
der Bestand an abbauwirdigen Mooren in Deutschland
immer noch 3i/s°/o der Gesamtbodenflache mit schatzungs-
weise 1,9 Milliarden Tonnen lufttrocknen Torfes. Die
Brikettierung hat sich trotz zahlreicher Versuche noch
nicht als wirtschaftlich durchfuhrbar erwiesen, weil die
Entfernung des Wassers aus dem Moor zu schwierig ist.
Fir eine groBindustrielle Abtorfung kommt daher nur die
Torfverkokung bei Temperaturen unter 550-600° in Be-
tracht; der so gewonnene Torfkoks ist Schwefel- und
phosphorarm und hat einen sehr reaktionsfdhigen Kohlen-
stoff. Er ist daher fir Kupferschmiede, chemische Prozesse,
Stahlhértung, Eisenaufkohlung und Feineisenherstellung
im Holzkohlenhochofen, ferner als aktive Kohle und fir
die Verbrennung in fahrbaren Generatoren der Lastwagen
als Ersatz auslandischen Benzins sehr geeignet. Die
Torfverkokung kann durch grofRzigige Abtorfung der
deutschen Moore einerseits den landwirtschaftlich nutz-
baren Bo6den Deutschlands um mehr als Vio vermehren,
anderseits einen bisher unbenutzten Bodenschatz heben
sowie schlieflich Menschen und Industrien auf das Land
bringen und mit der Scholle wieder verbinden.

Professor Dr. Lambris, Aachen, erdrterte neue Ver-
fahren zur schnellen und genauen Bestimmung des Wasser-
gehaltes von festen und flissigen Brennstoffen. Die Be-
stimmung des Wassers erfolgt nach dem Entmischungs-
verfahren von Dolch. Da der Brennstoff zuvor in der
kalorimetrischen Bombe (0,5—1 g) unter Sauerstoffdruck
verbrennt, wird nicht nur das Verbrennungswasser, sondern
auch der ihm entsprechende Wasserstoff wie bei der
Elementaranalyse erfalt. Das Verfahren ist in seiner Hand-
habung einfach und schnell (etwa 1—li2 h) durchfihrbar.
Da es auBerdem die gleichzeitige Bestimmung des
Schwefelgehaltes gestattet, dirfte sich die neue Bestim-
mungsweise in Fachkreisen schnell einfuhren.

In dem Vortrage »Mikrotektonische und Ausgasungs-
untersuchungen an Steinkohlen des Ruhrbezirks; Studien
zur Umwandlung der Kohle durch Druck und uber die
Ursachen der Gebirgsschlage« fihrte Dr. F. Hoffmann,
Bochum, aus, daR ein grofer Teil der bei der Feststellung
der Ausgasung ermittelten Gase nicht in der Kohle selbst
vorhanden ist, sondern durch Einwirkung sehr starker
Dricke entsteht. Dadurch gelinge es, einen Teil der Seiten-
ketten des Kohlenmolekiils abzutrennen, wobei sich vor-
nehmlich Grubengas bilde, ein das Wesen der Inkohlung
darstellender Vorgang. Diese Ansicht gab Anlal zu leb-
hafter Aussprache und fand im allgemeinen Ablehnung,
da durch bloRen Druck wohl schwerlich Seitenketten ab-
gespalten werden.

Den Selbstentziindungsvorgang der Kohle besprach
Dr. Bielenberg, Freiberg (Sa.); wie andere kam auch er
zu dem Ergebnis, daR die Oxydation der Kohlen bereits
bei niedrigen Temperaturen einsetze. Die dabei auf-
tretende Warmetdnung kann auf Grund der auRerordent-
lich schlechten Warmeleitfahigkeit je nach den herrschen-
den Verhdltnissen zu mehr oder weniger grofen Tempe-
ratursteigerungen in der lagernden Kohle fuhren. Hier-
durch tritt eine Beschleunigung der Reaktion ein, die
zu neuen Temperatursteigerungen fuhrt usw.

Weiterhin berichtete Dr. Gerd'es, Berlin, Uber die Er-,
zeugung von Wassergas aus Braunkohle oder Torf im Pintsch



27. Juli 1935

Hillebrand-Generator und Dr. Allner, Berlin, (ber die
Kasseler Gleichstrom-Kammer Bauart Bubiag-Didier und ihre
Kohlensdurewaschanlage. Dipl.-Ing. Lorenzen, Bochum,
erlduterte die technische Modellverkokung und Dr. Ml 1ler -
Neuglick, Essen, die Berechnung der Temperatur-
berichtigung bei der kalorimetrischen Heizwertbestim-
mung. SchlieBlich berichteten Dr. Heinze und Dipl.-Ing.
Obenaus, Berlin, durch den letztgenannten vorgetragen,
Uber die Verdnderung analytischer Kennzahlen bei der
Alterung von Mineral6len, Dr. Heinze und Dipl.-Ing. Pohl,
Berlin, von dem zweiten vorgetragen, Uber die Oxydation
von ungesdttigten Kohlenwasserstoffen mit konjugierten
Doppelbindungen mit Hilfe von Perpropionsdure und
Dr. Briuckner, Karlsruhe, tber Neuerungen auf dem
Gebiet der technischen Gasanalyse. Auf alle diese Vor-
trdge kann aus Mangel an Raum hier nicht eingegangen
werden.

Erwéhnt sei, daB auch die Deutsche Gesellschaft
fir chemisches Apparatewesen (Dechema) zu
gleicher Zeit ihre Hauptversammlung abhielt und in einer
Reihe von Vortrdgen auf dem Gebiete der Werkstoffe die
einschldgigen Neuerungen besprach. So kommen nach dem
Vortrage von Dr. Rabald, Mannheim, >ZeitgemaRe Werk-
stoffprobleme in der chemischen Industrie« fir den
deutschen Chemiker folgende MaRnahmen in Betracht:

1 erhohte Anwendung der Austauschwerkstoffe, 2. Spar-

und SchutzmaBnahmen, wie z. B. Altmaterialzuriickgewin-
nung und mannigfaltige Schutzmittel physikalischer und
chemischer Art. Dr. Kessner, Karlsruhe, behandelte die
Auswirkungen der Metallbewirtschaftung auf Konstruktion
und Fertigung, Dr. Jungbluth, Essen, gegossene Werk-
stoffe der Eisengruppe fur den Bau chemischer Geréte
und Dr. Schafmeister, Essen, die ausldndischen Roh-

stoffe des chemischen Apparatebaus. Ferner seien hier
die Berichte von Dr.-Ing. Schiffler, Diusseldorf, uber
Sonderstahle fir chemische Gerdte und von Dipl.-Ing.

Block, Essen, »Bemerkenswertes Uber die Verwendung
von Sparmetallen im chemischen Apparatebau« erwdhnt.
Auf dem Gebiete der Keramik erdrterten Dr. Dehne,

WeiBwasser, séurefestes Steinzeug und Dr. Ryschke-
witsch, Frankfurt a. M., reine hochfeuerfeste Oxyde als
neue deutsche keramische Werkstoffe im chemischen

Gerétebau. In diesem Zusammenhang seien auch die Vor-
trage von Frhr. von Beaulieu-Marconnay, Berlin,
Uber Quarzgut und von Dr. v. StoeBer, Jena, Uber Glas
als deutschen Werkstoff im chemischen Apparatebau ge-
nannt. Ferner verbreiteten sich Dr.-Ing. Ramstetter,
Westeregeln, dber deutsches Holz als Baustoff in der
chemischen Technik sowie Dr. Czapek und Dr. Reit-
stotter, Berlin, Uber die Fortschritte in der Verwendung
von Kunststoffen im Apparatebau. Den EinfluB des
Vakuums auf die Auswahl und die Korrosionshestandig-
keit der Werkstoffe behandelte Holland-Merten, Erfurt,

wahrend schlieflich Dr. W irth, Leverkusen, die An-
striche im chemischen Apparatebau in den Kreis der
Erdrterungen zog. Dr. H. Winter, Bochum.

Kraftwagenfernfahrt
mit Koksofengas als Treibstoff.

Die Ruhrgas Aktiengesellschaft hat kirzlich mit einem
durch Koksofengas angetriebenen Kraftfahrzeug eine Fern-
fahrt von Essen nach Konigsberg und zurtick durchgefihrt,
die den Nachweis erbracht hat, dal Gas auch im Fern-
verkehr als ein geeignetes und zuverldssiges Antriebsmittel
fur schwere Nutzfahrzeuge anzusehen ist. Die 1185 km
lange Strecke Essen —Konigsberg wurde in 4 Tagesfahrten
bei einer Gesamtfahrzeit von 27 h und 42 min oder mit
einer Durchschnittsgeschwindigkeit von 43 km/h zuriick-
gelegt. Der gesamte Gasverbrauch betrug 575 m3= 48,5 m3
je 100 km. Da der Wagen sonst 27 1 Aral je 100 km ver-
braucht, entspricht 11 Aral 1,8 m3 Koksofengas mit einem
untern Heizwert von 4100 kcal/m3 Der Kalorienverbrauch
von Aral und Koksofengas verhélt sich demnach wie 1:0,94.

Glickauf

Um léngere Strecken ohne Fahrtunterbrechung zuriick-
legen zu koénnen, fiuhrte man auf einem Anhénger eine
groRere Anzahl von Gasflaschen mit, die das auf 200 atu
geprelRte Gas enthielten. Durch eine Leitung gelangte das
Gas unmittelbar zum Motor, In Hannover konnte Gas der
bisher einzigen deutschen Leuchtgastankstelle entnommen
werden; im Ubrigen erfolgte die Treibstoffergdnzung in
vorher eingerichteten Flaschenstationen. Auf der Rickfahrt
wurde eine Reihe von Versuchen vorgenommen und nach
Zuricklegung der Gesamtstrecke von 2370 km festgestellt,
dal irgendwelche vom Brennstoff herrihrenden Kohlen-
ansdtze nicht vorhanden waren und daR sich Kerzen und
Ventile in einwandfreiem Zustand befanden.

Zuschriften an die Schriftleitung.
(Ohne Verantwortlichkeit der Schriftleitung:.)

In seinem Aufsatz »Kolbenhaspel und Zahnradmotor-
Haspel im Grubenbetrieb«l hat Dipl.-Ing. Maercks auf
Vorteile hingewiesen, die der Kolbenhaspel fir Strecken-
forderung angeblich vor dem Zahnradmotorhaspel haben
soll. Er fihrt 2 Rechenbeispiele an mit Versuchsergeb-
nissen, die er das eine Mal bei einem Zwillingskolbenhaspel,
das andere Mal bei einem Zahnradmotorhaspel gefunden
hat. Leider fehlt die Angabe, ob es sich um einen Stirnrad-
oder Pfeilradmotor handelt, obwohl diese sehr verschieden
sind. Jedenfalls ist der Zahnradmotor fiir eine erheblich
geringere Leistung gebaut, da fir diesen eine Trommel-
leistung von 2,17—7,10, fir den Kolbenhaspel eine solche
von 4,4—17,4 PS errechnet wird. Maercks vergleicht nun
die Eigenschaften und den von ihm gemessenen Luft-
verbrauch der verschieden groRen Maschinen und findet
bei dem Zahnradmotor bei 4 PS Anfangsspannung und
2200 U min einen Luftverbrauch von 66 cm3PSh, wéhrend
er selbst den von mir an einem Stirnradmotor der Firma
Dusterloh gefundenen von 47 m3 angibt (an der L&ufer-
welle gemessen, diesen rechnet er mit einem Wirkungsgrad
von 0,85 auf 55,3 m3um). Er vergift allerdings dabei anzu-
geben, daB dieser Motor 4 Jahre lang im Dauerbetrieb einer
Zeche eingesetzt gewesen und dann nicht Gberholt worden
ist. Welchen Luftverbrauch wiirde aber wohl ein Kolben-
haspel aufweisen, der in gleicher Weise ebenso lange Zeit
gearbeitet hat. Schimpf2fand bei einem Kolbenhaspel, der
nur lsz Jahre im Grubenbetrieb war, einen Luftverbrauch
von 106 m3PSh. Dieser hohe Luftverbrauch nach verhéltnis-
maRig kurzer Betriebszeit ist leicht verstdndlich, da ein
Kolbenmotor eine groRe Anzahl von Schmierstellen, dar-
unter die offene der Gleitbahn hat und die groRe Kolben-
reibung Uberwinden muR. Ferner sind die Schlepperhaspel
gewdhnlich in staubigen Streckenteilen und an unibersicht-
licher Stelle (z. B. an der Firste) angebracht, wo sie schnell
verschmutzen und sich schlecht GUberwachen lassen. Da-
gegen sind die Zahnradmotoren luftdicht eingekapselt und
haben nur wenige und selten zu bedienende Schmierstellen,
eignen sich also bestens fir eine solche ungiinstige Auf-
stellung. Nach den von mir und von &ndern vorgenommenen
Messungen haben neue oder weniger gebrauchte Zahnrad-
motoren einen Luftverbrauch von 32—40 m3PSh (Pfeilrad-
motoren den kleinern, Stirnradmotoren den etwas hohem
Wert).

Mit dem Luftverbrauch eng verbunden ist die Betriebs-
sicherheit. Der Zahnradmotor hat nur eine sehr geringe
gleitende Reibung an den Zahnflanken, im {brigen die
rollende Reibung der Kugel- oder Rollenlager und aus-
schlielich sich drehende Massen. Der von Maercks unter-
suchte Kolbenmotor macht dagegen 300 Umdrehungen je
min, d. h. die hin- und hergehenden Massen, Kolben und
Kolbenstangen, Pleuelstangen und Steuerungsgestange,
mussen in der Minute 600 mal beschleunigt und verzdgert
werden. Das Abfangen der dabei auftretenden Kréfte ruft

1 Gluckauf 71 (1935) S. 445.
2 Glickauf 57 (1921) S. 1248.



naturlich einen starken Verschlei hervor. Daher sind die
Instandsetzungskosten fir Kolbenmaschinen auch so aufer-
ordentlich hoch, wahrend die Zahnradmotoren und von
diesen besonders die Stirnradmotoren fast keinen Ver-
schlei aufweisen.

Maercks hebt als Vorzug der Kolbenmotoren hervor,
daB man mit ihnen kleine Fullungen erreichen, die Ex-
pansion also besser ausnutzen und dadurch Luft sparen
kann. Als kleinste verwendete Fillung gibt er 40 % an.
Leider laBt sich eine so kleine Fillung im Betriebe nicht
anwenden, weil dabei die Maschine schnell vereisen wirde
(der Vergleich mit der Dampflokomotive ist unzutreffend,
weil bei dieser keine Vereisungsgefahr besteht). Die Ma-
schinenflhrer verzichten daher auch meist auf die ihnen
gebotene Fullungseinstellung, indem sie mit voller Fullung
fahren und mit dem Absperrventil drosseln. Hierbei ist
natirlich der Luftverbrauch viel héher und damit entféllt
auch der angebliche Vorzug, daB man mit Kolbenmotoren
ein groReres Anfahrdrehmoment zu erreichen vermag.
Maercks gibt bei 80% Fullung einen Durchschnittswert des
Verhéltnisses Anfahrdrehmoment zu Fahrdrehmoment von
1,03:1 an, wahrend dieser bei Zahnradmotoren, besonders
bei Pfeilradmotoren, erheblich gréBer, also gunstiger ist.

Wéhrend die Zahnradmotoren ganzlich ruhig und
erschiutterungsfrei laufen, ist dies wegen der hin- und her-
gehenden Massen bei den Kolbenmotoren nicht der Fall.
AuRerdem wirken sich die bei jeder Umdrehung verédnder-
lichen Drehkrafte sehr unginstig aus; sie schwanken bei
dem untersuchten Kolbenmotor am Trommelumfang von
16 000 bis 52 000 cmkg, wodurch der Seilzug also jedesmal

Beobachtungen der Wetterwarte der Westfélischen Berggewerkschaftskasse zu Bochum

_\EE g":;% Luft-
92 B Z< Lufttemperatur feuchtigkeit
@ .‘5§38§ < 0Celsius

.§ “:Sgb gg (2m iber dem Erdboden) Alﬁieo Tievlea-
R3S Tages- Tages-

- @ ™«  Tages- Hochst-17 .. Mindest- .0 mittel  mittel

mittel wert wert S %

1 759,6 + 12,7 + 171 1730 + 79 4.00 79 71
2. 56,8 + 13,6 + 188 11.15+ 6,9 500 8,6 73
3. 56,3 + 14,6 + 189 1545 + 124 3.30 8,7 69
4, 56,0 + 16,3 + 191 1615+ 9,7 530 81 60
5. 52,9 + 155 + 19,7 16.30 + 12,3 24.00 8,2 61
6. 59,9 + 14,4 + 175 15.00 + 10,7 7.00 8,7 71
7. 60,0 + 18,5 + 23,9 15.00 + 12,3 5.30 10,0 63
8. 63,3 + 16,7 + 19,2 14.00 + 13,9 24.00 7.8 55
9. 65,3 + 16,7 + 21,3 17.15 + 11,0 500 7,0 52
10. 56,7 + 23,7 + 30,0 16.45 + 121 5.45 10,3 51
11 55,8 + 17,4 + 26,3 13.45 + 13,2 22.00 10,9 71
12. 62,7 + 154 + 17,9 18.00 + 11,7 4.15 86 66
13. 62,6 + 18,3 + 23,5 16.00 + 14,1 5.00 10,2 65
14. 58,6 + 18,3 + 22,1 11.00 + 13,9 4.00 11,8 75
15. 55,9 + 135 + 16,6 0.00 + 11,5 24.00 10,3 87
16. 57,3 + 12,1 + 15,9 16.00 + 10,3 14.00 8,7 82
17. 61,6 + 141 + 18,9 1430 + 121 5.00 8,0 67
18. 59,6 + 142 + 17,3 13.30 + 10,5 2.00 111 90
19. 64,6 + 149 + 17,9 16.00 + 11,0 24.00 8,8 69
20. 64,0 + 152 + 16,3 21.00 + 10,3 0.15 11,9 94
21. 65,2 + 16,8 + 19,3 17.00 + 14,5 24.00 13,3 92
22. 67,2 + 20,8 + 26,0 16.00 + 12,8 3.00 115 67
23. 65,9 + 23,2 + 281 16.30 + 151 3.00 12,2 59
24, 61,6 + 24,0 + 28,8 13.30 + 16,7 5.45 14,3 66
25. 59,4 + 254 + 31,0 1500 + 185 2.00 136 58
26. 62,5 + 25,3 + 29,9 15.00 + 17,7 4.00 14,9 65
217. 65,5 + 24,4 + 28,0 15.00 + 21,1 5.00 138 62
28. 70,9 + 19,2 + 23,8 14.30 + 15,7 24.00 10,4 63
29. 77,3 + 20,2 + 24,5 1445 + 128 5.00 10,0 58
30. 71,5 + 21,6 + 26,5 1545 + 12,7 545 87 48
Mittsfel 761,9 + 17,9 + 221 . 1+ 12,8 10,3 | 68

auf mehr als das Dreifache vergroBert wird. Diese StéRe
sind sowohl fir den Haspel als auch fiir das Seil und die
gezogenen Wagen schéadlich. Bei den Zahnradhaspeln ist
das Drehmoment wahrend einer Umdrehung dagegen véllig
gleichméRig.

DaR der von Maercks untersuchte Zahnradmotorhaspel
eine kleinere Trommel hatte als der Kolbenmotor, das Seil
sich also bei gleicher Zugstrecke haufiger aufwickeln muR,
darf dem Zahnradmotor nicht zur Last gelegt werden, da
es eine reine Konstruktions- und Kostenfrage ist. Man kann
die Trommel bei einem Zahnradmotor ebenso grofl wahlen
wie bei einem Kolbenmotor.

Im uUbrigen verweise ich auf meinen Aufsatz
Uberlegenheit der Zahnradmotoren
gegeniiber den Kolbenmotoren«l

Dipl.-Ing. A. Sauermann, Essen.

»Die
im Grubenbetrieb

Die Kolbenmaschine als Druckluftmotor wird trotz
dieser sich immer wiederholenden Angriffe ihre von mir
hervorgehobenen Vorziige auch weiterhin behaupten. Wenn
aus einem grofen Aufsatz einzelne Punkte Kkritisch be-
trachtet werden, so entsteht ein verzerrtes Bild, welches
die klaren Ergebnisse meiner Abhandlung nicht zu er-
schittern vermag. So lange die Kolbenmotoren im Gruben-
betriebe die ausgedehnteste Verwendung finden, ist die von
mir bestrittene Uberalterung dieser Maschine auch aus
der Praxis heraus widerlegt. DaR beide Maschinenarten
aber nebeneinander mit Recht bestehen, habe ich in meiner
Arbeit genigend dargelegt.

Dipl.-Ing. J. Maercks, Bochum.
> Gluckauf 69 (1933) S. 820.
im Juni 1935.
Wind,
Richtung und Geschwindig- Nieder-
Sber o~ Erdboden und in qom 7.
116 m Meeres lohe (geRr:é;fl) Witteruﬁggeegcerl\gienungen
Vorherrschende  Goscniyn. oM
digkeit
vorm. | nachm. des Tages mm
w w 2,7 _ bewdlkt, zeitweise heiter
(0] SSW 2,5 — bewdélkt, zeitw. heit., mittags Reg.
S w 2,8 0,9 bewdlkt, zeitw. heiter, abds. Gew.
S SSO 3,6 0,0 ziemlich heiter
SW SW 5,8 0,0 ziemlich heiter, Regenschauern
SW SwW 55 48 nachts und vormittags regnerisch
S S 5.2 11 vorw. heiter, abends Gew., Regen
SW WSW 6,6 1,6 heiter
WSW NO 3,0 heiter
0 S 3,9 _ heiter
OSO w 4’6 0’3 wechs. Bew6lk., Gew.- u. Regsch.
SwW SwW 5,6 8,7 wechselnde Bewélkung, Regensch.
S SW 47 0,6 heiter, abends Gewitter, Regen
S NO 2,8 1,6 wechs. Bew., Regsch., abds. Gew.
w w 3,6 7,8 nachts und vormittags Regen
SW S 5,2 6,0 Regenschauern, nachm. Gewitter
SSW SW 4,3 3,7 ziemlich heiter, nachmittags Regen
SO SW 3,6 3,0 regnerisch
W NW 5,0 14,5 nachts Regen, ziemlich heiter
WSW WSwW 18 1,5 frih und tags Regen
w (o] 2,2 17,4 nachts Regen, bewdlkt
(6] NO 3,2 0,0 heiter
NO NO 4,3 heiter
(6] NO 3,6 _ vorwiegend heiter
S S 2,7 heiter, abends Gewitter, Regen
SwW N 1,2 10,2 heiter
SW SW 3,9 vorwiegend heiter
w NW 3,6 01 vorwiegend heiter
NNW NO 2,2 heiter
ONO NO 4,2 - heiter
3,8 -
Summe: 83,8
Mittel aus 48 Jahren (seit 1888): 74,1
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Beobachtungen der Magnetischen Warten der Westféalischen Berggewerkschaftskasse im Juni 1935.

Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum

KE« s - Unter- Stérungs-
BTN » schied S charakter
i £5-1 - E < szv:jscchhsetT 2 0 f ruhi_g
1935 1SSCLS 2 2 und Min- 22 S
[E0si < e destwert o . gestort
2=- = o S = Tagess 23 23
rto ~ T s scl?wan- sy 25
n = s32
0 « @ o o * = E>J €
1 7 428 7512 7350 16,2 13.6 8.4 0 0
2. 43,4 50,3 358 145 14.0 8.6 0 0
3 43,6 50,7 37,0 137 138 21.0 0 1
4. 42,8 50,7 34,8 159 14.7 8.9 0 0
D
6. 42,8 51,5 342 173 15.0 7.9 0 0
7. 45,2 539 263 27,6 132 240 0 1
8. 42,2 51,3 221 29,2 155 1.6 2 1
9. 44,7 54,0 332 20,8 14.0 7.5 1 1
10. 44,2 50,3 129 374 14.0 1.9 1 1
1. 43,6 50,9 356 153 14.2 41 1 1
12. 45,2 50,0 390 11,0 141 7.1 0 1
13 45,4 519 381 13,8 13.6 6.9 1 1
14. 44,8 49,1 390 101 145 71 1 0
15. —_— —_—
16.
Bergbau in Indochina.
Der Bergbau ist im franzgdsischen Kolonialreich nur

wenig verbreitet; neben dem Abbau der nordafrikanischen
Phosphat- und Eisenerzvorkommen beschrankt er sich im
wesentlichen auf Franzdésisch-Indochina, in dem seit rund
dreiig Jahren eine ganze Reihe von Bodenschétzen ge-
wonnen werden. An erster Stelle unter ihnen steht
Anthrazit, dann folgen, um nur die wichtigsten zu nennen,
sonstige Steinkohle, Zink, Zinn und Blei; auch Eisenerz
findet sich in groBen abbauwirdigen Vorkommen. Fir die
bergméannische Gewinnung spielt von den zur indochinesi-
schen Kolonialunion zusammengeschlossenen fiinf Gebieten
vor allem das ndrdlich gelegene, an China angrenzende
Tonking eine Rolle, dessen geologische Formationen mit
denen der wegen ihres Mineralreichtums seit altersher be-
kannten sidchinesischen Provinz Yiinnan ubereinstimmen.
Hier finden sich vor allem die groRen Anthrazitfléze, deren
Gehalt auf mehrere hundert Millionen Tonnen geschatzt
wird, daneben sonstige Steinkohlen- sowie Eisenerz-,
Kupfer-, Zink- und Zinnvorkommen. In Annam sind Stein-
kohlen- und Eisenerzlager bekannt, in Kambodscha findet
sich ein Eisenerzvorkommen. Das verkehrsungiinstig ge-
legene Laos, das bisher nur ganz unzuldnglich erschlossen
ist, besitzt wahrscheinlich eine groBe Zahl nutzbarer Lager-
statten, deren Ausbeutung in Angriff genommen werden
kann, sobald eine Bahnlinie von der Kiste Uber das
annamitische Randgebirge hinweg ins Innere des Landes
gefuhrt wird. Zinn und Gold werden schon heute dort
gewannen. Im sudlich gelegenen Cochinchina schlieflich
fehlen nutzbare Bodenschétze véllig.

Weltwirtschaftlich sind bisher nur die Anthrazit-
vorkommen von Bedeutung. Am Rande des Golfs von
Tonking, von der Kebao-Insel, 60 km von der chinesischen
Grenze entfernt, ziehen sich die Lager in einem 150 km
langen Bogen an der Kiste hin, an der FaiTsiLong-Bai
und der Along-Bai vorbei bis ndrdlich von Haiphong.
Die Gerechtsame sind im Besitz zweier franzdsischer Ge-
sellschaften, der »Charbonnages du Tonkin« und der
»Charbonnages du Dong-Trieu Der Besitz der
ersten, weitaus bedeutendem Gesellschaft umschlielt eine
Flache von 22000 ha im ostlichen Teil des Bezirks, aufler-
dem von 25000 ha auf der Insel Kebao, wéhrend
das zweite Unternehmen (dber 17000 ha nérdlich von

Deklination = westl. Abweichung der Magnetnadel
vom Meridian von Bochum

=5 = Unter- Stérungs-
S S E hied harakt
. T3 e o) zvsvcistlzien = o B;rﬁjhiegr
Juni g Zmcxs ] Hochst- 1= gestort
1935 _S,2E 2 und Min- 2= stark
2= Be e 2 'g destwert R gestort
$ELES S = Tages- 2@ 33
£85] = T s schwan- sY  Bs
$3w kung TS sz E
o < - © 0 i 2 g
17. 7 446 7513 7383 130 12.9 8.6 0 0
18. 451 51,4 38,0 134 131 215 0 1
1.
20. 46.6 — — — — — — —
2L 44,7 521 380 141 149 86 1 1
22. 46,0 542 373 169 14.4 8.4 0 0
23. 46,0 53,2 384 148 14.1 7.6 0 0
24. 45,0 52,0 38,2 13,8 145 8.3 0 0
25. 45,6 52,0 39,0 130 13.9 8.2 0 0
26.
27. 45,9 50,5 37,8 12,7 11.6 5.2 0 0
28. 46,0 53,0 39,0 14,0 14.0 8.0 1 1
29. 44,9 51,0 382 12,8 14.1 7.4 1
30.
Mts. Mts.-
mitstel 7 44,6 494 335 159 sumime 10 12

S.

Haiphong verfiigt. Der Abbau begann 1884 nach der Er-
oberung von Tonking durch Frankreich. Die Forderung
beider Gesellschaften belief sich 1906 auf 315000 t und
stieg bis 1912 auf 430000 t. Seit 1913 nahm die Gewinnung
einen besonders schnellen Aufstieg (Zahlentafel 1); unter

Zahlentafel 1. Jahresférderung Indochinas an Steinkohle

(in 1000 t).
Jahr Charbonnages Charbonnages
du Tonkin du Dong-Trieu
1913 384 104
1923 825 173
1925 963 340
1928 1489 426
1932 1147 312
1933 1328 339
1934 1172 370

der Einwirkung des Krieges, der die ferndstlichen Wirt-
schaftsgebiete zur Verwertung ihrer eigenen Bodenschétze
zwang, stieg sie bis 1916 auf 685000 t und nach Kriegs-
ende weiter bis zu der hoéchsten bisher erreichten Férde-
rung von 1,9 Mill. t in 1928 und 1929. Zwei Drittel der
Foérderung gelangten im Durchschnitt der letzten zehn
Jahre zur Ausfuhr, vor allem nach Sidchina und Japan,
daneben auch nach Siam, den Philippinen und Nieder-
landisch-Indien. Der Rickgang der chinesischen Kaufkraft
hat seit Einsetzen der Weltkrise die indochinesische
Ausfuhr empfindlich getroffen. Da der wenig entwickelte
Binnenmarkt keinen Ersatz fur den Exportausfall geben
konnte, sahen sich die Gesellschaften schon 1930 nach neuen
Absatzgebieten auBerhalb des ostasiatischen Wirtschafts-
kreises um, jedoch schlossen der kanadische und der USA.-
Markt, ersterer durch die Ottawa-Praferenzen, letzterer
durch weitere Erhdhung seiner Zolle, der franzdsischen
Kolonialausfuhr bald die Tur. Erst neuerdings, um die

Zahlentafel 2. Steinkohlenausfuhr Indochinas
nach Frankreich (in 1000 t).

i*1 Charbonnages Charbonnages
du Tonkin du Dong-Trieu

1930 — 25

1931 25 60

1932 31 70

1933 59 88
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Jahreswende 1934/35, ist es Indochina gelungen, durch
eine Lieferung von 30000 t in Kanada wieder FuR zu

fassen. Vor allem haben die Gesellschaften aber mit Erfolg
den Versuch gemacht, die Ausfuhr nach dem Mutter-
land zu entwickeln (Zahlentafel 2). 1932 lieferte Indochina
bereits 100000 t nach Frankreich, 1934 ist ein Umsatz von
200000 t erreicht worden.

Die indochinesischen Anthrazitlager sind durch die Nahe
des Meeres auRerordentlich begunstigt. Die »Charbonnages
du Tonkin« besitzen zwei modern ausgestattete Héfen mit
Tiefwasserkaianlagen von einer Gesamtlange von 650 m,
Hongay und Campha, ferner den Hafen Port Wallut
(Kebaoinsel); die »Charbonnages du Dong-Trieu« leiten
ihre Ausfuhr Uber Port Radon. Beschaftigt werden zur
Zeit von dem erstem Unternehmen 300 Européer und
30000 Eingeborene, von dem letztem 30 Européer und
7000 Eingeborene. Da in unmittelbarer Nahe der Kohlen-
felder, im Delta von Haiphong, 500 bis 600 Menschen auf
1 gkm wohnen, macht die Beschaffung der Arbeitskrafte
keine Schwierigkeiten. In geringerm Umfange werden auch
Annamiten und Sidchinesen beschéftigt.

Fir den Binnenmarkt ist der indochinesische Anthrazit
durch Mischung mit anderer Steinkohle verwendbar ge-
worden, die in frGthem Jahren aus Japan eingefiihrt wurde,
jetzt aber im Lande selbst gewonnen wird. In erster Linie
fordern die »Charbonnages de Ninh Binh« im sid-
lichen Tonking etwa 50000 t Steinkohle im Jahr. Das von
der 1926 gegrindeten Gesellschaft ausgebeutete Vor-
kommen von Phu-Nho-Quan wird auf 10 Mill. t geschatzt.
Weitere Kohlenlager befinden sich im Becken von Phan-
Me ostlich der Bahnlinie Hanoi-Yinnanfu, bei Langson
am Endpunkt der Bahn, die Hanoi mit der Grenze der
chinesischen Provinz Kwangsi verbindet, und bei Van-Yen
im Grenzgebiet Tonking-Laos, doch sind die letztgenannten
Vorkommen nur von geringer Bedeutung.

In Verbindung mit den Steinkohlen-Vorkommen ist
das Eisenerz in Indochina von besonderm Interesse. Es
war das jahrelange Bemduhen der Japaner, von der franzo-
sischen Regierung eine Genehmigung zur Ausbeutung
dieser Vorkommen zu erhalten, ebenso wie sich heute
die japanische Eisenindustrie um den Abbau der nord-
australischen Eisenerzstatten bewirbt. Frankreich hat der
Verwertung des indochinesischen Eisenerzes bisher nur ge-
ringe Aufmerksamkeit entgegengebracht, nur in den ersten
Jahren nach Kriegsende wurde der Abbau in gréBerm
Umfang durchgefihrt. Man trug sich damals in Indochina
mit dem Plan, eine eigene Eisenindustrie zu schaffen.
1919 wurde in Haiphong ein kleiner 15-t-Hochofen an-
geblasen und 2 Jahre hindurch in Betrieb gehalten. In
diesem Zeitraum wurden 600 t Roheisen in Indochina
gewonnen. Die Eisenerzvorkommen befinden sich bei Thai-
Nguyen, am ndrdlichen Ausgangspunkt des Kanals von
Song-Kau, so daR die Erzverfrachtung nach Haiphong,
das, zwischen Eisenerz und Kohle gelegen, zweifellos
den Mittelpunkt einer kunftigen indochinesischen Schwer-
industrie darstellen wiirde, keine Schwierigkeiten machen
dirfte. AuBer den Vorkommen in Tonking findet sich nord-
lich von Thanh-Hoa in Annam sowie bei Phnom-Dek im
Norden von Pnom-Penh in Kambodscha Eisenerz in abbau-
wirdiger Menge. Bei Thanh-Hoa wird auch Manganerz
und Chrom gefunden.

Unter den (brigen Mineralvorkommen Indochinas ver-
dienen in erster Linie Zink und Zinn Erwéhnung, die
auch in der Ausfuhrstatistik des Landes erscheinen.

Zahlentafel 3. Zink- und Zinnausfuhr Indochinas.

Zinkerz Blockzink Zinnerz Blockzinn
Jahr t t t A
1916 48 825 432
1921 11 091 602
1932 3000 300 2175 1
1933 3400 4265 2200 728

Die Zinkausfuhr lag 1933 ungeféhr auf dem Stand von
1907. Der Metallgehalt der Erze betrdgt durchschnittlich
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48 do. Die Vorkommen liegen in dem Raum zwischen der
Bahn Haiphong-Yinnanfu und der Bahn Hanoi-Langson,
in dem gleichen Bezirk also, in dem sich das Eisenerz
und die Steinkohle finden. Dagegen liegen die Zinn-
vorkommen in der &uBersten Nordostecke von Tonking
im Massiv von Pia-Ouac, unmittelbar an der Grenze von
Yiunnan, das gleichfalls Zinn ausfihrt, und zwar in nicht
unbetréachtlichen Mengen (8648 t in 1933 gegen 7698 t in
1932). AuBerdem wird Zinn in Laos am Nam-Patenc, einem
linken NebenfluB des Mekong, gefunden.

Ernst Reich eit, Stargard.

Gewinnung und Belegschaft des hollandischen
Steinkohlenbergbaus im April 19351

Monats-  Zahl Kohlen- PreR-
durch- der forderung?2 Koks- kohlen- €
. . erzeu- samt-
schnitt  For- forder- un her- beleq-
bzw. der- insges.  taglich gung stellung 9
Monat  tage schaft3
t t t t
1930 . 25,30 1017 590 40 168 156 969 78 828 37 553
1931 . 25,10 1075116 42826 163474 100760 38 188
1932 . 23,39 1063037 45455 155315 97577 36631
1933 . 22,95 1047830 45660 159328 91 879 34 357
1934 . 22,67 1028302 45363 172001 90595 31 477
1935: Jan. 21,80 1023 750 46 961 201 361 91 661 30 062
Febr. 20,50 938418 45776 185647 85469 29938
Mérz 20,70 931 057 44979 185953 83529 29 667
April 21,10 984 318 46 650 175584 106 720 29 566
Jan.-April 21,03 969 386 46 106 187 136 91 845 29 808
1 Nach Angaben des hollandischen Bergbau-Vereins in Heerlen. —
2 Einschl. Kohlenschlamm. — 8Jahresdurchschnitt bzw. Stand vom |I. jedes
Monats.

Gewinnung und Belegschaft des polnischen Steinkohlen-
bergbaus im April 19351

April
1934 1935

Steinkohlenférderung

MSPES i t 2071 676 2 053 627

arbeitstaglich ... t 86 320 82 145

davon

Polnisch-Oberschlesien . t 1590250 7548356
Kokserzeugung

MSPES ..ot t 97 837 105 922

taAglich e t 3261 3531
PreBkohlenherstellung

MSPES ..ot t 12 428 12 979

arbeitstdglich....... t 518 519
Kohlenbestdnde2 ..o t 1784 003 1651 881
Bergméannische Belegschaft

in Polnisch-Oberschlesien 44 915 42 807

1 Oberschi. Wirtsch. 1935, Nr. 6. — * Ende April.

AuBenhandel RuBlands nach Warengruppen
im 1 Vierteljahr 1935

Ausfuhr _ _ Einfuhr 1935
Warengruppe 1 Vier :eljahr + Ausfuhr
1934 | 1935 1934 1935 Eglengfﬁﬂr
1000 Rubel2 1000 Rubel2
Lebende Tiere . 2 9 347 203 - 194
Lebensmittel 15 777 9776 4795 4805 + 4971
Rohstoffe und
Halbfabrikate 54061 41797 25525 24111 + 17686
Fertigwaren. 11342 15712 17157 19924 - 4212
Sonstige Waren 3413 1658
zus. 84595 67294 49482 49043 + 18251
Anteil
Deutschlands 14 154 19533 7981 3336 + 16197

> Sowjetwirtsch. u. AuRenli., 1935, Nr. 10. — ' Nach den Wahrungs-
Ubersichten der Deutschen Bank war im Marz 1935 1 Rubel = 2,1bwu.
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Steinkohlenzufuhr nach Hamburg im April 19351

Davon aus
M -
durc?\gglgsnitt Insges. dem GroR- Nicézr:er_ sog;ls:t,
bzw. Monat Ruhrbezirk2 britannien landen zirk9en
t t 1 % t % t t
722396 241667 33,45 480729 66,55
543409 208980 38,46 332079 61,11 2351
488450 168862 34,57 314842 64,46 4746
423950 157896 37,24 254667 60,07 3471 7916
333863 160807 48,17 147832 44,28 10389 14836
319680 156956 49,10 138550 | 43,34 13483 10691
. 329484 156278 47,43 152076 46,16 9570 11560
1935: Jan. . . 405522 201258 49,63 182142 44,92 14866 7256
Febr. . 331758 151818 45,76 167104 50,37 9863 2973
Marz 416228 160201 38,49 233847 156,18 12505 9675
April 308968 146592 47,45 148311 | 48,00 6242 7823
Jan.-April 365619 164967 4512 182851 50,01 10869 6932
1 Einschl. Harburg und Altona. — 1 Eisenbahn und Wasserweg.
Seefrachten im deutschen Verkehr
im 1. Vierteljahr 19351 (in Ji/t).
. Em- Rotter- Rotter- Rotter-
Von: den dam dam Tyne dam
. : West- Ham- . Buenos-
nach: Stettin italien  burg Stettin Aires
1931: Jan. 4,00 6,03 3,56 4,65 10,05
Dez. 4,00 4,18 2,76 4,25 6,28
1932: Jan. 4,00 4,23 2,49 4,00 6,39
Dez. 2,80 4,25 2,60 2,89 6,12
1933: Jan. 2,80 4,27 2,52 2,96 6,27
Dez. 3,20 3,55 2,41 2,70 6,08
1934: Jan. 3,00 3,78 2,63 2,96 5,92
Dez. 3,20 3,86 2,88 5,45
1935: Jan. 3,20 3,76 2,56 -
Febr. 3,20 3,66 2,54 -
Marz 3,20 3,83 2,62 —

1 Wirtsch. u. Statist. — 2 Venedig.

Gewinnung und Belegschaft im tschechoslowakischen
Kohlenbergbau im Februar und Mérz 19351

Februar Marz
1935 1935

Steinkohle...oveivicieiiiees t 829 576 847 310
Braunkohle.. Lt 1240 283 1264 002
KokS2 ...covvvieee ot 118 300 125 200
PreBsteinkohle..... ot 31 070 34 235
PreBbraunkohle.....cceeennen t 16 292 16012
Bestdnde3 an

Steinkohle...ocooeveiceciinin, t 478 140 485 919

Braunkohle. ot 622 773 621 807

KOoKS .o t 236 766 246 932

PreBsteinkohle.... Lt 1009 1442

PreRbraunkohle................ t 7 004 9 265
Belegschaft3

Steinkohlenbergbau................. 42 039 41 863

Braunkohlenbergbau . . . 28 117 27 941
Schichtleistung

Steinkohle...cocoovvevveeennnne kg 1229 1210

Braunkohle............. kg 2374 2 377

1 Bergbaul. Rdsch. Prag 1935, Nr. 18. — 2 Davon stellten die Koks-

anstalten der Eisenwerke Trinec und Witkowitz im Februar 1935 39100 t
und im Maéarz 1935 43100 t Koks her. — 3 Ende des Monats.

Eisenerzgewinnung und Roheisen- und Stahlerzeugung
Osterreichs im 1. Vierteljahr 19351

1 Vierteljahr + 1935
1934 1935  gegen 1934
t t t
EiSeNerz ., 112 000
Roheisen. . 23 929 33140 + 9211
Rohstahl.iiiiene 68 080 82260 + 14180
Walzwerkserzeugnisse 50 399 59288 + 8889

1 Montan. Rdsch. 1935, Nr. 12.
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BrennstoffauBenhandel der Tschechoslowakei
nach Landern im Februar und Marz 1935L

Februar Mérz Jan.-Mérz
1935 1935 1935
t t t
Steinkohle: Einfuhr
Polen . 27 292 21 409 82 669
Deutschland 68 503 74 949 220 832
Andere Lander . — 1992 4532
Zus. 95 795 98 350 308 033
Koks:
Deutschland 12 294 10 891 36 955
Andere Lé&nder . — 18 120
zus. 12 294 10 909 37 075
Braunkohle:
Ungarn . . .. 4222 4414 14 381
Andere Lénder . 41 215 311
Zus. 4263 4629 14 692
PreRkohle:
Deutschland 2 403 1504 6 382
Andere Lander . — — —
zus. 2 403 1504 6 382
Steﬂinkohle: Ausfuhr
Osterreich 89 900 73 625 248 257
Ungarn . . .. 875 1535 4 585
Deutschland 12 000 13 085 36 550
Jugoslawien . . 615 2 165 2980
Polen ... 45 49 196
Andere Léander . — — —
zus. 103 435 90 459 292 568
Braunkohle:
Deutschland 142 426 160 310 449 552
Osterreich . 3878 3430 11 812
Andere Lénder . 24 35 59
zus. 146 328 163 775 461 423
Koks:
Ungarn 4 495 6 082 13 942
Osterreich 14 070 12 656 41 753
Polen.... 2 820 2 922 8 754
Deutschland . . 547 580 1692
Ruménien . . . — 665 2281
Jugoslawien . . 765 360 1718
Andere Lander . — — —
Zus. 22 697 23 265 70 140
PreBkohle:
Deutschland . . 6 303 4 806 19 367
Andere Lander . 20 65 85
zus. 6 323 4871 19 452

1 Bergbaul. Rdsch. Prag 1935, Nr. 18.

Brennstoffausfuhr GroBbritanniens im Mai 1935

Mai Januar-Mai
+ 1935
1934 1935 1934 1935 953354”
%
Lade- .
verschiffungen Menge in 1000 metr. t
Kohle . 3706 3727 16 146 16200 + 0,33
K OKS i 114 128 802 912 + 13,62
PreBkohle . . .. 10 71 214 316 + 47,80
Wert je metr. in Jt
Kohle.ne 10,00 9,77 10,12 9,55 - 5,63
K OKS e 11,77 11,37 11,37 11,46 + 0,79
PreRkohle 1209 1140 11,98 11,16 - 6,84
Bunker-
verschiffungen
1000 metr. t 1175 1098 5651 5243 - 7,22

1 Acc. rel. to Trade a. Nav.
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Der Ruhrkohlenbergbau im Juni 1935.
Zahlentafel 1 Gewinnung und Belegschaft.
Kohlen- Koksgewinnung cs PreBkohlen- o Zahl der Beschéftigten
férderung g‘g herstellung; 2 c (Ende des Monats)
Monats- insges. taglich %I @% Angelegte Arbeiter Beamte
durchschnitt béirt.s- ar- cc < cc c ig ) ar- §§ daven
bzw. tage insges. beits- <& cg SE c5 . ins-  beits- 2
M 9 tag- 82 S8 82 S8 28 ges. tag- gy i . kauf-
onat i NT N NI TN 35 : 3t ; in berg tech- aut-
lich ] S £ lich  Za&  IMSGES:  Nepen. mannische nische Manni-
EE ER-1: E EE g be- Beleg- sche
1000t 1000t wo. Do Do Do ® 1000t 1000 t trieben  schaft
1929 25,30 10298 407 2850 2723 94 90 13296 313 12 176 375970 21393 354577 15672 7169
1930 25,30 8932 353 2317 2211 76 73 11481 264 10 147 334233 19260 314973 15594 7083
1931 25,32 7136 282 1570 1504 52 49 8169 261 10 137 251 034 14986 236048 13852 6274
1932 25,46 6106 240 1281 1236 42 41 6759 235 9 138 203639 13059 190580 11 746 5656
1933 2521 6483 257 1398 1349 46 44 6769 247 10 137 209959 13754 196205 10220 3374
1934 . . 25,24 7532 298 1665 1592 55 52 7650 267 1 133 224558 15207 209351 10560 3524
1935: Jan. 26,00 8369 322 1873 1784 60 58 8 152 300 12 134 230867 15717 215150 10768 3648
Febr. 24,00 7630 318 1725 1646 62 59 8227 257 11 129 231756 15607 216 149 10774 3665
Marz 26,00 7931 305 1870 1785 60 58 8241 244 9 131 232099 15670 216429 10799 3684
April 24,00 7413 309 1757 1675 59 56 8136 279 12 135 233418 15926 217 492 10850 3720
Mai 25,00 7837 313 1894 1809 61 58 8290 280 n 135 234846 16025 218821 10901 3729
Juni 23,3¢v1 7430 3181 1853 1767 62 59 8377 250 111 134 235321 16208 219 113 10900 3737
Jan.-Juni 23,731 7768 3141 1829 1744 61 58 8237 268 111 133 233051 15859 217 192 10832 3697
1 Vorlaufige Zahl, bei deren Ermittlung die katholischen Feiertage als Teil eines Arbeitstages bewertet worden sind.
Zahlentafel 2. Absatz und Bestdnde (in 1000 t).
Gewinnung
5 Bestande am Ende der Berichtszeit
Bestand
am ASrS'ler;geder Absatz Kohle Koks PreRkohle
Berichtszeit Kohle Koks Erﬁlﬂ- zus.1 INE. $s8 g ® s °
Monats- onte +§Ggg§3 .2 N5 om NS
durchschnitt B% - o ° - g’gwg_. m3§§ g;& §§ 5(% §§
bzw. . 2 L a8%% 2 2 5§ 2 5§ 2 5§ 2 55 5r. 2585w 3w ZE Ba EE
S s 2<% o ] c = o = o'c = o Twg e Bo ©5 2. =3
st 5 g 2 2 EREE 2 ¢ § 8T § 8« § i< § BT g ¥ctghefe 2 g 2
£ gﬁi = E +tg 5 Y§ 5 *§ § W gm*'gggz‘a - gx - %x
©E e+ 5 ¢ a
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 u 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
1929 . ... 1127 632 10 1970 6262 2855 308 10317 1112 - 15 627 - 5 14 + 50 1953 — 17 10300 6247 2851 3761 313 292
1930 . . .. 2996 2801 166 6786 5422 2012 259 8342 3175 + 180 3106 + 305 71 + 4,0 7375 + 590 8932 5602 2317 3084 264 246
1931 . . .. 3259 5049 12 10155 4818 1504 265 7088 3222 - 37 5115 + 66 108 - 4.0 10203 + 48 7136 4782 1570 2111 261 243
1932 . . .. 2764 5573 22 10301 4192 1262 240 6117 2732 — 32 5591 + 19 18 — 4,0 10291 — 1 6106 4160 1281 1728 235 219
1933 . ... 2733 5838 23 10633 4375 1409 243 6503 2726 — 7 5826 — 12 27 + 4,0 10613 — 20 6483 4368 1398 1866 247 229
1934 . ... 2523 5082 99 9490 5055 1762 268 7688 2500 — 23 4985 - 98 98 . 10 9334 -156 7532 5033 1665 2252 267 248
1935: Jan. . 2265 4427 49 8279 5342 2060 309 8408 2487 -1-222 4239 — 187 40 9,0 8240 - 39 8369 5564 1873 2525 300 279
Eebr. 2487 4239 40 8253 4901 1868 269 7675 2645 + 159 4096 — 144 29 -11,1 8207 - 46 7630 5060 1725 2330 257 239
Marz 2645 4096 29 8213 5112 1851 254 7853 2708 + 62 4114 + 19 19 —101 8291 + 78 7931 5174 1870 2529 244 228
April 2708 4114 19 8283 4785 1607 285 7220 2703 — 5 4265 + 150 14 — 54 8476 + 193 7413 4780 1757 2373 279 259
Mai 2703 4265 14 8481 5026 2179 268 8221 2693 — 9 3980 —285 25 + 11,6 8097 —384 7837 5017 1894 2560 280 261
Juni 2693 3980 25 8096 4756 2011 250 7706 2631 - 62 3822 -158 25 7820 —276 7430 4694 1853 2504 250 233
1 Koks und PrefRkohle unter Zugrundelegung des tatsachlichen Kohleneinsatzes (Spalten 20 und 22) auf Kohle zurickgerechnet; wenn daher der

Anfangsbestand mit dem Endbestand der vorhergehenden Berichtszeit nicht bereinstimmt,

bzw. Pechzusatz. — 2 Einschl. Zechenselbstverbrauch und Deputate.

Die Kohlenausfuhr Chiles im Jahre 19341

Bestimmungsland 1933 1934
t t

Argentinien ... 69 092 68 920
Deutschland 11 205 29 254
Bolivien.... 6 687 8 523
Peru... 18 266 18 908
Andere L&nder ... 17 507 36 506
Zus. 122 757 162 111

1 Nach U. S. Bureau of Mines*.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 19. Juli 1935 endigenden Wochel

1 Kohlenmarkt (Bdrse zu Newcastle-on-Tyne).
Marktlage trug in der Berichtswoche eine recht unsichere
Note. Das Sichtgeschéaft war zeitweilig gut, wéhrend sich
bei Geschéaften auf sofortige Lieferung Schwierigkeiten in
der Beschaffung geeigneten Schiffsraums ergaben. Auch
die italienisch-abessinische Spannung wirkte sich in einer

1 Nach Colliery Guardian.

so liegt das an dem sich jeweils andernden Koksausbringen

allgemeinen Unruhe aus. Am gilinstigsten war immer noch
der Kesselkohlenmarkt, der allerdings gegeniiber der Vor-
woche leicht abschwéachte. Kesselfeinkohle war auch in
der Berichtswoche wiederum begehrter als grofBstiickige
Sorten. Die Marktaussichten fir Kesselkohle sind durchaus
zufriedenstellend, trotz gewisser Zurtickhaltung sowohl im
Sofort- als auch im Sichtgeschaft. Der Markt in Gaskohle
lag vollstandig darnieder, wahrend das Kokskohlengeschaft
etwas besser war. Beiden Brennstoffsorten bot rheinisch-
westfalische Kohle scharfen Wettbewerb. Bunkerkohle gab
zwar in den letzten Tagen betrdchtlich nach, doch fanden
bessere Sorten noch stets zu guten Preisen flotten Absatz.
Der Bedarf der Kohlenstationen lag noch erheblich Gber
der dblichen Abnahme, erreichte jedoch nicht mehr die
Hoéhe friherer Monate. Auf dem Koksmarkt war Gaskoks
knapp und fest, in GieRerei- und Hochofenkoks aller Sorten

Dig/ar der Markt bestandig. Die Preisnotierungen haben sich
gegenliber der Vorwoche nicht gedndert.

2. Frachtenmarkt. Der Chartermarkt war in
verflossenen Woche sehr unregelmé&Big. Am Tyne und
Uberhaupt an der Nordostkiiste hielten die Eigner mit
Schiffsraum stark zuriick und konnten auf diese Weise die
herrschenden Sé&tze behaupten. Das italienische Geschéaft

der



27. Juli 1935

war infolge der politischen Lage ausgesprochen unsicher
und verhinderte auch die Entwicklung jeglichen Sicht-
geschéfts. Das Kistengeschaft war still, der Markt fir
Frankreich war etwas besser. Dagegen enttduschte das
baltische Geschéaft. An der Nordostkiiste war Blyth am leb-
haftesten. In Cardiff war die Nachfrage bei nachgebenden
Sétzen und génzlichem Ausfall Italiens gering. Fir die
Kohlenstationen war der Markt ziemlich rege, flaute aber
im Laufe der Woche leicht ab. Im allgemeinen blieben die
Frachtsatze bei schwécherer Grundstimmung unveréndert.
Angelegt wurde fir Cardiff-Genua 7 s 9 d.

Londoner Preisnotierungen fiir Nebenerzeugnissel

Die Marktlage in Teererzeugnissen war im all-
gemeinen still. Nur Kreosot war weiter fest bei sowohl
guter europaischer als auch inldandischer Nachfrage. Solvent-
naphtha war bestdndig, Motorenbenzol unverdndert. Roh-
naphtha blieb schwach, Rohkarbolsdure lag ruhig bei be-

1 Nach Colliery Guardian und Iron and Coal Trades Review.
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haupteten Preisen. Der Pechmarkt blieb rein nominell, zu
Abschlissen kam es nicht.

In der Woche endigend

Nebenerzeugnis am
12. Juli | 19. Juli
s
Benzol (Standardpreis) . 1 Gail. 1/3
Reinbenzol......ccooiinnnne 1, 17
Reintoluol.... ” i1
Karbolsdure, roh 60°/0 .1 1/11-2/- | 2/-
” krist. 40°/0 . 11b. 161/2-/63/4
Solventnaphtha 1, ger. . 1 Gail. 1/5'2
Rohnaphtha........ 1, /11—1/—
Kreosot. . 1, 15 /5-15>/2
35/-37/6 32/6 —35/ —
27/6-30/-
Schwefelsaures Ammo-
niak, 20,6 °/o Stickstoff 1 7T£5s

In schwefelsaurem Ammoniak wurde nach wie
vor 7 £ 5 s fir Inlandlieferungen und 5 £ 17 s 6 d fir
Auslandlieferungen gezahlt.

Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl

Wagenstellung Wasser-
Koks- PreR- 20 den Brennstoffversand stand
Kohlen- ) kohlen- Zechen, Kokereien und PreB- Duisburg Kanal private des Rheins
0 - kohlenwerken des Ruhrbezirks N N ¢ bei Kaub
Tag forderung zeugung thlelr (Wagen auf 10 t Ladegewicht Ruhrorter* Zechen- Rhein- insges. (:orrs:I
stellung zuriickgefiibrt) Hafen 2,30 m)
i t t rechtzeitig Vo Y
gestellt | 8efehl* t * t t m
Juli 14. Sonntag 58 150 _ 2 165 _ _ _ o 2,84
15. 306 478 58 150 11 441 19631 - 31 655 28 447 13 706 73 808 2,77
16. 316419 59 746 10 170 19 557 - 29 708 46 058 15 930 91 696 2,69
17. 288 701 58 671 9415 18 508 - 33 648 42 849 12 951 89 448 2,61
18. 282 285 60 019 9 323 19011 - 33 058 30 240 13 631 76 929 2,58
19. 322 531 58 509 11 113 19 330 - 34 363 34 286 16 947 85 596 2,52
20. 253 183 59 413 8019 18 477 — 31973 44 154 9865 | 85992 2,48
zus. 1769 597 412 658 59 481 116 679 - 194 405 226 034 83 030 503 469
arbeitstagl. 294 933 58 951 9914 19 447 — 32 401 37 672 13 838 83 912
1 Vorléaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen.

PA

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 11. Juli 1935.
la. 1342025. Willi Watzold, Klein-Tschirbsdorf,
Goldberg (Schlesien). Siebvorrichtung. 11.6.35.
5b. 1342081. Fabrik lufttechnischer Anlagen W. Ober-
tacke G. m. b. H., Sprockhdvel (Westf.). Sicherheitsbohr-
futter fur Kohlendrehbohrmaschinen. 18.5.35.
5c. 1342051. Gewerkschaft Eisenhutte Westfalia, Lunen.

Kreis

Versatzvorrichtung. 28. 8. 34.

5c. 1342102. Karl Gerlach, Moers. Nachgiebiger
Streckenstempel. 31.5.35.

5c. 1342357. Gelsenkirchener Bergwerks-AG., Essen.

Verbindungslasche fir Profileisenrahmen fir den Gruben-
und Streckenausbau im Bergbau. 8.1.35.

5d. 1342077. Borsig-und Kokswerke G. m. b. H., Borsig-
werk (O.-S.). Spul- und Blasversatzrohr mit Steinzeugfutter.
11.5. 35.
1342294. Hallesche Pfannerschaft Abteilung der
Mansfeld AG. fur Bergbau und Huttenbetrieb in Eisleben,
Halle (Saale). Braunkohlen-Brikett. 4. 6. 35.

8le. 1342169. SWF Suddeutsche Waggon- und Fdorder-
anlagen-Fabrik G. m. b. H. & Co., Minchen. Fdrderanlage.
17. 5. 35.

8le. 1342236. Gewerkschaft
Linen. Gurtbandforderer. 13.1.34.

8le. 1342245. Gewerkschaft Eisenhiitte Westfalia,
Linen. Rohrfuhrung fiur Kratzforderer. 10.9.34.

8le. 1342441. Mannheimer Maschinenfabrik Mohr
& Federhaff AG., Mannheim. Stapelaufzug mit auszieh-
barem Laufgerist. 8.6.34.

8le. 1342492. Paul Stratmann & Co. G.m.b.H., Dort-
mund. Rutschenverbindung fiur Ohrenrutschen. 7. 6. 35.

Eisenhitte Westfalia,

TENTBERIC

Patent-Anmeldungen,

die vom 11. Juli 1935 an zwei Monate lang in der Auslegehalle

des Reichspatentamtes ausliegen.

la, 20/10. K. 131879. Fried. Krupp AG., Grusonwerk,
Magdeburg-Buckau. Klassier- und Forderrost. 19.10.33.

la, 28/10. R. 73.30. Auguste Jules-Revelart, Carvin
(Frankreich).  Luftsetzmaschine zur Kohlenaufbereitung.
22.5.30. Frankreich 7.6.29.

Ic, 1/01. W. 94735. Westfalia-Dinnendahl-Groppel AG.,
Bochum, und Gewerkschaft Sophia-Jacoba, Hiickelhoven
(Bez. Aachen). Verfahren zur Entfernung der dem Aus-
tragsgut anhaftenden Schwerefllssigkeit. 31.7.34.

5c, 9/10. B. 162125. Heinrich Baumann, Essen. Aus
eisernen Béndern bestehender Verzug fir den Bergwerks-
ausbau. 24.8. 33.

5c, 9/10. W. 89816. Dipl.-Ing. Karl Walter, Beuthen
(0.-S.). Bogenformiger Ausbaurahmen aus gewalzten U-
formigen Tragern fir Grubenstrecken, Tunnels, Schéchte
u. dgl. 89 32

5c, 9/30. T. 40593. Alfred Thiemann, Dortmund. Aus
einem quergelegten Profil bestehendes Verbindungsstick
fir die zusammenstoBenden Teile eines Grubenausbaus.
11. 8.31.

5c, 10/01. B. 164307. Karl Brieden, Bochum. Elastische

Schelle fir Grubenstempel. 17.2.34.
10b, 9/04. B. 139570. Buttner-Werke AG., Uerdingen
(Rhein). Verfahren und Einrichtung zum Trocknen von

Braunkohle fir die nachfolgende Brikettierung. 7. 3. 28.

35a, 1/15. G. 85292. Gutehoffnungshiutte Oberhausen
AG., Oberhausen (Rhld.). Bremseinrichtung fiur Forder-
anlagen mit der Seilscheibe o. dgl. gekuppelter Brems-
maschine. 10.4.33.



35a, 22/02. A. 63794. AG. Brown, Boveri & Cie, Baden
(Schweiz). Fahrtregler fur elektrische Foérdermaschinen
mit einem mechanischen Differentialgetriebe. 17. 10. 31.

8le, 9. T. 43433. F. Tacke Maschinenfabrik Komm.-
Ges., Rheine (Westf.). Reduziergetriebe, besonders fir
Forderrollen. 5.1.34.

Deutsche Patente.
(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (280i). 615407, vom 4.5 32. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Fried. Krupp AG., Grusonwerk
in Magdeburg-Buckau. Vorrichtung zum Aufbereiten
von fir die Verkokung bestimmter Kohle.

In einer geschlossenen Rohrleitung, in die eine Absetz-
kammer, ein Gebldse und ein Sammelraum eingeschaltet
sind, ist Uber dem letzten ein geneigtes ortsfestes oder
zwangslaufig bewegtes Sieb oder ein Rost angeordnet,
dem die Kohle am obern Ende zugefiihrt wird. Der von
unten her durch das Sieb oder den Rost tretende, von
dem Gebladse erzeugte Luftstrom nimmt den mit der Kohle
gemischten flugfédhigen Staub mit. Dieser Staub setzt sich
in der Absetzkammer ab. Die entstaubte Kohle wird am
untern Ende des Siebes oder Rostes durch ein Zellenrad
aus der Rohrleitung ausgetragen. Unter dem Sieb oder
Rost ist eine Decke vorgesehen, die durch den unter dem
Sieb oder dem Rost herrschenden, von dem Gehalt der
Kohle an flugfdhigem Staub abhéngigen Druck des Luft-
stromes so beeinfluBt wird, daR sie das Sieb oder den Rost
entsprechend dem Druck mehr oder weniger abdeckt. Die
Decke kann auf eine Rolle gewickelt sein, auf die ein an
einem Zugmittel hdngendes Gewicht wirkt. Die Fihrungs-
rolle fir das Zugmittel wird durch einen umkehrbaren
Druckluftmotor gesteuert, dessen Druckmittelzufiihrungs-
leitung an den unter dem Sieb liegenden Raum der ge-
schlossenen Rohrleitung angeschlossen ist.

la (31). 615408, vom 30. 5. 33. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Schichtermann & Kremer-
Baum AG. fur Aufbereitung in Dortmund. Zu-

fihrung des durch Wipper, Kubel o. dgl. gestiurzten Gutes
Uber vorgeschaltete Siebe zu Klaubbdndern oder -tischen.

Die gesamte jeweilig gestlirzte Gutmenge wird in zwei
oder mehr Stréme getrennt. Diese Strome werden gleich-
zeitig oder mit verschiedener Geschwindigkeit so Uber
Klassierflachen befdrdert, daR sie nacheinander diese
Flachen verlassen, d. h. nacheinander auf das Klaubband
oder den Klaubtisch gelangen.

5b (1). 615573, vom 21. 4. 33. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Fried. Krupp AG. in Essen.
Bohrmaschine, besonders Kohlenbohrmaschine.

Die Maschine hat ein umlaufendes Bohrwerkzeug, auf
das durch ein gegentber dem Maschinenrahmen und dem
Werkzeug verschiebbares, unter der Wirkung eines Kraft-
speichers, z. B. einer Feder, stehendes Schlagstiick Schlage
ausgeubt wercjen. Das Schlagstick ist gegeniiber dem
Werkzeug, einem oder mehreren mit ihm undrehbar ver-
bundenen Teilen so einstellbar, daf die Schlagstarke des
Stiickes gedndert oder auf Null eingestellt werden kann.
Im letzten Fall arbeitet das Werkzeug nur drehend.

5b (16). 615410, vom 7. 12. 30. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Anton Twente in Palenberg
(Kreis Geilenkirchen). Vorrichtung zum Absaugen und
Niederschlagen von Bohrstaub. Zus. z. Pat. 564 417. Das
Hauptpatent hat angefangen am 7.12.30.

Von dem PreRluftverteilerrohr ist nur eine mit einer
Injektordise versehene Leitung abgezweigt. Diese Leitung
ist luftdicht durch eine die letzte Stufe des Filters der
Vorrichtung abschlieRende Haube hindurchgefiuhrt. Die
Duse der Leitung liegt mit ihren Ansaugdffnungen inner-
halb der Haube.

5d (4). 615465, vom 5. 11. 33. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Metallgesellschaft AG. in
Frankfurt (Main), Rohrleitung zum Einleiten von flus-
sigen Kéltetrdgern in Bergwerke.

Die Rohrleitung ist so eng, daB der Uber den unter-
tage bendtigten Druck hinausgehende statische Druck der
durch die Leitung stromenden Flussigkeit durch die

Reibung an den Rohrwandungen infolge Geschwindigkeits-
erhohung vernichtet wird.

5d (15i0). 615694, vom 9. 4. 33. Erteilung bekannt-
gemacht am 20. 6. 35. Dipl.-Ing. Erich Umbrecht in
Dortmund. Blasversatzmaschine mit nebeneinander-
liegenden Kammern.

Bei der Maschine wird die Zufihrung der Druckluft
und des Versatzgutes zu den beiden Kammern durch eine
gemeinsame Druckluftsteuervorrichtung gesteuert. Zum
Absperren der Druckluft dient ein Schieber, der auf der
Kolbenstange des Druckkolbens der Druckluftsteuervor-
richtung angeordnet ist. Die Absperrvorrichtung fur das
Versatzgut ist mit der Druckluftsteuervorrichtung durch
einen Kurbeltrieb verbunden.

10a (lo2). 615620, vom 5.11.32.
gemacht am 13.6.35. Heinrich Kdéppers G.m.b.H. in
Essen. Schwachgasbeheizter Ofen zur Erzeugung von
Gas und Koks mit senkrechten Verkokungskammern.

Der Ofen hat zwischen den Verkokungskammern an-
geordnete, mit einer Reihe senkrechter Heizziige aus-
gestattete Heizkammern, (ber und unter denen in ihrer
ganzen Ausdehnung getrennte Zufuhrungskanale fir vor-
gewdrmtes Schwachgas und Luft angeordnet sind. Der Zu-
fuhrungskanal fur die Luft liegt zwischen zwei Zuflihrungs-
kandlen fur Schwachgas. Falls der Ofen mit Regenerativ-
beheizung arbeitet, stehen die einer Verkokungskammer
unmittelbar benachbarten Gaszufiuhrungskanéle uber einen
gemeinsamen Sammelkanal mit einem Regenerator in Ver-
bindung, wéhrend jeder Luftzufihrungskanal fir sich mit
einem Regenerator verbunden ist.

Erteilung bekannt-

10a (15). 615681, vom 5 6. 30. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Dr. C. Otto & Comp. G.m.b.H.
in Bochum. Verfahren und Vorrichtung zur dichten

Lagerung der in Ofenkammern schichtenweise eingefullten
Kohle.

Auf die Kohle wird eine Druckplatte aufgelegt, der
rechtwinklig zu ihr stehende Stangen aufgesetzt werden.
Auf das freie Ende der Stangen werden z. B. durch PreR-
lufthdmmer schnell aufeinanderfolgende Schldge ausgetbt.
Die Platte wird bei waagrechten Kammerdfen durch in
einer auf der Maschinenseite der Kammer angeordneten
Hilfstir vorgesehene verschlieRbare Offnungen in ver-
schiedener Hoéhe in die Kammer eingefuhrt, wéhrend die
Stangen, die an einem auf der Ofendecke verfahrbaren
Wagen angeordnet sind, durch Offnungen der Kammer-
decke in die Kammer eingefuhrt werden. Ferner kdénnen
durch die Ofentur6ffnungen zwei senkrechte Druckplatten
in die Kammern eingefihrt werden, auf die Schldge von

den beiden Enden der Kammer her durch waagrechte
Stangen ausgeibt werden.
10a (260i). 615467, vom 22.4.33. Erteilung bekannt-

gemacht am 13. 6. 35. William Arthur Caunt in
Hamilton (Kanada). Schweiverfahren fir bitumindse
und ahnliche leichtbackende Brennstoffe im Drehrohrofen.

Die Neigung der Achse und die Umfangsgeschwindig-
keit des Rohres des Drehrohrofens sollen so gewdahlt und
der dem Rohr zugefihrte Brennstoff soll so bemessen
werden, daB der Brennstoff in dem Rohr eine sich innen an
der Rohrwandung abwadlzende, im wesentlichen zylindrische
Masse bildet, deren Durchmesser erheblich geringer als
der Durchmesser des Rohres ist. Die Masse wird am
Austragende des Rohres durch innen an der Rohrwandung
vorgesehene Vorspriinge zerteilt. Am Eintragende des
Rohres, an dem die zylindrische Brennstoffmasse sich bildet,
kénnen dem Brennstoff Stoffe zugefuhrt werden, welche
die Bildung der Masse unterstltzen.

10b (902). 615308, vom 28.11.31. Erteilung bekannt-
gemacht am 6.6.35. Gewerkschaft Frielendorf in
Berlin. Verfahren zum Kihlen von aus den Pressen
kommenden Briketten.

Wahrend die Brikette angeschittet oder gestapelt
werden, oder nachdem dies geschehen ist, soll von der
Grundflache der Schittung oder Stapelung her Luft durch
sie gesaugt werden. Beim Kihlen der Brikette in Wagen
werden die Offnungen fir die Wagentiiren von oben her
durch Schieber geschlossen, die an der untern Kante mit
Aussparungen versehen sind. Durch diese Aussparungen
werden strahlenformig an ein Saugrohr angeschlossene,
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im Querschnitt zylindrische oder dachférmige Rohre in die
Wagen eingefiihrt. Auf die Rohre werden die Brikette
geschittet oder gestapelt. Nachdem diese abgekihlt sind,
werden die Rohre und Schieber aus dem Wagen gezogen
und die Offnungen durch die Tiren geschlossen.

8le (10). 615502, vom 11.9.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 13.6.35. Maschinenfabrik Buckau
R Wolf AG. in Magdeburg. Muldenférderband.

Das Forderband wird von waagrecht liegenden Mittel-
rollen und neben diesen angeordneten, nach aufen schrag
ansteigenden Seitenrollen getragen. Die Tragachse der
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Seitenrollen ist durch einen Querzapfen am Traggerust der
Mittelrollen schwenkbar gelagert und Gber den Querzapfen
hinaus verldngert. Die Verldngerungen der Achsen ein-
ander gegeniberliegender Tragachsen sind durch in der
Forderrichtung des Bandes liegende Bolzen miteinander
verbunden, die durch Langlécher der Achsen greifen und
in senkrechten Schlitzen des Traggeristes gefiihrt sind.
Die Bolzen samtlicher Seitenrollen sind durch Kurbeln und
Zugstangen mit einer in der L&ngsrichtung des Férder-
bandes angeordneten Welle verbunden, so dal durch
Drehen dieser Welle die Schréglage samtlicher Seitenrollen
gleichzeitig gleichméaRig gedndert werden kann.

ZEITSCHRIFTENSCHA U\

(Eine Erklarung der Abkirzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 2730 veroffentlicht. * bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Mineralogie und Geologie.

Beziehungen zwischen Bergbau, Grund-
wasser und Stauseeanlagen im Gebiet des aus-
gehenden Ruhroberkarbons. Von Keller. Glickauf 71
(1935) S. 665/69*. Das karbonische Grundgebirge als
Grundwasserstauer. Die Bewegungen des Grundwassers.
Beziehungen zwischen Stausee, Grundwasser und Bergbau.

L’anthracite des Alpes; gisements et utili-
sation. Von Vié. Chaleur et Ind. 16 (1935) S.245/50*.
Geologische und lagerstattliche Beschreibung von Anthrazit-
vorkommen in den Alpen. Eigenschaften des Anthrazits.

Anschliffbilder von Steinkohlenbrikellen.
Von Stutzer und Romberg. Braunkohlenarch. (1935) H. 43,
S. 30/34*. Wiedergabe der Anschliffbilder von Briketten,
die teils mit Pechzusatz, teils ohne Bindemittel nach den
Verfahren »ten Bosch« und »Apfelbeck« hergestellt worden
sind.

Lagerstdllenstockwerke in den varistischen
Massiven von West- und Sidwestdeutschland.
Von Brinkmann. Z. prakt. Geol. 43 (1935) S. 81/86*. Be-
ziehungen der Lagerstattenstockwerke zur epirogenen und
paldogeographischen  Geschichte der nachvaristischen
Zeiten.

Erzfihrende Quarzgdnge im obern Schwarza-
tal. Von v. Géartner. Z. prakt. Geol. 43 (1935) S. 86/88*.
Kennzeichnung der kiesigen, spdtigen und oxydischen
Génge.

Die sekundédren Umwandlungen und An-
reicherungen des Goldes auf seinen priméren
Lagerstatten. Von Birg. (SchluR.) Z. prakt. Geol. 43
(1935) S. 89/94*. Erodrterung der verschiedenen Faktoren,
die zur sekunddren Verschiebung des Goldgehaltes fiihren.
Schrifttum.

Die Pechbraunkohle von Handlova in der
Slowakei. Von Bluher. Braunkohlenarch. (1935) H. 43,
S. 11/29*. Makroskopische und mikroskopische Beschrei-
bung der Kohle. Mineralien und Kontaktbildungen. Ergeb-
nisse der chemischen Untersuchung. Entstehung der Kohle
und Schrifttum.

Das Vorkommen von Erdd6l und Erdgas, von
Jod- und Schwefelwasser im sidlichen Bayern.
Von Weithofer. Petroleum 31 (1935) H. 27, S.5/8. Vor-
kommen im untern Donaubecken und in Osterreich.

Investigation du sous-sol par les procédés

de prospection géophysique. Von Alexanian. Bull.
Soc. Encour. Ind. nat. 134 (1935) S. 389/402*. Schwere-
messungen mit Hilfe der Drehwaage. Beispiel aus den

Vereinigten Staaten. Grundlagen des seismischen, des
magnetischen und des elektrischen Verfahrens.

Bergwesen.

The Mining Journal Centenary Number.
Min. J. 1935, Sonderheft, S. 1/216*. Durch zahlreiche Einzel-
aufsdtze wird ein Gesamtbild des Metallerzbergbaus in
der alten und neuen Welt gegeben.

Bedeutung der Erdgase fir die Erddlgewin-
nung. Von Hummel. (Forts.) Petroleum 31 (1935) H. 27,
S. 9/16*. Tauchkolbenheber. Vergleich zwischen Gaslift und
Plungerlift. Beschreibung verschiedener Bauarten von
Pumpen. (Forts, f.)

A study of mine roof
of western Pennsylvania.

in the coking district
Von Paul und Plein. Bur.

1 Einseitig bedruckte Abziige der Zeitschriftenschau fur Karteizwecke
sind vom Verlag Oltuckauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 M
fir das Vierteljahr zu beziehen.

Mines Techn. Pap. 1935, H. 563, S. 1/34*. Statistische Mit-

teilungen. Abbauverfahren und Pfeilerabbau. Regeln fir
den Ausbau. Betriebsiiberwachung. Unfélle. Einzelheiten
lber den Abbau und Ausbau.

Lead and zinc mining and milling in the

United States; current practices and costs. Von
Jackson, Knaebel und Wright. Bull. Bur. Mines 1935, H. 381,
S. 1/204*. Geologie der Blei- und Zinklagerstatten. Unter-
suchung, AufschlieBung und Abbau der Vorkommen. Auf-
bereitungsverfahren der Blei- und Zinkerze.

Kritische Betrachtungen Uber neuzeitliche
Leonard-Fordermaschinen. Von Sauerbrey. Berg-
bau 48 (1935) S. 209/12*. Gestaltung und Arbeitsweise des
Steuerbockes. Genauigkeitsschaltung. Leonard-Schaltung
ersten und zweiten Grades.

Electric signalling and téléphonés in French
mines. |. Colliery Guard. 151 (1935) S. 1/3*. Besprechung
einer neuzeitlichen elektrischen Schachtsignalanlage.

Untersuchungen zur Klédrung des Vorgangs
der Waschdélverdickung. Von Schulte. Glickauf 71
(1935) S. 653/57*. Mitteilung der Ergebnisse eigener Unter-
suchungen.

L’épuration du charbon par I’intermédiaire
de milieux denses. Le charbon pur: ses caracté-
ristiques, ses usages. Von Berthelot. Rev. Ind. minér.
1935, H. 349, Mémoires S.299/316*. Grundgedanken von
vier Verfahren zur Aufbereitung der Kohle mit Hilfe von
Schwereldsungen. Grinde fur die Verdnderung der Schwere-
I6sungen. VorbeugungsmaBnahmen. Beschreibung der An-
lage der Gewerkschaft Sophia Jacoba. Betriebsergebnisse.
Aufbereitungskosten. Gewinnung von Reinkohle durch
Fusitabscheidung.

Uber einen neuen Weg zur direkten experi-
mentellen Bestimmung der innern Widerstande
von Setzmaschinen im praktischen Betrieb.
Von Stieler. Met. u. Erz 32 (1935) S. 312/16*. Theoretische
Grundlagen des Setzmaschinendiagramms und Anwen-
dungsbeispiele. Versuchsanordnung. Versuchsergebnisse
und deren Auswertung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.
Underfeed combustion, effect of preheat,
and distribution of ash in fuel beds. Von Nichols.
Fuel 14 (1935) S.205/11*. Untersuchungen (ber den Ein-
fluR der Vorerhitzung auf das Verhalten der Brennstoff-
schicht. Versuchseinrichtung und Ergebnisse. (Forts, f)

Boiler heat transmission. Von Kirke. Iron Coal
Trad. Rev. 131 (1935) S. 11*. Beschreibung des neuen
»Sinoflo« Abhitzekessels fir Martinéfen. Verfahren zur
Beschleunigung des Warmedibergangs.

Berechnung von Rohrleitungen unter be-
sonderer Berlcksichtigung des Einflusses der
Einzelwiderstdnde. Von Markert. Wéarme 58 (1935)
S. 429/35*. Aufstellung eines Schaubildes, das besonders
klar den EinfluR von Einzelwiderstdnden zeigt. Erlduterung
der zugrunde liegenden Formeln und Gréfen, im beson-
dern der Widerstandszahl und der sogenannten gleich-
wertigen Rohrldnge.

Elektrotechnik.

Application of electricity to mining. Von
Wightman. Iron Coal Trad. Rev. 131 (1935) S. 3/4*. Strom-
netz. Sicherheitsgetriebe. Umformer. Streckenendschalter.
(Forts, f.)
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Huttenwesen.

La désoxydation de l’acier Martin. Von
Husson. Rev. Ind. minér. 1935, H. 349, Mémoires S. 317/24*.
Wirkungsweise desoxydierender Zusatze. Die oxydischen
Einflusse. Beziehungen zwischen dem Oxydationszustand
des Metalls und dem der Schlacke.

Chemische Umsatze im Dreistoffsystem
Kupfer —Schwefel —Sauerstoff. Von Sille. Met. u.
Erz 32 (1935) S. 270/83° wund 297/312*. Versuchsbedin-
gungen. Die wichtigsten Kupferverbindungen und ihr Ver-
halten beim Erhitzen. Die beim Erhitzen von planméRig
zusammengestellten Kupferverbindungen in neutraler, be-
wegter Atmosphére stattfindenden Umsetzungen. Auftreten
von elementarem Schwefel. Zusammenfassung der Ver-
suchsergebnisse.

Chemische Technologie.

Rohstoffliche und verkokungstechnische
Untersuchungen an Saarkohlen. Von Hoffmann
und Kiihlwein. (SchluB.) Olickauf 71 (1935) S. 657/65*.
Das Verkokungsverhalten der Saarvitrite und -durite.
BetriebsmaRnahmen zur Verbesserung des Saarkokses.

The activation of fuels by sodium carbo-
nate. I. Von Askey und Doble. Fuel 14 (1935) S.197/201*.
Die Beeinflussung der Reaktionsfdhigkeit von Koks durch
Hinzufligung von Soda, Kalk und Eisenoxyd.

De houtskoolwinning op Banka. Von Malmros.
Ingenieur, Ned.-Indié 2 (1935) Mijnbouw en Oeologie
5. 49/65*. Beschreibung der Holzkohlengewinnung in
Meilern. Herstellung von Holzkohle in Ofen der Bauart
Aminoff mit Gewinnung von Nebenprodukten. Betriebs-
ergebnisse.

Some experiences in the purification of
coke oven gas. Von Marshall. GasWId., Coking Section
6. 7. 35, S.12/14. Besprechung des Vortrages von Marshall.
Erfahrungsaustausch.

Cleaning of blast-furnace gas. Von Verhoturov.
Iron Coal Trad. Rev. 131 (1935) S.5* Trockenentstaubung
von Hochofengas mit einem neuen Zyklon-Entstauber.

Gas purification. Von Hollings und Hutchison.
(Forts.) Gas WId. 102 (1935) S. 696/99*. Die Verunreinigung
von Gas beim Lagern. Entwicklung von Schwefelwasser-
stoff in einem Gasbehélter. Behandlung verschmutzter
Gasbehalter. Quantitative Bestimmung von Spuren von
Schwefelwasserstoff. Bestimmung von H2S im Wasser von
Gasbehéltern.

High-pressure plant for experimental
hydrogénation processes. Von Barber und Taylor.
Proc. Instn. mech. Engr. 128 (1934) S.5/75*. Bericht uber
mechanische Schwierigkeiten beim Betrieb einer Versuchs-
anlage zur Hydrierung von Kohle und Teer zwecks Er-
zeugung von Motorbrennstoff. Wiedergabe eines langem
Meinungs- und Erfahrungsaustausches.

Motor benzole refining. Gas WId.,, Coking
Section 6.7.35, S.9/11. Wiedergabe einer Aussprache uber
das Raffinieren von Motorbenzol.

Schéadlicher EinfluR von Aschenablagerungen
auf Grundwasser. Von Haupt. Gas- u. Wasserfach 78
(1935) S.526/28. Nachweis des schadlichen Einflusses von
Aschenhalden auf die Wasserversorgung.

Chemie und Physik.

Some recent trends in coal research. Von
Fuchs. (SchluB statt Forts.) Fuel 14 (1935) S. 211/13*.
Chemie der Humusséure.

The reaktion of bromine with a coking coal,
including a study of its unsaturation. Von Weiler.
Fuel 14 (1935) S. 190/96*. Versuchseinrichtungen. Fest-
stellung des Einflusses der TeilchengréBe, der Vorbehand-
lung der Proben, der Bromkonzentration und der Tempe-
ratur. Ergebnisse der Brombehandlung.

Gesetzgebung und Verwaltung.
Umwandlung bergrechllicher Gewerk-
schaften. Von Schliter. Glickauf 71 (1935) S. 669/70.
Mitteilung der wichtigsten Bestimmungen des Reichs-
gesetzes Uber die Umwandlung von Kapitalgesellschaften

vom 5. Juli 1934 sowie von zwei Durchfihrungsverord-
nungen.

Das schwedische Bergrecht als Prifstein fir
das Bergrecht von Goslar und fir die Ent-

Glickauf

Nr. 30

stehung der Gewerkschaft. Von Silberschmidt
Z. Berg. 75 (1934) S. 442/502. Eingehende Eroterung der
geschichtlichen Zusammenhénge.

Wirtschaft und Statistik.
Stand der deutschen Metallgewinnung und
-Versorgung. Von Eisentraut. Dtsch. Techn. 3 (1935)
S. 326/30*. Ubersicht iiber die Versorgung mit Aluminium,

Kupfer, Blei, Zinn und Zink. MaBnahmen zur Hebung
der Erzeugung.
La politique francgaise de l’azote. Von Roux

und Douffiagues. Ann. Mines France 7 (1935) H. 4, S.239/56.
Die wichtigsten Stickstofferzeugnisse. Die Stickstoffindu-
strie in Frankreich. MaRnahmen zu ihrem Schutz. Preise
der Stickstoffprodukte.

Verschiedenes.

Geschichte des deutschen Braunkohlen-
Industrie-Vereins von 1885-1935. Von de la Sauce.
Braunkohle 34 (1935) S. 457/63. Kurze Ubersicht iber die
Entwicklung und Tatigkeit des Vereins.

P ERSONLICHES

Der bisherige Hilfsarbeiter im Reichs- und PreuBischen
Wirtschaftsministerium Oberbergrat Lindemann ist zum
Ministerialrat daselbst ernannt worden.

Der Bergrat Schulze-Steinen ist vom Oberbergamt
in Dortmund an das Bergrevier Hamm versetzt worden.

Der Gerichtsassessor Dr. Hans Golcher st dem
Oberbergamt in Dortmund lberwiesen worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Dr.-Ing. Eigen vom 25. Juli an auf
weitere finf Monate zur Fortsetzung seiner Téatigkeit bei
der PreuBischen Bergwerks- und Hiitten-AG., Zweignieder-
lassung Erdél- und Bohrverwaltung in Schonebeck (Elbe),

der Bergassessor Trippe vom 1 Juli an auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit auf der
Zeche Gneisenau-Scharnhorst der Harpener Bergbau-AG.
in Dortmund,

der Bergassessor Werner Raab vom 1 Juli an auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Anhaitische Kohlenwerke AG. in Halle (Saale),

der Bergassessor Rademacher vom 1 Juli an auf
ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Bergbau-AG. Lothringen in Bochum,

der Bergassessor Kreutzer vom 1 Juli an auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Gewerkschaft des Steinkohlenbergwerks Friedrich der GroRRe
in Herne,

der Bergassessor Most
sechs Monate zur Fortsetzung
Ruhrgas AG. in Essen,

der Bergassessor Moser vom 1 Juli an auf weitere
sechs Monate zur Ubernahme einer Stellung bei der Hum-
boldt-Deutzmotoren AG. in Kéln, Zweigbilro Saarbriicken,

der Bergassessor Loock vom 1 August an auf ein
weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei dem
Thiringischen Bergamt in Weimar,

der Bergassessor Kriens vom 16. Juli an auf weitere
sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei der
Firma Frélich & Kliipfel in Wuppertal-Barmen.

Der dem Bergassessor Fulda erteilte Urlaub ist auf
seine neue Tatigkeit bei der Bergwerksgesellschaft Fried-
rich Heinrich AG. in Kamp-Lintfort ausgedehnt und zu-
gleich bis Ende Dezember verlangert worden.

Dem Bergassessor Heinz Glthe ist die nachgesuchte
Entlassung aus dem Staatsdienst erteilt worden.

vom 1 Juli an auf weitere
seiner Tatigkeit bei der

Gestorben:
in Witten der Erste Bergrat des Berg-
Philipp Marx, im Alter von 60 Jahren.

am 17. Juli
reviers Witten,



