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Die Bekampfung der Gesteinstaublungenkrankheit im Ruhrbezirk.

Von Bergassessor Dr.-Ing. K. Bax, Oberhausen (Rhld).

Die am 1. Januar 1936 in
polizeiverordnung fir die Steinkohlenbergwerke im
Oberbergamtsbezirk Dortmund vom 1. Mai 1935
schreibt in Gesteinbetrieben geeignete Vorkehrungen
zur Verhiutung der Gesteinstaublungenkrankheit (Sili-
kose) vor. Diese hat seit der Einfiahrung des
maschinenméfigen schlagenden Bohrens vor etwa
30 Jahren immer mehr an Verbreitung zugenommen
und fordert heute so schwere Opfer menschlich-
sozialer und wirtschaftlicher Art, daR umfassende
AbwehrmaRnahmen unumgénglich geworden sind. Es
gilt daher, alle Mittel aufzubieten, damit ein wirk-
samer Schutz gegen die Gesteinstaubgefahr erzielt
wirdl.

Kraft tretende Berg-

Wesen und Wirkung der Silikose.

Uber die Entstehung dieser Krankheit ist sich die
medizinische Wissenschaft heute noch nicht ganz klar.
Als letzte dulRere Ursache steht jedoch das Eindringen
feinsten Gesteinstaubes in die Lunge fest2. Sei es nun,
dall die Silikose auf einer mechanischen Wirkung des
eingedrungenen Staubes, sei es, dal sie auf der
chemischen Reizung des Lungengewebes durch freie
Kieselsdure beruht, unzweifelhaft ist, daB sie einen
eignen Erkrankungsvorgang darstellt, der nicht, wie
man schon vermutet hat, eine gleichzeitige Lungen-
tuberkulose voraussetzt. Eine Eigentumlichkeit der
Silikose ist, daf die durch sie hervorgerufenen
Bindegewebswucherungen und die Schrumpfung des
atmungsfdhigen Lungengewebes selbst dann ihren
Fortgang nehmen koénnen, wenn keine weitere Ein-
atmung von Gesteinstaub mehr stattfindet. Der einmal
eingeleitete Krankheitsvorgang entwickelt sich vielfach
weiter, so dall im Laufe der Jahre aus einer leichten
Erkrankung das Bild einer schweren Silikose entstehen
kann, obwohl der Erkrankte die Gesteinarbeit auf-
gegeben hat und keine neue Reizung des Lungen-
gewebes durch Zufihrung von Staub erfolgt ist.

Wie Uber die Entstehung der Krankheit, so
herrscht auch uber den Geféhrlichkeitsgrad der ver-
schiedenen Gesteinarten noch Unklarheit. In dieser
Hinsicht sind die stoffliche Zusammensetzung sowie
die kristallographische Ausbildung und die Eigen-
schaften der Gesteine entscheidend. Im Ruhrgebiet

1 Die nachstellenden Ausfithrungen grinden sich auf Erfahrungen, die
im Betriebe der Concordia Bergbau-AG. in Oberhausen gewonnen worden
sind, wobei das einschlagige neuere Schrifttum, im besondern die Ver-
offentlichungen der Hauptprifstelle fir Bohrstaubschutz der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft bei der Sektion 2 in Bochum, Bericksichtigung ge-
funden haben. NaturgemdR ist es nicht ausgeschlossen, daf in besonders
gearteten Einzelfallen auf &andern Zechen abweichende Beobachtungen
gemacht werden. Auf Staubmessungen bin ich absichtlich nicht eingegangen,
weil die Handhabung der MefRgerédte und die Auswertung der MefRergebnisse
besondere Fachkenntnisse voraussetzen und daher von den Betriebsbeamten
nicht ohne weiteres vorgenommen werden kdnnen.

2 Gefahrlich fur die Lunge ist Kieselsdure enthaltender Staub, dessen
KorngréBe nicht mehr als 10 p, (*“/uoo mm) betragt. Nur weniger als 10%
des bei der Bohrarbeit entwickelten Staubes haben diesen Feinheitsgrad.

gelten Sandstein und Sandschiefer als die gefahrlich-
sten Staubbildner. Infolgedessen sind auch am staub-
gefdhrdetsten die in diesen Gesteinschichten umgehen-
den Aus- und Vorrichtungsarbeiten, und zwar nament-
lich die Bohrarbeit.

Der Verlauf der Silikose ist etwa folgender. Die
ersten winzigen Staubherde von Stecknadelkopfgrofe
wachsen sich mehr und mehr zu Verschwielungen des
Gewebes aus, die bis zu FaustgréBe erreichen, in
Verfall geraten und verkdste Hohlen bilden. Wahrend
das anfangs meist gute kdrperliche Befinden keinen
Rickschluf auf die Schwere der Krankheit zulaRt,
stellen sich spaterhin Atemnot und Herzbeschwerden
ein. Sie untergraben in ihrer Steigerung den korper-
lichen Allgemeinzustand bisweilen sehr rasch, so daf
bei fortgeschrittener Krankheit gewdhnlich nach nur
kurzer Bettldgerigkeit der Tod eintritt.

Die Bedeutung der Silikose mdgen einige Zahlen-
angaben beleuchten, In den Jahren 1930 bis 1933
starben allein im Oberbergamtsbezirk Dortmund mehr
als 1400 Bergleute an schwerer Gesteinstaublungen-
krankheit. An die Hinterbliebenen der Silikoseopfer
wurden in dem gleichen Zeitraum 4,4 Mill. M ver-
ausgabt und Uberdies am 1. Januar 1934 an mehr als
2100 Gesteinstaublungenkranke sowie an nahezu
1500 Witwen und 1100 Waisen Renten gezahltl Ins-
gesamt beliefen sich die Aufwendungen fir Silikose-
falle in den Jahren 1930 bis 1933 auf 17,4 Mill. M.
Die Belegschaftsziffer des Ruhrbezirks betrug Ende
1933 etwa 217000 Mann, wovon 11500 Mann in
Gesteinbetrieben tatig waren. Das durch die Silikose
hervorgerufene menschliche und soziale Elend ist
somit ungeheuer, aber auch die wirtschaftliche
Belastung durch Entschadigungen ist recht erheblich.
Bereits heute entfallen nahezu 17 o0 der von der
Sektion 2 erhobenen Umlage2, das sind fir eine Zeche
mit einer arbeitstdglichen Férderung von 4000-5000 t
Kohle jahrlich etwa 60000 70000 M, auf Schaden-
leistung fur Gesteinstaublungenerkrankungen, und es
ist anzunehmen, daB die heute schon hohe Belastung,
die den Bergwerken durch diese Berufskrankheit er-
wachst, noch weiterhin zunimmt.

An Anregungen, die in ihren Auswirkungen immer
geféhrlicher um sich greifende Silikose zu bek&mpfen,
hat es nicht gefehlt. Bereits seit Jahren weist die
Sektion 2 der Knappschafts-Berufsgenossenschaft auf

1 Leidenroth: Bekampfung schadlichen Gesteinstaubes im rheinisch-
westfalischen Steinkohlenbergbau durch Anwendung des Schaumverfahrens,
KompaR 49 (1934) S. 89.

2 Die Sektion 2 der Knappschafts-Berufsgenossenschaft, der als Tragerin
der Reichsunfallversicherung die Heilfursorge und Entschadigungspflicht
fur Unfallverletzte und Berufskranke obliegt, erhob im Jahre 1934 durch
Umlage rd. 31 Mill. M, wovon 5,3 Mill. M auf Entschadigungen fir Staub-
lungenerkrankungen entfielen, die wiederum 97,4% aller von der Sektion 2

geleisteten Entschadigungen infolge bergmannischer Berufskrankheiten
darstellen.
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die Notwendigkeit der
besondern durch Schaffung geeigneter
Abwehrmittel, hin. Von dieser Stelle aus ist auch
durch die Einrichtung der fir den ganzen Bereich
der Knappschafts-Berufsgenossenschaft zustdndigen
»Hauptprifstelle fir Bohrstaubschutz« im Jahre 1933
eine wichtige Vorbedingung fir die wirksame Bekdmp-
fung der Silikose erfullt worden.

Allgemeinere Beachtung fand die Gesteinstaub-
bekdampfung durch das im Jahre 1927 vom PreuBi-
schen Minister fiur Handel und Gewerbe gemeinsam
mit der Reichsknappschaft veranstaltete »Preis-
ausschreiben fur eine Vorrichtung zur Unschédlich-
machung des bei der Bohrarbeit in Bergwerken unter-
tage entstehenden Staubes«1l. Nachdem im Jahre 1929
die Staublungenerkrankung durch Verordnung des
Reichsarbeitsministers zur Berufskrankheit erklért und
damit die Heilfirsorge und Entschadigungspflicht
fuir die Staublungenerkrankungen der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft iibertragen worden waren, wurde
diese Stelle Haupttrdgerin des Kampfes gegen die
Krankheit. Sie erkannte als nachstliegende MaBnahme
die arztliche Uberwachung der im Gestein arbeitenden
Bergleute und lieR diese seit 1929 unter Mitwirkung
der Ruhrknappschaft &arztlich untersuchen. Bereits im
Jahre 1928 waren auf Veranlassung des Oberbergamts
in Dortmund die mit der besonders gefdhrdeten Bohr-
arbeit in Aufbriichen und Gesenken beschéftigten
Bergleute einer planméRigen Untersuchung unter-
zogen worden. Von 1935 an liegt die Untersuchung
nur noch der Sektion 2 der Knappschafts-Berufs-
genossenschaft ob. Am 1. Januar 1936 tritt, wie ein-
gangs erwé&hnt, mit der neuen Bergpolizeiverordnung
das Gebot technischer SchutzmaBnahmen fir Gestein-
betriebe in Kraft. Dadurch wird der Kampf auf eine
breitere Grundlage gestellt, denn nunmehr ist jede
Zeche verpflichtet, den Gesteinstaubschutz mit eignen
Mitteln und nach Malgabe der eignen Betriebs-
gefdhrdung ernsthaft durchzufiuhren.

Gesteinstaubbekd&mpfung, im
technischer

Gesundheitliche Uberwachung der Gesteinbergleute.

Die éarztliche Uberwachung der Gesteinbergleute
stellt den ersten groBen, nach einheitlichem Plane
durchgefihrten Angriff gegen die Silikose dar. Sie
verfolgt ein doppeltes Ziel, ndmlich die Fernhaltung

Ungeeigneter von der Gesteinarbeit und die recht-
zeitige Entfernung Geféahrdeter aus den Gestein-
betrieben.

Es hat sich gezeigt, daf die Anfélligkeit und die
Widerstandskraft gegeniiber der Silikose bei den
einzelnen Menschen verschieden sind. Die Beschaffen-
heit der obern Luftwege, wie der Nase, soll unter
dndern korperlichen Bedingungen fur die Eignung zur
Gesteinarbeit von Bedeutung sein;vor allem sind aber
Ausbildung und Zustand von Lunge und Herz ent-
scheidend. Auch Verénderungen am Rippenfell
(Schwarten) und MiRbildungen des Brustkorbes er-
fordern Beachtung. Der Arzt vermag also die Eignung
des Bergmanns fir die Gesteinarbeit durch eingehende
Untersuchung festzustellen; nur von ihm als tauglich
befundene Bergleute durfen gemé&R den Vorschriften
der Bergpolizeiverordnung an staubgefédhrdeten Be-
triebsstellen arbeiten.

1 Preisausschreiben Gber Bohrstaubschutz, Z. Berg-, Hitt.-u.Sal.-Wes.
75 (1927) S. B492; Gluckauf 64 (1928) S. 56; Die Bekampfung des Bohrstaubes

im Bergwerksbetrieb, Bericht Gber das Ergebnis des Preisausschreibens
tber Bohrstaubschutz, Z. Berg.-, Hutt.- u.Sal.-Wes. 79 (1931) S. B357.
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Die Untersuchungen werden vor Aufnahme der
Gesteinarbeit und weiterhin als laufende Nachunter-
suchungen durchgefihrt. Sie finden an 14 iber den
ganzen Ruhrbezirk verteilten &rztlichen Stellen statt,
die den Zeitpunkt bestimmen und auf deren Ver-
anlassung die Zechenverwaltungen die Bergleute zur
Gestellung auffordern.

Neben dieser arztlichen Uberwachung erfolgt auf
den einzelnen Zechen eine laufende Betreuung der
Gesteinbergleute durch die Unfallbeauftragten, welche
die Leute Uber die Geféhrlichkeit des Gesteinstaubes
sowie Uber Sinn und Zweck der Untersuchungen auf-
kldren. Sie haben ferner die Aufgabe, den von einem
Arbeitswechsel Betroffenen das Verstdndnis fur die
erforderliche Umstellung zu vermitteln und fir die
Durchfihrung der nach 4&rztlichem Gutachten zu
treffenden MaBnahmen zu sorgen, damit gefdhrdete
Leute nicht weiter mit Arbeiten beschéftigt werden,
die ebenfalls Gesteinstaubentwicklung mit sich
bringen. Diese Gefahreniuberwachung erleichtert eine
von allen Zechen neu eingerichtete Kartei, in der die
Ergebnisse der &rztlichen Untersuchung, die Art und
der Ort der Beschéftigung sowie die Flézgruppe des
Beschéftigungsortes im Einzelfalle verzeichnet sind.
Auf diese Weise hat man jederzeit einen Uberblick
Uber den Gesundheitszustand und die Beschéaftigung
der Gesteinbergleute. Wenn die auf arztliches Gebot
aus der Gesteinarbeit entfernten Bergleute durch die
mit dem Arbeitswechsel zusammenhédngende Lohn-
minderung unbillig hart betroffen werden, gewdhrt
die Sektion 2 in angezeigten Fé&llen von sich aus eine
Ausgleichentschédigung.

Technische Schutzmalnahmen.

Waéahrend uUber die Durchfuhrung der é&rztlichen
Uberwachung der Gesteinbergleute Klarheit herrscht,
stehen die Zechenverwaltungen im Hinblick auf die
vom 1. Januar 1936 an vorgeschriebenen technischen
SchutzmaBnahmen vor einer erst teilweise geldsten
schwierigen Aufgabe. Ein vollstdndig befriedigendes
technisches Schutzmittel gegen die Silikose ist noch
nicht gefunden worden. Darum gilt es, unter den
bekannten Verfahren das beste als Behelf zu wé&hlen.
Die Schutzvorrichtung soll hochwirksam, einfach in
der Anwendung, nicht stérend fur die Bohrarbeit und
die anschlieBenden Arbeitsvorgédnge sowie billig in
der Anschaffung und im Betriebe sein. Weiterhin soll
sie sich madglichst fir alle Arbeitsstellen eignen.

Grundsétzlich lassen sich bei der Gesteinstaub-
bekdmpfung zwei Wege einschlagen. Entweder be-
gnigt man sich damit, den einzelnen Arbeiter vor dem
Eindringen des bereits wirbelnden Staubes in die Luft-
wege zu schiitzen, oder man geht darauf aus, den
bei der Bohrarbeit entstehenden Staub gar nicht erst
in die Atmungsluft gelangen zu lassen, indem man
ihn am Ursprungsort sofort niederschldagt. Im Sinne
des ersten Gedankens arbeitet die Staubschutzmaske.
Von den Verfahren, die sich auf die zweite Mdglichkeit
griunden, stehen zurzeit im Vordergrund die Schaum-
bindung, die Niederschlagung durch Wasser und die
Absaugung.

Die Staubschutzmaske.

Die Staubschutzmaske steht als bekanntes und
weit verbreitetes Mittel zur Bekdmpfung der Bohr-
staubgefahr seit dem Jahre 1926 im Ruhrbezirk all-
gemein in Anwendung (Abb. 1). Sie stellt u. a. ein vor
Mund und Nase geschnalltes Filter aus Schwamm,
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feinem Stoffgewebe wu. dgl. dar, das den in der
Atmungsluft enthaltenen Bohrstaub zuruckhalten soll.

Im Gegensatz zu den dndern ublichen Verfahren
hat die Staubschutzmaske den Vorteil, daR sie an allen
Betriebspunkten anwendbar ist. Anderseits weist sie
schwerwiegende Mdéngel auf. Die Reinigung der
Atmungsluft erfolgt im Filter sehr unvollstandig, da
nur der grobe, fur die Lunge unschédliche, nicht aber
der feine, geféhrliche Staub in genigendem Male
zurickgehalten wird. Wegen der sich beim Tragen
einstellenden Beschwerden wird die Maske nur ungern
angelegt. Der fur die Wirksamkeit des Filters er-
forderliche und die Verschiebung der Maske bei der
Arbeit verhindernde feste GesichtsabschluR ruft auf
die Dauer Druckschmerzen hervor und beginstigt den
Schweilaustritt, der wieder ein Brennen und Jucken der
Gesichtshaut verursacht. Durch verstdrkte Speichel-
absonderung wird das Filter verunreinigt, und die
meist nur mangelhaft vorgenommene Reinigung der
Maske hat Geruchbeldstigungen zur Folge. Da sich
der Atmungswiderstand mit zunehmender Staub-
abscheidung im Filter erhoht, treten erschwerte
Atmung und Beklemmungsgefiihle auf. Ferner ge-
wdéahrt die Maske nur dem Tré&ger den an sich schon
beschrédnkten Schutz, wéhrend der Gesteinstaub allen
andern Personen, infolge des Wetterzuges auch ent-
fernt stehenden Arbeitern, die unter Umstédnden schon
wegen der schweren korperlichen Arbeit freier Atmung
bedirfen und daher die Maske nicht anlegen kodnnen,
ungehindert in die ungeschitzten Atmungswege dringt.

Die Staubschutzmaske ist also ein Schutzmittel
von sehr beschrankter Sicherheit, das nur da benutzt
werden sollte, wo die 6rtlichen Verhéltnisse die An-
wendung eines bessern Verfahrens nicht gestatten.

Abb. 1 Anwendung der Staubschutzmaske bei der
Ladearbeit mit dem Schrapper.

Bindung durch Schaum 1l

Bei diesem wie bei den &ndern nachstehend er-
orterten Verfahren soll der Staub bereits an seinem
Entstehungsort unschédlich gemacht werden. Die
Schaumbindung beruht darauf, daB durch eine Rohr-

leitung mit anschlieRenden Schlduchen wéhrend des

1Vgl. Sommer, Glickauf 71 (1935) S. 306. Dieses und die weiterhin
beschriebenen Verfahren sind im Jahre 1928 durch das erwéhnte
ausschreiben tber Bohrstaubschutz allgemein bekannt geworden und stehen
im Ruhrbergbau seit etwa 2 Jahren in Anwendung.
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Bohrens ein dichter Schaum in die einzelnen Bohr-
locher hineingedriickt wird. Der Schaum bildet auf
diese Weise einen AbschlufR zwischen Bohrloch-

tiefstem und Aufenluft. Er nimmt den bei der Bohr-
arbeit entstehenden Staub auf und bindet ihn zu einer
breiigen Masse, die aus dem Bohrloch herausflieft
(Abb. 2). Um beim Laden von Haufwerk die Bildung
von Schwebestaub zu verhindern, bespritzt man aufler-
dem das Haufwerk mit einem dunnerflissigen Schaum.

Abb. 2. Bindung des bei der Bohrarbeit entstehenden
Staubes durch Schaum.

Der Schaum wird an der Gebrauchsstelle in einem
etwa 200 1 fassenden GefdR aus einer Mischung von
Wasser und Schaumextrakt mit Hilfe von PreBluft
aus dem Leitungsnetz der Grube erzeugtl Die Schaum-
bindung gestattet, die Bohrarbeit wie bisher mit
Schlangenbohrern zu verrichten. Sie beeintrachtigt
die Bohrleistung nur unwesentlich und ist in ihrem
Anwendungsbereich fir den Arbeitsvorgang nicht
hinderlich.

Schwierigkeiten bereitet dagegen die Befestigung
des Zufihrungsschlauches

am Bohrlochmund. Vor-
laufig ist es nicht maoglich, das Schaumverfahren
sofort beim Ansetzen der Bohrlécher anzuwenden.

Erst muB etwa 10-15 cm tief gebohrt werden, damit
man in einfacher Weise den Zufihrungsschlauch am
Bohrlochmunde befestigen kann. Aber auch dann
bestehen wegen der Vielgestaltigkeit der StoRBe und
wegen der Notwendigkeit, den Zufuhrungsschlauch am
Bohrer, also an einem bewegten Teile, zu befestigen,
immer noch Schwierigkeiten. GroBere Unzutrdglich-
keiten ergeben sich auferdem beim Abbohren hoch

liegender Bohrlocher, z. B. in der Firste sdhliger
Strecken. Sofern man nicht besondere Vorkehrungen
trifft und gut achtgibt, kann hier der Schaum-

zufuhrungsschlauch infolge seines Eigengewichtes und
der Drehbewegung des geneigten Bohrers leicht aus
dem Bohrloch herausrutschen. Bei ansteigenden oder
gar senkrecht nach oben gerichteten Bohrldchern
wirde Uberdies der eingefihrte Schaum sofort wieder
herausflieRen; daher |48t sich in solchen Fdallen keine
Abdichtung durch den Schaumpfropfen erzielen. Bei
einfallenden Bohrléchern sowie in Gesenken und
Schéachten ist das Schaumverfahren ebenfalls nicht am
Platze, weil hier das Bohrmehl durch den Schlangen-
bohrer nicht herausbeférdert wird, sondern sich mit

1 Néaheres s. Leidenroth, a. a. O.



dem Schaum im Bohrloch ansammelt und dieses in
kurzer Zeit verstopft. Die Grenzen fir die Anwendung
des Schaumverfahrens werden etwa durch einen Bohr-

lochwinkel von 40° in ansteigender und von 15° in
abfallender Richtung gebildet, so daR der Gesamt-
bereich nur einen Winkel von 55° umfaft. Durch-

fihrbar ist das Schaumverfahren also in s6hligen oder
fast sohligen Betrieben, in denen Gesteinarbeiten in
groBerm Umfange vorgesehen sind und in denen
Schlangenbohrer zur Anwendung gelangen.

Niederschlagung des Staubes mit W asser.

Bei der Bohrstaubbek&mpfung mit reinem Wasser
soll der Staub zu Schlamm niedergeschlagen werden.
Man kann hier 3 Verfahren unterscheiden. Das Wasser
wird entweder mit Hilfe einer Dise in Gestalt eines
Vollkegels vor und in den Bohrlochmund geleitet oder
in einem feinen Strahl unmittelbar in das Bohrloch
hineingespritzt oder durch Verwendung von Spulkopf
und Hohlbohrer in das Bohrlochtiefste gebracht.

Bespritzen mit einem Wasserkegel.

Hierbei wird ein Wasserstrahl vor dem Bohr-
loch so wverspritzt, daB ein Wasservollkegel den
Bohrlochmund umschlietl (Abb. 3). Auf den ersten
Blick verspricht dieses Verfahren gute Ergebnisse,
denn der entwickelte Bohrstaub wird doppelt be-
kdmpft. Beim Austritt aus dem Bohrlochmund gerét
er in den Wasserkegel, in dem er durchndft und
niedergeschlagen werden soll. Ferner dringt ein Teil
des auf den Bohrlochmund gerichteten Wasserkegels
in das Bohrloch ein und macht den Staub schon vor
seinem Austritt unschédlich. Der Verbrauch an
Wasser, das der Dise zweckméBig mit einem Druck
von 2-4 atl zugeflihrt wird, betrdgt dabei je Bohr-
hammer etwa 3—4 1/min.

Bei genauer Betrachtung des Verfahrens ergeben
sich jedoch gewisse Méangel. Der Wasserkegel schlieft
kleine Luftblasen ein, die je nach ihrer GrdoRe eine
bestimmte Menge feinster Staubteilchen aufnehmen.
Sobald sie an die Wasseroberflache gelangen, zer-
platzen sie und schleudern den unbenetzten Staub in
die Atmungsluft. Dieser Mangel des Wasserkegels
macht sich vor allem dann geltend, wenn man das
Wasser nach einem dndern Verfahren vor dem Bohr-
loch nebelartig fein zerstdubt. Infolge der groRBen
Oberflachenspannung der einzelnen Wassertropfchen
vermogen gerade die kleinsten und geféhrlichsten
Staubteilchen nicht in diese einzudringen, so dafl nur
die grobern Staubteilchen niedergeschlagen werden.
Durch deren Ausfall sieht zwar die Atmungsluft rein
aus, aber sie enth&lt weiterhin die mit bloRem Auge
nicht sichtbaren Feinstaubteilchen.

Der Wasserkegel ist also wirksamer, wenn er
unzerstdubt vor das Bohrloch geleitet wird. Die Ein-
wdnde gegen seine Wirksamkeit wiegen deshalb

weniger schwer, weil das Bohrmehl schon durch den
in das Bohrloch eindringenden Teil des Wasser-
kegels stark angefeuchtet, durchgemischt und nieder-
geschlagen wird. Die Bekdmpfung des Bohrstaubes
aulerhalb des Bohrloches ist also nur zusdtzlich.
Allerdings kann sie zu betrieblichen Unzutréglichkeiten
fihren, da eine erhebliche Wassermenge nutzlos vor

1 Beké&mpfung schadlichen Gesteinstaubes im rheinisch-westféalischen
Steinkohlenbergbau. Zweite Mitteilung der Hauptprifstelle fur Bohrstaub-

schutz der Knappschafts-Berufsgenossenschaft bei der Sektion 2 Bochum
KompaR 49 (1934) S. 197.

dem Bohrloch ablduft, das Haufwerk und die Sohle
des Betriebsortes in Uberflissiger Weise durchnéft
und die Atmungsluft mit Feuchtigkeit anreichert.

Wenn sich somit auch durch Bespritzen mit einem
Wasservollkegel der Bohrstaub weitgehend unschéad-
lich machen I&4Rt, so erscheint es doch wegen der nach-
teiligen betrieblichen Begleiterscheinungen zweck-
maRiger, die Bekdmpfung des Bohrstaubes auf das
Bohrloch zu beschrédnken, d. h. die Niederschlagung
des Bohrmehls bereits dort in vollem Umfange durch-
zufihren, wie es die nachstehend behandelten Ver-
fahren anstreben.

Abb. 3. Bespritzen des Bohrlochmundes
mit einem Wasserkegel.

Bespritzen mit einem Wasserstrahl.

Bei diesem Verfahren wird durch einen in das
Bohrloch gespritzten feinen, glatten Wasserstrahl im
Bohrlochmund eine starke Durchnédssung und Ver-
breiung des Bohrmehles herbeigefihrt. Das nach-
drdngende Bohrmehl muB durch diesen flissigen Brei
hindurch, wird dabei ebenfalls durchndft und von dem
sich drehenden Bohrer innig gemischt und tritt so
als Tribe aus dem Bohrlochmund. Die Staubnieder-
schlagung ist infolgedessen sehr weitgehend.

Das Verfahren 1aBt sich leicht anwenden (Abb. 4).
Es erfordert lediglich ein einfaches Eisengestell, das
aus einem keilartig geformten, waagrechten FuB und
einem rechtwinklig dazu angeordneten Rundeisen be-
steht. Das Gestell steht entweder auf der Strecken-
sohle oder dem Haufwerk oder wird in ein fertig
gebohrtes Bohrloch gesteckt. Am Gestell befestigt
man eine verstellbare Diise derart, daB der ihr ent-

Abb. 4. Einspritzen eines feinen Wasserstrahls
in das Bohrloch.
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stromende feine Wasserstrahl in den Bohrlochmund
spritzt. Die Spritzvorrichtung kommt also wéahrend
des Bohrens nicht mit bewegten Teilen in Berihrung,
so dall sie gleichméaRig und unbehindert ihrer Aufgabe
genugen kann. Da der Wasserverbrauch fur einen
Bohrhammer bei einem Druck von 2-4 ati nur etwa
0,5-1 1/min betrdgt, macht sich weder eine zu starke
Anfeuchtung der Arbeitsstelle noch eine Durchnéssung
des Haufwerkes oder eine Erhohung des Feuchtigkeits-
gehaltes der Grubenluft nachteilig geltend. Das Ver-
fahren zeichnet sich also durch gute Wirksamkeit und
Einfachheit aus. Ein weiterer Vorzug ist, dall es
sofort beim Ansetzen der Bohrlocher in Téatigkeit tritt.

Ist der Wasserverbrauch beim Spritzverfahren
auch gering, so kann sich doch an besonders wasser-
empfindlichen Arbeitsstellen, wie bei feuchtem und
leicht quellendem Gebirge, seine Anwendung als un-
zweckmdaRig erweisen. Ferner zeigen sich bei stark
geneigten Bohrléchern @&hnliche Maéangel wie beim
Schaumbindungsverfahren; hier stoRt die Heraus-
,beféorderung des Bohrmehls an sich schon auf
Schwierigkeiten, In Aufbrichen ist das Verfahren
ebenfalls nicht anwendbar, weil keine restlose Nieder-
schlagung des Staubes erfolgt und der Bohrende durch
die abflieRende Tribe belastigt wird.

Immerhin stellt das Wasserspritzverfahren fir
sOhlige Gesteinbetriebe im allgemeinen eine einfache
und wirksame Schutzvorrichtung dar, die gegen rauhe
Behandlung unempfindlich, in der Arbeitsweise
betriebssicher und ohne Nachteil fir die Bohrleistung
ist. AuBerdem beansprucht die Spritzvorrichtung
wenig Raum und bestreicht, was besonders hervor-
gehoben sei, infolge ihrer groRen Beweglichkeit jede
Stelle der Ortsbrust.

Abb. 5. NaRbohren mit Spiilkopf und Hohlbohrer.
NaBbohren mit Spilkopf und Hohlbohrer.
Dieses Verfahren besteht darin,

auf das Einsteckende eines

gesetzten Spulkopf Wasser in den Hohlbohrer und
durch diesen auf die Bohrlochsohle gefiuhrt wirdl

(Abb. 5). Die Wirkung ist noch besser als beim

W asserspritzverfahren, weil hier das Bohrmehl sofort

nach seiner Entstehung durch das dauernd aus der

Bohrerschneide flieRende und das Bohrlochtiefste ab-

spiilende Wasser fortgeschldmmt und damit vor einer

weitern Zerkleinerung zu allerfeinstem Staub durch
die schlagende und drehende Bewegung der Bohrer-
schneide bewahrt wird. Ferner kommt das Bohrmehl

daB durch einen
Hohlbohrers lose auf-

' Feustel, Bergbau 48 (1935) S. 102.
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auf der ganzen Lé&nge des Bohrloches mit dem Wasser
in innige Beruhrung und wird zu einer ungefdhrlichen
Tribe niedergeschlagen. Die Staubbek&mpfung ist
nicht nur einfach, sondern zugleich zwangsldufig, denn
die Bohrarbeit mit dem Hohlbohrer 148t sich nur dann
verrichten, wenn das Bohrmehl durch das Spilwasser
aus dem Bohrloch herausgeschldmmt wirdl Da der
Spulstrom die Bohrlochwandung stark naft, st
die Bildung eines trocknen, flugfdhigen Bohrstaubes
weder beim Ansetzen noch bei dem sonst stets zu
starker Staubentwicklung fihrenden Ausblasen der
Bohrlocher maoglich.

Fur die Bohrarbeit selbst ist es gleichgultig, ob
das NaBbohrverfahren in séhlig verlaufenden Gestein-
betrieben oder bei Abteufarbeiten angewendet wird,
und ob die Bohrldcher sdhlig, abfallend oder an-
steigend verlaufen. Lediglich bei Aufbrucharbeiten
empfiehlt sich die Anwendung der NaRbohrung nicht,
weil hier das Spilwasser die Bohrmannschaft stark
beldstigt. Das Verfahren ist somit vor allem dort am
Platze, wo man bisher mit Hohlbohrern und Luft-
spulung gebohrt hat.

Allerdings ist das NaBbohren in festem Sandstein
infolge des hohen SeitenverschleiBes der Bohrer-
schneiden, der dadurch bedingten niedrigen Bohr-
leistung und der geringen mit einem Bohrer abzu-
bohrenden Bohrlochldngen sowie des an sich schon
héhern Hohlbohrerpreises die teuerste Art der
Gesteinstaubbekampfung2 Ein weiterer Nachteil be-
steht darin, daB die Arbeitsstellen infolge des starken
Wasserverbrauches, der bei einem Wasserdruck von
3—4 ati etwa 6—10 1/min fir einen Bohrhammer
betrédgt, sehr nal werden. Der Bohrende l&uft daher
besonders beim Arbeiten auf einer Arbeitshiihne
Gefahr, auszurutschen wund abzustirzen, und die
Belegschaft leidet unter der aus dem Bohrloch heraus-
flieBenden Tribe. Falls kein naturlicher AbfluR vor-
handen ist, kdnnen zwar grofere Wasseransamm-
lungen durch die Aufstellung von Pumpen beseitigt

werden; dies ist aber umstandlich. Vor allem 14Rt
sich auch durch Pumpen nicht verhindern, daR das
Haufwerk durchndBt wird, was wiederum die Ein-
bringung des Versatzes mit der Rutsche in flacher

Lagerung erschweren kann.

NaturgemdB hangen die angefuhrten Schwierig-
keiten in ihrer mehr oder weniger starken Auswirkung
von der drtlichen Beschaffenheit der Betriebsstelle ab.
Sie sind auf &ndern Zechen in diesem MaRe nicht beob-
achtet worden, und es ist sogar bekannt, dal dort die
NaBbohrung mit gutem Erfolg ohne die genannten
Nachteile angewandt wird.

Hervorzuheben ist allgemein die Leistungsféhig-

keit des NaRbohrverfahrens in Gesenken und
Schachten sowie in einfallenden Gesteinstrecken
(Bandbergen) und Strecken mit feuchtem Gebirge,

also dort, wo alle dndern Schutzvorrichtungen versagt

1 Der Einwand, daB es sich nicht um eine zwangslaufige MaRnahme
handle, weil statt des Wasserschlauches der PreRluftschlauch angeschlossen
werden konne, ist nicht stichhaltig. Der Bergmann wird die Luftspilung
schon deshalb vermeiden, weil sie wegen des aufgewirbelten Staubes fur
ihn lastiger als die NaBbohrung ist. AuBerdem kann man die Schlauch-
anschliisse am PreBluftverteiler auf die fur den Bohrbetrieb erforderliche
Zahl beschranken, so daB keine Méglichkeit besteht, einen Wasserschlauch
gegen einen PreRluftschlauch auszuwechseln. Eine Vertauschung der Zu-
leitungen wird ganz unmaglich, wenn Wasser- und PreRluftschlauch ver-
schiedene Oewindeanschlisse erhalten.

> Der Preis fur Hohlbohrer betragt 1,35 ,4S/kg gegeniiber 0,68 Mtkg
fir Schlangenbohrer, ist also etwa doppelt so hoch. Zudem betrug z. B.
gegenuber einer Bohrleistung der Schlangenbohrer von 15cm/min im Sand-
stein die Leistung der Hohlbohrer nur 10 cm/min, d.h. ein Drittel weniger.



haben. Bisher mufte an diesen Betriebspunkten mit
Hohlbohrern und Luftsplilung gearbeitet werden, die

eine besonders starke Staubgef&hrdung mit sich
bringt.
Absaugung des Staubes.
Der Absaugung des Staubes liegt ein anderer

technischer Gedanke zugrunde, jedoch ist das darauf
aufgebaute Verfahren noch in der Entwicklung be-
griffen. Hierbei wird mit Hilfe eines Blechkranzes,
den eine besondere Vorrichtung, z. B. eine am Bohr-
hammer befestigte Haltevorrichtung, andrickt, um
den Ansatzpunkt des Bohrloches ein Saugraum her-
gestellt. Die Beseitigung des Staubes erfolgt durch
Wasser, das unter Druck in Richtung des an den
Blechkranz angeschlossenen Saugstutzens aus einer
Dise in Form eines Vollkegels austritt. Den Unter-
drick in dem Saugraum erzeugt eine PreRluftdise.
Das Bohrmehl vermischt sich innerhalb des sich ver-
engenden Absaugstutzens innig mit dem Wasser und
flieBt mit ihm zusammen als Triube abl

In &hnlicher Weise macht man den Staub bei dem
meist l&ngere Zeit dauernden Vorbohren der Auf-
briche zur Herstellung eines Bohrloches fur die
Wetterfihrung (Bohrlochweite 25—30 cm) unschéd-
lich2. Das Verfahren wird wegen seiner Wirksamkeit
auf den Zechen des Ruhrgebiets hdufig angewandt,
ohne dall eine Erschwerung der Bohrarbeit dabei
auftritt.

Da das Absaugen des Staubes eine umsténdliche
Vorrichtung erfordert, wird man im allgemeinen nur
dort darauf zurickgreifen, wo sich die &ndern be-

schriebenen Verfahren nicht durchfihren lassen, d. h.
vor allem bei Aufbrucharbeiten. Auch in diesen Be-
trieben wird sich voraussichtlich die Bohrstaub-

bek&mpfung leichter gestalten, wenn das Absauggerat
durch weitere Vereinfachung handlicher geworden ist
und sich leichter beférdern l4Rt.

ZweckméaRBigkeit der einzelnen Verfahren
an den verschiedenen Betriebsstellen.

Die vorstehende Beschreibung der einzelnen Ver-
fahren und ihrer Anwendung unter Hervorhebung der
Vorteile und Nachteile zeigt deutlich, daR es bisher
fir den Bergbau mit seinen mannigfaltigen Verhé&lt-
nissen und verschiedenartigen Arbeitsverfahren kein
Uberall wirksames und einfach anzuwendendes Mittel
fir die Gesteinstaubbekdmpfung gibt. Es ist daher
auch nicht angdngig, dal man sich grundsétzlich auf
ein bestimmtes Verfahren festlegt, sondern die Wahl
des Schutzmittels muf sich nach der Eigenart des
Betriebspunktes richten.

Nicht nur im Hinblick auf die abweichende Be-
triebsgestaltung, sondern auch besonders wegen des
verschiedenen Grades der Gesteinstaubgefdhrdung ist
grundsdtzlich zwischen reinen Gesteinbetrieben und
andern Betriebspunkten zu unterscheiden. Wie Er-
hebungen bei 500 tddlich verlaufenen Gesteinstaub-

1 Das Geréat ist von der Hauptprifstelle fur Bolirstaubschutz der
Knappschafts-Berufsgenossensehaft bei der Sektion 2 in Bochum ent-
wickelt und auf mehreren Zechen versuchsweise eingefithrt worden. Im
Gegensatz hierzu wird in England der abgesaugte trockne Staub in be-
sonders angefertigten dichten Sackfiltern aufgefangen. Die nach diesem
Verfahren arbeitenden verschiedenen Gerate stehen in sohligen Gestein-
betrieben in Anwendung. Néaheres s. Hay: Dust prevention in relation to
silicosis. Development of dust traps and other preventives, lron Coal Trad.
Rev. 125 (1932) S. 511. Ober Versuche mit trocknet' Absaugung s. a. Z.
Berg-, Hutt.- u. Sal.-Wes. 83 (1935) S. 25.

2 Gesteinstaubbek@mpfung beim Vorbohren von Aufbriichen. Dritte

Mitteilung der Hauptprifstelle fir Bohrstaubschutz der Knappschafts-
Berufsgenossenschaft bei der Sektion 2, Bochum, KompaR 50 (1935) S. 85.

lungenerkrankungen gezeigt haben, sind 97 d0 aller

Silikosefdlle auf die Auffahrungsarbeiten in reinen
Gesteinbetrieben zurlckzufihren. Diesen Betriebs-
punkten, die sich wieder in die Hauptgruppen

1. sohlige Gesteinstrecken, 2. Gesenke und Schéchte,
3. Aufbriche einteilen lassen, ist also besondere Auf-
merksamkeit zu schenken. Zu den Arbeitsstellen, bei
denen nicht ausschlieflich Gesteinarbeit stattfindet,
sind die Ortsbetriebe der Abbaustrecken zu rechnen.
Reine Gesteinbetriebe sind an sich auch die Blind-
orter; sie nehmen jedoch wegen ihrer betrieblichen
Eigenart hinsichtlich der Bohrstaubbekdmpfung eine
Sonderstellung ein und werden daher gesondert be-
handelt.
SOohlige Gesteinbetriebe.

Hier ist die Anwendung des Schaumbindungs-,
des Wasserspritz- und des NaRbohrverfahrens méog-
lich. Tunlichst wird man aber das letztgenannte, so-
weit es sich um waagrecht verlaufende Bohrldcher
handelt, vermeiden, weil es héhere Kosten und viel
Wasser erfordert, das in flacher Lagerung das Ver-
setzen der gewonnenen Berge mit der Rutsche er-
schweren kann. Anderseits geniigen die beiden andern
Verfahren in ihrer Wirksamkeit den zu stellenden An-
sprichen, ohne dafR sie die genannten Méngel auf-
weisen. In erster Linie ist fur s6hlige Betriebspunkte
wegen seiner Einfachheit und Betriebssicherheit das
Wasserspritzverfahren zu empfehlen. Es hat gegen-
Uber dem Schaumbindungsverfahren den Vorteil, daRB
es schon beim Ansetzen der Bohrlécher in Téatigkeit
tritt und weniger umstandlich ist, namentlich beim
Bohren ansteigender Locher, bei denen die Be-
festigung des Schaumzufiuhrungsschlauches zum
mindesten Schwierigkeiten machen kann. Nur bei sehr
wasserempfindlichen Betrieben, wie bei leicht quel-
lendem Gebirge, ist die Schaumbindung zweckméRiger
als das Wasserspritzverfahren, wahrend bei feuchtem
Gebirge das NaBbohrverfahren den Vorzug verdient.

Gesenke und Schéachte.

Beim Niederbringen von Gesenken und Schéchten
kommt nur das NaBRbohrverfahren in Betracht, weil
alle d&ndern Mittel hier nicht anwendbar sind. Aller-
dings macht sich bei der NaRbohrung als Mangel
geltend, daR zwar die Bohrldcher gut ausgespult
werden, das im Bohrloch zurickbleibende Wasser je-
doch Schwierigkeiten beim Besetzen bereitet, und daR
daher ganze Schisse sitzen bleiben oder einzelne
Patronen versagen und in das Haufwerk geraten
konnen. Dieser Gefahr laRt sich jedoch durch die Ver-
wendung geeigneter Sprengstoffe und die Beob-
achtung der notwendigen Sorgfalt und Vorsicht beim
Besetzen und Abtun der Schiisse mit ziemlicher Sicher-
heit begegnen. Andere Staubbekdmpfungsmittel sind
fur die Bohrarbeit in Gesenken und Schédchten bis-
her nicht vorhanden; man muf hier also, wenn man
nicht géanzlich auf einen wirksamen Schutz ver-
zichten will, das NaRbohrverfahren anwenden.

Aufbriche.

Beim Hochbrechen von Aufbrichen bleibt eben-
falls keine Wahl zwischen verschiedenen Verfahren,
weil man hier auf die Absaugung angewiesen ist. Die
Anwendung der NaBbohrnng ist technisch zwar még-
lich, aber untunlich, weil die zurickflieBende Nieder-
schlagsfliissigkeit die Belegschaft stark beldstigt und
unter LJmstadnden sogar gefdhrdet. Bekanntlich ist das



21. Dezember 1935

Hochbrechen von Aufbrichen besonders gefahrvoll
durch das NachreiBen des Gesteins nach dem Abtun
der Schisse und wegen der Notwendigkeit, auf den
Holzbihnen des Ausbaus zu arbeiten. Der Bergmann,
der seine volle Aufmerksamkeit auf das NachreiBen
des gelockerten Gesteins richten muf}, hat nun auch
darauf zu achten, daR er auf der durch die Triube
glitschig gewordenen Bihne nicht ausrutscht und ab-
sturzt, eine Gefahr, die schon bei den Bohrarbeiten
und beim Einbringen des Ausbaus droht. Dazu
kommt, daR die Durchnéassung des Bohrenden durch
die abflieBende Tribe zu rheumatischen Erkran-
kungen Anlal geben kann. In Aufbrichen ist daher
das Absaugverfahren allen &ndern vorzuziehen.

Abbaustrecken.

In Abbaustrecken ist die Zahl der erforderlichen
Bohrlécher, auf die Einheit des Streckenvortriebes be-
.zogen, weitaus geringer als in reinen Gesteinbetrieben.
Fallt somit in diesen Betrieben schon an sich weniger
Bohrstaub an, so wird dessen Bekdmpfung auch noch
dadurch erleichtert, daB diese Arbeitsstellen gewdhn-
lich dem Abbau voranschreiten und daher mit Rick-
sicht auf die Schlagwettergefahr durchweg von einem
starken Wetterstrom bespilt werden, der eine erhdhte
Verdinnung und schnelle Fortfihrung des Staubes
gewahrleistet. Zur Einschrdnkung der schédigenden
Einwirkung des noch verbleibenden Staubes durfte
daher hier im allgemeinen das Anlegen einer Staub-
schutzmaske fur den Bohrenden geniigen. Ist be-
sondere Vorsicht geboten, wie vor allem dann, wenn
in den Abbaustrecken Sandsteinschichten anstehen
oder im Einzelfalle eine schwache Bewetterung
herrscht, so wird man zweckmé&Rig auch hier zum
W asserspritzverfahren als der fir Abbaustrecken
einfachsten und dabei zuverldssigen SchutzmaBnahme
greifen.

Blindorter.

Die Herstellung der Blinddrter stellt eine reine
Gesteinarbeit dar und wird in der Regel besondern
Bergleuten lbertragen, die sich wahrend der ganzen
Schicht mit dem Abbohren der Bohrlécher zu be-
schaftigen haben. Diese Leute sind daher in erhdhtem
MaRe gefahrdet, zumal da die Bewetterung der Blind-
Orter meist wenig lebhaft ist. Zwar besteht die Mdég-
lichkeit, die Bohrlécher vom Kohlensto? aus in dem
hier vorbeiziehenden geschlossenen Wetterstrom an-
zusetzen, jedoch erfordert diese Arbeitsweise eine
gréBere Anzahl von Bohrléchern, also ein Mehr an
Bohrarbeit, das den Vorteil der bessern Bewetterung
wieder aufhebt, ganz abgesehen davon, dal das
Bohren vom KohlenstoR aus bei geringer Floz-
méchtigkeit und bei gleichzeitiger Kohlengewinnung
an sich schon eine erhebliche Erschwerung der Bohr-
arbeit bedeutet. AuRerdem ist das Abtun der Schisse
hier bedenklich wegen der bestehenden Schlagwetter-
und Kohlenstaubgefahr. Anderseits kann man aber im
Blindort aus betrieblichen Griunden die fir die dndern
Arbeitsstellen geeigneten Schutzverfahren nicht an-
wenden, weil die hierfir notwendige Zufihrung von
W asser auf groRe Schwierigkeiten stoBt, wenn nicht

gar unmdoglich ist. Das Anlegen von Staubsclmtz-
masken geniigt hier im Gegensatz zu den Abbau-
strecken wegen der erhdhten Staubgefahr nicht. Da

eine nur zeitweilige Verrichtung von Bohrarbeit keine
ernsthafte Gefdhrdung mit sich bringt, bleibt als
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zweckméRigste Abwehrmafnahme gegen die Staub-
gefahr in den Blindértern nur die regelméafige Ab-
l6sung der dort beschéftigten Bergleute Ubrig. Diese
ergibt sich schon in vielen Féllen aus der Gebunden-

heit des Blindortbetriebes an bestimmte Fléze und
Feldesteile, mit deren Abbau die staubgefdhrdete
Tatigkeit ihr Ende findet. Bei ldnger andauernden
Arbeiten in Blinddrtern wird man dagegen fir den

einzelnen Bergmann eine planmaRige Auswechslung
durchfihren miussen.

SchlufRbetrachtung.

Wie vorstehend gezeigt worden ist, bietet sich
fir jeden Gesteinbetrieb die Moglichkeit, wenigstens
ein Verfahren zur Bohrstaubbekdmpfung auch ohne
Ubermé&BRige wirtschaftliche Belastung anzuwenden.
Den Vorzug verdienen die Malnahmen, die das Ent-
stehen einer Gefahr von vornherein unterbinden, d. h.
die Durchsetzung der Grubenwetter mit Bohrstaub
verhindern. Die Staubschutzmaske, die lediglich die
Auswirkung der bereits entstandenen Gefahr be-
seitigen will, hat diesen gegeniber nur nachgeordnete
Bedeutung. Aus der Beschreibung der Schutzvorrich-
tungen geht hervor, daR bei den im Vordergrund
stehenden Verfahren zur Bindung oder Nieder-
schlagung des Staubes Wasser gebraucht wird, daR
also Vorbedingung fir eine wirksame Durchfihrung
der Abwehrmalnahmen das Vorhandensein von aus-
reichenden Wassermengen ist. Es erscheint daher not-
wendig, dal bei allen Neuauffahrungen eine Wasser-
leitung mitgefihrt wird. Der Wasserbedarf ist bei den
einzelnen Verfahren verschieden und wunter [Jm-
stdnden so gering, daR die Zufihrung m Kesselwagen

ausreicht, jedoch wird man auch in diesen Féllen
zweckmé&Big eine Wasserleitung anlegen. Zunéchst
ist es nicht von vornherein abzusehen, ob nicht bei

Neuauffahrungen, die an sich wenig Wasser be-
ndtigen, spaterhin Aufgaben auftauchen, die, wie z. B.
die * Herstellung anfanglich nicht vorgesehener
Gesenke oder Aufbriche, eine gréRere Wassermenge
beanspruchen. Vor allem ist es aber wichtig, die Bohr-
arbeiten durch die Verlegung einer Wasserleitung un-
abhadngig von der rechtzeitigen Zufiuhrung der Kessel-
wagen zu machen. Durch Fd&rderstérungen, voll-
gesetzte Strecken usw. kann es leicht eintreten, daf
die leeren Kesselwagen nicht rechtzeitig zur Wasser-
fillstelle gelangen und die gefullten Wagen verspétet
zum Gesteinbetrieb zurickkehren. Die genau unter-
teilte Arbeitsweise im Streckenvortrieb erfordert aber
ein reibungsloses Ineinanderspielen der einzelnen
Arbeitsvorgédnge und damit ein einwandfreies Arbeiten
der Bohrstaubschutzvorrichtungen. Als weiterer Vor-
teil einer Wasserleitung kommt hinzu, daB sie jeder-
zeit das Bespritzen des Haufwerkes ermdglicht. Be-
sonders das Wegladen des Flaufwerks mit dem
Schrapper ist von stérkerer Staubentwicklung be-
gleitet, die z. B. durch Schaumberieselung wegen der
geringen erzeugbaren Schaummengen nicht bekdmpft
werden kann. Nicht minder gefédhrlich ist das Weg-
laden von Hand, weil infolge der durch die an-
gestrengte Arbeit verursachten kraftigen Atmung der
feinste Staub tief in die Lunge dringt.

Durch die Bergpolizeiverordnung vom 1. Mai 1935
wird die Gesteinstaubbekdmpfung auf eine neue
Grundlage gestellt. Indem sie den Zechenverwal-
tungen aufgibt, »geeignete« Vorkehrungen zu treffen,
birdet sie ihnen die Sorge fir eine technisch brauch-



bare und wirksame Schutzvorrichtung auf. Der Be-

griff »geeignet« ist dehnbar, und nur im Einzelfall
kann entschieden werden, welche MaRnahmen am
Platze sind. Neben der Wahl einer zweckméafBigen

Schutzvorrichtung gilt es, die geeigneten betrieblichen
Anordnungen zu treffen. Eine gute Bewetterung der
Gesteinbetriebe erscheint unter allen Umstédnden not-
wendig, zumal weil auch der bei der SchieRarbeit und
bei der Wegrdumung des Haufwerks entwickelte Staub
schnell fortgefiihrt werden muB. Ferner sollte man,
da bekanntlich bei der Arbeit mit stumpfen Bohrern
mehr Feinstaub anfallt, nicht nur aus wirtschaftlichen,
sondern auch aus gesundheitlichen Grinden stets dar-
auf achten, daR stumpf gewordene Bohrer sofort
ersetzt werden. Zur Bekdmpfung der Bohrstaub-
gefahr trdgt nicht zuletzt auch die regelméaBige Ab-
lésung der besonders gefahrdeten Gesteinhauer bei.

Der Kampf gegen die Silikose kann nur erfolg-
reich sein, wenn er auf breitester Grundlage gefihrt
wird. Die Bedeutung dieser bergménnischen Berufs-
krankheit ist zu groB, als da es genligen konnte,
mit oberflachlichen MaRnahmen eine vielleicht un-
bequeme Verordnung zu erfillen. Es kommt daher
nicht nur auf die Anschaffung von Schutzgeraten,
sondern auch auf ihre gewissenhafte Anwendung an.
Bisher haben sich die Bergleute aus Abneigung gegen
Neuerungen, aus Unwissenheit oder Leichtsinn vielfach
gegen die Benutzung eines Schutzgerdtes gestréubt.
Durch die neue Verordnung ist den Aufsichtspersonen
eine Handhabe gegeben worden, den Gebrauch der
Schutzvorrichtung zu erzwingen, wozu sie auch von
der Zechenverwaltung anzuhalten sind. Von groBem
Vorteil wéare es, wenn allgemein die Staubschutz-
vorrichtung wie beim NaRbohrverfahren zwangs-
laufig mit der Bohrarbeit in Ta&tigkeit treten wirde.
Da dies aber bei den 4&ndern Verfahren nicht der
Fall ist, muR der Bergmann durch eingehende Auf-
klarungsarbeit und strengste Beaufsichtigung dazu er-
zogen werden, daB er die zum Schutze seiner Gesund-
heit angeschafften Gerédte auch gebraucht. Es handelt
sich hier um eine soziale Malnahme, die ganz im
Sinne der gegenwdrtigen Bestrebungen des Staates
liegt, denn gerade die besten jungen Kréafte sind vor-
wiegend in der Gesteinarbeit tdtig. Abgesehen davon,
daBR es gilt, diesen wertvollen Teil der Volkskraft zu

erhaltenl, ist auch zu bedenken, welche Belastung
gerade ein junger Mensch als Rentenempfdnger be-
deuten kann.

Zweifellos wird man im Bergbau die An-
schaffungs- und Betriebskosten der Staubschutzgerate
zunéchst als neue wirtschaftliche Belastung emp-
finden. Man wird vielleicht auch die Beflrchtung
hegen, dal der umstdndliche Gebrauch mancher Vor-
richtung Minderleistungen im Gefolge hat. Bedenkt
man aber die Hohe der bereits heute fir Silikose-
erkrankungen aufgewendeten Entschddigungssummen,
so wird man zu dem SchluR kommen, dall die fir die
Gesteinstaubbekdmpfung ausgeworfenen Betrdge auf
die Dauer wirtschaftlich angelegt sind. Vor allem ist
es aber nicht nur eine wirtschaftliche, sondern auch
eine menschliche und soziale Pflicht fur den Bergbau,
seine Gefolgschaft vor den besondern Gefahren ihres
Berufes zu schitzen.

Zusammenfassung.

Nach Hinweis auf die neuen bergpolizeilichen
Bestimmungen zur Verhitung der Gesteinstaub-
lungenkrankheit (Silikose) werden zunéchst deren
Wesen und Wirkung besprochen. Sodann folgt eine
Ubersicht Gber die in den letzten Jahren gegen die
Gesteinstaubgefahr im Ruhrgebiet getroffenen MaR-
nahmen, deren Ausbau nach zwei Richtungen hin in
Angriff genommen worden ist. Es wird die Betreuung
geschildert, welche die Gesteinbergleute durch den
Arzt und den Unfallbeauftragten der Zeche erfahren.
Ferner werden die Bauart und Wirkungsweise
der wichtigem technischen Schutzvorrichtungen be-
schrieben sowie ihre Anwendung und Eignung fur
die verschiedenen Arten von Betrieben untertage er-
ortert. Aus der SchluRbetrachtung geht hervor, daR
eine wirksame Gesteinstaubbekdampfung, wie sie die
neue Bergpolizeiverordnung vorschreibt, technisch
moglich, aber betrieblich nur dann durchfihrbar ist,
wenn sie durch grindliche Aufklarung und Erziehung
der Gesteinbergleute sowie durch strengste Uber-
wachung der Gesteinbetriebe unterstitzt wird.

] Nach den im Ruhrgebiet vorliegenden Erfahrungen tritt, wenn keine
Staubbekampfung angewandt wird, eine schwere Gesteinstaublnngen-
erkrankung nach etwa 18jahriger Tatigkeit im Gestein auf. Ungefahr 4%
der Gesteinbergleute bleiben vor der Gesteinstaublunge bewahrt, und
rd. 20% der Erkrankungen haben den Tod zur Folge.

Die Selbstkosten im britischen Steinkohlenbergbau im Jahre 1934.

Die vom britischen Bergbauministerium fur das Jahr
1934 bekanntgegebenen Selbstkosten- und Erldsziffern, die
sich auf rd. 97% der Forderung beziehen, lassen gegen
das Vorjahr eine Besserung der Lage des englischen Stein-
kohlenbergbaus erkennen. Diese kommt nicht nur mengen-
maRig in einer Steigerung der Forder- und Absatzziffern
zum Ausdruck, sie zeigt sich auch wertmdaRig in einer
Erhohung des Gewinns, verbunden mit einer bessern Be-

Zahlentafel 1. Forderung, Absatz und Arbeiterzahl

1933 1934
Forderung .....cveeee. 1000 I.t 200 163 213 761
Zechenselbstverbrauch 1000 I.t 11 193 1 314
% 5,59 5,29
Bergmannskohle 1000 1.t 4076 4122
ado 2,04 1,93
Absatzfahige Forderung 1000 I.t 184 895 198 325
Arbeiterzahl............. 737 326 737 960

schaftigung der Belegschaften. Es stieg die Forderung
der von der Statistik erfalten Steinkohlengruben von 200,2
Mill. t im Jahre 1933 auf 213,8 Mill. t im Berichtsjahr, das
bedeutet eine Zunahme um 13,6 Mill. t oder 6,79%. Gleich-
zeitig erhdhte sich der Absatz von 184,9 Mill. t auf 193,3 Mill. t.
Zechenselbstverbrauch und Deputatkohle beanspruchten im
letzten Jahr 7,22% gegen 7,63% 1933. Die Belegschaftszahl
hat sich nur wenig verdndert, sie war bei 733000 Mann
um 600 hdher als 1933.

Wéhrend 1933 auf einen Arbeiter 241,6 Schichten
entfielen, waren es im Berichtsjahr 252,6. Infolgedessen
stieg der Jahreslohn des britischen Bergmanns, bei gleich-
bleibendem Schichtverdienst, um 5V4 £ auf 116 £. Der
Schichtverdienst wies mit 9s 1,82 d (Barverdienst) bzw.
95 6,31 d (Gesamtverdienst) keine Verdnderung auf. Zur
Besserung der Lage der britischen Steinkohlengruben im
Berichtsjahr hat die Steigerung der Leistung mit bei-
getragen. Beim Jahresforderanteil ergibt sich eine Erhohung
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um 18,2t auf 289,7 t,
auf 1165 kg.

beim Schichtforderanteil um 23 kg

Zahlentafel 2. Lohn, Fdrderanteil und Schichten
auf einen Beschéftigten.

1933 1934

Verfahrene Schichten L 241,6 252,6

Entgangene Schichten . . .. 14,7 15,2
Férderanteil

im Jahr ., 1.1 2715 289,7

je Schichtu i, kg 1142 1165

£.s d £ s d

Lohn im Jahr ... 110 5 10 115 11 6
Lohn je Schicht

a) Barverdienst...... 0 9 154 0 9 182
b) Gesamtverdienst 0 9 6,15 0 9 631

Wie der Nominalschichtverdienst so zeigt auch der
Realverdienst des englischen Bergarbeiters, infolge
Gleichbleibens des Lebenshaltungsindex im Berichtsjahr
keine Anderung. Er stellte sich auf 6s 5,75 d. Seit 1931,
dem Jahr des Abgangs des englischen Pfundes vom Golde,
ist keine Minderung, sondern eine geringe Erhdhung des
Reallohns eingetreten, die 2—3 d ausmacht.

Zahlentafel 3. Schichtverdienst (Barverdienst) und

Lebenshaltungsindex.

Nominal-
h - Lebens- Real-
Schichtverdienst haltungs-  schicht-
D, Juni ind verdienst
Betrag  1914=100 0%
s d % 1913= 100 s d
1933: I.Vj. 9 183 141 139,00 6 7,01
2. 9 1,67 141 136,67 6 824
3. 9 115 140 14033 6 5,78
4, 9 148 141 142,67 6 4,74
Ganz. Jahr 9 154 141 139,67 6 643
1934: 1.Vj. 9 1,79 141 140,00 6 6,50
2. 9 111 140 138,67 b 6,68
3. 9 163 141 14267 6 484
4. 9 2,70 142 143,67 6 505
Ganz. Jahr 9 182 141 141,25 6 5,75
Wie der gesamte britische Steinkohlenbergbau, so

verzeichneten auch die finf Ausfuhrbezirke im Berichts-
jahr eine Steigerung der Schichtleistung. Diese bewegte
sich zwischen 34 kg in Yorkshire und 2 kg in Durham.
Die Gestaltung der Schichtleistung ist recht unterschiedlich.
Die hdchste Schichtleistung unter den Ausfuhrbezirken
hatte mit 1325 kg Yorkshire, die niedrigste mit 1007 kg
Sudwales im Berichtsjahr aufzuweisen. Hodhere Leistungs-
ziffern als im Gesamtbergbau ergeben sich fur 1934 in
den drei Ausfuhrbezirken Yorkshire (+ 160 kg = 13,73 °/0),
Schottland (+ 116 kg = 9,96 %) und Northumberland (+ 41 kg
= 3,52%). Dagegen blieben Durham (— 41 kg = 3,52%)
und Sudwales (- 158 kg = 13,56 %) hinter dem Landes-
durchschnitt zurick.

Zahlentafel 4. Schichtleistung und Schichtverdienst
in den Ausfuhrbezirken.

Schicht- : Gesamt-
Iecistlﬁng Barver dienst verdienst
1933 1934 1933 1934 1933 ) 1934
ky kg s d s d s dis d
Schottland 1263 1281 8 893 8 9,18 8 9,35 8 9,57
Northumberland 1178 1206 7 847 7 951 8 813 8 855
Durham .. 1122 1124 8 0,48 8 052 9 217 9 1,62
Stdwales . . . 991 1007 811,00 9 0,60 9 1,70 9 3,24
Yorkshire . 1291 1325 10 1,80 10 2,07 10 5,70 10 5,69

Der Schichtverdienst der Belegschaft der Ausfuhrbezirke
zeigt in Ubereinstimmung mit dem Gesamtbergbau keine
ins Gewicht fallende Verdnderungen gegen 1933. Dagegen
sind, was seine Hohe anlangt, groRe Unterschiede in den
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einzelnen Bezirken vorhanden. Wahrend in Yorkshire im
Jahre 1934 ein Gesamtverdienst je Schicht von 10 s 5,69 d
erreicht wurde, waren es in Northumberland nur 8s 8,55 d.
Dazwischen liegen Schottland mit 8 s 9,57 d, Durham mit
9s 1,62 d und Sudwales mit 9 s 3,24 d.

Die Selbstkosten erfuhren insgesamt, wie Zahlen-
tafel 5 zeigt, eine Abnahme um 4,25 d auf 13 s 0,48 d. Sie
sind damit auf den bisher tiefsten Stand angelangt. Dabei
erméRigten sich die Lohnkosten im Zusammenhang mit
der Erhdhung der Schichtleistung um 2,34 d auf 8 s 7,21 d.

Zahlentafel 5. Selbstkosten, Erlés und Gewinn
auf 1 1.1 absatzfdhige Foérderung.

1933 1934
s d S d
LOhNE oo 8 9,55 8 721
Grubenholz und sonstige
Betriebsstoffe 4,86 1 5,34
Verwaltungs-, Ver-
sicherungskosten usw. 2 829 2 6,07
Grundbesitzerabgabe . . 0 603 0 586
Selbstkosten insges. 13 473 13 048
Erlés aus Bergmannskohle 0o 097 0 091
bleiben 13 3,76 12 11,57
Verkaufserlgs....... 13 6,59 13 457
Gewinn (+), Verlust (-) [+ 0 283 + 0 500

Die Verwaltungskosten usw. gingen um 2,22 d auf 2 s 6,07 d
zuriick, die Grundbesitzerabgabe blieb mit 5,86 d anndhernd
gleich, wéhrend die Materialkosten sich geringflgig auf
1s 534 d erh6éhten. Der Verkaufserlés wies mit 13 s 4,57 d
eine Verminderung um 2,02 d auf. Da die Selbstkosten
eine stérkere ErmdaRigung erfahren haben als der Verkaufs-
erlds, so konnte sich der Gewinn von 2,83 d im Jahre 1933
auf 5 d im Berichtsjahr erhéhen. Dennoch wird damit
eine angemessene Rente nicht erzielt. Dazu kommt, daR
bei der Berechnung des Gewinns Posten wie Zinsen auf
Schuldscheine, Bankzinsen u. dgl. nicht eingeschlossen sind.

Uber den Anteil der einzelnen
bestandteile unterrichtet Zahlentafel 6.

Selbstkosten-

Zahlentafel 6.

Von den Gesamtselt stkosten erltfielen auf derVSeerIrlﬁlttI?oiiten

Gruben- Ver- zum Erlos (= 100)

holz und arend®"  Grund-  ohne | einschl.

Lohne | sonstige s;ilgs-e_ besitzer- Erlés aus

I'Betriebs- 1 oeten abgabe 4o “Verkauf von

| Stoffe usw. Bergmannskohle

% , % °lo . % % 1 %

1933: 1.Vj. 66,30 10,56 19,37 3,77 94,86 94,23
2. 64,91 10,30 21,10 3,69 103,45 102,85

3 6487 1044 20,94 3,74 10365 103,13

4 6644 1065 1912 3,79 9514 94,55
Ganzes Jahr 65,67 10,49 20,09 3,75 98,86 98,26
1934: 1.Vj. 66,64 10,96 18,59 3,81 93,09 92,51
2 ! 65,78 10,95 19,56 3.71 100,16 99,63

3 6547 10,90 19,89 3,74 101,39 100,90

4 6589 1148 1892 371 96,15 95,59
Ganzes Jahr 65,96 11,08 | 1922 | 3,74 97,45 96,90
Im ganzen liegt im Vergleich zum Vorjahr keine
nennenswerte Verschiebung im Anteilverhdltnis vor. Wie

in andern Landern kommt auch im britischen Steinkohlen-
bergbau den Lo&hnen unter den Selbstkosten die weitaus
groBte Bedeutung zu. Im Berichtsjahr beanspruchten sie
65,96% der gesamten Selbstkosten. Der Anteil der Material-
kosten betrug 11,08%, der Verwaltungs-, Versicherungs-
kosten usw. 19,22%, der Grundbesitzerabgabe 3,74 %. Das
Verhéltnis der Selbstkosten zum Erlds, dieser gleich 100
gesetzt, ergab 1934 ohne den Erlés aus dem Verkauf von
Bergmannskohle97,45% und einschlieRlich desselben96,90%.
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Belangreicher als die Betrachtung der Gestaltung der
Selbstkosten im gesamten britischen Steinkohlenbergbau
ist fir den deutschen Beobachter eine Darlegung der ein-
schlagigen Verhdltnisse in den wichtigsten Ausfuhr-
bezirken Schottland, Northumberland, Durham, Siidwales

Zahlentafel 7. Selbstkosten usw. auf 1 1t absatzfahige
Foérderung in den Ausfuhrbezirken.

Selbstkosten

Gewinn
Sruben. Yoruet Jer
L olz un S ha. . ufs-
Jahr | ghne sonstige Vﬁl'j;'g?_e insges. erlosl Verlust
Betriebs-  yosten (-)
stoffe Uusw.
s d s| d s| d s|d s|d s | d
Schottland
1933 7 819 1 4,48 2 0131111711 11 585 -0 0,23
1934 7 655 1 517 1 10,24 11 399 11 880 +0 581
Northumberland
1933 7 0,34 1 492 215441111 1475 11 192 -0 2,83
1934 6 1095 1 482 2 475 11 2,39 11 142 -0 0,97
Durham
1933 7 9,00 1 463 3 0651121818 12 361 -0 4,57
1934 7 869 1 526 2 10,28| 12 6,12 12 3,19 -0 2,93
Sudwales
1933 911015 1 9,75 3 19211516,63 15 3,42 -0 1,552
1934 9 974 1 10,39 2 10,32 15 3,12 15 0,10 -0 1,35
Yorkshire
1933 8 7,77 1 101 2 7,461121937 13 549 +0 9,34
1934 8 487 1 170 2 540j12|4,93 13 252 +0 10,67

1 Ohne den Erlés aus dem Verkauf von Bergmannskohle

UM SC

Die Normung der wichtigsten Hauerarbeiten
im russischen Kohlenbergbau.

Von Bergingenieur A. Dorfner, Wien.

Das Bestreben, unter Ausschaltung jeder irgendwie
befangenen Schatzung mdglichst sachliche Grundlagen fir
die Gedingefestsetzung zu schaffen, die Entlohnung jedes
Arbeiters streng nach seiner tatsachlichen Leistung vor-
zunehmen und die Leistungen selbst méglichst zu steigern,
hat wie in der ganzen sowjetrussischen Industrie so auch im
Kohlenbergbhau zu einer weitgehenden Normung fast samt-
licher Arbeiten im Bergwerksbetriebe gefuhrt. Als Grund-
lage fur die Festsetzung der nachstehend behandelten
Normen dienten auBergewdhnlich umfangreiche Zeit-
aufnahmen in allen Betrieben des Kusnezker Bezirks. Die
Normenbicher, aus denen hier nur die Grundziuge auszugs-
weise wiedergegeben werden kdnnen, zerlegen alle Arbeits-
vorgédnge weitgehend in ihre Einzelteile und geben die
Bewertung jedes Teiles unter verschiedenen Arbeits-
bedingungen in Tausendstel-Schichten an. Alle Normen
beziehen sich auf den sechsstiindigen Arbeitstag, d. h. auf
552 h reine Arbeitszeit.

Kohlengewinnung im Abbau.

Die Normen umfassen nur die unmittelbar mit der
Kohlengewinnung zusammenhangenden Arbeiten, also nicht
Zimmerung, Sdauberung usw. Die Leistung des Hauers bei
der Kohlengewinnung hé&ngt ab 1 von der Festigkeit der
Kohle, 2. vom Einfallen, 3. von der Machtigkeit des Fldzes.

Die Kohlen werden in 7 Festigkeitsgrade eingeteilt,
die wie folgt gekennzeichnet sind:

I. Sehr hart: verwachsene Kohlen, ohne Schlechten. Ge-
winnung mit Hilfe von Sprengstoffen, die Schisse
reiBen Trichter und geben keine tiefen Risse.

Il. Hart: Kohlen mit wenig ausgeprdgten Schlechten. Ge-
winnung mit Hilfe von Sprengstoffen, die Schiisse reiflen
besser und geben tiefe Risse.
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und Yorshire, da Deutschland der hier gewonnenen Kohle
auf dem Weltmarkt und im eigenen Lande im heftigen
Wettbewerb gegenibersteht.  AufschluR hiertber gibt
Zahlentafel 7.

Hiernach errechnet sich fir samtliche Ausfuhrbezirke eine
Verminderung des Gesamtselbstkostenbetrags gegen 1933,
die jedoch nur in Yorkshire (—4,44 d) geringfigig uber
die Selbstkosten des Gesamtkohlenbergbaus (— 4,25 d)
hinausgeht, wéahrend sie in den vier Bezirken Sudwales
(—3,51 d), Schottland (—3,12 d), Northumberland (—2,36 d),
Durham (— 2,06 d) darunter liegt. Mit Ausnahme von
Schottland, das eine Steigerung des Verkaufserléses um
2,95 d verzeichnete, wiesen alle Ubrigen Bezirke eine Ver-
ringerung auf, so Sudwales (—3,32 d), Yorkshire (—2,97 d),
Northumberland (—0,50 d) Durham (—0,42 d). In zwei
Ausfuhrbezirken bestand 1934 keine Verlustwirtschaft mehr,
namlich in Yorkshire, das im Berichtsjahr einen Gewinn
von 10,67 d ausweist gegen 9,34 d 1933, und in Schottland,
dessen Steinkohlengruben 1934 einen Gewinn von 581 d
erzielten gegen 0,23 d Verlust im Vorjahr, In den Ubrigen
drei Bezirken ist eine Verminderung des Verlustes erfolgt,
so in Northumberland von 2,83 auf 0,97 d, in Durham von
4,57 auf 2,93 d und in Sidwales von 1,52 auf 1,35 d. Der
verhédltnismaRig hohe Gewinn von Yorkshire erklart sich
daraus, daB dieser Bezirk neben der Ausfuhr noch durch
umfangreichen inlandischen Absatz beginstigt ist, der es
ermdglicht, gewinnbringendere Preise zu erzielen als auf
den vom hemmungslosen Wettbewerb umstrittenen aus-
landischen Kohlenméarkten. Damit hdangen auch die hohen
Uberschiisse der vor allem die binnenldndischen Markte
versorgenden Bezirke zusammen, wie Sid-Derbyshire (1 s
3,77 d), Nord-Derbyshire (1s 0,31 d).
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Ill. Fest: Kohlen mit Schlechten oder erdig verbunden.
Arbeit von Hand, in den StdBen sind schwache Schiisse
notwendig.

. Ubermittelfest: Kohlen mit gut ausgepragten Schlechten
oder erdig-fest, aber zerteilbar. Arbeit ausschlieBlich von
Hand mit Hacke und Keil.

V. Mittelfest: erdige Kohle. Arbeit von Hand mit Hacke.

VI. Weich: Kohlen von weicher Beschaffenheit, gestort,
zerdruckt, kdnnen in groBen Sticken gewonnen werden.
Arbeit nur mit Hacke.

VII. Mild: derartig milde Kohlen, dal sie in einzelnen Fallen

einen Verzug des Ortes verlangen.

Die Gewinnbarkeit der Kohlen verschiedener Festig-
keitsgrade ist gegeben durch das Verhdltnis nachstehender
Festigkeitsbeiwerte:

VIl
4,55

v \%
1,80 2,20

Vi
3,20

Festigkeitsgrad 1 1l 11
Beiwert. 1,00 1,15 1,50

Die Abhéngigkeit der Hauerleistung vom Einfallen des
Flozes ist wie folgt gekennzeichnet:

bis 20°

1,00

Einfallen des Flozes .
Beiwert....oeeevvenee.

21-35°
1,05

36-60°
1,15

61-90°
1,10

Der EinfluR der Flézmachtigkeit auf die Hauerleistung
wird durch folgende Beiwerte beriicksichtigt:

Flozméchtigkeit m bis 0,86 1,06 1,31 151 |71 2,16 (ber

0,85 bis bis bis bis bis bis 2,66

1,05 1,30 1,50 1,70 2,15 2,65

Beiwert. . . . 0,85 1,00 1,15 1,35 1,65 1,75 1,65 1,40

Das Produkt aus den entsprechenden Beiwerten und
2,62 t (der Leistungseinheit) stellt die zu leistende Norm
je Schicht dar. Die sich so unter den verschiedenen Be-
dingungen ergebenden Normen fur die Festigkeitsklassen
Il—VI sind in der Zahlentafel 1 angegeben.
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Zahlentafel 1 Normen fir Kohlengewinnung

im Abbau in t.
Flézméchtigkeit in m
Festig- Floz-
keits- einfallen bis 0,_86 1,_06 1,31 151 1,71 2,16 iiber
grad 0.85 bis bis bis bis bis bis 266
Grad 21,05 1,30 1,50 1,70 2,15 2,65 “

( 0--20 26 30 34 40 50 52 50 42
21--35 2,7 31 36 43 52 55 52 44
36--60 29 34 40 47 57 60 57 48

1 61--90 28 33 38 45 55 58 55 46

1 0--20 33 39 45 53 65 69 65 53
Wi 1 21--35 35 41 47 56 68 72 68 58
36--60 38 45 52 61 74 79 74 63

| 61--90 37 43 50 58 71 75 71 6,0

1 0--20 40 47 54 63 78 82 78 66
v 1 2135 42 49 57 67 81 86 81 69
36--60 46 54 62 73 89 94 89 75

1 61--90 44 52 60 70 85 90 85 7.2

1 0--20 49 57 66 76 95 101 95 80

v 21--35 51 60 69 81 99 105 99 84
36--60 56 66 7,6 89 108 11,6 108 92

! 61--90 54 63 73 85 104 111 104 88

| 0--20 71 84 96 11,3 138 14,6 13,8 11,7

Vi 21--35 7,5 88 101 118 145 154 145 12,3
© 36--60 82 9,6 11,0 130 158 168 158 13,4

1 61--90 7,8 92 106 124 152 161 152 129
MulR bei Kohlen des I. und Il. Festigkeitsgrades aus

irgendwelchen Grinden auf SchieBarbeit verzichtet werden,
so vermindert sich die Norm um 50 und 37,5%. Bei Unter-
schramung der Kohle durch eine Maschine wird eine um
43%, bei Anwendung von PreBluft-Abbauhdmmern eine
um 67% hohere Leistung verlangt, so dal die gleichzeitige
Anwendung von Schrdmmaschine und Abbauhammer 108%
Leistungssteigerung ergeben soll.

Kohlengewinnung bei der Vorrichtung.

Bei der Kohlengewinnung in Strecken, Uberhauen usw.
héngt die Leistung auch von der Breite des Ortes ab. In der
Zahlentafel 2 ist auszugsweise fir einige Ortsbreiten an-
gegeben, wieviel Hundertteile von der unter gleichen Be-
dingungen im Abbau festgesetzten Norm in Strecken usw.
bei der Kohlengewinnung verlangt werden. Selbstverstadnd-
lich fallt auBerdem in den Vorrichtungsbetrieben die Kohle
desselben Flozes meist in eine Klasse groRerer Festigkeit
als spéter in den Abbaubetrieben.

Zahlentafel 2. Norm in Strecken usw.
in % der Abbaunorm.
Ortsbreite Festigkeitsgrad
m | n U v \Y VI VII
1,00 45 54 58 64 73 87 93
1,50 52 61 65 69 78 92 100
2,00 58 67 71 74 81 94 100
2,50 63 72 76 78 83 100 100
3,00 68 75 79 8l 86 100 100
3,80 72 80 83 84 100 100 100
6,40 79 87 91 92 100 100 100

Uber 6,40 100 100 100 100 100 100 100

Gestein arbeiten.

Die Festigkeitsklassen der Gesteine sind unter An-
fuhrung folgender Kennziffern gekennzeichnet: 1. Aufwand
an 93%igem Dynamit je m3 Gestein; 2. Durchschnittszahl
der abgestumpften Bohrer auf 1 m Bohrloch; 3. mittlere
reine Bohrzeit in min auf 1 m Bohrloch mit dem Bohr-
hammer WM 13; 4. Festigkeitsbeiwert.

Klasse I. Feinkdrnige Sandsteine, Gesteine monolithisch-
massiger Art ohne Anzeichen von Schichtung und Ge-
fige. Kennziffern: 0,5 kg, 1,5 Stuck, 16,7 min, 5,0.

Klasse Il. Grobkdrnige Sandsteine mit deutlich ausgepragter
Schichtung, feste Sandton- und Tonschiefer sowie Ar-
gilite. Kennziffern: 0,45 kg, 1,0 Stuck, 13,3 min, 4,0.
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Klasse IlIl. Dichte Tonschiefer sowie weniger feste Sand-
tonschiefer und Argilite. Kennziffern: 0,4 kg, 0,6 Stick,
10 min, 3,0.

Klasse IV. Mittelfeste tonige und kohlige Schiefer sowie
Argilite. Gewinnung von Hand, nur manchmal sind
kleine Schiisse notwendig. Festigkeitsbeiwert 2,0.

Klasse V. Milde tonige und kohlige Schiefer sowie Argilite.
Gewinnung ausschlieBlich von Hand. Beiwert 1,5.

Klasse VI. Weiches Gestein, ferner dichter Lehm,
zementierter Kies, ausschlieBlich mit der Hacke ge-
winnbar. Beiwert 1,0.

Klasse VII. Sandiger, leichter Lehm, grober Kies, mit Hacke

und Schaufel gewinnbar. Beiwert 0,75.
Klasse VIII. Humus, Sand, feiner Kies, mit der Schaufel
gewinnbar. Beiwert 0,5.

Als Hauptfaktoren, die EinfluB auf die Leistung der
Hauer beim Bohren ausiiben, erscheinen: 1. die Gestein-
festigkeit, 2. die Hammerbauart, 3. der PreRluftdruck. Die
Zahlentafel 3 enthdlt die Normen in Bohrlochmetern je
Schicht bei einem Normaldruck von 45—5 at. Zum Ver-
gleich sind auch die Normen fiur Handschlagbohrung an-

gegeben.
Zahlentafel 3. Normen fir Bohren im Gestein in m.

Hammerbauart

Gestein- . . chﬁInad i
festigkeit Pneumatik Pneumatik Flottmann 9
WM 4 WM 13 AN 55 bohren

| 10,87 12,20 13,51 2,05

1l 12,99 14,29 16,13 2,48

11 16,13 17,54 20,00 3,13

Bei einem Druck von 4—4,5 at werden 80%, bei 5-5,5 at
118%, bei 55—6 at 125% dieser Leistung verlangt.

Die Leistung beim Berdumen des Ortes in sohligen
oder schwach geneigten Bauen einschlieRlich aller hierbei
notwendigen Nebenarbeiten, aber ausschlieBlich Zimmerung
und Beladung der Bergewagen, héngt ab 1. von der Gestein-
festigkeit, 2. vom Arbeitsquerschnitt des Ortes. In der
Zahlentafel 4 sind die Normen hierfir in m3 gewachsenen
Gesteins verzeichnet.

Zahlentafel 4. Normen beim Berdumen von Gesteinorten
in m3gewachsenen Gesteins.
. Ortsquerschnitt in m2

Gestein- . . . . . "
festigkeit ~ Dis 4,01 bis 6,01 bis 8,01 bis 12,01 bis Uber
4,00 6,00 8,00 12,00 16,00 16,00
| 3,663 4,167 4,525 4,950 5,376 5,747
Il 4,189 4,651 5,051 5,525 6,024 6,410
m 4,739 5,376 5,848 6,410 6,944 7,407

Als Hauptfaktoren fir die Leistung bei Gesteinarbeiten
ohne Verwendung von Sprengstoffen erscheinen 1 die Ge-
steinfestigkeit, 2. der Arbeitsquerschnitt des Ortes, 3. das
Einfallen des Ortes. Die Zahlentafel 5 zeigt die Normen bei
Handvortrieb in m3gewachsenen Gesteins bei Ortsneigungen
von 0—30°. Fir Neigung von mehr als 30° gelten um
17—18% hohere Normen.

Zahlentafel 5 Normen fir Gesteinarbeiten
ohne Sprengstoff in m3 gewachsenen Gesteins.

Ortsquerschnitt in m2

Gestein- . L
festigkeit ~ bis 4,01 bis 6,01 bis 8,01 bis 12,01 bis uber
4,00 6,00 8,00 12,00 16,00 16,00
v 1,379 1,567 1,704 1,862 2,028 2,160
\% 1,838 2,083 2,273 2,488 2,703 2,882
VI 2,755 3,135 3,413 3,731 4,049 4,310
Zimmerung im Abbau.

Die Leistung bei der Zimmerung im Abbau ausschlieR-
lich Zustellung des Holzes und ohne Verzug ist abhangig
1 von der Méchtigkeit, 2. vom Einfallen des Flozes. Die
Zahlentafel 6 unterrichtet Gber die Normen je Schicht fur
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den Ausbau, bestehend aus Kappe auf 2 Stempeln, und fir
einzelne Stempel in Stiuck.

Zahlentafel 6. Normen fur die Abbauzimmerung in Stick.

m'al':(!ﬁfi-g Kappen auf 2 Stempel Stempel
Keit Einfallen Einfallen

m bis 20° 21-45» 46-90» bis20» 21-45» 46-90"
bis 1,50 14,5 12,0 9,9 43,5 35,7 30,3

151-2,00 11,8 9,8 81 35,7 29,4 24,4
2,01-2,50 8,9 7,4 6,1 30,3 25,0 20,8
2,51-3,00 6,8 5,6 4,7 26,3 21,7 18,2
3,01-3,50 5,2 4,3 3,6 22,7 18,9 15,6
3,51-4,00 4,0 3,4 2,8 18,2 151 12,5

Bei Kappen von mehr als 3,2 m Léange verringert sich
die geforderte Leistung um 17%; missen auch Grund-
sohlen gelegt werden, so vermindert sie sich um 13%.
Norm ist ferner die Anbringung von 154 Verzughdlzern.

Zimmerung in Vorrichtungsbauen.

Die Leistung bei der Verzimmerung von Strecken, Uber-
hauen usw. hdngt ab 1. von der Art der Zimmerung, 2 von
dem auszubauenden Querschnitt, 3. vom Einfallen des Baues,
4. von der Beschaffenheit und Starke des Holzes. Die Zahlen
tafel 7 enthalt die Normen in Tirstocken je Schicht ohne
Zustellung des Holzes, ohne Verzug und Herstellung not-
wendiger Bihnlocher, aus fertig bearbeiteten Holzern fir
folgende Zimmerungsarten: a) volle Tirstécke, Holz an
Holz, b) Turstécke ohne Grundsohlen, Holz an Holz, c) volle
Turstdocke in Abstadnden, d) Tirstocke ohne Grundsohlen in
Absténden.

Zahlentafel 7. Normen fir Tirstockzimmerung in Stick.

Ortsquerschnitt in m3
- 8 Ein- au e
. Z fallen bis 3,01 4,01 5,01 6,01 7,01
< E 300 bis bis bis bis bis
. Grad ' 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
a 18,2 15,2 12.5 9,8 7,6 6,0
b 1, 21,3 17,9 14.5 114 8,9 7,0
c 10,3 8,5 7,0 55 4,3 3,4
d 1° 12,8 10,6* 8,7 6,8 53 4,2
a 15,4 12,7 10,4 81 6,4 5,0
b 17 17,9 14,7 12,2 9,5 7,4 5,9
c 119 8,5 7.1 58 4,6 35 2,8
d )~ 10,8 8,8 73 57 4,4 3,5
a ) s 12,7 10,4 8,6 6,7 53 4,2
b 7 15,9 12,2 10,0 7,9 6,1 49
c 1 71 58 4,8 3,8 2,9 2,3
d - 8,8 73 6,0 4,7 3,7 2,9
Holzstarke 15- 18 cm 18-20 cm

Bei Verwendung von feuchtem Holz vermindert sich
die Norm um 13%, bei Verwendung von Holz (ber- oder
unternormaler Stdrke erhdht oder vermindert sich die Norm
um je 7,5%. Zur beildufigen Unterrichtung sei bemerkt,
daR beispielsweise bei dem in der Zahlentafel 7, Zeile 4
durch einen Stern bezeichneten Tirstock die Norm mit Zu-
stellung des Holzes auf 100 m, Bearbeitung der Verblattungen,
Einbihnung der Stempel, Verzug und Verspreizung nur noch
2,9 Tlrstdocke betragt.

Verladung von Kohle und Gestein.

Obwohl die Beladung der Kohlen- und Bergewagen
mit der Schaufel nicht zu den eigentlichen Hauerarbeiten
gehdrt, seien noch die Normen dafir in den Zahlentafeln 8
und 9 angefihrt. Die Leistung ist hier in erster Linie von
der Hohe des Ladens, d. h. vom Ho6henunterschied zwischen
der Lagerflache des Gutes und der Oberkante des Wagens
abhéngig, ferner von der vorhandenen Bewegungsfreiheit.
Die Normen gelten bis auf 2 m Entfernung des Gutes vom
Wagen. Bei besonderer Beengtheit des Raumes kdnnen sich
die Normen bis auf 50% vermindern.
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Zahlentafel 8 Normen fir Laden von Kohle in t.

Wurfhéhe in cm

Querschnitt bi 61 71 8 91 101 111 121
des Baues PIS  pic  his  pis  bis  bis  bis  bis
70 80 90 100 110 120 130

bis 45 m2 252 202 181 166 153 141 132 1272
tber 45 m2 31,0 24,7 220 20,2 187 17,0 159 148

Zahlentafel 9. Normen fir Laden von Bergen in m3
gewachsenen Gesteins.

Wurfhoéhe in cm
bis 50 51-70 71-90 91-110 111 —130| 131-150
571 5,32 5,00 4,70 443 | 4,20

Praktische Anwendung und HOhe der Normen.

Die Normen dienen vor allem zur Festsetzung der Ent-
lohnung fir die verschiedenen im Gedinge zu vergebenden
Arbeiten, wobei fast nur noch die Bestimmung der Festigkeit
der Kohle oder des Gesteins der freien Schatzung tberlassen
ist, wéhrend sich alle &ndern Faktoren durch Messung fest-
stellen lassen, In der Praxis ist das Verfahren freilich nicht
so vollkommen, wie es den Anschein haben mag. Wenn man
auch noétigenfalls hinsichtlich der Festigkeit zu Zwischen-
stufen seine Zuflucht nehmen kann, so sind die Ergebnisse
doch haufig noch so verschieden, daB man in Grenzfallen
die Starrheit und Sprunghaftigkeit der Normen als einen
Nachteil betrachten muR. Eines aber &Rt sich Uberhaupt
in Normen nicht berticksichtigen: die verschiedenen »Dis-
harmonien« im Betrieb, die in RuBland aber scheinbar auch
zur Norm gehdren und die, nach meinen Beobachtungen, in
vielen Féallen den HaupteinfluR auf die Leistung ausiiben.
Erst in letzter Zeit ist man dazu lUbergegangen, dem Ab-
teilungssteiger das Recht auf Bewilligung von Abweichungen
von —10 bis + 10% von der Norm zuzugestehen. Sonst
hat die Betriebsaufsicht mit der Normenfestsetzung gar
nichts zu tun; diese liegt besondern Beamten ob, von denen
jede grOoBere Schachtanlage mehrere beschéaftigt. Ihre Auf-
gabe ist sehr verwickelt; so stellt die Festsetzung der Norm
etwa fur eine Strecke mit breitem Blick, einem Zwischen-
mittel und Nachreifen des Liegenden schon eine kleine
mathematische Abhandlung dar. Ferner begegnen diese »ob-
jektiven« Rechnungsergebnisse, besonders bei den auslandi-
schen Arbeitern, kaum einer bereitwilligem Aufnahme als
die auf Erfahrung beruhenden Schatzungen der sonst ib-
lichen Gedingemacher.

Immerhin muf zugegeben werden,
weitgehende Normung der einzelnen Arbeitsvorgange
einen brauchbaren Rahmen fir die Gedingefestsetzung
dar8tellt, wenn dabei eine geniigende Bewegungsfreiheit
zum Ausgleich unmefbarer Einflisse dem das Gedinge
AbschlieRenden gewahrt bleibt. Eine sehr gute Hilfe bieten
die Normen ferner bei der Planung von Arbeiten, bei Kosten-
berechnungen, Vergleichen verschiedener Arbeitsverfahren
usw., Uber die keine praktischen Erfahrungen vorliegen.

Was schlieRlich die Hoéhe der Normen im Verhéltnis zur
Leistungsmdglichkeit des Menschen anbelangt, so mdchte
ich sie dem Begriff der »Durchschnittsleistung« fast gleich-
setzen, da meist rd. 50% der Leute ihre Norm nicht erfillen
und z. B. der Hauerdurchschnittsverdienst den fir 100%
Leistung bezahlten Hauertariflohn nicht einmal um 10%
Ubersteigt, wobei jedoch Leistungen von mehr als 100%
der Norm mit einem rasch steigenden Prdmiengedinge ent-
lohnt und Hochstleistungen sowie Spitzenverdienste aus
Werbungsgriinden stets an einigen Stellen geziichtet werden.

dal eine solche

Hauptversammlung des Vereins deutscher
Eisenhlttenleute

Der diesjahrige 125. Eisenhiittentag stand im Zeichen
des 75 jahrigen Bestehens des Vereins sowie der Weihe
iles neuen Eisenforschungsinstituts und wies daher mit
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mehr als 2000 Teilnehmern eine ungewdhnlich starke Be-
teiligung auf.

Wie stets, war der erste Tag den Facharbeiten ge-
widmet. Die dem Eisenhittenmann durch die heutige Zeit
gestellten dringlichen Aufgaben spiegelten sich auch in
den Verhandlungen und Vortrdgen wieder, die sich in
erster Linie mit der weitestgehenden Nutzbarmachung der
deutschen Rohstoffe und mit der Giltesteigerung der Er-
zeugnisse beschaftigten. Dementsprechend waren die Vor-
trage am Vormittag in der Gruppe 1 vor allem auf Fragen
aus dem metallurgischen Gebiet abgestellt, wahrend die
Nachmittagsitzung (Gruppe 2) der Werkstoffprifung und
-Verwendung galt.

Als erster Vortragender in der von Generaldirektor
Dr.-Ing. F. Springorum geleiteten Sitzung der Gruppe 1
berichtete Direktor Dr.-Ing. H. Bansen, Rheinhdusen,
Uber metallurgische Aufgaben und Méglichkeiten
zur Anpassung an die Rohstoffldge. Die Eisen-,
Mangan- und Phosphorbilanz der deutschen Eisen- und
Stahlerzeugung zeigt die starke Abhdngigkeit von der Ein-
fuhr und zwingt den Hittenmann, Mittel und Wege zu
finden, die ihm wenigstens im Notfdlle die Eisenerzeugung
moglichst auch ohne Einfuhr auf der notwendigen Hohe
zu halten gestatten. Das Eisenstrombild 48t erkennen, daf
die unvermeidlichen Verluste bei den einzelnen Verfahren
verschieden, aber stets gering sind. Unbefriedigend st
dagegen der Ricklauf des Altschrottes aus dem Verbrauch.
Eine verstdrkte Sammeltdtigkeit ist schon deshalb er-
winscht, weil es an phosphorarmen Eisenerzen fehit.
Phosphorhaltiges Eisen liegt an sich in den viel genannten
siid- und mitteldeutschen Lagerstatten vor. Die bergbau-
technischen Fragen sind ldsbar. Trotz umfangreicher
Forschungen ist technisch und wirtschaftlich noch am
wenigsten befriedigend die Trennung des Eisens von der
Gangart gelungen, wofir Warmeaufwand und Kosten auf
einen Geringstwert zu bringen sind. Die mechanischen und
magnetischen  Aufbereitungsverfahren beseitigen wohl
einen Teil der Gangart auf kaltem Wege, wobei jedoch
25-35»/0 der geforderten Eisenmenge wieder verloren-
gehen. Durch die Stickigmachung als Eisenschwamm in
teigiger Gangart kommt das Krupp-Rennverfahren dem
Ziele der reduzierenden Rd&stung und der magnetischen
Aufbereitung bisher am ndachsten. Beim Reduzieren im
Schachtofen erfolgt die Trennung von metallischem Eisen
und Schlacken in flissigem Zustand, und die Verwendung
schwefelhaltigen Kokses bedingte bisher die Entschwefe-
lung durch Kalksteinzuschlag. Neuerdings haben Paschke
und Peetz ein Verfahren entwickelt, das auf die Ent-
schwefelung im Hochofen verzichtet und sie erst nach dem
Abstich in geeigneter Weise, z. B. unter Anwendung von
Soda, vornimmt. Auch Réchling hat diesen Weg durch ein
reduzierendes Schachtofenschmelzen ohne Kalkzuschlag
und die Entschwefelung im Elektroofen oder mit Soda
beschriften.

Der von Professor Dr. F. Kérber, Ddusseldorf, ge-
haltene zweite Vortrag hatte die Metallurgie der Eisen-
begleiter zum Gegenstand und vermittelte einen Einblick
in die Ergebnisse der Forschungsarbeiten, die auf dem Ge-
biete der metallurgischen Chemie im Kaiser-Wilhelm-
Institut fir Eisenforschung wéhrend des letzten Jahres in
Angriff genommen worden sind. Der erste Teil der Aus-
fihrungen zeigte an Versuchsergebnissen, wie sich die
Bildung der Silizide, Phosphide und Karbide in den Roh-
eisen- und Stahlschmelzen auf ihre Gleichgewichte mit den
Oxyden der Schlacke auswirkt. Weitere Versuchsunter-
lagen gestatteten, die Verschlackung des Chroms bei ver-
schiedenen Eisenoxydulgehalten der Silikatschlacke sowie
seine Reaktionen mit der Kieselsdure und dem Mangan-
oxydul der Schlacke zu beurteilen. Sodann wurde das Ver-
halten des Vanadins gegen saure und basische Schlacken
gekennzeichnet und ein Ausschnitt aus den Ergebnissen
betrachtet, die man bei der Untersuchung der Gleich-
gewichte zwischen Eisenschmelzen und Silikat-Sulfid-
Schlacken gewonnen hat.
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Der anschliefende Vortrag von Professor Dr. K. Rum-
mel, Disseldorf, beschaftigte sich mit dem EinfluB be-
triebswirtschaftlicher Gedankengédnge auf die
Stoffwirtschaft der Eisenhittenwerke. Wirtschaften
heilt sparen, speichern und verteilen, wéhlen und planen.
Die betriebswirtschaftliche Betrachtungsweise versucht das
Denken in Zeit und Wert mit dem in Menge und Gite zu
vereinigen. Das Sammeln und Ordnen der Statistik, das
Zuteilen und Bewerten des Rechnungswesens sowie die
vergleichende und wéhlende Wirtschaftsberechnung dienen
diesem Zweck. Innerhalb der Stoffwirtschaft wird zur Fest-
stellung von Kennzahlen aller Art zunédchst der Lauf des
Stoffes durch die Betriebe an Hand der Zeit verfolgt, wo-
bei alle Einzelheiten der chemischen und physikalischen
Vorgénge, namentlich die thermischen, mit allen meR-
technischen Hilfsmitteln festgehalten werden. Aus diesen
statistischen Uraufschreibungen sondert man die einzelnen
Einflisse mit geeigneten, zum Teil neuartigen Hilfsmitteln
aus. Der Zweck ist hierbei, unbekannte Zusammenhéange
aufzudecken. Fehler z. B., die in der Drahtverarbeitung
auftreten, konnen in der Atmosphdre der Wé&rmedfen des
Walzwerks ihre Ursache haben. Vorausschauen, planen
kann man immer nur auf Grund der Erfahrung. Daher
bedarf es einer GroRforschung durch besondere betriebs-
wirtschaftliche Hilfskréfte, die von den Sorgen und Mihen
der Tagesarbeit im Betriebe entlastet sind.

Die Nachmittagssitzung unter dem Vorsitz von
Professor Dr. P. Goerens, Essen, wurde mit einem
Bericht von Dr. phil. F. Wever, Disseldorf, uber den
heutigen Stand der Metallphysik und ihre prak-
tische Nutzanwendung eingeleitet. Die Mikroskopie
der metallischen Werkstoffe hat gelehrt, dal die Legie-
rungen nicht allein durch ihre Zusammensetzung gekenn-
zeichnet sind, sondern daB ihre Eigenschaften wesentlich
vom Gefligezustand abh&ngen, der je nach der ther-
mischen Vorgeschichte betrachtliche Unterschiede auf-
weisen kann. Die thermische Analyse hat dariiber hinaus
Anhaltspunkte fiur die Entstehungsgeschichte der ver-
schiedenen Gefligezustdnde geliefert. Eine planméRige Zu-
sammenfassung aller Beobachtungen nach den Regeln der
heterogenen Gleichgewichte fiihrt zum Zustandsdiagramm,
das fur jede Temperatur und Zusammensetzung unmittel-
bar angibt, in welcher Form die miteinander legierten
Metalle unter Gleichgewichtsbedingungen zusammentreten
und welche Verdnderungen dieser Zustand bei einem
Wechsel der Temperatur oder der Zusammensetzung er-
leidet. Die neuzeitliche Entwicklung der Metallforschung
grindet sich hauptsdchlich auf die Gefiigeanalvse mit Hilfe
von Rontgenstrahlen, deren bleibendes Verdienst es ist,
die Betrachtung von den &ufern Erscheinungsformen der
Zustandsdiagramme auf die diesen zugrunde liegenden ge-
staltenden Kréafte vorverlegt zu haben. Besondere Fort-
schritte sind in den letzten Jahren in der Erkl&rung des
kinetischen Ablaufes der Umwandlungen gemacht worden,
die u. a. bei der Stahlerhdrtung und der Leichtmetall-
vergutung eine Rolle spielen und dort von groRter tech-
nischer Bedeutung geworden sind.

Im AnschlufR hieran erdrterte Professor Dr. phil.
G. Masing, Berlin, die Frage: Was bringt dem Eisen-
hittenmann die neuere Entwicklung in der
Technik der Nichteisenmetalle? Das Aluminium
weicht in seiner metallurgischen Eigenart stark vom Eisen
ab, da es sehr unedel und seine Verbindungen alle salz-
artig sind. Eine Schlackenarbeit in dem bei der Eisen- und
Stahlerzeugung ublichen Sinne ist hier deshalb unmaéglich;
die metallurgische Behandlung besteht in der Hauptsache
in der Beseitigung des aufgenommenen Wasserstoffes und
der Oxydhdute. Heute ist das Aluminium berufen, viel-
fach das Messing und allgemeiner die Kupferlegierungen
zu ersetzen, so daB es neuen Anforderungen geniigen muR.
Es soll gut verformbar sein und sich mit spanabhebenden
Werkzeugen bearbeiten lassen, was in der Hauptsache
noch nicht gelungen ist. Das Kupfer hat viel mehr Ahnlich-
keit mit dem Eisen, da seine Verbindungen ebenfalls du
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Beschaffenheit von Halbmetallen haben. Abgesehen von der
Beseitigung der Verunreinigungen besteht auch hier die
Hauptaufgabe der metallurgischen Behandlung darin, den
Sauerstoff und den Wasserstoff zu beseitigen. Beim Zink
und den Zinklegierungen bieten sich neue Maéglichkeiten
durch Herstellung des reinsten Zinkes, und zwar entweder
durch Elektrolyse oder nach einem neuen thermischen Ver-
fahren. Unter den Nickellegierungen sind die weichen
ferromagnetischen besonders beachtenswert. Wéhrend die
Weichheit der eisenreichen Legierungen, wie des silizierten
Eisens, eine Frage des Reinheitsgrades ist, beherrscht bei
den nickelreichern Legierungen die Magnetostriktion das
Feld.

In den beiden letzten Vortrdgen behandelten Direktor
Dr. Kreissig, Urdingen, und Dipl.-Ing. O. Paulssen,
Berlin, die Grundlagen des Leichtbaus. Man versteht
darunter eine neue Bauweise fir in erster Linie dynamisch
beanspruchte Gebilde, die sich dadurch auszeichnet, dafl
die in den Werkstoffen vornandenen Arbeitsmdglichkeiten
weitestgehende Ausnutzung finden. Hierin liegt die eigent-
liche Bestimmung des Leichtbaus, wenn auch die gleich-
zeitig erzielte Rohstoffersparnis und die Verminderung be-
wegter Massen ebenfalls erwiinscht sind. Eine weitere Auf-
gabe des Leichtbaus ist, den unterschiedlichen Zug- und
Druckfestigkeiten im dynamischen Bereich zu geniigen,
Uber die heute noch wenig Klarheit besteht. Unter Aus-
nutzung dieser Unterschiede lassen sich nicht nur leichtere,
sondern auch wertvollere Bauwerke verwirklichen. Vor-
bedingung fir jeden Leichtbau ist die Bereitstellung mdég-
lichst korrosionsfester Werkstoffe, da hiervon die Lebens-
dauer abhangt. Unter den Leichtbauarten sind die durch
Schweilung ermdglichte Hohltragerkonstruktion und der
Schalenbau hervorzuheben. Wa&hrend beim Fahrzeug-,
Schiff- und Flugzeugbau das geringe Gewicht mit seinem
héhern Verkaufspreis einen Ausgleich im Nutzungswert
findet, da ja durch Erhdhung der Ladefdhigkeit auch die
Leistung je km mh zunimmt, wird sich im Hochbau der
Leichtbau nur dann durchsetzen, wenn man durch eine
Gewichtsverminderung auch eine Kostenersparnis in der
Herstellung des Bauwerkes erzielt.

Die gemeinsame Hauptsitzung am Sonntag, die
wegen der groBen Teilnehmerzahl im Europa-Palast-
Theater stattfand, wurde von dem Vereinsvorsitzenden,
Generaldirektor Dr. A. Vogler, Dortmund, mit einem
herzlichen WillkommensgrulR an die zahlreichen Géste und
die Eisenhiittengemeinde erdffnet. Sodann gedachte er der
seit der letzten Tagung heimgegangenen 123 Mitglieder
sowie aller Arbeitskameraden, die in Ausibung ihres Be-
rufes in Huttenwerken ihr Leben lassen muften. Mit dem
Hinweis, dal der Verein unter einem glnstigen Stern in
sein viertes Vicrteljahrhundert eintrete, streifte der Vor-
sitzende in seinen weitern Ausfuhrungen die von den Aus-
schissen geleistete Arbeit, die Gemeinschaftsarbeit im
besten Sinne des Wortes sei und in der gesamten Eisen-
industrie eine richtige Wertschatzung erfahre. Einige
Zahlen uber die Stahlerzeugung und die Ausfuhr von
Eisenerzeugnissen beleuchteten die Tatsache, in wie
schnellem und ungewdhnlichem Male sich die deutsche
Wirtschaft die Errungenschaften von Forschung und
Technik zu eigen gemacht hat.

Reichswirtschaftsminister und Reichsbankpréasident
Dr. Schacht (Uberbrachte die GruBe und Gluckwiinsche
der Reichsregierung. Er hob als besonders wichtige den
Eisenhittenleuten gestellte Aufgabe die Versorgung der
Hochofenwerke mit Erzen hervor, die mehr als bisher aus
den &rmern deutschen Lagerstatten erfolgen misse, damit
die endlich wiedergewonnene Wehrfreiheit nicht auf
diesem Gebiete gefédhrdet werde. Er kenne die in dieser
Richtung gemachten Anstrengungen und sei Uberzeugt,
dali man eine Ldsung der fur die deutsche Wirtschaft so
bedeutsamen Frage finden werde.

AnschlieRend ergriff das geschaftsfihrende Vorstands-
mitglied des Vereins deutscher Eisenhittenleute, Dr.-Ing.
Dr. tnont. eh. O. Petersen, Ddusseldorf, das Wort zu
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seinem Vortrage Mdnner und ihre Werke in 75 Jahren
Eisenindustrie. Der Redner ging von der Entstehung
des Vereins deutscher Eisenhittenleute vor 75 Jahren aus
und verwies auf das zur Tagung vorliegende Sonderheft
der Vereinszeitschrift »Stahl und Eisen«, das eine ein-
gehende Darstellung der in diesem Zeitabschnitt vom
Verein geleisteten Arbeit enthalte. Eine des Festtages
wirdige Aufgabe sei es, der groRen Eisenhittenleute zu
gedenken in dankbarer Erinnerung an die Vergangenheit
und als Verpflichtung fur die Zukunft. So zogen im Licht-
bild etwa 50 Kopfe von verdienten Eisenhittenleuten vor
den Augen der Zuhdrer voriiber. Neben ihnen wurde aber
auch jener Tausende von pflichtgetreuen Helfern mit Kopf
und Herz und der Hunderttausende von F&usten gedacht,
die den Planen jener Manner Gestalt verliehen haben. In
einer Zusammenfassung schilderte Dr. Petersen zum
SchluB, wie bei einer rickblickenden Betrachtung die ein-
zelnen Generationen zusammenricken und unter ihnen ein
deutlicher Wechsel sichtbar wird. Die erste Generation ist
es, die den Ubergang zur neuen Zeit vollzieht und den
Grundstock des Neubaus legt. Von einer noch hand-
werklich bestimmten, in den alten Gleisen wenig ausweit-
baren Eisenhiittentechnik herkommend, schaffen Willens-
und Kraftmenschen urwiichsiger Prdagung die Anfdnge
dessen, was man heute Eisenindustrie nennt. Die zweite
Generation erzwingt seit den 1880 er Jahren jene staunens-
werten Leistungssteigerungen, das einzigartige Wachstum
der Tonnenzahlen. Schon herrscht die schulméRige Be-
rufsausbildung vor, wenn auch Ausnahmen noch keines-
wegs selten sind. Entsprechend steigt die Neigung zu be-
wuflter Erforschung der metallurgischen Vorgénge. Zu den
Leitern der Betriebe und den Ausgestaltern der Werks-
anlagen treten die groBen Wairtschaftsfihrer und die
Organisatoren, die der deutschen Eisenindustrie die Welt
erschlieBen. Die dritte Generation endlich ist von der
Grundauffassung durchdrungen, daB Praxis und Wissen-
schaft in engster Zusammenarbeit stehen muissen. Der
Raum der Erde ist aufgeteilt. Nicht weniger wichtig als
die Menge ist die Glte der Erzeugnisse, die sich nur durch
wissenschaftliche Durchdringung des Betriebes erreichen
und sichern l&Rt. Die Eisenhuttentechnik nédhert sich einem
Zustand der Reife, nicht in dem Sinne, dal umwalzende
Fortschritte ausgeschlossen oder auch nur unwahrschein-
lich wéren, aber so, dal die wissenschaftliche Denkweise
unumgéngliches Erfordernis fur die praktische Arbeit
bleibt.

Den Hauptvortrag hatte an Stelle des durch Krank-
heit verhinderten Professors K. A. von Miller, Minchen,
Professor Dr. H. Naumann, Bonn, Ubernommen, der in
fesselnden Ausfuhrungen vor den Zuhdrern das altger-
manische Weltbild entstehen lieB. Man kann dieses
nach den beiden groBen Lebensgemeinschaften aufldsen,
die das altgermanische Leben regeln und bestimmen:
nach der Sippe und nach der Gefolgschaft. Hinter
der einen, der Sippe, stehen Stamm, Boden, Hei-
mat, Blut und Volk, hinter der &ndern, der Ge-
folgschaft, stehen Staat, Macht, Geschichte, Fuhrer-
tum und groRe Persodnlichkeit. Die eine Idee war gdttlich
gestaltet in dem Gotte Thor-Donar, die andere in dem
Gotte Odin-Wodan. Diese beiden Gaotter stellten gewisser-
maBen nur zwei verschiedene Seiten des Lebens dar, und
jedermann hatte an beidem teil, wie er an Sippe und Ge-
folgschaft teilnahm in den wechselnden Gezeiten seines
Lebens. Das Schicksal als allerletzte oberste Macht des
Weltregiments |aRt ein Ende der Dinge nicht zu. Auf das
Ende folgt ein neuer Anfang. Hinter der Gotterddimmerung
liegt ein neuer Beginn der Welt, die ein verjungtes Ab-
bild der alten darstellt. Ist es die Welt der Vater nicht
mehr, so ist es die Welt der Soéhne, aber der Geist, in
dem sie das Weltregiment antreten und fihren, wird der
alte sein. »Es hebt sich die Erde zum &ndern Male in
ewigem Grin aus dem Grunde der See«, heiflit ein trost-
licher Vers der Edda, die uns dieses groBRe Weltbild
unserer Vorfahren Uberliefert.
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Die Vortrdge fanden den lebhaften Beifall der Ver- Hand gelegt wurden, die Eisenindustrie einmitig den Ent-
sammlung, dem der Vorsitzende noch mit herzlichen schluB zur Errichtung der neuen Forschungsstatte falte,
Dankesworten Ausdruck gab. Auf die Festschrift hin- und umrif kurz ihre Aufgaben und Ziele. Darauf gab er
deutend, unterstrich er erneut, wie stark die Vereinsarbeit bekannt, daB der Vorstand einstimmig beschlossen habe,
an der Entwicklung der deutschen Wirtschaft beteiligt sei. zum heutigen Jubeltage die Carl-Lueg-Denkmiinze dem
Die Anerkennung sei denn auch nicht ausgeblieben, wie Geheimrat Professor Dr. H. Bosch, Heidelberg, zu ver-
die Fulle der Gliuckwinsche und reichen Gaben zum leihen. Wie kaum ein anderer habe er durch seine Ar-
heutigen Tage bewiesen. Das schdnste Geschenk aber habe beiten der deutschen Eisenindustrie neue Wege gezeigt,
sich die Eisenindustrie selbst gegeben, als sie ihrer Wissen-  sie vor neue Aufgaben gestellt und unermidlich geholfen,
schaft das Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenfor- diese zu verwirklichen.
schung erbaute. Am Freitag sei in einer schlichten Feier Geheimrat Bosch nahm die Denkmiinze mit Worten

das Institut eréffnet und der Obhut der Kaiser-Wilhelm- tiefgefiihlten Dankes und einem fesselnden Rickblick auf
Gesellschaft anvertraut worden, da es sich leider nicht seinen Lebenslauf entgegen. AnschlieBfend dankte Geheim-
habe ermdglichen lassen, die ganze Eisenhuttengemeinde rat Planck im Namen der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft
dabei versammelt zu sehen. Er wolle wenigstens in einigen dem Verein fir die Erstellung des stolzen Neubaus und
Lichtbildern versuchen, einen Eindruck von dem Ge- winschte der zuklnftigen Arbeit ein reiches Gelingen.
schaffenen zu vermitteln. Der Vorsitzende streifte dann Der Vorsitzende, Dr. Vogler, sprach darauf noch
die Vorgeschichte des Neubaus, schilderte, wie im Jahre einige SchluBworte, die in einem Sieg-Heil auf das
1933, als die Geschicke Deutschlands in Adolf Hitlers deutsche Volk und seinen Fithrer ausklangen.

WIR TSCHAFTLI1ICHES.

Deutschlands Gewinnung an Eisen und Stahl im September 19351

Roheisen Rohstahl Walzwerkserzeugnisse2 Egg

Monats- Deutschland davweft?;ffenr'\and' Deutschland dav‘\’/'\‘/eth?aelignland- Deutschland davwestfaienand’ %E S

durchschnitt ) . ) ) ) ) ) . ) ) T aF

bzw. Monat [SY®PS.  KRISRIET | insges. |“RGUH- MSHRS.  3BRG - inagRe. AR IRSYES. R |insges. ' AHRMER 8ts

t t t t t t t t t t t t g
1930 . . . . 807 876 26 560 654 909 21 531 961 552 38 081 777 003 30772 755986 29940 587 775 23278 79
1931 . . .. 505 254 16611 424850 13968 690 970 27 186 560 080 22 036 552 738 21 747 428624 16864 54
1932 . . .. 327 709 10745 285 034 9 345 480 842 18918 385909 15 183 379 404 14927 290 554 11432 40
1933 . . . . 438 897 14 430 367 971 12098 634 316 25205 505145 20072 500 640 19893 383544 15240 46
1934 . . . . 728 472 23 950 607 431 19970 993 036 39 199 781 125 30 834 752 237 29694 568 771 22451 66
1935: Jan. 880 063 28389 738368 23818 1138021 43770 888569 34 176 818 150 31 467 612407 23554 75

Febr. 808 534 28 876 667 350 23834 1065237 44385 836847 34869 781 523 32563 588063 24503 75
Mérz 099 837 32253 703955 22708 1298606 49946 894 109 34 389 961 722 369S9 634 833 24417 95
April 934 000 31 133 657 444 21 915 1224598 51 025 845775 35241 934075 38920 614914 25621 92
Mai 1001 181 32296 701 717 22636 1315777 52631 906 475 36259 1003275 40 131 654 342 26 174 93
Juni 079 015 32634 684551 22818 1249708 52071 869442 36227 956986 39874 638867 26619 94
Juli 1092 979 35257 777426 25078 1448418 53 645 1006510 37278 1085291 40 196 712505 26389 98
Aur. 1144855 36931 819371 26431 1495978 55407 1026 687 38025 1100615 40764 714 691 26 470 100
Sept. 1112643 37088 789053 26302 1378093 55124 930 476 37219 1058861 42354 693608 127 744 104

Jan.-Sept. 994 790 32795 726582 23953 1290493 50941 911 654 35986 966 722 38 160 651 581 25720 ] .

1 Nach Angaben des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller, Berlin; seit Marz 1935 einschl. Saargebiet, Einschl. Halbzeug zum Absatz
bestimmt.

Beitrdge der Arbeitgeber und Arbeitnehmer zur sozialen Versicherung im Ruhrbezirklje t Férderung.

Krank Pensionskasse '”Vf’;_':.detn' und Arbeits- Zus Unfall-
- . - inter- - . -
Vierteljahrs- Laar;S:n Arbeiter- jAngestellten-  bliebenen- losenver-  napnschaft . \éer Insges.
durchschnitt abteilung ! abteilung  versicherung  Sicherung sicherung
Ji Jé Jé Ji Ji Ji
0,54 0,64 0,14 0,31 0,35 1,08 0,37 2,35
0,37 0,58 0,15 027 0,38 1,75 0,48 2.23
0,30 0,48 0,13 0,26 011 1,28 0,46 1,74
0.29 0.46 0,11 0,25 0,17 128 0.42 170
0,46 0,10 0,25 0,34 1,42 0,37 1,79
8'% 0,48 0,10 0.27 0,36 1.49 0,39 188
0,28 0,47 0,10 0,29 0,35 1.49 0,36 1.85
0.23 0.47 0,09 0,26 0,34 1.39 0,34 173
0,26 0.47 0.10 0.27 0.35 1.45 0.36 181
' ' 0,352 1.74
0,23 0,47 0,09 0,25 0,35 1.39 ,
0,24 0.49 0,10 0,27 0,36 1.46 0,362 1,82
0.24 0.49 0,09 0,26 0,36 144 0,342 178

1 Nach Angaben der Ruhrknappschaft und der Sektion 2. Zahlen uber die Entwicklung in frihem Jahren s. Gluckauf 66 (1930) S. 1779. — 5 Vor-
laufige Zahl.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt Bis Ja_hresende sind die Gruber_m vollkommen ausverkau_ft,
nur hier und dort stehen vereinzelte Mengen zum freien
Verkauf zur Verfiigung und erzielen héchste Preise. Die

1 Kohlenmarkt (Bérse zu Newcastle-on-Tyne). DNachfrage erstreckte sich vornehmlich auf das Inland, der
Kohlenmarktlage war nach wie vor fest, samtliche Brenn-  Auslandbedarf war zufriedenstellend bei allerdings geringen
stoffsorten erfreuen sich fortlaufend lebhaftester Nachfrage. ~ Verlademdglichkeiten. Von allen Verschiffungsplatzen war
Blyth wiederum am erfolgreichsten und Uberbot mit der

in der am 6. Dezember 1935 endigenden Wochel

Nach Colliery Guardian und Iron and Coal Trades Review.
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letzten Wochenleistung von 153 4011seine eigene Bestleistung
im Oktober um nahezu 5000 t. Wie vorauszusehen war,
fuhrte die Entwicklung der Marktlage zu starken Preis-
erhdhungen, die mangels verfiigharer Vorrdate jedoch meist
rein nominell waren. Im besondern stiegen die Ausfuhrpreise,
ohne dabei jedoch das auswaértige Geschéft wesentlich zu
beeintrachtigen. Durham-Industriesorten sowie Bunkerkohle
fur den Kuistenverkehr zogen um 1s an. Die Nachfrage
nach Kessel kohle fur den Inlandbedarf hat die kihnsten
Erwartungen der Grubenbesitzer, vor allem in Northumber-
land, Ubertroffen. Gaskohle hat sich gebessert, zweite Sorte
zog leicht an. Die Fdérderung hierin lieBe sich noch be-
trachtlich erhéhen, wenn sich nicht durch den Ausfall des
italienischen Marktes, besonders in Durham, die Lager-
bestande immer noch stark fuhlbar machten. In Koks-
kohle setzte sich trotz Preiserhdhungen ebenfalls eine
Besserung durch. Neben dem steten Bedarf der heimi-
schen Koksindustrie war auch die Auslandnachfrage
lberaus rege. Bunkerkohle ging weiter flott ab;
die Kohlenstationen haben noch laufend Bedarf, wéahrend
der Abruf fremder Schiffe fur Bunkerzwecke besser war, als
in der Woche zuvor. Beste Sorten waren sehr fest, zweite
Sorten haben sich ebenfalls gebessert. Der Koksmarkt
war bestdndig und dirfte, soweit sich tibersehen 14Bt, auch
vorerst das beste Marktgebiet bleiben. Preiserhéhungen
fanden statt bei bester Kesselkohle Blyth und Durham
von 15/6 auf 15/6—16 s, bei kleiner Kesselkohle Blyth von
10/6—12/6 auf 11—12/6 s, Durham von 12/8—13,3 auf 13/3 s
und bei zweitklassiger Gaskohle von 13/2—13/8 auf 13/6 —14s.

Die Entwicklung der Kohlennotierungen in den Monaten

Oktober und November 1935 ist aus der nachstehenden
Zahlentafel zu ersehen.
Oktober November
Art der Kohle Mo e M) Mo
Preis Preis
s fur 1 1.t (fob)
beste Kesselkohle: Blyth . . . 15 15/6  15/6  15/6
Durham . 15 15/6  15/2 15/6
kleine Kesselkohle: Blyth . . . n 126 106 12/6
Durham . 12/8 13/3 12/8 13/3
beste Gaskohle...enne. 14/8 148 14/8 14/8
zweite Sorte . 1372 13/8 13/2 13/8
besondere Gaskohle.............. 15 15 15 15
gewohnliche Bunkerkohle . . 132 13/5 13/2  13/8

besondere Bunkerkohle . 1311 142 14 14/6
KOKSKONIE. ..o 13/2  13/11 13/2 14/2
GielRereikoks.. 18 21 18 22

GaskoKS e 20 20 20 24
Uber die in den einzelnen Monaten erzielten Fracht-
satze unterrichtet die folgende Zahlentafel.
Cardiff- Tyne-
L Alexan- L Rotter- Ham-  Stock-
Monat Genua Ha\?re deé:rr: Plaetla gane‘lr barrré hgl(in
S S | s s S s S
1914: Juli  7/252 3/1D/4 7/4 14/6 32 3/534 4732
1933: Juli 5111 3/334 613 91- 3/1z2 3/53/4 3/103/2
1934: Juli 6/834  3/9 79 912 — — —
1935: Jan. 6/4*%2 3/93/4 6/73/4 83314 3/103/4 3/6 —
Febr. 6/6 3/8 6/834 8/9 3/9 37
Marz 6/334 4154 6/7 8/83u —  3/11las —
April e/10\V2  3/9 77 — — 3432 -
Mai 714 3234 82 8/9 M- 3/4/2 3/103/2
Juni  7/10>/4 4/0A — 91- 3732  4/6 —
Juli 7/9 4034 813 91- — — —
Aug. 611 3/3 6/lOV2 8/9 36 3934 —

Sept. 7/73A  3/3 711 8/9 - —
Okt. 9/7>4 4/7>2 9/4‘4 8/103/2 - 4/9 4/3
Nov. 8/6 3/11 716 9/4'/, 3/1032 4/7>2 —

2. Frachtenmarkt. Die Frachtraten hielten sich
alle Versandrichtungen auf einem guten Durchschnitt, so
dal einer erhéhten Geschaftstatigkeit lediglich mangelnde

Glickauf

Nr. 51

Ladegelegenheit im Wege stand. Schiffsraum war genugend
verfiighar, doch hielten die Eigener zuriick und lieRen sich
zu keinerlei Zugestdndnissen herbei. Die Kohlenstationen
standen im Bedarf obenan, fir Koks wurde von allen Ver-
sandplatzen zunehmende und stetige Schiffsraumnachfrage
gemeldet. Sehr lebhaft war die Koksverschiffung von Dur-
ham. Das baltische Geschaft war bestdndig, fur Nord-
frankreich war eine geringe Besserung festzustellen. Das
Kistengeschaft war gut, mit Blyth an der Spitze. Im all-
gemeinen sind die Marktaussichten gut, eine Abnahme des
aufgelegten Schiffsraums war tberall unverkennbar. An-
gelegt wurden fir Cardiff-La Plata 8/9 s.

BrennstoffauBenhandel

Hollands

im 1.—3. Vierteljahr 19351

Herkunftsland
bzw.

-3. Vierteljahr

. 1933 1934 | 1935
Bestimmungsland t t t
Steinkohle: Einfuhr
Deutschland 2658901 2691 403 2462073
GroRbritannien 938 431 1006 474 833 382
Belgien, Luxemburg . 230 769 289 460 225 677
Polen e, 79 678 217 728 63 707
Ubrige Lander 25 272 18 575 7 264
zus. 3933051 4223640 3592 103
Koks:
Deutschland . . . . 173 880 202 233 166 308
Belgien, Luxemburg . 28 341 40 979 31 226
GroRbritannien . 16214 23 693 15 805
Ubrige Lander 751 3451 352
zus. 219 186 270 356 213 691
Prelsteinkohle:
Deutschland 257 194 243 740 249 021
Belgien, Luxemburg . 16 335 29 611 29 997
Ubrige Lander 273 — —
Zus. 273 802 273 351 279 018
Braunkohle......coounee. 36 47 27
PreBbraunkohle:
Deutschland 117 527 113 093 104 783
Ubrige Lander 422 584 648
zus. 117 949 113 677 105 431
Steinkohle: Ausfuhr
Belgien, Luxemburg . 988 090 695 355 578 885
Frankreich............ 860 192 798 345 731 777
Deutschland 436 788 540 247 505 153
SChWeiz.eennn, 90 687 81 403 86 882
Italien . 68 797 196 795 100 685
Argentinien............... 49 070 86 248
Ubrige Léander 19 045 36 446 73 739
Bunkerkohle 197 264 235 378 72 428
zZus. 2660863 2633039 2235797
Koks:
Deutschland . 422 123 350 597 360 349
Belgien, Luxemburg . 378 529 425 340 415 558
Frankreich............. 357 365 297 842 285 557
Schweden... 120 339 179 926 293 266
Norwegen 26 083 54 404
Danemark. 54 264 67084 11 052
Schweiz... 84 055 67 715 68 634
Italien.. 26 068 55 084 67 763
Ubrige Lénder . 23 263 99 975 27 276
zus. 1492089 1543 5632 1583 859
PreRsteinkohle:
Belgien, Luxemburg . 78 854 45 224 50 425
Frankreich........... 58 270 64 239 55710
Deutschland 48 205 82 988 64 924
Schweiz.n. 31 542 33 469 34 083
Ubrige Lander 4478 4 935 9793
zus. 221 349 230 855 214 935
fgBraunkohle ... 10 - -
PreRbraunkohle . . . . 4 335 5628 2 369

Holldndische Aufenhandelsstatistik. — 11In der Summe berichtigt.
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Foérderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl
Wagenstellun W asser-
Koks- PreR- 9 A g Brennstoffversand auf dem Wasserwege el
Kohlen- er- kohlen-  zechen, Kokereien und PreR- ) ) des Rhein
Tag forderung her- kohlenwerken des Ruhrbezirks ~Duisburg- Kanal- private bei Kaub
zeugung - o (Wagen auf J0 t Ladegewicht Ruhrorter2 Zechen- Rbein- insges. (normal
stellung zuriickgefihrt) Hafen 2,30 m)
t t t AT golant t t t t m
Dez. 1. Sonntag 64 684 _ 3716 _ _ 1,77
2 355 295 64 684 12 968 24 279 i 45812 43 758 12 054 101 624 2,26
3. 367 499 67 287 12 148 24 442 — 41 450 35 986 14 775 92 211 2,52
4. 361 585 66 012 13544 23 897 _ 45 292 48 045 17 400 110 737 3,27
5. 359 680 66 346 13 054 23725 _ 46 383 48 444 12 542 107 369 3,75
6. 367 773 66 892 12 569 24 128 — 45 226 44 409 18817 108 452 3,93
7. 379 151 65 165 11 946 24 395 — 49 378 45 831 16 381 111 590 3,74
. 2us. 2 190 983 461 070 76 229 148 582 — 273 541 266 473 91 969 631 983
arbeitstéagl. 365 164 65 867 12 705 24 764 — 45 590 44 412 15 328 105 331
1Vorlaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen.

Brennstoffausfuhr GroRbritanniens im Oktober 19351
Durchschnittsléhnelje Schicht im polnisch-

- - . Oktober Januar-Oktober
oberschlesischen Steinkohlenbergbau (in Goldmark)2 + 1935
gegen
Monats.- Kohlen- und Gesamt- 1934 1935 1934 1935 1334
durchschnitt Gesteinshauer belegschaft %
bzw. Lei-  Bar- jGesamt-  Lei- Bar-  Gesamt- Lade- Menge in 1000 metr. t
Monat stungs- j ver- j ein-  stungs-  ver- ein- verschiffungen
lohn ! dienst kommen lohn dienst kommen Kohle 3689 3339 33801 32871 - 2,75
1929 5,82 6,21 6,48 4,16 4,47 4,67 Koks 211 292 1801 2007 + 11,45
1930 6,08 6,46 6,81 4,39 4,68 4,94 PreRkohle 56 53 597 585 - 2,13
1931 5,95 6,34 6,70 4,37 4,67 4,94 Wert je metr. t in Ji
1932 538 573 615 4,02 430 4,64 Kohle 994 1003 10,02 973 - 2.89
1933 496 530 566 380 408 437 Ko 1145 1161 1169 1153 - 137
1934 4,71 5,03 5,33 3,66 3,94 4,18 PreRkohle .. 11,38 10,95 11,77 11,14 - 5,35
1935: Jan. . 4,64 4,96 5,26 3,64 3,91 4,15 Bunker-
Febr. 4,63 4,94 5,21 3,63 3,90 4,13 verschiffungen
Marz 464 495 524 362 389 412 1000 metr. t 1141 1084 11418 10 633 6,87
April 4,61 4,92 5,18 3,61 3,88 4,11 A | Trad
Mai . 455 486 513 359 387 4,08 cc. rel. to Trade a. Nav.
Juni. 454 486 508 360 390 408 Steinkohlenzufuhr nach Hamburg im September 19351
Juli . 4,60 4,90 511 3,62 3,87 4,05
Aug. 460 491 509 361 388 4,04 Davon aus
Sept. 460 490 510 361 387 4,04 duxﬂg:ﬁf{m Insges. dem GroB- den  sonst.
Okt. 459 490 510 361 387 405 bzw. Monat Ruhrbezirkz  britannien  leder:  Be.
t t ] % t % t t
« Der Leistungslohn und der Barverdienst sind auf 1 verfahrene 722306 241667 3345 480729 6655
Schicht bezogen, das Gesamteinkommen jedoch auf 1 vergutete Schicht. — g ! - o
2 Nach Angaben des Bergbau-Vereins in Kattowitz. iggfgg iggggg ggg? gﬁ%ﬁg 2}1‘11% i;ié
423950 157896 37,24 254667 60,07 3471 7916
333863 160807 48,17 147832 44,28 10389 14836
310680 156956 49,10 138550 43,34 13483 10691
329484 156278 47,43 152076 46,16 9570 11560
405522 201258 49,63 182142 44,92 14866 7256
331758 151818 4576 167104 50,37 9863 2973
416228 160201 38,49 233847 56,18 12505 9675
Durchschnittsléhne (Leistungsléhne) je verfahrene Schicht 2%352 i‘s‘gfgg ié';‘? i‘;gj% 2‘8'23 %‘(‘)g ;gg;
im mitteldeutschen Braunkohlenbergbaul 359119 161007 4483 179103  49.87 9071 9938
345297 168359 4876 158545 4592 10430 7963
; ; 308750 167908 54,38 128716 41,69 6534 5592
Monats- Belt]derh}ﬁf(;hlte:n%vglr]tnung Gesamt- 349804 155743 4451 176644 5049 11832 5675
durchschnitt eschartigte r' erer belegschaft Jan.-Sept. 352818 163898 46,45 171872 48,71 9916 7131
bzw. Monat Tagebau Tiefbau It Einschl. Harburg und Altona. — 2 Eisenbahn und Wasserweg.
8,62 9,07 749 Londoner Preisnotierungen fir Nebenerzeugnissel
8,19 9,04 ;gf In der Woche endigend
7,90 8,53 ’ Nebenerzeugnis am
6,46 7,15 5,80 20 N D
6y14 7,18 5,80 . Nov. 6. Dez.
6,28 7,35 5,88 ) ) s
Benzol (Standardpreis) . 1Gail. 1/3
1935: Januar. 6,21 7,28 5,84 ReiNbenzol. ... 1 17
Februar 6,39 7,34 5,84 REINEOIUO oo 1 2/8—2/9
Marz 6,37 7,38 5,86 Karbolsdure, roh 60% .1 2/3-2/4
April 6,33 7.47 5,86 krist. 40% . 11b. I7-17V 4
Mai . 6,55 7,69 6,05 Solventnaphtha 1, ger. . 1 Gail 1/6
Juni . . .. 6,39 7,62 6,03 Rohnaphtha ..o 1, J11—1/—
Juli 6,39 7,59 6,05 Kreosot R
August 6,45 7,61 6,04 PECH covereeeeeeeeeesee oo : 37/6-38/6
September . 6,50 7,56 6,02 RONTEET oo 1, 32/6 —35/—
Oktober . 6,36 7,50 5,96 Schwefelsaures Ammo-
niak, 20,6% Stickstoff 1, 6£ 19s 1 7£6d

' Angaben der Bezirksgruppe Mitteldeutschland der Fachgruppe Braun-

kohlenbergbau, Halle. 1 Nach Colliery Guardian und Iron

and Coal Trades Review.
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Der Markt fiur Teererzeugnisse zeigte keine nennens-
werte Anderung. Kreosot war fest, ebenso Solventnaphtha,
das gute Nachfrage fand. Toluol war fir néchstjahrige
Lieferung stark gefragt und wird voraussichtlich im Preise
anziehen. Motorenbenzol war unverandert, Rohnaphtha lag

PA

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 5. Dezember 1935.

la. 1355992. Schiichtermann & Kremer-Baum AG. fir
Aufbereitung, Dortmund. Um Achsen schwenkbar auf-
gehéngter Schwimmer. 2.11.35.

35a. 1356293 und 1356446. Hauhinco, Maschinenfabrik
G. Hausherr, E. Hinselmann & Co. G. m. b. H., Essen. Durch-
stoR- oder Aufschiebevorrichtung fur Férderwagen. 11.und
12.11. 35.

8le. 1355959.
und Hohenforderer.

Emil Becker, Dessau (Anhalt).
21.10.35.

Flach-

Patent-Anmeldungen,
die vom 5. Dezember 1935 an zwei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.

la, 7. R.90873. Carl Theodor Rauschenbusch und
Felix Rauschenbusch, Kirchen (Sieg). WVorrichtung zur
ununterbrochenen NaBscheidung schwerer Bestandteile von
leichten aus kornigen, besonders feinkdrnigen Gemengen
verschiedenster Art. 15.6.34.

la, 17. B. 166134. Bamag-Meguin AG., Berlin. Ent-
wasserungssieb. 13.7.34.
la, 30. Sch. 106057. Schichtermann & Kremer-Baum

AG. fur Aufbereitung, Dortmund. Verfahren zum Aus-
scheiden von Brandschiefern aus Kohle. 19.1.35.

5c, 9/10. B. 162800. Heinrich Baumann, Essen. Aus
um die Ausbaugestelle geschlungenen Béandern bestehender
Verzug fir den Bergwerksausbau. Zus. z. Pat. 620755,
20. 10.33.

5c, 9/10. H. 135079. Deutscher Stahllamellenbau Hoff
mann & Co., Kéln. Metallplatte zum Grubenausbau. Zus
z. Pat. 614388. 5.9.32.

5c, 9/10. T. 41694. Heinrich Toussaint, Berlin-Lank

witz, und Bochumer Eisenhiitte Heintzmann & Co. G. m
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still. Die Lage am Pechmarkt gewinnt mehr und mehr an
Festigkeit.

Der Inlandpreis fiir schwefelsaures Ammoniak
zog von 6£ 19s auf 7£ 6d an, wéhrend der Ausfuhrpreis
mit 5£ 17s 6d unverédndert blieb.

TENTBERIC

b. H., Bochum. Verankerung fir den eisernen Gruben-
ausbau. 18.11.32.

5c, 10/01. H. 140982. Hans Julius Hittemann, Reckling-
hausen. Aus einem mehrteiligen kegeligen Rohr bestehender
Stempelschuh. 20. 8. 34.

5d, 11. M. 127796. Maschinenfabrik und EisengielRerei
A. Beien G. m. b. H., Herne. Mitnehmerférderer, besonders
fur den Schréagbau. 16.6.34.

5d, 11. M. 130911. The Mining Engineering Company
Ltd., Worcester, und Matthew Smith Moore, Malvern Link
(GroBbritannien). Abbaumaschine mit Forderwalze und
Querfdorderer. Zus. z. Pat. 594419. 4.4.34. GrofRbritannien
7.4 33.

10a, 18/05. K. 123535. Heinrich Koéppers G.m.b.H.,
Essen. Verfahren zum Herstellen von leichtverbrennlichem
Koks. 24.12.31.

10a,36/09. 1.45890. International Holding de Distillation
et Cokéfaction a Basse Température et Miniere »Holco-
bami«, Société Anonyme, Brissel. Nach dem Ringofenprinzip
wirkender Retortenofen zum Verschwelen von Kohle mit
zwischen den Retortenkammern eingeschalteten Verbren-
nungsvorkammern. 26.11.32. Belgien 21.3.32.

8le, 5. A. 72494. Mitteldeutsche Stahlwerke AG., Riesa.

Verbindung von auf Schienen fahrbaren, aneinander-
gereihten Fordergeriisten, besonders von Langstrecken-
forderern. 15.2.34.

8le, 9. Sch. 99804. Paul Uellner, Disseldorf. Daumen-
treibscheibe mit schwenkbaren Daumen fir den Antrieb
des Zugorgans von endlosen Fdrderern. 2.12.32.

8le, 25. S. 108836. SWF Siuddeutsche Waggon- und
Forderanlagen-Fabrik G.m.b.H. & Co., Miinchen. In jeder
Richtung zu fuhrender Kreisforderer. 27.3.33.

ZEITSCHRIFTENSCEIA U.

(Eine Erklarung der Abkurzungen ist in Nr. 1 auf den Seiten 27—30 veroffentlicht.

Mineralogie und Geologie.

Geflgeuntersuchungen an tektonisch bean-
spruchten Kohlen. Von Petrascheck. Z.dtsch.geol. Ges.87
(1935) S. 622/32*. Untersuchung niederschlesischer Kohlen,
der Kohle der Lunzer Schichten und von Rtanj, von An-
thrazit aus dem Iskertal und von Valdigna di Aosta. Bil-
dung der PreBkohlen. Die Glanzbraunkohle von Leoben,
die Kohle vom Piesberg und die der Ostrauer Schichten.
Schrifttum.

Marahunit, eine Bogheadkohle im Braun-
kohlenstadium. Von Stutzer. Z. dtsch. geol. Ges. 87
(1935) S. 616/20*. Vorkommen in Brasilien. Hinweise und
Deutung im Schrifttum. Eigene Untersuchungsergebnisse.

Manganerze, Eisenmanganerze und mangan-
haltige Eisenerze in Deutschland. Von Hermann.
Techn. Bl., Disseid. 25 (1935) S. 820/22*. Uberblick uber
die Vorkommen im Siegerland, im Lahn-Dill-Gebiet, im
Taunus und in Hessen.

Die Bauxitvorkommen von Montenegro. Von
Petunnikov. Montan. Rdsch. 27 (1935) H. 23, S. 1/7*. Geo-
graphische und geologische Verhéltnisse. Art des Bauxits.
Beschreibung der Vorkommen. Vorréte.

Bergwesen.

Die wirtschaftlichen Voraussetzungen fir
die Bildung alpiner Bergbaue in Osterreich.
Von Hochstetter. Montan. Rdsch. 27 (1935) H. 23, S. 8/12*.

1 Einseitig bedruckte Abzlge der Zeitschriftenschau fur Karteizwecke
sind vom Verlag Glickauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50 3>
fur das Vierteljahr zu beziehen.

* bedeutet Text- oder Tafelabbildungen.)

Geschichtlicher Rickblick. Erdrterung der ErschlieBungs-
maoglichkeit.

Crawler mounting for coal cutters. Colliery
Guard. 151 (1935) S. 997/98*. Iron Coal Trad. Rev. 131 (1935)
S. 915*. Besprechung einer als Raupenschlepper ausgebil-
deten Kerb- und Schrdmmaschine, die sich durch ihre hohe
Anpassungsfahigkeit an die Erfordernisse des Betriebes
auszeichnet.

Hartmetal lwerkzgeuge im Kohlenbergbau.
Von Becker. Elektr. im Bergb. 10 (1935) S. 93/96*. Uber-
blick Uber die mdgliche wirtschaftliche Verwendung, die
im wesentlichen von der Gite des Hartmetalls, von der
geeigneten Schneidenform des Bohrwerkszeugs und von
den Arbeitsbedingungen abhéngt.

An improved shot-firing tool. Iron Coal Trad.
Rev. 131 (1935) S.910*. Beschreibung eines neuartigen
Gezahes, das gleichzeitig als Krétzer, Bohrlochprifer und
Ladestock benutzt werden kann.

Eine neue Bremsbergsteuerung. Von Deiller.
Elektr. im Bergb. 10 (1935) S. 90/93*. Bauart und Arbeits-
weise einer Bremsbergsteuerung, bei der als Antriebskraft
ein Drehstrommotor in Dahlander-Schaltung dient. Inbetrieb-
setzung. Schaltmdglichkeiten an den einzelnen Zufiihrungs-
streben.

Neuartige Druckwasserforderanlage fir
Klein kohle. Von Roemer. Glickauf 71 (1935) S. 1205*.
Beschreibung einer Anlage, die sich im Ubertagebetrieb
der Zeche Sophia-Jacoba bewéhrt hat.

Die mechanischen Nebenwiderstdnde von
Schachtfdérderungen unter Berilcksichtigung
der Korb- und Schachtabmessungen. Von Koch.
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Elektr. im Bergh. 10 (1935) S. 81/90*. MeRverfahren und
Durchfihrung der Messungen. Auswertung an einzelnen
Beispielen. Genauigkeit des gewéhlten MeRverfahrens. Ent-
wicklung der genauem Reibungsgleichung.

Skip hoisting in main shafts. Iron Coal Trad.
Rev. 131 (1935) S. 849/51*. Besprechung verschiedener in
Deutschland und Polen ausgefiihrter GefaRfdrderungen.

Ein neuartiger Anzeiger fir brennbare
Gase in der Luft. Von Kirst. Kali 29 (1935) S. 238/39*.
Beschreibung des von der englischen Firma I. H. Naylor
Ltd. gebauten Gasanzeigers, der sich fir den Nachweis
brennbarer Gase in jedem Gasluftgemisch eignet.

Miners’ lamps. Colliery Guard. 151 (1935) S. 989/91*.
Der Gang der Herstellung der elektrischen Alkali-Nickel-
Kadmium-Grubenlampen von Wolf.

Coal-cleaning and grading plant at the
Rising Sun Pit. Iron Coal Trad. Rev. 131 (1935) S.895/99
und 901/04*. Eingehende Beschreibung der neuen Zentral-
aufbereitung und Sieberei. Besprechung des Wéschestamm-
baums. Trockenaufbereitung. Die Elmore-Vakuumflota-
tionsanlage. Trockner fur die Feinkohle und Schlamme.
Kohlenmischanlage. Elektrische Einrichtungen. (Forts, f)

Entwédsserung von Steinkohlenschlamm und
ihre Kosten bei Verwendung von Saugfilter-
gerédten. Von Paul. Gluckauf 71 (1935) S. 1193 99*. Ent-
stehung und Entwadasserung von Steinkohlenschlammen.
Kosten der Schlammiilterung. Aufstellung einer Kosten-
berechnung.

Dampfkessel- und Maschinenwesen.

Die Turboregelkupplung im Kesselhaus.
Von Kugel. Warme 58 (1935) S. 785/89*. Drehzahlreglung
der Kesselhausmaschinen. Aufbau und Wirkungsweise der
Turbokupplung. Auswirkung der Turbokupplung bei den
verschiedenen Maschinenarten, im besondern bei Ventila-
torantrieben.

Die Verbrennung im Motor. Ergebnisse
neuer Forschungsarbeiten. Von List. Z VDI 79
(1935) S. 1447/49*. Stand der heutigen Erkenntnis Uber die
Verbrennungsvorgédnge bei Zindermotoren und Diesel-
motoren. Vergleich und Zusammenfassung.

Planung und Betriebsergebnisse einer
mittlern Industriekraftanlage von 450 kW. Waéarme
58 (1935) S. 783/85*. Bauart und Bemessung der Anlage.
Wirtschaftlichkeitsberechnung. Abnahmeversuche. Betriebs-
ergebnisse und Betriebssicherheit.

Elektrotechnik.

Die tecnniscn-wirtscnaflliche Seite
cieicn Strd6m -Hochspannungsibertragung. Von
Rachel. (SchluR.) Elektr.-Wirtsch. 34 (1935) S. 748/52*.
Drehstrom-Gleichstrom-Vergleich bei Kabeln, bei Um-
spann- oder Stromrichterwerken und bei der Gesamtiiber-
tragung__#Leitung und Werk). _ .

Prifung und Genauigkeit thermischer Aus-
loser (Motorschutzausldser). Von Franken. Elektro-
techn. Z. 56 (1935) S. 1301/02*. Erorterung der Fehler-
quellen. Einflusse auf die hauptsachlich gebréduchlichen
Ausléser und Einstellungsarten.

der

Hittenwesen.

Eisenerzréstung nach dem Verfahren des
Eisenforschungsinstituts. Techn. Bl, Disseid. 25
(1935) S.825. Physikalische Grundlagen. Kennzeichnung
der reduzier-oxydierenden Arbeitsweise und ihrer Vorteile.
Versuchsergebnisse.

Elektrolytische Zementation von Eisen.
Von Klein. Z. VDI 79 (1935) S. 1435/38*. Physikalisch-
chemische Grundlagen des Verfahrens. Versuchsergeb-

nisse. Praktische Bewertung. Wirtschaftlichkeit.

Les usines sidérurgiques de I'Ou ral - K°lA"
netsk. Von Vichniak. Génie civ. 107 (1935) S. 507/13 .
Lageplan und Verkehrsverbindungen. Bedeutung und Lnt-
wicklung der Hittenindustrie im Ural. Beschreibung der
Hittenanlagen von Kouznetsk. o .

Die Normung von Aluminium-Legierungen.
Von Koopmann. Z. VDI 79 (1935) S. 1445/46. Einteilung in
Legierungsgattungen. Legierungsbestandteile. Festigkeits-
werte. Richtlinien fiur die Verwendung: Schweiflen, Loten,
Korrosionsgeschwindigkeit.

Chemische Technologie.

Research coal survey, with parti-
reference to the Northumberland and

The Fuel
cular
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Durham coalfield. Von Jones. |Iron Coal Trad. Rev.
131 (1935) S. 867/69*. Aufgahenkreis und Umfang der

Forschungstéatigkeit der Brennstofforschungsstelle. Ver-
fahren in den genannten Bezirken. Einzelheiten.

Carbonization of coal. Von Warren. Ind. Engng.
Chem. 27 (1935) S. 1350/54*. BetriebsméRige Untersuchun-
gen Uber den EinfluR von Schwankungen der Erhitzungs-
geschwindigkeit beim Verkoken ublicher Kokskohlen.

The development of coal hydrogenation by
imperial Chemical industries, Ltd. Von Gordon.
Colliery Guard. 151 (1935) S.985/88*. Iron Coal Trad. Rev.
131 (1935) S.900/906. Die Chemie der Hydrierung. Die
GrolRanlage bei Billingham. Beschreibung der Anlage und
des Verfahrens. Wirkungsgrad des Verfahrens und Gite
der Erzeugnisse. Aussprache.

Volatile matter of Pennsylvania anthracite.
Von Turner und Keene. Ind. Engng. Chem. 27 (1935)
S. 1373/76*. Versuchseinrichtung und Mitteilung von Ana-
lysenergebnissen.

Destillier- und Fraktionierverfahren fir
Teer. Von Guignard. Ol u. Kohle 11 (1935) S. 889/91*.
Destillationsverfahren. Ununterbrochene Herstellung von
Mischungen. Anlage zur fraktionierten Destillation.

Die Gasentgiftung durch die Kohlenoxyd-
entfernung aus dem Gas. Von Megger. Schweiz.
Ver. Gas- u. Wasserfachm. Monatsbull. 15 (1935) S. 280/94*.
Bewertung der Gasgefahr auf Grund der Statistik. Tech-
nische Mdglichkeiten der Kohlenoxydentfernung. Katalyse
des Gases. Ablauf des zweistufigen und einstufigen Ver-
fahrens an Hand von Beispielen und Tafeln. Erdrterung
der Wirtschaftlichkeit. Zuldssiger Restgehalt an Kohlen-
oxyd im Stadtgas.

Neue Wege der Aspha llgewinnung bei der
Raffination der Schmiermittel mittels selektiver
Extraktion. Teer 33 (1935) S.429/32*. Mitteilung eines
Verfahrens, das die Herstellung erstklassiger Schmierdle
aus asphaltreichem Erddl und die Umwandlung der Teer-
abfallstoffe in StraBenbauasphalte gestattet.

Mineral wool and vermiculite as insulation.
Von Schaeffer. Ind. Engng. Chem. 27 (1935) S. 1298/303*.
Mineralwolle und das Mineral Vermikulit als Isolierstoffe
fir Wande, Rohrleitungen usw.

Practical solution to Salt Lake Valley
smoke nuisance. Von Jacobson und Carter. Ind. Engng.
Chem. 27 (1935) S. 1278/83*. Versuche mit verschiedenen
Kohlen zur Herstellung eines rauchlosen Brennstoffes in

einer Schweianlage. Die Rauchplage im Salt-Lake-Tale
und ihre Bek&mpfung.
Salt-Pioneer Chemical industry of the

Kanawha Valley. Von Crawford.
(1935) S. 1274/78*.
tungen zur
Amerika.

Ind. Engng. Chem. 27
Besprechung der technischen Einrich-
Steinsalzgewinnung. Der erste Salztrust in

Chemie und Physik.

Fortschritte auf dem Gebiete des Beryll-
aufschlusses und der Herstellung von metalli-
schem Beryllium. Von Strauss. Angew. Chem. 48
(1935) S. 745/50. Aufschluf mit Fluorverbindungen, Alkalien,
Séuren oder Chlor. Abtrennung des Berylliumfluorids von
dem Alkalifluorid. Anreicherung des Berylliums im Mineral.
Herstellung des metallischen Berylliums.

Gedanken und Erkenntnisse
Lindes auf dem Gebiete der Luftverflissigung
und Gaszerlegung. Von Hausen. Z. ges. Kdlteind. 42
(1935) S. 209/13*. Geistiger Inhalt der Erfindungen Lindes.
Theorie der Luftverflissigung. Physikalische Erkenntnisse.

Karl wvon

Gesetzgebung und Verwaltung.

Fiur den Bergbau wichtige Entscheidungen
der Gerichte und Verwallungsbehdrden aus
dem Jahre 1934. Von Schluter und Hovel. (SchluB.)

Gluckauf 71 (1935) S. 1199/204. Muitteilung neuer steuer-
rechtlicher und arbeitsrechtlicher Entscheidungen.

Wirtschaft und Statistik.

Die Bedeutung der Steinkohle
Energieversorgung Deutschlands.
Ol u. Kohle 11 (1935) S. 883/89. Kohlenvorrate und -Ver-
teilung. Energie-Jahresverbrauch. Formwert des Brenn-
stoffes. Kohlenverbraucher: Verkehr, Gasversorgung, Elek-
trizitdtswerke, chemische Industrie, Hausbrand.

Strukturwandlungen im deutschen Mineraldl-
auBRenhandel. Petroleum 31 (1935) H. 47. Ubersicht Gber

far die
Von Schulte.
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die Entwicklung der Mineraléleinfuhr nach Art und Ur-
sprung.

Das lIrak-Ol und seine Verarbeitung. Petroleum
31 (1935) H. 47, S.7/11*: Technische Einrichtungen. Be-
schaffenheit, Verarbeitung und Beférderung der Ole.

The économies of old metais, especia lly
copper, lead, zinc and tin. Von lgalls. Min.J. 191
(1935) S.899/902. Verwendung von Kupfer in den ver-
schiedenen Wirtschaftszweigen der Vereinigten Staaten.
RuckfluB von Altkupfer. Die Verhdltnisse auf dem Alu-
minium- und Bleimarkt. (Forts, f.)

Verkehrs- und Verladewesen.
Das Verhindern des Einfrierens von Weichen.
Oleistechn. 11 (1935) S.249/51* und 260'61*. Erdrterung
zahlreicher bewdahrter Mittel und Vorschlage.

Ausstellungs- und Unterrichtswesen.

Zur Einweihung des Neubaues des Kaiser-
Wilhelm -1nstituts fur Eisenforschung. Von
Koérber. Z.VDI 79 (1935) S. 1431/33*. Vorgeschichte. Be-
schreibung des Neubaues und seiner Einrichtungen. Auf-
gaben der verschiedenen Forschungsabteilungen.

Die Wiedererrichtung der deutschen Berg-
schule in Saarbricken. Von Semmler. Kohle u. Erz
32 (1935) Sp. 319/26*. Beschreibung des Gebdudes und
seiner Einrichtungen.

Tagung der deutschen Bergschu 1fac hleute.
Von Herbst. Glickauf 71 (1935) S. 1205/09. Bericht ber
den Verlauf der Tagung in Aachen und die auf ihr ge-
haltenen Vortrédge.

PERSONLICHES.

Uberwiesen worden sind:

die bisher beurlaubten Bergassessoren Dr.-Ing. Bestei
dem Bergrevier Castrop-Rauxel, Finkemeyer dem Berg-
revier Aachen, Karl Schulte dem Bergrevier Reckling-
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hausen 2, Dr.-Ing. Bax dem Bergrevier
Jordan dem Bergrevier Essen 3.

Der Bergrat GalRmann beim Bergrevier Bochum 2 ist
an das Oberbergamt in Dortmund versetzt worden.

Beurlaubt worden sind:

der Bergassessor Weidner vom 15. Oktober an auf
ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner T&tigkeit bei der
PreuBischen Bergwerks- und Hitten-AG., Zweignieder
lassung Steinkohlenbergwerke Hindenburg (O.-S.),

der Bergassessor Werner Githe vom 1 Dezember an
auf weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit
bei der Mansfeld-AG. fir Bergbau und Hittenbetrieb und
der Mansfeldschen Kupferschieferbergbau-AG. in Eisleben,

der Bergassessor Rahlenbeck vom 1 November an
auf ein weiteres Jahr zur Ubernahme einer Beschiftigung
bei der Aktiengesellschaft fir Bergbau, Blei- und Zink-
fabrikation zu Stolberg und in Westfalen, Betriebsabteilung
Schwarzwalder Erzbergwerke in Kappel bei Freiburg (Breis-
gau), '

der Bergassessor Schliter vom 1 Dezember an auf
weitere sechs Monate zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
dem Eisenwerk Hugo Brauns in Dortmund,

der Bergassessor Max Kleine vom 4. Dezember an
autj ein weiteres Jahr zur Fortsetzung seiner Tatigkeit bei
der Gelsenkirchener Bergwerks-AG., Gruppe Dortmund,

der Bergassessor Oskar Eckert vom 1 Januar an auf
sechs Monate zur Ubernahme einer Tatigkeit bei der Berg-
schule in Eisleben.

Die Bergreferendare des Oberbergamtsbhezirks Dort-
mund Hans Tiemann, Ernst Beyling und Kurt Ger-
stein sind zu Bergassessoren ernannt worden.

Bochum 2 und

Der Bergassessor Schlicht ist aus seiner, bisherigen
Stellung bei der Hauptverwaltung der Deutschen Petroleum-
AG. in Berlin als Direktor der Zweigniederlassung Wietze
der Gesellschaft nach Wietze versetzt worden.

Emil Treptow f.

Der Geheime Bergrat Professor Dr.-Ing. eh. Johannes
Emil Treptow, der am 20. Juni 1854 in Danzig geboren
wurde, begann und beschloB seine bergménnische Laufbahn
in Freiberg (Sa.), wo er am 20. November 1935 verschied.
Nach dem Studium an der Bergakademie
Freiberg war er zundchst mehrere Jahre
in Stidamerika als Leiter von Silbergruben
tatig. In dieser Zeit, die fur ihn Lehr- und
Meisterjahre zugleich bedeutete, sammelte
er die reichen Erfahrungen, die er gerade
fur die Ausbildung der in das Ausland
gehenden Bergingenieure nutzbringend
verwerten konnte.

Nach seiner Rickkehr in die Heimat
trat er in den Sachsischen Staatsdienst
und Gbernahm hier die Amter eines Berg-
amtsmarkscheiders und des Direktors der
Freiberger Bergschule. Im Jahre 1891
wurde ihm die Professur fir Bergbau-
kunde an der Bergakademie Freiberg m
Ubertragen. Er verwaltete dieses Amt in
vorbildlicher Weise bis zu seiner Eme-
ritierung im Jahre 1923, also durch mehr
als drei Jahrzehnte.

In dieser Zeit hat er an der Entwicklung der berg-
mannischen Wissenschaften mit grofem Erfolge teil-
genommen und sich um das Wohl der Bergakademie in
hohem MaRe verdient gemacht. Literarisch ist Treptow
sehr vielseitig tadtig gewesen. Am bekanntesten sind die
von ihm herausgegebenen »Grundzige der Bergbaukunde,
die weit Uber den Kreis seiner Schiler hinaus deutschen
Bergleuten die wissenschaftliche Grundlage und Quelle
ihrer sonderfachlichen Ausbildung geboten haben.

(e

m

Neben den rein technisch-wissenschaftlichen Arbeiten
beschéftigte sich Treptow auch mit geschichtlichen Studien
Uber den Bergbau, deren Ergebnisse er ebenfalls in zahl-
reichen Schriften verdffentlichte. Die von ihm geschaffene

Sammlung geschichtlicher Gegenstdnde

des Bergbaus hat er mit grofer Umsicht

und bestem Erfolg aufgebaut und auch

im Ruhestande noch unermidlich ver-

vollstdndigt. Seine Verdienste um die

Bergbauwissenschaften wurden allgemein

gewdiirdigt. Sie bewogen die Bergbau-

industrie, ihn in vielen Fallen zu Rate

zu ziehen, und gaben der Technischen

Hochschule in Charlottenburg AnlaB, ihm

die Wiirde eines Dr.-Ing. eh. zu verleihen.

Bei Ausbruch des Weltkrieges stellte

sich Treptow trotz seiner 60 Jahre dem

Heere zur Verfiigung, dem er als Land-

wehroffizier angehdrte. Er erfillte die ihm

] Ubertragenen Pflichten bis zum Kriegs-

schluf. Danach ging er mit neuer, un-

gebrochener Schaffenskraft daran, sein

grundlegendes Werk Uber Bergbaukunde

einschlieBlich Aufbereitung und Briket-

tieren zu vervollstandigen und so auszugestalten, daB die

inzwischen lebhaft fortgeschrittene Entwicklung weitest-
gehend bericksichtigt wurde.

Mit Treptow hat die Bergakademie Freiberg einen
hervorragenden Lehrer und Forscher verloren, der ihren
Ruhm durch sein erfolgreiches Wirken weit tiber Deutsch-
land hinaus in ehrenvollster Weise verbreiten half.

Bergakademie Freiberg (Sa.)«



