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Die Spulgasschwelung der Steinkohle.
Von Dr.-Ing. eh. A  Thau, Berlin.

Die Warmelubertragung durch Spiilgase hat fur
die Schwelung verprefter Braunkohle so grofe Be-
deutung gewonnen, daB in einem verhaltnisméaRig
sehr kurzen Entwicklungszeitraum die gro3ten Schwei-
anlagen der Welt in Mitteldeutschland erbaut und mit
gutem Erfolg in Betrieb genommen worden sind. Da-
gegen steht die Spilgasschwelung der Steinkohle in
Deutschland erst in den Anfangen, obwohl im Aus-
land einige Verfahren dieser Art schon seit langerer
Zeit Anwendung finden, wobei es sich allerdings mehr
um Versuchsanlagen handelt.

Die Spillgasschwelung der Steinkohle bietet den
Vorteil, daR sich bei einem gegeniber den Schwei-
ofen mit AuBenbeheizung geringem Warmeverbrauch
ortliche Uberhitzungen der Beschickung ganz ver-
meiden lassen und ein Uber den ganzen, Beschickungs-
querschnitt gleichmafig entgaster Schwelkoks anfallt.
An die physikalische Beschaffenheit der Kohle stellt
auch die Spulgasschwelung insofern besondere An-
forderungen, als die Einsatzkohle weder backende
Eigenschaften noch einen fuhlbaren Staubgehalt haben
darf, weil dadurch, genau wie im Gaserzeuger, der
gleichmaBige Durchgang des Gases durch die Be-
schickung behindert wird. Die gunstigste Korngrof3e
fur die Spillgasschwelung der Steinkohle liegt
zwischen 10 und 80 mm, wobei aber eine Korngleich-
heit der Beschickung von besonderer Wichtigkeit ist.
Ungleich groBe Stucke neigen zur Entmischung, so
dal3 die grobern den kleinern beim Durchgang durch
den Schweischacht vorauseilen; dadurch ergibt sich
ein ungleichméfig abgeschwelter Koks, da ja der fiur
den WarmefluB zum Kern jedes Kohlenstiickes er-
forderliche Zeitaufwand vom Durchmesser der Stiicke
abhéngt und die Durchsatzgeschwindigkeit des Ofens
innerhalb gewisser Grenzen jeweils nur auf eine be-
stimmte KorngroRe eingestellt werden kann. Eine
etwa vorhandene Backneigung der Kohle vermag man
durch geeignete Vorbehandlung, die sich auf eine
langsame Vorwarmung und gegebenenfalls auf eine
zusatzliche Oxydation erstreckt, erfolgreich aufzu-
heben. Dariiber liegen eine Reihe von Versuchs-
arbeiten. vor, auf die hier nur hingewiesen sei. Die
gunstigste Form des Brennstoffs fir die Spulgas-
schwelung sind Pref3linge, weil sie bei ihrer ganz
gleichméaRigen Form eine gute Durchdringung der
Beschickung durch die Spillgase gewahrleisten. Pref3-
linge aus backender Kohle kdnnen durch geeignete
Vorbehandlung so beeinfluBt werden, daR nur ihre
AuBenflachen die Backneigung verlieren, wie ich
bereits in anderm Zusammenhang erwahnt habel
Der als der grofite Nachteil der Spillgasschwelung
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geltende Umstand, dal das Gas bei der Verwendung
von Verbrennungsgasen als Warmetrager stark mit
inerten Bestandteilen verdinnt ist und hinsichtlich
seines Heizwertes hodchstens als ein Schwachgas ge-
wertet werden kann, ist inzwischen behoben worden,
seit man dazu Ubergegangen ist, das entteerte Schwel-
gas nach mittelbarer Erwarmung in eisernen Rdhren-
erhitzern als Spilgas zu benutzen. Gegeniiber dem in
Ofen mit AuBenbeheizung anfallenden Schwelteer
hat der bei der Spulgasschwelung der Steinkohle ge-
wonnene trotz seines niedrigem Pechgehaltes einen
geringem Wert, und Uber die Méglichkeit der zweck-
maRigsten Weiterverarbeitung liegen noch keine ein-
heitlichen Richtlinien vor. Jedenfalls hat man erkannt,
dal milde Zersetzungen, die sich in den Schweidfen
mit AuRenbeheizung nie ganz vermeiden lassen, die
Schwelteerbeschaffenheit beim Durchsatz von Stein-
kohle gunstig beeinflussen, was sich bei der Weiter-
verarbeitung des Teers fuhlbar auswirkt. Da ther-
mische Zersetzungen bei der Spulgasschwelung der
Steinkohle im normalen Betrieb Uberhaupt nicht auf-
treten, hat der Schwelkoks gute Verbrennungseigen-
schaften und einen niedrigen Entziindungspunkt. Im
folgenden wird die Einrichtung der in Deutschland
eingefuhrten Verfahren zur Spillgasschwelung der
Steinkohle Umrissen und anschlieRend die neuere Ent-
wicklung im Ausland kurz erdrtert.

Lurgi-Verfahren.

Der in groBem Umfang zur Schwelung sttfekiger
oder verpref3ter Braunkohle angewandte Spilgas-
schwelofen der Lurgi-Gesellschaft: ist unter Bei-
behaltung der bisherigen Grundlagen durch gering-
fiigige bauliche Anderungen, die sich vorwiegend auf
die Zoneneinteilung beziehen, auf den Durchsatz von
Steinkohle in Stick- oder Nuf3form zugeschnitten
worden. Bei der Verarbeitung von Braunkohle muf3
die obere Trockenzone des Schachtofens so bemessen
sein, dall der Wassergehalt in Hohe von etwa 150/,
verdampft wird, wahrend die Steinkohle einen wesent-
lich niedrigem Feuchtigkeitsgehalt hat. An die Steile
des Vortrockners tritt daher eine Einrichtung, die
neben der Verdampfung der Feuchtigkeit hauptséch-
lich eine Verringerung des Back- und Blahvermdgens
der Kohle durch oxydierende thermische Vorbehand-
lung bewirkt. Fur Kohlen mit ausgesprochenen Back-
eigenschaften wird die Schweizone des Ofens in zwei
oder auch drei Stufen unterteilt. Die obere Stufe
dient zu einer rein thermischen Behandlung und
Erwarmung der Kohle bis nahe an den Erweichungs-
punkt des Bitumens, und zwar liegt diese Temperatur
gewodhnlich bei 380 400°. Gleichzeitig wird dadurch

IX hau: Die Schwelung von Braun- und Steinkohle, Verl. Knapp,
Halle 1927, S. 195.
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die Plastizitdt der Kohle verringert; sie gelangt dann
in die Schweizone, in der bei 450-550° der Teer ent-
bunden wird. Zur Nachentgasung des Schwelkokses
kann man eine dritte Zone vorsehen, in der sich der
Qehalt des Schwelkokses an fliichtigen Bestandteilen
mit Rucksicht auf seinen Verwendungszweck beein-
flussen l1aRt. In der letzten Zone wird der Schwelkoks
mit Hilfe kalter Spllgase auf etwa 100° gekihlt und
dabei die fuhlbare Kokswarme fur das Verfahren
nutzbar gemacht.
Abb. 1 zeigt den auf Stein-
kohlenschwelung zugeschnit-
tenen Spullgasschachtofen der
Lurgi im Schnitt mit der
Trocknungs- und Oxydations-
zone A, der Vorschweizone B,
der Nachschweizone C, der
Alterungszone D wund der
Kokskihlzone E. Der Ofen
bildet einen ausgemauerten
Schacht von rechteckigem
Querschnitt, in den die hin-
sichtlich ihrer Temperatur ab-
getdnten Verbrennungsgase
durch die Geblése a, b und ¢
in die entsprechenden Zonen
eingefihrt und durch dach-
artige Schlitze Uber die Be- 4—
Schickung verteilt werden.
Die stark wasserdampfhal-
tigen, aus der Zone A ent-
weichenden Gase gelangen
durch den Schornstein d ins
Freie, wahrend die mit Teer-
dampfen  beladenen Gase
durch das Abgangsrohr e
und die Vorlage / abgesaugt
werden. Ein Teil des ent-
leerten Gases stromt durch
die Leitung g zurtck und tritt
durch den AnschluB h in die Kokskihlzone sowie
durch zwei weitere Abzweige in die Verbrennungs-
und Mischkammern i und k zur Bereitung der Spiul-
gase, wahrend die Verlangerung | als Ausblasrohr
dient. Durch den Ventilator m wird den Brennern
in i und k Luft zugeleitet. Den Schwelkoks tragt eine
in Abb. 1 nicht berlcksichtigte Einrichtung stetig aus.
Der erste Ofen dieser Art ist fiir einen Tages-
durchsatz von 150 t Kennelkohle im Norden Eng-
lands erbaut worden. Auf Grund der an diesem Ofen
gemachten Erfahrungen sind in Deutschland drei
solcher Ofen im Betrieb oder Bau, und zwar je einer
im Oelsnitzer, im oberschlesischen und im Ruhrgebiet.
Abb. 2 zeigt ein Lichtbild der im Oelsnitzer
Bezirk betriebenen Lurgi-Anlage, in der man mit
gutem Erfolg Steinkohlen verschiedener Herkunft
verarbeitet hat. Auf dieser Anlage werden durch
Verbrennung eines Teils des Schwelgases und Zu-
mischung von Gasen aus dem Kreislauf die als

Abb. 1. Schnitt durch
den Steinkohlen-
Spulgasschwelofen

der Lurgi-Gesellschaft.

Wéarmetrager dienenden Spllgase auf die erforder-

liche Temperatur abgetéont. Will man ein Schwelgas
mit hohem Heizwert erzeugen und abgeben, so 4Rt sich
durch Einbau eines Rd&hrenerhitzers eine mittelbare
Erwarmung des entbundenen Schwelgases vornehmen,
das dann als Warmetréager dient. Soll die gesamte Gas-
erzeugung andern Zwecken nutzbar gemacht werden,
so beheizt man die Gaserhitzer mit Schwachgas, das
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an Ort und Stelle durch Vergasung von Schwelkoks
erzeugt wird, sofern eine vorhandene Gasquelle nicht
zur Verfigung steht. Abb. 3 veranschaulicht Spilgas-
schwelkoks aus NuBkohle, der in diesem Ofen ge-
wonnen worden ist. Das Bild laRt erkennen, daf3 die
einzelnen Stucke ihre Form wahrend der Schwelung
beibehalten und nur ein durch die Entbindung der
flichtigen Bestandteile her'vorgerufener Schwund ein-
tritt. Die Oberflachen sind ziemlich hart, und der
Abrieb bleibt daher verhéaltnismaRig gering.

Abb. 2. Lurgi-Steinkohlen-Spulgasschwelanlage

im Olsnitzer Bezirk.

Abb. 3. Im Lurgi-Spulgasofen gewonnener Schwelkoks
aus NuBkohle.

Kollergas-Verfahren.

Die Deutsche Kollergas-Gesellschaft hat fir die
Spulgasschwelung der Steinkohle einen zylindrischen
Schachtofen entwickelt. Bei der Anwendung solcher
ofen mit groBer lichter Weite war es urspringlich
sehr schwierig, die Beschickung gleichm&aRig mit den
Spulgasen zu durchdringen, so dalR in der Mitte des
Schachtes ein sd&ulenartiger Kern ungeniigend ab-
geschwelter Kohle verblieb. Dieser Ubelstand ist
beim Koller-Ofen dadurch behoben worden, daf der
Spilgaseintritt in die Mitte des Schachtes gestellt
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und der Schwelkoks durch einen Drehteller unten aus-
getragen wird. Die Bauart erinnert, wie aus Abb. 4
hervorgeht, in den Grundziigen an einen Drehrost-
gaserzeuger. Der Ofen besteht aus dem aus-
gemauerten Schacht a mit dem senkrechten Spilgas-
eintrittsrohr b, das oben durch die mit Dachschlitzen
versehene Haube ¢ abgedeckt ist. Oben sind die
Trichterschleuse d und das Gasabgangsrohr e ein-
gebaut. Der Schwelkoks wird durch den den Schacht
unten abschlielenden Drehteller / ausgetragen, wobei
er in den mit dem Schachtmantel gasdicht ver-
bundenen Sammelbehélter g féllt. Durch den An-
schluR h wird kaltes, entteertes Spillgas eingefiihrt
und der auf diese Weise abgekihlte Schwelkoks in
gebrauchsfertigem Zustand durch das Zellenventil i
ausgetragen.

Bei der normalen Spil-
gasschwelung dienen Ver-
brennungsgase alsWéarme-
trager, so dalB das in
verhéltnismaRig grof3en
Mengen anfallende Schwel-
gas stark verdidnnt wird
und nach der Entteerung
einen zwischen und
1500 kcal Nm; liegenden
Heizwert hat. Diesen An-
fall von Schwelgas hat
man als einen Nachteil
der Spilgasschwelung an-
gesehen, und in neuerer
Zeit ist man dazu uber-
gegangen, das aus der
Kohle entbundene Schwel-
gas in unverdinntem Zu-
stand nach entsprechender

Temperatureinstellung
durch mittelbare Erwar-
mung als Warmetrager
fur die Spllgasschwelung
zu benutzen, wie schon
oben angedeutet. Diese Einrichtung ist in Abb. 4
durch den RoOhrenerhitzer k gekennzeichnet, in dem
das entteerte Schwelgas durch den in den Anschluf? |
eingebauten Brenner beheizt wird, der entweder an
die Schwelgasleitung angeschlossen ist oder auch mit
Fremdgas gespeist werden kann.

In Abb. 5 ist das Umlaufbild einer Kollergas-
Schwelanlage wiedergegeben. Das im Schweischacht a
entbundene und umgewalzte Gas tritt in die Vorlage 0
und aus dieser in den Theisen-Wascher ¢ mit Tropfen-
fanger d, wobei die Kreiselpumpe e den Wascher
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Abb. 4. Steinkohlen-
Spulgasschwelofen
der Deutschen
Kol lergas-Gesellschaft.
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berieselt. Das Gas wird in dem mit Wasser be-
rieselten Kihler / unmittelbar gekihlt und tritt dann
in den Leichtélwascher g, der mit Waschol berieselt
wird, das vorher den R&hrenkthler h durchstromt
hat. Von dem Geblase i angesaugt, wird das Gas
durch die Leitung k und den RoOhrenerhitzer | ge-
drickt und tritt dann in den Schweiofen a, wodurch
der Kreislauf geschlossen ist. Ein Teil des Schwel-
gases wird hinter dem Geblase i abgezweigt und mit
der Leitung m zur Kihlung durch den Koksbehalter
des Schweiofens a gedruckt. Hinter dem Geblase /
wird durch den Abzweig n das flir andere Ver-
wendungszwecke zur Verfiigung stehende UberschuR-
gas abgenommen, wdahrend ein weiterer Anteil des
Gases durch die Leitung o, in die der Druckregler p
eingebaut ist, zu dem Brenner g des Erhitzers L ge-
langt, und zwar zusammen mit der durch den Ven-
tilator r zugefihrten Verbrennungsluft. Die Verbren-
nungsgase entweichen durch den Schornstein s; einen
Teil saugt man mit Hilfe des Ventilators t wieder
zurlick und blast ihn in die Gasfeuerung, um die
Temperatur abzutdnen und gleichzeitig die Stromungs-
geschwindigkeit zu erhdhen. Das den Kuhler / ver-
lassende Wasser durchstromt den Scheidebehélter«,
wobei Teerreste zuriuckgehalten werden, und es wird
dann mit der Kreiselpumpe v auf das Kuhlgerust w
gedruckt, aus dessen Sammelbehdalter es mit Hilfe der
Pumpe x wieder auf den Kuhler / gelangt.
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Abb. 6. Ausbeuten einer Kollergas-
Schwelanlage in Oberschlesien.

Die auf einer von der Kollergas-Ge-
sellschaft in Oberschlesien fiir einen Tages-
durchsatz von rd. 60 t NuRRkohle erbauten
Schweianlage ermittelten Betriebsergeb-
nisse sind, auf 24 h bezogen, in Abb. s
zusammengestellt, die keiner weitern Er-
klarung bedarf. Es fallt auf, daR die Uber-
schuRgasmenge verhaltnismaRig klein ist.
Wo sich das Schwelgas lohnend verwerten
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lakt, wird man, wie bereits erwéahnt,
gas beheizen. Die in Abb.s eingetragenen Werte
lassen sich noch durch folgende, bei den Abnahme-
versuchen der Anlage festgestellten Durchschnitts-

zahlen erganzen:

NURKONIE .o 20-40 mm 10—20 mm
Tagesdurchsatz.................. Lt 64,3 71,7
Teer und Leichtdl, bezogen

auf die Fischer-Analyse . % 84,53 88,38
Wassergehalt im Teer . . . . % 1,53 2,63
Staubgehalt im Teer . . . . “o 0,26 0,25
Koksausbeute nach Fischer-

ANAIYSE .o, . 92,36 95,67
Flichtige Bestandteile im

Schwelkoks....coovrivininnnns .0 5,96 7,19
UberschuRgas, bezogen auf

1 kg Kohle.eirrieenne k 284 210
Stromverbrauch 1682 1744

Der aus oberschlesischer NuB3kohle erzeugte Koks
eignet sich sowohl als Hausbrand als auch fiur Gas-
erzeuger.

Delkeskamp-Verfahren.

Der in Abb. 7 im Schnitt wiedergegebene Spilgas-
schwelofen von Delkeskamp entspricht hinsichtlich
des Schachtaufbaus, der Beschickungseinrichtung, des
Gasabganges und des Koksaustrages weitgehend dem
der Kollergas-Gesellschaft. Uber dem Eintrittsrohra
fur die Spiilgase ist in der Schachtachse an Streben
der Eisenzylinder b aufgehangt, dessen geschlossener
Unterteil mit Hilfe einer Schraube gehoben oder
gesenkt werden kann. Auf diese Weise laf3t sich der
zwischen Oberkante des Rohres a und dem als Prall-
flache dienenden Boden des Zylinders b gebildete
runde Schlitz fur den Gasaustritt verengen oder er-
weitern, wodurch man die Strdmungsrichtung und
-geschwindigkeit des eintretenden Spllgases beein-
flussen kann. Der ausgemauerte Schacht ist im Unter-
teil erweitert, und durch den ein Stiick senkrecht nach
unten verlangerten Eisenzylinder ¢ wird der offene
Ringraum d, gebildet, aus dem der Ventilator e das
durch den die Leitung a umgebenden Zylinder / ein-
tretende und durch die Haube g Uber den Schacht-
guerschnitt verteilte kalte Spillgas nach Durchgang
durch die Kokszone absaugt. Das so bereits vor-
gewarmte Spillgas wird von dem Ventilator e durch
den mittelbar wirkenden Erhitzer h gedrickt, den der
Gasbrenner t beheizt. Das Spilgas gelangt dann in die
Misch- und Brennkammer Kk, in der eine geringe Gas-
menge verbrannt und mit dem Spulgas vermischt wird,
damit es vor Eintritt in den Schweiofen die richtige

Abb. 7. Spiilgasschwelanlage von Delkeskamp.
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Temperatur aufweist. Die Verbrennungsluft wird dem
Brenner der Kammer k durch den Ventilator / zu-
gefuhrt. Das den Ofen durch das Abgangsrohr m
verlassende Gas stromt durch die gleichzeitig als
Staubscheider dienende Vorlage n, den Theisen-
wascher o mit der Berieselungspumpe p und Tropfen-
fanger g, worauf es in bekannter Weise gekthlt und
durch Olwaschung von Leichtsl befreit wird, wie die
Einrichtung r andeutet. Das Gebladse s saugt das Gas
durch die Anlage und drickt es zu den bereits er-
wahnten Brennstellen, wobei ein Abzweig fir die Ab-
fuhrung des UberschuRgases in Abb. 7 nicht beriick-
sichtigt ist. Eine solche Anlage ist im Ausland in
Betrieb; Ergebniszahlen stehen nicht zur Verfiigung.

Rexco-Verfahren.

Das von der National Carbonising Co. Ltd. in
London entwickelte. und auf der Zeche Mansfield bei
Nottingham in Betrieb befindliche Rexco-Verfahren.
geht ebenfalls von nichtbackender Steinkohle aus,
weicht aber von den sonstigen Spilgasschweldfen
durch eine unterbrochene Betriebsweise ab. Abb. s
zeigt eine Ansicht der genannten, aus zwei Schacht-
o6fen bestehenden Anlage. Die Schweitfen bilden
einen fast zylindrischen, nach oben leicht verjingten
Schacht von 7,6 in Hohe; ihre lichte Weite betragt
oben 3050 und unten 3150 mm. Der in Abb. S
an seiner hellem Farbe kenntliche keilférmige Boden
des Ofens ruht mit Radern auf einem Gleispaar und
wird durch die Zugstangen von zwei Druckwasser-
zylindern ein- und ausgefahren. Das Bodenstiick ist
zum Abzug der Schwelgase mit Ciitterwerk aus-
gemauert und wird, in Stellung gebracht, mit einem
Verbindungsstutzen an die zur Entteerungsanlage
fuhrende Saugleitung angeschlossen. Man bedeckt
zundchst den Boden mit einer Lage Schwelkoks und
beschickt dann den Schacht durch ein von oben in
den Ofen eingelassenes, allmahlich hochgezogenes
Teleskoprohr mit Kohle, deren StiickgroRe zwischen
50 und 80 mm liegt, wahrend der Siebanteil unter
10 mm vorher ausgeschieden ist. Ein Schacht fat 331
Kohle, wobei Uber der Beschickung ein freier Raum
von 1,5 m verbleibt, in den durch einen auBen am
Schacht angebauten Brenner Gas und Luft eingefiihrt
werden. Deren Verbrennung stellt man so ein, dai
das Spilgas keinen freien Sauerstoff enthalt und

Abb. s . Steinkohlen-Spilgasschwelanlage
nach dem Rexco-Verfahren.
1 Coal Carbonis. 2 (1936) S. 73.

Friher als C. R.S..Verfahren bezeichnet (Coal Research Syndicate).
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gleichzeitig auf die richtige Temperatur abgetdnt ist.
Die Spiilgase werden von oben nach unten durch die
Beschickung gesaugt und treten durch das Bodenstiick
aus. Die Schweidauer betragt 17 h. AnschlieRend
wird kaltes Gas durch die Beschickung gesaugt, so
da sich der trocken gekiuhlte Schwelkoks ohne
Wasserloschung abziehen laRt. Zur Entleerung wird
das Bodenstick ausgefahren, und der Koks gleitet
Uber die in Abb.s erkennbaren, dachartig angeord-
neten Schurren in bereitgestellte Wagen zur Abfuhr.
Der Tagesdurchsatz je Ofeneinheit betragt 40t Kohle;
man hofft, ihn bei der beabsichtigten Trockenkihlung
des Schwelkokses auBerhalb des Schachtes auf 55 t
steigern zu kénnen.

Bei der Verarbeitung nichtbackender NufRkohle
mit 34,6 do flichtigen Bestandteilen und 1:.6 0o
Schwelteer sind vom Fuel Research Board. gelegent-
lich eines auf der genannten Anlage durchgefiihrten
Leistungsversuchs folgende Ausbeutezahlen ermittelt
worden:

Bezogen auf 1t

Rohkohle mit 1T B
10,70/0 Wasser Trockenkohle

Trockenkoks . ... . % 61,51 68,83
Schwelteer (spez. Ge-

wicht 1,055).... . % 7,00 7,96
UberschuRgas

(1237 kcal/Nm3) . Nm3 696 780
Gasleichtdl (spez. Ge-

wicht 0,850).... 1 kg 10,77 12,05

Twaite-Verfahren.

Twaite hat ein Spllgasschwelverfahren ent-
wickelt2, bei dem die fuhlbare Warme der Abgase
einer Kokerei zur Erzeugung von Formkoks aus
backender Feinkohle nutzbar gemacht wird. Der aus
s Abteilen bestehende Ofen ist in den Abb. 9-11 im
Langs- und Querschnitt sowie im Grundril wieder-
gegeben, wahrend Abb. 12 den Zelleneinsatz zur Auf-
nahme der Kohle zeigt.

Abb. 9—12. Steinkohlen-Spiilgasschwelanlage von Twaite.

Die einzelnen aus Mauerwerk erbauten Abteile a,
die man auch als rechteckige Schachtéfen bezeichnen
kann, sind oben durch den Schraubenférderer b ver-
bunden, dem die Kohle an einem Ende durch das
Becherwerk ¢ zugefihrt wird. Die Kohle fallt aus der
Forderschnecke in die Uber jedem Abteil angeordneten
Zwischenbehalter d, die jeweils eine Beschickung
aufnehmen. Durch Betdtigung des unter jedem

1 Report of Test London 1936.
2 Colliery Guard. 126 (1933) S. 199.
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Behalter angeordneten Zellenventils e fallt die Kohle
in den Ofen, und zwar auf den darin eingebauten
eisernen Zelleneinsatz /, dessen Bodenteil in eine
Reihe von Osen auslauft, mit denen der Einsatz auf
je einer quer durch den Ofen verlegten Welle starr
befestigt ist. Die Zelleneinsatze sind, wie aus den
Abb. 1. und 12 hervorgeht, in kubische, nach dem
Boden zu verjingte Formen aufgeteilt. Wéahrend der
Beschickung wird der Zelleneinsatz von einem in
Abb. 12 angedeuteten Exzenter bewegt und die Kohle
so gleichmaRig verteilt; die verschiedenen Stellungen
des Einsatzes sind in Abb... gestrichelt angedeutet.
Die abgemessene Kohlenmenge reicht gerade aus, um
samtliche Formen des Einsatzes zu fillen. Nach be-
endeter Schwelung wird durch Betatigung des Hand-
rades g, das durch eine Kette mit der Welle der
Einsatze verbunden ist, der Einsatz mit der Ober-
flache nach unten gedreht, wie in dem zweiten Abteil
der Abb. 9 angedeutet, wobei die einzelnen Schwel-
kokswirfel herausfallen und sich in dem verjingten
Boden der Abteile sammeln. Den Koks zieht man
durch die Schleusen h ab und fordert ihn mit dem
Band i ab. Das als Warmetrager dienende Gas wird
aus dem Abgaskanal der Koksofengruppe durch die
ausgemauerte Leitung k angesaugt und stréomt auf
dem in Abb. 9 durch Pfeile angedeuteten Zickzack-
wege durch samtliche Abteile des Ofens und durch
den AnschluR | in die Entteerungsanlage. Der auf
einer Kokerei in Sldwales stehende Ofen ist rd. 18m
lang und 4,37 m breit. Jede Form des Einsatzes
mift 150 150 mm, ihre Tiefe 95 mm. Bei einer Spiil-
gastemperatur von 400° betragt die Schweidauer 4 h,
und die Anlage erzeugt taglich 18 t Formkoks. Uber
sonstige Ergebnisse ist noch nichts bekannt geworden.

In diesem Zusammenhang ist der Vollstandigkeit
halber noch das amerikanische Coalene-Spilgas-
schwelverfahren. von Records und Louttit: zu er-
wahnen, das Uberhitzten Wasserdampf als Warme-
trager verwendet und ebenfalls durch eine unter-
brochene Betriebsweise gekennzeichnet ist. Die
Einzelheiten kdnnen unter Hinweis auf das Schrifttum
hier Gbergangen werden. Ferner sei der in Estland
zum Durchsatz von Olschiefer entwickelte Kivioli-
Tunnelschwelofen angefihrt, in dem das Schweigut
in einzelnen Wagen von Spilgas durchstrémt wird.
Probeweise ist in einem solchen Ofen Steinkohle
erfolgreich durchgesetzt worden, und Versuche zu
diesem Zweck werden auch in Deutschland durch-
gefuhrt. Wegen der Einzelheiten dieses Verfahrens
sei auf einen ausfuhrlichen Bericht von Keltsers ver-
wiesen.

Spllgasschwelofen der Société de La Grande Paroisse.

Der von der Société de La Grande Paroisse zu
Saint-Hilaire in Frankreich entwickelte Schweiofen
(Abb. 13) st kurzlich von Berthelot. beschrieben
worden. In den Grundlagen hat das Verfahren in-
sofern viel mit dem von Th. Limbergs zur Braun-
kohlenschwelung angegebenen gemeinsam, als die
Kohle zwischen zwei Reihen schraggestellter Leisten
absinkt und die Warmeibertragung durch Spilgase
erfolgt, die die Beschickung auf waagrechten Wegen

1 Feuerungstechn. 26 (1938) S. 73.

2 Coal Age 42 (1937) S. 155.

> Ol u. Kohle 13 (1937) S. 1139.

« Génie Civ. 112 (1938) S. 345.

» Thau: Die Schwelung von Braun- und Steinkohle, Verl. Knapp,
Halle, S. 189.
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durchdringen. Der in Frankreich flir einen Tages-
durchsatz von 100t Olschiefer erbaute Ofen hat einen
rechteckigen Querschnitt von 2x1 m; seine Gesamt-
hoéhe betragt 12,75 m, wobei « m auf die Trocken-
und Vorwarmzone entfallen. Der Brennstoff rutscht
aus einem Hochbehalter in die Trockenzone a und
gleitet durch den verengten Ubergang b in die
Schweizone c. Die die Beschickung waagrecht durch-
stromenden Spiilgase werden durch das Abgangs-
rohr d von dem Ventilator e angesaugt, in der Ent-
teerungsanlage / vom Teer und im Wascher g vom
Leichtdl befreit. Sie stromen dann durch den Réhren-
erhitzer h, aus dem sie durch die Leitung i in die
Schweizone ¢ gelangen. Ein Teil des entteerten Gases
wird durch die Leitung k dem Brenner des Erhitzers h
zugefuhrt, dessen Abgase durch die Leitung L von
dem Ventilator m angesaugt und durch die Leitung n
in die Trockenzone a geleitet werden. Das Geblase/;/
saugt zur Temperatureinstellung einen Teil der die
Trockenzone verlassenden Gase durch die Leitung o
zuriick, wahrend der UberschuB als Wrasen durch
das Abblasrohr p entweicht; die Einstellung erfolgt
durch Drosselklappen, die in die Leitungen n und o
eingebaut sind. Der Ofen taucht am untern Ende
in den WasserverschluR q, aus dem der Rickstand
durch die Forderschnecke r stetig ausgetragen wird.
Das Verfahren soll sich zur Schwelung von Braun-
kohle und nichtbackender NufRsteinkohle ebensogut
eignen wie fir Olschiefer, fiir deren Verarbeitung
die Anlage gebaut und in Betrieb ist. Dabei wird den
Spulgasen so viel Luft zugesetzt, dal gleichzeitig eine
Vergasung des Olschiefers eintritt und ein als Brenn-

stoff nicht mehr verwertbarer Ruckstand anfallt.
Abb. 13. Steinkohlen-Spilgasschwelanlage
der Société de La Grande Paroisse.
Drehofen von S. Morgan.
Der in den Abb. 14 und 15 in zwei Schnitten
wiedergegebene Drehschweiofen von S. Morgan

benutzt weder Spiilgase noch AuRenbeheizung fir die
Wéarmeubertragung auf die Kohlenbeschickung. Die
Schwelung erfolgt in diesem Ofen durch die fiuhlbare
Warme des Kokses, der zu diesem Zweck, &hnlich wie
im Wassergaserzeuger, durch Einfuhrung von Luft
in bestimmten Zeitabstdnden heil3geblasen wird.

Die ausgemauerte Trommel a hat eine lichte
Weite von 2200 mm bei gleicher Ladnge und ist damit
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auf einen Tagesdurchsatz von 50 t Kohle zuge-
schnitten. Sie ist mit dem Schieber b zur Beschickung
und zum Koksaustrag versehen und ruht auf den
4 Tragrollen ¢, von denen ein Paar von einem
Elektromotor Uber das Vorgelege d angetrieben
wird. Jede Stirnwand der Trommel hat in der Mitte
eine Offnung; diese lauft in einen Rohrstutzen aus,
der mit je einer Stopfblchse die Verbindung mit den
ortsfesten Anschlissen herstellt. Die Ausmauerung
der Trommel ist an einer Stelle durch den Rost e
unterbrochen, unter dem die Windkammer / aus-
gespart ist, deren Verbindung an einer Stirnseite der
Trommel zu dem an die Windleitung g angeschlosse-
nen Stutzen fihrt. Der Rohrstutzen h in der entgegen-
gesetzten Stirnwand ist mit dem Innern der Trommel
und durch den Schieber i mit der gleichzeitig als
Staubabscheider dienenden Vorlage k verbunden,
deren Saugleitung / zur Entteerungsanlage fihrt. Der
Kohlenbehalter m und eine Abgasleitung // vervoll-
stdndigen die Einrichtung. Um die beim Koksaustrag
entweichenden Gase abzuleiten, hat man den Blech-
trichter o vorgesehen; dieser ist unten an die
Leitung p angeschlossen, durch die die Gase mit
Hilfe des Dampfstrahlsaugers q abgefihrt werden.

Abb. 14 und 15. Drehschweiofen von S. Morgan.

Zur Erklarung der Betriebsweise ist der Dreh-
ofen in Abb. 16 in vier den Verlauf des Arbeitsganges
kennzeichnenden Stellungen wiedergegeben, wobei
angenommen wird, dal der Ofen bereits eine den
Rost bedeckende glihende Schwelkoksmenge enthélt:
1. Die Trommel befindet sich in Ruhestellung, so
dalR der Rost waagrecht liegt. Der obere Schieber ist
gedffnet und steht wunter der zum Schornstein

Abb. 16. Betriebsweise des Drehschweiofens von Morgan.
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fuhrenden Abgasleitung. Man blést Luft ein, um die
Kokstemperatur zu erhéhen, wobei das entweichende
Abgas Uberwiegend aus Stickstoff und Kohlendioxyd
besteht. 2. Der Geblasewind ist abgestellt, und die
Trommel wird in gleicher Stellung wie bei 1 mit
einer abgemessenen Kohlenmenge beschickt, die den
heiRen Koks bedeckt. 3. Die Bescliickungséffnung ist
geschlossen und der seitliche Gasaustrittstutzen mit

der Vorlage und Absaugleitung verbunden. Die
Trommel wird gleichzeitig gedreht, so daR sich
Schwelkoks und Kohle innig mischen, wobei die

letztere geschwelt wird und die Kokstemperatur auf
etwa 400° sinkt. 4. Die Trommel befindet sich in
Ruhestellung mit dem Rost oben, der Gasabgang ist
geschlossen, und es wird eine der zugesetzten Kohle
entsprechende Schwelkoksmenge ausgetragen. Ab-
weichend von der Stellung 4 in Abb. 16 wird die
Austragoffnung nicht senkrecht nach unten, sondern
schrdg gestellt, so daB gemaR dem ermittelten
Boschungswinkel eine Schwelkoksmenge in der
Trommel verbleibt, die in der Stellung 1 ausreicht,
um den Rost vollstdndig zu bedecken. Die Um-
stellung der Schieber erfolgt selbsttatig, wie bei einem
Wassergaserzeuger, und die einzelnen geschilderten
Betriebsabschnitte erfordern folgenden Zeitaufwand:
1. Blasen 90 s; 2. Beschicken 10 s; 3. Schwelen 5min;
4. Koks abziehen 20 s, so dal3 jeder einzelne Betriebs-
kreislauf insgesamt 7 min dauert. Das Mengen-
verhéltnis von Koks zu Kohle in der Trommel betragt
etwa 3:1. Nach den Angaben von Brownlie: ist
eine Versuchsanlage fir einen Tagesdurchsatz von
rd. 4t Kohle im Norden Englands schon seit langer
als einem Jahr in Betrieb, und es sind dort die Richt-
linien ermittelt worden, nach denen eine auf 50 t
Tagesdurchsatz zugeschnittene Anlage in den oben
angefuhrten AusmaBen erbaut werden soll.

1Steam Engineer 7 (1937) S. 49.
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Das Verfahren ist vom englischen Fuel Research
Board: einem Leistungsversuch von 48 h Dauer
unterworfen worden, dessen Ergebnisse im folgenden
kurz mitgeteilt seien. Durchgesetzt wurde eine stark
backende Kohle in einer KorngréRe unter 10 mm
mit 2o/o0 Wasser, 31,1 o fliichtigen Bestandteilen und
s, 00 Asche. Daraus gewann man 77,2 do Schwelkoks
(mit 5,6 do fluichtigen Bestandteilen), 12,5600 Teer
(spezifisches Gewicht 1,125), s+ kg Schwelwasser und
119 ms Gas mit einem Heizwert von 7111 kcal/Nm!
und einem spezifischen Gewicht von 0;578 (Luft = 1).
Die Kohlenbeschickung betrug jedesmal rd. 36 kg,
und der Tagesdurchsatz entsprach 4,1 t Kohle, so da
taglich 114 Beschickungen stattfanden oder alle .-
bis 13 min eine. Der als Kesselbrennstoff verwandte
Schwelkoks ist, wie man bei diesem Verfahren nicht
anders erwarten kann, kleinstickig; nur 0,9 0. haben
eine KorngroRe lber 12 mm. Der Teer hat folgende
Beschaffenheit: 7,1 oo gehen Uber bis 230°, und bei
345° verbleiben 71,9 do Pech. Das Destillat wird auf-
geteilt in 29,7 do saure Ole, 3,4 o, basische Ole, 65,2 0o
Neutraldéle und 1,7 do Verlust. Die Neutraldle lassen
sich in 59,6 do ungesattigte und 5,6 oo gesattigte Ver-
bindungen zerlegen.

Zusammenfassung.

Die in neuerer Zeit zur Spllgasschwelung der
Steinkohle im In- und Ausland entwickelten und
gegenwartig in Betrieb befindlichen Verfahren werden
an Hand von Zeichnungen und Lichtbildern kurz
beschrieben. Der zum SchluR angefiihrte, in England
erbaute Drehofen von Morgan bildet ein Verfahren
fur sich, bei dem die Warmeilbertragung auf die
Kohle nicht mit Hilfe von Spilgasen, sondern durch
unmittelbare  Berihrung mit heiBen Koksflachen
erfolgt.

1 Report Fuel Research Board, Colliery Guard. 156 (1938) S. 1041.

Reisebericht tber den Kohlen- und Erzbergbau der Vereinigten Staaten
von Nordamerika mit besonderer Berlcksichtigung der Rohstoffaufbereitung.

Von Bergassessor H. Schmitz, Gladbeck.

(Fortsetzung.)

Absatz- und wirtschaftspolitische Lage.

Die Aufbereitung der Steinkohle hat absatz- und
wirtschaftspolitische Vorteile, weil sie bei der unge-
bundenen Verkaufs- und Preispolitik im Wettbewerb
mit andern Kohlengruben und Bezirken sowie mit
andern Energietrdgern eine Ausweitung des Absatzes,
dadurch eine bessere Ausnutzung der Gruben-
betriebe und auRerdem eine Erlossteigerung ermog-
licht. Das gesamte amerikanische Denken gipfelt in
dem Grundsatz »Wirtschaftlichkeit tber alles«, infolge-
dessen wird auch die Kohlenaufbereitung nur unter
diesem Gesichtswinkel betrachtet und betrieben; die
finanziellen Vorteile missen daher unbedingt die
Aufwendungen fur die Wasche Ubersteigen. Am wirt-
schaftlichsten bleibt selbstverstandlich der Abbau eines
Flozes mit sehr reiner, auch unaufbereitet gut ver-
kauflicher Kohle, sofern nur die Natur eine solche
Lagerstatte unter gunstigen Verhéltnissen darbietet.

Der Anthrazitbergbau hat durch die in be-
stimmtem Umfange durchgefiihrte Fdérderbeschran-

kung eine gewisse Beherrschung und Stetigkeit des
Kohlenmarktes sowie eine Erhdhung der Preise ab
Grube auf durchschnittlich 4—5$/t erreicht. Die groben

Zahlentafel 15. Sortenanfall und Preise
im Anthrazitbergbau im Jahre 1935.

Anfall  Preise

% s/t

Lump and broKen ..., 0,3 5,16
E 00 e 7,0 5,44
Stove......... 21,8 5,87
Chestnut. 26,1 5,64
P A o 10,7 4,16
65,9 5,45

Buckwheat Nr. 1 ..., 151 2,88
Buckwheat Nr. 2 (rice).... 9,3 1,74
Buckwheat Nr. 3 (barley). 7,8 1,08
=3 NE LX PR 01 110
Sonstige Sorten einschl. Buckwheat Nr. 4 18 0,57
Industriekohle zus. 34,1 2,03

insges. | 100,0 4,29
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Hausbrandsorten machen unter Beriicksichtigung der
gebrochenen Stiicke fast zwei Drittel der Fdrderung
aus und erzielen hohe Verkaufspreise; die Industrie-
kohlensorten werden dagegen sehr viel geringer be-
zahlt, so dal} dieselben Sortenschwierigkeiten wie im
heimischen  Anthrazitbergbau vorliegen (Zahlen-
tafel 15). Zur Erzielung eines mdglichst hohen Durch-
schnittserloses, der im Jahre 1935 4,29 $/t betragen
hat, mulR man daher einen hohen Anfall in grob-
kérnigen Sorten durch entsprechende Abbau- und
Gewinnungsart, schonende Fdrderung und glnstigstes
Brechen der Stuckkohle in Walzenmihlen oder &hn-
lichen Geraten zu erreichen suchen.

Die Ausfuhr und Einfuhr von Anthrazit ist sehr
gering; der Verbrauch im Inland entspricht also
praktisch der Fo6rderung, wobei sich die volle
Leistungsfahigkeit der Gruben in Hohe von 84 Mill. t
im Jahre 1935 nur zu 620/0 hat ausnutzen lassen
(Zahlentafel 5). Die absatztechnische Lage zu den
GroRstadten und der Industrie ist verhaltnismaRig
glnstig; es kommen aber auch Frachtwege von 300
bis 500 Meilen vor, wobei der Anthrazit namentlich
an der Ostkiste in scharfen Wettbewerb mit dem
Brechkoks tritt. Da eine straffe Verkaufsorganisation
fehlt, sind die einzelnen Unternehmungen ziemlich
unterschiedlich beschaftigt. Um so groRer ist die
Moglichkeit und der Anreiz, durch zweckentsprechende
Aufbereitung aus der gefdrderten, meist noch un-
verkauflichen Rohkohle gut verkaufsfahige und wert-
volle Wascheerzeugnisse herzustellen und den Absatz
der Grube zu heben. Hiermit fallt der Wasche eine
unter Umstanden wirtschaftlich ausschlaggebende
Aufgabe zu. Der Kundendienst geht stellenweise so
weit, daR die Aufbereitungserzeugnisse zur Staub-
bindung mit Chemikalien benetzt werden und da-
durch gewissermallen PrelRkohlencharakter erhalten;
manchenorts werden sie auch in sdubern Papier-
sacken von 12,5—25 kg Gewicht in den Handel ge-
bracht.

Dieselben Gesichtspunkte gelten auch fir die
Weichkohle, die allerdings wegen der gewaltigen
Vorrate noch in gréBerm MaRe reine Fléze bauen
kann und daher nur in geringerm Umfang aufzu-
bereiten braucht. Nach Art und Umfang des Weich-
kohlenabsatzes handelt es sich hierbei im wesent-
lichen, namlich mit 3060 des Gesamtverbrauchs,
um Industriekohle, auflerdem werden 1500 als
Kokskohle verwendet. Auffalligerweise ist aber auch
der Hausbrand mit 24 d0 stark beteiligt, ein etwas
kleinerer Anteil von 1900 wird als Lokomotiv-
kohle abgesetzt, rd. : 000 werden an Elektrokraft-
werke geliefert. Wichtig ist auch der geringe Selbst-
verbrauch von nur knapp : 00 gegeniiber - s Qo
beim Anthrazitbergbau. Die Kohlenausfuhr macht nur
9Mill. t oder 2500 der Gesamtforderung aus, die
Weichkohle wird demnach ebenfalls so gut wie rest-
los auf dem Binnenmarkt untergebracht. Die Lei-
stungsféhigkeit der Gruben hat wahrend des Welt-
krieges sowie in den letzten Jahren durch weitere Auf-
schlieBung der Lagerstatten und weitgehende Mecha-
nisierung stark zugenommen, namlich auf 640 Mill. t,
so dal sich eine schlechte Ausnutzung von nur 580/0
ergibt.

Der jahrliche Kohlenverbrauch auf den Kopf der
Bevdlkerung liegt trotz der groRen Erdél- und Erdgas-
gewinnung mit Gber 4t recht hoch, jedenfalls noch

Gluckauf

Nr. 48

betrachtlich héher als in Deutschland mit 2,5t Stein-
und Braunkohle.

Inwiefern und in welchem Umfange ist nun die
Aufbereitung absatzpolitisch bedingt? Die Weichkohle
ist als Industriekohle in viel starkerm MafRe als der
Anthrazit konjunkturempfindlich. In der Wirtschafts-
krise der letzten Jahre haben viele Gruben im Rahmen
der freien Wirtschaft den Absatz und Erlés fir
ihre Erzeugnisse durch Lieferung von Kohlensorten
besserer Giute zu behaupten versucht. Gleichzeitig hat
man zur Verringerung der Gestehungskosten eine
starke Mechanisierung der Abbaubetriebe durch Ein-
satz von Lademaschinen durchgefiihrt, wobei in der
Regel eine Verunreinigung der Kohle eintritt. Aus
diesem Grunde und auch wegen der hdhern Anforde-
rungen an die Gite der Erzeugnisse seitens der Ver-
braucher war man zur Aufbereitung gezwungen, deren
plotzliche und starke Zunahme seit dem Jahre 1930
sich zum groen Teil aus diesen Umstéanden erklart.

Durch die Aufbereitung unreiner Kohle wird nam-
lich dieser Rohstoff nicht nur verwendungsfahiger,
sondern auch volks- und privatwirtschaftlich wert-
voller, weil die fir den jeweiligen Verwendungszweck
wirtschaftlich wertlosen oder sogar schéadlichen Be-
standteile ausgeschieden und gleichzeitig die hé&ufig
sehr erheblichen Frachtkosten fir diesen Ballast ein-
gespart werden. Diese Gesichtspunkte gelten be-
kanntlich in besonderm MaBRe fiur die Kokskohle,
weil ein hdherer Aschen-, Schwefel- und auch Phos-
phorgehalt im Hittenkoks je nach der Beschaffenheit
des zu verhittenden Erzes einen sehr groflen wirt-
schaftlichen Minderwert verursachen kann, der bei-
spielsweise fiir 1do Asche mit 30 cent/t angegeben
wird. Infolgedessen wird die Kokskohle in gréRRerm
Umfange als andere Kohlensorten aufbereitet, wie
dies aus ihrem gegenlber einer Beteiligung von
15do an der Gesamtfoérderung hdhern Anteil an der
aufbereiteten Kohle von 25—37 0. hervorgeht.

Wenn auch in Zeiten schlechter Absatzlage sich
far die durch Aufbereitung verbesserte und daher
wertvollere Kohle nicht in allen Fallen die wirt-
schaftlich zu fordernde Preissteigerung erzielen laRt,
so besteht zum mindesten die Moéglichkeit und Aus-
sicht, daR man sich durch den gutemaRigen Vorsprung
einen hoéhern Beschéaftigungsgrad und eine aus-
reichende Ausnutzung des Betriehs zu sichern vermag.

Der Verkaufspreis ab Grube liegt fur die Weich-
kohle mit durchschnittlich nur 2 S/t sehr niedrig und
laRt daher lediglich eine geringe Gewinnspanne zu.
Die Wirtschaftlichkeit der Gruben kann man zunéchst
durch Senkung der Selbstkosten, in erster Linie der
hieran mit rd. 700/0 beteiligten Arbeitskosten, also
durch hohere Schichtleistung verbessern. Weiterhin
besteht die Mdglichkeit, die Erlése durch Verbesse-
rung der Erzeugnisse zu steigern, wobei sich aller-
dings zusatzliche Waschekosten in Héhe von 5 bis
10 cent je t Forderung ergeben. Das Bestreben nach
moglichst geringen Anlage-und Betriebskostender Auf-
bereitungen durch Auswabhl eines leistungsfahigen, auf-
bereitungstechnisch befriedigenden Verfahrens unter
mdglichst weitgehendem Verzicht auf nicht unbedingt
erforderliche Arbeitsvorgdnge, Bunker, kostspielige
Gebaude wusw., ist also wirtschaftlich begrindet.
Wegen der meist beschrankten Lebensdauer der ein-
zelnen Gruben sowie des bei groBem Anlagen
geringem Anschaffungskapitals je Leistungseinheit
werden immer mehr Zentralaufbereitungen und,
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ahnlich wie im Saargebiet, auch Hittenwaschen er-
richtet.

Das Absatzgebiet der Weichkohle hat eine Reich-
weite von 500-800 Meilen, ist also im Vergleich zu
europaischen Verhaltnissen ungewdhnlich ausgedehnt;
infolgedessen liegen die durchschnittlichen Fracht-
kosten von 2,25 $/t abgesetzter Kohle wesentlich
hoéher als der Preis von etwa 1,8 $/t ab Grube. Der

weitaus groRRte Teil der Kohle wird mit der Bahn ver-

frachtet.
mit billigem Tarifen wird bereits flr

Durch, die Schaffung neuer Wasserstral3en
die nachste

Zukunft eine noch weitere Ausdehnung der Kohlen-

absatzgebiete bei gleichbleibenden Erldsen mog-
lich sein.
Zusammenfassend |aRt sich eine bestimmte

Wechselwirkung zwischen der Kohlenaufbereitung,
dem Absatz und der Wirtschaftlichkeit des Gruben-
betriebes feststellen. Die wirtschaftliche Lage und
Weiterentwicklung des amerikanischen Weichkohlen-
bergbaus werden sehr unterschiedlich und fur die
nachsten Jahrzehnte auch sehr ungewil3 bleiben.
Den Absatz hat man haufig durch Schaffung von
Konzernen oder durch Vertrdge mit den Grol3-
verbrauchern, namentlich den Hutten und Eisen-
bahnen, festgelegt. Nur sehr langsam und erst in
ferner Zukunft wird der Abbau ahnlich wie im
Anthrazitbergbau in gréRRere Teufe vorriicken und sich
dann auch auf unreine Floze erstrecken, wobei aus
wirtschaftlichen Grinden eine weitgehende Betriebs-
zusammenfassung zu leistungsfahigem Forderanlagen
von langerer Lebensdauer und in groRerm MaRe die
Anwendung der Aufbereitung fiir die wahrscheinlich
auch teuere Kohle zu erwarten sind.

Stein kohlenverkokung.
Stoffliche Grundlagen.

Als Ausgangsstoff fir die Verkokung erscheint
Weichkohle mit einem Gehalt an fluichtigen Bestand-
teilen bis etwa 28do am geeignetsten, wobei die
Kohlen, die weniger flichtige Bestandteile enthalten,
aber besonders gut backen, aus den Liegendschichten
oder den starker inkohlten Ablagerungen des Ostens
stammen. Im groRen und ganzen liegt ein Mangel an
gut backender Kokskohle vor, weil in allen Staaten
hauptsachlich Kohle mit hohen Gehalten an flichtigen
Bestandteilen und mit geringem Ausbringen an GroR3-
koks gefoérdert wird.

Neben der stets sehr begehrten Backfahigkeit
der Kohle spielen auch der Aschen- und der Schwefel-
gehalt eine verkaufstechnisch und wirtschaftlich wich-
tige Rolle, weshalb die Kokskohle anteilmaRig in
groBerm Umfange als die Ubrige Kohle, besonders
in den Staaten Alabama und Pennsylvanien, und tGber-
wiegend auf Huttenkokereien aufbereitetwird (Zahlen-
tafel 16). Wie bekannt, hangt die Koksgiite weiterhin
von zwei stofflich sehr wichtigen Eigenschaften ab,
der Kdérnung und Feuchtigkeit der Kokskohle, wobei
der Kérnung die groRere Bedeutung zukommt. Durch
Schleuderung und VorbeugungsmaBnahmen gegen
jegliche Entmischung sucht man stets die gilnstigste,
meist eine verhdaltnisméaRig feine, vor allem aber
gleichméaRige Kornung einzuhalten, die Uberdies
standig durch Siebanalysen betrieblich (Uberwacht
wird. H&ufig setzt man die gesamte Forderkohle
nach stufenweise vorgenommener Zerkleinerung des
grobern Korns als Kokskohle ein.
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16. Einsatz von anfbereiteter und
Kokskohle in verschiedenen Staaten
im Jahre 1936.

Zahlentafel
unaufbereiteter

Aufbereitete Unaufbereitete

Staat Kohle Kohle Summe
1000 t 1000 t 1 1000 t
In Ofen mit Neben-
gewinnung:
Alabama 4 409 26 4 435
III|r)0|s e 449 2 586 3035
Indiana . . . . 12 7 398 7410
Ohio..... o 1001 7 760 8 761
Pennsylvanien . 7474 10 906 18 380
West-Virginien — 2 426 2426
In Ofen zus. 15 342 47 902 63 244
davon auf:
Handelskokereien 1744 15 630 17 374
Huttenkokereien . 13 598 32 272 45 870
In Bienenkorbofen . 687 2011 2 698
davon in Pennsyl-
vanien . . .. 586 1293 1879
687 2011 2 698

Fur die Zukunft verursacht die Bereitstellung
geeigneter Kokskohle ernsthafte Sorge, weshalb man
schon jetzt durch Mischung verschiedener Sorten eine
Streckung der guten Kokskohlen durchfihrt. Die
Kokskohlenversorgung bleibt jedoch eine der wich-
tigsten kohlentechnischen, nur stofflich zu Iésenden
Fragen. Zu diesem Zwecke werden bereits planmaRig
eingehende Untersuchungen, hauptsachlich betriebs-
nahe GroRverkokungen, durchgefihrt, wobei man auf
kohlenpetrographische Erkenntnisse besondern Wert
legt, ohne jedoch vorerst zu einer praktischen Nutz-
anwendung gekommen zu sein. Jede Kokskohle tragt
man entsprechend den Ergebnissen ihrer Elementar-
analyse in das Dreistoffdiagramm ein, um auf diese
Weise GesetzmalBigkeiten des verkokungstechnischen
Verhaltens der organischen Kohlenbestandteile zu
ermitteln.

Verkokungstechnische Einzelheiten.

Neben den stofflichen Eigenschaften der Einsatz-
kohle sind auch die Koksofenbauart sowie die Ver-
kokungsbedingungen fiir die Koksglte von grol3er
Bedeutung. Im wesentlichen bestehen 2 verschiedene
Koksofenbauarten, namlich die alten Bienenkorbdfen
und die neuen Nebengewinnungs-Kammertdfen. Die
Bienenkorbdfen befinden sich hauptséachlich am
Standort der frithem Eisenindustrie in Pennsylvanien
und sind auch heute noch an Zahl den Neben-
produktentfen Uberlegen. Vor und wahrend des
Krieges betrug ihr Anteil an der Kokserzeugung Uber
50 oo, und erst seit 1920 sind sie von den neuen
Kammerdfen uberflugelt worden. Die Bienenkorbodfen
hat man in der Regel auf den Gruben in waagrechten,
langen Reihen, meist langs eines Bergabhanges, er-
richtet. In der Nahe von Uniontown waren derartige
in Betrieb befindliche, wahrscheinlich tUber 50 Jahre
alte Ofen zu besichtigen. Sie haben eine kuppelartige,
kreisrunde Form, etwa 2,5—3 m Hdhe und 3 m untern
Dmr. Den Warmeaufwand fir die Verkokung liefert
die Kohle selbst, wobei in der Regel eine Kohle mit
hohem Gehalt an flichtigen Bestandteilen und ent-
sprechend geringerm Koksausbringen eingesetzt wird.
Die Verbrennungsluft tritt durch am Boden an-
geordnete Schlitze ein, wéahrend die Verbrennungs-
gase als brennende Fackel aus der obern Offnung
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entweichen. Die Garungszeit betragt in der Regel
48 h; dann wird der Kokskuchen in der Kammer

geldscht und anschlieBend von Hand herausgekratzt.
Der Koks des Bienenkorbofens ist meist gut ge-
schmolzen, silbergrau, sehr fest, grobstiickig und lang-
stenglig, der Grusanfall stellt sich etwas geringer
als bei den neuzeitichen Kammeréfen. Es wird dem-
nach ein sehr guter, fester Grof3koks hergestellt, der
vornehmlich fir GieRereizwecke bestimmt ist. Neben-
erzeugnisse werden, wie erwd&hnt, nicht gewonnen,
auBerdem ist die Durchsatzleistung ziemlich be-
schrankt. Wegen des Standortes auf den meist kleinen
Gruben wird in der Regel trockene, unaufbereitete
Kohle eingesetzt (Zahlentafel 16).

Bei den Ofen mit Gewinnung von Neben-
erzeugnissen, die sich merkwirdigerweise erst in
den letzten zwei Jahrzehnten durchgesetzt haben,
herrscht mit fast 800 der Gesamtzahl der Koppers-
ofen vor, der in letzter Zeit eine Umgestaltung
in den sogenannten Beckerofen erfahren hat, bei
dem die Heizgase nicht mehr auf derselben,
sondern auf der gegeniberliegenden Heizwand
des Ofens abfallen und dadurch eine bessere und
gleichmaliigere Beheizung der gesamten Wandflache
ermdglichen. Es handelt sich hierbei um Regenerativ-
ofen, bei denen vielfach ein Gemisch von Gichtgas
und Koksofengas als Heizgas dient. Bemerkenswert
ist die meist geringe Ofenkammerbreite von nur
16 Zoll (40 cm) bei einer Kammerhthe von 3,3 bis
4,3 und einer Lange von 11-13 m und demzufolge
einem Inhalt von 8-10-12 t je Ofen.

Trotz des hohen Gehalts an flichtigen Bestand-
teilen wird die Kokskohle nicht gestampft, wozu
tbrigens eine grélRere Feuchtigkeit von 10—12 dlo, die
jedoch wegen des vorherrschenden Einsatzes gruben-
feuchter Kohle nicht gegeben ist, erforderlich waére.
Von den verkokungstechnischen Betriebsbedingungen
sind die ein Kracken der Gase bewirkende hohe
Verkokungstemperatur von etwa 1400° in den Heiz-
ziigen, die dementsprechend kurze Garungszeit von
nur 14-18 h sowie die recht hohe Verkokungs-
geschwindigkeit von etwa 15 mm/h besonders be-
merkenswert. Ahnlich wie bei der Saarkohle versucht
man, durch diese MaRBnahmen eine bessere Koks-
festigkeit und geringere Querrissigkeit zu erreichen,
dagegen werden keine Magerungsmittel, auch kein
gemahlener Koksgrus, zugesetzt.

Der Koks aus den Nebenproduktendfen ist wesent-
lich schlechter als der aus den Bienenkorbdfen; er ist
meist verhaltnismaRig kleinstiickig, stenglig, von ge-

Zahlentafel
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ringer Festigkeit und starker Querrissigkeit, &hnlich
unserm Gaskoks, aber trotzdem fir die Verhittung
der weichen und mulmigen Erze des Oberen Sees
durchaus verwendbar. Die Kohlenaufbereitung beein-
fluRt die Gite des Kokses infolge der Ausscheidung
des Schiefers sehr gilnstig, weil sich hierdurch ein
gegen Abrieb unempfindlicherer sowie aschen- und
schwefelarmerer Koks mit gleichmafigem und festem
Geflige bei geringem Grusanfall sowie hoherer
Durchsatzleistung der Kokerei herstellen laft.

Fir den Hochofen siebt man den Koks in der
Regel bei 1 Zoll, stellenweise sogar bei % Zoll ab;
das grobere Korn Uber 3 oder 4 Zoll ist fur diesen
Zweck unerwiinscht, weshalb man weniger auf
grobere als vielmehr auf gleichméaRige Kérnung, mog-
lichst zwischen 2 und 4 Zoll, groRten Wert legt. Der
anfallende Koksgrus findet meist als Brennstoff fur
Kessel, gelegentlich auch, nach vorheriger Absiebung
der feinsten Koérnung, als Generatorkoks Verwendung.

Zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse wendet man
die ublichen, technisch bekannten Verfahren an. Das
von der Beschaffenheit der Einsatzkohle abh&ngige
Ausbringen betragt im groen und ganzen etwa 4do
Teer, 1.2 00 Ammoniaksalz, 10, Benzol und rd. 380 m!
Gas je t Kohle. Der Teer wird neuerdings an Ort
und Stelle destilliert, wobei sich allerdings das an-
fallende Pech schlecht absetzen laf3t. Bei Einsatz
grubenfeuchter Kohle kann mit UberschuRgas in Hoéhe
von 60 bis sogar 65 %> der Gesamtmenge gerechnet
werden.

Die Leistungsféahigkeit der Kokereien ist sehr
gro und kann nach der aus vorliegenden
Erzeugungsziffer auf iber 60 Mill. t geschatzt werden
(Zahlentafel 17). In den letzten Jahren war die Koks-
erzeugung mit 30-40 Mill. t ungefdhr ebenso hoch
wie in Deutschland und machte damit rd. 30 do der
Welterzeugung aus. Da die Kohle in den meisten
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Zahlentafel 17. Kokserzeugung in den Ver. Staaten
und in Deutschland.

Ver. Staaten Deutschland

Jahr Von der Von der
‘Welterzeugung Welterzeugung
Mill. t % Mill. t do
19131 42,0 38,9 34,6 32,0
1920 46,6 49,6 30,2 32,1
1929 56,5 38,4 44,3 30,2
1932 20,9 26,2 23,8 29,7
1935 31,9 27,0 34,2 29,0
1936 42,0 30,9 40,6 29,8

1 Ohne Oaskoks.

18. Zahl der Kokereien und Hohe der Kokserzeugung in den verschiedenen Staaten

im Jahre 1936.

Ofen mit Nebengewinnung

Anzahl der ;
Staat . Einsatz-
Kokereien ~ Anzahl der
Afen kohle
1000 t
Alabama............... 8 1248 4 435
Ilinois..... 8 896 3034
Indiana 6 1548 7410
Michigan 9 614 3190
Minr!esota e 3 196 753
Ohio.... ST 15 1839 8 761
Pennsylvanien 12 3348 18 380
Virginien . . . .
West-Virginien . . 4 362 2 426
msges. 90 12 849 63 244

Bienenkorbéfen

Aus- Koks- . Koks-
bringen  erzeugung IKOKspreis erzeugung

% 1000 t Sit Anzahl 1000 t
69,7 3090 2,84
68,6 2083 6,29
73,5 5 450 7,45
71,9 2 293 5.99
69.2 521 7,90
71.3 6 242 4,32

68.4 12 570 3,95 9 036 1213

1291 191

70,2 1703 2.99 1459 231

70,5 44 569 5,06 13012 1706
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Fallen auf den an Zahl beschrankten, aber sehr
leistungsfahigen Hittenkokereien eingesetzt wird,
weisen die Staaten Pennsylvanien, Ohio, Indiana und
Alabama die groRte Kokserzeugung auf (Zahlen-
tafel 18).

Die beiden groRten Kokereien Amerikas, namlich
Clairton bei Pittsburg und Gary bei Chikago, seien im
folgenden kurz geschildert. In Clairton, wo die ge-
samte FOorderung mehrerer benachbarter Gruben nach
vorheriger Zerkleinerung und Aufbereitung zusammen-
gefalRt wird, vermag man taglich 32000 t Kohlen zu
verkoken; zur Zeit werden jedoch nur 25000 t ver-
arbeitet, wobei rd. 19000t Koks anfallen, die teils
mit der Bahn, teils in K&hnen auf dem vorbei-
flieBenden Monongahela an mehrere Hiitten geliefert
werden. Es handelt sich um die gréf3te Kokerei der
Welt, die 22 Ofengruppen mit 1482 Ofen — meist
Koppers-, neuerdings Beckerdofen — besitzt. In Garv
befinden sich rd. Ofen, die eine tagliche
Kokserzeugung von 14000t ermdglichen. Im Gegen-
satz zu Clairton, wo die Kohle des Pittsburg-Flozes
mit 32°'o fluichtigen Bestandteilen eingesetzt wird, er-
folgt hier eine Mischung unaufbereiteter Kohlen aus
West-Virginien und Kentucky zu einer Einsatzkohle
mit durchschnittlich 240/0 flichtigen Bestandteilen.
Diese Kokerei versorgt die groBen Huttenanlagen
Gary und South Chicago.

1000

Absatz und. Wirtschaftlichkeit.

Die Ver, Staaten sind auch hinsichtlich des Kokses
Selbstversorger, wobei noch ein geringfiigiger Aus-
fuhriberschuR3 Gbrigbleibt. Im Verhaltnis zur Kohlen-
forderung ist die Kokserzeugung klein, denn der Ein-
satz an Kokskohle macht durchschnittlich nur 15 do
der Weichkohlenférderung aus. Der erzeugte Koks
findet zum groRten Teil, namlich zu 67 do der Er-
zeugung, als Hochofenkoks Absatz. Der Verbrauch
an GielRereikoks und Generatorkoks ist beschrankt,
dagegen spielt der Hausbrand als Abnehmer fir
Brechkoks wiederum eine beachtliche Rolle (Zahlen-
tafel 19).

Zahlentafel 19. Kokserzeugung,
Koksverbrauch und Kokspreise in den Ver. Staaten.

1923 1933 1936
Kokserzeugung
in Bienenkorbofen . 1000t 19 380 911 1706
in Ofen mit Neben-
gewinnung ... 1000t 37598 26678 44 569
) zus. 56 978 27 589 46 275
Anteil der Ofen mit Neben
gewinnung ... % 66,0 96,7 96,3
Koksverbrauch insges. 1000t 55173 27771 47032

Hochofenkoks....ceeene. % 84,8 52,7 67,0
OieRereikoks % 6,4 3,6 4,5
Sonstige Industrie, einschl.

Wassergasherstellung . % 4,0 6,5 4,8
Hausbrandkoks................ % 4,8 37,2 23,7
Koksdfen:
Bienenkorbofen.................. 62 349 16857 13012
Ofen mit Nebengewinnung 11 156 13053 12849

Kokspreise:
Hochofenkoks (Handels-

kokereien) ... s/t 6,74 4,00 4,75
GieBereikoks......co..... s/t 10,54 5,34 7,09
Sonstiger Industriekoks,

einschl. Generatorkoks s/t 9,06 5,06 5,08

Hausbrandkoks . . . s/t 9,05 5,12 5,97
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Bemerkenswert sind die Anforderungen, welche
die Abnehmer an die Gite der Erzeugnisse stellen.
Der Hochofenkoks soll mdglichst weniger als 10 do
Asche und weniger als : d0) héchstens jedoch 1,3 do
Schwefel enthalten. In besondern Fallen wird auch ein
Phosphorgehalt von weniger als ... do fir den
Bessemer-Proze3 und den Siemens-Martin-Ofen ge-
fordert. Sehr wichtig sind, wie bereits bemerkt, die
Festigkeit und Kornung des Kokses, und zwar ein
maoglichst groer Anteil der Kornklasse 2—4 Zoll.
Ferner ist eine gute Reaktionsfahigkeit, die mit der
Porigkeit und der Zellstruktur zusammenhangt, wegen
der erfahrungsgemafR bessern Ergebnisse im Hoch-
ofenbetrieb erwinscht. GroRten Wert legt man auf
Gleichformigkeit (uniformity) und GleichmaRigkeit
des Kokses hinsichtlich der verschiedenen Gilteeigen-
schaften. Diese Bedingung wird sich flr langere Zeit-
raume am leichtesten bei Einsatz aufbereiteter Kohle
einhalten lassen.

Der GielRereikoks soll, dhnlich wie bei uns, rein,
gro3, fest und wenig reaktionsfahig sein, infolge-
dessen kommt Koks aus dem Bienenkorbofen in der
Kérnung Uber 3 Zoll mit weniger als 1do Schwefel in
Betracht. Die Festigkeit und Grobstickigkeit 1aRt sich
haufig nur durch Zumischung magerer Kohle er-
reichen; beim Brech- und Generatorkoks spielt aul3er-
dem der Aschenschmelzpunkt eine wichtige Rolle.

Die genauere Darlegung der wirtschaftlichen Ver-
héltnisse ist mangels einwandfreier Unterlagen uber
Menge und Erloés der Nebenerzeugnisse nicht moglich;
es konnen nur kurz die Preise von Kokskohle und
Koks erdrtert werden.

Die alten Bienenkorbtfen der Zechenkokereien
lassen sich trotz des Verzichts auf die Gewinnung von
Nebenerzeugnissen wirtschaftlich rechtfertigen, weil
die Nebenerzeugnisse im Gegensatz zu deutschen
Verhaltnissen einen viel geringem Wert darstellen.
Da hierbei auch kein Koksofengas anfallt, erscheint
der Standort auf der Grube schon wegen der Fracht-
ersparnis wirtschaftlich richtig. Gunstig sind die
geringen Anlagekosten der Ofen, die Lebensdauer von
Gber 50 Jahren und die niedrigen Betriebskosten,
wenn auch mit einem hoéhern Lohnkostenanteil ge-
rechnet werden muR. Die lédngere Garungszeit hat
eine geringere Durchsatzleistung zur Folge, bewirkt
aber auch stets einen Mehranfall an grobstuckigem
GielRRereikoks, der einen erheblich hohern Erlés als
der Hochofenkoks erzielt (Zahlentafel 19). Der Preis
der Einsatzkohle sowie der Kokspreis liegen beim
Bienenkorbofen viel niedriger als bei Ofen mit Neben-
gewinnung, wobei der Unterschied vornehmlich auf
der Frachtersparnis beruht. Beim Bienenkorbofen tritt
eine stoffliche Wertsteigerung des Kokses bezogen auf
den Einsatzkohlenpreis um 16 0 bei der Herstellung
von Hochofenkoks und um 52 o, bei der Herstellung
von GieRereikoks unter Berilicksichtigung des Aus-
bringens und Vernachlassigung des Grusanfalls ein
'(Zahlentafel 20). Diese Wertsteigerung vermag unter
den Ublichen Umstéanden die verhaltnismaRig geringen
Verkokungskosten voll zu decken und belaRt sogar
bei hoherm Anfall an GieRereikoks eine gewisse Ge-
winnspanne.

Demgegeniber liegen die wirtschaftlichen Verhalt-
nisse bei den Kokereien mit Nebengewinnung, die
als Huttenkokereien mit moéglichst hohem Hochofen-
koksanfall oder als Handelskokereien vornehmlich zur
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Zahlentafel 20. Kokserzeugung.
Kosten der Einsatzkohle und Kokspreise bei Ofen
mit Nebengewinnung und bei Bienenkorboéfen
im Jahre 1936.

Ofen Bienen-
mit Neben- korb- Summe
gewinnung &fen
Kokserzeugung
in Handelskokereien 1000 t 12 493 — 12 493
in Huttenkokereien . 1000 t 32076 — 32 076
Zus. 44 569 1706 46 275
Einsatzkohle Wert in s/t 3,69 1,86 3,61
Koksausbringen. . . % 70,47 63,23 70,18
Koksgrusanfall . . . % 5,66 4,01 5,62
Hochofenkoks . Preis in $/t 5,09 3,66 4,75
GieBereikoks . . Preis in st 7,44 4,80 7,09
Kleinkoks (Koks-
grus) Preis in $/t 2,12 0,65 2,02

Herstellung von Hausbrandkoks betrieben werden,
deshalb unginstiger, weil der Anfall an dem ziemlich
wertlosen Kleinkoks entsprechend grof3er ist und der
Kokserlés ungefahr dem Wert der Einsatzkohle ent-
spricht. Die Aufbringung der Verkokungskosten sowie
die Wirtschaftlichkeit der Anlage werden hierbei nur
durch den Verkauf der Nebenerzeugnisse gewahr-
leistet.

Die durchschnittlichen Kosten der Einsatzkohle
und demgemalR auch die Kokspreise liegen in den
Staaten Alabama, West-Virginien und Pennsylvanien

Zahlentafel 21. Kosten der Kokskohle
in verschiedenen Staaten.

Staat 1929 1933 1936

t/t t/t t/t

Alabama......ccoeeeviieenns 2,49 1,81 2,24
HINOIS e 4,29 4,02 4,43
Indiana... 4,61 4,19 4,60
Minnesota...... 5,04 4,69 5,28
Pennsylvanien............... 2,73 2,84 2,94
West-Virginien.............. 2,41 1,78 2,37
Durchschnitt 3,50 3,38 3,69
Kohlenkosten je t Koks 5,04 4,90 5,24

Zahlentafel 22. Kokspreise in verschiedenen Staaten
im Jahre 1936.

Hoch- Gieperei. Haus: Sonstige
Staat ofen- koks brand- Koks
koks koks
t/t t/t t/t t/t
Alabama........... 3,28 5,39 3,40 3,04
Ilinois..... 5,25 8,51 6,15 5,99
Indiana. . 8,29 5,04 6,16
Ohio ., 3,90 5,85 4,48 4,50
Pennsylvanien. . . . 4,10 8,05 5,66 5,39
West-Virginien 3,76 3,30 3,07
Durchschnitt 5,45 7,44 6,07 5,51
Auf Handelskokereien 6,18 7,69 6,37 5,90
Auf Huttenkokereien . 4,29 6,40 4,88 4,78
u M S C

Hauptversammlung des Vereins
deutscher Eisenhittenleute.

Den Auftakt zu den diesjdhrigen Veranstaltungen
bildeten am Freitag, dem 4. November 1938, Sitzungen
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am niedrigsten, in den (brigen Staaten jedoch, im
besondern wegen der groBen Frachtbelastung, wesent-
lich héher (Zahlentafel 21 und 22). Bei einem durch-
schnittlichen Preis der Einsatzkohle von 3,69 $t
missen bei einem Koksausbringen von rd. 700/o fin-
den Koks 5,24 ,|/t gefordert werden, damit die ge-
samten Kosten der eingesetzten Kohle gedeckt sind.
Im Gesamtdurchschnitt liegt der Kokspreis einschliel3-
lich der Frachtkosten trotz der niedrigen Gruben-
selbstkosten der Kohle zwischen 5 und 7 $ frei
Hochofen, wobei die Huttenkokereien bei allen Koks-
sorten mit erheblich geringem Preisen als die
Handelskokereien rechnen kdnnen und der GieRerei-
koks stets den hochsten Preis erzielt.

Schwelung und Brikettierung.

Uber die Durchfiihrung der Steinkohlenschwelung
gab die Besichtigung einer GroR3versuchsanlage von
220 t Tagesleistung in der Nahe von Pittsburg Auf-
schluf?. Eingesetzt wird staubférmige, vorher in Dreh-
trommeln getrocknete Kohle mit hohem Gehalt an
flichtigen Bestandteilen. Das Schweiverfahren nach
Wisner besitzt als wichtigste Einrichtung zwei Uber-
einander angeordnete Drehtrommeln von 2,5 m Dmr.
und 40 m Lange, die schwach geneigt sind und
sich nur langsam drehen. Die Schweitemperatur liegt
zwischen 280 und 450° C; in der ersten Trommel wird
durch thermisch beherrschte Voroxydation die hohe
Backfahigkeit der Kohle verringert, erst dann erfolgt
in der zweiten Trommel die eigentliche Schwelung,
wobei ein Festbacken der Kohle nicht mehr zu be-
firchten ist. Bei einem Ausbringen von 75 do fallt der
Schwelkoks in abgerundeten, verhaltnismaRig festen,
etwa kindskopfgroBen Sticken au. Als Brennstoff
weist er die besondern Vorziige der Stickigkeit und
Festigkeit, der guten Entzindbarkeit und leichten
Verbrennlichkeit sowie hauptsachlich der rauch- und
tuBlosen Verbrennung auf. Der Schwelkoks hat &ahn-
lich wie unsere ERkohle etwa 16 0. flichtige Bestand-
teile und erscheint ganz besonders fir den Hausbrand
geeignet. Der Urteer wird durch Kuhlung aus den
Destillationsgasen gewonnen, ist jedoch wegen des
hohem Staubgehaltes minderwertig und findet vor-
nehmlich fir die Beheizung der Trommeln und, soweit
noch ein UberschuR vorhanden ist, als StraBenteer
Verwendung. Uber den wirtschaftlichen Erfolg ent-
scheidet in erster Linie der fir den Schwelkoks
erzielbare Erlds, der natirlich wegen der verfahrens-
technischen Aufwendungen den Wert der Einsatzkohle
Ubersteigen mufB.

Die Kohlenveredlung zur Verbesserung der
brennstofflichen Eigenschaften der billigen Feue-
rungskohle ist im allgemeinen noch zu teuer, so dal
die Schwelung wenig aussichtsreich erscheint. Das-
selbe gilt sinngemall fur die Brikettierung, die mit
nur etwa 1 Mill. t jahrlicher Herstellung ein be-
scheidenes Dasein fuohrt und auch weiterhin fihren
wird. (Schluf? f.)

H A U

verschiedener Fachausschisse, jener Kreise, denen die
Pflege der eigentlichen Facharbeit obliegt, und die man
als die Geburtsstatten des technischen Fortschritts im
Eisenhittenwesen bezeichnen darf. Gemeinschaftsarbeit im
besten Sinne des Wortes ist das Kennzeichen der hier durch-
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gefuhrten Arbeiten, wobei der Erfahrungsaustausch sowohl
von Werk zu Werk als auch von Fachgebiet zu Fachgebiet
gepflogen wird. So hielten am Freitag, dem 4. November,
nachmittags, der Stahlwerksausschuf? und der Werkstoff-
ausschull eine gemeinsame Sitzung mit mehr als 700 Teil-
nehmern, bei der eine Reihe von Fragen zur Erdrterung
stand, die sowohl fir den Stahlwerker als auch fur den
Werkstoffachmann von Belang sind. Im einzelnen wurde
tber folgende Gegenstande berichtet: Professor Ingenieur
A Hultgren, Stockholm wund Fil. Lic. G. Phragmen,
Stockholm: Uber die GuRstruktur des unberuhigten
Stahles; Dr.-Ing. H. Siegel, Dusseldorf-Oberkassel: Unter-
suchungen Uber die Ausbildung des Primérgefiuges an
nichtrostenden Chromstéhlen bei verschiedenen Schmelz-
und GielRbedingungen; Dr.-Ing. H. Buehholtz, Duisburg-
Huckingen: Einflul der Desoxydation auf die Festigkeits-
eigenschaften von Stahl, vor allem in der Wéarme. In einer
Parallelsitzung, die ebenfalls auferordentlich stark besucht
war, tagten der Walzwerks- und MaschinenausschuR mit
nachstehenden Vortragen: Dr.-Ing. L. Engel, Duisburg:
Dampfmaschinenantriebe; Oberingenieur H. Bauer, Mann-
heim: Elektrische Antriebe unter besonderer Beruck-
sichtigung des Stromrichters.

Am Sonnabend, dem 5. November, fullten 1700 Teil-
nehmer, eine bisher noch nicht erreichte Zahl, die R&ume
des Kaisersaals in der Stadtischen Tonhalle, als der Vor-
sitzende, Huttendirektor Hugo Klein, Siegen, die erste
Vortragssitzung mit einem herzlichen Willkommengruf3
eroffnete. Er umril dabei einleitend die Aufgaben, die
der Lo6sung harren. Das erste und vornehmste Ziel ist
nach dem Willen des Fuhrers, die deutsche Eisenindustrie
auf eine breite inlandische Grundlage zu stellen. An zweiter
Stelle steht die Aufgabe, die Verarbeitung der im Inlande
gewonnenen Rohstoffe vorzubereiten und dariber hinaus
die Leistungsfahigkeit der Eisenhlttenwerke weiter aus-
zubauen und zu steigern. Welche Bedeutung den Arbeiten
in dieser Richtung beizumessen ist, erhellt aus dem
Umstand, dal? die Verhittung der einheimischen Erze ohne
besondere Vorbehandlung nach dem bisher tblichen Ver-
fahren einen grofRem Koksverbrauch und eine Leistungs-
minderung mit sich bringt. Unsere heutigen Vortrage, so
fuhrte der Vorsitzende aus, sollen von Gedanken und aus-
gefuhrten Arbeiten berichten, die diesen Nachteil aus-
zugleichen suchen, sie sollen die Forscher aus den Labo-
ratorien und die Betriebsleute aus den Werken auf den
Plan rufen, um neue Wege zu finden, wenn sich die alten,
bisher Ublichen unter den gednderten Bedingungen nicht
mehr als gangbar erweisen. Mit einem Aufruf, die Arbeit
des deutschen Eisenhiittenmannes zu fdérdern, wandte sich
der Vorsitzende sodann auch an die Vertreter der alten
Grundwissenschaften, der Chemie und Physik. Die Haupt-
arbeit jedoch, so schlof er, liegt selbstverstandlich bei uns:
jedes fortschrittlich eingestellte Huttenwerk soll eine
Forschungsstétte bilden und seinen Beitrag zum Gelingen
leisten, dann wird der Erfolg nicht ausbleiben. An diese
Ausfuhrungen schlossen sich folgende Vortrage: Dr.-Ing.
W. Lennings, Oberhausen: Versuche mit sauerstoff-
angereichertem Wind bei saurer Verhlttung eisenarmer
Erze; Dipl.-Ing. H. Schumacher, Dortmund: Verhittungs-
versuche mit Salzgitter-Erzen; Dr.-Ing. K Guthmann,
Disseldorf: Nutzbarmachung von Gichtgas zum Brennen

von Hochofen- und Stahlwerkskalk; Dr. phil. habil.
W. Oelsen, Ddusseldorf: Beitrdge zur Entschwefelung
des Roheisens mit Alkalien; Professor Dr.-Ing. eh.
W. Eilender, Aachen: Verwendung von sauerstoff-

angereichertem Wind im Thomaswerk; Dr.-Ing. G. Bulle,
Hagen-Haspe: Leistungserhdéhung bei der Stahlerzeugung;
Professor Dr.-Ing. K Rummel, Ddsseldorf: Kopf-
leistung und Arbeitsplanung.

Am Nachmittage des gleichen Tages fand die zweite
Vortragssitzung statt, die den Gegenwartsfragen auf dem
Gebiete der Eisenwerkstoffe gewidmet war und mit mehr
als 1800 Teilnehmern jede ahnliche Veranstaltung friherer
Jahre Uberbot. Der Vorsitzende, Professor Dr.-Ing.

Glickauf

1033

E.H. Schulz, Dortmund, ging in seiner Begriung kurz
auf die Bedeutung der Werkstofffrageu ein, und zwar
sowohl im Zusammenhang mit der Entwicklung zu
weiterer Gutesteigerung als auch vor allem im Hinblick
auf die sparsame Bewirtschaftung der verfugbaren Bau-
stoffe. Die Reihe der Vortrage eroffnete Dr.-Ing.
K Daeves, Dusseldorf, mit einem Bericht Gber Sinn und
Zweck der Werkstofforschung. Weitere Berichterstatter
waren Dr.-Ing. E.H. Schulz, Dortmund: Die Werkstoff-

frage im Grofistahlbau; Professor Dr.-Ing. E. Hou-
dremont, Essen: Linien in der Entwicklung legierter
Stahle; Professor Dr. A. Thum, Darmstadt: Der Werk-

stoff in der konstruktiven Berechnung.

In einem SchluBwort erdrterte Professor Korber,
Dusseldorf, noch einmal die verschiedenartigen Wege, die
sich in der Eisenforschung als brauchbar erwiesen haben,
sei es die Arbeit im Laboratorium, die im wesentlichen der
Grundlagenforschung dient, sei es die Betriebsforschung,
die Erfahrungswerte weitgehend nutzbar zu machen
gestattet.

Den Hoéhepunkt der Veranstaltungen bildete am Sonn-
tag, dem 6. November, die eigentliche Hauptversamm-
lung, deren Teilnehmerzahl mit mehr als 2600 Besuchern
in diesem Jahre eine neue Spitze erreichte. Am Platze des
Vorsitzenden eroéffnete Professor Dr.-Ing. Dr. phil. h.c.
Paul Goerens, Mitglied des Direktoriums der Fried.
Krupp AG., Essen, die Hauptversammlung des 78. Vereins-
jahres, die 128. in der Reihe der Eisenhuttentage mit einem
herzlichen WillkommensgruB an die zahlreichen Gaste und
die groBe Eisenhiittengemeinde. Sodann gedachte er der
seit der letzten Tagung heimgegangenen Mitglieder, an
erster Stelle des allverehrten Ehrenvorsitzenden und Tréger
der Carl-Lueg-Denkminze, Friedrich Springoruin, ferner
des Ehrenmitgliedes Fritz Wist und schlieBlich Emil
Kirdorfs, dessen gewohnter Platz in diesem Jahre erst-
malig verwaist war. Mit diesen und den vielen &ndern ver-
storbenen Vereinsmitgliedern gedachte der Vorsitzende
zugleich aller der Arbeitskameraden der Faust, die in den
Hittenwerken Opfer ihrer Pflichterfullung geworden sind.

Nachdem anschliefend die geschéaftlichen Angelegen-
heiten ihre Erledigung gefunden hatten, nahm das
geschaftsfuhrende Vorstandsmitglied des Vereins Dr.-Ing.
Dr. mont. eh. O. Petersen, Dusseldorf, das Wort zu
seinem Vortrage Uber die Gegenwartsaufgaben des
Vereins deutscher Eisenhuttenleute. Bemerkenswert
ist, dal sich die Organisation der Arbeit insofern noch
straffer und schlagkréaftiger gestaltet hat, als der um die
Jahreswende 1936/37 unter paritatischer Mitwirkung der
Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie gebildete
Arbeitskreis fir den Vierjahresplan durch Bildung
sogenannter Arbeitsgruppen, denen die Bearbeitung
dringender Teilfragen Ubertragen wird, erganzt worden ist.
Aufgabe dieser Arbeitsgruppen ist es, nicht nur technische
Wege zu weisen, sondern auch die Durchfiihrung aller not-
wendigen MaBnahmen zu Gberwachen, wozu sie durch freie
EntschlieBung aller beteiligten Werke mit entsprechenden
Vollmachten ausgeristet worden sind. Besonders eng war
die Zusammenarbeit des Arbeitskreises und seiner Gruppen
mit den entsprechenden Dienststellen des Reichswirtschafts-
ministeriums und andern Behdrden in Berlin, und zwar in
allen Fragen der Erzeugung, der Erzeugungsmoglichkeiten
und der Sicherung des weitern Fortschrittes der Arbeiten
gemaR den Plénen, die seinerzeit in einer gemeinsamen
Denkschrift als verbindlich festgelegt worden sind. Aus
einem Vergleich der Planzahlen der Denkschrift mit den
bisher tatsachlich erreichten Istwerten geht die Tatsache
hervor, dal bei dem jetzt in den Stahlwerken vorhandenen
Verhéltnis im Einsatz von Roheisen und Schrott die
Erzeugungshdhe die Planwerte bereits heute, das ist also
2 Jahre vor Ablauf der in der Denkschrift genannten
Zeitspanne, im grofen und ganzen erreicht hat. Als
Gesamt-Rohstahlerzeugung kann fir das Jahr 1938 mit
rd. 23 Mill. t gerechnet werden. Wenn man aber auch auf
diese Leistung mit Befriedigung zurickblicken kann, so
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liegen doch noch grofRe Aufgaben vor uns auf der Seite der
Roheisenerzeugung; fur diese sind die fiur das Ende des
Jahres 1940 vorgesehenen Planzahlen noch nicht voll erfillt.
Zum é&ndern aber, und das ist von erheblicher Wichtig-
keit, stellen die noch zu erfullenden Vorbedingungen fir
die jetzt erreichte Erzeugung nach der Einsatzseite hin,
das heifdt in der Verhittung deutscher Erze, nach wie vor
sehr groRBe Aufgaben, wenn auch die technische Seite
kein Problem mehr ist. Die Anforderungen infolge der
Verhittung eines steigenden Anteils deutscher Erze
wachsen in den kommenden Jahren stetig weiter an. Da
die Verhlttung der eisenarmen Erze naturgemall neben
einer Erhéhung des Koksverbrauches auch eine Leistungs-
einbuBe der Hochéfen mit sich bringt, muBR dieser zu
erwartenden Entwicklung Rechnung getragen werden.
Demgemal ist der Bau einer groem Zahl neuer
Hochoéfen geplant und bewilligt und ferner der Bau einer
Reihe von Sinteranlagen vorgesehen, durch die in der
Verarbeitung deutscher Erze Erleichterungen erwartet
werden konnen. Die ganzen Uberlegungen hierzu zeigen
eindeutig, wie wichtig es ist, die geplanten Neubauten
moglichst bald fertigzustellen. Sie lassen aber auch die
Bedeutung der Arbeiten erkennen, die im abgelaufenen
Jahre zur Leistungssteigerung auf den Huttenwerken
durchgefuhrt worden sind. Man darf hoffen, dal die jetzt
erzielten Ergebnisse und neuen Erkenntnisse, die zweifel-
los als eine Verbesserung der bisherigen Verfahren und
auch des sogenannten sduern Schmelzens anzusprechen
sind, eine gewisse Entlastung in der brennenden Kapazitats-
frage herbeifihren werden.

Die Arbeiten im Stahlwerk sind ebenfalls auf
Leistungssteigerung gerichtet, hier vor allem deshalb, weil
durch die zusatzliche Vanadingewinnung aus Thomas-
roheisen und durch voraussichtlich eintretende Anderungen
in der Roheisenanalyse in gewissen Grenzen mit einer
Leistungsminderung gerechnet werden muR. Auf die Gite
des Stahles, das kann heute mit Sicherheit gesagt werden,
sind diese Anderungen ohne jeden EinfluR. Hinsichtlich
des Maschinen- und Walzwerksbetriebes ist festzustellen,
daB die Walzwerke auch bei der derzeitigen Steigerung
der Leistungen im allgemeinen nicht den engsten Quer-
schnitt in der Erzeugung bilden. Sie enthalten vielmehr
durchweg noch eine Leistungsreserve, die sich durch
zusatzliche kleinere Ausbauten noch weiter erhohen laRt.
Als eine wichtige Aufgabe im Walzwerk bleibt aber zu
prufen, ob durch Ubergang zu &ndern Arbeitsverfahren
der Bedarf an Arbeitskraften vermindert werden kann.
Hier scheinen noch Mdglichkeiten gegeben, z. B. durch das
Zusammendréngen der Feinblechherstellung auf Breitband-
straBen mit anschlieBenden Kaltwalzwerken. Unbedingt
erforderlich ist bei einer sich in dieser Richtung
anbahnenden Entwicklung, daR ein Ausbau solcher Anlagen
nach Zahl und Art planmé&Rig erfolgt. Als ein anderes Bei-
spiel fir weitgehende Mechanisierung fihrte der Vor-
tragende unter anderm die Herstellung geschweiBter Rohre
in mechanisierten StraRen, in sogenannten Fretz-Moon-
Anlagen an. Insgesamt kam er zu der Feststellung, daB
auch fur die Walzwerke noch eine groRe Aufbauarbeit
vor uns liegt, die nicht nur auf eine Erhéhung der Kopf-
leistung hinzielt, sondern gleichzeitig in vielen Féllen eine
Gutesteigerung der Erzeugnisse anstrebt. Die Schwierig-
keiten, die diese Entwicklung nicht nur technisch mit sich
bringt, sind jedoch nicht gering zu erachten, so daB eine
Uber den Bereich des Einzelwerkes hinausgehende Planung
erforderlich wird.

In einem letzten Abschnitt streifte der Redner noch
das Gebiet der Leistungssteigerung durch Qualitats-
verbesserung, das der Sache nach der Forschung und Ent-
wicklung angehért und Uber das in der Vortragssitzung
am Vortage ein kleiner Ausschnitt gegeben worden war.
Fur den Eisenhittenmann bedeuten diese Arbeiten, auf eine
kurze Formel gebracht, die Aufgabe, moglichst haltbare
und dem jeweiligen Verwendungszweck angepalte Werk-
stoffe zu entwickeln. Das gleiche Ziel muB fir'alle MaR-
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nahmen auf dem Gebiete der sogenannten Umstellung
auf sparstoffarme Stahle, das sind Stahle mit geringen
Gehalten an Legierungszusatzen, die aus dem Auslande
bezogen werden missen, entscheidend sein. Gerade in
diesen Fragen bietet sich der Forschung noch ein weites
Feld.

Dr. Petersen schloR mit einem Aufruf zur Mitarbeit
an den noch zu ldsenden grofRen Aufgaben und wies
zugleich eindringlich auf die groRe Bedeutung der Wirt-
schaftlichkeit der Arbeitsverfahren hin, denn auf lange
Sicht werden sich nur die Verfahren und Erzeugnisse
durchzusetzen vermdgen, die das Arbeiten mit den
niedrigsten Selbstkosten gestatten. »Es darf das Streben
nach geringsten Selbstkosten und geringstem Arbeitsauf-
wand bei allem Tun und Lassen nicht auBer acht gelassen
werden. Sorgen wir dafur, daB sich dieses Wissen mit dem
Streben nach Verbesserungen und Fortschritten auf neuen
Wegen verbindet, dann konnen wir sicher sein, das uns
gestellte Ziel zu erreichen.«

In dem anschlielenden Hauptvortrag »Mensch und
Technik« ging Geh. Hofrat Professor Dr. med. F. Sauer-
bruch, Berlin, davon aus, dal} die heutige planvolle Staats-
fuhrung alle wirtschaftlichen und technischen Fragen
wieder in Beziehung zu den menschlichen Belangen des
Arbeitgebers und Arbeitnehmers bringen will. Dadurch sind
unerfreuliche Folgen einseitiger und steuerloser Aus-
nutzung technischer Fortschritte Uberholt. Die Frage ist
fir uns muRBig geworden, ob die technische Entwicklung
der letzten hundert Jahre zu bejahen oder zu verneinen
ist. Geblieben aber ist die Schicksalsfrage nach dem innern
Verhaltnis zwischen Mensch und Technik im Sinne einer
Kléarung, einer Vertiefung wund eines Bekenntnisses.
Wahrend der Ingenieur unter Technik vor allem die eigent-
liche mechanische Technik der Instrumente und Maschinen
versteht, verbindet der Arzt mit diesem Begriff zunachst
einmal die dem Menschen zugehdrigen technischen Fertig-
keiten, wie wir sie in der vollendeten Form in den
Leistungen der Hand erkennen. Neben dieser urspriing-
lichen menschlichen Technik entwickelte sich dann im
Laufe fortschreitender Kultur die maschinenmalige
Technik. Sie beruht auf zwei Voraussetzungen, einmal auf
der Gebundenheit an Mathematik und mathematischen
Naturwissenschaften und sodann auf dem Bestreben zur
vollstandigen Naturbeherrschung. Wéahrend der Ingenieur
immer die Beherrschung der Natur als Grundaufgabe
ansieht, verzichtet die medizinische Technik grundsatzlich
darauf. Eine Trennung von organischen und anorganischen
Kréften gibt es in der &rztlichen Arbeit nicht. Beide sind
miteinander verbunden und voneinander abhéngig.

Richtungweisend auf é&rztlichem Gebiet waren die
gewaltigen Fortschritte durch Neuentdeckungen und Er-
findungen &rztlicher Gerdate — Kehlkopfspiegel, Augen-
spiegel, Utralmikroskop und vieles andere. Die weitern
Ausfihrungen galten dann Parallelen in der Té&tigkeit des
Arztes und des Ingenieurs, vor allem des Huttenmannes.
Erwahnt seien hier nur die Vergleiche Uber Kkleine Ver-
letzungen und die RiBbildung im Stahl, Uber die Wirkung
kleinster Stoffmengen, z. B. Gifte, und die gleiche Wirkung
bei der Legierung des Stahles und der Metalle; schlieBlich
weist auch die Forschungsarbeit in der Medizin und in
der Technik wesentliche Vergleichspunkte auf. Im Anschluf3
daran schilderte der Vortragende in gedankenreichen Be-
trachtungen die Auffassungen Uber die Technik und ihre
tiefsten Grundlagen und Bedingungen. Alles Wissen habe
Grenzen, die letzten Triebkrafte, die die Naturvorgangc
ausldsen, sowohl im organischen als auch im anorganischen,
blieben unbekannt. Gegeniiber dem Ratsel, z. B. was
Materie und Kréfte seien und wie sie zu denken ver-
mochten, gébe es nur den sehr schwer abzugebenden
Wabhlspruch: ignorabimus — wir werden es nicht wissen.
Das sei aber kein Grund zur Resignation. Weiter betonte
er die Bedeutung des schopferischen Einfalles. Exakte
wissenschaftliche Einsicht und irrationale Phantasiekraft
seien keine Gegensatze; sie bilden eine Einheit und
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schlieBen sich in glucklichen Augenblicken zu schdpferischer
Synthese zusammen. Als Beispiel verwies er auf die Ent-
deckung des Gravitationsgesetzes durch Newton. Heute sei
allerdings der Fortschritt von Naturerkenntnis und Be-
herrschung nicht dem Spiel zufalliger Erfindung tberlassen.
Das beste Beispiel der Gegenwart fur planvolles Ineinander-
greifen wirtschaftspolitischer Gegenwartsaufgaben und
neuer Wege der Forschungsarbeit und technischer Ver-
wirklichung sei der deutsche Vierjahresplan, der sich in
irgendeiner Form auf alle Gebiete unserer Berufsarbeit
erstrecke.

In seinen weiteren Ausfuhrungen unterstrich der Vor-
tragende die Bedeutung der Forschung, der zweck-
gebundenen und vor allem der voraussetzungslosen, die
nicht mit Sonderzwecken und Sonderwiinschen belastet ist.
Das Bekenntnis zum Geistigen ist die Grundlage fur alle
echte Forderung und Hilfe, die man der Forschung und
damit auch dem technischen Fortschritt angedeihen [aRt,
In dem Glauben an Freiheit und Selbstandigkeit des Geistes
Uberwinden wir zugleich den engherzigen Materialismus,
den man bisweilen der Technik vorgeworfen hat. Durch
technische Verwirklichung siegt die Idee. Damit ist das
Wesentliche Uber die Stellung der Technik im gesamten
Kulturleben gesagt. Sie ist ihrem Wesen nach weder gut
noch bose, sie erhélt ihren Wert immer nur aus der Art,
wie der Mensch sie benutzt. Um so groéRer ist deshalb auch
die Verantwortung und Verpflichtung des Menschen, der
eben die Technik beherrschen und lenken muf3. Es hat eine
Zeit gegeben, die die richtige Abgrenzung von Technik und
Mensch versaumte. Arbeitnehmer und Arbeitgeber kamen
zu Fehlschlissen, beide standen im Bann der Zahl. Man
rechnete und wollte das Lebensglick errechnen. Goethe
hat einst schon die Gefahr eines ungesteuerten MiRbrauchs
der Maschinen klar erkannt; er hat gewuf3t, daf nicht
Maschinen und Technik allein, sondern die Substanz des
menschlichen Charakters die Grundlage alles menschlichen
Schaffens sein muB. Nicht in der Verbindung von Wirt-
schaft und Technik selbst kann die Wurzel des Uebels

Wi

Der Kohlenmarkt der Philippinen.

Die Kohleneinfuhr der Philippinen ist nach einem 1936
erzielten Hochststand im letzten Jahr wieder stark ab-
gesunken; der Rickgang betrug 28,5°0. Die Kokseinfuhr
dagegen wies eine Zunahme auf; allerdings wurden die flr
die Jahre 1934 und 1935 ausgewiesenen Mengen noch
nicht wieder erreicht.

Kohlen-und Kokseinfuhr der Philippinen (inmetr.t).

Herkunftslander 1934 1935 1936 1937
Steinkohle:

Mandschukuo 69 351 38 170 8 320 —
Japan ..., 134 326 123997 302 079 226 643
China..cceeveiveciicie — 3 57 73

Britisch-Indien . . . . 7 562 —. 7722 —_
Indochina......cce....... 203 41486 10180 13350
Australien................... 18 406 46 863 40438 23 448

Sonstige L&ander . . . 925 10 7 —
zus. 230773 250529 368 803 263 514

Koks:

Deutschland................. 1269 1348 674 610
England 421 326 548 36
Belgien - — — 150
Japan ..., 654 553 483 823

China . 119 _ —_ —_

Britisch-Indien _ 10 - -
Indochina......cccu...... _ _ - 102
Ver. Staaten v. Amerika 267 1 136 140
Australien........ccoeee.. 274 475 489 554
zus. 3 004 2713 2330 2415

Japan hat eine beherrschende Stellung auf dem philippi-
nischen Kohlenmarkt erringen kdénnen; der Anteil dieses
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liegen, sondern nur darin, dall diese Verbindung nicht
mehr im Gleichgewicht ist und so schéadliche Neben-
wirkungen technischen Schaffens hervorgerufen werden.
Der grof3te Teil dieser Gleichgewichtsstorung besteht aber
darin, daR der Arbeiter seelisch und persénlich vom Werk
seiner H&nde und seiner technischen Leistung getrennt
wird. Hier ist eine Anderung anzustreben, bei der nichts
so verpflichtend wirkt, wie die zwingende und durch
Leistung Uberzeugende Kraft eines persoénlichen Vorbildes.
Der Mensch hat die Technik geschaffen, er allein kann
Uber ihre Zukunft entscheiden.

Dem Dank des ganzen Hauses, das dem Vortragenden
lebhaftesten Beifall zollte, verlieh der Vorsitzende be-
sondern Ausdruck, indem er noch einmal auf das Gemein-
same in der Arbeit des Arztes und des Ingenieurs hinwies.
Beider Arbeit gilt letzten Endes dem gleichen Ziel, dem
Menschen, die Arbeit des Arztes unmittelbar, die des
Ingenieurs Uber die Zwischenstufe des technischen Ge-
schehens, der technischen Arbeit, des technischen Ge-
staltens. Mit diesen Gedanken Uber den Einsatz der
Technik fir die Erleichterung der Lebensbedingungen des
Menschen leitete der Vorsitzende zu den Ehrungen uber,
indem er die Ernennung von Wolfgang Reuter, Duis-
burg, zum Ehrenmitglied des Vereins bekanntgab. Er
sprach dem so Geehrten zugleich den Dank der Versamm-
lung dafiir aus, daB er, »ausgehend von der Ausibung und
der Wertschatzung technischer Einzelarbeit, die Bedlrfnisse
der aufblihenden Eisenindustrie richtig erkannt und durch
die Zusammenfassung der beteiligten Maschinenindustrie
das so von ihm geschaffene Unternehmen unter starkstem
persénlichen Einsatz beféhigt habe, zur Weltgeltung
deutscher Technik in vorderster Linie beizutragen«. Sicht-
lich bewegt dankte Dr. Reuter fir die ihm zuteil ge-
wordene Auszeichnung.

Professor Dr. Goerens nahm darauf noch einmal
Stellung zu einigen Tagesfragen und schloR dann die Ver-
sammlung mit einem Sieg-Heil auf Fihrer und Vaterland.

FTLICHES

Landes an der Einfuhr ist von 58,20/0 in 1934 auf 860/0 in
1937 gestiegen. Allerdings ist dabei zu berucksichtigen,
daR die Kohlenbeziige aus Mandschukuo, das dem japa-
nischen Wirtschaftsraum hinzuzurechnen ist und 1934 noch
30°/o der Einfuhr bestritt, aufgehdrt haben. Von den Ubrigen
Lieferlandern kommen nur noch Australien (8,900) und
Indochina (5,100) Bedeutung zu. Von der Kohleneinfuhr
wurden 83,1 go in dem Hafen von Manila und 15,200 in dem
Hafen von lloilo, dem wichtigsten Zuckerverschiffungs-
platz des Landes, geléscht. — Die Kokseinfuhr stammte
1937 zu 34,lo/o aus Japan, zu 25,300 aus Deutschland und
zu 22,9 oo aus Australien. Reichelt.

Der Kohlen- und Metallerzbergbau in der Turkei.

Das Industrialisierungsprogramm der tirkischen Regie-
rung, das bisher im wesentlichen die Errichtung eigner
Verbrauchsguterindustrien zum Ziel hatte, nunmehr aber
auch auf die Schaffung einer eignen Schwer- und
chemischen Industrie ausgedehnt worden ist, hat in
wachsendem Umfang die Erschliefung von bergbaulichen
Vorkommen zur Folge. Die aus den Vorkommen von
Eregli-Zonguldak bestrittene Steinkohlenférderung ist seit
1932 von 1,6 Mill. auf 2,3 Mill. t, der Abbau von Ligniten

Zahlentafel 1 Bergbauliche Gewinnung der Turkei

(in metr.t).

1935 1936 1937
Steinkohle . . . . 2 340 440 2 298 649 2 306 869
Lignite. ... 73 355 95 818 116 397
Chromerze 150 514 163 880 192 508
Bleiglanz 4410 7632 7 984
Zinkblende . 14 645 17126 17 143
Antimonerze . . . 223 1070 1255
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aus den Lagerstatten von Kutahya im gleichen Zeitraum
von 13560 auf 116397 t gestiegen. Der Kohlenverbrauch
der turkischen Wirtschaft stellte sich 1937 auf 2,13 Mill. t
gegenlber 1,762 Mill. in 1934, verzeichnete in diesem Zeit-
raum also eine Steigerung um 20,9 olo. Berucksichtigt man,
daf} in den néachsten Jahren neben dem Ausbau des Eisen-
bahnnetzes eine Reihe weiterer industrieller Betriebe ihre
Tatigkeit aufnehmen werden — in diesem Zusammenhang
ist vor allem das Eisen- und Stahlwerk von Karabiik zu
nennen, dessen jahrlicher Kohlenverbrauch auf 400000 t
veranschlagt ist — so muf3 offenbar mit einer weitern
starken Zunahme des Kohlenverbrauchs gerechnet werden.
Auch ist die Gewinnung von Hydrierbenzin aus den Ligniten
von Kutahya geplant.

Trotz verstarkten Abbaus hat die Kohlenférderung in
den letzten Jahren mit der Zunahme des Verbrauchs nicht
Schritt halten kdnnen. Diese Entwicklung wirkte sich in
einem starken Ruckgang der Ausfuhr aus, deren Anteil
an der Steinkohlenférderung von 27,2000 in 1935 auf 12,70/0
in 1937 gesunken ist. Gleichzeitig sind unter den Empfangs-
landern starke Verschiebungen eingetreten. Im Zeitraum
1935 bis 1937 ging der Anteil Italiens von 61,5 auf 14,1 do
zurick, wéhrend Frankreich, das 1935 an der Ausfuhr

Zahlentafel 2. Steinkohlenausfuhr der Turkei

(in metr. t).

Empfangslander 1935 1936 1937
Frankreich . . . 1 34 124 91 266
Italien.....ccccoeeenneee 391 208 221 919 41 247
Rumanien . . . . 10 044 16 873 14 278
Griechenland . . 84 774 66079 50 772
Syrien. ... 25 714 15 540 9790
Agypten... 32 069 9 282 —
Brasilien.... 61 004 121 585 34 656
Sonstige Lé&nder . 31 342 53 261 51 216

Gesamtausfuhr 636 156 538 663 293 225

Uberhaupt noch nicht beteiligt war, im letzten Berichtsjahr
31,1 do erhielt und damit den ersten Platz unter den
Empfangsléandern einnahm. Véllig aufgehdrt hat die Aus-
fuhr nach Agypten; der Absatz auf dem brasilianischen
Markt hat sich gegentiber dem Vorjahr fast auf ein Viertel
verringert. — Die friher schon unbedeutende Kohlen-
einfuhr der Tirkei erfuhr eine weitere Abnahme; die
von der Sowjetunion bestrittene Anthraziteinfuhr ging im
Zeitraum 1935/1937 von 19467 t auf 5854 t, die Einfuhr
von Koks aus Deutschland von 28672 t auf 6700 t zurick.

Unter den Metallerzvorkommen gilt die besondere
Aufmerksamkeit der turkischen Regierung dem Abbau der
Kupfererze von Ergani und der an der kaukasischen Grenze
gelegenen Lagerstatten, von denen erhofft wird, daB sie
in einigen Jahren den gesamten Kupferbedarf der
tirkischen Wirtschaft decken kénnen. Daneben wird ver-
sucht, eine weitere Steigerung der ausschlieBlich fur die
Ausfuhr bestimmten und daher devisenschaffenden Chrom-
erzforderung herbeizufuhren. Die Chromerzausfuhr erfuhr
bereits 1937 eine Zunahme gegeniber dem Vorjahr um

Zahlentafel 3. Chromerzausfuhr der Turkei
(in metr.t).

Empfangslander 1935 1936 1937
Deutschland 40 426 64 474 58 383
Osterreich . . . . - - 5029
England................ 5862 1017 lo1e
Niederlande 4611 9 985 1270
Frankreich . . . 16 446 16 936 19 899
Italien......ccoeeevenee. 9 355 lo16 4772
Schweden 31 312 34 587 45 889
Norwegen 7522 4 875 8061
Kanada ................ — — 5106
Ver. St. v. Amerika 21 044 13 919 45 632
Sonstige Lander 9 145 2 833 3402

Gesamtausfuhr 145 723 149 642 198 459

32,6%; die wichtigsten Empfangslander waren Deutschland
mit 29,4 (43,1) ot) Schweden mit 23,1 (23,1) d0) die Ver-
Staaten von Amerika mit 23 (9,3) o0 und Frankreich mit
10 (11,3) olo. Turkische Chromerze waren 1937 an der
deutschen Chromerzeinfuhr mit 49,200 beteiligt, gegen-
Gber 53,4d0 im Vorjahr. Reichelt
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Gewinnung und Belegschaft
des Aachener Steinkohlenbergbaus im September 1938>

Kohlenfdrderung

. Koks- PreB-

du'rwcﬁgcargiitt S atbe.itf{ erzeugung kothlleln- E;:,:Zfigg??
bzw. Monat vnstes- : agtlc t ers et ung Arbeiter)

1933 . 629 847 24 944 114 406 28 846 24714

1934 . 627 317 24 927 106 541 23 505 24 339

1935 . 623 202 24 763 103 793 23 435 24 217

1936 . 636 146 25111 104 457 25 500 24 253

1937 . 652 941 25 859 111 344 28 757 25 235

1938: Jan. 667 182 26 691 114 127 31 856 26 270

Febr. 622 651 27 072 106 205 22 938 26 309

Maérz 703130 26 042 114 061 18 620 26 340

April 628 577 26 191 116 302 14 507 26 234

Mai 656 659 26 266 124 798 21 673 26 554

Juni 596 938 24 872 123 189 23 127 26 536

Juli 666 176 25622 119 664 25 420 26 572

Aug. 672 440 24 905 125 218 27 457 26 361

Sept. 623 047 23 963 121 145 30 532 26 417

Jan.-Sept. 648 533 25 713 118 301 24 014 26 399

1 Nach Angaben der Bezirksgruppe Aachen der Fachgruppe Stein-
kohlenbergbau.

Gewinnung und Belegschaft
des belgischen Steinkohlenbergbaus im September 1938

= Kohlen- PreR-  Berg-
.52 N Koks- 9
Noren. B E forderung erzey. Kohlen- man-
schnitt @ ) . un her- nische
bzw. ﬁ? incerp« rder 9UN8  stellung  Beleg-
Monat o
s t t t t schaft
1934 22,74 2199 099 96 727 383 496 112 794 125 705
1935 22,58 2208 863 97 817 409 655 114051 120 613
1936 23,23 2322274 99 951 437 697 129 991 121 159
1937 24,58 2 473 439 100 649 489 280 153 153 124 871
1938:
Jan. 25,00 2565750 102 630 488 720 154 500 130 692
Febr. 23,70 2463290 103 936 424 080 148 380 131 482
Marz 26,30 2701 440 102 716 429 050 164 410 131 105
April 24,60 2500610 101 651 373 420 154 530 130 892
Mai 24,30 2462960 101 356 367 360 143 600 130 233
Juni 23,80 2404 790 101 042 362 400 140 050 130 336
Juli 21,70 2232 820 102 895 372 120 125270 130122
Aug. 22,40 2234480 99 754 363 120 124 740 127 381
Sept. 24,40 2386650 97 814 355 770 139 460 125 870
Jan.-Sept. 24,02 2 439 199 101 539 392 893 143 882 129 790
‘ Moniteur.

Gewinnung und Belegschaft des oberschlesischen
Steinkohlenbergbaus im September 19381

Kohlen- Koks- PreB- Bel egschaft
Monats- férderung erzeu- Kohlen-  (angelegte Arbeiter)
(tj)l;\rn?.h?\jl:';rqlattt msges. |atgHts’  gung stehlélzl:ng Stein- Koke- Pr'R-
kohlen- reien ke°h'en-
1000 t gruben werke
1933 . 1303 52 72 23 36 096 957 225
1934 . 1449 58 83 21 37 603 1176 204
1935 . 1587 64 98 22 38 829 1227 207
1936 . 1755 70 130 22 39 633 1327 150
1937 . 2040 81 161 23 44 153 1581 158
1938: Jan. 2181 87 176 26 47 763 1669 173
ngr. 2097 87 159 20 48 291 1716 171
Mérz 2317 86 176 20 48 603 1725 152
Apr_ll 2036 85 166 16 49 350 1714 138
Mal_ 2160 86 170 17 49 745 1712 141
Jur]l 2077 87 163 18 50155 1739 143
Juli 2231 86 168 24 50 437 1759 149
Aug. 2295 85 164 30 50 736 1740 157
Sept. 2049 79 156 28 51 008 1782 178
Jan.-Sept. 2160 85 167 22 49 565 1728 156

ci i > Angaben der Bezirksgruppe Oberschlesien der Fachgruppe
Steinkohlenbergbau in Oleiwitz.
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September Januar-September
Kohle Koks Kohle Koks
t t t t
Gesamtabsatz  (ohne
Selbstverbrauch und
Deputate).......... 1620 060 128 445 17 794 370 1 261 843
davon

innerhalb Oberschles. 483230 39383 4491291 330851
nach dem dbrigen

Deutschland . . . . 984 111 73837 11535341 841 482
nach dem Ausland 152719 15225 1767738 89510

Reichsindexziffern' fir die Lebenshaltungskosten
(1913/14 = 100).

Jahres- bzw. Oesamt-  Er- Woh- Heizung Beklei- Ver-
du’\rﬂc%r;iﬁnitt rlleall)teunnsg nahrung nung Igﬂghtﬁﬁg dung ggﬂlees
1933 118,0 1133 121,3 126,8 106,7 141,0
1934 121,1 1183 121,3 125,8 111,2  140,0
1935 123,0 120,4 121,2 126,2 117,8  140,6
1936 1245 1224 121,3 126,0 120,3 1414
1937 . . 125,13 122,27 121,3 125,32 125,73 142,31
1938: Jan. 1249 1212 121,3 125,9 128,3 142,6
Febr. 1252 1215 121,3 125,9 128,6  142,7
Marz 1255 122,2  121,3 125,8 128,9 1427
April 125,6 122,3 1212 125,5 129,4 142,5
Mai 1259 122,8 1212 124,1 129,9 1425
Juni 126,0 123,0 121,2 1231 130,9 142,6
Juli 126,8 124,3 121,2 1232 131,4 142,0
Aug. 126,5 1239 1212 1236 131,4 142,0
Sept. 125,2 121,3 121,2 1245 131,4 142,0
Okt. 1249 120,7 1212 125,1 131,6 142,0

1Reichsanz. Nr. 255.

Englischer Kohlen- und Frachtenmarkt
in der am 25. November 1938 endigenden Wochel.

Gluckauf
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zugunsten Durhams hereinholen zu kénnen, wahrend sich
in das schwedische Geschéaft die Bezirke Durham und
Northumberland zu teilen haben werden. Industriekohle
ging im Inland etwas flotter ab, ohne dall jedoch die
Zunahme der inlédndischen Abrufe eine volle Beschéaftigung
der Zechen hétte bewirken kénnen. Gaskohle hat durch
das erhohte Interesse italienischer Verbraucherkreise
wesentlich gewonnen und die Absatzverhaltnisse gestalten
sich besser als seit Jahresfrist. Der Kokskohlenmarkt
zeigte einen ruhigen aber stetigen Verlauf. Fir sofortige
Lieferungen lagen hinreichend Auftrdge vor. Dagegen
blieb die Absatzlage fur Bunkerkohle weiterhin un-
sicher und schwankend. Reges Interesse erweckte die
Berufung einer Kommission zwecks Untersuchung der
Preis- und Absatzfrage. Falls sich ergeben sollte, daR die
britische Bunkerkohle, wie von den Reedern seit langem
behauptet wird, der auslandischen Kohle gegeniber nicht
mehr wettbewerbsfahig sei, werden sich die Zechen einer
Neureglung bzw. Herabsetzung der Preise nicht langer
widersetzen. Koks blieb bei flottem Geschaftsgang preis-
lich weiterhin bestdndig. Ein groBer Teil der Kokereien
ist bereits bis Ende des Jahres restlos ausverkauft. Die
notierten Preise haben der Vorwoche gegenuber fir keine
fdehr einzelnen Kohlen- und Kokssorten eine Anderung er-
ahren.

2. Frachtenmarkt. Auf dem britischen
chartermarkt stellte der Handel mit Westitalien den
einzigen Lichtblick in dem sonst fast allgemein flauen
und schleppenden Geschaftsgang dar. Die Nachfrage nach
Durham-Kohle bessert sich von Tag zu Tag, wie auch
Abschlisse auf langere Sicht zahlreicher eingingen. Zwar
gestaltete sich das Geschaft mit den britischen Kohlen -
Stationen ebenfalls etwas lebhafter, doch konnten die
Frachtsatze kaum auf ihrer bisherigen Hodhe gehalten
werden. Fur den Kuistenhandel sowie fur das Geschéaft mit
Frankreich entwickelt sich eine verhaltnismaRig flaue Zeit,
aber trotzdem die Nachfrage sehr zu winschen ubrig lieR,
waren die Reeder nicht zu Preiszugestandnissen zu be-
wegen. Recht fest und in guter Nachfrage war der Handel
nach dem Baltikum und den norwegischen Héfen. Angelegt
wurden fir Cardiff-Port Said 6 s, -Buenos Aires 11 s und
fir Tyne-Elbe 4 s 5 d, -Genua 55 6 d.

1 Kohlenmarkt (Borse zu Newcastle-on-Tyne). Die

gebesserte Absatzlage des britischen Kohlenmarkts hat in
der Berichtswoche weitere Fortschritte gemacht und sich
mehr oder weniger auf samtliche Kohlensorten ausgedehnt.
Dank des sich auf fester Grundlage bewegenden Auftrag-
bestands werden auch die Absatzverhaltnisse fiir Dezember
und dartber hinaus fur die néchsten Monate des kommen-
den Jahres recht glnstig und zufriedenstellend beurteilt.
Kesselkohle war in Auswirkung verschiedener guter
Nachfragen, die von skandinavischen Eisenbahngesell-
schaften ausgingen, sehr fest. Die norwegischen Staats-
bahnen wiinschten 85000 t gesiebte Kesselkohle fir
Januar- bis Mai-Verschiffung. Preisangebote wurden bis
zum 28. November eingefordert. Ferner lag eine Nachfrage
der schwedischen Staatsbahnen lautend auf 13000 t ge-
siebte Kesselkohle vor, die noch in diesem Jahr verschifft
werden sollen. Man hofft, den norwegischen Auftrag ganz

1 Nach Colliery Guard. und Iron Coal Trad. Rev.

Londoner Markt fir Nebenerzeugnissel

Der Markt fur Teererzeugnisse zeigte weder hinsicht-
lich der Absatzverhéltnisse noch in der Preisgestaltung
der Vorwoche gegeniiber eine Anderung. Fir Pech ist
nichts Neues zu berichten. Kreosot konnte sich dank
einiger Verschiffungen nach dem Festland behaupten, ohne
dall sich jedoch die Zukunftsaussichten dadurch gebessert
haben. Solventnaphtha sowie Motorenbenzol waren in
regelmaBRiger Nachfrage, auch fur Rohnaphtha hat das
Interesse nicht nachgelassen.

Der Inlandpreis fur schwefelsaures Ammoniak wird
am 1 Dezember satzungsgemall um weitere 1s 6 d erhoht,
so daB er sich damit auf 7 £ 9 s 6 d stellt.

1 Nach Colliery Guard. und Iron Coal Trad. Rev.

Forderung und Verkehrslage im Ruhrbezirkl

Koks PreR- Wagensdtellung Brennstoffversand auf dem Wasserwege — ‘soony'
- Zu den
Kohlen- er- kohlen- Zechen, Kokereien und PreB-  Duisburg- Kanal- private bei Kaub
Tag forderung her- kohlenwerken des Ruhrbezirks ~ Ruhrorter2 Zechen- Rhein- ;
zeugun f Insges. (normal
gung stellung (Wagen auf 10t Ladegewicht Hafen 2,30 m)
zurickgefihrt) !
t t t rechtzeitig gestellt t t t t m
1,06
Nov. 20.  Sonnta 91 942 7640 9 759 9 759 ,
21 446 35g4 91 942 13991 20 761 13 439 50 948 20 350 84 737 1,06
22. 404 952 90 947 13 501 22 564 14 626 58 706 15331 88 663 1,14
23. 417 353 92 108 14 801 22 042 15 796 63 465 16 553 95 814 1,44
24. 427 089 92 481 15 464 22 871 15 883 77 301 19 629 112813 1,54
25. 428 825 92 534 15218 24 326 15 057 56 350 15221 86 628 1,59
26. 437 837 92 466 13 656 22 780 18613 86 528 16 289 121 430 1,71
2Us. 2562410 644420 86 631 142 984 103173 393298 103373 599844
irbeitstagl. 427 068 92 0603 14 439 23 831 17 196 65 550 17 229 99 974 .
1Vorlaufige Zahlen. — 2 Kipper- und Kranverladungen. - 3 Kalendertaglich.

Kohlen-
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GroRhandelsindex fur Deutschland im Oktober 19381
Rohstoffe und Halbwaren Industrielle
Agrarstoffe ndustrielle Fprtlcrwat-pn |§
@ -a 5 U cb ,
Monats- v de ¥ 1 02 £a B 1" ¢
ﬁ bez §b £ TME « Al u 1
durch- \6 Jﬁfﬁ o] Y f 3 00 Z ; Yig« o ozus. b= %i
schnitt [:\l El zus. 0's 0 nw S w :§ bi _ 3 o zus. @«
EO £ £ U gg d hY B @ oy { 0t p
g* H o x 8 Q H3 10§ 5 X
. ,39 104,08 88,40 114,17 111,74 112,78 9331
98,72 64,26 97,48 86,38 86,76 76,37 115.25 101,40 50,87 64,93 60,12 102,49 71,30 104,68 7,13 96,39 i '
igii 10865 70.93 10497 10203 95.88 76.08 114,53 102,34 47,72 77,31 60,87 101,08 68,74 102,79 12,88 101,19 11051 91,31 11391 117,28 11583 98,39
1935 113.40 84°25 107.06 104.60 10220 83,67 114,38 102,47 47,48 82,33 60,18 101,18 66,74 88,18 11,50 10153 110,99 91,63 11326 124,00 119,38 101,78
1936 114113 89,36 10938 107,49 104.88 85,50 113,98 102,48 51,91 88,71 69,60 101,74 66,83 95,08 14,98 102,25 113,09 94,01 113,03 127,30 121,17 104,10
1037 Jan. 113,00 85,00 110,30 10530 103,20 92,90 114,50 102,80 64,00 92,40 74.20 102,60 67,10 102,90 20,30 102,40 116,50 96,80 113,20 130,70 123,20 105,30
April 114,50 85,70 109,40 107,30 103,90 95,00 113,20 102,80 73,10 92,80 75,10 103,00 60,60 103,10 22,90 102,40 117,00 97,00 113,20 131,80 123,80 105,80
Juli 11820 8890 107.80 107,00 10570 97,60 112,20 102,90 67,60 91,60 74,60 102,50 52,90 105,20 38,10 102,50 118,20 96,40 113,20 133,30 124,60 106,40
Okt. 11440 8870 11170 104.60 105,00 96,50 114,00 103,00 57.70 83,00 74,40 102.00 54,50 105,20 35,20 103,10 118,80 94,80 113,10 135,60 12590 105,90
Durchschn. 115,04 87,24 110,12 106,52 104,58 95,85 113,42 103,02 65,33 88,89 74,63 102,52 58,52 104,43 31,58 102,69 117,92 96,15 113,16 133,25 124,68 105,91
1938 Jan. 11570 86,60 111,20 107,00 105,00 90,10 114,70 103,00 52,00 81,00 74.80 101,70 56,80 105,20 39,40 103,30 118,80 94,40 113,10 13550 12590 105,60
Febr. 116,10 86,70 111,40 107,40 10530 89,60 114,70 103,70 50,60 80,40 74,30 101,70 57,60 105,20 39,40 103,40 118,80 94,40 113,10 13570 126,00 10570
Marz 116,80 86,80 111,60 107.70 10560 89,80 114,70 103,70 50,90 80,20 74,40 101,70 57,60 105,20 39,10 103,40 118,80 94,40 113,00 135,70 126,00 105,80
April 116,60 87,20 111,60 107.70 105,70 89,90 113,20 103,70 49,90 79,80 73.50 101,70 57,40 105,20 38,90 103,40 118,70 93,90 113,00 135,70 126,00 105,60
Mai 117,20 87,20 111,60 107,50 105,80 89,60 112,40 103,80 48,00 79,50 73,30 101,50 54,60 10520 38,80 104,40 118,70 93,40 112,90 13560 125,90 105,40
Juni 117,20 88,00 111,60 106,70 106,00 89,90 112,70 103,90 46,90 79,20 73,00 101,60 55,60 105,20 39,20 104,40 120,30 93,70 112,90 135,60 125,90 105,60
Juli 116,70 89,10 112,40 105,80 106,0U 89,80 113,20 104,00 50,30 79.70 70,30 101,60 52,60 105,20 41,70 104,40 120,20 91,80 112,90 13560 12590 105,60
Aug. 116,10 90,90 112,40 106,80 106,60 89,70 113,50 104,10 50,70 79,80 69,30 101,60 53,70 105,20 42,30 104,50 120,60 94,00 112.90 13550 125,80 105,90
Sept. 113.80 90,00 112,40 107,10 105,60 90,80 114,10 104,10 51,10 78,90 69,10 101,60 54,30 105,20 42,40 104,50 120,70 94,00 112,90 135,10 125,60 105,60
Okt. 114,20 89,90 112,50 106,80 105,70 91,90 115,00 104,20 53,40 78,10 68,50 101,60 54,50 105,20 43,20 104,50 120,70 94,20 112,90 135,10 125,60 105,70
1 Reichsanz. Nr. 262.
P ATENTWBERICHT

Gebrauchsmuster-Eintragungen,
bekanntgemacht im Patentblatt vom 17. November 1938.

la. 1449742. Zeitzer EisengieRerei und Maschinenbau-
AG., Zeitz. VerschleiRfeste Siebrostwalze. 7.2.38.

1b. 1449828. Fried. Krupp Grusonwerk AG., Magde-
burg-Buckau. Walzenmagnetscheider. 29.1.38. Osterreichl

5b. 1449697. Alexander Anderson und Anderson, Boyes
& Company, Ltd., Motherwell (England). Kohlenschram-
maschine. 7.10.38. GrolRbritannien 28.6.38 und 27.8.38.

5b. 1449699. Gewerkschaft Eisenhutte Westfalia, Linen
(Westf.). Hilfsvorrichtung zur bergmannischen Gewinnung
flozartiger Lagerstatten, besonders von Kohle im Streb-
bau. 10.10.38.

5d. 1449662. Gewerkschaft Eisenhltte Westfalia, Linen
(Westf.). Ruhende Rinne, besonders fur den Schréagbau.
2. 9. 38

10a. 1449525. Zeitzer Eisengiel3erei und Maschinenbau-
AG., Zeitz. Kokslésch- und -waschtrommel. 7.12.37.

26d. 1449627. Ingenieur Alfred Zeuch, Wien. Ein-
richtung zum Kihlen von Gasen, besonders von Generator-
gasen. 30.6.38. Osterreich 21.2.38.

8le. 1449646. Diplom-Bergingenieur Otto Vedder,
Essen-Kupferdreh. Wendelrutsche. 3. 8. 38.
8le. 1449836. Gebr. Eickhoff Maschinenfabrik und

EisengieRerei, Bochum. Bandtraggestell. 10.5.38. Osterreich.

8le. 1449854. Adolf Boleg, Hersfeld. Forderketten-
Tragstab. 3.8.38.

Patent-Anmeldungen,
die vom 17. November 1938 an drei Monate lang in der Auslegehalle
des Reichspatentamtes ausliegen.
10b, 6/02. D. 70886. Deutsche Erdol-AG., Berlin-
Schoneberg. Vorrichtung zum Impréagnieren von Braun-
kohlenbriketts. 10.8.35.

10b, 6/02. D. 72930. Deutsche Erdél-AG., Berlin-
Schoneberg. Verfahren und Vorrichtung zur Imprégnierung
von Briketts im geschlossenen Strang. 15.6.36.

20a, 14. M. 136582. Maschinenfabrik Rudolf Hausherr
& Sbéhne, Nieder-Sprockhoével. Durch einen oder mehrere
Druckmittelkolben angetriebene Streckenférdervorrichtune
11.12.36.

8le, 106. K 146684. Franz Kerner, Suhl (Thiringen).
Entspeicherungskratzer. 26. 5. 37. Osterreich.

8le, 126. L. 94471. Erfinder: Wilhelm Koch und Dipl.-
Ing. Hans Schumacher, Lubeck. Anmelder: Libecker
Maschinenbau-Gesellschaft, Lubeck. Fiihrung fur die Eimer-
kette von Absetzern. 17.3.38. Osterreich.

1 Der Zusatz »Osterreich« am SchluR eines Gebrauchsmusters und_einer
Patentanmeldung bedeutet, daR der Schutz sich auch auf das Land Oster-
reich erstreckt.

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Eiteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist. lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

la (34). 667117, vom 24.8.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 6.10.38. Joseph Hetterich in Minchen.
Verfahren zur Auflockerung oder aufschlieflenden Zer-
kleinerung von Erzen, Mineralien und Mineralerden aller Art.

In den Erzen, Mineralien oder Mineralerden werden
innere Spannungen erzeugt, durch die die Stoffe unter
Aufspaltung nach den Grenzflachen ihrer Gefligebestand-
teile hin sich lockern oder zerfallen. Die Krafte fur diese
innern Spannungen erzeugt man durch chemische Vor-
gange, die auch ihren Zerfall bewirken. Die Stoffe werden
bei niedrigen Temperaturen in eine Ld&sung eingefuhrt,
welche sich mit einem oder mehreren Bestandteilen
des jeweilig behandelten Stoffes in der Weise umsetzen,
dal die Bestandteile in Verbindungen umgewandelt
werden, deren Volumen groBer oder kleiner ist als ihr
ursprungliches  Volumen. Dabei entstehen wirksame
mechanische Kréafte (Kristallisationsdruck usw.), die den
Verband der Stoffe lockern und damit eine Zerkleinerung
der Stoffe herbeifiihren.

5b (4130). 667084, vom 2.12.32. Erteilung bekannt-
gemacht am 6. 10.38. Ida Hamei, geb. Ortlieb in Jena.
Fur den Tagebaubetrieb bestimmtes, von einer Hangebahn
getragenes endloses Fdrderband.

Die das endlose Forderband tragende Hangebahn ist
auf wenigstens drei verfahrbaren Traggeriusten gelagert,
die in wechselndem Abstand voneinander und in ver-
schiedenen Richtungen zueinander fahren konnen. Falls
der zwischen zwei der Traggeruste befindliche Teil der
Hangebahn eine Tagebaugrube U(berspannt, wird die
Hangebahn auf der Baggerseite mit einem langs der
Baggerstrosse verlaufenden Strang bis zur Umkehrstelle
weitergefuhrt. Die Hangebahn kann in diesem Fall auch
auf der Haldenseite mit einem langs der Halde verlaufenden
Strang bis zur Umkehrstelle verlegt sein.

5b (1510). 667083, vom 9.1.36. Erteilung bekannt-
gemacht am 6. 10. 38. Maschinenfabrik Hermann
Meier in Dortmund-Kdérne. Selbsttatige Vorschubvor-
richtung flr Gesteinsbolirhdmnier.

Die Vorrichtung hat zwei in zwei Zahnstangen des
liihrungsgestelles fur den Bohrhammer eingreifende, sich
kreuzende Sperrklinken. Diese haben mehrere Zahne, die
gleichzeitig voll in die Zahnstangen eingreifen. Die Starke
der Zahne betragt 2-4 1111 Die Vorrichtung arbeitet voll-
kommen ruhig und gleichmafig, selbst wenn sie in Ver-
bi_ngung mit schnellaufenden Bohrhd&mmern verwendet
wird.
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5C (9,0. 666726, vom 10. 5. 34.
gemacht am 29.9.38. Karl Gerlach
giebiger bogenformiger Streckenausbau.

Der Ausbau besteht aus Profileisen, deren Enden in-
einander verschiebbar sind und durch ein I6sbares Spann-
mittel zusammengehalten werden. Der auf dem Ende des
einen Profileisens aufliegende Teil des Spannmittels ist
zur Vermeidung des Schrégstellens der Verbindung mit
einem festen Punkt des &andern Profileisens verbunden.
Als Spannmittel fir die Profileisen kann ein Klemmbugel
dienen, dessen Steg auf dem einen Profileisen aufliegt. Die
Schenkel des Bigels sind am freien Ende mit Gewinden
versehen und greifen durch Bohrungen einer Platte, die
auf dem &andern Profileisen aufliegt. Durch Muttern, die in
vorstehende Gewinde greifen, werden die Profileisen durch
den Bugel und die Platte aufeinandergepreflt. Die auf dem
einen Profileisen aufliegende Platte ist durch einen schrag
zu den Profilen liegenden Bugel mit dem andern Profil-
eisen verbunden. Der Bigel kann in eine Aussparung des
Profileisens eingreifen und hinter einen an der Platte vor-
gesehenen hakenférmigen Hebel greifen. Falls zum Ver-
binden der Enden zweier Profileisen mehrere Spannmittel
(Klemmbugel) Verwendung finden, werden diese Mittel
starr miteinander verbunden.

10a (23). 666963, vom 15. 11.35. Erteilung bekannt-
gemacht am 6.10.38. Rheinmetall-Borsig AG. Werk
Borsig Berlin-Tegel in Berlin-Tegel und Carl
Geissen in Berlin-Schéoneberg. Mittelbar beheizter
Schweiofen. Erfinder: Carl Geissen und Alfred Hoppe in
Berlin.

In dem Ofen wird das Schweigut durch ein von innen
beheiztes glattwandiges, zylindrisches Metallrohr beheizt,
das keine warmespeichernden Einbauten hat. Um bei Be-
triebsunterbrechungen ein Verziehen des Heizrohres und
RiBbildungen im Mantel dieses Rohres zu vermeiden, wird
nach der Erfindung bei einer mittlern Geschwindigkeit
des Heizgases von iUber 10 m/s ein Metallrohr verwendet,
dessen Lange sich zu seinem lichten Durchmesser min-
destens wie 10:1 verhéalt. In diesem Rohr entstehen keine
Schwierigkeiten bei der Verbrennung der notwendigen
groBen Heizgasmenge, und es werden infolge der er-
forderlichen groBen Flammengeschwindigkeit, welche die
Zundgeschwindigkeit des Verbrennungsgases bedeutend
Ubersteigt, von der innern Heizwand her stéandig neue

Erteilung bekannt-
in Moers. Nach-
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Zundwirkungen auf die noch unverbrannten Heizgase der
abgerissenen Flamme ausgelbt. Dadurch erfolgt eine
wesentlich gunstigere Verbrennung, als sie in einem Rohr
mit groBerm Durchmesser sein wirde.

10a f1l10s)- 666962, vom 26.7.34. Erteilung bekannt-
gemacht am 6.10.38. Carl Still GmbH, in Reckling-
hausen. Fullwagen fir Kammerofen. Zus. z. Pat. 582240.
Das Hauptpatent hat angefangen am 10. 8. 29.

Der durch das Hauptpatent geschitzte Fillwagen hat
Fullbehalter fur die Beschickkohle mit zwei gegeniber-
liegenden ebenen Wé&nden. Von diesen Wanden steht die
eine senkrecht, wahrend die andere eine schrage Rutsch-
flache bildet. Die Behalter sind mit einem waagrechten
BodenverschluB versehen, der sich zuerst an der der
schrdgen Wand gegenuberliegenden senkrechten Wand
offnet. Die Erfindung besteht darin, dalR die beiden andern
einen Winkel von 90° mit der schrdagen Rutschflache und
der dieser gegeniiberliegenden senkrecht stehenden Wand
bilden und auf ihrer gesamten Hohe, d. h. bis zum Boden-
verschluR, senkrecht stehen. Der Fiullbehalter hat daher
drei senkrechte Wande, eine schrage Rutschwand und einen
waagrechten BodenverschluB. An den letztem ist der Aus-
lauftrichter angeschlossen, dessen Eintrittéffnung einen
Querschnitt hat, der dem Abstand der beiden gegeniber-
liegenden senkrechten Wé&nde des Behaélters entspricht.

8le (22). 666944, vom 3. 11. 36. Erteilung bekannt-
gemacht am 6.10.38. Otto Bdrstinghaus in Gelsen-
kirchen. Kratzerforderer.

Der Forderer, der fur seitliches Beladen bestimmt ist,
hat an zwei endlosen parallelen Zugmitteln befestigte,
schrag zu den Zugmitteln liegende Kratzer, die das Férder-
gut nach innen leiten. Die Stellen, an denen die Kratzer
mit den Zugmitteln verbunden sind, liegen einander gerade
gegeniber. Um diese Befestigung zu ermdglichen, sind
die Kratzer an einem Ende mit einem nach hinten oder
nach vorn ragenden Lappen versehen. Dieser Lappen ist
mit dem benachbarten Zugmittel verbunden, wéahrend das
andere Ende der Kratzer unmittelbar an dem ihm be-
nachbarten Zugmittel befestigt ist. Die Kratzer kdnnen
auch an einem Ende mit einem nach vorn und am &ndern
Ende mit einem nach hinten ragenden Lappen versehen
sein. In diesem Fall stehen die Lappen beider Kratzer-
enden mit dem benachbarten Zugmittel in Verbindung.

BUCHERSCHAU

(Die hier genannten Biicher kénnen durch die Verlag Glickaul G.m.b.H., Abt. Sortiment, Essen, bezogen werden.)

Die Darstellug der Metalle im  Laboratoriun.  von
Dr. Herbert Funk, a. o. Professor an der Technischen
Hochschule Miunchen. (Enkes Bibliothek fiir Chemie
und Technik unter Beriicksichtigung der Volkswirt-
schaft, Bd.25.) 183 S. mit 11 Abb. Stuttgart 1938,
Ferdinand Enke. Preis geh. 8 M, geb. 9,80 M.

Das Werk bezweckt, den Studierenden der Chemie,
der Naturwissenschaften, des Berg- und Huttenfaches und
der Metallographie unter Vermeidung von Handbuchern
und Sonderschrifttum tUber die Darstellung der Metalle im
Laboratorium zu unterrichten, so daR diese nach den an-
gegebenen Vorschriften leicht gewonnen werden kdnnen.

Nach einem Uberblick iber die wichtigsten allgemeinen
Verfahren der Darstellung bringt der Verfasser eine Reihe
praktischer Hinweise fur die bei den einzelnen Methoden
zu beachtenden Umstédnde. Die Reduktion im Wasserstoff-
strom, die aluminothermischen und elektrolytischen Ver-
fahren der Gewinnung sowie das Schmelzen der Metalle
werden ausfuhrlich erlautert.

Der zweite und Hauptteil des Buches behandelt die
wichtigsten Darstellungsverfahren von etwa 50 Metallen.
Es liegt in der Natur der Sache, daR dabei auch die
Kolloid- und Pulverform der Metalle weitgehend beriick-
sichtigt worden sind. Das Buch wird empfohlen.

Winter.

Vorausbestinmung der Kemllinien sdhreildufiger Kreisel-

- Von Professor Dr.-Ing. C. Pfleiderer VDI,
Braunschweig. 45 S. mit 33 Abb. Berlin 1938, VDI-
Verlag GmbH. Preis geh. 5 M, fur VDI-Mitglieder

4,50 Ji.

Da die schnellaufige Kreiselpumpe mit doppelt
gekrimmten Schaufeln alle heutigen Anforderungen in
bezug auf Schluckféahigkeit und Drehzahl zu erfullen
vermag, ist sie die bevorzugte Bauform, namentlich bei
kleinen Forderhohen geworden. Mit der vorliegenden
Abhandlung Uber die Vorausbestimmung der Kennlinien
schnellaufiger Kreiselpumpen schlielt der Verfasser eine
empfindliche Licke in den Berechnungsgrundlagen dieser
Maschinenart. Die Ausfuhrungen und rechnerischen Ab-
leitungen werden dadurch wertvoll, daB ihre Richtigkeit
versuchsmaRig belegt und bewiesen ist. Die einzelnen
Abschnitte behandeln in folgerichtiger Anordnung die Ab-
weichungen der Berechnung schnellaufiger Radformen von
dem Verfahren bei Langsamlaufern sowie die Ableitung der
Gleichungen fir das halbaxiale Rad, Propeller- und Francis-
rad. Untersuchungen der Strdomungsvorgédnge bei Teillast
bringen in den hier bestehenden Fragen Klarheit. Zuletzt
wird gezeigt, wie sich Uber die Linie des Leistungsbedarfes
Voraussagen machen lassen.

Die Wichtigkeit des behandelten Stoffes sowie die
Sorgfalt des Verlegers bei der Drucklegung werden dem
Werk den zu winschenden Erfolg sichern.

W artenberg.
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(Eine Erklarung der Abkiirzungen ist in Nr. 1 nul den Seiten 2?;
Mireralagie und Geolagie.
Das Ville-Flé6z auf dem nédrdlichsten Vor-
gebirge bei Koln. Von Fliegel und Peltz. Brau,lk®hi?

37 (1938) S.821/24*. Geologische Schnitte des in den letzten
Jahren abgebohrten Nordteiles im Kélner Tagebaugebiet
Das Einsinken des groen Flézes vom Ville-Rucken in

daS Neu i tkemerkenswerte Pflanzenfunde aus dem
Saarkarbon. Von Guthoérl. Glickauf 74 (1938) S 986
bis 989*. Eingehende Beschreibung der in den letzten
Jahren gefundenen Pflanzenstiicke.

Die Jodverteilung in den deutschen Salzlager-
statten. Von Roeber. (Forts, und Schlu.) Kali 32 (j938)
S. 233/36. Die Jodanreicherung mit einzelnen Salzbestand-
teilen. Der Jodreichtum Bitumen fihrender Schichten und
der Olwésser.

Geophysical exploration by spontaneous
polarization methods. Von Poldini. Min. Mag. 59
(1938) S. 278/81*. Die Ausbhildung der elektrischen Polari-
sation im Erdboden und ihre Nutzbarmachung fir die Auf-
suchung von Erzlagerstatten. Grundlegende Erlauterungen
und die Bedingungen fur die Anwendbarkeit des Ver-
fahrens. (Forts, f.)

Bergnesen.

Chrome Mining at Selukwe, Southern Rhodesia.
Von Musgrave. Bull. Inst. Min. Met. 410 (1938) S. 1/16*.
Lage und Geologie des Vorkommens. Die bergbauliche
Gewinnung. Abbauverfahren und Fdérderung; Kosten-
angaben und soziale Einrichtungen.

Nova Scotia’'s Gold Mines. Von Goodwin. Compr.
Air 43 (1938) S.5707/11*. Geschichtliche Entwicklung des
Goldbergbaus; Abbauverfahren und Fordereinrichtungen.

The Canadian mining industry: Federal
Government activities. Von Pryor. Min. Mag. 59 (1938)
S. 265/77*. Der organisatorische Aufbau des kanadischen
Bergbauministeriums; Arbeitsgebiete und besondere Auf-
gaben der einzelnen Abteilungen. Geologische Aufnahme
und Luftbildmessung. Mittelbare Unterstitzung des Berg-
baus seitens der Regierung durch besondere MaRnahmen.

Beitrag zur Frage der Anwendung von neuern
Abbaumethoden im deutschen Erzbergbau. Von
Grumbrecht. Met. u. Erz 35 (1938) S. 559/78*. Bedeutung
der Abbauverfahren und Mdglichkeiten ihrer Auswertung.
Abbauversuche im Siegerlander Spateisensteinbergbau:
Magazin-, Trichter- und Schréagbau. Abbauversuche auf
Grube Fortuna bei Goslar: Firstenbau, Magazinbau mit
groBen und kurzen streichenden L&ngen,Scheibenbruchbau,
querschlagiger Firstenschragbau, vereinigter Magazin- und
Scheibenruckbau. Scheibenbau auf Grube Ida bei Dérnten.
FlieBbau im Rammelsberg. Abbauplane der Gewerkschaft
Stein V in Huls, Ergebnis der bisherigen Versuche.
Rechnerische Ermittlung der Auswirkungen verschiedener
Abbauverfahren in bezug auf Leistung und Kosten und
EinfluR der verschiedenen Arbeitsvorgédnge auf diese. Ver-
gleich mit &andern Bergbaubezirken. Bisherige Leistungs-
steigerungen im Erzbergbau.

Beitrag zur Frage der Verwendung leistungs-
fahiger elektrischer Saulen-Drehbohrmaschinell
und Bohrwerkzeuge. Von Zirkler. (Forts.) Kali 32(1938)
S. 229/32*. Die Erfassung der beim Bohren auftretenden Be-
gleitumstande. Aufbau der Bohrriickdnick-MeReinrichtung.
(Forts, f.)

Improvements in general mining practice. Von
Horwood. (Forts.) Min. J. 203 (1938) S. 1034/35. Weitere
Erdrterung der Druckerscheinungen und des Gebirgs-
verhaltens beim Auftreten von Gebirgsschlagen. (Forts, f.)

Les problémes posés par |I'organisation de
I"exhaure aux mines de pyrites de Vedrin. Von
Courtois und Martelee. Rev. univ. Mines 14 (1938) S.794/801*.
Beschreibung der Pumpenanlage auf der 130-tn-Sohle des
Schachtes St. Barbara und der MalRnahmen zur Entwéasse-
rung der Grubenbaue.

Die Explosionsfahigkeit von Braunkohlen-
stduben. Von Hanel. KompaR 53 (1938) S. 169 72. Unter-
suchung von Stauben aus einer nordwestbéhmischen Braun-
kohlengrube. Der EinfluB der Kohlenstaubdichte, des

i Einseitig bedruckte Abzlige der Zeitschriftenschau fur Karteizwecke
ind vom Ver\a Gliuckauf bei monatlichem Versand zum Preise von 250 M
%ur das Vierteljahr zu beziehen.
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Aschengehaltes, der Feuchtigkeit und der Feinheit auf die
Explosionsfahigkeit.

Elektrisches und Lichttechnisches uUber PreR3-
luftleuchten. Von Koch. Gliuckauf 74 (1938) S. 977/86*.
Vergleich der PreBluft- und Starkstromleuchten. Aufbau
und Verhalten von PreBluftleuchten.

Essai d'une théorie du lavage. Von Terra. Rev.
Ind. Minér. 18 (1938) I, S.383/403*. Neue Wege der Berech-
nung des Ausbringens von Kohle beim Waschvorgang
und Maoglichkeiten zum Vergleich der Arbeitsweise ver-
schiedener Setzmaschinen.

Elektrotedmik.

Anschaffungskosten elektrischer Drehzahl-

Regelantriebe. Von Gropp. (SchluB.) Braunkohle 37
(1938) S. 824/29*. Drehzahlreglung durch vorgeschaltete
Hilfsmittel.

Chemische Tedrologie.

Grundsatzliches Uber Brikettierungsvorgange.

Von Kegel. Bergbau 51 (1938) S. 375/83*. Allgemeine
Brikettierungsvorgédnge. Entlastung und AusstoR der
Briketts. Versuchsergebnisse uber die grundsatzlichen

Vorgange, die sich bei der Brikettierung abspielen.

La récupération du soufre dans les cokeries
en Allemagne. Von Berthelot. Génie Civ. 113 (1938)
S. 401 06*. Uberblick uber die Schwefelgewinnung auf
Kokereien im Ruhrbezirk. Grundzige der verschiedenen
Verfahren zur Weiterverarbeitung der bei der Verkokung
anfallenden Gase: das Lurgi-, Katasulf-, Alkazicl-Ver-
fahren und das der Gesellschaft fir Kohlentechnik.

Beitrage zur Braunkohlenteer-Erzeugung und
-Verarbeitung. Von Bube. (SchluR.) Chem.-Ztg.62 (1938)
S. 831/34. Steigerung der Kraftstoffversorgung durch Ver-
einfachungen bei der Teerverarbeitung und bessere Nutzung
der Erzeugnisse. Braunkohlenteerparaffin fir Fettsaure-
herstellung.

Wirtsdheft und Statistik.

Richesses minieres et industrielles de la
Tchécoslovaquie. Von Legraye. Rev. univ. Mines 14
(1938) S. 791/94*. Uberblick uber die an Deutschland ab-

getretenen Industriebezirke; Vorkommen von Steinkohle.
Braunkohle, Eisenerzen und sonstigen Mineralien. Die
Hitten- und andere Industrien.

P ERSONTLICHES

Versetzt worden sind:

der Erste Bergrat Segering vom Bergrevier Gleiwitz-
Sid an das Bergrevier Essen 3,

der Bergrat Weber vom Bergrevier Essen 2 an das
Bergrevier Gleiwitz-Sud,

der zuletzt beim Bergrevier Halle auftragsweise be-
schaftigte Bergassessor Micklinghoff an das Oherberg-
anrt Halle,

der Bergassessor Ellger vom Bergrevier Gleiwitz-Siid
an das Bergrevier Beuthen-Nord,

der im Reichswirtschaftsministerium kommissarisch
beschéaftigte Bergassessor Schnitze an das Oberbergamt
Breslau.

Der Assessor Dr. von Schnitter ist dem Oberberg-
amt Breslau Uberwiesen worden.

Gestorben:
am 20. Oktober in Bilckeburg der Bergassessor
Eduard-Otto Nit hack vom Bergrevier Diren in Aachen

im Alter von 29 Jahren,

am 16. November in Waldenburg der Erste Bergrat
Kurt Schlitzberger vom Bergrevier Waldenburg-Sid im
Alter von 63 Jahren,

am 24. November in Berlin der Bergassessor Dr.-Ing.
eh. Carl Beyling, Leiter der Berggewerkschaftlichen Ver-
suchsstrecke in Dortmund-Derne, im Alter von 66 Jahren.



