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Entwurf von Ausnahmebestimmungen, betr. die Sonntagsruhe 
in gewerblichen Anlagen.

(§§ 1 0 5 b  A bsatz  1 u n d  1 0 5 d  der  G e w e rb eo rd n u n g . )

G r u p p e  V de r  G e w e r b e s t a t i s t i k  ( M e t a l l v e r a r b e i t u n g ) .

¿ie v o m  B u n d e s ra th  zu treffenden A u s

n a h m e b e s t im m u n g e n  von dem  Verbot 

d e r  S o n n ta g sa rb e i t e n  sind w ied eru m  um 

m e h re re  S c h r i t te  i h re r  F e r t ig s te l lu n g  n ä h e r  gerückt .  

Der E n tw u r f  d e r  u n se re  L ese r  a m  m eis ten  in teres-  

sirenden G ru p p e  III (B e rg w erk e  und  G ruben ,  E r z 

rö s tw e r k e ,  V e r k o k u n g s a n s t a l t e n , E isenhochöfen ,  

Blei-, S i lber- ,  Z ink-,  Nickel-,  Kobalt- ,  Antim on-,  

W ism u th - ,  Arsen ik-  und  Z in n b ü t te n ,  B e s se m e r -u n d  

T h o m a s s ta h lw e r k e ,  M art in-  u n d  T iegelgufss tah l-  

w e rk e ,  P u d d e lw e rk e  u n d  zugehör ige  W alz-  und 

H a m m e rw e rk e )  ist  m it t le rw e ile  d u rc h  eine von 

der S ta a tsb e h ö rd e  v e ran s ta l te te  V e r sa m m lu n g  von 

Vert re te rn  a u s  A rb e i tg eb er-  und  -n eh m erk re isen ,  

G ew erb erä th en  u,  s.  w . b eg u ta ch te t  w o rd en .  W ir

sp re ch e n  die s ichere  E r w a r tu n g  aus ,  dafs die A b 

ä n d eru n g sv o rsch lä g e ,  w e lch e  seitens d e r  In d u s t r ie 

v e r tre te r  zum  T h e i l  e in s t im m ig  v o rg esch lag en  

w u r d e n ,  bei d e r  e n dgü lt igen  F es ts te l lu n g  der  

B e s t im m u n g en  volle B e rü ck s ic h t ig u n g  finden.

F e r n e r  ist  von de r  S ta a t sb e h ö rd e  a u c h  der  

E n tw u r f  zu  G ru p p e  V (M eta l lvera rbe i tung)  zur  

B eg u ta ch tu n g  d u rc h  die g ew erb l ichen  K ö rp e r 

schaften  vo rbere i te t  u n d  a u f  den  24.  J a n u a r  ein 

T e rm in  zum  Z u s a m m e n tr e te n  de r  C onferenz  a n 

gesetz t  w ord en .  Indem  w ir  d iesen  E n tw u r f  zu r  

Kenntn ifs  b r ingen ,  b i t ten  w ir  gleichzeitig ,  alle 

W ü n s c h e  a u f  A b ä n d e ru n g e n  o d e r  Z u sä tz e  sch leu-  

n ig s ta n  einen der U n te rze ich n e ten  ge langen  z u la s s e n .

E. Schrödter. Dr. W. Beutner.

Nr. G attung der gew erb
lichen Betriebe.

Bezeichnung der nach § 105d 
zuznlassenden Arbeiten.

Bedingungen, 
unter welchen die Ausnahm en gestattet werden.

1 Eisengiefsereien. D i e  W a r t u n g  d e r  T e m p e r -  
u n d  I n o x y d a t i o n s ö f e n .

D e n  A r b e i t e r n  s i n d  m i n d e s t e n s  R u h e z e i t e n  g e m ä f s  §  1 0 5 c  
A b s a t z  3  d e r  G e w e r b e o r d n u n g  z u  g e w ä h r e n .

2 Em aillirwerke.

I I 1 4

D e r  B e t r i e b  d e r  S c h m e l z ö f e n  
f ü r  E m a i l l i r m a s s e  a n  d r e i  n i c h t  a u f e i n a n d e r  f o l g e n d e n  S o n n t a g e n  
i m  J a h r e ,  j e d o c h  m i t  A u s s c h l u ß  
d e s  W e i h n a c h t s - ,  N e u j a h r s - ,  
O s t e r -  u n d  P f i n g s t f e s t e s .

D i e  i m  B e t r i e b e  d e r  S c h m e l z ö f e n  a m  S o n n t a g  b e s c h ä f t i g t e n  
A r b e i t e r  d ü r f e n  a n  d e m  v o r h e r g e h e n d e n  u n d  n a c h f o l g e n d e n  S o n n 
t a g  z u  A r b e i t e n ,  w e l c h e  g e m ä f s  §  1 0 5 c  A b s a t z  1  Z i f f e r  2  b i 3  5  
d e r  G e w e r b e o r d n u n g  g e s t a t t e t  s i n d ,  n i c h t  h e r a n g e z o g e n  w e r d e n .

D i e  V o r n a h m e  d e r  A r b e i t  i s t  s p ä t e s t e n s  a m  v o r h e r g e h e n d e n  
W e r k t a g e  d e r  O r t s p o l i z e i b e h ö r d e  s c h r i f t l i c h  a n z u z e i g e n .

1
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Nr.
Gattung der gew erb

lichen Betriebe,
Bezeichnung der nach §105d 

zuzulassenden A rbeiten.
Bedingungen, 

un ter welchen die A usnahm en gestattet werden.

Anlagen zur M etall
gew innungaus Ab- 
gangspioducten 
( K r ä t z s c h m e l z e r e i e n ) .

D e r  B e t r i e b  d e r  S c h m e l z ö f e n  
m i t  m e h r  a l s  s e c h s t ä g i g e r  B r e n n 
d a u e r .

D i e  d e n  A r b e i t e r n  z u  g e w ä h r e n d e  R u h e  h a t  m i n d e s t e n s  z u  
d a u e r n :f ü r  E i n z e l - S o n n -  u n d  F e s t t a g e

e n t w e d e r  f ü r  j e d e n  z w e i t e n  S o n n -  o d e r  F e s t t a g  2 4  S t u n d e n ,  
o d e r  f ü r  j e d e n  d r i t t e n  S o n n -  o d e r  F e s t t a g  3 6  S t u n d e n ,  
o d e r ,  s o f o r n  d i e  D a u e r  d e r  A r b e i t s s c h i c h t e n  a n  d e n  ü b r i g e n  S o n n -  o d e r  F e s t t a g e n  1 2  S t u n d e n  n i c h t  ü b e r s c h r e i t e t ,  

f ü r  j e d e n  v i e r t e n  S o n n -  o d e r  F e s t t a g  3 8  S t u n d e n ;f ü r  D o p p e l f e s t t a g e  u n d  f ü r  z w e i  a u f e i n a n d e r  f o l g e n d o  S o n n -  
u n d  r e s t t a g e  

e n t w e d e r  3 0  S t u n d e n
o d e r  2 4  S t u n d e n ,  i n  w e l c h e m  F a l l e  a b e r  i n  d e r  Z e i t  v o n  

6  U h r  A b e n d s  d e s  v o r h e r g e h e n d e n  W e r k t a g e s  b i s  6  U h r  M o r g e n s  d e s  n a c h f o l g e n d e n  W e r k t a g e s  i n s g e s a m m t  
m i n d e s t e n s  3 6  S t u n d e n  a r b e i t s f r e i  b l e i b e n  m ü s s e n .

D i e  D a u e r  d e r  W e c h s e l s c h i c h t e n  d a r f  1 8  S t u n d e n  n i c h t  ü b e r s c h r e i t e n .
A b l ö s t m g s m a n n s c h a f t e n  d ü r f e n  j e  1 2  S t u n d e n  n a c h  u n d  v o r  

i h r e r  r e g o l m ä f s i g e n  B e s c h ä f t i g u n g  z u r  A r b e i t  n i c h t  v e r w e n d e t  
w e r d e n .  D i e  d e n s e l b e n  z u  g e w ä h r e n d e  R u h e  m u f s  m i n d e s t e n s  
d a s  M a f s  d e r  d e n  a b g e l ö s t e n  A r b e i t e r n  g e w ä h r t e n  R u h e  e r r e i c h e n .

Anlagen zur Gewin
nung von Kalium, 
N atrium , Magne
sium und A lum i
nium au f elektro
lytischem  W ege.

D e r  B e t r i e b  d e r  D y n a m o -  
u n d  e l e k t r i s c h e n  M a s c h i n e n  s o w i o  
d e r  z u g e h ö r i g e n  O f e n -  u n d  K e s s e l a n l a g e n .

D e r  B e t r i e b  d e r  C a l c i n i r -  
ö f e n  v o n  6  U h r  A b e n d s  b i s  6  U h r  
M o r g e n s .

w i e  z u  N r .  3 .

D i e  d e n  A r b e i t e r n  a n  d e n  C a l c i n i r ö f e n  z u  g e w ä h r e n d e  R u h e  h a t  m i n d e s t e n s  z u  d a u e r n :
f ü r  E i n z e l - S o n n -  u n d  F e s t t a g e  2 4  S t u n d e n , ,  
f ü r  D o p p e l f e s t t a g e  u n d  f ü r  z w e i  a u f e i n a n d e r  f o l g e n d e  S o n n -  u n d  I *  e s t t a g e  

e n t w e d e r  3 6  S t u n d e n
o d e r  f ü r  j e d e n  d e r  b e i d e n  T a g e  2 4  S t u n d e n .

; Fabriken fur elek
trische Maschinen ; 
und A pparate.

D i e  P r ü f u n g  v o n  D y n a m o 
m a s c h i n e n  u n d  A p p a r a t e n ,  j e 
d o c h  m i t  A u s s c h l u ß  d e s  W e i h -  n a c h t s - ,  N e u j a h r s - ,  O s t e r - ,  
H i m m e l f a h r t s -  u n d  P f i n g s t f e s t e s .

D e n  A r b e i t e r n  s i n d  m i n d e s t e n s  R u h e z e i t e n  g e m ä f s  §  1 0 5 c  A b s a t z  3  d e r  G e w e r b e o r d n u n g  z u  g e w ä h r e n .
D i e  V o r n a h m e  d e r  A r b e i t  i s t  s p ä t e s t e n s  a m  v e r h e r g e h e n d e n  

W e r k t a g e  d e r  O r t s p o l i z e i b e h ö r d e  s c h r i f t l i c h  a n z u z e i g e n .

E r l ä u t e r u n g e n .  In dem vorliegenden E n tw urf 
sind diejenigen zur Gruppe V der G ewerbestatistik 
gehörenden Industriezweige n ich t au fgeführt, welche 
nach  dem Ergehnifs der angestellten Erm ittlungen 
m it den durch § 105 c Absatz 1 der Gewerbeordnung 
allgem ein zugelassenen A usnahm en von dem Verhole 
der Sonntagsarbeit im stande sein w erden , ih ren  Be
trieb  an Sonn- und Festtagen fü r die im § 105b 
Absatz 1 a. a. 0 . vorgeschriebene Dauer ru h en  zu 
lassen.

U nter den bereits nach § 105c Absatz 1 a. a. O. 
auch an Sonn- und Festtagen zulässigen A rbeiten sind 
diejenigen besonders hervorzuheben, welche am Sonti- 
oder Festtag  vorgenom m en w erden m üssen, um die 
W iederaufnahm e des vollen w erktägigen B etriebes zu 
erm öglichen. Hierzu gehört u. a. das in der Regel 
einige S tunden vor W iederbeginn des Betriebes vor
zunehm ende Anheizen der Oefen, welche am  nächsten  
W erktage benutzt w erden sollen , und das Einsetzen 
des Metalls in die O efen, um dasselbe auf den für 
seine V erarbeitung erforderlichen Hitzegrad zu bringen. 
Nach jen e r Bestim m ung wird ab er auch ohne weiteres 
gestattet se in , zur Verm eidung der Abkühlung der 
Oefen s ta tt des W iederanheizens derselben die U nter
haltung  ih re r Befeuerung w ährend der B etriebsruhe 
vornehm en zu lassen, sofern dieses n ich t zum Zweck 
der Fortsetzung des Betriebes w ährend des Sonn- oder 
Festtages — beispielsweise des im Innern des Ofens 
sich vollziehenden Fabricationsprocesses —, sondern 
lediglich deshalb erfolgt, um den Betrieb am folgenden 
W erktage rechtzeitig w ieder aufnehm en zu können. 
H andelt es sich bei der Fortsetzung der Beheizung 
d e r Oefen zugleich um  Fortsetzung des Betriebes, so 
kom m t in Frage, ob ein Mifslingen von Arbeitserzeug
nissen oder ein anderer der im § 105c Absatz 1 
vorgesehenen Nachtheile e in treten  würde. Ist dieses 
n ich t der F a ll, so w ürde es für die Fortsetzung der 
Befeuerung an Sonn- und  Festtagen einer besonders 
zuzulassenden A usnahm e bedürfen.

Die sonstigen auch w ährend der B etriebsruhe 
bereits durch die B estim m ungen des § 105c zuge
lassenen Arbeiten ergeben sich aus dem W ortlau t des 
Gesetzes. Ob au f Grund dieser B estim m ungen eine 
A rbeit an Sonn- oder Festtagen vorgenom m en w erden 
d a rf, w ird für jeden einzelnen Fall in  e rs te r Linie 
dem sachverständigen Ermessen des B etriebsleiters 
überlassen bleiben m üssen und dem nächst der 
überw achenden Prüfung der A ufsichtsbehörden, er
forderlichenfalls der richterlichen B eurtheilung u n ter
liegen.

Besondere A usnahm en zuzulassen, wird sich h ie r
nach u. a. für die Anlagen zur H erstellung von 
Kupfer- und Messingblech und -drah t, von E isendrah t 
und Nieten —  für welche insbesondere die W artung  
der G eneratoren und der Feuerungen an  Glüh- und 
Schmelzöfen nach § 105 c bereits als zugelassen zu 
erachten ist — , sowie für die Glockengiefsereien und 
Bronzegiefsereien erübrigen. Dasselbe gilt von den 
V erzinnereien , Verhleiereien und  Verzinkereien, ln 
den letzteren w ird nam entlich auch die U nterhaltung  
der Feuer u n ter den Zinkkesseln zur rechtzeitigen 
W iederaufnahm e des Betriebes am  nächsten  W erktage 
nach § 105 c ohne w eiteres als gestattet anzusehen 
sein. F ü r die Verzinkereien die Fortsetzung des 
 ̂ollbetriehes an Sonn- und Festtagen zur Verm eidung 

der Hartzinkbildung in den Z inkbädern zu gestatten, 
erscheint n icht e rfo rd e rlich , da nach den aus b e 
theiligten Kreisen vorliegenden A eufserungen die 
Bildung von Hartzink w ährend des B etriebsstillstandes 
in nennensw erthem  Umfang n u r bei e iner Ueber- 
heizung des Z inkbades, n ich t aber infolge der Ab
kühlung desselben e in tritt. U ehrigens w ird das 
Hartzink als „gut verkäufliches“ Nebenerzeugnifs der 
Verzinkereien bezeichnet. Ein Bedürfnifs zum Voll
betrieb der Beizereien, wie solche bei den in Rede 
stehenden Anlagen zur Verwendung kom m en, dürfte  
n icht vorhanden sein, da die zu verarbe itenden  Stücke 
w ährend des W ochenbetriebes im  V orrath  gebeizt
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und w ährend der R uhezeit u n ter W asser aufbew ahrt 
werden können, ohne Schaden zu erleiden.

Auch für die Anlagen der E ntzinnung von Weifs^ 
blech auf elektrolytischem  W ege sind keine besonderen 
Ausnahm en vorgesehen, weil angenom m en wird, dafs 
für diese Betriebe n u r das W arm halten der B äder 
während der B etriebsruhe erforderlich ist, eine Arbeit, 
welche zur W iederaufnahm e des vollen w erktägigeu 
Betriebes nothw endig und daher bereits durch § 105 c 
Absatz 1 Ziffer 3 gestattet ist.

Ebenso dürften für die galvanoplastischen An
stalten zur Herstellung von Metall - Ueberzügen und 
-Abdrücken über die B estim m ungen des § 105 c
hinausgehende A usnahm en en tbehrlich  sein. Als 
eine A rbeit, welche nach § 105c Absatz 1 Ziffer 4 
zur Verhütung des Mifslingens von Arbeitserzeugnissen 
während der B etriebsruhe vorgenom m en w erden darf, 
ist hier insbesondere die U eberw achung des N ieder
schlags auf die vor Beginn der B etriebsruhe in die 
Bäder eingesetzten A rbeitsstücke zum Zweck der 
rechtzeitigen B eendigung des A rbeitsprocesses hervor
zuheben.

W enn fe rn e r für die M aschinenfabriken, W aggon
fabriken , A nstalten zur H erstellung von Heizungs- 
anlagen, die Z innfolienfabriken, fü r die Schiffswerfte 
und Trockendocks, Kesselschm ieden, die Fabriken  von 
B ierdruckapparaten und für die F abrradfabriken  keine 
A usnahm en vorgesehen s in d , so w ar dabei die Er
wägung m afsgebend, dafs es sich bei diesen Anlagen, 
sofern die V ornahm e von A rbeiten an Sonn- und 
Festtagen als erforderlich an erk an n t w erden kann, 
durchweg um solche V errichtungen handeln  wird, 
welche bereits gesetzlich nach  § 105 c zugelassen sind 
oder gemäfs § 105 f von der un teren  V erw altungs
behörde zugelassen werden können. So erscheinen 
u. a, in den M aschinenfabriken die Vollendungs
arbeiten an neuen M aschinen- und K esselanlagen im 
eigenen oder frem den Betriebe du rch  Anschlufs an 
bestehende T ran sm iss io n en , D am pfleitungen u. s. w. 
(§ 105c Absatz 1 Ziffer 3 ), in den Schiffswerften, 
Trockendocks und D am pfkesselschm ieden die W artung  
der G eneratoren und der Feuerung an  den Brenn-, 
Glüh- und Schm elzöfen (§ 105c Absatz I Ziffer 3 
und 4) ohne w eiteres auch an Sonn- und Festtagen 
zulässig.*

I. Eiscngiefsereien.
Für die W artung der T em per- und Inoxydations

öfen in den E isengiefsereien ist eine besondere Aus
nahm ebestim m ung vorgesehen. E iner solchen w ürde 
es n icht bedürfen, wenn feststände, dafs der Tem per- 
nnd der Inoxydationsprocefs keine U nterbrechung 
gestattet, da  in diesem  Falle die A rbeit behufs Ver
m eidung des M ifslingens von Arbeitserzeugnissen 
iiemäfs § 105 c Absatz 1 Ziffer 4 ohne  w eiteres zu
lässig wäre. Das vorliegende M aterial läfst indessen 
nicht m it S icherheit erkennen, ob jen e  V oraussetzung 
zutrifft.

G estattet der Procefs eine U n terb rechung , so 
würde zwar die Befeuerung der Oefen w ährend  der 
Sonn- und Festtage auf G rund der Ziffer 3 a. a. O., 
wie oben ausgeführt, zulässig sein ; es m üfsten jedoch, 
da lediglich die Befeuerung der Oefen, n ich t ab er die 
F ortführung  des T em per- oder Inoxydationsprocesses 
e rsta tte t wäre, d iezu  tem pernden oder zu inoxydirenden 
Gegenstände aus den Oefen herausgenom m en werden. 
Eine solche U nterbrechung  des Processes und W eiter-

* Die Anlagen zur H erstellung von elektrischen 
Accum ulatoren und B eleuchtungskohle, die Lam pen- 
(Glühlam pen-) Fabriken, E lektricitätsw erke, D ruckluft
centralstationen, sowie die T apetenstechereien gehören 
nicht zu den u n ter die Gruppe V der Gew erbestatistik 
fallenden Betrieben^

heizung der geleerten Oefen w ürde für den U nter
nehm er den N achtheil e in esseh r erheblichen V erbrauchs 
von B rennm aterial ohne gleichzeitige P roduction  b e 
deuten, w ährend für die A rbeiter eine längere R u h e
zeit, als bei gleichzeitiger Fortsetzung des Processes 
n icht gewonnen w erden w ürde , da die W artung  der 
Oefen in der Regel besondere A rbeitskräfte  n ich t 
e rfo rd ert, sondern  von denjenigen A rbeitern  besorgt 
werden k a n n , welche zur U nterhaltung  der Feuer 
herangezogen werden m üfsten. H iernach  w ird es 
keinem  Bedenken u n te rlieg e n , die W artung  der 
Tem per- und Inoxydationsöfen an Sonn- und Festtagen  
zu gestatten . Im  Hinblick au f die Zweifelhaftigkeit
der Frage, ob diese A rbeit n ich t schon nach § 105 c
Absatz 1 Ziffer 4 gesta tte t is t, soll die ausdrückliche 
Zulassung derselben n u r an  die im  § 105c Absatz 3 
für A rbeiten der do rt bezeichneten A rt vorgeschriebene 
B edingung geknüpft w erden.

Die H erausnahm e der fertig getem perten oder 
inoxydirten E isenstücke aus dem Ofen is t nach  § 105c 
Absatz 1 Ziffer 4  auch w ährend der B etriebsruhe als 
gestattet anzusehen , dagegen w ürde es der A bsicht 
des Gesetzes n ich t en tsprechen, nach Vollendung eines 
Tem perprocesses auch die Neubeschickung des Ofens 
an  Sonn- und Festtagen zuzulassen.

Als nach § 105 c Absatz 1 Nr. 4  gestattet wird
ferner auch das H erausnehm en d e r fertigen Gufsstücke 
aus dem  M odellsand zu b e trach ten  sein, da  die Gufs- 
slücke le ich t rostig  w erden.

N ach § 105c Absatz 1 Ziffer 1 wird es endlich 
zulässig sein , beim  E in tritt starken F rostes die 
S onntagsruhe für solche A rbeiten  n ich t e in treten  zu 
lassen, welche erforderlich sind, um den Form ensand 
und diejenigen M aschinen, welche nasses Gut ver
arbeiten , vor dem Einfrieren zu bew ahren.

2. E m a illirv v e rk e .

F ü r die Em aillirw erke ergiebt sich aus § 105c 
Absatz 1 Ziffer 3 die B efugnifs, auch w ährend  der 
B etriebsruhe an Sonn- und Festtagen die Feuer an 
den Em ailleschm elzöfen, Glühöfen und Trockenöfen, 
sowie in den G eneratoren fü r die Beheizung der 
Brennöfen zu un terh a lten , so dafs es einer besonderen  
A usnahm ebestim m ung für diese A rbeiten n ich t bedarf.

Die S c h m e l z ö f e n  w erd en , sow eit sich von 
h ier aus übersehen  läfst, in der Regel alljährlich  ein- 
oder zw eim al, allenfalls dreim al be trieben  u n d , a r
beiten dann etwa 8 bis 12 Tage lang  continuirlich , 
bis sie un d ich t und dadurch  unb rau ch b ar w erden. 
Eine U nterbrechung  der Schm elzarbeit w ürde infolge 
der nachtheiligen W irkung au f das A rbeitserzeugnifs 
und die H altbarkeit des Ofens einen unverhältn ifs- 
m äfsig grofsen Schaden verursachen. Zur Verm eidung 
desselben em pfiehlt sich die Zulassung des u n u n te r
b rochenen  Betriebes w ährend  de r B etriebsperioden. 
Da diese so gelegt w erden k ö n n en , dafs in sie n u r 
ein Sonntag  und kein Festtag  fä llt, so genügt die 
B eschränkung der A usnahm ebew illigung au f drei 
Sonntage in n erha lb  eines K alenderjahres. Gegenüber 
der E inbufse an  Son n tag sru h e , w elche die zu dieser 
Sonnlagsarbeit herangezogenen A rbeiter erleiden, soll 
durch die im  E n tw urf vorgesehene Bestim m ung, dafs 
sie an dem  der B etriebsperiode vo rhergehenden  und 
nachfolgenden Sonntage zu A rb e ite n , w elche gemäfs 
§ 105c Absatz 1 Ziffer 2 bis 5 gestattet s in d , n ich t 
herangezogen w erden d ü rfe n , sow eit möglich ein 
Ausgleich herbeigeführt w erden.

Zur E rm öglichung einer C ontrole ist die Ver
pflichtung zur Anzeige des Sonntagsbetriebes an die 
O rtspolizeibehörde vorgesehen. Da das Bedürfnifs 
zur Sonntagsarbeit an  den Schmelzöfen sich n ich t 
plötzlich einstellen w ird , kann es keine Schw ierig
keiten h a b en , diese Anzeige spätestens am  v o rh e r
gehenden W erktage zu erstatten .
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3. Anlagen zur Metallgewinnung ans Abgangs-producton (Kriitzscliinclzerelen).
E iner U nterbrechung des Betriebes so lcher Oefen, 

in welchen die beim  Einschm elzen von Metallen en t
standenen  Abfälle verarbeite t w e rd e n , um reine 
Metalle oder verkäufliche Metalllegivungen zu gewinnen, 
stehen  zwar keine technischen, -wohl aber erhebliche 
w ir tsc h a ftlic h e  Bedenken entgegen. Diese Oefen 
w erden je nach der Menge der angesam m elten Abfall
massen nu r zeitweise, dann aber ohne U nterbrechung 
b e trieb e n , weil eine A bkühlung des gefüllten Ofens 
seine Z erstörung zur Folge haben w ürde. Dem könnte 
zwar durch U nterhaltung der Feuer w ährend der 
B etriebsunterbrechung begegnet w erden , dazu w ürde 
aber neben einer erheblichen Menge von Feuerungs- 
m aterial auch ein Aufwand von A rbeitskräften er
forderlich sein, der nahezu auch für den vollen Betrieb 
ausreichen würde. Ein Verbot der Sonntagsarbeit 
w ürde h iernach n u r die Industrie  durch B ehinderung 
der P roduction  schädigen, ohne den von ih r beschäf
tigten A rbeitern  einen in B etrach t kom m enden Nutzen 
zu gew ähren.

Da Schmelzöfen m it nu r sechstägiger oder noch 
kürzerer B renndauer den Beginn des B etriebes so 
legen können , dafs in die B renndauer kein Sonri- 
oder Festtag fä llt, ist n u r fü r die Schmelzöfen m it 
längerer B renndauer eine A usnahm ebewiljigung vor
gesehen.

A ufser in den n u r zeitweise in Betrieb gesetzten 
Schmelzöfen findet die V erarbeitung m etallischer Ab- 
pänge auch vereinzelt in Anlagen m it continuirlichem  
B etrieb sta tt. Hier w ird  der Betrieb nur im Falle 
di-ingender O fenreparatur stillgelegt. Im übrigen aber 
w ird jede  B etriebsunterbrechung verm ieden, weil eine 
solche die Zerstörung der Ofensohle, deren E rneuerung 
einen erheblichen Kostenaufwand (etw a 1000 - ff) e r
fordert, zur Folge haben würde. Da der Yollbetrieb 
n u r eine geringe Zahl von A rbeitern  in Anspruch 
nim m t, erscheint es angängig, denselben behufs Ver
m eidung einer unverhältnifsm äfsigen Schädigung der 
Industrie  auch fe rn e r zu gestatten.

4. Anlagen zur Gewinnung von Kalium, Natrium, Magnesium und Aluminium auf elektrolytischemWege.
F ü r diejenigen Anlagen, w elche Metall im W ege 

der,elektro ly tischen Zersetzung in wässerigen Lösungen 
gewinnen, sind die erforderlichen A usnahm en von den 
B estim m ungen des § 105b Absatz 1 bei der Gruppe III 
e rö rte rt worden. Hier kom m en daher nur diejenigen 
B etriebe in Frage, welche s ta tt der wässerigen Lösungen 
feuerflüssige B äder verw enden. Es sind dies die An
lagen zur Gewinnung von Kalium, N atrium , Magnesium, 
A lum inium  sowie die Anlagen zur Gewinnung von 
Zinn auf elektrolytischem  W ege. Letztere bedürfen 
aus den im Eingang ausgeführten G ründen keiner b e 
sonderen A usnahm en, bei den übrigen Anlagen er
schein t es jedoch geboten, die ununterbrochene F o rt
setzung des Processes auch für die Sonn- und Fest
tage zu gestatten. Zum Gelingen der Zersetzung sind 
näm lich in diesen B etrieben seh r hohe T em peraturen 
erforderlich, w elche nu r zum Tbeil durch Feuerung, 
zum ändern  Tbeil dagegen durch  E inw irkung von 
starken  elektrischen S tröm en erzeugt werden. W ürde 
in solchen Betrieben an  den Sonn- und Festtagen nur die 
Feuerung un terh a lten  — was zum Zweck der W ieder

aufnahm e des vollen w erktägigen Betriebs nach § 105c 
ohne w eiteres zulässig ist — , so w ürde dabei ein 
n ich t unerheb liches Erkalten der Oefen e intreten^ 
die Oefen w ürden Risse erhalten  und dadurch  un
brauchbar w erden. Die V erstärkung der Heizung, 
welche erforderlich sein w ürde, um den Ausfall der 
durch die elektrischen Ström e hervorgerufenen Hitze 
zu ersetzen, w äre n ich t n u r m it erheb lichen  w i r t 
schaftlichen V erlusten verknüpft, sondern  erschein t 
uach nach der technischen Gonstruction vieler Oefen 
u ndurchführbar. Dazu kom mt, dafs eine B etriebs
un terbrechung  zum A useinandernehm en der Oefen 
und zum Leeren der stäh lernen  Schm elztiegel, sonach 
zu einer A rbeit nöthigen w ürde, welche, ohne dem 
Fortgange des B etriebs förderlich zu sein, die E in
stellung von A rbeitern w ährend der B ttrieb sru h e  
bedingt, so dafs ein Gewinn für die A rbeiter an 
Sonntagsruhe aus der B etriebsunterbrechung n ich t 
erw achsen würde.

W irtsc h a ftl ic h e  Gründe lassen es angezeigt e r
scheinen, für die in den bezeichneten Anlagen zur 
V erwendung kom m enden Calciniröfen nu r eine zwölf- 
stündige B etriebsruhe (Ausfall der T agesschicht) vor
zuschreiben. Schon diese U nterbrechung läfst sich 
n ich t ohne beträch tliche Opfer seitens der Industrie  
herbeiführen , weil w ährend der B etriebsruhe eine 
erhebliche Menge Feuerungsm aterial ohne Nutzen ver
w endet w erden mufs. Dieser N achtbeil w ird jedoch, 
da technische Bedenken h ier n icht in Frage kom m en, 
von der Industrie  getragen w erden m üssen, wenn 
anders den an  diesen Oefen beschäftigten A rbeitern 
eine der Vorschrift im  § 105b Absatz 1 genügende 
Sonntagsruhe gew ährt w erden soll.

5. Fabriken für elektrische Maschinen und Apparate.
In Fabriken der bezeichneten Art pflegt bereits 

gegenw ärtig der Betrieb zur Nachtzeit und an Sonn
tagen zu ruhen. Nur in vereinzelten Fällen, [wenn 
besonders grofse D ynam om aschinen oder A pparate 
für starke Ström e geprüft werden sollen, w erden 
wenige A rbeiter zur Sonntagsarbeit herang’ezogen. 
Diese A rbeit erfordert häutig die ganze oder den 
w eitaus gröfsten Theil der B etriebskraft einer Fabrik, 
so dafs w ährend der Prüfung, falls sie an einem  
W ochentage vorgenom m en wird, die übrigen Zweige 
des m aschinellen Betriebs stillgelegt w erden m üssen. 
Es liegt daher n icht nu r im Interesse des Betriebs, 
sondern auch der säm m tüchen. m it dieser P rüfung 
n icht beschäftigten A rbeiter, welche bei Vornahm e 
derselben an einem  W ochentage zur A rbeitsruhe ge
zwungen und einen Tageslohn verlieren w ürden, dafs 
diese gelegentliche A rbeit auch ferner für den Sonntag 
gestattet w ird. Eine Ausnutzung der h iernach  in dem 
Entw urf vorgesehenen A usnahm e über das dringende 
Bedürfnifs h iuaus ist aus dem Grunde n ich t zu be
fürchten, weil die Prüfung, um ein VViederanheizen 
der Kessel für den Sonntag unnöthig  zu m achen, 
wenn irgend m ög lich , an einem  W ochentag im 
Anschlufs an  den Tagesbetrieb vorgenom m en 
werden wird.

F ü r diese ausnahm sw eisen Fälle des Sonntags- 
betriebs dürften die Bedingungen des. § 105 c Absatz 3 
der Gewerbeordnung ausreichend  sein. Um eine 
Controle der E inhaltung dieser Bedingungen zu er
m öglichen, ist die Verpflichtung zur Anzeige der Sonn
tagsarbeiten vorgesehen.
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Websjers Untersuchungen über die Beziehungen 
zwischen der chemischen Zusammensetzung und der Festigkeit 

des Flufseisens.
Von A. Ledebur.

W e n n  m an  von den Zufälligkeiten  absieh t ,  
w e lch e  die Fes t igkeit  des s c h m ie d b a re n  E isens ,  
zum al  des  F lu fse ise n s ,  bisweilen beeinflussen  
( H o h l r ä u m e ,  w e lch e  be im  Giefsen en ts ta n d en  
und im  Fer t ige isen  u n g a n ze  S te llen  b ildeten , 
Sa ig e ru n g sv o rg än g e ,  w e lch e  U ng le iehm äfs igke iten  
in d e r  V e r k e i l u n g  d e r  F r e m d k ö r p e r  z u r  Fo lge  
h a t te n ,  u n d  a n d e re  m eh r ) ,  so  s ind  es im  w e se n t 
lichen  die F o r m  u n d  G röfse  des  B lo ck es ,  aus  
dem  das  Eisen  gew alz t  w u r d e , die A r t  und  
W e ise  u n d  das  Mafs d e r  s ta t tg e h ab len  V era rb e i tu n g  
(a lso  die G röfse  des E n d q u e r s c h n i t t s ) ,  die T e m 
p e r a t u r ,  in w e lch e r  die letzte  V e ra rb e i tu n g  vor
g e n o m m e n  w u r d e ,  u n d  v o rn e h m lich  a u c h  die 
ch em isch e  Z u s a m m e n s e t z u n g ,  von w e lch e n  die 
Fes t igkeit  a b h ä n g t ,  sofern  die B e a n s p r u c h u n g  
u n te r  gleichen äu fseren  U m s tä n d e n  ( T e m p e r a tu r
u. a . )  erfo lg t.  Sofe rn  es gelänge,  das Mafs d ieser 
Einflüsse  z iffe rnmäfsig  fe s tzu s te l len ,  w ü rd e  m a n  
befäh ig t  s e in ,  im  v o rau s  die F es t ig k e i t  e ines 
E isens von b e s t im m te r  c h e m isc h e r  Z u s a m m e n 
se tzung  u n d  b e s t im m te m  Q u e rsc h n i t te  zu  be
re ch n e n .  U n te r s u c h u n g e n  d a r ü b e r , w ie  e ine  
v e rsch iedene  S tä rk e  d e r  b e a n s p ru c h te n  Q u e r 
sch n i t te  die Fes t ig k e i tse ig en sch af ten  beeinflufst,  
s ind  — wie b e k a n n t  — b e re i ts  m e h r fa ch  a n 
gestell t  w o rd e n ,*  o h n e  dafs m an  je d o c h  v e rsu ch t  
hä t te ,  e ine  b e s t im m te  F o r m e l  fü r  j e n e n  Einflufs 
aufzuOnden ; n o c h  sch w ie r ig e r  ab e r  ist  e s ,  den  
Einflufs d e r  c h e m isch e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  d u rc h  
Ziffern zu  v e ran sc h a u l ic h en .  E s  ist h ie r  zu  b e 
rü ck s ich t ig en ,  dafs  g le iche  G ew ich tsm e n g en  d e s 
se lben K örpers ,  w e n n  sie vom  E isen  a u fg en o m m e n  
w e r d e n ,  d o c h  n ich t  im m e r  den g le ichen  Erfo lg  
he rv o rru fen .  E in  m äfs ige r  G eh a l t  an  K oh lensto ff  
ve rm ag  die F es t igke i t  des E isens  e rh eb l ic h  zu 
s t e ig e r n , ein b e t r ä c h t l ic h e r  G e h a l t , wie e r  im 
R o h e isen  auftr i t t ,  v e r r in g e r t  die Fes t igkeit .  W a r  
a lso  d as  E isen  k o h le n s to f f a rm ,  so w ird  d u rc h  
A n re ic h e ru n g  des K o h lens to ffgeha lts  u m  be isp ie ls 
weise 0,1  H u n d e r t th e i l  e ine  E r h ö h u n g  d e r  F es t igke i t  
h e r b e ig e f ü h r t ; d e r  E in f lu f s , w e lchen  die g le iche  
Z u n a h m e  des K o h len s to f fg eh a lts  a u s ü b t ,  w i rd  
a b er  im m e r  u n d e u t l ich e r ,  je  k oh lens to ff re iche r  
das  E isen  sc h o n  zu v o r  w ar ,  u n d  sch lie fs l ich  tr i t t  
eine G renze  e in ,  bei d e ren  U e b e r sch re i te n  die

* Vergleiche z. B. „S tah l und E isen“ 1892, S. 942.

Fest igke i t  n ich t  m e h r  zu-, s o n d e r n  a b n im m t.  
E b e n s o  wie  Kohlenstoff  v e rh a l te n  s ich  die üb rigen  
B egle i te r  des E isens ,  a b e r  jen e  G re n ze  l ieg t  bei 
dem  e inen h ö h e r ,  bei d e m  ä n d e rn  tiefer.  N ic h t  
m in d e r  w i rd  die g e n a u e  E rk e n n u n g  des von 
e inem  b e s t im m te n  G eha l te  e ines  F r e m d k ö r p e r s  
a u f  die F es t igke i tse igenschaf ten  des E isen s  a u s 
geüb ten  E inf lusses d u rc h  den  U m s ta n d  e r s c h w e r t ,  
dafs  a u c h  die A n w esen h e i t  e ines  d r i t ten  K ö rp e rs  
h ierbe i  e ine  R o l le  spie lt .  P h o s p h o r  w irk t  a n d e r s  
a u f  k oh lens to ff re icheres  als a u f  k o h len s to f fä rm eres  
E i s e n ; es ist k a u m  zu bezweifeln ,  dafs  a u c h  
M an g an  u n d  K oh lens to ff ,  M angan  u n d  S i l ic ium , 
K oh lensto ff  u n d  S i l ic iu m  sich  gegense i t ig  ä h n lich  
beeinflussen .

E s  ist  zu  h o f f e n , dafs  m a n  d e re in s t  d a h in  
g e lan g en  w i r d ,  ein v o l ls tä n d ig es ,  die E inflüsse  
d e r  F r e m d k ö r p e r  a u f  die E ig en sch af ten  des  E isens  
v e ran sc h a u l ic h en d e s  Bild zu g e w in n en .  W i r  j e tz t  
L eb e n d en  w e rd e n  freil ich d ie  E r r e i c h u n g  des 
Ziels n ic h t  m e h r  e r l e b e n ,  d enn  die L ö su n g  d e r  
A ufgabe  e rh e i s c h t  die T h ä t ig k e i t  z a h l r e ic h e r  dazu  
B e ru fen e r  u n d  ist n ich t  m it  e in e m m a l ,  so n d e rn  
n u r  ganz  a l lm äh l ich  im  Laufe  v ie le r  J a h r z e h n te  
zu b ew erk s te l l ig e n .  E in s tw e i len  ist  es u n se re  
Pflicht,  jed es  S c h e r f l e in  in V e r w a h r u n g  zu n e h m e n ,  
w e lch es  s ich  a ls  b r a u c h b a r  bei d e r  L ö su n g  der  
Aufgabe  e rw eis t .  ln  d iesem  S in n e  s ind  die 
n a c h s te h e n d  m itge the i l ten  B e o b a c h tu n g e n  des 
A m e r ik a n e r s  W .  R .  W e b s t e r *  w ied erg eg eb en .  
Möge ein Je d e r  die E rg eb n isse  p rü fen  u n d  sie 
m it  e igenen  B e o b ac h tu n g e n  v e rg le ic h e n ;  es w ird  
s ich  a ls d a n n  z e ig e n ,  ob s ie  geeignet  s in d ,  als 
die e rs ten  G rund l in ien  des  e rw ä h n te n  Bildes zu 
d i e n e n ,  dessen  F e r t ig s te l lu n g  d e r  Z u k u n f t  ü b e r 
lassen  b le iben  m ufs .

W e b s t e r  veröffen tlich te  se ine  e r s t e n  E r m i t t 
lu n g e n  in den  T r a n s a c t io n s  o f  th e  A m e r ic an  
Ins t i tu te  o f  M ining E ng inee rs ,  vol. X X I,  p. 7 6 6 ;  
e inen vervo lls tänd ig ten  B e r i c h t ,  w e lc h e r  fü r  die 
n a c h s te h e n d e n  M itthe i lungen  b e n u tz t  w u rd e ,  lie ferte  
e r  im  vorigen A u g u s t  a u f  d e r  G h icag o e r  V e r 
s a m m l u n g  des  In te rn a t io n a l  E n g in e e r in g  G ongress .  
E r  b en u tz te  T h o m a s b le c h e  d e r  P o t t s l o w n  Iron

V orgetragen auf dem Ciiicagoer Meeting des 
A m erican Institu te  of Mining E ngineers, gleichzeitig 
Abtheilung des In terna tiona len  Ingenieur - Cöngresses 
im August 1893.
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C o m p an y  m i t  e inem  K oh lenstoffgeha lte  zw ischen
0 ,0 6  b is  0 ,1 8  % ,  M an g an  0 ,1 5  bis 0 ,6 5  fu,  
P h o s p h o r  0 ,0 1 5  bis 0 , 0 9 5  % , Schw efe l  0 ,0 1 2  
bis 0 ,0 7 8  u n d  su c h te  n u n  d u rc h  e inen Ver
g le ich  d e r  E rg eb n isse  z a h l re ic h e r  F e s t ig k e i t s 
p rü fu n g en  die E inflüsse  fe s tzu s te l le n ,  w e lche  
j ed e r  e inzelne  de r  g e n an n ten  vier F r e m d k ö r p e r  
i n n erh a lb  de r  b eze ichne ten  Grenzen  ih res  Gelia lts  
ausüb t .  A u f  S il ic ium  w u rd e  n ich t  R ü ck s ich t  
g e n o m m e n ,  da  d ieses in  dem  b en u tz ten  Flufs- 
e isen n u r  in v e rsch w in d e n d  kle iner M enge au f tra t .  
F ü r  die c h e m isc h e  U n te r s u c h u n g  dien ten  Bohr- 
späne ,  w e lch e  den  a u f  Z ugfes tigkeit  geprüften  
S tü ck en  in d e r  N ä h e  d e r  B ru ch s te l le  e n tn o m m e n  
w urd en .

Als G ru n d lag e  de r  B e re c h n u n g  w u rd e  für 
r e i n e s  E i s e n  eine  Zugfes tigkeit  von 2 4 ,4 3  kg 
a u f  1 q m m  (3 4  7 5 0  P fu n d  a u f  1 Q uadratzo ll)  
a n g e n o m m e n .  W e b s te r  e rh ie l t  diese Ziffer d u rc h  
verg le ichende  Z u sa m m e n s te l lu n g  z a h l re ic h e r  P r ü 
fungse rgebn isse  m it  P ro b e n  von v e rsch ie d en e r  
Z u sa m m e n se tz u n g .

K o h l e n s t o f f  e rgab  für je  0 ,0 1  Z u n a h m e  
eine  F e s t ig k e i ts s te ig e ru n g  von 0 ,5 6  kg a u f  1 q m m  
( 8 0 0  P fu n d  a u f  1 Q uadra tzo ll ) .

A ls  Fes t ig k e i tss te ig e ru n g  d u rc h  S c h w e f e l  
w u r d e  0 ,3 5  kg für  je  0 ,0 1  % des S ch w efe l
g eh a l ts  in R e c h n u n g  gestell t .

F ü r  den  Einflufs des P h o s p h o r s  w u rd e n  ver
sch iedene  W e r t h e  angesetz t ,  j e  n a c h d e m  d e rK o h len -  
sto ffgehalt  d e r  P r o b e  h ö h e r  o d e r  n ied r ig e r  w a r :

N e b e n

0,09|o,10|0,llj0,12]o,13!o,14jo,15jo,16|o,17

%  Kohlenstoff

Festigkeitssteige
rung in kg auf 
1 qmm durch je 
0,01 o/o Phosphor

j

0,63(0,70 0,77 0,84 0,95

■

1,021,05 1,05 1,05

D em  P h o s p h o r  ist  d e m n a c h  in jed e m  d ieser  
F ä l le  e ine  krä ft igere  W ir k u n g  a ls  d em  K o h len 
stoff  z u g esch r ieb en .  In F lu fse isen  m it  0 ,1 7  % 
K ohlenstoff  soll eine  A n re ic h e ru n g  des  P h o s p h o r s  
e tw a  die l 7/g fache  W ir k u n g  äu fse re n  a ls  die A n 
re ic h e ru n g  des  Kohlenstoffs.  W e n n  m a n c h e r  
L ese r  h ie rzu  e tw as  un g läu b ig  den K o p f  sch ü t te ln  
m a g , so  d a r f  m a n  d o c h  n ich t  v e r g e s s e n , dafs 
in k e in e r  d e r  u n te r s u c h te n  P ro b e n  d e r  P h o s p h o r 
geh a l t  d a s  Mafs von 0 ,1  $  e r r e i c h t e ;  m an  k a n n  
z u g e b e n , dafs bei d iesem  niedrigen G ehalte  die 
an g eg eb en e  W i r k u n g  n ich t  im  W id e r s p r u c h e  m it 
f rü h ere n  E rm i t t lu n g e n  ü b e r  den Einflufs des 
P h o s p h o rg e h a l t s  s teh t .

D e r  E i n f l u f s  e i n e r  Z u n a h m e  d e s  M a n -  
g a n g e b a l t s  v e r r in g e r t  s ich  a u c h  in n e rh a lb  der  
bei W e b s te r s  B eo b ac h tu n g e n  gezogenen  Grenzen

dieses G eh a l ts  u m  so m eh r ,  j e  re ic h e r  an  M angan  
das  E isen  s c h o n  zu v o r  w ar .  Zwei P r o b e n  m it
0 ,2 0  u n d  0 ,3 0  M angan  z e ig e n , w e n n  d e r
G ehal t  an  a llen ü b r igen  K ö rp e rn  gleich  ist,  
g rö fse re  U n te rsch ie d e  in ih rem  V erh a l ten  als 
so lche  m i t  0 ,5 0  u n d  0 ,6 0  W e b s t e r  giebt 
n a c h s te h e n d e  Z u s a m m e n s te l lu n g  d ieser  E inflüsse.

Zunahme
des

MangangehalU

Durch die 
Manganzunahme 

bewirkte Steigerung 
der Festigkeit 

auf 1 qmm

kg

Gesammte Steige
rung der Festigkeit 
auf 1 qmm durch 
den anwesenden 

Mangangehalt

kg

Von 0,00 auf 0,!5 2,53 2,53
, 0,15 „ 0,20 0,84 3,37
„ 0,20 , 0,25 0,77 4,14
, 0,25 0,30 0,70 4,84
» 0,30 „ 0,35 0,63 5,47
„ 0,35 „ 0,40 0,56 6,03
. 0,40 , 0,45 0,49 6,52
„ 0,45 ,  0,50 0,42 6,94
„ 0,50 , 0,55 0,35 7,29
„ 0,55 „ 0,60 0,35 7,64
„ 0,60 „ 0,65 0,35 7,99

Aus d e r  Z u sa m m e n se tz u n g  des E isens  w u rd e  
n u n  die Fes t igkeit  b e rech n e t ,  in d em  m a n  d e r  a n 
g e n o m m e n e n  Fest igke i t  des re in en  E isens  ( 2 4 ,4 3  kg) 
die F e s t igke i ts s te ige rungen  h inzuzäh l te ,  w e lch e  
d u rc h  den ge fu n d en en  G ehal t  d e r  P r o b e  an  
K ohlenstoff ,  S c h w e fe l ,  P h o s p h o r  u n d  M angan  
h e rv o rg e ru fen  w u rd e n .  U n b e rü ck s ic h t ig t  geblieben 
ist  d e r  jedenfal ls  nie ganz feh lende  G ehal t  an  
K u p fe r ,  Nickel u n d  d e r  v e rm u th l ic h  häufig  a n 
w ese n d e  G ehalt  an  O xyden .  Fes t ig k e i tsp rü fu n g en ,  
w e lche  m it  je d e m  S ta b e  an g es te l l t  w u r d e n ,  e r 
m ög lich ten  a ls d a n n  e inen Vergleich d e r  b e rec h n e te n  
u n d  w irk l ich  g e fundenen  E rg eb n is se .  Im  ganzen  
sind die E rg eb n isse  von 4 0 8  so lchen  verg le ichenden  
V ersu ch en  m i tg e th e i l t ;  2 3 7  V ersu c h ss tü c k e  e n t 
s t a m m te n  B le c h e n ,  w e lch e  im  g ew ö h n l ic h en  
W a lz w e r k e  gew alz t  w a ren ,  1 7 1  e n ts ta m m te n  dem  
U niversa lw a lzw erke .  N ie m a n d  w ird  u m h in  könn en ,  
de r  au fgew en d e ten  M ühe seine  volle  A n e rk e n n u n g  
zu zollen, au ch  w e n n  e r  n ich t  g en e ig t  sein sollte , 
die E rg eb n isse  als b e so n d e rs  fö rderl ich  fü r  die 
W is se n sc h a f t  oder  d e n  B e tr ieb  zu beze ichnen .

E ine  W ie d e rg a b e  a lle r  in W e b s te r s  A rbe i t  
e n th a l ten en  Ziffern w ü rd e  für die m eis ten  L ese r  
e rm ü d e n d  s e i n , o h n e  e inen e igen t l ichen  N utzen  
zu g e w ä h re n .  Z u r  E r m ö g l ic h u n g  e ines  U rthe ils ,  
in n e rh a lb  w e lc h e r  Grenzen  die R e c h n u n g  m i t  
der  W irk l ich k e it  ü b e re in s t im m te ,  s ind  n a c h s te h e n d  
einige Beispiele a u s  d e r  langen  R e ih e  h e r a u s 
gegriffen. Die in W e b s te r s  B e r ich te  e n th a l te n en  
Angaben  nach  Z ollen  und  P f u n d e n  s i n d ,  um  
dem  d eu tsch e n  Leser  die B e u r th e i lu n g  zu e r 
le ich te rn  , in m e t r i sc h es  Mafs u n d  G e w ich t  u m 
g e rech n e t .
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S Abm essungen 

der B leche*

Chem ische Zusam m ensetzung E l a s t i -
c i t ä t s -

V e r 
l ä n g e r u n g  

a u f  2 0 0 m m  
( 8 * )  u r -  
s p r i l n g l .  

L ä n g e

Q u e r -
s c h n i t t s -
v e r r i n g e -

r u n g

Zugfestigkeit au f 1 qm m

cHi
X,o3
93
®

C s p Mn

g r e n z o  
a u f  

1 qmm
b e 

r e c h n e t
g e 

f u n d e n
U n t e r 
s c h i e d

> mm % % % % k g % % k g kg k < ?

A. Versuche m it Stücken vom Blechwalzwerke (sheared plates).
1 336 X 12,7 0,06 0,033 0,030 0,375 22,26 35,00 71,5 36,41 37,92 + 1,51
2 2137 X 9,5 0,06 0,056 0,030 0,378 .28,55 30,00 61,3 37,25 39,84 + 2,59
3 1670 X 9,5 0,07 0,033 0,015 0,345 21,62 28,75 63,3 37,16 35,78 — 1,38

14 1060 X 8,0 0,07 0,060 0,030 0,255 23,75 23,00 75,8 36,38 36,31 — 0,07
31 1321 X 508 0,08 0,040 0,015 0,385 23,37 29,50 46,8 37,06 34,56 — 2,50
62 1295 X 571 0,08 0,044 0,050 0,505 24,53 30,00 58,0 40,29 41,15 + 0,86
68 394 X 9,5 0,08 0,070 0,075 0,305 26,82 21,25 53,9 40,52 44,40 + 3,88
71 851 X 9,5 0,09 0,044 0,010 0,503 22,88 31,25 59,5 39,65 37,17 — 2,48

105 1524 X 9,5 0,10 0,075 0,020 0,320 25,89 26,25 54,3 39,20 38,77 — 0,43
150 1828 X 9,5 0,11 0,033 0,015 0,440 23,81 27,25 52.1 39,37 42,06 + 2,69
183 1828 X 8,0 0,11 0,062 0,095 0,495 27,22 22,00 53,9 47,05 50,00 + 2.95
184 1613 X 15,8 0,12 0,035 0,015 0,525 21,37 30,00 58,6 40,80 39,18 — 1,62
202 476 X 11,1 0,12 0,079 0,090 0,490 26,06 25,00 46,1 48,42 49,28 + 0,86
203 1270 X 9,5 0,13 0,025 0,021 0,450 22,75 26,75 61.5 41,07 38,76 — 2,31
212 1067 X 9,5 0,13 0,060 0,095 0,575 25,66 23,75 44,5 50,00 50,07 + 0,07
213 1016 X 457 0,14 0,068 0,040 0,350 26,38 28,00 56,7 44,11 43,44 — 0,67
219 1422 X 635 0,14 0,035 0,070 0,455 24,64 25,00 43,2 47,19 48,25 + 1,06
221 1524 X 12,7 0,15 0,065 0,040 0,450 22,37 23,75 37,3 45,90 47,93 + 2,03
226 660 X 8,0 0,15 0,074 0,080 0,238 29,09 21,25 48,3 47,85 51,90 + 4,05
227 1143 X 9,5 0,16 0,039 0,084 0,391 24,51 29,50 46,1 44,32 39,74 — 4,58232 1486 X 673 0,16 0,063 0,080 0,585 26,51 22,50 35,8 51,63 50,23 — 1,40234 1524 X 9,5 0,18 0,066 0,025 0,580 28,59 22,50 37,9 47,03 47,32 + 0,29237 1219 X 19 0,18 0,050 0,065 0,630 27,20 22,50 42,4 51,03 48,05 — 2,98

B. Yersuche m it Stücken vom Universalwalzwerke.
1 508 X 12,7 0,06 0,037 0,020 0,400 23,48 31,75 71,1 36.27 35,91 0,365 279 X 15,8 0,07 0,041 0,020 0,325 21,06 33,75 68,4 36,09 34,91 — 1,1812 508 X 15,8 0,08 0,048 0,005 0,405 24,48 30,00 65,5 36,79 37,28 + 0,4935 444 X 15,8 0,09 0,052 0,015 0,380 23,38 31,25 65,7 38,08 36,19 1,8967 356 X 14,3 0,09 0,03S 0,090 0,558 22,84 25,50 54,8 43,88 42,86 — 1,0268 406 X 11,1 0,10 0,063 0,005 0,510 24,07 29,50 56,7 39,64 39,62 — 0,02103 718 X 12,7 0,10 0,077 0,080 0,565 27,31 25,00 47.0 45,80 45,23 _ 0,57104 317 X 12,7 0,11 0,073 ■ 0,030 0,335 24,70 28,75 50,2 40,79 38,53 — 2,26126 356 X 19,0 0,11 0,068 0,085 0,453 24,80 25,00 44,4 46,14 45,48 — 0,66127 597 X 9,5 0,12 0,044 0,025 0,505 25,29 32,00 60,1 41,82 40,86 — 0,96149 508 X 17,4 0,12 0,047 0,090 0,330 24,17 23,75 57,5 45,65 42,39 — 3,26150 762 X 22,2 0,13 0,043 0,030 0,480 22,12 26,25 42,6 42,78 42,60 — 0,18157 533 X 9,5 0,13 0,055 0,070 0,667 27.12 25,00 49,7 48.20 49,73 + 1,53158 692 X 12,7 0,14 0,060 0,025 0,290 24.82 27,50 63,6 41,58 42,21 + 0,63164 660 X 12,7 0,14 0,060 0,055 0,420 23.65 27,00 47,3 46,06 43,26 — 2.80165 508 X 15,8 0,15 0,070 0,030 0,260 27,27 21,25 26,2 42,77 47,26 + 4,49166 406 X 22,2 0,15 0,028 0,049 0,436 27,93 27,75 44,4 45,41 43,74 1,67167 457 X 11,1 0,16 0,063 0,060 0,533 30,75 ' 24,00 43,7 49,16 51,14 + 1.98169 406 X 12,7 0,16 0,053 0,095 0.435 27,25 22,00 44,0 51,65 51,88 + 0.23170 762 X 9,5 0,18 0,052 0,095 0,615 24,80 19,75 47,4 54,17 55,96 + 1,79171 660 X 12,7 0,19 0,054 0,070 0,490 26,36 24,50 33,0 51,27 52,15 + 0,88

Die U n te rsch ie d e  zw isch en  de r  a u s  d e r  c h e 
m ischen  Z u s a m m e n s e tz u n g  b e rec h n e te n  u n d  d e r  
d u rc h  den  V e r su c h  ge fu n d en en  F est igke i t  be 
t ru g en  :

* Die U eberschrift in W ebster« A bhandlung lau te t: 
size of plates. Jedenfalls ist der Q uerschn itt der 
W alzstücke g em ein t, aus welchen die Probest3.be 
entnom m en wurden. Bei den Versuchen A 31, 62, 
213, 219, 232 scheinen yorgewalzte Blöcke geprüft 
worden zu sein.

bei 18 Versuchen m ehr als + 3,5 kg
11 , „ « — 3,5 n
18 V +  2,8 bis + 3,5 *
18 -  2,8 r - - 3,5 71

n 26 * +  2,2 » + 2,8 „

r 28 -  2,2 n — 2,8
j. 35 +  1,5 n + 2,2
» 41 TI —  1,5 * — 2,2
* 53 » +  0,7 + 1,5
» 54 n -  0,7 » — 1,5
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u n d  es w a r  d e m n a c h  d e r  U n t e r s c h i e d :
bei 92,9 %  a ller Versuche n ich t Ober ±  3,5 kg
» 84-1 » , „ ,  ±  2,8 „
■ ?0«8 . . ,  „ ±  2,2 ,
. y2,2 „ „ , „ , ±  1,5 „
- 26,0 , .  . , ±  o,7 ,■
H ie rbe i  ist j e d o c h  die G röfse  des Q u e r sc h n i t t s  

de r  g ep rü f ten  B lech e  u n d  vo rg ew alz ten  Blöcke 
u n b e rü ck s ic h t ig t  geb lieben .  W e b s te r  g ieb t  zu r  
B e rü ck s ic h t ig u n g  dieses E influsses n a c h s te h en d e  
Ziffern, w e lch e  den au s  d e r  c h em isch e n  Z u 
sa m m e n s e tz u n g  ge fu n d en en  W e r lh e n  de r  F e s t ig 
keit  zu- o d e r  a b g e re c h n e t  w e rd e n  so l len ,

B i a  U e b e r1 , 7 8  m  1 , 7 8  r a  b r e i t  b r e i t
kB kg

Bei 19 mm u. darüber starken B lechen — 1,4 — 0,7 
,  17,5 „ „ „ — 1,2 — 0,5
» 16.0 » , ,  , „ — 1,0 — 0,3
* 14,8 „ , „ . „ - 0 , 9  — 0,2
» 1^,7 „ „ „ „ r — 0,7 ±  0,0
» H . l  .  ,  , „ ,  — 0,3 + 0 ,3
,  9,5 „  ,  , „ „ ± 0 , 0  + 0 ,7
» 8,0 „ „ , „ „ + 2 ,1  + 2 ,8

B er ich tig t  m an  m it  Hülfe  d iese r  Ziffern die 
a u s  de r  c h e m isc h e n  Z u sa m m e n se tz u n g  ge fu n d en en  
B e t r ä g e ,  so  s te ll t  s ich  d as  V e r h ä l t n i s  de r  be 

re c h n e te n  W e r th e  d e r  Fest igkeit  zu den  du rch  
den V e rsu c h  ge fu n d en en  f o lg e n d e r r a a f s e n :

nicht über 
kg

bei 94,9 %  a ller Versuche betrug  d. U nterschied ±  3,5
* " » » r " » ± 2 , 8
r 74,7 „ „ „ „ ,  B ± 2 . 2
.  .  . - .  . ,  ± 1 , 5
. 28.4 - - - , » , ± 0 , 7

Die E rg eb n is se  d e r  B e r e c h n u n g  zeigen d e m n a ch  
im  a l lg e m e in e n  be fried igende  U e b e re in s t im m u n g  
m it  den E rg eb n is sen  d e r  Fes t ig k e i tsp rü fu n g en .  
Z w a r  läfs t  s ich  e in w e n d e n ,  dafs die G renzen ,  
in n erh a lb  d e ren  die c h e m isch e  Z u s a m m e n s e tz u n g  
d e r  V e rsu c h ss tü c k e  s ich  b e w e g te ,  z iem lich  n a h e  
bei e in a n d er  lagen ,  u n d  dafs a u s  d iesem  G ru n d e  
e rh eb l ic h e  U n te rsch ied e  in den b e rech n e ten  F e s t ig 
keitsziffern ü b e rh a u p t  n ic h t  au f tre ten  k o n n te n ;  
im m e rh in  s c h w a n k te  die b e re c h n e te  F es t ig k e i t  
bei s ä m m t l ic h e n  P ro b e n  z w isc h en  3 5 ,2 9  kg und
5 1 ,0 5  k g ,  a lso  u m  e tw a  1 6  kg a u f  1 q m m .  
Dafs für h ö h e re  Gehalte  an  Kohlenstoff ,  P h o s p h o r  
u n d  M angan  a u c h  a n d e re  V erh ä l tn ifszah len  zu 
w ä h len  sein w erd en ,  de ren  E rm i t t lu n g  n o c h  der  
Z u k u n f t  an h e im g es te l l t  w e rd en  m ufs ,  w u rd e  schon  
o ben  h e rv o rg e h o b e n .

Columbisclie Weltausstellung iu Chicago.
B e r g -  und  H ü t t e n m ä n n i s c h e  A b t h e i l u n g .

Vom Geh. B e rg ra th  P ro f .  Dr. Hermann Wedding.

(Schlufs aus voriger Num m er.)

D e u tsc h la n d .
H a b e n  w i r  D e u tsc h la n d  sc h o n  in se inen 

h e rv o r ra g e n d en  A u ss te l lu n g en  a u s re ic h e n d  b e 
s p r o c h e n  , so bleibt d o c h  n o c h  eine  M enge des 
E r w ä h n e n s w e r th e n .  Z u v ö rd e rs t  ist  d e r  A uss te l lung  
von M a n n s t ä d t  & Go.  i n  K a l k  zu gedenken ,  
w e lch e  ih re  s c h ö n e n  Z ie re isen  vo rgeführ t  ha t ten .  
M erkw ürd ig ,  dafs  d ieses E isen ,  w e lch es  bei B auten ,  
n a m e n t l ich  in F ra n k re ic h ,  bei H a u sh a l tu n g s g e g e n 
s tä n d e n  (z. B. B etts te llen)  n a m e n t l i c h  in E n g lan d  
so  v e rb re i te te  A n w e n d u n g  findet, in D e u tsc h la n d  
n o c h  viel zu w en ig  g ew ü rd ig t  w ird .  Die A rc h i 
tek ten  s o w o h l , als die H e rs te l le r  von e isernen  
H a u sh a l tu n g s g e g e n s tä n d e n  so l l ten  es sich m e h r  
an g e leg en  sein  lassen ,  de ra r t ig e  b eq u em  zu v e r 
w e n d en d e  E is en so r te n  zu  v e rw er th en .

D an n  w ä re  im  F ö rd e rg eb ä u d e  H ö r d e  m it  
se inen  E ise t ib ah n rä d e rn  m it  u n d  o h n e  R adre ifen ,  
d e ren  B eschaffenheit  d u rc h  Sch lag -  und  S c h m ie d e 
p ro b e n  n ach g e w iesen  w a r ,  R o fsb ah n -  und  Z a h n 
rad sch ien en  zu e r w ä h n e n ,  fe rne r  P h ö n i x  m it  
se in en  P r o b e n  vortreff l icher  R ofsb ah n sch ien en ,

U n i o n  m it  se inen R adges te l len ,  ge tr ieb en en  G e g en 
s tän d en  u n d  Z ah n ra d sc h ie n e n  (H a rz b a h n ) ,  G u t e 
h o f f n u n g s h ü t t e ,  w elche ,  ab g eseh e n  von e in e r  
S a m m lu n g  von P h o t o g r a p h ie e n , das  D ach  des 
K ru p p sch e n  A u ss te l lu n g sg e b äu d e s  a usges te l l t  h a t te .

Zule tz t ,  aber  n u r  in der  R eihenfo lge  d e r  B e 
n e n n u n g ,  n ic h t  e tw a  in d e r  Beilienfolge d e r  Güte ,  
n e n n en  w ir  d a s  p rä ch t ig e  B ru c h s tü c k  des H a a r -  
i n a n n s c h e n  M u seu m s d e r  G esch ich te  d e r  E i s e n b a h n 
sch ien en  ( G e o r g s - M a r i e n  h ü ' t t e ) .  E infach  
u nd  o h n e  äu fse ren  S c h m u c k ,  b i lde te  es trotz  
de r  viel r e ic h e re n  u n d  vo lls tänd igeren  g e sc h ic h t 
l ichen S a m m lu n g  d e r  A m erik an er ,  d ie  ü b r ig en s  
a u c h  unverg le ich l ich  in te re s sa n t  w a r ,  e inen  H a u p t 
a n z ie h u n g s p u n k t ,  d e r  a l le rd in g s  w o h l  nicht  
z u m  g e r in g s ten  Tlie il  d e r  l ieb en sw ü rd ig en  P e r s ö n 
l ichkeit  des z u m  e in g e h en d e n  E r lä u te r n  s te ts  be 
re iten  A u ss te l le rs  zu  d a n k en  w ar .  Gedenken  
w i r  n och  d e r  viel b e w u n d e r te n  A u ss te l lu n g  des 
K ru p p s c h e n  G r u s o n  w e r k s  im  M a sc h in e n - 
g ebäude ,  de r  vortreffl ichen Nickel- u n d  K o b a l t 
au ss te l lu n g  von B a s s e  & S e l v e  in A l ten a ,
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d e r  Z in k p ro d u c len  -A u ss te l lu n g  von W i l h e l m  
G r i l l o  in O b e rh au sen ,  d e r  a n z ieh e n d e n  u n d  
leh rre ich en  G ru p p i ru n g  d e r  A u ss te l lu n g sp ro d u e te  
der  d eu ts ch e n  G o l d -  u n d  S i l b e r s c h  m e l z 
w e r k e  (vo rm . Röfsler) in F ra n k fu r t  a. M., au f  
dem  G rundfiu r ,  so bleibt u n s  n och  ein G ang  auf  
die west l iche  E m p o re  übrig ,  w o  eine S a m m e l 
au ss te l lu n g  d e u ts c h e r  Betr iebszw eige  des Berg- 
u n d  H ü t ten w esen s  sich vorfand. Die A n re g u n g  
dazu  h a t te  de r  p reufs ische  H a n d e lsm in is te r  ge 
geben,  u n d  d e r  B e rg as ses so r  Engel  h a t t e  die A n
o rd n u n g  m it a n e rk e n n e n s w e r th e m  Geschick  a u s 
g e führt  und  so  z u m  grofsen T heil  die U n g u n s t  
d e r  L age  a u f  de r  E m p o re  a u sg eg lich en .  Die 
T re p p e n  des G ebäudes  w aren  viel zu verstockt 
angeleg t ,  u m  z u m  B esu ch e  e inzu laden ,  und  viel 
z u  steil, u m  schw ind l igen  P e rso n e n  n ich t  A ngs t  
einzuflöfsen. Die A u ss te l lu n g  ist  im Reichs- und 
S taa tsan ze ig e r  b e sch r ie b en *  und  es b e d a r f  für 
den E is en h ü t ten m an n  n u r  n o c h  des  H inw eises ,  
dafs h ier  vom  E is en h ü t ten w ese n  a lle in ,  aber  
a u c h  seh r  vorthe i lhaf t  der  V e r e i n  f ü r  d e n  
V e r k a u f  v o n  S i e g e r l ä n d e r  S p i e g e l e i s e n  
d u rc h  eine  6 in h ohe  S ä u le  au s  Spiegele isen  
d e ren  G ru n d la g e  die M aterialien  dazu b i lde ten ,  
u n d  fe rn e r  die D ra h tse i l in d u s tr ie  S a a rb rü c k e n s  
d u rc h  G e o r g  H e c k e i  in S t  J o h a n n ,  vortreff
l ich ve r tre ten  w a ren .

Die D ars te l lu n g en  des S ie g e r län d e r  Vereins 
zeigten,  wie  d e r  g a ran t i r tc  G ehalt  des Spiegel
e isens w irk l ich  e ingehalten  w ird ,**  w as  u m  so 
w ic h t ig e r  e rschein t,  a ls  die P ro d u c t io n  d ieses 
Bezirks von 97  5 3 0  t  ( 1 8 9 1 )  zu m  gröfs ten  T heil  
A u s fu h rg eg en s tan d  ist.

Auf

Mangan . 
Phosphor 
K u p fe r. . 
Schwefel . 
Silicium .

G a  r  a  n t  i r t

19—21 %  1 0 - 1 2
M e n g e n  

3 1 ,3 0 -2 0 ,7 5  11,8 - 1 1 ,5 0
0 ,0 8 -  0,07 
0 ,1 5 -  0,12 
0 ,04— Spur 
0 ,3 0 -  0,83

0 ,0 4 5 -  0,03
0,19 — 0,18
0,012— Spur
0 ,1 7 8 -  0,26

Kohlenstoff.  5,30— 5,88 4 ,045— 5,99

Die A u s s te l lu n g  ist von b eso n d e re r  B ed eu tu n g  
für  die A m e r ik a n e r  gew esen ,  w e lche  bekann t l ich  
des deu tsch en  Spiegele isens  n och  r e ch t  re ich lich  
bedürfen .

Ein zw ei te r  in te re s sa n te r  A u ss te l lu n g sg e g en 
s ta n d  w a r  die D a rs te l lu n g  des H rn .  R o th e ,  ersten 
C h em ik e rs  d e r  kgl. e h em .- tech n .  V e rsu c h sa n s ta l t ,  
von seinem  u. a. in m einer  E isen h ü t ten k u n d e * * *  
ausführ l ich  b esch riebenen  Verfahren  z u r  A na lyse  
von Eisen d u rc h  A b sch e id u n g  d ieses  Metalls 
d u rc h  A e th ersa lzsäu re .  Die A r t  d e r  A u ss te l lu n g  
d u rc h  V o rfü h ru n g  d e r  ve rsch iedenen  S tad ien  und

* Vergl. auch Zeitschr. des O berschlesischen 
Berg- und Hüttenm . Vereins S. 352.

** Vgl. B auerm ann, Iron  and Steel Inst., Sept. 1893.
*** 2. Auflage, Bd. I, L ieferung 2.
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d e r  ve rsch ied en en  E in w irk u n g  a u f  die übrigen  
Metalle  w a r  z u d em  m u ste rg ü l t ig .

Die h ie r  e rw ä h n te  S a m m e la u s s t e l l u n g ,  so 
w en ig  u m fan g re ich  sie au ch  w a r ,  so  u n g ü n s t ig  
s ich  ihre  Lage  gesta l te te ,  so w en ig  p ru n k v o l l  ih re  
A u s sc h m ü c k u n g  sich  zeigte, m a c h te  doch d u rc h  
ih re  sorgfä l t ige  A u sw ah l  der  G eg en s tän d e  a u f  jeden  
Sa c h v ers tä n d ig e n  einen s e h r  a n g e n e h m e n  E in d ru ck ,  
und  kein F r e m d e r  verliefs sie, o h n e  e ine  M enge  
von B e le h ru n g  ü b e r  A rt  u n d  U m fan g  des d e u ts ch e n  
Berg- und  H ü t te n w e s e n s  m i tz u n eh m en .

In e ine r  be so n d e ren  A b the ilung ,  in de ren  Mitte 
die Büste  des  K aisers  s tand ,  fand sich d e r  O b e r 
be rgam tsbez irk  Halle , mit  den  E rzen  u n d  H ü lten -  
p ro d u c ten  des M ansfe lder  B e rg b au s ,  den  B raun-  
ko h len v o rk o m m n is se n  und  de ren  zah lre ichen  
D est i l la t ionsp roduc ten ,  end lich  den S te in- u n d  Kali
sa lzen . Z w ei weite re  A b the ilungen  u m sc h lo s se n  
den S te in k o h le n b e rg b a u  (S a a rb rü c k e n ,  A achen ,  
W estfa len ,  O bersch les ien ) .

H ie r  h a t te  au ch  G eorg  Heckei  seine D rah tse i le  
für G ru b en  vorgeführt ,  w ä h re n d  die jenigen der  
F i r m a  Felten  & G ui l leaum e  in C a r ls w e rk  bei 
Mülheim  im  E lek tr ie i tä tsg eb äu d e  eine  s e h r  w ü rd ig e  
Aufs te l lung gefunden  h a t te n .

Eine weite re  A b the ilung  w a r  d em  E rz b e rg b a u  
gew id m e t ,  und  d a r in  w a re n  O b ersch les ien ,  H a rz ,  
Sieg- u n d  L ah n g e b ie t  ve r tre ten .  N a m en t l ic h  w a r  
die S a m m lu n g  von E rzen  u n d  H ü t te n p ro d u c te n  
au s  d e m  H a rz  volls tändig  u n d  leh r re ich .

End lich  ist d e r  sc h ö n e n  B e rn s te in au s s te l lu n g  
der  F i r m a  S tan t ien  & B ecker  in K ön igsberg  zu 
gedenken .

D u rch  z ah l re ic h e  M ode l le ,  w e lch e  thei lweise  
von den  W e r k e n  geliefert w a r e n , theils  d e r  
t e c h n isch en  H o c h sc h u le  in A ach en  e n ts ta m m te n ,  
d u rc h  eine  Menge von K a r le n ,  P rof i len  und  
G rubenr is sen  w a r  die A u ss te l lu n g  n och  n u tz 
b r in g en d e r  für den B esu ch er  g e m a ch t .  U n te r  
den  K ar ten w erk en  sp ie l ten  die h e rv o rra g e n d s te  
Rolle  die Veröffen tl ichungen  d e r  geologischen 
L an d e sa n s ta l t  in Berlin ,  u n d  u n te r  diesen wieder  
zogen b eso n d e re  A u fm erk sam k e i t  a u f  s ich  die von 
d e m  S e c re tä r  Bönecke m it  s t a u n e n s w e r t e r  Sorgfa l t  
angefe r t ig ten  g e ognos t ischen  H o c h k a r te n ,  welche  
in n a tü r l ich e r  Gröfse (d. h .  d e m  r ich t ig en  Ver
hä l tn isse  der ver tica len  z u r  h o r izo n ta len  A u s
d eh n u n g )  Gebirge, z. B. den H a rz ,  z u r  A n s c h a u u n g  
b ra c h te n .

O b w o h l  d e r  K atalog  die A u ss te l lu n g  a ls  eine 
d e r  geo log ischen  L an d e sa n s ta l t  u n d  d e r  B e rg 
akadem ie  zu  Berlin a n f ü h r t e ,  h a t te  d och  die 
le tz te re  A ns ta l t  ke inen  Antheil  d a r a n , wie auch  
das  J a h r b u c h  beider A ns ta l ten ,  w e lch e s  vertre ten  
w ar ,  n u r  die e rs te re  um fafs t ,  w e nng le ich  d e r  Titel 
be ide  um schlie fs t .

E ine  w issenschaf t l iche  m in e ra lo g isch e  S a m m 
lu n g  von K ranz  in B o n n ,  eine D ars te l lu n g  d e r  
E n tw ic k lu n g  d e r  M a rk sch e id ek u n s t  vom  Ober-  
b e rg a m t  in C laus tha l ,  e ine  R eihe  von s ta t is t ischen

2
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D ars te l lu n g en  u n d  eine  S a m m lu n g  e in iger w i s s e n 
sch a f t l ich e r  W e r k e  ve rvo lls tänd ig te  das  Ge- 
s a m m tb i ld .

W ie  in a llen  A b th e ilu n g en  de r  A usste l lung ,  
so  a u c h  h ier  im  B e rg w erk sg eb ä u d e  w a r  d e r  Ge- 
s a m m te in d r u c k  d e r  d e u ts ch e n  A u ss te l lu n g  im 
Berg- u n d  H ü t ten w esen  so h e rv o rra g e n d ,  dafs 
über  den S i e g ,  den  die D eu tsch en  gew o n n en  
ha t ten ,  au ch  h ier  kein Zweifel obwalte te .

Man m a g  sich s t re i ten  ü b e r  den u n m it te lb a re n  
N u tzen  d e r  C o lu m b isch en  A u ss te l lu n g  für D eu tsch 
land  in Bezug a u f  die e inzelnen  A usste l le r ,  m a g  
a u c h  zugeben ,  dafs  de r  E inzelne  die au fg ew en d e ten  
Kosten  n ich t  d u rc h  den Nutzen,  der  ih m  e rw äch s t ,  
decken  k a n n , zwei Vortheile  s ind D eu tsch lan d  
a u s  d e r  A u ss te l lu n g  e rw a c h se n ,  die für J a h rz e h n te  
Vorhalten  w e rd en ,  d e r  e rs te  ist  die U eb erzeu g u n g  
von d e m  K önnen  des d eu ts ch e n  Gewerbile ifses .  
W i l l  e r  die e rfo rd e r l ich en  Mittel au fw en d en ,  so 
k a n n  a u c h  d e r  d e u ts ch e  Geweibileifs  so  a u s 
ste llen ,  dafs e r  n ich t  n u r  in Bezug a u f  den in n eren  
W e r t h  se iner  A u ss te l lu n g sg e g e n s tä n d e ,  so n d e rn  
a u c h  in Bezug a u f  die g e schm ackvo l le  V o rführung  
den S ieg  e r r in g t .  Der zweite Vortheil  ist  d a d u rch  
e rw a c h se n ,  dafs d a s  S e lbs tgefüh l  u n se re r  deu tsch en  
L an d s leu te  in A m erik a  gekräft ig t  w o rd e n  ist, u n d  I 
d a s  h a t  den Erfolg ,  dafs d e r  gegensei tige  V erk eh r  j 
sich ste igern  w ird ,  weil m an  d rü b e n  kein Be- 1 
denken  m e h r  t räg t ,  ein d e u ts ch e s '  E rzeugn ifs  als I 
das  h e r v o r ra g e n d s te  d e r  W e l t  a n zu e rk en n e n  u n d  
zu k aufen ,  s t a t t ,  w ie  es f rü h e r  w ohl g in g ,  sich 
zu sc h e u en ,  den U r s p r u n g  a u s  D e u tsc h la n d  z u 
zugeben .

Einiges vom  Preisgericht.
E h e  d as  P re isg e r ic h t  z u s a m m e n t r a t ,  h a t te  

m a n  b ek an n t l ich  viele B e fü rch tu n g en  w egen  d e r  
von den A m e r ik a n e rn  h e rb e ig e fü h r ten  e igenart igen  
G es ta l tu n g .  Dies h a t  sich in B ezug a u f  die 
G r u n d s ä tz e  d e r  P re i sv e r th e i lu n g  a ls  völlig g r u n d 
los bewiesen, d agegen  in Bezug a u f  die A u s fü h ru n g  
d e r  G ru n d sä tze  als zutreffend gezeigt.

A u c h  h ie r ,  w ie  überal l  in A m e r ik a ,  s t an d en  
d ie  g re l ls ten  G egensä tze  un v e rm i t te l t  n e b en e in an d e r .

Das S y s tem  w a r  fo lgendes :  A u f  A uffo rd e ru n g  
d es  fü r  d iesen  Z w eck  e rn a n n te n  G o m m issa rs  
legten  die e inzelnen  be the i lig ten  L ä n d e r  und  
S ta a te n  die N a m e n  de r jen igen  M än n e r  (und  F ra u e n )  
z u r  A u s w a h l  v o r ,  w e lch e  sie  für  die h e r v o r 
r a g e n d s te n  V er t re te r  d e r  be treffenden  G ew erbs-  
zweige  im  e igenen  L an d e  hie l ten  u n d  w e lche  
sie  w egen  des U m fan g s  ih re r  K enntn isse  g le ic h 
zeitig fü r  die gee ignets ten  B eu r th e i le r  f rem d er  
E rzeu g n is se  a n sa h e n .  Aus d iesen  V orsch läg en  
w ä h l te  A m e r ik a  diejenigen a u s ,  von d e n en  m an  
a n n a h m  , dafs ih r  N a m e  u n d  R u f  sie  zu e iner 
n ic h t  n u r  r ich t igen ,  so n d e rn  a u c h  g e rech ten  Be
u r t e i l u n g  d e r  ih n en  v or l iegenden  G eg en s tän d e  
v e ran lassen ,  j a  zw ingen  w ü rd e .

J e d e m  d ieser  M än n e r  so l l te  n u n  a ls  E inzel
r ich te r  (single  ju d g e )  d a s  Urthe il  v o l lkom m en  
frei zus tehen .  M an ging von d e r  r ich t ig en  A n 
n a h m e  aus ,  dafs dieses Urthe il ,  w e lch e s  schr if t l ich  
ab gegeben  w e rd en  m u f s t e , d u rc h  die Z e ich n u n g  
mit d e m  N a m e n  des  be tre ffenden  Manries ü b e r  
jed e n  Zweife l e rh a b e n  sein m u f s t e ;  d e n n ,  so 
se tz te  m an  ebenfalls  r ich t ig  v o ra u s ,  n iem an d  
w ü rd e  d u rc h  A bgabe  eines le ich ts in n ig en  oder  
g a r  fa lschen  U r th e i l s  se inen  R u f  aufs Spiel se tzen .

So  g lau b te  m an  d u rc h  das  E in z e l r i c h te r sy s te m  
eine B ürgschaft  für die G erech t igke i t  in d e r  P r e i s 
ve r th e i lu n g  zu h a b e n , u n d  g leichzeit ig  d a d u r c h  
die Möglichkeit  zu  e r lan g en ,  eine  F ü l le  von G eg en 
s tän d en  beu r th e i len  zu lassen ,  w e lche  so n s t  weit 
ü b e r  die Kräfte  u n d  die Zeit  eines co lleg ia lisch  
zu sa m m e n g e se tz te n  P re isg e r ic h ts  g eg an g en  w ä re .

Im  m u fs  g es tehen ,  dafs au ch  m ir  die  P r e i s 
ve r the i lung  a u f  G ru n d  dieses S y s te m s  w i r k 
lich a lle in  d u rc h fü h r b a r  e rsch ie n en  is t ;  ich k a n n  
ab e r  n a tü r l ich  n u r  von m e in e r  G ru p p e  a u s  ur- 
thei len .  Die Zeit  —  w i r  ha t ten  im  Berg- u n d  
H ü t te n w e s e n  r u n d  12  0 0 0  e inzelne  G eg en s tän d e  
zu  beu r th e ilen  u n d  d u rc h  schri f t l iche  B erich te  
das  U rthe il  zu beg rü n d en  —  w a r  so  in A n s p ru c h  
g e n o m m e n ,  dafs  tro tz  1 2 s tü n d ig e n  A rbe i ts tages  
in d e r  u n s  z u g em esse n en  Zeit  kein R a u m  zu m  
V erk eh r  m it a n d e re n  A b th e ilu n g en  des P re isg e r ic h ts  
blieb, d a h e r  a u c h  ein A u s ta u sc h  von G ru n d s ä tze n  
u n d  A ns ich ten  n ic h t  s ta tt f inden  konn te .

W ie  gesta l te te  sich a b e r  die A u s f ü h r u n g ?  
N iem als  habe  ich w en ig er  T a l e n t  für O rgan isa t ion  
und  g rö fse ren  Mangel an  fü r  so lc h e  G eschäfte  doch  
u n e r lä fs l ich e r  B u re au k e n n tn i f s  ge funden ,  a ls  bei der 
a m e r ik a n isc h en  C o m m iss io n  für  d a s  P re isg e r ich t .  
Der h o chbefäh ig te  L e i te r  derselben ,  Mr. T h a c h e r ,  
w a r  na tü r l ich  n ich t  im s ta n d e ,  fü r  die E in z e la u s 
fü h ru n g e n  zu sorgen ,  a b e r  d e r  V o rs teh er  d e r  e inzel
nen  G ru p p e  h a tte  keine A h n u n g  von g e o rd n e tem  
G esch äf tsg än g e  u n d  r ich t iger  G eschäf tsve r the i lung .  
S e in e r  W il lk ü r  w a r  die V e r th e i lu n g  d e r  K a r ten  
über lassen ,  a u f  w e lch en  d e r  vom E inze lr ich te r  zu

I b e u r th e i len d e  G egens tand  ve rze ichnet  w a r .  S ta t t  
dafs  n u n  an die e inzelnen Mitglieder die s ä m m t-  
l ichen  G eg en s tän d e  d e r  B e u r th e i lu n g  sach lich  ver
theilt  oder  w en igs tens  ih ren  W ü n sc h e n  e n ts p re c h e n d  
v e rau sg a b t  w u rd e n ,  so  dafs s ich  d e r  e inzelne  in 
sein Gebiet e in a rb e i ten ,  V erg le iche  z iehen  und  
dann  u r ih e i len  k onn te ,  w u rd e  die V e r th e i lu n g  in 
(n ach  Zeit  u n d  A r t)  gänzlich  re g e l lo se r  W e i s e  v o r 
g e n o m m e n .  A b e r  n ich t  g en u g  dam it ,  z u s a m m e n 
gehör ige  A u ss te l lungen ,  welche  oft n u r  a ls  S a m m e l 
a u s s te l lu n g e n  W e r th  h a t te n ,  w u rd e n  in e inzelne,  
oft ganz  w e r th lo se  S tü c k e  z e r r i s s e n ,  u n d  diese 
ganz  ve rsch iedenen  P e r so n e n  zu r  B e u r th e i lu n g  
zugew iesen ,  j a  oft zu w e i t  a u se in a n d e r  l iegenden  
Zeiten .  S o b a ld  dies S y s te m  den A usste l le rn ,  
die j a  b en ac h r ic h t ig t  w u r d e n ,  u m  A u sk u n f t  zu 
g e b e n ,  bek an n t  u n d  in ih n en  die H offnung  
w ach g e ru fen  w u rd e ,  jed e s  e inzelne S tü ck  könne
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einen P re is  e r h a l t e n , begann  n u n  ein w a h res  
W et t la u fen .  Je d e r  w oll te  se ine  A u ss te l lu n g  in 
so  viele T h e i le  z e r leg e n ,  als- i rgend  m öglich .  
So  k a m  es denn,  dafs m a n c h m a l  ein P re i s r i c h te r  
ein S tü ck  K upfererz ,  ein S tü c k  R o h e is en  u .  s.  w. 
zu r  B e u r t e i l u n g  zugew iesen  erhie lt .  Jene  schöne  
S a m m lu n g  u ra l i sc h er  H ü t ten  vom  Ural  kam  in 
Gefahr,  n a ch  je  e inem  S tü ck  M agnete isenerz  des 
e inzelnen W e r k s ,  Mansfeld n a c h  e inem  Stück  
S a n d e rz  b e u r t e i l t  zu w e rd en  u. s. w.

T h a t s ä c h l i c h  w ä re  d a d u r c h  das  ganze  P r e i s 
g e r ich t  a u f  das  T r o c k e n e  gese tz t  w ord en ,  w enn  es 
n ich t  g lück l iche rw e ise  d em  e benso  kräftigen, wie 
l iebensw ürd igen  Auftreten  u n se res  P rä s id e n te n ,  des 
w e l tb ek an n ten  M e ta l lu rgen  H . H o w e  von Boston, 
g e lu n g en  w ä r e ,  d iesem  V e r f a h r e n ,  w e lches  das 
beste  Sys tem  zu G ru n d e  r ich ten  m u fs te ,  das  
G le ichgew ich t  d u rc h  das  V erhalten  des  P re i s 
ge r ich ts  d e r  G ru p p e  zu  g e w äh ren .

E s  sei h ierbe i  e rw ä h n t ,  dafs  die G ru p p e  für 
Berg- u n d  H ü t ten w esen  a u s  folgenden H e r re n  
(nach  a lp h a b e t i sc h e r  A n o rd n u n g )  b e s ta n d :

L i s t e  d e r  P r e i s r i c h t e r :

Bailey, Neu-Mexico. 
B auerm an, England. 
Beliamin, Rufsland. 
Birkinbino, Pennsylvanien. 
Capacci, Italien.
Carne, Neu-Sud-W ales. 
Chazel, Süd-Carollna.
Day, Pennsylvanien. 
Dongine, Illinois.
Foster, England.
Frühling, Virginien. 
Hoskold, Argentinien. 
Hotchkifs, W est-V irginien. 
H o w e  (Präsident)

M assachusetts. 
Im boden, W ashington. 
Irelan, Californien.
Kanda, Japan.
Klüpfel, Deutschland. 
L undbohm , Schweden.
Mc Guffln, Virginien. 
M cGilvray, Colorado.
Da Motta, Brasilien.

Newberry, Ohio. 
Odelstjerna. Schiveden. 
Parker, Columbien. 
Procter, Kentucky.
Paul, Colorado.
Peck, Montana.
Seifert, Mexico.
Sellerier, Mexico.
Snow, W isconsin.
Soteldo, Venezuela. 
Sehvyn, Canada.
Thornby, Süd-Dacota. 
T rittle , Illinois, 
de la T orre, Cuba.
W e e k s  (Schriftführer),

Pennsylvanien. 
W edding, Deutschland. 
W est, Alabam a.
W illiams, Maryland. 
W hile, A. F., Californien, 
W hite, P., Michigan. 
d e Z e le n k o f f i  Vice-Präsi- 

dent), Rufsland.

E s  w u rd e  th a tsäch l ich  fo lgenderm afsen  ver
f a h re n :  D er  P re is r ich te r  sah  s ich  zu ers t  die ihm  
zu g ethe i l ten  G eg en s tän d e  in B egle i tung  des  dem  
betre ffenden  L an d e  a n g eh ö r ig en  P re i s r i c h te r s  an.  
E s  w a r  näm lich  die w o h l  zu rech tfe r t igende  B e 
s t im m u n g  vom  V ors i tzen d en  d e r  a m e r ik a n isc h en  
P re isg e r ic h ts co m m is s io n  getroffen w o rd en ,  dafs 
kein P re i s r i c h te r  die G eg en s tän d e  des  e igenen 
L an d es  o d e r  S ta a te s  b e u r t e i l e n  dürfe.  Se lb s t 
v e rs tän d l ich  w a ren  e igene A u ss te l lu n g sg e g en s tä n d e  
e ines P re i s r i c h te r s  in de rse lben  G ru p p e  ü b e r h a u p t  
a u fse r  B e u r t e i l u n g  gesetzt.

Der P re i s r i c h te r  liefs s ich  a lso  ü b e r  die Be
a rb e i tu n g  des  W erk es ,  von d em  die A u ss te l lu n g s
geg en s tän d e  s t a m m te n ,  d u rc h  o d e r  in G e g en w ar t  
des P re i s r i c h te r s  des L an d e s  A u sk u n f t  geben,

lud  d ann  den A usste l le r  ein , z u r  b e s t im m te n  Zeit 
zu r  Ste lle  zu  sein, u n d  t ru g  end lich  sein U r t e i l  
in g e m e in sch a f t l ich er  S i tzu n g  —  Si tzungen  fanden  
zw eim al w ö ch en t l ich  s ta t t  —  vor.  H ie r  e rg ab  
s ic h ,  ob m an  es m it  u n g e rech tfe r t ig t  g e trenn ten  
G eg en s tän d en  zu t u n  hatte ,  ob, von  e inem  ä n d ern  
S ta n d p u n k t  au s  g e s e h e n ,  d e r  G egens tand  doch 
p r e i s w e r t  sei  u. s. w. Man legte  die g e tre n n te n  
Dinge w ieder  z u sa m m e n  u n d  m a c h te  so, g lü c k 
l icherw eise ,  die vo rau sg eg an g en e  Arbeit  a l le rd in g s  
zum  gröfsten  T hei le  vergeblich .  F re i l ich  w a r  in 
den S i tzungen  bei d e r  u n g e h eu re n  Fü lle  des 
Stoffes ein E ingehen  a u f  die M ehrzah l  d e r  G e g en 
s tän d e  n ich t  m ö g l ic h ,  u n d  es wuirden d e r  B e 
sp r e c h u n g  m eis t  n u r  so lche  Dinge u n terzogen ,  
für die ein P re is  n i c h t  b e fü rw o r te t  w e rd en  sollte  
u n d  die d a h e r  e infach den Bericht  e m p f i n g e n : 
No a w a rd .  Dieser S p ru c h  b r a u c h te  n ä m l ich  n ich t  
b e g rü n d e t  zu w erd en ,  dagegen  m u fs te  die Z u 
e rk e n n u n g  d e r  P re ise  schr if t l ich  b eg rü n d e t  sein.

A u f  diese W eise  g e lan g  e s ,  e in igerm afsen  
o rden tl ich  u n d  g e rech t  in d e r  P re isv e r th e i lu n g  
v orzugehen .  Ich m ufs  h ier  öffentlich die g rofse  
L iebensw ürd igkei t  u n d  Z u v o rk o m m e n h e i t  s ä m m t-  
l iche r  P re i s r i c h te r  an e rk e n n en  u n d  n am en t l ich  
d a n k b a r  d e r  s te ts  f reund l ichen  U n te rs tü tz u n g  g e 
d enken ,  w e lch c  m ir  d u r c h  m ein en  sü d d e u tsc h en  
Gollegen, H e r rn  O b e rb e rg ra th  u n d  Mürizdirector 
K l ü p f e l  a u s  S tu t tg a r t ,  zu theil  w a rd .

D eu tsch lan d  ha t  hei der  P re isv e r th e ilu n g  se h r  
g üns t ig  a bgesch lossen .  Zu b em erk en  ist, dafs 
die P re ise  der  A b t e i l u n g  V : „W issen sch a f t l ich e  
A ns ta l ten  u n d  P u b l ica t io n e n  m it  4  A u s s t e l l e r n “ 
n o c h  n ich t  b e k an n t  g e m a c h t  w o rd e n  s ind ,  ln 
d e r  A b the ilung  E. w a ren  d e m  d e u ts c h e n  Kata loge  
e n ts p rec h en d

•vertreten sind mit 
Preis gekrönt also

1. Sam m elausstellung
d. preufs. Bergbaues 26 2 t 81 %

2. Gruppe 43  . . .  . 1 — — *
3. T 44 . . .  . 3 2 66,6
4. J? 46 . . .  . 1 1 100
5. 47 . . .  . 9 4 44,4 7»
6. 49»  . . . 8 8 100 »
7. 53 . . .  . 3 2 66,6
8. 55 . . .  . 1 1 100
9. 56 . . .  . I 1 100 *

10. 57 . . .  . 1 1 100
11. 66 . . .  . 2 2 100
12. 87 . . .  . 1 1 100
13. 152 . . . . 2 2 100 J»

Zusamm en 59 46 78 % .

W ir  la s sen  im  fo lgenden  die N a m en  d e r  
P re i sg e k rö n te n  n a ch  Mafsgabe  d e r  Veröffentlichung 
im  R e ich san ze ig e r  folgen und  sch lie fsen  da ran  
a u c h  die A u fzäh lu n g  d e r  in  d e r  M a sch in en h a lle  
u n d  d em  F ö rd e rg e b ä u d e  v e r tre ten  gew esenen  
A usste l ler ,  w e lche  P re ise  e rh a l te n  h aben .

* Eisen- und Stahl Verarbeitung.
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B e r g b a u g e b ä u d e .
Abtheilung E.

B e r g w e r k e ,  B e r g b a u - u n d  H ü t t e n k u n d e .
Sainmelausstellung des preußischen Bergbaues.
Königlich p reu ß isch es M inisterium  für Handel und 

Gewerbe. Königliches O berbergam t zu Breslau. 
Königliche B erginspection zu Zabrze. Königliche 
Bergw erksdirection zu Saarbrücken. W estfälische 
Berggewerkschaftskasse zu Bochum. Vereinigungs- 
gesellschaft für S teinkohlenbergbau im W urm revier 
zu Kohlscheid bei Aachen. Heckei, Georg, Dralit- 
seilfabrik, St. Johann-Saarbrücken. Spiecker, Bonn.

Saminclausstellung des Künigl. Oberborgamts zu Halle.
Königliches O berbergam t zu H alle und Königliche 

Bergschule zu Eisleben. Vereinigung der ParafSn- 
und  M ineralöl-Fabriken der sächsisch-thüringischen 
B raunkoblenindustrie , Halle a. d. S. H enry Hall, 
Nachfolger Carl Eichler, Berlin. Zeitzer M aschinen
fabrik und Eisengiefserei, Zeitz. Verkaufssyndicat 
der Kaliwerke zu Leopoldshall-S tafsfurt. König
liche B erginspsclion zu Stafsfurt. Königliches Salz
amt. zu Schönebeck. M ansfeldsche Kupferschiefer 
bauende Gewerkschaft, E isleben.

Ausstellung des Erzbergbaues und Metalllilitten- 
wesens.

Königlich preufsiscbes O berbergam t zu C lausthal und 
Herzoglich braunschw eig-lüneburg ische Kam mer, 
Direction der Bergwerke zu Braunschw eig. König
liche F riedrichsgrube und F riedrichshütte  zu Tarno- 
witz. Verein für den Verkauf von S iegerländer 
Spiegeleisen, Siegen. B oth, Chemiker, Berlin. S tantien 
und Becker, Königsberg Pr.

Gruppe 49.*
E is e n -  u. S t a h l  V e r a r b e i t u n g  u. E r z e u g n is s e .
Fitzner, AVilhelm, Dam pfkesselfabrik, L aurahatte , O ber

schlesien. Krupp, Fried ., Essen a. d. R uhr. Phönix, 
A ctiengesellschaft fü r Bergbau und H üttenbetrieb, 
L aar bei R u h ro rt. Union, Actiengesellschait für 
Bergbau, Eisen- und S tah lindustrie , Dortm und. 
Verein für den Verkauf von Siegerländer Spiegel
eisen, Siegen. Vereinigte Eisenw erke G ebrüder 
Stum m , N eunkirchen, Reg.-Bez. T rier, und Rud. 
Böcking & Cie., H aibergerhütte .

Gruppe 53.
V e r h ü t t u n g  d e s  Z in k s ,  N ic k e l s  u n d  K o b a l t s .
B asse & Selve, A ltena (W estfalen). Grillo, W ilhelm, 

O berhausen a. d. R uhr.

Gruppe 55.**
G e w in n u n g  d e s  G o ld e s  u n d  S i l b e r s  d u r c h  

M a h l e n .
Deutsche Gold- und  Silberscheideanstalt vorm . Roel'sler, 

F rankfu rt a. M. 2 Preise.

Gruppe 152.
I n g  e n i e u r w e s e n ,  ö f f e n t l i c h e  A r b e i t e n ,  

c o n s t r u c t i v e  A r c h i t e k t u r .
Phönix , Actiengesellschaft fü r Bergbau und Hütten- 

belrieb, L aar bei R uhrort. Union, Actiengesellschaft 
fü r Bergbau, Eisen- und  S tahlindustrie, Dortm und.

* Gruppe 44 um fafste S leinbruchsproducte, Gruppe
47 Cement etc, ln  letzterer ha t u. a. auch E r h a r d t ,  
Hochofenschlacken-Cem entfabrik in N eunkirchen einen 
Preis erhalten .

** G tuppe 56 und 57 betreffen Gold und  Silber, 
66 P rob irapparate , 87 chem ische Producte.

Masch i nenha l l e .
A blheilung F.

Sammelausstellung des Maschinenbaues.
Badische M aschinenfabrik für T abakindustrie , W erth- 

heim er & Mathias, Karlsruhe. B ahr, A., & Co., 
Schandau i. S. Bauch, A., Nachfolger. L ichtenstein
i. Sachsen. Beckert, Ernst, Chemnitz i. Sachsen. 
Bertram , Herrn., M aschinenfabrik, Halle a. S. B raun
schweigische M aschinenbauansta lt, Braunschweig. 
B rehm er, Gebr., Lcipzig-Plagwitz. B reym ann & 
Hübener, Ham burg. Briegleb, Hansen & Co., Gotha.

C annstatter Misch- und K netm aschiueufabrik W erner 
& Pfleiderer, C annstatt, Berlin, W ien, Paris, London. 
Custodis, A lphons, Düsseldorf.

Daimler-M otorengesellscbaft, C annstatt (W ürttem berg). 
Deutsch-O esterreichische M annesm ann-R öhren werk**, 
C en tra lb u reau : Berlin NW 7, P a rise r Platz 6.

Eck, Jos., & Söhne, D üsseldorf (R heinland). Eisen
werke Gaggenau, Actiengesellschaft, E tablissem ent 
für N euheiten, Gaggenau (Baden). E rhard t, H ein
rich, Düsseldorf.

Felten & Guilleaume, Köln (R hein). Förste  & T rom m , 
Leipzig. Fuchs, Job. Wolfg., Nürnberg.

G asm otorenfabrik Deutz, Köln-Deutz. G ehrckens, C. 
Otto, Ham burg. Gehre, M., R öhren-D am pfkessel- 
fabrik und A pparate-B auanstalt, R ath  bei Düssel
dorf. Gefsner, E rnst, M aschinenfabrik, A u e . i. S. 
Grob, J. M , &  Co., Leipzig-Eutritzsch. G rusonw erk, 
M agdeburg-Buckau.

Heipke, Ed., Braunschweig. Hem mer, L. Ph., A achen. 
Höveler & Dieckhaus, Papenburg. Hoffm ann, Oswald, 
Neugersdorf, Sachsen.

Just, J., & Co., W ebutensilien- und DrahUvaarenfalirik, 
Chemnitz i. S.

Karges, R., Brauuschweig. K irchner, E rnst, & Co., 
Leipzig-Sellerhausen. Kroll, G. A., & Co. ( In h a b e r : 
Jul. Jungk), H annover.

Laissle, Hugo, R eutlingen-O berkochem . L ehm ann, 
J. M., M aschinenfabrik, Dresden-Löbtau. Leinhaas, E.. 
In h ab er C. R ohrs, M aschinenfabrik, Kessel- und 
Kupferschm iede, Freiberg in Sachsen. Lintz & Eck
h ard t, Berlin 0 . 27, Grüner W eg 109. Loeb, B ern
hard , jr., Berlin N., Fehrbe llinerstra fse  Nr. 47. 
Lorentz & Polterm ann, m ech. W erksta tt und Ma
sch inenanstalt, A ltenburg i. Sachsen. L uther, G., 
M aschinenfabrik, B raunschweig.

Magirus, C. D., Ulm a. Donau. Malmedie & Co., 
M aschinenfabrik für D rah tindustrie , Düsseldorf- 
Oberbilk. M aschinenbauanstalt Hum boldt, Kalk bei 
Köln a. R hein. M aschinenfabrik Augsburg, Augs
burg. Monforts, A., M aschinenfabrik, M.-Gladbach. 
M ühlenbauanstalt und M aschinenfabrik, vorm . Ge
b rü d e r Seck, Dresden.

Papst, E rnst, Aue i. S. Philippsohn & Leschziner. 
Berlin NO., K aiserstr. 41. Polysius, G., Dessau.

R einecker, J. E., W erkzeugfabrik, Chemnitz-Gablenz. 
R ockstroh, F., Görlitz. R oever, Gustav Adolph, 
Magdeburg-Buckau. Roller, A., M aschinenfabrik, 
Berlin N 20.

Schichau, F., Elbing (W estpreufsen). Schom burg, H., 
& Söhne, Berlin NW., Alt Moabit 97. Schubert, 
Max, M anom eterfabrik, Chemnitz i. S., Berlin 0 .,  
Langestr. 6 und L ondon  E. C. 2, Falcon-A venue. 
Siem ens & Halske, Berlin. Sim undt, Percy, Berlin W., 
M agdeburgerstr. 5. Swiderski, Ph ., Leipzig-Plagwitz.

Tohang, Heinr., & Co., W ebutensilienfabrik, Lobberich, 
(R heinland).

W ertheim , Louis, F rankfu rt a. M. 2 Preise. Wolf, R ., 
M aschinenfabrik und Kesselschmiede, Magdeburg- 
Buckau,
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Reidel & Co., Ingenieure, B erlin , Leipzigerstrafse. 
R eichsversicherungsam t, Berlin. Berliner Slick- 
m aschinenfabrik, Schirm er, Blau & Co., Inhaber 
Rudolf Blau, Berlin SO., Köpenickerslrafse 145.

T r a n s p o r t g e b ä u d e .

A btheilung G.
T r a n s p o r t w e s e n ,  E i s e n b a h n e n ,  S c h i f t e ,  

F u h r w e r k e .
Sainmelftusstcllung des Ingenieurwesens.

A ckerm ann,T h.,M ünchen. Actien-M ascbinenbauanstalt, 
vorm. Venuleth & Ellenberger, Darm stadt. A rchi
tekten- und Ingenieurverein, H annover.

Bach, C., Professor, Stu ttgart. Baer, Carl, A rchitekt 
und B auunternehm er. Eltville, Kreis Rheingau, 
Provinz Nassau. B asserm annsche Buchhandlung, 
M ünchen. B aum gätlnersche Buchhandlung, Leipzig. 
Bergm ann, J. F., W iesbaden. Blohm & Vofs, Com- 
m anditgesellschaft auf Actien, Schiffswerft und Ma
schinenfabrik, Ham burg. B ock,0 . ,Ziegelei-Ingenieur, 
W eim ar,Sophienstr. 11. B ürgerm eisterei Darm stadt, 
Darm stadt. Bürgerm eisterei W orms, W orm s a. Rh.

J. G. Cottasche B uchhandlung, S tuttgart. Craz & Ger- 
lach, F reiberg i. S. Eichner, W., Ingenieur, Leipzig- 
Gohlis. Engelm ann, W., Leipzig.

Generaldirection der liönigl. bayerischen Staatseisen- 
bahnen (B auabthl.), München. Germ ania, Schiffs- 
und M aschinenbau-A ctiengesellschaft, Berlin, Frie- 
drichstr. 105 a. Glaser, F. C., Berlin, L indenstr. 80. 
Grofsh. badische Oberdirection des W asser - und 
Strafsenbaues, Karlsruhe. Grofsherzogl. hess. Staats- 
Ministerium bezw. Finanz-M inisterium , Darm stadt. 
■Grove, David, Ingen ieur, F ab rican t, Berlin SW. 
GutehofTnungshütle, Actienverein für Bergbau und 
H üttenbetrieb, O berhausen, Rheinland.

E ahnsche  B uchhand lung , Hannover. H alberstadt- 
B lankenburger Eisenbahn - G esellschaft, B lanken
burg a. H. Haniel Sc Lueg, Düsseldorf a. Rhein. 
Hofftnann, Fr., B aurath, Berlin, Kesselstr. 7. Hum
boldt, M aschinenbauanstalt, Kalk bei Köln a. R h.

Intze, Otto, Professor, Aachen.
Kaiserliche Kanal-Commission, Kiel. Klönne, August, 

Dortm und. Königlich bayerisches Staats-M inisterium  
des Innern , Oberste Baubehörde, München. Königl. 
m echanisch technische V ersuchsanstalt und Königl. 
P rüfungsstation für Baum aterialien, Berlin-C harlot
tenburg, Technische Hochschule. Königl. m echan. 
technische V ersuchsanstalt, C harlottenburg. Königl. 
preufsisches M inisterium der öffentlichen Arbeiten, 
B erlin . Königl. sächsisches F inanz-M inisterium , 
Dresden. Körting, Gebrüder, Körtingsdorf-Hannover. 
K üm m el, W., C ivil-Ingenieur, Ham burg, Schauen- 
burgstr. 101.

Lindley, W . H., C ivil-Ingenieur, 29 Blittersdorffplatz, 
F rankfu rt a. M. Lipsius & T ischer, Kiel. Lübecker 
Maschinenbau-Gesellschaft, Actiengesellsch., Lübeck. 
L uther, G., M aschinenfabrik, Braunschweig.

M agistrat der R eichshauptstad t Berlin, Berlin.
Naglo, Gebr., Berlin, W aldem arstr. 44. Neukirch, Fr., 

Civilingenieur, Brem en, Buchtstr. 59.
Oberbürgerm eisterei der S tadt K öln, Köln a. Rh, 

Otto, Dr. C. & 0 ., D ahlhausen a. d. R uhr, W estf.
Pohlig, J„  Ingenieur, alleiniger Concessionär für den 

Bau O ltoscher D rahtseilbahnen, Köln a. R h.
Sächsischer Ingenieur- u. A rchitekten-V erein, Dresden. 

Schimm el, Oscar, & Co., M aschinenfabrik, Chemnitz, 
Sachsen. Schm idt, F. H., A rchitekt und B auüber
nehm er, Altona, Rainweg. Schuckert & Co., Com- 
m anditgesellschaft, Nürnberg. Senat der freien 
H ansestadt B rem en, Bremen. Springer, Julius, Berlin. 
S tad tra lh  der Haupt- und R esidenzstadt K arlsruhe, 
Karlsruhe. S te ttiner C ham ottefabrik, Actiengesell

schaft, vorm. Didier, S tettin. S te ttiner M aschinenbau- 
Actiengesetlschaft Vulcan, Bredow b .S tettin . S tucken
holz, Ludwig, W etter a. d. R uhr, W estfalen.

T eubner, Leipzig. Thost, Otto, Zwickau in Sachsen. 
Verein deutscher Ingenieure, Berlin. Verein zur Be

förderung des Gewerbfleifses, Berlin. Vieweg, F., 
& S o h n , Braunschweig. V oigt, B. F., W eim ar. 
Vofs, Leop., Ham burg.

W erner & Pfleiderer, C annstatt. W ittw er, K., S tu ttgart. 
Zeichnungs-Commission der , H ütte“, Technische H och

schule, B erlin -C harlo ttenburg . Zeitschrift für das 
Berg-, Hütten- und Salinenwesen, Berlin.

S a inm el-A usste llung : d e r  K ö n ig lich  p re u fs isc h e n  
S ta a tsc ise n b a h n -V e rw a ltu n g , B e r lin .  6 Preise. 

Gruppe 49.
E i s e n -  u n d  S t a h l  v e r a r b  e i t u  n g u n d  E r  z e u g- 

n i s s e  d e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e .  
G utehofTnungshütte, Actienverein für Bergbau und 

H üttenbetrieb, O berhausen II, R heinland.
Gruppe 80.

E i s e n b a h n e n .  E i s e n b a h n - B e t r i e b s m a t e r i a l  
u n d  A u s r ü s t u n g .

B reslauer A ctiengesellschaft für E isenbahnw agenbau, 
Brestau.

Georgs-M arien-Bergwerks- u. Hütten-V erein, Osnabrück. 
H aufshälter, Hugo. Dresden, Kunadstr. 2 Henschel & 

Sohn, Cassel. Hörder Bergwerks- u. H ütten-V erein, 
Hörde i. Westf.

Jüdel, Max, & Co., Braunschweig.
Krupp, Fried., Essen a. d. R uhr.
Latowski, Rob-, Breslau. Lesenberg, Ch. C., Rostock. 
Phoenix, Actiengesellschaft für Bergbau und H ütten

betrieb, Saar bei R uhrort.
R eichs-E isenbahnam t, Berlin, L inkstr. 44.
Schichau, F., Elbing. Siem ens & Halske, Berlin. 
U nion, Actiengesellschaft für B ergbau, Eisen- und 

S tahlindustrie, Dortm und.
Zypen, van d e r , & C harlier, E isenbahnw agen- und 

M aschinenfabrik, Köln-Deutz.
Gruppe 81.

S t r a f s e n b a h n  e n  u n d  a n d e r e  k u r z l i n i g e  - 
B a h n s y s t e m e .  

Daimler-M otorengesellschaft, C annstatt.
Pohlig. J., Ingenieur, alleiniger Concessionär fü r den 

Bau O ttoscher D rahtseilbahnen, Köln a. Rh.
Gruppe 83.

F u h r w e r k e  u n d  T r a n s p o r t m e t h o d e n  a u f  
g e w ö h n l i c h e n  S t r a f s e n .

D aim ler-M otorengesellschaft, C annstatt. Dick & 
Kirschten, Offenbach a. M., Hessen.

Eisenwerke Gaggenau, Actien-Ges.. Gaggenau, Baden, 
Kleyer, H einrich, A dler-Fahrradw erke, F rankfu rt a. M., 

Höchsterstrafse 17.
Opel, A dam , F ah rräd er- und N ähm aschinenfabrik, 
Rüsselheim  bei F rankfu rt a. M.
T axam eterfabrik , W estendarp & P ie p er, Ham burg, 

St. Georg, L angereihe 33; Berlin NW., Am W7eiden- 
damrn 1.

Gruppe 84.
L u f t - ,  p n e u m a t i s c h e  u n d  a n d e r e  B e f ö r 

d e r u n g s m i t t e l .
R eichs-Postam t, Berlin.

Gruppe 85.
S c h i f f s f a h r z e u g e ,  B o o t e  —  S e e - ,  L a n d s e e -  

u n d  F l u f s t r a n s p o r t .  
Düsseldorf-Ratinger Röhrenkesselfabrik von Dürr & Co., 

R atingen b. Düsseldorf.
H am burg-A m erikanische Packetfahrt-A ctiengesellsch., 

Ham burg, Dovesilelh 18 bis 21.
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Kelte, Deutsche E lbschitiahrtsgesellschaft, Schiffswerft 
Uebigau, Uebigau b. Dresden.

N orddeutscher Lloyd, Bremen.
Thom sen, H., Lübeck, U ntertrave 52.
U nion , A ctiengesellschaft für B ergbau, Eisen- und 

S tahl-Industrie , Dortm und.

Die v o rs te h en d e n  M i t t e i l u n g e n  über  die 
G o lu m b isch e  W e l ta u s s te l lu n g  in C h icago  sind 
z u m  gröfsten  T h e i l  in A m e r ik a  g esch rieb en  o d e r  
en tw o rfen ,  zum  T h e i l  bei d e r  R ü c k fah r t ,  zu m  
T hei l  e rs t  in Berlin zu  P a p ie r  g e b rach t .

W e n n  d ieselben  au ch  ke inesw egs  den A n s p ru c h  
m ac h en  sol len ,  d a s  re iche  Gebiet des fü r  den 
E is e n h ü l le n m a n n  W i s s e n s w e r t e n , w e lch e s  die 
A u ss te l lu n g  dem  a u fm e rk sa m e n  B e o b ac h te r  bot, 
zu e r s c h ö p fe n ,  u n d  w e n n  sie a u ch ,  i h re r  E n t 
s t e h u n g sa r t  e n ts p re c h e n d ,  o h n e  v o rh e r ig e n  fe s t 
s te h e n d e n  P la n  z u sa m m e n g e w ü r fe l t  s i n d ,  so 
w e rd en  sie  hoffentlich doch  ein B ild en tro l l t  
hab en ,  w e lch es  den jen igen ,  die die A u ss te l lu n g  
n ich t  b e su ch en  ko n n ten ,  e inen E inb lick  in die 
S ch a tze  d e rse lben  bietet.

Zweiachsiges Drehgestell aus gepreßten Stahlblechen 
für Personenwagen.

U h le r  den  z ah l re ich en  von F r i e d .  K r u p p  
a u f  d e r  c o lu m b isc h en  W el ta u s s te l lu n g  gezeigten 
G eg en s tän d e n  e r re g te  lebhaftes  In te re sse  au ch  ein 
z w eiachs iges  Drehgeste l l  fü r  P e r so n e n w a g e n  d e r  
p r e u ß i s c h e n  S t a a l s b a h n e n ,  w e lch e s  in d e r  A u s 
f ü h r u n g ,  n am en t l ich  des Gerippes,  w esen t l iche  
V e rb es se ru n g en  zeigt. W i r  holen  d a h e r  eine  Be
sc h re ib u n g  dieses A u ss te l lu n g sg e g en s ta n d es  n a ch .

Die B a u a r t  des n e u en  a u f  den p reu fs isch en  
S ta a l s b a h n e n  von d e r  Königl.  E isen b ah n d i rec t io n  
M ag d e b u rg  e ingeführ ten  D re h g es te l ls  e n tsp r ic h t  
im  a l lg em e in en  d e r  a u f  den p reu fs isch en  S ta a t s 
b a h n e n  u n d  bei a n d e re n  E is en b a h n v e rw a l tu n g en  
noch  m e h r fa ch  in A n w e n d u n g  bef indlichen ä l te ren  
C o n s t ru c t io n ,  bei w e lch e r  d a s  G ew ich t  des  W a g e n 
k a s ten s  a u f  e inen Q u e rb a lk e n  ü b e r t r a g e n  w ird ,  
w e lc h e r  a n  den E n d en  a u f  zwei a u s  je  drei 
D oppe lfedern  (Q uerfedern )  b e s teh e n d en  F e d e r 
sy s te m en  aufliegt.  L e tz te re  s tü tzen  s ich  a u f  ein 
d ieselben v e rb in d en d es  Q ue rs tü ck  (W ieg eb a lk en ) ,  
w e lch e s  m it te ls  vier G e h än g en  a n  d e m  D r e h 
g es te l lger ippe  a u fg eh ä n g t  i s t ,  d a s  se inerse i ts  die 
B e la s tu n g  d u rc h  vier L än g s fed e rn  a u f  die A c h s 
b u c h se n  ü b e r t rä g t .

D er  R a d s ta n d  5 des D rehges te l ls  b e träg t  
2 5 0 0  m m ,  die ä u fse rs te  L än g e  c =  4 1 0 0  m m ,  
die Breite  d  =  1 9 2 0  in m .  Das z u r  U n te rs tü tz u n g  
des  W a g e n k a s te n s  u n d  z u r  F ü h r u n g  des  D r e h 
gestel ls  d ien e n d e  m it t le re  A u f la g er  ist s tu fe n 
fö rm ig  au sg e b i ld e t  u n d  b e s te h t  in se inem  O b e r 
t e i l  a u s  w e ich em  G ufse isen ,  im  U n te r th e i l  au s  
T ieg e lg u fss tah l .  Die an  den  E n d e n  d e s  H a u p t 
q u e rb a lk e n s  bef ind lichen  H a u p t la g e r  e rh a l ten  
z w isch en  Ober-  und  U nte r the il  e inen Z w is c h e n 
r a u m  von 1 bis 2 m m  u n d  k o m m e n  n u r  bei 
se i t l ichen  S c h w a n k u n g e n  des W a g e n k a s te n s  z u m  
A ufl iegen .  Diese lben s ind  ebenso  wie die be iden 
Q u e rb a lk en  d e r  W ie g ee in r ic h tu n g  u n d  sä m m t l ic h e  
T h e i le  des D reh g es te l lg e r ip p es  a u s  S tah lb le ch  
k as ten fö rm ig  geprefs t .  Die B lech s tä rk e  b e trä g t

bei den  A u f lag ern  u n d  d e m  H a u p tq u e rb a lk e n  
10  m m ,  bei den  beiden S e i ten lhe i len  des Geste lls
8 m m  und  bei den übrigen  Längs- u n d  Q u e r t rä g e rn
6 ,5  m m .  B e so n d e rs  h e rv o rz u h e b en  is t  die L e ich t ig 
keit  u n d  S tab il i tä t  der  S e i t e n th e i l e ; e rs te re  w ird  
d u r c h  A u s sp a ru n g en ,  letztere d u r c h  die a u fsen  an 
den Seiten lhe i len  70  m m  u n d  an  den A u s sp a ru n g e n  
r in g su m  4 0  m m  h o h e n  a n g ep re fs ten  R ä n d e r n  e r 
re ich t .  Die fü r  die A c h sb u c h se n  e r fo rd e r l ich en  A u s 
schn i t te  s ind  d u rc h  g u fss läh le rn e  o d e r  s c h m ie d 
e iserne  P la t te n  v e rs tä rk t  u n d  u n ten  d u rc h  g le ic h 
falls geprefä te  A c h sg ab e ls teg e  v e rb u n d en .  Z w isc h en  
den A c h sb u c h se n ,  w e lch e  n eu e rd in g s  bei a llen
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W a g e n  a ls  g e sch lo ssen e  m it  leicht  h e r a u s n e h m 
b a re r  L a g e rsc h a le  h e rg es te l l t  w e rd en ,  u n d  ih ren  
F ü h r u n g e n  ist  sow oh l  in d e r  Längs-  a ls  a u c h  in d e r  
Q u e r r ic h tu n g  ein S p ie l r a u m  von e tw a  3 m m  v o r 
h a n d e n ,  w o d u r c h  ein ru h ig e re r ,  g e r ä u sc h lo se re r  
G ang  des  W a g e n s  e r re ich t  w i r d ,  als bei fest 
ge führten  A c h sen .  U m  die h ierbe i  e r fo rd e r l ich e  
B ew eglichkeit  d e r  F e d e rn  zu s i c h e r n , s ind  die 
G eh än g e  de r  le tz te ren  n a c h  d e r  für  L en k a ch sen  
b e w ä h r te n  so g e n a n n te n  M ag d e b u rg e r  B a u a r t  m it  
R in g en  a u sg e fü h r t .  Die A nzah l  d e r  F e d e r la g en  
b e t r ä g t  bei den  L än g s fed e rn  8  bei e inem  Q u e r 
sc h n i t t  d e r  e inzelnen L ag e n  von 9 0  X  1 3  m m  
u n d  bei den Q u erfedern  6 bei e in em  Q u e r sc h n i t t
von 9 0  X  9  m in .
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Die Vorthe ile  d e r  neuen  C o n s t ru c t io n  der  
D rehges te l le  g eg en ü b e r  d e r  alten s ind  f o lg e n d e :

1.  W ä h r e n d  das  G ewich t  de r  ä l te ren  Drehgeste l le  
o hne  B re m se  bei den Sch la fw ag e n  e tw a  4 6 0 0  kg 
be träg t,  w iegen die neuen  D rehges te l le  o hne  B rem se  
e tw a  3 7 0 0  k g .*  E s  w ird  h i e rd u rc h  n ich t  n u r  ein 
M indergew ich t  d e r  W a g e n  von n a h ezu  2 t erzielt,  
so n d e rn  au ch  die lebendige  Kraft  ve rringer t ,  
w e lche  bei p lö tz l ichen s ta rk en  B re m su n g en  der  
W ag en  d as  s tu fen fö rm ig e  A u f la g e r  u n d  dessen  
Bolzen an  den D rehges te l len  n ich t  unw esen t l ich  
b e an sp ru c h t .  T ro tz  des ge r ingen  G ew ich ts  s ind  
die e inzelnen T h e i le  infolge ih re r  k a s ten fö rm ig en  
Gesta lt  s e h r  steif.

* Das ausgestellte Drehgestell wog nach Angabe 
des Katalogs 4370 kg. Das Gewicht setzt sich zu
sam m en aus
Geprefste T heile m it AchsgabelversUlrkungsplalten und

D rehzapfenunterlagen ....................................  890 kg
2 P a te n isc h e ib e n ra d sä tz e ......................... 2143 „
Lager. Federn u. Federaufhängekasten u. s. w. 1337 ,

Sa. 4370 kg
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2. D a  die gep refs ten  T h e i le  au fse ro rd en t l ich  
g en au  sa u b e r  u n d  v e r ta u sc h b a r  hergeste l l t  w erden ,  
so k ann  das  Z u sa m m e n se tz e n  d e r  Gestelle  schne ll  
u n d  le ich t  vollzogen w erden ,  a u f se rd e m  e rm ö g l ich e n  
die an  den  S t i rn f lächen  d e r  e inzelnen  T h e i le  v o r 
h an d en e n  a n g ep re fs ten  F l a n sc h e n  o h n e  Zuhülfe-  
n ah n ie  von W in k e ln  e ine  e in fache  u n d  s ichere  
V erb in d u n g  der  Theile .

3 .  A us  den u n te r  1 u n d  2  a n g efü h r ten  V or
theilen fo lg t ,  dafs die n e u en  D rehges te l le  a u c h  
b ill iger se in  m ü sse n ,  a ls  die ä lte ren .

4. Die B e arb e i tu n g  des  zu den  P re fsa rb e i len  
v e rw en d e ten  M aterials  e r fo rd e r t  e ine  b e so n d e rs  
gu te  Qua l i tä t  des  le tz te ren ,  w o d u rc h  die S ic h e r 
h e i t  gegen B ru c h  e inzelner  T h e i le  u n d  som it  
au ch  die B e tr ieb ss ich erh e i t  d e r  Z ü g e  e r h ö h t  w ird .

A u fse r  den e r w ä h n te n  geprefsten  D reh g es te l l 
theilen  fü r  P e r so n e n w a g e n  liefert die F i rm a  
F r i e d .  K r u p p  au ch  die geprefs ten  T h e i le  zu 
den D rehges te l len  für die 3 0 - t -G ü te rw ag en ,  sowie 
geprefs te  L ä n g s trä g e r  fü r  S t ra f s e n b a h n w a g e n  u n d  
geprefs te  L o co m o t iv ra h m e n .

Das Wasserwerk in Guayaquil.
D er A u s d e h n u n g  des A bsatzgeb ie tes  für die 

d eu ts ch e n  M a sch in en b au  - A n s ta l te n  u n d  d am it  
z u sa m m e n h ä n g e n d e r  Fa"bricationszweige n a ch  ü b e r 
see ischen  P lä tzen  ist  in n e u e r e r  Zeit  s e i ten s  
e iniger le i tender  F i rm e n  reges In te re sse  z u g ew en d e t  
w o rd e n .  In  einem vor k u rzem  in d ieser  Zeitschrif t  
veröffentlichten  Artikel ,  in w e lch e m  das  V orhaben  
d e r se lb e n ,  eine  g röfsere  G em e in sc h a f t  m i t  dem  
Z w eck  zu b i ld en ,  d e u ts ch e  Ingen ieu re  in das 
übe rsee ische  A us land  zu e n t s e n d e n ,*  e rö r te r t  
w u r d e ,  w u rd e  m i t  R e ch t  d a r a u f  h ingew iesen ,  
dafs es h ierbe i  vor A llem  a u f  die K enntn ifs  d e r  
B edürfn isse  des  A u s lan d s ,  sow ie  die V e rw e n d u n g s 
a r t  d e r  G eg en s tän d e  a n k o m m e .  Je d e r  Beitrag ,  
w e lch e r  u n s  m it den  im A u s lä n d e  h e r r s c h e n d e n  
u n d  m afsg eb e n d en  E igenheiten  b e k an n t  m ach t ,  
ist  d em  A l lgem einbes trebcn  in d ieser  R ic h tu n g  
n ü tz l ich ,  u n d  ge sc h ie h t  es in d iesem  Sinne,  
dafs w ir  u n se ren  L ese rn  ü b e r  ein U n te rn e h m e n  
b e r ich ten ,  w e lches  die F i r m a  H a n i e l  & L u e g  
in Düsse ldo rf  im  Laufe  des vorigen J a h r e s  in 
S ü d a m e r ik a  in e r fo lg re icher  W eise  zu  E nde  
führte .  —

Die g e n an n te  F i rm a  e n ts p rac h  im  F r ü h j a h r  
des verflossenen J a h re s  e inem  an  sie  g e r ich te ten  
E rsu c h e n ,  indem  sie die B e g u ta c h tu n g  e iner  von 
fran zö s isch en  In g en ieu ren  g e bau ten  u n d  von 
eng lischen  F i rm e n  gelieferten W a s se rv e r so rg u n g s 

* Vergl. „Stahl und E isen“ 1893, Nr. 16, Seite 674.

an lag e  in G uayaqu i l ,  an d e r  W es tk ü s te  von S ü d 
a m e r ik a ,  w e lch e  den  an  sie b ed in g u n g sm äfs ig  
g es te l l ten  A n fo rd e ru n g en  n ich t  g e n ü g te ,  ü b e r
n a h m  u n d  m it  d e r  U n te r su c h u n g  d ieser  A n lag e  
ih re n  Ingen ieur ,  H rn .  C h r .  T  o u s s a i n  t ,  beau f
trag te .  A us  e inem  V o r t r a g ,  w e lch e n  l e tz te re r  
vor d em  , N ied errh e in isch en  B e z i rk sv e re in “ a m
4. D e ee m b er  v. J .  m a c h t e ,  e n tn e h m e n  w i r  a u s 
zugsw eise  fo lgende Mitlhei lungen.

Die S ta d t  Guayaquil  m it  e tw a  4 6  0 0 0  E in 
w o h n e rn ,  die b ed eu ten d s te  H a n d e l s s ta d t  d e r  s ü d 
am er ik a n isc h en  R epub lik  E cu ad o r ,  l iegt a m  re ch ten  
Ufer des  F lu s s e s  G uayas ,  w e lch e r  d a se lb s t  eine 
Breite  von e tw a  2 0 0 0  m  h a t ,  e inen H ö h e n 
un te rs ch ied  zw isch en  E b b e  u n d  F lu th  von e tw a  
3 m  au fw eis t  u n d  bei ab il ie fsendem  W a s s e r  eine 
Geschw ind igkei t  von e tw a  4 ,5  m  in d e r  S e c u n d e  
e r re ic h e n  k a n n .  Dies gilt  fü r  die W in te r -  bezw . 
R egenzeit ,  a b e r  a u c h  im S o m m e r  ist  n och  eine 
e rh eb l ich e  S t r ö m u n g  v o rh a n d en .  Die T iefe  des 
F lu sses  ist  so  bedeu tend ,  dafs se lbs t  die g röfs ten  
H a n d e l s d a m p fe r  u n m it t e lb a r  vor  d e r  S ta d t  vor 
A n k e r  g ehen  können .

Vor B esc h a l lu n g  e iner W a s s e r le i tu n g  w u rd e  
a lles  T r in k w a s s e r  d iesem  F lu ss e  e n tn o m m e n  u n d  
z w a r  e in ige  K ilom eter  o b e rh a lb  d e r  S ta d t .  Der 
T r a n s p o r t  g e sch ah  in F ä s s e r n  a u f  K a r r e n ,  die 
von M au l th ie ren  gezogen w u rd e n .

D as  F lu f sw a s se r ,  d a s  sc h o n  w ä h re n d  de r  
t rockenen  Jah resze i t  n ic h t  k la r  und  fr isch  ist ,
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fü h r t  in d e r  R egenzei t  so  e rh e b l ic h e  M engen 
e rd ig e r  B e s t a n d t e i l e  m it  s i c h ,  da fs  von e inem  
g e s u n d e n  T r in k w a s s e r  ke ine  R ed e  sein kan n .  
H rn .  T h e o d o r  W  o 1 f , z u r  Zei t  in D resden-  
P l a u e n ,  g e la n g  es, eine  fü r  die W a s se rv e r so rg u n g  
b ra u c h b a re  Quelle  aufzufinden .  Dieselbe l iegt in 
e ine r  F e lse n sc h lu c h t  a m F u f s e  d e r C o r d i l l e r e n ,  
e t w a  9 3  k m  v o n  d e r  S t a d t  e n t f e r n t .  (Vgl. 
F ig .  1.) Sie fü h r t  den N a m en  „ A g u a  c l a r a “, liegt 
u n g e fäh r  3 2 0  m ü b e r  d e m  F l u f s s p i e g e l  des 
G uayas  u n d  liefert 1 4 3  1 W a s s e r  in d e r  Secu n d e .  
Bei j e n e r  H ö h e n lag e  k o n n te  tro tz  de r  g rofsen  
E n t f e rn u n g  die A n legung  e in e r  W asse r le i tu n g  d u rc h  
R ö h re n  v o rg e n o m m e n  w erd en ,  o h n e  fü r  die le tz 
te ren  ü berm äfs ig  g ro fseD im en s io n en  zu  b e k o m m e n .

Mit d e r  A u s a rb e i tu n g  e ines E n tw u r f s  w u rd e n  
im Ja h r e  1 8 8 6  die p e ru a n i s c h e n  In g en ieu re  
A r a n c i b i a  und  V i ü a s  b e trau t .

A ls  V e rb rau ch  für G uayaqu i l  w u r d e n  5 0  1 
fü r  K opf  und  T a g  und  die E in w o h n e rz a h l  zu 
5 0  0 0 0  a n g e n o m m e n ,  w o r a u s  s ich  e ine  täglich  
zu lie fernde  W a s s e r m e n g e  von 2 l j2 Millionen 
L ite r  erg ieb t.  U n te r  d iesen  V orausse tzungen  
w u rd e n  fo lgende  Z a h le n w e r th e  e r m i t te l t :

R öhrendurchm esser, 1. Section . 189 mm
2. , . 281 , 

W asserlieferüng in der Secunde 28,94 1 
G ewicht der R öhren  . . . rund  7725 t
A n la g e k o s te n .......................  716100 Sucres =

2865 000 J(,

Ein U m sta n d ,  w e lch e r  d em  B au  d e r  Lei tung  
s e h r  zu  s ta t ten  k a m ,  w a r  der,  dafs die L e i tu n g  
s te ts  in m ö g l ic h s te r  N ä h e  e ine r  sc h o n  b es teh en d en  
E isen b ah n l in ie  ve r leg t  w e rd en  k o n n te .  Diese füh r t  
von D u ran  bis n a c h  de r  B rü ck e  ü b e r  den F lufs  
C h im b o ,  in de ren  N ä h e  die Quelle  A g u a  c la ra  
liegt.  U m  die Lei tung  n a ch  de r  S t a d t  zu führen ,  
w a r  die D u r c h q u e r u n g  des  G uayasf lusses  nöthig .

ln d e m  P ro je c t  w a r  vo rg esch lag en  w orden ,  
die gan ze  Lei tung  in zwei T hei le  zu zerlegen, 
e n ts p re c h e n d  d e m  T e r r a in ,  in e inen kürzeren  
m it  s ta rk e m  Gefälle u n d  e inem  län g e ren  m it  
s c h w a c h e m  Gefälle. A m  T b e i lp u n k t  sollte  ein 
grofses Reservo ir  das  a n k o m m e n d e  W a s s e r  auf
n e h m e n ,  z u r  R u h e  br ingen  u n d  ih m  die Mög
lichkeit  g e w ä h re n ,  e tw a  m i tg e b ra c h te  V e ru n re in i
g u n g e n  a b z u s e t z e n ; h a u p ts äc h l ic h  so l l te  a b e r  d e r  
W a s s e r d r u c k  für den  g rö fse ren  T h e i l  d e r  L e i tu n g  
v e r r in g e r t  w e rd en ,  u m  le ich te re  R ö h ren  v e rw en d en  
zu k önnen .  O h n e  diese T h e i lu n g  w ü rd e  z. B. 
d e r  h y d ro d y n a m isc h e  D ruck  in d e r  Mitte  d e r  
ganzen  S t r e c k e  u n g e fä h r  14 A lm .  b e tra g en  h ab en ,  
geg en ü b e r  8 A lm .  im  ge the i lten  S t r a n g e .  Man 
ko n n te  a u f  diese W eise  an  R o h rg e w ic h t  sp a re n .  
Die T h e i lu n g  d e r  g anzen  L e i tu n g  w a r  folgender- 
m afsen  g e d a c h t :

T h e i l  L ä n g e  G e f ä l l e  s j i e c .  G e f ä l l e  R o h r w e i t e
I. 13000 m 168 m J< =  0,129230 m 189 mm 72 2 ,8 1

II. 74500m  127m  J a =  0,017046 m  281m m  7003,0t
Zusam m en 7725,8t

Dem  Z w isc h e n b e h ä l te r  sollte  ein so lcher  
F a s s u n g s r a u m  gegeben w erden ,  dafs e r  im Falle  
e iner  R e p a r a tu r  an  d e r  o b e ren  L e i tu n g  d en  W a s s e r 
b e d a r f  der  S ta d t  fü r  2 T a g e  decken  k onn te .  Das 
H a u p t re se rv o i r  bei d e r  S t a d t  sollte  h in g eg en  solche 
A b m e ssu n g e n  e rh a l te n ,  dafs es den  W a s s e r b e d a r f  
für 8 T a g e  fassen k o n n te ;  d e r  R a u m in h a l t  w u rd e  
d em g e m äfs  m it 2 0 0 0  c b m  e rm i t te l t .  U m  an
K o s ten  zu s p a r e n ,  w a r  zu gegeben  w o r d e n ,  den 
B e h ä l te r  a m  A b h a n g e  e ines  H üge ls ,  g e n an n t  S a n c t  
Ana, e rb au en  zu k ö n n e n .  Die U m fa s su n g s m a u e rn  
sollten 4  m  H ö h e  h aben .

Die Kosten  d e r  ganzen  Lei tung  w u rd e n  wie 
folgt v e ran sc h lag t :

1. 7725 ,81 gufseiserne R öhren (zollfrei ein
geführt) bis zum Verlegungsorte, rund 1793 0 0 0 ^

2. Verlegen, Dichten und E inheiten in die
E rde auf 87 500 m L ä n g e ......................  560000 „

3. L eitung durch den F l u f s ......................  160000 ,
4. Z w ischenbehäller sam m t Dach . . . 48000 „
5. H auptbehälter , „ . . .  304000 „

2865 000 Ji

Das P r o je c t  w u rd e  von  dem  M u n ic ip a lra th  
g e n e h m ig t  u n d  b e s t im m t,  dafs die A rbe i ten  d u rc h  
eigene  A nges te l l te  d e r  M un ic ipa l i tä t  a u sg e fü h r t  
w e rd en  sollen.

Die R ö h r e n  w u rd e n  a ls  gu fse ise rne  MufTen- 
r ö h r e n  bei der  F i r m a  Mr. F a r la n e ,  S t r a n g  & Co. 
in G la sgow  beste l l t ,  ebenso  die S c h ie b e r  u n d  
E n tlü f tungsven ti le .  L e tz te re  w u rd e n  in E n tfe r 
n u n g e n  von j e  8 0 0  m e ingebau t .  Die gelieferten 
eng lischen  R ö h re n  h a t te n  fo lgende  W a n d d i c k e n :

bei 190 mm Durchm esser . . . .  13 mm Dicke
, 280 „ .  . . . .  16 , „

u n d  s ind  m it  ru n d  21 A tm .  g ep rü f t  w o rd e n .  
Die e n ts p re c h e n d e n  d e u tsch e n  N o r m a l r o h r e  h a b e n  
n u r  11 bezw .  13 m m  W a n d d i c k e ,*  s ind  also 
u m  15  $  le ich te r .  Die Muffenenden dieser 
eng lischen  R o h re  sind n ich t  ab g es to c h en ,  so n d e rn  
o h n e  v e r lo re n en  K o p f  g egossen .  D agegen  sind 
beide E nden  d u rc h  au fgezogene  sch m ie d e is e rn e  
S c h ru m p f r in g e  gegen B ru c h  be im  T r a n s p o r t  n a c h  
Möglichkeit  gesicher t  w o rd e n .  Das ganze  R o h r -  
m ate r ia l  w o g  in sg e sa m m t  e tw a  1 0  7 0 0  t und  
w u rd e  zu m  P re ise  von 8 5  J i  f. d. T o n n e  frei 
B ord  G lasgow  gekauft.

F ü r  die L e i tu n g  d u rc h  den G uayas  w u rd e n  
gufse ise rne  R ö h re n  von 3 0 5  m m  D u rc h m e s s e r  
bei r u n d  3 ,6 6  m L änge  ve rw en d e t .  E s  k a m e n  
dabei  K u g e lg e len k v e rb in d u n g en  n a ch  d em  Sys tem  
des  eng lisch en  In g en ieu rs  W a r d  z u r  A u s fü h ru n g ,  
d e ren  C o n s l ru c t io n  a u s  Fig .  2  e rs ich t l ich  ist.

Die e rs te  H ä lf te  d e r  Leitung, von A g u a  c la ra  
an,  w u rd e  d u rc h  die M unic ipa litä t  se lbs t  verlegt.  
Die Verlegung  d e r  ä n d e rn  Hälfte  m it  g röfseren  
T erra in sch w ie r ig k e i te n ,  w u rd e  Im  J a h r e  1 S 8 9  den 
be iden f ran zö s isch en  Ingen ieu ren  M i l l e t  u n d

* Vergl. „Stahl und Eisen* 1892, Nr. 16, S. 760.
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G o i r e t  ü b e r t r a g e n ,  m it  der  co n tra c t l ic h e n  Be
d in g u n g ,  d a s  g an ze  W e rk  sa rn m t  S tra fsen n e tz  
bis z u m  Juli  1 8 9 0  fe rt ig  zu s te l le n ;  indessen  
zeigte s i c h ,  dafs  die L e i tu n g  e r s t  im F r ü h j a h r
1 8 9 3  d em  Betr ieb  übergeben  w e rd en  konn te .

Die g röfsten  A u fen th a l te  und  Schw ie r igke iten  
v e ru rsac h te  die L e i tu n g  d u rc h  das  Bett  des 
G uayas .  N a c h d e m  ein B ru ch  d e r  Lei tung  am  
ste ilabfal lenden U fer  a u sg e b esse r t  u n d  der  R o h r 
s t r a n g  bis zum  S ta d tr e se rv o ir  verlegt  w o rd e n  w ar ,  
fand m an ,  dafs  kein W a s s e r  n a c h  dem  letz teren  
flofs. Man v e rsu ch te  vom  jensei t igen  F lufsufer  
aus  mit te ls  e in e r  D a m p fp u m p e  d as  W a s s e r  ins 
R ese rvo ir  h in au fz u p u m p e n ,  w as  a b e r  n ich t  gelang, 
t ro tzd em  au f  7 bis 8 Atrn.  gep refs t  w u r d e ;  die 
L e i tu n g  w a r  a lso  ve rs topft .  N a c h  vielen v e rgeb
l ichen  B e m ü h u n g e n  m i t  d e r  D a m p fp u m p e  w u rd e  
endlich  d e r  L e i tu n g sq u e rsch n i t t  frei, da  a b er  au ch  
d a n n  noch  kein W a s s e r  ins R ese rv o ir  flofs, h a t te  
m an  die G ew ifshe it ,  dafs ein - Agua ehr«
B ru ch  der  Lei tung  u n t e r W a s s e r  «  T
v o rh a n d en  w ar .  N ich t  o h n e  In 
te resse  ist  die A r t  u n d  W eise  
a u f  w e lche  es gelang, die B ru c h 
ste lle  in d em  m äch t ig en ,  ra sch  
f liefsenden S t r o m e  aufzufinden.
N a ch d e m  m a n  m i t  e in g e p u m p 
tem  T h e e r  zu ke inem  R e su l ta t  
k o m m e n  konnte ,  v e rsu ch te  m an  
es m i t  A pfe ls inen ,  die ra sch  
an  die Oberf läche  stiegen, und 
es g e lang  s o ,  d en  O rt  a n 
n ä h e r n d  festzuste llen .  E ine  von 
T a u c h e r n  a u sg e fü h r te  U n te r 
s u c h u n g  ergab ,  dafs die L e i tu n g  
an  e inem  K u g e lg e len k ,  e tw a  
4 0 0  m vom F lu fsu fe r  entfern t,  
ger issen  w a r ,  dafs  die beiden 
R o h re n d en  e t w a  3 m  v o n 
e i n a n d e r  e n t f e r n t  u n d  
a u f s e r d e m  n o c h  g e g e n s e i t i g  v e r s e t z t  
w a r e n .  Z u r  R e p a r a tu r  c o n s t ru i r te  m a n  au s  
S tah lb lech  ein R o h r  von S-fö rm iger  Gesta lt ,  genau  
n a ch  S c h ab lo n en ,  die m an  vom  T a u c h e r  n e h m e n  
liefs. L e tz te re r  h a t  das  R o h r  a u c h  u n te r  W a s s e r  
an g eb ra ch t .

A ls  jed o c h  se lb s t  n a c h  beende te r  R e p a r a tu r  
d a s  W a s s e r  in n u r  ganz  ge r in g e r  M enge ausflofs,  
w oll te  m a n ,  u m  K la rhe i t  zu b e k o m m e n ,  das  
U rthe il  e in iger S a c h v e rs tä n d ig e r  hö ren .  E ine  
A nfrage  e rg ing  u n te r  ä n d e rn  a u c h  an  die F i rm a  
H a n i e l  & L u e g  in Düsse ldorf .  D a  beso n d e rs  
Hr.  C o m m e rz ie n ra th  H . L u e g  als Vors itzender  
d e s  „Vere ins d e u ts c h e r  M a sc h in en b a u -A n s ta l te n “ 
im In teresse  d e r  d eu ts ch e n  E x p o r tb e s t reb u n g e n  
W e r t h  d a r a u f  l eg te ,  diese U n te r su c h u n g  d u rc h  
e inen  d e u ts ch e n  In g e n ie u r  a u s fü h ren  zu  lassen ,  
en tsch lo fs  sich die F i r m a  zu r  U e b e rn a h m e  des 
A uf trages  u n d  en tsen d e te  sie ih ren  Ingen ieu r ,  
H rn .  C h r .  T o u s s a i n t ,  n a ch  Guayaquil .

11,14

An O rt  u n d  S te lle  a n g ek o m m en ,  fand  e r  se ine  
Aufgabe e tw as  v e rän d e r t .  W ä h r e n d  es s ich  f rü h e r  
n u r  d a ru m  g eh an d e lt  h a t t e ,  die F eh le r  d e r  A n 
lage  zu  u n te r s u c h e n ,  u m  dem  u n g e n ü g en d en  
W asserzuQ ufs  abhelfen  zu k ö n n e n ,  w a r  seine 
Aufgabe  je tz t  d ie ,  a u c h  eine  Kritik  d e r  ganzen 
Anlage u n d  A u s fü h ru n g  a b zu g eb en .  Z u  dem  
Z w eck  w u rd e  e ine  C o m m iss io n  e ingese tz t ,  w e lch e r  
neben H rn .  T o u s sa in t  n o c h  die H H .  Dr. F r a n 
c i s c o  C a m p o s  und  S tad t- In g en ieu r  G l e e m a n n  
a n g eh ö r ten .

H r .  T o u s s a i n t  the i l te  se inen B er ich t  ein in :

1. e ine  Kritik  des a lten  Pro jec tes ,
2 .  „ „ de r  a u sg e fü h r te n  A nlage  und
3. V o rsch läge  z u r  V e rb es se ru n g  m it  K o s ten 

a n sc h lä g en .

Gegen d as  a l t e  P r o j e o t  w a r  im  a l lgem e inen  
n ich ts  e in z u w e n d en .  A n d e rs  s ta n d  es bei d e r

19 Kilometer

Kritik d e r  a u s g e f ü h r t e n  A n l a g e .  W ä h r e n d  
die Lei tung  in B ezug a u f  die R ö h re n  als d u rc h -  ^  
a u s  solide beze ichne t  w e rd en  konnte ,  m ufs te  
das  F e h len  von S icherhe itsven t i len  a ls  Mangel be 
zeichne t  w e rd en .  B e so n d e rs  auffa l lend a b e r  w a r  
es, dafs  zu m  S c h u tze  d e r  L e i tu n g  gegen  die E in 
flüsse d e r  T e m p e r a t u r - A e n d e r u n g e n  g a r  n ich ts  
v o rgesehen  w a r .  N im m t  m a n  eine  T e m p e r a tu r -  
Differenz von n u r  1 2 °  G. zw ischen  d e m  heifses ten  
T a g  im W in t e r  u n d  d e r  kä lte s ten  N a ch t  im  
S o m m e r  an, w ovon  infolge d e r  A b le i tung  d u rc h  
das  fl iefsende W a s s e r  im  R o h r  u n d  wegen  der 
A ble i tung  d u rc h  die E rd e ,  sow ie  d u rc h  die üppige 
Vegetation  n u r  d e r  d r i t te  T h e i l  a u f  die  R o h r 
le i tung  se lbs t  k o m m e n  so ll ,  d a n n  e rg ieb t  sich 
e ine  L än g e n v e rä n d e ru n g  a u f  e inen K ilo m e te r  von 
4 4  m m ,  und  d e m n a ch  bei ganz  g e rad e n  L e i tu n g s 
s trecken  von e tw a  10  k m  ru n d  0 ,5  m .  W e n n  
also  so lch e  L ä n g e n v e rä n d e ru n g e n  b ish e r  noch 
ke ine  R o h r b r ü c h e  v e ru rs a c h t  h a b e n ,  so ist  dies
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h a u p ts ä c h l ic h  d e r  N achg ieb igke i t  d e r  Muffen- 
Verb indungen  z u z u s c h r e ib e n ; da fü r  sind diese 
ab e r  a u c h  a lle  u n d ich t .  Es m u fs te  d a h e r  als 
H a u p t f e h le r  beze ichne t  w e r d e n ,  dafs inan  die 
L e i tu n g  n ich t  in die E rd e  e ingebet te t  h a l te ,  wie 
dies im  P r o j e c t  a u c h  v o rg e seh e n  w a r .

Betreffs d e r  V erlegung  d e r  L ei tu n g en  w ar  
se h r  zu b ek lag en ,  dafs diese h a u p ts ä c h l i c h  bei 
d e r  g röfseren  L e i tu n g  n ic h t  im m e r  m it  der  
n ö th ig en  S o rg fa l t  v o rg e n o m m e n  w o rd e n  w ar .  
A u ch  die U eb erg än g e  über  die kleinen F lü sse  
u n d  B äch e  s ind  d u r c h w e g  u n p ra k t i sc h  co n s t ru ir t .  
S ta t t  die R ö h r e n  a u f  d em  Boden d e r  F lü s s e  zu 
verlegen,  wo sie a llen B e sch äd ig u n g en  d u rc h  
t re ib en d e  S te ine  und  B a u m s tä m m e  a u sg e se tz t  
s ind  u n d  sich  in B ezug  a u f  U n d ich th e i ten  jed e r  
C o n t ro le  en tz iehen ,  w ä re  es r ich t ig e r  gew esen  sie 
in d irec te r  Linie über  leichte  hö lze rn e  B rücken  
n eben  den E ise n b a h n b rü c k e n  zu füh ren .  Als 
s c h w ä c h s te r  T hei i  d e r  ganzen  L e i tu n g  m u fs te  a b er  
d ie s u b f l u v i a l e  L e i t u n g  d u rc h  den G uayas  
b eze ichne t  w e rd en .

Die K u g e lg e len k v e rb in d u n g  n a c h  S y s te m  W a r d  
w a r  für die dort igen  V erhältn isse  n ich t  die r ich t ige .

. .... ¿ Ä H
ii _ " " f ?i
i

N

F i g .  2 .

D iese lbe  is t  fo lg en d e rm afsen  e inger ich te t .  In  
eine  g u ß e is e rn e ,  a u sg e d re h te  H oh lk u g e l  ist das 
sc h la n k e  E n d e  des  n ä c h s te n  R o h re s  h ineingesteckt,  
m it  Blei u m g o sse n ,  und  v e rs tem m t.  Dieser Blei- 
u m g u fs  ist d u rc h  R ippen  a m  g e n a n n te n  R o h r 
ende  n och  gegen  Abs tre ifen  g e sc h ü tz t  w ord en .  
E in e r  in d e r  A c h se  de r  V e rb in d u n g  w irk en d en  
K ra f t  m u fs  a lso  lediglich d as  Blei w iders tehen .  
S o b a ld  diese  V erb in d u n g  e inm al g rö fse re  B e 
w e g u n g en  gern ach t  h a t ,  b iete t  sie  n u r  noch  ger inge  
S ic h e rh e i t  fü r  das  D ich tha l ten ,  weil das  Blei 
n ich t  g e n ü g en d e  E las t ic i tä t  besitzt,  u m  die d u rc h  
d ie  B e w e g u n g  en ts ta n d en e n  L o ck e ru n g en  zu ver
h in d e rn ,  b ezw .  den e n ts ta n d e n e n  H o h l r a u m  w ied er  
zu  schlie fsen . F e r n e r  ist zu tade ln ,  dafs d e r  
A b len k u n g sw in k e l  n u r  11 °  b e träg t .

N eb en b e i  se i  b e m e rk t ,  dafs d iese  K u g e lg e len k 
v e r b in d u n g  n ich ts  N e u es  is t  u n d  sich  in P r e i s 
b ü c h e rn  d e u ts ch e r  R ohrg iefsere ien  vorfm det .  F ü r  
gew isse  F ä l le  dü rf te  sie a u c h  ganz gu te  Dienste  
le is ten ,  n a m e n t l i c h  bei g e r in g e m  W a s se rd ru c k  
u n d  in s e ich tem  G e w ä sse r  o h n e  S t r ö m u n g ,  also 
da,  w o  das  Verlegen d e r  L e i tu n g  ke ine  S c h w ie r ig k e i t  
b iete t.

E nd lich  sei n o c h  b em erk t ,  dafs bei scharfen  
A b len k u n g en  d e r  K uge lge lenke  in d e r  h ie r  vor
h a n d en e n  A u s fü h ru n g  die R o h re n d e n  d e r  an- 
sch lie fsenden  R ö h re n  d e ra r t ig  in den freien D urch-  
f lu fsq u e rsch n i t t  der  L e i tung  vo rsp r in g en  können ,  
dafs das  W a s s e r  e rheb l iche  C o n t rac t io n e n  e r 
leiden m ufs.

W e n n  m a n  den G e sa m m tw a ss e rv e r lu s t ,  der  
m it  191 e rm it te l t  w u rd e ,  a u f  die A nzah l  d e r  in 
d e r  ganzen  Lei tung  v o rh a n d en e n  Muffen (2 6  0 0 0 )  
ver the il t ,  d ann  w ü rd e  eine  freie Oeffnung von 
e tw a  Vas q m m  für eine  Muffe n ö th ig  sein, um  
die an g eg eb en e  M enge zu  ver lieren .  D a  u n ter  
den  vorl iegenden  V erhäl tn is sen  ein v o l lk o m m en es  
D ich lh a l ten  d e r  L e i tu n g  k a u m  zu e rw a r te n  ist, 
so  m ufs  a lso  bei V e r leg u n g  solch  lan g e r  L ei tungen  
au f  V er lus te  R ücksich t  g e n o m m e n  w e rd en ,  w as  
h ie r  jed o c h  n ich t  g e sch eh en  ist.

Ueber die R e s e r v o i r e  z u m  F a s s e n  d e r  Quelle  
u n d  zum  U n te rb re c h en  d e r  L e i tung  w a r  n ich ts  
u n g ü n s t ig e s  zu e rw ä h n e n .  Sie  s ind  ganz  in die 
E rde  e in g eb au t  u n d  liegen so  g üns t ig ,  dafs se lbst  
im  F a l le  e ines  B ru c h es  kein w e i te re r  Sch a d en  
a n g e r ic h te t  w e rd en  kann .  A n d e rs  l iegen die V er

hä ltn isse  bei dem D oppe lrese rvo ir  in d e r  N ä h e  
d e r  S ta d t .  Die N a c h r e c h n u n g  ergab ,  dafs  die 
W ä n d e  n u r  u n te r  d e r  V o ra u sse tzu n g  e ine r  se h r  
so rgfä l t igen  H ers te l lu n g  bei g u te m  Material  als 
g en ü g en d  w id e rs ta n d s fä h ig  a n g eseh e n  w e rd en  
k ö n n en .  Diese V o ra u sse tzu n g  trifft a b e r  n ich t  
zu. Das v e rw en d e te  Malerial  ist sch ie f r ige r  K alk
stein  von g e r in g e r  Zugfes tigkeit  u n d  in u n b e h a u e 
nen  und  u n re g e lm ä ß ig e n  S tü ck en  a u fg e m a u e r t .  
E s  m u fs te  d a h e r  die F o r d e r u n g  geste l l t  w e rd en ,  
den zu läss igen  W a s se r s ta n d  im R e se rv o ir  so  zu 
b e g re n z e n ,  dafs a u f  d e r  Innenseite  d e r  M auer 
zw isch en  B erg  u n d  F u n d a m e n t  n ich t  n u r  keine 
Z u g sp a n n u n g  au ftr i t t ,  so n d e rn  im  Gegen the il  noch 
D r u c k s p a n n u n g  h e r r s c h t  u n d  d a m i t  e inem  U n te r 
sp ü le n  des F u n d a m e n t s  d u rc h  e in s ick ern d es  W a s s e r  
m ö g l ic h s t  vo rg eb eu g t  w ird .

W a s  n u n  d ie  V o r s c h l ä g e  z u r  V e r b e s s e 
r u n g  betriff t,  so  lassen  sich d iese  in folgende
5 P u n k te  z u sa m m en fa ss en ,  n ä m l ic h :

1.  N a c h s t e m m e n  a l le r  u n d ich te n  M uffenverb in
d u n g e n  u n te r  gleichzeit iger R e g u l i ru n g  der  
L ag e  d e r  L e i tu n g  an  den jen ig en  S te llen ,  an 
w e lchen  sich  L uftsäcke  geb ilde t  haben .
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2 .  U eb erd eck u n g  d e r  ganzen  L e i tung  m it  E rde  
in d e r  H ö h e  von e tw a  5 0  cm.

3. A n b r in g u n g  eines Ueberfa l les  a m  H a u p tb e 
h ä l te r  in 6 m  H ö h e  über  d e r  S o h le  desse lben .

4 .  A n b r in g u n g  e ine r  n euen  F lu fs le i tu n g  mit 
b e sse ren  K ugelgelenken ,  u n te r  B e s teh en lassen  
d e r  je tz igen  a ls  Reserve.

5. V er leg u n g  e iner  k le ineren  zweiten  L e i tu n g  
von A g u a  c la ra  bis z u m  Z w isch en b eh ä l te r .

L e tz te re  k ö n n te  e tw a  den h a lben  Q u e rsc h n i t t  
der b e s teh en d en  L eitung ,  a lso  e inen  D u rc h m ess e r  
von e tw a  145  bis 1 5 0  m m  h a b en .  Die Kosten 
e iner so lch en  L e i tu n g  a u s  M uffenröhren  von 145  m m  
1. VV. m it  v e r s tä rk te r  W a n d ,  e n ts p re c h e n d  d em  
ä u fse ren  D u r c h m e s s e r  des 1 5 0  m m  N o rm a lro h re s ,  
w u r d e  zu 176  0 0 0  für  die fert ig verlegte  
L e i tu n g  b e rec h n e t ,  wobei  die P re ise  fü r  d e u ts ch e  
R ö h re n  zu G ru n d e  ge leg t  w u rd e n .

Um  die F e h le r  der  a lten  subiluvia len  L e i tu n g  
zu ve rm eiden ,  so l l ten  bei d e r  n euen  L e i tung  co r re c t  
co n s t ru ir te  K ugelge lenkverb indungen  (vgl. Fig.  2) j 

in A n w e n d u n g  g e b rac h t  w erd en ,  die z w ar  e rheb l ich  
th e u r e r  sind ,  a b e r  da für  auch  g rö fs tm ög liche  S ic h e r 
he it  gegen B ruch  und  U nd ich tichkei t  bieten.  Diese 
V erb in d u n g  e n ts p r ic h t  im w esen t l ichen  der jen igen ,  
w e lch e  bei d e r  D u r c h fü h ru n g  e iner  W a s se r le i tu n g  
d u rc h  die S c h e ld e  bei R o t te rd a m  a u sg e fü h i t  
w o rd e n  ist.* Sie  b e s teh t  a u s  e inem  g ufse ise rnen ,  
genau  ab g ed re h te n  Kugolkopf,  w e lch e r  in e ine  
au sg e d re h te  H o h lk u g e l  eingreif t  u n d  in d ieser 
d u rc h  e inen v o rg e sch ra u b ten  R ing  von de r  F o rm  
e iner  K uge lzone  gehal ten  w ird .  H a lbkugel  und 
R in g  s ind  ebenfa lls  a u s  Gufseisen a n g en o m m en ,  
die S c h ra u b e n  dagegen  a u s  D e l ta m e ta l l ,  w as  
wegen  des zeitweiligen Sa lzg eh a l tes  des Flufs- 
w a sse rs ,  d. i. bei d e r  F lu th  n o thw end ig  e rsch ien .  
A ls  D ich tu n g sm i t te l  zw ischen  K ug e lk o p f  und  
H oh lkuge l  w u rd e  G u m m i  gew äh l t ,  d e r  in eine 
ke ilfö rm ige  N u lh e  so  e inge legt  w ird ,  dafs m it  j 
der  G röfse  des W a s s e r d r u c k e s  im R o h r  auch

* Vergl. , S tahl und E isen“ 1893 Nr. 12 S. 535.

die G röfse  des A n p re s s u n g sd ru c k e s  zw ischen  
G u m m i u n d  W a n d  w ä c h s t .  Diese C o n s t ru c l io n  
der  K uge lge lenke  ges ta t te t  e inen A b len k u n g sw in k e l  
von 2 G also m e h r  als d a s  Doppelte  d e r  a lten  V er
b in d u n g en .  Da die K ugelgelenke  a ls  b e so n d e re  
S tü ck e  von g e r in g e r  L än g e  g eb au t  s ind ,  so k ann  
d u rc h  Z w isc h en sch a l te n  von e inem  o d e r  m e h re ren  
g e rad e n  R ö h re n  eine m ö g l ic h s t  g e n au e  A n p a s s u n g  
an  den Boden des  S t r o m e s  erz ie l t  w erd en ,  o h n e  
un n ö th ig  viel Kugelgelenke  an w en d e n  zu  m ü sse n .  
Als  Z w isc h e n rö h re n  s ind  so w o h l  gufse iserne  wie 
schrn iede iserne  R ö h re n  von e tw a  3 0 0  m m  W e i te  
m it  P la n ts c h e n  u n d  R u n d g u m m id ic h tu n g  pro jec-  
tir t  w o rd en .

Die Kosten  für  die 2 0 0 0  m lange  fertig 
ve r leg te  U n te rflu fs le itung  b e tragen  u n g e fä h r :  

m it  gufse ise rnen  R ö h re n  2 6 5  0 0 0  J i ,
„ sc h m ied e ise rn en  „ 3 0 9  0 0 0  „

' Es ist  dabei  a n g e n o m m e n ,  dafs  d a s  Material  zo ll 
frei e inge führ t  w ird .

W ir  w o llen  zum  Seh lu fs  ganz  b eso n d e rs  be
tonen ,  dafs d u rc h  A u s fü h ru n g  d e r  von Hi n .  
T o u ssa in t  v o rgesch lagenen  A en d e ru n g e n  eine e r 
hebliche  B e sse ru n g  d e r  W a s s e r l e i t u n g  e inge tre ten  
und  th a tsä ch l ich  sp ä te r  m e h r  W a s s e r  geliefert  
w o rd e n  ist, a ls  die S ta d t  v e rb ra u c h te .  Dies w u rd e  
au ch  von der  Municipal ität  u n d  B ü rg e rsch a f t  
a n e rk a n n t  u n d  in e inem  Zetignifs b e so n d e rs  die 
U nabhäng igke it ,  m it  w'e lcher H r.  T o u s sa in t  die In 
te re ssen  d e r  S ta d t  v e rfoch ten  hat,  h e rv o rg e h o b e n .

So  endete  das  he ik le  U n te rn e h m e n ,  n a c h d e m  
E n g lä n d e r  u n d  F ra n z o se n  ih re  M ühe ve rgeb l ich  
v e rsch w en d e t  h a t te n ,  schlie fsl ich  m it  a u s g e 
s p r o c h e n e m  Erfolg .

A u s  den in te ressan ten  E inzelhe iten ,  w e lch e  
R e d n e r  in  se inen  V o r t rag  e in sch a lte te ,  b lickten  
die G egensätze ,  w e lch e  s ich  n ic h t  n u r  zw ischen  
S ta d tv e rw a l tu n g  und  B ü rg e rsch a f t  a b sp ie l t e n ,  
so n d e rn  a u c h  h ins ich t l ich  der  N a t io n a l i tä ten frag e  
ge ltend  m ac h te n ,  überal l  d u rc h .  W i r  b e g lü ck 
w ü n sch e n  die F i r m a  zu d e m  Erfolg ,  m it  w e lch em  
sie d a s  A nsehen  d eu tsch e n  In g e n ie u r th u m s  u n d  
d e u ts c h e r  In d u s tr ie  in f e rn em  L an d e  g e m e h r t  h a t .

Die neue Neckarbriicke zwischen Stuttgart und Cannstatt.*
Die a m  2 7 .  S e p tem b e r  v. J.  feierlich eröffnete 

n e u e  S t ra f se n b rü c k e  — eine fiufseiserne Bogen- | 
b rü ck e  m it 5 S p a n n u n g e n  von je  4 5 ,5  bis 5 0 ,5  m  j 

W eite  — zw ischen  S tu t tg a r t  u n d  C a n n s ta t t  ist 
in d e r  k u rzen  Zeit von zwei J a h re n  vollendet

* Nach der Festschrift des Erbauers, Begierungs- 
d irectors v. Leibbrand.

w o rd e n .  Da sie an  e iner  von d e r  N a tu r  bevor
zug ten  S te lle  in m it ten  des a n m u th ig e n  N e c k a r 
th a ls  u n d  der  dasse lbe  e inschliefsenden Berge  
und  in u n m it te lb a re r  N ä h e  lan d sch a f t l ich  und 
a rch i tek to n isch  re izvoller  A nlagen  e r r ic h te t  ist, 

! so  ist  a u f  die w ü rd ig e  a rch i tek ton ische  A u s 
g e s ta l tu n g  des  ganzen  B au es  m it  R e c h t  h o h e r  

| W e r t h  . ge leg t  w o rd e n .  Die P fe i le rau fbau ten
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zeigen e in fache  u n d  kräft ige  U m ris se  m it  sch a rfe m  
w irk u n g sv o l len  Z u sc h n i t t  der  P fe i le rvorköpfe ,  die 
geg en  den A n p ra l l  des  E ises  m it  ro th e m  polir tem  
sc h w e d isch e n  G ran it  b e w e h r t  s ind .  R e ic h e  A r 
ch ite k tu r fo rm en  u n d  F ig u re n sc h rn u ck  zeigen zwei 
von de r  B rücke  z u m  W a s e n  und  z u r  Neckarinse l  
h in ab fü h re n d e  d re ia rm ig e  T re p p e n .  Die E ndpfe i le r  
s ind  b eso n d e rs  m ass iv  au fg eb au t ,  ih r  H a u p tk ö rp e r  
b e s te h t  a u s  m ä c h t ig e n  m it  G ra n i t  verkle ideten 
F l ü g e lm a u e r n , an  den E cken  s ind  kräft ig  ge 
gl iederte  U n te rb a u te n  m i t  P y lo n e n  a n g e b ra c h t .

Im  U n te rb a u  d e r  P y lo n en  s ind  Inschrif ten  
e in g e h a u e n ;  sie  lau ten  an  den P y lo n en  a u f  der 
S tu t tg a r t e r  S e i te :  „ B eg o n n en  im O c to b e r  1891
u n te r  König Karl I., vollendet  im S e p te m b e r  1 8 9 3  
u n te r  König  W ilh e lm  I I .“ u n d  „ Au f  A n t ra g  d e r  
K öniglichen S ta a ts r e g ie ru n g  g e n eh m ig te n  die 
L an d s tä n d e  d en  B rü c k en b a u  a u f  S ta a tsk o s te n  m it 
B e it rägen  d e r  S ta d t  S tu t tg a r t ,  d e r  S t a d t  u n d  des 
A m ts  C a n n s t a t t ,  arn 2 8 .  A p r i l / 2 0 .  Mai 1 8 9 1 “ . 
A u f  d e r  C a n n s ta t t e r  Seite  lau ten  die In s c h r i f t e n : 
, U n te r  S t a a t sm in is te r  des In n e rn  K. J.  v. S c h m id  
e n tw o rfe n  u n d  a u sg e fü h r t  von R e g ie ru n g sd i rec to r  
C. v. L e ib b r a n d “ . —  „ B a u le i tu n g :  B au ra th  S ch aa l ,  
A b th e ilu r ig s - In g e n ie u r  R e ih l in g “ . — „ U n te r n e h 
m e r :  G rü n d u n g  —  H o lz m a n n ,  Jo o s s  — Pfe i le r 
a u f b a u :  Jooss,  A d e lm a n n ,  H a u sse r  —  M art in e isen 
ü b e r b a u :  M asch inenfab rik  Efsl ingen — G e lä n d e r :  
L e u t h i “ ; e n d l i c h :  „G röfs le  zu läss ige  B e la s tung  
d e r  B rücke  d u rc h  g le ichm äfs ig  ver the il tes  M enschen-

400 kff
g e d r ä n g e :  a u f  d e r  F a h r b a h n  ~  i a u f den

G ehw egen  '^GQ -- -» d u rc h  F u h r w e r k e  a u f  d e r  F a h r 

b ahn  2 0  t, a u f  den Geleisen 4 0  t “ . A u c h  sc h a u t  
in h a lb e r  H ö h e  d e r  Py lo n en ,  n a c h  m it te la l te r l icher  
U eb u n g ,  an  b e sc h e id en e r  Ste lle  a u s  e ine r  k re is 
ru n d e n  Oeffnung das  Conterfe i  des  E rb a u e r s  h e rau s .

Vor den  P y lo n en  si tzen  a u f  e infach g eh a l ten e n  
U n te rb a u te n  vier F ig u re n  in d re ifacher  Lebens- 
g rö fse ,  L a n d w i r t s c h a f t ,  G e w e r b e ,  H an d e l  u n d  
M a c h t  ve rs innb ild l ichend .  Pfe i le raufsä tze  a u f  den 
F lufsp fe i le rn  t rag en  ve rkupfe r te  Vierfüfse zum  
A b b re n n e n  von F r e u d e n fe u e r n ,  sie  w u rd e n  in 
d e r  g a lv an o p las t i sch en  K u n s ta n s ta l t  in M ünchen  
he rg es te l l t ;  die V orderse iten  d e r  g e n a n n te n  Auf
sä tze  zeigen zu r  Zeit  n o c h  lee re  S c h i l d e r , zu r  
A u f n a h m e  von B ildn issen  so lc h e r  M än n e r  b e s t im m t,  
die s ich  u m  den  Bau b e so n d e rs  ve rd ien t  g e m a c h t  
h ab en .

Von k ü n s t le r i sc h em  W e r t h e  ist d a s  s c h m ie d 
e iserne  G e län d e r  d e r  B rücke  und  d e r  T re p p e n ,  
ebenso  s ind  es  a u c h  die p räch t ig e n  S c h m ie d 
s tü c k e ,  d ie  z u r  V erz ie rung  d e r  V e r t ica ls tän d er  
ü b e r  den  S t i rn b o g en  d e r  B rücke,  sow ie  d e r  Ab- 
s c h lu f s t r ä g e r  d e r  G ehw ege  d ie n e n ,  a lles  h e r v o r 
g eg an g en  a u s  d e r  K u n s ts ch m ied e w e rk s tä t te  von 
E ic h b e rg e r  & L eu th i  in S tu t tg a r t .

Die F a h r b a h n  d e r  B rü c k e  b e s te h t  a u s  1 5  cm  
h o h e m  H olzpflas te r  von F ic h te n h o lz  a u f  B e to n 

u n te r lag e  in f r an zö s isch e r  W e ise  ve r leg t.  Die 
G eh w eg e  s ind  a sp h a lt i r t .  Die beiden in d e r  
F a h r b a h n  liegenden  P fe rd eh a h n g e le ise  b e s teh e n  
aus  s c h w e re n  H a a r m a n n s c h e n  S ch w e l le n sc h ie n e n .

N ach  V o rsch läg en  des  S t a d tb a u r a th s  Kölle 
in S tu t tg a r t  u n d  B a u in sp ec to rs  M ü n z e n m a y e r  in 
C a n n s ta t t  w ird  a u f  d e r  S tu t tg a r te r  Se ite  ein 
h a lb k re is fö rm ig e r  V o rp la tz  m it  6 5  m  H a lb m e s s e r  
zu be iden Seiten  d e r  2 8  m b re iten  Z u fa h r t s s t r a f s e  
he rges te l l t ,  s c h ö n e  A n lag en  w e rd en  künft ig  diesen 
p rä ch t ig e n  B rü ck en v o rp la tz  z ie ren .  A uf  der  
C a n n s ta t t e r  Se i te  w u r d e  zw isch en  d e r  D u r c h f a h r t  
u n te r  d e r  E is en b a h n  u n d  d e r  n e u en  B rü c k e  eine 
3 4  m b re i te  S t ra f se  e in g e f ü h r t ,  d ie in ih rer  
Mitte e ine  7 m  b re i te  m it  B ä u m e n  zu bepflanzende  
P r o m e n a d e  zeig t u n d  zu de ren  Se iten  8  m breite  
F a h r s t r a f s e n  und  5,5 m  bre ite  G eh w eg e  an g e leg t  
w e rd en .  Z u r  B e le u ch tu n g  d e r  B rücke  u n d  der 
T r e p p e n  d ien t  A u e rsc h es  G asg lü h l ich t  u n d  es 
s in d  zu d em  Z w e ck e  re ich  ausgeb ilde te  L a m p e n 
t r ä g e r  a u f  den G eh w eg en  u n d  den  T r e p p e n  d e r  
B rücke  au fgeste l l t  w o rd e n .

Anfänglich  w a r  d e r  Bau e ine r  s t e i n e r n e n  
B rü ck e  g ep lan t  und  d e ren  Kosten  a u f  1 3 0 0  0 0 0  
b e rec h n e t  w o rd e n .  Als m a n  ab e r  bei d e r  A u s 
fü h ru n g  de r  G rü n d u n g  des C a n n s ta t t e r  L a n d 
pfeilers an  S te lle  des e rw a r te te n  t rag fäh igen  
B odens  s c h lam m ig e n  Kies a n t r a f  u n d  desh a lb  
g e zw u n g e n  g e w esen  w ä r e ,  die G rü n d u n g  d e r  
g e p la n ten  w e i tg e sp a n n te n  S te in b o g e n b rü ck e  m it 
b ed eu ten d  h ö h e r e n  Kosten  au sz u fü h re n  , als  u r 
sp rü n g l ich  vo rg eseh en  w a r ,  s a h  m a n  sich — 
m an g e ls  a u s re ic h e n d e r  Ge ldm it te l  — g e zw u n g e n ,  
e isernen  U e b e rb a u  zu w äh len .  D er  e ise rn e  Ueber-  
bau  w o g  n ä m l ich  e tw a  n u r  h a lb  so viel, a ls  der  
S te in b a u  u n d  ges ta t te te  eine  e in fache  G r ü n d u n g  
des  L andpfe i le rs  a u f  den  K iesboden .

Bei d e r  e n g e re n  A u s sc h re ib u n g  w u rd e  de r  
M asch inen fab r ik  E fs l ingen  die L ie fe rung  des  Ueber- 
b a u e s . i m  G ew ich te  von 1 3 2 2  t zu 4 2 2  0 0 0  <Ji 
ü b e r t ra g en .  Die B e re c h n u n g  d es  U e b erb au es  
e r fo lg te  u n te r  Z u g ru n d e le g u n g  d e r  v o re rw ä h n te n ,  
in den  P y lo n en  e in g e g rab e n e n  B e la s tu n g sa n n a h m e n .  
Dabei w u r d e  die zu läss ige  I n a n s p r u c h n a h m e  des 
Mater ia ls  — M a r t i n f l u f s e i s e n  der  G u teh o ffn u n g s
h ü t te  u n d  von B urbach-D il l ingen  — a u f lO O O k g /q c m  
festgesetzt .  Der g röfs te  W in d d r u c k  w u rd e  m i t  
1 5 0  k g  a u f  1 q m , d e r  g röfs te  U n te rsch ied  in 
d e r  L u f tw ä rm e  mit 5 0  0 C . in R e c h n u n g  gestell t .  
F ü r  die K äm pfei  ge lenke  k a m e n  G ufss tah lbo lzen  
m it  1 5 0 0  kg a u f  1 q c m  zu läss ige r  D ru c k b e a n 
s p r u c h u n g  z u r  A n w en d u n g .

Die B ogenpfe i lhöhen  d e r  C o n s tru c t io n  be tragen  
l / io  bis Via d e r  S p a n n w e i te n .  _ I n  j e d e r  Oeffnung 
w u r d e n  6 B o g en r ip p e n  von _L-förm igem  Q u e r 
s c h n i t t  an g eo rd n e t ,  die d u r c h sc h n i t t l i c h  im Scheite l
8 0  c m ,  in d en  K ä m p fe rn  9 0  cm  h o c h  sind .  Die 
L ä n g s t r ä g e r  s in d  d u rc h  s e n k re c h te  S te ifen  a u f  
d en  B ögen abges tü tz t .  D a rü b e r  t ra g e n  kräftige,
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nach  dem  Querprofil  d e r  F a h r b a h n  gesta l te te  
Q u e r t rä g e r  a u f  Belageisen die F a h r b a h n  und  
G ehw ege .  In d e r  E bene  der  B ogenrippen  und 
den d a rü b e r  a bges tü tz ten  L ä n g s t r ä g e rn  i s t .  des 
besse ren  A u sse h en s  w e g e n ,  j e d e r  K reuzverband  
un te rb l ieb en .  Dagegen liegen zw ischen  den se n k 
rech ten  S te ifen  und  den B o g en r ip p en  s ta rk e  Q u e r 
verste ifungen  u n d  ein K reu zv e rb an d  liegt in der  
A c h se  der  Bögen.

D as  b a s isch e  M artioflufseisen h a t  bei der 
A b n a h m e  zu  k e in e r  B e a n s ta n d u n g  V e ra n la ssu n g  
gegeben .  Die N ie tu n g  erfo lg te  d u rc h w e g  von 
H a n d ,  n a c h d e m  die auf  V e ran la ssu n g  d e r  B a u 
v e rw a l tu n g  von P ro fe sso r  B a c h  in S tu t tg a r t  in 
de r  M a te r ia lp rü fu n g sa n s ta l t  d e r  tech n isch en  H o c h 
sch u le  v o rg e n o m m e n e n  u m fassenden  V ersuche  
ü b e r  den W id e r s ta n d  von N ie tv e rb in d u n g en  gegen 
Gleiten e ine  U eber legenhe i t  de r  M asch in en n ie tu n g  
gegen  das  Nieten von H a n d  n ic h t  e rgeben  ha tte .

Die A u fs te l lu n g  d e r  E isen co n s t ru c t io n  beg an n  
im  O c to b er  1 8 9 2 .  Vor E in tr i t t  des W in te rs  
w u rd e n  2 B ogenöffnungen  v o l le n d e t ;  die w e i te ren  
3 Oeffnungen w u rd e n  bis A u g u s t  1 8 9 3  fertig. 
S e h r  fö rderl ich  w a r  e s ,  dafs m ö g lich s t  grofse  
C ons tru c t io n s th e ile ,  sow ei t  wie  an gäng ig ,  in der  
B rü c k en b a u w e rk s tä t te  in C a n n s ta t t  fertig ve rn ie te t  
a u f  d e r  B auste l le  a n k a m e n ,  w o sie  m it  K rah n en  
gehoben  und  au f  e iner  R o l lb a h n  zu r  V erw endungs-  
ste lle  g e fü h r t  w u rd e n .  Das Aufs te l len  d e r  Bögen 
erfo lg te  a u f  festen  G e r ü s t e n ; die  B ögen e rh ie l ten  
in s g e s a m m t  mit te ls  e ines  kün s t l ich en  H o r iz o n ta l 
s c h u b e s  eine  U e b e rh ö h u n g  von d u rch sch n i t t l ich  
1 ,8  cm ,  u m  bei n o rm a le r  L u f tw ä rm e  die B ieg u n g s 
m o m e n te  des  E igengew ich tes  au fzu h eb en .  E rs t  
n ach d e m  die Bogen genau  versetz t  u n d  ü b e rh ö h t  
w aren ,  w u rd e n  die Q u e rv e rb ä n d e  e ingenietet .

Der U eb erb au  ist in den S t i rnse i ten  u n d  den 
B ögen  m it  k o ra l len ro th e r  Oellackfarbe  a u f  Firnifs- 
u n te r lag e  b em a l t  w o rd e n ;  im  In n e rn  d e r  B rücke  
e rh ie l ten  die B elageisen  au f  ih re r  n a ch  un ten  
g e r ich te ten  Se ite  e inen m e e rg rü n e n  T o n  von 
Oelfarbe,. alles üb r ige  ist  m it  S c h u p p e n p a n z e r fa rb e  
a n g es tr ich en  w ord en .  Die P ro b e b e la s tu n g  der  
E isenconstruc t ion  erfolgte  d u rc h  U eberführen  
von 5 D am p fs t ra f se n w a lze n  von je 14  bis 2 7  t 
Gewicht.

E s  b leibt n o c h  einiges ü b e r  die G r ü n d u n g  
der  Z w isch en p fe i le r  zu sag en ,  die m it  Hülfe  von 
L u f td ru c k  bis zu  e ine r  Tiefe  von 9 bis 10  m 
u n te r  W a s s e r  g esenk t  w e rd en  m u fs ten ,  weil e rs t  
in d ieser  T iefe  t rag fäh ig e r  U n te rg ru n d  —  feste 
M ergelbänke  von g ro fse r  M ächtigkeit  — angetroffen  
w u r d e n .  D er  e iserne  S e n k k a s ten  eines Flufs- 
p fe ilers  w a r  2 6 ,7  m  lan g ,  6 ,5  m  b re i t ,  3 ,5  m  
aufsen  und  2 ,5  m  im  L ich ten  in n en  h o c h  und 
w o g  e tw a  5 0  t. D er  Kasten  w a r  u n ten  offen 
u n d  m i t  s ta rk e r  S ta h ls c h n e id e  v e r s e h e n ;  au f  
se iner  Decke  e rh o b  sich  ein 8 8  cm  w ei te r  e iserne r  
S c h a ch t ,  d e r  z u m  D u rc h g an g  d e r  M annschaften ,  
z u m  H eb en  des  au sg e g ra b e n en  B odens  u n d  zum

E in b r in g en  des F ü l lb e to n s  d ie n te ;  e r  w a r  m it  
e iner  S te ig le i te r  u n d  e inem  Aufzuge  versehen .  
A u f  dem  S te ig ro h re  w u rd e  eine w ürfe lförm ige  
A rb e i t s k a m m e r  von 1 ,9  m W ei te  gesetzt,  die eine 
ha lbp fe rd ige  D ru ck lu f tm asch in e  z u m  H e b en  und  
A b la ssen  des  M ateria ls  en th ie lt .  Neben  der  
A rb e i tsk am m er  w a r  die 1 ,7  m  l a n g e ,  0 ,4 5  m 
bre ite  u n d  1,7 m h o h e  M an n sc h af ts s ch le u se  a n 
gebau t ,  die fü r  den V erkehr  d e r  D ruck lu f ta rbe i te r  
d ienten .  Z w ei R ö h re n  von 0 ,3 5  m W ei te ,  m it  
d ich t  sch l ie fsender  K lap p e  v e r s e h e n ,  w a ren  je  
n a c h  B e d a r f  am  B oden oder  an  die Decke  der  
A rb e i ts k am m er  a n g es c h ra u b t  und  d ien ten  zum  
A usbr ingen  a u sg e g ra b e n en  Materials oder  zum  
E inbringen  des Fü llbetons .  Der S e n k k as ten  h ing 
mit 12  S c h r a u b e n  an  e inem  s ta rk en  H olzgerüste .  
Die L u f tbeschaffung  erfolgte m it  Hülfe zweier  
C o m p re s so re n  m it  W a s s e r k ü h lu n g  d e r a r t ,  dafs 
a lle  zwei  S tu n d e n  die Luft  im S e n k k as ten  voll
s tän d ig  e rn e u e r t  w u rd e .  A rb e i t s k a m m e rn  u n d  
A rb e i ts rau m  w u rd e n  m i t  G lü h lam p e n  e r le u ch te t .

In d e m  Mafse, als de r  B oden  a u s  d em  S e n k 
k as ten  d u rc h  die dabei beschäft ig ten  10  bis 15 
M ann h e rau sg esch a f f l  w u r d e ,  senk te  s ich  der  
Kasten  m it  d e m  d a r a u f  a n g eb ra c h te n  B e to n k ö rp e r  
be im  N a ch la ssen  d e r  H ä n g e sch ra u b e n .  Die M an n 
sch a f ten  s ta n d en  h ierbe i  u n t e r  e inem  U e b e rd ru c k e  
von 1 A tm o sp h ä re .  Die V e rse n k u n g  eines P fe i le rs  
h a t  bei u n u n te r b r o c h e n e m  Betr iebe  4 0  bis 5 0  T a g e  
Zeit e r fo r d e r t ;  die täg liche  S e n k u n g  w a r  im  Mittel 
e tw a  20  cm .  H ierbei  w u rd e n  3 0  c b m  B oden 
a u s  den Pfe i le rn  g e fö rd e r t ;  im  ganzen  b e t ru g  die 
F ö rd e ru n g  u n te r  D ruck lu ft  5 0 0 0  cbm .

Die A rb e i ts sch ich ten  d e r  D ruck lu f ta rbe i te r  
d a u e r te n  8  S tu n d e n  u n d  w ä h re n d  d ieser  Zeit  
w u rd e  ih n en  im  S e n k k as ten  zw eim al  B ro t  und  
T h e e  ge re ich t .  Unfä lle  k a m e n  n ich t  vor.  N u r  
1 A ufsehe r  u n d  d e r  B aule i te r  e r li t ten  R isse  im 
T ro m m e lfe l l ,  d ie  o h n e  n ach th e i l ig e  F o lgen  blieben.

U n te r  L e i tu n g  des  M ed ic ina lra ths  D r.  R e m b o ld  
u n d  zw eie r  A ssis tenzä rz te  w u rd e n  die A rbe i te r  
vor E in t r i t t  in die D ruck lu f t  so rgfä l t ig  u n te r s u c h t  
u n d  sp ä te r  rege lm äfs ig  b e o b ach te t .  Die B eob
a c h tu n g en  w a ren  insbesonde re  a u f  e tw aige  V er 
än d e ru n g e n  d e r  L u n g e  u n d  des H erze n s  w ä h re n d  
de r  7 m o n a t l ich en  D a u e r  d e r  Arbeiten  ge r ich te t .  
Dabei w u r d e  —  abg eseh en  von für ä rz t l iche  
Kreise  in te re s sa n te n  E inzelhe iten  — im  a llgem einen  
g e fu n d e n ,  dafs M e n sc h e n ,  d ie  d au e rn d  un te r  
h ö h e re m  D rucke  a rb e i te n ,  z w a r  e in igerrnafsen  
Gefahr  laufen ,  s ich  ein L u n g e n e m p h y s e m  (über-  
m äfs ige  L uf tan fü llu n g  in den L u n g en )  zuzuziehen ,  
dafs diese G efah r  üb r ig en s ,  wie  M essungen  m it 
d em  S p i ro m e te r  ( In s t ru m e n t  zum  Messen d e r  L u f t 
m e n g e ,  die be im  A t h m e m  en tw eich t)  zeigten,  
n ich t  g rofs  i s t ;  d agegen  h a b e n  die m it  dem 
S p h y g m o g ra p h  (P u ls s ch re ib e r )  g e m a ch te n  A b 
n a h m e n  d e r  P u lsc u rv e n  deu tl ich  e rk en n e n  lassen,  
dafs die A rbeit  u n te r  h o h em  D ru c k e  d em  H erzen  
eine s t a rk e  A n s t r e n g u n g  z u m u th e t  u n d  m e h r  als
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a n d e re  A rb e i t  z u r  E n tw ic k lu n g  d e r  A rb e i tsh y p er -  
t ro p b ie  (üb e rm ä fs ig c  E r n ä h r u n g  u n d  in folgedessen 
k ra n k h a f te  Z u n a h m e  von V o lu m en  u n d  Gewicht)  
V e ra n la s su n g  giebt.

Die B a u k o s t e n  d e r  B rücke  vertheilen  sich 
w ie  fo lg t:

G rü n d u n g sa rb e ite n .................................  396 000 M
Pfeileraufhau und Treppenanlagen . 310 000 ,
E iserner U eberbau m it Gerüsten und

V erzierungen ..........................................  450 000 „
G e l ä n d e r ....................................................  35 000 „
Fahrbahn  und Gehwege der Brücke 45 000 „
Zuf b rtstrafse  a. d. S tu ttgarter Seite 12 000 .
A n s tr ie h a rb e ite n ......................................... . 11000 ,
In s g e m e in ....................................................  41 000 .

Zusamm en . . 1 300 UÜO

Das m a c h t  8 1 5  für  1 qm  der  ü be rb rück ten  
F läch e .  Z u m  V ergleich  m it  den Kosten a n d e re r  
ä h n l ic h e r  B rü c k en  d iene  n a ch s te h en d e  Z u s a m m e n 
s te l lu n g :

Name der Brücke
Zeit der 

Erbauung

Ab- 
mes-ungon 

in m

Kosten in 
J i  für 

1 qm über
brückte 
FlücheLilnge Breite

1 W ilhelm sbrücke,
S tu ttgart . . . . 1 8 3 5 - 3 8 133 ? 303

2 Obere Rheinbrücke,
B a s e l ....................... 1877— 79 350 12,6 370

3 Brücke über die Vor
derelbe, Ham burg 1 8 8 4 - 8 7 436 11,6 487

4 Seinebr. bei Rouen 1 8 8 5 - 8 8 205 20 558
5 Neekarbr. bei Mann

heim  ....................... 1 8 8 9 -9 1 218 17,2 331
6 M orandbr. über die \

Rhone in Lyon . >1887—90 222 20 469
7 Lafayettebriicke . . I 214 20 440
8 Neue Neckarbrilcke,

Stuttgart . . . . 1 8 9 1 - 9 3 280* 18 315
9 Neue Elbebrücke,

Dresden . . . . i m Bau 326 16 636

* Bei 230 m Durchflulsweite.

Die Hochbrücke bei Griinthal.
Still  u n d  bescheiden,  von Vielen län g s t  ver- seeschiffe zu d ienen,  e r fo rd e r te  e ine  freie  H ö h e

gessen  ode r  übersehen ,  en tw ickel t  sich ein m äch tiges  von 4 2  m  bei e ine r  S tü tzw eite  von 1 5 6 ,5  m.
W e rk  im N o rd en  u n se re s  V ater lands ,  w e lches  Die Brücke  is t  a ls  e la s t i sc h e r  B o g e n trä g e r
an  gew alt iger  Arbeit  dem  Suezk an a l  m indes tens  c o n s t ru ir t  und ,  wie die T h a lb rü c k e  bei M üngsten ,*
gleich zu stellen ist :  D er N ordos tseekana l  zw ischen  von de r  M a s c h i n e n b a u - A c t i e n g e s e l l s c h a f t
B tu n sb ü l le lh a fe n  an  d e r  Elbe u n d  H o l ten au  a m  N ü r n b e r g  in A u s fü h ru n g  ü b e rn o m m e n ,  w e lche

Kielerhafen.  Die L änge  desse lben  b e t räg t  rund  
1 0 0  k m  u n d  die Breite  in d e r  S o h le  2 2  m ,  in 
de r  H ö h e  des  W as se rsp ieg e ls  e tw a  6 0  in, bei I 
9 m Tiefe.

U n te r  den vielen S o n d e ra rb e i te n ,  w e lche  das  
vor K urzem  h e rau sg eg eb en e  sch ö n e  W e r k :  „Die : 
B a u au s fü h ru n g  des  N o rd o s ts e e k a n a ls“ von Reverdy  
au f  dem  W eg e  grofser  p h o to g ra p h isc h e r  D a r
s te l lungen  u nd  k n a p p e r  E r lä u te ru n g e n  uns v o r 
führ t ,  n im m t  die H o c h  b r ü c k  e b e i  G r ü  n  t h a l  
eine de r  e rs ten  S te llen  ein.

G rün tha l  liegt e tw a  au f  de r  W asse rs ch e id e  
zw ischen  E lbe  und  E ider u nd  d a h e r  n a tu rg e m ä fs  
inm it ten  de r  g ew alt ig s ten  E rd a rb e i te n ,  zu denen 
die Aufgabe  t rat ,  eine C h a u sse e  u nd  die west-  
h o ls te insche  E isen b ah n  ü b e r  den K anal  zu leiten. 
D er Zw eck  des  le tz te ren ,  dem  V e rk eh r  d e r  Hoch-

I diese A ufgabe  bereits  gelös t  ha t .  Das G ew ich t  
des E isenw erks  b e t rä g t  1 2 0 0  t.

Die W id e r lag e r ,  w e lch e  bis a u f  9 m  an  die 
E insch n i t tsk an ten  h e ran t re te n ,  b e s teh e n  a u s  je  
6 P fe i le rn ,  die a u f  e iner  2  bis 3 m  s ta rken  B e to n 
sc h ich t  direct a u f  den sand igen  B a u g ru n d  aufgesetzt  
sind. Je  ein P fe i le rp aa r  ist d u rc h  G urtbogen  von 
e tw a  8 m Bre ite  v e rbunden ,  a u f  die s ich  die H aup t-  
gew ölbe  von 1 3 ,2 7  m  u nd  9 ,5  m  W ei te  aufsetzen .

U nsere  A bbildung  zeigt die s e h r  gefällig a u s 
seh e n d e  und  doch  m äch t ig e  B rücke,  wie w ir  sie 
nach  den  oben angegeb en en  V eröffentl ichungen,  
bezw. den p h o to g ra p h isc h e n  A u fn a h m en  d e r  u n 
fertigen A nlage  ausgeb ilde t  h a b en ,  in dem  A u g en 
blick, w o  sie von e inem  gröfse ren  Panzersch if f  
p a ss i r t  w ird .  Haedicke.

»Vgl. .S tah l und E isen“ 1893, Nr. 22 S. 997.
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Schutz der Waarenzeichen.*
Als in d e r  vorle tz ten  R e ic h s ta g s tag u n g  ein 

G e se tze n tw u rf ,  w e lch e r  b e s t im m t  w a r ,  an  die 
Ste lle  des  b isher igen  M arkenschu tzgese tzes  zu 
tre ten ,  b e ra th en  w u rd e ,  äu fse r te  sich de r  dam alige  
D irec to r  des R e ic h sa m ts  des Innern ,  je tz ige  S tauts-  
se c re tä r  des R e ic h s ju s t iza m ts  N i  e b e r d i n g  dah in ,  
dafs eine  s c h l e u n i g e  E rled ig u n g  des be tre ffenden 
E n tw u r f s  angezeig t  sei, d enn  so  u n sc h e in b a r  der  
E n tw u r f  au ch  e r sch e in en  möge, so  w ich tig  w ä re  
e r  vor  Allem für die d eu ts ch e n  E x p o r t in te re ssen ,  
und  n iem a ls  hä t te  m an  so  se h r  V e ran la ssu n g  
g e h a b t ,  A l les ,  w a s  n ö th ig  sei, zum  S c h u tz  und 
z u r  F ö r d e r u n g  d e r  d eu ts ch e n  E x p o r t in te re sse n  
zu thun ,  wie in d e r  G eg en w ar t .  Die W o r te  
w a re n  d u r c h a u s  b e rech tig t .  L eider  m a c h te  es 
die d u r c h  die V orgänge  bei d e r  B e ra th u n g  der  
Militärvorlage n o th w e n d ig  g e w o rd en e  A uflösung 
des R e ichstags  unm öglich ,  n och  in der  d am al igen  
T a g u n g  den  E n tw u r f  z u r  V e rab sch ied u n g  zu 
b r in g en .  E r  ist  n u n m e h r  d em  R eichstage  wieder  
v o rge leg t  w o r d e n ,  u n d  w e n n sc h o n  im vorigen 
W in te r  die g röfs te  V e ran la ssu n g  v o r lag ,  ihn 
s c h leu n ig  zu e rledigen,  so h a t  sich d ieselbe  je tz t  
na tü r l ich  n o c h  in v e rs tä rk tem  Mafse h e r a u s 
gestell t .  L e ider  w ird  d as  be tre ffende  Gesetz über  
den S c h u tz  de r  W aa ren z e ic h e n  n u n m e h r  e rs t  
im  O c to b er  1 8 9 4  in Kraft  t re ten  k ö n n en .  I m m e r 
h in  b leibt es e r w ü n sc h t ,  dafs d e r  R e ic h s ta g  seine 
B e ra th u n g  d a rü b e r  so schne ll  f ö r d e r t ,  a ls  n u r  
m öglich  ist ,  weil n o c h  in d e r  g egenw är t igen  
T a g u n g  die Mittel fü r  die B i ldung e ine r  b e s o n 
d e ren  A b th e i lu n g  im P a te n t a m t  bewill ig t  w erden  
m ü sse n  u n d  a u fse rd em  au ch  g en ügende  Zeit  
v o rh a n d en  sein m u f s ,  d a m i t  die B i ldung  dieser 
A b th e ilu n g  v o rg e n o m m en ,  A u s fü h ru n g sv o rsch r i f ten  
vom  B u n d e s ra th  e r la ssen  w erd en  können ,  u. a. m .

So  wichtig  d e r  n e u e  G ese tzen tw u rf  i s t ,  u n d  
so  z w e c k m ä ß ig  im  a l lg em e in en  die N e u e ru n g e n  
s i n d , die e r  fü r  das  M a rk en sch u tz w e se n  br ing t,  
so w ird  e r  d och  n ich t  a llen  W ü n s c h e n  ge rech t  
w erden .  Jedenfa l ls  s ind sc h o n  je tz t  ü b e r  einzelne 
P u n k te  desse lben  i r r th ü m l ic h e  A uffassungen  v o r
han d en .  denen w ir  d o c h  e n lg e g en t re te n  m ö ch ten .  
Z u n ä c h s t  ist  es n ich t  r icht ig ,  w e n n  m an  a n n im m t,  
dafs n a c h  d em  Inkraf t t re ten  des  n eu en  W a a ren -  
ze ichen-Schu tzgese tzes  die In a n s p r u c h n a h m e  de r  
G er ich te  ü b e rh a u p t  u n n ö th ig  w e rd en  w ürde .  So 
ist  die neue  O rgan isa t ion  des W aarenze ichen-  
sc h u tze s  n ich t  gedach t .  Gewifs gehen  W ü n s c h e  von 
d en  ve rsch ied en s ten  Seiten  d a r a u f  feinaus, dafs  de r  
W aa re n z e ic h e n s c h u tz  in ä h n l i c h e r  W e ise  wie der  
P a ten t s c h u tz  ge rege lt  w ird ,  u n d  dafs a u c h  für den 
e rs te ren  d as  P a t e n t a m t  die E n ts ch e id u n g  e r lang t .  
Der H in w e is  a u f  die g ü ns t igen  F o lgen ,  w e lch e  eine

* Vergl. Nr. 1, S. 30.

so lche  R ege lung  des P a te n t s c h u tz e s  g eh ab t  h a t ,  
u n te r s tü tz t  s icher l ich  diese  W ü n s c h e .  Jedoch  d a r f  
m a n  n ich t  ve rkennen ,  dafs, w enn  sie d u rc h g e fü h r t  
w e rd e n  sol l ten ,  d a s  P a t e n t a m t  eine  au fse ro rd en t-  
l iche V e rs tä rk u n g  se in e r  Kräfte  e rfah ren  m üfste.  
A ndernfa l ls  w ü rd en  die K rä f te ,  w e lch e  j e tz t  fin
den P a te n t s c h u tz  thä t ig  s ind ,  e ine  B ee in t räch tig u n g  
in ih re r  T h ä t ig k e i t  e r fah ren  m ü sse n ,  die  für das  
P a te n tw e se n  u n v o r t e i l h a f t  w äre .  Ob a b e r  die 
E r t rä g e  au s  d em  W a a re n z e ic h e n s c h u tz  so  grofs 
sein w erd en ,  dafs d a ra u s  a lle in  die n eu en  Kräfte  
beso ldet  w e rd en  k ö n n te n ,  w ä re  doch  vorläufig 
w en igs tens  zweife lhaft .  N un  w ü rd e  m a n  ja  
a l le rd ings  m it  gu tem  R ech t  sagen  k ö n n e n ,  dafs 
das P a t e n t a m t  ü b e rh a u p t  e inen R e in e r t ra g  von 
e ine r  Million und  m e h r  abwirft ,  u n d  dafs d ieser 
s e h r  g u t  für den W a a re n z e ic h e n s c h u tz  ve rw en d e t  
w e rd en  könnte .  A ber  in F in a n z s a c h e n  m a c h t  
s ich augenb l ick l ich  in R e g ie ru n g sk re isen  eine 
S t im m u n g  b e m e r k b a r ,  die e ine r  A ufopfe rung  
s ic h e re r  E in n a h m en  d u r c h a u s  n ich t  günstig  ist, 
und  wird  m an  sich d e n n ,  u m  n ich t  das  Ganze  
zu g e fäh rd e n ,  sc h o n  m it  d e m  G uten  begnügen  
m ü ssen ,  weil m a n  d as  B esse re  n ich t  h a b e n  kann.

Das P a t e n t a m t  w ird  a lso  a u c h  n a ch  dem
1. O c to b er  1 8 9 4  n ich t  die e n dgü lt ige  E n tsch e id u n g  
in W a a re n z e ic h e n s c h u tz f r a g e n  in die H ä n d e  b e 
k o m m e n .  Es soll z w a r  in ih m  eine e igene A b 
the i lung  gebildet w erden .  Diese A b th e i lu n g  soll 
die Aufgabe  e rh a l ten ,  e ine  Z eiehenro l le  zu  führen ,  
u n d  d as  ganze  A n m e ld e w e se n ,  d a s  je tz t  a u f  die 
einzelnen L o ca lge r ich te  zersp l i t te r t  ist,  soll  in 
d ieser  A b th e ilu n g  cen t ra l i s i r t  w e rd en .  T ro tz d e m  
ab e r  b leibt die E n ts ch e id u n g  n a c h  wie  vor  in 
d e r  H a n d  der  Gerichte .  N u n  w ird  a l le rd in g s  ein 
g rofser  V orthe il  für die In h a b e r  sc h o n  g esch ü tz te r  
W aa ren z e ic h en  a u s  d e m  n euen  Gesetz e rw ac h se n .  
B isher  m ufs te  näm lich  d e r  In h a b e r  e ines ge- 

; sch ü tz ten  W aa ren z e ic h en s  im m e r  a u f  d e r  H u t  
vor  N a c h a h m u n g e n  sein. W e n n  so lch e  N a c h 
a h m u n g e n  ins W e rk  gesetz t  w u r d e n ,  d a n n  lag 
ih m  die B ew e is la s t  vor dem  R ich te r  o b ,  falls 

i e r  ein Verbot  d e r  N a c h a h m u n g  erzielen wollte . 
Vom 1. O c to b er  1 8 9 4  a b  w ird  die S a c h e  a n d e rs  
liegen. W e n n  n ä m l ich  d a n n  die A n m e ld u n g  
eines Zeichens  erfo lg t,  so  h a t  d a s  P a t e n t a m t  die 
V e rp f l ic h tu n g ,  in d e r  Z eichenro l le  n a ch zu seh en ,  
ob  ein g le iches  oder  ä h n l ic h es  Z eichen  schon  
gesch ü tz t  ist . I s t  dies d e r  F a l l ,  so h a t  es den 
In h ab er  des schon  geschü tz ten  Z e ich en s  von d e r  
n e u en  A n m e ld u n g  in Kenntn ifs  zu se tzen. W id e r 
sp r ic h t  d e r  L e tz te re  d e r  E in t r a g u n g  des  neuen 
Z e ich e n s  in die Z e ich e n ro l le  w ä h re n d  e ines be 
s t im m te n  Z e i t rau m s ,  so  e rfo lg t  diese E in t ra g u n g  
n ic h t ,  u n d  d em  A n m e ld e r  des  n e u e n  Z eichens  
l ieg t  d a n n  die Beweis last  vor dem  R ich te r  ob,
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w e n n  e r  die E in t r a g u n g  in die Z e ichenro l le  des 
P a t e n t a m ts  e rw irk e n  will.  D am it  ist ein ganz 
r ich t ig e r  G ru n d sa tz  zu m  A u s d ru c k  g e la n g t ,  und 
es is t  n u r  w u n d e r b a r ,  w ie  lan g e r  Zeit  es b e 
d u rf t  h a t ,  u m  bei den zus tänd igen  b eh ö rd lich en  
Ste llen  d a m i t  d u rc h zu d r in g en .  In d e m  zu e rs t  
de r  Oeffentlichkeit  ü b e rg eb en en  G ese tze n tw u rf  
ü b e r  den  S c h u tz  von W aa re n z e ic b e n  befand sieb 
e ine  ä h n l ic h e  R e g e lu n g  d e r  A nge legenhe i t ,  j e d o c h  
noch  im m e r  m it  d e m  U n te r s c h ie d ,  dafs d e r  I n 
h a b e r  des  sc h o n  g e sch ü tz ten  Z e ich en s  d ieses 
gegen  den A n m e ld e r  e ines n eu en  ver the id igen 
so l l te .  D ieser  S t a n d p u n k t  ist n u n  g lü ck l ich e r 
w e ise  ve r lassen  u n d  die je tz ige  R eg e lu n g  w ird  
denn  a u c h  im  R e ich s tag  n ich t  a u f  den g e r ings ten  
W id e rs tan d  slo fsen .

Ein zweites  M ifsve rs tändn ifs ,  d e m  m a n  bei 
de r  B e sp re ch u n g  des n euen  G ese tzen tw urfs  h ie r  
u n d  d a  begegnet,  bezieh t  s ich  a u f  die B e k äm p fu n g  
d e r  so g e n a n n te n  c o n c u r r e n c e  d é l o y a l e .  Da 
diese B ek äm p fu n g  z u sa m m e n  m it  d e m  S c h u tz  
de r  W aa ren z e ic h en  gerege lt  w e rd en  soll,  so  n im m t  
m a n  vielfach an , dafs  die R e g e lu n g  in ä h n l i c h e r  
W e is e  wie  die des le tz te ren  e rfo lgen  soll .  Z w a r  
ist  o f fen s ich t l ich , dafs h ie r  e ine  E in t r a g u n g  in 
eine  R ol le  n ic h t  in F ra g e  k o m m e n  k a n n ,  d e n n  
es h a n d e l t  sich n ich t  u m  b e s t im m t  zu fixirende 
E ig e n tb u m s g e g e n s tä n d e ,  a b e r  m an  g lau b t  doch ,  
dafs  o h n e  w e i te res  beispie lsweise  die V e rp ac k u n g  
von W a a r e n , w e lch e  ein G eschäf t  a c c e p t i r t  h a t ,  
d a d u rc h  b e re i ts  so  g e sc h ü tz t  ist, dafs ein a n d e re s  
G eschäf t  d ieselbe  V e rp ac k u n g  n ich t  m e h r  v o r 
n e h m e n  k ann .  S o  ist  der  S c h u tz  a u f  d iesem  
Gebiet n ich t  g em e in t .  Man will j a  gew ifs  m it  
de r  n e u en  B e s t im m u n g  den A u s w ü c h se n  des 
C o n c u r re n z k a m p fe s ,  wie  sie  s ich  in le tz te r  Zeit  
n u r  le ide r  a llzu  häufig  b e m e r k b a r  m a c h e n ,  e n t 
g egen tre ten .  M an wil l  a u c h  n a m e n t l ich  d em  
U n w esen  s te u e rn ,  dafs d u r c h  g leiche A u fm a ch u n g e n  
u n d V e rp ae k u n g e n  v o n W a a r e n - T ä u s c h u n g e n  h e rv o r 
ge ru fen  w e rd e n .  In D e u tsc h la n d  w a r  d e r  R ic h te r  
b ish e r  gegen diese T ä u s c h u n g e n  w en ig  em p f in d 
l ich  im  G egensa tz  zu  F r a n k r e ic h ,  w o ,  o h n e  dafs 
b e so n d e re  de ta i l l i r te  gesetz liche B e s t im m u n g e n  
v o rh a n d e n  s i n d ,  die R ich te r  d och  gegen die 
c o n c u r r e n c e  dé loyale  in s c h ä rf s te r  W e ise  vor
g eg an g e n  sind .  So  w e i t  a b e r  du rf te  n ich t  g egangen  
w e r d e n ,  dafs n u n  die V e rp ac k u n g  d e r  W a a re n  
a ls E ig e n th u m  e ines  E in ze ln en  an g eseh e n  w ird .  
Die V e rp ac k u n g  h a t  d o c h  a u c h  den  Z w e ck ,  die 
W a a r e n  zu  sc h ü tzen .  Die A rt  d e r  W a a r e n  ist  
fü r  ih re  V e rp ac k u n g  m e h r  o d e r  w en ig e r  b e 
s t im m e n d .  Es is t  a lso  n ic h t  in das  Belieben 
des  E inze lnen  geste l l t ,  sie  zu  w ä h len .  Vielfach 
w e rd e n  d a h e r  au s  Z w eck m äfs ig k e i tsg rü n d en  v e r
sc h ied e n e  V erkäufe r  a u f  d ieselbe  o d e r  a u f  eine 
ä h n l ic h e  A u s s ta t tu n g  ih re r  W a a r e n  verfa llen .  
N a tü r l ich  du rf te  m a n  n ich t  d e m  E inen  die V e r 
p a c k u n g  v e rb ie te n ,  weil d e r  A n d e re  s ie  zufällig 
k u rz e  Zeit  v o r h e r  a u c h  a n g e w a n d t  ha tte .  S o  isC i

die B e s t im m u n g  ü b e r  die B ek äm p fu n g  d e r  c o n 
c u r re n c e  dé loyale  n ich t  gem ein t .  V ie lm ehr  soll 
n u r  dasjen ige  S c h u tz  f i n d e n , w as  im  red lichen  
V erkehr  als e i g e n t ü m l i c h e r  H in w e is  a u f  eine 
b e s t im m te  W a a r e n q u e l le  sc h o n  zweife llose  A n 
e rk e n n u n g  gefunden  h a t .  D er  R ic h te r  w ird  also, 
w en n  ih m  ein Stre itfa ll  in d ieser  B ez ieh u n g  vor
ge leg t  w e rd en  w ird ,  im m e r  d a r a u f  seh en  m ü sse n ,  
ob  be rei ts  in den  be the ilig ten  Kre isen  die b e 
t reffende A r t  d e r  V e rp ac k u n g  ein so lc h e s  A n 
sehen  g e w o n n en  h a t ,  dafs  u n te r  d e rse lben  n u r  
e ine  Quelle  g e su c h t  w e rd e n  kan n .  Man sieht,  
dafs d e m  R ic h t e r  h ie r  n o c h  ein g ro fse r  T heil  
d e r  A rbeit  bei der  B e k äm p fu n g  des u n lau te re n  
W e t tb e w e rb s  ü b e r la s sen  ist . Ob es m ö g lich  sein 
w ird ,  die B e s t im m u n g  im  Gesetze  n o c h  sc h ä rfe r  
zu fassen, w ird  s ich  j a  im  R e ic h s ta g  zeigen. 
Jedenfa l ls  k a n n  m a n  es n u r  m it  G e n u g t u u n g  
b e g r ü f s e n , dafs sich diese V o rsch r i f t  a u c h  in 
d em  n e u e n ,  dem  R e ic h s ta g  vorge leg ten  E n tw u r f  
befindet.

Es h a t te  s ich  n äm l ich  in le tz te r  Zeit  n a m e n t 
lich  u n te r  den Ju r i s te n  eine  B e w e g u n g  b e m e rk b a r  
g e m a c h t ,  w e lch e  die g e s e t z l i c h e  R eg e lu n g  
d ieser  A n g e leg en h e i t  a ls  u n zw eck m äfs ig ,  m indestens  
a b e r  a ls  u n n ö t i g  beze ichne te .  Man verw ies  da rau f ,  
dafs F r a n k r e i c h  a u c h  o h n e  so lche  b e so n d e re  ge 
se tz l iche  B e s t im m u n g  a u sg e k o m m e n  sei,  u n d  dafs 
d o c h  g e g en w ä r t ig  de r  u n la u te re  W e t tb e w e r b  von 
den R i c h t e r n  in s t r e n g s te r  W e ise  g e ah n d e t  
w erde .  Jed o ch  in D e u tsc h la n d  ist  j a  g e rad e  das 
Gegenthe il  d e r  Fa ll  g ew esen .  W i r  k e n n en  auch  
äh n l ic h e  B e s t im m u n g e n  wie  d e r  code  N apoléon .  
N am en t l ich  weist  das  p reu fs i sch e  L a n d r e c h t  V o r 
schrif ten  auf, die d e m  französischen  ä h n l ic h  sind. 
T r o tz d e m  h a b e n  es u n se re  R ich te r  n ich t  v e r 
s tanden ,  d a m i t  d e m  u n lau te re n  W e t tb e w e r b  e n t 
g e g en zu tre ten .  Also g e rad e  d e sh a lb ,  weil b isher  
die R ich te r  n ich t  g en ü g en d  v o rg e g an g e n  sind, 
w ird  eine  so lc h e  specie lle  g e s e t z l i c h e  B e s t im 
m u n g  n o t w e n d i g .

Schlie fs l ich  m ö c h te n  w i r  n och  e inen  P u n k t  
b e r ü h re n ,  d e r  jedenfa l ls  bei den  R e ic h s ta g s 
v e rh an d lu n g en  eine a u sg e d eh n te  E r ö r te r u n g  finden 
wird .  E s  befindet  s i c h  n ä m l ich  in d e m  neuen  
E n tw u r f  w ie d e ru m  e ine  V o rs ch r i f t ,  w e lch e  d em  
B u n d e s ra th  die M öglichkeit  g ie b t ,  R e t o r s i o n s -  
m a f s r e g e l n  g e g e n  s o l c h e  L ä n d e r  zu  e r 
greifen , we lche  d u r c h  r ig o ro se  H a n d h a b u n g  des 
M a rk e n sch u tz rec h ts  d em  E in g a n g  d e u ts c h e r  W a a re n  
H in d e rn is se  in den  W e g  ste llen.  Man w i rd  sich 
ja  w o h l  n o c h  e r in n e rn ,  w e lch e  U nzu träg l ichke iten  
a u f  d iesem  Gebiete in E n g la n d  in die E r sc h e in u n g  
tra ten .  Die E n g lä n d e r  h a b e n  es a u f  G ru n d  ih res  
M a rk en sch u tzg ese tze s  n ich t  b lofs  v e rs tan d e n ,  den 
E in g a n g  von W a a r e n  u n d  n a m e n t l i c h  von E isen- 
u n d  S ta h lw a a re n  in ih r  e igenes Gebiet zu  h e m m e n ,  
so n d e rn  sie h a b e n  a u c h  d e m  T r a n s i t v e r k e h r  
E r s c h w e r u n g e n  berei te t .  E s  is t  l e ich t  gesagt,

; dafs D e u ts c h la n d  sich  von d em  eng lisch en  Com-
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in is s io n sg esch äf t  frei m a c h e n  soll.  E n g la n d  h a t  
a lte  B eziehungen  zu den L än d e rn ,  w oh in  D e u tsc h 
land  e x p o r t i ren  k a n n ,  auch  h a t  es den V erk eh r  
m it  se inen Colonieen in d e r  H an d .  Von heu te  
a u f  m o r g e n  w ird  s ich  d esh a lb  e ine  E m an c ip a t io n  
von d em  englischen  V erkehr  n ic h t  vollz iehen 
la s sen .  W eil  dies a b e r  d e r  F a l l  i s t ,  desha lb  
w a r  es für  die d e u ts c h e  In d u s t r ie  u m  so  s c h ä d 
l icher,  dafs E n g lan d  in d e r  a ngegebenen  r igorosen  
W e ise  vorg ing .  Und nicht  blofs E n g lan d  t ra t  
in d ieser W e ise  d e r  im m e r  m e h r  au f tre tenden  
d eu tsch en  In d u s t r i e  en tgegen .  Man weifs ja  
au ch ,  wie in N o rd a m er ik a  a u f  d iesem  Gebiet  
gegen D e u tsc h la n d  vo rg eg an g en  w ird .  Also 
D e u tsc h la n d  h a t  jeden fa l ls  das  gröfste  In te resse  
d a ran ,  dafs se ine  YVaaren genau  so be im  E in g a n g  
in a n d e re  L ä n d e r  b e h an d e l t  w e r d e n ,  aJs die 
f rem den  beim E ingang  in D eu tsch lan d .  D eu tsch 
land  h a t  j a  berei ts  m it  den  v e rsch iedens ten  S ta a te n  
P a ten t-M us te r -  u n d  M a rk e n s c h u tz -C o n v e n t io n e n  
a b g esch lo ssen ,  we lche  eine  so lch e  g le ichm äfs ige  
B e h a n d lu n g  g e w äh r le is ten .  A ber  gegen ü b e r  d e n 
jen igen  S taa ten ,  m it  denen  so lche  V erträge  n ich t  
a b g esch lo ssen  s i n d , inufs es s ich  S c h u tz  zu

schaffen su c h e n .  N u n  ist  es gewifs erfreu lich ,  
dafs  w en igs tens  d em  B u n d e s ra th  die Befugnifs 
zu R e to rs io n sm afsreg e ln  gegeben  w e rd e n  soll.  
Ob die le tz te ren  a b er  v o m  B u n d e s ra th  allein in 
zu reichenden)  Mafse v o rg e n o m m en  w erd en  können ,  
bleibt zweifelhaft .  Jedenfa l ls  w ird  es Aufgabe 
de r  gew erb e tre ib en d en  R e ich s tag sab g eo rd n e ten  
sein, g e rade  diesen P u n k t  im A uge  zu behalten .  
Vielleicht ist  es d och  m ö g l ic h ,  a u c h  h ie r  eine 
g e s e t z l i c h e  M afsn ah m e  zu  ergreifen.

Im  a l lgem einen  a b er  g lau b en  w i r  k au m , 
dafs die im  E n tw u r f  e n th a l te n en  B e s t im m u n g en  
n o c h  zu langen  D ebat ten  V eran la ssu n g  geben 
w erd en .  Der E n tw u r f  h a t  nun  sc h o n  J a h re  
h in d u rc h  d e r  Oeffentlichkeit  zur Kritik  Vorgelegen. 
Die Kritik  ist  a u c h  in ü b e r re ich e m  Mafse erfolgt 
u n d  zu e inem  grofsen T h e i l  von den R e ich s
b eh ö rd en  bei den  U m a rb e i tu n g e n  des E n tw u rfs  be 
rücksich tig t  w o rd e n .  E s  gilt  je tz t,  den E n tw u r f  
im  R e ic h s ta g  sobald  a ls  m öglich  fertig zu ste llen ,  
dam it ,  wie gesagt,  w en igs tens  bis z u m  1 .  O c to b er
1 8 9 4  alle V o ra rb e i ten ,  die z u r  E in fü h ru n g  des 
G esetzes no t lnvendig  sind , in z w eck m äfs ig e r  W eise  
e r led ig t  w e rd en  könn en .  II. Krause.

Zuschriften an die Redaction.
Professor Reuleaux in Chicago. *

S e h r  g e e h r te  R ed ac tio n !

I n  d e r  N r. 1 I h r e s  g e sc h ü tz te n  B la tte s  v o m
1. J a n u a r  er. finde ioli a u f  S. 37 m e in e n  N am en  in  
e in e r  Z u sc h rif t  d es H rn . P ro fe sso r  R e u le au x  a n 
g e fü h rt,  d e r  m ir  d a r in  d as  Z eu g n ifs  a u ss te ll t ,  dafs 
ich  d ie  b e tre ffen d e n  M asch in en  s e h r  o b e r f l ä c h 
l i c h  u n te r s u c h t  h ab e . Ic h  w erd e  m ich  w o h l m it 
d ieser, v o n  m ein e m  v e re h r te n  H e r r n  C ollegen m ir  
f re u n d lic h s t  e r th e il te n  C en su r in  s t i l le r  E rg e b u n g  
z u frie d e n  g eb en  m ü ssen , d a  j a  in  w e ite n  K re ise n  
d ie  t i e l ' e  G r ü n d l i c h k e i t  b e k a n n t i s t , m it  
w e lch e r I l r .  P ro fe sso r  R e u le a u x  se in e  I J r th e ile  im  
a llg e m e in e n  zu  b ild e n  p fleg t, u n d  da au s  d em  
F o lg e n d en  h e rv o rg e h t, m it  w e lch e r p e in lich e n , ich  
m ö ch te  f a s t  s a g e n , k a u m  g la u b h a fte n  G ew issen 
h a f tig k e it  d e r  H e r r  in  dem  v o rlie g en d e n  b eso n d eren , 
F a lle  d e r  F e in m e ssu n g  se in  U r th e il  a b g em essen  h a t.

H r . P ro f. R e u le au x  j Ic h  e rk lä re  dagegen , 
s a g t ,  ich  h a b e  d ie  Ma- dafs das U r th e il  des 
sc liin eh  s e h r  o b e r -  ! H rn . P ro f. R e u le au x
f l  it c h  1 i c h  u n te rs u c h t,,  
d e n n

e r s t e n s  h a t  d ie  M a
sc h in e  v o n  B ro w n  & 
S h a rp e  n ic h t  d e n  „F ü h l- 
k ü rp e r“ u n d

s e h r  g r ü n d l i c h  ist, 
d e n n

e r s t e n s  h a b e  ich  
d ie  M asch ine  v o n  B row n  
& S h a rp e  n u r  dom  N a
m en  n a ch  e rw ä h n t, von

ih r e r  E in r ic h tu n g  m it  
k e in e r  S ilb e  g e sp ro ch en , 
a lso  a u c h  n ic h ts  v o n  
e in em  F iih lk ö rp e r  d e r 
se lb en  g esag t. Z u m  V e r
g le ich e  zog ich

z w e i t e n s  d ie  M a
sc h in e  v o n  P r a t t  & 
W h itn e y  h e ra n , v o n  d e r 
ich  h e r v o rh o b , dafs sie

1. e in e  v o n  d e r  W h it-  
w o rth se h en  a b w e ic h en 
d e  E in r ic h tu n g  h ab e , 
d ie  ich

2. d u rc h  e in e  H a n d 
z e ich n u n g  sk izz irto , in  
w e lch e r

3. d ie  e in z e ln e n  T h e ile  
m it  B u c h s ta b e n  b e ze ic h 
n e t  w a ren , von  d en en  ich

4. d ie  B e d e u tu n g  in  
d e r  B e sc h re ib u n g  an g ab , 
w o ra u f  ich

5. ih re  A n w en d u n g  e r 
lä u te r te ,  u m  d a ra u s

6 . ih re  g e r in g e re  V o ll
k o m m e n h e it  g e g e n ü b e r  
d e r  d e u ts c h e n  M aschine  
zu  fo lgern .

A ach en , 2. J a n u a r  1894. Gust. Hernnann.

z w e i t e n s  h a t  d ie  
F ü h le r -E in r ic h tu n g  bei 
P r a t t  & W h itn e y  e in e  
n e u e ,  v o n  d e r  a lte n  
W h itw o r th sc h e n  vö llig  

v e rsc h ie d e n e  A n o rd 
n u n g , v e rm ö g e  d e ren  
gan z  v o rzü g lich e  p ra k 
tisch e  E rfo lg e  e rz ie lt  
w e rd en .

* D r u c k f e h l e r - B e r i c h t i g u n g .  I n  N r. 1 a u f  S e ite  37, Z eile  28 v o n  oben  in  d e r  S p a lte  rech ts , 
m ufs es s t a t t  „ A m e rik a n e rn “ se lb s tv e rs tä n d lic h  - A r b e i t e r n “ ho ifseu . Red.

11.14 4
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Mittheiluniren aus dem Eisenhüttenlaboratorium.
lieber ein neues Verfahren zur Bestimmung von Thonerde, 

Kalk und Magnesia in Eisenerzen ti. s .w ., 
von N. M’Culloch.

D as n e u e  V o rfa h ren  b e r u h t  a u f  fo lg en d e r 
B e o b a c h tu n g : W ir d  d e r  in e in e r  E isen o x y d lö su n g  
d u rc h  A m m o n ia k  o d e r A m m o n iu m a c e ta t  h e rv o r 
g e ru fe n e  v o lu m in ö se  N ied ersch lag  m it  d e r  F lü s s ig 
k e i t  in  e in em  g e sc h lo sse n en  Gefilfs a u f  e tw a  170° 
e rh itz t ,  so  v e r l ie r t  e r  v o lls tä n d ig  se in  H y d ra t 
w asse r u n d  w ird  b e d e u te n d  co m p a c te r . I s t  g e 
n ü g e n d  C h lo ram m o n iu m  o d e r fre ie  E ss ig sä u re  v o r 
h a n d e n , so w ird  d e r  N ie d e rsc h lag  v o lls tä n d ig  f re i  
v o n  K a lk  u n d  M agnesia . I s t  a b e r  T h o n e rd e  a u c h  
n u r  in  k le in e n  M engen v o rh a n d e n , so  f in d e t se lb s t  
b e i 210“ k e in e  D e h y d ra tio n  s ta tt .  U m  d iese  E ig e n 

sc h a fte n  d e r  E isen o x y d  V erbindungen a u sz u n u tz e n , 
m u fs d ie  T h o n e rd e  v o rh e r  a u sg e sch ie d en  «’erd en . 
D ie  A u s fü h ru n g  d e r  M eth o d e  g e sc h ie h t fo lg en d er- 
m a fs e n : 1,5 g  E rz  w ird  in  S a lz säu re  ge lö s t, d ie  
F lü s s ig k e it  im  B ech e rg la s  f i l t r i r t  u n d  d e r  Kiiek- 
s ta n d  au sg ew asch en . D a d e r  R ü c k s ta n d  A lu m in iu m 
s ilic a t h a lte n  k a n n , so w ird  e r  m it  F ln fs sä u re  u n d  
S c h w e fe lsä u re  b e h a n d e lt ,  d e r  zw eite  R ü c k s tan d  
m it  K a lin a tro n c a rb o n a t  g e sch m o lzen  u n d  d ie  
L ö su n g  d e r  S ch m elze  d e r  e rs te n  L ö su n g  zu g efü g t. 
D ie  F lü ss ig k e it  w ird  zu m  S ied en  e r h i t z t ,  m it  
H ü lfe  v o n  S c h w e fe la m m o n iu m  d a s  E isen o x y d  
r e d u c ir t  u n d  d a n n  g ek o ch t, b is  d e r  a u sg e sch ie d en e  
S ch w efe l sich  z u sa m m e n b a llt . D e r B e c h e r  w ird  
v o n  d e r  F la m m e  g e n o m m e n , d ie  F lü ss ig k e it  m it  
M e th y lo ran g e  v e r s e tz t  u n d  u n te r  Z u sa tz  v o n  g e 
p u lv e r te m  A m m o n iu m c a rb o n a t u n d  z u m  Sch lu fs 
d u rc h  e in e  v e rd ü n n te  L ö su n g  d e sse lb en  g en au  
n e u tr a l is ir t .  D ie  F lü ss ig k e it  w ird  w ie d e r zum  
S ie d en  e rh itz t  u n d  v o rs ic h tig  m it  S o d a lö su u g  v e r

se tz t, b is  d e r  e n ts te h e n d e  N ied ersch lag  d u rc h  das 
sich  a u ssc h e id e n d e  E ise n o x y d u lc a rb o n a t g rü n lic h  
g e fä rb t  e rsc h e in t,  e in  Z eich en , dafs a lle  T h o n e rd e  
sch o n  g e fä llt  is t. D er N ied ersch lag  w ird  n u n  
m ö g lic h s t sch e ll a b f il t r ir t ,  au sg ew asch en , g e g lü h t 
u n d  gew ogen . D ie  u n re in e  T h o n e rd e  w ird  m it 
k o h le n sa u re m  K a lin a tro n  g esch m o lzen , d ie  S chm elze  
in  S a lz säu re  a u fg en o m m e n . D a in  d e r  R egel ,n u r  
S p u re n  von  K ie se ls ä u re  im  N ied ersch lag e  v o r
h a n d e n  s in d , so k ö n n e n  d iese  v e rn a c h lä s s ig t  w erd en , 
so n s t s c h e id e t m a n  sie  w ie  g ew ö h n lich  ab . A lle 
P h o s p h o rsä u re  des E rz e s  b e fin d e t s ich  bei d e r 
T h o n e rd e . D io S ä u re  w ird  in  e in e r  b e so n d e re n  
P ro b o  b e s t im m t u n d  m it  d e m  E ise n o x y d , das 
d u rc h  T it r i r e n  d e r  L ö su n g  d e r  S ch m elze  b e s tim m t

w ird , in  A bzu g  g e b ra c h t. I s t  T ita n s ä u re  im  E rze  
v o rh a n d e n  gew esen , so b e fin d e t sic  s ich  a u ch  bei 
d e r  T h o n erd o . D ie  L ö su n g , in  w e lch e r E isen o x y d  
m it  Z in n c h lo rü r  t i t r i r t  w o rd en  i s t ,  w ird  m it 
W a sse rs to ffsu p e ro x y d  v e r s e tz t ,  w obei e in e  rö th - 
l ic h e  F a rb e  e n t s t e h t , fa lls  T ita n s ä u re  v o rh a n d e n  
w ar. D iese  k a n n  d a n n  c o lo rim e trisch  b e s tim m t 
w erd en .

D as F i l t r a t  des T h o n e rd e n ie d e rsc h la g e s  w ird  
in  e in e  S ch a le  a u fg e fa n g en , s ta rk  e in g e d a m p ft und  
d as  E is e n  m it  e tw a s  S a lp e te rs ä u re  o x y d ir t. N u n 
m e h r  w ird  e in  g e r in g e r  U e b ersch u fs  a n  A m m o n iak  
z u g e fü g t u n d  d as G an ze  in  e in  G lasgefiUs g e b rach t, 
d a s  in  d e n  zu b e sc h re ib e n d e n  A p p a ra t pafet. Die 
b e ig e fü g te n  S k izzen  g eb en  d e n  Q u e rs c h n it t  u n d  
d en  A u frifs  d e s  A p p a ra ts . E r  b e s te h t  a u s  e inem  
sc h m ie d e is e rn e n  C y lin d e r v o n  100 m m  D u rc h 
m e sse r  u n d  75 m m  H ö h e , w e lch e r m it  einge- 
se liw eifs ten  P fro p fe n  g e sc h lo sse n  is t .  D io  W än d e  
u n d  do r e in e  P fro p fe n  s in d  5 b is  6 m m , d e r  a n d e re  
P fro p fe n  a b e r  12 b is  13 m m  dick . I n  d iesen  is t 
in  d e r  M itte  e in  R o h rs tü c k  von  35 m m  D u rc h 
m e s se r  u n d  110 m m  L än g e  e in g e sc h ra u b t. A ufser- 
d em  s in d  d ie  T h e rm o m e te rh ü ls e  C, d a s  S ic h e rh e its 
v e n til  J  u n d  d e r  A u s la fsh a h n  D  d a r in  e ing e lassen .
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In  d e n  R o h ra n sa tz  p a fs t e in  G la s ro h r ,  d e ssen  
B oden von  dem  B oden  dos G efäfses d u rc h  e tw as 
W a tte  g e tre n n t  w ird . I s t  d a s  G lasgefäfs rieb s t 
In h a lt  in  d en  A p p a ra t, d e ssen  u n te re r  T h e il z u r  
H ä lf te  m it  W a s se r  g e fü llt i s t ’, g e b ra c h t,  so w ird  
d ie se r  gesch lo ssen , a u f  e in e  F la m m e  g e s te l l t  u n d  
w ä h re n d  10 M in u ten  a u f  160 b is  170° g e h a lten . 
M an liifst n u n  den  A p p a ra t  a b k ü h le n . D u rch  
v o rs ic h tig e s  Oe.ffnen des A u s la fsh a h n s  w ird  die 
A b k ü h lu n g  w e se n tlic h  b e sc h le u n ig t. H ie ra u f  
w ird  d e r  A p p a ra t  g e ö ffn e t, das G las h e ra u s 
g e h o lt u n d  d e sse n  In h a lt  a u f  e in  F i l te r  g e 
gossen . D e r N ied ersch lag  is t ,  fa lls  n ic h t  zu  v ie l 
S c h w efe lsäu re  v o rh a n d e n  ist, v o llk o m m en  fre i von 
K a lk , d e n n  so n s t w ird  K a lk su lp h a t w ä h re n d  des 
E rh itz e n s  d e h y d r ir t  u n d  n ied e rg esch lag en . B is zu
0,25 g  K a lk su lp h a t  i s t  a b e r  o h n e  E influfs. D as 
M angan  is t  sä m m tlic h  a ls  M a n g a n o x y d u lfe rr it  in  
d em  N ied ersch lag  v o rh a n d e n  u n d  b le ib t be im  A u s
w asch en  g e b u n d e n , w e n n  d as M angan  n ic h t  das 
Y e r liä itn ifJ  M n : F o  =  1 : 20 ü b e rsc h re i te t .  W ird  
z u r  F ä llu n g  s t a t t  A m m o n iak  A n im o n iu m a c e ta t 
b e n u tz t,  so b le ib t  d a s  M angan in  L ösung .

Im  F i l t r a t  w e rd en  K a lk  u n d  M agnesia  w ie ge 
w ö h n lich  b e s tim m t. D ie  g an ze  U n te rsu c h u n g  
b ra u c h t  b is  a u f  d ie  M a g n e s iab e s tim m u n g , d e ren  
N ied ersch lag  sich  ü b e r  N ach t ab so tzen  k a n n , n u r
3 b is  4 S tu n d e n  Z eit. (Jo u rn . o f th e  W e s t  of S co t
lan d  Iro n  a n d  S tee l In s tit'. IS93, S. 80.)

Ueber einen Apparat zur Gasanalyse, von W. Mac-Farlone 
und P. Caldwcll.

U m  e in e  sch n e lle  u n d  s ic h e re  A b so rp tio n  b e 
w irk en  zu  k ö n n e n , la ssen  d ie  V e rfa s se r  d ie  G ase, 
s ta t t  w ie  b e i O rs a t d ie  A b so rp tio n sH ilss ig k e it d u rc h  
s ie  zu  v e rd rä n g e n , d u rc h  d ie  F lü ss ig k e it  d u rc h 
g eh en . U m  d ies zu b e w e rk s te llig e n , w ird  d ie  
H em p elsch e  A b s o rp tio n sp ip e tte  v e rw e n d e t;  jed o ch  
is t  sie  in  d iesem  F a lle  m it  h o r iz o n ta le n  C y lin d e rn  
a u sg e rü s te t .  D a au fse rd em  d e r  A p p a ra t in  sc h a u 
k e ln d e  B ew eg u n g  g e se tz t  w e rd en  k a n n , so g e h t 
d ie  A b so rp tio n  sch n e ll u n d  s ic h e r  v o n  s ta tte n .

Skizze I  g ie b t d ie  A n s ic h t d es A p p a ra te s ;  d e r 
se lbe  b e s te h t  a u s  e in e m  m it  S c h n u r  u n d  R o llen  v e r
se h e n en  Q u eck siib e rg efä fs  u n d  d em  m it K ü h lm a n te l 
v e rse h e n e n  M efsrolir .1/, w e lch es d u rc h  d en  G re in e r-  
sch en  H a h n  II m it  d e r  a b g e ä n d e rte n  I le in p e ts c h e n  
P ip e tte  1? in  V e rb in d u n g  s te h t. D ie  E n d e n  J 
d e r  C ap illa re , w e lch e  M efsgefäfs u n d  P ip e tte  v e r 
b in d e n , s in d  sc h e ib e n fö rm ig  e rw e ite r t ,  a u fe in a n d e r 
g esch liffen  u n d  m it te ls  M ess in g k la m m e rn  an e in - 
a n d e rg e d rü c k t. D e r  A p p a ra t w ird  in  fo lg en d e r 
W eise  b e n u tz t :  N ach d em  das M efsrohr m it dem  
zu u n te rs u c h e n d e n  G ase  g e fü ll t  w o rd en  is t ,  w ird  
d e r  H a h n  II, w ie  Skizze I I B z e ig t , g e s te l l t  u n d  
d ie  A b so rp tio n sp ip e tte  E  an g ese tz t. D u rc h  g e 
l in d e s  B lasen  b e i F  w ird  d ie  C ap illa re  G  m i t  d e r  
A b so rp tio n sflü ss ig k e it g e fü llt. H ie ra u f  w ird  d e r  
H a h n , w ie  Sk izze  I I  C z e ig t, g e s te llt. D ie  S ch au k e l 
w ird  d a n n  sc h rä g  g e s te l l t ,  so  dafs d ie  P ip e t te  in

d ie  H ö h e  g e h t. D e r H a h n  w ird  n u n  in  d ie  S te l
lu n g  g e d re h t ,  w ie  Skizze I I A sie  zeig t. D u rc h  
lan g sam es H e b en  des Q uecksilbergofäfses w ird  das 
G as in  d ie  P ip e tte  ü b e rg e fü h r t ,  w o ra u f  H a h n  II 
gesch lo ssen  u n d  d e r  A p p a ra t m e h re re  M ale g e 
sc h a u k e lt  w ird . Z u m  Sch lu fs b le ib t  d e r  A pparat, 
so sc h räg  g e s te l l t ,  dafs d ie  P ip e tte  n ach  u n te n  
k o m m t. D e r H a h n  w ird  n u n  geöffnet, d e r  R e st 
dos G ases in  das M efsgefäfs z u rü c k g e b ra c h t u n d

g em essen . So llen  n o ch  w e ite re  B e s ta n d th e ile  des 
G ases b e s t im m t w orden , so w ird  e in e  n e u e  P ip e tte  
m it  d em  b e tre ffen d e n  A b s o rp tio n sm itte l  e in g e fü g t. 
D u rc h  U m ste llen  d es H a h n s  in  S te llu n g  I I  B  u n d  
B laso n  in  F  w ird  d as  in  d e r  C a p illa re  G b e fin d 
lich e  a lte  A b so rp tio n sm itte l  v e rd rä n g t  u n d  m it  
d em  n e u e n  A b so rp tio n sm itte l  g e fü llt. (Jo u rn . o f  
th e W u s t  o f S c o tla n d  I r e n  a n d  S tee l In s t i t .  1892, S.36.)

Ueber die Ursachen der Abweichungen bei der chemischen 
Analyse von C. B. Dudley.

Z w ei C h e m ik e r e rh a lte n  bei d e r  U n te rsu c h u n g  
d e rse lb e n  P ro b e n  se lte n  ü b e re in s tim m e n d e  Z ah len , 
b e so n d e rs  w en n  d e r  zu b e s tim m e n d e  K ö rp e r  n u r  
in  g e r in g e n  M engen  v o rh a n d e n  is t. E in  sch lag en d es 
B e isp ie l b ie te td io k ü rz l ic h  e rfo lg te  V e rö ffen tlic h u n g  
d es  E rg e b n is s e s  e in e r  U n te rsu c h u n g  v o n  S chw efel im  
R oh  e isen  (v g l. ,, S ta h l u . E is e n “ 1893, N r. 3, S. 119). I I  ¡er 
fa n d e n  16 C h em ik e r zw isch en  0,005%  u n d  0,023 %  S, 
B ei e in e r  B e s tim m u n g  v o n  P h o s p h o r  im  R o h e isen , 
w obei a c h t  C h e m ik e r b e th e ilig t  w a ren , w a r  d ie  
h ö c h s te  Z ah l e tw a  d o p p e lt so g rofs w ie  d ie  n ied rig s te . 
D a  es n a tu rg e m ä fs  u n m ö g lic h  is t ,  b e i d e r  ch em isch e n  
A n a ly se  d e n  w irk lic h e n  G e h a lt m it  v o llk o m m en e r 
G e n a u ig k e it fe s tzu s te lle n , so  k a n n  d ie  A u fg ab e  
e in e s  d e n k e n d e n  C h em ik e rs  n u r  d ie  se in , d ie  
F e h le rq u e lle n  a u f  das g e r in g s tm ö g lic h e  Mafs e in 
z u d äm m en . V ie r F e h le rq u e lle n  g e fä h rd e n  d ie  
G e n a u ig k e it  d e r  a n a ly tis c h e n  A rb e ite n . D ie  e rs te  
b e s te h t  in  d e r  U n g le ic h m äfs ig k e it d e r  _■ zu u n te r 
su c h e n d e n  P ro b e , d ie  zw eite  in  d e r  V e ru n re in ig u n g  
d e r  R e ag e n tie n . d ie  d r i t te  in  d en  p e rsö n lic h en  
F e h le rn  d e r  u n te rs u c h e n d e n  C h e m ik e r u n d  d ie  
v ie r te  in  d e r  A n w en d u n g  v e rsc h ie d e n e r  M eth o d en  
z u r  B e s tim m u n g  e in e s  u n d  d esse lb en  K ö rp e rs .
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Z u r  B e le u c h tu n g  d e r  e rs te n  F e h le rq u e lle  m ag  
fo lgendes B e isp ie l d ie n e n :

B ei e in e r  L ie fe ru n g  v o n  S p ira lfe d e rn  w a r e in  
K o h le n s to ffg eh a lt v o n  0,90%  a u sb e d u n g en . B ei 
d e r  A b n a h m e  w u rd e n  e in ig e  F e d e rn  a n g e b o h r t 
u n d  e rg ab e n  d ab e i n u r  0,80 %  K oh len sto ff, w es
h a lb  d ie  L ie fe ru n g  zu rü ck g e w iesen  w u rd e . D e r 
L ie fe ra n t  liefs s ie  n o c h m a ls  u n te rs u c h e n . B ei dem  
zw e ite n  B o h re n  w u rd e n  d ie  S p ä n e  d e r  O b e rfläch en 
sc h ic h t  e n tf e rn t  u n d  d ie  P ro b e  a u s  dom  In n e re n  
g e h o lt. D iese  g ab en  0,90 % C. D ie  S p ira le n  h a tte n  
a lso  be i d e r  B e a rb e itu n g  a n  ih r e r  O berfläche  0,10 % C 
v e r lo re n , d e sh a lb  k o n n te n  d ie  A n a ly se n  d e r  v e r 
sc h ie d e n e n  S c h ic h te n  n ic h t  s tim m e n .

Z u r  zw eiten  Q uelle  se i F o lg e n d es  m itg o th e i l t :  
B e id e r  A u sw a sc h u n g  v o n  p h o sp h o rm o ly b d ä n sa u re m  
A m m o n  m it te ls  s a u re r  A m m o n iu in su lp h a tlö su n g  
g in g  dio F lü ss ig k e it  t r t ib  d u rc h . E in e  n ä h e re  
U n te rsu c h u n g  e rg ab  g e r in g e n  P h o s p h o rsä u re g c h a lt  
d e s  S u lp h a ts . U m  sich  dag eg en  zu  sc h ü tz e n , k a n n  
m a n  d ie  R e ag e n tie n  v o rh e r  p rü fe n  o d e r b lin d e  
V e rsu c h e  a n s te lle n . L e tz te re  s in d  bei w e item  v o r
zu z ieh e n , da  e in e  U n te rsu c h u n g  d e r  R e ag e n tie n  
o f t m it  d en  g rö fsto n  S c h w ie r ig k e ite n  v e rb u n d e n  
i s t  u n d  es sich  a u c h  n ic h t  so o h n e  w e ite re s  e rg ieb t, 
w ie  dio V e ru n re in ig u n g e n  sich  bei d e r  A n a ly se  
v e rh a lte n .  So m ag  h e rv o rg e h o b e n  w erd en , dafs 
d io  F e s ts te llu n g  des G e h a lts  a n  o rg a n is c h e r  S u b s ta n z  
in  d em  v o n  d e r  a m e r ik a n is c h e n  C o m m iss io n  b e 
n u tz te n  K u p fe ra m m o n iu m c h lo r id  n u r  d u rc h  b lin d e  
V e rsu c h e  ge lan g .

D ie  d r i t te  Q uelle , d ie  d e r  p e rsö n lic h e n  F e h le r , 
i s t  s e h r  r e i c h : O ft e n ts te h e n  s ie , w eil d ie  A n g a b en  
d e r  A n le itu n g  z u  u n b e s t im m t s in d  u n d  d e r  e in e  
C h e m ik e r zu  v ie l, d e r  a n d e re  zu  w e n ig  v o n  d em  
b e tre ffen d e n  R eag en z  z u se tz t. A n d e re  C h e m ik e r 
v e rm ö g e n  n ie  o h n e  V e r lu s te  z u  a rb e i te n , w ied er 
a n d e re  h a lte n  s ie h  k ra m p fh a f t  a n  d ie  V o rsc h rif t,  
o h n e  s ich  d ie  F ra g e n  W a ru m ?  u n d  W e s h a lb ?  v o r 
z u le g e n  u . s. w. A ls  B e isp ie l m ö g en  e in ig e  V o r
k o m m n isse  d ien e n . E in  C h e m ik e r b e s t im m t d en  
P h o s p h o r  in  o in em  F lu fse isen , d e ssen  G e h a lt n ach  
g e n a u e r  A n a ly se  0,040 %  b e tru g . A ls M ethode  w a r 
d ie  R e d u c tio ri m it  Z in k  u n d  T it r a t io n  m i t  P e r m a n 
g a n a t  a n g e w e n d e t. D e r  ge lbe  N ie d e rsc h lag  ze ig t 
o f t N e ig u n g , ü b e r  d ie  R ä n d e r  d e s  F i l te r s  zu  k riech en , 
w as a u c h  b e i d ie s e r  A n a ly se  c in tr a t .  D esh a lb  
r ic h te te  d e r  C h e m ik e r, d e r  fü rc h te te , V e r lu s te  zu 
e rle id e n , d e n  S tra h l  d e r  S p r itz tla seh e  u n te rh a lb  
des R a n d e s  d es  F il te r s .  D ie  F o lg e  w a r, dafs e tw as  
M o lybdän  im  R a n d e  s itz e n  b lieb  u n d  Z ah len  
zw isch en  0,043 u n d  0,051 e rh a l te n  w u rd e n . H ie r  
e in  a n d e re s  B e isp ie l. I n  e in e r  S ta h lp ro b e  w u rd e n  
n a c h  d e r  M eth o d e  von  D r o w n  0 ,14%  Si g e fu n d en . 
E in  z w e ite r  C h e m ik e r  h a tte  d ag eg en  0 ,28%  Si. 
B e i n ä h e r e r  U n te rsu c h u n g  e rg ab  s ic h ,  dafs d e r  
e r s te  C h e m ik e r  d ie  S ch a le  n a c h  dem  E in d a m p fe n  
u n d  W ie d e ra u f lö se n  in  W a s s e r  zw ei T ag e  h a t te  
s te h e n  la s se n  u n d  d a n n  e r s t  d ie  A b f i l tr i ru n g  d e r  
K ie se ls ä u re  v o rg e n o m m en  h a tte .  N u n  z e ig te  sich ,

dafs d ie  K ie se ls ä u re  lan g sam  w ie d e r  in  L ö su n g  
g eg an g en  w ar. N ach  zw ei T ag en  w aren  v o n  0,28 % 
n u r  0,14 %  v o rh a n d e n  u n d  n ach  se c h s  T ag e n  n u r  
n o ch  0 ,0ß% , e in  V o rh a lte n , d a s  m an  n ic h t  ver- 
m u th e n  o d e r  v o ra u sse h e n  k o n n te .

D ie  a u s  d e r  A n w e n d u n g  v e rs c h ie d e n e r  M e
th o d e n  e rw a c h se n d e n  F e h le rq u e lle n  s in d  a u ch  re c h t  
zah lre ic h . E s is t  j a  oh n e  w e ite re s  k la r , dafs zw ei 
v e rsc h ie d e n e  M eth o d en  n ie  d ie se lb en  E rg eb n isse  
l ie fe rn  k ö n n e n , m ö g en  a u c h  d ie  A b w eich u n g e n  
in  e in z e ln e n  F ä l le n  o h n e  B e d e u tu n g  se in . O ft 
h a b e n  s ic h  a b e r  a u c h  a u s  d e r  e in en  o d e r a n d o re n  
U rsac h e  M ethoden  e in g e b ü rg e rt ,  d ie  k e in e  r ic h tig e n  
Z a h le n  l ie fe rn  k ö n n e n . So i s t  b e i do r U n te rsu c h u n g  
v o n  B ro n z en  v ie lfac h  g e b rä u c h lic h , d ie  n a ch  d e r  
B e h a n d lu n g  m it  S a lp e te rs ä u re  e rh a lte n e  Z in n sä u re  
e in fa ch  zu  w ieg en  u n d  a ls  Z in n  in  R e c h n u n g  zu 
s te lle n . D ies is t  a b o r  o ffen b a r e in  u n g e n a u e s  
V e rfa h re n , d e n n  es g e lin g t d u rc h a u s  n ic h t ,  d ie  
Z in n s ä u re  v o llk o m m en  f re i  v o n  a n d e re n  O xyden  
zu e rh a l te n ;  a u fse rd e m  k a n n  sio  v o n  e tw a  v o r
h a n d e n e r  P h o s p h o rsä u re  v e ru n re in ig t  se in . W ird  
dio Z in n s ä u re  n u n  v o n  d e n  B e im e n g u n g e n  b e fre it, 
so  e r h ä l t  m a n  n ied rig e ro  a b e r  g e n a u e re  Z ah len , 
u n d  dio b e id en  A n a ly se n  s t im m e n  d a n n  n ic h t  
m ite in a n d e r . — D as B le i liifst s ich  b e i d e r  E le k tro 
ly se  a ls  S u p e ro x y d  m it  g ro fse r  S c h ä rfe  b e s tim m e n . 
B ei d e r  B e s tim m u n g  v o n  B le i in  e in e r  B ro n ze  
w u rd e  e in  P ro c e n t  m e h r  m it te ls  d e r  E le k tro ly se  
a ls  m it te ls  d e r  S ch w e fo lsäu re m eth o d o  e rh a lto n . 
E in e  U n te rsu c h u n g  d es B le isu p o ro x y d s  e rg ab  
sch w ach e  S p u re n  v o n  K u p fe r  u n d  E isen , e in  w en ig  
Z in n , e in e  S p u r  v o n  A n tim o n  u n d  e tw as  W is m u th , 
A lles  g e n u g , u m  e in e  A b w e ich u n g  d e r  E rg e b n is se  
h e rb e iz u fü h re n .

E s e n s te l i t  n u n  d ie  F ra g e , w ie  so llen  zw ei 
C h e m ik e r, d e re n  Z a h le n  v o n e in a n d e r  ab w eich en , 
zu  e in e r  V e rs tä n d ig u n g  g e la n g e n ?  I n  d en  d re i 
e r s te n  F ä lle n  is t  d ie s  w e n ig e r  sch w er. D u rch  
A u s ta u sc h  d e r  P ro b e n  u n d  d e r  R e a g e n tie n , sow io 
d u rc h  Z u sa m m e n a rb e ite n  la s se n  s ic h  d ie  U rsac h en  
d e r  A b w e ich u n g  le ic h t  au sf in d ig  m ac h en . A b e r 
in  d em  v ie r te n  F a lle , w o  d ie  M e th o d en  e in e  R olle  
sp ie le n  u n d  J e d e r  a u f  se in e  M e th o d e  sc h w ö rt, w as 
i s t  da  zu  th u n ?  U n d  doch  h ä n g e n  o f t grofse 
S u m m e n  v o n  d em  A u sfa ll d e r  A n a ly se n  ab . D en n  
e s  b ü rg e r t  sich  im m e r  m e h r  e in , g ro fse  G esch äfte  
n a ch  d e r  c h em isch e n  A n a ly se  ab zu sch lie fse n . D ie  
e in fa ch s te , a b e r  a u ch  sc h w ie rig s te  L ö su n g , w ä re  
d a s  Schaffen  v o n  N o rm a lm e th o d e n , d ie  v o n  d en  
C h e m ik e rn  a ls  so lch e  a n e rk a n n t  w ü rd e n . D ieses 
Z ie l i s t  a b e r  s e h r  sc h w e r zu  e r re ic h e n , u n d  in  d e r 
Z w isc h en z e it sc h lä g t d e r  V e rfa s se r  fo lg en d e s  V e r
fa h re n  v o r :  B ei d en  A b sc h lü sse n  w e rd en  d ie
U n te rsu c h u n g s m e th o d e n  in  a ll ih re n  E in z e lh e ite n  
le s tg e s te ll t ,  u n d  n u r  d ie  P h o s p h o rm e n g e n  u . s. w., 
w e lch e  m it  d ie sen  fe s tg e le g te n  M e th o d en  g e fu n d en  
w e rd e n , d ie n e n  z u r  B e u r th e ilu n g  d e r  V e rtra g s-  
m äfs ig k e it d e r  W a a re .

(Jo u rn . o f A nal, a n d  A p p l. C hem . 1893, S. 5 )
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Bericht über in- und ausländische Patente.
Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage  an w ä h r e n d  z w e i e r  

M o n a t e  zu r E insichtnahm e für Jedermann im Ka iserlichen  

Patentamt in Berlin  ausliegen.

Deutsche Reichspatente.

28. December 1893. Kl. 5, S 7415. Seibstthätiger 
Vorschub fü r Arbeits- (besonders Gestein-Bobr-) Ma
schinen m it sich drehendem  W erkzeug. F irm a Siemens
i  Halske in Berlin.

Kl. 24, 0  1987. V orrichtung zum Einführen von 
flüssigem Brennstoff und Luft in Feuerungen. G. A. 
Oncken in Ham burg.

Kl. 40, B 14 769. Elektrolytische Gewinnung von 
Schw erm etallen aus Lösungen iiirer Chlor Verbindungen. 
H enri B arhanson in Brüssel.

2. Jan u a r 1894. KI. 10, M 10183. Liegender 
Koksofen m it Gewinnung der Nebenproducte. Johannes 
Magirius in Chemnitz.

Kl. 31, W 9337. Verstellbares Ktampfvverk für 
Form m aschinen. Herm annW iebeck in B randenburg a. H.

Kl. 48, L 8209. Verfahren zum Em ailliren eiserner 
Gegenstände mit titanhaltigem  Email. Georg Leuchs 
und Dr- Karl Leuchs in Nürnberg.

Kl. 49, E 3935. Maschine zum D urchlrennen von 
Form eisen. H einrich E h rh ard t in Düsseldorf.

Kl. 50, K 10 973. Glockenm ühle m it abnehm 
barem  Bumpf. Firm a Fr. K rupp, G rusonwerk in 
Magdeburg-Buckau.

4. Jan u ar 1894. Kl. 19, G 8451. Metallene Eisen
bahn-Querschw elle. W illiam  Charles Green, T hom as 
Brigham  Bishop und Frank Sowles Ketchum in Chicago, 
JH., V. St. A.

Kl. 40, B 15 132. Verfahren und V orrichtung zur 
Gewinnung von Zink. E rnst W ilhelm  Brackeisberg 
in Ohligs.

Kl. 40, O 1753. Schmelzofen m it lingförm igem  
Rost. Oliver Aluminium Company in New-York.

Kl. 48, Fl 8272. V erfahren zum Beizen und R ei
nigen von Eisen- und S tah lp la tten . Drahtreifen und 
dergl. William Stepney Rawson in London.

8. Jan u ar 1894. Kl. 40, W  9184. Verfahren zur 
Fällung von W ism uth, Blei und Silber aus kupfer
haltigen Laugen. W indham  H. W ynne und Dr. W. 
Stahl in Niederfischbach bei Kirchen a. Sieg.

Kl. 48, C 4652. Elektrolytische M etallabscheidung 
m it in term ittirendem  Strom e. Dr. Alfred Coehn in 
Berlin.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
27. December 1893. Kl. 18, Nr. 19 935. T em per

ofen m it von oben einselzbarem  Tem pertopf und um 
den Ofen herum  angeordneten Feuerungen m it cen
tralem , un ten  abführendem  Fuchs. R obert Schmitz 
in Milspe.

2. Jan u ar 1894. Kl. 19, Nr. 20 227. Sohienen- 
stofsverbindung, deren Laschen m it nntergreifenden, 
auf der nach dem Schienenfufs gerichteten  Seite ab
geschrägten bezw. abgerundeten  Flügeln eine u n ter 
dem  Stofs befindliche, m it abgeschrägten Seitenflächen 
versehene Brücke anpressen. R udolf O elberm ann in 
Düsseldorf.

Kl. 20, Nr. 20207. Kippwagen m it in der Mitte 
liegender D rehachse. Carl W itte in W eifsenfels a. S.

8. Jan u ar 1894. Kl. 7, Nr. 20377. Drabtzug- 
m aschine m it stufenförm iger, in Schm ier- oder Z ä h 
flüssigkeit tauchender Ziehtrom m el. Carl A rndt in 
Braunschweig.

Kl. 18, N r. 71980 , vom 15. März 1893, 'l’o lm ie  
J o h n  T r e s i d d e r  i n  S h e f f i e l d .  Herstellung von 
eisernen, einseitig harten Panzerplatten durch Cemen- 
tation.

Um beim H ärten der cem entiiten  P la tte  eine 
gröfsere H ärte der R änder und Ecken, welche infolge 
der Einwirkung der Kühlflüssigkeit von zwei bezw. 
drei Seiten aus e in treten  würde, zu vermeiden, werden 
die R änder und Ecken der P la tten  bei der Cem entation 
m it einem indifferenten Mittel überdeckt.

K l . l ,  N r. 7 1 1>44, vom 16. Mai 1893. G. W. E l l i o t  
i n  S h e f f i e l d .  Kohlenwäsche für ununterbrochenen 
Betrieb.

Die Kohle wird durch den T rich ter a  der Rinne b 
zugeführt, in w elcher ein aus c kom m ender W asser-

« /
ström  nach abw ärts und eine m it Stegen d besetzte 
endlose Kette e nach aufw ärts sich bewegt. Diesfi
n .m tn l den Schiefer m it und w irft ihn Ober die
schiefe Ebene i aus. w ährend die leichtere Kohle
ü ber die Stege <1 nach unten  gespült w ird.

K l. 5, N r. 71051, vom 8. Aug. 1891. T h e o d o r  
R i t t e r  v o n  G r ä s e r n  u n d  G a n z  & Co.  i n  B u d a 
p e s t .  Stollenbohrmaschine.

An dem den Stollen au f seinem  vollen Q uerschnitte  
abbohrenden  D rehbohrer sind Schöpfschaufeln ange
ordnet , welche das abgebohrte M aterial am tiefsten 
Punkte des O rtsstofses schöpfen und in eine über 

und parallel der Bohrw elle ge
lagerte  E im erkette werfen.

K l. 49 , N r. 71 717, vom 10.
März 1893. P. S c h r ä d e r  i n 
W i t t e n  a. d. R u h r .  Vorrich
tung zum Konischwalzen von 

:a cylindrischen Metallstäben.
Die V orrichtung besteh t aus 

einer sich drehenden konischen 
Walze b und einer feststehenden 
cylindrisch ausgehöhlten  Mulde o, 
die gegenüber der Walze b so 
eingestellt is t ,  dafs der E in
führungsspalt parallele, der Aus- 
trittsspalt aber convergirende, 
der G estalt des fertigen W erk
stücks entsprechende Begren
zungslinien hat.

K l. 49, N r. 71948, vom 8 April 1892. E r n s t  
H a m m e s f a h r  i n  S o l i n g e n - F o c h e .  Verfahren 
zum Kühlen und Härten mittels poröser Körper.

Die zu kühlenden oder zu härtenden  Körper 
werden zwischen zwei W alzen hindurchgeführt oder



86 Nr. 2. . S T A H L  U N D  E I S E N . “ 15. Januar  1894.

zwischen zwei Backen g eprefst, welche aus einer 
po rösen , W asser durchiassenden Masse (Sandstein, 
Gement oder dergl.) bestehen und innen oder aulsen 
m it W asser in B erührung  sielten.

dem selben und m acht die B ohrlorhsm ündung  frei, 
ohne dafs die A nlriebsvorrichtung i vom Schwengel b 
gelöst zu werden braucht. Zum Umsetzen und Senken

K l. 18, N r. 72 01(5, vom 10. August 1892. F r i t z  
G r a f s m a n n  in M a r c h i e n n e  a u  P o n t  (Belgien). 
Frischen von Roheisen mit gepreßtem Gas.

Das flüssige R oheiseu  fällt aus der G iefsplanne a 
in  den T rich ter b und aus diesem  vor die Düse c, 
aus w elcher ein Strahl D ruckluft, m it Erzpulver aus 
dem  T rich ter d gem ischt, das R oheisen durch den 
T rich ter c in den Regenerativofen i bläst. H ierbei

des Spülgestänges dienen zwei H andräder v w, von 
welchen v auf dem G ew inderohr s sitzt, w ährend io 
auf dem R o h r < befestigt ist, welches gegen s in einer 
Stopfbüchse sich frei drehen kann.

K L 5, N r. 72249, vom 
8. April 1893. F. S c h u l t e  
i n D o r t m u n d .  Förder- 
lcorb mit Dichtungskolben 
für Wetterschächte, welche 
gleichzeitig zur Förderung 
dienen.

Der Förderkorb  erhält 
u n ter dem un tersten  Boden 
einen A bdichtungskolben o, 
w elcher selbst bei höchster 
oder tiefster Stellung des 
Förderkorbes an  der H änge
bank oder der Schachlsohle 
aus dem Verschlage b n icht 
heraustritt, so dafs eine Ver
b indung des Scbachtinnern 
m it der Aufsen- oder Gru
ben luft stets verm ieden ist.

—s
wird das Erz u n ter gleichzeitiger Oxydation des 
Siliciums, Mangans lind P hosphors des Eisens reducirt. 
Das Eisenbad im Ofen w ird in bekann ter W eise auf 
Flufseispn w eiter verarbeitet. Das Verfahren kann auch 
in der W eise ausgeführt w erden , dafs das Erzpulver 
in den Ofen eingetragen und das R oheisen durch  die 
D ruckluft au f e rsteres geblasen wird.

K l. 40, N r. 72 129, vom
10. Februar 1893; 3. Zusatz 
zu Nr. 52 650. E d u a r d  
T a u f s i g  i n  B o h r e u f e l d  
(Holstein). Giefsen bei Luft
leere.

Das in dem luftdichten 
evacuirten R aum  a zwi
schen den E lektroden c ge
schm olzene Metall flielst 
nach Hebung des Schiebers 
e durch die R inne t  in die 
Gufsform o, w elche ver
m ittelst einer Schraube r 
fest gegen den B oden des 
R aum es a gedrückt wird.

K l. 40, N r. 72804, vom 6. Aug. 1891. F a r n h a m  
M a x w e l l  L y t e  i n  L o n d o n .  Gewinnung von reinem 
Blei, Sulphaten und Chlor.

Es wird Bleisulfat durch eine kochende starke 
Lösung von eventuell m it M agnesiumchlorid gemischtem  
Alkalichlorid inB leichlorid  und A lkalim agnesium sulphat 
um gesetzt, der gröfsle Theil des B leichlorids durch 
Abkühlung der Lauge ausgeschieden, die Ausscheidung 
des Alkalisulplials durch  w eitere A bkühlung der Lauge 
b ew irk t, wobei vo rher das Silber durch E inführung 
von Zink ausgefällt w erden kann, und dann de r Rest 
des Bleies durch nochm aligen Zusatz von Chloriden 
zur L au g e , Erhitzung und A bkühlung gewonnen, 
wonach endlich das Blei aus der Cbloridlösung durch 
Elektrolyse ausgeschieden wird.

K l. 5, N r. 7217S und 72179, vom 28. Jan . 1893. 
J .B . V i d e l a i n e  i n  R o u b a i x  (Frankreich). Schwengel 
für Tiefbohrungen.

Das D rehlager a des Schwengels b ru h t in den 
Arm en c d, von welchen c m it der G rundplatte  e ge
lenkig verbunden ist, w ährend d. w elcher gleichzeitig 
d ie A ntriebsriem scheibe i m it Kurbel träg t, au f der 
G rundplatte  e verschiebbar ist. W ird der Arm  d 
nach h in ten  verschoben , so folgt der Schwengel 6

Britische Patente.

N r. 10714, vom 7. Jun i 1892. L. F l e i s c h e r  
M a sse y  in M a n c h e s t e r .  Dampfhammer.

Um bei D am pfhäm m ern, Stam pfen u. dergl. ein 
D urchschlagen des oberen Cylinderdeckels seitens des 
Kolbens zu verhindern , wird der Deckel a g leilbar im
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N r. 7210, Vom 14. April 1892. J e n k i n  L e w i s  
in Ca r d i f f .  Gas-Ventil für Winderhitzer.

Das eigentliche Gas-Veritil a ist ein gewöhnliches 
Sitzventil, welches verm ittelst der gezahnten Spindel 6 
und eines Z ahntriobes c bewegt wird und die Sitz- 
öffnung d entw eder schliefst oder öffnet. Zur F ührung  
des Ventils « auf der ändern  Seite dient die m it

Cylinder b geführt und oben verm ittelst einer Puffer
feder c gegen das auf den Bolzen d einstellbare Quer- 
haup t e ubgestüizt. Zum Ein- und Auslafs des Dampfes 
befindet sich im Cylinder b eine Oeffnung i und dieser

D urchbrechungen i versehene Verlängerung e, welche 
sowohl in dem Gehäuse n als auch  dem Stutzen o 
gleitet. In letzterem  befindet sich noch eine Schieber
klappe r1 zum A bschluß des Stutzens o, wenn das 
Gasventil ad gereinigt w ird. F ü r letzteren Zweck ist 
der Decke! t leicht abnehm bar eingerichtet. Die 
Schrauben u dienen zum genauen Einstellen des 
Gehäuses.

N r. 11030 , vom 11. Juni 1892. F. C. G l a s e r  in 
B e r l i n .  Herstellung von Bimetallblech.

Das aus zwei oder drei Lagen verschiedenen 
Metalls bestehende Blech w ird  in der W eise h e r
gestellt, dafs auf einen Kern a ein- oder zweiseitig

gegenüber im gleitbaren Deckel a eine A ussparung o. 
Durch Einstellen des Q uerhauptes e kann dem Kolben 
jeder beliebige Hub ertheilt werden. Die Führungen r 
für den H am m erbär sind verm ittelst der Bolzen s und 
der Keile t genau einstellbar.

N r .  8932, vom 11. Mai 
1892. W. H. L u t h e r  
in G l a s g o w .  Kessel 
zum Ueberziehen von 
Blechen mit Metall.

Um sehr lange Bl eche 
m it Metall zu über
ziehen, h a t der Kessel 
a eine U-förmige Ge
stalt, so dafs das Metall 
in beiden Schenkeln 
des Kessels au f jeder 
Seite derselben erhitzt 
w erden kann. Die Ein
m auerung des Kessels 
erfolgt hierbei d e ra r t , 
dafs die Flamme der 
Feuerung zuerst die 
linke Aufsenseite sowie 
die Innenseiten  der 
E inschnürung o des 
Kessels a und hiernach 
die rechte Aufsenseite 
des Kessels o bespült. 
Nach einer anderen 
Ausführung w eiden die 

Aufsenseiten beider 
Schenkel durch je einen 

G asbrenner erhitzt, 
w ährend die Flam m e 
durch die E inschnürung 
o zur Esse geht.

S j
ein anderes Metall b herum gegossen und dann dieses 
W erkstück in geschlossenen Kalibern c zu Blech aus
gewalzt wird. Um hierbei an den Längskanten des 
Bleches m öglichst geringen Abfall an Hüllenmetall 
zu e rh a lten , sind die Stellen e desselben nur dünn.

Patente der Ver. Staaten Amerikas,

N r. 501705. J. E. C r a i g  i n T r o y  (Ohio). Glühen 
ton Schwarzblech.

Um dem Blech eine gleichmäfsig schwarze Farbe 
zu geben, w erden die Glühkislen von dem noch 
dunkelro th  w arm en B lechhaufen gehoben , wonach 
gegen, die Kanten der Bleche durch Um fahren des 
Haufens ein hoebgeprefster Dampfstrom gerichtet wird. 
Derselbe heb t die ersten 30 bis 50 Bleche etwas 
voneinander auf und tre ib t den Dampf zwischen die
selben , w orauf diese fortgenom m en w erden und die 
nächsten Bleche an die R eihe kom m en. Das Mund- 

j stück für den Dampfstrom ist ilach und wird so ge- 
j halten , dafs dasselbe m it den Blechfugen parallel liegt.
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Nr.  499 590.» A b r a m  H e e s e  i n P i t t s b u r g  (Pa.). 
Universal-Walzwerk für Panzerplatten und dergl.

A uf beiden Seilen der w agerechten W alzen a a' 
sind je zwei senkrechte Walzen angeordnet. Diese 
w erden von der Unterwalze a’ aus du rch  die S tirn 
räd er b c c' getrieben. Auf den W ellen der letzteren 
beiden sitzen Kegelräder, die durch entsprechende

Kegelräder je zwei Zwischenwellen d au f jed e r Seite \ 
des W alzwerks d re h e n , wohingegen an den oberen ! 
Enden derselben angeordnete S tirn räder die senk
rechten  W alzen e in U m drehung setzen. Durch diese 
A nordnung soll die A ntriebsvorrichtung für die senk
rech ten  W alzen sehr kräftig gehalten  w erden können. 
Die seitliche E instellung der senkrechten  Walzen 
erfolgt verm ittelst Schrauben und der S tirn räd er r 
von den R ädern  s aus.

N r. 501233. J. W . R i c h a r d s  in B e t l e h e m ,  
A. E. H u n t  i n  P i t t s b u r g .  Desoxydation von Flufs- 
eisen durch Ferro-Mangan-Aluminium.

Um niedriggekohltem  Flufseiscn bei der Desoxy
dation durch  Perrom angan  m öglichst w enig Kohlen
stoff zuzuführen, w ird  das Ferrom angan vorher in 
einem Flam m ofen bei seh r ho h er T em pera tu r ein
geschmolzen und dann A lum inium  zugesetzl, w orauf 
das Bad gut u m gerührt w ird. Hierbei scheidet sich 
der Kohlenstoff des Ferrom angans als G raphit aus, 
w elcher bei der Abkühlung des Bades bis fast zur 
E rstarrung  als Schaum  abgezogen w ird. Man läfst 
dann das Metall in Form en fliefsen. Man kann das 
A lum inium  auch bei der H erstellung des Ferrom angans 
im Schachtofen , oder beim Umschmelzen im C.upol- 
o fe n , oder heim Ausgiefsen in die Pfanne zusetzen, 
wobei aber im m er Sorge zu tragen is t, dafs der 
G raphitschaum  schnell en tfe in t w ird.

W ichtige Entscheidungen und 
Bestimmungen 

auf dem Gebiete des gewerblichen Rechtsschutzes.
A  U nlängst hat der b r i t i s c h e  G eheim rath  die 

V e r l ä n g e r u n g  e i n e s  P a t e n t e s  ü b e r  d i e  
g e w ö h n l i c h e  D a u e r  v o n  v i e r z e h n  J a h r e n  
h i n a u s  beschlossen. Eine solche V erlängerung kom m t 
selten vor, da das Verfahren n ich t allein Zeit und

Geld beansprucht, sondern auch  eine äufserst ein
gehende V orprüfung bedingt sowie an  zahlreiche 
Form alitäten  geknüpft ist. Der P a ten tin h ab er mufs, 
nachdem  seine Absicht in der vorgeschriebenen Weise 
veröffentlicht worden, glaubhaft nach weisen, dafs der 
G egenstand, für welchen er die V erlängerung der 
P a ten td au er begehrt, eine hervorragende praktische 
B edeutung besitzt, w ährend  er se lbst einen ange
m essenen Nutzen daraus b isher n icht ziehen konnte. 
Jederm ann kann Einspruch gegen das Gesuch erheben, 
über dessen w eitere B ehandlung der G ehelrnrath Be- 
schlufs fafst. Fällt dieser zu ungunsten  des A ntrag
stellers aus, so ist das Gesuch endgültig abgew iesen; 
erschein t letzteres dagegen gehörig begründet zu sein, 
so wird dasselbe der richterlichen Commission des 
G ehehnraths zur P rüfung überw iesen. In der zu 
diesem Zweck anberaum ten  Sitzung mufs sow ohl der 
G esuchsteller als auch jed er E insprechende gehört 
w erden, auch w o h n t ih r  der G eneralanw alt als Ver
tre te r des öffentlichen In teresses an dem  A blauf des 
Paten ts bei. W as nun den vorliegenden Fall betrifft, 
so war E inspruch nicht erhoben  worden. Der Gesuch
ste lle r wies in  der m ündlichen V erhandlung nach, 
dafs die aus der V erw erthung dos P a ten ts b isher e r
zielte E innahm e nahezu 7000 £  betrage, dafs jedoch 
diese Sum m e gegenüber den für die V ersuche gem achten 
bedeutenden A usgaben als gering anzusehen se i ; aufser- 
dem legte er an  der Hand der bek an n t gewordenen 
Constructionen desselben Gebietes den praktischen 
W erth seiner Erfindung da r und zeigte au f den Nutzen 
hin, w elchen seine Erfindung der Industrie  bereits 
gebracht habe. Der G eneralanw alt gab zu, dafs schon 
viele V ersuche gem acht seien, um dieselbe Aufgabe 
zu lösen, doch sei der G esuchsteller als der erste an 
zuerkennen, w elcher eine prak tisch  verw erthbare  
Lösung gefunden h ab e; eine mäfsige Verlängerung 
der P a ten tdauer sei d ah er angebracht. Als h ierauf 
auch der zu den V erhandlungen zugezogene O ber
ingenieur einer der bedeutendsten britischen Industrie 
gesellschaften den praktischen W erth  der E rfindung be
zeugte, beschlofs die Commission, die Verlängerung 
des P a ten ts auf s i e b e n  Jah re  bei dem G eheim rath 
zu befürw orten.

A  Mit dem 1. August v. J. ist Art. I, 4 der 
s c h w e i z e r i s c h e n  P a t e n t g e s e t z  - N o v e l l e  
v o m  23.  M ä r z  1893, nach  welchem d i e  D a u e r  
d e r  p r o v i s o r i s c h e n  P a t e n t e  v o n  z w e i  
J a h r e n  a u f  d r e i  J a h r e  a u s g e d e h n t  w i r d ,  
in K raft getreten. Bekanntlich d a rf in der Schweiz 
ein definitives P a ten t von 15 Jah ren  nur dann ertheilt 
w erden, wenn aufser den Paten tun terlagen  (Be
schreibung und Zeichnung in doppelter Ausfertigung) 
der Beweis durch E inreichung eines Modells oder 
einer photographischen N achbildung desselben erbracht 
wird, dafs der Erfindungsgegenstand durch  ein Modell 
dargestellt ist. G eschieht dies n ich t, so kann n u r ein 
provisorisches P a ten t erlangt w erden, welches der 
P a ten tinhaber nun nach drei Jah ren  durch  Erbringung 
des Modellausweises in ein definitives P a ten t uni- 
w andeln lassen m ufs, wenn er der erhaltenen  Rechte 
n ich t verlustig w erden will. Die Bestim m ung des 
Art. I, 4 ist nach Art. II auf säm m tliche provisorische 
Paten te  anw endbar, welche an dem Tage, m it welchem 
die Novelle in Kraft getreten , noch n ich t zwei Jah re  
gedauert haben, d. h . auf diejenigen Patente , welche 
vom 1. August 1891 an ertheilt w urden und noch zu 
R ech t bestehen.
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Statistisches.
Deutschlands Ein- und Ausfuhr.

E i n f  vi Jx x*
1. Januar bis 30. November

1892 1893 
t i i

A~ u  s» 
1. Januar bis

1892
t

t’i i  hi l*
30. November

1893
t

E rze:
E i s e n e r z e ............................................................................. 1 r>44 750 1 472 629 2 079 723 2157 852
T h o m assch lack en ................................................................ 02 232 73 057 90 466 73 280

Roheisen:
Brucheisen und A b f ä l le .................................................. 5 530 7 555 58 686 56 779
R o h e i s e n .................................................................... 193 038 •209 380 105 469 96 '447
Luppeneisen, R ohschienen, B lö c k e ............................ 399 398 32 765 51 321

F abríca te :
Eck- und W in k e le ise n ...................................................... 262 139 79 566 100 683
Eisenbahnlascheri, Schwellen etc................................... 140 670 36 598 34 197
Eisenbahnschienen ............................................................ 0 127 5 977 106 532 79 819
Radkranz- und P f lu g sc h a a re n e ise n ............................ 11 6 168 230
Schm iedbares Eisen in S t ä b e n .................................... 19 512 15 445 182 541 216 051
Platten und Bleche aus schm iedbarem  Eisen, rohe 2 336 2 740 51 569 62 380
Desgl. polirte, gefirnifste etc........................................... 49 47 2 300 2 5 1 4
W eifsblech, auch la c k ir t .................................................. 1 129 1 049 317 483
Eisendraht, auch faijonnirt, n icht verkupfert . . . 3 932 4 242 91 340 95 043
Desgl. verkupfert, verzinnt etc. . ................................. 270 311 79 870 78 744

Gau/, grobe Eisenwaarcn:
Geschosse aus E isen g u fs .................................................. 5 0 71 15
A ndere E isengufsw aaren .................................................. 0 933 8406 17 173 15 486
Ambosse, B o lz e n .......................• ..................................... 208 205 2 221 2414
Anker, ganz grobe K e t t e n ............................................. 1 382 1 251 460 341
Brücken und B rü c k en b e s tan d th e ile ........................... 87 150 6 648 4 652
D r a h t s e i l e ......................................... .................................... 125 148 1 593 1459
Eisen, zu groben M ascliinentheilen etc. vorgeschtnied. 232 111 1 021 1 085
Federn, Achsen etc. zu E isenbahnw agen.................. 1 182 876 24 564 27 814

4 2 473 1 032
R öhren, geschm iedete, gewalzte etc. ....................... 1 302 1456 19 275 22 914

Grobe Eisenwaaren:
Nicht abgeschliffen und  abgeschliffen, W erkzeuge . 8 479 8 178 80 781 89 641
Geschosse aus schm iedb. E isen, n ich t abgeschliffen 1 0 1 719 1 477
Drahtstifte, abgeschliffen .................................................. 29 22 46 658 50 176
Geschosse, abgeschliffen ohne B leim äntel . . . . 9 0 49 9
Schrauben, S c h ra u b b o lz e n ............................................. 273 293 1 567 1 980

F e iu e  E is e n w a a re n :
Aus Gufs- oder S c h m ie d e is e n ..................................... 1 371 1 419 12 499 14133

52 25 541 759
K rie g sg e w e h re ..................................................................... 6 2 823 1 182
Jagd- und Luxusgew ehre . .......................................... 140 131 170 89
N ähnadeln, N ä h m a sc h in e n n a d e ln ................................ 10 7 760 882
Schreibfedern aus S t a h l .................................................. 119 113 31 32
U h rfo u rn itu re n .................................................................... 35 37 266 312

Maschinen:
Locomotiven und L o co m o b ilen .................................... 4213 1 757 4 035 4 259
Dampfkessel, geschm iedete, e i s e r n e ........................... 304 329 1 797 1 958
Maschinen, überw iegend aus Holz . . . . . . . 3 605 2 427 1 748 1 366

„ ,  G u f s e is e n .................. 21 142 26 492 58 400 62 161
„ . * Sehm iedeisen . . . 2 303 2 284 10 445 11 352
r , , and. unedl. Metallen 483 364 555 581

Nähm aschinen, überwiegend aus Gufseisen . . . . 2 273 3 206 7 306 7 037
.  ,  ,  Schm iedeisen . . 20 29 15 7

Andere Fabrícate :
Kratzen und K ra tz e n b e s c h lä g e .................................... 153

• .

203 ' 155 156
E isenbahnfahrzeuge:

ohne Leder- etc. A rb e it,jeu n ter lOQOJl w erth  \ 147 16 2 750 2 911
.  über 1000 ,  ,  ( g 295 1 585 779

mit Leder- etc. A r b e i t .........................................f 2 4 86 90
Andere W agen und S c h l i t t e n ....................... ....  J 178 234 122 HO

0 bedeutet, daia weniger als eine halbe Tonne der belr. Waare ein- oder ausgeführl ist; gar kein Verkehr wird durch -- bezeichnet. 
11.14 __ ____________ _ 5
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Aus Finlands 1891er Industrie-Statistik.
(Nach officieller Quelle.)*

Die im V orjahre hervorgehobene B elebung der 
M etallindustriebetriebe F inlands h a l sieh auch im 
Ja h re  1891 noch bem erklich gem acht, w enn auch in 
etw as abgeschw ächtem  Mafse und n ich t m ehr auf 
dem Gesam intgebiete derselben. Der to ta le  Produc- 
tionsw erlh  übersteig t den des Jah res  1890 allerdings 
noch tun 1 Million F in .M ark ; die W erthbestim m ungen 
in den verschiedenen Gi uppen aber wechseln so sehr, 
dafs dem im ganzen 4 %  ausm achenden U nterschiede 
gegen 1890 keinerlei B edeutung beigem essen w erden 
kann. Die beiden Jah re  1890 und 1891 w aren für 
die M etallindustrie F in lands ü b erh au p t ungefähr gleich 
gut und wohl die besten, die je  erleb t wurden. 
Der W endepunkt ist anscheinend indessen bereits 
e rre ich t: die Production  an  R ohw aaren für künf
tigen G ebrauch h a t sich n ich t w eiter vergröfsert, 
h a t vielm ehr eher abw ärts gehende R ichtung a n 
genom m en und läfst som it eine V erschw ächung des 
V ertrauens auf die Zukunft erkennen.

Der Erzeugungswerth betrug
i n  F i n .  M a r k  ( =  0 , 8 0  

D e u t s c h e  I l m . )
1 8 9 1  1 8 9 0

G o l d ..............................................  28 057 57 152
Silber, Kupfer, Z in n ..................  1 232 884 851 257
B e rg e is e n e rz ....................... ....  . 6 703 33 700
S eeeisenerz .....................................  462 109 446 672
R o h e i s e n .....................................  2 076 000 2 137 500
Stangeneisen, herdgefrischt . 1 130 000 1 095 009

gewalzt . . . .  2 9 0 0 1 4 5  2 5 4 8 5 7 0
F lu fsm e ta ll..................................... 640 000 700 000
Schw arzschm iedw aaren . . .  1 600 000 1 670 000
Gufswaaren zweiter Schmelzung 

bei mech. W erkstätten  erzeugt 100 000 1 450 000
Erzeugnissen privater m echan.

W e rk s tä tte n ................................  10 565 858 9 432 560
Erzeugnissen der S taatsbahn

w erkstätten ................................  1 820 880 1 643 697
Sa. Fin. Mark 22 562 136 22 066 107

Hierzu der W erth  der Erzeug
nisse (in Metall) der H and
w erksbetriebe .......................  4 197 581 3 674 934

Sa. . . 26 759 717 25 741 041

Die A usbeute derG oldw äschereien  in den finischen 
Lappm arken h a t ih ren  H öchststand überschritten , die 
a ltbearbeite ten  Seifenw erke gehen ih re r E rschöpfung 
en tgegen , noch dazu unaufgenom m enes T erra in  
findet sich n ich t vor. An W aschgold w urden ge
wonnen 8768 g (17 860 g).

Die Kupferwerke P itkäran ta  erzeugten 9976 cbm 
Kupferlauge mit 43,1 g Kupfer und 0,1112 g Silber 
im L ite r; der Cu-Gehalt der Erze betrug  3,78 %. Die 
gesam m te P roduction  an  Garkupfer und daraus 
Rafftnirkupfer bezifferte sich auf 469,700 bezw. 411,830 t, 
die an Schwefelsilber auf reines Silber um gerechnet 
au f 1038,32 kg; an Zinn erschm olz P itkäran ta  9,6 t.

Die M etallausbeute des V orjahrs betrug  zu P it
käran ta  292,4 bezw. 13,4 t und 817,63 kg.

Der Betrieb de r E isenerzgrube Vällim äki, K irch
spiel Im pilak, R egierungsbezirk W iborg, der einzigen 
E isenerzgrube F in lands, w urde m it Ende F ebruar ein
gestellt; er lieferte 440 t  (4335,0 t) reingeschiedene Erze.

An Seeerzen w urden aus 177 (180) Seen er- 
baggert 58 252 (5509,91) t ;  die grftfste Menge w urde

* Das sta tistische Am t F in lands ha tte  die Güte, 
dem  R eferenten  die 1891 er M ontanstatistik  unm ittelbar 
nach erfolgtem  Druck zuzusenden.

aus 122 Seen im Bezirke Kuopio m it 38 760 t an 
L and gebracht.

Bei 16 in 6 Regierungsbezirken vorhandenen  
W erken w aren 17 Hochöfen im  F e u e r, welche zu
sam m en 23073,9 (23 740,5) t R oheisen erzeugten. W ie 
im m er v e rhü tte ten  die Oefen W estfinlands fast aus
nahm slos schw edische Erze m it einem Ausbringen 
von 44,2 bis 50,5 %  und bei einem  H olzkohlenauf
gange von 60 (Dalsliruk) bis 90 hl. (Frederikforsbruk) 
auf die P roduclionslonne; die übrigen 12 Oefen er
re ich ten  A usbringen von 30 bis 40 %  und arbeite ten  
m it einem  K ohlenverbrauche von 60 bis 100 hl. Das 
erzeugte R oheisen bestand in 289,5 t Hochofengufs,
8024,5 t G ießereiroheisen  und 14 759,9 t F risch- und 
Puddelroheisen. Nur ein W erk , das zu M ökö, ha tte
2 Oefen im Feuer, 5 Oefen a rbeite ten  m it kaltem  
W ind, die übrigen erw ärm ten denselben bis au f 250“ G.

Noch im m er w erden in F in land  — wohl allein 
in der ganzen civilisirten W elt — Stücköfen in Be
trieb e rh a lte n : zu Pankakoski ist ein so lcher Ofen 
(System Husgafvel) m it allen Verbesserungen der Neu
zeit 274 Blasetage im Gange g ew esen ; er erzeugte bei 
einem Erzausbringen von etw a 37,5 %  (Seeerze) und 
bei einem  K ohlenaufgange von rund  6,5 cbm Holz
kohlen a. d. T onne 685,1 t Stücke, welche zu D rah t
knüppeln ausgeschm iedet wurden.

Der andere  Stückofen F in lands , der zu Kimiuki, 
w ar n u r 174 A rbeitstage h indurch  im B etriebe und 
lieferte aus Seeerzen bei etwa 31,5 % A usbringen und 
rund  17 cbm K ohlenaufgang a. d. T o n n e , 85,0 l 
S tücke, w elche ausgeschm iedet 41,6 • t Stangeneisen 
ergaben. Bei beiden W erken entstand bei der W eiter
verarbeitung  der Stücke ein A bbrand von 41 bezw. 
nahezu 49 %.

V orhanden sind in F inland im m er noch 6 Stück
öfen, je  3 in  den Regierungsbezirken Kuopio und Wasa.

ln  Franche-com t<;-H erden, deren im Jah re  1891 
in F in land  31 vorhanden  w aren , w urden 4809 t 
(4346 t) S tangeneisen erfrisch t und ausgeschm iedet; 
jene H erde vertheilen  sich au f 20 W erke, von denen 
die productivsten , je fünf ,  auf die Regierungsbezirke 
Nyland und Äboi Björneborg entfallen. Säm m tliche 
W erke verfrischten  zusam m en 5919,8 t*  R oheisen  bei 
einem  Holzkohlenaufgange von 46 875 cbm. Nach 
Abzug der w eiterverarbeiteten  Stücke und der dazu 
verbrauchten  Holzkohlen stellen sich A bbrand und 
K ohlenverbrauch a. d, T onne Fertigfabricat im 
grofsen D urchschnitt au f 15,3 %  und 9,39 cbm. Mit 
w eniger als 10 96 A bbrand arbeite t keine finische 
H e rd frisch b ü tte ; bei einzelnen erre ich t er 20 und 22 %, 
der K ohlenverbrauch ab er schw ankt zwischen 7 und 
20 cbm für die P roduclionstonne.

Ein erheb licher Theil dieser Erzeugung, zu w elcher 
vorzugsweise aus Schw edenerzen erb lasenes Roheisen
— im B erichtsjahre  2009,2 t  — verarbe ite t w ird, wird 
nach  den russischen O stseeprovinzen verschifft, wo 
dasselbe von je  einen sicheren Absatz findet.

Im östlichen F in land wurden 2220 t  Schmelz
stücke und R ohschienen über den eigenen B edarf 
des Landes aus gepuddeltem  Eisen erzeugt, genau 
das zulässige Im portquantum  nach Rufsland.

An Fertigfabricaten dagegen w urden 11250 t 
(8650 t) =  30 %  m eh r als im vorhergehenden  Jahre  
ausgewalzt. Zu ih re r  H erstellung waren vorhanden

* H ierbei sind die w eilerverarbeiteten  Stücke 
von Pankakoski und Kiminki m it 685,1 und 85,0 t 
und die dazu verbrauchten  Holzkohlen m it 6100 cbm 
m it eingerechnet.
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81 Puddelöfen m it llolz- uud 5 m it Gasbetrieb, 
20 Schweifsöfen, die m it Holz- bezw. Kohlen, und 5, 
die mit Gr.s geheizt w e rd en ; sie vertheilen  sich auf
9 W erke, von denen W ärtsilä, Dalsbruk uud Fiskars- 
bruk m it 1858,6, 3143,1 und 2621,6 t Fertigfabricat 
die productivsten waren. V erpuddelt w urden 16 300,3 t 
Roheisen, darun ter 1699,8 t vom Auslande, fast aus- 
schhefslich für D alsbruk, im p o rtirt; m an verbrauch te  
dazu 6215,5 t S teinkohlen und 82 723 cbm Holz, zu 
dessen Dörrung 27 Oefen vorhanden w aren. Er- 
puddelt w urden 6156,2 t  R ohsch ienen , 7522,5 t 
Schm elzstücke und 602,5 t anderes Puddeleisen, wobei 
ein A bbrand von 5,9, 7,6 (W ärtsilä ), aber auch von
15.4 und 16,4 %  (Dalsbruk und F iskarsbruk) ver
zeichnet wird. Aus 7654,7 l Schm elzslücken, 5790,2 t 
Rohschienen und 454,3 l  anderen E isen , im ganzen 
aus 13899,2 t Halbfabricaten, w urden w eiter unter 
V erbrauch von 1539,9 t S te inkohlen , 11469 cbm 
Holzkohlen und 24 525 cbm Holz oben verzeichnete 
11250 t  Fertigfabricate hergeste llt, die an sich in
9270.4 t ord inären E isen , 1649,8 t Feineisen , 91,6 t 
Blech und 238,8 t Winkel-, Spant- und Form eisen 
zerfallen. An Schrott ergaben sich bei dieser W alzerei 
582,7 t ,  der A bbrand schw ankte bei den einzelnen 
W erken zwischen 10,1 (Dalsbruk) und 25,2 %  (W arkaus). 
Im B erichtsjahre w urden Flufseisen und Stahl in ge
ringerer Menge zu Fertigfabricaten ausgewalzt, dagegen 
überstieg die Blockerzeugung — 2936,9 t 4- 95,1 t 
Stahlgufs =  3032,0 t — die Erzeugung des Vorjahrs 
m it 530 t.

Die drei M artinöfen Finlands — je  einer zu 
A m innefors und Dalsbruk arbeiten  sauer und ver
w endeten aufser inländischen und in Dalsbruk aus 
Schwedenerzen erzeugten noch 1463,3 t verm uthlich 
aus Schweden im portirtes Roheisen, der Ofen zu 
W ärtsilä  ist basisch zugestellt — alle 3 Oefen ver
gasten zusam m en 564,1 t Steinkohlen, 6576 cbm Holz 
nnd 1045 cbrti T orf und verfrischten an Roh-, Material- 
und anderen Eisen 3261,6 t ,  w oraus aufser vorher 
verzeichneter P roduction noch 89,1 t an Fehlgüssen
u. s. w. zurückzuwiegen w aren. Der A bbrand betrug 
zu Ä ininnefors 4 ,38 , in Dalsbruk 6,01 und zu W ärt
silä 10,16 %.

Aus 2490,03 t Blöcken w urden ausgewalzt 1594,4 t 
ord inäres Eisen und 570,3 t Bleche (d a ru n te r in 
Am innefors 414,0 t D achbleche) =  2164,7 t Fertig 
fabricat, 170 t  w eniger als im Jahre, vorher. An 
Schro tt u n d  Ausschufs w urden 214,6 t zurückgewogen 
und es stellte sich schliefstich der A bbrand zu 
Ä ininnefors au f 6,9, Dalsbruk 3,9 und W ärtsilä 10,5 % 
der Einwaage.

Die Grenze zwischen Schwarz- und M anufactur- 
schm iedw aaren und W erkstatterzeugung is t ziemlich 
unsicher, daher sind die einzelnen Angaben vielleicht 
nicht völlig deckend m it dem w irklichen S tande der 
Production, die für die ersteren m it 3867,2 t (4061,0 t) 
angegeben wird. Die Erzeugung an Gufswaaren 
zweiter Schmelzung um fafste 6818 t gegen 4961 t im 
V orjah re , ein P lus, welches m ehr aus veränderter 
A nm eldung und Aufschreibung als aus einer w irklich 
vergröfserten Production  entspringt.

Dergesam m le Jahresverbrauch  an B rennm aterialien  
und R oheisen beziffert sich bei den finischen H ütten  
und W erkstätten in 1891 au f:

H o lz ........................................., 367 194 chm
H o lz k o h le n ........................... 244 034 „

1 045,0 ,
S te inkoh len ........................... 12 872,3 t
K o k s......................................... 2 690,5 t
Finisches R oheisen . . . 20 139,2 t
A usländisches R oheisen . 9 970,6 t

. 2 261,6 t

E xportirt w urden nach R u fslan d :

Roheisen, zollfrei . . . .  264000 Pud
Schm elzstücke ,  . . . .  133330 r
Stangen- und Sorteneisen 

zu 15 Kop. Gold Zoll
per P u d ............................ 356 416 „

Gufswaaren undG eräthe  zu
20 Kop. Z o l l ................... 34 084 ,

M aschinen und W erkzeuge 
ebenfalls zu 20 Kop. Zoll 17 623 „

Dr. Leo.

Berichte über Versammlungen verwandter Yereine.
Verein für Eisenbahnkunde zu Berlin.

Die letzte Versam m lung am  12. Decernber fand 
u n ter dein Vorsitz des Hrn. Geheimen Ober-Regierungs- 
ratli S t r e c k e r t  statt. Satzungsmäfsig erfolgte die 
Neuwahl des V orstandes und wurden die bisherigen 
V orstandsm itglieder w iedergew ählt, d. i. Geh. Ober- 
R egierungsrath Streckert als Vorsitzender, General der 
Infanterie  Golz, Excellent, als S te llvertre ter des Vor
sitzenden, Bau- und B etriebsinspector a. D. Director 
Kolle als Schriftführer, R egierungsrath Kem mann als 
S te llvertre ter des Schriftführers, O beringenieur Diech- 
m ann  als K assenführer, O berstlieutenant z. D. Buch- 
holtz als S te llvertre te r des Kassenführers.

Hr. R egierungs-B aum eister F r i e d  r. M ü l l e r  
sprach sodann zur

Geschichte der Bahnen von örtlicher Bedeutung.
Der V ortragende verfolgte die A ufgabe, vorzu

führen, wie sich  in den verschiedenen L in d e rn  die 
B ahnen, welche bei uns zur Klasse der K leinbahnen 
zählen w ü rd e n , entw ickelt haben. Die Frage der

Spurweite h a t überall eine hervorragende Rolle ge
spielt und giebt den w ichtigsten Factor fü r alle 
historisch - technischen E rörterungen ab. England 
is t auch  die Wiege des Localbahnw esens gewesen. 
Die Festiniogbahn m it 60 cm Spurw eite gehört zu 
den ersten  A usführungen und h a t bis auf den heutigen 
Tag volle B edeutung behalten . Mit dem H inzutreten 
der Strafsenbahnen haben  die L ocalbahnen seh r an 
Ausdehnung gew onnen, und w ährend m an in den 
ersten Jah ren  für diese n u r die th ierische Zugkraft 
kannte, w ird letztere spä ter m it Erfolg durch  m o to 
rischen Betrieb verdrängt und sind D am pftram s sowie 
neuerdings elektrische B ahnen, Seilbahnen (Kabel
bahnen) im m er m ehr und m ehr in A ufnahm e ge
kom m en. Die dem  städtischen V erkehr dienenden 
Localbahnen haben in Viaduct- und U ntergrundbahnen 
m ustergültige A nw endung gefunden, kurz das Local
bahnw esen ha t eine A usdehnung genom m en und 
w ächst weiter in solchem Umfange, dafs einheitliche 
gesetzliche Regelungen in den verschiedenen Staaten 
eine N othwendigkeit wurden. F ü r Preufsen is t dieses 
durch das vorjährige K leinbahngesetz geschehen. A us
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den vielen einzelnen A ngaben des V ortragenden heben 
w ir hervor, dafs in Frankreich  die Spurw eiten  von 
60 cm und 1 m gesetzlich festgelegt sind. Der Be
trieb au f den 6 0 -c m -B a h n e n  bedingt complicirte 
Locom otiven und wird dadurch verbältnifsm äfsig 
theuer. Es ist deshalb durchaus begründet, dafs diese 
so geringe Spurw eite auch in  D eutschland wenig An
hänger findet. Schon bei der Spurw eite von 75 cm, 
w elche bei den L ocalbahnen im Königreich Sachsen 
in grofsem  Umfang A nw endung gefunden ha t, wird 
der B etrieb unbequem  und die V e rm u tu n g  au s
gesprochen, dafs, falls die Frage der Spurw eite noch
m als zur E rörterung kom m en w ürde, keine geringere 
Spur als die von einem Meter gew ählt w erden dürfte.

Die Fortsetzung des Vortrags is t au f einen späteren  
V ereinsabend in A ussicht genom m en und soll sich 
dann an diese event. die B esprechung der angeregten 
Frage, ob ein Ausschufs für die F örderung  des Klein
bahnw esens in technischer und w ir ts c h a f tlic h e r  Be
ziehung zu w ählen sei, anschliefsen.

Verein deutscher Fabriken feuerfester 
Producte.

Die diesjährige G eneralversam m lung wird am 
M ittwoch den 21. F ebruar im A rch itek tenhause zu 
B erlin abgehalten  werden.

*

Referate und kleinere Mittheilungen.
Die W ärmeverluste beim Schmelzen der Eisenerze.

ln dem  V ortrag, den S i r  L o w t h i a n  B e l l  auf 
dem letzten H erhstm eeting des »Iron and Steel 
Institutes« h ie lt, wies er darauf h i n ,  dafs m an in 
Schottland vor 50 bis 60 Jah ren  zur Herstellung einer 
T onne R oheisen etwa l l ' - i  t  Kohle nöth ig  hatte .

Dieser Verbrauch w urde um  d a s 'J a h r  1830 auf 
8 t h e rabgebrach t und spä ter kam  m an bei V er
h ü ttu n g  der ärm eren  Erze von Cleveland m it weniger 
als 2 t aus.

Z unächst war es die E rfahrung  a lle in , die dem 
Hochöfner zur Seite stand, erst viel sp ä ter m achte  er 
sich die Ergebnisse w issenschaftlicher Forschungen 
zu nutze. Ei" lern te  es, die Menge der verbrauchten  
W ärm e ebenso genau nach W ärm eeinheiten  oder 
Calorien zu bestim m en, wie es ihm  m öglich w ar, die 
In tensitä t nach Graden festzustellen. Z ieht rnan über
dies die T hatsache  in Erwägung, dafs dieselben Mittel 
es ihm  g esta tte ten , alle W ärm everhältn isse , die bei 
jeder chem ischen Reaction im Hochofen au ltreten , 
zu bezeichnen , so kann m an wohl m it R echt sagen, 
dals er nunm ehr in de r Lage war, sich m it ziem licher 
S icherheit die Frage zu b ean tw o rten : was ist n o t 
wendig, was ist überflüssig?

W enn m an beispielsweise einem  H ochöfner vor 
60 Ja h ren  erzählt hätte , dafs die Gase, die aus seinem  
Ofen en tw eich en , m it einer W ärm em enge beladen 
seien, die nahezu 27 C entner von den 3 t Koks en t
halten  , die dam als zur Erzeugung von einer T onne 
R oheisen erforderlich  w aren, so w ürde er sich sicherlich 
gefragt h a b e n , ob es n icht au f irgend eine W eise 
möglich sei, einen Theil der verlorenen W ärm e nu tz
bringend zu v e r w e r t e n , und es mufs uns in der 
T h a l w undernehm en, w arum  n ich t schon viel früher 
U ntersuchungen nach dieser R ichtung hin angestellt 
worden sind.

Stellt m an heu te  eine B erechnung an  au f G rund
lage jen er Zahlen, die dam als bei den Hochöfen des 
Cleveländer Bezirks m afsgebend w aren , so kom m t 
m an zu folgenden Ergebnissen.

N im m t m an an, es seien für je 20 E inheiten R oh
eisen 60 E inheiten Koks erforderlich g ew esen , und 
setzt m an v o rau s, dafs jede B rennstoffeinheit beim 
V erbrennen m it Luft von 0" C. 2545 Calorien liefert, 
so w erden die verbrauchten  60 C entner 152 700 
W ärm eeinheilen geliefert haben. Da h iervon rech- 
nungsgem äfs 84 02S Calorien ausgenutzt w u rd en , so 
erg iebt die R echnung , dafs eine W ärm em enge von 
68672 W ärm eeinheiten m it den Gasen entw ichen ist. 
U nter der obigen Voraussetzung findet m an, dafs nur 
84 018 : 2545 =  33,02 C entner B rennm aterial aus
genutzt und 68672 : 2545 =  26,89 C entner ohne  jed 
weden Nutzen verb rauch t w orden sind,

Und wie stehen  denn die V erhältnisse jetzt, also 
nach 60 Jah ren , z. B. be i,einem  Hochofen von Low 
Moor ?

Derselbe un terscheidet sich im P rincip  keines
wegs von dem oben besprochenen O fen, n u r  ha t er 
s ta tt 42 Fufs ( =  12,8 in) Höhe jetz t 70 Fufs — 
21,3 m  und einen R aum inhalt von rund  300 cbm: 
Diese V ergröfserung aber w urde vornehm lich in der 
A bsicht au sg eführt, um den bedeutenden W ärm e
verlust, der durch die entw eichenden Gase verursach t 
w ird , h in tanzuhallen . Die w öchentliche Erzeugung 
stieg dabei von 80 t auf 350 t, w ährend der Koks
verbrauch auf 38 Centner f. d. T onne erzeugten Eisens 
herabgegangen ist.

Im  Jah re  1828 m achte W a l l e r  B. N e i l s o n ,  
ein G asw erksdirector in Glasgow, den Vorschlag, den 
Gebläsewind vorzuw ärm en, doch kam man anfänglich 
bei den m angelhaften A pparaten n ich t ü ber 165° C. 
hinaus. Später w ar m an zufrieden, wenn der W ind 
so hoch erhitzt war, um Blei zu schmelzen, also auf 
etw a 334° C. Gegen das Ja h r 1868 ha tte  m an es auf 
den Clarence W orks dah in  g eb rach t, den W ind bis 
au f 485° C. zu erhitzen. Der K oksverbrauch betrug  
dabei gleichzeitig weniger als 30 C entner für Cleve
landeisen Nr. 3 , w ährend der M etallgehalt der ge
röste ten  Erze etw a 42 %  betrug. Im Jah re  1862 
baute die Firm a W h i t w e 11 ein p aa r Oefen von 
60 Fufs =  18,3 m H öhe , und in dem selben Jahre  
errichte ten  B o l c k o w  & V a u g h a n  einen Ofen von 
75 Fufs =  32,86 m Höhe m it einem R aum inhalt 
von etw a 300 cbm . W äh ren d . das A ugenm erk der 
E rbauer nu r au f eine gröfsere P roduction gerichtet 
war, zeigte sich nebenbei auch eine n icht unw esent
liche B rennstoffverm inderung. H ierdurch veranlafst, 
bau te  S i r L. B e l l  einen Ofen von 80 Fufs =  24,38 m 
H öhe, der 327 cbm In h a lt b esafs , fast doppelt so 
viel, als die bis dahin in Betrieb gew esenen 6 kleinen 
Oefen zusam m en.

Bezüglich der B erechnungen, die der Vortragende 
seinen bisherigen Auseinandersetzungen folgen liefs,

; m üssen w ir auf das betreffende paper verweisen. Der 
zweite T heil des Vortrages behandelt die Ausnutzung 
der W ärm e. S i r  L o w t h i a n  ist der A nsich t, dafs 
die 6600 C alorien, die das R oheisen in dem A ugen
blick besitzt, in welchem  es aus dem  Ofen ¡liefst, 
n ich t leicht nutzbar gem acht w erden kön n en , weil 
das Eisen eine seh r grofse F läche bedeckt und rasch 
erkaltet.

A nders ve rh ä lt es sich h ingegen m it den 15500 
Calorien, welche d ie Schlacke m itbringt, denn letztere 
bildet com pacte S tü ck e , die langsam  erkalten . Ver
suche, bei denen Auspuffdam pf über g lühende Schlacke 

, gele ite t wurde, lassen schliefsen, dafs es m öglich sei,
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den Dampf aut' 500 bis 600° F. =  260 bis 316° G. 
zu erhitzen.

Auf den Ciarence W orks wurden überdies Ver
suche angestellt, die Schlackeniväim e zum Versieden 
von Salzsoole zu benutzen. Obgleich die U nter
suchungen noch n ich t abgeschlossen sind,  so läfst 
sich doch jetz t schon m it ziem licher S icherheit fest
stellen, dafs es möglich ist, bei einem Ofen, der in 
der W oche 500 t  lie fert, soviel Salzsoole zu ver
dam pfen, dafs man daraus etw a 75 t Salz oder noch 
m ehr erhält.

Eisenerze in Persien.
A. F. S t a h l  in T eheran  veröffentlichte in der 

.C hem iker Z eitung“ vom 27. Decem ber 1893, S. 1910, 
einige M ittheilungen aus Persien, denen w ir die nach
stehenden Angaben en tnehm en :

Der V erbrauch von Eisen und Stahl ist in Persien 
b isher noch unbedeutend; die E infuhr von R ufsland 
durch die Häfen des Kaspischen Meeres beträg t etwa 
2000 t jährlich , bedeutend weniger kom m t über Indien 
durch die Häfen des Persischen Golfs herein. Infolge 
der n ich t unerheb lichen  T ransportschw ierigkeiten ist 
auch der Preis des Eisens ein seh r hoher. Die E r
zeugung irn Lande selbst beschränkt sich auf ganz 
geringe Mengen, die in der Um gebung von A m o f a u s  
Brauneisensteinen gewonnen werden. Aufser in den 
A rsenalen der verschiedenen Städte wird Eisen in 
gröfserem  Mafsstab n u r von einer einzigen M aschinen
fabrik und der Teheran-Schachzade-A bdulazim er Eisen
bahngesellschaft verarbeitet. Im ganzen Lande ist 
bis jetz t keine einzige E isenhütte  in Betrieb gebracht 
worden, weil es an  genügendem  Kapital und U nter
nehm ungsgeist fehlt, denn an abbauw ürdigen Erzen 
ist kein Mangel. An Eisenerzvorkom m en sind zu 
n e n n e n : zwei M agneteisenerzgänge bei der S tadt 
Kaschan, Eisenglimm er bei der Stadt Nain, Eisen
glanz und M agneteisenerz östlich von Yezd, 10 km NO. 
von dem S tädtchen Bafk. Dieses Vorkommen ist das 
bedeutendste in Persien. Mitten in der W üste bildet 
es einen m ächtigen schwarzen, isolirten Hügel, dessen 
E rzvorrath der Verfasser auf 6 000000 cbm schätzt, 
ungerechnet vieler H underttausende T onnen Erz, das 
als Gerölte im Umkreise von 2 bis 3 km die Ebene 
bedeckt. Etwa 30 km von jenem  Hügel en tfern t trifft 
m an bei dem kleinen Gebirgsdorf Narigan einen 
25 bis 30 m m ächtigen Braun- und Rotheisenerzgang. 
B raun- und R otheisensteinerze kom men überdies in 
abbauw ürdigen Mengen bei Bashkan, im Bezirk Baa- 
bad vor.

W ährend alle b isher genannten  E isenerzlager
s tä tten  w eit ab von K ohlenvorkom m en liegen, 
zeichnet sich jene bei Ardahe, 70 km W. von T eheran , 
dadurch  aus, dafs sie in unm ittelbarer N achbarschaft 
von Kohlenlagern zu Tage tritt. Das Erz ist ein 
schuppiger B otheisenstein, der rund  70 %  Eisenoxyd 
enthält. W ie der Verfasser erw ähnt, w ürde sich die 
Anlage eines n ich t zu grofsen Eisenw erkes h ier wohl 
lohnen, indem  die Kohle am  Platze ist und der H aupt
absatzplatz, T eheran , n ich t weit en tfern t liegt.

Von sonstigen Eisenerzvorkom m en erw ähnt S t a h l  
noch die folgenden:

Etwa 12 km östlich von T eheran , im Doushantepe- 
gebirge, befindet sich eine reiche Eisenglanz- und 
M agneteisenerzgrube, doch liegt die nächste Kohle 
erst am  oberen Lauf und den Quellen des Djadjerud- 
flusses in einer Entfernung von etwa 35 km. N örd
lich und östlich von Sem nan kom m en abbauw ürdige 
Hotheisenerze v o r, die K ohlenvorkom m nisse am  
Peigam beranberge sind  aber noch n icht näher bekannt. 
Zwischen Dam ghan und S c h a h ru d , nördlich • vom 
W ege, sind re iche R otheisenerze zu Tage liegend und 
etwa 15 km von den Kohlen von Tazire entfernt. 
Bei Agere, n u r einige Kilometer von einer Kupfergrube

und nebenanstehender Kohle e n tfe in t, brechen in 
L iassandstein Brauneisenerze. In der T ur - Dervar- 
Schlucht tr itt  M agneteisenerz in grofsen Mengen zu 
Tage, h a t aber keine Kohle in der Nähe. Zwischen 
Tasch und Tscheharbag brechen titanhaltige R o th 
eisenerze im Diabas und liegt h ie r die Kohle d icht 
dabei, doch soll die Menge der Eisenerze n ich t seh r 
grofs sein.

Obzwar hier noch n ich t alle Eisenerzvorkom m en 
Persiens genannt s i nd,  so kann m an schon aus 
vorstehenden Angaben e rseh en , wie re ich  das Land 
an  diesem Metall ist.

S ch w ed isch es E is e n e rz .
Die A usfuhr von schwedischem  Eisenerz ha t im 

vergangenen Jah re  eine beträchtliche Höhe e rre ich t; 
die bis Ende August erfolgten Verschiffungen betrugen 
bereits m ehr als 327 000 t, gegen 225 000 l in d e r
selben Zeit des Jah res 1892. Von der zuerst genannten  
Menge sind ungefähr 200000 t ab Lulea verschifft 
worden und stam m te das Erz zum grölsten Theil aus 
den vorzüglichen Gellivaragruben. Es ist übrigens 
anzunehm en, dafs bis zum Schlufs des Jah res noch 
weitere 100000 t  ab Lulea zur Versendung gelangten 
und dafs in diesem Ja h r  die Erzausfutir aus jenem  
Hafen die Höhe von 400 000 t erreichen wird. Von 
der im Jah re  1893 ab Lulea zur V ersendung ge
kom m enen Menge ist der gröfste Theil — ungefähr 
75 %  — über R otterdam  nach W estfalen und anderen  
deutschen Provinzen gegangen und ist aufserdem  eine 
grorse Menge nach norddeutschen Häfen geliefert 
w orden, w ährend England nu r 15000 t erhalten  hat.

_________ (Engineering.)

Hufeisen aus Aluminium.
.G enie Civil“ b ringt über diesen Gegenstand einen 

A rtikel, in welchem  das Ergebnifs de r besonderen 
eingehenden Studien von M. J a p .y m itgetheilt wird. 
Der Beschlag aus Alum inium  wiegt nur ungefähr den 
vierten Theil eines solchen aus E isen , und selbst 
wenn m an  zur E rhöhung der W iderstandsfähigkeit 
dem Alum inium  10 %  andere  Metalle zufügt, ist das 
Gewicht eines h ieraus gefertigten vollständigen Be
schlages n ich t gröfser als dasjenige eines gew öhn
lichen E isens für den H interhuf. Die dam it be
schlagenen Pferde m erken den U nterschied des Ge
ivichts sofort, was daraus hervorgeh t, dafs, wenn sie 
mit dem Alum inium beschlag versehen aus der Schm iede 
kom m en, sie das Gefühl haben, als ob sie unbeschlagen 
w ären, und sie fast n icht wagen, kräftig aufzutreten. 
In dem Mafse, wie sich der H uf ausdehnt, geht auch 
das Eisen allm ählich auseinander, und nach V erlauf 
von 30 bis 60 Tagen sind die Eisen zwischen den 
beiden Enden 2 bis 3 m m  weiter als zu Anfang. Da 
das Eisen die Form  des Hufes ann im m t, so könnte 
durch  V erwendung desselben vielfach das Hinken der 
Pferde verh indert werden, und da auch die W irkung 
des Stofses verm indert wird, so könnte das A lum inium  
bei m anchen Fufskrankheiten gute Dienste leisten. 
Die durchschnittliche Dauer eines gut gearbeiteten 
Alum inium beschlages schw ankt zwischen 40 bis 60 
Tagen, je  nach der Zusam m ensetzung des Metalls und 
der Art der durch das Pferd zu verrichtenden A rbeit. 
Ein grofser Mangel der A lum inium beschläge ist die 
ungenügende Sicherheit, welche sie bieten, denn die 
geringste U naufm erksam keit bei ih re r  H erstellung 
ändert ih re  W iderstandsfähigkeit vollständig. Die in 
B eaucourt au f dem  W erke von M. J a p  y gem achten 
Versuche erstreckten sich au f folgende Zusam m en
setzungen :

1. reines Aluminium,
2. 85 %  A lum inium  und 15 %  Zinn,
3 94 %  Aluminium und 6 %  Kupfer,
4. 90 %  Alum. und 10 %  Neusilber (m it 33 %  Nickel),
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Säm m tliche in obigen Zusam m ensetzungen d irect ge
gossenen Eisen brachen  wie Glas, und h a t m an  die 
Beschläge d ah er in der W eise hergestellt, dafs m an sie 
aus B lechen von der dreifachen Dicke der fertigen 
Eisen prefste.

Die auf die W iderstandsfähigkeit angestellten Ver
suche ergaben folgende R esu lta te:

bei Nr. 1 . . . 19,79 kg a. d. qmm,
* n 2 . . . 20,30 „ * * „
,  „ 3 . . . 24,50 , „ „ „
„ , 4 . . . 30,80 . , „ ,

Bei einer n icht genügend sorgfältigen B ehandlung hei 
der H erstellung verringert sich jedoch die W ider
standsfähigkeit leicht um 30 bis 40 %. Die fertigen 
Eisen m üssen kalt aufgelegt werden.

M. Japy ist der A n s ich t, dafs der Beschlag aus 
Aluminium bei Droschken- und L uxuspferden, sowie 
auch bei fufskranken Pferden wohl zu gebrauchen sei, 
dafs von denselben ab er überall d a , wo die Pferde 
schw ere A rbeiten zu verrichten  h a b e n , abzurathen 
se i; ebenso seien sie bei Pferden, von denen grofse 
Leistungen verlangt w ürden, wie z. B. in Kriegszeiten 
von den Cavalleriepferden, zu verw erfen.

M. L a  va l a r d ,  w elcher ähnliche Versuche angestellt 
hat, h ä lt seinerseits die Verwendung des Alum inium - 
beschlags für zu unvortheiltiaft, weil dieselben zu 
schnell verschleifscn und die alten Eisen n ich t w ieder 
verw endet w erden können.

H ierm it scheint indefs die Frage noch keineswegs 
erledigt zu sein, vielm ehr ist anzunehm en, dafs m an 
m it der Zeit bezüglich der Verwendung des A lu 
m inium s für Pferdebeschläge bessere R esultate  e r
zielen wird.

Lauge Dampfleitungen.
Hr. Director B u r g e r s  veröffentlichte in der 

«Zeitschrift des Vereins deutscher Ingen ieure“ fol
gende in teressan ten  A ngaben: Vor einem Jah re
legten w ir eine D am pfleitung au f dem  Scbalker 
Gruben- und H üttenverein  an, von etw a 600 m Länge, 
d e ra r t ,  dafs w ir au f der gröfst.en Strecke alle 40 m 
einen M auerpfeiler aufführten und über diese ein 
D rahtseil sp a n n te n , woran kettenbrückenartig  das 
D am pfrohr aufgehängt wurde. Es war eine schm ied
eiserne Leitung von 110 mm lich ter W eite. Die 
R ohre  w aren durch Gewindemuffen verbunden. Diese 
M uffenverbindung h a t sich so vorzüglich bew ährt, 
dafs eine neue Dam pfleitung von etw a 1200 m Länge 
und 180 m m  lichter W eite in derselben W eise auszu
führen und  wie folgt zu lagern beschlossen wurde.

Von einer Kesselgruppe ausgehend , w urde die 
Leitung etw a 100 m in gerader L inie g e fü h rt, dann 
rechtw inklig  davon etw a 900 m in gerader L inie und 
der R est w ieder rechtw inklig  zu dieser R ichtung. 
Die Leitung ru h t alle 20 m au f schm iedeisernen 
Ständern, und  zw ar derart, dafs sie der A usdehnung 
wegen sich au f einem  R ollenapparat nach zwei 
R ichtungen frei bewegen kann. Die W inkelpunkte 
haben  K rüm m er m it w agerechten F lantschen und 
M etalldichtung, welche eine gelenkartige Bewegung 
zulassen. Inm itten  der 900 m ist die L eitung auf 
einem besonders starken  Bock verankert, dam it nach 
zwei R ichtungen die A usdehnung vertheilt w ird.

W ie bem erk t, h a t diese lange Dam pfleitung mit 
A usnahm e der Eckkrüm m er keinen F lantsch, sondern 
ist durch Gewindeniuffen verbunden. Sie kam sofort 
nach der M ontage in Betrieb und zeigte n ich t die 
geringste Undichtigkeit. Die R ohre  dieser Leitungen 
w urden von Thyssen & Co. in Mülheim a. d. R u h r 
geliefert, und dank der vorzüglichen Ausführung, be
sonders der M uflenverbindung, kann diese L eitung 
von so be träch tlicher Länge als wohlgelungen be
zeichnet werden. Durch den Fortfall der F lantsche 
b ilde t auch die U m hüllung einen glatten  durch

laufenden Cylinder. Nach diesen E rfahrungen kann 
man obige R ohr- und V erbindungsconstruction als 
Ersatz für F lantsche besonders bei langen Dam pf
leitungen nu r bestens em pfehlen.

Dauer eiserner Drücken.
U eber die m uthm afsliche Dauer der eisernen 

Brücken äufsert sich S i r  W i l l i a m  A r r o l ,  der E r
bauer der Förthbrücke, dahin, dafs die von m anchen 
Fachleuten  gehegte Meinung, wonach die D auer dieser 
Brücke auf etw a 40 Jah re  veranschlagt w ird, insofern 
n icht begründet sei, als die Dauer durchaus von dem 
Grade der Sorgfalt in der U nterhaltung  und von der 
Art des A nstriches abhänge. Ein seh r nahe  liegender 
und dabei etw as allgem einer A usspruch. Bemerkens- 
w erth er sind  die B eispiele, die zur U nterstützung 
desselben angeführt w erden. Arrol h a lte  die alte 
H am m ersm ith-B rückc in London gekauft, um sie bei 
der Aufstellung der Forthbrücko als G erüst zu be
nutzen. Obgleich erstere  02 Jah re  im  Betriebe ge
wesen w ar und viele unzugängliche T heile enthielt, 
d ie seil der E rbauung nie w ieder angestrichen waren, 
fand Arrol alles „so gut erhalten  wie n e u “. Er 
sch reib t dies dem Um stande zu , dafs m an zum An
strich  re ines Bleiweifs verw endet hat. E ine andere , von 
A rrol neuerdings um gebaute Brücke (Bonar-Brücke) 
ist 80 Jah re  im Gebrauch gewesen und zeigte voll
kom m en gut erhaltenes Eisenwerk. Festigkeitsversuche 
schein t Arrol m it den ausgew echselten alten Eisen- 
theilen leider n icht angestellt zu haben.

(G entralb lalt der H auverw altung 1893, S. 436.)

Untersuchung <ler Tragfähigkeit einer 22 Jah re  im Betrieb befindlichen Eisenbahnbriicke.
Ein im Gebiet der T echnik au ß ero rd en tlich  

seltenes Schauspiel, so sch reib t m an dem  „Armee- 
und M arineanzeiger“ aus F o r s t  in d. L., w ird zu 
A nfang nächsten Jah res  h ier zu beobachten  sein. 
Man b au t jetzt h ier über die Neifse eine neue 180 m 
lange E isenbahnbrücke (Linie Halle - Sorau - Guben). 
Die alte  Brücke, über die sich jetzt der ganze V erkehr 
bewegt, soll nach Fertigstellung der neuen  so stark 
belastet werden, bis sie zusam m eubricht, um  fest
zustellen, welche T ragfähigkeit die Brücke noch besafs. 
Der Bau der genannten  B ahnlin ie w urde 1869 von 
S trousberg begonnen und die B ahn selbst, unseres 
W issens, 1872 dem B etrieb übergeben, so dafs die 
Brücke etw a 22 Jah re  lang  befahren  w urde. Auf die 
E rgebnisse dieses hoch in teressan ten  und voraussicht
lich lehrre ichen  V ersuchs d a rf m an  gespannt sein.

S p e c ia la u s s te l lu n g  in  J o h a n n e s b u rg  (Süd-Afrika).
Wie w ir dem „South African Mining Jo u rn a l“ 

en tnehm en , beabsichtigt m an, im kom m enden Jahre  
in  Johannesburg  eine Specialausstellung fü r A ufbe
reitungseinrichtungen zu veranstalten . Sobald nähere 
M ittheilungen h ierüber vorliegen, w erden w ir darauf 
zurückkom m en. ...................

Eisenbahnen in China.
Die chinesische E isenbahn - Gesellschaft i s t , wie 

die R ailr. gaz. m ittheilt, im Begriff, ih re  L inien durch 
die M andschurei gegen lü rin  h in  au szu d eh n en ; gegen
w ärtig stehen  209 km im Baue. Auf dieser Strecke 
w erden m eh r als 6000 m B rückenconstructionen er
forderlich sein. Das Material für diese Brücken ist 
aus Schottland bezogen w orden , die C onstructionen 
seihst w erden in  den eigenen W erken der Eisenbahn- 
Gesellschaft zu Slian Hai Kwan hergeste llt w erden ; da
ru n ter sind vier B rücken von je etwa 610 m  Länge. 
Die im  Bau begriffene L inie en th ä lt auch einen Tunnel 
von 244 m Länge.
{Zeitsehr, d. österr. Ing. u. Architect.-V er. 1S93, S, 695.)
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Ausschreibung von Mineninspectoren- und Kessel- | 
rcvisoren-,Stellen in P reto ria  (Transvaal).
Der V olksrath in P re to ria  hat fünf neue Be- 

am len ste llen , und zwar die dreier M ineninspectoren 
und zweier Kesselrevisoren bew illigt, welche seitens 
der dortigen Regierung durch den Slaatssecretär 
Dr. W . T . L e y d s  öffentlich ausgeschrieben werden. 
P as Gehalt der M ineninspectoren soll jäh rlich  900 £, 
das der Kesselrevisoren 700 £. b e trag en , wozu für 
beide feste jäh rliche  Reisekostenzulagen von je  300 £. 
treten . Geeignete Berg- bezw. M aschineningenieure 
wollen ih re  Bewerbungen nebst Lehenslauf, Abschrift 
von Zeugnissen über ihre w issenschaftliche und prak
tische Ausbildung, sowie über ih re  bisherige Stellung 
baldigst an die genannte Adresse einsenden, können 
sich aufserdem  auch privatim  an den Staatsm inen-

| ingenieur K l i m k e  in P re to ria  wenden. Kenntnifs 
der holländischen und englischen Sprache ist er
w ünsch t, aber n icht unbedingtes E rfo rd e rn is . Uns 
zugegangenen N achrichten zufolge dürften  die Aus
sichten für deutsche Bewerber günstig  liegen.

(G entralblatt der Bauverwaltung.)

F rag e t asten.
I. W elche M aschinenfabrik befafst sich m it der 

H erstellung der für die S tahlfederfabrieation erfo rder
lichen M aschinen?

II. Welches Hochofenwerk liefert Schlackenw olle? 
Gcfl. Adressen n i mmt  zur W eitergabe entgegen

die Jtedaction.

B ii c h e r s c h a u.
Zeitschrift für Kiewbahnen. H erau sg eg eb cn  im 

M inisterium  d e r ö ffen tlichen  A rb eiten . 12  H efte 
jä h r l ic h  zu 1 0  M , bei Ju liu s  S p rin g e r  
in B erlin .

„Die Zeitschrift wi l l ,  so helfet wörtlich d ie Be
gründung zu ihrem  E rscheinen , „allseitige A uskunft 
geben über den Stand der K leinbahnunlernehm ungen, 
ihre B egründung, F inanziirung, ihre E inrichtungen, 
ih ren  Betrieb und das fiir sie geltende R echt. Es 
sollen zu diesem Zwecke insbesondere für Preufsen 
fortlaufende Uebersichten über die Genehm igungen 
und die U nternehm er von K leinbahnen, ihre finan
zielle Grundlage, die etwaige B eiheiligung des Staates, 
oder der Gemeinden an der F inanziirung, die B ahn
lin ie , B auart, insbesondere Spurw eite, eigenartige 
C onstructionen, von allgem einerem  Interesse, Betriebs
art, insbesondere B etriebskraft, wichtige richterliche 
und sonstige E ntscheidungen u. s. w., veröffentlicht 
und in V erbindung hierm it die Betriebsergebnisse 
der K leinbahnunternehm ungen thunlichst nach den 
B erichten der Verwaltungen selbst rnitgetheilt werden. 
F e rn e r besteht die Absicht, alle wichtigeren Vorgänge 
au f dem Gebiete des K leinbabnwesens in den übrigen 
deutschen Staaten und im  A uslande regelmäfsig zu 
veröffentlichen. Endlich soll die Z eitschrift einen 
Sam m elpunkt bilden für w issenschaftliche Arbeiten 
über alle Zweige des K leinbabnwesens nach seiner 
technischen , w iithschaftllchen und rechtlichen Seite 
und zu diesem Zwecke auch regelm äfsige Uebersichten 
übei' die L iteratu r auf diesem Gebiete, verbunden 
m it B esprechungen w ichtigerer literarischer E rschei
nungen, enthalten . Es steh t zu hoffen, dafs die neue ' 
Zeitschrift dazu beitragen w ird, das allseitige Interesse 
an dem Ausbau des K leinbahnnetzes zu wecken und 
zu beleben und dam it die w eitere Entwicklung der 
neuen V erkehrsstrafsen zu fördern .“

W enn wir auch den Seufzer „wieder eine neue 
Z eitschrift' n icht zu unterdrücken verm ochten, als w ir j 
das erste soeben erschienene Heft der Zeitschrift für | 
K leinbahnen in die Hand n ah m en , so können wir 
angesichts der grofsen B edeutung, welche von den 
K leinbahnen nach Erlafs des Gesetzes vom 28. Juli 
1892 für das V erkehrsleben und für die Industrie  
unseres h insichtlich  der Anlage von Nebenbahnen 
un ter dem System Maybach seh r zurückgebliebenen 
V aterlands zu erw arten  ist, uns den Gründen für die 
Zweckm äßigkeit des Z eilscliriftunternehm ens n icht ver-

schliefsen. W ir begrüfsen dasselbe m it ausgesprochener 
Sym pathie, allerdings in der Voraussetzung, dafs seine 
Leitung in erster Linie in  dem Sinne au f der W acht 
s te h t, dafs die W irkungen des genannten  Gesetzes 
n icht u n ter bureaukratischer B ehandlung verküm m ern. 
L etztjre  w äre um so verderbenbringender, als die 
Vorbedingungen für die Anlagen von K leinbahnen in 
den m eisten Fällen seh r com plicirt liegen.

Die „V erkehrscorrespondenz“ schreib t m it R echt 
über das neue U nternehm en:

„Mit Beginn des Jah res ist eine neue „ Z e i t 
s c h r i f t  f ü r  K l e i n b a h n e n “ ersch ienen , und 
dam it die Zahl der Zeitschriften, welche vom A rbeits
m inisterium  unm ittelbar herausgegeben, oder wie dies 
bei den beiden dem „Deutschen E isenbahnverein“ 
angehörenden Zeitschriften der Fall ist, von den be
treffenden E isenbahndirectlonen beaufsichtigt w erden, 
auf 6 gestiegen, 3 adm inistrative und 3 technische 
Zeitschriften. Diese fortschreitende Verstaatlichung 
der Presse findet selbst in den Kreisen der Eisen
bahnverw altungen  getheilte  Zustim m ung. Denn wenn 
auch als A ufgabe dieser neuen Zeitschrift bezeichnet 
ist, dafs dieselbe für das A rbeitsm inisterium  den 
natürlichen Sam m elpunkt für alle E rfahrungen, für 
alle Ergebnisse und Fortsch ritte  techn ischer und w i r t 
schaftlicher N atur auf dem Gebiet des K leinbahnwesens 
bilden soll, so wird dieser Zweck, zur A ufklärung 
der Gentralstelle zu dienen, schon aus dem G runde 
n icht erre ich t werden, weil bei allen diesen am t
lichen Zeitschriften grundsätzlich daran  lestgehalten  
wird, nur die Lichtseiten der Staatseisenhahn-V er- 
w altung zu besprechen, und selbst im Ausland ge
m achte E rfahrungen, die etw a zu unliebsam en Ver
gleichen V eranlassung geben könnten, m it Stillschweigen 
zu übergehen. Es wird daher, und wohl n ich t m it

i U nrecht, befürchtet, dafs es u n ter diesem am tlichen 
| Einflufs kaum gelingen wird, die als nothw endig an

erkannte  freie Entw icklung des K leinbahnwesens zu 
erreichen.

Im Interesse der w ir tsc h a ftlic h e n  Entwicklung 
des L andes, besonders zu einer Zeit, wo es von hoher 
W ichtigkeit ist, die noth leidenden Industriezweige zu 
beschäftigen, die A rbeitsgelegenheit zu verm ehren, 
sowie durch  Anlagen neuer Bahnen d ie L a n d w ir t 
schaft zu unterstützen, ist dies aber um so m eh r zu 
bedauern, als der bisherige Erfolg des Kleinbahn* 
gesetzes, wie von am tlicher Seite anerkannt wird, 

| auch den geringen Erw artungen n ich t entsprochen ha t.
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Diese E rfahrung kann auch dadurch  keine gün
stigere B eleuchtung erhalten , dafs in der, in der „Zeit
schrift für K leinbahnen“ en thaltenen  Zusam m enstellung 
der in dem Ja h re  vom 1. October 1892 bis 30. Septem ber
1893 genehm igten K leinbahnen alle und selbst die klein
sten V eränderungen an den Pferdebahngeleisen in Berlin 
und anderen  S tädten  als besondere K leinbahnen aufge- 
nommeri worden sind. W enn m an näm lich von den 
23 K leinbahnen die aufgeführten  10 Geleiserweite
rungen an städtischen Pferde- oder elektrischen Bahnen 
in Abzug bringt, und ferner berücksichtig t, dafs die 
dann verbleibenden ]8  K leinbahnen wohl alle aus 
früherer Zeit stam m en, aber e rst nach längeren Ver
handlungen m it Hülfe des K leinbahngesetzes ins Leben 
gerufen worden sin d , so kom m t m an allerdings zu 
dem  Schlufs, dafs der schöpferische Einflufs des Klein
bahngesetzes im ersten Ja h re  seines Bestehens noch 
ohne Ergebnifs geblieben ist. Nun hoffen w ir zwar, 
dafs die Verhältnisse im laufenden Jah re  sich w esent
lich günstiger gestalten w erden, im m erhin Hilst doch 
die T hatsache, dafs innerhalb  des ersten Jah res  keine 
einzige neue K leinbahn bis zur E rtheilung der Ge
nehm igung gediehen ist, d arau f schliefsen , dafs die 
V orverhandlungen, wie ja  auch allseits beklagt wird, 
viel zu u m stän d lich , zeitraubend und deshalb auch 
kostspielig sind, und ganz, aufser V erhältn ifs zur Gröfse 
der U nternehm ungen stehen. Es dürfte  daher auch 
eine der dringendsten  Aufgaben s e in , au f die m ög
lichste V ereinfachung des Geschäftsganges hinzuwirken. 
Abgesehen h iervon wird die Entw icklung des Klein
hahnw esens, sow eit die Slaatsregierung in B etracht 
kom m t, vorzugsweise davon ab h ängen , welches Ent
gegenkom m en die S taatseisenbahnverw altung den an- 
schlielsenden K leinbahnen in Bezug au f Tarifstellung 
und M itbenutzung der A nschlufsbahnhöfe zeigt. So 
länge wenigstens, als der S taat den K leinbahnen keine 
finanzielle Subvention gew äh rt, kann ein m öglichst 
weites Entgegenkom m en in den beiden vorgenannten 
Punkten nu r als eine geringste S ubvention , als eine 
theihveise Entschädigung für die V ortheile, welche 
jede K leinbahn durch die Zuführung des V erkehrs 
für die anschliefsende S taatsbahn  ha t ,  angesehen 
w erden. Sehr.

F ü r  die Besitzer  d e r  ä l te ren  A u sg ab e n  von Andrees 
H andatlas h a t  die V e r lag sh a n d lu n g  ein 
Supplem ent z u r  zweiten und  ersten A uflage  
ersch e in en  lassen ,  das  die 6 4  n eu en  K a r ten 
seiten  d e r  vo llende ten  dr i t ten  A uf lage  e n th ä l t

u n d  in vier A b th e ilu n g en  zu j e  2 J(> a u s 
gegeben  w ird .

Die eben erschienene vierte (Schlufs-)Abtheilung 
en thä lt Karton von B randenburg, Posen und Pom m ern; 
E lsafs-L o th rin g en , Baden und W ü rttem berg ; Süd
b ay ern . Tirol und Salzburg; B öhm en, M ähren und 
O esterreich-Schlesien; Ungarn und Galizien; W est- 
afrikanische Colonialkarten und Deutsch - Ostafrika. 
W ir haben schon früher auf die zuerst erschienenen 
deutschen Specialkarten m it ih rer R eichhaltigkeit an 
O rtschaften , E isenbahnen m it S tationen und Post- 
strafsen  hingew iesen. Die m eisten dieser Karten sind 
im Mafsstabe 1 : 750 000 entw orfen. Auf Elsafs- 
Lothringen finden wir alle deutschen und französischen 
Grenzbefestigungen. O herbayern , Tirol und Salzburg 
dürften  allen A lpenfahrern höchst w illkom m en sein, 
w ährend unsere  österreichischen L andsleute den Karten 
von Böhm en u. s. w. (1 : 1000 000) und Ungarn 
( 1 : 2  000000) gew'ifs viel In teresse entgegenbringen 
w erden. Die V erkehrskarten  der Nord- und Ostsee 
und des A tlantischen Oceans zeigen die wichtigsten 
V erkehrslinien zur S ee : D am pferrouten und Tele- 
g rap h en k ab el; au f dem L ande die grofsen E isenbahn
durchgangslinien, die Sitze der deutschen Consulate, 
die V erbreitung der K ohlenfelder u. s. w. Es sind  das 
Dinge, die m an früher vergebens in einem  Handatlas 
suchte und die doch auf dem Gebiete der W eltwirth- 
schaft von ungeheurer B edeutung sind. Die Besitzer 
der früheren  A uflagen des geschätzten Andreeschen 
H andatlas haben  nun Gelegenheit, ih re  A tlanten  durch 
diese neuen Karten zu ergänzen und vor Entw erthung 
zu schützen und werden für dieses Entgegenkom m en 
der V erlagshandlung gewifs dankbar sein.

Brockhaus’ Conversations-Lexikon. B a n d  8 .  Gilde 
bis Held .

Innerhalb  verhältnifsm äfsig kurzer Zeit ist soeben 
die Hälfte dieses grofsen, in dieser Z eitschrift häufig 
e rw ähnten  W erkes fertiggestellt. Der neueste Band 
re ih t sich den früheren w ürdig an.

F ern er sind der R edaction zur B esprechung zu
gegangen :

Dr.  j u r .  G e o r g  E g e r ,  Tnvaliditäts- und  Alters- 
versicherungsgesetz. B er l in  1 8 9 3 ,  O t to  L ieb
m a n n ,  3 ,5 0

A l b .  S e h ä f f l e ,  k. u n d  k .  M in ister  a. D.,  Deutsche 
K ern - und Zeitfragen. B er lin ,  E . H o fm a n n  

& Cie.

Marktbericht.
Vierteljahrsbericht über die Lage der niederrheinisch-westfälischen Montanindustrie.

(M ona t  O e to b er  bis E n d e  D e ce m b er  1 8 9 3 . )

D ü s s e l d o r f ,  15. Jan u a r 1894.
Die a l l g e m e i n e  L a g e  des Eisen- und Stahl- 

m arktes w ar in dem Zeitabschnitt, über welchen wir 
zu berichten h a b en , seh r w enig befriedigend. Bis 
zur ersten  Hälfte des Monats Decem ber blieb bei un 
genügenden Preisen die Nachfrage eine so schw ache, 
dafs es schw er h ie lt, den W erken die nöthige Be
schäftigung zu geben und sie im Betrieb zu halten. 
Erst in der letzten Zeit m achten  sich  Anzeichen 
geltend, die auf eine kleine Besserung schliefsen

liefsen, so dafs m an zu der A nnahm e berechtig t ist, 
der tiefste S tand sei in der zweiten Hälfte des 
Decem ber überw unden.

Die Lage des K o h l e n m a r k t e s  w ar in den 
M onaten October bis Ende Decem ber eine sehr be
friedigende. Die N achfrage tra t  m it grofsem  Nach
druck auf und war infolgedesseu der Absatz sehr 
leb h a ft, wie die fo rtw ährend  steigenden täglichen 
Versandziffern zeigen. Diese Z unahm e des Versandes 
ist augenscheinlich und hauptsäch lich  einem  ver-
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gröfserten V erbrauch des In landes zuzuschreiben; in 
etwa trug auch zur Belebung des K ohlenm arktes der 
stä rker auftretende B edarf an den Seeliafenplätzen 
bei, welche infolge des vorhergegangenen englischen 
Streiks sich m it genügenden V orräthen n icht hatten  
versorgen können. Die K ohlenpreise blieben infolge 
der besseren Marktlage n icht allein fest, sondern er
fuhren für prom pte Bezüge auch eine Steigerung.

Im October w urden im Siegerlande die E i s e n 
e r z e  noch zu den in vorigem B ericht angegebenen 
niedrigen Preisen angehoten, in einzelnen Fällen wohl 
noch etwas u n ter denselben. E rst gegen Mitte November 
wurde der Markt etw as fester, und seitdem haben die 
Preise im D urchschnitt um etwa 5 JL per 10 t  a n 
gezogen.

Im N assauischen sind w esentliche Aenderungen 
n icht zu verzeichnen.

Das Geschäft in Minetteerzen ha t zugenom m en.
Auf dem Q u a l i t ä t s - P u d d e l r o l i e i s e n -  und 

S t a h l e i s e n - M a r k t  w ar in den Monaten October 
und Novem ber n u r wenig L eh e n , und die geringen 
Q uantitäten, welche gekauft w urden, deckten nur den 
nöthigsten Bedarf. Die Preise g in g en , infolge des 
Druckes vom S ieg erlan d e , u n ter die Selbstkosten 
zurück. Anfang Decem ber tra t eine Besserung der 
Marktlage ein, welche bis jetz t a n h ä ll und zu gröfseren 
A bschlüssen, bei in der letzten Zeit etw as höheren 
Preisen führten. Bei den C onsnrnenten m acht sich 
allgemein das B estreben geltend, nunm ehr für längere 
Term ine zu contrahiren . In Thom asroheisen  sind 
die Abschlüsse für das laufende Q uartal ganz gethätig t 
und es ist Einiges sogar schon für das zweite Q uartal 
gekauft.

Del G i e f s e r e i -  und H ä m  a t  i t - R  o h e i s  e n-  
Versand ha t im B erichtsvierteljahr so ziemlich auf 
der Höhe des im  vorigen V ierteljahr eingetretenen 
verm ehrten Absatzes gehalten werden kön n en , weil 
zufolge der A rbeitseinstellungen in England und Schott
land verhältnifsm äfsig weniger R oheisen aus Grofs- 
britannien eingeführt w u rd e , als früher. Trotzdem  
aber w ar die Verkaufsstelle aufser S ta n d e ,  e ine  Preis
erhöhung ein treten  zu lassen, es blieben vielm ehr die 
im vorigen B ericht angegebenen mälsigen Preise be
stehen.

Uebrigens streb te  m an im  Siegerlande noch e in
mal die Bildung einer gem einsam en Verkaufsstelle an, 
deren Zustandekom m en nicht unw ahrscheinlich ist, 
da sich säm m tliche Hochofenw erke grundsätzlich zu 
einer solchen bereit erk lärten  und dem Vernehm en 
nach nur noch die VertheilungszifTern bei einem Werke 
auf Schwierigkeiten gestofsen sind.

Der S t a  b e i s e n  m a r  k t  s tand  w ährend des 
ganzen V ierteljahrs un ter dem Zeichen der zu er
wartenden Auflösung des deutschen W alzwerks
verbands. Seit Monaten beschränken sich die Aufträge 
auf den B edarf von Hand zu Mund. Diese erklärliche 
Zurückhaltung h a t schliefslich dahin  geführt, dafs 
nach der thatsäch lich  erfolgten Auflösung des Ver
bands sich ein regerer B edarf eingestellt hat.

Die von neuem  unternom m enen Versuche, den 
aufgelösten Verband m it Einbeziehung m öglichst 
säm m tlicher W erke w ieder aufzurichten, in Verbindung 
m it dem U m stan d , dafs die Lager des Grofshandels 
stark gelichtet und bei diesem also ein Deckungs- 
bedürfnifs vo rhanden  is t ,  haben ih re  anregende 
W irkung auf den M arkt n icht verfehlt. Die Nachfrage 
i^t bei anziehenden Preisen lebhafter geworden.

Im  D r a h t g e w e r b e  w aren m angels jeglicher 
Art von Vereinigung schon Preise in das letzte Viertel
jah r m it hineingenom m en w orden , an denen wohl 
nicht viel m ehr zu verderben war. Die Arbeitsm enge

schein t aber trotz der noch im m er sehr beklagens- 
w erthen Zustände im A uslandm arkte im Anw achsen 
zu sein, und das will in so lcher Zeit allgem einen 
Niederganges schon etwas heifsen. Die Preise sind 
jedoch fortgesetzt n icht h in reichend , um die W erke 
zu gröfseren Abschlüssen zu veranlassen.

Preise und Beschäftigung der G r o b b l e c h  werke 
sind während des ganzen V ierteljahrs rech t ungünstig  
gewesen.

Die Beschäftigung im F e i  n b 1 e c h  gewerbe war 
bei den m eisten W erken ziemlich ausreichend und die 
Producenten der dünneren  Num m ern lehnten  vielfach 
ungünstige Gebote a b , w ährend in den gröberen 
Num m ern von einigen W erken in kaum  glaublicher 
W eise die Preise herabgesetzt wurden.

ln  E i s e n b a h n m a t e r i a l  waren die säm m t- 
lichen W erke im abgelaufenen V ierteljahr überaus 
m angelhaft beschäftigt, so dafs w esentliche Betriebs
einschränkungen vorgenom m en w erden m ufsten.

Die gedrückte Lage der E i s e n g i e f s e r e i e n  
u n d  M a s c I n n e n f a b r i k e n  h a t sich im Berichts
vierteljahr leider n icht gebessert, indem  die ungenügende 
Beschäftigung sowie die verm inderte Nachfrage fühl
b a rer geworden und folglich die Preise w eiter ge
w ichen sind. —

Die Preise stellten sich, wie folgt:

M o n a t
October

M o n a t
November

M o n a t
December

Kohlen und Koks:
J i M J i

F l a m r a k o h l e n  . . . . 8 , 0 0 - 8 , 5 0 8 , 0 0 - 8 , 5 0 8 , 0 0 - 8 , 5 0K o k s k o h l e n ,  g e w a s c h e n  
K o k s  f ü r  H o c h o f e n w e r k e  \

6 , 0 0 6 , 0 0 6 , 0 0
„  „  B e s s e m e r b e t r . .  /  

Erze:

1 1 , 0 0 1 1 , 0 0 1 1 , 0 0

6 , 5 0 0 , 5 0 6 , 8 0G e r o s  t S p a t h e i s e n s t e i n  .  
S o m o r r o s t r o  f .  a .  B .

9 , 0 0 9 , 0 0 9 , 5 0
R o t t e r d a m  . . . .  

Roheisen:
— —

G i e f s e r e i e i s e n  N r .  I .  . 6 2 , 0 0 6 2 , C 0 6 2 , 0 0
„  I H .  . 5 3 , 0 0 5 3 , 0 0 5 3 , 0 0H ä m a t i t  . . . . . . 6 2 , 0 0 6 2 , 0 0 6 2 , 0 0B e s s e m e r . . . . . . . . . .

Q u a l i t ä t s  -  P u d d e l e i s e n
_ — —

N r .  I , . . . . . . . . . .Q u a l i t ä t s  -  P u d d e l e i s e n 4 3 , 0 0 4 2 , 0 0 - 4 3 , 0 0 4 3 , 0 0 - 4 4 , 0 0
S i e g e r l ä n d e r  .  .  .  .  

S t a h l e i s e n ,  w e i f s e s ,  u n t e r  0 , 1  o / o  P h o s p h o r ,
3 9 , 0 0 3 8 , 0 0 3 9 , 0 0 - 4 0 , 0 0

a b  S i e g e n  . . . .  
T h o m a s e i s e n  m i t  1 , 5  %  

M a n g a n ,  a b  L u x e m 
3 9 , 0 0 3 8 , 0 0 3 9 , 0 0 - 4 0 , 0 0

b u r g  n e t t o  C a s s a  .  . 3 5 , 5 0 3 5 , 5 0 3 5 , 5 0D a s s e l b e  o h n e  M a n g a n  . 3 3 , 0 0 3 3 , 0 0 3 3 , 0 0S p i e g e l e i s e n ,  1 0  b i s  1 2 0 ' 0  
E n g l .  G i e f s e r e i r o h e i a e n  

N r .  I I I ,  f r a n c o  R n h r o r t  
L u x e m b u r g .  P u d d e l e i s e n

— —
5 4 , 0 0 5 4 , 0 0 5 4 , 0 0

a b  L u x e m b u r g  .  .  .  
Gewalztes Eisen:

3 3 , 0 0 3 3 , 0 0 3 3 , 0 0 - 3 4 , 0 0

S t a b e i s e n ,  S c h w e i f s -  .  . 1 0 5 , 0 0 1 0 0 , 0 0 1 0 0 , 0 0„  F l u f s -  . . . .W i n k e l -  u n d  F a ^ o n e i s e n  
z u  ä h n l i c h e n  G r u n d 
p r e i s e n  a l s  S t a b e i s e n  m i t  A u f s c h l ä g e n  n a c h  d e r  S c a l a .

1 0 0 , 0 0 9 5 , 0 0 9 2 , 0 0

T r ä g e r ,  a b  B u r b a c h  .  . _ — _
B l e c h e ,  K e s s e l -  .  .  . — — —

„  s e c .  F l u f s e i s e n  . _ _-
„  d ü n n e  . . . .  

S t a h l d r a h t ,  5 , 3  m m  n e t t o
_ — —

ab W e r k  v  .  .  .  .  
D r a h t  a u s S c h  w e i f s e i s e n ,  g e w ö h n l i c h e r  ab W e r k

e t w a . . . . . . . . . . . . — — —
b e s o n d e r e  Q u a l i t ä t e n

~ !
Dr. W. Beutner.
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Industrielle Rundschau.
Westfälisches Kokss.vndicat.

In der am 2. Jan . <3. J. in Bochum  ahgehajtenen 
M onatsversam m lung des W estfälischen Kokssyndicats 
■wurde beschlossei), die bisherige l l % i g e  E inschrän
kung der Kokserzeugung au f 10 %  fü r den Monat 
Jan u ar zu erm äfsig-n. Die „K. Z.“ e rw ähnt ferner, 
dafs der geschäftliche B ericht des V orstandes eine 
w esentliche Besserung in den A bsatzverhältnissen fest- 
slellen k o n n te , was ja  auch in der verringerten Ein
schränkung für Jan u ar Ausdruck findet. Im December 
w ar das Syndicat n ich t in der Lage, der Nachfrage 
zu genügen , es m ufste vielm ehr die A nnahm e von 
w eiteren  Aufträgen ab lehnen  und einen erheblichen 
Posten  Koks von anderer Seite (einem  grofsen Eisen
werk) kaufen, da die Mitglieder m it A ufträgen voll 
besetzt w aren. T rotz dieses Zukaufs sind  die im De
cem ber fälligen Mengen n ich t ganz geliefert worden, 
sondern  es blieben am M onatsschlufs erheb liche R ück
stände. Die Verkäufe für das erste Jahresv iertel 1894 
übersteigen heute schon die L ieferungen des en t
sprechenden Zeitraum s im Vorjahre. Auch fürs zweite 
Jahresv iertel liegen reichlich Abschlüsse vor.

Kheinisch-weslfnlisches Kohlcnsyndicat.
ln  der am  4. Jan u ar d. J. in Essen abgehaltenen 

siebenten Versam m lung der Zechenbesitzer des 
Rheinisch-w estfälischen Kohlensyndicats erstattetp , der 
.R h  W. Z tg.“ zufolge, zunächst nam ens des Vorstands 
Hr. D irector Olfe den üblichen B ericht über den L auf 
der Geschäfte und die Marktlage. Nach dem selben 
w urden im Monat Novem ber 1893 durch die Syndicats- j 
zechen 3 011354 t gefördert, wovon 21 ,32%  für ] 
R echnung des Syndicats abgesetzt w urden gegen 
18,98%  im O ctober. Im  Laufe des Decem ber w urden 
durch  das Syndicat verkauft 1 198 380 t, von denen
1 127 640 t für das In land und 70 740 t für das Aus
land  einschliefslich H am burg bestim m t waren. Die 
Gesam m tveikaufe des Syndicats bis Ende Decemher
1893 betragen dem nach nunm ehr 4  595059 t. Die 
Förderung im Monat Novem ber betrug 1,84 %  über 
die Retheiligungsziffer, die Förderung im Decem ber 
w ird sich w ahrschein lich  eben so gut, wenn n icht 
besser ausweisen. Die E inschränkung der Förderung 
für 1894 wurde, dem V orschlag des B eira ths gemäfs, 
m it &%  der Betheiligungsziffer für die M onate März 
bis August einschliefslich festgesetzt. U nter Zugrunde
legung d e r heute feststehenden G esam m tbetheiligung 
der Syndicatszechen m it 36022453  t  und eines Selbst- 
verbrauchs von 8 136 564 t ergiebt sich darnach eine 
Verkaufsm enge von 27 885 889 t, und nach Abzug der 
E inschränkung m it 1 461768  t blieben insgesam m t 
26424121 t zutu Verkauf übrig. Die E rnennung  der | 
M itglieder und  S te llvertre te r zum Beirath w urde durch 
einstim m ige W iederw ahl der bisherigen M itglieder e r
ledigt. Ebenso w urde die Feststellung der Abgabe 
bezw. E ntschädigung für Mehr- und M inderförderung 
(0,50 <M  bezw. 1 Jt per Tonne) und die Feststellung j 
der Strafe für N ichtlieferung zum Verkauf angem eldeter ] 
Kohlen (2 <M, per Tonne) einstim mig, dem  Vorschlag ; 
des B eiraths en tsprechend, in der diesjährigen H öhe j 
auch für 1894 vorgenom m en. Gegen den Beschlufs i 
des Beiraths, zur Deckung der Geschäftskosten und j 
Subvention der Verkäufe ins Ausland fü r das 1, Q uartal I
1894 2 %  der Fac turenbeträge  zu erheben, w urden 
E inw endungen n icht e rhoben. Schliefslich w urden j 
vom Vorsitzenden. Hrn. G enerald irector Kirdorf, noch ■ 
verschiedene, den inneren G eschäftsbetrieb angehende 1

Gegenstände zur E rörterung gestellt. Die V ersam m 
lung schlol's sich einstim m ig dem  vom V orstand 
angenom m enen Standpunkt an. Zu erw ähnen wäre 
noch, dafs sich der Umsatz des K ohlensyndicats im 
ersten  Q uartal dieses Jah res voraussichtlich au f rund 
13 Millionen Mark belaufen wird und dafs im Laufe 
de r ganzen V erhandlung wie auch in den früheren 
Sitzungen die gröfste Einigkeit und U ebereinstim m ung 
a lle r Anw esenden zu Tage tra t, was jedenfalls für 
die fernere gedeihliche Entw icklung des Kohlensyndicats 
von w esentlichster Bedeutung sein dürfte.

W estfälische Stahlwerke, Actien-Gesellschaft 
zu Bochum.

Dem B erich t des V orstandes ü ber das Ge
schäftsjahr 1892/93 en tnehm en w ir Folgendes: „In 
dem vorjährigen G eschäftsbericht hatten  w ir die Er
w artung ausgesprochen, dafs auch dieses Geschäftsjahr 
befriedigende R esultate  ergeben würde. W ir sind nun 
in der angenehm en L ag e , Ihnen eine Bilanz vorzu
legen, welche die Erfüllung dieser E rw artung  bestätigt. 
Trotzdem  sich inzw ischen die allgem eine Geschäftslage 
im m er m ehr verschlechtert ha t ,  beläuft sich de r zur 
Verfügung stehende Reingewinn au f 166798,39 Jl 
gegen 128421,57 J! im Vorjahre. Dabei betragen die 
A bschreibungen 175 361,16 Jt. gegen 150 848 ^  im 
V o rjah re , welche um so m ehr als reichliche zu be
zeichnen sind, als solche bei den neuen Anlagen für 
das ganze J a h r  gem acht w orden sind, obgleich diese 
e rst anfangs des zweiten H albjahres nach und nach 
in B etrieb genom m en w urden.

Es betrug die Production  im abgelaufenen Ge
schäftsjahre  etw a 44000  t Stahl- und Flufseisenblöcke 
gegen 36 500 t im V o rjah re , sowie etw a 34 400 t 
YValzfabricate gegen 28600 t im Vorjahre, und aufser- 
dem etw a 1000 t  Schm iedestücke, Bandagen u. s. w., 
w elche in den neuerrich te len  W erkstätten  fabricirt 
wurden.

Bei unserer S tabeisenfahrication h a t sich im Laufe 
der Zeit das Bedürfnifs im m er dringender geltend 
g e m a ch t, aufser den b isher gewalzten gröberen 
D im ensionen auch die feineren Sorten sowie Bandeisen 
anfertigen zu können , weshalb w ir uns entschlossen 
haben, eine Fein- und Schuellw alzw erksanlage zu er
rich ten , w om it wir anfangs nächsten  Ja h re s  in Betrieb 
kom m en werden.

Aufserdem  haben wir es für geboten erachtet, 
eine C entralcondensation  anzu leg en , durch w'elche 
w ir vom Jan u a r 1894 an bedeutende Kohlen- 
ersparnifs erzielen werden.

Die bisherigen Erfolge im laufenden Geschäfts
jah re  sind rech t erfreulich  und berechtigen uns zu 
der zuversichtlichen A nnahm e, dafs die nächstjährige 
B ilan z , trotz des D arniederliegens de r Eisen- und 
S tahlindustrie, von einer w eiteren günstigen Entw ick
lung unseres U nternehm ens Zeugnifs ablegen wird.

W ir schlagen der G eneralversam m lung v o r , aus 
dem im G eschäftsjahre 1892/93 erzielten Reingewinn 
nach Abzug des zur Ootirung des gesetzlichen Reserve
fonds erforderlichen Betrages in Höhe von 8339,92 JC 
und nach Abzug der vertraglichen und statu tarischen 
T antiem en im Betrage von 15 637,33 <M einen neu  zu 
schaffenden D ispositionsfonds auszustatten tn i 120 000 tM, 
sodann eine Dividende von 6 %  des Actiencapitals 
gleich 120 000 *,41 zu vertheilen  und den R est von 
2821,14 Jt au f neue R echnung vorzu tragen .“
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Soc. an. des H auts-Fourneaux de Mouceau- 
sur - Sambro.

Dem soeben veröffentlichten G eschäftsbericht 
dieser Gesellschaft entnehm en w ir die folgenden Z ah len :

Das A ctienkapital beträgt 3 000 000 Frcs. Die 
Hochöfen sind m it 750 000 Frcs., die W alzwerke m it 
850000 Frcs., die G ruben m it 856 632 Frcs. aufgeführt. 
Die V ertheilung einer Dividende konnte  n ich t statt- 
fln d en ; der Nettogewinn ist m it 229 Frcs. angegeben.

Die Production der Hochöfen betrug  62464 t, die 
der Erzgruben 134 000 t u n d  die der W alzwerke etw a 
39 000 t  H albfabricate und 40 791 t Fertigfabricate, 
von welch letzteren 35 672 t ausgeführt wurden.

Soc. an. des Hauts-Fonrneaux et Acieries d'Athus, Atlius (Luxemburg).
W ir entnehm en dem G eschäftsbericht dieser 

Gesellschaft Folgendes:
Kapital 4 000 000 Frcs., Obligationen (in 9 Jah ren  

rückzahlbar) 700 000 Frcs., die Hochöfen (einschl. aller 
E inrichtungen u. s. w.) sind m it 3020 000 Frcs., die 
Stahlw erke (einschl. a ller-E inrich tungen  u. s. w.) m it 
1433000 Frcs., die Erzgruben m it 615000 Frcs., auf
geführt. Der Betriebsgew inn betrug 486803 Frcs., 
wovon 200 000 Frcs. ( =  5 %) Dividende zur V ertheilung 
gelangten. T rotz der gegenwärtigen schlechten  Lage 
des Eisenm arktes hofft m an auch im nächsten  Ge
schäftsjahr ein befriedigendes R esultat zu erzielen.

Soc. an. des Ateliers de Conslructions de la Meuse, Liitticli.
Dem G eschäftsbericht dieser Gesellschaft en t

nehm en w ir folgende A n g ab en :
Das Actienkapital beträgt 4000000  Frcs., wovon

2 000 000 Frcs. eingezahlt sind. Der W erth der W erke 
einschliefslich desG rundeigenthum s istm il2172000Frcs. 
angegeben. Der B etriebsgew inn betrug 351 228 Frcs., 
w ovon 120 000 Frcs. — 6 %  als Dividende zur Ver
theilung gelangten. An P ensionen , Unterstützungen 
und A rbeiterversicherung w urden 18 228 Frcs. veraus
gabt. T rotz der allgem einen Geschäftsstille sind die 
B etriebe dank einiger grofser Aufträge vom Ausland 
gut beschäftigt.

Soc. an. des Hauts-Fonrneaux et forges de Yillerupt- Laoal-Dieu.
Das Actienkapital der Gesellschaft beträg t 4 Mill. 

Frcs., der W erth  der Anlagen (Erzgruben, Hochöfen 
Schm iedew elkstätte, Giefserei und Stahlw erk) is t m it
6 983000 Frcs., angegeben. Der B ruttogew inn betrug 
726700 Frcs. wovon 370 000 Frcs. zu A bschreibungen

verw endet wurden und 200 000 Frcs. ( = 5 % )  als 
Dividende zur Vertheilung gelangen. Die Verkäufe 
im Jah re  1892 93 erre ich ten  die Summe von 
5 932 312 Frcs.

Der G eschäftsbericht bezeichnet das Ergebnifs 
des Jah res 1892/93 als ein sehr befriedigendes und 
w erden in dem selben auch die Aussichten für das 
nächste G eschäftsjahr als günstige angesehen. Die 
u n ter verhältnifsm äfsig v o r te i lh a f te n  Bedingungen 
gethätigten Abschlüsse sichern noch für m ehrere Monate 
genügende Beschäftigung.

Soc. an. Franco -Belge pour construction do Machines et de Matériels de chemins de fer.
Aus dem Geschäftsbericht dieser Gesellschaft 

en tnehm en wir Folgendes:
Das Actienkapital beträg t 8000 000 Frcs. Der 

Betriebsgewinn stellte  sich im verflossenen Jah re  auf 
754 138 Frcs. und kam en hiervon 320000 Frcs. =  4 % 
Dividende zur V ertheilung; 150 000 Frcs. dienten zur 
Anlegung eines Fonds für unvorhergesehene Aus
gaben und 161282 Frcs. wurden zu Abschreibungen 
verw endet.

Die von verschiedenen E isenbahngesellschaften 
vorliegenden Aufträge au f Maschinen sowohl wie 
W agen sichern  dem  W erk noch für m ehrere  Monate 
Beschäftigung.

Mótala.
Die bedeutendste und w eltbekannte schwedische 

M aschinen- und Schiffbau-Actiengesellschaft zu Mótala 
am W etlernsee ha t, wie w ir einer soeben erschienenen 
B roschüre entnehm en, den Concurs angem eldet. Ur
sprünglich bildeten dieses altehrw ürdige U nternehm en
48 T heilhaber(P later), M anderström, R idarstolpe u .s. w.), 
und erst im Anfang der 40er Ja h re  ging es an eine 
A ctiengesellschaft über. 1843 w urde Kapitän C a r l -  
s u n d  D irector oder Disponent des W erkes, welches 
dam als nur 260 A rbeiter m it einem Stundenverdienst 
von 9'h Pf. beschäftigte, einen Productionsw erth  von 
280 000 Jl und 189 4 8 4 ^  Schulden hatte . 1866 da
gegen, wenige Jah re  vor Carlsunds R ü ck tritt, betrug 
die A rbeiterzahl 1550, der stündliche V erdienst 17 Pf., 
der Productionsw erth  3172  725 Jt, der Jahresgew inn 
404 019 -ft und die Activa übertrafen  die Passiva um 
2826 325 JL B<dm A usbruch des Concurses betrug 
das Vermögen der Gesellschaft bücherm äfsig noch
2 648235 Jt, allerdings nur im ag inär, denn spätere 
T axationen ergaben eine S c h u l d e n l a s t  von über
3 000 000 Jl, welche die Geschäftsbilanz in keinem
guten L icht erscheinen läfst. Abgesehen von seiner 
socialistischen Tendenz, en thä lt das Büchlein m anches 
In teressante  und Beherzigensw erthe. Ty.

Y er eins - Nachrichten.
Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 

Eisen- und Stahlindustrieller.

Von dem C entralverband deutscher Industrieller 
ist uns folgendes Schreiben des H errn  M inisters für 
H andel und  Gewerbe vom 23. Dec. 1893 überm itte lt 
w o rd en :

.In fo lge  E inspruchs schw eizerischer In teressenten  
h a t der B undesrath  der Eidgenossenschaft in der 
Angelegenheit, betreffend die Zollbehandlung eiserner 
O fenröhre in der Schweiz, un ter Streichung der

m ittels Erlasses vom 13. Febr. 1893 dem Directorium  
1 m itgetheilten  E ntscheidung des Schweizerischen Zoll

departem ents folgende T arifanw endung beschlossen: 
Nach Nr. 289 des G ebrauchstarifs (Nr. 164 des 

allgem einen Zolltarifs) w erden zu 3 Frcs. fü r 100 kg 
zugelassen:

gerade genietete, ferner gerade gefalzte O fenrohre: 
dagegen sind nach Nr. 29 t des G ebrauchstarifs 
(Nr. 165 des allgem einen Zolltarifs) zu 10 Frcs. für 
100 kg zur Verzollung heranzuziehen : 

faijonnirte O fenrohre aller Art (Knie-, Bogen-, 
Schlangen-, Spiegel-, L yrarohre  u. s. w.).*
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Verein deut sche r  Ei senhüttenleute.

Eisenhütte Düsseldorf.

Zweigvcrclii (lesYereins deutscher EisenhUttenleute.
(B egründende Versam m lung vom 9. Dec. 1893.)

A uf Grund einer E inladung, w elche von den 
HH. ft. M. D a e l e n ,  F.  H o r n ,  E. S c h r ö d t e r  und 
A. W a n k e  un terzeichnet w a r, fanden sich 21 Mit
glieder des H auptvereins in der städtischen T onhalle  
zu Düsseldorf ein. Unter Zustim m ung der V ersam m 
lung übernim m t Hr. B. M. D a e l e n  den Vorsitz. Er 
begrüfst die E rsch ienenen , begründet die E inladung 
und setzt den Zweck der zu bildenden Vereinigung 
ause inander, w elcher in e rster Linie B esprechung 
technischer F ragen aus dem Eisenhütten wesen und 
aus m it dem selben zusam m enhängenden Gebieten im 
engeren Kreise der in Düsseldorf und Um gebung 
w ohnenden Fachgenossen sein soll. Die E isenhütte 
soll ferner auch als eine A rt „technischer B örse“ 
dienen und insbesondere das bei den M itgliedern vor
h andene Bedürfnifs der gegenseitigen A ussprache be
friedigen. Durch A bhaltung einer Versam m lung am 
V orabend der H auptversam m lung könnte letztere in 
dieser Beziehung en tlaste t w e rd en , so dafs sich die 
neue E inrichtung auch für die H auptversam m lung 
als nützlich erweisen würde.

Hr. E. S c h r ö d t e r  erblickt in der G ründung des 
Zweigvereins eine Förderung der B estrebungen des 
H auplvereins und begrüfst dieselbe dah er m it Sym 
p a th ie , ganz abgesehen von den V ortheilen , die er 
sich persönlich aus dem engeren V erkehr m it den 
Fachgenossen verspricht. Er füh rt ferner au s. dafs 
über die seiner Zeit angefochtene B erechtigung des 
H auptvereins nirgendw o m ehr ein Zweifel herrsche. 
Die Roheisenerzeugung Deutschlands steht an  dritter 
S telle , sie is t jen e r E nglands, welche im Bückgang 
ist, in den letzten Jah ren  seh r nahe gekom m en und 
w ird diese in n ich t zu ferner Zeit, in der V oraus
setzung, dafs die jetzigen Verhältnisse andauern , ü ber
flügeln. Da aber in keiner Industrie  die Um wälzungen 
so grofs sin d , wie im E isenhüttenw esen , so müssen 
die H üttenleute besonders bedacht sein, ste ts auf der 
H öhe der Zeit zu bleiben. Dies ha t m an auch im 
A uslande erkannt, indem  beispielsweise die schottischen 
E isenindustriellen , die bisher m it dem „Iron and Steel 
In s titu te“ ausgekom m en w aren , je tz t, ohne ih r Ver
h ä l tn is  zum britischen „Iron and Steel In s titu te“ zu 
ändern , ih re  eigene Vereinigung, das „W esto f Scotland 
Iron  and Steel Institu te“ gegründet haben.

W ie zahlreiche bei der G eschäftsführung ein
gelaufene Schreiben beweisen, h errsch t auch bei uns 
das Bedürfnifs, die besonderen  In teressen im  engeren 
Kreise zu berathen . R edner stre ift dann noch die 
B edeutung der w irtsc h a ftlic h en  Fragen in der heutigen 
Zeit, da die Situation jetzt eine solche geworden sei, 
dafs die Kunst, auch die vollendetste Kunst des T ech
nikers, an den allgem einen w ir tsc h a ftlic h e n  V erhält
nissen zu scheitern  drohe. Ferner begrüfst er es 
noch m it F reuden, wenn die Fachgenossen Düsseldorfs 
und der Um gegend sich zusam m enschliefsen aus dem 
w eiteren  G runde, das Standesbew ufstsein zu stärken.

Hr. H o r n  erk lärt, sich den M iltheilungen der 
beiden V orredner arizuschlief'sen, und heb t ferner 
h e rv o r, dafs es eine Menge T hem ata  g äb e , die sich 
zw ar n icht zur E rörterung in der H auptversam m lung 
eigneten, deren B esprechung in den M onatsversam m 
lungen ab er aufserordentlich  wünschensw ert!! sei.

Diese kleinen, ab er deswegen n icht w eniger wichtigen 
Fragen eingehend zu behandeln , sei m it eine H aupt
aufgabe der neuen Vereinigung, von der er wünscht, 
dafs sie einen rech t segensreichen M ittelpunkt bilden 
möge.

Hr. W a n k e  schliefst sich den A useinander
setzungen seiner V orredner ebenfalls an und w ünscht 
der E isenhütte  Düsseldorf ein gutes Gedeihen.

Nach einer w eiteren B esprechung , an welcher 
die HH. W a n k e ,  B a d e r n a c h e i ,  S c h m i t z ,  
E c k a r d t  und D a e l e n  th e iln ah m en , wird die Be
gründung des Zweigvereins u n te r  dem  Namen „Eisen
hü tte  Düsseldorf“ einstim m ig beschlossen. Versam m lung 
setzt dann  sofort die Satzungen fest, setzt den Jahres
beitrag  auf 5 Jl fest und w ählt in den V orstand die 
HH. lt .  M. D a e l e n ,  V orsitzender, E. S c h r ö d t e r ,  
stell vertr. Vorsitzender, Fr. H. L ü h r m a n n ,  Kassen
fü h re r, A. E c k a r d t  und G. V e h l i n g  Beisitzende. 
M onatlich soll eine V ersam m lung stattflnden und  zwar 
thun lich st am d ritten  Mittwoch jeden  Monats.

Indem  ich m ir gestatte, da rau f hinzuw eisen, dafs 
nach § 13 der Vereinssatzungen die jäh rlich en  Vereins- 
beiträge im voraus einzuzahlen sind, ersuche ich  die 
H erren Mitglieder e rgebenst, den Beitrag für das 
laufende Ja h r  in der Höhe von 20 JO an den Kassen
führer, H rn. Fabrikbesitzer E d . E l b e r s  in  Hagen i. W., 
gefälligst einzusenden.

Der G eschäftsführer: E. Schrödter.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs,

Baffrry, Louis, Ingenieur, Prag, M ariengasse 31.
Galli, Johannes, Ingenieur des K ruppschen Stahlw erks, 

vorm . Asthöw er, in A nnen i. W., W itten, S teinstr. 8.
IIoll, C. A., in Firm a Holl, Joseph & Cie., F rankfu rt a. M.
Mag, Hermann, Director der L aurahü tte , L aurahütte , 

0 . -Schlesien.
Osann, Bernhard, H ü tten in g en ieu r, Königl. H ütten

am t, M alapane bei Oppeln.
Senff, E., in F irm a Düsseldorfer E isenw erk , Senff & 

Heye, Düsseldorf-G rafenberg.
Uhlenhaut, Max, P rocurist der F irm a Fried. Krupp, 

Essen.

N e u e  M i t g l i e d e r :

Bracher, G., W alzw erksingenieur bei Gebr. Stum m, 
N eunkirchen, Reg.-Bez. T rier.

van Cappellen, J. H., Jjzergietery en M achinefabriek, 
Bolnes bei Rotterdam .

Huth, Paul, B etriebsingenieur, G elsenkircliener Gufs- 
slah l- und  E isenw erke, G elsenkirchen, Bochumer- 
strafse 21.

Juch, Otto, B etriebsingenieur des Berg. Gruben- und 
H ütten Vereins, H ochdahl.

Kilb, Heinrich, B etriebschef des Puddel- und  W alz
werks der Union, Dortm und.

MUtz, M., B etriebsleiter, Gleiwitz, F riedhofstr. 5.
Sjunggrm, Carl, Walther, H ütteningenieur, z. Z. Hörde.
Soeding, Rudolf, Ingenieur, Hagen i. W., K örnerstr. 60.
Willich, Friedr., techn. Director der Euskirchener 

Dampfziegelei und T honw aarenfabrik  (Herrn. Jos. 
H upertz & Co.) Euskirchen, B heinpr.

A u s g e t r e t e n :
Gilchrist, P. C., Ingenieur, London.


