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deutsche Eisenhüttenwesen.
R e d ig i r t  v o n

In g en ieu r E . S ch rö d te r ,  und G e n e ra lse c re tä r  D r. W . B e n in e r,
Geschäftsführer des Vereins deutscher Eisenhüttenleute, Geschäftsführer der nordwestlichen Gruppe des Vereins

für den techn ischen  Theil
deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller,

für den w ir tsc h a f tlic h e n  Theil.
Commi88ionB-Yerlag v o n  A. B a g e l  in  Düsseldorf.

15. Februar 1894. 14-. Jahrgang.

Rufslands Eisenzölle in dem Vertragsentwurf mit Deutschland.
it P u d  u n d  R u b e l lä fs t  s ich  n u r  sc h w e r 

S W M  re c h n e n . D eshalb  s in d  in d e r fo lgenden  
( f f e w i E i  A u fs te llu n g  d ie  ru ss is c h e n  W e r th e  in 

d eu tsch e  unn g ese tz t, w obei e in  P u d  
g le ich  1 6 ,3 8  k g , ein  ru ss is c h e s  P fu n d  g leich  
4 0 9 ,5 1  g und  d e r  G o ld rubel g leich  8 ,2 5  R e ich s- 
m ark  g e re c h n e t is t. S o d a n n  sind  n ic h t b lo fs die 
W a a re n p o s te n  a u fg e fü h rt, fü r w e lch e  Z o llh e ra b 
se tzu n g en  g e p la n t sin d  in V erg leich  zu  d em  so 
g e n an n ten  M in im a lta rif  R u fs la n d s  von 1 8 9 1 , 
so n d e rn  es finden sich  a lle  d ie E isen- u n d  S ta h l
in d u strie  an g eh e n d en  P o s te n , d a  es zu  e inem  
G esam m tü b erb lick  des V e rtra g se n tw u rfs  unerlä fs- 
lich  is t ,  seh en  zu k ö n n e n , w o n ich ts  e rre ich t 
ist. U m  die A rtik e l, d e ren  Z o llsa tz  in dem  
E n tw u rf  neu  v e re in b art ist, le ic h te r  k e n n tlich  zu 
m a c h e n , ist in jed e m  F a ll ein S te rn  v o rg ese tz t. 
Die M öglichkeit e in es V erg le ich s m it den Z o ll
s ä tz e n , w e lch e  von 1 8 8 5  bis 1 8 9 0  b e s tan d en  
h ab en , w ird  M an ch em  e rw ü n sc h t se in . D as J a h r

1 8 8 5  b ra c h te  b e k a n n tlic h  e in en  Z o llzu sch lag , 
d e r fü r die m eisten  A rtikel 2 0  fö u n d  1 0  %  
b e tru g , a ls  w e ite re  F o r tse tz u n g  d e r  1 8 7 7  m it 
d e r  E rh e b u n g  d e r  Z ölle  in G old  b e g o n n en en  
h o c h sc h u tz zö lln e r isc h en  R e fo rm  d e r ru s s is c h e n  
Z o llp o litik . N ach  dem  d a m a lig e n  S ta n d e  des 
G red itru b e ls  kam  die E in fü h ru n g  des G o ldzo lles 
e in e r E rh ö h u n g  des Z o lle s  u m  e tw a  3 0  %  g le ich . 
1 8 8 1  e rfo lg te  e in  n e u e r  Z o llz u sc h la g  von 1 0 ^ .  
D ann  fo lg t d a s  J a h r  1 8 8 5  m it 1 0  b is  2 0  %  ; 
u n d  sc h o n  1 8 8 7  b eg an n e n  in P e te r s b u rg  d ie 
A rb e ite n , u m  e inen  vö llig  n eu en  T a r i f  a u fz u 
ste llen , d e r den n  a u ch  a m  1 1 . J u n i  1 8 9 1  m it P r o 
hib itivzö llen  in K raft t ra t .  D a  m an  in R u fs la n d  die 
Z eit n ich t a b w arte n  k o n n te , w u rd e  n o ch  im  A u g u s t
1 8 9 0  e in  v o rläu fig er Z u sc h la g  von 2 0  %  a u f  die 
m eisten  W a a re n  g e leg t. Im m e rh in  h a t  d e r T a r if  von 
1 8 8 5  e tw a  5  J a h re  b e s tan d e n , w ä h re n d  w e lch e r die 
A u s fu h r  d e u ts c h e r  In d u s triee rze u g n isse  n a c h  R u fs 
la n d  w e n ig sten s  n o ch  n ic h t ganz  d a rn ie d e rla g .

Nr. des 
Tarifs 
von 
1891

Mafs
und

Gewicht

Zoll des 
Tarifs 
von 
1885 
Ji

Zoll des 
Tarifs 
von 
1891 
M

Zu
schlag

1893

°'o

Jetzt
angebo-

tetier
Zollsatz

Ji

*79 1. Stein-, Torf-, Holzkohlen, ü b er die w estliche Landgrenze
e in g e f ü h r t ............................................................................................ 100 0,30 0,40 —• +  50 0,20

138
139

2. Koks, Ober die w estliche Landgrenze e ingeführt . . . . 0,30 0,60 -  +  50 0,30
Metall- und Mineralerze jeder Art, aufser G r a p h i t .......................
R oheisen in Gänsen, im Bruch und in  H obelspänen:

1. aller Gattungen, m it Ausnahm e des besonders genannten 
a) zur See e in g e f ü h r t .....................................................................

0,79 1,39 -  +  50 1,39

2,98 5,95 -  +  50 5,95
b) über die w estliche Landgrenze e i n g e f ü h r t .................. 2,98 6,94 — +  50 5,95

*140

2. Mangan- (Ferro-M angan), Kiesel-, Chrom-Gufseisen . . .
A n m e r k u n g :  Die lau t diesem  Artikel festgesetzte Zoll

gebühr unterliegt keiner H erabsetzung bis zum 31. Dec. 1897. 
E isen: 1. Band- und Sortireisen jeder A rt, m it A usnahm e des 

unten  genannten , in Kritzen, Puddling-Stücken oder Blöcken,

•2,98 9,92 -  + 5 0 9,92

als Bruch, Millbars, Eisen in P u lv e r f o r m .....................................
IV.U

* ' 7,94 11,90 20 +  50 

1

9,92
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kf?
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von 
1885
Ji

Soll des 
Tarifs 
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Ji

Zu
schlag

1893

°o

■Jetzt
angebo
tener

Zollsatz
M

2. Eiserne Schienen (Rails), wenn auch m it Bohrungen
100 9,92 11,90 ¿0 +  50 9,92

3. In B lältern-jeder Art, bis Nr. 25 inclusive nach Birming- 
ham er K aliber; in Tafeln über 18 Zoll b re it; Sortireisen a ller 
A rt, bei einer Breite oder Höhe über 18 Z oll, ebenso bei 
einer Dicke oder einem D urchm esser von_7 Zoll und  m eh r; 
Façoneisen (T-Eisen (T), Doppel-T-Eisen (J_), B-Eisen, Z-Eisen, 
und dergl. zusam m engesetzte P ro file , aufser W inkeleisen (L), 
w elches nach Absalz 1 dieses A rtikels durchgelassen w ird); 
dünnsortiges E isen , bei einer Breite oder D urchm esser über 
'¡t bis V2 Zoll einschliefslich ................................................... ' .  . 11,90 16,87 20 +  50 12,90

4. ln  B lättern über Nr. 25 nach B irm ingham er Kaliber . . 11,90 19,84 20 +  50 15,88

*141

A n m e r k u n g :  E isen, welches eine Breite oder einen 
D urchm esser von '/■* Zoll und w eniger h a t ,  un terlieg t der 
Zollgebühr lau t Art. 155, Num m er 1.

Blech (verzinntes D ünneisen), wenn auch lack irl, m it Mustern 
und M oirée-Z eichnungen bedruck t; E isenblech m it Farbe, 
Lack, Z ink , Kupfer, Nickel und anderen  ordinären  Metallen

30,75 33,73 20 +  50 30,75
*142 S tahl :

1. Band- oder Sortirstahl jed e r A rt, m it A usnahm e des 
u n ten  genannten  ; in Blöcken, in B r u c h s tü c k e n ....................... 7,94 11,90 20 +  50 9,92

2. Stahlschienen (Rails), wenn auch m it B ohrungen und 
S p u n d e n .......................................................................................................... 9,92 11,90 20 +  50 9,92

3. Tn B lättern  jed e r A r t ,  bis Nr. 25 einschliefslich nach 
dem B irm ingham er K aliber; in Tafeln über 18 Zoll breit, 
Sortirstah l aller A rt bei einer Breite oder e iner H öhe von 
m eh r als 18 Zoll ; desgleichen bei einer Dicke oder einem 
D urchm esser von 7 Zoll und m e h r; Façonstahl (T -S tah l, 
Doppel-T-Stahl, B-Stahl, Z-Stahl und dergl. zusam m engesetzte 
Profile, aufser W inkeistahl, welches lau t Pkt. 1 dieses A rtikels 
durchgelassen w ird); S tahl in dünnen Sorten, bei einer Breite 
oder D urchm esser über '/■< bis ‘/2 Zoll einschliefslich . . . 11,90 16,87 20 +  50 12,90

4. In B lättern, über Nr. 25 nach B irm ingham er Kaliber . 11,90 19.84 20 +  50 15,87

150
*

A n m e r k u n g ;  S ta h l, w elcher eine Dicke oder einen 
D urchm esser von '¡i Zoll oder weniger h a t , wird lau t 
Art. 155, Num m er 1 verzollt.

Gufseisen, verarbeite tes:
1. Gufseiserne Gufsstücke ohne jegliche B earbeitung . . . 11,90 14,88 20 +  50 11,90
2. Gufseisernes em aillirtes Geschirr ................................ .... 18,85 19,84 20 +  50 19,84

* 3. Gufseisen-Fabricate, bearbeitete , abgedrehte, polirte , ge
schliffene, gefärbte, bronzirte, verzinnte, m it Lack überzogene, 
em aillirte (Geschirr ausgenom m en), m it Zink oder anderen 
o rdinären  Metallen bedeckt, wenn auch m it Th eilen aus Holz, 
Kupfer und dessen Legirungen ............................................................ 23,81 33,73 20 +  50 27,71

*151

A n m e r k u n g :  Nach dem Punkte 3 dieses Artikels 
w erden sowohl jeder Art unbearbeitete  schm iedbare Gufs
eisen fabricate, wie auch bearbeitete, wenn diese m ehr als 
5 Pfund im Stücke w iegen, verzollt; die bearbeiteten 
Schm iede-G ufseisen-F abricate , w enn sie 5 Pfund oder 

‘weniger im Stücke wiegen, unterliegen der Zollgebühr nach 
Art, 153. Num m er 2.

Eisen- und Stahlfabricate, geschm iedete, gestanzte, gegossene, — 
unbefeilte oder an den Seiten und R ändern  gefeilt, jedoch 
ohne w eitere Bearbeitung, aufser besonders genannten ; Nägel, 
geschm iedete ............................................................................................ 17,86

|

! 33,73 30 +  50 | 27,76
*152 E isen -u n d  Stahlkesselarbeiten, a ls: Kessel, Reservoirs, Bassins, 

Kasten, Brücken, Röhren, sowie alle Fabricate aus Eisen- 
und Stahlblech, aufser den in den Art. 141 und 154 genannten 23.81 33,73 30 +  50 27,76

153

*

Eisen- und Stahlfabricate, m it Ausnahm e der besonders be
nannten , bearbeitete, abgedrehte, polirte, geschliffene, b ron 
zirte oder andersw ie bearbeitete , mit Theilen aus Holz, Kupfer 
und dessen Leginjngen oder ohne solche, m it einem Gewicht 
im Stück:

1. über 5 P f u n d ................................................................................... 23.81 33,73 30 +  5(> 27,76
* 2. von 5 Pfund oder weniger ........................................................ 49,60 53,57 30 +  5C 1 43,65

3. Vorhänge- und E insatzschlösser, aufser den m essingenen, 
sowie auch Schrauben (für H o l z ) ................................ .... » 79,37 79,37 30 +  5C

1
1 79,37
I
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154
*

Blechfabricate:
1 .jed er Art, sowie F abricate  aus E isenb lech : m it Lack 

überzogene, em aillirte, verzinkte, verzinnte und vernickelte  
und m it anderen gew öhnlichen Metallen gedeckte, ebenso 
m it Farbe verarbeitete , aufser denen, die zu P u n k t 2 dieses
Artikels zugezählt w erden k ö n n e n ...................................................

2. dieselben Fabrica te  m it Vergoldung, Malerei und anderen
100 59,52 59,52 30 +  50 44,64

*155
V erzierungen ............................................................................................

D raht:
1. Eisen- und S tah ld rah t: 

a) bei einer Dicke oder einem  D urchm esser von ’/* Zoll

119,05 119,05 30 +  50 119,05

bis Nr. 25 incl. nach B irm ingham er K a l ib e r ........................... 21,82 19,34 30 +  50 19,84
b )ü b e r Nr. 25 bis Nr. 29 einschliefslich ............................
c) feiner als Nr. 2 9 .................................................................

2. Kupferdraht, D raht aus Kupfer- und anderen  unkost-
haren  M etalllegirungen :

a) bei einer Dicke oder einem Durchm esser von ’ /'2 Zoll

r

21,82
bis

29,76
39,68

30 +  50 
30 +  50

29,76
39,68

bis Nr. 25 einschliefslich nach B irm ingham er Kaliber . . 59,52 79,37 30 +  50 79,37
aa) elektrische Kabel jeder A rt . . .......................................... 79,37 30 +  50 39,68

156

b) über Nr. 25 bis Nr. 29 einschliefslich ............................
c) feiner als Nr. 2 9 ..........................................................................
A n m e r k u n g .  D rah t aller G attungen, verzinn t, m it

Zink oder anderen  gew öhnlichen Metallen überzogen, wird 
nach dem entsprechenden Punk t dieses A rtikels m it einem 
Zuschlag von 25 %  verzollt.

D rah tfab rica te :
l .a u s  Eisen und, S ta h l: 

a) aller Gattungen, m it Ausnahm e der besonders be

■ 99,21
119,05

30 +  50 
30 +  50

99,21
119,05

.
nannten .....................................................................................................

aa) Eisen- und S tah ldrah t, auch verzinnt und verzinkt,
" 54,56 63,49 3 0 + 5 0 63,49

überzogen m it faserigen M aterialien oder m it G uttapercha „ 54,56 178,57 30 +  50 63,49
b) K ardenbänder und Karden jed e r A r t ................................

2. aus Kupfer und Kupferlegirungen:
54,56 87,30 30 +  50 63,49

a) aller Gattungen, m it Ausnahm e der besonders benannten
b) Drahtgewebe, w elche in 1 Zoll, der Länge nach ge

nom m en, 24 oder m ehr Fäden en th a lten ; D raht, überzogen

* 79,37 119,05 30 +  50 119,05

*
m it faserigen M aterialien oder G u tta p e rc h a ............................

bb) D raht, bis Nr. 29 einschliefslich nach B irm ingham er 
K aliber m it faserigen M aterialien oder G uttapercha über

» 79,37 178,57 30 +  50 178,57

zogen ................................ ‘ ....................................................................
A n m e r k u n g :  Vom Draht, der m it Seide übersponnen 

ist, wenn auch m it Beim engung von anderen  faserigen 
M aterialien, wird nebst der in Nr. 1 a und 2 b dieses Artikels 
festgesetzten Zollgebühr ein Zuschlag von 20 %  erhoben. 
3. D rah tnägel, geschn ittene, H ufeisennägel, Nägel aus

* 79,37 178,57 30 +  50 148,81

157
Schm iedegufseisen, Nielstifte, Splinte, K la v ie rs t if te ..................

Eisen- und S la h ln a d e ln :
1. Näh- und a lle r A rt Nadeln, m it A usnahm e der un ten

” 59,52 53,57 30 +  50 48,21

g e n a n n te n .....................................................................................................
2. S trick -, P ac k -, Schnur-, S a ttle r-, P ferdegeschirr- und

1 5,15 5,15 30 +  50 5,15

158
*

M esserw aaren:
1. Jeder A rt in E infassung aus o rd inären  M aterialien; 

Scheeren (m it A usnahm e von S chafscheeren), P incetten, 
M esserklingen und  Gabeln ohne S tie le , sow ohl in ausgear

l : 2,76 2,85

i

30 +  50 2,85

beiteter, a ls auch n icht ausgearbeite ter F o r m ............................
2. Dieselben F ab rica te , in vergo ldeter, versilberter, aus 

p la ttirtem  Silber und  Metall - Com positionen - E infassung, in 
S ch ild p a tt- , P e rlm u tte r- , E lfenbein- und M am m uthknochen- 
Einfassungen, oder wenn diese M aterialien, Gold und Silber 
n ich t ausgenom m en, als Verzierung zu den E infassungen aus

100 ¡314,48 317,46

l

30 +  50 269,83

ordinärem  M aterial an g ebrach t s i n d ..............................................
3. T aschenm esser für B auern  (Koziki) in Metall- oder anderer

n (628,96 634,91 ;30 +  50 634,91

Einfassung aus o rd inären  M a te r ia lie n ..............................................
A n m e r k u n g .  M esserwaaren m it E infassung aus edlen 

Metallen unterliegen der Zollgebühr nach den entsprechenden 
Punkten des Art. 14S.

130,95

1

130,95

t

30 +  50 130,95
1 -'/‘O

1



152 Nr. 4. , S T A  TIL U N D  KI.SEN.* 15. Februar  1894:

Nr. des 
Tarifs 
von 
1891

Mal's
und

GewichL

kg

Zoll des 
Tarifs 

von 
1885
Jé

Zoll des 
Tarifs 

von 
1801
Jl

Zu-
schlag

1893

%

Jetzt
angebo

tener
Zollsatz

Jl

159 Hieb- und Stofswaffen, Säbelklihgen und alle a n d e re n ; Hand- 
Feuerwaffen, aufser den zur E infuhr v erbo tenen ; alle Feuer- 
w affena ttribu te ; Hülsen, P a tronen  und Pistons, sowohl ge
laden als auch u n g e la d e n ..................................................................... • 100 476,19 476,19 30 - f  50 476,19

*160

A n m e r k u n g .  Feuerwaffen, welche in Kasten und F u t
tera len  m it Z ubehör eingeführt w erden , unterliegen der 

Zollgebühr, m it der V erpackung und  dem Z ubehör zusam m en 
gewogen.

Sensen und Sicheln, H äckselm esser, M äher, Schafscheeren, 
Spaten, Schaufeln, H arken, Hacken und H eugabeln . . . . 23,81 27,78 -  +  50 21,82

*161 Handwerkzeuge für H andw erker, Künstler, F a b r i k e n ................... r 23,81 27,78 30 -1- 50 21,82
*167 Maschinen, A pparate, Constructionsm odelle d e rse lb e n , com plet 

oder n ich t complet, in zusam m engestelltem  oder ause inander
genom m enem  Z ustande:

1. Jeder Art, aus Kupfer und seinen Legirungen oder solche, 
in  denen Kupfer, dem  Gewichte nach, das H auptm aterial 
a u s m a c h t ....................... .............................................................................. 59,52 95,23 30 +  50 85,72

2. Gasmesser, W asserm esser; Gas-, calorische, Petroleum -, 
M agnet-, dynam o - elektrische Maschinen aller A rt; Näh-, 
Strick-M aschinen; L ocom obilen(m it Ausnahm e der im P unkt 5 
benann ten ); T en d er; Feuerlöschapparate (aufser den im 
Punkt 3 genannten), alle nicht besonders genannten  M aschinen 
aus Gufseisen, Eisen, Stahl, m it Theilen aus anderen  Ma
terialien oder ohne so lc h e ..................................................................... 23.81 33,73 30 +  50 27,76

3. Locom otiven für E isenbahnen und gewöhnliche Strafsen, 
Locomotiv-W aggons, Dam pf-D raisinen; Dam pf-Feuerspritzen . * 27,76 39,68 30 +  50 35,72

4. L an d w irtsch aftlich e  M aschinen und G eräthe , ohne 
Dam pfm otoren, welche n ich t besonders genannt sin d ; deren 
M o d e l le .......................................................................................................... 9,92 13,89 20 +  50 9,92

5. Locom obilen m it com plicirten Dreschm aschinen . . . . J » ? 27,78 30 +  50 21,82

*169

A n m e r k u n g .  Maschinen - A pparaten - T h e ile , welche 
separat eingeführt w erden , un terliegen : aus Kupfer und 
K upferlegirungen der Zollgebühr von 95,24  M  von 
100 kg, aus Gufseisen, Eisen und Stahl 33,73 Jl von 100 kg.

W aagen m it Zubehör, YVaagenthéile m it Ausnahm e der kupfernen 
und aus K upferlegirungen :

I. für die ersten  drei Gewichtspude jed e r W aage; Gewichte J l 52.58 79,36 30 +  50 59,52
2. für jedes Pud über 3 P u d ........................................................ * 52,58 33,73 30 +  50 27,76

169 M athem atische, Zeichnen-, physikalische, chem ische und ch i
rurgische Instrum ente  und A pparate; Z ubehör und A pparate 
fü r Telegraph, Telephon, elektrische Beleuchtung, Photographie; 
M anom eter u / s .  w ....................................................................................... 51 142,86 158,73 30 +  50 134,95*

* a) A pparate für elektrische Beleuchtung und deren  Zu
b e h ö r, wenn dieselben aus gestanztem  oder gedrücktem , 
auch gebeiztem, lackirtem  -oder em ailiirtem  —  aber n ich t 
polirtem  —  Metall in V erbindung m it Porzellan, Glas, Holz 
und anderen  gewöhnlichen M aterialien zusam m engesetzt sind Jl 142,86 158,73 30 +  50 119,05

174 Eisenbahnw aggons t
1. Plattform en und K o h le n w a g g o n s .......................................... 268,13 520.00

780.00
30 +  50 520,00

2. Güter- und G iste rn en w ag g o n s................................................... » 393,25 30 +  50 780,00

Passagierw aggons :
3. III. Klasse, sowie Bagage- und Postw aggons . . . . . 625.65 975,00 30 +  50 975,00
4.111. und II. K l a s s e .......................................................................... ? 1072,50 30 +  50 1072,00
5. II. K l a s s e .................. ......................................................................... 804,38 1153,75 30 +  50 1153,75
6. I und II. K l a s s e .............................................................................. 983,13 1332,50 30 +  50 1332,50
7. 1. K la sse ................................................................................................. ? » 1161,88 1511,25 30 +  50 1511,25

Pferdeeisenbahnw aggons :
8. Z w e is p ä n n ig e ................................................................................... Stück 715,00 1105,00 30 +  50 1105,00
9. Einspännige . ................................................................................... » 536,25 812,50 30 +  50 812,50

* Dieser Zollsatz ist in dem  russisch-französischen H andelsvertrag vom Jah re  1893 festgesetzt; und da 
In dem  geplanten V ertrag auch das R echt der M eistbegünstigung gegenseitig zugestanden w erden soll, 
kom m en die Zollsätze jenes russisch-französischen V ertrages auch Deutschland zu gute.
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Z u d em  T a r i f  sin d  n a c h s te h e n d e  E r lä u te ru n g e n  
u n d  B eg riffsb estim m u n g en  fü r d as S c h lu fsp ro to k o ll  
v e re in b a rt w o rd en .

Zu A rt. 140 und 142. Eisen und Stahl in B lättern  
und P latten, wie sie in den Absätzen 3 und 4 der 
A rt. 140 und 142 aufgeführt sind, unterliegen den 
d o rt festgesetzten Zollgebühren ohne  R ücksicht auf 
die Form , in w elcher die B lätter und P la tten  zu
geschnitten sind.

Zu Art. 141. Als o rdinäre  oder nicht kostbare 
Metalle gelten im Sinne des russischen Zolltarifs alle 
Metalle m it A usnahm e von Gold, Silber und Platina. 
Alum inium  gilt demgem äfs als ord inäres Metall, au s
genom m en in denjenigen T arifartikeln , in  denen es 
besonders aufgeführt und höheren  Zollsätzen u n te r
worfen ist.

Zu Art. 141, 147, 154, 155, 156 und 163. Eisen, 
Stahl und Zink (sowie die F abricate  daraus), welche 
durch  irgend ein V erfahren (auf galvanischem  W ege, 
durch Umgufs, durch ein W alzverfahren oder an d ers
wie) einen Ueberzug von gew öhnlichem  Metall erhalten  
haben, w erden ohne Zuschlag nach den betreffenden 
für Eisen, S tahl und Zink und  Fabrica te  daraus fest
gesetzten Zollsätzen verzollt, vorausgesetzt, dafs der 
M etallüberzug n icht überste ig t: bei den in Art. 141, 
147, 154, 155 und 156 aufgeführten VVaaren 2 5 % , 
und bei den in Art. 163 aufgeführten  W aaren  10 % 
des Gesammtgewichts.

Zu Art. 150. Die in Absatz 1 dieses Artikels fest- ; 
gesetzte Zollgebühr ist anzuw enden auf gufseiserne j 
R öhren, überzogen m it T heer oder A sphalt, welche | 
n icht au f irgend eine W eise bearbe ite t sind, es sei | 
denn, dafs die B earbeitung in dem  Ausmerzen der ] 
Spuren besteht, welche nach W egnahm e der Gufs- 
nähte, Angüsse oder Gufszapfen Zurückbleiben.

Zu Art. 152. E iserne und stäh lerne  M annesm ann
röhren , auch m it A sphalt und Faserstoffen (gewöhn
lichen und im rohen Zustand) überzogen, werden 
nach diesem Artikel verzollt.

Zu Art. 153. Alle eisernen und stäh le rn en  Bau- 
und M öbelbeschläge w erden nach den betreffenden 
Absätzen des Art. 153 verzollt, falls sie n icht in A r
tikeln des russischen T arifs m it höheren Zollsätzen 
b e s o n d e r s  aufgeführt sind. Die Vernicklung ist 
nicht als h in reichender Grund anzusehen, G egenstände 
dieser A rt hö h er zu verzollen.

Zu Art. 154 Abs. 1. Geschirr aus E isenblech, 
em aillirt, lack irt und m it Farbe überzogen, wird nach

Abs. 1 dieses Artikels verzollt, auch wenn die R än d er 
und Henkel m it einer anderen  Farbe  als de r Grund 
überzogen sind.

Zu Art. 155 Abs. 2. U nter der Bezeichnung elek
trische Kabel sind zu verstehen die m etallischen  
Leitungen, welche m it Isolirstoffen (Kautschuk, G utta
percha, vegetabilischen oder anim alischen Faser
stoffen, Papier, alle diese Stoffe auch im prägnirt) 
überzogen und aufserdem  m it e iner gem einschaft
lichen Schutzhülle aus H anf oder anderem  Faserstoff 
in V erbindung m it Metall (Blei, Eisen, S tah l u. s. w.) 
versehen sind. Dieser M etallüberzug kann auch se in er
seits w ieder m it getheertem  Band oder Garn von 
H anf, Ju te  u. s. w. um w ickelt sein.

Zu Art. 156 Abs. 2b . Nach diesem  Absatz wird 
auch verzollt verzinn ter oder verzinkter D raht, ü b e r
zogen m it Faserstoffen oder G uttapercha. W as in 
Abs. l a  und 2 b von G uttapercha gesagt ist, findet 
auch au f K autschuk A nw endung.

Zu Art. 158. T ischm esser und -Gabeln m it Stielen 
aus o rd inären  M aterialien w erden nach Abs. 1 dieses 
Artikels verzollt.

Zu Art. 160. Nach diesem  A rtikel w erden grofse 
Gabeln jed e r Art, wie z. B. Gabeln zum A usnehm en 
von Zuckerrüben, M istgabeln u. s. w. verzollt.

Zu Art. 161. H olztheile von W erkzeugen w erden, 
falls sie von den M etalltheilen ge trenn t eingeführt 
w erden, nach  den betreffenden Absätzen des Art. 61 
verzollt.

Zu Art. 167 Abs. 2. U nter dynam o-elektrischen 
M aschinen sind zu v e rs teh en : M aschinen und A pparate, 
w elche d ie n e n :

1. zur U m w andlung von Kraft in  E lek tric itä t oder 
um gekehrt;

2. zur U m w andlung eines e lektrischen Strom es 
hö h erer Spannung in einen solchen n iedrigerer 
Spannung oder um gekehrt (T ransform atoren);

3. zur U m w andlung eines constan ten  elektrischen 
Strom s in W echselstrom  oder D rehstrom  und 
um gekehrt.

Ebenso w erden nach  diesem  Absatz verzollt 
T rockenbagger, F euerle itern  aus Metall und a lle r Art 
elektrische A ccum ulatoren, sowie deren  Zubehör.

Zu Art. 169. Nach diesem  A rtikel w erden auch 
verzollt, ebenso wie A pparate zur elektrischen Be
leuchtung und deren  Zubehör, Zubehörstücke zu S ignal
appara ten  und zu A pparaten für die U eberleitung der 
T riebkraft, einschließlich! der S tro m u n te rb rech er, A us
schaltungen, C om m utatoren u. s. w.

V o rliegende  re in  sa c h lic h e  D a rs te llu n g  d ü rfte  ! 
die b e s ten  M ittel zu e in em  V ergleich  des V er
h ä ltn isse s  d e r  d e u ts c h e n  E isen - u n d  M asch inenbau- 
In d u s tr ie  zum  ru ss isch e n  R e ich  se it d em  J a h r  1 8 8 5  
b ie ten . W eite re , h ö c h s t w e rth v o lle  A u sk u n ft lie fert 
eine im A u ftrag  von M itg liedern  des Z o llb e ira th s  
im  B u reau  des C e n t r a l v e r b a n d s  d e u t s c h e r  
I n d u s t r i e l l e r  a u sg e a rb e ite te  D e n k sc h rif t :  

Materialien zur Beurtheilung des Entwurfs eines 
deutsch-russischen Handelsvertrags. *

In d iese r  D en k sch rift w ird  d ie w irth sc h a ft-  
liche  B e d eu tu n g  d e r  e r la n g te n  C o n c ess io n en  fü r 
die d e u ts c h e  G ew erbe- u n d  H a n d e ls th ä tig k e it  in

* Zu beziehen ist die B roschüre sow ohl vom 
Bureau des G entralverbandes deutscher Industrieller, 
Berlin W, G harlo ttenstra ise  48, als auch vom B ureau 
des deutschen H andelstags, Berlin G, Neue Friedrich- 
strafse 53/54.

tre fflich e r W eise  k la rg e le g t. D en A u sfü h ru n g en  
zu d en  e in ze ln en  A rtik e ln  is t  d u rc h w e g  re ich es 
s a c h lic h e s  u n d  s ta tis tis c h e s  M ateria l b e ig eg eb en . 
E ine  b e so n d e re  B e d eu tu n g  g e w in n t d ie  S c h rif t  
d u rc h  den U m s ta n d , dafs die in d e rse lb e n  e n t
h a lte n en  A u s fü h ru n g e n , w ie  in d e r  E in le itu n g  
h e rv o rg e h o b e n  w ird , d u rc h w e g  a u f  d e m  U rth e ile  
von S a c h v e rs tä n d ig e n  b e r u h e n ,  d ie  „ in  h e rv o r 
rag en d em  M afse in d e r  L ag e  s in d , d ie  T ra g w e ite  
d e r  g e tro ffen en  A b ä n d e ru n g e n  zu ü b e r s e h e n “ . 
In  d e r  8 5  S e ite n  s ta rk e n  D e n k sc h rif t w ird  d as 
U rth e il ü b e r  d en  n e u e n  d e u ts c h -ru ss isc h e n  C on- 
v e n tio n a lta r if  d ah in  z u sa m m e n g e fa fs t : „A lles  in 
A llem  d ü rfte  sich  sa g e n  l a s s e n , d a fs d u rc h  die 
v o rs te h e n d  in E rö r te ru n g  gezo g en en  T a riffe s t
se tzu n g en  ganz  h e rv o rra g e n d e  Z w eig e  u n se re r  
d e u ts c h e n  G e w e rb e th ä tig k e it e in e  w e se n tlich e  
F ö rd e ru n g  e rfa h re n  w e rd e n . W e n n  tro tz d e m



154 Nr. 4. „ S T A H L  U N D  E I S E N . “ 15. Februar  1894.

vieles W ü n sch en sv v e rth e  n ich t e r re ic h t  is t, so  
d a r f  d a ra u s  n ich t g e sch lo ssen  w e rd e n , dafs bei 
den V e rh an d lu n g en  In te re ssen  a u fse r  A c h t g e 
lassen  sin d . Die G ru n d lag e  de r ru ss isch en  H a n d e ls 
p o litik , eb en so  w ie d e r  d e u ts c h e n , b ild e t das 
P r in c ip  des S c h u tze s  d e r h e im isch en  A rbeit. 
D ieses an  u n d  für sich  b e rec h tig te  P r in c ip  d u rc h 
b ro ch en  u n d  von R u fs la n d  die P re isg a b e  de r 
L eb en sb ed in g u n g en  w ic h tig e r In d u str iezw e ig e  ve r
lan g en  zu w o lle n , h ä tte  den  V ersu ch  e in e r 
V e rs tän d ig u n g  von v o rn h e re in  a ls  a u ss ic h ts lo s

e rsch e in en  lassen  m ü sse n . N u r  d ie A n e rk en n u n g  
d e r  T h a ts a c h e , dafs a u ch  in R u fs lan d  a u sg e p rä g te  
In te re sse n  v o rh a n d e n  s in d ,  d ie B e rü ck s ic h tig u n g  
e rh e isc h e n , k o n n te  d as  Z u s tan d e k o m m e n  e in e r 
V e re in b a ru n g  g e w äh rle is te n . D er V e rtra g  se lb s t aber, 
w ie  e r  g e sc h lo sse n  is t, e rs c h e in t o h n e  Z w eifel g e 
e ig n e t, w eite  K reise  n ic h t n u r  d e r In d u s tr ie , so n d e rn  
a u ch  d es H an d e ls , b e so n d e rs  in den O stsee s tä d te n , 
zu  n eu em  L eb en  e rb lü h e n  zu la sse n , u n d  es w äre  
d esw eg en  zu w ü n sch e n , dafs d ie In k ra f tse tz u n g  m it 
m ö g lic h s te r  B esch leu n ig u n g  .b e tr ie b e n  w ird .“

Das Brahtwalzen und seine Entwicklung in Amerika.
Von Fred. H. Daniels in W o rc e s te r  M ass.*

V or d em  Ja h re  1 8 7 6  b ra c h te  m an  dem  D ra h t
w a lzen  in A m erik a  n u r  w enig  In te re sse  en tg eg en , 
o b g le ich  d u rc h  die sc h o n  im  M ärz 1871 erfo lg te

Z w ei J a h re  sp ä te r  (1 8 7 3 )  w u rd e  d e r  e rs te  
S ta c h e ld ra h t  zu De K alb , Illino is, h e rg es te llt . 
W e lc h e  A u sd eh n u n g  d ie se r  In d u s tr iez w e ig  se ith e r

V erw en d u n g  von B essem er- u n d  H erd -F lu fse isen  fü r 
d ie Z w ecke  d e r D rah tfab rica tio n  d e r  G ru n d  z u r  E n t
w ic k lu n g  je n e r  In d u s tr ie  d a se lb s t g e leg t w o rd en  w a r.

* Auszug aus dem  Vortrag, gehalten auf dem 
C hicagoer Meeting der Am erican Society of Mecbanical 
Engineers, gleichzeitig A btheilung des In ternationalen  
Ingenieur-Congresses, im August 1893.

W enngleich die M ittheilungen D a n ie l s  in tech
n ischer H insicht für die Leser von „Stahl und E isen“ 
n ich t viel Neues bringen, da  denselben durch  die A b
h andlung  von B . M. D a e le n  (1889, Nr. 3, Seite 177 
bis 185) auch die Drahtwalzwerke von B e d s o n ,  
C o rn e r ,  G a r r e t  u. a. b ekann t sind, so hab en  w ir uns

e rfa h re n  h a t, zeig t a m  b esten  d ie  T h a ls a c h e , dafs 
d ie  G esam m tm en g e  des in A m erik a  jä h r l ic h  e r 
z eu g ten  S ta c h e ld ra h te s  von e tw a  5 t im  Ja h re  1 8 7 4

doch en tsch lossen , den V ortrag , w enn auch  n u r im 
Auszug, w iederzugeben, um die m odernen am erika
nischen A nschauungen und Leistungen au f dem Ge
biete des D rahtw alzens zur K enntnifs zu bringen. 
Bezüglich eines im H erbst v. J. von B e d s o n  im 
„Iron and Steel In s titu te “ gehaltenen V ortrags ver
weisen w ir gleichzeitig au f eine u n ter dem Titel „Zur 
Geschichte der D rahtw alzkunst“ an  anderer Stelle 
d ieser Num m er veröffentlichte Z uschrift von Director 
A. S p a n n a g e l .  Die Redaction.
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g e b au t u n d  v e ran sc h a u lic h en  die 
A bbild . 1 , 2 u n d  2 a  die in den 
Ja h re n  1 8 3 0  bis 1 8 6 0  d o rt 
a llg em ein  ü b lich e  W alzw erks- 
e in r ic h tu n g , w ä h re n d  A b b ild . 3 
den P la n  e in es d iese r W erk e , 
n ä m lich  d e r „ Q u in s ig am o n d R o d  
M ill“ zeig t.

B is 1 8 6 0  k a n n te  m an  n u r
— d as  a lte  V erfah ren  des V or- und  

R ü c k w ä rts  w a lze n s , o h n e  B il
d u n g  von S c h lin g e n . E rs t  d e r 
d u rc h  d ie E in fü h ru n g  de r T ele- 
g ra p h e n le itu n g e n ,H ä n g e b rü c k e n  
u n d  D rah tse ile  g e s te ig e r te D ra h t-  
v e rb ra u c h  n ö th ig te  d ie D rah t- 
fa b r ic a n te n , w e ite re  V e rb esse 
ru n g e n  zu  e rs in n en .

W ä h re n d  zu  je n e r  Z e it in 
A m e rik a  W a s h b u r n  d e r  e rs te  

F a c h m a n n  au f je n e m  G ebiet w a r , g e b ü h rt d iese  
E h re  in  E n g lan d  dem  L e ite r  d e r „ R ic h a rd  
Jo h n so n  & N ep h ew  W ite  W o r k s “ , G e o r g e  
B e d s o n  in M a n c h es te r , d e r  d a se lb s t z u e rs t 
den  c o n tin u ir lich e n  W alzb e tr ie b  e in g e fü h rt h a tte  
(v e rg l. A bbild . 4). Im  S p ä th e rb s t  des Ja h re s  
1 8 6 9  w u rd e  e ine  d e ra r tig e  E in r ic h tu n g  a u c h  in 
A m erik a  a u sg e fü h r t u n d  z w a r  vort d e r  „ W a sh b u rn  
& M oen M an u fac tu rin g  G o .“ a u f  ih rem  W e rk e  
zu G rove S tre e t.  B e m e rk e n sw e rth  ist es, dafs 
a lle  e rfo rd e r lic h en  M asch in en , W alzen  u . s . w.

a u f  ru n d  2 0 0  0 0 0  t g estieg en  is t (vgl. „ S tah l u n d  
E ise n “ 1 8 8 8 , N r. 4 , S . 2 7 6 ) . A u ch  die H e r
s te llu n g  d e r  D ra h tn äg e l, d ie v o r u n g e fäh r 10  
Ja h re n  in den V erein ig ten  S ta a te n  fa s t n o ch  g a r 
n ic h t b e k an n t w a ren ,*  h a t in d em se lb en  M afse 
z u g en o m m en , so dafs a u ch  h ie rv o n  jä h r lic h  
2 0 0  0 0 0  t e rze u g t w e rd e n .* *

O b zw ar d ie  D rah tz ieh e re i zu je n e n  G ew erb en  
g eh ö rt, w e lch e  am  frü h es ten  in A m erika  e in 
g e fü h rt w o rd en  s in d , so h a tte  m an  doch  bis in 
das e rs te  D ritte l d ieses J a h rh u n d e r ts  n u r  ge rin g e  
F o r ts c h r i t te  a u f  d iesem  G ebiet zu  v e rze ich n en  
g eh ab t. D as e rs te  D ra h tw a lz w e rk  w u rd e  im  
Ja h re  1 8 3 9  von d e r „F a ll R iv er Iro n  W o rk s  
C o m p .“ zu F a ll B iv er e rr ic h te t ,  sp ä te r  e rw e ite rt 
und  im  J a h re  1 8 4 3 , n ach d em  die a lte  A nlage 
a b g e b ra n n t w ar, neu  au fg eb au t. W ä h re n d  bei 
d e r u rsp rü n g lic h e n  A n lag e  d e r  A n trieb  m itte ls  
K eg e lräd ern  e rfo lg te , h a tte  m an  bei d e r neu en  
W a lz h ü tte  die K ra f tü b e r tra g u n g  d u rc h  R iem en  
v o rg eseh en . Die W a lze n s tra fse  b e s tan d  n u r  a u s  
e inem  T rio  und  e inem  H asp e l, d e r  von H and  
a u s  b ew eg t w u rd e . D ie T a g e se rz e u g u n g  w a r 
n a tu rg e m ä fs  s e h r  g e rin g  u n d  b e tru g  n u r  e tw a
3 t in de r S c h ic h t. N ach  dem  U m b au  stieg  sie  in 
dessen  a u f  5 bis 8  t, je  n ach  d e r D icke des D ra h te s .

N ach  d em  V orb ilde  d e r F a ll-R iv e r -W e rk e  
w u rd en  ba ld  m e h re re  a n d e re  A n lag en  in A m erik a

‘ A n m e r k u n g e n  d e s  U e b e r s e t z e r s .  Die in den 
Ver. S taaten  schon alte Fabrication  von geschnittenen 
Nägeln ist daselbst ste ts noch in hohem  
Schwung, die Erzeugung h iervon betrug 
1892 im m er noch nicht" weniger als 
4 ’/* Millionen Fässer zu je  100 Pfund,
1886 allerdings 8,1 Miltionen Fässer.

** In welchem  Mafse die D rahtnägel
erzeugung zugenom nien h a t, ersieh t m an 
am  besten d a rau s, dafs im Jah re  1886 
nur etw a 600 000 Fässer und im Jah re  
1892 4719 524 Fässer zu 100 Pfund er
zeugt w urden.
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ELEVATION.

Abbild. 4.

d e r  b e re its  am  2 5 . M ärz 1 8 5 9  ein P a te n t  au f 
e ine  a u to m a tisc h e  U m fiih ru n g  des W a lz d ra h te s  
e rh a lte n  h a tte , d as von d e r v o rg e n an n ten  G e
se llsch a ft e rw o rb e n  w u rd e . W ä h re n d  in d essen
C o rn ers  V e rsu c h e  le id e r e rfo lg lo s  b lieben , g e lan g  

es B ed so n , a lle  H in d e rn isse  
zu bew ältig en  und  ein W a lz 
w erk  zu c o n s tru ire n , au f 
d em  T e leg ra p h  e n d ra h t  in 
B ü n d e ln  von 1 0 0  P fd . und  
s c h w ä c h e r  a ls  N r. 8 de r 
e n g lisc h en  D ra h tle h re  e r 
z eu g t w u rd e . Die K n ü ppel, 
d ie  1 b is 2 Z oll im  G ev iert 
h a tte n ,  w u rd e n  in e in em  
S ie m e n ssc h e n  G asofen  e r 
h itz t, d e r  1 8  b is  3 0  F u fs 
lan g  w a r .

S c h o n  frü h e r , am  2 0 .  J a 
n u a r  1 8 4 3 ,  h a tte  J . E . 
S e r r e l l  ein  P a te n t  a u f  ein 
W a lzw erk  fü r c o n tin u irlich e n  
B e trieb  e rh a l te n ,  d a s  a b e r  
fü r d ie  Z w eck e  d e r  E isen- 
d ra h te rz e u g u n g  nie in V er
w e n d u n g  k am . Die A bbil
d u n g en  5 u n d  6 zeigen das 
S e rre llsc h e  W alzw erk  in A n 
s ic h t u n d  G ru n d rifs .

B ish e r w u rd e  d e r  D ra h t
h asp e l im m e r no ch  von 
H a n d  a u s  b ew eg t u n d  es 
w a r  d a h e r  a ls  ein b ed eu ten d e r

a u s  E n g lan d  bezogen  w u rd e n , von w o  m an  a u ch  
gesch u lte  W a lz e r  k o m m en  lie fs. Die R o h m a te 
ria lien  bezog m an  g rö fs ten th e ils  au s  S ch w ed en .

D er d ritte  h e rv o rra g e n d e  F a c h m a n n  a u f  dem  
G eb iete  d e r  D ra h tw a lz e re i w a r  H . B. C o r n e r ,

Abbild. 3,
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b ra ch te  m an  e s  d a h in ,  im  T ag e  e tw a  2 0  t 
W a lz d ra h t fe rtig  zu s te lle n , u n d  a ls  m an  
sp ä te r , im  J a h re  1 8 8 7 , d ie a u to m a tisc h e n  D ra h t
h asp e l e in fü h rte , w a r  m an  im s ta n d e , d ie  d o p p e lte  
M enge, e tw a  4 0  bis 4 5  t, täg lich  zu e rzeu g en . 
D a m an  von den b ish e rig en  E in r ic h tu n g e n  k e in e  

IV.ii

w u rd e n . Je  n ach  d e r  D icke des zu e rzeu g en d en  
D ra h te s  b e tru g  die L e is tu n g  in d e r  lO s tü n d ig e n  
S c h ic h t 2 0  b is 4 0  t. E in e  b e so n d e re  E ig e n t ü m 
lic h k e it d e r  A n lag e  b e s tan d  d a r in , d a fs  zw ei 
O efen a n g e o rd n e t w a re n . (V erg l. A b b ild u n g  1 1 .)  
Im  e rs te n  w u rd e  d as  M aterial v o rg e w ä rm t und

2

F o r ts c h r i t t  a n z u s e h e n , a ls  m a n  dazu  ü b erg in g , 
dense lben  m itte ls  e in es R iem en s a n zu tre ib e n . So 
e in fach  d iese Idee von H a u s  a u s  w a r ,  h a t  sie 
doch w esen tlich  d azu  b e ig e trag en , d a s  A u sb rin g en  
und d ie L e is tu n g sfäh ig k e it de r D rah tw alz w e rk e  
zu v e rg rö fsern  u n d  g le ich 
zeitig  d ie K osten  d e r W a lz 
a rb e it zu v e rrin g e rn .

Die A b b ild u n g  7 zeig t 
die e rs te  d e ra rtig e  E in 
ric h tu n g . W en n g le ic h  
m an  s te ts  b e s tre b t w a r , 
d ie T ag e s le is tu n g  de r 
W alzw erk e  d u rc h  V er
b esse ru n g en  d e r v o rh a n 
den en  E in r ic h tu n g e n  n o ch  
w e ite r zu s te ig e rn , so 
w ollte  d ie s ,  so lan g e  
m an  d en  W a lz d ra h t  aus 
Schvveifseisen h e rs te llte , 
n ich t re c h t gelingen . E rs t  
a ls  m an  im  Ja h re  1 8 7 6  
zum  w eich en  F lu fse isen  
ü b erg eg an g en  w a r ,  u n d  
g le ich ze itig  d ie A n tr ie b s 
m asch in en  so v e rb esse rt 
h a tte , dafs m an  g rö fse re  G e
schw in d ig k eiten  e rre ich te ,

w e ite re  P ro d u c tio n s s te ig e ru n g  e rw a r te n  k o n n te , 
w u rd e  im  Ja h re  1 8 9 0  d ie  g a n ze  A n lag e  d e r  
„B ed so n  M ill“ neu  e in g e ric h te t u n d  g eben  u n s  
die A b b ild u n g en  8 b is 10  ein  B ild des W a lz 
w e rk s  u n m itte lb a r  vo r d em  A b b ru c h  d esse lb en .

B eso n d ere  V erd ienste  
u m  die E n tw ic k lu n g  d e r  
D ra h tw a lz e re i h a b en  sich  
n eb en  den b e re its  ge
n a n n te n  F irm e n  die H H . 
C o o p e r  & H e w i t t  und 
J o h n  A . R o e b l i n g  & 
S ö h n e  e rw o rb e n .

A ls das a lte  B edson- 
sc lie  V e rfah ren  keine  
b e fried ig en d en  R e su lta te  
m e h r  l ie fe r te ,  e r r ic h te te  
d ie , W a s h b u rn  & M oen 
M a n u fac tu rin g  G o .“ im  
J a h re  1 8 7 6  ein so g e n a n n 
tes „ B e lg isch es  W a lz 
w e rk “ , w obei die K nüppel 
von 4 "  Q u a d ra t o d e r 
sc h w ä c h e r  z u e rs t  a u f  dem  
T rio  w alz  w erk  bis au f 1 1/s"  
h e rab g e w a lz t u n d  d a n n  
a u f  d e r  S c h n e lls tre c k e  au f 
N r. 6 w e ite r  gew alz t
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im  zw eiten  w u rd e  es a u f  d ie  g eeignete  W alz- 
te m p e ra tu r  g e b ra c h t. E s w a r  d ies ü b e rd ie s  die 
e rs te  A n lag e  in A m erik a , w o  4  S ch lin g e n  g le ich 
zeitig  z w isch en  zw ei P a a r  W alzen  geb ilde t w u rd e n .

G eg en w ärtig  s in d  e ig en tlich  n u r  zw ei S y s tem e  
in A m e rik a  im  G e b ra u c h ; e rs te n s  d a s  co m b in irte  
V or- u n d  R ü c k w ä rts -  u n d  S c h lin g e n w a lz e n , das 
g e sc h u lte  A rb e ite r  e r fo rd e r t ,  u n d  zw eiten s das 
c o n tin u irlich e  W alze n , das fa st gan z  a u to m a tisc h  
d u rc h g e fü h r t w ird . D ie b e so n d e re  A u sb ild u n g  
des e rs ten  S y s te m s, n a ch  w e lch em  je tz t  n ah ezu

S o b a ld  d ie  g ü n stig en  R e su lta te , d ie G a r r e t t  
m it se in em  W alzv e rfah re n  e r re ic h t h a tte , b e k an n t 
g ew o rd en  w a ren , h a t sich  d ie Z ah l d e ra r tig e r  W a lz 
w e rk sa n la g e n  r a sc h  v e rg rö fse rt. Die e rs te  A nlage 
w u rd e  im  J a h re  1 8 8 2  von d e r „C leveland  R o llin g  
Mill C o .“ e r r ic h te t  u n d  b esitz t d ieselbe  e in e  jä h r l ic h e  
L e is tu n g sfäh ig k e it von 45  0 0 0  t. A n d e re  W erk e  
sc h lo sse n  sich  ra sch  a n , u n d  zeigt d ie n a ch s te h en d e  
Z u sa m m e n s te llu n g  so w o h l die R e ih e n fo lg e , in 
w e lc h e r  d ie N eu an lag en  e n ts ta n d e n , a ls  a u c h  d ie 
jä h r l ic h e  L eis tu n g sfä h ig k e it d e r  b e tre ffen d en  W erk e .

Abbild, ß.

2/3 d e r  g e sa m m ten  W a lz d ra h tp ro d u c tio n  in 
A m e rik a  h e rg e s te ll t  w e r d e n , is t ein V erd ien st 
W i l l i a m  G a r r e t t s .  D as zw eite  S y s te m  w u rd e  
von M r . I c h a b o d  W a s h b u r n  in  A m erik a  
e in g e fü h r t;  an  d e r  W eite re n tw ic k lu n g  desse lb en  
h ab en  sich  in sb eso n d e re  d ie  H H . C h r s .  H . 
M o r g a n  u n d  F r e d .  H . D a n i e l s  b e th e ilig t.

N eb en  den  ob en  a n g e fü h r te n , u n d  in den  
A bb. 12  u n d  13  d a rg es te llten  G ru n d ty p e n  g iebt 
es se lb s tred e n d  n o c h  e ine g an ze  A nzah l von 
A b ä n d e ru n g e n  u n d  C o m b in a tio n en .

Cleveland Rolling Mill. I . . . 1882 45 000 t
H artm an  Steel Co..........................  1883 60 000 t
O liver & R oberts W ire Co. . . 1884 60 000 t
B raddock W ire Co................. ....  . 1885 45 000 t
Am erican W ire  Co......................... 1886 60 000 t
Jo liet Steel Co.................................  1889 50 000 t
Am erican W ire Nail Co. . . . 1890 45 000 t
Newcastle W ire Nail Co. . . .  1891 45 000 t
Jow a B arb Fence Co.................... 1891 45 000 t
H. P . Nail Co..................................  1891 45 000 t
Kilmer Manuf. Co.................... . . 1892 30 000 t
Cleveland Rolling Mill Co. i t  . 1892 30 000 t
P ittsburgh  W ire Co....................... 1892 40 000 t

Gesam mte Leistungsfähigkeit 600 000 t
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G arretts System  . 50000 t 
Continuirl.System  2 5 0 0 0 0 1 
A ndere System e . 100000 t

1 0 0 0 0 0 0  t*

V o rs te h en d e  Z ah len  
w erd en  in d esse n  in fo lge  
d e r  u n v e rm e id lich e n  R e 
p a ra tu re n  u n d  so n stig en  
P a u se n  n ie w irk lich  e r 
re ic h t. —

S w a n k  g ieb t in se i
ner»  letz ten  B e ric h t* *  d ie 
D ra h te rz e u g u n g  im  Ja h re  
1 8 9 2  zu 6 2 7  8 2 9  G rofst. 
an  gegen  5 3 6  6 0 7  t im  
V o rja h re , w as  e in e r  Z u 
n a h m e  u m  91  2 2 2  t e n t
sp r ic h t.  A u f  P en n sy lv a - 
n ien  e n tfä llt  d ie g rö fste  
M enge, d an n  fo lg t O hio , 
M a ssac h u se tts  und  Illino is. 
F a s t 2/3 von d e r  ge- 
sa m m te n  D ra h te rz e u g u n g  
w u rd e  z u r  H e rs te llu n g  
von S ta c h e ld ra h tu m z ä u -  
m u n g en  u n d  D rah ts tif ten  
v e rw en d e t.

G a r r e t t  h a tte  m it 
s e h r  g ro fsen  S c h w ie r ig 
ke iten  zu k äm pfen  g e h ab t. 
W ä h re n d  se in  W alzw erk  
an fan g s  in 10  S tu n d e n  
n u r  31 7 5 2  kg  A u s b r in 
gen h a lte , b e trä g t d a s 
se lb e  je tz t  1 5 8  3 0 0  kg 
in  d e rse lb e n  Z eit.

(Fortsetzung folgt.)

Abbild S.

* Vgl. „Stahl und E isen“ 
1888, Nr. 6, S. 419.

** J a m e s  M. S w a n k :  
S tatistics o f the  Am erican 
and Foreign Iron  T rades 
for 1892, Seite 4ti

D as g rö fste  A u sb rin g e n  in e in e r S c h ic h t  an  
D ra h t N r. 3  h a tte n  die B eaver F a lls  W o rk s  m it 
1 5 8  5 1 5  kg  au fzu w eisen . Die g rö fste  Ja h re s -

le is tu n g  b esafs im  J a h re  1 8 9 1  d ie  Jo lie t  S teel 
C om p, m it 5 7  6 7 7  t. N ach  d en  v e rsch ie d en e n  
W alzw erk ssy s te m e n  v e rth e ilt s ich  d ie  jä h r l ic h e  

m ax im a le  L e is tu n g sfä h ig 
ke it w ie f o lg t :
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Ueber Fortschritte in der Stalilgiefferei.
ln  da r D e ce m b erv e rsa m m lu n g  des V ereins 

a m e rik a n isc h e r  M ech an ica l E n g in e e rs  h ie lt H . 
L. G a  n t t  ü b e r den in d e r  U e b ersch rif t g en an n ten  
G eg en stan d  e in en V o rtrag , dessen  
w e se n tlich e r  In h a lt in F o lg e n 
dem  (n a c h  Iro n  A ge) w ie d e r
geg eb en  i s t ,  d a  e r  e inzelne  
F in g erze ig e  e n th ä l t , d ie a u ch  
für m an ch e  d e u tsch e  S tah l-  
g iefser, zu m al fü r A n fän g er in 
d e r  S tah lg ie fse re i, v o ra u ss ic h t
lich  n ü tz lich  sein  k ö n n en .

Im  Ju li 18G 7 w u rd e n  in 
N o rd a m erik a  d ie e rs ten  S ta h l-  
g u fss tü ek e  g e fertig t.*  E s w aren  
H e rz s tü c k e , w e lch e  von den 
„ B u tc h e r  S tee l W o r k s “ , je tz t 
„M idvale S tee l W o r k s “ , für 
d ie P h ilad e lp h ia -  u n d  R ead ing- 
E isen b ah n  ge lie fert w u rd e n . Man 
gofs sie  au s  h a r te m  T ieg e ls tah l
—  W erk z eu g s ta h l —  u n d  e in ige 
d av o n  so llen  h eu te  n o c h  in 
B en u tzu n g  se in . A ls F o rm 
m a te ria l  b e n u tz te  m an  d a m a ls  
e in  G em enge von g e m ah len en  
C h a m o tte z ie g e ln , g e m ah len en  
G rap h ittieg e ln  u n d  feu erfe stem  
T h o n ;  a ls U eb erzu g  d e r  Gufs- 
fo rrn w än d e  d ien te  G rap h il- 
s c h w ä rze . Die S c h m e lz te m p e 
ra tu r  d es b e n u tz ten  S ta h ls  lag  
v e rh ä ltn ifsm äfsig  tief, u n d  so  e r 
h ie lt m an  in je n e n  G ufsfo rm en  
v o llk o m m en  sa u b e re  A b g üsse .

Die d ic h te n d e  W irk u n g  e in es 
S ilic iu m z u sa tze s  beim  S ta h l
gü sse  k a n n te  m an  indefs d am a ls  
in A m erik a  n o ch  n ich t. Die 
G u fsstü ek e  w a ren  d u rc h  u n d  
d u rc h  b las ig  u n d  n u r  an  den 
L au ffläc h e n , w e lch e  m an  zu 
u n te r s t  g eg o ssen  h a tte , ein iger- 
m afsen  d ich t. A u ch  H a m m e r
e in sä tze  w u rd e n  sp ä te r  in d ieser 
W eise  g eg o ssen , a b e r  ih re  a ll 
g em e in ere  V e rw en d u n g  w u rd e  
d o ch  d u rc h  ih r e  in  d e r  R egel 
s e h r  b lasige  B esch affen h eit e r 
h eb lich  b e e in trä c h tig t.

F o rm g u fss tü c k e  a u s  d em  M artino fen  gofs 
m an  a u f  d em  g e n an n ten  S ta h lw e rk e  zu m  e rs te n 
m al a m  2 8 . A pril 1 8 7 6 . E s  w a re n  k le ine

* In Deutschland bekanntlich  schon im Jah re  1851.
Anmerkung des Bearbeiters.

H a m m e re in s ä tz e ; im  Mai d e sse lb en  J a h re s  w u rd e  
ein  H a m m e rb ä r  im  G ew ich t von 2 5 3 5  P fu n d  
a u s  dem  M artino fen  gego ssen .

Abbild. 0.

S o la n g e  m an  sich  n u n  a u f  die H ers te llu n g  
k le in e r A b g ü sse  b e sc h rä n k te , b e w ä h r te  sich  d as  
oben  e rw ä h n te  F o rm m a te r ia l  re c h t g u t ;  so b a ld  
m an  a b e r  a n fm g , a u c h  g ro fse  G eg en s tän d e  zu  
giefsen, b rä u n te  d ie M asse an  d en  A b g ü ssen  fest, 
u n d  ih re  O berfläche  w u rd e  u n sa u b e r. M an h a tte
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lange  Z eit m it d iesem  U e b e ls ta n d e  zu k äm pfen , 
und obg leich  m an  in  d e r  H e rs te llu n g  e in es g u t 
giefsbaren  S ta h ls  m e h r  u n d  m e h r F o r tsc h r itte  
m a c h te , b e sc h rä n k te  do ch  d as  u n sch ö n e  A u s
sehen de r A b güsse  ih re  V erw en d u n g .

Abbild. 10.

M an v e rsu ch te  a u f  den „M idvale S teel W o rk s “ 
nun  z u n ä c h s t ,  d ie  g e m a h len e n  T ieg el a u s  d e r 
M ischung w e g zu la ssen  u n d  d e r  G ufsfo rin  e inen  
U eberzug a u s  fein g e m ah len en  T h o n z ieg e ln  zu 
geben. E ine  V e rb esse ru n g  w u rd e  z w a r  h ie rd u rc h

e rre ic h t, d ie A b g ü sse , z u m a l d ie  g rö fse ren , e r 
h ie lten  ein b e sse re s  A u sse h en  a ls  z u v o r ;  a b e r  
im m e r n o ch  h a fte te  die F o rm m a s se  z iem lich  
fest. A u fserd em  w u rd e n  die G ufsfo rm en  n u n 
m e h r  be im  T ro ck n e n  fast so  h a r t  w ie  T h o n 

z iegeln , w o d u rc h  beim  G ufs 
g eg lie d e rte r  A b g ü sse  de ren  
S c h w in d u n g  u n m ö g lic h  g e 
m a c h t w u rd e , so dafs ein  h ä u 
figes R eifsen  d ie F o lg e  w a r .

H ie ra u f  g ing  m an  z u r  A n 
w en d u n g  e in es G em isch es 
von Q u a rz sa n d  m it M ehl a ls  
F o rm m a te r ia l  ü b e r. B eim  
G ufs k le in e re r  G eg en s tän d e  
lie ferte  d a s  V e rfah ren  g u te  
E rg e b n is s e ,  u n d  d ie O b e r
fläche d e r  A b g ü sse  w u rd e  
s rh e b lic h  s a u b e re r  a ls  zuv o r. 
B ei G u fsfo rm en  fü r g rö fse re  
G egen stän d e  je d o c h , w e lch e  
e in e r län g e ren  T ro c k n u n g  
b e d u rfte n , ze ig te  sich  d e r 
U e b e ls ta n d , dafs d a s  M ehl 
beim  T ro c k n e n  le ic h t w e g 
b ra n n te , den  S a n d  o h n e  
B in d em a te ria l z u rü ck la sse n d , 
u n d  a u s  d iesem  G ru n d e  
m u fste  d ie A n w en d u n g  des 
M ehls a ls  Z u sa tz  w ied er 
a u fg eg eb en  w e rd en . A ls E r 
sa tz  des M ehls b e n u tz te  m an  
n u n m e h r  M elasse, u n d  h ie r 
d u rc h  e rla n g te  m an  e n d lich  
ein F o rm m a te r ia l ,  w e lch e s  
g ee ig n e t w a r ,  A b g ü sse  m it 
s a u b e re r , g la tte r  O b erfläche  
zu lie fe rn . S e it d ie se r  Z eit 
en tw ic k e lte  s ich  d ie  S ta h l-  
p ie fsere i d e r  „M idvale S teel 
C o m p a n y “ ra sc h .

W en ig  B e a c h tu n g  h a lte  
m an  in  d e r  e rs te n  Z eit 
d e r  T e m p e ra tu r  des zum  
G iefsen b e s tim m te n  M etalls 
g e sc h e n k t , und  die F o lg e  
d avon  w a r , d a fs G ufsstü ck e  
h äufig  B la sen rä u m e  e n th ie l
ten  , a u c h  w enn  ü b rig en s 
a lle  B ed in g u n g en  z u r  E r 
z ie lu n g  d ich ten  G u sses e rfü llt 
zu sein  sc h ien e n . M an b e
o b a ch te te  indefs, d a fs k le ine  
A b g ü sse  s tä rk e r  b las ig  a ls  
g ro fse  zu se in  p fleg ten , u n d  

d a fs die zu le tz t g eg o ssen en  d u rc h sc h n itt lic h  
j  sc h le c h te r  w a ren  a ls  d ie  z u e rs t  g eg o ssen en . Die 
j S c h lu fs lb lg e ru n g  lag  n a h e ,  dafs s ta rk  e rh itz te s  

M etall z u r  E rz ie lu n g  b la sen fre ie r  G üsse  n o tb -
w en d ig  se i u n d  d a fs k leine A b g ü sse  h e ifseres
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M etall v e rlan g en  a ls  g ro fse . Die E rfa h ru n g  b e 
s tä tig te  die R ich tig k e it d ie se r A n n ah m e.*  E s ist 
indefs n ic h t le ic h t ,  a u s  dem  M artino fen  ein

d a s  G elingen  d es  G u sses w e rd en . Is t a b e r  das 
M etall in d e r  P fa n n e  e in m al k a lt, so  k o m m t es 
v o r, dafs d e r  S to p fen  n ich t m e h r  g en au  sch lie fs t,

g le ic h m ä ß ig  h e ifses M etall zu  e rh a l te n . E ine  
d u rc h  Z u fällig k e iten  b e w irk te  V e rzö g e ru n g  beim  
A h s lech en  d es O fens k a n n  v e rh än g n ifsv o ll für

* Dafs kleinere Abgüsse heifseres Metall als 
gröfsere verlangen, ist bekannt und hä tte  kaum  be
sonders hervorgehoben zu w erden b ra u c h e n ; wegen 
ih res Zusam m enhanges m it den nachfolgenden Mit
theilungen ist jedoch auch diese Aeufserung hier 
w iedergegeben w orden. Anmerkung des Bearbeiters.

w eil s ic h  e r s ta r r te s  M etall in d em  A u sla fs fest
g ese tz t h a t.  W e n n  d e r  L eck b e trä c h tlic h  is t, 
kan n  es, zu m a l bei g ro fsem  P fa n n e n in h a lt ,  g e 
s c h e h e n , d a fs d ie G u fsfo rm en  v o lls tä n d ig  von 
d em  g esch m o lzen en  M etall b edeck t u n d  fest m it
e in a n d e r  v e rb u n d en  w e rd e n , so  dafs m an  sie  
o h n e  G efah r des Z e rb re c h e n s  k a u m  w ie d e r a u s 
e in a n d e r  b rin g en  k a n n . In a n d e re n  F ä llen  
(liefst das d ick flüssig  g e w o rd en e  M etall a llzu

Abbild. 11. Abbild. 12.
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lan g sam  a u s , e r s ta r r t  sch o n  im  E in g u fs , u n d  de r 
G ufs m ifs lin g t. A u ch  d ie  E n ts te h u n g  h a r te r  
S te llen  n eben  u n d ic h te n , lo ck e ren , ein V organg , 
w e lch e r e ine  s e h r  häufige K lage d e r S ta h lg ie fse r  
b ildet, is t  e in e  F o lg e  d e r  A n w e n d u n g  zu k a lten  
M etalls, in w e lch e m  d a s  e rs t  beim  A b stech en  in 
d e r P fan n e  zu g ese tz te  S ilic iu m sp ieg e le isen  sich 
n ich t m eh r g le ich m äfs ig  v e rth e ilen  k a n n . So

Abbild. 13.

en ts teh en  d a ,  w o A n h äu fu n g en  d es S ilic iu m 
sp iegeleisens Zurückble iben , h a r te  S te lle n , re ic h er 
an K o h lensto ff, M angan  u n d  S ilic iu m  a ls  das 
übrige M etall. D iese S te lle n  n u n  b es itzen  a u ch  
eine n ied rig e re  S c h m e lz te m p e ra tu r  a ls  d ie H a u p t
m asse des M e ta lls ; d ie  F o lg e  d avon  i s t ,  dafs, 
w enn le tz te re  e r s ta r r t  u n d  s c h w in d e t,  a u s  den 
h a rten  S te llen  M etall n a c h g e sa u g t w ird  u n d  die 
bekannten  S c h w in d u n g sp o re n  en ts te h en . E s is t

d e sh a lb  zu em p feh len , den  Z u sa tz  im  g e sc h m o l
zen en  Z u stan d e  zu  geben .*

Im  ü b rig en  is t d ie E n ts te h u n g  von S c h w in 
d u n g sh o h lrä u m e n  se lte n e r  g ew o rd en , se itd em  m an  
die A u fgabe  des v e rlo ren en  K opfes r ic h tig e r  als 
f rü h e r  v e rs teh e n  g e le rn t h a t.  E r  m u fs sp ä te r  
e rs ta r re n  a ls  d as d a ru n te r  befind liche M e ta l l ; in 
de r R egel g ieb t m an  ih m  ein  G ew ich t, w elches 
u n g e fäh r e in  F ü n fte l vom  G ew ich t des A b g usses 
b e trä g t. D u rc h  B efo lg u n g  d es G ru n d sa tze s , den 
A bgüssen  m ö g lic h st g leich  g ro fse  Q u e rsc h n itte  
an  a llen  S te llen  zu  geb en , ist m a n  d a h in  g e la n g t, 
d ich te  A b g ü sse  von 6 m  L än g e  u n d  3 m B re ite  

zu f e r t ig e n ; ja , beim  G ufs 
a u s  dem  M artinofen  is t  es 
im  a llg em ein en  le ic h te r , gu te  
A b g ü sse  in g rofsen  A b m es
su n g en  a ls  von g e rin g e rem  
G ew ich t zu g iefsen . D ie E r 
k lä ru n g  lieg t n a h e : d ie e r 
fo rd erlich e  Z e it ,  um  5 t 
M etall, d ie g e rin g s te  M enge, 
w e lch e  im  M artino fen  ge
sch m o lzen  zu w erd en  pflegt, 
in G ufsform en von je  5 0  kg 
In h a lt  zu v e rth e ile n , is t so 
e rh e b l ic h ,  dafs das M etall 
in zw isch en  a b k ü h lt u n d  die 
le tz ten  A b güsse  sc h le c h t aus- 
fa llen .

D ieser b e im  G ufs au s  
d e m  M artinofen  fa st u n 
v erm e id lich e  U eb e ls tan d  fällt 
w eg, w en n  m an  sich  e in e r 
k le in en  B essem erb irn e  von
2 bis 3 t z u r  E rze u g u n g  des 
flüssigen  M etalls b ed ien t, in 
w e lch e r sich  d ieses so heifs, 
a ls  m an  n u r  w ü n sch e n  kan n , 
e rb la sen  lä fs t; h ie rzu  k o m m t 
d e r  a n d e re  V o rth e il, dafs 
m an  bei B en u tzu n g  d e r B irn e  
im stan d e  i s t ,  h a lb s tü n d lich  
M etall von je d e r  beliebigen 
Z u sa m m e n se tz u n g  zu  e r 
zeu g en . D iese U m stän d e  
sp re c h e n  en tsch ied e n  fü r d ie 
A n w en d u n g  des B essem er
v e rfah ren s  in a llen  den 
F ä lle n , w o m an  k le ine  o d e r 
in itte lsc h w e re  G u fsstücke  e r 

zeugen  w ill.*  V o llkom m en  d ich te  G ufsstücke 
m it 0 ,1 2  ^  G , 0 ,3 0  M n , 0 ,3 0  %  S i lassen  
sich  in d e r  T h a t  a u s  d e r  B e sse m erb irn e  giefsen , 
v o ra u s g e s e tz t , d a fs d ie G lied eru n g  d e r  A b g ü sse  
ih re  freie  S c h w in d u n g  e rm ö g lic h t , w eil a n d e rn 

* Oder im  Ofen vor dem Abstechen.
Der Bearbeiter.

** Vergl. auch die M ittheilungen in »Stahl und 
E isen« 1891 S. 454, 1892 S. 17, 1893 S. 830.
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fa lls das b e d eu ten d e  S c h w in d m afs  e in es M etalls  
von d e r  an g eg eb en en  Z u sa m m e n se tz u n g  le ic h t 
zu m  R e if te n  w ä h re n d  des E rk a lten s  V eran la ssu n g  
g iebt.

W ill m an  e inzelnen  F lä ch e n  von S ta h lg u fs -  
s lü ck en  e inen  g rö ß e re n  H ä r te g ra d  a ls  d e r  H a u p t
m asse  v e rle ih en , so läfs t sich  d e r Z w eck  e rre ich e n , 
indem  m an  an  den b e tre ffenden  S te llen  d ie Gufs- 
fo rm w än d e  m it e in em  M eta llp u lv e r ü b e rz ieh t, 
w e lch e s  beim  E ingiefsen  des S ta h ls  von d iesem  
zu m  S ch m elzen  g e b ra c h t u n d  au fg elö st w ird . 
E isen in a n g an , in d ie se r  W eise  v e rw en d e t, e ig n e t 
sich  zum  H ä rte n  von P o c h e is e n , B re ch b a ck e n , 
A m b o ssen  u n d  ä h n lic h en  G e g e n s tä n d e n ; so llen  
die A b g ü sse  z u n ä c h s t an  d e r  O berfläche  b ea rb e ite t 
u n d  d a n n  g e h ä rte t  w e rd en , is t E isen ch ro m  vo r
zu z ieh en .*  M it N u tzen  w ird  m an  h äu fig  d e r
a r tig  g e h ä r te te  S ta h lg u fs s tü c k e  an  S te lle  des 
H a rtg u sse s  v e rw en d e n  k ö n n en .

* Sollte n icht auch hierbei leich t ein ähn licher 
Uebelstand sich ergeben, als wenn, wie oben e rw ähn t 
w urde, Siliciumeisen in der Pfanne zugesetzt, und n icht 
vollständig gelöst w ird? Anmerkung des Bearbeiters.

S o w eit die M itth e ilu n g en  G a n tts .
In  d e r an  d en  V o rtrag  sich  a n sch lie fsen d en  

B esp rech u n g  b esch rieb  H . A. R o y c e ,  G enera l- 
d ire c to r  d e r  „ T h o m so n  E le c tric  W eld in g  C o m 
p a n y “ , ein V e rfah ren  z u r  e rfo lg g eb en d en  A u s
fü llu n g  von H o h lrä u m e n  in  G u ß s tü c k e n , w e lch es  
h ier eben fa lls  E rw ä h n u n g  finden  m ö g e. D as 
V erfah ren  is t a n w e n d b a r ,  w enn  d e r  H o h lra u m  
von au fsen  z u g än g lich  ist, in sb e so n d e re  a lso  d an n , 
w en n  e r  bei d e r  B e a rb e itu n g  fre ige leg t w u rd e . 
D er A bgufs w ird  z u n ä c h s t  in  e inem  G lühofen  
e rh itz t ;  n u n  fü llt m a n  d ie  H ö h lu n g  m it S ta h l
fe ilsp än en  a u s  u n d  b rin g t d ie le tz te ren  m it H ülfe 
des e le k tr is c h e n  B o g en s zu m  S c h m e lz e n , w obei 
d e r  A bgufs den  e inen  P o l u n d  e ine  K ohle , w e lch e  
an  d ie be tre ffen d e  S te lle  g e b ra c h t w i r d ,  den 
zw eiten  P o l b ild e t. D er E rfo lg  des V e rfah re n s , 
w e lch es  in R u fslan d  u n d  E n g la n d  b e re its  in 
g rö fse rem  M afsstabe in A n w en d u n g  sein  so ll, ist 
n a ch  R o y ces V ers ich e ru n g  so  v o llk o m m en , dafs 
n ach  d e r sp ä te re n  B e a rb e itu n g  d e r S te lle  die 
L in ie  g a r  n ic h t m eh r  e rk e n n b a r  ist, w e lch e  den  
frü h eren  H o h lra u m  e in sch lo fs . A. Ledebur.

Französische Panzertlnirine.
Von J. Castne r.

A u f S e ite  3 7 3  des vorigen Ja h rg a n g s  von 
„ S tah l u n d  E is e n “ is t d e r  sc h w in g e n d e  P a n z e r 
th u rm  e rw ä h n t, d en  d ie W erk e  von S t . C harnond  
n a c h  den  V o rsch läg en  M ougins a n g e fe r tig t h a b en . 
Den E rfin d e r le ite te  h ie rb e i d ie Idee, die S c h a r te n  
m it den  G e sc h ü tzm ü n d u n g en  sch n e ll dem  feind 
lich en  F e u e r zu  e n tz ieh en , o h n e  den T h u rm , n ach  
d em  S y s tem  d e r  P a n z e rd re h th ü rm e , in b e s tä n 
d ig er D re h u n g  zu  e rh a lte n , o d e r ih n , n a ch  dem  
P rin c ip  d e r  v e rsen k b a re n  P a n z e r th ü rm e , a u f  und  
n ied e r s te ig en  zu la s se n . E r  e r re ic h te  se in en  Z w eck  
in  d e r  W eise , dafs e r  den  T h u rm  in d e r  R ich 
tu n g  e in e r se n k rec h ten  E b en e , d ie m an  s ich  d u rc h  
e in e  d e r  G e sc h ü tz ro h ra c h se n  g e leg t d e n k t, vor 
u n d  z u rü ck  sc h w in g en  lä fs t, w obei d ie  S c h a r te n  
e in m a l u n te r  dem  V o rp an ze r v e rsch w in d e n  und 
d a h e r  d u rc h  d iesen  g ed ec k t s in d , D e c k u n g s 
s t e l l u n g ,  d a s  a n d e re  Mal u n te r  d e m se lb en  zu m  
S c h u fs  frei h e ra u s tre te n , F e u e r u n g s  - o d er G e -  
f  e c h  I s s  t e i l  u n g (s. A bbild . 1).

D er T h u r m *  is t ,  w ie  u n se re  Sk izze  e rk en n en  
lä fs t, in  d e r g e b rä u c h lic h e n  W eise  in  e in e r  a u s 
g e m a u e rte n  G ru b e  a u fg este llt, d ie e tw a  8 m  tie f

* Die .D eutsche Bauzeitung“ en thä lt in  ihren  
Nrn. 62 u. ff. von 1893 eine B eschreibung dieses 
T hurines vom G eneral Schröder nach „Genie Civil“ 
vom 26. April 1892.

und  d u rc h  die D reh sch e ib e  d u n d  den Z w isc h e n 
hoden  z in  d re i G esch o sse  g e th e ilt is t. Im  o b eren  
6 m w eiten  R au m  s te h t d e r  e ig e n tlich e  T h u rm  
a u f  d e r D reh sch e ib e  d, d ie m it dem  R o lle n k ra n z  r 
a u f  d e r  a u s  e in e r s ta rk e n  B rü c k en sch ien e  h e r-  
g e s le lltc n  R o llb ah n  b ru h t .  L e tz te re  l ie g t m it 
ih re r  b re iten  S o h le  a u f  e in e r S tu fe  des M au e r
w erk s , d ie d u rc h  e in e  V eren g u n g  des T h u r m 
sc h a c h te s  a u f  4  m  e n ts ta n d e n  is t. I n n e rh a lb  des 
R o lle n k ra n ze s  is t e in  Z a h n k ra n z  k a n g e b ra c h t, 
in w e lch en  ein  T r ie b  an  d e r  se n k re c h te n  W e lle  e 
e in g re ift, d ie im  u n te rs te n  T h u rm g e sc h o fs  bei t 
d u rc h  e ine R ä d e rv o rlag e  z u m  D re h en  des T h u rm e s  
m it d e r  H an d  in  B e trieb  g e se tz t  w ird . E in e r  
A ch se  z u r  s ic h e re n  F ü h ru n g  des T h u rm e s  beim  
D reh en  b e d a rf  es n ich t, w eil d ie  F la n ts c h e n  d e r 
R o llen  in n en  u n d  au fsen  ü b e r die R o llb a h n  g re ifen , 
w o d u rc h  e in e  g e n ü g en d e  F ü h ru n g s s ic h e rh e it  e r 
z ie lt w ird .

Die h o h le , oben  offene A ch se  a d ien t g le ic h 
zeitig  a ls  M u n itio n sh eb e sc h ac h l u n d  z u r  L ü ftu n g . 
L e tz te re  w ird  d u rc h  den V en tila to r v im  u n te rs te n  
T h u rm g e sc h o fs  b e w irk t. Von h ie r  w ird  a u ch  
die M unition  m itte ls  e in es A u fzuges m it H and- 

j b e trieb  zu  d en  G esch ü tzen  h in au fg esch afft, wo 
j d ie  A ch se  e inen  A u ssc h n itt  zum  H e ra u sn e h m e n  
| d e r M unition  h a t.  Die A c h se  a von e tw a  3 5  cm



15, Februar  1894. .  ST[A H L  U N D  E | t S E N . ‘ Nr. 4. 165

-I

Abbild. 1.

äu fse rem  D u rc h m e sse r  w ird  von  d e r D reh sch e ib e  
m ittels a b g ed ich te te n  F u t te r s  u m sc h lo s se n . Die 
D rehscheibe  ru h t  a u f  d e in  R o lle n k ra n z  u n d  trä g t 
den e ig en tlich en  T h u rm , d essen  a u s  B lechen  zu- 
sa m m en g en ie te te  cy lin d risch e  W a n d  oben  d u rc h  
die g ew ö lb te  P a n z e rd e c k e  p, u n ten  d u rc h  den 
aus B lechen  u n d  W in k e le isen  h e rg e s te llte n  B oden  o 
g esch lossen  w ird . U n te r dem  T h u rm b o d e n  ist 
zur E rm ö g lich u n g  d e r S ch a u k e lb ew eg u n g  
der gebogene  T rä g e r  w  a n g e b ra c h t, der 
in einem  en tsp rec h en d  g e fo rm ten  L ag e r l 
au f de r D reh sch eib e  lieg t. D a  d e r T h u rm  
n u r  in d e r d u rc h  d ie  R o h ra c h se n  d e r 
beiden G eschü tze  b eze ich n e ten  R ich tu n g  
kippen d a rf, so h a b en  d e r  T rä g e r  to u n d  
das L ag e r l d ie F o rm  e in e r se itlich  
offenen M ulde.

D er T h u rm  is t m it zw ei 1 5 -c m -  
K anonen a rm ir t ,  d ie p a ra lle l  n eb en e in 
an d er s te h en . Ih re  M in im a lsch arten - 
laffeten g e s ta tte n  e in e  E rh ö h u n g  der 
G eschütze  von —  1 bis zu  -f- ‘25  
Die S c h a r te n  m ü sse n  s ic h  d a h e r  so 
hoch ü b e r den  V o rp a n ze rran d  e rh eb en , 
dafs die G esch o sse  bei 1 0 S e n k u n g  d e r  
G eschütze freie  B ah n  h a b e n . D am it 
die S c h a rte n  a u s  d e r  F e u e r - i n  die 
D eckungsste llung  h in ab s in k e n  k ö n n en , 
m ufs de r T h u rm  e ine S c h a u k e lb ew eg u n g  
von e tw a 1 0 °  m a c h e n . D ie E i g e n t ü m 
lichkeit d e r  T h u rm c o n s tru c t io n  lieg t n u n  
in de r A u s fü h ru n g  d iese r B ew eg u n g .

W ie  a u s  T h e  E n g in e e r vom  2 9 . N o 
vem ber 1 8 8 9  h e rv o rg e h t, h a tte  M ougin

d am a ls  se inem  S c h a u k e lth u rm  das S ch u - 
m a n n sc h e  P rin c ip  d e r P an zerla ffe te  zu 
G ru n d e  g e le g t, den n  e r  h a tte  die 
L affeten fest m it  d e r P a n z e rd e ck e  des 
T h u rm e s  v e rb u n d en , so  d a fs de r R ück- 
s lo fs  des G esch ü tze s den T h u rm  (d e r 
n u r  e in  G esch ü tz  h a lte )  n ach  rü c k w ä rts  
n e ig te  u n d  h ierbei e ine  a ls P u ffe r  w ir
k en d e  F e d e r z u sa m m en d rü c k e n  so llte . 
D u rch  ih re  R ü ck w irk u n g  u n d  d a d u rc h , 
d a fs  vier B ed ien u n g sm an n sch a ften  n ach  
vo rn  tra te n  u n d  e inen  H eb el a u s lö s ten , 
san k  d e r  T h u rm  n ach  v o rn  in d ie 
D eck u n g s- u n d  L ad e ste llu n g .

Die sp ä te re  F o rd e ru n g , z w e i  G e
sc h ü tze  in dem  P a n z e r lh u rm  a u fzu 
s te lle n , n ö th ig te  zum  A ufgehen  des 
S y s te m s  d e r  P a n z e r la ffe te n , d a s  n ach  
S c h u m a n n s  zu tre ffen d e r A n s ic h t n u r  
fü r e i n  G esch ü tz  zvveck m äfsig , fü r 
zw ei G e sc h ü tze , w en n  sie  g leichze itig  
feu ern  so lle n , ein  U n d in g  is t ,  und  
fü h rte  zum  P a n z e r t h u r m  z u rü ck , in 
w e lch e m  d ie  L affe ten  n ic h t m e h r  Bati- 
th e ile  des T h u r m e s , so n d e rn  A u s
rü s tu n g ss tü c k e  d esse lb en  sin d . S ie  

m üssen  se lb s tred e n d  M in im a lsch arten la ffe ten  sein , 
d ie  zw eckm äfsig  h y d ra u lisc h e  B re m sen  e rh ie lte n . 
H ierin  w a ren  d ie G o n s tru c tio n e n  d es G ru so n w e rk s  
den  F ra n z o sen  e b en so  n a c h a h m e n sw e rth e  V orb ilder, 
w ie  in dem  d ie  R o llb ah n  u m fassen d en  R o llen k ran z , 
d e r e ine  D reh ach se  des T h u rm e s  e n tb e h rlic h  m a c h te . 
Die G esch ü tze  s in d  im  M oug inschen  T h u rm  so  au f
g e s te llt, d a fs d ieser im  G le ich g ew ich t, d e r T h u r m 

Abb. 2. (Die Conslruction ist Eigontlium der Firma Fried- Krupp Grusonwerk.)
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b o d en  a lso  w a g e re c h t s te h t.  D a e ine so lch e  
S te llu n g  den  G esch ü tzen  eb en so w en ig  das F e u e rn  
g e s ta tten , a ls  ih n en  D eck u n g  geb en  w ü rd e , so 
m u fs te  d e r  T h u rm  eine  E in r ic h tu n g  e rh a lte n , die 
se in  G le ich g ew ich t n a ch  d e r  e inen  o d e r d e r 
ä n d e rn  R ic h tu n g  b es tän d ig  a u fh e b t , w e lch e  d e r 
T h u rm  im  freien  S p ie l s te ts  von se lb s t  a u fsu ch t 
u n d  e in n im m t. In die en tg eg en g ese tz te  S te llu n g  
m u fs  e r  d a n n  k ü n s tlic h  g e b ra c h t w e rd e n . D er 
a r rn ir te  T h u rm  h a t ein  G ew ich t von  e tw a  2 4 0  t. 
D u rc h  p ra k tisc h e  V ersu ch e  is t  n u n  festg es te llt 
w o rd e n , dafs d a s  G ew ich t von 1 t an  d e r  T h u r m 
w an d  g e n ü g t, se in  G le ich g ew ich t au fzu h e b en . E s 
is t  d e sh a lb  an  d e r  R ü c k w a n d  des T h u rm e s  bei g 
e in  G ew ich t von 1 0 0 0  kg in  B lei a n g e b ra c h t, 
w e lch e s  den T h u r m  m it den  S c h a r te n  a u fk ip p t 
u n d  in  d iese r  G e fec h tss te llu n g  e rh ä l t .  U m  ihn  
n u n  n ach  dem  S c h u fs  in d ie D e ck u n g ss te llu n g  
zum  L ad en  d e r  G esch ü tze  z u rü c k z u k ip p e n , ist 
g eg en ü b e r, a lso  u n te r  d en  G e sc h ü tzm ü n d u n g en , 
ein  b ew eg lich es  G ew ich t m  von 2 0 0 0  kg  a u f
g e s te llt, w e lch es den  T h u rm  h ie r  h e ru n te rk ip p t . 
E s  h ä n g t an  e in em  H ebel f, d e r d u rc h  d ie H a n d 
w in d e  i m it K ette  o d e r  S e il s b ew eg t w ird . 
W ird  e r  a n g eh o b e n , so  b eg in n t d e r T h u rm  u n te r  
d e m  E influ fs d es G ew ich tes  g w ied er au fzu ste ig en , 
lö s t  a b e r , in d e r F e u e rs te llu n g  an g ek o m m en , d as  
G ew ich t m, w e lch es  n u r  b is  zu d iesem  P u n k te , 
e tw a  4 0  cm  h o c h , g eh o b en  w e rd en  k a n n , se lb st- 
th ä tig  a u s  u n d  w ü rd e  n u n  so fo rt w ied er in die 
D e ck u n g ss te llu n g  z u rü c k s in k e n , w en n  die p e n 
d e ln d e  S tü tze  u m itte ls  e in es W in k e lh eb e lw erk s  
v om  In n e rn  des T h u rm e s  a u s  re c h tz e itig  von 
d e r  R o lle  q a b g eh o b e n  w ird . E in e  g le ich e  S tü tz 
v o rr ic h tu n g  a n  d e r  R ü c k se ite  d e s  T h u rm e s  s ic h e r t 
d a s  V e rh a rre n  in d e r  D eck u n g . E r s t  ih re  A u s 
lö su n g  g e s ta tte t  h ie r  das H e ru n te rk ip p e n  zum  
F e u e rn . D er C o m m a n d a n t d es T h u rm e s  h a t  es 
d e m n a ch  in d e r  H a n d , d u rc h  d a s  S p ie l d iese r 
V o rr ic h tu n g e n  den T h u rm  u n u n te rb ro c h e n  h in  
u n d  h e r sc h a u k e ln  zu la sse n .

D ie S e ite n r ic h tu n g  e rh a lte n  d ie G esch ü tze  
d u rc h  d a s  E ingre ifen  des T r ie b e s  an  d e r se n k 
re c h te n  W elle  e in  den  Z a h n k ra n z  k, w o d u rc h  
d e r  T h u rm  in U m d re h u n g  v e rse tz t w ird . H ierzu  
d ien t ein R ä d erv o rg e leg e  m it H a n d b e tr ie b  h im 
u n te rs te n  T h u rm g e sc h o fs . Vom le tz te ren  g eh t 
a u ch  e in e  G a lle rie  au s , w e lch e  den V e rk eh r  m it 
d em  F e s tu n g sw e rk  v e rm itte lt.

Die Idee des h ie r  z u r  A n w en d u n g  g ek o m 
m en en  S c h a u k e lsy s te m s  d a r f  u n se re s  W issen s von 
M ougin u n d  d en  W erk en  von  S t. C h a m o n d  a ls 
E ig e n th u m  b e a n sp ru c h t w e rd en , dag eg en  sc h e in t 
ih m  fü r d ie A n w en d u n g  d e r  U eb erg ew ich tsv er-  
leg u n g  d u rc h  e in  Z u sa tz g ew ic h t v e rm u th lic h  d ie 
E in r ic h tu n g  d e r  v e rsen k b a re n  1 2 -c m -P an z erla ffe te  
des G ru so n w e rk e s , d e re n  B e sc h re ib u n g  in d e r  
1 8 8 7  e rsch ie n en e n  1. A u fla g e  d e r  vom  G ru so n - 
w erk  h e rau sg e g e b en e n  D ru c k sc h rif t „D ie  P an zer- 
la ffe te n “ e n th a lte n  is t u n d  a u f  d ie  w ir  w e ite r

u n ten  no ch  n ä h e r  e in g eh en  w erd en , a ls  V orbild 
g ed ien t zu h a b e n . D iese  D ru c k sc h rif t  ist o h n e  
Z w eifel den  fran z ö s isc h e n  W erk en  b e k an n t g e 
w esen , a ls  M ougin die C o n s tru c tio n sv e rb e s se ru n g  
se in es S c h a u k e lth u rm e s  in d ie H a n d  n a h m , die 
ih m  d u rc h  d ie d e u tsch e  Idee a lle rd in g s  w esen tlich  
e r le ic h te r t  w u rd e .

E in M o u g in sc h e r  S c h a u k e ltliu r tn  so ll bei se in em  
V ersu ch  a u f  dem  S c h ie ssp la tz  d e r  F a b rik  d as  
h ö c h s te  L ob den sac h v e rs tä n d ig e n  Z u sc h a u e rn  
a b g ew o n n e n  h a b en . D en B e r ic h te rs ta tte r  des 
G énie  c ivil h a t  e r  g e rad e zu  b eg e is te rt, den n  er 
s a g t :  „ E s  is t in d e r  T h a t  ein  e rg re ifen d e r
(sa is is sa n t)  A n b lic k , d iese  u n g e h e u re  M asse von 
2 4 0  t  s ich  sp ie len d  (fran c h e m e n t)  b ew eg en  zu 
s e h e n ;  in d e r G e fech tss te llu n g  p lö tz lich  H a lt 
m a c h e n d , feu ern  d ie beiden  K a n o n e n , w o ra u f  
o h n e  w e ite re s  d ie S c h a r te n  in die D e ck u n g sste llu n g  
h e rab g e h en  u n d  d ies A lles in  w en ig er a ls  5 S e 
c u n d en !  D iese D au er d e r  vollen T h u rm b e w e g u n g  
w ü rd e  s ich  m it m ilitä risc h  au sg eb ild e ten  M a n n 
sc h a fte n  v e rm u th lic h  a u f  4  S ec u n d en  v e rm in d e rn  
la s s e n .“ D e m n ac h  w ären  n u r  2  S ec u n d en  zum  
A u ftau ch en  d e r S c h a r te n  n ö th ig  u n d  2 S ec u n d en  
a u f  das V ersin k en  d e rse lb e n  zu re c h n e n ,  e ine  
Z e itd au e r, d ie  a lle  m ilitä risc h en  F o rd e ru n g e n , d ie 
v e rn ü n ftig e rw eise  h ie ra n  g e s te llt  w e rd en  k ö n n en , 
befried igen  w ü rd e , w en n  es s ic h e r  w ä re , dafs im 
K am pfe d ie S a c h e  sich  eb en so  g la tt  ab sp ie lt, a ls  
a u f  d em  S c h ie fsp la tz . Vom  m ilitä risc h en , d . h. 
vom  a r ti l le r is tis c h  - fo rtifiea to risch en  S ta n d p u n k t 
h a t d e r  S c h a u k e lth u rm  den u n le u g b a re n  V orzug  
vor den v e rsen k b a ren  T h ü rm e n , w ie  G énie  civil 
r ic h tig  h e rv o rh e b t, d a fs se in  U m rifs, also  se in  
vom  F e in d e  w a h rn e h m b a re s  A u sseh en , s ich  beim  
W ec h se l zw isch en  F eu e r-  u n d  D eck u n g sste llu n g  
n ic h t  v e rä n d e r t;  d en n  es ist k e in e  F ra g e , dafs 
d a s  A u fta u ch e n  u n d  N ied ersin k en  d e r  P a n z e r 
k u p p e l d a s  A uffinden des v e rsen k b a re n  T h u rm s  
e r le ic h te r t .  E r  th e il t  d iesen  V o rzu g  m it den  
P a n z e rd re h th ü rm e n  und  PanzerlafT eten , is t d a d u rc h  
a b e r eb en so w en ig  w ie  d iese  v o r e in e r  B esch ie fsu n g  
u n d  G esch o fstre ffe rn  b e w a h rt, d en n  d ie B e o b ac h te r  
im  K orbe  e in es F e sse lb a llo n s  w issen  n ö th ig e n fa lls  
be ide  zu  finden . W ird  die T h u rm d e c k e  des 
S c h a u k e lth u rm s  a b e r  von e in em  G esch o fs  o d e r 
n u r  von e inem  g rö fse ren  S p re n g s tü c k  g e tro ffen , 
so  lieg t d ie  G efah r n a h e , d a fs ein  in  d ie  F u g e  
z w isc h en  P a n z e rd c c k e  u n d  V o rp an ze r e in s c h la g e n 
d es G esch o fss tü ck  sich  d o rt  festkeilt u n d  d a d u rc h  
d e r  K uppel die B ew eg u n g sfäb ig k e it v o lls tän d ig  
n im m t. D ann  is t es m it dem  S c h a u k e ln  und  
S ch iefsen  vorbei. U m  d as  S p re n g s tü c k  en tfe rn en  
zu k ö n n en , m ü fste  V o rk e h ru n g  ge tro ffen  se in , die 
F u g e  e n tw ed e r  d u rc h  S en k en  des T h u rm e s , o d er 
d u rc h  H eb en  d e r  V o rp an zer zu  e rw e ite rn . D as 
is t bis je tz t  n ic h t g e sc h eh e n  u n d  d ü rfte  a u ch  
sc h w e r a u s fü h rb a r  s e in ,  o h n e  die E in r ic h tu n g  
d es T h u rm e s  d e ra r t  zu  c o m p lic iren , dafs d a m it 
a lle  V o rth e ile  d es S y s te m s  ü b e rre ic h  au fg ew o g en
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w erden . D ieser U m sta n d  w ird  w a h rsc h e in lic h  
die E in fü h ru n g  des S c h a u k e lth u rm e s  v e rh in d e rn , 
abgesehen  d avon , d a fs d a s  b e s tän d ig e  S ch w an k en  
des B o d en s u n te r  den  F ü fsen  sc h w e rlic h  dazu 
be itragen  w ird , in den G esch ü tzb ed ien u n g en  das 
Gefühl d e r  S ic h e rh e it  u n d  d ie R u h e  w äh ren d  des 
K am pfes zu  e rh a lte n . B ish e r so ll n u r  d e r  V er
su c h s th u rm  von d e r  ru m ä n isc h e n  R e g ie ru n g  a n 
gekauft w o rd e n  se in . B e m e rk t sei, d a fs die v e r
sen k b a ren  P a n z e r th ü rm e  d es  G ru so n w e rk s  eine 
E in ric h tu n g  b es itzen , d u rc h  E rw e ite rn  d e r F u g e  
zw ischen  T h u rm w a n d  u n d  V o rp an ze r ein  h ie r  
e in g ek lem m tes S p re n g s tü c k  zu lo c k e rn , so dafs 
es in  die G alle rie  h in u n te rfa llen  k a n n . Z udem  
findet das F e s tk lem m en  h ie r  n u r  an  e in e r K an te , 
beim  S c h a u k e lth u rm  zw isch en  zw ei F lä c h e n  s ta tt .

W ie  oben b e re its  
e rw ä h n t, besitzen  
w ir h e u te  d re i S y 
stem e, die S c h a r te  
von P a n z e r th ü r-  
m en  u n d  d a m it die 
G esc h ü tzm ü n d u n 

gen dem  fe ind lichen  
F eu e r zu en tz ieh en , 
den D re h th u rm ,d e n  
ve rsen k b aren  u n d  

den S c h a u k e l
th u rm . W e n n  a u ch  

d e r D re h th u rm *  
dem fe ind lichen  B e
ob ach ter sich  w e 

n ig er b e m e rk b a r  
m ach t, a ls  d e r  v e r
senkbare  u n d  die 
sen k rech te  T h u rm  - 
w and  des le tz te ren , 
wenn sie g eh oben  
u nd  d am it tre ffb a r, 
w irk sam er d u rc h  
feindliches F e u e r  

verle tz lich  ist, 
a ls die gew ö lb te
T h u rm d eck e , so  is t sie d och  n u r  e tw a  2  S ecu n d en  
lan g , w ä h ren d  d e r F e u e r s te l lu n g , t re f fb a r  u n d  
dah er n u r  Z ufa lls tre ffe rn  a u sg e se tz t. D a  sich  
au fserdem  d e r  B e w e g u n g sm ec h an ism u s d e r v e r
senkbaren  T liü rm e  w e se n tlich  e in fa ch e r g es ta lten  
und dem  H a n d b e trieb  le ic h te r  a n p a sse n  lä fs t, a ls 
der D re h th u rm , so  e rk lä r t  es s ic h , dafs e rs te re  
viele F re u n d e  h ab en  u n d  a u f  den  T e c h n ik e r  eine 
gew isse A n z ieh u n g  au sü b e n .

Die Idee d e r  v e rsen k b a re n  P a n z e r th ü rm e  
verdanken w ir d em  v e rs to rb en e n  O b e rs tlie u te n a n t
a. D. S c h u m a n n .* *  A e h n lich  w ie  die d o r t  S e ite  
8 7 0  abgeb ildete  5 ,3  c m  v e rsen k b a re  P a n z erla ffe te  
ist au ch  d e r  1 2 -c m -P a n z e r th u rm  des G ru so n w e rk s

* Vergl. , S tahl u. E isen“ 1893, S. 313, IV. Panzer- 
constructionen.

** .S tahl u. E isen“ 1893, S. 371 ff.

d u rc h  ein  G eg en g ew ich t a u sb a la n c ir t .  D as v e rh ä lt-  
n ifsm äfs ig  ge rin g e  G ew ich t des 5 ,3 -c m -T h u rm e s  
g e s ta tte te  es, dessen  G eg en g ew ich t so  a b zu s tim m e n , 
d afs d u rc h  e inen  M ann d e r B ed ien u n g  m it g e 
rin g em  K ra ftau fw an d  d u rc h  Z u g  o d er D ru ck  a u f  
eine a n  d em  H ebel b efestig te  S ta n g e  n ach  d em  
A uslösen  e in e r die T h u rm s te l lu n g  s ic h e rn d e  N ase  
d u rch  A n h eb en  o d e r H e ru n te rd rü c k e n  des H eb els  
d e r  T h u rm  g ese n k t o d e r g eh o b en  w ird . Bei dem  
g rö fse ren  G ew ich t des 1 2 -c m -P a n z e r th u rm e s  ist 
d ieses V erfah ren  n ic h t a n w e n d b a r . D ie P a n z e r 
d e c k e s  (A bb ild . 2 )  r u h t  a u f  den  L affe ten w än d en  B 
und  dem  G u fs s ta h lp a n ie r r in g  C, m it  w e lch en  die 
Laffete fest v e rb u n d en  ist. D ieser g a n ze  B au 
b a la n c ir t  m it e in em  S p u rzap fen  a u f  d e r  h o h len  
S äu le  D, w e lch e  in dem  F ü h ru n g s s tü c k  E  a u f

u n d  n ied e r g le ite t, 
w en n  d e r  d ie S ä u le  
Di u m g ab e ln d e  H e 
bel i 'u m  d ie sc h n e i-  
den fö rtn ig e  B rü ck e  
b sc h w in g t. D as 
a u f  d e r  S äu le  Dy 
g le iten d e  G ew ich t J 
h ä n g t a n  e inem  
S ta h lb a n d  (bei ä lte 
ren  C o n stru c tio n en  
ein D rah tse il) , w e l
c h es  d u rc h  d ie H ö h 
lu n g  d e r  S ä u le  Di 
ü b e r  d ie R o lle e z u m  
u n te re n  E n d e  des 
Z a h n ric h tb o g e n s  d 
g e fü h rt ist u n d  au f 
d iese  W eise  d as
G e sc h ü tz ro h r  n a h e 

zu a u sb a la n c ir t .  
L e tz te res  h a t  ein  
g e rin g es  U eberge- 
w ic h t, u m  den
B ew eg u n g en  des 
R ich tb o g e n s  zu  fol
g en . D asG ew ich tC r 

am  H ebel F  h ä lt dem  T h u rm  n ah ezu  das
G le ich g ew ich t. B efindet s ich  de r T h u rm , d u rc h  
sein  U e b erg ew ich t g e h a lte n , in d e r  T ie fste llu n g  
u n d  so ll e r  zum  F e u e rn  e rh o b en  w e rd e n , so 
w ird  z u n ä c h s t d a s  Z u sa tz g ew ic h t M  m itte ls  
d e r  K urbel g au fg ew u n d e n ; rü c k t m an  n u n
die V erb in d u n g  zw isch en  K u rbel u n d  W in d e 
tro m m e l a u s  u n d  k u p p e lt d ie le tz te re  m it de r 
K u rb e lsch e ib e  e, so  s in k t d a s  G ew ich t M  u n d  
b e w irk t e in e  A b w ärtsb e w e g u n g  d e r  P le u e ls ta n g e  f; 
da  d iese  m it dem  H ebel F  v e rb u n d en  ist, so 
d rü c k t sie  ih n  h e ru n te r  u n d  h e b t d am it den 
T h u rm . H a t d iese r  d ie h ö c h s te  S te llu n g  e rre ic h t, 
so  legen  sich  s e lb s tth ä tig  zw ei R iegel a u f  den  
V o rpanzer, w e lch e  d a s  S en k en  des T h u rm s  v e r
h in d e rn . S ie  w erd en  d u rc h  den R ü ck sto fs  des 
S c h u sse s  au sg e lö s t, w o ra u f  so fo rt d as G ew ich t M
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w e ite r  s in k t u n d , d a  d ie  P le u e ls ta n g e  in de r 
F e u e rs te llu n g  ih ren  tie fsten  P u n k t  e r re ic h t  ha tte , 
so  s te ig t sie  n u n m e h r  a u fw ä r ts  u n d  h e b t den 
H ebel F , w o ra u f  d e r T h u rm  s in k t. E s is t  h ie r
n ach  w o h l zu  m erk en , dafs n u r  d ie M itw irk u n g  
d es b ew eg lich en  Z u sa tz g e w ic h te s  ein  A uf- und  
N ied erste ig en  d es T h u rrn e s  e rm ö g lic h t, o h n e  d ie 
se lb e  w ü rd e  e r  in d e r  V e rsen k u n g , d ie P a n z e r 
d eck e  a u f  den V o rp an zer au flieg e n d , v e rh a rre n .

E s  is t  n ic h t zu  v e rk en n e n , dafs d iese  Idee 
im  M o u g in sch en  S c h a u k e lth u rm  w ie d erk e h rt, 
s e lb s tre d e n d  u n te r  te c h n isc h e r  A n p a ssu n g  an 
d en se lb en .

U eb er die G ew ich tsv e rh ä ltn isse  d es v e rsen k 
b a re n  1 2 -c m -T h u rm e s  b esitzen  w ir  ke ine  A n g ab en . 
D as G ru so n w e rk  g ieb t n u r  a n , d a fs d e r P a n z e r 
th u rm  e i n s c h  l i e f s l i c h  V o rp an ze r 5 3 0 0 0  kg  
w ie g t, w ieviel h ie rv o n  a u f  den b ew eg lich en  T h eil 
des T h u rm e s  k o m m t, w a s  z u r  B eu rth e ilu n g  d e r 
H e b e e in r ic h tu n g  w issen sw e rth  w ä re , is t  n irg en d  
m itg e th e ilt.

V on b eso n d e re m  In te re s se  is t d ie C o n stru c tio n  
e in es v e rse n k b a re n  P a n z e r th u rm e s  d es fran z ö 
s isc h e n  M ajo rs G a l o p i n ,  w e lc h e r  die H ebelfo rm  
des G ru so n w e rk s  — o b g le ich  d iese lb e  in F ra n k 
re ic h  u n te r  d em  P a te n tsc h u tz  s te h t —  zu G ru n d e  
g e leg t is t.

G alop in  h a tte  s ich  d ie  A u fgabe  g e s te llt, e inen  
m it zw ei 1 5 -cm -K an o n en  a rm ir te n  v e rsen k b a ren  
P a n z e r th u rm  h e rzu ste lle n , dessen  vom  G enera l 
S c h rö d e r  a u f  1 5 3  t*  g e sc h ä tz te s  G ew ich t fü r  den 
zu  h e b en d e n  T h e il  des T h u rm b a u e s  a n d e re  B e
w e g u n g se in ric h tu n g e n  fo rd e r t, a ls  sie  vom  G ru so n 
w erk  d em  1 2 -c m -T h u rm  gegeben w u rd e n . D as 
to d te  G ew ich t von 1 5 3  t in B ew egung  zu  se tzen , 
b e d a rf  es sch o n  e in e r b e d eu ten d e n  A n trieb sk ra ft, 
w e lch e  die p ra k tisc h e  G ren ze  fü r  den  H an d b e trieb  
o h n e  H ü lfe  g rö fse re r  m asc h in e lle r  E in ric h tu n g e n  
ü b e rsc h re ite t .  D abei m u fs a u s  tec h n isch e n  G rü n 
d e n  g e fo rd e rt w e rd e n , dafs die d e n  T h u rm  
h e b en d e  u n d  se n k en d e  K ra ft a m  E n d e  je d e r  B e
w eg u n g  a u fg e z e h rt ist, u m  S tö fse  u n d  E rs c h ü tte 
ru n g e n  d es T h u rm e s  zu v e rm e id en . G alopin  
b ra c h te  z w a r  fü r d iesen  Z w eck  den G ru so n sch en  j 
d o p p e la rm ig en  H ebel m it G eg en g ew ich t z u r  A n 
w e n d u n g , gab  ih m  jed o c h  eine a n d e re ,  s e h r  
s in n re ic h e  E in r ic h tu n g . In d e r A b b ild u n g  3  is t 
d e r  G a lo p in sch e  T h u rm  sc h e m a tis c h  d a rg e s te llt . 
D ie T h u rm k u p p e l m it P a n z e rd e c k e  ru h t  a u f  dem  
1 ,8  m  w eiten  u n d  e tw a  4  m  h o h e n  R o h r  b, 
d essen  v e rs tä rk te r  B oden  c den  Z ap fen  d e r  sen k 
re c h te n  A c h se  d u m fafs t, w e lch e r  a u f  d e r dem  
B od en  c g le ich g efo rm ten  S ch e ib e  f s te h t.  Z w isc h en  
c u n d  f  liegen  d ie k o n isch en  R o llen  g, w e lch e  
d ie D re h b a rk e it des T h u rm e s  a u f  f bei d e r  S e ite n 
r ic h tu n g  d e r  G esch ü tze  v e rm itte ln . G a lo p in  h a t  
n u n  zw eck m äfs ig  das G eg en g ew ich t a u f  zw ei

* M ittheilungen aus dem  Gebiete des A rtillerie- 
un d Géniewesens, W ien 1893, Heft 7.

H eb el h m it G ew ich tsb lö ck en  m  v e rth e ilt. W ä h re n d  
a b e r d e r G ru so n sc h e  H ebel um  eine  S c h n e id e  
sc h w in g t, ru h e n  die H ebel h m it ih ren  se itlich en  
A n sä tzen  i a u f  d em  g ew ö lb ten  L ag e r k, w o ra u s  
h e rv o rg e h t, dafs beim  S c h w in g e n  de r H ebel die 
L än g e  ih r e r  A rm e  sich  w ä h re n d  d e r g an zen  
S c h w in g u n g sd a u e r  u n d  d a m it a u ch  d ie H eb el
w irk u n g  e n tsp re c h e n d  ä n d e r t .  D ie G eg en g e
w ich te  m  s in d  d e ra r t  a b g es tim m t, d a fs sie  bei 
w a g e re c h te r  H e b e ls te llu n g  dem  T h u rm  d a s  G le ich 
g e w ich t h a lte n . Um  ü b er d iese  S c h w e b es te llu n g , 
d ie  ü b rig en s  fü r  die P ra x is , so lan g e  d e r T h u rm  
u n g e s tö r t  a rb e ite t ,  o h n e  B ed eu tu n g  is t, den  T h u rm  
h in w e g zu b rin g en , k o m m t ein  a u s sc h a ltb a re s  Z u 
sa tzg e w ich t z u r  A n w en d u n g . D er G ang  d e r  B e
w e g u n g  is t n u n  fo lg en d e r:

Bei d e r v o llen  S c h w in g u n g  v e rä n d e rn  s ich  die 
H e b e la rm e  in ih re r  L än g e  um  3 8  cm . D ie W ir
k u n g  d avon  beim  S p ie l d es A p p a ra te s  von d e r 
F eu e r-  zu r D e c k u n g ss te llu n g  u n d  u m g e k e h rt e r 
k lä r t  sich  a u s  d e r Skizze , sie  is t in Z ah len  a u s 
g e d rü c k t fo lgende , w obei w ir  no ch  v o ra u ssc h ic k e n , 
d a fs d ie G eg en g ew ich te  z u sa m m e n  8 1 ,3  t sc h w e r  
s in d ;  d a s  Z u sa tz g e w ic h t a n  e in em  b e so n d e re n , 
a lso  an  e inem  d ritte n  H eb el, is t  4  t s c h w e r  u n d  
w irk t m it 2 ,7 6  m H eb e llän g e :

1 . B ei , T h u r m  u n t e n “ *

a) G e g e n g e w i c h t s s e i t e .
Gegengewicht 81,3 t X  H ebelsarm  2,86 in =  232,5 m t 
Zusatzgew icht 4 t  X  Hebelsarm  2,76 m =  11

zusam m en 243,5 m t.
b) A u f  d e r  T h u r m s e i t e .  

T hurm gew icht 153 t  X  H ebelsarm  1,3 m  — 198,4 m t
m ith in  A uftrieb 45,1 mt.

’ 2 . Bei „ T h u r m  o b e n *  is t d a s  Z u sa tz g e w ic h t
a u sg e sch a lte t u n d  e rg eb en  sich  d a h e r  fo lg en d e  
V e rh ä ltn is se :
Gegengewicht 81,3 t X  Hebelsarm  2,48 m =  201,6 m t 
T liurm gew ieht 153 t X  H ebelsarm  1,68 m =  257 ,

m ith in  S inkbestreben 55,4 m t.

D iese leb en d ig e  K raft von 55  m t, w e lch e  den  
T h u rm  n ach  u n ten  d rü c k t, so ll a u f  d em  0 ,3 3  m 
lan g en  W eg e  b is zum  T ie fs ta n d  des T h u rm e s  
so  a u fg eb ra u ch t w e rd e n , dafs bei se in em  A n 
k o m m e n  im  tie fsten  P u n k te , w o  e r  so fo rt d u rc h  
zw ei se lb s tth ä tig  e in fa llen d e  S p e rrk lin k e n  l ge 
h a lte n  w ird , keine  E rsc h ü tte ru n g  s la ttiin d e t. E s 
w ird  a ls  e ine  W irk u n g  d e r sich  w ä h re n d  de r 
B ew eg u n g  ä n d e rn d e n  H eb e lsa rm län g en  e rre ic h t, 
den n  im  T ie fs tan d  h a t  d e r T h u rm  b e re its  w ied er 
3 4  m t A u ftrieb  (d as  Z u sa tz g ew ic h t is t au sg e- 
sc h a lte t) . D ieser A u ftrieb  g e n ü g t a b e r  bei d e r 
w ä h re n d  des A u fs te ig en s s ta ttf in d en d e n  V e r

* W ir folgen in den Zahlen den Angaben des 
General Schröder nach dessen S ch ätzung , wobei 
w ir bem erken, dafs es n icht darauf ankom m t, ob 
diese Zahlen den w irklichen V erhältnissen des Galopin- 
schen T hurm es genau entsprechen oder nicht, da  es 
sich h ier n u r  um  die D arstellung des Bewegungs- 
p r in d p s  handelt.
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k ü rzu n g  des H e b e lsa rm es  d e r  G eg en g ew ich te  n ich t, 
den T h u rn i  in die G e fech tss te llu n g  h in au fz u 
heben  , w o e r  b e re its  w ied er einen G eg endruck  
von 5 5 ,4  m t a u sü b t. E s w ird  d e sh a lb , so b a ld  
d e r T h u rm  den T ie fs tan d  e r re ic h t h a t,  d as Z u sa tz 
gew ich t z (S k izze  4 )  m itte ls  W in d e tro m m e l w 
au fg ew u n d en . Im  D re h p u n k t des g ab e lfö rm ig en  
H ebels r h a t  a u c h  d e r e in a rm ig e  H ebel des G e
w ich ts z se in en  D re h p u n k t. Im  H ö c h s tp u n k t 
der H eb u n g  v e rk u p p e ln  sich  beide  H ebel d u rc h  
den W in k e lh eb e l n, d e r  sich  d u rc h  d as  Auf- 
s to fsen  des e in en  A rm e s  a u f  die S tü tze  s  (s iehe  
die Sk izzen  5 u n d  6 ) a u s s c h a lte t ,  so b a ld  d e r 
T h u rm  die F e u e rs te llu n g  e r re ic h t  u n d  d ie beiden  
se lb s tth a tig  e in fa llen d en  S p e rrk lin k e n  p (A bb ild . 3 ) 
das H e ru n te rs in k e n  des T h u rm e s  v e rh in d e rn . 
E rs t w en n  d iese  S p e rrk lin k e n  w ie d e r a u sg e sc h a lte t  
sind , b e g in n t d a s  S in k e n , w obei d a s  G ew ich t z 
u n ten  liegen  b le ib t. E s is t e ine  E in r ic h tu n g  ge
troffen, dafs die s e lb s tth a tig  w irk e n d e  A u s lö su n g

der S p e rrk lin k e n  a b g es te llt  w e rd en  k a n n , w enn  
bei b e ab s ic h tig tem  S c h n e llfeu e r  d e r  T h u rm  in 
der G efech tsste llu n g  v e rb le ib en  so ll. D as A u s
lösen d e r  S p e rrk lin k e n  so w o h l in d e r H o ch-, a ls  
in de r T ie fs te llu n g  k a n n  e b en so  m it d e r H an d , 
a ls au f e le k trisch e m  W eg e  b e w irk t w e rd en . D er 
leich teren  A u sfü h ru n g  w egen  h a t  d a s  A uge  u 
für den o b e ren  G elenkzapfen  d e r P le u e ls ta n g e  
län g lich e  F o rm . D as D u rc h lau fe n  d ieses S p ie l
rau m s is t d e r  Z e itp u n k t fü r e in  m ü h e lo se s  A u s 
schalten  d e r  S p e rrk lin k e n .

W en n  A lles  a u f  d iese  W e ise  g la tt  in e in a n d e r
greift, so  so ll d a s  H eb en , A b feu ern  u n d  Senken  
des T h u rm e s  in 5 bis 6 S ec u n d en  a u s fü h rb a r  
sein. D a s . is t bei d en  S c h ie isv e rsu c h en  a u f  dem  
S ch iefsp la tz  d e r  C re u zo tw e rk e , w e lch e  das f ra n 
zösische P a te n t  u n d  d as  R e c h t d e r  A n fe rtig u n g  
des G a lo p in sch en  T h u rm e s  b esitzen  , ■ g e lu n g en , 
und ist d iese r  T h u rm  w egen  se in e r a u sg e ze ic h 
neten  L eis tu n g en  a ls S ie g e r  a u s  e inem  fran zö sisch en  
W ettb ew erb  h e rv o rg e g a n g e n . H ie rb e i so ll die 
E n tb eh rlich k e it e in e r jed e n  K ra ftm a sc h in e  fü r den

B etrieb  des T h u rm e s  d ie E n tsc h e id u n g  w e se n tlich  
b eg ü n stig t h a b en , ln  d ieser B ezieh u n g  is t de r 
G a lo p in sch e  T h u rm  dem  von d e r C o m p ag n ie  de 
F ives-L ille  e t de  C h a tilio n  - C o m m e n try  a u sg e 
fü h rten  T h u rm  d es O b e rs t Bussifcres e n tsch ied e n  
ü b e rle g en . Z u m  H eben  u n d  S en k en  desse lb en  
d ien t ein  h y d ra u lisc h e r  D ifferen z ia l-A ccu m u la to r, 
zu d essen  V e rso rg u n g  eine  D am p fm asch in e  von
6 b is 8 H P  e rfo rd e rlic h  i s t ,  w e lch e  a b e r  n u r  
a lle  2 M inuten  e in e  H e b u n g  des T h u rm e s  m ö g 
lich  m ac h t. Z u m  H eb en , A b feuern  u n d  S en k en

sin d  1 2  S ec u n d en  e rfo rd e rlic h , o h n e  Z w eifel e ine  
viel zu lan g e  Z eit, u m  d ie  V e rsen k u n g sfäh ig k e it 
a ls  ein  S c h u tz m itte l  gegen  fe in d lich es A rtille rie 
feu er zu r G e ltu n g  k o m m en  zu  la s s e n ,  d a  d ie 
Z e it vom  A u fb litzen  des S c h u sse s  b is  zum  V er
sc h w in d e n  des T h u rm e s  fü r  d ie F lu g z e it e ines 
G esch o sses a u f  m ittle re  E n tfe rn u n g en  a u sre ic h t.

A uch  die n a ch  den A n g ab en  d rs  O b e rs t 
S o u ria u  von den C re u zo tw e rk en  a u sg e fü h rte  
o rig ine lle  C o n s tru c tio n , w e lch e  den v e rsen k b a re n  
T h u rm  m it e in e r T a u c h e rg lo c k e  in  e inem  ge-

rä u m ig en  W a s se rb e h ä lte r  sc h w im m e n  lä fs t u n d  
ihm  a u f  e in e r se n k re c h te n  A ch se  beim  H eben  
u n d  S e n k e n  F ü h ru n g  g ieb t, w a r  m eh r s in n re ich  
a ls  p ra k tisc h . D er T h u rm  w a r a u ch  fü r zw ei 
1 5 -c m -K a n o n e n  geb au t.

A lle d iese  C o n stru c tio n e n  w e rd en  an  E in fach 
h e it u n d  L e is tu n g  vom  G a lo p in sch en  T h u rm  w eit 
ü b e rtro ffen . W en n  d as  B lo fsste llen  se in er 
e m p fin d lich sten  P a r t ie ,  d e r  S c h a r te n ,  w äh ren d  
d e r  F e u e rs te llu n g  a ls  e ine  S c h w ä c h e  an g eseh en  
w ird , so  th e il t  e r  d ieselbe m it  d em  g anzen  S y stem  
d e r  v e rsen k b a re n  P a n z e r th ü rm e . Ob d a rin  a b e r  
eine S c h w ä c h e  lieg t, das  is t e in e  A n s ic h tssa c h e . 
J e d e r  K am p f b e ru h t  a u f  G e g en se itig k e it, w er 
sch iefs t, m u fs e s  s ich  g efallen  la ssen , a u ch  b e 
sch o ssen  u n d  ge tro ffen  zu  w erd en , dag eg en  g ieb t
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es  kein v o llk o m m en  w irk en d es  S c h u tz m itte l.  —  
M an d a rf  in defs w oh l frag en , w ie  w ird  sich  d e r
B e w e g u n g s rr ie c h a n ism u sd e sG a lo p in sc h e n T h u rm e s
a u f  die D au er, n am e n tlich  im  G efech t, b e w ä h re n ?  
U m  h eftige  S tö fse  u n d  E rsc h ü tte ru n g e n  zu ve r
m e id e n , s in d  die G e g en g e w ic h tsv e rh ä ltn isse  so 
a u sg e g lich e n , d a fs die leb en d ig e  K ra ft bei B eginn 
d e r  B ew eg u n g  g e rad e  a u s re ic h t,  den  T h u rm  bis 
in d ie H o ch - o d e r T ie fs te llu n g  zu  b rin g en , d an n  
a b e r  a u c h  v e rz e h rt  is t. S ie  m u fs n a tu rg e rn ä fs  
in fo lge u n v e rm e id lic h e r  V e rsch m u tzu n g en  de r 
a n e in a n d e r  g le iten d en  F lä c h e n  d u rc h  z u n eh m en d e  
R e ib u n g  E in b u fse  e r le id e n , w a s  zu r F o lg e  ba t, 
dafs d e r  T h u rm  die gan ze  B ew eg u n g sw e ite  bis

zum  E infallen  d e r S p e rrk lin k e n  n ic h t e r re ic h t 
u nd  n a c h  m e h rm a lig em  Auf- u n d  A b sch w in g en  
in d e r G le ich g ew ich tslag e  m it w a g e re c h te n  H eb eln  
s te h en  b le ib t, in w e lc h e r  L ag e  e r  so  w en ig  se in e  
G esch ü tze  a b feu e rn  k a n n , w ie  g ed eck t is t. W ill 
m an  die M ö glichkeit so lc h en  V o rk o m m n isse s  e in 
sc h rä n k e n  , so  m u fs m an  d e r  leb en d ig en  K ra ft 
d e r T h u rm b e w e g u n g  e in en  U e b e rsch u fs  geb en , 
a b e r  d a m it E rsc h ü tte ru n g e n  u n d  S tö fse  in K auf 
n e h m e n . D iesen  S c h w ie rig k e ite n  e n tg e g en z u 
tre te n , ist bei den  g ro fsen  G e w ic h te n , d ie h ie r  
m its p r e c h e n , gew ifs e ine  s c h w e r  lö sb a re  te c h 
n isch e  A ufgabe, d ie  a b e r  d e n n o ch  m it dem  S y s te m  
u n z e r tre n n lic h  z u sa m m e n h ä n g t.

Ueber einige interessante Eisenerzlager.
(N ach  Fuchs & de Launay, T ra i té  d es G îtes m in é ra u x  e t m é ta llifè re s .* )

Die Eisenerze der Canigoukette (O s tp y ren äen ).

D ie C a n ig o u k e tte , d e r  ö s tlic h s te  A u s läu fe r  der 
P y re n ä e n , w ird  von e inem  m äch tig en  G ran itm assiv  
geb ilde t, d as sich  sc h ro ff  ü b e r  die E b en e  von 
P e rp ig n an  bis zu 2 7 8 5  m  H ö h e  e rh eb t. Den 
N o rd a b h a n g  b ilden  q u a rz ig e  S ilu rsch ie fe r , w e lch e  
m it S a n d s te in - u n d  m e ta m o rp h o s ir te n  C o n g lo m era t- 
sc h ic h te n , a u c h  m it w e ich e ren  G lim m ersch ie fern  
und  K a lk ste in en  a b w ec h se ln . A n d e r B asis d ieser 
F o rm a tio n e n  e rsc h e in t e in e  H iig e lre ih e  von  h ö c h 
ste n s  1 2 0 0  m H ö h e , w e lch e  w e ich e , th o n ig e  
S ch ie fe r  m it v e rsch ied en  s ta rk e n  K a lk e in lag e ru n g en  
b ild en . D iese  H ügel e n th a lte n  im  a llg em e in en  
die E isen e rz la g e r u n d  zeigen v iele S tö ru n g e n .

D as E rz  is t sp a th ig e s , m it E isen k ies g e 
sp re n k e lte s  E is e n c a rb o n a t o d er v e rsch ie d en a rtig e s  
O x y d ; d a s  g e w ö h n lic h s te  O xyd is t b ra u n e s , w a ss e r 
h a ltig es , u n d  d ie ü b rig en  V arie tä ten  b ild en  E isen 
g lan z  in an  de r O b erfläch e  g lim m erig en  B lä tte rn , 
ro th e r  u n d  b ra u n e r  H ä m a tit  u n d  M ag n e tit, b e 
so n d e rs  m äc h tig  bei P u y m a re n s . M an findet 
d iese  E rze  in  G em engen  u n d  a lle n  Z w isc h en 
stu fe n . D er E isen sp a th  e n th ä lt  M a n g a n c a rb o n a t;  
so g a r  die ox y d isc lien  E rze  fü h ren  M a n g a n o x v d ; 
a u fse rd e m  k o m m en  B le ig lan z , Q u a rz ,  C alc it, 
F lu fssp a th  v o r. In de r T eu fe  sc h e in t d e r E isen 
sp a th  v o rz u h e rrsc h e n , da  d e r  o b e re  H ä m a tit  n u r  
von e in e r  sp ä te re n  O x ydation  h e rz u rü h re n  sch e in t. 
B isw eilen  a b e r  e rs c h e in t d e rse lb e  n ic h t gan z  am  
A u s s t r ic h , so n d e rn  w ird  n u r  d u rc h  rö th lie h e n  
e isen sch ü ss ig en  K alk re p rä se n tir t .  Die E rze  e n t
h a lte n  4 6 ,0  bis 6 4 ,8 2  F e , 2 ,0  b is  1 1 ,5  SiO a, bis 
1 0 ,5  AI^Os, b is 9 ,2  M iisO i, b is 3 ,3 5  C aO , bis 
0 ,1 6  S 0 3 und  bis 0 ,1 2  P O 3 .

Die G ru b e n  k ö n n en  in zw ei H a u p tg ru p p e n , 
die von Bat&re u n d  P ia d e s ,  g e th e ilt w erd en ,

* Vgl. ¿S tah l und Eisen* 1893, Nr. 19, S. 865.

w ä h ren d  P u y m a re n s ,  w e stlic h  vom  C an ig o u , 
a u fse rh a lb  d iese r G ru p p en  lieg t. Im  D is tr ic t von 
B a te re  k en n t m an  m in d e s te n s  4  H a u p tk a lk b än d e r , 
w e lch e  5 b is  6 E rzg än g e  sc h n e id e n . D as S tre ic h e n  
d e r  le tz te ren  w e c h se lt  von N . 1 7 °  b is N . 2 2 °  O . 
u n d  die L ä n g e n e rs tre c k u n g  d e rse lb en  sc h e in t eine 
g ro fse  zu  se in . D ie A u sfü llu n g  a lle r  d ieser 
G änge b e s te h t a u s  m a n g a n h a ltig e m  E isen sp a th . 
Die C o n cessio n  B a lle s tan g  b a u t a u f  e in em  fast 
v e rtica len , 5 b is 2 0  m  m äc h tig e n  L ag e r, w e lch es , 
vom  L ie g en d en  a u sg e h e n d , a u s  0 ,1 0  m  e is e n 
sch ü ss ig em  T h o n , 0 ,3 5  m  a rm e m  u n d  k iesigem  
S p a th , 0 ,3 2  in c o m p a c te m  K ies u n d  1 1 ,2 3  m  
e tw as  k ies ig em , m a n g a n h a ltig e m , b ra u n e m  O xyd
h y d ra t m it 52  $  E isen  b e s te h t. D ie G ru b en  von 
P in o u se  u n d  S a rra t-M a g re  sind  s e h r  a l t ;  led ig lich  
das w e ich e  O x y d h y d ra t w u rd e  b is  ü b e r  2 5 0  rri 
tie f von den A lten  u n re g e lm ä fs ig  a b g eb a u t. H ie r  
b e s te h t d as E rz  a u s  d re i H a u p tla g e rn  o d e r  G ä n g e n ; 
d a s  e rs te , 7 0  b is 8 0  0 e in fa llen d , is t s e h r  u n re g e l
m ä ß ig , 1 b is 2 5  m  m äc h tig , u n d  b e s te h t  in  den 
o b e ren  T eu fen  a u s  re ic h em  H y d ra t ,  in d en  tie 
feren  a u s  S p a th . D as zw eite  L ag e r is t 2 bis 6 m 
m äc h tig , d a s  d r itte  a b e r  w e n ig  b e k a n n t. — Die 
L a g e rs tä tte n  von L a s  Ind is  u n d  R o g u e s -N e g re s  
w erd en  se it u n d e n k lic h en  Z eiten  b e a rb e ite t u n d  
h ab en  d en  C a ta lan sch m ie d e n  d as  m eis te  E rz  g e 
lie fe r t;  h ie r  b a u t m an  n u r  d as  m ittle re  L a g e r  
von P in o u se , das fa s t sa ig e r  e in fä llt  u n d  b isw eilen  
bis 75  in m ä c h tig  is t. D as E rz  is t  m an g a n - 
h a ltig e s , re ic h es  O x y d h y d ra t, m it e tw a s  S p a th  
ve rm en g t.

In d e r G ru p p e  von P ra d e s  n e h m e n  die L ag e r 
e ine  g rö fse re  F lä ch e  e i n ; e s  s in d  n u r  3  G an g 
lin ien  v o rh a n d e n , w e lch e  N . 8 3  b is N . 7 8  O. 
s tre ic h en  u n d  12  bis 1 3  k m  lan g  s in d .

D ie beiden  L a g e r  von E scaro  S ü d  fa llen  30  
bis 4 0 0 in N . u n d  besitzen  zum  L iegenden
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Schiefer, zum  H a n g en d e n  K a lk s le in ; d a s  u n te re  
ist 10  b is 35  u n d  d as  o b e re  10 bis 2 5  m 
m ä c h tig ; d a s  O x y d h y d ra t g eh t in d e r T eu fe  in 
S p a th e isen s te in  ü b e r. E sc a ro  N o rd  b a t  5 se h r
regelm äfsige , 10  b is 3 0  m  s ta rk e  L ag e r, das
w enig b e k an n te  E rz  von A y tn a  is t s ta rk  m an g an - 
h a ltig . Die 3 h ies ig en  u n d  a u f  a n d e re n  G ru b en  
ex is tiren d en  L ag e r sin d  zu u n te rs t  8 bis IG  m 
S p a th , d a n n  fo lgen 1 4  m  O xyde m it C a rb o n a t, 
und das o b e rs te  is t no ch  u n b e k a n n t. In  de r
G rube S a h o rre  s in d  d iese  L a g e r  g e s tö r t  u n d
7 b is 3 0  m m ä c h tig ;  am  re c h te n  U fer des 
S ah o rre flu sses  findet m an  s e h r  viel B leig lanz  m it 
70 %  B lei u n d  0 ,0 1 6 6  $  S ilb e r. Z u V ernet g ese llt 
sich  ein  v iertes  L ag er h in zu . A b e r die w ich tig ste  
C oncession  is t die von F i l lo l s ; d e r T ag eb au  e r 
streck t sich  a u f  5 v e rsch ied en e  L ag e r u n d  au f 
2, w e lch e  d ie F o r ts e tz u n g  von V ernet zu sein  
sc h e in e n ; m an  findet a u ch  B leig lanz  m it 68  bis 
74 $  B lei u n d  0 ,0 1 1 7  bis 0 ,0 1 4 2  %  S ilb e r. Die 
ge tren n t lieg en d e  C o n cessio n  von P u y m a re n s  ist 
seh r a lt  u n d  im  b is 3 0 0  m  b re iten  A u sg eh en d en  
bearbeite t, so n s t a b e r  w en ig  b e k an n t. D as H a u p t
lager, m it g e m isc h tem  M agnetit, e r re ic h t  zuw eilen  
die u n g e h eu re  B re ite  von 150  m , s tre ic h t  O. 3 5 °  S. 
und  fä llt 5 5 °  gegen  S.

D er g ew ö h n lic h e  A bbau  de r d o rtig en  G egend 
ist de r P fe ile rab b a u . Die u n te r ird isc h e  G ew in 
nun g  in d e r G ru p p e  von Batfere k o s te t nach  
F u c h s  für 10 0 0  kg  E rze  3 ,5 0  b is 4 ,5 0  F rc s .,  
wozu n o ch  1 ,1 7  F rc s .  fü r A b sc h re ib u n g , V o r
rich tu n g  u. s. w . k o m m e n ; 1 0 0 0  k g  g e rö ste te  
Erze dagegen  ko sten  1 4 ,6 5  bis 1 7 ,6 5  F rc s . oh n e  
G enoralunkosten .

Die Eisenerzlager der Insel Elba.

Die g ro fsen  G ru b e n  e n tla n g  d e r O stk ü s te
sind von N . n ach  S . : R ia lb an o , R io , T e rra -N e ra  
und C a lam ila . D as E rz  b e s te h t h a u p tsä c h lic h  
aus E isenglanz m it b ish e r  n ic h t b en u tz tem  H ä m atit 
und e in e r s e h r  g e rin g en  M enge M agnetit. D as 
V orkom m en d e r  L ag e rs tä tte n  is t  e in  r e c h t  eigen- 
th ü m lich es, da  n a ch  d en  n e u es te n  U n te rsu ch u n g e n  
w eder G änge n o c h  w irk lich e  L ag e r  v o rh a n d en  
zu sein sc h e in e n , w ie  d ies  z . B. G r o d d e c k  
beh au p te t h a t ;  m an  h a t e s  vielm ehr m it e in fach en  
oberfläch lichen  A b lag eru n g en  zu tb u n ,  w elche 
sich  au f ä lte re n  S ch ie fe rn  a b se tz ten  o d e r  H ö h le n 
kalke e rfü llten , ln  R io h a t  d a s  E rz  die S te lle  
des u n te ren  L iask a lk es e in g en o m m en  u n d  liegt 
auf P e rm o  ■ G arb o n sch ie fe rn  ; zu R ia lb an o  oder 
Calendorio ruhen sie  a u f  d e r  P e rm fo rm a tio n  und  
dem u n te ren  L ias, zu C a la m ila  u n d  T e r r a - N e ra  
aber au f den  c a m b ris c h e n  S c h ich te n . N eh m en
die E rze  d ie S te lle  des K alkes e in , so  e rsch e in en  
sie re in e r w ie  a u f  d em  S c h ie fe rg ru n d . M an h a t
auch gefunden , d a fs d ie  A b la g e ru n g e n  m it de r 
o ro g rap h isch en  S t r u c tu r  d e r  G egend in  e inem  
Z u sam m en h an g  s te h e n , w a s  a u fse r  a llen  so n stig en  
Beweisen fü r d e ren  ju n g e s  A lte r  sp r ic h t. So

b eg in n t die E rza b la g e ru n g  von R io -A lb a n o  a u f  
dem  G eb irg srü ck en  von P a le n d o r io , u n d  se tz t 
o h n e  U n te rb re c h u n g , m e h re re n  T h a le in sc h n itte n  
des w e s tlich en  u n d  ö stlich en  A b fa lle s  fo lgend , 
gegen  das M eer fo rt. C s z y s k o w s k i ,  d e r  zu 
sam m en  m it L o t t i  d ie L ag e r u n te rsu c h te , n im m t 
an , dafs bei a llen  e in e  U e b ere in an d e rla g e ru n g  
von m e h re re n  A bsätzen  s ta tth a tte .  D as b eo b 
a c h te te  e r  b e so n d e rs  zu C a lam ita , w o  e r 4  A b 
lag e ru n g en  von b isw eilen  k iesigem  T h o n , zerre ib - 
lic h e m , sp ieg e ln d em  E isen g la n z , von H ä m a tite n  
m it e isen h a ltig em  T h o n  und  von z iem lich  se lten em  
M ag n e tit v o rfan d . ;

Die E rze  e rsch e in en  in s e h r  v e rsch ied en  a lten  
G ebilden , im  a llg em ein en  m it S ch iefe rn  im L ie
gen d en  u n d  m it K alken im  H a n g en d en , b isw eilen  
au ch  zw isch en  le tz te re n ;  sie  w e rd en  von e isen 
k a lk ig en  S ilica ten  beg le ite t, d ie d u rc h  e inen  M eta- 
m o rp h ism u s d e r v o rs ilu risch e n  K a lkste ine , n ich t, 
w ie  m an  b isw eilen  a n n a h m , d u rc h  e ru p tiv e  E in 
w irk u n g e n  g eb ild e t w u rd e n .

S e h r  m ö g lich  is t e s ,  dafs d ie  e isen h a ltig en  
W a s s e r  u rsp rü n g lic h  d e r T iefe  e n ts ta m m te n , sich  
se itlich  in K alke e rg o ssen  u n d  d an n  e rs t  die 
O berfläche  e rre ich te n .

Das a u sg e d e h n te s te , a b e r  a m  w en ig sten  be 
k a n n te  L ag e r ist das  von A lb an o . D as F e h len  
von H a ld en  sp r ic h t  d a fü r , dafs die A lten  h ie r  
n ic h t  g e a rb e ite t h a b e n ;  g e g en w ä rtig  w ird  n u r  
an  e in em  P u n k t n a h e  a m  M eeresu fer g eb au t. 
D as E rz  bed eck t den  O s ta b h a n g , den R ück en  
und  d as  o b e re  D ritte l des W es ta b h an g e s  des 
C a lan d o g g io -B erg es. Die m ittle re  E rzm äch tig k e it 
b e trä g t 10  m ,  e r re ic h t a b e r a n  e in igen  S te lle n  
5 0  m ,  u n d  d ie oberfläch lich e  A u sd eh n u n g  ist 
gegen  6 5 0  0 0 0  q m . In  de r G rube  P e s te llo  e r 
sch e in t das E rz  in  e inem  iso lir te n  P fe ile r  zw isch en  
p e rm isc h em  C o n g lo m é ra t u n d  de r L ia s ;  zu P o p - 
p a jo  tr it t  d e r  E isen g lan z  in  A d e rn  u n d  S c h ich ten  
in L iassch iefe rn  auf, w e lch e  a u f  p e rm isc h e n  B il
dun g en  liegen.

Die A b b au e  von R io  u n d  V igneria  dagegen  
sin d  se h r a l t ,  w ie die u n g e h eu re n  H a ld en  be
w e ise n ; h ie r  b eg eg n e t m an  dem  E rze  in  P e rm 
sc h ich ten  u n d  A u sh ö h lu n g e n  d e r L ia sk a lk e . D as 
L ag e r von V ig n eria  is t b e in a h e  a b g e b a u t;  d a s 
je n ig e  von R io  fü llte  f rü h e r  ü b er g e s tö r te n  p e r
m isch en  S ch ie fe rn  e ine  M ulde a u s . D er L im o n it 
b ild e t ein  oberfläch lich es L ag e r m it L ia sk a lk 
frag m en ten , d ie e r  v ie lle ich t e rse tz t  h a t.  N ich t 
w e it von R io u n d  im  C o n ta c t m it dem  L im o n it 
s in d  m äch tig e  B än k e  e ines e isenkalk igen  S ilica tes 
(P y ro x e n  u n d  E p id o t m it Ilvait) v o rh a n d e n ; sie 
liegen  in U rk a lk sch ie fern  u n d  sc h e in en  von e in e r 
a lten , von  den  E isen w asse rn  im p rä g n ir te n  K alk
sc h ie fe r-F o rm a tio n  h e rz u s la m m e n .

In  T e rra -N e ra  lieg t d a s  L ag e r v o lls tän d ig  a m  
T ag e . C a la m ita  end lich , w elches lan g e  a ls  das 
re ic h s te  V o rk o m m en  d e r  Inse l g a lt, zeigt n a tü r 
lich e  A b th e ilu n g e n , w e lch e  d ie  L ag e rb ild u n g  e r 
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k lä re n  k ö n n e n ; im  0 .  w ird  e ine  S te lle  h a u p t
s ä c h lic h  a u s  P y ro x e n  u n d  llv a it g eb ild e t (P u n ta -  
N e ra ), u n d  im  W . b ild e t w e ifser, d o lo m itisch e r  
U rk a lk  d ie P u n ta -B ia n c a .

Die E lb a erz e  besitzen  v e rsch ied en e  Q u a litä te n : 
A n d a n te  sin d  g ro fse  S tü c k e  m it k a lk ig e r G a n g art, 
M arm ig n o  u n d  S ia r to  so lc h e  m it q u a rz ig e r ;  
M inuti lava ti sin d  d a s  W a s c h p ro d u c t  a lte r  H alden  
u n d  b ild en  e in  au sg e ze ic h n e te s  u n d  b illiges E r z ; 
P u le tta  e n d lich  is t e in  d ü n n sp litte r ig e r  E isen g lan z- 
S a n d  a u s  d e r  G egend  von R io . D er E isen g e h a lt 
w ech se lt im  a llg em e in en  z w isch en  5 8  bis 6 2 ^ ;  
d re i A n a ly sen  von R io , T e rra -N e ra  u n d  G alam ita  
e rg a b e n :  6 1 ,8 1  — 6 2 ,1 2  — 6 3 ,8 7  F e , 5 ,9 7 0  — 
3 , 6 4 9 - 3 , 2 8 3  S i0 2, 0 , 1 7 0 - 0 , 1 1 3 -  0 ,3 2 1  S 
u n d  0 ,0 0 8  bis S p u re n  von  P .

D er A bb au  d e r  E lb a e rz e  g e h t in d as  h ö c h s te  
A lte r th u m  z u rü ck  u n d  w ird  sc h o n  von  V irgil 
e rw ä h n t. S e it 1 8 8 1  e rh e b t d e r ita lien isch e  S ta a t, 
d em  die G ru b en  g eh ö ren , e in e  Ja h re sa b g a b e , d ie 
bis 1 8 8 4  fü r d ie  T o n n e  5 ,2 5  F r c s . ,  d an n  a b e r
6 ,5 0  F rc s .  b e tru g . V on 1 8 3 1  bis 1 8 8 1  h ab en  
die G ru b en  3 4 3 0  0 0 0  t  g e lie fe rt; 6 0 0 0 0 0  t im  
J a h re  1 8 8 0 . S e itd em  ist d ie P ro d u c tio n  ver- 
trag sm ä fs ig  a u f  2 0 0  0 0 0  t b e sc h rä n k t. 1 8 8 5  h a t 
F a b r i  den  E rz v o rra th  de r Inse l a u f  8 0 0 0  0 0 0  t 
b e re c h n e t:  je  2 0 0 0  0 0 0  A n d a n te  zu R io , R ial- 
b a n o  u n d  G a lam ita  u n d  je  1 0 0 0 0 0 0  L av a ti und  
P a le tta . D esh a lb  h a t  m an  die F ö rd e ru n g  in 
ob ig er W eise  b e sc h rä n k t, um  Ita lien  6 0  (?) Ja h re  
h in d u rc h  e igene  E rze  zu  s ic h e rn . 1 8 8 5  p ro - 
d u c ir te  m an  1 7 5  0 0 0  t m it  6 2  %  F e  u n d  ex p o r- 
t ir te  d ieselb en  h a u p tsä c h lic h  n ach  A m erik a . 
D am als  b e tru g  d e r  P re is  bis 12  F rc s .  frei an  
B o rd . 1 8 8 9  w u rd e n  n u r  4 1 4 4 4  R io -A lb a n o , 
18  9 3 8  R io , 16  2 6 3  V igneria , 13 3 3 3  G alam ita  
u n d  6 4 5 2  T e r r a - N e r a ,  z u sa m m en  9 6  4 2 9  t ge 
w o n n e n . D ie G ew in n u n g sk o s te n  fü r A n d a n te  und  
(L av a to ) b e tr a g e n : 3 ,2 0  (1 ,0 0 )  A u fs ich t u n d  
A b b a u , 1 ,1 0  (0 ,5 5 )  T ra n s p o rte ,  0 ,2 5  (0 ,0 5 )  Di- 
re c tio n  u n d  0 ,3 0  (0 ,2 0 )  D iv e rse , zu sa m m en  
4 ,8 5  (1 ,8 3 )  F rc s .

Die nordafrikanischen Eisenerze.

Die 3  H a u p tv o rk o m m e n  an  d e r K ü ste  N o rd 
a frik a s  s in d  M okta  im  D e p a rte m e n t C o n sta n tin e , 
B e n i- S a f  o d e r T a fn a  in d e r  P ro v in z  O ran  und  
T a b a rk a  in  T u n is .

D as L a g e r  von  M o k t a - e l  H a d i d  lie g t am  
F u fse  des S ü d a b h a n g e s  des G eb irg sm assiv s , w e lch es  
vom  E isen k ap  zu  B o n a  a u sg e h l. E in e  3 5  km  
lan g e  E isen b ah n  v e rb in d e t M okta  m it dem  V er
lad e p la tz  B o n a . A u fse r  M okta  b esitz t d ie  G ru b e n 
g e se llsc h a ft n o c h  B ou H a m ra  u n d  K aresas , w e lch es  
B o n a  z u n ä c h s t be leg en  ist. M it 2 0  M illionen 
K ap ita l g rü n d e te  sie  d ie T ra n sp o rtc o m p a g n ie , 
w e lch e  in 1 0 0 0 - t - D a m p f e r n  d ie  E rze  h a u p t
säch lich  n ach  M arseiile  ü b e rfü h rt .  Die P ro d u c tio n  
e r re ic h te  1 8 7 4  d ie H ö h e  von 4 3 0  0 0 0  t, g ing  
d a n n  a b e r  b is 1 8 8 8  a u f  1 2 7  2 5 6  l zu 8 ,7 3  F rc s .

h e rab . D ieselbe G ese llsch a ft b a u t a u ch  die 
G ru b en  von F a fn a , w e lch e  1 8 8 8  2 5 0  7 0 2  t ro th e n  
H ä m a tit  zu  8 ,5 0  F rc s . lie ferten , b e s itz t fe rn e r 
T a b a rk a  in  T u n is  u n d  K riv o iro g  in R u fs la n d .

D as L ag e r  von M okta, a u s  m assig em  O xydul 
u n d  E isen g lan z  b e s te h e n d , g ilt a ls  e in e  E in 
la g e ru n g  zw isch en  G neis u n d  G lim m ersch ie fe r, 
w obei es K a lk b än k e  e rse tz te . Die E rze  e rsch e in en  
in lin sen fö rm ig en  S tö ck en  zw isch en  K a lk ste in en  
u n d  T h o n e n  o d e r  u n d u rc h d rin g lic h e n  S c h ie fe rn ; 
d iese lb en  g eh en  d u rc h  a llm äh lich e n  V erlu s t des 
M etalles in re in en  K alk ste in  ü b er. A m  A u s
geh en d en  b e s teh e n  sie a u s  e in em  in n ig en  G em enge 
von O xydu l u n d  G lanz, lie fern  im  H och o fen  
6 0  %  R o h e isen  u n d  e n th a lte n  0 ,0 1  b is  0 ,0 2  $  
M an g an . Im  a llg em e in en  sc h e in t d a s  m ag n e tisch e  
O xyd in d e r T eu fe  u n d  in d e r  N ähe  d e r  K a lk 
ste in e  v o rz u h e rrsc h e n , in d em  es s e h r  h a r t  w ird . 
D er E isen g lan z  s ta n d  o ffen b ar m it o b e rflä ch lich e n  
E in w irk u n g e n  in V e rb in d u n g , w ä h re n d  die B ild u n g  
u n d  d as  V o rh e rrsc h en  des M ag n e tits  n a h e  den  
K alken  w a h rsc h e in lic h  von e in e r  u rsp rü n g lic h e n  
E isen b ild u n g  in g e sch w efe ltem  Z u s ta n d  h e r rü h r t ,  
w e lc h e r  e in  N ie d e rsc h lag  d u rc h  Kalk u n d  ein 
M e tam o rp h ism u s fo lg ten .

D as M o k ta lag er läfs t s ic h  2  km  la n g  v e r
fo lgen u n d  b e s itz t lin sen fö rm ig e  E rw e ite ru n g e n  
u n d  V e rd rü ck u n g e n . Die F o rm  d es A u sg eh en d en , 
w e lch e  m an  f rü h e r  a ls  e in e  co n cav e  G urve  gegen  
N . b ild en d  a n s a h ,  h a t sich  se it 1 8 9 0  a ls  e ine  
fast g e rad lin ig e  e rw ie se n . D er z u e rs t  en td eck te , 
je tz t  fa st a b g eb a u te  g ro fse  S to c k  w a r  4 0  m  
m äc h tig  u n d  fiel 3 0 °  e in ;  5 0 0  m  w e stlic h e r fand  
m an  e inen  k le in e ren  S to c k , d e r 8 0 0  0 0 0  t  lieferte  
u n d  a u ch  m e is t a b g e b a u t i s t ; gegen  W . w ird  
d a s  E in fa llen  im m e r  k le in e r  u n d  die M äch tig k eit 
s in k t a u f  1 m , is t a b e r  n och  b a u w ü rd ig ;  ö stlich  
tra f  m an  b a ld  e in e  V erw erfu n g .

M an u n te rs c h e id e t zw ei E rz so rte n , beide a u s  
S esq u io x y d  u n d  M agnetit b e s teh e n d , d ie  ro th e  
u n d  d ie  g rau e . D as ein  w en ig  ä rm e re  E rz  v e r
d a n k t se in e  F a rb e  d em  K a lk s te in , is t in d e r 
T ie fe  v o rh e rrs c h e n d  u n d  e n th ä lt  kein  M angan  
m e h r . B eide E rze  sin d  sch w efe l- u n d  p h o sp h o r-  
frei. E in e  A na ly se  e rg a b :  8 8 ,2 5  FeaO g, 2 ,5 0  M nsO i,
6 ,1 0  S iO ä, 1 ,5 0  A l20 3 u n d  0 ,4 5  CaO .

In fo lge  des g e rin g en  E in fa llen s w u rd e n  die 
M oktaerze  lan g e  m itte ls  T a g e b a u  g e w o n n en  u n d  
w aren  ä u fse rs t  b illig . M an g ing  d a m a ls  m it 
u n g e h e u re n  S tro fse n  vo r, a n  d e ren  F u fs  die 
d irec te  V e rlad u n g  n a c h  B o n a  e rfo lg te . H eu te  
d ag eg en  a rb e ite t  m an  fa st a u ssc h lie fs lich  u n te r 
ird isch , u n d  k o s te t d ie T o n n e  a n  L ö h n en , V ersa tz , 
H o lz  u n d  S p re n g m a te r ia l  1 ,5  bis 2 F rc s . ,  im  
T a g e b a u  k o ste t d e r  A bbau  von 1 cb m  n u r  0 ,5 5  F rc s . 
ln  B o n a  b e tru g e n  d ie  G ew in n u n g s- u n d  T r a n s 
p o rtk o sten  n ie  ü b e r  6  F rc s .  u n d  d e r V e rk au fs
p re is  h a t  bis 20  F rc s . e rre ic h t, h e u te  b e trä g t e r  
a lle rd in g s  n u r  8 ,7 0  F rc s .  . D ie g an ze  E rzm asse  
h a t  m an  a u f  1 2  bis 15  M illionen T o n s  sc h ä tz en
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k ö n n e n , von d en en  sc h o n  d ie HälfLe a b g eb a u t 
ist. Die G ru b e  b esc h äftig t im  S o m m e r 5 0 0  bis 
6 0 0  A rb e ite r u n d  im  W in te r  8 0 0  bis 9 0 0 ,  von 
denen 2 0 0  v e ru rth e ilte  G ivilisten  u n d  1 0 0  S o l
d aten  sin d . 1 8 8 9  w u rd e n  1 2 9  0 4 8  t  g ew o n n en , 
w elche  an  d e r G ru b e  1 1 1 9  9 8 2  F rc s .  k o ste ten . 
F a s t a lle  E rze  w erd en  n a ch  A m erik a  a u sg e fü h rt, 
w obei d ie F ra c h t  von B ona  n a ch  P h ilad e lp h ia
12 ,5 0  F rc s . u n d  d e r  E in g an g szo ll 2 F rc s . b e trä g t. 
Die S ch ü fe  fah re n  m it a m e rik a n isc h en  P ro d u c te n  
nach L o n d o n  z u rü c k ,  von d a  m it K ohlen nach  
Italien u n d  d a n n  oft le e r  n ach  B ona .

D ie G rube  B e n i - S a f  o d e r T a f n a  lieg t an  
de r T a fn a m ü n d u n g . D as E rz v o rk o m m e n  e rsch e in t 
lage rartig  u n d  is t von te r tiä re m  A lte r ;  es b e s te h t 
aus e in e r R e ih e  von e n o rm en  L in s e n , w a h r 
schein lich  in  L ia s s c h ie fe rn , die d u rc h  sc h w a ch e  
P a rtie en  u n te r  sich  v e rb u n d en  s in d . Von K reide- 
und M iocenabsä tzen  u m g e b e n , s in d  d ie S ch ie fe r 
g rau  o d e r rosa , s e h r  m e ta m o rp h o s ir t  u n d  ta lk ig ; 
im  C o n tac t m it d em  E rz  e rsc h e in e n  sie  in  w eifsen  
Kaolin zerleg t.

D as E rz  b e s teh t a u s  d u n k e lro th em  oder 
sc liw ärz lich b lau em  H ä m a ti t ;  es ist fa s t üb era ll 
äu fse rs t z e rre ib lich  u n d  ze rfä llt zu S ta u b ,  w as 
dasselbe fü r d ie f ran z ö s isc h e n  H o c h ö fe n , die 
S tück erze  v e r la n g e n , u n a n w e n d b a r  m a c h t. E s 
liefert bis 6 7  R o h e isen  u n d  e n th ä lt  2 b is 3 ft 
M angan, kein  S ilic iu m , S ch w efel u n d  P h o s p h o r ;  
den R est b ild e t a lle in  K a lk ca rb o n a t. Die e in 
zelnen E rz lin sen  b ilden  ein  in O -W . ve rlau fen d es, 
sehr gegen  S . gen eig tes  L ag e r. Im  W . d e r 
G oncession d re h t sich  d a s  L ag e r in e inem  sc h a rfe n  
Bogen g egen  N . D iese L insen , w e lch e  viel g rö fse r 
wie M okta s in d , e rre ic h e n  e inm al bei e in e r fa s t 
reinen E rz m ä c h tig k e it  von 1 0 0  m e in e  L än g e  
von 4- bis 5 0 0  m .

Von O . a u s g e h e n d , trifft m an  z u e rs t  eine 
grofse A b rau m fläch e , w o d as  E rz  und  d e r  K a lk 
stein u n re g e lm ä fs ig  v e rw irr te  M assen  b ilden , a b e r 
im m er zw isch en  e inem  sc h a rf  b e g ren z te n  H a n 
genden u n d  L ieg en d en . G egen W . v e rd rü c k t 
sich das L ag e r ra s c h  bis zu  d e r ob igen  g ro fsen  
L inse; von d a  w en d e t es sich  gegen  N. b is zu r 
C oncessionsg renze . ln  dem  K nie se lb s t k en n t 
m an ein b e so n d e rs  re ic h es  (6 7  fö) sc h w a rzb la u es , 
p u lv erfö rm ig es u n d  v o lls tän d ig  im  K alkste in  e in 
gesch lossenes E rz .

Die g e g en w ärtig e  F ö rd e ru n g  d ie se r  G rube  
be träg t u n g e fäh r 3 5 0  0 0 0  t  (2 5 0  7 0 2  zu  8 ,5 0  F rc s . 
in 1 8 8 8  u n d  3 4 4  4 8 5  t im  W e rth e  von 3 0 9 9  4 6 5  
F rc s. in 1 8 9 0 ) , u n d  m an  h ä lt  d ieselb e  fü r 14 J a h re  
als g esich ert. A u ch  d iese  E rze  g eh en  n ach  
A m erika, n u r  w enige n a c h  E n g la n d . Die ganze  
A rbeiterzahl b e trä g t  1 0 0 0 , von d enen  3 0 0  a u f  
den A bbau k o m m e n . M an n im m t a ls  T a g e s 
leistung eines G ru b e n a rb e ite rs  6  t, d a s  T a u b e  m it 
eingeschlossen , an .

ln  de r V e rlän g e ru n g  d ieses L a g e rs  m a c h t m an  
je tz t in G am era ta  U n te rsu c h u n g sa rb e ite n , w e lch e  

IV .»

ä h n lich e  A u ss tr ic h e  m it g le ich en  A u sb au c h u n g en  
ken n en  g e le h rt h a b en . H ie r fe h lt a b e r die b e 
g le iten d e  B reccie , w ie  sie  in T a fn a  e x is tir t . A b e r 
in de r T iefe sc h e in t d as L ag e r w enig  reg e lm äfsig  
u n d  im m e r sc h w a ch  zu  se in .

Die L ag er von T a b a r k a  e n d lic h  trifft m an  
im  L an d e  d e r  K ro u m irs  an  d e r  G ren ze  zw isch en  
T u n is  u n d  G o n stan tin e  a u f  den T e rr i to r ie n  de r 
M eknas, N efzas u n d  d e r  M aghod i. Die L än d ere ien  
d e r  e rs te re n  sin d  m it d e r Bai u n d  Inse l T a b a rk a  
von d e r M o k taco m p ag n ie  e rw o rb en , w e lch e  d ie 
se lben  u n te r  g ü n stig en  Z e itv e rh ä ltn isse n  in  A n 
griff n eh m en  w ird .

Die G egend g e h ö rt h a u p ts ä c h lic h  d e r T e r t iä r 
fo rm atio n  a n , dem  u n te re n  E o cen  und  dem  
M io cen ; die d ie G o n cessio n en  um sch lie fsen d en  
H ügel b ild e t q u a rz ig e r  S a n d ste in , ü b e r d em  e ine 
S a n d sc h ic h t m it O s trea  liegt, d ie  a lso  dem  M iocen- 
en d e  a n g e h ö rt.

D as E rz  u n d  die v e re rz ten  G o n g lo m era te , die 
d a s  L a g e r  b ilden , n eh m en  im  a llg em ein en  den  
o b e ren  T h eil d e r  H ü g e l ein  u n d  liegen  a u f  M ergeln  
o d e r te r tiä re n  M erg e lth o n en . Die E rze  sin d  in 
d e r H a u p tsa ch e  b ra u n e  o d er ro tlie , z iem lich  
m an g a n h a ltig e  H ä m a tite  u n d  g lim m erig e r E isen 
g lanz . D iejen igen  in d em  G eb iet d e r  M eknas 
s in d  re ic h e r , u n d  die a u s  3 C o n cess io n en  de r 
N efzas e n th a lte n :

Fe2 O3 . . ...................79 7o 74,2
R othes Manganoxyd . 2,55 9,4 2,3
Phosphorsäure . . . 0,055 0,041 0,07

D er M etallg eh a lt ü b e rs te ig t a lso  5 5  %  n ich t 
und  d e r  M an g an g eh a lt e r re ic h t im  a llg em e in en  
den d e r  so g esch ä tz ten  B ilb ao erze . P h o s p h o r  
ist n u r  u n b e d eu ten d  v o rh a n d en . D er E is'englanz, 
de r am  re ch ten  U fer des O ued bou  Z en n a  viel 
v o rk o m m t, e n th ä lt  6 0  bis 6 2  %  Fe .

Die E rze  e rsch e in en  in S äck en  (p o ch es) u n d  
in z iem lich  z e rs tre u te n  L ä g e rn . N ach  F u c h s  
sch e in en  sie  Q u e llen b ild u n g en  zu  se in . In de r 
M iocenzeit w u rd e  d e r S an d ste in  d u rc h  die g rofse  
E in w irk u n g , w e lch e  ganz  N o rd a frik a  b e tra f  u n d  
d ie v ie lle ich t m it d e r E rh e b u n g  d e r W es ta lp e n  
g leichze itig  w a r, v e rsch o b en  u n d  g e h o b en ; die 
S c h ich te n  sind  b a ld  eben , b a ld  s ta rk  g en eig t und  

| b ilden  o ft v o rsp rin g e n d e  E rzk u p p en , d ie m an ch - 
! m a l s e h r  re in  sin d . D as E rz  e rsc h e in t ba ld  in 

c o m p a c te n  und  re inen  M assen, ba ld  l n  B lockform  
; in e inen  ro th en  T h o n  e in g eb ette t, e ine m eh r 

o d er w en ig er m iu e ra lis ir te  u n d  b isw eilen  bau - 
j w ü rd ig e  C o n g lo m e ra ta r t b ild en d . F a s t  ü b era ll fand  
i m an , d a fs d a s  E rz- o d e r  C o n g lo m e ra tlag e r a u f  e inem  

w eifsen o d e r  b läu lich e n  T h o n , oft m it sch ie fe rig e r 
S tru c tu r , lieg t, d e r se in e rse its  w ied er a u f  dem  
q u a rz ig en  M io cen san d ste in  la g e r t.  D iese T h o n e  
sind  w a h rsc h e in lic h  d a s  A eq u iv a len t d e r  do rtig en  

j  M ergel.
E ine  a n n ä h e rn d e  B e rec h n u n g  d e r d re i G on

cess io n en  d e r  N efzas und  M oghadi h ab en  u n g e fäh r

4
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5 0 0 0  0 0 0  t E rz  e rg eb en . M an w ill zum  A bbau  
d e rse lb en  e in e  4 0  km  lan g e  E isen b a h n  u n d  am  
C ap  S e r ra t  e inen  H afen  b a u en ,

Norberg in Schweden.

Die E isen s te in g ru b en  von N o rb e rg , im  NO. 
d e r  P ro v in z  W e s tm a n la n d , s in d  d ie b ed eu ten d s te n  
g an z  S c h w e d en s  u n d  w u rd e n  sc h o n  im  14 . J a h r 
h u n d e rt  b e a rb e ite t, ln  den Ja h re n  1 8 7 0  bis 1 8 7 9  
b e tru g  die m ittle re  P ro d u c tio n  ü b e r  1 0 0  0 0 0  t 
E rze , g in g  a b e r  b is 1 8 9 2  a u f  52  9 8 2  t  h e rab . 
D ie G ru b en  g e h ö ren  d e r B e rg b au g e se llsc h a ft 
von N o rb e rg -R isb c rg , u m  w elche  O rte  sie  sich  
c o n c e n tr ire n ;  ih n en  d ien t die E isen b ah n lin ie  
K ry lb o -T illb e rg a .

U rg este in e , w ie zu  F a lu n , A m m eb e rg  und 
d en  m eisten  sc h w e d isch e n  E rzg eb ie ten , b ild en  den 
U n te rg ru n d ;  es sin d  von NO. n ach  S W . ve r
lau fe n d e  Z o n en  von G lim m ersch ie fe r , E u rit und  
D olom it, w e lch e  im  S . fast u n m itte lb a r  d u rc h  ein 
g ro fse s  ro th e s  G ra n itm ass iv , o h n e  G lim m er b e 
g re n z t w e rd en . Die E u rite  o d e r L ep tin ite  sind  
zo n en fö rm ig e  F e ld sp a th g e s te in e , d ie m an  m it den  
sc h ich ten fö rm ig en  G ra n u liten  v e rg le ich en  kann . 
Die E isen e rze  e rsch e in en  in den L ep tin iten  und  
im  D o lo m it; sie  sin d  d o r t  q u a rz ig  und  h ie r 
k a lk ig . S ie  b ilden im  a llg em ein en  e in e  z iem lich  
g e rad lin ig e  R e ih e  von S tö ck en , d ie im  g an zen  
9 km  lan g  i s t ;  n u r  im  SO . ist d a s  B isbergfeld  
v ie lfachen  B ieg u n g en  a u sg e se tz t g ew esen . D ie 1 
H a u p tg ru p p e n  sind  von N . n a ch  S . :  K a llm o rb erg , 
N y a  u n d  G am la  M orberg , N o rb e rg , R isb erg , 
G e tb ack , R ö b e rg , S m ö rb e rg  a u f  e inem  L eptin it- 
b a n d ;  d a n n  w e s tlic h e r  K lack b erg  u n d  G am la 
K o ln in g sb e rg  in D o lo m it in m itten  e in es zw eiten  
E u ritb a n d e s . Im  Ja h re  1 8 9 2  s ta n d en  17 P u n k te  
o d e r G ru b en  in F ö rd e ru n g , d e ren  b ed eu ten d s te  
s in d :  G am la  u n d  N ya K oln in g sb erg , M ofs, N o rr , 
G rö n d a l u . s. w .

Die E rze  sin d  d re ie rle i A r t :  1 . so g e n a n n te
T ro c k e n e rz e  ( to r r s te n a r ) ,  h a u p tsä c h lic h  H ä m a tite  
m it e tw a  2 0  %  q u a rz ig e r G a n g a rt;  sie  m ac h ten  
im  vorigen  J a h re  8 9 1 5 ,5  t o d e r 1 6 ,8  %  d e r 
G e sa m m tfö rd e ru n g  a u s ;  d iese E rze  h a lte n  im  
M ittel 3 5 ,7 1  E isen o x y d , 3 3 ,1 3  E isen o x y d u l, 0 ,1 5  j 
M ang an o x y d u l, 0 ,1 3  T a lk e rd e , 6 ,2 0  K a lk erd e , j
0 ,5 0  T h o n e rd e , 2 1 ,8 0  K ieselerde, 0 ,6 1  P h o s p h o r 
sä u re , 0 ,0 8  $  S ch w efe l u n d  S p u re n  von  K upfer.
2 , Die K alkerze, in  d e r  H a u p tsa c h e  M agnetite  
m it d o lo m itisch e r  G a n g a rt u n d  oft viel M angan , 
k o m m en  a u s  den  w e s tlic h en  G ru b en  B lack b erg  [ 
u n d  K o ln in g sb e rg ; 1 8 9 2  p ro d u c ir te  m an  davon  
3 0  0 7 9 ,5  t  o d e r 5 6 ,7  %  ; m an  trifft o ft V arié- ¡ 
tä te n , w e lch e  a u s  a b w ec h se ln d en  S c h ic h te n  von 
M ag n e tit u n d  E p id o t b e s teh e n , eb en so  M agnetite  
m it G ra n itim p rä g n a tio n ; e ine  A na ly se  e rg a b :  
7 6 ,0 0  m a g n e tis c h e s  E isen o x y d , 1 0 ,4 0  M an g an 
o x ydu l, 1 ,0 5  T a lk e rd e , 1 ,2 0  C aO , 2 ,0 5  A l2Os , 
1 ,1 3  S i0 2 u n d  1 5 ,0 0  $  G lü h v e rlu s t. 3 . S c h w a rz 
e rze  (sv a r tm a lm ) m it P y ro x e n g a n g a rt , w e lch e  ein

G em enge von O xyd  und  O xydul e n th ä lt, e rsch e in en  
am  h äu fig s ten  in  d e r  G egend  von R ö b erg  u n d  
G e tb ac k ; von  d ieser S o rte  w u rd en  1 3  9 8 7  t o d er 
2 6 ,5  %  1 8 9 2  g e fö rd e r t; e ine  P ro b e  lieferte
(A s g ru b e ) : 3 ,5 7  E isenoxyd , 6 3 ,8 0  E isen o x y d u l, 
0 ,2 3  M ang an o x y d u l, 5 ,2 6  M gO , 8 ,6 0  C aO , 
0 ,1 6  AI3O3, 1 8 ,6 0  S iO ä, 0 ,0 9  P h o s p h o rsä u re ,  
0 ,4 5  $  S  und  S p u r  C u. D iese v e rsch ied en en  
E rze  w erd en  h a u p tsä c h lic h  in D o m n arfv e t, K ors- 
näs, A v esta , S an d v ik en  u . s . w . v e rsch m o lzen .

Die L ag e r d e r  tro c k n e n  o d e r q u a rz ig en  E rze  
tre ten  g ew ö h n lich  a m  n ä c h s te n  dem  G ra n it au f 
(K ä rrg ru b e  R isb e rg  u . s. w .) . S ie  e rsch e in en  
a ls  ein  w irk lic h er E isen g n e is , in w e lch em  d e r 
E isen g lan z  den G lim m er e rse tz t. M an findet da  
a b w ec h se ln d e  S tre ifen  Q u arz  u n d  E isen g lan z , 
u n d  d iese r G neis zeig t o ft ge lbe  G ra n a ta d e rn ; 
e r  w ird  a u ch  von Q u a rz sc h n ü re n  d u rc h se tz t,  
w e lch e  g ro fse  E isen g la n zk ry sta lle  e n th a lte n . E in ig e  
d ieser Q u a rze  b esitzen  a u ch  s e h r  viele G eoden , 
w e lch e  fast flüssiges B itu m e n  erfü llt. B isw eilen  
c o n c e n tr ir t  s ich  h ie r  d e r  E isen g lan z  in • g ro fsen  
K ry sta llen  m it C alc it in  S p a lte n . E n d lich  findet 
m an  oft, u n d  d ies b e s tä tig t d a s  h o h e  A lte r des 
E isen s , e ine  e isen h a ltig e  G neisb recc ie , in G ra n u lit 
m it E p id o t e in g esch lo ssen , w e lch e  d ie M asse g a n g 
a r tig  d u rc h se tz t. E in g ro fse s  G ra n u litm ass iv  
im  S ü d en  e n tsen d e t z ah lre ic h e  A b zw eig u n g en  in 
d as  L a g e r ;  a u ch  D iab ase  d u rc h z ieh e n  d asse lb e .

A ls T y p u s  d e r  K a lk erz lag e r k a n n  d as B lack 
b erg fe ld  d ien en . H ie r lieg t d a s  E rz lin sen fö rm ig  
im  D olom it, den  w ied er E u r it  u m sch lie fs t, und 
is t fa st re in e r M agnetit m it 1 0  $  M angan  und 
2 fo G ra p h it, d e r sich  oft in d iesen  A dern  con- 
c e n tr ir t .  A uch  in den K a lk erzen  von K o ln in g s
b e rg  k o m m t d ie se r  G ra p h it vor, d e r  ü b rig en s  in 
H a lfv a rsb en n in g , 10 km  e n tfe rn t, ein w irk lic h es  
n e s te rfö rm ig e s  L ag e r im  G neis b ild e t, d a s  m an  
a b b au en  w ill. N u r  a u sn a h m sw e ise  findet m an  
S p u re n  von Kies o d e r  a n d e re n  S ch w e fe lm e ta lle n . 
A u ch  die E rze  m it P y ro x e n g a n g a r t  liegen  in d e m 
se lb en  L ep tin it. H ie r  h e r rs c h t M ag n e tit v o r und  
w e ch se llag e rt m it g rü n e m  C h lo rit, A m p h ib o l und  
g ro fsen  A m p h ib o lc o n c e n tra tio n e n .

Das Dannemora-Eisenerzlager.

D ieses an g eb lich  sc h o n  im  1 3 . J a h rh u n d e r t  
b ea rb e ite te  L ag e r lie fe rt b e k a n n tlic h  d as  b este  
sc h w e d isch e  E isen , u n d  lie g t u n g e fä h r  g leich  
w eit von S to c k h o lm  u n d  G efle  an  d e r  B ah n , 
m it d e r  e s  e ine  9 k m  lan g e  Z w eig lin ie  v e rb in d e t. 
D ie E rze  w e rd en  in  O esterby , O rb y h u s  u . s . w . 
v e rh ü tte t;  1 0 0  A rb e ite r  p ro d u c ire n  u n g e fä h r  
3 5  0 0 0  t. A u fserd em  w ird  se it e in igen  Ja h re n  
ein  Q u e rg an g  m it P y rit, B lende , B le ig lan z  u n d  
ein w en ig  K o b a lt und  M agnetk ies a b g eb a u t, u n d  
lie fert 2 0 0 0  t B len d e  u n d  e in ige  T o n s  G lan z .

D ie L ag e r  b e finden  s ich  in u n m itte lb a re r  
j  N ä h e  (des G ru fs jö , dessen  W a s se r  d u rc h  k o st- 
I sp ie lige  A rbeiten  von d en  G ru b en  a b g eh a lte n  w ird ;
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sie bilden in e in em  K alkband  zw isch en  jen e m  
und  dem  D a n n em o ra se e  e ine  L in scn re ih e , und  
das G anze lie g t im  H ä lle flin ta , s tre ic h t NO. bis 
S W . u n d  w ird  im  0 .  d u rc h  G neis, G ra n it, im  
W . d u rch  G ran it b e g ren z t. l in  N . e rsch e in en  
G ranite  und D io rite  bei E lsa rb o .

Das H älle flin tag este in  ist n ach  T ö r n e b o h m  
eine g ra u e  M asse m it p o rp h y risc h e m  A n seh en , 
besteh en d  a u s  e in e r  fa s t d ich ten  u n d  s ih c irten  
P as te , in w e lch e r m e h r  o d er w en ig er Q u a rzk ö rn e r 
z e rs tre u t s in d . Im  M ikroskop  s ieh t m an  bei 
n a tü rlich em  L ic h t e ine  he lle  M asse m it P a rtik e ln  
eines g rü n lic h en  und  d ich ro id en  M in e ra les ; in 
p o laris irtem  L ich t z e rleg t sicli d iese  P a s te  in ein 
A ggregat von ä u fse rs t  feinen Q u a rzk ry s ta lle n  m it 
ein w enig  Fe ldspa t!) und  G lim m e r; die g rü n e n  
M ineralien s in d  C h lo rit u n d  A m p h ib o l. Bei D anne- 
m ora e rsch e in en  d iese G este ine  n u r  a u s n a h m s 
weise g e sch ich te t u n d  sch ieferig  in e in em  B ande, 
das im  O sten  des E rz la g e rs  a u f t r i t t ; u n m itte lb a r  
neben d em selb en  ä h n e ln  sie  e in em . P o rp h y r . 
Aufserdem  d u rc h sc h n e id e n  G änge  von D iorit, 
F e ls itp o rp h y r, G rü n s te in p o rp h y r, a u ch  von A m p h i
bol und G ra n a t (S k a rn )  d a s  E rz.

Das ab g eb a u te  E isen b an d  is t e tw a  2 0 0  m 
breit und  2 0 0 0  in  la n g ;  es s tre ic h t  N. 10° O. 
Die sc h a rf  e in g e lag e rten  E rz lin sen  fa llen  m it dem  
N ebengeste in  75  b is 8 0  u in W . e in ; die G ru b e  
ist über 2 0 0  m  tief, u n d  d as  L ag er u n v e rän d e rt 
m äch tig  und re ich . U n te rsu c h t  m an  die M agnetit- 
linsen, so e rsc h e in e n  sie  in d re i d u rch  H älle- 
ü in ta  g e tre n n te n  H a u p tb ä n d e rn . Die g rö fste  
M asse, d e ren  a lte r, 5 0  m  b re ite r  u n d  2 0 0  m 
tiefer T ag eb au  g ro fsa r tig  ist, befindet sich  a u f  dem  
zw eiten B and . D ieses b e s tan d  n ic h t g an z  au s 
E rz, so n d e rn  zeig te  in W . d re i g ro fse  d u rc h  Kalk 
gesch iedene T rü m m e r ,  d ie s ich  gegen  S . v e r
einigten. Im  N. w ird  d ie se r  S to ck  d u rc h  einen 
grofsen  V e rw u rf  b eg ren z t.

Das E rz  b ilde t M agnetit m it k a lk ig e r G a n g a rt 
in S . o d e r m it g ra n a t-a m p h ib o lisc h e r  in N ., es 
ist im m e r fe inkörn ig . N a ch s teh e n d e  A nalysen  
betreffen d as N o rd fe ld  (1 ) ,  d as M ittelfeld (2 ) und  
das Südfeld  (3 ) :

1 2 3
Magnetisches Eisenoxyd 65,86 71,65 72,25
E is e n o x y d u l ............ 1,45 0,71 1,50
Manganoxydul . . . .  0,89 2,23 2,05
Talkerde ................. 4,54 5,66 4,14
Kalkeriie ................  7,62 5,20 5,50
T h o n e r d e ................  1,08 1,49 2,60
K ie s e le rd e ................  15,32 9,30 8,90
Pliosphorsäure . . . .  0,002 0,005 0,009
S c h w e fe l ...........................  0,171 0,027 0,038

D er S k a rn  o d e r die B räck a  (B recc ie ) k o m m t
oft im E rz  o d e r d essen  N äh e  v o r;  e s  is t  ein 
g rü n lich es , h a u p tsä c h lic h  a u s  e inem  faserig en
A m phibol b e s teh e n d es  G este in  m it 4 8 ,8 9  S iO a,
1 ,4 6  Al20 3, 0 ,7 3  C aO , 2 ,9 1  M gO, 8 ,4 6  M angan- 
oxyd u n d  3 8 ,2 1  $  E isen o x y d u l, a lso  ein  se h r 
m an g an re ich er A m p h ib o l, v e rb u n d en  m it P y ro x e n . 
Die besten  T y p en  d esse lb en  e rsch e in en  im  M itte l

fe ld e , d ie  g ra n a tre ic h e n  dag eg en  in S to r-  u n d  
N o rra g ru fv a . A ls a cc esso r isc h e  M ineralien  k e n n t 
m an  h ie r  K nebelit, P y ro sm a lit u n d  A x in it.

D iese E rze  sin d  v e rh ä ltn ifsm äfsig  sc h w e fe l
re ic h , d e sh a lb  w erd en  sie, w ie  a lle  sc h w e d isch e n  
E isenerze , g e rö s te t. D er S ch w efe l e rsc h e in t a ls  
P y rit b e so n d e rs  im  N o rd fe ld e ; die m eisten  K a lk 
e rze  S c h w e d en s  s in d  ü b rig en s  sch w e fe lh a ltig . 
M an w ill a u ch  b em erk t hab en , d a fs d e r P y r it  
in d e r N ähe v e rsch ie d en e r G änge (P o rp h y r , D iabas, 
C h lo r it) , d ie d as L ag e r d u rc h se tz e n , h äu fig e r 
w ird ;  e r  e rsch e in t im M agnetit b a ld  in iso lir te n , 
w a h rsc h e in lic h  g le ich a lte rig en  K ry s ta lle n , b a ld  in 
jü n g e re n  S c h n ü re n .

Die Eisenerze von Krivoirog ,jn Rufsland.

D er F le ck e n  K rivo irog  lieg t an  d e r  G renze 
d e r  P ro v in zen  Je k a te rin o s la w  u n d  C h e rso n  am  
Z u sam m en flu fs  d e r S a x a g an a  u n d  des Ingu letz  
u n d  b ilde t den M itte lp u n k t von E isen e rzg ru b en , 
die an  B ed eu tu n g  von J a h r  zu  J a h r  z u n e h m e n . 
Die G egend s te ll t  e ine  ganz  g le ich fö rm ig e  en t- 
ho lz te  S tep p e  d a r, d ie n u r  von b re iten  u n d  tiefen  
S c h lu c h te n  d u rch zo g en  w ird ,  in w e lch en  d ie  
E isen e rz la g e r a u ss tre ic h en . D ieselben w aren  bis 
1 8 8 1  so  g u t w ie u n b e a rb e ite t.

Den S ü d en  R u fs la n d s  zw isch en  O d essa  und  
C h ark o w  b ilden  g ra n itisc h e  o d er sy en itiseb e  G e
s te in e , die im  a llg em e in en  T h o n e  u n d  tho n ig e  
L ö fssan d e  m it M am m u th zäh n en  o d e r  w eiche  K alke 
m it M u sch e lresten  d e r sa rm a tisch e n  S c h ich te n  
ü b e rla g e rn . Z u K rivo irog  e rfü llen  im  G ran it dem  
S ilu r  a n g eh ö re n d e  S ch ie fe r  u n d  Q u arz ite  ein  
g ro fses, 8 km  b re ite s  u n d  3 0  km  lan g es B ecken. 
D iese S c h ich te n  e n th a lte n  e in g e lag e rte  S töcke  
von E isen erzen , sch iefrigem  E isen g lan z , ro th en  
u n d  b rau n en  H äm atiten , b e so n d e rs  a b e r  o x y d irtem  
M a g n e tit ; am  C o n tac t s in d  d ie  Q u a rz ite  oft s ta rk  
ge färb t u n d  e n th a lte n  bis 15  %  E iseri. E s sind
4  L ag e r o d e r L in sen  m it 4  H a u p tla g e rn  v o r
h a n d en , d ie in d e r L ä n g s r ic h tu n g  b e g ren z t w e rd en . 
D as m äc h tig s te  is t 6 0  m  b re it u n d  d ie beiden 
a n d e re n  2 0  m . D er b e d eu ten d s te  A u sstrich  von 
E isen g lan z  e x is tir t an  den U fern  des In g u le tz , 
g eg en ü b e r de r M ühle von H e lm e rs e n ; e r  b ilde t 
e inen  ste ilen , 3 6  m  h o h en  u n d  m e h re re  1 0 0  m 
lan g en  F e lsen .

Die A rb e iten  s in d  in d essen  no ch  n ic h t tief 
g en u g , um  ü b e r  den g an zen  V erlau f d e r  L ager 
e inen  k la ren  B lick zu g e s ta tte n ; m a n  m u fs d e s 
h a lb  e rw arte n , dafs d iese  w ie  a n d e re  ä h n lic h e  
S tö ck e  in de r T iefe  sich  v e rm in d ern  k ö n n e n ; 
tro tz d em  a b e r  lassen  d ie b ed eu ten d en  A u ss tr ic h e  
sch o n  a u f  e ine  s e h r  g ro fse  E rzm asse  sch lie fsen .

D as E rz  is t m an c h e rle i A r t ;  ba ld  is t es ein 
M agnetit, b a ld  sch ie fe rig e r E isen g lan z  o d e r ro th e r , 
m ass ig e r, bald  a u c h  b ra u n e r  H ä m a tit. In d e r  
C o n cessio n  S a x a g an a  is t d a s  E rz  fa s t a u ssc h lie fs-  
lich E isen g lan z  m it e inem  b e in ah e  th eo re tisch e n  
G eh alt, d e r  ste llen w eise  in L im o n it ü b e rg eh t.
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D ie G an g m asse  is t h a u p tsä c h lic h  e ine q u a rz ig e , 
u n d  am  q u a rz ig s ten  is t d e r  sch iefe rig e  E isen g lan z , 
so  d a fs b isw eilen  d ie Q u a rz ite  e in fach  vom  E rz  
im p rä g n ir t  e rsch e in en . P h o s p h o r  lin d  S ch w efel 
s in d  in den w a sse rfre ie n  E rzen  n u r  in ve r
sc h w in d e n d en  S p u re n  v o rh a n d e n , d ie w a sse r
h a ltig en  h a lten  n u r  b isw eilen  0 ,0 0 1  P h o s p h o r . 
D re i A n a ly sen  l ie fe r te n :

E i s e n ..................  67,42 65,83 59,09
Silicium . . . .  1,13 3,26 11,62
Alum inium  . . 1,34 2,84 3,71
Schwefel . . . 0,018 0,015 0,014
P hosphor . . . 0,033 0,030 0,038

D iese  E rze  e rg eb en  e in  in d u s tr ie lle s  A u sb rin g en  
von 5 5 $ .  B ish er w u rd e n  sie m itte ls  g ro fser 
T ag e ss tro fse n  a b g e b a u t;  d e r B etrieb  erfo lg t im  
W in te r  d u rc h  d ie  L an d b e w o h n e r , w e lch e  im  
S o m m e r  ih re  A eck e r b e s te llen . D er A b b au  g e 
sc h ie h t m it S p re n g a rb e it, und  1 0 0  A rb e ite r p ro - 
d u c ire n  2 0 0  t. 1 8 8 5  lie ferte  d ie fran zö sisch e  
G ese llsch aft von e in e r e inzigen  bis 6 0  m  m äch tig en  
L in se  3 0  0 0 0  t, je tz t  k e n n t d ieselb e  in ih rem  
G ru b en fe ld e  8  bis 9 a n d e re  noch  u n b e arb e ite te  
E rz lin sen . D as g an ze  B assin  p ro d u c ir te  in d e m 
se lb en  J a h r  1 1 2  0 0 0  t E rze . 1 8 8 9  gew an n  
S ü d ru fs la n d  1 4 0  0 0 0  t R o h e isen , 2 4  0 0 0 1 S c h m ie d 
eisen  u n d  6 0  0 0 0  t S ta h l;  se itd em  h a t  sich  
d iese  In d u s tr ie  no ch  m e h r en tw ick e lt. Z a h l
re ich e  G ese llschaften  h ab en  C o n cessio n en  e rw o rb en  
u n d  viele E rze  w erd en  je tz t  an  O rt und  S te lle  
in b e lg isch en  O efen V erb lasen , d e r  R e st w ird  
a u f  H o lz b re tte rn  bis zu m  n a h en  B a h n h o f  K rivo irog  
g e k a rr t .  D iese E rze  k o m m en  n ach  J a z o w o (4 1 3  km ), 
in dessen  N äh e  m an  sie  v e rsch m ilz t.

E ine  a n d e re  g le ich e  L a g e rs tä tte  lie g t in d e r 
se lb en  G egend, im  B ezirk  B e rd ia n sk ; d ieselbe, 
au s  M agnetit b e s teh e n d , ist 4 2  m  m äc h tig  u n d  
2 1 3  m  in d e r L än g e , z w isc h en  Q u arz iten  und  
k ry s ta ilin isch e n  S ch ie fe rn  b e k a n n t;  sie  fä llt 6 0 "  e in .

D as g ro fse  ö k o n o m isch e  In te re sse  d iese r  E rz 
la g e r  b ild e t d e ren  L ag e  in d e r  N äh e  d e r u n 
g e h eu re n  K o h le n re ic h th ü m e r des D onetz. R u fs 
la n d  w ird  d a d u rc h  von den  sc h w e d isch e n  u n d  
en g lisc h en  E isen e rze n , d ie e s  bis in d ie N euzeit 
v e ra rb e iten  m u fs te , u n a b h än g ig .

Die uralischen Eisenerzlagerstätten.

A m  O s ta b h a n g  d es U ra ls  e x is tir t  e ine  A nzah l 
von L ag e rn , d e ren  b e d e u te n d s te s  d a s  d e r  V isokaja- 
G o ra  bei N isch n itag ilsk  ist. D iese lben  b esitzen  
fü r R u fs la n d  e ine  u m  so  g rö fse re  B ed eu tu n g , a ls  
se it 1 8 8 6  d a s  ru ss is c h e  R o h e isen  a u f  d e r  M esse 
zu N isch n i-N o w g o ro d , d em  H a u p tm a rk t  fü r M etalle , 
eine. A rt M onopol d a d u rc h  g e n ie fs t, d a fs das 
e n g lisch e  R o h e isen  m it e in em  Z oll von  6 2  F rc s . 
fü r 1 0 0 0  kg  b e leg t w u rd e . Die E isen h ü tten  de r 
S ta a tsd o m ä n e  T ag il zerfa llen  in 3  G ru p p e n : 1 . die 
von T ag il (T a g il ,  L a y a , T s c h o rn a ja  u . s . w .) ;
2 . d ie von S a id a  (N isc h n i-S a ld a , V ern h ö -S a ld a ) 
u n d  3 . d ie d e s  S ü d w es te n s  (V isim a E sc h a ita n sk , 
V isim a U tkinsk).

L an g e  Z e it h in d u rc h  h a tte n  die u ra lisc h e n  
G ru b en  gegen  sc h w ie rig e  V e rb in d u n g en  m it E u ro p a  
zu k ä m p fe n ; a b e r  obige A b g a b en , w e lch e  a ls 
G eg en w irk u n g  die a lte n  w e stlic h en , b e so n d e rs  die 
P e te r s b u rg e r  E isen- und  S ta h lw e rk e  ru in ir te n , 
h ab en  g eg en w ä rtig  ih re  L age  g eh o b en  ; a u fse rd e m  
h ab en  sie  je tz t  B a h n v e rb in d u n g en .

Im  g an zen  m ittle ren  U ra l b e ste llt ein au f
fa llen d e r Z u sa m m e n h a n g  zw isch en  den M agnetit- 
u n d  K u p fe re rz lag e rn . Die E isen erze  e n th a lte n  
n ic h t a lle in  S p u re n  von K upferk ies, so n d e rn  m an  
fin d et fast im m e r  in d e r  N ähe  d e r E is e n s te in 
la g e r  K u p fe ro x y d g ru b en , d e ren  P ro d u c tio n  oft 
b ed eu ten d  is t. D ies g ilt b e so n d e rs  von dem  
M ag n e titlag er d e r  V isokaja  - G o r a ; sü d lich  von 
dem selb en  liegen d ie  K u p fe rg ru b en  von M ednorou- 
d a n sk  u n d  G a lian sk . N ö rd lich  u n d  n o rd w e s tlic h  
k e n n t m an  bei P o le n sk , A n d reew sk  u n d  V ouja  
k u p fe rh a ltig e  A u ss tr ic h e  und  a n  den  be iden  U fern  
d es V o u jasees befinden  s ich  d ie von G oria low , 
E stin a in  u n d  K o riak o w . 5 km  n ö rd lic h  von 
V iso k a ja-G o ra  lieg t d ie K u p fe rg ru b e  Ivan o w , d ic h t 
rieben dem  k u p fe rh a ltig en  M ag n e titlag e r von 
L eb ia jin sk ; w e ite r  n ö rd lic h  be fin d e t sich  d as E isen 
e rz la g e r  des L ip o v a jab e rg es  n eben  d e r  K u p fe r
g ru b e  von C h a ch in sk  u n d  B la g o d a t, en d lich , 
5 0  km  im  N . von T a g il ,  h a t  d ieselb en  V e rh ä lt
n isse . M an h ä lt  die K u p fe rlag e r fü r  das R e su lta t  
e in e r se c u n d ä re n  C o n c en tra tio n  d es K u pfers, 
w e lch es u rsp rü n g lic h  a ls K u p fe rk ies im  M agnetit 
v o rh a n d en  w a r , d u rc h  T a g e w ä sse r  s ich  au flö s te  
u n d  im  C o n ta c t m it K alken s ich  d a n n  a b se tz te .

D ie E isen erze  d e r  V iso k a ja-G o ra  b ilden  im  
S y en it — n ic h t im  G rü n s te in , w ie M ü l l e r  u n d  
G r o d d e c k  b e h au p ten  —  in d e r  N äh e  e ines 
s ilu r isch e n  K a lk s te in b an d es  e in en  m e h r  o d er 
w en ig er o x y d irten  u n d  in M a rtit u m g ew an d e lte n  
M ag n e tits to ck . D iese r S to c k , von dem  m an  an fan g s  
m ein te , e r b ild e  e in en  g ro fsen  T h e il d es B erges 
u n d  v e rb in d e  sich  m it a n d e re n , e b en fa lls  im 
S y en it e in g e sc h lo sse n en  S tö c k en , b e s te h t in W a h r 
h e it  in se in er g rö fs ten  A u sd eh n u n g  n u r  a u s  e in e r 
v e rh ä ltn ifsm äfs ig  d ü n n en  E in la g e ru n g  in den  S e iten  
des B erges. Die T ag e b au e  d e r A b th e ilu n g  T ag il 
treffen  an  re c h t  vielen S te llen  sch o n  a u f  tau b en  

! S y e n it;  a u ch  die U n te rsu c liu n g sa rb e iten  in  dem  
n ö rd lich  bei B lag o d a t befind lichen  g le ich en  L ag e r

I h a b e n  im C e n tru m  des B erg es im m e r e inen  
a n a lo g en  S yen it g e fu n d en . D as E rz  is t fa st 
im m e r p o rö s , z e rre ib lich  u n d  im  H o ch o fen  se h r 
le ic h t re d u c irb a r ;  es e n th ä lt  im  D u rc h sc h n it t
2 ,6 0  S i20 ,  2 ,8 6  AI2 O3, 2 ,8 4  M n sO i, 0 ,4 0  CaO, 
1 6 ,7 1  F e s O+ u n d  7 4 ,0 9  F e 2 0 3 m it 6 5 ,2 0  #  
E isen . M it R ü c k s ich t a u f  d ie E n ts te h u n g  is t es 
in te re s sa n t,  w ie  die v e rsch ied en en  V e ru n re in ig u n g en  
in dem  E rz  v e rth e ilt sin d . S ch w efe l u n d  P h o s p h o r  
e rsch e in en  s e h r  u n re g e lm ä fs ig , d e r S chw efe! im  
K u p fe rk ies  u n d  d e r  P h o s p h o r  im  A p a tit .  D ies 
k a n n  m a n  b e so n d e rs  in  e in igen  N a c h b a rla g e rn  
(L eb ia jin sk  im  N .) n a c h w e ise n , w o  d e r G eh alt
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ein h ö h e re r  (w e n ig sten s  0 ,2  bis 0 ,8  ft) u n d  
wo d e r A p a tit s ic h tb a r  ist. Im  S ü d en , a u f  d e r 
Seite von M ed n o ro u d ian sk , s in d  d iese  S p u re n  von 
S und  P  v o lls tän d ig  b e d eu tu n g s lo s ; im NO. 
(R ew dinsk ) h a t  m an  bis 0 ,7 5  $6 S ,  0 ,5 7  bis
0 ,90  P 3O 5 u n d  nebenbei z iem lich  viel C u. Z ink 
e rsch e in t a ls  F ra n k lin i t ,  K o balt (o h n e  K ickei) 
als R ab d io n it (sc h w a rz e s  K obaltoxyd  m it 30  fo 
M anganoxydu l). E n d lich  h a t  m an  in a llen  ä h n 
lichen L ag e rn  des U ra ls  die A n w esen h e it von 
V anadium  n ach w e isen  k ö n n e n ; d a sse lb e  c o n c e n tr ir t  
sich in den S c h lac k en  d e r F ra n c h e -c o m t6-H erde, 
wo m an  0 ,0 5 9  %  V a n ad in säu re  findet.

Im  a llg em ein en  sc h e in t d ieses  L ag e r e ine  
oberfläch liche V e rän d e ru n g  e rlitte n  zu h ab en , 
w elche b e w irk te , dafs A p a tit u n d  K upferk ies

un g le ich  sich  au flö s ten  u n d  m it fo lg ten  ; d ieselben  
w aren  an fan g s m it d em  M agnetit v e rb u n d en  ge 
w esen . D iese o b e rfläch lich e  V e rän d e ru n g  vei- 
an la fs te  a u ch  in d e r N ähe  des u rsp rü n g lic h e n  
L ag e rs  die B ild u n g  d e r  se c u n d a re n  M in e ra l
v o rk o m m e n . Z w isch en  V isokaja-G ora  und  M ed
n o ro u d ian sk  befindet sich  a u ch  im  C o n ta d  m it 
s e h r  g es tö rten  K alken ein M agnetit, d e r  im  M ittel
2  %  K upfer in F o rm  von K upferk ies und  0 ,7 7  % 
P h o s p h o rsä u re  e n th ä lt.

Im  Ja h re  1.887 h a t m an  h ie r  67  5 5 0  t E is e n 
e rze  g e w o n n en , w e lch e  an O rt und  S te lle  0 ,0 5  
b is 2 ,6 8  J6 k o s te te n , w ozu 0 ,3  Jí T ra n s p o r t 
kosten  bis z u r  H ü tte  T ag il k am en . D am als  b e 
sc h ä ftig te  d e r A bbau  2 9 2  M än n er u n d  1 4 6  F ra u e n  
u n d  K inder.

Zuschriften an die Rédaction.
Z u r  G e s c h i c h t e  d e r  D r a h t w a l z k u n s t .

S e h r  g e e h r te  R o d ac tio n !
A u f d e r  le tz te n  H e rb s tv e rs a m m lu n g  d es  I ro n  

and  S teel I n s t i tu te  in  D a rlin g to n  h ie l t  M r. J o s e p h  
P h i l l i p s  B e d s o n  e in e n  V o r tra g  ü b e r  E isen - u n d  
S ta h ld ra h t u n d  d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  E rzeu g u n g , 
n am e n tlich  d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  E in r ic h tu n g  von  
B e d s o n .*

E s w ird  be i d ie s e r  G e le g e n h e it  d ie  v o n  m ir  
in  „S ta h l u n d  E is e n “, J a h rg a n g  1882, H e f t  5, v e r 
ö ffen tlich te  Z e ic h n u n g  des D ra h tw a lz w e rk s  d e r  
H ü tte  P h ö n ix  o h n e  Q u e llen an g ab e  u n d  u n te r  d e r  
B eze ich n u n g  „B elg ian  m il l“ w ie d e rg e g eb e n . F a lls  
sich d iese  B e z e ic h n u n g  a u f  d ie  T re n n u n g  des A n 
trieb s  v o n  V orw alze  u n d  F e rtig w a lz e  b e z ieh e n  soll, 
g laube ich  d iese lb e  a ls  w en ig  b e re c h tig t  z u rü ck - 
w eisen  zu  m ü sse n . I I .  F e h l a n d  b e r ic h te t  in  
se inem  W e rk e  ü b e r  d ie  F a b r ic a tio n  des E isen- 
und  S ta h ld ra h ts  S e ite  4,** dafs im  J a h r e  1852 u n d  
1853 zu  U e t t e r l i n g s e n  H r . T h o m e e  e in  P u d d - 
lin g sw erk  fü r  D ra h t e r r ic h te te ,  be i w e lch em  z u e rs t  
eine von  d e r  F e r tig w a lz s tra fse  g e t r e n n t e  V o r
walze a n g e le g t w u rd e . D ie  F e rtig w a lz e  h a t t e  v ie r  
G erüste  m it  21 cm  s ta rk e n  W alze n , w e lch e  in  d e r  
M inute 400 b is  500 U m g än g e  m a c h te n ;  d ie  V o r
w alzen h a t te n  28,5 cm  s ta rk o  W a lz e n  m it  200 b is 
250 U m g än g en . F e r n e r  th e i l t  F e h l a n d  a n  d e r

* „ E n g in e e r in g “, 12. J a n .  1894, S e ite  58, u n d  
19. J a n u a r ,  S e ite  00.

** H . F e h l a n d ,  D io F a b r ic a tio n  des E isen - u n d  
S ta h ld ra h ts . W e im a r  1886, B e rn h a rd  F r ie d r ic h  V o ig t

se lb en  S to lle  m i t :  „D as 1851 in  R ö d i n g h a u s e n  
b e i M e n d e n  fü r  W a s se rb e tr ie b  e n ts ta n d e n e  
S c h n e llw a lzw erk  w a r  dag eg en  n a c h  b e l g i s c h e m  
M u s t e r  a n g e le g t, m it  f ü n f  G e rü s te n  in  e i n e r  
u n d  d e r s e l b e n  L i n i e . “ W alzw erk e  d ie se r  
C o n s tru c tio n  s in d  n o ch  b is  in  d ie  n e u e re  Z e it im  
B e tr ie b e  g ew esen  u n d  b e s te h e n  u n te r  a n d e rm  a u ch  
h e u te  n o ch  in  F ra n k re ic h .

N ach d ie sen  M itth e ilu n g e n  i s t  d ie  v o n  Mr. 
B ed so n  g e w äh lte  B e ze ic h n u n g  n ic h t  r ic h tig ,  m it  
g rö fse re r  B e rec h tig u n g  w ü rd e  m a n  d ie  A n lage  
„ D e u t s c h e s  D r a h t w a l z w e r k “ n e n n e n . T h a t-  
säch lich  is t  j a  a u ch  d ieses S y s te m  fa s t  au ssch lie ls- 
lic li in  u n se re m  L an d e  z u r  A n w e n d u n g  g ek o m m en  
u n d  v e rv o llk o m m n e t w orden . Ic h  s te lle  d a h in , 
ob n ic h t  m e in e  d e rz e itig e  V e rö ffen tlic h u n g  v ie l
fache  A n re g u n g  g eg eb en  h a t. E in e n  B ew eis  h ie r 
fü r  l ie fe r t  d e r  B e r ic h t  v o n  H rn . R . M. D a  e i e n  
in  „S tah l u n d  E is e n “ Nr. 8, 1889, S. 177, in d em  
d a r in  a u f  T afe l X e in e  w e ite re  V e rv o llk o m m n u n g  
a n g eg eb en  ä s t, w e lch 0 d ie  IU I. G e b r .  K l e i n ,  
D a h lb ru c h , a n  d e r  W a lz e n s tra fse  des S ta h lw e rk s  
M o n t  S t .  M a r t i n ,  F r a n k r e i c h ,  a n g e b ra c h t  
h a b en , u n d  w e lch e  d a r in  b e s te h t, dafs e in e  B lock
w alze  a n  d e r  M asch in en ach se  a n g e le g t ist.

D io F irm a  G e b r .  K l e i n  ( j e t z t  M a s c h i n e n -  
b a u - A c t . - G e s .  D a h l b r u c h )  fü h r te  se in e r  Z e it 
d ie  M a sch in en an lag e  fü r  d ie  H ü t te  P h ö n i x  au s, 
b a u te  s e i t  d e r  Z e it  e in e  g ro fse  A n zah l n ach  d ie se r  
A n o rd n u n g  m it  s te tig e r  V e rv o llk o m m n u n g . W ie  
es sc h e in t, h a t  Mr. B e d s o n  d ie  V e rö ffen tlic h u n g e n
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in  „S tah l u n d  E is e n “ u n d  a n  a n d e re n  S to llo n  
ü b e rse h e n , sc h w e rlic h  w ü rd e  e r  so n s t w o h l die- 
B e ze ic h n u n g  ,B e lg ia n  m il l“ g e w ä h lt  h a b en .

D as „ D e u t s c h e  D r a h t w a l z w e r k “ h a t  
s ic h e r l ic h  d ie  e in fa c h s te , s ic h e rs te  u n d  d a h e r  im  
B e tr ie b e  b ill ig s te  E in r ic h tu n g , w e lch e  d ie  d e u tsch e n  
C o n s tru c te u re  u n d  F a b r ic a n te n  d ieses  S y s te m  n ic h t  
so le ic h t  v e r la s se n  w o rd en , zu m a l d ie  L e is tu n g  
d e r je n ig e n  d e r  e n g lisc h -a m e rik a n isc h e n  C o n stru c - 
t io n e n  e n ts p r ic h t ,  w e n n  d e re n  g rö fse re  U m s tä n d 
lic h k e it, A n la g ek o s te n  u n d  B e tr ie b sk o s te n  b e rü c k 
s ic h tig t  w e rd en . A u ch  in  B e lg ien , F ra n k re ic h , 
O e s te rre ic h  u n d  a n d e re n  L ä n d e rn  u n se re s  Con- 
t in e n ts  h a t  d iese  in  D e u tsc h la n d  a u sg e b ild e te  A n 
o rd n u n g  v ie lfach  A u fn a h m e  g e fu n d e n , w ogegen  
v o n  d e n  le tz te re n  d o r t  w e n ig  zu h ö re n  is t .  —

E s d ü r f te  b e i d ie se r  G e le g e n h e it n ic h t  oh n e  
In te re s s e  s e in ,  m it  e in ig e n  W o r te n  a u f  d a s  v o n  
m ir  in  o b en  b e z e ic h n e te m  A u fsa tz  b e sc h rie b en e  
W alzw erk  d e r  H ü t te  P h ö n ix  zu rü ck z u k o m m e n . 
W o h l be i je d e r  A n lag e  l in d e n  s ich  im  L a u fe  des 
B e tr ie b e s  M ängel, es w e rd e n  N e u e ru n g e n  in  d e r 
D e ta ilc o n s tru c tio n  g e fu n d e n , d ie  A n sp rü c h e  an  
dio P ro d u c tio n  s te ig e rn  s ich , a lle s  d ieses  f ü h r t  z u r  
a llm ä h lic h e n  V e rv o llk o m m n u n g  d es B e trie b es . 
Z u n ä c h s t w u rd e n  be i u n s  d io  S e ilsch e ib en  u n d  
z w ar m it  E rfo lg  v o rg rö fse rt, u m  d en  S e ilv e rsc h le ifs  
h e ra b z u m in d e rn ;  d ie  U m d re h u n g sz a h l d e r  M a
sc h in e  k o n n te n  w ir , d a n k  d e r  k rä f t ig e n  u n d  so lid en  
B a u a r t  d e rse lb e n , v o n  86 a u f  110 b is  120 s te ig e rn ;  
d e r  F e r tig w a lz e  g a b en  w ir  n u n m e h r  e in e n  D u rc h 

m e sse r  v o n  300 m m ;  dio U m d re h u n g sz a h l d e r  
le tz te re n  b e tr ä g t  h e u te  bo i d em  g rö fso rn  D u rc h - . 
m e s se r  400 b is  430, d e r  D r a h t  v e r lä fs t  a lso  a n s ta t t  
f r ü h e r  m it  335 m  i. d, M in., j e tz t  m it  372 in  G e
sc h w in d ig k e it  d ie  W alze n .

F e r n e r  w u rd e n  d ie  m e c h a n isc h e n  D ra h t-  
u m fü h ru n g e n  e in g e r ic h te t .  A lle  d iese  v e rs c h ie 
d e n e n  V e rv o llk o m m n u n g en  s te ig e r te n  d ie  M axim al- 
D ra h tp ro d u u tio n  v o n  20000  kg in  12 S tu n d e n  a u f  
30 000 kg  in  d e rse lb e n  Z e it  m it  B e n u tz u n g  e in e s  
O fens u n d  e in e m  b e d e u te n d  re d u c ir te n  A rb e ite r-  
p e rso n a l.

N ic h t u n e rw ä h n t  la sse  ich , dafs a u ch  in  n e u e r  
Z e it  d e r  v e r tic a le  K esse l v o n  70 Q m  H e izfläch e  
d u rc h  e in e n  D ü r r s c h e n  B ö h re n k e sse l v o n  1 0 0 Q m  
H eizfläch e  m i t  g ro fsem  E rfo lg  e r s e tz t  w u rd e . D ie  
V e rd am p fu n g , w e lch e  b e i d e m  V e rtic a lk e sse l 16 kg  
W a s s e r  a. d. q m  H eizfläch e  u n d  S tu n d e  b e tru g , 
s te ig e r te  sich  tro tz  d e r  u m  30 Q  m  g rö fse ren  H e iz 
fläche  d es n e u e n  K e sse ls  a u f  20,8 kg. D ab ei f in d en  w ir  
no ch  e in e  K a m in to m p e ra ^ u r  v o n  280 b is  340° C.; 
m e in e  E rw a r tu n g e n  s in d  e rh e b lic h  ü b e rs c h r i t te n ,  
u n d  d ü r f te n  a lso  d ie  K e sse ld im o n s io n e n  b e i e in e r  
N e u an la g e  w e se n tlich  g rö fse r zu  w äh len  se in .

D ie  S e ilk o s te n , w e lch e  ich  f r ü h e r  zu  153 M  
a u f  je  1000 t  f e r t ig  g ew alz tem  D ra h t  a n g ab , b e 
tra g e n  in  d e n  le tz te n  zw ei B e tr ie b s ja h re n  110,88 Jt
a u f  1000 t  D ra h t.

„  , , H o c h a c h tu n g sv o ll
L a a r  b. R u h ro r t ,

d e n  9. F e b ru a r  1894. A ‘ Spannagel.

Mittlieiluugen aus dem Eisenhiitteiilaboratorium.

Verfahren zur schnellen Untersuchung behufs Beaufsichtigung 

des Ganges des Ofens von 0. Textor.

H ie rz u  e rh a l te n  w ir  v o m  V e rfa s se r  fo lgende  
M itth e ilu n g :

A u f  S e ite  40, N r. 1, Z eile  10 v. u. h e ils t  e s : 
„ In  B o ch er I I I  w ird  d e r  S ch w efe l b e s t im m t,  Hi
ndern  150 cc h e ifse s  W a s se r , S tä rk e lö su n g , 15 cc 
..Jo d lö su n g  (1 cc =  0,1 %  S) u n d  30 cc cone. S a lz 
s ä u r e  z u g o fü g t w e rd e n  u n d  d as  ü b e rsch ü ss ig e  
„ Jo d  z u r ü c k t i t r i r t  w ird .“

D ie se r S ch lu l'ssa tz  so ll indel's la u te n :  „ In  
„B ech er I I I  w ird  d e r  S chw efel b e s t im m t,  in d em  
„150 cc h e ifses  W a s s e r ,  e tw a s  S tä rk o lö su n g  u n d  
„15 cc Jo d lö su n g  (1 cc =  0,1 %  S) zu g eg eb en  
„w erd en . D a n n  fü g t  m a n  30 cc conc. S a lz säu re  
„ h in z u  u n d  t i t r i r t  m it  Jo d lö su n g  z u  E n d e . “

Ic h  fü g e  d e m n a c h  im  A n fa n g  k e in e n  U e b ersch u fs  
von  Jo d lö su n g  z u , so n d o rn  d as  n u r  a n n ä h e rn d  
e r fo rd e r lic h e  Q u a n tu m . H ie rd u rc h  soll e tw a ig en  
V e r lu s te n  d u rc h  zu  s ta rk e  S ch w efe lw asscrs to ff- 
e n tw ic k lu n g  b e im  Z u se tz e n  d e r  S a lz sä u re  v o r 
g e b eu g t w e rd en .
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Rückblicke auf unser Verkehrswesen.
D ie B e fü rc h tu n g , dafs d e r  a u f  L a n d w ir th sc h a ft , 

In d u s tr ie  u n d  H a n d e l  la s te n d e  D ru c k  se in e n  nach- 
th o ilig en  E in ilu fs  a u ch  a u f  u n se re  S taa tso isen - 
b ah n en  a u sü b e n  u n d  d a d u rc h  d ie  f in an z ie lle n  
S ch w ie rig k e iten  n o ch  v e rm e h re n  w ü rd e , h a t  sich  
zw ar in  d em  v e rflo ssen e n  Ja liro  g lü ck lich e rw e ise  
n ich t b e s tä t ig t,  da  sow ohl P e rso n e n -  w ie  G ü te r 
v e rk e h r  M e h re in n a h m e n  a u fw e ise n , w e lch e  s e i t  
dem  B e g in n  dos E ta ts ja h re s  b e i e in e r  G esam m t- 
e in n ah m e  v o n  577 M illio n en  M ark  d e n  s ta tt l ic h e n  
B e trag  v o n  ü b e r  29 M illio n en  M ark  o d e r 5 % 
erre ich en . A b e r a n d e re rs e its  l ia t  sich  a u c h  d ie  
H offnung , dafs u n se re  S ta a tse iso n b a h n v o rw a ltu n g  
v e rm öge ih r e r  fo r td a u e rn d  g ü n s t ig e n  E rg eb n isse  
die n o th le id e n d e n Z w e ig e  u n so re s  w ir th sc h a f tlic h e n  
L ebens d u rc h  T a rifo r in ä fs ig u n g e n  u n te r s tü tz e n  
w ürdo, n u r  in  s e h r  b e sc h e id en e m  M afse e rfü ll t ,  
da d iese lb en  s ich  im  w e se n tlic h e n  n u r  a u f  d ie  
F ra c h te rm ä fs ig u n g e n  fü r  T o rfs tre u  u n d  F u t t e r 
m itte l, sow ie  fü r  d ie  B e fö rd e ru n g  v o n  K o k s u n d  
E rzen  n a ch  I lo c h o fe n s ta t io n e n  b e s c h rä n k t  h a b en . 
W e n n  d a h e r  v o n  v e rsc h ie d e n e n  S e ite n , u n d  zw ar 
sow ohl v o n  L a n d w ir th s c h a f t  w ie  I n d u s t r i e ,  e r 
n e u te  A n trä g e  a u f  w e ite rg e h e n d o  T arifo rm ä fs i-  
gun g en  g e s te l l t  w o rd e n  s in d , u n d  no ch  n e u e rd in g s  
die H a n d e lsk a m m e r zu  H a lb e r s ta d t  z u r  H e b u n g  
d e r d e u tsch e n  A u s fu h r  d ie  G e w ä h ru n g  v o n  T arif- 
e rm äfsig u n g en  b e a n tr a g t  h a t,  so  f in d en  d iese  B e 
s tre b u n g en  e in e  b e re c h tig te  U n te r s tü tz u n g  d a r in , 
dafs u n se re  S ta a ts e is e n b a h n o n  in  d em  J a h rz e h n t  
von 1882/83 b is  1891/92 b e i e in e r  G e sa m m te in n a h m e  
von ü b e r  7 M illia rd en  M ark n a c h  V e rz in su n g  d e r  
E isen b a h n -K a p ita lsch u ld  no ch  e in e n R e in ü b e rsc h u fs  
von 839 229 275 Jt g e b ra c h t  h a b en , d e r  se lb s t  n ach  
A bzug des T ilg u n g sb e tra g e s  von  0,75 %  noch  
510 279 387 J( b e trä g t, u n d  dafs e s  u n t e r  so lch en  
U m stän d en  g e ra d e  d ie  A u fg ab e  des S ta a tsb a h n -  
system s se in  m u fs , in  Z e ite n  w ir th sc h a f tlic h e n  
N iederganges m it  d e m  g u te n  B e isp ie le  w o h lü b e r
leg te r  T a r ife rm ä fs ig u n g e n  a m  r ic h tig e n  O rte  v o ra n 
zu g eh en , w ie  ja  a u c h  d ie  sü d d e u ts c h e n  S ta a ts 
b ah n en  u n g e a c h te t  i h r e r  e rh e b lic h  g e r in g e re n  
R e n ta b ilitä t b e g o n n e n  h a b e n , T a rife rm ä fs ig u n g e n , 
w enn  a u ch  z u n ä c h s t  im  P e rs o n e n v e rk e h r ,  e in z u 
führen . A b e r s e lb s t  w e n n  d ie  L ag e  u n s e re r  
E isen b ah n o n  m in d e r  g ü n s tig  se in  w ü rd e , z w in g t 
un s doch d ie  u n g ü n s t ig e  L a g e  v o n  L a n d w ir th sc h a f t  
und  In d u s tr ie ,  w ie  d ie  W ir t s c h a f t s p o l i t i k  d e r  
N ach barländer, d e m  a llg e m e in e n  B e s tre b e n  a u f  
V erb illig u n g  d e r  F ra c h te n  zu  fo lg en . A b g eseh en  
von de r ru ss is c h e n  R e g ie ru n g , a u f  d e re n  B e tre ib e n

fü r  d e n  V e rk e h r  m it  d e n  ö s te r re ic h isc h e n  u n d  
ru m ä n isc h e n  B a h n e n  in  k ü rz e s te r  F r i s t  ü b e ra u s  
o rm äfs ig te  G e tre id e  - A u sn a h m e ta r ifo  e in g e fü h r t 
w o rd en  s in d ,, i s t  es a u ch  d ie  W ir t s c h a f t s p o l i t i k  
u n s e re r  w e s tlic h en  N a c h b a rn , dio u n se re  v o lle  
A u fm e rk sa m k e it  in  A n sp ru c h  n im m t. N ic h t n u r  
d ie  fran z ö sisc h e n  E ise n b a h n e n , th e i ls  a u s  w o h l
v e rs ta n d e n e m  e ig e n en  In te re s se , th e i ls  d u rc h  d ie  
ö ffen tlich e  M e in u n g  o d e r  d u rc h  d ie  R e g ie ru n g  
g e zw u n g en , r ic h te n  ih r  H a u p ta u g e n m e rk  d a rau f, 
d u rc h  g esch ick te  T a r if iru n g  d ie  in lä n d isc h e  I n 
d u s tr ie  zu  h o b e n  u n d  d ie  E in fu h r  f re m d e r  E rz e u g 
n isse  n a ch  M ö g lich k e it a b zu sch n e id e n , w ie  d ies  
d u rc h  dio z u le tz t  e rfo lg te  H e ra b s e tz u n g  d o rK o h le n -  
ta r ifo  n a ch  d em  O ste n  e r re ic h t  w o rd en  i s t ;  a u ch  
dio b e lg isc h en  S ta a tsb a h n e n  h a b e n , ob g le ich  ih re  
R e n ta b i li tä t  o rh e b lich  u n g ü n s t ig e r  a ls  d ie  d e r  
p re u fs iseh e n  S ta a tsb a h n e n  is t, d e n  W eg  d o r T a r if 
e rm ä fs ig u n g en  b e tre te n .  In d e m  do r C e n tra l-  
au ssc liu fs  d o r b e lg isc h en  K a m m e r  d iesen  W eg  
em p fieh lt, b é m e rk t  e r  s e h r  tre ffen d , dafs d ie  A u f
g ab e  des S ta a te s  a ls  B e tr ie b s fü h re rs  d e r  E is e n 
b a h n e n  n ic h t  d e r je n ig e n  e in e s  G e w e rb tre ib en d e n  
g le ic h g e s te ll t  w o rd e n  k ö n n e , d e ssen  Z w eck es sei, 
den  ih m  a n v e r t r a u te n  K a p ita lie n  e in e n  m ö g lic h st 
r e ic h e n  G ew in n  zu  v e rsch a ffen . D e r S ta a t  h ab e  
v o r  A llem  d ie  P flich t, d ie  E n tw ic k lu n g  a lle r  Z w eige 
d e r  h e im isc h e n  A rb e it  zu  e rm u th ig e n  u n d  ih n e n  
d ie  W a a re n e rz e u g u n g  zu  n ied r ig em  P re is e  zu 
e r le ic h te rn . B eso n d e rs  g e lte  d ies  v o n  e in e m  im  
w e se n tlic h e n  a u f  d ie  A u s fu h r  a n g ew ie se n en  L an d e , 
d a s  w ie  B e lg ien  a u f  fe rn e n  M ärk ten  fü r  d ie  E r 
zeu g n isse  s e in e r  s te ts  w a ch sen d e n  G e w e rb sth ä tig -  
k o it A b sa tz  su c h e n  m ufs. D e u tsc h la n d  b e fin d e t 
s ich  in  e in e r  gan z  ä h n lic h e n  L ag e . D ie  E rh a l tu n g  
u n s e re r  s ta rk  w a ch sen d e n  B e v ö lk e ru n g  i s t  eb en fa lls  
n u r  m ö g lich  d u rc h  M afsregeln , w e lch e  e in e rs e its  
d ie  In d u s tr ie  u n d  d e n  H a n d e l in  d en  S ta n d  se tzen , 
fü r  d ie  b e d e u te n d  u n d  ü b e r  d e n  B e d a rf  des 
In la n d e s  h in au sg o w ach so n e  P ro d u c tio n  K ä u fe r  zu  
f in d e n ; a n d e re rs e its  d e r  n a tio n a le n  A rb e it,  in s 
b e so n d e re  d e r  L a n d w ir th sc h a f t ,  d en  e rfo rd e r lic h en  
S c h u tz  geg en  d e n  W e ttb e w e rb  des A u s la n d e s  zu 
g e w äh re n . U n te r  d iesen  M afsregeln  n e h m e n  je d e n 
fa lls  d ie  B e s tre b u n g e n  z u r  E rm ä fs ig u n g  d e r  P ro -  
d u c tio n sk o s te n  d u rc h  V e rb ill ig u n g  d e r  E is e n b a h n 
f ra c h te n  e in e  h e rv o rra g e n d e  S te llu n g  ein , u n d  w ir 
zw eife ln  n ic h t , dafs s ic h  d ie  S ta a ts re g ie ru n g  d u rc h  
U n te rs tü tz u n g  d ie s e r  B e s tre b u n g e n  d e n  B eifa ll 
a lle r  P a r te ie n  e rw e rb e n  w ü rd e .
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Bericht über in- und ausländische Patente.
Statistik des kaiserlichen Patentamtes.

Jah r
Anm el

dungen

B ekannt
gem achte

Anm el
dungen

Versagungen 
nach der 
B ekann t
m achung

E rtheilte

P aten te

V ernichtete 
und zurück
genom m ene 

Paten te

Abgelaufene 
und wegen 

Nichtzahlung 
der Gebühr 
erloschene 

Patente

Am Jäh res- 
schlufs in 
Kraft ge
bliebene 
P atente

1892
1893

13126 
14 265

6 920 
6 957

189
210*

5 900
6 430

11
12**

4 799 
4 949 ***

15 825 
17 299f

1877 bis 1893 
1893 1 m ehr

157 186 
8,68 %

81909  
0,53 %

4 555 
11,11 %

73 340 
8,98 %

321 
9,09 %

55 780 
3,13 %

17 299 
9,31 %

gegen J
1892 J weniger — — — — — — —

Uebersicht nach Patentklassen.

1
5
7

10
13
14 
18
19
20 
24

27
31
40
48
49 
62 
65

72
78
80

Gegenstand der Klasse

A ufbereitung . . .
B ergbau .................
B lech- u. D rahterzeugung
B r e n n s to f f e ...................
D a m p fk esse l..................
D am pfm aschinen . . . 
E isenerzeugung . . . 
E isenbahn-, S trafsenbau 
E isenbahnbetrieb  . . . 
Gewerbliche Feuerungs 

anlagen . . . .
Gebläse ...................
G i e f s e r e i ...................
Hüttenw esen . . .
M etallbearbeitung, ehern 

„ mech
Salinenw esen . . •
Schiffbau und Schiffs

b e t r i e b ..................
Schufswaffen . . .
Sprengstoffe . . . .  
T honw aaren  . . . .

In  89 Patenlk lassen  überhaup t

Anm eldungen Ertheilungen

L
ös

ch
un

ge
n 

18
77

 
bis

 
18

93

In der Zeit vom 
1. Juli 1877 bis 

Endel8öS kamen

Be
sc

hw
er

de
n 

im 
Ja

hr
e 

18
93

G
eb

ra
uc

hs
m

us
te

r-
A

n-
 

m
el

du
ng

en
 

im 
Ja

hr
e 

18
93

1892 1893
1877
bis

1893

D
ur

ch
sc

hn
itt

 
für

 
ein

 
Ja

hr
 

|

1892 1893
1877
bis

1893

D
ur

ch
sc

hn
itt

 
für

 
ein

 
Ja

hr

E
rt

he
ilu

ng
en

 
au

f 
10

0 
j 

A
nm

el
du

ng
en

L
ös

ch
un

ge
n 

au
f 

1(
)0

 
E

rt
he

ilu
ng

en
35 32 383 23 32 23 256 16 17-' 66,84 68,36 5 7
54 44 850 52 42 38 551 33 434 64,82 78,77 5 12
23 27 463 28 11 9 292 18 247 63,07 84,59 6 4
55 ■11 698 42 30 26 331 20 243 47,42 73,41 12 17

289 203 3 271 198 119 HO 1 964 119 t 522 60,04 77,49 40 84
144 145 1 985 120 56 54 1 182 72 977 59,55 82,76 22 16

32 35 832 50 17 17 416 25 329 50,00 79,09 15 1
118 123 1806 109 51 41 802 49 657 44,41 81,92 24 64
477 443 5 054 306 247 272 2 602 158 1 948 51,48 74,87 43 92

116 296 1 717 104 42 70 648 39 512 37,74 79,01 24 108
69 68 862 52 36 27 378 23 287 43,85 75,93 13 44
53 . 67 638 39 30 42: 378 23 272 59,25 71,96 4 16
82 63 998 60 52 87 528 32 388 52.91 73,48 20 2
40 62 449 27 27 23 187 11 119 41,65 63,64 13 5

503 487 4 879 296 238 249: 2 745 166 1 927 56,26 70,20 70 201
7 * 89 5 2 4 55 3 45 61,80 81,82 3 —

125 144 1 444 87 60 61 618 37 473 42,80 76,54 14 30
207 203 2 210 134 129 122 1357 82 950 61,40 70,01 13 8 t

48: 49 615 37 20 19 271 16 201 44,07 74,17 6 6

2(50 285 2 598 157 118 132 1 110 67 775 42,73 69,82 52 63

13 126 |l4  265 157 186 9526|5900 643073 340|4445|56 046| 46,66 76.42L ■ / 1639) 11 354

* Aufserdein nach der B ekanntm achung zurückgezogen : 449, und zwar a) vor E insich tnahm e 17, b) vom 
A nm elder 70, c) wegen ¡Nichtzahlung der G ebühr 362.

** Aufserdem  theilw eise vernichte t: 9.
*** U nd zw ar a) wegen N ichtzahlung 4727, b) infolge Verzichts 94, c) infolge Ablaufs 128.

t  Die Zahl ist um  60 gröfser, als die Differenz de r Sum m en der erthe ilten , n ichtig  erklärten  und 
erloschenen Paten te  ergiebt, weil 60 n ichtig  e rk lärte  Pa ten te  vo rher schon erloschen waren.
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Uebersicht der ertheilten Patente nach Landes

gebieten.

Bezeichnung 

des Landesgebietes
1892 1893

1877
bis

1893

P r e u f s e n ..................................... 2402 2641 30 295
Deutsches Reich im ganzen 3935 4343 50 207

B e lg ie n ......................................... 67 80 _
D ä n e m a r k ................................. 18 18 —

F r a n k r e i c h ................................ 247 282 —

G roßbritann ien  und Irland . 490 505 —

I t a l i e n .......................................... 31 26 —

L u x e m b u rg ................................. 6 1 —
N ie d e rlan d e ................................ 22 17 —
O esterreich-U ngarn . . . . 327 295 —

R u f s la n d ..................................... 44 49 —
Schweden und Norwegen . . 57 59 —

S c h w e i z ..................................... 103 125 —
Vereinigte S taaten  von Am erika 496 520 —

Ausland im ganzen 1965 2087 23 133

Uebersicht der erloschenen Patente
nach den A bstufungen der Jah resgebühr für die Zeit 

vom 1. Juli 1877 bis 31. Decem ber 1893.

Betrag (1er 
Jahreagebilhr

Ji

Die nebenbemerkte 
Gebühr ist fällig 

gowordcn für 
Patente

Wegen Nichtzahlung 
der nnbenbemerkten 
Gebühr sind erloschen 

Patente*
30 72  832** 4 859
50 60 730 15 044

100 41 388 15 888
150 22 318 7 234
200 13 380 3 467
250 7 801 1 978
300 6 165 1 220
350 4 463 766
400 3 263 527
450 2 395 356
500 1 7 6 0 254
550 1 2 6 2 171
600 920 154
650 616 87
700 418 98

* Die m it dem H aup tpaten t erloschenen Zusatzpatente 
sind in den nachstehenden  Ziffern n ich t en thalten .

** E inschliefslich 6411 Zusatzpatente.

Uebersicht der im Nichtigkeitsverfahren behandelten Anträge.

1877 1878Î1879 1880 1881 1882j 1883 1884 1885[l886 1886 1887)1889 1890j 1891 1892Î1893

Nichtigkeitsanlräge . . _ 61 117 134 100 92 109 118 90 102 86 92 77 77 84 58 80
Vor der Entscheidung 

zur Erledigung ge
kom m ene A nträge . 32 46 57 18 10 30 30 26 24, 29 35 a2 27 1 15 15

R echtskräftige Entschei
dungen: 

auf V ernichtung . 3 17 21 23 25 29 11 25 19 27 25 12 14 17 10 10
auf B eschränkung . _ 1 13 26 22 23 24 14 19 18 16 b y 14 9 11 9

auf Abw eisung . . — 9 33 29 43 30 26 32 32 24 24 20 21 30 29 u 18

Beim Jahresschlufs un 
erledigte A nträge . . 16 23 24 18 22 31 45 39 46 36 43 43 36 41 30 87

Entscheidungen
des Pa ten tam ts . . 17 70 83 95 87 70 74 70 71 67 57 45 57 54 36 56
des R e ichsgerich ts. — 2 4 23 23 13 16 11 23 13 17 13 13 22 18 21 10

Uebersicht der im ZurUcknahmeverfahren behandelten Anträge.

187711878 1879|1880 1881 1882

CO00CO I884j 1885 1886 1887 ¡1888 1889|lS90jl891 1892 1893

Z urücknahm eanträge . _ --- — 1 1 5 11 13 11 9 11 8 6 9 8 4 7

Vor der Entscheidung
zur Erledigung ge
kommene A nträge . _ _ __ — 1 5 8 2 3 4 5 6 5 4 1

Rechtskräftige Entschei
dungen: 

auf Zurücknahm e . _ _ 1 — 1 7 — 3 7 1 3 1 6 — 2

auf theilvveise Zu
rücknahm e . . . _ -- — — — — — ~~ — — 1

1 cy
auf A bw eisung . . --- --- _  " 1 — 4 2 3 5 2 1 1 3 2 3 &

Beim Jahresschlufs u n 
2 5

e r. 0 2
erledigte A nträge . . — — 3 7 7 8 0 0 0

Entscheidungen
des P a ten tam ts . . _ 1 1 4 3 6 7 4

1
7
1

10 3
A

4 4
Q

4
1

00 
e>

des R eich sg erich ts . — -- — — — 1 2 o o

I V 14.
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Uebersicht des Umfanges der Geschäfte des Patentamtes.

J  a li r

Anmel
dungen.

von
Patenten

und
Zusatz

patenten

Ein
sprüche

Beschwer
den

Antriige auf 
Niclitigkeits- 

ErklUrung 
(§ 10 des 

Patentges.) 
und auf 
Zurück

nahme (§11 
daselbst)

Nachträge, 
Zwischen- 

Correaponden- 
zen u. s. w. 

und durch den 
Geschäftsgang 

bedingte 
Vorlagen

Anfragen, 
Dienst
gesuche, 
innere 

Angelegen
heiten 
u. s. w.

Gebrauchs * 
mus ter- 

An
meldungen

Nachträge, 
Zwischen- 

Corres ponden- 
zen u. s. w. 

und durch den 
Geschäftsgang 

bedingte 
Vorlagen

Gesammt- 
zahl der 
Journal- 

Nummern

1892
1893

13126 
14 265

1 150 
1360

1 233 
1 639

57
87

93 846 
107 324

8 072 
8 029

9 066 
11354

5 404 
9 182

131 954 
153 240

1877 bis 1893 
1893 ) m ehr

157 186 
8,68 %

16 177 
18,26%

29 308 
32,93%

1576
52,63%

814 847 
14,36%

57 482 22 515 
25,24%

15 086 
69,91%

1 114 207 
16,13%

gegen }
1892 J weniger — — — — — 0,53% — — —

Einnahmen des Patentamtes.

J a h r

Patent- 
Anmelde- 
geb Uhren

Be-
scliwerde-
gebUhren

Patent-
gebUhren

Patent-
Zuschlags-
gebühren

Gebühren 
für das 

Nichtigkeits- 
und Zurück

nahme- 
Verfahren

Gebrauchs*
mustpr-

gebühren

Verschie
dene

Einnahmen
Zusammen

Ji Ji M Ji Ji Ji Ji M

1892
1893

260 760 
282 020

23 140 
32 160

2 147 820 
2 249 175

16 630 
15 670

2150
3800

133 910 
161 490

947,15
1340,65

2 585 357,15 
2 745 655,65

1877 -  1893 3 127 700 581 100 19 763 865 33 390 6850 326 760 7372,88 23 847 037,88

Ausgaben des Patentamtes.

B e z e i c h n u n g . 1891
J i

1892
M

1893
J i

2. Zu A m tsbedürfnissen, Schreibgebühren, R eisekosten, Tagegeldern 
und sonstigen A u s g a b e n ..............................................................................

3. Z ur H erstellung von V eröffentlichungen ...............................................

618 995,46

172 980,03 
174 303,31 

3 068,02

843 591,17

132 160,11 
200 915,27 

4 974,93

927 081,57

128 966.65 
235 549,59 

6 211,04

976 872,82 1 190 957,48 1 308 426,85

Dem nach U eberschufs im  Ja h re  1893: 1 437 229 M.

Beschwerden-Statistik.

Von den im Ja h re  1891 erhobenen  und am Schlüsse des Jah res 1892 noch im  G eschäftsgang beflnd- 
lichen 63 B eschw erden sind  vom P a ten tsu ch er 8 zurückgezogen. Von den h iernach  verbleibenden 55 Be
schw erden füh rten  45 zur P a ten te rth e ilu n g  und 10 zur Versagung.

Im  Ja h re  1892 sind  bei dem K aiserlichen Paten tam te 1233 Beschw erden eingegangen. H iervon gehen 
76 ab, welche theils wegen N ichtzahlung der im Gesetz vorgescbricbenen G ebühr als n ich t e rhoben  gelten, 
theils eine geschäftliche B ehandlung durch  die Besch werde-A btheilungen n ich t erforderten .

Es gelangten m ith in  zur geschäftlichen B ehandlung 1157 B eschw erden, von welchen z. Zt. noch 50 im 
G eschäftsgänge sind . Von den verbleibenden 1107 Beschw erden w urden 844 vor B ekanntm achung der A n
m eldung und 263 nach B ekanntm achung der A nm eldung erhoben.

I .  E r le d ig u n g  d e r  v o r  B e k a n n tm a c h u n g  d e r  A n m e ld u n g e n  e r h o b e n e n  B e s c h w e r d e n .

Anzahl 
der erhobenen 
Beschwerden

Hiervon
wurden

zurückge
zogen

Führten zur 
Zurückvenveisung 

der Anmeldung 
an die I. Instanz

Mithin ver
blieben zur ge

schäftlichen 
Weiterbehand

lung seitens 
der Beschwerde- 

Abtheilungen

Von diesen 78 
führten zur Be
kanntmachung 
ohne | mit 
Beschränkung 
der Anmeldung

Beschw
wurt 

ab ge
wiesen 

aus sach
lichen 

Gründen

erden
en

als
unzu
lässig
ver

worfen

Auf die 289 Beki 
machungen erfo 

unbe- j be
schränkte'schränkte 

Ertheilung
des Patentes

nnt-
gte

Ver
sagung

844 48 10 786 199 90 491 6 232 41 16

58 289 497 289
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I I .  E r le d ig u n g  d e r  n a c h  B e k a n n tm a c h u n g  d e r  A n m e ld u n g e n  e r h o b e n e n  B e s c h w e r d e n .
1. B e s c h  w e r d e  d e s  P a  t e n t s u c h e r s.

O h n e  E i n s p r u c h Mi t  E i n s p r u c h

gegen 
v 1 Be- 

i schrän- *abung i kung
des Patentes

Von diesen 14 Besc
anerkannt durch Er- 
theilungdes Patentes 
oder Aufhebung der 

Beschränkung

h werden 
ab ge

wiesen 
aus sach

lichen 
Gründen

vurden 
als un

zu
lässig 
ver

worfen

gei 
Ver

sagung 
d e s  Pj

;en
Be

schrän
kung

itentes

Hiervon
wurden
zurück
gezogen

Mithin 
verblieben 

zur 
geschäft

lichen Be
handlung

Von diesen 87 Besc
anerkannt durch Er- 
theilung dss Patentes 
oder Aufhebung der 

Beschränkung

hwerden 
abge
wiesen 

aus sach
lichen 

Gründen

vurden 
als un

zu
lässig 
ver

worfen

13 1 1 7 7 — 77 12 2 87 31 56 ~

14 14 89 87

2. B e s c h w e r d e  d e s  E i n sp  r e c h  e n  d en .

Anzahl der 
erhobenen Beschwerden

Hiorvon wurden 
zurückgezogen

Mithin verblieben zur 
geschäftlichen Weiterbe

handlung

Von diesen 159 Be 
anerkannt durch 

Versagung |
des Patentes

schwerden w
abgewiesen

aus
sachlichen
Gründen

urden

als
unzulässig
verworfen

160 1 159 17 j 11 114 1

143*

* Die Zahl yon nu r 143 Beschlüssen erklärt sich dadurch, dafs bei 3 Patentanm eldungen je  8 Ein- 
jsprechende und bei 10 Patentanm eldungen je 2 E insprechende B eschwerde erhoben haben, und h insichtlich 
eder dieser A nm eldungen auf die B eschw erden n u r je  ein Beschlufs gefafst w orden ist.

Uebersicht.
Von den 1107 B eschw erden sind  m ith in  51 zurückgezogen, 355 ganz oder theilw eise an erkann t, 675 

zurückgewiesen oder als unzulässig verw orfen und 10 führten  zur Zurückweisung in die I. Instanz.
U eber die verbleibenden 16 Beschwerden vgl. die Anm erkung.

Patentanmeldungen, 
welche von dem angegebenen Tage an w ä h r e n d  z w e i e r  
M onate  zur Einsichtnahme fllr Jedermann im Kaiserlichen 

Patentamt in Berlin ausliegen.

25. Jan u ar 1894: Kl. 5, L  8338. T ie fb o h r-V o r
richtung m it im In n ern  der B ohrspindel angebrachtem  
Becherwerk. Jean  François L autre  in Bordeaux.

Kl. 19, St 3378. Schienenstofsverbirdung. W il
helm S tra ten  in Berlin.

Kl. 49 , J  2942. V erfahren zum Schweifsen von 
Herzstücken fü r Eisenhahngeleise und ähnlichen  drei
te i l ig e n  Schweifsstücken. Johnson  Company in 
Johnstown, P ittsburg , Pennsylvanien, V. St. A.

29. Jan u a r 1894: Kl. 19, D 5965. Trägerdecke. 
Drenckhahn & Sudhop in Braunschweig.

Kl. 4 9 , L 7836. Matrize zur H erstellung von 
R ippenrohren. Carl Gustav Larson in Sandviken, 
Schweden.

1. Februar 1894: Kl. 7, Sch 9289. Schulzrinne 
für D rahtw alzw erke; Zusatz zur A nm eldung Sch. 8975. 
P. Schrader in W itten.

Kl. 4 0 , H 13 672. Anode aus basischen Zink
salzen. Adam  Höflich in München.

Kl. 49, C 4402. V erfahren  zur H erstellung von 
Bädern aus B lechscheiben. Leopold Casper in Berlin.

Kl. 49, H 13 597. H ydraulische Niet-Kümpel und 
Schmiedepresse. Adolf Hoffm ann in Kalk bei Köln
a. Rh.

5. Februar 1894: Kl. 10, O 1998. L iegender Koks
ofen; Zusatz zu den Paten ten  Nr. 18795 und 50 982. 
Dr. C. Otto & Co. in D ahlhausen a. d. R.

Kl. 20, M 10120. Kuppelhaken für Fördenvagen,
eine A usführungsform  der durch P a ten t Nr. 73163 
geschützten Art. Heinrich Möller in B aukau b. Herne 
in W estfalen.

Kl. 49, S 7612. V erfahren zur H erstellung von
Schlüsseln aus gewalztem  M aterial. Hugo Sim ons in
R heda in W estf.

8 . F eb ruar 1894: Kl. 48 , Q 236. Färben  von 
A lum inium . Ida Quaglio in Berlin.

Kl. 49, Sch 9341. Maschine zur H erstellung von 
W ellblech zwischen Gelenkketten. Paul Schroeter 
in Brussel.

Kl. 49, W  9310 V erfahren zum Löthen von 
Alum inium . Eugeü W erner in H am burg-E im sbüttel.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.
29. Jan u ar 1894: KI. 1, Nr. 20 968. S ortirer für 

K ohlen, Erze und derg l., bestehend aus geneigtem , 
au f Gleitrollen ruhendem  Sieb, m it verschieden grofsen 
Löchern, durch D aum enräder verschiebbar. Fr. Utsch 
in Köln.

Kl. 5, Nr. 21 050. Geienkartige Falle für G ruben
schächte. W. Bautze in Berlin.

5. Feb ruar 1894: Kl. 19, Nr. 21299. Schienen
stofsverbindung für leichtbew egliche Geleise, bestehend 
aus zwei ineinander greifenden Haken an  den Quer
schwellen. Otto Neitsch in Halle a. S.

Kl. 49, Nr. 21217. S icherheits-Schienenbohrbügel 
m it einem Ergänzungsw inkel, welcher das Bohren 
der Schienen auch oberhalb  der Schwellen hezw. bei 
Kreuzungsstacken w ährend des B etriebes, ohne den 
B ohrbügel zu en tfe rn en , gestattet. Gustav Bischoff, 
Schm iedem eister, in Kattowitz, O.-S.

Kl. 4 9 , Nr. 21292. S tellvorrichtung für T rio 
walzwerke m it festliegender M ittelwalze, bei w elcher 
die Länge der die D rehung der Stellräder übertragenden 
Verbindungsstange sich ändert. Fritz Menne in W ei
denau a. Sieg.

Kl. 49, Nr. 21293. Sicherheitszw ischenstück für 
W alzendruckschrauben, bei welchen der Druck durch 
ein schm elzbares M aterial übertragen w ird , welches 
beim Festsilzen der Schraube ausgeschm olzen werden 
kann. Fritz Menne in W eidenau a. Sieg.
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Deutsche Reichspatente.

Kl. 18, Nr. 7*3875, vom 26. Februar 1893. H e r 
m a n n  W ild  in P e in e .  Verfahren zur Bestimmung 
einer zweckmäfsigen Nachblasezeit beim J&ntphosphoren 
des Eisens nach P aten t Nr. 12 700.

Aufser den b isher üblichen V erfahren zur Zeit
bestim m ung des N aehblasens beim  T h o m a sv e r fa h re n , 
sei es nach Minuten und Secunden oder durch  T o u ren 
zählung der Gebläsem aschinen und Nehm en von Vor- 
und Fertigproben, wobei in der Regel der S icherheit 
wegen zu lange geblasen w ird , wird zur w eiteren 
B eurtheilung der zweckmäfsigen Nachblasezeit der 
E isengehalt der T h o m a ss c h la c k e  einer der v o rh er
gehenden Chargen bestim m t und die Nachblasezeit so 
w eit verkürzt (z. B. um  Vh  M inuten und m ehr), dafs 
bei genügend w eit erfo lg ter E n tphosphorung  der 
E isengehalt der T h o m a s s c h la c k e  m öglichst gering 
bleibt. Da die Bestim m ung des E isengehalts der 
Schlacke nach den bis heu te  bekannten  M ethoden 
etw a 20 Minuten Zeit in  A nspruch nim m t, so kann 
bereits das Ergebnifs de r U ntersuchung bei der B e
stim m ung der zweckmäfsigsten Zeitdauer für die Nach- 
blasezeit der unm ittelbar folgenden Charge V erw endung 
finden.

Durch das V erfahren  v erringert sich der Eisen- 
abbrand  im C onverter (um 2 'h %  und m ehr), die 
T h o m a ss c h la c k e  wird phosphorsäurereicher, dagegen 
viel ä rm er an  Eisenoxyden, und dadurch  w ird w iederum  
die R ückphosphorung verh indert.

Es w erden durch  die B estim m ung einer richtigen  
und zweckmäfsigen Nachblasezeit ferner schönere und 
d ich tere  Blöcke als bei den b isherigen M ethoden 
erzielt, w odurch in den W alzwerken das Ausbringen 
an fertiger W aare steig t und die Abfälle erheblich 
zurückgehen.

Der V erbrauch an  Kalk, Dolomit, Ferrom angan, 
Spiegeleisen u. s. w. sinkt beträch tlich .

Die H altbarkeit der Böden und F u tte r  der Con
v erte r wird durch  das neue V erfahren erhöht.

P a t e n t a n s p r u c h .  V erfahren zur B estim m ung 
einer zweckmäfsigen Nachblasezeit beim  E ntphosphoren  
des Eisens nach  P a ten t Nr. 12 700, gekennzeichnet 
durch  d ieZ ugrundelegung des E isengehalts der Schlacke 
einer der vo rhergehenden  Chargen.

KL 5, Nr. 72 744, vom 16. Mai 1893. A l b e r t  
K ü h n e  in S t . L o u i s  (V. S t  A.). Einrichtung zum 
Sprengen von Gestein vermittelst des Druckes von durch 
Erhitzung sich ausdehnender bezw. verdampfender 
Flüssigkeit.

XX, ,C

In der m it Flüssigkeit gefüllten P a tro n e  a ist eine 
elektrische W iderstandsrolle  c angeordnet, welche beim 
Durchgang eines elektrischen Strom es zum  Glühen 
g ebrach t w ird  und  dadurch  die Flüssigkeit verdam pft.

K l.49, Nr. 725S9, vom 22. Jan u ar 1893. A u g u s t  
L u d w ig  S c h m id t  in D ü s s e ld o r f .  Verfahren zum 
Pressen von Hohlkörpern und Gefäfsen.

Als Mittel, um  den Druck eines Stem pels auf die 
Innenw andurig eines in einer Form  befindlichen 
B ohres zu übertragen , w erden kleine S tahlkugeln b e 
nutzt, so dafs diese das R ohr bis auf die Gestalt der 
Form  ausw eiten, dann aber aus dem  R ohr ohne 
weiteres w ieder en tfern t w erden können.

KI. 40, Nr. 72 749, vom 2. Jun i 1893. J. F. D u k e  
und  F. R e d m a n n  in L o n d o n .  Entzinnen von 
Weifsblech.

Die W eifsblechabfälle w erden m it gescbmolzenem  
Blei behandelt, welches das Zinn löst. Zu diesem 
Zweck werden die zusam m engeschlagenen Abfälle in

einen Kessel a gebracht, dieser m it geschmolzenem 
Blei gefüllt, w onach a in den Ofen b gefahren wird. 
Dort wird die B lei-Zinnlegirung durch  ein Bodenventil 
über einer der Oeffnungen c in den Kanal d abgelassen. 
Die Kessel m it den entzinnten Abfällen w erden auf 
der rech ten  Seite des Ofens abgefahren .

KL 31, Nr. 72 015, vom 18. Septem ber 1892. 
J u l .  S t e i n e r  in G o t h a .  Schneckenformmaschine.

Das Z ahnm odell a  sitzt an  einer Spindel b, die 
ged reh t wird und hierbei infolge gleichzeitiger D rehung 
der Schraube c langsam  sich senkt oder hebt, so dafs 
das Modell a einem  Schraubengang folgt.

KL 18, Nr. 72 54:7, vom 16. Novem ber 1892. 
L o u is  G r a m b o w  in R i x d o r f  bei B e r l i n .  Ver
fahren zur Herstellung einseitig gehärteter Panzerplatten 
durch Cementation mittels kohlenstoffhaltiger Gase.

Die Panzerplatten  a a w erden (m it den zu h ä rte n 
den F lächen e inander zugekehrt) m it Zwischenraum  
aufeinander gelegt, w onach letz te rer an  den Seiten 
geschlossen, das Ganze au f Glühhitze gebrach t und 
durch den Zw ischenraum  Kohlenwasserstoffgas ge
leitet wird. Hierbei nehm en die inneren  Seiten der 
P la tten  Kohlenstoff auf.
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die Keile a geregelt, welche zwischen den Lagern 
liegen ui.d durch  M uttern c m ehr oder w eniger a n 
gezogen werden. Letztere können gleichzeitig und

hängen, in jeder Lage zu den W alzen festgestellt.

N r. 12481, vom 6. Juli 1892. E d  w. C o p e  in 
M a n c h e s t e r .  Form für Rohrblöcke aus Flufseisen.

Der Kern der Form  besteht aus einem  inneren 
durchlochten  M etallcylinder a, welcher bei c schräg 
durchschnitten  ist und durch  B ajonettverschlufs auf

gleichinäfsig durch von einer W elle b ans bew egte 
Schneckengetriebe d gedreh t w erden. Die Keile a 
liegen zwischen den Stangen e i, welche u n te r dem 
Einflufs der Ausgleichgewichte und bezüglich der beiden 
Walzenzapfen diagonal stehen. Die Lager der W alzen
lager w erden von den seitlichen W angen u gehalten, 
welche in den N uthen r g leitbar sind  und durch 
Schraubenbolzen festgestellt w erden können. Durch 
Seitw ärtsschieben der W angen u w erden die Lager 
frei, so dafs sie  ohne w eiteres abgenom raen w erden 
können.

N r. 124S2, vom 6. Juli 1892. E d  w. C o p e  in 
M a n c h e s te r .  Röhrenwalzwerk.

Das W alzwerk ist zur H erstellung w eiter R öhren 
bestimmt. Vor und h in te r dem selben sind A rbeits
tische a a angeordnet, au f welchen zwei Querstöcke b

der Sohlplatte  e der Form  befestigt w ird, einer dünnen 
Bekleidung i aus Lehm , G raphit oder dergl. und einem  
darum  gelegten bei o längsgetheilten Blechcylinder r. 
Die um diesen Kern gegossenen R ohrblöcke sollen be
sonders glatte  Innenflächen haben und zur H erstellung 
von weiten R öhren  in dem h iernach  beschriebenen 
W alzwerk bestim m t sein.

N r. 12473, vom 6. Ju li 1892. G. H a t  t o n  in 
H a g l e y  (W orcester). Röhrenwalzwerk.

- u m * '
Das W alzwerk is t ein Reversirw alzw erk m it 

m ehreren  K alibern von abnehm ender W eite und hat 
in  dem Block b gelagerte und durch  Kegelgetriebe c 
gedrehte Dornen a. Auf diesen gleiten die m it den 
hydraulischen Kolben d verbundenen Köpfe e. Die 
R ohrblöcke w erden von links in das W alzwerk g e 
schoben und  über den betreffenden, sich  drehenden 
Dorn a fortgewalzt. Sodann wird de r Block ver-

liegen, die durch über Rollen c geführte Seile und 
den hydraulischen Kolben d h in  und her bewegt 
werden können. Diese Q uerstücke b dienen zum 
Einslofsen der R ohrblöcke e zwischen die W alzen und 
zum A nhaken der Zangen f, verm ittelst welcher die

Britische Patente.

N r. 1249!), vom 6. Juli 1892. A. T h o m a s  in 
G l a b e c q  (Belgien). Walzenstuhl.

Der A bstand de r W alzen voneinander w ird durch

Dorne ff aus den R öhren e herausgezogen w erden. 
Zu letzterem  Zweck haben die D orne g hoh le  Köpfe. 
Die hydraulischen Kolben b dienen zum Seitw ärts
rollen der R ohrblöcke e. Die Dorne ff sind lose und 
w erden verm ittelst der über sie greifenden Gabeln t, 
die an auf den Schienen k versch iebbaren  Hebeln l
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a b w e c h s e l n d  m it den Kam m ern a verbunden sind. 
In  jedem  der betreffenden V erbindungskanäle, sowie 
in  den O fenkanälen sind  Schieber c angeordnet, so 
dafs, ohne  den B etrieb des Ofens u n terb rechen  zu 
m üssen, jede der einzelnen Kam m ern a ausgeschaltet, 
gereinigt und ausgebessert w erden kann.

N r. 503894 , S. S. B a b b i t t  in P i t t s b u r g .  Roll
bahn für ScJieeren.

Die h in te r der Scheere a angeordnele  R ollbahn b 
m it angelriebenen Rollen, kann von einem  darun ter 
liegenden hydraulischen Kolben um die W elle c auf 
und ab  geschw ungen w erden, um  die R ollen  dem 
W erkstück entsprechend einstellen zu können. Zum 
Abwerfen desselben von den Rollen au f den W agen d 
sind die Leisten e angeordnet, w elche von dem h y d rau 
lischen Kolben i bew egt worden. H inter der R ollbahn 6

tau ch t in einen W asserbehälter o , dessen W asser in 
tiefster Lage des B ehälters den ungehinderten  D urch
gang der Gase g esta tte t, dagegen in höchster Lage 
den D urch tritt der Gase verhindert. H ierbei kom m t 
nu r eine kleine F läche des W assers m it den d u rch 
ström enden Gasen in B erührung.

N r. 504-G22, W. R o t t h o f f  in R a n k in  Station, 
(Pa.). Gasventil für Hochöfen.

Am oberen  Ende des Gasabzugrohres a ist ein 
Kegelventil 6 angeordnet, welches im norm alen  Be
trieb  die o b e r e  Oeffnung c abschliefst, bei B etriebs
stockungen dagegen auf den Sitz d sich aufsetzt, so 
dafs das Gas des Hochofens durch  c entw eichen, aber 
auch  Aul'senluft in die Gicht zur Kühlung derselben 
e in treten  kann.

m ittelst des Kopfes e w ieder zwischen die m ittlerw eile 
gewendeten Walzen gestofsen und von diesen zurück
gewalzt, w onach der Block vor das nächste Kaliber 
gerollt und von der angetriebenen  W alze o in dieses 
gestofsen wird.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

N r, 504118) W. S w in d e l l  in A l l e g h e n n y .  
Regenerativ-Herdofen.

U nter den R egeneratorkam m ern a sind je 2 Gas- 
und je  2 L uftkanäle e e und i i angeordnet, die (wie 
die starken schw arzen S triche links erkennen  lassen)

ist ein Kipptisch o augeordnet, w elcher um  seine 
Längsachse s k ippen und dadurch  das auf ihm  liegende 
W erkstück au f den untergeschobenen W agen l gleiten 
lassen kann.

N r. 501 750. J. W. W a i le s  in  G a l e s h e a d - o n -  
t h e - T y n e  (England). Heifswindventil.

In den Heifsw indkanal a ist ein U-Stück c ein
geschalte t, dessen Milte m it ih re r  U nterkan te  tiefer 
liegt als die O berkanten  der K analränder, und welches 
am  un teren  Ende einen o f f e n e n  Spalt i ha t. Letzterer
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Statistisches.
Production, Ein- und Ausfuhr von Roheisen im Deutschen Reich (einschl. Luxemburg) 

in 1893.

T onnen zu 1000 Kilo.

(Production  nach der Statistik des V ereins; Ein- und A usfuhr nach den Veröffentlichungen des
Kaiserl. S tatistischen Amtes.)

Pro

duction *

E i n f u h r A u s f u h r
Mehr-

Einfuhr

Mehr-

Ausfuhr
Roheisen Bruch- u. 

Alteisen Summe Roheisen Bruch- u. 
Alteisen Summe

Januar . . . 387 226 13 073 548 13 621 4 023 3 302 7 325 6 296 __
Februar . . , 364 284 5 161 332 5 493 8 901 3 444 12 345 — 6 852
März . . . . 419 737 14 039 1 514 15 553 10 04S 4 9 3 2 14 980 573 —

April . . . . 405 238 22 967 906 23 873 9 703 4 996 14 699 9 174 —
M ai.................. 416 002 27 274 1 077 28 351 8 694 8 002 16 696 11 655
Juni . . . . 409 473 24 258 829 25 087 8 931 5 256 14 187 10 900 —

Ju li .................. 413 771 26 971 702 27 673 8 555 4 454 13 009 14 664 —
August . . . 42Q 949 21574 346 21 920 7 471 4 539 12 010 99 1 0 —
Septem ber. . 410 193 16 813 474 17 287 10 778 5 456 16 234 1053 —

October . . . 437 183 20 834 429 21 263 7 450 4 579 12 029 9 234 —

November . . 420 451 16414 396 16 810 11892 7 819 19711 — 2 901
December . . 448 641 9 619 623 10 242 12 228 6 175 18 403 - 8 161

in 1893. . 4 9 5 3 14S 218 997 8 1 7 6 227 173 10S 074 62 954 171 (128 73459 17 91*

Mehreinfuhr 55 545

U nter der V oraussetzung, dafs die B estände an  R oheisen auf den Hochofenw erken und die ganz 
unbekannten V orräthe  an R oh- und Alteisen auf den H üttenw erken in den einzelnen Jah ren  n ich t zu grofse 
Differenzen aufzuweisen hä tten , w ürde sich aus den Ziffern der P roduction , der Ein- und der A usfuhr d e r  
V e r b r a u c h  v o n  R o h -  b e z . B r u c h -  u n d  A l t e i s e n  in  D e u t s c h l a n d  berechnen  lassen zu:

Production Mehreinfuhr Mehrausfuhr Verbrauch

in 1893 . . . .To. 4 953 148 +  55 545 0 = 5 008 693

1892 . . . „ 4 937 461 +  37 956 —  0 = 49 7 5 4 1 7

* 1891 , . . „ 4  641 217 +  79 025 — 0 =r 4  720242

1890 . . . t 4 658 451 +  246 858 -  0 == 4 905 309

n 1889 . . . „ 4  524 558 +  164 586 —  0 — 4 6S9144

n 1888 . . . „ 4  337 421 +  51715 -  0 = 4 389 13C

1887 . . . „ 4  023 953 +  o -  108 905 = 8 915048

ji 1886 . . . „ 3 528 658 +  o -  133 429 = 3 3 9 5 2 2 9

n 1885 . . . „ 3 687 434 +  o — 27 089 = 3GC0345

« 1884 . . . ,  3 600 612 +  0 — 1506 = 3 5 9 9 1 0 «

« 1883 . . . „ 3 4 69719 +  0 — 35 903 = 3 433810

» 1882 . . . „ 3 380 806 -f- 44 572 — 0 3 425378

Zuverlässiger ist die M ethode, aus den Eisen- und Stahlfabricaten  (Stabeisen, Schienen, Lieche, P la tten , 
Draht u . s. w., G ufsw aaren u .a . )  m it den entsprechenden Aufschlägen für A bbrand u. s. w. den Verbrauch 
an Roheisen zu b e re c h n e n ; dieser Nachw eis kann jedoch für 1893 erst nach  E rscheinen der officieilen 
M ontanstatistik (Anfang Decem ber 1894) beigebrach t werden.

Es wird gebeten, S. 188 gefälligst zu vergleichen.
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Roheisen-Production der deutschen Hochofenwerke in 1893.*
(Nach der Statistik des „Vereins deu tscher Eisen- und S tu h l-Industrie lle r“.)

T onnen  zu 1000 Kilo.

Puddel- 
Roheisen und 
Spiegeleisen

Bessemer-
Roheison

Thomas-
Roheisen

Gielserel-
Roheisen**

Summa' 
Roheisen 
In 1893

Summa 
Roheisen 
in 1892

132 111 27 048 159 009 69 058 387 226 408 375
120 237 26 725 156 662 60 660 364 284 378 700
126 687 32 088 197 787 63 175 419 737 413 644

April . . . . . . 135 506 26 096 182 257 61379 405 238 396 821
133 889 25 526 192 382 64 205 416 002 408 896
131 274 24 039 192 270 61 890 409 473 389 691
130 149 28 509 192 706 62 407 413 771 393893

A u g u st.......................
Septem ber . . . .

125 182 32 437 200 218 63 112 420 949 401 163
129 304 28 378 191 663 60 848 410 193 397 458
140 795 34 632 197 942 63 814 437 183 416 073

Novem ber . . . . 119 524 34 101 200 652 66 174 420 451 396 936
Decem ber . . . . 139 627 31 661 207 745 69 608 448 641 391 353

Sum m a in 1893

(1892

1 564285 
=  31,9 % 

38,4 %

351 240 
=  7,0 % 

6,6 %

2 271 293 
=  45,7 % 

41,8 %

766 330 
=  15,4 % 

13,2 %)

4 953 148 4 793 003

Nach amtlicher Statistik (für 1893 noch unbekannt) wurden producirt:

Puddelelsen
Bessemer- 

und Thomas
roheisen

Glelserel-
Roheisen

Bruch- und 
Wascheisen

Roheisen
Summa

In 1892 ....................... To. 1 491 596 2 689 910 746 207 9 748 4 9 3 7  461
,  1891 .............................. 1 553 835 2 337 199 739 948 10 235 4 6 4 1 2 1 7
„ 1890 .............................. 1 862 895 2 135 799 651 820 7 937 4 658 451
,  1889 ....................... ....... 1 905 311 1 965 395 640 188 13 664 4 524 55S
,  1S8 8 ....................... ....... 1 898425 1 794 806 628 293 15 897 4 337 421
„ 1887 ............................... 1 756 067 1 732 484 520 524 14 878 4 0 2 3 9 5 3
,  1886 ....................... , 1 590 792 1 494 419 429 891 13 556 3 528 «58
, 1885 ....................... ....... 1 885 793 1 300 179 486 816 14 645 3 687 433
,  1884 ....................... ....... 1 960 438 1 210 353 414 528 15 293 3 600 612
„ 1883 ....................... ....... 2 002 195 1 072 357 379 643 15 524 3 469 71!)
„ 1882 ....................... ...... 1901 541 1 153 083 309 346 16 835 3  380 806
„ 1 8 8 1 ....................... ...... 1 728 952 886 750 281613 16 694 2 914 009
,  1880 ....................... ...... 1 732 750 731 538 248 302 16 447 2 729038
„ 1879 ............................... 1 592 814 461 253 161 696 10 824 2 226 587
, 1878 .............................. 1 548 589 447 712 111734 10 956 2 147 641

Die „Ein- und Ausfuhr von Roheisen“ , gleichfalls nach M onaten geo rd n et, k a n n , weil die Daten des 
Decem ber noch fehlen, e rst der nächsten  Num m er beigegeben w erden. Es wird g eb eten , dieselben sodann 
m it dieser T abelle  gefälligst zu vergleichen.

Vertheilung auf die einzelnen Gruppen.

Nordwest
liche

Gruppe

Oestliche
Gruppe

Mittel
deutsche
Gruppe

Nord
deutsche
Gruppe

Süd
deutsche
Gruppe

Slldwest-
deutsche
Gruppe

Deutsches
Reich

Gesam mt-Erzeugung . . . 
In P ro cen ten :

2 315 950 471 828 12 326 204 877 800 159 1 147 988 4  953 148

Puddel- und Spiegeleisen 46,6 21,4 0,4 0,4 13,7 17,5 =  100 %
G ie fse re i-E ise n ................... 44,5 4,5 0,7 6,0 27,9 16,4 —  100 %
B e s s e in e re is e n ................... 83,0 7,1 0,0 5,1 4,8 0,0 =  100 %
T h o m a s e is e n ....................... 42,0 3,4 0,0 6,0 15,7 32,9 =  100 %
G esam m t-R oheisenproduct. 46,8 9,5 0,2 4,1 16,2 23,2 =  100 %

* O hne Holzkohlen, B ruch- und W ascheisen.
** Infolge einer Superrevision w aren die Ziffern fü r Giefsereieisen der N ordw estlichen Gruppe nach

träglich h ö h e r einzustellen. ____________________
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Berichte über Versammlungen aus Fach vereinen.
Verein für Eisenbahnkunde zu Berlin.

In der Versam m lung am 9. Jan u ar führte  Hr. Geh. 
O b er-R eg ierungsra th  S t r e c k e r t  den Vorsitz. Hr. 
Reg.-Baumeister L e s c h i n s k y  sp rach  über

die bei der Prüfung der Brücken zu verwendenden 
Mefsinstrumente

und gab eine übersichtliche D arstellung der ver
schiedenen M efsm ethoden und der dabei gebräuch
lichen A pparate. In D eutschland w aren im Jah re  1892 
rund 10 780 eiserne Brücken vorhanden, w elche einen 
W erth von vielen Millionen darstellen. Den E isen
hahnverw altungen m u fse s  daran  liegen, den Zeitpunkt 
der Auswechslung m öglichst genau zu bestim m en. 
Hierzu genügt eine augenscheinliche B eobachtung 
n ich t, es is t v ielm ehr eine periodisch w iederholte 
exacte Bestim m ung der Form  der Brücke unerläfslich. 
Dazu sind M efsinstrum ente unentbehrlich . Zahlreich 
sind die Gonstructionen dieser Instrum ente, und liegt 
es in der N atur der S a c h e , dafs jed e r C onstruction 
dieser oder jen e r Mangel anh afte t bezw. dafs die A n

w endung der Instrum en te  vielfach schwierig ist, auch 
der Grad der Genauigkeit der Beobachtungen unvoll
kom m en bleibt. Ein In stru m en t, welches anderen 
gegenüber w esentliche Vorzüge besitz t, ist nach An
sicht des H errn V ortragenden das von Professor Dr. 
Seibt. Dieses stellt sich als eine verbesserte  Schlauch
waage dar. Die Genauigkeit des A pparates beträg t 
ein Zehntel Millimeter. Die durch die periodische 
U ntersuchung der eisernen Brücken erw achsenden 
Kosten sind n icht u nbedeu tend ; sie betragen du rch 
schnittlich für den U eberbau 25 Jl, bei der S tad tbahn  
sogar 110 Jl.

Im A nschlufs an  den Vortrag wies Hr. Geh. 
B aurath Dr. Z i m m e r m a n n  auf Grund von Ergeb
nissen, welche bei den R eichsbahnen gem acht worden 
sind, d a rau f hin, dafs dauernde B eobachtungen kaum 
möglich seien. Der W erth  der Messungen bleibt da
her ein geringer. A pparate nach Art der Seibtschen 
haben auch zu Mifserfolgen g e führt; sie functionirten 
im geschlossenen Raum  gu t, erwiesen sich aber im 
Freien als untauglich.

Hr. R eg.-B aum eister B a l t z e r  gab darau f eine 
M ittheilung über den au f englischen Bahnen noch 
m ehrfach gebräuchlichen Zugstabdienst.

Referate und kleinere Mittheilungen.
Die Roheisenerzeugung' in den Vereinigten Staaten.

Nach dem  , Bulletin of th e  Am erican Iron and 
Steel A ssociation“, 1894, S. 21, betrug  die gesam m te 
Roheisenerzeugung im Jah re  1893 7 124502 Grofs- 
tons =  7 2 38494  m etr. T onnen gegen 9157 000 Grofs- 
tons =  9 303 512 m etr. T onnen im Jah re  1892, bezw.
8 279 870 G rofstons =  841 2  348 m etr. T onnen im Jah re
1891 und 9 202 703 Grofstons =  9 349 946 m etr. T onnen 
im Jahre  1890. Die R oheisenerzeugung im abge
laufenen Jah re  w ar som it um 2 032 498 Grofstons =  
2065 018 m etr. T onnen oder um  2 2 %  geringer als 
die des Vorjahres.

Ganz besonders auffallend is t die Productions- 
verm inderung im  zweiten H albjahr 1893. Sie betrug 
gegenüber dem ersten  H albjahr nahezu 44 % 1

Die G esam m troheisenerzeugung der letzten 4 Jah re  
geht aus nachstehender Z usam m enstellung h e rv o r:

Jahr I. Halbjahr 
metr. Tonnen

H. Halbjahr 
metr. Tonnen

Insgesammt 
metr. Tonnen

1890 4 633 481 4 716 465 9 349 946
1891 3 421 997 4 990 351 8  412 348
1892 4 845 998 4 457 514 9 303 512
1893 4 635 925 2 602 569 7 238 494

Nach Sorten vertheilte  sich die Erzeugung im 
Jahre 1893 folgenderm afsen :

I. Halbjahr 
metr. 

Tonnen

11. Halbjahr 
metr. 

Tonnen

Insgesammt
metr.

Tonnen

TI 392 978  
5 476 427 
1 369 090

Holzkohlenroheisen . 
Koksroheisen . . . .  
Anthracitroheisen . .

241 036  
3 525 971 

868 918

151 942  
1 950 456  

500 172

JV.u

Die einen revolutionären  C harakter tragenden 
Umwälzungen, w elche die am erikanische E isenindustrie 
im  verflossenen Jah re  erlebte, haben  ziffermäfsig in 
den G eldeinnahm en der W erke natürlich  noch gröfsere 
V erheerungen als in den Productionszahlen  angerichtet. 
Ein englisches B latt rech n e t aus, dafs, w ährend im 
Jah re  1889 die Roheisenerzeugung noch S'/z Millionen 
T onnen m it einem  D urchschnittsw erth  von m ehr als 
18$ für die T onne w ar, die dam alige Roheisenerzeugung 
som it einen W erth von rund  620 Millionen Mark vor
stellte, der letztere in 1893 auf 285 Millionen Mark 
gesunken war, da  B essem er-Roheisen in P ittsburg  
zu rund  42 J(, fü r die T onne und graues Puddel- 
roheisen  in A labam a zu 29,40 Jl (!j für die T onne ver
kauft wurde.

F ast in noch grellerer W eise, sofern dies möglich 
w äre, m achte sich der gleichzeitige Rückgang • für 
S tahlschienen geltend. W ährend  1887 die am erikanische 
Erzeugung an S tahlschienen noch 2411000 m etr.T onnen 
m it einem D urchschnitts-V erkaufspreis von 165*/2 M  
für die T onne w a r , fiel die Erzeugung in 1893 auf 
1052000 m etr. T. m it einem V erkaufswerth von 100,80 Jl, 
so dafs die E innahm en fü r die gesam m ten Erzeugungen 
von 390 Millionen Mark au f 100 Millionen Mark sank. 
Diese enorm en Schw ankungen w erden erst begreiflich, 
w enn m an sich v o rste llt, dafs in den Vereinigten 
Staaten in einem  Ja h r  20 000 km und im ändern  kaum 
3000 km E isenbahnlin ien  neugebaut w erden. S.

Erzeugung yon Bessemerstahlblöcken und Stahl- 
'sch ienen  in Nord-Amerika im Jahre  1893.

Die „Am erican Iron  and Steel A ssociation“ ver
öffentlichte im Bulletin vom 20. Jan u ar 1894 folgende 
Angaben über die Erzeugung von B essem erstahl
blöcken im abgelaufenen Ja h re :

6
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Erstes Zweites Sum m e Sum m e

H albjahr H albjahr 1893 1892
t t t t

P ennsy lvan ien .
■Illinois..............
O h i o ..................
Uebrige S taaten

1 358472 
223 580 
236 708 
306 770

708 131 
96 286 

117 003 
126 550

2 066 603 
319 866 
353711 
433 32n

2 436 352 
894 031 
416413
488 334

Sum m e . . 2 125 530 1 047 970 3 173 500 4 235 130

In vo rstehenderZ usam m enste llungist auch die geringe 
Production der K leinbessem erei-A nlagen einbegriffen.

Die Productionsziffem  fü r Stahlschienen sind  in 
folgender Tabelle  zusam m engestellt:

Erstes

H albjahr
l

Zweites

H albjahr
t

Sum m e

1893
t

Sum m e

1892
t

P en n sy lv an ien .
J l l in o is ..............
U ebrigeS taaten

435 924 
172 987 
106 596

213 738 
62 989 
60 700

649 662 
235 976 
167 296

899 822 
457 762 
124 498

Sum m e . . 715 507 337 427 1 052 934 l 482 082

Zur neuen Schutzzollregelung; der Vor. Staaten,
über w elche w ir bereits früher eine M itte ilu n g  brach ten ,*  b ring t „The Bulletin of th e  Am erican and Iron 
S teel A ssociation“ folgende übersichtliche Z usam m enstellung:

W a  a  r e n g a t t u n g Z olltarif v. 1883 Zolltarif v. 1890 W ilson Bill
Ausländische

Preise
E rm äßigung  

geg. 1890 pr. ton

R oheisen . . . . . .
K nüppel . . . . . . .
S tahlschienen . . . .
C onstiuctionseisen . . 
W e i f s b l e c h ...................

6,72 $ pr. ton 
45 %

17 S pr. ton 
28 0 „ „

1 %

6,72 $ pr. ton 
8,96 $ „ , 

13,44 $ „ „ 
20,16 $ „ „ 

2,2 %

22'fr % 
25 , 
25
35 „ 

1,2 „

32sh 3 d -4 2  sli 6 d 
3 17 sh 6 d 
3 ^  12 sh  6 d • 
8 0 ,J( pr. ton 

11 sh 3 d pr. Kiste

4,96 $ -  4,40 $ 
4,25 
9,03 

13,41 
22,40

Die gew ählten R oheisenpreise gelten für englisches H äm atit- und  C leveländer Puddelroheisen IV. Der 
rech t niedrig angenom m ene P reis für C onstructionseisen soll für belgisches im August 1893 zutreffen; E isenerz, 
Nickel und Bandeisen für Baum w ollballen ist frei.

Spaniens Eisenindustrie im Jah re  1893.
Im  Jah re  1893 w u rd en , wie die R evista Minera 

S. 51 angiebt, in Spanien 5497 540 t E isenerz geför
de rt gegenüber 5405142 t im V orjahre. A uf die ver
schiedenen Provinzen entfa llen:

1892
t

1893
t

V izcaya................................ 4 200 000 4 600 000
M u rc ia ................................ 476 376 300 000
S a n t a n d e r ....................... 360 000 300 000
A l m e r í a ............................ 170 300 115 000
M á la g a ................................ 70 000 55 000
O v ie d o ................................ 60 000 65 000
N a v a r r a ............................ 14 911 13 890
G u ip u z c o a ....................... 13 555 18 650
Uebrige Provinzen . . . 40 000 30 000

Sum m e . . . 5 405 142 5 497 540

Die Erzeugung von Roheisen, 
Stahl zeigt folgende U ebersich t:

Roheisen Sdmtilstise« Stahl

1892
t

1S93
(

1892
t

1893
t

1892
t

1893
t

V izcaya. . 195 000 200 000 71 308 72 149 46 000 60 000
Oviedo . . 46 865 55 000 41 687 40 000 9 300 10 500
Guipuzcoa — — 2 800 2 800 490 600
N avarra . 1 293 1400 3 300 3 250 100 100
Alava . . 3 660 3 450 3 200 3 150 — —
S an tander. 511 600 — — — —

Schweifseiscn und

Roheisenerzeugung in Schottland.
Die „Scotsch Plg-iron T rade  A ssociation“ veröffent

lich t folgende Statistik über Erzeugung, V erbrauch, 
Ausfuhr und Lager von schottischem  R oheisen für 
das K alenderjahr 1893 :

* Vergl. 1893, Nr. 24, Seite 1107.

1893
tons

1892
tons

1893
Zu- ! Ab- 

nähme | nahmo

Erzeugung (nach den B e
rich ten  d. P roducenten) 783867 977213 193346

V erb rau ch : 
ln Giefsereien . . . . 150162 250379
„ H am m erw erken und 
S ta h lh ü t t e n .................. 395971 521125 —

546133 771504 — 225371
A usfuhr:

Nach dem  A uslande . . 139897 171586 •_ _
Innerhalb  G rofsbritann. 159693 170154 —

299590 341740 — 42150
V orvath :

In C onnals' S tores . . . 320851 340288 _ _
Bei den Producenten  . 60939 103358 — / ---

381790 443646 — 61856
A ngeblasene Oefen an) 

31. Decem ber . . . . 43 67 _
Jah resd u rch sch n itt der 

angeblasenen Oefen . 53 77 — —

E infuhr von englischem  
Eisen nach S ch o ttlan d : 

O s tk ü s te ............................ 409500 246500
W e s tk ü s te ....................... 77500 78500 — —

187000 ¡325000 162000] —
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Ueber das Magnesium und seine Anwendung-.
A. Th. H ö g l  u n d  in T relleborg m achte  über 

diesen Gegenstand in der „Teknisk TidskrifL“, 1893 
S. 65, eingehende M ittheilungen und  entnehm en wir 
daraus h ier kurz das N achstehende.

Obgleich das Magnesium bis heu le  noch n icht 
zu den technisch w ichtigen Metallen g eh ö rt, da ein 
Kilogramm desselben noch im m er etw a 3 5 ^  kostet, 
so n im m t dessen V erw endung, je billiger es wird, 
doch stetig  zu. Das Metall besitzt fast die gleiche 
Dehnbarkeit wie A lum inium bronze; Schrauben aus 
Magnesium sollen schärfer und exacter wie solche 
aus A lum inium  sein ; aber seine w ichtigste Anw endung 
findet das Metall in der P hotographie . Mit Eisen, i 
Kobalt oder Nickel läfst sich Magnesium n ich t legiren, 
aber Nickel legirt sich gleichzeitig m it Kupfer und 
Magnesium. Im  allgem einen sind die Magnesium- 
legirungen sp rö d e , besitzen krystallinischen B ruch 
und scheinen zu p rak tischer Verw endung sich wenig 
zu eignen. Nach F l e i t m a n n  aber so ll,n ie  Legirung 
zwischen Nickel und Magnesium m öglich sein, und er 
empfiehlt einen M agnesiumzusatz von 2 %  oder m ehr, 
um blasenfreien und seh r schm iedbaren Gufs zu e r
langen ; die Schweizer Münze soll davon Gebrauch 
m achen. Mit Magnesium gereinigtes Kupfer soll voll
ständig hom ogen und blasenfrei sein und liefert das 
beste Material für feines M essing; auch zum Reinigen 
von Kupferlegirungen soll es anw endbar sein.

Aufserdem h a t m an das Magnesium als Reduc- 
tionsmittel v e rsu c h t, da dasselbe au f Grund seines 
stark positiven C harakters aus löslichen Metallsalzen 
einen grofsen T h e il von M etallen, wie Quecksilber, 
Kupfer, Blei u. s. w. zu fällen vermag. Arsenik und 
Antimon e rh ält m an als W asserstoffverhindungen. 
Aus diesem G runde em pfiehlt B o u s s in  das Magnesium 
zum Nachweis von giftigen Metallen bei toxikologischen 
U ntersuchungen. Auch platin irtes Magnesium ist 
nach B a l lo  ein gutes R eductionsm ittel.

Magnesium gehört zu den M etallen, deren  Preis 
rasch herabgegangen ist, wenn auch  n ich t so schnell 
wie beim Alum inium . A ber der Zukunft dieses Me- 
talles ein Horoskop zu ste llen , schein t gegenwärtig 
noch unm öglicher wie rücksichtlich des A lum inium s 
zu sein. £•

Bersten eines Schwungrades.
Ueber das Bersten eines Schw ungrades einer 

400 HP M cln tosh  & Seym our Z w illings-Tandem - 
Yerbundm aschine b erich te t 0 .  L e  m i s c h  in der 
«Zeitschrift des österreichischen Ingenieur- und A rchi
tek ten -V ere ins“ 1893, Seite 689. Die betreffende 
Maschine diente zum Betrieb der B eleuchtungsanlage 
der Electric L ight & Pow er Company zu Memphis im 
Staate Tennessee und w ar m it einem Schw ungrad

von 3504 mm Durchm esser, 1270 mm Breite und 
32 mm m ittlerer Dicke des Radkranzes versehen, der 
als R iem enscheibe diente. Diese zweitheilige, mit 
einer doppelten R eihe von je  8 Arm en ausgestattete  
R iem enscheibe trug  einen 1220 mm breiten  T reib 
riem en und ha tte  bei norm alem  Betrieb eine Um gangs
zahl von 152 in der Minute, was einer U m fangs
geschwindigkeit von 27,86 m in der Secunde en t
spricht. Fast zwei Jah re  lang war die Maschine in 
Betrieb, als sich nach einer gröfseren R ep ara tu r der 
Unfall ereignete, wobei der M aschinenw ärter sofort 
gelö tet und im M aschinenraum  arger Schaden a n 
gerichtet wurde. Ein mächtiges Stück des Rades 
schlug durch eine 46 cm dicke Ziogelmauer ein Loch 
von ungefähr 1 ,2 X L 8  m Gröfse, ein anderes Stück 
im Gewicht von etwa 370 kg durchrifs das Dach und 
fiel ungefähr 36 m von seinem  A usgangspunkt en t
fern t n ieder, w ährend einzelne kleinere T rüm m er 
noch w eiter geschleudert wurden.

Bei genauer B esichtigung des zertrüm m erten  
Rades zeigte es sich, dafs GuTsspannungen die Ursache 
waren, welche das Bersten bedingt hatten.

Als m an näm lich m it Gewalt einen von den drei 
Arm en, w elche einen Theil des Radkranzes hielten, 
b rach , zersprang letzterer sofort dem Umfang en t
lang zwischen den beiden parallelen Arm en bis in 
die spannungsfreie Lage, wobei eine Kluft von fast
2 cm entstand.

Beim Giefsen des R ades h a t der äufserst dünne 
R adkranz sich infolge seiner bedeutenden Oberfläche 
viel früher abgekühlt, als die dicken massigen Speichen, 
wodurch die Gufsspannungen entstanden sind.

Aufser dieser deutlich sprechenden Thatsache 
wurden noch einige andere  schlim m e Mängel entdeckt, 
so an der inneren Seite des B adkranzes ein 22 cm 
langer und etw a 2 cm dicker Gufseisenptreifen, der 
beim  Bruch ein von den benachbarten  P arth ieen  ver
schiedenes Gefüge zeigte. Als m an fe rner behufs 
U ntersuchung eines schwarzen Flecks in der Nähe 
der Nabe die betreffende Speiche dort entzwei brach, 
stellte  es sich heraus, dafs jen e r Fleck aus öldurch- 
tränktem  Form sand bestand und sich bis etwa 12 mm 
Tiefe quer über die ganze Speiche erstreckte. Ueber- 
dies zeigte die innere Oberfläche des R adkranzes zahl
reiche Vertiefungen, die wohl durch abgebröckelte 
Sandtheilchen oder durch Luftblasen gebildet worden 
waren und eine Gesammtfläche von fast 450 qcm 
bedeckten. W ährend  einerseits diese m anchm al bis
12 mm liefen Höhlungen die Dicke des 1,27 m  breiten 
Radkranzes an  m ehreren Stellen bis auf 19 mm redu- 
cirten und dadurch  die Festigkeit ganz erheblich ver
ringerten , so w äre andererseits zum Ausbalanciren 
dieses höchst leichtfertig  hergestellten Schw ungrades 
ein Gegengewicht von nahezu 100 kg erforderlich 
gewesen.

B ü c h e r  sc l i au.
Handbuch der Eisenhüttenkunde. F ü r  d en  Ge- I 

b rau ch  im  B e trieb e  w ie  z u r  B en u tzu n g  b e im  ; 
U n te rric h t b e a rb e ite t von A . L e d e b u r ,  B e rg 
ra th  und  P ro fe sso r  a n  d e r K gl. B ergakadem ie  
zu F re ib e rg  in  S ac h se n . 2 . neu  b ea rb e ite te  
A u flage. Z w e i t e  A b t h e i l u n g :  D as B oh- 
eisen  u n d  se in e  D a rs te llu n g . L eipzig  1 8 9 3 , 
A r th u r  Felix .

Der zweite Theil des W erkes, dessen e rster in 
Nr. XII, S. 537, Jahrg . 1893 besprochen w orden war, 
umfafst in seinem  ersten  Kapitel die Eigenschaften

und die E intheilung des R oheisens, einschliefslich 
des Ferrom angans und des F errosilic ium s, welche 
letzteren technisch allgem ein gebrauchten Ausdrücke 
m it den sprach lich  unzweifelhaft richtigeren „Mangan- 
eisen und Silicium eisen“ vertausch t sind. Dem Zwecke 
des Buchs entsprechend ist das Kapitel verhältnifs- 
mäfsig kurz behandelt, und, die Beweismittel für die 
aufgeslellten B ehauptungen aufzusuchen, b leib t dem 
Leser ü b erlassen , wenn er der A utorität des Ver
fassers n icht glauben will. Zn diesem Zwecke sind 
überall die zutreffenden Quellen angegeben.

Gegenstand des zweiten Kapitels ist der Hoch
ofen selbst. Die zahlreichen zur E rläu terung  dienenden
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Abbildungen (der ganze B and en th ä lt rund  100 Zeich
nungen) sind gut gewählt. V ielleicht könnte m an 
wünschen, dafs bei solchen D arstellungen, welche, 
wie z. B. Fig. 88, 89, 90 und 93, nu r ein allgem eines 
Bild der Constructionen geben sollen, ausdrücklich 
bem erkt w äre, dafs die E inzelnheiten, z. B. die S tein
fügung, n ich t auf vollkom m ene Richtigkeit A nspruch 
m achen sollen.

Im dritten , die Gebläse, W inderh itzer und Zu
behör einschliefsenden Kapitel ist, ohne au f eigentliche 
Einzelnheiten des M aschinenbaues einzugehen, alles 
fü r den H üttenm ann B edeutsam e aufgeführt, auch 
sind  die G rundzüge für d ie W indberechnung angegeben.

E tw as sehr kurz sind  im vierten Kapitel die Gicht
aufzüge behandelt. Eine A nleitung zum B erechnen 
des K raftbedarfs und der A rbeitsleistung fehlt.

Vorzüglich ist dagegen die B ehandlung des „Hoch- 
ofenschm elzens“ im fünften Kapitel. Hier wird nach 
den praktischen A rbeiten  beim  H ochofen der che
m ische und physikalische V erlauf desSchm elzprocesses, 
der B etrieb au f verschiedene R oheisenarten  und m it 
verschiedenen Brennstoffen eingehend behandelt, 
w ährend zum Schlüsse, nach der Angabe der G rund
lagen zur B erechnung des YVärmehaushalts, die Be- 
triebsergebnisse im allgem einen und an  einzelnen 
Beispielen e rläu te rt w erden.

Im sechsten Kapitel w erden die Nebenerzeugnisse 
des Hochofens, besonders Gichtgase und Schlacken, 
und deren  Verwendung besprochen; im siebenten 
folgt als Schliffs das Um schmelzen und das Reinigen 
des R oheisens. Nam entlich letzteres, w elches den 
U ebergang zur D arstellung schm iedbaren Eisens gicbt, 
v erd ien t besondere  B eachtung.

Der ganze Band ist m it der dem  Verfasser eigenen 
knappen und dabei doch vollkom m en klaren A rt ge
schrieben, re ih t sich würdig an den ersten  B and an 
und sei, wie dieser, allen E isenhütten leu ten  und denen, 
die cs w erden wollen, bestens em pfohlen.

Dr. H. Wedding.

Die Schmiermittel. Methoden zu ihrer Untersuchung 
und Werthbestimmung. V on J o s e f  G r o f s -  
m a n n ,  O b e r-In g e n ie u r  d e r  ö s te rre ich isc h e n  
N o rd w es lb a h n . W ie sb a d en  1 8 9 4 ,  C. W . 
K reidel —  8 ° — P re is  4 ,8 0  Ji.

Der Verfasser h a t im Anschlufs an sein älteres, 
bereits im Jah re  1885 erschienenes W e rk : Die Schm ier
m ittel und L agerm etalle fü r Locom otiven, E isenbahn
w agen, Schiffsm aschinen, Locom obilen, sta tionäre  
Dam pfm aschinen, T ransm issionen undA rbeitsm aschinen 
in  dem vorliegenden Buche eine seh r anschauliche 
Darstellung über Aufgabe und W irkungsw eise der 
Schm ierm ittel im M aschinenbetriebe gegeben. Ab
gesehen von der D arstellung einiger theoretischer 
A uschauungen und ausführlicheren  Besprechung der 
neuen P e t r o f f s e h e n  T heorie de r R e ib u n g , th e ilt 
der Verfasser die von ihm  und A nderen gew onnenen 
praktischen E rfahrungen m it. Das Buch kann m it 
R ücksicht h ierau f besonders auch  als H andbuch fin
den praktischen Gebrauch allen denjenigen em pfohlen 
w erd en , die sich m it den Schm ierm itteln  und deren 
Verw endung beschäftigen. W enn auch in den Ab
schnitten  über die U ntersuchung und Prüfung  der 
Schm ierm ittel m anche kleine A usstellung gem acht 
w erden kann und nam entlich die neuesten Forschungen 
vielleicht ein wenig m ehr h ä tten  berücksichtig t w erden 
k ö n n e n , so ist der h ier bem erkbare  Ausfall doch 
n ich t von solcher Bedeutung für den L eserkreis , an 
den sich das Buch wendet, dafs es h ierdu rch  w esent
lich an  W erth einbüfst.

Der In h a lt des W erkes lä fs t sich wie folgt kurz 
andeuten . Nach allgem einer D arstellung der Reibung 
geschm ierter F lächen w ird die innere  R eibung der 
F lüssigkeiten , der Einfiufs der Geschwindigkeit au f

die Dicke der Schm ierschicht, der E infiufs der S chichten
dicke, der Gröfse der B erührungsfläche, der W ärm e 
der Schicht u. s. w. auf den R eibungscöefticienten 
besprochen. An der Hand der A rbeiten Pelroffs und 
Jah n s w ird der W erth  der praktischen Schm ierölunter
suchung erw iesen und dann w erden allgem eine G rund
sätze fü r die Auswahl der Schm ierm ittel auf^estellt. 
Im  A bschnitt IV wird deren Prüfung ausführlich  be
sprochen und im Absatz V w erden w erthvolte  R a th 
schläge für die Auswahl der Oele für verschiedene 
Gebrauchszwecke im besonderen gegeben. Im A nhang 
w erden u n ter A nderem  auch Versuchsergebnisse tabel
larisch  m itg e lh e ilt, die in der Königl. m echanisch
techn ischen  V ersuchsanstalt zu C harlo ttenburg  ge
w onnen w urden. Auf die A rbeiten von deren Oel- 
p rüfungsab theilung  ist auch im A bschnitt IV vielfach 
eingegangen, ab er leider h a t der V erfasser vorwiegend 
die ä lte ren  A rbeiten benutzt, die durch  neuere ergänzt 
und zum Theil überho lt w orden sind. A. Martens.

Jolys Technisches Auskunftsbuch für das Jahr 1894.
S elb stv e rlag , zu b eziehen  d u rc h  Ju l .  S p rin g e r .
B erlin . P re is  8  Jh.

Das Ende v. J. erschienene 882 Seiten starke 
Buch e n th ä lt in a lphabetischer O rdnung die w ichtigsten 
N otizen, R egeln , M afszahlen, Form eln und T abellen 
aus T heorie  und Praxis des Bau- und Ingenieurw esens, 
ferner die bezüglichen Gesetze und Verordnungen und 
endlich Preise  und  Bezugsquellen für technische Re- 
darfsartikel und Erzeugnisse, und soll es, wie in  der 
Vorrede angegeben, in e rster Linie ein Hülfsbuch für 
den praktischen Gebrauch der A rchitekten und In 
genieure se in , kurz die Fragen  bean tw o rten , w elche 
sich dem T echniker in allen Lagen täglich darbielen , 
und endlich ein N achschlagebuch für alle diejenigen 
s e in , welche sich au f dem  Gebiet des Rau- und  In 
genieurw esens kurze Auskunft holen wollen.

Die Aufgabe, welche Ingenieur H u b e r t  J o l y ,  
der In h ab er des E isenw erks Joly in W ittenberg, sich 
m it diesem Plan gestellt ha tte , w ar äiffserst schw ierig  
zu lösen, d a  es die Sam m lung und Bewältigung eines 
ungemein reichhaltigen M aterials galt. Der praktische 
W erth  des Buchs kann sich naturgem äfs erst nach 
seinem  längeren  Gebrauch h e rausste llen ; eine im 
allgem einen geschehene D urchsicht und die Prüfung  
e iner A nzahl von einzelnen, dem Gebiete des E isen
hüttenw esens angehörigen Artikeln h a t uns die rück
haltlose A nerkennung aufgezw ungen, dafs Verfasser 
das, schon als schw ierig  bezeichnele W erk m it grofsem 
Fleifs und m it glücklicher Hand durchgeführt hat. 
Einzelne Fehler und Mängel, die bei der ersten  Auflage 
als geradezu unverm eidlich bezeichnet w erden m üssen, 
können dieser A nerkennung keinen A bbruch thun . 
Im Slichw ort E i s e n e r z  sind z. B. viele Druckfehler, 
N s ta tt Ni, FeCO s ta tt FeCÜ3 u. s. w. stehen geblieben. 
U nter „Eisenconstructionen“ sind n u r die m inisteriellen 
V ertragsbedingungen aufgeführt und die diesbezüglichen 
N orm albedingungen der drei grofsen Vereine ü b er
haup t n ich t erw ähnt. W enn die das Bauwesen be
treffenden städ tischen  V erordnungen sich lediglich au f 
Berlin beziehen, so ist dies eine E inseitigkeit, welche 
sich v ielleicht n ich t um gehen lä fs t, aber bei so 
wichtigen und allgem ein gültigen Bestim m ungen wie 
den „N orm albedingungen“ n ich t Platz greifen dürfte. 
Die Bezugsquellen - Nachweise en tha lten  theils nur 
einzelne F irm en, so sind  u n ter E isenerz nur 9 F irm en 
m itgetheilt; u n ter E isenbahnschienen sind zwar m ehrere  
H ändler und  W erke bezeichnet, welche niem als 
Schienen gewalzt haben, w ährend grofse W erke wie 
Gebr. Stum m , de W endel, K önigs-und L au rah ü tte  fehlen.

B erich tersta tte r ist überzeu g t, dafs die Hoffnung 
des V erfassers, sein Buch werde den Fachgenossen 
ein w illkom m ener, hü lfreicher Freund werden, sich in 
reichem  Mafse erfüllen w ird. Sehr.
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Neumanm Ortslexikon des Deutschen Reichs. Ein 
g e o g rap h isc h  - s ta tis t isc h e s  N ach sch lag eb u ch  
fü r d e u tsch e  L an d e sk u n d e . 3 . neu  b ea rb e ite te  
u n d  v e rm e h rte  A u flag e  von D ire c to r W . K e i l .  
‘26  L ie feru n g en . L eipzig  u n d  W ien , 1 8 9 3 . 
V erlag  des B ib lio g rap h isch en  In s titu ts .

Die rasche  Förderung  der gegenwärtig erscheinen
den neuen Auflage von „N eum anrs Ortslexikon des 
Deutschen Reichs" sichert der V erlagshandlung des 
B ibliographischen Institu ts in Leipzig und W ien die 
dankbarste A nerkennung jen e r M ehrheit, welche 
das treffliche, für H andel und V erkehr unentbehrliche 
Hülfsmittel aus seinen früheren  A uflagen ken n t und 
zu schätzen weifs. Der In h a lt der vorliegenden ach t 
Lieferungen läi'st in Bezug au f Vielseitigkeit und Ueber- 
sichtüchkeit wohl kaum  noch einen W unsch für die 
weitere Vervollkom m nung des trefflichen W erkes auf- 
kom men. Die von Director W. Keil besorgte Neu
bearbeitung giebt in etwa 70 000 Artikeln Auskunft 
über alle auf Deutschland bezüglichen topographischen 
Namen sowie über säm m tliche Staaten und deren 
Verwaltungsbezirke. Als Ortslexikon en thä lt das W erk 
alle O rte m it m eh r als 300 E inw ohnern und alle 
kleineren W ohnstätten , in denen eine V erkehrsslalion, 
eine Pfarrk irche, ein grofses Gut, eine nennensw erthe  
Industrie u. s. w. vorhanden ist. Bei den einzelnen Orten 
sind der R eihe nach  aufgeführt: Name -  Zugehörig
keit zur Verwaltung, zum Am tsgericht, zur Post — 
Gewässer —  E inw ohner nach der Zäldung von 1890 — 
Garnison —  V erkehrsansta lten  — Banken und Geld
institute — B ehörden — Kirchen, Schulen — son
stige M erkwürdigkeiten — Industrie, H andel _— 
historische Notizen. Dem W erke eingefügt sin d : eine 
geographisch-statistische Skizze, eine politische Ueber- 
sichtskarte, zwei sta tistische K arlen, 31 Slädtepläne 
und 275 Abbildungen deu tscher S taaten-, Provinzen- 
und S tädtew appen So ausgeschm ückt, bietet Neum anns 
Ortslexikon des Deutschen Reichs den In h a lt einer 
vollständigen deutschen Landeskunde in einer Form , 
welche für ein N achschlagebuch die bequem ste ist. 
Die neue Auflage erschein t zunächst in 26 Lieferungen 
zu je 50 Pfg. und wird sp ä ter in H albleder gebunden 
zum Preise von 15 JC ausgegeben.

Repertorium der technischen Journal-Literatur. 
Im  A u ftrag  des K aiser!. P a te n ta m ts  h e ra u s 
gegeben von D r . R i e t h ,  M itg lied  des K a ise rl. 
P a te n ta m ts .  J a h rg a n g  1 8 9 2 .  B erlin , C arl 
H ey m an r.s  V erlag . P re is  15 <J(>.

Die Schw ierigkeiten, sich in der täglich a n 
schwellenden F ach lite ra tu r o rien tirt zu halten , w achsen

in dem Mafse der Zunahm e der letzteren. Es ist zu 
verstehen, dafs im Kaiserl. P a ten tam t diese Schwierig
keiten sich in besonderem  Grade bem erkbar m achen 
und dafs dort in e rster Linie das B ed ü rfn is  nach 
einem R epertorium , welches in jedem  einzelnen Fall 
auf die Quellen hinweist, fühlbar ist. Das uns vor
liegende W erk, welches bestim m t is t, diesem Be- 
dürfnifs abzuhelfen , ist zusam m engestellt aus a n 
nähernd  350 Fachzeitschriften; die W ahl der Stich
w örter schein t durchw eg zweckmäfsig und dieA nordnung 
und Druck sind trefflich und übersichtlich. OhneZweifel 
ist das W erk ein willkom m enes Mittel, um die langen 
Qualen, welche Manchem durch das Suchen nach Fach
literatu r erw achsen sind , abzukürzen; es wird sich 
um so m eh r Freunde erw erben, je m ehr Jahrgänge 
w eiterhin erscheinen werden. S.

Le filiere. Par Paul IVeiss, Ingenieur au corps 
des mines. A vec 9 6  fig. P a r is  bei J . B. 
B a iliie re  e t fils. P re is  5 ffi'.

Das Buch en thä lt M itte ilu n g e n  über die Kupfer
erzlager und ih re  Entstehung, die chem ischen und 
physikalischen Eigenschaften, die gesamm te Metallurgie, 
die P reise , die hauptsächlichen A nw endungen des 
Reinkupfers und schliefslich Angaben über seine 
Legirungen. Verfasser, w elcher die hauptsächlichen 
europäischen Lager aus eigener A nschauung kennt, 
g iebt in dem Buch eine rech t gute M onographie des 
ro th en  Metalls, w elche sicherlich auch in D eutschland 
m anchen  L iebhaber finden wird. S.

Chemisch - technisches Lexikon. E ine  S a m m lu n g  
von m e h r a ls  1 4  0 0 0  V o rsch riften  fü r alle 
G ew erb e . H e rau sg eg e b e n  von den M itarbe ite rn  
d e r  „C h em isch  - te c h n isch e n  B ib lio th e k “ . 
R e d ig ir t von D r . J o s e f  B e r s c h .  A. H a r t
leb en s V erlag . W ie n , P e s t,  L eipzig . V oll
s tä n d ig  in  2 0  L ie feru n g en . P re is  e in e r 
L ie feru n g  5 0  P fg .

Kaufmännische Unterrichtsbriefe. V o lls tän d ig er 
L eh rg a n g  d e r  p ra k tisc h en  H a n d e lsw isse n 
sch a ften  fü r den  S e lb s tu n te r r ic h t. Von 
J .  F r . S c h ä r  u n d  D r . P .  L a n g e n s c h e i d t .  
V erlag  fü r S p rach - u n d  H a n d e lsw isse n sc h a ft. 
B erlin .

Industrielle Rundschau.
Die Beschlüsse der 18. Plenarversam m lung des deutschen Hand eist ags am 12. u. 13. Jan u ar 1894.

Im G eneralversam m iungssaal der Börse in Berlin 
fanden am  12. und  13. Jan u ar 1894 die V erhand
lungen der 18. P lenarversam m lung des deutschen 
Handelstages statt.

Nach Eröffnung der ersten Sitzung am 12. Jan . 1894 
durch Hrn. Geh. Com m erzienrath F r e n tz e l- B e r l in  
und einer A nsprache des Hrn. S taatsm inisters Dr. v o n  
Ü o e t t i c h e r  w urden alsdann Geh. Com m erzienrath 
F re n tz e l-B e r l in  zum ersten, Kaufm ann W ö r m a n n -  
Hamburg zum zweiten und Geh. Com m erzienrath

M ich e l-M a in z  zum dritten  Vorsitzenden, Handels- 
kam m ersyndicus Dr. G e n se i-L e ip z ig , H andelskam m er- 
secretär Dr. G ü t s  c h o w - Ham burg und General- 
secretär Dr. B e u m e r-D ü sse ld o rf  zu Schriftführern 
gewählt.

G eneralsecretär B u e c k -B e r lin  referirte  alsdann 
über die p r i n c i p i e l l e  S t e l l u n g  v o n  H a n d e l  u n d  
I n d u s t r i e  zu  d e n  d e m  R e i c h s t a g e  v o r g e l e g t e n  
R e ic h s s t e u e r g e s e t z e n .  Der R eferent befürw ortete 
folgende R esolution:

,D ie Gesetzentwürfe, welche dem  Reichstage 
behufs A enderung bestehender, bezw. E inführung
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neuer indirecler Steuern vorliegen, verfolgen in noch 
weiterem  Umfange, als bisher bei ähnlichen Anlässen, 
Ja s  Princip, die einzelnen geschäftlichen Thätigkeits- 
acte der Handel- und G ew erbetreibenden zum Gegen
stände der B esteuerung zu m achen und hierbei den 
letzteren die V erantw ortung für die richtige Bemessung 
der S teuer aufzubürden, eine V erantw ortung, welche 
vielfach um so schw ieriger ist, als das erw ähnte Princip 
nu r bei A nw endung höchst com plicirter Bestim m ungen 
durch führbar erscheint.*

.D arau s ergiebt sich die w eitere Consequenz, dafs 
die kaufm ännischen und gew erblichen Betriebe einem, 
se lbst in die P riv a tw ir tsc h a fte n  e indringenden Systeme 
von C ontrolen unterw orfen werden. Diese Controlen 
führen n ich t allein zu einer w ir tsc h a f tlic h  nach
te i l ig e n  Einengung, B ehinderung und S törung von 
H andel und Gewerbe, sondern sie kränken auch den 
G eschäftstreibenden durch dieA usnahm ebestim m ungen, 
w elche m an ü b er ihn  verhängt, und gefährden seine 
S tandesehre  durch  harte , in ihren  Voraussetzungen 
unklare und dem W echsel in der A nw endung u n ter
liegende S trafbestim m ungen. Eine weitgreifende Un
zufriedenheit in den Kreisen der Betheiligten wird 
eine unausbleibliche Folge se in .“

.O h n e  auf die einzelnen, von den Interessenten  
hervorgehobenen Bedenken einzugehen, nach welchen 
die vorgelegten Gesetzentwürfe m indestens einer 
weitgehenden A enderung bedürftig erscheinen, e rk lärt 
der deutsche H andelstag, dal's er aus den voran 
geführten Gründen von säm m tlichen in Frage stehenden 
Gesetzentw ürfen eine B e n ac h te ilig u n g  der w ir ts c h a f t 
lichen Thätigkeit und  demzufolge eine M inderung 
de r Leistungs- und Steuerfähigkeit der N ation be
fürch ten  m ufs.“

Die Versam m lung erklärte  sich m it g rofser M ehr
he it fü r diesen Ausschufsantrag.

In der zweiten Sitzung beschäftigte sich der 
deutsche Handelstag m it der geplanten s t a a t l i c h e n  
U e b e r w a c h u n g  d e s  S c h i f f b a u e s  u n d  d e r  
d e u t s c h e n  S e e s c h i f f e .  H ierüber ist bereits im 
letzten Heft von .S ta h l und E isen“, Seite 143, berich te t.

H andelskam m er-Syndicus Dr. H a ts c h e c k -M a g d e -  
b u r g - referirte  h ierau f über die Frage der r e c h t 
z e i t i g e n  H e r a n z i e h u n g  d e r  H a n d e l s k ö r p e r 
s c h a f t e n  z u r  B e g u ta c h t u n g  v o n  H a n d e l  u n d  
I n d u s t r i e  b e t r e f f e n d e n  G e s e tz  - E n  tw ü  r f e n , 
i n s b e s o n d e r e  s o w e i t  e s  s i c h  u m  R e i c h s 
g e s e t z e  h a n d e l t .  Der R eferent befürw ortete fol
gende R eso lu tio n :

,D e r deutsche Handelstag erkennt dankend an, 
dafs die verbündeten R egierungen in der jüngsten  
Zeit den Handels- und Gew erbekam m ern und kauf
m ännischen K örperschaften verm ehrt Gelegenheit 
gegeben haben , w ichtige Gesetzentwürfe und V ertrags
verhandlungen rechtzeitig zu begutachten , und rich te t 
das E rsuchen an dieselben, auch in Zukunft in gleicher 
W eise zu verfahren.

Die Handels- und G ew erbekam m ern und kauf
m ännischen K örperschaften können nur dann  der 
ihnen  obliegenden V ertretung der Interessen von 
H andel und Gewerbe völlig gerecht w erden, w enn sie 
von den Staatsregierungen bei Gesetzentwürfen, welche 
diese In teressen  berühren, rechtzeitig zur gutachtlichen 
A eufserung herangezogen w erden.

Der deutsche H andelstag beauftrag t seinen Aus
sc h u ß , diesen Beschlufs den S taatsregierungen zur 
K ennlnifs zu bringen und dieselben um deren wohl
w ollende B eachtung zu ersuchen .“

Der A ntrag  des Dr. Hatscheck gelangte h ierau f 
ohne Debatte einstim m ig zur A nnahm e.

Den folgenden Gegenstand b ildete der B ericht 
über die S c h a f f u n g  e i n e r  C e n t r a l s t e l l e  b e h u f s  
V o r b e r e i t u n g  k ü n f t i g e r  H a n d e l s v e r t r ä g e .  Der 
R eferent, G eneralsecretär Cónsul A n n e c k e -B e r l in  
schilderte  die V o r te ile ,  die dem  deutschen H andels

stande  durch Schaffung e iner solchen C entralstelle 
erw achsen w ürden.

Die V ersam m lung erklärte  sich m it der Schaffung 
de r e rw ähnten  Centralstelle e inverstanden.

Es w urden alsdann Geh. Com m erzienrath Frentzel- 
Berlin, C om m erzienrath S ervaes-R uhro rt, C om m er
zienrath  Bethcke-Halle a. S., C om m erzienrath B arthels- 
B arm en, Kaufm ann Böddinghaus - Elberfeld und 
Com m erzienrath W eidert-M ünchen wieder- und Kauf
m ann Schlum berger-M ülhausen (Elsafs) neu in  den 
A u s s c h u f s  g e w ä h l t .  A ußerdem  w urde beschlossen, 
der H andelskam m er Memel anheim zugeben, einen 
Delegirten in den Ausschufs zu entsenden.

Den letzten G egenstand der Tagesordnung bildete 
d e r  E in f l u f s  d e s  n e u e n  p r e u f s i s c h e n  S t e u e r -  
g e s e l z e s  a u f  d a s  W a h l r e c h t  u n d  d ie  B e i t r a g s 
p f l i c h t  zu  d e n  p r e u f s i s c h e n  H a n d e i s k a m m e r n .

Rheinisch-Westfalisches Kohlensyndicat.
In der am 30. Jan u a r d. J. in Essen abgehallenen 

M onatsversam m lung der Zechenbesitzer, welche von 
fast säm m tlichen M itgliedern besucht war, wurde, wie 
die .R h.-W estf. Z tg .“ berichtet, zunächst vom Vorstand 
der übliche G eschäftsbericht erstattet. Nach dem 
selben betrug  im M onat Decem ber 1893 der Gesammt- 
absatz de r Syndicats-M itglieder 2 949 132 t, gleich 
104,66 % der Betheiligunssziffer, gegen 3 011 354 t 
oder 101,83 %  der Betheiiigungsziffer im November. 
Von dem Decem ber-Absatz entfallen au f Verkäufe 
durch das Syndicat 21,43 %. Im  laufenden M onat 
w urden vom K ohlensyndicat V erträge über insgesam m t 
1 431 840 t  g e tä t ig t ,  wovon 1 388 655 t  fürs In land 
und 43185  t. iü rs Ausland einschliefslich H am burg 
bestim m t sind. Insgesam m t w urden seit dem 1. August 
v. J. durch  das Syndicat verkauft 8 026 017 t, wovon
5 542 270 t fürs Inland, 484 647 t fürs Ausland b e 
stim m t w aren, infolge Erledigung der verschiedenen 
der Commission zur Erledigung überw iesenen A nträge 
au f A bänderung der Betheiiigungsziffer h a t sich die 
letztere se it dem B estehen der Commission um  rund
6,60 %  e rhöh t, w ährend fernere  2,73 %  betragende 
A nträge noch der Erledigung h a rren . Der Absatz im 
laufenden Monat wird sich zufolge der au ß ero rd en tlich  
m ilden W itterung  voraussichtlich w eniger günstig 
gestalten, im m erhin  aber im  allgem einen noch be
friedigend bleiben. Im Anschlufs au  diesen B ericht 
w urde d ie F ördereinschränkung  für den Monat F ebruar 
au f 8 %  festgestellt, obgleich die Verkäufe, wie wir 
bereits bem erk t haben , über 92 %  betragen. Schliefs
tich w urde noch ein nachträglich  auf die T agesord
nung gesetzter G egenstand erledig t: .G enehm igung 
eines m it dem B rikett-V erkaufsverein  getroffenen 
U ebereinkom m ens bezüglich Verlängerung dessen Ge
sellschaftsvertrages.“ Dieses Abkom m en, w elches im 
w esentlichen eine V erlängerung des Brikett-V erkaufs
vereins b is 1. März 1898 betrifft, zugleich aber auch 
Bestim m ungen vorsieht, w elche eine Collision beider 
Verkaufsgesellschafien ausschliefsen soll, fand eben
falls einstim m ige Billigung der Anw esenden.

Westfälisches Kokssynilicat.
In der am  30. Ja n u a r d. J. in Essen ahgehaltenen 

M onatsversam m lung der Mitglieder des W estfälischen 
Kokssyndicats w urde, der , Rh.-W estf. Z tg.“ zufolge, 
die P roductionseinschränkung für den Monat, Februar 
auf 10 %  (dieselbe wie im Januar) und die Um lage
beiträge für denselben M onat au f 22 %  (gegen 20 % 
im Januar) festgesetzt. Aus dem G eschäftsbericht des 
V orstandes ist nam entlich  hervorzuheben, dafs auch 
im  verflossenen Ja h re  w ieder eine Verschiebung des 
Absatzes in der R ichtung nach W esten, wo die E isen
werke desM inette-R eviers sich fortw ährend ausdehnen ,
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erfolgt ist. Die G esam m tkoksproduction innerhalb  
des Kokssyndicats betrug  im verflossenen Ja h re
4 196 917 t gegen 4 025 053 im V orjahre, also m ehr 
171864 t;  der Tagesversand im V orjahre betrug
13 980 t. Die ta ts ä c h l ic h e  E inschränkung im Jah re  
1893 betrug rund  14,6 %■

Motala.
Von geschätzter Seite wird uns m itgetheilt, dafs 

sieh die Notiz in Heft 2 , Seile 90, auf die früheren 
V erhältnisse bezieht, und dafs vor einiger Zeit, nach 
dem die alte  M otala-Gesellschaft fallirt h a tte , eine 
neue Gesellschaft un ter dem Nam en M o ta la  V e rk -  
s t a d s  N y a  A k t i e b o l a g  gegründet w orden ist, für 
welche die früheren  M itte ilu n g e n  n ich t zutrefTeri.

Zur Ausfulirvermehrung deutscher Maschinen.
Die H a n d e l s k a m m e r  zu B r a u n s c h w e i g  hat 

an ihre industriellen  Mitglieder folgendes bem erkens
w e r t e  R undschreiben e rla ssen :

„Es s teh t aufser F rage , dafs der E xport der 
deutschen M aschinenindustrie und verw andter In 
d u s tr ie n  nach überseeischen L ändern  einer ganz 
bedeutenden Steigerung fähig ist. Unsere Industrie  
ist auch au f diesem  Gebiete seh r wohl in der Lage, 
auf dem W eltm arkt in einen regeren W ettbew erb 
einzulreten. Zur E rreichung dieses Ziels aber schein t 
es vor Allein nothw endig, den B edarf überseeischer 
Länder, zumal in Beziehung au f deren jeweilige be
sondere A nforderungen an O rt und Stelle zu studiren , 
auf Grund solcher Studien ab er Im porteure  und Gon- 
sumenten au f die event. in B etracht kom m enden 
leistungsfähigen Bezugsquellen in der Heim ath auf
merksam zu m achen.

Der V e r e in  d e u t s c h e r  M a s c h in e n b a u -  
A n s ta l t e n  h a t sich die Pflege dieses wichtigen Zweiges 
der E inführung der deutschen Industrie  in das Ausland 
zur besonderen Aufgabe gem acht. Er h a t zu diesem 
Zweck beschlossen, in telligente und sachverständige 
Ingenieure au f seine Kosten für einen gewissen Zeitraum  
nach denjenigen L ändern zu entsenden, welche in den 
Berichten unserer diplom atischen V ertretungen w ieder
holt als für deutsche Industrieerzeugnisse durchaus 
aufnahm efähig bezeichnet w orden sind. In e rster 
Linie kom m en hier etw a Chile, M ittel-Amerika und 
afrikanische Gebiete in B etracht. W enn nun auch 
diesem Beginnen die gröfste A usdehnung zu wünschen 
isl, so sind leider doch die Mittel eines einzelnen 
Vereins allein n ich t ausreichend, eine in dieser B i- 
ziehung m öglichst vielseitige W irksam keit zu entfalten. 
Der Verein m ufs deshalb bestreb t sein, neben H eran
ziehung w eiterer Geldmittel, vor Allem  den Kreis seiner 
Mitgliedschaft und dam it seines Einflusses zu ver- 
grölsern.

Im Hinblick auf diese T hatsachen  verfehlen wir 
nicht, allen denjenigen Industriellen  unseres Bezirkes, 
welche an dem Export ih re r  Erzeugnisse bezw. an 
kräftiger A usdehnung dieses Exportes ein Interesse 
haben, die E rw erbung der M itgliedschaft des Vereins 
deutscher M aschinenbau-A nstalten* aufs angelegent
lichste zu empfehlen.*

* S itz : Düsseldorf.

Zum italienischen Zolltarif.
Das letzte V erze ichn is der Entscheidungen zum 

italienischen Zolltarif en thä lt einige b e a c h te n sw e r te  
Angaben und Erklärungen. E isenbahnschienen, neue, 
ohne S tructur- und andere F eh ler, in Stücken von 
1 m bis 1,40 m w erden nur dann fü r den Zoll für 
B r u c h e i s e n  (T.-N. 200 — 1 L ira  für 100 kg) abgefertigt, 
wenn der Im porteur dazu bereit ist, dieselben d e rart 
in B ruchstücke zu verw andeln, dals sie n u r zum Ein
schm elzen dienen können. Diese Bedingung kann als 
erfüllt angesehen werden, wenn die Schienen in Stücke 
von n ich t m ehr als 20 cm Länge geschnitten werden. 
Die A nm erkung zu dem S tichw ort .B ru c h “ im Re
pertorium , wonach schon ein Zerschneiden in Stücke 
von n ich t m ehr als 50 cm genüg t, bezieht sich nur 
auf Schienenstücke m it S tructur- u. s. w. Fehlern. — 
Ebensowenig ist Eisen in Stäben (Billets), in Stücke 
von 20 cm Länge geschnitten , n eu e , ohne  S tructur- 
feh le r, n icht b lättrig  und ohne Risse als Bruch a n 
zusehen , sondern  un terlieg t als „E isen , gewalzt oder 
gehäm m ert, in S täb en “ dem Zoll nach T.-N. 203a  1 je  
nach den Dimensionen. — T h o m a s s c h l a c k e  ist 
zollfrei nach T.-N. 199.— Um zu bestim m en, ob e i s e r n e  
B o lz e n  aus grofsen oder aus kleinen E isenslücken 
gefertigt s in d , ist die Stärke unm ittelbar u n ter dem 
Kopf zu messen. Als T heil des Kopfes ist indessen 
n ich t der erste  Theil des unm ittelbar unter dem  
Kopfe liegenden Schraubenschaftes von quadratischem  
Schnitt anzusehen. — E i s e n b l e c h s t r e i f e n  von
1,80 m Länge, 15 mm Breite und un ter 1,5 mm Stärke, 
die n ich t durch W alzen m it gerieften Cylindern, sondern 
durch  Schneiden von Eisenblech hergestellt sind, w erden 
als Eisenblech b e h a n d e lt , weil nach dem am tlichen 
W aarenverzeichnifs Plalten  von weniger als 20 cm 
B reite und  auch weniger als 3 m Länge n u r dann 
als „Eisen in S täb en “ angesehen w erden sollen, wenn 
sie an den R ändern  die Spur des W alzens m it gerieften 
(lylindern zeigen. M. B.

Eisenindustrie In Schweden.
Durch die A usbeutung des Gellivara-M inen-Districts 

in Nord Schweden und die Bewilligung niedrigerer 
Tarife auf der G ellivara-Lulea-Staatseisenbahn ist die 
Ausfuhr von schwedischem  Eisenerz itn Steigen. Sie 
betrug in den 11 Monaten Jan u ar bis Novem ber 1893 
447 431 t gegen 298 336 t und 159467 t in demselben 
Zeitraum  1892 und 1891.

Die A usfuhr von Eisen und E isenw aaren aus 
Schweden h a t in den ersten  9 Monaten 1893 um 
8437 t  nachgelassen; sie b e tiug  177 615 t gegen 
186052 t. Die A bnahm e be träg t bei Stabeisen 8683 t 

j (117 000 gegen 125 000), bei D raht 2100 t  (1347 gegen 
3447); eine Zunahm e zeigt Roh- und Ballasteisen um 
2046 t (41000 gegen 43 000). Die A bnahm e ist b e 
sonders dem Darniederliegen des am erikanischen 
Marktes zuzuschreiben; aber auch der Markt von 
Sheffield w ar von ungünstigem  Einflufs.

Die Production endlich betrug in den ersten
9 Monaten 1893 und 1892 infolge der vereinbarten  
E inschränkung der B etriebe: in R oheisen 317 170 gegen 

! 344680 t, also — 27 510 t, W olfseisen 161071 gegen 
164 313 t ,  also — 3242 t ,  Bessem er-Ingots 62 662 
gegen 63441 1, also — 779 t und Siem ens-M artin-lngots 

I 60*352 gegen 56 682 t, also h ier ein Plus von 3670 t.
M. B.
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Vereins - Nachrichten.
Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 

Eisen- und Stahlindustrieller.

Protokoll über die am 3. Februar 1894 in Düsseldorf 
abgehaffine Sitzung des Vorstandes.

Zu der Sitzung w aren die H erren  V orstands
m itglieder durch  R undschreiben vom 22. Jan u a r d. J. 
eingeladen worden. Die T agesordnung  lau te te  wie lolgt:

1. Geschäftliche M ittheilungen.
a) Sonntagsruhe in  gew erblichen B etrieben, 
h) R ussisch-deutscher H andelsvertrag .
c) Eventuelle W iedereinführung des ljs %  Landes

stem pels bei L ieferungsverträgen.
d) H aftpflichtversicherung.

2. E inschätzung der Beiträge.
3. S tabeisenfrachten  in O ber-Schlesien und in R h e in 

land-W estfalen.
4. Der E isenbahnetat für 1894/95.

E ntschuldig t haben  sich die H ll. B a a r e .  B u e c k ,
G o o s e ,  J e n c k e ,  K a m p , K lü p f e l ,  M a s s e n e z ,  
P o e n s g e n .

E rschienen w aren die HH. S e r v a e s  V orsitzender), 
B o e c k in g .  B r a u n s ,  F r a n k ,  G o e c k e ,  K r e u t z ,
C. L u e g ,  H. L u e g ,  W e y l a n d ,  W i e t l i a i i s ,  
v a n  d e r  Z y p e n ,  S c h r ö d t e r  (als Gast) und 
der G eschäftsführer B e u m e r .
Zu 1 a der Tagesordnung berich ten  die H erren 

B e u m e r  und S c h r ö d t e r  über den gegenw ärtigen 
S tand der Frage der g e w e r b l i c h e n  S o n n t a g s 
r u h e .  Es w ird beschlossen, in dieser A ngelegenheit 
eine D enkschrift an  den Verein deutscher Eisen- und 
S tah lindustrieller zu richten.

Zu 1 b m acht der G eschäftsführer vertrauliche
M ittheilungen. , T , , ,

Zu l c  wird beschlossen, den Verein deutscher 
Eisen- und S tahlindustrieller zu ersuchen , er möge 
bei dem  Reichstage dah in  vorstellig w erden, dafs die 
T a r i f n u m m e r  4 B  d e s  G e s e tz e s  v o m  29. M ai 
1 8 8 5 , und  insbesondere die Anm erkung, in ih rer bis- 
herigen Fassung beibehalten  und dam it die s teu er
liche H eranziehung der in  der A nm erkung aufgeführten 
Geschäfte seitens der E inzetstaaten auch für die 
Zukunft ausgeschlossen werde.

Zu l d  wird beschlossen , einer V ersicherungs
gesellschaft, die einen besonderen Vertrag m it den 
M itgliedern der Nordw estlichen Gruppe zur \  e r 
s i e h  e r u n g  d e r  H a f t p f l i c h t  zu scbliefsen sich an- 
geboten hat. zu an tw orten , dafs die Gruppe n ich t in 
der Lage sei, solche Verträge abzuschliefsen, es viel
m ehr jeder Versicherungsgesellschaft überlassen m üsse, 
sich d ieserhalb  an die einzelnen Mitglieder zu wenden.

Zu 2 w ird die F rage der E i n s c h ä t z u n g  d e r  
B e i t r ä g e  zur nochm aligen B ehandlung an die dafür 
gebildete Commission zurückvenviesen.

Zu 3 m acht der G eschäftsführer eingehende Mit- 
theilungen über die am  1. Novem ber v. J. erschienenen 
N ach träg ezu  den G ü t e r t a r i f e n  für den V erkehr aus 
den rhein isch  -w estfälischen Industriegebieten  nach 
Schleswig - H olste in , L au en b u rg , Mecklenburg und 
S tationen der B ahnstrecke B erlin-H am burg, en thaltend  
eine neue Klassification zu den Ausnahmetarifen lür 
Eisen und Stahl (verzinkten D rah t, D rahthtzen 
S tacheldrah t, D rahtklam m ern, D rahtstifte  und Nieten), 
sow ie über die am  1. Septem ber 1893 erm äfsigten

A usnahm etarife für die B eförderung von Eisen und 
S tahl von O berschlesien nach S te ttin , Swinem ünde, 
Danzig, Elbing, Königsberg. Memel und  Neufahrw asser, 
welche Oberschlesien au f Kosten der rheinisch-west- 
fälischen Industrie  in hohem  Grade bevorzugen.

Es wird beschlossen, eine Commission, bestehend 
aus den HH. K a m p , B o e c k in g  und dem G e s c h ä f t s 
f ü h r e r ,  zu b ild en , welche m it der Abfassung einer 
D enkschrift beauftragt w ird , die in der nächsten 
Sitzung des G ruppenvorstands zur V erhandlung 
kom men soll. Zugleich übern im m t es Hr. B o e c k i n g ,  
in dieser A ngelegenheit einen A ntrag bei dem Kölner 
B ezirkseisenbahnrath einzubringen.

Sodann wird beschlossen, betreffs der  Frage der 
E r m ä f s i g u n g  d e r  K a l k s t e i n f r a c h t e n  z ^ ,n 
H ü t t e n b e t r i e b  einen begründeten Antrag an den 
Hauptverein zu richten und  hierfür eine besondere 
Commission einzusetzen, die aus dpn HH. C. L u e g ,  
B r a u n s ,  F i t t i n g  und dem G e s c h ä f t s f ü h r e r
besteht. .

Zu 4  der Tagesordnung berichte t  der Lescliatts- 
füh rer  über  m ehre re  Ansätze des E i s e n b a h n e t a t s  füi 
1894/95, worauf die Sitzung um 3 '/ i  Öhr ihr  Ende 
erreicht.

gez. D irector A. Servaes,
Vorsitzender.

Dr. W. Beumer,
Geschäftsführer.

Vere in  d e u t s c h e r  E i senhUt tenleute.  

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnits.

Pacher, Josef, Ingenieur, Siem ianow itz bei L aurahütte ,
O.-Schl. , ■ ro

van der Straeten, Max, Ingen ieur, Cöln, H ansaring  t>ö.

N e u e  M i t g l i e d e r :
Budde, Otto, O beringenieur, G ufsstahlfabrik, Essen, 

H ochstrafse 21. , ■
Corvée, François, O ber-lngénieur der r Forges et Aciéries 

du D o n e tz ', Dronikowska (S ü d -R u fs lan d ), Gouv. 
Ekaterinoslaw .

Dittmann, W., Ingenieur, in F irm a D ittm ann & Neu- 
haus, Federnfabrik , W itten in W estfalen.

Fr ahm, R egierungshaum eister, H annover, Gr. Aegidien- 
strafse 21 1- .

Gaab, Carl, Ingeuieur der F irm a A lpbons Ouslodis, 
Düsseldorf.

lleyc, F. W., T heilhaber des D üsseldoifer Eisenwerks 
Sentf & Heye, Düsseldorf, 

j Ktuitze, J., Ingenieur und Fabrikbesitzer, F riedrichs
w erk bei Schwientochlowitz, O.-Schl.

Ruppert, Eugen, Ingenieur an  den chinesischen Re
gierungsw erken in H anjangam  Jang-tse-K iang. Lhma.

Sahlin, Carl, Ingenieur, B etriebschef der S to ra  Iioppar- 
bergs Aktiebolag, Falmi (Schweden). .

IFasse/m a»», W., H ütten-Ingenieur, F a lv a -H ü tte  bei 
Schwientochlowitz, O.-Schl.

A u s g e t r e t e n :
I Garrison, F. L., Ingenieur, Ph iladelphia .
Schlesinger, A., B ergwerksbesitzer, Düsseldorf. 
Scedelius, A. G., D irector, Uddeholm .
Witt, Rudolf, Ingenieur, Duisburg.

V e r s t o r b e n :
: Exter, Carl, O ber-Ingenieur, Essen a. d. R uhr.
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T h o m a s s c h la c k e n ................................

B rucheisen  und A b f ä l l e ...................

R o h e i s e n ...................................................

L uppeneisen, R ohsch ienen , Blöcke

Eck- und W in k e le i s e n .......................

E isenbahnlaschen , Schw ellen etc. .

E is e n b a h n sc h ie n e n ................................

Schm iedbares Eisen in S täben etc. .

P la tten  und Bleche aus schm iedbarem  Eisen, rohe

Desgl. polirte , gefirnifste etc...............................................
W eifsblech, auch l a c k i r t ...................................................
E isendrah t, auch faqonnirt etc., n ich t verkupfert etc

1892
IS»:

Desgl. verkupfert, verzinn t etc. 

Ganz grobe E isongufsw aaren .

Am bosse, B o l z e n .................................
Anker, ganz grobe Ketten . . . . 
Brücken und  B rückenbestandtheile

D rahtseile . . . . ’ ...................................................
E isen zu groben M affh inöhtheilen  etc., roh  vor

g e sc h m ie d e t.................................................................
Federn , Achsen etc. zu E is e n b a h n w a g e n ...................

K anonenrohre  ......................................................................

B öhren , geschm iedete, gewalzte etc ................................

Grobe E isenw aaren, n ich t abgeschliffen und abge 
schliffen, W erkzeuge, Degenklingen . . .

Geschosse aus schm iedbarem  Eisen, n ich t abgeschliffen 
D rahtstifte, a b g e s c h l if f e n ...............................................

Schrauben, Schrauhbolzen etc.......................................
Feine E isenw aaren  aus Gufs- o d e r Schm iedeisen

S p ie lz e u g ............................................................
Gewehre fü r K r ie g sz w e c k e ........................

Jagd- und  L uxusgew ehre, G ew ehrtheile

N ähnadeln, N ähm aschinennadeln  . . .

Schreibfedern  aus S t a h l ............................
U h r f o u r n i t u r e n ............................ . . . .

E isenw aaren , unvolls tänd ig  d e c l a r i r t .......................
Locom otiven und L o c o m o b i le n ............................ ....

Dam pfkessel, geschm iedete, e i s e r n e ........................
M aschinen und M a sc h in e n te ile , überw iegend aus Hol 
Desgl. überw iegend aus G u fs e is e n .................................

Desgl. überw iegend aus S c h m ie d e is e n ........................
*

Desgl. überw iegend aus anderen  unedlen  M etallen . 
N ähm aschinen und T heile  davon  aus G ufseisen . .

Desgl. aus S chm iedeisen .....................................
Kratzen und K ra tzen b esch läg e .......................
E isenbahnfahrzeuge, o hne  Leder- etc. A rbeit, je

u n te r  1000 Jl w e r t h .................................
Desgl. je  1000 M  und m eh r w e r t h ...................

Desgl. m it L ederarbeit ...............................................
A ndere W agen und S chlitten  m it Leder- etc. A rbeit

Eisen und E ise n w a a re n ....................................................1
. . . .  W erth  in 1000 Jl 

Instrum en te , M aschinen und F ahrzeuge . . . .  Io
.  W erth  in 1000^i.
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Eisenerze.

Thom asschlacken.

Brucheiscn und Abfälle.

Roheisen.

Luppon.cisen, R ohschienen, Blöcke.

Eck- und  W inkeleisen.

E isenhahnlaschen, Schwellen etc.

Eisenbahnschienen.

Schm iedbares Eisen in S täben etc.

P la tten  und Bleche aus schm iedbarem  Eisen, rohe.

Desgl. polirte, gefirnifste etc.
W eifsblech, auch lackirt.
E isendrah t, auch fagonnirt etc., nicht verkupfert etc.

Desgl. verkupfert, verzinnt etc.

Ganz grobe Eisengufswaaren.

Ambosse, Bolzen.
Anker, ganz grobe Ketten.
Brücken und B rückenbestandtheile.

Drahtseile.
Eisen zu groben M asch in en te ilen  e tc ., roh vor- 

geschm iedet.
Federn, Achsen etc. zu Eisenbahnwagen.

K anonenrohre.

R öhren, geschm iedete, gewalzte etc.

Grobe E isenw aaren, n icht abgeschliffen und abge- 
schliffen, W erkzeuge. Degenklingen.

Geschosse aus schm iedbarem  Eisen, n ich t abgeschliffen. 
Drahtstifte, abgeschliffen.

Schrauben, Schrauhbolzen etc.
Feine Eisenw aaren aus Gufs- oder Schm iedeisen.

Spielzeug.
Gewehre für Kriegszwecke.

Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile.

N ähnadeln, N ähm aschinennadeln,

Schreibfedern aus Stahl etc.
U hifourn ilu ren .

E isenw aaren, unvollständig declarirt.
Locom otiven und Locom obilen.

Dampfkessel, geschm iedete, eiserne.
M aschinen und M asch in en te ile , überw iegend aus Holz. 
Desgl. überwiegend aus Gufseisen. <■

Desgl. überw iegend aus Schm iedeiscn.

Desgl. überw iegend aus anderen  unedlen Metallen. 
Nähm aschinen und T heile davon aus Gufseisen.

Desgl. aus Schmiedeisen.
Kratzen und Kratzenbeschläge. 
Eisenbahnfahrzeuge, ohne Leder- etc. Arbeit, je 

u n te r  1000 M  w erth.
Desgl. je  1000 Jt und m ehr w erth.

Desgl. m it L ederarbeit.
A ndere W agen und Schlitten m itL eder- etc. Arbeit.

2cn

Eisen und E isenw aaren. To.
„ „ ,  W erth in 1000 M.

Instrum ente, M aschinen und Fahrzeuge. To.
, W erth in 1000(2#.
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