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Tom unwirthschaftlichen übertriebenen Schreibwerk und 
anderen Einrichtungen bei den Preufsischen Staatseisenbahnen.
î T Ï Î p H e n n  d a s  u n se r  se l iger F r e u n d  S c h l i n k  

noch  e r le b t  h ä t t e ,  von d e r  S taa ts-  
e i s e n b a h n v e rw a l tu n g  se lb s t  die Un- 
w ir th sch af t l ich k e i t  des  ü b e r tr ieb en en  

S c h re ib w e rk s  u n d  a n d e r e r  E in r ic h tu n g e n  in e in e r  ; 
a m t l i c h e n  D en k sch r if t  a n e r k a n n t  zu s e h e n !  
W e lc h e n  Angriffen w a r  e r  a u s g e s e tz t ,  a ls  e r  
nach  d ieser  R ic h tu n g  h in  in „S tah l  und  E is e n “ 
das  S y s tem  M ay b ach  b ek äm p f te !  S o g a r  die a m t 
l ichen K re isb lä t te r  se tz te  m an  in B ew egung ,  um 
so lche  Angriffe, die m a n  als „ u n e r h ö r t “ , a l s  das  „ A n
sehen  d e r  S ta a t s r e g ie ru n g  s c h ä d ig e n d “ beze ichnete ,  
in b a n a len  L ei ta r t ike ln  zu bekr iegen ,  w e lch e  das  
offieiöse P re f sb u re a u  anfer t igen  u n d  -den  R e d a c 
tionen de r  Kreis- und  a n d e r e r  A nzeiger  z u r  Ver
fügung s te llen  m ufs te .  J a ,  von g ew isse r  Seite  
w u rd e n  w ir  d a r a u f  h ing ew iesen ,  dafs „ m a n “ n ich t  
m e h r  in d e r  L ag e  sein w erde ,  die In te ressen  d e r  In 
du s tr ie  zu  sc h ü tzen ,  w e n n  S c h l in k  so  zu ag it i ren  
for tfahre .  U n d  nun  w ird  d em  P re u fs isc h en  A b g e 
o rd n e te n h a u s e  in N r.  9 6  d e r  D ru c k sa ch e n  m it  
den die N eu o rg an isa t io n  d e r  S t a a t s b a h n e n  be
treffenden G ese tzen tw ü rfen  e ine  am t l ich e  D e n k 
schrif t  ü b e r re i c h t ,  in w e lch e r  a lles  d a s ,  was 
Sch l ink  b e h a u p te t ,  r i te  u n d  p u re  zugegeben  
wird .  W ir  se tzen  den  be treffenden T hei l  d ieser 
D enkschr if t  h ie rh e r  m it d em  B e m e rk en ,  dafs die 
S p e r ru n g e n  im D ruck  von u n s  h e r rü h r e n .  A u f
S. 15  ff. he i ls t  e s  w ö r t l ich  fo lg en d e rm áfsen  a l s o :  

„Die g e g en w ä r t ig e  O rgan isa t ion  ist  a u s  dem  
d u rc h  die V e rs taa t l ic h u n g  d e r  P r iv a tb a h n e n  e r 
heb lich  ges te iger ten  Bedürfnifs  e in e r  D é ce n t r a 
l isation  d e r  V e rw a l tu n g  h e rv o rg e g a n g e n .  Die j 
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E in fü h ru n g  d e rse lb en  b e ru h te  a u f  d e r  E r w a r tu n g ,  
dafs die jenigen V erw a ltu n g sg esch ä f te ,  w e lch e  n ich t  
d e r  e inhe itl ichen  L e i tu n g  u n d  B e a rb e i tu n g  in n e r 
h a lb  e ines g rö fse ren  V erk eh rsg eb ie ts  bedürfen ,  
z w e c k m ä ß ig  ö r t l ic h en  U n te rb eh ö rd e n  zu ü b e r 
t rag e n  se ien ,  w e lche ,  den  P e r so n e n  u n d  Gertlich- 
ke iten  n ä h e r s te h e n d ,  m it  d e r  g en au e ren  Kenntn ifs  
de rse lben  die M öglichkeit  e in e r  sch n e l le re n  u n d  
so rg fä l t igeren  E r le d ig u n g  a l le r  s ich  a u f  dieselben 
beziehenden  V e rw a l tu n g sg e sc h ä f te  b ie ten  so ll ten .  
Es w u rd e  d a h e r  a n g e n o m m e n ,  dafs  die ö r t l iche  
V e rw a l tu n g  des  B a h n e ig en th u m s ,  die e n g ere  Be
t r ie b s le i tu n g ,  die B ea rb e i tu n g  d e r  P e rso n a l ien ,  
d a s  B e sc h w erd ew esen ,  die  se lbs tänd ige  V e rw a l tu n g  
u n d  R e c h n u n g s le g u n g  bezüglich  d e r  fü r  diese 
G eschäfte  b e s t im m te n  A u sg ab e fo n d s  zw eckm äfs ig  
so lch en  ö r t l ichen  B ehörden ,  den  E isen b ah n b e tr ieb s -  
ä m l e r n ,  zu ü b e r t r a g e n  seien. D er  m it  de r  E r 
r ich tu n g  d e rse lb en  v e rb u n d en e  e r h ö h te  A ufw an d  
an  p e rsö n l ic h en  u n d  sach lich en  Kos ten  sollte  
d u rc h  eine  g rö fse re  W ir th sc h af t l ic h k e i t  d e r  B e
t r ie b sv e rw a l tu n g ,  we lche  m a n  von de r  W i r k 
sa m k e i t  d e r  neu geb ilde ten  B eh ö rd en  e rw ar te te ,  
au sg eg lich en  w e rd en .  Die in dem  fast  v ie rzehn
jäh r ig en  Z e i t r ä u m e  seit  E in fü h ru n g  d e r  g e g e n 
w är t ig en  O rg an isa t io n  g e m a c h te n  E r fa h ru n g e n  
h ab en  diese E r w a r tu n g e n  n ich t  in a l len  P u n k te n ,  
i n s b e s o n d e r e  a b e r  n i c h t  b e z ü g l i c h  d e s  
w i r t s c h a f t l i c h e n  E r g e b n i s s e s  d e r  V er
w a l tu n g  bes tä t ig t .  D as  u n g ü n s t ig e r  w e rd en d e  
Verhältn ifs  de r  A u sg ab e n  zu den  E in n a h m e n  
m u fs te  n o th w e n d ig  zu U n te r s u c h u n g e n  d a r ü b e r  
A n la fs  g e b e n ,  a u f  w e l c h e  U r s a c h e n  d i e s e
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in  ih rer  Z u s tän d ig k e i t  b e s c h rä n k t  u n d  an  die 
G e n e h m ig u n g  d e r  D irect ion  g e b u n d e n ; letz te re,  
o b w o h l  die m afsg eb e n d e  In s ta n z ,  ist fast d u rch -
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f ü r  d i e  S t a a t s f i n a n z e n  b e d e n k l i c h e  E r 
s c h e i n u n g  z u r ü c k z u f ü h r e n  s e i .

Z u r  B e u r th e i lu n g  d ieser  F r a g e  e rsch ien en  
b e so n d e rs  die V e rh ä l tn is se  bei d e r  V e rw a l tu n g  d e r  
R e ic h se isen b a h n e n  in E lsa fs -L o th r ingen  geeignet,  
da  d o r t  ö r t l ich e  B e tr ie b sb eh ö rd e n  n ich t  be s teh en .  
V e rw a l tu n g  und  B e tr ieb  w e rd en  v ie lm eh r  in ä h n 
l ic h e r  W eise ,  w ie  f rü h e r  in P re u fse n ,  u n m it t e lb a r  von 
d e r  E is e n b a h n d i re c t io n  g e le i te t ;  d ie u n te rs te l l ten  
ö r t l ichen  B e am ten  s ind  n u r  a u s fü h re n d e  D ienst
s te l len  d e r  D irect ion .  E s  w u r d e n  d a h e r  die o r g a n i 
s a to r i s c h e n  E in r ic h tu n g e n  d e r  R e ic h sb a h n en  u n d  
ih re  W ir k u n g e n  a u f  die w ir th sc h a f t l ic h e  G esta ltung  
des  B e tr ieb s  d u rc h  C o m m is s a re  a n  O r t  u n d  Ste lle  
e in e r  e in g e h en d e n  P r ü f u n g  u n te rz o g en ,  n a ch d e m  
sc h o n  v o rh e r  E rm i t t lu n g e n  in g le icher  R ic h tu n g  
bei e inzelnen g rö fse ren  P re u fs i sc h en  E isenbahn-  
d i rec t io n e n  s t a t tg e fu n d en  h a t te n .  D e m n ä c h s t  
w u r d e  eine  b e so n d e re ,  a u s  Mitg liedern  des  Mini
s te r iu m s ,  d e r  E is e n b a h n d i re c t io n e n  u n d  d e r  E isen 
b a h n b e t r ie b sä m te r  zu sam m en g e se tz te  C o m m iss io n  
b eau f t rag t ,  zu u n te r s u c h e n ,  ob u n d  inw iew ei t  die 
b e s teh e n d en  V e rw a l tu n g se in r ic h tu n g en  M ängel auf- 
w e isen ,  u n d  w e lc h e  A e n d e ru n g e n  eventuell  in 
A u ss ich t  zu n e h m e n  sein m ö ch te n .

N a c h  d e m  E rg eb n ifs  d ieser  E r m i t t l u n g e n  k a n n  
n ic h t  g e leu g n e t  w e rd en ,  dafs die V e rw a l tu n g  der  
P re u f s i s c h e n  S ta a t s e i s e n b a h n e n ,  im  Vergleich zu r  
V e rw a l tu n g  d e r  R e ic h sb a h n e n  u n d  a u c h  für s ich  
b e t r a c h t e t ,  zu theuer w irtschaftet , u n d  dafs  
d ieses E r g e b n i f s ,  w e n n  n ic h t  a u s s c h l ie f s l i c h , so 
d och  in e r s t e r  Linie  a u f  die D e cen tra l isa t io n  de r  
V e rw a l tu n g  d u r c h  V er th e i lu n g  d e r  V e rw a l tu n g s 
g e sch äf te  zw isc h en  den D irec t ionen  u n d  B e tr ieb s
ä m te rn  z u rü c k z u fü h re n  sei.  A u c h  k o n n te  nach  
d e n  an  O rt  u n d  S te lle  v o rg e n o m m e n e n  E rm i t t 
lu n g en  u n d  den U n te r s u c h u n g e n  d e r  C o m m is s a re  
n ich t  b e s t r i t ten  w e r d e n , dafs die gegenwärtigen 
Verwaltungseinrichtungen der Preufsischen Staats- 
eisenbahnen neben vereinzelten Vortheilen über
wiegend Nachtheile ergeben u n d  die L e is tu n g en  
d e r  V e rw a l tu n g  in u n g ü n s t ig e r  W e ise  beeinflufst  
h a b e n .  D u rc h  die T h e i lu n g  der  G eschäf te  zw-ischen 
d en  D irec t ionen  u n d  den  B e t r ie b säm te rn  ist  das  
Schreibwerk aufserordentlich vermehrt, die sach- 
gemäfse Bearbeitung der Geschäfte erschwert 
und die Erledigung der Sachen gerade in den 
wichtigsten und dringendsten Fällen zum Nach
theil der Verwaltung und des Publikums verzögert 
worden. Infolge d e r  V e r th e i lu n g  d e r  V e r w a l tu n g s 
be fugn isse  a u f  zw ei In s ta n ze n  s ind  w e d e r  die 
D irec t ionen  n o c h  die B e tr i e b sä m te r  im stande ,  das  
g e s a m m te  Gebiet d e r  V e rw a l tu n g  zu  ü b e r se h e n  
u n d  in a l len  ih re n  m a n n ig fa l t ig e n ,  sich g eg en 
seitig  b e rü h re n d e n  u n d  d u r c h d r in g e n d e n  B e z ieh u n 
gen zu  reg e ln .  Die B e t r i e b s ä m te r ,  w e lch e n  im 
a l lg em e in en  eine  g rü n d l ic h e re  K enntn ifs  d e r  ö r t 
l ich en  V erh ä l tn is se  b e iw o h n t,  s ind  g le ic h w o h l  in 
a llen  w ic h t ig e re n  E n ts c h e id u n g e n ,  bei w e lchen  
es a u f  diese K en n tn is se  vo rzu g sw e ise  a n k o m m t ,

w eg  a u f  die B e r ich te  d e r  B e tr ie b säm te r  an g ew iesen  
und  en tsch e id e t  in d en  se l tens ten  F ä l le n  aus 
e igener  A n s c h a u u n g  u n d  K enntn ifs  d e r  V e rh ä l t 
nisse. Diese U n se lb s tän d ig k e i t  b e e in t rä c h t ig t  
die A rbe i ts freud igkei t  u n d  d as  Gefühl de r  V e r 
a n tw o r tu n g  bei b e iden  B eh ö rd en ,  n a m e n t l ich  bei 
den B e t r i e b s ä m t e r n , d en en  j ed e  Möglichkeit  be
n o m m e n  ist,  ih ren  o f t  w o h lb e g rü n d e te n  V orsch lägen  
g e g en ü b e r  ab w e ic h en d e n  A n s ich ten  d e r  D irect ionen  
G e l tu n g  zu  ve rschaffen .  A n d e re rs e i t s  w ird  es 
von den D irec t ionen  als s c h w e r e r  U ebels tand  
e m p f u n d e n ,  dafs sie g e rad e  von d e r  w ich tigs ten  
Aufgabe  de r  E is e n b a h n v e r w a l tu n g ,  d e r  L e i tung  
des B e tr iebes ,  d u rc h  die b e s teh e n d en  Z u s t ä n d ig 
k e itsv e rh ä l tn is se  ab g esch n i t te n  s ind .  D a h e r  e r 
k lä r t  es s ich ,  dafs bei d en  D irec t ionen  sich  viel
fach das  B estreben  ge ltend  g e m a c h t  h a t , in die 
G e sc h ä f ts fü h ru n g  d e r  B e t r ie b säm te r  e inzugreifen ,  
w a s  n ich t  n u r  z u r  V e rm e h ru n g  des Sch re ib w erk s ,  
so n d e rn  a u c h  zu  e in e r  H e ra b d rü c k u n g  des  d ien s t 
l ichen  In te re sse s  d e r  B e tr i e b sä m te r  fü h ren  m u fs .  
Dieses S t r e b e n  d e r  D irec t ionen  w ird  n o c h  d a d u r c h  
u n te rs tü tz t ,  dafs  die  B e tr i e b sä m te r  n a ch  ih re r  
B ese tz u n g  u n d  B e z i rk sa b g ren z u n g  vielfach a u fse r  
Stande s i n d ,  die ih n en  o rg a n is a t io n sm äfs ig  ob 
l iegenden  G eschäfte  sa c h g e m ä fs  se lbs t  zu bearbe iten ,  
d a  z ah lre ich e  V orgänge  des  Betr iebes weit  ü b e r  
den Bereich  des  e inze lnen  B e t r i e b sa m te s  h in a u s 
g eh en  o d e r  e in h e i t l ich e r  R e g e lu n g  für e inen 
grö fse ren  Bezirk bedürfen .  F e r n e r  w e rd e n  die 
B e t r ie b säm te r  zu häufiger ,  oft fo r t lau fende r  B e r ic h t 
e r s ta t tu n g  a u c h  in den ih rer  a u ssch i ie f s l ich en  
Z u s tän d ig k e i t  u n te r l ieg e n d en  A n g e leg en h e i ten  d a 
d u rc h  v e ra n la f s t , dafs  die D irec t ionen  sich übei 
den G an g  de r  V e rw a l tu n g  in n e rh a lb  ih res  Be
z irkes im a l lg em e in en  sow ie  ü b e r  die w ich tigs ten  
e inzelnen  V o rg ä n g e  u n te r r i c h te t  ha l ten  m ü sse n .  
Viele b e so n d e rs  ze i t ra u b e n d e  u n d  kostsp ie l ige  
A r b e i t e n , w ie  die A ufs te l lung  d e r  B a u en tw ü rfe ,  
w e rd en  j e tz t  v ielfach d o p p e l t  gefertigt .

W en n g le ic h  z u r  V e rm e h ru n g  des  S c h r e ib 
w erk s  m it die  A ufg ab en  be ige tragen  h a b e n ,  w e lche  

: de r  S t a a t sv e rw a l tu n g  in zw isch en  d u rc h  die soc ia le  
G e se tzg eb u n g  ges te l l t  w o rd e n  s i n d , so  is t  d och  
ein w ese n t l ich e r  T h e i l  de sse lben  a u f  das  ge 
s ch i ld e r te  B e r ich tsw esen  z u rü c k z u fü h re n .

W a s  b e so n d e rs  die F r a g e  belrilTt, ob  die für 
d a s  P u b l ik u m  von d e r  E in r ic h tu n g  d e r  B e tr ieb s
ä m te r  e rw a r te te n  V or the ile  e in g e t re ten  se ien ,  so  
i s t  z w a r  a n zu g eb en ,  dafs  in den  g rö fse ren  S tä d te n ,  
in denen  sich B e tr i e b sä m te r  b e f in d en ,  die M ög
l ichkeit  e ines  d i rec ten  V erk eh rs  m it  d e r  B eh ö rd e  
vom  P u b l ik u m  a n g e n e h m  e m p fu n d e n  w ird .  Dieser 
V orthe il  k o m m t  indefs  d o c h  n u r  fü r  den ve r 
e inze l ten  O r t  in B e t r a c h t  u n d  ve r l ie r t  w ie d e ru m  
e rh eb l ic h  a n  B e d e u tu n g  d u rc h  die b e sc h rä n k te  
Z u s tän d ig k e i t  d e r  B e t r ie b säm te r ,  n a m e n t l ich  a u f
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dem Gebiete  des  Tarif-  u n d  F a h rp la n w e se n s .  Die 
an g ed eu te te  A n n e h m lic h k e i t  w ird  weit ü b e rw o g en  
von den N a ch th e i le n ,  die s ich  für das  P u b l ik u m  
d a ra u s  e r g e b e n ,  dafs infolge d e r  b e s tehenden  
T h e i lu n g  d e r  V e rw a ltu n g sb e fu g n isse  zw ischen  
D irect ionen  und  B e tr ie b säm te rn  die E r led ig u n g  
der  A n trä g e  u n d  B e sc h w e rd e n  m eis t  s e h r  v e r
z ö g er t  w ird .

Die V e r th e i lu n g  d e r  G eschäfte  a u f  d re i  In s tanzen  
h a t  a b e r  a u c h  in w i r t s c h a f t l i c h e r  B e z ieh u n g  u n 
günst ig  e ingew irk t .  W e d e r  die D irect ionen  noch  
die B e tr ie b säm te r  k ö n n en  d as  Gebiet d e r  Ver
w a l tu n g  vo lls tänd ig  b e h e r r s c h e n  u n d  sind d a h e r  
au fser  Stande, den  w i r t s c h a f t l i c h e n  E rfo lg  ih re r  
M afsn ah m en  in vollem U m fange  zu ü b e rseh e n .  
H ie rd u rc h  w ird  das In te re sse  d e r  e inzelnen I n 
stanzen  an  e iner  w i r t s c h a f t l i c h e n  V erw a l tu n g  
erheb l ich  g em in d e r t .  In sb e so n d e re  gilt  dies für 
die B e tr i e b sä m te r ,  von de ren  s p a r s a m e r  V er
w a l tu n g  in Bezug a u f  P e r so n a lb ed a r f ,  B a h n u n te r -  
h a l tung ,  B e t r i e b sm a te r ia l ie n v e rb ra u ch ,  d a s  w i r t 
schaft l iche  E rgebnifs  zum  g ro fsen  T hei l  a b h ä n g t .  
A u fse rd em  a b e r  b ed in g t  die ganze  E in r ic h tu n g  
des B e h ö rd e n a p p a ra t s  sow ie  d as  d u rc h  die V er
thei lung  d e r  V e rw a l tu n g sb e fu g n isse  geschaffene  
S c h re ib w e rk  e inen b e d e u te n d e n ,  u n w i r t s c h a f t 
l ichen A u fw an d  an  P e rso n a l  u n d  B u re au k o s te n .

E ine R e fo rm  de r  V e rw a l tu n g  is t  d a h e r  n ich t  
n u r  a u s  geschäf t l ichen ,  so n d e rn  a u c h  au s  w i r t 
schaft l ichen  R ü c k s ich te n  gebo ten .  A uch  k a n n  es 
e inem  Zweifel n ic h t  un ter l iegen ,  dafs w i rk sa m e  Ab- 
hiilfe n u r  d u rc h  B ese it igung  e in e r  d e r  g e g en w ä r t ig  
v o rh a n d en e n  d re i  In s ta n ze n  zu e r re ich e n  i s t . “

So w ei t  die a m t l ic h e  D enkschrif t ,  die w i r  sch o n ,  
uin das  A n d e n k e n  u n se re s  v e rs to rb en e n  ge is t
vollen M itarbe i te rs  zu  e h r e n , h ie rh e r  gese tz t  
h ab en .  Man s ie h t ,  w ie  w e ch se l re ic h  die A n 
sc h a u u n g e n  sich  au ch  bei h o h e n  B e h ö rd en  ge 
s ta lten  k ö n n e n ,  u n d  dafs  d e r  n o c h  kein s c h le c h te r  
Mensch ist ,  d e r  n ich t  Alles b l ind lings  g u t  heifst,  
w as  von diesen B eh ö rd en  k o m m t .  A u c h  w ir  
w e rd en  in u n s e r e r  Z e i tsch r i f t  f o r t f a h r e n , e ine  
s ach liche  Kritik  an  A llem  zu üben ,  von d e m  w ir  
eine S c h ä d ig u n g  d e r  w i r t s c h a f t l i c h e n  In teressen  
u n se re s  V a te r lan d es  be fü rch ten .

A u f  die in d e r  a m t l ic h en  D enkschr if t  v o r 
gesch lag en e  R e o rg a n is a t io n  des  S ta a t s e i s e n b a h n 
w esen s  w ird  a u c h  von u n s  n och  z u r ü c k z u k o m m e n  j  

sein. Den V e r lau f  d e r  e rs ten  L e s u n g  des G ese tz
en tw u rfs ,  w e lche  a m  5. April d. J .  im  A b g e o rd 
n e te n h a u s e  s ta t t fan d ,  fafs t die „Köln .  Z t g . “ also 
z u s a m m e n :

„ N ach  E r le d ig u n g  von W a h lp r ü f u n g e n  k a m  
der N a c h t r a g s e ta t  z u m  E is e n b a h n e ta t  u n d  d a m i t  
die gan ze  w ich tige  F r a g e  d e r  O r g a n i s a t i o n  
d e r  E i s e n b a h n b e h ö r d e n  z u r  S p ra c h e ,  
w om it  n a tü r l ich  die F r a g e  d e r  V o rb i ld u n g  der  
h ö h e r n  E is e n b a h n b e a m te n  in  V e rb in d u n g  g e b ra c h t  
w u rd e .  E s  e n ts p ra c h  d e r  von d e r  n a t io n a l 
l iberalen  P a r t e i  se it  l a n g e m  e in g e n o m m e n e n

S te l lu n g ,  a b e r  a u c h  d e r  im  ganzen  H a u s e  h e r r 
sc h e n d e n  S t i m m u n g ,  w e n n  H r .  S c h m i e d i n g  
a ls  e r s t e r  R e d n e r  die G ru n d la g e n  d e r  b e a b s ic h 
t igten N eu o rg an isa t io n  vo llauf  b i l l ig te ,  weil  sie 
a u f  eine  B ese it igung  des  S c h re ib w e rk s  abzie len  
u n d  die r a s c h e  A r t  d e r  m ü n d l ic h en  R eg e lu n g  
de r  B ez ieh u n g en  zw isc h en  P u b l ik u m  u n d  B ahn-  
v e rw a l tu n g  w ied er  e in zu fü h ren  beab s ich tig en .  
Ihm  w a r  n u r  f rag lich ,  ob  m a n  a u c h  w ei t  g en u g  
in d ieser  R ic h tu n g  g e h e ,  ob  m a n  n ich t  die B e 
z irke  d e r  D irec t ionen  n o c h  k le ine r  m a c h e n  m ü sse .  
Hr .  S c h m ie d in g  h a t te  sich a l le r  Angriffe a u f  die 
f rü h e re  V erw a l tu n g  en th a l te n ,  jed o c h  de r  g eg en 
w är t ig en  se ine  A n e r k e n n u n g  für i h r  V org eh en  
n ic h t  ve rsag t .  D a  n u n  in de r  T h a t s a c h e  selbst,  
dafs die S c h ö p fu n g  d e r  B e t r ie b säm te r  s ich  als 
v e r feh l t  h e rau sg e s te l l t  ha t,  e ine  sc h a rfe  Kritik 
d e r  f rü h e re n  V e rw a l tu n g  l ieg t ,  so  füh l te  s ich  
der  M in is te r  T h i e l e n  in se in e r  v o rn e h m e n  D en k 
weise b ew o g en ,  z u n ä c h s t  se inem  V o rg än g er  grofse  
L o b sp rü c h e  zu sp e n d e n  für  die  E n erg ie  u n d  Ge
sch ick lichkeit ,  m i t  d e r  e r  u n t e r  se h r  sc h w ie r ig en  
V e rh ä l tn is sen  die N eu o rg an isa t io n  d e r  v e r s ta a t 
l ic h ten  B a h n en  z u r  D u r c h f ü h r u n g  g e b ra c h t  habe. 
E r  en tw ic k e l te  so d a n n  die G ru n d z ü g e  d e r  N e u 
re g e lu n g  u n d  die d a ra u s  e n ts te h e n d e n  E r s p a r 
n isse ,  w e lch e  sc h o n  d a ra u s  h e rv o rg e h e n  w ü rd e n ,  
dafs  ein M inde rer fo rde rn ifs  von n ic h t  w en ig er  als 
1 7 0 0  bis 2 0 0 0  B eam ten  e rw a r te t  w i r d ;  fü r  die 
e n tb e h r l i c h e n  B eam ten  w ird  d u r c h  ein b e s o n 
deres ,  in A u ss ic h t  geste l l tes  Gese tz  S o rg e  g e 
t rag e n  w e rd en .  D er  M in ister  e m p fa n d  offenbar  
se lb s t  F r e u d e  d a rü b e r ,  dafs e s  ih m  v e rg ö n n t  
w a r ,  d e m  H a u se  diese V o rsch läg e  zu m a c h e n ,  
da n k te  in d ieser  F r e u d e  se ines  H e rze n s  so g a r  der  
O b e r - R e c h n u n g s k a m m e r ,  d e ren  E n tg e g e n k o m m e n  
ih m  die B ese i t igung  m a n c h e s  Zopfes  ges ta t te .  
Se in  P la n  fand so d a n n  a u c h  bei den  H H .  B rö m el  
u n d  S c h m itz -E rk e le n tz  G nad e ,  so  dafs m a n  sag en  
k a n n ,  de rse lb e  h a b e  e i n m ü t i g e  A n e r k e n n u n g  
g e f u n d e n ; a u c h  von e ine r  B e ra th u n g  in d e r  
B u d g e tc o m m is s io n  w u r d e  A b s ta n d  g e n o m m e n ,  
da  d iese  bei d e r  V e rh a n d lu n g  ü b e r  den E isen 
b a h n e t a t  sich d a m i t  b e sch äf t ig t  h a t .  Ein P u n k t  
sch ien  d e m  Abg. Dr.  B e u r a e r  a l le rd in g s  f rag 
l ich, n äm l ich  ob  die M a sc h in en tec h n ik e r  zu ih rem  
R e c h t  k o m m e n  w ü rd e n  bei d e r  beab s ich tig ten  
V ere in igung  d e r  Bau- und  B e tr ieb s le i tu n g  in d e r  
H a n d  von Bau- u n d  B e tr ieb s in sp ec to ren ,  da  a u s  
i h r e r  Mitte a u c h  N ie m a n d  zu d e r  v o rb e ra th en d e n  
C o m m iss io n  h inzugezogen  sei.  D as  d ien te  d e m  ge
n a n n te n  A b g e o rd n e te n  w e i te r  z u r  A n k n ü p fu n g  für 
in te re s sa n te  A u s f ü h r u n g e n  ü b e r  die Mifsliclikeit 
d e r  T r e n n u n g  d e r  A u fs ich t  ü b e r  die L o co m o t iv en  
von d e r  über  den üb r ig en  Z ug  u n d  zu m  H in w e is  au f  
die n ö t i g e  U m g e s ta l tu n g  d e r  V o rb i ld u n g  fü r  die 
h ö h e ren  B a h n b e a m te n .  Der M in ister  w e h r te  sich 
kräftig  g egen  d ie  B e m ä n g e lu n g e n ,  e r k a n n te  a u c h  
se inerse i ts  die  N o t w e n d i g k e i t  e ine r  ä n d e rn  V or
b i ld u n g  für  die B eam ten  an , b a t  aber ,  ihn n ic h t  zu
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d rän g en ,  d a  die n e u e  O rgan isa t ion  e r s t  d u rc h g e fü h r t  
w e rd e n  miifste u n d  augenbl ick l ich  bei d e r  V e rm in d e 
r u n g  der  B eam ten zah l  das  Bedürfnifs  n ich t  so d r in g 
lich  sei. H ier in  gab ih m  D r.  H a m m a c h e r  n ich t  
r e c h t ;  de rse lb e  ver lang te  v ie lm eh r  d en  f rü h e re n  
A nfan g  d e r  tec h n isch e n  A u sb i ld u n g  für  die B eam ten  
u n d  s a h  da r in  au ch  das  r ich t ige  Mittel z u r  Ueber-  
w in d u n g  des  Gegensatzes zw ischen  Ju r i s te n  u n d  
T e c h n ik e rn .  E rs te rc  m ü fs ten  m e h r  w i r t s c h a f t 
l ich  g e b i ld e t ,  l e tz te re  s p a r s a m e r  und  m e h r  für 
die V e rw a l tu n g  g e sc h ic k t  w e rd en .  S o n s t  bi ll igte  
d e r  A b g e o rd n e te  den beabsich tig ten  P lan  und  
k e n n ze ic h n e te  die f rü h e re  O rg an isa t io n  dah in ,  
dafs  m a n  z w a r  die D ecen tra l isa t io n  beabsich tig t ,  
a b e r  v e rk eh r te  Mittel dazu  ergriffen habe .  Das 
b isher ige  S y s te m  h a b e  a u c h  h ö h e re  P e r s o n a l 
k osten  h e rb e ig e fü h r t ,  wie an  e inem  Verg leiche  
m i t  der  R e ich s  - E is e n b a h n v e rw a l tu n g  e rw iesen  
w u rd e .  A u c h  er  b e ton te  wie  H r .  S c h m ie d in g  die 
S e lb s tän d ig k e it  d e r  u n te re n  V e rw a l tu n g so rg a n e .  
N a c h d e m  so d a n n  d e r  F in a n z m in is te r  die eta ts-  
m äfs ige  Seite  des  N a c h t r a g se ta t s  e r lä u te r t  h a l te ,  
g ab  H r .  W a l l b r e c h t  se iner  B e fü rch tu n g  A u sd ru ck ,  
dafs  a u c h  d u rc h  die n e u e  E in r ic h tu n g  d e r  G egen
sa tz  zw ischen  Ju r i s te n  u n d  T e c h n ik e rn  n ich t  au f
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g e h o b en  w e rd e .  Das fü h r te  ihn  ebenfa lls  zu 
de m  V er langen  e in e r  a n d e re n  V o rb i ld u n g ,  wobei  
d ie  b isher ige  z iem lich  s c h le c h t  w e g k am .  F ü r  
die T e c h n ik e r  v e r lan g te  e r  b e so n d e rs  e ine  gröfsere  
Sp e c ia l is i ru n g  u n d  b e sse re  V o rb e re i tu n g  für  die 
b e so n d e re n  Aufgaben  des E is en b a h n fac h e s .  Da 
a u c h  das  C e n tru m  a u f  C o m m is s io n s b e ra th u n g  
verzichte te ,  be sch lo fs  d a s  H a u s  gleich  e ins t im m ig ,  
die zweite  L e s u n g  im  P le n u m  v o r z u n e h m e n .“ 

Dafs die v o rg esch lag en e  R e o r g a n i s a t i o n , in 
so w ei t  sie d a s  ü b e rm äfs ig e  S c h re ib w e rk  und 
a n d e re  u n w i r t s c h a f t l i c h e  E in r ic h tu n g e n  d e r  S t a a t s 
e is e n b a h n en  zu beseitigen  b e s t im m t  ist,  e inen 
s e h r  e r f reu l ich en  F o r t s c h r i t t  d a r s te l l t ,  ist  o h n e  
w e i te res  k lar .  O h n e  d ie  g rü n d l ic h e  R eg e lu n g  

| d e r  F r a g e  e iner  fa c h m ä n n isc h e n  V o rb i ldung  d e r  
B e a m te n  a b e r  k a n n  sie  n ich t  die ganze  u n d  

| volle  W ir k u n g  h a b en ,  w e lch e  w ü n sch en sw er t ! !  
e r sch e in t .  W i r  h egen  d e sh a lb  den W u n s c h ,  
dafs  die le tz te re  F ra g e  th u n l ic h s t  ba ld  ih re r  
L ö su n g  'en tgegengeführt  w ird .

D i e  R e d a c t i o n :

E. Schrödter. Dr. W. Beumer.

Z u  den bes tg eh a fs ten  Fe in d en  des E isen 
h ü t te n m a n n e s  g e h ö r t  d e r  Schw efel .  E r  sch äd ig t  
a u c h  in ve rh ä l tn i fsm äfs ig  ge r in g en  M engen das  
V erha l ten  des  E i s e n s ,  und  er  weifs g e sch ick te r  
als m a n c h e r  a n d e re  B egle i te r  des  E is en s  die 
B e d in g u n g e n ,  u n te r  w e lch e n  e r  in e inem  Fa lle  
a u fg e n o m m e n  u n d  in e inem  ä n d e rn  F a l le  a b 
g esch ieden  w ird ,  dem  A u g e  des  F o r s c h e r s  zu 
ve rbergen .  Die bis in die n e u es te  Zeit  h inein  fo r t 
g ese tz ten  B es treb u n g e n  v e rsch ie d en e r  C h e m ik e r  
u n d  B e tr ieb s leu te ,  die D a se in sb ed in g u n g e n  des 
Sch w efe ls  im  E isen  au fzu k lä re n  u n d  n e u e  Mittel 
zu se in e r  A b s c h e id u n g  zu f inden, e rh a l te n  d u rc h  
j e n e  T h a t s a c h e n  ih re  B e rech tig u n g .

Z w eife llos  e r in n e rn  sich die L ese r  von , S ta h l  
u n d  E is e n “ n o c h  d eu t l ich  des  vor e tw a  J a h r e s 
frist  s ta l tg e h ab ten  M e in u n g sa u s tau sch s  zw eie r  
h e rv o r ra g e n d e r  E is en h ü t ten leu te  D e u tsc h la n d s  u n d  
G ro fsb r i tan n ie n s ,  des  H e r r n  G. H i l g e n  s t o c k ,  
d a m a l s  in H ö r d e ,  u n d  des  H e r r n  J.  E .  S t e a d  
in M id d lesb o ro u g h ,  ü b e r  die Sch w efe lf rag e .*  Die 
d a m a ls  g eg ebenen  E rö r te r u n g e n  fanden  d a n n  N a c h 
k län g e  in d e m  a u f  d e r  H a u p tv e r s a m m lu n g  des

* .S tah l  und Eisen* 1893, Seite 49, 165, 168.

V ere ins  d e u ts c h e r  E is e n h ü t te n le u te  a m  1 4 . Mai v . J .  
g eh a l ten e n  V o r t rag e  H i lg en s to ck s  ü b e r  die E n t 
sc h w e fe lu n g  d es  R o h e isen s*  u n d  in e inem  zw ei ten  
von S te ad  am  2 4 .  Mai vor  d e m  Iron  a n d  Steel  
In s t i tu te  g eh a l ten en ,  d u r c h  M i t t e i l u n g e n  von 
S a n i t e r  u n d  S n e l u s  e rg än z te n  V o r t rag e  ü b e r  
die A u ssc h e id u n g  des  S ch w efe ls  a u s  d e m  Eisen.** 

Die R ed ac tio n  von „ S ta h l  u n d  E is e n “ h a t  
s ich  v e r s a g t ,  d a m a ls  e in g e h e n d e r  ü b e r  die e r 
w ä h n te n  eng lisch en  V o r träg e  zu b e r ich ten ,  und  
ich bin ü b e rzeu g t ,  dafs  sie  d a m i t  den W ü n s c h e n  
d e r  m eis ten  L eser  d ieses  B la t te s  e n ts p ro c h e n  hat.  
D am it  diese A e u f se ru n g  n ich t  m ifsv e rs tan d en  
w erd e ,  m u fs  ich b e to n en ,  dafs ich  w e i t  e n tfe rn t  
bin, die W is sen sch af t l ich k e i t  d e r  g eh a l ten e n  V o r 
t räge  o d e r  die  G lau b w ü rd ig k e i t  d e r  in ihnen  a u f 
g e fü h r te n  V e rsu ch se rg eb n isse  b es t re i ten  zu  w ol len  ; 
ich se lbs t  g edenke  so g a r ,  in F o lg e n d em  a u f  e in 

* „Stahl und Eisen* 1893, Seite 455.
** J. E. S t e a d ,  On the  elimination of sulphur 

| from i ro n ;  E. H. S a n i t e r ,  A supplementary paper  
: on a new process for desulphuris ing iron  and steel; 

G. J. S n e l u s ,  R eport  upon th eS an i te r  desulphurisation 
process. „The Journal of th e  Iron and Steel Institute* 
1893 I, p. 48, 73, 77.

Ueber den Sclnvefel im Eisen.
Von A. Ledebur.

|
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zelne d e r  von S te ad  m itge the i l ten  B eo b ach tu n g en  
z u rü ck z u k o m m e n ,  a b e r  von den be iden o b e n 
g en an n ten  G eg n ern  w a r  be rei ts  eine  so lche  Masse  
w issenschaf t l ichen  R ü s tz eu g s  a u f  die W a h ls ta t t  
g e sch lep p t  w o rd en ,  dafs es a u c h  d e m  in w is s e n 
schaft l ichen  A rb e i ten  G eüb ten  s c h w e r  w urde ,  
a lles gelieferte  M a ter ia l  zu  ü b erb licken  u n d  ste ts  
genau  zu u n t e r s c h e id e n , ob diese o d e r  j en e  
aufgeste ll te  S c h lu fs fo lg e ru n g  ganz  fo lgerichtig  
w ar  o d e r  n ich t .  W ie  in d e r  Po l i t ik ,  ü bers ieh t  
m a n  a u c h  in d e r  W is se n sc h a f t  eine S tre i t f rage  
oft b e sse r ,  w e n n  m a n  s ie ,  w ie  flüssigen S tah l,  
einige Zei t  „ a b s t e h e n “ läfst.  Je tz t  sind M onate  
se i tdem  v e r f lo s s e n , u n d  es sei d a h e r  ges ta t te t ,  
aus d e r  g rö fse ren  E n t f e rn u n g  einen  k u rzen  Blick 
au f  die d a m a ls  n ich t  ganz  zu m  befried igenden  
A bsch lüsse  ge fü h rte  A n ge legenhei t  z u r ü c k z u 
werfen.

Den K e rn p u n k t  des ganzen  S tre i ts  bildete
— w en ig s ten s  n a ch  m e in e r  A uffassung  —  die 
F r a g e :  „ Is t  Kalk (C a lc iu m o x y d )  im s ta n d e ,  S ch  wefel- 
e is en 'n a ch  d e r  F o rm e l  CaO -f- F e S  =  C a S  -j~ FeO  
zu zerlegen, o h n e  dafs ein r e d u c i r e n d e r  K örpe r  
(Kohlenstoff,  W asse rs to f f )  dabei m i tw i r k t ? “ H i lg en 
stock u n d ,  wie  ich g laube ,  a lle  d e u ts c h e n  Eisen- 
h ü t le n leu te  v e rn e in en  die F r a g e ,  w e n n  sie in 
j e n e r  F o r m  geste l l t  w i r d ;  S te ad  g laub te ,  sie a u f  
G ru n d  d e r  bei A n w e n d u n g  von S a n i te r s  V erfah ren  
a u f  den W ig a n -E ise n w e rk e n  e r la n g te n  E rg eb n isse  
und  e in ige r  im  k le inen  an g es te l l te r  V e rsu ch e  
be jahen  zu so l len .  D a  jed o c h  in a llen diesen 
F ä l len  das v e rw en d e te  Eisen  koh lens toffha lt ig ,  
zum  g rö fsen  T hei l  k oh lens to ff re ich  w ar ,  s ind die 
E rg eb n is se  n ich t  en ts ch e id e n d .  A u c h  bei den 
Versuchen  im M art inofen ,  d e ren  E rg eb n isse  n e u e r 
dings von S tead  u n d  S n e lu s  m itge the i l t  w u rd e n ,*  
w a r  der  E insa tz  s te ts  z iem lich  kohlens toffre ich .

Sofe rn  es  sich je d o c h  u m  die E n ts ch e id u n g  
handel t ,  ob e ine  E n ts c h w e fe lu n g  des E isens  d u rc h  
basische,  z u m a l  ka lk re iche ,  S ch lac k en  allein — 
o hne  M itw irkung  von K ohlenstoff  — m öglich  sei, 
stell t  m an  sich  m ein es  E r a c h te n s  a u f  e inen e in 
seitigen S t a n d p u n k t ,  w e n n  m an  n u r  die oben 
e r w ä h n te  c h e m isc h e  R eac tion  d a fü r  als mafs- 
gebend  b e t r a ch te t .  Im  schw efe lha l t igen  Eisen  ist 
de r  S c h w e f e l , wie m a n  n a c h  den Gese tzen des 
c h em isch e n  V ere in ig u n g sb e s t reb e n s  a n n e h m e n  
m u fs ,  in F o r m  von E in fachschw efe le isen  F e S  
gelöst.  Es frag t  s ich  n u n : ist  d ieses Sc h w e fe l 
eisen n ich t  a u c h  in b a s isc h en  S c h la c k e n  löslich, 
und  w e lch e  V erh ä l tn is se  bed ingen  seine L ö s l ic h 
keit  in S c h l a c k e n ?  Ich se h e  ke inen G rund ,  die 
Frage ,  ob  S ch w efe le isen  s ich  in bas ischen  S c h lac k en  
lösen könne ,  o h n e  zerse tz t  zu w e r d e n , zu v e r
neinen. P u d d e l s c h la c k e n  e n t h a l t e n , a u c h  wenn 
sie a r m  an  M angan  u n d  frei von C a lc ium  sind, 
doch häufig  z iem lich  viel S c h w e fe l ,  u n d  z w ar

* «Journal of the  Iron and Steel Inst i tu te“ 1893 I, 
p, 70 und 82.

n ich t  als S u lp h a t ,  so n d e rn  a ls  S u lp h id ,  w e lc h e s  
bei d e r  B e h an d lu n g  der  S c h lac k e  m it  S a lz s ä u re  
u n te r  Sch w efe lw a sse rs to f fe n tw ic k lu n g  ze rse tz t  w ird .  
Diese sc h o n  bek an n te  T h a l s a c h e  w u rd e  n e u erd in g s  
a u c h  von S tead  d u rc h  e inen V e rsu c h  bestä t ig t ,  
dessen  e r  in se in em  e r w ä h n te n  V o r t rag e  e r 
w ä h n te .  Eisen  m it  1 ,8 3  $  S neben 1 ,8 5  $  C, 
0 ,0 9  <jb M n ,  2 ,1 0  $  P ,  0 ,0 5  %  Si w u rd e  mit  
e ine r  e isen re ich en ,  m a n g a n a r m e n  S c h lac k e  (FeO 
=  6 6 , 8 7  F e 20 3 =  1 3 ,1 4  %, MnO ==  0 ,8 6
S i 0 2 —  1 6 ,7 0  %, S  =  0 ,1 6  %)  im T h o n t ie g e l  
z u sa m m en g e sc h m o lz en  ; die e n ts ta n d e n e  S c h la c k e  
en th ie l t  2 , 2 6  %  S a ls  S u lp h id  u n d  4 , 8 4  %  P 2O5, 
w ä h re n d  d e r  S ch w efe lg eh a l t  des h in te rb l ie b en e n  
E isens  a u f  0 ,5 8  sein P h o s p h o r g e h a l t  a u f
0 ,9 0  $  a b g e m in d e r t  w o rd e n  w ar .

Dafs a u c h  ka lk re iche  S ch lac k en  u n te r  b e 
s t im m te n  V erhäl tn is sen  Schw efe le isen  aufzu lösen  
v e rm ö g e n ,  ist  m ir  n ich t  zw eife lha f t ;  u n t e r  a n 
de ren  V erh ä l tn is sen  a b e r  k ö n n e n  sch w efe lh a l t ig e  
S ch lac k en ,  se lbs t  w en n  sie  s ta rk  bas isch  sind , 
a u c h  Schw efe l  an  das  Eisen  abg eb en .  M a n c h e r  
sc h e in b a re  W id e r s p r u c h  lös t  s ich ,  w e n n  m an
diese U m s tä n d e  im A u g e  behält .

Die A u f lö su n g  von Schw efe le isen  d u r c h  die 
S c h lac k en  a u s  m e ta l l i sch e m  Eisen  w ird  be förde rt  
d u rc h  h o h e n  S ch w e fe lg e h a l t  des E isens bei ge 
r in g em  S c h w efe lg eh a l te  d e r  S c h l a c k e n , h o h e
T e m p e r a t u r ,  dünnflüss ige  B eschaffenheit  d e r  
S c h la c k e n .  Aus sch w efe lre ich en  und  w en ig
bas ischen  S c h lac k en  k a n n  d agegen  sch w e fe la rm e s  
E isen ,  z u m a l  w e n n  es k o h len s to ffa rm  ist,  Schw efe l  
a u fn eh m en .  N ic h t  se l ten  h e r r s c h t  G le ic h g ew ic h ts 
z u s t a n d :  d e r  S ch w efe lg eh a l t  bleibt in d e r  S c h lac k e  
und  im  E isen  u n v e rän d e r t .  Dafs S c h w e fe lm a n g a n  
sch w ie r ig e r  als Schw efe le isen  im  Metalle  löslich 
ist, le ich t  d agegen  von b as isch en  S c h lac k en  a u f 
g e n o m m e n  w ird ,  und  dafs h i e r a u f  die ent-
sc h w e fe ln d e  W i r k u n g  des  M an g an s  b e r u h t ,  ist 
bek an n t .

E inige H inw e ise  a u f  d a s  V e rha l ten  des  S c h w e 
fels im  M art inofen  lieferten C a m p b e i l s  z ah l 
re ic h e  V ersuche .  * E r  fand, dafs  bei V e ra rb e i tu n g  
sch w e fe l re ic h e r  E in sä tze  (S ch w efe lg eh a l t  0,1 bis
0 ,4  %)  a u f  b as ischem  H e rd e  eine  z iem lich  r e ic h 
l iche  S c h w e fe la b sc h e id u n g  s ta ttf inden  k a n n ,  w en n  
m a n  S ch lac k en  m it  4 5  bis 50  fä K a lk erd e  bildet,  
dafs a b e r  die  E n ts ch w efe lu n g  u n b e d e u te n d  ausfä l l t  
u n d  dafs so g a r  a u s  d e m  O fenfu tte r ,  d e m  z u g e 
se tz ten  Kalkste in  oder  den Gasen e ine  S c h w e fe l 
a u fn a h m e  s ta ttf inden  k a n n ,  w e n n  d e r  u r s p r ü n g 
l iche Sch w e fe lg e h a l t  des  E isens  w e n ig e r  a ls  0 ,1  % 
b e träg t .  Ein Z u sa tz  von M an g an erzen  e r le ich te r t  
n a ch  C am p b e i ls  E rm i t t lu n g e n  die E n ts ch w efe lu n g .  
Die E r k lä r u n g  dafür  lä fs t  s ich  z u m  T h e i l  in der  
s t ä rk e r  dünnflüss igen  B eschaffenhei t  d e r  m an g a n -  
ha l t igen  Sch lac k e ,  z u m  ä n d e rn  T h e i l  a u c h  w o h l

* Auszugsweise in .S tah l  und Eisen“ 1893,
1 Seite 869, mitgetheilt .
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d a r in  finden, dafs  d iese  m a n g a n h a l t ig e  S c h lac k e  
ein n o c h  krä f t iger  w irk e n d es  L ö su n g sm itte l  fü r  
d a s  im  Eisen  e n th a l te n e  Su lp h id ,  a ls  die re ine  
k a lk b a s isc h e  S c h lac k e  b i lde t .  Ob e tw a  dabei 
d e r  V organg  MnO -f-  F e S  =  M nS - f  FeO  statt-  
findet, m a g  hier  u n e rö r te r t  b le ib e n ,  da  u n s  s o 
w o h l  d e r  Beweis  a ls  d e r  G egenbew eis  fehlen.

F a fs t  m a n  diese B eo b ac h tu n g e n  u n d  die oben 
geste l l ten  E r w ä g u n g e n  z u s a m m e n ,  so k a n n  m an  
geneig t  w e rd e n ,  d e m  vielfach e rö r te r te n  San i te r-  
v e r fa h re n  — E n ts ch w efe lu n g  des  flüssigen E isens  
d u r c h  Z u sa tz  e ines G e m isch e s  von Kalk  u n d  
G h lo rca lc iu m  —  v om  th eo re t i s ch e n  S ta n d p u n k t  
a u s  e ine  gew isse  B e re c h t ig u n g  z u zu g e s teh e n .  
D e r  Z u sa tz  von G h lo rc a lc iu m  k a n n  h ierbe i  n u r  
den  Z w eck  h a b e n ,  die e n ts te h e n d e  ka lkre iche  
S c h la c k e  le ich te r  s c h m e lz ig  zu m a c h e n .  F r ü h e r  
sc h o n  ben u tz te  m a n  F lu f s s p a th  fü r  den  g le ichen  
Z w eck .  F ra g t  m a n  j e d o c h ,  ob  d as  V erfah ren  ; 
fü r  die A n w e n d u n g  im  B e tr iebe  g u t  gee ignet  sei, 
so  w ird  die A n tw o r t  d e r  m eis ten  — a u c h  der  
en g l i sc h en  — E is e n h ü t ten leu te  v e rm u th l ic h  v e r 
n e in en d  lauter».* F ü r  die E n ts ch w efe lu n g  des  R o h 
e is en s  is t  d a s  M a n g a n  - Misch v e rfah ren  b e q u em er ,  
b ill iger und  z u v e r lä s s ig e r ,  w en ig s ten s  im G r o ß 
b e tr ieb e ;  fü r  die A n w e n d u n g  des  V er fah re n s  im  
M ar t ino fen  a b e r  fehlt  d ie  V e ra n la s su n g .  S c h w e fe l 
re ich e  E insätze  w e rd en  h ier  n u r  se l ten  v e r a r b e i t e t ; 
k o m m t  a b e r  d e r  Fa l l  vor,  so  ist  m an ,  wie 
C a m p b e l l s  V e rsu c h e  gezeig t  h a b e n ,  a u c h  o h n e  
den  C h lo rca lc iu m z u sa tz ,  w e lc h e r  die  w esen t l ich e  
E i g e n t ü m l i c h k e i t  d e s  S an i le rv e r fa h ren s  bildet,  
im s ta n d e ,  E n ts c h w e fe lu n g  zu b ew irk en .

M eh rfach e  U n te r s u c h u n g e n  s ind  ü b e r  das  
V e rh a l ten  d es  S ch w efe ls  be im  T h o m a s v e r fa h re n  
be re i ts  a r igestell t  w o rd e n .  Je h ö h e r  d e r  u r s p r ü n g 
l iche  S c h w e fe lg e h a l t  d e s  E insa tzes  i s t ,  des to  
h ö h e r  pflegt a u c h  bei d iesem  V erfah ren  d a s  Ver- 
h ä l tn i fs  d e s  a u ssc h e id e n d en  S ch w efe ls  zu  d em  
im  Metalle  zu rü ck b le ib e n d en  zu sein.  H i lgens tock  
sa g t  in se in em  o ben  e rw ä h n te n  V or trage ,  dafs  
bei V e ra rb e i tu n g  e ines R o h e is e n s  m it  0 ,2  °6 S i 
l ic ium , 2 ,5  %  Kohlenstoff ,  1 ,0  M an g an ,  2 ,4  % 
P h o s p h o r ,  0 , 1 2  %  Sc h w e fe l  von d e m  g e s a m m te n  
u r sp rü n g l ic h  a n w e s e n d e n  S ch w e fe lg e h a l te  d u r c h 
sch n i t t l ich  S ,3 3  $  ( l/ ia )  w ä h r e n d  des  Vor- 
b lasens ,  3 3 , 3 3  (4/ t j )  w ä h r e n d  des  N a c h b la se n s
u n d  1 6 . 6 6  %  ( a/ ia )  be im  M a n g a n z u sa tz ,  im  
g a n zen  a lso  5 8 ,S 2  %  zu r  A u ssc h e id u n g  ge langen ,  
fügt a b e r  h in zu ,  da fs  be im  e rs ten  T h e i l  des 
B lasen s  n ic h t  se l ten  S ch w e fe l  a u f g e n o m m e n ,  s t a t t  
a b g e sch ied e n  w erde ,  w e n n  d e r  Kalk sch w efe lh a lt ig  
ist.  Die g le iche  B e o b a c h tu n g  is t  in d e r  T h a t  
sc h o n  m e h r f a c h  g e m a c h t  w o rd e n .  N i e d t ,  
w e lc h e r  be i  d e r  V e ra rb e i tu n g  e in es  E in sa tzes  in 
Pe in e  d a s  V erha l ten  d es  S ch w efe ls  prüf te ,**  fand, 
da fs  d e r  S c h w e fe lg e h a l t  des E in sa tz e s  z u n ä c h s t

* Vergl. auch Seite 355 dieser Nummer.
** .Zeitschrift  des Öberschlesischen Berg* und 

Hüttenmännischen Vereins'1 1385. Seite 346.

von 0 , 0 5 2  a u f  0 , 0 7 7  ^  s t ieg  u n d  e rs t  d a n n  auf  
0 , 0 3 8  sich ve r r inger te .  W ä h r e n d  d e r  ganzen  
Z e i td a u e r  des  V e rb la se n s  w a r e n  9 ,1 5  %  des 
u r sp rü n g l ich e n  S c h w e fe lg e h a l t s ,  w ä h r e n d  des  
N a ch b la se n s  1 4 ,3 7  , d u r c h  den  M a n g an zu sa tz
1 3 ,1 3  % ,  im  g a n zen  3 6 ,6 5  %  en tfe rn t .  Der 
M a n g a n g eh a l t  des  E in sa tzes  (R in n en e isen s )  h a t te  
1 ,1 9  $  b e tra g en .  Bei V e ra rb e i tu n g  e ines  E in 
sa tzes  a u f  den G le n g a r n o c k - S ta h lw e r k e n ,  w e lch e r  
u rsp rü n g l ic h  0 ,1 6  %  Sc h w e fe l  bei n u r  0 , 6 6  %  
M angan  e n th ie l t ,  fand S tead ,  * dafs n a c h  der  
E n tk o h lu n g  d e r  S c h w e fe lg e h a l t  n o c h  u n v e rä n d e r t  
geb lieben  w a r , w ä h r e n d  d e r  E n tp h o s p h o r u n g  
s ich  a u f  0 ,0 8  %  u n d  n a c h  dem  M an g an zu sa tze  
a u f  0 ,0 7  ^  v e r r in g e r t  h a t te .  Bezieht  m a n  die 
A b n a h m e  w ie d e r  a u f  den u rsp rü n g l ic h e n  S c h w e fe l 
g eh a l t ,  so  e rg ieb t  s i c h :  w ä h r e n d  d e r  E n tk o h lu n g  
0 ,0 0  # ;  w ä h r e n d  d e r  E n tp h o s p h o r u n g  5 0 , 0 0  $ ;  
bei d e m  M an g a n zu sa tz  6 ,2 5

Es ist k a u m  zu bezweifeln,  dafs  in dem  
le tz te ren  F a l le  die E n ts c h w e fe lu n g  n och  b e t r ä c h t 
l iche r  g ew esen  se in  w ü rd e ,  w e n n  d as  v e ra rb e i te te  
R ohe isen  e tw a s  m e h r  M an g an  e n th a l te n  hä tte .

[ U e b e r  diesen E influfs des M a n g a n s  a u f  d a s  be im  
T h o m a s v e r fa h re n  e r re ic h b a re  Mafs d e r  E n ts c h w e f 
lu n g  w u r d e n  k ü rz l ich  d u r c h  J.  E. T h o m s o n  a u f  
den P o t t s to w n - S ta h lw e r k e n  in P e n n sy lv a n ie n  E r 
m it t lu n g e n  an g es te l l t  und  im  l ro n  A ge  veröffen t
l ic h t .* *  B eim  G upo lo fenschm e lzen  s t ieg  de r  
S ch w e fe lg e h a l t  r eg e lm äfs ig  d u rc h  A u fn a h m e  von 
S ch w efe l  a u s  d e m  Koks u m  so  b e trä ch t l ic h e r ,  
j e  n ied r ig e r  d e r  M a n g a n g eh a l t  des  e ingese tz ten  
R o h e is en s  w a r ,  so  dafs  d e r  S c h w e fe lg e h a l t  des 
fe rt igen  F lu ise isen s  n o c h  h ö h e r  ausfiel ,  a ls  d e r  
des  R o h e is e n s  v o r  d em  S c h m e lz e n  ( 0 ,0 5 4 8  % 
gegen  0 , 0 4 7 2  % ) ,  w e n n  d e r  M a n g a n g eh a l t  des 
R in n en e isen s  n ich t  ü b e r  0 , 4 2 5  %  h in au sg in g .  
Bei e inem  M a n g a n g eh a l t  des R in n en e ise n s  von 
m in d e s te n s  0 ,7  %  b e t ru g  dag eg en  d e r  Sc h w e fe l 
g eh a l t  des  fe rt igen  Metalls  n u r  0 , 0 2 7 3  im 
Verg le ich  zu d e m  S ch w e fe lg e h a l t  des  in den 
C upo lo fen  e ingese tz ten  R o h e isen s  ( 0 ,0 4 1 8  # )  
h a t te  e ine  A b n a h m e  von  3 4 ,7  %  s t a t tg e fu n d en .

1 h o m s o n  fügt  se in en  M it the i lungen  h inzu ,  
dafs  w e d e r  d e r  Z u sa tz  von F lu fs s p a th  u n d  Kalk 
im  C upo lo fen ,  n o c h  von K alk  u n d  C h lo rca lc iu m  
in d e r  C u p o lo fen p fan n e  e ine  m e r k b a r e  W ir k u n g  
a u sg e ü b t  habe .  Dafs m a n  indefs  d u r c h  re ic h 
l ichen K a lk s te in zu sch la g  beim  G u p o lo fen sch m e lzen  
d e r  A u tu a h m e  von S ch w e fe l  e n tg eg en w irk en  k a n n ,  
ist  n ich t  zu  bezweifeln .  Die V erh ä l tn is se  m ü sse n  
io j e n e m  F a l le  w o h l  b e so n d e rs  u n g ü n s t ig  ge 
legen h a b en .

Die t r a g e  v e rd ien t  n o c h  E r w ä h n u n g ,  ob  d e r  
be im  T h o m a s v e r fa h re n  a u ssc h e id e n d e  S ch w efe l

In seinem erw ähnten  Vortrage mitgetheilt . 
Auch in „The Ircm a n d  Goa! T rade  Review" 

vom 9. Februar  1894, S. 165, vollständig mitgetheilt .
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volls tändig von d e r  S c h lac k e  a u fg e n o m m e n  o d e r  
theilweise zu sch w e f l ig e r  S ä u r e  v e rb ra n n t  und  
als so lche  verflüch tig t  w e rd e .  H i lgens tock  n im m t 
a n ,  dafs  eine  so lche  B i ld u n g  von schw ef l ige r  
Säu re  v o rn e h m lich  w ä h re n d  des N a ch b la se n s  
s ta t t f in d e ;*  N i e d t  fand  je d o c h  a u c h  schon  
w ährend  d e r  E n tk o h lu n g  schw eflige  S ä u re  in 
den Gasen  — e tw a s  w e n ig e r  a ls  w ä h re n d  des 
N ach b la sen s  — u n d  b e rec h n e t ,  dafs von 1 1 ,4  kg  
Schwefel ,  w e lch e  d u r c h  das R o h e isen  n e b s t  E isen 
m an g a n ,  den  Z u sc h la g k a lk ,  die G upo lo fensch lacke  
und das  ge lös te  B i rn en fu t te r  in das  Bad  geführt  
w u rd e n ,  3 ,6  k g ,  a lso  3 1 ,6  $>, zu  schw efl ige r  
Säu re  v e rb ra n n ten .

E ine re ich liche  Z ah l  von V e rsu c h en  ü b e r  d a s  
V erhalten  sch w e fe lh a l t ig e r  V e rb in d u n g en  zum  
Eisen sow ie  d es  Sch w efe le isen s  zu a n d e re n ,  bei 
der E isen d a rs te l lu n g  eine  R o l le  sp ie lenden  K ö rp e rn  i 
ist  in j ü n g s t e r  Zeit  d u rc h  Dr.  K a r l  H i l g e n s t o c k  
a u sg e fü h r t  w o rd e n .  Die h ierbe i  g e w o n n en e n  Be
o b a c h tu n g e n ,  d e ren  R ich t igke i t  ke inem  Zweifel 
unter l iegt ,  s ind  zutn gro fsen  T hei l  neu  u n d  für 
unsere  W is se n sc h a f t  von W e r t h .  E ine  W ie d e r 
gabe in g e d rä n g te r  F o r m  an d ieser  S te l le  w ird  
d a h e r  u m  so  m e h r  ge rech tfe r t ig t  e rsch e in en ,  da  
die u r sp rü n g l ic h  g e w ä h l te  F o r m  d e r  Veröffent
l ic h u n g * *  d em  B e k a n n tw e rd e n  d e r  E rgebn isse  
un te r  den  E is en h ü t te n le u te n  n ic h t  g ü n s t ig  w a r .

S c h w e f e l e i s e n  u n d  M a n g a n .  Beim E r 
hitzen von S ch w efe le isen  m it  h o c h m a n g a n h a l t ig e m  
E isen m a n g an  in so lc h en  G e w ich tsv e rh ä ltn issen ,  
als d e r  B i ldung  von M a n g a n su lp h ü r  e n ts p re c h e n  
würde ,  e n ts ta n d  e ine  g rü n e  gefri t tete  Masse,  mit 
rufsiger K oh le  d u rc h se tz t ,  w e lc h e  au ch  in he lls te r  
W eifsg lu th  n i c h t  sc h m o lz .  W u r d e n  dagegen  beide 
Körper  z u n ä c h s t  fü r  s ich  a lle in  g esc h m o lze n  u n d  
dann z u sa m m e n g e g o s s e n ,  so  sch ied  s ich ,  b lu m e n 
koh lar t ig  h e rv o rsch ie fse n d ,  festes S c h w e fe lm a n g a n  
a b ,  w e lch es  e ine  n u r  gefri t tete  Decke  a u f  dem  
flüssigen E isen  b i ldete.  Die c h e m isc h e  U n te r 
s u c h u n g  d e r  g e w o n n en e n  E rzeu g n is se  e r g a b :
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Versuch 1 
» 2 

3

4f>0
400
400

440
440
440

406
382
439

9,4
21,5
15,2

Spur
0,05
0,03

60,2
59.8
60.9

32.5
31.5 
31,8

3,7
4,4
2,37

0,7
1,2
2,01

Bei dem  e rs ten  u n d  zw eiten  V ersuche  w u rd e  
i das  E i s e n m a n g a n  in d a s  Schw efe le isen ,  bei d em  

dri t ten  V ersu c h e  d as  Schw efe le isen  in das  Eisen- 
: m a n g a n  gegossen .  Das V erhältn ifs  des S chw efe ls  

z u m  M angan  in d e r  A u ssc h e id u n g  e n ts p r ic h t  m it 
z iem licher  A n n ä h e r u n g  d em  V erhältn ifs  M nS m it  
3 6 ,8  f6 Schw efe l  u n d  6 3 ,2  %  M angan .  Die E r 
gebnisse  bes tä t igen  au fs  n e u e  das  s ta rk e  Ver
e in ig u n g sb es treb en  d es  M an g an s  und  Sch w efe ls  
u n d  lassen  au fse rd e m  die S c h w e rsc h m e lz b a rk e i t  
des  S c h w e fe lm a n g a n s  e rk en n e n .  Die öfter  be- 

; o b a ch te te  E n ts te h u n g  fester ,  im  flüssigen T h o m a s 
rohe isen  s c h w im m e n d e r  A u ssc h e id u n g en ,  w e lch e  
re ic h e r  an  M angan  u n d  Schw efe l  a ls  das  M u t te r 
eisen s in d ,  f indet in jen e n  U m stä n d en  e ine  ve r
deu t l ich e n d e  B e leu ch tu n g .

S c h w e f e l e i s e n  u n d  A l u m i n i u m .  G e sc h m o l 
zenes Schw efe le isen  u n d  g esc h m o lze n e s  A lu m in iu m  
m i te in a n d e r  g em isch t  zeigten kräft ige  E in w irk u n g  
u n te r  E r h ö h u n g  d e r  T e m p e r a t u r ,  so  dafs eine  
thei lw eise  V e rb re n n u n g  des A lu m in iu m s  n ich t  zu 
ve rm e id en  w ar .  S o w o h l  d a s  e n ts te h en d e  E isen , 
a ls  die d a r a u f  s c h w im m e n d e  S c h la c k e ,  w e lche  
sich be ide  s c h a r f  v o n e in a n d er  g e so n d e r t  h a t te n ,  
blieben z u n ä c h s t  vo l ls tänd ig  flüssig. D as Eisen 
besa fs  fe inkörn igen ,  s ta h la r t ig e n  B ru c h ,  die a n 
fänglich  sc h w a rz  a u s se h e n d e  S c h la c k e  zerfiel bald  
an  d e r  L uf t  u n t e r  r e ic h l ic h e r  E n tw ic k lu n g  von 
Schw e fe lw a sse rs to f f  zu  g ra u e m  P u lv e r .  Die E r 
gebn isse  d e r  c h e m isc h e n  U n te r s u c h u n g  w aren  
fo lg e n d e :

G e w i c h t e Z u s a m m e n s e t z u n g
vor der Mischung nach der Mischung des Eisenkönigs der Schlacke

Schwefel
eisen

Alu-
minium

Eisen
könig Schlacke A. s Si Al Fe S SiO»

g K g g % o/o *>/<> ‘Io % % «Ü
Versuch 1 

» 2
3

nicht best,

400

nicht best.

70

nicht best

259

nicht best.

197

11,5
3,53
4,88

0,9
0,10
0,36

4.6
4.07

22,2
20,56
27,97

3,41
4,74 ; 

; 13,57 :

14,9
21,0
32,48

38,6
36,84

4,80

D er ge r in g e re  K ie se ls äu reg eh a l t  d e r  S c h lac k e  
des d r i t ten  V e r su c h s  im  Verg le ich  zu d e m  Kiesel
s ä u reg e h a l t  d e r  b e iden  e r s te n  V ersu c h e  wird

* „Stahl und E isen“ 1893, S. 457.
** Als Doctordissertation: Der Schwefel im Eisen. 

Von Dr. K a r l  H i l g e n s t o c k .  Erlangen 1893. Die 
Versuche wurden theils im Laboratorium des Hörder 
Eisenwerks,  theils im Eisenhütten - Laboratorium der 
Freiberger Bergakademie durchgeführt .

I d a d u r c h  e rk lä r t ,  dafs bei j e n e m  d as  A lu m in iu m  
i e r s t  g e sc h m o lze n  w u rd e ,  n a c h d e m  d a s  Schwefel* 
: e isen g e sc h m o lze n  w ar ,  bei den  e rs ten  V ersuchen  

a b e r  l ä n g e re  Zeit  f lüssig im T iegel  ve rw ei l te  und  
! d a d u rc h  a usg ieb igere  G e legenhei t  e rh ie l t ,  die  T ie g e l 

w ä n d e  an zugre ifen .  A u c h  d e r  h o h e  S ilic ium-
I  g eh a l t  de r  E isenkön ige  bei den e r s ten  be iden Ver- 
j su c h e n  findet h ie rd u rc h  se ine  E r k lä r u n g ;  A lu m in iu m  

d ien te  a ls  R e d u c t io n sm it te l  fü r  S i l ic ium ,  ln der



340 Nr. 8. ,  S T A H L  U N D  E I S E N . “ 15. April 1894.

S c h lac k e  w a r  das  A lu m in iu m  thei ls  a ls  S u lp h id ,  
theils  a ls  Oxyd v o rh a n d e n .  A us  den be im  dri t ten  
V e rsu c h e  g e fu n d en en  E in ze lb es tan d th e i len  b e 
r e c h n e t  H i lgens tock  be isp ie lsw eise  die vo lls tänd ige  
Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  S c h la c k e  fo lg en d e rm afsen  :

AlaS3 Ala0 3 FeO SiOa Zusammen
60,46 17,51 17,44 4,80 100,21

, S c h w e f e l e i s e n  u n d  N i c k e l .  Beim Z u 
s a m m e n s c h m e lz e n  d e r  K ö rp e r  e n ts ta n d en  u n te r  
S p r a tz e n  o d e r  w en ig s ten s  hef tigen B ew e g u n g en  
L ö su n g e n  (L eg i ru n g en )  d e r  E in ze lb es tan d th e ile  in 
e in a n d e r  o h n e  A u ssc h e id u n g .  Die Z u s a m m e n 
se tzu n g  d e r  bei zwei V e rsu c h en  e rh a l te n e n  L e 
g iru n g en  w a r :

Fe Ni S
°/o o/o o/o

Versuch 1 . . 43,41 34.29 12,39
2 . . 49,31 25,55 19,56

A e h n l ic h  v e rh ie l t  sich S c h w e f e l e i s e n  m i t  
K u p f e r , *  n u r  w a r  h ie r  die M ischung  m in d e r  
v o l lk o m m en ,  wie  s ich  a u s  d e m  bere i ts  b ek an n ten  
u n d  bei d e r  V e rh ü t tu n g  sch w e fe lh a l t ig e r  K u p fe r 
erze  b en u tz ten  V e rh a l ten  d e r  d re i  K ö rp e r  g eg en 
e in a n d e r  e rw a r te n  liefs.

S c h w e f e l e i s e n  u n d  C h r o n ^ .  Beim Ein- 
giefsen von C h ro m e ise n  m it  3 8  %  C h r o m  und
3 ^  M angan  in flüssiges S ch w efe le isen  b i ldete  
s ich  e ine  A u s sc h e id u n g  (S c h la c k e ) ,  w e lch e  sich 
sc h a r f  vom  Metall  so n d e r te .

Cr Fe Jin  S
°/o °lo •/<> °/o

Das Metall enthielt  10,56 nicht best, nicht best. 0,037 
Die Schlacke ,  14,96 31,42 1,44 14,35

C h r o m  zerse tz t  d e m n a c h  S c h w e fe le is e n ;  aus  
d e m  U m s ta n d e  a b er ,  dafs n o c h  re ich liche  Mengen 
u n ze rse tz te s  Schw efe le isen  in die S c h lac k e  m i t  e in 
gingen ,  sch lie fs t  H i lgens tock ,  dafs  die E in w irk u n g  
m in d e r  kräft ig  sei als die des  M an g an s .

S c h w e f e l e i s e n  u n d  S i l i c i u m e i s e n .  G e
sc h m o lz e n e s  S i l ic ium eisen  m it  15  S il ic ium  
w u r d e  in g e sc h m o lze n e s  Schw efe le isen  geg o ssen .  
Es so n d e r ten  sich a lsbald  z iem lich  s c h a r f  zwei 
v e rsch ied en e  K örper ,  Metall u n d  S ch lack e .

Das Metall enthielt  
Die Schlacke ,

Si Fe S SiOa
°lo °/o »A> »,'d

14,26 nicht best. 0,69 —
-  62,28 28,26 5,72

S i l ic ium eisen  besi tz t  d e m n a c h  ke ine  N e igung ,  
S ch w efe l  a u f z u n e h m e n ;  es ist  fast u n v e rä n d e r t  
a u s  d e m  V e rsu c h e  h e rv o rg e g a n g e n .  E in  ä h n 
l iches  E rg eb n ifs  e rh ie l t  s c h o n  f rü h e r  T u r n e r : * *  
bei Z u sa tz  von S ch w efe l  zu g e sc h m o lze n e m

* Die Menge des zugesetzten Kupfers war ver- 
liältnifsmäfsig gering: Fe =  65,13 %, Cu =  7,02 %,
S =  21,87 %.

** „Stahl und Eisen“ 1888, S. 580.

I S i l ic ium eisen  e n ts ta n d  z w a r  z u n ä c h s t  ein Metall- 
| k ö n ig ,  w e lc h e r  e tw a  1 0  H u n d e r t th e i l e  Schw efel  
] neben  ebensovie l  S i l ic ium  e n th ie l t ,  a b e r  beim 
| e rn eu ten  U m sc h m e lz e n  zerfiel d ie  V e rb in d u n g ,  

u n d  d e r  n u n m e h r  e n ts ta n d e n e  König e n th ie l t  n u r  
n o c h  1 ,4 6  %  Schw efe l  n eb en  1 3 ,4 5  S i l ic ium . 
Die B e o b ac h tu n g  ist  n ich t  o h n e  W e r th .  Ein 
h o h e r  S i l ic iu m g e h a l t  im  R o h e isen  e r s c h w e r t  u n 
m it te lb a r  die A u fn a h m e  von Schw efe l .  T u r n e r  
h a t  d iesen  S a tz  sc h o n  f rü h e r  a u f  G ru n d  se in e r  
V e rsu c h se rg eb n is se  a u fg es le l l t ;  ich  ges tehe ,  dafs 
m ir  d a m a ls  diese u n m it t e lb a re  E in w irk u n g  des 
S i l ic ium geha lts  n ich t  w a h rsch e in l ich  v o rk a m .

E i n w i r k u n g  s c h w e f e l h a l t i g e r  G a s e  a u f  
M a n g a n  u n d  E i s e n .  E is e n m a n g a n  m it  8 0  ^  
M angan  und  T h o m a s r o h e i s e n  m it  1 ,5  M an g an  
neben 0 ,0 6  ^  S chw efe l  w u rd e n  im fe ingepu lve r ten  
Z u s ta n d e  n e b en e in a n d e r ,  je d o c h  d u r c h  eine  A sb e s t 
s c h ich t  g e sc h ie d e n ,  im  R o se sc h e n  T iegel  d e r  
E in w irk u n g  d e r  G ase  in R o th g lu th  ausgese tz t .  
Sch w e fe lw a sse rs to f f  u n d  schweflige  S ä u r e  %vurden 
au s  w ä s s r ig e r  L ö s u n g ,  S c h w efe lk o h len s to ff  u n 
m it te lb a r  d u rc h  e inen  K o h le n sä u re s t ro m  m it 
g e n o m m e n .  Alle drei Gase w a re n  a lso  re ich lich  
m it  K o h le n sä u re  ge m isc h t .  L eu c h tg a s  w u rd e  im 
u n v e rd ü n n te n  Z u s ta n d e  a n g ew e n d e t .  Die Zei t 
d a u e r  d e r  E in w irk u n g  b e tru g  bei d em  S c h w e fe l 
w a sse rs to f f ,  d e r  schw ef l igen  S ä u r e  u n d  dem  
S c h w e fe lk o h len s to f f  e tw a  5 M inuten ,  be im  L e u c h t 
gas  4 0  M inuten .  D er  S c h w e fe lg e h a l t  d e r  Metalle 
n a ch  d em  G lühen  w a r :

G e g l ü h t  i n
Schwefel
wasser

stoff
Schweflig.

Säure
Schwefel

kohlen
stoff

Leuchtgas

o/o % °/o °/o

Eisenmangan . . 
Thomasroheisen

16,04
12,62

1,18
1,98

2,69
1,09

0,96
0,18

Als m an  in d e rse lb en  W eise  a u c h  Kupfer ,  
N ickel,  S ta h l  und  T h o m a s r o h e is e n  d e r  E in w irk u n g  
von schw efl ige r  S ä u r e  ausse tz te ,  fand  m a n  n a c h  

j  B eend igung  des  V e rsu c h s  folgende Sch w efe l-  
| geh a l te :

K u p f e r .................................0,47 %
N i c k e l ................................ 2,08 ,
S t a h l .....................................1,36 „
Thomasroheisen  . . . .  1,07 „

ln A n b e t r a c h t  des s ta rk e n  V ere in igungs
b e s t r e b e n s ,  w e lch e s  d a s  K u p fe r  zu m  Schw efe l  
besitzt ,  s in d  die le tz te ren  E rg eb n is s e  e tw as  au f
fällig.

E i n w i r k u n g  s c h w e f e l h a l t i g e r  G a s e  a u f  
M e t ä l l o x y d e .  Die Gase  w u rd e n  in de rse lben  
W eise  a ls  bei d e m  vorigen V ersu c h e  g e w o n n en  
u n d  d u r c h  H in d u rc h le i te n  d u rc h  C h lo rc a lc iu m  
g e t r o c k n e t ;  d a s  G lü h en  g e sc h a h  im  G lasro h re ,  
in w e lch e s  die in Porze llan sch if fch en  bef ind lichen
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Oxyde e in g esch o b en  w u rd e n ,  so dafs  die  g le ich 
zeitig g eg lü h ten  Schiffchen  n e b e n e in a n d e r  s ta n d en .  
Bei d e r  einen V e rsu c h s re ih e  w u rd e n  E isenoxyd  
und M a n g a n o x y d ,  bei d e r  ä n d e rn  Kalk und  
M agnesia  n e b e n e in a n d e r  g e g lü h t ;  bei beiden V er
su c h sre ih en  w u rd e ,  d a m i t  ein Vergleich  m öglich  
se i ,  d a r a u f  g e h a l t e n ,  dafs die Z e i td a u e r ,  T e m 
p e ra tu r  und  M enge d e r  e in w irk en d en  Gase  thun- 
l ichs t  g en au  in a llen Fä l len  ü b e re in s t im m ten .  
Die M enge des bei j e d e m  V ersu c h e  a u f g e n o m m e n e n  
Schw efe ls  e rg ieb t  s ich  a u s  n a c h s te h e n d e r  Z u 
s a m m e n s te l l u n g :

O x y d e

Schwefel
wasserstoff

Schweflige
Säure

Scliwefel-
kohlensioff

dunkle| hell- dunk!c| helle dunkle h Ile
R othgluth Rothgluth Rothgluth
% % °lo °/o % o/o

Eisenoxyd . . . 
Manganoxyd . . 
Kalkerde . . . 
Magnesia . . .

0,392
1,762
3,528
1,394

0,377
5,043
0,990
0,990

0,560
1,270
5,059
2.244

0,100
4,880
5,080
0,660

11,020
7,095
0,650
0,718

26,350
27,370

3,960
0,830

Die E rg eb n is se  lassen  z w a r  e r k e n n e n , dafs 
alle  vier fü r  die V e rsu c h e  h e ran g e zo g e n en  Metaü- 
oxyde fähig  s in d ,  Schw efe l  a u s  ve rsch ied en en  
gas- o d e r  d a m p f fö rm ig e n  Sch w efe lv e rb in d u n g e n  
a u fzu n e h m e n ,  l ie fern  a b e r  a u c h  den Beweis ,  dafs 
diese A u fn a h m efä h ig k e i t  d u rc h  die T e m p e r a t u r
—  u n d  v e rm u th l ich  n o c h  a n d e re  N e b e n u m s tä n d e  — 
bei den v e rsch ied en en  Oxyden in a b w e ic h en d e r  
W eise  beeinflufst w e rd en  k a n n .  E isenoxyd  n a h m  
beim G lühen  in S c h w efe lk o h len s to ff  bei d u n k le r  
R o th g lu th  e rh eb l ich  m e h r  Schw efe l  a u f  a ls  M a n g a n 
oxyd, in a llen  üb r ig en  F ä l le n  w en ig er .  Die Auf
n ah m efäh ig k e it  des E is en o x y d s  u n d  d e r  M agnesia  j 

für S chw efe l  a u s  schw efl ige r  S ä u re  u n d  Schwefel-  j

Wasserstoff v e r r in g e r t  s ich ,  w e n n  die T e m p e r a t u r  
s te igt,  die jenige  des M an g a n o x y d s  dagegen  n im m t 
m i t  d e r  T e m p e r a t u r  in s t a rk e m  Mafse zu. V er
m u th l i c h  w ä re n  v e rsch ied en e  E rg eb n isse  e tw as  
a n d e r s  ausgefa l len ,  w enn  die e in w irk e n d en  Gase  
n ich t  re ich lich  d u rc h  K o h le n s ä u re ,  a lso  ein in 
h o h e r  T e m p e r a t u r  bei B e rü h ru n g  m it  den v e r
sch ied en en  h ie r  in B e t r a c h t  k o m m e n d e n  K ö rp e rn  
k e inesw egs  s te ts  u n th ä t ig  b le ibendes  Gas, v e rd ü n n t  
gew esen  w ären .  A n d e re rs e i t s  sind d u r c h  die 
V e rd ü n n u n g  m it  K o h le n sä u re  V erh ä l tn is se  g e 
schaffen,  w e lche  den im Betr iebe,  z. B. bei M ar t in 
ö fen ,  o b w a l ten d en  V erhä l tn is sen  ä h n l ic h e r  sind, 
a ls  w e n n  m an  die u n v e rd ü n n te n  Gase  hä t te  e in 
w irken  lassen .

E s  m ö g e  h ier  an  e inen von G. H i l g e n s t o c k  
in „S tah l  u n d  E is e n “ 1 8 9 3 ,  S.  51 ,  m itge the i l ten  
V ersu ch  e r in n e r t  w e r d e n :  be im  H inüberle i ten  eines 
Gem isches  von a tm o s p h ä r i s c h e r  Luft  m it  schw efl ige r  
S ä u re  ü b e r  ein k iese lsäu reha l t iges  g e sc h m o lzen es  
G em isch  von E isenoxyd  und  M an g an o x y d u l  i n  
W e i f s g l u t h  h a t te n  diese O xyde  keine S p u r  
Schw efe l  a u fg en o m m e n ,  w ä h re n d  ein g esch m o lzen es  
G em isch  von E isenoxyd  u n d  Kalk  u n t e r  den 
g le ichen  Einflüssen  e ine  z iem lich  re ich lich e  M enge 
Schw efe l  a u fn a h m .

In w e lch e r  F o r m  d e r  S ch w efe l  in den d e r  
E in w irk u n g  a u sg ese tz ten  K ö rp e rn  bei D r.  K. H i l 
g e n s t o c k s  V e r su c h en  zugegen  w a r ,  w u r d e  n ich t  
e rm it te l t .  E s  ist  k au m  zu bezweifeln ,  dafs  h ie r  
a u c h  bei E in w irk u n g  desse lben  Gases v e rsch iedene  
U m se tzu n g e n  m ög lich  s in d ,  je  n a c h d e m  m e h r  
o d e r  w en ig er  K o h le n sä u re  m it  a n w es en d  u n d  die 
T e m p e r a t u r  h ö h e r  o d e r  w en ig er  h o c h  ist. Der 
w e i te ren  F o r s c h u n g  liegt h ie r  n o c h  ein b is lang  
ve rhä l tn i fsm äfs ig  w en ig  be leuch te te s  Gebiet offen.

Prüfungsergebnisse bei Flufseisen verschiedener Herkunft, 
Ankern und Ankerketten.

I. Flufseisenmaterial für die Schleusen zu 

Ymuiden bei Amsterdam.

Die L ie fe rung  u n d  A nfe r t igung  des für die 
Sch leu sen  bei Y m u id en  e r fo rd e r l ic h en ,  d u rc h  das 
bas ische  S ie m e n s - M a r t in v e r f a h r e n  h e rzu s te l le n d e  
Flufse isen  w u rd e  d e r  G u t e h o f f n u n g s h ü t t e  in 
O b e rh au sen  ü b e r t ra g en .

Z u m  B au  d e r  S c h leu sen  w u rd e n  1 0 0 0  t 
F lufseisen  m it  e in e r  F es t igke i t  von 3 7  bis 4 4  kg, 
2 0  D e h n u n g  und  e in e r  A rb e i tszah l  von 9 0 0 ,  
und  5 5 0  t F lu fse isen  m it  e ine r  F est igkei t  von 

Yffl .u

j 4 0  bis 4 5  kg u n d  e ine r  A rbe i tszah l  von 8 5 0  
geforder t ,  im  ü b r ig en  ga l ten  fü r  die m e c h a n i 
s c h e n  P r o b e n  d i e  V o r s c h r i f t e n  f ü r  L i e f e 
r u n g e n  v o n  S t a h l  u n d  E i s e n ,  a u f g e s t e l l t  
v o m  V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  
1 8 9 3 .*  In B ezug  a u f  die c h e m isc h e  Beschaffen
he it  des M aterials  w a r  b e s t im m t,  dafs d e r  K o h len : 
s toffgehalt  n ich t  u n te r  0 ,1 0  %  u n d  n ich t  ü b e r
0 ,1 7  %  b e t ra g en  solle, w ä h r e n d  de r  G ehal t  von
0 ,0 8  %  P h o s p h o r ,  0 ,6 0  $  M angan  u n d  0 ,0 8

* Zu beziehen durch  A. Bagel in Düsseldorf.

2
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Schw efe l  a ls  die ä u f se r s t  zuläss ige  G renze  fest
gese tz t  w a r .

T a b e l le  3 u n d  4  g eben  ü b e r  d en  Ausfall  
d e r  c h e m isc h e n  A nalysen A ufsch lu fs .  D er  K o h le n 
sto ffgehal t  s c h w a n k te  zw isc h en  0 ,1 1  u n d  0 ,1 5  ,
de r  P h o s p h o r g e h a l t  zw isch en  0 ,0 3  u n d  0 ,0 6
de r  M a n g a n g eh a l t  zw ischen  0 ,4 2  u n d  0 ,4 7
de r  Sch w e fe lg e h a l t  zw ischen  0 , 0 4  u n d  0 ,0 5  %.
D er ge r inge  S c h w e fe lg e h a l t  ist  c h a ra k te r i s t is c h
für d a s  a u f  d e r  G u teh o f fn u n g sh ü t te  üb liche  V er
fah ren ,  d a s  R ohe isen  im M ischer  zu en tsch w efe ln ,  
und  für  den  M a r t in p ro cefs  n u r  re ine  S tah lab fä l le ,  
w e lch e  v om  b as isch en  T h o m a s v e r f a h r e n  h e r rü h re n ,  
zu  v e rw en d e n .

Mit d e r  M a te r ia lp rü fu n g ,  w e lc h e  sa tzw eise  
v o rg e n o m m e n  w u r d e ,  w a r e n  zwei S ta a tsb e am te  
b e a u f t r a g t ,  die se it  e ine r  R e ih e  von J a h r e n  m it 
d e r  A b n a h m e  von  E isen  u n d  S ta h l  b e t r a u t  sind . 
Die n a c h s te h e n d e n  T ab e l le n  e n th a l ten  die R esu l ta te  
d ieser  P r ü fu n g e n ,  w obei  b e m e rk t  sei, dafs  s ä m m t-  
l iche Sä tze ,  sow ie  a lle  a n g es te l l ten  P r o b e n  a u s 
n a h m s lo s  den  ve r lan g ten  V orsch r i f ten  e n ts p ra c h e n .

P r ü f u n g  d e s  M a t e r i a l s  i m  B l o c k 
z u s t a n d e .  Das Giefsen d e r  Sä tze  fand  in 
G e g en w ar t  des  V erfasse rs  d iese r  Zeilen s ta t t ,  
u n d  z w a r  w u r d e  aussch l ie fs l ich  d as  s te igende  
G iefsverfahren  a n g ew e n d e t .  N a c h  E n t l e e r u n g  d e r  
G iefspfanne  e tw a  z u r  Hälfte  gofs m a n  einen 
P ro b e b lo c k  von e tw a  1 1 0  m m  im  G ev ie r t -Q u e r
s c h n i t t ,  d e r  a u f  2 0  m m  im  Geviert  au sg e w a lz t  
u n d  d a n n  e ine r  B ru c h b e la s tu n g  u n te rw o rfe n  w u rd e .  
E in  zw ei te r  P ro b e b lo c k  von e tw a  8 0  m m  im 
G ev ie r t -Q u e rsch n it t ,  d e r  so fo r t  u n te r  e inem  S c h n e l l 
h a m m e r  a u sg e sc h m ie d e t  w u rd e ,  d ien te  a ls  Material  
fü r  Biege-, B ruch- ,  A u s p la t tu n g s - ,  Schw e ifs -  u n d  
S t a u c h p r o b e n .  Die R e su l ta te  d e r  1 6 3  S a tzp ro b e n  
s in d  in den T ab e l le n  1 u n d  2  z u sa m m en g e s te l l t .

In den  T ab e l le n  5 bis 11 s ind  die E rg e b 
n isse  d e r  Z e r re ifsv e rsu ch e  m it d em  fertig  gew alz ten  
M ater ia l  n iedergeleg t,  u n d  z w a r  w u rd e n  an g es te l l t  
von 61  S ä tzen  m it e ine r  F es t ig k e i t  von 4 0  bis 
4 5  k g  1 1 8  P r o b e n  in d e r  L ängs -  u n d  in d e r  
Q u e r r ic h tu n g  (T ab e lle  5 u n d  6 ), von den übrigen 
S ä tzen  m it  e iner  Fest igkeit  von 3 7  bis 4 4  kg 
1 7 0  L a n g p ro b e n  (T ab e l le  7, 9 ,  1 1 )  u n d  70  Q u e r 
p ro b e n  (T ab e lle  8 u n d  10).

T a b e l l e  1 (Rohmaterial) .

F lufse ise ii  m i t  e in e r  F e s t i g k e i t  von  37—44 k g /q m m .

Zahl
der

Proben

Streck
grenze 

kg qmm

Festigkeit
kg/qmm

^  , | Arbeits- 
Dehnung | M hl =

auf200 mm: Festigkeit 
■ 1 X Deh- 
in k  | nung

Con- 
traction 

in o/0

24 26,2 37,4— 38,0 31.4 I 1188 58.7
44 26.4 3 8 ,1 -3 9 ,0 31.2 1206 56,5
28 27,4 3 9 ,1 -4 0 ,0 30,2 i  1195 55,1

9 27,4 40,1—41,0 30,1 1220 54,8
2 25,5 4 1 ,2 -4 1 ,7 30,5 ; 1265 47,8

102

Hiitl.Wertk 26,7 38,83 30,9 i  1202 56,1

T a b e l l e  2 (Rohmaterial) .

F lufse ise ii  m it  e in e r  F e s t i g k e i t  von 4 0 —45 k g /q m m .

Zahl
der

Proben

Streck
grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Dehnung 
auf200mm 

in °/o

Arbeits
zahl =  

Festigkeit 
X Deh

nung

Con- 
traction 

in o/0

2 27,0 39,9—40,0 31,0 1239 53,7
29 27,8 4 0 ,1 -4 1 ,0 30.2 1226 54,5
24 28,4 4 1 ,1 -4 2 ,0 28,6 1189 52,4

6 26,0 4 2 ,2 -4 2 .9 27,5 1168 53,2

61
Hüll. Werth 28,0 41,13 29,2 1205 53,5

T a b e l l e  3 (Chemische Analyse). 

F lu fse ise i i  m i t  e in e r  F e s t i g k e i t  v o n  37— 44 k g /q m m .

Die Vertheilung nach Zahl der Sätze und Pro- 
centen ergieht:

Kohlenstoffgehalt Phosphorgehall

C =
Anzahl 

der Sätze °A> P =
Anzahl 

der Sätze °/o

0 ,11 2 1,96 0 ,0 3 5 4 ,9 0
0 ,1 2 34 3 3 ,3 3 0 ,0 4 30 29 ,41
0 ,1 3 49 4 8 ,0 4 0 ,05 50 4 9 ,0 2
0 ,1 4 17 16 ,67 0 ,0 6 17 16.67

Summa 102 100 ,00 Summa 102 100 ,00

Mittlerer W erth  C =  0 ,1 3 0 9 Mittlerer W erth  P ==  0 ,0 1 7 7

T a b e l l e  4 (Chemische Analyse). 

F lu fsc isen  m i t  e in e r  F e s t i g k e i t  von 40—45 k g /q m m .

Die Vertheilung nach Zahl der Sätze und Pro- 
centen ergiebt:

Kohlenstoflgehalt Phospliorgehalt

C =
Anzahl 

der Sätze % P =
Anzahl 

der Sätze %

0 .1 2 I 1 ,64 0 ,0 3 2 3 ,2 8
0 ,1 3 11 18 ,03 0 ,0 4 19 3 1 ,1 5
0 ,1 4 34 5 5 ,7 4 0 ,0 5 29 4 7 ,5 4
0 ,1 5 15 2 4 ,5 9 0 ,0 6 11 18.03

Summa 61 1 0 0 ,0 0 Summa 61 1 00 ,00

Mittlerer W erth  C -=  0 ,1 4 0 3 Mittlerer W erth  P =  0 ,0 4 8 0

T a b e l l e  5.

B le c h e  m it  e in e r  F e s t i g k e i t  von 40 —45 kg ,qm m .

Zahl
der

Proben

Walz
rich
tung

Streck

grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Dell- 
nungauf 
200 mm 

in %

Arbeits- 
zahi 
Festig
keit X 
Deh
nung

Con-
traction

in o/„

19 Lang 27,0 4 0 ,4 -4 1 ,0 28,3 1152,9 56,6
29 . 26,9 4 1 ,1 -4 2 .0 26,8 1112,0 55,4
29 27.6 4 2 .1 -4 3 .0 25,9 1101,2 51,8
23 28,6 4 3 ,1 -4 4 ,0 24,6 1078,3 52,1
18 „ 29,3 4 4 ,1 -4 5 ,0 22,7 1009,7 49,9

118
Mittl. Werth 27,8 42,55 25,8 1093,8 53,1
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T a b e l l e  <>.

Bleche m it einer Festigkeit von 40—45 kg/qmm.
Zahl
der

Proben

Walz-
rich-
tung

Streck

grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deh- 
nungauf 
200 mm 

in °/o

Arbeits-
Z a h l  ~
Festig
keit X 
Deh
nung

Con- 

traction 

in "Zn

11 Quer 27,0 4 0 ,3 -4 1 ,0 26,2 1069,9 52,0
34 27,7 41,1—42,0 25,5 1062,8 51,0
21 27,4 42,1—<13,0 24,8 1057,8 48,4
28 28,3 4 3 ,1 -4 4 ,0 23,6 1028,4 46,8
24 T 29,4 4 4 ,1 -4 5 ,0 22,0 978,6 48,0

118
Mittl. Werth 28,1 42,77 24,3 1037,3 49,0

T a b e l l e  7.

Bleclie mit einer Festigkeit von 37—44 kg/qmm.
Zahl
der

Proben

W ak-
rich-
tung

Streck
grenze 

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deli- 
nungauf 
200 mm 

in o/o

Arbeits- 
Zahl =  
Festig
keit X 
Deh
nung

Con- 

traction 
in o/0

9 Lang 24,0 38,1— 39,0 29,0 1113,7 58,2
14 . 25,7 3 9 ,1 -4 0 ,0 27,2 1085,1 54,9
12 25,9 4 0 ,1 -4 1 ,0 26,0 1054,0 54,1
7 26,5 41,1—42,0 24,2 1011,9 53,7

11 27,4 4 2 ,1 -4 3 ,0 24,6 1036,1 53,8
53

Milli. Werth 26,1 40,51 26,3 1063,0 54,9

T a b e l l e  8.
Bleche m it einer Festigkeit von 37—44 kg/qmm.
Zahl
der

Proben

Walz-
rich-
tung

Streck

grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deh- 
nungauf 
200 mm 

in °/„

Arbeits
zahl — 
Festig
keit X 
Deh
nung

Con- 
traclion 

in o/o

1 Quer 25,2 37,9 24,0 909,6 56,8
6 P 25,9 3 8 ,1 -3 9 ,0 26,7 1032.8 51,4

15 D 25,7 3 9 ,1 -4 0 ,0 26,0 1025,8 52.5
14 26,2 40,1—41,0 25,5 1033,0 49,2
4 * 27,1 4 1 ,1 -4 2 ,0 22,9 955,0 49,8

11 n 27,4 4 2 .1 -4 3 ,0 23,4 998,0 50,2
2 * 27,0 4 3 ,2 -4 3 ,4 23,8 1028,0 46,5

53
Mi ttl. W erth 26,3 40,65 25,0 1015,3 50,7

T a b e l le  9.
Universaleisen in. einer Festigkeit v .37—44kg/qmm.

Zahl
der

Proben

Walz
rich
tung

Streck

grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deh
nung auf 
200 mm 

io o/o

Arbeits
ia h  l =  
Festig
keit X  
Deh- 
nuii’j

Con-

traction

in o/o

6 Lang 25,8 37,6— 38,0
3 8 ,1 -3 9 ,0

30,3 1143 59,6
10 25,6 29,9 1156 58,4
8 25,8 39,1— 40,0 29,1 1150 54,1
5 25,3 40,1—41,0 29.2 1184 55,3
7 27,5 4 1 ,1 -4 2 ,0 28,4 1177 54.8
2 ji 26,4 4 2 ,1 -4 2 ,5 29,3 1237 53,7

38
Mittl. Werth 26,0 39,6 29,4 1165 56,4

T a b e l l e  10. 
jüniversaleisen in. einer Festigkeit v.37—44 kg/qmm.

Zahl
der

Proben

Walz
rich
tung

Streck-

grenze

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deh- 
nungauf 
200 mm 

in o/0

Arbeits
zahl =  
Festig
keit X 

Deh
nung

Con- 

traction 

in o/o

1 Quer 24,9 37,8 31,0 1171 51,5
8 25,6 3 8 ,1 -3 9 .0 28,2 1097 54,6
5 25,7 39,1—40,0 28,0 1103 43,0
2 26,5 40,1— 41,0 26,0 1045 45,4
l V 26,4 41,6 26,0 1081 44,0

17
Mittl. W erth 25,7 39,1 27,9 1096 49,3

T a b e l l e  11.

Proflleisen mit einer Festigkeit von 37 — 44 kg/qmm.
Zahl
der

Proben

Walz-
rich-
tung

Streck

grenze 

kg/qmm

Festigkeit

kg/qmm

Deh- 
nungauf 
200 mm 

in o/o

Arbeits
zahl =  
Festig
keit X 

Deh
nung

Con- 

traction 

in o/o

4 Lang 25,1 3 7 ,7 -3 7 ,9 31,1 1178 61,2
26 25,2 3 8 ,1 -3 9 ,0 31,1 1201 58,5
33 26,0 39,1— 40,0 29,9 1185 56,5
14 26,3 4 0 ,1 -4 1 ,0 27,8 1134 55,1
2 * 27,0 4 1 ,3 -4 1 ,5 26,0 1076 53,7

79
Mi tli. W erth 25,8 39,3 30,0 1178 57,1

Februar  1894. M. van Ruth.
J. L. Terneden.

II. Siemens-Martin-Material für Lloyds Proben.*

D as w e ich e  F lu fse isen ,  das  o h n e  Zweifel be 
rufen  i s t ,  das  Schvveifseisen vo lls tänd ig  zu  e r 
se tzen ,  h a t  im  K am pfe  gegen das  ,Schw eifse isen  
sc h o n  m a n c h e n  S ieg  e r ru n g e n  u n d  e ro b e r t  sich 
fort  und  for t  ein im m e r  g rö fse res  Fe ld .  Giebt 
es au ch  n o c h  h ie r  u n d  da  T e c h n ik e r ,  die n u r  
für  Schw eifse isen  s c h w ä r m e n  und  den  F o r t 
sc h r i t te n  g e g e n ü b e r ,  die in d e r  H e rs te l lu n g  des 
F lufse isens  g e m a c h t  w u rd e n  u n d  n och  g e m a ch t  
w e r d e n , die A u g e n  v e rsch l ie f s en , so  d a r f  m a n  
doch  b e h a u p te n ,  dafs die  grofsen V o rz ü g e ,  die 
dieses Material  besitz t ,  von je d e m  T ec h n ik e r ,  der  
ih m  v o ru r th e i ls lo s  g eg en ü b e r  t r i t t ,  a n e rk a n n t  
w e rd en .  E s  h a n d e l t  s ich  a b e r  n ich t  allein  um  
einen K a m p f  gegen  das  Schw eifse isen ,  ein, n e b e n 
bei gesagt,  gewifs s e h r  s c h ä tz e n s w e r th e s  Material ,  
s o n d e rn  in e r s te r  Linie gegen  gew isse  n och  
h e r r s c h e n d e  V oru r the i le .  H ie r  w ird  m it  R ed en  
n ich t  viel g ew o n n en ,  h ie r  m u fs  d as  W o r t  g e l len :  
T h a t s a c h e n  bew eisen .

Ich  will zug eb en ,  dafs  bevor  die H e rs te l lu n g s 
weise  des F lufse isens  a u f  d e r  H ö h e  s t a n d , au f  
d e r  sie beu te  s t e h t ,  u n d  bevor  d e r  V e rb ra u c h e r  
oder,  r ich t ig e r  gesag t,  d e r  V e ra rb e i te r  e ingesehen

* Nach einem Vortrag am 4. December 1893 vor 
dem Niederrheiniscben Bezirksverein des Vereins 
deutscher Ingenieure.
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h a t te ,  dafs  ein a n d e re s  Material  a u c h  a n d e r s  b e 
h a n d e l t  sein w il l ,  M a n c h es  v o rg e k o m m e n  ist, 
w a s  a n s c h e in e n d  n ich t  zu G u n s te n  des  neuen  
E rz e u g n is se s  s p ra c h .  H e u te  ist  m a n  je d o c h  in 
d e r  H ü t ten tech n ik  so w e i t  v o rg esch r i t ten ,  dafs  m an  
im s ta n d e  is t ,  ein F lu fse isen  zu  l iefern ,  d a s  dem  
b e s ten  S ch w e ifse isen  n ich t  allein n ich t  n ach s te h t ,  
so n d e rn  es so g a r  übertr iff t.  Ich  sp re c h e  h ier
im  b e so n d e ren  von d e m  im  b a s isc h en  S iem ens-  
M artinofen  he rges te l l ten  w e ichen  F lu f se ise n ,  d a s  
ich  in d e r  F o lg e  d e r  Kürze h a lb e r  e in fach  M ar t in 
eisen  n e n n e n  w e rd e .  An dieser Ste lle  sei gleich 
e r w ä h n t ,  dafs im  b a s isc h en  S ie m e n s -M a r t in o fe n  
n ic h t  n u r  w e ich e s  F lu fse isen ,  so n d e rn  a u c h  S tah l ,  
so g a r  s e h r  h a r te r  S ta h l ,  h e rg e s te l l t  w ird .  Dieser 
S ta h l  z e ich n e t s ic h  g leichfalls  d u rc h  g r o f se Z ä h ig k e i t  
bei v e rhä l tn i fsm äfs ig  g ro fse r  H ä r t e  a u s ;  so  e rg ab  
be isp ie lw eise  d e r  vorl iegende  P ro b e s ta b  a u s  so 
g e n a n n te m  S p e c ia ls tah l  fo lgende  Q u a l i tä ts z i f fe rn : 
Fes t igkeit  7 4 ,1  k g / q m m ,  G o n trac t io n  4 4 , 9  % 
u n d  D e h n u n g  19  A n  d en  vorl ieg en d en  B r u c h 
p ro b e n  von S ta h l  von  ü b e r  7 0  kg Fest igkeit  
läfs t  sich die H ä r tb a r k e i t  d ieses  S ta h le s  e rk en n e n .

U m  die G üte  e ines M ater ia ls  b eu r th e i le n  zu 
k ö n n en ,  d ienen  in e r s te r  R e ih e  die V ersuche ,  
w e lc h e  d a m i t  g e m a c h t  w e rd en  u n d  gleichzeitig  
die M öglichkeit  b i e t e n , V erg le iche  m it  a n d eren  
M a te r ia la r ten  anzu s te l len .  A u s sc h la g g eb e n d  bleibt 
se lb s tv e rs tän d l ich  das  V e rh a l ten  e ines M ater ia ls  
w ä h r e n d  des G e b rau c h s .

Ic h  k o m m e  je tz t  a u f  e ine  R e ih e  von Ver
su c h e n  zu s p r e c h e n ,  die a u f  A n s u c h e n  des 
O b e r b i l k e r  S t a h l w e r k s  von e inem  A b n a h m e 
b e a m te n  des  eng lischen  L loyds  R e g is te r  m it  d em  
a u f  d e m  g e n a n n te n  W e r k e  im  S i e m e n s - M a r t in 
ofen h e rg es te l l ten  E isen  u n d  S ta h l  an g es te l l t  
w u rd e n .

D er  en g l i sc h e  L loyd  s c h re ib t  für  so lc h e  Ver
su c h e  F o lg e n d es  v o r :

E s  m ü sse n  in G e g e n w a r t  se in es  B eauf t rag ten
6 C h a rg e n  h e rg es te l l t  w e rd e n ,  von d e n e n : 
eine Charge eine Festigkeit vpn nicht unter  41 kg/qmm 
vier Chargen ,  ,  ,  ,  44
eine Charge , , , etwa 50 „

h a b e n  m ü ssen .
E n ts p re c h e n  e ine  o d e r  m e h r e r e  C h a rg en  

w ä h r e n d  d e r  V e rsu c h e  d iesen  B e d in g u n g en  n ich t ,  
so  k ö n n en  so  lan g e  n e u e  C h a rg e n  dem  B eau f
t rag te n  vo rg e leg t  w e rd e n ,  bis die d a m i t  erziel ten  
E rg eb n is se  g enügen ,  w a s  ü b r ig en s  n ich t  ganz  
s ic h e r  a rb e i te n d e n  W e r k e n  n u r  s e h r  a n g e n e h m  
sein  k a n n .  J e d e r  C h a r g e  w e rd en  drei Blöcke 
u n d  z w a r  e in e r  vo m  A nfang ,  e ine r  a u s  d e r  Mitte 
u n d  e in e r  v o m  E n d e  des  G usses  e n tn o m m e n .  
Diese  B l ö c k e , o d e r  v ie lm eh r  B r a m m e n , w e rd en  
d irec t ,  d. h .  o h n e  v o rh e r ig e  V era rb e i tu n g ,  zu 
B lechen  von v e r sch ie d en e r  S tä rk e ,  im  v or l iegenden  
Fa l le  von 10 bis 3 2  m m  D ic k e ,  a u sg ew alz t .  
Die V e rsu c h sb lec h e  dü rfen  n a c h  d e m  W a lz e n  
n ic h t  a u sg e g lü h t  w e rd en .  Diesen B lechen  e n t 

n im m t  m a n  d a n n ,  wie a u s  de r  T a b e l l e  zu e rseh en  
ist, e ine  g rofse  A nzahl  P ro b e n ,  m it  d en en  n a c h 
s teh en d e  V ersu c h e  a u sz u fü h re n  s in d :

B i e g e p r o b e n .  Von je d e m  B leche  w erden  
h ierzu  drei L än g s -  u n d  drei  Q ue rs t re i fen  g e n o m m e n .  
Je  eine  L ängs-  u n d  Q u o rp ro b e  w e rd en  d a n n

a) im  n o r m a le n  Z u s ta n d e ,  a lso  w e d e r  geg lüh t ,  
n o c h  g eh är te t ,

b) im  au sg e g lü h ten  Z u s tan d e ,

c) d u n k e lro th  in W a s s e r  von 2 8 °  C. g e h ä r te t ,  
geb o g en .  B eg inn t  ein P ro b es t re i fen  zu b re c h e n ,  
so  wird  m it  dem  Biegen a u fg e h ö r t  u n d  d e r  
B iegungsw inkel  g e m e ssen .  B e s t im m te  V orschri f ten  
für d iese  P ro b e n  s ind  n ich t  g egeben .  D as  C o m ité  
des e n g l i sch en  L loyds  R e g is te r  b eh ä l t  sich die E n t 
sch e id u n g  vor, ob die V e rsu c h e  g en ü g en  o d e r  n ich t .

Z e r r e i f s p r o b e n .  A u c h  h ierzu  w e rd e n  jed em  
B leche  drei  L ängs -  u n d  drei Q ue rs t re i fen  e n t 
n o m m e n  , von d en en  je  eine  L ängs -  u n d  Q u e r 
p ro b e  ebenfa l ls  im  n o rm a le n ,  im  g eg lü h ten  und  
im  g e h ä r te te n  Z u s ta n d e  a u f  Z erre ifs fes tigke it  ge 
prüf t  w ird .

S c h w e i f s p r o b e n .  Zu  d iesen  V ersu ch en  
s ind  von j e d e r  C h a rg e  drei  P ro b e s t re i fe n  zu 
n e h m e n ,  w e lch e  w a r m  d u r c h g e h a u e n  u n d  w ieder  
a n e in a n d e r  ge schw eifs t  w e rd en .  E s  w ird  d a n n  
j e  ein P r o b e s t a b  w a r m ,  ein S ta b  k a l t  gebogen  
u n d  ein S ta b  au f  Z ugfes tigkeit  geprüft .

L o c h -  u n d  N i e t p r o b e n .  A u s  B lech en  j e d e r  
C h a rg e  w e rd e n  vier g röfse re ,  q u a d r a t i s c h e  P r o b e 
s tü c k e  g esch n it ten ,  die w e d e r  geg lüh t ,  n och  g e 
h ä r te t ,  n och  so n s t  b ea rb e i te t  w e rd en  d ü rfen .  Je  
e ines  d ieser  P ro b e b le c h e  w ird  in d e r  W e ise  ge 
locht ,  dafs  d a s  e rs te ,  e tw a  2 0  m m  grofse ,  L o ch  
in e ine  E ck e ,  u n g e fä h r  10  m m  von den K an ten ,  
zu l iegen k o m m t , das  zweite  L o ch  w ird  vom  
e rs ten  in e inem  A b s ta n d e  gleich  d e m  L o c h d u r c h 
m e s s e r ,  u n d  die fo lgenden  L ö c h e r  im m e r  en g er  
a n e in a n d e r  u n d  i m m e r  m e h r  d e r  A u fsen k a n te  zu 
a u sg es to fsen .  Dies w ird  so  la n g e  fo r tgesetz t ,  
bis das  B lech  re ifs t  o d e r  m a n  a m  E n d e  d e s 
se lben  a n g e lan g t  ist.  Die ü b r ig en  drei  V e r s u c h s 
b leche  w e rd e n  so w o h l  in d e r  L än g s -  wie  in der  
Q u e r r ic h tu n g  a u f  d e r  ganzen  F lä c h e  g e lo c h t ;  
e ines d e rse lb en  w ird  d a n n  ka lt  gebogen ,  w ä h re n d  
die üb r ig en  zwei B leche  a u fe in an d e r  gen ie te t  und  
ebenfa lls  k a l t  gebogen  w e rd en .

Sch l ie fs l ich  w ird  n o c h  m it  je  e inem  b re i ten  
B lechstre i fen  a u s  j e d e r  C h a rg e  e ine  F la n ts c h p r o b e  
in d e r  W e is e  g e m a c h t , dafs  d e r  S tre ifen  w a rm  
bis zu e in em  W in k e l  von 9 0 °  gebogen  u n d  
n a c h  d e m  E rk a l ten  w ie d e r  g e rad e  g e r ich te t  w ird  ; 
dabe i  d a r f  d a s  Blech n ic h t  b re ch e n .

An s ä m m t l ic h e n  P ro b e s t re i fe n ,  a u s g e n o m m e n  
die zu den Z e r re ifsv e rsu ch en  b e s t i m m t e n , d a r f  
d e r  S c h e e r e n s c h n i t t  n ic h t  en tfe rn t  w e rd e n .  — 

Die E rg eb n isse  d ie s e r  M a r t in e i sen -U n te rsu c h u n g  
s ind ,  n a c h  d en  e inzelnen  V e r su c h sa r te n  g e o rd n e t ,
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in d e r  sc h o n  e r w ä h n te n  T ab e l le  z u sa m m en g e s te l l t .  
Alle  V e r su c h ss tü c k e  v o rz u le g e n ,  w a r  bei ih rer  
g ro fsen  A n zah l  n ich t  w o h l  a u s f ü h r b a r ;  doch  
sind h ie r  P ro b e n  a u s  a llen  V e rsu c h ss ta d ie n  zu r  
A n s ich t  ausges te l l t .

Die E rg eb n is se  d e r  c h e m isc h e n  A na lyse  der  
sechs  C h a rg en  z u r  B e s t im m u n g  von Kohlenstoff,  
P h o s p h o r ,  M a n g a n , S il ic ium  u n d  Schw efel  sind 
gleichfalls  in d e r  T a b e l le  au fgeführ t .

Ich b e m e rk e  noch ,  dafs gleich die e rsten  
sech s  v om  O berb i lk e r  S ta h lw e rk e  z u m  Z w ecke  
der  angeg eb en en  P r ü f u n g  h e rges te l l ten  C h a rg en  
den v o rg e sch r ie b en e n  B ed in g u n g en  vo l ls tänd ig  
e n t s p r a c h e n , so  dafs e s  n ich t  n o th w e n d ig  w a r ,  
weitere  C h a rg e n  z u r  U n te r su c h u n g  vorzu legen .

Verg le ich t  m a n  die E rgebn isse  d e r  e inzelnen 
C h a rg en  m i t e in a n d e r ,  so  e r k e n n t  m a n ,  h a u p t 
sächlich  bei den N o rm a l-B ie g e p ro b e n , dafs  das 
w e ichere  Material  m e h r  a u sh ä lt ,  d.  h. b ieg u n g s 
fähiger i s t  a ls  das  h ä r te re .  N im m t  m a n  w e ich s te s  
M ar t ine isen ,  e tw a  von e in e r  F es t ig k e i t  von 33 
bis 3 8  k g /q m m  1 q m m , so  tr i t t  d ie  g röfsere  
B iegungsfäh igkei t  a m  s tä rk s te n  h e rv o r .  Das 
w e iche  M ar l ine isen  bes i tz t  a u f se rd e m  gegen ü b e r  
h ä r te re m  F lu fse isen  u n d  se lbs t  g e g e n ü b e r  dem 
besten S ch w e ifse isen  den V o r z u g ,  dafs  die von 
den G eg n ern  des F lu fse isen s  so  g e rn e  a ls  S c h r e c k 
g esp en s t  b en u tz te  B la u w ä r m e  ih m  w e n ig  oder  
gar  n ich t  sc h a d e t .  Um  die W irk u n g  d e r  B la u 
w ä r m e  a u f  die ve rsch ied en en  h i e r in  R ed e  s te h en d e n  
M ater ia la r len  festzus te llen ,  h a b e  ich  einige V ersu ch e  
anges te ll t ,  u n d  z w a r  m it  Schw eifse isen ,  m it  h ä r 
te rem  F lu fse isen  u n d  m it  w e ich em  M artine isen .  
Schw eifse isen  von B ö r d e lb l e c h - Q u a l i t ä t  b rach ,  
nach d e m  d e r  in n ere  D u r c h m e s s e r  an  d e r  B ieg u n g s
ste lle  e tw a  die d re ifache  B lech s tä rk e  b e t r u g ;  
S ch w e ifse isen  von Feu e rb le ch -Q u a l i tä t  b ra c h  bei 
e inem in n eren  D u r c h m e s s e r  e tw a  gleich  d e r  
a n d e r th a lb fa c h e n  B l e c h s t ä r k e ; F lu fse isen  von 
e iner Fes t igke i t  von 4 2  bis 4 3  k g /q m m  b ra c h  
bei e inem  in n eren  D u r c h m e s s e r  von e tw as  ü b e r  
e in fach e r  B lec h s tä rk e ;  u n d  w e ich es  M art ine isen  
von e in e r  Fest igkei t  von 3 3  bis 3 4  k g /q m m  liefs 
sich g anz  z u s a m m e n s c h la g e n ,  o h n e  zu b rech en .  
Es zeigte s ich  a lso ,  dafs Schw e ifse isen  die B la u 
w ä rm e  a m  w en ig s ten  ve r träg t .  Die B la u w ä rm e
n u tz t  tb a tsä ch l ich  w o h l  ke inem  E isen ,  ob  S c h w e if s 
oder  F lu fse isen .  W e n n  m a n  d as  a b e r  weifs,  so 
sollte  m a n  a u c h  d u r c h a u s  v e r m e id e n ,  sow oh l  
Schweifs-  w ie  F lufse isen  in d iesem  Z u s la n d e  zu 
verarbe iten .  H ie r  th u t  e tw a s  g u te r  W il le  se h r  
viel;  e s  w ä r e  s e h r  zu w ü n s c h e n ,  dafs Je d e r ,  d e r  
Eisen  o d e r  S ta h l  zu ve rarbe i ten  h a t ,  dabei n a c h  
d em  G ru n d sä tze  h an d e l te ,  dafs jed e s  M aterial  in 
der  A r t  u n d  W eise  zu b ea rb e iten  i s t ,  w ie  seine 
E igenschaf ten  es v e r la n g e n ;  die B e a rb e i tu n g  m u fs  
sich d e r  M a te r ia la r t  a n b e q u e m e n .

Ich  h a b e  a u f  d a s  w e ich e  M art ine isen  d esh a lb  
b e so n d e rs  h ingew iesen ,  weil  ich d e r  A n s ich t  bin,

dafs m a n  ih m  u n te r  a n d e re m  bei d e r  A u sw a h l  
von D am pfkesse l-M a te r ia l  den  V orzug  geben sollte .  
D e r  en g lisch e  L loyd s c h re ib t  fü r  K esse lb leche  
e ine  F es t igke i t  von 41  bis 4 7  kg/qmm  bei e iner  
D e h n u n g  von 2 0  %  u n d  fü r  Sch iffsb leche  eine  
Fest igkei t  von 4 4  bis 5 0  k g /q m m  bei e ine r  D e h n u n g  
von 16  %  vor. Ich  ha lte  diese Fest igkei ts 
b ed ingungen  , n am en t l ich  die für K esse lb leche  
gestell ten,  fü r  zu h o c h  u n d  w ü rd e  fü r  M art ine isen  
zu K esse lb lechen  3 3  bis 3 8  kg F est igke i t  bei 
2 5  %  D e h n u n g  v o r sch lag en ,  se lb s tv e rs tän d l ich  
fü r  die au sg e g lü h ten  B leche .  Ein so lc h e s  M ar t in 
eisen biete t  bei Zufäl len ,  w ie  sie be i  D a m p fk ess e ln  
Vorkommen könn en ,  eine a u fse ro rd en t l ich e  S i c h e r 
heit  infolge se in e r  grofsen  Biegefähigkeit  und 
D e h n b a rk e i t  sow ie  d e r  g u ten  E ig e n s c h a f te n , die 
es w ä h re n d  se iner  V e ra rb e i tu n g  zeigt. E s  dürf te  
se lb s t  d a n n  n o c h ,  w e n n  se ine  Fes t igke i t  n ich t  
g rö fse r  ist , a ls  sie  für Schw eifse isen  vo rgesch r ieb en  
w ird ,  d iesem  en ts ch ied e n  vorzuz iehen  se in .  Ich 
h a b e  d a h e r  zu e in em  von  d e m  O b erb i lk e r  S t a h l 
w erk  neu  beschafften C ornw al l-K esse l  ein M ar t in 
eisen g e n o m m e n ,  d a s  bei d e r  a m t l ic h e n  M ater ia l 
p rü fu n g  eine d u rc h sc h n i t t l i c h e  Fes t igke i t  von 
3 4 ,4  k g /q m m  bei 3 0 ,1  %  D e h n u n g  zeigte. Der 
Kessel w u rd e  am  2. J a n u a r  d. J.  in Betrieb gese tz t  
u n d  w ird  hoffentlich n och  lan g e  tade llos  w e i te r  
a rb e i ten .  A u c h  von den  zu  d iesem  Kessel v e r 
w a n d te n  B lechen  liegen P r o b e n  vor, u n te r  denen  
ich  vor  A l lem  die W a r m -  u n d  S ch w e if sp ro b en  
zu b eac h te n  bitte . O bgle ich  w ä h re n d  d e r  B e
a rb e i tu n g  d e r  e inzelnen  P ro b e s tü c k e ,  d. h .  w’ä h re n d  
des S c h ä r fe n s ,  S p i lze n s ,  L o c h e n s ,  B ie g e n s ,  die 
T e m p e r a t u r  des  E isens  schliefslich  a u f  B la u w ä rm e  
s a n k ,  b ra c h  d e n n o ch  kein e inziges S t ü c k ,  wie 
H r .  O be r ingen ieu r  B ö c k i n g  gewifs be re i t  sein 
w ird ,  zu bes tä t igen .  Die S c h w e if sp ro b en  w u rd e n  
nach  d em  S ch w e ifsen  in de rse lben  W ä r m e  g e 
lo ch t  u n d  d a n n  gebogen  u n d  zeig ten  v o l lk o m m en e  
S ch w e if su n g .  Dafs das  vom  O berb i lk e r  S ta h lw e rk  
he rges te l l te  M ar t ine isen  s ich  ganz  vorzüglich  u n d  
s ic h e r  schw eifsen  l ä f s t ,  d e m  Schweifseisen  in 
d ieser  B ez ieh u n g  a lso  d u r c h a u s  n ich t  n a ch s te h t ,  
m ö g en  noch folgende R e su l ta te  der  Z e r r e iß v e r s u c h e  
b e w e is e n ,  w e lche  bei d e r  a m t l ic h en  A b n a h m e  
von, a u s  so lc h e m  M art ine isen  g ew alz ten  u n d  für 
die d e u ts c h e  M arine  b e s t im m te n  K esse lb lechen ,  
an g es te l l t  w u rd e n .

Geschw. Probestab Festigkeit Dehnung
iNr. 1 ' 35,0 kg/qmm 19,0 %

,  2 38,2 , 26,5 ,
,  3 38,1 . 32,5 ,
,  4 32,9 „ 15,5 „

Die E rg eb n is se  all  d ie se r  Material  - U n te r 
s u c h u n g e n  las sen  in u n u m s tö f s l ic h e r  W e ise  e r 
kennen ,  in w e lch  a u sg e z e ic h n e te r  B eschaffenhei t  
M arl ine isen  h e rg es te l l t  w e rd e n  k a n n  u n d  au ch  
h e rg es te l l t  w i rd .

D ü s s e l d o r f , ,  den  4 .  Dec. 1 8 9 3 .
Guido Althausse.
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C P Mn Si S

i 624 32 längs normal 53 ,7 20 ,5 gebogen bis 1 5 0 ° , dann  gebrochen
2 32 quer 4 9 ,5 5,0* » 5 0 ° ,
3 19 längs * 4 8 ,9 2 0 ,5 „ » 1 8 0 ° , „ eingerissen

o*"o
4 19 quer ■* 5 2 ,4 2 1 ,5 „ „ 1 1 0 ° , ,  gebrochen •“* ©
5 13 längs * 53 ,5 2 1 ,0 ,  ,  1 8 0 ° , „ eingerissen co

aUl
6 13 quer * 53 ,3 2 0 ,0 ,  1 8 0 ° , „ — Pi

7 32 längs gebärt 56,1 2 5 ,0 zusam m engebog., Kanten eingerissen 1  g
ax:

8 32 quer „ 5 3 ,9 21 ,5 gebogen bis 1 8 0 ° , dann gebrochen o

9
10

19
19

längs
quer »

53 ,9
5 5 ,2

2 2 .5
2 6 .5

,  „ 180", „ eingerissen 
zusam m engebog., Kanten eingerissen : 13 49,1 10

o p* uE xto <u c tc

a©tcoxs
0 ,2 3 0 0 ,024 1,151 0 ,0 6 5 Spur

11 13 längs 55 ,3 '<¡2,5 ,  ohne  Risse c ©tc
12 13 quer » 5 4 ,4 2 1 ,5 n ti p

3  C N =S c©
13 32 längs gecl. 5 1 ,2 2 7 ,5 r  p p

(C
g

14 32 quer r> 51,7 2 2 ,5 gebogen bis 1 8 0 dann gebrochen 
zusam m engebogen, dann  gerissen

C a

15 19 längs r 49 ,1 2 7 ,0 tC 3
16 19 quer „ 4 8 ,9 2 4 ,0 * * p

rC
17 13 längs „ 5 0 ,9 2 5 ,0 ohne Risse tc

18 13 quer „ 5U,4 2 2 ,0 * H P

19 627 26 längs n o r m a l 4 5 ,5 2 2 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , dann eingerissen
2 0 26 qui-r T» 4 5 ,8

44 ,5
18,0 ,  1 8 0 ° , ,

21 16 längs „ 2 3 ,0 zusam m engebogen, dann eingerissen ooo
2 2 16 quer P 44 ,2 2 8 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , dann eingerissen 

zusam m engebogen, dann eingerissen
o

23 10 längs T» 44 ,5
44 ,2

25 ,5 o> .*
2 4 10 quer P 2 3 ,0 „ Kanten ce

2 5 26 längs g e b ä r t 46 ,7 23 ,0 „ ohne Risse J2c C
26 26 quer 46 ,7 28 ,0 51 P

s  ® £  a
o

27
2 8

16
16

längs
quer

*
n

4 7 ,0
4 4 ,4

2 5 .0
2 4 ,5

fl p p ’ 10 41,4 10 ,5
r  71
E äajc ®

o©tco 0 ,1 3 2 0 ,0 2 9 0 ,8 8 3 0 ,0 4 6 Spur
29 10 längs * 46 ,4 23 ,5 "3 5 X3©

bc
30 10 quer * 47 ,2 24 ,5 l  ’ ’ 3 ° a©
31 2 6 längs gecl. 4 3 ,1 27 ,0 7> * * .2 sc
32 2 6 quer „ 4 1 ,4 30 ,5 J» P p

Xi
a

»rt7)
3 3 16 längs 1* 4 1 ,8 34 ,0 P P P

©tc 3K
34 16 quer T 4 1 ,7 2 6 ,0 V P P

o
J S

35 10 längs 40 ,9 24 ,0 P P T
8> -

36 10 quer r 4 1 ,2 27 ,5 * * P

37 1575 26 längs normal 4 7 ,5 19,5 gebogen bis 1 8 0 Kanten eingeriss.
38 26 quer n 46 ,6 16,5 ,  9 0 ° , ,
39 16 längs 9 46 ,1 24,5. zusam m engebogen, dann eingerissen öCO
40 16 quer n 46 ,4 2 3 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , , ©
41 7 längs 1» 49 ,6 19,0 zusam m engebogen, Kanten eingeriss. o

> .2
4 2 7 quer J> 50 ,0 2 1 ,5 „ dann „ Ci

43 2 6 längs g e b ä r t . 4 6 ,7 25 ,5 ohne Risse J *
a

S i

c
4 4 26 quer * 4 8 ,8 21 ,5 dann eingerissen "c :
4 5
4 6

16
16

längs
quer

T

P

48 .1
4 8 .2

2 7 ,0
2 3 ,5

p  p p

,  - ohne Risse ’ 7 46 16,5 e £
c *

c©tco 0 ,1 5 9 0,021 0 ,9 3 0 0 ,0 7 4 Spur
47 7 längs J» 4 9 ,4 2 2 ,0 P P P

— c® X i 'Stc
4 8 7 quer P 5 0 ,0 2 2 ,0 * T P

3 ° N B
4 9 26 längs gegl. 4 5 ,6 2 7 ,0 .2 E£
50 26 quer S 4 5 ,0 2 6 ,5 H » P a

ci
51 16 längs P 4 4 ,9 2 4 ,5 P P P

©tc 3N
52 16 quer P 4 5 ,9 2 3 ,5 » « T

J
5 3 7 längs p

43 ,1 2 4 ,5 fl P P
»

1 > '
5 4 7 quer p 44 ,7 2 4 ,5 n  p p

55 7 52 2 6 längs normal 48 .1 2 2 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , dann  eingerissen r

5 6 2 6 quer n 4 7 ,2 8 ,5» „ 9 0 ° , ,  gebrochen § | "© © 
tc ÿ

57
58

16
16

längs
quer

J!
n

48 .9
48 ,6

23 ,0
20 .5

„ ,  1 8 0 ° , „ eingerissen 
,  „  1 8 0 ° , ,  gebrochen 10 4 2 ,3* 18 sis

e .2
S
s i

0 ,1 3 6 0 ,0 5 9 0 ,9 8 2 0 ,047

59 ld längs p 48 ,9 22 ,0 zusam m engebogen, daun eingerissen 1 1
a x2 o

60 10 quer 9 4 8 ,s 2 0 ,0 T* T P /
CJ 

! ** N

• Oberhalb des Korners gerissen.
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Register m it dem basischen Siemens - Martin • Materiale des 

& Co., zu Düsseldorf • Oberbilk ausgeführfc wurden.
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O
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o

s
T3flcd
O)3
S3
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Biegegrenze ©
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£§■ k B
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®S2
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S cn 3:1 °» C O 3te £ 
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P Mn Si S

61 752 26 längs gebärt. 4 9 .6 2 5 ,5 zusam m engebogen, Kanten eingeriss. ©
62 26 quer 4 8 ,2 21,5 „ ohne Risse C
63 16 längs TI 50 ,5 24 ,0 fl n fl •> ®cn as

©
64 16 quer n 4 9 ,6 22 ,0 „ Kanten eingeriss. g 2

3
65 10 läng« fl 46 ,6 26 ,0 „ ohne Risse i . O
66
67
68

10
26
26

quer
längs
quer

fl
¡reel.

fl

5 0 ,0
4 3 ,9
4 6 ,4

22 ,5
25 .0
24 .0

fl ' 17 
fl J*
n n

n
fl
n

10 4 2 ,3 18
• j  
3 °  
“ o* 
•r, o 

A  2

3*©60OJ3au

0 ,1 3 6 0 ,059 0,982 0 ,0 4 7 Spur

69 16 längs 4 4 ,2 29 ,5 » fl A c n 3u
70 16 quer fl 44 .5 16.5* 51 1» n tç > g
71 10 längs n 4 6 ,9 24 ,5 n t A ce75
72 10 quer fl 4 6 ,3 2 5 ,0 fl n to 3N
73 1581 16 längs normal 4 6 ,3 22 ,0 „ dann eingerissen
74 16 quer fl 4 5 ,2 2 3 ,5 gebogen bis 1 8 0 ° , „ n
75 16 längs n 46,1 21 .0 zusam m engebogen, „ » oÎO
76 16 quer » 47,5 22 ,5 gebogen bis 1 8 0 °  „ gerissen •O
77 16 längs fl 4 3 ,4 21 ,0 zusamm engeboifen, „ eingerissen o> W
78 16 quer n 4 5 ,3 2 2 ,5 gebogen bis 1 8 0 ° , „ A "©
79 ¡6 längs gehart. 46 ,0 2 2 ,0 zusam m engebogen, ohne Risse ¿6 3 c  O 3
80 16 quer fl 47 ,2 23 ,0 n « * 1

O
81
82

16
16

längs
quer

fl 4 6 ,8
4 6 .3

22 ,5
2 3 ,0

fl t
f 7»

n
n

>16 44 12,5 Z a  
c »

3”©to0 0,201 0 ,046 0,921 0 ,0 5 6 Spur
83 16 längs 46.5 20 ,0 fl "3 3 _ c ©te
84 16 quer „ 4 6 ,9 2r-,0 fl n n t4

3©
85 16 längs geul- 42 ,2 27 ,0 n  fl üa Ss
86 16 quer ji 4 3 ,9 24 ,5 fl i* n c ci<n
87 16 längs fi 4 4 ,2 25 ,0 51 fl fl

©te 3N
88 16 quer fl 4 3 ,3 2 4 ,0 fl fl fl aB
89 16 längs 71 41,7 25 ,5 fl fl

te

90 16 quer n 43 ,6 27 ,5 fl fl *
91 758 13 längs normal 45 ,8 22 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , dann eingerissen
92 13 quer * 46 ,3 2 2 ,0 . 180», „ ?»
93 13 längs 4 5 ,0 2 2 ,5 zusam m engebogen, K anten „ O00
94 13 quer n 43 ,3 25 ,0 ?» fl A ©
95 13 längs n 4 4 ,2 20 ,0 i» « A p _W
96 13 quer j» 4 5 ,3 22 ,0 gebogen bis 1 8 0 ° , dann A "v ©
97 13 längs gehärt 4 7 ,4 22 .5 zusam m engebogen, ohne Risse 3

A
98 13 quer « 4 6 ,4 21 ,5 fl fl vC S> 

^  *
O

99
100

13
13

längs
quer

«
»

45 .5
4 5 .6

26 ,5
25 ,0

fl fl 
fl fl

A • 13 4 1 ,6 10,5 c S  
— ©

a©te0-3
0,147 0 ,0 5 9 0 ,807 0 ,0 5 6 Spur

101 13 längs 4 6 ,4 23 ,5 fl fl «
’3
rj O

©te
102 13 quer 46 ,1 2 7 ,5 n » A N ©
103 13 längs gegl- 4 2 ,6 2 4 .0 « A

£
£

104 13 quer n 4 3 ,5 26 ,0 n A es I105 13 längs fl 4 1 ,3 24,5 A « « taD 5
106 13 quer 42,9 25,5 j* -a
107 13 längs 43,1 27,5 « f * ■j)
108 13 quer fl 40,2 24,5 , ”

B leche  a u s  diesen S ä t z e n , a ls  L a sch e n  für 
doppe lte  u n d  d re ifach e  N ie tu n g  ge loch t ,  w u rd e n  
ü b e r  e inen  D o rn  von 8 0  m m  D u rc h m e s s e r  bis 
zu e inem  W in k e l  von 1 8 0 °  gebogen ,  o h n e  R isse  
zu zeigen ; w e i te r  z u sa m m e n g e b o g e n  bis zu  e inem  
in n eren  A b s ta n d e  d e r  Sch e n k e l  gleich d e r  zw ei
fachen Blechdicke ,  e n ts ta n d e n  k le inere  R isse  an 
den B lech k an ten  und  an  den L ö ch e rn .

* Oberhalb des Körners gerissen.

B leche,  in g le icher  W eise  g e lo ch t  u n d  d ann  
genietet ,  w u rd e n  bis zu e inem  W in k e l  von 1 8 0 °  
gebogen ,  bei e inem  in n e re n  S c h e n k e lab s ta n d  von 
1 0 0  m m ,  bevor  sie  R isse  zeig ten .

Die B leche  d e r  w e ich e ren  Sä tze  zeigten noch  
keine Risse ,  n a c h d e m  sie sch o n  so w e i t  z u s a m m e n 
gebogen  w a r e n , dafs  die N ietköpfe  e in a n d e r  b e 
rü h r te n .  E ine  R e ih e  von L ö ch e rn  von 2 1  m m  
D u r c h m e s s e r  bis zu 3  m m  v om  ro h g e sch n i t ten e n  
R a n d e  des  B lech es  u n d  von  2 0  m m  bis zu
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3 m m  v o n e in a n d e r  e n t fe rn t  g e s t a n z t ,  zeigten 
keine w a h r n e h m b a r e  s c h ä d l ich e  W ir k u n g  a u f  das  
Material .

N a c h  d em  L o ch en  w u rd e n  die B leche  mit te ls  
e ines  s c h w e r e n  V o rs c h la g h a m m e rs  g e h ä m m e r t ,  
d o c h  k o n n ten  keine R isse  en td eck t  w e rd en .

Die an g es te l l ten  S chm iede-  und  S c h w e if sp ro b en ,  
so w ie  ka lte  u n d  w a r m e  F la n ts c h p r o b e n ,  zeigten, 
dafs das  M ater ia l  d u r c h a u s  z ä h e ,  sch m ied -  u n d  
sc h w e i f s b a r  w a r .  Alle B ieg ep ro b en  w u rd e n  m it  
u n au sg eg li ih ten  B lechen  a u sg e fü h r l .  D e rS c h e e re n -  
a b sc h n i t t  an  den  P ro b es t re i fen  w a r  vo l ls tänd ig  
ro h  u n d  u n b earb e i te t .

D ü s s e l d o r f ,  den  4 ,  Dec. 1 8 9 3 .

gez. Johannes Meyer, 
Surveyor to Lloyds Register.

III. Anker und Ankerketten.

Die F ab r ica t io n  von Ketten  u n d  A n k e rn  für 
die d e u ts c h e  H a n d e l s m a r in e  w a r  b ish e r  den 
d e u tsch e n  H üt ten  h a u p ts ä c h l i c h  d a d u r c h  e rsch w er t ,  
dafs  d ie  d e u ts ch e n  Seeschiffe ,  w e lch e  bei L loyds 
R eg is te r  v e rs icher t  (klassif ic irt)  se in  w o l len ,  P r o b e 

zeugnisse ,  sog .  T es ts ,  fü r  ih re  A n k e r  u n d  Ketten 
vom  eng l.  Lloyds R eg is te r  b e ib r in g en  m ü sse n .  
Diese Ketten- u n d  A n k e r - T e s t s  k o n n te n  b ish e r  
n u r  in E n g la n d  au sg e s te l l t  w e r d e n ,  weil kein 
d e u ts ch e s  W e r k  eine  vom  engl.  L loyd a n e rk a n n te  
P r o b i r m a s c h in e  ha t te .  Vor k u rz e m  n u n  h a t  sich 
d u rc h  U e b e rn a h m e  eines Ke t ten -  und  A nke r-  
A uf t rages  m it  G e r m a n i s c h e m  L lo y d s -  u n d  e n g 
l ischem  L lo y d s -Z e u g n i f s  ein d e u ts ch e s  W e rk ,  
de r  H o c h f e l d e r  W a l z w e r k - A c t i e n - V e r e i n  zu 
D u i s b u r g ,  en tsch l ie fsen  m ü s s e n ,  se ine  P r o b i r 
m a s c h in e  g en au  n a ch  den A n fo rd e ru n g en  des 
eng lisch en  L loyds  u m z u ä n d e rn .

Die Ketten  u n d  A n k e r  s ind  j e tz t  fü r  die 
C o m m an d i t-G ese l lsch a f t  B l o h m  & V o f s  in H a m 
b u rg  für  zwei D o p p e l -S c h ra u b e n d a m p fe r  des  N o r d 
d e u ts ch e n  Lloyd m it  G e rm a n isc h e m  u n d  e n g 
l ischem  L lo y d s - T e s t  abgeliefer t  w o rd e n ,  u n d  ist  
es jedenfa l ls  s e h r  in te re s sa n t ,  die v o rg esch r ieb en en  
P ro b e n  von L loyds  R eg is te r  e n ts p re c h e n d  „Hing ley  
S o n s  L im ited  in D ud ley  specie l  B est  B e s t“ mit 
den  erziel ten  E rg eb n issen  zu ve rg le ichen .  Das 
K e ttene isen  ist a u c h  a u f  d e m  H o c h fe ld e r  W a lz -  
w erk -A clien -V ere in  angefe r t ig t  w o rd e n .

C. Käpper.

T a b e l l e  1. S p e c i i lc i r te  Probe-Erg-elmisse^
über die Probenahme der Ankerketten (Ketten m it Steg), geliefert 
von dem Hochfelder W alzwerk, Actien-Verein in Duisburg, für 
das auf der W erit der Commandit-Gesellschaft Blohm &  Voi's 
in Hamburg im Bau begriffene Schiff Nr. 100 (Schraubendampfer 

für den Norddeutschen Lloyd).

T a b e l l e  2. S p e c if ic i r te  P ro b e -E rg e b n is se
über die Probenahme der Ankerketten (Ketten m it Steg), geliefert 
von dem Hochfelder W alzwerk, Actien-Verein in Duisburg, für 
das auf der W erft der C om m andit-Gesellschaft Blohm <Sc Vofs 
in Hamburg im Bau begriffene Schiff Nr. 101 (Schraubendampfer 

für den Norddeutschen Lloyd).
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T a b e l l e  3. l ’r o b e - E r g e b n is s e
der Anker für dag aut der W erft der Comniandit-Gesollschaft 

Blohm &• Vofs in H am burg im Bau begriffene Schiff Nr. 100 
(Schraubendam pfer fcir den Norddeutschen Lloyd).
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i Bug-Anker
iß

Trotraan 2202 2645 rechts 39240 l i 0 33
-2

do. * links 7 0
2 Bug-Anker u

gewöhnl. 2022 2392 rechts 37080 5 0 *o -*o

do. Jl links 5 0 u j

3 Bug-Anker
Tro tm an 2303 2799 rechts 39880 5 0 s  p

do. n links 9 0 3  ’’’

4 Bug-Anker I  |CO
gewöhnl. 1933 2370 rechts 35700 5 0 9 2

do. TI links 5,3 0
—• ~  to 3

5 Strom-Anker 625 776 rechts 14540 5 0 S
do. T links 4 0 u»

6 Wurf-Anker 367 445 rechts 9880 4 0 ß
do. * ’ links J» 3,5 0

<i
o
Q

D ü s s e l d o r f ,  den 11. März 1894.

T a b e l l e  4. P r o b e - E r g e b n i s s e
der Anker für das auf der W erft der Commandit-Gesellschaft 

Blohm & Vofs in Hamburg im Bau begriffene Schiff Nr. 101 
(Schraubendampfer für den Norddeutschen Lloyd).
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l Bug-Anker
c
3

Trotman ‘2250 2734 rechts 39880 6 0
cr>

do. T» links 4 0 5
2 Bug-Anker u

9  .

gewöhnl. 1911 2316 rechts 35193 4 0 -C C9
do. links 3 0 'S .2

3 Bug-Anker “ K

Trotm an 2255 2744 rechts 39880 10 0 1 P
do. Jl n links t 9 0

3 b
4 Bug-Anker

gewöhnl. 1950 2393 rechts 35750 4 0 s ®
do. H links 3 0

5 Strom-Anker 656 815 rechts 15100 4 0 S
do. , links 4 0 U

«

6 Wurf-Anker 349 425 rechts 9430 3 0
do. V n links » 3 0 s>

Q
Peter Willemaen, Johannes Meyer,

Experte des Germanischen Lloyd. Stirveyor to Lloyds Register.

Die Gaskill-Pumpe der Holly Mfg. Co. in Lockport, N. Y.
Von A. von Ihering,

Docent an der Konigl. Technischen Hochschule zu Aachen.

(Hierzu Tafel IV.)

In den n e u e re n  a m e r ik a n i s c h e n  W a s s e r w e r k e n  
findet s ich  n eh en  den w o h l  a m  m eis ten  v e r
bre ite ten  P u m p m a s c h in e n  d e r  W o r t h i n g t o n  
P u m p i n g C o .  in N ew  Y o r k ,  sow ie  d en  Ma
sc h in en  d e r  E d w a r d  P .  A l l i s  G o .  in M ilw aukee  
e ine  so w o h l  d u r c h  ih re  e igenar t ige  G o n s tru c t io n  
als a u c h  d u r c h  ih re  L eis tungsfäh igkei t  bem erkens -  
w e r th e  P u m p e ,  die G a s k i l l - P u m p e  d e r  H o l l y  
M fg .  C o .  in L o ck p o r t ,  N. Y. Diese P u m p e  ist 
ve rhä l tn i fsm äfs ig  n e u e re n  D a tu m s  u n d  h a t  s ich  
berei ts  g rofse  V erb re i tu n g  u n d  A n e r k e n n u n g  in 
A m erika  e rw o rb e n ,  w e sh a lb  es angezeig t  sein 
dürfte ,  einiges N ä h e re  ü b e r  die C o n s t ru c t io n  u n d  
B e tr ieb se rg eb n isse  d e rse lb e n  m itzu th e i len .  *

Bei d e r  im J a h r e  1 8 8 1  von d e r  W a s s e r w e r k s 
verw al tung  d e r  S ta d t  S a r a t o g a  S p r i n g s ,  N. Y.,

* Vergl. Prof. A. Riedler, Amerikan. Pumpwerke, 
Z. d. V. d. Ing. 1893, S. CIO u. 611.

VIILu

| a u sg e sch r ie b en e n  C o n c u r re n z  t ra t  die von demVice- 
j P rä s id en ten  de r  H o l l y  M fg .  C o . ,  H . F .  G a s k i l l ,  

c o n s t ru i r l e  M asch in e  in d en  W e t tb e w e rb  m it  
a n d e r e n  M asch in en  ein u n d  siegte  in d em se lb en .  
Die A n fo rd e ru n g en ,  w e lch e  an  d iese  P u m p e  g e 
ste l l t  w u r d e n ,  w a re n  fo lg en d e :

Die M asch in e  so l l te  in 2 4  S tu n d e n  bei 18 
: m in ü t l ich en  U m d r e h u n g e n  4  Mill. U. S.  G al lonen  
! =  15  1 4 0  c b m  bei e inem  W a s s e r d r u c k  von 
; 8 0  Ü /Q u a d ra tzo l l  =  5 ,6 2 5  k g / q c m  fö rdern ,  die 

M asch ine  so l l te  fe rner ,  o h n e  i rg en d w elch e  B e tr ieb s
s tö ru n g e n  zu er le iden,  b is  au f  3 0  m in ü t l ich e  U m 
d re h u n g e n  g e b ra c h t  w e rd e n  könn en ,  so l l te  fe rn e r  
a u c h  bei e inem  M ax im a ld ru ck  von I 4 0  't t /Quadratzo li  
=  9 , 8 4  kg I q c m  n och  a rbe i ten  können ,  u m  bei 
F e u e r s b r ü n s t e n  eine g e n ü g en d e  D ru c k h ö h e  des 
W a s s e r s  zu liefern u n d  end lich  e ine  M axim al le is tung  
von 80  Mill. F u fsp fu n d  a u f  j e  1 0 0  U  ( 2 4  3 8 7  m t  
a u f  1 0 0  kg) v e rb ra n n te r  b e s te r  K ohle  bezw . eine

3
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m it t le re  täg l iche  L eis tung  von 6 5  Mill. Fu fsp fu n d  
( 8 9 8 6  m t)  m it  g u te r  A n th ra c i tk o h le  besitzen.

Z w ei  von den P ro fe sso ren  D. M. G r e e n e  u n d  
C l i a s .  T .  P o r t e r  n a ch  de r  im  Ja h r e  1 8 8 2  e r 
folgten In b e tr ieb se tzu n g  d e r  M asch in e  v o rg e n o m 
m en e  V ersu ch e  e rg ab en  n ich t  n u r  die  E r fü l lu n g  
de r  g e fo rder ten  B e d in g u n g en ,  so n d e rn  bew iesen ,  
dafs die M asch ine  d ieselben  n och  weit  ü b e r 
traf, indem  die L e is tu n g  bei d e m  e rs ten  V er
su c h e  1 1 2  Mill. F u fsp fu n d  (s ta t t  8 0  Mill.),  bei 
d e m  zw eiten  V ersu ch e  1 0 3  Mill. ( s t a t t  8 0 )  au f  
1 0 0  i? v e rb ra n n te  K o h le  b e tru g .  E inen  Beweis  
d a fü r,  dafs diese L e is tu n g  n ich t  e tw a  bei fo rc i r tem  
B e tr ieb  e r re ic h t  w u rd e ,  so n d e rn  d e r  m it t le ren  
J a h re s le i s tu n g  e n tsp r ich t ,  g iebt  die fo lgende Z u 
s a m m e n s t e l l u n g ,  w o n a c h  die m it t le re  L e is tu n g  
a u f  1 0 0  tb v e r b ra n n te r  K o h le  bezogen  sich  für 
d a s  J a h r  1 8 8 4  
a u f  1 0 5 , 4 2  Mill. ,
1 8 8 5  a u f  1 0 1 , 7 0  
Mill. ,  1 8 8 6  a u f  
1 0 5 , 9 4  Millionen,
1 8 8 7  a u f  1 0 6 ,3 1  
Mill. o d e r  im
Mittel a u f  1 0 4 , 8 4  
Mill. F u fsp fu n d  
= =  3 2  0 0 0  m t  be 
l ie f ,  a lso  die
c o n tra c t l ic h e  Lei
s t u n g  u m  fast
3 3  %  überlra f .

Die a l lg em e in e  
A n o r d n u n g  d e r  
G a s k i l l  - P u m p e  
ist  au s  Fig.  1 zu 
e r seh e n ,  w ä h re n d  
a u f  T afe l  IV d e r  
L än g s sc h n i t t ,  s o 
w ie  d e r  Q u e r 
sc h n i t t  u n d  die
S t i rn a n s ic h t  d e r 
se lb en  dargeste ll t  
ist. Das E igenar t ige  d iese r  P u m p e  liegt in d e r  
A n o r d n u n g  d e r  D a m p fcy l in d e r  ü b e re in an d e r ,  
d e r  K ra f tü b e r t r a g u n g  v om  o b e ren  G y l inder  a u f  
die P u m p e  d u rc h  eine  S c h w in g e ,  d e r  h o h e n  Lage  
des  S c h w u n g r a d s  ü b e r  den P u m p e n c y l in d e rn ,  
d e r  S t e u e r u n g  des  D am p fcy l in d e rs  u n d  d e r  g e 
d rä n g te n  B a u a r t  der  M asch ine.

W ie  a u s  d e m  L ä n g s sc h n i t t  e rs ich t l ich ,  w irk t  
die K o lb e n s tan g e  des  o be ren  Gylinders  z u n ä c h s t  
a u f  e ine  K o p p e l ,  w e lch e  am  o b e ren  E n d e  e iner  
S c h w in g e  befestigt ist , an  w e lc h e m  a u c h  die P le u e l 
s ta n g e  angreif t .  D as  u n te re  E n d e  d e r  S c h w in g e  , 
ist  m it te ls  e iner  zweiten  Koppel  m it  d em  K reu zk o p f  
des  N ie d e rd ru c k cy l in d e rs  ve rb u n d en ,  an  w e lch e m  
die be iden K o lb en s tan g en  des  g ro fsen  K olbens  
befestigt s in d ,  w ä h re n d  die K o lb e n s tan g e  de r  
d o p p e lt  w irk en d en  P l u n g e r p u m p e  m it te ls  de r  an  
d e r  K oppe l  seitl ich v o rb e ig e fü h r ten  v e r län g er ten

K o lb en s tan g en  u n d  e iner  die be iden w ied er  v e r 
b in d en d en  T ra v e r se  an g e t r ie b e n  w ird .  Die K re u z 
köpfe d e r  beiden Gylinder  s in d  ü b e r  bezw. u n te r  
d e r  C y l in d e ra ch se  an  p r i sm a t i s c h e n  F ü h r u n g s 
s ta n g en  geführt ,  w e lch e  e in e rse i ts  an  den Cylin- 
de rn ,  a n d e re rse i t s  an  d e n ,  die D re h a c h se  d e r  
S c h w in g e n  t r ag e n d en  B öcken befestigt s ind .  Die 
D e ta i lco n s tru c tio n  d e r  S c h w i n g e n , sow ie  der  
K reuzköpfe  ist  a u s  den F ig u re n  2 bis 10 zu 
e r seh en .

W ie  d e r  Q u e r sc h n i t t  a u f  Tafe l  IV e rk en n e n  
läfst,  e rfo lg t  die S t e u e r u n g  d e r  be iden G yl inder  
von je  e ine r ,  län g s  d e r  M asc h in en a ch se  zw ischen  
beiden M asch inen  l iegenden  W e l le  a u s .  Die 
D a m p fe in s t rö m u n g  in den  H o c h d ru c k c y l in d e r  w ird  
d u rc h  Ventile, die U e b e r s t r ö m u n g  in den Nieder- 
d ru c k c y l in d e r  und  A u s s t r ö m u n g  d u r c h  Gitter-

t'ig- i.

Schieber bew irk t .  W ä h r e n d  die le tz te ren  die 
E in s t rö m u n g  in bezw .  die A u s s t r ö m u n g  a u s  dem  
N iederd ruckcy l inder-  w ä h r e n d  des  ganzen  K o lb en 
h u b e s  b ew irk en ,  k ann  die F ü l lu n g  des H o ch -  
d ru c k cy l in d e rs  v e rän d e r l ic h  g e m a c h t  w e rd en .  
Die S t e u e r u n g  d e r  E in la fsven t i le  ge sc h ie h t  von 
de r  S te u e rw e l le  a u s  d u rc h  j e  ein E x c e n te r  A, 
Fig . 11 ,  dessen  R in g  B  a u f  d e r  l inken  S e i te  an  
d e r  z u r  H e b u n g  des  Ventils  d ien en d en  Z u g s ta n g e  B 
angreif t ,  w ä h r e n d  e r  a u f  d e r  ä n d e rn  Se ite  in 
eine, mit e in e r  g e h ä r te te n  S ta h lp la t t e  a rm i r te n  
Klinke C  end ig t ,  w e lch e  s ich  bei e ine r  b e s t im m ten  
K o lb e n s te l lu n g  a u f  den ,  u m  die A ch se  D  d r e h 
b a re n  u n d  m it te ls  d e r  Z u g s ta n g e  E  ve rs te l lbaren ,  
a m  o b e ren  E n d e  g leichfalls  m it  e in e r  g e h ä r te te n  
S ta h lp la t t e  a r m i r te n  Hebel  F  auflegt,  w o r a u f  das 
Dam pfein lafsventil  s ich  öffnet ,  und  bei e ine r ,  j e  
n a ch  d e r  S te l lu n g  des  H eb e ls  F  v e rän d e r l ic h en
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K o lb en s te l lu n g  a b s c h n a p p t ,  w o d u r c h  d e r  Ab- 
sch lufs  desse lben  b e w irk t  w ird .

D er  S t e u e r u n g s m e c h a n i s m u s  u n d  d ie ,  v e r 
sch ied en en  S te l lu n g e n  des  H ebe ls  e n ts p rec h en d e n  
Fü l lu n g en  des C y l in d e rs  u n d  H u b h ö h e n  des 
Ventils s ind  in F ig .  1 2  s c h e m a t i s c h  da rges te ll t .  
Der E n d p u n k t  d e r  K l in k e  C  b e sc h re ib t  die Ellipse 
1 2 3  . . . .  8.  In  d e r  S te l lu n g  3 findet bei jed e r  
S te l lu n g  des  H ebels  F  die E rö f fn u n g  des  Ventils  
sta tt ,  in d em  d as  E x c e n te r ,  d a  das  re ch te  E n d e  

[
!

Fig. 2 u. 3.

des H eb e ls  H  a u f  d e m  Hebel  F  a u f l i e g t ,  d a s  
linke E n d e  desse lben  n a c h  un ten  d rü ck t ,  a lso  
das  Ventil h e b t .  Bei d e r  S te l lu n g  I des H ebe ls  F  
findet,  indem  be im  W e i te rg a n g  d es  E x ce n te rs  die 
Klinke C  s ich  a u f  d e m  Hebel  F  n a ch  l in k s  v e r 
schiebt ,  bei I '  A b sch n a p p en  d e r  K linke C  s ta tt ,  
w o ra u f  d iese lbe  in die S te l lu n g  I "  k o m m t ,  das 
Ventil j e d o c h  d u rc h  e ine ,  a m  Ventilhebel  J  a n 
gre ifende  F e d e r  zugezogen  w ird .  Die den  S te l 
lungen  II, III u n d  IV des  H ebe ls  F  e n tsp rec h en d e n

A u s lö ss te l lu n g en  I I '  I I “ , I I I '  I U " ,  IV '  I V '1 s ind  
d u rc h  S ch ra ffu r  kenn tl ich  g e m a c h t .

W ie  die F ig u r  sofort  e r k e n n e n  l ä f s t ,  findet 
das Oeffnen des D am pfvent ils  s te ts  in d e r  S te l 
lu n g  3 des E x cen te rs  s t a t t ,  w e ich es  d a h e r  so 
aufgekeil t  w e rd en  mufs,  dafs die S te l lu n g  S m it 
d e r  d e r  V o re in s t rö m u n g  e n ts p re c h e n d e n  S te l lu n g  
des  D a m p fk o lb e n s  zu sam m en fä l l t .  Die Ventil
e rh e b u n g e n  u n d  Sch l ie f su n g scu rv e n  ct, ß u n d  y  
s ind  z iem lich  steil ,  so dafs ein s e h r  . ra s c h e s  
Oeffnen u n d  Schlie fsen  des Ventils erfolgt.

A l le rd ings  sind die H u b h ö h e n  des Ventils 
bei den  v e rsch iedenen  F ü l lu n g en  versch ieden ,  
indessen k a n n  die d e r  k le ins ten  F ü l lu n g  e n t 
s p re c h e n d e  H u b h ö h e  a ls  M in im alhub  g e n o m m e n  
w erd en ,  so  dafs  das  Ventil fü r  g röfsere  F ü l lu n g en  
jeden fa l ls  g en ü g en d  geöffnet ist.

Die P u m p e  biete t  w e n ig  B e m e rk en s w e r th e s .  
E ine  gro fse  A n zah l  k le ine r  Ventile von g e r in g e r  
H u b h ö h e  (8 m m )  s ind  a u f  j e  e in e r  h o r izo n ta len  
S c h e id e w a n d  zw ischen  d e m  Saug-  bezw. D ru c k 
venti lkas ten  u n d  d e m  C y linder  an g eo rd n e t .  Die 

Z ah l  de r  S äugven ti le  jed e s  
P u m p e n c y l in d e r s  b e t r ä g t  1 6 6 ,  
die d e r  D ruckven t i le  ebenso  
v ie l ,  so dafs 3 3 6  Ventile in 
je d e m  P u m p e n c y l in d e r ,  a lso  
6 7 2  Ventile  in d e r  ganzen  
Masch ine  v o rh a n d en  sind .  Die 
D e ta i lconstruc t ion  d ieser  Ven
tile ist  a u s  F ig u r  13  zu  e r 
seh en .  Die Ventilsi tze w e rd en  
m it  den  Ventilen  z u sa m m e n  
in die M asch ine  e in g e sc h rau b t .  
Als Ventile  d ienen ^ z ö l l i g e  
G u m m isch e ib en ,  w e lch e  o b e r 
ha lb  m it  e ine r  a u s  R o th g u fs  
he rges te l l ten  K apse l  a r m i r t  
sind ,  w e lch e  be im  A ufsch lag  
des  Ventils  gegen  die d u rc h
3 R ip p en  g e h a l ten e  F ü h r u n g  
d es  Ventilst ifts  a n sc h lä g t .  D er  
Ventilstift ist  von u n ten  d u rc h  
die G u m m ip la t te  ge s teck t  u n d  
t räg t  a m  u n te re n  E n d e  e ine  
Spitze ,  w e lch e  bei g e h o b en e m  
Ventil ein Vertheilen  u n d  Um-

i b iegen der  W as se r fä d e n  be-
Fig '4. w irk t  u n d  d a d u rc h  den D u rc h 

g a n g  des W a s s e r s  d u rc h  die 
Ventile  e r le ich ter t .  Die Saug-  und  D ruckventi le  
s ind  g en au  von g le icher  F o r m  u n d  Gröfse  und  
i s t  h ie rd u rc h  eine b ill igere H e rs te l lu n g  d ieser  in 
g ro fse r  A nzah l  e r fo rd e r l ich en  Ventile  m ög lich ,  als 
es bei Ventilen  von u n g le ic h e r  G röfse  d e r  Fal l  
ist. V e rm öge  ih re r  e in fachen  G ons truc t ion  ge 
s ta t te n  die Ventile  e in  le ich tes  A u sw ech se ln ,  w a s  

! a l le rd ings  z iem lich  häufig  Vorkommen dürfte ,  da  
d e r  sc h a rfe  in n ere  R a n d  des  Ventilsi tzes s ich  leicht 
und  ra sc h  in die G u m m is ch e ib e  e in fressen  w ird .
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w e lc h e r  W e r th  a l le rd in g s  die ü b l iche  M a x im a l 
w a sse rg e sc h w in d ig k e i t  in den  Ventilen von 1 ,8  m 
n a h ez u  e r re ich t .

Die K u rb e ln  d e r  be iden M asch inen  s ind  u m  
9 0  0 g e g e n e in a n d e r  verstell t .

U eber  e inen  m it  g ro f s e r  Sorg fa l t  a u sg e fü h r te n  
L e i s tu n g sv e rsu c h  e ine r  in d e r  S p r i n g - G a r d e n -  
P u m p s ta t io n  zu P h i l a d e l p h i a ,  P a .  aufgeste ll ten  
G ask i l l -P u m p e ,  w e lch e  e ine  täg l iche  L e is tu n g  von
2 0  Mill. U . S.  Gal lonen  =  75 7 0 0  cb m  besitz t  
o d e r  e ine  s e c u n d l ich e  W a s s e r m e n g e  von 0 , 8 7 6  cbm  
liefert ,  is t  F o lg e n d es  zu b e r ich ten .

Die M asch in e  w a r  im  Ja h r e  1 8 8 7  g e b au t  
u n d  w u rd e  vom  2 9 .  bis 30 .  N o v e m b er  desse lben

0

Die z u r  B e r e c h n u n g  de r  G e sa m m t le i s tu n g  
e r fo rd e r l ich en  W e r t h e  se tzen  s ich  a u s  d en  b e 
re ch n e te n  u n d  b e o b a c h te te n  W e r lh e n  z u s a m m e n ,  
von w e lch e n  die w i c h t i g s t e n  im  F o lg e n d en  mit-  
ge the i lt  w e rd en .

D as  V erhäl tn ifs  des  g e s a m m te n ,  freien Ventil- 
D u r c h g a n g s q u e r s c h n i t t s  z u m  K o lb e n q u e rsc h n i t t  
b e re c h n e t  s ich  zu 1 : 3 ,2 ,  w o r a u s  s ich  bei einer, 
1 8  m in ü t l ic h e n  T o u r e n  e n ts p re c h e n d e n  Kolben-

0 9 i 2  18
g e sch w in d ig k e i t  c  =  - - - - - ..... —  0 , 5 4 7 2  m

oU
eine W as se rg esch w in d ig k e i t  von 1 ,7 5 1  m ergiebt,

Ja h re s  e inem  2 4 s tä n d ig e m  V ersuch  u n te rw o rfe n .  
Die H a u p ta b m e s s u n g e n  d e r  M asch ine  w a re n  
fo lg e n d e :

D urchm esser des H ochdruckcylinders . '8 4 5  mm 
„ „ N iederdruckcylinders . 1690 ,
„ „ P lungerkolbens . . . 914 »

Gem einschaftlicher Hub aller Kolben . 1219 »

d A-z ̂ - -d>:n
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1. In h a lt des kleinen Cylinders (einschl. schädl. R aum ) . . . . .  24,128 cb ' =  0,684 cbm
2. ,  „ g ro ß en  ,  ,  ,  . 96,8 ,  =  2.741 „
3. G esam m tinbalt be ider Cylinder , „ „ ................... 120,93 „ == 3,425 „
4. V erhältn ifs des grofsen zum kleinen C y lin d e r ................................  4,01
5. Adm issionsvolum en (aus den D iagram m en berechnet) . . . .  7,56 ,  =  0,2294 „
6. G esam m texpansion (aus den Drücken b c r c c h n e l ) .......................  12,44fach
7. „ ( „ , Volumen p ) ...........................  12,80 ,
8. In ha lt des theoretischen  D ia g ra m m s .................................................. 65 ,459“ =  422,24 qcm
9. ,  , w irklichen ,  ...................................................  53,169 * =  342,95 ,

10. V erhältnifs des letzteren zum e r s t e r e n ..............................................  0,8122
11. Indicirte Leistung ........................................................................................  772,7 am. HP =  783,52 PS
12. S tünd liche , aus den D iagram m en berechnete Dampfmenge

(einschl. W asserm an te l) .........................................................................  9548,1 Ti =  4330,8 kg
13. Aus den Diagram men berechnete Dampfmenge für 1 indicirtes

Stundenpferd (einschl. W a s s e rm a n te l ) ..........................................  12,36 r =  5,600 „
14. Im Kessel verdam pfte W asserm enge fü r 1 ind. S lundenpferd

(einschl. W asserm an te l) ........................... .............................................. 14,94 „ =  6,78 „
15. V erhältnifs der ersteren  zur letzteren W a s s e rm e n g e ..................  0,82 ,
16. Ges&nmte gewogene Dam pfm enge für die Speisung der W asser

m äntel in 24 S t u n d e n ..........................................................................  2627,6 „ =  11918,2 „

Um  den  F e u c h tig k e i t sg e h a l t  des  D am p fes  zu 
m e s s e n , w u r d e n  in Z w is c h e n r ä u m e n  von e tw a
2 S tu n d e n  im  G anzen  11 c a lo r im e tr i s c h e  U n te r 
s u c h u n g e n  a n g e s te l l t ,  d e ren  M it tehve r the  in d e r  
fo lgenden  T ab e l l e  z u s a m m e n g e s te l l t  sind .
Wassergewicht im Calorimeter 200 U —  90,72 kg 
Gondensirtes Dampfgewicht . 10.06 „ =  4.563 „
Anfangstemp. des Wassers . . 57,39° F. =  14,1° C.
E n d te m p e ra tu r ,  „ . . 111,14° F. =  49,53° C.
T em pera turerhöhung  . . . .  53,75° F. =  25,43° G.
Absoluter Dampfdruck . . . . 111,35 U  =  7,574 Atm. 
Latente W ärme eines gesättigten 

W asserilampfesbeidem beob
achteten D r u c k e ........................  878,95 am. W.-E.

do. eines kg . . .  . 488,4 kg -W .-E .
Lat. W ärme nach der Messung 848,974 am. W.-E.

=  471,77 kg-W .-E .

Specifische Dampfmenge .

Wassermenge

471,77
488,4

-  • 100 =g 96,5 % 

3,5 „

D er  Versuch  e rg ab  n u n  fo lgende  L e i s tu n g :

i G e sa m m t to u re n z a h l ..........................................  26010

Tourenzahl in der M i n u t e ............................ 18,063

Gesammte geförderte Wassermenge in 24 Stunden
21 264 341,5 U. S. Gail. =  80484 cbm.

Die g a ran t i r te  L e is tu n g  b e tru g  2 0  Mill. Gail,  
bei 17 ,5  U m d re h u n g e n .  Bei d e r  v o rg e sch r ie b en e n  
T o u re n z a h l  b e re c h n e t  s ich  die obige L e is tu n g  zu 
2 0 , 6 0 2 4  Mill. G a l lo n e n ,  so  da fs  die M asch in e  
bei d e r  vo rgeschrieberien  T o u r e n z a h l  e tw a  3 #  
m e h r  leiste te ,  a ls  g e fo rd e r t  w a r .

Die L e is tu n g ,  a u f  1 0 0  «  v e rb ra n n te  K oh len  
bezogen ,  b e t ru g  bei d e m  V ersu c h e  1 2 5 , 0 2 3  Mill. 
Fu fsp fund ,  w ä h r e n d  n u r  1 1 0  Mill. F u f s p fu n d  im 
C o n t ra c t  a u s b e d u n g e n  w a r e n , w as  e in e r  M e h r 
le is tung  von fa s t  14  #  e n ts p r ic h t .

Fig. 13. Fig. 14.
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A u c h  in s t e h e n d e r  A n o r d n u n g  w ird  die 
G a s k  i 11 - P u m p e  a u sg e fü h r t ,  u n d  ist  d e r  S c h n i t t  
e iner  so lch en  M asch ine  in F ig .  1 4  abgeb ildet .  
Die P l u n g e r p u m p e n  s ind  a l le  e in fa ch w irk e n d  u n d  
direc t  u n te r  den D am pfcy l inde rn  a n g e o rd n e t ,  de ren  
S te u e r u n g  d u rc h  R u n d sc h ie b e r  b e w irk t  w ird .  
P u m p e n  d iese r  A r t  finden sich  be isp ie lsweise  in

Neuere Fortschritte in der
(Schlufs aus

S c h w e i f s e i s e n .  W ie  sc h o n  a n g eg eb en ,  is t  
die S c h w e ifse isen fab r ica t io n  d es  G leve länder  
Distr ic ts  se it  1 8 7 2  s te t ig  z u rü c k g e g a n g e n ,  d ank  
d e r  fas t  vo l ls tänd igen  V e r d rä n g u n g  d e r  E is e n 
sch ien en  , e isernen  Schiffe u n d  Kessel d u rc h  
so lc h e  a u s  Flufse isen .  Es gilt  a ls  n o c h  offene 
F rag e ,  ob  diese V e r ä n d e ru n g  w e i te re  F o r t s c h r i t t e  
m a c h e n  w ird  o d e r  n ich t .  Die U eb er leg en h e i t  des 
F lu fse ise n s  h in s ich t l ich  Fes t igke i t ,  D e h n u n g  und 
G le ichar t igke i t  w i rd  z w a r  a llgem ein  a n e rk a n n t ,  
so  da fs  e s  n ich t  w a h rs c h e in l ic h  i s t , dafs  es 
d u rc h  se inen  a l ten  N e b e n b u h le r ,  d a s  Sc h w e if s 
e i s e n ,  in irgend  w e lch  e rh eb l ic h e m  U m fange  
w ie d e ru m  e rse tz t  w ird .  Das le tz te re  besi tz t  a b er  
einige u n le u g b a re  p h ysika l ische  Vorthe ile  au fse r  
d e r  g rö fse ren  Bill igkeit .  E s  läfs t  s ich  le ich te r  
sc h w e ifs en  u n d  es ro s te t  n ich t  so  s ta rk  an  so lchen  
S te l len ,  w o  d e r  S c h u tz  d u r c h  A n s tr ich  n ich t  
leicht  a u f re c h t  e rh a l te n  w e rd en  k a n n .  D er  e r s te re  
Vortheil  ist v e rm u th l ic h  d e r  G ru n d ,  dafs S t a b 
schw eifseisen  a u c h  seine  S te l lu n g  beh ä l t ,  d e n n  
die S c h m ie d e  a u f  d e m  L ande ,  die H a u p tv e r b r a u c h e r  
von S tab e isen ,  w ol len  e in le ich t  s c h m ie d b a re s  
Material  h a b en .  Der a n d e re  V or the i l  s i c h e r t  d em  
Schw e ifse isen  V e rw e n d u n g  für D ach b e d e ck u n g e n  
u n d  für  B le c h e ,  w e lch e  im  In n e rn  d e r  Schiffe 
V e rw e n d u n g  finden. Obgle ich  9 4  %  d e r  Schiffe  
j e t z t  n o m in e l l  a u s  F lu fse isen  g e b a u t  w e rd e n ,  
w ird  S c h w e ifse isen  t ro tz d em  n o c h  von vielen 
Sch if fbaue rn  für in n e re  T h e i le ,  a ls  D eckpla tten ,  
B u n k e r ,  M asch inen-  u n d  K e s s e l - F u n d a m e n te ,  Be- 
lag p la t ten  u .  s. w . b en u tz t .  Bei d iesen  T h e i len  
ist  vom  L loyd  z. T h .  keine E rm ä fs ig u n g  d e r  
D icken bei V e rw e n d u n g  von  F lu fse isen  ges ta t te t ,  
so  dafs h ie r  so w o h l  d e r  n ied r ige re  P re i s  als 
a u c h  die g e r in g e re  G eneig thei t  z u m  R o s te n  zu 
G u n s te n  des S c h w e ifse isen s  sp r ich t .  A us  diesen 
G rü n d e n  b e s teh e n  die S c h w e i f s e i s e n - W a lz w e r k e  
fü r  S tabe isen  u n d  B le c h e ,  w e n n g le ich  a u c h  in 
v e rm in d e r te r  Z ah l ,  fort, u n d  sc h e in t  a u c h  h ier in  
in n ä c h s te r  Ze i t  ke ine  A e n d e ru n g  zu e rw ar te n  
zu  se in .

D er  P u d d e lp ro c e f s  u n d  se ine  E in r ic h tu n g e n  
s ind  fas t  g en au  wie  im  J a h r e  1 8 7 1  geblieben.

den  S tä d te n  F r a n k f o r t  (Ky.),  K a lam az a o  (Mich.),  
C o lu m b u s  (Ohio)  u n d  a n d e re n .

Die A n o r d n u n g  u n d  C o n s t ru c t io n  d e r  Ventile  
ist  d iese lbe  wie  bei den l iegenden  P u m p e n ,  n u r  
s ind  die V en t i lkä s ten  seitl ich von den Pum pen*  
c y lin d e rn  a n g e b ra c h t .

Cleveländer Eisenindustrie.
for. Nummer.)

Z ah l re ic h e  V e rb e s se ru n g e n  s ind  e r fu n d e n  u n d  
v e rsu c h t  w o rd e n ,  fü h r te n  jed o c h  s te ts  zu S c h w ie r ig 
keiten m it  den  A rb e i te rn  u n d  w u rd e n  sch lie fs l ich  
au fgegeben .  E in  e rh eb l ic h e r  Vortheil  in der  
Fab r ica t io n  des  F e r t ig e isen s  w u r d e  d u r c h  die 
E in f ü h r u n g b e s o n d e r e r V o rw a lz e n  g e m a c h t .  F r ü h e r  
em pfing  die F e r t ig s t ra f se  das  P a c k e t  d i rec t  au s  
d e m  W ä rm o fe n  u n d  e rz e u g te  in zah l re ic h en  
S t ich en  fertiges S tab e isen  o d e r  desg l .  B leche.  
Z u r  W ie d e r e r w ä r m u n g  s c h r i t t  m an  n u r  bei S tü ck en  
m it  g ro fsem  Q u e rsc h n i t t ,  a b e r  a u c h  d a n n  w u rd e  
die ganze  W a lz a rb e i t  a u f  e iner  S tra f se  geleistet .  
Je tz t  w e rd e n  b e so n d e re  S t ra f se n  für die e rs ten  
Ka l ibe r  ve rw en d e t ,  u n d  erz ie l t  m a n  d a d u rc h  den 
Vortheil  e ine r  g rö fse ren  L e i s tu n g ,  d a  a u c h  die 
F e r t ig s t r a f s e n , die n u n m e h r  n u r  ih re m  e ig en t
lichen Z w e ck e  d ien e n ,  g le ichzeitig  e n ts p re c h e n d  
m e h r  w a lzen  k ö n n e n .  Die V o rw alzen  w e r d e n  
z u m e is t  k rä ft iger  g e b a u t ,  k ö n n e n  d a h e r  g rö fse re  
P a c k e te  n e h m e n  u n d  a u c h  m e h r  S c h r o t t  in 
le tz te re  e inb inden .  A u f  d iese  W7eise ist  die 
L e is tu n g  o h n e  E r h ö h u n g  d e r  Kos ten  u n d  o h n e  
V e r r in g e ru n g  d e r  Güte e rh eb l ic h  ges te iger t  
w o rd en .

W a l z e n z u g m a s c h i n e n .  In den  B le c h 
w a lzw e rk e n  h a t  m a n  d u r c h  V e rw e n d u n g  k rä f t ig e re r  
Z u g m a sc h in e n ,  a ls  m a n  sie  f rü h e r  n ö th ig  hielt ,  
g rofse  Vorthe ile  erzielt .  E ine  vo m  V e rfasse r  
an g eg e b en e  M asch ine  m i t  e in e m  C y linder  von 
1 1 0 0  m m  D u r c h m e s s e r  u n d  1 ,3 7  m  H u b ,  m it 
D a m p f  von 4 ,2  kg, 'qcm e rze u g t  bei J o h n  H i l l& C o .  
w ö c h en t l ich  7 5 0  t. A u f  den Bowesfie ld  I ron  
W o r k s  ist eine  R e v e rs i r in a seh in e  m it  2 Cylindern  
von 9 1 4  m m  X  1)07  m .  u n d  e ine r  U eb erse tz u n g  
von 3 : 1 zu m  A n tr ieb  eines s c h w e re n  B le c h 
w a lzw e rk s  u n d  e ine r  b e so n d e re n  V orw alze  im  
Ja h r e  1 8 8 8  a n g e leg t  w o rd e n .  Die B lec h s t ra f s e  
h ä n g t  a n  de r  e inen  S e i te ,  die V orw alze  an  der  
ä n d e r n  Seite .  Der. Betrieb  w ird  so  g e h a l ten ,
dafs die B lech s tra fse  s te ts  b ev o rzu g t  und  
n u r  in den P a u s e n  v o rg ew alz t  w ird .  Die E r 
fa h ru n g  zeigte, dafs n iem a ls  die e ine  m it  de r
ä n d e rn  S tra fse  in Collision k a m ,  so  dafs m a n
den  Vorthe il  des V orw alzens  o h n e  b eso n d e re
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M asch ine  s ich  s icher te .  Die E rz e u g u n g  hob  sich 
d u rc h  die V e rb e s se ru n g  von 3 0 0  a u f  5 7 0  t B leche  
in de r  W o c h e

W ei te re  V e rb es se ru n g en  s ind  d u rc h  E in fü h ru n g  
g ro fse r  u n d  krä ft iger  S c h e e re n  erz ie l t  w o rd e n ,  
w e lch e  8 6  bis 5 0  m m  dicke  B leche  sch n e id en  und  
MaulöfTnungen bis 7 6  c m  T iefe  h a b en .  Auch 
sind bei den  S c h e e re n  d o p p e l t  w i rk e n d e  C y l inder  
z u r  B ese it igung  d es  S c h w u n g r a d e s  e ingeführt .  
F e r n e r  s ind  D am p fw in d en  zu m  W eg sch a ffen  der  
heifsen B leche  a u f  die K ü h lb e tlen ,  zu m  W e n d e n ,  
z u m  E inse tzen  u n d  E n tn e h m e n  d e r  P a c k e te  aus 
den W ä rm o fe n  a n g e o rd n e t  w o rd e n .  Bei der  
N a ch ta rb e i t  k o m m e n  L u c ig en  - L a m p e n  z u r  Ver
w e n d u n g .  D u rch  diese V e rb e s se ru n g e n  ist  die 
Schw e ifse isen fab r ica t io n  verbil l ig t  u n d  ih r  w e i te re  
W id e r s ta n d s k r a f t  g eg en ü b e r  d em  s tä n d ig  v o r 
d r in g en d e n  F lu fse isen  g e s ich e r t  w o rd en .

W e l l b l e c h e .  Die F ab r ica t io n  von ver
z inkten  W el lb le ch e n  is t  in M id d lesborough  vor 
drei J a h re n  e in g e fü h r t  w o rd e n .  N a c h  Ueber-  
w in d u n g  e in iger Sch w ie r ig k e iten  h ins ich t l ich  der  
A rb e i te r  ist j e tz t  die L e is tu n g  a u f  2 0 0  ! in der  
W o c h e  gest iegen ,  u n d  finden die B leche  A bsa tz  
in Ind ien ,  C h in a  u n d  a n d e r w ä r t s .

F l u f s e i s e n .  D er  w ich tig s te  Z u w a c h s  zu r  
C leve lande r  In d u s t r ie  w a r  die E r z e u g u n g  von 
F lu fse isen .  Der s a u r e  F ro ce fs  findet so w o h l  in 
d e r  Birne wie  im  H erd o fen  A n w e n d u n g ,  d e r  
b a s isch e  P ro c e fs  n u r  in d e r  B irne .  Der bas ische  
H e rd o fen p ro c e fs  ist  im  Bezirk  z w a r  v e rsu ch t  
w o r d e n ,  a b e r  z. Z. n ic h t  in A n w en d u n g .  Der 
sa u re  P ro c e fs  ist  in C leve land  weit  m e h r  e n t 
wickelt  a ls  d e r  b a s isch e  P ro c e fs ,  u n d  zäh l t  m an  
je tz t  fü r  le tz te ren  n u r  zwei W e rk e ,  n ä m l ich  die 
N o r t h  E a s t e r n  S t e e l  W o r k s  u n d  die W e r k e  d e r  
F i r m a  B o l c k o w ,  V a u g h a n  & C o .  Beide ste llen 
S c h ien e n ,  S c h w e l le n .  P la t inen ,  Blöcke u n d  Knüppel  
h e r .  L e tz te re s  W e r k  a rb e i te t  a u c h  n o c h  m it  
d em  s a u r e n  Proce fs ,  e r s te re s  je d o c h  n u r  m it  dem  
b as ischen  P ro ce fs .

R o h e i s e n m i s c h e r  u n d  E n t s c h w e f e l u n g .  
A u f  d en  E s t o n  S t e e l  W o r k s  ist d e r  R o h e is e n 
m is c h e r  in V e rb in d u n g  m it  d e r  E n ts ch w efe lu n g  
d u rc h  J o s .  M a s s e n e z  e in g e fü h r t  w o rd e n .  Die 
zwei v o r h a n d e n e n  M ischer  fassen je  1 2 0  t  und  
k ö n n en  die E r z e u g u n g  von v ie r  H o ch ö fen  o d e r  
2 0 0 0  t in d e r  W o c h e  ve ra rb e i ten .  Das R ohe isen  
ist  so lch es  g e w ö h n l ic h e r  C lev e län d e r  Qualitä t ,  
m it  n ich t  m e h r  a ls  l ’ /a %  S i l ic ium u n d  1 % 
M a n g a n ,  w e lch  le tz te res  indessen  h a u p ts äc h l ic h  
a u s  e in em  H och o fen  zufliefst.  Die A nalysen  
zeigen, dafs  die a u s  d em  b as isch en  Pro ce fs  
s t a m m e n d e n  S c h ien e n  sich  von d en jen ig en  a u s  
den sp a n i s c h e n  H ä m a t i te rze n  e rze u g te n  th a ls ä c b -  
lich n ich t  u n te r s c h e id e n .  Die K os ten  e ines bas ischen  
C o n v e r te r fu t te r s  b e trag en  r u n d  1 0 0 0  A u ch
die N o r th  E a s te rn  S teel  W o r k s  h a b en  n e u erd in g s  
e inen  R o h e is en m isc h e r  angeleg t .

D er von S a n i t e r  in W ig a n  a n g e g e b en e  P roce fs ,  
die E in fü h ru n g  von je  25  engl.  P fu n d  C a lc iu m 
ch lor id  u n d  Kalk f. d. T o n n e  R o h e isen  in die 
Giefspfanne, ist  a u f  den N e w p o r t  I r o n  W o r k s  
z w a r  ve rsuch t ,  a b e r  p ra k t i s c h  n o c h  n ic h t  im 
C leve länder  D is t r ic t  e in g e fü h r t  w o rd e n .  E r w ä h n u n g  
verd ien t,  dafs B o l c k o w ,  V a u g h a n  & C o .  je tz t  
a u c h  in M idd lesborough  F e r r o m a n g a n  u n d  S p ieg e l 
e isen a u s  den E rzen  vom  K au k asu s ,  K 'e inas ien  
u n d  a u s  a n d e re n  M a n g an erzen  e rb la sen .

R ü c k k o h l u n g s p r o c e f s .  D a r b y s  R ü ck -  
k o h lu n g sp ro c e fs  ha t,  w e n n  a u c h  in b e sc h rä n k te m  
Mafse, A n w e n d u n g  g e funden .  Sein G e b rau c h  im  
g rö fse ren  M afss tabe  h ä n g t  von d e r  w e i te ren  E in 
fü h ru n g  des  b a s isc h en  P r o c e s se s  ab .

B a s i s c h e  S c h l a c k e  a l s  D ü n g u n g s m i t t e l  
w ird  a u f  den  N o r th  E a s te rn  Steel W o r k s  h e r 
gestel l t .  Als g en ü g en d e  F e in h e i t  d e r  V e rm a h lu n g  
h a t  sich e rw iesen ,  w e n n  von d em  E rzeugnifs  
8 3  %  d u r c h  N etze  geh t,  w e lch e  1 2 0  D rä h te  au f  
den engl.  Zo ll  h a b e n .  Die S c h la c k e  en th ä l t  
17  bis 2 0  %  P h o s p h o r s ä u r e ,  5 0  %  Kalk und 
1 4  %  E isenoxyd-  F ü r  die S c h la c k e  w e rd en  27 
f. d. T o n n e  w illig  bezah lt .

W ä r m ö f e n  f ü r  d i e  B l ö c k e .  Dieselben 
w erd en  n u n m e h r  so  a u sg e fü h r t ,  d a fs  die Blöcke 
vertical s tehen .  D er  heu tige  ve r t ica le  Block- 
w ä rm o fe n  sc h e in t  die V e rv o l lk o m m n u n g  e ine r  
Batte rie  G je r s s c h e r  D u rc h w e ic h u n g sg ru b e n  zu sein, 
w e lc h e  mit  E in r ic h tu n g  z u r  Z u f ü h ru n g  d e r  W ä r m e  
von au fsen  v e rseh en  sind .  Z u  le tz te rem  Z w eck  
w ird  G e n e ra to rg as  v e rw en d e t .  Die Oefen w e rd e n  
bed ien t  d u r c h  e inen  k rä f t igen  K r a h n  z u m  E in 
se tzen  u n d  H e r a u s n e h m e n  d e r  B löcke und  d u rc h  
e inen k le ine ren  K ra h n  z u r  B e d ien u n g  d e r  Deckel. 
Z u r  B e d ien u n g  von 2 0  o d e r  m e h r  K a m m e rn  
g en ü g t  ein P a a r  h y d ra u l i s c h e r  D re h k räh n e ,  w e n n  
die  K a m m e r n  im Kreis a n g e o rd n e t  s ind .  Die 
einzige H a n d a rb e i t  b e s teh t  in de r  B ed ien u n g  de r  
K räh n e ,  d e r  H eb ez a n g en  u n d  in d e r  zeitweiligen 
E n t f e rn u n g  d e r  S c h la c k e .  Der g rö fse re  K ra h n  
ist b isweilen  a u c h  als L a u fk ra h n  c o n s t ru i r t ,  in 
w e lch e m  Fa l l  e r  d a n n  beliebig viele K a m m e rn  
bedienen k a n n .  In den n eu en  A n lag en  s teh en  
die e inzelnen  K a m m e r n  m ite in a n d e r  in V e rb in d u n g ;  
die B ic h tu n g  d e r  F l a m m e  w ird  nach  j e d e r  h a lb en  
S tu n d e  u m g e k e h r t .  W ä h r e n d  in d en  a lten  W e rk e n  
die B e w e g u n g  des  R o h e is en s  vom  H o c h o fen ,  de r  
B löcke  n a c h  den W a lz w e rk e n  u n d  W ä r m ö f e n
u. s .  w .  m it te ls  s c h m a ls p u r ig e r  K le in b ah n en  ge
sc h ieh t ,  s ind  die n e u e re n  W e r k e  h ie r fü r  m it  
h y d ra u l i s c h e n H e b e v o r r ic h tu n g e n  und  R o l le n g ä n g en  
e in g e r ich te t .  Die E in r ic h tu n g  w ird  ge rn  so  g e m a ch t ,  
dafs B locks tra fse ,  W a r m s c h e e r e ,  W ä r m o f e n ,  Fer t ig-  
s t ra fse  und  S ä g e  in d e r  F o lg e  h in te re in a n d e r  
l iegen, so dafs  d ie  zu b ea rb e i te n d en  S tü c k e  in 
g e ra d e r  Linie  w e i te r  g eh en .

B l o c k -  u n d  F e r t i g  w a l z e n .  Die Block- 
u n d  F e r t ig w a lze n  w e rd en  fast aussch lie fs l ich  je tz t

t
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d u rc h  R e v e r s i rm a s c h in e n  a n g e t r ie b e n .  Bei den 
Block- u n d  "Blechwalzen findet d e r  A n tr ieb  d u rc h  
e in  Vorgelege ,  bei den  F e r t ig w a lze n  d i rec t  sta tt .  
W ä h r e n d  m a n  f rü h e r  zu  be iden  Se i ten  der  M a
sch in e  eine  S t r a f se  legte ,  s o rg t  m a n  j e tz t  dafür,  
dafs j e d e  S t r a f se  u n a b h ä n g ig  von d e r  ä n d e rn  
ih re  M asch ine  hat.

Von den R e v e r s i rw a lze n zu g m a sc h in e n  in d em  
n o rd ö s t l ic h e n  D islr ic t  ist n ic h t  eine  e inzige nach  
V e rb u n d sy s te m  o d e r  m i t  C o n d e n sa l io n  g ebau t .  
Dieser s c h e in e n d e  R ü c k sc h r i t t  findet d u rc h  die 
w e c h s e ln d e  A rt  d e r  ge le is te ten  Arbeit  u n d  die 
N o th w en d ig k e i t ,  bei j e d e r  beliebigen S te l lu n g  den 
Kurbe lzap fen  m it  volle r  Kraft e inse tzen  zu  können ,  
ih re  E rk lä ru n g .  A u c h  w ü n s c h t  m a n  im  a l lg e 
m einen  bei den W a lz e n z u g m a sc h in e n  th u n l ic h e  
E in fach h e i t .  Die A n lage  e iner  C en tra l -C o n d en -  
sa t io n  u n d  L u f tp u m p e  für  a lle  D a m p fm a sc h in e n  
e ine r  F a b r ik  ist  häufig  in E r w ä g u n g  gezogen, 
a b e r  bis jetzt  n o c h  n ich t  a u sg e fü h r t  w ord en ,  
weil e ine  ve rhä l tn i fsm äfs ig  g ro fse  Menge K ü h l 
w a ss e r  z u r  A u f re c h te rh a l tu n g  eines c o n t in u i r l ich e n  
V a c u u m s  u n te r  w ech se ln d e n  V e rh ä l tn is se n  notb- 
w e n d ig  ist.

D a m p f d r u c k .  D er  m eis t  g e b räu c h l ic h e  
D a m p fd ru c k  liegt bei den  S ta h lw e rk e n  von 5,<j 
bis 7 k g /q cm  s ta t t  2 , 4  bis 4 , 2  bei den S c h w e i f s 
e is en h ü t ten .  Z u m e is t  w e rd e n  L an cash ire k e sse l  
g e n o m m e n ,  wobei  m e c h a n i sc h e  S to c h v o r r ic h tu n g en  
wegen  ih re r  g rö fse ren  G le ich tnäfs igke it  m e h r  und 
m e h r  in A u fn a h m e  k o m m e n .

W a s s e r d r u c k .  H y d ra u l is ch e  K ra f tü b e r 
t rag u n g e n ,  bei w e lch en  d e r  D ru ck  im A c cu m u -  
l a to r  g e w ö h n l ic h  u n g e fä h r  4 9 ,2  k g /q cm  ist, 
k o m m e n  m e h r  u n d  m e h r  in V e rw e n d u n g .  A u ß e r 
d em  finden sie  A n w e n d u n g  hei H e b e v o r r ic h tu n g e n  
und  C onv e r te r -G e tr ieb en ,  fe rn e r  z u r  A u s b a la n c i ru n g  
de r  O be rw a lzen  bei Block-  und  B lech s t ra fsen ,  so w ie  
a u c h  zu m  V orsch ieben  d e r  B löcke bei den W a r m 
s e h e e re n .  A u c h  ist die h y d ra u l i s c h e  K ra f tü b e r 
t r a g u n g  m it  E rfo lg  z u r  H a n d h a b u n g  d e r  Blöcke, 
R o h sc h ie n e n ,  B lockw alzen  - R evers ircy linder  und  
d e r  Z e r re i f s m a sc h in e n  benu tz t  w o rd en .

W a r m s c h e e r e n  u n d  S c h m i e d e p r e s s e n .  
V o r  6 J a h r e n  n o c h  w u rd e n  die S tah lb lö c k e  a u s 
g e sc h m ied e t  u n d  d a n n  a u f  die z u r  B lechfabricat ion  
je  n a ch  B e d a r f  nö th ige  G röfse  zer the i l t .  Der 
P ro c e fs  w a r  l an g sam  u n d  m ü h s a m ;  a u f se rd e m  
w a r  es s c h w e r ,  das  g e n a u e  G ew ich t  zu e r re ich e n ,  
so  dafs  m a n  sich  d e r  G efah r  au sse tz te ,  e n tw e d e r  
die B r a m m e n  zu ku rz  zu  s c h n e id e n  o d e r  zu viel 
Abfall zu e rzeu g en .  S c h o n  lange  w ufs te  m an ,  
dafs vorgew nlzte  o d e r  v o rg e b lo c k te  S ta h lb lö c k e  
ebenso  zuverläss ige  B lech e  e rgeben  wie die von 
g e h ä m m e r t e n  S tü c k en  k o m m e n d e n .  H e u le  findet 
sich n u r  h ie r  und  da  n och  ein w a r m e r  Ver- 
th e id ig e r  des H a m m e r s ;  a u c h  g iebt  es noch 
e in ige  W eif sb le c h fa b r ic a n te n  in S o u th  W a le s ,  die 
fü r  g e h ä m m e r t e  W e i fsb lec h p la t in en  e inen h ö h e ren

P re i s  a ls  fü r  g ew alz te  zah len .  Im  M id d le sb o ro u g h e r  
District  k en n t  m a n  indessen d as  H ä m m e r n  n ich t  
m e h r ,  m it  A u s n a h m e  bei H e rs te l lu n g  von S c h m ie d e 
s tü ck en ,  u n d  au ch  h ie r  t r i t t  die  P r e s s e  m e h r  u n d  
m e h r  in den  V o rd e rg ru n d .

B l o c k  w a l z e  f ü r  B l e c h e  u n d  F o r m 
e i s e n .  Bis vor k u rz e r  Zeit  w u rd e n  a u f  e in igen  
W e rk e n  die B lech e  a u s  flachen B löcken  e rzeug t ,  
w e lche  n u r  die Vor- u n d  F e r t ig w a lz e n  e ine r  Blech- 
s t ra f se  p a ss i r ten .  Die E r f a h r u n g  h a t  indessen  
g e le h r t ,  dafs z u r  E r la n g u n g  d e r  e r fo rd e r l ich en  
D u rc h a rb e i tu n g  bei den  Fe r t ig fa b r ic a te n  es noth- 
w e n d ig  ist,  bei den  Z w isc h en fa b r ic a le n  e ine  e r 
heb lich e  Q u e r s c h n i t t s v e r r in g e ru n g  e in t re ten  zu 
l a s s e n ,  w o d u rc h  die A nlage  e iner  B locks tra fse  
v o ra u sg ese tz t  w ird .  Schiffs-,  Kessel-  u n d  Briicken- 
b leche  w ü rd e n  so n s t  n ic h t  die v o rg e sch r ie b en e n  
s t re n g e n  P ro b e n  a u sh a l te n ,  a u c h  n ic h t  gleich- 
m äfs ige  Q ua l i tä t  bes i tzen ;  a u f se rd e m  ist die a u f  
so lc h e  W e ise  be tr iebene  H e r s te l lu n g  g leichzeitig  
ein E rsp a rn i f s ,  d a  d u rc h  eine  g u te  B lockw alze  
d a s  A u s b r in g e n  e ines  B lec h w a lz w e rk s ,  g a n z  a b 
g e se h en  von de r  V e rb es se ru n g  de r  Q ua l i tä t ,  ve r 
d o p p e l t  w ird .  E ine  E r z e u g u n g  von 1 0 0  t in de r  
S c h ic h t  o d e r  1 0 0 0  t in d e r  W o c h e  ist  e ine  n ich t  
u n g e w ö h n l ic h e  D u rc h sc h n i t t s l e i s tu n g  e in e r  e in 
fachen  W alze n s t ra f se .

Die a lten  P ro f i lw a lz en s tra f se n  b esa fsen  e b e n 
falls keine b e so n d e re  Blockw alze .  D e r  R o h b lo ck  
ging  im e rs ten  Ka l ibe r  d e r  S t ra f s e  in die W a lze  
u n d  verliefs s ie  als fe rt iges Profi le isen  a m  ä n d e r n  
E n d e .  U ebera l l  w ird  je tz t  vo rgeb lock t ,  so  dafs 
a u c h  h ie rd u rc h  die E r z e u g u n g  e rh eb l ic h  v e r m e h r t  
w ird .  F ü r  die F o rm e is e n  is t  d a s  D u rc h s c h n i t t s 
g e w ic h t  d e r  Blöcke j e tz t  3 t, für die B lec h w a lz 
w e rk e  4  t.

S t a h l s c h m e l z ö f e n .  Die S ie inens-M ar t in -  
Oefen bes i tzen  d u r c h w e g  n o c h  d en  T y p ,  wie  e r  
von W .  S i e m e n s  e r fu n d e n  u n d  v e rb esse r t  w o rd en  
ist, n u r  h a t  m a n  den F a s s u n g s r a u m  verg rö fser t .  
3 0  t  trifft m a n  je tz t  häufig  an ,  w ä h r e n d  m an  
s te l le n w e ise  so g a r  bis zu 50  t g e h t ;  4 0  t s c h e in t  
e ine  a n g e m e s se n e  G röfse  zu  se in.  W en n g le ic h  
die Oefen m eis tens  s a u e r  zu g es te l l t  s i n d ,  so 
k ö n n en  sie leicht  in b a s isc h e  u m g e ä n d e r t  w e rd en .

G a s e r z e u g e r .  Z u r  E rz e u g u n g  von  Gas 
fü r  die S ch m elzö fen  h a b e n  die G e n e ra to ren  von 
W i l s o n  o d e r  I n g h a m ,  o d e r  A b a r ten  d av o n ,  
die u r s p rü n g l ic h e  S i e m e n s s c h e  C o n s t ru c t io n  fast  
ganz  v e rd rä n g t .  A n  ein igen S te l len  ist  d e r  
A schenfa l l  m it  W a s s e r  angefü l l t  u n d  die e iserne  
U m m a n te lu n g  bis u n t e r  die W a s se r f l ä c h e  ge füh rt ,  
so  dafs eine  A r t  W asse rv e r sc h lu f s  gebildet  w ird .  
Die a u s  d e m  R o s t  k o m m e n d e n  Z u n d e r  fallen in 
das  W a s s e r  u n d  w e rd en  von Zeit  zu Zeit  a u s  zwei 
g e g en ü b e r l ieg en d en  Ö f f n u n g e n  h e ra u sg e z o g en .  
Man b e a n s p ru c h t  für  d iese  E in r ic h tu n g ,  d a fs  sie  
ein Sti l l legen zw eck s  R e in ig u n g  von A sch e  un- 
n ö th ig  o d e r  überflüss ig  m a c h t  u n d  d e r  G a s 
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e rze u g er  th a tsä c h l i c h  c o n tin u ir l ich  a rbe i te t .  Die 
L u f tz u fu h r  e rfo lg t  u n t e r  dem  W a s s e r v e r s c h lu ls  
mit te ls  e ines D am pfin jee to rs .

S  t a h  1 f o r  m  g u f s ,  Die e r s ten  Stahlg iefse-  
re ien  w u rd e n  im  Dis t r ic t  im  Ja h r e  1 8 6 2  b e 
g rü n d e t ,  je tz t  f inden s ich  6 S tah lfo rm gie fse re ien  
d o rt .  In M id d lesb o ro u g h  se lb s t  l iegt n u r  eine 
A n lage  d ieser  A rt ,  bei w e lc h e r  d e r  g e w ö h n l ic h e  
E insa tz  a u s  10  %  H ä m a t i t ro h e is e n  u n d  9 0  %

S c h r o t t  b e s teh t .  Die G u fss tü ck e  e n th a l te n  0 , 1 6  
bis 1 ,5  %  Kohlenstoff  u n d  h a b e n  3 8 ,5  bis 
5 8 ,1  k g /q c m  Fest igke i t  u n d  gleichzeitig ,  w en n  
au sg e g lü h t ,  18  D e h n u n g .  Das A u sg lü h e n  soll 
n eu erd in g s  im a l lgem einen  u n te r la s se n  w e rd en ,  
w e n n  es n ich t  b e so n d e rs  v o rg esch r ieb en  w ird .

(Aus der in teressanten  Besprechung, w elche sich 
an den V ortrag k n ü p fte , w erden noch einige Mit- 
theilungen  folgen.)

Die Nachhaltigkeit der Eisenerzablagerungen Schwedens.
(A u szü g l ich  n a c h  Sver iges  j e r n m a lm t i l l g ä n g a r  von G. N o r d e n s t r ö m ,  J e rn k o n t .  a n n a l e r  1 8 9 3 ,  IV.)

N a ch  den B e rg w e rk s a u s w e is e n  ist  d e r  U m fa n g  
de r  F ö r d e r u n g  a n  E isen e rzen  in a llen  L än d e rn ,  
de ren  M o n ta n in d u s tr ie  von e in ige r  B e d eu tu n g  ist , 
im  L au fe  d e r  zw eiten  H ä lf te  u n se re s  J a h r h u n d e r t s ,  
in sb e so n d e re  a b e r  seit B eg inn  dessen  a c h te n  J a h r 
z eh n ts  so  gew al t ig  g e w a c h se n ,  dafs  es e rheb l ich  
an  In te re s se  g e w o n n e n  h a t  zu w issen ,  in w e lch e m  
Verhältn ifs  z u r  Gröfse  u n d  N ach h a l t ig k e it  der  
E r z a b la g e ru n g e n  die d a r a u f  b e g rü n d e te ,  g e g en 
w ä r t ig e  e n o r m e ,  b is  zum  Ja h re s b e t r a g e  von 
5 5  M illionen T o n n e n  fes tges te ll te  F ö r d e r u n g  s teh t ,  
ob  d ieselbe  e ine  w i r th sc h a f t l ic h  r ich tige ,  die E r 
h a l tu n g  d e r  N ach h a l t ig k e it  b e rü ck s ic h t ig e n d e  ge 
n a n n t  w e rd e n  k a n n  o d e r  ob  dab e i  n u r  d e r  
A u g en b l ick sg ew in n  d as  t re ib en d e  M o m e n t  bildet.

A u ch  in S c h w e d e n  verfo lg t  die E isen e rz 
fö rd e ru n g  u n a u sg e se tz t  eine  s te igende  R ich tu n g ,  
w e n n  a u c h  in g e m ä fs ig te re r  W e ise  a ls  in e in 
ze lnen  a n d e re n  L ä n d e rn .

Man fö rd e r te  d a s e lb s t :
im Jah re  1730 etwa 84 500 t 

„ ,  1800 „ 180 000 t
„ „ 1835 „ 254627 t
.  ,  1850 ,  280180 t,

im  J a h r e s d u r c h s c h n i t t :
von 1871/1880 etwa 763 769 t

, 1881/1890 ,  902 319 t
1891 ,  985255 t ; *

im le tz te ren  J a h r e  w a r  so m i t  die F ö r d e r u n g  
ö ' i ^ m a l  so  g rofs  als  zu A n fan g  d es  J a h r h u n d e r t s  
u n d  S ^ m a l  g rö fse r  a ls  im  A n fa n g s jah re  se ines  
se c h s ten  Ja h rz e h n ts .  E in  so lc h e r  Z u w a c h s  ist 
an  sich sc h o n  b e d e u te n d  g e n u g ,  u m  die N a c h 
ha lt ig k e i t s f rag e  in den V o rd e rg ru n d  zu ste llen .

Die A r t  des  V o rk o m m e n s  d e r  s c h w e d isch e n
E r z a b la g e ru n g e n  ist  z u r  G en ü g e  b ek an n t ,  u m  an 
H a n d  d e r  G r u b e n k a r te n  die G rö fsen w er th ig k e i t

* Nach der inzwischen b ekann t gew ordenen 
schw edischen M ontanstatistik für das Ja h r 1892 ist 
die Förderung  in einem  Sprunge au f 12 91930  t 
gestiegen.

YIILh

d e rse lb en  m i t  g e n ü g e n d e r  S c h ä r fe  fests tel len  zu 
k ö n n e n ; sie s ind  e n tw e d e r  s te h e n d e  o d e r  d och  
s e h r  steil  e infa llende.  Ih re  g enere l le  H o r izo n ta l -  
D u rc h sc h n i t t s f läc h e ,  k ü rz e r  a u sg e d rü c k t ,  ih re  E r z 
g ru n d f lä c h e ,  täfs t  s ich  so m i t  le ich t  b e rec h n en .  
Die E rm i t t lu n g  des  Mafses des  genere l len  A b 
s in k en s  im  Ja h r e  a u f  d e r  G e sa m m te rz g ru n d f läc h e  
a l le r  V o rk o m m e n  im  L a n d e  b e re i te t  n e n n en s -  
w e r th e  S c h w ie r ig k e iten  n i c h t ,  u n d  da  m a n  das  
in die T eu fe  N iederse tzen  d e r  E rze  a u s  E r fa h ru n g  
k e n n t ,  so  läfs t  sich die m ö g l ic h e  D a u e r  e iner  
u n v e r ä n d e r t  g ro fsen  F ö r d e r u n g  s e h r  w o h l  u n d  
m it  g e n ü g en d e r  S c h ä r fe  fests tel len .

Die n ach fo lg en d e  Z u s a m m e n s te l lu n g  e n th ä l t  
die zu so lc h e r  B e re c h n u n g  e r fo rd e r l ich en  Z ah len  
für  eine R e ih e  d e r  b e d eu ten d e re n  E isene rzfe lder  
S c h w e d e n s .

Grängesberg . . .
N o r b e r g ...................
D annem ora . . .
S t r i b e r g ...................
Persberg, Högberg . 
N ordm arksfeld . .
S trossa .......................
S tripa  . . . . . .
Sköttgrube . . . .
D alkerlsberg . . . 
Bispberg, S torgrube 
K anntorp . . . . .
F innm osigrube . . .  
T aberg  (Vermland) 
R ällingsberg  . . ■

1891er Erzgrund- Erz-
Förderung ßiiehe schüttuog

t qm i/qm
2 0 8  65 6 9 0 0 0 0 2 ,3
1 3 1 9 3 2 21 2 0 0 6 ,2 7

5 9  6 46 12 00 0 5 ,0
43  4 2 2 9 2 0 0 4 ,7
32  8 74 7 1 0 0 4 ,6

8 8 8 0 5 00 0 1 ,8
7 68 9 4  70 0 1,0

2 8 1 7 0 4 5 0 0 6 ,2 6
1 6 4 1 2 3 5 0 0 4 ,7
2 3 1 3 2 2 87 0 8 ,0
13 2 6 0 2 00 0 6 ,6
12 0 3 4 1 9 0 0 6,3
1 1 9 1 7 1 5 0 0 7,9

7 00 0 1 5 0 0 4,7
8 2 4 5 1 4 0 0 6 .0

Sa. u n d  D urchschnitt 613 319 168370 3,64

Das Mafs d e r  E rz s c h ü t tu n g ,  a u f  d a s  Q u a d r a t 
m e te r  E rz g ru n d f läc h e  bezogen ,  w e ch se l t  h i e rn a c h  
bei den  ve rsch ied en en  E rz fe lde rn  h ö c h s t  be 
deu ten d  und  d e r  e rm i t te l te  D u rc h sc h n i t t  de rse lben
—  3 ,6 4  t —  d a r f  d e sh a lb  n ic h t  als d a s  g e w ö h n 
l iche bei den  sc h w e d isc h e n  G ru b e n  aufgefafst  
w e rd en .  U m  in d ieser  R ic h tu n g  de r  'W ah rh e i t  
z iem lich  n a h e  zu k o m m e n ,  s ind  bei d e r  Be
re c h n u n g  die F e ld e r  G rä n g esb erg ,  N o r d m a rk  und

4
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S t r o s s a  zu e l im in i ren ,  weil  de ren  F ö r d e r u n g  in
1 8 9 1  n u r  a u f  e rh eb l ic h  k le ine re  T h e i le  de r  für 
sie  an g eg e b en e n  E rzg ru n d f lä c h e  u n d  a u c h  da 
n u r  in g e r in g e rem  U m fan g e  im  Verhältn ifs  zu 
i h r e r  G e sa m m te rz g ru n d f lä c h e  u m g in g ,  a ls  in den 
üb r ig en  12 F e ld e rn  d e r  Z u s a m m e n s te l lu n g  in de r  
R egel  d e r  F a l l  ist . W e r d e n  diese 3 F e ld e r  
a u fse r  R e re c h n u n g  ge lassen ,  so  e rm i t te l t  sich a u s  
den A ngaben  zu  den  ü b r igen  12  F e ld e rn  e ine  
d u rc h sc h n i t t l i c h e  E r z s c h ü t tu n g  von 5 ,8  t. Die 
1 8 9 1 e r  F ö r d e r u n g  a l le r  15  F e ld e r  b e träg t ,  w en n  
an  S te lle  d e r  be im  B ispberg  e ingeste l l ten  F ö r d e 
r u n g  in 1 8 8 8  die a u f se rg e w ö h n l ich  ge r inge  des 
J a h re s  1 8 9 1  m i t  4 2 8 8  t gesetz t  w ird ,  6 0 4 3 4 7  t 
o d e r  fas t  6 1 , 3 4  $  d e r  G e sa m m tfö rd e ru n g  —  
9 8 5  2 5 5  t — . W e r d e n  von l e tz te re r  S u m m e
—  9 8 5  2 5 5 1 — je n e  der  1 5  F e ld e r  —  6 0 4  3 4 7  t — , 
die 1 8 9 1 e r  F ö r d e r u n g  von Gellivara  m it  1 8 0 0  t 
und  die von T a b e r g  (S m ä la n d )  m i t  1 0 8 4  t, 
in S u m m a  6 0 7  2 3 1  t g e k ü rz t ,  so  b le iben  a ls  
R est  3 7 8  0 2 4  t. D ieser  R e s t  s te l l t  den  B e trag  
dar ,  u m  w e lch e n  die E isen e rz fö rd e ru n g  in 1 8 9 1  
in a llen  üb rigen  B e tr iebsfe lde rn  w u c h s ,  de ren  
E rzg ru n d f läc h e  n o c h  zu b e rec h n en  b le ib t  u n d  
de ren  Z ah l  59  ist . D er  D u rc h s c h n i t t s w e r th  der 
E r z s c h ü l tu n g  d e r  n a ch  A b z u g  d e r  Gellivara- u n d  
T ab e rg fe ld e r  ( S m ä la n d )  ve rb le ibenden  5 7  E r z 
felder w ird  zu h ö c h s te n s  7 u n d  zu m in d es ten s
5 t /q m  a n g e n o m m e n  w erd en  m üssen ,  u n d  w erden  
sich  in d iesem  F a l le  fü r  d ieselben  G e sa m m te rz -  
g ru n d f läc h en  von 5 4  0 0 3  bezw . 7 5  6 0 5  q m  im 
Mitte l von ru n d  6 4  0 0 0  q m  b e re c h n e n .  Die ge- 
s a m m le  in 1 8 9 1  in M i t te lschw eden  —  in den 
e igen t lichen  a l tb e k a n n te n  B erg rev ie ren  —  in 
A b b au  g e s tan d e n e  E rz g ru n d f läc h e  s u m m ir t  a l s 
d ann  1 6 8 3 7 0  +  6 4 0 0 0  =  2 3 2 3 7 0  q m .  Die 
E rzg ru n d f läc h e  d e r  im  gle ichen  J a h r e  a u f se r  Betrieb  
ge la ssen en  E rzfe lde r  d e r  m i t t e l sc h w e d isch e n  B e rg 
reviere  läfs t  s ich  zu 2 0  %  d e r  in A b b a u  ge
s ta n d e n e n  =  4 0  0 0 0  q m  a n n e h m e n ,  u n t e r  de ren  
H i n z u r e c h n u n g  sich die to ta le  E rz g ru n d f läc h e  
d ieser  R ev ie re  a u f  r u n d  2 8 0  0 0 0  q m  =  2 8 0  h a  
e rm i t te l t .

Die Erzgrundfläche des T aberg  (Sm äland) 260 000 qm 
die der N orrlandsfelder K irunnavara  . . 500 000 ,

» ,  „ R outivara  . . . 300000 „
„ „ ,  G ellivara . . . 245 000 „
„ „ „ Svappavara . . 38 000 „

und die der m ittelschw edischen R eviere 280 000 .

geben zusam m en als to ta le  Erzgrundfläche 1623 000 qm 
ganz Schwedens.

Z ie h t  m a n  h iervon  die E rz g ru n d f läc h e  d e r 
jen ig en  F e ld e r ,  w e lch e  z u r  Zeit  w e g en  zu g e r ingen  
E is en g e h a l t s  a ls  u n b a u w ü r d ig  e ra c h te t  w e rd en
—  T a b e r g  (S m ä la n d )  u n d  R o u t iv a ra  — m it  
5 6 0  0 0 0  q m  a b ,  so  e rg ieb t  s ich  für a lle  F ä l le  
i m m e r  n och  e ine  E rz g ru n d f läc h e  von m e h r  a ls  
e ine r  Million Q u a d ra tm e te r .

Von d e r  v o rh e r  zu 1 6 2 3  0 0 0  q m  festges te ll ten  
E is en e rzg ru n d f lä ch e  en tfa llen  a u f

K irunnavara-Luossavara . . e tw a 30 %
R o u t i v a r a .................................. „ 18 „
Mittelschwedens Bergreviere „ 17 „
Taberg  .....................................  „ 1 6 ,
G e ll iv a ra .............................................  15 „
G r ä n g e s b e r g .............................  „ 22 „
N o r b e r g .......................  „ 11 ,
D annem ora .............................  „ 4,3 „
S t r i b e r g ......................................  „ 3,3 „
Persbarg und Högberg . . „ 2,5 „ u. s. w.

W ie  bereits  f rüher  bem erk t,  w u rd e  in 1 8 9 1  
n u r  ein k le ine re r  T hei l  d e r  to ta len  E rzg ru n d f läch e  
des L an d es  b ea rb e i te t ;  de rse lbe  g eh ö r te  fast  aus- 
schl ie fs l ich  zu den e igen t l ichen  Bergrev ieren  Mittel- 
sc h w e d en s  un d  m a c h t  bei 2 3 0  0 0 0  q m  e tw a  
1 4  %  de r  G e sam m terzg ru n d f läch e .

Die grofse  E rza b la g e ru n g  bei T a b e rg  (S m ä la n d ) ,  
de ren  B earbe i tung  in F o rm  von T a g e b a u e n  sich  
s e h r  billig stellen m üfs te ,  ist  n am e n t l ich  in 
n e u e re r  Zeit,  weil  zu a r m  an  E isen ,  n ich t  in 
Angriff  g e n o m m e n  w orden .  A u c h  die grofsen  
V o rk o m m en  in den  L a p p m a rk e n  s ind  m an g e ls  
p a s s e n d e r  C o m m u n ic a t io n sm it te l  bis in die letz ten 
Ja h re  h inein  n u r  sc h w a c h  bearbe ite t  w orden ,  
o b sc h o n ,  a b g eseh en  von R ou t iva ra ,  die E rze  
s ä m m tü c h e r  d ah in g eh ö r ig e r  F e ld e r  d u rc h  au fse r 
gew ö h n l ich  h o h e n  E isengehal t  s ich au sze ichnen  
u n d  u n e ra c h te t  ih re r  s e h r  h o h e n  E rzs ch ü t tu n g ,  
die viel g röfser  ist, a ls  die d e r  m i l te isch w ed is ch en  
Fe lder ,  w e lche  d u rc h sch n i t t l i ch  50  %  b e träg t.

Die 1 8 9 1 e r  E isen e rz fö rd e ru n g  e n t s t a m m t  so 
m it  h a u p ts äc h l ic h  den A b b a u en  in M itte lschweden  
un d  m an  h a t  von de r  zu 2 8 0  0 0 0  qm  b e rec h n e te n  
E rzg ru n d f läch e  derse lben  auszu g eh en ,  w en n  m an  
e rm it te ln  will, in w e lch em  Mafse die dor t igen  
A b lag eru n g en  in d iesem  J a h r e  angegriffen w u rd e n .  
Die E rz s c h ü t tu n g  ist  d o r t  50  %  vom losgearbe ite ten  
G u b ik m ete r  des  G e s te in s ,  die F ö rd e ru n g  um -  
fafste  9 8 2  3 7 1  t, die G e s a m m tm a s s e  des lo s 
g e b ro ch en en  Geste ins  b e re c h n e t  sich m ith in  zu
1 9 6 4  7 4 2  t ode r  zu 5 9 6  4 4 0  c b m ,  d as  D u r c h 
s c h n i t t sg e w ic h t  des  F e s tm e te r s  E rz  zu 4 ,  das 
des  tau b e n  Gebirges  zu 2 ,8  t a n g e n o m m e n .  Die 
A b b a u so h le n  vertieften sich  h ie rn a ch  in Mittel
sc h w e d en  d u rch sch n i t t l i ch  u m  n ich t  m e h r  a ls  
2 , 1 3  m im  G e g en s tan d s jah re .  W e r d e n  n u r  die 
E rzg ru n d f läc h en  d e r  im  Betr ieb  g e s tandenen  
F e ld e r  h ierbe i  in A n s a tz  g eb rach t ,  so e rg ieb t  
s ich  eine V erteufung  von 2 ,6  m.

O b s ch o n  die E rz fö rd e ru n g  in 18 9 1  u n d  so m it  
a u ch  die V erteufung  d e r  G ru b en  gröfser  w a ren  
a ls  j e  zuvor,  so  k a n n  m a n  diese doch  n ich t  als  
b a ld ige r  E r sc h ö p fu n g  zueilend beze ichnen ,  w enn  
die d u rc h sch n i t t l ich e  V erteu fung  d a u e rn d  gleich 
g rofs  bleibt,  u n d  e b en so w en ig  w e rd en  d a rau s  
d e m  W eite rb e tr ieb  b e so n d e re  S chw ie r igke iten  e r 
w a c h s e n .  W e d e r  in den jen igen  G rubenfe lde rn ,  
in w e lchen  die E rze  a u f  e in e r  g rö fse ren ,  n och  
in so lchen ,  in w e lch en  sie a u f  e iner  k leineren  
G rundfläche  an s tehen ,  h a t  m a n  bis je tz t  ein A u s 
g ehen  de rse lben  n a c h  d e r  T eu fe  h in  feststel len 
k ö n n en ,  u nd  wo ein so lches  dem  A n sch e in  nach
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sta ttf indet ,  fehlt  es bis h e u te  an  w irk l ich  d a s 
selbe  n a ch w e ise n d en  U n te r su ch u n g sa rb e i te n .  Im 
Ja h r e  1 8 7 5  h a t te n  die A h b a u so h le n  n och  n i rg en d s  
eine  T eu fe  von w esen t l ich  m e h r  a ls  2 3 0  m  e r 
re ich t ,  o b sc h o n  m a n c h e  d e r  b e d e u ten d e re n  F e ld e r  
be rei ts  4 0 0  bis 5 0 0  J a h r e  a u sg e b e u te t  w u r d e n ;  
u n d  a u c h  d iese  T eu fe  w a r  n u r  a m  D a lk ar l sb e rg e  
u n d  a m  T a b e r g e  (V e rm la n d )  e ine  th a tsäch l ich e .  
A n d e re  drei  G ru b e n  h a t te n  e ine  g rö fs te  T eu fe  
von 2 0 0  m ,  die übrigen  a b er  h a t te n  1 0 0  m 
n o c h  n ich t  u n te r teu f t .  Die G ru b en  a m  T a b e rg e  
(V e rm la n d )  u n d  a m  D a lk ar l sb e rg e  h a b e n  au ch  
heu te ,  w ie  1 8 7 5 ,  n o c h  die g röfs te  T e u f e ;  die 
tiefste A rbe i ts soh le  d e r  le tz te ren  liegt 3 1 5 ,  die 
de r  e r s te r e n  3 0 8  m  u n te r  T a g e  u n d  d e r  tiefste 
F ö r d e r s c h a c h t  a m  T a b e r g e  h a t  n u r  eine S e ig e r 
teufe von 3 1 5  m  erre ich t .

B e rec h n e t  m an  das  Mafs d e r  1 8 9 2 e r  Ab- 
s in k u n g  d e r  E rz g ru n d f iäc h e  a m  D a lk ar lsb e rg e ,  w o  
die F ö r d e r u n g ,  a u f  das Q u a d r a tm e te r  bezogen ,  
m it  8 t a lle  a n d e re n  s c h w e d isc h e n  E is e n e rz 
f ö rd e ra n g e n  h in te r  s ich  läfs t,  indem  m a n  von 
d e r  p ro c e n tu a le n  E rz s c h ü t tu n g  von 67  ^  d ase lb s t  
au sg e h t ,  so  findet s ich ,  dafs die V e r teu fu n g  im 
G e g e n s tan d s ja h r  doch  n ich t  ü b e r  3 m b e träg t .

Die in 1 8 9 2  in A ngriff  g e s tan d e n e  E r z g r u n d 
fläche ist  gleich d e r  S u m m e  de r  in 1 8 9 1  b eb au ten  
G ru n d f läch en  in den e igen t l ichen  m it te l sc h w e d is ch e n

Mittheilungen aus dem
Neue Untersuchungen Uber die Bestimmungen von 

Kohlenstoff im Eisen.
I m  J a h r e  1890 w u rd e  v o m  V e re in  z u r  B e fö r 

d e r u n g  des  Gewerbflo ifses  e in e  P r e i s a u f g a b e  m i t  
fo lg en d em  W o r t l a u t  a u s g e s c h r i e b e n :  „ P r ü f u n g  d e r  
Z u v e r lä s s ig k e i t  d e r  g e b r ä u c h l ic h s te n  V e r fa h ru n g s -  
w e ise n  z u r  B e s t im m u n g  von K o h le n s to f f  im  E i s e n “. 
V o n  d e n  o in g e la u fe n e n  f ü n f  L ö s u n g e n  d e r  A u f 
g abe  e r h ie l t  d ie  A b h a n d lu n g  v o n  P ro f .  A. L e d e b u r  
den  e r s ten ,  d ie  A b h a n d lu n g  v o n  P ro f .  G ö t t i n g  
d en  z w e i te n  u n d  d ie  A b h a n d lu n g  v o n  P ro fe ss o r  
W .  H e m p e l  d en  d r i t t e n  P re is .

I .  A b h a n d lu n g  von A. L ed e b u r .
1. D i r e c t e  V e r b r e n n u n g  i m  S a u e r s t o f f .

Z u r  V e r b r e n n u n g  w u rd o  g r a u e s  R o h e is en  v e r 
w endet ,  w e lch es  z u e r s t  i n  L u f t ,  d a n n  in  S au e rs to f f  
g e g lü h t  w u rd e .  T r o tz d e m  die  V e r b r e n n u n g  6 ' i 
S tu n d e n  d a u e r te ,  w u rd e ,  a u c h  w e n n  K u p f e r o x y d  
z u g c m isc h t  w ar ,  im  R ü c k s t ä n d e  i m m e r  G r a p h i t  
g e fu n d en .

2. D i r e c t e  V e r b r e n n u n g  i n  C h r o m s c h w e f e l 
s ä u r e  n a c h  J ü p t n e r .

D ie  n a c h  d e m  in  J ü p t n e r s  H a n d b u c h  a n g e 
g e b e n e n  V e r f a h r e n  v o n  G m e l in  a u s g e fü h r t e n  V e r 

Berg rev ieren  und  de r  des G e l l iv a rav o rk o m m en s  
=  2 3 0  0 0 0  - f  2 4 5  0 0 0  =  4 7 5  0 0 0  q m .  W ir d  
die genere lle  E rz s c h ü t tu n g  a u f  d iesen  zu 5 0  % 
a n g e n o m m e n ,  o b sc h o n  d ieselbe  im Gellivarafelde  
th a t s ä c h l i c h  e rh eb l ic h  g rö fse r  ist , so  e rg ieb t  s ich  
für diese ganze  E rzg ru n d f läc h e  im  Ja h r e  1 8 9 2  
n u r  eine  d u rc h sc h n i t t l i c h e  V er teu fu n g  von 1 ,5 4 0  m .

W e n n  n u n  die E rz s c h ü t tu n g  für d a s  Q u a d r a t 
m e te r  E rz g ru n d f läc h e  in den b e tr ieb en en  F e ld ern  
in 1 8 9 1  n u r  a u f  w en ig  m e h r  a ls  2 ,5  t s t ieg  
u n d  im J a h r e  v o rh e r  n a h ez u  4 ,3  t  in den m ittel-  
s c h w e d isc h e n  R ev ie ren  allein a u sm a c h te ,  so  folgt 
h ie rau s ,  n a c h d e m  Gellivara  m it  L u le ä  d u r c h  E is e n 
b a h n  v e rb u n d en  u n d  d a m i t  für e inen  g ro fsa r t ig en  
A bbau  zu gäng l ich  w u rd e ,  dafs die E isen e rz fö rd e ru n g  
S c h w e d e n s  a n se h n l ich  v e rg rö fse r l  w e rd e n  kan n ,  
o h n e  die f rü h e re  n iedr ige  D u rc h sc h n i t t sv e r te u fu n g  
zu ü b e rsch re i te n .  B e rü ck s ic h t ig t  m a n  w e i te r  die 
un e rm e fs l ic h e n  E rz s c h ä tz e ,  w e lch e  S c h w e d en  in 
K iru n n a v a ra ,  L u o ssa v a ra  u n d  a n d e r n o r t s  im 
o b e ren  N o r r la n d  besi tz t ,  an  w e lch e  d e r  B e rg 
m a n n  bis je tz t  so  g u t  wie  g a r  n ic h t  d ie  H a n d  
ge leg t  h a t ,  so s ieh t  m a n  le ich t  ein, dafs, w e n n  
a u c h  diese in A b b a u  g e n o m m e n  w erd en ,  die 
s c h w e d isc h e  E isen e rz fö rd e ru n g  vielfach ve rg rö fse r l  
w e rd e n  k a n n ,  o h n e  dafs  m a n  die A b la g e ru n g e n  
üb e rm äfs ig  an zu g re ifen  n ö th ig  h ab en  w ird .

Dr. Leo.

su c h e  g a b e n  sow ohl  f ü r  R o h e is en  w ie  f ü r  W e r k 
z eu g s ta h l  n i c h t  n u r  u n t e r  s ich  a b w eic h en d e ,  s o n 
d e r n  a u c h  v ie l  zu  n ie d r ig e  Z ah len .  D e r  A u s fa l l  
bei R o h e isen  b e t r u g  e tw a  10 %, be i  W e r k z e u g s ta h l  
n a h o z u  20 %.

3. D i r e c t e  V e r b r e n n u n g  i n  C h r o n i s c h w e f e ! - 
s ä u r e  n a c h  S ä r n s t r ö m .  

(V e r b r e n n u n g  d e r  K o h le n w asse rs to f fe  d u r c h  L e i t e n  
ü b e r  g lü h e n d e s  K u p f e r o x y d  o d e r  d u r c h  e in  

g lü h e n d e s  P la t i n h a a r r ö h r c h e n . )

N a ch  d ie s e m  V e r f a h r e n  a u s g e f ü h r t e  V e r su c h e  
z e igen  be i  B e n u tz u n g  v o n  K u p f e r o x y d  s e h r  g u t  
ü b e r e in s t im m e n d e  Z a h l e n ,  sow ohl  f ü r  R o h e is en  
w ie  f ü r  S tah l .  S ie  z e igen  a u c h  m i t  d e n  sp ä te r  
n a c h  a n d e r e n  z u v e r lä s s ig e n  M e th o d en  e r h a l t e n e n  
Z a h le n  e in e  g u te  U e b e r e in s t im m u n g .  D ie  K o c h 
d a u e r  b e i  d e r  M e th o d e  b e t r ä g t  a b e r  w e n ig s te n s  
2 l/s S tu n d e n .  B e i  d e r  B e n u tz u n g  des  P l a t i n 
r ö h r c h e n s  z e ig en  d ie  Z a h le n  e in e  e tw a s  gröfsere  
A b w e ic h u n g  u n t e r e in a n d e r .  D ie s  h a t  s e in e n  G ru n d  
in  d e r  S c h w ie r ig k e i t ,  d e n  K o h le n w asse rs to f fen  d ie  
g e n ü g e n d e  M en g e  S a u e rs to f f  m i t  a u f  d e n  W e g  zu  
geben .  E s  b le ib e n  d e sh a lb  l e ic h t  k le in e  M en g en  
d e r se lb e n  u n v e r b r a n n t .
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4. V e r b r e n n u n g  d e s  K o h l e n s t o f f s  n a c h
v o r h e r i g e r  A u s s c h e i d u n g  m i t  K u p f e r -  

s u l p h a t  n a c h  L u n g e . '

D a s  V e r f a h r e n  g ie b t  e rh e b l ic h  zu  n ied r ig e  
Z ah len .  D ie  V e r lu s te  r ü h r e n  h a u p ts ä c h l i c h  v o n  
d e r  K o h le n w a s se rs to f f -E n tw ic k lu n g  h e r ,  d ie  w ä h 
r e n d  d e r  B e h a n d l u n g  m i t  K u p f e r s u l p h a t  s t a t t f in d e t .

5. D a s s e l b e  V o r f a h r e n  n a c h  S ä r n s t r ö m .

E r  b e n u tz t  d ies  V o r fa h re n  b e s o n d e rs  be i
Spiegel-  u n d  F e r r o m a n g a n .  Die  s ich  e n tw ic k e ln d e n  
K o h len w asse rs to f fe  w e rd e n  a b e r  a u fg e fa n g e n  u n d  
v e r b ra n n t .

D as E rg eb n i f s  d ie s e r  U n t e r s u c h u n g s r e ih o  is t  
g anz  o ig e n th ü m lic h .  I m  V erg le ich  m i t  d e n  Z a h le n  
d e r  V e r s u c h s r e ih e  3 g i e b t  g ra u e s  R o h e is en  e tw as  
zu  n ie d r ig e  Z ah len .  D a s  weifso  R o h e is e n  u n d  die 
S t a h l s o r te n  g e b en  d ag eg e n  h ö h e r e  Z a h le n ,  o hne  
dafs es d e m  V e r fa s se r  g e l in g t ,  o ine  b e f r ie d ig e n d e  
E r k l ä r u n g  f ü r  d ieson  U m s t a n d  zu  geben.

6. V o r h e r i g e s  Z e r l e g e n  d e s  E i s e n s  m i t  
K u p f e r a m m o n i u m c h l o r i d  n a c h  M c C r e a t h .

D as  V e r f a h r e n  g ie b t  be i  r i c h t i g e r  B e h a n d lu n g  
z ie m lich  g u te  Z ah len .  B e i  R o h e isen  f re i l ich  s in d  
d ie  A b w e ic h u n g e n  e tw a s  zu  grofs. D a  a b e r  das  
K u p f e r a m m o n iu m c h lo r id  h äu f ig  d u rc h  o rg a n isch e  
Stoffe v e r u n r e i n ig t  is t ,  so k ö n n e n  be i  d e ssen  B e 
n u t z u n g  le i c h t  zu  h o h e  Z a h le n  e r h a l t e n  w erden .

7. Z e r l e g u n g  d e s  E i s e n s  m i t t e l s  C h l o r .

D ieses  V e r f a h r e n  i s t  in  e in ig en  F ä l le n  (C h ro m 
e isen ,  F e r ro s i l ic iu m )  d as  e inz ig  v e rw e n d b a re .  B e i  
v o r s ic h t ig e r  A r b e i t  s in d  d ie  Z a h le n  g u t  s t im m e n d .

A u f  G r u n d  s e in e r  ' U n t e r s u c h u n g e n  e m p f ieh l t  
d e r  V e r fa s se r  b e so n d e rs  d a s  V o r fa h re n  3 (Särn- 
s t r ö m s  V e r fa h re n ) .  D a s  V e r f a h r e n  se i  i n  d en  
m e i s t e n  F ä l le n  b r a u c h b a r , wo in  S ch w e fe lsä u re  
l e i c h t  lö s l iche  E is e n s o r te n  u n t e r s u c h t  w e rd e n  
sollen.  V e r fa s se r  g l a u b t  aber ,  dafs d ie  m i t t e l s  des 
S ä r n s t r ö m s c h e n  K u p f e r s u l p h a t  - V e r fa h re n s  (Ver
f a h re n  5) e r h a l t e n e n  h ö h e r e n  Z a h le n  d ie  r i c h 
t ig e r e n  sind .

D as  e m p fo h le n e  V e r f a h r e n  3 f ü h r t  d e r  V e r 
f a s se r  fo lg en d e rm a fse n  a u s :  D ie  A u f l ö s u n g  des  
E is e n s  g e h t  in  e in e m  A p p a ra t ,  w ie  d ie  Skizze  i h n  
zeigt,  v o r  sich. D e r  E n tw ic k lu n g s k o lb e n  b h a t  d ie  
v o n  L u n g e  (s iehe  d iese  Z e i tsch r .  1891, S. 666) b e 
s c h r ie b e n e  E in r i c h tu n g  u n d  fa fs t  e tw a  400 cc. D er  
K o lb e n  s t e h t  d u r c h  d as  i n  d e n  F ü l l t r i c h t e r  e in 
gesch li f fene  R o h r  m i t  d e r  S c h lan g e  a in  V e r b in 
du n g ,  w e lche  z u r  R e in ig u n g  d e r  L u f t  m i t  K a l i 
l a u g e  g e fü l l t  is t .  A u s  d e m  K o lb e n  g e la n g e n  die 
G ase  d u r c h  d e n  K ü h l e r  n a c h  d e m  V e r b r e n n u n g s 
r o h r  c. D a s  R o h r  a u s  s c h w e rsc h m e lz b a re m  Glase  
h a t  10 m m  L ic h tw e i t e  u n d  400 m m  L ä n g e  u n d  i s t  
m i t  g ro b k ö rn ig e m  K u p fe ro x y d  gefü ll t .  D a s  e in e  
E n d e  des  R o h re s  i s t  a u sg e z o g e n ,  so  dafs es m i t  
d e m  fo lgenden  T h e i l  d i rec t  v e r b u n d e n  w e rd e n  
k a n n .  D e r  d a zu  g e h ö r ig e  Ofen h a t  e in e  L ä n g e

v o n  220 m m .  D ie  Schlang© d h ä l t  conc.  S ch w efe l 
sä u re ,  das  R ö h r c h e n  e a m  K a l i a p p a r a t  C h lo rca lc iu m  
u n d  d as  K u g e l r o h r  w ie d e r u m  S ch w e fe lsä u re .  
1,5 o d e r  3 g d e r  P r o b e  w e rd e n  so, dafs n i c h t s  im  
H a lse  h ä n g e n  b le ib t ,  in  d o n  K o lb e n  g e b ra c h t  u n d  
a u f  d e m  B oden  a u sg e b ro i te t .  N ach  E n t f e r n u n g  
des  K a l ia p p a r a t s  u n d  des  K u g e l r o h r s  w e rd en  e in ige  
L i t e r  k o h le n s ä u r e f r e i e r  L u f t  d u r c h  d e n  A p p a r a t  
gesogen .  I n z w isc h e n  w i r d  d a s  G as  u n t e r  d e m  Ofen 
a n g e z ü n d e t  u n d  d e r  K a l ia p p a r a t  s a m m t  K u g o lro l ir  
g ew o g en  u n d  e in g e sc h a l te t .  I s t  d a s  K u p f e r o x y d  
g lü h e n d  g e w o rd e n  (nach 15 b is  30 Min.), so w e r d e n  
12 bezw . 15 cc C h ro m sä u re lö su n g  (180 g  in  100 cc 
W asse r ) ,  d a n n  200 cc S ä u re g e m is c h  (g le iche  R a u m -  
th e i l e  S c h w e fe lsä u re  u n d  W a s s e r  m i t  C h r o m s ä u r e  
g esä t t ig t)  d u r c h  d e n  T r i c h t e r  e inge lassen ,  w a s  d u r c h  
l a n g s am es  S a u g e n  des  A s p i r a to r s  b e w e rk s te l l ig t  
w ird .  N a ch  d e r  l e t z te n  F ü l lu n g  des  T r ic h t e r s  
w ird  d ie  V e r b i n d u n g  m i t  d e r  K a l i s c h la n g e  h e r 
g es te l l t .  D ie  Saugflascho  b le ib t  w ä h r e n d  des  
g a n z e n  V e r s u c h s  i n  T h ä t ig k e i t .  D e r  Z u g  i s t  so 
zu  r e g e ln ,  dafs 2 b is  3 B la sen  in  d e r  S e c u n d e  
d u rc h  d e n  K a l ia p p a r a t  s t r e ic h e n .  D ie  F lü s s ig k e i t  
w i r d  n u n  a l lm ä h l ic h  z u m  S ie d en  e r h i t z t  u n d  2^2 
b is  3 S t u n d e n  im  S ie d en  e rh a l te n .  E i n  k ü rz e re s  
S ie d en  lä fs t  K o h le n s to f f  im  K o lb e n  zu rü ck .  S t a t t  
des  K u p f e r o x y d r o h r s  v e r w e n d e t  S ä r n s t r ö m  a u c h  
e in  P l a t i n h a a r r ö h r c h e n .  D ieses  e ig n e t  s ich  a u c h  
g a n z  g u t  f ü r  g e w isse  E is e n s o r te n  u n d  h a t  d en  
V o r th e i l  d e r  E in fa c h h e i t .  D a s  R o h r ,  w e lch es  e in e  
L ic h tw e i t e  v o n  0,5 m m  b e s i t z t ,  h a t  e in e  L ä n g e  
v o n  300 m m .  E s  i s t  in  d e r  M i t te  z u  e in e r  Sch le i fe  
v o n  e tw a  25 m m  D u r c h m e s s e r  gebogen .  A n  den  
E n d e n  s in d  m e s s in g e n e  S c h la u c h s tu tz e n  a n g e lö th e t .  
D as  R o h r  h ä n g t  in  e in e m  e in fa ch e n ,  v e r s te l lb a re n  
T rä g e r .  D ie  Sch le i fe  w i rd  m i t  e in e m  F la c h b r e n n e r  
e rh i t z t .  D a  d ie  Z u f ü h r u n g  e in e r  g e n ü g e n d e n  
M enge  L u f t  u n b e d in g t  n o t h w e n d ig  i s t ,  so m u fs  
b e so n d e rs  w ä h r e n d  d e r  s t ä r k s t e n  E n tw ic k lu n g  d e r  
A p p a r a t  b e o b a c h te t  w e rd en ,  d a m i t  d e r  L u f t s t r o m  
n i c h t  u n t e r b r o c h e n  w ird .

I s t  d ie  V e r b r o n n u n g  zu  E n d e ,  so w i r d  d e r  
K a l ia p p a r a t  s a m m t  K u g e l r o h r  gewogen .

D a s  V e r f a h r e n  5 u n te r s c h e id e t  sich,  w ie  e r 
w ä h n t ,  v o n  3 d u r c h  d ie  B e n u tz u n g  v o n  K u p fe r -  
su lp h a t lö su n g .

D ie  P r o b e  1,5 g  w i r d  i m  v e r sc h lo s se n e n  K o lb e n
6 S tu n d e n  la n g  d e r  E in w i r k u n g  v o n  25 cc K u p fe r -  
su lp h a t lö s u n g  a u sg e se tz t .  D ie  s ich  e n tw ic k e ln d e n  
G ase  b le ib e n  so m i t  im  K o lb e n  e ingesch lossen .  
N ach  b e e n d e te r  R e ac t io n  w e r d e n  10 cc C h r o m 
säu re lö su n g ,  50 cc  S ä u r e g e m is c h  u n d  50 cc conc. 
S c h w e fe lsä u re  zug e lassen ,  d ie  im  K o lb en  v o r h a n 
d e n e n  Gase  d u rc h  d as  g lü h e n d e  P l a t i n r o h r  g e le i te t  
u n d  d ie  V e r b r e n n u n g  wie  g e w ö h n l ic h  zu  E n d e  
g e fü h r t .

D a s  C h lo r v e r f a h r e n  7 w e ic h t  in so fe rn  v o m  
ü b l ic h e n  V e r f a h r e n  a b ,  a ls  d e r  Kohlenstoff ,  
s t a t t  d i rec t  im  S a u e r s to f fs t ro m e  v e r b r a n n t  zu  
w e rd en ,  v o r h e r  a u f  e in  A sb es tf i l te r  g e b r a c h t  u n d
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h i e r  z u r  B e f r e iu n g  v o n  C h lo r  u n d  C h lo r id  m i t  
k a l t e m  u n d  w a r m e m  W a s s e r  a u sg e w a s c h e n  w ird .  
D ie  V e r b r e n n n n g  e r fo lg t  d a n n  in  C h ro m sc h w e fe l 
sä u re .  N ach  d e m  V e r fa s se r  k ö n n e n  V e r lu s te  e n t 
s t e h e n  tlioils d u r c h  V e r s t a u b u n g  bei zu r a sc h e r  
E n tw ic k lu n g ,  th e i l s  b e im  A u sw a sc h en ,  wo K o h l e n 
stoff  l e i c h t  d u rc h  d as  F i l t e r  geh t .  Zu v ie l  e r h ä l t  
m an ,  w e n n  die  C h lo r i ru n g  zu f r ü h  u n te r b r o c h e n  
w ird .  B e im  B e h a n d e ln  m i t  W a s s e r  g eb en  z u r ü c k 
g eb l ie b en e  C h lo r ide  b a s isch e  Salze,  w e lche  s p ä t e r  
C h lo r  u n d  S a lz säu re  l ie fe rn .

i s t  d e sh a lb  n o t h w e n d i g , h i n t e r  das  K a l i r o h r  e in  
g e w o g en e s  S c h w e fe l s ä u re ro h r  o inzu sch a lten ,w e lch es  
d a n n  j e d e sm a l  m i tz u w ieg e n  ist .  D a  a b e r  d ie  d e m  
K a l i r o h r  v o rg o leg te  S c h w e fe l s ä u re sc h la n g e  d e r  
L u f t  e in e  g rö fse re  Oberf läche  b ie te t ,  a l s  d a s  d e m  
K a l i r o h r  fo lgende  K u g e l r o h r ,  so k a n n  u n t e r  U m 
s t ä n d e n  v o r  d e m  K a l i r o h r  e in  s t ä r k e r e s  A u s 
t r o c k n e n  d e r  L u f t  s t a t t f in d e n  a ls  h i n t e r  d em se lb en .  
H i e r d u r c h  e n t s te h e n  n a tü r l i c h  V e r lu s te .  D ie  
S c h w e fe l s ä u re m e n g e  in  d e r  S c h lan g e  rnufs s ich  
d e sh a lb  n a c h  d e r  M enge  im  K u g e l r o h r  r ich ten .

B ei  b l in d e n  V e r s u c h e n  m i t  d e m  O x y d a t io n s 
g e m isc h  z e ig ten  s ich  Z u n a h m e n  von 0,0020 bis
0,0040 g. W u r d e  dab e i  e in  n e u e r  K o lb e n  b e n u tz t ,  
so s t ieg  die Z u n a h m e  des  K a l ia p p a r a t s  so g a r  a u f
0,0105 g.

Z u r  B e s t i m m u n g  v o n  G r a p h i t  w ird  e m 
p fo h len ,  f ü r  j e  1 g  E is e n  25 cc S a lp e t e r s ä u r e  1,18 
zu  n e h m e n .  D as  E i s e n  w i r d  i n  e in e m  E r le n m e y e r ,  
d e r  in  k a l te s  W a s s e r  g e s te l l t  i s t ,  m i t  d e r  S ä u re  
ü b e rg o ssen .  W e n n  die  R e ac t io n  b e e n d ig t  is t ,  w i rd  
d ie  F lü s s ig k e i t  e r h i t z t  u n d  w e n ig s te n s  1 S tu n d e  
in  g e l in d e m  S ied en  g e h a l ten .  D e r  G r a p h i t  w i r d  
a u f  e in  A sb es tf i l te r  g e b r a c h t  u n d  b is  z u m  A u f 
h ö re n  d e r  E is e n re a c t io n  g e w asch en .  E r  w ird  n u n  
e n tw e d e r  na fs  in C h ro m sc h w o fe i s ä u re  o d e r  n a ch  
d e m  T r o c k n e n  be i  130° im  S a u e r s to f fs t ro m  v e r 
b r a n n t .  I n  l e t z te r e m  Fa l le  w ird  d e r  G r a p h i t  b is  
z u r  h e l le n  R o th g lu th  in  L u f t  e r h i t z t  u n d  h i e r a u f  
w e n ig s ten s  s/4 S t u n d e n  d e m  S a u e r s to f fs t ro m  a u s 
gese tz t ,  da  so n s t  e in  T h e i l  u n v e r b r a n n t  b le ib t .

D i e  c o l o r i m e t r i s c h e  K o h l e n s t o f f p r o b c .  
A ls  E rg eb n i f s  f in d e t  d e r  V e r fa s se r ,  dafs,  v o r a u s 
g e se tz t  d e n  g l e ic h e n  Z u s t a n d  des  K oh lens to ffs  in 
d en  S ta h lp ro b e n ,  S t a h le  v e r s c h ie d e n s te r  H e r k u n f t  
m i t e in a n d e r  v e rg le ic h b a r  sind .  A u s n a h m e  m a c h te  
n u r  B e s se m e rs ta h l .  Die v e r w e n d e te n  P r o b e n  h a t t e n  
e in e n  K o h le n s to f fg eh a l t  von  0,80 b is  1,00 %.

( F o r t s e tz u n g  folgt.)

D ie  Zah len ,  w e lch e  d iese  d ro i  V e r f a h r e n  geben, 
ze ig t  n a c h s te h e n d e  Z u s a m m e n s t e l l u n g :

V e r f a h r e n  3 
mit Kupferoxyd 

Gröfste A 
mit Pla tin rohr

Gröfste Abweichung

V e r f a h r e n  5 
mit  Kupferoxyd Durchschn 

Gröfste Abweichung 
mit Pla tin rohr  Durchschn 

Gröfste Abweichung

B ei d e r  B e s t im m u n g  v o n  K o h le n s to f f  im  a l l 
g e m e in e n  h a t  V e r fa s se r  e in ig e  b e m e r k e n s w e r th e  
B e o b a c h tu n g e n  g e m a c h t .  W e n n  d ie  T e m p e r a t u r  
im  A r b e i t s r a u m  ü b e r  20 °  s t e ig t ,  so v e r l i e r t  d a s  
K a l i r o h r  m e h r  W a s s e r ,  a ls  das  k le in e  v o rg e le g te  
C h lo rc a lc iu m ro h r  z u r ü c k z u h a l t e n  v e rm a g .  W u r d e  
h i n t e r  das  K a l i r o h r  e in  g e w o g en e s  S c h w e fe l s ä u re 
r o h r  e in g e sc h a l te t ,  so n a h m  d ie se s  n a c h  v i e r s tü n 
d ig em  D u r c h le i t e n  v o n  L u f t  b e i  24 °  11 m g  zu, 
bei 8s/< s tü n d ig e m  D u r c h le i t e n  be i  80 °  14 m g .  Es

V e r f a h r e n  7
Durchschnitt  . . . 
Gröfste Abweichung
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Uebei internationale Leitproben fUr Analysen von 

Eisen und Stahl

l ieg t  d e r  f ü n f te  B e r ic h t  vom  S c h r i f t f ü h r e r  des  
e n g l i sc h en  A u s sc h u sse s  T. T u r n e r  vor.  A u s  d iesem  
B e r ic h t  g e h t  h e rv o r ,  dafs sow oh l  d e r  eng lische  
w ie  d e r  a m e r ik a n i s c h e  A u ssc h u fs  d ie  A n a ly se  d e r
4 L e i tp r o b e n  v o l le n d e t  h a t .  D as  E rg eb n i f s  is t  
fo lg e n d e s :

D u r c h s c h n i t t s z a h l o n  d e r  A n a 1 y  s o n d e s
a m e r i k a n i s c h e n  A u s s c h u s s e s .

Leitprobe 1 2 3 4

K o h l e n s t o f f ....................... 1,440 0,800 0,454 0,180
S i l i c i u m ............................ 0 270 0 ,2 0 2 0,152 0,015
S c h w e f e l ............................ 0,004 0,004 0,004 0,038
P h o s p h o r ............................ 0,016 0 ,0 1 0 0,015 0,088
S i a n g a n ................................ 0 254 0,124 0,140 0,098

D u r c h s c h n i t t s z a h l e n  d e r  A n a l y s e n  d e s  
e n g l i s c h e n  A u s s c h u s s e s .

Leilprobe 1 2  3 4
t  K o h l e n s t o f f ...................... 1,414 0,816 0,476 0,151

S i l i c i u m ............................  0,263 0,191 0,141 0,008
Schw efe l  n i c h t  m e h r  a ls  0,006 0,007 0,008 0,039
P h o s p h o r ............................  0,018 0.014 0,021 0,078

j  M a n g a n ................................ 0,259 0,141 0,145 0,130

Die A rb e i t e n  d es  sc h w e d isc h e n  A u s sc h u sse s  
s in d  eb en fa l ls  b e en d ig t .  D a  d ie  Z a h le n  n o c h  e in e r  
R e v is io n  zu  u n te r l i e g e n  h a b e n , so s in d  sie  n och  
n i c h t  f ü r  d ie  V e rö f fen t l ic h u n g  g e e ig n e t ,  ze igen  
a b e r  sch o n  j e t z t  e in e  e b en so g u te  U e b e r e in s t im m u n g  
w ie  d ie  b e iden  v e rö ffe n t l ic h te n  R e ih en .

(C hem . N ew s 1893, S, 151.)

Bericht über in- und
Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an w äh ren d  z w e i e r  

M o n a t e  zur Einsichtnahme fUr Jedermann im Kaiserlichen 

Patentamt in Berlin ausliegen.

27. März 1894. KI. 20, H 14095. Seilgreifer für 
m aschinelle  S lreckenfördernng. G. W. H asenclever 
Söhne in Düsseldorf.

29. März 1894. Kl. 49, W 8942. V orrichtung zum 
W alzen von Kugeln. John  Wild in  O ldham , Graf
schaft L ancaster, England.

2. April 1894. Kl. 7, L 8310. Rohblock für Ver
bundbleche aus Eisen oder Stahl als Kern und edlerem  
Metall als Deckplatte. Gustav Lem ke in Berlin.

Kl. 18, B 15 287. V erfahren und R egenerativ- 
Schachtofen zur G ew innung von Metallen (besonders 
Eisen) u n m itte lb a r aus den Erzen. W ladim ir F. B erner 
in St. Petersburg .

Kl. 18, W  9594. V erfahren und V orrichtung zur 
B ehandlung geschm olzener Metalle (besonders Roheisen) 
in einer R inne durch  den elektrischen S trom  und 
E inblasen von L uftström en. Nils Persson W ikström  
in S lägarp  in Schweden.

Kl. 48, G 4874. V erfahren zum E m ailliren von 
Stahl- und F lufseisen-Plechw aaren  in nur einem  Auf
träge. H ubert Claus in T h ale  a. H.

Kl. 49, H 14338. Presse zum Lochen m assiver 
Metallblöcke. Paul Hesse in Iserlohn.

5. April 1894: Kl. 5, H 13771. K ohlenschräm 
m aschine. Frederick  Hurd, 11 Grittleton Road, London, 
Middlesex, England.

Kl. 49, K 10 399. N ietm aschine m it A nziehvor
richtung. Kleine, Neuschäfer & Go. in Schwelm  i. W.

G e b r a u c h s m u s te r - E in t r a g u n g e n .

27. März 1894. Kl. 5, Nr. 22 954. B ohrm aschine 
zum B ohren von U eberhauen in K ohlenbergw erken, 
bei w elcher die M utter gleichzeitig m it der Spindel 
ged reh t und auch zurückgezogen w erden kann. 
Heinr. Seilerbeck & Comp, in O berhausen, R heinl.

Kl. 35, Nr. 22 876. P la tten  für Förderseil-Aus- 
lösungsvorrichtungen m it un terschnittenen  oder haken
förm ig ausgebildeten Fangnasen. H aniel & Lueg, 
Fabrican ten , in Düsseldorf-Grafenberg.

ausländische Patente.
Deutsche Reichspatente.

Kl. 1, N r. 72793 , vom 8. Juni 1893. G. E i t l e  
i n  S t u t t g a r t .  Sieb mit klappenähnlicher Ver
theil ungsvorrichtung.

Vor dem  Sieb a ist eine durch  eine Stange c 
m it einem Festpunkt d verbundene Klappe 6 an
geordnet, welche bei der Hin- und Herbew egung des 
Siebes a au f und ab  schw ingt und dadurch  eine 
gleichm äfsigere V ertheilung des Siebgutes, besonders 
nasser Koks und Kohlen, bew irken soll.

K l. 5 , N r. 7 1 2 0 0 , vom 15. März 1892. F r i t ;z  
H e i s e  i n  H a l l e  a. d. S a a l e .  Gesteinbohrmaschine 
mit drehendem Bohrer.

Beim Bohren sch rau b t sich die Spindel a in der 
M utter d so lange v o r, bis der Gegendruck des Ge
steins die M utter d, die an ih r befestigte glatte Hülse e 
und den auf dieser festsitzenden Kupplungsring i 
gegen den Druck der Feder o zurückschiebt. InJl f  J n ^ k a c

diesem  Falle d rehen  sich die Spindel a und die 
M utter d zusam m en, so dafs ein Vorschub des B ohrers 
n icht m eh r s ta ttf in d e t, bis der Gesteinsdruck über
wunden und der Kupplungsring i m it der im Gestell 
festgehaltenen Hülse r w ieder in Eingriff tritt. Die 
M utter d ist zw eitheilig , um  sie ohne  w eiteres von 
der Spindel a abnehm en und diese durch  die Hülse r 
zurückziehen zu können.
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KI. 10, N r .  7 3604 ,  vom 12. April 1892. F r a n z  
H r u n c k i n  D o r t m u n d .  Liegender Koksofen mit 
zwei Reihen senkrechter Heizkanäle in jeder Ofen
zwischenwand.

In jeder Ofenzwiscbenwand sind zwei Reihen 
Heizkanäle ab angeordne t,  welche oben in einen

Fig. ¿v

Ftg, «2.

tiefer als die Ofendecke liegenden Verbindungskanal c 
münden. Nach Fig. 2 geben die Flammen von beiden 
Ofenseiten aus in diesen Kanälen einmal auf- und 
e inm al abwärts  und gelangen dann durch den Abgas
kanal d zur Esse.

Kl. 24 ,  N r.  73398 ,  vom 21. Februar  1898. 
M. A. E. T h i v e t - H a u c t i n  in  S a i n t - D e n i s  (Frank
reich). Beweglicher Schmelz- und Glühofen.

Der Brenner a s teh t  fe s t ,  während der Tiegel
ofen b gegen a vermittels t des Schneckengetriebes c 
um seine wagerechte Achse d rehbar  i s t ,  so dafs der 
in b festgehaltene Tiegel e durch die Oeffnung d 
(welche in der Figur um 90° verdreht gezeichnet ist) 
ausgegossen werden kann. Um die Drehung von b

zu ermöglichen, sind die Laufräder o au f  E x ce n te r  
wellen befestigt,  die durch Drehung ein Heben von 
b bewirken. Dem Brenner a wird durch r heifse 
Prefsluft, die durch den Drehschieber / geregelt  wird, 
zugeführt ,  während durch s Gas oder Oel zuströmt. 
Der Untersatz u für den Tiegel e ist durch W asser 
gekühlt.

Kl.  24, N r . '73529, vom 21. April 1893. Al b e r t  
S a  i 11 e r  i n  W i e n .  Flammofen mit Wärmespeichern 
für ununterbrochenen Betrieb.

Der gezeichnete Ofen wird mit Gas, welches direct 
aus dem Generator a durch die Kanäle b in den 
Herd s t rö m t,  und m it  in Wärmespeicliern erhitzter 
Luft gespeist. Um Ausbesserungen an letzteren ohne  
Unterbrechung des Betriebs vornehmen zu können, 
sind au f  jeder Seite des Ofens zwei Luflwärmespeicher c 
angeordnet.  Dieselben stehen einerseits durch den 
Kanal e mit dem Ofenherd und andererseits durch  je 
einen Kanal d m it  Umschallventilen o m it  je einer 
Esse i in Verbindung. Sind die W ärmespeicher c, 
welche gewöhnlich alle benutzt w e r d e n , der Aus
besserung bedürftig, so werden in einer Betriebspause 
der betreffende Kanal e nach Fortnahm e der Fuchs-

deckel o oben geschlossen, die gemauerten Thüren  v 
geöffnet und durch die betreffende Esse i Luft ange
saugt, so dafs der Staubsack s bald zugänglich wird. 
Sodann werden die Oeffnungen t zugemauert und 
kann  nunm ehr einer der Wärmespeicher c weiter be
nu tz t ,  dagegen der andere  nach Eröffnung der ge
mauerten T hüren  u sowie der Stopfen w und ge
nügender Abkühlung durch von der ändern  Esse i 
angesaugte Zugluft ausgebessert werden. Die E in
schaltung dieses Wärmespeichers in den gewöhnlichen
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Betrieb geschieht auf  dem umgekehrten Wege (vergl. 
das amerikanische Pa ten t  Nr. 504118 in „Stahl und 
Eisen“ 1894, S. 180).

Kl.  7, N r .  78400, vom 3. März 1893. J o s e p h  
V i n c e n t  L a g n e s s e  i n  G r i v e g n e e  (Belgien). Vor
richtung zum Eintauchen und Herausheben von 
Blechen in und aus Metallbädern.

Zwei Rahmen werden von einer s te ts  in gleicher 
Richtung umlanfenden Welle in ein Zinkbad einge
taucht und aus demselben he rausgehoben ,  so dafs 
das Blech, welches aufserhalb des Zinkbades in dem 
einen der R ahm en befestigt w i r d , in seiner tiefsten 
Stellung im Zinkbade au f  den ändern  R ah m en  gelegt 
und  dann  mittels desselben aus dem Zinkbad h e rau s
gehoben wird.

K l.  10, Nr. 73344, vom 24. Octbr. 
1892. G u i d o  P a a r  i n  T ö p p i c h  
b e i  Bo 1 k e n h a y n  (Schlesien). Ofen 
zur gleichzeitigen Gewinnung von 
Koks und gebranntem Kalk.

Der Brennschacht a für den Kalk 
ist von Verkokungskammern b und 
Gasgeneratorkammern c umgeben. In 
letzteren wird Gas zum Brennen des 
Kalkes und 'zum Erhitzen der Koks
kammern b erzeugt. Hierbei treten 
die Gase beider durch Schlitze e in 
den Schacht a. Die Schlitze i dienen 
zur Einführung von Aufsenluft in die 
Generatorkammern c. Gegebenen
falls können auch diese als Ver
kokungskammern benutzt werden.

Kl.  40, N r .  73423, vom 20. Juli 1892. R i c h a r d  
F l e i t m a n n  in  S c h w e r t e .  Darstellung ton walz- 
und schmiedbarem Flufsnickel und dessen Legirungen.

Das rohe Material oder Oxyd des Nickels wird 
zunächst,  m it  Kohle gemengt, im Cupolofen bei über
schüssiger Kohle niidergeschmolzen und die flüssige 
Masse in einer Bessemerbirne ahgestochen. Dieses 
Rohnickelbad bildet das Ausgangsproduet für das 
Verfahren.

Zwecks Entschwefelung des Nickels wird  in be
kannter  Weise eine geeignete Menge metallisches 
Mangan in reinem oder legirtem Zustande, vorzugs
weise in Form einer Mangannickellegirung, zugesetzt. 
Die sich bildende schwefelhaltige Manganschlacke 
wird abgezogen. Hierauf wird a tmosphärische Luft 
durch  das Metallbad h indurchgeb lasen , um  eine 
Oxydation des darin  enthaltenen Kohlenstoffs,  Man
gaos und Eisens herbeizuführen. Hierbei verbrennt 
der Kohlenstoff schneller als das Mangan und Eisen. 
Um nun auch letztere B eim engungen, insbesondere 
das Eisen, zu verbrennen, wird sofort zu Beginn der 
nach  beendeter  Verbrennung des Kohlenstoffs ein
tretenden Erkaltung und Strengflüssigkeit des Metall
bades dem durch letzteres hindurchgeleiteten Gebläse
wind aus einer Sauerstoffquelle un ter  geeignetem 
Druck eine angemessene Menge Sauerstoff beigemischt 
oder m it  reinem Sauerstoff geblasen. Es wird h ier
durch eine Steigerung der Tem pera tur und Flüssigkeit 
des Metallbades und  eine vollständige Verbrennung 
des Eisens erreicht.

Zur Entfernung des überschüssigen Sauerstoffs 
wird schliefslich nochmals eine Legirung von Mangan- 
nickel zugesetzt oder sta tt  dessen Holzkohlenpulver 
zugefügt oder in das Metallbad ei.i bekanntes gas
förm iges Reductionsm it te l , wie z. B. Kohlenoxyd, 
Kohlen Wasserstoff oder Wasserstoff, eingeleitet.

Britische Patente.

Nr. 149S2, vom 19. August 1892. T h .  D e n n i s  
R o c k  in L o n d o n .  Behandlung von Hochofen
schlacken.

Die Schlacke fliefst aus der Rinne a zwischen die 
in Wasser tauchenden Quetschwalzen b und wird 
gleichzeitig mit  Wasser aus dem R ohre  d begossen.

Die zerkleinerten und kalten Schlacken fallen in die 
Eimerkette  e und werden von dieser fortgeschafft. 
Um das W asser im Behälter o stets kühl zu halten, 
findet durch r ein Zulauf frischen und durch s ein 
Ablauf warm en Wassers statt.

Nr. 8 2 ,  vom 3. Jan u a r  1893. W. H o u s t o n  
G r e e n e  und W. H. W a h l  in P h i l a d e l p h i a  (V.Sb>A.). 
Herstellung von kohlenstofffreiem Mangan.

Aus dem pulverigen Manganerz wird gegebenen
falls zuerst das Eisen mittels verdünnter  Schwefelsäure 
ausgezogen; dann wird das Erz in einem rotirenden 
Herd in Gegenwart reducirender Gase auf  eine nie
drigere Oxydationsstufe (von MnOîoderMnsOz aufMnO) 
gebracht  und h iernach das Manganoxyd in einem 
Tiegel vermittelst  Aluminium zu Mangan reducirt.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

N r.  503211. B u r d e t t  L o o n u s  in H a r t f o r d ,  
G ö n n .  Gemauerter Host für Gas-Generatoren.

Der Boden des Schachtes wird von einem ge
m auerten  Rost gebildet. Derselbe besteht aus e i n e m  
in einem Durchmesser des Bodens angeordneten  
Bogen a und nach beiden Seiten von diesem aus sich 
erstreckenden Querbögen c.

W ichtige Entscheidungen und 
Bestimmungen

a u f  d em  G eb ie te  des g e w e r b l i c h e n  R e c h ts s c h u tz e s ,

A  In O e s t e r r e i c h - U n g a r n  h a t  sich auf dem 
G e b i e t e  d e s  P a t e n t w e s e n s  eine tief einschneidende 
Veränderung vollzogen. Das zwischen den Regierungen 
dieser Länder  getroffene U eberem kom m en , nach 
welchem die für Patentsachen bisher bestandene 
G e m e in sa m k e i t  a u fg eh o b en  und  die Ertheilung, die 
Taxzahlung sowie die Löschung der Patente  in jedem 
der beiden Reichshälften unabhängig  vollzogen werden 
so l l e n , ist kürzlich in Kraft getreten. Die T rennung
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hat  zur Folge, dafs sowohl in Wien als auch in 
Budapest ein Patent  (Privilegium) nachgesucht werden 
mufs, wenn  der Schutz b e i d e r  Staatsgebiete be
anspruch t  wird. Für j e d e s  der beiden Patente sind 
Taxen (735 fl. bei fünfzehnjähriger Dauer) zu en t
r ich ten ,  welche den bisher für den Schutz der G e -  
s a m  in t m o n a r c h i e  zu erlegenden Taxen entsprechen, 
so dafs demnach in derartigen Fallen die Patent- 
kostea eine erhebliche Steigerung erfahren. Hingegen 
haben für diejenigen Erfindungen , zu derer. Gunsten 
ein Patent  der e i n e n  R e i c h s  h ä l f t e  a l l e i n  begehrt 
wird, die Gebühren sich vermindert,  da nun die von 
der anderen  Reichshälfte erhobenen Registrirabgaben 
(183 fl. 75*/2 kr.) wegfallen. Die in doppelter Aus
fertigung einzureichenden Beschreibungen sind für 
Oesterreich in deutscher oder in einer der  übrigen 
Am tssprachen,  für Ungarn in ungarischer oder kroa
tischer Sprache ahzufassen. Denjenigen Anmeldern, 
welche in dem uni S c h u tz  a n g o sp ro ch e n e n  Gebiete 
einen Wohnsitz  oder eine Niederlassung nicht  haben, 
liegt die E rnennung eines d o r t  angesessenen Vertreters 
mittels beglaubigter Vollmacht ob. Die vor Ablauf 
des ersten Patentjahres zu beginnende Ausübung des 
Erfindungsgegenstandes wird gleichfalls in dem Staats
gebiete sta ttfinden müssen, für welches das Pa ten t  
bewilligt worden.

Der Inh ab er  eines nach  den neuen Bestimmungen 
nachgesuchten österreichischen beziehungsweise un 
garischen Patentes h a t ,  sofern innerhalb  90 Tage 
nach der Ertheilung seitens der einen Reichshälfle 
die Anmeldung derselben Erfindung in der anderen 
Reichshälfte erfolgt,  dort  Anspruch au f  die Prioritä t 
der e r s t e n  Anmeldung. Da nun durch  das zwischen 
Deutschland und Oesterre ich-Ungarn geschlossene 
Uebereinkommen vom 6. December 1891 den An
gehörigen des Deutschen Reiches ein dreimonatliches 
Prioritä tsrecht für ihre im Heimathslande geschützte 
Erfindung eingeräumt ist, so müssen die in der einen 
und h ierauf  in der anderen Reichshälfte innerhalb  
der vorgeschriebenen Zeit eingereichten, denselben 
Erfindungsgegenstand betreffenden Patentgesuche nach 
jeder Richtung hin dieselbe W irkung haben, als wenn 
sie im Zeitpunkte der d e u t s c h e n  Anmeldung vor
gelegt wären.

Voraussichtlich eröffnet das neue Gesetz eine 
B e r u f u n g s i n s t a n z  sowohl für das Ertheilungs- 
verfahren als auch für die Patentstreitsachen. Der 
Verwaltungsgerichtshof, welcher sich für die in beiden 
Reichshälften nach gemeinsamen Grundsätzen v e r
walteten Angelegenheiten bisher als nicht zuständig 
erklärte, dürfte nunm ehr,  nach aufgehobener Gemein
samkeit des Patentwesens, in der  Lage sein, über  die 
angefochtenen Entscheidungen und Verfügungen des 
Handelsministeriums in Patentsachen auf Grund des 
Gesetzes vom 22. October 1875 zu erkennen.

Die gemäfs den aufgehobenen Bestimmungen er- 
theilten Patente  verbleiben, solange sie nicht frei
willig oder zwangsweise in einem Staatsgebiete gelöscht 
werden, in der bisherigen gemeinsamen Verwaltung.

A  B u l g a r i e n  ha t  nun auch ein M a rk cu sch u tz -  
g e se tz  erhalten.  Nach diesem Gesetze s teh t  das 
Recht, Verkaufsgegenstände oder deren Verpackung 
mit  einem für diese Gegenstände o r d n u n g s t n ä f s i g  
e i n g e t r a g e n e n  Z e i c h e n  zu versehen oder auf  
solche Weise bezeichnet^ Gegenstände in den Handel 
zu bringen, derjenigen Firma, für welche das Zeichen 
zuerst  zur Anmeldung gebracht wurde, ausschliefslich 
zu. Die Zeichen können die in besonderer Form  
dargestellte Firm a des Fabricanten  oder Kaufmanns 
en tha l ten ,  ferner Abbildungen von allegorischen Fi
gu ren ,  von Thieren oder dergleichen. In keinem 
Falle  dürfen sie aus blofsen Zahlen oder Buchstaben 
bestehen, auch ist das Bildnifs des Monarchen und

seiner Familie von der Wiedergabe ausgeschlossen. 
Die Berechtigung zu dem Gebrauche des S taatswap
pens als Schutzmarke dagegen kann für solche Er
zeugnisse ertheilt  w erden ,  welche den ersten Preis 
auf einer Ausstellung errungen h a b e n , jedoch sind 
dem W appen behufs Unterscheidung von Marken 
anderer  Berechtigter besondere Bezeichnungen hinzu
zufügen.

Die Anmeldung ha t  bei einem der Kreisämter 
zu erfolgen, an dessen Vorsteher das Gesuch nebst
3 Abbildungen des gewählten Zeichens zu richten ist. 
Nachdem jede der Abbildungen den Eingangsvermerk 
erhalten, wird der Inhalt  derselben auf  seine Neuheit 
geprüft. Ergiebt diese Prüfung die Aehnlichkeit m it 
einer eingetragenen Schutzmarke, so sind die nöthigen 
Aenderungen vorzunehm en; eine ähnliche Schutz
marke für Gegenstände andere r  Gattung h indert  jedoch 
die Eintragung nicht.  Im Falle einer Meinungsver
schiedenheit  der Klassificirung kann der  Anmelder 
die Entscheidung des Finanzminis teriums anrufen. 
Erweist sich dagegen das Zeichen als neu ,  so klebt 
der das Markenregister des Kreisamtes führende Be
am te  die eine Abbildung auf den nächsten leeren 
Bogen des Registers und  stellt  die mit der Zahl des 
beklebten Bogens und seiner Unterschrift  versehene 
zweite Abbildung dem Anmeldenden wieder zu, w äh
rend  die dritte Abbildung an  das Finanzministerium 
geleitet wird. Dieses Ministerium, welches das Landes- 
inarkenregister verwaltet,  n imm t gleichfalls eine P rü 
fung au f  Neuheit vor und t räg t ,  wenn diese günstig 
ausfällt, das Zeichen in das Landesregis ter ein. Wird 
aber Aehnlichkeit  fest^estellt, so unterbleib t die Ein
tragung so lange, bis die nöthige Aenderung gemacht 
worden. Die Gebühr für jede Schutzmarke beträgt 
12 Francs, welche m it dem Gesuche an das Kreisamt 
abzuführen sind. Der erlangte Schutz dauert  10 Jah re ;  
vor Ablauf dieser Zeit mufs un ter  Zahlung von 
12 Francs die Erneuerung und zwar in derselben 
Weise, wie beim ersten Antrage, nachgesucht werden, 
da sonst die Marke als erloschen angesehen und ge
gebenen Falls einer anderen  Firm a bewilligt wird. 
Die Einsichtnahme der Schutzmarkenregister,  sowohl 
bei den Kreisämtern als auch im Finanzminis terium, 
s teh t  Jederm ann frei.

F ü r  ausländische Geschäfte, welche die im Aus
lande verwendeten Zeichen im Fürs ten thum e unter  
Schutz stellen wollen, ist n u r  das Kreisamt Sofia zu
ständig; doch k a n n  den Angehörigen solcher Länder, 
welche Gegenseitigkeit nicht  gewähren, der Schutz 
versagt werden.

Das Recht, sich einer Schutzmarke zu bedienen, 
ist lediglich mit  dem Geschäfte verknüpft,  für welches 
das Zeichen verlangt wurde.; m it  der Uebergabe des 
Geschäfts ist auch die Uebertragung der Marke ver
bunden, doch mufs, falls die Uebernahm e n icht  seitens 
der Wittwe oder der unm ündigen Erben des u rsprüng
lichen Besitzers stattfindet, innerhalb  3 Monate bei 
der  Behörde um die B e lassungder  Marke eingekommen 
werden, da sonst  diese als erloschen gilt. Letzteres 
t r i t t  gleichfalls bei der Einstellung des Geschäftes ein.

Die wissentliche Nachahmung und Benutzung 
einer eingetragenen Schutzmarke wird strafrechtl ich 
verfolgt, jedoch n u r  auf Antrag des Geschädigten, 
welcher aufsefdem zur Klage auf  Schadenersatz  be
rechtigt ist. Auch der Verkäufer der m it einer nach
geahmten Marke ausgestatteten Gegenstände kann, im 
Falle der Wissentlichkeit,  zur Strafe und zur E nt
schädigung herangezogeu werden. Die Beschlagnahme 
der m it gefälschten Schutzmarken betroffenen Erzeug
nisse zu Gunsten der Staatskasse s teh t  in dem E r
messen des Richters. Zur Einfuhr bestimmte Gegen
stände ausländischer Geschäfte, welche Schutzmarken 
inländischer F irm en t r a g e n , werden an der Grenze 
zurückgewiesen. Jedes nach Bulgarien liefernde Ge
schäft,  welches sich eines Zeichens bedienen will,

vm.u 5
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sucher oder seinem Vertreter zugestellt, dagegen em
pfängt dieser eine Miltheilung über den Tag der 
Bekanntgebung nicht. Der Pa tentsucher ist vielmehr 
genölhigt,  dieses fü r  den Fortbestand seiner aus der 
Anmeldung entspringenden Rechte überaus wichtige 
Datum aus dem Reichsanzeiger zu erforschen, da 
zwischen der Zustellung des Beschlusses und der 
Veröffentlichung selbst in der Regel eine gewisse 
Zeit verfliefst. Um dieses zeitraubende Nachsuchen 
in einem unter  den Beiheiligten wenig verbreiteten 
Blatte zu bese it igen , soll forlan in jedem einzelnen 
Falle dem Patentsucher die B e n a c h r ic h t ig u n g  ü b e r  
d ie  e r fo lg te  V e rö f fen t l ic h u n g  zugehen. Rechtsfolgen 
erwachsen jedoch nicht aus dem Unterlassen einer 
solchen Benachrichtigung, so dafs auch bei einem der
artigen Versehen die nicht rechtzeitige. Zahlung der 
fälligen Gebühr den Verlust  der  Rechte aus der  An
meldung nach sich zieht. Es empfiehlt sich daher,  
die Gebühr a l s b a ld  n a c h  d e r  Z u s t e l l u n g  des Be- 
k a im tm a c h u n g s b e s c h ln s s e s  der Kasse des P a ten t 
amtes zu entr ichten.

Statistisches.
Vorläufige Uebersicht über die Production der Kohlenzechen, des Erzbergbaues, der 

Hochöfen, Eisengiefsereien, Schweifs- und Flufseisenwerke im Deutschen Reiche 
(einschl. Luxemburg) in 1893*

(soweit bis 15. März Berichte eingegangen waren).

1 8

Tonnen

9 3
W erth 

in jo 1000 M

1 8

Tonnen

9  2
W erth 

in je 1000 M

K oh len .
S te in k o h le n .......................................................................... 73 908 999 498 466 71 372 193 526 979
B r a u n k o h l e n ...................................................................... ‘<¡1 567 218 55 003 21 171 857 58 506

E rze .
E i s e n e r z e .............................................................................. 11 457 491 39 801 11 539 013 41 279
K u p f e r e r z e .......................................................................... 584 875 18 123 567 738 20 514

R ohe isen .
a) Masseln zur G i e f s e r e i .............................................. 739 738 36 563 712 058 37 446
b) „ , F lufse isenbere itung............................ 2 831 635 118 612 2 689 910 119 966
c) „ Schw eifse isenbere i tung ................... 1 370 298 57 081 1 49 t 596 67 66t
d) Gufswaaren I. S c h m e lz u n g ..................................... 34 697 3 607 34 149 3 741
e) Bruch- und Wascheisen . . . . . . . . . . 9 635 463 9 748 483

Sum m a Roheisen . . 4 986 003 216 326 4 937 461 229 297
E is e n g ie fs e re i  (II. Schmelzung) .......................................... 1 019 273 168 400 973 9C8 158 493
Sclnveifse isen .

a) Rohlappen, Rohschienen, zum Verkauf . . .
b) Gementstahl zum V e r k a u f .....................................

93 862 6 737 83 654 6 540
99 28 352 66

c) F a b r i c a t e ...................................................................... 1 076 267 133 472 1 224 352 155 352

Summa Schweifseisen . . 1 170 228 140 237 1 308 358 161 958
F lu fse ise n  u n d  F lu fss ta l i l .

a) Blöcke (Ingots) zum V e r k a u f ................................ 214 679 15 852 237 809 18010
b) Halbfabricate (Blooms, Billels etc.) zum Verkauf 716 385 53 578 541 446 43 551
c) F a b r i c a te .......................................................................... 2171 138 274 951 1 970 574 274 329

Summa Flufseisen . . 3 102 202 344 381 2 749 829 335 890
K u p fe r .

Block- und R o s e t t e n k u p f e r .......................................... 24 011 23 442 24 781 24 758
Kupferstein zum V e r k a u f .............................................. 842 263 625 99

* Nach der amtlichen Statistik, Reichsanzeiger 1894, Nr. 67. — Die deta ill irteren Zusammenstellungen 
erscheinen erst  im November 1894.

ha t  daher darauf  zu achten, dafs letzteres nicht  eine 
inländische Schutzmarke verletzt; die beste Gewifs- 
heit  h ierüber erlangt es durch die Anmeldung des 
Zeichens bei dem Kreisamte Sofia.

Dem Namen und der F irm a eines Kaufmanns 
oder Fabricanten wird durch das Gesetz gleichfalls 
Schutz gewährt.

A  Nach den Bestimmungen des d e u t s c h e n  
P a t e n t g e s e t z e s  ha t  die Auslegung einer Anmeldung 
nebst sämmtlichen Anlagen zur Eins ichtnahme für 
Jederm ann  während zweier Monate slattzufinden, so
bald ihre Bekanntm achung im Reichsanzeiger durch 
das Pa ten tam t beschlossen worden. Mit dem Tage, 
an welchem der wesentliche Inha lt  der Anmeldung 
sowie der Name des Patentsuchers bekannt gemacht 
wird, beginnt auch die zweimonatliche Fris t ,  inner
halb welcher die erste Jahresgebühr  von 30 Jl ein
zuzahlen ist, widrigenfalls die Anmeldung als zurück
genomm en gilt. Nun wird zwar der Bekanntmachungs- 
beschlufs mittels eingeschriebenen Briefes dem Pa ten t
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Berichte über Versammlungen aus Fachyereinen.
Eisenhütte Düsseldorf.

Zu der Versammlung am 81. März hatten die 
Mitglieder auf Einladung des Vorstandes ihre Damen 
eingeführt. Hr. Regierunssbuumeister P e t r i  aus 
Hannover hatte  die Freundlichkeit,  zahlreiche Photo- 
graphieen, welche er bei seinem Aufenthalt  in den 
Ver. Staaten und insbesondere auf  der Ausstellung in 
Chicago aufgenommen hatte, mittels des Scioptikons vor
zuführen und sie durch begleitende Bemerkungen 
zu erläutern.

Namens d e r  aus 65 Personen bestehenden Ver
sam mlung sprach der Vorsitzende, Hr. R. M. D a  e i e n ,  
dem Redner lebhaften Dank aus. Ein Abendessen 
mit  nachfolgendem Tanz vereinigte die Mitglieder in 
fröhlichem Beisammensein.

Verein für Eisenbahnkunde zu Berlin.

ln der Versammlung des Vereins am 14. März, 
in welcher Hr. Geh. Oberregierungsrath S t r e c k e r t  
den Vorsitz führte, hielt Hr. Geh. Baurath  S c h n e i d e r  
aus Harzburg einen Vortrag über

Das P rivatkap ital und die Entwicklung unserer Eisenbahnen.
Der Herr Vortragende beschäftigte sich haupt

sächlich m it der Erörterung des Standpunktes, welchen 
die Königl. Preufsische Eisenbahnverwaltung den mit  
ihr  in Verbindung stehenden E isenbahnen un ter
geordneter  Bedeutung und den Kleinbahnen, m it einem 
W ort  den Nebenbahnen gegenüber, einnimmt. Die 
Staatsregierung ha t  in betreff der noch so nölhigen 
Nebenbahnen an das Privatkapita! appellirt,  obgleich 
die Durchschnittsverzinsung des Anlagekapitals der 
Staatsbahnen z. B. im Jah re  1890/91 5,39 %  betrug, 
also verglichen mit  den S taatsbahnen anderer  Länder, 
hoch g e n an n t  werden kann. Hr. Schneider schätzt 
den Bedarf an noch zu bauenden Nebenbahnen auf 
17 000 km mit einem Herstellungswerth von 2'/^ Mil
l iarden Mark. Diese Nebenbahnen müssen aber  directe

Tarife erhalten, d. h. directe  Expedition, ohne dafs sie 
gehalten sein sollen, die Frachtsälze der Staatsbahnen 
einzuführen. Eine Gleichheit der Tarife für alle B ahnen  
ist ohne eine Schädigung der Existenzbedingungen 
der Nebenbahnen nicht ra thsam . In den meisten 
Fällen b rauchen  die Tarifsälze der einzelnen Neben
bahnen höchstens 50 %  derjenigen zu betragen, welche 
bei dem zuvor den Verkehr vermitte lnden T ransport  
durch Pferde u. s. w. erhoben wurden, um eine Rente 
zu erzielen. Sichert man den Nebenbahnen auch bei 
einer von dem H auptbahntar if  abweichenden Tarif
gestaltung die directe E xpedit ion , also die halbe 
Expeditionsgebühr, wie das z. B. in Ocsterreich ge
schieht, zu, so werden die Nebenbahnen sich mäfsig 
verzinsen. Das Kleinbahnengesetz vom 28. Juli 1892 
h a t  mit  den Zweck, das seit längerer Zeit vom Eisen
bahnbau  zurückgedrängte Privatkapital demselben 
wieder geneigt zu machen. In diesem Gesetze giebt 
es aber nur zwei Paragraphen, welche dem Unter
nehm er  den vielen Pflichten gegenüber vermeint
liche Rechte gewähren, das ist einerseits die Be
stimmung, dafs der Anschlufs von Kleinbahnen an 
Hauptbahnen gestattet, wird, andererseits,  dals der 
U nternehm er die Feststellung der Beförderungspreise 
mindestens auf 5 Jah re  selbst bestimmen kann. Der 
Vortragende ha t  die Rechte  als vermeintliche be 
zeichnet, weil beispielsweise die Baukosten des A n 
schlusses in vielen Fällen kaum erschwinglich sind, 
auch die Entschädigung für die Mitbenutzung des An- 
schlufsbahnhofes oft 25 bis 35 %  der  gesammten 
Jahreseinnahm e der Nebenbahn verschlingt. In der 
Tariffrage nutzt dem U nternehm er nur  dann das 
Gesetz, wenn dieselbe Expeditionsgebühr der Klein
b ahn  zugebilligt wird, sonst ha t  die Bestimmung gar 
keinen praktischen Werth. Der Schw erpunkt liegt 
daher  in der Handhabung des Gesetzes, nicht  im 
Gesetz selbst. Darin liegt jedoch eine Unsicherheit,  
welche beseitigt werden sollte, falls das Gesetz über
haupt  den erhofften Zweck erfüllen soll.

Nach Beendigung dieses Vortrages führte  Hr. Dr. 
B r a u n  ein sinnreiches einfaches Instrum ent zur 
Geschwindigkeitsmessung vor, welches auch geeignet 
sein kann, die Zuggescliwindigkeit  zu bestimmen.

Referate und kleinere Mitteilungen.
Thomas - Flufseisen.

Für den Bereich der Reichseisenbahnen in Elsafs- 
Lothringen sind n u n m eh r  die bisher geltenden Be
dingungen für die Anfertigung, Anlieferung u. s. w. 
von Eisenconstructionen de rar t  abgeändert  worden, 
dafs bei Brückenbauten für die genannten  Eisenbahnen 
in Zukunft auch T hom as-F lu ise isen  {aus der Birne) 
zum Wettbewerb zugelassen wird. Desgleichen ist aus 
den neuen Bedingungen die s. Z. so viel angefochtene 
Probe m it gelochten Stäben, die sich für alles Schweifs
und  Flufseisen als unerfüllbar erwiesen hatte, in W eg
fall gekommen.

W enn auch die neuen Bedingungen in den meisten 
Beziehungen eine erfreuliche Uebereinstimmung mit  
den von den drei technischen Vereinen ausgearbeiteten 
Normal-Lieferungsbedingungen aufweist, so bleibt zu 
bedauern, dafs dieses n icht  überall  der  Fall ist. So 
ist für die Querproben 20 %  Dehnung als Mindestsatz 
für alles Material angesetzt, während in den Normal-

! bedingungen bekanntlich für alles Material, m it  Aus
nahm e von Niet- und Schraubenmaterial,  17 %  hierfür 
nach reiflicher Ueberleguhg und nach Vornahme vieler 
Proben  als höchst zulässige Minimalgrenze festgesetzt 
worden ist. Insbesondere muls h ieran  streng fest
gehalten werden bei Universaleisen. Auch bei den 
Biegeproben finden sich, wenn auch geringe, Abwei
chungen, ebenso bezüglich der Anzahl der Proben.

Die H erstellung des Nickels auf elektrolytischem Wege.
In dem Aufsatz: „Ueber die Nickelindustrie* hatten 

wir (Seite 26) bereits auf  die Arbeiten von G. T h e s e n .  
Amanuensis am metallurgischen Laboratorium in Chri
s tiania ,  hingewiesen. In der Feb ru a r-S i tzu n g  des 
C hemiker-V ere ins in Christ iania m achte  Professor 
J. H. L. V o g t  nähere  Angaben über  die elektrolytische 
Nickelgewinnung. Nach den bisher angestcllten Ver



15. April  1894. „ S T A H L  U N D  E I S E N . “ Nr. 8. 369

suchen ist es wahrscheinlich, dafs m an  aus dem mög
lichst eisenfreien Nickelstein mittels elektrolytischer 
Behandlung ein zur Reinnickelgewinnung geeignetes 
Material erhalten kann. Der Nickelstein wird in 
P la tten gegossen und als Anode bei der elektrolytischen 
Zerlegung eines Kupfersulphatbades benutzt. An Stelle 
der Kupfervitriollösung kann m an  auch Schwefelsäure, 
Salzsäure oder  Kupferchlorür, in Salzsäure gelöst, 
verwenden. Das Kupfer wird in reinem Zustand ge
fällt; die letzte Spur hiervon läfst sich durch ver
schiedene Mittel (z. B. Schwefelwasserstoff oder ge
trenn te  Elektrolyse m it unlöslichen Anoden) aus dem 
Bade entfernen. Das Bad wird unterdessen nickel
reicher, und wenn man von eisenfreiem Rohmateria l 
ausgeht oder das Eisen zuerst  entfernt hat,  bleibt zu
letzt eine Lösung von reinem Nickelsalz für die weitere 
Behandlung übrig.

(Auszugsweise aus „Chem. Ztg.“ 1894, S. 351.)

M artinstahlerzeugung' in Grolsbritannien.
W ährend  des Jahres  1893 waren in Grofsbritannien 

224 Martinöfen in Betrieb, 198 davon waren sauer 
und 26 basisch zugestellt; im Vorjahre  betrug die Anzahl 
210 bezw, 25. Auf die einzelnen Reviere entfallen:

1893 1892
sauer basisch saner bftsioch

S c h o t t l a n d ................................ 54 1 61 l
N o r d o s tk ü s te ............................ 54 1 56 i
Wales N. und S........................ 43 7 43 6
Sheffield und Leeds . . . . 22 4 24 ?,
Lancashire und Cumberland 15 2 19 4
Staffordshire . . . . . . . . 10 11 7 11

Zusammen . . 198 26 210 25
Die Erzeugung an Martinmetall betrug im Jahre  

1893 1479 630 t*  gegen 1441531 t im Vorjahre und 
1 538 770 t im Jahre  1891. Von der Gesammterzeugung 
wurde der gröfste Theil auf saurem  Herd hergestellt , 
nämlich 1399 706 t (gegen 1 331746 t im Vorjahre). 
An basischem Marlinmetall  wurden im Berichtsjahre 
79 527 t gegen 109 785 t erzeugt.

Auf die 6 wichtigsten Bezirke en tfa llen :

1893
[ basisch

1892
sauer basisch

Schottland . . 450 101 4 1 1 0 465 905 3 453
Nordostküste  . 487 056 2 778 431910 3 098
Wales N. und S. 222 513 15167 201 055 26 062
Sheffield und

Leeds . . . 140 120 10 591 105 002 12 336
Lancashire und

Cumberland . 66 240 10111 90 284 21 191
Staffordshire,
Cheshire u.s. w. 33 676 37 138 37 590 43 645

Zusammen 1 399 706 79 895 1 331 746 109 785

Im  Ja h re  1893 wurden aus Martinmateriai erzeugt:
S c h i e n e n ............................ 39 933 t
Bleche und Winkel . . 535 203 t
S t a b e i s e n ...........................  206571 t
K n ü p p e l ............................  215 026 t
G u f s w a a r e n .......................  34 047 t
Schmiedwaaren . . . .  27 972 l
E isenbahnräder . . . .  62 029 t

Zusammen 1 120 781 t 
(Bulletin of the British Iron Trade  Association).

* Es sind hier durchweg meir.  T onnen gemeint.

Uober die Verwendung des Kaolins.
Seit einiger Zeit wird das Kaolin (Porzellanerde) 

zum Ausbessern der Oefen empfohlen, und sind die 
verschiedensten e inander entgegengesetzten Urtheile 
darüber  im Umlauf. Da ich selbst seh r  gute Resultate 
damit erzielt habe, möchte  ich die gegenthciligen 
E rfahrungen der Fachgenossen heranziehen, um  die 
Angelegenheit nach Möglichkeit zu klären.

Unter den Körpern, welche für die gewöhnlichen 
Hüttenzwecke als feuerfest gelten, s tehen bekann t
lich die Kieselsäure, wie wir  sie als reinen Quarz v o r
finden, und die chemisch reine kieselsaure Thonerde  
obenan. Letztere führt,  wie sie in der  Natur in erdiger 
Form gefunden wird, den Namen Porzellanerde oder 
Kaolin. Je reiner dieser Körper ist, desto gröfseren 
W iderstand leistet er der Schmelzhitze. Treten andere 
Körper, welche Basen enthalten, hinzu, wie nam en t
lich die Metalloxyde, so bilden sich Doppel- und m eh r
fache Silicate, denen die Eigenschaft der Schwer
schmelzbarkeit  nicht zukommt. Glücklicherweise sind 
derartige Beimengungen meist an  der Farbe  zu er
kennen. Je weifser also der Thon  ist, desto s icherer 
sind wir seiner Schwerflüssigkeit. Reine Porzellanerde 
ist rein weifs. —  Hieraus folgere ich, dafs die ungün
stigen Resultate, welche an anderen Orten m it Kaolin 
erhalten worden sind, sich wahrscheinlich nicht  auf 
reines weifses Kaolin beziehen. Ich wurde darauf 
aufmerksam gemacht durch eine von dem betreffenden 
Lieferanten abgegebene zweite Sendung, sowie durch 
verschiedene m ir  von anderen  Seiten vorgelegte voll
ständig werthlose Proben, die ih re  Qualität sofort an 
der Farbe erkennen liefsen.

Angefeuchtet giebt das Kaolin einen weichen, 
leicht haftenden Körper, der zwischen den Fingern 
kein Korn fühlen lassen darf.  Ich habe  es sowohl 
in dieser Form  als auch halb und halb  m it Koks
pulver gemengt zum Ausbessern des Cupolofens ver
wendet und namentlich mit der letztgenannten Mischung 
recht  gute Resultate erzielt, bessere als mit der bis 
dahin verwendeten Chamolte.

Eine weitere Verwendung kann das Kaolin zum 
Beimischen von Form sand finden. Form sand soll 
ebenfalls einigertnafsen feuerbeständig sein. Das Voll
kommenste in letzterer Beziehung würde feiner Quarz
sand bilden. Derselbe ha t  indessen keine Bindung 
und ist  aus diesem Grunde an  sich völlig unbrauchbar.  
Formsand besieht daher  aus Sand und Thon. Je 
mehr  Thon, desto fetter, bündiger ist derselbe. Da 
ist nun Kaolin ein geeignetes Mittel, um mageren Form 
sand bündiger zu machen, was ich wiederholt  erprobte 
und benutzte. Auch hier dürfte es wünschenswerth  
sein, wenn  die Fachgenossen sich über  ihre dies
bezüglichen Erfahrungen äufsern wollten.

Haedtcke-Remscheid.

C a rb o ru n d u m .
Mit diesem neuen Schleifmittel (vgl. , Stahl und 

Eisen* 1893, S. 775 und 799) wurden kürzlich in der 
Fabrik für Schleif- und Polirartikel von E d u a r d  F r e y  
in Wien Versuche angestellt, welche ergeben haben, 
dafs das Material dem besten Naxoskorundsehmirgel 
an Härte  und Schneidekraft weit überlegen äst und  
sich ganz vorzüglich zum Schleifen von Glas, der 
meisten Steinsorten und des härtesten  Gufsstahls e ig n e t

„Eine ganz unübertroffene Eigenschaft besitzen 
j  die C arborundumräder darin, dafs sie infolge der be

sonderen Schneidefäbigkeit eine seh r  geringe Abnutzung 
zeigen, was für das Schleifen von Präcis ionsarbeiten 
von grofsem W erthe  ist; auch haben  sie den ganz 

| unschätzbaren Vortheil, dafs bei dem Schärfen von 
1 Stahlwerkzeugen mit  feiner Schneide diese, bei ver

nünftiger Behandlung ,  infolge geringer W ärme-Ent
wicklung absolut nicht b lau wird und d ah er  die Härte 

! des Werkzeugstahles un te r  dem Schleifproeefs n ich t
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leidet, während dasVerbrennen desSlahles beim Trocken
schleifen m it den besten Naxosschmirgelrädern nicht 
vermieden werden kan n ;  es wäre daher  eine Carborun- 
dumscheibo zum Schleifen von Sägeblä ttern u .dg l.  en t
schieden der besten Naxosschmirgelscheibe vorzuziehen.“ 
(..Oesterr. Ztsch. f. Berg- u. Hüttenw.“  1894, S. 117.)

Eisenindustrie in Brasilien.
Nach einer Mittheilung, welche P a u l  F e r r a n d ,  

Professor an  der Bergakademie von O u r o - P r e t o  
(Brasilien), im Septemberheft  der „Revue universelle 
des Mines“ 1893 veröffentlichte, ist Brasilien reich an 
abbauwürdigen Lagern guter  Eisenerze, doch fehlt  der 
zum Emporkommen einer ausgedehnten Eisenindustrie 
unbedingt nothwendige zweite Factor,  der mineralische 
Brennstoff, so dafs man daselbst au f  die Verwendung 
von Holzkohle angewiesen ist. Indessen ist dieser Brenn
stoff keineswegs billig, denn I t desselben kostet 28 .M.

Die wichtigsten Eisenerzlagerstälten finden sich 
in den Staaten Minas-Geraes, Espirito-Santo, Sao-Paulo, 
Santa Gatharina, Rio-grande-to-Sul,  Goyaz und Matto- 
Grosso. Häufig bilden sin wie in Minas und 
Goyaz — ungeheure  Lager von Itabirit.  Um eine 
Vorstellung von der Bedeutung dieser Vorkommen 
zu geben ,  sei e rw äh n t ,  dafs im Centrum von Minas 
sich die Erzlager über  eine Strecke von m ehr  als 
200 km ausdehnen. G o r c e i x , der ehemalige Director 
der Bergakademie, schätzte das Vorkommen von Itabirit  
auf  m eh r  als 40 Millionen Cubikmeter.

Die Eisenindustrie ist insbesondere in den Staaten 
M i n a s  und S. P a u l o  vertreten. Neben den kleinen 
Stücköfen (cadinhos),  von denen je  4  bis 6 in einem 
gemeinsamen Mauerwerk vereinigt s ind ,  und den 
kleinen catalanischen Feuern  giebt es auch zwei 
Hochofenanlagen, beide für Holzkohlenbetrieb ein
gerichtet.  Die eine davon ist Eigenthum des Staates
S. P a u l o  und wurde im Jahre  1810 zu Ipanema 
errichte t.  Sie besitzt zwei alte Oefen von 8 m 
Höhe, von denen abwechselnd einer im Betrieb 
ist, und einen neuen Ofen von 12 m Höhe, der 
indessen noch n icht  angeblasen wurde. Zur Ver
hüttung gelangt ein Magnetit,  dessen Analyse 6 7 %  
metallisches E isen , dabei aber eine gewisse Menge 
T itan  und Phosphor aufweist. Das Eisen wird mit 
kaltem Wind erblasen , und ist  der Brennmaterial-  
aufwand seh r  beträchtlich. Die W eiterverarbeitung 
des Roheisens erfolgt in zwei F eu e rn ,  die im Tage 
etwa 1 t Eisen liefern, das auf Feineisen verwalzt 
wird. Aufserdem ist eine Giefserei und ein Cemen- 
t irungsofen vorhanden. Die Jahreserzeugung beträgt 
etwa 750 t  Gufs- und 300 t Schmiedeisen. Die Ver
kaufspreise stellen s ich :  ^

R o h e i s e n .......................  112 die T onne
G u f s e i s e n ....................... 48 „ 100 kg
Bearbeitete Gufsstücke 56 ,  100 „
S t a b e i s e n ....................... 34,4 , 100 ,

Die zweite Anlage, die Hütte „Esperanqa“, liegt j 

im Staate Minas, in der Nähe von Itabira-do-Gampo 
an der Centralbalm und etwa 528 km von Rio-de- 
Janeiro entfernt. Sie wurde im Jah re  1888 gegründet 
und ist gegenwärtig im Besitz der „Campania national 
de Forjas e Estaleiros“. Der 9 ra hohe Holzkohlen
hochofen liefert in 24 Stunden 5 bis 6 t Roheisen. 
Man arbeite t mit  schwach erwärmtem Wind (kaum 
*200°) und erzeugt im Jah re  etiva 2000 t Roheisen. 
Die Verkaufspreise sind hier etwas niedriger als bei 
dem oben genannten Staatswerk.

Im  Bau begriffen ist aufserdem eine neue Anlage, 
etwa 500 km von Rio entfernt, und  gleichfalls an  der 
Gentralbahn gelegen. Man beabsichtigt, dort  einen 
kleinen Hochofen zur Verarbeitung eines mangan- 
führenden Erzes zu errichten.

i

Aufser den genannten Hütten giebt es in Rio- 
de-Janeiro und Umgebung m ehrere  kleinere Anlagen, die 
sich mit der W eiterverarbeitung des Roheisens befassen.

Die Eiseneinfuhr nach Rio-de-Janeiro ist in den 
Jahren  1880 bis 1891 von 6 i63  t auf  10 314 t  gestiegen. 
Der W er th  der eingeführten Eisenproducte ist von 
10 269440 Jl im Jahre  1880/81 auf 17 830 400 Jl im 
Jahre  1889 gestiegen. Man ersieht aus diesen Zahlen 
am besten, wie wenig die einheimische Eisenindustrie 
den Bedarf des Landes zu decken vermag.

Die Kaiserliche U niversität von Japan,
mit dem Sitz in Tokio,  ist von der Regierung des 
Landes in der Voraussetzung, dafs ein gutes System 
allgemeiner, wissenschaftlicher und technischer Aus
bildung der einzig mögliche Weg zur Befriedigung des 
Ehrgeizes der Japaner ,  in Bezug auf Handel und 
Industrie  es den westlichen Völkern gleichzuthun, 
sei, in umfangreicher Weise ausgebildet worden. Der 
schon vor Jahren  begründeten und dem Schulmini- 
sterium (!) unterstehenden Schule wurde im Jah re
1885 die bis dahin dem Ministerium der öffentlichen 
Arbeiten untergeordnete Kaiserliche technische Hoch
schule zugetheilt. Die Anstalt  umfafst nunm ehr  
neben der Verwaltung und Bibliothek Facultäten für 
Gesetzgebung, .Medicin, technische Wissenschaften, 
Literatur und Wissenschaft, eine Klinik, Schlafhäuser,  
eine Landwirthschaftsschule nebst botanischem Garten, 
die astronomischen und meteorologischen Beobach
tungsstationen und eine Seewarte. Die Facultät für 
technische Wissenschaften zerfällt in die Unter
a b te i lu n g e n  für Ingenieurwesen, Maschinenbau, 
Schiffbau, Waffenkunde, angewandte Elektricität,  
Baukunst,  angewandte Chemie, Sprengstoffkunde, 
Berg- und Hüttenwesen. Die meisten Professoren 
sind englischer Herkunft.

Die Organisation dieser ostasiatischen Schule erfüllt 
das Traumgebilde von manchem deutschen Schulfreund, 
dem der gesonderte Entwicklungsgang der deutschen 
Hochschulen nicht gefallen hat.  Ihre  weitere Entwick
lung dürfte daher unser Interesse wach halten.

Die Zahl der aus der Anstalt  hervorgegangenen 
Schüler ist bereits sehr grofs. Der „Verein japanischer 
Ingenieure“ zählt bereits über 1500 Angehörige. 
„The Indian Engineer“, dem wir vorstehende Angaben 
en tnehm en ,  verzeichnet dazu noch die Thatsache, 
dafs die Japaner jetzt eine directe Dampferlinie zwischen 
Indien und Japan einrichten, um die Baumwolle aus 
Indien zu holen und die fertigen Stoffe nach dort 
zu schaffen.

Gewerbeschule zu Hagen i. W.
(Realschule und gewerbliche Fachschule  für Maschinen

technik).
Dem uns vorliegenden Bericht über das Schuljahr 

1893/94 en tnehm en wir folgende Angaben:
Die Abiturientenzahl des letzten Jahres  auf Ab

theilung Realschule betrug 77, auf  Abtheilung F a c h 
schule 40 ,  zusammen 117. Besucht wurden beide 
Abtheilungen von 499 bezw. 130, zusammen 629 
Schülern. Die Abiturientenzahl seit Einrichtung beider 
Abtheilungen, d. h. seit 1878 bezw, 1880 war 499 +  
2-34 =  733. Das Lehrerpersonal umfafste neben dem 
Director 28 Lehrer. Der StaaU'zuschufs ist von 15000 Jl 

\ auf  21000 Jl, der Provinzialzuschufs von 3500 Jl 
\ au f  7000 *.11 gestiegen. Ein Neubau, der ohne Grund

stück auf  482 000 ^  veranschlagt ist, soll Pfingsten 
bezogen werden. Es handelt sich um eines der herr
lichsten Schulgebäude des Staates.

Die Anstalt  war auf Veranlassung des Cultus- 
ministeriums auf der Ausstellung in Chicago vertreten. 
Schülerhefte und Zeichnungen , Program me und 
Modelle waren in 7 Kisten nach dort  gegangen. Der
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Reichsanzeiger vom 17. März theilte mit,  dafs die 
Anstalt zu den prämiir ten gphört. Die von Prof. Dr. 
Schlegel eingesandten m athematischen Modelle, ebenso 
die Baumodelle  des Oberlehrers Bahls sind aufserdem 
besonders p räm iir t  worden.

Fachschule für die Stalllwaaren- und Klelneisen- iudustrie zu Remscheid.
Die Anstalt wurde im abgelaufenen Schuljahre 

von fi5 Schülern besucht;  von diesen entfielen 33 auf

Bii c li e
Vademecum für Elektrotechniker. P ra k t is c h e s  

Hülfs- u n d  N ot izbuch  für In g en ieu re ,  E le k t ro 
techn iker ,  W e rk m e is te r ,  M echan iker  u .  s.  w. 
B eg rü n d e t  von E. R o h r b e c k ,  fo r tgesetz t  
von A r t h u r  W i l k e .  IV. A uflage .  Mit 
vielen H o lz sc h n i t ten .  V e r lag  von W . K napp ,  
H a l le  a. S . ,  1 8 9 4 .  2 4 4  Seiten .  P re i s  4  J(>.

Der Abfassung dieses Taschenbuches liegt offenbar 
das Bestreben zu Grunde, seine Benutzbarkeit nicht 
n u r  auf  Elektrotechniker zu beschränken, sondern 
es in den meisten Abschnitten auch für alle diejenigen 
brauchbar  zu machen, welche m it elektrischen A n
lagen zu tbun oder für solche Interesse haben.

Das übliche m athematische Tabellenwerk an 
Quadraten, Kuben u. s. w. wird durch ziemlich aus
gedehnte Multiplications- und Divisionstafeln abge
schlossen, deren Gebrauch beim Rechnen seh r  em
pfohlen wird. Mag das letztere h ierdurch  auch viel
fach bequemer werden, so glaubt Referent doch für 
alles technische Rechnen die Benutzung eines Rechen
schiebers noch m eh r  befürworten zu müssen. Auf 
die seh r  gedrängt gehaltenen maschinentechnischen 
Angaben folgt ein Kapite l : Die elektrischen E r 
scheinungen. Bei diesem ist der Versuch jedenfalls 
sympathisch zu begrüfsen, diese Erscheinungen, welche 
bisher fast ausschliefslich in wenig zusammenhängender 
Weise, rein inductiv angeführt  wurden, einheitl ich 
und m eh r  deductiv darzustellen, entsprechend den 
neueren  Ansehaunngen, welche in den letzten Jahren  
au f  diesem Gebiete eine kleine Umwälzung gebracht 
haben. Nur erschiene es in Uebereinstimmung hiermit 
richtiger auch die .Fe rnew irkung“ zu begraben a n 
gesichts der Arbeiten von Faraday, Maxwell und Hertz 
und au f  Seite 83 an Stelle Fernewirkung: Uebertragung 
durch das umgebende isolirende Medium zu setzen. 
Die elektrischen Messungen sind etwas knapp gehalten, 
für einen Elektro-Ingenieur sogar etwas zu knapp. 
Lichtmessungen, galvanische Elemente bilden die 
nächsten Abschnitte,  worauf in gedrängter Darstellung 
das Princip und der Gang der Berechnung von Gleich
stromdynamos entwickelt wird. Das ausführlichere 
Kapitel über Leitungs- und Beleuchtungsanlagen dürfte 
wieder Manches enthalten,  was auch dem Nicht
elektriker von Interesse ist. Der h ierauf  folgende 
Abschnitt:  Die Anwendung und Installation von
Accumulaloren mufs für  den Rahmen des Vademecnms 
als zu ausführlich bezeichnet werden, da  es anderen  
wichtigen Kapiteln gegenüber, welche seh r  gedrängt 
behandelt  sind, einen zu- grofsen Raum einnimmt; 
elektrische Kraftübertragung und alles den Wechsel
strom Betreffende finden sich z. B. gar  nicht näher 
berücksichtigt. Haustelegraphie und  Blitzableiter 
bilden den Inha lt  der beiden letzten Abschnitte,

die Unterklasse, 22 auf  die Mittelklasse und 10 auf  
die Oberklasse. Das Lehrerpersonal umfafst gegen
wärtig aufser dem Director noch vier Lehrer, zwei 
Werkmeister und zwei Werkmeisterassistenten.

Dem diesjährigen Programm der Anstalt ist  ein 
schöner Lichtdruck, die Giefserei der Lehrwerkstä tte  
zeigend, und ein Grundrifs der letzteren beigegeben. 
Neben der ausführlichen Chronik, den Lehrplänen 
und den allgemeinen Bestimmungen enthält der 
Jahresberich t  noch eine interessante Abhandlung von 
Ingenieur J. B ö t t g e r :  Die Theorie  der Bienenzellen.

f s c h a i i .
während im Anhang noch einige Tabellen und das 
Muster eines Kostenanschlages für eine elektrische 
Beleuchtungsanlage enthalten  sind.

Denkschrift des Vereins für die bergbaulichen 
Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund 
über den Entwurf eines- Gesetzes, betreffend 
die Aufsuchung und Gewinnung von Kali- 
und Magnesiasalzen. E ssen ,  D ru ck  von 
G. D. B aedeker.

Wenngleich die Bestimmungen dieses Gesetz
entwurfs den Oberbergamtsbezirk Dortmund nicht  
berühren,  so hält  der Verein die durch den E ntw urf  
beabsichtigte Beschränkung der Bergbaufreiheit von 
so allgemeiner und grundsätzlicher Bedeutung, dafs 
er es für seine Pflicht erachtet,  zur W ahrung der 
allgemeinen In teressen  seinen Standpunkt darzulegen 
und zu begründen. Das Ergebnifs ist ein entschiedener 
Einspruch gegen den Gesetzentwurf, der als erster 
Versuch, m it dem Princip der Bergbaufreiheit in 
Preufsen zu brechen, bezeichnet wird.

Zolltarif für den Import und Export Rumäniens. 
U e b erse tz u n g  a u s  d e m  A m tsb la t te .  Gesetz  

v om  1 8 9 1 ,  m odific ir t  d u rc h  Gesetz

vo m  1 9 . /3 1 .D e c e m b e r .  Gült ig  vom  j  

D e u t s c h - r u m ä n i s c h e r  u n d  ö s te r re ich isch  - u n 
g a r is ch  - r u m ä n i s c h e r  H a n d e lsv e r t rag .  Im  
Se lbs tve r läge  von E m il  M angesius .  B u k a 
re s t  1 8 9 4 .  D ru ck  von F .  Göbls  S ö h n e ,  
P a s s a g e  R o m a n  12 .  P r e i s  e ines  E x e m p la r s
4 Lei =  3 ,2 0  -Jt.

Bei dem starken Verkehr, welcher sich erfreu
licherweise zwischen Deutschland und Rum änien  
ausgehildet h a t ,  wird dieses Buch, welches neben 
den Tarifen auch den AVortlaut der Handelsverträge 
zwischen Rum änien  einerseits und Deutschland und 
Oesterreich-Ungarn andererseits enthält,  ohne  Zweifel 
an vielen Stellen willkommen sein.

Ein Altsflug nach Macédonien. B esuch  d e r  d e u t 
sc h e n  E is en b a h n  von Sa lo n ik  n a ch  M onasl ir .  
Von C o l m a r  F r e i h .  v. d.  G o l t z .  Berlin ,  bei 
R .  v. D eckers  Verlag .  3  Ji.

Nachdem erst vor kurzem F r i e d r .  D e r n b u r g  
eine „Herbstfahrt“ au f  deutscher Bahn in Kleinasien 
veröffentlicht h a t ,  liegt uns wieder eine literarische 
Erscheinung vor, welche sich auf  ein ähnliches Unter-
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nehm en in der  Levante bezieht. Sie gilt als hoch
erfreuliches Zeichen für die hervorragende Stellung, 
welche Deutsche in der Entwicklung der Eisenbahnen 
jener  Länder  einnehrnen. Auf türkischem Boden sind 
seit 1888 überhaup t  über 2000 km Eisenbahnen en t
weder schon eröffnet oder doch soweit in Angriff 
genommen, dafs ihre nahe  Vollendung keinem Zweifel 
m ehr  unterliegt;  aus den Tageszeitungen ist bekannt 
geworden, dafs zum Ausbau der anatolischen Eisen
bahnen  erst  vor kurzem über  50 000 t Schienen nieder- 
rheinisch-westfähschen Stahlwerken zugefallen sind. 
Bei dem Interesse,  welches den deutschen Unter
nehmern im Orient von vielen Seiten entgegengebracht 
wird, wird die soldatisch frische Schilderung der E in
d rücke, welche sich dem Verfasser während eines 
Ausflugs au f  der Bahn aufgedrängt h ab en ,  die Dar
stellung von Land und Leuten nebst  den Rückblicken 
auf die historischen Ereignisse des Landes, m anchen 
Freund  linden. S

Förmlichkeiten im schriftlichen Verkehr mit Be
hörden. Von A r n o l d  R i s s m a n n ,  F ra n k fu r t  
a. Main, bei Gebr .  K n a u er .  P re i s  2 ,8 0  dt.

Ohne auf die vielen und zum Theil recht u m 
ständlichen Förmlichkeiten im schriftl ichen Verkehr

mit Behörden, und m an ch ’ veralte ten Zopf, welcher 
in dieser Hinsicht besteht, selbst einzugehen, können 
wir dem Buch, als von einem erfahrenen Beamten 
herrührend, die beste Empfehlung mitgeben und thun  
dies um so lieber, als Verfasser sichtlich an allen 
Stellen bem üht ist, Anleitung zu einer möglichst 
knappen Form zu geben. Ist das Werkchen in erster 
Linie für den Verkehr der verschiedenen Behörden 
un tere inander  bestimmt,  so werden doch ohne Zweifel 
die Angaben über  die gebräuchlichen Titulaturen, 
Höflichkeitsformen, Bangverhältnisse u. s. w. in weiten 
Kreisen willkommene Auskunft ertheilen.

Anleitung zur Photographie für Anfänger. H e r a u s 
gegeben  von G. P iz z ig h e l l i , Kaiserl.  u n d  
Königl .  M ajor  im G en ies tabe .  6 A u f lag e .  
H a l le  a. S.  bei W .  K n ap p .  P re i s  3 di.

Es ist dies von dem bereits  früher besprochenen 
Buch die sechste Auflage in 7 Jahren .  Dieselbe ist 
nachgesehen. Die schnellen W iederholungen der Auf
lage sind der beste Beweis für die Brauchbarkeit  des 
Handbüchleins.

Marktbericht.
Vierteljahrsbericht über die Lage der niederrheinisch-westfälischen Montanindustrie.

(M ona t  J a n u a r  bis E n d e  März 1 8 9 4 . )

Die gegen Ende des letzten Vierteljahrs 1893 
eingetrelene kleine Besserung ha t  angehalten und 
mittlerweile sinh zu einer entschiedenen W endung zur 
Gesundung der a l l g e m e i n e n  L a g e  des Eisen- und 
Stahlmarktes gestaltet. Ohne Zweifel kann das Zu
standekommen des deutsch-russischen Handelsvertrags 
einen grofsen Antheil  an der  W iederkehr des Vertrauens 
auf eine gesunde Entwicklung der Verhältnisse für 
sich beanspruchen, denn wenn auch der rhe in isch
westfälischen Eisen- und Stahl-Großindustr ie  ein 
wesentlicher unmittelbarer Nutzen dadurch kaum 
erwachsen ist oder wird, so sind doch die mittelbaren 
Vortheile für sie von nicht zu unterschätzender Be
deutung, da einerseits die rheinisch-westfälische Klein- 
eisenindustrie ihre lebhaften Beziehungen zu Hufsland 
wiederum aufgeuommen ha t  und in der  Lage ist, dem 
Eisen-Grofsgevverbe vermehrte  Arbeit für Halberzeug
nisse zuzuführen, und andererseits den schlesischen 
Eisenwerken erhebliche Aufträge aus Rufsland zu
geflossen sind, welche mitwirken, den heimischen 
Markt von dem seit geraumer Zeit ihn belastenden 
Druck zu befreien.

Die im IV. Vierteljahr 1893 eingetretene Besserung 
auf dem K o h l e n m a r k t e  hielt auch noch im Januar  
d. J. an,  was in den andauernd hohen Versandziffern 
zum Ausdruck kam- Besonders Kohlen für Industr ie 
zwecke blieben gut gefragt; jedoch zeigte sich in den 
beiden folgenden Monaten Februar  und März für 
Hausbrandkohlen ,  d, s. hauptsächlich Sieberzeugnisse, 
insofern eine Abschwächung, als die Bestellungen 
der Verbraucher nachliefsen, Es war dies die n a tü r 
liche Folge des ungewöhnlich milden Winters, der 
einen bedeutenden Minderverbrauch für Hausbrand
zwecke hervorrief.  Ebenso wirkte auf  den Versand 
ungünstig de r  fortwährend niedrige Stand der W asser
wege. Wenn trotzdem die Notirungen keine Ab
schwächungen zeigten, vielmehr die Preislage eine

feste blieb, so ist dies dem bestehenden Kohlen- 
syndicate zuzuschreiben. Vielfach wird Klage darüber  
geführt ,  dafs berechtigten W ünschen der Verbraucher 
seitens der gemeinsamen Verkaufsstelle der Zechen 
zu geringes Entgegenkommen gezeigt wird; man hofft, 
dafs die empfundenen Uebelstände verschwinden 
werden, wenn die Organisation sich endgültig voll
zogen haben wird.

Die bessere S timmung au f  dem E r z  m a r k t  gegen 
Schlufs des vergangenen Jahres  ha t  auch in dem 
ersten Quartal d. J. angehalten.  Die Preise für  Roh- 
spath und dem entsprechend auch für alle anderen  
Eisensorten erhöhten  sich um weitere 5 vH. fü r  10 t, 
und es haben die Gruben ihre Förderung für längere 
Zeit verschlossen. Auch für die besseren Erze im 
Nassauischen konnte ein kleiner Preisaufschlag du rch 
gesetzt werden. Für  ausländische Erze, welche infolge 
der billigen Seefrachten fortgesetzt in grofsen Mengen 
hereinkommen, ha t  sich die Lage nicht geändert.

Von wesentlichem Einflufs auf  die Gestaltung des 
rheinisch-westfälischen R o h e i s e n m a r k t s  w ar  das 
Zustandekommen einer gemeinsamen Verkaufsstelle 
aller Siegerländer Hochöfen für sämmtliche R ohe isen
sorten. Dank dieser Vereinigung konnten die Preise 
für Qualitäts-Puddel- und Stahleisen um 4  bis 5 M  
e rh ö h t  werden. Die Walzwerke zeigen sich geneigt, 
zu den erhöhten  Preisen auch bereits für das III. 
Vierteljahr zu kaufen. Auch die vermehrte  Nachfrage 
nach hochmanganhaltigem Stahleisen war von Einflufs. 
Die Martinwerke sind infolge Rückganges dos Schro tt
preises wieder zur früheren Mischung übergegangen, 
wodurch die Verwendung des m anganarm en Stahleisens, 
welches im Siegerland nicht  mit  Vortheil zu erblasen 
ist, erheblich abgenom m en hat.

An Thomasroheisen ist der Bedarf  für das 1. H alb
ja h r  gedeckt, auch ist für das 2. Halbjahr zum Theil 
bereits gekauft.
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In Giefserei- und Hämatitroheisen kamen sehr 
erhebliche Abschlüsse ohne Preiserhöhungen zustande; 
die Bezüge mehrten sich im allgemeinen.

Die Hochofenwerke sind für Monate h inaus aus- 
verkauft, und wenn auch nicht von einem grofsen 
Verdienst die Rede sein kann, so genügen die jetzigen 
Preise doch für eine bescheidene Rentabili tät.  Aller
dings mufs m an  berücksichtigen, dafs vielfach noch 
Abschlüsse zu niedrigen Preisen laufen und die W erke 
erst nach deren Abwicklung in die günstigere Lage 
kommen.

Nachdem der rheinisch-westfälische Walzwerks
verband sich aufgelöst und die Verhandlungen über 
Gründung einer neuen Vereinigung gescheitert sind, 
dadurch also die Verhältnisse geklärt wurden, wurden 
in S t a b e i s e n  Abschlüsse von bedeutendem Umfang 
gethätigt.  Anfänglich waren die Preise recht  niedrig, 
sie erhöhten  sich aber stetig, und  es ha t  diese Besserung 
eine festere Grundlage dadurch erhalten,  dafs sowohl 
der süddeutsche als auch der mitteldeutsche Verband 
den Grundpreis für  Stabeisen auf  105 Jt e rhöht  
haben. Gerade beim Stabeisen spielt die vermehrte  
Beschäftigung der oberschlesischen Werke durch 
russische Aufträge eine wesentliche Rolle.

F ü r  G r o b -  und F e i n b l e c h e  läfst sich h in 
sichtlich der Beschäftigung Aehnliches wie für Stab
eisen sagen; besonders in Feinblechen sind gröfsere 
Aufträge gebucht worden.

W a l z d r a h t  hat verhältnifsmäfsig sehr  geringen 
Nutzen von der Aufwärtsbewegung der Marktlage 
gezogen; es liegt dies am Auslandsgeschäft,  welches 
für das Drahtgewerbe den Ausschlag giebt und welches 
sich bisher kaum zu einer P re iserhöhung ha t  bereit  
finden lassen.

In E i s e n b a h n m a t e r i a l  sind die Werke z. Z. 
durchweg leidlich gut beschäftigt. Auch Auslands
aufträge von Bedeutung sind zu verzeichnen gewesen.

Die M a s c h i n e n f a b r i k e n  und E i s e n -  
g i e f s e r e i e n  sind ungleich beschäftigt. Die Nach
frage nach Maschinen, besonders für den Bergbau, 
h a t  sich in letzter Zeit g e h o b en ; die Preise  für Giefserei- 
erzeugnisse sind fortgesetzt stark gedrückt.  Von 
Rufsland sind belangreiche Aufträge au f  Werkzeug
maschinen, Loeomotiven und andere  Maschinen in 
eifriger Arbeit, da zumeist die Lieferungsfristen kurz 
bemessen sind.

Die Preise  stellten sich, wie folgt:

Monat Monat Monat
Januar Februar März

Kohlen und Koks: J l J6 J i

Flammkohlcn . . . . 8,50-9,00 8,50-9,00 8,50-9,00
Kokskohlen, gewaschen 5,50-0,00 5,50-6,00 5,50-6,00
Koks für Hochofen werke \

* * B essem erbetr.. / 11,00 11,00 11,00

Erze:
R o h sp a th ......................... 6,90 7,30 7,50
Geröst. Spatheisenstein . 9,00 10,40 10,80
Somorrostro f. a. B.

R otterdam  . . . . — _
Roheisen:
Giefsereieisen Nr. I . . 62,00 62,no 62,00
tt -  * n i .  . 53,00 53,00 53,00
H ä m a t i t .......................... 62,00 62,00 62,00
Bessemer . . . . . . _
Qualität« - Puddeleisen

Nr. I , ......................... 43,00 44,00 46,00
Qualitäts - Puddeleisen

Siegerlander . . . . 40,00 42,00 43,00
Stahleisen, weifses, un

te r 0,1 o/o Phosphor,
ab Siegen . . . . 40,00 42,00 43,00

Thomaseisen m it 1,5%
Mangan, ab Luxem
burg  netto  Gassa . . 35,80 38,20 38,20

Dasselbe ohne Mangan . 33,40 35,80 35,80
Spiegeleisen, 10 bis 12<>'0 51,00 51,00 52,00
£ngl. Giefsereiroheisen

Nr. III, franco R uhrort 55,00 55,00 55,00
Luxemburg. Puddeleisen

ab Luxemburg . . . 32,80 34,40 35,20
Gewalztes Elsen:
Stabeisen, Schweifs- . . 95,00 100,00 105,00

„ Flufs- . . . . 90,00 95,00 98,00
W inkel- und Fa^oneisen

zu ähnlichen Grund
preisen als Stabeisen
m it Aufschlägen nach
der Scala.

Träger, ab Burbach . . _ _ _
Bleche, Kessel- . . . 145,00 145,00 150,00

„ sec. Flufseisen . 120,00 120,00 125,00
„ dünne . . . . 114,00 115,00 118,00

Stahldraht, 5,3 mm netto
ab W erk . . . . . 93,00 94,00 95,90

D raht ausSchweifseisen,
gewöhnlicher ab Werk
e tw a .............................. — _ _
besondere Qualitäten — —

I. V.: E. Schrödter.

Industrielle Rundschau.
A ctien  • G ese l ls ch a f t  W es tf ä l i s c h e s  K o k s sy n d ic a t  

in B o ch u m .

Dem Geschäftsbericht pro 1893 entnehm en wir 
die nachfolgenden Mitthe i lungen:

 ̂ „Das Ja h r  1893 stand gleichwie sein Vorgänger 
im Zeichen ungünstiger Marktlage und die wirthschafl- 
lichen Verhältnisse sind trotz angestrengtester Arbeit 
nicht m inder unbefriedigend gewesen wie im Ja h re  
1892. Erst  in der  zweiten Hälfte des Berichtsjahres 
m achte  sich eine gleichmäfsigere Beschäftigung auf 
den Kokereien und ein stärkerer  Bedarf  in Koks be
merkbar,  dem eine kleine Belebung in der Eisen
industr ie  aller westeuropäischen Länder voraufgegangen 
war. F ü r  die Grofsindustrieen schlofs bereits  das 
J a h r  1892 in d rückender Geschäftsstille und  ohne 
jegliche A n re g u n g ; diese rückgängige Conjunclur in 
der  Eisenindustrie ha tte  auch im Berichtsjahre ein 
ununterbrochenes Weichen der Preise im Gefolge. 
Die zu Anfang des Jah res  1893 au f  den Saargruben 
und  im R uhrrev ier  ausgebrochenen Arbeiterausstände 
haben  den nothwendigen ruhigen Verlauf der Geschälte

im ganzen weniger benachtheilig t ,  als die Beunruhi
gungen, welche anläfslich der Ablehnung der Militär
vorlage im verflossenen F rüh jahre  eine nicht zu ver- 

i kennende Unsicherheit der Marktlage im weiteren 
Mafse herbeiführte .  Auch der  Ausbruch des deutsch- 
russischen Zollkrieges, die Silberkrisis in Amerika 
und Austra l ien ,  sowie die darauf folgenden Finanz
krisen in Griechenland und Italien übten  gleichfalls 
einen nachtheiligen Einflufs au f  unsern  überseeischen 
Absatz aus. Als Folge aller dieser ungünstigen Ein
flüsse konnte  die Nothwendigkeit einer starken Pro- 

j ductionseinschränkung in Koks nicht ausbleiben; im
I. Quartale des Berichtsjahres wurde eine durchschnitt-  

: liehe E inschränkung von '25 im II. Quartal  von 
20 %, im IH. Quartal  von 27 %  und  im IV. Quartal 
von 22 %  beschlossen. Die Durchführung dieser Ein
schränkungen war indessen in vollem Mafse nicht 
e rfo rder l ich , da  sich im Laufe der einzelnen Monate 
durchweg ein gröfseres Absatzquantum ergab. Die 
thatsächiiche E inschränkung gegen die Betheiligungs
ziffern be trug  im Jahre  1893 im Mittel 14,6 %. Die 
G esam m t-Jahressta t is t ik  über unsere  Koksindustrie
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zeigt auch pro 1893 ein normales Anwachsen. Der 
Koksabsalz auf den Zechen und Privatkokereien des 
Oberbergamtsbezirks Dortmund h a t  im Jah re  1893 
be trag en :

a) im S y n d i c a t ................................  419 6  917 t
b) au f  den aufserhalb s tehenden

5 Zechen resp. Kokereien . . 141 574 t
c) auf  d .Zechen im H üttenbesitz 441 998 t

Sum m a . 4 780 489 t
im W erthe  von rund 43 Millionen Mark. Bei Berech
nung des Geldwerthes. ist der Durchschnittsverkaufs
preis des Kokssyndicats pro 1893 von 9,002 a. d. Tonne 
zu Grunde gelegt. Die Koksproduction des Jahres 
1893 stellt  sich sonacli  gegen das Jah r  1892, in 
welchem 4 560 984 t erzeugt wurden, um  219 505 t =  
4,8 %  höher,  während der  Geldwerth um rund 13 % 
gesunken ist. —  Die Vermehrung im Syndicat  beträgt 
171864 t =  4,2 %, w ährend  der übrige Zuwachs die 
Zechen im Hüttenbcsitz betrifft. Ziemlich gleichmäßig 
m it der vorstehenden Zunahm e unserer  Koksproduction 
ist  die Roheisenerzeugung desZollvereins von 4 7 93003  t 
pro  1892 au f  4 9 5 3 1 4 8  t im B erich ts jahr ,  also um 
160145 t =  3,3 %  gestiegen. Die Zunahm e der Koks- 
herstellung im rheinisch - westfälischen Kohlenrevier 
in den seit Beginn der Vereinigung verflossenen Jahren  
wird durch die nachfolgenden Angaben veranschau
licht. Es wurden abgesetzt:

im  Jah re  Tonnen
1885 ...................  2 826 697 °/o
1886 ...................  2 557 013 Abnahm e 11
1887 ................... 3 142 922 Zunahm e 23
1888 ...................  3 592 990 „ 14
1889 ................... 3 813 027 „ 6
1890 ................... 41 8 7  780 „ 9,8
1891 ................... 4 388 010 » 4,77
1892 ...................  4 560 984 „ 4
1893 ................... 4 780 489 „ 4.8

Gegen das J a h r  1886 zeigt die Production des 
Jahres  1893 sonach eine Zunahm e von 87 %. Bei 
rund 300 Arbeitstagen ergiebt sich im Syndicat eine 
tägliche durchschnittliche Koksabfuhr von 13 989 t 
gegen 13 416 t  des Vorjahres.  Auf die Gesammt- 
production des Ruhrreviers entfällt eine tägliche 
Leistung von 15 935 t gegen 15203 t im Durchschnitt 
des Jahres 1892. Was die verschiedenen Absatz
r ichtungen anbetr ifft,  so hat  sich im ganzen gegen 
das Vorjahr mit Ausnahme des Kohlenreviers keine 
wesentliche Aenderung vollzogen. Die Gesammtmenge 
des Hochofenkoks stellt sich auf  3 064817 t =■ 78,72 % 
gegen 78,67 % im Vorjahre. Der Koksabsatz von 
1 856 666 t  nach dem Minettegebiet hat  sich von 45,3 
auf  47,5 %  g e h o b e n , wodurch wiederum bestätigt 
w ird ,  dafe der Schwerpunkt der Roheisenindustrie 
sich immer m ehr in das Mineltegebiet verlegt. Der 
Absatz im Kohlenrevier ist leider wiederum um 
100 000 t  gegen das Vorjahr bezw. um 239 629 t 
gegen 1891 gesunken. Bereits in unserem vorigjährigen 
Bericht erwähnten wir, dafs die von den Zechen zu
gestandenen billigen Kokskohlenpreise den Hütten
werken im m er mehr Veranlassung gegeben hätten, 
den erforderlichen Koks unter  Ausnutzung der a b 
ziehenden Gase in eigenen Koksöfen selbst herzustellen. 
Wir  s ind ,  wie aus obigen Zahlen ersichtlich ist, in j  

höherem  Mafse gezwungen gewesen, au f  belangreiche 
Aufträge aus unserer nächsten Nähe zu besseren Preisen 
zu verzichten und Ersatz sowohl für diesen Ausfall, 
wie auch für die stetig anwachsende Production in 
weiter Ferne in Concurrenz gegen das Ausland zu 
geringeren Preisen zu suchen, ln Giefsereikoks wurden 
470 994 t gegen 460 150 t im Jah re  1S92 verkauft, was 
nach Mafsgabe der früheren stärkeren Absatzmengen 
in dem wenig befriedigenden Geschäftsgang der in
ländischen Eisenindustrie  und in der Concurrenz der

nicht zum Kokssyndicat gehörigen Kokereien begründet 
liegt. Die überseeische Ausfuhr h a t  sich auf 269 059 t 
(6,7 %  der gesammten Grofs-Koksproduction) gegen 
rund 250 000 t im Vorjahre  gehoben. In etwas b e 
günstigt war unsere Seeausfnhr durch die englischen 
Arbei te runruhen ,  insbesondere hat  der im Juli aus
gebrochene grofse Bergarbeiterstreik in England auch 
uns eine etwas lebhaftere Nachfrage auf  dem Welt
markt verschafft. Da aber in den Bezirken Durham 
und Northumberland, deren Koks vorzugsweise auf 
dem W eltmarkt dominirt ,  mit verdoppelte r Kraft ge
arbeite t wurde, war der Nutzen des englischen Streiks 
für uns nu r  ein mäfsiger. Mit Rücksicht auf  die Lage 
der Eisenindustrie  wurde der Hochofenkokspreis lür 
das J a h r  1893 um 1 Ji, d. i. au f  11 M  a. d. Tonne ab 
Zeche, ermäfsigt, ebenso erfuhren die Preise der  a n 
deren Kokssorten seit J a n u a r  1893 de r  Marktlage 
entsprechende Herabsetzungen, die noch gegenwärtig 
Geltung haben. In Anbetracht der durch billige Eisen
bahntarife  begünstigten ausländischen Koksconcurrenz 
kann die Dringlichkeit der von der gesammten Indu
strie Deutschlands beantragten Einführung des R o h 
stofftarifs im allgemeinen Interesse nicht genug betont 
werden. Da indessen diese Einführung bei der a b 
lehnenden Haltung unserer E isenbahn-Verwaltungen 
vorab nicht zu erwarten s teh t ,  wir  aber  bestrebt 
bleiben m u fs len , durch Frach tcom bina tionen , sowie 
durch Benuizung von Wasserstrafsen billigere T ran s
portkosten zu erzielen, so nahm en wir  im Herbst
1893 Anlafs, unsere Kokssendungen für das Minette- 
Revier unter  Zuhülfenahme eines für Lüttich be
stehenden 50-t-Tarifs und eines belgischen 100-t-Tarifs 
via Longdoz zu instradiren. Durch diese Combination 
würde uns trotz des längeren Weges über Lüttich 
ein um die Frachtdifferenz höherer  Verkaufserlös und 
zwar bis zu 10 Francs pro Doppelladung zu theil ge
worden sein. Die preufsische Eisenbahnverwaltung 
hat  sich beeilt, durch  sofortige Kündigung des T rans it
tarifs nach Lütt ich uns diesen Weg zu verlogen, und 
uns dadurch die Möglichkeit,  unsern Kokspreis auf
zubessern, genommen. W ir constatiren mit dem leb
haftesten Bedauern ,  dafs wir durch dieses Vorgeben 
der Eisenbahnverwaltung auf das empfindlichste ge
schädigt sind, da die entsprechende Frachtersparnifs 
für uns in runder  Summe eine halbe Million Francs 
jährlich betragen haben würde.

Im Jahre  1893 sind 283 neue Koksöfen hinzu
gekommen; am 1. Januar  1894 waren 6761 Koksöfen 
einschl. der kaltliegenden Oefen vorhanden.  Die ge
schäftlichen Operationen unseres Instituts erstreckten 
sich während des verflossenen Geschäftsjahres auf den 
syndicatsseitig verrechneten Absatz in Koks, welcher — 
abgesehen von einigen älteren von den Zechen selbst 
abgewickelten Verträgen und dem Landdebit  — 
4137 214 l im Werthe von rund 37’/4 Millionen Mark 
be trägt,  sowie auf den Ankauf von 342230 t Koks
kohlen im W erthe  von 1 724332 -M.. Die Jahresrech
nung weist eins geringe Unterbilanz von 21 169,69 Jt 
auf, weshalb zur Schaffung eines Reservefonds nicht 
geschritten werden konnte.“

Obersclilcsischc Eiscnbalinbcdarfs-Act.-Ges.
Der Bericht über das Betriebsjahr 1893 enthält  

im wesentlichen folgende Einleitung:
.W en n  wir das Ergebnifs des Geschäftsjahrs 1893 

auch nicht als ein solches ansehen, wie wir es Ihnen 
gerne vorgelegt haben würden, so möchten wir doch 
behaupten, dafs dasselbe unter  den  gegebenen Ver
hältnissen nicht als ein ungünstiges zu betrachten ist.

Es wird immer eine schwierige Aufgabe sein, für 
ein wesentlich der Eisengrofsindustrie  angehörendes 
oberschlesisches U nternehm en eine hohe  Rente zu 
erzielen, im vorigen Jahre  aber  hielt  es besonders 
schwer, nachdem mit  dem am  1. August 1893 ein
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getre tenen Zollkriege die bis dah in  recht  lebhafte 
Ausfuhr nach Rufsland plötzlich abgeschnitten wurde 
und wir  uns infolgedessen zu sehr schmerzlichen 
Betriebseinschränkungen und Arbeiterentlassungen 
gezwungen sahen. Dafs das Ergebnifs noch ein relativ 
günstiges geworden ist ,  verdanken wir dem flotten 
Geschäftsgänge des ersten Halbjahres, insbesondere 
der  vorerw ähnten  Ausfuhr von mannigfachen Er
zeugnissen, namentlich  von Blech und einer m it Auf
bietung aller Kräfte fortgesetzt erzielten Ermäfsigung 
der Selbstkosten in allen Betr iebsabtheilungen.

Im einzelnen finden wir Folgendes zu berichten:
Die Roheisendarstellung lit t  wie bisher un ter  den 

allzu hohen Preisen der Schmelz- und Zuschlags
materialien und der Kokskohlen.

W enn Oberschlesien auf  die Länge den W ett
bewerb m it den anderen  deutschen Erzeugungsstätten 
durchführen  soll, so müssen billigere Erze beschafft 
werden. Unsere eifrigen Bemühungen, neue lohnende 
Bezugsquellen aufzufinden, blieben im grofsen und 
ganzen erfolglos; ebenso, wie wir vergeblich eine 
Reduction der Erzfrachten anstrebten . Die generelle 
Ermäfsigung derselben, welche seitens der preufsischen 
Staatsbahnverw altung e ingeführt  ist,  br ingt Ober
schlesien keinen Nutzen, da sie einerseits für die fast 
ausschliefslich au f  der oberschlesischen Schmalspur
bahn  beförderten  oberschlesischen Erze nicht  Platz 
greift und weil andererseits  fast alle anderen  Erze 
aus dem Auslande bezogen werden. Nur für geringe 
Mengen österreichischer Erze ist eine gewisse Er
mäfsigung erreicht. Ungarische Erze werden bald noch 
weniger als bisher bezogen werden können, da  die 
ungarischen Bahnen in unbegreiflicher Verkennung der 
na türlichen Verhältnisse entsprechende Goncessionen 
zu machen, sich nicht bereit  finden lassen. Es mufs 
u n d  wird da rnach  unser  Bestreben bleiben, sowohl 
bei den deutschen als bei den anstofsenden fremd
ländischen B ahnen auf endliche Ermäfsigung der 
Erzfrachten hinzuwirken.

Ebenso mufs wiederholt  au f  eine Reduclion der 
Kalksteinfrachten gedi ungen werden.

Die Kokskohlen sind zwar wiederum um eine 
Kleinigkeit ermäfsigt worden, sind aber  m it Rücksicht 
auf ihr geringes Ausbringen und ihren hohen  A schen
gehalt im Vergleich mit  den westfälischen Kohlen 
im m er noch zu theuer.

Das Geschäft in Walzeisen e rfuhr  am Schlüsse 
des Monats März des Berichtsjahres eine leider nur 
vorübergehende Belebung durch  die Deckung des 
Bedarfes, welchen die beginnende Bausaison immer 
mit sich bringt,  sowie dadurch ,  dafs die Constructions- 
werkstätlen und sonstige Eisen consum irende Betriebe 
genügende Arbeit  gefunden hatten.  Leider brachte  
schon der  Monat Mai wesentlich ungünstigere Ver
hältnisse, verschärft  durch  die über dasTernere Schicksal 
des deutschen Walzwerksverbandes herrschende  Un
sicherheit ,  welche den Händlerfirmen, wenn sie sich 
vor Verlusten bew ahr t  sehen  wollten, naturgemäfs 
die gröfstmöglichste Reserve aufzwang. Dazu kam 
die sich immer m ehr fühlbar m achende  Ueberproduction 
der aufserhalb  des deutschen Walzwerksverbandes 
stehenden W erke des Westens,  so dafs bei successive 
abbrö tke lnden  Preisen den Werken n u r  die allernoth- 
wendigste Arheit zugeführt werden konnte. Die von 
Manchem gehegte Hoffnung, dafs nach A nnahm e der 
Militärvorläge ein stä rkerer  Bedarf insbesondere auch 
seitens der  S taatseisenbahnen eintreten würde, erfüllte 
sich nicht und so konnte auch das Herbstgeschäft 
seine seitherige belebende Wirkung im Berichtsjahre 
nicht äufsern.

Die Veikaufe vollzogen sich n u r  schleppend und 
der Beschäftigungsgrad der W erke ging gegen den
jenigen, welchen wir noch in den Som m erm onaten  
gehabt ha tten ,  n icht  unerheblich  zurück. Dieser R ück
gang w ar  um so empfindlicher, als m it  dem Beginn |

des Zollkrieges die Ausfuhr nach Rufsland, welche 
im ersten Semester des Berichtsjahres für Ober
schlesien die Höhe von 15 %  der  Gesammterzeugung 
von Stabeisen erreichte, volls tändig aufgehört hatte , 
und so aus diesem Absatzgebiet  im zweiten Semester 
den W erken Arbeit n icht  m eh r  zugeführt werden konnte.

In den Monaten September-October stockte das 
Geschäft vollends, bis endlich im November eine 
Klärung der Situation durch  die Neuregelung der 
Verbandsverhältnisse geschaffen wurde. Nachdem es 
entschieden war, dafs der deutsche Walzwerksverband 
eine Verlängerung nicht  e rfahren  w ürde ,  ist der 
schlesisch-mitteldeutsche Walzwerksverband begründet,  
welcher die bislang der Oberschlesischen Gruppe an- 
gehörigen Werke, einschliefslich des Etablissements 
d t r  F irm a S. Huldschinsky & Söhne in Gleiwitz und 
die f rüher  im mitteldeutschen Verbände vereinigten 
Werke, m it  Ausnahm e des Braunschweiger Walzwerks, 
umfafst. Konnte auch  diese neue Insti tution den 
Preisrückgang, welcher durch  das bereits  im November 
erfolgte Auseinandergehen des rheinisch-westfälischen 
Verbandes bedingt wurde, n ich t  aufhalten,  so h a t  
uns doch die Zeit vom 20. November, als dem Tage 
der Begründung des neuen Verbandes,  bis Ende 
December einen derartigen Zugang von Geschäften 
gebracht, dafs das Ende des Berichtsjahres die W erke 
m it Lieferungsverträgen hinreichend versehen sah.

Das Blechgeschäft zeigte ungefähr dasselbe Bild, 
wie wir es beim Walzeisengeschäft entro l l t  hahen. 
Die Preise  bröckelten auf  die d ringenden Angebote, 
welche vom W esten  und Mitteldeutschland kamen, 
mehr  und m eh r  ab, so dafs am Ende des Berichts
jahres  eine Réduction der Preise um durchschnitt lich 
10 oH per  T onne  gegen das Vorjahr zu verzeichnen 
war. Nur  dem starken Export,  welchen wir in dem 
ersten Semester  des Berichtsjahres m it etwa 24 % 
unserer Gesammtproduction nach Rufsland ermög
l ichen konnten, ist es zu danken, dafs das Blech
geschäft in seiner Totalität  einen günstigen Abschlufs 
gefunden hat.

Das Geschäft in E isenbahnmateria l  hielt sich, wie 
auch in den Vorjahren, in den allerengsten Grenzen, 
eine Thatsache,  welche das ganze übrige Eisengeschäft 
auf das ungünstigste beeinflufst. Leider herrscht  noch 
vielfach ein Vorurtheil gegen eiserne Schwellen, deren 
reichliche Anwendung einen gewissen Ersatz für das 
Nachlassen der  Schienenbestellungen gewähren könnte.  
Da kaum ein Siebentel sämmtlicher Holzschwellen 
deutschen Forsten entstammen, könnte die S taa tsbahn
verwaltung durch Beschränkung des Bezuges von Holz
schwellen äufserst günstig auf  die Belebung der  Eisen
industr ie  wirken, ohne  dabei irgend ein Opfer bringen 
zu müssen. W enn nun  auch seitens der höheren  Be
hörden m eh r  für Einführung von eisernen Schwellen zu 
geschehen scheint, so sind doch noch viele Organe der 
E isenbahnverwaltung grundsätzliche Gegner eiserner 
Schwellen und führen  — vielfach unberechtig t  — 
alle möglichen Gründe, z. B. Mangel an passendem 
Bettungsmateria l ,  gegen verm ehrte  Anw endung des 
eisernen Oberbaues ins Feld.

Das Kohlengeschäft ha t  bei gleichen Verkaufs
preisen ein befriedigendes Resulta t  ergeben.

Das Milowicer Eisenwerk ha t  uns auch pro  1893 
eine R ente  nicht  zugeführt.

Von dem nach Berücksichtigung der Abschreibungen 
zuzüglich des Vortrages aus 1892 verble ibenden Gewinn 
von 364 730,80 Jl würden zur Dolirung des Reserve
fonds b%  von 358 410,40 ^  =  17 920,52 J(, a lsdann 
zur Zahlung von Tantièm e für den Aufsichtsrath, 
Vorstand und Beamte der  Gesellschaft 10 %  von 
358410,40 ^ = 3 5 8 4 1 , 0 4  M  zusammen 53761,56 Jl 
abgeben. Von dem Betrage von 310969,24 •#, würde 
alsdann die Dividende in der  vorgeschlagenen Höhe von 
2 ‘/ î  %  m it  300000 Ji in Abzug zu bringen sein, so dafs 
auf  neue R echnung  10 969,24 -M, vorzutragen w ä r e n /
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Rheinisch-westfälisches Kohlensyndicat.
In der am 30. März d. J. in Essen abgehaltenen 

zehnten Versammlung der Zechenbesitzer des Rheinisch- 
westfälischen Kohlensyndicats waren (nach der „Rh.- 
Westf. Ztg.“) von den vorhandenen 3577 Stimmen 
3278 Stimmen vertreten. Aus dem von Hrn. Director 
Oefe erstatteten Geschäftsbericht ist im allgemeinen 
von Interesse,  dafs bis zum 24, März durch  das 
Syndicat verkauft wurden 12304013 t Kohlen, wovon 
10 484904 t  für das Inland und 1819 049 t für das 
Ausland. Nach Belgien konnten beträchtlich e rhöhte  
Mengen verschlossen werden. Der Gesammtversand der 
Syndicalszechen im Februar  betrug 2 753 596 t oder 
98,61 %  der Betheiligungsziffer gegen 3 002844 t oder 
99,49 %  im Januar,  also weniger 0,88 %. W enn auch 
die Verkäufe im allgemeinen flott vorangegangen sind, 
so haben sich doch theils wegen der Neuheit der 
ganzen Einrichtung, theils wegen der grofsen aus

allen Verträgen abzunehmenden Mengen noch nicht 
alle Verträge, namentlich m it Händlern,  im bisherigen 
Umfang erneuern  lassen; es sind vie lm ehr ,  soweit 
sich feststellen läfst, heute für die Zeit nach dem
1. April n u r  rund  80,36 %  der Betheiligung verkauft.  
Die Versammlung beschliefst deshalb  auf den Vor
schlag des Vorstandes und ß e ira th e s ,  die Förderung 
mit  dem 1. April d. J. um fernere 12 %, also ins- 
gesammt 20 %  e inzuschränken. — In der an die Ver
sam mlung sich anschliefsenden zahlreich besuchten 
Hauptversammlung der Actionäre des Rheinisch-west- 
l'älischen Kohlensyndicats wurden alle Punkte  der 
Tagesordnung, insbesondere Genehmigung der Bilanz, 
sowie Ertheilung der Entlastung von Vorstand und 
Aufsichtsrath, einstimmig durch Zuruf  erledigt und 
die ausscheidenden Rechnungsprüfer,  Gewerke Karl 
Funke, Director Stark und Director Friedrich ebenso 
wiedergewählt .

V ereins - N aclirichten.
Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 

Eisen- und Stahiindustrieller.

Am 31. März d. J. ist seitens der Gruppe das 
nachfolgende Schreiben an  den Fürsten B i s m a r c k  
ab g eg an g en :

Die Nordwestl iche Gruppe des Vereins deutscher 
Eisen- und Stahl-Industr ieller n a h t  Ew. Durchlaucht 
zum 79. Geburtstage mit aufrichtigem und herz
lichem Glückwunsch, der  zugleich von der treuen 
und unentwegten Dankbarkeit Zeugnifs ablegen soll, 
welche die Eisen- und Stahlindustrie  Ew. Durch
laucht bewahrt .  Durch Ew. Durchlaucht schöpfe
rische Ideen und eisernen Willen ist nach der 
Einigung unseres Vaterlandes auch der Grund zu 
den innern Einrichtungen für die W ohlfahrt  und 
das Gedeihen des Deutschen Reiches gelegt und 
insbesondere die nationale Production geschützt und 
gefördert worden. Mögen Ew. Durchlaucht die 
W iederkehr des heutigen Tages noch lange, lange 
Ja h re  in voller Kraft und Gesundheit feiern und 
überzeugt sein, dafs unsere Dankbarkeit  und Treue 
Ew. Durchlaucht gegenüber niemals au fhören  wird.

gez.: A. S e r v a e s - R u h r o r t ,  gez. Dr. B e u m e r ,  
Vorsitzender. . Generalsecretär.

Verein deu t s che r  Eisenhüttenleute.

Der Verein deutscher Eisenhüttenleute  sandte 
folgenden Glückwunsch:

Der morgige Festtag ist nach altgewohntem, 
theurem  Gebrauch Ew. Durchlaucht geweiht.  Mit 
heifser Liebe und unerschütterl icher Anhänglichkeit  
verehren wir  in Ew. Durchlaucht den Mann von 
Mark und Eisen, welcher der Schmied des Deutschen 
Reiches gewesen ist, dadurch Ja h rh u n d er le  altes 
Streben und Sehnen der deutschen Nation zur Ver
wirklichung bringend. Zur diesmaligen festlichen 
Feier kommen unsere  aufrichtigen Glückwünsche 
für Ew. Durchlaucht  W ohlergehen aus besonders 
freudig bewegtem Herzen. Der weltgeschichtliche 
Vorgang am 26. Januar  d. J. ist uns Gewähr, dafs 
die Einheit des Deutschen Reiches,  welche wir 
Ew. Durchlaucht v e rd an k e n , eine Schöpfung von 
bleibender Dauer ist. Mit diesem frohen Empfinden 
rufen wir  daher  jubelnd in diesem Jah re :  „Heil

Ew. Durchlaucht!  Heil Fürs t  Otto v. B ism arck!“ 
Möge das achte Jah rzehn t  von Ew. Durchlaucht 
kostbarem, dem deutschen Volk geweihtem Leben 
in ungetrüb ter  Frische der Gesundheit  sich voll
enden und das neue Jah rzehn t  den eisernen Kanzler 
in gewohnter Kraftfülle beg rü fsen !

Ew. Durchlaucht gehorsamst und in tiefer 
Ehrfurcht  ergebener 

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e :  
gez.: C. L u eg -O b e rh a u se n ,

Kgl. Commerzienrath.
gez.: E. S c h r ö d t e r - D ü s s e ld o r f ,  

Ingenieur.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.
Brachvogel, L., S tahlwerkschef der Gewerkschaft 

Grillo, Funke & Co., Schalke.
Daelen, lt. V., Ingenieur, Berlin NW, Gotzkowskystr. 9.
Goebel, H., Inhaber  der Firm a E. Achenbach sel. Söhne, 

Walzengiefserei in Buschhütten  b. Creuzthal,  Siegen, 
Coblenzerstr.  132 L

Sjögren, C., Ingen ieur ,  Böhm. Montangesellschaft,  
Wien I, Krugerstr. 18.

Volkmann, R., Ingenieur, Berlin SW, Junkerstr.  14.
N e u e  M i t g l i e d e r :

Kuntze, E., Ingenieur, Borsigwerk.
Laske, C., Hüttenmeister, Marthahütte ,  Kattowilz.
Leinveber, K., Ingenieur, Gleiwitz.
Mentel, Ferd., Hütteningenieur, Witkowitz b. Mähr.- 

Ostrau.
Schaumkell, Ingenieur, Gleiwitz.
Schimek, R, Hüttenverwalter,  Obszar, Post Saybusch 

in Galizien.
St au ¡fer, Christian, Director des Eisen- und Stahl

werks Völklingen, Völklingen a. d. Saar.
Walter, Kgl. Hüttendirector, Malapane.
Zinzen, Fr., Ingenieur, in Firm a Habersang & Zinzen, 

Düsseldorf-Oberbilk.

Eisenhütte Düsseldorf.
Die Aprilversammlung findet am Mittwoch den 

18. April, Abends 8 Uhr, in der Städtischen Tonhalle  
statt .  Tagesordnung:

1. Mittheilungen über  in der Praxis gebräuchliche 
Pyrom eter ,  un ter  besonderer Berücksichtigung 
des W alther  Dürrschen Luflpyrometors. Vortrag 
von Herrn  C. G a a b .

2, Technische Mittheilungen.
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