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BlockwalzwerHKk

der Union, Abtheiluug Dortmunder Eisen- und Stahlwerke in Dortmund,

ausgefiihrt von der Maschinenbau-Aet.-Ges. vorm. Gebrider Klein in Dahlbruch.

(Hierzu die Tafeln Il und I11.)

aus den Zeichnungen Tafel Il und Il
ersichtliche Blockwalzwerk nebst zu-
gehoriger Reversirmaschine wurde der
u njorlj Actiengesellschaft fur Bergbau

und Hdiltenbetrieb, Ablheilung Dortmund, im
Jahre 1894 geliefert. Dasselbe dient zum Aus-
walzen von Flufseisenblocken im Meistgewicht
von etwa 2500 kg und einem Querschnitt von
450 X 450 mm.

Die Blocke werden aus den geheizten Durch-
weichungsgruben vertical vermittelst eines hydrau-
lischen Krahnes gehoben und auf einen Auf-
legeapparat gesetzt. Mit Hilfe eines hydraulischen
Cylinders dreht sich derselbe um 900 und legt
den Block auf die schragliegende Rollenbahn,
auf welcher er durch sein eigenes Gewicht bis
auf den umkehrbaren Rollenapparat herabrollt.

Der Block wird nun in gewdhnlicher Weise
zwischen den Blockwalzen mit Hilfe der vor
und hinter den Walzen befindlichen Rollen-

apparate heruntergewalzt. Zum Verschieben und
zum Wenden der Bldocke dient ein Wende- und
Verschiebeapparat, welcher durch Wasserdruck
zwischen den Rollen vor den Walzen horizontal
verschoben werden kann. Das Wenden der
Blocke erfolgt durch vier verticale Daumen,
welche durch einen, unter dem Kantapparat be-
findlichen hydraulischen Cylinder gehoben und
gesenkt werden. Die Wasserrdhrchen zu diesem
Cylinder sind gelenkartig ausgebitdet.

11.15

Die Oberwalze des Blockwalzwerks sowie die
obere Kupplungsspindel werden durch hydrau-
lische Cylinder ausbalancirt. Das Anstellen der
Oberwalze erfolgt durch Wasserdruck mittels
Zahnstange und an die Druckschrauben ange-
schmiedete Getriebe.

Ueber den Rollen vor den Walzen befindet
sich eine Steuerbihne, von welcher aus das
Auflegen der Blocke auf der schragliegenden
Rollenbahn, das Umsteuern der verticalen Zwii-
lingsreversirmaschine zum Betrieb der Rollen vor
und hinter den Walzen, das Verschieben und
Wenden der Blocke, das Anstellen der Ober-
walze, Alles durch hydraulische Steuerapparate
bewirkt wird. Die Handhabung der Steuer-
apparate erfolgt durch zwei Arbeiter, wahrend
vor und hinter den Walzen sich je ein Walzer
befindet, um das Einfuhren sehr langer Blocke in die
Kaliber und das Wenden sehr langer und krumm
gewordener Blocke zu unterstiitzen.

Von dem Blockwalzwerk gelangen die Bldcke
mittels eines schmalen Rollenapparates zu der
horizontalen, durch Wasserdruck betriebenen
Scheere, welche von der Kalk er Werkzeug-
maschinenfabrik L. W. Breuer, Schu-
macher & Go. in Kalk geliefert wurde.

Ueber die Reversirmaschine zum Betriebe des
Blockwalzwerks wére nur zu bemerken, dafs
dieselbe mit Stephensonscher Coulissensteuerung
versehen ist; letztere, hydraulisch abbalancirt,
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wird durch Differentialsteuerung umgesteuert.
Die Kolbenschieber haben, uni den Hub zu ver-
ringern, doppelte Einstrémungskanale.

Die Dimensionen des Blockwalzwerks sind
folgende:

Durchmesser der Blockwalzen 1100 mm,

Ballenléange , " 2700 »

Theilkreisdurehm. der Kammwalzen 1150 mm,
Durchmesser der Rollen vor und hinter den
Walzen 550 mm,
Lange der Rollen 3200 mm,
der verticalen Zwillings - Reversirmaschine zum
Betriebe des Rollenapparates vor und hinter der
Walze:
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Cylinderdurchmesser 250 mm,
Hub 300 ”
der verticalen Zwillings - Reversirmaschine zum
Betriebe des Rollenapparates vor und hinter der
Scheere:

Cylinderdurchmesser 200 mm,
H UD e e, 250 ,,
der grofsen Zwillings - Reversirmaschine zum

Betriebe des Blockwalzwerks:
Durchm. der beiden Dampfcylinder 1200 mm,
Kolbenhub 1300 mm,
Réaderibersetzung 1 : 2 gji.
Der hydraulische Druck betragt
i Spharen.

25 Atrno-

Beobachtungen bei der Verarbeitung yoii Eisen und Stahl.*

Von Direclor Lechner in Laurahitle.

M. H.!'  Vielen von lhnen werde
Neues sagen kdnnen. Schon als vor mehreren
Wochen unser verehrter Herr Vorsitzender an
mich das Ersuchen richtete, lhnen heute meine
Beobachtungen bei der Verarbeitung von Eisen
und Stahl vorzutragen, da entstanden sofort in
mir Zweifel, ob es mir wohl mdglich sein wirde,
ein derartiges Thema so zu gestalten und vor
allen Dingen erschopfend genug zu behandeln,
um lhres Interesses wirdig zu werden. Diese
Zweifel haben sich leider bei der Durcharbeitung
nicht zerstreuen kdénnen, liegt es doch in der
Natur der Sache, dafs individuelle Beobachtungen
auf dem weiten Gebiete, welches die Verarbeitung
des Eisens und Stahls umfafst, sich nicht als
ein abgeschlossenes Ganzes, sondern glnstigsten
Falles als Bruchstiick luckenhaft darstellen. Ich
bitte deshalb schon im voraus um lhre gitige
Nachsicht, wenn das, was ich lhnen sagen kann,
hinter lhren Erwartungen zuriickbleibt.

Meine frihere Thatigkeit als Beamter der
Kaiser!. Marine brachte es mit sich, dafs ich
schon vor 15 Jahren in die Frage der Verar-
beitung von Flufseisen mit hoherer Festigkeit
hineingezogen wurde. Wie namlich den Meisten
unter lhnen bekannt sein dirfte, war es der von
Siemens gegrindeten Steel Company of Scotland
nach etwa 5jahrigen Bemihungen um die Mitte
der 70er Jahre gelungen, ein gutes Martin-Flufs-
eisen von hoherer Festigkeit herzustellen. Bis
1878 hatte es die Gesellschaft bereits erreicht,
das board of trade sowohl wie den Britischen
Lloyd, die bekannte Schiffsklassificationsgesell-
schaft, von der Gite ihres Products derartig zu

ich wenig

* Vorgetragen vor der Hauptversammlung der
,Eisenhttte Oberschlesien“ am 16. December 1894.

Uberzeugen, dafs das Material
im Schiffbau und Dampfkesselbau zugelassen
wurde. Die Bedingungen, welche dabei an das
Material gestellt wurden, lauteten, dafs es eben
im Martinofen erzeugt sein und fir Schiffbau-
zwecke eine Festigkeit von 44 bis 50,4 kg/gmm
bei mindestens 16 % Dehnung, fir Dampf-
kessel-Feuerbleche eine Festigkeit von 41
bis 44 kgjgmm und endlich fir Dampfkessel-
M antelbleche 44 bis 50 kgjgmm bei mindestens
20 $ Dehnung besitzen misse. Als Bezugsquellen
wurden ferner nur solche Werke zugelassen,
welche dem Lloyd Gelegenheit gegeben hatten,
sich durch eine grofsere Versuchsreihe von der
hinreichenden Qualitdt des erzeugten Materials
zu (berzeugen.

Da nun der Lloyd gleichzeitig mit der Zu-
lassung des Martinflufseisens von der genannten
hohen Festigkeit eine erhebliche Reduction der
in seinen Bauvorschriften bis dahin verlangten
Materialstarken vornahm, welchen letzteren ja
die gewdhnliche Festigkeit des Schweirseisens
mit etwa 33 bis 36 kg,'gmm zu Grunde gelegen
hatte, so eroffnete sich den Rhedereien und
Schiffseigenthiimern plétzlich die vielversprechende
Aussicht, das todte Gewicht ihrer Schiffskdrper
um etwa 20 bis 25 $ zu verringern und die
Ladungsfahigkeit bei gleichbleibender Schiffsgrofse
und ohne Vermehrung der Betriebskosten ent-
sprechend zu vergrofsern, wahrend im Kriegs-
schiffbau sich die zu ersparenden Gewichte vor-
theilhaft auf die Verstarkung des Panzerschutzes
und der Triebkraft, auf die Veigréfserung des
Kohlenvorrathes oder auf die Vermehrung der
Artillerie vertheilen liefsen.

Diese Vortheile waren so bedeutend, dafs in
kaum einem Jahre der gesammte englische

zur Verwendung



15. Januar 1895.

Schiffbau und in gleicher Weise der Schiffs-
maschinenbau sich dem neuen Material zuwandte
und das Schweifseisen so gut wie ganz aufser
Gurs setzte, unbekiimmert um gewisse vereinzelt
auftretende unliebsame Vorkommnisse, welche das
neue Material als noch nicht ganz zuverlassig
kennzeichneten.

So verhielt sich beispielsweise im Jahre 1891
der Tonnengehalt der in Grof3britannien und Irland
aus Flufseisen erbauten zu demjenigen der aus
Schweifseisen erbauten Schiffe wie 550 000 zu
13000 Registertons, also rund 98 $ gegen 2 ji>.

Auch unsere deutsche Kriegsmarine mufste
damals, wollte sie nicht gegen das Ausland zu-
ruckbleiben, sich dem neuen Material mit der
hohen Festigkeit zuwenden, und so wurde mir
der Auftrag, mit dem fir den Schiffsmaschinen-
bau zu verwendenden Material vergleichende
Versuche anzustellen. Es sollte hierzu sowohl
deutsches wie schottisches und steirisches Mate-
rial herangezogen werden. Leider lehnten die
zur Lieferung des Versuchsmaterials aufgeforder-
ten deutschen Eisenhiitten die Lieferung wegen
der verlangten hohen Festigkeit u. s. w. ab, so
dafs also nur steirisches und schottisches zu ver-
gleichen blieb.

Das Versuchsprogramm war ein aufserordent-
lich umfangreiches, und die Versuche fielen fir
beide Lieferungen, also sowohl fiir das schottische
wie fir das steirische Material nicht nur beziig-
lich der gewohnlichen Festigkeitseigenschaften,
sondern auch in den die Behandlung und Ver-
arbeitung betreffenden Ergebnissen so vorziglich

aus, dafs die Marinebehdérde ohne weiteres das

neue Material in Verwendung nahm. Der Preis

stellte sich anfangs in Kiel

fur schottisches auf 185 Ji f d. Tonnel Kessel-

., steirisches , 360 ,, , J Qualitat.
Wenn man hiernach zunachst auch aus-

schliefsiich auf Schottland angewiesen war, so
will ich doch hier zum Ruhme der deutschen In-
dustrie hervorlieben, dafs jene deutschen Eisen-
hatten, welche anfanglich sich geweigert hatten,
Martineisen von der verlangten hohen Festigkeit
nach den gestellten Bedingungen zu liefern,
dennoch in  wenigen Jahren, nachdem einige
Goncessionen  beziglich der Festigkeitsgrenzen
gemacht waren, dahin gelangten, ein dem
schottischen durchaus gleichvverthiges Material zu
erzeugen.

Bevor es jedoch dahin kam, bot sich mir
personlich reichliche Gelegenheit, wahrend grofserer
Abnahmen auf schottischen Werken die bei den
eigenen Versuchen gewonnenen Beobachtungen
ZuU erganzen.

Zundchst war es auffallend, mit welcher
Sicherheit die verlangte Festigkeit innerhalb der
eng bemessenen Grenzen getroffen wurde. Ur-
springlich lauteten diese Grenzen nicht unter 42
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und nicht Uber 45 kg/gmm Festigkeit bei min-
destens 20 % Dehnung. Bei grofseren Liefe-
rungen fielen etwa 20 fo der Bleche aufserhalb
jener Grenzen, doch konnten zumeist die Platten
bezw. Slabeisen, deren Festigkeit die obere Grenze
Gberschritt, durch Ausglihen gerettet werden.
Nachdem spéter die Grenzen auf 42 bis 47
kg/gmm gesetzt waren, verringerte sich die zu-
rickzuweisende Menge auf hdchstens 5 %om

Durch das erstmalige Ausglihen der Platten
ging die Festigkeit durchschnittlich um 2 bis
2Va kg/gmm zuriick, wahrend sich die Dehnung
um etwa I/u> des vorherigen Betrages vermehrte.

Etwas weniger gleichartig waren die Ergeb-
nisse der Zerreifsproben im gehdrteten Zustande,
d. h. des auf Kirschrothe erhitzten und danach
in Wasser von 28° G. abgekihlten Materials.
Auf diese Prifungen legten damals ja noch ver-
schiedene Seiten ziemlich hohen Werth, weil
man anfanglich noch immer eine gewisse Scheu
vor der Hértbarkeit des Materials hatte.

Die Festigkeitszunahme schwankte hierbei je
nach der Stdrke der Probesticke um 5 bis bei-
nahe 15 kg/gmm, also von etwa 431a auf etwa
48 bis zu 60 kg/gmm unter entsprechend ver-
minderter Dehnung. Dennoch blieb die letztere
trotz der Hartung immer noch hervorragend gut,
wie die Biegeproben mit gehdarteten Probestreifen
zeigten, welche sich durchgangig um 180° nicht
nur bis zu einem Schenkelabstande gleich der
Blechstarke, sondern ganz zusammenschlagen
liefsen. Es versagten dabei nicht ganz 1 % der
Probesticke und auch diese nur dicht vor Er-
reichung der vorgeschriebenen 180°.

Allmahlich schwand denn auch die letzte
Besorgnifs, die man noch bezilglich etwaiger
schadlichen Folgen der Hartbarkeit fur die Ver-
arbeitung gehegt hatte.

Bestehen blieben dahingegen zunéchst noch
die Besorgnisse Uber den EinfluR des Zustandes
der Riauwarme. Die Biegeproben brachen in
diesem Zustande vielfach bei einem Winkel von
90 bis 120° und erhdrteten die schon damals
bekannte Thatsache, dal Flufseisen bei Tempe-
raturen um 250 bis 400° C. sich in einem ge-
wissen kritischen Zustande befindet, welcher
einige Vorsicht in der Behandlung erheischt.

M. H.! In dieser Eigenthimliehkeit ist, wie
lhnen bekannt, manches Vorurtheil und Verdam-
mungsurtheil gegen das Flufseisen begriindet
worden, indem man sagte und zum Theil noch
sagt, dafl man nie sicher sein kdnne, ob nicht
doch bei der Verarbeitung das Material beschadigt
werde. Das ist schon richtig, gilt aber in genau
gleichem MaRe vom Schweilleisen, denn es darf
nicht Ubersehen werden, daB auch SchweiBeisen
einen ganz é&hnlichen kritischen Zustand besitzt.
Ich konnte mir schon damals nicht erkléren,
warum denn gerade Flufseisen zwischen gewissen
Temperaturgrenzen unter den verschiedenen Eisen-
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sorten absonderliche Eigenschaften haben sollte,
und untersuchte erst mittelst einfacher Biegeproben,
dann griindlicher verschiedene Schweifseisenbleche
vom besten Feuerblech bis zum gewdhnlichen
Koksblech, und war nicht wenig tberrascht, ganz
analoge Erscheinungen vorzufinden, wie man sie
beim Flufseisen beobachtet und zur Erklérung
einzelner unliebsamen Vorkommnisse herangezogen
hatte.

Meine eigene Beobachtungen in diesem Punkte
haben im Laufe der Jahre eine Reihe von Be-
statigungen gefunden durch die Verdffentlichungen
des Ingenieurs Strohm eyer vom Britischen Lloyd
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keit von der gewohnlichen Temperatur bis etwa
520° zunimmt und danach wieder geringer wird.
Nur beim Gufseisen nimmt die Festigkeit noch
langer zu.

Die Dehnung zeigt dagegen das umgekehrte
Verhalten, d. h. sie nimmt bis zur Blauwéarme
ab und nimmt bei noch hdheren Warmegraden
wieder zu.

Die Diagramme lassen auch das der Dehnung
entsprechende Verhalten der Contraction erkennen,
die in der Blauwdrme sehr schnell zuriickgeht.

M. H.! Diese Uebereinstimmung des Schweifs-
eisens und des Flufseisens im Verhalten gegen

Festigkeitsiinderungen durch die Warme.

v 8

und 'des®Oberingenieurs Krohn von der Gute-
hoifnungshiitte, welcher den schadigenden Einflufs
der Blauwarme fiur Schweifseisen auf Grund von
Versuchen sogar noch schlimmer bezeichnet, als
fur weiches Flufseisen. Auch in neuester Zeit
ist diese Erscheinung von Howard und M artens,
von der d&sterreichischen Briickenbaucommission
u. A. untersucht und bestatigt gefunden, und
namentlich von Martens in musterhafter, syste-
matischer Weise durch genaueste Versuche fest-
gelegl worden.

Abbild. 1 zeigt, nach den Versuchen von Howard
& Martens u. s. w., das Verhalten von Gufseisen,
Schweifseisen, Flufseisen und Stahl bei verschie-
dener Temperatur. Wie Sie sehen, haben alle
diese Materialien das Gemeinsame, dafs ihre Festig-

e
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die Blauwarme, welche sich in allen diesen Linien
documentirt, sollte eigentlich nach dem Vielen,
was gerade in den letzten Jahren dariiber ge-
schrieben und gesprochen ist, als allgemein be-
kannt gelten und vielleicht hatte auch ich mich,
gerade vor lhnen, nicht so lange dariiber aus-
lassen sollen, ich habe aber wirklich gar zu oft
gefunden, dafs erwéahnte Thatsaehen nicht genug
gewdirdigt oder doch sehr ungleich gewdirdigt
werden, je nachdem man mit Schweifseisen oder
Flufseisen zu thun hatte.

Vergegenwartigen wir uns daher einmal mag-
lichst objecliv die schlechten und guten Eigen-
schaften beider Materialien, wie sie uns nicht
nur aus den Versuchen im Probirraum, sondern
bei der Verarbeitung zu Maschinen, Dampfkesseln
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und Bauconslructionen und im spdteren Dasein
und im Verhalten der fertigen Arbeitsobjecte ent-
gegenlreten.

Fir das Schweifseisen bestellen die Fehler-
quellen in den blasigen oder sehilfrigen Stellen,
wie sie aus Packetirungsfehlern oder ungeniigen-
der Verschweifsung der Packete entstehen, und
ferner in den eingewalzten Schlackentheilen. Diese
Fehler sind weit haufiger vorhanden, als man
schlechthin glauben mdchte. Wenn sie nicht
gerade an der Oberflache liegen, so entziehen sie
sich ja bei Behalterblechen, Kesselblechen und
Eisenconstructionsmaterial der Wahrnehmung zum
grofslen Theile dauernd, da diese Materialien
héchstens an den Kanten bezw. an den Enden
bearbeitet werden.

Selbst an Kesselfeuerblechen treten sie oft
trotz sorgfaltigsten Besichtigens, Abklopfens, Aus-
glihens u. s. w. erst nach jahrelangem Gebrauch
hervor und verursachen dann recht unangenehme
und kostspielige Reparaturen. Ich habe diese
friher dadurch zu beschréanken gesucht, dafs ich
den mit der Untersuchung der schweifseisernen
Kesselfeuerbleche vor deren Verarbeitung betrau-
ten Arbeitern Pramien in Hobe von 3 Ji firjeden
beim Abklopfen u. s. w. entdeckten inneren Fehler
zusicherte. Die Leute gingen oft bei der LOh-
nung mit 50 bis 60 Pramie nach Hause,
obwohl die Bleche stets schon einmal auf dem
liefernden Werke untersucht waren. Noch viel
haufiger treten die inneren Fehler des Schweifs-
eisens aber dem entgegen, der gezwungen ist,
grofsere Schweifseisenflaichen auf der Hobel-
maschine oder Drehbank bearbeiten zu lassen,
wie es z.B. beim Ueberdrehen von Wellenleitungen,
geschweifsten und Uberdrehten Hohlkdrpern, als
Plungerkolben, Gentrifugentrommeln, Prefscylin-
dern, zahlreichen Apparaten der chemischen
Industrie und ganz besonders beim Gewinde-
schneiden an geschweifsten Blechréhren und an
vielen anderen Gegenstanden vorkommt.

Hier reifst der Dreh- oder Hobelstahl oft nur
halb verschweifste Packetirungsflaichen vonein-
ander oder hebt pldtzlich tief eingewalzte
Schlackentheile aus, deren Vorhandensein man
ohne Bearbeitung nicht einmal geahnt haben
wirde. Bei dieser Art der Bearbeitung geben
sich die verschiedenen Uebergangsstadien in den
Schweifsfehlern undSchlackenslellen des Schweifs-
eisens am besten und interessantesten zu erkennen
und zwar vom ganzlichen Mangel an Schlacke
auf einzelnen Stellen bis zum Ueberflufs von
Puddel- oder Schweifsschlacke an anderen Stellen.

Die Grenze nach der einen Seile bilden die
mit dicker, schwarzblauer Oxydschicht bedeckten
und deshalb durch den Hammer und den Walzen-
druck nur dicht aufeinander geprefsten Blasen-
flachen, waéahrend die andere Grenze durch frei
eingebettete Korper von Puddel- oder Schweifs-
schlacken gebildet wird, die oftmals durch ihren
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reichen Gehalt an geléstem Eisen in der Farbe
vom benachbarten gesunden Eisen kaum noch
abslicht und an ihren Grenzen sehr oft mit dem
Eisen so fest verbunden ist, dafs es eines ge-
wissen Aufwandes an Kraft bedarf, um Eisen
und Schlacke zu trennen. Zwischen diesen
dufserslen Grenzen findet man aber, wie gesagt,
alle denkbaren Uebergangsstadien vor, auch beim
Bleehschweifsen und noch haufiger bei schwierigen
Bordelarbeiten slofsl man auf die genannten
Erscheinungen. Je hoher das Material beim Bor-
deln beansprucht wird, d. h. je mehr es sich
an einzelnen Stellen eingestaucht, an anderen
gedehnt wird, desto haufiger wird dabei selbst
das beste Bordelblech unganz, d. h. es trennen
sich die Bestandtheile der urspriinglichen Packeti-
rung voneinander.

Schwierige Bédrdelarbeiten in  Schweifseisen,
selbst bei bester Qualitat, sind beziglich des Ge-
lingens zumeist rein vom Zufall abhdngig, selbst

wenn man durchaus tilichtige Arbeiter daran-
slellt, welche jahrein jahraus nichts thun als
bérdeln. Die landlaufigen Bordel- und Kimpel-

ai beiten kommen hierbei natirlich nicht in Frage.

Abbild.2.

Das waren etwa die unangenehmen Seiten des
Schweifseisens, die sich bei der intensiven Be-
arbeitung herausstellen. Es kommt aber auch
vor, dafs dieselben Erscheinungen erst nach
langerem angestrengten Gebrauch zu Tage treten.
Hierhin gehéren z. B. das Aufbldhen blasiger
Stellen an Kesselfeuerblechen, das Einreifsen
solcher Bleche und das Herausfallen groBerer
Schlackentheile. Die gewdhnlichen Erscheinungen

dieser Art sind lhnen Allen wohl zur Genige
bekannt, und will ich mich deshalb darauf be-
schranken, lhnen nur einige aulergewdhnliche

Beobachtungen vorzufiihren.

Obige Skizze (Abbild. 2) stellt die bekannte
Adamsonsche Versteifung des Flammrohres eines
Dampfkessels vor. Dafs in solchen gebdrdelten
Kanten Risse eintreten, kommt haufig vor. Sie
erklaren sich zur Geniige aus dem Wechsel der Be-
anspruchungen auf Druck und Zug als Folge der
Erhitzung und des' Erkaltens. Wenn aber nach
Sjahrigem angestrengten Betriebe, in einem Zeit-
raum von 2 Tagen, etwa 6" entfernt von der Borde-
lung ein etwa fuRlanger durchgehender Querrifs
eintritt, oder in einem anderen Kessel nach 6jéahrigem
Betrieb ein 312" langer LangsriB in der mitt-
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leren Hohe sich zeigt, so ist das doch auffallend,

und nicht minder eigenartig ist es, wenn an
dem Flammrohr eines anderen Kessels, der 6
Jahre lang gut gearbeitet, dabei etwa alle 10

Wochen innen befahren und untersucht wurde,
sich plotzlich eine Leckage einstellt, deren Unter-
suchung einen klaffenden Rifs der oberen Schichten
des Bleches und darunter eine Héhlung in Bohnen-
grofse zeigte. Die Form des lose gewordenen
Schlackenstiicks war derart, dafs das Fehlende
herausgefatlen sein konnte (vgl. Abbild. 3).

Zur Erklarung solcher Erscheinungen bei
gutem Schweifseisen genligt schon nicht mehr
das vorher genannte Wechselspiel der Druck-
und Zugkrafte bei der Erwédrmung und Abkihlung.
Hier mufs schon der kritische Zustand der Blau-
warme mit im Spiele gewesen sein.

Man mufs sich eben hierzu vergegenwaértigen,
dafs die Kesselfeuerbleche bei hoheren Dampf-
spannungen z. B. von etwa 12 Atm. auf der
einen Seite einer Wassertemperatur von 190°,
auf der anderen einer Verbrennungstemperatur
von etwa 1200° ausgesetzt sind, also hier schon

selbst bei ganz reinem Zustande eine mittlere
P 1 P
iiil
Abbild. 3.
Temperatur von etwa 250° und dariber an-

nehmen missen, je nachdem mafsig oder stark
geheizt wird. Dasselbe wird auch bei niedrigen
Spannungen eintrelen, je mehr fir die feuer-
beriihrten Wandungen Kesselstein ansetzen.

Neuere franzdsische Versuche haben schon
bei ganz reinen Verdampfungsflachen je nach
der Blechstarke Temperaturen von 250° bis 400°
bestdtigt, und darf es uns daher nicht wundern,
wenn dabei nicht ganz homogenes Material sich
unter dem Einflufs dieser kritischen Temperatur
und unter dem Spiel der &ufseren Kréfte im
Laufe der Jahre auseinandergiebt und zu den
geschilderten Erscheinungen fuhrt. Dem gegen-
Uber steht als nicht zu unterschatzender Vorzug
des Schweifseisens, dafs es sich stets des un-
bestrittenen Vertrauens der verbrauchenden Kreise
erfreut hat und noch erfreut.

Anders liegt die Sache beim Flufseisen. Als
unangenehme Eigenschaften sagt man ihm ja
nach, dafs es nicht frei von Hohlrdumen und
Blasen sei und dafs es ofters schadliche Span-
nungen besitzt oder wahrend der Verarbeitung
anndahme. Nach meiner persénlichen Beobachtung
bei 15jahriger Verarbeitung von Martinflufseisen
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mufs ich hierzu sagen, dafs ich die Blasen &fter
gefunden habe, sowohl auf den Bruchflachen von
Probestiicken, wie bei der Bearbeitung grofserer
Materialflachen.

Ich kann mich aber auf keinen einzigen Fall
besinnen, in welchem solche Blasen mir irgend
welche Bedenken in Bezug auf die Verwendungs-
fahigkeit des Materials eingeflofst hatten, betone
allerdings dabei, dafs ich stets nur Material von
solchen Firmen verarbeitet habe, welche sich
auf dem Specialgebiete der Flufseisen-Erzeugung
einen besonderen Ruf erworben hatten.

Eingewalzte Schlackentheile habe ich beim
Flufseisen sehr viel seltener als beim Schweifs-
eisen gefunden und zwar fast ausschlieflich an
der Oberflache eingedriickt. Da man aber das
Material vor der

Verwendung vielfach einem
kurzen Beizverfahren unterwirft, wie z. B. im
Kriegsschiffbau die Aufsenhautplatten, hier und

dort im Dampfkesselbau die Siederdhren u. s. w.,
so ist man ziemlich sicher, spater keine Unan-
nehmlichkeiten zu haben.

Fur Schiffsplatten besteht diese sehr empfehlens-
werthe Behandlung darin, dafs dieselben eine
gewisse Zeit in verdlnnter Sdure gebeizt und zu-
weilen auch wohl mit der Beizflussigkeit ge-
birstet werden, danach wird die (berschiissige
Sdure im Kalkbade neutralisirt und der Uber-
schissige Kalk im Wasserbade von 70 bis 80° G.
abgewaschen. Sobald die Platten aus diesem
Wasserbade gehoben werden, verdunstet das Wasser
durch die von der Platte aufgenommene Wéarme
sehr schnell, und wenn nun, wie vielfach geschieht,
ein Firnifsanstrich sofort gegeben wird, so ist
damit eine gute Abwehr gegen Rosten gegeben.

Leichteres Rosten wird ja dem Flufseisen
zum Vorwurf gemacht. Der erste Rostanflug
tritt auch thatséchlich beim Flufseisen schneller
ein ats beim Schweifseisen, dats aber das Tiefer-
fressen des Rostes beim ersteren schneller vor
sich ginge als bei letzterem, habe ich trotz jahre-
langer genauer Beobachtung zahlreicher ilufs-
eiserner Dampfkessel nicht finden kénnen.

Im kalten wie im warmen Zustande lafst sich
Flufseisen im allgemeinen besser und weniger
schwierig verarbeiten, mit anderen Worten: es ist
gefuigiger, bildsamer, und dies ist sicherlich die
Hauptursache, dafs es sieh so schnell in den
Réhrenwalzwerken, in den Drahtziehereien, fir
die Herstellung gewellter Flammrohre u. s. w.,
kurz Uberall da eingebirgert hat, wo bei der
Verarbeitung hohe Anspriiche an die Gefiigigkeit
des Materials gestellt werden.

Eine besondere Aufmerksamkeit verdient die
Schweifsbarkeit des Flufseisens. Ich habe viel-
fach die Meinung vertreten gefunden, dafs nur
ganz weiches Flufseisen, also solches von ge-
ringerer Festigkeit, gut schweifsbar sei. Dem
gegeniiber mufs ich sagen, dafs ich schon in
friheren Jahren das schottische wie das steirische
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Flufseisen bis zu 47 kg/gmm Zugfestigkeit durch-
aus gut und gleiclimafsig schweifsbar gefunden
habe; bei anderem Material waren allerdings die
Erfolge bei hoherer Festigkeit weniger gleicli-
méfsig, und nur bei niederer Festigkeit etwa
unter 40 kg/gmm unbedingt zuverlassig.

Worin diese Erscheinung begriindet sein mag,
kann ich nicht sagen, mufs auch gestehen, dafs
ich es nie gewagt habe, mir selbst durch irgend-
welche Hypothesen eine Erklarung zu verschaffen,
denn soweit ich die Literatur Uber diesen Punkt
verfolgen konnte, haben sich ja selbst die Herren
Gelehrten Uber das innere Wesen des Schweifs-
processes noch nicht einigen kénnen. Thatsache

bleibt aber, dafs ich gutes Flufseisen auch gut
schweifsbar befunden habe, selbst bei hoherer
Festigkeit.

Eine absonderliche Eigentimlichkeit in der
Verarbeitung des Flufseisens, und zwar besonders
der grofseren Bleche, bilden die zuweilen beob-
achteten Spannungs-Erscheinungen.  Mir selbst
sind in den ganzen 15 Jahren, in denen ich etwa
40 000 t Flufseisen verarbeitet habe, 4 Faélle
passirt, und einen habe ich zufallig in einer
englischen Kesselschmiede beobachtet.

Der zuletzt genannte betraf eine Flufseisen-
Mantelplatte von etwa 6 m Lange, 1,8 m Breite,
31 mm Stéarke, etwa 2500 kg schwer, an einem
grofsen Doppel-Schiffskessel fir 12 Atm. Betriebs-
druck. Das englische Gesetz schreibt bekanntlich
fir die Kaltwasserdruckprobe die doppelte Hohe
des Betriebsdruckes vor, und bei 19,2 Alm. rifs
die Platte fast ganz quer durch.

Das Verhor des Personals ergab, dafs die
Platte nicht sorgfédltig genug angepafst worden
war und zur Nachhilfe in der Mitte der einen
Langskante aufRothgluth erhitzt, an die Bérdelung
des Kesselbodens angerichtet und dann hydraulisch
vernietet worden war.

Unter den 4 Fé&llen meiner eigenen Praxis
betrafen 3 Félle grofsere maschinell gebdrdelte
Kesselbdden und der vierte einen kleinen von
Hand gebdrdelten. Die erstgenannten Boden
waren zu diesem Zweck auf dem 2 m langen
Bordelfeuer am Rande innen auf 2 in Léange er-
hitzt und nun, wie gesagt, unter der Tweddelschen
Presse und der dritte Boden in &hnlicher Weise
von Hand gebdrdelt.

Alle 3 Félle, die in ziemlich kuzen Abstdnden
hintereinander passirten, hatten das Gemeinsame,
dafs die Spriinge bald nach dem Erkalten ein-
getreten, und dafs alle 3 Bdden nach Beendigung
der Bdrdelarbeit noch nicht ausgegliiht waren.
Ich hatte namlich damals die Bestimmung ge-
troffen, dafs alle warm bearbeiteten Flufseisen-
bleche und speciell die gebdrdelten Bleche Abends
in die Glihofen gelegt wurden, um Nachts im
abgestellten Ofen zu verbleiben. Wenn- nun aber
einmal tagsiiber mehr gebdrdelt war, als in den
vorhandenen Glihofen Platz hatte, so wurden
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die Theile zum Ausglihen in néachster Nacht
zurlickgelegt.

Die Erklarung der genannten 4 Falle war
nicht schwer. Die ortliche Erhitzung hatte die
iblichen Ausdehnungen zur Folge gehabt, in diesem
Zustande war das zuerst genannte Mantelblech
am Rande eingestaucht, und ebenso stellten die
Bordelungen der Bdden einen Stauehprocefs dar,
welcher durch Verdichtung des Gefiiges am Rande
das Zuriickgehen der Randtheile, entsprechend
der zuvor stattgehabten Ausdehnung beim Er-
kalten, nicht mehr voll gestatteten, so dafs eben
beim Erkalten radiale Spannungen eintreten
mufsten.

Ich habe mir hieraus die Lehre gezogen,
solche Theile stets sogleich nach vollendeter
Bearbeitung und mdglichst noch vor vdlligem
Erkalten zum Ausglihen zu bringen. Seitdem
ist’s mirnoch zweimal vorgekommen, dafs wahrend
den Verarbeitung Risse eintraten, einmal an einem
Domflantschen, den die Leute anstatt kalt oder
rothwarm im sogenannten handwarmen oder
blauwarmen Zustande anzurichten versucht und
dabei eingesprengt hatten, und zum letztenmal
beim Nachrichten einer cylindrisch gebogenen
Platte.

Ich bemerke hier noch, dafs alle diese sechs
Vorkommnisse in einem sehr frihen Stadium der
Verarbeitung eintraten, mit Ausnahme des Falles
an der Kessel-Mantelplatte, bei der allerdings auch
die ausschlaggebende unsachgeméfse Behandlung
erst kurz vor der Fertigstellung der ganzen Kessel-
hille eingetreten war.

In allen Fallen erfolgte der Bruch des
Materials sogleich oder doch sehr bald auf den
in der Behandlung begangenen Fehler, also was
die Hauptsache ist, stets vor endgiltiger Fertig-
stellung und Ingebrauchnahme des Arbeitsobjectes.
Das kommt aber bei Verwendung von Schweifs-
eisen eben auch vor, und zwar nach meiner
Erfahrung mindestens ebenso oft, wie beim Flufs-
eisen, ohne dafs davon viel Notiz genommen
wiirde. Dafs die dufseren Erscheinungsformen
der Briiche bei beiden Materialien verschieden
sind, mag wichtig fir das Aufsuchen theoretischer
Erklarungen sein, ist aber fiir den Fabricanten
ohne praktische Bedeutung.

Etwas complicirler liegt nach meinen Er-
fahrungen der Fall bei solchen Maschinencon-
structionstheilen, welche, sehr schnell wechselnd
auf Zug und Druck oder auf Hin- und Herbiegen,
stark, d. h. mit relativ grofsen Kraften auf die
Querschnittseinheit, in Anspruch genommen werden,
oder bei denen eine Zug-, Druck-, Biegungs-
oder Torsionskraft in schnellem fortgesetzten
Wechsel zu- und abnimmt. Solche Kréfte treten
bekanntlich namentlich auf in den Bolzen der
Pleuelstangen und Excenterstarigen, in den Kurbel-
zapfen und Wellen der Dampfmaschinen und
anderer maschineller Einrichtungen.
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Excenterstangenbolzen, welche grofRe Biegungs-
spannungen mit etwa 14- bis 16 maligem Richtungs-
wecbsel in der Secunde auszuhalten hatten, habe
ich an schnellgebenden Boots- und Hilfsmaschinen
sozusagen dutzendweise brechen sehen. Die
Bolzen wurden dann regelméfsig etwas starker
aus bestem, sehnigem Schweifseisen genommen
und hielten dann meist langer, ob wegen der
groReren Starke, oder weil es nun Schweifseisen
war, muf ich dahingestellt sein lassen, zumal
hier vergleichende Festigkeitsrechnungen kaum
durchfliihrbar sind, da die Beanspruchung sich
aus ziemlich unbestimmbaren und dem Wechsel
unterworfenen Factoren zusammensetzt, als Stopl-
bflehsenreibung, Schieberreibung bei bald gut, bald
schlecht funetionirender Entlastung, ferner der
Massenbeschleunigung des Schieberkdrpers und
dem durch die Zapfenabnutzung bedingten Stofs.

Jedenfalls hat es aber den Anschein, als ob
Flufseisen unter dem EinfluR solcher sehr schnell
wechselnden und stoRweise wirkenden Kréfte

schneller eine Gefligednderung  erleidet als
Schweifseisen, doch ist hier bei kleineren Bolzen
Und dergleichen eine klare Einsicht in die jedes-
maligen Verhaltnisse sehr erschwert, da sich
selten genau feststellen laRt, was fir Material
fur solche Maschinentheile verwendet wurde, ob
nicht Verwechslungen dabei eine Rolle spielen
oder dergl. Die Annahme einer Gefligednderung
durch festgesetzte schnelle StoRBe hat fiir mich
aber doch eine gewisse Wahrscheinlichkeit durch
eine Anzahl Wellenbriiche und gewisse andere
Erscheinungen gewonnen, welche ich naher zu
beurlheilen im Laufe der Jahre Gelegenheit hatte.

Die Briiche betrafen sémmtlichSehiffssehrauben-
wellen, theiis aus geschmiedetem Martinflufseisen
von 40 bis 45 kg/gnmt Zugfestigkeit bei mindestens
20 % Dehnung, theiis aus geschmiedetem Tiegel-
gufsstahl von 45 bis '50 kg/gmm Zugfestigkeit
bei ebenfalls mindestens 20 $ Dehnung. Die
Briiche waren im allgemeinen nach 2- bis 6 jahrigem
Betrieb und zwar bei einer Reihe gleichartiger
Fahrzeuge unmittelbar vor der Nabe des Schrauben-
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propellers, in einem anderen Falle im Drucklager
erfolgt.

Will man den Antheil, den die Eigenart des
Materials an diesen Briichen hatte, einigermaflien
richtig beurtheilen, so mufs man zunéchst die
Ursachen abrechnen, die der Construction zur
Last fallen.

Bei der Drucklagerwelle war es zweifellos der
plotzliche Wechsel der Querschnitte innerhalb
der Lagerstelle und die dadurch bedingte plotz-
liche Zunahme der Torsionskréfte in eng benach-
barten Querschnitten. Bei den Schraubenwellen
(Abbild. 4) war zwar im Kern selbst jede plotzliche
Querschnittsdanderung sorgfaltig vermieden, doch

war einerseits der zum Schutze gegen das See-
wasser dienende Bronzebezug warm aufgezogen,
andererseits die Nabe des Schraubenpropellers
durch Keil und Mutter so fest auf den Konus
gezogen, dafs der Ueberzug theilhaben muBte
in der Uebertragung der Torsionskrafte.

Bis zu einem gewissen Grade ist also hier
die Vorstellung zuldssig, dafs man es mit einer
massiven Welle zu thun hat, welche zwischen
dem Bronzebezug und der Nabe ziemlich tief
eingekerbt ist. Es durfte daher in allen Fallen
schon nicht wundernebinen, wenn schlieflich
einmal der Bruch an den gefdhrlichsten Quer-
schnitten eintrat, wenngleich die Rechnung unter
Voraussetzung dauernd und gleichméaRig wirken-
der Torsionskraft nur eine verhaltnifsmafsig ge-
ringe Beanspruchung ergab.

Nun sind aber in Wirklichkeit die auf eine
Schiffswelle wirkenden Triebkrafte nicht gleich-
maRig forlwirkend.

Stellt man sich graphisch, z. B. in Polar-
coordinaten, diejenigen Kréafte dar, welche auf
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eine  moderne Schiffswelle fir jede einzelne
Stellung der Ho.chdruckkurbel tangential wirksam
sind, so erhdlt man Diagramme wie etwa folgende:

Abbild. 5 gilt fir eine gewdhnliche Eincylinder-
maschine;

Abbild. 6 fur eine zweicylindrige Compound-
maschine;

Abbild. 7 fir eine Dreifach-Expansionsmaschine
mit Kurbeln, welche unter 120° versetzt sind.
Man erkennt also auch hier ein fortwdhrendes
Ab- und Zunehmen der wirksamen Kréfte. Die
Kraftunterschiede sind dabei um so grofser, je
geringer die Gylinderfullungsgrade gewaéhlt sind,
und der Wechsel um so hdaufiger, je schneller
die Maschine umlauft. Fir Bootsmaschinen bis
zu 1000 HP sind z. B. 360 Umdrehungen i. d.
Minute nichts Seltenes, dies ergiebt bei 3 Cylindern
in der Secunde eine 36 malige, bei 2 Cylindern

sogar eine 48 malige Zu- und Abnahme der wirk-
samen Tangentialkrafte, in mder Stunde also rund
130000 bezw. 173 000. Dazu kommen dann
noch die ganz unberechenbaren Anstrengungen,
welchen solche Schiffswellen im Seegange beim
abwechselnden Freischlagen und plétzlichen Ein-

schlagen der Schiffsschrauben in das Wasser
ausgesetzt sind.
Da nun bei gleichem aufseren Widerstand

jede Zunahme der drehenden Kraft eine Be-
schleunigung der Umdrehungsgeschwindigkeit, jede
Kraftabnahme eine Verlangsamung bedeutet, so
ist klar, dafs solche Wellen nicht so glatt um-
laufen, wie es aufserlich den Anschein hat, sondern,
dafs sie vielmehr in der Richtung ihrer Torsions-
krafte heftig vibriren. Nun, wenn derartige Vibra-
tionen, jahrelang fortgesetzt, nicht ohne Ein-
wirkung auf das Geflige des Materials bleiben
und zum Bruche fiihren, so darf es nicht wunder-
nehmen.

11.15
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Die Praxis hat sich daran gewdhnt, mit solchen
Thatsachen zu rechnen, und vorsichtige Rhedereien
lassen in gewissen Zeitabschnitten ihre Schiffs-
wellen auswechseln, bevor sie zu Bruch gehen.

Bei dieser Art der Beanspruchung habe ich
leider niemals Gelegenheit gehabt, einen mafs-
gebenden Vergleich zwischen Flufseisen und
Schweifseisen ziehen zu kénnen. Aus der einfachen
Thatsache, dafs Wellenbriiche in der jetzigen
Zeit der Flufseisenverwendung hdaufiger geworden
sind als in der Zeit des Schweifseisens, hat man
ja allerdings von mancher Seite schliefsen zu
dirfen geglaubt, dafs der Tiegelgufsstahl und
das Flufseisen mit hoherer Festigkeit dem Sehweifs-
eisen fur den beregten Zweck nachstehe, doch
ist dieser Schlufs wohl insofern zundchst noch
voreilig, als zwischen den Beanspruchungen des
Schweifseisens von sonst und des Flufseisens

von jetzt infolge geschéftlicher Wettbhewerbs-
bestrebungen einerseits und durch die Sucht, die
Schiffsmaschinen immer leichter zu bauen, be-
deutende Verschiedenheiten entstanden sind, indem
man mit der rechnungsmafsigen Beanspruchung
allmahlich héher und hdher gegangen ist, ohne
dafs dabei stets der Eigenart der wirksamen
Krafte von den Constructeuren so ausreichend
Rechnung getragen sein mag, wie dies jetzt mehr
und mehr zu geschehen anféngt.

Ich will hierzu ein Beispiel anfiihren, das
zwar dem Brickenbau entnommen, aber trotzdem
auch fur Maschinen - Constructeure vorbildlich

sein durfte.

Fur den Bau der berihmten Briicke uber
denFirth ofForlh, welche mich nicht allein
ihrer Grofsartigkeit wegen, sondern namentlich
deshalb interessirt hatte, weil ihre Plane seinerzeit
unter dem Einfliisse des entsetzlichen Einsturzes

der Taybriicke ausgearbeitet waren, welche ich
2
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damals 24 Stunden vor ihrem Einbruch mit-
demselben Nachtzuge passirt hatte, der Nachts
darauf in den Tay stirzte, fur diese neue Forth-
briicke war damals nach eingehenden Erwagungen
beschlossen worden, nur Flufseisen von aufser-
gewdhnlicher Festigkeit zu verwenden, néamlich
von 4:7% bis 52 kg/gmm bei 20 % Dehnung
fir die auf Zug beanspruchten, und von 53'/*
bis 58% kg/gqmm bei 17 # Dehnung fur die
auf Druck beanspruchten Theile.

Auf Grund umfangreicher besonderer Ver-
suche hat man dann aber folgende Grundsatze
fir die Berechnung aufgestellt: Die Bruch-
festigkeit des Stahls in gezogenen Gliedern wird

1. unter einer ruhenden Last zu 47 kg/gmm,
2. unter einer von 0 bis zu irgend einer Grofse
wechselnden Last,
a) bei seltenem Wechsel zu 36 kg/gmm,
b) bei héaufigem , . 31 ”
3. unter einer zwischen Druck und Zug wechseln-
den Last,
a) bei seltenem Wechsel zu 23,7 kg/gmm,

b) bei haufigem » »17 ”
angenommen, doch durften die thatséchlichen
Beanspruchungen hdochstens 1/$ dieser Werthe

erreichen, also 15,7, 12, 10,3, 7,9, 5,7 kg/gmm.

Fur gedrickte Glieder waren auf Grund eigener
Versuche besondere Formeln aufgestellt, nach
welchen die zuldssigen Beanspruchungen in einer
der vorigen entsprechenden Stufenfolge bestimmt
wurden.

Die Versuche waren hierzu seitens der be-
troffenen Commission stets im engsten Einver-
nehmen mit der Steel Comp, of Scotland aus-
gefihrt worden, und da letztere spater dasgesammte
Material fur diese Riesenbriicke zu liefern hatte,
so hatte ich bei meinem wiederholten dortigen
Aufenthalte haufiger Gelegenheit, dem Entwick-
lungsgang dieser Versuche und Entschliefsungen
zu folgen.

Das Interessanteste fiir mich war dabei weniger,
dafs man eben durch jene Versuche dahin ge-
fuhrt wurde, nicht nur der Art und dem Wechsel
der Belastungen in scharf begrenzter Weise
Rechnung zu tragen, denn diese Erkenntnifs war
ja schon damals, 1886, infolge der Wdhlerschen
und anderer Versuche, mehr oder weniger All-
gemeingut der Technik geworden, sondern das
Besondere lag fir mich vielmehr darin, dafs die
Haufigkeit des Wechsels, mit anderen Worten
die Geschwindigkeit in der Aufeinanderfolge der
Kraftimpulse, als von grofsem Einflufs auf die
Festigkeitseigenschaften des Materials anerkannt
wurde.

Nach den vorhin festgestellten Zahlen dirfte
man kaum fehlgehen in der Annahme, dafs bei
sehr schnellem und fortdauerndem Kraftwechsel,
wie ich ihn vorhin mit etwa 130 000 bis 1/2 000
i. d. Stunde fur eine schnell rotirende Boolswelle
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nannte, die Bruchfestigkeit des Materials, welches
mit ruhender Last bis 47 kg/gmm getragen” hat,
nur noch mit etwa 12 kg/gmm, also dem 4. Theil
der Zerreifsfestigkeil, wird in Rechnung gestellt
werden missen, so dafs man, um sich die fir
Maschinen Ubliche 6 fache Sicherheit zu verschaffen,
mit der Beanspruchung bis auf 2 kg/gqmm herunter
gehen miufste.

In dieser Beleuchtung erscheinen die haufigen
Briche schnellumlaufender Wellen, selbst wenn
sie bei uns bis dahin mit rund 3 kg/gmm normaler
Beanspruchung nur mafsig belastet Vorkommen,
doch nicht mehr gar zu rathselhaft. Ob und
wieweit sich diese Erscheinungen physikalisch
erklaren lassen, darlber habe ich mir bisher
Gewifsheit nicht verschaffen konnen, doch hat
sich mir mit der Zeit die Vorstellung aufgedréngt,
dafs Kraftwechsel, die sich dauernd und mit
einer Geschwindigkeit vollziehen, welche gleich-
bedeutend mit fir unsere Sinnesoigane nicht
mehr wahrnehmbaren Vibrationen sind, mit der
Zeit eine Aenderung des Materialgefliiges herbei-
fihren konnen oder mussen.

Dieser Erscheinung der langsamen Geflige-
veranderung—ich weifs nicht, ob diese Bezeichnung
richtig ist, ich wahle sie nur der Kirze halber —
also dieser Gefligeverdanderung durch eigenartige
Beanspruchung des Flufseisens im kalten Zustande
steht noch eine andere zur Seite, welche eine
langsame Bearbeitung des Flufseisens im roth-
warmen Zustande hervorbringt. Beim langsamen
Biegen in scharfen Kanten oder beim langsamen
Einstauchen mit vielen einzelnen Hammerschlagen
treten zuweilen Querrisse auf, welche, wenn man
sie 0ffnet, ein grob krystallisches oder Kkrystal-
linisches Geflige zeigen. Hier also werden an-

scheinend die Krystallisationsbestrcbungen des
Flufseisens durch die Rothgluth , vielleicht nur
durch einen ganz bestimmten Hitzegrad und

durch die zahlreichen Erschiitterungen der Hammer-
schlage beginstigt, wobei unter ihrem Einflisse
grofsere Flachen sich voneinander trennen. Beim
Biegen und Stauchen unter dem gleichméfsigen
Druck einer hydraulischen Presse habe ich Aehn-
liches nie beobachtet. Flufseisennieten, warm
mittels Handhammer geschlagen, sollen haufiger

Stauchrisse und abgesprungene Kopfe gezeigt
haben als Schweifseisennieten. Ich habe Acehn-
liches selbst nicht beobachtet, weifs aber, dafs
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bei hydraulischer Nietung Flufseisennieten selbst
von hoher Festigkeit (lber 42 kg/gmm) stets
ohne jeden Mifserfolg verwendet wurden.

Die Frage, welchen Verdnderungen das Eisen
in allen seinen Gattungen im Gebrauch unter-
liegt, hat aber auch auf anderen Gebieten eine
sehr hohe Bedeutung erlangt und zwar unter An-
derem ganz besonders im Bau und Betriebe der
Dampfkessel.

Vor Jahren hatte ich einige Dampfkessel zu
untersuchen, welche zu Anfang der 60 er Jahre
von einer berihmten ausldndischen Firma, selbst-
verstandlich in Schweifseisen, gebaut waren.

Die grindliche Untersuchung zeigte das Ma-
terial, Mantel- wie Feuerbleche, von so bodenlos
jammerlicher Beschaffenheit, dafs Niemand hatte
glauben kénnen, es sei von Anfang her so beschaffen
gewesen. Alles dréangte zu der Annahme, dafs
das Material sich im Laufe der Jahre verschlechtert
haben misse. Leider waren aber Prifungs-
resultate oder sonstige Anhaltspunkte fir einen
Vergleich zwischen sonst und jetzt nicht vor-
handen, doch gab mir diese Sache Veranlassung,
von da ab ausgeweehselte Kesselplatten néher
auf ihre Festigkeitseigenschaften zu versuchen und
die Resultate, soweit als das vorhandene Acten-
material zuliefs, mit den urspriinglichen Prifungs-
ergebnissen zu vergleichen.

Das Ergebnifs dieser Prifungen, welche -ich
bis zum Ende der 80er Jahre fortsetzte, lafst
sich im allgemeinen dahin zusammenfassen, dafs
die Festigkeit der alten Feuerbleche, welche
meist eine 4- bis 8jahrige, zuweilen auch langere
Betriebszeit hinter sich batten und in dieser Zeit
theilweise durch kinstliche Zugsteigerung recht
stark, d. h. bis zu einer stiindlichen Verbrennung von
450 kg Kohlen von 1 gm Rostilache, angestrengt
worden waren, im Mittel etwa 1 bis 3 kg/grnin
geringer ausfiel, als die urspriingliche Festigkeit
betragen halte.

Aber selbst dieser geringe Unterschied war
nicht Uberall deutlich wahrnehmbar, blieb viel-
mehr meist innerhalb derjenigen Grenzen, in
denen sich Zerreifsproben einer und derselben
Platte oft zu bewegen pflegen. Jedenfalls hielt
ich mich berechtigt, die verhaltnifsmafsig geringe
Verminderung der Festigkeit zum Theil schon
allein durch die Bearbeitung der Materialien beim
Kesselbau sowie durch das Geradebiegen und
Richten der Probestdbe zu erkléren.

Dahingegen zeigten aber die Dehnungsziffern
mit wenigen Ausnahmen eine deutlich erkennbare,
betrachtliche Verminderung gegen den urspriing-
lichen Zustand und zwar zumeist um 1* bis '/*
desurspriinglichen Betrages, ausnahmsweise kamen
auch Dehnungen von nur ¥$ des urspriinglichen
Betrages vor. Mit Interesse habe ich aus einer
der neueren Nummern der Zeitschrift des inter-
nationalen Verbandes der Kesselrevisionsvereine
ersehen, dafs einige von diesem Verein aus-
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gefiihrte Versuche zu ganz &hnlichen Ergebnissen
gefliihrt haben.

Um nun auf die soeben erwdhnte Dehnungs-
abnahme zurtickzukommen, so war nach meinen
Ergebnissen irgendwelche Gesetzméfsigkeit, etwa
eine Proportionalitdat mit dem Alter oder der
Betriebsdauer der Kessel nicht erkennbar. Da
aber der Gedanke nahe lag, dafs eine solche
Proportionalitdt dennoch sehr wohl vorhanden
sein und bei meinen Versuchsresultaten nur viel-
leicht zuféllig durch andere Einflisse, wie z. B.
Kesselstein - Ablagerung wahrend des Betriebes,
verschleiert sein kénnten, so versuchte ich, durch
Zerreifsproben alter Feuerplatten, welche 25- bis
27jahrigen Betrieb hinter sich hatten, einen An-
halt daflir zu gewinnen, ob etwa die Dehnbarkeit
des Materials sich mit zunehmender Betriebsdauer
der Kessel ganz verlieren kdnne. Dies scheint
mir aber nach den erhaltenen Ergebnissen doch
nicht der Fall zu.sein, denn selbst die &ltesten
der untersuchten Bleche ergaben mit ganz wenigen
Ausnahmen immer noch solche Dehnungsbetréage,
dafs man sie sehr wohl als ein Drittel der ur-
springlichen Dehnung schatzen durfte. Far
normale Betriebsverhdltnisse scheint mir dies
daher die untere Grenze der Qualitatsverminderung
der Kesselfeuerbleche durch den Betrieb dar-
zustellen.  Ausnahmen madgen hier allerdings
haufig Vorkommen, entzieht es sich doch jeglicher
Controle, wie héaufig und wie lange manches
Kesselfeuerblech unter zu dicker Kesselsteinschicht
Gberhitzt werden mag.

Im Vordergriinde des Interesses stand fir
mich natlrlich auch bei den beregten Versuchen
der Vergleich zwischen Schweifseisen und Flufs-
eisen. Von letzterem befanden sich Proben mit
einer Betriebszeit bis zu 7 Jahren unter meinem
Versuchsmaterial und zwar meist steirischen und
zum Theil schottischen Ursprungs.

Eine Abweichung im Verhalten beider Ma-
terialien vom Schweifseisen nach der eben be-
sprochenen Richtung hin habe ich aber absolut
nicht herauszulesen vermocht.

Schliefslich mdchte ich, um Mifsverstdndnissen
vorzubeugen, nochmals betonen, dafs alle von
mir im Laufe des Vortrags gezogenen Vergleiche
zwischen Flufseisen und Schweifseisen sich nur
auf Martinflufseisen beziehen. Von Thomaseisen
habe ich bisher zu wenig verarbeitet, als dafs
ich mir aus den dabei gewonnenen Beobachtungen
ein Urtheil erlauben konnte.

Das Gesammtergebnifs meiner Betrachtungen,
soweit sich dieselben auf den Vergleich zwischen
Flufseisen und Schweifseisen beziehen, mdochte
ich kurz dahin zusammenfassen, dafs dem Schw-eifs-
eisen durch seinen Gehalt an Puddel- und Schweifs-
schlacke und zwar namentlich durch die ungleich-
mafsigeVerlheilung desselben gewisse Eigenschaften
anhaften, welche sich bei intensiver Beanspruchung
der Verarbeitung haufig unangenehm fihlbar
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machen, wahreodandererseitseben diese Schlacken-
umhillung der Eisenfasern diesen letzteren an-
scheinend einen gewissen Schutz gegen Geflige-
verédnderungen verleiht.

Dem gegeniiber gewéhrt die Homogenitat des
guten Flufseisens diesem Vorzilige, welche haupt-
séchlich in seiner gréfseren Geschmeidigkeit, in
seiner Dehnbarkeit zum Ausdruck kommen und
von hohem Werthe sind, wo es sich um inten-
sive Bearbeitung auf warmem wie auf kaltem
Wege handelt. Ob diesem Vorzug der Nachtheil
gegenibersteht, dafs durch gewisseArbeitsmethoden
oder gewisse dauernde Beanspruchungen im Flufs-
eisen eine Neigung zur Gefiligeverdnderung erzeugt
oder befdérdert wird, ist nach meinen Beobachtungen
zwar wahrscheinlich, aber doch nicht sicher er-

wiesen, andererseits habe ich aber die feste
Ueberzeugung gewonnen, dafs bei Anwendung
entsprechender Arbeitsmethoden und bei rich-

tiger Wahl der zuldssigen Beanspruchungen prak-
tisch fuhlbare Nachtheile beim Flufseisen nicht
eintreten.

Erfahrene Constructeure erblicken einen hohen
Vorzug des Flufseisens darin, dafs es allein schon
infolge seiner gréfseren Dehnbarkeit eine wesent-
lich hohere Beanspruchung vertragen soll als
Schweifseisen.  Sie bezeichnen das Product aus
der Bruchfestigkeit und dem Debnungsprocentsatz
als Arbeitsziffer und meinen, dafs man getrost
die Beanspruchung des Flufseisens gegen das
Schweifseisen im Verhéltnifs der Arbeitsziffern
wahlen dirfe.

Wenn also das Schweifseisen von 36 kg
Festigkeit und 15 % Dehnung mit der Arbeits-
ziffer 36 X 15 — 570 als Constructionstheil mit
6 kg/gqmm beansprucht wirden, so dirfe man
beim Flufseisen von 36 kg Festigkeit und 25 jo
Dehnung, Arbeilsziffer 900, getrost auf 10 kgjgrnm
beanspruchen und behielte demnach dieselbe
Sicherheit. Diese Ansicht ist ja vielleicht etwas
optimistisch, aber etwas Wahres ist doch daran.

Zum Schlisse mochte ich noch bemerken,
dafs ich die Vergleiche hier nicht gezogen habe,
um das gute alte Schweifseisen, das uns Jahr-
hunderte lang treue Dienste geleistet hat und
noch leistet, schlecht zu machen, oder etwa um
Propaganda fir das Flufseisen zu machen; ich
habe kein geschaftliches Interesse daran, ob
das Flufseisen in dem unaufhaltsamen Vor-
dringen, welches lhnen vor etwa IU Jahr durch
Hrn. Schrodter hier ziflernméfsig* vorgefihrt
wurde, immer mehr das Schweifseisen verdrangt
oder nicht.

Ich fiir meine Person hin, anfanglich bestochen
durch die Vortbeile, welche Flufseisen mit hoher
Festigkeit fur gewisse Verwendungszwecke bietet,
dazu gekommen, jahrelang dieses Material, erst
auslandisches, bald darauf deutsches zu verar-

* Vergl. .Stahl und Eisen® 1894, Nr. 16, S. 710.
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beiten und habe es dabei
gelernt.

In England hat sich der Uebergang vom
Schweifseisen zum Flufseisen erheblich schneller
vollzogen, als bei uns geschieht.

Dafs heutzutage in Deutschland noch immer
hier und dort an dem theureren Schweifseisen
mit einer gewissen Zahigkeit festgehalten wird,
mag zum Theil darin begriindet sein, dafs die
Herstellung guten Flufseisens auch erst gelernt
sein  wollte, zum noch grofseren Theil liegt’s
aber wohl daran, dafs das Schweifseisen gewisser-
mafsen unser Jugendfreund ist, mit dem wir
aufgewachsen sind, dessen kleine Schwéchen und
Fehler wir so genau kennen, dafs wir uns daran,
wie an etwas Selbstverstdndliches, Unvermeidliches
gewohnt haben, wéahrend man dem jlingeren Ma-
terial sehr viel kritischer und skeptischer gegeniber-
steht, als heutzutage noch berechtigt sein durfte.

sehr schnell

schéatzen

Laurahitte O.-Schh, am 14. Dec. 1894.

Aus der Besprechung, welche sich an den
Vortrag anknipfte, theilen wir Folgendes mit:

Hr. Oberingenieur Sugg-Konigshutte winscht
vom Vortragenden Aufklarung (ber das Verhalten
von Flufseisenplatten beim Lochen, tber die Art und
Welse, wie dieses geschieht, und die Erfahrungen,
welche Vortragender selbst in dieser Beziehung ge-
macht habe, zu erhalten.

Hr. D irector Lech ner erwidert, er habe sich
auf diese Einzelheiten nicht eingelassen, weil schon sehr
viel dariiber geschrieben worden sei. Er persdnlich habe
in friheren Jahren niemals Flufseisen lochen lassen.
Im Schiffbau werden die Nietlocher u. s. w. heutzu-
tage ausschliefsiich durch Lochung hergestellt, aller-
dings mit der Vorschrift, dafs der Durchmesser des
Lochstempels um etwa 2 bis 3 mm kleiner genommen
wird, als der Durchmesser des fertigen Lochs sein soll;
der Rest wird durch Ausreiben oder Aufbohren entfernt.
Es sind auch von Redner Versuche angestellt worden
Uber den Einflufs auf die Festigkeitsverminderung
durch das Lochen. Er habe gefunden, dafs derselbe
je nach dem Haértegrade verschieden sei; in keinem
Falle aber sei in dieser Hinsicht ein erheblicher
Unterschied zwischen Fiufs- und Schweifseisen vor-
handen. Es sei eigenthimlich, wie man auf diesem
Gebiete wohl das Flufseisen nach den verschiedensten
Seiten hin untersucht hat, ohne darauf zu verfallen,
auch das Schweifseisen zu untersuchen. Redner fafst
seine Ausfuhrungen dahin zusammen, dafs das Lochen
einen nennenswerthen Einflufs bei gutem Flufseisen
nicht habe, dafs es aber immerhin — bei Flufseisen,
wie bei Schweifseisen — gut sein werde, dort, wo es
darauf ankomme, volle Festigkeit zu haben, das Loch
nicht in der ganzen Grofse zu lochen, sondern den
letzten Theil durch Ausreiben zu entfernen. Redner
macht dann noch auf die Versuche des Oberingenieurs
Krohn von Gutehoffnungshiitte aufmerksam, die im
Jahre 1891 in der Zeitschrift des Vereins deutscher
: Ingenieure verdffentlicht worden sind.

Hr. Schrodter-Diusseldorf dankt
tragenden fur die Liebenswirdigkeit,
Mittheilungen gedacht habe, welche er (Schrodter)
vor einem halben Jahre hier Uber Schweifs- und
1 Flufseisen vorgebracht hatte. Im Anschlufs daran

dem Vor-
dafs dieser der

_ =
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fihrt er aus, dafs es ihm geschienen habe, als ob
mittlerweile der damals schon angedeutete Stimmungs-
riickschlag zu Gunsten des Schweifseisens, insbesondere
zu Gunsten von Sclnveifseisenblechen, gegeniber
Flufseisenhlechen sich inzwischen noch verscharft
hatte, und zwar sei dies nicht allein in unserer vater-
landischen Industrie der Fall, sondern auch im Aus-
lande. Professor G illon, dervVorsitzende der Asso-
ciation des Ingénieurs sortis de I’Ecole de Liége,
bemerkte im August auf dem Meeting des Iron and
Steel Institute, dafs in Belgien sich neuerdings wieder
eine ganz entschiedene Vorliebe fur Schweifseiseu-
bleche gellend mache, ohne allerdings hierfiur Grinde
anzugeben. Ferner sei die Thatsache zu verzeichnen,
dafs ein grofses, an der Westgrenze gelegenes Stahl-
werk vor kurzem eine grofse Anzahl von Kesseln mit
der ausdricklichen Vorschrift bestellt habe, dafs alle
Bleche aus Schweifseisen sein sollten.

Redner erwéahnt dann noch, dafs in gewissen,
insbesondere Siegerldnder Kreisen, neuerdings darauf
aufmerksam gemacht wird, dafs das Schweifseisen in
sehr vielen Féllen viel haltbarer sei, als das Flufseiscn.
Es wurde da beispielsweise als Erfahrung von einem Fa-
bricanlen von Ofenrohren erzahlt, dafs Ofen-Knierohre
aus Flufseisenblech schon nach 2 Jahren verrostet
gewesen seien, sowie dafs die Blechwdande von Transport-
gefafsen u. s. w., welche auch aus Flufseisen hergestellt
rvaren, schnell verrosteten, wahrend dies bei Schweifs-
eisen bei weitem nicht in dem Mafse der Fall war.

Hr. Lechner: Wenn bei einer so wichtigen
Frage, wie dieser — Schweifseisen oder Flufseisen? —
hin und wieder ein Auf- und Niederschwanken eiti-
tritt, so dirfte dies eine ahnliche Erscheinung sein,
als oh man einen Stein ins Wasser wirft, worauf bald
ein Wellenthal, bald ein Wellenberg folgt, und es
einer gewissen Zeit bedarf, bis sich die glatte Flache
wieder herstellt. Es mag ja sein, dafs dberall nicht
die Bedingungen fir eine gute Flufseisenerzeugung
gleichmafsig vorhanden seien; Redner will dies
nicht beurlheilen, glaubt aber hierdurch manche
Mifserfolge erkldaren zu koénnen und wundert sich
nicht, w'enn hier und da mal ein Rickschlag eintrilt.
Redner verweist auf einen solchen Rickschlag in
den 60er Jahren, als der Versuch gemacht wurde,
bei Locomotivfeuerblichsen Flufseisenblech zu ver-
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wenden ; die Freude habe nicht lange gedauert, und
wenn man heute noch einem Herrn von der Eisen-
bahnverwaltung mit flufseisernen Feuerbiichsen kom-

men wollte, da kdme man schén an! Demgegen-
lber lafst sich aber auch sagen, dafs jahrelang
ganz berihmte Firmen bei Locoinotivkesseln, auf

Torpedobooten u. s. w. ausschliefslich flufseiserne
Feuerbiichsen einbauen, und zwar mit sehr gutem
Erfolge. Also, wenn man damals zuriickgeschreckt
sei wegen eines Mifserfolges, so habe das wohl seinen
Grund in der mangelhaften Beschaffenheit des da-
maligen Materials gehabt, und wenn zeitweilig auch
heute wieder ein solcher Rickschlag zu bemerken ist,
so mag das ebenfalls darin oder in falscher Verwen-
dungsart begriindet sein. Es mag nicht leicht gewesen
sein, Uberall gutes Flufseisen zu erzeugen. Es wird
noch mancher kostspieliger Versuche bedirfen, bis
Alle, die sich damit befassen, in der Lage sind, ein
so gleichméafsig gutes und vorzigliches Material zu
beschaffen, dafs schliefslich gar nichts mehr vorkommt,
und das genau so behandelt werden kann, wie Schweifs-
eisen. So viel Uber das Auf- und Niederschwanken
der Meinung fir und gegen Schweifseisen.

Hr. Meier meint, es handele sich nicht blofs
um den Kampf zwischen Flufseisen und Schweifseisen,
sondern auch um den zwischen Eisen und Holz,
namentlich zwischen Eisen- und Holz-Querschwellen
und dafs es sehr schén ware, daran zu denken, dafs
man nicht blofs eiserne Schiffe baut und dergl., son-
dern dafs man auch eiserne Schwellen braucht, und
wenn da der Rost, was ich nicht bezweifle, irgend
eine bedenkliche Rolle spielt, nun, da kann man viel-
leicht die Schwellen gewissermafsen impréagniren, d.h.
gegen den Einflufs der Atmosphérilien schiitzen, damit
etwas von den alten Holzschwellen {brig bleibt. Das
wiére vielleicht ein Gompromifs, um Flufseisen etw'as
leichter abzusetzen.

Den anwesenden Herren von der Konigl. Eisen-
bahnverwaltung spricht Redner die Bitte aus, sich
um Vermehrung der Verwendung von eisernen
Schwellen Mihe zu geben, wozu sie um so mehr Ur-
sache hatten, als nur noch ein verschwindend kleiner
Bruchtheil holzerner Schwellen im Inland waéachst, die
Gberwaltigende Mehrzahl dagegen aus dem Ausland
eingefuhrt wird.

Zur Wasserzersetzung in einem Gasgenerator.

Von Wilhelm Schmidhammer, Ingenieur in Resicza.

lesenswerthen Bericht des Hrn.
Bayard (ber den Taylorschen
Generator und den Temperaturwechsler von
Fichet - Heurley * hat der Verfasser mir den
gerechtfertigten Vorwurf gemacht, den Vortheil
der Verwendung erhitzten Geblasewindes im
Generator nicht ziffermafsig nachgewiesen zu
haben. Der Temperaturwechsler von Fichet
giebt der Sache praktische Bedeutung, und die
theoretische Behandlung scheint nachzuhinken.
Trotzdem wird vielleicht eine gedréangte Betrachtung

In dem sehr
Ingenieur Paul

*»Stahl und Eisen“ 1894, Seile 952.

der Verhaltnisse nicht unwillkommen sein, da,
wie ich glaube, die Frage der VVassergaserzeugung
noch nicht als abgeschlossen betrachtet werden
kann.  Wir vermissen in dem vorerwdhnten
Bericht gewisse bestimmte Angaben, worauf ich
spater zuriickkommen, vorerst jedoch dem ge-
machten Vorwurf gerecht werden will.

Um auf dem Boden thatsachlicher Verhdltnisse
zu bleiben und umstandliche Rechnungen zu ver-
meiden, greife ich auf Versuchsergebnisse zuriick,
die ich schon im Jahrgang 1889 von ,Stahl
und Eisen* Seite 541 zu einer Studie verwerthet
habe. Darnach wurden aus einer Kohle mit:
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67.65 % Kohlenstoff,
2,79 » disponiblem Wasserstoff,

0,41 ,, Stickstoff,

11,46 ,, chemisch gebundenem Wasser,
12.65 ,, hygroskopischem Wasser,
5,04 Aschenbestandtheilen,

430,58 kg Gase
mit einer Temperatur von 6000 Cels. erhalten,
welche folgende Zusammensetzung hatten :
Kohlenséaure 2,01 Volumen % 3,40 Gewichts %

Kohlenoxyd 27,99 30,00
Schwerer Kohlen-

wasserstoff . 0,46 0,49
Leichter Kohlen-

wasserstoff 2,70 1,67
Wasserstoff . . 7,82 0,60
Stickstoff . . . . 56,85 61,18

aufserdem auf 100 kg der Gase 2,93 kg Wasser-
dampf, welcher aus der Kohle ausgelrieben wurde.

Die Wéarmecapacilat dieser 430,58 kg Gase
betragt 121,74, wenn man von der Erhdhung
der specilisehen Wéarme der nicht permanenten
Gase bei steigender Temperatur absieht.

Der ohne Kesseldampf zugefiihrte Geblasewind
enthielt fir je 100 kg vergichteter Kohle 343,78 kg
Luft und 5,58 kg Wasserdampf, welch letzterer
einer Luftfeuchtigkeit von 1,G $ entspricht.

Die von den Gasen aus dem Generator ent-
fihrte Warmemenge betrug nach Obigem 121,74
X 600 = 73044 Calorien. Nun ist wohl nicht
anzunehmen, dafs es gelingt, diese ganze Warme-
menge den Gasen zu entziehen, man kann sich
dieselben hochstens auf 100° abgekihlt denken,
so dafs die zur Verfigung stehende Warmemenge
121,74 X 500 = 60 870 Calorien betragen wirde.

Andererseits kann der Gebladsewind nicht auf
die volle Hohe der Gastemperatur erhitzt werden,
da zur Warmeliibertragung doch ein gewisses
Temperaturgefdlle nothig ist.  Wir wollen daher
annehmen, dafs wir den Wind &hnlich wie in
mafsig betriebenen eisernen Rdéhrenapparaten auf
eine Temperatur von 350 0 Cels. bringen. Hierzu
sind fur die Luft 343,78 X 0,2375 X 350 = 28576
Calorien fiir den Wassergehalt derselben 5,58 X
0,427 X 350 = 834 Calorien, zusammen 29 410
Caforien erforderlich. Es bleiben daher noch
60 870 — 29410 = 31460 Calorien verflgbar.
Wenn wir diese Warmemenge zur Erzeugung
und Ueberhitzung jener Wasserdampfmenge ver-
wendet denken, zu deren Zerlegung die rick-
gewonnene Wadarmemenge gerade ausreicht, so
missen wir im Auge behalten, dafs die Ueber-
hitzung auch nicht weiter als bis 350° Cels.
getrieben werden kann. Um 1 kg Wasser zu
verdampfen und den Wasserdampf von 100 auf
350 Grad zu Uberhitzen, bendéthigen wir 630 -j-
(350- 100)0,427= 736 Calorien.

Ist x die zerlegbare Wassermenge, so betragt
die zur Zerlegung nothige Warmemenge *34180
Caloiien. Zur Verfugung stehen 29 410* -|- 736x

* Durch die Erhitzung des Windes zugefihrt.

Zur Wasserzersetzumj in einem Gasgenerator.

15. Januar 1895.

Calorien.  Wir haben daher 34 180 = 29 410

-f- 736 x, daraus x = 9,6 kg die zur Verdampfung
und Ueberhitzung von 9,6 kg Wasser ver-
brauchte Warmemenge betragt 736 X 9,6 =
7066 Calorien. Rechnen wir noch fur die im
Temperaturwechsler durch Ausstrahlung verloren
gehende Warmemenge 15 % der in den aus dem
Generator austretenden Gasen enthaltenen Wérme

15
von 73 044 Calorien mit - 73044 = 10957

Calorien, so bleiben den den Temperaturwechsler
verlassenden Gasen noch 73 044— (10 957 -j-
7066 —+ 29 410) = 25 611 Calorien und ihre End-

temperatur betrdgt noch— ~=210° Cels.

Es ist nun allerdings mdglich, durch Zufuhr
einer etwas grofseren Wasserdampfmenge die
urspriingliche Gastemperatur unter 600° zu halten,
dann wird es aber auch schwieriger sein die
Erwérmung des Gebldasewindes und Ueberhitzung
des Wasserdampfes bis 350° zu treiben.

Eine leichte aber recht umstandliche Rechnung,
mit deren Wiederholung ich die geehrten Leser
nicht ermiden will, ergiebt fir die gegebene
Kohle ein Maximum von 12,27 kg fur die Menge
Gberhitzten Wasserdampfes, welchen man im
Generator zerlegen kann, vorausgesetzt, dafs die
Ueberhitzung derselben, sowie die Erhitzung des
Windes durch die Abhitze der erzeugten Gase
erfolgt; die Temperatur im Generator sinkt dabei
so weit, dafs die Gase mit 320° denselben ver-
lassen.

Es wurde angenommen, dafs in diesem Fall
die Erhitzung des Windes auf eine um nur 100 0
niedrigere Temperatur, also 320 — 100 = 220°
gelingt; die Gase werden dadurch um 120°
abgekihlt und verlassen den Temperaturwechsler
mit 200°.

Man sieht, dafs ohne Zufuhr von Waéarme
von aufserhaib des Generators gelegenen Quellen
die zersetzbare Wassermenge noch immer eine
recht beschrédnkte ist. Damit soll der Werth
der Dampf- und Winderhitzung gerade durch die
Abhitze der Gase, oder besser gesagt, die Zuriick-
fiuhrung der in den Gasen enthaltenen Wéarme-
menge in den Generator nicht bestritten werden,
nur will ich darauf Hinweisen, dafs die zur Zer-
legung gelangende Wasserdampfmenge von 12,27 kg
noch immer nicht jene erreicht, welche im Ge-
nerator aus der Kohle als hygroskopisches Wasser
in den obersten Lagen der Kohlenschittung aus-
getrieben wird und als Wasserdampf mit den
Gasen entweicht. Diese Wasserdampfmenge be-

tragt nach Voranstehendem 12,65 kg. Ich halte
daher noch immer daran fest, dafs es vortheil-
hafter ist, die in den Gasen selbst enthaltene

Wasserdampfmenge zur Zerlegung zu bringen, als
eigens erzeugten Wasserdampf einzublasen und
den Gasen ihren Feuchtigkeitsgehalt zu belassen,
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um so mehr, als dieser letztere viel starker tber-

hitzt ist, als Injectordampf je (Uberhitzt werden
kann. Es ist darum noch immer nicht aus-
geschlossen, in dem Falle, als der Gehalt der

Kohle an hygroskopischem Wasser niedriger sein
sollte, als obige Elementaranalyse angiebt, also
auch weniger betragt als die vorhin gefundene
grofste zerleghare Wasserdampfmenge von 12,27 kg,
diese fehlende Menge durch einzublasenden Wasser-
dampf zu ersetzen. Dagegen ist die Erhitzung
des Geblasewindes unter allen Umstdnden anzu-
empfehlen, wie ich sie ja auch schon friher,
wenn auch durch andere Mittel, empfohlen habe.
Ich habe schon wiederholt daran gedacht, die
verlorene Gaswarme zur Erhitzung des Geblase-
windes zu verwerthen, schreckte aber vor den
Schwierigkeiten des Betriebes zuriick, die infolge
Verlegung des Erhitzungsapparates durch den

Theer und Staub der Gase oder auch Rufs zu
beflirchten sind. Der Erhitzungsapparat oder
Temperaturwechsler, wie Hr. Bayard ihn nennt,
kann nur als eine Art Rohrenapparat ansgefihrt
werden. Da die Gase stets Staub und Rufs und
bei starker Abkihlung auch Theer absetzen, so
mufs die Frage aufgeworfen werden, wie die
Reinhaltung des Temperaturwechslers ermdglicht

wird, ohne den Betrieb zu héaufigen Stérungen
auszusetzen. Es kommt dabei auch sehr auf
die Art der gegichteten Kohle an. Es giebt

Kohlen, die wenig Flugstaub liefern, und wieder
solche, die durch denselben dem Praktiker das
Leben sauer machen.

Es ware daher sehr dankenswert!!, wenn
Hr. Bayard uns dariber Mittheilung machen
kénnte, wie hoch die Gastemperatur bei Eintritt
und Austritt aus dem Temperaturwechsler ist,
wie hoch die Luft erhitzt wird, wie die Rein-
haltung erfolgt, oder wie sich der Apparat in
dieser Beziehung bewahrt.

Zur Wasserzersetzung in einem Gasgenerator.
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Beziiglich des Taylorschen Generators, der
siech von anderen Schachtgeneratoren mit Rost
und Unterwind nur durch die eigenartige Rost-
construction unterscheidet, lautet der Bericht sehr
gunstig. Es mag sein, dafs wir zu schwarz
sehen, wenn wir der Beflirchtung Ausdruck ver-
leihen, dafs der nichts weniger als einfach ge-
baute Rost im Betriebe bald Schaden leiden und
seine Beweglichkeit verlieren wird. Auf jeden
Fall ist die Zufuhr von reichlichen Mengen von
Wasserdampf zur Kithlung des Rostes erforderlich.

Ich habe seit der Veroffentlichung meines
Gedankens, die Gase wechselweise durch einen
zweiten mit glihender Kohle gefillten Schacht
zu leiten (,,Stahl und Eisen* 1889, S. 541),
denselben weiter verfolgt, obgleich mir noch
immer die Gelegenheit fehlte, eine praktische
Erprobung einzuleiten, und bin dabei auf eine

andere Einrichtung gekommen, welche es gestattet,
einen Rost anzuwenden. Der Schacht ist durch
eine Scheidewand S (siehe obenstehende Figur),
die etwa bis 1,75 m ulber den Rost herabreicht,
in zwei gleiche Ablheilungen a undBi geschieden.
Unter den gemeinsamen Rost wird der Gebl&se-
wind durch Rohr b und Kanal ¢ zugeleitet. Der
Raum unter dem Rost ist durch eine in Wasser-
rinnen abdichtende Blechhaube von aufsen ab-
geschlossen; zum Reinigen des Rostes wird diese
Blechhaube emporgeschoben, was dadurch leicht
ausfihrbar ist, dafs das Gewicht durch Gegen-
gewichte entsprechend ausgeglichen wird. An
Stelle des gezeichneten Stangenrostes kann jede
Art mechanischen Rostes angewendet werden,
wenn er nur gut und sicher arbeitet.

Jede Schachtabtheilung hat je eine Gasabstrom-
o0ffnung, welche durch einen Muschelschieber mit
der Gasleitung E abwechselnd in Verbindung
gebracht werden kann. Ueberdies kann in jede
Abtheilung oberhalb der Kohlenschicht heifser
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Wind oder {berhitzter Wasserdampf eingeleitet
werden, und zwar stets in jene Abtheilung, welche
von der Gasleitung abgesperrt ist. Dies kann
entweder durch kleine Disen d oder durch die
Deckplatten des Muschelschiebers geschehen.
Jeder Schacht tradgt eine Gichtvorrichtung, In
die Gasleitung ist ein , Tetnperaturwechsler”, wie
ihn Hr. Bayard beschreibt, eingeschaltet.

Die Betriebsweise ist in folgender Art ein-
zurichten : Beide Schachtabtheilungen seien mit
Kohle gefillt und heifs geblasen. Nun wird ein
Schacht, z. B. a, mit frischer Kohle beschickt,
und der Muschelschieber so gestellt, dafs der
andere Schacht ai mit der Gasleitung in Verbin-
dung steht; zu gleicher Zeit wird in den Schacht
a von oben eine geringe Menge heifsen Windes
oder Uberhitzten Wasserdampfes eingeleitet, unter
den Rost tritt ununterbrochen der im Temperatur-
wechsler erhitzte Wind. Die dadurch tber dem
ganzen Rost erzeugten Gase finden nur durch
die Schachtabtheilung ai einen Ausweg in die
Gasleitung, wéhrend die Destillationsproducte und
die abdampfende Feuchtigkeit der frisch gegich-
tcten Kohle infolge der durch das Einblasen von
Wind oder Wasserdampf oberhalb der Kohlen-
schiittung erzeugten Spannung gezwungen werden,
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ihren Weg durch die heifse Kohle der beiden
Schachte um die Scheidewand S herum zu suchen,
wo sie sich dann mit den vom Rost aufsteigenden
Gasen vermengen und mit diesen in die Gas-
leitung gelangen.  Auf dem Weg durch die
glihende Kohle wird der Wasserdampf zerlegt

und die &lbildenden Gase in uncondensirbare
umgewandelt.  Zur Destillation der frisch ge-
gichteten Kohle reicht die in den glihenden

W édnden des Generators und in der unter der
neuen Gicht liegenden glihenden Kohle ange-
sammelte Wdrme aus. Sobald im Schacht a
die Kohle weit genug herabgebrannt ist, ist auch
die in Schacht a frisch gegichtete Kohle abdestil-
lirt; es wird nun der Muschelschieber umgestellt
und Schacht aj mit frischer Kohle beschickt.
Es wiederholen sich die geschilderten Vorgange.
Die im Schacht ax angesammelte Warme bewirkt
die Destillation der frischen Kohlenschittung,
wahrend der durch den vorherigen Procefs ab-
gekilihlte Schacht o von neuem Waérme aus den
abstrémenden Gasen aufnimmt.

Die calorischen Vorgange sind auch hier
dieselben, wie ich sie in dem angefiihrten Aufsatz
in ,Stahl und Eisen“ S. 541, vom Jahre 1889,
geschildert habe.

Eine neue selbsttliatige Entlade-Yorriclitung.

Wenn bisher die Beladung von Transport-
gefdafsen mit losen Rohstoffen, als: Kohlen, Erze,

fabrik J. Jag er in Duisburg, welche vorzugs-
weise den Bau von Krahnanlagen und Hebezeugen

Salze, Schlacken, Sand u. s. w., zweckentsprechend als Sonderheit betreibt, hat nach langeren Ver-
in grofsen Massen, meist auf mechanischem Wege, suchen einen Apparat hergestellt, welcher in
z.B. Kohlen durch Verbindung mit
Kippvorrichtun- einem Dampf-
gen, bewerkstel- krahn alle losen
ligt wurde, so ist Materialien selbst-
es fast wunderbar thétig aufgreift
zu nennen, dafs und beliebig wie-
in Europa bei den der fallen l&fst.
heutigen Massen- Dieses durch D.
transporten  von R.-P. Nr. 71371
Kohlen und Erzen geschitzte selbst-
die Entladung thatige Forderge-
dieser Stoffe bis lafs istinAbbild. 1
jetzt meistens auf bis 3 in drei Sta-
die primitivste dien des Aufgrei-
Art: namlich fens von Forder-
durch ,Einschau- kohle dargestellt.
feln“ in  Kibel Wie aus der
oder Kasten, Abbild. 4 zu er-
welche durch sehen ist, besteht
Dampfkrdhne ge- der Apparat aus
hoben werden, 2 Schaufeln,
ausgefihrt wird. welche mittels 2
Die Duisbur- Trommeln und
ger Maschinen- Ahbua. I. Zahnradern', die
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in einem staubdicht verschlossenen Kasten an-
geordnet sind, in 6ffnende bezw. schlielsende Be-
wegung gesetzt werden.

fafstroinmeln wird
durch 2 Ketten,
welche in einer
bestimmtenLange
an der Haupt-
krahnkette .ver-
einigt und befe-
sligtsind, bewirkt.
Durch  Anziehen
dieser Ketten und
Wirkung dersel-
ben auf die Trom-
meln, Zahnrad-
getriebe und Qua-
dranten schliefst
sich der Apparat
und zwar, da das
[ Uebersetzungs-
verhaltnifs ein re-
lativ grofses ist,
mit bedeutender
Kraft. Die 4 Ket-
ten, welche an
den oberen Enden
der Schaufeln
selbst befestigt
und mit einer
zweiten  Krahn-
ketle, welche sich
ebenfalls auf eine
Trommel des
Krahns auf- bezw.
abwickelt,verbun-
den sind, dienen
zum Oeffnen des
Gefafses. Diese
Ketten folgen,
durch Aufwick-
lung auf ihre
Trommel, welche
durch  diejenige
der Hauptkralm-
kette zwangsweise
bewegt wird, der
Schliefshewegung
des Greifers.
Nach Schlie-
fsung und Fil-
lung des Gefafses
wird dasselbe
durch die Schliefs-
ketten  zugleich
gehoben. Die Ent-

leerung wird durch Bremsen der Schaufelketten
und Nachlassen der
hiernach eintretende Wirkung des Eigengewichts
des Inhalts herbeigefihrt.

U.u

Die Drehung der Ge-

Schliefskelten, durch die

Zum Niederlassen in

Eine neue selbstthatige Entlade-Vorrichtung.

Abbild. 2.

Abbild. 3.

trommel

regelmafsigem Betrieb eine
ladung von 375 | =

maschinistund
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gedffnetem Zustande wird die Bremse der Haupt-
des Krahns gel6st,
trommel fiir die beiden Kettenpaare der Schaufeln

die zweite Krahn-

lauft wieder

zwangslaufig mit,
der ,Selbstgrei-
fer* senkt sich
rasch und legt
sich sanft auf das
zu fordernde Ma-
terial.

Das Forderge-
fafs ist an den
meisten neueren
Dampfkrahnen
(nacli enlspre-
chender Umaénde-
rung der maschi-
nellen Anord-
nung) anzubrin-
gen und bedarf
zu seiner Bewe-
gung nur des
Krahnmaschini-
sten. Der hier
abgebiidetc Appa-
rat ist in Verbin-
dung mit einem
Dampfkrahn in
einem oberrheini-
schen Magazin in
Betrieb, und for-
dert dort Natural-,
Nufs- und Fein-

kohlen.
Derselbe hat
ein Fassungsver-
mogen von 1250
kg Forderkohlen,
und fallt sich in
jeder ,,Greiflage”
durchschnittlich
in 6 Secunden.
Das ,,Aufgreifen”,
»Heben* auf eine
6 m hohe Hoch-
bahn, »Entlee-
ren“ und wieder
»Niedersenken*
in den Schiffs-
raum, gleichbe-
deutend miteinem
Krahnhub, bean-
sprucht durch-
schnittlich 2 Mi-
nuten, so dafs bei
selbstthaiige Ent-

37,5 Doppeiwagen Kohlen
in 10 Stunden durch 1 bis 2 Personen (1 Krahn-
Zusammenschaufeln  der

3
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letzten Resten Kohlen im Schiff 1 Mann) gewéhr-
leistet wird.

Selbstverstandlich lassen sich auch Apparate
flir einen grofseren Inhalt hersteilen, wenn
der dieselben bewegende Dampfkrahn die hier-
mit im Zusammenhang stehende Tragfahigkeit
besitzt.

Durch die bis jetzt allgemein Ubliche Weise

der Fillung der Kiibel oder Kasten

mittels Einschaufelns durch 8 Mann in derselben
Zeit hochstens 250 t Kohlen = 25 Doppelwagen
ausgeladen. Aufser der sehr bedeutenden Er-
sparnifs an Geld und Zeit, welche durch die An-
wendung eines solchen selbstthatigen Forder-
gcfafses erzielt wird, besteht ein besonderer Vor-
zug dieses Apparats darin, dafs derselbe das zu
entladende Material weit weniger beschadigt, als
dies bisher durch die Handarbeit des Einschaufelns
geschah (bei Verladung von Stick-, Anthracit-

Hydraulisclie

Die in nebenstehender Figur abgebildete fest-
stehende hydraulische Nietmaschine ist von der
Kalker Werkzeugmaschinen-Fabrik L. W.
Breuer, Schumacher & Comp, in Kalk bei
KéIn ausgefiihrt und beziliglich ihrer Einrichtung
gesetzlich geschitzt.

Die Maschine besitzt einen kraftigen Niet-
stdander aus Gufseisen und einen soliden Gegen-
halter aus Stahlfacongufs, welche durch starke
Stahlbolzen und Kuppelschrauben auf das exacteste
miteinander verbunden sind. Der eigentliche
Nieter ist auf dem gufseisernen St&nder mittels
Schraubenbolzen unverriickbar befestigt und zur

Hydraulische Nietmaschine.
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und Nufskohlen ein ganz bedeutender Vortheil).
Denn es ist klar, dafs durch ein einmaliges Auf-
greifen einer grofseren Masse (1000 bis 1500 kg
und mehr) dieselbe bei weitem weniger leidet, als
durch das Fullen der Kibel mit einer gleich grofsen
Quantitat, durch 120 bis 170 Schaufelwiirfe, ab-
gesehen von dem, durch das Zertreten der schau-
felnden Mannschaften entstehenden bedeutenden

werden \ Zerkleinern des Materials.

Zum Greifen von groben stiickreichen Erzen
wird der Apparat-— entsprechend dem speci-
fisehen Gewicht letzterer construirt — mit kraf-
tigen Z&hnen versehen, wahrend dies bei der Be-
handlung aller anderen Materialien nicht néthig ist.
Erwéahnt sei noch, dafs das Fordergefafs auf
jeder beliebigen Hubhdhe ohne weiteres, schnell
oder langsam, geo6ffnet oder geschlossen werden
kann, und dafs die Oeffnungsweite des Schaufel-
paares verstellbar ist.

Nietmascliine.

Vermeidung einer seitlichen Verschiebung mit
tiefer Einhobelung, sowie entsprechend gehobeltem
Vorsprung versehen. Diese Anordnung hat sich
gut bewé&hrt und gestattet einerseits eine prak-
tischere Herstellung des Nieters selbst, wahrend
andererseits eine Auswechselung desselben sehr
bequem ist.

Der Nieter hat excentrische Anordnung, so-
wohl des Plattendriickers (Blechsclilufs), als auch
des Nietstempels, welche sich dadurch ganz oben
auf der Maschine bewegen, so dafs auch das
Nieten von Winkelringen oder dergleichen ganz
nahe an der Blechkante ermdglicht wird.
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Die beiden Prefscylinder der Nietmaschine
Hegen oben im Gufsrahmen genau eingepafst und
sind auf demselben solide montirt, und zwar so in-
einander, dafs der aufsere als Fiihrung des innern
dient, wé&hrend ersterer sich in der sauber aus-
gehobelten und mit nachstellbaren Leisten ver-
sehenen Fihrung bewegt.

Der innere Prefscylinder bewirkt das Zu-
sammeupressen der beiden zu nietenden Platten
mit der Halfte des Druckes auf die Nieten, kann

aber auch fir die schwéacheren Nietungen direct

als Nieter benutzt werden. Der aufsere, be-
deutend grofsere Prefscylinder tragt den Niet-
stempel fir die starkeren' Nietungen. Der Rick-

gang der beiden Kolben erfolgt durch Umschaltung
der Ventilvorrichtung mittels eines Gegenkolbens,

Die neue, patentirte Anordnung der beiden
ineinander gleitenden Kolben hat den Zweck,
verschieden grofse Drucke zu erzielen, und
dabei jeden Kolben unabhdngig von dem anderen
benutzen zu konnen.  Gleichzeitig dient die
Anordnung dazu, durch Anwendung der com-

Hydraulische Nietmaschine.
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. concentrisch ineinander liegen,
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binirten Steuerung eine gewisse Druckwasser-
Ersparnils zu erzielen, indem man zunachst nur
den Kolben des Plattenpressers mit Druckwasser
Vorgehen l&fst, welcher den Nietkblben mitnimmt
und so im grofseren Cylinderraum ein Vacuum
bewirkt, wodurch sich dieser Raum mit Wasser
aus der Ausflufsleitung flllt. Es kann auf diese

Weise je nach Umstdnden eine Druckwasser-
Ersparnifs bis zu 50 % erzielt werden. Auch
gestattet diese neue Einrichtung in Féallen, wo

der Plattenpresser (Blechschlufs) nicht angewandt
zu werden braucht, mit der Summe der beiden
Drucke auf Plattenpresser und Nietkopf, auf
letzteren allein zu arbeiten.

Aufser der-beschriebenen Maschine baut die
genannte Firma auch Nietmaschinen mit concen-
trischer Anordnung des Nietstempels und Platten-

; drickers (D. R.-P. G2900), bei denen die Con-

struction insofern einfacher ist, als die beiden Kolben
so dafs derjenige
flr den Nietstempel sich in dem d&ndern fir den
Plattendricker (Blechschlufs) bewegt. Das Zu-
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fihrungsrohr wird alsdann durch den Druckraum
des Nietkolbens, welcher zuletzt zur Wirkung
kommen soll, hindurch, in einen Hohlraum des-
selben gefuhrt. Der Druckraum ist durch ein,
auf dem Rohre dicht gleitendes Ventil abgesperrt
und tritt mit demselben erst in Verbindung,
nachdem sich der Kolben des Plattendrickers
soweit vorwarts bewegt hat, dafs die Oeffnungen

Magnetische Hysteresis.
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des Rohres nicht mehr wvon dem Ventil ver-
schlossen sind.

Auf die (brigen, insbesondere die transpor-
tablen Nietmaschin'en, kdnnen wir wegen Raum-
mangels nicht eingehen, wir verweisen indessen
auf den von der Kalker Werkzeugmaschinenfabrik
herausgegebenen, mit vielen Abbildungen ver-

sehenen Specialkatalog.

Magnetische Hysteresis.

Von Dr. C. Heinke.

Abgesehen von den doppelten Beziehungen,
welche zwischen der Elektrotechnik und fast
jedem Industriezweige heute bestehen hinsichtlich
Lieferung von Licht und Energie fiir Antriebs-
oder sonstige zur Umwandlung in andere Energie-
formen bestimmte Zwecke, ist zwischen den
Hittenwerken und der Elektrotechnik noch ein
weiteres Band vorhanden. Plier kehrt sich aber
das Verhaltnifs um. Beziglich der Materialliefe-
rung fir die elektrotechnischen Apparate und
besonders beziliglich des bendthigten Eisenmate-
rials ist die Elektrotechnik die Empfangerin und
auf das Product der Eisenwerke angewiesen. st
schon immer, solange Dynamos auf richtig ver-
standener theoretischer Grundlage gebaut werden,
die eine Eigenschaft des Eisens bezw. Stahls
von grofser Bedeutung gewesen, namlich eine
moglichst hohe Permeabilitdit des verwendeten
Materials, d. i. Durchlédssigkeit flir magnetische
Kraftlinien oder, gemeinverstandlicher gesprochen,
die Féahigkeit, einen madglichst hohen Grad von
Magnetisirung anzunehmen fir die beziehungs-
weise gleiche, in Form von Magneterregungs-
strom aufgewendete, Energiemenge, so ist in den
letzten Jahren eine andere Eigenschaft von noch
grofserer Bedeutung fir die Elektrotechnik ge-
worden, namlich die mit der Ausbreitung des
Wechselstroms Hand in Hand an Wichtigkeit
gewinnende Hysteresis des Eisens in allen seinen
Varietaten. In Folgendem soll daher versucht
werden, dem Hittenmanne diesen Begriff und
die Wichtigkeit des letzteren in gemeinverstidnd-
licher Darstellung naher zu bringen.

Dem Namen nach zu urtheilen, mifste die
Erscheinung der Hysteresis etwas Neues und
vollig Fremdartiges einschliefsem  Auf dem Ge-
biete des Magnetismus ist dieselbe auch verhalt-
nifsméfsig neu, jedoch wird jeder Leser bald
selbst erkennen, dafs sie auf elementare mecha-
nische  Grundvorstellungen  zurickfiihrbar ist,
welche nicht nur jedem Physiker, sondern auch
jedem mit den Grundgesetzen der Mechanik ver-
trauten Techniker véllig geldufig sind. Wie schon

Miinchen.

der Name Hysteresis anzeigt, welcher seine Ent-
stehung der auch in den Naturwissenschaften
noch oftmals beliebten Grekomanie verdankt,
handelt es sich um eine Erscheinung, welcher
ein Zurlckbleiben der Wirkung hinter der Ur-
sache zu Grunde liegt, daher die Ableitung von
dem griechischen hystereo == ich bleibe zuriick,
und zwar ist es eine Reibungserscheinung auf
magnetischem Gebiet. Zundchst soll jedoch auf
das Auftreten und die Aeufserung der magne-
tischen Hysteresis naher eingegangen und erst
hierauf auseinandergesetzt werden, wie man sich
nach der heutigen Auffassung die Erscheinung
erklart, d h. auf mechanische Vorstellungen zu-
rickfuhrt.

Es ist allgemein bekannt, dafs
Eisen, z. B. ein Eisenstab, welcher mit Draht-
windungen in Spulenform umgeben ist, zum
Magnet wird, wenn man durch jene Windungen
einen elektrischen Strom schickt, ferner, dafs die
Starke des erzeugten Magnetismus, die Wirkung,
in einer gewissen Abhéngigkeit von der Ursache,
welche man sich wie gewdhnlich als Kraft vor-
stellt, und in diesem Falle als magneterregende,
oder nach Bosanquet magnetomotorische, Kraft
der Spule bezeichnet, steht. Diese Kraft ist ein-
mal proportional mit der Anzahl der Drahtwin-
dungen, und ein zweites Mal mit der Stromstarke,
welche durch jene fliefst. Nehmen wir nun an,
unsere Spule bleibt unveréndert, so dafs also die
Anzahl der Drahtwindungen constant ist, so wird
die Aenderung der magnetomotorischen Kraft
direct proportional nur mit der Aenderung der
Stromstarke sein, welche ich durch die Draht-
windungen schicke. Wenn ich diese Stromstarke
allméhlich von Null an wachsen lasse und mit
einem Mefsinstrument eine Reihe von Werthen
bestimme und gleichzeitig flir jeden so gemessenen
und in einem rechtwinkligen Coordinatensystem
als Abscissen H aufgetragenen Werth die dazu
gehorige Starke des erzeugten Magnetismus be-
stimme und als Ordinate B auftrage, so finde
ich durch jene Punkte die sogenannte Magneti-

ein Stick
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sirungscurve des vorliegenden Eisenstabes. Auf
die verschiedenen Methoden fir die Bestimmung
der Magnetismusstarke, seien sie magnetometrisch
oder auf elektrischer Induction beruhend, kann an
dieser Stelle nicht naher eingegangen werden.
War das Eisen vor Beginn der Untersuchung
ohne Magnetismus, so wird der Verlauf der
empirisch gefundenen Magnetisirungscurve etwa
der in Fig. 1 mit M bezeichneten Curve ent-
sprechen; dieselbe ist jedoch keine allgemeine,
sondern fir jede Sorte Eisen oder Uberhaupt fir
ein anderes magnetisches Metall eine andere und
flr dasselbe specifisch. Geringe chemische oder
Structur-Aenderungen konnen hierbei grofse Aen-
derungen sowohl in der mit der Permeabilitat
unmittelbar zusammenhdngenden Magnetisirungs-
curve als auch in den hysteretischen Eigenschaften
im Gefolge haben. Die Curve M folgt, wie er-

sichtlich, keinem bestimmten Proportionalitéats-
gesetz, wenigstens ist ein solches noch nicht auf-
gefunden worden.  Wenn ich nun nach Er-
reichung irgend eines Punktes der Curve die

Stromstdrke wieder allmé&hlich abnehmen lasse
und von neuem die vorhandene Magnetisirung
des untersuchten Eisenstabes bestimme, so geben
die gefundenen Werthe Punkte, welche nicht in
der Curve, sondern alle daruber liegen. Lasse
ich die Stromstdrke bis auf Null abnehmen, so
habe ich jetzt nicht den Magnetismus Null, son-
dern einen je nach Art des vorliegenden Mate-
rials, ob Sclimiedeisen, Gufseisen, Stahl, weniger
oder mehr betrachtlichen Restmagnetismus, auch
remanenten Magnetismus genannt. Die jetzt er-
haltene Curve wird etwa die Uber M belegene I
sein. Die Wirkung, d. i. die Magnetisirung, hinkt
also der Ursache, d. i. der magnetomotorischen
Kraft bezw. der elektrischen Stromstarke, nach.
Es ist jedoch zu beachten, dafs das Nachbinken
nicht nur ein zeitliches ist, wie ein solches etwa
bei den gewdhnlichen Tragheitserscheinungen vor-
liegt, d. h. der im Eisen zuriickgebliebene Rest-
magnetismus verschwindet nicht, wenn man das
Eisen nach Unterbrechung des magnetisirenden
Stromes sich selbst uUberldfst, wenn er auch
durch gewaltsame Mittel, wie Ausglihen oder
anhaltende starke Erschiitterung aus dem Eisen
entfernt werden kann. Wird jetzt der Strom in
umgekehrter Richtung als vorher durch die Wick-
lung geschickt und von Null an wachsen ge-
lassen, so ergeben die Magnetisirungswerthe eine
Fortsetzung der letzten Curve I, welche erkennen
lafst, dafs die Umkehrung des Magnetismus erst
hei einem mehr oder weniger grofsen Werth der
Stromstdrke eintritt. ~ Eine zum Coordinaten-
anfangspunkt ganz symmetrisch liegende Curve I1
wird bei der Slromédnderung in umgekehrter
Reihenfolge erhalten und auf diese Weise eine
geschlossene Figur gebildet, welche bei jedem
vollstdandigen Cyklus der Stromdanderung, wie
dieselbe z. B. innerhalb jeder Periode bei Wechsel-
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strom vorliegt, immer wieder von neuem durch-
laufen wird. Der Flacheninhalt der geschlossenen,
durch I und Il gebildeten Figur giebt nun ein
directes Mais fiir die hysteretischen Eigenschaften
des untersuchten magnetischen Materials.

Was die Bedeutung der eingesclilossenen
Flache anlangt, so lafst sie sich in mancher Be-
ziehung mit dem Indicatordiagramm einer Dampf-
maschine vergleichen, denn auch sie stellt eine
Arbeit dar, welche aus einer Energieform in eine
andere Ubergefiihrt worden ist. Beim Indicator-
diagramm einer Dampfmaschine stellen bekannt-
lich die Ordinaten die Dampfdriicke, d. i. die auf
den Kolben ausgelibte Kraft, und die Abscissen
die Wirkung der Kraft, d. h. die Wege des
Kolbens, dar; der Flacheninhalt des Diagramms
also das Product aus Kraft und Weg, d. i. eine
Arbeit. Hier bei dem Hysteresisdiagramm stellen
die Abscissen Krafte dar, namlich die magneto-
motorischen, die Ordinaten die magnetische In-
duclion oder die Starke der Magnetisirung des

Fig. I.
untersuchten Eisenslabes, d. h. die mit einem
Weg aquivalenten Wirkungen dieser Krafte.

Das Product aus beiden stellt also auch eine
Arbeit dar. Bezeichnet man jene magneterregende
Kraft mit Hj die dadurch erzielte Wirkung in
Gestalt der magnetischen Induction mit B, so ist
die auf die Magnetisirung verwandte Energie fiir jede
Differential-Aenderung von B=H dB, und die
integrale Energie |1HdB ist ausgedriickt durch
die von Curve und Ordinatenachse eingeschlossene
Flache zwischen bestimmten Grenzen. Wird Uber
einen ganzen Magnetisirungscyklus inlegrirt, so
liefert fHdB den Inhalt der eingeschlossenen
Hysteresisflache.

Aehnlich wie beim Carnotschen Kreisprocefs
die Differenz zwischen der in das System in
Form von Warme hineingelegten und heraus-
genommenen Energie in mechanische Arbeit um-
gewandelt wird, wird hier bei jedem Magneti-
sirungscyklus die Differenz zwischen der in das
vorliegende System in Form von magnetischer
bezw. elektromagnetischer hineingelegten Energie
und der in gleicher Form wieder herausge-
nommenen in eine andere Energieform umgc-
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wandelt und zwar hier in Reibungswarme inner-
halb des Eisens. Das letztere ist eine Thatsache,
welche man jederzeit an den, solchen unimagne-
lisirenden Vorgangen ausgesetzten, elektrotech-
nischen Apparaten constatiren kann: der Eisenkern
eines Transformators wird infolge des Ummagne-
tisirens warm, der Anker einer erregten, aber
stromlosen Dynamo wird beim Laufen so
warm, dafs das ldngere Anfassen manchmal
kaum zu ertragen ist. Diese durch Messungen
nachweisbare Thatsachen liefern aber nur das
Gesammtresultat. Da es sich um moleculare Vor-
gange handelt, so ist man im einzelnen natirlich
auf hypothetische Vorstellungen angewiesen. All-
gemein nimmt man jetzt an, dafs der Grund
dieser Erscheinung in molecularer Reibung zu
suchen ist.

Die Anschauung uber den Magnelisirungs-
vorgang beruht im wesentlichen darin, dafs unter
dem Einflufs des in der Drahtbewicklung fliefsenden
elektrischen Stromes die Moleciile jenes oben be-
trachteten Eisenstabes sich richten, etwa so, dafs
bei der Max well sehen Vorstellung der Moleciile
als Wirbel* die vorher beliebig gegen die Stabachse
liegenden Wirbelachsen mehr oder weniger parallel
zu dieser gerichtetwerden. EinMafsfiir den mittleren
Gesammtgrad der eingetretenen Richtung in seiner
Abhangigkeit von der richtenden Kraft wirde
eben jene Magnetisirungscurve darstellen. Nun
ist aber zu bericksichtigen, dafs die Achsen der
Molecule nach Aufhdren des richtenden elek-
trischen Stromes wieder in ihre alte Anfangslage
zuriickzukehren streben, d, h. dafs der Magnetismus
verloren geht, wenigstens zum grofsen Theil. Um
die Vorstellung des mechanischen Modells zu
vervollstdindigen, mufs man sich die Molecile
durch elastische Krafte, etwa wie es bei vor-
handener Aufhangung der Moleciile an Kautschuk-
bandern der Fall ware, in ihrer urspringlichen
Lage festgehallen denken. Das Richten durch den
elektrischen Strom erfolgt also unter Spannung
der Kautschukbénder, welche nach Aufhoren des-
selben wieder ihrerseits in Wirkung treten und
die Achsen zurickzudrehen streben. Zu diesen
beiden einander entgegen wirkenden Kréaften tritt
als dritte aber passive die moleculare Reibung,
welche stets die jeweilig wirkende Kraft zu
hemmen sucht und von ihr Gberwunden werden
mufs bezw., wenn dies nicht mehr madglich ist,
die weitere Wirkung jener Kraft verhindert. Aus
diesem Grunde werden z. B. die Kautschukb&nder
kein volliges Zuriickdrehen in die urspriingliche
Lage durchsetzen, sondern die Achsen werden
vor der urspriinglichen Lage stehen bleiben, und
die Grofse des remanenten Magnetismus wird
von der Grofse der Reibung abhangig sein. Durch
diese \ Umstellung wird sowohl jenes Nachhinken

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1892, Heft 16 u. 17.
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der Wirkung hinter der Ursache oder die Er-
scheinung der Hysteresis erklart, als auch gleich-
zeitig die Umsetzung eines Theiles der aufge-
wendeten elektrischen Energie in Reibungswéarme.

Der Erste, welcher diese Erscheinung naher
untersuchte und den Zusammenhang jener
Hysteresisflache mit der aufzuwendenden Magne-
tisirungsarbeit erkannte sowie auch aus den
molecularen Vorstellungen erklarte, ist Warburg
gewesen. Seine im Jahre 1881 in Pogg. Ann.
erschienene Abhandlung fand aber nicht die
néthige Beachtung, einestheils wohl wegen der
rein physikalischen Behandlungsweise, andererseits

wegen der damals noch geringen praktischen
Bedeutung dieser Erscheinung. Erst mit der
Ausdehnung des Wechselstroms in der Praxis

trat das letztere ein, und als nun der Englander
Ewing nochmals mehrere Jahre spéater, unab-
hangig von Warburg, dieselbe Entdeckung machte
und die Erscheinung mit dem schdénen griechi-
schen Namen belegte, erregte sie grofses Auf-
sehen.

Dafs diese infolge von Hysteresis auftretende
Energievergeudung — denn die fiir den Elektro-
techniker kostbare elektrische Energie wird in
nutzlose, ja zuweilen, bei zu grofser Warme-
entwieklung, schadliche W4arme umgesetzt
keine untergeordnete Rolle spielt, geht aus folgen-
den Betrachtungen und Zahlenangaben hervor.
Die fur die Cubikeinheit magnetisches Material
in Widrme umgesetzte Energie ist, wie schon
gesagt, fir jeden Magnetisirungscyklus proportional
mit dem Flacheninhalt des Hysteresisdiagramms.
Dals die Grofse der Flache ihrerseits von dem
Maximum des angewendeten Magnetisirungsstromes
oder richtiger der erreichten magnetischen In-
duction B abhéangt, ist ohne weiteres erkennbar.
Der Zusammenhang ist vor wenigen Jahren* von
dem Deutschamerikaner Steinmetz aufgefunden
worden und durch die Gleichung

0o— tj. BTe
dargestellt, wo a die der Flache proportionale
Magnetisirungsarbeil fir jeden Cyklus und rj eine
vom Material abhadngige Constanle ist. Die durch
Einfihrung der Einheiten des absoluten Mafs-
Systems erhaltenen Grofsen sind aber wenig an-
schaulich, weil sie zu sehr von den technischen
abweichen. Ist diese Magnetisirungsarbeit in
Grammcalorien fiir 1 ccm und 1 Cyklus auch
bei hoheren Werthen von B nur sehr Kklein, so
ist doch zu bedenken, dafs von der modernen
Wechselstromtechnik  sowohl gréfse Material-
mengen als auch hohe Wechselzahlen, ndmlich
50 bis 100 Magnetisirungscyklen in der Secuude,
zur Anwendung gelangen. So betrdgt bei der
letzteren Wechselzahl, d. i. 100 Magnetisirungs-
cyklen in der Secunde, die Energievergeudung in
der gleichen Zeit, d. i. der Effectverlust infolge

* Vergl. ,ElektrotechnischeZeitschrift* 1891, S. 63.
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von Hysteresis, z. B. bereits bei weichem Schmied- j dafs an dem anderen Ende des fest mit dem

eisen auf die Tonne berechnet

1,41 HP bei der geringen Maximalinduclion von B
= 3000 (Kraftlinien auf das Quadratcentimeler),
17,07 HP bei der hohen Maximalinduction von B
= 16000 (KraftlinienaufdasQuadratcenlimeter).

Jn der That ist auch gegenwartig der in
Wecbselslromtransformatoren auftretende Um-
selzungsverlust fast immer mindestens zur Halfte
»Eisenverlust”, d. h. Verlust infolge von Hysteresis.
Wirde man nun zum Aufbau derselben weniger
geeignetes, d. h. mit grofserer Hysteresis behaftetes
Material verwenden, so wirde der Verlust dem-
entsprechend wachsen, so dafs die Hysteresis-
verluste bei Stahl bereits das Mehrfache des
Obigen betragen 'kdnnten. Im allgemeinen kann
man als Regel annehmen, dafs, je héarter das
Material, desto grofser die Hysteresis. DerHysteresis-
einflufs auf den Energieverlust im Ankereisen der
Gleichstromdynamos ist dem bei Transformatoren
ahnlich, wenn auch wegen geringerer Wechsel-
zahl weniger grofs.

Fig. 2.
Infolge dieser Wichtigkeit fir die Praxis
hat man eine Reihe von Methoden zur Unter-

suchung der Hysteresis bei den verschiedenen
Eisensorten ausgedacht, jedoch wirde die Be-
sprechung der einzelnen hier zu weit flhren.
Nur ein von Ew ing construirter Apparat (Flg. 2),
welcher nicht nur Messungen bezw. Vergleichungen
gestattet, sondern in geistreicher Weise die
Hysteresisflache direct zur Anschauung bringt,
moge hier naher erwéahnt und kurz beschrieben
werden, um ein Verslandnifs seiner etwas com-
plicirten Wirkungsweise zu ermdoglichen.

Um die Hysteresisfliche durch einen Licht-
punkt aufzeichnen zu lassen, wird ein Strahlen-
bindel, am besten von einer Glih- oder Bogen-
lampe stammend und durch Abblendung des
Uebrigen passend ausgewahlt, auf einen kleinen
Hohlspiegel geworfen, welcher in entsprechender
Entfernung einen Lichtpunkt bezw. Fleck erzeugt,
der sich durch eine weifse Fldche oder, bei Be-
obachtung von der Riickseite, auf einer matten
Glasscheibe auffangen lafst. Um die geeignete
Beweglichkeit zu ermdglichen, ist der kleine Hohl-
spiegel an einem Aluminiumbiigel befestigt und
rickwarts auf einer Stahlspitze gelagert (Fig. 2a).
Die Stellung des Spiegels wird dadurch bedingt,

Spiegel verbundenen Biigels in den vier Coordinaten-
richtungen vier gespannte Faden befestigt sind,
welche gleichzeitig den Spiegel sanft gegen die
Spitze dricken (Fig. 2b). Die benachbarten
Faden 1 und 2 fihren zu Federn, durch welche
die Spannung bedingt und regulirt wird, die beiden
anderen 3 und 4 fuhren nach zwei, durch passende
Gewichte gespannten, Kupferdrahlen A und O;
durch die beiden letzteren wird die Coordinaten-
bewegung bedingt. Die Bewegung der Kupfer-
drahte erfolgt namlich auf Grund des Gesetzes,
dafs ein stromdurchflossener Leiter in einem
Magnetfeld einen Antrieb nach der einen oder
adndern Seite erfahrt, dessen Stdrke einmal pro-

portional mit der Stromstarke im Leiter und ein
zweites Mal mit der Starke des Magnetfeldes ist
und dessen Richtung sich aus der Ampereschen
Schwimmerregel ableiten lafst. Um nun durch
diese Antriebe, welche die Drahte A und O er-
fahren und die Bewegung des Spiegels bezw.
Lichtpunktes bedingen sollen, gleichzeitig die
Abscissen- und Ordinatengrofsen der Hysteresis-
flache in richtiger Weise zum Ausdruck zu bringen,
ist in der in Fig. 2b im Aufrifs und 2c im
Grundrifs skizzirten Weise verfahren: Draht A
geht durch den Léngsschlitz eines mit der Wicklung
D versehenen Eisencylinders, Draht O zwischen
Eisenbacken hindurch, welche die aus Blech-
streifen aufgebaute, zu untersuchende Eisenprobe
einklemmen, nachdem dieselbe durch die unver-
&nderliche Wicklung C hindurchgeschoben ist.
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Ein, am besten einem Accummulator Ek ent-
nommener, constanter Gleichstrom wird durch
Draht 0 und die Wicklung D geleitet; hierdurch
wird je einer der Antriebsfactoren von A und 0 con-
stant erhalten. Der Antrieb von 0 wird also
direct proportional sein mit der Aenderung des
anderen Factors, d. i. des Magnetfeldes, in dem
er sich befindet. Bei A hingegen ist der con-
stante Antriebsfactor das constante Magnetfeld,
in dem sich A befindet; somit wird der Antrieb
von A nur von der Aenderung des Stromes im
Drahte A selbst abhangen. Fihre ich nun den
zur Untersuchung benutzten, mit Hilfe des eigens
hierzu construirlen Commutators K zwischen
bestimmten Grenzen continuirlicli verdnderlichen
und umkehrbaren, Strom durcli A, so ist die
Abscissenbewegung mit diesem Strom proportional;
ist dieser Strom gleichzeitig der Magnetisirungs-
strom und iliefst durcli die unverdnderliche
Wicklung C, so mufs nicht nur die Abscissen-
bewegung die gewiinschte sein, sondern auch die
Ordinatenbewegung, denn die durch den Abscissen-
strom in der untersnehten Eisenprobe erzeugte
Induction B ist proportional mit der Stdrke des

magnetischen Feldes, in welchem sich Draht 0
bewegt. Da aber der Antrieb des letzteren, wie
zuvor nachgewiesen, mit der verdnderlichen Feld-
starke proportional ist, so ist auch die Ordinaten-
bewegung mit der Induction B proportional.
Fig. 3 zeigt zwei mit einem solchen Apparat vom
Verfasser punktweise aufgenommene Hysteresis-
diagramme in verkleinertem Mafsstabe (1:2),
wovon das schmaélere weichem schwedischen
Schmiedeisen angehdrt, und das breitere hartem
Stahlblech, wie es fir Bandsdgen Verwendung
findet. Das Verhéltnifs der beiden Flachen er-
giebt sich zu 4,50, wobei noch zu beachten ist,
dafs der maximale Inductionswerth B beim Stahl
etwas geringer ist als beim Schmiedeisen, so dafs
das Verhaltnifs der Hysteresisverluste noch grofser
ist als das obige.

Es ist noch zu erwahnen, dafs die Hysteresis-
eigenschaften bei demselben Material nicht véllig
constanl bleiben, sondern einmal von der Tem-
peratur abhéngig sind, ferner auch von &ufseren
mechanischen Einfllssen, wie z. B. Erschiitterungen,
und zwar tritt im letzteren Falle ebenso wie bei
Temperatursteigerung eine Verminderung der
Hysteresis ein, was auch mit der Reibungs-
vorstellung gut (bereinstimmt.  Auch das Vor-
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| leben des Materials hat Einflufs auf das Ver-
halten bei den ersten Magnetisirungscyklen, welches
mitunter ziemlich abweichend von demjenigen
nach Eintritt eines gleichférmigen Verlaufs der
Hysteresiscurve sein kann. Die Moleciile missen

also gleichsam erst ,gedrillt* werden. So hat
z. B. Ewing kdirzlich * nachgewiesen, dafs so-
genanntes jungfrauliches Eisen, d. i. solches,

welches noch nicht magnetisirt wurde oder durch
Erschitterung oder Ausglilien wieder in jenen
Zustand versetzt worden war, sich bei den ersten
Cyklen anders verhdlt als das gleiche Eisen,
wenn es durch abnehmende Wechselmagnetisirung
in den normalen, unmagnetischen Zustand ver-
setzt wurde. Es sind das Alles Erscheinungen,
welche auf Grund der Vorstellung von molecularer
Reibung und von Nachwirkungen &hnlich den
elastischen erklérlich werden.

Fafst man den Begriff der Hysteresis in seiner
allgemeinen Bedeutung, so lafst sich keine mag-
netische Operation vornehmen, ohne dafs die
Hysteresis ins Spiel kommt, &hnlich wie dies bei
allen mechanischen Operationen die gewohnliche
Reibung thut. Alle sogenannten permanenten
Magnete, welche friiher eine so grofse Rolle
spielten, bis sie durch die Elektromagnete immer
mehr verdrangt wurden, verdanken, so aufgefafst,
ihr Dasein einzig und allein der Hysteresis, indem
nach Aufhoren der Ursache noch die Wirkung
infolge molecularer Reibung theilweise bestehen
bleibt, und zwar im vorliegenden Falle bei per-
manenten Magneten aus gehdrtetem Stahl in
verhéltnifsméafsig starkem Mafse. Bisher be-
zeichnete man diese Eigenschaft immer mit
Coercitivkraft.  Der Einflufs der Hysteresis er-

. streckt sich also bei ndaherem Zusehen viel weiter,
als es anfanglich den Anschein hat.

In gedankendkonomischer Beziehung mufs
aus diesem Grunde auch die Einfihrung des
Hysteresisbegriffes als ein Fortschritt bezeichnet
werden, da durch ihn eine Reihe bisher getrennter
Einzelerscheinungen einheitlich zusammengefafst
werden.  Andererseits stellt sich die Hysteresis
selbst nur wieder als ein Specialfall der Reibung
heraus, namlich derjenigen auf magnetischem
Gebiet, und somit bietet die Erscheinung der
Hysteresis und die Geschichte der Entwicklung
dieses Begriffs wiederum einen Beweis dafir,
dafs es sich bei allen Thatsachen nur darum
handelt, dieselben Elemente zu erkennen, oder,
wenn man will, in einer neu hinzutretenden
Thatsaclie die Elemente einer anderen, schon
bekannten, wiederzufinden.**

* _Electrician®, 11. Mai 1894.

** Anmerkung: Diese mehr theoretisch ge-
haltene Abhandlung soll spater noch eine Ergdnzung
erfahren, in welcher mehr die praktische Seite der
»~magnetischen Hysteresis* Berlicksichtigung findet.
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Aus Ludwig Becks Geschichte des Eisens.

(Fortsetzung von ,Stahl und Eisen® 1894, S. 290.)

Das Ausschmieden der Luppen, welche in
Rennfeuern oder Stiickéfen erzeugt wurden, ge-
schah noch im frihen Mittelalter lediglich mit
Handhammern. Wann zuerst Wasserhammer
eingefihrt wurden, ist nicht erwiesen; in den
Frischhitten des IC. Jahrhunderts waren sie
indefs schon in allgemeiner Anwendung. Man be-
nutzte fur die erste Bearbeitungr grofsentheils
Aufwerfhammer; Schwanzhammer dienten, wie
noch heute, vornehmlich zum ferneren Ausstrecken
der gezéngten Luppen (Zain- oder Reckhdmmer).
Im Sauerland gab es bereits 1525 eine so be-
deutende Zahl von Wasserhammern, dafs durch
eine landesherrliche Verordnung des Herzogs
Johann von Cleve die Anlage neuer ,,Schlachten*
in den sauerlandischen Flissen verboten und die
Beseitigung der seit Menschengedenken errichte-
ten verfigt wurde.

Auch andere, fur den Betrieb erforderliche
Vorrichtungen erfuhren durchgreifende Verdnde-
rungen, nachdem man angefangen halte, Wasser-
kraft zu benutzen. Beck schildert diese Wan-
delungen folgendermafsen:

,Die ganze Grundlage der Eisenindustrie wurde
verandert, der Hochofenbetrieb entstand und mit
diesem der Grofsbetrieb im Eisenhittenwesen . . .
Die Fortschritte der Mechanik sind in alter Zeit
sehr langsam gewesen. Nur das zwingende Be-
dirfnifs konnte die Menschen veranlassen, da,
mwo die Kraft ihrer Hande durchaus nicht mehr
ausreichte, Maschinen zu erdenken. Diese Be-
dirfnisse vermehrten sich aber mit der Zunahme
der Bevdlkerung, mit dem Wachsen der Erkennt-
nifs, mit der Cultur. Eines der altesten und
machtigsten Culturbedirfnisse war das nach dem
Besitz der Metalle, deren Erze aus dem Schofse
der Erde gegraben und mit Feuer geschmolzen
werden mufsten. Dem Graben der Erze mit den
Handen allein waren aber enge Grenzen gesetzt.
Sobald diese erreicht waren, inufste der Berg-
bau Maschinen erfinden, um das zustromende
Wasser zu entfernen, die Luft zu reinigen, die
Erze zu foérdern. Wie der Bergbau die dlteste
GroBindustrie war, so wurde er auch die alteste
Industrie mit Maschinenbetrieb. Schon die Pho-
nizier und Karthager hatten in ihren ausgedehn-
ten Bergwerken in Spanien kunstreiche Maschinen
zum Heben des Wassers. Im Mittelalter bliihte
der Bergbau in keinem Lande so, wie in Deutsch-
land; hier wurden dann auch die mechanischen
Hulfsmittel fir denselben immer mehr vervoll-
kommnet . . . Auf welcher hohen Stufe der
Maschinenbetrieb in den Bergwerken aber zu
Anfang des 16. Jahrhunderts bereits stand, das
ersehen wir deutlich aus Agricolas de re me-
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tallica . Aber nicht nur die Praxis, auch
die Theorie arbeitete bereits in jener Zeit an der
Vervollkommnung der Maschinen. Leonardo da
Vinci behandelte die Construclion von Maschinen
ebensowohl praktisch wie theoretisch, und seiner
Anregung ist es zu verdanken, dafs die Mathe-
matik im 16. Jahrhundert sich mit Vorliebe prak-
tischen Problemen der Mechanik zuwandte, und
dafs hochstehende und gelehrte Leute sich mit
dem Maschinenwesen beschaftigten . ,

In den Schmelzhitten der ersten Hélfte des
16. Jahrhunderts waren bereits Drehkrahne —
Kraniche genannt — in Anwendung, und in
Agricolas Buche sind mehrere solcher Vorrich-
tungen abgebildet.

Den Gedanken der Einrichtung eines Walz-
werks hatte schon Leonardo da Vinci entwickelt,
aber zur Ausfiihrung gelangte er erst im Anfénge
des 16. Jahrhunderts, und zwar erst als Eisen-
walz- und Schneidwerk in Nirnberg, spater,
um die Mitte des Jahrhunderts, beim Munzwesen
zum Ausrecken der gegossenen Metallzaine, In
Frankreich wurde unter Oliviers Leitung 1552
das erste Walzwerk zum Strecken von Minz-
zainen in Betrieb genommen, spéater jedoch wegen
unvollkommener Einrichtung wieder aufser An-
wendung gesetzt. Ein Deutscher, Namens Schiitz,
flhrte 1565 die erste Eisenschneidmihle in GroB-
britannien ein.

Auch die ersten erfolgreichen Versuche der
Benutzung der Dampfkraft fallen in das 16. Jahr-
hundert. Nachdem schon Leonardo da Vinci vor-
geschlagen hatte, ein Schiff durch Dampf zu be-
wegen, wurde der Gedanke durch einen spani-
schen SchilTskapitain Blasco de Garay in die
Wirklichkeit Gbertragen. Er baute ein Schiff von
200 t Last und machte damit am 17. Juni 1543
eine Probefahrt vor dem kaiserlichen Hofe zu
Barcelona, welche insofern erfolgreich ausfiel, als
das Schiff ohne Segel einen Weg von etwa einer
deutschen Meile zuriicklegte, wahrend allerdings
die Lenkbarkeit zu winschen (brig liefs. In der
Beschreibung des Versuchs, welche in den Ur-
kunden des koniglichen Archivs enthalten ist,
wird gesagt, dafs das Schiff einen Kessel mit
siedendem Wasser und Triebrader besafs, welche
an den Enden des Schiffes befestigt waren. Der
Schatzmeister Ravago, ein Feind des Projects,
sprach die Befiirchtung aus, dafs der Kessel zer-
platzen werde; trotzdem wurde die Wichtigkeit
der Erfindung anerkannt, der Erfinder erhielt
aufser der Erstattung aller Auslagen ein Geschenk
von 200 000 Maravedis, und nur der Krieg, in
welchen Karl V. damals verwickelt war, ver-
eitelte die Fortsetzung der Versuche.

4
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Im Gegensdtze zu diesen erfreulichen Fort-
schritten des Maschinenbaues im 16. Jahrhundert
stehen die geringen wirklichen Fortschritte der
Chemie. Zwar stand die metallurgische Probir-
kunst bereits in Blutlie; aber die Alchimisten,
die Vorganger der jetzigen Chemiker, sahen ver-
&chtlich auf diese Anwendung chemischer Erfah-
rungen herab. Grofsere Bedeutung besafs in
ihren Augen die Bereitung der Arzneimittel; dem
Ziele, durch Verwandlung des Stoffes Gold zu
erzeugen, wurde das andere Ziel, die Lebenskraft
zu erhalten, beigesellt, und aus diesen Bestre-
bungen ging das Suchen nach dem Stein der
Weisen hervor. Von den Eisenerzen sagt Para-
celsus, einer der bekanntesten Forscher jener
Zeit: ,Hier sind zwei Metalle in einem vereinigt,
Eisen und Stahl; Eisen ist der weibliche, Stahl
der mannliche Theil, beide kénnen voneinander
getrennt und jeder fir sich benutzt werden.*

Beck giebt sodann eine Schilderung des Berg-
baues, der Bergordnungen und Bergmannsge-
brduche im 16. Jahrhundert, der Waldwirtschaft
und Waldordnungen, des Zunftwesens der Eisen-
arbeiter, des Eisenhandels und der Bedeutung
der deutschen Hansa dabei. Einige Mittheilungen
Gber die Zunfte und Zunftgebrduche mdogen hier
mit des Verfassers eigenen Worten Platz finden.

Die ganze Zunft wurde als eine Einheit auf-
gefafst, und jeder Meister durfte nur eine be-
stimmte Anzahl Gesellen halten. Arbeit und
Gewinn sollten unter den Zunftgenossen maog-
lichst gleich vertheilt werden. Hatte einer einen
grofsen Auftrag, so wurde ihm ausnahmsweise
und nur auf beschrédnkte Zeit vom Rath ge-
stattet, mehr Gesellen einzustellen, aufserdem aber
konnte er unbesché&ftigte Meister fur sich arbeiten
lassen . Durch das ganze Zunftwesen ging
ein socialistischer Zug insofern, als man eine
gleichférmige Vertheilung des Gewinnes erstrebte.
Je weniger Nachfrage nach Arbeit, je geringer
der Verdienst, desto mehr wurde von den Zunft-
genossen auf Einschrankung des Betriebsumfanges
und der Gesellenzahl gesehen, um so eifriger
wurde die Hetze gegen die Pfuscher betrieben.
Gegen die Mitte des 16. Jahrhunderts hatte der
Import fremder Waaren und Gewerbserzeugnisse
durch Kramer und Hausirer zugenommen. Ebenso
arbeiteten manche Gesellen, die, meistens aus
Mangel an Mitteln, das Meisterrecht gar nicht
erworben hatten. Gegen diese ,,Gaste”, welche
gewdhnlich als ,,Amtsstérer, Pfuscher, Bénhasen“
bezeichnet wurden, fihrten die privilegirten Zunft-
genossen erbitterten Kampf und hielten férmlich
Jagd auf dieselben.

Dasjenige, was den Zinften am meisten ihre
Existenzberechtigung gab, war die Hochhaltung
der Berufsehre und die Sorge fiir die Erziehung
der heranwachsenden Jugend fir ihren Beruf.
Die Heranbildung durch Lehrlings- und Gesellen-
wesen zum Meister war etwas Grofses, cultur-
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geschichtlieh Bedeutendes.  Erscheint uns die

Form, unter der dies geschah, auch sonderbar,
manchmal barock, so leuchtet doch der sittliche
Kern durch . . «

Ergodtzlich sind die gegebenen Schilderungen
der Gebrduche bei Aufnahme eines Lehrjungen
der Schmiedezunft als Gehillfe und auf der Wan-
derschaft.  Der Lehrjunge, welcher ausgelernt
hatte und nun Gehiilfe werden wollte, mufste
sich an dem Tage, an dem die Gesellen , Aut-
lage“ hatten und vor der Lade versammelt waren,
zur Stelle melden. Es wurde sodann ein Stuhl
mitten in (jje Stube gestellt, und der Altgesell
hing ein Handtuch ({ber beide Schultern. Die
Enden des Tuchs mufsten in' ein Handbecken
fallen, das auf dem Tische stand. Nun stand
der, so ,das.Feuer aufblasen will* (meist der
jingste Geselle) auf, und sprach: ,Mit Gunst,
dafs ich mag aufstehen, mit Gunst, dafs ich mag-
zuschicken Alles, was man zum Feueraufblasen
bedarf ich frage zum ersten, andern und
dritten Male, was gebt ihr mir fir Schuld?“
Darauf antworteten die Gesellen: ,,Die Gesellen
geben dir einen ganzen Haufen voll Schuld: dafs
du hinkst, dafs du stinkst. Kannst du nun Einen
finden, der é&rger hinkt und stinkt als du, so
stehe auf und hédnge ihm den Schandfleck an,
den du anhast.* Hierauf wird der Lehrjunge
herbeigeholt, auf den Stuhl gesetzt, und der Ge-
selle versichert: ,,Dieser hinkt und stinkt besser
als ich.“ Der Lehrjunge sucht sich dann unter
den anwesenden Gesellen drei Palhen aus, diese
halten die ,,Vorsage*, in welcher dem Jungen
eine ganze Reihe von Verhaltungsmafsregeln fir
seine Wanderschaft und sein Gesellenleben ge-
geben wird.

Bei dem Schmiedegesellengrufs auf der Wan-
derschaft, wenn die Bruderschaft Auflage hielt,
wurde der Fremde, nachdem er seinen Namen
genannt hatte, vom Altgesellen gefragt, ob ei-
sernen ,feinen Namen sich wohl ersungen und
ersprungen habe“. Darauf antwortete er:

»Mein Schmied, ich konnte wohl singen,

Ich konnte wohl springen,

Ich konnte wohl mit schénen Jungfern umgehen,

Das Alles wollte nichts helfen,

Ich mufste rennen und laufen,

Ich mufste meinen ehrlichen Namen um einen
Wochen-lohn kaufen,

Das Wochenlohn wollte nicht recken,

Ich mufste die Mutterpfennige und das Trinkgeld

auch dran stecken.“

In dieser Weise ging die Zwiesprache weiter.

Wenn ein Geselle Meister werden wollte,
mufste er zuvor sein ,Mutjahr“ in der Stadt
abarbeiten, in der er sich niederlassen wollte, und
alsdann eine ,ehrbare Jungfer* als kinftige
Lebensgefahrtin bezeichnen. ,Meisterwerden und
Heirathen gehdrte zusammen, wie der Loffel zur
Suppe.“ Hierauf mufste er das Meisterstiick fer-

! tigen; war dieses vollendet, so mufste er in den
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Stadten gewdodhnlich erst ein Haus erwerben, auf
dem die Schrniedegerechtsamkeit ruhte, und dann
erst konnte er in die Zunft aufgenommen werden,
was in der Regel mit ziemlich hohen Kosten
verknipft war.

Eine wichtige Einrichtung bei den Innungen
war die Verpflichtung der Zunftmeister, die ab-
zuliefernden, fir den Handel bestimmten Hand-
werkserzeugnisse zu ,beschauen®, d. h. auf Giite
und Zunftmafsigkeit zu prifen. Es geschah
ofters durch besondere Schaumeister und Sehau-
dmter. Die Schauamter waren wichtig fur die
Erhaltung der Tichtigkeit des Gewerbes, vor
Allem forderten sie den Handel, denn das Be-
schauen bot dem Abnehmer Gewahr fir die Gite
der Waare.

In einem besonderen Abschnitte folgt nun in
Becks Geschichte des Eisens eine Schilderung
des Eisenhittenbetriebes wahrend des 16. Jahr-
hunderts in den wichtigsten L&ndern: in Steier-
mark, Karnten, Tirol, Oesterreich, Bdhmen,
Mahren, Bayern, W iirttemberg, Baden, der Schweiz,

Zuschriften an

Die Wettverkokung

Hr. Hissener hat in dieser Zeitschrift
vom 15. December v. J. in einer umsténdlichen
Weise auf Grund eines Wettverkokeis zwischen
seinen Koksoéfen und den Koksdéfen der Firma
Dr. C. Otto & Co. Resultate veroffentlicht, welche
mehrere ,,Controloure” und ,,Ccntroleur-Assisten-
ten* gegengozeichnet haben.

Wie bei den meisten Wcttveranstaltungen
Unregelmiifsigkeiton, kleine und grofso Ungerech-
tigkeiten unterlaufen, so scheint es auch hier der
Fall zu sein, was ja um so leichter méglich war,
als das ganze Preisrichter-Collegium nicht einen
einzigen Vertreter der Firma Dr. C. Otto & Co.
aufweist. Dafs der eine zugezogene Betriebsfiihrer
letzterer Firma seinen Namen nicht unter die
Resultate gesetzt hat, wird in Anbetracht der be-
scheidenen Rolle, welche demselben zugedacht
wurde, Jedermann begreiflich finden.

Die in 18 Punkten normirten Bedingungen,
unter welchen die Wettkokerei vorgenommen
werden sollte, versprachen theoretisch und prak-
tisch werthvolle Daten zu liefern, obzwar auch
schon da ein Punkt den ganzen Werth der
Kokungsversuche illusorisch macht. Punkt 6 be-
stimmt, dafs jeder Ofen 48 Stunden Garungszeit
haben misse; nach 48 Stunden mufs jeder Ofen
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der Rheinpfalz, Nassau, Hessen, Thiringen, Stol-

berg und dem Unterharz,

dem Oberharz,’ im
Sauerland, der Mark, Berg und der Eifel, in
Sachsen, Schlesien, Belgien und Lothringen, Ita-
lien, Spanien, Frankreich, England, Schweden
und Norwegen, Rufsland.  Auch dieser Theil
liefert, wie alle friheren, Zeugnifs von der sel-

tenen Belesenheit des Verfassers und enthdlt Mit-
theilungen von hohem  cullurgeschiehtlichem
Werthe. Der Besonderheit seines Inhalts gemafs
eignet er sich jedoch vorzugsweise zum Nach-
schlagen, sofern man Belehrung Uber die Verhalt-
nisse einer bestimmten Gegend erhalten will; eine
auch nur ganz gedrangte Wiedergabe an dieser
Stelle wirde nicht maéglich sein, ohne dafs der
Rahmen des Berichts eine ganz erhebliche Er-
weiterung erfiihre, wahrend die grofste Zahl der
Mittheilungen mehr ortliches als allgemeines In-
teresse besitzt. Es mdge deshalb hinsichtlich
ihrer auf das vortreffliche Buch selbst verwiesen
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Bulmke-Germania.

gestolsen worden, ob derselbe nun seit mehreren
Stunden gar war, oder noch einige Stunden zum
Garwerden bedarf. Das entspricht doch keines-
falls dem Zweck, denn man wollte doch Koks und
nicht halbgares Product erzeugen; es entspricht
auch nicht der Praxis, da man gewd6hnlich dann
den Koks abstofst, sobald er gar ist. Wenn schon
so viele Controleure angestellt waren, so hatte die
Bestimmung wohl richtiger lauten sollen: ,Jeder
Ofen ist sofort nach dem Garworden zu stofsen.®
Es ist doch absolut unndthig und auch unméglich,
die Garungszeit eines Ofens fahrplanméfsig fest-
zustellen.

Wenn nun aber trotzdem diese theoretische
Genauigkeit bei den Versuchen gelten sollte, dann
waére es unbedingt erforderlich gewesen, Sorge zu
tragen, dais kleinliche Veranlassungen zu einem
Abgehen von dieser Genauigkeit in keinem Falle
eintreten. Aus dem Bericht kann jedoch ersehen
werden, dafs eine Menge leicht zu verhitender
Stérungen eingetreten sind, welche den Werth
der grofsen Anzahl Ziffern bis zur Werthlosigkcit
herabsetzen.

Z.B. 1. Auf Germania Il hatten die meisten
Oefen direct vor dem Pi-obekoken eine Garungszeit
von 72 Stunden hinter sich: ob nun diese Oefen
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dadurch hoifser oder ké&lter waren als Ublich, ist
sehr fraglich, jedenfalls war es kein normaler
Zustand.

2. Die Kohlenzufuhr nach Bulmke war oino
nicht hinreichende und mufRten die Oofen dort-
selbst. durch 3 Tage schwéacher besetzt werden.

3. Der Wassergehalt des Germania-Koks ist
durch Regenwetter von 4,5 % auf 95%, der
Hussoncr -Koks von 2,515 auf 5,139 (bitte bis in
die 3. Decimalstolle genau) gostiegon, woraus man
wohl zu Gunsten dos Hussener-Koks den Schlufs
ziehen soll, dafs bei gleich starkem Regen der
Hissener-Koks weniger Wasser aufnimmt — eine
Erscheinung, welche auch beim Koksabléschen
sich gezeigt hat, denn der Hissener-Koks hatte
beim Verladen 0,63 % Wasser, der Germania-
Koks 6,35 % Wasser. Wenn es die Rolandsbitte
fur nothig gefunden hat, die beiden Koks unter
einer Bedachung aufzubewahren, dann ware es
wohl bei der Verladung bezw. in den Waggons
gleichfalls erforderlich gewesen und es waéren
dann nicht so abnormale Naturerscheinungen ein-
getreten.

4. Die Bedienungsmannschaft der Koksofen
auf Germania konnte nicht garen von ungarem
Koks unterscheiden, was jedenfalls auf Bulmke
aus dem Grunde nicht Vorkommen kann, weil die
Hussener-Oefen nur garen Koks erzeugen. Auf
Germania Il hat Contréleur Toniges von dem
durch die Arbeiter ausgeschiedenen ungaren Koks
26420 kg brauchbaren Koks ausgeschieden, von
dieserMengewurden aberdurch den Hrn. Contréleur
L. Ilolbeck 20% wieder als halbgar zuriick-
gewiesen und schlieflich blieben 21136 kg brauch-
barer Koks, woraus man ersehen kann, wie klar
der Begriff ,garer Koks“ von Controleuren und
Arbeitern aufgefafst wurde.

Weiters ist auffallend, dafs bei gleicher Kohle
eine Differenz im Aschengehalt dos Koks von 9,25 %
Germania und 8,9 % Bulmke ausgowiosen wird.
Da das Gesanuntitusbringen bei Hissener (80,10 %)
und Otto-0 efen (80,65 %) als gleichhoch angenommen
werden kann, ist eine Aschengehalt-Differenz von
0,35 % bei gleicher Kohle und reinem Abspritz-
wassor theoretisch nicht denkbar. Interessant
wadre es zu wissen, ob Germania immer mit einem
Abfall an halbgarem Koks und Platzabfall von
9,044 % (trocken gerechnet) arbeitet oder ob dies
blofs bei dem veranstalteten Wettkoksen der Fall
gewesen ist, da ein Abfall von 9 % fir die Dauer
dem Besitzer recht unangenehm sein miRte.

Was nun die Verwendbarkeit der beiden
Koks beim Hittenprocefs auf dor Rolandshitte
betrifft, so dirfte es wohl jedem mit dem Hoch-
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ofenprocesse halbwegs vertrauten Huttenmann
klar sein, dafs man nach einem finftagigen
Versuch mit einem Koks kein abschlieRendes
Urtheil féallen kann. Der Illochofonprocefs wech-
selt bekanntlich bei ganz gleicher Beschickung,
Windtemperatur und Winddruck und bei gleich-
bleibendem Koks derart, dafs selbst aufeinander
folgende Abstiche verschiedene Qualitdt auf-
weisen. Ich will hierdurch in keiner Weise
das Gutachten der Rolandshitto in Zweifel
ziehen, aber so viel wissen die meisten Koksvor-
kdufer, daB beim Koksverkauf die Abnehmer
immer erst nach einer bedeutend groRBeren Ab-
nahme einUrtheil abzugebon pflegen, jedenfalls weil
es viel schwerer ist, sich selbst als Andere zu Uber-
zeugen. Dafs der Koks auf Germania ein matteres
Aussehen hatte und ,im ganzen das Aussehen
nicht so gleichbleibend war“ wie beim Bulmke-
Koks, wird wohl seinen Grund mit in dem hohen
Wassergehalt dos Germania-Koks gehabt haben.
Dervon der Rolandshiitto angefiilirto Koksverbrauch
f. d. Tonne bezieht sich, da keine andere Erkla-
rung beigefugt ist, auf Koks einschl. Wassergehalt
und ist der Germania-Koks, welcher 5 % Wasser
mehr hatte, sonst gleiche Qualitdt vorausgesetzt,
bei einem so genauen Vergleich von vornherein
ungiinstiger zur Verwendung gelangt.

Die verschiedenen Tomperaturmessungen bei
den beiden wettstreitenden Koksofensystemen sind
fir die ganze Abhandlung von geringem Werth;
der Kohle muB eine bestimmte Warmemenge
zugefihrt werden, damit sie in Koks umgewandelt
wird, und ist es selbstverstandlich, dafs die Tem-
peraturen bei verschiedenen Koksofensystemen
und bei verschiedener Gaszufiihrung verschieden
sein miussen.

Wenn ich mich zu dieser Auseinandersetzung
bewogen gefuhlt habe, that ich es aus dem Grunde,
weil ich (verschiedene Koksofensysteme kennend),
seit 5 Jahren den Betrieb von 120 Kokséfen nach
System Dr. C. Otto & Comp, leite und die besten
Erfahrungen mit diesen Oefen gemacht habe.
Wahrend dieser finfjahrigen Betriebsdauer war
eine wesentliche Reparatur an den Oefen nicht
néthig, und erzeugen wir jetzt noch im Durch-
schnitt im Ofen und 24 Stunden 2900 kg Stiick-
koks bc*i einem Stickkoksausbringen von 70 %
und bei einer Kohle von 14 % Wassorgohalt. Wir
haben weiter ein Ausbringen von 1,3 % Sulpliat
und 3,8 % Theer und heizen mit dem UGberschis-
sigen Gas 900 gm Kessolhcizllacho bei durch-
schnittlich 18 kg Wasserverdampfung a. d. gm.

Mahr.-Ostrau, den 7. Januar 1S95.

/, 1lzak.
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(Schlufs.)

Der dritte internationale Bergarbeitercongrefs
fand in London vom 7. bis 10. Juli 1892 statt.
Auf demselben waren durch die Delegirten 149 000
deutsche Bergleute vertreten. Es wurde die Bil-
dung eines internationalen Bergarbeiterbundes be-
schlossen, welcher die Bergarbeiter der ganzen
Welt umfassen sollte. Wiederum wurde die Ein-
fihrung des Achtstundentages einschliefslich der
Ein- und Ausfahrt beschlossen. Ein Antrag der

Deutschen, Franzosen und Belgier, auch die
Arbeitszeit Uber Tage auf 8 Stunden zu be-
schranken, scheiterte an dem W.iderstande der
Englander. Zur Durchfihrung wurde wieder der

Generalstreik ins Auge gefafst; damals aber wider-
setzten sich noch die Arbeiter von Durham,
Northumberland der gesetzlichen Regelung der
Arbeitszeit.

Der vierte Congrefs fand in den Tagen vom
22. bis 26. Mai 1893 in Brissel statt. 38 Dele-
girte gaben an, 1094 000 Bergarbeiter zu ver-
treten. Es wiederholten sich die Debatten und
Beschliisse Uber den Achtstundentag. Mit Riick-
sicht auf die Zustande in Belgien wurde eine
Resolution gegen die Beschéftigung von Frauen
und Kindern in Bergwerken angenommen. Es
wurde die Vermehrung von Berginspectoren ver-
langt, deren Anstellung auf Empfehlung der
Arbeiter zu vollziehen sei.

Der fiinfte internationale Bergarbeitercongrefs
tagte in der Zeit vom 14. bis 19. Mai 1894 in
Berlin. Durch 86 Delegirte waren 1107 300
Arbeiter vertreten. Es wiederholte sich auch
hier die Erorterung der Fragen, betreffend Ar-
beitszeit, Arbeitsvertrag, einschliefslich Arbeiter-
schutz und Arbeitsaufsicht. Auch Uber Arbeits-
lohn und Arbeitsverminderung wurde discutirt.

Ueberblickt man die Verhandlungen dieser
5 Congresse, so bieten sie viele Wiederholungen.
Die Bedeutung liegt aber weniger in den Be-
schliissen, als in der Bewegung, die in den Con-
gressen zum Ausdruck gelangt. Der Vorsitzende
des Congresses, Mr. Burt, sagte in seiner Er-
o0ffnungsrede in dieser Beziehung ganz richtig:
,Der Hauptwerth der internationalen Congresse
liegt nicht in der Losung praktischer Aufgaben,
sondern in der erzieherischen Einwirkung auf die
Arbeiterklassen, in der Starkung internationaler
Solidaritdt, durch das gemeinsame Zusammen-
arbeiten.”

Es ist demgemafs der Fortschritt der inter-
nationalen Congresse nicht in der Bewegung des

Arbeiterprogrammes zu erblicken, sondern in der
Einmithigkeit, mit der die Arbeiter der verschie-
denen Nationen ihre grofsen Forderungen for-
muliren, und in der Entschiedenheit der Kampfes-
weise, mit der sie ihre Forderungen zu realisiren
suchen, — Etwas Neues brachte der letzte Con-
grefs aber doch, nédmlich zum erstenmal die For-
derung, dafs der Lohn ohne Ricksicht auf alle
anderen Verhaltnisse so bemessen sein miusse,
dafs e eine gewisse Hohe in der Lebenshaltung
garanlirt wird.  Fur diesen Lohn ist die Be-
zeichnung ,living wage* erfunden. Der Con-
grefs war einstimmig der Ansicht, dafs der
Achtstundentag werthlos sei, wenn nicht
gleichzeitig eine Garantie fir den ,living
wage“ gegeben sei.

Diese Forderung ist schon bei dem letzten
Streik der National Miners Fdderation hervor-
getreten: Der, wie bereits dargelegt, wahrend
einer aufsteigenden Periode im Kohlengeschaft
um 40 % erhdhte Lohn wurde von den Fihrern
der Arbeiter und den Anstiftern des Streiks als
Lliving wage“ bezeichnet, also als das niemals
wieder zu ertnafsigende Minimum des Lohnsatzes.
Es wurde dabei der ganz neue volkswirtschaft-
liche Grundsatz aufgestellt, dafs der Preis des
Productes sich nach dem Arbeitslohn zu richten
habe, wahrend bisher der Satz galt, dafs der
Preis den Arbeitslohn regulire. Die Streikenden
haben damals diesen Grundsatz nicht durchfiihren
kénnen, dennoch beantragten die Englander auf
dem Berliner Congrefs folgende Resolution:

,Der Congrefs ist der Meinung, dafs der
einzige Weg, einen »living wage« zu erreichen
und zu erhallen, die Organisation ist und dafs
keine Frage, welche den Lohn betrifft, ent-
schieden werden kann, ohne dafs die Arbeiter
und Angestellten Kenntnifs nehmen kodnnen
von den Gewinnen, Verlusten, Verkaufspreisen
u. s. w. der Bergwerksbesitzer.”

Diese sollen also vollig unter die Contrdle
der Arbeiter gestellt werden. — Von den Deutschen
wurde noch folgender 'Zusatzantrag gestellt,

n,dafs in jedem Lande das Lohnminimum
(nicht der »living wage«) gesetzlich festgestellt
werden miusse” ..

Dieser Antrag ging den immerhin doch prak-
tischen Englandern zu weit; er wurde von ihnen
mit 525 000 gegen 462 000 Stimmen, welche
alle anderen Nationalitaten vereinigten, abgelehnt. —
Wenn damals von einigen Seiten in dieser ab-
lehnenden Haltung der Englander und in den
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darauffolgenden ziemlich erregten Erdrterungen
eine Spaltung erblickt wurde, so beruht diese
Auffassung jedenfalls auf einem Irrthum, denn in
der Thal hat sich die Solidaritat der Bergarbeiter
der verschiedenen Léander auf diesem Congrefs
auBerordentlich befestigt. Wie die Forderungen
aber immer weitergeben, ist auch aus der That-
sache zu erkennen, dafs, wéhrend auf dem Con-
grefs zu Brissel nur verlangt wurde, dafs die
Inspeetionsbeamten auf Vorschlag der Arbeiter
ernannt werden sollten, in Berlin rundweg die
Forderung gestellt wurde, dafs die Berginspec-
loren von den Arbeitern zu wéahlen seien. Die
Beschlufsfassung (ber diese Frage wurde aber
bis zum nachsten Congrefs vertagt, der in Paris
abgehalten werden soll.

Es wird lhnen vielleicht bekannt sein, dafs
Mr. Burl jetzt Beamter, sogenannter ,Labour
Correspondenl” in dem englischen Ministerium
fur Handel und Arbeitsangelegenbeiten, dem Board
of Trade ist. Es fiel mir aufserordenllich auf,
dafs dieser Mann nach Berlin gekommen war,
um dem von den Berliner socialdemokratischen
Fiuhrern warm begrifsten internationalen Berg-
arbeitercongrefs zu prasidiren. Auf meine Frage
gab mir Mr. Burt, mit dem ich bereits mehrfach
in England verhandelt hatte, folgende Erklarungen.
Ich schicke voran, dafs Mr. Burt selbst in seinem
10. Lebensjahr die Arbeit in der Grube begonnen
hat. Er konnte zu jener Zeit nur sehr unvoll-
kommen lesen und schreiben. Von seinem Vater,
der ,fond of books“ war, hatte er die Vorliebe
fir Blcher geerbt, welche in seinem 15. Lebens-
jahre bei ihm zum Durchbruch gelangte. Mit
einem damals in England sehr beliebten encyklo-
padistischen Werke als Grundlage, hatte er dann
fortgearbeitet, und nach 12stindiger Arbeitszeit
in der Grube selbst lateinische und griechische
Studien getrieben, um seine eigene Muttersprache
besser erfassen zu konnen. In seiner Jugend
war seine korperliche Entwicklung seinen Jahren
vorausgeeilt; infolgedessen war es ihm gelungen,
bereits mit 18 Jahren Hauer zu werden, welches
Ziel er besonders erstrebt halte, um bei der kiirzeren
Arbeitszeit dieser Klasse von Arbeitern mehr Zeit
fir seine Studien zu gewinnen, denen er spéter
mehr die national-6konomischen Schriftsteller aller
Lander zu Grunde legte. In seinem 27. Lebens-
jahre wurde er zu der Stellung des Secretdrs
der Northumberland Miners Mutual Con-
fident Association berufen. Er hatte sich zu
derselben nicht gemeldet, da er sich in seiner
Lage als Arbeiter gliicklich fiihlte; er firchtete,
in der Stellung als Secretir der Trade Unions
nicht mehr so viel Zeit zum Studium Ubrig zu
haben. Er mufste jedoch dem Drangen seiner
Arbeitsgenossen nachgeben und die Leitung der
Trade Union Ubernehmen. Dieser Mann, den
ich in wiederholten langen Unterredungen als
einen sehr gemafsigten und besonnenen Arbeiter-
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fihrer kennen gelernt habe, sagte mir jetzt, dafs
er wohl annehmen koénne, bei einem eventuellen
Ministerwechsel von einem conservativen Cabinet
entlassen zu werden, in welchem Falle er wieder
die Stelle als Secretar der Trade Union (ber-
nehmen werde. Er sei nach Berlin gekommen
und habe den Vorsitz im Congrefs bernommen,
um die Fihlung mit seinen Arbeitsgenossen zu
erhalten.

Dieser ganze Vorgang scheint mir aufser-
ordentlich bezeichnend fir die englischen Ver-
haltnisse zu sein. Wenn das Ministerium eines
Landes, in dem die Socialdemokratie bereits eine
ungemein feste Organisation erreicht hat, und in
dem es an anarchistischen Verbrechen auch nicht
fehlt, nichts dagegen hat, dafs einer seiner hohe-
ren Beamten als Vorsitzender eines socialdemo-
kratischen Arbeilercongresses fungirt, so hat man
sich (ber die Fortschritte nicht zu wundern,
welche die Umsturzparteien in jenem Lande zu
verzeichnen haben.

Gestatten Sie mir nun, lhre Aufmerksamkeit
noch auf ein anderes Gebiet zu lenken und zwar
auf die Thatigkeit des Reichstags, soweit dieselbe
fir die Regelung der Finanzlage des Reichs in
Anspruch genommen war.

Es hegt nicht in meiner Absicht, die dem
Reichstag in dieser Beziehung vorgelegten Gesetze
hier zu besprechen, ich mdchte vielmehr nur
die mit denselben verbundenen Wirkungen auf
die Lage der Einzelstaaten und den Zusammen-
hang darlegen, in welchem dieselbe mit der
wirthschaftlicben Entwicklung in den Einzel-
staaten, besonders in dem grdfsten Bundesstaate,
Preufsen, stehen.

Infolge der Unglnichmafsigkeit der Ausgaben
des Reichs und der Schwankungen in den Ein-
nahmen, die als indireete Abgaben von dem Auf-
und Niedergange des wirthschaftlichen Lebens
beeinflufst waren, traten sowohl in den Matrieular-
umlagen, sowie in den Ueberweisungen  des
Reichs an die Einzelstaaten Schwankungen ein.
Diese bewegten sich in den letzten 10 Jahren
bei den Malricularbetrdagen zwischen 60 und 360
Millionen, bei den Ueberweisungen zwischen 5
und 140 Millionen.  Esist weiter seit dem
Jahre 1884/85 ein stetiges Anwachsen der Ma-
tricularbeitrdge eingetrelen, welche, einschliefshch
des Vajahrlichen Betrages von 23 Millionen fur
die Heeresvermehrung, im Jahre 1894/95 auf
360 Millionen veranschlagt sind.  Gleichzeitig
bat ein fortwéahrenderRiickgangder Ueberweisungen
stattgefunden. Diese betrugen im Jahre 1889/90
noch rund 140 Millionen Mark, 1892/93 nur
noch 42Millionen Mark  und waren 1894/95
nur noch auf 2I1/* Millionen Mark veranschlagt.
Wenn aber die V2jahrlichen Kosten fur die Ver-
mehrung des Heeres hinzutreten, ergab sich
schon ein Minus unter die geleisteten Matricular-



15. Januar 1895. Verein deutscher Eisen-
beitrage von dber 20 Millionen Mark.
ergiebt sich, dafs das Reich nicht mehr in der
Lage ist, die Einzelstaaten vor dem Sinken der
Ueberweisungen zu bewahren. Auf diese Ueber-
vveisungen aber haben die Einzelstaaten dauernde
Ausgaben begrindet, bei dem Ausbleiben der-
selben sehen sie sich daher vor Fehlbetrage
gestellt. Die Deckung derselben ist aufserordent-
lich schwierig, da die indirecten Abgaben dem
Reiche gehdren, und die directen Steuern in den
meisten Staaten bereits aufserst stark angespannt
sind. Diese Verhdltnisse haben dahin gefihrt,
dafs das Reich nicht allein verhindert ist, zur
Starkung und Erleichterung der Finanzwirthschaft
der Einzelstaaten beizutragen, sondern vielmehr
den letzteren durch die steigende Hdhe und das
stetige Schwanken der Anforderungen jede feste
Ordnung und Gleichméfsigkeit in ihren Finanzen
unméglich macht.

Der Zustand kann so charakterisirt werden,
dafs das Reich vollstandig frei in der Be-
messung seiner Ausgaben ist, sonst aber fir die
Deckung derselben durch Einnahmen nicht zu
sorgen hat, sondern diese Sorge einfach auf die
Bundesstaaten abwalzt. Durch diese Zustédnde
ist Preufsen besonders in Mitleidenschaft ge-
zogen, denn es ist in -eine Deficilwirthschaft ge-
trieben, trotzdem der Staat die gesammten Ueber-
schiisse der Staatseisenbahnen zur Verzinsung
und Amortisation, freilich einer sehr ungeniigen-
den Amortisation, der mit der Eisenbahnkapital-
schuld zusammenfallenden Staatsschulden und
zur Deckung sonstiger Ausgaben in Anspruch
genommen hat.

Bei der Verstaatlichung der Eisenbahnen war
von vornherein die Absicht ausgeschlossen, die
Eisenbahnen in erster Linie als Finanzquelle zu
benutzen; man war damals der Ueberzeugung,
dafs die Mafsregel der Verstaatlichung vor allen
Dingen zur Hebung des wirthschaftlichen Lebens
des Landes dienen solle. Im Hinblick auf den

Daraus

Umstand, dafs in einigen der concurrirenden
Nachbarstaaten die Eisenbahnen in gegebener
Zeit den Staaten kostenfrei, bezw. nur unter

Aufwendung verhéltnifsméafsig geringer Betrége,
zufallen werden, verlangte inan vor Allem eine
schnelle Tilgung der Kapitalschuld im Interesse
des wirthschaftlichen Lebens der Nation. Diese
Absicht ist vereitelt worden durch die Gestaltung,
welche auf Andringen der linksliberalen Parteien
das sogenannte Eisenbahngarantiegesetz im Jahre

1882 erhielt. Diese Verhaltnisse sind bekannt,
ich darf sie in diesem Kreise wohl figlich
libergehen.

Ich erwahnte bereits, dafs die Schuldentilgung
bisher eine durchaus unzuldngliche gewesen ist,
Die mit der Staatsschuld zusammenfallende Eisen-
bahnkapitalschuld wird im laufenden Jahre sich
voraussichtlich stellen auf 6 371 504000~ ; diese
Summe ist zwar in den Jahren 1882/83 bis
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1894/95 um 669 I/i Millionen Mark getilgt, auf
der anderen Seite sind aber 337 Millionen Mark
neue Anleihen aufgenommen, die wirkliche Tilgung
betragt daher nur 332 Millionen Mark, im Durch-
schnitt nicht viel mehr als 22 %=

Von den Ueberschiissen der Eisenbahnen,
wie sie sich in neuerer Zeit gestaltet haben,
hatte man sich freilich, als die Verstaatlichung
vollzogen wurde, kein Bild gemacht und wohl
auch nicht machen koénnen. Die Ueberschisse
sind von 1880/81 bis 1894/95 von 94°‘/2 Mil-
lionen Mark auf 346 72 Millionen Mark, also um
266,9 ~ gestiegen. Ein Riickgang in den Ueber-
schissen ist nur im Jahre 1890/91 von 313 Mil-
lionen Mark auf 298 Millionen Mark und 1893/94
von 340 Millionen Mark auf -318 Millionen Mark
zu verzeichnen. Nach dem Etat des laufenden
Jahres stellt die Staatseisenbahnverwaltung einen
Ueberschufs von 34612 Millionen Mark in Aus-
sicht.  Werden die Zinsen der Staatseisenbahn-
kapilalschuld mit 209998000 -M in Abzug
gebracht, so verbleibt ein Ueberschufs von
136 592 000 Jt, werden ferner davon zur Tilgung
verwendet 25 736000 Jt, so verbleiben der
allgemeinen Staatskasse zur Bestreitung laufender
Ausgaben 110850000 Ji. Diese Rechnung
wiirde sich nach dem Etat ergeben, in Wirk-
lichkeit aber wird der Ueberschufs grofser sein,
denn in den ersten 7 Monaten des Etatsjahres
haben die Einnahmen der Staatseisenbahnen gegen
das Vorjahr (587 Millionen Mark) ein Plus von
10 615 431 ia ergeben.

In diesen Verhdltnissen liegt eine der
schwersten Krankheitsursachen unseres an-
scheinend einem schleichenden Siechthum ver-
fallenen Wirthschaftslebens; denn sie versperrt
der deutschen Production den einzigen Weg, bei
dessen Beschreitung eine wirksame Ermafsigung
der Productionskosten zu ermdglichen ist. In
der Technik befinden sich die deutschen Pro-
ducenten wohl auf der gegenwartig erreichbaren
Hohe, mehr auf diesem Gebiet leistet keine
andere Nation. Eine Reduetion der Arbeitsléhne
wiirde, als letztes Hilfsmittel, wohl vorgenommen
werden konnen; sie wirde aber als ein hochst
bedauerlicher Riickschritt in unserem wirthschaft-
lichen und socialen Leben zu betrachten sein.
Es bleibt als einziges, aber auch wirkungsvollstes,
Mittel nur eine Ermaéfsigung der Eisenbahn-
frachten fiir den Transport der Robproducte und
Halbfabricate im allgemeinen und der fertigen
Fabricate fir den Export.

Welche Fortschritte kénnten auf diesem Ge-
biete erreicht werden, welche Befruchtung des
wirthschaftlichen Lebens, wenn der Staat nicht
seine Hand auf die Ueberschiisse der Eisenbahnen
legte  und nach Mafsgabe der gegenwartigen
Finanzlage, wie sie sich im Reiche herausgebildet
hat, legen ralfste. Denn trotz dieser Ueber-
schisse der Eisenbahnen ist Preufsen, wie bereits
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bemerkt, in eine Deiicitwirthschaft gerathen. Das
Deficit betrug
1891/92 42834 000 M
1892/93 25291 000 ,
1893/94 57 800 000 ,, und ist im Etat
1894/95 auf 56 510 000 ,, feslgestellt.

Ich halte unsere leitenden Staatsménner nicht
fir so einsichtslos, dafs sie die Bedirfnisse
unserer Industrie nach billigeren Frachten nicht
erkennen sollten. Der von mir dargelegten
Finanzlage gegeniber erscheint aber eine Kiirzung
der Ueberschiisse der Eisenbahnen unzuléssig,
denn, wenn das Deficit aus den directen Ein-
nahmen des Staates gedeckt werden sollte, so
wiirde dazu, nach der Aussage des Herrn Finanz-
ministers, ein Zuschlag von etwa 40 ft zur
Staatseinkommensteuer erforderlich sein.

Aus dieser schweren Calamitat kann nur
eine vom Reiche vorgenommene durchgreifende
Finanzreform retten. Die Regierung ist auf-
richtig bemduht, hierzu die Wege zu weisen und
Wandel zu schaffen, die Bestrebungen scheitern
aber am Reichstage, dessen Mehrheit, ohne Be-
ricksichtigung der wirklichen Interessen und
Bediirfnisse des Volks, und anscheinend ohne
Verstdndnifs fur dieselben, in der Hauptsache
sich von Ricksichten auf die Partei- und Wahl-
politik leiten lafst.

Ein Beweis fir diese letzten Bemerkungen

kann in den |Initiativantragen erblickt werden,
welche bei der Eroffnung des Reichstags ein-
gebracht sind. Die freisinnigen Vereinigungen

kamen wieder mit einem alten Bekannten, dem
Gesetzentwurf, betr. die eingetragenen Berufs-
genossenschaften. Die Folge eines solchen Ge-
setzes wirde sein, dafs sammtliche socialdemo-
kratischen Fachvereine durch die Herstellung eines
Verhdltnisses, welches gleichbedeutend wére der
Verleihung der Rechte einer juristischen Person,
in ihrer Existenz und Wirksamkeit aufserordent-
lich gekréftigt werden. Die hartnackigsten und
frivolsten Streiks in neuerer Zeit sind gerade
von solchen Fachvereinen ausgegangen. lhr
hemmender Einflufs auf die wirlhschaftliche
Thatigkeit der Nation ist nur dadurch einge-
schrankt worden, dafs den Vereinen nicht die
grofsen Mittel, wie beispielsweise den englischen
Gewerkvereinen, zu Gebote stehen. Durch das
beantragte Gesetz wirden aber die Vereine in
der Lage sein, die erforderlichen Mittel ver-
haltnifsméafsig leicht auf dem Wege der Anleihe
zu beschaffen. Schon dieser eine Punkt dirfte
genligen, um das Gesetz als aufserordentlich ge-
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fahrlich zu kennzeichnen, um so mehr, da der
Antrag insofern nicht als ganz aussichtslos an-
gesehen werden kann, da es in mafsgebenden
Kreisen nicht an Sympathieen fiir denselben
fehlt. Das Centrum hat sich diesem Antrage
angeschlossen. Ferner hat dasselbe einen Gesetz-
entwurf eingebracht:

,um den Arbeitern, entsprechend den
Kaiserl. Erlassen vom 4. Februar 1890, eine
geordnete Vertretung zum freien und fried-
lichen Austausch ihrer Winsche und Be-
schwerden zu ermdglichen, und auch den
Staatsbehdrden Gelegenheit zu geben, sich
Gber die Verhéaltnisse der Arbeiter fortlaufend
zu unterrichten und mit den letzteren Fihlung
zu erhalten.”

Welcher Art diese ,geordnete Vertretung*
sein soll, ist noch nicht zu ersehen gewesen;
dafs es sich hier in der Hauptsache um agita-
torische Zwecke handelt, zeigt wohl die ganze
von mir soeben verlesene Fassung. Der Gedanke,
zur Ausfiihrung gelangt, wirde nichts mehr und
nichts weniger bedeuten, als eine der Social-
demokratie auf gesetzlicher Grundlage gegebene
feste Organisation. Ich erlaube mir, Sie daran
zu erinnern, dafs eine solche ja auch schon in
den Arbeiterdusschiissen bei dem Entwurf fir
die Unfallversicherungs-Gesetzgebung regierungs-
seitig geplant war, aber durch die energischen
Vorstellungen der Industrie gliicklich beseitigt
wurde.

Das Centrum will ferner die Regierung auf-
fordern, Erhebungen ({ber die Wirkung der die
Arbeitszeit der Arbeiterinnen beschrénkenden Be-
stimmungen der Gewerbeordnung anzustellen mit
dem Zwecke, diese Bestimmungen weiter aus-
zudehnen. Ich will hier nicht weitere Beispiele
anfuhren, ich glaube, das hier Gesagte genigt,
um zu beweisen, dafs sich gewisse Kreise der
Volksvertreter im Reichstage mehr mit der
Agitation, als mit der Befriedigung der wirk-
lichen Bedirfnisse des Volks beschéftigen.

Die vorstehenden Ausfilhrungen veranlafsten
den Vorstand des Vereins deutscher Eisen- und
Stahlindustrieller, eine Resolution zu fassen, in
welcher, mit Hinweis auf den Umstand, dafs die
Verstaatlichung der preufsischen Bahnen seiner
Zeit in  Angriff genommen und durchgefihrt
wurde, um befruchtend auf das wirlhschaftliche
Leben zu wirken, dringend und entschieden eine
Ermafsigung der Frachten fir Rohmaterialien,
Halbfabricatc und fir den Export von Fabricaten
gefordert wurde.
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Entwurf eines Gesetzes zur Bekdmpfung- des unlauteren
Wettbewerbs.

8§ 1. Wer es unternimmt, im geschaftlichen
Verkehr durcli unrichtige Angaben thatséchlioher
Art Uber die Beschaffenheit oder die Preis-
bomessung von Waaren und gewerblichen Lei-
stungen, Uber die Bezugsquelle von Waaren, lber
den Besitz von Auszeichnungen, Ulber die Menge
der Von-dthe oder den Anlafs zum Verkauf den
Anschein eines besonders glinstigen Angebots
hervorzurufen, kann auf Unterlassung der un-
richtigen Angaben in Anspruch genommen werden.
Dieser Anspruch kann von jedem Gewerbetreiben-
den, der Waaren oder Leistungen gleicher Art her-
stellt oder in den geschaftlichen Verkehr bringt, und
von Verbanden Gewerbetreibender geltend gemacht
werden. Zur Sicherung des Anspruchs koénnen
einstweilige Verfligungen erlassen werden, auch
wenn die in den 88814, 819 der Civilproeefsordnung
bezoichneten besonderen Voraussetzungen nicht
zutreffen. Neben dem Anspruch auf Unterlassung
der unrichtigen Angaben haben die vorerwéahnten
Gewerbetreibenden auch Anspruch auf Ersatz des
durch die wunrichtigen Angaben verursachten
Schadens gegen den Urheber der Angaben, falls
dieser ihre Unrichtigkeit kannte oder kennen
mufste. Im Sinne der vorstehenden Bestimmungen
sind den Angaben thatsachliclier Art solche Ver-
anstaltungen gleich zu achten, die darauf berechnet
und geeignet sind, derartige Angaben zu ersetzen.

§ 2. Wer es unternimmt, in offentlichen Be-
kanntmachungen oder in Mittheilungen, welche an
einen grofseren Kreis von Personen sich richten,
durch wissentlich unwahre Angaben thatsiichlicher
Art Uber die Beschaffenheit oder die Preis-
bemessung von Waaren oder gewerblichen Lei-
stungen, uber die Bezugsquelle von Waaren, uber
den Besitz von Auszeichnungen oder den Anlafs
zum Verkauf den Anschein eines besonders gin-
stigen Angebots hervorzurufen, wird mit Geld-
strafe bis zu 1500 Jl oder mit Haft oder mit
Gefangnifs bis zu 6 Monaten bestraft.

§ 8. Durch Beschlufs des Bundesraths kann
bestimmt worden, dafs gewisse Waaren im Einzel-
verkehr nur in bestimmten Mengon-Einheitcn oder
mit einer auf der Waare oder ihrer Aufmachung
anzubringenden Angabe der Menge gewerbsmaéfsig
verkauft oder feilgehalten werden dirfen. Die
durch Beschlufs des Bundesraths getroffenen Be-
stimmungen sind durch das Rsichsgesetzblatt zu
verdffentlichen. Zuwiderhandlungen gegen die Be-
stimmungen des Bundesraths worden mit Geld-
strafe bis 150 JI oder Haft bestraft.

8§ 4. Wer Uber ein Erwerbsgeschéaft, tiber die
Person seines Inhabers, tber die Waaren oder ge-
werblichen Leistungen eines Geschéafts oder seines
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Inhabers Behauptungen thatsédchlichor Art aufstellt
oder verbreitet, welche geeignet sind, den Absatz
des Geschéfts oder den Credit des Inhabers zu
schadigen, ist, sofern die Behauptungen nicht
erweislich wahr sind, dem Verletzten zum Ersatz
des entstandenen Schadens verpflichtet. Auch
kann der Verletzte den Anspruch geltend machen,
dafs die Wiederholung oder Verbreitung der Be-
hauptungen unterbleibe. Die Bestimmungen des
ersten Absatzes finden keine Anwendung, sofern
die Absicht, den Absatz des Geschéafts oder den
Credit des Inhabers zu schadigen, bei dem Mit-
theilenden ausgeschlossen erscheint. Dies ist ins-
besondere anzunchmen, wenn er oder der Em-
pfanger der Mittheilung an ihr ein berechtigtes
Interesse hatte.

8§ 5. Wer (ber ein Erwerbsgeschéft, Gber die
Person seines Inhabers, Uber die Waaren oder
gewerblichen Leistungen eines Geschafts oder
seines Inhabers wider besseres Wissen unwahre
Behauptungen thatsédchlichor Art aufstellt oder
verbreitet, welche geeignet sind, den Absatz des
Geschafts zu schadigen, wird mit Geldstrafe bis
zu 1500 JI éder mit Gefangnifs bis zu einem Jahr
bestraft.

8§ 6. Wer im geschaftlichen Verkehr einen
Namen, eine Firma oder die besondere Bezeichnung
eines Erwerbsgoschafts in einer Weise benutzt,
welche darauf berechnet oder geeignet ist, Ver-
wechslungen mit dem Namon, der Firma oder der
Bezeichnung eines Erwerbsgeschéfts hervorzurufen,
deren sich ein anderer bofugterweise bedient, ist
diesem zum Ersatze des Schadens verpflichtet.
Auch kann der Anspruch auf Ueberlassung der
mifsbrduchlichen Art der Benutzung geltend ge-
macht werden.

g 7. Wer Geschafts- oder Betriebsgeheimnisse,
die ihm als Angestelltem, Arbeiter oder Lehrling
eines Geschéftsbetriebes vermodge des Dienstverhalt-
nisses anvertraut oder sonst zugénglich geworden
sind, vor Ablauf von zwei Jahren seit Beendigung
des Dienstverhdltnisses zu Zwecken des Wett-
bewerbs mit jenem Geschaftsbetriebe unbefugt an
Andere mittheilt oder anderweit verwerthet, wird
mit Geldstrafe bis zu 3000 M oder mit Gefangnifs
bis zu einem Jahr bestraft und ist auch zum Er-
sdatze des entstandenen Schadens verpflichtet.

§ 8. Wer es unternimmt, einen Andern zu
einer Zuwiderhandlung gegen die Vorschrift unter
8§ 7 zu verleiten, wird mit Geldstrafe bis 1500 Jl
oder mit Geféngnifs bis zu 6 Monaten bestraft.

89. In den Fallen der 88 5, 7 und 8 tritt
die Strafverfolgung nur auf Antrag ein. Die
Zuriicknahme des Antrags ist zuldssig. Wird in
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den Fullen des 8§ 2 auf Strafe erkannt, so kann
angeordnet werden, dafs die Verurtheilung auf
Kosten des Schuldigen 6ffentlich bekannt zu machen
sei. Wird in den Fé&llen des 8§ 5 auf Strafe er-
kannt, so ist zugleich dem Verletzten die Befugnifs
zuzusprechen, die Verurtheilung innerhalb be-
stimmter Frist auf Kosten des Verurtheilton be-
kannt zu machen. Die Art der Bekanntmachung
ist im Urtheil zu bestimmen. Koben einer nach
Mafsgabe dieses Gesetzes verh&ngten Strafe kann
auf Verlangen des Vorletzten auf eine an ihn zu
orlegendo Bufse bis zum Betrage von 10000 -M
erkannt werden. Fir diese Bufse haften die zu
derselben Verurtheilton als Gesammtschuldner.
Eine erkannte Bufse schliefst die Geltendmachung
eines weitern Entschddigunganspruchs aus.
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§ 10. In burgerlichen Rechtsstroitigkeiton, in
welchen durch Klage oder Widerklage ein An-
spruch auf Grund dieses Gesetzes geltend gemacht
ist, wird die Verhandlung und Entscheidung letzter
Instanz im Sinne des § 8 des Einfliihrungsgesetzes
zum Gerichtsverfassungsgesetze dem Reichsgericht
zugewiesen.

§ 11. Wer im Inland eine Hauptniederlassung
nicht besitzt, hat auf den Schutz dieses Gesetzes
nur insoweit Anspruch, als in dem Staate, in
welchem seine Hauptniederlassung sich befindet,
nach einer im Reichsgesetzblatt enthaltenen Be-
kanntmachung deutsche Gewerbetreibende einen
entsprechenden Schutz geniefsen.

§ 12. Dieses Gesetz tritt am in Kraft.

Denks chrift.

Das Gesetz zum Schutze der Waarenbezeichnungen
vom 12. Mai 1894 (Reichs-Gesetzblatt Seite 441) hat
sich die Aufgabe gestellt, neben einer wirksameren
Gestaltung des Rechtsschutzes gegen die Nachahmung
von eingetragenen Waarenzeichen einen Schutz auch
gegen andere auf dem Gebiete der Waarenbezeichnung
liegende Mifsbrauche einzufibren, welche, ohne unter
den Begriff der Zeichenverletzung zu fallen, doch
ebenso wie diese geeignet sind, berechtigte Interessen
von Gewerbsgenossen zu verletzen und das Publikum
Uber die Herkunft, Uber die Beschaffenheit und den
Werth von VVaaren irrezufuhren. Zu diesem Zweck
ist in den 88 15 und 16 des Gesetzes unter gewissen
Voraussetzungen die unbefugte Nachahmung der als
Kennzeichen eines anderen Geschéaftsbetriebs im Ver-
kehr anerkannten Art der Aufmachung und Ver-
packung von Waaren und die Verwendung unrich-
tiger geographischer Ursprungsangaben mit Strafe
bedroht.

In der offentlichen Erdrterung, die sich an die
Bekanntgabe des Entwurfs dieses Gesetzes knipfte,
sowie bei der spateren Berathung im Reichslag halten
zwar die erwéhnten Vorschriften fast allseitige Zu-
stimmung gefunden, gleichzeitig jedoch zu dem Ver-
langen nach einer Verallgemeinerung des ihnen zu
Grunde liegenden Gedankens Anregung gegeben. Es
wurde geltend gemacht, dafs man das beabsichtigte
Vorgehen nicht auf das Gebiet des Waarenbezeich-
nungswesens beschrédnken dirfe, da auch auf anderen
Gebieten zum Nachtheil des redlichen Geschéaftsver-
kehrs Mifshrauche bestanden, welche es nahe legten,
den vorliegenden Anlafs zu einer grundsétzlichen
Losung der Frage der Bekdmpfung des unlauteren
Wettbewerbs zu benutzen. Im Reichstag fand diese
Auffassung in dem Vorschldge Ausdruck, in theil-
weiser Anlehnung an einen schon friher zur Gewerbe-
ordnung gestellten, jedoch nicht zur Erledigung ge-
langten Antrag folgenden Zusatz in das Waarenbe-
zeichnungsgesetz einzuschalten:

Wer zum Zweck der Tduschung in Handel und
Verkehr Uber den Ursprung und Erwerb, lber be-
sondere Eigenschaften und Auszeichnungen von
W aaren, lUber die Menge der Vorrdlhe, den Anlafs
zum Verkauf oder die Preishemessung falsche An-
gaben macht, welche geeignet sind, iber Beschaffen-
heit, AVerth oder Herkunft der Waare einen Irrthum
zu erregen, wird vorbehaltlich des Entschadigungs-
anspruchs des Verletzten mit Geldstrafe oder
mit Gefangnifs .... bestraft.

Das Gericht kann auf Antrag der Betheiligten
im Wege der einstweiligen Verfigung Anordnungen
treffen, die geeignet sind, die zum Zwecke der
Tauschung bewirkten Veranstaltungen und Ankin-
digungen zu verhindern.

Wenn dieser Antrag, dessen innere Berechtigung
von keiner Seite in Zweifel gezogen wurde, gleichwohl
nicht zur Annahme gelangt ist, so war hierfiur neben
anderen sachlichen und formalen Bedenken vor Allem
die Erwéagung mafsgebend, dafs eine Vorschrift von
so einschneidender Bedeutung fir den gewerblichen
und geschéaftlichen Verkehr eine eingehendere Vor-
prufung erheische, als ihr gelegentlich der Beralhungen
lber das Waaienbezeichnungsgesetz nach der damali-
gen parlamentarischen Geschaftslage zu theil werden
konnte. Der Reichstag beschrankte sich daher darauf,
an die verblindeten Regierungen das Ersuchen zu
richten:

baldigst einen Gesetzentwurf vorzulegen, durch
dessen Bestimmungen dem unlauteren Wettbewerb
in Handel und Verkehr im weiteren Umfange ent-
gegengelreten wird.

Den Vorarbeiten fir einen solchen Gesetzentwurf,
welche darauf unverweilt in Angriffgenommen wurden,
ist es in hohem Mafse forderlich gewesen, dafs der
Gegenstand, der bis dahin in Broschiren und Zeit-
schriften und in den Verhandlungen von Fachvereinen
mehr gelegentlich gestreift, als erschopfend behandelt
war, durch die an das Waarenbezeichnungsgesetz sich
ansehliefsenden Discussionen in den Vordergrund des
o0ffentlichen Interesses gerlickt worden ist. Die Tages-
und Fachpresse hat in eingehenden Darlegungen die
Frage beleuchtet, wissenschaftliche, gewerbliche und
kaufménnische Vereine der verschiedensten Richtungen
haben — und zwar der iberwiegenden Mehrzahl nach,
im Sinne eines durchgreifenden gesetzgeberischen Vor-
gehens — Stellung genommen, und die berufsmafsi-
gen Vertretungen des Handels- und Gewerbestandes
haben sich in gemeinsamer Théatigkeit der Aufgabe
unterzogen, aus der Praxis des Verkehrs eine grofsere
Zahl von typischen Féallen des unlauteren Gescbéfts-
gebahrens zusammenzustellen.

Die Einmulhigkeit der Bewegung, welche auf den
Erlafs gesetzlicher Vorschriften abzielt, liefert den
Beweis, dafs die Uebelstande, um die es sich handelt,
in weiten Kreisen drickend empfunden werden. Wenn
diese Empfindung neuerdings mit grofserer Lebhaf-
tigkeit als frither an die Offentlichkeit tritt, so erklart
sich dies dadurch, dafs unter der Einwirkung der
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schnellen Verkehrsentwicklung wahrend der letzten
Decennien und angesichts der stetigen, die Nachfrage
vielfach Gberfligelnden Steigerung des Angebots das
Bestreben, in dein Absatz von Waaren einen Vor-
sprung vor den Erwerbsgenossen zu gewinnen, einen
immer scharferen Charakter annimmt, dafs es in den
Mitteln, deren es sich zu diesem Zwecke bedient,
immer weniger waéhlerisch wird,'zur Bekampfung des
Concurrenten, den es als Gegner betrachtet, vor dem
Gebrauch unlauterer Waffen immer weniger zurick-
schreckt und sich vom Betrug h&ufig nur noch durch
die Schwierigkeit, das Vorhandensein aller seiner
rechtlichen Merkmale nachzuweisen, unterscheidet.
Der Kampf ums Dasein, der unter den heutigen Ver-
haltnissen besonders fur die mittleren Schichten der
Erwerbsstdande schon schwer genug ist, wird dadurch
ein Kampf mit ungleichen Waffen, wobei das redliche
Gewerbe den Kirzeren zieht. Dafs hierin eine Ge-
fahr fir die Wohlfahrt weiter achlungswerther Kreise
unseres Volks und damit fiur die Gesundheit des
Staatswesens selber liegt, ist nicht zu verkennen.

Tn einer grofsen Zahl der zur Sprache gebrachten
Félle bieten die bestehenden gesetzlichen Vorschriften,
wie weiter anerkannt werden mufs, keine genligende
Handhabe, um den angedeuleten Mifsbrauchen ent-
gegenzutreten; namentlich der triigerischen Réclamé
gegeniiber versagt die Betrugshestimmung des Straf-
gesetzbuchs meistens um deswillen, weil das That-
bestandsmerkmal der Vermogensbeschadigung nicht
vorhanden oder doch nicht nachweisbar ist.

Unter diesen Umstdnden konnen die auf Saube-
rung des Geschaftsverkehrs von schéadlichen Aus-
wiichsen gerichteten Bestrebungen nur dann Erfolg
haben, wenn sie durch einen Aushau des geltenden
Rechts wirksam unterstitzt werden. In dieser Be-
ziehung herrscht nahezu Einstimmigkeit. Dagegen
gingen Uber den Weg, welchen die Gesetzgebung ein-
zuschlagen haben wird, Uber die Art, den Umfang
und die Ziele der zu schaffenden Rechtsbehelfe die
Ansichten urspriinglich weit auseinander.

Die Wahrnehmung, dafs die franzésische Recht-
sprechung die Vorschrift im Art. 1382 des code civil:

,Tout fait quelconque de I'homme qui cause a

autrui un dommage, oblige celui par la faute duquel

il est arrivé, a le reparer”
zu einem umfassenden Schutzsystem gegeniber dem
unlauteren Wettbewerb ausgebildet hat, schien den
Gedanken nahezulegen, die Aufgabe auch hei uns
durch Aufstellung eines allgemeinen Rechtsgrund-
satzes, sei es in wdortlicher Anlehnung an die Vor-
schrift des franzosischen Gesetzes, sei es durch ein
Verbot des unlauteren Wettbewerbs schlechthin zu
losen. Ob auf diesem Wege eine Besserung des
gegenwartigen Rechtszustandes zu erreichen sein
wirde, wird um so eher dahingestellt bleiben kénnen,
als allgemeine Bestimmungen von é&hnlichem Inhalt
wde die genannte Vorschrift des franzésischen Rechts
ohnehin schon in verschiedenen Rechtsgebieten des
Reichs in Kraft stehen (vergl. z. B. 8§ 8 und 10 des
Preufsischen Allgemeinen Landrechts Theil 1 Tit. 6),
Wenn aber zu Gunsten jenes Vorschlags bemerkt
worden ist, dafs bei der (beraus grofsen Mannig-
faltigkeit der Schleichwege, welche die Unredlichkeit
fur ihre Zwecke zu finden weifs, nur eine allgemein
gehaltene Vorschrift jede denkbare Erscheinungsform
des unlauteren Geschéftsgebahrens zu treffen ver-
mdge, so ist dem enlgegenzuhalten, dafs e3 zur Zeit
nur darauf ankommen kann, bestimmte, nach den
bisherigen Erfahrungen fir den redlichen Erwerbs-
genossen besonders nachtheilige Mifsbrauche zu ver-
hindern. Auch liegt es im dringenden Interesse der
Rechtssicherheit, die Scheidelinie zwischen dem Er-
laubten und dem Unerlaubten im Gesetz selbst in
klar erkennbarer Weise feslzulegen. Gerade der Um-
stand, dafs in Ermangelung von Specialvorschrifien
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auf dem hier fraglichen Gebiet eine sichere Rechts-
gewobnheit Uber die Grenzen des vom Standpunkte
der geschaftlichen Moral aus Zuldssigen, sich trotz
der vielfach gellenden allgemeinen Verpflichtung zum
Schadensersatz herauszubilden nicht vermocht hat,
macht es rathsam, die Merkmale dessen, was kiinftig als
gesetzlich verboten geltpn soll, bestimmt zu bezeichnen.

Dafs es zum Zwecke der Bekampfung des un-
lauteren Wettbewerbs in erster Linie nothwendig ist,
fur den Geschadigten einen in den Formen des
burgerlichen Rechtsstreits geltend zu machenden An-
spruch auf Schadensersatz und auf Unterlassung kinf-
tiger Benachtheiligungen zu begrinden, wird von
keiner Seite bestritten. Dagegen sind Uber die Frage,
ob die Wirksamkeit des Rechtsschutzes durch Straf-
androhungen sicherzustellen sei, die Meinungen ge-
theilt. Fir den verneinenden Standpunkt ist auf das
Beispiel auswartiger Gesetzgebungen hingewiesen,
welche sich mehr oder weniger auf civilrechtliche
Vorschriften beschranken; auch hat man die Besorgnifs
gedufsert, durch Strafbestimmungen einen Anreiz zu
unbegrindeten und leichtfertigen Denunciationen zu
schaffen. Dieses letztere Bedenken mag bis zu einem
gewissen Grade berechtigt sein. Auch kann zugegeben
werden, dafs es grundsatzlich nicht nothwendig und
nicht winschenswerth ist, jede Ausschreitung im
Concurrenzkampfe, auch wenn sie nach ihrer Art
oder nach dem Umfange des Anderen zugefligten
Schadens von geringer Erheblichkeit ist, zur straf-
rechtlichen Verantwortung zu ziehen. Fir solche
Félle mochte es an sich wohl genigen, wenn der
Geschadigte in den Stand gesetzt wird, im Wege der
Civilklage sich Genugthuung zu verschaffen, und es
wirde zur Anwendung o&ffentlicher Strafmittel selbst
dann kaum ein Anlafs vorliegen, wenn jener auf die
processuale Geltendmachung seines Anspruchs ver-
zichtet. — Dieser Erwédgung gegeniber mufs jedoch
zunédchst die Thatsache in Betracht gezogen werden/
dafs der durch wunlautere Geschéftspraktiken ent-
stehende Schaden meistens lber den Interessenkreis
einzelner Gewerbetreibenden weit hinausgreift. Es
sind Félle zur Sprache gebracht, in denen die Ver-
anstalter von Ausverkdufen durch schwindelhafte Vor-
spiegelungen fir minderwerthige Waaren einen Absatz
erzielt haben, der den Bedarf eines Ortes oder eines
ganzen Bezirks auf Jahre hinaus deckte und fir den
entsprechenden Zeitraum die Théatigkeit aller Gbrigen,
in demselben Geschéftszweige arbeitenden Gewerbe-
treibenden nahezu lahmlegte. Mifsbrauche dieser Art

sind als gemeinschadlich zu bezeichnen, Ilhre Be-
kampfung kann — wenn anders der redliche Ge-
schaftsbetrieb einen ausgiebigen Schulz erhallen

soll nicht der durch mannigfache dufsere Um-
stdnde bedingten Entschiiefsung eines Einzelnen und
der von der Art des Procefsbetriebes abhéngigen
Entscheidung einer Civilklage uberlassen bleiben.
Aber selbst wenn der angerichtete Schaden sich
in engeren Grenzen halt, so stellt sich doch der un-
lautere Wettbewerb nach den Mitteln, die er an-
wendet, und nach den Zwecken, die er verfolgt, in
zahlreichen Fallen als eine grobliche Verletzung der
die Grundlage des geschaftlichen Verkehrs bildenden
Principien von Treu und Glauben und somit als ein
Bruch der allgemeinen Rechtsordnung dar, der vom
sittlichen Standpunkt kaum milder zu beurtheilen ist
als Betrug, strafbarer Eigennutz oder Untreue. Das
offentliche Interesse erfordert, wie fir diese Vergehen,
so auch fiur schwerere Ausschreitungen im geschaft-
lichen Wettbewerb eine strafrechtliche Sihne, und
die Besorgnifs, in einzelnen Fallen unbegriindete oder
frivole Strafanzeigen hervorzurufen, wird den Gesetz-
geber, der an die Bekdmpfung des Uebels herantrilt,
| nicht zum grundsétzlichen Verzicht auf das wirksamste
| Bekampfungsrnittel bestimmen dirfen. Uebrigens hat
| die Gesetzgebung an diesem Mittel auf einem nahe
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verwandten Gebiet bereits Gebrauch gemacht, indem
sie in den 88 14 ff. des Gesetzes zum Schutze der
W aarenbezeichnungen nicht nur die Aneignung eines
fremden Waarenzeichens, sondern auch die Erregung
eines Irrthums uber die Beschaffenheit und den
Werth von Waaren durch falschliche Benutzung von
offentlichen Wappen und von Ortsnamen unter
Strafe stellt.

Die Grenzen des gesetzgeberischen Vorgehens er-
geben sich im allgemeinen aus dem Begriff des un-
lauteren Wettbewerbs. Es kann nicht in der Absicht
liegen, den Wettbewerb als solchen einzuschrédnken
oder ihn in der Anwendung von Mitteln zu behindern,
welche, ohne gegen die Gepflogenheiten eines ehr-
baren Geschaftsmannes zu verstofsen, anderen Ge-
werbetreibenden lastig oder unbequem sein mdogen.
Auf der &ndern Seite wirde man Unmdgliches an-
streben, wenn man versuchen wollte, in Handel und
Wandel jedem Verstofs gegen die gute Sitte schlecht-
hin durch gesetzliche Bestimmungen vorzubeugen.
Nur insoweit, als gewisse Mittel, welche moralisch
verwerflich, wenngleich vom Gesetz bisher nicht ver-
boten sind, zu dem Zweck angewendet werden, um
unberechtigte Vortheile gegentber den Concurrenten
zu gewinnen, ist Abhulfe ndtbig und erreichbar. Der
Schutz des consumirenden PuTdikums gegen Ueber-
vortheilungen ist nicht der unmittelbare Zweck eines
gegen den unlauteren Wetthewerb gerichteten Ge-
setzes, wenngleich Mafsregeln, die in den gegenseitigen
Beziehungen der Gewerbetreibenden Treu und Glauben
zu befestigen bestimmt sind, mittelbar auch dem
Interesse ihrer Abnehmer entgegenkommen iverden.
Eine weitere Begrenzung der gesetzgeberischen Auf-
gabe folgt aus der Erwéagung, dafs essich nur darum
handeln kann, allgemein verbindliche Grundsatze auf-
zustellen. Besondere Mifsslande, welche sich bei ein-
zelnen Gruppen von Gewerbetreibenden in bestimmten
Zweigen der Erwerbsthaligkeit oder in ortlich abge-
grenzten Gebieten fiihlbar machen, kdnnen daher nur
insoweit Berlcksichtigung finden, als die zur Abbilfe
dienlichen Mafsregeln sich zur allgemeinen Anwendung
eignen. Endlich kann es nicht die Aufgabe des be-
absichtigten Sondergesetzes sein, in Gebiete Uberzu-
greifen, die durch allgemeine Reichsgesetze, wie das
Handelsgesetzbuch, die Gewerbeordnung, die Goncurs-
ordnung, die Gesetze Uber den Verkehr mit Nahrungs-
mitteln u.s. w., mit Ersatzmitteln fir Butter, mit
Wein u. s. w. geregelt sind, oder welche, wie das
landesrechtlich nach verschiedenen Grundsdtzen ge-
staltete Hypothekenrecht, einer reichsgesetzlichen Ab-
dnderung in Einzelheiten widerstreben.

Den vorstehend entwickelten Gesichtspunkten hat
eine von der Reichsverwaltung zusammenberufene
Versammlung von Sachverstdndigen, unter denen die
hauptséchlich in Betracht kommenden Erwerbszweige
vertreten waren, im allgemeinen zugestimmt. W insche
und Bedenken, welche zu den der Besprechung zu
Grunde gelegten Vorschlagen gedufsert worden sind,
haben in dem vorliegenden Entwurf soweit als
thunlich Beriicksichtigung gefunden. Derselbe enthalt
Vorschriften

gegen Ausschreitungen
und 2),

gegen Quantitats-Verschleierungen (8 8),

gegen unwahre, dem Absatz oder dem Credit von
Erwerbsgenossen nachtheilige Behauptungen (88 4
und 5),

gegen die auf Taduschung berechnete Benutzung von

Namen oder Firmen (§ 6),

gegen den Verrath von Geschafts-

geheimnissen (88 7 und 8).

Die 88 9 und 10 geben einige allgemeine Be-

stimmungen rechtlicher Natur. Das Verhéltnifs zum
Auslande ist im § 11 geregelt.

im Reclamewesen ,(8§8 1

oder Betriebs-
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Im einzelnen ist Folgendes zu bemerken:

Zu 8§ 1 und 2.

Das Verlangen nach gesetzgeberischem Ein-
schreiten gegen unredliche Geschéaftsgepflogenheiten
ist hauptsachlich durch die zunehmenden Ausschrei-
tungen auf dem Gebiete des Reclamewesens veranlafst
worden. Die hiergegen gerichteten Bestimmungen
sind daher an die Spitze des vorliegenden Entwurfs
gestellt.

Die Reclame ist ein im Geschéftsleben allgemein
verbreitetes und als unentbehrlich geltendes Hulfs-
mittel zur Heranziehung von Kunden. lhre Bedeutung
beruht in der Neigung des Publikums, bei der Ent-
schliefsung dber den Erwerb von Waaren und bei
der Auswahl unter den verschiedenen Erwerbsgelegen-
heiten dem in augenfélliger und anpreisender Form
sich kundgebenden Angebot Gehdér zu schenken. Die
Vermehrung der Verkehrsmittel, mannigfache Er-
leichterungen in der Benutzung derselben, die wach-
sende Ausbreitung des Zeituugswesens, die Entwicklung
der polygraphischen Gewerbe haben mit anderen
Umstanden zusammengewirkt, um die Publicitdt ge-
schaftlicher Ankiindigungen zu erleichtern und hier-
mit deren Bedeutung fiir das Verkehrsleben zu erh6hen.

Solange die Reclame sich innerhalb der durch
die Anforderungen von Treu und Glauben gezogenen
Grenzen bewegt, ist kein Grund vorhanden, ihr
Hindernisse in den Weg zu legen. Den Gewohnheiten

und Bedirfnissen des heimischen und des inter-
nationalen Verkehrs entsprechend, mufs — wie die
W'ahl der Form fir geschaftliche Angebote — so

auch die lobende Beurtheilung der eigenen Waaren
oder Leistungen jedem Gewerbetreibenden freistehen.
Der Versuch, die Verwendung von Bezeichnungen wie
.gute Qualitat, first, prima, reiche Auswahl, billige
Preise und dergleichen“ auf diejenigen Falle einzu-
schranken, in denen dieses Urtheii objectiv berechtigt
ist, wirde — von anderen Bedenken abgesehen —
mit der Schwierigkeit einer hierauf beziiglichen Fest-
stellung zu rechnen haben. Ohne den Nachweis der
objectiven Unrichtigkeit kdnnen aber solche Bezeich-
nungen nicht als Verstofse gegen Treu und Glauben
zur Verantwortung gezogen werden. Auch gilt nach
den Anschauungen des Verkehrs die Reclame erst
dann fur unerlaubt, wenn sie zur Vorspiegelung un-
wahrer Thatsachen greift. Sind thatsdchlich unwahre
Angaben nach dem Gegenstdnde, auf den sie sich
beziehen, geeignet, das Angebot als ein besonders
glnstiges erscheinen zu lassen und Kaufer anzulocken,
so ist das berechtigte Interesse redlicher Mitbewerber
und vielfach auch die offentliche Ordnung verletzt
und daher ein Einschreiten der Gesetzgebung gerecht-
fertigt. Dagegen liegt kaum ein praktisches Bedurfnifs
vor, unwahre Angaben ohne jede Rucksicht auf ihre
Wirkung schlechthin wegen ihrer Unwahrhaftigkeit
zu verfolgen.

Diejenigen Gegenstdnde, welche nach den Er-
fahrungen des Verkehrs auf die Beurtheilung eines
Angebots in besonderem Mafse Einflufs zu ben
pflegen, sind zu mdglichster Pracisirung des die Ver-
antwortlichkeit begrindenden Thatbestandes im Ent-
wurf einzeln bezeichnet.

Falsche Angaben ({ber die Beschaffenheit von
Waaren oder gewerblichen Leistungen bilden eines
der haufigsten und wirksamsten Mittel jzur Heran-
ziehung von Kunden. Wenn beispielsweise halb-
seidene Stoffe unter der Bezeichnung als reinseidene
zu einem Preise ausgeboten werden, der dem wirk-
lichen Werthe der halbseidenen Waare entspricht, so
ist diese Art der Ankindigung geeignet, das berech-
tigte Interesse von Mitbewerbern, welche eine solche
Téauschung verschméhen, in demselben Mafse zu be-
eintrachtigen, wie sie in den Kreisen der minder er-
fahrenen Consumenten die Kauflust anregt. In Féllen
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dieser Art mufs die Betrugsbestimmung des Straf-
gesetzbuchs versagen, wenn der durch die falsche
Vorspiegelung in einen Irrthum versetzte Kaufer eine
Vermdgensheschadigung nicht erfahren hat. Der Aus-
druck ,,Beschaffenheit* umfafst neben dem Material,
aus dem die Waare besteht, auch das Herstellungs-
verfahren und alle sonstigen Momente, die fur_die
Wirdigung der Waare u. s. w. von Einflufs sind,
z. B. die Eigenschaft als Natur- oder als Kunstproduct,
als eigenes oder fremdes Erzeugnifs, als Hand- oder
Fabrikarbeit, als direct ohne Zwischenhéndler bezogen
und dergleichen.

In &hnlicher Weise wirken Angaben {ber die
Preisbemessung, wenn z. B. im Widerspruch mit dem
Sachverhalt Waaren als unter dem Einkaufspreis u. s w.
erhaltlich ausgeboten werden, oder wenn billigere
Preise zur Ankindigung gelangen, als sie beim Kauf
tliatsachlich in Rechnung gestellt werden.

Der Begriff ,Bezugsquelle” erslreckt sich auf Ur-
sprungsangaben nicht geographischen Charakters.
Die féalschliche Verwendung von Ortsnamen in ge-
schéftlichen Ankindigungen ist bereits durch § 16
des Waarenbezeichnungsgesetzes in einem dem Be-
dirfnifs des redlichen Verkehrs genigenden Umfang
eingeschréankt worden; bei dem gegenwartigen Anlafs
kann es sich nur noch darum handeln, T&uschungen
entgegenzuwirken, wie solche durch anderweitige
falsche Hinweise auf die Herkunft von Waaren (z. B.
Doménenbulter, aus einem Concurse, einem Nachlasse
herribrend) haufig versucht werden.

Auch das falschliche Berihmen mit dem Besitz
von Auszeichnungen ist in diesem Zusammenhénge
zu nennen. Das Strafgesetzbuch bedroht im 8§ 360
Ziffer 8 nur denjenigen mit Uebertretungsstrafen,
welcher unbefugt einen Orden u. s. w. trdgt oder
Titel und Wdirden annimmt. Die hin und wieder
vorkommende unberechtigte Verwendung einer Ordens-
Abbildung zu geschéaftlichen Zwecken ist straffrei.
Vor Allem aber bedarf es eines Schutzes gegen
den mit gewerblichen Auszeichnungen betriebenen
Schwindel. Mag auch, wie von einzelnen Sachver-
stdndigen behauptet wird, die Werthschatzung der
von Ausstellungen und &hnlichen Veranstaltungen,
von gewerblichen Vereinen oder Versammlungen ver-
liechenen Medaillen und Diplome im Abnehmen be-
griffen sein, so bleibt doch noch immer die Zahl
derer erheblich, welche in einer solchen Auszeichnung
eine Gewahr fir die Glte der Waaren eines Gewerbe-
treibenden erblicken wollen.

In geringerem Mafse bedenklich sind falsche An-
gaben UGber die Menge der vorhandenen Vorréthe;
immerhin kann der hierdurch erweckte Schein einer
grofsen Auswahl ebenfalls die Wirkung haben, Kéufer
heranzuziehen, die ohne diesen Irrthuin anderen
Kaufgelegenheiten sich zugewandt haben wirden.
Fur solche Féalle wird den in ihrem Absatz beein-
trachtigten Mitbewerbern der Rechtsweg zur Unter-
drickung jener Téuschung nicht abgeschnitten werden
darfen.

Aufserordentlich haufig findet man dem Angebote
von Waaren einen mehr oder minder ausfihrlichen
Hinweis auf die das Angebot angeblich veranlassenden
Umstdnde beigegeben. Der Inseratentheil vieler
Zeitungen ist mit Anzeigen gefillt, denen zufolge
~wegen Aufgabe des Geschafts, wegen Abbruchs des
Hauses, fortzugshalber, antafslich des Ankaufs einer
Concursmasse” und aus dhnlichen Grinden einzelne
Gegenstdande oder der Bestand eines Waarenlagers
zum Verkauf gestellt werden; Schaufenster zeigen
héufig Plakate dhnlichen Inhalts. Dem Angebot von
Mobeln, Kunstsachen, Musikinstrumenten und sonstigen
Gegenstanden des hauslichen Gebrauchs sucht man
eine erhéhte Wirkung zu sichern, indem man den
Schein erweckt, als ob es sich um einen gelegent-
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lichen Verkauf handle, zu dem eine Privatperson
durch mifsliche Familien- oder Vermdgensverhaltuisse
sich gedrangt sehe. Es wird falschlicherweise die
Beschadigung der Waare durch Feuer oder Wasser
vorgespiegelt; und selbst der mehr oder weniger ver-
hullte Hinweis auf strafbare Handlungen, die in der
That nicht begangen sind (z. B. Schmuggel), wird
nicht verschmaht, um der Leichtglaubigkeit des Publi-
kums die Nothwendigkeit einer schleunigen Raumung
des Bestandes und billigster Preisstellung anschaulich
zu begriinden. Zu dem gleichen Zweck pflegt der
unlautere Wettbewerb den Verkauf von Waaren als
Ausverkauf in augenfalliger Form anzukindigen,
wahrend in Wirklichkeit ein Ausverkauf, d. h. eine
Verdufserung der vorhandenen Vorrdthe zum Zweck
der Beendigung, sei es des Geschéaftsbetriebes, sei es
einer gewissen Waarengaltung, nicht beabsichtigt ist,
vielmehr eine regelmafige oder gelegentliche Ver-
vollstandigung des Lagers durch Beschaffung neuer
W aaren stattfindet. Diese sogenannten permanenten
Ausverkdufe sind namentlich in den mittleren Schichten
unserer Gewerbetreibenden Gegenstand vielfacher Be-
schwerden , die vom Standpunkt des ehrenhaften
W ettbewerbs aus vdéllig berechtigt erscheinen. Der-
artige Machenschaften fallen unter den Thatbestand
des Entwurfs, sofern nur durch die Vorspiegelung
eines Ausverkaufs der Wahrheit zuwider der Anschein
erweckt werden soll, als ob es sich um die Rdumung
von Vorrathen handle, die nicht wieder ergénzt
werden sollen. Hinsichtlich der nachtréglich beschafften
W aaren, deren Angebot ebenfalls unter dem Aus-
hangeschild eines fortgesetzten Ausverkaufs erfolgt,
wird die Unwahrheit je nach der Sachlage in der
Angabe des Anlasses zum Verkauf oder der Bezugs-
quelle liegen.

Da die unlautere Reclame sich nicht blofs that-
sachlicher Angaben im engeren Sinne, d. h. mind-
licher oder schriftlicher Mittheilungen bedient, um
den Schein eines ginstigen Angebots hervorzurufen,
sondern zu diesem Zweck haufig auch bildliche oder
symbolische Darstellungen oder andere Veranstaltungen
benutzt, welche das kaufende Publikum {ber die Gite
des Angebots in gleichem Mafse irrezufilhren ge-
eignet sind, wie unwahre Angaben, die sich in Worte
kleiden, so sind im dritten Absatz des § 1 derartige
Veranstaltungen den Angaben thatsdchlicher Art
gleichgestellt.

Die Verfolgung unrichtiger Angaben soll _nicht
davon abhéngig sein, ob die beabsichtigte Wirkung
thatséchlich eingetreten ist. Die Fassung im Eingénge
der 88 1 und 2: ,Wer es unternimmt®, schliefst jede,
wenn auch erfolglose Théatigkeit ein, die darauf ge-
richtet ist, durch unrichtige Angaben den Anschein
eines besonders ginstigen Angebots hervorzurufen.
Dagegen missen die unrichtigen Angaben mit dem
geschaftlichen Veikehr in Beziehung stehen. Mitthei-
lungen, welche ohne Riucksicht auf die Férderung
geschéftlicher Zwecke etwa gelegentlich einer geselligen
Unterhaltung gemacht werden, bleiben, auch wenn
sie alle sonstigen Erfordernisse des im 8§ 1 bezeich-
neten Thatbestandes an sich tragen sollten, durch
die Worte ,im geschaftlichen Verkehr* von der An-
wendung des Gesetzes ausgeschlossen.

In civilrechtlicher Beziehung soll nach § 1 des
Entwurfs zunéchst ein Anspruch auf Unterlassung der
unrichtigen Angaben stattfinden. Um die Verwirk-
lichung dieses Anspruchs zu sichern, kann der Be-
rechtigte neben oder vor der Erhebung der Klage auch
eine einstweilige gerichtliche Verfigung nach Mafs-
gabe der Civilprocefsordnung beantragen. Letzterer
Weg hat fir die Bekdmpfung der unlauteren Reclame
ganz besondere Bedeutung. Es wird haufig darauf
ankommen, eine gegen das Gesetz verstofsende Form
der geschéftlichen 'Ankindigung mdoglichst schnell
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und, ehe sie anderen Gewerbetreibenden Schaden zu-
fugen kann, zu beseitigen. Um diesen Weg noch
gangbarer zu machen, soll der Erlafs einer, einst-
weiligen Verfiigung an die besonderen Voraussetzungen
der ;8 814 und 819 der Civiiprocefsordnung nicht
gebunden sein. Selbstverstandlich bleibt es aber zur
Begrindung des Antrags auf eine einstweilige Ver-
fugung unter allen Umstdnden erforderlich, dafs die
thalsdchlichen Voraussetzungen, von denen der Ent-
wurf (8§ 1 Absatz 1 Satz 1und 2, Absatz 3) den An-
spruch auf Unterlassung der unrichtigen Angaben ab-
hangig macht, dargelegt werden. Auch missen diese
Voraussetzungen geméafs 8§ 815, 800 der Civiiprocefs-
ordnung glaubhaft gemacht werden, sofern nicht eine
vom Gericht fir hinreichend erachtete Sicherheit be-
stellt wird (§ 801). Im {brigen hat das Gericht nach
freiem Ermessen dariber zu befinden, ob und in
welcher Art nach Lage des Falls eine vorlaufige An-
ordnung zu treffen ist.

Die Berechtigung zur Anstellung der Klage und
demzufolge auch zu dem Antrage auf Erlafs einer
einstweiligen Verfigung ist nach dem Entwurf an
den Nachweis eines besonderen rechtlichen Interesses
nicht gebunden; vielmehr soll jeder Mitbewerber
activ legitimirt sein. Da aber die Geltendmachung
des Anspruches immerhin gewisse Mihewaltungen und
pecunidare Opfer voraussetzt, die den Einzelnen héaufig
zu empfindlich belasten wirden, so sieht der Entwurf
fur® Gewerbetreibende, die sich zu Verbanden ver-
einigt haben — die Procefsfahigkeit der Verbénde
vorausgesetzt (§ 50 Civiiprocefsordnung) — die Mdg-
lichkeit eines corporativen Vorgehens vor. Und zwar
brauchen die Verbédnde nach der Wortfassung des
Entwurfs nicht ausschliefslich aus solchen Personen
zu bestehen, weiche in dem durch die unlautere
Reclame bedrohten Erwerbszweige thatig sind.

Der Anspruch auf Unterlassung unwahrer An-
gaben ist nicht an die Bedingung geknipft, dafs der
Urheber der Angaben ihre Unrichtigkeit kannte oder
kennen mufste. Dagegen kann nach allgemeinen
Rechtsgrundsatzen nur unter dieser Voraussetzung
der im Absatz 2 vorgesehene Anspruch auf Schad-
loshaltung mit Erfolg geltend gemacht werden. Ueber
die Frage, ob ein Schaden entstanden ist, und wie
hoch sich derselbe belduft, ist im Streitfall vom Ge-
richt nach Mafsgabe des § 260 der Civiiprocefsordnung
zu entscheiden.

Eine Klage im Sinne des § 1 steht nur dem Mit-
bewerber, nicht aber dem durch die trigerischen Vor-
spiegelungen geschadigten Kaufer zu. Die Anspriiche
des letzteren zu regeln, liegt nicht im Rahmen des
vorliegenden Entwurfs. Mafsgebend hierfir bleiben
bis zur Verabschiedung des Birgerlichen Gesetzbuchs
die civilrechtlichen Bestimmungen der Landesgeselz-
gebungen.

Der strafrechtliche Thatbestand des § 2 entspricht
dem Inhalt des § 1, jedoch mit einzelnen Abdande-
rungen, welche darauf berechnet sind, die leichteren
Falle der unwahren Reclame straffrei zu lassen, so
dafs hier die Gegenwirkung von der Initiative der
geschadigten Mitbewerber abhdngt. Unter diesem
Gesichtspunkt sollen unwahre Angaben thatsdehlicher
Natur nur dann, wenn sie in Gestalt von Bekannt-
machungen an die Oeffentlichkeit gelangen oder durch
Rundschreiben, Circulare und dergl. weiteren Kreisen
mitgetheilt werden, zur Verantwortung gezogen werden.
Nur in diesen Fallen ist die Verletzung eines allge-
meineren Interesses anzunehmen.

Dafs unwahre Angaben nur insoweit, als ihr
Urheber sich der Unwahrheit bewufst war, eine straf-
rechtliche Sithne nach sich ziehen kdénnen, ist in der
Natur der Sache begriindet. Wenn auf civilrecht-
lichem Wege die Verhinderung unwahrer Angaben
vollig unabhdngig von dem Nachweis einer bdsen
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Absicht ermoglicht wird, so liegt zur strafrechtlichen
Ahndung fahrlassigen Verhaltens auch kein prak-
tisches Bedurfnifs vor. Angaben Uber die Menge der
Vorrathe sind hier ausgeschieden, weil sie, wie oben
bemerkt, meist in geringerem Grade bedenklich sind.
Aus ahnlichem Grunde und in Anbetracht der gréfseren
Beunruhigung, welche die Strafvorschrift auch fir

den reellen Verkehr zur Folge haben kénnte, ist
weiter davon abgesehen worden, Veranstaltungen,
welche unwahre Angaben ersetzen sollen, diesen

letzteren auch hinsichtlich der strafrechtlichen Ver-
folgung gleichzustellen.

Um im Rahmen des nach diesen Gesichtspunkten
eingeschrankten Thatbestands dem Strafrichter die
Berlcksichtigung von Umstdnden zu ermdglichen,
welche den Verstofs als einen geringen kennzeichnen,
soll bei Abmessung der Strafe bis auf die im Straf-
gesetzbuch festgesetzten Mindestbetrage von Geldstrafe,
Haft oder Gefangnifs herabgegangen werden dirfen.
Die Voranstellung der Geldstrafe wird den Richter in
erster Linie auf die Wahl dieses Strafmittels hin-
weisen; sie hat weiter zur Folge, dafs die Geldstrafe
fur den Fall ihrer Uneinziehbavkeit in den durch
§ 28 des Strafgesetzbuchs gezogenen Grenzen in Haft
statt in Gefangnifs umgewandelt werden kann.

Auf der anderen Seite’ ist bei der Bemessung
des zulassigen Hdochstbetrags der Strafe darauf Bedacht
genommen, dafs schwerere Verstofse gegen Treu und
Glauben, namentlich solche, die 6ffentliches Aergernifs
erregen, auch eine nachdrickliche Siuhne erheischen.

Zu § 3.

Auf einzelnen Verkehrsgebieten, insbesondere im
Handel mit Garn und mit Bier, hat sich die Gepflogen-
heit herausgebildet, durch eine fiir den Consumenten
schwer bemerkbare Verkleinerung des im Einzelverkehr
sonst Ublichen Mengenverhdltnisses den irrefihrenden
Anschein einer Preiserméfsigung hervorzurufen und
hierdurch zum Schaden derjenigen Gewerbsgenossen,
welche zu solchen Mitteln nicht greifen, Kunden
heranzuziehen.

Der Kleinhandel mit wollenen und baumwollenen
Strickgarnen und mit Zepiiyrgarnen vollzieht sich
allgemein nach dem Gewicht, jedoch in der Weise,
dafs die abzugebende Menge nicht in jedem Falle
zugewogen, sondern zum Verkauf in kleinen Ab-
theilungen (Bunden, Strdhnen u.s. w.), welche eine
gewisse Gewichtsmenge darzustelien pflegen, bereit-
gehalten wird. Die Einheit fur die Gewichtsbestim-
mung bildet meist das Pfund, welches friher regel-
mafsig in 10 Unterabtheilungen zu 50 g eingelheilt
wurde. Im Hinblick auf diese den Kunden bekannte
Geschaftsgewohnheit sind zahlreiche Geschéftsleute
dazu Ubergegangen, aus dem Pfund anstatt 10 Bunde
deren 12, 13 oder selbst 14 herzuslellen, und diese
Bunde unter Verschleierung des Mindergewichts zu
Preisen abzugeben, die scheinbar ginstiger sind als
die Preise, welche der an der alten Eintheilung fest-
haltende reelle Kaufmann stellt.. In vielen Fallen
verbindet sich mit dieser Form des unlauteren Wett-
bewerbs auch eine Schadigung des Publikums.

Entsprechend den Wdinschen, die in den am
Kleinhandel mit Garn betheiligten Kreisen laut ge-
worden sind, wird es sich zur Verhinderung des be-
zeichneten Mifsbrauchs empfehlen, den Handel nach
Gewicht obligatorisch zu machen, sowie gleichzeitig
anzuordnen, dafs die einzelnen Bunde und deren Unter-
abtheilungen nur in bestimmten Mengeneinheiten ab-
gegeben werden dirfen.

Aehniiche Mifsbrauche haben beim flaschenweisen
Verkauf von Bier in der Weise berhand genommen,
dafs die Zahl der fiir einen bestimmten Preis erhalt-
lichen Flaschen unter entsprechender Verringerung



15. Januar 1895.

ihres Inhalts gesteigert wird. Die hiermit verbundene,
oft unreelle Benachtheiligung der Concurrenz wirde
dureli Vorschriften ber den Raumgehalt und die Be-
zeichnung der im Handel Verwendung findenden
Flaschen verhindert werden kdnnen. Auch beim Ver-
kauf von Bier in Fdssern, sowie beim Kleinhandel mit
einzelnen anderen Waaren (z. B. Ghokolade, Zucker,
Bindfaden, Seife) haben sich Quantitatsverschleierungen
eingenistet, denen durch Vorschriften dber die zu-
lassigen Mengeneinheiten u. s. w. entgegenzutreten im
Interesse der Soliditdat des Geschaftsverkehrs geboten
sein kann.

Vorschriften der hier in Frage kommenden Art
wiirden indessen trolz ihres nahen Zusammenhangs
mit den sonstigen, auf die Bek&mpfung des unlauteren
Wettbewerbs abzielenden Anordnungen in einem Gesetz,
welches allgemein verbindliche Grundsatze aufstellen
will, nicht ihre richtige Stelle finden. Sie werden fir
den Verkehr mit bestimmter! Waaren, und zwar fir
jede Gattung derselben unter Beriicksichtigung ihrer
besonderen Beschaffenheit und der einschldgigen
Handelsgewohnheiten, technische Einzelheiten zu regeln
haben, und den schnell wechselnden Bedirfnissen des
Verkehrs entsprechend, voraussichtlich nicht selten
Abanderungen und Ergdnzungen erfordern. Diese
Umstdnde weisen auf den Weg der Verordnung hin;
der Entwurf beschréankt sich daher darauf, hierfir die
bisher fehlende gesetzliche Grundlage zu schaffen.

Quantitatsverschleierungen sind nur auf Abnehmer-
kreise berechnet, die nicht gewo6hnt oder nicht in der
Lage sind, die Menge der empfangenen Waare nach-
zuprifen. Es liegt kein Bedirfnifs vor, die Herstellung
der Waare, den Verkehr zwischen der Herstellungs-
stelle und dem Grofshéndler oder zwischen diesem
und dem Kleinhandler an die Innehaltung bestimmter
Mengeneinheiten, oder an die Bezeichnung der Menge
zu binden. Der Anw-endungsb'ereich der zu erlassen-
den”Vorschriften wird daher auf den Einzelverkehr
zu begrenzen sein, worunter auch die Abgabe von
Bier in einzelnen F&ssern an die Gastwirthe zu ver-
stehen ist.

Durch die alternative Fassung der Vorschrift des
Entwurfs soll es selbstverstandlich nicht ausgeschlossen
werden, im Bedarfsfalle die beiden in Frage kommen-
den Anordnungen zu verbinden, dergestalt, dafs eine
bestimmte Waare nur in bestimmten Mengeneinheilen
und mit einer Angabe der Menge versehen zum Einzel-
verkehr zugelassen wird.

Zuwiderhandlungen sollen nur als Uebertretungen
mit einer mafsigen Geldstrafe oder mit Haft geahndet
werden. Die Befolgung der Vorschriften erscheint
hierdurch geniligend sichergestellt.

Zu 88 4 und 5.

Im Wesen der Reclame, auch soweit sie sich in
den Grenzen des Erlaubten hélt, ist das Bestreben
begriindet, das Ansehen der eigenen Leistungen auf
Kosten der Werthschatzung fremder Leistungen in den
Augen des Publikums zu heben. Wie die lobende
Beurtheilung der eigenen, so kann auch die abfallige
Kritik fremder Waare grundsatzlich nicht verboten
werden.

Vom Standpunkt der geschaftlichen Moral aus
findet indessen das Eine wie das Andere seine Schranke
in der Pflicht, unwahre Angaben, die das Publikum
irrefuhren  und den Mitbewerber widerrechtlich
schédigen wirden, zu vermeiden.

Soweit unwahre Angaben in Beziehung auf einen
Anderen den Thatbestand der Beleidigung ausmachen,
sind sie nach Mafsgabe des XIV. Abschnitts des
R. Theils des Strafgesetzbuchs bereits strafbar. Ins-
besondere macht sich nach § 187 des Strafgesetz-
buchs derjenige einer verleumderischen Beleidigung
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schuldig, der wider besseres Wissen in Beziehung auf
einen Anderen eine unwahre Thatsache behauptet
oder verbreitet, welche dessen Credit zu gefahrden
geeignet ist. Indessen zeigt die Erfahrung, dafs un-
wahre Ausstreuungen, ohne den Credit eines Gewerbe-
treibenden zu schadigen, doch dessen Absatzverhélt-
nisse in empfindlichster Weise beeintrachtigen kdnnen.
Behauptungen wie:

eine Fabrik sei durch Feuer zerstort, eine Kohlen-
grube von eindringenden Wassermassen betroffen,
die Herstellung oder der Vertrieb eines bestimmten
Erzeugnisses habe eine Anklage oder eine Verur-
theilung wegen Patentverletzung hervorgerufen,

werden in manchen Féllen den Credit des verleum-
deten Geschéafts unberihrt lassen, die bisherigen Ab-
nehmer aber bestimmen, ihre Auftrdge anderen Ge-
schaften zuzuwenden. Sind solche Behauptungen
wider besseres Wissen aufgestellt oder verbreitet, so
verdienen sie nicht minder als Credit gefahrdende
Verleumdungen strafrechtlich geahndet zu werden.
Auf dieser Erwédgung beruht die Bestimmung im § 5
des Entwurfs. Mit Ricksicht auf den héheren Grad
von Verwerflichkeit des hier bezeichneten im Ver-
gleich zu dem im 8§ 2 behandelten Thatbestand ist
die Strafandrohung insofern verscharft, als die Haft-
strafe ausgeschieden und die héchst zuldssige Dauer
der Gefangnifsstrafe auf ein Jahr erstreckt worden
ist.  Immerhin gewéhren die Vorschldage des Entwurfs
dem richterlichen Ermessen einen weiten Spiehaum
zur milderen Beurtheilung von leichten Fallen; nament-
lich ist auch hier die Fassung so gewahlt, dafs fur
diejenigen Félle, in denen die Verhangung einer méafsigen
Geldstrafe angezeigt erscheint, deren Umwandlung in
eine Haftstrafe nicht grundséatzlich ausgeschlossen wird.
(8 28 des Strafgesetzbuchs).

In der strafrechtlichen Verfolgung unwahrer, den
Absatz eines Gewerbetreibenden gefadhrdenden Aus-
streuungen (ber die Félle der bewufsten Unwahrheit
hinauszugreifeu, ist schon deswegen nicht thunlich,
weil auch wegen Creditgefahrdung nach § 187 des
Strafgesetzbuchs eine Strafe nur denjenigen trifft,
welcher der Unwahrheit seiner Behauptungen sich
bewufst gewesen ist. Dagegen besteht kein innerer
Grund, flr die civilrechtlichen Rechtsbehelfe an dieser
Schranke festzuhallen. Der Anspruch auf Schadens-
ersatz und auf Unterlassung kinftiger Stdorungen,
welchen der § 4 des Entwurfs dem Verletzten ein-
raumen will, istin seiner praktischen Durchfiihrbarkeit
nur dann gesichert, wenn die Verantwortlichkeit ein-
tritt, gleichviel ob bei der Aufstellung oder Verbreitung
von Behauptungen das Bewufstsein von deren Un-
wahrheit vorlag oder nicht. Der gleiche Rechtsschutz,
wie dem Absatz eines Geschéafts, wird aber dem Credit
seines Inhabers nicht versagt bleiben dirfen. Auch
in letzterer Beziehung fehlt es bisher an einer sicheren
Grundlage fir civilrechtliche Anspriche, und diese
Licke hat sich der unlautere Wetthewerb nicht selten
zu empfindlicher Benachtheiligung des ehrlichen Ge-
schéftsbetriebs zu nutze zu machen verstanden.

Nach der Fassung des Entwurfs soll im Civil-
procefs die Beweislast hinsichtlich der Wahrheit der
den Absatz oder den Credit eines Anderen schadigenden
Behauptungen demjenigen zufallen, der die Behaup-
tungen aufgeslellt oder verbreitet hat. Es wirde
nicht der Billigkeit entsprechen, den Beweis der Un-
wahrheit dem Verletzten aufzuerlegen. Aufder anderen
Seite mufs jedoch allgemeinen Rechtsgrundsdtzen ge-
mafs der Erfolg des Anspruchs an die Voraussetzung
geknlpft werden, dafs die Absicht Vorgelegen hat,
Credit oder Absatz zu schadigen. Die Riucksicht auf
die Rechtssicherheit des geschaftlichen und person-
lichen Verkehrs gestattet es nicht, jede, zwar wahr-
heitswidrige und nachtheilige, dabei aber harmlos ge-
meinte Aeufserung mit einer civilrechtlichen Verant-
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wortlichkeit zu belasten. Insbesondere bedarf die fur
die kaufménnischen Creditbeziehungen bei reellem
Betrieb nitzliche Einrichtung der Auskunftserlheilung,
mag diese Einrichtung von einzelnen Personen als
besonderes Erwerbsgeschaft, oder von kaufménnischen
und gewerblichen Schutzvereinen zur Sicherung ihrer
Mitglieder gegen Verluste betrieben werden, der
Schonung. Wer eine Auskunft nachsucht, um hier-
nach seine Geschéftsheziehungen zu einem Anderen
zu regeln, und wer eine solche Auskunft nach bestem
Wissen ertheilt, befindet sich in Wahrnehmung be-
rechtigter Interessen und darf auch dann nicht haftbar
gemacht werden, wenn die Auskunft ungunstig lautet.
Diesen Gesichtspunkten tragt der Vorbehalt im zweiten
Absatz des § 4 Rechnung.

Zu § 6.

In kaufménnischen Kreisen wird in neuerer Zeit
vielfach die Frage erdrtert, ob die Bestimmungen im
dritten Titel des ersten Buchs des Handelsgesetzbuchs
tber die Handelsfirmen den Bedurfnissen des Verkehrs
noch vdllig gentigen. Die in dieser Richtung ge-
duBerten Zweifel beruhen im wesentlichen auf der
Annahme, daR die Vorschriften, welche die Wahrheit
des Inhalts einer Firma und ihre Unterscheidbarkeit
von é&lteren Firmen gewdéhrleisten sollen, unschwer
umgangen werden koénnen. Die Prufung dieser Be-
schwerden und gegebenenfalls die zur Abhulfe ge-
eigneten Vorschlage werden der bereits in Angriff ge-
nommenen Revision des Handelsgesetzbuchs anheim-
gestellt bleiben mussen. Bei der gegenwaértigen Ge-
legenheit kann es sich nur darum handeln, in der
Benutzung von Firmen, welche den geltenden Vor-
schriften gemdaB zur Eintragung gelangt sind, und

ebenso in der Benutzung von — nicht im Firmen-
register verzeichneten — Namen gewissen auf dem
Gebiete der unlauteren Concurrenz liegenden Mils-

brauchen eutgegenzutreten. Es liegt nicht im Rahmen
des vorliegenden Entwurfs, einen Gewerbetreibenden,
dessen Namen mit der Firma eines an einem anderen
Orte domicilirenden Concurrenten (bereinstimmt, an
der Fihrung seines Namens als Firma schlechthin zu
verhindern. Wohl aber soll es ihm im Interesse der
geschéaftlichen Moral verboten werden, die Synonymitét,
mag diese eine zufallige oder eine absichtlich herbei-
gefiihrte sein, in einer Weise auszubeulen, welche
darauf berechnet und geeignet ist, Verwechslungen
hervorzurufen. Er wird also beispielsweise auf der
W aare, in Empfehlungskarten, in Correspondenzen
seinen Namen nicht in einer Weise anhringen dirfen,
welche auf die Irrefihrung des Publikums zum Nach-
theil eines in der Geschéftswelt bereits bekannten
Tragers gleichen Namens abzielt. Die hierin liegende
Beschrankung im Gebrauch des eigenen Namens” ist
durch bedauerliche Vorkommnisse der neueren Zeit
gerechtfertigt; sie enth&lt Gbrigens insofern nichts
Ungewohnliches, als schon im Artikel 20 des Handels-
gesetzbuchs die Zul&ssigkeit einer solchen Beschradnkung
im Princip anerkannt ist.

Ein gleichartiger Schutz, wie fir Namen und Firmen,
ist flr sonstige eigenthiimliche und zur Unterscheidung
bestimmte GeschédlBbezeichnungen in Aussicht ge-
nommen.

Die zunehmende Bedeutung sogenannter Phantasie-
namen fir den Verkehr hat bereits im Waaren-
bezeichnungsgesetz durch die bedingungsweise Zu-
lassung von Zeichen, welche ausschlieRlich in Worten
bestehen, Anerkennung gefunden. Auch auf dem
Gebiet der Bezeichnung von Erwerbsgeschéiten birgert
sich nach dem Vorgang des Auslands bei uns mehr
und mehr die Gewohnheit ein, die Aufmerksamkeit
des Publikums durch frei erfundene Schlagworte an-
zuregen. In allen gro6Reren Stadten finden sich
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Reclamenamen, wie ,Goldene Neun®, ,Zum Kleider-
Engel“ und dergl. Es ist aber als ein VerstoB gegen
die) geschaftliche Ehrlichkeit anzusehen, wenn ein
solcher Name, nachdem er sich ein gewisses Ansehen
im Publikum erworben hat, sei es in unverdnderter
Gestalt, sei es mit geringen im Verkehr schwer er-
kennbaren Abweichungen, von anderen Gewerbetreiben-
den zu dem Zweck verwerthet wird, um Verwechslungen
hervorzurufen. Hierher gehéren auch Félle, wie sie
in der 6ffentlichen Discussion des letzten Jahres wieder-
holt zur Sprache gebracht worden sind, daf die frei
gewdhlten Bezeichnungen, welche von Hotels, Gast-
wirtschaften, Verkehrsanstallen u.s. w. neben Namen
oder Firma gefuhrt werden, von der unlauteren Con-
currenz zum Schaden der Inhaber ausgebeutel werden.
Der dagegen von dem Entwurf beabsichtigte Schutz
ist selbstverstandlich in allen Fallen, die der Ausdruck
»die besondere Bezeichnung eines Erwerbsgeschaf“
umfaBt, dadurch bedingt, daf die Bezeichnung einen
eigentumlichen und unterscheidenden Charakter hat.
Allgemein ibliche Bezeichnungen, wie z. B. ,Kleider-
bazar“, ,Zur guten Quelle”“ kénnen nicht zu Gunsten
eines Einzelnen, selbst wenn derselbe an einem be-
stimmten Orte sich zuerst dieser Bezeichnung bedient
haben sollte, monopolisirt werden. In dieser Be-
ziehung die Grenze des Zuldssigen festzustellen, muR
derEntscheidung des einzelnen Falls Gberlassen bleiben.

Der Schutz des 8§ 6 beschrankt sich auf einen
im civilprocessualen Verfahren geltend zu tnachenden
Anspruch auf Schadensersatz und auf Unterlassung
fernerer Eingriffe. Eine Strafandrohung ist hier schon
deswegen entbehrlich, weil nur die Verletzung be-
rechtigter Interessen von einzelnen bestimmten Mit-
bewerbern in Frage kommt.

Zu § 7 und 8.

Vorschriften gegen den Verrath von Betriebs-
oder Geschéftsgeheimnissen bestehen in den meisten
auswartigen Staaten und waren bis zum Jahre 1870
auch in mehreren der jetzt zum Deutschen Reich
verbundenen Staaten in Geltung. Das Reichs-Straf-
gesetzbuch hat sie nicht ibernommen, jedoch in einer
Sonderbestimmung (8 300) gewisse Berufsklassen, die
kraft ihres Amtes, Standes oder Gewerbes eine Ver-
trauensstellung gegeniiber dem Publikum einnehmen,
zur Wahrung der ihnen anverlrauten Privatgeheim-
nisse unter Strafandrohung verpflichtet. Das Unfall-
versicherungsgesetz vom 6. Juli 1884 (88 107 u. 108)
hat diese Verpflichtung und zwar in verschérfter
Form auf die Mitglieder der Genossenschaftsvorstande
und deren Beauftragte rucksichtlich der ihnen kraft
ihres Amtes oder Auftrags zur Kenntnifs gelangten
Betriebsgeheimnisse ausgedehnt.

Der ErlaR allgemeiner reichsgesetzlicher Vor-
schriften ist bereits Mitte der 80er Jahre Gegenstand
der Erwdgung gewesen, indessen mit Rucksicht auf
die von mehreren Seiten dagegen erhobenen Bedenken
einstweilen zuriickgestellt worden. Es wurde nament-
lich geltend gemacht, daR die Gesetze Uber das Pa-
tent-, Muster- und Markenwesen einen ausreichenden
Schutz darboten, daR es mit dem Princip dieser Ge-
setze unvertrdglich, auch aus praktischen Grinden
nicht empfeblenswerth sei, den industriellen und kauf-
mannischen Geheimnissen einen besonderen Rechts-
schutz zuzubilligen, daB Bestimmungen dieser Art
Arbeiter und Angestellte benachtheiligen, die Ver-
w'erthung von gewerblichen Verbesserungen hemmen
und bei der Anwendung auf den einzelnen Fall
Schwierigkeiten hervorruten wirden.

Diese Bedenken konnen als durchgreifend nicht
anerkanntwerden. Unzutreffend erscheintinsbesondere
der Hinweis auf die den gewerblichen RechRschutz
regelnden Gesetze. Dieselben geben dem Kaufmann
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kein Mittel an die Hand, die Liste seiner Bezugs-
quellen oder seiner Abnehmer, Zusammenstellungen
Uber Selbstkostenpreise, Bilanzen und sonstige Daten,
an deren Geheimhaltung sich ein mehr oder minder
erhebliches geschéftliches Interesse knilpft, gegen
mifsbrauchliche Venvertbung zu sichern. Sie ver-
sagen auch fir viele Verhéaltnisse des industriellen
Betriebs. Der Werth eines Erzeugnisses bestimmt
sich sehr haufig durch gewisse, ihrer Natur nach
wedei' zum Erfindungs- noch zum Gebrauchsmuster-
Schutz berechtigte Besonderheiten des Herstellungs-
verfahrens, beispielsweise durch die Art der Mischung
verschiedener Ingredienzien, durch die Wahl gewisser
Temperaturgrade ,und durch die Zeitdauer ihrer Ein-
wirkung. Je groéfseren Aufwand an Mihe und Kosten
die Auffindung solcher Eigenthimlichkeiten bedingt,
um so hoher pflegt ihr Werth, uni so empfindlicher
der Verlust zu sein, den die unbefugte Mittheilung an
Concurrenten verursacht. Dabei treffen die Griinde,
welche bei Erfindungen u. s. w. fir Offenlegung
sprechen, hier nicht oder wenigstens nicht immer zu;
denn Besonderheiten jener Art werden bei aller Be-
deutung, die sie fiir einzelne Betriebe haben konnen,
doch meist nicht geeignet sein, auf die Entwicklung
des Gewerbefleifses im allgemeinen fordernd ein-
zuwirken.

Die Angestellten endlich haben in ihren berech-
tigten Interessen eine Schadigung nicht zu besorgen.
Sie kénnen und sollen durch Bestimmungen, welche
gewisse als Geheimnifs zu betrachtende Besonderheiten
und Eigenthimlichkeiten eines geschéftlichen oder
Industriellen Betriebs an die Schweigepflicht_binden,
im Gbrigen nicht gehindert werden, die in einer
Dienststellung gesammelten Erfahrungen und Kennt-
nisse zu ihrem spateren Fortkommen nutzbringend
zu verwenden.

Die Nothwendigkeit solcher Bestimmungen ist
namentlich im Bereich einzelner Industriezweige wah-
rend des letzten Jahrzehnts immer schéarfer hervor-
getreten. In der oOffentlichen Erdrterung der gegen
den unlauteren Wettbewerb zu richtenden Mafs-
nahmen nehmen die Falle gréblichen Verlrauens-
bruchs in Bezug auf Betriebsgeheimnisse einen breiten
Raum ein, und wenn es nach einer Mittheilung von
beachtenswerther Seite so weit gekommen ist, dafs
der Verrath und die unbefugte Ausbeutung fremder
Betriebs- und Geschéaftsgeheimnisse an einzelnen
Stellen geradezu die Form einer geschaftlichen Orga-
nisation angenommen hat, so wird- der Gesetzgeber,
welcher das redliche Gewerbe gegen die Uebervor-
thellung durch unlauteres Gebahren soweit als mdog-
lich sichern will, an solchen Erscheinungen nicht
unthétig voribergehen dirfen.

In diesem Sinne haben auch die zur Berathung
des Gegenstandes zusammenberufenen Sachverstén-
digen sich gedufsert. Die Versammlung hat das Be-
durfnifs eines gesetzlichen Schutzes gegen den Ver-
rath von Betriebsgeheimnissen einstimmig anerkannt,
wahrend in Ansehung der Geschéaftsgeheimnisse eine
Minderheit an den oben bezeichneten® Bedenken
glaubte festhalten zu sollen. Wenn dabei jedoch u. A.
die Behauptung aufgestellt worden ist, dafs der Grofs-
kaufmann Geschaftsgeheimnisse Giberhaupt nicht habe,
und dafs der kleinere Kaufmann das, was er als ge-
heim betrachte, schiitzen koénne, indem er es der
Einsicht seiner Angestellten entziehe, so entspricht
dies nicht den sonst gemachten Wahrnehmungen.
Letztere weisen darauf hin, dafs im Kaufmannsstand
in nicht geringerem Mafs als in industriellen Kreisen
das Bedurfnlfs empfunden wird, durch gesetzliche
Vorschriften gegen den jetzt haufig vorkommenden
Verrath geschaftlicher Interna, namentlich der Kunden-
listen, gesichert zu werden. Nun ist allerdings gerade
in Ansehung der Kundenlisten die Mdoglichkeit eines
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wirksamen Schutzes bezweifelt worden; man hat
geltend gemacht, dafs beispielsweise dem in eine neue
Stellung uUbertretenden Geschaftsreisenden die Ver-
werlliung der in dem friheren Dienstveihaltnirs an-
gekniupften Beziehungen zu Kunden nicht verschrénkt
werden dirfe. Dies wird jedoch auch nicht beabsich-
tigt. Der Entwurf spricht von Geschaftsgeheimnissen,
die einem Angestellten u. s. w. vermdge des Dienst-
verhdltnisses anvertraut oder sonst zugénglich gemaehl
worden sind.. Als ein Geschéftsgeheimnifs solcher
Art kann die Kenntnifs der Kunden, die ein Geschafts-
reisender durch seine eigene Thatigkeit ilr das Ge-
schaft seines Principals gewinnt, nicht angesehen
werden. Mil diesen Kunden nach Errichtung eines
eigenen Geschéafts in Verbindung zu treten, bleibt
ihm nach der Fassung des Entwurfs unbenommen.
Anders liegt der Fall desjenigen, welcher sich die
Liste der anderweitigen Kundschaft seines Principals
verschafft, um sie an Concurrenten mitzutheilen oder
in einer neuen Dienststellung selbst zu verwerthen.
Hier liegt ein schwerer Vertrauensbruch vor, der eine
Suhne erfordert, nach dem gellenden Recht aber nur
beim Vorhandensein gewisser, an sich unbedeutender
Nebenumslande verfolgt werden kann, beispielsweise
dann, wenn mit der Liste das Material, auf dem sie
verzeichnet steht, dem Principal entwendet worden ist,

Eine Aussonderung der Geschaftsgeheimnisse
wiirde aber, wie sie innerlich nicht berechtigt ware,
auch praktisch undurchfiihrbar sein, weil fiir manche
Verkehrszweige die Grenzlinie zwischen der auf die
Herstellung und der auf den Vertrieb von Waaren
gerichteten Thatigkeit nicht mit Sicherheit festgestellt
werden kann.

Der Entwurf will daher Geschéfts- und Betriebs-
geheimnisse in gleicher Weise schiitzen. Eine Defini-
tion des Begriffes ,Geheimnifs“ ist vermieden. Der-
selbe ist dem Sprachgebrauche des taglichen Lebens,
wie auch der Strafrechtspflege ohnehin geléufig, und
es erscheint nicht rathsam, hier durch eine Fest-
legung der Begriffsmerkmale der richterlichen Wur-
digun™ der besonderen Verhéltnisse des Einzelfalles
Schranken zu ziehen. Dafs eine Verantwortlichkeit
nur dann eintreten kann, wenn dem Mittheilenden
diejenigen thatsachlichen Umstdnde bekannt waren,
in denen die Merkmale ,eines Geheimnisses* gefunden
werden, folgt aus allgemeinen strafrechtlichen Grund-
sdtzen (vergl. § 59 des Strafgesetzbuchs). Die Wahrung
von Geheimnissen soll nur solchen Personen obliegen,
welche mit der Eingehung des Dienstverhaltnisses
eine personliche Treupflicht stillschweigend (ber-
nommen haben — ein Gesichtspunkt, der auch den
Vorschriften des § 266 des Strafgesetzbuchs uber die
Untreue von Vormindern, Bevollméchtigten u.s. w.,
sowie den oben bereits erwdhnten Vorschriften des
S300 des Strafgesetzbuchs zu Grunde liegt. Fir sonstige
vertragsmafsige Beziehungen trifft dieser Gesichtspunkt
nicht zu; es wird hier dem Geschéafts- oder Betriebs-
inhaber Uberlassen bleiben missen, durch sorgféltige
Auswahl derjenigen Personen, mit denen er ein Ver-
tragsverhaltnifs eingeht, sich vor Indiscretionen zu
schutzen. Auch der Fall des Eindringens fremder
Personen in die Geschéfts- oder Betriebsrdume zum
Zweck der Spionage ist unberticksichtigt geblieben,
weil er gesetzlich schwer zu formuliren ist, in dieser
Beziehung auch das Bedirfnifs eines besonderen ge-
setzlichen Schutzes sich bisher nicht mit Dringlichkeit
geltend gemacht hat.

Die Verpflichtung zur Verschwiegenheit beschrankt
sich nicht auf die in den Grenzen der Dienstgeschafte
eines Angestellten liegenden Angelegenheiten. Es ist
vielmehr in dem persénlichen Charakter des Dienst-
verhéltnisses ebenso wie in dem praktischen Be-
dirfnifs begrindet, auch solche Geschaftsgeheimnisse
vor Verrath zu schitzen, von denen ein Angestellter

6
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aufserbalb des Bereichs seiner Obliegenheiten etwa
durch zuféllige Umstadnde Kenntnifs erlangt hat.

Aus denselben Erwdgungen ist die Erstreckung
der Treupflicht Gber die Dauer des Dienstverhéltnisses
hinaus unerlafslich. Ddurfte der Angestellte sogleich
nach seinem Austritt Geheimnisse, von denen er
Kenntnifs erhalten, beliebig offenbaren oder zu seinem
Nutzen verwerthen, so wirde der angestrebte Schutz
versagen und statt dessen ein Anreiz zum baldigen
Verlassen der Dienststellungen geschaffen werden.
Gonventionalstrafen, mit denen man abhelfen zu
kénnen glaubt, sind schon wegen der meist vorhan-
denen Mittellosigkeit. der in Betracht kommenden
Personen nach Ldsung des Dienstverhéltnisses erfah-
ruDgsmaéfsig in noch geringerem Grade wirksam, als
wéhrend der Dauer desselben. Und was den Ein-
wand betrifft, dafs Lehrlinge oder andere Personen,
welche zur Sammlung von Kenntnissen und Fertig-
keiten in ein Geschéaft eingetreten sind, an deren
Verwerthung zu eigenem Nutzen niclit gehindert
werden dirfen, so ist es mit diesem Grundsatz, wie
schon oben dargelegt, wohl vereinbar, diejenigen Be-
sonderheiten und Eigenthimlicbkeiten, die als Ge-
heimnisse eines bestimmten Betriebes betrachtet werden
missen, der Schweigepflicht des Geschaftspersonals
auch nach seinem Ausscheiden aus dem Dienst des
Betriebes zu unterwerfen.

Diese Pflicht wird jedoch zeitlich zu begrenzen
sein.  Betriebs- und Geschaftsgeheimnisse pflegen
diesen Charakter und damit ihren Vermdgenswerth
nach einer Reihe von Jahren zu verlieren. Auch
sonst nimmt auf dem Gebiete des gewerblichen und
geistigen Eigenthums mit dem Ablauf einer langer
oder kirzer bemessenen Frist der Rechtsschutz sein
Ende. Hiernach will der Entwurf die Pflicht zur
Wahrung von Geheimnissen auf einen Zeitraum von
zwei Jahren, von der Beendigung des Dienstverhalt-
nisses an gerechnet, beschrankt wissen.

Eine weitere Beschrdnkung ergiebt sich aus der
gesetzgeberischen Absicht, dem unlauteren Wettbewerb
entgegenzutreten; es liegt daher kein Aulafs vor,
Indiseretionen zu verhindern, die nicht auf diesem
Gebiete liegen.

Mit diesen Vorbehalten mufs aber, um dem Ver-
bote volle Wirksamkeit zu sichern, der Mittheilung
eines Geheimnisses an einen Concurrenten jede andere
Form der unlauteren geschaftlichen Ausbeutung eines
fremden Geheimnisses, namentlich auch dessen Ver-
werthung zu eigenem Nutzen, gleichgestellt werden.

Die fur Zuwiderhandlungen gegen das Verbot
vorgesehene offentliche Strafe entspricht derjenigen
des § 5 mit der Mafsgabe, dafs der zuléssige Hochst-
betrag der Geldstrafe auf 3000 J( (statt auf 1500 Ji)
festgesetzt werden soll. Daneben wird dem Verletzten
ein civilrechtlicher Anspruch auf Ersatz des ihm zu-
gefligten Schadens einzurdumen sein.

Der § 8 des Entwurfs stellt den erfolglosen Ver-
such der Anstiftung unter Strafe, um der fir das
redliehe Gewerbe besonders gefahrlichen Verleitung
zum Vertrauensbruch einen Riegel vorzuschieben. In
den Féllen, in denen die Anstiftung thatsadchlich zum
Verrath fuhrt, trifft nach allgemeinem Rechtsgrundsatz
(8 48 des Strafgesetzbuchs) den Anstifter die gleiche
Strafe, wie den Thaéter.
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Zu § 9.

Die in den 88 5, 7 und 8 bezeichneten Vergehen
verletzen nur die Interessen einzelner Piivalpersouen.
Von deren Entschliefsung kann daher die Strafver-
folgung abhangig gemacht werden. Wird ein solcher
Antrag nicht gestellt oder wird derselbe zuriickgezogen,
so deutet dies darauf hin, dafs entweder der ange-
richtete Schaden nicht erheblich ist, oder dafs eine
Verstandigung zwischen den Betheiligten stattgefunden
hat. In beiden Fallen liegt zur Einleitung oder zur
Fortfihrung eines Strafverfahrens ein Grund nicht
vor. Dagegen werden Ausschreitungen im Reclnme-
wesen (8 2) der bestimmten Beziehung zu dem In-
teressenkreise einer Einzelperson in der Regel ent-
behren; sie kennzeichnen sich vielmehr im allgemeinen
als ein Verstofs gegen die Rechtsordnung und sind
daher von Amtswegen zu verfolgen. Gleiches gilt
von der Uebertretung der nach § 3 vom Bundesrath
erlassenen Anordnungen.

Die Veroffentlichung der Straferkenntnisse wird
in den Fallen des § 2 wesentlich dazu beitragen,
das durch trugerische Vorspiegelungen irregefiihrte
Publikum aufzuklaren und es zu bestimmen, sein
Vertrauen dem soliden Geschéaftsbetriebe zuzuwenden,
In den Féllen des § 5 bildet die Verdffentlichung eine
Genugthuung, auf welche der durch unwahre Aus-
streuungen in seinem Absatz Geschadigte berechtigten
Anspruch hat.

Die Bestimmungen {ber die Verhdngung einer
Bufse im Strafverfahren sind den Vorschriften anderer,
den Schutz gewerblicher Interessen bezweckenden
Gesetze nachgebildet.

Zu § 10.

Nach dem Beispiele anderer Gesetze wird die
nothige Einheitlichkeit in der Anwendung auch des
vorliegenden Gesetzes dadurch sicherzustellen sein,
dafs fur birgerliche Rechtsstreitigkeiten die Ent-
scheidung letzter Instanz unter allen Umstdnden dem
Reichsgericht Vorbehalten bleibt.

J Zu § 11

Es besteht kein Anlafs, die Rechtshehelfe, durch
welche der Entwurf dem reellen Geschaftsbetriebe
den Kampf mit dem unlauteren Wettbhewerb erleich-

tern will, ohne weiteres und unabhdngig von dem
. Nachweise der Gegenseitigkeit auch dem Auslédnder
zuzugestehen. Je héaufiger der Deutsche in seinen

geschaftlichen Beziehungen zu dem Auslande Ueber-
vortheilungen sich preisgegeben sieht, um so wich-
tiger ist es fur uns, dafs den Reichsangehérigen auch
durch die auslandische Gesetzgebung ein Schutz gegen
unredliche Machenschaften gewdahrt wird. Nur in
dem Mafse, wie dies geschieht, werden wir die im
Auslande ansédssigen Gewerbetreibenden unter den
Schutz des vorliegenden Gesetzes stellen kdnnen. Der
Ausdruck ,Hauptniederlassung* ist den mit Oester-
reich-Ungarn und mit anderen Staaten getroffenen
Uebereinkommen dber den gegenseitigen Patentschutz
u. s. w. entlehnt. Er soll verhiiten, dafs eine
mehreren fremden Staaten geschéftlich anséssige
Person schon dann Anspriche aus dem Gesetz geltend
machen kann, wenn sie in einem Staate, mit welchem
die Gegenseitigkeit verbirgt ist, nur eine Filiale be-
; sitzt, wéhrend die Hauptniederlassung einem Staate
| angehdért, zu dem eine Beziehungfnicht besteht.

n



15. Januar 1895. Bericht tber in- und

Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wédhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fUr iedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

27. December 1894, KI. 31, M 10847. Drehbarer
Einlauf fir Formkasten. Hermann Richard Mduller
und Franz Otto Mduller, Loblau bei Dresden.

81. December 1894. KI. 1, B 16148. Scheide-
schleuder, insbesondere fiir kdrniges oder schlammiges
Gut. Franz Voguell Bieber i. F. F. D. Bieber Sohne,
Hamburg.

KI. 80, G 9239. Form zur Herstellung von Briketts.
Ludwig Goderitz, Grube Auguste bei Bittgrfeld.

KI. 80, M 11130. Brikettirungsverfahren unter
Benutzung der Centrilugalkraft. D. Miller, Cassel.

3. Januar 1895. KI. 49, M 10936.
zum Harten unmittelbar bei der Anlafstemperatur.
Karl J. Mayer, Barmen.

7. Januar 1895. KI. 40, B 16 485. Verfahren
zum Verhitten geschwefelter Zinkerze. Robert Biewend,
Klausthal.

KI. 49, K 12238.
Herstellung von
Neuwied a. Rh.

Verfahren und Walzwerk zur
endlosem Walzgut. Otto Klatte,

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

81. December 1894. KI. 1, Nr. 33741. Compound-
Koblenseparations - Maschinen mit Bergeaustragungen
neben den Milteiproductaustragungen uber den Sitz-
sieben. Hugo Miller, Konigsgrube bei Schwientoch-
lowilz.

KI. 5, Nr. 33518.
verschiebbarem und
H. Gerson, Berlin.

KI. 7, Nr. 33559. Preis- und Ziehmaschine fir
hohlen, fugenlosen Draht mit festem Gesenk- und
beweglichen, durch Schraubenspindeln angetriehenen
und gefiihrten Druckbacken. Lenz & Feiler, Pforzheim.

KI. 49, Nr. 33542. Stahlspaten mit Dille aus

Erdbohrer (Probenehmer) mit
umlegbarem Handgriff. Georg

einem Stiuck. J. H. Herrn. Ohde, Kirchwéarder bei
Hamburg.

KI. 49, Nr. 33706. Glihtopf mit einschraubbarem
Deckel, dessen vorstehender Rand in eine Rille mit

Dichtungsmalerial greift. Braun & Hellmann, Elberfeld.

7.Januar 1895. KI. 5, Nr.33958. Zange zum Fertig-
machen von Zindschniiren mit kastenférmigem Maul,
seitlicher Schneide und Kneifvorrichtung zwischen
den Schenkeln. Kayser & Schorr, Recklinghausen.

KI. 10, Nr. 33904. Kleinstiickiges Brikett, durch
Theilung aneinandergereihter Segmente hergestellt.
Consolidirte Sollinger Braunkohlenwerke, Volprie-
hausen.

KI. 20, Nr. 33895. Gegossene oder aus Eisen-
blech gezogene Kappe fir Eisenbahn - Markirpfahle.
Gerhards & Wieling, Vogelsang i. W.

Deutsche Reichspatente.

KI. 40, Nr. 78236, vom 10. Mal 1894. Dr. Georg
‘ortmann in Wien. Trennung von Eickel und
Kobalt durch Elcktrolgse.

Bei der Elektrolyse der neutralen mit schwefel-
saurem Alkali oder Erdalkali versetzten Sulfatldsung
der Salze mit oder ohne Zusatz von Chloriden wird
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auslandische Patente.

die Stromrichtung von Zeit zu Zeit umgekehrt, wo-
durch das an der Kathode abgeschiedene Kobalt-
hydroxydul zu Kobalthydroxyd oxydirt wird, wéhrend
das gleichfalls abgeschiedene Nickelhydroxydul wieder
in Ldsung geht.

KI1. 49, Nr. 77944, vom 11. Juli 1893. Schwelmer
Eisenwerk Miuller & Co. in Schwelm. Ver-
fahren zum Schmiedepressen zwischen drei und mehr
Stempeln.

Verfahren

Die Schmiedebacken a sind in einem Gestell b
derart gelagert, dafs, wenn der Kranz c vermittelst
eines Hebels hin und her gedreht wird, infolge Ein-
wirkung der Druckstempel d auf die Backen o, deren
Maulweite nach allen bezw. 4 Richtungen gleich-
maRig sich verengt.

KI. 40, Nr. 77882, vom 12. December
Charles Vattier in Paris. Rdstofen.

Der Rostofen hat einen Siebboden a, einen Gas-
abzug b und die Querwand c. Um diese Theile werden

1893.

die leicht auseinandernehmbaren Seitenwénde d auf-
gestellt und diese werden von dem Dach e mit Klappen f
Gberdeckt. Die Heizgase werden durch den Kanal g
unter den Siebboden a geleitet, durchdringen diesen
und das Erz und entweichen durch das Rohr b. Nach
vollendeter Réstung werden die Seitenwénde d fort-
genommen und das Rostgut von dem Siebboden a
entfernt.
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KI. 49, Nr. 77931, vom 25. Februar 1894. Paul
Hesse in lIserlohn. Walzwerk zur Anfertigung
von Blechen, Band-, Faioneisen und dergl.

® SBW

Das Werkstiick geht in einem einzigen® Stich
durch mehrere in einer Kreislinie liegende Kaliber,
die je durch zwei Walzen gebildet werden. Die inneren
d. h. Arbeitswalzen haben in der Bewegungsrichtung
des Werkstiickes steigende Durchmesser, um der
Streckung des Werkstiickes Rechnung zu tragen.

KI1. 7, Nr. 77986, vom 18. Juni 1893.
Adolph and W ilhelm Dresler in Creuzthal
(Westf.). Verfahren zum Blankglihen von Draht.

Der Draht geht vom Haspel a zum Haspel b durch
zwei Fliussigkeitsschichten ¢ d und wird hierbei in d

Heinrich

gegluht und in c abgekihll. Zu ersterem Zweck kann'
der Draht beit mit dem negativen Pol einer Elektricitats.
quelle verbunden werden, wohingegen der positive Pol
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mit der Flissigkeit d in Verbindung steht. Infolge-
dessen tritt eine Erwdrmung des Drahtes nach den
Angaben der Patentschrift Nr. 72802 ein.

Nr. 31, Nr. 78 1SO, vom 26. April 1894. C. Monz
in Gleiwitz. Drehbank zum Abdrehen von Kernen
fiur Muffenrohre.

Vermittelst je einer an den Enden der Drehbank
gelagerten Schraube a, die von einer Kurbel aus ge-
dreht werden, werden die Schablonenbretter b gegen
den'.Kern ¢ hinbewegt, wobei die Stellung der Bretter b
an einem auf dem Gestell angebrachten Mafsstab genau
bestimmt werden kann.

KI. 49, Nr. 77953, vom 5. December 1893.
Béché in Huckeswagen. Luftfederhammer.

Jean

Von der Kurbel a aus
w*H< durch den Balancier
b der Kolben ¢ auf und
ab bewegt, auf welchem
der als Bér dienende Cy-
linder d gleitet. Derselbe
besitzt zwei Luftoffnungen
i o und eine Rinne r,
wéhrend der Kolben c ein
nach oben sich 6ffnendes
Kugelventil s enthélt. In-
folgedessen ist ein elasti-
sches Anheben des Bérs d
sowohl bei langsamem als
auch bei schnellem Gang
gesichert.

K. 49, Nr. 77900, vom 6. Februar 1894. E. Joris
in Traipont (Belgien). Verfahren zur Herstellung
damascirter Laufe und Bohre.

im einen vollen Kernstab werden sectorférmige
Schienen aus Damaststahl gelegt und das Ganze zu-
sammengeschweifst. Nach Anschweifsung der Ver-
schlufstheile an den so erhaltenen Stab wird die
Seele des Laufes ausgehohrt.
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Statistisches.
Deutschlands Ein-
..... -
1593
t
Erze
EiSENEIZE oottt 1472 629
ThomasSChIaCKEN .....cuvvcvivcvieceeeeecectceerceer e 73 394
Roheisen:
Brucheisen und ADBFAHE ..o, 7555
RONEISEN it 209 380
Luppeneisen, Rohschienen, Blécke... 398
Fabrieate:
Eck- und WinKeleiSen.....coiieeveeieviveereiseeses s 139
Eisenbahnlaschen, Schwellen etc.. 670
Eisenbahnschienen.......ccoeveee.... 5977
Radkranz- und Pflugschaareneisen... 6
Schmiedhares Eisen in Stdben ..........ccceeevvevennee. 15 445
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, rohe 2740
Desgl. polirte, gefirnifste etC........ccocovrvrrrrrrrrrrrereunnn. 47
Weifsblech, auch 1aCKirt.....ccooooveoereeeeeeeeeesenens 1049
Eisendraht, auch faijonnirt, nicht verkupfert . . . 4242
Desgl. verkupfert, Verzinnt etC........ccoccoeovrvevrrerrunne. 311
Ganz grobe Eisemvaaren:
Geschosse aus Eisengufs........ccovevirnniennnenscinnnnens 0
Andere Eisengufswaaren..... 8406
Ambosse, B0olzZen ... 205
Anker, ganz grobe Ketten............. 1251
Briicken und Briickenbestandtheile...........c........... 150
D raNTSEIIE oo e . 148
Eisen, zugroben Maschinentheilen etc. vorgesehmied. 11
Federn, Achsen etc. zu Eisenbahnwagen 876
Kanonenrohre ..o 2
Rohren, geschmiedete, gewalzte €tC..........cccoeev.e.. 1456
Grobe Eisemvaaren:
Nicht abgeschliffen und abgeschliffen, Werkzeuge . 8 173
Geschosse aus schmiedb. Eisen, nicht abgeschliffen 0
Drahtstifte, abgeschliffen......c.coovvvvvviirereecsisrinnnn. 22
Geschosse, abgeschliffen ohne Bleimantel . . . . 0
Schrauben, Schraubbolzen.......cccvveecececeieeecnnns 293
Feine Eisemvaaren:
Aus Gufs- oder SchmiedeiSen....cooveeveeeeeeeenn. 1419
SPIElZEUG....veveeveeeee e 25
Kriegsgewehre. ..., 2
Jagd- und Luxusgewehre . ... 131
Nahnadeln, Nahmaschinennadeln... 7
Schreibfedern aus Stahl................ 113
Uhrfournituren......o....... s 37
Maschinen:
Locomotiven und Locomobilen........ccoeevereenn. 1757
Dampfkessel, geschmiedete, eiserne.. 329
Maschinen, Uberwiegend aus Holz....... 2427
N . , Gufseisen...... 26 492
. , ., Schmiedeisen o 2284
, . . and. unedl. Metallen 364
Nahmaschinen, lberwiegend aus Gufseisen . . . . 3206
, , ., Schmiedeisen . 29
Andere Fabrieate:
Kratzen und Kratzenbeschlage......ooomvooecvceeeenenn. 203
Eisenbahnfahrzeuge:
ohne Leder- etc. Arbeit, je unter 10003 t werth \ 16
" iber 1000, , | g 1
mit Leder- etc. Arbeit.. ..o, [ £ 4
234

Andere Wagen und Schlitten

und Ausfuhr.

Einfuhr

1. Januar bis 30. November

1594
t

1969 228
83 459

6 641
190 765
682

242
876
3539
6
18294
4062
55
1936
3841
286

3975
267
1325
133
171
92
493
289
1710

9030
72
116
12
263

1429
27

1

139

9

120
36

. 2413
282

2 886
29 763
2710
243

2 668
23

198

26
85
5
194
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Ausfuhr
1.Januar bis 30. November

1893
t

2 158 849
73 280

56 779
96 447
51321

100683
34137
79 879

230

216 051

62 380

2514
483
95 643
78 744

15

15 486
2414
341

4 652
1459
1085
27 814
1032
22914

89 641
1477
50 176
9
1980

14 183
759
1182
89
882

32

312

4259
1958
1366
62 221
11 352
581
7037
.

157

2911
779
84
110

1894
t

2 349 480
82 753

70 061
142 386
37 270

122 838
37 514
107 498
136

277 438
82 086
3007
295
113 475
80 981

100

14 610
2831
607

4 766
1471
1714
21 836
1019
25927

95 938
2452
51771
6
1978

14 398
912
488

86
811
30
352

4 995
2652
1581
82711
13618
630
7337
5

185

4 036
282

g

. 1AAQ
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Berichte aus Féachvereinen u>ul Referate.

15. Januar 1895.

Berichte dber Versammlungen aus Fachvereinen.

Association des Maitres de Forges
de Charleroi.'

In dem soeben erschienenen Bericht Uber die
Lage der Eisenindustrie im Jahre 1893 ist die all-
gemeine Lage von Grofsbritannien, Deutsch-

land, den Vereinigten Staaten und insbesondere
von Belgien durch statistische und thatsachliche
Angaben dargestellt. In der belgischen Abtheilung
sind in erster Linie die Bedirfnisse und Wiinsche im
Becken von Charleroi behandelt und durfte es fir
unsere Leser von besonderem Interesse sein, zu er-
fahren, dafs die beneidensvverthen niedrigen Fracht-
sdatze, welche fir Kohlen und Erziransporte dort jetzt
bereits gultig sind, und welche in Centimen aasgedriickt
betragen:

0,40 + 0,05 flur 1bis 10 km
0,04 , 11, 75,
0,02 ., 70 , 100
0,01 , 101 und mehr,

den dortigen Industriellen fur gewisse Entfernungen
noch zu hoch sind und sie daher folgende Sétze an-
streben :

0,40 + 0,05 fur | bis 10 km
004 , 11 , 30 ,
0,03 31 40
0,02 » 41 , 100 ,
0,01 , 101 und mehr.

In der England behandelnden Abtheilung wird
Beschwerde uber einige englische Theilnehmer an
dem Brisseler Meeting des lIron and Steel Institute
gefihrt. Die Zeitschrift ,lronmonger“ hatte eine
Bundfrage bei den Theilnehmern angestellt, welche
sich Uber den Eindruck der belgischen Industrie aus-
sprechen sollten. In den Antworten der Englander
kommt (berall der liefe Eindruck zum Vorschein,
den die Arbeitsamkeit und Geniigsamkeit des belgi-
schen Arbeiters auf sie gemacht hat. Wahrend ein
Englander, um seinem Vaterland das Mittel an die
Hand zu geben, den belgischen Wettbewerb zu be-
kdmpfen, den Vorschlag macht, man madochte eine
Abordnung englischer Arbeiter nach Belgien entsen-
den, welche sich dort Uber die Arbeitsverhaltnisse
unterrichten soll, und dann die Einfihrung &hnlicher
Bedingungen in England befiirworten, ging ein Major
Patch ett von der Shropshire Iron und Brass Comp,
soweit sich auszusprechen, dafs fir England das ein-
zige Mittel, um den Wettbewerb gegen Belgien aufzu-
nehmen, neben einer Herabsetzung der Frachten sei,
dafs Mitglieder der englischen Trade Union die Ar-
beiter des Continents veranlafsten, Lohne zu bean-
spruchen, welche denjenigen der englischen Arbeiter
entsprechen, und gleichzeitig eine Herabsetzung der
Arbeitsstundenzahl zu verlangen.

Wenn sich sowohl der Bericht wie die Zeitschrift
,L’organe Industriel* mit Entristung (ber diesen
Vorschlag ausspricht und denselben als einen Mifs-

Referate und kleinere Mittheilungen.

Billige Beseitigung des lastigen Eabrikscliornstein-
rauclies.

Von dem Directorium der Polytechnischen Ge-
sellschaft in Leipzig erhalten wir eine Zuschritt, aus
welcher wir Folgendes mittheilen:

»Der Gesichtspunkt, dafs rauchfreies Feuern in
erster Linie durch richtiges Bedienen der Feuerung
seitens des Heizers herbeigefiihrt werden kann, hat
in Leipzig zu einem System gefihrt, welches in der
Hauptsache auf folgenden Grundsédtzen beruht:

1. Es ist mdéglich, Vorschriften fur die Heizarbeit
zu geben, bei deren Befolgung rauchloses Feuer er-
zielt wird. 2. Es ist ferner mdglich, die Schornsteine
das ganze Jahr hindurch zeitweilig einer Beobachtung
bezuglich der Rauchentwicklung zu unterwerfen. 3. Es
ist ohne Schwierigkeiten durchfuhrbar, die im Laufe
eines Jahres gesammelten Beobachtungsergebnisse zu
einem Gesammlbild der llcizerleistungen der einzelnen
Feuerleute zusammenzustellen, so zwar, dafs hiernach
eine Belohnung der besten und guten Heizer ins Werk
gesetzt werden kann.

Dieses System st in Leipzig nunmehr drei Jahre
durchgefiuhrt, und zwar schon im ersten Jahre mit
dem Erfolg, dafs sammlliche der unter Beobachtung ge-
stellten Heizer als belohnungswiirdig befunden wurden.
Diese Leistungen haben sich von Jahr zu Jahr noch
verbessert. Die Kosten sind fir die Beiheiligten sehr
gering und werden nicht nur ‘'durch die erzielte

brauch der in so reicher Weise auf die Englander
Gbertragenen Gastfreundschaft bezeichnet, so kann
man den beiden Organen nur recht geben.

Kohlenersparnifs aufgehoben, sondern der von den

Fabrikbesitzern gezahlte geringe Jahresbeitrag von
25 M iliefst als Geldbelohnung in die Taschen der
Heizer zurick. Vor kurzer Zeit hielt der Director
der Polytechnischen Gesellschaft, Gewerbeverein fir
Leipzig, im Gewerbeverein zu Gera einen ausfuhrlichen
Vortrag Uber das oben angedeutete System, der zur
Folge halte, dafs auch in Gera das Beobachtungs-
und Heizerpramirungssystern demnachstzurEinfihrung
gebracht wird. Die Polytechnische Gesellschaft, Ge-
werbeverein fur Leipzig, hat eine kleine Broschire
zum Preise von 60 $ erscheinen lassen, in der eine
genaue Anleitung zur Durchfithrung des beregten

: Systems gegeben ist.

Einfuhr nach Rufsland.

Nach amtlicher Miltheilung bezieht sich fast der
vierte Theil der bisher bei dem Kaiserlich deutschen
Consulate zu St. Petersburg eingegangenen Zoll-
Reclamationen auf Niederschlagung von Strafen, die
von den Kaiserlich russischen Zolldmtern wegen an-
geblicher Versehen bei den Gewichts- oder dhnlichen
Angaben verhéngt worden sind. Wir werden ersucht,
darauf aufmerksam zu machen, dats bei der Waaren-
einfuhr nach Rufsland in der gedachten Hinsicht die
genauesten Angaben erforderlich seien, um sich nicht
der Gefahr hoher Zolistrafen auszusetzen.



15. Januar 1895.

Schlacketrvagon™

Der bekannte amerikanische Hochdfner John
M. Hartmann hat den in untenstehender Abbildung
vorgeffihrtenSchlackenwagen construirt mildem Zweck,
den flussigen Inhalt nebst Schale durch stofsformiges
Umkippen zu entladen. Die allgemeine Anordnung

Deutsch-nordische Handels- und Industrie-
Ausstellung in Lubeck 1S95.

Die vom 1. Juli bis 30. September 1895 in Libeck
statthabende Deutsch - nordische Handels- und In-
dustrie-Ausstellung soll ein Bild des Aus- und Ein-
fuhrhandels zwischen Deutschland und den nordischen
Reichen, Rufsland, Finland, Schweden, Norwegen
und Danemark, entrollen und insbesondere den auf
die Dauer von 10 Jahren abgeschlossenen deutsch-
russischen Handelsvertrag nutzbar machen. Nichts-
destoweniger sollen alle durch Deutschlands Vermitt-
lung zum Austausch gelangenden Naturproducte und
Industrie-Erzeugnisse zugelassen werden. Die Reich-
haltigkeit der Ausstellung im einzelnen ergiebt sich

Referate und Richerschau.

—
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des Wagens und die Art der Entladung geht aus der
Abbildung hervor; es verdient noch bemerkt zu
werden, dafs die Entladung ebensogut seitlich er-
folgen kann und dafs ein solcher Wagen seil 1891
in Betrieb ist und zur Fortschaffung von 82000 t
Schlacke mit 840 Jt Gesammtunterhaitungskosten fir
Futter, Reinigen und Reparaturen dient.-

und Holzwaaren. X. Kurzwaéren. Xl. Metallvvaaren.
XII. Papierwaaren. XIIl. Leder-und Kautschukwaaren.
XIV. Architektur- und Ingenieurwesen, einschliefslich
Entwirfe. XV. Marine, Schiffbau und .Schiffsaus-
ristungsgegenstdande. XVI. Maschinenwesen, Elektro-
technik und Transportmittel. XVII. Graphische Kiinste
und gewerbliches Zeichnen. XVIII. Wissenschaftliche
Inslrumente. XIX. Gesundheitspflege, Sanitatswesen,
Feuerlésch- und Reltungswesen, Wohlfahrtseinrich-
tungen. XX. Musikalische Instrumente. XXI. Unter-
richts- und Erziehungswesen. XXII. Frauenarbeit und
Hausfleifs. XXIIl. Handels-Ausstellung, Rohproducte
und deren Verarbeitung. XXIV. Fischerei. XXV. Sport
aller Art.

Die Anmeldefrist 1auft am 15. Februar 1895 ab.

aus der nachfolgenden Gruppen-Eintheilung: Nahere Auskunft ertheilt das Ausstellungscomite;
1 Bergbau-, Hutten- und Salinen-Wesen. Il. Chg-jjpeck, Fischergrube 80.

mische Industrie. [ll. Stein-, Thon- und Glaswaaren.

IV. Land- und Forslwirthschaft und deren Erzeug- S . S

nisse, Hulfsstoffe und Hulfsmitlel, Molkereiwesen, die Das 40jahrige Dienstjubilaum des Geh.-Rath Haare

dazugehodrigen Maschinen und Gerdthe, Bienenzucht.
V. Gartenbau. VI. Nahrungs- und Genufsmittel.
VII. Tabak, Cigarren und Einrichtungen zur Fabrica-

tion. VIII. Textil- und Bekleidutigswaaren. IX. Holz
* Aus ,lron AgelJ vom 27. December.
Biiche

Veher das Verhalten der Thomas-Stahlschienen im
Betrieh. Von L. Tetmajer, Professor und
Vorsteher der Anstalt zur Prifung von Bau-
materialien am schweizerischen Polytechnikum.
Zirich bei E. Speidel. Preis 2,50 Ji.

Wir lenken die Aufmerksamkeit unserer Leser
auf dieses soeben erschienene hochinteressante Weik,
in welchem der Verfasser nach einer allgemeinen
Einleitung tber den Thomasprocefs die Erfahrungen,
weiche mit den Thomas-Stahlschienen auf deutschen,
italienischen, schweizerischen, {inlandischen und un-

ist am 5. Jan. ds. Js. zu Bochum festlich begangen

worden. Unter den Glickwinschenden befand sich
auch die ,Nordwesll. Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stablindustrieller. Wir kommen im
nachsten Heft auf den Festtag zuriick.
Die Redaction.
rschan.

garischen Eisenbahnen gemacht sind, kritisch zu-
sammenstellt und das Schlufsergebnifs zieht. Dieser

- —_—

mit ebenso groiser Sachkenntnifs wie Sorgfalt ge-
schriebener Beitrag zur Feststellung der Eigenschaften
der Thomas Stahlschienen erregt in den deutschen
Fachkreisen, durch welche die Aushildung des Thomas-
Verfahrens erfolgt ist, mit Recht grofses Aufsehen und
wird daselbst die verdiente Wirdigung finden.

Mit gutiger Erlaubnifs des Verfassers werden wir
in néchster Ausgabe eingehend auf den Inhalt zu-
rickkommen und beschrdnken uns daher fiur heute
auf diese empfehlenden Worte. Die Redaction.
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Ministere des Traoeaux
des méthodes d’essai

Publics. Commission
des matériaux de con-

struction. Premiére session; Tomel, Documents
généraux 1894. Paris, J. Rothschild, 4°,
366 Seiten.

Da es unmdglich ist, den mir zur Besprechung
Ubersendeten Bericht der vom franzésischen Ministerium
der oOffentlichen Arbeiten eingesetzten ,,Commission
fir die Methoden zur Priufung von Constructions-
materialien* aucli nur in seinen wichtigsten Theilen
eingehend zu besprechen, ohne zugleich eine Ueber-
Setzung der wesentlichen Abschnitte zu geben, so
raufe ich mich auf einige allgemeine Bemerkungen
beschranken, weil meine Zeit die Uebernnhme der
grofeen Arbeit der Uebersetzung nicht gestattet. Ich
hoffe aber, dafs hei dem grofeen Interesse, welche
die Arbeit der hervorragendsten franzdsischen Tech-
niker auch fir uns Deutsche bietet, sich in kurzer
Zeit ein Verleger fir eine deutsche Ausgabe finden

Wie der Leser sich aus friheren Miltheilungen*
erinnern wird, wurde im Jahre 1891 auf Grund eines
Berichtes des Ministers der o6ffentlichen Arbeiten und
in Verfolg der Arbeiten eines internationalen Cop-
Dresses (1889 bei Gelegenheit der Weltausstellung in
Paris) vom Prasidenten der Republik die Einsetzung
der Commission angeordnet. Sie zerfiel in zwei
Sectionen, von denen die erste das Gebiet der Metalle,
die zweite das der Ubrigen Baumaterialien mit Aus-
nahme der Metalle zu behandeln halte.

Diese Commissionen haben nach dem \orbilde
unserer alteren ,Conferenzen zur Vereinbarung ein-
heitlicher Prifungsverfahren firBau- und Gonstructions-
materialien® gearbeitet, und haben, wie man aus dem
vorliegenden franzdsischen Bericht ohne weiteres
erkennt, sich, zuweilen sehr eng an die Beschliisse
der von Bauschinger seitdem Jahre 1884 ge-
leiteten Conferenzen angelehnt; Frankreich hat sich
sogar an einer derselben, in Berlin 1891* durch die
Professoren Uebray und Gand loi oificiell be-
theiligt. und an der Wiener Conferenz 1893 haben sich
franzosische Vereine durch den russischen Professor
Belelubski vertreten lassen. Die Anlehnung an
die Verhandlungen unserer Conferenzen ist sogar eine
so enge gewesen, dafs die von letzteren aufgestellten
leitenden Grundsatze in den amtlichen Ansprachen
bei Einsetzung der franzésischen Commission getreu zum
Ausdruck gebracht worden sind. Die Richtigkeit die®r
Grundsédtze hat man dann nochmals in hohem Mafee
anerkannt, indem man sie auch durch den officiellen
Vertreter Professor Debray aut dem Ingenieurcongrets
in Chicago 1893 wiederholen liefe, als man die Ein-
leitung internationaler Verhandlungen {ber die Ver-
einheitlichung des Materialprifungswesens beantragte.

Konnen wir uns auch uber die Thalsache Ireuen,
dafs die von unseren Conferenzen aufgestellten all-
gemeinen Grundsdtze und selbst die gefafeten Einzel-
beschlisse im grofeen und ganzen eine so ausgiebige
Anerkennung und Benutzung bei unseren Nachbarn
gefunden haben, so mufe es doch beachtenswertli
erscheinen, dafs es in dem herausgegebenen amtlichen
Bericht Uber die Arbeiten der franzésischen Commission
tbersehen worden ist, an hervorragender Stelle auf
das Vorbild zu verweisen. Bei dem Umfange, in dem
dieses Vorbild benutzt worden ist, kann es nicht ge-
nigen, dafs die Namen einzelner Mitarbeiter unserer
Conferenzen zuweilen, aber auch dann ohne Zusammen-
hang mit diesen Conferenzen genannt werden.

Indem man auch Ubersieht, dafs in Berlin im
Jahre 1891 bereits der internationale Charakter unserer
Conferenzen hervortral und in Wien im Jahre 1893

* ,Stahl und Eisen*“ 1892, Nr. 5, S. 252.
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besonders zum Ausdruck gebracht wurde, spricht
man doch die Hoffnung aus, dafs Frankreich eine
internationale Commission zur Behandlung der 1lragen
des Materialprifungswesens in Anregung bringen werde,
und winscht, dafs Frankreich, wie es der Welt das
einheitliche Mafs und die elektrischen Einheiten ge-
geben habe, es ihr auch Gleichheit und Einheitlich-
keit im Materialprifungswesen geben maége.

Der vorliegende franzdsische Bericht hat lolgen-
den Inhalt:

Vorgedruckt sind einige officielle Schriftstiicke
und Beden, die sich auf die Einsetzung und Eroff-
nung der Commission beziehen, und ein Verzeichnis
ihrer Prasidenten, Mitglieder und- Beamten. Dann
folgen die beiden Generalberichte der Sectionen (iber
ihre bisherigen Arbeiten, von denen derjenige det
Section A (Metalle) von den HIl. Bacle und Debray,
derjenige der Section B (andere Materialien) von Hrn.
Alexandre erstattet ist; der erstere umfafet S. 49
bis 234, der zweite S. 235 bis 366. In seinen drei
ersten Haupttheilen behandelt der Bericht der Sec-
tion A die physikalischen, die chemischen und die
mechanischen Versuchsmetlioden im allgemeinen; im
vierten Abschnitt werden die mechanischen Versuchs-
melhoden im besonderen besprochen. Die Beschlisse
sind dann auf Seite 193 bis 234 zusammengestel
Der Bericht der Section B giebt im ersten Theil all-
gemeine Betrachtungen und die leitenden Gesichts-
punkte fir die Arbeiten der Section. Im zweiten
Theil werden die Versuchsmethoden fir die Gement-
prifung, im dritten diejenigen fur Kalk und im vierten
die fir Puzzolane behandelt, im funften werden die
Methoden zur Feststellung der Eigenschaften des
Sandes fur Maortel und im sechsten die Prufungen
von Gips besprochen. Der siebente Abschnitt stellt
dann wieder die Beschlisse zusammen.

Hier wirde am meisten wohl der Abschnitt in-
teressiren, der die Beschliisse der Section A enthélt,
indessen ist auch er noch zu weitlaufig, um ihn eimger-
mafeen eingehend behandeln zu. kénnen. Ich dart
aber wohl hervorheben, dafs man im allgemeinen
sich aulserordentlich ausfuhrlich mit dem Gegenstédnde
der Materialprifung befafet hat, und dafs man bei
der Behandlung kaum eine wesentliche Eigenschatt
des Materials aufser Acht liefe. Ja es sind viele Ar-
beiten, wie es scheint, besonders mit Ricksicht aut
die Thatigkeit der Commission entstanden wund ihr
in besonderen Berichten vorgelegt, worliber die Bande
Il bis IV demnéchst berichten werden. Wenn wir
unser Urtheil auf die mir bekannt gewordenen \or-
la"en Osmonds griinden dirfen, so darf man in diesen
kommenden Bé&nden werthvolle Arbeiten erwarten
deren Verzeichnife sich UGbrigens schon auf Seite 48
und 240 des vorliegenden Berichtes findet.

DieBeschlusse uber die gleiche Ausfiihrung der Ver-
suche, tber die einheitliche Bezeichungswelse, Uber die
Anforderungen, die an Mefewerkzeuge und Maschinen
zu stellen sind, gehen meistens sehr weit ins Einzelne,
so dafs ein erheblicher Theil der Beschliisse einen
mehr oder minder akademischen Charakter tragt und
sich schwerlich Eingang in die Praxis verschaffen

wird. Der Rest aber ist immer noch ansehnlich ge-
nug," um unsere volle Beachtung zu verdienen. Die
Arbeit ist dbrigens keineswegs abgeschlossen und

tragt Uberhaupt ihrer Natur nach einen solchen Cha-
rakter, dafs ein fortwahrender Ausbau erfolgen mufe,
was auch der Absicht der franzésischen Regierung
entspricht.

Ich mag nicht schliefsen, ohne nochmals den
Wunsch auszusprechen, dafe sich bald ein Verleger
fur eine deutsche Uebersetzung finden mdge.

A. Martens.



15 Januar 1895.

J. Beucker und M. Louvel, Westfalisch-rhei-
nisch-thiringische Bezugsquellen fir Maschinen
lind, sammtliche Erzeugnisse der Eisen- und
Metallwaarenindustrie in alphabetischer Reihen-
folge. Nebst Ergdnzungen aus anderen Be-
zirken, sowie mit Waarenbenenniingen und
besonderen Registern in englischer und fran-
zOsischer Sprache. Hagen i. W. 1895, Otto
Hammerschmidt. Gebdn. 6 Mi.

Das vorliegende Werk ist das Ergebnifs vieler,
langjahriger Mihe und Arbeit, die aber nicht ver-
geblich getban worden ist, sondern auf deren Frucht
Verfasser und Verleger mit Recht stolz sein kdnnen.
Die schon 1880 von L. Post und C. Sandfort beliebte
alphabetische Artikel - Ordnung ist beibehalten und
bietet neben dem fachmaénnisch - verslandnifsvollen
Eingehen auf die Eigenthimlichkeiten der behandelten
Industriezweige Vorzige, die ein anderes Adrefsbuch
nicht hat. Fir ungefdhr 10000 Artikel der west-

Vierteljahrs-Marktbericht.
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félisch-rheinisch-thuringischen Maschinen-, Eisen- und
Metallwaaren-Induslrie, in 229 Hauptgruppen getheilt,
die nach Bedirfnifs wieder in Unterabtheilungen ge-
gliedert wurden, bietet das Werk ein kaum jemals
versagendes Nachschlagebuch und eine Eisenwaaren-
kunde, die auch Nichtfachleuten gestattet, jeden Ar-
tikel der vielseitigen Eisenwaaren- u. s. w. Industrie
bis zu seinen kleinsten Verzweigungen mit hinlang-
lichem Verstandnifs zu (berschauen. Dabei eignet
sich das Buch auch fir den internationalen Verkehr,
weil die Waarenbenenniingen (auch durch besondere
Register) in englischer und franzésischer Sprache
hinzugefiigt worden sind. Wir haben in dem Werk
zahllose Stichproben vorgenommen, und kdénnen ihm
nach diesen das Lob denkbarster Vollstandigkeit er-
lheilen. Fir das Inland- wie Auslandgeschaft werden
darum die ,,Bezugsquellen’ von J. Beucker u. M. Louvet
hinfort einen treuen, zuverldssigen Rathgeber bilden,
dem auf seinem Wege in die YVerkstatten und Comp-
toire ein freundliches Geleitwort mitgeben zu kénnen,
uns mit aufrichtiger Freude erfillt. j)r- jf' Beutner.

Tierteljallrs-Marktbericht.

(Monat October bis Ende December 1894.)

I. Rheinland-Westfalen.

Disseldorf im Januar 1895.

War schon die Erwartung, dafs der Eisen- und
Stahl-M arkt sich gegen Herbst im allgemeinen be-
friedigender gestalten werde, nicht in Erfullung ge-
gangen, so wiirde doch wohl Niemand einen solchen
weiteren Riuckgang fiir moglich gehalten haben, wie
er bis zum Jahresschlufs sich langsam, aber stetig
vollzogen hat. Denn, wenn wir in unserem Bericht
Uber das vorige Quartal die Befurchtung aussprachen,
dafs auf eine baldige Besserung in der Eisen- und
Stahlindustrie nicht zu hoffen sei, so ist diese Be-
furchtung leider in vollem Malse erfullt worden und
die Conjunctur noch weiter zuriickgegangen.

Die Preise sind noch mehr gewichen und auf
einem Standpunkt angelangt, dafs sie die Selbstkosten
nicht mehr deckten, und dafs viele Werke gezwungen
waren, bei mdglichster Einschrankung ihres Betriebs
mit Verlust zu arbeiten. In Halbfabricaten — Blocke,
Kniippel, Platinen u. s. w. — ist die Nachfrage eine
lebhafte gewesen, und es scheint hier, in der An-
nahme, dafs die Preise auf ihrem niedrigsten Stand
angelangt seien, das Bestreben vorgeherrscht zu
haben, den Bedarf in diesen Artikeln auf mdglichst
lange Zeit hinaus zu decken. Die Preise dieser Fa-
bricate dagegen waren, hauptsachlich durch das An-
gebot einiger YY'erke, sehr gedriickt und standen nicht
im richtigen Verhdltnifs zur Nachfrage. Auf eine
Besserung dieser Preise kanu jedoch gehofft werden,
da die lebhafte Nachfrage in Halbfabricaten, und
zwar fur Abschlisse auf ldngere Zeit, am Schlufs des
Quartals andauerte.

Die Lage des Kohlenmarktes war in dem
letzten Vierteljahr der Jahreszeit entsprechend eine
recht lebhafte und befriedigende. Trotz der anhaltend
milden W itterung tbertrafen die monatlichen Yersand-
ziffern wiederum diejenigen des Vorjahres und stei-
gerten sich im Laufe des November so. dafs die bis
dahin noch hier und da nothwendigen Feierschichten
nicht mehr eingelegt zu werden brauchten, sondern
volle Beschaftigung auf den meisten dem Syndicat
angehdrenden Zechen herrschte. Die Preise blieben
unverandert fest, und fanden zu denselben schon be-
deutende Verkaufe fur Lieferungim néachsten Jahre statt.

11.15

Auch in Koks war die Nachfrage fortwahrend
eine so gute, dafs die Kokereien mit vollem Betriebe
angestrengt arbeiten mufsten, um den Bedarf zu be-
friedigen.

Auf dem Erzmarkt waren vor Bildung der Ver-
kaufsstelle im Siegerland grofse Mengen Rostspath und
Rohspath verkauft, so dafs wahrend des abgelaufenen
Vierteljahrs durch dieselbe noch fast gar keine Ver-
kaufe abgeschlossen wurden sind. Die Verkaufsstelle
hat den Preis um 5 bis 10 JI pro 10t fir Rostspath
erhdht; es werden aber diese Preise fur die Hochofen
erst zur Geltung kommen, wenn die alten Y'ertrage
erfullt sind und die Hochéfen kaufen mussen.

Im Nassauischen ist das Geschéft in Eisenerzen
sehr still geworden; die Gruben haben aber die
fruheren Preise aufrecht erhalten.

In spanischen und schwedischen Erzen
Nachfrage eine erheblich
inlandischen.

Auf dem Roheisenmarkt war zwar der Bedarf
der W'erke ein grofserer; es wurde aber anfangs
vielfach Zuriickhaltung gelbt, und erst zum Schlufs
mehr gekauft. Infolge des Beschlusses der gemein-
samen \%rkaufsstelle fir Puddel- und Stahleisen, eine
Bonification von 1 JC vom 1. Januar ab denjenigen
Verbrauchern, welche ihren ganzen Bedarf in diesen
Sorten von der Verkaufsstelle beziehen, zu gewéhren,
wurden mehrere grofsere Lieferungsvertrage ab-
geschlossen. — In den Ubrigen Sorten ist eine Aende-
rung des Preises nicht eingetreten. Der \%rbrauch
von Giefsereiroheisen war im letzten Quartal héher
als im vorigen, blieb aber hinter der ziemlich er-
heblich gestiegenen Erzeugung zurick, so dafs die
Vorrathe sich mehrten. Preisverdnderungen sind von
der Verkaufsstelle, Uber welche der bestehende Ver-
trag von den Verbandswerken bis Ende 1895 ver-
langert wurde, ebenfalls nicht vorgenommen worden.

Der Verlauf des Slabeisenmarkts hat im
letzten Vierteljahr wieder die alte Rege! bestétigt,
dafs bei andauernd weichenden Preisen die Kauflust
im gleichen Verhéltnifs abnimmt. Unter dem Ein-
druck dieser Zuriickhaltung ist die &aufserste Grenze
der Selbstkosten langst unterschritten worden. Gegen
den Schlufs des Quartals haben sich aber die An-
zeichen dafiir vermehrt, dafs die nach und nach er-

7

ist die
lebhaftere gewesen als in
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heblich verminderte Erzeugung sich mit dem der-
zeitigen  wirklichen  Verbrauch im Gleichgewicht
befindet, wobei nicht (bersehen werden darf, dafs
die VVinterrnonate jederzeit den schwéchsten Verbrauch
aufgewiesen haben. Aus diesem Grund, und nicht
minder mit Rucksicht auf die Selbsterhaltung durfte
ein noch weitererNiedergang ausgeschlossenerscheinen.

Im Drahtgewerbe ist eine Aenderung nicht zu
verzeichnen gewesen. Der Absatz hat im verflossenen
Vierteljahr zur Beschaftigung der Werke knapp aus-
gereicht, die Preise sind aber unlohnend geblieben.

Auf dem Grob- und Feinblech markt ist der
Bedarf bei unglaublich niedrigen Preisen sehr schwach
gewesen, so dafs die Betriebe vielfach zeitweise feiern
mufsten.

In Eisenbahnm aterial waren die Werke nach
wie vor hauptsachlich auf diejenigen leider nur geringen
Auftrage im Oberbaumaterial angewiesen, welche ihnen
von den preufsischen Eisenbahnen zufielen, wahrend
das Auslandsgeschaft andauernd schwach blieb.

Die Eisengiefsereien waren verhaltnifsméafsig
ziemlich gut beschéftigt, insbesondere die Rdhren-
giefsereien, deren Zusammenschlufs im November
wieder ins Leben getreten und von einer schon langst
nothwendigen Preisaufbesserung begleitet gewesen ist.

Die Beschéaftigung der M aschinenfabriken
hat im allgemeinen etwas nachgelassen; jedoch steigerte
sich gegen Schlufs des Quartals die Nachfrage in
Hutten- und Bergwerksmaschinen.

Die Preise f. d. Tonne stellten sich, wie folgt:

Monat Monat Monat
October November December
Ji J( Ji
Kohlen und Koks:
Flammkohlen . . . . 8,50—0,00  8,50-9,00 8,50-9,00
Kokskohlen, gewaschen 5,50-0,50  5,50-6,50  5,50-0,50
Koks fiir Hochofenwerke \
. » Besseraerbetr..j 1.0 11,00 11,00
Erze:
Rohspath . . . . - . 0,50-7,20  6,50-7,20 6.50- 7,20
Gerust. Spatlieisensteiri. 9,50 0,5 10,50
Somorrostio f. a. B.
Rotterdam .
Roheisen:
Giefsereieisen Nr. | . 63,00 63,0 63,00
111, 54,00 54.00 54.00
Ham atito..... . 63,00 63,00 63,00
Bessemer..
Qualitats - Pu
NE T s 46,00 46,00 46,00
Qualitats - Puddeleisen
Siegerlander . . . . 44,00 44,00 44,00
Stahleisen, weifses, un-
ter 0,1°0o Phosphor,
ab Siegen . . . . 44,00 44.00 44,00
Thomaseisen mit 1,5°/0
Mangan, ab Luxem- .
burg netto Cassa . 38,20 38,20 35,20
Dasselbe ohne Mangan . 35,80 35,80 35,80
Spiegeleisen, 10 bis 12«'o 52,00 52,00 52,00
Engl. Giefsereiroheisen
Nr, 11, franco Ruhrort 55,00 55,00 55,00
Luxemburg. Puddeleisen
ab Luxemburg . 35,20 35,20 35,20
Gewalztes Eisen:
Stabeisen, Schweifs- . . 100,00 100,00 100,00
Flufs- . ... 94,00 94,00 94,00
Winkel- und Fa<;oneisen
zu &hnlichen Grund-
preisen als Stabeisen
mit Aufschlagen nach
der Scala.
Tréager, ab Burbach . . —- — —
Bleche, Kessel- . . . - — —
" sec. Flufseisen . — — —
dinne . . . . — —
Stahldraht, 5,3mm netto
ab W oerk .o
Draht ausSchweifseisen,
gewdhnlicherab Werk
W @ oo — — —
besondere Qualitdten
Dr. W. Lleumer.

Vierteljahrs-Marktbericht.

15. Januar 1895.

Il, Oberschlesien.
Gleiwitz, 7. Januar 1895.

Allgemeine Lage. Die Lage des oberschlesi-
schen Eisen- und Slahlmarktes war nicht nur be-
ziiglich des Absatzes, sondern auch beziglich des
Preisstandes eine durchaus wunbefriedigende. Der
Absatz wurde in erster Reihe beeintrachtigt durch
die schlechte Lage der Landwirthschaft und zeigte nur
voriibergehend, in der zweiten Hélfte des Monats No-
vember und Anfang December, eine Belebung, wahrend
er vorher infolge der Unsicherheit beziglich des
Schicksals des schlesisch-mitteldeutschen Walzwerks-
verbandes und spéter wegen der zu Jahresschlufs
stattfindenden Inventuren unzulédnglich blieb.

Nach Rufsland , woselbst die Preise sich immer
rickgangiger gestalteten, erlahmte die Ausfuhr durch
ein infolge Stockung des Getreideabsatzes herbei-
gefiihrtes Darniederliegen der Kaufkraft. Im Absatz
nach Rumanien rief die schlechte Ernte einen Riick-
gang hervor, und das starke anderweitige Angebot
bewirkte ein betrdchtliches Sinken der Erlose.

Die Folge aller dieser inifslichen Absatzverhalt-
nisse war ein weiteres Sinken der ohnehin schon
verlustbringenden Eisenpreise im In- und Auslande.

Kohlen- u.Koksmarkt. Erfreulicher gestaltete sich
dieLage des Kohlen-und Koksmarktes. Der Kohlenabsalz,
obwohl wechselnd, zeigte bei ziemlich festen Preisen
keine Verschlechterung gegeniiber dem entsprechenden
Quartal des Vorjahres und gegeniiber dem Vorquartale.
Auch der Koksmarkt erfreute sich regen Absatzes.

Die Kohlenverladung war von Beginn des
4. Quartals ab eine recht lebhafte, da die Oder im
Oclober zeitweise schiffbar war, und derjenige Theil
Oesterreichs, dar sonst mit Winterfeuerungs-Material
von den noch zum grofsen Theil aufser Betrieb be-
findlichen Karwiner Gruben versorgt wird, seinen
W interbedarf theilweise in oberschlesischen Kohlen

deckte. Zudem machte sich vorwiegend in den
mittleren Sortimenten ein starker Versand ober-
schlesischer Kohlen nach Rufsland bemerkbar. Ver-

haltnifsméfsig unginstig lag das Kohlengeschéaft von
Mitte November bis Anfang December, beeinflufst
durch die aufsergewdhnlich milde Witterung. Dann
aber belebte sich der Markt und behielt sein freund-
liches Aussehen bis etwa eine Woche vor Weih-
nachten, um welche Zeit die Inventur-Aufnahmen
zumeist bereits ihren Anfang nehmen.

Der Kohlenversand auf sammtlichen oberschlesi-
schen Steinkohlengruben zum Eisenbahnbezuge betrug
nach eisenbahnamtlichen Ermittlungen: im 4. Quartal

1894 3418840 t, gegeniber dem 3. Quartal 1894
3132130 t und gegeniber dem 4. Quartal 1893
3266100 t.

Lage des Roheisenmarktes. Trotz eines durch
aufsergewdhnliche Umstande bedingten voriibergehen-
den Abzuges nach Oesterreich-Ungarn uberstieg bei im
tbrigen eingeschrdnktem Hochofenbetriebe die Erzeu-
gungden Verbrauch, so dafs beizunehmenden Bestdnden
sich ein dringendes Angebot bei fallenden Preisen zeigte.

Im Stabeisengeschéafte gingen Bestellungen in
so geringem Umfange ein, dafs Arbeitsmangel eintrat
und vielfach zu Betriebseinschrdnkungen geschritten
wurde. DieVerlangerung des Schlesisch-mitteldeutschen
Walzwerksverbandes bis Ende 1895, welche Milte
November zustande kam, belebte zwischenzeitlich zwar
den Markt und verhinderte gliicklicherweise den Aus-
bruch eines zugellosen Concurrenzkampfes zwischen
den beiden Gruppen, konnte indessen einen Preis-
rickgang wegen der billigen und dringenden Angebote
der immer noch ungeeinten westlichen Werke nicht
aufhalten. Der im Monat November eingetretene
Preissturz betragt durchschnittlich 12I[t M f. d. Tonne,
und drickte am Quartalsende den Preis auf den
Standpunkt des Jahres 1886 herunter.
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In einer dem Verlaufe des Walzeisengeschaftes
analogen Weise vollzog sich das Geschéft in Grob-
und Feinblechen, so dafs bei einer ungewdhnlich
starken Absatzstockung eine weitere Abbrdocklung der
bereits verlustbringenden Preise zu verzeichnen war.

Analog verlief das Geschaft auf dem Draht-
markte, welches bei unbefriedigenden Erlésen besonders
schwierige Absatzverhaltnisse erwies.

In Giefsereiartikeln war bei fallenden Preisen

eine geringere Nachfrage. Die M aschinenbau-
anstalten waren nur maéfsig beschaftigt.
PraGises.

Roheisen ab Werk: Ji i.a.i.
Giefserei-Roheisen....oveieiiccicnnns 50 bis 51
Héamatit- und Bessemer-Roheisen .. 60 65
Qualitdls-Puddelroheisen ... 48 » 50
ThomasroneiSen .coceeeveeecicececiee e 49 " 50

Gewalztes Eisen:

Stabeisen, Grundpreis ,» 97,50
Kesselbleche , 135
Stahldraht (5,3 mm, ab Werk netto) 108 ,, 100

Eisenhitte Oberschlesien.

I11.  England.
Middlesbro - on - Tees.
Ueber das verflossene Vierteljahr lafst sich im
Eisengeschéft wenig berichten, es war sehr ereignifslos.
Anfangs October kam der Arbeiterausstand bei den

Preisschwa

October

Middlesbro N 3 G.m. B 36 sh Il/lad —35sh 71*d

Warrants-G'assa-Kaufer M.id'd-

lesbro N 3 .o, .1 .— 35 ,5
Schottische M.NV... ,9'73,-42 , 31>
Middlesbro Hamatit M.N. . 43 ,— 42 .3
W estkiisten " .o 43 11 .— 43 .3

Statistik von Cleveland fir 1894 und 1893.

1894 1893
Bestand am 31. December 230 663 162 834
( Cleveland Qualitdt . 1422 863 1388043
Erzeugung 1 Hamatit Spiegel, ba-
( sisches Eisen . 1540556 1336 141
. .o u 447 339 421 677
Verschiffungen | gacll 4 Hafen  4e7 872 492 406
Zunahme bezw. Abnahme der Be-
StANAE oo + 66829 + 48495
Hochofen in Betrieb am 31. December:
auf Cleveland Qualitat 50 44
andere SOrten .eiiieniienns 44 42
94 86

H. Ronnebeck.

Aus dem 32.Jahresbericht der Firma C. E. Miller
& Co. in Middlesborough entnehmen wir:

Die Erzeugung von Roheisen im vergangenen
Jahre Ubersteigt alle friheren. Es wurden erzeugt
1422863 t Cleveland-Giefserei- und Puddel-Roheisen
und 1540556 t Hamatit und andere Sorten Roheisen
fur Stahlherstellung. Es istjedoch eine unerfreuliche
Thatsache, dafs diese grofse Menge Roheisen zu Preisen
&bging, die kaum Nutzen liefsen. Nr. 3 Giefsereieisen
bewegte sich zwischen 35/6 und 36/6; graues Puddeleisen
33/9 und 34/9; H&amatit Bessemer 44/9 und 41/1072.

Die Vorrdlhe von Cleveland-Roheisen waren am
Jahresschlufs verhdltnifsmafsig klein. Es mufs hier
aber in Betracht gezogen werden, dafs der grofse
Absatz unseres Roheisens einen starken Theil den
Arbeiterausstdnden in verschiedenen Eisenbezirken in
den letzten drei Jahren zuzuschreiben ist. Man darf
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schottischen Kohlengruben zu Ende, wobei die Berg-
leute nachgeben mufsten und es in weiterer Folge
zu Meinungsverschiedenheiten zwischen den grofsten
und starksten Arbeiterveib&dnden dieser Industrie kam.
Ein anderer, weniger bedeutender Streik, der der
Modelltischler im hiesigen District, wurde im November
ebenfalls beendet, weil die Leute ihre Forderungen
ebenfalls nicht durchsetzten ; aufserdem konnten die
Leute auch nur theihveise wieder beschéftigt werden.
Seitdem sind weitere Lohnstreitigkeiten nicht zu ver-
zeichnen. Die L&éhne in den hiesigen Eisenstein-
gruben erlitten wéhrend des ganzen Jahres keine
Aenderung, bei den Hochdfen waren sie gegen 1893
um 1% gestiegen. Bei den Walzwerken erfuhren
Lohne keine Verdnderung. Unter Bezugnahme auf
die angefligten Statistiken fallt darin besonders die
stete Zunahme der Production auf, hauptsachlich in
Héamatiteisen. Leider wird fur diese Qualitat keine
vollstdandige Statistik gegeben.

Die Preise sind seit Ende September nach und
nach gewichen und schliefst das alte Jahr ungeféhr
zu den niedrigsten Notirungen ab.

Fur Frahjahrslieferung sind bereits grofsere Posten
abgeschlossen und zwar zu etwas besseren Preisen
als'fir jetzige Abnahme.

Die Schiffbauindustrie der Nordostkiiste Englands
von der Tyne bis zur Tees braucht einen Vergleich
mit der Clyde nicht zu scheuen; im ersteren District
gingen im vorigen Jahre vom Stapel 543000 Tons
gegen 340000 Tons von letzterem District.

nkungen:

November December
35sh 9 d—35sh 6 d 3»sh 6 d—35sh
35 ,9 — 35 ,5 , 35 6 -34 10 ,
42 .8 — 42 5, 42 72 -41 77*.
42 .7 —42 2R, 42 415 41 9
43 ,7Vv*, - 43 2 . 43 5h m -42

annehmen, dafs diese Ausstdnde (Kohlecgrubenarbeiter)
die Erzeugung von Roheisen wie folgt verminderten:
in 1892 Cleveland um 695,000 t, in 1893 in den Mid-
land-Grafschaften um 360000 t zugleich mit 193000 t
in Schottland, wo man es vortheilhafler fand, die Hoch-
ofen still stehen zu lassen und die Kohlen nach Eng-
land zu senden, und in 1894 in Schottland um 128 253 t.
Diese Ausstande und die anderer Arbeiterklassen haben
dem englischen Eisen- und Stahlgewerbe und ver-
wandten Industrieen grofsen Schaden zugefigt, so
dafs viele Auftrdge anderwarts untergebracht wurden,
wo Gewerbe und Unternehmung nicht so sehr durch
Furcht vor Unterbrechungen paralysirt werden. Die
statistischen Aufstellungen des britischen Handels-
amts der letzten Jahre geben Zeugnifs von dem Rick-
gang der britischen Ausfuhr von Eisen und Stahl,
wiahrend Deutschland und Belgien Zunahmen auf-
weisen und dies besonders nach England und den
englischen Ulberseeischen Besitzungen.

Infolge des drei Monate dauernden Ausstandes
der schottischen Kohlengrubenarbeiter und des Still-
liegens der Hochéfen wurde die Erzeugung von Roh-
eisen im vergangenen Jahre in Schottland bedeutend
verringert. Vorrdthe gingen im ganzen um 23 191 t
zurick. Der Vorrath im Warrant Store wurde aber
trotz des langen Stillstandes der Hochdfen nur um
32965 t verringert, was annehmen lafst, dafs die im
Lager sich befindende Sorte Roheisen, seitdem Cleve-
land den grofsten Theil des Verbrauchs in Schottland
versorgt, nur noch wenig Verwendung findet. Be-
merkenswerth ist dabei, dafs fortdauernd starke Um-
satze in Warrants stattfinden, mitunter 30000 bis
50000 t am Tag, selbst wenn an solchen Tagen kaum
100 t entnommen wurden. Wir kénnen die deutschen
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Hochofenwerke nur beglickwinschen, dafs sie sich
bisher ablehnend gegen offentliche Léger fiur Roh-
eisen und den Handel in Lagerscheinen verhallen
haben. ,

Die Stahl- und Eisenwalzwerke unseres
Districts waren ziemlich gut beschéaftigt, dank der
fortdauernden Thatigkeit im Schiffbau, da unser
District den grofsten Theil des Schiffbauinaterials
liefert. Die Herstellung von Slemens-Martin-Stahl hat
iu den letzten Jahren hier sehr bedeutend zugenommen
und dbersteigt jetzt diejenige von Bessemer-Stahl.
Dieser Industriezweig ist fir unseren District von
groBer Wichtigkeit, denn darauf begriindet sich unsere
grofse Darstellung von Hématit-Roheisen und die
Einfuhr von Héamatit-Erzen. Die Preise von Stahl-
platten waren im vergangenen Jahre von £5 16
bis (£4 12 6 und von Winkel (£41(6 bis £ 4
10 0 mit 22z % Disconto. Fir Stahlschienen dagegen
war das Jahr wieder ein recht schlechtes, nicht
allein waren die Werke ungeniigend beschéaftigt, son-
dern auch die Preise waren aufserordentlich niedrig;
schwere Schienen von £ 3 15 0 bis £ 3 10 0.
Ausfuhr von Schienen und Befestigungsmaterial m
1894: 424 778 t gegen 558 826 t in 1893. Die britischen
Uberseeischen Besitzungen nahmen in 1894: 254588 t.
Japan steht an der Spitze anderer Lander mit 28 364 t.
Sudamerika und Australien, die in friheren Jahren
so bedeutende Kéaufer von Eisenbahnmaterial waren,
haben sich noch nicht finanziell erholt.

Vereins-Nachrichten.

15. Januar 1895.

Unser District filhrte an Eisenerzen ein, wie folgt:

1893 1894
Spanien 1884139t 2053872t
Italien 38340 t 75291 t
Schweden 35601 t 76 676 t
Griechenland 33630 t 39 690 t
Algerien 29 806 t 84 684 t

2021516t 2328213t

Die Forderung von Cleveland-Eisenerz betrug in
1894 rund 5000000 t, gegen 4600 000 t in 1893.

Der Brutto Tonnengehalt des Schiffbaues der
letzten 6 Jahre vergleicht sich wie folgt:
1889 1890 1891
1332889 t 1279 077 t 1209 904 t
1892 1593 1594
1194784 t 878 000 t 1080419 t

Von den 1080419 t, die in Grofshritannien in
1894 gebaut wurden, féllen 545216 t auf unseren
District zwischen Tyne und Tees. Die Beflirchtungen,
dafs in den letzten Jahren zu viel gebaut worden ist,
sind wohl begrindet. Eine gute Anzahl Dampfer
liegen still, und Frachtraten fiur Guterdampfer sind
nach allen Richtungen vollstandig unersprieBlich.

Frachten fir volle Dampferladungen: Hamburg
4 sh 6 d; Rotterdam, Antwerpen 3 sh 9 d; Geeste-
miinde, Bremerhafen 5 sh 3 d; Stettin 4 sh 3 d;

Danzig 4 sh 6 d; Triest, Fiume 7 sh.

Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Wegen desdemnéchststaltfindenden Neudrucks des
Mitglieder-Verzeichnisses des »Vereins deutscher Eisen-
hittenleute« ersuche ich die verehrlichen Herren Mit-
glieder, etwaige Aendevungen zu demselben mir baldigst

mitzutheilen.

Der Geschéaftsfihrer: E. Schrodter.

Aenderungen im Niitglieder-Verzc-ichnils.

Huffelmann, TU., Director der Elektrischen Zinkwerke
Duisburg-Hochfeld, Duisburg, Sonnenwall 74 .

Korner, 11, Director der GutehoEfnungshitte, Sterkrade
bei Oberhausen.

Meier, Max, Director des Stahl- und Walzwerks lerry,
Guricque & Co., Micheville-Villerupt, Frankreich.

Meyer, Gerhard, Peine, Gerhardstrafse.

Nonne, Alfred, Ingenieur, Bonn, Baumschulen-Allee lo.

Schmiiz, 'Alb., Mitglied des Directoriums der firma
Fried. Krupp, Essen.

Schruff, Ant., Hochofen-Ingenieur der Haibergerbutte,
Brebach bei Saarbriicken.

Znjkowski, Stan., Ritter v.Zayki, Ingenieur, Witkowitz.

Neue Mitglieder:

Goercke, Gustav, Ingenieur, Stockum, Kreis Bochum.

Gortz, Johann, Joseph, Betriebs-Chef des Blechwalz-
werks, Horde i. W.

Katterfeld, M, Chef-Chemiker des Hiittenlaboratonums
der Société Meétallurgique Dnieprovienne, Zaparoje-
Kamenskoie, Rufsland.

Kinder, H., Chemiker der
Meiderlch, Marienstrafse 1.

Koyemann, M., Givil-lugenieur, Disseldorf Charlotten*
strafse 112. .

Lossen, Stilpitz, Donawitz bei Leoben, bteierm.

Pliischke, Guido, Maschinen-Ressort-Chef des Peiner
Walzwerks, Peine. .

Schmidhammer, Wilhelm, Ingenieur, Resicza, bud-

Rheinischen Stahlwerke,

Stmnfcarl, Fabrikbesitzer, Wehbach bei Kirchen
a. d. Sieg. , »
Wellenstein, Edmund, i. F. Nokel & Wellenstein,
Ratingen.
Ausgetreten:
Dirr, Walther, Minchen.

Frank, Ad., Disseldorf.

von Frey, C. A., Wien.

Putter, Otto, Duisburg.
Spielmeyer, B., Surth bei Koln.
Wayfs, G. A., Gries-Bozen.
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