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15. Jahrgang.

Georges Charpys Untersuchungen Uber das Harten des Stahls.

Seite 459 dieses Jahrgangs von ,,Stahl
id Eisen*“ ist in kurzer Form (ber
lige Untersuchungen Charpys be-
:htet worden, deren Ergebnisse ge-
eignet erschienen, ein neues Licht auf die in

den letzten Jahren vielfach erorterte, die Formen
des Eisens und Kohlenstoffs im Handelseisen
betreffende Frage zu werfen. Die Versuche,

welche die damals gegebenen Mittheilungen be-
trafen, waren indefs nur Glieder oder Vorlaufer
einer grofseren Arbeit Uber das Héarten des Stahls,
welche Charpy auf Veranlassung der Société
d’encouragement pour Il'industrie nationale im
Laboratoircentral de I'artillerie de Marine aus-
gefuhrt hat und Uber welche jetzt im Junihefte
des Bulletins des genannten Vereins der Bericht
vorliegt. In Anbetracht der Wichtigkeit des Gegen-
standes fur unsere Wissenschaft sowie der Sorgfalt
und Sachkenntnifs, mit welcher die Untersuchungen
ausgefiihrt wurden, l&fst sich erwarten, dafs den
meisten Lesern dieses Blattes eine thunlichst aus-
fuhrliche Wiedergabe von Charpys Bericht in freier
deutscher Bearbeitung willkommen sein wird.
Seit langer Zeit hat der Vorgang der Hartung

des Stahls durch Abléschen im Wasser zum
Nachdenken und zu wissenschaftlichen Unter-
suchungen angeregt. Die oft recht wunderlichen

Ansichten, welche man friher Uber die Ursache
des Vorganges hegte, sind verschwunden. Man
ist dariiber einig, dafs die Wirkung des Hartens
nur abhéngig ist von der Beschaffenheit des
Stahls und den Umstédnden, unter welchen die
Erhitzung und die Abkuhlung stattfmdet, wéhrend
die Ursache des Hartens in gewissen Aenderungen

der Form einzelner Bestandteile des Stahls zu j indem mau

XVI..5

suchen ist; aber man ist noch nicht einig daruber,
Art jene Umformungen sind, unter
welchen Bedingungen sie sich vollziehen, und
wodurch das Mafs ihres Einflusses bedingt ist.
Vielfach beruhen die bisjetzt aufgestellten Theorieen
auf Versuchen, deren Zahl ungenigend oder
deren Zuverléassigkeit nicht aufser Zweifel war,
und noch fehlen uns solche Versuche, welche
im Zusammenhange jede Einzelheit des ver-
wickelten Vorgangs der Hartung klar zu beleuchten
imstande sind.

Tschernoff zeigte 1868,
stattfindet, wenn der Stahl
Temperatur hinaus erhitzt wird;

welcher

dafs Hartung nur
Uber eine bestimmte
spater wurde

durch die Arbeiten Gores, Barretts, Brinnells,
Le Ghateliers, Osmonds und Anderer erwiesen,
dafs in jener Temperatur sich bei langsamer

Abkihlung des Stahls eine durch eine Wéarme-
entwicklung sich verrathende Umformung voll-
zieht, welche durch das Abléschen behindert wird,

und wéahrend man allgemein annimmt, dafs diese
Umformung den Kohlenstoffgehalt des Stahls
betrifft, beobachtete Osmond, dafs auch in ver-

schiedenen anderen Temperaturen eine Warme-
entwicklung bei der Abkihlung stattfmdet, als
deren Ursache er eine Umformung des Eisens
(a-Eisen in R-Eisen, B-Eisen in y-Eisen) annimmt.
Howe endlich wies darauf hin, dafs auch die
Waé&rmeeigenschaften des Eisens :specifische Warme,
Leitungsfahigkeit und andere, durch die Hartung
geandert werden.

Wenn die erwdhnte Ansicht Osmonds richtig
sein sollte, so wirde man durch das Harten sehr
verschiedene Wirkungen hervorbringen koénnen,
die Hartung unter abweichenden

1
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Umstanden, insbesondere in verschiedener Tem-
peratur des Stahls, ausfiuhrte. Noch fehlt uns aber
der Beweis, dafs dieses wirklich der Fall ist, und
es fehlen uns zumal Versuche dariuber, wie die
Festigkeitseigenschaften des Eisens oder Stahls
bei der Hartung unter abweichenden Verhéltnissen
beeinflufst werden.

Besucht man die grofseren Stahlwerke Frank-
reichs, so findet man, dafs. sie beim Harten in
zweierlei Weise zu Werke gehen, In der einen
Gruppe giebt man sich den Anschein, streng
wissenschaftlich zu verfahren; man spricht von
a- und RB-Eisen, von positiver und negativer
Hartung, aber, wie es scheint, ohne mit diesen
Ausdricken stets einen ganz bestimmten Sinn
zu verbinden; in der anderen Gruppe legt man

auf diese neuen Theorieen keinen Werth, sondern
verlafst sich beim Harten auf die Erfahrung
eines erprobten Werkmeisters, und es lafst sich

nicht in Abrede stellen, dafs die Werke dieser
letzteren Gruppe nicht immer
am schlechtesten dabei fah-
ren. Soll man indessen dar-
aus schliefsen, dafs wissen-
schaftliche Bestrebungen und
Laboratoriumsversuche un-
nutz seien? Gewifs nicht.
Man darf nur daraus folgern,
dafs die bisherigen Ermitt-
lungen noch nicht aus-
reichend waren, fur den
Betrieb brauchbare Erfolge
zu liefern, und dafs sie
unter stetem Hinblick auf
die Bedurfnisse des Betriebes
planméfsig fortgesetzt wer-
den miussen. Nicht der
Wunsch, eine neue Theorie
des Hartens ausfindig zu
machen, bildete den Leitstern bei der Anstellung
der nachstehend beschriebenen Versuche, sondern

vielmehr das Bestreben, die Einflisse des Ver-
fahrens des Hartens auf den Erfolg zu ver-
gleichen und dabei eine Zahl genauer und gut

begrindeter Ergebnisse zu erhalten.

Zu den Versuchen wurden 16 verschiedene
Stahl-  (Flufseisen-) Proben verwendet, von
welchen vier aus dem Martinofen stammten,
wahrend die Ubrigen zwdlf besonders fir diesen
Zweck auf einem franzdsischen Stahlwerke aus
sehr reinen Einsatzen durch Tiegelschmelzen
gefertigt wurden. S&mmtliche Proben wurden
zu Rundstdben von 20 mm Durchmesser aus-
gewalzt, aus welchen alsdann die fur die
Festigkeitsprifungen  benutzten  Versuchsstiicke
herausgearbeitet wurden. Die Stabe wurden zuvor
bei einer Temperatur von ungefdhr 1100° G.
gegliht und dann langsam abgekiihlt. Ein-
zelne, nicht gegliihte Proben zeigten ein unregel-
méfsiges Verhalten.
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Die chemische Untersuchung der Probestiicke
lieferte nachstehende Ergebnisse:

Bezeichnung
des Stahls

Martinstahl Nr. 1

Tiegelstahl

* 3

Abbild. 1

Zunachst wurden die, von Osmond Kritische
Punkte genannten, Temperaturen ermittelt, bei
welchen wéahrend allméhlicher Abkuhlung der
erhitzten Proben eine Warmeentwicklung, bei
allméahlicher Erhitzung eine Warmebindung er-
kennbar ist. Da jene, wahrend allmé&hlicher
Abkihlung eintretende, Warmeentwicklung bei
raschem Abléschen (Héarten) nicht eintritt, mussen
auch die Umformungen, welche die Ursachen
der Warmeentwicklung sind, durch das Abldschen
verhindert werden, und aus diesem Grunde steht
der Vorgang des Hartens jedenfalls in inniger
Beziehung zu jener Erscheinung.

Zur Bestimmung der kritischen Punkte
diente ein ahnlicher Apparat, wie ihn friher
Osmond zu dem gleichen Zweck benutzt hatte,
nur mit einigen Aenderungen, welche eine sehr
gleichmafsige Erhitzung und aufserdem eine selbst-
thatige Verzeichnung der Temperaturen ermog-
lichten. In Abbild. 1 ist der benutzte Apparat
dargestellt. Zur Erhitzung der Proben dient der
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elektrische Ofen F, aus feuerfestem Thon ge-
fertigt, 20 cm im Durchmesser und 10 cm lang.
Er ist mit einem Platindrahte von 0,5 mm Durch-
messer umwickelt, welcher aufsen mit einer
dicken Asbestschicht bedeckt ist. Das Ganze ist
in einen Metallcylinder, welcher auf einem Fufse
befestigt ist, eingeschlossen. Man erhalt solcherart
einen handlichen kleinen Apparat, in welchem
man mit einem Strome von ungefahr 6 Amperes
die Temperatur rasch und gleichméafsig bis auf
1200° oder 1300° bringen kann, so dafs sich
die Warmebindung wahrend der Erhitzung der
Proben und die Wéarmeentwicklung bei der Ab-
kihlung mit Sicherheit beobachten lafst. Die

Dréahte ff fuhren den Strom zu; ein Rheostat
dient zur Regelung der Stromstarke. Das Ver-
suchsstick hat die Form zweier durch einen
Eisendraht zusammengehaltener  Halbcylinder,
zwischen welchen man eine der Verbindungs-
stellen der Platin-Platinrhodiumdrahte des Le
Chatelierschen Pyrometers eingeschaltet hat; diese
von feuerfestem Thon eingeschlossenen Dréhte
sind rechts von dem Ofen F sichtbar. G ist
ein Deprez-d’Arsonvalscbes Galvanometer, dessen
Kupferdrédhte in Glasern mit kaltem Wasser endigen
und hier mit den Drahten des Pyrometers ver-
bunden werden. Der Spiegel des Galvanometers
empfangt zwei Lichtbindel. Das eine wird in
gewohnlicher Weise auf den Mafsstab E zuriick-
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geworfen, so dafs man hier in gewdhnlicher
Weise die Bewegungen des Galvanometers ver-
folgen kann; das andere geht von der elektrischen
Gliuhlampe L aus und giebt, zurickgeworfen, ein
Bild des Fadens dieser Lampe. Es wird auf
den durch ein Uhrwerk gedrehten Gylinder C
geworfen, welcher mit Gelatine-Bromsilberpapier
Uberzogen, aufserdem aber durch eine Umhillung
eingeschlossen ist, welche nur durch einen engen,
rechtwinklig gegen das Fadenbild gerichteten
Spalt das Licht auf das Papier fallen Il&fst.
So entsteht jedesmal da, wo das Licht hindurch-
fallt, ein Punkt auf dem Papier und bei der Um-

drehung des Cylinders eine Schaulinie, deren
Ordinaten die Tem-
peraturen, und deren

Abscissen die seit dem
Beginne des Versuchs
verflossene Zeit an-
geben.

Es ergab sich bei
den verschiedenen Ver-
suchen, dafs die Tem-
peratur h, bei welcher
wahrend des Erhitzens
eine  Wa&rmebindung
eintrat, stets hdher lag,
als die Temperatur i2,
bei welcher dieWarme-
entwicklung wéhrend
des Erkaltens sich voll-
zog. DerUnterschiedii
bis (2 wachst mit der
Geschwindigkeit des
Erhitzens und Erkal-
tens. Die gleiche Er-
scheinung zeigt sich
bei fast allen phy-
sikalisch -chemischen
Umformungen, welche
einer gewissen Zeit-
dauer bedirfen (dans
presque toutes les
transformations phy-
sico-chimiques qui sont

sujettes a des retards). Man darf deshalb wohl
annehmen, dafs die kritischen Punkte der Er-
warmung und Abkuhlung schliefslich zusammen-
fallen werden, wenn das Verfahren ausreichend
verlangsamt wird, und dafs sie in diesem Falle
ziemlich genau den Mittelwerth der bei den an-
gestellten Versuchen wéahrend der Erwdrmung und
Abkuhlung gefundenen kritischen Punkte bilden
werden.

Die Anzahl der kritischen Punkte und ihre
Lage &ndern sich mit der Beschaffenheit des
Stahls. Wahrend beim weichen Stahl drei ver-
schiedene kritische Punkte deutlich erkennbar
sind, besitzt der harte Stahl nur einen einzigen
kritischen Punkt. Bezeichnet man diese ver-



748 Stahl und Eisen.

schiedenen kritischen Punkte mit ait a2 und a3,
und lafst man diejenigen Erscheinungen aufser
Betracht, welche oberhalb einer Temperatur von
1100° G. sich zeigten und fir den Vorgang der
Hartung ohne Belang sind, so erhdlt man in
folgender Zusammenstellung die bei den Versuchen
gefundenen Temperaturen der kritischen Punkte:

i 2 3
Erwar- lﬁjb_ Erwar-
mun -

ung lun mung
Grade Grade Grade Grale

Erwar- A..b
a

Ap-
kith— mung -

lung
Grade Grade

Welcher Stahl.

Mai tinstahl Nr. 1 709 676 749 740 — 795
Tiegelstahl , 1 722 664 744 731 903 860
w L2 - — 740 730 865 840
» 5 — 675 744 744 860 789
B ., 7 710 698 744 732 835 @—
g8 — 630 749 740 923 877

Harter Stahl.
Martinstahl Nr. 3 721 653 — — _ —
* 4 718 650 — - - —
Tiegelstahl 3 — — — - - —
" ., 4 715 670 — - —
D » 9 734 698 — - - —
* ,10 710 630 — - - —
11 710 675 - - -
* 12 725 653 — - - -

Zur Erhitzung zum Zweck des Hartens
diente ebenfalls ein elektrischer Ofen, 60 cm
lang und 25 mm im Innern weit, mit Einrichtungen
versehen, welche sowohl eine Drehung um seine
Achse, als ein Aufkippen in senkrechte Stellung
ermoglichten.* Ein Rheostat diente zur Regelung
des Stroms, ein Le Chateliersches Pyrometer
zur Bestimmung der Temperatur. Bei der An-
stellung der Versuche wurde der Ofen wagerecht
aufgestellt und auf die gewinschte Temperatur
erhitzt. Nachdem man sich iberzeugt hatte, dafs
diese Temperatur unverandert blieb, wurde das
Probestick in die Mitte des Ofens gebracht, mit
dem Pyrometer in Verbindung gesetzt und so lange
im Ofen belassen, bis die Temperatur wieder
ihr friheres Mafs erreicht hatte, wahrend der
Ofen um seine Achse gedreht wurde. Versdaumte
man das Drehen des Ofens, so verzogen sich
die Probestiicke leicht beim nachfolgenden Harten.
Alsdann wurde der Ofen aufgekippt, so dafs die
Probe in genau senkrechter Richtung herausfiel,
um von einem cylindrisch geformten, aus Draht
gefertigten und in der Hartungsflissigkeit stehen-
den Behalter aufgefangen zu werden. Als Hartungs-
flussigkeit dient Oel oder Wasser in einem Weifs-
blechgefafse. Bei der Oelhdrtung fand keine Be-
wegung der Flussigkeit statt; benutzte man
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Rohr einfliefsen, so dafs die Probe sich in einem
umlaufenden Strome befand und man eine noch
starkere Hartung erhielt, als wenn man den
Stahl mit der Hand im Wasser bewegt hatte.
Das Abléschen im ruhig stehenden Oel ergab
dagegen das geringste Mafs der Hartung.

Fur die Zerreifsproben dienten Rundstdbe
von 13,8 mm Durchmesser, 105 mm Lé&nge
zwischen den Képfen und 100 mm Markenabstand
zur Ermittlung der stattfindenden Léangenaus-
dehnung. Eine Maillardmaschine bewirkte die
Prufung. Fur die Biegeproben wurden Quadrat-
stdbe von 13 mm Stadrke und 130 mm Léange
benutzt; eine Joesselsche Hebelwaage diente zur
Ausfihrung des Versuchs. Fir die Schlagproben
wurden rechteckig-prismatische Versuchssticke
von 60 mm Lange und 15 X 9 mm Querschnitt
verwendet, welche mit dem einen Ende auf
20 mm Lange zwischen Backen eingespannt
waren. Nachdem die Probe in wagerechte Lage
gebracht worden war, liefs man auf das freie
Ende zunachst einen Béar von 10 kg Gewicht
aus einer Hohe von 0,5 m fallen. Die Ein-
biegung wurde gemessen, das Ende wieder in
wagerechte Lage gebracht und ein zweiter Schlag
aus 0,75 m Hohe ausgefihrt. Auf diese Weise
fuhr man fort, indem man die Hdhe fir jeden
neuen Schlag um 0,25 m vergrofserte, bis der
Probestab entweder brach oder sich um 90° ge-
bogen hatte.

Dafs der kritische Punkt ai auf einer Um-
wandlung der Koblenstoffformen, der Garbidkohle*
in Hartungskohle und umgekehrt, beruhe, dirfte
nach allen daruber angestellten Untersuchungen
kaum noch von Jemand bezweifelt werden. Weniger
sicher ist man uber die Deutung der Punkte a2
und aa. Osmond schreibt sie einer Umwandlung
der Eisenform zu, aber er hat bislang versaumt,
die Natur dieser Eisenformen genau zu kenn-
zeichnen und die Bedingungen festzustellen, unter
welchen sie entstehen.

Dafs das Eisen in der That imstande sei,
verschiedene Formen anzunehmen, lafst sich mit
grofser Wahrscheinlichkeit aus seinem Verhalten
bei der Festigkeitsprifung schliefsen. Unterwirft
man namlich einen Eisen- oder Stahlstab im ge-
glihten Zustande der Zerreifsprobe und verzeichnet
die Schaulinie der eintretenden Verlangerungen,
so kann man haufig an einer Stelle dieser Linie
eine geradlinig verlaufende, einen Absatz bildende
Unterbrechung gewahren, welche anzeigt, dafs
hier eine fortlaufende Verldngerung ohne Ver-
grofserung der Belastung stattfand (Abbild. 2).
Solche geradlinigen Unterbrechungen gekrimmter

Wasser, so liefs man dies durch ein tangentiales Schaulinien aber lassen sich in allen den Fallen
beobachten, wo Umwandlungen in der physikalischen
* Hinsichtlich der sinnreich erdachten, aber ZiemBeschaffenheit (des allotropischen Zustandes*
lich verwickelten Einrichtung des Ofens im einzelnen, ” '
deren Erlauterung verschiedener Abbildungen bediirfen
wirde, moége auf die franzosische Abhandlung ver- * Gharpy nennt diese KohlenstofTform carbone

wiesen werden.

de recuit.
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wie man in keineswegs treffender Weise zu sagen
pflegt) eines ' Kérpers sich vollziehen: bei der
Aenderung des Bauminhalts unter Druck, bei
der Schmelzung, bei der Verdampfung, bei dem
Uebergange in eine andere Krystallform u. s. f.

Bei der Prufung einer grofsen Zahl von
Eisen- und Stahlstdben zeigte sich nun jene Unter-
brechung auch bei der Belastung durch Druck,
Drehung, Biegung. Nicht immer ist der Absatz
genau geradlinig; besonders beim weichen Stahl
zeigen sich haufig Unebenheiten, eine Folge der

nicht immer gleichartigen Beschaffenheit des
Metalls. Je kohlenstoffreicher das Metall ist,
desto spater erscheint der Absatz, und desto

geringer ist seine Lange. Er verschwindet voll-
standig, wenn die Festigkeit ungefdhr 90 kg auf
1 gmm betrdgt. Andere Bestandteile des Eisens
wirken ahnlich wie Kohlenstoff, aber ein hoherer
Gehalt davon ist erforderlich, die gleiche Wirkung

Abbild 3.

hervorzurufen. Tiegelstahlproben mit einem
Gehalt von Chrom, Nickel, Wolfram oder Mangan
von etwas Uber 1~ zeigten sehr deutliche Ab-
satze der Schaulinien, ziemlich genau ihrem Ge-
halt an Kohlenstoff entsprechend; bei hohem
Gehalt aber verschwand der Absatz.

Die Form der Schaulinie bei Zug- und Druck-
versuchen bleibt genau die gleiche, ohne dafs
die Zeitdauer des Versuchs von Einflufs ware.
Nur die Belastung, bei welcher der Absatz sich
bildet, wachst etwas mit der Geschwindigkeit
des Versuchs.

Um den Einflufs der Temperatur auf die in
Rede stehende Erscheinung zu beobachten, wurde
Martinstahl Nr. 1 in verschiedenen Temperaturen
geprift. Zur Anstellung der Versuche diente
der in Abbild. 3 dargestellte Ofen von Mermet.
Die Kopfe des Versuchssticks sind in dicke
Bolzen eingeschraubt, welche an der Zerreifs-
maschine befestigt sind, und werden in dem von
aufsen geheizten Thoncylinder erwarmt. Ein
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thermo-elektrisches Pyrometer von Le Chatelier
zeigt die Temperatur an. Ueber die bei diesen
Versuchen erlangten Ergebnisse und die daraus
zu ziehenden Folgerungen ist bereits auf Seite 460
dieser Zeitschrift, Spalte 2, berichtet worden. Auf
derselben Seite sind auch in Spalte 1 die Ver-
suchsergebnisse mitgetheilt werden, welche man
bei der Prufung des Einflusses des Hartens auf
die Form der Schaulinie erhielt, so dafs von

einer nochmaligen Wiedergabe hier abgesehen
werden kann. Es moge nur noch bemerkt
werden, dafs nach Charpys Beobachtungen der

Einflufs des Hartens, welcher durch das Ver-

schwinden der geraden Linie im Schaubilde ge-

kennzeichnet war, wieder verschwand, wenn das

Eisen oder der Stahl auf 600° C. erhitzt wurde,

also auf eine erheblich niedrigere Temperatur,

als diejenige, bei welcher jener Einflufs zuerst
bemerkbar wurde (750° C.).

Jede Bearbeitung des

Eisens in der Kalte oder

iberhaupt in einer Tem-

peratur unter 750 O C.

ruft eine Umformung der

Eisenform hervor, welche

durch das Verschwinden

des Absatzes in der Schau-

linie sich verrath; beim
Ausglihen nimmt das
Eisen wieder seine ur-

springliche Form an.*
Um den Einflufs der Be-
arbeitung besonders deut-
lich erkennbar zu machen,
wurden aus einem dicken
Stahlstabe, welcher bis
Uber das Erscheinen der
geraden Linie hinaus be-
lastet worden war, Sticke
ausgeschnitten und aufs neue der Prufung, sowohl
durch Zug als durch Druck, unterworfen. Keins
davon zeigte die Linie bei sofortiger Priufung;
bei allen erschien sie nach dem Ausglihen.
Ueber die Versuche, welche die Verédnderung
des magnetischen Verhaltens des Eisens durch Be-
lastung betrafen, ist auf Seite 459 berichtet worden.
Charpy folgert aus den mitgetheilten Ergebnissen,
dafs der kritische Punkt aj diese Veranderung der
magnetischen Eigenschaften kennzeichnet.

* Hier entsteht die Frage: wie verhalten sich in

dieser Beziehung die UibrigenMetaile, deren mechanische
Eigenschaften durch die Bearbeitung in gewohnlicher
Temperatur Veranderung erleiden, das Kupfer und seine
Legirungen, das Nickel und andere mehr? Darf man auch
bei diesen eine Umwandlung der Form als Ursache der
Verénderungen der Eigenschaften annehmen, und ist
diese Verénderung der Form bei der Festigkeitsprifung
oder in anderer Weise nachweisbar? Es ist nicht glaub-
lich, dafs die bei verschiedenen Metallen Ubereinstim-
mende Wirkung — die Verédnderung der Eigenschaften
durch die Bearbeitung — durch abweichende innere
Vorgénge veranlafst sein sollte. Der Bearbeiter.
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Eine sehr grofse Zahl von Versuchen wurde
angestellt, um den Einflufs der Temperatur, auf
welche das Metall vor dem Harten erhitzt wird,
auf seine Festigkeitseigenschaften nach dem Harten
zu ermitteln. Man erhitzte die Proben auf 700°,
750°, 800°, 900° und 1000°, I6schte sie in
Oel und in Wasser ab und prufte sie auf Zug-
festigkeit, Biegungsfesligkeit, Schlagfestigkeit. Bei
dem bedeutenden Umfange der Tabellen, welche
die einzelnen Ergebnisse dieser Versuche ent-
halten, * moge hier eine Wiedergabe der Er-
gebnisse geniigen, welche man bei der Prifung
der Tiegelstahlproben auf Zugfestigkeit nach
dem Harten in kaltem Wasser und der Marlin-
stahlproben nach dem Hérten in kaltem Oel erhielt:

o ¢
fsb e F E
Stahlsorte — 513 £ ﬁ? =S
o * 05-Q
we o 5 S ce
Gace Min. W o Cf
0 0 218 321 383 0,295
650 10 235 355 289 0,425
. 700 10 27,8 42,8 14,3 0,443
Tiegelstahl Nr. 1 ! ’ !
© 9 009 % M 700 10 289 40,6 190 0,473
_ ‘_ 0/’) 725 10 34,2 514 152 0,452
= 0 750 10 332 51,4 151 0,452
800 10 321 482 17,4 0,378
900 10 32,1 47,7 17,7 0,396
Tiegelstahl Nr. 2 i 0 0 210 291 404 0,240
~ o .+ 700 10 28,9 +40,7 21.0 0,257
(C= 0,07 %, Mn
= 0,14%) [ 700 10 342 46,0 156 0,310
’ 900 10 39,6 535 20,2 0,302
0 0 310 506 244 0,473
650 10 31,0 57,1 23,0 0,504
Tiegelstahl Nr. 3 700 10 31,0 552 20,2 0,514
(G= 041 %, Mn 725 10 50,3 77,0 130 0,524
= 0,01%) 750 10 — 74,9t 17 0,956
800 10 — 74,5t 2,2 0,956
900 10 57,8 79,8 13,3 0,452
0 o0 267 71,7 101 0,529
Tiegelstahl Nr. 4 650 10 254 77,0 115 0,524
(G= 0,81 %, Mn 650 10 26,7 685 106 0,524
= 0,04%) 700 10 — 81,3t 0,3 1,000
800 10 — 753t — 1,000
0 0 205 331 397 0,211
Tiegelstahl Nr. 5 650 10 19,7" 36,1 354 0,201
> o 700 10 — 49,2 16,6 0,335
(C = 007 %, Mn _
= 015% Gr= 750 10 334 524 14,8 0,361
’075 ’%) 800 10 30,7 61,6 12,7 0524
! 900 10 — 749 10,2 0,462
1000 10 — 856 7,8 0,524
0 o0 250 390 36,9 0,287
. 650 10 30,1 46,1 23,7 0,319
Tiegelstahl Nr. 6 ! ’ ' ’
gesen 700 10 321 495 133 0368
(G= 0,13 %, Mn
= 0,98 %) 800 10 — 78,2 7,2 0,638
! 900 10 — 84,2 4,8 0,611
1000 10 - 1022 4,5 0,705
) 0 o0 271 40,7 345 0,287
Tiegelstahl Nr. 7 600 10 26,7 40,1 33,5 0,257
(0= 0,07%, Mn 700 10 37,5 54,6 20,2 0,294
= 0,20 %, Ni= 800 10 375 51,4 183 0,188
1,20 %) 900 10 375 51,4 256 0,188
1000 10 385 556 138 0,257

* Sie nehmen 19 Quartseilen des Berichts ein.
f Aufserhalb der Marken gebrochen, vermuthlich in-
folge von Spanuung, welche beim Harten entstanden war.

Georges Cliarpys Untersuchungen ulber das Harten des Stahls.

15. August 1895.

ajj o Yo © é"i—L' 5®
*» An &= —  'So
Stahlsorte Rée i 23 39 Wy 5
3 « '
WA g 5 & ST ee
Gml Mn ks kg o Y
0 246 31,0 4U2 0,188
. 60C 10 234 347 36,7 0,170
Tiegelstahl Nr. 8 ' ' o
9 . 6C 10 235 366 308 0,214
(C= 010%, Mn
s o W= 70C 10 246 368 29,3 0131
' 80C 10 26,8 385 22,0 0,228
0,60 %)
90C 10 257 ‘385 26,2 0,201
100C 10 246 37,9 258 0,201
) c 0 306 514 24,1 044G
Tiegelstahl Nr. 9 65C 10 285 534 21,4 0,396
(G= 041 %, Mn 700 10 30,7 54,4 225 0,405

= 0,05 %, Cr= 800 10 — 1711 0,8 0,984
0,87 %) 800 10 — 1591 1,3 0,942
900 10 — 1651 1,7 0,970

0 o0 359 631 267 0430
Tiegelstahl Nr. 10 650 10 345 61,7 24,4 0,450
G= 0,44%, Mn 700 10 345 631 20,0 0,459
= 1.37%) 800 10 — 1662 05 1,00
900 10 — 90,2* — 1,000

1000 10 — 87,5 — 1,000
0 0 287 44,7 193 0,473
600 10 28,7 47,4 233 0524

Tiegelstahl Nr. 11 650 10 325 50,2 180 0,491
(G= 0,44 %, Ni 700 10 — 1071 5,6 0,831
= 1,12%) 800 10 — 1425 6,6 0,804
900 10 — 855 — 1,000

1000 10 — 133,7% — 1,000

0 0 251 44,0 223 0,501
Tiegelstahl Nr. 12 600 10 22,0 46,8 20,6 0,556
(C= 0,40, Mn = 650 10 320 554 13,0 0,589
~%,W=1,40%) 700 10 644 827 10,8 0490
800 10 66,4 746 11,0 0412

900 10 70,8 89,5 11,1 0,483

0 o0 354 436 336

680 5 361 439 333 —

. 720 5 381 535 243 —
?"Gaf'gf‘ltih' wnt 760 5 361 578 243 —
0,70 %) 800 5 34,7 578 227 —

870 5 381 492 242 __

910 5 387 589 194 —

1050 5 36,7 48,8 152 —

0 0 427 582 250 _—

710 5 42,7 685 265 —

Martinstahl Nr.2 745 5 467 696 172 —
(0=0,27%, Mn 780 5 467 749 152 —
= 0,35%) 830 5 46,7 781 174 —
870 5 514 710 146 —

910 5 50,8 80,3 130 —

1060 5 488 803 13,0 —

0 o0 421 610 242 __

690 5 414 685 275

Martinstahl Nr. 3 740 5 541 776 123 —
(G= 0,45 %, Mn 780 5 568 80,3 133 —
= 0,30 %) 830 5 575 843 76 —'
920 5 595 824 10,0 —

1050 5 56,8 81,3 100 —

0 0 514 745 219 _—

700 5 521 749 226 —

Martinstahl Nr. 4 730 5 — 904 83 —
(C=0,63%. Mn 780 5 1143 98 —
= 0,35%) 825 5 117,2 76 —
920 5 108,9 75

1050 5 - 11180 28 —

* Aufserhalb der Marken gebrochen, vermuthlich in-

folge von Spannung, welche beim Harten entstanden war.
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Charpy zieht nun aus den erlangten und im
Vorstehenden zum Theil wiedergegebenen Ver-
suchsergobnissen folgende Schlufsfolgerungen :

1.Die Temperatur, in welcher beim Harten
eine Veranderung der Eigenschaften eintritt, be-
wegt sich in den meisten Féllen innerhalb enger
Grenzen und liegt etwas Uber 700° G. Eine
schwéachere Erhitzung als auf 700° bt in der
Regel keine erkennbare Wirkung; bei Erhitzung
Uber 750 0 oder in einzelnen Fallen auch wohl
Uber 800 O bleibt die Wirkung dieselbe, gleich-
viel, wie hoch die Erhitzung getrieben wird. Nur
bei einzelnen Stahlsorten, insbesondere bei sehr
kohlenstoffarmem Stahle, welcher einen grofseren
Gehalt an einem anderen Metalle besitzt, zeigt
sich eine Steigerung der Zugfestigkeit auch noch
dann, wenn die Erhitzung jenes Mafs (berschritt
(besonders deutlich bei Tiegelstahl Nr. 6).

2. Der Einflufs der Hartung erstreckt sich be

allen Proben, gleichviel, ob mit Oel oder Wasser
gehértet wurde, in gleicher Richtung und unter-
scheidet sich nur durch sein verschieden starkes
Mafs. Stets werden durch das Harten die Elasticitats-
grenze, die Zugfestigkeit und Riegungsfestigkeit er-
hoéht, die Geschmeidigkeit und Zahigkeit verringert;
die Sprodigkeit bei Schlagwirkungen scheint bei
den mittelharten Stahlsorten ab-, bei den harten
zuzunehmen. Resonders glnstig verhielten sich bei
den Schlagversuchen die Proben, welche Mangan,
Nickel, Chrom oder Wolfram enthielten (die Stahl-
proben Nr. 9, 10, 11 und 12).

3. Das Mafs des Einflusses, welches durch
das Héarten auf die Eigenschaften des Metalls
ausgelibt wird, hangt theils von der Geschwindig-
keit der Abkuhlung, theils von der Zusammen-
setzung des Stahls ab. Der in dieser Beziehung
wichtigste Bestandteil ist der Kohlenstoff. Die
Ubrigen Bestandtheile sind nicht imstande, bei
Abwesenheit von Kohlenstoff den Stahl hartungs-
fahig zu machen (Stahl Nr. 5, 6, 7, 8), aber
sie erhohen den Einflufs des Hartens auf die
Eigenschaften im kohlenstoffhaltigen Stahl (Stahl
Nr. 9, 10, 11, 12). Nickelstahl, Wolframstahl,
Manganstahl und Chromstahl mit niedrigerem
Kohlenstoffgehalt erhalten durch das Héarten die-
selbe Widerstandsfahigkeit (la méme résistance)
wie kohlenstoffreicherer Stahl, ohne in demselben
Mafse wie dieser spréde und brichig zu werden.

Sammtliche fir die Versuche benutzten Proben
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erhielt man oft widersprechende Ergebnisse in-
lolge des Umstandes, dafs die Eigenschaften' der
Proben noch durch die vorausgegangene Be-
arbeitung beeinflufst waren. So z. B. lieferte eine
ungegliihte Probe des Tiegelstahls Nr. 4 nach-
stehende Ziffern:

Zugfestig- Langen- Quersclmitts—

Keit ' ausdeimung verMltnifa
Vor dem Harten 86,7 kg 9,2 % 0,833
Bei 650° gehartet 70,0 ,, 111 0,53t

Die Hé&rtung hat hier offenbar in einer zu
niedrigen Temperatur statt'gefunden, und die Probe
hat durch die Erhitzung vor dem Harten erst
die Eigenschaften des ausgeglihten Metalls an-
genommen. Aehnliche Zufélligkeiten sind es nach
Charpys Ueberzeugung gewesen, welche (in Frank-
reich) zu einer Theorie der ,,negativen Hartung* ver-
leiteten. Bei keiner der ausgegliihten Proben wurde

iein gleiches regelwidriges Verhalten beobachtet.

Von den Ergebnissen der Versuche, welche
eine Ermittlung bezweckten, bei welcher Temperatur
der Einflufs des Hartens wieder verschwindet,

mogen folgende hier Platz finden:

e .
110 E B S
gig @b U o4T
WCu 8‘§E
9}
kg kI 0 >
Tiegelstahl Nr. 1
10Minuten auf800° erhitzt
und in Wasser gehértet.
Nicht gegliht.....cccooiniinnnns 32,1 48,2 17,4 0,378
10 Min. lang bei 600° gegluht 225 32,1 38,0 0,294
10 ,, , , 700° » 225 31,0 38,3 0,294
30 , , ,» 700° , 21,9 31,7 33,0 0,294
10 ,, , ,  750° , 21,8 32,1 38,3 0,294
, 1100° ” 21,8 32,3 38,4 0,295
Tiegelstahl Nr. 2
Ebenso wie die Probe
Nr. 1 behandelt..
Nicht gegluht.......ccccooeeenn. 39,2 50,1 20,5 0,304
10 Min. bei 500° gegliiht 23,9 30,4 40,0 0,190
0 , , 600° ” 23,9 29,5 40,8 0,204
0 , . 700° , 20,6 29,5 40,6 0,204
0 , , 800° . 21,7 28,6 40,3 0,260
. 1100» , 21,0 29,1 40,4 0,240

Wé&hrend hier eine Erhitzung tber 600° hinaus
keinen stérkeren Einflufs mehr ausibt, als die
weniger starke Erhitzung, scheint die Biegsamkeit
unter der Wirkung von Schlédgen durch starkeres
Ausglithen noch gesteigert zu werden:

112 | 31 I 5
Schlag jSchlag [Schlag jSchlag jScblag

wurden, wie schon oben erwahnt worden ist,
zuvor sorgféltig ausgegliht, indem man sie in Biegungswinkel
Eisenkisten mit Kalkpulver einpackle, auf etwa Grade
1150° erhitzte und dann in demselben Ofen Tiegelstahl Nr. 3.
wahrend mindestens funf bis sechs Stunden ab-  19Mminuten auf 800°
kihlen liefs.* Unterliefs man das Gluhen, so erhitzt u. in Wasser

gehéartet.

* Beim Glihen in Kalkpulver kann nach ForquigT\IiCht eqliiht 170 157 142 122 98
nons Versuchen (Annales de chimie et de physique, 10Mingb<gi 450°.e- I[]H 171 158 141 119 95
série V, t. XXII1, p. 443; auch , Stahl und Eisen*“ 1886, 10 ’ 600"9 9 169 154 134 111 -
b. 383) eine theilweise Entkohlung stattfinden. Ob der 10 v 700° ’ 164 147 124 9%
Kohlenstoffgehalt der Proben vor oder nach dem Gliihen © 000 163 142 114 82

bestimmt wurde, ist in Charpys Bericht nicht gesagt.
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Verschiedene Metallurgen haben fir die Ver-
wendung des Stahls zu gewissen Zwecken, ins-
besondere des halbharten Stahls, die sogenannte
doppelte Hartung empfohlen. Nach dem ersten

arten wird der Stahl Gber die Hartungstemperatur

erhitzt, dann abermals bis etwas unter die Hartungs-
temperatur - etwa auf 600° — erwarmt und
hierauf rasch abgeléscht. Obgleich nicht ein-
zusehen ist, welchen Erfolg das*zweite Abléschen
unterhalb der Hartungstemperatur haben kann,
wurden doch, um Gewijfsheit zu erlangen, einige
Versuche in der erwahnten Weise angestellt.
Als Material diente Tiegelstahl Nr. 4, welcher
auf 750« erhitzt und dann in Wasser abgeldscht
worden war.

Versuche auf die Zugfestigkeit.

T o,
PEN 1l 4,8 L8
+ EC
f=—h 53 22 ZE=
°" & S°§OE
kg K o g
10 Minuten auf 600° erhitzt,
langsam abgekiihlt 68,5 80,4 129
10 Minuten auf 600° erhitzt, ' = 0,553

in Wasser abgeldseht . 651 786 133
10 Minuten auf 650° erhitzt, ' S 0531
langsam abgekihlt . 542 671 136
10 Minuten auf 650° erhitzt, ' 6 0511
in Wasser abgeldscht 55,1 69,2j 129 0511

Schlagversuche.

Biogungswinkol
Grade

10 Minuten auf 600°Herhitzt,

10 Minuten Buf6o0- erhitzy, 12 162 149 127 107

10 Minuten auf 650" ermitzt, - 100 148 128 108

10 Minuten auf 80 prhitzt, 190 14 125 110
in Wasser abgeldéscht 170 158 143 122 108

Es ist aus diesen Ergebnissen kein Einflufs
des zweiten Abldschens im Vergleich zu der
langsamen Abkihlung wahrzunehmen.

lieber die Versuche, bei welchen

roben vor dem Harten auf verschiedene Tempe-
raturen zwischen 700 bis 1050® erhitzte und in
verschiedener Weise abléschte, um dann sowohl
die llestigkeitseigenschaften, als durch die Eggertz-
rohe den Kohlenstoffgehalt zu bestimmen, ist
schon auf Seite 461 berichtet worden. Zu den
N\ersuchen diente Martinstahl Nr. 4. Charpy be-
langt durch die Ergebnisse zu dem Schlisse,
dais jene, durch das Auftreten der geraden Linie
im ~chaubilde der Festigkeitsprifung gekenn-
zeichnete Umwandlung der Eisenform nur von
geringer Bedeutung fir den Erfolg des Hartens
ist, und dafs dieser hauptsachlich auf der Um-
wandlung der Kohlenstoffform beruht,

man die
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Das Gesammtergehnifs der angestellten Unter-
suchungen fafst Charpy schliefslich in folgenden
Satzen zusammen.

Durch die Hartung werden gewisse, bei lang-
samer Abkihlung sich vollziehende, physikalisch-
chemische Umformungen verhindert und der Gleich-
gewichtszustand des Metalls wird gestért. Hierauf
beruht ihre Wirkung vom theoretischen Stand-
punkt aus.

Bei den untersuchten Stahlproben liefsen sich
drei solcher Umformungen mit Wahrscheinlich-
kei beobachten. Sie vollziehen sich im weichen
Stahl in verschiedenen Temperaturen, und sie
fallen in derselben Temperatur zusammen, wenn
der Kohlenstoffgehalt mehr als 0,4 % betragt.
Diese Umformungen sind :

1. Die Umwandlung der Carbidkohle in
Héarlungskohle, welche sich durch die Eggertzsche
Kohlenstoffprobe nachweisen Ilafst, und welche,
wie es scheint, den vorwiegendsten Einflufs auf
das mechanische Verhalten des Stahls ausibt.

2. Eine Umwandlung der krystallinischen Be-
schaffenheit (d’état cristallin) des Eisens, gekenn-
zeichnet durch das Erscheinen oder Verschwinden
einer geraden Linie im Schaubilde der Festigkeits-
Diese Umwandlung scheint an und

prifung.
fir sich keine merkbare Einwirkung auf die
mechanische Widerstandsfahigkeit (la résistance

mécanique) zu Uben, kann aber, indem sie innere
Spannungen erzeugt, das Verhalten beeinflussen.
fAArndds Beobachtungen (,,Stahl und Eisen*
0J4, Seite 526) bilden sich die Eisenkrystalle,

welche bei der Bearbeitung in der Kaélte ihre
rorm verloren hatten, aufs neue,’ wenn das
Eisen Uber 750° erhitzt wird.

3. Eine Umwandlung, welche man als zweite

krystallinischen Beschaffenheit

Aenderung der
und welche sich theils durch

betrachten kann,

die stattlindeude Warmeentwicklung, theils durch
eine Aenderung des magnetischen Verhaltens
verrath.

Beim Wiedererhitzen des gehérteten Stahls
vollziehen sich die entgegengesetzten Umformungen
in erheblich niedrigerer Temperatur, als die ent-
sprechenden friheren.

Der Vorgang der Hartung findet bei gewdhn-
lichem Kohlenstoffstahl innerhalb einer ziemlich
eng begrenzten Temperatur statt; Abweichungen
scheinen jedoch bei Specialstdhlen stattzufinden,
welche neben Eisen und Kohlenstoff einen grofseren
behalt von Fremdkorpern besitzen. Fur alle
Sfahlsorten, welche nicht UUber 1% fremde
Metalle enthalten, lafst sich indefs die allgemeine
7nno alf siel]le" * dafs bei Erhitzungen unter
700 C. keine Hartung stattfindet und dafs eine
starkere Erhitzung als 750° oder allenfalls 800°

nutzlos bleibt, ja, mitunter schéadlich wirkt.

Die Unterschiede der H&rtungstemperaturen,
welche aus der verschiedenen Beschaffenheit des
Sich ergeben, sind zu unbedeutend, um
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bei der Ausfilhrung des Hartens beriicksichtigt
werden zu konnen. Bei der Hartung in ver-
schiedenen Flussigkeiten ist stets die gleiche

Hartungstemperatur anzuwenden; die Beschaffen-
heit der Hartungsflussigkeit bedingt lediglich das
Mafs des Erfolges.

Die Naturgesetze, auf welchen der Verlauf
der Hartung beruht, bleiben in allen Féallen die-
selben und sind unabhéangig von den Abmessungen
der zm héartenden Sticke. Beim Harten sehr

J)ie Eisenindustri

Von Paul Bayard, Hut

(Fortsetzung und S

Gesellschaft der Huttenwerke von Briansk.

Die Alexander -Hutte zu Jekaterinoslaw ist
durch eine génzlich russische Gesellschaft, die
bereits seit langer Zeit die erste Stelle in der
metallurgischen Industrie des Landes einnahm,
errichtet worden. Die Herren Goubonine und
Golubieff grundeten im Jahre 1873 zu Briansk,
im Gouvernement Orel, die Hutte zu Bejitza,
welche bestimmt war, englisches Roheisen und
alte Schienen zu verarbeiten. Sie blihte schnell
empor, und da sie bis zu 25~ Dividende ver-
theilte, vergrofserte sie ihre Anlage. Dieselbe
begreift ein Bessemer- und Siemens-Stahlwerk,
eine Stahlgiefserei, Schienen-, Formeisen-, Rad-
reifen- und Blechstrafsen, Kesselschmiede, Ma-
schinen- und Wagenfabrik, Schiff- und Bricken-
bau; sie beschaftigt jetzt 5000 Arbeiter.

Sobald die Lagerstatten von Krivoi-Rog in
Rufsland bekannt und durch eine Eisenbahn
mit dem Donetzbecken verbunden wurden, begriff
diese Gesellschaft die Aenderung, die die Richtung
der russischen Metallurgie erfahren wirde. Das
englische Roheisen gelangte infolge der immer
mehr erhdhten Zélle, nur zu einem viel zu hohen
Preise, nach Briansk und so suchte man auf dem
Dniepr, dessen Nebenflufs, die Desna, an Briansk
vorbeifliefst, einen geeigneten Ort, um eine Hitte
zu errichten, bestimmt, Bejitza mit Roheisen zu
versehen und gleichzeitig einen neuen Darstellungs-
Mittelpunkt zu bilden.

Der Gesellschaft von Briansk gelang es,
den 1 horen der Stadt Jekaterinoslaw ein wunder-
volles Grundstick von 200 ha zum Preise von
260 000 Frcs. zu erwerben. Die Eisenerz-Gesell-
schaft von Krivoi-Rog hatte das Grundstiick unter
denselben ginstigen Bedingungen gekauft, war
aber nicht mehr gewillt, dasselbe nutzbar zu
machen. Die Gesellschaft von Briansk schritt

XVLil

vor

Die Eisenindustrie in Sudrufstand.
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grofser Gegenstdnde wird indefs der Vorgang
insofern verwickelter, als hier die Umwandlung
von der Oberflaiche ausgeht und mit einer Ge-
schwindigkeit, die nur durch Erfahrung sich er-
mitteln lafst, nach dem Innern hin sich fort-
pflanzt. Um eine gleichmafsige Hartung solcher
Sticke zu erzielen, mufs man die Erhitzung und
das Verfahren des Abléschens der Form und Groéfse
des betreffenden Gegenstandes entsprechend regeln.
A. Ledebur.

in Siidrufsland.

-Ingenieur in Paris,

ufs von S. 704.)

nun, beseelt von einem Unternehmungsgeist, der
den Directoren den gerechtfertigten Beinamen
zur Er-

~Russen-Amerikaner* eingetragen hat,
richtung der Hutte Alexander. Dieses grofsartige
Werk, das nicht weniger als 9 Millionen Rubel
gekostet hat, ist unter der Leitung des in Belgien
und Frankreich bekannten Ingenieurs Goriai'nof
in Betrieb gesetzt worden. Der Bau der Hutte
wurde im Jahre 1885 begonnen und blies ihren
ersten Hochofen im Jahre 1887 an, wéahrend
sie vor kurzem den vierten im Betrieb gesetzt
hat. Das Martinstahlwerk nahm den Betrieb im
Jahre 1889 auf, das Bessemer-Stahlwerk und
die Schienenstrafse wurden im Jahre 1891 fertig-
gestellt.

Neuerdings hat die Gesellschaft die Kohlen-
und Scheuermann im Gebiet

gruben Savienko
In Jekaterinoslaw

Izioum (Almasnaia) erworben.
hat sie eine Kohlenwdsche und 180 Coppee-
Kokséfen zu neun Gruppen von je 20 Oefen
erbaut, wovon die drei letzten Gruppen je einen
Dampfkessel nach Gharlet Pierret, mit 218 gm
Heizflache, heizen.

Die Tagesproduction betrdgt durchschnittlich
257 t Koks. Das Ausbringen aus dem Gemisch
von Kohlen, aus den Izioum- und Galmions-Ge-
bieten, schwankt zwischen 63 und 64

Die Eisensteingruben der Gesellschaft, in der
Gegend von Krivoi-Rog, werden in diesem Jahre
etwa 200 000 t férdern. Die Manganerze kommen
in der Umgegend von Nicopol am unteren Dniepr
vor, wo sich bedeutende Lagerstatten von Pyrolusit
mit 47 bis 50 $ metallischem Mangan befinden,
welche gleichfalls durch die Gesellschaft von
Briansk ausgebeutet werden.

Die Erze werden in 5 Hochofen verschmolzen,
wovon einer Ferromangan erzeugt. Die beiden
ersten Oefen haben Cowper-Apparate; die letzte

2
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Gruppe ist dagegen mit Whitwell-Apparaten von
18 m Hohe versehen.

Die letzterwdahnten Hochéfen sind 21 m hoch,
6 m weit im Kohlensack, 2,80 m im Gestell und
haben 378 cbm Inhalt; die Windpressung betragt
20 bis 25 cm. Die Hoheisenproduction betragt
115 bis 120 t t&glich bei 980 kg Koksverbrauch,
1640 kg Eisenstein und 340 kg Kalkstein f. d. Tonne
Roheisen. Die verschmolzenen Erze enthalten
durchschnittlich 60 $6 Eisen, sind also reicher
als diejenigen auf dem Werke von Hughes.

Die Eisenindustrie in Sidrufstand.
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eine Vorsichtsmafsregel, die mit Ricksicht auf

die Beschaffenheit des Eisensteins, der héaufig
sehr reich, schwach thonhaltig und vielfach
mulmig ist, sehr vernunftig ist.

Fur den Bessemerbetrieb wurde das Roheisen
bisher direct dem Hochofen entnommen. Jetzt
wird in einem Mischer von 100 t Inhalt das
Roheisen von vier Hochdfen gleichméfsig gemischt
und vollstandig entschwefelt. Von hier aus
wird man es auch den Martinéfen zufihren

kénnen, die darauf eingerichtet sind.

Hochéfen Nr. 3 und 4 zu Briansfc.

Dieselben wurden bis in die jingste Zeit durch
die Eisenstein-Gesellschaft von Krivoi-Rog geliefert.

Die Begichtungsart der Hochéfen und die
Gichtwagen sind dieselben wie in Denain; die
Schlacke wird granulirt. Eine der Hochodfen-
gruppen besitzt einen pneumatischen Aufzug
ganz neuer Art, welcher von den Geblédsemaschinen
gespeist wird. Die andere Gruppe wird durch
einen besonderen Dampfhaspel bedient. Die Hoch-
ofenschachte sind mit Blechméanteln versehen,
die Rast ist mit Eisenbédndern verankert und das
Gestell gepanzert. Obwohl mit Lirmannscher
Form versehen, haben die Oefen offene Brust,
die im Nothfalle das Arbeiten im Gestell gestattet,

Es sind vier Martinéfen vorhanden mit je
12 t Einsatz, wovon drei basische (Dolomit-)
Sohle haben und einer sauer zugestellt ist. Die
durchschnittliche Erzeugung der Oefen betragt
rund 30 t, wobei 40 % Roheisen und 60 %
Schrott eingeschmolzen werden.

Das durch eine Reversirmaschine von 3000 HP
betriebene Blockwalzwerk wird von zwei mit
Korting—-Geblase versehene Bicheroux-Wéarmoéfen
bedient, die eine hydraulische Entlade- und Belade-
vorrichtung haben. Der fur dreifache Schienen-
langen bestimmte Block wird im Bicheroux-Ofen
vorgewarmt und in einer Strafse fertig gewalzt,
die durch eine &hnliche Reversirmaschine ge-
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trieben wird. Der Schienen-Abkulilungsraum ist
mit einem Rollenapparat versehen.

Auf der Hitte ist auch ein Puddelwerk mit
30 Oefen vorhanden ; ferner vervollstandigen eine
grofse Strafseinit 20“-Walzen, eine mittlere mit 12"
und zwei kleine mit 10" die Werkseinrichtungen.

Eine grofse Kesselschmiede-Werkstatt, worin
3000-t-Briicken verfertigt werden, eine grofse
Giefserei fir Maschinensticke und ROhren, eine

Fabrik feuerfester Producte fir den eigenen Bedarf,
ein Laboratorium fir chemische und mechanische
Versuche vervollstdndigen das Werk.
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eisen oder Stahl. Die Production im Betriebs-
jahre 1893 betrug 85000 t Roheisen, 67 000 t
Stahl, 17 000 t Eisen und 46000 t Schienen.
Obwohl es der Wunsch der Directoren war,
erst den grofstmoglichen Nutzen aus den bereits
bestehenden bedeutenden Einrichtungen dieser
Hutte zu ziehen, ehe man zu einer Erweiterung
derselben schreitet, wird die bedeutende Nach-
frage nach Blech und Profileisen dazu beitragen,
auch diese Fabricationszweige aufzunehmen, denn
die jetzt begonnenen Eisenbahnbauten erheischen
bedeutende Bestellungen von Eisenbricken.

Hochofen Nr. 4 in Briansk.

Das Ingenieurpersonal entstammt zum grofsten
Theil der Petersburger Bergwerksschnle oder den
technologischen Instituten; das Arbeiterpersonal
ist grofstentheils an Ort und Stelle ausgebildet
worden und kommt im allgemeinen aus dem
nordlichen Rufsland.

Fir die aus etwa 4000 Arbeitern bestehende
Belegschaft betragt die monatliche Ausléhnung
300 000 Frcs.

Die jahrliche Production dieser Hitte belauft
sich auf etwa 100 000 t Koks, 180 000 t Roh-
eisen, aus vier Hochofen, 50- bis 60 000 t Bes-
semerstahl, 15- bis 20 000 1Martin-Siemens-Blécke,
40- bis 50 000 t Stahlschienen, 15 000 t Handels-

Nach der zuletzt veroffentlichten Bilanz ver-
fugt die Gesellschaft Briansk {ber ein Actien-
kapital von 5400 000 Rubel, 2 Millionen Rubel
Obligationen, die in Frankreich von Anfang an
durch den Credit Mobilier untergebracht sind, und
3 Millionen Obligationen in Rufsland, also im
ganzen uUber 10 400 000 Rubel.

Fir das Betriebsjahr 1889 wurden 8 %
Dividende vertheilt; fur 1890 9 % ; fiur 1891,
das Jahr, in welchem das Stahlwerk von Jeka-
terinoslaw in Betrieb gesetzt wurde, 0 Jo ; fur
das Jahr 1892 7 #; fur 1893-10 #. Der
Jahresumsatz betrug 1893 lber 17 Millionen
Rubel.
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Nach Ueberwindung einer voriubergehenden
Schwierigkeitwéhrend des Baues derJekaterinoslaw-
Hitte und deren Inbetriebsetzung befindet sich
die Gesellschaft zur Zeit in &aufserst glnstiger
Lage. Die Actien von 100 Bubel, die im Jahre
1891 einen Curs von 80 Rubel
hatten, stehen jetzt auf 250 —_ —
bis 300 Rubel.

Gesellschaft Dnieprovienne.

Die Gesellschaft Dniepro-
vienne in Sidrufsland wurde
durch die Gesellschaft Cockerill
zu Seraing und die Gesellschaft
von Praga zu Warschau ge-
grindet.

Die Gesellschaft Cockerill,
welche durch ihre Vertreter in
Rufsland, wo sie stets bedeutende
Geschéafte abwickelte, wohl un-
terrichtet war, halte, mit Ruck-
sicht auf die stets wachsenden,
ihre Einfuhr beschrédnkenden
Eingangszoélle, den Wunsch, in
einem Lande, dessen grofse Be-
durfnisse ihr bekannt waren
und dessen Zukunft sie zu
wiirdigen wufsle, eigene Werke
zu besitzen.

Nach verschiedenen unvor-
hergesehenen Ereignissen setzte
sie sich mit der Gesellschaft
Praga in Verbindung, deren
Warschauer Hutte aufden Bezug
auslandischen Roheisens ange-
wiesen und infolge der erhdhten
Eingangszélle in eine schwierige
Lage gerathen war. Die Praga-
Geseilschaft hatte schon im
Jahre 1884 die Mdoglichkeit er-
wogen, ihr Werk nach dem
Siuden zu verlegen; allein erst
zwei Jahre spater nahm das
Project Gestalt an, indem sich
zu seiner Verwirklichung eine
Vereinigung mit der Gruppe der
Gesellschaft Cockerill bildete.

Es wurde der Plan fest-
gesetzt, die Hitteneinrichtungen
von Warschau ins neue Werk
zu Ubertragen und zugleich das
Ingenieur-, Obermeister- und
Arbeiterpersonal nebst einer
Gruppe von Belgiern mit her-
Uberzunehmen. Unter diesen
Umstanden war die Inbetrieb-
setzung der Hutte unter den
besten Bedingungen gesichert,
und zwar unter wesentlich gin-
stigeren Bedingungen, als die
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der anderen Hiutten, die ihr Personal einer Be-
viélkerung entnehmen und ausbilden mufste, der
diese Arbeitsart fremd war.

Die gewahlte Baustelle liegt am Ufer des Dniepr,
zu Kamenskoie, ungefdhr 40 km von Jekaterinoslaw.
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betrug 5 Millionen Credit-Rubel
in Actien von je 500 Rubel. Obschon die Ge-
sellschaft berechtigt war, 2500 000 Rubel Obli-
gationen auszugeben, hat sie deren Ausgabe auf
923 000 Rubel beschrankt; im Hinblick auf den
blihenden Stand der Gesellschaft, ihre Reserven
und Abschreibungen, sowie die zur Vertheilung
gelangenden Dividenden kann man eine fernere
Obligationenausgabe als vorlaufig aufgehoben be-
trachten.

Die Erbauung der Hitte zu Kamenskoie wurde
dem Ingenieur Basson, einem geborenen Deut-
schen, anvertraut, der lange Zeit Rufsland bewohnt
und ehemaliger Director der Constructions-Werk-
statten und des Etablissements Newsky war.

Das Kapital
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6 m Kohlensackweite und 2 m Gestellweite bei
100 t taglicher Erzeugung. Neuerdings sind sie
] mit 2,40 m weiten Gestellen zugestellt worden
und haben jetzt eine Leistungsfahigkeit von 150 t.
Die Inbetriebsetzung und Leitung dieser Oefen wurde
dem franzésischen Ingenieur Henrion anvertraut,
der infolge einer Explosion ums Leben kam.
Ein vor kurzem neuerbauter Hochofen hat
das Profil der Oefen von Briansk: 20 m Hohe,
6 m Kohlensackweite und 2,80 m Gestelldurch-
messer. Ein vierter Ofen von kleinen Abmessungen
dient zur Herstellung von besonderen Roheisen-
sorten. Die alten Hochoéfen sind mit je vier
Whitwell-Winderhitzern versehen, die neuen da-
gegen mit Cowper-Winderhilzern.-

Hochofenwerk der Gesellschaft Dnieprovienne.

In einer wichtigen Abhandlung, die im russischen
Bergjournal erschienen ist, hat Hr. Basson die
Grinde aufgefihrt, die ihn in der Wahl der
Baustelle in Kamenskoie und in der Anordnung
der Hutte bestimmt haben. Er stellt darin sehr
interessante Betrachtungen (ber die Einrichtungen
des Werkes an und giebt zahlreiche Aufschliisse
Uber Rohstoff- und BrennstofTpreise sowie uber
die Gonstructionskosten in Siidruisland.

Die Arbeiten in Kamenskoie wurden sehr
rasch gefordert; 18 Monate nach dem ersten
~palenstich wurde der erste Hochofen angeblasen.
Die Hutte wurde durch den jetzigen Generaldirector
Hrn. Jassinkovicz fertiggestellt und in Betrieb
gesetzt, und durch ihn in kurzer Zeit zu ihrer
heutigen gedeihlichen Entwicklung gebracht.

Die Hitte Kamenskoie besitzt 4 Hochdéfen
und 152 Copp6e -Koksdfen nebst Kohlenwaésche.
Die beiden ersten Hochofen erhielten 20 m Hohe,

Die Bessemeranlage hat eine Leistungsfahigkeit
von 250 t. Drei Nasmylh mDampfhammer von
15 t Bargewicht werden zum Vorschmieden der
Schienen-, Blech- oder Radreifen -Blocke ver-
wandt; jeder Dampfhammer genigt, um 200 t
taglich vorzuschmieden.

Die vier basischen Siemens-Martin-Oefen haben
20 t Einsatz. Derselbe besteht aus 65 Boheisen
und als Rest Abfalleisen und Schienenenden. lhre
Production betragt je 1000 t im Monat und wird
ausschliefslich weicher Stahl fur Bleche hergestelit.

Die Blechwalzenstrafse wird durch sechs
Wwarmofen und zwei Gluhofen bedient; dieselbe
umfafst eine Strecke fiir Grob- und mittlere

Bleche und Breileisen nebst zwei Blechwalzen
fir Feinblech, welche in einem Monat zusammen-
genommen 1000 t erzeugen.

Die Trio-Schienenwalze verwalzt vorgeschmie-
dete Blocke und wird von zwei Oefen bedient,
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in denen zusammen 233 t Blooms in 24 Stunden
vorgewarmt werden. Ein Blockwalzwerk ist im
Bau begriffen. Das dem Serainger Typus ent-
sprechende Radreifenwalzwerk besteht aus zwei
Paar horizontalen Walzen, parallel zu einander
liegend, das in der Schicht 100 Radreifen herstellte.

Fir die Schmiedeisen-Darstellung dienen 10

Puddeléfen mit Treppenrost und zwei Pietzka-
Oefen. deren Ergebnisse zufriedenstellend sein
sollen, eine grofse Strafse von 550 mm Walzen-

eine mittlere Walze und eine Vor-
sowie eine Fertigwalze mit 450

durclimesser,
walze mit 250,
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103 000 t; an Bessemerstahl 54700 t; an
Martinstahl 36 400 t; an Luppeneisen 15 000 t;
an Schienen 40 000 t; an Radreifen 6100 t; an
Blech, Profileisen, Trager und Handelseisen
42 000 t hergestelit.

Der finanzielle Erfolg geht aus der zur Ver-
keilung gelangten Dividende hervor, die 5
fur das Betriebsjahr 1889/90, 10 % fir 1890/91,
10 % fur 1891/92, 12 $ fur 1892/93, 20 %
fur 1893/94 betrug. Der Gurs der Actien Uber-
steigt 6000 Frcs.,, d. h. den vierfachen Werth
des Emissionscurses.

Hochofen von Krivoi-hog

Umdrehungen. In 24 Stunden betréagt die Blech-
erzeugung 50 t 6 mm dicke bczvv. 35 bis 40 t
5 nun dickc Bleche.

In der Bilanz von 1894 ist der Werth dieser
Hitte mit 8 046 000 Rubel aufgefuhrt, wovon
3 Millionen bereits abgeschrieben wurden.

Drei vorzugliche Eisenstein-Beleihungen bei
Krivoi-Rog, sowie eine Pyrolusit-Beleihung bei
Nicopol versorgen die Gesellschaft von Kamenskoie
mit Erzen. Ilhre Versorgung mit Kohlen hat
eine besondere Actiengesellschaft Ubernommen,
welche die Kohlenbergwerke von Savitch und
Zavadsky erworben hat.

Wéhrend des Betriebsjahrs 1893/94 betrug
die Kokserzeugung 98 000 t; an Roheisen wurden

Die Eisenstein-Gesellschaft von Krivoi-Rog.

Obengenannte Gesellschaft war die erste, die
den Betrieb in den oolithischen Rotheisenstein-
Lagerstatten von Sidrufsland eroffnete.

Die Gesellschaft hat das Recht, 20 000 ha
in der Gemeinde von Krivoi-Rog auszubeuten,

und hat seit 1881 einen Tagebau eroffnet, der
in 10 Jahren 800 000 t Erz geliefert hat. Dieses
Quantum vertheilte sich auf alle Hitten des

Landes und wurde bis nach Polen, nach Huta
Bankowa, sowie nach den Hiuttenwerken von
Pastoukhof auf dem Don versandt.

Nachdem aber die Hitten sich
Eisensleinbesitz verschafft hatten,

ihren eigenen
wurde die Ge-



15. August 1895.

seiischaft von Krivoi-Rog veranlafst, ihren Eisenstein
selbst zu verbrauchen. Es wurde zu diesem Zweck
ein Hochofen errichtet, dem bald der zweite folgen
wird, wahrend im Gebiete vonlzioum (AlmasnaVa)
ein Kohlenbergwerk betrieben wird. Da die An-
lage auf dem Eisenstein selbst errichtet ist, ent-
stehen fur die Hutte gar keine Transportkosten.

Der Eisenstein, der von verschiedenen Etagen
herruhrt, wird durch einen Schacht geworfen,
von wo aus er durch einen Stollen mittels
Forderhunden bis zu Tage abgefahren wird;
vom Stollenmundloch ab werden die Wagen
mittels schiefer Ebene bis auf die flohe der
obersten Etage befdrdert, um von dort aus bergab
auf die Luflbahnen der Hochoéfen zu gelangen ;
nachdem sie entleert sind, kehren sie von selbst
zum Stollen zuriick und legen so eine betrécht-
liche Strecke ohne alle Forderkosten zurick.

Der Hochofen wurde speciell fur die Dar-
stellung von Giefsereieisen errichtet. Um das
Gelingen zu erleichtern und weniger Betriebs-
stérungen und Wechselféllen ausgesetzt zu sein,
hat man ihn auf eine kleine Production von 60 t
im Tag eingerichtet, doch hat sich herausgestellt,
dafs der im September 1892 angeblasene Hoch-
ofen nicht weniger Schwierigkeiten oder Stérungen
bot, als dies bei einem grofsen Hochofen der Fall ge-
wesen sein wiirde. Der Rauminhalt betragt 200 cbm,
die Hohe 18,50 m, der Kohlensack-Durchmesser
4,70 m, der Wind wird durch drei Cowper-Erhitzer
18 m Hoéhe und 6,40 m Durchmesser vor
Der Koksbedarf wird durch 40 Oefen
gedeckt, die Coppée auf der Hitte erbaut hat.

Das Gesellschafts-Kapital betragt 5 Millionen
Frcs., wovon die Halfte auf den Werth der
Eisenstein-Beleihungen kommt. Man hatte aufser-
dem Hrn. Poll, dem Inhaber des Vertrages ged.
Beleihungen, 400 000 Frcs. Grunderantheile be-
willigt, die die Gesellschaft zurickgekauft hat.
Unter solchen Bedingungen scheint ihr Kapital
nicht so gut verwandt worden zu sein, als das-
jenige der fruher genannten Gesellschaften.

Der Gewinn, den die Gesellschaft aus dem
Eisensteinbergbau seil 1889 zur Vertheilung
bringt, betrégt 5 Der huttenménnische Betrieb
ist noch zu neu, als dafs man dessen Ergebnisse
veranschlagen konnte; jedoch werden dieselben
voraussichtlich gunstig sein, so dafs die Gesellschaft
in Zukunft Vortheile aus der blihenden Lage
der russischen Industrie wird ziehen kénnen. Der
Curs der Actien erhélt sich aufungefédhr 500 Frcs.

von
gewarmt.

Nachdem wir die Entstehung der Eisenindustrie
in Sudrufsland beschrieben, und die Art und
Weise, wie die heutigen Huttenwerke errichtet
wurden, ihre Wichtigkeit und ihre finanzielle Lage
dargelegt haben, wird es von Interesse sein, die
Beschaffenheit und den Preis der Rohstoffe, welche
die Grundlage dieser Industrie bilden, in Betracht
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und ebenso ihre Organisation vom
Arbeiter- und technischen
lersonals zu untersuchen, um auf solche Weise
die Uebersicht der 6konomischen, technischen
und socialen Bedingungen zu vervollstandigen.

zu ziehen,
Gesichtspunkte des

Rohstoffe.*

Die zur Verhuttung gelangenden Eisensteine
rihren fast ausschliefslich aus dem Krivoi—-Rog-
Bezirk her, nur die Donetz-Hitte fugt denselben
etwas Eisenstein aus der Nachbarschaft bei.

Das Eisensteinvorkommen von Krivoi-Rog
besteht aus linsenformigen Ablagerungen, inmitten
von Quarzit, von aufserst reinem oolithischen Eisen-
stein. Dessen Menge und Qualitat sind derart, dafs
vorlaufig nur solche mit mehr als 55 * Eisen-
gehalt verbraucht werden. Es werden grofsere
Lieferungen mit 67 bis 68 % uUbernommen, welche
nur 2 bis 3~ Kieselerde, als eingeschlossenen

Quarzsand, enthalten; der reiche Eisenstein ist
blau, zerfallend, schwach mit Plattchen durch-
setzt; bei grofserem Kieselerdegehalt wird der

Eisenstein harter, jedoch ist erstels schichtenweise
gelagert, was seinen Abbau erleichtert.

Die Gewinnung findet in Tagebauen statt;
die Machtigkeit der unbauwirdigen Zwischenmittel
wechselt von 2 bis 20 m; das Einfallen ist
zwischen 45 bis 60°.

Die Selbstkosten dieses Eisensteins kodnnen
auf 2,50 Frcs. f. d. Tonne geschatzt werden.
Diesem Preise ist der Zins fir den Grundeigen-
thimer zuzuschlagen, der jetzt zwischen 0,80 Frcs.
und 1,60 Frcs. f. d. Tonne schwankt, sowie die
Generalunkosten, Abschreibungen fir Gerdth und
Material u. s. w., so dafs der Gesammt-Selbst-
kostenpreis sich auf 4,50 Frcs. erhoht.

Die Iransportkosten bis Jekaterinoslaw be-
tragen 4,80 Frcs. f. d. Tonne, nach dem Donetz
ungefédhr 10 Frcs.

Die zwei Eisensteintypen sind wie folgt zu-

sammengesetzt :
Si0j AID3  Ca0 MgO , Fe2(3 Fo P
GO 269 045 0,05 90,41 63,29 003
3,83 1,39 0,44 0,05 93,30 65,89 0,03

Die Menge der Eisensteine, welche die Lager-
statten von Krivoi-Rog enthalten, hat man vor
zweiJahren, soweit solche vollstdndig nachgewiesen
im Abbau begriffen sind, auf 11 Millionen
Tonnen geschéatzt. Seit dieser Zeit haben neuere
Untersuchungen dargethan, dafs mehr als die
doppelte Quantitat vorhanden ist, und alle Angaben
Uber das Eisenstein vorkommen des Landes beweisen,
dafs bei weitem nicht Alles nachgewiesen ist.

Die Eisensteine im Donetzgebiet finden sich

und

in unregelméfsigen Nestern im Kohlengebirge
vor und bestehen theils aus eisenschissigem
* Siehe Annales des mines, Februar-Marz 1894,

die vorzigliche Denkschrift von A. de Keppen,
Mitglied des Generalraths der Bergwerke in Rufsland.
(Vergl. .Stahl und Eisen* 1894, Nr. 21, S. 943.)
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Kalkstein, theils aus Spharosiderit -Nieren mit
zwischen 30 und 40 # schwankendem Eisen-
gehalt, aber mit einem zur Verschmelzung nitz-
lichen Thonerdegehalt. Dieses Erz wird, frei
Eisenbahnstation, den dasselbe gewinnenden Bauern
mit 3,50 bis 4,50 Frcs. die Tonne bezahlt; frei
Hutte wechselt der Preis, je nach der Entfernung.
Sobald der Preis mehr als 11 Frcs. betragt, ist
mit Rucksicht auf den niedrigen Eisengehalt dem
Krivoi-Rog gegeniber die Verwerthung desselben
nicht mehr lohnend.

Wie wir friher bemerkten, wird die Roheisen-
erzeugung in demselben Mafse durch die Kohlen-
fracht, wie durch die Eisensleinfraeht belastet,
so dafs die zwischen Krivoi-Rog und dem Donetz
gelegenen Hutten bezuglich der Roheisenfabrication
unter gleichen Bedingungen arbeiten.

Der Kokstransport wiirde dem Kohlentransport
gegeniber fur Hutten, die dem Eisenstein naher
gelegen sind, offenbar Vortheil gewéahren, allein
der zerreibliche Koks, auf dessen Darstellung die
Zechen wenig Sorgfalt verwenden, ergeben 10 #
Abfall durch den Transport, der werthlos ist;
aufserdem giebt derselbe einen erheblich niedrigeren
Nutzeffect, als der harte, auf denHitten hergestellte
Koks. Uebrigens war die Zahl der auf den Zechen
befindlichen Koksoéfen nicht ausreichend, um die
Hitten mit dem erforderlichen Vorrath zu ver-
sehen. Die im vorigen Jahre sowohl auf den
Zechen als auf den Hiuttenwerken errichtete grofse
Anzahl von Koksdéfen, ungefiahr 400, wovon
Coppée allein 350 Stick erbaute, sowie die noch
im Bau befindlichen Oefen sichern jetzt in hin-
langlicher Weise den Bedarf der Werke.

Infolge der Cholera-Epidemie, welche in den
letzten zwei Jahren rickwirkenden Einfiufs auf
Sudrufsland hatte, hat der Abzug einer zahlreichen
Menge Arbeiter eine Kohlenkrisis hervorgerufen,
welche zur Beunruhigung sowohl der Industriellen
als der Regierung beigetragen hat. Diese That-
saclie kann als voribergehend betrachtet werden.
Wir nehmen sogar an, dafs die bedeutende Ent-
wicklung einer grofsen Zahl von neuerdings uber-
nommenen oder neu organisirten Zechen, wie der-
jenigen von Gorlofka, Zavadski, Savitch, Chlopitzki,
oder der von Huttenwerken angekauften Zechen,
und zwar die der Krivoi-Rog-Gesellschaftdurch das
WerkElenoff und die der Gesellschaft Briansk durch
das Weik Savienko, die zukinftige regelmafsige
Versorgung der verschiedenen Industrieen, die in
Siudrufsland entstehen, in absoluter Weise sichern.

Beziglich der Kohlengewinnungsfrage sind die
von Hrn. Brull im Mai 1892 der ,Société des
Ingénieurs civilsll gemachten Mittheilungen von
Interesse.

Die Kokskohlen
7 Frcs. die Tonne;

kosten ab Grube ungeféhr
der Verkaufspreis ist durch-
schnittlich 9 Frcs. In Jekaterinoslaw kosten die-
selben 20 Frcs., so dafs der auf den Hitten
daraus dargestellte Koks auf 33,50 Frcs. zu
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stehen kommt. Der auf den Zechen gebrannte
Koks kostet anndhernd 24 Frcs. Dieser Koks
hat 5 bis 10# Aschengehalt und 1 bis | I* #
Schwefel, wenn er aus gewaschenen Kohlen,
dagegen 110 bis 2 # Schwefel, wenn er aus
ungewaschenen Kohlen hergestellt wird.

Fertige Erzeugnisse.

Unter den obigen Bedingungen stellt sich
der Selbstkostenpreis des Roheisens (den auf die
Rohstoffe erzielten Gewinn ungerechnet) zwischen
40 bis 50 Kopeken f. d. Pud, d. i. 72 bis 80 Frcs.
f. d. Tonne. Dieses Roheisen ist fir die Stahl-
bereitung ausgezeichnet; es enthalt nur 0,04 P.
Der mittlere Gehalt dieses Bessemerroheisens an
Silicium, Mangan und Schwefel ist folgender:

1,50—2,50 Si 1,50—2,50 Mn  0,010—0,040 S.

Den Hauptfeind, den Schwefel, mufs man
beim Hochofenbetrieb durch einen garen und
basischen Gang bekampfen. Nachstehend lassen
wir die Zusammensetzung von zwei Schlacken-
typen folgen: Si0a auo.+fa 00 m,,
Bei garem Roheisen ... 31 13 51 0,60
,» Wweniger gar. Roheisen 42 12 42 0"80

Der Verkaufspreis dieses Roheisens hat zwischen
70 und 80 Kop. f. d. Pud geschwankt (112 bis
128 Frcs. f. d. Tonne); er ist sogar auf 90 Kop.
(144 Frcs.) in einer Zeit, wo das Roheisen in
Rufsland gesucht wurde, gestiegen. Die Frachten,

welche in Sudrufsland verhéltnifsmafsig hoch
sind, indem sie etwa die Héalfte der Selbstkosten
ausmachen, sind besonders herabgesetzt worden,

um den Hitten des Sidens den Versand nach
Moskau und Petersburg zu ermdéglichen. Die-
selben betragen 15 resp. 20 Kop. f. d. Pud (24
und 32 Frcs. f. d. Tonne) bei 1070 und 1720 km.

Es eribrigt jedoch zu bemerken, dafs das
Roheisen von Sudrufsland, welches fast ganzlich

an Ort und Stelle verbraucht wird, aus den ge-
Fracht

wahrten Erleichterungen beziglich der
noch wenig Vortheil gezogen hat, um mit eng-
lischem Roheisen, speciell in Moskau, in Wett-

bewerb zu treten. Man mufs jedoch annehmen,
dafs die Steigerung der Erzeugung des Sidens
dahin fuhren wird, diesen Markt zu erobern.

Wie man sieht, ist der Nutzen, den die
Roheisenerzeugung bietet, bedeutend. Mit Roh-
eisen zu 45 Kop. werden Bessemerstahlblocke
zu 80 Kop. das Pud (128 Frcs. f. d. Tonne)
hergestellt, Martinstahl zu 90 bis 95 Kop. (144
bis 152 Frcs. f. d. Tonne), Bessemerstahlschienen
zu 1,10 bis 1,20 Rubel (176 bis 192 Frcs. f. d.
Tonne), letztere werden zu 1,55 Rubel (250 Frcs.
f. d. Tonne) verkauft. Die Bleche kosten 1,60 bis
1,80 Rubel (256 bis 288 Frcs.) und werden zu
2,20 Rubel (352 Frcs. f. d. Tonne) verkauft. Der
Gestehungspreis des Handelseisens betragt 1,45
Rubel (232 Frcs.) und der Verkaufspreis 1,80 Rubel
(288 Frcs. f. d. Tonne).
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Alle diese Preise sind selbstredend ziemlich
verschieden, je nachdem die Produete aus der
Donetzgiuppe oder derjenigen von Jekaterinoslaw
herrthren, infolge der Verschiedenheit der Kohlen-
pteise in genannten Localitaten. Diese annédhernden
Angaben gestalten, ein Urtheil uber die blihende
Lage der Eisenindustrie von Sudrufsland zu fallen.

Ausléndische Kapitalien und ausléndisches Personal,

welche wichtige Rolle
der Grundung jener
ist

Wir haben gesehen,
die fremden Kapitalien bei
Hitten gespielt haben. Das Nationalgefihl
dieser Einmischung gegenuber nicht unempfang-
lich geblieben; sie ist von Einzelnen sogar a?s
Invasion bezeichnet worden. Indem Prof. Time
von der Bergschule die Thatsache bestétigt, er-
kennt er gleichzeitig den Widerstand an, den die
russischen Kapitalien diesen grofsen Unterneh-
mungen bisher entgegengesetzt haben. Dies
rihrt daher, dafs ein Nutzen von 5 bis 10
der zur Uebernahme eines Wagnisses unsererseits
genigend erscheint, fir russische Kapitalien nicht
\erlockend ist. Die uns bekannten Pachtpreise
lassen erkennen, dafs das Kapital einer landwirt-
schaftlichen Besitzung 5 % ohne Risico abwirft.

Bei hypothekarischen Darlehen erzielt man
bei voller Sicherheit 10 In anderen mit
grofserem Risico verbundenen Geldgeschéaften er*
reicht der Zinssatz schon den Wucherzins, was
aber in einem Lande, wo der Credit nur unter
schweren Bedingungen aufrecht erhalten wird,
kaum in Staunen setzt.

Aufserdem erfordern diese bedeutenden Unter-
nehmungen derartige Kapitalien, dafs sich die
Form einer Actiengesellschaft als nothwendig
erweist, In Rufsland giebt es zwar noch unermefs-
liche Vermdégen, aufserordentlich reiche Industrielle,
so die Strogonoff, die Powlowlzew, die Demidoff.
Ein Demidoff war es, der zuerst die Wichtigkeit
der Industrie Sidrufslands erkannte und das
Donetzgebiet schon im Jahre 1837 durch Leplay
untersuchen liefs.  Allein diese méachtigen Ver-
mogen haben sich bisher anscheinend mehr fir
die Uralindustrie interessirt und den dazu er-
forderlichen grofsen Grundbesitz. Fur die Ent-
wicklung des Sudens wiirden sie nicht hinreichen.

Die moderne Industrie verlangt die Vereinigung
N\ieler Kréafte zur Erlangung der erforderlichen
Kapitalien, und die Bildung von Aetiengesellschaften
ist das einzige Mittel, diese Kapitalien aufzunehmen,
°hno die Verantwortlichkeit der Kapitalisten zu
‘jerpflichten, welche haufig wenig geneigt sind,
die Verwendung ihrer Kapitalien zu uberwachen.

Leider ist diese Art von Gesellschaft, welche
v°r dem Gesetz des Jahres 1867 in Frankreich
noch Hemmnissen unterworfen war, in Rufsland
nicht stark entwickelt. Einstweilen enthalten sich
noch die russischen Kapitalisten, und deshalb
haben sich die Eigenthimer, welche aus ‘dem
Reichthum ihres Grund und Bodens Nutzen zu |
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ziehen wiinschten, an fremde Kapitalisten ge-
wandt; allein Professor Time erkennt aus dieser
industriellen Entwicklung, selbst unter diesen
Bedingungen, nur Vortheile fir das Land. Wenn
ein Unternehmen den fremden Kapitalisten 10 %
Zinsen gewadhrt, die ins Ausland wandern, so
bleibt die Summe des Geschaftsumsatzes, die im
Mittel dem Actienkapital gleichkommt, in Lohn-
form ganz im Lande zurick, wahrend vor der
Grindung dieser Industrie die ganze Summe
welche der Ankauf von Waaren im Auslande
erforderte, aus Rufsland wanderte.

Kurz, es lafst sich annehmen, dafs
Million, die in Rufsland immobilisirt wird,
Arbeitern des Landes auch eine Million an Lohn
einbringt. Allein dieses Kapital hat im allgemeinen
zur Wahrung seiner Interessen Landsleute als
Directoren und Ingenieure nach Rufsland gezogen,
und die russischen Ingenieure haben mit Un-
willen gesehen, wie Fremde in jenen Unterneh-
mungen wichtige Stellungen neben oder gar uUber
ihnen einnehmen und verhaltnifsméfsig hohe Ge-
héalter beziehen. Das letztere allerdings mit
Ricksicht auf das Opfer, welches sie durch ihre
Auswanderung gebracht haben, und auf Grund
ihrer besonderen Fahigkeit. Wenn schon die
Errichtung eines Huttenwerks in industriereicher
Gegend ernste, mit Gefahr verbundene Schwierig-
keiten bietet, um wieviel schwieriger ist erst die
Aufgabe fur diejenigen, welche eine neue Industrie
giinden und das ganze Personal heranbilden
missen. Zur Loésung einer derartigen Aufgabe
reichen Wissenschaft und Intelligenz allein nicht
hin: dazu sind Manner mit erprobter Erfahrung
und eisernem \illen erforderlich; Ingenieure,
welche sich jahrelang mit den Einzelheiten einer
Fabrication beschéftigt haben, sind allein imstande,
die bedeutenden Verluste zu verhiten, welche
Neulinge in solchen Anfangen herbeifiihren wirden.

Die metallurgische Groisindustrie istin Rufsland
noch zu jung, als dafs sie die erforderliche An-
zahl von Praktikern hatte ausbilden konnen,
welche diese neuen Anlagen bendthigen. Vor
nicht geraumer Zeit war die Hutte Poutiloff in
Petersburg die einzige, welche mit denen der
europdischen Werke vergleichbare Anlagen besafs.
Daher war sie auch sozusagen die Pflanzschule,
die Bildungsanstalt fir die meisten Ingenieure,
die jetzt im Siden angestellt sind.

indem Rufsland Nutzen aus
Kapitalien und Ingenieuren zog, hat es eigentlich
das allen Lé&andern gemeinschaftliche Schicksal
gehabt, die irgend eine Industrie beginnen oder
eine solche umgestalten. In Frankreich waren
es Englander, die die ersten Puddeldfen errichteten
und die ersten Bessemeranlagen in Betrieb setzten;
es waren die Jackson, die zuerst zu St. Severine
und Assailly Stahl darstellten; auch waren es
Englédnder, die zuerst in Montataire Weifsblech
herstellten. Die vielen Ausdricke in unserer
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hiuttenméannischen Sprache bestatigen im ubrigen,
dafs uns der Unterricht von Fremden ertlieilt wurde.

Der Hergang ist Uberall derselbe, aber all-
maéahlich erlangt jedes Land seine Unabhéangigkeit
wieder, erlangt Erfahrung, gewinnt Vertrauen in
seine Industrie und steckt Kapitalien hinein.
Alsdann hort die Rolle des Fremden als Lehr-
meister von selbst auf.

Was die Werkmeister betrifft, die vom Aus-
lande kommen, so werden sie in Rufsland noch
lange Zeit nothwendig sein, weil die Mittelklasse,
aus welcher sie bei uns hervorgehen, in jenem
Lande bis jetzt fehlt. Die Eigenschaften, welche
von ihnen besonders verlangt werden, wie Pilnkt-
lichkeit, Energie, genaue Ueberwachung der Einzel-
heiten und Mafsigkeit, kommen beim russischen
Arbeiter noch &ufserst selten vor; indem derselbe
seine Arbeit gewissenhaft und einsichtsvoll verrichtet,
sucht er nicht, wie dies in anderen Landern der
Fall ist, seine Stellung durch Selbststudium zu ver-
bessern, um eine héhere Stufe zu erlangen.

Diese Thatsache rihrt vielleicht von der Art
und Weise her, in welcher man den Arbeiter
jetzt anwirbt, und der geringen Anhénglichkeit
an die Hutte, wo er meistens von seiner Familie
getrennt arbeitet, und mit der er in dem Lande,
wo er sie zuriickgelassen hat, in Verbindung bleibt.

Auf den Gruben und Hitten Sudrufslands,
die kaum 10 Jahre bestehen, liebt der eingeborene
Arbeiter, der Kleinrusse, die Arbeit wenig; fir
sein sudliches Temperament ist die Beschéftigung
zu hart; er uUberlafst dieselbe den Mannern des
Nordens, den ,Katzaps“, wie er sie nennt, die
aus Weifsrufsland und aus Centralrufsland und
aus der Gegend von Moskau und Niehni-Nowgorod
kommen. Diese sind gezwungen ihre Heimath
zu verlassen, weil die Familienvermehrung die
Grofse des Landes, das den Bauern im Jahre
1861 bei Aufhebung der Leibeigenschaft uber-
wiesen wurde, bestandig vermindert. Da sie nun
nicht alle davon Ileben konnen, verlassen sie
Frau und Kind, um auf den Hitten im Siden
zu arbeiten. Aber in gewissen Zeitabschnitten
empfinden sie das Bedurfnifs, zu ihren Familien
zurickzukehren; sie hangen weder an ihrer neuen
Beschaftigung, noch an der Gegend, wo sie die-
selbe versehen. Zur Erntezeit besonders finden
jedes Jahr grofse Auswanderungen statt, welche
die Industrie und besonders den Bergbau in
Noth bringen, mitunter sogar einen Stillstand
liervorrufen. Schlimmer noch ist der Aufbruch
ohne die Absicht der Wiederkehr, wie dies bei
der letzten in Sudrufsland ausgebrochenen Cholera-
Epidemie der Fall war, sowie auch gelegentlich
einer guten Ernte in der Heimath, welche ihnen
die Aussicht gewdahrt, einige Zeit zu Hause, ohne
zu arbeiten, zu verweilen.

Wir wollen die materiellen und moralischen
Bedingungen nicht erértern, in denen sich diese
Mé&nner, fern von ihren Familien, befinden; sie
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sind haufig in ungesunden Kasernen zusammenge-
pfercht und den Versuchungen uberlassen, welche
der Branntwein in allen kalten Landern bietet.

Dieser Zustand beschéaftigt die Regierung.
Mit lobenswerlhem Eifer, mit der ganzen Amts-
gewalt, welche ihr der ginstige Zolltarif bei den
Gewerbtreibenden verleiht, verlangt sie von letzteren
nicht nur die gebrauchliche Sicherheit, sondern
eine ganze Reihe von Mafsregeln, um das Wohl-
ergehen der Arbeiter zu sichern.

Es lafst sich behaupten, dafs Rufsland das,
was man als Staatssocialismus bezeichnet hat,
weiter treibt, als selbst Deutschland, namlich die
Errichtung von Arbeiterwohnungen, Kasernen,
die den hygienischen Regeln entsprechen, Hospi-
talern, in welchen die Insassen unentgeltlich ge-
pflegt werden, Besoldung der Hittenarzte, Er-
richtung isolirter Hospitdler mit besonderem
Personal in Epidemie-Fallen, Errichtung von
Badern fir die Arbeiter, Errichtung von Kirchen
und Schulen. Dieses sind die Hauptvorschriften
der Regierung, die in der Praxis durch die
administrative Behorde streng tberwacht werden.

Uebrigens zeigen sich die Hutten geneigt,
den ihnen von der Regierung vorgeschriebenen
Weg zu befolgen. In Kamenskoie und Jekalerinos-
law sind musikalische Gesellschaften gegrindet
worden, sowie coopérative Gonsumanstalten, die
den besten Erfolg aufweisen.

Auch versucht die Regierung mit allen Mitteln
die Bildung einer Arbeiterbevdlkerung zu fordern,
indem sie die Auswanderung nach dem Innern, so-
wie die endglltige Wohnungsverlegung der Arbeiter
und ihrer Familien gestattet, unbeschadet der Rechte,
welche ihnen das Gesetz vom Jahre 1861 zusichert
und in der Nutzniefsung von Gemeindeland besteht,
das zum L”nterhalt der Familie genigt.

Im letzten Monat December trat eine Com-
mission zusammen unter dem Vorsitze des Directors
der Bergwerksabtheilung, Hrn. Skalkowski, um
diese Fragen, welche die Bergwerkskrisis infolge
derCholera-Epidemie aufgeworfen hatte, zu studiren.

Es ist unzweifelhaft, dafs Alles geschehen
wird, damit in dem bis jetzt ausschliefslich Land-
wirtschaft treibenden russischen Reich die durch
die Grofsindustriehervorgerufene Arbeiteranhaufung
von der Regierung begunstigt wird, um die den
Industriellen gewdhrten Erleichterungen, das
Wohlergehen der Arbeiter und den Reichthum
des Landes zu vermehren.

Zukunftige Entwicklung des russischen Hitten-

wesens.

Nach einer so raschen Entfaltung des Hutten-
wesens in Rufsland wird man sich die Frage vor-
legen, bis zu welchem Punkte dieselbe noch entwick-
lungsfahig sei. Augenscheinlich wére es gefahrlich,
den Gesellschaften, die soeben ihre Werke im Sitden
so reichlich eingerichtet haben, mit denselben Roh-
stoffen und Absatzquellen Goncurrenz bieten zu
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wollen. Allein Rufsland ist grofs genug; der dortige
Bedarf ist von hinreichender Bedeutung und so
ungeniigend gedeckt, dafs man darin Gegenden
finden kann, welche fur den Fabricanten gunstig
sind, sowohl was die Vereinigung der Rohstoffe
als die weubewerbslosen Absatzquellen betrifft.
Wir erwéhnten Sibirien, wo die Entwicklung
von 7500 Werst Eisenbahnen, zwischen Zlataoust
und Wladivostock, fur ihre Unterhaltung einen
ganz bedeutenden Eisenverbrauch voraussetzt.
Fir die Schopfung dieser Industrie scheint Kouz-
nielzk der angezeigte Punkt zu sein; man hat aber
auch Anlagen in Irkoutsk und Wladivostok studiit.
Man braucht jedoch nicht weiter als nach Kau-
kasien zu gehen, wo die bedeutenden Erzlagerstétten
aller Art und Naphtha als Brennmaterial bald
zur Entwicklung einer eigenen Industrie fihren
wird. So wie dies bereits seit Jahren in den
bereinigten Staaten stattfindet, wird man auch
in Rufsland dazu ubergehen, die Petroleumrick-
stande in reichlichem Mafse zu verwenden. Infolge-
dessen ist die Kohleninduslrie im Siden bezugl.
dieses Wettbewerbs besorgt, um so mehr, als in
jlo der Falle, wo industrielle Heizung vorhanden
ist, und zwar am Kaspischen Meere und in den
Gegenden, die bis Moskau durch die Wolga be-
dient werden konnen, die Kohle dadurch ersetzt ist.
Kaukasien aber wird fiir seine metallurgischen

Erzeugnisse bedeutende Absatzquellen haben:
Persien, lurkestan, alle Landerstrecken, die vom
Kaspischen Meere aus bedient werden, Trans-

kaspien und die untere Wolga, geschweige Baku,
Gentralpunkt fur das Petroleum, welcher an und
lir sich einen bedeutenden Markt bildet.

man sich auch veranlafst sieht, sich
von Sildrufsland zu entfernen, um neue Mittel-
punkte fur die Roheisenerzeugung ins Leben zu
rufen, so wird man dennoch dort die noch
fehlenden Industrieen fir eine Weiterverarbeitung
einzufiihrep haben. Man mufs erstaunt sein,
dafs man in der N&he des Schwarzen Meeres
noch nicht die Fabrication von Kriegsmaterial,
wie Panzerplatten, Panzerthirme, Kanonen, Ge-
schosse eingefihrt hat; ferner kein grofses Werft
fur den Schiffbau, &ahnlich denjenigen des Balti-
schen Meerbusens oder wie die Werkstatten von
St. Petersburg; ebenso keine Eisenbahnwagen-
oder Loeomotivbauanstalten. Das dunne Blech,
mit dem alle Hauser gedeckt sind, kommt ledig-
lich vom Ural. Das Weifsblech, welches fur
Blechbichsen zu Fischconserven und zu Petro-
leumbehéltern verwandt wird, kommt aus England.
Maschineneisen rihrt fast ganz von deutscher
Einfuhr her. Fur den Maschinen- und Kesselbau
giebt es nur wenig Specialisten.

Alle diese zur Weiterverarbeitung dienenden
Industrieen konnten offenbar nicht der metallur-
gischen Industrie im Siden vorangehen; sie
mufsten im Lande ihre Rohstoffe vorfinden und
genligenden Schulz fur den Anfang haben. Diese
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Bedingungen sind jetzt erfullt; unter den Indu-
strieen, welche daraus Nutzen gezogen haben
und in voller Bluthe im Suden stehen, erwéhnen

wir die Fabrication von geschweifsten (gezogenen)
Rohren, die Drahtstiften- und Schraubenfabrication
in Jekaterinoslaw, eine Stecknadelfabrik in Odessa,
zahlreiche Fabriken landwirtschaftlicher Ma-
schinen, sowohl in Odessa als in Alexandrowsk,
die trotz einer bedeutenden Erzeugung die Einfuhr
fremdlédndischer Maschinen nicht hindern kénnen.

Die Industrieen, die wir vorstehend auffiihrten,
werden, der Reihe nach im Siden eingefihrt,
zur Entwicklung gelangen. Sie werden der Hitten-
industrie den Vortheil einer sicheren und con-
stanten Absatzquelle gewéahren, welche nicht so
gefahrlichen -Schwankungen wie Schienenbestel-
lungen unterworfen sein wird.

Wenn diese Weiterverarbeitungs -Industrieen,
die nicht die Grofsartigkeit der Bergwerks- oder
Huttenindustrie besitzen, durch erfahrene Méanner
eingerichtet und kaufmannisch gut geleitet werden,
geben sie mit viel niedrigeren Kapitalien viel
glanzendere Resultate. Jetzt mufs die Industrie
Sudrufslands diese Wandlung durchmachen.

Anhang.

Bilanzen der wichtigsten Eisenindustrie - Gesell-
schaften von Sudrufsland.

Gesellschaft Novorossisk (Itugrlies).
Bilanz vom 31. December 1893.

Acti va.

Bergwerke, Hutten, (Pfd. Sterling)

Grund und Bodpn,

Eisenbahnen, Wohnungen u. s. w. 721 553,—
ISO 949,—
Debitoren........c.ccoeceee 353 976,—
Gassa und Wechsel.....c.coooiins 192 507,—
Erste Dividende von 7*/*%, gezahlt am
15. November 1893 . . 22 500,—
Sa. . . 1471 485,—
Kapital: Passiva,
5571 gewdhnl. Actien & 50 £. 278 550
429 Vorreehtsactien . 21450
6000 Actien.......ccceeeeieeicicccnrirnnnnns 300 000,—
Obligationen & 5 % .. 147 000
Hypothekarisch eingetragene
Obligationen & 6 % 163 000 310 000,—
Reservekapital o.........ccccoceeiveiiiiininiiiiiee, 200 000,—
Staatsanleihe, ruckzahlbar nach 17 Jahren 35234,-
Greditoren 314 135—
Vorschiisse u. s. w. 175 32%2,—
Wechsel . . s 54 629,—
82 165,—
Sa. . , 1471485—
Vertheilung.
Erste Dividende 7'/0% ....ccocoovvviiinnns 22 500,—
Zweite W 7'h ,, f. d. Vorzugsact. 1 608,75
id » 17‘/a ,, f.d. gew. Actien 48 746,:5
9310,-
Sa. . . 82 105—

Die Dividende betrug also 15 % fir die Vorrechts-
actien und 25 % fur die gewohnlichen Actien.
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Eisen- und Stahlwerke des DoOmitz.

Bilanz vom 31. December 1S93. (Goldrubel-
Acti Vv a. =1 Frcs.)
Liegenschaften und Griindungskosten 1 066 271,12
Pferde, GerfUhe, Mobilien . . . . . . . 81 424,55
Wechsel im Portefeuille 18 399,07
(O X1 Y- TN 13 683,30
Guthaben beim Banqtiier..........ccccceeennns 37 427,01
Lieferanten . ........cccooeeees 15 427,18
Diverse Debitoren. 134 854,29
Vorrathe............. . 123 118,32
Gewinn u. Verlust 1892 . 3751198\ ioe cgo qq
1893 .88 126,45/ Ub
Sa. 1 616 243,30
Passi va.
Gesellschafts-Kapital.........ccccoovivieene e 1500 000,—
Rickstandige LOhNEe ...ccooieiiiieiiiiieeit e 5520,31
Verschiedene Creditoren......cccceceeeeevvennee. 140 722,99
Sa. . 1616 243,30

Die Hitte war wéahrend dieser Zeit im Bau be-
griffen. Die Generalversammlung vom 24. Febr. 1894
beschlols, das Kapital um 1000 000 Rubel (Gold) durch
Ausgabe von 800 Aclien & 500 Frcs. zu erh6hen;
letztere sind zu 650 Frcs. emittirt worden.

Actie»Gesellschaft der Huttenwerke von Briansk.
Bilanz am 1 Januar 189%4.
Activa.

Tolalwerth Abschreib. Jetz. Werth
Credit-Rubc!
3833033 646 917 3 188 116
9050 137 1888229 7 161 907

Hitte zu Briansk
» zu Jekaterinoslaw

Eisenbahnen . 1231210 291 393 939 817
Kohlenconcessionen 128 007 128 007
Eisensteinconcess. 74 216 74 216
Waldungen u. Lage-

reien . . . . .. 70 832 — 70 832
Landwirtschaft und

Magazin. . . . . 56 457 = 56 457

Credit-Rubel

Liegenschaften......ccooovviiininiiinnns 11 619 354,43
Vorrédthe und Magazin.......ccceevveennenen. 1702 437,28
Erzeugnisse (fertige und in Arbeit) 3 391 736768
Cassa und Conto-Corrent......ccccceeeeeenneee 96 183,85
Wechsel im Portefeuille.......cccccoenne. 315 379*83

Actien und Obligationen der Gesellschaft 2 108 279,14

Aclien und Wertbe in Depot.....cccee. 728 300,—
Burgschaften. .. 1083 416*—
Debitoren 3 848 443,66
Ausgabekosten fiir die Obligationen 245 745,07
Ausgaben pro 1894 ... 49 636,73
Transitorische SUMMe.......cceevvveeeeereennns 27 416,21

. Sa. .25 216 328,88
Passiva.

54 000 Actien a 100 Rubel 5400 000,—-
Betriebskapital.................... 1200 000,—
Reservefonds.. . 900 120,—

Gesellschaftskapital. 7500 120
11605 5% Obligationen

a 125 Rubel metall.

1450 625 Rubel metall, . 2 049 978,22
11223 6 % -Obligationen

& 250 Credit-Rubel 2805 750,- 4855 728,22
Amortisirte Obligationen................ 249 078,73
Wech_sel .......................... 3607 317,60
Depositen............. 728 300,—
Birgschaften 1083 416,—
Creditoren 3 146 076,25
Vorschusse auf Bestellungen . 13883 316,06
Rickstandige Coupons und Obligationen 13 357,25
Unbezahlte Ausgaben pro 1893 393 264,55
Transitorische Summe .........cccoeeeee 79 276,11
Gewinn per 1893 1677 078,11

25216 328,88
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Vertheilung.

Abschreibungen auf Immobilien .
10 % Dividende.......cooeeeeeicieeeeeenne

1000 000,-
540 000,-

Metallurgische Gesellschaft Duicprovienne von

Sudrafsland.
Bilanz um 30. Juui 1894.

Activa. Credit-Rubel
Liegenschaften........cccccceevviiiiiiiiiiiiinee e 8 046 542,06
Mobilar:Mébel und Werkzeuge . 575 878,42
Vorrathe und Erzeugnisse........cccoee.. 2 188 192,98

82 132,01

Obligationen (nicht begeben)............. 1400 750,—

Wechsel.iiiiieeeieeiie, 419 512,61

DEPOTS it 183 000,—
Debitoren.....ccoceeeeeiieieee e 2 537 058,90

Blrgschaften ..o, 253 869,97
Sa. . . 15696 936,95

Passiva
Gesellschaftskapital..........cccoooveiiiiennnene 5 000 000,—
Unamortisirte Obligationen ....2 422 500,—
ReservefondsS....ccciiiiicceei e 123 587,31
Amortisationsfonds..........cccceeeeeeiiiiiiiiiiennnns 2 157 440,96
Verfallene Coupons und Obligationen 11712,50
(OF Q=Xo N1 o X =X 2 [ 2 628 013,94
ACCEPLE....oiiiiiiiiie e 316 882,—
Auf Rechnung per 1893/94 zu bewirkende

Ausgaben......coii, 220 450,—
Gewinnsaldo fiir das Betriebsjahr 2 672 849,95
Sa. . 15 696 936,95
Vertheilung.
Statutarische Abschreibungen................ 580 596,41
Aufsergewohnliche v e 301319,54
Vorauserhebung des Reservefonds . 104 162,68
Einkommensteuer......cccooeeeeviiiiiviiieeeneennns 104162,63
Fur den Versicherungsfonds und Brand-
schaden 100 000,—
Zum Garantiefonds fur Schienen u. s. w. 50 000,—
Tantiémen des Directors.....cccceeeeeeeeeeene. 62 497,61
, ,» Verwaltungsraths 151 243,06
Dividende 20 % ...ceveeeiiiiiee e 10000u0, -
Vortrag auf neue Rechnung............... 209 867,97
Sa. 2 672 849,1)5

Eisensteingesellschaft von Krivoi-Rog:.
Bilanz am 31. Juli 1894.

Activa. Frcs,
Liegenschaften : Eingebracht..........ccc...c. 2 500 000
,  Immobilien, Constructionen u.s. w. 3 194 443
Zu Verwerthendes: Vorrathe........cco.e.... 877 387
» Cassa und Wechsel 470 484
» Lehnsantheile. . . . 382 450
. Debitoren 1342 337
Sa. 8 767 101
Passiva.
Gegentber d. Gesellseh.: Gesetlschaftskapital 5 000 000
» . ,, Statutarische Reserve 227 985
» » ,» Abschreibungen . 984 401
» - » Deckung fir neue Ar-
beiten -950 000
Gegenllber Dritten: Creditoren.....ccccceevvieeeeieiiieeeennns
G BW NN ittt et e e e e e ee e e annnees
Sa 8 767 101
Vertheilung.
Deckung fiur Arbeiten 600 000
Zum Reservefonds...... 97 478
Dividende 5 % 250 000
Vortrag auf neue Rechnung 47 080
Sa. 994558
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Nachschrift.

Seitdem Vorstellendes geschrieben (Anfang
1894), bis zur Zeit der Veroffentlichung in der
~Revue de Liege* (Decernber 1894) war, hat Ver-
fasser schon mehrfach die Zahlen, welche auf die
finanziellen Angaben uber die russischen Hitten
Bezug haben, &ndern mussen. Seit dieser Zeit
sind die Aclien der Gesellschaft Dnieprovienne
bis G800 Frcs. gestiegen, diejenigen von Rriansk
bis 450 Rubel, und die Donetz-Actien haben sogar
1600 Frcs. erreicht.

Die heutigen Resultate dieser Hutten koénnen
nur zum Theil einen so hohen Curs rechtfertigen;
die vertheilte Dividende entspricht einem sehr
niedrigen Zinsfufs, wenn sie mit dem jetzigen
Curs verglichen wird. Man kann daher mit
Gswifsheit annehmen, dafs an verschiedenen
Borsen, insbesondere in Brissel, eine Preistreiberei
slattgeiunden hat, welche wir fir ubertrieben und
gefahrlich erachten.

Die russische Regierung sah sich infolge dieses
Zustandes veranlagt, Anfang Januar eine Note
zu vero6flentichen, womit sie das Publikum warnte,
sich vor der (berméfsigen Steigerung gewisser
YVerthe in acht zu nehmen. Andern Tags gingen
die Curse in Petersburg zurick, allein die aus-
waértigen Borsen nahmen hiervon keine Notiz
und die hohen Curse bestehen nach wie vor.
Was auch der Uebelstand der Besitzer ged.
apiere sein mag, so hat die Spéculation in
russischen industriellen Werthen unbestreitbar
machtig zur Bildung neuer Unternehmen in
Rufsland beigetragen. Andererseits hat die russische
Regierung sich geneigt gezeigt, die Grindung
neuer Huttenwerke zu beglnstigen, um durch
die Entwicklung des Wettbhewerbs eine Preis;
erméfsigung herbeizufihren. Indem das .Journal
e Liege (25. Decernber 1895) einen Auszug
dieser Abhandlung brachte, vervollstdndigte es
ieselbe durch einige sehr interessante Angaben
beziglich weiterer Projecte von Neuanlagen in
Sudrufsland.

Die ,Société générale Beige“ und die
Gesellschaft der Stahlwerke von Angfeur
nachdem sie einen bekannten Fachmann

sollen,
mit einer Studienreise im Januar betraut Latten,
bedeutenden Grundbesitz im Mittelpunkte des

onetzbezirks angekauft haben, um dort ein

g ses Werk zu errichten. Sie rechnen auf
eine Bestellung von 200 000 t Schienen.

Chandoir,* welche
und Jekaterinoslaw

Gesellschaft
in Petersburg

R..,"e
Roéhrenwerke

p. * Erwéhnte Gesellschaft hat als hauptsachlichste

imeninhaber die HH. Laveissiére in Paris und

S ,,?2"0!'r.,m Luttich; dieselben sind auch die

bei der Société anonyme d’Escant

aMeuse pour la fabrication des Tubes en Fer et
Q Acier zu Anzin (Nordfrankreich).

Anmerkung des Berichterstatters.
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besitzt und soeben ein Eisen- und Stahlwerk in
letzterer Stadt, behufs Darstellung der bendéthigten
Rohprodukte, angelegt hat, will ihren Bedarf in
noch ausgedehnterem Mafse decken. Diesefbe
hat sich an einem Kohlenbergwerk betheiligt und
will in Mariupol einen Hochofen errichten, sowie die
Erzlager zu Korsak-Moguila ausbeuten. Uebrigens
haben sich mit der Gesellschaft Chandoir gleich-
zeitig verschiedene Wettbewerber um die Pach-
tung der Grundsticke der Stadt Mariupol beworben.
Eine deutsche Gesellschaft, Industrielle von Milheim
a. d. Ruhr, sollen als die einzigen Bewerber
dieser in mancher Hinsicht hochst interessanten
Baustelle ibrig bleiben.

Es war von einer amerikanischen Gesellschaft
die Rede, die auf der Wolga eine grofse Hitte
zur Herstellung von Schienen und fur Locomotiv-
bau errichten sollte. Dieses Project soll gescheitert
und von einer franzésischen Gruppe, wozu Creuzot
gehort, wieder aufgegriffen worden sein.

Endlich ist auch davon die Rede gewesen,
dafs die Eigentimer gewisser Kohlenzechen
ihre  Unternehmungen durch Hinzufigung von
Hochofen vergrofsern wollten. Als solche werden
die Kaufer der Zeche llowaisk nebst einer Gruppe
belgischer Finanziers genannt. Dieselbe Absicht
schreibt man den Vorstehern von zwei méchtigen
Kohlengruben, den HH. Maximoff und Altchefsky,
zu, welche lber bedeutende russische Kapitalien
Merkwirdig erscheint die Thatsache,

verfigen.

dafs das noch vor zwei Jahren bestehende Ver-
héltnifs zwischen den Kohlengruben und dem
Hittenwesen sich vollstandig umgekehrt hat.
Wahrend es damals die Hlttenwerke waren, die,
um ihre Versorgung mit Kohlen beunruhigt’
durch Ankéufe oder Pachtung fur die Zukunft

sorgten, sind es heute die Kohlengruben, die
angstlich sind, die bedeutenden Absatzquellen
bei den Hiuttenwerken zu verlieren, und daher
selbst letztere errichten moéchten, um sich ihren
Absatz zu sichern und die Férderung zu vermehren.

Wenn nun auch den zukinftigen Hittenwerken
die Kohlen nicht zu fehlen drohen, so scheint
es, als wenn zwei andere zum Erfolg-erforder-
liche Elemente nicht so sicher waren, néamlich
die gunstige Lage und der Eisenstein.

Grofse Resitzthimer, welche mit Bezug auf
die Kohle gut gelegen sind, fehlen im Donetz-
bezirk nicht, allein es finden sich dort selten
die Wassermengen vor, die fiir grofse Hitten-
werke unentbehrlich sind. Aus diesem Grunde
hat die Donetz -Gesellschaft ihre Anlagen in
Droujkofka, 70 km von Jassinovatoia, dem Krivoi-
Rog-Eisenstein zunédchst gelegenen Kohlenmittel-
punkt, errichten missen. Dieses war auch der
leitende Gedanke bei der Wahl wvon Mariupol
und Nicolajew fiur Werksanlagen, welche Vortheile
fur den Versand der Producte auf dem Seeweg,
bezw. durch die Ndhe der Eisensteine von Korsak
und Krivoi-Rog bieten.
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Fir den Eisensteinbezug haben die neuen Werke
natirlicherweise die bis jetzt unaufgeschlossenen,
ja sogar unerforschten Lagerstatten von Korsak
und Moguila ins Auge gefafst, von denen man
annehmen konnte, dafs sie noch verfiigbar wéren,
und mehr als alle anderen der Kohle naher-
gerickt sind. Leider ist diese Gegend seit
mehreren Monaten ein Klein-Californien geworden,
wovon Jeder ein Stick haben mochte.

Hier hat Pertchatkine, wie Poll in Krivoi-
Rog, zuerst den Eisenstein nachgewiesen. Wéhrend
zwanzig Jahren zahlte er Abgaben, ohne dafs er
wegen Mangels an Transportmitteln Nutzen aus
seinen Goncessionen gezogen hatte. Heute werden
sie ihm von neuen Contrahenten streitig gemacht.
Mindestens drei Gesellschaften haben ihre Agenten
dort, welche alle Anstrengungen machen, um
Vertrage abzuschliefsen. Und die Gemeinden,
deren Grundbesitz voraussichtlich erzfiihrend ist,
werden den so entstandenen Wettbewerb benutzen,
um sich das Recht zur Ausbeutung in reichlicher
Weise vergiten zu lassen, selbst ehe man sich
Uber die Menge und den Werth der Eisensteine
Rechenschaft gegeben hat, die im Roden vor-
handen sind.

Denn das Studium dieser unregelmafsig zer-
streuten Magneteisenstein-Lagerstatten, die sich
in Quarzit inmitten von Granit-Gneis vovfinden,
bietet Schwierigkeiten; zu ihrer Aufschliefsung
und Werthbemessung sind bedeutende Vorarbeiten
erforderlich. Die starken Magnetnadel -Schwin-
gungen allein scheinen das Vorhandensein minera-
lischer Massen darzuthun, aber es ist bekannt,
wie begrenzt der Glauben oder das Vertrauen
in diese Nachweisungsmethode ist.

Kurz, man wird, wie in den amerikanischen
Claims, zuerst die Grundsticke pachten und
demnéachst den Eisenstein aufsuchen.

Wenn die neuen Etablissements ihre Anlagen
auf den Besitz dieser Erze begrinden missen,
so werden sie geduldig abwarten, bis sie regel-
méfsige, endgiltige und unbestreitbare Vertrage
abgeschlossen haben. Es sind uns Unterhandlungen
dieser Art bekannt, die sich angesichts der sich
Uberbietenden Reflectanten ein bis zwei Jahre
hingezogen haben.

Dieses sind die Schwierigkeiten, denen man
in Korsak-Moguila begegnen wird. Was den
Bezirk von Krivoi-Rog betrifft, so erhalten sich
die dort seit 10 Jahren anséssigen Gesellschaften
ihre Erzvorrathe sorgféltig fur die Zukunft. Sie
haben sich alle Gebiete, die als erzfilhrend be-
trachtet werden, gesichert, und wenn in dieser
Region noch Ueberraschungen Vorbehalten bleiben,
so ist es zweifelhaft, dafs Nichteinheimische davon
Nutzen ziehen werden.

Wahrend also die jetzigen Werke in natir-
licher Weise ihrer Entwicklung entgegensehen,
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scheint es vorlaufig, als wenn die Grindung
neuer metallurgischer Gesellschaften ernsten
Schwierigkeiten begegnen wird, wenn sie sich
lediglich auf die jetzt bekannten beiden Eisenstein-
Vorkommen von Sudrufsland zu stitzen be-
absichtigt.

Wenn man aber die Entwicklung von KrivoY-
Rog und Korsak-Moguila ausnutzt, und die pro-
jectirten Hutten das nothige Erz erhalten, so
fragt es sich, ob fur diese Gesellschaften die
Nachtheile einer Ueberprodticlion zu befirchten
sind, d. h. die Gevvinnverringerung durch den
Wettbewerb in erheblicher Weise herbeifiuhrt.*

Es ist wohl zu bemerken, dafs die russische
Regierung methodisch die Preisermafsigung der
Stahlschienen erstrebt, deren heutiger hoher Preis
das Budget zum Vortheil der Eisenwerke wesent-
lich erhoht. Die alten Abschlisse wurden zu
1,60 Rubel gethatigt; die letzten weisen im Mittel
etwa 1,55 Rubel auf. Die jetzigen Abschlisse
sollen mit 1,45 wund 1,50 Rubel bezahlt sein.

Wenn man nun aufserdem die hedeutenden
Schienenbestellungen bericksichtigt, die entweder
schon vergeben sind, oder uber welche unter-
handelt wird, so mufs man annehmen, dafs diese
Fabrication in kurzer Zeit weniger vortheilhaft
sein wird.

Wie wird es mit den anderen Eisen- und
Stahlproducten aussehen?
Die nach dem- ,Journal de Liege* im Jahre

1893 erfolgte Einfuhr von 134 000 t Roheisen,
111000 t Eisen und Stahl, lafst anscheinend
auf einen Handel im Innern schliefsen, der eine
Vergrofserung der Hitten oder gar neue Anlagen
rechtfertigen wirde, vorausgesetzt aber, dafs man
sich dabei auf gangbare Fabricate verlegt, die
geeignet sind, infolge einer Bedarfszunahme, die
der Entwicklung der Industrie im allgemeinen
entspricht, einen regelmafsigen Absatz im Lande
zu linden.

* Wenn das
gesprochene subjective Urtheil im allgemeinen als
richtig gelten kann, so mussen derartige Warnungen,
wenn dieselben sich wiederholen, aufféllig erscheinen.
In dieser Hinsicht erinnern wir nur an die Zuschrift,
die die Direction der russischen Gesellschaft fir
Rohrenfabrication an die Redaction richtete (Zeitschrift
»Stahl und Eisen* Nr. 1, 1895). Darin wird ebenfalls
der Wettbewerb in der Réhrenfabrication in Rufsland
als verderblich geschildeit, wahrend dieselbe Gesell-
schaft ihre Leistungsfahigkeit durch Vergréfserung
ihrer Anlagen zu erhdhen trachtet. Nach unserm
Dafiirhalten geht von den in Rufsland ansassigen
fremden metallurgischen Gesellschaften die Parole
aus: »Fernerhin mégen fremde Metallurgen Rufsland
fern bleiben*. Es erklart sich eine solche Haltung,
wenn man erwéagt, dafs die hohen Zélle in Rufsland
noch wahrend 5 Jahren erhoben werden und die be-
stehenden Gesellschaften in ihren Ertrdgen nicht durch
neuen Wettbewerb geschadigt werden wollen.

Anmerkung des Berichterstatters.

in vorstehenden 4 Abséatzen aus-
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Hydraulische Schiicidiiiascliiiie fir Formeiseii.

Die patentirte, von der Kalkcr Werkzeug-
maschinunfabrik L. W.Breuer, Schumacher & Go. in
Kalk hei Céln-Deutz gebaute hydraulische Schneid-
maschme fir symmetrische Formeisen (s. Abbild. 1)

(bei Handbetrieb der Druckpumpe in 2 bis 3
Minuten fir einen Schnitt, je nach dem zu
schneidenden Profil, bei Riemenbetrieb bedeutend
schneller und bei Accumulatorenbetrieb so rasch

Abbild. 1

ist von aufserordentliehem Vortheil fur Walzwerke,
Constructionswerkstéatten, Tragerlager, Montagen
U.s.w., Uberhaupt da, wo Formeisen geschnitten
werden soll. Sie vermeidet das Abhauen von
Hand, leistet dieselbe Arbeit in viel kirzerer Zeit

als jede gewdhnliche Scheere arbeitet). Die Ma-

schine giebt den beiden Enden des geschnittenen
Stabes eine gerade und winklige Flache, welche
ohne Nacharbeit zu Constructionen verwendet
werden kann, und arbeitet vollkommen'gerauschlos.
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Dieser letztere Umstand durfte die Maschine be-
sonders werthvoll machen fiir Werkstatten und
Eisenhandlungen, welche zwischen Wohnhéausern
liegen, und in denen daher das Abhauen von Hand,

als eine Belastigung der Nachbarschaft, unzu-
lassig ist.
Die Maschine wird, entweder feststehend,

oder auf einen Wagen transportabel gebaut, mit
Hand- oder Riemenbetrieb, oder beide Betriebs-
arten combinirt, oder auch dem vorhandenen
Di uck der \\erkshydraulik entsprechend construirt.

Dieselbe besieht im wesentlichen aus einem
oberen und unteren Holm aus Stahlgufs, welche

Abbild. 2.

durch vier S&ulen aus geschmiedetem Stahl mit
Stahl-Gegenmuttern solide miteinander verbunden
sind. An diesen vier S&ulen fuhrt sich der von
unten nach oben arbeitende Druckquerbalken.
Der Hauptvorlheil der Maschine — absolut
gerader und winkliger Schnitt — wird durch die
charakteristische Form der Messer erzielt, welche
aus vorstehender Skizze (Abbild. 2) ersichtlich
ist. Das obere Messer, in einer Dicke von 10 mm,
drickt durch einen Vorsprung, nach Art einer
Durchstofsmaschme, zuerst in den Steg des zu
schneidenden Eisens ein Loch, schneidet dann
durch die schrédgen Schneidflaichen den Steg ganz
durch und drickt und schneidet nachher gleich-

zeitig nach beiden Seilen die Fifse glatt ab.
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Der Matrizenkasten enthélt zwei durch Schnecken
bewegliche Seitentheile, welche das zu schneidende
Profil wie in einem Schraubstock fassen, und
ferner zwei sehr leicht auswechselbare Mittelslicke,
welche fiur jedes Profil hergerichtet sein missen.
Das Obermesser bleibt fur die verschiedenen Profile
das gleiche. Das Auswechseln der Mittelsticke
erfordert hochstens eine halbe Minute.

Es kommen, wie aus Obigem ersichtlich, die
Messer also nicht zum Aufsitzen, wie bei anderen
Constructionen, bei welchen stets eine mehr oder
minder starke Deformation des geschnittenen
Eisens entsleht. Das Obermesser tritt zwischen
die Untermesser, wodurch der vollkommen gerade
Schnitt ohne jegliche Deformation des Profils ge-
sichert ist.

Auf einem am unteren Holm befestigten Consol
ist die Druckpumpe, welche mit Doppelkolben
ausgerustet ist, angebracht. Mittels dieser Pumpe
wird aus® dem im Gestell befestigten Reservoir
Wasser in den hydraulischen Cylinder unter
dessen Kolben gepumpt, wodurch der Druck zum
Schneiden des Materials erreicht wird. Beim
Beginn der Operation arbeitet man mit dem
grofsen Pumpenkolben, wodurch der hydraulische
Kolben mit der Drucktraverse rasch so hoch ge-

dafs die Messer an das Formeisen
hierauf wird der grofse Kolben aufser,
und der kleinere in Betrieb gesetzt, welcher das
Abschneiden unter Hochdruck bewirkt. Nach
erfolgtem Schnitt kann man durch OefTnen eines
Hahnes so viel Wasser aus dem hydraulischen
Diuckcylinder in das Speisebassin der Pumpe zu-
ruck fliefsen, beziehungsweise die Drucktraverse so
tief heruntersinken lassen, als zum Emlegen eines
neuen Formeisens erforderlich ist.

Bei Verwendung in Walz- und Stahlwerken,
wo man Uber hydraulischen Accumulatordruck
verfugt, kann die Druckpumpe ganz wegfallen
und genigt einfacher Anschlufs an die Werks-
hydraulik. Gerade fur solche Werke wird diese
Maschine ein aufserordentlich werthvolles Werk-
zeug zum Abschneiden der T-Tréger auf be-
stelltes Mafs sein, weil dieselbe aufserordentlich
einfach construirt und bequem zu handhaben ist,
wenig Platz erfordert, rasch arbeitet und ein
Anwérmen der zu schneidenden Profileisen Uber-
flussig macht, dabei die Trager gerade und ohne
Deformation des Profils abscimeidet.

hoben wird,
anstofsen ;
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Rheinisch-westfalische Maschinenbau- und Kleineisenindustle-
lieriifsgeiiosseuscliaft zu Disseldorf.

Aus dem Geschéaftsbericht fir 1894 geben wil-
den folgenden Auszug:

Zu denjenigen Angeleigenheiten, welche eine
Berathung des Gesammtvorstandes erforderlich
machten, gehorten u. A.: Stellungnahme zu den
von der Regierung im Reichs-Anzeiger voroffent—
lichten Gesetz-Entwirfen Uber Abanderung und
bezw. Ergédnzung der Unfallversicherungsgesetzo;

ferner Beschlufsfassung Ulber eine auf Grund
des § 98 des Gesetzes vom 6. Juli 1S84 von
unserer Genossenschaft angestrengte und mit Er-
folg durchgefiihrte Regrefsklage;
Beschlufsfassung Gber die von den Be-
der Sectionen auszufuihrenden Nach-
der Personal- und Lohnnachweisungen.

lieber die erwahnten Gesetz-Entwuirfe ist aus
vorliegendem Anlafs zu bemerken, dafs dieselben
vom Vorstande eingehend durchberathen worden
sind und dafs in gleicher Weise wie unsere Ge-
nossenschaft auch zahlreiche andere Borufs-
genossensehaften zu den neu einzufihrenden Be-
stimmungen Stellung genommen haben.

Das Protokoll uber die diesseitigen Berathungen
wurde der Koénig], Regierung zu Dusseldorf tUber-
sandt. Von derselben war inzwischen auch eine
amtliche Aufforderung zu einer gutachtlichen
Aeufserung und zur Mittheilung etwaiger weiteren
Vorschlage eingegangen. Mittels Schreiben vom
11. Oetober 1894 wurde demgeméfs vom Vorstande
noch ein besonderer Bericht an die Kénigl. Re-
gierung erstattet und dieselbe gleichzeitig ge-
beten, moglichst darauf hinzuwirken, dafs bei der
Gesetzesanderung namentlich auch die Frage der
Zugehorigkeit der Dampfdreschmaschinenbetriebe
und derBauschlossereien eingehend geprift werden
mochte. Aufserdem wurdo auf die Nothwendig-
keit des Erlasses gesetzlicher Bestimmungen hin-
gewiesen, auf Grund deren ausléndische Unter-
nehmer, welcho im Inlande Montagen ausfuhren,
fur die wahrend der betreffenden Arbeiten ver-
kommenden Unfélle zu angemessenen Beitrdgen
und zu vorheriger entsprechender Cautionsleistung
herangezogen werden kénnen.

Die weiteren Entschliefsungen der zustandigen
Behorden uber die Gesetz-Entwirfe sind seither
noch nicht bekannt gegeben worden. Im Hinblick
daraufjedoch, dafs von allen beteiligten Kreisen
die Abanderung verschiedener Bestimmungen der
in Kraft befindlichen Unfallversicherungsgesetze
als sehr erwilinscht erachtet wird, bleibt zu hoffen,
dafs die in Aussicht genommenen Aenderungen
dem Reichstage baldmdéglichst zur Berathung vor-
gclegt worden.

sowie
auftragten
piiifungen

XVi.,5

Der Bestand an Betrieben zu Anfang des
Jahres 1894 betrug 5609, neu aufgenommen in
das Kataster der Genossenschaft wurden im
Jahre 1894 459, geléscht wurden dagegen wegen
Betriebseinstellung, wegenUoberweisungan andere
Genossenschaften zufolgeBetriobsverédnderung oder
wegen sonstiger Grinde 277, es ergiebt dies als
Netto-Zugang 182 Betriebe. Der Bestand Endo
1894 betrug demnach 5851 Betriebe.

Als Gesainmtzahl der versicherten Personen,
einschlieMich der auf Grund der 8§ 51/52 des
Revidirten Statuts freiwillig mitversicherten Be-
triebsunternehmer und Bureaubeamten, und als
Betrag der anrechnungsfahigen Léhne und Ge-
halter wurden durch die Heberollen ormittelt fur
das Jahr 1S94 101 792 Personen mit 94 119 790 Jt
Léhnen etc. gegen 1893 95372 Personen mit
87906 542 M Lo6hnen u. s. w. mithin Zugang pro
1891 6420 Personen und 6213218 Ji Lohne.

Die Vergrofserung der Genossenschaft ist
hiernach sowohl an Betrieben wie an versicherten
| ersonen im Jahre 1894 wiederum eine ganz be-
deutende gewesen ; entsprechend dieser Vermehrung
der beschéaftigten Personen haben sich auch die
anrechnungsfahigen Loéhne und Gehélter erhéht,
deren Gesammtsumme bei Vertheilung auf die
Gesammtzahl der versicherten Personen pro 1894
sogar einen etwas hoheren Durchschnittsbetrag
fir eine Person ergiebt als in den Vorjahren.
Der anrechnungsfahige Durchschnittsverdienst pro
Kopf des versicherungspllichtigen Personals betrug
im Jahre 1894 921 =f gegen 917 J(. im Jahre 1893
und 908 M im Jahre 1S92.

Die Anzahl der entschadigungspflichtigen Un-
falle hat sich ungeachtet der erheblichen Zunahme
der versicherten Personen im Jahre 1894 auf der-
selben Héhe gehalten wie im Jahre 1893. Von
sdmmtlichen Sectionen wurden als entschédigungs-
pflichtig anerkannt pro 1894 692 Unfélle (ein-
schliefsiich 38 Todesfélle), 1893 dagegen 695 Un.
falle (oinsehliefslich 41 Todesfalle).

Bei den nachstehend verzeichneten 4 Unféllen
sind gleichzeitig mehrere Personen getddtet oder
so schwer verletzt worden, dafs auf Grund des
Unfallversicherungsgesetzes von der Genossen-
schaft Entschadigung geleistet werden mufs:

Dnfall vom 7. September 1893 (die Frage der
berufsgenossenschaftlichen Zugehorigkeit dieses
Unfalles ist erst im Jahre 1894 durch das R.-V.-A.
entschieden worden; nach Lage der Sache er-
achtete sich unsere Genossenschaft nicht fir ent-
schadigungspflichtig): Eine Maschinenfabrik hatte
zur Inbetriebsetzung der von ihr fir ein Berg-
werk gelieferten Gesteins-Bohrmaschinen und zur

4
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Unterrichtung der Bergarbeiter in der Bedienung
der Maschinen auf Ansuchen der Zeche zwei in
dieser Arbeit erfahrene Maschinonbohror gestellt.
Zur Zeit der Beschaftigung der Maschinenbohrer
in dem Bergwerk fand ein Wasserdurchbruch
statt.,, infolgedessen die beiden Leute und mit
ihnen eine Anzahl anderer Arbeiter ertranken
bezw. durch auftretende Gase erstickten. Zur
Entschédigungsloistung fur den Unfall der beiden
Maschinenbohrer ist durch Recursentscheidung
des Reichs-Versicherungsamts die diesseitige Ge-
nossenschaft verurtheilt worden; entschadigungs-
berechtigte Familienangehdrige hat nur einer der
Getodteten hinterlassen, fur den &andern waren
lediglich die Beerdigungskosten zu zahlen. Die
Entschéadigungspfiicht fir die sonstigen mitver-
ungliickten Personen berihrte unsere Genossen-
schaft nicht.

Unfall vom 29. September 1893 (pro 1894 erst
entschadigungspflichtig geworden): Bei der probe-
weisen Ingangsetzung einer in einer Berliner
Markthallo aufgestellten Eiskihlanlage war ein
Hahn aus Versehen des Monteurs nicht gedffnet
worden; es erfolgte infolgedessen eine Explosion,
wobei der Monteur und der Ingenieur der Ma-
schinenfabrik durch Ammoniakgase und umher-
liegende Theilo Brand-(Aetz-)wunden und sonstigo
Verletzungen erlitten.

Unfall vom 9. Decomber 1893 (pro 1894 erst
entschadigungspflichtig geworden): Beim Ldsen
des Einsatzes eines Dampfhammers hatten dio
damit beauftragten beiden Arbeiter die fest-
haltonden Keile nicht ganz herausgeschlagen, so
dafs der Bar beim Hochgehen den Einsatz eben-
falls mit hochnahm. Da nun beide Arbeiter den
Einsatz mit den Héanden gefafst hatten, wurden
diese gegen eine Fihrungsrolle des Hammers ge-
quetscht; der eine Arbeiter bufste den halben
rechten Daumen und der andere Arbeiter den
halben linken Daumen ein.

Unfall vom 17. Januar 1894: Beim Hinauf-
beférdern von Roheisensticken auf die Gicht eines
Cupolofens brach dieselbe, vermuthlich wogen
Fehlerhaftigkeit eines zum Bau verwendeten
Tragers, zusammen und es stirzten dio mit dem
Hinaufschaffen beschaftigten 3 Arbeiter in die
Tiefe. Zwei derselben erlitten so schwere Bein-
verletzungen, dafs eine dauernde Entschadigung
bewilligt werden mufste.

Fur fremde Hilfsarboiter, das sind solche Per-
sonen, welche bei auswaértigen Montagearbeiten von
dom Auftraggeber (Empféangor der Maschine u. s. w.)
zur voribergehenden Hulfeleistung kostenlos ge-
stellt werden, mufste im Jahre 1894 in 6 Fallen
von unserer Berufsgenossenschaft Entschadigung

Rhein.-westf. Maschinenbau- und Kicineisenindustrie- u. s. w.

15. August 1895.

beim Verbinden nahm der Portier aus Versehen
Carbolsdure anstatt Carbolwasser, infolgedessen
der Finger verbrannt wurde und Halfte
amputirt werden inufste;

2. Bei Aufstellung einos Montagegeristes
auf einer Zeche fiel der Hilfsarbeiter in einen
Kohlenthurm, wobei er einen Knioschoiben-
bruch erlitt;

3. Beim Abladen einerKesselstirnplatte rutschte
dieselbe vom Wagen und fiel dem Hiulfsarbeitor
auf beide Beine, welche in der Mitte der Unter-
schenkel gebrochon wurden;

4. Beim Arbeiten an einem Eisenconstructions-
theil fiol dasselbe dem Hulfsarbeiter auf den linken
Fufs, infolgedessen derselbe zum Theil amputirt
worden mufste;

5. Beim Transport oines Eisenconstruclions-
theiles gerioth der Hulfsarboiter durch Fall unter
dasselbo und erlitt einon Boinbruch;

zur

G Bei einer Kesselreparatur schlug der Mon-

teur dem Hulfsarbeiter (Heizer) aus Versehen mit
einem Hammer auf dio linke Hand, infolge-
dessen ein Finger abgenommen werden mufste.

Ueber die Grundsatze, welche bei Beurtheilung
der borufsgenossenschaftlichon Zugehoérigkeit der
sogenannten fremden Hilfsai-boitor Anwendung
zu linden haben, ist unterm 8. Marz 1894 eine
abermalige Entscheidung dosReichs-Versicherungs-
amts ergangon, und zwar aus Anlafs einer Ein-
gabe des Vereins deutscher Maschinonbauanstalton
zu Dusseldorf. In dieser Eingabe war beantragt,
das Reichs-Versicherungsamt mége die Entschadi-
gungspflicht fremder Hiulfsarbeiter fernerhin den-
jenigen Berufsgenossenschaften zur Last legen,
welchen dio den Lohn an die Hilfsarboiter
zahlenden Unternehmer angehéren. Seitens unserer
Berufsgenossenschaft und seitens dor Hutton- und
Walzworks-Berufsgenossenschaft ist dieser Antrag
unterstutzt worden. Daraufhin hat das Reichs-
Versicherungsamt, um den Wiinschen der Antrag-
steller entgegonzukommen, fiinfzehn Berufsge-
nossenschaften, deren Mitglieder als Besteller
grofserer Montagen von Maschinen und Eisen-
constructionen besonders in Betracht kommen,
zu einer gutachtlichen Aeufserung aufgefordert.
Die lUberwiegende Mehrheit derselben hat sich in-
dessen gegen den Antrag und fur Aufrechthaltung
der Grundsatze ausgesprochen, welche in dem
Rundschreiben des Reichs-Versicherungsamts vom
16. December 1892 niedergelegt sind. Das Reichs-
Versicherungsamt hat demgemafs wiederholt ent-
schieden, dafs nach eingehender Prifung der von
beiden Seiten geltend gemachten Grinde der seit-
herige Standpunkt beibehalten werden mufs.

Dio zur Auszahlung gelangten Unfall-Ent-

bewilligt werden. Der Hergang der einzelnen schadigungen betrugen insgesammt im Jahre 1894
Unfalle war folgender: fir 3510 Unfallangelegenheiten 674 611,94 J(, im
1. Beim Abschneiden eines zu langen Stiickegahre 1893 dagegen fiir 3089 Unfallangelegenheiten

vom Riemen einer neu montirten Maschine schnitt
sich der Hilfsarbeiter in den rechten Daumen;

589 492,95 mithin pro 1894 mehr fir 421 Un-
fallangelegenheiten 85 118,99 JC.
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An laufenden Renten fur Invaliden, Wittwen,
Kinder und Ascendenten waren am Schlusso
des Jahres 1894 zugebilligt fur 3435 Personen
503 629,60 Mt, am Anfang dos Jahres betrugen die
laufenden Renten fir 2915 Personen 486 280,20 Jt,
der Netto-Zugang an Rentenverpilichtungen be-
tragt demnach fiur 520 Personen 77 549,40 Jt.

Ueberhaupt sind an laufenden Renten im
Jahre 1894 hinzugekommen 663 Personen mit
111843,60 Jt» An alteren Renten kamen dagegen

1894
Brutto-Zugang an Rentenempfanger .
Abgéange W n 143
Netto-Zugang n

Gegenuber den Brutto-Zugangen be-

tragen die Abgange.........ccoeeee 22 %

1894

Brutto—Zugang an Renten . . . . 111 843.60Jt

Abgénge 34294,20 ,,
Netto-Zugang \ b e 77 549,40 Jt
Gegenilber den Brutto-Zugangen be-

tragen die Abgénge.................. 31 %

an neuen Rentenempfédngern und an Renten
wesentlich gréRere Zahlen auf als die letzten
Vorjahre. Die Grinde hierfir sind einerseits

darin zu finden, dafs in den Jahren 1894 und 1893
die Anzahl der entschadigungspflichtigen Unfalle
Je nahezu 700 betragen hat, wéahrend 1892 nur
625 Unfélle zu entschadigen waren. Da nun in
jedem Jahre fir einen Theil der neuen Unfélle
die dauernde Rentenfestsetzung erst im darauf-
folgenden Jahre mdéglich ist, so treten in vor-
stehender Tabelle die Folgenwirkungen der 1893er
Unfallvermehrung erst 1894 in die Erscheinung.
Andererseits ergiebt sich eine erneute Zunahme
der Rentenverpflichtungen, nachdem in den Jahren
1892 und 1893 der Brutto-Zugang nahezu gleich
gewesen ist, aus dem fortgesetzten erheblichen
Anwachsen der in Betrieben unserer Genossen-
schaft beschaftigten Arbeiterzahl, womit natur-
geniafs auch eine Erhéhung der Anzahl der neuen
Unféalle verbunden ist; denn ausweislich be-
trug die Gesammtzahl der pro 1894 im Jahres-
durchschnitt versichert gewesenen Personen
101792 mit 692 Unféllen, dagegen pro 1893
95 372 Personen mit 695 Unfallen, pro 1892 92138
Personen mit 625 Unfallen und 189189 379 Personen
mit 587 Unfallen.

Bei Bericksichtigung der vorerwé&hnten Um-
stande findet der pro 1S94 eingetretene erhdhte
Zugang au neuen Rentenempfangern und Renten
seine ausreichende Erklarung.

Die Verwaltungskosten der G enossenschaft (aus-
schliefslich der Verwaltungskosten der Sectionen),
sowie die Verwaltungskosten der Schiedsgerichte
betrugon:
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durch Jod, Erreichung des 15. Lebensjahres,

lleiabminderung, Entziehung oder Kapitalabfindung
in Wegfall 143 Personen mit 34294,20 Jt, ver-
bleiben wie vorseitig 520 Personen mit 77 549,40 Jt.

Das ~erhaltnifs der Zugange an laufenden
Renten fur Invaliden, Wittwen, Kinder und
Ascendenten gegeniiber den Abgangen (Annéherung

an don Beharrungszustand) war fur die letzten
Rechnungsjahre Folgendes:
1893 1892 1891 1890

663Personen 594 Personen 599 Personen 545 Personen 488Personen

158 ” 134 ” 88 . 68

520 Personen 436 Personen 465 Personen 457 Personen 420 Personen

26 % 22 % 16 % 14 %

1893 1892 1891 1890
103 199,90Jt 102628,30" 104 319”0 82898 Jt
37538.40 ,, 39878,60 ,, 20 130 , 19282 ,,
65661,50Jt 62 749,703t 84 189 Jt 63616 Jt

36 % 39 % 19 % 23 %

fiir die Genossenschaft fir die Schiedsgerichte

7938,14
7851,49

im Jahre 1894 37 505,18
” ,» 1893 dagegen 39 086,14

mithin gegen 1893 weniger 1580,96 mehr 86,65

Im Voranschlage fur das Jahr 1894 war zur
Bestreitung der Vorwaltungskosten der Genossen-
schaft und der Schiedsgerichte von der Genossen-
scbaftsversammlung ein Betrag von 48 000 Jt be-
willigt worden, entsprechend der auf Grund der
Ausgaben pro 1893 erfolgten Schatzung des Vor-
standes. Wegen des Wegfalls verschiedener ein-
maliger Ausgaben, welche 1893 aus Anlafs der Ge-
falirentarifbearbeitung und der Vergréfserung der
Geschéftsrdume erforderlich waren, ist es méglich
gewesen, dafs fir die Verwaltung der Genossen-
schaft pro 1894 weniger Kosten aufzuwenden
waren wie im Vorjahre 1893.

Seitens der Sectionen sind an Verwaltungs-
kosten insgesammt verausgabt worden im Jahre
1894 69948,44 Jt, im Jahre 1893 gegon 65310,16 Jt,
mithin gegen das Vorjahr mehr 4 638,28 Jt.

Zum Schlisse dieses Berichts sind noch einige
Mittheilungon zu machen Uber den Fortgang der
im vorjahrigen Geschéftsbericht bereits erwéhnten
Arbeiten der Unfallverhitungs-Commission. Be-
kanntlich haben die bei Betriebsrevisionen und
bei der Prufung der Unfallanzeigen gesammelten
Erfahrungen ergeben, dafs die im Jahre 1888 ein-
gefuhrten Unfall Verhitungs-Vorschriften den prak-
tischen Bedirfnissen nach verschiedenen Rich-
tungen hin nicht vollkommen geniigen, weshalb
vom Genossenschaftsvorstande unter Zustimmung
der DelegirtenVersammlung eine Umarbeitung der-
selben beschlossen worden war. Die Ausarbeitung
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der Abanderungsvorschlage wurde vom Genossen-
schaftsvorstande einer Commission (bertragen,
bestehend aus den Beauftragten der Sectioncn
und einer Anzahl zu verschiedenen Industriekreisen
gehdrender Genossenschaftsmitglieder.

Nach Fertigstellung der sehr umfangreichen
statistischen '"Verarbeiten uUber dio Veranlassungen
und Folgon der bei unserer Berufsgenossenschaft
seither entschadigungspflichtig gewordenen Un-
falle und nach mehrfachen Berathungen der Be-
auftragten wurde Anfang 1895 durch die er-
wéhnte Commission der Entwurf dor neu ein-
zufihrenden Ijnfallverhitungs-Vorschriften fertig
gestellt und dioser sodann an die Mitglieder des
Genossenschaftsvorstandes, an die Sectionsvor-
stande und an die Arbeitervertreter zur weiteren
Begutachtung versandt. Die nach 8§ 78/79 des
Gesetzes vom 6. Juli 1884 erforderlichen Be-
rathungen der ScctionsVorstande und der Arbeiter-
vertreter haben in einer gemeinsamen Sitzung
am 17. Juli 1895 zu Dusseldorf stattgefunden.

Erforderlich ist nunmehr vor Einfihrung dor
neuen Vorschriften noch die Genehmigung der-
selben durch die Genossenschaftsvorsammlung
gemafs § 7 Ziffer 9 des Revidirten Statuts, sowie
die Genehmigung des lioichs-Vorsicherungsamts.
Der im laufenden Jahre 1895 stattfindenden Ge-
nossenschaftsversammlung werden demgemaéafs die
neuen Vorschriften zur endglltigen Festsetzung
vorgelegt werden.

Ueber dio Unterschiede zwischen den alten
und neuen Vorschriften ist in den hierliber be-
sonders angefertigten Vorlagen das N&here mit-
getheilt, so dafs hier eine Erdrterung derselben
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nicht erforderlich ist. An dioser Stolle soll nur
noch die Hoffnung ausgesprochen werden, dafs
die neuen Vorschriften nach ihrer Einfuhrung
dazu beitragen mochten, dio mit dem Betriebe
industrieller Anlagen fur die Arbeiter vorknupfton
Unfallgefahren auf das geringste Mafs zu be-
schranken. Um dies zu erreichen, bedarf es aller-
dings der unausgesetzten Mitwirkung sowohl der
Betriebsunternehmer als auch dor Arbeiter. Erst
dann koénnen die Vorschriften ihren Zweck, fir
dio Genossenschaftsmitglieder die Unfalllasten zu
verringern und den Arbeitern ihro ungeschmaélerte
Erwerbsfahigkoit méglichst zu erhalten, in vollem
Umfange erfullen.

Vergleichende Zusammenstellung
der Gesammtausgaben fiir Verwaltungskosten, flr
Unfallentscliiidignngcn ii. s. w. vom Jahre 18S7 an.

Gesammtbetrag FF0059®.§@)§
3 =85 .E*g—g
der der an- ~gqwp @9 J
% der Ver-  veraus- [I'eclinungs- gf/\ﬁg
waltungs- ~ gabten fahigen ;2,7 198
kosten Entschadi- Lohn- etc. ap2>3 > El
gungen Summen
M M M Ji M
1894 115391,76 674 611,94 94 120 000 10,44 11,75
1893 112 247,79 589 492,95 87 906 000 10,60 12,05
1892 101 921,46 533 976,25 84 078 000 10,66 11,38
1891 94817,43 459 603,19 82 419 000 10,04 11,45
1890 84 512,61 350 121,59 79 659 000 8.94 11,87
1889 76 707,37 265 854,52 73 296 000 8,33 12,57
1888 73 696,86 180 200,59 64 477 000 8,16 14,01
1887 63 067,61 112487,09 57 530 000 6.95 15,77

Zusammenstellung der zur Auszahlung gelangten Entschadigungsbetrage.

Anzahl der Unfallangelegen- Gesammt-
heiten, welche im Jahre 1894 petrag der im  Durch- Durchschnittliche
. . h hadi _ schnittl Ausgabe pro 1000 M
Die Zahlung erfolgte Uberhaupt zu Entschédigungs- jahre 1894 . anrechnuugsfahige
fur zahlungen Veranlassung ge- gezaldten AUSg?be Lohn- etc. Summe
geben haben Entschadi- fur einen der gesammten ver-
uniall
V%ur?agregn aus 18-1 zusammen gungen
M Ji M
Section:
I Dortmund... 649 181 830 148 270,46 178,64 10,72
I H Iag €N i 333 76 409 67 393.99 164,78 5.84
11 A" tena.... 258 80 338 68 359,42 202,25 7.30
IV Dusseldorf................... . 702 156 858 169 434.05 19748 713
\>/I ieﬁr?ns cheid....ccooiiniiiines 414 99 513 96 311.19 187.74 4:79
................................ 462 100 562 124 842,83 222,14 8'03
Summa fir die Genossenschaft
Pro 1894 ..o _ 2818 692 3510 674 611,94 192,20 717
Gesammtsumme der Ausgalie:
im Jahre 1893 589 492,95 190,84 671
, 1892 533 976,25 204,98 6,35
, 1891 459 603,19 209,96 5,58
in den funf vorhergegangenen Jahren 1885/86 bis einschl. 1890
ZUSAMMEN. ..o 941 591 67
Gesammtbetrag der von 1885 bis Ende 1894 uberhaupt ge-
zahlten Entschéadigungen (Entschédigungszahlungen, seit _ -
dem Inkrafttreten des GeSetzes)............cccccccriieiiiiicciiiiiieeiieeees 3199 276,00
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Zusammenstellung sammtlicher Entschadigungszahlungen nach Jahrgéngen.
Rz%hrn“:ugss' Entschadigungszahlungen, welche in den einzelnen Rechnungsjahren Gesammt—
Jdem' dio zu leisten waren, getrennt nach den Jahrgdngen der Unfélle betrag der
Unféllo her— Entscha-
Stammon 1885/86 1887 1888 1889 1890 1891 1892 1893 1894 digungs-
" 3t jit M Ji Ji M ji  Zahlungen
1323/86 32027,88 35955,79 29302,46 28940,86 26986,13 25811,39 24489,17 22730,82 21371,06 248515,56
1888. . 76531,3( 70260,97 58237,90 55339,20 52209,04 50802,62 47901,08 47767.48 459049 .59
hpioed 80637,16 76619,11 63701,07 58329,08 5274540 49366,53 45360,40 426758:75
1890. 102056,65 110880,41 92750,27 77133,04 70868,48 72317.48 526006,33
oo 93214,78 127931,47 89037,07 81206,91 74298,94 465689.17
Py 102571,94 117186,85 75783,06 68449,33 363991.18
1895 122582,10 106967,01 84930,53 314479,64
ool 134669,06 136647,80 271316,86
123468,92 12.3468,92

SER)

Zahl in
nen ( 32927,88 112487,09 180200,59 ¢65854,52 350121,59 459603,19 '>33976,25 «589492,95 674611,94 319927600

den el
J'abrg )

Einl in

cianl@ve*l 300 % = 200 % = 150 % = 100 % =
fods §18

desewgz@(

Umlage.

Auf die Gesammtheit dor Mitglieder aller
Seetionen sind umzulegen: 1. die Verwaltungs-
koston des Genossenschaftsbureaus 37505,18 M,
2. die Verwaltungskosten der Schiedsgerichte ein-
schlieBlich der Ausgaben an die Beisitzer und
Sachverstandigen 7938,14 JI, 3. der ungedeekto
Betrag aus der Umlage fur das Jahr 1893 1449,87 Jt,
zusammen 46893,19 JI. In Abzug kommen hier-
von die Einnahmen aus Beitragsabfindungen und
Nachforderungen, aus Mahngebihren und Ordnungs-

80 % =
) 9878304 224974,38 270300,89 265854,52 280097,27 275761,91 266988,13 235797,18 202383,58 > teomrts

60% = 50% = 40% = 30 % =

Einlagen zZum

schl. der
Zinsen

strafen, sowie aus Regrofsklagen mit zusammen
11 652,19 Jt, mithin bleiben 35241 m# 4. die Halfte
(50%) dor aufgowendeten Entschadigungen und
des Reservefonds/Uschlags: die Entschadigungs-
ausgabo pro 1894 betragt 674011.94 Jt., 30% zum
Reservefonds (§ 18 des Gesetzes) 202383,58 Jt-,
hiervon 50% = 438497,76”, zusammen473738,76 Jt-,
Auf die einzelnen Seetionen werden vertheilt
508446,20 JI, hierzu dio auf die Gesammtheit zu
vertheilenden 473738,76 JI, ergiebt als Gesammt-
Umlagebetrag pro 1894 982184,96 Jt..

Zusammenstellung der Anzahl der Betriebe und der versicherten Personen, sowie der Hohe

Bestand Anzahl G . Durch-
Anzahl  der wahrend Gesammt- i
am 1 Januar 1894 7" 4es Jahres beirag der Jjﬁ:}ens'\t,:r Gesammt-  Zugang
1894 durch- - ahl der -
: 3L Dec. 1894 sonnittlich  *rorrar > dienstpro o e 8% Ve - Summe der
Section Ver. Betriebs-  zur Ge-  beschaftigt tanigen Kopf der uberhaupt —sicherten ) o,y s,
Anzahl  siche- unter- nossenschafl gewesenen Lohne und Beamten ver: Personen Betri
der Be. MNgs-  nehmer gehorigen Arbeiter und Gehalter d sicherten  gegen das etrage
] pflicht.  und Betriebe %etqletbs— pro 1894 un Personen  Vorjahr
triebe Per-  Bureau- ! _Deainten Arbeiter
sonen - S Uberhaupt
Ji Ji Jt
I Dortmund 868 14383 230 907 15 406 13 556 974 880 15647 + 1034 13832870
Il Hagen 411 11704 87 422 12 335 11438 290 927 12414 + 623 11538 684
I Altena . . . 514 10155 155 532 10614 9170931 864 10777 + 464 9369 951
IV Dusseldorf 806 22542 259 838 24289 23472892 966 24498 + 1697 23 755 241
\>|/ EngCheld . 2385 20168 187 2444 22 102 19 851 337 898 22288 + 1933 20095 195
: e 685 15317 182 708 15 977 15 292 047 957 16 168 4- 669 15527 849
5669 (94 272 1100 5851 100 723 92 782 471 921 101 792 + 6420 94 119 790
1893 5669 94 272 86 502 098 917 95372 + 3234 87 906 542
Oie Gesammtergebnisse der 1892 5614 91 043 82642938 908 92138 + 2759 84 077 854
sechs Vorjahre von 1888 m 1891 5370 88 319 81 018 343 917 89379 + 3018 82419 183
bis einschl. 189 . 1890 5209 85290 78325518 918 86 361 + 4461 79659 232
‘ 3 waren : 1889 4946 80846 71993122 891 81900 + 7426 73296 377
1888 4665 73 547 63 330 641 861 74474 + 5187 34476 604
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Uebersicht Uber den Geschaftsumfang, sowie Uber die Entschadigungsaufwendungen und Verwaltungs-
kosten der Eisen- und Stahl - Berufsgenossenschaften im Jahre 1893

(zusammengestellt aus den Verodffentlichungen des Reichs-Yersiclierungsamts).

Gesamm_t— sl:c)ﬁrl(i:th
Go- Gesammt- za:lder ‘m Unfall-  Verwal- gﬁSgVa:f
sammt- zahl der gungs-— kosten
der zahl var- nungsfahig. zahl ?D [ zahlungen G i}
der  sichert Gehalter ~ der an- . a9 13
Berufsgenossenschaft i per.  und Léhne gemold, 22 jag) Gesamml- sammt- 85
Betriebe WS W Unfalle betrag bctrag 9%5 S_ah
sonen g& 3 UM SO
® a i© s-3
M a M M M M
Stddeutsche Eisen- und Stahl-B.-G. . . 7982 106612 86 305216 4966 692 3616 619 953 119 706 193 1,39

Rh.-w. Masch.- u. Kleineisenindustr.-B.-G. 5669 95372 87 906542 4675 695 3089 589 493 112 387 191 1,28

Nordwestliche =~ o ifr.ii 38l7 78508 66777881 5909 678 2855 574868 98 741 172 148
Sachsisch-thiring. E»™- und Stahl- 3393 75172 63356923 4136 565 2436 330903 103 781 314 1,64
Norddstliche j Berufsgenossen. > gg3 56976 49709923 3148 456 2024 385287 82 361 214 1.66
Schlesische 1256 69 174 46 931512 4439 576 2422 425943 75439 177 1,61
Siidwestdeutsche Eisen- u. Stahl-B.-G. . 378 31987 27817757 2979 218 960 254346 36 107 142 1,30
Rh.-westf. Hutten- u. Walzw.-B.-G. . . . 249 89606 9536148613325 882 4071 965092 86135 89 0,00

Summa pro 1893 fir sammtliehe
Eisen- u. Stahl-Berufsgenossenschaften

Summa pro 1892 ................. 24 822 597 750 515 979 109 40 791 4587 18 247 3682 108677 692 184 1,31

25427 603 407 524 167 240 43 577 4762 21473 4 145 885 714 657 172 1,36

, 1891 .. . 23834 592 783 520 947 511 40 508 4573 15 104 3 117 877 625 889 201 1,20
, 1890 ... . 22915 582 823 506 667 483 38 528 4335 11853 2471 521 557 064 225 1,10
, 1889 ... 21 848 544 919 465 398 702 37 224 3658 8 456 1871115 489 437 262 1,05

Rheinisch-westfalische Hutten- und Walzwerks-Berufs-
genossenscliaft.

Aus dem Geschaftsbericht Uber die Verwaltung dos Genossenschaft,sVorstandes fiir das Jahr 1894
theilon wir Folgendes mit:

Bestand der Genossenschaft.

: Zahl der Zahl der ver- Anrechnungsfahige Léhne und ~ Von den Lohnen u.s. w.
Der Sectionen Betriebe sicherten Personen gGehalq[er entfallen 2uf den Kopf
am
Schlufs
im Jahre  9€gen - gegen das Jahr im Jahre egen
N, Neme ~ desJanres IM “O€ das Jahr im Jahre 1894 1 T, g0 1894 1803
1893 . . _
B 1861 M 1é Ji M 14
I Essen . . . 7 16 340 — 355 18816 104 51 — 449 131 94 1152 2
11 Oberhausen . 29 19 564 + 749 21497 746 551 + 1219577 67 1099 + 21
11l Dusseldorf . 26 6 816 + 171 7489507 81 + 326501 01 1099 + 21
IV Coblenz. . . 41 5676 -f 218 5437729 38 — 144952 54 958 _ -12
V  Aachen . . . 9 4 653 + 129 4581634 79 + 221326 57 985 + 21 —
VI  Dortmund . . 24 15 653 + 745 16825146 34 + 894685 71 1075 + 6
VIl Bochum . . 19 11 832 + 434 12700624 09 + 610231 09 1074 + 13
VIll  Hagen . . . 28 6 920 + 193 7066326 73 + 267074 12 1021 + 10
nix Siegen . . . 57 4433 - 3 4164 791 311 — 17091 55 940

Sa. 240 91 887 + 2281 98 579 611 511 +3 218125 20 1073 + 9 -
-
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Entschadigungsbelrége.

Rhein.-westf. Hitten- und Walzwerks-Berufsgenossenschaft.
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Vertheilung der Umlage des Jahres 1894.

Dio . . .
Summa der  geigung Die einzelnen Sectionen haben
Section Ein- betriigt Section aufgebracht:
ectio 5
nas- gegen
schadlqu 9 das Jahr bezw. Genossenschaft Sections Allgemeine
betrage 1893 Beitrage Beitrage Summa
M 1A % M Ji M
1Essen . 131 195 40 15.0 1 ESSen ...coccoveeveeevennnnnn. 86 545,75 122 088,22 208 633,97
Il Oberhausen 256 217 96 30,6 Il Oberhausen 181 781,18 176 732,44 358 513,62
111 Dusseldorf . 73 624 57 18.0 111 Dusseldorf 52 119,32 58 049,53 110 168,85’
1V Coblenz . 66 441 97 0,2 IV Coblenz......cccoeens 46 569,83 42 106,61 88 676,44"
V Aachen 63 366 98 8,6 V Aachen....ceee. 43 277,51 37 827,09 81 104,60
VI Dortmund . 259579 50 7,8 VI Dortmund. 183 028,08 133 092,35 316 120,43
VIl Bochum . 137 358 75 53 VII Bochum 94 103,77 97 904,50 192 008,27
Vi H_agen. 77 501 13 13,8 VIII Hagen... 58 145,88 53 462,25 111 608,13
IX Siegen 39080 43 214 IX SiegeN.ccceeuenne. 31 679,43 35 854,11 67 533,54
Sa. 1104366 69 14,4 Sa. . | 777 250,75 757 117,10 1534 367,85
Ausgaben an Verwaltungskosten. Zusammenstellung der Unfalle des Jahres 1894
Durch- Verletzte Personen, fur welche im F®* ;_
schnitt Laufe des Rechnungsjahre» Ent- —EJils 4§ 8
liehe schadigungen fcstgeslellt worden sind J uJS?CP %E
. Zahl . O.1= o5
Section Ausgaben Section derver- s Al\JII’eI(I?_OO Folgen der Verletzungen QSN g>
sicher- 5§ sicherte Dauernde Er- Voriiber-
ten _ 3 Personen werbsunfahig- gehende sis sy, §
Per- ‘55 kommen Tod keit Erwerbs* U«Hﬁ/
M sonen > |\e/tezrt; vO%e[ S unfithig- - ce5”'Sp 3
| Essen 1268,74 | Essen. 16340 97 6,0 6 1 85 5 1598 98
Il Oberhausen 15 239,50 Il Oberhausen 19564 229 12,0 27 1 98 103 3840 196
Il Dusseldorf 4 297,88 IlIDuUsseldorf 6816 56 80 3 1 50 2 1136 166
IV Coblenz . 3439,45 IV Coblenz 5676 53 90 3 8 38 4 703 174
V Aachen . 2131,48 V Aachen . 4653 64 140 13 — 38 13 473 102
VI Dortmund 11 301,41 VIDortmund 15653209 13,0 18 9 114 68 2 638 169
VIl Bochum 4 820,58 VIIBochum . 11832 111 9,0 10 1 77 23 2208 187
VIl Hagen 6 283,27 ViliIHagen 6920 52 75 4 — 42 6 480 84
IX Siegen 5524,21 IXSiegen 4433 34 8,0 4 — 19 11 227 51
. Sa 54 306,52 Sa. . 91887905 10,0 88 21 561 235 13303 145
Genossenschaft 40 687,43
Sa. Sa. 94 993,95
Uebersicht Uber die genossenschaftliche Verwaltung vom 1. October 1885 ab.
; as Verwaltungskosten Zahl
A -2 etrag der gezahlten
g 223 Anrecthphngsfahlge der Genossenschaft Betrag der Umlage ?Jnfalgllentscﬁédigung dgr
gg onne und der Sectionen Unfalle
MS
a wmf D mithin pro mithin pro mithin pro (Z:IS-
(0] . . « iooa«
sa-0j iockm; g
pro Kopf Kopf Kopf Kopf
& M 4 Pt | ohn Ji 4 Lohn M 4 Lohn ss
1885 — 16851 342 \ -
1886 70 313 66 989 882 79 952,74 /43 735 02 0,50 0,52 35387551 5,03 4,25 67 11898 0,95 0,80 368 5
188174 179 72 101410 79 971,99 35014 65 0,47 0,49 716 381 63 9,66 9,94 226 347 09 3,65 3,14 536 7
1888 79 678 78 545 918 69 985,79 48 631 90 0,61 0,62 1046 15531 13,13 13,32 386 429 33 4,85 4,92 711 9
188984 828 g6 940 348 53 1024,90 60519 25 0,71 0,77 1097 061 94 12,93 12,62 51385414 6,06 591 786 9
1891187 537 91 860 799 83 1 051,03 66 361 21 0,76 0,72 1193 218 21 13,63 12,99 616 11038 7,04 6,71 792 9
1891 88 710 95 645 323 82 1 079,31 72409 72 0,82 0,76 1269 936 60 14,32 13,27 747 830 81 8,43 7,82 886 10
1892 89 458 95 661 224 92 1 069,34 78 945 62 0,88 0,83 1394 938 67 15,59 14,58 871 128 70 9,74 9,11 880 10
1893 39 606 95 361486 29 1 064,23 85 094 40 0,95 0,89 1443 909 93 16,11 15,14 965 091 66 10,77 10,12 882 10
189491887 98 579 611 51 1073,00 93391 16 1,02 0,95 1534367 85 16,70 15,56 1 104 366 69 12,13 11,20 905 10



776 Stahl und Eisen.

Rhein.-weUf. Hutten- und Walzwerks-Berul3genowenschaft.

15. August 1895.

Schiedsgerichte.

Zahl Die Berufung gegen den Feststellungs- Summa
der Borufungsklagen bescheid des Sectionsvorstandes wurde der Betrég der
Section erledigten  ES Schieds-
in 1891 zu durch Be- sehwe- gerichte:
aus " G sgs U - b k
1893 liinzu- sammen d. I"(j?a.sgtg?s bestatigt Z:;:I::]goen Vergleich ruf.u_ngs— o osten
getreten reformirt erledigt faile
M 1d
| Essen . . 17 23 5 u
2 _
1 ol?erhausen 191 199 56 125 4 1 1;f85 g zilgg gg
11l Dusseldorf 48 51 12 20 2 4 38 13 422 25
I\\i iob:]enz - 24 30 1 19 1 1 22 8 379 91
achen . , 23 23 8 13 2 - 23 — 555 32
) VI Dortmund . 14 168 182 25 132 5 — 162 20 2806 64
I\X:: EOChUm - 10 84 94 13 57 3 1 74 20 1833 24
" S_agen P 5 59 64 16 34 3 3 56 8 655 72
legen . . . 7 39 46 7 27 3 5 42 4 539 83
Sa. 59 653 ! 712 143 438 25 25 [e®] 81 9777 66
Der Bericht dos Beauftragten lautot: Dio A GuilCl JLituGlIGLIL
Zahl der im Jahre 1894 gemachten Besuche auf fir sammtliche gewerbliche Genossenschaften des

den zur Genossenschaft gehdérigen Werken betragt
213. Diese Besuche galten nebst Besichtigungen
der Worke in Bezug auf Ausfihrung der Unfall-
N erhutungsvorschriften auch der Revision und
Richtigstellung von Personal- und Lohnnaoh-
weisungen sowio der Untersuchung der Hergénge
bei Unfallen. Bei diesen Untersuchungen lag stets
die Absicht vor, die Ursachen derjenigen Unfalle,
welchedurch allgemein tbliche Schu tzVorrichtungen
nicht verhtutet werden koénnen, festzustellen und
durch geeignete Malsregeln im Betriebe deren
Wiederholung zu vermeiden.

Da die vorgeschriobenen Schutzvorrichtungen
in den Betrieben der Genossenschaft mdoglichst
ausgefihrt sind und nunmehr auch in besserem
Zustande erhalten werden, so hatte ich weniger
Gelegenheit, neue Anordnungen auf Grund der
Vorschriften treffen zu mussen.

Ich habe nun im Berichtsjahre vielfach Ver-
anlassung genommen, die Art der Arbeitin einzelnen
Betrieben zu beobachten und des o6fteren die Ge-
legenheit wahrgenommen, Aenderungen in der
Artder Arbeitsfihrung vorzuschlagen, durch welche
dio Arbeiter mehr vor den Betriebsgefahren ge-
schiutzt erscheinen, als bisher.

Irotz aller Bemihungen ist es nicht gelungen,
die Zahl der entschadigungspflichtigen Unfélle zu
vermindern; im Gegenthoil, die Gesammtzahl der
Unfalle ist von 882 auf 905 gestiegen.

Die- Gesammtzahl der Unfallmeldungen ist
13803 bei einer Arbeiterzahl von 91887, also auf 1000
Arbeiter 144,77 Unfélle gegen 143,29 im Jahre 1S93.

Entschadigungspflichtige Unfalle sind auf 1000
Arbeiter 9,85 gegen 9,84 im Jahro 1893. Diese
Zahlen sind in den letzten drei Jahren genau die
gleichen. Auf 100 Gesammtunfialle kommen ent-
schadigungspflichtige 6,8 gegen 6,63 im Jahro 1S93.

Nachstehende Tabellen geben eine Zusammen-
stellung Uber die Folgen der Unféalle und zwar
Tabelle | fir die Rheinisch-Westfdlische Hutten-

Deutschen Reiches in den Jahren 1888 bis ein-
schliefslieh 1893.
Tabelle 1l ist zusammongestellt nach den amt-

lichen Nachrichten des Reichsversicherungsamtes.

Tabelle 1.
Ver- Dauernde Voriber-
Jahr letzte Todt Erwerbsunfithigkoit Egﬁg?ggﬁn_
vollige 1 theilweise fahigkeit
°/o °/o % %
1888 731 67 9,16 43 588 422 57,73 199 2722
1889 842 69 8,20 137 16,27 513 60,92 123 14,61
1890 794 75 944 52 6,50 531 66,87 136 17,13
1891 886 100 11,30 30 3,39 566 63,88 190 21,44
1892 880 75 852 24 273 566 64,32 215 24,43
1893 882 84 952 27 3,06 556 63,04 215 24,37
1894 905 88 9,72 21 2,32 561 62,00 235 26,00
Tabelle II.
Ver- Dauernde Voriber-
Jahr \ote Todt - Erwerbsunfahigkeit E?v?/gﬁggﬁn-
vollige | theilweise *  fahigkeit
/o Jdo °/o Vo

1888 18809 2943 15,64 1886 10,03 10 270 54,60 3710 19,72
1889 22 340 3382 15,14 2331 10,43 12 788 57,24 3839 17’18
1890 26 403 3597 13,62 1869 7,07 16 109 61,01 4828 18’3

1891 28 289 3634 12,84 1570 5,54 17 481 61,79 5604 19’81
1892 28 619 3282 11,47 1507 5,26 18 049 63,07 5781 20’20
1893 31 171 3589 11,51 1377 4,41 19740 63,32 6465 20’,74

Aus den Tabellen goht hervor, dafs die
Rhoinisch-Westfélische Hutten- und Walzwerks-
Berufsgenossenschaft mit der Zahl der Todesfélle
und der dauernd vélligen Erwerbsunfahigkeit unter
denDurchschnittszahlen der sémmtlichen deutschen
gewerblichen Genossenschaften bleibt, wahrend
bei den leichten Verletzungen der Durchschnitt
Uberschritten wird. Es ist in den letzten Jahren
die Zahl der schweren Unfalle nicht unerheblich
gesunken, gewifs ein Beweis dafiir, dafs allgemein
das Bestreben vorhanden ist, die versicherten Per-
sonen mdglichst vor Gefahr zu schitzen.

Dafs dio Zahl der theilweise dauernde und
voriibergehende Erwerbsunfahigkeit zur Folge



habenden Fille zugenommen hat, ist den zahl-

reichen Fufs-undFingerverletzungen zuzuschreiben,
welche fast augschliefslich Folgo von Unaufmerk-
samkeit wéahrend der Arbeit sind. Unter den
Rentenempfangern, welche fir eine theihveise
dauernde Erwerbsunfahigkeit entschadigt werden,
befindet sieb eine grofse Zahl, welche nach Wieder-
aufnahme der Arbeit den gleichen Lolm verdienen
"1 'o01 dem Unfélle, und auch einige wenige
welche nach dem Unféalle noch ihrer Militar-
pflicht genigen mufsten.

Betriebsuntornehmorn wird noch
ofter versdumt, rechtzeitig die verkommenden
Betriebsédnderungen, Wechsel des Unternehmers
und die Botriebseinstelhmgen anzumclden, wie es
die 88 38 bis 42 des Genossenschaftsstatuts ver-
Laut 8§ 104 des Unfallversiohorungs-

Von den

schreiben.

«W W M fe

stahl ud E.eni 77?

gesetzes ist diese Unterlassung straffallig und kann
ich den Herren Betriebsuntornehmorn und deren
Vertretern die genaue Beachtung der oben ge-
nannten Paragraphen nur empfehlen, um sich vor
St.rafo zu schitzen.

Unter den beim Gonossenschaftsvorstande ein-
gehenden Unfallanzeigen ist stets eine Anzabhl,
welche nicht innerhalb der gesetzlichen Frist er-
stattet ist, aus denen auch nicht zu ersehen ist,
ob der Verletzte den Unfall sofort angezoigt hat.
wie es § 21 der Unfaliverliitungsvorschriften vor-
schreibt. Es ware sehr winschenswert!], wenn
von allen Genossenschaftsmitgliedern dio Ursache,
durch welche die Verspatung der Anzeige ent-
standen ist, auf dem Unfallformular angegeben
wirde. Es wirde dadurch manche Riicktrage durch
den GenossenschaftsVorstand vermieden werden.

Gewerbestatistik.

Nachdem die Berufs—- und Gewerbezahlung
am 14. Juni d. J. stattgefunden hat, sind natir-
lich die statistischen Aemter, welche mit der
Bearbeitung der Ergebnisse der Z&hlung betraut
sind, gegenwartig stark beschaftigt, das Material
zu sichten, zu ordnen und tabellarisch zusammen-
zustcllen. Mit Aufbietung aller Krafte glaubt
man, wie auch schon in der politischen Presse
gemeldet ist, im September die ersten Ergebnisse
der OefTentlichkeit mittheilen zu konnen. Es
wiilde dies schon ein frihzeitiger Termin sein,
denn die Bearbeitung des aus solchen Zahlungen
hervorgegangenen Materials ist durchaus nicht
so leicht, wie es auf den ersten Blick scheinen
konnte. Namentlich nimmt die Nachprifung
der in den Zahlkarten enthaltenen Angaben sehr
lange Zeit in Anspruch, bei der jetzigen Berufs-
und Gewerbezdhlung um so mehr, als in der-
selben manche Punkte, wie diejenigen, die das
Hausirgewerbe und die Arbeitslosigkeit betreffen,
sich befinden, welche ganz neu sind und fiir deren
Bearbeitung Vorbilder nicht vorliegen. Dazu
kommt, dafs natirlich mit der Zeit die Z&hlungen
an sich schon compiicirter werden, und dafs bei
der jetzigen auch die Klassification der Berufsarten
eine weilergehende ist, als bei den fruheren.

Wenn man die Formulare fiir die Ergebnisse
der Gewerbezahlung betrachtet, welche zuerst in
Anwendung kamen, und sie mit den jetzigen
‘eigleicht, so wird man den grofsen Unterschied
sofoit sehen. Die erste Gewerbezahlung, welche
innerhalb des Zollvereins stattfand, datirl vom
Jahre 1846. Nicht alle deutschen Staaten be-
theiligten sich an derselben, jedoch diejenigen,
welche es thaten, nahmen die Erhebung nach
den von Preufsen aufgestellten Musterformularen
jor. Diese schieden sich nach zwei Tabellen,
n der einen befanden sich Fabricationsanstalteu

XV1.»

und Fabrikunternehmungen, in der &ndern das
tubrige Gewerbe. Die auf diese folgende Gewerbe-
zdhlung vom Jahre 1861, die in allen Staaten
erfolgte, kannte schon drei Tabellen. Die eine
unifafste die Handwerker und die vorherrschend
fur den ortlichen Bedarf beschaftigten Gewerbe-
treibenden und Kinstler, die zweite die Fabriken
und die vorherrschend fur den Handel beschéftigten

Anstalten, die dritte das Handels- und Transport-
gewerbe. Die erste Gewerbezéhlung, welche
nach Wiedererrichtung des Deutschen Reiches

vorgenommen wurde, fand gleichzeitig mit der
damaligen Volkszahlung am 1. December 1875
statt. Diese war auch eine Z&hlung von Ge-
werben im weiteren Sinne, d. h. sie unifafste
aufser den Gewerben im engeren Sinne die Kunst-
und Handelsgartnerei, Fischerei, Bergbau, Ge-
winnung von Steinen und Erden, Handel, Gast-
und Schankwirthschaft, Personen- und Giter-
transport aui Land- und Wasserstrafsen u. s. w.
Ausdrucklich jedoch waren von der Aufnahme
im Jahre 1875 das Versicherungswesen, das
Musikgewerbe, der Gewerbebetrieb im Umherziehen,
der Eisenbahn-, Post- und Telegraphenbetrieb
und andere ausgenommen. Am 5. Juni 1882
fand in Verbindung mit einer allgemeinen Be-
rufszahlung eine neue Gewerbezahlung statt, und
bei dieser kam zu den 1875 gezahlten Gewerben
das Versicherungsgewerbe hinzu, aufserdem
waren mehrfach Aenderungen der Klassen und
Ordnungen vorgenommen worden. Wie schon
mitgetheilt, wird aus der diesmaligen Gewerbe-
zahlung sich auch ein Ergebnifs fir das Hausir-
gewerbe heraussteilen. Man ersieht daraus, dafs
die Zahlungen sich von Mal zu Mal auf ein weiteres
Gebiet erstrecken und dafs es deshalb um so schwie-
riger wird, die vollstandigen Ergebnisse bald nach
der Zahlung der Oeffentliehkeit zu ubergeben.

5
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Wenn gemeldet wird, dafs einige Ergebnisse

sich schon im September werden publiciren
lassen, so wird darunter schwerlich derjenige
Theil zu verstehen sein, welcher sich auf das

Gewerbe als solches bezieht. Als die Berufs-
und Gewerbestatistik des Jahres 1882 in Arbeit
genommen war, erschienen, wie das ja auch
selbstverstandlich ist, zuerst die allgemeineren
Zahlen, also diejenigen, welchc die beschéftigten
Personen innerhalb der verschiedenen Erwerbs-
zweige angaben, die Zahlen, welche eine Dar-
stellung der gewerblichen Thatigkeit der gréfseren
Stadte gaben, Vergleiche zwischen der Bevdlkerungs-
zahl und der Zahl der Gewerbetreibenden be-
zuglich der in den Gewerben beschéftigten Per-
souen u. s. w. Erst weit spater kamen die Zahlen
zum Vorschein, die man als eigentliche Gewerbe-
statistik bezeichnen mufs. Wenn deshalb irgendwo
die Hoffnung gehegt sein sollte, dafs etwa schon
in diesem Jahre es sich ermdéglichen lassen kdénnte,
die ndheren Daten Uber das Gewerbewesen Deutsch-
lands, wie es sich bis zum 14. Juni 1895 ent-
wickelt hatte, in die Hand zu bekommen, so ist
diese Hoffnung triugerisch gewesen. Man wird
schon von Gliuck sagen kénnen, wenn die Zahlen
im nachsten Jahre verdéffentlicht werden kénnen.
Natirlich wird man auch bisdahin Vergleiche, welche
mit der Gewerbezahlung des Jahres 1875 und der
des Jahres 1882 uberall zu veranstalten in Aussicht
genommen worden sind, aufsehieben missen.
Es entsteht nun die Frage, ob die Ergebnisse
der diesjahrigen Gewerbezéhlung sich ohne weiteres
mit denjenigen der Zahlungen von 1875 und 1882
werden vergleichen lassen. Die Frage kann
-im allgemeinen bejaht werden, wenngleich, wie
wir gesehen haben, der Umfang der durzustellenden
Gewerbszweige zugenomtnen hat. Wenn auch
ferner die einzelnen Berufsarien von Z&hlung zu
Zahlung mehr specialisirt worden sind, so wird
sich dennoch voraussichtlich ohne Schwierigkeiten
ein Vergleich nicht blofs zwischen den Gewerbe-
gruppen, sondern auch zwischen den einzelnen
Berufsarten ziehen lassen, und zwar deshalb,
weil man seitens der Behdrden schon mit Biuck-
sicht auf diesen Umstand so weit als madglich
die aufseren Grenzen, in denen die Einzelzahlungen
vor sich gehen sollen, stehen gelassen hat. Man
kann sicher sein, dafs, sobald die Zahlen der
diesjahrigen Zahlung zu haben sein werden, sich
nicht nur in der ganzen politischen Presse, sondern
auch in der volkswirtschaftlichen Literatur eine
grofse Zahl von Darlegungen bemerkbar machen
wird, die diesen Gegenstand bearbeiten. Man
kann allerdings auch auf die Ergebnisse der dies-
maligen Zahlung gespannt sein. Eine der wich-
tigsten Fragen, welche dabei zur Entscheidung
kommen wird, ist das Verhaltnifs der volks-
wirtschaftlichen Bedeutung zwischen
Industrie und Landwirthschaft. Man weifs,
dafs die Landwirtschaft den Anspruch erhebt,

Gewerbestatistik.

15. August 1895.

der bedeutendste volkswirtschaftliche Factor in
Deutschland zu sein. Wenigstens konnte sie auf
Grund der bisherigen Zahlungen den Anspruch
erheben, dafs sie von allen Erwerbszweigen den
grofsten Theil der Bevdlkerung beschéftigte.
Wenn wir nicht irren, so war nach der Berufs-
slatistik vom Jahre 1882 festgestellt worden, dafs
die Landwirtschaft vom Tausend der Bevdlkerung
vierhundert und einige dreifsig beschaftigte. Seit
dem Jahre 1882 hat das Gewerbe im engeren
Sinne eine grofse Ausdehnung gewonnen. Es
sind 13 Jahre seit der letzten Z&hlung verstrichen.
Man hat ein ungefahres Bild Uber die Entwicklung,
namentlich der Industrie, aus den Zahlen, welche
die Berufsgenossenschaften von Jahr zu Jahr uber
die beschaftigten Personen verdffentlichen. Diese
Zahlen erstrecken sich auf die Zeit vom 1. October
1885 bis zur Gegenwart. Sie umfassen also
nur einen Zeitraum von zehn Jahren. Aber schon
aus ihnen geht zur Evidenz hervor, dafs diejenige
Personenzahl, welche in der Industrie beschaftigt
wird, von Jahr zu Jahr eine Steigerung erfahren
hat. Man konnte allerdings annehmen, dafs der
haridwerksméfsige Betrieb dem industriellen diese
Personen abgegeben hat, und es wird auch nicht
zu leugnen sein, dafs dies zum Theil ge-
schehen ist. Jedoch sicherlich ist ein Theil auch
der Landwirtschaft entgangen, und dieser st
der Industrie zu gute gekommen. Man wird sich
erinnern, dafs, als einst im Beichstage vom Be-
gierungstisch der industrielle Standpunkt in dem
gleichen Mafse betont wurde, wie der landwirt-
schaftliche, die Vertreter des letzteren sich aufser-
ordentlich stark dariiber beschwerten, eben mit
der Begriundung, dafs die Industrie in Deutsch-
land noch lange nicht neben der Landwirtschaft in
Frage kdme. Die Ergebnisse der Gewerbestatistik
dieses Jahres werden ja zeigen, mit welchem
Becht solche Behauptungen aufgestellt sind.

Des Weiteren wird allgemein die weitesten
Kreise die Frage interessiren, inwieweit die Be-
hauptung der Socialdemokratie durch die neue
Statistik ihre Begrindung erfahren wird, dafs das
gegenwartige Wirtschaftssystem die kleinen Be-
triebe vollstandig verschlingen und nur Grofs-
betriebe ubrig lassen werde. Wer Gelegenheit
hat, ins tagliche Leben zu sehen, wird sich ja
dariiber nicht im Unklaren geblieben sein, dafs
einzelne Gewerbszweige den industriellen, den
Grofsbetrichscharakter angenommen haben, jedoch
eben nur einzelne. Es giebt sehr viele Gewerbs-
zweige, die sich in den industriellen Bahmen
niemals werden einpassen lassen, und diese werden
selbstverstandlich bei der Gewerbestatistik haupt-
séachlich in die Augen springen. Wir glauben,
dafs, wie alle Behauptungen der Socialdemokratie,
auch diese gegeniber den durch Zahlen erharteten
Thatsachen ihre Probe nicht bestehen wird.

Gleichfalls von grofster Wichtigkeit wird die
Frage nach der Vergesellschaftung der
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Betriebsform sein. Die Unternehmungsformen
haben sich im Laufe der Jahre auBerordentlich
stark vermehrt. Neben die Arten der Handels-
gesellschaft sind die Actiengesellschaft, die Com-
inan'dit'gesellschaft auf Aetien, die Erwerbs- und
Wirthschaftsgenossenschaften in ihren verschie-
denen Formen, die eingetragene Gesellschaft mit

beschrankter Haftung u. s. w. getreten. Soweit
das Gewerbe industriellen Charakter hat, ist die
Association des Kapitals fortgeschritten. Wenn
man die Ergebnisse der Gewerbezdhlung des
Jahres 1875 betrachtet, so findet man in den

verschiedenen Berufszweigen, die jetzt fast voéllig
industriell sind, noch nicht viele gesellschaftliche
Unternehmungen, und darunter sind fir manche
Gewerbszweige noch recht viele Innungen. Es
ist sicher, dafs die diesjahrige Gewerbezéhlung
gerade hierin grofse Aenderungen aufweisen wird.

Wir wollen schliefslish noch erwédhnen, dafs
auch die Frage der volksw irtschaftlichen
Bedeutung der einzelnen Zweige des
Gewerbes, welche das grofste Interesse hat,
durch die Ergebnisse der diesmaligen Gewerbe-
statistik entschieden werden wird. Man wird ja
spater hieruber recht viele und lange Betrachtungen
zu lesen bekommen. Im voraus jedoch sollte
man darauf achten, dafs bei der volkswirtschaft-
lichen Bedeutung eines Gewerbszweiges nicht blofs
die Zahl der Arbeiter und die Griofse sowie Menge
der in den Gewerbszweigen verwendeten Maschinen,
sondern auch das in denselben investirte Kapital
fur die Abschétzung der Bedeutung eine Rolle spielt.

Aus der Praxis des neuen Waarenzeichengesetzes,
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Man hat sich in letzter Zeit sehr daran gewdhnt, die
Bedeutung einzelner Gewerbszweige nur nach der
Arbeiterzahl einzuschatzen. Man sollte bei Ver-
gleichen zwischen der Gewerbestatistik dieses Jahres
und denen von 1875 und 1882 hiervon ablassen.
Bei der kurzen Betrachtung, welche der uns
zur Verfugung stehende Raum (ber die gewerbe-
statistischen Erhebungen gestattet, haben wir ge-
sehen, dafs recht wichtige Fragen durch die
Zahlen, welche das Ergebnifs der Statistik bilden,
zur Entscheidung gelangen werden. Man wird es
unsern statistischen Behorden nachrihmen kénnen,
dafs sie mit grofser Umsicht und Sorgfalt bei der
Prifung der Ergebnisse der Z&hlungen vorgehen.
Jedoch sie selbst haben des ofteren in den Er-
lauterungen, welche sie den Publicationen der
Ergebnisse vorausschickten, nicht unterdriicken
konnen, dafs Fehler in den Zahlen vorhanden
waéren. Es ist das ja auch menschlich. Zu
wiinschen bleibt nur, dafs diese Fehler sich auf
ein geringes Mafs beschrénken. Das ist aber
wiederum nur moglich, wenn fir die Bearbeitung
der Gewerbestatistik des laufenden Jahres den
Behoérden genigende Zeit bleibt. Man sollte des-
halb unseres Erachtens nichts Ubereilen und
namentlich nicht von seiten der politischen Presse
darauf drédngen, dafs nun mdglichst fruhzeitig
mit der Publication der Ergebnisse vorgegangen
werde. Je genauer die Prifung der Zahlungs-
ergebnisse angestellt wird, um so mehr Bedeutung
fur volkswirthaftliche Betrachtungen wird die
diesjahrige Gewerbestatistik haben. R. Krause.

Aus der Praxis des neuen Waarenzeichengesetzes.

Von Patentanwalt Gronert, Berlin.

Bekanntlich kénnen nach dem neuen Waaren-
das am 1. Octobor 18%4 in Kraft
getreten ist, die Schlagworte des Handels, wie
Odol, Cremo-Iris, Monopole (fir Champagner)
u. s. w. durch Anmeldung bei dom Kaiserlichen
Patentamto in Berlin geschiitzt werden, wahrend
Iriher Jedermann mit solchen Namen Mifsbrauch
ungestraft treiben durfte. Dio amerikanische,
englische, franzosische Geschéaftswelt geniefst den
grofsen Vortheil geschiutzter Wortzeichen bereits
seit langen Jahren. Zwar kennt man auch in
Deutschland, trotz des friheren Mangols des gesetz-
lichen Schutzes, schon heute eine stattliche Zahl
Wortzeichen; sie rihren indessen alle von Firmen
her, denen eine grofse Geldmacht zur Seite stand,
und sind fast ausnahmslos unter dem Hochdruck
gewaltiger Reklame eingofihrt worden. Wer ein
Wortzeichen auf diese Weise zu Ansehen bringen
konnte, hatte erreicht, dals wenigstens dio soliden
Zwischenhéandler sich moralisch gezwungen fiihlten,
den Kaufern die echte, durch die Reklame bekannt

zeichongesetz,

| gewordene Waaro und keine fremde unter dem
gleichen Namen zu verabfolgen.

Das neue Gesetz ermdglicht selbst dem kleinsten
Gewerbetreibenden oder Geschaftsmann, fir sein
Geschaft ein Wortzeichen zu wéhlen, um es, ohne
grofsen Reklameaufwand, nur durch dio Gite und
Soliditdt der Waaro berihmt zu machen.

Mag das Zeichen so auch langsamer zu Ruf
gelangen, so kann es fur den Besitzer doch gewinn-
bringender werden, als jene Zeichen, dio ein fur
die Reklame notliwendiges Anlagekapital verzinsen
missen. Diesen Vortheil dos neuen Gesetzes
wissen indessen viele kleinere Gewerbetreibende
und Kaufleute noch nicht geniligend zu schatzen,
denn die Uberwiegende Mehrzahl der bis jetzt
geschitzten Wortzeichen sind fir dio grofsen
Firmen eingetragen Worden. Friuher erhielten

[ nur handelsgeriehtlich eingetragene Firmen Schutz:
das neue Waarenzeichongesetz schliefst dagegen
Niemanden aus. Wer ein Geschaft besitzt, sei es
grofs oder klein, sollte demnach nicht versdumen,
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moglichst bald fur seine Waaren ein Zeichen und
womaoglich ein Wortzeichen zu wahlen, um es
fur alle Zeiten fur sich und seine Nachfolger in
den Dienst seines Geschéaftsbetriebs zu stellen!
Und wer dios in nachster Zoit thut, goniefst den

oitlieil, dafs das Zeichen leichter eingetragen
wird; denn die Zahl der geschitzten Zeichen
wéchst in allen Geschaftszweigen ungemein schnell,
und neue Zeichen sind immer schwieriger zu er-
finden, da das Kaiserliche Patentamt sie hinsicht-
lich der Neuheit und Originalitdt gogenuber den
bekannten Zeichen streng prift.

Ganz besonders haben aber diejenigen Gewerbe-
treibenden und Geschafte sich zu beeilen, den Schutz
dos neuen Gesetzes in Anspruch zu nehmen, die
noch ungeschitzte Wortzeichen ..fihren, und
alle, die bestimmte Zeichen bereits seit langerer
Zeit benutzen, aber friher keinen Schutz darauf
erwerben konnten, weil sie handolsgerichtlich nicht
eingetragen waren. § 9 dos neuen Gesetzes ver-
pflichtet sie geradezu, den Schutz méglichst bald
nachzusuchen, da die Gefahr besteht, dafs ihnen
das Recht der Fiuhrung des Zeichens durch Un-
berechtigte genommen wird. Jener § 9 dos Ge-
setzes gestattet zwar bei Eintragungen fir Unbe-
rechtigte, dafs der rechtméfsige Besitzer durch
Klago das Zeichen zur Léschung und fir sich zur
Eintragung bringen kann, aber nur fir diejenigen
Zeichen, die bis zum 1. October d. J. eingetragen
sind. Auch der betreffende Klageantrag ist nur
bis zu diesem Termin zulassig. * Diese Bestimmung

entspricht nun keineswegs dem Grundséatze
,»,Gleiches Recht fiur Allou; und die daraus ent-
springende Gefahr fir viele Geschaftstroibendo
ist noch gar nicht allgemein erkannt und gewdrdigt
worden. Die Gesetzgeber haben namlich seinerzeit
nicht vorausgesehen, dafs dio Prifungszeit fir
dio Zeichenanmeldungen so lange dauern wirde,
wie dies thatsachlich bei der gewissenhaften
Praxis des Kaiserlichen Patentamtes der Fall ist.
Mellt selten sind schwierige Beweisaufnahmen,
Zougentermino u. s. w. erforderlich. Ueberdies
wird der unberechtigte Anmelder bestrebt sein,
dafir zu sorgen, dafs das Zeichen orst nach dem
1. October eingetragen wird, um der Ldschungs-
klago zu entgehen.

Wer also friither sein Zeichen nicht ointragen
lassen konnte, moge das Versdumto schnell nach-
holen, noch ist es Zoit und das Kaiserliche Patent-
amt wird gowifs dafiir sorgen, dafs boi collidirehden
Zeichen eine madglichst beschleunigte Erledigung
stattftndet. Schon in wenigen Wochen wird es'
vielfach zu spét sein, wenn der unberechtigte dem
berechtigten Anmelder auch nur eine Stunde
zuvorkam.

Die in dem 8§ 9 liegende Rechtsungleichheit,
dio sich aus der verschieden langen Prifungs-
dauer der Zeichen ergiebt, ist durch amtliche
Mafsnahmen nicht zu beseitigen. Verfasser hat
im Interesse einer Reihe von Zeichenanmeldern
entsprechende Eingaben an das Kaiserliche Patent-
amt und das Reichsamt des Innern behufs An-
legung zur Abstellung des Mifsstandes gerichtet.

* Wie ich bereits in meiner Schrift Uber da®as Patentamt hat indessen darauf erwidert, dafs

.Gesetz zum Schutz der Warenbezeichnungen*
Seite 1i angedeutet habe, kénnen unrochtmaéfsig
eingetragene Zeichen auch dann geldéscht werden,
wenn nachgewiesen worden kann, dafs der Inhalt
dos Zeichens den thatsdchlichen Verhaltnissen
nicht entspricht oder die Gefahr einer Téauschung
begrindet. Wie diese Gesetzesbestimmung aber
von den Gerichten ausgolegt werden wird, mufs

erst die Praxis lehren.
Der Verfasser.

Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,
welche von dom angegebenen Tage an wéhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fllr Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt In Berlin ausliegen.

w  25-J«li, I1SOS. KI. 20, W 10527. Kippwagen.
Waggonfabrik Gebr. Hofmann & Co., Actiengesellschaft
Breslau. !
( 6695. Schienenbefestigung
nach oben offenen Querscliwellen.

Kliery Cowin Davis, Grookston, Minnes., V. St. A.

es wohl den Uebolstand anerkenne, aber auf dom
Verwaltungswege keine Abhillfe schaffen konne,
und auf etwaige weitere EntschlieBungen der
Regierung verwiesen. Das Reichsamt hat auf
Grund jener Eingabe Erhebungen angestellt, die
noch im Gange sind und mdglicherweise geeignete
Entschliefsungon zeitigen durften. Jedenfalls wird
durch rechtzeitige Anmeldung von Wortzeichen
und sonstigen friher nicht eintragbaren Zeichen
mancher Vordrufs vermieden worden.

auslandische Patente.

KI. 31, J 3656. GutsTorm fur Accumulatorrahmen
unu dergleichen mit U-férmigem Querschnitt. Firma
Julil & Séhne, Berlin.

49, k 3760. Verfahren zum gleichzeitigen
Wulzen von zwei profilirten Voll- oder Hohlkdrpern.
s Hdtrop, Anna, geb. Erkenzweig, Hagen
Hugo Erkenzweig, Mihlenthal, und Ww. Carl Fellhaufs
Marie, geb. Erkenzweig, Hannover.
~ H”96.  Kippsicliter, Magdesprunger
Eisenhuttenwerk von T. Wenzel, Magdesprung.

1. August 1S95. KL 5 M il 914.  Stofsbohr-
maschme mit Kolbensteuerung. Rud. Meyer Miil-
heim, Ruhr. !



15. Augus! 1895.

, L|KI. 19, E 4452. Gleitstuhl fiir Weichenzangen.
Arthur George Evans, London, Engl.
KI. 20, Sch 10786. Kuppelkette fir Fordenvagen
nnt Zugseilbetrieb G. Schwidtal, Altwasser i. Sch],
KI. 24, A 4297. Verfahren und Vorrichtung zur
Hegulirung der Verbrennungsluft mittels der Gewichts-
differenzen der“Feuerungsgase. Max Arndt, Aachen.

... kK—f ~ 9O586. Elektrischer Schmelzofen. Dr.
Walter Rathenau. Berlin.
KI. 49, B 14 280. Schmiedelierdcinsatz. Heinrich

Uromrner, Darmstadt.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

29. Juli 1895. KI. 19, Nr. 43409. Schienenver-
bmdung aus zwei mit den Schienenstegen verschraubten,
dem Schienenprofil angeparsten und unterhalb des
oclmnenfifees ineinandergreifenden Laschen. F W
Weher, Hamburg.

KIl. 20. 43314. Achslager mit Schmierkammer
zum periodischen Schmieren fur Forderwagen und
andere Fahrzeuge. Josef Sauerbier, Bogutschitz O.-S.

KI. 20, Nr. 43372. Seilantrieb fir Strecken-
lorderungen aus einer Antriebstrommel mit Kranz
aus verschieden harten Materialien und mehreren-ein-
nlhgen Seilscheiben. P. Jorissen,Diisseldorf-Grafenberg.
, *43275. Gupolofen mit Ausfutterung
in der Schmelzzone aus gebrannten und gelochten,
von einem rostartigen Mantel aus Eisenstdben um-
gebenen Steinen. O. Ullrich, Leipzig, und Hugo
ocljoppan, Leipzig-Lindenau.

KI. 49, Nr. 43562. Transportables Schmiedefeuer
mit doppeltwirkenden Balgen und am Antriebshebel
clurclii Kette befestigtem, in den Hebel einsteckbarem,
tur Hand- und Fufsbetrieb benutzbarem Bugelgriff
Hermann Ulrich, Efslingen a. N.

. —

5. August 1895. KI. 31, Nr. 43 757. Aus einzelneMon Federn nach links sich verschieben kann.

sectorformigen Backen bestehende Form zum Giefsen

von Radern. Georg Hummel, Minchen,

ui Nt A r-43617. Scbeere zum Schneiden von

Blech oder Fa”™oneisen mit auswechselbaren, dem

t rofil zugepafsten Messern. Fritz Haiges, Bftnnigheim
B

Wirttemberg.
KI. 49, Nr. 43633. Gesenk zur Herstellung
schmiedeiserner Eisenbahn- und dergleichen Ré&der

mit durch Randaufbiegung verstarkten Speichen.
Horder Bergwerks- und Hittenverein, Horde.
c Nr; 43690. Apparat zur Vermeidung von
opruhfeuer bei der Entziindung von Sieherbeitsziindern
einer, das die Entziindung bewirkende Amorces-
plaltchen umschliefsenden, mit einem Schlagstift ver-
sehenen Hilse. Hermann Siebeck, Bochum i. W.
KI. 81, Nr. 43636. U-Eisenhdume fir Transport-
gerdthe mit aus dom Vollen ausgeschmiedeten lind
zugespitzten vorderen Enden zur Aufnahme der Griffe.
H. Kottgen & Co., Berg. Gladbach.

Deutsche Reichspatente.

KI. 5, Nr. 81320, vom 18. Sept. 1894. Alfred
Brandt in Hamburg. Verfahren zum Freihalten
des Ortes und der Geleise von Sprengschutt beim Vor-
treiben von Stollen und dcrgl. durch Sprengarbeit.

Gegen das Ort und von demselben fort werden
hochgeprefste Wasserstrahlen geleitet, die die Spreng-
stiicke von ihrer Flugbahn ableiten und deren Nieder-
lagen erst in einiger Entfernung von Ort gestatten.

Ay’ 81290, vom 26. October 1894. Otto

Klalle in Neuwied a Rh. Verfahren und Walz-
werk zur Herstellung von endlosem Walzgut.

Ein endloser Ring a wird zwischen zwei Walzen

zu einem Band von dem beabsichtigten Querschnitt

ausgewalzt, dann durchgeschnitten und von den
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Walzen abgenommen. Die Verkleinerung des Kalibers
erfolgt durch [IViherung der Walzen. Zur Unter-
stitzung des Werkringes dient ein schrager Tisch c
und hei grofseren Langen und kleineren Profilen
auch noch eine Spannwalze f. Das Kaliber wird von
einem Bund g der Obenvalze und zwei Ringen hi
der Unterwalze gebildet. Hierbei ist i mit der°Unter-

walze fest verbunden, wahrend h gegen den Druck
Es
kann demnach der Bund g der Oberwalze vollstédndig
zwischen die Ringe hi eintreten. Bei Triowalzen
wird der Werkring a um die Mittelwalze gelegt und
nun von den sich dieser nédhernden Ober- und Unter-
walze derart bearbeitet, dafs eine Streckung nach
beiden Seiten eintritt, welcher durch Anordnung von
Spannrollen f auf jeder Seite des Walzwerks Rech-
nung getragen wird.

KL 49, Nr. S12S4, vom 5. Mai 1894. Kalk er
Werkzeugmaschinenfabrik L W. Breuer,
Schumacher & Co. in Kalk bei Kéln a Rb.
Walzwerk zur Herstellung von Wellblech.

Das Walzwerk besteht aus kammartig ineinander
greifenden Walzen ab, zwischen welchen das Blech
hindurchgefihrt wird. Die Kdmme werden von Staben

| oder Rohren ¢ gebildet, die vermittelst der Bander e
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auf den auswechselbaren Segmenten i der Walzen-
nahen o befestigt werden. Hierdurch kann man
mittels des Walzwerks Wellblech mit verschiedenen
Profilen herstellen. Die Walzen stehen durch Zahn-
rader rs miteinander in Verbindung.

KI1.49, Nr. 81288, vsitti 24. April 1894. G. Hayes
in New York. Verfahren zur Herstellung gewellter
Metallbelattungen.

Um dem Putz einen festen Halt zu gewahren,
werden die Bleche zuerst geschlitzt und dann der
zwischen den Schlitzen stehen gebliebene Tlieil des
Bleches gewellt, wobei aber dafiir Sorge getragen

wird, dafs das Blech durch Aufweiten der Schlitze
die urspringliche Breite behélt. Zu diesem Zweck
geht das Blech einmal zwischen den Schlitzwalzen a
und den Weihvalzen b hindurch. Erstere sind ein-
fache Messerwalzen, wéahrend die Wellwalzen b
Bander c haben, die das Blech festhalten und eine
Verminderung der Breite verhindern.

KI. 49, Nr. 81691, vom 14. November 1894.
W. Cb. Garter in London. Vorrichtung zum Ein-
formen, Herstellen, Bearbeiten und Messen schrauben-
formiger Flichen.

Das Formbreit a ist an Zahnstangen b befestigt,
die in dem um die Séaule ¢ herumschwenkbaren Arm d
verschiebbar sind. In die Zahnstangen b greifen

auswechselbare Zahntriebe, deren Welle e durch
Beibungsrader i mit der Scheibe o verbunden st
Wird demnach der Arm d um die Séaule c berum-
geschwenkt, so rollen die Rader i auf der Scheibe o,
wodurch die Welle e gedreht und das Formbrett a
nach einer Schraubenflache verschoben wird.

Bericht iiher in- und ausléndische Patenie.

15. August 1895.

KI. 41), Nr. S17S9, vom 1. Januar 1895. E. Red-
man in Leeds (England). Verfahren zur Herstellung
von Féassern und Fafszargen aus Blech.

Man stellt zunéchst einen Gylinder aus Wellblech
her, bei welchem die Wellen parallel der Gylinder-
achse liegen. Sodann streckt man die Wellen in
der Milte des Cylinders, so dafs dieser sich dort
ausbaucht. Die Streckung erfolgt zwischen Walzen.
Zur Herstellung von Fafszargen verfahrt man in der-
selben Weise mit gewellten Blechen. *

K1.49, Nr.S1403, vom 11.Juni
1893. Adolf Hoffmann in
Kalk bei K6ln a Ith. Hydrau-
lische Niet-, Kumpel- und Schmiede-
presse.

In dem feststehenden Gylinder a
gleitet ein Kolben b, wahrend sich
Uber beide der roéhrenférmige
Kolben c schiebt. Es lassen sich
demnach drei verschiedene Druck-
wirkungen erzielen; je nachdem
man- das Druckwasser auf die
beiden im Querschnitt verschiede-
nen Kolben cb, oder auf beide
gleichzeitig wirken lafst. Den
Aufgang der Kolben cb bewirken
die Kolben d. Bei der gezeich-
neten Nietpresse dient der Kolben ¢
als Plattenpresser und der Kol-
ben b als Nietkolben.

KI. 49, Nr. 81534, vom 15. September 1894.
L. f). York in Portsmouth {Ohio, V. St. A)). Walz-
uierh zur Herstellung von |-|-Tragern.

Das Profil wird gebildet von den angelriebenen
wagerechten Walzen a und den senkrechten Schlepp-
walzen c. Letztere haben nur auf der unteren Flache
einen Lagerzapfen und finden im ubrigen einen Wider-
halt an den Walzen e S&mrntliche Walzen sind
senk- bezw. wagerecht verstellbar. Zum Auswalzen

der Flantschenrander sind aufjeder Seite der Walzen «
Walzen io angeordnet. Hiervon liegen die unteren
o fest, wahrend die oberen i in Winkelhebeln r ge-
lagert sind, deren Drehzapfen sich mit den Lagern
der Oberwalze a heben und senken. Ein zu nahes
Heranziehen der Walzen i an die Walzen a durch
das dio Walzen a passirende t—|-Eisen wird durch
die Anschlagstifte s vermieden. Das }-1-Eisen geht
zwischen den Walzen a hin und her, so dafs ab-
wechselnd die Walzen i o der rechten und linken
Seite in Wirknng treten.
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KI. 49, Nr. 81CS5, vom 25. August 1S94. Fritz
Evertshusch in Lennep. Verfahren und \W\-
zeug zum Feilenhauen.

Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dafs
nicht zundchst ein Grundhieb und darauf der quer
dazu verlaufende Fertighieb erzeugt wird, sondern,

w /

dafs die Feilschneiden in einem einzigen Hieb mittels
eines gezahnten Meifsels fertiggestellt werden. Dem-
nach hat der Meifsel eine glatte und eine gefurchte
Waatenflache ha, die zu einander derartig winklig
sind, dafs ein wiederholtes Anschleifen ohne Ver-
anderung des Profils méglich ist.

KIl. 49, Nr. 81818,
vom 15. November 1894.
Adolf Beckmann, i. F
Beckmann & Hoefing-
hoff in Voerde i.WV. Hebe-
vorrichtung fur den Bar
von Riemenfallhammern.

Die Beihung zwischen
dem Barriemen a und der
Anti iebsscheibeiwird durch
die Druckrolle c erzeugt,
welche vermittelst des He-
bels b gegen d gedriickt wird.

vom 12. Februar 1895.
Verfahren zur Darstellung

KIl. 40, Nr. 82282,
H. Moissan in Paris.
von geschmolzenem Titan.

Eine Titansauerstoffverbindung (z. B. Rutil) und
Kohle werden vermittelst des elektrischen Lichtbogens
erhitzt, so dafs bei einer Temperatur, welche hoéher
ist als die Temperatur fir die Zersetzung des Titan-
slickstoffs, geschmolzenes Titan mit Kohleeinschliissen
gewonnen wird.

KIl. 40, Nr. 81900, vom 18. November 1894.

R. Fegan in Templecrone (England). Verfahren
zum Brikettiren von Erzen.
Das Erz und die Beductionsmittel werden in

fein zerkleinertem Zustande mit Naphthalin und den
Destillationsrickstdnden von Harz und Paraffin unter
Erhitzung gemischt und zu Blécken geformt.
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KI. 5, Nr. 81318, vom 14. August 1894. Karl
Krause und Adolph Franko in Hermsdorf
(Reg.-Bez. Breslau). Schrammaschine mit walzen-
formigem Werkzeug.

Der Vorschub des Werkzeuges a erfolgt durch
die an dem Rahmen b desselben angreifenden Streben c,
welche durch eine Schraube d mit Hechts- und
Linksgewinde einander gendhert oder voneinander
entfernt werden.

Britische Patente.

Nr. 18919, vom 5. October 1894. li. Tal hot
in Pencoyd (Pa, V. St. A). Herstellung des Fluf3-
eisens im Flammofen.

Die Schmiedeisen-Abfalle werden in gewogenen
Mengen in eine Formgrube gefillt und mit Hob- oder
Gufseisen aus dem Hoch-, Gupol- oder Flammofen
abergossen. Nach der Erstarrung wird der Block
noch heifs in den Herdofen eingesetzt.

Nr. 10 758, vom 3. September 1894. W. Roberts
in Tipton (County of Stafford). Puddelofen.

Hinter dem Puddelherd wird ein zweiter Herd
angeordnet, in welchen die pulverige Schlacke aus
dem Kihltrog u. s. w. eingeworfen und geschmolzen
wird. Sie fliefst dann ab und wird mit der Puddel-
schlacke aus dem Herd in den Hochofen aufgegeben.

Nr. vom 31. Dec. 1894. A. Lencauchez
in Paris. Verfahren zum Reinigen von Eisen.

Das Roheisen wird bei mdglichst niedriger Tem-
peratur und hei moéglichst neutraler Flamme in einem
basischen Herdofen eingeschmolzen. Wird Abfall-
eisen benutzt, so setzt man hierbei Kokspulver, Mangan-
eisen und Kalk zu, wobei man nach der Schmelzung
die Temperatur mdglichst heruntergehen lafst. Bei
dieser niedrigen Temperatur findet eine Ausscheidung
von Schwefelmangan statt, welches von der Ober-
flaiche des Bades abgezogen wird. Sodann erhéht
man die Temperatur des Bades etwas und blast
Windstrahlen auf seine Oberflache, um Phosphor und
Silicium, jedoch nicht den Kohlenstoff zu oxydiren.
Es scheidet sich infolgedessen phosphorsaures Eisen
und kieselsaurer Kalk aus, welche ebenfalls abgezogen
werden. Diese Ausscheidung kann durch Zusatz von
Eisenoxyden beschleunigt werden. Die Entkohlung
des auf diese Weise von Schwefel, Phosphor und
Silicium gereinigten Eisens kann in einem besonderen
oder in demselben Ofen vorgenommen werden, wobei
nur Sorge getragen werden mufs, dafs die Hitze des
Ofens schnell auf ein moglichst hohes Mafs getrieben
wird. Hierbei findet eine Schiackenbildung nicht
statt, sondern nur eine Ausscheidung des Kohlen-
stoffs als Kohlenoxyd. Das fertige Eisen wird aus
dem Herdofen .abgestochen. Letzterer ist mit be-
sonders construirten Gaserzeugern und Winderhitzern
ausgestattet.
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Statistisches.
Deutschlands Ein- und Ausfuhr.
E in fulii* A n.,si‘uh x
im ersten Halbjahr im ersten Halbjahr
1S94 1595 1594 1895
t i t t
Erze
EiSENEerZe. oo
858 266 846 459 1243 447 1276 231
Thomasschlacken.........ccccccveeeiiiiiiieeeniciees 10 262 28 380 podnadd e
Roheisen:
Bruche_isen und Abfalle....coooviiieee e, > 768 5996 41 197 49 724
Rohels_en """"""""" e A | 86 482 72 562 81 287 66 712
Luppeneisen, Rohschienen, Blocke ! !! .7 111 262 261 18 354 28 308
Fabricate:
Eck- und Winkeleison . .....cccccoeiiiiiiiieiiiiiiiee e 97 65
Eisenbahnlaschen, Schwellen etc.. .. 320 18 63 061 79 184
Eisenbahnschienen......cccociioieeieceiieeee e 3086 214 12 133 25731
Radkranz- und Pflugschaareneisen... 3 3 56 797 50 926
Schmiedbares Eisen in StADEeN ....ocoocveererereeennn. 0625 7 950 51 72
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, rohe 2 060 1693 142 202 143 390
Desgl. polirte, gefirnifsle etc. .........ccccccoovvievrveernnnnn. 26 = 41731 56 176
Weifeblech, auch 1aCKIIt......oooieveeeeeeeeeeeeereeeeeenes 1004 920 1429 1803
Eisendraht, auch faqonnirt, nicht verkupfert . . . 29214 2414 146 107
Desgl. verkupfert, verzinnt etC............cccccoceveevrvevernne. 137 177 23 ggg gg g;g
Ganz grobe Eisemvaaren:
Geschosse aus Eisengufs.......ccoccviieiiicniiienieccns B 20
Andere Eisengufswaaren.... 1888 .
2086 6 802
AMDOSSE, BOIZEN ottt 122 113 1480 ‘igzg
Anker, ganz grobe Ketten 749 673
Briicken und Briickenbestandtheile " o 260 233
DrahtSEile...ccooiieeieeeeceieeeeece e -7 P 2 653 2385
Eisen, zugroben Maschinenteilen etc. vorgeschmied. 56 55 g?; 966
Federn, Achsen etc. zu Eisenbahnwagen................ 282 565 917
Kanonenronre ......ccoocceeeeeeeeeeesoveeernens 88 1 12 084 12 266
Rohren, geschmiedete, gewalzte etc............... .... ! 750 1071 13 ggg " %;:23
Grobe Eisemvaaren:
Nicht abgeschliffen und abgeschliffen, Werkzeuge . 4737 4 146
Geschosse aus schniiedb. Eisen, nicht abgeschlifTen _ 27 - 50 635 52 981
Drahtstifte, abgeschliffen...........ccc........ 92 2 1649 1230
Geschosse, abgeschliffen ohne Bleimantel . . I ! 3 - 27 601 28 668
Schrauben, Schraubholzen.........cccccceeveeeieennannn. ’ 147 118 925 1331:-32
Feine Eisemvaaren:
Aus Gufs- oder Schmiedeisen........cccccocevreiiunennnn.
SPICIZEUG . vveoeve e 8‘;2 7?_,1L 7184 8017
Kriegsgewehre... 1 1 357 376
Jagd- und Luxusgevvehre . ,, . . .oeeveieieeenn. 63 75 262 682
Nahnadeln, Nahmaschinennadeln............................ 0 4 46 41
Schreibfedern aus Stahl......ccococvveeunne.n. rom 59 61 510 448
UNFfOUrNItUren .o bt 17 1%3 17
206
Maschinen:
Locomotiven und Locomobilen........ccccooceieiviciinnnnnn.
1249
Dampfkessel, geschmiedete, eiserne. 156 9;; 2645 2972
Maschinen, tberwiegend aus H 01z ......ccooevevvnnnes 1256 | 198 ?gg 1116
* », Gufseisen........ 10 746 14316 41 630 s ggg
» », Schmiedeisen . . . 1425 1416 0851
» n and. unedl. Metallen 143 113 256 7306
Nahmaschinen, uberwiegend aus Gufseisen . . . . 1498 1991 3700 390
» » » Schmiedeisen . . 14 17 > 437‘21
Andere Fabricate:
Kratzen und Kratzenbeschldge..........ccccoeouernns 100
Eisenbahnfahrzeuge: ” 98 115
ohne Leder- etc. Arbeit,jeuuter 1000” werth \ 10
» > » » , Uber 1000 , , 2 44 112 2 000 2 306
mit Leder- etc. Arbeit . o 110 154
Andere Wagen und Schlitten.... 1 98 gg 23
Zus., ohne Erze, doch einschl. Instrum. u. Apparate t Ul 567 123 254 1 761516 205 ;;z

b twerth di Posten.......... 1000
esammtwer ieser Posten 31 767 | 28660 | 184570 199 470
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Berichte dber Versammlungen aus Fachyereinen.

Deutsche Gesellschaft fur angewandte
Chemie.

In den Tagen vom 9. bis 11. Juni fand in Frank-
furt am Main die diesjahrige Hauptversammlung unter
dem Vorsitz von Hrn. Ri ch. Cu rtius-Duisburg statt.
Bereits am Vortage war im Zoologischen Garten, in
welchem die Versammlung stallfand, eine Ausstellung
eroffnet worden. Dieselbe enthielt nicht nur zahl-
reiche Apparate und Gerathe, welche fir das Labo-
ratorium von Werth sind, sondern auch zahlreiche
Gefafse und Einrichtungen aller Art fur den Grofs-
betrieb. Aus der Eisenindustrie erregten namentlich
Interesse die emaillirlen gufseisernen Gefafse und
Apparate fur die chemische Industrie, welche die
Firma Gebr. Bo 1ze in Mannheim und de Dietrich
& Co. in Niederbronn geliefert hatten. Die Fort-
schritte, welche auf diesem Gebiete gemacht sind,
sind ganz unverkennbar.
~  Am Montag den 10. Juni erfolgte Vormittags
'/alO Uhr die Eréffnung der Versammlung durch den
Vorsitzenden Hrn. R. Curlius, nachdem am Montag
Abend bereits eine gemithliche Begrifsungsfeier in
der Alemannia stattgefunden hatte. Hr. Oberbirger-
meister Adiek es rief der Versammlung ein herz-
liches Willkommen namens der Stadt Frankfurt zu,
ferner begrufste noch die Versammlung Geheimrath
Dr. Kohler vom Kaiserl. Gesundheilsamt, Dr. von
Heyden, Vorsitzender der Senckenbergischen Gesell-
schaft, Fabrikant W eism (111er und Dr. Petersen.
Hr. Ingenieur Schro dter-Dusseldorf dankte namens
des Vereins deutscher Eisenhitlenleute fur die Ein-
ladung. In des Eisenhittenmannes Brust, so fihrte
er aus, wohnen zwei Seelen, eine chemisch-technische
und eine maschinell-technische, und wenngleich die
letztere auch manchmal mehr in die &aufsere Er-
scheinung trete, so sei die erstere darum nicht minder
wichtig.

Dann folgten Vortrdge von Dr. Fresenius:

I. Ueber den Nachweis und die Bestimmung der
Chlorséure in unterchlorigsauren Salzen.

II. Ueber die Bestimmung des Urans in phosphor-
saurehaltigen Uranerzen.

I11l. Ueber eigentiimliche Lo&slichkeitsverhaltnisse
des schwefelsauren Baryts.

Director E. Frank: Frankfurt am Main und seine
Industrie.

Dr. P. W. Hofmann: Erfahrungen uber den
Plattenthurm Lunge-Rohrmann in der Schwef'elsdure-
f'abrication.

Dr..Kulisch:
Werden und Wesen.

Nach der Fruhstiickspause wurden die geschaft-
lichen Angelegenheiten erledigt. Zuerst referirte
Dr. F. Fischer-Gdltingen uber

Vorbildung und Staatsexamen fiir Chemiker.

Die deutschen Ausleseweine, ihr

Versammlung discutirte namentlich (ber die vier
Fragen:

1 Ist das Bedirfnifs fir ein neu zu gestaltendes
Examen fur Chemiker vorhanden?

2. Welche Anforderungen sind an ein solches
Examen zu stellen?

3. Ist es ralhlich, fir alle Chemiker ein einheit-
liches Examen zu fordern?

4. Ueber den durch dieses Examen zu erlangen-
den Titel.

XV1.15

Wenngleich die Angelegenheit durch die Referate
und Ubrigen Miltheilungen auch geklart wurde, so
kam man doch zu einer eigentlichen Beschlufsfassung
nicht, sondern setzte eine besondere Commission zur
weiteren Verfolgung der Angelegenheit ein.

An die Versammlung schlofs sich ein Festmahl,
das einen glanzenden Verlauf nahm.  (Schlufs folgt.)

Verein deutscher Maschinen-Ingenieure.

Die Wandlungen der Pnifung'svorschriften fiir den
Staatsdienst im liaufaclie im Laufe unseres Jahr-
hunderts.

Ein bewéhrter Kenner der Prifungsvorschriften
fir die Stasjtsbaubeamten, der Geheime Ober-Baurath
Stambke, fuhrte den Mitgliedern des Vereins
deutscher Maschinen-Ingenieure in der ordentlichen
Mai-Versammlung in eingehendem Vortrage das hdchst
wechselvolle Bild der allm&hlichen Entwicklung der
genannten Vorschriften vor. Diese Entwicklungs-
geschichte ist um so interessanter, als sie uns gleich-
zeitig ein Stick Cullurgeschichte predigt, das wir
nachstehend in gedrangter Kirze wiederzugeben ver-
suchen wollen.

Gleich die &ltesten Prifungsvorschriften fiihren
uns lebhaft die Geschichte des Vaterlandes an der
Schwelle, unseres Jahrhunderts vor Augen:

Ein vom Gesammt-Ministerium auf Sr. Konig).
Majestat  allergnadigsten  Specialbefehl,  Signatum
Berlin, den 8. Mai 1798, erlassenes Publicandum,
betreffend die vorlaufige Prifung solcher Candidaten
in der Baukunst, welche als Bauconducteurs angestellt
werden wollen, bestimmt:

,,Um solchen »Subjecten* ihre fernere Ausbildung
zu erleichtern, ist beschlossen worden, dafs aufser
dem zufordersl fir alle Candidaten bestimmten Feld-
messer-Examen diejenigen, welche sich zugleich der
Baukunst gewidmet haben, uber ihre Vorkenntnisse
in der Baukunst tentiret werden sollen. Die Anforde-
rungen sind gering, es folgt aber nach einer prak-
tischen Ausbildung noch ein »grofses Bau-Examen«.“

ZurZeit des Konigs Jerome Napoleon in
Kassel erliefs sodann dessen Finanzminister v. Bilow
in Paris, den 11. Marz 1811, ein ,Arret6, betreffend
Bauconducteurs und Eleven", welches de» Feldmesser-
dienst als Durchgang zur Baumeister-Carrifere beibehélt
und eine Prifung bei dem Ober Baudepartement in
Kassel vorschreibt, bei der unter Anderem ein Aufsatz
in franzosischer Sprache verlangt wird. Im ganzen
sind diese Vorschriften nicht tbel.

Es folgen dann die unter dem 8. September 1831
von dem damaligen Minister des Innern fir Handel
und Gewerbe v. Struck mann erlassenen ,Vor-
schriften fur die Prifung der Feldmesser und der-
jenigen, welche sich dem Baufache im Dienste des
Staates oder als Privatbaumeister widmen*.

Der Handelsminister v. d. Heydt anderte
diese Vorschriften zuerst unter dem 1. August 1849
und dann nochmals am 18. Méarz 1855, indem er
ihnen die Bezeichnung gab:

wVorschriften fur die Ausbildung und Prufung
»derjenigen, welche sich demBaufache widmen wollen,*

Nach allen diesen Vorschriften konnten auch so-
genannte Privatbaumeister das Examen ablegen. Aus-
schliefslich auf den Staatsdienst beschrénkte Minister
v. Itzenplitz die Examenordnung unter dem

6
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3. September 1868 in den .Vorschriften fur die Aus-
bildung und Prufung derjenigen, welche sich dem
baufache im Staatsdienste widmen*.

Bekanntlich ist es hinfort bei dieser Einschrankung
gebheben Die vom Minister Dr. Achenbach am

; J 1876, erla®enen Prifungsvorschriften lassen
schon durch ihre Bezeichnung:

»Vorschriften Uber die Ausbildung und Prufung
»tur den Staatsdienst im Bau- und Maschinenfache*
die von den Maschinentechnikern langersehnte ein-
schneidende Erweiterung der Fachrichtungen erkennen
v n r,L dle Gewéhrung reichlicher Diaten an
die Baufiihrer gewéhrten Unfuge, den Abschlufs der
Baufuhrerei durch das Baumeister-Examen ganz un-
gebihrlich lange, bis zu zehn Jahren und mehr
hinauszuschieben, wurde erst durch die vom Minister
@ 7 ayioLCh mcrfes?nen Priufungsvorschriften vom
0. Juli” 1666 ein Riegel vorgeschoben. Wirft dies
schon ein scharfes Schlaglicht auf den Minister mit
der Devise Gerade und fest, so sind in demselben
Maise die besondere Genauigkeit und Scharfe des
Ausdruckes dieser Vorschriften ein getreues Abbild
der hochinteressanten Personlichkeit dieses, um das
preufsische Eisenbahnwesen und namentlich um
die sociale Stellung der Staatsbaubeamten so hoch-
verdienten Mannes.

Im engen Anschlufs an dieletztgenannlen Prufungs-
vorschriften erlieft der Staatssecretdr des Reichs-
Jie AUsbildung, BHISS ThdBRN e Yy Sehr L teeSRer
und Schiffsmaschinenbaufache der Kaiser!. Marine*.

Endlich sind am 1 Mai d. J. in Kraft getreten
die neuesten .Vorschriften tber die Ausbildung und

15 April 1895* im Raufache vom

So oft hiernach die Prufungsvorschriften ihrer

"7 ~wechselt baben, so tiefgreifend

sind die Wandlungen in ihrem Inhalte gewesen, der
ein treues Spiegelbild des Standes-Ansehens und des
K.ampies_ um Hebung dieses Ansehens ist. Auf und
Kampfe, geht’s auch hier. Zu Anfang des

A . i -
girqner?;jen .1§ngrirr1<gl éignReq?énaudsasde'ﬁ(fh?éﬁgls%meir?gs

virlimftmnl«rOdei', emelr gleichgeachteten Lehranstalt
i m , JU'rL | nvatbaumeister fir den Landbau
oder Maschinenbau werden wollte, mufste aufserdem

. mf \ * Zi LA
steinmetz odar AtdMaRie At andBRHABaN" \AS
der zweiten Halfte des Jahrhunderts ah wird die
Reife des Abganges aus der I. Klasse eines Gymnasiums

vonri858rah e“ ijeal. f hule mit Latein gefordert,
Versitat  Bss9%uin g UREThafER DPIRNGRE 248 Wi
Abiturientenprufung auf einem Gymnasium oder einer
Realschule erster Ordnung Vorbedingung wird. Vor-
Ubergehend wurde dann durch v. Maybach 1886
nur das Zeugmfe der Reife eines preufsischen Real-
gymnasiums neben dem Gymnasial-Abiturium zuge-
assen bald darauf aber - u. W. auf Veranlassung
des Staatsministeriums — auch wieder das Zeugnifs
der Reife einer preufsischen Oberrealschule, und so
ists heute noch.

Bis zum Jahre 1849 war die Ablegung der Feld-
messerprifung eine nothwendige Vorstufe; urapring-
Tlifi yfn*i Examen soear eine einjahrige
Thatigkeit als Feldmesser-Eleve voraus, wahrend nach
diesem Examen die Bewéhrung als Feldmesser er-
wiesen werden mufste. Von 1849 ab wurde das
i; eldmesser- mit dem Baufllhrer-Examen verschmolzen.

Der i*eldmesser stieg nach bestandenem Baumeister—

- er auf (for Wege- und Landbau),

e vorziglich bestandene Baumeister zum Bauinspector,

VWVasserbau und Maschinenbau, oder

dem Stadtbau und Prachtbau oder allen diesen
Zweigen widmen konnte.

Staatsdienst
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t-i Anfang des Jahrhunderts gab’s statt der Bau-
fihrer ,,Bauconducteurs* fiir den Wasser- und Stadtbau,
diejenigen von ihnen, welche sich neben vorziglich
bestandenem Examen praktisch auszeichneten, erhielten
als ,Baureferendarien* Gelegenheit, sich unter der
Leitung der Regierungs- und Baurdthe bei den Re-
gierungen mit dem Geschaftsgange zur Hilfeleistung
lur diese Rathe bekannt zu machen (horribile dictu,
denn heutzutage gilt eine solche Auszeichnung fir
den Baufiihrer zu hoch).

Der Maschinenbau verschwand als Fachrichtung
des gepriften Baubeamten von 1849 ab. Bis 1869 gab’s
dagegen noch die schon erwéhnten Privatbaumeister,
die vor dem Studium das Meister-Examen in einem der
betreffenden Handwerke abgelegt haben mufslen.
iKe N t unterschied man Wege-Inspectoren
(beim Wegebau angestellte Baufiihrer, die auf weiteres
Ansteigen verzichteten), Baumeister fir den Land-
und Schoénbau und solche fur den Wege- und Strafsen-
bau. Das Jahr 1855 brachte dann eine Verschmelzung
aller dieser Baumeister—-Kategorieen, die nunmehr aber
nach dem Ausfall der Prifung sogenannte A-, B-
oder "Baumeister wurden, von denen die Gattung A
jede Staatsbaubeamtenstelle erlangen konnte, die
Gattung B hochstens eine Bau-Inspectorstelle lir Land-
und Schonbau oder Wasser-, Wege- und Eisenbahn-
bau, die unglickliche Gattung C endlich nur eine

abgeachnitten S Dleser Zopf wurde erst 1868

Von da ab gab’s wirklich nur gleichwertige
iJewr mufste aber sowohl Land- und
Schonbau-, als Wasser-, Wege-, Eisenbahn- und Ma-
schinenbau im Examen beherrschen.
. denken, wie sehr unter dieser Breite
die Tiefe des Eindringens in die einzelne Fachrichtung
leiden mufste. Maschinenbau war nur dem Namen
nach ini den:Priufungen vertreten, denn die eigent-
lichen Maschinenbaubeamten in Preufsen standen als
ungeprift ganz abseits, und selbst die Prifungen der
Maschineningemeure die seit lange bei der polytech-
nischen Schule in Hannover bestanden hatten, ent-
fielen nach Einfuhrung der Prifungsordnung von 1868.

Es war dies um so bedauerlicher, als es wohl
gerade diesen | rifungen zuzuschreiben war, dafs
Hannover als eine besonders gute Pflanzschule fir
Maschineningenieure galt. Maéanner wie Welkner
Kirchweger, Wahler, Sammann, v. Brock-
mann und andere stammen aus dieser Schule. Von
nun an horten deshalb auch die Antréage ¢ der
preufsischen, im Staatseisenbalindienste beschéftigten
Maschineningenieure um Ein-, bezw. Wiedereinfuhrung
n'rfn‘gi ~h f’?rl n d?m Hannoverschen Vorbilde
und Gleichsteflung des Maschinenbaufaches mit dem
allgemeinen Baufache nicht mehr auf

Besondere Verdienste hat sich in'dieser Richtung
er damals von Goéttingen nach Paderborn versetzte
Obermaschinenmeister Welkner, ein auch sonst
hochverdienter Beamter, erworben. Er wendete sich
als friuherer Hannoveraner und im Interesse seines
laches wie seiner jingeren Collegen in einer Eingabe
an den Herrn Minister Dr. Achenbach, bekam
auch eine wohlwollende Antwort, aber Erfolg hatte
die Eingabe zunachst nicht. Im Jahre 1873 wendeten
e L S oA Lo S
mals an den Minister. Es ist vielleicht dieser An-
regung mit zuzuschreiben, dafs dieser beim Erlafs
der neuen Priufungsvorschriften vom 27. Juni 1876
dem Wunsche entsprach.

Diesen Erfolg danken die Maschineningenieure
nnrl R Bangem Theile auch dem Geh. Regierungs-
und Baurath Funk, einem geborenen Hannoveraner,
spéateren Directionsmitghede der Kdéln-Mindener Bahn
und Erbauer der Venlo-Hamburger Bahn. Bei den
Vorberathungen zu den neuen Prifungsvorschriften
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hat er, was wenig bekannt sein durfte, sich der
Sache der Maschineningenieure zur rechten Stunde
warm angenommen.

Notgedrungen wurde von 1876 ab die Einheit-
lichkeit des Baufaches aufgegeben und folgende ganz
selbstandige Fachrichtungen unterschieden:

a) Bas Hochbaufach, b) das Ingenieurfach, c) das
Maschinenbaufach.

Wahrend 1886 noch von einer weiteren Trennung
der Fachrichtungen abgesehen wurde, mehrten sich
bald darauf die Klagen sowohl der Eisenbahn-, als
der Wasserbauverwaltung, dafs die in der einen Fach-
richtung ausgebildeten Baufihrer nachher als Bau-
meister in der anderen Fachrichtung nicht genlgen
kénnten. Die neuesten Prifungsvorschriften trennen
daher sehr verninftig: a) Hochbaufach, b) Wasser-
baufach, c) Eisenbahnbaufach [b) und c) Ingenieur-
baufacher] und d) Maschinenbaufach.

Aus einem zweijahrigen Studium an der ,Allge-
meinen Bauschule* in Berlin, wie es zu Anfang des

Jahrhunderts Torgeschriehen war, wurde im Laufe
der Zeit und bis zu den siebziger Jahren ein
dreijahriges Studium an der ,Koniglichen Bau-

Akademie“ in Berlin, die damals bekanntlich noch dem
Minister lir Handel, Gewerbe und offentliche Arbeiten
direct unterstellt war, und endlich ein vierjahriges
Studium an einer der drei technischen Hochschulen
in Preufsen, die seit etwa zwei Jahrzehnten dem Cultus-
minister unterstellt sind. Die Anforderungen an die
praktische Ausbildung sind nicht gesteigert worden.
Vor 100 Jahren genigte eine einjahrige Beschéftigung
als Feldmesser-Eleve vor dem Feldmesser-Examen
und eine zweijahrige Baupraxis zwischen der soge-
nannten Vorpriifung und der Nachprifung (Baumeister-
priufung). ~Auch heutzutage mufs der Baubeflissene
ein Elevenjahr (der Maschinenbauer vor, alle anderen
Fachrichtungen nach dem Studium) und zwei Bau-
flhrerjahre nach dem Studium der Praxis verbringen.
Inzwischen ging eine Zeit lang die Vorschrift auch
lir die Baubeflissenen dahin, das Elevenjahr vor dem
Studium zu erledigen und die dreijéhrige Studienzeit
durch die zweijahrige Baufiihrerpraxis zu unterbrechen.
Die Eleventhatigkeit vor dem Studium hat sich fur
die Maschinenbauer sehr bewéahrt; die Stimmen,
welche sie auch bei den Ubrigen Fachrichtungen in
diese Zeit verlegt sehen moéchten, mehren sich.

Referate und Heinere Mittheilungen.
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Baufiihrer— und Baumeisterpriufung waren friher
vor der Konigl. Oberbaudeputation (spater Konigl.
technischen Bandeputation) in Berlin abzulegen. In
Hannover konnte seit 1868 die Baufuhrerprifung
auch vor der dortigen Koénigl. Prifungscommission
abgelegt werden. Zur Zeit kann die Baufuhrerprufung
in _allen Fachrichtungen vor den Konigl. technischen
Prifungsamtern in Berlin, Hannover und Aachen,
einem besonderen Abkommen entsprechend auch in
Braunschweig, abgelegt werden. Die Baumeister-
prifung wird ausschliefslicli bei dem technischen
Oberprifungsamt in Berlin abgelegt.

Auf die Anforderungen, welche in den Prifungen
gestellt werden, naher einzugehen, verbietet uns der
Raum; nur sei noch erwéahnt, dafs fur die Gandidaten
des Maschinenbaufaches die Elektrotechnik als be-
sonderes, mit besonderem Testate zu versehendes
Fach durch die neuesten Vorschriften eingeschaltet
wird. Der Schiffbau ist dafiir als besonderer Prifungs-
gegenstand ausgefallen.

Die unverandert gebliebene Examenfolge beginnt
mit der sogenannten Vorprufung nach mindestens
zweijahriger Studienzeit. Das Examen umfafst vor-
wiegend die wissenschaftlichen Grundlagen. 1J/2Jahre
spater, nach mindestens vierjahriger Studienzeit, folgt
die erste Hauptprifung (Baufihrerprifung), auf Grand
deren der betreffende Prasident, in dessen Bezirk der
Gandidat beschaftigt bezw. ausgebildet wird, die Ver-
eidigung und die Ernennung zum Regierungsbaufihrer
bewirkt.

Nach amtlich geregelter zweijahriger Praxis, die
sich beim Maschinenhaufach auch auf den Telegraphen-
dienst erstreckt, kann der Baufiihrer die zweite Haupt-
prifung ablegen, darauf erfolgt durch den Minister
die Ernennung zum Regierungsbaumeister.  Auch
ohne solche kann sich der gliicklich durchgekommene
Candidat als ,staatlich geprufter Baumeister* be-

zeichnen. Nach Ausscheidung aus dem Staatsdienste
ist dem ,Regierungsbaumeister® ein a D. anzu-
hangen.

Der Vortragende vermied es, besonders hervor-
zuheben, dafs es ein kraftiger Rickschritt ist, wenn
nach den neuen Vorschriften das den Baufiihrern
und Baumeistern erst 1886 unter v. Maybach ver-
liehene Préadicat des .Koniglichen* wieder ge-
nommen ist!

Referate und kleinere Mitteilungen.

Die British Iron Trade Association in Deutschland.

Durch die Tagespresse ist bereits in weiteren
Kreisen bekannt geworden, dafs eine Abordnung von
etwa 15 Mitgliedern der British Iron Trade Association,
darunter auch ihr Secretar Stephen J. Jeans,
plotzlich in Deutschland erschienen ist und in Gruppen
eine Reihe von Eisenwerken am Niederrhein und
Westfalen besucht hat. Als Zweck ihres Kommens
wurde angegeben, die Arbeiterfrage (labour question)
zu studiren, insbesondere genaue Angaben iber die
Léhne aller Arbeiterkategorieen zu erhalten, um damit
zuverléssiges Material zur Vorlage bei ihren Kémpfen
mit den Trade Unions zu gewinnen. Die Besichtigung

der Werke, so fuhrten die englischen Besucher weiter
aus, sei Nebensache; sie diene nur dazu, nachdem
man die Hohe der Lohne kennen gelernt habe, auch
ein Bild uUber ihren Empfanger zu gewinnen.
Nachdem uns bereits seitens einer Werksverwal-
tung, welche auch die Gaste empfangen hatte, die
Andeutung zugegangen war, dafs der Zweck ihres Be-
suchs ein anderer gewesen zu sein scheine, als sie
vorgegeben hatten, da sie sich fur die Léhne kaum,
dagegen um so mehr fur die Werkseinrichtungen
interessirt hatten, wird es von Interesse fur die mit
dem Besuch beglickten Lénder sein, zu hdéren, was
nunmehr nach eigenem Gesténdnifs der Englander
der Zweck der Abordnung war. Die ,lron and Coal
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Trades Review* vom 9. August, welche das Organ
der British Iron Trade Association und deren Leiter
Stephen J. Jeans selbst ist, macht namlich in einem
Leitartikel ihrer Ausgabe vom 9. August folgendes
offenes Gestéandnifs:

.Eine der interessantesten Enqudten, welche je
im Zusammenhang mit der Eisenindustrie stattge-
funden haben, ist beinahe bis zum Abschlufs gediehen.
Die Zunahme auslédndischen Wettbewerbs in unseren
eigenen Colonieen, insbesondere in Indien und Austra-
lien, von anderen L&ndern gar nicht zu sprechen, hat
vor kurzem die gerechte Aufregung der Industrie er-
weckt, und hat diese Aufregung sich in geringerem
Slafse auch der Trade Unions beméchtigt, welche die
Arbeiter reprasentiren. Als daher die British Iron
Trade Association, als Vertreterin der britischen In-
dustrie im allgemeinen, kirzlich den Vorschlag machte,
die Angelegenheit durch eine gemeinsame Abordnung
von Arbeitgebern und Arbeitnehmern zu untersuchen,
zogerten die Arbeiter nicht, dem Vorschlag zuzu-
stimmen. Eine Zusammenkunft wurde in London
veranstaltet, auf welcher die Vorbereitungen getroffen
wurden, und vor etwa 14 Tagen reiste eine Ab-
ordnung von Arbeitgebern und Arbeitnehmern nach
dem Continent, mit dein Zweck, sich zu bemihen, die
okonomischen Verhéltnisse festzustellen, unter welchen
die Eisen- und Stahlindustrie in Deutschland und
Belgien, den hauptséchlichen Wettbewerbslandern,
betrieben wird. Viel Zweifel wurde dariiber geéufsert,
inwieweit die Arbeitgeber dieser beiden Lénder bereit
sein wirden, die verlangte Auskunft zu geben. Offen-
bar war dies wenig wahrscheinlich im Interesse der
Arbeitgeber in Deutschland und Belgien, dafs sie
zeigten, wie es ihnen moglich sei, so erfolgreich mit
ihrem grofsen Nebenbuhler in Wettbewerb zu treten.
Verdankten sie dies niedrigen Lohnen, so erschien es
in ihrem Interesse, diese Lohne so weit wie moglich
als ihr Geheimnifs zu bewahren. Verdankten sie es
Uberlegenen Arbeitsmethoden, uberlegenen maschi-
nellen Einrichtungen oder anderen Vortheilen, welche
andere Lander nachahmen koénnten, so war es offen-
bar ebenso in ihrem Interesse, diese Thatsachen fir
sich zu behalten. Die Abordnung verliefs daher
England mit nur geringen Erwartungen, mit Will-
kommen von seiten ihrer continentalen Mitbewerber
empfangen zu werden. Sie fuhlten vielleicht, dafs unter
genau analogen Umstanden sie gezdgert haben wirden,
jene Nebenbuhler mit offenen Armen zu empfangen,
und sie wiirden ohne Zweifel voéllig gerechtfertigt ge-
wesen sein, wenn sie sich geweigert hatten, »sich selbst
wegzugeben«. Aber die Abordnung hatte Sorge ge-
tragen, sich fur diese Falle vorzusehen. Sie fihrte
zahlreiche Empfehlungen mit sich, einschliefslich
eines hohen Empfehlungsschreibens von Ihrer Majestét
diplomatischen Vertretern in Berlin und -Briissel, und
sie gingen entschlossen, wie Engléander tiberhaupt sind,
die grofsten Schwierigkeiten zu besiegen (to wrestle,
d. h. wortlich : im Ringkampf besiegen), welche sich
ihnen in den Weg stellen sollten.

Aber all diese Befiirchtungen und Vorbereitungen
gegen Widerstand bewiesen sich als unndthig. Die
Waélle von Jericho fielen nicht leichter um, als unsere
ausléndischen Wettbewerber sich dem Feind ergaben.
Unsere Abgeordneten wurden buchstablich mit offenen
Armen sowohl in Belgien, als in Deutschland em-
pfangen; auf jedem Werk, das sie besuchten, wurde
ihnen ein sehr hoflicher Empfang zu theil. Auf den
meisten Werken fanden sie ihre hochst freundlichen
Nebenbuhler offenbar ebenso besorgt zu lehren, als
sie lernen wollten. Sie besuchten die Werke von
Couillet, Angleur, Clabecq und einige kleinere Werke.
Ferner zeigte man ihnen in Deutschland die Werke
in Essen, Phonix, Gutehoffnungshitte, Hoesch, Rothe
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Erde und einige kleinere Werke. Eine jede Auskunft
wurde thatsachlich zur Verfigung gestellt. Unter
Anderem theilte man ihnen die gezahlten Arbeits-
16hne, die Kohlen- und Erzpreise und die Frachten
mit, wahrend sie Gelegenheit hatten selbst zu sehen,
wie weit die Deutschen und die Belgier unseren eignen
Fabricanten in Bezug auf Methoden und Einrichtungen
voran sind. Die grofste Zahl der Abgeordneten waren
Leute aus der Praxis, so dafs wir als das Ergebnifs
der Enquéte einen Bericht erwarten kénnen, welcher
von grofsein Vortheil fir das Interesse des Eisen-
und Stahlgewerbes Englands sowohl fir jetzt, wie fur
die Zukunft sein wird. Bis jener Bericht fertiggestellt
und herausgegeben ist, kdnnen wir seinen Hauptinhalt
naturlich nicht veroffentlichen; wir koénnen heute
schon sagen, dafs derselbe wahrscheinlich den eng-
lischen Fabricanten zeigen wird, dafs ihre Neben-
buhler auf dem Festlande in mancher Beziehung
thatiger (alive) sind, als man hier voraussetzte.“

Wir verzichten auf jede Kritik dieser Auslassung;
ihre Wiedergabe in getreuer Uebersetzung bat ledig-
lich den Zweck, die Thatsache festzunageln, dafs zum
Zweck ihrer Erhebungen die Engldnder nach ihrem
eigenen Gesténdnifs einen Massenuberfall von hinter-
ricks in Deutschland gemacht haben und dafs sie
dabei ihr wahres Gesicht hinter einer Maske zu ver-

bergen fur gut hielten.

Zur Sache bemerken wir, dafs nach unserer
Meinung die Englédnder nicht nur ehrlicher, sondern
auch gescheidter gehandelt héatten, wenn sie den
sonst unter Gentlemen Ublichen Weg der Offenheit
auch hier eingehalten hatten; sie hétten alsdann ihre
Auskiinfte nicht nur in ausgiebigerer, sondern auch
zuverlassigerer Weise erhalten, da die Werksver-
waltungen doch unter keinen Umsténden, auch nicht
maskirten Englandern gegeniber, mehr mittheilen, als
dies bei solchen Gelegenheiten iiblich ist. Wie die Sache
jetzt liegt, ist mit Sicherheit zu erwarten, dafs der mit
Sensation angekindigte Bericht, wenigstens was
Deutschland anlangt, von Unrichtigkeiten strotzen
wird, da die englischen, zum Studium deutscher Ver-
haltnisse nach Deutschland gekommenen Reisenden,
abgesehen von einer Ausnahme, welche etwas deutsch
radebrechte, kein Wort deutsch verstanden!

Wenn die Englander das uns Deutschen wirklich
schmeichelhafte Gestandnifs machen, dafs sie uns mehr
»alive” gefunden haben, als sie vorausgesetzt hatten,
mo kénnen wir ihnen erwidern, dafs auch in Deutschland
aus ihrem Besuch eine Lehre gezogen worden ist, nam-
lich die, dafs man zukinftig in Deutschland jeden Eng-
lander, auch wenn er mit guten Empfehlungen und selbst
einem hohen Schreiben von lhrer Majestat diplo-
matischen Vertretern kommt, zunachst genau auf die
Echtheit seiner Larve prufen wird.*

* Es sei bei dieser Gelegenheit auch an die Er-

fahrung erinnert, welche unsere belgischen Nachbarn
im verflossenen Jahre mit den Englandern machten,
nachdem diese tagelang reiche Gastfreundschaft ge-
nossen hatten. Wir verweisen dieserhalb auf die
Mittheilungen in dieser Zeitschrift vom 15. Januar,
Seite 93, noch dazu bemerkend, dafs ein Theilnehmer
an der Abordnung ebenfalls den Namen Patchett
fuhrte.
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Unlauterer Wettbewerb.

Ueber einen eigenartigen Fall des unlauteren
Wettbewerbs, bestehend in einem groben Vertrauens-
bruch seitens einer Spediteurfirma, erfahren wir
Folgendes:

Die Firma Th. Goldschmidt, chemische Fabrik
in Essen an der Ruhr, bediente sich fur einen Theil
ihrer Transporte der Dampfschiffahrts —Gesellschaft
Zeeland in Vlissingen. Diese Firma, deren Beamte
die Herren M. Laernoes, Adjunct- Inspect. des
commerc. Betriebes, R. J. Brakema, Superintendent
Engineer, sowie Inspector, H. L. Hermans sind, be-
nutzte die ihr gewordenen Kenntnisse der Geschafts-
verbindungen, um ein Concurrenzwerk in Vlissingen
zu errichten.

Hr. Laernoes unterhielt langere Zeit einen regen
schriftlichen und personlichen Verkehr mit einem
Vorarbeiter und engagirte darauf diesen und einige
andere Arbeiter der Firma Th. Goldschmidt. Sobald
die Firma in Essen davon Kenntnifs erhielt, setzte
sie die sofortige Verhaftung des betr. Vorarbeiters
durch, bei welcher Gelegenheit ein Theil der be-
lastenden Gorrespondenz gefunden und beschlagnahmt

wurde; die anderen Arbeiter waren schon Uber die
Grenze. Jener hatte seine Mobel bereits voraus-
geschickt, und weil es nicht moglich war, einen

M at erialdiebstahl direct naclizuweisen, so konnte
nach unseren derzeitigen Gesetzen weder gegen den
Arbeiter, noch, was wichtiger gewesen wére, gegen
die betreffenden Beamten der Zeeland -Gesellschaft
wegen Verleitung zum Diebstahl eines Geschaftsgeheim-
nisses strafgerichtlich vorgegangen werden.

Amerikanische Eisenerze in Deutschland.

Zu dieser Frage, welche in jingster Zeit einigen
Staub aufgewirbelt hat, schreibt der ,Kdln. Zeitung“
ein westfilisches Hochofenwerk:

»Ein uns vorliegendes Angebot auf amerikanische
phosphorreiche Eisenerze veranlafste uns zu einer
vergleichenden Berechnung der Herstellungskosten
des Roheisens auf unserer Hitte aus diesen Erzen
und aus Luxemburg-Lothringer Minette. Der Preis
des Erzes vor Lake Ghamplain betragt frei Hitte
16,25 J1 f. d. Tonne auf der Grundlage 60procentigen
Eisens, wahrend Minette mit 38 bis 40 % Eisen etwa
9 tA. kostet. Bei einem Ausbringen von 58 % aus
ersterem und 35,5 % aus letzterem, stellt sich zwar
der Erzpreis fir die Tonne Roheisen aus amerika-
nischem Erz um 2,70 J| hoher als aus Minette; der
Kalksteinverbrauch ist annahernd der gleiche, dahin-
gegen stellt sich der Koksverbrauch gegen Minette-
roheisen um etwa 250 kg oder 2,87 B, sowie wegen
der hoheren Erzeugungsmengen der Arbeitsléhne und
sonstigen Unkosten um etwa 1J 1 fur die Tonne billiger,
so dafs sich mithin das Roheisen (Thomusroheisen)
aus amerikanischen Erzen noch um 1,17 Jt glnstiger
stellt als aus Minette.”

,,Das Huttenwerk hat*, so bemerkt mit Rccht unsere
Quelle, ,,mit Landfracht vom Ruhrorter Hafen ab zu
rechnen; fir die am Rhein liegenden Oefen stellt
sich der Unterschied zu Gunsten des amerikanischen

Erzes, das aus 6000 km Entfernung kommt, noch
entsprechend hoéher. Eine treffliche Beleuchtung der
Frachtfrage!"

Elektrisches Enthéarten von Panzerplatten.

Die an ihrer Stirnseite gekohlten und gehéarteten
Nickelstahl-Panzerplatten besitzen dort eine Harte-
schicht von 12 bis 30 mm Dicke, welche den An-
griffen der hartesten Stahlbohrer widersteht. Da es
aber die Befestigung der Platten an den durch sie zu
schitzenden Schiffstheilen, sowie auch die Befestigung
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gewisser Gegenstande an ihrer Aufsenflache notli-
wendig macht, Loécher in die Stirnseite der Platte zu
bohren und sie mit Schraubengewinde zu versehen,
so pflegte man bei der Cementirung die Stellen, die
zu diesem Zweck von der Kohlung ausgeschlossen
werden sollten, mit geeigneten Korpern, z. B. feuer-
festem Slein, zu bedecken, um zu verhindern, dafs
die die Panzerplatte bedeckende Kohle an diesen
Stellen mit dem Stahl in Berihrung kam. Dieses
Verfahren halte nicht sicheren Erfolg, denn wéhrend
eine Anzahl solcher Stellen geniigend weich blieben,
um eine Bearbeitung zuzulassen, waren andere Steilen
genau so hart, wie die unbeschitzten Theile der
Plaltenoberflache, woraus hervorgeht, dafs es dem
Kohlenstoff moglich wurde, an diesen Stellen unter
der Bedeckung einen Weg in den Stahl der Platte
zu finden. Versuche, mit der Flamme eines kraftigen
Knallgasgeblases das ortliche Entharten zu bewirken,
blieben auch ohne Erfolg. Man gewann dabei die
Ueberzeugung, dafs sich auf die grofse Masse des
Metalles eine erfolgreiche Einwirkung nur von einer
Warmequelle erwarten lasse, die eine geniigende
Warmemenge in kirzester Zeit, sozusagen in con-
centrirter Form, auf die betreffende Stelle zu uber-
tragen vermag, weil bei dem guten Warmeleilungs-
vermodgen des Stahls selbst die vom Knallgasgeblase
an die Platte abgegebene Warme von der grofsen
Metallmasse schnell aufgesogen wird, ohne dafs es
zu der beabsichtigten Wirkung kommen kann. Die
letztere durfte man nur noch von der Elektricitat mit
Hilfe von Vorrichtungen zu erreichen hoffen, wie sie
beim elektrischen Schweifsverfahren Verwendung
finden.

Nach mehrfachen Versuchen gelang es dem
Elektrotechniker Hermann Lemp der Elektric
Welding Company, mittels eines ihm in den Vereinigten
Staaten von Nordamerika {U. S. A. P. Nr. 531197)
und in England (P. Nr. 24569) patentirten Ver-
fahrens die Aufgabe zu l6sen. Es wurde zuerst auf
der Schiffswerft von Cramp & Co. in Philadelphia
probeweise und dann bei den Thurmplatten des auf
dieser Werft im Bau befindlichen Schlachtschiffes
Massachusetts mit solchem Erfolg angewendet, dafs
sich auch die Union Iron Works in San Francisco
zum Entharten der Bohrstellen in einer 432 mm
dicken Harveyplatte fiir den Barbeltethurm des Schlacht-
schiffes Oregon seiner bedienten. Unsere Scientific
American vom 6. Juli d. J. entnommene Abbildung
zeigt die hierbei zur Verwendung gekommene Vor-
richtung. Sie besteht im allgemeinen aus einer
Wechselstrommaschine, einem regulirendenRheostaten,
dem Transformator und der Betriebsmaschine, letztere
entwickelt bei 450 Umdrehungen in der Minute 55 HP.
Es handelt sich darum, den beiden die Panzerplatte
beriuhrenden Kupferpolen, welche mit ihrem Zwischen-
raum die zu enthartende Stelle einscblieisen, einen
elektrischen Strom von hinreichender Stdrke zuzu-
fuhren, um die Harteschicht der Panzerplatte an
dieser Stelle bis zur Rothgluth zu erwarmen. Zu
diesem Zweck sind die beiden Kupferpole mit der
secundaren Wicklung des Transformators leitend
verbunden, wahrend die primare Wicklung des
letzteren, wie gewohnlich beim elektrischen Schweifs-
verlahren, an die Wechselstrommaschine, hier unter
Zwischenschaltung des Rheostalen, angeschlossen ist.
Der Transformator hangt mit Drehzapfen in einem
Bugel, der von dem Flaschenzug eines Laufkrahns
getragen wird, so dafs es mdglich ist, die beiden
Kupferpole auf jede beliebige Stelle der Panzerplatte
zu bringen und sie mit gewissem Druck dieselbe be-
rihren zu lassen.

Die beiden Pole sind hohl aus Kupfergufs her-
gestellt und miteinander verbolzt. Die Secundér-
wicklung hat U-form, an deren Enden hohle Kupfer-
stlicke befestigt sind, durch welche ein wasserstrotn
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geleitet wird, um zu verhindern, dafs die beim Ent-
hérten sich entwickelnde Hitze die Umwicklung er-
reicht. Zum Enth&rten werden die Kupfercontacte
so Uber die zu erhitzende Stelle gebracht, dafs sie
diese zwischen sich einschliefsen. Der Zwischenraum
zwischen den beiden Polen ist doppelt so grofs, als
der Durchmesser des zu bohrenden Loches. Der
Rhcoslat,_ in der Abbildung rechts vorn, ist zunéchst
auf die Mindeststarke des priméren Stromes eingestellt.
Sobald nun die beiden Kupfercontacte der herunter-
gelassenen Vorrichtung die Platte beriihren, schliefst
diese den Stromkreis, und ein leises Summen benach-

richtigt davon, dafs dies geschehen ist. Der Strom wird
nun allmahlich durch Einstellen des Rheostaten auf
das hochste Mafs verstarkt und bald erscheint auch
ein glanzend rother Fleck unter den Contacten. Die
an dieser Stelle sich entwickelnde hochgradige Wéarme
verursacht, als Folge der Ausdehnung nach der Richtung
des geringsten Widerstandes, eine leichte Anschwellung
der Platte, in welcher Kreise wechselnder Farben sich
allmahlich dem Mittelpunkt nadhern. Den elektrischen
Strom lafst man in seiner ganzen Stérke so lange auf
die Platte einwirken, bis ein gegen dieselbe gehaltenes
Stiick Fichtenholz verkohlt oder gliihend gemacht wird.
Dann wird die Stromstérke nach und nach bis auf ein
Minimum verringert und die Enthéartung ist beendet.

Die Erhitzung erfordert etwa 3 Minuten Zeit, bei
welcher der secunddre Strom von 3500 bis 6000
Ampeéres bei 4 Volts erreicht hat. Das langsame Ab-
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schwéchen des Stromes hat den Zweck einer allméh-
lichen Abkihlung, denn wirde der Strom plétzlich
unterbrochen, so wirde die grofse Metallmasse der
Platte durch schnelle Ableitung der Warme von der
erhitzten Stelle wiederhdartend auf dieselbe zuriick-
wirken. Die Abkihlung dauert etwa 10 bis 12 Minuten.
An der Enthartungsstelle zeigt die Platte einen dunkel-
blauen Fleck von ellyptischer Gestalt mit einer grofsten
Achse von etwa 100 und einer kleinen von etwa
50 mm Léange.

In unserer Abbildung steht links hinter der im
Flasohenzug héangenden Enthartungsvorrichtung auf

der Panzerplatte eine tragbare elektrische Bohr-
maschine, welche sofort zum Bohren des Loches in
Betrieb gesetzt wird, sobald die Enthartung beendigt ist.

J. Castner.

Erganzung'.

Der in Nr. 13, S. 634, veroffentlichte Artikel uUber
eine 6 fache fahrbare Radial-Bohrmaschine mit elek-
trischem Antrieb wird auf Wunsch der Auftraggeberin
dahin ergéanzt, dafs diese Maschine fiir die Briucken-
bauanstalt Georg Noell & Co., Wirzburg, nach deren
generellem Plan und Anordnung, sowie nach Con-
struclionszeichnungen von der Disseldorfer Werkzeug-
maschinenfabrikundEisengiefserei, Habersang&Zinzen,
Dusseldorf-Oberbilk, erbaut wurde.
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B”C“e eschau.

v. Schicker, Reg.-Director undWiirltembergischer
Bundesraths-Bevollméachtigter, Die Vorschriften
Uber die Sonntagsarbeiten.  Stuttgart 1895,
W. Kohlhammer.

Der bekannte Herausgeber der Gewerbeordnung
fir das Deutsche Reich hat in dem vorliegenden
Supplement, welches aufser einer Erlauterung der
Vorschriften Uber die Sonntagsruhe noch die Vor-
schriften, betreffend die Beschéftigung jugendlicher
Arbeiter u. s. w., enthalt, einen handlichen und Uber-
sichtlichen Leitfaden auf dem schwierigen Gebiete
der neuen Vorschriften, betreffend die Sonntagsruhe
im Gewerbebetrieb, geschaffen, den wir bestens em-
pfehlen konnen. Aufserordentlich bemerkenswerte
erscheint die Vollzugsvorschrift, welche das K. Wirttem-
bei gische Ministerium des Innern unter dem 7. Marz
1895 erlassen hat und in der es wortlich heifst: ,,Die
Behdérden werden jedes schroffe Vorgehen
gegen die Arbeitgeber vermeiden und vor
Allem fur deren Aufkldrung uber die neu
in Kraft tretenden Bestimmungen und
ihre sich daraus ergebenden Pflichten Sorge
tragen, mit Strafanzeigen und Strafen
jedoch insolang, als diese Bestimmungen
sich nicht voéllig eingelebt haben, nur da
vorgehen, wo es zweifellos ist, dafs die
Arbeitgeber das der Beschaftigung von
Arbeitern entgegenstehende Verbot gekannt
und wissentlich Ubertreten haben.“ Wir
kénnen nur wiinschen, dafs man in Preufsen dies
verstandige Vorgehen des Wirttembergischen Mini-
steriums sich zum Vorbilde nehmen mdchte.

Dr. W. Beutner.

Otto Wittelshoéfer, Untersuchungen Uber das

Kapital, seine Natur und Function. Ein
Beitrag zur Analyse und Kritik der Volks-
wirthschaft. Tubingen, Laupp. 5 g

Eine rein theoretische Schrift, die mit so un-
geheurem Aufwande scheinbar scharfsinniger und
durch die bekannte Gelehrtensprache nicht gerade
klarer und versténdlicher werdender Erdrterungen zu
dem Ergebnifs (S. 259) gelangt: ,Das Unternehmer-
princip beférdert Luxus und Elend und erzeugt die
Krisen. Jedes neue Auftreten dieser Stérungen trifft
den gesellschaftlichen Korper in einem immer weniger
widerstandsfahigen Zustande. So wie die Scheidung

Industrielle

Bheinisch-westfalisohes Kohlensyndicat.

In der am 31. Juli in Essen, hauptsachlich zwecks
notarieller Thatigung des Vertrages tber Verlangerung
des Rheinisch-westfalischen Kohlensyndicats auf zehn
Jahre, einherufenen Zechenbesitzerversammlung waren,
berichtet die ,,Rheinisch-westfalische Zeitung*, samrnt-
liche Syndicatszecheu vollzahlig legitimirt vertreten,
und da auf Anfrage irgend welche Bedenken gegen
den bekannten Entwurf zur Vertragsverlangerung nicht
erhoben wurden, erfolgte sodann die notarielle Unter-
zeichnung dieses Vertrages. Zugleich wurde eine aus
den HH. Directoren Effertz, Briiggemann, Dach und
Reusclier bestehende Commission gewahlt zwecks Ver-

von Lohnarbeiter und Unternehmer besteht, wird
ersterer immer mehr in den Zustand des Elends,
d.h. einer gegeniber der gesellschaftlichen Production
relativ ungunstigen Consumtion gedrickt werden
missen. Und da gleichzeitig die Leistung desselben
einen stets wachsenden Ertrag liefert, werden auf der
andern Seite Unternehmerluxus und Ueberkapitalisirung
nothwendig immer héher steigen.“ Dafs die moderne
industrielle Entwicklung, welche dem Lohnarbeiter
einen immer grofseren Antheil am Unternehmer-
gewinn zugewendet und den standard of life der
Arbeiterklasse gegeniber friheren Verhdltnissen in
enormer Weise gehoben hat, in ihren realen Er-
scheinungen das theoretisch gewonnene Ergebnifs des
Verfassers bestatige, wird er selbst kaum behaupten

wollen. Dr. W. Beutner.

Dr. Paul Langenscheidt, Kaufmannisches
Miniatur-Lexikon. Ein Pult- und Taschenbuch
der Handelswissenschaften fur Kaufleute, Ge-
werbetreibende, Bankiers, Verkehrs- und Ver-
sicherungsbeamte u. s. w. Berlin, Verlag fir
Sprach- und Handelswissenschaft. Preis ge-
bunden 3 Ji.

Der aufserordentlich rihrige Dr. P. Langenscbeidt-
sche Verlag hat in dem vorstehenden Werkeben ein
sehr originelles Nachschlagebuch geschaffen, das fir
den Schreibtisch des Kaufmanns und Industriellen
hochwillkommen geheifsen werden mufs. Bequem und
zierlich bietet es auf 700 Seiten fir tausenderlei Fragen
des kaufménnischen und gewerblichen Lebens zu-
verlassige Auskunft und kann als Vademecum im
besten Sinne des Wortes bezeichnet werden. Die
alphabetische Anordnung erleichtert den Gebrauch,
die Ausstattung ist hei billigem Preise eine sehr vor-
nehme. Dr. B.

Dr. v. Rudiger, Regierungs- und Gewerberath,
Preufsische Ausfuhrungsanweisung zu 8§88 16 u.
ff. der Reichs-Gewerbeordnung, betreffend Ge-
nehmigung gewerblicher Anlagen. Berlin SW
1895, J. Guttentag.

Eine handliche und fir die Praxis eingerichtete
Ausgabe, deren Brauchbarkeit durch ein ausfihrliches
Sachregister erhdht wird.

Rundschau.

handlung mit den dem Syndicat bisher nicht ange-
hérenden Zechen Langenbrahm, Westende, Wiesche,
Friedlicher Nachbar und Bichradt mit der Ermachtigung,
gegebenenfalls die Beitrittserklarung dieser Zechen
entgegenzunehmen. — Ueber das Besultat dieser
spatestens bis zum 18. September d. J. zu beendenden
Verhandlungen wird alsdann in einer auf den 20. Sep-
tember d. J. einzuberufenden Zechenbesitzerversamm-
lung berichtet und sodann mit einer Majoritat von
3i der in der Sitzung vertretenen Zechen daruber
Beschiufs gefafst werden, ob der am 31. Juli gethéatigte
Vertrag endgiiltig zu Recht bestehen soll oder nicht.
Daran, dafs dieser demnéchstige Beschiufs bejahend
ausfallen wird, ist wohl um so weniger zu zweifeln,
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als nach den vorliegenden Nachrichten schon jetz
die Mehrzahl der obenerwéhnten Zechen zum Beitritt
bereit ist. Nach Vollziehung des Vertrages wies
der Vorsitzende, Hr. Generaldirector Kirdorf, auf
die Wichtigkeit des Tages hin, der zweifellos fir
unsern ganzen Bezirk auf lange Jahre den segens-
reichsten Einflufs austben werde, und forderte die
Anwesenden auf, dem durch ein kraftiges ,,Glickauf*
Ausdruck zu geben, eine Aufforderung, der allseitig
gern Folge gegeben wurde. Hr. Generaldirector Schulz-
Briesen gedachte sodann derjenigen, die sich um das
Zustandekommen des jetzt vollendeten Werkes verdient
gemacht, insbesondere des Présidiums und Vorstandes
des Kohlensyndicats, zu deren Ehrung sich die An-
weisenden von ihren Sitzen erhoben. Auf Verlesung
des ublichen Geschéftsberichts wurde verzichtet und
schlieBBlich noch einstimmig beschlossen, die Forde-
rungseinschrankung fiur den Monat August ds. Js. auf
15% feslzusetzen, da die friiher beschlossenen 10%
vielleicht nicht ausreichen durften.

Ungarische Fabriken.

Aus dem officiellen Bericht der Koniglich un-
garischen Staatseisenbahnen entnehmen wir Uber die
damit verbundenen Fabrikunternehmungen:

l. Maschinenfabrik der Kdéniglich
garischen Staatsbahnen. Mit Ausnahme der
Bruckenbauabtheilung waren lammtliche Abtheilungen
vollauf beschaftigt. Die Einnahmen in 1893 betrugen:
Lieferung fur die Koniglich ungarischen Staatsbahnen
3614 273,58 fl. (= 60,57 %), fir andere Hauptbahnen
4974274 fl. (0,83%), fur Lieferungen an Vicinal-
bahnen 19561,11 fl. (0,33%); Lieferungen an andere
Unternehmungen und Private 1981426,61 fl. (33,21%);
fur Investitionszwecke gelieferte Waaren 301746,46 0.
(5,06%). Verschiedene Einnahmen: 40627,20 1L
Hauptsumme 6007 377,70 fl. Ausgaben: Allge-
meine Verwaltungsausgaben 153127,03 fl., ver-
schiedene Auslagen 77720,78 fl.,, Betriebs- und
Erhaltungsausgaben und zwar allgemeine Kosten

Industrielle Rundschau. — Vereins- Nachrichten.

15. August 1895.

22282,05 fl., Werkstattenauslagen 633258,54 fl.,
Fabricationskosten 4 164253,32 fl. Hauptsumme der
Ausgaben 5050641,72 I Es betrégt daher das Ver-
héltnifs der ,allgemeinen Auslagen“ zu den Gesammt-
einnahmen 2,55 %, zu den Gesammtausgaben 3,03 %,
zum Tagelohn 13,79 %. Das Verhéltnis der ver-
schiedenen Ausgaben betragt: zu den Gesammtein-
nahmen 1,30%, zu den Gesammtausgaben 1,5% und
zum Tagelohn 7,00 %. Das Verhéltnifs der Betriebs-
und Erhaltungsausgaben betrdgt: zu den Gesammt-
einnahmen 80,23 %, zu den Gesammtausgaben 95,43%.
DerBetriebsiberschufs hat nach Obigem 956735,9811.
betragen, was eine Verzinsung von 35,05 % fir das
2729120,34 fl. betragende Bau- und Investitionsconto
ergiebt; wird jedoch das 2714688,73 fl. betragende
faetische Betriebskapital auch noch — in Summa also
5443 809,07 fl. — bericksichtigt, dann stellt der Be-
triebsiiberschufs eine Verzinsung von 17,57 % dar.
Das oben erwahnte Betriebskapital (2 714688,7311.)
bestand aus: Geldvorrath 36 433,0911., Materialien und
Halbfabricate 2217304,30 fl., Schuldner 460951,34 fl.
Die Belriebsresultate des Jahres 1893 konnen mit
Genugtuung, sowohl was den Verkehr, als auch was
den Reinertrag betrifft, als vollkommen zufrieden-
stellend betrachtet werden und beweisen dieselben die
ununterbrochene Fortentwicklung und 6konomischen
Betrieb der Maschinenfabrik. Zu Lasten des In-

U Nvestitionskapitals wurden 228992,53 11 kapitalisirt.

In der Maschinenfabrik wurden im Jahre 1893

60 Stick Tender,

erzeugt: 111 Stick Locomotiven,
250 Stick Locomobilen (verkauft wurden hiervon
196 Stick), 252 Stick Dreschmaschinen (verkauft

wurden 204 Stick), 30 Stick Maschinen zum Legen
von Strohtristen, 5 Stiick Maschinen zum Maisrebeln,
820 Réderpaare fur Eisenbahnwaggons, 5 Stiick Dreh-
banke und 2 Stick StraRenwalzen; es wurden 156
grolsere Briicken erbaut, deren Gewicht 4105 t
betrug. Die Maschinenfabrik halte im Berichtsjahre
2402 Arbeiter, darunter 1952 Professionisten und
450 Tagléhner. Der Nationalitdt nach waren von
den Arbeitern 91,7% Ungarn, 3,00% Oesterreicher
und 0,3% Auslander.- (Schiufs folgt.)

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

V. internationale Conferenz

zur Vereinbarung einheitlicher Prifungsmcthoden
von Hau- und Construetionsmaterialien in Zirich
am 9., 10. und 11. September d. J.

Es wird hiermit wiederholt die Aufmerksamkeit
unserer Mitglieder auf diese Zusammenkunft, deren
Tagesordnung bereits friher in dieser Zeitschrift ver-
oflentlicht wurde,* gelenkt und zu zahlreicher Be-
theiligung aufgefordert.

Zunachst gilt es der Gedachtnifsrede zur Ehrung
des Professors J. Bauschinger t, jenes Mannes, dem
die deutsche Industrie und Wissenschaft so viel zu
verdanken hat. Von den zur Beratung gestellten
Gegenstanden interessiren die Eisenhittenieute in
hohem Mafse in erster Linie die Aufgaben:

Nr, 16. Verhalten des schmiedbaren Eisens bei
abnorm niedriger Temperatur und

Nr. 19. Begrindung von unerwarteten Brichen
bei Flufseisen,

sowie ferner die Vereinheitlichung der chemisch-
analytischen Untersuchungsniethoden.

* Vergl. ,Stahl und Eisen* d.J. Xl, Seite 552.

Der umfangreichen Vorbereitungen zu den Be-
ratungen hat Professor L. von Tetmajer in Zirich
sich mit rastlosem Eifer angenommen; an ihn sind
die Anmeldungen sofort zu richten.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichniis.

Grabau, Ludwig, Civilingenieur, Hannover, Hiniber-

strafse 15.
Leicht, W., Oberingenieur, Witkowitz.
Schuchardt, Bernhard, i. F. Schuchardt & Schitte,

Berlin W., Joachimsthalerstrafse 12.
Sobbe, Carl, Ingenieur, Dusseldorf, Taubenstrafse 1, II.
Tummler, G., Oberingenieur, Schwientochlowitz O.-S.
Wirtz, Ad., Hitteningenieur, Siegburg.

Neue Mitglieder:

Poensgen, Ernst, Ingenieur, Friedenshitte bei
Morgenrot O.-S.
Rodetvald, Gust., Director der Eisengiefserei G. & J.

Jaeger, Elberfeld, Ottenbrucherstrafse 41.

Eisenhlitte Oberschlesien.

Die nachste Hauptversammlung findet am 3. No-
vember d. J. in Konigshiitte (O.-Schl.) statt.
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