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Zur Frage der Arbeiterwolmungeii.

ien beiden Hausern des Landtags ist

vor Kkurzem ein Gesetzentwurf zu-

gegangen, betr. die Bewilligung von

Staatsmitteln zur Verbesserung der
Wohnungsverlidltnisse von Arbeitern, die in staat-
lichen Betrieben beschaftigt sind, und von gering
besoldeten Staatsbeamten, der im wesentlichen
Folgendes bestimmt:

,Der Staatsregierung wird der Betrag von finf
Millionen Mark zur Verfigung gestellt, um damit
eine Verbesserung der Wobnungsverhdltnisse von
Arbeitern, die in staatlichen Betrieben beschaftigt
sind, und von gering besoldeten Staatsheamten
nach Mafsgabe der nachstehenden Bestimmungen
herbeizufuhren,

Aus den bereitgestellten Mitteln dirfen fir
Rechnung des Staates Wohnhauser, die im Eigen-
thum des Staates verbleiben, errichtet werden.
Die in diesen Hausern enthaltenen Wohnungen
sind alsdann an Arbeiter, die in staatlichen Be-
trieben beschéftigt sind, oder an gering besoldete
Beamte zu vermiethen.

Der Miethszins ist so zu bestimmen, dafs er
nach Deckung der Kosten fiir die Verwaltung
und die bauliche Unterhaltung der Gebéude eine
angemessene Verzinsung des gesammten Anlage-
kapitals und die Amortisation der Baukosten
gewahrt.

Die bereitgestellten Mittel dirfen ferner zur
Bewilligung von Baupramien und Baudarielmen
verwendet werden.

Zur Bereitstellung der obigen fiunf Millionen
Mark ist eine Anleihe durch Verdufserung eines ent-
sprechenden Betrages von Schuldverschreibungen
aufzunehmen. *

X115

Dem Gesetzentwurf war nachstehende Be-
grindung beigegeben:

,Die stetig wachsende Schwierigkeit fir die in
Staatsbetrieben beschéftigten Arbeiter und die
gering besoldeten Beamten, an manchen Orten
geeignete Wohnungen zu .angemessenen Preisen
zu erhalten, legt der Staatsregierung die Pflicht
auf, eine Verbesserung der Lage dieser Arbeiter
und Beamten nach der gedachten Richtung an-
zustreben, ohne deshalb zu ihren Gunsten die
Allgemeinheit Uberméfsig zu belasten.

Nach den bei grofseren Communalverwaltungen
und auch sonst gemachten Erfahrungen kann an-
genommen werden, dafs dem erwdhnten Uebel-
stande in vielen Fallen durch Errichtung staatlicher
Wohnhduser wirksam abgeholfen werden wird. Es
wird deshalb beabsichtigt, an Orlen, wo die private
Bauthatigkeit das Bedirfnifs an kleinen Wohnungen
nicht befriedigt, wo die Miethen unverhaltnifsrnafsig
hoch oder gute Wohnungen zu angemessenen
Preisen nicht zu haben sind, und wo ferner das
Unternehmen eine mafsige Rentabilitat verspricht,
mit der Herstellung kleiner Miethswohnungen fir
staatliche Arbeiter und gering besoldete Beamte,
vorerst versuchsweise, vorzugehen. Den Arbeitern
und Beamten soll also die Moglichkeit eines an-
gemessenen Unterkommens geschaffen, aber nicht
wie bei Dienstwohnungen ein Zwang zur Benutzung
auferlegt, sondern lediglich (berlassen werden,
ob sie von der Wohnung Gebrauch machen wollen;
andererseits aber sollen sie alsdann als Gegen-
leistung die dem Staate erwachsenden billig be-
messenen Selbstkosten tragen.

Es wird voraussichtlich méglich sein, da, wo
geeignete Baupldtze zu mafsigem Preise zu haben
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sind, bescheidene Wohnungen besser und gesunder
als die gewohnlichen herzurichten und sie doch
zu billigeren Miethspreisen abzugeben.

Der Bauplan wird, wie die Frage der Ren-
tabilitat, von den localen Verhéltnissen abhéngen.
Wiéhrend an grofseren Orten Doppelhduser zu
acht und auch mehr Wohnungen sich als zweck-
mafsig erwiesen haben, werden an anderen Orten,
wo billige Bauplatze zur Verfiigung stehen, Hauser
zu nur zwei bis vier Wohnungen sich mehr
empfehlen.

Besonders dringend ist das Bedirfnifs nach
besseren und billigeren Wohnungen fir Arbeiter
und untere Beamte bei der Eisenbahn- und bei
der Berg-, Hitten- und Salinenverwaltung.

Nach tberschlaglich angestellten Ermittlungen
wirden im Ressort der Eisenbahnverwaltung allein
zur Befriedigung des Wohnbedirfnisses der Arbeiter
in der gedachten Art insgesammt rund 6 Millionen
Mark aufzuwenden sein, und der Miethsertrag
wiirde das Anlagekapital zu einem mafsigen Salze
verzinsen.

Im Ressort der Berg-, Hitten- und Salinen-
verwaltung ist der Gesammtbedarf fir Herstellung
von Mielhswohnungen fur Arbeiter und gering
besoldete Beamte auf rund 2500 000 Uber-
schlagen worden; wegen der eigenartigen Ver-
haltnisse aber wiirde auf eine gleiche Rentabilitat
des Anlagekapitals nicht zu rechnen sein. Es
darf indefs gehofft werden, dafs die endgiltigen
Feststellungen vielfach gilinstigere Resultate er-
geben werden.

Nach dem Gesagten reichen die geforderten
5 Millionen Mark zur Befriedigung des Bedurf-
nisses zwar nicht aus, da aber mit den Bau-
ausfihrungen nur allméhlich und auf Grund
sorgfaltiger ortlicher Priafung der Verhéltnisse
vorgegangen werden kann und es sich zundchst
nur um einen Versuch handelt, wird der Betrag
fir die dringendsten Félle vorerst gentigen.

Im einzelnen ist zu bemerken:

Da, wie erwahnt, ein Zwang zur Benutzung
der Wohnungen'nicht ausgetibt werden soll, liegt
zwar die Mdéglichkeit vor, dafs einzelne Wohnungen
mangels genligender Nachfrage an Arbeiter und
Beamte nicht zu vermiethen sein werden. In
diesem Falle wiirde die Vermiethung an Andere
stattzufinden haben. Bei den erheblichen Vor-
theilen aber, welche fir Arbeiter und Beamte
aus der beabsichtigten Einrichtung zu erhoffen
sind, ist ein solcher Fall kaum zu besorgen.

Die Feststellung der Miethspreise wird in der
Weise zu erfolgen haben, dafs sie aufser den
mit etwa 1 fo des gesammten Anlagekapitals
anzusetzenden Verwaltungs- und Unterhaltungs-
kosten eine nach dem derzeitigen Zinsfufs méfsige
Verzinsung desselben und fur die Amortisation
des Baukapitals etwa 12 des letzteren ge-
wéhren. Eine Amortisation fir den Werth des
Grund und Bodens kommt nicht in Ansatz, weil
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die Grundstucke im Eigenthum des Staates ver-
bleiben und eine Werthsminderung derselben nicht
zu furchten ist.

In manchen Gegenden hat sich — im Gegensatz
zu der miethsweisen Gewahrung von Wohnungen
— die Hergabe von Bauprdmien und Darlehnen
zur Sefshaftmachung der Arbeiter bewéhrt, und
namentlich wird da, wo dies seit langem {blich
ist, in den betheiligten Arbeiterkreisen selbst
hierauf grofser Werth gelegt.

In anderen Gegenden haben sich, zum Theil
auf Anregung der Staalsregierung, Baugenossen-
schaften gebildet, denen eine grofse Zahl staat-
licher Arbeiter beigetreten ist. Diesen Genossen-
schaften will die Staatsregierung thunlichste
Forderung zu theil werden lassen, und da fir
dieselben die Beschaffung der erforderlichen Geld-
mittel oft mit Schwierigkeiten verknipft ist, soll
hier durch Hingabe von Darlehnen zu billigen
Bedingungen geholfen werden.

Um die Beriicksichtigung aller dieser Ver-
hédltnisse in den einzelnen Landstrichen nach
deren Gewohnheiten zu ermdglichen, empfiehlt
es sich, einen Theilbetrag des durch das gegen-
wartige Gesetz erbetenen Credits auch zu Bau-
pramien und Darlehnen zu verwenden.

Die Aufbringung der geforderten 5 Millionen
Mark kann beim Mangel anderweit verfliigbarer
Mittel nur im Wege der Anleihe erfolgen. Eine
solche rechtfertigt sich auch um deswillen, weil
der erbetene Betrag der Hauptsache nach zur
Erbauung zinstragender Miethshauser Verwendung
finden soll.*

Zu diesem Gesetzentwurf aufserte sich in der
62. Sitzung vom 4. Mai d. J. der Abg. Bueck dem
stenographischen Bericht zufolge also:

Abg. Bueck: ,lIch habe im Auftrage meiner
politischen Freunde zu erkldaren, dafs wir dem
vorliegenden Gesetzentwurf sympathisch gegen-
Uberstehen. Wenn ich auch persdnlich von der
Ansicht geleitet werde, dafs die Zustdnde, wie sie
sich aus unserer Wirthschafts- und Gesellschafts-
ordnung entwickelt haben, vielfach zu schwarz
angesehen werden — in dieser Beziehung stehe
ich ganz auf dem Standpunkt des Zuricher Pro-
fessors Wolf, der kirzlich in einigen Artikeln
sich gegen den Kathedersocialismus und gegen
die von demselben betriebene Schwarzmalerei
unserer socialen Zustdnde gewendet hat —, so
liegt es mir aber fern, die aufserordentlichen
Mifsstdande zu \\Qrkennen, die auf dem Gebiete
des Wohnungswesens unserer armen Klassen vor-
handen sind und die an Leib und Seele vergiftend
auf dieselben wirken. Wir begrifsen daher jeden
Schritt freudig, der geeignet ist, in dieser Be-
ziehung Besserung zu schaffen. Denn was beispiels-
weise der Herr Finanzminister gestern von den
Berliner Verhaltnissen sagte, ist durchaus nicht
Ubertrieben. Wenn ein Arbeiter oder ein kleiner
Beamter, der oft noch schlechter gestellt ist als
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der Arbeiter, irgendwie menschenwirdig wohnen
soll, das heilst, wenn er in einer Stube leben
und schlafen und in einer Kiche kochen will,
so hat er in den meisten Fallen den dritten Theil
seines Einkommens aufzuwenden, und dann ist
die Kiiche nicht selten durch einen Corridor von
seiner Wohnung getrennt. Das sind aber be-

glinstigte Arbeiter; die meisten missen sich
schlechter behelfen; sie missen in der Kiche
wohnen und kochen und haben hdéchstens eine

kleine Kammer zur Verfigung, die dann noch
als Schlafstelle an Einlieger vermiethet wird.

Es ist nun nicht zu leugnen, dafs auf diesem
Gebiete Vieles zur Abhilfe geschieht. Der letztere
veroffentlichte Bericht der Gewerbe - Aufsichts-
beamten sagt mit Befriedigung, dafs viele Arbeit-
geber mit Aufwendung aufserordentlicher Mittel
bemiht sind, fir ihre Arbeiter bessere Wohnungen
zu schaffen. Es wird verwiesen auf die Thatigkeit
von Genossenschaften, von Verbanden und Ver-
einen, die auf diesem Gebiete wirken. Aufser-
ordentlich erfreulich ist es zu begrifsen, dafs
auch mehr und mehr die Invaliditats- und Alters-
versicherungsanstalten von der im § 129 des
betreffenden Gesetzes gegebenen Licenz Gebrauch

machen, nach welchem sie den vierten Theil der
zu ihrer Verfugung befindlichen Gelder auch
anders, als im § 76 des Unfallversicherungs-

gesetzes vorgeschrieben ist, anlegen koénnen, und
zwar in anderen Papieren und, was hier von Be-
deutung ist, auch in Hypotheken. So hat zum
Beispiel die Alters- und Invaliditatsanstalt Han-
nover — es ist das zu ersehen aus einer hochst
interessanten Schrift des Vorsitzenden dieser An-

stalt, des Hrn. Dr. Liebreicht, Uber den Bau
von Arbeiterwohnungen — in dieser Beziehung
schon Manches gethan. Es werden Arbeiter-

wohnungsgrundstiicke zu 31k % bis zu 34, ja
bis zu 80 $ des Werlhes beliehen, und so hat
es diese Anstalt ermdglicht, dafs in einem Jahre
300 Familienwohnungen erbaut worden sind. In
dhnlicher Weise geht die Anstalt in Braunschweig
vor; die beleiht zu 31/2 #>, 1 $ Amortisation
zu 60 bis 75 % des Werlhes, und verwendet nach
der Genehmigung der Aufsichtsbehdrde bei einem
Vermdgensslande von 2 ¥2 Millionen Mark jahrlich
150 000 -Jt zur Errichtung von Arbeilerwohnungen.
Es ist lhnen bekannt, dafs das Reichsaml des
Innern in seiner Novelle zum Unfallversicherungs-
gesetz dieselbe Licenz wie fir die Invaliditats- und
Altersversicherung auch fur die Unfallberufs-
genossenschaften herbeifiihren wollte. Wenn Sie
erwdgen, dafs die Unfallversicherungen und die
Invaliditatsversicherungen zusammen mit dem
Ende des Jahres 1894 einen Fonds von 415
Millionen Mark angesammelt hatten, und wenn
von diesem Kapital die zuldssigen Betrage fir
Arbeiterwohnungen ausgegeben werden, so ist
anzunehmen, dafs auf diesem Gebiete recht wirksam
vorgegangen werden konnte. Aber was bisher
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geschehen ist, ist doch nur verhdltnifsmafsig
wenig, und wir freuen uns daher, dafs auch die
Staatsregierung sich denjenigen Kreisen zugesellt
hat, die auf diesem Gebiete thatig sind.

Wir koénnen nun nicht verhehlen, dafs wir
doch auch einige Bedenken in Bezug auf dieses
Gesetz haben. Es ist hervorgehoben worden,
dafs durch eine solche Théatigkeit des Staates die
private Bauthatigkeit eingeschrankt werden konnte.
Es ist das ja ein Gedanke, der recht lebhaft zum
Ausdruck gekommen ist. Wenn ich recht unter-
richtet bin, so ist von den Bauunternehmern und
Grundbesitzer-Vereinen hier in Berlin dagegen
protestirt worden, dafs aus dem Fonds der Berliner
Invaliditats- und Unfallversicherungsanstalt ein
Darlehen den Baugenossenschaften gegeben wird.
Nun, ich gehore gewifs am allerletzten zu
denen, die geneigt sind, die privalwirthschaftliche
Thatigkeit einzuschrdnken; wir haben aber von
dem Herrn Minister gestern gehdrt, dafs die Staats-
thatigkeit nur eintreten soll, wo entweder die
private Bauthétigkeit sich noch nicht genlgend
bethétigl oder wo sie es in einer Richtung thut,
durch welche dem Bedurfnifs nach Arbeiter-
wohnungen nicht Rechnung getragen wird. Es
ist eine bekannte Thatsache, dafs Wohnungen
flr wohlhabende, besser situirte Leute hinreichend
vorhanden sind. Ich glaube, es stehen etwa
40 000 solcher Wohnungen hier in Berlin frei.
Dagegen fehlt es an Wohnungen fir Arbeiter
und kleine Beamte aufserordentlich. Wenn da
also der Staat mit seiner Théatigkeit eintritt, so
kann durchaus nicht angenommen werden, dafs
er der privatwirthschafllichen Thatigkeit in irgend
einer Weise hemmend entgegentritt. Die Noth auf
dem Gebiete des Wohnungswesens ist ja haupt-
sdchlich vorhanden in volksreichen Grofssladten
und Industrieplatzen, welch letztere zwar nicht
so grofs sind, aber verhdltnifsméafsig volksreicher
als viele Grofsstéadle.

Der Staat verfolgt ja in diesem Gesetzentwurf
meiner Ansicht nach, vollstdndig richtiges
will die Mittel des Staates nicht
verwenden, um direct den Einzelnen, welche
Vortheil daraus ziehen, eine Unterstiitzung zu
gewahren auf Kosten der Steuerzahler, sondern
er geht von dem Princip aus, dafs die Mittel des
Staates auch vollstdndig verzinst und amortisirt
werden sollen.  Dieses Princip billige ich im
vollsten Mafse. Es fragt sich nur, ob der Staat
imstande sein wird, es in allen Fallen durchzu-
setzen, und in der Beziehung tritt das entgegen,
dafs der Staat, wie es gestern mehrfach hervor-
gehoben worden ist, zu theuer bauen wird. Ein
»,Zutheuerbauen®“ in Bezug auf die vorliegenden
Verhaltnisse kann nach zwei Richtungen eintreten.
Der Staat kann entweder aus zu weit gehenden
humanitdaren und philanthropischen Anschauungen
Uber das Bedirfnifs des Arbeiters und Kkleinen
Mannes die Wohnungen — ich mdochte einen

ein,
Princip. Er
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Ausdruck, der zwar nicht ganz passend ist, der
aber das bezeichnet, was ich sagen will, ge-
brauchen — zu luxurids einrichten; und in dieser
Beziehung liegt, glaube ich, vielleicht nach der
einen oder d&ndern Richtung eine Gefahr vor.
Wir haben ja gestern solche Anschauungen schon
gehort, ich glaube von dem Hrn. Abg. Kircher,
der zuerst sprach; er sagte: eigentlich mufs jeder
Arbeiter sein eigenes Haus haben, das ist das
Ideal. Ich gebe ihm vollstandig recht: das waére
das Ideal, wonach gestrebt werden mifste. Wenn
wir aber zu sehr nach diesem ldeal streben, ver-
lieren wir den festen Boden unter den Ftifsen
und erreichen wahrscheinlich gar nichts. Es liegt
also sehr nahe, dafs die Konigliche Staats-
regierung neben der Absicht, Arbeiterwohnungen
zu schaffen, die weitere Absicht verfolgen kdnnte
— ich sage nicht, dafs sie es thun wird —, dem
Ideal nachzustreben, ausgezeichnete Wohnungen
zu bauen, rdumlich und nach jeder Richtung hin
sehr gut ausgestattete. Dann aber wiirden wahr-
scheinlich die Wohnungen zu theuer werden und
fur Arbeiter sich nicht eignen. Ich bin selbst
einmal in einer solchen Wohnung gewesen, wo
der Arbeiterfamilie aufser Kiche und Kammer
zwei grofsere Zimmer zur Verfligung gestellt
waren von dem sehr gut situirlen Arbeitgeber,
der seinen Arbeitern schéne Wohnungen gewahren
wollte. Die Frau fihrte mich in den Zimmern
herum — der Mann war nicht zu Hause — ;
ein Zimmer war nur mit einem Nagel an der
Wand ausgestattet, an demselben hing Sonntags-
rock und Hut des Mannes. Ich fragte, warum
denn keine Mdobel darin wdren und das Zimmer
nicht bewohnt werde. Ja, mein Gott, sagte die
Frau, wir haben keine Mobel, und wenn wir auch
diese Stube noch bewohnen wollen, mussen wir
sie auch heizen, und das kostet uns zu viel Geld.

Wenn wir uns ansehen, was praktisch an der
Lésung der Wohnungsfrage gearbeitet wird von
Genossenschaften und Vereinen, so finden wir,
dafs sie ihre Aufgaben nur erfillen kénnen, wenn
sie die ldeale verlassen und sich den Anforde-
rungen, den praktischen Verhéltnissen anbequemen.
So ist z. B. in Dresden eine solche Genossen-
schaft, die auch nothgedrungen das Cottagesystem,
das jedenfalls das ldeal ist, wverlassen und im
Kasernenstil bauen mufste. Sie hat neun grofse
Doppelhduser mit 178 Wohnungen, also in jedem
Hause 20 Wohnungen, bauen missen, weil wahr-
scheinlich der Grund und Boden zu theuer ist;
sie ist aber dadurch in die Lage gesetzt, Wohnungen
von 140 bis 316 Ji zu geben. In Leipzig-
Lindenau befindet sich ein solcher Verein, der
hat 35 Hauser mit 353 Wohnungen, also in jedem
Hause wenigstens 10 Wohnungen; der Verein
giebt seinen Miethern Stube, Kammer und Kiiche,
das reicht fir den Arbeiter aus. Der Frankfurter
Verein — es ist, glaube ich, derselbe, von dem
der Herr Finanzminister gestern schon gesprochen
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hat — hat nothgedrungen, um praktische Ziele
zu erreichen, das Kasernensystem, wenn auch im
abgeschwachten Mafse, beibehalten missen; er
baut Hauser mit 16 bis 18 Wohnungen, vier-
stockige Hauser, giebt seinen Arbeitern 2 Stuben
mit Kiiche, sonstigem Zubehor, Boden, Keller
und ein Stuckchen Gartenland. Das konnte er
wahrscheinlich Alles nicht ermdglichen, wenn er
idealen Zielen folgen und sagen wollte: ich kann
héchstens zwei Familien zusammenbringen. Ich
glaube also, dafs auch der Staat, wenn er der
Aufgabe naher tritt, sich solche Beschrankungen
auferlegen mufs. Er wird ja auch vielleicht unter
Umstédnden in der Lage sein, den Arbeitern etwas
Besseres zu bieten. Wenn ich den Ausfihrungen
des Herrn Ministers der o&ffentlichen Arbeiten
folge, so haben wir ja gehdért, dafs Arbeiter-
wohnungen in abgelegenen Gegenden gebaut
werden missen, wo neue Bahnhéfe oder Werk-
statten entstehen; wenn da der Grund und Boden
billig ist, kann unter Umstdnden mehr geschehen
und den Arbeitern etwas Besseres geboten werden.

Aber, m. H., diese Bedenken, die bei uns vor-
handen waren, sind fir mich wenigstens ab-
geschwéacht worden durch die gestrigen Aus-

Herrn Ministers der o&ffentlichen
Arbeiten, der uns Details mitgetheilt hat (ber
die Plane, nach welchen die Arbeiterwohnungen
wenigstens von dem Ministerium der &ffentlichen
Arbeiten gebaut werden. Das scheint mir voll-
standig correct zu sein, den praktischen Ver-
haltnissen und der Nothwendigkeit angepafst,
was fir die Arbeiterfamilien gewéahrt werden
mufs; es ist nicht zu viel und nicht zu wenig,
um den Arbeitern ein besseres, angenehmeres
Heim zu schaffen.

Ich mdchte bei dieser Gelegenheit gleich be--
merken, dafs gestern auch von Hrn. v. Kdéliehen
die Frage der Einquartierung der unverheiratheten
Arbeiter besprochen ist, einer besseren Unterkunft
derselben, namentlich mit Ricksicht auf den Um-
stand, dafs durch die Aufnahme von Einliegern
in der Familie grofse Uebelstdnde herbeigefiihrt
werden koénnen. Diese Uebelstdnde sind nicht
nothwendig mit der Aufnahme von Einliegern
verbunden, wenn die néthigen Raume vorhanden
sind; auch kann diese Art der Unterbringung der
unverheiratheten Arbeiter nicht immer entbehrt
werden. So ist z. B. von der Torpedo-Anstalt
von Friedrichsort eine Arbeitercolonie, Priser-
héhe, fur 112 Familien gebaut. Fir diese Familien
sind absichtlich gréfsere Wohnungen hergestellt,
die sie jedoch nicht ganz zur freien Verfligung
haben; denn im Contract ist mit der betreffenden
Familie ausgemacht, dafs sie nicht mehr als
zwei Zimmer bewohnen darf und verpflichtet ist,
in den weiteren R&umen Einlogirer oder, wie es
gewohnlich heifst, Einlieger aufzunehmen.

Es ist oft sehr schwer, die jungen unver-
heiratheten Arbeiter zu veranlassen, in sogenannte

fihrungen des
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Logirhduser oder Kasernen zu gehen, denn sie
mussen da immer einen Theil ihrer Selb-
standigkeit aufgeben. Es ist ein interessanter

Versuch nach dieser Richtung von der Firma
Krupp gemacht worden: Die Firma Krupp hatte
ein solches Logirhaus fur unverheirathete Arbeiter-
gegriindet, wo die Leute billiger und besser
logiren und besser und billiger sich verpflegen
kénnen, als wenn sie als Einlieger in den Familien
wohnten.

Die Leute gingen aber nicht in dieses Logir-
haus; sie gaben nicht so viel auf die bessere Ver-
pflegung und das bessere Quartier, als auf die
Ungebundenheit, die sie geniefsen, wenn sie in
einer Familie sich einquartierten. Da hat nun
Hr. Krupp ein ganz neues System angewendet.
Er hat ein Logirhaus fir unverheirathete Arbeiter
errichtet und es denselben gewissermafsen in
Selbstverwaltung gegeben. Die Leute, die dort
wohnen, bilden eine Art Genossenschaft; sie
engagiren sich eine Haushalterin, wéhlen einen
Obmann oder Vorsteher, der bestimmt unter dem
Beistand der Anderen, was fir die Mahlzeit taglich
ausgegeben werden soll; von ihnen wird auch
selbst die allgemeine Geschéfts- und Hausordnung
festgesetzt, sie bestimmen auch U{ber die Auf-
nahme neuer Genossen, und bis jetzt hat sich
das Experiment sehr gut bewahrt. Der Zudrang
zu diesen Stellen ist ein aufserordentlich grofser.
Freilich ist die Art des Logirens nur berechtigt
fir Qualitatsarbeiter, Schlosser, Dreher und der-
gleichen mehr. Ich habe mir dieses Haus selbst
angesehen, und ich mufs sagen, es hat einen
vortrefflichen Eindruck auf mich gemacht; es
tragt dazu bei, dafs aus der gesammten Klasse
der Arbeiter die besseren Elemente sich heraus-
heben und eine gewisse Aristokratie unter den
Arbeitern bilden, die um so fester den social-
demokratischen Bestrebungen Widerstand entgegen-
setzen wird.

Wer sich von lhnen, m. H., fiir diese Schopfung
interessirt, den verweise ich auf das Heft 62 der
»Mittheilungen j des Centralverbandes deutscher
Industrieller”, wo die Beschreibung des von mir
erwahnten Logirhauses mit allen Details gegeben
ist. Also, m. H., nach dieser Seite hin lafst sich
auch etwas erreichen.

Die Besorgnifs, dafs der Staat bei der Be-
schaffung der Arbeiterwohnungen vielleicht zu
luxuriés vorgehen konnte, ist, wie ich bereits
bemerkte, zum grofsen Theil bei mir durch die
Erklarungen des Herrn Ministers der oOffentlichen
Arbeiten beseitigt worden. Gestern ist dann aber
auch vielfach betont worden, dafs der Staat an
und fir sich theuer baut. Ich glaube, das ist
die ganz natiirliche Folge der staatlichen Ein-
richtungen, weil der Staat unter allen Umstanden,
wenn er baut, vortrefflich, zu allerbest, wenigstens
gut bauen mufs. Ich glaube aber, es ist nicht
Dothwendig, dafs der Staat Giberhaupt immer theurer
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als der Privatmann baut. Denn wenn es darauf
ankommt, in solchen Wohnungen dem Arbeiter
das bestmdgliche Unterkommen zu gewahren und
mdglichst billig, so glaube ich, kann der Staat
auch einmal von der gewdhnlichen Regel abgehen,
nur das Allerbeste zu verwenden. Wenn z. B.
in einem solchen Arbeiterhaus die Zwischenwénde
aus blassen Ziegeln hergestellt werden, was freilich
einem Koniglichen Regierungsbaumeister aufser-
ordentlich unsympathisch sein wiirde, so glaube
ich, dafs dadurch das ganze Haus nicht schlechter,
aber vielleicht billiger wird.  Aber in dieser Be-
ziehung will ich mir kein mafsgebendes Urtheil

vindiciren. Ich glaube aber, es ist nicht néthig,
wenn der Staat alle seine Kenntnisse und Er-
fahrungen verwendet, dafs er theurer baut als

der gewdhnliche Unternehmer.

Wir haben geglaubt, auch die Frage erdrtern
zu sollen, ob vielleicht Garantieen erlangt werden
kénnen gegen solche von mir dargelegten Mifs-
stande bei der Durchfiihrung dieses Gesetzes.
Und solche Garantieen sind ja angedeulet worden
in dem Gesetz selbst. Man wird darauf gefihrt,
wenn man liest, dafs fir die einzelnen Ressorts
derartige Arbeiterwohnungen gebaut werden sollen,
fir das Ressort des Ministeriums der o&ffentlichen
Arbeiten und fur das Ressort der Berg-, Hitten-
und Salinenverwaltung. Da konnte man zu der
Annahme kommen, es ware besser, wenn die

betreffenden Betrdge, die erforderlich sind, in den
Etat aufgenommen werden. Dann ist das Haus
in der Lage, genau zu prifen, was mit dem

Gelde im einzelnen gemacht werden soll, und
auch die Ausfihrungen im speciellen kénnten
schon vorher beralhen und festgestellt werden.

Meine Fraction hat aber Abstand genommen,
in dieser Beziehung Antrage zu stellen, weil sie
befiirchtet, dafs dadurch das ganze wohlthatige
Unternehmen auf die lange Bank geschoben werden

kénnte, und in solcher Beziehung, wenn die
Kénigliche Staatsregierung sich einmal bereit
erklart, mitzuwirken, man zugreifen mufs und

suchen, einen solchen Plan so schnell als méglich
ins Werk zu setzen. Wir haben daher darauf
verzichtet, derartige Bedenken weiter zu stellen.

Es wird sich auch die Frage aufwerfen, ob
es nothwendig ist — ich glaube, es wird dieser
Gedanke auch von anderer Seite angeregt werden —
ob es nothwendig ist, eine solche vorhergehende
Prifung vorzunehmen, oder ob sich das Hohe
Haus mit der Aufsicht begniigen kann, die in
8§ 6 des Gesetzes gegeben ist, dafs es nachtraglich
mit der Ausfihrung bekannt gemacht werden
soll und dann sein Urtheil abgeben kann, ob es
mit diesen Ausfiihrungen zufrieden ist oder nicht.

Ich mufs schliefslich sagen, dafs es in meiner
Fraction eine aufserordentliche Befriedigung herbei-
gefihrt hat, durch diesen Gesetzentwurf ein Princip
von der Koniglichen Staatsregierung anerkannt zu
sehen, welches von unserer Fraction stets als
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berechtigt hervorgehoben und als ein solches be-
zeichnet worden ist, von dem zu winschen sei,
dafs cs von dem Staat anerkannt werden moge,
namlich, dafs der Staat mit seinem fast un-
erschopflichen Credit einzutreten hat, wo es gilt,
ohne die Steuerzahler weiter in Anspruch zu
nehmen, Mifsstdnde in unserem socialen und
wirtschaftlichen Leben zu beseitigen oder wenig-
stens zu ihrer Beseitigung beizutragen. Ein solches
Eingreifen des Staates wird namentlich dann er-
winscht sein, wenn es sich, wie in diesem Falle,
auch noch nach anderer Richtung wirksam erweist,
namlich Arbeit zu verschaffen in einer Zeit, in
der das grofste wirtschaftliche Uebel in dem
Umstande zu erblicken ist, dafs eben fur unsere
arbeitsuchende und arbeitsfreudige Bevdlkerung
nicht die ndtige Beschaftigung vorhanden ist.
(Bravo! links.)

Wir halten gewiinscht, dafs nach dieser Richtung
schon friher und wirksamer die Kénigliche Slaals-
regierung dieses Princip anerkannt hétte. Aber
wir sind erfreut, dafs es jetzt geschieht, wir sind
erfreul, dafs der Herr Finanzminister gestern das
ausdricklich in seiner Rede bestatigt hat, und
sind Uberzeugt, dafs, wenn die Konigliche Staats-
regierung in dieser Richtung weitergeht, mit dem
Princip, was ich besonders betont habe, ohne
den Steuerzahlern besondere Lasten aufzuerlegen,
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wir manchen Schaden in unserem wirlhschaft-
lichen Leben bessern und mildern konnen.

M. H, so sehr wir auch dem Hrn. Abgeord-
neten Gerlich beistimmen in dem Lobe, welches
er gestern der Budgetcommission gezollt hat, und
so gut es auch uns bekannt ist, dafs diese Com-
mission mit so aufserordentlicher Pflichttreue und
so grofser umfassender Thatigkeit arbeitet, so ist
gerade dieser Umstand fiur uns maRgebend ge-
wesen, Sie zu bitten, von lhrem Antrag, diesen
Gesetzentwurf an die Budgeteommlssion zu ver-
weisen, abzusehen und zuzustimmen, wenn ich
im Auftrage meiner Fraction den Antrag stelle,
das Gesetz an eine besondere Commission von
14 Mitgliedern zu verweisen. Ich glaube, dafs
wir dann mehr Sicherheit haben fiir eine schnelle
Behandlung dieser Angelegenheit. Es sind ja
aufser den Fragen, die ich beriuhrt habe, auch
noch andere in der Commission zu lésen. Ich
glaube aber, dafs eine besondere Commission
eher in der Lage sein wirde, diese Angelegenheit
zu erledigen, als die Budgetcommission.

Also ich erlaube mir den Antrag zu stellen,
den Gesetzentwurf an eine besondere Commission
von 14 Mitgliedern zu verweisen.“ (Lebhaftes
Bravo.)

Der Gesetzentwurf wurde an eine Commission
von 14 Mitgliedern verwiesen.

Untersuchung eisenhltteunhinnisclier Erzeugnisse.

Von Geh. Bergrath Prof. Dr. H. Wedding in Berlin.
(Hierzu Tafel VII.)

1. Wootzstahl.

In der unbedeutenden EisenlhiUenausslellung
Grofsbrilanniens zu Chicago ist, wie seinerzeit
in dieser Zeitschrift 1893, Seite 1029 mitgetheilt
worden war, eine Zahl préachtiger Wootzstahl-
kénige fast unbeachtet geblieben. Es war ge-
lungen, eine Zahl derselben fir das Museum der
Konigl. Bergakademie in Berlin zu erwerben und
der Stoff derselben ist hier néher untersucht
worden.

Es sei daran erinnert, dafs das erste Material
den Wootzstahl durch uranfangliche Renn-
in kleinen Schachtéfchen gewonnen wird
und ein ganz weiches, sehr kohlenstoffarmes
Eisen ist. Man vergleiche dariiber des Verfassers
,Eisenhittenkunde®, 1. Auflage, Band I, Seite 489
u. f. Die gewonnenen Eisenstiicke oder Wodlfe
werden zerschlagen und, mit Pffanzenblattern um-
hallt, in Thontiegeln so lange erhitzt, bis das
durch die verkohlenden Pflanzentheile in deren
Nachbarschaft hoher gekohlte Eisen zu schmelzen

far
arbeit

beginnt und das gesammte Eisen zu einem Kuchen
zusammensintert, wie in dem genannten Werk
Band 111, Seite 5G1 ebenfalls ausfihrlich be-
schrieben ist.

Die Tiegel werden zerschlagen, und die daraus
erhaltenen Kuchen sind die Wootzstahlkdnige.
Die Reinheit des Eisens bedingt seine vorzigliche
Beschaffenheit zur Herstellung von Klingen, die
Ungleichformigkeit der Kohlung das Geflige des
Damastes, weiches nach dem Ausschmieden und
Andtzen hervortritt.

Die in Chicago erworbenen Wootzstahlkdnige
haben kugelcalottenféimige Gestalt, 17 bis 20 cm
im Durchmesser auf ihrer Oberflache und 10 cm
Dicke.  Sie haben zahlreiche Hohlrdume und
Licken, in welchen theilweise noch Holzkohlen-
sluckchen enthalten sind, aber auch zahlreiche
Einmengungen von Schlacke.

Eine moglichst von Holzkohle und Schlacke
freie Probe, aus welcher jedoch alle Schlacke zu
entfernen nicht madglich gewesen war, zeigte
nach der Analyse des Hrn. Dr. Pufahl in dem
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Eisenprobirlaboratoriurn der Konig]. Bergakademie
folgende Zusammensetzung:

Kohlenstoff . . . . 0,33 %
Silicium ....... 0,08 ,
Phosphor. . . . . 0,01

Schwefel...... 0,01 N
Mangan... 0,05 ,
Kupfer...... ,
Chrom ...
Titan ... —

Der Siliciumgehalt ist zum Theil der nicht
ganz entfernten Schlacke zuzuschreiben und daher
im metallischen Eisen etwas geringer anzunehmen.

Der Kohlenstoff, etwa gleich dem unserer
Eisenbahnschienen von 55 kga. d.gmm Festigkeit,
ist zu gering, um einem Schwertklingenstahl zu
entsprechen, mufs daher erst durch Gementation
bei der Weiterverarbeitung erhéht werden, was
auch den Mittheilungen uber die Ausfiihrung
dieser Arbeiten ganz entspricht. Durch diese
Gementation, welche sich in den weicheren Eisen-
theilen am schnellsten fortpflanzt, wird die Dainas-
cirung noch erhoht.

Das Kleingefiige ist dufserst interessant. Fig. 1
zeigt die finfzehnfache Vergrofserung eines polirten,
schwach geatzten und gelb angelassenen Schliffs.
Die ganz dunklen Flecken sind Locher, in welchen
sich zum Theil noch Holzkohle befand, die beim
Schleifen herausgebrockelt ist; in einigen der
kleinen Hohlrdume befindet sich Schlacke.

Das Geflige des Eisens selbst zeigt mehrere
Gefligetheile.  Zuvdérderst sind die ganz hell er-
scheinenden, meist wurmférmigen, oft kreisformigen
Figuren zu nennen. Sie sind die harteren Theile,
also wahrscheinlich der flissig gewordene kohlen-
stoffreiche Stahl.  Sie durchdringen die ganze
Masse, wie noch deutlicher Fig. 2, der ungefahr
in gleichem Verhéltnifs wie Fig. 1 vergrofserte,
an einer andern Stelle gelegene Theil desselben
Schliffes, zeigt. Diese Gefiuigetheile sind ganz un-
abhéngig von den zwei anderen Gefiigetheilen,
welche sich flammenartig miteinander mengen
und schon in diesem rohen Vorproduct zum
Theil herrliche federartige Zeichnungen geben.

Der in Fig. 1 oben gelegene Theil zeigt am
klarsten diese flammenartigen Gebilde. Ein Stick
davon ist in Fig. 3 in der 32 fachen Vergrofserung
wiedergegeben.

In grofseren geschliffenen und polirten Stiicken
der Wootzkdnige sieht man deutlich solche flammen-
artigen Theile in verschiedenen bald parallel-,
laufenden, bald sich kreuzenden Zonen. Auch
diese Flammen sind wohl die Folge verschiedener
Kohlung der einzelnen Eisentheile, denn sie treten
um so starker hervor, je starker man atzt.

An einzelnen Stellen des Eisens erscheinen
ganz feine, wedelférmige Gebilde, welche vielleicht
dem Chromgehalt ihren Ursprung verdanken,
der verhéltnifsméfsig hoch ist, wéhrend der sonst
wohl in Damascenerstahl nachgewiesene Titan-
gehalt ganz fehlt.
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2. Untersuchung einer gebrochenen Excenterwelle
aus Flufseisen.

Eine unter der Bezeichnung ,aus Gufsstahl *
gelieferte Excenterwelle fir Pressen, deren Lange
1656 mm und deren Starke im Excenter 300 mm
betrug, war im Betriebe gebrochen.

Als Ursache des Bruchs zeigte sich inmitten
des Excenters ein Blasenraum von 200 mm
Durchmesser, also */3 des Gesammtdurchmessers,
und von, in der weitesten Stelle, 70 mm Tiefe.

Es handelte sich darum, die Erzeugungsart
des Materials und die Ursache des Blasenraums
festzuslellen.

Unter die Bezeichnung Gufs stahl wird
leider, trotzdem man darunter nur im Tiegel
umgeschmolzenes kohlenstoffreiches, d. h. hart-
bares Eisen verstehen sollte, haufig von den
Fabricanten auch solches Flufseisen einbegriffen,
welches im Martinofen, ja selbst in der Bessemer-
birne, in der sauren wie in der basischen Birne,
erzeugt war und welches nicht hartbar ist.

Der Bruch der vorliegenden Welle zeigte un-
zweifelhaft das Geflige von Flufseisen. Von
Schweifseisen konnte keine Rede sein. Die Be-
obachtung von Schliffen unter dem Mikroskop
gab den weiteren Beweis dafur, denn es fehlten
alle Schlackeneinmengungen.

Die Frage, ob Flufsstahl oder Flufs-
schmiedeisen vorldge, liefs sich leicht durch
eine Harteprobe zu Gunsten des Flufsschm ied-

eisens beantworten.
Chemische Zusammensetzung.
Eine Analyse ergab folgende Zusammen-
setzung: Kohlenstoff =0,28%
Silicium = 0,16 ,,
Phosphor = 0,04 ,
Schwefel = 0,06 ,
Mangan............ = 0,80 ,,
Kupfer.. =012 ,,
Nickel und Kobalt = 0,06 ,,
Der Kohlenstoffgehalt entspricht der Harte-

probe; auch der Analyse nach liegt also Flufs-
schmiedeisen vor. Der Gehalt an Phosphor,
Schwefel und Kupfer bleibt unter den zuldssigen
Grenzen; der Nickel- und Kobaltgehalt ist ohne
Einflufs auf die Eigenschaften dieses Eisens. Hoch
ist dagegen der Siliciumgehalt; ja, zu hoch waére
er fir ein brauchbares Flufseisen, wenn ihm
nicht der ebenfalls hohe Mangangehalt das Gleich-
gewicht hielte.  Immerhin bleibt der hohe Sili-
ciumgehalt unerwiinscht. Es kommen zwar
Werkzeugsmaterialsorten von vorziglichen Eigen-
schaften mit 0,09~/ Silicium und nur 0,12 &
Mangan vor, aber diese gehdren auch dem hart-
baren Eisen, d. h. dem Stahl, an und haben etwa
1«5 Kohlenstoff. Geschutzstahl durfte nicht dber
0,11 % Silicium bei V2# Kohlenstoffeinschliefsen.
Tiegelgufsstahl fir Masehinentheile enthalt wohl
selbst 0,25 fo Silicium bei 0,60 $ Mangan, dann
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aber 0,7 bis 0,8 fo Kohlenstoff.
die Zusammensetzung des vorliegenden Flufs-
cisens nicht als schlecht bezeichnet werden,
namentlich, da die Excenterwalzen mehr auf
Druck, als auf Zugfestigkeit in Anspruch ge-
nommen wurden. Keinesfalls darf die Zu-
sammensetzung des Flufseisens als Ursache der
Blasenbildung und des Bruches angesehen werden.*

Nach der Analyse kann das Material aus dem
Tiegel, dem sauren Martinofen und der sauren
Birne entstammen, aber auch aus dem basischen
Martinofen, wenn nachtréaglich Silicospiegel (Ferro-
mangansilicium) zugesetzt war.

Immerhin darf

Bruch und Blasenobertliiche.

Der unter dem Dampfhammer im kalten Zu-
stande der Probe hergeslellte Bruch zeigte ein
durchaus gleichmafsiges, korniges Geflige. Dieses
Gefiige geht — wie Fig. 4 auf Tafel VII zeigt —
bis unmittelbar an die Blasenoberflache. Nirgends
zeigen sich Ueberziige oder kleinere Blasen in
dem festen Eisen; weder mit blofsem noch mit
bewaffnetem Auge sind Veranderungen des gleich-
mafsigen kornigen Gefliges selbst in unmittel-
barer Nachbarschaft der Blasenoberflache zu er-
kennen, noch andert sich dieses Geflige unterhalb
der Blase im Vergleich mit dem am Rande der
Welle zusammenhangenden Theil.

Die Blasenoberfldche zeigt ein zackiges Ge-
flge; deutliche Krystallbildung ist nirgends
zu bemerken; die Korner des Eisens sind viel-
mehr erstarrt, ehe eine Krystallisation slattfinden
konnte. Nichtsdestoweniger zeigen sich hin und
wieder Anfange von Krystallisation, genau von
der Beschaffenheit, welche eine unter Luftabschlufs
schnell erstarrende Eisenoberflache zu zeigen pflegt.

Klcingefiige von Schliffen.

Schliffe  wurden hergestellt:
Achse am Rande der Welle, 2. parallel zur Achse
nahe der Mitte, 3. rechtwinklig zur Achse,
4. parallel zur Blasenhaut.

Die Schliffe parallel zur Achse zeigen am
Rande, wie in der jMitte ann&dhernd das gleiche
Kleingeliige, welches in Fig. 5 im Mafsstabe von
15:1, in Fig. 6 im Mafsstabe von 49:1 (linear)
wiedergegeben ist.

Das Gefilige zeigt deutlich langgestreckte Adern
von Ferrit (Homogeneisen**), welche das Krystall-
eisen einschlicfsen. Die Streckung verlauft parallel
zur Achse der Welle, also parallel zu dem Cylinder-

1. parallel zur

mantel d. h. der Abkililungsflache. Die Ver-
groBerung im Mafsstabe von 49:1 lafst eine
gruppenweise Anordnung erkennen; lagenférmig

werden die deutlichen Gruppen von Krystalleisen
mit ihren Umhillungen von Ferrit durch gang-
artige Bander feineren Gefliges getrennt.

* Vergl. Wedding, .Eisenhittenkunde®, 2. Auf-
lage. Bd. I, Seite 232.

** Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1893, Seite 975.
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Der Schliff rechtwinklig zur Achse der Welle
zeigt ein auf den ersten Blick ganz anderes Ge-
fuge; das Netzwerk von Ferrit ist — wie Fig. 7
darstellt — nicht langgezogen, sondern gleich-
mafsig nach allen Richtungen ausgedehnt, um-
schliefst daher auch Maschen von Krystalleisen,
welche im wesentlichen kreisformig erscheinen.

Vergleicht man hiermit nun das — nicht mit
abgebildete — Geflige, welches einem parallel zu
dem aufsteigenden Rande der Blase, unter 45°
zur Achse, liegenden Schliffe angehért, so sieht
man auf der Stelle, dafs dies einen schréagen
Schnitt darstellt, d. h. zwischen den vorhin be-
schriebenen beiden Gefligearten liegt.

Dieser Schliff liefert den Beweis, dafs Schliff
Fig. 7 nichts weiter ist, als der rechtwinklige
Durchschnitt durch die langgezogenen Gefiige-
tbeile der Fig. 5 und 6. Im dbrigen ist auf dem
Schliff parallel zur Blasenoberflaiche, obwohl er
so dicht wie mdoglich an dieser Oberflache ge-
nommen war, kein Einflufs der Blase zu bemerken.

Schlufsfolgcruiigcen.

Tiegelflufseisen zeigt stets ein sehr fein-
korniges Kleingefiige (vergl. z. B. Fig. 129 in
meiner ,Eisenhuttenkunde®, 2. Auflage, Seite 138),
der Ferrit ist stark veré&stelt.

Bessemer- oder Thomasflufseisen zeigen
stets grobkdrnige Kleirigefige mit, je nach
dem Kohlenstoffgehalt, breiteren oder schméleren

Ferritadern; die letzteren verlaufen glatt ohne
erhebliche Veréstelungen.
Martinflufseisen pflegt in der Mitte zu

liegen und daher das Geflige zu zeigen, welches
Fig. 7 darstellt.

Hiernach ist es wahrscheinlich, dafs die vor-
liegende Welle aus dem Martinofen gegossen ist.
Ich mufs aber das ,,wahrscheinlich“ betonen,
weil die Zahl der Vergleiche zu klein ist, um
die Behauptung mit Sicherheit aufzustellen.

Ist aber diese Annahme richtig, so mufs unter
Zuhiilfenahme der Analyse geschlossen werden,
dafs das Metall im basischen Martinofen erzeugt

und ihm Ferromangansilicium zugesetzt worden
ist, und zwar letzteres in hohem Mafse, voraus-
sichtlich, um den Gufs recht dicht zu machen.

Das Ziel ist in Bezug auf das Grofsgefiige
an sich vollkommen erreicht. Das Geflige ist so
gut, als nur verlangt werden kann.

Woher kommt nun der Blasenraum? Eine
ganze Reihe von Beobachtungen hat mir gezeigt,
dafs in gut gelungenen Gissen aus dem Martin-
ofen, d. h. in Flufswaaren, welche im Handel
gewdhnlich mit der falschen Benennung Stahl-
fa”ongufs belegt werden, der Ferrit nach allen
Richtungen hin ein gleicbmafsig ausgedehntes
Maschenwerk bildet, dafs dagegen bei zu heifsen
Glssen das Maschenwerk rechtwinklig zur Achse,
also auch rechtwinklig auf der Abkuhlungsflache

j des Mantels ausgedehnt ist. Man darf mit Sicher-
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heit schliefsen, dafs, wenn umgekehrt das Maschen-
werk parallel zur Achse, also parallel zur Ab-
kihlungsflache ausgedehnt ist, der Guts zu kalt
erfolgt war.

Hieraus ist zu folgern:
ist zu kalt gegossen worden, das Metall ist im
Einglisse erstarrt, die Blase nothwendig ent-
standen durch Schwindung des Metalls; vielleicht
ist sogar noch im Eingufs ein Lunker gewesen,
der, ehe er durch Nachfullung geschlossen wurde,
einigen Luftzutritt ins Innere der Blase und da-

Im vorliegenden Fall

her die Bildung einer, wenn auch ungemcin
schwachen, Oxydhaut gestatlete.
Erwiinscht ware es, von den Flufswaaren-

fabricanten zu erfahren, ob diese Ansicht vom
Kleingefiige zu kalt gegossener Gegensténde
allgemein zutrifft.

3. Verbesserungen an dem mikrophotographischen
Apparat.

An dem, Seite 857 des Jahrgangs 1894,
Nr. 19 dieser Zeitschrift, abgebildeten und be-
schriebenen Apparat zur Aufnahme von mikrosko-
pischen Photogrammen bei senkrechter Beleuchtung
sind von mir noch einige kleine, aber, wie ich
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einandergenommen war,
frihere Einstellung wiederzufinden. Die in der
Abbildung mit B, C, D und Di bezeichneten
Schlitten sind daher mit senkrecht nach unten
laufenden Zeigern ausgeriistet, und die eiserne
Bank A At ist in ihrer ganzen Ldnge mit einem
Mafsstabe versehen. Man kann sich nunmehr die
vorher gewahlten Stellungen verzeichnen und sie
in wenigen Secunden wiedergewinnen.

ist es zeitraubend, die

2. Oft ist es erwiinscht, von genau derselben

Stelle eines Eisenschliffes Vergréfserungen in ver-
schiedenen Mafssldben zu erhalten, ohne Ver-
schiebungen eintreten zu lassen. Dies lafst sich
durch gleichzeitige Auswechslung des Kopfes
(Objectivs) J und des Oculars (Tubus) 0 erreichen,
ohne dafs wesentliche Umstellungen erforderlich
sind. Es genigt z. B. zur scharfen Einstellung
einer 3faehen, 15fachen, 32fachen und 49 fachen
Vergrofserung lediglich die Benutzung der Fein-
stellung durch den Trieb F, welcher vom Sitze
des Beobachters aus bewegt wird.

Diese Einrichtungen stellt die Firma Schmidt
& Haensch in Berlin (S, Stallschreiberstrafse 4)
auf Wunsch gleich bei Lieferung der Apparate
her, die sich Ubrigens immer ausgedehntere Ver-

glaube, recht wesentliche Verbesserungen an- wendung nicht nur bei Eisenerzeugern, sondern
gebracht worden. auch bei den Eisenverbrauchern, namentlich in
1. Wenn eine Verdnderung der EinstellungeMilitarbedarfs-, Schiffbau- und Maschinenwerk-

erfolgt oder der Apparat behufs Reinigung aus-

statlen, verschaffen.

Ueber die Erfindung der 1 iiiderhitzung bei Hoclitfen

hielt Professor Sexion vor dem ,lron and Steel
Institute” Westschottlands kirzlich einen Vortrag,
dessen Inhalt in der jetzigen Zeit, wo man ge-
wohnt ist, die Anwendung hocherhitzten Windes
bei Hochofen als etwas ganz Selbstverstandliches

zu betrachten, auch fur deutsche Leser nicht
ohne Reiz sein dirfte.
James Beaumont Neilson, der Erfinder

der Anwendung heifsen Windes, wurde 1792 zu
Shettleston als Sohn eines Maschinenbauers (engine-
wright) geboren. Nachdem er zunédchst im Ge-
schéft seines Vaters thdtig gewesen war und dann
einige andere Stellungen bekleidet hatte, trat er
1817 als Ingenieur bei der kurz zuvor errichteten
Glasgower Gasanstalt ein, und in dieser Stellung
ist er dreifsig Jahre lang geblieben. Nur mit
der gewdhnlichen Schulbildung ausgeristet, fiihlte
er jedoch das Bestreben, sich wissenschaftlich
forlzubilden, wund besuchte zu diesem Zweck
den Abendunterricht des Professors fiir Philosophie
und Chemie Dr. Ure in Andersons College, da-
mals der einzigen Anstalt der Welt, wo ein regel-
mafsiger Abendunterricht stattfand, um auch den-

X1.»

jenigen, welche am Tage durch ihre Berufs-
thatigkeit gebunden waren, Gelegenheit zur wissen-
schaftlichen Fortbildung zu geben.

Der hier gewonnene Unterricht wurde ihm
von grofsem Nutzen und gab ihm Anregung zu
mancherlei Verbesserungen in seinem Betriebe.
Er war der erste, welcher Thonretorten an Stelle
der gufseisernen in Anwendung brachte. Zeitig
wendete er seine Aufmerksamkeit auch dem Eisen-
hittenbetriebe zu, und im Jahre 1825 hielt er
vor der ,,Philosophical Society* von Glasgow einen
lehrreichen Vortrag (ber das Schmelzen der
Eisenerze, in dessen erstem Theile er einen Abrifs
Gber die Geschichte der Eisendarstellung gab,
wahrend der zweite Theii der Beantwortung der
Frage gewidmet war, weshalb ein Hochofen im
Winter einen glnstigeren Gang besitzt, als im
Sommer. Er fihrte als den richtigen Grund an,
dafs die Geblaseluft im Sommer, zumal bei An-
wendung der damals Ublichen Wasserregulatoren,
feuchter sei, als im Winter.

Welcher Umstand ihn zu Erwdagungen ver-
anlafste, auf welche Weise sich am besten eine

2
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hohe Verbrennungstemperatut' erzielen lasse, ist
nicht bekannt. Jedenfalls gelangte er bei seinem
Nachsinnen uber diese Frage zu dem Ergebnifs,
dafs die Vorwarmung der Verbrennungsluft ein
sehr geeignetes Mittel zur Erreichung des Zieles
sein misse, und, den Worten seines Lehrers
Ure gedenkend, dafs der Versuch der einzige zu-
verlassige Prifstein fir die Richtigkeit einer Theorie
sei, bemihte er sich, seine Ansichten im Betriebe
zu erproben. Ein Schmiedefeuer war die erste
Vorrichtung, an welcher die Lufterwarmung ver-
sucht wurde, und im Jahre 1828 nahm Neilson
ein Patent auf die Erhitzung der Gebldseluft bei
Schmiedefeuern oder Schmelzdfen.

Grofse Schwierigkeiten stellten sich nun aber
dem Bestreben Neilsons entgegen, das Verfahren
bei Hochdéfen zu versuchen. Man hatte langst

Abbild. 1.

beobachtet, und Neilson selbst hatte, wie schon
erwdhnt wurde, sogar einen Vortrag darlber ge-
halten, dafs der Gang der Hochdfen bei Winter-
kalte besser war, als im Sommer; es schien den
Hochofenleuten demnach widersinnig zu sein und
aller Erfahrung Hohn zu sprechen, dafs man den
Wind erwéarmen wollte. Eine mdoglichst weit-
gehende Abkihlung, so meinten Viele, sei
jedenfalls erfolgverheifsender, und thatsachlich
wurde auch auf einigen Werken der Versuch
gemacht, mit Kkunstlich gekuhltem Winde zu
blasen.  Schliefslich fanden sich aber doch einige
Freunde Neilsons zusammen, welche sich ent-

schlossen, die Mittel zur Erprobung des Ver-
fahrens beim  Hochofenbetriebe zusammenzu-
bringen. Es waren Charles Makinlosh, der

Erfinder des wasserdichten Zeugs, Colin Dunlop
von den Glyde-Eisenwerken, und John Wilson
von den Dundyvan-Eisenwerken. Da die letz-
teren beiden selbst Eisenhittenleute waren, befand
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sich die Angelegenheit nunmehr im
Fahrwasser.

Im Juni 1829 wurden die ersten Winderhitzer
bei einem Hochofen der Clydewerke angebracht.
Der Hochofen hatte zwei Formen; unmittelbar
vor jeder Form war in das Dusenrohr der aus
Eisenblech gefertigte Winderhitzer eingeschaltet,
welcher aus einem dampfkesselartigen, in einen
Ofen eingebauten Behélter von etwa 1,2 m Lé&nge,
1 m Ho6he und 0,6 nt Breite bestand und durch
Rostfeuerung erhitzt wurde. Man erzielte bei dieser
Einrichtung eine Wiudtemperatur von etwa 100 0G.
Spater ersetzte man die Eisenblechgeféfse, welche
rasch zerstort wurden, durch gufseiserne von
1,8 in Lé&nge bei 0,66 m Durchmesser, ver-
grofserte auch die Rostflache und erzielte nun-
mehr Windtemperaturen bis ungefdahr 150 0 C.

Die Abbild. 1 und 2 zeigen den damaligen
Hochofen der Clydewerke mit diesen Winderhitzern

richtigen

an beiden Seiten, deren jeder
und Esse versehen ist.

Zur Erzielung einer noch grofseren Heiz-
flaiche gab Neilson 1830 einem ebenfalls bei den
Clydewerken gebauten Winderhitzer die in Abbild. 3
dargestellte Einrichtung: ein langer Rohrstrang
wurde an finfverschiedenen Stellen durch Roslfeue-
rungen erhitzt. Man erreichte bei dieser Einrich-
tung bereits Temperaturen bis 300 0C., aber die be-
deutende Lange des Rohrstrangs brachte mancherlei
Uebelstande mit sich, und dieser Umstand ver-
anlafste 1832 Neilson zur Einfihrung der in
Abbild. 4  dargestellten Hosenrdhrenapparate,
welche, ebenfalls bei den Clydewerken zuerst in
Benutzunggenommen, die Urform der verschiedenen,
im Laufe der Jahrzehnte entstandenen Wind-
erhitzer mit stehenden Rohren bildeten.  Seit
dieser Zeit wurde das Verfahren der Winderhitzung
bei Hochdfen in Schottland allgemein; 1834
wurde es in England eingefiihrt und man fing

mit Rostfeuerung
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an, die Gichtgase der Hochdfen fir die Heizung
zu benutzen.*

Ein Uebelstand, welcher nach Einfiuhrung der
VVinderhitzung sich alsbald inunangenehmer Weise
geltend machte, war das Wegschmelzen der Wind-
formen, und zur Beseitigung des Uebels erfand
man die wassergekihlten Formen. Nach Pcrcys
Angabe wurde die Wasserkiihlung der Formen,
ohne welche die Erfindung der Winderhitzung
thatsachlich nutzlos gewesen sein wirde, zuerst
durch Gondie auf einem Eisenwerke in Wil-
sontown eingefiihrt, ohne dafs jedoch der Erfinder
irgend eine Vergltung erhalten hétte.

Abbild. 3.

Solange man mit kaltem Winde blies, be-
nutzte man auf den Clydewerken als Brennstoff
Meilerkoks, welche aus den dort gewonnenen
gasreichen Kohlen bei einem Ausbringen von nur
45 jla vom Kohlengewichte gewonnen wurden.

Nach Einfiihrung der Winderhitzung fing man
an — zuerst im Jahre 1831 auf der Calder-
hilte — rohe Kohle zu benutzen, und bald darauf
erkannte man in Studwales die Mdglichkeit, auch

* Professor Sexton sagt in seinem Bericht, dafs
die Firma Lloyds, Foster & Co. zuerst die Benutzung
der Hochofengase (the waste gases of the blast fur-
naces) fir die Winderhitzung vorgeschlagen hétte.
Vermulhlich benutzte inan nicht die im unverbrannten
Zustande entzogenen Gase, sondern die Gichtflanime
nach dem schon seit 1809 durch Aubertdt einge-
fuhrten Verfahren (,Journal des mines* 1814, vol. 35,
p. 75). Die Entziehung der Gase im unverbrannten
Zustande wurde durch Faber du Faure in Wasser-
alfingen im Jahre 1837 zuerst mit Erfolg durchgefihrt
(»Annales des mines*“ 1842, tome I, p. 4.33).
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Anthracit als Hochofenbrennstoff zu verwenden.
Wie erheblich aber die Erzeugungsfahigkeit der
Hochofen stieg und der Kohlenverbrauch sank,
nachdem man die Anwendung der Winderhitzung
eingefiihrt hatte, zeigt folgende Zusammenstellung
der Retricbsergebnisse auf der Glydehitte :*

Durch- Stein-

Urenn- ind- »chnittlicho kohlen-

Stoff lerape- Wochen- vorbrauch

ratur erzeujfunp in  fir 1t

einem Ofen Roheisen

1829, Januar bis August Koks  kalt 37,5t 8,06 t
1830, " 150° C. 549t 516t
1833, , ” 300° G. 62,0t 226t

Abbild. 4.

Bis 1859 blieben die eisernen Winderhitzer
ohne Wettbewerb. Am 25. April 1860 machte
Cowper auf einer Versammlung der ,Institution
of Mechanical Engineers” die ersten Mitlheilungen
Uber die Anwendung steinerner Winderhitzer auf
der Ormesbyhiitte bei Middlesborough und die
dabei erlangten hohen Temperaturen. Neilson
war auf dieser Versammlung zugegen und sprach
seine Ansicht dahin aus, dafs mit der Einfihrung
der steinernen Winderhitzer ein neuer Abschnitt
in der Geschichte des Hochofenbetriebes beginnen

werde. Er starb im Jahre 1865.
A. Ledebur.

* Die englischen Gewichte sind auf deutsches
Gewicht — 1 t= 1000 kg — umgerechnet.
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Beschleunigter Temperprocefs fur schmiedbaren und Stahlgu3.*
Von Carl Rott in Nirnberg.

Der
wendung kommen,

Tempergufs wiirde weil mehr in An-
wenn derselbe rascher ge-
liefert werden konnte. Dieser haufig flhlbare
Umstand war Veranlassung, Mittel und Wege
zur Beseitigung dieses Uebelstandes zu suchen.
Der Gufs an sich bietet keinen unndthigen Zeit-
aufenthalt, nur das lange Tempern mit seinen
Vorbereitungen und dem nachherigen Abkihlen.

Um den Temperprocefs zu beschleunigen, war
es zunachst nothwendig, die Entziehung des
Kohlenstoffs energischer zu gestalten und so rascher
zu vollziehen. Der Weg zu diesem Ziel fand
sich darin, dafs das sogenannte Aducirungsmittel
(Rotheisenstein) in ‘innige Berdhrung und An-
haften an das Gufsslick gebracht wurde. Zu
diesem Zweck wird der gepulverte Rotheisenstein
in Wasser mit Kalkzusatz breiig angerihrt, dann
werden in diesen die noch warmen Gufsstiicke
mehrmals eingetaucht.  Dadurch erhalten die-
selben eine Kruste von Rotheisenstein, die durch
Wadlzen oder Bestreuen mit trockenem Pulver
auf 10 mm verstdrkt wird.  Getrocknet sitzt
diese Kruste fest an und werden nun diese Gufs-
tlieile in dinnwandigen Gluhgefdfsen leicht auf-
einander geschichtet, so dafs zwischen denselben
kleine Hohlraume bleiben, durch welche die Hitze
des Temperofens ungehindert durchziehen kann.
Das Gluhgefafs wird durch einen aufgelegten
Deckel mit Lehm geschlossen, nur mufs in dem-
selben ein kleines Loch zum Abzug der sich im

Innern entwickelnden Gase vorgesehen sein, hier-
auf wird es vorgewdrmt in den Temperofen
gestellt.

Schon nach Verlauf von 1 bis 2 Stunden
ist das Glihgefafs mit seinem Inhalt in voller
Gluth, da die Hitze des stets im Betrieb be-
findlichen Temperofens leicht durchdringen und
so rasch auf die Gufsstiicke Ubergehen kann.
Nachst dem energischen und raschen Angriff der
innig anliegenden Rotheisensteinkruste auf den
Kohlensloflgehalt des Eisengusses ist die leichte
Uebertragung der Warme auf die innenliegendcn
Theile die wichtigste Seite des beschleunigten
Teraperprocesses. Hand in Hand mit der rascheren
Kohlenstoffentziehung geht natirlich die Con-
struction des Temperofens, der jederzeit nach
Bedarf ein Besetzen und Entleeren gestatten mufs.

Diese drei Momente zusammen ergeben das
Resultat, dafs nach zweimal 24 Stunden die Eisen-
theile durchgetempert sind, schwache Theile noch
friher. Nach dem Ausheben geniigt eine Stunde
Abkihlung, um den Gufs versandfahig zu machen.

D. R.-P. Nr. 81193.

Starke Theile kénnen 2 bis 3 Tage im Ternper-
ofen liegen oder werden in einem, durch die
Abgase erhitzten Glihofen etwas vorgewarmt,
erhalten dann zwei Tage lang Vollgluth im Temper-
ofen und kommen nachher zum Abfeuern wieder
in den Glihofen. Der Temperofen ist immer in
Vollhitze und so eingerichtet, dafs er stets ab-
theilungsweise besetzt und auch entleert werden
kann. Dies wird dadurch erreicht, dafs derselbe,
unter der Huttensohle liegend, in einzelne Ab-
theilungen zerféllt, die von oben bedient werden
kénnen. Jede Abtheilung bildet ein schachtartiges
Viereck von etwa 450 mm Q 1 W., 172 in
Hohe und ist aus 500 mm [~Platten mit deckenden
Falzen zusammengesetzt. Diese Schachte kdnnen
in einer Reihe (I) angeordnet sein, mit der

n nirfc ~

Feuerung an dem einen Ende und dem Abzug
nach dem unter ihnen liegenden Feuerungskanal
am &ndern Ende. Dieselben konnen aber auch
carro-artig (11) mit gleicher Feuerung vorn und
Abzug hinten gestellt sein. Bei geringem Brenn-
material, Braunkohle und schlechter Steinkohle,
wird es sich empfehlen, zur Erzielung gleich-
mafsiger Warme im Temperofen die Schachte
nebeneinander (I11), aber getrennt zu stellen,
und erhdlt jeder seine besondere kleine Treppen-
rostfeuerung. Diese Anordnung gewahrt noch
den Vortheil fiur kleine Betriebe, dafs nur die
jeweilig besetzten Abtheilungen gefeuert zu werden
brauchen, da jeder Schacht unabhdngig von dem
dndern in Hitze gehalten werden kann. Den
Feuerungskanal haben alle gemeinsam, der nach
Bedarf durch Schieber abgeschlossen werden
kann. Der Kostenpreis dieser Oefen schwankt
je nach Grofse zwischen 500 bis 600 Jh- Die
Temperkostenersparnifs betrdgt etwa 30%. Die
Leistungsfahigkeit und Betriebskosten liefsen sich
nach der Dauer eines Jahres im Betrieb wie folgt
zusammenstellen.

In einem Ofen von 4 Schachten kdnnen bei
einer Annahme von nur 270 Betriebstagen rund
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45 000 kg kleiner und mittelstarker Gufs jahr-
lich getempert werden. Die Kosten fiir 100 kg
Gufs betragen:

An Brennmaterial. ... 5— JC
, Arbeitslohn und Bewertung des Ofens . 1,80 ,,
» Tempergefafsen 0,60 ,,
, o TEMPEIEIZ e 0,10 ,,

Unterhaltung des Ofens, Amortisation u.s.w. 0,50 ,,
Summa . . 8,00JC

Hierbei ist angenommen, dafs der Ofen stets
mit wenigstens 500 kg Gufs besetzt ist. Grofsere
und schwerere Theile verringern die Kosten und
den Procentsatz der einzelnen Posten erheblich.

Fir grofse Betriebe, besonders bei Temper-
stahlgufs, ist eine Abéanderung des Temperofens
in der Weise vorgesehen, dafs die Tempergefafse
noch in Fortfall kommen. Statt des Wechsel-
betriebs tritt ein Wandelbetrieb ein, der dem
Schutz eines Zusatzpatenies unterstellt ist.

Dieses beschleunigte Temperverfahren dirfte
nicht nur fir die Tempergiefsereien, sondern
auch fir jede grofsere Eisengiefserei Interesse
erwecken.  Die Tempergiefserei erringt dadurch
bei dem heutigen, heftigen Wettbewerb den Vor-

theil der sofortigen Lieferungsfdhigkeit bei Er-
niedrigung der Selbstkosten. Die geringe Mehr-
arbeit des Ankrustens, die durch eine kleine

mechanische Vorrichtung als solche beseitigt werden
kann, wird durch die Vortheile reichlich auf-
gewogen. Die Einrichtungen hierfir sind billiger

Ueher das Warmlaufen von Wellen und seine Folgen.
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herzustellen, als die bisherigen Temperdéfen, und
fordern raschen Umsatz.

Aber auch fir jede Eisengiefserei, die Ma-
schinengufs wu. s. w. herstellt, eroffnet sich eine
neue Gelegenheit, Maschinentheile in leichterer
Ausfihrung bei grofserer Festigkeit herzustellen.
Die jetzige Maschinentechnik stellt hohe An-
forderungen an eine Eisengiefserei, so dafs diese
gezwungen ist, eine Abtheilung fur Qualitatsgufs
herzustellen. Der Stahlgufs ist schwerflissig,
beansprucht starke Abmessungen, kann also fir
leicht construirte Theile keine Anwendung finden.
Hierzu kommt, dafs der Siemens-Martinofen nur
flir Massenproductionen sich eignet und sowohl
dieser, wie die Klein-Bessemerei viel zu hoch in
ihren Anlagekosten sind, um als Erganzungsglied
fur eine Eisengiefserei zur Erzeugung von kohlen-
stoffarmen Gissen betrachtet werden zu kénnen.
Die vorliegende Neuerung bietet sich aber als
solches dar zur raschen Herstellung von Temper-
gufs in beliebigen Mengenl Zum Schmelzen
dient, nebst einem vorhandenen kleinen Cupol-
ofen fir starke Theile, ein einfacher Tiegelofen
fur kleine und schwachwandige Stiicke.

Fir das rasche Tempern, besonders in wechseln-
der Menge, gewaéahrt der abgetheilte Temperofen 111
den maglichsten Vortheil.

So durfte durch diese Verbesserung der Temper-
gufs befahigt sein, leichten Conslructionen des
T- und M'Profils mehr Eingang im Maschinen-
bau zu schaffen.

Ueber das Warmlaufen von Wellen und seine Folgen.

Von J. Riemer.

Der Vorgang des Warmlaufens eines Wellen-
lagers wird im allgemeinen als ein sehr einfacher
angesehen. Gewdhnlich sieht man ein Warm-
laufen in seiner Gesammtheit als einen einmaligen
Hergang an, auch in Bezug auf die Erwdrmung
und Wiederabkihlung der Theile und die damit

zusammenhdngende Ausdehnung und VVieder-
zusammenziehung. Dies ist aber fiir die Welle
durchaus nicht der Fall, zum mindesten nicht

bei grofsen Wellen, z. B. solchen von Walzen-
zugmaschinen, auf welche sich die nachstehenden
Erdrterungen hauptsdchlich beziehen. Bei solchen
schweren Wellen ist der Vorgang durchaus nicht
so einfach, wie dies bei oberflachlicher Beobachtung
den Anschein hat.

ich wurde zuerst vor nunmehr etwa 15 Jahren

veranlafst, mich mit der Sache eingehend zu
befassen. Bei einer Walzenzugmaschine, bei
welcher ich als Vertreter des Wellenlieferanten

hinzugerufen wurde, liefdas hinter dem Schwung-
rad liegende Lager warm. Das Lager hatte

420 mm Durchmesser und 700 mm Lé&nge. Die
Welle war von Schmiedeisen und die Lager-
schalen von Phosphorbronze. Der Lagerdeckel
und die Seitenlager waren entfernt, und die Welle
lief nur auf der Unterschale, Beim Anfuhlen
des Wellenhalses auf der oberen Seite fiihlte sich
die Welle nur méfsig warm an, etwa 20° (ber
Lufttemperatur.  Der Lagerhals der Welle war
tber und Uber mit kleinen und grofseren Lang-
rissen bedeckt, welche theils kaum sichtbar und
theils bis | * mm breit waren, wahrend die L&nge
stellenweise bis zur halben Lagerldnge betrug

(Fig. 1). Die Risse liefen in ihrer L&ngsrichtung
theilweise, aber nicht immer, nach den Packet-
lagen. Nach der Tiefe zu liefen die Risse, wie

sich spéater herausstellle, mehr oder weniger genau
radial, den Packetlagen folgten sie nur dort, wo
letztere auch radial verliefen.

Bei genauerer Untersuchung des Wellenhalses
machte ich nun eine Beobachtung, welche mich
damals sehr in Erstaunen versetzte. Der Wellen-
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hals zeigte ndmlich einen schmalen, etwas dunk-
leren rundumlaufenden Streifen, welcher ziemlich
trocken war. Beim Anfihlen dieses Streifens,
oben auf dem Wellenhals, schien mir derselbe
auch ein wenig wdarmer zu sein als die benach-
barten Theile. Ich folgte diesem Streifen mit
dem Finger entgegen der Urehrichtung der Welle
bis zu dem Punkte a (Fig. 2), wo derselbe aus
der Unterschale heraustrat und war sehr verwundert
zu bemerken, dafs die Temperatur auf diesem
Wege so stieg, dafs ich mir am Ende beinahe
den Finger verbrannte. Ich flhlte sofort oben
wieder nach und fand da Alles unveréndert, ebenso

war unten rechts und links von diesem Streifen
in geringer Entfernung nichts mehr von dieser
bedeutenden Erwarmung zu bemerken. Ich sagte

mir gleich, die Sache sei nur so zu erkléren,
dafs unten in der Unterschale an einer Stelle
von nur geringem Umfange eine ungewdhnliche
Reibung die Quelle einer Warmeerzeugung ist.
Diese Wéarmemenge ist so klein, dafs dieselbe
schon wahrend der Zeitdauer einer halben Um-

drehung in der grofsen Masse des Wellenschenkels
fast ganz wieder verschwindet. Es findet also
bei jeder Umdrehung an jedem Punkte
dieses Streifens eine heftige Erwér-
mung und rasche Wiederabkiuhlung
der Partieen zundchst der Oberfldche
statt.

Die Erwarmung dachte ich mir durch irgend
eine Unreinigkeit, z. B. ein Sandkorn, eingeleitet,
welches recht gut mit dem Schmierdl in das
Lager gelangt sein kann, was ganz gut denkbar
ist, wenn man sieht, mit welcher Gleich-
glltigkeit das Schmiermaterial in den meisten
Fabriken behandelt und transportirt wird. Ein
Filtriren des Schmier6ls kurz vor dem Gebrauch
findet nur in sehr seltenen Fallen statt. Setzt
sich nun solch ein Sandkorn an einer Stelle des
Lagers, z. B. an der Kante einer Schmiernuthe
fest, so entsteht hier eine Stelle mit stark ver-
mehrter Reibung und heftiger Warmeerzeugung.
Und wenn nun auch das Sandkorn rasch zerdriickt
und zerrieben ist, so hat die erzeugte Warme
doch genigt, um eine Kkleine Partie der Lager-
schale erheblich zu erw&rmen. Diese Stelle ist
nun bestrebt sich auszudehnen, kann diesem
Bestreben nach der Seite und nach unten aber
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nicht folgen, weil das umgebende Lagermetall
und der Lagerstuhl dieselbe daran verhindern,
die ganze Ausdehnung mufs sich deshalb in

radialer Richtung nach innen erstrecken. Die
Stelle quillt also gewissermafsen etwas aus der
Laufflache der Lagerschale heraus, sie ragt nach
innen etwas hervor. Die Folge davon ist, dafs
die Stelle einen Punkt concentrirten Druckes
bildet, die Belastung steigt weit lber die zulédssige
Lagerbelastung, und damit ist eine neue Quelle
vermehrter Reibung und Erwéarmung gegeben.
Im weiteren Verlauf tritt nun an dieser Stelle
ein unnatdrlicher Verschleifs auf, und die Quelle
der vermehrten Reibung wird dadurch entweder
beseitigt — das Lager kommt wieder zur Ruhe —
oder die erhohte Stelle nimmt, trotz des ver-
mehrten Verschleifses, noch durch die fortwahrende
Waérmeerzeugung an Umfang zu, und das Uchbel
wird chronisch. In beiden Féllen konnen die
abgeriebenen Theilchen, welche durch die Bewegung
und das Oel verschleppt werden, an anderen
Stellen die Rolle des Sandkorns wieder uber-

nehmen und neue Reibungs- und Warmeherde

erzeugen. Hierdurch erklart sich auch zwanglos
das oft auftretende Hin- und Herwandern der
heifsesten Stellen an warmlaufenden Lagern.

Tritt eine solche Weiterausdehnung des urspriing-
lichen Wéarmeherdes, vielleicht auch unter Hinzu-
tritt neuer Stollen, ein, so steigt die Temperatur-
erhdhung ofL in unglaublich kurzer Zeit bis zum
Funkensprihen und Brennen. Ist dieser Zustand
eingetreten oder auch nur annéahernd erreicht,
so ist eine Betriebsunterbrechung die nothwendige

Folge; bei Weifsmetalllagern tritt dieselbe von
selbst ein, da das Weifsmelall schmilzt und aus-
fliefst. Aber auch bei Rotbgufsschalen tritt ein

theilweises Schmelzen der Oberflache und starke
Formveranderung ein. Dieses theilweise Schmelzen
der Oberflache von Rothgufsschalen erfolgt fur
kleine Theile der Oberflache schon, wie ich aus
zahlreichen Beobachtungen gefunden habe, bei
ganz mafsigem Warmlaufen, d. h. bei einem
Warmlaufen, welches fir das Lager in seiner
Gesammtheit nur eine maéafsige Erwarmung mit
sich brachte. Ich habe sogar in Féllen, wo das
Warmlaufen so unbedeutend war, dafs es bei
Anfiihlen des Lagers von aufsen kaum zu be-
merken war, bei spaterer Untersuchung der
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Unterschale Spuren beginnender Schmelzung an
einer Stelle sehr kleinen Umfanges gefunden.
Ich sehe gerade diese Beobachtungen als sehr
wichtige Stitzen fur meine Auffassung des Vor-
ganges an.

Bei jedem erheblicheren Warmlaufen wird
die Lagerschale, welche sehr viel schneller und
starker warm wird, als der schwere Lagerkorper,

welcher aufserdem von aufsen durch die Luft
abgekihlt wird, sich ausdehnen wollen, hieran
aber von dem Lagerkdrper gehindert werden.

Dazu kommt noch, dafs der Ausdehnungscoefficient
des Rothmetalls fast doppelt so grofs ist, als
der des Gufscisens. Die Lagerschale wird mithin
in ihrer Gesammtheit gestaucht und nach dem
Abkuhlen deshalb kleiner sein, als vor dem
Warmlaufen. Die vorher sauber passende Schale
schlottert jetzt im Lagerstuhle; ist das Lager ein
zweitheiliges, so klemmt die Schale fest auf dem
Wellenhalse, oft so stark, dafs sie nur mit dem
Vorhammer abgeschlagen werden kann.

Wiederholt sich der Vorgang ofter, so kann
es Vorkommen, dafs sammtliche Schmiernuthen
mit abgeriebenem, verschobenem oder abgeschmol-
zenem Metall zugefillt sind, und dafs man die
Lagerschale in Stiicke gebrochen unter dem Lager-
halse vorfindet.

Fur die Welle sind die geschilderten Vorgange
in den meisten Fallen noch viel verderblicher,
als fiir die Lagerschale. Ich habe eben festgestellt,
dafs beim Warmlaufen eines Lagerhalses, auch
wenn das Warmlaufen scheinbar nur ein maéfsigcs
ist, d. h. wenn sich das Lager in seiner Gesammt-
heit nur mafsig erwdarmt, unten im Lager eine
Stelle kleinen Umfanges vorhanden sein konne,
an welcher fortlaufend eine Warmeentwicklung
in geringer Menge, aber bei hohen Temperatur-
graden stattfindet. Der auf dieser Stelle um-
laufende Ring des Wellenhalses erhitzt sich
natdrlich an jedem Punkte seines Umfanges, sobald
dieser die fragliche Stelle passirt, auf geringe
Tiefe von der Oberflache ebenfalls sehr hoch,
um gleich darauf seine Warme durch Abgabe
an die umgebenden Partieen wieder sehr rasch
zu verlieren. Bei jedem Umgange findet also
eine heftige Warmesteigerung und Abkihlung an
jedem Theile dieses Umfanges statt. Damit
verbunden ist nun ebenfalls eine engbegrenzte
heftige Ausdehnung und Wiederzusammenziehung
des Materials an diesen Stellen. Bei einem
Warmlaufen von nur einigen Stunden findet
diese Beanspruchung des Materials schon viele
tausend Mal statt. Dies ist eine Anstrengung,
der kein Material auf die Dauer widerstehen kann,
es bilden sich sehr bald kleine Risse, welche
sich je nach dem Charakter des Materials bei
wiederholtem Warmlaufen rascher oder langsamer
fortentwickeln. Da die Beanspruchungen in dem
betreffenden Umfange des Lagerschenkels fort-
wahrend aufeinander folgen, so missen die grofsten
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Beanspruchungen in der Richtung des Umfanges
liegen, die Risse mussen deshalb rechtwinklig
dazu entstehen, also in der L&ngsrichtung des
Lagerhalses verlaufen. Wandert das Warmlaufen
an eine andere Stelle des Lagers, so bilden sich
auch dort Langsrisse. Bei schlechter Behandlung
und haufigem Warmlaufen verldngern und ver-
einigen sich schliefslich die Risse. Die Kanten
der Risse stehen naturgemafs haufig etwas vor
und geben ihrerseits neue Veranlassung zu Warm-
laufen, so dafs sehr schnell bei sorgloser Wartung
ein Zustand eintreten kann, bei welchem der
Lagerhals zahllose kleine und grofse Risse, wie
in Fig. 1, zeigt. Ich habe sogar bei Stahlwellen
Lagerschenkel gesehen, bei denen die Risse nicht
nur in grofser Zahl uUber die ganze Lagerlénge
verliefen, sondern sich noch bis zu 50 mm
dariiber hinaus zu beiden Seiten in den Schaft
der Welle hinein erstreckten.

Es liegt in der Natur des Vorganges, dafs
harterer, festerer Stahl die Anstrengungen beim

Warmlaufen sehr viel schlechter vertragt, als
weicher Stahl und Flufseisen, und dieses
Material wieder mehr darunter zu leiden hat,

als das faserig zusammengesetzte Schweifseisen.
Damals, als ich meine ersten eingehenden Beob-

achtungen an dem vorher bereits theilweise
beschriebenen Falle des Warmlaufens machte,
war gerade der erste Anlauf, welchen man in

der Verwendung von Stahl, meistens nach heutigen
Begriffen harter Tiegelstabl, fir Schmiedestiicke
und Wellen gemacht hatte, mifslungen., und
zwar weil, wie damals das allgemeine Urtheil
lautete, der Stahl auch nicht das geringste Warm-
laufen vertragen konne. Das Schweifseisen hatte
das verlorene Gebiet fast ganz wieder erobert.
Ich war deshalb nicht wenig verwundert, in dem
besagten Falle dieselben Vorkommnisse, nur in
geringerem Mafse, auch an einer Schweifseisen-
welle zu finden. Obgleich nun die vorliegende
Frage damals in allen Fachkreisen viel erortert
wurde und die Aehnlichkeit mit den Vorgangen
an Stahlwellen offen zu Tage lag, so wurden
die Risse von der Gegenpartei doch kurzer Hand
fur Schweifsfehler, welche sich im Betriebe
geoffnet hatten, erklart. Ganz genau so, wie
dies auch heute noch in &hnlichen Streitfallen
von den ,Sachverstandigen® in der Regel geschieht.
Von der Annahme, welche sich auf meine oben
dargelegte Beobachtung stiitzte, ausgehend, dafs
die gefundenen Risse im Lagerhalse lediglich eine
Folge des mehrfach staltgehabten Warmlaufens
seien, und jetzt mdglicherweise die alleinige
Ursache der Fortsetzung des Warmlaufens sein
kénnten, schlug ich vor, den Lagerhals durch
einen tuchtigen Monteur nach meinen Angaben
wieder in Ordnung bringen zu lassen. Diese
Arbeit, welche am né&chsten Sonntag vorgenommen
wurde, bestand darin, dafs die Risse im Lager-
hals aufgehauen und der darin befindliche Schmutz,
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bestehend aus zusammengebackenem Schmicr-
malerial und abgeriebenem Wellen- und Lager-
material, sorgfdltig herausgekratzt wurde. Dann
wurden die Risse wieder durch Beitreiben des
aufgewulsteten Materials zugestemmt und sorgfaltig
mit der Schlichtfeile glatt gefeilt und mit
Schmirgelleinen abgezogen. Wir wurden nur
knapp vor Schichtbeginn am Sonntag Abend mit
der-Arbeit fertig und setzten die Maschine, nach-
dem wir ordentlich mit einem ziemlich dicken
Mineraldl geschmiert halten, unter Zugabe eines
geringen Wasserzullusses aus der vorhandenen
Wasserkiihlung, langsam in Gang. Ich hatte
die Absicht, die Maschine einige Stunden langsam
einlaufen zu lassen, halte aber die Rechnung
ohne den Walzmeister gemacht. Dieser liefs,

ohne auf meinenWiderspruch zuachten, die

Maschine schon nach einer Viertelstunde in vollen
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dafs der Schenkel sich schon nach einigen Monaten
wieder fast ganz glatt gelaufen hatte, die Wasser-
schmierung bald ganz aufser Dienst gestellt wurde,
und die Welle noch heute ihren Dienst versieht,
so kann ich dieses Beispiel wohl verlassen.

Der beschriebene Hergang der Sache wieder-
holte sich in allen spdter zu meiner Kenntnifs
gekommenen Féllen, und immer von neuem
drangte sich mir die Ansicht auf, dafs die ganze
Frage lediglich eine Schmicrfrage sei. Auch war
mir bekannt, dafs man anderwaérts durch Schmier-
pumpen und Fettpressen versucht hatte, das
Schmiermaterial von unten mit Gewalt in das
Lager zu pressen, aber aueb ohne Erfolg. Es
lag nun der Gedanke nahe, und kam mir der-
selbe auch gleich zu Anfang, dafs der Erfolg,
welchen die zufdllig entstandenen Abflachungen
und Flecken hatten, auch und noch viel sicherer

Gang setzen und walzte lustig darauf los. Trotz- durch regelrechte, auf dem Lagerhalse der Welle
dem ging die in der Langs-
Sache gut, denn richtung ange-
wenn auch die ordnete  flache
Lagerstelle sich Schmiernuthen,
anfangs etwas etwa wie Fig. 3
und zwargleich- zeigt, misse er-
mafsig erwarmt reicht  werden
halte, so verlor kénnen. Lange
sich dies doch Zeit aber wagte
so rasch, dafs, ich mich mit
als ich die Welle Fig. 3. meinerldeenicht
nach zweistiin- heraus, weil ich

digem Betrieb verliefe, kaum noch von Erwarmung
die Rede sein konnte.

Woher kam dieser uberraschende Erfolg?

Der Lagerhals der Welle sah schauderhaft
aus, Uberall, wo Risse zugemacht waren, zeigten
sich vertiefte Stellen, welche mit dunklem Schmier-
matcrial angefillt waren und sich unangenehm
von der tragenden Flache abhoben. Fast ein Drittel
derTrageflache des Zapfens war verloren gegangen,
und trotzdem lief das Lager gut. Oder lag die
Sache etwa so, dafs es heifeen mufete: Eben
gerade deswegen lief die Welle gut?

Durch diese vertieften Flachen fand ndmlich
eine vorzigliche Mitnahme des Sehmiermaterials,
und somit auch eine vorzigliche Schmierung der
unteren Lagerschale statt. Gleichzeitig hatte ich
das Glick, dafs das verwendete Mineralél mit
der zugegebenen geringen Wassermenge eine
Emulsion bildete, welche gleichzeitig vorziglich
schmierte und kihlte. Diese Eigenschaft, sich
mit Wasser zu einer Emulsion im Lager zu ver-
reiben, kommt namlich nur den wenigsten Mineral-
6len zu, wahrend die vegetabilischen und anima-
lischen Fette viel mehr dazu neigen. Dies erfuhr
ich aber erst bei spateren Beobachtungen und
war es lediglich ein Glick fiir mich, dafs das
hier zufallig verwendete Mineral6l diese nitzliche
Eigenschaft halte. Wenn ich nun noch hinzufiige,
dafs das Lager sich dauernd gut erhalten hat,

firchtete, dafs man mich mit dem Gedanken, den
Lagerhals einer Welle in einen Zustand zu versetzen,
welcher oberflachlich wenigstens sehr viel Aehnlich-
keit miteinerReibahlehaben wiirde, auslachcn werde.

Erst als an mehreren von uns gelieferten
Wellen fiir Maschinen, welche von der Méarkischen
Maschinenbau-Anstalt in Weiter erbaut waren, dhn-
liche Erscheinungen wie die im oben beschriebenen
Falle beobachteten, sich gezeigt hatten, riickte
ich gegen Hrn. Director A. Trappen mit meinen
Ansichten und mit meinem Vorschlage heraus.

Fig. 4. Querschnitt einer Nuthc in natirlicher GroTse.

Ich hatte die Freude, meinen Vorschlag ange-
nommen zu sehen, und wurde gleich bei der
nachsten Maschine auf gemeinsames Risico der
Méarkischen Maschinenbau-Anstalt und
der HH. Haniel&Lueg ein Versuch gemacht.
Der Versuch hatte tadellosen Erfolg, ebenso alle
folgenden. Auch die Anwendungen, welche andere
Geschéaftsfreunde auf meinen Vorschlag machten,

bewiesen ausnahmslos die gute Wirkung der
Schmiernuthen. So z. B. bei einer von der Union
in Essen erbauten sehr schweren Walzenzug-
maschine fir die Rothe Erde bei Aachen. Das
hintere Lager dieser Welle halte 500 mm
Durchmesser, 720 mm Lange; die Welle wog
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etwa 14 000 kg, das Schwungrad, welches dicht
am hinteren Lager lag, 30 000 kg. Nimmt man
an, dafs das Gewicht der Welle etwa zur Halfte,
das des Schwungrades zu Dreiviertel und das
der schweren Kupplung ganz auf das hintere
Lager wirkte, so hatte dies etwa 75000 kg zu
tragen. Die Maschine, deren Inbetriebsetzung
man gerade beziglich des hinteren Lagers mit
einer gewissen, auf unangenehme Erfahrungen
an anderen Maschinen begriindeten Besorgnifs
entgegen sah, kam ohne jede Spur von Warm-
laufen in Betrieb. Es wirde zu weit fihren,
wollte ich noch mehr Beispiele anfiihren, ich
bemerke nur noch, dafs sich die Schmiernuthen
auch bei oscillirenden, Balancier- und Kunstkreuz-
zapfen, wenn richtig angeordnet, gut bewahrten.

Ich habe in Vorstehendem immer hervor-
gehoben, dafs es sich stets um das hinter dem
Schwungrad liegende Lager handelte, bei dem
vorderen Kurbellager kommen diese Erscheinungen
fast niemals vor, dasselbe lauft fast niemals oder
doch nur unbedeutend und voribergehend warm.
Die eigentliche Krankheit des Warmlaufens ist
eine besondere Eigenschaft des hinteren Lagers
der gewodhnlichen  Walzenzugmaschinen. Es
kommt dies lediglich daher, weil bei diesem
Lager der Druck bestandig in einer Richtung
nach unten wirkt und dadurch dem Schmier-
inaterial den Zutritt zu den tragenden Flachen
erschwert, ja dasselbe geradezu heraus drickt.
Das vordere Lager ist in dieser Hinsicht wesentlich
glnstiger gestellt, obgleich der hier auftretende
Dampfdruck oft grofser ist, als der nach unten
gerichtete Druck im hinteren Lager. Der Dampf-
druck wechselt aber nach jeder halben Umdrehung

seine Richtung und reifst dadurch die Welle
um den Betrag des immer vorhandenen, wenn
auch noch so geringen, Spielraumes im Lager

hin und her. Dadurch werden die Druckfldchen
hei jeder Umdrehung entlastet und dem Schmier-
material der Zutritt erleichtert. Diese Bewegung
kommt auch der Unterschale zu gute, wobei
noch zu beriicksichtigen ist, dafs im vorderen
Lager der nach unten gerichtete Druck immer
bedeutend geringer ist, als im hinteren Lager.

Das Schmiermaterial selbst spielt bei der
ganzen Angelegenheit naturgeméfs eine aufser-
ordentlich wichtige Rolle, welche leider von
vielen Maschinenbesitzern nicht genligend gewirdigt
wird. Man glaubt im allgemeinen genug zu
thun, wenn man den Maschinisten geniigend Oel
zur Verfigung stellt; der geeigneten Oelqualitat
meint man sicher zu sein, wenn man das Oel
theuer bezahlt. Unter den Mineraldlen, welche
wohl heute allein in Betracht kommen, giebt es
aber viele, welche ihrer Dinnflissigkeit halber,
bei sonst guten Eigenschaften, fir schwere Wellen-
lager durchaus nicht geeignet sind. Auch solche
Oele, welche bei gewdhnlicher Temperatur ge-
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Erwarmung ganz dinn werden, sind durchaus
ungeeignet, denn ihre Schmierfahigkeit ist fir
schwere Lager, gerade dann, wenn dieselbe am
nothwendigsten ist, bei beginnendem Warmlaufen
fast auf nichts vermindert. Am besten eignen
sich gute dinnere Gylinderdle oder Mischungen
von solchen mit gewdhnlichen Mineraldlen fir
schwere Lager. Und gerade diese Oele haben
auch die angenehme Eigenschaft, fast ausnahmslos
miteinem méfsigen Wasserzulauf eine vollkommene
Emulsion im laufenden Lager zu bilden, welche
sehr fest an den Flachen des Lagerhalses haftet.
Diese Emulsion wirkt sehr vortheilhaft auf die
Vorgédnge im warmlaufenden Lager ein, weil
dieselbe vom Lagerhals mitgenommen, im Unter-
lager mildernd auf die Warmeerzeugung an dem
Herd derselben einwirkt. Dagegen liegt es auf
der Hand, dafs ein starker Wasserzuflufs, oben
auf dasiLager oder vielmehr den Zapfen geleitet,
nach dem, was friher Uber die Warmeverhéltnisse
im warmlaufenden Lager gesagt worden ist, nur
nachtheilig wirken kann, weil dadurch die
Temperaturschwankungen in der Zapfenoberflache
verscharft werden. Auf alle Félle ist die Wasser-
zufulir ein Nothbehelf und bei richtig eingerichteter
Oelschmierung mit geeignetem Oel fur den nor-
malen Betrieb entbehrlich. Jedenfalls sollte aber
alles Schmierdl vor dem Gebrauche filtrirt und
von da ab in dicht verschlossenen staubsicheren
Gefafsen aufbewahrt werden.

Die im letzten Jahrzehnt eingetretene Wand-
lung beziglich der Verwendung von Lagermetall
zu Gunsten der Weifsmetalle hangt meines
Erachtens lediglich mit der fortschreitenden Ein-
fuhrung des weichen Flufseisens als Wellenmalerial
ursédchlich zusammen wund ist von den verschie-
denen Maschinenfabriken theils in richtiger Er-
kenntnifs der Griinde, theils unbewufst infolge'
des erfolgreichen Vorgehens Anderer durchgefiihrt
worden. Die alten schmiedeisernen Wellen und
die zuerst angewandten héarteren Stahlwellen
liefen, wenn sie nicht durch é&ufsere Einflisse
zum Warmlaufen veranlafst wurden, auf den
gebrduchlichen Schalen von Rothmetali ganz gut.
Die Differenz in der Héarte war eben eine erheb-
liche, und gentigend, um dem bekannten Erfahrungs-
satze, dafs die Vorgdnge der gleitenden Reibung
sich am besten zwischen Flachen von madglichst
verschiedener Harle abwickeln, zu seinem Rechte
zu verhelfen. Auch beim Schmiedeisen war
dieser Harteunterschied, sobald die Lager ein-
gelaufen waren, sehr erheblich, weil die Zapfen-
oberfldéche durch das Einlaufen in ihrer Hérte
bedeutend Zunahmen. Man kann dies am besten
beobachten, wenn man einen gut eingelaufenen
Zapfen mit der Feile angreifen will.

1 Anders gestaltete sich die Sache, als die
weichen Flufseisenwellen auf den Markt kamen.
Jetzt war der Harteuntersehied sehr gering, und

niigend zahfliissig sind, aber schon bei geringer j zwar in vielen Fallen um so geringer, da man

X1.,5
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durch mehrfache Gble Erfahrungen sich vielfach
verleiten liefs, ein ,besseres* Lagermetall als
der gewdhnliche Rothgufs, z. B. Phosphorbronze,
anzuwenden. Dadurch wurde der Harteunterschied
noch geringer, der Schritt war in ganz falscher
Richtung gemacht, aber ist doch ziemlich haufig
vorgekommen. Es gab damals eine Zeit, in
welcher man das Warmlaufen schwerer Lager
fast als epidemische Krankheit ansehen konnte.
Durch Anwendung der Weifsmelalle, welche sich
im Schiffbau schon lange bewdhrt hatten, und
wodurch der no6thige Harteunterschied wieder
hergestellt wurde, wurde dann rasche Besserung
geschaffen. Leider haben die Weifsmetalle einen
sehr niedrigen Schmelzpunkt, und kann es daher
Vorkommen, dafs bei einem durch &aufsere Ur-
sachen veranlagten Warmlaufen das Weifsmetall
schmilzt und ausfliefst. Aus diesem Grunde
widerstreben heute noch viele Maschinenfabriken
der Anwendung der Weifsmetalle.

Bevor ich nun zur Betrachtung der nach-
theiligen Folgen, welche das Warmlaufen fir die
Wellen hat, zuriickkehre, mdochte ich noch einiger
&hnlicher Vorkommnisse an anderen Maschinen-
theilen, welche ihrer Ursache nach unzweifelhaft
hierher gehdren, gedenken. Ich  meine das
Rissigwerden von Plungerkolben an Hochdruck-
pumpen, der Kolbenstangen an schweren Maschinen,
z. B. der Niederdruckkolbenstangen an schweren
oscillirenden Raddampfermaschinen. Die Plunger-
kolben von Hochdruckpumpen, deren Stopfbiichsen
des hohen Druckes wegen sehr stark angezogen
werden missen, infolgedessen auch starke Rei-
bung haben und Warme erzeugen, werden bei
jedem Hub in der Packung oberflachlich erhitzt,
und gleich darauf beim Eintritt in die Flissigkeit
wieder rasch abgekihlt. Die hierdurch fir die
Oberflache erzeugten Anstrengungen erreichen
ihre grofste Hohe in der Bewegungs-, also der
Langsrichtung. Die auftretenden Risse missen
naturgemafs wiederrechtwinkligzurBeanspruchung,
also quer zur Léngsrichtung der Stange liegen,
was auch in Wirklichkeit der Fall ist.

Auch hier ist wieder am meisten der Stahl
dem Auftreten des Uebels ausgesetzt, wdahrend
das weniger dichte Gufseisen und die Rotbmetalle
fast gar nicht davon betroffen werden. Diese
Erfahrungen haben dazu gefiihrt, dafs man gegen-
wartig Stahlplunger fiir raschgebende Hochdruck-
pumpen fast gar nicht mehr anwendet.

Bei Dampfkolbenstangen ist das Uebel im
allgemeinen selten, es mufs da schon eine un-
gehdrige Reibung durch Montagefehler u. s. w.
dazutreten, um die nothige Temperalurdifferenz
fir eine langere Zeit zu erzeugen, weil die Ab-
kihlung in der Luft und im warmen Dampf-
raume nicht so rasch vor sich geht. Dies erklart
auch, dafs das Uebel bei dem kalteren Nieder-
druckcylinder haufiger vorkommt, als beim Hoeh-
druckcylinder.
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Bei den Niedcrdruckcylindern schwerer oscil-
lirender Raddampfermascliincn sind aber alle
Bedingungen fiir das Uebel gegeben und kommt
dasselbe thalsachlich auch recht haufig vor.
Die grofse Stopfbiichsenreibung, welche durch
das von der Kolbenstange zu besorgende Hin-
und Herwerfen des oft 20 t schweren Nieder-
druckcylinders hervorgerufen wird, liefert im
Verein mit der geringen Temperatur des Dampfes
in diesem Gylinder die Vorbedingungen. Dazu
kommt dann noch die grofse Beanspruchung der
Stangen auf Biegung, welche der einmal ein-
geleileten Rifshildung zum raschen Fortschreiten
verhilft. Aus diesen Ursachen ist denn auch den
Kolbenstangen der Niederdruckcylinder an solchen
Maschinen nur eine geringe Lebensdauer beschieden.
Stahlstangen, welche gewdhnlich der Reibung
wegen auch ziemlich hart genommen werden,
leiden unter diesen Umstdnden natirlich wieder
ganz besonders, jedoch habe ich kirzlich auch
eine schweifseiserne Stange mit dem Uebel be-
haftet gesehen, nachdem dieselbe etwa 1'/a Jahre
Dienst gethan halte. Es schien jedoch, als ob

der Procefs zum Stillstand gekommen sei, und
ist jedenfalls auf ein erheblich langsames Fort-
schreiten wegen der faserigen Struclur des

Materials zu rechnen.

Wenn ich nach dieser Abschweifung zu dem
eigentlichen Gegenstand meiner Darstellung zuriick-
kehre, so brauche ich wohl nicht des Weiteren
darzulegen, dafs eine Welle, welche in oben
beschriebener Weise durch das Warmlaufen zer-
stdrt ist, an diesen durch fortgesetzte Mifshandlung
geschwachten Stellen nach kirzerer oder langerer
Zeit den vereinten Betriebsbeanspruchungen aus
Verdrehung und Biegung unterliegen und zu
Bruch gehen mufs. Entsteht nun aus der
Sache ein Streitfall, so kommen die Herren
»Sachverstandigen® in den meisten Féallen zu dem
Resultat, dafs die Welle die Schuld an dem
Vorkommnifs gehabt haben soll.

Die Bruchflache sieht in der Regel verschmutzt
und verdriickt aus und hat géar keine Aelin-
lichkeit mit dem, was inan an den Bruch-
flachen kleinerer Probestiicke und Zerreifsproben
zu sehen gewohnt ist. Besonders bei Sehmied-
eisn, wo dann noch die Unterschiede zwischen
den althergebrachten Unterscheidungen zwischen
Sehne, Fein- und Grobkorn dazu kommen, ist
der Abstand sehr grofs.  Auch sind hier ofters
durch die vorangegangene Mifshandlung die Lagen
der Packetirung auf eine kleinere oder grofserc
Entfernung von der Bruchstelle ab in ihrem Zu-
sammenhange geldst. Ebenso sind die vom Warm-
laufen herrithrenden Risse, sowohl bei Stahl als auch
bei Eisen, ofters auf eine grofsere Strecke durch
die Torsion beim Bruch vertieft und gedffnet

1 worden, so dafs das abgebrochene Ende haufig
dem abgebrochenen Stummel eines tannenen
| Balkens dhnlich sieht. Gar leicht wird aus diesem
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Anblick dann gefolgert, dafs die Welle schlecht ge-
wesen sei, und bei Schweifseisen besonders kommt
dann leicht die Meinung zum Ausdruck, dafs die
Welle schlecht geschweifst sei. Dieser Vorwurf ist
in den meisten Fallen aber nicht berechtigt.

Dazu kommt noch, dafs solch ein Bruch
niemals oder fast niemals plétzlich durch den
ganzen Querschnitt cintritt, sondern an einer oder
mehreren Stellen sich allmahlich so weit fortpflanzl,
bis der Rest dann plétzlich mit frischer Bruchflache
abbricht. Die 4ltere Bruchflache, welche durch
das fortwahrende Aufeinanderarbeiten meist ganz
glatt bis schiefrig geworden ist, wird dann meistens
als urspringlich fehlerhafte Stelle angesehen. Unter
diesem Beobachtungsfehler hat die Beurtheilung
der Stahlwellen am meisten zu leiden, da deren
urspringlich feinere Structur sich oft so glatt
abarbeitet, dafs die Flachen aussehen, als ob sie
durch einen Schnitt mit einem recht scharfen
Messer enstanden waéren.

Nachtheilig auf die Beurtheilung der schweifs-
eisernen Wellen wirkt dagegen sehr haufig der
Umstand ein, dafs es bei uns in Deutschland
nur sehr wenige Personen giebt, welche Gelegen-
heit gehabt haben, vergleichende Beobachtungen
iber das Aussehen von Bruchflachen und die Qualitat
von grofsen Schmiedestiicken aus Schweifseisen
anzustellen. Der Kreis dieser Personen beschrénkt
sich im wesentlichen auf die wenigen Ingenieure,
welche in den wenigen Werken, die sich in
Deutschland mit der Fabricalion grofser Schmiede-
sticke in Schweifseisen befassen, in leitender
Stellung tbatig, oder thatig gewesen sind. Nur
sie sind in der Lage gewesen, an grofsen Stiicken
ofter Bruchildchen herzustellen und diese mit
der ihnen aus anderen Quellen bekannten Qualitat
der untersuchten Sticke zu vergleichen.  Nur
dadurch allein konnten sie andererseits die Er-
fahrung erwerben, umgekehrt aus einer gegebenen
Bruchflache rtickschliefsend auf die Qualitat zu
folgern.  Alle diejenigen engeren Fachgenossen,
mit welchen ich gelegentlich tber die Sache sprach,
waren aber Ubereinstimmend der Meinung, dafs
man die von kleinen Bruchilachen gewonnene
Kenntnifs des Eisengefliges nicht ohne weiteres
auf grofse Bruchtlachen (bertragen kdnne, und
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aus der Bruchflache eines grofsen
Uberhaupt nicht auf die Qualitat
rickschliefsen kdénne, wenn man nicht auf das
genaueste die Vorgange beim Bruch und die
Vorgénge vorher bei seiner Einleitung kenne.
Auch die landlaufige Unterscheidung zwischen
Sehne und Korn st in der gebrdauchlichen All-
gemeinheit, mit welcher sich dieselbe noch immer
in unseren Lehrblchern und in vielen Lieferungs-
bedingungen, besonders bei Behdrden, breit macht,
heute nichts weiter, als ein alter Zopf, den mau
endlich einmal ebenso abschneiden sollte, wie
Professor Ledebur dies mit dem Zopf der Be-
urtheilung des Giefsereieisens nach dem Korn
gethan hat. In den Kreisen der viel mit Biege- und
Bruchproben beschaftigten Ingenieure ist es doch
seit langer Zeit bekannt, dafs das Auftreten von
Sehne oder Korn in der Bruchflache einer guten
reinen Mittelqualitdt von Schweifseisen, besonders
wenn dasselbe unter dem Hammer hergeslellt
wurde, mindestens ebensosehr eine Folge der
Behandlung bei der Probe ist, wie der Qualitat
an sich. Ist es doch ein Leichtes, durch ganz
geringe Abweichungen in der Behandlung hei
der Herstellung von Bruchproben, aus demselben
Stuck Schweifseisen mit Sicherheit abwechselnd
kornige oder sehnige Bruchfldchen zu erzeugen.
Die Abweichungen sind dabei thatséchlich so
gering, dafs selbst der nicht cingeweihte erfahrene
Fachmann dieselben nicht bemerken wird.
Sehne und Korn sind eben keine Erscheinungen,

dafs man
Querschnitts

welche fertig gebildet im Material ein fir alle-
mal vorhanden sind, sondern es ist nur die
Tendenz fir das eine oder andere in den ex-

tremen Qualitdten entschiedener ausgebildet vor-
handen, und es ist dadurch erschwert, aber nicht
unmoglich gemacht, durch die Behandlung beim
Bruch das Bruchaussehen nach der entgegen-
gesetzten Seite zu verschieben, wahrend bei den
Mittelqualitaten dies fast unbeschrdankt in der
Hand dessen, welcher den Bruch herstellt, liegt.
Jedenfalls sollte derjenige, welcher die Unter-
scheidung zwischen Sehne und Korn heute noch
nicht entbehren zu konnen glaubt, dabei auch
auf das genaueste die Handhabung bei Her-
stellung der Proben angeben.

Ycrkauf der Tlioinasschlacke nacli Citratloslichkeit.

In den Raumen des Clubs der Landwirllie
zu Berlin fand am 2. Mai d. J. eine Versammlung
von Vertretern des Verbandes land wir th-
schaftlicher Versuchsstationen im
Deutschen Reiche, des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller, der Thomas-
mehlfabricanten, der Thomasmehlhandler,
der Anwaltschaft des Allgemeinen Ver-

bandes der deutschen land wirthschaft-
liehen Genossenschaften Offenbach a.M.
und der Deutschen Land wirthschafts-
>gesellschaft statt.

Von Vertretern der Eisenindustrie

nennen wir:
i Generalsecretar Bueck, Berlin; Director
Meyer und Director Marklin, Peine;
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Dr. Ues mann und Direclor Sugg, Berlin;

Generaldirector Meier wund Chef-Chemiker

Vita, Friedenshiitle; Director Gink, Maxi-

inilianshitte; Dr. Grafs, Ruhrort; Director

Lob, Dortmund.

Als Vertreter des Verbandes land-
wirthschaftlicher Versuchsstationen
im Deutschen Reiche nennen wir:

Geheimrath Professor Dr. F. Nobbe, Tharand;

Geheimrath Professor Dr. Maercker, Halle;
Professor Dr. P. Wagner, Darmsladt; Pro-
fessor Muller, Hildesheim; Dr. Loges,
Pommritz.

Aus der Niederschrift Gber die Verhandlungen
theilen wir Folgendes mit:

,Der Vorsitzende Hr. Dr. Schultz- Lupitz
begriifst die anwesenden Herren und heifst
sie namens der Deutschen Landwirthschafts-

Cesellschaft herzlich willkommen. Er weist auf
den Zweck der heutigen Versammlung hin und
betont, dafs es der dringende Wunsch des Aus-
schusses sei, ausschliefslich (ber den auf die
Tagesordnung gesetzten Gegenstand, den Verkauf
der Thomasschlacke nach Citratldslichkeit, zu
verhandeln, dagegen die Frage (ber den Preis
der citrallésliclien Phosphorsaure in der Thomas-
schlacke nicht zu erdértern.

Herr Geh. Regierungsrath Prof. Dr.Maercker-
llalle erldutert alsdann eingehend die seit
der November-Versammlung angestellten Unter-
suchungen des Verbandes landwirthschaftlicher
Versuchsstationen im Deutschen Reiche Uber die
Wagnersche Methode zur Bestimmung der Citrat-
l6slichkeit der Phosphorsdure in der Thomas-
schlacke. Als Ergebnifs dieser Untersuchung sei
in der Sitzung des Dungerausschusses des Ver-
bandes landwirthschaftlicher Versuchsstationen
im Deutschen Reiche am 9. April dieses Jahres
Folgendes beschlossen worden:

1. Die Bestimmung der citratléslichen Phos-
phorsédure nach Wagner giebt schon jetzt
einen weit sichereren Anhalt fiir die Werth-
bemessung der Thomasmehle, als die der
Gesammtphosphorsaure.

2. Bei dem Handel nach citratléslicher Phos-

phorsdure kann die Feinmehlgarantie in
Wegfall kommen, da die in dem groben
Mehl enthaltene Phosphorsaure von der

Citratlosung verhéaltnifsmafsig wenig gelost
wird, und deshalb die Fabricanten schon
im eigenen Interesse fir moglichst feine
Mahlung sorgen werden.

3. Der Ausschufs fur Dingemittel kann schon
bei dem jetzigen Stande der Analyse ge-
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wéhrleisten fir eine Genauigkeit von 0,75 %
citratléslicher Phosphorsaur.e, stellt aber be-
stimmt in Aussicht, dafs bei weiterer Ver-
vollkommnung der Methode binnen kurzem
eine wesentliche Einschrénkung der Analysen-
latitide eintreten kann.

Nach eingehender Debatte tuber die Wagnersche
Methode, an welcher auch namentlich Herr Pro-
fessor Wagner selbst sich nach allen Richtungen
hin erklarend und erlduternd betheiligle, und
nachdem seitens der Vertreter der Wissenschaft
wiederholt darauf hingewiesen war, dafs es nicht
maoglich sei, ein allgemein glltiges Werthverhalt-
nifs zwischen wasserldslicher und citratldslicher
Phosphorsdure festzustellen, wurde von der
Diinger-(Kainit-) Abtheilung der Deutschen Land-
wirthschafts-Gesellschaft beantragt, den Handel
mit Thomasphosphatmehl in Zukunft auf Grund
seines Gehalts an citratléslicher Phosphorsdure
zu regeln und die Bestimmungen der Gesammt-
phosphorsdure, sowie des Feinmehls fortfallen zu
lassen. Als Latitiide (Fehlergrenze) wurden 0,75 %
vorgeschlagen. Die anwesenden Vertreter der
Thomasmehlindustrie erklarten darauf hin, sich
zu Folgendem zu verpflichten:

Vom 1. Juli dieses Jahres an wird das Thoinas-

.phosphatmehl auf Grund seines Gehalts an citrat-

I6slicher Phosphorsaure in den Handel gebracht
werden.  Bedingung ist, dafs fir eine gewisse
Uebergangszeit in denjenigen Fallen, in welchen
der Kaéaufer nicht darauf besteht, Thomasschlacke
nach Citralloslichkeit zu kaufen, auch auf Grund
des Gehalts an Gesammtphosphorsdure und Fein-
mehl gehandelt werden darf. — In diesem Falle
sollen von der Gesammtphosphorsaure mindestens
70% citratloslich sein. Die Latitide von 0,75%
wurde als ausreichend und dem augenblick-
lichen Stande der Wissenschaft entsprechend an-
genommen.“*

* Hierzu erlaube ich mir zu bemerket], dafs, nach-
dem besonders seitens der Vertreter des ,Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller* und der
Thomasmehlfabricanten aufmerksam gemacht worden
war auf die erheblichen Abweichungen, welche die
Bestimmung der Citratléslichkeit nach der bisherigen
Wagnerschen Methode in verschiedenen Laboratorien
ergeben bat, die Herren Professoren Maércker und
Wagner mittheilten, dafs zwischenzeitlich durch ge-
wisse, neuerdings gefundene Modificationen, welche
demnéchst verdffentlicht werden sollen, die Wagnersche
Methode auf den oben erwéhnten Grad der Genauig-
keit gebracht worden sei, und dafs eine noch grofsere
Schérfe der Methode in sichere Aussicht gestellt
werden dirfe.

Unter dieser Voraussetzung wurde der obige Be-
schlufs gefafst. Grafs.
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Ueber amerikanische Balkenbricken der Neuzeit.

Von Regierungsbaumeister Frahm.
(Schlufs von S. 474.)

2. Kragtrugerbrickeii.

Bei diesen wird zundchst die Ankerd6fTnung
auf einem festen Gerist in der oben beschriebenen
Weise fertig gemacht und durch Gegengewichte
beschwert, damit man die Krag6ffnung von ihr
aus mit einem fahrbaren Gerist — traveller —
zusammensetzen kann. Letzteres hat einen sehr
langen Ausleger und wird auf der fertigen Con-
struction vorgeschoben, so dafs immer neue Theile
angesetzl werden kénnen, bis das uberkragende
Ende (Console) fertig ist. Der dann folgende
Mitteltrager, welcher bei amerikanischen Krag-
trdgerbriicken in der Regel eine Stitzweite von
Vs his !/s der ganzen OefTnung hat, wird gewdhn-
lich als Verldangerung der Console hergestellt,
indem man in derselben Weise weiter baut und
den Miltellrager voribergehend mit den Consolen
verbindet, beziehungsweise einzelne Constructions-
theile, welche andere Beanspruchungen erhalten
wiirden, zeitweilig verstarkt. Die Enden der
Mitteltrager ruhen im Gelenkbolzen in lénglichen
Ldéchern der Gurtungen der Gonsolen, damit eine
Langendnderung moglich ist. Bei der Aufstellung
wirde diese Ldangendnderung aber zu einem
Niederh&ngen der als Verldngerung der Gonsolen
ausgekragten Theile des Milteitragers fihren,
bevor derselbe in der Mitte geschlossen ist, sowie
unter Umstanden das Einfligen der mittleren
Constructionstheile berhaupt unmdéglich machen,
wenn man nicht besondere Vorbereitungen fur
einen solchen Fall tréfe; Diese bestehen darin,
dafs aufser dem beweglichen Gclenkbolzen noch

je ein fester Bolzen in die langlichen Ldcher
eingesetzt und zwischen beide ein Keil eingeschoben
wird, welcher durch eine kréaftige Schraube
bewegt werden kann. Damit hat man es in der
Hand, das (berhdngende Ende zu heben, zu
senken oder einfach in horizontalem Sinne zu
bewegen (Fig. 100). Gewdhnlich  werden die

Keile zu Anfang so gesetzt, dafs
der Durchbiegung aus Eigenlast

nach Abzug
und Belastung

durch das bewegliche Aufstellungsgerist die
Trégerenden sich noch Uber die beabsichtigte
endgiltige Ueberhéhung erheben, so dafs die
Keile nur nachgelassen zu werden brauchen.

Bei den ersten Kragtragerbriicken, wie der St.
Johns-Briicke in Nebraska, wurden statt der Keile
kraftige Bigel mit Schraubenmuttern Uber die
Bolzen gelegt, mit welchen gleichfalls eine Ver-
langerung oder Verkirzung der Gurte mdglich
war. Diese Vorrichtungen miissen an beiden

Enden der Mittelé6ffnung vorgesehen werden, was

bei der Aufstellung der Memphis-Briicke nicht
geschehen war, indem man nur an einem Ende
eine solche Justirungsvorrichtung angebracht
halte, welche sich als vollig unzureichend erwies.
Als man in der Mitte zusammenkam, stellte sich
heraus, dafs die untere Gurtung um 4" = 0,10 m
zu lang geworden war. Es kostete grofse Mihe,
diesen Fehler wieder gut zu machen, indem man
von der Mitte aus die beiden Enden des Mittcl-
tragers auseinander trieb und so schliefslich die
Schlufsglieder einfiigen konnte.

3. Yiaducte.

Die gebrauchlichste Aufstellungsmelhode be-
steht darin, dafs man die Construclion von einem
Ende aus vortreibt und auf dem fertigen Theil
ein Laufgeriust mit langem Ausleger vorgehen
lafst, von welchem aus alle Constructionsglieder

der nédchsten Felder eingebracht werden. Jeder
Theil wird dabei so lange vom Geriist aus in
der Schwebe gehalten, bis er mit den anderen
zusammengebolzt ist und auch die Querverbin-
dungen angebracht sind. Die ersten Verbindungen
werden gewdhnlich rasch und provisorisch her-
gestellt, damit das fahrbare Gerist weiter vor-
gehen und aufstellen kann, wé&hrend man dahinter
die Knotenpunkte endgiiltig zusammensetzt, etwaige
Nietarbeit besorgt und Constructionsglieder zweiter
Ordnung einbringt. — Die zur Verwendung kom-
menden fahrbaren Geriiste — erecting travellers —
haben fur minder bedeutende Viaducle, wie
Stadtbahnen und kleinere Geristbriicken, eine
Auslegerweite bis 60'= 18 m.  Sie bestehen
hauptsachlich aus einem Wagen, welcher auf
Rédern ldauft und die Winden, den Kohlenvorrath
u. s. w. tragt, sowie aus dem langen Ausleger
mit seinen Unterstlitzungen. Die Bihne des
Wagens nimmt mitunter die ganze Breite der
Gonstruction ein und es sind dann gewdhnlich
mehrere Ausleger vorhanden, welche bisweilen
in wagerechtem Sinne einen Halbkreis beschreiben
kénnen, um das Material auch von der Seite
aufzunehmen. Bei der Aufstellung der Lake Street-
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Stadtbahn in Chicago, welche im Sommer 1893
nach einer langeren Unterbrechung weitergefihrt
wurde, geschah die Zufihrung des Materials auf
der fertigen Construction, so dafs die Ausleger
nicht viel seitlich bewegt zu werden brauchten.
Oftmals ist die Anordnung auch so getroffen,
dafs zwei seitliche kirzere Ausleger die Saulen
der néchsten Oeffnung aufstellen und halten
kénnen, wahrend ein mittlerer langerer Ausleger
die Quertrager aufbringt. Alsdann héalt der
mittlere Ausleger die S&ulen mit dem auf ihnen
liegenden Quertrdger so lange, bis die wieder
frei gewordenen seitlichen Ausleger die Ldangs-
trager einbringen. —

Geristbricken fir Eisenbahnen werden nach
Friherem hé&ufig in den Abmessungen hergestellt,
dafs die Joche der Pfeiler 30' = 9,2 m entfernt
sind und die Oeffnungen 60' = 18,4 m betragen,
wobei sich eine Lange des Auslegers zu 90' er-
giebt. Die Bihne des fahrbaren Gerilistes besteht
in diesem Falle aus zwei parallelen Tréagern,
gewohnlich aus Holz und Eisen construirt, welche
in der Horizontalebene gegeneinander abgestrebt
werden und die man mit den fertigen Trégern
verankert. Der Aus-
leger ist entweder ein
einzelner starker Bal-
ken, an Seilen auf-
gehéngt, welche tber
einen senkrechten
Pfosten vorne auf der
Bihne des Wagens
laufen und am hin-
teren Ende derselben verankert sind, oder man
wendet besondere Trager an, System Howe oder
Pratt, welche in halber Lange auf dem Wagen
ruhen und mit der anderen Halfte Uberhangen.
Zwischen dieselben sind dann Quertrager gespannt,
an welchen Flaschenziige zum Aufrichten und
Festhalten der Construclionstheile fir die Pfeiler
und Oeffnungen hangen.

Die fahrbaren Gerlste fir grofsere Viaducte
werden nach den jeweiligen Umstanden entweder
so angeordnet, dafs sie die Materialien von dem
Ausleger aus hinaufziehen, oder dieselben auf
Wagen von hinten erhalten, die unter oder auf
die Bihne fahren und ihre Ladung an Kkleinere
Rollwagen abgeben, welche durch Flaschenziige

auf den Ausleger gezogen werden.  Fir grofse
Viaducte werden die Fahrgeriste mitunter in
riesigen Abmessungen hergestellt. So wandte

man bei der Aufstellung der St. Paul-Hochbriicke
liber den Mississippi ein Gerlist mit 68" X 68’
— 20,7 X 20,7 m Grundflache und 150'= 45,8 m
Hohe an, von welchem aus die 125' hohen Joche
und die 135" weiten Zwischentrdger aufgerichtet
wurden. Es war aus 5 X 10" starken Holzern
mit eisernen Zugdiagonalen hergestellt und ruhte
auf 18 Radern mit doppeltem Flantsch. Fig. 101
zeigt ein fahrbares Aufstellungsgeriist, mit welchem
die Edge Moor-Briickenbauanstalt den friher er-
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wahnten Panther Creek-Viaduct der Wilkesbarre-
und Eastern-Bahn gebaut hat. Der Ausleger ist
100'= 30,5m lang, und der Wagen, welcher
auf acht Réadern lauft, 60'=18,3 m lang und
10'= 3,05 m breit. — Ein ahnliches Gerist mit
124'6" = 38 m Auslegerlange und 57 X 10' =
17,4X3,05 m Grundfliche des Wagens hatte
Phoenixville fir den auf Seite 82 beschriebenen
Pecos-Viaduct hergestellt, dessen Aufstellung ein
Muster rascher Ausflihrung ist. Am 3. November
1891 fing man mit wenigen Leuten an, und Ende
December war die Ostseite einschlicfslich der
6stlichen Halfte der grofsen Milteioffnung aufge-
stellt, wobei noch neun Tage durch Warten auf
Materialien verldren gegangen waren. Das Ge-
wicht dieser Halfte betrug 1789 580 Pfund =

rund 8000 t, so dafs durchschnittlich taglich
40 675 Pfund = rund 18 t' aufgestellt wurden.
Sodann mufsle das Fahrgerist auf einem Umwege
von 38 englischen Meilen auf das westliche Flufs-
ufer transporlirt werden und man nahm die Arbeit
am 8.Jan. 1892 wieder auf. Am 20. Febr. 1892
war der ganze Viaduet fertig, man hatte auf der
Westseite tdglich etwa 27 t eingebaut. Durch-
schnittlich waren 67
Mann beschaftigt,und
die ganze Aufstellung
hatte 87 Tage ge-
dauert, so dafs man
bei 2180' Gesammt-
langetaglichim Mittel

25' = 7,6 m auf-

stellte. —
Wenn es nicht maoglich ist, hohe Viaducte
von den Auflagern auszukragen, oder feste
Geriiste zu schlagen, so hat man auch wohl

eine provisorische Héangebriicke hcrgeslellt und
von dieser aus die Aufstellung bewirkt. Solche
Falle kamen wu. a. in den sidamerikanischen
Anden vor, wo es galt, hohe Viaducte (ber
scharf eingeschnittene Felsthaler zu montiren,
deren Flusse starke Stromung und plotzliches
Hochwasser hatten, das jedes Geriust unfehlbar
hinweggeschwemmt hétte.  Man warf deshalb
Seile hintber, construirte eine Hangebricke und
stellte von dieser aus den Viaduet mit einem
leichten Krahn auf, welcher in der Mitte anfing
zu arbeiten, bis zu einem Ende aufstellte und

dann innerhalb der fertigen Construction nach
der Mitte zuriuckkehrte und die Aufstellung
vollendete. Oder es wurde ein Kabel von einem

Ufer zum &ndern gespannt, auf dem eine Lauf-
katze mit Flaschenzug lief, welcher die Materialien
am Ufer zugefihrt wurden und die infolge der
Schwerkraft niederging und die Constructions-
glieder mittels des Flaschenzuges in die aufzu-
stellenden Pfeiler einbrachte. Bei hdlzernen
Viaducten hat man auch wohl ein umgekehrtes
Verfahren cingeschlagen, indem ein Kabel uber
den Abgrund gespannt war und die einzelnen
Joche unten fertig zusammengesetzt und durch
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einen Flaschenzug auf'gerichlet wurden, der an
die Rolle einer auf dem Kabel befindlichen Lauf-
katze gehangt war. In dieser Weise hat die
Firma Coffrode & Evans in Philadelphia kirzlich
den 600'= 183 m langen und 140'= 42,5 m
hohen Elkhorn-Viaduct montirt.

VII. Werthverg-leichung

der amerikanischen und europdischen Systeme.

Sclilnrsbcmerkungcen.

Wenn man von der Anwendung grofser
Blechtrager absieht, so ergeben sich bei den
genieteten Construetionen hiiben und drilben wenig
grundsatzliche Unterschiede. Blechtrager (ber
das bei uns ubliche Mafs anzuwenden, ist haupt-
sachlich eine Frage des Kostenpunktes; denn
den von amerikanischen Ingenieuren geltend
gemachten Griinden mit Bezug auf Fehler in der
Projectirung und Ausfihrung, welche bei Blech-
tragern eher vermieden werden konnen, als bei
gegliederten Systemen, kann man doch nur
bedingungsweise zustimmen. Die besseren Werke
werden beide Construetionen gleich gut hersteilen,
und wenn daher kein Grund vorliegt, einen
Unternehmer zu begunstigen, dessen Arbeit in
der Ausfihrung gegliederter Trdger minderwertig
ist, so wird man sich eben nur an ein leistungs-
fahiges Werk wenden. Bei der grofsen Aus-
dehnung der Vereinigten Staaten, sowie unter
Beriicksichtigung des Umstandes, dafs sich lange
nicht Gberall leistungsfahige Briickenbauanstalten
vorfinden, indem die besseren namentlich im
Osten des Landes liegen, kann dieser Fall aller-
dings eher eintreten, als bei uns, und es ist
dann gegen die Verwendung der grofsen Blech-
trager nichts zu sagen. Sind die Kosten beider
Tragerarten gleich und kommt es nicht auf das
Aussehen an, so mag man auch bei uns noch
Gber das jetzt tbliche Mafs hinaus dem Blech-
trager den Vorzug geben, schon der leichteren
Unterhaltung wegen.

Bei den gegliederten Systemen mit unten-
liegender Fahrbahn ist die grofsere Tréagerhohe,
welche man in Amerika giebt, vortheilhaft hin-
sichtlich der Anbringung oberer Querverbindungen.

Ob sie es auch mit Bezug auf den Material-
verbrauch ist, lafst sich nicht allgemein ent-
scheiden, weil dies in erster Linie von dem

Tragersystem abhangt. Wenn der Mehrverbrauch
nicht bedeutend ist, so verdient die amerikanische
Anordnung entschieden den Vorzug, da der oberen
Querverbindung bei etwas grofseren Oeffnungen
eine erhebliche Wichtigkeit beizumessen ist. Die
unteren Zwickelaussteifungen haben fir Kkleine
und mittlere Weiten bei der verhaltnifsmafsig
grofsen Tragerhohe allerdings wenig Werth, fir
grofse Weiten sind sie aber doch zweckmaéfsig
und ist ihr Fehlen daher nicht immer zu billigen.

lieber amerikanische Balkenbriicken der Neuzeit.

1

Stahl und Eisen. 523

Was die zur Verwendung kommenden Tréger-
systeme betrifft, so verdienen sie den bei uns
Gblichen gegenliber mit Bezug auf leichtere An-
fertigung den Vorzug, weniger aber hinsichtlich
der sparsamen Verwendung des Eisens, und ist
es daher fraglich, ob sie fir unsere Verhdltnisse
passen. Die Amerikaner machen wuns im all-
gemeinen den Vorwurf, dafs wir unsere theore-
tischen Untersuchungen bis zur Spitzfindigkeit
ausdelmen wund dabei die praktische Seite der
Sache haufig aus dem Auge verlieren. Dies trifft
allerdings bisweilen zu, doch kann man dem
gegeniber manchen amerikanischen Construetionen
den Vorwurf machen, dafs sie zu wenig theoretisch
durchdacht sind, nicht weil der Verfasser des
Projects auf praktische Anordnung grofseren
Werth legte, sondern einfach deshalb, weil er
die Theorie nicht gentgend beherrschte. Zu
loben ist es, dafs man driben alle Wandglieder
maoglichst steif construirt, wodurch zwar ein
grofserer Materialaufwand bedingt ist, die Festig-
keit und Steifigkeit der ganzen Conslruction aber
jedenfalls zunimmt, wenn der Gewinn auch
meistens nicht rechnungsméfsig festgestellt werden
kann. Bei den Windverb&nden hat man sich
nicht immer von den friheren schlechten Anord-
nungen frei machen koénnen und haufig Rund-
oder Quadraleisen eingezogen, wo ein Winkel-
oder Flacheisen zweckmaéBiger gewesen waére.
Die Anschlusse sind auch nicht immer rationell
und steht die Anordnung der Horizonlalverbande
unseren Construetionen daher im allgemeinen
nach. Wo Fachwerktrager mit abgeschréaglen
Enden angewandt sind, ist meistens nicht genug
Werth auf die Detailausbildung der Eckknoten-
punkte gelegt, offenbar verleitet durch die ver-
haltnifsmafsig einfache Anordnung derselben bei
Gelenkbolzenbricken, indem der Uebergang zu
unvermittelt stattfindet, so dafs die Kréfte nicht
von einem in das andere Constructionsglied
libergeleitet werden konnen, ohne einzelne Theile
der Stofsverbindungen tGberméfsigzu beanspruchen.
Bei den Fahrbahnanordnungen hat man sich, wie
oben angegeben, haufig von dem Bestreben leiten
lassen, die Quertrdger moglichst in der Schwer-
linie der Haupttrdger anzuschliefsen, und zu dem
Zweck die Quertrdger entweder unmittelbar auf
den Untergurt der Haupttrdger gelegt oder an die
nach unten verldngerten Verticalen angeschlossen.
Diese Construetionen sind fir die Inanspruch-
nahme der Haupttrager zwar vortheilhaft, ergeben
aber keine so grofse Seitensteifigkeit, als wenn
man die Quertrager zwischen die Verticalen
oder die unteren Gurtungen der Haupllrager
spannt.

Will man Uber den Werth der amerikanischen
Gelenkbolzenbriicken im Vergleich zu den in
Europa (blichen Nietverbindungen ein Urtheil
abgeben, so kann es sich zundchst nicht darum
handeln, ob das eine oder andere System in
besonderen Féllen empfehlenswerther ist;' denn
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dariber dirfte kein Zweifel
amerikanischen
obwaltenden

bestellen, dafs die
Constructionen fur die druben
Verhéltnisse in den allermeisten
Fallen den wunsrigen entschieden vorzuziehen
sind. Es mufs vielmehr hauptsachlich darauf
ankommen, in rein construcliver Hinsicht die
Vor- und Nachlheile beider Systeme gegenein-
ander abzuwagen. —

Was den Niet im Vergleich zu dem Gelenk-
bolzen anbetrifft, so lafst sich nicht in Abrede
stellen, dafs letzterer unleugbare Vorziige besitzt.
Zundchst entspricht die gelenkartige Verbindung
der Knotenpunkte den bei der Bereehnurg
gemachten Annahmen in hohem Mafse, wéhrend
dies von den Nietverbindungen nicht behauptet
werden kann, indem durch die starren Verbin-
bindungen erhebliche Biegungsmomente in den
einzelnen Conslructionsgliedern auftreten. Sodann
sind die amerikanischen Anordnungen mit Bezug
auf die gleichmafsige Vertheilung der Kréfte tber
den ganzen Querschnitt der Gonstructionslheile
zuverlassiger; denn bei den Nietverbindungen
kann man weder annehmen, dafs die Spannungen
sich gleichméfsig auf alle Anschlufsniete ver-
theilen, noch voraussetzen, dafs der Stabquerschnilt
Gberall gleiche Einheitsspannungen erhélt, schon
aus dem Grunde nicht, weil die Uebertragung
der Kréfte in einzelnen Nietquerschnitten geschieht
und dieselbe von dort erst auf die neben den
Nietléchern stehen gebliebenen Querschnitte ver-
theilt werden missen. Ferner spricht zu Gunsten
des amerikanischen Systems die vortheilhafte
Uebertragung der Krafte in der gedriickten Gurtung
durch stumpfes Zusammenstofsen der Enden
derselben, wodurch eine gleichférmige Vertheilung
Uber den ganzen Querschnitt gewahrleistet wird.
Bei unseren genieteten Stofsverbindungen lafst
sich dies nicht in demselben Mafse voraussetzen;
denn es wird das vorhandene Profil am Stofs
ganz oder theilweise durchgeschnitten und durch
ein anderes, aus anderen Platten und Winkeln
u. s. w. bestehendes ersetzt, ein Verfahren, bei
dem sich kaum vermeiden léafst, dafs nicht
durch den Uebergang der Kréafte aus dem einen
in den anderen Quersclmittt gewisse Spannungs-
Uberschreitungen slaltfinden. Alle diese Vor-
theile kommen aber nur zur Geltung, wenn
die Arbeit tadellos genau ist. Ungenauigkeit
in den Léangen der Augenstdbe beispielsweise,
und wenn sie auch nur einen geringen Bruchtheil
eines Millimeters ausmachen, kdénnen die ganzen
Voraussetzungen ({ber den Haufen werfen und
die Spannungsverlheilung unsicherer machen, als
bei genieteten Constructionen. Im allgemeinen
kann man sagen, und damit stimmen die Urtheile
einsichtsvoller amerikanischer Ingenieure Uberein,
dafs eine schlechte Nietconstruction immer noch
besser ist, als eine schlechte Gelenkbolzencon-
struction. Denn, welche Annahme man auch
macht, entweder, dafs die Niete durch Reibung,
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so kann man
wenn die Nietlécher

oder durch Abscheeren wirken,
bei schlechter Ausfihrung,
nicht aufeinander passen, oder die Niete keine
Langsspannung haben, wenigstens noch eine
halbwegs brauchbare Verbindung erhalten, wahrend

dies bei Gelenkconstructionen mit fehlerhafter
Ausfiihrung ganzlich ausgeschlossen ist.  Setzt
man jedoch auf beiden Seiten gleich gute, voll-

kommene Arbeit voraus, so verdienen die amerika-
nischen Bricken den Vorzug, weil die Grundsatze,
nach denen sie aufgebaut werden, theoretisch
richtiger sind. Die Amerikaner sind sich der
Nothwendigkeit einer solch grofsen Genauigkeit
bei der Ausfihrung auch voll bewufst und haben
daher im Laufe der Zeit ihren Maschinen und
Werkzeugen eine solche Vervollkommnung ge-
geben, dafs Fehler bei der Ausfihrung in den
besseren Werkstdtten kaum Vorkommen oder
sich wenigstens in den zuldssigen Grenzen halten.

Was die amerikanischen Tréagersystemc be-
trifft, so sind sie mit ihren geraden, einfachen
Conslructionslinieu und  kraftigen Spannungs-
gliedern gewifs in mancher Hinsicht recht vortheil-
haft. Wer aber auch etwas fiirs Auge haben méchte

und dessen Kunstsinn nicht ganz in der Ab-
wagung praktischer Vortheile erstickt ist, mufs
ihnen in erster Linie den Vorwurf machen, dafs

sie sehr héafslich sind. Mit wenigen Ausnahmen,
zu denen die Bogen- und Hangebriicken gehdren,
welchen man wohl nur mit grofser Mihe ein
unvortheilhaftes Aussehen geben konnte, sind
die grofseren amerikanischen Bricken mit ihren
steifen, eckigen Formen nichts weniger als schon'
Dies wissen die Amerikaner auch recht gut, und
wenn sie Briicken bauen wollen, bei denen es auf
gefalliges Aussehen ankommt, so richten sie sich
mit Vorliebe nach eui*Dpdischen Mustern.
DieQuerconslructionen amerikanischer Briicken

werden in neuerer Zeit durchweg zweckméfsig
angeordnet, ebenso die Windverb&nde, welche
friher viel zu winschen (brig liefsen. So gut

wie die Windverbdnde genieteter Briicken kdnnen
dieselben aber nie werden, denn dazu fehlt es
den Gelenkbolzenbriicken an der nélhigen Seiten-
steifigkeit. —

Aus den kurzen Andeutungen, welche friher
liber die geschichtliche Entwicklung der amerika-
nischen Bricken gemacht wurden, kann man
schon entnehmen, dafs die Amerikaner sich mit
ihren Constructionen den unsrigen bedeutend
mehr gendhert haben, als wir uns den ihrigen,
ein Beweis, dafs sie den Werth europdischer
Weisheit doch nicht so ganz verkennen. Diese
Annédherung an die bei uns geltenden Grund-
sdtze, welche sich in den letzten 10 bis 15 Jahren
immer mehr vollzogen hat, bezieht sich nament-
lich auf die Querschnittshildung gedriickter Stabe,
die Anordnung der Fahrbahn und der Wind-
verbande, wobei man die friheren Constructionen
zum Theil ganz verlassen hat. Der Vorwurf,
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welchen man wohl den amerikanischen Gelenk-
bolzenbriicken macht, dafs durch das Nachgeben
eines einzigen Bolzens die ganze Briicke gleich
zusammenfiele, ist nicht allzu ernst zu nehmen;
denn die Gonstructionslheile, auf welche es haupt-
sachlich ankommt, weifs man driben so sorg-
faltig herzuslellen und so eingehend auf ihre
Festigkeit zu prifen, dafs derartige Vorkommnisse
&ufserst seilen sind.  An wund flr sich bietet
schon die amerikanische Prifungsmethode, ganze
Constructionsglieder besonderen Festigkeitsproben
zu unterziehen und nicht nur einzelne, auf gut
Gluck herausgegriffene Probestiicke zu untersuchen,

mehr Garantie fiir tadelloses Material und fehler-
freie Ausflihrung, als die unsrige. —
Was den Mangel an Steifigkeit betrifft, so

wurde schon angefiihrt, dafs sich derselbe nament-
lich bei leichten Briicken mit grofser Betriebslast
bemerkbar macht und mit zunehmender Spann-
weite weniger Bedeutung erhalt. Demgemafs
sind die Vortheile der Gelenkbolzenbriicken den
genieteten Constructionen gegenlber bei grofseti
Briucken auch bedeutender, als bei kleinen, zumal
fur kleinere Spannweiten die Gewichtsersparnifs
nicht sehr betrachtlich ist und hauptsachlich nur
der Vortheil leichterer Ausfiihrung bleibt. Daher
hat man fir Kkleine und mittlere Spannweiten
nicht selten den genieteten Constructionen den
Vorzug gegeben, wie friher gezeigt. —

Mit Bezug auf den Vergleich beider Briicken-
arien hinsichtlich des Eigengewichts lassen sich
bestimmte Zahlenangaben insofern nicht gut
machen, als die Belastungen hiiben und driiben
nicht dieselben sind, auch andere Annahmen
Uber die zuldssigen Beanspruchungen zu Grunde
gelegt werden, die bei den amerikanischen Gon-
structionen noch wieder innerhalb der Construction
selbst, nach der Bedeutung einzelner Glieder,
wechseln.  Unter sonst gleichen Verhéltnissen
kann bei Briicken mit untenliegender Fahrbahn
die friher fir Gelenkbolzenbriicken gegebene
Formel p — 51-j- 350, wo 1 die Spannweite in
Fufs und p das Gewicht der ganzen Eisencon-
struction in Pfund a. d. Fufs bedeutet, fur den
Vergleich benutzt werden. Dieselbe ergiebt in
der That gegenliber den bei uns tblichen Formeln
fur die Bestimmung des Eigengewichts genieteter
Constructionen durchweg ein geringeres Gewicht
der amerikanischen Constructionen und zwar bei
Spannweiten bis 50 m durchschnittlich 10 bis
12 von 50 bis 100 m durchschnittlich 14
bis 16 fé. Die hauptsachlichsten Ursachen dieses
Mindergewichts dirften sein: 1. gleichmafsigere
Beanspruchung des Materials, welche sich auch
in allen Theilen n&her an der zuldssigen Grenze
halt; 2. das geringe Gewicht der Fahrbahn
und der Windverbande; 3. das grofsere Pfeil-
verhéltnifs.

Die Hauptvortheile der amerikanischen Bricken
liegen indefs nicht auf den bisher beriihrten Ge-
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bieten, sondern bestehen in der Mdoglichkeit, sie
auch ohne geschulte Hilfskrafte leicht und schnell
aufstellen zu konnen, ein Umstand, dem sie in
erster Linie ihre weite Verbreitung zu verdanken
haben dirften. Denn Thatsache ist es, dafs
die amerikanischen Constructionen in manchen
Féllen, wo sie mit europdischen, besonders
englischen, in Wettbewerb getreten sind, den
Sieg davongetragen haben. So war es in Canada,
so in Peru und theilvveise auch in Australien.
Nachdem das Vorurtheil der englischen Ingenieure
einmal besiegt war, haben sie vielfach den Ge-
lenkbolzenbriicken den Vorzug gegeben. —

Bei Entgleisungen stiirzen die amerikanischen
Constructionen leichter zusammen, als unsere,
namentlich sind in dieser Beziehung kleinere und
mittlere Bricken recht gefahrlich wegen ihrer
geringen Seitensteifigkeit. Im uUbrigen beziehen
sich die Meldungen der Presse Uber Bricken-
einslirze meistens auf &ltere Constructionen oder
auf Ausfuhrungen kleinerer Werke, die ihrer
Aufgabe nicht gewachsen waren. Die von den
besseren Werken hergestellten Briicken der Neu-
zeit fallen nicht leichter ein, als unsere genieteten
Constructionen. Allerdings hat der amerikanische
Brickenbau in den letzten 15 bis 20 Jahren so
gewaltige Fortschritte gemacht, dafs man die
vor 1875 gebauten Briicken schon durchweg
als veraltet bezeichnen mufs, und da deren An-
zahl immerhin noch eine recht betrachtliche ist,
so kommen Briickeneinstiirze in Amerika er-
schreckend haufig vor, selbst wenn man die
enorme Ausdehnung des Landes und die aufser-
ordentlich grofse Anzahl von Briicken in Betracht
zieht. In einzelnen Fallen wird aber auch bei
Ausbesserungen und dergl. mit einer Sorglosigkeit
verfahren, die aller Beschreibung spottet. So
verungliickte im August 1893 ein Schnellzug
der Boston Albany-Bahn auf einer Briicke bei
Chester. Und was war die Ursache? Ein Trupp
Schlosser, welchen die Verstarkung der Briicke
durch Hinzufiigen neuer Auflagerbleche (bertragen
war, schlagt die Niete, welche die einzelnen Theile
des Obergurts Zusammenhalten, auf etwa 75 cm
Lange heraus und begiebt sich dann, auch ohne
nur vorlaufig Bolzen statt der Niete einzuziehen
oder anderweite Sicherheitsvorkehrungen zu treffen,
von der Arbeitsstelle weg zum Essen, In dieser
Zeit war ein Schnellzug féllig, welcher die Briicke
natlirlich zum Einstiirzen brachte. —

Trotz mancher in die Augen springenden
Vorlheile der amerikanischen Constructionen liegt
fir uns in Deutschland ein Grund zur Nach-
ahmung fir das Inland nur in geringem Mafse
vor.  Einestheils sind unsere Werke nur wenig
darauf eingerichtet und miufsten daher erst viel
Erfahrung sammeln, bis sie es den Amerikanern
gleichlhun kénnten, anderntheils sind die Vortheile
fur unsere inldndischen Verhaltnisse nicht entfernt
so bedeutend, wie fir die amerikanischen. _ Wo

4
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es sich dagegen wuin Lieferungen nach (Uber-
seeischen Landern handelt, kénnen den amerika-
nischen nachgebildete Anordnungen sehr wohl in
Frage kommen, weil in diesem Falle die Verhdlt-
nisse meistens &hnlich liegen werden, wie driiben,
so dafs auf leichte Herstellung Gewicht zu legen
ist.  Aber auch in diesem Falle ist insofern
Vorsicht u6thig, als in manchen {berseeischen
Ladndern die Annahme der einen oder anderen
Gonstruction nicht sowohl von Zweckmafsigkeits-
griinden allein, als auch von persénlichen An-
sichten und Empfindungen der an der Spitze der
Verwaltungen stehenden Ingenieure abhédngig ist.

Das Rohrenwalzwerk Remscheid u. s. to.

1. Juni 1895.
So haben die amerikanischen Construclionen in
Chile durchaus keinen Eingang finden konnen,
weil die Chilenen, welche ihre Ausbildung auch
meistens auf franzésischen und belgischen Hoch-
schulen erhalten, den Yankees nichts weniger
als freundlich gesinnt sind, wéhrend die amerika-
nischen Briicken sich in dem benachbarten Peru
einer grofsen Beliebtheit erfreuen.

Auch fur militarische Zwecke haben die Ge-
lenkbolzentrager eine grofse Wichtigkeit, weil sie
so schnell aufgestelit werden konnen. Dem
entspricht andererseits auch die Leichtigkeit, mit
welcher sich ihre Zerstdérung bewirken lafst.

Das Bohrenwalzwerk Eemsclieid der Deutsch-Oesterreicliisclien
Mannesmaimrohremverlie.

Von J. Castner.

Auf einer Studienreise durch Rheinland und
Westfalen wurde mir Gelegenheit geboten, das
Rohren walz werk der Deutsch- Oester-
reichischen Mannesmannrdéhren werke
in Remscheid zu sehen. Ich habe dieselbe
freudig begrifst, da die von den genannten Werken
in Dusseldorf ausgestellten Stahlflaschen und ge-
walzten Rohren mein Interesse in hohem Mafse
erregt hatten. Andererseits war es mir erwiinscht,
persdnlich einen Einblick in jenes R&hrenwalz-
verfahren zu gewinnen, dessen Leistungen Pro-
fessor Reuleaux in seinem bekannten Vortrag am
16. April 1890 im Saale des Architektenhauses zu
Berlin in einer Weise glorificirte, dafs leicht er-
regbare Gemither eine neue Epoche der Technik
kommen sahen. Ich selbst halte Gelegenheit,
jene Ausstellung von Mannesmannréhren zu sehen
und mit Hrn. R. Mannes mann daridber zu
sprechen, und ich begreife nach dem Eindruck,
den die Sache damals auf mich machte, sehr
wohl die Begeisterung, die jener Vortrag hervor-
rief, und — die heutige Gegenstrémung, nachdem
die praktischen Erfolge ausblieben. Ich habe ja
auch bei verschiedenen Gelegenheiten in dieser
Zeitschrift, z. B. Jahrgang 1891, Seite 793 u. ff.
u. a. 0., auf die Hoffnungen hingewiesen, die von
Waffentechnikern auf das Schragsvalzverfahren
Mannesmanns gesetzt wurden und die vielleicht
noch heute von ihnen gehegt werden. Es ist
wohl uber keinen Zweig der deutschen Eisen-
und Stahlindustrie in den letzten Jahren so viel
fur und wider, und zwar mehr von Laien als von
Fachleuten, geschrieben und gesprochen worden,
als dber die durch Schragwalzen erzeugten
Mannesmannrohren, und dennoch ist, meines Er-
achtens, eine vorurtheilsfreie Aufkldrung dariber

kann indessen
dafs Theorie und

noch nicht gewonnen. Dariber
kein Zweifel mehr bestehen,
Praxis sich nicht decken.

Ich mochte es nicht als meine Aufgabe be-
trachten, in Allem, was Berufene und Unberufene
um diesen an sich hochinteressanten Gegenstand
im Laufe der Zeit zusammengetragen haben, die
Wahrheit von der Dichtung abscheiden zu wollen,
sondern mich im Nachfolgenden auf das be-
schranken, was ich mit eigenen Augen habe
machen sehen. Zwar ist es mit dem eigentlichen
Schrégwalzverfahren nur lose verknlpft, ja ich
mochte selbst nicht behaupten, dafs dieses nicht
ganz zweckmafsig durch ein anderes Verfahren
ersetzt werden konnte, immerhin ist seine An-
wendung noch Thatsache. Das an dieses sich
anschliefsende Rohrenwalzverfahren erscheint mir
dagegen als die Hauptsache und cs hat sich be-
reits zu praktischen Erfolgen entwickelt, die Uber
das Versuchsstadium hinausgewachsen sind.

Die Fabricate, die ich anfertigen sah, lassen
sich in zwei Gruppen scheiden: in stufenférmig
abgesetzte Rohre, die in ihren einzelnen Theilen
verschiedenen Durchmesser haben, und in Leitungs-
rohre von gleichbleibendem Durchmesser.

1. Die abgesetzten Rohre.

Solche Rohre finden Verwendung als Masten,
welche die Drahte fir die Zuleitung elektrischer
Strome zum Zweck der Kraftibertragung an
Strafsenbahnen, gewdhnlich Stromzufihrungs-
maste (Abbild. 1) genannt, tragen. Ferner die
Masten zum Tragen elektrischer Bogenlichtlampen,
sogenannte Lichtmasten (Abbild. 2), sowie
als Stangen fur Telegraphen- und Telephon-
leitungen. Die Elektricitdts-Gesellschaften, die
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Hauptabnehmer solcher Masten, verlangen in
ihren Lieferungsbedingungen die Verwendung eines
Flufseisens oder Stahls von mindestens 50 kg
a. d. Quadratmillimeter Festigkeit und eine hohe
Elasticitatsgrenze, damit die Masten bei ihrer
nicht selten sehr starken Beanspruchung durch
Seitenzug die nothwendige Widerstandsfahigkeit
gegen Durchbiegung besitzen. Da diese Masten

meist in verkehrsreichen Strafsen Aufstellung
finden, so ist es selbstverstandlich, dafs sie in
ihrer dufseren Beschaffenheit von allen verun-
zierenden  Fabrications-

fehlern frei, von durchaus
sauberer Ausfiihrung sein,
aufserdem aber noch die
Anbringung gewisser nt™" ~L ' —"3
schmickender Verzierun- f
gen gestalten missen, um
die an sich recht niichterne
Gestalt zu beleben und « "
dem hochaufragenden 8
schlanken Mast ein gefal-
ligeres Aeufsere zu geben.
Es ist keine Frage, dafs
die Erfillung aller dieser
Bedingungen keineswegs
eine so leicht zu lésende
Aufgabe fir die Techniker Ml
darstellt, zumal wenn
auch dem Gewicht des
Mastes noch enge Grenzen
gesteckt werden. Die Art
und Weise, wie die
Mannesmannwerke an die
Lésung dieser Aufgabe
herangegangen sind, war,
wie mir scheint, die rich-
tige, denn sie haben das
gesteckte Ziel mit befrie-
digendem Erfolg erreicht.
Die runden Bldécke aus
Stahl oder Flufseisen von
der verlangten Festigkeit
zur Herstellung der Ma-
sten im Gewicht von etwa
450 kg werden aus an-
deren Stahlwerken be-
zogen und, nachdem sie
bis zur Hellrothgluth er- A
warmt, vermittelst des
Schragwalzverfahrens in
nur einem Gange zu einem
Hohlkdrper umgestaltet,
der nun in einem beson-
deren Walzwerk zu einer
langen, diinnwandigen Rohre von gleichbleibendem
Durchmesser ausgewalzt wird; in einem weiteren
Gange erhélt sie in besonderen Maschinen ihre
stufenformige Gestalt, wie sie aus den Abbildungen
ersichtlich ist. Das Herstellen der zwei oder drei
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Abbild. 3. Abbild. 4.
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schweifsung herzustellen. Denn es st
keine Frage, dafs ein Mast dieser Art in Bezug
auf Leistungsfahigkeit vor jedem &ndern den Vor-

*Vergl. ,Stahl und Eisen“ 1887, Nr. 7, S. 451;
1888, Nr. 7, S. 441 und S. 481.
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zug verdient, der durch Ineinanderschieben und
Schweifsen oder Verschrauben einer Anzahl von
Sticken hergestellt ist, weil ihm alle die Méngel
nicht anhaften, die als bekannte Fabricationsfehler
oder Schwéchen des Zusammensetzens von letzterer
Art unzertrennlich sind und die unter Umsténden
dessen Giite doch sehr beeintrachtigen kénnen.

Nach dem Geraderichten wird der Mast auf
Mafs abgeschnitten und sodann in der Probir-
station sowohl auf seine Durchbiegungssicherheit,
als auch auf Zerreifsfestigkeit seines Materials
durch Entnahme von Probestlicken untersucht.
Die zur Uebernahme geeigneten Masten erhalten
einen Mennige- oder Asphaltanstrich und werden
demndchst, je nach der Bestellung, mit Auslegern,
Verzierungstheilen u. s. w. ausgeristet.

Die Herstellungsweise von Telegraphen- und
Telephonstangen ist in allem Wesentlichen die-
selbe, wie die der Slromzufiihrungs- und Licht-
masten, nur dafs dieselben, ihrem Verwendungs-
zweck entsprechend, in der Regel viel kleinere
Abmessungen und ein erheblich geringeres Gewicht
erhalten (Abbild. 3 und 4).

Wie mir vom Betriebsleiter mitgetheilt wurde,
ist das Remscheidcr Rohrenwalzwerk in seiner
gegenwartigen Einrichtung imstande, taglich rund
100 Stick schwere oder bis 200 Stick leichte
Masten anzuferligen. Im laufenden Geschaftsjahr
wurden bereits mehrere Tausend Masten und
Stangen nach verschiedenen europdischen und
Uberseeischen Ldandern, besonders nach Amerika,
zur Ablieferung gebracht. Nur durch die Steigerung
seiner Leistungsfahigkeit gelang es dem Werke,
den Ansprichen der Elektricitatsgesellschaften
als Bauunternehmer fur elektrische Verkehrs- und
Beleuchtungsanlagen zu geniigen, da diese bei
der sehr regen Concurrenz nur durch schnelle
Bauausfithrungen zum Mitbewerb beféhigt werden
und deshalb auch ihrerseits wieder sehr kurze
Lieferungstermine zu stellen geodthigt sind.

2. Leitungsrohre.

Die Herstellung von Rohrleitungen fir ver-
schiedene Fliussigkeiten, Gase oder D&mpfe aus
ungeschweifsten Rohren ist eine Aufgabe,
welche schon seit ldngerer Zeit auf verschiedene
Weise durchzufiihren angestrebt worden ist.
Wer die Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie
in den letzten 30 Jahren aufmerksam verfolgt
hat, dem werden die zahlreichen Versuche, un-
geschweifste Réhren aus Schmiedeisen oder Stahl
im grofsen fur industrielle Unternehmungen her-
zustellen, nicht entgangen sein. Die Hauptschwierig-
keit dieser Technik, welche den Erfolgen der
letzteren gewisse Schranken setzte, lag bisher
darin, grofsere Rohrldngen zu Preisen herzustellen,
welche zum wirklichen Nutzen solcher R&hren
in angemessenem Verhéltnifs standen. Die hohen
Preise machten den Absatz solcher Rohren ein-
fach unmdoglich.
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Das Remscheider Rdhrenwalzwerk versuchte
nun mittels des ihm eigenthfimlichen und von
ihm mit Erfolg entwickelten Walzverfahrens die
so lange vergebens angestrebte Losung dieser Auf-
gabe, und nach dem, was ich im Betriebe habe
herstellen sehen, glaube ich annehmen zu dirfen,
dafs man von den Versuchen langst zu einem
festen und erprobten Arbeitsverfahren gelangt ist.

Dafs die Herstellung eines zu Leitungen be-
stimmten Rohres mittels des Mannesmannschen
Walzverfahrens eine ganz &hnliche sein mufs,
wie fir Masten und Stangen, liegt auf der Hand.
Je nach den Vorschriften, welchen die Leitung
zu genligen hat, wird dazu ein mehr oder weniger
festes Flufseisen- oder Flufsstahlmaterial ver-
wendet und in gleicher Weise, wie bei den Masten,
aus dem massiven Block ein Hohlkérper — eine
dickwandige Rohre — und aus diesem wieder
durch Auswalzcn ein langes Rohr hergestellt.
Der Unterschied liegt lediglich in der weiteren
Bearbeitung, denn die Leitungsrohren behalten
den gleichen Durchmesser, aber die einzelnen
Rohren missen miteinander verbunden werden
kénnen. Die fertig gewalzten Rd&hren werden
deshalb zunachst auf Mafs abgeschnitten, genau

Abbild. 5.

gerichtet, alsdann mit den entsprechenden End-
verbindungen versehen und schliefslich der Probir-
station Ubergeben. Nach der Art dieser Ver-
bindung sind sie entweder Muffen- oder
Flantschenrohre; welche der beiden Ver-
bindungsarten zur Anwendung kommt, richtet
sich nach dem Zweck der Rohrleitung, ob die-
selbe fur tropfbare oder elastische Flussigkeiten
bestimmt ist und unter welchem Druck diese
die Leitung durchstromen sollen.

a) Muffenrohre.

Muffenrohr gleicht zwar im Aeufseren dem ge-
wohnlichen Muffenrohr fir Wasser- und Gas-
leitungen, unterscheidet sich von ihm aber da-

durch, dafs es mit unmittelbar angeprefster Muffe,
wie Abbild. 5 zeigt, hergestellt wird, also auch
keines Gewindes zum Aufschrauben einer Muffe
bedarf. Meines Wissens ist dies ein technisches
Novum, denn soviel mir bekannt, ist ein Rohr
aus Schweifseisen, Flufseisen oder Flufsstahl mit
angeprefster Muffe fir den Massenbedarf noch
nirgend weiter, als in Remscheid, hergcstellt
worden. Das Gewicht eines gewalzten stahlernen
Muffenrohrs verhdlt sich zu dem eines gleich
weilen gufseisernen rund wie 1:273. Gerade
durch diese Gewichtsverminderung der Walzrohre
soll es ermdglicht sein, auch hinsichtlich des
Preises mit den gufseisernen Rohren concurriren

Das gewalzte Mannesmann-
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zu konnen. Es liegt daher auf der Hand, dafs
in allen Fallen, wo stahlerne Rohrleitungen fir
*irgend welche Flissigkeiten in unsicherem Boden
liegen oder von oben zufélligen Belastungen aus-
geselzt sind, sie eine viel grofsere Sicherheit
gegen Bruch oder Schadhaftwerden bieten, als
die eher zum Bruch neigenden gufseisernen
Leitungen. Es leuchtet auch ohne weiteres ein,
dafs fir weitere, namentlich ({berseeische Ver-
sendungen, bei welchen das Gewicht nach laufen-
dem Meter die Frachtkosten bestimmt, das Mannes-
mann-Leitungsmuffenrohr gegentber dem 2 lla mal

Abbild. G.
Umgebdrdelle Rohrenden mid lose glatte Finnischen.

so schweren gufseisernen Muffenrohr erhebliche
Vortheile bietet, Es soll ferner, wie mir mitgetheilt
wurde, die Verlegung der Mannesmann-Muffenrohre
erfahrungsgemafs sehr bequem sein, weil sich die
Herstellung leichter Krimmungen ohne besondere
Werkzeuge auf der Baustelle ausfiihren lafst.
Dafs die Sicherheit gegen Bruch infolge von
Bodensenkungen und anderen Zufélligkeiten eine
aufserordentlich grofse ist, scheint mir nach dem

Abbild. 7.
Umgchdrdclte Rohrenden und lose ineinandergreirende Flantschen*

Herstellungsverfahren der Walzrohre wohl be-
greiflich. Der vielfach befiirchteten Rostbildung,
sowohl bei Wasser- als bei Sdureleitungen, wird
durch den schitzenden Asphaltiiberzug mit Jute-
umhillung mindestens mit derselben Sicherheit
vorgebeugt, wie dies durch den bekannten Theer-
anstrich bei gufseisernen Leitungsrohren geschieht.

Die Muffenrohre werden von 40 bis 200 mm
lichter Weite mit 3 bis 6 mm Wandstarke bis
zu 10 m Lange gefertigt und sammtlieh in der
Fabrik einem Probedruck von 70 Atmospharen
unterworfen.

b) Flantschenrohre. Die Herstellung
Leitungsrohres selbst ist die gleiche, wie die der
Muffenrohre, aber die Rohrverbindung mufste
dem Betriebsdruck der Leitung entsprechend ver-
schieden construirt werden.
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Fur gewdhnliche, oder Niederdruckleitungen
geniigt in allen Féllen die einfache Bordelver-
bindung mit zwischengelegtem Dichtungsring und
losen Flantschen (Abbild. 6 und 7). Das Um-
bérdeln der Rohrenden wird mittels hydraulischen
Druckes tadellos undschnell bewirkt. Den Wiinschen
der Abnehmer entsprechend fertigt das Rem-
scheider Werk auch Rohrverbindungen mit auf-
geldlheten glatten Bunden und losen glatten
Flantschen (Abbild. 8), sowie auch Rohrleitungen
mit aufgeldtheten incinandergreifenden Bunden
und losen glatten Flantschen (Abbild. 9). Diese

Wal' tsK
Abbild. 8.
Aufgelothete glatte Bunde und lose glatte Flantschen.

Rohrverbindungen und ihre Herstellung sind so
alt und bekannt, dafs es unnélhig erscheint, sie
hier ndher zu besprechen.

Fur alle Leitungen, welche einen erheblich
héheren, bis zu dem hochstgebrauchlichen, Be-
triebsdruck auszuhalten haben, wirde sich dagegen
das Mannesmann-Stahlrohr mit Doppelbirdel-
flantsch-Verbindung empfehlen (Abbild. 10).
Die Herstellung des Doppelbdrdels (D. R.-Patent
angemeldet) geschieht nach einem eigenthim-

Aufgelothete ineinandergreifende Bunde und lo3e glatte Flantschen.

liehen Verfahren in hydraulischer Presse und ist,
wie mir mitgetheilt wurde und was die Con-
struction auch erwarten lafst, derart sicher, dafs
selbst bei Probedriicken bis zu 500 Atmosphéren,
welche in der Praxis wohl niemals Vorkommen,
die Doppelbordelflantsch-Verbindung keine Ver-
anderung erleidet. Bei weiterer Steigerung des
Druckes ist man wohl imstande, das Rohr, aber
nicht die Verbindung zu sprengen.

Die Rohren werden in Wandstarken von 3 bis
8 mm, einem Innendurchmesser bis zu 216 mm
und in Lé&ngen bis zu 10 m, je nach der Be-

destellung, gefertigt und in der Fabrik bis zu einem

Druck von 500 Atmosphdren, je nach dem Durch-
messer und der Wandstarke, gepruft. Wie Ver-
suche gezeigt haben, ist damit das Widerstands-
vermdgen der Rohre noch lange nicht erschépft.
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Der eigentimliche Vorgang des mir bis da-
hin unbekannten Walzverfahrens, der vermuthlich
auch fur andere Zuschauer, nicht nur fir mich,
eines Uberraschenden — um nicht zu sagen ver-
bliffenden — Eindrucks nicht entbehren mag,
erweckte in mir doch ungcaufserte Zweifel in
die Gleichmafsigkeit der Wandstarke, besonders
bei den langen Rohren, wie ich sie habe walzen

sehen. Ich habe aber bei keiner der vielen Réhren,
die ich daraufhin besonders besichtigte, einen
Mangel nach dieser Hinsicht entdecken kd&nnen.

ii-h-ti

Zur Abdichtung dienen, je nach dem Zweck
der Rohrleitung und nach Wunsch der Besteller,
Guttapercha, Gummi und &hnliche Stoffe in Ring-
form, innerhalb eines Kupferrings von kreuz-(X)
formigem Querschnitt liegend, durch diesen am
Ausweichen verhindert, so dafs die Abdichtung
stets vollkommen geschlossen bleibt. In Rohr-
leitungen, welche unter den schwierigsten Ver-
haltnissen in Alpenlandern verlegt worden sind,
soll sich dieses System der Abdichtung tadellos

Abbild. 11. Aufsengewinde an beiden Enden mit Gberschraubler

tonnenformiger Muffe.

bewahrt haben und wéare damit seine praktische
Brauchbarkeit hinreichend erwiesen.

c) Gestdange- und Bohrrdhren.
hinsichtlich der Rohrverbindungen eine dritte Art
von Rohrleitungen. Die Tiefbautechnik verlangt
Rohren, deren Zuverlassigkeit in Bezug auf Torsion
und Festigkeit auch unter allen den Zufdllen ge-
wahrleistet ist, denen Bohrréhren im Betriebe
ausgesetzt sind. Die besten auslédndischen Stahl-
rohren entsprechen bei gréfseren Bohrtiefen diesen
Forderungen noch nicht. Das Mannesmann-
rohren-Walzverfahren stellte in Aussicht, bei Ver-
wendung eines ganz besonders festen und dichten
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Stahls Rohren erzeugen zu konnen, die auch fir
Tiefen von 500 in und dariber noch unzweifel-
haft sicher bleiben und die vermdge ihrer Her-
stellungsweise auch den besten auslandischen Bohr-
rohren (berlegen sein wirden. Nach den An-
gaben, die ich erhielt, ist es dem Remscheider
Werke gelungen, diese Erwartungen in durchaus
befriedigender Weise zu erflllen. Ich habe Bohr-

Abbild. 12. AuBengewinde an beiden Enden mit Uberschraubtcr

gerader Muffe.

rohren bis zu 230 mm &dufserem Durchmesser,
von 3 bis 6 mm Wandstdrke und bis zu 10 m
Lange mit Aufsengewinde an beiden Enden fir
Muffenverschraubung gesehen, die von durchweg
schoner gleichmafsiger Beschaffenheit waren. Es
wurde mir gesagt, dafs sie auf einen Innendruck
von 70 Atmosphéren geprift worden seien, ohne
Spuren von Verdanderungen erlitten zu haben.

Die Herstellung der Rohre selbst ist dieselbe wie
die der Leitungsréhren, und nur die Eigentim-
lichkeit der WVerbindung mittels Gewinde und
Muffen (Abbild. 11 und 12), oder in anderer
Weise, wie es der Auftraggeber fir seinen Zweck
verlangt, z. B. Abbild. 13 und 14, sowie die
peinliche Genauigkeit, welche in den Abmessungen
der Rohre verlangt wird, machen besondere

Abbild. 14. Aufsen glatt mit Nippel.

Sie bilden

maschinelle Einrichtungen notwendig, um den
Anforderungen der Besteller gerecht werden zu
kénnen.

Es ist natirlich, dafs mit der Entwicklung
der Bohrtechnik auch die Erzeugung von Bohr-
rohren sich entwickeln, mit ihr Hand in Hand
gehen mufste und dafs es in Zukunft ebenso
geschehen wird. Damit &ffnet sich diesem Zweige
der Rohrentechnik ein weites Absatzgebiet; denn
unsere Zeit drédngt nach Erschliefsung immer
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neuer mineralischer und anderer Schéatze in
immer grofserer Tiefe unserer Erde. Damit

wachsen nicht nur die Aufgaben der Bohr-, sondern
auch der Rohrentechnik. Waéahrend aber in friiheren
Zeiten zu diesem Zwecke der Tiefbohrer, mit
wenigen Ausnahmen, nur in den Kohlenrevieren
angesetzt wurde, sehen wir ihn in neuerer Zeit
in den Ebenen Norddeutschlands bis zu ungeheuren
Tiefen in den unergrindlichen Salzlagern Vor-
dringen, wir sehen ihn in Nordamerika und Sid-
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rufsland immer neue Petroleumquellen 6ffnen und
in der Wiiste Nordafrikas in emsiger Thatigkeit,
um das belebende Wasser der unterirdischen
Stréme an das Tageslicht zu leiten. Und die
Zeit scheint mir nicht mehr fern, dafs auch in
Ostasien Schétze der Erde erschlossen werden
sollen. Hoffentlich wird sich nicht nur der deutschen
Rohren-, sondern aucli der ganzen deutschen
Eisenindustrie dort ein neues, lohnendes Absatz-
gebiet erschliefsen.

Gesetz-Entwurf gegen den unlauteren Wettbewerb.

Die ,Berliner Correspondonz“ verdffentlicht
nunmehr den Gesotz-Entwurfgegen den unlauteren
W ettbewerb in der Form, wie er dem Bundesrath
zur Beschlufsfassung vorliegt. Gegen den ersten
Entwurf zeigt dieser zweite eine Reiho von Aen-
derungen und Zusatzen, so dafs sich bei der Wich-
tigkeit dieser Vorlage fiir das gesammte Geschéafts-
lobon ein nochmaliger Abdruck empfiehlt, wenn
auch dio Vorlage in dieser Session den Reichstag
nicht mehr beschéftigen wird.

§ 1

Wer es unternimmt, in &6ffentlichen Bekannt-
machungen oder in Mittheilungen, welche fir
einen grofseren Kreis von Personen bestimmt sind,
durch unrichtige und zur Irrefihrung geeignete
Angaben thatséchliclier Art Uber die Beschaffen-
heit, dio Herstellungsart oder die Preishbemessung
von Waaron und gewerblichen Leistungen, uber
diu Bezugsquelle von Wahren, Uber den Besitz
von Auszeichnungen, Uber den Anlafs oder den
Zweck des Verkaufs (die ,Mengo der Waaren* ist
ausgefallen. D. Red.) den Anschein eines besonders
gunstigen Angebots hervorzurufen, kann auf Unter-
lassung der unrichtigen Angaben in Anspruch ge-
nommen worden. Dieser Anspruch kann von jedem
Gewerbetreibenden, der Waaren oder Leistungen
gleicher oder verwandter Art herstellt oder in
den geschéftlichen Verkehr bringt, geltend gemacht
werden. (Das Klagoreeht der Verbédnde ist aus-
gefallen. D. Red.) Zur Sicherung des Anspruchs
kénnen einstweilige Verfigungen erlassen werden,
auch wenn die in den 8§ 814, 819 der Civilprocefs-
ordnung bozeichneten besonderen Voraussetzungen
nicht zutreffen.

Neben dem Anspruch auf Unterlassung der
unrichtigen Angaben haben die vorerwdhnten
Gewerbetreibenden auch Anspruch auf Ersatz
des durch dio unrichtigen Angaben verursachten
Schadens gegen den Urheber der Angaben, falls
dieser ihre Unrichtigkeit kannte oder kennen
mufste.

Fur Klagen auf Grund der vorstehenden Be-
stimmungen ist das Gericht ausschliefslich zu-
stdndig, in dessen Bezirk die unrichtigen Angaben
gemacht worden sind (neu).

Hat Jemand auf Unterlassung einer un-
richtigen Angabe Klage erhoben oder den Erlafs
einer einstweiligen Verfligung beantragt, so steht
Anderen, dio wegen derselben Angabe den An-
spruch auf Unterlassung geltend zu machen be-
rechtigt sind, nur der Beitritt zu dem Verfahren
und zwar in der Lage zu, in welcher sich dieses
zur Zeit der Beitrittserkldrung befindet. Auf den
Beitritt finden die Vorschriften des § 67 der Civil-
procefsordnuug entsprechende Anwendung; der
Beigetretone gilt im Sinne dos § 58 als Streit-
genosso der llauptpartei. Jede in der Sache er-
gangene Entscheidung &ufsert zu Gunsten des
Beklagten ihre Wirkung auch gegeniber solchen
Berechtigten, welcho den Anspruch nicht geltend
gemacht haben (neu).

Im Sinne der vorstehenden Bestimmungen
sind den Angaben thatsdehlichor Art solche Ver-
anstaltungen gleich zu achten, die darauf berechnet
und geeignet sind, derartige Angaben zu ersetzen.

§ 2.

Wer es unternimmt, in 6ffentlichen Bekannt-
machungen oder in Mittheilungen, welcho flr
einen grofseren Kreis von Personen bestimmt sind,
durch wissentlich unwahre und auf T&uschung
berechnete Angaben thatsdchliclier Art Uber die
Beschaffenheit, die Herstellungsart oder die Preis-
bemessung von Waaren oder gewerblichen Leistun-
gen, Uber die Bezugsquelle von Waaren, Uber den
Besitz von Auszeichnungen, uber den Anlafs oder
den Zweck des Verkaufs den Anschein eines be-
sonders glnstigen Angebots hervorzurufen, wird
mit Geldstrafe bis zu Eintausendfunfhundert Mark
bestraft. (Urspringlich Haft oder Gefdangnils bis
zu 6 Monaten. D.R))

W ar der Théter bereits einmal wegen einer
Zuwiderhandlung gegen die vorstehende Vorschrift
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bestraft, so kann neben oder statt der Geldstrafe
auf Haft oder auf Geféngnifs bis zu sechs Monaten
erkannt worden; die Bestimmungen des 8§ 245
dos Stralgesotzbuchs finden entsprechende An-
wendung (neu).

§ 3

Durch Beschlufs des Bundesraths kann be-
stimmt werden, dafs gowisso Waaren im Einzel-
verkehr nur in bestimmten Mengen-Einheiten oder
mit einer auf der Waaro oder ihrer Aufmachung
anzubringenden Angabe der Monge geworbsméfsig
verkauft odor feilgehalten .werden durfen.

Die durch Beschlufs des Bundesraths ge-
troffenen Bestimmungen sind durch das Koichs-
Gesetzblatt zu veroffentlichen.

Zuwiderhandlungen gegen die Bestimmungen
des Bundesraths worden mit Geldstrafe bis ein-
hundertfinfzig Mark oder mit Haft bestraft.

8§ 4.

AVer Uber das Erworbsgoschéaft eines Anderen,
Uber die Person des Inhabers oder Leiters des
Geschafts, uUber die Waaren oder gewerblichen
Loistungon eines Anderen Behauptungen thatsach-
lichor Art aufstellt odor verbreitet, welche geeignet
sind, den Betrieb (im I. Entwurf war statt Betrieb
Uberall ,,Absatz“ angegeben. D. Bed.) des Geschéfts
oder den Credit des Inhabers zu schadigen, ist,
sofern die Behauptungen nicht erweislich wahr
sind, dem Verletzten zum Ersdtze des entstandenen
Schadens verpflichtet. Auch kann der Verletzte
den Anspruch geltend machen, dafs die AViedor-
holung oder Acrbroitung der Behauptungen unter-
bleibe.

Die Bestimmungen des ersten Absatzes finden
keine Anwendung, sofern die Absicht, den Betrieb
des Geschafts oder den Credit des Inhabers zu
schadigen, bei den Mittheilcnden ausgeschlossen
erscheint. Dies ist insbesondere anzunelimen,
wenn er oder der Empfénger der Mitthoilung an
ihr ein berechtigtes Interesse hat.

§ 5.

AVer Uber das Erwerbsgeschéaft eines Anderen,
Uber die Person des Inhabers odor Leiters des
Geschéafts, Uber dio AVaaren oder gewerblichen
Leistungen eines Anderen wider besseres AYissen
unwahre Behauptungen thatsdchlicher Art auf-
stellt oder verbreitet, welche geeignet sind, den
Betrieb des Geschafts zu schéadigen, wird mit
Geldstrafe bis zu Eintausendfinfhundert Mark
oder mit Goféangnil's bis zu einem Jahre bestraft.

§C

AVer im geschaftlichen Aerkehr einen Namen,
eine Firma oder die besondere Bezeichnung eines
Erwerbsgeschdfts in einer AAeise benutzt, welche
darauf berechnet und geeignet sind, Abwechse-
lungen mit dem Namen, der Firma oder der Be-
zeichnung eines Erwerbsgeschafts hervorzurufen,
deren sich ein Anderer bolugterweise bedient, ist
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diesem zum Ersdtze des Schadens verpflichtet.
Auch kann der Anspruch auf Unterlassung dor
mifsbrduchliehen Art der Benutzung geltend ge-
macht werden.

AlXer seinen eigenen Namen odor dio fir ihn
eingotragono Firma benutzt, ist nach Mafsgabo der
vorstehenden Bestimmungen nur dann verant-
wortlich, wenn bei der Benutzung des Namens
oder der Firma eine andere Absicht, als die der
HorvorrufungvonArerwechselungen, ausgeschlossen
erscheint (neu).

§ 7.

Mit Geldstrafe bis zu dreitausend Mark oder
mit Gefangnifs bis zu einem Jaliro wird bestraft:

1. wer als Angestellter, Arbeiter oder Lehrling
eines Geschéftsbetriebes Geschéfts- oder Be-
triebsgeheimnisse, die ihm vermdge des Dienst-
verhéltnisses anvertraut oder sonst zugdnglich
geworden sind, wdahrend dor Geltungsdauer
des Dionstvertrages,

2. wer Goschafts- oder Betriebsgeheimnisse, die
ihm als Angestellten, Arbeiter oder Lehrling
eines Geschaftsbetriebes gegen die schriftliche,
den Gegenstand dos Geheimnisses ausdriicklich
bezeichnende Zusicherung der Verschwiegen-
heit anvertraut worden sind, dieser Zusiche-
rung entgegen nach Ablauf des Dienstvcrtrages

unbefugt an Andere zu Zwecken dos AA”otthewerbs
mittheilt.

Gleiche Strafe trifft denjenigen, welcher Ge-
schafts- oder Betriebsgeheimnisse, deren Kcnntnifs
er durch eine, dor unter | und 2 bezeichnten
Mittheilungen oder durch eine rechtswidrige
Handlung erlangt hat, zu Zwecken des AVottbewerbs
unbefugt verwerthet odor an Andere mittheilt.

Der Thiiter ist aufserdem zum Ersdtze des
entstandenen Schadens verpflichtet. Dio zum
Schadenersatze A'orurtheilten haften als Gesammt-
schuldner.

AVer es unternimmt, einen Andoron zu einer
Zuwiderhandlung gegen dio Vorschriften des § 7
Absatz 1 zu verleiten, wird mit Geldstrafe bis
Eintausendfinfhundert Mark oder mit Geféngnifs
bis zu sechs Monaten bestraft.

§ 9 (neu).

Die im 8 2 bezoiehnoten strafbaren Handlungen
kénnen im AVcgo dor Privatklage verfolgt werden,
ohne dafs es einer vorgédngigen Anrufung dor
Staatsanwaltschaft bedarf.

Die Befugnifs zur Erhebung der Privatklage
steht jedem Gewerbetreibenden zu, welcher Waaren
oder Leistungen gleicher odor verwandter Art lier-
steltt oder in den geschdftlichen Verkehr bringt.

Die offentliche Klage wird von der Staats-
anwaltschaft nur dann erhoben, wenn dies im
Offentlichen Interesse liegt.

Geschieht die Arerfolgung im AVcgo der Privat-
klage, so sind die Schoffengerichte zustandig.
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§ 10.

In den Fillen der 88 5, 7 und 8 tritt die Straf-
verfolgung nur auf Antrag ein. Die Zuricknahme
des Antrages ist zuldssig.

Wird in Féllen des 8 2 auf Strafe erkannt,
so kann ungeordnet werden, dafs die Verurteilung
auf Kosten dos Schuldigen o6ffentlich bekannt zu
machen sei.

W ird in den Féllen des § 5 auf Strafe erkannt,
so ist zugleich dem Verletzten die Befugnifs zuzu-
sprechen, die Verurteilung innerhalb bestimmter
Frist auf Kosten des Verurteilten o&ffentlich be-
kannt zu machen.

Wird in den Fdallen der 88 1 und 4 auf Unter-
lassung einer unrichtigen Angabe oder Veranstal-
tung oder auf Unterlassung der Wiederholung oder
Verbreitung einer Behauptung erkannt, so kann
der obsiegenden Partei die Befugnifs zugesprochen
werden, den verfigenden Thoil des U rteils inner-
halb bestimmter Frist auf Kosten des Beklagten
Offentlich bekannt zu machen.

Die Art der Bekanntmachung ist
zu bestimmen.

Neben einer nach Mafsgabo dieses Gesetzes
verh&dngten Strafe kann auf Verlangen des Ver-
letzten auf eine an ihn zu erlegende Bufse bis
zum Betrage von Zehntausend Mark erkannt
werden. Fir diese Bufse haften die zu derselben
Verurteilten als Gesammtschuldner. Eine er-
kannte Bufso schliefst die Geltendmachung eines
weiteren Entschddigungsanspruchs aus.

§ 11.

Birgerliche Rechtsstreitigkeiten, in welchen
durch Klage ein Anspruch auf Grund dieses Ge-
setzes geltend gemacht ist, gehdren, insoweit in
erster Instanz die Zustdndigkeit der Landgerichte
begrindet ist, vor die Kammer fir Handelssachen.
Die Verhandlung und Entscheidung letzter Instanz
im Sinne des § 8 des Einflihrungsgcsetzes zum
Gerichtsverfassungsgesotzc wird dem Reichsgericht
zugewiesen.

im U rteil

§ 12.

Inlande eine Hauptniederlassung
nicht besitzt, hat auf den Schutz dieses Gesetzes
nur insoweit Anspruch, als in dem Staate, in
welchem seine Hauptniederlassung sich befindet,
nach einer im Reichs-Gesetzblatt enthaltenen Be-
kanntmachung deutsche Gewerbetreibende einen
entsprechenden Schutz geniefson.

Wer im

§ 13.
Dieses Gesetz tritt am ......ceeeees in Kraft.

Aus der Begrindung, die behauptet, es hdtten
die an die Reichsverwaltung herangetretenen
Winsche und Bedenken eingehende Wirdigung
erfahren, heben wir folgenden, den Verrath von
Betriebs- und Geschaftsgeheimnissen be-
treffenden Passus hervor:

XLIS
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Vorschriften gegen den Verrath von Betriebs-
oder Geschéftsgeheimnissen bestehen in den
meisten auswartigen Staaten und waren vor dem
Jahre 1870 auch in mehreren der jetzt zum
Deutschen Reich verbundenen Staaten in Geltung.
Das Reichsstrafgesetzbuch hat Bestimmungen
dieser Art nicht Gbernommen, jedoch in einer
Sonderbestimmung (§ 300) gowisse Berufsklasson,
die kraft ihres Amtes, Standes oder Gewerbes eine
Vertrauensstellung gegeniiber dem Publikum ein-

nehmen, zur Wahrung der ihnen anvertrauten
Privatgeheimnisso unter Strafandrohung ver-
pflichtet. Das Unfallversicherungsgesetz vom

6. Juli 1884 (88 107 und 10S) hat diese Verpflich-
tung, und zwar in verschdrfter Form auf die
Mitglieder der Genossenschaftsvorstdnde und deren
Beauftragte rucksichtlich der ihnen kraft ihres
Amtes oder Auftrages zur Konntnils gelangten
Betriebsgeheimnisse ausgedehnt.

Der Erlafs allgemeiner reichsgosetzlichcr Vor-
schriften ist bereits Mitte der achtziger Jahre
Gegenstand der Erwé&gung gewesen, indessen mit
Riucksicht auf die von mehreren Seiten dagegen
erhobenen Bedenken einstweilen zuriickgestellt
worden. Es wurde namentlich geltend gemacht,
dafs die Gesetze Uber das Patent-, Muster- und
Markenwesen einen ausreichenden Schutz dar-
boten, dafs es mit dem Princip dieser Gesetze
unvertrdglich, auch aus praktischen Grinden nicht
empfehlenswerfh sei, den industriellen und kauf-
ménnischen Geheimnissen einen besonderen Rechts-
schutz zuzubilligen, dafs Bestimmungen dieser Art
Arbeiter und Angestellte benachteiligen, die Ver-
werthung von gewerblichen  Verbesserungen
hommon und bei der Anwendung auf den ein-
zelnen Fall Schwierigkeiten hervorrufen wirden.

Diese Bedenken kdnnon als durchgreifend nicht
anerkannt werden. Unzutreffend erscheint insbe-
sondere der Hinweis auf die den gewerblichen
Rechtsschutz regelnden Gesetze. Dieselben geben
dem Kaufmann kein Mittel an die Hand, die Liste
seiner Bezugsquellen oder seiner Abnehmer, Zu-
sammenstellungen Uber Selbstkostenpreise, Bi-
lanzen und sonstige Daten, an deren Geheim-
haltung sich ein mehr oder minder erhebliches
geschaftliches Interesse knipft, gegen mifsbréuch-
liche Verwerthung zu sichern. Sie versagen auch
fur viele Verhé&ltnisse des industriellen Betriebes.
Der Werth eines Erzeugnisses bestimmt sich sein-
h&ufig durch gewisse, ihrer Natur nach weder
zum Erfindungs- noch zum Gebrauchsmusterschutz
berechtigte Besonderheiten des Herstellungsver-
fahrens, beispielsweise durch die Art der Misehung
verschiedener Ingredienzien, durch die Wahl ge-
wisser Temperaturgrade und durch die Zeitdauer
ihrer Einwirkung. Je grofseren Aufwand an Mihe
und Kosten die Auffindung solcher Eigentimlich-
keiten bedingt, um so hdher pflegt ihr Werth, um
so empfindlicher der Verlust zu sein, den die un-
befugte Mittheilung an Concurrenten verursacht.

5
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Dabei troffen dio Griinde, welche bei Erfindungen
u. s. w. fur Offenlegung sprechen, hier nicht oder
wenigstens nicht immer zu; denn Besonderheiten
jener Art werden bei aller Bedeutung, die sio fur
einzelne Betriebe haben kdénnen, doch meist nicht
geeignet sein, auf dio Entwicklung dos Goworbo-
ileifses im allgemeinen fdordernd einzuwirken.

Die Angestellten endlich haben in ihren be-
rechtigten Interessen eine Schadigung nicht zu
besorgen. Sio koénnen wund sollen durch Be-
stimmungen, welche gewisse als Geheimnisse zu
betrachtende Besonderheiten und Eigenthtimlich-
keiton eines geschéftlichen oder industriellen Be-
triebes an die Schweigepflicht binden, im Ubrigen
nicht gehindert werden, dio in einer Dienststelle
gesammelten Erfahrungen und Kenntnisse zu
ihrem spéteren Fortkommen nutzbringend zu ver-
wenden.

Die Nothwendigkeit solcher Bestimmungen ist

namentlich im Bereich einzelner Industriezweige
wdahrend des letzten Jahrzehnts immer schéarfer
hervorgotreten. In der o&ffentlichen Erdrterung

der gegen den unlauteren Wetthewerb zu richten-
den Mafsnahmon nehmen die Félle grdblichen
Vertrauensbruchs in Bezug auf Betriebsgeheim-
nisse einen broiten Baum ein, und wenn es nach
einer Mittheilung von beachtonsworther Seite so
weit gekommen ist, dafs der Verrath und dio un-
befugte Ausbeutung fremdor Betriebs- und Ge-
schéftsgeheimnisse an einzelnen Stellen geradezu
die Form einer geschaftlichen Organisation ange-
nommen hat, so wird der Gesetzgeber, welcher das
redliche Gewerbe gegen dio Uebervortheilung durch
unlauteres Gebahren so weit als mdglich sichern
will, an solchen Erscheinungen nicht unthétig
voribergehen durfen.

Nachdem im Sinne vorstehender Ausfithrungen
auch die zur Berathung des Gegenstandes zu-
sammonberufenen Sachverstandigen sich geédufsert
hatten, wurde in den zur Verdéffentlichung ge-
langten ersten Entwurf eines Gesetzes als § 7
folgende Bestimmung aufgenommen:

~Wer Geschafts- oder Betriebsgeheimnisse,
dio ihm als Angestellten, Arbeiter oder Lehrling
eines Geschéftsbetriebes vermdge des Dienstver-
héaltnisses anvertraut oder sonst zugdnglich ge-
worden sind, vor Ablauf von zwei Jahren seit
Beendigung des Dienstverhdltnisses zu Zwecken
des Wetthewerbes mit jenem Geschaftsbetriebe
unbefugt an Andere inittheilt oder anderweit
verwerthet, wird bestraft und ist zum
Ersatze des entstandenen Schadens verpflichtet.*

Es sollte hierdurch dio unbefugte Mitthoilung
oder sonstige Verwerthung gewerblicher Geheim-
nisse insoweit verboten werden, als sie von An-
gestellten wéhrend der Dauer des Dienstverhdlt-
nisses oder innerhalb einer Frist von zwei Jahren
nach Beendigung desselben vorgenommen wird.

Dieser Vorschlag ist bei der 6ffentlichen Er-
orterung des Entwurfs lebhafter Anfechtung be-
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gegnet. Zwar wurde von der Uberwiegenden
Mehrheit, die sich mit der Frage beschéftigte,
dio Nothwendigkeit eines Einschreitens gegen den
Verrath von Geheimnissen grundsétzlich nicht
bestritten; und es fand demgemafs fast allseitige
Zustimmung, dafs der wéhrend der Dauer des
Dienstverhéltnisses sich vollziehende Verrath be-
straft werden sollte. Dagegen wurde — von ein-
zelnen anderen Bedenken abgesehen, die unten
zu erdrtern sein worden, — in einer Bestimmung,
welcho die Angestellten noch zwei Jahre nach
ihrem Austritt aus dem Geschéaft an die Wahrung
der ihnen dort anvertrauten Geheimnisse binden
wirde, von vielen Seiten, und zwar ebensowohl
in den Kreisen der Principale, wie in denen der
Gchilfon, eine schwere Gefdhrdung der Interessen
der gewerblichen Angestellten erkannt. Dafs der
frihere Entwurf keineswegs beabsichtigt hatte,
dieso Interessen zu gefdhrdon, war in der dem-
selben boigegobenen Denkschrift ausdriicklich aus-
gesprochen; die Erstreckung der Troupflicht auf
eine gewisse Zeit nach der Ldsung des Dienst-
verhaltnisses erschien vom Standpunkte der Prin-
cipalc aus schon deswegen erforderlich, um nicht
einen Anreiz zum baldigen Verlassen der Dienst-
stellungen zu schaffen, und vom Standpunkte der
Geholfen aus unschéadlich insofern, als nur Ge-
heimnisse im engeren Sinne des Wortes der Ver-
werthung entzogen bleiben sollten. In letzterer
Beziehung mufs nun allerdings zugegeben worden,
dafs es oft schwierig sein kann, aus der Summe
der einem Angestellten zugeflossenen allgemeinen
und der besonderen Kenntnisse eines bestimmten
Geschéaftszweiges dasjenigo auszusondern, was als
Gehoimnifs zu betrachten ist. Hieraus kann in
der Rechtslage eines Gehiilfen, der seine Kennt-
nisse und Erfahrungen in einer anderen Dienst-
stellung oder in einem selbstdndigen Geschéft zu
verworthen winscht, eine gewisse Unsicherheit
entstehen, welche auf die Thétigkeit des Einzelnen,
wie auch auf die Forderung allgemeiner gewerb-
licher Interessen hemmend einwirken inufste.
Der gegenwadrtige Entwurf hat daher davon
Abstand genommen, die Angestellten auch nach
Losung des Dienstverhéltnisses fir eine bestimmte
Frist an die Wahrung von Geheimnissen zu
binden. Er beschrénkt grundsétzlich die Schweige-
pflicht auf die Dauer des Dienstverh&ltnisses und
sucht fir die darauf folgende Zeit die Interessen
der Dienstherren und der Angestellten in der
Weise auszugleichen, dafs er erstere in dio Lage
versetzt, durch eine besonders auszustellende Ur-
kunde sich der Verschwiegenheit ihres Personals
zu versichern. Dieser Ausweg lehnt sich an den
aus gewerblichen Kreisen mehrfach beflirworteten
Vorschlag an, als Geheimnifs dasjenige anzusehen,
was dem Angestellten als solches unter der Auf-
lage der Geheimhaltung bezeichnet worden ist,
unterscheidet sich jedoch zum Vortheil der An-
gestellten von diesem Vorschlage insofern, als der
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Entwurf eine schriftliche, den Gegenstand des
Geheimnisses specialisirendo Zusicherung der Ver-
schwiegenheit von seiten dos Angestellten verlangt.
Dieses Erfordernifs hindert den Principal — wozu
er sonst in dor Lago wé&re — bei Beginn oder
wédhrend der Dauer des Dienstverhdltnisses
schlechthin alle Einzelheiten des Geschéftsbetriebes
als Geheimnifs zu bezeichnen und hierdurch der
spateren Benutzung zu entziehen. Ein weitorer
Vortheil liegt darin, dafs durch genaue Abgrenzung
der geheim zu haltenden Gegenstdnde jede Un-
sicherheit und jede Handhabe zu cliicanéser Ver-
folgung eines seine Stellung aufgebonden Ange-
stellten beseitigt wird. Die Dauer dor Schweige-
pflicht bestimmt sich nach dem Inhalt der
schriftlichen Zusicherung; es bedarf somit keiner
generellen Fristfestsotzung, die, wie die Frist auch
bestimmt werden mdge, in dor Anwendung auf
den Einzelfall nothwondig ein Element der Will-
kiur an sich tragen mifste. Handelt ein Ange-
stellter der von ihm in freier Entschliefsung
Ubernommenen Pflicht entgegen, so macht er sich
eines Treubruches schuldig, der vom Standpunkt
der Moral eine strafrechtliche Ahndung erheischt
und nach Mafsgabo des dom friheren Dienstherrn
zugefugten Schadens eine civilrechtliche Verant-
wortlichkeit begriindet.

Dor frihero Entwurf bedrohte, wie die oben
mitgethcilte Fassung orkennen lafst, dio unbefugte
Verwertung eines fremden Geheimnisses nur
insofern mit Rechtsnachtheilen, als sie von An-
gestellten, sei es wé&hrend der Dauer des Dienst-
verhéltnisses, sei es innerhalb einer zweijahrigen
Frist nach Beendigung desselben, betriebon wird.
Demgegeniber ist- namentlich aus industriellen
Kreisen das Bedirfnifs betont worden, die Ver-
antwortlichkeit auf die aufserhalb des Kreises der
Angestellten stehenden Personen zu erstrecken,
welche fremde Gehoimnisso verwerthen, die auf
rechtswidrigem Wege zu ihrer Kenntnifs gelangt
sind. In der That ist die Verwerflichkeit der
Handlungsweise in beiden Fé&llen die gleiche, und
es wird wesentlich dazu beitragen, die Angestellten
vor der Versuchung zum Treubruch zu bewahren,
wenn die mifsbrduchliche Benutzung fremder Ge-
heimnisse auch dritten Personen im Wege einer
Strafandrohung verschréankt wird.

Von diesem Gesichtspunkte aus will der gegen-
wartige Entwurf zundchst diejenigen treffen,
welche die durch den Verratli eines Angestellten
zu ihrer Kenntnifs gelangten Geheimnisse ver-
werthen. Dafs die Verantwortlichkeit nur dann
eintreten kann, wenn dem Benutzer diejenigen
tatsdchlichen Umstdnde bekannt waren, in denen
die Merkmale des einem Angestellten zur Last
fallenden Verraths gefunden werden, ergiebt sich
aus allgemeinen strafrechtlichen Grundsétzen
(8 59 des Strafgesetzbuchs). Sodann soll im Sinne
des vorliegenden Entwurfs die Verwerthung auch
dann verfolgt werden, wenn der Verwertende

Gesetz-Entwurf gegen, den unlauteren Wettbewerb.

Stahl und Eisen. 535

durch oino eigene rechtswidrige Handlung, d. h.
durch eine Handlung, die entweder gegen eine
ausdrickliche Gesetzesvorschrift oder gegen dio
Regeln der Moral vorstifst, in don Besitz eines
fremden Geheimnisses sich gesetzt hat. Es hat
nicht an Stimmen gefohlt, welche schon das Ein-
dringen in fremdo Geheimnisse, namentlich das
Einschleichen in Geschéfts- oder Betriebsraume
Andorer zum Zweck dor Spionage unter Strafe
gostellt sehen wollten. Nach dieser Richtung hin
ist indessen das Bedrfnifs eines besonderen ge-

setzlichen Schutzes nicht (berzeugend nachge-
wiesen. Auch ist ein Act des unlauteren W ett-
bewerbes erst dann vollzogen, wenn das auf

unrechtméfsigem Wege erlangte Geheimnifs ge-
werblich verworthet wird. Der Verwerthung ist,
als fur den Geschédigten im gleichen Mafse nach-
thoilig, die Mittheilung an Andere gleichgestellt;
hierunter wird auch die &6ffentliche Bekanntgabe
eines Geheimnisses zu verstehen sein.

Die in den 88 7 und 8 durchgcfiihrto Gleich-
stellung der Geschéafts- und der Betriebsgeheim-
nisse ist bei der Sachverstdndigenbcrathung wie
auch bei der 6ffentlichen Erdrterung des Entwurfs
nicht ohne Widerspruch geblieben. Das Bedurfnifs
eines gesetzlichen Schutzes, das in Ansehung dor
Betriebsgeheimnisse fast allseitige Anerkennung
fand, wurde fiur dio kaufméannischen Geheimnisse
von verschiedenen Seiten lebhaft bestritten. Mdgen
nun auch, wie behauptet worden ist, in einzelnen
kaufménnischen Branchen, insbesondere des Grofs-
handels, Geheimnisse Uberhauptnicht Vorkommen,
so darf der Umstand, dafs hier ein Schutz nicht
ndthig ist, doch nicht die Veranlassung bieten,
ihn solchen Geschéaftszweigen vorzuenthalten, die
desselben nach don obwaltenden besonderen Ver-
héltnissen bedurfen. So bildet in zahlreichen
Geschédften neben den Bezugsquellen vor Allem
das Absatzgebiet den berechtigten Gegenstand der
Geheimhaltung, und es sind Félle zur Sprache
gebracht, in denen ein Angestellter durch Mit-
theilung der Kundcnliste an einen Concurrenten
seinem Dienstherrn betrdchtlichen Schaden zuge-
fugt hat. Aehnlich liegt die Sache beispielsweise
bei der Vorgebung von Lieferungen im Sub-
missionsverfahren; jedes an diesem Verfahren
betheiligte Geschéft wird an der Geheimhaltung
seines Angebots ein dringendes Interesse besitzen,
weil es andernfalls zu besorgen hat, hinter einem
Mitbewerber zuriickstehen zu missen, der die ihm
gewordene Kenntnifs zur niedrigeren Bemessung
des eigenen Angebots ausnutzt. Auch hier liegt
in dem Vertrauensbruch eines Angestellten, oder
in der Spionage einer dritten Person die Gefahr
einer schweren wirtschaftlichen Schadigung. Nach
dem geltenden Recht aber wiirde in solchen Féllen
eine Verfolgung nur beim Vorhandensein gewisser,
an sich unbedeutender Nebenumstidnde zuldssig
sein, etwa dann, wenn mit der Kundenliste oder
mit der Submissionsofferte das Material, auf dem
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sio verzeichnet stolit,
worden ist.

Eine Aussonderung der Geschéftsgeheimnisse
wiirde aber, wie sio innerlich nicht berechtigt
wére, auch praktisch undurchfiohrbar sein, weil
fur manche Verkehrszweige die Grenzlinie zwischen
der auf die Herstellung und der auf den Vertrieb

dem Principal entwendet

von Waaren gerichteten Thétigkoit nicht mit
Sicherheit festgestellt werden kann.

Der Entwurf will daher Geschéfts- und Be-
triebsgeheimnisse in gleicher Weise schutzen.
Eine Definition des Begriffes ,Gehoimnifs* ist
vermieden. Derselbe ist dem Sprachgebrauche des

tdglichen Lebens, wie auch der Gesetzessprache
ohnehin geldufig; in letzterer Beziehung sei neben
dem bereits oben erwdahnten -§ 300 des Straf-
gesetzbuchs und den 88 107 und 108 des Unfail-
versicherungsgesotzos it. a. noch auf § 92 des
Strafgesetzbuchs (Staatsgeheimnisse) und auf § 349
Ziffer 3 der Civilprocefsordnung (Kunst- oder Gc-
werbegeheimnisse) verwiesen. Es erscheint sonach
nicht nothwendig und ist auch wegen der
Schwierigkeit einer zufriedenstellenden Begriffs-
feststellung nicht rathsam, durch, eine solche der
richterlichen Wirdigung der besonderen Verhé&lt-
nisse des Einzelfalles Schranken zu ziehen. Dafs
ein Geheimnils Gegenstdnde voraussetzt, dio sonst
nicht bekannt sind, liegt im Begriff und braucht
nicht ausdriicklich ausgesprochen zu werden. Was
der Ocffcntlichkcit oder einer Mehrzahl von Per-
sonen bekannt ist, kann auch im Sinne dos vor-
liegenden Entwurfs nicht als Geheimnifs gelten.
Indiscretionen, welche bekannte Dinge betreffen,
stehen also nicht untor der Strafandrohung der
88 7 und 8, und selbst bei Verletzung der schrift-
lichen Zusicherung der Verschwiegenheit ist —
vorbehaltlich der etwa vereinbarten civilrechtlichen
Folgen — der im § 7 Ziffer 2 vorgesehene That-
bestand dann nicht gegeben, wenn der Gegenstand,
auf den die Zusicherung sich bezieht, zur Zeit der
Mittheilung an Andere thatsdchlich nicht mehr
geheim ist. Aus allgemeinen Grundsdtzen (§8 59
des Strafgesetzbuchs) orgiebt sich als weitere
Voraussetzung fur die Verantwortlichkeit, dafs der
Théter Kenntnifs von denjenigen Umstdnden haben
mufs, welche den von ihm unbefugt mitgotheilten
oder verwertheten Gegenstand als geheim kenn-
zeichnen.

Die Verpflichtung der Angestellten zur Ver-
schwiegenheit soll nicht auf die in den Grenzen
ihrer Dienstgeschéfte liegenden Angelegenheiten
beschrdnkt sein. Es ist vielmehr in dem persdn-
lichen Charakter des Dienstverhdltnisses ebenso
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wie in dom praktischen Bodiirfnifs begrindet,
auch solche Geschéftsgeheimnisse vor Verrath zu
schiitzen, von denen ein Angestellter aufserhalb
des Bereichs seiner Obliegenheiten etwa durch
zufallige Umstdnde Kenntnifs erlangt hat. Zeitlich
ist die Schweigepflicht auf die Geltungsdauer des
Dienstvertrags ausgedehnt, so dafs der Angestellte,
auch wenn er den Dienst unbefugt vorléfst, bis
zum Ablauf der contractlich bedungenen Dienstzeit
die Gohoimnisso dos Principals unter allen Um-
stdnden zu wahren hat.

Wenn endlich nur die zu Zwecken des W ett-
bewerbes erfolgende Mittheilung der Verwerthung
eines fremden Geheimnisses der Strafe wund
Schadenersatzpflicht unterstellt ist, so wahrt der
Entwurf hiormit die durch die gesetzgeberische
Absicht ihm gezogene Grenze. Auch dirften Félle,
in denen ein Vertrauensbruch aus anderen Motiven
hervorgeht, so selten Vorkommen, dafs eine Er-
weiterung der Vorschrift nicht geboten erscheint.
Insoweit es sich um die Mittheilung eines fremden
Geheimnisses handelt, ist die in den Worten ,zu
Zwecken dos Wettbewerbes” liegende Voraus-
setzung als erfullt anzusehen, gleichviel ob auf
seiten des Mittheilenden, oder auf seiten des-
jenigen, der die Mittheilung entgegennimmt, die
Absicht des Wettbewerbes vorhanden ist.

Die fur Zuwiderhandlungen gegen das Verbot
vorgesehene Offentliche Strafe entspricht der-
jenigen des § 5 mit der Mafsgabo, dafs der zu-
lassige Hochstbetrag der Geldstrafe auf 3000 Mark
(statt auf 1500 Mark) festgesetzt werden soll. Nach
den in anderen Lé&ndern, z. B. in Frankreich, ge-
machten Erfahrungen darf erwartet werden, dafs
schon die Androhung der Strafe auf den Ge-
schaftsverkehr lauternd wirken, und dafs cs zur
Verhdngung der Strafe nur in seltenen Fallen
kommen wird.

Neben der Strafe wird dom Vorletzten ein
civilrcchtliehor Anspruch auf Ersatz dos ihm zu-
gefugten Schadens einzurdumen sein. Um diesen
Anspruch wirksamer zu gestalten, ist, dem Wunsche
der gewerblichen Kreise entsprechend, die solida-
rische Haftbarkeit der Ersatzpflichtigen in Aus-
sicht genommen.

Der § 8 des Entwurfs stellt den erfolglosen
Versuch der Anstiftung unter Strafe, um der fur
das redliche Gewerbe besonders gefahrlichen Ver-
leitung zum Vertrauensbruch einen Eiegel vorzu-
schieben. In den Fallen, in denen die Anstiftung
thatsdchlich zum Verrath fuhrt, trifft nach allge-
meinem Rechtsgrundsatze (8 4S des Str.-G.-B.) den

I Anstifter die gleiche Strafe, wie don Théter.
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Zuschriften an die Bedaction.

Die Mikroskopie der Metalle auf dem Ingenieur-Congrefs zu Chicago 1893.

An
dio Redaction von ,Stahl und Eisen*
D isseldorf.

Haben Sie die Gute, dio nachfolgenden Zeilen
als Beantwortung dor nachsichtigen Kritik von
Prof. M artens uber die ,Mikrostructur von Stahl“*
in den Spalten lhrer Zeitschrift aufzunehmen.

Meinungsabweichungen, besonders iber neben-
sdchlichere Punkto unter den ersten Forschern
einer neuen W issenschaft, sind von dor Periode
der Kindheit unzertrennlich. Ich glaube aber,
dafs jeno Meinungsabweichungen zum gréfsten
Theil nur anscheinend vorhanden sind, und dafs
sie nicht selten aus dem Mangel an allgemein an-
genommenen und gut deiinirten Ausdricken hcr-
rihren, mit welchen unsere Experimente zu be-
schreiben und unsere Ergebnisse zu formulircn
sind. Ich firchte indessen, dafs ein etwaiges Aus-
einandergehen dor Meinungen Mifstrauen hinsicht-
lich der Zuverldssigkeit dor bereits gewonnenen
Resultate und Zweifel Uber den endgilltigen Erfolg
unserer Forschungen hervorrufen und so andere
Forscher entmuthigen wird, welcho sonst die Ab-
sicht hatten, ebenfalls in das Gebiet einzudringen.
Mit allseitig gutem W illen kénnten meiner Ansicht
nach die meiston jener anscheinenden Wider-
spriche durch Aufklarung beseitigt werden und
lediglich als Mifsvcrstdndnisse sich darstellen.

In einem Punkt sehe ich indessen, dafs Pro-
fessor Martens oino ganz entgegengesetzte Meinung
Uber eine Thatsache hat, welcho nach meiner
Meinung durchaus erledigt und Uber jeden Zweifel

erhaben ist. Indem Professor Martens von meiner
eigenen Abhandlung spricht, sagt er: ,Bei Stahl
von mittlerer Hé&rte ist der Betrag an Ferrit
sehr klein“, und figt dann in einer Fufs-
note hinzu: ,Hier liegt, wie mir scheint, eine
Verwechslung vor. Nach seinen Abbildungen

(Fig. 22 und 23) kann Sauvour hier nichts Anderes,
als den woilsen Saum der Kdrner im Auge haben.
Dieser wirde aber, da er mit geradem Licht
photographirte, nach meiner Definition (und auch
nach aller meiner bisherigen Erfahrung mit &hn-
lichem Material) dem Perlit entsprechen. Man
sieht hier wiederum, wie nothwendig eine Auf-
kldrung der Anschauungen ist.“

Ich dachtenicht, dafseine Meinungsverschieden-
heit darliber herrschen konne, was der llaupt-
bestandthcil eines Stahls von mittlerer Hérte sei.

Dafs der llauptbestandthoil eines derartigen
Stahles (sagen wir mit 0,40 % Kohlenstoff) Perlit

* ,Stahl und Eisen“, 1. Sept. 1894, S. 763.

(oder der pcrlartige oder bldtterige Bostandtheil,
oder wie man ihn sonst zu benennen vorzieht) ist,
war, so dachte ich, allgemein eingerdumt; so viel
ich weifs, haben alle vorhergehenden Verdffent-
lichungen (Uber diesen Gegenstand das Gefiige
solchen Stahles demgeméfs beschrieben; und aufRer-
dem ist die Thatsache so leicht zu bestdtigen. In der
That zeigt Prof. M artens selbst cino Wiedergabe
einer Zeichnung von Dr. Sorby (,,Stahl und Eisen“
Sept. 1894, Tafel XIII, Fig. 9), welche das Gofiigo
eines ahnlichen Stahls (,lron and Steel Instituto*
1886, Seite 140), aber in viol gréfsorem Mafso zeigt,
und das blatterige oder perlige Gefiige dor Maschen
des Netzwerks so klar aufdeckt. Jene Figur 9 ist
einfach eine Vergrofserung jeder der Figuren 22,
23, 25 oder 26 meiner Abhandlung, welche Prof.
Martens wiedergiebt.

Das Mifsverstandnifs mag mdglicherweise einer
kleinen Verwirrung Uber die Art der angewendeten
Beleuchtung entspringen. Die Photographieen
wurden bei gerade roflcctirtem Licht gemacht,
darunter verstehe ich Licht, das mittels der
Linsen des Objectivs auf den Gegenstand concon-
trirt wird, wio es von Dr. Sorby zuerst vor-
geschlagen wurde.

Mit schiefem Licht wirde der Effect natirlich
umgekehrt sein, dor Perlit wirde hell und der
Ferrit dunkel erscheinen.

Ich kann vollkommen bestdtigen, was Prof.
Martens uUber dio beziglichen Mengen des Ferrits
und Cementits sagt, welcho den Perlit ausmachen;
als ich das Verhaltnifs s/a Ferrit zu 'i3 G'ementit
angab, habe ich einfach Dr. Sorby oitirt, und
nicht gefolgert, dafs meine Arbeit dies bestétigt
hat. In dor That war ich mir damals wohl be-
wullt, dafs jenes Verhaltnifs keineswegs constant
sei, und seither mache ich bei meinen téglichen
Arbeiten immer aufs neue dio Erfahrung, dafs es
zwischen weiten Grenzen schwankt. Ich stimme
mit Prof. Martens Uberein beziglich der Noth-
wendigkeit einer genaueren Kenntnifs der Natur
und Bildung der mikroskopischen Bestandtheile
von Eisen und Stahl.

Solche Kenntnisse kdnnen nur durch syste-
matische und gewissenhafte Untersuchungen er-
worben werden. Infolge der aufBerordentlichen
Kleinheit wenigstens eines der Bestandtheile ist
die Aufgabe keine leichte, sio erfordert grofso
Sorgfalt beim Aetzen, vollkommene Beleuchtung
und Umsicht und Geschicklichkeit bei der Be-
handlung.

Sud-Chicago im Dec. 1894.
Albert Sauceur,
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An
dio Rodaction von ,Stahl und Eison“
D lisseldorf.

Zundachst erlaube ich mir festzustellen, dafs
uber die Art der bei den Sau voursehen Auf-
nahmen angewendeten Beleuchtung bei mir kein
Zweifel bestanden hat, daHr. Sauvour die Freund-
lichkeit hatte, sie mir vorzufiihren. Ich habe bei
meinen Bemerkungen genau die von ihm ange-
wendete Beleuchtung mit geradem Licht voraus-
gesetzt, wie sio Dr. Sorby vorgeschlagon hat, und
bin trotzdem mit Hrn. Sauveur in der Auslegung
seiner Abbildungen und auf Grund seiner Dar-
stellungen in Widerspruch gerathen, obgleich ich
mich lange mit mikroskopischen Arbeiten be-
schéaftigt habe und ehrlich bemuht war, seiner
Arbeit gerecht zu werden. Beweist dieser Vorfall
nicht die von mir geforderte Nothwendigkeit einer
klaren und bestimmten Definition der gebrauchten
kurzen Ausdrucksformen?

Um den Versuch zu machen, die zwischen
uns bestehende Meinungsverschiedenheit aufzu-
klaren, erlaube ich mir Hrn. Sauveur die Fragen
vorzulegen:

1. nennt er, wie ich vorschlug, dio bei der
von ihm angewendeten Beleuchtung, also auch
im photographischen Positiv hell erscheinenden
hérteren Flachenelemente Perlit? und

2. zum Unterschiede hiervon, dio dunkel er-
scheinenden weichen Flachenelemente Ferrit? oder

3. macht er die Benennungen abhéngig von
der Form, in welcher diese beiden Hauptbestand-
teile (weicher und harter) nebeneinander Vor-
kommen (vergl. seine Ausdrucksweise — ,Perlit
oder der perlartige oder bléttrige Bestandteil)?*

NB. Bléttrig wirden bei dieser Gefluigeanord-
nung (vergl. Fig. 9, 10, 11 und 13, Tafel V111, 1894)
naturlich sowohl der harte als auch dor weiche
Bestandteil sein.

4. Wenn man den weifsen Saum auf den
Sauveurschen Abbildungen 22 bis 26, Tafel XIV,
als Perlit (Frage 1) ansieht und annimmt, dafs der
Maschenraum dieses Netzes mit der geschichteten
Masse (Perlit, blattrig; Frage 3 — Fig. 9 von
Sorby —) ausgefillt ware, wie grofs ist dann der
noch moégliche Anteil an Ferritauf den Sauveur-
schen Abbildungen zu schétzen?

Bei Punkt 4 entsteht die Frage, wie hoch darf
man das Fladchenverhdltnifs zwischen harten und
weichen Fldchen rechnen? Sauveur giebt zu,
dals das Verhdltnifs von :ls Ferrit zu ‘aCement.it
(ich bemerke, dafs bei verschiedenen Forschern
lber das Hinzutreten dieses dritten Bestandteils,
wie mir scheint, ebenfalls Meinungsverschieden-
heiten walten) kein constantes ist. Setzt man aber
dieses Flachenverhéltnifs ein und rechnet zu dem
Perlit, zu Sauveurs Gunsten, auch noch den
Cementit hinzu, so bleibt nach seinen Bildern das
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Verhéltnifs dor Fldchen der weilson Adern plus
der zugestandenen Menge Cementit wohl immer
noch zu Gunsten meines Ausspruchs bestehen,
dor, wie ich gern zugobo, entstanden ist auf Grund
einer oberflachlichen Schdtzung an den Sauveur-
schen Bildern und auf Grund meiner bisherigen
Erfahrungen mit &hnlichem Material.

Der Leser wird leicht erkennen, dafs zwischen
uns Beiden eine verschiedene Auffassung Uber
dio Grundbegriffe von Perlit, Ferrit und Cementit
besteht.

Uobrigons ist zu hoffen, dafs diese Meinungs-
verschiedenheiten durch eine im Gange befind-
liche Verhandlung zwischen den Autoren dieses
Gebietes sich bald kldren werden; namentlich
schoint es Osmond neuerdings geglickt zu sein,
einen neuen Fortschritt zu machen.

Berlin, Januar 1895.
A. Martens.

An

dio Redaction von ,Stahl und Eison“

D isseldorf.

Offenbar besteht zwischen Hrn. Prof. M artens
und mir eine verschiedene Auffassung Uuber dio
Bedeutung der Worte ,,Perlit® und ,Ferrit“. Ich
will versuchen, kurz und bindig meine Auffassung
jener Ausdricke zu erklédren.

LPerlit“ ist der Name, welchen Ilowo in Boston
fir den perligen Bestandtheil des Stahls vor-
geschlagen hat, der von Dr. Sorby zuerst be-
obachtet und beschrieben wurde (,Journal of the
Iron and Steel Institute” 1886, Seite 140) und der
wegen seines perligen Aussehens so genannt wurde.
Wenn derselbe unter starker Vergrofserung (300 fach
und darlber) beobachtet wird, so erscheint der
Perlit selbst aus zwei verschiedenen Bestandthoilon
zusammengesetzt zu sein, von denen dor eine
dunkel, der andere hell erscheint. Diese werden
als Ferrit (kohlenstofffreies Eisen) und Cementit
(Eisencarbid Fc3C?) angesehen; ob dies aber zutrifft
oder nicht, ist fur den gegenwaértigen Meinungs-
austausch unwesentlich, ebenso auch das Ver-
héaltnifs, in welchem sie auftreton und das von
Dr. Sorby auf 2s Ferrit und ’fa Cementit geschétzt
worden war. Wenn Perlit bei hoher Temperatur
gebildet wird, so nimmt er eine blattrige Structur
an und erscheint aus dinnen Pl&ttchen, abwech-
selnd von dunkeln und hellen Bestandtheilen zu-
sammengesetzt. Wenn derselbe aber bei niedriger
Temperatur entsteht, so hat er ein kdrniges Aus-
sehen. Ich glaube Osmond war der erste, welcher
diese Verschiedenheit bemerkte, und meine Be-
obachtungen haben die Nothwendigkeit bestétigt,
zwischen kdrnigem und bléattrigem Perlit zu unter-
scheiden. Aber ob wir es mit der einen oder
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d&ndern Art zu thun haben, so ist das haupt-
charakteristische Merkmal desPerlits in seiner zu -
sammengesetztem Structur zu finden, und das
ist es, was seinen Nachweis leicht macht und was
ihn so scharf von den anderen mikroskopischen
Bostandtheilen dos Stahls unterscheidet. Ferrit
ist reines Eisen, oder wenigstens kohlenstofffreies
Eisen. Er hat krystallinisclio Structur, aber die
starkste Vergrufserung vermag sie nicht aufzu-
I6sen; in directem Eichte erscheint er weifs. Wenn
nun ein Stahl von mittlerer Hé&rte, welcher das
Netzwerk darbietet, das in meinen Photographieen
gezeigt ist, unter starker Yergréfserung untersucht
wird, so reicht ein einziger Blick hin, um zu er-
kennen, dafs die Maschen von den oben beschrie-
benen perligon Bestandteilen gebildet sind und
dafs Netz selbst Ferrit ist.

Fortschritte im

Eschweiler-Pimpehon, den 8. Mai 1895.

Verehrlicho
Rodaction von ,Stahl und Eisen*
Dusseldorf.

Dor Artikel in Nr. 8 unseror Zeitschrift uber
»das Puddeln direct vom Hochofen* fand mein
besonderes Interesse, weil ich jeden Fortschritt
im Puddolprocefs, welcher dem armen verfolgten
Schweifseisen das Leben verldngert, mit Spannung
verfolge. Dafs durch Verpuddeln von flussigem
Roheisen direct aus dem Hochofen ganz erheb-
liche Ersparnisse bei mindestens gleichbleibender
Qualitdt des Erzeugnisses zu erzielen sind, durfte
wohl aufser Zweifel sein. Dio wenigsten Puddel-
werke liegen jedoch in néchster Ndahe der Hoch-
o6fen, und mifsten also das Roheisen in der Pfanne
mehr oder weniger weit fahren und das Reservoir
oder den Mischer mit Generatorgas heizen. Hier-
durch geht ein grofser Tlieil der Kohlenersparnifs
verloren. Erheblich geringer fiele letztere aus,
wenn die Puddolwerke ohne Hochofen das Roh-
eisen im Cupolofen schmelzen und dann verpuddeln
wollten, wie-dies vielfach — ich glaube zuerst
vom alten Hrn. Daelen in Hérde — vorgeschlagen
wurde. Hierbei spricht auch besonders der Um-
stand mit, dafs das Eisen wéahrend des Schmelzens
im Puddelofen gleichzeitig dem Garungsprocefs
ausgesetzt wird, wéahrend das im Cupolofen um-
geschmolzeno Eisen eher Kohlenstoff aufnimmt,
welcher nachher oxydirt werden mufs.

Was nun die von Hrn. Ingenieur Laduron
aufgeflihrten Ersparnisse angeht, so halte ich eine
Verminderung der Arbeitsldéhne von 3 Frcs. f. d.
Tonne Luppen wohl erreichbar. Die Ersparnifs
von 4,50 Frcs. fir Abbrand kommt bei deutschen

die Redaction. Stahl und Eisen. 539

Die vorstehenden Erdrterungen beantworten,
wie ich glaube, alle Fragen des Hrn. Prof. Martens.
Sid-Cliicago, 6. Mai 1S05. A. Sauveur.

*

An
dio Redaction von ,,Stahl und Eisen*
D isseldorf.

Aus unserem Meinungsaustausch wird der
Leser ersehen, dafs tatsdchlich verschiedene An-
schauungen zwischen Hrn. Sauveur und mir
bestehen. Ich mdchte aber bitten, erst bei anderer
Gelegenheit und nachdem man Uber die neuen
Arbeiten vonOsmond etwas Genaueres erfahren
haben wird, ndher auf diesen Gegenstand eingehen
zu dirfen.

Berlin, 20. Mai 1895. A. Martens.

Puddelprocefs.

Verhéltnissen wohl nicht in Betracht, denn unser
Abbrand bewegt sich auch zwischen 6 und 7 %:
dio Pietzka-Oefen, welche wegen sehr heifsem Gang
erheblich mehr Garschlacken aufnehmen und re-
duciron kdénnen, sollen sogar mit 3 bis 4% Ab-
brand arbeiten. Endlich die Illauptersparnifs:
9 Frcs. fir 80 % Minderverbrauch an Kohlen ist
mir nicht verstandlich. Der Herr Berichterstatter
sagt: ,Derbisherige Puddelofen erzeugt f. d. Schicht
3200 kg und gebraucht 900 bis 1000 kg Kohlen
f.d. Tonne — etwa 90 Minuten fir eine Charge —
nach dem neuen Verfahren sind die correspon-
direnden Zahlen: 5500 kg, 170 kg und 45 bis 50
Minuten.“ Nimmt man nun an, dafs der Gas-
puddolofen fir die Zeiteinheit die gleiche Menge
Gas gebraucht, ob man das Roheisen flussig oder
kalt einsetzt, so kdnnte dio Kohlenersparnifs doch
nur im Verhaltnifs der Productionssteigerung oder
des Zeitgewinns, also auf 5500/8200 oder 90/50,
somit auf hochstens 50 % berechnet worden. Ich
mochte daher den Herrn Berichterstatter.bitten,
vielleicht im Fragekasten unseres Blattes, darlber
freundlichst Auskunft geben zu wollen, ob vielleicht
dio Gasofen infolge des Einfillens von flissigem
Roheisen, welches Waéarmelberschufs mitbringt,
in den Stand gesetzt werden, mit solch minimalem
Gasverbrauch zu arbeiten, dafs thatsdchlich nur
ein Kohlenverbrauch von 170 kg f.d. Tonne Luppen-
eisen resultirt.

Auf jeden Fall kommtjedoch von der Kohlen-
ersparnifs von 9 Frcs. f. d. Tonne diejenige Kohlen-
menge in Abzug, welche zum Betrieb der Stoch-
kessel fur das Schweifswerk erforderlich sind;
denn wdéhrend dio bisherigen Puddeléfen bei
rationeller Kesselanlage dem Schweifswerk ganz
erhebliche Dampfmengen liefern, dirfte dies beim
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Puddeln direct vom Hochofen kaum noch der
Fall sein.

Ich wirde es dankbar bogrufsen, wenn auch
andere Fachcollegen zu dieser, sicherlich fur
manchen Huttenmann sehr interessanten, Frage

sich dufRern wollten. Mit Hochachtung

P. Hengstenherg.

* *

*

Der bekannte franzés. Metallurge A lexandre
Pourcol &uBert sich in der Zeitschrift ,,Le Génie
civil“ vom 11. Mai (S. 30) folgendermafRen zu dom
Verfahren :

,Diose Angaben sind ohne Zweifel sehr in-
teressant, aber ganz unzulénglich, um die wirk-
lichen Gestehungskosten ermitteln zu kdénnen.

DalR sich eine Ersparnifs von 20 Frcs. fur die Tonne
bei der Erzeugung von Rohschienen nach dem
neuen directen Puddelverfahren gegeniiber dem
gewdhnlichen Puddeln, wie es in einigen Werken
ausgefuhrt wird, erzielen 14R8t, mag vielleicht
maoglich sein: auf diesen Werken aber wird nicht
aufgewdhnliche, sondern noch unter mittelméaRige
Qualitdt gopuddelt. Ohne Zweifel beziehen sich die
angegebenen Zahlen auf die Erzeugung von Roh-
scliienen Il. Qualitat. Dann aber ist zu bemerken,
daB dio meisten Werke in 12 Stunden ein Aus-
bringen im Ofen von 4000 bis 4200 kg haben
anstatt 3300, und daR der Kohlenverbrauch nicht
Uber 600 bis 620 kg fir die Tonne Roheisen steigt.
Einige Werke in Deutsch-Lothringen erzeugen
sogar 300 bis 320 t Rohschionon in 24 Stunden und
verbrauchen nicht mehr als 420 bis 450 kg Kohlen
und 1160 kg Roheisen fir die Tonne Rohschienen.
Es geben somit 100 kg Roheisen 86 kg Rohschienen,
was einem Abbrand von 14 % entspricht, aber
nieht 17 %. In einigen Hitten im ndrdlichen
Frankreich betrdgt der Abbrand 12%, man braucht
mithin zur Erzeugung von 1000 kg Rohschienen
etwa 1130 kg Roheisen. Die oben angegebene
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Kohlenmenge liefert den ganzen Dampf zum Be-
trieb der Hammer und Walzwerke. Mit guten
Dampfkesseln bei den Puddeléfen erzeugt man
mit jedem Kilogramm Kohlen, welches auf dom
Rost verbrannt wird, 3 bis 4 kg Dampf. Liefern
die Gasdfen in Hourpes auch dio Botriobskraft bei
1800 kg Kohlenverbrauch in den Generatoren?
W ir glauben dies kaum. Mithin missen die 180 kg
verdoppelt werden, wenn dor Vergleich mit dom
Kohltnverbrnuch bei Oofen mit gewdhnlicher
Rostfeuerung richtig sein soll. Es liegt auf der
Hand, daR diese Ersparnisse ihre Bedeutung ver-
lieren, wenn die von Laduron angefihrten Er-
sparnisse sich auf die Erzeugung von Eisen IV.
oder V. Qualitat beziehen. Allein die 2 Frcs. Er-
sparnifs bei der Rohschiene, welche sich in 2,5 Frcs.
beim Fertigfabricat verwandeln, fiuhren dahin,
durch eine einfache Rechnung einen Abbrand von
20 % zu constatiren oder einen Einsatz von 1250 kg
Rohschienen flr 1000 kg Fertigfabricat; dies ist
ein Abbrand, welcher auf ein ziemlich mittel-
maRiges Halbfabricat Il. Qualitdt hindoutot, und
welches den geringen Abbrand von 7 % beim
Puddeln erklart.

W ir haben friher einmal in der Loire einen
gewdhnlichen, ja selbst sehr gewdhnlichen Puddel-
betrieb gesehen, welcher weniger als 8 % Abbrand
gab; derselbe lieferte ein Halbfabricat, welches,
wie dasjenige von Hourpes, bei der Umwandlung
in fertige Waare 20 % Abbrand ergab. Bisher hat
ein geringer Abbrand immer als Zeichen fir ein
ungares (trop jeune) oder schlecht gereinigtes
Eisen gegolten. Die Reinigung wird immer auf
Kosten des Materials erlangt.

Wir schlieBen, indem wir winschen, daB
unsere Kritik auf falschen Grundsédtzen aufgebaut
sei, und daR die Ergebnisse des directen Puddelns,
ohne so wundervoll zu sein, wie man sie erscheinen
lassen wollte, wirklich einen fir die Eisenindustrie
brauchbaren Fortschritt bilden méchten.*

Deutsche Schiffe aus englischem Eisen.

Osnabrick, den 18. Mai 1895.

An
die Redaction von ,Stahl und Eisen*
Disseldorf.

Die Ansichten, welche ich in dem Artikel
,Deutsche Schiffe aus englischem Eisen“* aus-
gesprochen, finden ihre Bestdtigung von sehr
competenter Seite.

Der Kapitdn zur See a. D. F oss verdffentlichte
kirzlich folgenden Artikel:**

,Der Schiffbau aus deutschem M aterial.
,Es ist angedeutet worden, daB die »Elbe« bei

* ,Stahl und Eisen* 1895, Nr. 4, S. 193.
** ,Militarisch-politische Correspondenz“.

,der Collision, der sie zum Opfer fiel, wahrschein-
lich weniger schwere Verletzungen davongetragen
,hatte, wenn sie aus deutschem Material erbaut
~gewesen waére, und daR infolgedessen ihre Rettung
,vielleicht mdglich oder ihr Untergang doch nicht
,in so kurzer Zeit erfolgt sein durfte. In der
»That ist das deutsche Schiffbaum atorial un-
Ubertrefflich. Es wird das am besten durch das.
»Verhalten einiger Fahrzeuge bei in den letzten
»Jahren vorgokommenen Collisionen illustrirt. So
Llief z. B. ein bei Schichau gebautes Boot mit
,10 Knoten Fahrt rechtwinklig gegen ein anderes
»in Fahrt begriffenes Torpedofahrzeug. Die Folge
,war, dall das getroffene Boot eine Beule bekam,
»,aber nicht leckte. Das rennende Boot blieb un-
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»,beschéadigt. Ein Torpedodivisionshoot lief in ,war eine Boule, aber es leckte nicht, konnte
,annéhernd rechtem Winkel mit etwa S Knoten ,ohne Hilfe den ITafen aufsuchen und war nach

»Fahrt gegen eine Kreuzerfregatte. Letztere be-
,kam eine Beule; dem Divisionsbootc wurde der
,Bug auf eine L&nge von etwa 10 m umgebogen,
»,50 dafs der Steven nacli hinten wies. Das Boot
.machte kein Wasser, verlor aber infolge der un-
glnstigen Form an Geschwindigkeit, indem die
»,defectirte Vorderpartie das Wasser wie ein
»Schneepilug aufwihlte, aber es konnte noch Tage
».lang bei unruhigem W etter in See bleiben und
»mandvriren und brauchte erst spater die Werft
»ZUur Reparatur aufzusuchen, als es nicht mehr ge-
braucht wurdo. Ein Torpedoboot wurde von
~einem Panzerschiff von nahezu 10000 t mit
»~11 Knoten Fahrt mit dem Steven in senkrechter
»Richtung getroffen. Die Folge fur das Torpedoboot

Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fUr Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

13. Mai 1895. KI. 5, W 10728. Transportabler
Sicherheits- oder Wetterdamm. Richard Wagner,
Michalkowilz b. Laurahitte (O.-Schl.).

Kl. 24, B 16 387. Kanalbildung an Warmespeichern.
Max Broemel, Berlin, und Frederiek Deacon Marshall,
Kopenhagen.

16. Mai 1895. KI. 49, Sch 10284. Verfahren zur
Herstellung von Bufferkreuzen aus einem Stuck. Willi.
Hchléper. Eckesey b. Hagen.

24, Mai 1895. KI. 19, B 16847. Schienen-
befestigung. Bochumer Verein fir Bergbau und Gufs-
stahlfabrication. Bochum i. W.

KI. 19, St. 4072. Vorrichtung an Eisenbahn-

Fahrradern zum Anzeigen falscher Spurweite des
Geleises. Max Sternberg, Crefeld.

KIl. 24, H 15662. Feuerung fir staubige und
stlickige Brennstoffe. Gustav Hesse, Stuttgart.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

~wenigen Tagen wieder seefertig. Solche Félle
»,waren noch mehr zu nennen. Die deut-
,schen Flufseisenplatten sind wie Papier,
»die bei Collision zerknittert werden, aber nur in
»seltenen Féllen reifsen und dadurch Lecke ent-
stehen lassen. Und d&hnlich steht es mit den
.englischen Ankorketten, die infolge ihrer
»Sprodigkeit leichter brechen als die zéaheres
»Material aufweisenden deutschen. In unserer
»Marine sind cs fast nur englische Kotten, welche
,brechen, wéahrend Uber deutsche keine Klagen
»einlaufen.”

Dem Vorstehenden ist nur die Bitte ,zur
Nachachtung“, an Alle, die es angeht, hinzuzufigen.

Lirmann- Osnabrick.

auslandische Patente.

Slacheldraht aus Flachdraht
Peter

KI. 49, Nr. 39 963.
mit Einschnitten zur Aufnahme der Stacheln.
Spielmann, Dusseldorf-Derendorf.

20. Mai 1895. KI. 5, Nr. 40035. Ladestock fur
Sprengschisse mit oberem Theil aus Eisen oder Stahl
und unterem Theil aus Bronze oder einem &hnlichen
Metall. Eduard Sempell, Duisburg-Hochfeld.

KI. 10, Nr. 40085. PreBkohle mit eckigen oder
runden Luftkanédlen. Georg Berghausen sen., Kdln a. Rh.

KI. 10, Nr. 40091. Koksofen mit einem Ver-
brennungs-Lufterhitzer fur mehrere Verkokungsraume.
Ed. Gebei, Dresden.

KI. 19. Nr. 40284. Rohr oder Fa<;oneisen mit
federndpn Kolben, durch Keile verschiebbaren federn-
den Hulsen oder kolbenartig ausgebildeten Blattfedern
an den Enden als Sicherheitsstrebe fiir Tiefbauarbeiten.
Leo Cairer, Dusseldorf.

Kl, 20, Nr. 40024. Scbhienentransportvorrichtung
aus zwei an der Schiene unter Benutzung der Boh-
rungen fur die Laschen befestigten, gabelférmigen,
je ein zweiflantschliges Laufrad aufnehmenden Winkel-
stucken mit Fortsatz zum Durchstecken einer Hand-
habe. Medrow, Zossen.

KI. 20, Nr. 40043. Kupplungsgabel mit Klemm-
backen fir Forderwanen bezw. Foérderseile ohne Mit-
nehmerknoten. Adolf Wagner und Albert Ruppratii,
Herten i. W.

KI. 20, Nr. 40321. Eisenbahnwagenrad mit an
mehreren Stellen durchschnittenem Radkranz und
kalt aufgezogenem, durch konische, die Schnittstellen

GuRBeiserne Platten alsErsdterchgreifende Schrauben befestigtem Reifen. Staehel-

hauser Stahl- und Walzwerke, Hessenbruch & Co.,

13. Mai 1895. KI. 5, Nr. 39861. Seilspuraufsatz
flr Treibscheiben zu Forderzwecken. Ludwig Slarck,
Milheim a. Rh.
KI. 19, Nr. 39 720.
fur Pflaster auf Wegen. Franz Franke, Berlin.
KI. 19, Nr. 39911. Auf den FiuRen derFahrRemscheid.

schienen und mit den Enden aufden Unteriagsplallen
der StoBschwellen aufliegende Laschenschiene von
halbschienenférmigeinQuersehnittund rampenférmigen
Anlaufflachen. Klinke, Villen-Colonie Griine wald
bei Berlin.

KI. 19, Nr. 39912.
den Schienensteg und
Schienenunterlagsslick
unteren Klemmschrauben
rungen. Bochumer Verein fir
stalilfabrication, Bochum.

KI. 19, Nr. 39 926. Eisenbahnschiene mit schrédgen
Enden. Julius PeLermann, Crimmitschau.

Schienenstofsverbindung aus
-Full. sowie ein T-formiges
umfassenden Laschen mit
aufnehmenden Verldnge-
Berghau und Gufs-

Deutsche Reichspatente.

K1. 40, Nr. SO467, vom 2. Médrz 1894. Pierre
Man lies und die Société Anonyme de Mé-
tallurgie du Cuivre (Procédé P. Man hes)
in Lyon. Verfahren zur Verarbeitung von Schwefel-
nickel oder Jlohnichel bezw. Kobalt.

Geschmolzener Nickel- oder Kobaltstein wird in
einer basischen Birne Verblasen, wobei der Schwefel
und das Eisen oxydirt werden. Letzteres wird von
der Post zugesetzlem borsaurem Kalk aufgenoimnen.

6
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Man unterbricht dann das' Blasen und zieht die
Schlacke ab, wonach Kalk und Chlorkalk zugesetzt
werden und das Blasen wiederholt wird. Es verbindet
sich dann der Rest des Schwefels mit dem Kalk,
wéhrend handelsreines Nickel zurlickbleibt. (\Vgl. auch
D. R.-P. Nr. 77 427 in .Stahl und Eisen“ 1894, S. 1079.)

KI. 1, Nr. 79975,
J. Mayer in Barmen.
von Erzen und Kohlen.

vom 22.Juni 1894. Karl
Vorrichtung zum Entwassern

In dem Spilzkasten a sind Rohre 6 mit Glocken ¢
angeordnet, die unten durch ein Sieb 'd mit Filter-
schicht c¢ geschlossen sind. Infolgedessen tritt das
Wasser aus der Kohle durch das Sieh d in die Glocke ¢
und fallt aus dieser in das Rohr b, um, ohne mit
der Kohle nochmals in Beriihrung zu kommen, direct
fortgeleitet zu werden.

KI1. 49, Nr. S02G1, vom 15. Juli 1893.
Thomas in Clahecq (Belgien).
verstellbaren Lagern.

Die Lager der Mittel-und Oberwalze bilden ganze
Blocke a, in welchen Schalensegmente zur Lagerung
der Walzenzapfen ruhen. Die unteren und mittleren

Alphonse
TriowalzioerU mit

Segmente stiitzen sich gegen starke Federn c, die bei
Stoéfsen nachgeben und Briche vermeiden, wahrend
das obere Segment sich direct gegen einen Keil e
stitzt, welcher die Entfernung der beiden Walzen
bestimmt. Der Keil e kann vermittelst einer den
Walzensldnder durchdringenden Stange i mit Multter,
welche in einer Gabel o gelagert ist, verschoben werden.

Bericht Uber in- und auslédndische Patente.

1 Juni 1895.

KI. 5, Nr. SO113, vom 3. Juli 1894. Fr. Honig-
mann in Aachen. Verfahren zum Abbohren von
Bohrléchern und Schéchten in schwimmendem Gebirge
ohne gleichzeitige Verrohrung der Bohrwiinde.

Das Bohrloch wird durch Aufsetzen eines Rohres
nach oben weiter gefihrt und vollstdndig mit Wasser
gefillt, so dafs im Bohrloch ein Ueberdruck entsteht,
der dem Eindringen des Gebirges in das Bohrloch
wéhrend des Bohrens entgegenwirkt. Der Ueberdruck
kann auch durch Anwendung einer specifisch schweren
Flussigkeit (z. B. Thonschlempe oder dergleichen) zum
Fullen des Bohrloches ersetzt werden,
loch fertig gebohrt, so wird es verrohrt

KI. 24, Sr. SO502, vom 20. Februar 1894. John
Gjers in Middlesbrough -on-Tees (England).
Ofen mit geschlossener

| fjpkf Brennkammer.
] el AufdasBrennmalerial,
! 1 | welches in einer Katn-
| mer a undurch-
Rd hrochenem Boden ruht,

stofst heifser Wind von

\ 0 b e n , so dafs auf der

Oberflache des Brenn-

malerials eine Vergasung

desselben stallfindet und

4 die Flamme nach der

Seite abgeleitet wird.

Nach der Skizze ist auf

jeder Kopfseite des Ofens

eine Feuerung und Uber

——jedem der Rdume a ein

— Warmespeicher b mit

1 y den Klappen cd ange-

— X'TTT'Yzg. ordnet, welche letzteren

Mwrr-rw-r— ¢ gQ gggtfin werden) difs

der Zug durch den Ofen abwechselnd von rechts
nach links und umgekehrt erfolgt.

Milli -t -
[l
j, i/ 1_il vif
JJaiki —f&sSil
iy

2ii.

Patente der Ver. Staaten Amerikas

Nr. 520447. Sigmund Vj Huber
burg (Pa.). Rollbahn fur Walzwerke.

Om das Profileisen von”einem zum anderen Ka-
liber des Walzwerks zu befdrdern, ist (ber der Roll-
bahn die Rinne a angeordnet, welche in mehreren
hintereinander liegenden Wagen b drehbar gelagert und

in Pilts-

vermittelst mit Rollen versehener Arme c durch
Curvenfiuhrungen e gefihrt ist. Wird der Arm/ nach
rechts umgelegt, so wird der Wagen b mit der das
Profileisen enthaltenden Rinne a verschoben; da
hierbei die Rolle von ¢ in den Fuhrungen e gleitet,
so wird wahrend der Verschiebung der Rinne a die-
selbe um 90° gedreht, so dafs das Profileisen sofort
zum Einfohren in das entsprechende Walzenkaliber
bereit ist.
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Nr« 526093; 52(5094 und 520095.
in Pittsburg (Pa.). Blockausstofscr.

Die auf dem Krahnausleger a, Fig. 1, laufende
Katze b trégt einen oder mehrere Ausstofscylinder ¢
mit zwei Kolben de, von welchen e einen etwas
grofseren Durchmesser hat als d und mit der Druck-
wasserleitung durch Gelenkrohre t verbunden ist.
Mit den Kolben d ist der Stéfser o verbunden, wéhrend
an dem Kolben c durch die Stangen r und die Quer-
hdupter ts die die Form fassenden Higel u befestigt
sind. Lé&fst man Druckwasser in den Gylinder c ein-
treten, so wird infolge des grdfseren Durchmessers
von e dieser gehoben, bis das Querhaupt t an d an-
stofst und auch diesen hebt. In dieser Stellung wird
die auf einem Wagen stehende Form v mit Block
unter den Ausstofser o gefahren.- Lé&fst man nun-
mehr das Druckwasser aus dem Gylinder ¢ austreten,
so senken sich beide Kolben de, wonach die Bigel u
Uber die Ohren der Form v gelegt werden. Tritt
dann wieder Druckwasser in den Gylinder c, so hebt
der Kolben e die Form vom Block einfach ab, wenn
ein  Widerstand zwischen beiden nicht vorhanden
ist, andernfalls stéfst, wenn der Kolben e nicht mehr
héher gehen kann, der Ausstofser o den Block aus
der Form v hinaus.

In Fig. 2 sind die Kolben de getrennt angeordnet,
wéhrend in dem Kolben e noch ein innerer Kolben i
gelagert ist, der stetig unter Accumulatordruck steht,
so dafs hierdurch das Gewicht des unteren Theils
der Vorrichtung ausgeglichen ist. Der Kolben d kann
von unten und oben Druck erhalten. Nach Fig.3
dient der Cylindor x des Kolbens e gleichzeitig als
Kolben fur den Gylinder ¢, wahrend auch hier eine
Ausgleichung des Gewichts des unteren Theils der
Vorrichtung durch den Kolben y vorgesehen ist.
Aufserdem findet eine Bewegung der lber die Form-
nasen sich legenden Bigel u durch besondere hydrau-
fische Kolben z statt.

Henry Aiken

und auslandische Patente.

———
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Nr.524915. William Swindell in Alloghcny
(Pa.). Regenerativ-Flammofen mit Dampfkessel.

Ueber dem Herd a des Regenerativ-Flammofens
sind ein oder mehrere Dampfkessel b derart angeordnel.
dafs sie von der strahlenden Wé&rme des Herdes a,
ohne den in diesem vorgenommenen |’rocefs zu storen,
geheizt werden. Nach der Skizze befindet sich zwischen

dem Dampfkessel b und dem Herd a ein vielfach durch-
brochenes Gewdlbe ¢, wahrend durch die Kanéle efund
Schieber i Vorsorge getroffen ist, dafs ein Theil der Gase
direct unter oder durch den Kessel b geleitet werden
kann. Das Gewdlbe ¢ kann aber auch ganz fortgelassen
werden, in welchem Falle auch die Kanéle e fortfallen
und nur strahlende Wéarme auf den Kessel b wirkt.
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Statistische Mittheilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.
Production der deutschen Hochofenwerke.

Monat Ipril 1895.

Gruppen-Bezirk. Werke. Production.

Tonnen.

Nordwestliche G ruppe .. 39 53 287
(Westfalen, Rheinl., ohne Saarhezirk.)
Ostdeutsche G rUPPe .ceeverrcreiereenn 9' 27 866
(Schlesien.)
JPuddel- Mitteldeutsche G ruppe .vcecvrnnnes
Rohei .. (Sachsen, Thuringen.)
oheisel Norddeutsche Gruppe . 1 518
und (Prov. Sachsen, Branden!)., Hannover)
Suddeutsche Gruppe . . 7 16 206
Spleg-ol- (Bayern, Wiirttemberg, Luxemburg,
eisen Hessen, Nassau, Elsafs.)
’ Stdwestdeutsche Grttppe . . . . 7 22 886
(Saarbezirk, Lothringen.)
Puddel-Roheisen Summa . 63 120 763
(im Mérz 1895 62 138 160)
(im April 1894 59 134514)
k Nordwestliche G ruppe ... 8 41233
Ostdeutsche Gruppe 1 2 905
Mitteldeutsche G ruppe .. - -
Bessemer- Norddeutsche Gruppe ... 1 3298
Roheisen Siddeutsche G ruppe .evireicnennne 1 3800
Bessemer-Roheisen Summa . 11 51 236
(im Mérz 1895 9 37 388)
(im April 1894 9 32 690)
Nordwestliche G ruppe .. 15 93 284
Ostdeutsche G ruppe .vcverciecerennns 2 10 806
. Norddeutsche Gruppe...... 1 14 360
Tliomas- Stddeutsche Gruppe 8 36 964
Rolieiscn. Siidwestdeutsche Gruppe 8 72 477
Thomas-Roheisen Summa . 34 227 891
(im Mérz 1895 35 230 464)
(im April 1894 32 203 344)
Nordwestliche G ruppe ... 14 32 108
S Ostdeutsche Gruppe..... 6 1791
Gtioisei-ei Mitteldeutsche G ruppe.. - —
Roheisen Norddeutsche G ruppe.. 3 4510
und Stddeutsche G ruppe...ienens 6 22 146
Guls'waaren Stdwestdeutsche Gruppe 5 9 975
1. Schmelzung. Giefserei-Roheisen Summa . 34 70 530
(im Marz 1895 36 75 132)
(im April 1894 32 67 508)
Zusammenstellung
I’'uddel-Roheisen und Spiegeleisen. 120 763
Bessemer-Roheisen 51 236
Thomas-Roheisen. 227 891
Giefserei-Roheisen 70 530
Production im April 1895 470 420
Production im April 1894 438 056
Production im Marz 1895 481 141

Production com 1. Januar bis 30. April 1895 . . 1875 813
Production com i. Januar bis 30. April 1S94 . . 1708 168
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Die Statistik der oberschlesischen Berg- und Hittenwerke fiir das Jahr 1894.
(Herausgegeben vom ,Oberschlesischen Berg- und Huttenménnischen Verein®.)

Das Erzeugungs-Ergebnifs des Berichtsjahres be-

Stand in: Tonnen Tonnen
Steinkohlen ..o 17195918 (17095531)
Eisenerzen (58081 (7166) t als Ne-

benproducle bei Zinkerzgruben

gefordert). i 560000 ( 616645)
Schwefelkiesen, ebenfalls als Ne-

benproducte wie vorher geford. 2874 ( 2107)
Galmei und Zinkblende . . . . 574335 ( 636029)
Bleierze. .., 33898 ( 29049)
Koksroheisen......... . 513803 ( 472935)
Holzkohlenroheisen.........cceeeu. 719 ( 703)
Gufswaaren 2. Schmelzung in

Stahl und Eisen ... 27746 ( 26046)
Hohrengufs 9536 ( 8877)
Halbfabricate aus Schweifseisen

zum Verkauf.....cevviivenne. 9565 (  11390)
Halbfabricate aus Flufsmetall zum

Verkauf..., 50181 (  41043)
Eertigfabricale, Grob-, Fein-

eisen, Grubenschienen. 266140 ( 246946)
Hauptbahnmaterial 41623 (  32375)
Grobbleche.....coei 30972 ( 31218)
Feinbleche, weniger als 5inm

STATK oo 30422 ( 26870)
Schmiedsticke.....coveunne 712 ( 718)
StahlfaQongufs 2.Schmelzung 248 ( 229)
Universaleisen................ 4318 (- )
Draht, Drahtwaaren, R6hren und

Fatting S e 44428 ( 40900)
Umgeschweifstes Eisen . . . . 223 ( 233)
RONZINK ..o 92546 (  91716)
Cadmilum .o 5,952 ( 5,285)
Blei, bei der Rohzinkgewinnung 690 ( 769)
Zinkweifs, Zinkgrau, Bleiu. Ruck-

stdnde a. d.Zinkweifsfabrication 1267 ( 211)
Zinkbleche.....ccoocoviiicciicnne, 34518 (  35186)
Silberhaltiges Blei . . 759 ( 746)
Zinkascheu.andereNeben-isf -

producte . ..J NIl % 380 ( 393)
Bleinn, 19944 (  18866)
(SR -1 4 £ 2163 ( 2158)
Silber. 7,536 (7,922}
Stuckkoks, Kleinkoks und Cinde 1062179 ( 1010154)
Tlieer, Ammoniaksalze u.s. w. 59408 (  50081)
Schwefelsdure verschiedener Gré

digkeit...coniiiiinnn, 22396 ( 21104)
Schweflige Séure . 1645 ( 1848)

An Nebenproducten wurden erzeugt beim Koks
hochofenbetriebe:

Silberhaltiges B le i 1660 ( 1209)
Ofenbruch und Zinkschwamm 787 ( 1334)
Zinkstaub ..o, 8331 ( 7916)
Ofenbruch und Zinkstaub z

sammen angegeben - ( 1889)
Getemperte Schlacken . . . . 97621 ( 71340)

Bei der Kupferextraclions-Anstalt fur Kiesabbrénde
zu Kdnigshulte:

100procentiges Cementkupfer 911,900 ( 733,9)
Silber 487,049 kg (515,44 kg)
Gold 1,1162 ,, ( 1,08,)

Der Gesammlwerth aller vorher verzeichneten

Erzeugnisse wird statistisch beziffert mit 243669 113 J|
(246185 850 JC), um 2516737 JI niedriger als 1893
und um 41616 974 t/J kleiner als im Jahre 1891.

Statistisch behandelt werden im Berichtsjahre
57 Steinkohlengruben gegen 55 im Jahre vorher;
bei ihnen standen 191 (195) Maschinen mit 22484
(22117) HP fir die Forderung, 242 (244) mit 42758
(42521) HP fir die Wasserhaltung und 463 (400) mit
11731 (10223) HP zu anderen Zwecken, in Summa
896 (832) Maschinen mit 76 973 (74861) HP unter
Dampf.

Arbeiter wurden auf den oberschlesischen Stein-
kohlengruben 48928 ménnliche und 4090 weibliche, im
ganzen 53 018 beschéftigt, 1801 weniger, als die Hochst-
zahl in der verflossenen Fiunfjahrsperiode (1892) betrug.
Als durchschnittlicher Jahreslohn des erwachsenen
mannlichen Arbeiters wurden 781,0 JI, des minder-
jéhrigen 275,4t-/J und des weiblichen Arbeiters 243,2J1
verzeichnet; die Gesammtsumme der gezahlten Arbeits-
I6hne hat 39066 671 JI betragen; es sind vom Geld-
werte der Forderung im Betrage von 89900 711 JI
mithin 43,40 % fur Lohne verausgabt worden. Die
auf den Arbeiterkopf entfallende durchschnittliche
Forderleistung schwankt nach Grofse wahrend der
letzten 6 Jahre nicht unerheblich; sie betrug in
1894 324,3 t, 1893 318,41, 1892 299,7t, 1891 3239 t,
1890 339,2 | und 1889 356,4 t.

Die wirkliche Lage des Kohlenweltmarkts hat,
wie in den beiden Vorjahren, so auch in 1894 den
oberschlesischen Steinkohlenbergbau um so mehr
nachtheilig beeinflufst, als Oberscblesien infolge seiner
ungunstigen geographischen Lage und seiner theuren
Kohlentarife nach den entfernteren Theilen seines
inlandischen Absatzgebiets ohnedies an schwierigen
Absatzverhéltnissen leidet.

Der Durchschnittserldés fur die Tonne verkaufter
Kohlen ist gegen das Vorjahr um 152 — 2,7 %
zurlickgegangen, er berechnet sich zu 5,476 J1 und
betrug fir Uberhaupt verkaufte 1582 563 186573421 J | ;
flr Grubenzwecke wurden 1437 415 | = 8,33 % der
Forderung verbraucht.

Der Cumulativabsatz betrug 581297 t, der Absatz
an Zink- und Bleihltten 984935 t, an Eisen- und
Stahlhitten 1194238 t, an Koks- und Cinderbrenne-
reien 1503640 t, der reine Bahnversand 11515954 |
und der Absatz zur Przemsa 26888 t. Versandt wurden
nach Rufsiand 17870 t (3746 t), nach Polen 206877 t
(150018 t), nach Galizien, Bukowina u. s. w. 354985 t
(296 224 t), nach Ungarn, Wallachei u. s. w. 450514 t
(373260 1), nach Bohmen 398837 t (418810 t), und
nach dem {brigen Oesterreich 1940280 t (1880 792 I).
Der Absatz nach dem Auslande hat gegen den des
Vorjahrs um 8 % = 250501 t zugenommen, der in-
landische dagegen hat um 17 % = 112454 t ab-
genommen. Allein die Provinz Brandenburg hat im
Berichtsjahre 74353 t weniger bezogen als im Vorjahre.
Pommern und Mecklenburg wendeten sich wieder
mehr den englischen Kohlen zu — die Ostseehéfen
entluden im Berichtsjahre 1421221 t (1300073 t)
englische Kohlen — und Sachsen, die Provinz wie
das Konigreich, fand den Bezug béhmischer Kohlen
fir sich vortheilhafter; die Einfuhr an Braunkohlen
aus Oesterreich bezifferte sich mit 6868161 t gegen
6705658 t im Jahre vorher. Bemerkt sei bei dieser
Gelegenheit noch, dafs die Einfuhr an Kohlen aus
England in Hamburg 1626 422 t, derjenigen aus West-
falen aber nur 603 233 t betrug, dafs Berlin 1458 198 t
Kohlen Gberhaupt aufnahm, unter denen sich 189304 |
englische, 207 979 t niederschlesische, 963310 t ober-
schlesische, 12688 t sdchsische und 84917 t west-
féalische befanden. Der Berliner Braunkohlen- und
Brikellconsum stellte sich auf 133887 t, von denen
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124586 t aus Bohmen bezogen wurden. Wien und
Budapest empfingen 909 844 t (921 764 t) bezw. 156 285 t
(157 565 t) oberschlesische Kohlen.

Im niederschlesischen Reviere betrug im Berichts-
jahre die Forderung an Kohlen 3686 709 t, der Ab-
satz 3222 674 t, die Bruttoeinnahme dafur 22630 249 Jt,
und die Durchschnittseinnahme fur die Tonne ver-
kaufter Kohlen 7,02 JI.

In den aufserdeutschen Theilen des oberschlesi-
schen Kohlenbeck enswurden jin Berichtsjahre gefordert:

im Mahrisch «OstrauerRevier . . . 4 003 760 t
,» Jaworznoer » ... 508 486 t
, russisch-polnischen .. 2477 612 t
dazu im obersclilesischen ,, 15745292 t

zusammen im ganzen Becken . 22 745 150 t

Fur den Steinkohlenbergbau im ganzen Kénigreich
Preulsen hat nach den vorldufigen amtlichen Er-
mittlungen betragen: die Forderung 70 660965 t, der
Absatz 68 637474 t und die Arbeiterzahl 267 303.

Die Zahl der statistisch zu behandelnden Eisen-
erzfdérderungen ist von 52 im Vorjahre auf 49
zuriickgegangen, bei denen 2463 Arbeiter und 1519
Arbeiterinnen beschéftigt waren. Es wurden an Léhnen
im Laufe des Jahres 1498385 gezahlt; auf Jahres-
lohn ergénzt, berechnetsich daraus fir den erwachsenen
Arbeiter ein Verdienen im Betrage von 500,07 Jt
fir den minderjadhrigen von 19594 Jt und fir die
Arbeiterin von 232,65 Jt.

Die Férderung im Berichtsjahre — die anzugebende
Summe derselben begreift auch diejenigen Eisenerze
ein, welche als Nebenproduct bei den oberschlesischen
Zink- und Bleierzgruben mit zu Tage gebracht wurden —
war die kleinste wahrend der letztverflossenen 6 Jahre;
sie bestand in 560000 t, um rund 237000 t weniger
als im Jahre 1889, und bleibt mit 10,2 % unter der des
Vorjahrs; sie zerlegt sich in 551720 t milde Brauneisen-
erze und 2472 t Thoneisensteine aus den eigentlichen
Eisenerzgruben und 58081 als Nebenproduct gewonnene
aus Zink- und Bleierzgruhen. Aus dem angegebenen
Gesammtwerthe der Forderung — 2945382~ — be-
rechnet sich ein Tonnenwerth von 5,26, der hochste
Wertlistand waéhrend des Sechsjahrabschnitts.

Die geringe Grofse der Forderung wurde bestimmt
durch den Bedarf, der, als Absatz von nur 523776
(555 083) t in Erscheinung tretend, aufsergewdhniich
klein war und doch noch am Jahresschlisse 600 159
(541 589) t als Haldenvorralh unbegeben liefs.

Die berechnete durchschnittliche Jahresleistung
f. d. Arbeiterkopf ist aufsergewdhniich klein; sie be-
trdgt nur 139,17 t gegen 181,63 t in 1889.

Die maschinelle Ausrustung der behandelten 49
Forderungen ist als 389 HP stark angegeben, wovon
216 in 16 Maschinen der Foérderung und 173 in 14
zur Wasserhaltung dienten.

Die vorher als Nebenproduct aus Blei- und
Zinkerzgruben vermerkten 5808 t Eisenerze kamen
aus 5 derselben uber die Hé&ngebank; 34 weitere
Gtuben gleicher Kategorie forderten im Berichtsjahre
keine Eisenerze; Galmei und Zinkblende wurden ge-
wonnen in 22 bezw. 12, Bleierze in 16 und Schwefel-
kiese in 8 Gruben.

Der Motorenbestand sémmlliclier hierher gehdrigen
39 Gruben zéahlte 162 Dampfmaschinen mit zusammen
7455 HP (167 und 8028), von ihnen lagen der Fdrde-
rung ob 32 (37) mit 786 (985) HP, 29 (28) mit 4164
(4825) HP besorgten die Wasserhaltung, 77 (75) mit
2204 (1872) HP dienten Einrichtungen fur Aufbereitung
und 24 (27) mit 301 (346) HP wurden fir andere
Zwecke in Betrieb erhalten.

Dte Belegschaft zdhlte mit 10397 um rund 1000
Kopfe weniger als im Jahre vorher; nahezu 33 %
derselben (2569) gehdrten dem weiblichen Geschlechte
an und arbeiteten Uber Tage. Ins Verdienen wurden
von der Gesammlbelegschaft im Laufe des Jahres
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gebracht 5671 495 JI, als Einzellohnbetrdge berechnet
der Statistiker daraus fir den erwachsenen Arbeiter
einen Jahreslohn von 661,91 Jt, fur den Jungen von
186,16 vH und fir die Arbeiterin von 233,31 JI.

Waéhrend der Gesammtwerlh der Jahresférderung
dieser Gruben in 1891 19506 918 und in 1893 nocli
10152 681 JI betrug, ist er im Berichtsjahre bis auf
7727 105 ~;gesunken ; der Durchschnitts-Tonnenwerlh
des Galmei wird zu 3,05 (5,57) Jt, der Blende zu
17,52 J1 (21,57 und 1891 = 47,56), der Bleierze zu
70.23 Jt (72,00, 1889 = 90,49) und der Schwefelkiese
zu 7,32 (7,19) festgestellt.

Der bedeutende Rickgang, welcher seit 3 Jahren
in den Zinkpreisen eingetreten isl, mufste sich selbst-
verstandlich auch in Rickwirkung auf die Erzwerlhe
zur Geltung bringen, um so stérker, weil die gegen-
theilige Richtung der Preise wdahrend der vorlier-
gegangenen Dreijahrsperiode 1889 bis 1891 als gewaltige
Werthsteigerung in Erscheinung getreten war.

In Koks- und Cinderfabrication sind im
Berichtsjahre wie im Jahre vorher 15 Werke thétig
gewesen, bei denen folgende Ofensysteme in Anwen-

dung standen: Appolt (in 3 Betrieben), Bienenkorb-
ofen (2), Collin (2), Coppcel(2), Dulait (1), liegende
horizontalziigige Oefen (1), Fritsch (1), Gobiei (1),

Dr. Otto (3), Otlo-Hoffmann (1), Siemens Regenerativ-
(1) und Wintzek (1); vollstindige Angaben beziglicii
der Zahl der Batterien, Kammern u. s. w. liegen
nicht vor.

Beschéaftigung fanden in dieser Industrie 3289
Arbeiter, von denen 1126 weiblichen Geschlechts
waren; ihr Gesammtjahresverdienst wird beziffert mit
1926512 Jt, der Einzeljahreslohn fur Mann, Jungen
und Frau mit 733,22, 385,82 und 322,50 JI.

Die Production héalt sich wéhrend der Iletzten
5 Jahre auf ziemlich gleicher Hohe, im Gegenstandsjahre
zerfallt sie in 909 109 | Stuckkoks, 68.382 t Kleinkoks
84688 t Cinder und 59408 t Nebenproducte; ihr Ge-
sammtwerth wird zu 11761 079 angegeben, wovon
1938 639 auf die Nebenproducte entfallen.

Zur Verarbeitung gelangten 1544121 t Kohlen
verschiedener Koérnung, in der Hauptsache Klein-
kohlen, fast durchaus ungewaschen; mehr als die
Halfte des ganzen Kohlenbedarfs lieferte mit 965 839 t
die Konigin Luise-Grube bei Zabrze.

Der Absatz an Koks und Cinder belief sich auf
1062176 t, an Nebenproducten auf 59 218 t, in beiden
Artikeln ist somit so gut wie kein Bestand ins neue
Jahr mit hinibergenommen worden.

Das Koksgeschaft des Jahres 1894 bewegte sich
hinsichtlich der abgesetzten Mengen, wie auch der
erzielten Preise im gleichen Rahmen, wie im Vorjahre.
Der Absatz steigerte sich infolge des Inkrafttretens
des Handelsvertrags mit Rufsland und des Gruben-
unglicks In Karwin; eine Besserung der Preise wurde
jedoch nicht erzielt; dieselben blieben anndhernd den
Vorjahrspreisen gleich. Die Preise der Nebenproducte
unterlagen grofsen Schwankungen, insbesondere fir
das schwefelsaure Ammoniak. Der Markt fur dieses
Nebenproduct stand wahrend der ersten drei Viertel-
jahre noch unter dem naehwirkenden Einflufs der
schottischen Striks und der durch letztere hervor-
gerufenen Productionsausfdlle bei steigenden Preisen
durchaus gunstig; im letzten Vierteljahr trat indessen
ein scharfer Rickschlag ein, und die Preise fielen
sprungweise von 27 JI f. 1000 kg, im Anfénge des
Jahres auf 22 Jt. Die Preislage ist seitdem andauernd
ungunstig geblieben.

Im Jahre 1894 wurde auf der Gleiwitzer Hutte
mit dem Bau einer Koksanstalt mit Nebenproducten-
Gewinnung nach System Dr. Otto, auf Grund eines
Vertrags mit den oberschlesischen Kokswerken zu
Berlin, begonnen.

Schwefelsédurefabrication ist bei Reckehitte
(Rosdzin) und bei Silesiahutte 1V (Bergwerksgesellschaft
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von Giesclies Erben, Brnsiau, und Schlesische Aclien-
gesellschaft fir Bergbau und Zinkhittenbetrieb, Lipine)
mit 36 Rostéfen, 117 Kilns und 11 Kammern von zu-
sammen 45200 gcm in Betrieb gewesen, bei denen
523 (512) Arbeiter beschéftigt waren und mit 446629 Jt
entlohnt wurden. Der Statistiker stellt fir die drei
Arbeiterkategorieen Jahreslohnbelrdge von 951,59,
257,96 und 376,25 JI fest.

An Materialien wurden verbraucht 73719 t rohe
Blende, 46 t Salpeter und 279 t Salpetersédure gegen
68773, 89 und 244 t im Vorjahre; erzeugt wurden
6535 t 50gradige, 12432 t 60gréddige und 3428 t
Gogradige Sédure gegen 5169, 10903 und 5062 t in
1893 und 55232 t (51817) gerdstete Blende. Der
Geldwerlh der Production betrug 641 042 JI.

Die Marktlage fur das Schwefelsauregeschafl war
wéhrend des ganzen Jahres eine gunstige. Mit der
weiter fortschreitenden Gewinnung der Nebenproducte
bei der Koksbrennerei und der Darstellung von Super-
phosphaten aus Florida- und Carolinaphosphaten hat
sich der Schwefelsdurebedarf in Oberschlesien so weit
entwickelt, dafs zur Zeit der grofste Theil der Pro-
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duction auch in Oberschlesien genommen wird und
nur ein kleiner Theil nach dem Ausland verkauft zu
werden braucht. Damit dieser Zustand nicht ewig
bleibt, hat man bereits den Bau weiterer Schwefel-
saurekammern aufgenommen.

Guidottohutte (Graf G. Henkel) und Silesiahitte V
treiben 32 (34) Rostofen fur Fabrication schwef-
liger Sédure und beschéftigten dabei 159 Arbeiter
mit Jahresdurchschnittsléhnen im Betrage von 960,01,
343 und 837,55 J1. Verbraucht werden 42 201 1(42081)
rohe Blende, aus denen 1645 t (1848) schweflige Séure
producirt wurden, welche einen Geldwerth von 88465 JI
(94 430) hatten, und 31679 t abgerdstete Blende.

Der Absatz der schwefligen Sdure war im Berichts-
jahre schwierig, der Absatz nach Oesterreich-Ungarn
ist durch- ungunstige Zollverhéltnisse unterbunden.
Die Verkaufspreise, welche der Statistiker auf 10 JI
fur 50 kg feststellt, decken nicht entfernt die Kosten,
welche die Abscheidung und Reinigung der Sdure er-
fordern. Dr.'Leo.

(Schlufs folgt.)
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Eisenhttte Dusseldorf.

Die von 20 Mitgliedern und Gésten besuchte
Maiversammlung wurde am 15. v. Mts. unter dem
Vorsitz des Hrn. E. Schridtcr in der Stadtischen
Tonhalle- abgehalten. Der Vorsitzende berichtete
zunéchst uUber das schon in voriger Nummer (S. 496)
erwdhnte Umlegen eines alten Schornsteines und
dankte Hrn. A. Custodis fiir die an die Eisenhitte
ergangene Einladung zur Besichtigung dieses in-
teressanten Schauspiels.

Sodann hielt Hr. Dr. F. Wist-Duisburg den
angekindigten Vortrag

Uber hydraulische Maschinen fur den Giefserci-
belrieb.

An Hand zahlreicher, eigens fir diesen Zweck
angefertigter Zeichnungen erklarte der Vortragende
dio Einrichtung der verschiedenen durch Druck-
wasser betriebenen Formmaschinen, Masselbrecher,
Hebezeuge und dergleichen. Den interessanten Mit-
theilungen folgte eine sehr rege Besprechung, an
der sich insbesondere die HH. Schrodter, Eckardt,
Liihrmann und Waust betheiligten und in welcher
namentlich die Vor- und Nachtheile der Maschinen-
formerei erdrtert wurden. Der Wortlaut des Vor-
trags kann erst in einer spateren Ausgabe Aufnahme
finden, da die Anfertigung der zugehdrigen Ab-
bildungen noch einige Zeit in Anspruch nehmen wird.

Berg- und huttenmannischer Verein zu
Siegen.

Das soeben erschienene Heft IV der Vereins-
mittheilungen liefert erneuten Beweis fur die Richtig--
keit der Verschmelzung der friher im Siegcrland
bestandenen zwei wirtschaftlichen Vereine zu einem
Verein, dessen Thétigkeit im ersten Vierteljahr eine
recht lebhafte war.

Das Hauptinteresse des Heftes nimmt der vom
bewdhrten Geschéftsfuhrer Hrn. H. Macco erstattete
Jahresbericht ein. Danach gehdren dem Verein jetzt
im ganzen an 157 Werke mit 19382 Arbeitern und

]
J
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5 persdnliche Mitglieder. Der Verein hat sich in
4 Gruppen gegliedert, welche je die Gruben, die
Hochdfen, die Walzwerke und die Ubrigen Werke,
namentlich die Eisengiefsereien, Maschinenfabriken
und Kesselschmiede umfassen. Die Walzcngiefsereien,
die im dortigen Lande sich zu einer erheblichen In-
dustrie entwickelt haben, haben sich noch besonders
zusammengefunden und als ihre néchste Aufgabe
die Aufstellung gemeinsamer Lieferungs-
bedingungen fur Hartgufswalzen hinsicht-
lich der Burgschaft in Angriff genommen, ein Vor-
gehen, das sicherlich berechtigt ist, allerdings zuerst
dazu fuhren mufs, den Begriff der Hartgufswalze
oder Hartwalze festzulegen. Hierzu erhofft man
die Mitwirkung der Konigl. technischen Versuchs-
anstalten in Charlottenburg, welche fur eine grofsere
Versuchsreihe zur Feststellung des Einflusses
des Rodstens auf die verschiedenen Sorten von
FInfseisen- und Schweifsblechen bereits gesichert er-
scheint. Der Arbeitsplan hierfur ist bereits auf-
gestellt; er umfafst insgesammt je 390 Proben,
welche ungestrichen, mit Farbe auf dem rohen,
dem abgeschliffenen oder dem gebeizten Blech, ver-
zinkt oder verkupfert, verschiedenen Einwirkungen
der Luft, des Wassers und der Gase ausgesetzt
werden sollen. Als Zeitdauer sind Abschnitte von
1, 3, 6, 12 und 24 Monaten in Aussicht genommen,
so dafs bei einer vollstandigen Durchfiihrung des
Programms viele Tausende von Versuche vorzu-
nehmen sind. Der junge Verein hat sich hiermit
eine grofse Aufgabe gestellt, deren L&sung von
allgemeinem Interesse ist.

Weiter hat der Verein sich mit dem Entwurf
eines neuen Wassergesetzes flur das Konigreich
Preufsen. der neuen Bergpolizeiverordnung, be-
treffend Dbrisante Sprengstoffe, der Reform der
Unfallversicherung, der Ergdnzung des Eisenbahn-
systems und, last not least, der Erméfsignng der
Frachten fir Brennmaterial nach dem Vereinsgebiet
und dem Verhéltnifs des westfélischen Kokssyndicats
zur Siegerldnder Eisenindustrie eingehend beschéftigt.

Ueber die Erzeugung der Gruben, Hochdfen und
Walzwerke des Bezirks ist in dieser Zeitschrift be-
reits berichtet worden.
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Iron and Steel Institute.

Die diesjahrige Prflhjahrsversammlung fand am
9. und 10. Mai in London statt. Unter dem Vorsitz
des bisherigen Prasidenten Hrn. Windsor Il
Richards wurde der Geschéftsbericht fir das
Jahr 1894 erstattet, ans welchem zu ersehen ist,
dafs die Mitgliederzahl im Laufe des .Jahres JS94
von 1434 auf 14S9 gestiegen ist. Die Bessemcr-
Uold-Denkminzc fir 1895 wurde dem Amerikaner
Hrn. Il. Marion Howe in Boston in Anerkennung
seiner werthvollen Beitrdge zur metallurgischen
Literatur zuerkannt. Der Président hatte die Bes=
semermedaille, welche im Jahre 1893 an Hrn. John
Fritz verliehen wurde, diesem persénlich vor
kurzem uberreicht. Von den aus dem Vorstand
ausscheidenden auswadrtigen Mitgliedern erwéhnen
wir Hrn. A. Thielcn-Ruhrort und Viee-Préasident
A. Carnegie-Pittsburg, welche beide wieder-
gewéhlt wurden. Dann Ubergab der Prdsident den
Vorsitz dem fir die ndchsten Jahre gewdahlten Nach-
folger Hrn. David Dale in Darlington, einem
Mann, welcher in englischen industriellen Kreisen
sich eines hohen Ansehens erfreut, und insbesondere
durch seine schiedsrichterliche Thatigkfeit bei Aus-
stainden der Kohlen- und Eisenindustrie bekannt
geworden ist. Die Kassenfiihrung, welche bisher
von David Dale besorgt wurde, wurde Hrn. W.
Withwell Ubertragen.

Hierauf hielt der neue Vorsitzende die Ubliche An-
sprache. In der umfangreichen Mittheilung ver-
breitete Redner sich zuerst Uber die technischen
Fortschritte, welche seit 1869, dem Begrindungsjahr
des iron and Steel Institute, Platz gegriffen haben,
und erdrterte dann die hieraus entstandenen Aende-
rungen. Wahrend ein einziger Hochofen in England
vor 25 Jahren nicht mehr als 400 t in der Woche
erzeugte, ist man in Eston in der Woche auf 1000 t
und in Dowlais mit zwei Oefcn auf je 1500 t ge-
langt. In Amerika erzeugte man sogar 2404 t mit
62 procentigem Ildmatiterz in der Woche und einem
Koksverbrauch von 850 kg f. d. Tonne. Redner
geht dann des Naheren auf die Roheisen- und Stahl*
erzeugung der Hauptldnder ein, hierbei ein reiches
statistisches Matpijal entfaltend. Zu den Schwierig-
keiten des Absatzes uUbergehend, bemerkt er, dafs
dieselben sich namentlich auf dem Gebiete der
Schienenerzeugung fuhlbar machten, da sich die alten
Mérkte als fast geséttigt erweisen und neue Gebiete
sich nur langsam erschliefsen. Er hofft, dafs in
Asien, insbesondere in China, wo bis vor kurzem
nur 197 km Eisenbahn gebaut sind, ferner in Afrika,
wo nur 11539 km vorhanden sind, sich im Laufe
der Zeit neue Absatzgebiete erdoffnen. Der Schiff-
bau allein ist derjenige Industriezweig, in welchem
England bisher seine Uebermacht fast in gleichem
Mafse wie frither behalten hat; auch heute werden
trotz des Niedergangs immer noch 70 bis 80 % des
gesammten Tonnengehalts neu erbauter Schiffe der
Erde in England vom Stapel gelassen. Als besonders
bemerkenswerth erscheint auch die Thatsache, dafs
die Einfuhr ausldndischer Erze in England sich in
den letzten Jahren sehr gesteigert hat; er erblickt
hierfir den Grund in der insularen Lage Englands
und der damit verbundenen Zugdngigkeit fir die
Uber See kommenden Erze, so dafs also dieser Um*
stand, der sonst England so grofse Vortheile ge-
bracht hat, in diesem Fall als ein Nachtheil sich
erweist. Im Jahre 1869 wurden in Grofsbritannien
116S4 000 t Erz gefdrdert und nur 133096 t fremder
Erze eingefliihrt, wahrend im Jahre 1894 12564872 t
Erz gefordert und 44S5C40 t, also uber 30%, ein-
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gefohrt wurden. Redner giebt die dadurch den
englischen Arbeitern verloren gehenden Lohne auf
Uber 40 Millionen Mark an.

Sodann streift er noch den Niedergang der
Preise fir Roheisen und Fcrtigfabricate seit dem
Jahre 1869. Er bespricht die Kohlenférderungs-

verhdltnisse in England und in Amerika, woboi er
als Ergebnifs'findet, dafs die Gegenwart eine Zeit
ph&dnomenaler Billigkeit aller Erzeugnisse ist, gleich-
viel ob dieselben industrieller oder landwirtschaft-
licher Art seien. Wie jede Frage, so kann auch die
des Preisniedergangs von zwei Gesichtspunkten
aus betrachtet werden; in diesem Falle von dem-
jenigen des Verkdufers und des Kéaufers. Fiir die
gleiche Geldsumme kann die Welt heute die vier-
fache Lé&nge einer Eisenbahn hersteilen und mehr
als das doppelte Quantum Weizen cinkaufen als vor
etwa 25 Jahren; gleichzeitig sind die Durchschnitts-
Ibhne der Arbeiter erheblich gestiegen und ist tat-
sachlich infolge der grufseren Billigkeit der Lebens-
mittel die Lohnsteigerung eine erheblich grofsere,
als sie durch den Geldbetrag allein ausgedrickt
wird. Fir den Verkaufer liegt die Sache anders.
Wenn es ihm an sich gleichglltig sein kann, welchen
Preis er fir seine Waare zur Zeit erhalt, so ist das
Verhdltnifs zwischen Gestehungskosten und Verkaufs-
preis um so wichtiger fur ihn. Viele Umsténde
haben sich vereinigt, diesen Unterschied zwischen
beiden zu einem Mindestmafs einzuschranken und
diesen Zustand zu einem solchen von ldngerer Dauer
zu machen, als diesje friher der Fall war. Wahrend
fruher England die Werkstatte der Welt war, aus
welcher der Eisenbahnbaubedarf fast fur die ge-
sammte Welt und die Maschinen furjede Fabrications-
art hervorgingen, haben sich mittlerweile die anderen
Lénder selbstdndig gemacht. Es hat dadurch Eng-
land die frihere Ueberlegenheit verloren; dies um
so mehr, als die anderen Lénder sich vielfach durch
hohe Zollschranken gegen fremde Einfuhren schitzen.
Der Ton der Unzufriedenheit, welcher daher in der
letzten Présidentenrede von W. Richards durch-
geklungen hétte, sei angesichts der geringen Be-
schaftigung in den Werken erkldrlich. Es ist schon
ein Zeichen der Zeit, wenn ein Mann, wie W. Richards,
die Frage aufwirft: ,Von welchem Nutzen ist es,
menschliche Arbeit verdrdngende Maschinen zu er-
finden und so mehr Leute aufser Beschéftigung zu
setzen, wo wir bereits Tausende von willigen Arbeits-
kraften in Unthé&tigkeit haben und wo jede Ver-
besserung sofort durch unsere Wetthewerber eben-

falls aufgenommen wird und jede zunehmende
technische Kenntnifs nur dazu dient, um uns neue
Quellen im Wettbewerb zu er6ffnen?“ Dieser Vor-

gang vollzieht sich aber bei den gegenwartigen
Geschéaftsverhdltnissen mit unvermeidlicher Notli-
wendigkeit. Je schdarfer der Wettbhewerb ist, um
so weniger kann ein jedes Mittel aufser Acht ge-
lassen werden, welches zu einer Verbesserung der
Qualitdt und zu einer Verbilligung der Herstellung
zu dienen geeignet ist. Die Zeit scheint fur England
vorbei zu sein, in welcher unternehmende Fabri-
canten so leicht sich grofse Vermdgen erwarben, in
jener Entwicklungsperiode der Industrie, in welcher
England bahnbrechend fir den Weltmarkt vor-
gegangen ist. In der Hoffnung auf ,bessere Zeiten“
werden die Preise immer niedriger gesetzt, nur um
die Betriebe aufrecht zu erhalten, und die Fest-
setzung der Preise erfolgt von solchen Werken,
welche am ginstigsten gelegen sind. Ein Werk,
welches in einer Woche 1000 t mit einem Verlust
absetzt, denkt denselben in einen Gewinn zn ver-
wandeln, wenn es durch Verdoppelung seines Ab-
satzes die Generalnnkosten mindert. Die Folge ist
grofsere Kapitalaufwendungund weitere Verschéarfung
des Wettbewerbs, und so geht das Wettrennen fort
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mit stets geringerer Aussicht auf den friheren
regelmafsigen Jahresgewinn.

Thatsdchlich kommt man mehr und mehr dahin,
dafs das gesammte Einkommen bei der Eabrication
in die Taschen der Arbeiter wandert, und hdufig
liegt der Fall schon so, dafs der Fabric&dnt noch
Geld dazu legen mufs, um andererseits keinen Er-
satz in einem Gewinn aus besseren Geschéftszeiten
zu finden, welche augenscheinlich bei dem steigenden
Wettbewerb und der Entwicklung aller Hiilfsquellen
der Welt seltener und kurzdauernder werden. Das
Programm gewisser Socialpolitiker, dafs das Kapital
Verwendung finden und die Eabrication betrieben
werden solle lediglich fur das Wohl der Arbeiter,
hat sich vielfach zur vélligen Thatsache aus-
gebildet.

Das Fundamentalgesetz, dafs die Arbeitsléhne
sich durch das unerbittliche Gesetz von Nachfrage
und Absatz regeln missen, wird zeitweilig durch
klnstliche Einschrankungen beeinflufst, sei es durch
Verbindungen unter den Verkdufern, oder durch
gesetzliche Maisregeln. Wie friuher schon einmal
der Staat dadurch eingriff, dafs er gewisse Lohn-
satze fur die Arbeiterklassen festsetzte, so ist gegen-
wdrtig ein &hnlicher Versuch im Gange, dadurch,
dafs die Arbeitszeit eingeschrdnkt wird. Die Wir-
kung hiervon ist eine Erhdhung der Gestehungs-
kosten, die sich unter Umstédnden fir den betreffenden
Industriezweig verhangnifsvoll gestalten kann, da
derselbe dadurch am Wettbewerb gehindert wird.
Sicherlich sollte jede Arbeit ihren angemessenen
Antheil am Verdienst und jedes anstrengende Tage-
werk auch entsprechenden Lohn erhalten, und kein
Mensch wird nicht mit Befriedigung auf die ver-
besserte Lebenshaltung sehen, welche wdéhrend
unserer Lebzeiten in der Arbeiterbevélkerung auf-
gekommen ist. Gleichzeitig wird aber eine jede
solche kinstliche Einschrankung, welche die Ge-
stehungskosten vermehrt, das Geschéft vermindern
und grofse Massen von Arbeitern aus ihrer Be-
schaftigung treiben, welche sonst ohne Schwierigkeit
ihre Unterhaltungsmittel gefunden hétten. Ein
Arbeiterverband kann die Bestimmung treffen, dafs
kein Mitglied die Arbeit annimmt, wenn er nicht
einen Verdienst von mindestens 36 sh erhalt. Wenn
aber eine solche Malsregel ein derartiges Ergebnifs
hat, dafs der betreffende Fabricationszweig nicht
mehr gegen den ausldndischen Wettbewerb auf-
kommen kann, dafs daher die betreffenden Fabriken
geschlossen werden missen, dafs dadurch eine grofse
Zahl Arbeiter beschaftigungslos wird und auf eine
wdochentliche Unterstitzung von 10 bis 12 sh an-
gewiesen ist, so wird der Durchschnittslohn trotz
der Bestimmung auf dem Papier erheblich niedriger,
und die eingeschrankte Anzahl Arbeiter, welche
unter den Unions -Bedingungen Arbeit finden, er-
zielen dies nur auf Kosten ihrer weniger glick-
lichen Bruder, welche zu ganz niedrigen L&hnen
arbeiten mussen, nur um Leib und Seele zusammen-
zuhalten.

Diese Vorkommnisse sind um so verh&ngnifsvoller
fur den Handel, als die riesenhaften und lang an-
dauernden Ausstdnde in vielen Fallen zur Schliefung
von Werken und Gruben fiilhren, die nie wieder
gedffnet werden und den Verlust von Markten nach
sich ziehen, die niemals wieder gewonnen werden
kénnen, wodurch der Handel vertrieben und unter-
graben wird. Der grofse Ausstand in Durham 1892,
der noch grifsere in Midland 1893 und Schottland 1S94
haben eine tief einschneidende Wirkung auf unsere
Industrie gehabt, so dafs heute noch nicht die Zahl
der dabei verlorenen Millionen fcstgestellt werden
kann. Nichts schreckt mehr den Unternehmungs-
geist und das Kapital zurlck, als die durch solche
Zustande hervorgerufene Unsicherheit.

X1.15
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Die Lebensfrage, welche in zunehmender Weise
die Aufmerksamkeit unserer Fabricanten in Spannung
halt, ist, ob der gegenwadrtige Zustand des Nieder-
gangs ein bleibender ist, oder ob er Aussicht auf
besseres Wetter hat. Hierbei spielt nicht nur die
Frage der Productionskosten in England und auf
dem europdischen Continent eine Bolle, sondern es
fehlt nicht an Anzeichen, dafs der Wettbewerb sich
noch auf breiterer Grundlage abspielen und die
Frage auf die theure Arbeit des Westens und die
billige Arbeit des Ostens hinauslaufen wird.

T. H. Whitehead, ein Mitglied des gesetz-
gebenden Kdorpers von Hongkong, der auf eine

20jéhrige Erfahrung als Finanzmann in Indien,
China und Japan zurickblickt, legte viel Gewicht
auf die Einschrdnkung unseres Handels mit dem

Osten infolge des Wettbewerbs mit Waaren dortiger
Herstellung. Die 21japanischen Baumwollspinnereien
zahlten 1891 eine durchschnittliche Dividende von
17 %, wéhrend der Verlust der Spinnereien in
Lancashire in 1894 auf etwa 8wv2 Millionen Mark
geschdatzt wird. Ferner treten auch die Spinnereien
von Bombay und die Jute-Fabriken von Calcutta
in Wettbewerb. Hierbei féallt schwer ins Gewicht,
dafs der Asiatc zur Zeit fur die Hélfte des Gold-
werthes arbeitet, den er vor 20 Jahren an Lohn
empfangen hat. DerGeist, der dieJapaner beherrscht,
geht aus den Mittheilungen des Prédsidenten der
Pacific Commercial Company hervor, in welcher er
nach Riuckkehr von einer Reise nach Japan sich
dahin &ufserte, dafs die Japaner behaupten, in funf
Jahren das grolste Ausfuhrland der Welt zu sein,
da sie ihr unlbertroffenes Nachahmungsvermdgen
zur Herstellung der verschiedenen Fabricatc mit
Huilfe ihrer einheimischen Arbeit benutzen und auf
diese Weise alle Nationen der Welt unterbieten
wollen. Mag diese sanguinische Erwartung auch
noch einen ldngeren Weg zu ihrer Erfullung haben,
als man in Japan denkt, so stehen doch ihre Fort-
schritte mit Sicherheit bevor. Den einzigen Trost
der heutigen Niedergangsperiode erblickt Redner in
dem Umstand, dafs die englische Nation nicht allein
dasteht, sondern in fast allen Nationen der west-
lichen Welt einen Mitleidendcn hat.

Nach den ublichen Dankesformalitaten, in welcher
unter dem Stichwort ,Blessed are the Peacemakers*
Hrn. Dale Anerkennung fur seine Thétigkeit in
Arbeitsfragen zu theil wurde, hielt Arth. Cooper,
der Leiter der North-Eastern Steel Company, einen
Vortrag Uber

Roheisen-Mischer.

Das Stahlwerk der North-Eastern Steel Company
war urspringlich mit der Absicht angelegt, einen
Theil des Roheisens in geschmolzenem Zustand direct
von dem Hochofen zu entnehmen und den Rest
im Cupolofen zu schmelzen. Kurze Erfahrung in
der Verwendung des geschmolzenen Roheisens lber-
zeugte aber die Gesellschaft, dafs sie den Betrieb von
einem in der Zusammensetzung so unregelmafsigen
Eisen nicht abhédngig machen kénne; man gab daher
die directe Convertirung auf. Es wurden entsprechend
mehr Cupolél'cn gebaut, und durch acht Jahre bis
December 1892 wurde nur im Cupolofen nieder-
geschmolzenes Eisen verwendet, zu welchem man
Roheisen von 0 oder 7 Hochdfen der Nachbarschaft
nahm. Durch scharfe Sprtirung jener Roheisen-
lieferungen und sorgsame Gattirung derselben erhielt
man gleiehméfsige Ergebnisse, aber trotz aller Sorg-
falt traten in dem Erzeugnifs der Cupolofen Unregel-
méfsigkeiten ein, welche aus ihrem unregelméfsigen
Gang herruhrten. Trotzdem das in den Cupolofen
aufgegebene Eisen gleichméfsig gattirt wurde, kam
es hdaufig vor, dafs das niedergeschmolzene Eisen
in Bezug auf Silicium- und Mangangehalt sehr ver-

7
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schieden fiel, je nachdem grdRBere oder Kkleinere
Mengen im Cupolofen oxydirt wurden. Diese Un-
regelmafsigkeiten verursachten Stdérungen und er-
forderten mehr oder weniger Aufmerksamkeit bei
der dann folgenden Umwandlung In Stahl.

Bei solcherLage der Verhdltnisse machteDavid
Evans die Ergebnisse seiner Mischeranlage auf der
Barrow llematite Steel Company, deren Leiter er war,
bekannt; ebenso wurde die Entschwefelung durch
Hrn. Massenez auf dem HOrder Stahlwerk fest-

gestellt. Letzterer (berzeugte ebenfalls den Ver-
fasser, dafs durch Anlage von Mischern eine sehr
grofse Regelméfsigkeit in der Zusammensetzung

des Roheisens erlangt werden kann. Auf Grund
dieser Mittheilung legte die Nortli-Eastern Steel Comp,
einen Mischer von 150t Rauminhalt an. Die gewéhlte
Form war diejenige von Hérde, nur mitdem Unter-
schied, dafs der hydraulische, zum Kippen angebrachte
Cylinder oberhalb des Mischers gelegt ist, anstatt
unterhalb, wie dies bei der Hordev Construction der

Fall ist. Dio Aenderung nahm man vor, um den
hydraulischen Cylinder im Fall eines Durchbruchs
des Mischers unversehrt zu erhalten. Aufser dem

Mischer wurden gleichzeitig zwei Waagen angelegt,
auf welchen das Roheisen vor Eintritt in den und
nach Ausilufs aus dem Roheisenmischer gewogen
wird. Die zweite Waage ist so angebracht, dafs
der Mann, welcher das Kippen des Mischers besorgt,
ihre Gewichtsscala abzulesen vermag.

Durch die Anlage wollte man im Stahlwerk
eine vermehrte Erzeugung herbeifuhren, ohne weitere
Cupoldfen anzulegen, da die alten voll in Anspruch
genommen waren. Man wollte das Roheisen von
finf Hochofen aus der Nachbarschaft durch die
Mischanlage fliefsen lassen. Zuerst liefs man durch
den Mischer das vom Hochofen kommende Roheisen
bis zu einer Menge von 2000 t in der Woche gehen
und behandelte dieses im Converter ganz getrennt
von dem Cupolofeneisen; es wiTrden dann die die
Converter bedienenden Roheisenpfannen halb mit
Mischereisen und halb mit Cupolofeneisen gefullt.
Nach kurzen Versuchen ergab sich aber, dafs die
regelmaéisigsten und weitaus besten Ergebnisse erzielt
wurden, wenn das Cupolofeneisen zuvor durch den
Mischer ging. Gleichzeitig wurde klar, dafs ein
solcher Betrieb auch von glnstigem Einflufs auf clen
Mischer selbst war, da bei den ersten Versuchen,
bei welchem 2000 t wdéchentlich durch den Mischer
gingen, in demselben die Wé&rme nur knapp hocli
genug war, um die Schlacke in flussigem Zustand
zu erhalten, eine zum erfolgreichen Betrieb der
Miscberanlage durchaus nothwendige Bedingung.
Dio ersten Versuche waren so ermuthigend, dafs
sofort ein zweiter Mischer, der dem ersten ganz
&hnlich war, aufgestellt wurde, so dafs man stets
einen Mischer in Betrieb, den anderen in Reparatur
hatte.  Gleichzeitig wurden hinter den Mischern
kleine Maschinen angebracht, mit deren Hilfe man
die 14 t haltende Pfanne in weniger als einer Mi-
nute Kippt.

Zuerst machte man die Ausfitterung mehrere
Monate hindurch nur aus feuerfesten Steinen und
ersetzte dieselben, wenn sie ausgefressen waren
(gewodhnlich nach 6- bis 8wdchentlichem Betrieb),
durch ein ganz neues Futter. Wadahrend des letzten
Jahres pflegte man aber die ausgebrannten Stellen
mit Ganister zu repariren und verminderte hierdurch
die Kosten der Ausfltterung ganz erheblich.

Die Beschickung der Mischanlage beginnt um
Mitternacht von Sonntag auf Montag, so dafs der
Mischer gefullt ist, wenn der Betrieb um 6 Uhr
Montags Morgens beginnt. Man lafst alsdann im
Laufe der Woche die im Mischer enthaltende Menge
nicht unter 80 t lieruntergehen bis Samstag Morgens,
wenn er geleert wird. Wenn dann Ausbesserungen
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nicht erforderlich sind, so wird das Ausgufsloch
zugemauert und der Deckel iber die Beschickungs-
Offnung mit feuerfestem Thon verschlossen. Auf
diese Weise kann man den Mischer bis Montag
Morgen rothwarm halten.

Von grofser Wichtigkeit ist, dafs wéhrend des
Betriebes der Zutritt von kalter Luft so weit wie
moglich verhindert wird. Dies geschieht dadurch,
dafs die Ausgufséffnung mittels eines festanschliefsen-
den, mit feuerfesten Ziegeln ausgemauerten Schiebers
und das Fiillloeh mit einer Ubergelegten Platte
geschlossen werden. Seit Anfang Mai 1S93 ist alles
zur Verwendung gekommene geschmolzene Eisen,
bestehend aus 2000 t Ilochofeneisen und 1800 bis
2000 t Cupolofeneisen, in jeder Woche durch das
eine oder andere der beiden Mischgefafse gegangen
und haben die Ergebnisse die Erwartungen voll-
kommen befriedigt. Man raufs nicht etwa denken,
dafs durch eine Mischanlage alle Schwierigkeiten
der Stahlfabrication beseitigt werden und dafs durch
ihre Einschaltung ein minderwertliiges Eisen in guten
Stahl mitgeringen Kosten verwandelt werden kdnnte.
Dies ist keineswegs der Fall, denn wenn man sehr
graues oder schlechtes weifses Roheisen einlaufen
lafst, so ist es fast sicher, dafs mehrere Chargen
minderwerthigen Stahls folgen werden. Auch mul's
man in Erwdgung ziehen, dafs gewisse Unkosten
dadurch entstehen, so an Abgaben, Ldhnen, Unter-
haltung der Anlage und Transport des geschmolzenen
Materials, welche sich zusammen zu einer erheblichen
Ausgabe fir die Tonne fertigen Fabricats summiren.
Trotzdem ist aber die Anwendung mit grofsen Vor-
theilen verbunden. Denn, wenn ein gewd0hnliches
Mafs von Sorgfalt aufgewendet wird, um extreme
Zustdnde auszuschliefsen, d, h. Eisen, welches zu grau
oder zu weifs ist, wie dies bei der dortigen Ent-
nahme vorkommt, so konnen mit llochofenrobeiscn
sehr regelméfsige Resultate erzielt werden; wenn
aber in regelméfsigen Zwischenrdumen zu diesem
Hochofenroheisen ungeféhr gleiche Mengen Roheisens,
welches im Cupolofen aus vorsichtig gattirten Sorten
geschmolzen worden ist, zugefihrtwerden, so kann
ein Convertermetall von fast gleiclimafsiger Zu-
sammensetzung erhalten werden, weit gleicliméfsiger,
als wenn das Eisen direct vom Cupolofen genommen
wird, ferner erfolgt eine erhebliche Minderung des
Schwefelgehalts, vorausgesetzt, dals das Mangan im
Eisen des Mischers nicht unter 1% geht. Dann
kann auch mit einer stets benutzbaren Reserve von
Roheisen die Converterhalle in vortheilbafterem
Betriebe erhalten werden, als wenn sie vom Ctipol-
oder Hochofen abhéngig ist. Endlich kann durch
Anwendung der verschiedenen Methoden das Gewicht
jeder einzelnen Charge aus dem Mischer mit weit
grofserer Leichtigkeit und Genauigkeit festgestellt
werden, als dies bei directer Zufihrung vom Cupol-
oder Hochofen mdglich ist, und ist daher der Proceis
der Rickkohlung mit viel grofserer Zuverldssigkeit
durchfihrbar.

In der dann folgenden Besprechung hob D.Evans
hervor, dafs der erste Mischer von dem verstorbenen
Kapitdn Johns entworfen worden sei. Er bestatigte
im uUbrigen das gute Arbeiten der Mischer nach
seinen Erfahrungen in Eston. Auch ist nach seiner
Erfahrung nach Anwendung der Mischer eine grofsere
Dauer den Bdden, bis zu 30 %, zuzuschreiben.

J. Massenez bestatigt ebenfalls die Angaben
des Redners im allgemeinen. Auf dem Continent
seien 6 Mischer, darunter 5 fiir basischen Proeefs,

in Betrieb.
A. Carnegie fuhrt an, dafs sie die Absicht,
hatten, an Stelle eines Mischers voii 200 t einen

solchen von 000 t aufzustellen; derselbe soll in
Verbindung mit dem Hochofen stehen, von welchem
sie 500 t tdglicher Erzeugung erwarteten. Er erwahnt-
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hierbei, dafs man auf den Edgar Thomson-Hochdéfen
jetzt schon auf eine Tagcscrzeugung von 400 t an-
gclangt sei, wodurch die vom Vorsitzenden an-
gegebene wdchentliche Erzeugungsziffer auf 2870 t
gestiegen ist.

Hierauf ergénzte W. Richards die Mitthei-
lungen Uber die Nothwendigkeit der Anwendung
eines grofseren Misehgefufses auf den Carnegioschen
Werken noch durch einige zusétzliche Bemerkungen.
Im Herbst habe er auf den dortigen Werken ge-
sehen, dafs ein Ofen auf Spiegeleisen, ein zweiter
auf Ferromangan und sieben auf Héamatiteisen
gingen, welch letztere 17000 t wdochentlich hor-
steilten. Wenn seit jener Zeit noch gréfserc Hoch-
o0fen angelegt worden seien, so sei naturgeméfs der
Mischer, der damals schon zu Kklein gewesen sei,
nicht mehr ausreichend.*

Die Verhandlungen des zweiten Tages wurden
durch einen Vortrag Uber die

Wirkung des Arsens auf Stahl

von J. E. Stcad eingeleitet. Die gedruckte vor-
liegende Abhandlung enthdlt eine groiso Anzahl von
Versuchen und Proben mit Stahl, welche verschie-
denen Gehalt an Arsen hatten. Seine allgemeine
Schinfsfolgerung ging dahin, dafs ein Arsengehalt
von 0,1 bis 0,15 % keinen Eindufs auf Constructions-
material aus Flufseisen habe; erst bei 0,20 % zeige
sich eine gewisse Minderwertigkeit bei den Biege-
proben , wahrend bei gréfserem Gehalt an Arsen
die Wirkung sich entschieden dadurch geltend
mache, dafs die Festigkeit sich vermehre und die Deh-
nung sich verringere, wodurch letztere bei 4 % gleich
0 wirde. Bei der warmen Bearbeitung habe selbst
ein Gehalt von 4 % noch keinen Eindufs. Nach
langerer Besprechung der mitgetheilten Thatsachcn,
auf welche wir spater noch zurlickkommen werden,
folgte ein Vortrag Uber die

Erzgruben von Elba,

von dessen Wiedergabe wir absehen, weil wir
unsere Leser fir hinreichend informirt Gber diesen
Gegenstand halten, aufserdem die Bedeutung der
Gruben in Abnahme begriffen ist.

Eine Mittheilung von Sergius Kern (ber die
Fabrication von Staldgeschossen in Rufsland lassen
wir nachstehend in Uebersetzung folgen.

* Hierzu wird uns geschrieben: Die Stellung des
Druck wassereylinders zum Wenden des Mischers ober-
halb desselben hat allerdings den angegebenen Vorzug
im Falle eines unvorhergesehenen Ausdiefsens des
Roheisens, und es wiirde gegen dieselbe nichts zu er-
wéhnen sein, wenn die Einrichtung im tbrigen ebenso
zweckméfsig ware als die dltere, was aber insofern
nicht zutrifft, als nunmehr ein innerer, scheiben-
formiger Kolben mit Stange an die Stelle eines Tauch-
kolbens gesetzt worden ist. Die Ueberwachung und
Instandhaltung der Verpackung ist bekanntlich bei
erstcrem erheblich schwieriger, und da der hier vor-
gesehene Unglicksfall noch nie vorgekommen, sowie
auch nur hdchst selten zu erwarten ist, so darf hier
wohl der Grundsatz gelten, dafs man fir einen
solchen nicht auf Kosten der Einfachheit der sonstigen
Einrichtung bauen soll. Fir die Bewegung durch
Druckwasser ist der Tauchkolben mit seiner von
aufsen  zugénglichen Verpackung dem inneren
Scheibenkolben stets vorzuziehen, und hatte derselbe
auch hier in der hdheren Stellung des Cylinders, in
Verbindung mit einem Querhaupt und zwei Zug-
stangen, angebracht werden kdnnen. Da der Mischer
nicht selten weit entfernt vom Stahlwerk liegt, so
durfte eine, nur durch Dampf oder elektrisch be-
triebene, Wendevorrichtung in vielen Fdllen vor-
zuzichen sein. B. M D.
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Ucbcr die Erzeugung von Slahlgeschossen
in Rufsland.

Von Sergius Kern, St. Petersburg.

In Rufsland haben mehrere Werke die Her-
stellung von Staldgeschossen aufgenommen und
unter diesen sind die Werke von Poutiloff in
St. Petersburg, woselbst die Erzeugung im grofsen
erst seit dem Jahre 1S89 betrieben wird, die erfolg-
reichsten gewesen. Man richtete damals ein Tiegol-
guisstablwerk aufjenen "Werken ein, fertigte Tiegel
an und gois Blocke aus Chromstahl fur die *""-Ge-
schosse fur die russische Kriegsflotte. Das Ver-
fahren, das man hier annahm, war das in Frankreich
auf den Werken von Jacob Iloltzer in Unicitx,
Loire, Ubliche, und der verstorbene hervorragende
Hutteningenieur Antoine Rollet, mit dem die
freundschaftlichsten Beziehungen unterhalten wurden,
gab die nothigen Anleitungen.

Auf das Gicfsen der Blocke fur Geschosse hat
man sehr viel Sorgfalt zu verwenden, und solche,
welche in der Form steigen, sind zu verwerfen, da
das Metall dann nur geringe Mengen von Silicium
und Mangan enthélt. Das Metall von guten, ge-
sunden Blécken besitzt durchschnittlich 0,18 % Sili-
cium und 0.20 % Mangan. Phosphor und Schwefel
sollen zusammengenommen 0,03 % nicht Ubersteigen

und insbesondere der Schwefel soll nicht Uber
0,015 % betragen. Der Chromstahl ist schwer-
flissig, wenn er jedoch in einem Siemensschen

Gas-Tiegelofen hcrgcstellt wird, ist er heifs genug,
um noch etwa 10 Minuten lang flissig zu bleiben,
nachdem man den Tiegel aus dem Ofen genommen
hat. Die durchschnittliche Zusammensetzung der
Blocke, aus denen die Geschosse geschmiedet werden,
ist folgende:

Kohlenstoff............. 0,80 bis 1,25 %
Chrom ........... 2,20 %

Mangan .. 0,20 ,,
Silicium . 0,18 ,,
Schwefel......... 0,01 ,,
Phosphor . . . . . . 0,02 ,

Bei der Behandlung der frischgegossenen Bldcke
mufs man darauf achten,dieselben weder auf nassen
Boden zu werfen, noch soll mansic an einem Ort
aufstellen, wo sie von Wind, Regen oder Schnee
abgekiihlt werden konnen, da unter diesen Um-
standen eine Neigung zum Rissigwerden vorhanden
ist. Am besten ist es, die heiisen Bldocke in Asche
einzugraben. Zum Schmieden der Blocke soll das
Metall nicht Gber 1000° C. erhitzt werden, und die-
selbe Temperatur gilt als Maximum wahrend des
Ausgliihens der Geschosse vor dem Abdrehen und

Bohren derselben. Danach w-erden sie gehdrtet.
Im Jahre 1890 wurde mit der Herstellung der
12"-Geschosse fur die Marine begonnen. Versuchs-

stiiecke von 16 mm im Durchmesser und 100 mm
Lange, dem ausgegluhten Block entnommen, ergaben:

Probe Elasticitéts- Festigkeit Dehnung
NT. grenze in %
kg/gmm kg gqmm
1 49,1 93,1 7,2
2 54,1 95,4 8,1
3 415 &S1 7.3
4 40,3 85.G 8,0
5 45,3 95,5 6,5

Von 100 Stick 12"-Geschossen wurden drei von
dem Regierungsvertreter ausgewéahlt und damit gute
Resultate erlangt. Zwei von diesen Geschossen
wurden auf dem Scbiel'splatz von Ochta gegen eine
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16"- Verbundpanzerplatte abgefeuert, die auf den
Werken von Kolpino nach dem Cammellschen Ver-
fahren hergestellt worden war. Die benutzte Kanone
war von den Obouchof-Stahlwerken, Beide Werke
sind Eigenthum der Regierung und liegen einige
Meilen von St. Petersburg entfernt. Beide Geschosse
gingen durch die Platte, das erste wurde 2135 m
und das zweite 1001 m hinter ihr gefunden. Sie
zeigten keine Sprige und waren auch in ihren Ab-
messungen nur sehr unbedeutend verdndert.
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Anhangsweise ist eine Ubersichtliche Zusammen-
stellung der Ergebnisse wiedergegeben, die man mit
Geschossen von verschiedenen Grofsen, welche bis
jetzt fur die Marine und das Landheer hergestellt
wurden, erlangt hat. Die Geschosse waren, nachdem
sie die Platten durchdrungen hatten, alle ganz ge-
blieben; die Resultate sind sehr befriedigend, wenn
man bericksichtigt, dais mit der Geschoisfabrjcation
auf den PoutilofF-Werken erst vor sechs Jahren
begonnen wurde.

Geschofs Anfangs-  Auflreff- Panzerplatte
Ladung A .
ic it des der geschwin- gesetnvin- B K
Gowic i o e
Durch- Lénge leoren vollen Kimono digkeit digkeit Fliche Dicke emerkungen
messer Gescl osses Meter Meter
mm mm kg kg in der Sec. inderSec. m min
343 1110 5746 5897 1802 4575 4514 15X 15 457 | DUreh(rng eine Cainmell-Verbund-
305 808 3255 3317 1229 5694 5691 15X 18 406 (OUTCNEing el yeroundplatte von
279 952 3329 3439 975 5185 5108 15X 15 470 (CUrenfiang eine Cammell-Verbund:
279 952 3329 3139 537 3691 3645 15X 15 394 (Machte ein Loch in eine Eiseifplatlc
fD hd i Verbundplatt
228 783 1826 1884 737 5860 5810 12X 12 381 i owerken e Yo
152 404 398 415 239 6384 6361 12X 12 254 (DUICNGIANG el verbundplate von
urchdrang eine geschmiedete und
152 404 39,8 41,5 21,7 596,6 585,0 1]2 X 112 254 gowalzte Nickelstahlplattc von

Da die angekindigten Abhandlungen von Howe
und Keep nicht rechtzeitig fertig geworden waren,
so war damit die Liste der Vortrdge erschopft.

South African Association of Engineers
and Architects.

In einer am 27. Mérz stattgehabten Sitzung in
Johannesburg hielt E. P. Rathbone einen Vortrag

Uber die Ventilation und Ausbeutung von Tief-
hauten am W hitwatcrsrand.

Der Vortragende nimmt an, indem er sich auf
die Gutachten von angesehenen Persdnlichkeiten
stutzt, dafs in absehbarer Zeit die oberen gold-
fuhrenden Schichten erschdépft sind und man als-
dann gezwungen sein wird, in grofsen Tiefen vor-
zudringen und mau Schachte von 2000 bis 6000 Fufs
niederstofsen misse, ehe man an die Goldausbeute
kdame. Selbstredend miifs dann fir ausgiebige Ven-
tilation gesorgt werden und ist es sowohl fur diese,
wie fur die Sicherheit der Bergarbeiter erforderlich,
dafs jede Bergwerksanlage zwei Schéchte erhélt.
Vortragender nimmt ferner an, dafs solche Schéchte
mit den ndthigen Ausrustungen zwischen 30 und 60 £
auf den laufenden Fufs kosten werden und dafs da-
her fur eine Schachtanlage von 3000 Fufs Tiefe
5 bis 6 Millionen Mark fur die zwei Schéchte aus-
zulegen sind. Er discutirt hierbei die Frage der
Warme, ohne sich bestimmt dahin auszusprechen,
dafs die Temperatur unten alsdann unbedingt hoch
sein misse, und bespricht hierauf die Mittel zur Ven-
tilation und Luftkihlung fur solche Teufen. Zu
dem Zweck schlagt er vor, durch Eiskihlapparate
die in die Schéachte einstromende Luft abzukiihlen.

den Obouchoffwerken.

{

Die V. internationale Conferenz
zur Vereinbarung einheitlicher Prifungsmethoden
von Bau* und Constructionsmaterialien *

findet am 9., 10. und 11. September in Zirich statt.

Aus dem reichhaltigen Programm entnehmen
wir, dafs am ersten Tage eine Geddachtnifsfeier
zur Ehrung J. Bause hinge rs, des verstorbenen
Grinders der Vereinigung, stattfindet, an welche sich
dann die Gedéachtnifsrede auf Prof. Dr. Béhme,
den Griunder der Konigl. Preufsischcn Baumaterial-
prifungsstation, anschliefst.

Von don Vortrdgen haben besonders die folgen-
den fur uns Interesse:

Piofessor Steiner- Prag: ,Ueber die Ergebnisse
der bisherigen Untersuchungen des Verhaltens
des Flufseisens bei niedrigen Temperaturen.”

Ober-Ingenieur Eckermann- Hamburg : ,,Ueber
die Ergebnisse der bisherigen Untersuchungen
der Frage der Unzuverldssigkeits-Erscheinungen
des Flufseisens.*

Geheimrath Professor Dr. Wedding-Berlin:
,Ueber die Ergebnisse der bisherigen Be-
strebungen der Vereinheitlichung der cliemisch-
analytischen Untersuchungs - Methoden des
Eisens.*  Zweiter Berichterstatter hierzu ist
1L v. Jiiptn er-Neuberg, Chef-Chemiker der
Oesterr. Alpinen Montangescllschaft.

Die Nachmittage und der 12. September sind
Ausfligen in die benachbarten Partieen der Schweiz

gewidmet.
Die Zahl der zu ldésenden Aufgaben ist, wie
das folgende Verzeichnifs zeigt, in der Metall-

abtheilung eine ganz erhebliche und wdare nur zu
winschen, dafs die Mihe, welche sich der Vorstand,
Professor L.v. Tetmajer in Zirich, um das Zu-
standekommen der Conferenz gegeben hat, durch
recht rege Betheiligung belohnt wirde.

*Vergl. ,,Stahl und Eisen® 1S91, Nr. 13, S. 602.
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Aufgaben:

W irdigung des Prufungsverfahrens des schmiedbaren
Eisensanverletzten Stiicken, eventuell: Bearbeitung
von Vorschldagen zur Vereinheitlichung dieses
Prifungsverfahrens.

Ausfuhrung von Vcrgleichsproben und Angaben der
zweckmaéfsigsten und einfachsten Messungsraethoden
und Ausdrucksformen der Biegsamkeit metallischer
Stabe.

W rdigungder Beizbrichigkeit. MethodezurPrifung
der Beizbrichigkeit metallischer Dréhte.

W rdigung des Prufungsvcrfahrens des Kleingefiiges
der Metalle. Erdrterung der Mdoglichkeit eines
einheitlichen Priufungsverfahrens. Vorschlage.

Untersuchung des Verhaltens des schmiedbaren Eisens
bei abnorm niedriger Temperatur.

Methoden der Untersuchung von Schweifsungen und
der Schwecifsbarkeit.

Wirdigung der Stauohprobc und Aufstellung von
Vorschriften fir ihre Ausfihrung.

Aufsuchung von Mitteln und Wegen, um das oft
ganz anormale Verhalten von Flufseisen begrinden
zu kdnnen, welches sich oft genug durch uner-
warteten Bruch zeigt, trotzdem die von den Enden
der Bruchstiicke entnommenen Materialproben ganz
normales Verhalten bei der Qualitatsprifung er-
gaben. Es sollen Verwaltungen, Behdrden, Ma-
schinenfabriken u. s. w. gebeten werden, in
vorkommenden Fé&llen derartige Materialien zur
Verfligung zu stellen, damit unter eingehender
Prifung auch die chemische Zusammensetzung
derselben bertcksichtigt werden kodnne.

Sammlung von mdglichst viel Material zur Auf-
stellung von Normen fir Stickproben mit Berlick-
sichtigung von Achsen, Bandagen, Waggonfedern,
gufseisernen und schmiedeisernen Rdhren, sowie
einzelner Tlieilc von Bauconstructionen in Stahl
und Eisen.

Verband deutscher Elektrotechniker.

Die Bildung des bereits lange in Vorbereitung
gewesenen Syndicats von Firmen des ,Verbandes
deutscher Elektrotechniker* zu dem Zweck, die
Berliner Gewerbeausstcllung 1896 mit Elektricitat zu
versehen, hat sich nunmehr vollzogen.* Das Vorgehen
ist ein Act der Nothwchr der betlieiligten Firmen,
der durch die Erfahrungen bei friheren Ausstellungen,

* ,Elektrotechnische Zeitschrift”, Seite 210, 287.

liefernde und Heinere Mittheilungen.
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fur welche infolge des scharfen Wettbewerbs schlicfs-
licli das gesaminte gebrauchte elektrische Licht und
die Kraftubertragung umsonst geliefert wurden,
liervorgerufen worden ist. Der Grundsatz der Be-
theiligung am Syndicat ist von der Absicht geleitet,
gegen Erstattung der Selbstkosten die elektrischen
Einrichtungen leihweise zu liefern und den Betrieb
zu fihren. Das bei der Berliner Ausstellung erzielte
greifbare Ergebnifs ist, dafs fir gewisse Theile der
Ausstellung, deren Lichtbedarf jetzt schon fest-
gestellt werden konnte, eine Entlohnung auf 120000.#
festgesetzt ist; fur den grofseren Theil der Aus-
stellung schweben die Verhandlungen noch, da die
nothigen Angaben noch fehlen.

Das Vorgehen der Elektricititsfirmen mufs als
ein durchaus berechtigtes anerkannt werden und ist
der Verband daher zu seinem Erfolg zu beglick-
winschen. —

Der Verband halt seine Hauptversammlung in
Minchen in den Tagen vom 4. bis 7. Juli ab.

Deutsche Elektrochemische Gesellschaft.

Die Hauptversammlung dieses etwa 400 Mit-
glieder zdhlenden Vereins findet vom 6. bis 8. Juni
in Frankfurt a. M. statt. Aus den Vortrdgen heben
wir hervor:

Ueber den Ort der elektromotorischen Kraft von

Professor Ostwa 1d;

Ueber Calciumcarbid mit Versuchen

Borcliers.

von Dr.

Deutsche Gesellschaft fur angewandte
Chemie.

Die Gesellschaft, welche wunter der thdtigen
Leitung von Rieb. Curtius in Duisburg einen
gewaltigen Aufschwung genommen hat, hdlt in der
Zeit vom 9. bis 12. Juni in Frankfurt a. M. ihre dies-
jdhrige Hauptversammlung ab. Auf der Tages-
ordnung stehen Vortradge von Geheimrath Fresenius,
Dr. Hofmanu, Dr.Kulisch, sowie E. Franck
Gber Frankfurt am Main und seine Industrie, und
Dr. Fischer {ber die chemische Industrie am Ende
des 19. Jahrhunderts.

Im Anschlufs hieran finden Besuche von in-
dustriellen und zu wissenschaftlichen Zwecken be-
stimmten Anlagen statt.

Referate und kleinere Mittkeilungen.

Ausfuhr yven llilbaoer Eisenerz.

Die Ausfuhr von Eisenerz hat in der ersten
Halfte des Jahres 1894 einen grofsen Aufschwung
genommen, und ist das Gesammtergebnifs, obgleich
gegen Ende desJahres eine empfindliche Verminderung
der Verschiffungen eintrat, doch ein gutes gewesen,
so dafs nur das Jahr 1890 bis jetzt eine noch hdhere
Ausfuhrzahl aufweist.

Die Ertragnisse aus dieser Ausfuhr sind allerdings
infolge des Sinkens der Cur=e fir die Grubenbesitzer
weniger befriedigend gewesen, als die des Vorjahres.

Aber auch die Zunahme der Forderung der
mindestens ebenbirtigen mittellandischen Erze, sowie
ferner die gesteigerte Production der neu erschlossenen
Gruben in der Provinz Santander und endlich die in

dem letzten Jahre in gréfserem Umfange aufgenommene
Ausbeutung der Gellivara-Gruben erdffnet dem hiesigen
Erzhandel keine grofse Zukunft.

Die seit etwa zwei Jahren aufgenommenen Ver-
suche, den hier noch in grofsen Mengen lagernden
Spatheisenstein durch Ro&sten zu verwertlien,* haben
bis jetzt ein glnstiges Resultat ergeben und sind zur
Zeit bereits 11 Rostéfen im Betrieb. Das Ausbringen
eines Ofens betrdgt in 24 Stunden zwischen 60 und 70 t
bei einem Kohlenverbraucli von 0,65 bis | % im Ver-
haltnifs zum gerdsteten Eisenstein. Auf Grund der in
den letzten Jahren gemachten Erfahrungen ist es
gelungen, Oefen herzustellen, in welchen der Schwefel-

* Vergl. .Stahl und Eisen“ 1894, Nr. 24, S.T145.
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gehalt der Erze auf ein solches Minimum verringert
wird, dafs derselbe bei der Verhittung der Erze eine
nachtheilige Wirkung nicht mehr ausubt. Da ferner
da® gerdstete Erz einen Eisengehalt von durchschnitt-
lich 5S bis 60 % erreicht und in der Regel nur mit
einem geringen Feuchtigkeitsgehalt am Verbraushsort
anlangt, so ist dasselbe rasch beliebt geworden, und
liegt heute schon eine grofse Nachfrage nach dem-
selben vor.

Die Ausfuhr von EisensLein aus Bilbao

Referate und kleinere Mittheilungen.

1. Juni 1895.

Soweit der gerdstete Spalheisenstein nicht zum
Mischen und Aufbessern armerer Rubioerze Verwendung
fand, wurde er mit 10 bis 11 Pesetas fir eine Tonne
ah Bilbao verkauft. Die Preise fir Campanil- und
Rubioerze standen zu Anfang des Berichtsjahres auf
8 sh 6 d beziehungsweise 7 sh 3 d, gingen aber in
der zweiten Haélfte des Jahres auf 8 sh beziehungs-
weise 7 sh ah Bilbao zuriick. Geringere Sorten von
Rubio schwankten zwischen 5 sh 9 d und 6 sh 3 d.

in den letzten finf Jahren betrug:

- 1890 1891 1892 1893 1894
nach : Tonnen:

GroRbritannien .. 3040562 2 245613 2651 313 2999 907 3072430
den Niederlanden 647 980 631 765 766 302 568 739 701 951
Frankreich 388 516 342 163 390 319 329817 329 107
Belgien 106 525 66 316 75 249 108 039 83 485
Deutschland ..., — — 1197 — —
den Vereinigten Staaten von Amerika 89 335 30 607 34 164 10 463 563
Ttalien 121 — — — —

Zusammen 4273039 3 316464 3918544 4016 965 4 187536

Der Anlheil, welchen Deutschland an den nach St. Petersburg eingefiihrt werden soll.  Auf der

den niederldndischen wund belgischen Héfen ver-
schifften Erzmengen hat, kann auf rund 660000 | ge-
schéatzt werden.

Die Roheisenausfuhr hat wieder einen
kleinen Aufschwung genommen; doch waren die Preise
so gedruckt, dafs der Nutzen fur die Werke nur ein
verschwindend kleiner war. Die Verschiffungen nach
Grofsbrilannien haben infolge des raschen Rickgangs
des Wechselcurses sogar effectiven Verlust gehabt.
Zur Erzielung besserer Preise fir Roheisen haben
die drei hiesigen Hafenwerke vor kurzem ein Syndieat
gebildet; dasselbe tritt jedoch nur in Wirksamkeit
fur die Verkdufe in Spanien selbst, und nicht auch
fir solche nach dem Auslande.

Von den bestehenden zehn Hochdfen waren im
Jahre 1894 nur sieben im Betrieb, welche eine Er-
zeugung von etwa 175000 t gehabt haben.

Hiervon wurden ausgefiuhrt:

) 1890 1891 1892 1893 1894
nach: lonnen

Deutschland 11030 11705 7481 7156 8943
Italien 29991 29587 16571 14650 19908
Frankreich 5318 15557 16593 6983 6299
Belgien . . . . 85 9004 10 980 1729
den Niederlanden 8981 16112 7629 1192 3133
Grofsbritannien . 18949 14084 13753 1005 6435

Zusammen einschl.
nach  anderen
Landern , 75318 96109 62137 31966 46472

Von den im Jahre 1894 direct nach Deutschland
verladenen S943 t sind nur etwa 8000 t fur Deutsch-
land selbst bestimmt gewesen, wdahrend der Rest Uber
Hamburg nach Oestereich-Ungarn ging. Die nach
den Niederlanden abgeladenen 3133t sind sammllich
nach Deutschland gegangen.

Mit dem im Mai von Deutschland angeordneten
Zollzuschlag von 5 JC a. d. Tonne Roheisen haben
die Lieferungen dorthin vollstdndig aufgehort.

(,Deutsches Handelsarchiv“ 1S95, S. 189.

Mittlieilungcn aus der russischen Eisenindustrie.

Am 24. Februar d. J. waren 25 Jahre seit Er-
bauung des ersten Martinofens in Rufsland verlaufen;
gegenwartig sind deren etwa 100 vorhanden. Der
»,Gorn. list.“ herichtet, dafs die Kleinbessemerei nach
dein Verfahren von Walrand-Legdnisel (Paris), nach
welchem kleine Chargen von Roheisen in entsprechend
kleinen Convertern verarbeitet werden, demnéchst in

Baltischen Schiffswerft und den Werken der Franco-
Russisehen Gesellschaft sind die Apparate nebst
erforderlichem Zubehor bereits in der Ausfihrung
begriffen, und auch die Obuchowsche Gufsslahlfahrik
geht mit der Absicht um, dieses Verfahren wéhrend
des nachsten Sommers zur Herstellung von Facon-
Gufsstahl-Stiicken bei sich einzufihren.

Eine Gesellschaft russischer und franzosischer
Unternehmer, mit einem Kapitale von 20 Millionen
Rubel, beabsichtigt im Pawlodarsehen Kreise ein
Huttenwerk mit sechs Hochéfen anzulegen. Im Gou-
vernement Olonez wurde eine ,Actiengesellschaft der
Montanfabriken im Gebiete Olonez* gegrindet; das
Finanzministerium steht derselben wohlwollend gegen-
Uber und ergreift alle von ihm abhé&ngigen Mafsregeln
zu ihren Gunsten.

In der N&he von Kutais (Transkaukasien) sind
reiche Eisenerzablagerungen gefunden worden; die
Erze sollen denen von Bilbao gleichkommen. Die
Bedingungen fir die Ausbeulung und fir den Export
werden als sehr glnstig bezeichnet.

An Manganerzen wurden 1893 in Rufsland
12109 974 Pud gegen 1514 322 Pud im Jahre vorher
gefdrdert. Dr. Leo.

Ungarns Bergwerks- und Hittenerzeugung
im Jahre 1S93.

Productionsmcnge Worth in Gulden

1892 | 1893 1892 | 1893
Gold......cceene. kg 2246 2499 3134437 4095881
Sloer . . . ., 18423 23974 1658143 2161314
Kupfer . Metorcentrer 3171 3433 165215 174772
Be . . . .. 23352 25135 412558 348591
Braunkohle , 27413912 28778989 8085417 9394759
Steinkohle , 10522137 9827982 5174772 5161936
Brikett . . , 348820 341890 232663 269751

21293 31885 18951 29337

2967519 3070625 10706024 10888426

127417 160013 984928 1144429

Ins Auslad eipor-
tites Hsererz , 2747314 3141331 739831 806625
Die Steigerung der Roheisenerzeugung gegeniiber
dem Vorjahre betrdgt 4,3 %. Die Hauptmengen

lieferten folgende Firmen:
Rimamurdny-Salgolarjan........ennne 76 890 t
Priv. dsterr.-ung. Staatseisenbahn-Gesellschaft 70 052 t
Vajda-Hunyadi (&rarisch)....inicnnnne 44 657 t
Graf ANAraSSY e
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Aerarische Eisenwerke in der
inannschaft Szepes 1g 16
Kronstéddter Bergbau-und Hittenverein Puszta-

Berghaupt-
15 167 t

KaTaN s t
Stadt Dobsina ... t
Séarkany & Go. ,,Concordia“ t
Heinzeimann in Gbisnovizi e t
Krompach-hernad.........cnnnninnin, t
Herzog Coburg in Straczena. 5876 t
TOPUSKO et 5582 t

Die Gesammt-Arbeiterzahl betrug im Jahre 1893
57132, und zwar 49 944 Manner, 1528 Weiber und
5660 Kinder. (Oesterr. Z. f. B. u. 11. 1895, S. 142.)

Roheisen zu 5 Dollar f. d. Tonne.

Im Suden der Ver. Staaten scheint man sich in
Bezug auf Billigkeit in der Erzeugung des Roheisens
noch weiter unterbieten zu wollen. Die Le Follette
Goal and Iron Co. besitzt in Ost-Tennessee angeblich
20000 ha Kohlenfeld, auf welchem 15 bis 20 Fl6tze
in horizontaler Schichtung vorhanden sind und 2800
Dis 3200 ha Lager von Erz mit 45 bis 59 % Eisen.
Kokskohlen und Eisenerz soll nur 0,8 km auseinander
liegen, dazwischen soll Kalkstein in unbegrenzter
Menge Vorkommen und alle 3 Fundstatten so gelegen

Bttche

M. Werner, Reg.-Ratli im Reichsamt des Innern,
Die Sonntagsruhe in Industrie und Handwerk.
3. Auflage. Berlin 1895, Carl Heymann.
Geb. 1,60 tJé.

Die jahrelange Beschéftigung mit den Vorarbeiten
fur die Durchfihrung der ,industriellen Sonntags-
ruhe® hat dem Verfasser ein sacligemafses Eindringen
in die schwierige gesetzliche Materie ermdglicht. Der
praktischen Durchfiihrung der in das wirthschaftliche
Leben scharf eingreifenden Bestimmungen Uber die
Sonntagsruhe werden sich, wie dpr Verfasser selbst
zugiebt, auch beim besten Willen auf allen Seiten
unzahlige Schwierigkeiten entgegenstellen. Das vor-
liegende Buch erscheint deshalb zur richtigen Zeit
und ist in seiner Uebersichtlichkeit in hohem Grade
geeignet, Klarheit Uber die vielfach verwickelten Fragen
zu verbreiten. Interessant ist Ubrigens der in der
Einleitung gebrachte Nachweis, wie gering die Zahl
der Industriezweige, fiir welche Ausnahmen bewilligt
sind, gegeniber denjenigen Gewerben ist, fir welche
von der Zulassung von Ausnahmen abgesehen wurde.
Von den 78 berlcksichtigten Industriezweigen gehort
zudem die Haélfte der chemischen Industrie an, in
welcher insgesammt weniger Arbeiter beschéaftigt
werden, als in einzelnen der Ubrigen init Ausnahmen
ausgestatteten Industriezweige. Wenn man auf der
einen Seite von den jugendlichen Arbeitern, welche
an Sonn- und Festtagen U(berhaupt nicht beschaftigt
werden dirfen, und andererseits von den einzelnen
Saisoninduslrieen absieht, fiir welche der Bundesrath
in &ufserst engen Grenzen Sonntagsarbeit zugelassen
bat, so gehdren unter Zugrundelegung des vorhandenen
statistischen Materials noch nicht 10 % sammtlicher
in productiven Gewerben beschéftigten Arbeiter den-
jenigen Industrieen an, fir welche der Bundesrath
Ausnahmen bewilligt hat. Es kommt hinzu, dafs diese
Ausnahmen sich bei zahlreichen Industriezweigen nur
auf einige Monate im Jahre, bei einzelnen sogar
nur auf einige Woehen erstrecken, dafs in der Regel
keineswegs der gesaminte Betrieb, vielfach sogar nur

Bilchersehau.
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sein, dafs die Materialien nur vermdge der Schwer-
kraft zu den Hochdfen gelangen. Man will daher
dort das Roheisen zu 5 $ oder 21 JL f d. ton her-
steilen. Friher hat man im Birminghamer District
die niedrigsten Selbstkosten auf 6 bis G'/a $ angegeben;*
die Richtigkeit obiger neuesten Angaben wird auch
in unserer Quelle, dem ,,American manufacturer®, be-
zweifelt.

Frngekastcn.

1. Lassen sich Sé&geblatter, Sensen, Sicheln, Stahl-
bleche u. s. w. in Oel ebensogut hdrten, wie im
geschmolzenen Urischlitt? oder macht sich bei An-
wendung dieser beiden Héartemittel beim fertigen
Product ein Qualitatsunterschied bemerkbar, und
welcher?

2. Wenn nicht, wirde, sich hierzu mineralisches
oder vegetabilisches Oel besser empfehlen, und kann
Jemand ein zu derlei Zwecken bereits erprobtes Oel,
sowie dessen Bezugsquelle namhaft machen?

Antworten nimmt zur Weiterbeférderung entgegen:

Die Redaction.

* Vergi. ,Stahl und Eisen*“ 1894, Seite 511.

rsckau.

gelegentliche Arbeiten freigegeben sind, dafs endlich
in zahlreichen Fé&llen nur fir einen Theii des Sonntags,
manchmal nur fur wenige Stunden die Beschaftigung
von Arbeitern gestattet ist. Auch die Ausnahmen,
welche die Verwaltungsbehoérden auf Grund der 88 105e
und 105f der Gewerbeordnung zu bewilligen in der
Lage sind, werden sich nach den in den Ausfihrungs-
anweisungen der einzelnen Bundesregierungen auf-
gestellten Grundsatzen in engen Grenzen bewegen.
Ub sich das Alks freilich auf die Dauer mit den Be-
dirfnissen unseres wirthschaftlictien Lebens, nament-
lich aber mit den Interessen der Arbeiter vereinigen
lassen wird, ist eine andere Frage. Wir glauben, die
Antwort auf dieselbe wird schon nach Kkurzer Zeit
verneinend lauten. Dr. W. Beumer.

Generaldirector Haarmann-Osnabriick, Schlag-

wdrter unserer Zeit. Vortrag, gehalten im
Kohlenelub zu Essen a. d. Ruhr. G. D. Baedeker.
1895. 60 ¢cj.

Der in den Kreisen des ,Vereins deutscher Eisen-
hittenleute* auf dem Gebiete des Vortrags bestens
bekannte Verfasser zieht hier mit Geist und Humor
gegen die Schlagwditer unserer Zeit zu Felde, welche,
wie das Wort von der ,guten alten Zeit“, von der
»socialen Frage“, der ,kapitalistischen Productions-
weise“, der ,Ausbeutung der Arbeiter”, der ,Ver-
briderung der Menschheit* u. a. m., viele Kopfe
verwirren und in unseren ohnehin schwierigen Zeit-
verhditnissen nicht wenig Unheil anrichten. Sein
Urtheil in der Arbeiterfrage ist um so werthvoller, als
er das mitunter harte Loos des Arbeiters aus eigener
handgreiflicher Wissenschaft kennt. Wir empfehlen
deshalb das Schriftchen in erster Linie den Katheder-
socialisten, die das Gleiche von sich nicht sagen
kénnen und vielfach kaum mit einem Arbeiter ge-
sprochen haben, geschweige denn die Betriebe und
Existenzbedingungen unserer Industrie kennen, zu
fleifsigem Studium. Wir flirchten aber, der Verfasser
wird ihnen zu ,praktisch” sein.  Dr. W. Beumer.
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Vereins-Nachrichten.

1 Juni 1895.

Yereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

Protokoll Gber die Yorstandssitzimg vom 27. Mai 1895
zu Diusseldorf im Restaurant Thilrnagel.

Die Herren Mitglieder des Vorstandes waren durch
Rundschreiben vom 11. Mai d. J. eingeladen. Dio
Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Geschéftliche Mittheilungen.

2. Zoll auf Schiffhaumalerialien und
Referent: Der Geschéftsffibrer.

3. Ausfihrungsbestimmiingen zu dem Gesetz, he-
trefferd die Sonntagsruhe in gewerblichen Be-
trieben.

Anwesend waren die HH.: Servaes (Vorsitzender),
C, Lueg, Jencke, Baare, Kamp, Brauns,
E. van der Zypen, Weyland,
schéftsfuhrer), und Schrodter (als Gast).

Entschuldigt die HH-: Boecking, Bueck, E. Goecke,
Klupfel, Kreutz, H. Lueg, Wiethaus.

Vor Eintritt in die Tagesordnung widmete der
Vorsitzende dem Andenken des verstorbenen Vorstands-
mitglieds Hrn. Rudolph Poensgen einen warmen
Nachruf, in welchem er der Verdienste des Verewigten
um die ,Nordwestliche Gruppe“ und seiner treuen
Mitarbeiterschaft an den gemeinsamen Bestrebungen
gedenkt. Der Vorstand erhebt sich zu Ehren des
Verewigten von seinen Sitzen.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung macht der Ge-
schéltsfihrer Mittheilungen (ber den neuen Gesetz-
entwurf, betreffend den unlauteren Wett-
bewerb. Es wird beschlossen, diesen Gesetzentwurf
der gemeinsamen, seitens des ,Wirtschaftlichen
Vereins®“ und der ,,Nordwestlichen Gruppe“ gebildeten
Commission zur Vorberathung zu Uberweisen.

Ketten.

Diese Commission besteht aus den HH.: Geheim-
rath Dr. Jansen, Director A Servaes, Geheim-
ralli Jencke, Moritz Boker, Franz Cloulh,
Dr. F. Goecke, Tbh. Guilleaume, Assessor

Klupfel, Geheimrath Scheidt und Dr. Beniner.

Das Schreiben einer Firma, welche anfragt, ob
nicht Schritte zu [liun seien, um die seitens der
Italienischen Regierung vorgenummene Erméafsigung
des Einfuhrzolls auf Bldocke riuckgéngig zu
machen, da durch dieselbe die Interessen der deutschen
W aizdrahtfabrication geschadigt wirden, soll ablehnend
beantwortet werden, da jeder Staat das Recht habe,
seine Zoélle so weit zu erméfsigen, als er will.

Ferner macht der Geschéftsfuhrer auf eine
wichtige, ihm seitens des Oberschlesischen Berg- und
Huttenmdannischen Vereins zugegangenen Schrift des
Herrn Professor Dr. Bernard Borggreve aufmerksam,
welche betitelt ist: ,Waldschdaden im Ober-
schlesischen Industriebezirk nach ihrer Ent-
stehung durch Hiuttenrauch, Insectenfrafs u. s. w.
Eine Rechtfertigung der Industrie gegen folgenschwere
falsche Anschuldigungen.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung weist der Referent
auf die grofse Bedeutung eines Zolls auf die zum
Bau von See- und Flufsscliiffen aller Art
dienenden, nach dem Zolltarif von 1879 =zollfrei in
Deutschland eingehenden Stahlerzeugnisse hin.
Die Zollfreilieit habe zur Wirkung gehabt, dafs im
Jahr 1893 etwa 30 bis 40 Millionen Kilogramm Bleche,
Winkel u. s. w. von deutschen Verbrauchern englischen
Werken in Auftrag gegeben wurden, und im December
v. J. allein fur die funf neuen Schiffe der Hamburgisch-
Sudamerikanischen Dampfschiffahrtsgesellschaft, welche

Be umer (Ge-

auf Hamburger Werften erbaut wurden, 8 Millionen
Kilogramm Stahlerzeugnisse den deutschen Werken
zu Gunsten Englands entgingen. Nun sieben freilich
der Aufhebung dieser Zollfreiheit nicht geringe Hinder-
nisse in internationalen Vertrdgen entgegen, welche der
Referent in eingehender Weise darlegt. Minder schwierig
scheint ihm die Frage nach der Einfuhrung eines Zolls
auf Ketten und Drahtseile zu liegen, die, soweit sie zur
Kettenschleppscliiffahrt und zurTauerei verwendet wer-
den, ebenfalls zollfrei eingelien, wéhrend der Zoll auf die
gleichen nicht zur Tauerei verwendeten Fabricate 3 JI
fur 100 Kilogramm betrégt. Infolge der Zollfreiheil wird
dieses Material in grofsem Umfang eingefihrt.

Nach eingehender Erdrterung wird beschlossen,
einen Antrag zur weiteren Prufung dieser Frage an
den Hauptverein zu richten.

Die Verhandlungen zu Punkt 3 der Tagesordnung,
betr. die Sonntagsruhe, sind vertraulicher Natur. Am
Schlufs derselben wird eine aus den HH.Generaldirector
Brauns, Generaldireclor Kain p, Director Span-
nagel, Director Malz, Ingenieur Schrdédter und
Dr. Beumer bestehende Commission gebildet, welche
die Angelegenheit weiter verfolgen soll.

Daraufhin wird die Versammlung durch den Vor-
sitzenden um 2'/z Uhr Nachmittags geschlossen.

gez. A. Servaes, gez. W. Beumer,
Vorsitzender. Geschaftsfihrer.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Dieckmann, Gust.,, vorm. Oberingenieur bei
Krupp, Berlin SW., Zimmerstrafse 87.

Freudenberg, Franz, Beauftragter der Rhein.-Westf.
Hitten- und Walzwerks-Berufsgenossenschaft, Essen
a. d. Ruhr, Kaiserstrafse 47.

Goedicke, Eduard, Director der Triester Metallwerks-
Actiengesellscbaft, Triest.

Kracht, C. J., Betriebschef des Stahlwerks des Rather
Melallwerks, Dusseldorf-Derendorf, Humboldtstr. 82.

Lossen, Sulpitz, Ingenieur, Theilhaber der Firma
Késtner & Lossen, Minchen, Kinkenstrafse 2.

Mak, J. C., Ingenieur, Duisburg, Kdénigstrafse 90.

Sagramoso, ¢/., Ingenieur, Genua, Galleria Mazzini Nr. 3.

von Scheuchenstuel, A., Ingenieur, Witkowitz (Méhren).

Seelho/f, Director, z. Z. Haus Schwarz, Davos (Schweiz).

Thiry, Jos., Hochofeningenieur der Halberger-Hilte,
Brebach a. d. Saar.

Wernicke, Ingenieur, Loburg, Reg.-Bez. Magdeburg.

Zix, Conrad, Station Jurjewka, Ekaterineneisenbahn,
Wassiljewka, Ilufsland.

Neue Mitglieder:

Eckert, Paul, Bergwerksdirector, Michalkowilz bei
Laurahilte (O.-Sehl.).

Sanner, llago, Generaldirector, Kattowitz (O.-Schl.).

Servaes, Hugo, in Firma Funke, Borbet & Cie,
Witten a. d. Ruhr.

Voelckecr, Dr., Handelskammersecrelar, Oppeln.

Verstorben:

Brockhoff', F., Ingenieur, Mulheim a. d. Ruhr.

Huth, Hermann, Fabrikbesitzer, Gevelsbherg.

Ldrmann, Ernst, Ingenieur, Wiesbaden.

Fried.

Eisenhiitte Oberschlesien,

Vorlaufige Anzeige.
Die ndchste Hauptversammlung wird voraussichtlich
Ende September slattinden.
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