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14. Jahrgang.

Der Kampf um Giefscreirolieisen-Absatz in Chicago.

is etwa zu Beginn des vorigen Jahres

wurde der nicht unbedeutende Roh-

eisenbedarf der Eisengiefsereien von

Chicago und Nachbarschaft haupt-
sachlich durch die Sudstaaten gedeckt. Die Hoch-
6fen im Staat Illinois, insbesondere die stattliche
Reihe der grofsen Oefen der South Chicago Sleel-
works, welche die deutschen Eisenhiltenleute im
October 1890 besichtigten, waren bis dahin
wesentlich beschéaftigt, um die anhaltende gute
Nachfrage nach Bessemerroheisen zur Darstellung
von Schienen und anderer Stahlfabricate zu
decken, die dortige Giefsereiroheisen-Erzeugung
war gering und der Absatz von Roheisen aus
den Sidstaaten fir Giefsereizvvecke in Chicago
bluhte, da viele dortige Giefsereien Roheisen aus
Alabama zum Hauptbestandteil ihrer Gattirungen
wahlten.

Der scharfe, im vorigen Jahre beginnende
Niedergang in der Stahlindustrie d&nderte die Sach-
lage. Die ndrdlichen Hochdéfen verlegten sich
mangels anderer Beschéaftigung mehr und mehr
auf Giefsereiroheisen und ermdRigten ihre Preise.
Die Sudstaaten folgten nach und vermochten zum

Beginn des Jahres vermdge ihrer niedrigen Selbst-

kosten* den Preis fir die begehrteste Sorte,
Foundry Nr. 2, noch um 3 bis 4 Ji f d. Tonne
niedriger zu halten, als fur die in Chicago er-
blasene Sorte dhnlicher Beschaffenheit gefordert
wurde. Die Erzpreise am Lake Superior sanken
weiter; sie betrugen z. B. fir die Tonne

* Nach einer Berechnung in dieser Zeitschrift,
Seite 323, stellten sich die Selbstkosten fir die Brulto-
Tonne (zu 2240 Pfund) Roheisen (Qualitéat ist freilich
nicht angegeben) zu Anfang des Jahres auf 6,37 8.

XX.u

Weiches Héamatiterz, 18901891 1802 ]S93 11

Chapin-G'rube 4,503,75 3,75 3,25 2,00%
Bessemererz von Go-

gebig, Marquetle .  6,004,75 4,50 4,00 2,75 ,*

Diese Preise gelten fiurdie sudlichen An-
kunftshafen am Eriesee, werden also, da die

Entfernung vom Fundort nach Chicago kurzer
ist, dort etwas geringer gewesen sein.
Gleichzeitig sanken die Preise von Connels-

ville-Koks; derselbe stand Anfang 1893 noeli
auf 1,90 $ f. d. Netlotonne, ging dann im Laufe
des Jahres auf 1 $ zurick und fiel im Januar

d. J. auf den fir den deutschen Hochdfner be-
neidenswerth niedrigen Preis von 85 Cents f. d.
Tonne, der bis zu dem im April ausgebrochenen
Ausstand den laufenden Marktwerth bildete, selbst
dann aber nur wenig stieg.

Durch diese Verbilligung der Rohstoffe konnten
die Chieagoer Hochdfen weiter im Preis nach-
geben; der Preisunterschied, welcher zwischen
Roheisen ndordlichen und- stidlichen Ursprungs zu
Gunsten des letzteren bisher bestanden hatte, wurde
geringer und geringer, bis im Maéarz das sidliche
Roheisen geschlagen war.

Dadurch sahen sich die Eisenbahnen der Sid-
staaten im April verénlafst, mit ihren Eisenbahn-
tarifen auf einen bis dahin ungekannten Tiefstand
herunterzugehen, hatten mit dieser Mafsregel
jedoch nicht den gehofften nachhaltigen Erfolg,
da wiederum die nordlichen Hochodfen ihre Preis-
forderungen entsprechend herabsetzten. Im April,
Mai, Juni erreichte dann der Kampf seinen Héhe-

* Nach ,,The Statistics of the American Iron and
Steel Association®, Seite 26.
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punkt; aus ihm gingen die nérdlichen Hochdfen
als Sieger hervor, da sie jede Lieferung zu
Preisen, welche fur ihre sidslaatlichen
bewerber unmdglich wurden, hereinnahmen, und
aufserdem die Eisenbahnfrachten der Sidbahnen
wieder stiegen.

Die Preise fir die Tonne (2240 'u) Giefserei-
roheisen Nr. 2 loco Chicago stellten sich nach

Angaben der trefflichen Zeitschrift ,lron Age*
wie folgt:
Siudl. Roheisen Nordl. Roheisen
Januar 1893 14,— 14 - 8§

e April ” .. 13,25 13,35 ,,
Juli w . . . 1325 13,- .
October ,, .. 18,- 12,60 ,,
Januar 1894 . 11,75 12,50 ,,
Februar ,, e . 11,50 11.75 ,,
Mérz " .. 11,25 11,25
April " . . 10,25 10,50 ,,
Mai . . . . 10,- 10,-'0 ,,
Juni ” .. 10,25 10,50 ,,
Juli " 10,50 10, - ,
August ,, 10,75 10, - .,

Die Vorgange, die die verheerenden
kungen des seit der Columbischen Ausstellung
eingetretenen Riuckschlags kennzeichnen, sind
Gegenstand eifriger Erdrterungen in den bethei-
ligten Kreisen gewesen, und es ist insbesondere
auch die Frage dabei aufgeworfen worden, ob
die letztnotirten niedrigen Preise fur Chicagoer
Giefsereiroheisen, welche thatsédchlich noch nie-
driger und bis zu 9 $ heruntergegangen sein
sollen, nur vorubergehende sind.

»lron Age* scheint die Sachlage glnstig fur
die Verbraucher zu beurtheilen, da einmal die
Illinois Steel Works nach Vollendung ihrer letzten
Anlage von 4 Hochdfen weit mehr Roheisen zu
erzeugen in der Lage seien, als ihre Stahlwerke
je verbrauchen kénnten, und das andere Mal zwei
grofse reine Hochofenwerke vorhanden seien,
welche ihre gesammte Erzeugung auf den offenen
Markt wirfen.

Unterstiitzt wird diese Anschauung durch
folgenden Vergleich der Preise von Bessemer-
roheisen in Pittsburg und Chicago:

Pittsburg Chicago
Januar 1894 . 10,65 12,50 §
Februar . 10,50 12,50 ,,
Mérz w 10,40 12,-
April . 10,35 12,-
Mai ., . 1210 12,-
Juni » .. 13,25 12,-
Juli . A 11.50 11,25
August , 11,75 11,25 ,
Septbr. 11,50 11,25 ,,

Man sieht, dafs die Preisnolirungen an beiden

Orten in keiner Beziehung zu einander stehen;
wéhrend zu Anfang des Jahres Bessemerroheisen
in Chicago um IA/s bis 2‘a $ hoher als in
Pittsburg stand, waren in den letzten Monaten
die Chicagoer Preise um '/si bis 111$ niedriger
als diejenigen von Pittsburg.
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Zu der aufserordentlich glinstigen Lage, welche
Chicago zum Absatz seiner Fabricate infolge seiner
Verkehrsbeziehungen besitzt, und zu dem Vor-
sprung, den es in geographischer Hinsicht hat,
tritt neuerdings also noch der Vortheil der gro-
fseren Billigkeit der Rohstoffe hinzu, so dafs der
Schlufs nicht unrichtig erscheint, dafs mit er-
neutem Aufleben der allgemeinen Geschaftsthalig-
keit in Nordamerika der Stadt Chicago ein weiteres
Wachsthum hinsichtlich ihrer Bedeutung als Fa-
bricationsort bevorsteht.

Es ist bekannt, dafs Europa und der Welt-
markt nunmehr bereits nicht allein mit der Einfuhr
von nordamerikanischem Getreide, sondern auch
mit dem Wettbewerb der Montan- und Maschinen-
industrie in grofsen Zahlen zu rechnen hat. Die
Ausfuhr an Roheisen stieg 1893 auf 24 570 t
im Werthe von 379 254 $, die Maschinen-
ausfuhr auf dber 1 0 Millionen Dollars, die
Ausfuhr der in letzterer Zahl nicht mit einge-
rechnetenLocomotiven gleichzeitigauf 1815 017§,
die der Nahmaschinen auf 2456 487 $. Dieser
Wettbewerb verdient um so mehr unsere Auf-
merksamkeit, als Nordamerika uns durch seinen
unerschopflichen Reichthum an Kohlen und Erzen
Uberlegen st und, wie dies die Roheisenpreise in
Chicago in drastischer Weise zeigen, die grofsen,
fur deutsche Begriffe ungeheuren Entfernungen
durch dberaus niedrige Frachtsdtze zu uber-
winden versteht.

Staunend fragt der deutsche Hochdfner, wie
es moglich ist, Giefsereiroheisen Nr. 2 zu 9 $ oder
rund 38 Ji in Chicago zu verkaufen, einer Stadt,
nach welcher die Erze auf einem combinirlen
Wasser- und Eisenbahnweg von 1200 km durch-
schnittlicher Ldnge und die Koks auf einer Eisen-
bahnlinie von 1094 km Ldange herbeigeschafft
werden mussen, wahrend die mittleren Ent-
fernungen zwischen dem Ruhrgebiet und dem
Siegerland 130 km, bezw. Nassau 250 km, bezw.
Luxemburg Lothringen 350 km sind?

Staunend sieht er, dafs die Sudstaatler ihr
Roheisen zum Preise von 10 $ oder rd. 42 Ji
f. d. Tonne loco Chicago zu legen vermdgen, und
dafs in diesem Preis einbegriffen ist die Fracht
ab Hochofen bei Birmingham in Alabama, d. h.
die Transportkosten fir eine Eisenbahnstrecke
von Uber 1000 km Lénge!

Die Ermdglichung der billigen Preisstellungen
liegt ganz ausschliefslich in den billigen Ver-
frachtungsgelegenheiten. Die Nothwendigkeit, die
deutschen Frachten fur Massenguter zu erméafsigen,
ist in schlagender Weise durch den in Nr. 12
dieser Zeitschrift verdffentlichten Aufsatz uber
Magneteisenstein-Einfuhr vonGellivara undGréanges-
berg nach Deutschland aufs neue nachgewiesen
worden; durch Hrn. Eisenbahn-Bauinspector von
Borries und neuerdings durch eine interessante
vergleichende Zusammenstellung von preufsischen
und ausldndischen Massen-, insbesondere Kohlen-
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tarifen,* ist unzweifelhaft festgestellt, dafs, was
den Massengdterversand auf weite Entfernungen
sowie im Concurrenzkampf gegen das Ausland
anlangt, die Fracht-Einheitssdtze auf den
preufsischen Staatsbahnen im Vergleich
zu den im Ausland erstellten Sétzen
aufserordenllich hohe sind. ,Wenn auch®,
so schliefst mit Recht der Verfasser der letzt-
genannten Arbeit, ,durchaus nicht verkannt
werden kann, dafs unsere Slaatsbahn-Verivaltung
selbst nur den geringsten Theil der Schuld hieran
tragt und dafs der Hauptgrund unserer mifslichen
Tarifverhdltnisse in der beklagenswerthen Ver-

»Zeitschrift des oberschlesischen Berg- und
Hittenméannischen Vereins“.
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quickung zu suchen ist, in welcher sich schon
seit Jahren Bahn-Finanzen und allgemeine Staats-
Finanzen in Preufsen befinden, so zeigen anderer-
seits die oben gegebenen factischen Zahlen denkbar

deutlich, dafs lange wunsere derzeitigen Tarife
nicht mehr aufrecht erhalten werden kdnnen.
Die in ihnen steckende »Verkehrssteuer« — eine

der driuckendsten und schéadlichsten Steuern, die
es Uberhaupt giebt — wirde unsere einheimische
Industrie derart in ihrer Concurrenzféhigkeit dem
Auslande gegeniliber schwéchen, dafs eine weitere
gedeihliche Entwicklung derselben ausgeschlossen
ware.*

Die Redacllon:

E. Schrodter. Dr. W. Beumer.

Paiizerforts und Paiizerfi-oiiteii.

Von J. Castner.

Die Frage, ob Festungen nothwendig sind,
erscheint berechtigt, bevor wir deren Einrichtung
betrachten, zumal die Eisenhittenleute sich mit

vollem Recht auf den Standpunkt stellen, dafs jede
unproductive Anlage ein wirlhschaftlicher Fehler
ist. Eine Festung aber st in Friedenszeiten
nicht nur unproductiv, sie beschrdnkt auch mehr
oder minder die wirlhscbaftliche Entwicklung des

Ortes, den sie umschliefst, und ist darum schéd-
lich. Zu dieser anscheinend richtigen Ansicht
bekannten sich vor 1870 viele ernstdenkende
Manner aller Berufskreise, selbst des néachst-
belheiligten — des Heeres. Der Krieg 1870/71
hat die Ansicht von der Zweckwidrigkeit der

Festungen berichtigt. Wenn nun auch deutscher
Anschauungsweise das Vorgehen Frankreichs nicht
nachahmenswert!! erscheint, seine angreifbaren
Landgrenzen von Meer zu Meer mit Festungs-
werken, wie mit einer Perlenschnur zu garniren,
so wird doch heute kein deutscher Mann wiinschen,
dafs unsere West- und Oslgrenze unbefestigt seien.
Zwar bestreitet man heute den Nutzen von
Festungen nicht mehr, aber wie dieselben zweck-
mafsig einzurichten sind, dartber gehen in den
Fachkreisen der Ingenieure und der Artillerie die
Meinungen doch recht weit auseinander.
Nachdem man Jahrhunderte lang meinte, Wall
und Graben gehdren zur Festung, wie Wohnhduser
zu einer bewohnten Stadt, wird heute von Manchen
die Nolhwendigkeit selbst dieser Voraussetzung be-
stritten, wéhrend Andere an ihr feslhallen und nur
ihre alten Formen und Einrichtungen den neu-
zeitlichen Forderungen anpassen wollen. Zwischen
diese Pole schalten sich viele Uebergangssysteme
ein, welche die Vergangenheit in die Zukunft mit
mehr oder minder grofsen Abstrichen vom Alten
hinuber leiten wollen. Dafs Aenderungen noth-

wendig waren und noch sind, bestreitet Niemand.
Sie wurden hervorgerufen durch die Entwicklung
des Geschiilzwesens; denn die Festungen sollen
sich sowohl der Gebrauchsweise und Wirkung
der Artillerie anpassen, als auch ihrer Besatzung,
vorab der kdmpfenden, Schutz gewdhren, damit
sie nachhaltig und wirkungsvoll den andringeuden
Feind zurlickweisen kann. Die Einfliihrung der ge-
zogenen Kanonen ist hierauf wohl von geringerem
Einflufs gewesen, als man gemeinhin annimmt.
Denn ihre den glatten Geschitzen (berlegene
Trefffdhigkeit und Tragweite wurde zum Theil
durch die grofseren Kampfentfernungen wieder
aufgewogen.  Von viel greiserem Einflufs war
aber die grofsere Wirkung der Geschosse, be-
sonders deren Sprengwirkung. Die Einfuhrung
der mit heftig wirkenden Sprengstoffen gefullten
»Sprenggranaten“ wirkte auf den Festungshau
und Feslungskrieg geradezu umstirzend. Sie fiel
zusammen mit der Verbesserung des Wurffeuers
und Shrapnelschusses aus Haubitzen und Mdrsern,
besondersdurch Anwendung eines langer brennenden
Zeitzunders fur Shrapnels und eines Aufschlag-
ziinders mit verlangsamter Zindwirkung, welcher
erst dann die Sprengladung entzindet, wenn die
Fallkraft des Geschosses erschdpft, seine grofstc
Eindringung also erreicht ist. Der sehr gesteigerten
Sprengkraft der neuen Granatfillung wurde durch
Herstellung der Geschosse aus Stahl, statt aus
Gufseisen, Rechnung getragen und damit eine
Splitterwirkung von nie gekannter, vernichtender
Gewalt erzielt. Schiefsversuche liefsen keinen
Zweifel darliber bestehen, dafs bei solcher Ge-
schofsWirkung die Vertheidigung des offenen Walles
ebenso unmdglich sein wirde, als dafs die Wol-
bungen der Hohlrdume aus Mauerwerk in den
bisher ublichen Starken der Minenwirkung grofser
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Sprenggranatcn nicht mehr widerstehen wirden.
Der Vertheidiger bedurfte in jeder Beziehung eines
Schiitzes gegen das Artilleriefeuer des Angreifers,
den die vorhandenen Festungen nicht boten. In
der Art, diesen Schutz zu verschaffen, gehen nun
aber die Meinungen weit auseinander. Als man
nach 1870 grofse Festungen mit einem Girtel
von 3 bis 6 km weit in das Vorgeldnde hinaus-
geschobener Forts umgab, wé&hlte man flr diese
mit Vorliebe erhdhte Punkte, die einen mdglichst
weitreichenden Ueberblick und den Geschitzen
der Forts eine unbeschrdnkte Beherrschung des
Gelédndes gestalteten. Das wurde erreicht, gleich-
zeitig damit aber auch dem Fort eine Lage ge-
geben, in der es sich scharf erkennbar aus seinem
Umgeldnde abhebt und damit der Artillerie ein
leicht zu beobachtendes und zu treffendes Ziel
darbol. Die die Brustwehrkrone dberh6henden
Traversen bezeichneten zu alledem genau die Ge-
schutzstellungen auf dem Walle, scheinbar, um
dem Belagerer die Muhe ihres Aufsuchens zu
ersparen. Kurz, die Einrichtung der Forts und
die gedrdangte Anh&dufung der Vertheidigungsmiltel
in denselben beginstigten in jeder Beziehung das
Treffen und die Wirkung der feindlichen Spreng-
granaten.  Dabei mangelte den Forts die Ver-
theidigung nach rickwaérts, wéhrend die des
Zwischenraums zwischen den benachbarten Forts
nicht hinreichte, jeden Durchbruchversuch zu
verhindern. Darauf grindete General von Sauer
seine Ansicht von dem Erfolg eines abgekirzten
Angriffs auf Fortsfestungen, die so grofses Auf-
sehen erregte. Es entwickelte sich daraus die
Ansicht, die Kampfgeschiitze bis auf wenige sehr
weittragende, welche das erste Festsetzen des
Angreifers im weitergelegenen Vorfelde des Forts
bekdmpfen sollten, aus diesen herauszunehmen
und in Batterieen zwischen den Forts aufzustellen,
die letzteren aber im wesentlichen nur als feste
Stitzpunkte fur die Infanterie zu betrachten. Da
diese Geschiutze unter den gleichen Bedingungen
kampfen missen, wie die des Belagerers, so
waren zwar die mit ihrer Aufstellung im Fort
verbundenen Nachtheile beseitigt, damit aber auch
die Vortheile aufgegeben, die das sturmfreie Fort
dem Vertheidiger gewéhrt. Aus diesen Betrach-
tungen wird die Befestigungsweise des Generals
Brialmont verstdndlich, welche in den Forts
der neuen Maasbefestigung von L idttich und
Namur zur Anwendung gekommen ist.

Alle Kampfgeschiitze sind in Panzerthlirmen
auf dem Walle aufgestellt und liegen etwa 7,25 m

iber, die Sohle der Grdben 6 m unter dem
Bauhorizont. Die Thirme sind zwar nur zum
Theil vom Grusonwerk geliefert, aber auch

den anderen liegt deren Einrichtung zu Grunde.*
Nur die zur Grabenbestreichung dienenden Schnell-
feuerkanonen stehen in Kasematten. S&mmtliche

* ,Stahl und Eisen* 1893, lieft 8 und 9.
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Hohlrdume der Forts und Fundamentbauten fur
die Thurme sind aus Cementbeton hergestellt.
Er besitzt eine grofsere Widerstandsfahigkeit gegen
die Sprengwirkung der Granaten, als Mauerwerk,
ist schneller und billiger herstellbar als dieses.
Eine 3 m dicke Betondecke soll nur ZYia soviel
kosten, als eine 20 cm dicke Eisendecke, wie
sie die Thirme in den Maasforts besitzen. Unter
der Erdeindeckung stellen die Forts gewissermafsen
einen einzigen gegossenen Betonblock dar, in
welchem die durch Bretterverschalungen geformten
Hohlrdume ausgespart wurden. Der Grundrifs
der Forts hat in der Regel die Gestalt eines
gleichseitigen Dreiecks, nur 3 von den 12 Forts
bei Luattich und 2 von den 9 bei Namur sind
trapezformig. Die Forts haben 2 Groéfsen, alle
gleicher Grofse sind gleich armirt. Die grofsen
haben 2 Panzerthiirme fir eine 21-cm-Haubilze,
1 fur zwei 15-em-, 2 fur je zwei 12-cm-Kanonen
und 4 fur 5,7-cm-Schnellfeuerkanonen, zusammen
9 Panzerthiirme. Jedes kleine Fort trdgt 1 Panzer-
thurm fir eine 21-cm-Hauhitze, 1 fur zwei 15-cnt-
Kanonen, 2 fir je eine 12-cm-Kanone und 3 bis
4 fur 5,7-cm-Schnellfeuerkanonen, zusammen 7
bis 8 Panzer. Aufserdem hat jedes Fort, mit
Ausnahme von zweien, einen gepanzerten versenk-
baren Beobachtungs- und Scheinwerferstand. Es
sind mithin in den Forts zusammen 192 Panzer-
kuppeln mit 212 Geschiutzen aufgestellt. Aufser-
dem dienen 1S5 5,7-cm-Schnellfeuerkanonen in
Caponnieren zur Grabenbestreichung. Die Kosten
fur die Panzer, an deren Lieferung aufser dem

Grusonwerk die Firmen Cockerill, die Werke
von Ghatillon-Gommentry, Creuzol und
St. Ghamond beiheiligt waren, belaufen sich

einschliefslich Transport und Montage auf 26 Mill.
Francs, 3 Millionen mehr, als wenn das Gruson-
werk allein geliefert hdtte. Andenveite Ruck-
sichten verlangten dieses Opfer.

In &hnlicher Weise sind auch die Forts in
der Befestigung von Bukarest, deren Pldne von

Brialmont entworfen, aber spédter mehrfach
gedndert wurden, hergestellt. Die grofsen Forts
sind mit 5 bis 7 Panzerlhiirmen fur 15-cm-Ku-

nonen und 21-cm-Haubitzen, aufserdem mit 4 ver-
senkbaren Thirmen fiir5,7-cm-Schnellfeuerkanonen
ausgeristet und haben 3 m dicke Gewdlbe aus
Gementbeton. Es kommen im ganzen 40 Thirme
fur je zwei und 18 flr eine 15-cm-Kanone, 64
fur je eine 21-cm-Haubilze, 126 Versenklaffeten
fur 5,7-cm-Schnellfeuerkanonen und 54 Beob-
achtungssldnde, zusammen 302 Panzerthiirme mit
288 Geschutzen zur Aufstellung. Die Caponnieren

sind zur Grabenbestreichung mit 400 5,7-cm-
Schnellfeuerkanonen ausgeristet. Die Kosten
dafiir, einschliefslich der Munition, werden sich

auf etwa 38 Millionen Francs, wovon 32 Mill.
auf die Panzerlhirme kommen, belaufen.
Eine hervorragende Verwendung haben die

Panzerthiirme auch in der neuen Landbefestigung
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von Kopenhagen gefunden. Die hier erbauten
Panzerforts sind reine Artillericwerke von mdoglichst
beschrankter Ausdehnung. Ihr Erbauer, Oberst
Sommerfeld, betrachtete sie grundsétzlich als
sturmfreie Panzerbalterieen ohne offenen Wall,
weder fur Infanterie, noch fur Artillerie. Alle
in das Vorfeld wirkenden Geschiitze stehen in
Panzerthirmen, die von einem grofsen Belon-
gebdude getragen werden, welches alle Hohlbautcn
des Ports zur gesicherten Unterbringung der Be-
satzung und Streitmittel enth&lt. Die Panzcrkuppeln
ragen nur ganz unbedeutend Uber die Kammlinie
des flachen Glacis hinaus und sind daher von
aufsen nicht leicht auffindbar. Diese Anordnungen
machten ein sehr tiefes Versenken der Betonbauten

nothwendig, so dafs die Grabensohle 10 m unter
dem Bauhorizont liegt, ein Mafs, das bei den
spéteren Bauten etwas ermaéfsigt wurde. Die

Escarpenbdschung verlduft flach in den Graben,
der durch Mitrailleusen und Schnellfeuerkanonen
aus Reverscaponnioren bestrichen wird. Muster-
haft geschickt ist das Fort Gladsaxe angelegt.
Es ist in die Kuppe eines Berges von hinten
gleichsam hineingeschoben, so dafs die Kelilkaserne
den rickwartigen Abhang bestreicht, wéhrend die
Panzcrkuppeln die Kuppe des Berges kaum (ber-
ragen. Die Befestigung Kopenhagens wird von
Vielen als Muster einer Panzerbefestigung nach
heutigen Grundsdtzen betrachtet.

Das zuerst gebaute, das Fort Garderhdj,
trdgt 11 Panzerkuppeln, 1 fur zwei lange 15-ctn-,

2 fur kurze 15-cm-Kanonen, zwei 7,5-cm- und
zwei 5,3-cm-Versenkpanzer, 2 Versenkpanzer fir
Mitrailleusen und 2 Beobachtungslhirme, eine

noch stdrkere Panzerarmirung hatdas FortLyngby.
In den 6 Panzerforts und 2 Balterieen der Land-
befestigung von Kopenhagen sind im ganzen 49
Panzerthiirme aufgestellt, unter diesen 11 Beob-
achtungstiurme. Die Werke der Seebefestigung
Kopenhagens sind ohne Panzerungen erbaut, die
Geschitze sind mit Panzerschutzschilden versehen
und feuern uber Bank.

Dafs auch in Frankreich, dem gelobten Lande
der Festungen, zahlreich Panzerthiirme Verwendung
fanden, ist bekannt. Trotzdem erfreuen sich die
Panzerforts keineswegs ungeteilter Anerkennung,
ja, eine starke, vorwiegend in Rufsland, aber auch
in Frankreich, seihst in Deutschland vertretene
Partei verwirft alle Panzerconslructionen in der
Landbefestigung. Man bemaé&ngelt an den Panzer-
thirmen die Verbindung der Laffete mit der
Panzerdecke, wodurch jeder auf die letztere durch
einen GeschofstreiTer ausgelibte Stofs sich auf
das Geschitz Ubertrage und zerstérend wirke.
Diese Behauptung lafst sich nicht ohne weiteres
von der Hand weisen. In England hat man auf
den Panzerschlachtschiffen Barfleur und Gen-
turion diesem Uebelstande durch eine eigen-
timliche Thurmconstruction zu begegnen gesucht.
Die Drehscheibe mit den auf ihr stehenden Ge-
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schitzen lauft auf einer Rollbahn, die von einem
aus Trdagereisen und starken Blechen auf dem
Panzerdeck aufgebauten Hohlcylinder getragen wird.
Der letztere ist. manlclartig und eoncentrisch mit
Zwischenraum von einem Panzerschacht aus Nickel-
stahlplatten umhillt, der gleichfalls auf dem Panzer-
deck steht und die Rollbahn um 1,8 m {berh6ht.
Dadurch schitzt er die Drehscheibe nebst ihrem
ganzen Betriebsmechanismus wund zwar derart,
dafs die Ucbertragung aller Erschitterungen durch
GeschofstreiTer auf die Drehscheibe mit Rollbahnen

und  Unterbau infolge des Zwischenraumes
zwischen dem letzteren und dem Panzerschachl
verhindert ist, vorausgesetzt natlrlich, dafs die
Geschosse den Panzer nicht durchschlagen. Aelin-

liche Vorkehrungen sind bei den Geschiitzen selbst
getroffen; sie stellen in der bekannten Weise
parallel nebeneinander unter einem nach ruck-
warts offenen Panzerschutzschild, welcher auf der
Drehscheibe mit hinreichendem Abstand von der
Unterlaffete aufgebaut ist, so dafs von Geschofs-
treffern verursachte Ausbauchungen die Laffete
nicht erreichen. Die nach rickwérts gebogene
Vorderwand des kappenfénnigen Schutzschildes
aus Nickelstahl ist 152 mm dick und soll gegen

wagerecht auftreffende 28 -cm-Geschosse hin-
reichenden Widerstand besitzen. Die geraden
Seilenwénde des Schulzschildes sind 102 mm

dick. So vortrefflich es hier auf dem Schlacht-
schiff gelungen ist, die Vortheile des Panzerdrch-
thurms mit denen der Barbettaufstellung zu ver-
einigen, ohne deren Naclilheile mit in den Kauf
zu nehmen, so wenig werden die hinten offenen
Schutzschilde fir Landbefestigungen verwendbar
sein, weil das Drehen des Thurmes nach dem
Scliufs, um die Scharten und Geschiutzmiindungen
dem feindlichen Feuer zu entziehen, nicht immer
unterbleiben kann; dadurch wirde dem Feinde

die ungeschitzte offene Ruckseite zugewendet
werden. Bewegliche Schartenblenden haben bis-
her keinen Beifall gefunden. Immerhin scheint

es nicht ausgeschlossen, dafs sich die Vortheile
des Barfleur-Thurraes auch auf Panzerthiirme der
Landbefestigung Ubertragen lassen.

Weniger glucklich scheint uns die Behauptung
der Panzerfeinde, dafs das Auffangen des Biick-
stofses beim Schiefsen durch die Panzerkuppel
selbst fur diese geféhrliche Erschitterungen her-
vorrufe, da sie, unseres Wissens, durch die Er-
fahrungen bei Schiefsversuchen nicht bestétigt
wird. Eine weit wichtigere und nicht unbedenk-
liche Frage ist es, wie die Thurmbesatzung das
Krachen der auf die Thurmdecke aufschlagcnden
und dort krepirenden Sprenggeschosse vertragen
wird. —

Einer der bedeutendsten Gegner des Panzers
ist der russische Ingenieuroberstlieutenant We-
litschko, der jeden Panzer aus dem von ihm
entworfenen Befesligungssystem ausschliefst, aber
in ausgedehntem Mafse Beton anwendet. Er he-
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trachtet die Forts als Stitzpunkte fir die Infanterie
und verweist die Artillerie in Zwischenwerke und
Zwischenbalterieen. In den permanent ausge-
fuhrten Werken dieser Art will er die von Do-
brotworski entworfenen Versenkungslaifeten auf-
stellen, die wir kirzlich* erwé&hnt haben. Wenn
Welitschko die Panzerthirme aus dem Grunde
verwirft, weil sie an den Aufstellungspunkt ge-
fesselt sind, so ist schwer einzusehen, déafs hierin
mit jenen Yersenkungslaffeten etwas gebessert ist.
Er hélt die ldee, der Artillerie die nélhige Deckung
durch Panzerungen zu verschaffen, fur trigerisch,
da es zum Streben nach Deckungen mit ab-
solutem Widerstande fihre, was aber durch kein
Mittel der Welt zu verwirklichen sei.

Diese Ansicht ist heute wohl nicht mehr zu-
treffend. Dem Wettstreit zwischen Geschitz und
Panzer danken wir den machtigen Aufschwung
in der Geschitz- und Panzerlechnik und damit
eine Klarung, das Ausreifen unserer Anschauungen
Uber das Wesen dieser Schutz- und Trutzmittel.
Wir suchen heute die Hulfe nicht mehr im
Weiterschreiten zum Riesenhaften oder in der
Anh&ufung ungeheurer lodter Massen, sondern
in der intelligenten Entwicklung ihrer Kampf-
und Widerstandskraft. Weise Beschrénkung und
Mafshalten sind allerdings erst Eigenschaften der
erlangten Reife; sie sind dann aber ein Beweis
dafur, dafs letztere erreicht ist. Wie wir heute
von den Riesengeschitzen, die zu allen Zeiten
in gewisser Beziehung ein unwirthschaftliches
Arbeilsproduct Uberschissiger Kraftfulle waren,
auf erheblich Kkleineres Kaliber fur den hochsten
Bedarf zurickgegangen sind, so hat auch die
Entwicklung des Panzers den Weg, seine Wider-
standsfdahigkeit durch Steigerung seiner Dicke zu

erreichen, bereits verlassen und sowohl in der
Veredelung des Panzermaterials, wie in zweck-
mafsiger, an die taktische Verwendung sich an-

passender Construction ihre Hiilfsquelle gesucht
und gefunden. Denn der Panzer soll nicht nur
decken, Schutz gewdhren, sondern zuvor eine
maoglichst unbeschréankte Wirkung und andauernden

Gebrauch der durch ihn gedeckten Waffe ge-
statten und unterstiitzen, In diesem Sinne st
der Panzer, den wir noch durch kein besseres

Schutzmittel zu ersetzen vermdgen, heute auch
in der Landbefestigung ebensowenig zu entbehren,
als in den Kustenbefestigungen und auf Schlacht-
schiffen. Generallieutenant M Gller sagt in seiner
Geschichte des Festungskrieges (Berlin 1892):
,Die Panzerthirme sind als passive Deckungen

Meisterwerke der heutigen Technik. Sie sind
nicht unverletzbar; ihre Schwéchen sind: die
Ringfuge, die Scharte, der Visirschiutz und das

etwa vorhandene Mannloch. Dennoch bieten die
Tlidrme zweifellos gegen Zerstérung durch Ge-
schutzfeuer eine grofse Sicherheit. Der Werth

* ,Stahl und Eisen“ 1894, S. 394.
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des Panzerthurms fir die aetive Thatigkeit wird
bedingt: durch das Geschitz, mit dem er aus-
gerlstet ist; durch seine Lage in der Yer-
theidigungsstellung und durch die zweckmafsige
Qrganisation der Feuerleifung und der Befehls-
tUbermittlung.*

Die Beméngelungen in diesem Urtheil scheinen
uns nicht von Bedeutung, da sie sich technisch
beseitigen oder doch mildern lassen. Das Mann-
loch ist schon fortgefallen. Die Ringfuge wird
nur dann als Nachtheil sich bemerkbar machen,
wenn sie Geschossen oder Sprengsticken zugéng-
lich ist, die durch ihr Eindringen Ungangbarkeit
des Thurmes hervorrufen kénnen. Hier wird die
Technik, soweit es nicht schon geschehen,
Manches bessern kdnnen. Eine Haltbarkeits-
schwéchung des Panzers durch die Scharte
mdchten wir nicht ernst nehmen. Der Sicherung
gegen eindringende Geschosse oder Sprengslicke
ist durch die Minimalscharte und den rauch-

dichten Abschlufs des Geschutzkopfes in der
Scharte bei allen neueren Thirmen Genilige ge-
schehen.  Die Scharte an und fiur sich kann

keine Schwéche sein, denn wir missen schiefsen;
dazu missen wir dem Feinde die Geschilz-
miundung zukehren, wobei sie zweifellos getroffen
werden kann. Wenn wir dies nicht wollen,
missen wir das Schiefsen unterlassen. — Da-
gegen mochten wir auf den bereits berthrten
Punkt zurickkommen: wie wird die Thurm-
besatzung das furchtbare Krachen beim Auf-
treffen z. B. einer 21-cm-Sprenggranale auf die
Thurmdocke ertragen? Wer einmal im freien
Felde in seiner nédchsten Ndhe eine 15-cm-Granale
gewdhnlicher Art crepiren hérte, wird diese Frage
berechtigt finden. Die geschlossene, schdn ge-
wolbte Panzerkuppel aus klingendem Metall
scheint uns ganz dazu angethan, dieses Krachen
mark- und gehirnerschitternd zu verstarken.
Sollten sieh nicht Mittel finden und im Innern
des Thurmes anbringen lassen, welche dieses
Krachen dampfen?

Um den Werth des Panzerthurmes zu be-
zeichnen, missen wir zunédchst hervorheben, dafs
das durch den Panzer gedeckte Geschitz eine
weit hdhere Feuer- und Kampfkraft darstellt, als
ein auf dem Walle frei aufgestelltes, weil es sein
Feuer sehr viel l&nger unterhalten kann. Oberst-
lieutenant a. D. W agner hat berechnet, dafs,
wenn die 21 Forts von Littich und Namur nicht
als Panzerforts eingerichtet wdaren, ihre Armirung
nach den bisher geltenden Grundsdtzen, ohne
Mdrser, 562 Wallgeschiutze erfordert haben wirde.
Da die Panzerforts nur 212 gegen das Vorgeldnde

wirkende Geschitze haben, darunter 77 Stick
5,7 -cm - Schnellfeuerkanonen, die ihres kleinen
Kalibers wegen auf offenem Walle schwerlich

Verwendung finden kénnten, so sind 350 Ge-
schitze im Werlhe von 31» Ws 4 Millionen
Francs durch die Panzerungen erspart worden.
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dafs die Panzerforts sehr viel
langer Widerstand leisten werden, als die Erd-
forls zu leisten imstande sind. So erkldrt es
sich, dafs die Panzerforts in der That billiger zu
stehen kommen, als die bisherigen Forts. Nicht
unerwdhnt soll hierbei bleiben, dafs die kleinen
Schnellfeuerkanonen in Panzern als Sturrnge-
sclhitze die Infanterie ersetzen, die heute auf dem
offenen Walle im Shrapnelfeuer nicht aushalten
kénnte. Sie sitzt in ihren Bereitsehaftsraumen
und Eindeckungen festgebannt, solange die Be-
schiefsung durch die feindliche Artillerie dauert.
Ob sie dann ungehindert ihren Zufluchtsort ver-
lassen kann, wird davon abhé&ngen, ob die Ein-
génge zu ihnen unverschillet geblieben sind, was
kaum anzunehmen ist. — Beim Schiefsen ge-
wéhren die Panzerges'chiitze den unter Umstdnden
bedeutungsvollen Vortheil, dafs sie die einmal als
gut eingeschossene Seilen- und Hohenrichtung
festhalten, so dafs die beim néchsten Schufs er-
forderliche Zeit zum Nach- oder neuen Einrichten
erspart und damit eine der Grundbedingungen fir
das Schnellfeuer erfillt wird. Dafs letzteres
unter Umstdnden fir die Verlheidigungsartillerie
im Feslungskriege ebenso ausschlaggebend werden

Dabei ist zu hoffen,

kann wie flr die Infanterie in der Feldschlacht,
darf man wohl annehmen.
General M uller né&hert sich in seinen An-

sichten dem General Brialmont und halt die
Panzerlhirme fur wunentbehrliche Bestandtheile
neuer permanenter Befestigungen. Von Anderen
wird der activen Thétigkeit der Panzer eine noch
viel weiter gehende Bedeutung beigelegt, weil sie,
nach deren Meinung, es ermdglichen, die taktischen
Formen des Feldkrieges auf den Feslungskrieg
zu Ubertragen. Sie bilden mit ihren Ansichten
den entgegengesetzten Pol zu denjenigen, die sich
von den aus den Erfahrungen des Krieges von
1870/71 entstandenen Festungen mit Forls-
glrtel, und denen, die den Schwerpunkt der Vcr-
theidigung in die Forts legen, nicht trennen
kénnen. Auch jene Ansicht der &ufsersten
Linken hat ihre geschichtliche Entwicklung. Als
man die Schwéache des luckenhaften Fortsgirtels
empfand, wollte man die Forts nur als die
festen Stutzpunkte einer unausgefuhrt gebliebenen,
vorgeschobenen Umwallung betrachten, deren
Licken man erst dann bei der Belagerung durch
Batterieen ausfiillen wollte, sobald es sich ent-
schieden habe, wo der Belagerer die Festung
angreifen will. Die Batterieen, nach Art der
Belagerungsbatterieen da erbaut, wo sie die beste
Wirkung gegen den Angreifer versprechen,
sollten den eigentlichen Arlilleriekampf durch-
fechten, wéhrend die Forts zunéchst mit ihren
grofsen Flachbahnkanonen den Belagerer in
seinen ersten, weit abliegenden Angriffsarbeiten
und Stellungen stdéren und bek&mpfen, wozu ihre
Uberhdhende Lage sie besonders befdahigt, dann
aber mit sammtlichen Geschiitzen am Artillerie-
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kampf theilnehmen. Dadurch beabsichtigte man,
den Kampfgeschitzen in den Zwischenbatterieen
die gleichen taktischen Vorlheile, welche die Ge-
schitze des Belagerers durch den ihnen mdg-
lichen Stellungswechsel und das damit verbundene
Uberraschende Auftreten besitzen, zu theil werden
zu lassen. Der Vertheidiger sollte damit aus den
starren Formen, in welche er durch das bisher
Ubliche Besetzthalten der Festungswerke gezwdngt
war, erlést und ihm eine gewisse Beweglichkeit
verliehen werden, wie eine solche in dem engen
Rahmen des gegebenen Kampffeldes mdglich ist.

So lagen in allgemeinen Zigen die Verhélt-
nisse, als die Sprcnggranaten und Shrapnels aus
Morsern und Haubitzen in Gebrauch kamen und
man die Ueberzeugung gewann, dafs die Forts
ohne widerstandsfdhigen Schutz aller Geschitze
unhaltbar seien. Die Forts mit ihren auf engen
Raum zusammengedrédngten Streitmitteln, in dem
kaum ein Schufs ohne Wirkung bleiben konnte,
glichen in der That, wie ein launiger Artillerist
meinte, einem Bombenkessel. Die Geschiitze in
den Zwischenbatterieen waren nicht schlechter
daran, als die des Angreifers.

Nun war die Zeit fir Schumanns Panzer-
Ihirme (Panzerlaffeten) und deren von ihm ge-
plante Verwendungsweise, die einen vollstdndigen
Bruch mit der bisherigen Befestigungsweise be-
deutet, gekommen. Zundchst wurde von ihm und
General von Sauer der Grundsatz aufgestcllt,
den Panzerthurm, das Ziel der feindlichen Ar-
tillerie, der Sicht zu entziehen. Daraus folgte,
dafs die Anhdufung von Panzern in fortsartigen
Anlagen zu vermeiden und die ganze Feuerkraft
in Linie zu entwickeln war. An die Stelle der
bisherigen Forts sollten Panzerbattericen treten.
Schumann hielt die 12-cm-Kanone fur alle
Flachbahngeschitzen zufallenden Kampfzwecke der
Verthcidigung ausreichend. Sie sollten in einem
versenkbaren Thurm liegen, um noch bis auf
nahe Entfernungen wirksam ihr Feuer forlsetzen
zu konnen. Sie sollten von 12 -cm - (Kugel-)
Mdorsern in Panzerstdnden unterstutzt werden, deren
Geschofswirkung gegen Geschutze, Bettungen und
gewdhnliche Eindeckungen vollstdéndig ausreichend
sei.  Um den Angreifer jedoch zur Erbauung
sehr fester Hohlbauten zu zwingen, sollten auch
21-cm-Mdrser in Panzerstdnden zur Aufstellung
kommen. Die Sturmfreiheit sollte passiv durch
12 bis 30 m breite, 1,5 bis 2 m tiefe Grében,
deren Sohle mit Drahtspiralcn bedeckt ist, activ
durch 5,3-cm-Schnellfeuerkanonen in versenkbaren
Panzerlaffeten gesichert werden. 3,7-cm-Schnell-
feuerkanonen in Fahrpanzern sollten die Vor-
posteninfanterie (daher Schitzengrabenpanzer ge-

nannt) ersetzen. Den Kern einer Panzerbatterie
sollten eine 12-cm-Kanone wund zwei 12-cm-
Mdorser  bilden, die in Nischen  (Gruben)

stehen, die in der hinteren Brustwehrbdschung
in Cementbeton hergeslelll siud. Dieser Kern ist
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von einem 12 m breiten Sicherungsgraben halb-
kreisformig umgeben. Alle Brustwehren verlaufen
glacisartig nach vorn bis zum Graben. 70 bis
80 m vor dem Kern stehen in bogenférmig ge-
fuhrter Brustwehr 6 versenkbare Panzerlaffeten
mit 5,8 -cm -Schnellfeuerkanonen , welche durch
einen 25 bis 30 m breiten Graben mit Draht-
hindemifs gesichert sind. Die Panzerkuppeln
liegen 1,5 bis 2 m uber dem Bauhorizont. Etwa
250 m weiter vor stehen in einem Schitzen-
graben sieben 3,7-cm-Schnellfeuerkanonen als
Vorposten-Schiitzenlinie. Solche Panzerbatterieen
sollen mit Zwischenrdumen von 1 bis 1,5 km
als erste Vertheidigungslinie die Festung umgeben.
Etwa 1000 m dahinter sollen an geeigneten
Punkten Batterieen aus einer 12-cm-Schnellfeuer-
haubitze und vier 5,3-cm-Schnellfeuerkanonen in
Fahrpanzern, durch Drahthindernisse sturmfrei
gemacht, das zweite Treffen bilden. Als drittes
bewegliches Treffen sollten noch weiter rick-
warts die Ablosungen der Bedienungsmannschaften
fur die Batterieen der beiden ersten Treffen ge-
deckt untergebracht sein, wie auch in allen
Batterieen fir die Mannschaften gewdlbte Bereit-
schaftsraume aus bilgelformigen T-Tréagereisen,
deren Zwischenrdume Mauerwerk ausfullt, her-
gerichtet sind. Die 21-cm-Mdrser sollen an ge-
eigneten Stellen Aufstellung finden.

Das ware im allgemeinen die Einrichtung einer
Schumannschen Panzerfront nach' dem ersten
Entwurf von 1885/86. Sie fand bald darauf ihre
erste und bis jetzt einzige grofsartige Anwendung
in der Befestigung der Ser etblinie in Ruménien,
die 1887 von Schumann entworfen und deren
Ausfiihrung 1889 begonnen wurde. Diese Be-
festigung hat die Aufgabe, das Vordringen eines
Heeres aus der Moldau sudwérts nach Ruménien
zu verhindern, weshalb der Zwischenraum zwischen
dem Fufs der transsylvanischen Alpen bei Fok-
schani bis zur Donau bei Galatz durch Gruppen
von Panzerbefesligungen gesperrt wurde. Sie
grinden sich auf eine reine Artillerievertheidigung.
Im ersten Treffen stehen gegen den Nahangriff,
also als Sturmgeschitze, 3,7- und 5,3-cm-Schuell-
feuerkanonen in Fahrpanzern, erstere zu 5, letztere
zu je 3 in Batterieen vereinigt. 200 bis 400 m

dahinter stehen im zweiten Treffen 5,3- oder
12-cm-Kanonen in Versenkpanzern; endlich 100
bis 300 m hinter dem zweiten Treffen bilden
Batterieen von 12-cm-Kanonen, Schnellfeuer-
haubitzen und Maérsern das dritte Treffen, der
Kern und die Hauptkraft der Artillerieverthei-
digung. Die Batterieen haben unter sich héchstens

1100 m Abstand. Die ganze Bcfestigungslinie
bildet 3Hauptslellungen, bei Foksch ani,Nam o1lo-
assa und Galatz. Bei Fokschani stehen im
1. Treffen in 15 Balteriegruppen 214 3,7-cm-
Fahrpanzer; im 2. Treffen in 6 Gruppen 90
5,3-cm-Yersenkpanzer, 6 12-cm-Kanonen in ver-
senkbaren Thirmen und 12 12-cm-Mdrser, die
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beiden letzteren in Batterien zu je 1 Kanone und
2 Méorsern. Im 3. Treffen stehen 9 12-cm-
Kanonen und 18 12-cm-Madrser in 9 Batterieen,
aufserdem sind noch 4 12-cm-Schnellfeuerhaubitzen
zu einer Gruppe vereinigt, so dafs in der Stellung
bei Fokschani im ganzen 353 Panzer verwendet
sind. Bei Namoloassa stehen 88, bei Galatz
130 Panzerthirme. In der ganzen Sereth-
befestigung sind 214 3,7-cm- und 162 5,3-cm-
Fahrpanzer, 100 5,3-cm-Verscnkpanzer, 15 12-cm-
Kanonen, 14 12-cm-Schnellfeuerhaubitzen und
36 12-cm-Mdrser, im ganzen 571 Panzerthirme
aufgestellt. Fir sdmmtliche Thirme sind Beton-
nischen in Brustwehren hergerichtet. In allen
Batterieen sind hinreichend Hohlrdume in Beton
und Eisen-Mauerwerk fir die Besatzung angelegt.
Es waren ferner noch vorgeschobene Sperrposten
an den Eisenbahnknotenpunkten bei Marasesti
und Tekutsch mit Panzerbatterieen, sowie eine
Befestigung des wichtigen Buseo durcli Panzer-
fronten in Aussicht genommen, doch soll, neueren
Nachrichten zufolge, zunéchst eine Sperrung der
Linie Galatz (Budsak)-Reni-Ismael zwischen den
grofsen Seen durch Panzergruppen ausgefihrt
werden, um einem russischen Angriff durch die
Dobrudscha den Weg zu versperren.

Die rumdnischen Befestigungen am Sereth
und der Donau sind durch Panzerfronten befestigte
Linien, deren Fligel sich nur unter den schwie-
rigsten Verhdltnissen umgehen lassen. Eine all-
seitig nach Schumannschen Grundsatzen von
Panzerfronten umschlossene Festung ist bis heute
in bestdndiger Weise noch nicht ausgefihrt, wohl
aber von dem Schweizer Hauptmann Julius Meyer
entworfen worden. Die Bedenken, die wir* gegen
das lockere Gefiige seiner Panzerfronten, in welchen
er die Panzerthirme unter Anpassung an das
Geldnde einzeln aufgestellt wissen wollte, s. Zt.
ausgesprochen haben, hat Hauptmann Meyer in
seinem kirzlich erschienenen Buche ,Metz, durch
Panzerfronten verlheidigt* (Frauenfeld 1894) ein-
sichtsvoll Rechnung getragen, da von allen Seiten
der gleiche Vorwurf gegen seine Ideen erhoben
wurde. Der Grundgedanke, der ihn bei dieser
Arbeit geleitet hat, ist wohl am besten im Schlufs-
satz seines Buches ausgedrickt: ,Die Panzerfront
ist ein befestigtes Schlachtfeld mit allen Vorzugen
der freien Terrainbenulzung und der Beweglich-
keit des Feldkrieges, ohne die Nachlheile des
starren Formenzwanges der permanenten Werke
alter Schule und doch im Vollbesitz der in jenen
gesuchten Widerstandskraft.”

Die letztere Behauptung wird ohne Zweifel
viel Widerspruch hervorrufen. Bevor wir aber
darauf ndher eingehen, missen wir sehen, mit
welchen Streitmitteln Meyer ka&mpft und wie er
seine Panzerfront bildet. Schumann ist in jeder
Hinsicht sein Vorbild, alle von ihm entwickelten

* ,Stahl und Eisen* 1893, S. 373.
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Ideen lassen sich auf Schumann zurickfiihren.
Auch der von ihm aufgestellte Grundsatz: ,Nicht
gesehen werden und doch selbst sehen, mufs der
leitende Gedanke bei Anlage aller fortificatorischen
Bauten von jetzt ab sein“, wurde von Sauer und
Schumann aufgestellt, indessen — — so allge-
meine Grundsétze verleiten leicht zum Gegenlheil
des Gewollten, und man sollte deshalb stets hinzu-
fugen: ,doch halte Mafs!* Auch im Festungs-
kriege steht der Grundsatz voran: Wirkung (der
Waffen) geht vor Deckung! Meyer verwendet
nur drei Geschutzarten: die 5,7-cm-Schnellfeuer-
kanonc im Fahrpanzer als Sturmgeschiutz, zur
Abwehr von Sturmangriffen, die 12-cm-Schnell-
feuerhaubitze, welche den Artilleriekampf auf-
nehmen, und die 15-cm -Haubitze, welche ihn
durchfihred soll, wobei sie selbstredend durch
die ersteren Geschitze unterstitzt wird, wo sich
Gelegenheit bietet.

Die 5,7-cm-Schnellfeuerkanone im fahrbaren
Panzerlhurm neuer Art* wiegt 2900 kg, wovon
G90 kg auf die zweirddrige Protze kommen. Die
nach unten gebogene Mittelachse der letzteren
tragt am Stofs der Ré&der einen gabelférmigen
Rahmen, an dessen vorderen Armen die beiden
Deichseln sitzen, zwischen denen das mittlere der
drei zur Bespannung dienenden Pferde geht. Die
T-Schiene, welche die beiden Rahmenarme hinter
der Achse verbindet, ist nach unten gebogen und
tragt hier mit der Mittelachse zwei in der Zug-
richtung liegende Eisenbahnschienen, auf welche
der 2210 kg wiegende Thurm mit zwei Paar
Rollradern hinaufgefahren wird. Bei feldméafsiger
Aufstellung wird der Geschiutzstand in einer in
der hinteren Bdschung einer Brustwehr aus-
gestochenen Nische, auf deren Sohle zwei Trage-
schienen fir den Thurm gelegt sind, hergerichtet.
Die schufsfertige Aufstellung in dieser Weise er-
fordert 16 Minuten Zeit. Die halbkugelférmige
Decke des Thurmes von 1,4 m Durchmesser ist
40 mm dick und leistet dem Aufschldge einer
15-cm-Granate Widerstand. Der Unterbau ist
1,2 m hoch, hat 1,6 m Durchmesser und bietet
geniigend Raum fur die zwei Mann der Geschutz-
bedienung. Die in Féachern des Unterhaus unter-
gebrachte Munitionsausriustung von 80 Schufs
halt Meyer bei der von ihm geplanten Yerwen-
dungsweise der Fahrpanzer mit Recht fir zu
gering.

Die 12-cm Schnellfeuerhaubitze liegt in einem
zerlegbaren Thurm von rund 18 000 kg Gesammt-

gewicht, dessen schwerster Theil, die 100 mm
dicke Panzerdecke von 2,2 m Durchmesser,
1900 kg wiegt. Panzerdecke, Vorpanzer, Unter-

bau, Rohr, Dreh- und Hebevorrichtung kdénnen
getrennt verladen und leicht wieder zusammen-
gesetzt werden. Die Einrichtung der Kuppel mit
Laffete gleicht im allgemeinen' der der 2l-cm-

* ,Stahl und Eisen* 1893, S. 371 u. ff.
XX.w
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Haubitze, welche in Abbildung 18 S. 372 von
,Stahl und Eisen* 1893 dargestellt ist, nur sind

Hebe- und Drehvorrichtung, dem leichteren Rohr
und Panzer entsprechend, einfacher. Der Thurm
hat auch nur 1 Geschofs. Die fir ihn in Beton
hergestellte Grube (Nische) hat 3,2 m Tiefe. Die
Facher des Unterbaues dienen als Munitions-
magazin fiur 600 Schufs. —e Die 5,7-cm-Kanone,
deren Granate und Shrapnel 2,72 kg wiegen, hat
5000 m, die 12-cm-llaubilze, deren Geschofs
16,4 kg wiegt, 5800 m grofste Schufsweite;
erstere hat eine Feuergeschwindigkeit von 30,
letztere von 10 Schufs in der Minute.

Die 15-cm-Haubilzen, bestimmt zur Durch-
fuhrung der Arlillerieschlacht, bilden die ,Posi-
lionsartillerie“, eine Art General-Artillerie-Reserve,
welche in Balterieen ohne Panzerschulz, nur unter
Benutzung der im Geldnde sich bietenden Deckungen,
gegen den Angriff da aufgestellt werden, wo sie
erforderlich sind. Auch etwa vorhandene schwere
Geschiutze anderer Art wiirden hierbei vorlheilhaft
mitwirken kénnen, doch halt Meyer sie nicht,
entgegen Schumann, fir nolhwendig. Auch Brial-
mont hat in jedem Fort der Maasbefestigung
21-cm-Haubitzen in Panzerkuppeln aufgestellt.
Der Angreifer mufs, wenn er gegen die Hohlbauten
in den Forts mit ihrer etwa 3 m dicken Beton-
decke, in welche haufig noch eine Zwischenschicht
aus Sand als elastischer Puffer eingeflgt ist,
wirken will, noch grofsere als 21-cm-Mdorser
oder Haubitzen ins Feuer bringen. Bei kunftigen
Belagerungen werden deshalb schon 28- und
30,5-cm-Mdrser oder -Haubitzen ihre Zerstdrungs-
kraft bethatigen. Die 28-cm-Stahlgranate L/4,5
wiegt 345, die 30,5-cm-Stahlgranate L/4 wiegt
455 kg. Diese Geschiitze machen selbstredend
das Auslegen eines Eisenbahngeleises nach ihrem
Aufstellungsorte erforderlich. Gegen so kostbare
und gefdhrliche Schéadlinge wird dann der Ver-
theidiger nothgedrungen sein Feuer richten missen,
bis sie verstummen. Es ist daher anzunehmen,
dafs sie einen hinreichend widerstandsféhigen
Panzerschutz erhallen. Dann mufs selbstver-
standlich auch die Panzerfront sehr viel wirk-
samere Geschitze als die 15-cm-Haubitzen ins
Feuer bringen. Es ist auch zweifellos, dafs die
15-cm-Haubitzen, welche den eigentlichen Ar-
tilleriekampf durchfiihren sollen, so wenig den
Panzerschulz als sturmfreie Aufstellung werden
entbehren kénnen.

Dieser Wettstreit mit Trutzwaffen und Schutz-
mitteln  zwischen Angreifer und Vertheidiger
erscheint uns unausbleiblich, fir keinen von Beiden
lassen sich die Grenzen voraus bestimmen. Denn
wollte der Eine sagen, ich thue nicht weiter mehr
mit, so hat er damit sein nahes Ende selbst be-
siegelt. Hiervon werden, auch die Panzerfronten
Meyers keine Ausnahme machen. Wir k&dnnen
deshalb seine Entwirfe nicht als abgeschlossen
betrachten. Ihre Weiterentwicklung in Steigerung

2
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der Angriffswaffen — Geschiutze — und der
Schutzmittel — Panzer — halten wir fir noth-
wendig und wird es sich zeigen, ob sie dessen
fahig sind. Auf die Mithilfe der Technik wird
dabei in hohem Mafse gerechnet werden mussen,
denn es wird immer der leitende Gedanke bleiben,
dafs nicht die gesteigerte Anhaufung todler Massen,
sondern die intelligente Verwendung der beschrénk-
teren, nicht Quantitdt, sondern die Qualitat den
Sieg davontragt. —

Wenn wir an dieser Stelle auf die von Meyer

geplante taktische Gestaltung seiner Panzerfront
auch nicht nédher eingehen kdénnen, so darf doch
ein  kurzer Abrifs derselben auf allgemeines

Interesse rechnen, zumal die Eisentechnik dabei
nicht ganz leer ausgeht.

In der Abbild. 1, in welcher ein Stick der
Panzerfront schematisch dargestellt ist, sind die
mit zwei 5,7-cm-Panzerlatfeten armirten und nach
vorn durch Spiral-
drahthindernifs ,—
gesicherten Flan-
kirungsbatteriecn
a gewissermafsen

die Schiitzen-

linien, welche den
anstirmenden
Feind mit Schnell-
feuer Uberschit-
ten sollen. Sie
haben unter sich
600 m Abstand.
ZwischeA ihnen,
etwa 250 m zu-
rickgezogen, bil-
den die mit drei
5,7-cm-Kanonen
und zwei 12-cm-
Haubitzen armirten Centralballerieen b die eigentliche
Kernstellung. Ein sie ganz umschliefsendes Draht-
hindernifs macht sie sturmfrei Etwa 200 m hinter
ihnen liegen die mit je 1 Compagnie Infanterie be-
setzten Infanteriestellungen c. Auch sie sind sturm-
frei durch Drahthindernifs. In vierter Linie endlich,
etwa 500 m hinter den Gentralbatterieen, liegen
die mit zwei 5,7-cm-Kanonen und einer 12-cm-
Schnellfeuerhaubitze armirten Reservebatterieen d,
welche durch Eréffnung des Feuers den Feind
an die Centralbatlerie ndher heranlocken sollen!
Bei einem gewaltsamen Angriff wirde der Feind
aus allen Werken beschossen werden. Zwischen
oder hinter den Centralbatterieen wiirde die Positions-
artillerie, die 15-cm-Haubitzen, Platz finden.

Mit Recht darf man fragen, weshalb die In-
fanterie nicht in die vorderste Linie vorgezogen
ist, denn der hier auszulibende Beobachtungs-
dienst ist in erster Linie ihre Aufgabe, zumal
die Beobachtung des Vorgeldndes aus den
kleinen Panzerthirmen die schwache Seite der
letzteren ist.

Abbild. 1.

d Panzer-Reserve-Batterie;
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Fir die Besatzung der Werke ist in diesen
gesicherte Unterkunft hergestellt und zwar, je
nachdem die Werke im Frieden bis zur Aus-
ristung mit den Panzern vorbereitet sind oder
nicht, in mehr oder minder widerstandsfahiger
Weise. Beim Friedensbau kommen Cementbeton,
Mauerwerk und Eisenconslruction zur Anwendung,
der Kriegsbau kann, je nach der zur Verflugung
stehenden Bauzeit, unter reicher Verwendung von
Eisen und Eisenconstructionen, oder feldmaéfsig
ausgefihrt werden. Beim Friedensbau werden
die Geschiitzgruben in Beton, wie Abbild. 2 u. 3,
beim provisorischen (Behelfs-) Kriegsbau sollen sie
in Erde mit Wellblech ausgekleidet, Abbild. 4 u. 5,
hergestellt werden. Aehnlich ist es mit den Unter-

kunftsrdumen; im Frieden sollen die gewdlbten
Kasematten, Abbild. 6, aus J-Trédgern gebaut
werden, deren 1 m breiter Zwischenraum durch
Mauerwerk ausgefullt ist. Zu ihrer Eindeckung
dient Beton und

"9 darauf Erde. In
der Kriegsarbeit

a wird man sie, je

nachdem die Zeit
drangt, mit Zu-
hilfenahme eiser-
ner Bulgeltrager
aus |-Eisen, aber
ohne Mauerwerk
und Beton, oder
aus Wellblech mit
Holzstdnderung
und Schienen,
deckung oder der-
gleichen anlegen.
Es ist keine Frage,
dafs hier Eisen-
construclionen
wegen ihrer grofseren Widerstandsfédhigkeit gegen
Bombenschlag sowohl als in Ricksicht auf ihre
Bereilhaltung im Frieden vor Holz und Strauchwerk
(Faschinen, Schanzkdérbe, Hirden) den Vorzug ver-
dienen. Fur eine permanante Centralbatlerie sind
48 Ifde. m Kasematten, fir eine provisorische
30 Ifde. m Unterstdnde gerechnet. Ein Infanterie-
werk dagegen erfordert 380 Ifde. m Kasematten
oder 300 Ifde. m Unterstédnde.

Die Sturmfreiheit soll nicht in der bisher
Ublichen Weise durch einen 7 bis 10 m tiefen
Graben mit gemauerter Contreeskarpe, der mittels
Sturmgerédlh dberschritten werden kann, sondern
durch ein Drahthindernifs in flachem Graben ge-

«@* Drahthindernisse.

sichert werden. Das Drahthindernifs wird aus
Drahtspiralen hergerichtet, welche durch Auf-
wickeln 5 mm dicken Eisendrahtes unter 45°

Steigung angefertigt sind. Die Spirale hat 30 bis
40 cm Durchmesser, 3 m Lange und wiegt 1 kg.
10 solcher Spiralen, zu Tafeln zusammengedreht,
werden mit dreibeinigen Winkeleisen am Boden
verankert und in 2 Lagen kreuzweise Ubereinander-
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gelegt. Da das Hindernifs 20 in breit sein mufs,
so geben 40 Spiralen 1 Ifdn. m desselben. Dieses
Hindernifs ist uniberschreitbar; es lafst sich nur
iiberbricken, was bei der Nachgiebigkeit der
Spiralen sehr schwer, im Feuer der Schnellfeuer-
kanonen des Werkes tberhaupt wohl unausfihrbar
ist. Es lafst sich auch durch Artilleriefeuer vom
Angreifer kaum zerstéren, entstandene Lécher lassen
sich durch Hineinwerfen neuer Spiralen leicht aus-
bessern. Fir eine permanente Centralbatterie sind

Abbild. 2. 5,7-cm - Fahrpanzer in Betongrube.

36 000, zum Vorrath noch 4500, fur eine Flankir-
batterie 12 000, flr eine Reservebatterie 10 000,
fir ein Infanteriewerk 40 000, dazu noch Vorrath,
an Drahtspiralen erforderlich. Bei provisorischer
Ausfiihrung der Werke verringern sich diese
Zahlen etwa um 20 %.

Zum Hinausschaffen der grofscn Mengen Bau-
und Arlilleriematerials nach den Verwendungs-
orten in den Panzerfronten bei der Armirung
sollen Feldeiscnbahnen in ausgedehntem Mafse zu

Abbild. 3. 12- cm -Schnellfeuerhaubitze in Betongrube.
Hilfe genommen werden. Meyer rechnet z. B.
fur Metz 100 km Feldeisenbahngeleise und fir
jedes Kilometer 12 Transportwagen. Das wird

nicht zu viel sein. Ohne Benutzung von Feld-
bahnen wirde eine Armirung und ebenso die
Verlheidigung einer Festung mit vorgeschobenem
Fortsgurtel, noch weniger eine solche mit Panzer-
fronten im Sinne Meyers ausfihrbar sein.* Die
Feldeisenbahn wird ohne Zweifel die so lebhaft
angestrebte  Beweglichkeit der Verlheidigungs-

Abbild. 4. 5,7-cm-Fahrpanzer in Erdgrube mit Wellblech-
bekleidung.

artillerie behufs Stellungswechsels der Geschitze
wesentlich unterstiitzen. Die Beweglichkeit und
die Bewegung gilt heute auf allen Schlachtfeldern
in gewisser Beziehung als ein Kampfmittel, im
Festungskriege insofern, als sie den Gegner zum
Aufsuchen der neuen Stellung des Feindes und
zum Einschiefsen nach derselben zwingt, wéahrend
welcher Zeit das feindliche Feuer ihn viel sché-
digen, womdglich gar nicht zur Fortsetzung des
eigenen Feuers kommen lassen kann. Hauptmann
Meyer legt auf das Ulberraschende Feuer aus den

»Stahl und Eisen* 1892, S. 683.
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dem Belagerer unbekannten Stellungen so grofseu
Werth, dafs er aus diesem Grunde eine Anzahl
Panzerbatlericen erst bei der Armirung der Festung
im Kriege erbauen will, damit dem Angreifer
ihre Lage bis zur Ero6ffnung ihres Feuers un-
bekannt bleibe. Denn es ist nicht anzunehmen,
dafs ihm die Lage der permanenten Batterieen
nicht bekannt sein sollte. Ob diese Hoffnungen
bei einer kunftigen Belagerung sich bestétigen

Abbild. 5. 12-cm-Schnellfeuerhaubitze mit Wellblech-

bekleidung.

werden, bleibt abzuwarten. Wichtige Entschlisse
auf diese Voraussetzung zu stltzen, scheint ge-
wagt; da auf beiden Seiten der gefesselte Luft-
ballon mit elektrischem Scheinwerfer in Thétigkeit
treten wird, so wird es vom Zufall abhéngen,
ob eine néchtliche Unternehmung auf gegnerischer
Seile unentdeckt bleibt.

Eine der schwierigsten Aufgaben fir die Ver-
theidigung der Panzerfront ist die Befehlsertheilung
behufs Feuerleitung. Unmdglich kann den Be-

Abbild. 6. Giilerkunflsraum, Kasematte in Beton und Eiseri.

fehlshabern der einzelnen Batterieen und Thirme
die Wahl ihres Ziels Uberlassen bleiben, wie aber
soll ihnen wahrend des Kampfes ein Befehl zu-
gesandt, wie die Beobachtung der Flankirungs-
balterie nach rickwarts mitgelheilt werden? Die
Telephon- und Telegraphenleitungen werden bald
genug zerstdrt sein. Wie dann? Durch Mann-
schaften Uber das freie Feld, wie Meyer
meint? — — Da wird doch wohl noch etwas

Abbild. 7. Unterstand in Erde, Holz und Eisen.

erfunden werden missen. Uns scheint der Haupt-
mann Meyer in diesen, wie in manchen anderen
Dingen Hoffnungen zu hegen, deren Enttduschung
in der Wirklichkeit kaum ausbleiben wird. Er
sagt z. B.: ,Die Brisanzgeschosse vernichten
Alles, was durch sie getroffen wird.* Man mufs
aber ohne Zweifel doch annehmen, dafs solche
Geschosse auf beiden Seiten gebraucht werden,
diese Vernichtung also den Vertheidiger so gut
trifft, wie den Belagerer. Dieser Ansicht scheint
Hauptmann Meyer nicht zu sein, denn er sagt
an anderer Stelle: ,Zwar hat das Feuer der
AngritTswurfbatterieen nicht vermocht, den Granit
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und Belonfels zu brcschiren, noch die starken
Panzerdecken zu durchschlagen; das ist alles
noch ziemlich intact; aber was vollstdéndig ver-
sagt hat, das ist die Besatzung der Forts. Die
Bedienung der Panzer hat aufgehort; die Ka-
noniere sind den durch die Aufschldge der Gra-
naten hervorgerufenen Erschitterungen, dem durch
die Sprengladungen verursachten Luftdruck er-
legen; sie sind betdubt, geldhmt, zum grofsten
Theil getdodtet. Der Rest hat sich in die Kase-
matten gefllichtet; aber auch hier ist keine Ruhe;
die Schlag auf Schlag sich folgenden Explosionen
machen das Werk erzittern; sie hindern jede
weitere Thatigkeit des Vertheidigers zur Abwehr
dieses verderbenbringenden Feuers und machen
ihn zum Gefangenen in diesen gigantischen Ge-
schofsfangen der Kehlkasematten.*

Dies soll zu Gunsten der Panzerfronten,
gegenuber den Panzerforts sprechen. Unseres
Erachtens handelt es sich hier um Fragen der
Kriegstechnik, deren Beantwortung nicht Sache
der Phantasie, sondern praktischer Ueberlegung
ist, wobei es verhdngnifsvoll werden kann, den
Gegner mit fur uns gunstigerem Mafsslab zu
messen, als uns selbst.

Wenn wir auch die Panzerbefestigung fur die
Befestigung der Zukunft halten, so glauben wir
doch nicht, dafs dies Meyers Panzerfronten sein

~STAHL UNI) EISEN.*
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werden. Man wird, wie es seit alten Zeiten ge-
schehen, auch kinftig einen Unterschied machen
zwischen der im Frieden fur unbegrenzte Dauer
gebauten Festung, welche gegen allseitige An-
griffe gesichert und imstande sein mufs, einer
mit allen Hulfsmilteln der heutigen Kriegstechnik
unternommenen Belagerung langdauernden, hart-
nackigen Widerstand zu leisten, und denjenigen
Befestigungen, die wir meist erst im Kriege nach
Bedarf da anlegen, wo wir eine Stellung be-
haupten , einen Durchgang sperren wollen, um
ein feindliches Heer aufzuhalten. Die Wider-
standsfahigkeit solcher Befestigungen wird sich
durch Einflgung von Fahrpanzern, vielleicht auch
von zerlegbaren Panzerthirmen, wenn hinreichende
Bauzeit zur Verfligung steht, aufserordentlich er-
héhen lassen. Hier bleibt der Technik auch
fernerhin noch ein dankbares Feld zur Be-
thaligung, denn hier soll kinftig mit Streitmitteln,
welche durch die Intelligenz des Technikers zur
jederzeiligen Herbeischaffung bewegbar und hand-
lich gemacht worden, dennoch eine Kampfkraft
und ein Widerstand entwickelt werden, welchen
letzteren bisher nur von langer Hand hergestellte
Friedensbauten zu entwickeln vermochten. Die
Taktik (Fechtweise) ist eine Consequenz der Waffen-
wirkung, und die beste Waffe am besten ge-
brauchen, ist die erste Vorbedingung des Erfolgs.

Schmieden mittels hydraulischen Drucks.
Von Ralph Hart Tweddell.*

Die Anwendung der hydraulischen Schmiede-

pressen bdangt innig mit der erfolgreichen Er-
zeugung von Stahl in Form grofser Bldcke
zusammen; wie seiner Zeit Nasmyths Dampf-

hammer die schwécheren mechanischen Hammer-
werke verdrdngte, so rnufste er selbst der
hydraulischen Presse weichen. Ueber die gegen-
seitigen Vorzige der Dampfhdmmer und Pressen
ist schon viel geschrieben worden; wdahrend
Meinungsverschiedenheiten hinsichtlich der An-
wendung der einen oder anderen Einrichtung
zur Bearbeitung von Sticken in gewdhnlichen
Abmessungen heutigen Tages noch ihre Berech-
tigung haben, ist dies nicht der Fall, wenn es
sich um die Herstellung der schweren Schmiede-

sticke, wie sie jetzt fur grofse Geschitze und
Schiffswellen bendéthigt werden, handelt, denn
dann erweist sich die Presse um so vortheil-

hafter, je schwerer und schwieriger die zu be-
arbeitenden Sticke sind.

* Auszug aus einem Voitrag vor der ,Institution
of Civil Engineers“. 20. Februar 1894.

Das Verdienst, die hydraulischen Schmiede-
pressen eingefuhrt zu haben, gebihrt dem Betriebs-
director der Firma Joseph W hitworth & Co.,
M. Gledhill. In den Jahren 1860 und 1861 hatte
genannte Firma mit ziemlichen Schwierigkeiten
zu k&mpfen gehabt, um einen fir die Kanonen-

fabrication geeigneten Stahl zu erlangen. Dies
brachte den Chef des Hauses-, Sir Joseph
Whitworth, auf die ldee, das Material im

flissigen Zustande einem sehr starken Druck zu
unterwerfen und zwar wollte er diese Methode
nicht nur auf Blocke, sondern auf alle méglichen
Formgufsstiicke anwenden. Da dies sich indessen
nicht als praktisch durchfiihrbar erwies, so schlug
Gledhill vor, die Blécke zu schmieden, nachdem
sie vorher in geeigneten hydraulischen Pressen
verdichtet worden seien.

Zur selben Zeit als man auf den Werken
von W hitworth & Co. die ersten Versuche
mit hydraulischen Pressen anslellte, fihrte ein
anderer Engldnder, John Haswell, eine von
ihm construirte Presse in den Werkstétten der
K. K. priv. Staatseisenbahn-Gesellschaft in Wien
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mit Erfolg ein. Die letztgenannte Maschine war
jedoch streng genommen keine Schmiedepresse,
sondern mehr eine Form- bezw. Stanzpresse, da
nur in Gesenken geschmiedet bezw. geprefst wurde.
Eine genaue Beschreibung nebst Zeichnung der
Haswellschen Presse hat J. 0. Butler im ,, Journal
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1. Die Presse mufs solche Abmessungen haben,
dafs sie moglichst grofse Steifigkeit besitzt; jede
Bewegung der Stdnder beeintréchtigt die Genauig-
keit der Arbeit.
2. Die Hebevorrichtung mufs nicht nur reich-

liche Starke besitzen, sondern mufs auch so ein-

Abbild. 1 Abbild. 2. Abbild. 4, Abbild. 5
Abbild. 3.
Abbild. 8. Abbild. 9.
Abbild. 6. Abbild. 7.
of the Iron and Steel Institute“ 1876, S. 428 gerichtet sein, dafs die gewaltigen Lasten, die in

verdffentlicht.

Nach dieser geschichtlichen Einleitung stellt
der Verfasser die Grundbedingungen auf, welche
einzuhalten sind, um gunstige Ergebnisse bei der
Anwendung von hydraulischen Schmiedepressen
zu erreichen. Diese Bedingungen sind nach seiner
Ansicht:

vielen Féllen bis zu 100 und 120 t Gewicht gehen,
von gewdhnlichen Arbeitern bewegt werden kon-
nen. Zur Erreichung dieses Zweckes scheint hy-
draulische Kraftliibertragung beslgeeignet zu sein.

3. Die Einzelheiten in der Ausflhrung
Ventile und Pumpen mussen so vollendet wie
maoglich sein.

der
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4. Der Herstellung geeigneter Hiilfswerkzeuge
ist thunlichste Aufmerksamkeit  zuzu-
wenden.

Wenn ein Werk die erforderlichen Einrich-

tungen besitzt, um die zum Bau schwerer

Schmiedepressen nothwendigen grofsen Gufs-

welche in vielen Fallen bis zu je 70 t
wiegen, und Stahlsldnder von etwa 660 mm
Durchmesser und 12,8 m Ldange, die etwa je
35 t wiegen, herstellen zu konnen, dann ist die
erste der oben genannten Bedingungen vielleicht
am leichtesten zu erfullen.

stucke,

Abbild. 11.
Fir die kleineren Pressen bietet die Con-
struction keine erheblichen Schwierigkeiten; je
einfacher die Anordnung ist, desto glnstiger

arbeitet die Presse. Aufserdem kann es als Grund-
satz betrachtet werden, dafs, je grofser die
Steifigkeit der Presse ist, desto besser die Qualitat
der von ihr geleisteten Arbeit ist.

Der zweiten Bedingung, beziglich der Trag-
fahigkeit der Bedienungskrédhne, st in ver-
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schiedener Weise entsprochen worden. In der
Regel wurden Laufkrdhne mit Dampfbetrieb be-
vorzugt, in anderen Fallen auch hydraulische
Einrichtungen mit grofsem Vortheil in Anwendung
gebracht.  Zum grofsen Theil héngt der Betrieb
von der Schulung der Bedienungsmannschaft ab.

Abbild. 10.

Fur den wirklichen Betrieb ist die dritte Be-
dingung die wichtigste von allen; sie ist aber auch
gleichzeitig am schwierigsten erfullbar, da es
bei dem Wasserdruck von 315 bis 472 kg/qcm
und den auftretenden bedeutenden Erschitterungen
sehr schwer hélt, die Ventile und Verbindungen

auf die Dauer gut abzudichten. Diese Schwierig-
keit wird Uberdies durch die Unterbrechungen
im Betrieb solcher grofsen Pressen noch erhdht.
Bei kleineren Pressen, die mit Pressungen von
etwa 50 oder 100 Atmosphédren Druck arbeiten,
sind diese Uebelstdnde nicht vorhanden.

Um die Schwierigkeiten bezuglich der Packungen
und Ventile grofser Pressen zu bewdltigen, hat
man verschiedene Mittel vorgeschlagen. Ohne
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indessen des weiteren auf dieselben einzugehen,
beschreibt der Vortragende sodann die verschie-
denen Methoden zur Druckerzeugung.

.STAHL UND EISEN."
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| Pressungen von etwa 315 kg/qcm eingerichtet ist.

| Dagegen erfolgt die Bewegung des Prefskolbens
j wahrend der eigentlichen Prefsarbeit unmittelbar

. -rot-

Abbild. 12.

von den Pumpen
\ aus. Um die Be-
wegung des Prefs-
kolbens stets und
mit Leichtigkeit in
Hand zu behalten,
wird das Wasser
von den Pumpen
dadurch in den
Prefscylinder ge-
leitet, dafs ein Aus-

Abbild. 13.

Bei der Whitworthschen Presse wird
sowohl die Bewegung des Prefskolbens und der
zur Rickbewegung des letzteren dienenden Hebe-
cylinder, als auch der erforderlichen Krdhne von
einem Accumulator aus bewerkstelligt, der fir

lafsventil geschlos-

sen wird: es wer-

den zwei Ventile

angewendet, von

denen das grofsere

das Hauptventil ist.

Wird letzteres ge-

offnet, so lauft das

Wasser frei durch,

ohne auf den Prefs-

kolben zu dricken, und die Pumpmaschine ist sofort

entlastet.  Die Rick-(Aufwarts-)bewegung erfolgt
direct durch Druck vom Accumulator.

Bei der Davyschen Presse dient Prefs-

wasser,_das in einen Luitbehdlter, in welchem
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ein Druck von 4,2 kg/gcm herrscht, gepumpt
wird, zum Fillen des Prefscylinders wéhrend
des Leergangs. Das Niederpressen des Kolbens
wird direct von den Pumpen aus besorgt, ebenso
die Ruckwértsbewegung.

Zum Betrieb der Walker-Presse wird das
Druckwasser zum Schmieden wund zum Heben
von Accumulatoren geliefert; es sind dabei Vor-
kehrungen getroffen, um beim leeren Niedergehen

.STAHL UND ETSEN.*
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mit einem Druckubersetzer in Verbindung steht
und andererseits mit einem Abflufsrohr, um die
hdchste Stellung des Druckkolbens zu reguliren,
mit einer ventilloscn Verbindung zwischen dem
Prefscylinder und einem hydraulischen Cylinder,
in welchem ein kleiner Kolben arbeitet, der von
einem Stempel im Dampfcylinder bewegt wird.

Die zuné&chst folgende Allensche Presse
wurde an anderer Stelle so eingehend beschrieben,*

Abbild. H.

des Prefscylinders Wasser von geringerem Druck
in den grofsen Cylinder eintreten zu lassen.

Bei den von Greenwood & Batley ein-
gefihrten Pressen werden keine Pumpen ange-

wendet, den Druck liefert hier ein einfach wir-
kender Druckubersetzer (,direct steam driver®
oder ,intensifier®).*

Auf einem dahnlichen Princip beruht die
hydraulische Schmiedepresse von A. B.
Brown, bei welcher der Prefscylinder einerseits

“ Nach der von R. M. Daelen angegebenen und
von Breuer, Schumacher A Co., Kalk, gezeichneten
Einrichtung. Vergl. R. M. Daelen: ,Die Presse mit
hohem Wasserdruck im Eisenhiltenbetrieb®“. (,Stahl
und Eisen“ 1892, Nr. 4, S. 158).

dafs wir hier nicht weiter
brauchen.

Im Jahre 1862 liefs sich die Firma Shanks
& Kohn eine Schmiedepresse mit Dampfdruck-
Ubersetzer patentiren. Neueren Datums ist die
Einrichtung von Prott & Seelhoff.**

Der ndachste Abschnitt des Tweddellschen
Vortrags ist der Beschreibung der verschiedenen
Typen von Schmiedepressen gewidmet.

Abbild. 1 zeigt eine von Charles Fox schon

im Jahre 1847 construirte Presse. Dieselbe ist

darauf einzugehen

* Vergl. ,Stahl und Eisen“ 1891, Nr. 11, S. 895.
** Vergl. ,Stahl und Eisen* 1891, Nr. 2, S. 132
und 1892, Nr. 4, S. 100.
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nichts anderes als die bekannte Bramah-Presse
mit den Prefswerkzeugen A und B. An dieser
Anordnung wird principiell auch nichts gedndert,
wenn der Prefscylinder oben statt unten ange-
ordnet wird, wie dies Haswell im Jahre 1861
bei seiner in Abbild. 2 dargestellten Presse ge-
than hat, welche mehr zum Formgeben in Ge-
senken als zur eigentlichen Schmiedearbeit zu
dienen geeignet ist.

Obschon es heutigen Tages keine Schwierig-
keiten macht, die grofsen Prefscylinder in geeig-
netem Material herzustellen, wird es doch vielleicht
von Interesse sein zu sehen, in welcher Weise
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Bei der W hitworthschen Presse (Abbild. 4)
wird der Prefscylinder A von dem verschiebbaren
Quersliick B getragen. Die Verschiebung erfolgt
mittels der 4 Muttern F, auf den Slédnder-
schrauben G. Die beiden Hebecylinder E sind
auf dem Holm D befestigt. Der Vortheil der
Anordnung besteht darin, dafs infolge des ge-
ringen Hubs auch nur geringer seitlicher Schub
auf den Kolben wirken kann. Indessen macht
die Anordnung der beweglichen Theile die Ma-
schine zu complicirt. Sobald aber die Schwierig-
keit, einen hinreichend starken Gylinder von er-
forderlicher Lé&nge =zu erhalten, behoben war,

Abbild. 15.

man friher, als dies noch nicht der Fall war,
bemiht gewesen, die grofsen Gylinder zu umgehen
und dabei doch den gewinschten freien Spiel-
raum zwischen Ambofs und Prefsbédr zu erhalten.

Bemerkenswerth ist die in Abbild. 3 veran-
schaulichte Bessemersche Einrichtung. Eine
starke Schraube B bewegt sich in einer stahlernen
Mutter, die in das Gerlst der Presse eingesetzt
ist. Mittels dieser Schraube wird das Gleitstiick C,

an welchem der Béar D befestigt ist, gehoben
und gesenkt. Der Druckkolben 1I, der den
Ambofs tragt, braucht somit nur auf geringe
Hohe gehoben =zu werden, was einen kurzen

Prefscylinder bedingt.
XX.14

blieb nur noch die Aufgabe zu losen, den Kolben
von falscher Beanspruchung freizuhalten.

Bei der Davyschen Presse (Abbild. 5) wurde
diese Schwierigkeit in der Weise behoben, dafs
statt eines Prefscylinders zwei solche CC ange-

ordnel sind und dafs die beiden Kolben EE
gleichmafsig auf das bewegliche Querstick A
einwirken. Die Fuhrung des letzteren geschieht

mittels des verticalen Kolbens B.

Die Walkersche Presse (Abbild. 6) zeigt
insofern eine abweichende Anordnung, als hier
der Cylinder A in dem beweglichen Quersliick D
sitzt, wahrend der Kolben B an dem Holm C
befestigt ist. In besonderen Féllen verwendet

3
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Walker mehr als einen Prefscylinder. Das hieben
besorgen die Cylinder EE in gewdhnlicher ArL.

Eine von allen bisher angefiihrten Construc-
tionen verschiedene Anordnung zeigt die in Abbild. 7
abgebildete Presse von Fieiding & Platt. Die
drei Gylinder A A A befinden sich unter der
Plultensohle und wirken mittels der Kolben B B B
auf das bewegliche Querstiick C. In Verbindung
mit letzterem sind die beiden Zugstangen D D,
die das obere Querstick E und mit diesem den
Prefsbar E 2 tragen, wahrend der Ambos G auf
dem Gerlst F ruht.

Abbild. 16.

Die beschriebene Einrichtung besitzt den Vor-
theil, dafs der Raum uber der Presse vollstindig
frei ist und daher die Benutzung von Laufkrahnen
in keiner Weise beeintrachtigt. Ueberdies bedingt
diese Anordnung, bei welcher das ganze Gewicht
unten ist, dafs die Presse sehr stabil ist. —

Im Vorhergehenden sind, nach der Ansicht
des Vortragenden, alle Anordnungen fir grofse
Schmiedepressen, die bisher ausgefuhrt oder in
Vorschlag gebracht worden sind, einbegriffen.
Dabei sind unter ,grofsen“ Schmiedepressen
solche von 1000 bis 5000 t Pressung verstanden.
Es sind aber auch solche bis zu 10000 t Pres-
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sung gebaut worden, obgleich es nicht ganz ein-
leuchtend ist, fur welche Art von Arbeit solche
Pressungen nothwendig sind.

Ein grofses Feld ist indessen noch flr Pressen
kleinerer Art offen, welche fiir kleinere Schmiede-
werkstdtten bestimmt und die féhig sind, Pres-
sungen von 30 bis 150 t auszuiben. Ohne
néher darauf einzugehen, dirfte es gentgen darauf

hinzuweisen, dafs hier, &dhnlich wie bei den
Dampfh&mmern, zwei Typen zu unterscheiden
sind, die in den Abbildungen 8 und 9 \ver-
anschaulicht sind.

In Abbild. 8 ist A das Gerst,
B der Prefscylinder, C der Kolben
mit dem Prefsbdr und D der Am-
bofs. In manchen Féllen ist Uber-
dies ein zweiter hydraulischer Cy-
linder E vorhanden, wéhrend bei
noch anderen Pressen auch unten
ein Cylinder G angeordnet ist. In
Abbild. 9 stellt A den beweglichen
Prefscylinder dar, B den an G
befestigten Kolben. Mit manchen
der erwéhnten Pressen kann man
50 bis 60 Hibe in der Minute
ausfihren, so dafs die Wirkung
wiederholter Pressungen mit jener
des bestdndigen Pressens vereinigt
ist. Hierdurch ist aber auch die
Anschauung widerlegt, dafs die
hydraulischen Pressen beim
Schweifsen nicht derWirkung eines
Hammers gleichkommen.
In dem nunmehr folgenden Ab-
schnitt stellt Verfasser eingehende
Betrachtungen Uber die gegen-
seitigen Vorziige beider Masehinen-
gattungen, der Pressen und H&m-
mer an. Er beleuchtet das Vor-
urtheil, das zuerst gegen die Presse
bestanden hat, verfolgt das allméh-
liche Verschwinden desselben und
fafst schliefslich sein Urtheil dahin
zusammen, dafs, wahrend fir Ar-
beitsstiicke  von landlaufigen Ab-
messungen die Presse ohne Zweifel
mit Erfolg eingefiihrt sei, dafs aber
bei denselben noch ein grofses Thaligkeitsgebiet
fur den Dampfhammer, der sich durch schérferen
Schlag auszeichne, sei, die hydraulische Presse
das einzige Werkzeug sei, das kraftig genug

gebaut werden kénne, um Bldcke von 30 bis
60 t in Wellen, Kanonen oder Panzerplatten
umzuformen.

Ein Anhang bringt dann noch die Beschrei-
bungen einiger Ausfuhrungen von hydraulischen
Schmiedepressen.  Abbild. 10 zeigt eine 3000-t-
Presse von W hitworth, diezum Schmieden
eines hohlen Blockes Uber eine drehbare Spindel
eingerichtet ist. Die Presse ist hinsichtlich der



15. October 1894.

Bauart aufserordentlich einfach und massiv, so
dafs sie genaue Arbeit verbirgt. Abbild. 11 zeigt
eine Einrichtung zum Ausweiten von Kanonen-
ringen.

Die né&chste Abbild. 12 stellt eine Davysche
2000-t-Presse dar, die auf den Werken von
Spencer in Newcastle-on-Tyne aufgestellt ist. Die
erforderliche Pressung liefern 4 Kolbenpumpen,
wahrend in dem Luftkanal mittels einer kleinen
Hulfsmaschine ein Druck von 4,386 kg/qcm erzeugt
wird. Das seitlich gefiihrte Querstick befreit
die Prefscylinder von seitlichen Schiiben. Das
Wesen der Davyschen
Einrichtung besteht darin,
dafs zwei Prefskolben an-
geordnet sind, welche mit
den zwei Hebekolben durch
einen massiven Holm ver-
bunden sind, wahrend
ein noch schwereres Git-
terwerk den Bodenlheil
bildet, der durch vier
Sdulen mit dem Holm
verbunden ist.

Das bewegliche Quer-
stick ist JL-formig, und
am Ende jedes der un-
teren Arme sind Gleit-
backen, die durchbohrt
sind, um die 4 Sdulen
aufzunehmen. Die Arme
sind mit den Gleitbacken
durch einfache Kugel-
gelenke verbunden, in
welchen ein  geringer
Spielraum gelassen ist mit
Ricksicht auf die Expan-
sion, die auftritt, wenn
das Querhaupt durch die
Nahe des heifsen Schmiedestiickes erwédrmt wird.
Aus demselben Grunde ist es offenbar unmdglich,
den Prefskolben mit dem Querstiick zu verbinden.

Die Pumpen sind einfach wirkende Kolben-
pumpen, die von der Kurbelwelle aus betrieben
werden. — Der hydraulische Druck geht von
316 kg/qcm abwaérts und ist von dem Wider-
stande des Schmiedestliickes abhéngig.

Abbild. 13 zeigt schematisch die Wirkungs-
weise der Ventile, Pumpen und des Luftbehélters.
Um diese erldutern zu konnen, nehmen wir an,
der Prcfsb&r sei mittels der Hebecylinder in
einige Entfernung Uber das Schmiedestick ge-
bracht worden, in diesem Augenblick befindet
sich in den Hebecylindern infolge des Gewichts
des Querstickes, der Kolben u.s. w. Hochdruck-
wasser, das auf die untere ringformige Flache
der Kolben drickt, gleichzeitig aber auch auf die
ringformige Flache des Ventils A wirkt und es
offen zu halten trachtet. Dieselbe Pressung
herrscht Uberdies in den Leitungsrohren und in

Abbild. 17.
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den vom Ventil R zu den Druekventilen der
Pumpen fuhrenden Rohren.

Um nun den Prefsbdr auf das Schmiedestick
herabzulassen, wird das Ventil R gedffnet, indem
man Prefswasser unter den Stempel K einlreten
I'jfst, dabei wird das Ventil R gehoben und das
Wasser kann aus den Hebecylindern entweichen.
Dieses austretende Wasser geht durch den mittleren
Theil des selbstthatigen Ventils A zu den Preis-
cylindern mit einer gewissen Menge Wasser von
geringerer Pressung aus dem Luftbehdlter. So
lange wie der Prefskopf durch seine Schwere

herabgeht, wird die hohe Pressung erhalten und
das Ventil bleibt deshalb offen, bis der Prefskopf
auf dem Arbeitsstick aufruht. In diesem Augen-
blick hort der hohe Druck auf, und alle Ventile,
Rohren und Cylinder stehen nur unter dem
Druck des Luftbehalters. Das Ventil A, das nun
nicht langer mehr durch den hohen Druck auf-
gehalten wird, sinkt infolge seiner Schwere. Die
Pumpen werden mittels des Ventils T angelassen
und arbeiten so lange fort, bis die erforderliche
Pressung erlangt ist. Es ist indessen augen-
scheinlich, dafs der Prefskopf nicht in die Hdohe
gehen kann, bis das Ventil A gedffnet ist. Das
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Schliefsen des Steuerventils R ist von dem
Oeffnen des Ventils S begleitet, welches den Prefs-
cylinder von dem dort herrschenden Druck be-

freit und es dem Ventil A erméglicht, durch
den auf seinen ringférmigen Raum wirkenden
Druck wieder gehoben zu werden. Wenn das

Ventil R geschlossen wird, wird der Aufgang des
Prefskopfes herbeigefiihrt, indem man die Pumpen
in derselben Weise wie fur die Compression
in Bewegung setzt. Zur Einleitung aller dieser
Bewegungen dient der Hebel L und das Hand-
rad M.
Schmiedepressen

von Tannel

& Walker. Fig. 14 zeigt eine 5000-t-
Presse, die in der Gufsstahlfabrik von
Fried. Krupp in Essen in Verwen-
dung steht.

Das obere Querstiick ist beweglich
und lafst sich um 2,13 m heben bezw.
senken. Der Hub des Prefskolbens ist
0,914 m. Es konnen Sticke von h? m
Ladnge bearbeitet werden, und so grofs
ist auch die Entfernung der Sé&ulen
voneinander. Zur Bedienung der Presse

Abbild. 18.

dient ein Laufkrahn, der eine Tragféhigkeit von
150 t und eine Spannweite von 18,3 m besitzt.

In Fig. 15 ist eine 2000-t-Presse &hnlicher
Construction in der Vorder- und Seitenansicht
dargestellt. Der Hub dieser in dem Werk der

Société Cockerill in Seraing aufgestellten Presse
betrdgt rund 2 m. Der Raum zwischen den Séulen
ist 3,8 m. Der Ambofs kann mittels hydraulischen
Cylinders vor- und rickwadrts bewegt werden.
Greenwood & Patley -Presse. Die in
Fig. 16 veranschaulichte Maschine ist eine Gom-

.STAIIL UND EISEN.”

15. October 1894.

bination einer Schmiedepresse mit einem Druck-
lbersetzer. Das obere Querstiick der Presse, das
mit dem Prefscylinder aus einem Stuck her-
gestellt ist, ist durch 4 dicke Sdulen mit dem
unteren Querstick verbunden. Die Séulen sind
Uber den Prefscylinder hinaus verldngert und
tragen zwei Dampfcylinder, die zum Heben des
ganzen oberen Querstiickes dienen.

Fig. 17 zeigt eine 1000-t-Schmiedepresse von

Tweddell, Platt & Fielding, welche sich
dadurch auszeichnet, dafs der Raum (dber dem
Ambofs maoglichst frei ist. Die drei Cylinder

Abbild. 19.

liegen unter der Hittensohle. Die nédchste Abbil-
dung (18) stellt eine 40-t-Presse vor, welche
bei H. M. Dockyard, Keyham, in Thétigkeit ist.
Nach diesem Typus wurden viele Pressen fir
franzdsische und englische Firmen gebaut.

Die letzte Figur (19) zeigt eine 200-t-Presse,
die neben dem verticalen noch einen horizontal
angeordneten Prefscylinder und Uberdies einen
unteren Prefscylinder besitzt, somit dem in
Fig. 8 dargestellten Typus entspricht.
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Ueber die mechanische Prifung des Gufseisens und (Tie
Herstellung der Probestabe.

Nach Thos. D. West.

In einer ldngeren Abhandlung im American
Machinist vom 30. August d. J. Uber den in der
Ueberschrift genannten Gegenstand (Plans and

methods neceSsary for obtaining comparative physical
tests of cast iron) stellt der Verfasser einige neue
Gesichtspunkte auf, welche mir auch fur deutsche
Giefsereileute beachtenswerth zu sein scheinen.
Ich werde daher versuchen, aus den etwas weit-
schweifigen und nicht immer leicht verstadndlichen
Mittheilungen das Wesentliche herauszugreifen
und in abgekirzter Form wiederzugeben.

Statt der fir die Festigkeitsprifung gewdhnlich
benutzten Quadratstdbe wendet West Stdbe von
kreisrundem Querschnitt an. Hinsichtlich der
Grinde dafir bezieht er sich auf einen vor der
Western Foundrymen’s Association im Juni d. J.
gehaltenen Vortrag. Dafs ein Rundstab gleich-
mafsiger abkihlt als ein Quadratstab, dessen
Ecken rascher als die mittleren Theile der Be-
grenzungsflachen Warme abgeben, ist nicht zu
bezweifeln, und ich vermuthe, dafs hierin der
Grund fur die Wahl kreisrunder Stdbe zu suchen
ist.  Will man die Stdbe abdrehen, so eignet
sich auch hierfir die runde Form besser als die
quadratische. Welche grofsen Unterschiede Gbrigens
in der Biegungsfestigkeit des Gufseisens durch
die Verschiedenheiten der Querschnittsform und
durch die etwa stattgehabte Bearbeitung (Drehen,
Hobeln) bedingt werden, ist durch Professor
Bach nachgewiesen worden.*

Stabe von 1 Quadratzoll Querschnitt, also
etwa 1Vs Zoll (28,57 mm) Durchmesser und
15 Zoll (381 mm) .Gesammtldnge bei 12 Zoll
(304,8 mm) freier Auflage sind gut geeignet.

Die Stellen, wo der Probestab auf den Schneiden
aufliegen soll, werden durch eingegossene Kerben
bezeichnet, damit die Belastung bei der Prifung

stets in gleichem Abstande von dem beim Giefsen
unten befindlichen Ende des Stabes angreift.
Die Stdbe sollen nicht liegend, sondern
stehend, und zwar von unten gegossen werden.
Beim liegenden Gusse kdnnen geringe Abweichungen
in der Feuchtigkeit der Gufsform, dem festeren
oder lockeren Einstampfen und der Dunnflissig-
keit des Metalls erhebliche Unterschiede in den
Prifungsergebnissen veranlassen. Die Abbild. 1
zeigt das Modell fir den Gufs zweier Probestdbe
nebst dem Eingufs F und dem Vertheilungs-

* ,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure®
1888, S. 198; 1889. S. 141; Ledebur, Das Roheisen,
3. Auflage, S. 53, 57, 58.

kanal D. Letzterer hat unter dem Eingufs die
Vertiefung (den Sumpf) B, welche den Zweck
hat, zu verhlten, dafs durch das von oben

niederslirzende Metall Saud losgerissen und in
die Form gefihrt werde. In dem Sumpfe sammelt
sich sofort flussiges Metall, welches den Stofs
aufnimmt und so die Form schutzt. Der Ein-
gufs F hat 5a Zoll (16 mm) Durchmesser, die
Einmindungen EE sollen nicht Uber 12 Zoll
(13 mm) weit sein, um sich leicht abbrechen
zu lassen. Die beiden Stdbe RR dienen zum
Messen der Dinnflissigkeit des eingegossenen
Metalls.  Sie sind 8 Zoll (203 mm) hoch und
3i Zoll (19 mm) weit, wdhrend ihre untere
Mindung nur s Zoll (3 mm) reifst. Je dinn-
flissiger das Metall ist, desto hdher steigt es in
diesen Formen empor.

Da das flussige Metall an dem unteren Ende
der Probestébe stéarker als an dem oberen Ende
treibt, sind die Modelle zu den Stdben unten
etwa 12/3a Zoll (0,8 mm) im Durchmesser schwécher
gehalten als oben. Der Sand wird ziemlich fest
eingestampfl; wenn derselbe Arbeiter stets zur
Herstellung der Gufsformen benutzt wird, erlangt
er bald die erforderliche Uebung, das Einstampfen
so zu regeln, dafs die Stdbe an beiden Enden
gleich stark ausfallen.

Sollen die Stadbe vor dem Prifen abgedreht
werden, so giebt man ihnen in der Mitte eine
Verdickung, indem man vor dem Einformen
einen aus zwei Hé&lften bestehenden Hohlcylinder
an der betreffenden Stelle um das Modell herum
legt. In der Abbild. 2, einen fertigen Abgufs
darstellend, ist der Stab rechts mit einer solchen
aufgegossenen Verdickung versehen.

Um auch die Neigung des Gufseisens zum
Weifswerden (Abschrecken) prifen zu kdénnen,
legt man zwei halbcylindrische Gufsschalen von
3 Zoll (76 mm) Léange und 7hs Zoll (11 mm)
Starke, welche den unteren Theil des Modells
umschliefsen, vor dem Einstampfen in den Form-
kasten ein.

Die Modelle zu den Probestaben und dem
Eingusse F (Abbild. 1) sind nur lose mit dem
Modell zu den Einldufen E und dem Kanal D
verbunden und ragen mit ihren oberen Enden
aus der Stirnwand des Formkastens heraus.
Wenn nun das Einstampfen beendet ist, zieht
man sie, bevor man den Oberkasten abhebt, von

hier aus der Gufsform heraus, wie Abbild. 3
darslelll, um jedes Beklopfen des Modells zu
vermeiden und ganz genaue Abglsse ohne die
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sonst unvermeidliche Gufsnaht an den Fugen der
Form za erhalten. Alsdann wird der Oberkasten
abgehoben, und nun, nachdem auch die Modelle
fur E und D (Abbild. 1) herausgenommen sind,
werden in der Gufsform mit Hulfe einer Lehre
Marken angebracht, welche ein genaues Messen
der Schwindung des Gufseisens ermdglichen. In
dem Abgusse (Abbild. 2) sind diese Marken mit
A und M bezeichnet; es sind kleine Zapfen in
bestimmtem Abstande voneinander. Die eine
dieser Marken befindet sich in dem abgeschreckten
Theile des Probestabes, und die Gufsscliale trégt
eine entsprechende Vertiefung als Gufsform fir
die Marke; in die Vertiefung wird, damit die
zweite Marke  stets
genau den gleichen
Abstand erhalte, ein
an der Lehre befind-
licher Zapfen gesteckt,
worauf man die Stelle
fur die zweite Marke
mit Hilfe der Lehre
in der Gufsform an-
zeichnet und dann ver-
mittelst eines  ein-
fachen Modells aus-
bildet. Wenn Alles
fertig ist, w'erden die
Gufsformhélften zZu-
sammengesetzt, ver-
klammert und stehend
abgegossen (Abb. 4).

Trocknen der Gufs-
form ist bei weichem
Gufseisen nicht unbe-
dingt erforderlich, aber
um so zweckméfsiger,
je hérter es ist.

Man lafst den Ab-
gufs in der Form er-
kalten, bis er mit der Hand sich anfassen I&fst,
und nimmt ihn dann heraus. Zunéchst wird die
Schwindung in der Weise gemessen, wie es
Abbild. 2 darstellt. Ueber die untere Marke A
wird eine mit entsprechender Oeffnung versehene
Lehre | von bestimmter Léange gesteckt; ein
Mikrometer G an dem oberen Ende der Lehre
dient zur ganz genauen Ermittlung des Abstandes
der Marken voneinander.

Dasselbe Mikrometer wird benutzt, um nach
vorgenommener Bruchprobe den Durchmesser
der St&dbe an der Bruchstelle zu messen. Die
Lage der Marken und des Stabes bei der Bruch-
piobe ist in Abbild. 5 dergestellt.

Um die Tiefe der Hartung an der abgeschreckten
Stelle zu messen, legt man den Stab, nachdem
er auf seine Bruchfestigkeit gepruft wurde, an
der gehdrteten Stelle auf die Kante eines Ambosses
und schldagt ihn durch (Abbild. 6). Er zerspringt
leicht, wenn man die Kerbe, mit der er, wie

Abbild. 1. Abbild. 2.

Abbild. 5.
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erwéhnt, bei der
aufliegt, nach oben hélt
ausfihrt.

Die Neigung des Gufseisens zum Saugen
(Lunkern) wird in folgender Weise gemessen.
Die Gufsform ist, wie die Abbild. 3 und 4 er-
kennen lassen, oben offen; das obere Ende der
Gufsform wird durch die Formkastenwand ge-
bildet, welche hier auf 1 Zoll (25,4 mm) Dicke
verstarkt und so weit ausgebohrt ist, dafs die
Modelle bequem hineinpassen. Fullt man nun
beim Giefsen die Gufsform bis zum oberen Rande
an, so bewirkt hier die Beruhrung mit dem Form-
kasten einerasche Erstarrung, wéhrend das

darunter befindliche
Metall langer flissig
bleibt, allméhlicher
schwindet und dabei
unterhalb  jenes zu-
erst erstarrten Deckels
einen Saugtrichter bil-
det. Nach dem Erkal-
ten wird der Abgufs,
wie Abbild. 7 zeigt,
aufrecht gestellt, und
aus einem Mefsglase,
wie man es in chemi-
schen Laboratorien be-
nutzt, giefst man
tropfenweise  Wasser
in die Hoéhlung, bis
sie vollstdndig ange-
fallt ist. Die Menge
des verbrauchten Was-
sers dient als Mafs
fur die Neigung zum
Saugen; je grofser
diese ist, desto grofser
mufs bei der Be-
nutzung des Gufseisens
fur die Giefserei der verlorene Kopf sein, desto
langer mufs man nachgiefsen, wenn man dichte
Abgusse erlangen will.*

Mehrfach ist trotz aller bisher angestellter

Versuche die Thatsaehe bezweifelt worden, dafs

Bruchprobe auf den Schneiden
und nun den Schlag

* West stellt bei dieser Gelegenheit die Be-
hauptung auf, dafs die Neigung zum Saugen (shrinkagt)
und die Schwindung (contraction) keineswegs dasselbe
sei. Die Neigung zum Saugen sei abhangig von der
Temperatur des Metalls, die Schwindung nicht. Probe-
stabe, die aus verschieden heifsern Metalle von Ubrigens
gleicher Beschaffenheit gegossen wurden, hatten das
ndmliche Schwmdmafs besessen. Die Behauptung ist
jedoch nur theilweise richtig. Das Saugen (Lunkern)
ist eine Folge des Schwindens, und die Neigung des
Eisens zum Saugen ist durch sein Schwindmafs be-
dingt. Wenn bei Wests Versuchen heifs gegossene
Probestébe &ufserlich dieselben Abmessungen besafsen
wie kalt gegossene, so war das eben die Fotge davon,
dafs erslere im Innern undichter waren, grofsere
Saugstellen besafsen, und diese gréfseren Saugstellen
waren infolge der starkeren Schwindung des heifseren
Metalls entstanden. Der Bearbeiter.
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das Gufseisen ebenso wie das Wasser beim Er-
starren sich zunéchst ausdehnt, bevor die Schwin-
dung vor sich geht. West beschreibt in seiner
Abhandlung einige von Whitney zuerst angestellte,
von ihm (West) selbst mehrfach mit dem gleichen
Erfolge wiederholte Versuche, welche in recht
anschaulicher Weise den Vorgang vor Augen
fuhren und zugleich ein Messen der stattfindenden
Ausdehnung ermdglichen. Sie modgen zum Schlisse
auch hier Erwé&hnung finden.

Am einfachsten ist folgender Versuch. A in
Abbild. s ist die Gufsform fur eine Gufseisen-
massel von ungefdhr 2,5 m Lé&nge, auf der einen
Seite durch eine feststehende Steinwand B, auf

der andern Seite durch einen Ziegelstein C be-
grenzt. Gegen den Ziegelstein legt sich ein Eisen-
stab D von 1,8 m Léange und 38 mm im Quadrat
stark, dessen eines Ende im Abstande von un-
gefdhr 0,6 m vom Ziegelsteine zwischen zwei ein-
gerammten St&dben drehbar eingeklemmt ist,
wéhrend das andere Ende auf einem Ziegelsteine
aufruht.  Nunmehr wird das flussige Metall ein-
gegossen. Nach einigen Minuten gewahrt man,
wie der Eisenstab allmé&hlich aus seiner urspring-
lichen Lage in die punktirt gezeichnete ver-
schoben wird.

Genauere Messungen ermdglicht die in Abbild. 9
dargestellte Vorrichtung. A st eine im Herde
hergestellte Gufsform fur einen Eisenstab von
4 Fufs (1,21 m) Lé&nge, 37/ Zoll (98,5 mm)
Tiefe und 2s/4 Zoll (70 mm) Breite. Sie st
an der einen Seite durch einen Ziegelstein B
geschlossen, welcher durch einen Eisenblock C
von ungefédhr 500 kg Gewicht in seiner Lage
festgehalten wird, an der gegeniberliegenden Seite
durch ein Stick Gaskohle D, welche derartig in
dem Herdsande befestigt ist, dafs sie durch den
Druck des flissigen Metalls nicht, wohl aber
durch die slattfindende Ausdehnung des erstar-
renden Abgusses verschoben werden kann. Die
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Gufsform und die Gaskohle sind mit einer kleinen
galvanischen Batterie und einem Galvanometer
(in der Abbildung nicht angegeben) in solcher
Weise verbunden, dafs der Strom hindurchgeht,
solange der Abgufs und die Gaskohle sich in
Berlihrung befinden, aber unterbrochen wird,
sobald die Berihrung aufhért. K ist ein Stander mit
einer in Vie Zolle getheiiten Scala an dem oberen
Ende und'einem Zeiger I, welcher bei L seinen
Drehungspunkt hat und unten eine wagerecht
stehende, gegen die Gaskohle stofsende Nadel F
tragt. Der langere Arm des Zeigers ist 24 Zoll,
der kirzere 6 Zoll lang, also Verhdltnifs 1 :4.

Der Stander li wird vor dem Beginn des Ver-
suchs so aufgestellt, dafs die Nadel eben die
Kohle beruhrt und der Zeiger auf Null steht.
Bei einem Versuche mit dieser Vorrichtung wurden
nun folgende Beobachtungen gemacht.

Zeitdauer des Eingiefsens 17 Secunden.
1 Minute nach dem Eingiefsen stand der Zeiger
noch auf Null. 1 Min. 30 Sec. nach dem Ein-
giefsen war der Zeiger um Vie Zoll, 1 Min.
50 Sec. um Vs Zoll, 3 Min. 10 Sec. um */* Zoll,
5 Min. 20 Sec. um 3/s Zoll, 8 Min. 5 Sec. um
7lu Zoll, 11 Min. 30 Sec. um 15/32 Zoll, 12 Min.
5 Sec. um Vs Zoll weiter geriickt. Von diesem Zeit-
punkte stand der Zeiger unverrickt; 25 Min. 15 Sec.
nach dem Eingiefsen zeigte das Galvanometer,
dafs die Beriithrung der Gaskohle mit dem Abgusse
aufgehort hatte; die Schwindung hatte jetzt be-
gonnen.

Die beschriebenen Versuche liefern auch den
Beweis, dafs es fehlerhaft ist, die Probestabe,
welche zum Messen der Schwindung dienen sollen,
zwischen festliegenden Endfldchen zu giefsen, wie
es hédufig geschieht. Die Stdbe kdnnen sich nicht
ausdehnen, und das Ergebnifs wird unrichtig.

A. Ledebur.
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in Belgien.

(Fortsetzung aus Nr. 19, Seile 871.)

VI. Zu den Kohlenbergwerken von Mariemont
und Bascoup.

Die vereinigten Gruben dieser beiden Gesell-
schaften von grofsem Ruf, welche am 23. August
Vormittags in Gemeinschaft mit den Mitgliedern
des Iron and Steel Institute besichtigt wurden,
liegen im d&stlichen Theil des Centralbeckens von
Hainaut und haben eine Gesammtausdehnung von
3613 ha, wovon 1663 ha der Société Charboniere
de Mariemont, 1950 ha der Soc. Charb. de
Bascoup gehdren.

Der erste Abbau dieser Gruben datirt noch
aus dem vorigen Jahrhundert, indessen nahmen
die Werke erst unter der Leitung Abel W aroqué’s
einen bedeutenden Aufschwung. Die Kohlen-
gruben von Mariemont liegen im Gebiet der
Gemeinden Morlanwelz, la Hestre, Hanie-Saint-
Pierre, Bellecourt und Carniéres und haben eine
Flachenausdehnung von 433 ha (ber Tage,
wdahrend die Werke von Bascoup die Gemeinden

Chapelle-lez-Herlaimont, Trazegnies, Golly-lez-
Piéton, Souvret, Forchies-la-Marche, Piéton und
Manage umfassen und eine Ausdehnung von

428 ha besitzen. Die Gesammtarbeiterzahl beider
Werke betrdgt rund 6500 Mann.

Die Méchtigkeit der Lager schwankt zwischen
0,35 und 1,30 m. Die jé&hrliche Production
betradgt Gber 1 100 000 t, welche aus 10 Schéachten
gefdrdert wird, von welchen 6 der Gesellschaft
Mariemont und 4 der Gesellschaft Bascoup ge-
héren. Ein flunfter Schacht der letzteren Gesell-
schaft in der Gemarkung Piéton ist erst kirzlich
vollendet worden.

Durch stete Verbesserung und Neuanlagen
hat die technische Oberleitung beider Werke den
Betrieb stets vervollkommnet und ausgedehnt und
sind in dieser Hinsicht sowohl die im Jahre 1873
erbaute unterirdische Kohlensortiranlage als auch
die Anlage des Schachles Nr. 5 mit seiner grofsen
Kohlenwésche- und Aufbereitungsanlage besonders
zu erwahnen. Ueber die Betriebsverhéltnisse,
Anzahl der Schéchte, Maschinenleistungen u. s. w.
giebt die folgende Tabelle n&heren Aufschlufs.

Die Foérdermaschinen sind alle mit Flach-
oder Rundsdulen aus Hanf versehen. Die Wasser-
haltungsrnaschinen sind directwirkend und mit
Hulfsrotation versehen. Zur Ventilation dienen
Ventilatoren von Guibal und Fabrysche Wetter-
rader, und wird die Ventilation in den Gruben
durch Wetterthiren regulirt.

Die unterirdische Foérderung geschieht durch
geneigte Grubenbahnen, durch unterirdische Forder-

Industriellen

Maricinout Bascop

Grubenfolder....coovveeeennne ha 16G3 1950
Bodenflache lber Tage . . 433 428
Arbeiterzahl....ovevencene, 3200 3250
Arbeiterwohnungen . . . . . 290 269

Jahrliche Production . . . . t 500 000 650 000
Anzahl der Kohlenflotze . . . 25 17

Machtigkeit der .m 0,35-1,00 0,35-1,30

Ausbeute der Kohlen. ... % 82,5-87,5 83,5—87,5
Tiefe der Sohlen . m 121—600 240-610
Anzahl der Forderschachte 6 5

. Wasserhaltungsschachte 3 3

. der Ventilationsschachte 5 3

, Einsteigeschéachte 2 3

Kohlenseparationen.............. 2 2
Kohlenwaéaschen..... 1 1
Reparaturwerkstatten. 1 1
Zimmerpléatze 1 1
Ziegel- und Mortelwerke . . . 1
Unterirdische Bahnen, mit Kette

ohne ENde ... m 5586 6059
Oberirdische Bahnen desgl. ., 5604 3634
Anzahl der Belriebsmaschinen

und Locomobilen......... 55 39
Pferdestdrkenzahl insgesammt . 3688 2687
Anzahl der Dampfkessel . . 75 42
Anzahl der Locomotiven und

Maschinen zum Betrieb der

Kettenbahnen ... 6 G
maschinen und elektrisch  aetriebene Gruben-

wagen. Zur Grubenbeleuchtung dient sowohl
Gas als auch elektrisches Licht. 50 Telephon-
stalionen dienen zur Verbindung der einzelnen

Gruben untereinander als auch zur Verbindung
der einzelnen Sohlen mit den Maschinenanlagen.

Der grofste aller Schachte, Schacht Nr. 5,
dessen maschinelle Anlage am 23. August be-
sichtigt wurde, ist mit der Central-Kohlenwdsche
direct verbunden. Dieselbe ist von Briarl im
Jahre 1873 erbaut, hat eine tégliche Leistung
von 1000 t sortirter und gewaschener Kohle.
Die Wasch- und Sortirmaschinenanlage wird durch
eine 50pferdige liegende Dampfmaschine an-
getrieben. Die Anzahl der auf Schacht 5 ein-
schliefslich der Kohlenwdsche  beschéftigten
Arbeiter betrdgt 1000.

Direct neben der Sorlir- und Waschanstalt
befindet sich der Forderschacht, dessen Fdrder-
maschine, eine stehende Zwillingsmaschine, im
Jahre 1873 von der Firma Quillac in Anzin

gebaut ist. Die Cylinder haben 800 mm Durch-
messer und 1500 mm Hub, die Forderteufe
betrdagt 247 m. Der Trommeldurchmesser der

die Forderzeil sowie
Die in demselben

Seiltrommeln betrdgt 6 m,
die Ladezeit je 30 Secunden.
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Gebdude untergebrachte Wasserhaltungs-Balancier-
Maschine ist von der Société Cockerill gebaut,
hat 200 HP und einen Gylinderdurchniesser von
1,4045 m, einen Kolbenhub von 3,5 m. Die
Maschine ist mit 2 seitlichen Schwungrddern von
je 8,4 m Durchmesser versehen. Der aus Eisen-
blech gebaute Balancier hat in der Milteiebene eine
Héhe von 3 m, eine Ldnge von 15,42 m. Die
Maschine wirkt auf 3 Pumpensétze in 80, 160
und 240 m Tiefe. Der Durchmesser der Pumpen-
cylinder betrdgt 560 mm, derjenige der zum
Antrieb der Pumpen dienenden Zugstange Uber
dem obersten Pumpensatz 160 mm, der wirk-
same Pumpenkolbenquerschnitt 0,20 gm, der Hub
der Pumpen 2,5 m, die Anzahl der Doppelhibe
3 i. d. Min. Die Pumpen haben eine Leistung
von 500 1 pro Hub. Die Balancierachse wird
durch 2 gufseiserne Sdulen getragen und liegt
10,5 m (ber dem Fufsboden des Maschinen-
hauses.

Im Maschinenbaus befindet sich ferner noch
eine 60 pferdige Maschine zur Bewegung der
Fahrkunst. Dieselbe hat einen stehenden Cylinder
von 600 mm Durchmesser und 500 mm Hub
und lauft mit 36 Touren i. d. Min. Der Durch-
messer der beiden liegenden, einfachwirkenden
Pumpencylinder betrdgt 0,826 m, der Hub der-
selben 1,2 m, der Durchmesser der beiden
Hubcylinder der Fahrkunst 0,4 m, der Hub der-
selben 5,2 m, das Uebersetzungsverhdltnifs
zwischen der Tourenzahl der Maschine und der-
jenigen der Pumpe 10, das Gesammtgewicht des
Schwungrades der Dampfmaschine 19 400 Kg.
Durch die beiden, direct Uber dem Schacht
montirten, stehenden Cylinder werden die Gestédnge
der Fahrkunst je um 5 m gehoben bezw. gesenkt,
so dafs die Forderhohe bei jedem Kolbenhub
10 m betrdgt. Da die hydraulischen Cylinder
3,6 Touren, also 7,2 Einzelhiibe i. d. Min.
machen, so betrdgt die mittlere Geschwindigkeit
des Fahrkunstgestdnges 36 m i. d. Min. oder
0,6 m i. d. Sec. Mil Beriicksichtigung der Pausen
am Ende jedes Kolbenhubes betrdgt die mittlere
Foérdergeschwindigkeit 18 m i. d. Min.

In dem Maschinenhause befinden sich endlich
noch 2 Guibalsche Ventilatoren, welche durch
stehende Maschinen angetrieben werden.

VIl. Zur Société anonyme John Cockerill.

An der Besichtigung der grofsartigen Werke
in Seraing nahm die ganze internationale Reise-
gesellschaft, welche mehr als 500 Kopfe zéhlte,
theil. ~ Bei der grofsen Anzahl der Besucher
war eine Eintheilung in eine gréfsere Anzahl von
Gruppen getroffen, deren jede durch einen aus
mehreren Wagen bestehenden Extrazug nach dem
Anfangspunkt der Besichtigung gefahren wurde.
Aufserdem war ein bestimmtes Programm aus-
gegeben, nach welchem die Besichtigung der
einzelnen Werkstétten vor sich gehen sollte, da
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sonst in der Kirze der Zeit eine Besichtigung
selbst nur eines geringen Bruchtheils der aus-

gedehnten Werke unmoglich geworden waére.

In der Maschinenbauanstall wurden der Reihe
nach besichtigt: die Werkzeugmaschinen, Pra-
cisionswerkzeugmaschinen, die Schnellfeuer-
kanonenfabrication, dieLocomotivfabrik, die grofse
neue Montagehalle und die Schraubenfabrik, in
der Schmiede hierauf die hydraulische, Schmiede-
presse und die Dampfh&mmer und die Vorrichtung
zum Haéarten der Kanonen. Es folgte ein Besuch
der Briickenbauanstalt und Kesselschmiede, eine
Besichtigung der in der Ndhe gelegenen Gebléase-
maschinen, der Hochofen- und Bessemereianlage,
sodann der Stahlhitte mit der Bessemerei, den
Siemens-Martinéfen und dem Schienen- und
Bandagenwalzwerk, endlich fand gegen Ende des
Rundgangs der Gufs eines grofsen Gufssliickes in
der Eisengiefserei statt. Ein Theil der Besucher
fuhr hierauf noch nach der etwa X2 Stunde
vom Hauptwerk entfernt gelegenen Kohlengrube
»Marie®.

Bei der Grofsartigkeit der Cockerillschen
Werke einerseits und der Kirze der Zeit, welche
zur genauen Information seitens der Besucher
absolut unzureichend war, scheint es nicht nur im
Interesse der Theilnehmer an dem Besuch des
genannten Werkes, sondern auch im Interesse der
Leser von ,Stahl und Eisen* angebracht, eine
etwas eingehendere Beschreibung der Cockerillschen
Werke, der Entwicklung der Société Cockerill,
der Production derselben u. s. w. zu geben.

Seraing, wo der Engldnder John Cockerill
im Jahre 1817 seine ersten Werkstétten grindete,
liegt an der Maas, etwa 2 Meilen oberhalb Liuttich,
und hatte im Jahre der Grindung des Cockerill-
schen Werks 1980 Einwohner.

Das Kohlenbecken, auf welchem Seraing liegt,
ist das bei Hainaut in belgisches Gebiet eintre-
tende und bei Henri-Ghapelle und Walkenraedt
in das deutsche Kohlengebiet (bertretende, von
Osten nach Westen sich hinziehende Becken.

Das gegenwdrtige Hauptgebdude und Verwal-
tungsgebdude des Werkes war ein von dem
Firsten von Littich erbautes Palais, welches von

den Bridern James und John Cockerill im Jahre
1817 angekauft wurde.
In den Jahren 1818 bis 1823 lieferte das

neugegrindete Werk die ersten auf dem Con-
tinent gebauten Dampfmaschinen, sowohl Forder-
und Pumpmaschinen fir Kohlenbergwerke, als
auch Belriebsmaschinen fur Spinnereien. Es folgten
dann in den Jahren 1823 bis 1830 die ersten
Hochofengebldsemaschinen, Betriebsmaschinen fir
Eisenhuttenwerke und Mihlen, Maschinen von 160
bis 240 HP (1824) fur die kgl. hollandische
Marine, sodann die erste Wasserhaltungsmaschine
mit Hulfsrotation und ein Dampfboot fir den
Rhein, im Jahre 1835 die erste Locomotive und
die ersten Eisenbahnschienen des Continents, im

4
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Jahre 1839 die maschinelle Anlage der geneigten
Bahn von Haut-Prebei Luttich, 1845 die Luft-
eompressoren fir die pneumatische Eisenbahn in
St. Germain, 1848 die ersten belgischen Passa-
gierdampfer fur die Linie Ostende-Dover, 1851
die Semmering-Locomotiven, in den Jahren 1854
bis 1856 die grofsen transatlantischen Dampfer
,Leopold 1.“, ,Duc de Brabant“ und ,,Congrés”,
vom Jahre 1858 an die gesammle maschinelle Ein-
richtung fur die Durchbohrung des Mont-Cenis,
im Jahre 1864 gepanzerte Kanonenboote fur
Rufsland, 1865 die Woolfschen Wasserhaltungs-
maschinen fur Bleiberg, von den Jahren 1866 bis
1879 sieben Passagierdampfer fir die Linie
Oslende-Dover und eine Anzahl grofserer rasch-
fahrender Frachtdampfer. Seit dem Jahre 1878
hat die Gesellschaft namentlich viele Einrichtungen
von Stahlwerken gebaut, so zundchst die eigenen
Werke, sodann die Stahlwerke der Comp, des
forges de Chfuillon - Commentry, der Comp, du
Nord de I’Est in Valeneiennes, beide in Frank-
reich, verschiedene Werke in Rufsland, ein Werk
in Bilbao in Spanien, ferner verschiedene Bricken
tber den Dniester, Bug und einige spanische
Flisse u. s. w. Von grofseren Ausfihrungen neueren
Datums sind noch zu erwdhnen: zwei grofse
Wasserhaltungsmaschinen  fur die Mansfelder
Kupferschieferbauende Gewerkschaft, die Turbinen-
und Dampfmaschinenanlagen fir die Wasserver-
sorgung der Stadt Tiflis, eine 5000pferdige Re-
versir-Walzenzugmaschine fur die Comp, du Nord
et de I’Est in Valeneiennes, die grofste uberhaupt
existirende Maschine dieser Gattung, und viele
andere Anlagen mehr.

Die Entwicklungsgeschichte des Cockerillschen
Werkes zerféllt in 3 Perioden, deren erste vom

Jahre der Grundung bis zum Tode Cockerills,
1840, die zweite vom Termin der Grindung der
Gesellschaft ,Société John Cockerill“, 1S42 bis
1864, die dritte vom Jahre 1S64, in welchem

Jahre die Verwaltung und Eintheilung des Werkes
in der heute noch bestehenden Art und Weise
vorgenommen wurde, bis zur Gegenwart reicht.

Die ersten Mitarbeiter Cockerills waren Martin
Poncelet und sodann Pierre Wéry im Maschi-
nenbau, ferner Gustav Pastor, welcher bereits
im Jahre 1817 in das Werk eingetreten war, bald
darauf Director fir den huttenmannischen Theil
wurde und von 1829 bis zum 30. Juni 1866,
also wéhrend 37 Jahren, General -Director des
ganzen Werkes war. Sein Nachfolger war der
Baron Eugen Sadoine von 1866 bis 1886,
welchem nach kurzer Uebergangszeit der jetzige
General-Director Adolf Greiner folgte, der be-
reits seit dem 10. November 1864 als Ingenieur
und spéter als Betriebschef der Stahlwerke Be-
amter der Gesellschaft war.

Die gegenwértige Gesellschaft Cockerill ist,
wie bereits erwéhnt, im Jahre 1842 mit einem
Anfangskapital von 12 X2 Millionen Frcs. gegrindet
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worden, welches im Jahre 1872 statutengeméfs
auf 15 Millionen erhdht wurde. Nicht weniger
als nahezu 50 Millionen Frcs. sind in den Jahren
1842 bis 1886 fur Neuanlagen, Verbesserung der
Werkstatten, Maschinen u. s. w. aufgewandt worden.
Auch wurde in diesem Zeitraum die Zahl und
der Betrieb der Kohlengruben und Erzbergwerke
betrachtlich vergrofsert.

Die gesammten Werke zerfallen in 11 Unter-
abtheilungen, wozu noch die Gesammt-Verwaltung,
der Local-Gutertransport und Seetransport hinzu-
kommen.

Die Gesammt-Arbeiterzahl der Werke betréagt
ungefdhr 9500 Personen, einschliefslich 370 Be-
amte; die von 355 Maschinen gelieferte Betriebs-
kraft 19 255 HP.

Wie bereits erwéhnt, besitzt die Gesellschaft
eigene Kohlen- und Erzgruben. Die ersteren,
3 an der Zahl, liegen alle im belgischen Kohlen-
becken und zwar in der Fabrik selbst oder in der
Né&he derselben, wéhrend die Erzgruben der Ge-
sellschaft theilweise in Luxemburg, Frankreich
und Spanien liegen. Bezuglich der Einrichtung
und Forderung der Kohlengruben ist Folgendes zu
bemerken.

Die Grube Colard hat 2 Schéchte, deren
giofste Teufe 580 m, deren tégliche Production
1000 bis 1200 t Kohlen betragt. Die Wasser-
hallungsmaschinen fdérdern 5000 cbm in 24
Stunden (etwa 60 1 i. d. Secunde).

Der Gesammtkohlenverbrauch des Werkes be-
tragt 1400 t pro Tag.

Die Fordermaschine auf dem einen Schacht
der Grube Colard ist mit Spiraltrommeln und
Stahlrundseil versehen wund hat eine Maximal-
leistung von uber 1000 Nutz-HP.

Die beiden Wasserhaltungsmaschinen, deren
Typus von der Socittd Cockerill erst erfunden
und in allen Theilen aufs genaueste durchcon-
struirt ist, leisten je 250 Nutz-HP.

Auf der Grube Colard befindet sich ferner
Uber Tage eine schiefe Ebene von 1,5 m Steigung,
auf welcher die Locomotiven und Wagen zur
Kokerei ablaufen, um den fertigen Koks fortzu-
schaffen, twéhrend eine zweite, mit Kettenbetrieb
durch eine Kette ohne Ende ausgerustete schiefe
Ebene zum Transport der Kohlen von den Schéchten
nach den Kesselhdusern, dem Stahlwerk, der
Eisengiefserei u. s. w., sowie eine ebensolche mit
Kettenbetrieb ausgerustete Anlage zum Transport
des Koks von der Kokerei nach den Hochofen-
gichlaufziigen dient.

Die zweite Grube ,Marie” ist im Jahre 1857
angelegt und mit Prefsluftbetrieb versehen. Zu
diesem Zwecke steht Uber Tage ein Luftcompressor,
System Dubois-Franqois, welcherim Jahre 1871 ge-
bautist. Aufserdem besitzt die Grube die Eigenthim-
lichkeit, dafs aufihr die erste Central-Condensations-
anlage unter allen belgischen Gruben eingerichtet
wurde. Dieselbeistim Jahre 1875 in Betrieb gesetzt.
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Die Kokerei besteht aus
Kokséfen auf Grube Caroline.
schen Oefen auf Grube Colard und 162 Oefen
desselben Systems auf Grube Marie; ferner
2 Balterieen mit je 26 Oefen nach dem System
Semet-Solvay mit Gewinnung der Neben-
producte, so dafs im ganzen 534 Oefen zur
Koksbereitung vorhanden sind.

Die Hochofenanlage besteht aus 5 Hoch-
ofen, welche tlieilweise belgische und luxem-
burgische Erze auf Roheisen, theilweise spanische
und algerische Erze auf flussigen Stahl ver-
arbeiten. Die 4 Oefen Nr. 1 bis 4 produciren
je 90 t taglich, der neueste Ofen Nr. 5 bis zu
140 t taglich, so dafs die tégliche Gesammt-
production etwa 500 t oder die mittlere Jalires-
production 150 000 tbetrdgt. Zur  Windver-
sorgung der Oefen dienen 5 Gebladsemaschinen,
eine liegende Verbundgeblédsemaschine von 300 HP
und 4 stehende Maschinen, von welchen 3 je
300 HP und eine 480 HP entwickelt. Die
letzteren Maschinen, deren Typus von Brialmont
zuerst ausgebildet worden ist, haben eine unge-
meine Verbreitung gefunden und sind gegen-
wartig Uber 200 dieser Maschinen von der
Gesellschaft geliefert worden.

Einer statistischen Zusammenstellung Uber die

50 Coppéeschen
270 Appol ti-

bisher gelieferten Gebldsemaschinen der Société
Cockerill sind die folgenden Daten entnommen.
Die Anzahl der Gebldsemaschinen betrug bis
zum 1. Juli 1892 157, von welchen
fir Hochofenbetrieb,stehende ....coceeiiiicennns 133
» " liegende . 2
» Stahlwerksbetrieb, stehende... 6
. " liegende . .ceniiinns IC

bestimmt waren.

Unter diesen Maschinen befanden sich
3G Maschinen mit nur einem Dampf- und Wind-

cylinder,

94 Maschinen mit zwei Dampf- aber nur einem
Windcylinder,

27 Maschinen mit zwei Dampf- und zwei Wind-
cylindern.

Die grofsten Dampfcylinderdurchmesser be-
trugen 1,30 X 1)90 ui) der grofste Wind-
cylinderdurchmesser 3,0 m, welcher sich bei

61 Maschinen oder fast 40 ~ der Gesammtzahl
findet, der grofste Kolbenhub 2,44 m, mit
welchem nicht weniger als 112 sdammtlicher
ausgefihrter Maschinen oder fast 79 ~ derselben
arbeiteten.

Am hdaufigsten, namlich 44 mal, ausgefihrt
findet sich die folgende stehende Maschine fir
Hochofenbetrieb.

Dampfcylinder, Anzahl...nn 2
» Durchmesser . . . . m |
Windcylinder, Anzahl....... 1

» Durchmesser 3,00
Gemeinschaftlicher Kolbenhub . . m 2,440
Die Oefen Nr. 1 bis 4 sind zu einer Gruppe

vereinigt und auf der Héhe der Gicht durch eine
gemeinsame Plattform verbunden. Die Anlage
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des Stahlwerks ist derartig, dafs das abgestochene
Eisen direct in die Converter fliefsen kann. Seit
dem Jahre 1893 ist eine Anlage zur Verarbeitung
der Hochofenschlacke zu Ziegeln und hydrau-
lischem Cement im Betrieb.

Die Stahlwerke umfassen 3 Converter,
3 Siemens-Martin-Stahléfen, 14 Flammdfen, so-
wie 2 Siemensdfen fur Tiegelgufsstahl. Vor
dem Jahre 1860 wurde nur Tiegelstahl erzeugt,
wahrend seit dem Jahre 1863 auch der Bes-
semerbetrieb eingefuhrt ist.

Die Converter sind fir eine tégliche Leistung
von 600 t eingerichtet, die Martindfen fir je
15 t, so dafs man durch das Zusammengiefsen
der Charge der 3 Oefen Blocke von 45 t Ge-
wicht fur Kanonen, grofse Schmiedestliicke u. s. w.
erhalten kann.

Das Schienenwalzwerk hat eine wdchentliche
Leistung von 2000 t Schienen. Die Reversir-
Walzenzugmaschine ist die erste Maschine dieser
Art mit directem Angriff an der Walzenstrafse,
und hat die Gesellschaft nach diesem Muster
viele Ausfihrungen nach Deutschland, Rufsland,
Frankreich und England geliefert.

Das Eisenwerk stammt bereits aus dem
Jahre 1827, st jedoch naturgeméfs seit dieser
Zeit sehr vergrofsert und vervollkommnet worden.
Gegenwartig liefern 2 Martinéfen von je 20 |

Leistung das fir feinere Qualitdten bestimmte
homogene Material.
Alle Kessel des Eisenwerks werden durch

die Abgase der Flammdfen u. s. w. geheizt.

Das grofse Blechwalzwerk wird durch eine
SOOpferdige Reversirmaschine betrieben, wéhrend
ein zweites Blechwalzwerk fur mittlere Bleche
mit einer stehenden 300pferdigen Maschine ver-
sehen ist.

Die Eisengiefserei wird durch 3 grofse
Hallen gebildet, welche nach den neuesten Er-
fahrungen eingerichtet sind.

In der Schmiedewerkstédtte finden sich
mehrere Dampfhdmmer von 25 t, ferner eine
Schmiedepresse mit 2000 t Maximaldruck, mit
elektrisch betriebenem Laufkrahn von 60 t Trag-
kraft und 20 m Spannweite, sowie eine grofse
Anzahl kleinerer Hammer.

Alle weiteren, auf den Betrieb und die Aus-
fihrungen der einzelnen Werkstatten beziglichen
Daten sind aus der nachstehenden Tabelle er-
sichtlich.

Zum Schlufs seien noch einige Mittheilungen
Uber die elektrische Beleuchtungsanlage
der Société Cockerill und ihre Productions-
fahigkeit gemacht.

Zur Beleuchtung dienen 180 Bogenlampen
und 2500 Gluhlampen. Sammtliche Lampen
werden von einer einzigen Centrale aus mit
Strom versorgt, in welcher sich 1. eine Dampf-
maschine von 400 HP befindet, welche 2 Dy-
namos von 1000 Ampére und 130 Voll antreibt,
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Nr. Werkabtheilung

1. Die Kohlen-Zechen
Colard, Caroline u.
Marie mit Koks-
ofenanlagen.

2. Eisensteingruben .

3. Hochofen........

4. Stahlwerke

5. Eisenhitte

6. Giefsereicn

7.' Hand- und Hammer-
schmieden.

8. Kesselschmiede und
Briickenbauanstalt.

9. Réaderschmiede mit
Werkstatte lir fer-
tige Radsatze.

10. Maschinenbau Werk-
statten.

11. Schiffswerft in Ho-

boken b. Antwerpen.

BahndienslinSeraing
und Hoboken.

Rhederei in Ant-

werpen.

Verwaltungsdienst
Ingenierabtheilung
Verschiedene Dienste

Per-

sonal

2325

400

400

1150

850

300

100

750

320

1358

1000

430

370

9753
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Betriebs-
maschinen
An-  Pferde-
zahl krafte
50 2230

9 260
28 1020
57 4800
78 1700
10 100
20 600
20 250
13 750
21 400
10 100
25 820-
14 6195
355 19225

Einrichtungen

7 Schéachte fur Ventilation,
Wasserhaltung und For-
derung, 508 Appoldschc,
Goppéesche und Solvay-
sche Koksofen, Kohlen-
wasche u. s. w.

Grubenbetrieb in den Pro-
vinzen Littich und Namur,
sowie in Luxemburg, Frank-
reich, Departement der
Meurthe und Moselle; in
Spanien in Somorrostro.

5 Hochoéfen mit Whitweli-
schen und Cowperschen
Winderhitzungsapparaten

3 Converter, 3 Siemens-Martin-
Stahlofen, 14 Flammofen,
7 Walzstraisen, 8 Dampf-
hammer, 2 Siemensodfen
fur Tiegelgufsstahl.

40 Flammofen, 8 Dampfham-
mer, 12 Walzstrafsen, 1
Siemens-Martin-Ofen von
20 Tonnen.

Giefshallen f. Gufseisen, Stahl
und Rothgufssticke.

12 Schmiedefeuer, 12 Flamm-
6fen, 10 Dampfhammer,
1 hydr. Schmiedepresse v.
2000 Tonnen.

7 Oefen, 3 Dampfhammer,
12 Dampfkrahnen, 113 Niet-
maschinen, Kiimpelpressen,
Loch-und Bohrmaschinen,
Drehbanke ti.s. w.

11 Oefen, 9 Dampfhammer,
1Schmiedepresse, Krahnen,
Drehbanke und Special-
werkzeuge.

528 Drehbanke, Hobel-,Stanz-,
Stofs- und Bohrmaschinen
u. dgl., 58 Prelslultkrahnen.

Trockendocks,Hellings,Stapel,
mechanische Zimmerei und
Schreinerei,Kesselschmiede
und Schmiede.

27Locomotiven,450Waggons,
60 Kilometer Eisenbahn-
geleise.

8 Dampfer von 1400 bis 3500
Tonnen, 2Dampf-Barkassen
und 4 Lichterschiffe von je
300 Tonnen.

Aerztliches und PharmaceulischeB
Institut, Hospital, Waisenhaus:
300 Betten, 4 Hectar Garten, Ar-
beiterwohnungen.  Schulen fur
Kinder von 12Jahren und dariber,
sowie fir die Zéglinge des Kohlen-
bergwerks, welche sich auf die
Curse der von der Société Cockerill
auf ihrem Werke geschaffenen
Bergwerksschule und der von der
Gesellschaft in Hoboken gegriin-
deten Gewerbeschule vorbereilen.

15. October 1894.

Production

Tonnen

Kohlenfdrderung 340 000

Kokserzeugung 147 000

Inlandische und auslan- 300 000
dische Erze.

Roheisen fir Giefserei, 150 000
sowie fir Stabeisen u.
Slahlfabricalion.

Schienen, Radreifen, div. 90 000
Stahl, Kanonen.

Tréger, Stabnisen, Fa<;oii- 32 000
eisen und Bleche.

Formstiicke. 6 000

Maschinen-Bestandlheile 1400
aller Art.

Kessel, Bricken, eiserne 10 000
Dacher u.s. w.

Geschmiedete Rader und 4 000
Radsatze, Achsen, La-
fetten, Geschosse.

Schiffsmaschinen, stat. 8 000
Maschinen.Locomotiv.,
inaschin. Einrichtungen,
Kanonen, Panzerlhiirme

See- und Flufsschiffe von 1o 50

jedem Tonnengehalt,
Bagger, Schleppschiffe
u. s. w.

Transport im Innern des 3 500 000
Werkes. Kilomtr.-
Tonnen

See- und Flufstransporl.
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2. eine 250pferdige liegende Maschine mit der

von der Société Cockerill gebauten Frickart-
Steuerung, welche auf eine Dynamomaschine
von gleichfalls 1000 Ampere arbeitet und die

Beleuchtung des Werkes wéahrend der Nachtzeit
zu besorgen hat, 3. 2 Dampfmaschinen von
25 bezw. 50 HP, zur elektrischen Kraftiber-
tragung wéhrend des Tages, fur Krahne u. s. w.

Nach Angabe der Gesellschaft ist dieselbe
gegenwartig fur eine jahrliche Lieferung von
100 Locomotiven, 150 Dampfmaschinen, 1500
verschiedenen Masehinenconstruclionen, 10 000 t
an Brickenconstructioneu, Drehscheiben, eisernen
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Dachern und Dampfkesseln, ferner fir 14 See-
und Flufsschiile aus Stahl oder Eisen, und eine
grofse  Anzahl kleinerer Construclionen ein-
gerichtet. Die jahrliche Production aller Werk-
abtheilungen zusammen beziffert sich auf einen
Facturenwerth von 28 bis 32 Millionen Mark.
Die gesammten Anlagen zeichnen sich durch
sauberes, fast elegantes Aeufsere aus, trotz des
intensiven Betriebes, welcher iberall herrscht. Es
ist daher nicht zu verwundern, dafs die unter
vorzlglicher Leitung stehenden Werke einen tiefen
Eindruck auf die Besucher machten.

v. lhering.

Zuschriften an die Rédaction.

Gas-

In der sehr interessanten ,,Studio Uber Gas-
und Luftzufiahrungon bei Martinéfen” dos Hrn.
Hutteningenieur Wilhelm Sehmidhammor in
»Stahl und Eisen®“ Nr. 17, 1894, wird auf Soito 756
auch der Schénwiildersehe Martinofen erwéhnt.

Einzelnen Bemerkungen dos Hrn. Verfassers
gegeniliber seho ich mich zu nachstehender Er-
klarung veranlafst:

Die Trennung der aufsteigenden Gas- und
Luftkénille ist vortheilhaft; wenigstens beweist
die lange Dauer dieser kaminartigon Kandle —
wir haben solche schon 2032 Chargen ohne Er-
neuerung im Betrieb gehabt — dafs diesor Thoil
der Zige geschont wird, auch kdénnen sich Gas
und Luft wenigstens in den aufsteigonden Ziigen
nicht mischen.

Dafs man auch beim besten System gute
Stoino haben mufs, ist klar. Die jetzt bezogenen
Dinassteino von der Koénigin Marionhiitte
inKainsdorfbei Zwickau, die besten, welche
wir bisher kennen lernten, beziehen wir aber
nicht erst nach Einfihrung der Schonwaldor-Oefen,
sondern haben diese Steine schon vorher be-
zogen. 'Woher Hr. Sehmidhammor die von ihm
gebrachte Mittheilung hat, ist uns unklar.

Ich freuo mich, dafs Hr. Sehmidhammer einen
gewissen Vortheil der Schieber anerkennt, und
wundere mich nur, dafs ihm die grofse Aufmerk-
samkeit Bedenken einflfst, die der Ofen beansprucht.
,von einer wirklich guten Anordnung mufs man
fordern, dafs sie von der Zuverlassigkeit und Um-
sicht des Aufsichts- und Arbeitspersonals wenigstens
oinigermafsen unabhangig ist.”

Wir stehen hier in Friedenshitto auf einem
otwas anderen Standpunkt. Angenehm st es
natlrlich immer, wonn Alles von selbst geht und
Niemand aufpassen mufs; aber so leicht wird es

und Luftzufdhrungen

bei Martindfen.

dem Eisenhittcnmanne selten gemacht. Wir sind
ganz zufrieden, wenn nur die Anordnungen eines
Ofens, eines Apparats, einer maschinellen Anlago
solche sind, dafs man sie lei cht controliron kann.

Wonn aber einmal ein Betriebsheamtcr oder
Vorarbeiter zur Aufsicht z. B. eines Ofens néthig
ist, so mag er sich auch Mihe geben, dafs der
von ihm gefihrte Procefs gut gefihrt wird und
dafs sein Ofen bezw. seine Oefen halten. Wkir
glaubten, dafs es bei den hohen Kosten und der
langen Dauer einer Martinofenreparatur angezeigt
sei, die ersten Schmelzer und die Obermeister an
der ldngeren Dauer zu interessiren, und fihrten
steigende Pr&mien fir ladngere Botriobszoit ein.
Dieser Anregung verdankt der Schon-
wiildor-Ofen vorwiegend seine Ent-
stehung und seine Ausbildung. Wenn
man solche lange Ofencampagnen hat, so viel an
Reparaturkosten spart, wie hier, so kénnte man
ibrigens jo einen Obermeister oder Ingenieur fir
die Schicht nur fir die Beobachtung der Ofen-
erhaltung bezahlen.

Dio Aufsicht macht sich aber leicht; nicht
nur der Erfinder bringt das fertig, sondern auch
andere Betriebsbeamte nach Kkurzer Probezeit.
Hr. Schon Walder ist monatelang zur Einrich-
tung anderer Oefen abwesend gewesen und ist
seit Monaten schon in Diensten der Dillingcr
Hitte. Trotzdem hielten und halten die hiesigen
Oefen gut. Es wird freilich mit Zuverldssigkeit
und Umsicht auf die Dauer der Oefen gesehen,
um so mehr, als die betreffenden Beobachter dafir
honorirt werden.

Dafs es leichter ist, nur 2 Oefen zu beaufsich-
tigen als eine erheblich grofsere Anzahl, mufs
zugegeben werden und trifft ebenso fir Oefen
nach Schonwalders Patent als fur andere Martin-
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Ofen zu, gilt Gberhaupt nicht nur fir alle Oefen,
sondorn auch anderen Objecten oder auch Personen
gegeniiber. Es wirde aber weder Hrn. Schonwalder
noch einem anderen zuverlassigen und umsichtigen
Beamten Schwierigkeit machen, auch eine erheb-
lich hohere Zahl von Martindfen bezlglich ihrer
Erhaltung zu beaufsichtigen.

Uebrigens sind der Hittenwerke, welche mehr
als 2 Martinéfen im Betrieb haben, nicht allzuviele.

Die hiesige Kohle endlich, fir deren Em-
pfehlung ich namens unserer Firma als Kolilen-
produeentin bestens danke, ist eino guto Flamm-
kohlo, keine Gaskohle; sie wird von einer Anzahl
anderer Flammkohlcn hiesigen Reviers, die auf
den Nachbarwerken fir Martindéfen verbraucht
worden, Ubertréffon. Die Gaskolilon des hiesigen
und des westfalischen Reviers, die man dort fast
ausschliofslich fir Martinbetrieb verwendet, sind
erheblich besser. Wir kénnen also nicht zugeben,
dafs der rascho Verlauf der Hitzen gréfstonthoils
auf Rechnung der gorado hier verwandten Kohle
zu setzen sei, nehmen vielmehr an, dafs alle guten
Flammkohlcn des hiesigen Reviers und nament-
lich alle Gaskohlen unseres oder des westfalischen
Reviers gleicho oder noch bossore Resultate geben
wiirden.

Uebrigens haben wir nie bchauptot, dafs die
Schénwiildcr- Oefen rascher Hitzen machen als
andere vorninftig gebaute und mit Umsicht und
Aufmerksamkeit gefiihrte Oofen. Wir sind ganz
zufrieden, dafs unsere Oofen bei gleichem Einsatz
ebenso vielo Hitzen in der gleichen Zeit machen,
als andere Martinéfen, dafs also die langere Ofon-
dauer nicht schadlich auf die Production einwirkt.

Bei dieser Gelegenheit will ich im Ansclilufs
an frihere Mitthoilungen erwéahnen, dafs Ofen I,
welchor zur Zeit des letzten Berichts 852 Chargen
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zu je 14 t gemacht hatte, am 17. Februar 1894
nach 1000 Chargen zur Reparatur Kkaltgestellt
wurde. Es wurde Vor- und Rickwand und das
Gewolbe sowie das Gittorwerk der Regeneratoren
erneuert und einige starke Fugen an don Kopfen
zugeschmiert. Darauf wurde der Ofen am 8. Marz
wieder in Betrieb gesetzt und hielt noch 609 Chargen
aus, wiirde noch mehr gehalten haben, wenn nicht
das Gittorwerk wogen Verwendung sehr schlechten
Schrotts verschlackt gewesen ware.

Ofen Il wurde nach 937 Chargen & 14 t am
17. Marz wegen Erneuerung dos Gitterwerks kalt
gestellt.  Am 29. Mérz wieder in Betrieb gesetzt,
hat er dann noch bis 7. Juli 1894 298 Chargen mit
denselben Kdpfen gemacht.

Die Reparatur wurdo so beschleunigt, dafs am
31. Juli wieder dio erste Chargo abgestochen
werden konnte. Bis 25. September hat der Ofen
wieder 190 Churgon gemacht.

Aufser auf Friedenshitte sind Oofen nach
Sehonwalders Patont in Betrieb in Riesa in Sachsen,
in Dillingen a. d. Saar, in Trzyniotz in Oesterr.-
Schlesien, in Milowice und in Kamenskoje in
Rufsland, im Bau sind Oefen auf der Burbacher
Hutte, in Dillingon, in Altsohl in Ungarn und in
Luzern in der Schweiz.

Wonn die Einfihrung auch langsam vor sicli
golit, so hoffo ich doch, dafs sich bei der grofsen
Ersparnis und der durch seltenere Eoparuturpauson
grofseren Erzeugung gerade in den jetzigen
schlechten Zeiten, in denen man um so mehr
sparen mufs, aber an manchen Orten dio Martin-
6fen nach und nach olmo Stérung umbauen kann,
bald noch andere Werke bowogon finden worden,
die Oofen anzuwenden.

Friedenshiitto, im September 1894.

E. Meier.

Die Wirklingen der letzten Gewerlbeordmingsnovelle.

u.

Diejenigen Bestimmungen der Gewerbeordnungs-
novelle, welche zum Schutz und zum Vortheil
der Arbeiter getroffen sind, sind in weitestem
Umfange zur Durchfuhrung gelangt. Die Industrie
selbst ist mit einigen der neuen Vorschriften ein-
verstanden gewesen und wird deshalb auch daran
keinen Anstofs nehmen, dafs man deren Durch-
fihrung in strengster Weise vorgenommen hat.
Dies ist beispielsweise der Fall mit dem Verbot
der Kinderarbeit. Vom 1. April 1894 ab
hat die Beschéftigung von schulpflichtigen Kindern
in Fabriken (dberhaupt aufgehort. Jedoch st
damit fir die Kinder selbst kaum eine Besserung

eingetreten. Nachdem dieselben aus den Fabriken
verdrangt sind, werden sie, wie das vielfach be-
statigt wird, in grofser Anzahl in der Haus-
industrie beschéaftigt. Dadurch werden natir-
lich die Wohlthaten, welche man der Arbeiter-
schaft mit dem Verbot der Kinderarbeit erweisen
wollte, fast ganz illusorisch gemacht. Es wird
darauf ankommen, sobald als mdéglich das Verbot
der Kinderarbeit auch auf die Hausindustrie* zu

* Das heifst doch aber wohl nur in einem Um-
fange, der nicht ganze Districte unseres Vaterlands,
welche lediglich auf die Hausindustrie angewiesen
sind, wirthschaftlich zu ruiniren geeignet waére.

Die Red.
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erstrecken.  Die Gewerbeordnungsnovelle selbst
giebt ja die Handhabe dazu.
Auf anderen Gebieten dagegen hat die Aus-

fihrung der Vorschriften die Befiirchtungen, welche
man bei deren Erlafs gehabt hat, noch weit
Uberschritten.  Das ist hauptsachlich bei den-

jenigen lber die jugendlichen Arbeiter und
die Arbeiterinnen der Fall gewesen. Und
nicht blofs Uber die Ausfuimingsvorscliriften,
sondern auch (Uber die Verschiedenheit der
Ausfihrung haben sich gerechtfertigte Klagen
erhoben. In dem einen Staate des Reichs-
gebiets wurden die Vorschriften so, in dem

dndern anders ausgelegt. Und so ist es denn ge-
kommen, dafs ganze Industriezweige in einzelnen
Staaten unter weit besseren Bedingungen arbeiten
als in anderen. Was die jugendlichen Arbeiter
betrifft, so haben die Ausfuhrungsvorschriften fir
einzelne Berufszweige es fertig gebracht, dafs die
Betriebsunternehmer tGberhaupt nicht mehr jugend-
liche Arbeiter anstellen. Es ist ja schon an sich
fur die Continuitdt eines Betriebes nicht zutidg-
lieh, wenn einzelne Arbeiterkategorieen nach dem
Gesetz nicht so lange arbeiten dirfen als die
erwachsenen Arbeiter. Die Betriebsunternehmer
beschéaftigten jedoch die jugendlichen Arbeiter
einerseits um sich selbst einen Stamm von
Arbeitern heranzuziehen, andererseits um den
Arbeiterfamilien den Unterhalt zu erleichtern.
Nachdem jedoch die Ausflihrungsvorschriften zur

letzten Gewerbeordnungsnovelle, namentlich in
Preufsen, in so rigoroser Weise erlassen waren,
kamen zur Beschrdnkung der Arbeitszeit noch

so viele Beschwerlichkeiten fir die Beschéftigung
der jugendlichen Arbeiter hinzu, dafs man eben
auf diese Beschéaftigung verzichtete. Den Schaden
davon haben natirlich in erster Linie die Arbeiter-
familien. Sie mussen die jungen Leute in anderen
Berufszweigen unterbringen, sie mussen sie viel-
leicht an andere Orte schaffen, damit sie etwas
verdienen. Es haben aber auch Schaden dadurch
die Fabricationszweige selbst. Denn ein von
Jugend an in dem Berufszweige gelbter Arbeiter
ist natdrlich tichtiger als Jemand, der erst zwei
Jahre oder noch léngere Zeit anderswo thétig
gewesen ist. Die Handhabung der Bestimmungen
der Gewerbeordnungsnovelle uber die jugendlichen
Arbeiter hat es also fertig gebracht, dafs nicht
blofs die Lage der Arbeiterfamilien verschlechtert

worden ist, sondern dafs auch die deutsche Pro-
duction Unannehmlichkeiten hat auf sich laden
missen.

Bei der Frauenarbeit haben namentlich
die Ausfuhrungsvorschriften Anlafs zu Klagen
gegeben, welche sich auf die Beschaftigung Uber
die Maximalarbeitszeit hinaus bei Ueberhdufung
mit Auftrdgen beziehen. Es mufste, nachdem
man fir die Arbeiterinnen den Maximalarbeitstag
von 11 Stunden geschaffen hatte, in der Gewerbe-
ordnungsnovelle vorgesehen werden, dafs fiur den
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Fall aufsergewdhnlicher Haufung der Arbeit die
Maximalarbeitszeit Uberschritten werden durfte.
Sonst wdre ja mancher Berufszweig oder mancher
Betrieb vollstdndig brach gelegt worden. Preufsen
hat es nun wieder fertig bekommen, in den Aus-
fuhrungsvorschriften zu dieser Bestimmung so
viele Hemmnisse aufzurichten, dafs es beinahe
unmdglich ist, eine Ueberschreitung der Maximal-
arbeitszeit fur Arbeiterinnen herbeizufiihren. Auch
zeigte sich in diesen Ausfihrungsvorschriften eine
solche Anschauung dber die von den einzelnen
Betrieben zu leistenden Arbeiten, dafs es nicht
langer Zeit bedurft hat, um uberall die lebhaftesten
Proteste gegen eine solche Ordnung der An-
gelegenheit hervorzurufen. Es ist denn auch
bereits soweit gekommen, dafs der preufsische
Handelsminister Erhebungen sowohl ({ber die
Wirkungen der Vorschriften betreffs der jugend-
lichen Arbeiter als auch betreffs der Frauenarbeit
veranstaltet hat mit der Absicht, auf Grund des
Materials Aenderungen an den Ausfiuhrungsvor-
schriften vorzunehmen. Es kann nur der Wunsch
ausgesprochen werden, dafs diese Aenderungen
moglichst bald und madglichst eingreifend vor-
genommen werden.

Als die Gewerbeordnungsnovelle ausgearbeitet
wurde, konnte man in der Presse, welche der
Industrie nicht geneigt ist, lesen, welch ein grofser
Werth auf die in der Novelle enthaltenen Be-
stimmungen zum Schutz der Sittlichkeit,
Gesundheit und des Lebens der Arbeiter
gelegt widrde. Diese Bestimmungen sind nun
Gesetz geworden. Man hat aber weder Klagen
von Arbeitgebern noch von Arbeitnehmern lber
die Ausfiilhrung gehért. Wenn irgend etwas zu
Bedenken Anlafs giebt, so ist es einfach der Um-
stand, dafs neben den Gewerbeaufsichtsbeamten und
den Beauftragten der Berufsgenossenschaften noch
die Polizeibehdrden (ber die Ausfihrung dieser
Vorschriften in den einzelnen Betrieben die Con-
trole ausufcen durfen. Dafs den Unternehmern
aber die Durchfihrung der Vorschriften schwer
geworden sei, oder dafs die Arbeiter geklagt
hé&tten, es wirden solche Einrichtungen nicht
getroffen oder sie fehlten in einzelnen Betrieben,
davon hat man nichts gehort. Es darf dies als
ein Zeichen daflr aufgefafst werden, dafs das
praktische Leben der Gesetzgebung vorausgeeilt
war, dafs diejenigen Einrichtungen, welche das
Gesetz verlangte, schon getroffen waren, ehe das
Gesetz erlassen wurde. Und es kann dies als
ein Beweis dafir angesehen werden, dafs die
deutschen Arbeitgeber dort, wo es sich um wirk-

liche Interessen der Arbeiterschaft handelt, an
Humanitdt nicht nur nicht den Arbeitgebern
anderer Industriestaaten nachstehen, sondern
ihnen vorangehen.

Die grofste Erregung hat wohl die Ausfih-
rung derjenigen Vorschriftenkategorie hervor-
gerufen, welche sich auf die Sonntagsruhe
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bezieht. - Allerdings ist hiervon Industrie und
Handwerk noch nicht betroffen.
delsgewerbe hat schon seit dem 1. Juli 1892
die ,Segnungen® der Sonntagsruhe durchzukosten
bekommen. Es vergingen nicht Monate nach
der Einflihrung der Sonntagsruhe fir das Handels-
gewerbe, als sich auch ein Sturm der Entristung
Uber die beliebte Ausfihrung der Gesetzesbestim-
mungen in den Bléattern kundgab. Wenn diese
Entristung jetzt offentlich nicht mehr so hervor-
tritt, so liegt das nicht etwa daran, dafs der
Grund fir die Klagen aus der Welt geschafft ist,
sondern dafs man sich davon Uberzeugt hat, dafs
die Klagen wenig nutzen. Schon vor ldngerer
Zeit hatte sich der preufsische Handelsminister
veranlafst gesehen, um dem &ffentlichen Dréngen
doch in etwas nachzugeben, eine Enquéte uber
die Wirkungen der Sonntagsruhe-Bestimmungen
im Handelsgewerbe zu veranstalten. Ueber die
Ergebnisse dieser Enquéte ist aber nichts in die
Oeffentlichkeit gedrungen. Es waére sicherlich
zu wiinschen gewesen, man héatte Erhebungen
vorher veranstaltet, dadurch wéare grofsen Schéadi-
gungen des Handelsgewerbes vorgebeugt worden.
Bei Industrie und Handwerk hat man sich nun
allgemein etwas mehr vorgesehen. Insofern
kdénnen ja Industrie und Handwerk nicht von
Gluck genug sagen, dafs das Handelsgewerbe das
corpus vile gewesen ist, an welchem das erste
Experiment mit der Sonntagsruhe gemacht wurde.
Man hat sich damals Uberzeugt, dafs das blofse
Decretiren der Sonntagsruhe auf dem Papier fiur
die Praxis nicht ausreicht, sondern dafs man
eine Anzahl von Ausnahmen zulassen mufs.
Hiertiber schweben nun schon die Berathungen
Jahre hindurch. Es ist durchaus nicht unsere
Absicht, Uber die lange Dauer der Berathungen
irgendwelche abfélligen Betrachtungen anzustellen.
Im Gegcntheil, wir kénnen nur winschen, dafs
diese Erorterungen so genau und so ausfihrlich
gepflogen werden, wie irgend moglich. Es darf
kein Interesse eines gewerblichen Berufszweiges
bei der Regelung dieser Angelegenheit Ubergangen
oder (Ubersehen werden. Das wirde sich in
Zukunft bitter rdchen. Und nicht nur die Arbeit-
geber, sondern vor Allem die Arbeiter selbst
wirden die Kosten davon zu tragen haben. Aber
selbst wenn auch diese Ausnahmebestimmungen
so getroffen werden, wie Industrie und Handwerk
es winschen, so wird sich doch, wenn einmal
die kaiserliche Verordnung uber die Einflihrung
der vollstdndigen Sonntagsruhe erlassen worden
ist, manche Schwierigkeit aus der Handhabung
der gesetzlichen Bestimmungen ergeben. Als
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man die Gewerbeordnungsnovelle schuf, hat man
sich von den Schwierigkeiten, welche die Durch-
fuhrung der Sonntagsruhe veranlassen wirde,
keine hinreichende Vorstellung gemacht, und die-
jenigen Kreise am wenigsten, welche dabei im
Interesse der Arbeiter zu handeln Vorgaben. Hier
nun zeigt es sich so recht, wie wenig oft Die-
jenigen flr die Arbeiter sorgen, welche lediglich
eine Beschrankung der Arbeitszeit im Auge haben.

Schliefslich mochten wir noch darauf hin-
weisen, dafs auch aus der Unterlassung der Auf-
nahme eines von den verblindeten Regierungen
gemachten Vorschlages in die Gewerbeordnungs-
novelle leicht Nachtheile fir die Gesammtheit
entstehen konnen. Die verblndeten Regierungen
halten damals vorgesehlagen, den bekannten § 153
dahin abzuéndern, dafs eine Bestrafung fir die
Abhaltung von der Arbeit beim Ausbruch von
Streiks, auch wenn keine Verabredung vorliegt,
ausgesprochen, und dafs ferner auch die offent-
liche Aufforderung zum Arbeitsvertragsbruch besser
als bisher unter Strafe gestellt werden kdnnte.
Leider waren die verblindeten Regierungen nicht
fest genug, um auf ihrer Forderung zu bestehen.
Der Reichstag hétte sicherlich, um die den Ar-
beitern Vorlheile bringenden Bestimmungen zum
Gesetz erhoben zu sehen, den abgednderten § 153
der Gewerbeordnung gebilligt. Die verbindeten

Regierungen aber gaben nach und liefsen ihre
Forderungen bei § 153 fallen. Inzwischen hat
sich immer mehr gezeigt, wie aufserordcntiicli

nothwendig die Durchfuhrung des damaligen Vor-
schlages der verbiindettn Regierungen ist. Der
Terrorismus der streikenden Arbeiter gegen die-
jenigen, welche in der Arbeit verbleiben, kennt
keine Grenzen mehr, und wenn in ndchster Zeit,
was nicht zu winschen ist, grofsere Streiks aus-
brechen sollten, dann wirde sich erst zeigen,
wie verfehlt es gewesen ist, damals den erwei-
terten § 153 nicht anzunehmen. Es ist geradezu
Pflicht der verbiundeten Regierungen, so-
bald als mdglich mit ihrem damaligen
Vorschlag wieder an den Reichstag heran-
zutreten und Ailes zu versuchen, ihn jetzt
durchzusetzen.

Man wird nicht sagen kdénnen, dafs die letzte
Gewerbeordnungsnovelle viele grofse und wohl-
théatige Erfolge aufzuweisen hat. Noch weniger aber
wird man behaupten durfen, dafs die Handhabung
der einzelnen Bestimmungen derselben den socialen
Frieden und die oOffentliche Wohlfahrt sehr be-
fordert hatte. Es wdare wirklich schon jetzt an der
Zeit, dafs wenigstens in letzterer Beziehung eine
Aenderung eintréte. R. Krause.
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Bericht Uber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

27. September 1894. Kl 7, B 15798. Drahtzug
mit schwingendem Zieheisen. Karl Berkenhoff, Mecken-
bach bei Herborn.

Kl. 49, B 14 857. Verfahren und Einrichtung
zum Rohrziehen. Eugéne Francois Boulet.

KIl. 49, G 8548. Verfahren zur Herstellung von
Melallréhren durch Flachwalzen eines hohlen Blocks.
Alphons Garnier, Paris.

Kl. 49, K11631. Maschine  zum Biegen von
Winkeleisen. Kalker Werkzeugmaschinenfabrik L W.
Breuer, Schumacher & Go., Kalk bei Koln a. Rh.

KI. 49, Sch 9689. Formen fir Stanzen, Pressen
und dergleichen. Alois Schild, Wien.

Der Patentsucher nimmt fir diese Anmeldung
die Rechte aus 8 3 des Uebereinkommens mit Oester-
reich-Ungarn vom 6. December 1891 auf Grund einer
Anmeldung in Oesterreich-Ungarn vom 27. October
1893 in Anspruch.

1. October 1894. KI. 5, K 11881.
zum Vortreiben und Ausmauern von Tunnels;
z. Pat. 76 155. Peter Kraus, Wien.

KIl. 24, A 3924. Kohlenstaubfeuerung; 5. Zus.
z. Pat. 63955. Aclien - Gesellschaft fir Kohlenstaub-
feuerungen, Berlin.

KI. 40, D 6285. Rotirendes Wasch- und Lauge-
geféfs fir Erze. E. u. L. Davidsohn, Georg Cedergren
und Martin Soéderlund, Stockholm.

KI. 49, D 6231. Hydraulische Arbeilsmaschine
mit indirectem Antrieb. Duisburger Maschinenbau-
Actiengescllschaft, vorm. Bechern & Keetman, Duisburg.

Verfahren
Zus.

KI. 81, V 2164. Baggergut-Transporlkette mit
biegsamer Ueberdeckung der Gelenkfuge. Vollhering
und Bernhard Libeck.

4, October 1894. KI. 18, A 3855. Verfahren

Héarten der Oberflaiche von Platten und dergleichen
durch Gementation. Albert Ammerman Ackerman,
Washington.

KIl. 31, G 5144. Verfahren zur Herstellung von
Hartgufs. Commanditgesellschaft Emil Peipers & Cie.,
Siegen in Westf.

KI. 49, B 15963. Vorlegelisch fir Streckwerke.
J. van Bieroliet, Tiileuer, Belgien.

KI. 49, K 11 715. Vorrichtung an Scheeren, Loch-
maschinen und Pressen zum Niederhalten des Werk-
stickes. Zusatz zum Patent 75466. Kalker Werkzeug-
maschinenfabrik L. W. Breuer, Schumacher & Co., Kalk.

8. October 1894. KI. 7, F 7279. Verfahren zur
Herstellung von dinnem, flachem Draht oder Draht-
band durch Kaltziehen, Warmwalzen oder Kaltwalzen.
Fredrik Forsberg, Sandviken (Schweden).

KI. 49, D 6141. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung geflanschter Hohltrager durch Ziehen.
Duisburger Eisen- und Stahlwerke, Duisburg a. Rh.

KI. 49, L 8994. Rohrwalzwerk mit gestitzter
Dornstange. Carl Gustaf Larson, Sandviken (Schweden).

KI. 49, T 4110. Maschine zum Walzen und
Schneiden von Schrauben. Gebrider Thonet, Wien.

KI. 49, W 10 169. Vorrichtung zum Vorstauchen
beliebig groBRter Schrauben-, Nietkopfe u. dergl. mittels
eines Arbeitsvorganges. Westfalische Muttern- und
Schrauben-Fabrik D. Keltler jr., Plagen i. W.

XX.w

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

1 October 1894. KI. 24, Nr. 30 421. Aus Stahl
hergestellter, dinner parallelildchiger, nur am oberen
Theile konisch verstdrkter Roslstab. Heinrich Spatz,
Essen a. d. Ruhr.

8. October 1894. KI. 49, 30116. Stacheldraht
mit eingeprefsten oder eingewalzten Schraubengéngen
zum Befestigen der Stacheln. Alexander Hessel,
Dusseldorf.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31, Nr. 7649S, vom 30. Januar 1894. Franz
Xaver Dautzenberg jr. in Krefeld-Kdénigshof.
Kipp- Giefsofrn.

In dem in Schildzapfen ¢ hdngenden Ofen a be-
findet sich ein feuerfester Einsatzcylinder i, in welchen
das zu schmelzende Metall eingeworlen wird, wéahrend

das Brennmaterial in den i umgebenden Ringraum o
gelangt.  Der feuerfeste Einsatz i steht am Boden
durch Loécher | mit dem Ringraum o in Verbindung,
so dafs beim Kippen des Ofens das Metall zu dem
Ausgufs r gelangen kann. Eine Verunreinigung des
Metalls durch die auf dem Metall schwimmenden
Schlacken ist hierbei ausgeschlossen.

N. Howell
Ver-

KL 49, Nr. 77005, vom 24. Jan. 1894.
in Burry Port, Carmarthen (England).

ZUBhren zur Herstellung des Herzschienen- Winkelstiickes

aus Eisenbahnschienen.

sammengebogen (wie a a gezeichnet) das Herzstick
ergiebt. Dasselbe weist an der Spitze eine ge-
schlossene Fuge auf, die dem Verschlei nicht so
ausgesetzt ist, wie der bisher Ubliche Spalt.

KL 5, Nr. 76831, vom 10. Oct. 1893. Wilhelm

Parje in Frankfurt a. M. Einrichtung zur Zu-
fahrung frischer Wetter in die Grube bei Gruben-
explosionen.

In der N&he des Schachtes wird ein hoher, mit
dem Grubeninnern bezw. den Arbeitsértern durch
Rohre in Verbindung stehender Eisencylinder errichtet,

5
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in dessen oberen Ende ein schwerer Kolben festgehalten
wird. Tritt eine Grubonexplosion ein, so wird durch
dieselbe der Kolben ausgeldst. Derselbe fallt im
Cylinder herunter und treibt die unter ihm im Cylinder
befindliche Luft in die Grubenrdume. Gegebenenfalls
kann der Kolben zum Auspumpen der Nachschwaden
benutzt werden.

K1.49, Nr. 70109, vom 26. Juli 1893. C.G.Larson
inSandviken (Schweden). Vorrichtung zum Greifen
der Rohre beim Ziehen.

Die Rohrwand i wird zwischen inneren und
dufseren Backen a c eingeklemmt. Die &ufseren Backen
a sitzen in dem kegeligen Ringe, wéahrend die inneren

Backen ¢ auf dem Kegel o sitzen. Letzterer und der
Ring e sind durch Kelten mit der Zugvorrichtung ver-
bunden, so dafs beim Ziehen ein festes Einklemmen
der Rohrwand zwischen den Backen a c erfolgt.

KI. 49, Nr. 76228, vom
31.0ctober 1893. Theodor
Schultz in Wien. Dampf-
hammersteuerung zur ver-
seiliedenartigen Dampfver-
theilung.

Der Kolbenschieber n
ist durch 3 radiale Wande
in 3 Abtheilungen geschie-
den, wovon jede eine be-
sondere Kanalfihrung hat,
so dafs, je nachdem eine
oder die andere dieser Ab-
theilungen vor den Schieber-
spiegel ¢ gedreht wird, der
Dampfkolben mit frischem
Ober- und Unterdampf, oder
mit frischem Unterdampf
und expandirendem Ober-
dampf, oder nur mit Unler-
dampf arbeitet, in welchem
letzteren Falle der Hammer-
béar nur durch sein Eigen-
gewicht wirkt.

KI. 81, Nr. 70614, vom 23. April 1893. Franz
A. Hoppen in Berlin. Verfahren zur Her-
stellung von Stahlglssen, welche an einzelnen Theilen
der Oberflaiche nach dein Innern verlaufend hdéhere
Kohlenstoffgehalte haben als die Ubrigen Theile des
Gusses.

Die aus einer eisernen Schale oder feuerfester
Masse, oder aus beiden bestehende Form wird an
denjenigen Stellen, an welchen das Gufsstick hdhere
Kohlenstoffgehalte haben soll, mit einer mehr oder
weniger dicken Schicht Kohle, Koks, Holzkohle, Graphit
oder dergl. versehen, so dafs diese Schicht beim Gufs
ganz oder nahezu ganz von dem Metall aufgenommen
wird. Die Schicht wird aus Kohle mit Thon und
gebranntem Kalk als Bindemittel hergestellt.
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KI. 5, Nr. 76978, vom 14. Deeember 1893.
Dr. Carl Roth in Hennickendorf (Kalkberge
Ridersdorf).  Verfahren zur Herbeifihrung der Ex-

plosion von Sprengscliilssen durch Einleiten von Gasen
oder Flussigkeiten in die Sprengpatrone.

Das Verfahren besteht darin, dafs mittels Rohren
Gase oder Flussigkeiten auf in der Sprengpatrone
befindliche Substanzen geleitet werden, die in Be-
rihrung mit Gasen oder Flissigkeiten unter einem Ver-
brennungs-, Glih- oder Detonationsact reagiren und
gegebenenfalls noch die Explosion eines besonderen
Sprengstoffes bewirken. Z. B. werden der spreng-
kraftigen Fullung der Detonatoren Bleisuperoxyd,
Platinschwamm, platinirter Asbest, metallische Kérper,
Mischungen aus chlorsaurem Kali und Zucker zugesetzt,
welche in Bertthrung mit schwefliger Saure, Wasserstoff,
Chlor oder concentrirten Mineralsduren unter einem
Verbrennungs-, Gluh- oder Detonationsact reagiren.

KI. 49, Nr. 75466,
vom 27. October 1892.
Kalker Werkzeug-
maschincnfabrik
LW.Breuer, Schu -
macher & Co. in
Kalk bei Koéln a. Rh.
Vorrichtung an Scliee-
ren, Lochmaschinen
und Pressen zum Nie-
derhalten des Werk-
stlickes.

An dem das Schee-
renblatt a tragenden
Schlitten b ist ein Cy-
linder c befestigt, wel-
cher durch eine Rohr-
leitung mit dem beweg-
lichen Prefscylinder d
verbunden ist, so dafs
das in diesem wirkende
Druckmittel den Kol-
ben c des Cylinders ¢
nach unten drickt, wo-
durch das Werkstick
von der Rolle i nieder-
gehalten wird.

K1. 49, Nr. 76408, vom 12. December 1893.
Werkzeugmaschinenfabrik Ludwigshafen
in Ludwigshaien a Rh. Itegelungsvorrichtung
fur den Schlagpunkt von Schwanzhdminern.

Die Lager o der den Schwanzhammer vermittelst
einer Kurhelschleife treibenden Welle ¢ kdénnen ver-
mittelst der Schraube e wahrend des Ganges des
Hammers verstellt werden, wodurch der Hammerhub
beliebig geregelt wird.
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K 1.5, Nr. 70919, vom 8. August 1893. Frederich
Hurd in London. Kohjehschrétnniaschinc.

Ein walzenférmiger Bohrer wird zuerst achsial in
die Kohle hineingebohrt. wonach er unter ununter-
brochener achsialer Drehung um eine aufserhalb des
Bohrers gelegene Achse gedreht wird, so dafs ein
in sich geschlossener Schram entsteht. Die Gestalt
des Schrams hangt von der Form der Nuthenscheibe
ab, von welcher der Bohrer gefihrt wird.

Britische Patente.

Nr. 11 709, vom 14. Juni 1893.
und Th. H. Taylor in Dudley,
Entschwefelung des Eisens.

Eiserne Bohr- und Feilspahne (35 bis 70 %), Flufs-
spalh (28 bis 12%), Kalkstein (36 bis 16%), Salmiak
(I bis 2%) werden mit Wasser zu einem Brei ver-
mischt und gemahlen, wonach aus der Masse Ziegel
geformt werden. Diese Ziegel werden dem flissigen
Eisen zugefihrt, sei es, dafs man dieselben in das
Eisenbad untertaucht, sei es, dafs man das Eisen auf
die in die Giefspfanne gelegten Ziegel giefst.

J. B. Gochrane
Worcestershire.

Nr. 13847, vom 17. Juli 1893. R. A. Hadfield

in Sheffield, htanganstahl.

Um Stahl von ganz bestimmtem Mangangehalt zu
erhalten, wird in das auf einer Waage stehende Stahl-
bad so viel flissiges Mangan gegossen, bis die Waage
das bestimmte Gesammlgewicht angiebt.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Nr. 512207. Thomas Morrison in Duquesne,
Pa. Trio-Walzwerk.

Um bei Trio-Walzwerken, in welchen mehrere
Schienen gleichzeitig durch die oberen Kaliber
gehen, zu verhindern, dafs eine Schiene auch noch
gleichzeitig in die unteren Kaliber eingefiihrt wird,
ist folgende Einrichtung getroffen: Vor dem Walz-
werk sind Kipplager a angeordnet, welche, nachdem
sie eine Schiene aufgenommen haben, nach unten
kippen und dadurch die Schiene vor das néchste
untere Kaliber legen. Hierbei drickt die Schiene den
doppelarmigen Hebel ¢ herunter, so dafs der Finger c1
vor das eine der unteren Kaliber sich stellt.
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Nr. 513099 und 513100. E.L.Fordin Youngs-
town, Ohio. Dreh-Puddelofenanlage.

Um einen Krahn a herum liegen die Dreh-Puddel-
ofen c, ein Warmofen eund der Hammer d. Die Képfe i
der mit unterirdischen Regeneratoren verbundenen
Dreh-Puddeldfen ¢ sind auf Schienengeleisen fahrbar,
so dafs ein Fullen und Entleeren der Oefen leicht

stallfinden kann. Zu ersterein Zweck wird ein Cupol-
ofen f an die Drehscheibe g herangefahren und in die
auf dieser stehende Giefspfanne entleert. Diese wird
dann in einen der Oefen c ausgegossen. Die Luppen
werden nach Entfernung der anderen Oefenkopte i
vermittelst einer am Krahn a hdngenden Blockzange
herausgezogen, auf einen aus dem Ofen e heraus-
fahrbaren Herd gelegt und dann in den Ofen hinein-
gel'ahren.

Nr. 511 998.
Steinbrecher.

Frederick G Austin in Chicago.

Beide Brechbacken a b hangen auf dem Bolzen c.
Die Backe a bat einen [[-formigen Querschnitt und
pendelt hin und her, wahrend die Backe b im Innern
von a festgelagert ist und vermittelst der Schraube d
behufs Aenderung der Maulweite verstellt werden kann.
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Statistische Mittheilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.
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Statistisches.

Production der deutschen Hochofenwerke.

Puddol-
Kolicison
und
Spiegcl-

eisen.

Bcssenicr-

Rolioisen.

Thomas*
Roheisen.

Gliol'sei'ei-
R oheisen
und
Gui'swnai'en
I. Schmelzung.

Monat August 1894,

Gruppen- Bezirk.

Werke.
Nordwestdeutsche Gruppe . . 37
(Westfalen, Rheinl., ohne SaarbeZ|rk)
Ostdeutsche G ruppe ... 11
(Schlesien.)
Mitteldeutsche G ruppe
(Sachsen, Thiringen.)
Norddeutsche Gruppe . 1
(Prov. Sachsen, Brandenb., Hannover)
Stiddeutsche Gruppe . 5
(Bayern, Wirttemberg, Luxemburg
Hessen, Nassau, Elsafs.)
Sudwestdeutsche Gruppe 5
(Saarbezirk, Lothrlngen)
Puddel-Rohnisen Sununa . 59
(im Juli 1894 63
(im August 1893 64
Nordwestliche Gruppe 7
Ostdeutsche G ruppe... 1
Mitteldeutsche G ruppe -
Norddeutsche Gruppe..... . 1
Suddeutsche G ruppe ... 1
Bessemer-Roheisen Summa . 10
(im Juli 1894 10
(im August 1893 8
Nordwestliche G ruppe.. 13
Ostdeutsche Gruppte... 2
Norddeutsche Gruppe. 1
Sliddeutsche Gruppe 8
Sidwestdeutsche Gruppe 8
Thomas-Roheisen Summa 32
(im Juli 1894 32
(im August 1893 31
Nordwestliche Gruppe 15
Ostdeutsche Gruppe.... 5
Mitteldeutsche G ruppe.. -
Norddeutsche G ruppe 3
Slddeutsche Gruppe ... S
Slidwestdeutsche Gruppe 6
Giefserei-Roheisen Summa . 37
(im Juli 1894 38
(im August 1893 32

Zusammenstellung.
Puddel-Roheisen und Spiegeleisen.
Bessemer-Roheisen
Thomas-Roheisen..
Giefserei-Roheisen

Production im August 1891 ..o
Production im August 1893
Production im Juli 1891
Production vom 1. Januar bis 31. August 1891

Production com 1. Januar bis 31. August 1893 .

Production.

Tonnen.

66 949

32 736

9 661

23 920

133 266
145 132)
125182)

29 331
2 197

4 375
1120
37 023

41726)
32 437)

98 435

8 885
13 156
44 989
74 001

239 466
209 283)
200 218)

37 285
2 070
5 150

26 873
8078

79 456
80 753)
63 112)

133 266
37 023
239 466
79 456

489 211
420 949
476 894
3615 176
3 236 680
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Referate und kleinere Mittheilimgen.

Die griufsten Eisenhittenwerke Ungarns.

Unstreitig ist die Industrie-Unternehmung unter
dem Namen der Rimamuridny Schalgo Tarjdner Eisen-
werks- AcliengeselLchaft eine der bedeutendsten in
Europa und in einem Lande gelegen, aus welchem
sichere Nachrichten Uber technische Unternehmungen
nicht jederzeit in der gewilinschten Grindlichkeit zu
erlangen sind. Die Unternehmung besitzt Bergbaue
und Huttenwerke in den Comitaten Neumarkt (Neograd),
Gomer und Borsod, sammtlieh in den erzreichen
Auslaufern des sudlichen Gehénges der Karpathen,
und sind den Berghauptmannschaften Pest (Budapest),
Bistritz und Zips zugetheilt.

Die Eisenstei nhergbaue befinden sich in dem
Zipser Gebiete, im Bezirke der Berghauptmannschaft
Zips, und zwar im Bergeonunissarialssprengel Rosenau
im Comitate Gomer, wo in Thonschiefern und Glimmer-
schiefern zahlreiche Lager (auch Lagerslocke) von
Siderit Vorkommen, welche bis zu einer gewissen
Tiefe in Limonit umgewandelt sind. Die zahlreichen
Gfuben in dpn Gemeinden Sirk, Turcok und Rakosch
bestehen aus einer Relehnung von 929'/s ha Gruben-
massen und 378 ha Tagmassen. Vorzugsweise werden
die verwitterten Spatheiseristeine gewonnen, das sind
die schénen faserigen Brauneisensteine (Glaskopfe),
welche besonders an den Grenzen des Lagers mit
dem Glimmerschiefer in ausgezeichneter Reinheit Vor-
kommen. Doch sind die verwitterten Erze bei dem
intensiven Bergbau tlieilweise schon génzlich ab-
gebaut, so dafs man auch den Spatlieisenstein, welcher
mit Ankerit und mit Trimmern von Quarz, welche
andere Erze fihren, durchsetzt ist, verwendet. Die
im Spatheisenstein miteinhrechcnden kurzen Trimmer
oder Nesler von Quarz mit eingesprengtem oder derbem
Kupferkies (Ghalkopyrit) und zuweilen Tetraedrit (Fahl-
erz) lassen sich jedoch leicht durch Handscheidung
sondern.

Der Bergbau auf Eisenerze besitzt 182,i km unter-
irdische Forderbahnen und eine Fdrdermaschine von
20 e. Um die Spalheisensleine, von denen man mit
zunehmender Tiefe der noch seichten Gruben immer
mehr gewinnen wird, an Ort und Stelle zu rdsten,
hat man 10 Rostofen errichtet, welche fur die Ab-
réstung von 30000 t Siderit hinreichen. Die Gesammt-
production von Eisensteinen, namlich Brauneisenstein
und Spatlieisenstein, betragt 1891 952343 t mit
431 Arbeitern.

Die Erze von den Bergbauen, welche insbheson-
dere die Gruben von Vaschhedi - Rakosch in be-
deutendsten Mengen liefern, werden mittelst einer
Drahtseilbahn zum néchsten Eisenwerk in Likdr be-
fordert. Die Drahtseilbahn, in der Lange von IS’/skm,
nach Bleicherl’schem System gebaut, besitzt 620
Forderwagen zu 3 q Tragfahigkeit. Zum Erztransport
dienen Dampfmaschinen von je 50 e mit je 3 Dampf-
kesseln. Im Jahre 1891 forderte man 100711 t
Eisenerze. Bei der Erzférderung sind 78 Arbeiter be-
schéftigt. Die Nebengebdude beim Eisenerzbergbau
bestehen aus 3 Beamten- und 66 Arbeiterhdusern
nebst einer Schule mit 2 Lehrern, einem Spital mit
einem Arzt und einem Gonsumverein-Filialmagazin. In
Ungarn und Siebenbiirgen haben die Montanwerke
nicht nur die Sorge fur die Schulen zu tragen, sondern
auch die Kirchen, sowie die angeslelllen Geistlichen
zu erhalten.

Beim Drahtseilbahnbetriebe bestehen 5 Stations-
gebdude, eine Beamtenwohnung, 3 Aufseher- und
9 Arbeiterhduser.

Zur Ztisclilaggewinnung dienen Kalkstein- und
Dolomitbriiche, entere in Tisolz, einer Eisenbahn-
station, und in Klenoc. Die Kalksteinbriiche bedecken
einen Raum von 128 ha, besitzen */s km Gruben-
bahnen von 600 mm Spurweite, eine Verladerampe
und Vs km Normalspur-i’ligelbahn zwischen der Ver-
laderampe und der Eisenbahnstation. Ein Bremsberg
verbindet die einzelnen Bau-Etagen mit den Stein-
brechern, welche ein eigenes Maschinenhaus um-
schliefst. Zum Betrieb der 2 Steinbrecher von 50 t
stundlicher Leistung dient eine 12-e-Locomobile. Man
gewinnt 42288 t Kalkstein im Werlhe von 48300 .,
obwohl man in der Lage wére, 30000 t davon zu
erzeugen. Bei den Steinbrichen, welche durch eine
wechselnde Zahl von nicht stdndigen Arbeitern meist
im Sommer beiriehen werden, befinden sich ein
Manipulationsgebdude, die Schmiedewerkstatte im
Magazin undvein Kanzleigebfmde. An eben demselben
Orte in Tisolc wird auch zugleich Kalk gebrannt und
zwar in einem continuirlich wirkenden Ringofen von
6000 t Leistungsfahigkeit, obwohl man thatsaphlich
nur 4577 t erzeugte. Den Ofen verbindet eine 1+4km
lange Forderbahn mit dem Sleinbruch sowie mit der
gedeckten Laderampe. In der Nahe von Klenéc
befindet sich ein Dolomitbruch, in welchem man
2325 t Dolomit, im Werthe von 2325 fl. gewinnt.

Die der Actiengesellschaft eigenthiimlichen Braun-
kohl 011herghaue befinden sich in dem grofsen
neogenen Braunkohlenhecken und dessen Nebenmulden,
welches einen Theil des Neograder und Borsoder
Comitats einnimmt. Die Hauptorte in ersterem sind
Schalgo-Tarjan, in letzterem Nadaschd. Um Schalgo-
Tarjan ist die Mittelmulde gelagert, von welcher sich
sowohl gegen Norden als auch Nordosten Seltenrnulden
fortsetzen. Bei dem eben genannten Orte sind die
** bis 21U*m maéachtigen Braunkohlenfldtze in Sandstein
ganz flach (bis zu 7°) gelagert, aber durch Thaler
und Verwerfungen in verschiedene Horizonte gebracht.
Man z&hlt wohl 3 Flotze, aber das Hauplflélz von
1*/» bis 2 m Méchtigkeit ist dasjenige, welches die
beste Kohlenqualltat liefert.

Die wegen ihrer guten Eigenschaften sehr ver-
wendbare Braunkohle hat muschligen Bruch und er-
innert an Glanzkohlen, nur an wenigen Orten ist sie
mehr lignitiseh. Wie schon erwdahnt, ruht die Kohle
innerhalb Sandsteinschichten, Gber welchen und unter-
halb welchen Schieferthone eingelagert sind; die
Liegendschieferthone ruhen auf Tegeln neogenen
Alters. An anderen Orten, welche nicht in der Nahe
von Schalgo-Tarjan befindlich sied, finden sich in den
braunkohlenfihrenden Schichten auch Trachyttuffe,
zumal in den flétzfihrenden Sandsteinen. Die Bargbaue
der Gesellschaft im Neograder Comitate befinden sicii
bei Schalgo-Tarjan (Veceklé und Samosch-Ujfalu) auf
dem belehnten Raume von 1534 ha mit 12,3 ktn
Gruben- und 7 km Tagbahnen (und zwar Locomotiv-
bahnen), 1,7 km als Zahnradbahn. Zum Betriebe
dienen 4 Zahnradlocomotiven mit je 160 e und 208
Forderwagen von 166V21 Tragfahigkeit. Die Jahres-
forderung betragt rund 78000 | Braunkohle, die Ar-
beiterzahl ist 156. Am Werke befindet sich eine Ma-
schinenwerkstéatte, Locomotivremisc, dann Kanzlei- und
Manipulalionsgebaude nebst einem Beamtenwohnhaus,
120 Arbeiterwohnhéusern, Schule mit 2 Lehrern und
einem Victualien-Fiiialmagazin.

Im Borsoder Comitat z&hlt man 4 Braunkohlen-
zechen bei Nadaschd und Ozd, und zwar die
Bansalascher Grube (Gemeinde Schajo-Vdrkony) mit
168713 ha Grubenmassen, 14,1 km Grubenbahn, 334
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Férderwagen mit 267 t Tragfdhigkeit. Die 382 Arbeiter,
welche in 156 Arbeiterwohnungen untergebracht sind,
produciren 85014 t Kohle im Werthe von 255042 fl.
Zu dem Werke gehdrt eine Schule und ein Victualien-
Filialmagazih.

Die Arlder Grube (Gemeinde Arid) mit der be-
lehnten Flache von 10823/j ha, 1,2 km Grubenbahnen,
46 Forderwagen mit 37 t Tragféhigkeit, producirt mit
40 Arbeitern 18809 | Kohle im Werlhe von 56428 fl.

Die Jardnhazaer Grube (Gem. Jdrédnhédza) mit der
belehnten Flache von 108234 ha, 4,1 km Grubenbahn,
143 Forderwagen mit 114 t Tragféhigkeit, 3 Dampf-
kesseln und 3 stabilen Dampfmaschinen mit 220 e,
einer Forder- und einer Wasserhaltungsmaschine von
20 e und 82 e, einem Peltzerschen Ventilator, erzeugt
11605 t Braunkohle mit 119 Arbeitern. Es bestehen
am Werke noch eine Reparaturwerkstatte, Manipula-
tionsgebdude, Magazine und 13 Arbeiterhduser.

Die Ntidaschder Istvdn-Grube (Gemeinde Nadaschd)
mit 1SOY« ha Grubenmassen, 1,8 km Grubenbabnlénge,
61 Forderwagen mit 49 t Tragfahigkeit, producirt
13840 t Braunkohle mit 50 Arbeitern, welche in
15 Arbeitshdusern untergebracht sind.

Eisenhiuttenwerke nebst Fabriken. Die
Eisenindustrie-Unternehmungen der Gesellschaft im
Gomerer Comitate bestehen aus folgenden Hitten-
werken :

Das Likerer Huttenwerk in der Entfernung von
1 km von der Eisenbahnstation Nyuschtya-Likér der
Ungarischen Staalsbahn, mit welcher das Werk durch
einen normalspurigen Fligel verbunden ist. Daselbst
befinden sich 3 Kokshochdfen (auf Mahrisch-Ostrauer
oder Finfkirchner Koks eingerichtet) von je 18 m Hdéhe
mit 2 Cowperschen und 3 Gjers - Winderhitzungs-

vorrichtungen. Es sind nur 2 Hochoéfen im Betrieb,
welche 50000 t Thomasroheisen im Werthe von
2000000 fl. mit 364 Arbeitern erzeugten. An maschi-

nellen Vorrichtungen sind vorhanden: 8 Dampfkessel,
2 Liegendgehldse, 2 Compound - Dampfmaschinen, 2
pneumatische Aufzugsvorrichtungen, eine Girard-Tur-
hine mit 130 e fiir den Betrieb des Geblases, der Pumpen
und der Dynamomaschine zur elektrischen Beleuch-
tung, eine Dampfpumpe mit Belleville-Kessel. An Ge-
bauden zahlt man drei grofse Gulshduser, ein Maschi-
nen- und Kesselhaus, eine Turbinenanlage, Eisenerz-,
Koks-, Schlacken-, Kalkstein- und Materialmagazine,
Maschinen-, Schlosser- und Tischlerei - Werkstétten,
chemisches Laboratorium. Am Werke stehen noch
1 Kanzleigebaude, 8 Beamten-, 3 Werkmeister-, 6 Auf-
seher- und 50 Arbeiterwohnungen, ein Victualien-
Magazin, eine Schule mit 2 Lehrern und 1 Spital mit
einem Arzt.

Das Nyuschtyaer Hiuitten- und Gufswerk besitzt
einen Holzkohlen - Hochofen mit Cylindergebléase,
welches durch Wasserkraft angelrieben wird. Die

4416i/3 t erblasenes graues Roheisen werden mit
176 664 fl. bewerthet. Das Gufswerk erzeugt alle
Sorten von Commerz-, Maschinen- und Fabriksgufs-

waaren, und zwar 2555 t im Werlhe von 153327 fl.
mit 141 Arbeitern. In Reserve steht ein Cupolofen.
Am Werke befinden sich 2 Beamten-, 3 Werkmeister-
und 30 Arbeiterwohnungen.

Im Muranythale befinden sich zwei Hittenwerke,
namlich die Kieskova- und Rudna-Hitte. Erstere
besteht aus zwei Holzkohlen-Hochdfen, von denen
jedoch nur einer im Betrieb ist, einem Cylindergeblase
mitWasserradantrieb und einem Reserve-Dampfgeblase.
Die 5362 t Roheisen wurden mit 214484 fl. bewerthet.

Die zweite Hulle besteht aus einem Holzkohlen-
hochofen mit Cylindergebldse mit Wasserradantrieb
und producirt 3049 t Roheisen im Werthe von
121 956 fl. Beide Hutten besitzen 4 Beamten- und
6 Arbeiterwohnungen und beschaftigen 137 Arbeiter.

Das Likorer Hittenwerk, die Nyuschtyaer Hitte
und die Stationen der Drahtseilbahn und der Eisen-
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steinbergbau sind miteinander durch eine 16‘- km
lange Telephonleitung verbunden.

Im Neograder Comitat befindet sich das Schalgo-
Tarjdner Stahlwerk, nahe der Station gleichen Namens
der Konigl. ungarischen Staatsbahn , mit welcher es
durch eine normalspurige Flugelbahn von 1,6 km
Lange verbunden ist. Innerhalb des Werks befinden
sich 4°/2km Geleise von #/&m Spurweite, von denen
2'/a km fir den Locomotiv-Verschiebdienst eingerichtet
sind. Hierzu dienen 2 Locomoliven von 40 e.

Das Stahlwerk umfafst folgende Abtheilungen:
Das Thomas-Stahlwerk selbst mit 3 Convertern zu je
7 t, fur welche 2 Cupoldfen das erforderliche Eisen
liefern; den Stahlgufs versieht ein hydraulischer
Krahn mit einer der Charge entsprechenden Pfanne;
fir die weitere Manipulation bei der Behandlung der
Blocke dienen 2 hydraulische Kréhne zu je 2 '/« t-
Den Convertern fihrt ein Zwillingsgebldse von 470 e
den ndlhlgen Wind, né&mlich 200 cbm pro Minute
von 2 kg Pressung pro qcm zu. Die gesammte hydrau-
lische Maschineneinrichtung wird durch einen Gewichts-
Accurnulator nebst Druckpumpe bedient.

Als ergénzender Theil des Stahlwerkes dient die
Werksanlage zur Erzeugung der basischen Fitterung,
namlich ein Dolomit-Brennofen, eine Dolomitmihle,
ein Mischwerk und ein Converterbdden-Brennofen fir
eine Produclionsfahigkeit des Stahlwerks von 65000 t
Stahlblécke jahrlich.

Die zweite Abtheilung des Stahlwerks besteht
aus dem Walzwerk mit 7 Regeneraliv-Schweifséfen,
welche von 30 Treppenrost-Gasgeneratoren bedient
werden; einer Trager- und Schienen-Walzenstrafse mit
4 Walzenpaaren; einer Blechstrecke mit einem Walzen-
paar; einem Universalwalzwerk mit einer Walzenstrecke.
Zum Betriebe dieser Walzenstrecken dient eine. Dampf-
maschine mit Reversirsteuerung und 2000e. Weiter
sind aufzuzahlen; Eine Grobwalzenstrafse mit einer
Trio- und 3 Duowalzenstrecken, zu deren Betrieb
eine Dampfmaschine von 250e aufgestellt ist, dann
eine Drahtwalzenstrafse mit 10 Triowalzen, eine Fein-
strecke mit 6 Trio- und 2 Duowalzen, zu deren Be-
trieb eine Zwillingsdampfmaschine von 600e dient.
Zur weiteren Verarbeitung der Walzwerkszwischen-
producle dienen 3 Heifssdgen und 7 verschiedenartige
Scheeren. Die Fertigstellung der Producte besorgen
zwei fir diesen Zweck errichtete Appretur-Werk-
statten mit einem combinirten Transportwerk, welches
die Walzmaterialien aus dem Walzwerke zur Appretur-
hutte schafft, wo 4 Excenterrichtmaschinen, 4 Oes-
maschinen, 4 Kaltsdgen, 6 Doppelbohrer und zu
ihrem Betrieb 2 Dampfmaschinen mit je 15e auf-
gestellt sind. Die Productionsfahigkeit des Walzwerks
betrdagt 60000 t Walzmaterial jahrlich. Als eigene
Betriebszweige der Hitte bestehen hier weiter eine
Wagenachsen-Fahrik mit 6 Schweifs- und 4 Schmied-
feuern, 5 Dampfhdmmer, 30 Specialmaschinen fur
Wagenachsen-Bearbeilung und einer Productionsféhig-
keit von 20000 Paar Achsen, was etwa 700 t gleich-
kommt. Dann steht hier eine Schienenndgel-Fabrik
mit 2 Koksfeuern, 1 Ventilator, einer doppelten
Nagelpresse, 1 Schnellhammer, Scheere und Putz-

trommel und einer Betriehsdampfinaschine von 8e.
Die Productionsfahigkeit der Fabrik betrdgt 530 t
jahrlich.

Endlich ist daselbst eine Draht- und Drahtstiften-
fabrik errichtet mit 2 Dampfmaschinenmotoren mit
300e und 4 Dampfkesseln mit 480 gcm Heizflache.
Es sind daselbst 144 Drahtziehtrommeln verschiedener
Grofse, 86 Nagelschmiedmaschinen, 20 Putztrommeln,
3 Maschinen fir Mébelfedern und 2 Maschinen fir
Slangendrahterzeugung aufgestellt, nebst einer Draht-
beizwerkstéatte mit dreiarmigem Krahn und einer Glih-
statte mit 15 Glih6fen und 1 Krahn. Die Verpackungs-,
Material- und Waarenmagazine, sowie die Reparatur-
werkstatte und die Vorrichtungen zur elektrischen
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Beleuchtung sind noch zu erwéhnen. Die Productions-
fahigkeit betragt 18000 t jahrlich.

Das Betriebswasser fiir die Motoren u. s. w. sémmt-
licher Zweige des Stahlwerks wild in einem Teich
gesammelt, von dort mittels einer 4 cylindrigen Balan-
cierpumpe in ein hoch gelegenes Reservoir getrieben
und mittels Rohrleitungen in allen Fabrikrdumen
vertheilt. Den Dampf fir das Stahl- und Walzwerk
liefert eine Batterie von 12 Kesseln. Alle diese 12
Kessel sind combinirte Bouilleur- und Feuerrohrkessel,
Gber welchen noch ein Dampftrockner angebracht
ist. Die mittels Treppenrosten heizbaren Kessel be-
sitzen eine Heizflache von 1785 gcm und dient zum
Abzug der Feuerungsgase nur eine Esse von G5 m
Hdéhe. Das Kesselspeisewasser geht vorher durch
einen Beranger-Stingelschen Wasserreinigungsapparat
und kann erst dann mittels 5 Speisepumpen in die
Kessel gepumpt werden. Die Werksanlage verfigt
noch Uber eine Giefserei mit 2 Cupolofen, eine
Schmiedwerkstatte mit 8 Feuern und einem Dampf-

hammer, Schlosser- und Maschinenwerkstatten, 15
Werkzeugmaschinen, eine Cylinderdreherei, 8 Dreh-
banke, 1 Tischlerei. Die Werkstatte besitzt eine

Betriebsdampfmaschine von 35e, 2 Dampfkessel mit
200 qcm Heizflaiche und eine Dynamomaschine zur
Beleuchtung sammtlicher Werkstatten. Ueherdies be-
sitzt das Werk ein chemisches Laboratorium und
Zerreifs-, Biege-, Festigkeilsmaschinen zur Bestimmung
der Qualitat der Producte,

Die Thomasschlacken werden in 2 Kugelmuhlen
gemahlen; das Schlackenmelil gelangt als Kunstdiinger
in den Handel. Die Productionsfiiliigkeit ist 5000 t
jéhrlich.

DieCommerzwaarenproductiondesSchalgd-Tarjaner
Stahlwerks im Jahre 1891 war: 29520 t Stab-, Band-,
Faijoneisen, Trager, Schienen, Universal - Schienen-
platten, Schienennédgel, Wagenachsen, Commerzdraht
und Drahtstiften im Werthe von 3418370 fl. Das
Werk beschaftigt 1350 Arbeiter und besitzt aufserdem
26 Beamten-, 367 Arbeilerwohnhauser, 2 Kanzlei-
gebiiude, eine Schule mit 5 Lehrern, ein Spital mit
einem Arzt, ein Victualien-Halptmagazin.

Im Borsoder .Comitat befinden sich folgende
Eisenwerke: Das Ozder Eisenwerk besteht aus der
Puddelhiitte mit 11 doppelten Regeneraliv-Puddeléfen,
von denen 5 mit Vorwarmern versehen sind, einer
Luppenwalzenstrafse mit 4 Duowalzen. welche von
einer Collmannschen Dampfmaschine von 200e be-
trieben werden, dann einer Luppenwalzenstrafse mit
3 Duowalzen und Corlifs-Dampfmaschine von 150e
zum Antriebe. Weiter sind noch aufgestellt 4 Dampf-
hammer mit je 2'/i Tonnen Fallgewicht. Die Pro-
ductionsfahigkeit der Puddelhitte betragt 40000 t
jéhrlich.

Das Schweifswerk hat 6 Siemens Regenerativ-
Schweifsofen, eine Schnellstrecke mit 8 Triowalzen
mit Collmannscher Dampfmaschine von 200e; eine
Feinstrecke mit 8 Triowalzen und Ileyder- Dampf-
maschine mit 150e; eine Mittelstrecke mit 4 Duo-
walzen und Collmannscher Dampfmaschine von 250 e;

ferner verschiedene Sdgen wund Schceren mit den
dazugehdérigen Dampfmaschinen. Die Productions-
fahigkeit betrdagt 30000 t fertige Waare im Jahre.

Das Feuerungsgas fir die Puddel- und Schweifsdfen
wird von 54 Gasgeneratoren mit Treppenroslfeuerung
geliefert. Die Appreturwerkstatten besitzen eine
doppelte Excenter-Dampfpresse, Winkeleisen-Egalisi-
rungs- und Biegemaschinen, Sdgen zum Kaltschneiden
und Scheeren.

Der Wasserbedarf wird durch den zu einem
Teich eingeddammlen Hangony-Bach geliefert. Das
Wasser gelangt aus Filtern zu einer Pumpe von 2 cbm
Leistung in der Minute und wird in ein hochliegendes
Reservoir gehoben, von wo es in Rohrleitungen
vertheilt wird. Der Betriebsdampf fiir das Werk wird
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von 11 Kesseln mit 930 gqm Heizflache geliefert. Die
4 Cornwall-, 4 Einfeuerrohr- und 3 Bouiileur-Kessel
werden mit Wasser gespeist, welches vorher in
Gaillet-Filtern gereinigt worden ist. Zum Eisenwerk
gehdren eine Schlosserei und Maschinenwerkslédtle mit
Cylinderdrehbank, Schmiede- und Ttscblerweikslatte,
in welchen kleinere Einrichtungsgegenstande erzeugt
und alle Reparaturen besorgt werden, ferner eine
elektrische Beleuchtung. Die Production betragt 215811
Handels-, Stab-, Winkel-, Band- und Maschineneisen
im Werlhe von 2 158050 fl.

Die Werke sind mit den Braunkohlenbergbauen
von Baénsallaseh, Arlé und Jardnhédza, dann mit dem
Nddasder Blechwalzwerk mit Telephonleitungen ver-
bunden. Im Werke selbst sind Weiksgeleise von
1,6 km von normaler Bahnspurweite, 1km von 1m
und 2,5,km von J,j m Spurweite gelegt. Mit der Bahn-
station Ozd (bei N&dasd) ist das Werk durch eine
16 km lange Industriebahn verbunden, auf welcher
4 Locomotiven mit je 30e und 40 Waggons mit je
5t Tragfédhigkeit den Betrieb besorgen. An Gebduden
bestehen ein Betriebsgeb&ude, eine Remise fur 4 Loco-
motiven, eine Reparaturwerkstdtte bei der Filgel-
balin, 1 Kanzleigebdude, 14 Beamten- und 189 Arbeiter-
hauser fur 1020 Arbeiter, eine Schule mit 5 Lehrern,
ein Spital mit einem Arzt und ein Vietualien-Haupt-
magazin.

Das Néadasder Blechwalzwerk besitzt im Walzwerke
seihst 2 Siemenssche Schweifsofen, 16 Glihofen, 2
Blechwalzenslrafsen mit je 4 Duowalzen und einem
Lauthschen Trio, die beiden Walzenstrafsen haben
je eine Betriebs - Dampfmaschine mit Trappen-
Steuerung und 300 e; einen Dampfhammer mit 8 t
Gewicht, 3 Blechscheeren. Die Blech-Appreturwerk-
statte ist mit einer Dampfmaschine von 15e, 4 Blech-
scheeren, 1 Circularscheerc, 1 Blechbiegemaschine
und 1 Wellblechpresse versehen. Die Gasheizung der
Uefen wird durch 13 Generatoren mit Treppenrost-
feuerung besorgt; der ndthige Betriebsdampf durch
5 Bouilleur- und 1 Cormvallkessel mit zusammen
460 gqm Heizflache geliefert. Das Walzwerk ist auf
die Productionsfahigkeit von 7000 t jahrlich ein-
gerichtet.

Die Verzinn- und Verzinkwerkstatte der Bleche
besitzt eine Egausirwalzenstrafse mit 2 Triowalzen
und 1 Dampfmaschine mit Hartuiigscher Steuerung
und 60 e, einen combinirten Feuer- und Siederohr-
kessel mit 100 gqm Heizflache, eine Blechbeizevorrich-
tung, 2 Rlechglihofen, 5 Taylor- und L’Eeyshonische
Verzinnapparate, 2 Beizebottiche, 2 Glihéfen und
2 Verzinkpfannen zum Verzinken. Die Productions-
féahigkeit betrédgt 2500 t verzinnte und 1000 t verzinkte
Blechejahrlich. Fir Reparaturen dienen eine Schmiede-,
Schlosser- und Maschinenwerkslatle mit Cylinder-
drehbank und eine Tischlerei.

Den Wasserbedarf liefert ein durch Thalsperre
oberhalb des Werkes gebildeter Teich, wenn ndétbig
auch ein Brunnen unterhalb des Thaies. Im Werke
befinden sich 1,2 km normalspurige und 2s km andere
Bahnen (von !/sm Spurweite). Mit 420 Arbeitern
erzeugt man 65G8 t Commerz-Schwarzbleche, ver-
zinnte und verzinkte Bleche im Werthe von 853 775 fl.
An Gebéduden sind aufgefuhrt: 1 Kanzleigebdude,
5 Beamten- und 108 Arbeiterhduser, eine Schule mit
2 Lehrern, ein Spital mit einem Arzt und ein Victualien-
Filialmagazin.

Die Gesellschaft besitzt einen Waldsland von
26435 Joch (1 Joch = 1600 0 Klafter) in verschie-
denen Gemeinden aller 3 Comitate, in welchen sich ihre
Montanwerke befinden. Die jéahrliche Abstockung
betrédgt 49 792 cbm Holz und die Holzkohlenproduclion
fir eigenen Gebrauch 470110 hl. Beim Holzschlagen
und der Kohlerei werden 340 Arbeiter beschéaftigt.

Der Sitz der Gesellschaft ist in Pest, woselbst
32 Beamte angestellt sind. Auf den Werken befinden
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sich 6 Beamte bei der Eisenstein- und Kalkstein-
gewinnung, 9 beim Braunkohlenbergbau. Die Hutten-
werke im Gomorer Comitat besitzen 13, diejenigen des
Neograder Comitats 14 und die Eisenhitten im Borsoder
Comitat 17 Beamte; dazu kommen noch 5 Werksarzte.

An den Werken befinden sich fiur die Beamten
4 Beamtencasinos, fir die Arbeiter 4 Arbeiterlese-
vereine, dann 4 Feuerwehren nebst einer Werks-
Musikkapelle.

Die Beamten besitzen einen Pensionsfonds mit
81 Mitgliedern, dessen Jahreseinnahmen 28 067 fl., die
Ausgaben 6492 fl. und dessen Vermdgen (Anfang 1891)
185977 fl. betrug.

Diejenigen Montanwerke,
Berghauptmannschaft gehdren, besitzen eine Bruder-
lade mit 3436 Mitgliedern. Die Einnahmen dieser
Rimamurdnyer Revier - Bruderlade bestanden aus
56 650 fl,, die Ausgaben aus 46 614 fl. jahrlich, er-
zielten also einen Ueberschufs von 10036 fl. bei einem
Vermégen (Anfang 1891) von 137 373 11 An Pensionen
wurden 14885 fl. an 119 Manner, 211 Wiltwen und
28 Waisen ausgezahlt.

Die Schalg6-TarjAner Revier-Bruderlade mit 1201
Mitgliedern erzielte eine Jahreseinnahme von 31529 fl.
bei einer Ausgabe von 25290 fl., demnach einen
Ueberechufs der Einnahmen von 6239 fl. bei einem
Vermdgen von 138954 fl. (Anfang 1891). Pensionen
bezogen 35 Maénner, 86 Wiltwen und 15 Waisen im
jahrlichen Gesammtbetrage von 7190 fl. E.

welche zur Budapester

Landwirthscliuftlicho Maschinen in der Tirkei.

Einem neuesten Handelsbericht des britischen
Consuls in Erzerum ist zu entnehmen, dafs in jener
Gegend sich Bestrebungen zeigen, den Gebrauch land-
wirthschaftlicher Maschinen allgemeiner zu machen.
Pflige und S&emaschinen, wie sie auf der Muster-
Farm zu llidja gebraucht werden, sind auf den be-
nachbarten Gitern immer mehr in Aufnahme ge-
kommen, und kirzlich haben einige Gerdthe dieser
Art, welche ein Grundbesitzer sich aus Lyon bestellt
halte, grofsen Beifall gefunden. Dem englischen Consul

Biiclie

L. Geusen und J. Miliczek: ,,Profile*, Samm-
lung von Tabellen zum Gebrauche bei der
Querschnittsberechnung eiserner Tragcohstruc-
tionen. Nirnberg 1894; Selbstverlag der
Verfasser.

Von dem auf 3 Hefte berechneten Tabellenwerk
liegt das erste Heft vor und enthéalt:

1. die statischen Functionen der Winkeleisen;

2. die Tragheitsmomente von Stehblechen;

3. die Tragheitsmomente von Flacheisenlamellen.

Das zweite und dritte Heft, welche voraussicht-
lich in diesem Jahre vollendet sein sollen, werden
enthalten :

4. die Tragheitsmomente der Winkeleisen in Bezug
auf eine dem stehenden Schenkel abgewandte
horizontale Achse;

5. die Tragheitsmomente der gleichschenkligen
Winkeleisen in Bezug auf eine dem stehenden
Schenkel zugewandte horizontale Achse;

6. die Tragheitsmomente der ungleichschenk-
ligen Winkeleisen in Bezug auf eine dem
stehenden SchenkelzugewandtehorizontaleAchse.
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scheint es nicht unmdoglich, dafs der Bedarf gréfseren
Umfang annimmt; er macht daher darauf aufmerksam,
dafs solche Maschinen leicht und transportabel sein
missen wegen der schwierigen Transportverhdltnisse
und der geringen Leistungsfahigkeit der dortigen
Pferde und Rinder. Zugleich mussen sie mdglichst
einfach und solide gebaut sein, weil es an geschickten
Arbeitern fehlt.

Amerikanische Maschinen in Knfsland.

Nach einer Mittheilung in Petersburger Zeitungen
hat das russische Ministerium fir Ackerbau auf An-
regung seines Delegirlen auf der Ausstellung in Chi-

cago mehrere amerikanische Fabricanten landwirth-
schafllicher Maschinen eingeladen, auf Kosten des
Ministeriums einzelne Exemplare ihrer Maschinen,

namentlich Dreschmaschinen nach Rufsland zu schicken,
wo sie geprift werden sollen. Wenn die Ergebnisse
dieser Prifungen gunstig sind, will das Ministerium
die Probemaschinen kaufen und den russischen Land-
wirthen das amerikanische Fabricat empfehlen. Die
Vorflihrung der Maschinen soll 6ffentlich sein und in
»Bogoduchuka im Gouvernement Orel“ slattfinden.
(Einen gréfseren Ort solchen Namens giebt es im
Gouvernement Orel nicht, dagegen liegt im benach-
barten Gouvernement Charkow ein Bogoduchow mit
11000 Einwohnern. Sollte das gemeint sein? Oder
ist das Ganze nur Reklame. Der Ref.) M. D.

Der Lehrplan fir die Eisenhittenkunde,

welche der Geheime Bergrath Dr. H. Wedding an
der Konigl. Bergakademie in Berlin und an der tech-
nischen Hochschule in Charlotlenburg-Berlin in dem
Studienjahr 1894/95 liest, ist der Redaction.zugegangen.
Wegen Raummangels kénnen die Lehrpldne in ,Stahl
und Eisen® nicht zum Abdruck kommen, wir machen
aber darauf aufmerksam, dafs sie unentgeltlich zu be-
ziehen sind und zwar jener fir die Hochschule beim
Saaldiener Zimmermann, und der fir die Bergakademie
beim Hauswart Eichhorn.

rscliau.

Das Werk verfolgt nach Angabe der Verfasser
den Zweck, ,den in Eisenconstructionen des Hoch-
und Tiefbaus arbeitenden Architekten und Ingenieuren
diejenigen Werthe tabellarisch an die Hand zu geben,
welche, da sie zur Querschnittsberechnung erforderlich
sind, stets eine mehr oder minder grofse Menge zeit-
raubender Nebenarbeit erfordern®.

Durch die, wie es in dem Vorwort heifst, unab-
héngig von beiden Verfassern berechneten, verglichenen
und beim Druck beiderseits getrennt und dann ge-
meinschaftlich corrigirten Tabellenwerthe durften die-
selben den Benutzenden hinreichende Sicherheit fir
die Angaben der Tabellen bieten.

In der Einleitung des 1. Heftes sind zunachst fir
die Flacheninhalte, die Lage der Schwerpunkte, die
Tréagheitsmomente der Winkeleisen in Bezug auf an
und neben den Kanlen befindliche Achsen der Winkel-
eisen ohne Beriucksichtigung ihrer Abrundungen,
welche fur die praktische Anwendung als entbehrlich
bezeichnet wird, die grofsten und kleinsten Tréagheits-
momente der Winkeleisen, ferner die Tragheitsmomente
der Slehbleche und der Flacheisenlamelleu allgemeine
Formeln aufgeslellt und deren Anwendung auf die
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gebrauchlichen Querschniltsformen an verschiedenen
Beispielen gezeigt. Den Beschlufs bildet die Bestim-
mung der Schwerpunklslage unsymmetrischer Quer-
schnitte mit Hulfe von Tragheitsmomenten.

Hierauf folgen die Tabellen, welche sich auf gleich-
schenklige und ungleichschenklige Wainkeleisen von
hezw. 1,5/1,5 und 2/1 cm bis zu 1,6/1,0 und 20/10 cm
Schenkelldnge und wechselnden Schenkeldicken be-
ziehen. Die hierauf folgenden Tabellen enthalten
die Tragheitsmomente von Stehblechen fur Dicken
von 1 cm und Hoéhen von 0,1 bis 80 cm, und von
Flacheisenlamellen von 10 cm Breite, 0,5 bis 0 cm
Dicke mit einem Abstande ihrer neutralen Achse von
der zu ihr parallelen Achse des ganzen Querschnitts
von O bis 80 cm.

Diese, in dem 1. Hefte enthaltenen Tabellen ver-
mogen demjenigen Techniker, welcher die ndélbigen
theoretischen Vorkenntnisse besitzt und sich mit dem
Gebrauch der Tabellen genau vertraut gemacht hat,
eine Erleichterung bei der statischen Berechnung von
eisernen TragconslrucLionen zu gewdhren, In diesem
Sinne und unter dieser Bedingung erscheint der bis jetzt
erschienene Theil des Werkes dankens- und empfehlens-
werth. Eine weitere Besprechung behalten wir uns bis
nach dem Erscheinen des 2. und 3. Heftes vor. 1.

Neum anns Orts-Lexikon des Deutschen Reichs.

Dritte neubearbeitete und vermehrte Auflage.

Von Director W. Keil. 21. bis 26. (Schlufs-)

Lieferung. Pro Lieferung 50 ej. Leipzig

1894. Bibliographisches Institut.

Das wiederholt von uns besprochene Werk liegt
nunmehr vollstdandig vor und bildet in seiner Griind-
lichkeit — enth&lt es doch alle Orte des Deutschen
Deichs mit mehr als 300 Einwohnern und alle kleineren

Orte, in welchen eine Verkehrsslation, eine Pfarr-
kirche, ein grofses Gut von 20 Bewohnern an, eine
ncnnenswerthe Industrie u. s. w. vorhanden! — eine

Zierde des deutschen Blchermarkts. In der Thal hat
es auf dem von ihm behandelten Gebiete nicht seines
Gleichen. Zahlreiche Stichproben haben uns wiederholt
von der Genauigkeit der Angaben Uberzeugt. Industrie,
Handel und Gewerbe sind in hervorragender Weise
berticksichtigt; alle statistischen Angaben beruhen auf
den neuesten und zuverldssigsten Quellen. Die bei-
gegebenen Karten, Stadtepldne, Wappenabbildungen,
Inseln in Farbendruck u. s. w.zeichnen sich ebenso sehr
durch Genauigkeit als durch Sauberkeit und Ueborsicht-

lichkeit der Darstellung aus, — kurzum ein Werk, auf
welches das riihrige Bibliographische Institut in Leipzig
mit Recht stolz sein kann. Dr. 1K Beutner.

Vierteljahrs-M

(Monat Juli bis Ende

I. Rheinland-Westfalen.
Dusseldorf, Mitte October 1894.

Die in der Eisen- und Stahlindustrie gegen
Ende des vorigen Vierteljahres eingetretene Stille in der
Nachfrage hat nicht nur angehalten, sondern einen
noch grofseren Umfang angenommen. Die vielfach
gehegte Hoffnung, dafs mit Beginn des Herbstes eine
Besserung in der Conjunctur eintreten werde, ist defs-
halb leider nicht ganz erflllt worden.

Die Lage des Kohlen marktes zeigte in dem ver-
flossenen 1ll. Vierteljahr wenig Verdnderung. Der

XX.u
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Das Gesetz zum Schutz der Waarenbezeichnungcn
vom 12. Mai 1894 mit den Ausfiihrungs-
bestimmungen, Erlduterungen und Formularen
zur Anmeldung, bei P. Stankiewicz in
Berlin. 1 dfl.

Der ,,Deutsche Reichsanzeiger und Kénigl. Preufs.
Staatsanzeiger” sagt Uber diese Schrift zutreffend:
»In einer kleinen Broschire wird den Kaufleuten und
Industriellen, die Waarenzeichen besitzen oder ein-
tragen lassen wollen, das ,Gesetz zum Schutz der
Waarenbezeichnungen vom 12. Mai 1894“ in einer
besonderen Ausgabe zur Verfiigung gestellt, die darauf
berechnet ist, den Besitzer eines Zeichens uber die
mit dem Besitz verbundenen Rechte und solche Ge-
werbetreibende, die ein Zeichen eintragen lassen
wollen, uber die gesetzlichen Vorschriften und die
einfachsten Mittel und Wege zum Ziele genau zu
unterrichten. Die Broschire enthdlt ndmlich aufser
dem eigentlichen Gesetz die Verordnung zur Aus-
fihrung des Gesetzes, die Bestimmungen uber die
Anmeldung von Waarenzeichen und eingehende Er-
lauterungen des Gesetzes, die sehr geschickt, einfach
und gemeinverstandlich alle Fragen beantworten, die
im Zusammenhénge mit den einzelnen Paragraphen
des Gesetzes etwa auftauchen kénnen. Den Beschlufs
der Broschire bilden Formulare zur Anmeldung; es
werden namlich Beispiele fir alle bei der Anmeldung
eines Zeichens nothwendigen Schriftsticke dargeboten,
so dafs die Anfertigung fir den besonderen Fall keine
Schwierigkeiten mehr bereiten kann. Fur Zeichen-
erneuerungen sind zwei Formulare beigegeben, die nur
ausgefillt und unterschrieben werden brauchen.

Dr. Harburger I, Rechtsanwalt in Minchen,
Die Concursordnung des Deutschen Reichs
und Einfuhrungsgesetz vom 10. Februar 1877

mit der Novelle vom 9. Mai 1894. Zweite
vollig neubearbeitete und sehr vermehrte
Auflage. Minchen 1894. G. H. Beck.
1 Mt 40 J).

Nehen der Aufnahme der die Concursordnung

abandernden gesetzlichen Bestimmungen in den Text
und dem Hinweis auf die weiter einschldgigen Gesetze,
versucht auch diese zweite Auflage des trefflichen
Commentars eine moglichst genaue Zusammenstellung
der Ergebnisse der Rechtssprechung. Ein gutes Sach-
register erleichtert den Gebrauch des handlichen
Biichleins. Dr. li.

arktberielite.

September 1894.)

Absatz in Industriekohlen war regelméfsig und lebhaft,
wadahrend derselbe in Hausbrandkohlen zu wiinschen
Gbrig liefs. Der Versand w-eist wiederum hdhere
Ziffern nach, als in der gleichen Zeit des Vorjahres;
wenn trotzdem die Zechen vielfach gendthigt waren,
Feierschichten einzulegen, so liegt dies lediglich daran,
dafs die aufserordenllich gesteigerte Leistungsfahigkeit
der Gruben dem Verbrauch vorausgeeilt ist.

Die Nachfrage in Koks hat sich so sehr ge-
bessert, dafs zum erstenmal seit mehreren Jahren
die Herstellung dem Verbrauch nicht geniigen konnte,
und am Ende des Vierteljahres bedeutende Lieferungs-
rickslénde verblieben.
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Die Preise blieben unveréndert.

Es verdient erwahnt zu werden, dafs nicht allein
die Staatsbahn von dem ihr eingerdumten Options-
recht, den Kohlenverlrag mit dem Syndicat auf das
Betriebsjahr 1895/96 auszudehnen, Gebrauch gemacht
hat, sondern auch die Kaiserliche Marine ihren ganzen
Bedarf mit dem Syndicat fur die Dauer desselben ab-
geschlossen bat.

Auf dem Erzmarkt war fur die Siegerlander
Gruben der Beschlufs der Verkaufsstelle fur Sieger-
lander Roheisen, die Production der letzten 4 Monate
d.J. um 25% der Antheilziffer einzuschranken, ein
dufserst verhdngnifsvoller, da etwa 3< der Férderung
im Siegerlande verhittet wird. Durch weitgehende
Preiszugestdndnisse brachte man die freigewordenen
Mengen in Westfalen unter und langte durch gegen-
seitiges Unterbieten der Preise wieder auf den nie-
drigsten Standpunkt der 'Preise an. Man bemihte
sich in den Kreisen der Bergwerksbesitzer nunmehr,
auch eine gemeinsame Verkaufsstelle fur Eisenerze
zustande zu bringen.

Im Nassauischen kamen derartige Schwankungen
nicht vor; es mangelt hier auch naturgemafs an
Absatz, allein die Preise fiir besseren Rolheisenstein
sind in der Berichtsperiode nur um 2 bis 3 Jt per
10 t gewichen.

Sehr lebhaft war im Gegensatz zum inléandischen
Erzgeschéft die Nachfrage nach auslandischen Erzen.
Das bessere Geschéaft und die zum Theil sehr bedeu-
tenden Abschlisse besonders in schwedischen Erzen
sind durch die billigen Wasserfrachten hervorgerufen.
Leider kommt ja der am 1. Mai 1893 in Kraft ge-
tretene Ausnahmetarif fir Lothringer Minette den am
Rheine lielegenen Werken trotz aller Reclamationen
noch immer nicht zu gute. Infolgedessen sind diese
Werke auf den Bezug von auslandischen Erzen an-
gewiesen und mussen auf grofsere Bezlige aus
Lothringen wegen der theuren Fracht verzichten.

Auf dem Roheisenmarkte traten merkliche
Verdnderungen nicht ein, und die Preise hielten sich
auf der bisherigen Hohe. Der Absatz in Puddel-
und Stahleisen liefs nach. Die Preise liefsen den
Hochofenwerken nur einen geringen Nutzen, aber
man war (berzeugt, dafs auch eine Preisherabsetzung
ein lebhafteres Geschéaft nicht hervorrufen werde.
Aus diesem Grunde entschlofs sich die Verkaufsstelle
fur Siegerldnder Roheisen, wie bereits erwé&hnt, zu
einer 25 % igen Erzeugungseinschrankung fir die letzten
vier Monate des laufenden Jahres, eine tiefeinschnei-
dende, aber mit Ricksicht auf die Gesamrntlage
gebotene Mafsregel. Der Giefsereiroheisenverbrauch
war bei nicht erhohten Preisen ein etwas grofserer.

Auch im Stab eisengeschaft ist die Lage un-
verandert und die Nachfrage eine sehr maéfsige ge-
wesen , hauptsachlich wohl deshalb, weil einzelne
Werke mit billigeren Preisen auf den Markt traten
und die Handler daher hofften, dafs die Preise noch
eine weitere Erméfsigung erfahren und die dbrigen
Werke folgen wirden. —

Bei nicht ausreichenden Preisen war die Nach-
frage in Draht eine schwache und das Geschélt
deshalb wenig lebhaft.

Auf dem Grobblechmarkte besserten sich die
unginstigen, schon im vorhergehenden Vierteljahrs-
bericht geschilderten Verhéltnisse leider in keiner Weise.

Auf dem Feinblechmarkte wirde ein besseres
Geschaft zu erzielen gewesen sein, wenn nicht die
Preise seitens einzelner Werke in einer geradezu un-
verantwortlichen Weise geworfen worden wéren.

Eine Besserung in dem Geschéaft mit Eisenbahn-

material ist auch in diesem Quartal nicht ein-
getreten, und die Werke waren noch immer haupt-
sachlich nur auf diejenigen Auftrdge in Oberbau-

material angewiesen, welche ihnen von den preufsischen
Eisenbahnen auf Grund des Uebereinkommons mit
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dem Eisenbahnminister zukommen. — Den ausléan-
dischen Wettbewerb auf dem Weltmarkte zu bekdmpfen,
war bei den niedrigen Preisen desselben den inlan-
dischen Werken kaum mdoglich.

Die Eisengiefsereien waren zum gréfsten
Theil recht gut beschaftigt, aber trotzdem konnte die
nothwendige Preisaufbesserung keine merklichen Fort-
schritte machen.

Die Maschinenfabriken hatten mit wenigen
Ausnahmen ziemlich regehnéfsige Beschéftigung.

Die Preise f. d. Tonne stellten sich, wie folgt:

Monat Monat Monat
Juli August September
Kohlen und Koks: I i M
Flammkohlen . . . . 8,50-9,00 8,50-9,00 8,50-9,00
Kokskohlen, gewaschen 0,00-0,50 0,00-0,50 0,00-0,50
Koks fiir Hochofenwerke
. . Bessemerbetr../ 11,00 11,00 11,00
Erze:
Rohspath ... 7,30 7,00 G50
Gerost. Spath n. 10,50 10,40 10,00
Somorrostto f. a. B,
Rotterdam L — - —
Roheisen:
Gielsereieisen Nr. | . . 03,00 03/10 03,00
ni. . 54,00 54,00 54,00
Héamatit... 63,00 63,00 63,00
Besserne r ... - - —
Qualitats - Puddeleisen
NE e 40,00 40,00 4G,00
Qualitats - Puddeleisen
Siegerlander . . . . 44,00 44,00 44,00
Stahleisen, weifses, un-
ter 0100 Phosphor,
ab Siegen R 44,00 44,00 44,00
Thomaseisen mit 1,500
Mangan, ab Luxem-
burg netto Cassa . 38,20 38,20 38,20
Dasselbe ohne Mangan . 35,80 35,80 35,80
Spiegeleiscn, 10 bis 120'0 52,00 52,00 52,00
£ngi. Giefsereirolieisen
Nr. 111, franco Ruhrort 55,00 55,00 55,00
Luxemburg. Puddeleisen
ab Luxemburg . 35,20 35,20 35,20
Gewalztes Eisen:
Stabeisen, Schweifs- . . 104,00 . 104,00 102-104
" Fluls- .. .. 99-101 99-101 98-100
Winkel- und Fatjoneisen
zu &hnlichen Grund-
preisen als Stabeisen
mit Aufschlagen nach
der Scala.
Trager, ab Burbach . . — — —
Bleche, Kessel- . . . 150,00 150,00 150,00
” sec. Flufseisen . 120,00 120,00 120,00
n dinne . . . . 112-115 112-115 112-115
Stahldraht, 5,3mm netto
ab Werk . . . .. - — —

Draht ausSchweifseison,
gewdhnlicherab Werk
W @ v - — —
,besondere Qualitaten _ — _

Dr. IV. Beutner.

Il. Oberschlesien.

Kattowitz, den 1. October 1894.

Die im letzten Vierteljahrs-Marktbericht ausge-
sprochene Erwartung, im 3. Quartal 1894 wirde in-
folge der durch die Ausfuhr nach Rufsland geschaffe-
nen Entlastung des deutschen Marktes eine wesentliche
Belebung des Inlandsgeschéfts eintreten, hat sich nicht
verwirklicht.-

Der Verbrauch des Inlandes blieb leider so wesent-
lich hinter der sonst in den Monaten Juli bis September
beobachteten Hohe zuriick, dafs die naturgemafs in
ruhigere Bahnen getretene Ausfuhr nach Rufsland
die durch ihn erhoffte Besserung allein nicht zu bringen
vermochte.

Das hiesige Eisengeschaft hatte infolge des geringen
Inlandsbedarfs und des starken Angebots der nicht
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durch einen Verband geeinten westlichen Werke im
Berichtsvierteljahre ein trauriges Bild dargeboten, wenn
nicht der durch das Zustandekommen des deutsch-
russischen Handelsvertrages ermdglichte Absatz grofser
Mengen oborschlesischer Walzenerzeugnisse nacti Osten
wenigstens die nothwendige Arbeit gebracht hatte.

Dais freilich durch das vollstdndige Danieder-
liegen des inldndischen Marktes der Wettbewerb in
Hufsland und Russisch-Polen, immer heftiger ent-

brennen und dadurch auch dort ein weiteres Ab-
brockeln der jetzt schon wenig lohnenden Preise her-
beigefihrt werden wird, liegt auf der Hand.

Die allgemeine Lage des Kohlen- und Koksmarktes
war dank dem Zusammengellen der Kohlenproducenten
auch im 3. Quartal eine befriedigende. Der Absatz
war lebhafter als im Vorquartale sowie im entsprechen-
den Zeitrdume des Vorjahres.

Roheisen. Der Absatz an Puddelroheisen hielt
nicht Schritt mit der Erzeugung an solchem, wes-
halb sich die Bestdnde auf den meisten Puddolroh-
eisen erzeugenden Werken erhéhten, wahrend Thomas-
roheisen, dessen Erzeugung gegeniber dem gleichen
Zeitraum des Vorjahres gestiegen ist, besseren Absatz
fand. Ein verhdltnifsmafsig glnstiges Resultat lafst
sicli auch bezuglich der Erzeugung und des Absatzes
an Giefsereiroheisen melden. Die bereits im letzten
Bericht als verlustbringend hezeichneten Roheisen-
preise haben seitdem keine Erhdhung, die Preise
von Puddelroheisen sogar eine Erméafsigung erfahren.

Im Walzeisengeschaft ist fur die Zukunft eine
Besserung nur dann zu erwarten, wenn zwischen dem
Schlesisch-Mitteldeutschen Verbdnde und den rhein-
landisch - westfalischen Werken wiederum eine Ver-
standigung, wie solche frither im Waizwerksverbande
besland, herbeigefiihrt wirde. Die Ungunst der Ver-
haltnisse im Berichtsquartale liefs keinerlei Preishesse-
rung aufkommen, sondern zwang den Schlesisch-
Mitteldeutschen Verband zu Preisreduclionen, welche
5 bis 10 Jt fir die Tonne betrugen.

Der Absatz an Drahtfabricaten hat im ver-
gangenen Quartale eine merkliche Abschwachung,
welche eine Abbrockelung der Preise zur Folge hatte,
erfahren.

Bleche. Die Nachfrage in Grobblechen fiir den
Inlandsbedarf hat sich im Laufe des Beriehtsquarlals
wesentlich verringert und ist am Schlufs des Quartals
fast auf Null gesunken, wahrend Feinbleche bei sinken-
den Preisen gut gefragt waren. Das Auslandsgeschaft
nacli Rufsland hat sich in Grobblech erheblich
verschlechtert, wahrend dasselbe in Feinblech ein
lebhaftes war.

Eisenhahnmaterial. Aus den bereits im
vorigen Bericht erwédhnten Grinden war auch im
3. Quartal der Geschéaftsgang hierin ein &ufserst
schleppender.

Eisengiefsereien und Maschinenbau-

anstalten. Die Giefsereien und Maschinenfabriken
waren sehr ungleichméfsig beschaftigt. Waéhrend
einzelne Werke Uber Arbeitsmangel klagten, waren

-andere gleichzeitig sehr flott beschaftigt und liegt auf
diesen sogar noch auf viele Monate hinaus Arbeit,
wenn auch zu wenig rentablen Preisen, vor.
Kohlen. Das flotte Kohlengescliaft am Schlufs
des 2. Quartals er. hielt bis Gber Mitte Juli an. Von
da ab bis Anfang August trat eine erhebliche Ab-
schwéachung desselben ein, verursacht durch den Be-
ginn der Ernte, welche die landwirtschaftlichen Ge-
spanne der Kohlenabfuhr von den Empfangsstationen
nach dem Lande entzog, sowie durch den aufserge-
wohnlichen Wassermangel der Oder, welcher die
Wasserverfrachtung zeitweise zum Erliegen brachte
Dagegen entwickelte sich in den letzten beiden Dritteln
des August ein aufserst lebhafter Versand per Eisen-
bahn in Hausbrandkohlen, weil die Héandler sich be-
eilten, ihre Lager noch mit Material zu Sommerpreisen
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zu versorgen, und die Zuckerfabriken mit den Kohlen-
beziigen fur die nédchste Fabrikreise drangten. Mit
Ende August bis in das erste Drittel des September
stagnirle das Kohlengeschaft wieder infolge des In-
krafttretens der hoheren Winterpreise, um alsdann
einen derartigen Aufschwung zu nehmen, dafs der Ver-
sand im September dieses Jahres ein ungleich héherer
geworden ist als im gleichen Monat des Vorjahres.

Itn letzten Drittel des September trat von Polen
aus lebhafter Begehr nach oberschlesischen Kohlen
ein, da dio dortigen Gruben unter empfindlichem
Arbeitermangel leiden. Der (bliche Zuzug fir die
Wintercampagne bleibt bei den polnischen Gruben aus,
weil sie zumeist in choleraverseuchtem Gebiet liegen.

Der Kohlenversand auf s&mmllichen oborschlesi-
schen Gruben zur Eisenbahn betrug nach Mafsgabe
der eisenbahnanitiichen Versandsziffern:

im 3. Quartal 1894 3 132 130 t,

w 2. . 1894 2523 140 t,

. 3 ” 1893 2993360 t.
Koks. Die im vorigen Quarlal eingelrelene leb-

haftere Abforderung von Stiickkoks hielt aucli im

3. Quartal an, so dafs die Lagerbestdnde gerdumt
werden konnten.
Auch in den kleineren Kokssortimenten machte

sich, namentlich in der allerletzten Zeit, eine regere
Nachfrage bemerkbar.

_ . Im Durchschnitt
Preise. f. d. Tonno

Roheisen: Jt
Giefserei-Roheisen
Hamatit-Roheisen..
Puddel-Roheisen.....
Thomas-Roheisen......

Gewalztes Eisen:

Stabeisen, Grundpreis.......... 100—110
Bleche:

Kesselbleche, Grundpreis............ 130 —150

diinne Bleche, Grundpreis. . 120 —140
Stahldraht (5 mm, netto ah Werk) 110—112.

Niedt,
Schriftfihrer der ,,Eisenhttte Obcrsclilosion®.

I11.  England.
Middlesbro-on-Tees, den 5. October 1894.
Das Roheisengeschaft bewegte sich in ziemlich

engen Grenzen bei nur geringen Preisschwankungen
bis Mitte August. Der neue amerikanische Zolltarif
brachte zwar mehr Unternehmungslust und regte die
Speculation an, die Erwartungen waren jedoch zu
hoch gespannt, denn mit dem neuen Tarif kamen
nicht sofort grofse Auftrdge. Immerhin wurde ein
Anstofs gegeben, auch andere Verhéltnisse wirkten
glinstig. Der fast ein halbes Jahr dauernde Ausstand
der Former endete Anfang September, und seitdem
wurde die Thatigkeit in den Giefsereien und Schiffs-
werften hiesiger Gegend wieder lebhafter. Eine Einigung
mit den Modelltischlern ist leider noch nicht erfolgt.

Die achtstindige Arbeitsschicht bei den Hoch-
6fen ist jetzt bei vier Hutten eingefihrt. Die Er-
zeugung soll dadurch etwas gréfser, die Kosten aber
auch hoher sein. Es ist nur eine Frage der Zeit, bis
die ubrigen Hutten diesem Beispiel folgen missen.

Die Walzwerke waren fast nur fir Stahlmaterial
ziemlich gut beschéaftigt, hauptsachlich fir Platten
zum Schiffbau. Fir Schienen wurden nur wenige
Auftrage zu sehr niedrigen Preisen ausgegeben. Eine
auf Fabrication von Schienen eingerichtete Hitte hat,
nachdem sie lange mit Verlust gearbeitet hat, den
Betrieb ganzlich eingestellt. In demselben Mafse, wie
die Stahlfabrication zugenommen, haben die Eisen-
walzwerke gelitten. In den letzten 5 Jahren betragt
die Abnahme fur Eisenplatten, Stabeisen u.s. w. 50%.



932 Nr. 20.

In Schottland verlangten vor ungefahr 3 Monaten
die Bergleute eine Lohnerhdhung und legten die
Arbeit nieder. Die Unterstitzungen ilieLen nicht
reichlich genug, und ist jetzt ohne officielle Beendigung
die Arbeit wieder vielfach aufgenommen worden und
zwar meist zu den friheren L&hnen, so dafs die

Miners Federation mit dem Streik keinen Erfolg hatte.
Schottland bezieht von hier grofse Quantitdten (be-

sonders Nr. 1) Roheisen. Die Verschiffungen nach
Juli
Production.
Gleveland-Eisen. G. M. B.-Marken 106 748
andere ” 16 366
Im ganzen District... 123 114
Hamatite, Spiegel- u. basisches Eise 129 517
Total 252 631
Verschiffungen von Middlesbro.
nach Schottland, England und Wales 33 790
, Deutschland und Holland 24 219
, anderen Landern ... 28 559
Total 86 568
Bestand.
Gleveland-Qualilal am Ende des Monats
Bei den Werken G. M. B.-Marken 66 831
andere 9 958
76 789
Fur fremde Rechnung bei den Werken 1215
In den o&ffentlichen Warrant-Lagern 95 407
Insgesarr.mt 173 411
Preisschwankungen.
Middlesbro Nr. 3 G. M. B...ccoovvvrviccrnns 35/6

Warrants Kassa-Kéaufer.
Middlesbro Nr. 3
Schottische W arrants ...
Middlesbro Hamatite M. N.....ccccoennnne
Westklisten " "

43/6 a 42/6

Heutige Preise (5. Oetober):

Middlesbro G.M.B. ab Werk Nr. 1 38/6, Nr. 3 36/3.
" Nr. 3 Warrants 35/10 Kassa-Kaufer.
., M. N. Hamatite Warrants 42/10'/2 ”

Schottische M.N. Warrants 42/9 »

Westkisten M.N. Hamatite Warrants43/8'/« "

Industrielle

zu Bismarckliiittc bei Sclnvien*
tochlowitz, O.-S.

Der Geschaftsbericht pro 1893/94 wird wie folgt
eingeleitet:

,Das abgelaufene Geschéftsjahr, welches fir uns
den Zeitraum vom 1, Juli 1893 bis zum 30. Juni 1894
umfafst, war fur die deutsche Eisenindustrie im all-
gemeinen ein recht unginstiges. Am 1. August v. J.
begann der russisch-deutsche Zollkrieg, von welchem
Tage ab der Absatz in unseren Produclen nach Ruls-
land aufhdile; es begann die Zeit der Arbeitslosigkeit, |
und damit der Ruckgang, namentlich fir Walzeisen, |
beziiglich der Absatzmengen und des Preiserldses;
hierzu trat noch die bald darauf im November v, J. |

Bismarekhitte,
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35/3 a 35/672
42/11'11a 42/272 42/- a 43/972

44/072 a 43/8

15. October 1894.

Grangemouth sind stark gewachsen. Die gegenwartige
Lage des hiesigen Roheisenmarktes ist still, doch
ziemlich fest. Die Speculalion brachte in den letzten
Tagen mehrfach in diesem Monat abzunehmende
Quantitaten auf den Markt. Die Hitten sind aber
gut mit Bestellungen versehen. Beeinflufst von der
Stimmung der Fondsbdrse, wurden in den letzten
Tagen Abgaben in Warrants gemacht, die Preise
gaben nach, erholen sich aber jetzt wieder.

1894 1893
Juli Juli
August September August August
September September
100 491 106 227 313466 308 154
16 494 16 131 48 991 41962
116 985 122 358 362 457 350 116
127 386 129 913 386 816 344 820
244 371 252 271 749 273 694 936
21 754 30 837 86 381 90 502
28 407 24 737 77 363 61 690
25 562 24 565 78 686 102 209
75 723 80 139 242 430 254 401
78 877 83 922 229 630 320 915
12 178 12 2S3 34 419 17 821
91055 96 205 264 049 338 736
2 750 2720 6 685 5916
92 904 93 260 281571 260 083
186 709 192 185 552 305 604 735
35/6 a 36/6 36/3 a 36/9
35/4 a 36/7 36/4 a 36/3
43/372044/272
42/6 a 43/772 43/5 5 43/1072
43/772 U44/10 44/1 5 44/11
Eisenplatten ab Werk hier 4.15— & 4,17,6 1If£ \ ,
Slahlplatten 4176 »5,-,-, h
Slabeisen 415— » 5 ,-,- |
Stahlwinkel 4.15,- |, 4,176
Eisenwinkel 4.15,— » 5 ,—
Rundschau.

erfolgte Aufldsung des Deutschen Walzwerksverbandes.
Beide Thatsach.en driickten den ohnehin wenig belebt
gewesenen inldndischen Walzeisenmarkt; der Mangel
an Arbeit und das sich daraus ergebende starke An-
gebot von Walzwerks-Erzeugnissen riefen einen Preis-
druck hervor, wie er seit Jahren nicht bekannt ge-
wesen. In etwas wurde ein noch weiter befiirchteter
Preissturz dadurch verhindert, dafs die oberschlesischen
Walzwerke ihren Verband erneuerten, und dafs auch
die mitteldeutschen Walzwerke den Mitteldeutschen
Walzwerskverband verldngerten; diese beiden Ver-
bande vereinigten sich sodann als ,Schlesisch-mittel-
deutscher Walzwerksverband“, und dadurch war es
moglich, einem noch weiteren Preisriickgang vorzu-
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beugen. Unter diesen Umstadnden ist es erklarlich,
dafs im freien Wettbewerb der Durchschnittsgrund-
preis bei den Verbandswerken von 9,70 dl fur je
100 kg ah Werk von Juli 1893, sich nach und nach
bis auf 8,90 dl fur je 100 kg ah Werk im Februar
1894, verminderte. Nun trat ein Ereignifs ein, welches
fur die gesammte deutsche, namentlich aber fur die
oberschlesische Eisenindustrie von grofser Bedeutung
war; der deutsch-russische Handelsvertrag trat am
20. Mérz d. J. in Kraft, und damit begann die Ausfuhr
von Walzwerkserzeugnissen aus Oberschlesieu nach
Rufsland in so grofsen Mengen, wie nie zuvor. Die
erhéhte Nachfrage vom Auslande fihrte — trotz des
scharfsten Milbewerbs der nicht im Verbénde ver-
einigten deutschen Walzwerke — eine allméhliche
Preisaufbesserung auch auf dem deutschen Markte
herbei, so dafs der Durchschnittserl6s beim Schlisse
des Geschéftsjahres im Juni d. J. wieder bis auf etwa
9,30 dI fur 'J® 100 kg Grundpreis ab Werk fiur die
Verbandswerke gestiegen war. Aber auch dieser Preis
deckt kaum die Gestehungskosten selbst auch der
besteingerichteten Werke, weil die Preise fur Roheisen
und Kohlen in Oberschlesien seit Jahren viel zu hoch
im Verhéltnisse zu den jeweiligen Walzeisenpreisen
stehen. Wir haben den Betrieb auf Walzeisen unter
diesen Umstdnden vor Inkrafttreten des deutsch-
russischen Handelsvertrages zeitweise nur deshalb
weitergefihrt, um unsere Arbeiter so weit zu be-
schaftigen, wie die Verhéltnisse dies zuliefsen. Das
Inlandsgeschéft in Walzeisen liegt noch immer recht
unglinstig, und es kann, sofern nicht eine allgemeine
Besserung der wirtschaftlichen Verhaltnisse in
Deutschland eintritt, nur eine, sammtliche deutsche
Walzwerke umfassende Vereinbarung, Angebot und
Nachfrage in ein richtiges Verhaltnis bringen und
dadurch die Arbeit des Eisengewerbes wieder lohnend
machen. Fir unser Werk dirfen wir glicklicherweise
mit einiger Sicherheit fir die nachsten Jahre auf eine
verhdllnifsméafsig starke Ausfuhr in Walzeisen nach
Bufsland rechnen. Der Markt in Eisenblechen litt
ebenfalls unter dem starken Angebot, namentlich
seitens der westdeutschen Werke; nur auf dem nahe
gelegenen kleinen Absatzgebiete, auf welchem die
oberschlesisehen Werke durch die billigere Fracht
einen Vorsprung vor der westdeutschen Concurrenz
haben, war es madglich, ohne Verlust einen Theil der
Erzeugung in Blechen im Inlande abzusetzen. Unter
diesen Verhaltnissen fiel der durchschnittliche Grund-
preiserlés fur die im Verbande oberschlesischer Fein-
blechwalzwerke vereinigten Werke nach und nach
von 11,39 dl fur je 100 kg ab Werk im Juli bis auf
10,62 dl im December v.J., um wieder bis auf etwa
11 dt lur je 100 kg im Juni d.J. zu steigen. Diese
Preise kennzeichnen am deutlichsten die Lage der
deutschen Eisenindustrie, und wenn es uns trotzdem
gelungen ist, wieder ein noch ziemlich befriedigendes
Resultat zu erzielen, so konnten wir dies nur dadurch
erreichen, dafs unsere Bestrebungen, uns von der
allgemeinen Marktlage immer mehr unabhéngig zu
machen, von weiteren Erfolgen begleitet waren. Hier-
bei kam uns zu statten, dafs die letzten Monate des
abgelaufenen Geschéftsjahres infolge des deutsch-
russischen Handelsvertrages die vorher entstandenen
Arbeilslicken wieder ausglichen. Mit dem Inkraft-
treten dieses Handelsvertrages haben wir unser friiheres
Absatzgebiet in Rufsland, welches wir uns seit Jahr-
zehnten nach und nach unter grofsen Schwierigkeiten
errungen halten, wiedergewonnen, und sind bei dem
besonders guten Rufe, dessen unsere Erzeugnisse sich
hei der russischen Kundschaft stets erfreuten, seit
dem Aufhoren des Zollkrieges in allen unseren Be-
triebszweigen recht gut beschéaftigt. Die durch die
Dauer des Handelsvertrages geschaffene Stetigkeit der
Zoll Verhéltnisse lafst auch eine gleiche Fortdauer des
Geschafts nach Rufsland erhoffen, und sind wir durch
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die bisher mit der russischen Kundschaft gelhatigten
Abschlisse zu der Annahme berechtigt, dafs sich unsere
Ausfuhr nach Rufsland auch fernerhin umfangreich
gestalten und erhalten wird, und dafs wir auch in
Zukunft grofsere Mengen unserer Erzeugnisse dorthin
absetzen werden. Wir haben aber jetzt schon die
Wahrnehmung machen missen, dafs angesichts der
erheblich gesteigerten Nachfrage aus Rufsland ver-
schiedene Betriehselnrichtungen nicht mehr ausreichten,
um allen Anforderungen unserer Kundschaft gerecht
zu werden. Aus diesem Grunde haben wir im Verein
mit unserem Aufsiehtsrathe den Entschlufs gefafst, die
nothigen Erweiterungen in unseren Anlagen schleunigst
vorzunehmen. Unsere Neuanlagen aus dem Jahre 1889,
das Martinstahlwerk und das Blockwalzwerk, sind
leistungsfahig genug, um uns das bendthigte Material
fur die geplanten Erweiterungen noch mitzuliefern,
und deshalb dirfen letztere nur als Ergdnzung unserer
bereits bestehenden Einrichtungen angesehen werden.
Das vor etwa 1Va Jahren erbaute Tiegelgufsstahlwerk,
welches unter Berilicksichtigung der neuesten Fort-
schritte auf diesem Gebiete errichtet worden ist, hat
es uns ermdglicht, auch mit vielen Staatswerkstéatlen
in umfangreichere Geschaftsverbindung als vorher zu
treten. Der in diesem GuBstahlwerk erzeugte Werk-
zeugstahl hat sich gut eingefiihrt und erfreut sich
einer beiféalligen Beurtheilung seitens der Abnehmer.
Die Mittel fiur den Bau und Betrieb des Tiegelgufs-
stahlwerkes hatten wir einstweilen aus unseren bis-
herigen Betriebsfonds entnommen. Da jedoch der
erweiterte Betrieb dieses Stahlwerks, fur das wir auch
eine Verkaufsstelle in Berlin errichtet haben, sowie
das umfangreicher gewordene Ausfuhrgeschéaft nach
Bufsland mit seinen langen Grediten, mit den erheb-
lichen Auslagen fur Zoll, Fracht u.s. w. sehr grofRe
Betriebsmittel erfordert, so kdnnen wir jetzt die fir
das- Gufsstahlwerk bisher verwendeten Fonds nicht
mehr entbehren und bedirfen auch fir die erwdhnten
Neuanlagen, welche auch eine Verbilligung unseres
Betriebes ermdglichen werden, neuer Geldmittel. Zu
diesem Behufe schlagen wir der verehrlichen General-
versammlung die Ausgabe neuer Actien im Nominal-
betrdge von 1200 000 dI vor, welche unseren Herren
Actiondren zur Verfiigung gestellt werden sollen. Im
Ganzen wurden im verflossenen Geschaftsjahre an
Halbproducten, Walzeisen, Blechen, Stahl und Slahl-
fabricaten 28553 050 kg mit einem Gesammtrechnungs-
werthe ab Werk von 4373994,22 dl zum Versand
gebracht.”

Die Vertheilung des Gewinnes wird wie folgt vor-
geschlagen: auf Amortisation, bezw. Abschreibung
210000 dl, auf Tantiémen und Gratificationen an
Beamte 34 601,94 dl, auf Tantiéme an den Aufsichts-
rath 30 752,42 dt, auf Dividende, 8 % 240000 dl, fir
das Kreiswaisenhaus Kaiser-Wilhelm-Slift in Beulhen
0./S. 1000 dl, auf Uebertrag fur das Jahr 1894/95
3865,82 dl, zusammen 520220,18 dlI.

Chemnitzer Werkzeugmaschinenfabrik vorm.
Job. Zimmermann.

Aus dem Bericht fiir 1893/94 geben wir den folgenden
Auszug:

,Wir erlauben uns vorzuschlagen, den' erzielten
Rohgewinn von 515238,98 M in folgender Weise zu
verwenden: 143792,28 dl zu Abschreibungen nach
den bisherigen Satzen, 14098,30 dt an den Aufsichts-
ralh, 10573,73 d| Tantiomen, 324000 .~ zu 6 % Divi-
dende, 6000 dl Zuweisung an den Unlerslitzungsfonds,
16774,67 dl Vortrag auf neue Rechnung, zusammen
515238,98 dl. Das trotz der ungiinstigen Zeitver-
héltnisse im abgelaufenen Jahre erzielte gute Ergchnifs
danken wir der Erhaltung des altbewédhrten Rufes
des Etablissements und unseren auf der Hohe der
Zeit stehenden technischen Einrichtungen. Seitens
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des Deutschen Reichs sind uns? Patente auf Neuerungen
in unseren Branchen erlheilt worden, ferner besitzen
wir ein Privilegium fir Oesterreich-Ungarn.  Wir
hoffen, dafs die erwdhnten glinstigen Verhdltnisse
uns in den Stand setzen, heim Eintreten einer, von
der gesarmnten Industrie mit Sehnsucht erhofften
Wiederbelebung des Geschafts, die Leistungsfahigkeit
unseres Werkes voll zur Geltung bringen zu kénnen.
Dafs unsere Fahricale sich einer fortgesetzten Beliebt-
heit auch im Auslande erfreuen, geht daraus hervor,
dafs wir wieder nach demselben im Laufe des Berichts-
jahres die complete Einrichtung einer Pracisionswerk-
statte zur Herstellung von Telemetern zu liefern hatten
und auch mit einer Nachbestellung betraut wurden,
(te ndachstens zur Ablieferung kommt. In einem
&ndern Falle trugen wir den Sieg gegen englische
Fahricanten davon, die bisher alle Lieferungen un-
umschrankt bekamen.”

Esclnvcilcr Bergwcrksrercln.

Aus dein Bericht fiur 1893,94 gehen wir die
folgenden Daten:

,Die wahrend des ganzen Jahres anhaltende Un-
gunst in der Lage der Eisen- und Stahlindustrie, von
welcher direct und indirecl auch das Ergebnifs unseres
Geschaftsbet) iebs mit abhdngt, machte cs unmdoglich,
ein dem vorigjahrigen gleiches Resultat zu erzielen.
Der erzielte Bruttoiiberschufs betrug 1015 908,69 dt
gegen 1125320,27 dl im Vorjahr, also 109411,58 dt
weniger. Unter Hinzurechnung des Vortrages aus
vorigjahriger Rechnung mit 35948,11 vtl verbleibt
nach den statlgehahten Abschreibungen von 5700007
und nach in Reservestellung eines Betrages von
40000 dt fur einen eventuellen Ausfall, ein Rein-
gewinn von 441856,80 dt, aus welchem nach Dotirung
des gesetzlichen Reservefonds mit 5 % sowie nach
Vorwegnahme der statutarisch und vertragsméfsigen
Tantiemen wir lhnen, der Vorlage des Vorstandes
entsprechend, vorschlagen, eine Dividende von 3 %
des emittirten Actienkapitals von 11819 100 dI =
354573 dl zur Veitheilung zu bringen. Es wirde
dann noch ein Vortrag auf neue Rechnung von
45 192,68 dl verbleiben.

In der Gestaltung der unsern Geschéftsbetrieb
beeinflussenden Verhdltnisse ist leider im Berichts-
jahr eine Wendung zum Bessern nicht zu verzeichnen.
Die Preise unserer sammtlichen Producte blieben ge-
driickte, diejenigen des Roheisens mufsten sogar noch
wesentlich weiter nachgeben. Wenn auch durch eine
mit dem Westfdlischen Kokssyndicat herheigefihrte
Verstdndigung in dieser Beziehung eine Besserung
erzielt wurde, so blieb dieselbe doch den Einflissen
der Marktlage gegeniber ohne besondere Wirkung
auf die Ergebnisse. Der Absatz an Kohlen war im
allgemeinen etwas befriedigender als im Vorjahr,
hauptséchlich infolge einiger mit der Koniglichen
Eisenbahnverwallung gethétigten Abschlisse. Die
Bruttoférderung betrug 566 732,95 t Kohlen gegen
512562,10 t im Vorjahre; der Verkauf war um
33829,90 t oder um 7,5 % grofser als im Vorjahre.
Die Production des Hochofens war 35215 t Roheisen,
anndhernd wie it Vorjahre, wo dieselbe 35385 t
betrug. Die durchschnittlichen Verkaufspreisesanken bei
den Kohlen (aus3chl. Kokskohlen) um 0,38 dl a. d. t,
bei den Koks um 0,41 dt a. d. t und beim Roheisen
um 2.84 dl a. d. t Die Selbstkosten sanken hei den
Kohlen um 0,238 dl a. d. t, waren dagegen beim
Roheisen um 1,59 dl a. d. t héher als im Vorjahre.
Die durchschnittliche Gesarnmtzahl der Arbeiter betrug
2521 Mann, gegen 2449 Mann im Vorjahre. Das Er-
gebnifs des Grubenbetriebs war um 50 758,98 dt
glnstiger als im Vorjahre und beziffert sich auf
958 019,27 dI\ der Ueberschufs der Concordlahitte
einschliefslich des Ergebnisses des Eisensteinbetriebs
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war dagegen um 162221,46 dl unglinstiger und be-
ziffert sich auf 46 258.17 dl. Mit Hinzurechnung der
Einnahmen aus den Nebenbetrieben im Betrage von
72 123,17 dl betragt der erzielte Bruttolberschufs,
nach Abzug der auf Vcrlustconlo verrechneten Zinsen
u. s. w. im Beirage von 60491,92 dl = 1015908,69 dI
gegen 1125320,27 dl im Vorjahre. Einschliefslich
des Vortrages von voriger Rechnung von 35948.11 dl
stellt s:ch der Gesammtiiberschufs auf 1051 856,80 dl
gegen 1138695,90 dl im Vorjahre. Durch die am
3. April d. J. ganz unerwartet eingetrelene Zahlungs-
einstellung des HaspellEisen- und Stahlwerks Krieger
& Go. sind wir fir unsere dahin im Auftrage der
Thomasroh eisen-Verkaufsstelle ausgefiihrten Roheisen-
lieferungen mit einem Betrage von 77247,85 dl in
Mitleidenschaft gerathen. Obschon Aussicht vorhanden
ist, dafs das unter Fihrung der eingesetzten Liqui-
dation bis jetzt in Betrieb erhaltene Werk im Betrieb
erhalten bleibt und in eine Actiengesellschaft um-
gewandelt wird, so halten wir cs doch fir angemessen,
einen Betrag von 40000 dt fir event. Verluste in
Reserve zu stellen. An Gemeinde-, St ats- und Berg-
werkssteuern sowie an Beitrdgen fir die Knappschaft
und Berufsgenossenschaft, ferner fir die Alters-
und Invalidenversicherung wurde die Summe von
267246,70" bezahlt, gegen 278 019,04 dt im Vorjahre;
aufserdem betragen die indirecl durch die Léhne von
unserer Gesellschaft getragenen Beitrage der Knapp-
schaftsmitglieder 93 346.12 so dafs diese Belastung
die Summe von 360592,82 dl erreichte gegen
361 026,40 dI im Vorjahre oder 0,63 dl a. d t Forde-
rung = 143,03 dl fur den beschaftigten Arbeiter.
Die Aussichten fiir das neue Geschéaftsjahr sind, was
den Umfang der Kohlenférderung betrifft, im allge-
meinen befriedigend; fir unsere Roheisenproduclion
lafst sich dagegen leider bis jetzt glinstige Vorher-
sage nicht machen.”

Rheinische Stahlwerke zu Meidericli hei Ruhrort.

Dem Bericht des Vorstandes entnehmen wir;

,Entgegen unseren im letzten Bericht und in der
letzten Generalversammlung ausgesprochenen Be-
firchtungen sind wir in der Lage, fiir das abgelaufene
Geschéftsjahr 1893/94 einen besseren Jahresabschlufs
als fur das Vorjahr vorzulegen.

Wir hatten damals hervorgehoben, dafs wir zwar
gut beschéaftigt seien, dafs aber die Preise fir unsere
Fabricate sehr viel zu winschen {brig liefsen und
vielfach kaum die Selbstkosten deckten. Dieser Zu-
stand hielt wahrend des 1, Semesters des verflossenen
Geschaftsjahres an, wesentlich mit hervorgerufen und
unterstitzt durch den Zusammenbruch des Rheinisch-
westfalischen Walzwerksverbandes. Die einheimischen
Abnehmer hielten damals vollstandig mit Abschlissen
zurlik, da man allgemein annahm, dafs bei der nun-
mehrigen freien Concurrenz der Walzwerke noch ein
weiteres Weichen der Preise, namentlich bei den Halb-
fabricaten, sowie bei Stabeisen und Baueisen eintreten
wirde.  Seihst die gemachten Abschlisse wurden
vielfach nicht oder nur in ungeniigendem Mafse in
Vollzug gesetzt, so dafs wir wahrend der Wintermonate
den Betrieb unsererStaboisenstrafsen wegen mangelnder
Specification der abgeschlossenen Auftrdge bedeutend
einschrdénken mufsten. Dies &nderte sich aber zu
Anfang dieses Jahres. Der Winter war aufsergewdhn-
lich milde, die Bausaison trat 2 Monate friher als
sonst ein, der Bedarf wurde lebhafter, wéahrend alle
Lager stark gerdumt waren, und so entwickelte sich
plotzlich zu Anfang dieses Jahres im Inlande eine so
lebhafte Nachfrage, dafs wir den Winschen unserer
Abnehmer nur mit Mihe gerecht werden konnten.
Infolgedessen konnten wir fir neue Abschlisse auch
wesentlich bessere, wenigstens einen mafsigen Gewinn
Auch heule noch ist der



15. Oetober 1894.

Bedarf und die Nachfrage im Inlande zufriedenstellend.
Auch fir das Ausland gelang es uns, noch einige
groRere Abschlisse in Schienen und Schwellen zu
thatigen. Leider werden uns diese Geschafte durch
die enorm billigen Preisforderungen der englischen
und belgischen Werke fast unméglich gemacht. Wir
kénnen diesen ausldndischen Preisen nicht folgen,
weil unsere Herstellungskosten infolge der Fracht-
verhaltnisse gegeniber den auslandischen Werken,
die sich weit glinstigerer und billigerer Frachten er-
freuen, viel zu tlieuer sind. Tritt hierin nicht bald
eine Aenderung ein, so mufl und wird unsere Industrie
die mihsam eroberten auslandischen Absatzgebiete
wieder verlieren. Bis jetzt sind leider alle unsere
Bemuhungen, eine Aenderung herbeizufuhren, véllig
erfolglos gewesen. Die einseitige Beglnstigung der
nicht am Rhein gelegenen Hochofenwerke durch
AusschlieBung der Station Oberlahnstein von der
ErmaRigung der Eisenerzfrachten dauert unverdndert
fort, und auch die Kanalisation der Mosel, die uns
den Bezug der Lothringer Minette ermdglichen wirde,
rickt noch immer nicht vom Fleck. So wandern all-
jéhrlich viele Millionen Mark fiur Eisenerze ins Aus-
land, wodurch das Nationalvermdgen in bedauerlicher
Weise geschéadigt wird. Unser Werk allein hat im
vergangenen Geschéaftsjahr 149 581000 kg auslandische
Eisenerze und Schlacken zum Werlhe von 2160000 dl
verbraucht, und dieser Verbrauch wird sich fur das
neue Geschaftsjahr noch steigern. Hatten wir statt
dessen inldndische Erze mit Inlandsfrachlen beziehen
mussen, so wirden wir zweifellos nicht in der Lage
gewesen sein, eine der beiliegenden Bilanz auch nur
anndhernd ahnliche Bilanz vorzulegen Hoffentlich
wird sich angesichts solcher Thalsachen das Konigl.
StaalBministerium doch endlich bewogen fuhlen, die
der Eisenindustrie unabwelslich nolhwendigeu Fracht-
ermaRigungen endlich in Vollzug zu setzen. AuRer
dem Bezug auslandischer Erze verdanken wir den
diesjahrigen Reingewinn auch noch dom ginstigen
Einkauf sonstiger Rohstoffe und zum nicht geringen
Theie auch dem weiteren Verkauf von 150000 Rubel
sudrussischer Actien, der uns einschlieRlich der
Dividende gegen den Buchwerlh einen Gewinn von
351874,05 dl brachte. Dieser auBergewdhnliche Ge-
winn gestattet uns, ohne Schmélerung der Dividende
eine dei vorigjdhrigen Abschreibung entsprechende
hohere Abschreibung auch in diesem Jahre vorzu-
nehmen (549891,63 dl gegen 528400,96 dl im Vor-
jahr), was mit Ricksicht darauf, daR die Fertig-
stellung des dritten Hochofens nebst Zubeh6r die
aus dem Betriebskapital entnommene Summe von
338395,43 dl erfordert hat, zur Vermeidung einer
Schwachung des fir den groRen Betrieb ohnehin
nicht zu hohen Betriebskapitals dringend wiinschens-
wert!) erscheint. Der neue Hochofen hat den gehegten
Erwartungen vollig enBprochen.  Wir sind damit
beschaftigt, den im Januar ausgeblasenen altesten
Hochofen 1 in gleicher Weise zuzustelleri, so daf wir
im Laufe dieses Geschaftsjahres in die Lage kommen
werden, nur eigenes Roheisen zu verarbeiten. Da
die vorhandenen 3 Gebldsemaschinen zum Betrieb
von 2 groBen Hochdfen nicht ausreichen, so haben
wir eine groBere Gebidsemaschine bestellt, die im
ersten Semester n. J. betriebsfédhig sein wird. Das
ganze Jahr hindurch hatten wir 2 Hochéfen in Betrieb
und producirten wir: 157 247 770 kg Roheisen gegen
134404 608 kg im Vorjahre, was einer Tagesproduction
von 432 t entspricht. Das Thomaspalent, welches am
10. April d. J. erloschen ist, brachte im verflossenen
Jahre nur noch den kleinen Betrag von 11699,68«#
ein, doch sind dabei 2 Posten rickstandig gehlieben.
An Auftrdgen batten wir am 1. Juli c. noch gebucht:
112253000 kg gegen j81706500 kg am 1. Juli v.J.
Wir kdnnen somit noch ruhig iu die Zukunft sehen.
Die Production an Stahl war im verflossenen Geschéfts-
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jahre héher, als im Vorjahre, ndmlich: 158431217 kg
an Bessemer-, Thomas- und Marlinblécken gegen
151358691 kg im Vorjahre. An fertigen Fahricaten
und Halhfabricalen stellten wir dar: 133 710436 kg
gegen 123531437 kg pro 1892/93 sowie ferner fir
eigenen Bedarf: 4691276 kg GuBwaaren, 7418 484 kg
basische Boden und Steine, 1728339 kg feuerfeste Steine.
Versandt wurden an fertigen Waaren: 133861 842 kg
Stalilfahricate und erldst 13 431 778,04 dl. An Arbeitern
beschéftigten wir durchschnittlich 2231 Mann gegen
2185 Mann pro 1892/93. An Lohnen zahlten wir:
2 617 759,87 d| gegen 2 561 808,59 dl pro 1392/93. An
diversen Steuern und Abgaben u. s. w. zahlten wir im
verflossenen Geschéaftsjahre: 1. an Gommnnalsteuein
68 632,70 dl, 2. an Einkommensteuern 27 100 dl, 3. an
Gewerbe-, Grund- und Gebaudestcuern 9673,92 dl,
4. an Beitragen zur Krankenkasse 22 279,48 dl, 5. an
Beitrdgen zur Invaliden-, Wittwen- und Waisenkasse
10 687,24 dl, 6. an Beitragen zur staatlichen Invaliden-
und Altersversicherung 15830,45 dl, 7. an Beitragen
an die Rhein.-weslf. Unfall- Berufs -Genossenschaft
41 679,71 dl, 8.an Pramie flr Versicherung der Beamten
und Meister, die ein Einkommen tiber 2000 «# haben,
gegen Unfalle, 2043,85 dl, zusammen 197 927,35 dl,
gegen im Vorjahr 190153,12 dl, gegen pro 1891/92
160 068,65 dl, gegen pro 1890/91 128 191,05 «#. Wir
zahlen somit mehr als 3% von unserem Actienkapital
fir Steuern und solche Ausgaben, die uns durch die
socialpolitische Gesetzgebung auferlegt sind, was selbst-
redend unsere Concurrenzfahigkeil gegen das Ausland,
das solche Lasten nicht keimt, sehr beeintréchtigt.”

Ferner theilen wir aus dem Bericht des AuBiehts-
raths mit:

,Es stellt sich der verbleibende Reingewinn unter
Hinzurechnung der aus dem Vorjahr 1892/93 vor-
getragenen 6065,71 dl. auf 720448,84 dl, welche wir
wie folgt zu verwenden beantragen: a) Dividende
von 10% auf das Actienkapital von 6510000 dl =
651000«#, b) zum Special-Reservefonds fir die Mosel-
kanalisation 50 000 dl, c) zur Beamten-Unlerstiitzungs-
kasse 10000«#, d) Vortrag auf neue Rechnung 9418,84«#,
zusammen 720448,84 dl. Das Moselkanalisations-
project hat zwar im vergangenen Jahre Kkeinerlei
Fortschritte gemacht; doch hat die dem Landtage
gemachte Vorlage iber den Dortmund-Rhein-Kanal
wenigstens gezeigt, dafs es der Koniglichen Staats-
regierung mit der Schaffung guter den heutigen An-
forderungen entsprechenden WasserstraBen wirklich
Ernst ist. Allerdings ist dieses wichtige Project im
Landtage von einer aus den verschiedensten Bestand-
theilen zusammengesetzten Mehrheit zu Fall gebracht.
Da aber die Konigliche Staatsregierung an dem Projecte
festbalten und dasselbe wieder vorlegen wird, so dirfen
wir auch wohl darauf vertrauen, daR das nicht minder
wichtige Moselkanalisatlonsproject baldigst zur Vorlage
kommen wird. Wir wollen dann ferner auch hoffen,
dafs die bisherigen Gegner des Dortmund-Rhein-Kanals
zu einer besseren Einsicht gelangen und das Mosel-
kanalproject genehmigen werden,'da es zweifellos ist,
daR die Rheinisch-westfalische Eisenindustrie die
Lothringischen Minette-Erze nicht entbehren kann,
und daB .diese nur aut dem durch die Moselkanali-
sation zu schaffenden Wasserwege genligend billig
und in geniigender Menge 1 herangeschafft werden
kdnnen. In dieser Hoffnung schlagen wir lhnen vor,
nochmals 50000 dl zur Ansammlung eines Fonds fur
den unsererseits eventuell zu leistenden Interessenteu-
beitrag zurickzustellen. Im Ubrigen beabsichtigen wir
aufalle Falle mit einer Stollenanlage zurIlnbetriebsetzung
unserer Lothringer Eisenerz Goncessioneu vorzugehen,
um, sobald durch eine Aenderung der bisherigen Trans-
porlverlialtnisse ein vortheilhafter Bezug der Lothringer
Erze moglich werden wird, hiervon hinsichtlich unserer
eigenen Erze Gebrauch machen zu kdnnen.“
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Rheinisch-Westféalisches Kohlensyndieat.

In der am 29. September in Essen im Motel Reize
abgehaltenen fiunfzehnten MonatsVersammlung der
Zechenbesitzer im Rheinisch-Westfdlischen Kolilen-
syndicat waren, wie die ,lth.-Westf. Zig.“ berichtet,
von 3G87 berechtigten Stimmen 2769 vertreten. Nach
Eréffnung der Versammlung durch Hrn. Generaldirector
Kirdorf erstattete Hr. Director Olfe den Geschéfts-
bericht.  Ausweislich desselben betrug die Bethei-
ligungsziffer im Monat Juli 1894 3181800 t gegen
2915645t im Juli 1893, also mehr 266 155t oder
9,14 %, im August d. J. 3341 134 t gegen 3161561 t
im August 1893, also mehr 179573 t gleich 5,68%.
Der Absatz stellte sich im Juli d. J. auf 2906 521 t
gleich 91,35 %, und nach Abzug des Sclbslverbrauchs
von 695497 t auf 2211024 t, von denen 78,69 % fir
Rechnung des Syndicals versandt wurden, gegen
68,40 % im Monat Juni 1894. Der Absatz im Juli d.J.
weist gegen den gleichen Monat des Vorjahres eine
Vermehrung von 128683 t oder 4.67 % auf. Im
August d. J. wurden abgeselzt 3160000 t gleich
91,59 % der Relheiligung. Nach Abzug des Selbsl-
verbrauchs mit 728205 t blieben zum Verkauf 23317951
von denen 1884680t gleich 80,83 % fir Rechnung
des Syndicats zum Versand gelangten. Gegen den
gleichen Monat des Vorjahrs erzielte der August d. J.
einen Mehrabsatz von 132 366 t oder 4,52 %. Waéhrend
auf vor der Verkaufsiibernahme durch das Syndicat
abgeschlossene Vertrage im August d. J. noch 447 115t
oder 19,17 % enlfielen, sind auf solche Vertrage in den
ersllichen vier Monaten n. J. nur noch 1018 248 | oder
10,65 % zu liefern, In der Zeit vom 1. August d. J.
bis zum 25. September wurden insgesammt verkauft
2 120326 t, von denen 1929603 t furs Inland und
190723 t fir Ausland bestimmt sind. Seil Beginn
dieses Jahres bis zum 25. Seplbr. wurden durch das
Syndicat verkauft 26 862408 t, und zwar 23353517 t
furs Inland und 3508891 t zur Ausfuhr. Die Ver-
kaufe fir das Inland nehmen ihren regelméaRigen
Fortgang, erwdhnenswerth ist besonders der Abschlufl
mit der Kéniglich'PreuBischen Eisenbahn-Verwaltung
fir 1895/96, der (brigens das ganze diesjahrige
Quantum von rund 1660000 t umfalt, sodann ein
zwei Jahre umfassender AbschluB mit dem Nord-
deutschen Lloyd und schlieBlich ein AbschluBR mit
der Kaiserlichen Marine, auf Lieferung ihres Bedarfs
von jé&hrlich rund 100000 t bis zum Abbruch des
Syndicatsvertrages, also bis 1. Marz 1898; dieser
letztere Vertrag bedarf indef noch der Genehmigung
des Reichs-Marineamts und ist deshalb in den oben
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angefiihrten VerkauRzahlen nicht beriicksichtigt. Auch
nach dem Ausland sind, wie die angegebenen Zahlen
erweisen, betrachtliche Mengen befdrdert, wenn auch
die fremde Coneurrenz sich hier und da schwer
fahlbar macht. Erwé&hnenswerth ist namentlich ein
groBerer Probeauftrag der dénischen Slaatsbahn,
welche bisher ausschlieflich englische Kohle ver-
wandte. Die Productionseinschrankung fir October
wurde einstimmig auf 10 % festgesetzt gegen bisherige
15 %. Wie der Herr Vorsitzende schlieRlich noch
niiltheilte, hat der Beirath in seiner letzten Sitzung
beschlossen, an Beitragen fir das letzte Quartal wie
bisher 5% zu erheben, vorbehaltlich etwaiger Aus-
gleichung im December, und ferner fur August d. J.
anstatt der thatsédchlichen Einschrankung von 8,41 %
zur Beseitigung in den vorigen Monaten irrlhimlich
unberiicksichtigt gebliebener Anspriche der neuen
Schéachtanlagen 11,25 % Einschrdnkung der Abrech-
nung mit den einzelnen Zechen zu Grunde zu legen.

Westfalisches Kokssyndicat.

In der am 27. September in Bochum im Hiitol
Neuhauer ahgehallenen Monatsversammlung des West-
falischen Kokssyndicats wurde, der ,Rh.-W. Ztg.“
zufolge, zunéchst vom Vorstand der Geschaftsbericht
erstattet. Nach demselben ist namentlich seitens der
belgischen und lothringischen Eisenwerke Deckung
bis zum Schlisse des Jahres 1895 erfolgt, auch die
Hochofenwerke im Siegerland haben bis zum 1. April
1895 gekault. Die Production in den ersten acht
Monaten dieses Jahres betrug innerhalb des Koks-
syndicats rund 320000 t oder 11 % mehr, als im ent-
sprechenden Zeitraum des Vorjahres. Die thatsach-
liche Einschrankung hat im Monat Juli 3'8 % und im
August 5% betragen, es hat dieselbe jedoch ihren
Grund nicht im Mangel an Auftrdgen, sondern in Be-
triebsstorungen und dergleichen auf den einzelnen
Kokereien, infolge deren sich am 1. September ein
Lieferungsrickstand von rund 20000 t ergiehl. Auch
fur den Monat September sowie fernerhin fur den
liest des Jahres ist so reichlich verkauft, daB die
Productionseinschrdnkung fiir September ganz fallen
gelassen und fur October auf nur 3 % gegen die
bisherigen 10 % festgeslellt wird. Die Beitrage werden
fir die Monate September und October auf 25 %, wie
seither festgesetzt, fiur das ndachste Jahr ist jedoch
infolge der besseren Preise, welche bei den neuen
Verkéufen nach Belgien, Luxemburg und Lothringen
erzielt werden konnten, eine ErmaRigung derselben
um 2 bis 3% zu erwarten.

Yereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verze-ichniis.

Blezinger, A., Ingenieur, Duisburg, Mercatorstr. 98.
Sjogren, Carl, Ingenieur der Bd&hmischen Montan-
gesellschaft, Konigshof, Béhmen, Bdhm-Westbahn.

Neue Mitglieder;

Dralle, Robert, Civil-Ingenieur, Glashiitte Klein-Suntel,
Hasperde bei Hameln a. d. Weser.

Huldschinsky, Oscar, Berlin W., Matthéikirchslr. 4.

Kipper, Wilhelm, Ingenieur, z. Z. Volontar hei der
Gesellschaft John Cockerill, Seraing hei Luttich,
Hotel des Estrangers.

.Ohler, G., Hilten-Ingenieur, Hamm i. Westf.

Verstorben:

Scheffer, 11, Ingenieur, Slerkrade.
Zillen, J, Betriebsdirector, Esclnveiler.

Eisenhitte Disseldorf.

Die néchste Versammlung findet am Mittwoch
den 17. October, Abends 8°¢i Uhr, in der Stadtischen
Tonhalle, Saal Nr. 3, statt.

Die Tagesordnung lautet:

1. Utber Instandsetzen von schadhaften Fabrik-
schornsteinen ohne Betriebsstérung und Umlegen
von alten Fabrikschornsteinen. Vortrag von
Hrn. Ingenieur Il. Seil".

2. Technische Mitlheilungen.



