N Dib Zeijscnft erschent in noratlichen Heflea, Y
Ji_- ) .0*0, M irbv—a- i, luieriionspreis
ffl . . L .
' HhETfiminimmmmyjtrfodftinn fstr Zilé

NichHereins-
mitglieder: zweigespaltenp

15 wark tahl und Eisen.

Jahreslinserat

j&hrlich
excl. Porto. ] - angemesaeuer
Habati.
—000-

der nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller
und des

Vereins deutscher Eisenhuttenleute.

*Herausgegeben von den YereinsYorst&nden.
Redigirt von den Geschjlftsftihrern beider Yereine:
flinraliHfitar H. A. Bueck fiir dn npselaniiojToii Treil wd Ingeiiier E. Schrodter Tar ieu twirischtu TM.
Commis3ion3-Yerl3g von A Bagel in Dusseldorf.

August 1880. 6. Jahrgang.

Stenographisches Protokoll

r

Greneral-Yersanmmung'

des

Vereins deuvtscher E isenhiittenleute

yom

27. Juni 1886
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Tages-Ordnung:
1. Geschaftliche Mittheilungen.
2. Ueberdie rheinisch-westtaiische Kleineisen- und Stahlwaaren- Industrie. ~ Yortrag von Herrn Ingenieur
Hacdicke, Director der Fachschule fiir dic Stahlwaaren- und Kleineisenindustrie in Remscheid.
3. Ueberdie Zusammenselzung der Thomasschlacke und ihre Begrtindung. Yortrag von Herm G. Hilgen-

stock, Horde.
4. Ueberdie neueren Erfahrungen in der obcrschlesischen Hochofenindustrie.Herr H. Macco, Siegen.

tyjer Yorsitzcnde des Vereins, Herr C. Lueg -Oberhausen, erofTnete die Versammlung um
12 Uhr mit folgenden Worlen:
Meine Herren! Ich eroffne die heutige Versammlung, indem ich Sie namens des
Yorstandes freundliehst willkommen heifse.

Indem ich sofort zum1l. Punkt der Tagesordnung: ,,Geschaftliche Mittheilungei.ubergehe,
gestatte ich mir, lhnertfolgendes vorzutragen.

Ueber die Vertheilung der Aemter im Vorstande fiir das laufende Geschaftsjahr hat Ihnen das Proto-
koli in Nr. 2 unserer Zeitschrift die nothigen Mittheilungen bereits gemacht. Ich habe nur hinzuzufiigen,
dafs der Vorstand sich veranlafst gesehen hat, noch ein Mitglied zuzuwahlen, namlich Herrn Hiitten-
director Aug. llaarmann in Osnabruck. Ich hofTe, dafs diese Zuwahl lhre Zustimmung fmdet und
nehme an, dafs, wenn- kein Widerspruch erhoben wird, Sie einverstanden sind. (Zustimmung.)

Durch die betreffende Ver6ffentlichung in »Stahlund Eisen« sind Ihnen die vom Verbande
deutscher Architekten- und Ingenieur - Vereine unter unserer Mitwirkung und derjenigen des Vereins
deutscher Ingenieure aufgcstellten ,Normalbedingungen fiir die Lieferung von Eisen-
construc tionen fiir Briicken- und Hochbau" bekannt geworden. Mit Vergnugen stelle ich
fest, dafs hierbei die von uns vertretenen Ansichten im Wesentlichen angenommen worden sind und
dafs namentlich die Qualitatsvorschriften fiir die Materialien gemafs den Angaben unseres Gutachtens
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in diesen Vorscliriften Aufnalime gefunden haben. Wir liaben diescn Erfolg namentlich den Be-
muhungen des llerrn Generaldirectors 0 ffergeld-Duisburg zu yerdanken, welcher sich den sammtlichen,
ihm von unserer Gotnmission iibertragenen Aufgaben mit aufserordentlichem Eifer unterzogen liat,
und ich mochte Herrn Offergeld hierfiir an dieser Stelle noch unseren besonderen Dank aussprechen.*

Ueber die Thiitigkeit, welche der Verein in bezug auf Herbeifiihrung einer Aenderung der
bestehenden Vorschriften fiir die Anlegung von Dampfkesseln hinter Puddel-
und Schweci fsofen entwickelt liat, finden Sie ebenfalls das Niihere in Nr. 2 der Zuschrift mit-
geiheilt. Der letzte Schritt, den der Yerein in dieser Angelegenheit gethan hat, hat darin bestanden,
dafc .wir noclmials ein Gesuch an den Herrn Minister fiir Handel und Gewerbe gerichtet haben,
dessen Tenor im wesentlichen dabingeht, von Specialvorschi'iften behufs Hemmung der Einwirkung
der Heizgase auf den Kessel abzusehen, vielmehr die zur Ausfuhrung in dieser Beziehung anzu-
wendenden Mittel dem Kesselbesitzer zu iiberlassen. Eine Antwort auf dieses Gesuch ist noch
nicht erfolgt.

Sodann habe ich Ihnen noch mitzutheflen, dafs wir mit der Absicht umgehen, eine Norraal-
harteskala fur Flufseisen und Flufsstahl aufzustellen. Ich glaube, dafs dieses Vorgehen
auch von Ihnen gebilligt werden wird, da dies der beste Weg erscheint, um die Unsicherheit,
welche bei Bestellungen zwischen Gonsumenten und Producenten herrscht, nach Moglichkeit zu
beseitigen.

Ich habe ferner noch anzufiihren, dafs unser Yerein mit dem Berliner Yerein zur Befdr-
derung des Gewerbfleifses in Yerbindung getreten ist, um gemeinschaftlich mit demselben auf der
Koniglichen Priifungsanstalt in Berlin Festigkeitsversuche beziiglich des Yerhaltens von Eisen
und Stahl bei hoheren Temperaturen zu maehen. Die vom Yorstande eingesetzte Gom-
mission. welche aus den Herren Brauns, Minssen und Massenez besteht, liat sich bereits in
bejahendem Sinne fur unserc Betheiligung an den Yersuchen ausgesprochen und wird einer Zusammen-
wirkung mit dem Berliner Verein unter der Yoraussetzung zustimmen, dafs beiden Vereinen bei
Aufstellung des Programms der Yersuche, und bei der Ueberwachung der Ausfuhrung gleiche Be-
rechtigung zugestanden wird.

Ich habe weiter zu berichten, dafs der Verein auch gegeniiber den Bestrebungen. im -Jahre
1888 in Berlin eine natio nale Gewerbea uss tell un g zu veranstalten, Stellung genommen hat. Eine
Betheiligung an derselben wurde fiir unsere Werke eine Summe von nutzlosen Opfern bedeuten,
deren Aufbringung wegen der gegenwartigen iiberaus gedriickten Gesehiiftslage sehr schwer fallen
wurde. Um daher die in dieser Beziehung von dem Verein deutscher Eisen- und Stahlindustrieller
gethanen Schritte zu unterstutzen, hat Ilir Vorstand in seiner letzten Sitzung eine Resolution gefafst,
welche Ihnen zwar durch die letzte Nummer unserer Zeitschrift bereits bekannt geworden ist, die
ich aber bei der Wichtigkeit der Sache hier nochmals vorzutragen mir gestatte. Dieselbe lautet:

Der Yorstand des Yereins deutscher Eisenhiittenleute erklart beziiglich der fiir das
Jahr 1888 beabsichtigten Gewerbeausstellung in Berlin seine volle Uebereinslimmung mit
den ablehnenden Beschlussen des Yereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller und
erhebt entschiedenen Widerspruch gegen den Yersueh, einer weder zeitgemiifsen noch in
ihren Erfolgen gesicherten Theilausstellung den Namen einer deutsch-nationalen geben zu
wollen.  Ein derartiges Unternehmen bedarf der freien, opferwilligen Zustimmung der
Hauptindustriezweige Deutschlands, welche Grundlage der geplanten Ausstellung fehlt.

Ich holTe, dafs Sie auch nach dieser Richtung dem Yorgehen lhres Yorstandes lhre Zustim-
mung nicht rersagen werden. (Beifali.) —

Gestatten Sie mir nun, lhnen einige Mittheilungen uber die Entwicklung unserer Zeitschrift
2>Stahl und Eisen* zu maehen. Der Zeitpunkt dafiir ist insofern angezeigt, ais wir am 1. Juli
d. J. auf ein funljahriges Beslehen unserer Zeitschrift zuruckblicken Kkiinnen. In der ersten
Nummer ist ein Vorwort abgedruckt worden, worin es heifst: , Die eingehende Erorterung aller wich-
tigen technischen und wirthschafUich-technischen Fragen auf dem Gebiete der Eisenindustrie ist die
Aufgabe der neuen Zeitschrift/ Inwieweit nun die Redaction dieser Aufgabe gerecht geworden ist,
das mufs ich allerdings Ihrer und der offentlichen Beurtheilung anheimgeben; wennich aber die
Ausdehnung und die vermehrte Auflage des Blattes ins Auge fasse, dann darf ich wohl die Hofihung
aussprechen, dafs das, was wir vor funf Jahren versprochen haben, seitens der Yereinsmitglieder
sowohl wie des ubrigen Leserkreises wenigstens ais theilweise erfiillt angesehen wird.

Es begann der Absatz im Jahre 1881 mit 700 Exemplaren, welche Zahl im ersten Semester
1882 auf 850 Exemplare und im zweiten Semester 1S82 — allerdings nach Hinzutritt der
nordwestliclien Gruppe des Yereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller — auf 1000 Exem-
plare stieg. Die Hohe der Auflage steigerte sich dann allmiihlich wie folgt:

* Yon den ,Nornialhedingungen® sind noch etwa 60 Exemplarc bei der Geschaftsfuhrung Yorlianden.
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1883 = 1250 Excmplarc
1884 = 1350
1885 = 1400
1886 = 1500

Ich glaube, cs wird Sie noch interessiren zu yernehmen, wie der Absatz der Zeitschrift nach
verschiedenen Landern sich gestaltet:

In Deutschland verbleiben 1045 Exemplare
Nach Oesterreich -Ungarn gelangen 154 v

n Rufsland » 59 i

n England ” 28 f

+ Nordamerika ” 35 n

»  Scliweden u. Norwegen ,, 24 n

p Frankreich , 24 n

n anderen Staaten , 66 n

Ich glaube, dafs es fur unsere Zeitschrift ein hocherfreuliches Zeichen isl, dafs sie sich
gewissermafsen iiber die gesaminte industrielle Welt in einer namhaftcn Zalil von Exemplaren ver-
breitet hat, und bei dieser Gelegenheit mochte ich es aussprcchen, dafs dieser Erfolg nur erreicht
worden ist durch die Geschicklichkeit und andauernde Thiitigkeil der Redactionscommission, der
ich bei dieser Gelegenheit — wie ich annehmen darf, unter lhrer aller Zustimmung — gern und
freudig unsern besten Dank ausspreche. (Bravo!)

Dainit haben meine Mittheilungen ihr Ende erreicht. Wir gehen nuh iiber zum 2. Gegen-
sland unserer Tagesordnung und ich bille Herm Haedicke, das Worl zu ergreifen /u seinem Yortrage

liber die rheiniscli-westfdlische Kleiiiciscn- und Stalilwaaren-
Industrie.
Herr Direclor Haedicke-Remscheid:

Die Technik der Kleineisen- und Stahlwaaren-Industrie isl bekanntlich iiber die ganze civilisirte
Welt Yecrtheilt. Die Yorposten derselben sind die Dorfschmiede, Wagenbauer und Hufschmiede, in zweiter
Linie die Stadtschlosser. Diese sorgen fiir die allernachsten Bediirfnisse der heutigen'Menschheit
an Allem, was aus Eisen und Stahl ist, zum mindesten an Reparaturen, und ein nicht unwesent-
licher Theil der Producte unserer Walzwerke gelangt in die Hande dieser Consumenten. Die
mtelligenteren Kriifte passen sich dem ortlichen Bedarf mehr und mehr an, durch die Reparaturen
erlernen sie die Construction und den Bau der Apparate, und so sind namentlieh viele Maschinen-
bauer aus dem genannten Stande hervorgegangen. Man kann vielleicht sagen, dafs dies mit die
am besten fundirten sind, denn sie sind mit dem Bediirfnifs aufgewachsen und nicht momentan
durch Speculation entstanden. — Vom allgemeinen Maschinenbauer, der Alles fertigt, was yon
Eisen ist, zum Speeialfabricanten ist aber nut- ein Schritt, und damit gelangen wir in das Gebiet
der eigentlichen Fabrication, der Massenproduction. So entstanden die Fabriken fiir landwirth-
schaftliche Maschinen in der Nahe der grofsen, oflenen Landereien, die Fabriken fur Spinn- und
Webstuhle u. s. w. in den grofsen Districten der Textilindustrie und anlehnend an diese die Dampf-
niaschinenbauanstallen, sowie die Werkzeugmaschinenfabriken.

Anders ist es mit dem eigentlichen Kleineisenzeug gegangen. Zwar bildeten sich auf gleiche
Weise Werkstatlen fiir die Unzahl von Gegenstanden dieser Art, aber doch nur sehr vereinzelt
und es ist eine ganz eigenartige Erscheinung, dafs gerade Rheinland und Westfalen es sind; welche
diese Industrie fiir Deutschland vorzugsweise bcherbergen. Und wenn man nun gar das eigentliche
Centrum der Werkzeugfabrication, das bergische Land, besucht und sich die in des Wortes
vollster Bedeutung »bergische Industrie* naher ansieht, dann fragt man sich unwillkiirlich: Wie
kommt diese Fabrication dort oben lun, wo weder Eisen noch Kolilen sich finden, wo selbst das
Wasser miihsam heraufgebracht werden mufs; und wie war c¢s muglich, dafs dieselbe unter so
ungiinstigen Umstanden und bei so aufserordentlich ungiinstigen Verkehrsmitteln die enorme Bedeu-
tuftg erlangt bat, die sie besitzt? Die Hiitten schliefsen sich an Eisen- oder Kohlenbergwerke, die
Maschinenfabrikcn an grofse Fabrikbezirke an und selbst die Vorlaufer der Hutten, die Luppen-
schmieden, in welchen der Schrolt zusammengeschweifst und zu Rohmaterial verarbeitet wird,
ziehen sich nach den Orten des Bedarfs. Aber die eigentliche Kleineisenindustrie belindet sich

scheinbar — weder in der Niihe der Consumenten noch an den Fundstatten von Eisen und Kobie,
sondern vorzugsweise eben auf den Bergen des bergischen Landes, abgelegen vom Yerkehr.
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Diese Frage ist nicht ganz einfach zu beantworten und ich werde mir erlaubcn, spater
noch einmal auf dieselbe zuriickzukommen; einslweilen mufs ich um die Erlaubnifs bitten, etwas
in die Vorzeit zuriickgehen zu durfen. In innigem Zusammenhange mit den heutigen Kleinschmieden
unserer Berge stehen die induslriellen Urvater derselben auf den weiteren Bergen Rheinlands und
Weslfalens, namentlich des ersteren, welche die Spuren ihrer Thatigkeit, jene mannigfach zerstreut
zu findenden uralten Schlackenhalden der Rennfeuer, dort hinterliefsen. Und was ist’s, was die
Alten da geschaffen haben? Nun, nichts Anderes ais das erste und, wenn Sic wollen, das edelste
Geriith des Menschen, die Wafle. Die Wafle war das erste Geralh, welches den Menschen vom
Thier unterschied, und das erste Wesen, welches den Stein ergriff, um semen Gegner zu
erschlagen, ist, abgesehcn von allem Religiosen, ais dasjenige anzusehen, welches die erste Stufe
zum Menschen erklomm. Und dasselbe Fabricat, welches noch heute Solingen, das moderne
Damaskus, auszeichnet, wurde vor sicher mehr ais tausend Jahren in demselben Bezirke gefertigt..

Es ist nun nicht meine Absieht, Sie in die Waffenfabrication der alten Yolker einzufiihren:
die Bibel und die anderen altesten Quellen erwahnen schon das Eisen, stellenweise freilich mit dem
Begriff *Erz« vermengt. Unsere deutschen Graber geniigen schon, um darzuthun, dafs die Lanze,
das Schwert, spater der Heim, der Panzer und die anderen Theile der Riistung, bereits weit
friiher gefertigt wurden, bevor man anfing, die Beweise hierfiir urkundlich niederzulegen. Dic
urspriinglich etwa in dem heutigen Schleswig ansassigen Cimbern besafsen schon 100 Jahre vor
Ghr. Geb. Riistungen mit Thierfiguren verziert und eiserne hutformige Helme und Panzer.* Die
Ferligkeit aber, aus Eisen Helme zu fertigen, setzt voraus, dafs bereits damals die Kenntnifs der
Eisenerzeugung und die Technik des Schmiedens und Breitens eine alte, beziehungsweise viel
geiibte gewesen sein mufs. Es ist nun freilich dic Frage, ob die oben genannten Schlackenhalden
unserer Gegend mit jenen cimbrischen WafTen etwas zu thun haben. Es ist vielmehr dic Annahme
nicht absolut zu verwerfen, dafs die Erzlager Sehwedens bereits fruhzeitig Veranlassung zur Aus-
nutzung derselben gegeben haben, falls man nicht dic sudlichcn Lagerstatten des Harzes und
Thuringens mit hineinziehen will, und auch die sehr alte und der Solinger ahnliche Industrie
Schmalkaldens lafst dieser Vermuthung nicht die Begriindung fehlen. Dem letzteren steht zur Seite,
dafs die siimtntlichen uralten Fundstatten vorzugsweise germanische WafTen geliefert haben, so
dafs man annehmen mufs, dafs die nordische WafTenschmiedekunst ausschliefslich eine deutsche
gewesen sei. Bedeutsam erscheint die vielgeriihmte WafTenschmiedekunst der Burgunder, welche,
urspriinglich an der mittleren Weiehsel und Oder ansassig, um 400 nach Ghristo an den Rliein
zogen, denselben iiberschritten und das alte Burgundische Reich grundeten. Zum mindesten wurde
also um diese Zeit in den von uns stidlich gelegenen Gegenden am Rhcin, dem Nassauischen und
in der Eifel Eisen verarbeitet. Und in diese Zeit, von 400 bis 600 nach Ghr., miissen wir auch
die mythischen Helden verlegen, von denen unsere alten deutschen Sagen berichten und denen ein
geschichtlicher Hintergrund sicher nicht fehlt. Vergegenwartigen wir uns endlich die im ersten
Jahrhunderte nach Chrisli Geburt stattfmdenden Karnpfe der Romer, am linken Rheinufer, welehe
bereits um -360 v. Ghr. sogar eiserne Helme fiir die Kerntruppen eingefiihrt halten, fiigeu wir
hinzu, dafs bereits die Sigambrer, welche vor Chr. Geb. die Districte der heutigen Mark
bewohnten, den eisenbewaffneten Romern erfolgreichen Widerstand zu leisten yermochten, bis sie
im Jahre 8 v. Ghr. vom Tiberius zur Auswanderung nach der Waal gezwungen wurden, so
erscheint es geradezu undenkbar, dafs, wie bisher alle Geschichtsschreiber annehmen, erst um 1150
n. Chr. dic Kunst des Waffcnschmiedens nach Solingen gelangt sei. Wenn also nicht schon die
alten Germanen lange vor jener Zeit aus unseren Gegenden ihre Lanzenspitzen und Schwerter
bezogen haben, so sind es sicher die Romer gewesen, welche wahrend ihres langen Aufentlialts
am linken Rheinufer diese Industrie hier gegrundet, und dann haben wir die in der Eifel befind-
lichen Schlackenhalden spatestens ihnen zu verdanken. Jene Angaben, dafs Graf Adolf IV vom
Berge im Anfange des 12. Jahrhunderts Waffenschmiede nach Solingen gezogen habe, kann sich
daher nur auf eine Auffrischung der WafTenschmiedekunst beziehen, welche wohl in den vorher-
gehenden Jahrhunderten tbeilweise verloren gegangen sein mag und zu welcher Fachleute aus ver-
schiedenen Gegenden herangezogen wurden.** Wenigstens deutet das alteste Solinger Zeichen, der
Wolf, welcher auch auf den steierschen und spanischen alten Klingen zu finden ist, daraufhin. —

*

zu Gebote gestanden: Eversmann, die Eisen- und Stahlerzeugung zwischen Lahn und Lippe, Dortmund,
1804. Statistische Darstellung des Kreises Mettmann,' Langenberg 1864. Sauerland, Geschichte der Stadt
Hagen, Dortmund 1872. Quanz, Eisen- und Stahlmanipulation in Schmalkalden, Nurnberg, 1799. Karsten,
metallurgische Reise, Halle, 1821. Rudolf Cronau, die Solinger Klingenindustrie, Stuttgart, 1885. Adrefs-
buch der Stadt Remscheid, 1884 Holtmanns, Chronik von Gronenberg, Remseheid, 1877. Atphons Thun,
Industrie am Niederrhein, Leipzig, 1879.

** Cronau gelangt in seiner Geschichte der Solinger Klingenindustrie zu demselben Schlufs und scheint mit
den Refercnten der Einzige zu sein, welcher denselben im Gegensatz zu den bisherigen Annahmen aufrecht erhillt.

Sielie Demmin; Die Kriegswaffen. Leipzig 1866. Seitc 57.—Ais weitere Quellen haben mir u.
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Die Methode der Eisenerzeugung war damals, wio mit Sicherheit anzunelmien, die uralte
Rennarbeit, wie sie noch heute in ganz uncultivirten Gegenden zu finden ist. Sie hatte die Kiinst-
liche Windzufiihrung durcli fremde Kraft nicht nothig und konnte dalier auf den Bergen, mitten
im Walde durchgefuhrt werden, wo eben heute noch die Sclilacken gefunden werden. Das Product
war bekanntlich ein Klumpen (Wolf*), welcher, weder Roheisen, noch Schiniedeisen, noch Stahl,
sondern wohl namentlich ein Gemenge der heiden letzten Materialien erst einer neuen Durch-
arbeitung bedurfte. So ist klar, dafs die Qualit;it einer so unvollkornmenen Arbeitsmethode sehr
ungleichartig sein mufste, aber auch wahrscheinlich, dafs ab und zu eine recht gule Klinge entstand,
und das adrige Aussehen vieler alten, in den Sammlungen befindlichen Schwerter erinnert lebhaft
an den Damast, jene gesuclite Mischung von Eisen und Stahl, welche die Zahigkeit mit der Harte
in erwiinschter Weise verbindet. Solcher Art werden die Klingen gewesen sein, welche wic Sieg-
frieds Balmung , der Argurwadel des Fritjof, der Mimung Wielands , des Schiniedes u. s. w. in
unseren Sagen eine so grofse Rolle spielen.

Wenn man nun den Gedanken festhalt, dafs die ersten Producte der Eisenindustrie Wafien
gewesen sind, und wenn man an den grofsen Bedarf dieser und der Rustzcuge denkt, so ergiebt sich
von selbst dic Ueberzeugung, dafs dieser Industriezweig schon fruh ein recht ausgedehnt betriebener
gewesen sein mufs und dafs von demselben auch sehr bald die Bediirfnisse der Landwirthschaft
einerseits und der Hauswirthschaft andererscits gedeckt wurden. Es ist dann natiirlicli, dafs wir
spater in denselben Gegenden auch eine vollkommnere Art der Eisenerzeugung finden. Der Wolfs-
ofen wird hoher und stalt der gelretenen Balge der Iserschmittcn, deren Besitzer mit ihrem etwa
20 kg schweren Becken (== 4214 Pfd.) die Werkstatt verliefsen, um ilir Erzeugnifs an den Mann
zu bringen, iibernalimen die von Wasserradern getriebenen Geblase die Arbeit. Dies zwang aber
die Schmiede schon, in die Thaler hinabzusteigen. Das Wasserrad, das Geblase und der alsbald
sich findende, Wasserharnmer erfordern ferner schon eine sehr weil vorgeschriltene Gultur und es darf
daher nicht Wunder nehmen, wenn mehrere Jahrhunderte iiber diesem Fortschritt verfliefsen. Erst
in der Mitte des 15. Jahrhunderts erscheinen im Siegenschen die Wasserrader zum Betrieb der
Hammer. Dieselben kamen erst 1642 nach Cronenberg und gegen 1700 waren dort erst
11 Stuck. Aufserdem haben wir bereits mit einer Arbeitstheilung zu rechnen: die hoheren Oefen
geben zwar ein sicherercs Resultat, aber auch ein roheres Eisen und erfordern ein schwierigeres und
eingehenderes Umarbeiten. So entstanden wahrscheinlich im 9. Jahrhundert unter dcm Eintlufs
der nacli der Volkerwanderung sich zuerst in der Steiermark wieder hebenden Eisenindustrie die
hoheren Oefen und die von ihnen getrennten Frischfeuer. Trotzdem fand man noch im Jahre 1444
5 Rennfeuer im Nassauischen : Dillenburg, Heyger, im Wissenbach, auf der Schelde und zu
Eisenradt, und sogar 1611 noch 3, zu Heyger, Ebersbach und Steinbruck.

Aus dem soeben erwahnten Grunde haben sich dicjenigen Oefen am langsten gehaltcn, welche
mit einem besonderen Frischproccfs im Ofen selbst abschlossen. Die Diise wurde nach dem
eigentlichen Schmelzprocefs geneigt (sie erhielt Stich), auch wohl erst mit einer Lehmnase versehen,
um den Wind herunter zu Jeiten, und man erhielt ein halbgares Product, welehes beim Frischeri
nur einmal am Winde niedcrgeschmolzen zu werden brauchte. Der Ofen lieferte dasselbe in Form
langer Stangen, meistens nur zwei taglich, welche man »Goes« nannte, ein kohlenstoffarmes, also
halbgares, dickfliissiges Materiat, wie es namentlich die Osemundschmiede ** bis noch vor etwa 60
Jahren verarbeitete. Es ist mir gelungen noch eine solche Goes aus der Eifel zu erhalten, wohl
die letzte, welche uberhaupt vorhanden ist. Sie stammt nach Angabe des fruheren Besitzers, Herrn
Alb. Poensgen in Blumenthal, aus dem Ende des vorigen oder viclleicht aus dem Anfange dieses .
Jahrhunderts und ist unten ausgestellt worden. Daneben habe ich das Modeli eines Frischfeuers,
nat. Gr., gesetzt, wie es seiner Zeit ftir die Oseinundschmiede dort gebniuchlich war und welches
ich der Giite des Herrn Stoflels, Dahlbenden, verdanke. — Dem Frischfeuer schlug die Todten-
glocke im Jahre 1784, ais der Puddelofen eingeftihrt wurde, und heute egiebt es wohl nur noch
wenige, welche die friihere Eisenfrischarbeit unserer Gegend aus eigener Anschauung kennen. Dagegen
soli sie in der Steiermark noch geiibt werden. — Die weiteren Fortschritte der Eisenerzeugung

* Man kann die Frage aufwerfen, ob nicht .zwischen der Bezeichnung »Wolf« fiir den Stahlklumpen
der alten Rennfeuer, die spater audi den Namen »\Volfs5fen* erliielten, und jenem Stempel eine Beziehung
bestanden hat, und ob man nicht darans sehliefsen kann, dafs nach langerer Zeit, nachdcm man bereits
andern Stahl fertigen gelernt, das Wolfszeichen auf solche Klingen geschlagen wurde, welche der Kenn-
arheit entstammten.

** Dieser Name »Osemund« scheint ausscbliefslich markisch zu sein. Das westfalische Eisen wurde von
<ler deutschen Hansa auf dem Markte zu Briigge bereits 1430 unter diesem Namen aufgefuhrt. (Eversmanti,
Seite 215.) In der Eifel nannte man dieselbe Operation das »Vogelziehen« und im Schtnalkaldischen scheint
die >LO0scharbeit«. welche das Materiat der »Stuckofen« (welche den in Stiicke zu zerschlagenden »Gufs*
heferten), dieser Operation entsprochen zu haben. S. Quanz, Eisen- und Stahlmanipulation in der Herrschaft
ochmalkalden, Nurnberg, 1799.
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darf ich hier wohl (ibergehen, da sie immer melir und mehr der Grofsindustric zustcueni, sieli
also meinem Thema entziehen.

Mit der Fabrieation des Eisens Hand in Hancl gelit die Rohstahlerzeugung im Frischfeuer,
welche namentlich in der Mark zu finden war und heute bis auf 3 Feuer zusamnicngeselimolz.cn
ist: In der Priorei (Volmethal), iu Meschede und in Milspe. Audi hier war es der Puddelofen, wel-
cher im Anfang der QOer Jahre, in Hobenlimburg auf Stahl zu arbeiten begann und damit die alte
Fabrieation auf den Aussterbeetal setzte,— Der erste Cementirofen ist im Jahre 1788 von dem
Diirgcrmcister von Altena' dort angelegt worden, jedoch, wie es seheint, ohne geschaftlichen Erfolg.
Hieran sehliefst sich der Raffinirhammer, welcher. ein Zwillingsbruder des Rohstahlhatnmers, langer
Stand hielt, und trotz des Tiegels, seines itrgsten Feindes, heute noch in etwa 100 Esemplaren
sein Leben fristet, freilich stark mr die Reckarbeit dressirt.

Das erste Bleehwalzwerk wurde bereits zu Anfang dieses Jahrliundcrts in Neuwied einge-
richtet. Bis dahin wurde das Blecli gebreitet. Das in den Hammern gelieferte Eisen gelangte,
soweit es nicht direct verarbeitet wurde, friilier in die Eisenspalterei, ein Schneidewerk, welches
die circa 8 mm dicken und 12 cm breiten Flacheisenstabe zerschnitt. Heute sorgen die Walzwerke
fiir directe Herstellung der diinneren Stangen.

Eine der ersten Specialitiiteri, welche fabrikmafsig betrieben wurde, ist der Draht gewesen,
fur welchen wir 3 Gentralstellen finden: die Bezirkc der Lenne, der oberen Sieg und die nordliche
Eifel. Der Ursprung lag wohl in den erstgenannten Bezirken, wenigstens berichtet Eyersmann, dafs
dieselbe durch einen gewissen Bocker nacli dem.zweitgenannten getragen wurde. Ueber die Ent-
stehung der Drahtzuge in der Eifel ist mir nichts bekannt geworden. — Es ist zu vermuthen, dafs
der Ursprung auch dieser Industrie eng mit dem Kriegshandwerk zusammenhangt und zwar mit
dem sogenannten Maschenpanzerhemd. In Iserlohn fand sich zu Anfang dieses Jahrliundcrts eine
Fabrik, welche den Namen Panzerhandwerk fflhrte und welche ausschliefslich aus Draht gebogene
Waaren fertigte. Die Panzergilde wird laut einem an demselben Orte beiindlichen Document schon
im Jahre 1443 die ,uralte ehrwflrdige Panzerzunft* genannt, so dafs also die derselben zu Grunde
liegende Drahtindustrie  offenbar noch alter sein mufs.  Andere Naclirichten deuten darauf
hin, dafs sogar Niirnberg den Drahtzug von der Grafscliaft Mark empfangen liabe. Fiigen wir nun
Itinzu, dals wir Reste von Masehenpanzerhemden aus dem 3. Jahrhundert (bestehend aus zusammen-
genieteten Ringen) besitzen, so geiit daraus hervor, dafs die Dralitindustrie ais die Tochter der
Schwertfabrication anzusehen ist und ebenfalls ein aufserordentlicli ehrwiirdiges Alter aufzuweisen hat.

Die 3 Stadte Ludensclieid, Altena und Iserlolm theilten sich von jeher in die Drahtfabrication
in der Weise, dafs Ludensclieid den grobsten, Altena die Mittelsorten und Iserlohn den feinsten
Draht (Kratzendraht) anfertigte. Das Materiat war stets Osemundeisen. Iserlohn durfte jedocli
seinen bereits vorgezogenen Draht nur von Altena kaufen. Auch Stahldraht ist zuerst in Altena
gefcrtigt  worden. DieAbnehmer fiir den Iserlohner Kratzendraht waren die Tuchfabriken,
wiihrend der Stahldraht zum grofsen Theil nach Aachen zur Nahnadelfabrication ging. — Diese,
wohl eine der nachstalteslen Specialitaten, liat fiir Rheinland und Westfalen in Aachen ihren Urspruug;
ist jedoch wahrscheinlich junger ais die sclilesisehe und Nurnberger, obwohl beide ihre Rohmateriatien
aus der Mark bezogen. Erst im Jahre 1625 versuchte man in Allena, selbst Nadeln anzufertigen;
konnte aber zuerst damit nicht fertig werden. Ein neuer Yersuch wurde im Jahre 1780 gemacht,
der jedoch ebenfalls fehlzuschlagen drolite, und erst durch die Beihiilfe des Staatsministers von
Heinitz gelang es, nach grofsen Opfernin Gang zu kommen, wozu die Energie des damaligen
Burgermeisters Rumpe ganz wesentlich beitrug. Im Jahre 1800 begann man die Nahnadelfabrication
auch in Iserlohn einzufuliren unter Annahmc von englischen Yerbesserungen und aus jener Zeit
erst slammt der enorme Aufschwung. den die markische Nadelfabrication gendmmen liat.

Auch die weitere Yerarbeitung des Drahtes, ausgedelmt auf Haken- und Schnallenfabrication,
Regefischirmgestelle, ist jener Gegend treu geblieben, (Ludensclieid, Briiggc und die Rahmede), wie
auch an die Aaehener Nadetindustrie sich eine ahnliche Fabrieation (in Stolberg bei Aachen) ange-
schlossen hat. Leider jedoch wird der Draht fur die Aaehener Kralzen und Nadeln fast nur von
England bezogen.

Ein anderer alter Industriezweig der dortigen Gegendcn ist die Schwarzblechfabrieation, also
die Feinbreiterei, welche heute durch die Walzwerke durchaus verdriingt worden ist. Jedocli hat
sich ein kleiner Rest dieses Industriezweiges, abgesehen von der Scliaufel- und Sensenbreiterei, in
der Fingerhutfabrication erhalten, deren Hauptsitz fruher in Hemer lag. Auch diese ist dort ein-
gefiihrt worden und zwar im Anfange des 17. Jahrliundcrts durch einen Iserlohner Kaufmann.
Namens Lobbecke, mit lliilfe eines Fabricanten Conrad von der Beeke, aus Holland ber.

Inzwischen hatte sich nun auch die eigentlichc, bergischc Kleineisenindustrie wciter entwickelt.
Die Chronik lehrt, dafs Graf Adolf VII. (1256 —1295) Eisenarbeiter aus der Picardie nach Cronen-
berg yerpflanzt liabe. Es kann dies jedoch abermals nur ais eine Auffrischung der Schmiedekunst
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betrachtet werden, genau so, wie die iiber den Vorganger Adolf IV. um etwa 1150 berichlete Auf-
frischung der Klingensclmiiederei in Solingen. Man verpflanzt keine Industrie nacli einem Ort, wenn
nicht wemgstens einige Lebensbedingungen fur dieselben vorhanden sind. Und die Anknupfungs-
punktc hier waren die Reste der dort Jahrhunderte, ja vielleicht iiber ein Jahrtausend bereits
betriebenen gleichartigen Industrie. Einstweilen blieb es auch hauptsachlich bei den Scliwertern,
Sensen, Sicheln und ahnlichcn Schmiedewerkzeugen, unler Beriutzung des guten Stalils der marki-
selien Hammer. Einen neuen Aufschwuug erhielt die dortige Industrie durch die wiedcrholten Ein-
wanderungen der Hugenotten (1685, nach dem Edict von Nantes), welche die anliegendcn Gegenden
(Remscheid) bcselzten, auch wohl vielfacb ihre alten Bezieluingen aufrecht erhielten, also neue
Absatzauellen fiir das bergische Land erschlossen. Dies hatte aber sofort ein weileres im Gefolge.
Schon im Jahre 1661 waren auf Grund einer Aufforderung des grofsen Kurfiirsten Messer- und
Klingenschmiede nach dem Volmethale (Eilpe) gezogen, wo sie auf Grund eines Yertrages vom
1. Mai des genannten Jahres dic Herstellung von Wohnungen und Werkslatten zugesichert erhielten.
Weitere Privilegien folgten im Jahre 1G64. Diesen folgle 1G87 ein weiterer grofser Schub, dazu
wohl veranlafst durch jenen Zuwachs (Hugenotten) in der Heimalh, welche im Ennepe-
und Yolmethale mit offenen Armen empfangen wurden. Das reichlich daselbst vorliandene
Gefalle gestattete die massenhafte Anlage von Wasserradern, und seit jener Zeit liegt der Schwer-
punkt des Breitens: Sensen, Sackhauer, Schaufeln etc., im Hagcner Bezirke, wahrend die Sagen,
auch soweit sie uberbaupt noch gebreitet werden, mehr dem Bergischcn treu geblieben sind. Die.
Nagelfabrication trat um 1700 in Cronenberg auf. Nebenher mit dieser Fabrication lauft eine
weitere Specialitat der Mark und namentlich des bergischen Landes, die Schleiferei, deren z. B. im
Jahre 1803 im Bergischen allein 152 vorhanden waren. Eng an diese schliefst sich die Plicfscrci
und Polirerei, Arbeiten, welche meislens in den oberen Slumen der Schicifkoiten vorgenommen
werden und die hochste Vollendung der Oberflachen, namentlich der Schneidwaaren, zum Zweck
haben. Zu den bisher genannten Fabricaten traten nun bald auch andere Producte, wie Feilcn.
Schlittschuhe und jene Unzahl von Werkzeugen aller Art.

Es fehlt mir die Zeit, iiber alle diese sehr interessanten Einzelbeiten zu berichten. Sie
finden sehr eingehende Schilderungen, auch iiber die socialen Zustande der damaligen Zeit, in dem
bekannten Werke von Alfons Tliun: Die Industrie am Niederrhein. Leipzig 1879. Nur mufs ich
bemerken, dafs Solingen hier allzu schlecht weggekommen ist. Die Quellen Thuns sind die officiellen
Archive, eigene Beobachtungen und nicht zum geringsten Theil auch Berichle von Sachvcrst;indigen,
deren Namen er auch oft mit grofser und begriindeter Anerkennung angiebt. Leider scheint er
jedoch in Solingen aus einer weniger klaren Quelle geschopft zu haben. Seinc diesbeziiglichen
Berichte in bezug auf Handel wie auf Industrie (siehe Seite-88) sind oft recht triibe und werden
am besten durch die Namen Weyersberg, Henkels, Kirschbaum wu. s. w. widerlegt. Eine weit
klarere Quelle ist das mir erst wahrend der vorliegenden Bearbeitung bekannt gewordene Werk von
Gronau, welches ich bereits oben erwahnte. Derselbe weist nach, wie, genau im Gegensatz zu
frilheren Ansichten, die Solinger Klingenindustrie nach aller Herren Landern, zum Theil oft durch
recht drastische Mittel, verschleppt wurde. So hat Friedrich Wilhelm 1. im Jahre 1731 4 Solinger
Meister nebst 4 Gehiilfen mit Gewalt gegen 4 baumlange Russen vertauscbt, welche ihm von
Kaisenn Anna von Rufsland fiir seine Riesengarde gesandt wurden.

Wahrend nun die Bezugsquellen bis etwa zum Ende des vorigen Jahrhunderts die markisclien,
bergischen und Eifeler Hammerwerke waren, im Hintergrunde die Siegener Hiitten, begann mit
dem Bau der Puddelofen ein kolossaler Umschwung in dieser Beziehung und ein ebenso kraftiger
Aufsclrwung der einschlagigen Industrie.

Bis zu jenem Zcitpunkt nahm die innerhalb der Bezirke der Kleineisen-Industrie ais ihre
eigentliche Grundlage erhaltene Production an Schmiedeisen, Roli- ufid Raffinirstahl und die llolz-
kohle einen ganz wesentlichen Antheil an derselben; nunmehr aber begann die Steinkohle die
Oberhand zu gewinnen und die grofsen Eisenwerke des Ruhrgebietes zogen jenen Theil der damals
noch klein zu nennenden Eisenindustrie an sich. Desto mehr ging die Verarbeitung des- Eisens
voran, und dic Stahlhammer wurden zu Reck- und Breithammern. Aber ganz naturgemafs neigte
sie sich nunmehr dem Ruhrgebiet.zu und der Siiden verlor seine Anziehungskraft. Die Bedeutung
der Maschine wuchs rapid, die Wasserkraft geniigte nicht mehr und man begann sie ganz zu
"ernachlassigcn. Der Wunsch, dem Centrum des Betriebes am nachsten zu sein, iiberwog den
Yortheil der von der Natur gebotenen Wasserkraft und so sehen wir immer mehr und mehr die Klein-
Industrie sich aus den Thalern zuruckziehen und auf den Bergen sich concentriren.

Eine ganz enorme Bedeutung fiir diesen Umstand hat die einseitige Entwicklung der Verkehrs-
wege gehabt. So lange die grofsen befestigten Strafsen, welche namentlich dem Einflufs des
Ministers von Heinitz und spiiter dem rastlosen Eifer des Freiherrn von Stein zu verdanken sind,
einigermafsen gleichartig vertheilt waren, konnte jeder Bezirk, soweit es seine Rohmaterialien
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gestatten, tlieil liaben an der gemcinsamen Arbeil. In dem Augenblickc, wo die Eisenbahn* einige
Dislriele bevorzugle, wurde die LebensfahigkeiL der anderen untergraben. So ging die Eifel-Industrie
fast zu Grunde, und erst die in der Neuzcit geschaffene Balin hat .dieser bislang so vernachMssigten
Gegend wieder ein freilich innner noch nur schwach pulsirendes Leben eingehaucht. Die
Konigl. Regierung ist dauernd beniuht, der bislang so vernaehlassigten Gegend die sorgfaltigste
Pflege angedeihen zu lassen. Die jungsten Zeitungsberichte nennen 5 neue Linieli, welche zum
Tlieil demnachst eroffnet, zum Theil sehr bald in AngrilT genommen werden. — Langer hielt
die freilich weit kriiftigere Remscheider und Solinger Industrie Stand, welcher c¢s auch mit vielen
Mflhen und Opfern gelang, sich der grofsen Verkehrsader anzuschliefsen. Dank der Bereitwilligkeit
und Einsicht unserer Regierung wird dieser Anschlufs von Jahr zu Jahr vollkommener und das
Aufbliihen aller der bisher genannten Centren, so auch Liidenscheids, ist diesem Umstande zu danken.
Aber noch ist das Leben nicht durchaus gesund. Es ist krankhaft, Kohlen und Eisen auf die
Berge zu schleppen und mit theurer Dampfkraft zu arbeiten, so lange die nalien Wasserliiufe, die
schonen Niederungen in den Thalern noch unbenutzt bleiben. Hier fehlcn Thatbahnen, sclimal-
spurige Geleise, welche die feinste Vertlieilung der Rohmalerialien und die feinste Aufsaugung der
Rohproducte gestatten, und erst, wenn diese geschaffen sein werden, wird die angeborene Geschick-
lichkeit der markischen und bergischen Arbeiter die Concurrenz mit den vielfach weit besser situirten
ausliindischen Berufsgenossen aufzunehmen iinstande sein. Hierzu geliéren aber auch directe Wege
und niedrige Frachtsiitze fiir den weiteren Verkehr. Heute geht man beguem von Remscheid nach
Solingen liin und zuruck, bevor der Zug den ihm vorgeschriebenen Umweg ein mai zuriick-
gelegt hat! Und das sind doch die beiden Stadle ersten Ranges fiir die in Rede stehende Industrie.
Was nutzt es ferner, wenn die miihsamste Wahrnehmung aller Umstande bei SchafTung guler und
billiger Waare daheim einen annehmbaren Preis erzielt, und die Fracht bei Beschaffung des Roh-
materials und bei Abfuhr der Producte alle Muhen umsonst macht? Die Yersuchung liegt nalie,
hier die heute so brennende Frage, ob Kanat oder Bahn, mit einzuflechten. Ich unterlasse es,
obwohl sie ziemlich eng mit dem Wohlbefinden auch der Kleineiseninduslrie, soweit sie Massen-
production ist, zusammenhangt, und will es berufeneren Kraften anheimgeben.

Was nun die Vertheilung der so unendlich verschiedenen Artikel der Stalilwaaren- und
Kleineiseninduslrie belrifft, so cntspricht dieselbe noch heute der geschichtlichen Entwicklung.
Das Gros der Werkzeuge liefert Remscheid, die schneidenden Waffen und feineren Schneid-
waaren Solingen, die groben, Beile und Haekmesser, Cronenberg. Die Sensen und mit ihneu dic
Sackhauer und Diillliauer sind fast ganz nach dem Ennepe- und Volmethal gezogen, ebenso die
Pfannen und Scliaufeln. Die groben Eisenwaaren liefert das Ennepethal, ebenso, namentlich Vorde,
die Fitschen und Schlosser. Letztere werden sehr viel in Radevormwald, in kleinerer Form in
Volmarstein (Vorh;ingeschlosser), gefertigt. Die llauptproduction der feineren Schlosser jedoch besitzt
Yelbert. Die Draht- und Nadelinduslrie hat ihren Sitz im Gebietc der Lenne, sowie in der Eifel
und im Regierungsbezirk Aachen. Andere Kleinschmiederei, auch Nagelschmiede, wird in Cronenberg,
Wiilfrath und im Hellenthal (Eifel) getrieben, in letzterem werden die Niigel bereits zum Theil gegossen.
Maschinenniigel, selbst Ilufnagel werden unter Anderm auch in der Evertsau geliefert.  Siigen,
Schlittschuhc und Feilen liefert ganz vorzugsweis Remscheid, Bandsiigen Cronenberg, Stahlbandartikel
Solingen und Graefralh u. s. w. — Im allgemeinen findet man das Gesetz, dafs die rcine Handfertigkeit,
soweit sie sich eben auf die in Rede stehende Industrie bezieht, sich auf die bisher genannten Stadte
concentrirt und dic Bedeutung derselben mit der Entfernung von diesen Centren abnimmt.

Dem freundlichen Wohlwollen des Yorsitzenden der Berufsgenossenschaft der rheinisch-west-
fiilischen Maschinenbau- und Kleineisenindustrie habe ich es zu verdanken, dafs ich lhnen eine Zu-
sammenstellung der sammtlichen hierher gehorenden Berufszweige mit Bezug auf ihre Vertheilung vor-
legen kann.*3  Diese Zusammenslellung ist im Auftrage des llerrn Commerzienrath Lueg speciell
fiir den heutigen Yortrag geschaffen worden, und gestatten Sie mir daher wolil, demselben hiermit
zunachst meinen personlielien Dahk offentlich abzustatten. Sie enthalt die mit Elementarkraft ver-
sehenen Betriebe sowie diejenigen, welche 10 Arbeiter und daruber beschiiftigen. Fugt man, was
ich hier heute leider auf dem Wege des Taxirens ausfiihren mufste, die aufserhalb der Berufs-
genossenschaft stehenden Arbeiter hinzu, so eihalt man Wertlie, welche ich auf der hier ausge-
hanglen Karte*** dargestellt habe. Es sind die mit rotlien Kreisen versehenen Orte diejenigen, welche

*

Anfang 1849 wurde die Bergisch-Markische Bahn vollendet, 10 Jahre spater die Ruhr-Sieg-Ba
Hagen - Brugge gegen 1873. — 1864 bis 68 wurde unter einem Opfer von etwa 1 Million Mark seitens der
betheiligten Kreise die Babn Carmen-Lennep-Remscheid geliaut, 1876 folgte dann Lentiep-Born-Werinels-
kirchon-Huekeswagen, 1877 die Fortsetzung nach Wipperfiirth, 1881 die Linie Lennep-Wermelskirchen-Opladen
und 1883 die Localbalm Remscheid - R.Hasten.

** Da noch eine erhebliehe Yeryellstandigung dieser Zusammenstellung in Aussicbt stelit, so soli spater
auf dieselbe besonders zuruckgekommen werden.

*** Eine Wiedergabe der interessanten Earte in der Zeitschrift war leider unthunlicli, indem sie bei der
dazu erforderliclien Yerkleinerung zuviel an Werth eingebufst hatte. Die liedaction.
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Kleineisenindustrie (excl. Mascliinenbau) besitzen, und deutet die Anzahl der Kreise auf die Starke
der Vertretung dieser Industrie. — Die Karle enthiilt ferner alle Hiitten, Hammer, Drahtziige etc.
durch rollie Punkle und ahnliche Zeicben angegeben, welche bis zum ersten Viertel dieses Jahr-
huiiderts in Rheinland und Westfalen existirten. Sie giebl so ein klares und Vielen gewifs
unerwartetes Bild von der aufserordenllich intensiven Vertbeilung der heute geschilderlen Industrie
fiir die markischen und bergischen Districle.

Um nun iiber die Technik der Kleineisenindustrie und ihre ortliche Verlheilung einen
Ueberblick zu gewinnen, habe ich mir erlaubt, lhnen die hier vorliegende Sammlung der Fachschule
zu Remscheid mitzubringen und dieselbe jiach den verschiedenen Bearbeitungsweisen zu theilen. Sie
finden daher hier der Reiiie nach geordnet unter Angabe der Erzeugungsstatten die Objecie der Raf-
finirwerke (Raffinir- und Damaslstahl) , die grobe Schmiede- und Reckarbeit (Luppen, Pflugeisen,
Wagenachsen etc.), ferner die groben Werkzeuge, wie Ambosse, Schraubslticke, Hammer. Klempner-
werkzeuge u. A. Hieran schliefsen sich die groben Schneidwaaren (Anfang der Breitarbeit), wie
Aexle, Beile, Schtachlerwerkzeuge und Maschinenmesser, und daran die eigenlliche Breitarbeit:
Scbaufeln, Pfannen, Sensen, Sackhauer, Sagen, die kleinere Schmiedearbeit, wie Fitschen, Schlosser-
werkzeuge, Zangen- und grobe Werkzeugschmiede (Baumscheeren und Blechscheeren u. s. w.), dann
die feinen Schneidwaaren, wie Klingen, Messer, Scheeren, Beitel und Hobeleisen, die Producte der
Kunstschmiede, welche fiir Rheinland und Westfalen nur in Dusseldorf (Emil Funcke) vertreten
ist, und endlich die feine Schmiedearbeit, wie Bohrer, Nagel, Kettenwerk u. s. w. Alle die bisher
genannlen Waaren erfordern vorzugsweise die Technik des Schmiedens und es schliefst sich an die-
selben ais Vollendungsarbeil das Schleifen, Pliefsen und Poliren, und nur nebensachlich das Feilen
einerseits und das Lackiren, Vernickeln u. s. w. andererseits. Hochstens ware noch die feine Drahl-
arbeit einzuschieben, welche in Neroth in der Eifel ihren Sitz hat, bisher nur Mausefallen und
ahnliche Gerathe lieferte und erst in jiingsler Zeit durch die Bemuhungen des Herrn Directors
Frauberger auf das Kiinstlerische Gebiet gehoben worden ist.

Einen weit grofseren Antheil an der Kleineisenindustrie hat die combinirte Arbeit, bei welcher
zur Technik des reitien Schmiedens oder Schweifsens die des Feilens und Drehens oder eine andere
Maschinenarbeit, tritt, bezw. eine andere besondere Handferligkeit. Hierher gehéren in erster Linie
die Feilen und Raspen, deren Herstellung geradezu eine Kunstfertigkeit erfordert. Auch die Sagen
sind hierher zu rechnen, obwohl die von denselben erforderte Technik bei weitem einfacher ist.
Im Anschlufs hieran sind diejenigen (seltenen) Werkstatten zu nennen, in denen alles gefertigt wird,
was nicht besondere maschinelle Thatigkeiten, wohl aber eine hervorragende Intelligenz und Vielseitigkeit
erfordert. Wahrend die bisher genannten und die folgenden Objecie sammtlich Specialitiiten sind, liefern
diese Werkstatten Gegenstande der Schiniederei und Schlosserei, welche nicht in so grofsen Mengen
gefordert werden, um eine Specialitat daraus machen zu kénnen (Albert thach & Co., Remscheid).
— Wir gelangen nun zu den complicirleren Arbeiten, welche immerhin noch eine besondere Fertigkeit
erfordern, aber bereits die mechanische Massenproduction gestatlen. Es sind das die Schlittschuhe,
die Schlosser, die Federwagen, die grofseren Fallen, Kaffeemiihlen, Beschliige aller Art, Blech-
geschirre, Biigeleisen, Gewehre, Bandfederarbeiten, wie Corsets, Bandagen, dann Laubsagen,
Scharniere u. s. w. Alle diese Arbeiten enthalten bei der heutigen Fabricalionsmethode bereits eine
neue Technik, welche erst in den letzten Jahrzehnten zur Bedeutung gelangt ist. Es ist das die
Sclinittarbeit, welche das muhsame Aushauen der aus plattenformigern Materiat herzustellenden
Theile durch einen einzigen Druck ersetzt. Ich mache Sie liier auf die betreffenden Samm-
lungsstiicke aufmerksam, z. B. auf diese beiden Schlittschuhe, von denen der eine nach der altcn
Methode und der neue auf dem heutigen Fabricationswege hergestellt ist. Auch bei den Schlossern
und Scharnieren spielt dieselbe eine grofse Rolle.

Eine ganz besondere Bedeutung hat die vor 27 Jahren von der Firma Funcke & Hueck (Hagen
i. W.) in Deutschland eingefuhrte Schlagarbeit, welche die hochsle Technik der Handschmiede-
kunst auf einen grofsen Theil des Gebietes der Kleineisenindustrie zu erretzen imstande ist. Heute
werden auf diese Weise Schraubenschlussel, Gilterspitzen, Gewehrtheile, Schlofstheile und die
Schlussel dazu massenhaft gefertigt. Auch die Messerfabrication hat sich bereits dieser Technik
bemachtigt, und die Werkzeugindustrie ist auf dem besten Wege, sieli ihren Antheil mit grofser Energie
zu sichern.  Selbst cotnplicirtere Formen, wie Kneifzangen u. s. w., erliegen bereits der Schlagarbeit.

Gleichen Schritt mit dieser Technik hiilt die Temperei, zu welcher fiir Schneidewerkzeuge
bereits das Cementiren getreten ist. Ich habe hier eine Reihe von Gegenstanden, selbst Bohrer,
Zangen, Feilen, ausgelegt, welche auf diesem Wege erzeugt sind und zwar nicht ais Qualitatswaare,
aber doch fiir untergeordnete Zwecke in grofser Menge hergestellt werden.

Solider ist eine weitere Ersatzarbeit, die Faeonwalzerei, welche im Gegensatz zur Temperei
<ias beste Materiat verarbeitet und bereits Heugabeln, Schaufein, Messer und Sabelklingen liefert.
Namentlieh auf letzterem Gebiete sind in den letzten Jahren aufserordentliche Fortschritte gemacht

VIILii 2
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worden. Wahrend fiir die feine Schneidwaare der liarte, schnelle Schlag nicht gemifst werden
kann — der auch bei der Sensenfabrication eine aufserérdenthehe Rolle spieli, — gestatten die
starkeren Stalilwaaren mit Yortheil die Yerwendung der Walzo. Einen schonen Beleg hierfiir liefert
die Klingenfabrication. Die Ciiite der Herren Weyersberg, Kirsehbaum & Co. hat mieli in den Stand
gesetzt, lhnen diese Erzeugnisse vorzulegen. Es sind dasdie Klingen, welchezur Zeit fur die
englisehe Armee in Solingen gefertigt und boi ihrer AbnahmcProben unlerworfen werden, wie sie
selbst unsere in dieser Beziehung bisher uniiberlroffenen Eisenbahntechniker ais mustergiiltig aner-
kennen werden. Die Klinge mufs zuerst eine Belastung von 16 kg, auf die Spitze gelegt, ertragen,
ohne eine Durchbiegung erkennen zu lassen. Alsdann wird dieser Druck so vermeln't, dafs die
Klinge, sich durchbiegend, sich um 16 cm verkiirzt und trotzdem wieder gerade springi. Nach
einem mit der Schneide unter Anwendung yoller Manneskraft auf einen Eichenblock gefiihrten
Illieb und einem gleichen mit der Riickseite, wonach durch Einlegen in eine vertiefte Schablone
die genau yorgeschriebene Kriimmung ais unverandert erhalten controlirt wird, folgt die Biegeprobe.
Zu diesem Beiiuf wird die Klinge in einem besonderen Apparat- flach einer Biegung von 90° aus-
gesetzt und mufs wieder genau gerade springen. Darauf wird das Gewieht derselben und endlich
die Lage des Schwerpunktes untersucht und nun erst schlagt der Beamle seinen Abnahmestempel darauf.

Nach dieser kleinen Abschweifung koninie ich zu einer weileren, wenn auch wieder bedeutend
groberen Ersatzarbeit, dem Faeon-Stahlgufs, welcher wohl seine Yorliiufer im Maschinenbau gefunden
und seit einigen Jahren seinen Einzug auch in die Kleineisen-Industrie begonnen hat. Namentlich
die kleineren Werkzcuge und die Fittings der Gasleitungen werden mit bestem Erfolg auf diese
Wocise gefertigt.

Alle die leiztgenanntcn Ersatzarbeiten lassen die llandfertigkeit mehr oder weniger in den
liintergrund trelen und bilden namentlich die beidon lelzteren, die Walzerei und Giefserei, den
Ucbergang zur reinen Maschinenarbeit, bei welcher geradezu Alles auf mechanischem Wege ber-
gestallt und dcm Arbeiter nur die Aufsicht zuertheilt wird. Ilierher gehoren die Holzschrauben,
die Drahtstifte, Maschinennagel, Fingerliute. Nah- und Stricknadeln, die gelochten Bleche, Draht-
gewebe u. s. w., Schreibfedem. Von letzteren, die leider noch nicht in Rheinland gefertigt werden,
obwohl ein Hauptsitz fiir den Vertrieb sich in Bonn befindet, hat mir der Chefder belr. Firma,
llerr Soennecken, eine Fabricalionsreihe zur Verfiigung gestelit. Ebenso finden Sic liier die Ent-
stehung der Nahnadel und der Stricknadel. Bei diesen Artikeln ist die Handarbeit Tausender durch
die Kopfarbeil Einzelner ersetzt worden und die sinnreichsten Maschinen sind an Stelle der Hand
ijetreten. — Der eigentliche Maschinenbau scheint erst gegen Ende des vorigen Jahrhunderls seinen
Anfang genommen zu haben, und zwar in Schwelm (auf der Rlialenbeck, Ainbrosius Brand) und
in Hagen, am Eilper Bach (Caspar Post), wo Anfang d. Jahrhunderls laul eines mir vorliegenden Preis-
courants: ,Geschmiedete, ganz rund und gerade gedrehle Walzen, desgleichen halbgebohrte und
fein polirte Walzen, geschmiedete, mit verstabllen Nocken versehene Walzen, desgleichen mit Stahl
umzogen und fein polirt, und yerstahlle Miinzwalzen und Schrauben"” geliefert wurden.

Der Umscliwung, der Ersalz der Handarbeit durch die Maschine, vollzleht sich in unserer
Zeit mit rapider Schnelligkeit. Er giebt zu ernsten Belrachtungen Veranlassung. Er fdrdert freilieh
die Productionsfaliigkeit des Ganzen, bringt aber den individuel'en Werth des Handwerkers zuriick
und stcmpelt den Gesellen zum Fabrikarbeiter. Die Massenfabrication bringt, soweit sie im grofsen
betrieben wird, zwar fiir Viele Beschaftigung, die sonst nicht beschaftigt werden konnten, nimmt
aber auch Yielen die Arbeit, welche sich selbstandig beschaftigcn konnten. Wenn wir nun beriick-
sichtigen, dafs die socialistisclien Ideen namentlich den grofsen Fabrikcentren enlwachsen, dort
gepflegt werden und gedeihen, so konnen wir in der Erhaltung derjenigen kleinen Werkstatten,
m denen entweder die Handarbeit ihr Reclit behalten hat oder die maschinelle Fabrication im
kleinen betrieben wird, nur einen grofsen Segen erblicken. Es diirfte daher die Aufgabe sein, die
Bildung derartiger kleinen Werkstatten zu begunsligen, denn der Uebergang der llandfertigkeit in
die mechanische Production liifst sich sicher nicht aufhalten. Das Mittel hierzu liegt in der Yer-
wendung des Kleinmotors sowie, fiir unsere Tluiler, der Wasserkraft, fiir besondere Falle wohl auch,
wie es in der Sehweiz (SchafThausen) geschehen, in der Theilung der Kraft durch Drahtseil- oder
clektrischen Betrieb. Hierzu wiirde die Regelung der Wasserlaufe durch Thalsperren, sowie die
Besserung der zum Theil ganz aufserordentlich unyortheilhaften Wasserrader mit gehoren, Alles
Aufgaben, welche die Gemeinden nicht allein zu liisen imstande sind, Aufgaben, die zum Theil
sogar die staatliche Iniliative erheisclien diirften.

Ich habe nun noch eine Kraft zu nennen, welche ganz wesentlich an dem Aufschwunge der in
Rede stehenden Industrie betheiligt ist, und welcher dieselbe sehr viel verdankt. Es ist das der
Kaufmannsstand. Derselbe hat sich schon von jeher in herybrragender Weise betliatigt, und ihm
allein ist es zuzuschreiben, dafs der Fleifs und die angeborene Handgeschicklichkeit der Sehmiede
zur Gcltnng gelangen konnte. Es ist bekannt, dafs die Stadte Remscheid, Solingen, Iserlohn,.
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Altcna, Liidenseheid, namenllich die erstgenannten, in bezug auf Ycrtretung im Auslande mit
den grofsen Hafenstadten Hamburg;; Bremen und Liibeck vollauf in WeUbewerb treten konnen.
Unsere grofseren Exporthauser bringen die Waareii, und nicht nur unsorer Industrie, nach aller
Herren tandcrn und sorgen fiir Arbcit daheim. Dieser Unistami ist es hauptsachlich mit
gewesen, welch¢r den voi| Jahr zu Jahr schwercr werdenden Kampf der Klcineisenindustrie Rhein-
lands und Westfalens gegen die-auslandische Goncurrenz aufrecht erhalten liat. Und nun kann ich
auch die eben gestellte Frage beaht.wortcn : ,Wic kommt es, dafs im Bcrgischen wie in der Mark,
obwohl weder das Breim- noch das Rohmaterial, das Eiscn, dort vorhandcn ist, das Handwcrk lioch
oben auf den Bergen bliiht?" Das ist der rege Fleifs der Bewohner, die seit Jahrhundcrten ver-
erbte Handfertigkeit derselben und die Ruhrigkeit der Kaufleute. Moge es diesem Dreiblalt gelingen,
den alten Ruf zu bewahren und die Kleineiscnindustrie dauenid ebenburtig zu halten ihrer beriihmton
Zwillingsschwestcr, der Eisenhutten- wund Maschinenindustric von Rheinland und
West falen.  (Lebhafter, allseitiger Beifall.)

Vorsitzender: Da sieli keiner zum Worte zu mclden sclieint, so wird mir allenlings nur
iibrig bleiben, dem Herm Vortragenden unsern Dank ,auszusprechen fur seine aufscrordentlich
miihsamc Arbeit, fiir den lichtvollen Vortrag wic fiir die iiberaus belehrende Sammlung, die er uns
vorgefiihrt lial.  Yielen von lhnen wird es so ergehen wie mir, der ich sagen mufs, dafs mir die
ganze Materie bisher noch nicht in dem Umfange dargestellt worden ist, wie das der Herr Yor-
tragende soeben gethan hat, und Sie werden gewifs bereit sein, ihm dafiir den warmsten Datik
auszusprechen.

Wir gehen nun zum 3.. Gegenstandc unserer Tagesordnung iiber, namlich zu dem Yorlrage
des Herrn Hilgenstock. Ich liabe zu diesem Vortrage zu bemerken, dafs wir ihn haben vorher
drucken lassen; ein Abdruek wird lhnen Allen zugegangen sein. Wir beabsichtigen, diese Praxis
auch weiter zu Oben, insbesondere fur diejenigen Arbeilcn, bei denen es zur Herbeiftihrung einer
erspriefslichen Discussion von Werth ist, dafs der Inhalt vor der Yersammlung zur Kennlnifs der
Milglieder gelangt.

Ich ertheile nunmehr Herrn Hilgenstock das Wort zu seinem Vortrage

liber (lic Zusammcnsetzimg der Thomassclilackc und ihre
flerr Hilgenstock-Horde: Begr""dmlg'

Ais ich im Septembcr-Heft 1883 von der cliemischen Zusammcnsetzung cigenthiiraUcher
Krystall-Ausscheidungen in der Schlacke des Thomas-Processes die Mitthcilung machte, dafs diese
Ausscheidungen sich ais yierbasisch phosphorsaurer Kalk ausweisen *, knupfle ich daran bereits dic
Hinweisuiig auf den Zusatninenhang dieser Yerbindung mit dem gebrauchlichen holien Kalkzuschlag
bcirn Thomasiren.

Aufser den Miltheilungen im Marzhcft 1884 von Bergrath Dr. von Groddcck und Dr. B. Brock-
mann in Cllausthal, welche die chemische Zusammcnsetzung durchaus bestatigten und in dankens-
werlher Weise das Kryslallsystem festzustellen unternahmen, sind mir cingehende Erorterungen iiber
diesen Gegenstand nicht zu Gesicht gekommen. Technische Handbucher und Zeitschriften haben
von den 2angaben einfach Notiz gcnomtnen; ob sich die Chemie in ihren Fachschriflen und wie
weit mit dieser Extravaganz der ais dreibasisch eingereihten Phosphorsaure befafst hat, ist mir
nicht bekannt geworden; sie liat sich mit der Thatsachc abzuftnden, derca rcin chemische Seitc
wir ihr iiberlassen miissen.

Um so melir lag Ycranlassung vor, sie beziiglich ihrer technischen Bedeutung nicht aus den Augen
zu vcrlieren.

Ich habe im Laufc der Zeit von den verschiedenstcn Schlackengiisscn solche Kryslalle — auch
nadelformige — gesammelt und untersuchen lassen. Die erhaltenen analytischen Resultate komuicn
ohne Ausnahme der Zusammcnsetzung

[1
? pa ) 4c'0PGs
so nahe, — und zwar um so naher; je sauberer dic Probcn ausgesucbl waren —, dafs Zweifel an
dieser Zusammcnsetzung nicht melir sollten aufkotnmen konnen.
Die Wahrnehmung nun, dafs dieses Kalkphosphat nicht nur vereinzelt in den Schlackenblockcn
auftritt, sondern dafs

* Die ersten Krystalle liefs ich im April 1883 durch Herrn C. E. Bergjing ais 4 CaO P205 ermitteln.
Herr W. Mathosius fertigte s'p5ler die Bestatigungs-Analyse.
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1. Biiscliel von Krystallen beider Formen in den Blasenriiumcn im ganzen Bilock vertheilt zu
finden sind;

2. man machtige Parthicn in der Schlacke antrifft, welche das blofse Auge ais derbe Masse in-
einandergewaclisener Krystalle, nur durclisetzt mit geringen Mengen vorwiegend aus Metalloxyden
beslehender Hestschlacke, erkennt.

drangte schon bald die Yermutbung auf, dafs sammllicher phosphorsaurer Kalk der
Thomas-Schlacke dic Zusammensetzung des vierbasischen Phospha ts besitzt. Man
wird aber noch weiter gelicn mussen. Schon in scinen »Studien iibcr den Thomas-Gilchrist-Procefs«
gab Ehrenwerth der Ansicht entschiedenen Ausdruck, dafs die Phosphorsaure in der Schlacke auch
vorwiegend an Kalk gebunden sei.

Aus dem Yerlauf des Thomasprocesses, wie er sich heute gestaltet, mufs man ableiten, dafs
die gewohnliche Thomas-Schlacke die geschmolzenc Mengung von vorwiegendem Kalkphosphat
(und Kalksilicat) mit frcien Metalloxyden sein toufs Irotz Allcm, was dariiber bisher
in anderm Sinne gesagt ist. Diese Losung ineinander, wie Ledebur in einervortrefflichen Ab-
handlung* Sclilacke allgemein nennt —, lieferl aber auch in sich den Beweis.

Wir sind ja leidcr nicht in der Lage, eine gliihend-flussige Losung beobachten, priifen zu
konnen, wie andere bei minderer Temperatur (liissige Losungen in den Reagensglasern des Labora-
toriums; aber es steht doch nichts im Wege, aus den Bedingungen der Entstehung der geschmol-
zencn Schlacke und aus dem Befund der erstarrten sichcre Schliisse zu ziehen auf dcren fliissigen
Zusland, und ich kann die Bcdenken nicht thcilen, die Wedding — »Eiscnhuttenkunde.« Erster Er-
ganzungsband, S. 157 — vorbringt, meine sogar, ir, der Folge zu zeigen, dafs‘wir gezwungen
sind, aus dcm in der erstarrten Schlacke erkannten Verbindungszustand der Phosphorsaure auf den
Verlauf des basischen Processes wiederum Ruckschliisse zu maehen.

Zunaclist ist es bekannt, dafs, wenn man dic Metalloxyde durch GKihen der Schlacke in die
schwerlosliche Oxydationsstufe bringt, durch schwache bezw. verdiinnte Sauren man sammtliche Phosphor-
saure und Kieselsaure ais Kalkphosphat bezw. Silicat von den reinen Metalloxyden trennen kann.

Wer den Einwand erheben mochte, dafs durch das Gliihcn der starren Schlacke Rcste von
Eisenphosphaten — um Reste solcher kann es sich nur handeln — durch benachbarten Aetzkalk
in Kalkphosphat umgesctzt werden, was ja moglich wiire, gewinnt die Ueberzeugung von der
oben behaupteten Mengung vielleicht um so sieberer aus der lebhaften Neigung der Schlacke zur
Entmischung, zum , Saigern¥*.

Diese Entmischung spricht sich dahin aus, dafs in ruhig stehender fliissiger Thomasschlackc
je nach dem Grade und der Dauer des Flussigseins eine Anreicherung von Kalkphosphat (und
Kalksilicat) nach oben erfolgt, weil die schweren Metalloxyde sich nach unlen absetzen.

Ob wir liierin eine Entmischung von Losungen nach dem spedifischen Gewicht, — denn auch
die Metalloxyde mit den iiberschussigen Erdbasen konnen bekanntlieh fiir sich eine Losung bilden —
zu erkennen haben oder annehmen mussen, dafs die Metalloxyde mit den Erdbasen bei bestimmter
Temperatur ausfallen, dafur fehlen mir Entscheidungsgrunde.

Wer aber nur jcmals im Bruclie eines starren Schlackenklotzcs jcne vorhin erwalinten derben
Massen fast reinen Kalkphosphats wahrgenommen hat, kann iibcr diese Trennung nicht im Zweifel
sein. Dieselbe ist naturlich je nach den Umstanden mehr oder weniger unvollstandig.

Aber auch in einem anscheinend homogenen Schlackenklotz findet die Analyse fast.ausnahms-
los fortsehreitend wvon unten nach oben, bezw. von aufsen nach innen steigenden Phosphorsaure-
und Kalkgehalt und abnehmenden Gehalt an Metalloxyden und man kann aus dem Fortschritl der
Erstarrung eines Klolzes ziemlich genau die Stelle im Innern bestimmen, wo man den hochsten
Gehalt an Kalkphosphat und Silfcat und den geringsten Gehalt an Metalloxydcn finden wird.

Yon dem umfassenden analytischen Materiat, welches mir zur Verfiigung steht — die Proben
dazu sind im Laufe der beiden letzten Jalire von mir dem Laboratorium iiberwiesen worden —,
will ich nur Einiges zum Belege anfiihren. | ist Probe aus dem unteren Drittel eines Blockes, 11

aus dem mittleren.

. 13,47# Fe, 1S,67# P205, 43,23*6 CaO, 3,77# Mn, 0,61# Cas.

=11.11,81, ,,23,18 , , ,51,82 , , ., 261, ,,0,79, ,

0 1 2,38# SiO,, 13,77# Fe, 22,05# P205, 51,18# CaO0.

- 11.8,45 , , ,11,69 , ,,23,49 , , ,52,76 , ,

» L1 4,49# SiOi, 13,96# Fe, 16,18# P205, 45,77# CaO, (12,56# MnO + Mg O).

°'11. 597, , , 1058, ,,21,85 , , ,52,70 , ., (4,37, , o+ . )
. 28,81# Fe, 6,85# P205l 28,82# CaO, 19,02# Mg O, 4,87#MnO.

‘m11.19,81, ,,16,42, ., 47,33, , , 1,00, , ,3,59 ,

* »Stahl und Eisen« 1884, Seite 249.
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1 17,78# Fe, 12,11 # P205, 40,76# CaO, 8,29# MnO, 10,51# MgO.

U- H,65 , ,,24,24 , . ,51,19 , , 3,77, 2,48,
. 3,03#Si02,21,8 #Fe, 13,50# P.,05)32,17# CaO, 21,46# MgO, 5,30# MnO, 0,46# CaS.
11.3,16, ,,12,97, ,,25,55, , ,51,00, ., , 144, , ,1,99, , ,0,79, ,

Es sei bemerkl, dafs bei sammtliclien Proben das metallische Eisen mit dem Magnet ausge-
zogen worden ist und dafs der MgO-Gehalt in, J nicht etwa von eingeschlossenen Dolomit-Futter-
stuckchen herruhrt. Diese energische Trennung der MgO nach unten, welche darthut, dafs die
Phosphorsaure auch nicht einmal an Magnesia geht, sofern Kalk hinreichend vorhanden, ist eine
Erschcinung, die gewisse Wahrnehmungen beim Thomasiren erlautert und einer besonderen Ab-
handlung werth ware, hier aber nur. angefuhrt sein mag.

Auch das Schwefelcalcium reichert sich mit dein Kalkphosphat nach oben an; um so erklar-
licher wird es, wenn beim Losen ,sauberster” Phosphat-Krystalle noch ein Ilauch von Schwefel-
wasserstoff verspurt wird; waren die Krystalle nicht frei von erkennbaren Schlackenpartikelchen, sé
darf selbst eine lebhafte Schwefelwasserstoff-Entwicklung beim Behandeln mit Salzsaure noch nicht
ais Argument zu Zweifeln an der constanten Zusammensetzung der Krystalle gelten.* Doch das
nur nebenbei. Der Zweck der oben angefiihrten analytischen. Resultate ist, darzulhun — und ich
meine, es miifste sozusagen in die Augen springen —, dafs die flussige Thomas-Sehlackc ein in-
einander gelostes Gemenge von (im wesentlichen) Kalkphosphat und Metallosyden und
Magnesia neben iiberschussigem Kalk ist.

Hiermit kommen wir denn zu dem Schlufs von technischer Bedeutung, dafs sammtliche
Phosphorsaure in der Thomas-Schlacke ais vierbasisches Kalkphosphat vo r-
handen ist; und wir hierin die Begriindung des hohen Kalkzuschlages beim Thomasprocets
finden. Die glatte Durchfuhrung bezw. Beendigung der Entphosphorung eines Roheisens mit 3 #
Phosphor und minimalen Mengen Silicium erfordert + 1 8 # Kalkzuschlag. Wenn eine Reaction so
rapid verlaufen und auf der einen Seite so vollstandig sein soli, wie die Entphosphorung des Eisens
beim Thomasprocefs, so erfordert sie auf der andern Seite stets Ueberschufs an Reactionsmitteln.
Zur Bildung des dreibasischen Kalkphosphats wiirde das eben bez. Roheisen etwas mehr ais 8 #
Kalk erfordern, incl. fiir Kieselsaure ca. 9# Kalk, wahrend in Wirklichkeit das doppelte Quantum
fiir die glatte Beendigung des Processes gesetzt wird, ein Ueberschufs, der, wenn man die lebhafte
Beforderung des Processes mittelst des intensiven ,Umriihrens" durch den Geblasewind beriicksiehtigt,
begriindet nicht erscheinen kann. Da aber der Betrieb der Thomas-Slahlfabrication diesen Kalk-
zuschlag bei gewohnlieher Durchfiihrung des Processes ais absolut nothwendig fur dic glatte Be-
endigung der Entphosphorung erwiesen hat, so werden wir auch von dieser Seite auf eine hohere
Basicitalsslufe des phosphorsauren Kalks in der Thomas-Schlacke, auf das vierbasischc Kalk-
pliosphat hingeleitet.

Nachdem sich bei mir bald nach der mit dem vierbasischen Kalkphosphat gemachlen Be-
kanntschaft auf dem Wege der vorhin entwickelten Schlufsfolge mehr und mehr die Meinung be-
festigte, dafs sammtliche Phosphorsaure ais vierbasisches Kalkphosphat in der Thomas-Schlacke
auftrete, habe ich nach directen Beweisen fiir die Richtigkeit dieser Meinung unausgesetzt gesucht;
analytische Beweise sind offenbar schwierig, wenn nicht unméglich, hauptsachlich wegen der
fraglichen Basicitatsstufe des mit vorharidenen Kalksilicats. Schon vor Jahr und Tag gab ich in
Erwiigung, dafs auch das Silicat constanter Zusammensetzung sein werde, analytische Versuche in
der Richtung auf, aus Thomas-Schlacken versch iedensten Gehaltes an Phosphorsaure (und
Kieselsaure) den Aetzkalk durch Zuckerlosung etc. zu extrahiren, um an den verbliebenen Kalk-
mengen zu ersehen, wie sie sich zu den Phosphorsaure- und Kieselsiiuremcngen verhalten.

Die erhaltenen Resultate** lassen so nahekommend die néthige Kalkmenge zur Deckung der
Pliosphorsaure und Kieselsaure, dafs sie mindestens den Gegenbewcis herausfordern wurden , dafs
die Phosphorsaure nicht ausscHliefslich ais vierbasisches Kalkphosphat vorlmnden sei. —

Die Praxis, so bereitwillig sie gegebene Thatsachen hinnimmt und mit ihnen rechnet, fragt
detnnachst doch auch gern nach dcm Warum. Wenn frilher — heute kommt das ja wohl nur aus,
nahmsweise noch vor — eine Thomas-Charge in der Entphosphorung nicht glatt zu Ende gehen-
der Stahl nicht rein werden wollte, da half man sich gern durch Einwerfen noch einiger Kalkbrocken.
Das Metallbad aber im letzten Stadium der Entphosphorung, in wclchem es sich um das letzte
Zehntel Phosphor handelt, ist im wesentlichen ais reines metallisches Eisen anzusehen in Beriihrung
mit geschmolzenem Phosphat.

* Dr. Fleischer, Bremen. Die Entphosphorung des Eisens und ihre Bedeutung fur die Landwirthschaft.
eite 12 findet die Zusammensetzung problematisch.

** Diese Anaiysen wurden, wie viele andere, von dem Leiter unseres Laboratoriums, Herrn W. Schoeneis
ausgefuhrt. Ich brauclie kaum zu betonen, dafs ich mich mit Ausfuhrung von Anaiysen nicht betassen kann.



528 Nr. 8. »STAHL UND EISEN/ August 188G.

Nun zeigte Finkener*, dafs dreibasisch phosphorsaures Eisenosydul durch reincs metallisches
Eisen nicht reducirt wird, wahrend Diirrc** ,die Rcducirbarkeit der Phospliatc iiberhauptu ais er-
wiesen hinslellt, lim bald hinterdrein anzufiigen, ,nicht allein das Eisenoxydul, sondern auch Kalk
und Magnesia vermogen die Phosphorsaure zuriickzuhalten, wenn sie in hinlanglichem Ueberschufs
vorhanden sind.“

Finkener sagt bei seinem Versuche mit phosphorsaurem Eisenoxydul aber nichts von einem
Ueberschufs an Eisenoxydul, erweist also ein ganz bestimmles Phosphal ais durch Eisen nicht
reducirbar.

Da man aber auch weifs, dafs Phosphoreisen Eisenoxyde reducirt, — man kann im ersten
Stadium der Entphosphorung, sofern die Temperatur der Charge cs erforderl, ganz vortrefflich mit
Eisenoxyd kiihlen, ohne in der Schlacke einen hoheren Eisengehalt zu finden, — so wird hier die

Erklarung dieses Widerspruchs zu finden sein.

Dafs das Phosphal einer norma! verlaufenen Thomas-Charge von metallischem Eisen nicht
reducirt wird, scheinen mir eiuige Proben zu beweisen, die ich zur Untersuchung brachte, und von
denen ich dic anfiihre, welche mit Sicherheit ais solclie bezeichnet werden konnen, die zusammen
gehuren und von denen die Proben Il nur mit normaler, unveranderter Schlacke in Bcriihrung
kamen.

Die Proben waren 1 Stahlprobe, Il. Schopfprobo aus dem abgeblascnen Bade, Ill. Probe von
dem beim Abgiefsen der Schlacke mitgegangcnen Metali.

l. 1. 1.
1. 0,110# P 0,077 % P 0,047# P.

2. 0086 , 0,093, . 0,034, .,
3. 0,115 , 0,053 ,, ,, 0,060 ,, ”
Da die Proben Il — Granalien aus der Schlacke — geraume Zeit mit dieser im fiiissigen

Zustande in Beriihrung™ waren, so fehlte es ihnen wohl nicht an Gelegenheit, Phosphat zu reduciren.
Dafs sie im Gegentheil eine Abnahme des Phosphors zeigen, erklart sich wohl einfach genug aus
dem im abgeblasenen Metallbad und der Schlacke enthallenen Eisenoxydul, welches eine Nachent-
phosphorung hewirkte. Solclie Granalien aber, welche beim Abgiefsen der Schlacke von vorn-
herein mit iibergingen und deshalb mit der durch die saure Bodenabdeckung des Schlackenkastcns
minder basisch, wenn nicht sauer gewordenen Schlackenpartie in Bcriihrung waren, mogen sofort
Phosphoraufnahme ergeben; es wurden in solehen 0,145 und 0,350 Phosphor gefundeu. Ich war
nun nicht wenig iiberrascbt, dafs metallisches Eisen mit dreibasischem Kalkphosphat auf kalk-
basischem Fuller eingeschmolzen, noch Phosphor aus dem Phosphal aufnahm. (Dafs dieses Kalk-
phosphat von metallischcm Eisen auf saurem Futter reducirt wird, kann ais Beweis fiir die Re-
ducirbarkeit dieses Phosphats durch metallisches Eisen nicht gelten, schon deshalb nicht, weil
melallisches Eisen Kieselsiiure reduciren soli, das Silicium aber energisch Kalkphosphat reducirt.)

Yon den Yersuchsresultaten, welche ergeben, dafs selbst bei Ueberschufs an Kalk und
Magnesia das dreibasische Kalkphosphat von metallischem Eisen noch angegritfen wird, fiihre ich
folgende an:

Metallisches Eisen mil dreibasischem Kalkphosphat ergab:

1. Auf Futter von K alK ..., L. # P
2- " " » Magnesia. o
3- v n * B et o
4 S B o KoY 1o I 1 T VI & = SR T
5. , neutralein Futjer; viel Ueberschufs an Kalk zugesetzt 0,27 , ,
6 , ” ” mit wenig Kalkiiberschufs . . . 0,37 ,
7 » dcmdreibasischenPhosphat yorher 1CaOeingeschmolzen 0,27 ,, .

Dic Rcihenfolge der Versuchc lafst die Schlufsfolgc erkennen, in welcher sic angeslcllt wurden.
Ich hatte gcfolgert, dafs es das yierbasische Kalkphosphat ist, welches yon metallischem Eisen nicht
reducirt wird, worauf die Stahlgranalien aus der Schlacke ja hinweisen.

Das Resultat von Versuch | liefs nun schliefsen, dafs dic Reduction der Phosphorsaure des
dreibasischen Phosphats- zum Theil ermoglicht blieb, bevor sich das yierbasische Phosphat
gebildet halle.

* AMittheilungen aus den technischen Ycrsuchsanstalten zu Berlin 1883*. Seite 29.
** »Die Anlage und der Betrieb der Eisenhutten.« Yiertes Buch. Seite 153.
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Dic nachsten Versuche auf Magnesia und der auf Dolomit stutzen diesen Schlufs und wir
stofsen bei ihnen wieder auf die eigenthumliche Rolle der Magnesia. Der folgende Yersuch, bei
welchem das dreibasische Kalkphosphat mit Kallflberschufs auf neulralem Futtcr gemischt wurde,
ergiebt sogar geringere Phosphoraufnahme in das Eisen, — welches iibrigens 0,04 % P mitbrachte, —
und desbalb wurde zu dem nachsten Yersuche dreibasisclies Kalkphosphal mit 1 Aequiv. Kalk
yorher zusammengeschmolzen. Die gleicli dem bei dem yorigbn Yersuche geringe Phosphoraufnahme
lafst aber erkennen, dafs die Bildung des yierbasiSchen Phosphats noch keiiie yollstandige gewesen
sein mufs und in der Schmelze noch dreibasisclies Phosphat vorhanden war, mit dem das Eisen in
Beriihrung kam. Es ist aber kaum zu bezweifeln, dafs es auf dem Versucbswege gelingen wird,
das vierbasischc Phosphat rein herzustellen. Gegeben ist uns ja dieses reine Phosphat in den
Krystallen der Thomasschlacke. Mit dem Pulver solcher sauberen Krystallblaticheri wurde auf
basischer Unlerlage eingeschmolzen

1. metallisches Eisenundzeigte dann . . 0,088 ~ P.
desgl. 0,084 , ,,

2. gekohltes,reinesEisen . . . . 0,80

3. Ferro-Mangan .. 1,10 T

Da das metallische Eisen im 1. Yersuch 0,04 P. cnthielt, so kann hier von einer Reduclion
durch Eisen nicht mehr die Rede sein, zumal die geringe Zunahme ais durch den, wenn auch
geringen Kohlenstoffgehalt des Eisens bewirkt gelten mufs. Aus diesem Versuche folgt nun, dafs
nur ein ganz bestimmtes Kalkphosphal, das vierhasische, von melallischem Eisen nicht reducirt
wird, und daraus folgt dann ferner, dafs, wie ich an der Harid einer Reihe von Untersuchungen zu
dem Schlufs kam, dafs das Phosphat der Thomasschlacke vierbasischcs Kalkphosphal ist, es ein
solches auch sein mufs; dafs das vierbasische Kalkphosphat der Trager des Tliomas-
processes ist.

Vergegenwiirligen wir uns den Yerlauf des Processes bei einem Roheisen, welches mit

3% P, 1# Mn, 0,15% Si, 2,7 G, 0,15 S

in den Conveiier gelangt ist. Das Silicium ist im Handumdrehen fort. Es beginnt die Yerbrennung
des Kohlenstofls und mit ihr die Oxydation des Mangans und auch des Phosphors, so zwar, dafs
nach der Entkohlung des Bades dasselbe noch

0,01 bis 0,02 si, 0,10 bis 0,15$% G, 0,2 bis 0,3~ Mn, 1,5 bis 2% P, 0,10 bis 0,12~ S

enthall.

Nach der nunmehr beginnenden Entphosphorungsperiode, fiir welche ich iibrigens heute das
Wort »Nachblasen« geslrichen wisien iripclile, wahrend welcher meistens ein Kiihlen der Charge
notliig werden wird, zeigl das Bad

0,008 bis 0,01 % Si, 0,06 bis 0,14 C, 0,07 bis 0,25 Mn, 0,05 bis 0,07 P, 0,08 bis 0,09 S,
aber auch schon bis 0,3 % O.

Nach der Reduction des Bades durch Ferro-Mangan fiihrt dasselbe ais fertiger Slahl:
0,008 bis 0,01 Si, 0,10 bis 0,20 C, 0,35 bis 0,45 % Mn, 0,06 bis 0,09 P, 0,04 bis 0,06 % S.

Der Uebersicht iiber den Verlauf des Processes ist cs jcdenfalls dienlich, wenn wir uns einriiumen,
dafs die Temperatur des eingelassenen Roheisenbades die Oxydation sammtlicher Korper beim Beginn
des Blasens ermoglicht. Yon den Oxydalionsproducten ist dasjenige des Siliciums ais kieselsaures
Manganoxydul bei der geringeren Anfangstemperatur und demnachst bei gesteigerter Temperatur ais
basisches Kalksilicat iiber alle Reductionsanfechtungen durch irgendwelche Bestandtheile des Bades
erhaben; daher das sclmelle, fas|spurlose Yerschwinden des Si; einmal oxydirtes Silicium ist — auch
bei griifseren Mengen desselben — dauernd ais basisches Kalksilicat in der Schlacke begraben.

Das fluchtige Oxydationsproduct des Kohlenstofls, das CO, entfernt sich ohne nennenswerthe
Reductionswirkung auf Bad oder Schlacke und es dient nach meiner Meinung zur Klarhallung der
Vorgange im Converler, wenn wir aufser der Oxydalionswirkung durch den Windslrom nur die
Reactionen der beiden Losungen, Eisenbad und Schlacke, aufeinander gelten lassen. Beim Beginn
der wichtigsten, weil fiir den Procefs mafsgebenden, Periode, der Entphosphorung, haben wir es nur
mit solchen zu thun. Wenn wir ferner einige Grundsatze, die bei den Reactionen von Losungen
iiberhaupt, von metaliurgischen insbesondere, so wichtig und von Ledebur mit Recht so nachdriick-
lich betont worden sind, geniigend beachten, so werden uns dadurch die Yorgange um so ver-
standlicher.

Eine Reaction ist im allgemeinen um so vollstandiger, je mehr auf der einen Seite Ueberschufs
vorhanden ist; sie ist um so weniger vollstandig, je verdiinnler die Losung ist und hurt bei gewisser
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Verdiinnung ganz auf; sie wird wiederum befordert durch die Zeit. Also Mengen-Verhaltnifs und
Dauer; sie bleiben nur zu oft unbeachtet.

Nach der Entkohlung des Rades ist, wie wir gesehen haben, das Mangan bis auf cinige
Zehntel. der Phosphor beinahe bis zur Hiilfte fort; die Erlauterung finden wir in der Ent-
phosghorungsperiode.

Die Oxydation und Abscheidung des Phosphors mufs, wie Wedding auf Grund des Pinkerierschen
Versuches klipp und Klar hervorgehoben liat, ais dreibasisch phosphorsaures Eisenoxydul
erfolgen. Das Eisenphosphat wird durch die starkere Base Aetzkalk sofort in Kalkphosphat Uber-.
gefiihrl und zwar mufs, wie wir gesehen haben, das durch metallisches Eisen nicht reducirbare
vierbasische Kalkphosphat entstehen. Das frei gewordene Eisenoxydul wird sofort wieder durch
Beruhrung mit Phosphor im Bad zu metallischem Eisen reducirt und zwar so lange das Mengen-
verhaltnifs zutreffend ist. Bis 0,5 bis 0,3 # Phosphor im Bade bleiben noch keine nennens-
werthen Mengen Eisenoxydul unreducirt und erst von da ab steigt der Eisengehalt in der Schlacke.

Es ist fur meine AufTassung eine der imposantesten Reactionen der Praxis, dafs in Massen
von 10 t Roheisen der Gehalt an Phosphor in Bespiilnng mit ca. 3t Schlacke auf wenige
Zehntel % binnen weniger Minuten heruntergcht, ohne in der Schlacke mehr ais wenige $ Eisen-
oxydul bestehen zu lassen. Es folgert sich daraus aber auch die Energie der Umsetzung des Eisen-
phosphats in Kalkphosphat; dafs das dreibasische Eisenoiydulphosphat vor dem vierbasischen Kalk-
phosphat nur ein gar kurze$ Dasein fristen kann, und hiexnach sei es Jedem tiberlassen, sich zu
denken, dafs bei Schlufs des Proeesses geringe Mengen Eisenphosphat nicht mehr in das Kalkphosphat
ubergegangen sein mogcn. So tahe die Annahme liegt, dafs auch das Eisenoxydulphosphat analog
dem Kalkphosphat ein vierbasi'sc?jes sein moclite, so begnugen wir uns doch auf Grund der
Finkenerschen Versuche mit der Thatsache, dafs das Eisenoxydulphosphat mindestens dreibasisch
sein  mufs, um nicht von metallischem Eisen reducirt zu werden. Wegen seines voruber-
gehenden Bestehens hat es fiir uns nicht das eigentlieh praktische Interesse wie das vierbasische
Kalkphosphat.

Phosphoreisen — dreibasisch-phosphorsaures Eisenoxydul — vierbasisch-phosphorsaurer Kalk!
mochte ich die Stichworte des Thomasprocesses nennen. Werfen wir an der Hand derselben einen
Riickblick auf dic der Ent])hosphorung vorhergehenden Perioden, so werden uns diese, meine ich,
durchsiehtiger. Das Silicium kommt nicht mehr in Betracht. Von den wahrend der Entkohlung
mit dem Kohlenstoff gleichzeitig, der eine weniger, der andere mehr oxydirten beiden Bestandtheilen
des Bades, Mangan und Phosphor, unterscheidet sich das erstere, das Mangan, im wesentlichen
durch seine grofsere Oxydationsfahigkeit bezw. geringere Reductionsfaliigkeit von dem Eisen; sein
Oxydul wird allerdings auch von Kohlenstoff sowohl wie von Phosphor reducirt, aber in der Yer-
dunnung, wie es in der Schlacke dem Gehalt an beiden Reductionsmitteln des Eisenbades gegen-
ubersteht, nicht mehr. Es ist ja bekannt, wie hartnackig eine basische Schlacke selbst bei Ueber-
schufs an Kohle einen Theil Manganoxydul zuruckhiilt. Hat man ein hoher inanganhaltiges Roheisen
angewandt, wird dic Losung an Manganoxydul in der Schlacke concentrirter, so erfolgt auch aus-
gleichende Reduction selbst noch durch Phosphor, und bei solchen Ghargen kann man bei vorge-
sehrittener Entphosphorung noch grofsere Mengen Mangan im Eisenbad finden.

Dafs nun der Phosphor wahrend der Entkohlung bereits abnimmt und zwar fortschreitend mit
dieser, kann, da er sich alsbald in den soliden Ilafen des vierbasischen Kalkphosphats begiebt, nicht
mehr Cberraschen; die Erkliirung ergiebt sich ungezwungen darin, dafs anfanglich die Phosphorsaure in
der Schlacke vcrdiinnter ist, mit fortschreitender Goncentration, andererseits aber das einzige Reduc-
tionsmittel, der Kohlenstoff des Eisenbades, ebenfalls sclmell abnimmt. Darum braucht es auch nicht
auffatlig zu erscheinen, dafs bei ursprunglich annahernd gleichen Mengen beider Korper im Bade bei
beendeter Entkohlung auch der Phosphor annahernd bis zur Hiilfte entfernt sein kann, wenn wir
beachten, dafs beide Korper zur Oxydation fast gleiche Mengen Sauerstoff bedurfen, und wenn wir
uns vorstellen wollen, dafs das Mengcnverluiltnifs von vierbasischcm Kalkphosphat in der Schlacke
und von Kohlenstoff im Eisenbade nur im Mittel die Reduction von Phosphor aus dem ersteren durch
letzteren ermoglicht. Leider hat ja auch das vierbasische Kalkphosphat, wie der Versuch mit Kohlen-
eisen deutlich zeigt, noch die Schwache, durch Kohleneisen reducirbar zu sein, und deshalb tritt
selbst bei der Reduction des abgeblasenen Bades, durch Ferro-Mangan eine Rflckphosphorung ein,
wenn auch eine ei-heblich geringere ais bei Spiegeleisen. Es ist deshalb nicht nothig, diese Riick-
phosphorung dem Mangan zuzuweisen, wie das vielfach geschehen ist. Dafs Ferromangan mehr
Phosphor aufnahm ais das gekohlte Eisen, erklart sich aus dem geringeren KohlenstofTgehalt des
letzteren.

Ein dahingehender Yersuch, ob und in welchem Grade metallisches Mangan im Gegensalz zu
metallischem Eisen das yierbasische Kalkphosphat zu reduciren vermag, ergab keinen sicheren Auf-
schlufs, schien mir aber dafiir zu sprechen. —m
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Die vorgetragenc Anschauung iiber den Thomasprocefs, welche davon ausgeht, dafs sich bei
der Oxydation des Phosphors, dessen Abscheidung aus dem Bade ais mindestens dreibasisches
Eisenoxydulphosphat erfolgt, das vierbasische Kalkpliosphat bilden mufs; dafs diese Oxydation, die
leitende Reaction des Processes, so lange beeintrachtigt wird, wie noch Bestandtheile im Melallbade
sind, welche auch das vierbasische Kalkpliosphat zu reduciren vermogen, weist darauf hin, wie ich
anfanglich schon vorweg bemerkte, dafs die fliissige Thomasschlacke eine Losung von Kalkpliosphat,
Kalksilicat, freien Metalloxyden und Erdbasen sein mufs. Fiir die Zusammensetzung dieser Losung
nach Procenten der einzelnen Kdirper bieten die yorhin aufgefiihrten Saigerungsanalysen, zumal- sich
darunter die einiger abnormen Schlacken befinden, hinreichenden Anhalt. Ais normale Schlacke
wiirde ich bezeichnen eine solche mit:

14 FeO, 5 % MnO, 48 ~ CaO, 4 % MgO, 6 % SiO,. 20'% P.0-,. und bis 1 % CaS,

welche im lliissigen Zustande also eine Losung von ca. 70 $ Kalksalzen und 30 J6 Metalloxyden
plus Erdbasen bildet.

Fur die Zusammensetzung der Schlacke habe ich giinzlich unbeachtet gelassen den geringen
Gehalt an Thonerde, welcher sich aus dem Zuscblagkalk, dem Dolomitfutler und der mitgeflossenen
Cupolofensclilacke cinstellt, fiir den Procefs aber bedeutungslos ist. Ich erachte es auch ais bedeutungslos,
welche Mengen der Metalloxyde ais Oxydul oder ais Oxyd, bezw. ais Oxyduloxvd vorhanden sein
mogen; nur das Mangan konnte in letzterer Oxydationsslufe vorhanden sein; aber von dem Eisen
nur die geringen Mengen, welche durch metallisches Eisen nicht wieder auf das Oxydul zuriickgebracht
wurden, vermoége ihrer Verdiinnung in der Schlackenlosung sich der Reduction entzogen haben oder
durch die Beriihrung mit der atmosplilirischen Luft in Oxyduloxyd wieder iibergingen.

Der Scinvefel, dessen Abscheidung aus dem Melallbade bekannllich in drei Perioden vor sich
geht, mufs sich ais Schwefelcalcium vorfinden und nur der Theil vielleicht nicht, der in der dritten
Periode durch Zusatz von Ferromangan ais Schwefelmangan abgeschieden wird. Ich will hier auf
die Frage der Entschwefelung beim Tliomasiren nicht naher eingehen, wenngleich sie zu den
okonomisch wichtigsten ziihlt. Bedingt doch die Fernhallung des Scliwefels vom Thomaseisen im
Hochofen einen vertheuernden Aufwand an Mangan und Kalk.

Fiir unser Thema, die Zusammensetzung der Thomasschlacke, tritt deren Gehalt an Schwefel
ebenso zuriick, wie der an Thonerde und der an Oxyduloxyd der Metalloxyde.

Wir haben aus der Zusammensetzung der Schlacke ersehen, durch Yersuche bestatigt und mit
dem Verlaufe des Thomasprocesses in Einklang gefunden, dafs die Phosphorsaure mit 4 Aequiv.
Kalk gesattigt werden mufs. Dangch bestimmt sich aber der Kalkbedarf fiir ein Roheisen mit 3
Phosphor ohne weiteres auf rund 11 f6 seines Gewichts. Ein Ueberscliufs ist, abgesehen von der
Deckung der vorhandenen und entstelienden Kieselsaure, nun einmal nicht zu umgehen; aber die
Fiihrung des Processes nach Scheibler (D. R.-P. Nr. 34 416) lelirt, dafs man mit 13, hochstens
14+# Kalkzuschlag die Entphosphorung eines Roheisens mit 3 °0 Phosphor glatt' durchzufiihren
imstande ist. (Lebhafter Beifall.)

Vorsitzender: Ich eriiffne die Discussion, Herr Stein hat das Wort.

Herr Siegfried Stein -Bonn: Es ist vom technischen Standpimkt aus ja eben mitgetheilt worden,
wie wichtig es ist, bei der Entphosphorung auf die Entstehung von Kalkpliosphat hinzuwirken, in
welchem vier Aequivalente Kalk enthalten sind. Aber die Sache ist doch auch wissenschaftlich sehr
inleressant. Ais ich in den letzlen Tagen in Bonn dariiber spracli, da war man iiberall einstimmig
der Ansicht, es ware sehr wiinschenswerth, die Versuche einmal durchzufiihren, welche hier nicht
angefiihrt sind: namlich direct dreibasisch-phosphorsauren Kalk mit einem Aequivalente Kalk
zusammen zu schmelzen, um dieses genannte vierbasische Kalkpliosphat darzustellen, weil bislier
vierbasisches Phosphat in keinem Lehrbuch erwalmt ist und keinem Ghemiker bekannt war.

Die Entdeckung des Herrn Hilgenstock ist vollstiindig neu und eigenthumlich, weil man bisher
nur dreibasisches Phosphat annahm und ais solches auch nur kannte, ganz der Theorie entsprecliend,
dafs in der Phosphorsaure die drei Atome Wasserstoff durch drei Atonie eines andern Metalls
ersetzt werden; und nun tritt mit einem Male vierbasisches Phosphat auf, da doch nur drei Atome
Wasserstoff durch Calcium ersetzt werden konnen. Meiner Ansicht nach wird hieruber die Erorte-
rung ebenso lebhaft in der Wissenschaft werden, ais sie unter den Hiittenleuten entstanden ist; dafs
aber die Theorie von Herrn Hilgenstock richtig aufgefafst ist, dem slimmc ich yollstandig bei, es
wird ein iiberbasisches Kalkpliosphat sein.

Herr Massenez: Ich glaube, dafs der Herr Vorredner in der Annahme irrt, dafs ein Streil
unter den Hiittenleuten dariiber bestehe, ob die Phosphorsaure ais vierbasische Verbindung in der
Thomasschlacke auftrete. Die erbrachten Beweise halte ich fiir vollkommen ausreicbhend und nach
der grofsen Zahl von Untersuchungen, auf welche Herr Hilgenstock seine Sehliisse iiber die Ent-
wicklung des Thomasprocesses stiitzt, ist es wohl ais unzweifelhaft zu betrachten', dafs das

vm.6 3
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Phosphat der Thomasschlacke vierbasischls Kalkphosphat und dafs dieses yierbasisclie Kalkphos-
phat der Trager des Thomasproces$l$ ist. Wenn die anwesenden Collegen anderer Meinung sind,
so werden uns dieselben ihre Ansicht nicht Yorenthaltcn. Uebrigens stehen Jedem von lhnen liin-
reichend grofse Massen solcher Krystalle zur Yerfiigung, abgesehen davon, dafs man auch in
jedem einzelnen langsam erstarrten Schlackenklotz die Anreicherung der Schlacke mit phosphorsaurem
Kalk in bestimmten Partieen nachweisen kann, so dafs unsere Chemiker die analytischen Angaben
des Herm Hilgenstock jederzeit auf ihre Riclitigkeit priifen kéinnen.

Auf einen von Herrn Hilgenstock in seinem Yortrag gebrauchten Ausdruck mochte ich noch
zuriickkomnien. Er sagte niimlich ungefahr, dafs er das Wort »Nachblasen« von jetzt ab bei der
Betrachtung der Vorg;inge des Thomasprocess¢s nicht mehr fiir am Platze halte. Diese Aeufserung
konnte zu Mifsdeutungen Yeranlassung geben; der Ausdruck »Nachblasen« ist in unsere technische
Nomenclatur cingefuhrt worden, um einen der wesentlichen Unterschiede zwischen dem alten.sauren
Procefs und dem neuen basischen Procefs zu deflniren. Beim sauren Procefs ist mit der Entkohlung
die Herstellung eines reinen Metallbadcs erreicht; bei den ersten Versuchen, im basiscli ausgekleideten
Gonvcrtcr phosphorhalliges Roheisen in brauchbaren Stahl umzuwandeln, glaubte man ebenfalls, dafs
wie das Silicium und das Mangan auch aller Phosphor schon wahrend der Verbrennung des Kohlen-
slofis oxydirt werden miisse, und man stellle das Blasen deshalb zu fruh ein, in der Besorgnifs,
verbranntes Metali zu erhalten. S. G. Thomas fand nun, dafs durch Fortsetzung der gewohnlichen
Blasezeit wesentlich iiber den Moment der Entkohlung hinaus der Phosphor verbrannt wird, ohne
dafs eine schadliche Oxydalion des Melallbads stattfindet, und diese Periode des Processes ist wohl
mit  Recht im Gegensatz zum gewohnlichen Bessemerprocefs ais die Periode des Nachblasens
bezeichnet worden.

Herr Hilgenstock: Ich gestatte mir, Herrn Massenez liierauf zu erwidern, dafs ich mit seinen
Ausfiihrungen beziiglich des Ausdrucks »Nachblasens, der seiner Zeit bei Entstehung des Thomas-
processes aufkam, vollslandig einverstanden bin; ich bin aber der Meinung, dafs der Thomasprocefs
uns heute so genau bekannt ist, dafs wir das Wort ruliig fallen lassen diirfen.

Yorsilzender Herr Lueg: Sollte das Wort »Nachblasen« fiir das Patent und dessen Inliaber
niehl doch noch eine gewisse Bedeutung haben?

Herr Massenez: Wenn wir, abgesehen vom basischen Fuller und den basischen Zuschlagen,
den  Thomas-Procefs mit dem BesSemer-Procefs vergleiehen, so ist das Griterium des ersteren
gcrade die verlangerte Blasezeit, das Nachblasen. Betrachlen wir jedocli den Yerlaufdes Tliomas-
Processes fiir sich allein, so konnen wir allerdings einfach drei Perioden des Processes unterscheiden,
in welchen zuerst das Silicium, dann der Kohlenstoff und zuletzt die Hauplmengen des Phosphors
ausgeschieden werden.

Mit dem Herrn Yorsitzenden bin ich darin einverstanden, dafs das wichtige vor der Erfindung
von Thomas unbekannt gewesene Moment des Nachblasens fiir die Palentirung der Erfindung und
folgerichtig fiir die Patentinhaber allerdings von Bedeutung war und diese Bedeutung auch lieute
nocli nicht eingebiifsl hal.

Yorsilzender Herr Lueg: Es hat sich Niemand weiter zum Worte gemeldet; ich schliefse
also die Discussion, indem ich dem Danke, welchen Sic Herrn Hilgenstock fiir seinen gediegenen
Yortrag schon eben durch Ihre Beifallszeichen bekundet haben, nochmals Ausdruck yerleihe.

Wir kommen mm zum letzten Punkte der Tagesordnung, und ich bille Herrn Macco, den uns
freundlichst zugesagten Yortrag zu halten.

Ueber die lieueren Erfahningen in der obersclilesischeii

Hocliofeiiindnstrie.

Herr Ingenieur Macco-Siegen: Meinc Herren! In der Generah-ersammlung vom 10. December
1882 hatte Herr Bergrath Jiingst'aus Gleiwitz die Gflte, uns eine Uebersicht iiber die Productions-
bedingungen und Leistungcn der oberschlesischen Hochofenindustrie zu geben.  Zugleich verglich
er die Leistungcn derselben mit denen der anderen Eiseninduslriebezirke und bedauerte, dafs man
in Oberschlesien noch nicht in der Lage wiire, ahnliche Hiilfsmittel anzuwenden, wie in anderen
Distrieten.

Im besonderen wandte sich Herr Bergrath Jiirigst gegen die Anwendung steinemer Winderhitzer
in Oberschlesien. Er sagte damals: ,Nun noch in einigen Worten die Grunde, welche die Hoch-
ofenbetriebsleiter Oberschlesiens zu dem einstimmigen Ausspruch: »Wir wollen keine steinernen
Windapparate« veranlafst haben. Diese Griinde sind:

1. Bei dem so aufserordentlich grofsen Zink- und Bleigehalt der Erze werden sich die

dungen tler Apparate in kurzer Zeit mit Zink- und Bleioxyd uberziehen und an Leistungs-
fShigkeit verlieren.

W
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2. Der in* den Apparaten sich ansammelnde Zinkstaub — im wescntlichen Zn und Pb —
wird vom Wind dem Ofen zugefiihrt und dort Betriebsstorungen hervorrufen.

3. Es ist zu erwarten, dafs die Hocliofengase nicht mehr, wie gegenwiirtig, zum Heizen der
Apparate und Kessel ausreichen, und wird daher die kostspiclige Kesselheizung mittelst Steinkohlen
Platz greifen miissen.

4. Bei plotzlichem Niedergang yon Zinkschwamm wird die Qualitat der Hocliofengase eine
sehr geringe werden, die Temperatur des Windes in den Apparaten sofort zuruckgehen und weitere
Nachtbeile im Betriebe herbeifiihren.

5. Die mifslichen Gonjuncturen der Eisenindustrie in den letzten Jahren gestallen keiue aufser-
ordentlichen, wenig Erfolg verlicifsenden Ausgaben.*

Dieser ganz entschiedene Widerspruch gegen die Anwendung steinerner Apparate erfullte mich
mit einem gewissen Verdachte und legte mir die Annahme nalie, dafs doch eine heimliche, innere
Liebe zu den steinernen Winderhitzern in Oberschlesien yorhanden sei. Ais damaliger Vertreter von
Whitwell liielt ich mich veranlafst, dem Gegenstande naher zu treten und mir die Yerhaltnisse in
Oberschlesien genauer anzusehen. Durch die Freundliehkeit des Herrn Bergraths Jiingst hatte ich
das Yergniigen, zu einer Versammlung oberschlesisclier Betriebsleiter und Techniker zugezogen zu
werden, welche am 15. Januar 1883 in Kattowitz ahgehalten und in welcher gerade dieser Gegen-
stand sehr ausfiihrlich und eingehend berathen wurde. Das Ergebnifs war, dafs die Yersammlung
beschlofs, die oberschlesischen Hochofenwerke zu veranlassen, auf gemeinschaftliche Kosten auf irgend
einem Werke steinerne Winderhitzer anzulegen. Dieser Beschlufs aber blieb Beschlufs, wie zu
erwarten war, und hatte keine weiteren Folgen. Die Friedenshiitte dagegen nahrri die vor oder mit
der Anlage steinerner Winderhitzer ebenso nothwendig zu losende Aufgabe einer vollkommneren Gas-
reinigung auf, und ihr energischer und umsichtigcr Leiter schien ganz gecignct zu sein, dieselbe zum
Austrag zu bringen. Leider wurde derselbe durch wichtigere und grofsere Arbeiten verhindert, den
Gegenstand weiter zu yerfolgen, und so blieb die Sache liegen.

Wabrend dieser Verhandlungen fand ich im Sommer 1883 Gelegenheit, beim Neubau eines
Hochofens auf der Redenhiitte den Herrn Generaldirector Schrader fiir den Gegenstand zu interessiren,
und fand bei demselben auch die nothige Zahigkeit, das einmal ais richtig Erkannte durclizufiiliren
imd die vorhandenen Hindernisse zu beseitigen. Die Redenhiitte beschlofs im Herbst 1883 den Ban
eines neuen Hochofens sowie dic Anlage steinerner Winderhitzer. Wie diese Aufgabe gelost worden
ist und welche Ergebnisse dabei erzielt worden sind, das soli nun der Gegenstand meiner heutigen
Mittheilungen sein. Ich mochte Sie indessen bitten, bei Beurlheihmg desjenigen,- was ich vorbringen
will, zu beriicksichtigen, dafs in der llauptfrage, der Gasreinigung, in Oberschlesien damals noch
verhaltnifsmiifsig wenig geschehen war, dafs wir uns auf einem yollstandig neuen Bodcn befanden,
auf dem uns fiir dortige Verhaltnisse wenig Erfahrungen zur Yerfiigung slanden. Ferner bitte ich Sic
im Auge zu behalten, dafs die Gefahr vorlag, bei einem Scheitern der ersten Anlage unter Umstanden
ein reiches Feld fiir die Anwendung steinerner Apparate verloren gehen zu lassen. Die ganze Anlage
Inufste also auf alle Falle den Zweck erfiillen konnen und in ihren Abmessungcn so zugeschnitten
sein, dafs es wohl moglich war, dieselben zu verringern, dafs wir aber nicht in dic Lage kommen
durften, sie zu yergrofsern, was ja bekannmch viel schwieriger ist ais das Umgekehrte. Bei der
Kritik der Anlage bille ich Sie also zu beriicksichtigen, dafs die Betheiligten nach Ausfiihrung der
Anlage selbst ein viel sichcreres Urthcil iiber die Angelegenheit hatten ais damals, ais sie an die
Losung der Frage traten.

Dic Anlage, welche im October 1883 bcschlossen worden war, wurde im December 1884
dem Betrieb iibergeben, also zu einer Zeit, die $schon ganz aufserordentlich ungunstig ist, um einen Hoch-
ofen unter bekannlen Verhaltnissen in Betrieb zu setzen, die aber noch viel ungiinstiger war unter
diesen Umstanden und erst recht in Oberschlesien, wo es sich neben den schwierigen klimatischen
und Arbeiter - Yerhaltnissen um eine Hochofcnanlage handelte, die noch erst in ihren wescntlichen
riieilen erprobt werden mufste. llcute hat die Anlage 11/2 Jalire in Betrieb gesUmden, sie hat die
Kinderkranklieiten, die sehr unangenehmer Natur waren, iiberstanden, der Ofen arbeitet heute in
jeder Weise befriedigend, und glaubc ich deshalb lhnen die jetzigen Betriebsergebnisse ais zuver-
lassigc yorfiihren zu diirfen. —

Ueber die allgemeine Anordnung der Anlage konnen Sie aus den zwei Zeichtiungenf* Blatt
XXIV und XXV, welche.Grundrisse und Aufrisge derselben darstellen, Aufkliirung gewinnen. Ich
beinerke dazu, dafs die Raumverhaltnisse sehr beschriinkt waren.  Dic Redenhiitte, speciell die
Hochofcnanlage, steht auf einem Theile des Feldes der Kiinigin Luisengrube, das grofstentheils
abgebaut ist; die neuen Hochofen mufsten daher auf den in tler Nahe der Bahn befindlichen Sicher-
heitspfeilern emchtet- werden und erhielten dadurch die eigenthiimliche eingebogene Lage.

Blatt XXVI zeigt das Profil des neuen Hochofens, wie er ausgefuhrt worden ist. Die lliihe betragt
19/25 ni, der Durchmesser der Gicht 4 m, des Kohlensacks 6 m, des Gestells 2/20 m, der
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Inhalt 300 cbm. Er ist' ohne Mantel mit eisernen Bandern aufgefiihrt. Insofern ist eine Kkleine
Neuerung angewandt, ais auf dem gufseisernen Tragkranz sieli ein zweiter schmiedeiserner Krauz
befmdet, der nicht fest damit verbundcn ist, so dafs es dem schmicdeisernen Kranz moglich ist,
sich auf dem gufseisernen zu bewegen. Ich mufs gestehen, dafs ich anfanglich gegen diese Anord-
nung Bedenken hatte, donn diese Rutschpartie von dem oberen auf den unteren Kranz war mir
nicht sympathisch; es hat sich aber gezeigt, dafs der Gcdanke ein vollstandig richtiger war und dafs
es unbedingt unmoglich gewesen wiire, eine Befestigung anzubringen, die gehalten hatte; der
schmiedeiserne Tragkranz mit dcm Oberbau hat sich namlich um mehr ais ‘/to m auf dem Unter-
bau bewegt. In Oberschlesien sind ganz eigentliumliche Verhaltnisse, da die dortigen Hochofen sich
in ganz anderen Bewegungen wahrend des Betriebes befinden, ais die anderer Districte; woran das
liegt, will ich dahingestellt sein lassen, Thatsache ist aber, dafs diese Neuerung des verschiebbaren
Kranzes auf dem festen Unlergeslell sich recht gut bewahrt hat.

Bei der Anordnung des Gasabzuges war die Aufgabe, von den festen Bcstandtheilen der Gicht-
gase soviel wie moglich zuriickzulassen oder ihnen Gelegenheit zu geben, wieder zuriickzugehen,
da man arinahm, dafs der Ofen alle festen Bestandtheile behalten und verdauen konne und miisse.
Hieraus ergab sich die Construction einer ccntralen Gasabfiihrung von selbst.

Das Gichtrohr hat einen Durchmesser von 2,5 m, die Glocke erweitert sieli auf 4,4 m.
Durch diese aufserordentlichen Mafse ist erzielt worden, dafs der Gichtstaub verhaltnifsmafsig wenig
grobe Bestandtheile enthalt.

Die Gase werden nun aus dem oberen Theil in zwei Systemen von Rohrleitungen nach unten
gefiihrt.  In der Zeichnung des Aufrisses des Ofens finden Sie ein System eingetragen, wahrend
die Anordnung beider aus den Grundrissen hervorgeht. .Tedes derselben kann unabliangig von dcm
andern arbeiten, aber bei regelmafsigem Betrieb arbeiten beide zugleich. Der Durchmesser der ein-
zelrien Rohre betragt 2,2 m; in jedem System sind 5 Staubsaeke angebracht, die sich vorz(iglich
bewahrt haben. Die vorliegenden Proben des Niederschlages aus den 5 Staubsiicken zeigen die
Wirksamkeit der Staubsaeke in interessanter Weise. Wie Sie sehen, sind dieselben in Form, Grofse
und Farbe sehr verschieden und nahern sich allmahlich dem reinen Zinkstaub.

Der Querschnitt eines Gasdurchzuges betragt 7,6 gm, die Gasgeschwindigkeit betragt bei einer
Production von 50 t im Ofen etwa 1,3 bis 1,5 m, wahrend auf anderen Werken Obersclilesiens
unter nonnalen Yerhaltnissen die Gasgeschwindigkeit zwischen 10 und 15 m sehwankt.

Der Weg, den die Gase in den Standrohren durchlaufen, betragt 55 m. Aus Grundrifs |
sehen Sie nun die Anordnung der horizontalen Gasleitungs-Kanale, wie sie urspriinglich ausgefiihrt
worden ist und wie sie fiir zwei Oefen mit sechs Whitwellapparaten geplant war. Die Kanale haben
einen Querschnitt von 4,3 gm, die kleinste Lange des Weges zwischen Gasrohr und Apparat betragt
24 m, die grofste Lange = 50 m. Ausgefiihrt sind zuniichst die-auch auf Grundrifs Il angegebenen
drei Apparate und die dazu gehorigen Leitungen. In dem einschraffirten Theil der Zeichnung befmdet
sieli die Gaswasche. Sie hat gegen die bisher (iblichen Constructionen die Eigenart, dafs sie nicht
darauf ausgeht, einen grofsen Raum durch moglichste Yertheilung grofser Wassermassen feuelit zu
halten, den Staub yollstandig mit Feuchtigkeit zu durchtranken, sondern diese Gaswasche, welche
besonders von Herrn Schrader entworfen ist, beabsichtigt, den Kanat mit einer moglichst dichten
Wasserwand abzusperren, die Gase also zu zwingen, diese Wand zu durchstreichcn und sofort
wieder in den trockenen Kanat iiberzutreten.

Leider ist es mir nicht moglich, lhnen die aufserordentlich schon durchgedachte Detailconstruction
der Wasche vorzulegen. Mit dieser Anordnung wurde dic Anlage in Betrieb gesetzt, sicerzielte
aber in der Gasreinigung nicht die Ergebnisse, wie sie erwartet wurden.

Es trat noch zu viel feiner Flug- und Zinkstaub in die Apparate und Schornsteine und es
zeigte sich die Nothwendigkeit, eine weitere intensivcre Reinigung vorzunehmen.

Es wurde nun die Anordnung getroflen, die Sie in Grundrifs 1l sehen. Zuniichst wurden
durch Einschaltung von Zwischenwanden in den Kanalen grofse Flachen geschaffen, um moglichst
viel Reibung hervorzurufen. Ferner wurde aufser der Anlage eines ganz neuen Kanals dadurch,
dafs man die Kanale Iheilweise theilte, bei geringerem Qucrsehnitt ein viel grofserer Weg gewonnen,
den die Gase zu durchlaufen haben. In dieser zweiten Anordnung haben die Gase da, wo sie durch
die getheilten Kanale gehen, einen Querschnitt von 2gm gegeniiber dem ersten von 4,3 gm zu durcli-
streichen. Die geringste Liinge des Weges betragt hier 126 m und die grofste 152 m. Dann st
die, wie aus der Zeichnung heryorgeht, auf einen andern Platz verlegte Wiisclic in ihrem Quer-
sehnitt so zusammengezogen, dafs dieBreite des Kanals an dieser Stelle nicht mehr 1,75 m, sondern
0,5 m betragt.

Die Gase sind also gezwungen, einen ganz engen Quersclmitt, der dicht mit Wasser abgeschlos-
sen ist, zu durchstreichen, eine Anordnung, welche sich auf Redenhiitte ganz vorziiglich bewahrt
hat und ein Resultat erzielte, das weit iiber die Erwartungen ging.
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Dic Apparate sind Wilhwellapparale von 6,7 m Durchmesser mid 19,8 m Hohe. Es sind im
Augenblick drei Apparate vorhanden, deren jeder eine lleizflache von etwa 2400 gm hat. Die Ge-
sammtheizflilchcbetragt also etwa-7200 gm. Die Construction ist derart, dafs die Gase zwcimal
aufwarts und zwcimal abwarts gehen und dafs sie beim ersten Niedergang drei, beim zweiten Nieder-
gang siebeti Kammern durchstreiclicn. Aus den Apparaten gelangen dic Gase in den Abzugskanal,
welcher sic in den 70 m hohen und oben 2 m Durchmesser enthaltenden Schornstein fiihrt. Auch
diese ziemlich grofsen Abmessungen haben mit dcm dadurch erzielten lebhaftcn Zuge einen giinstigen
Einflufs gelight, da der Kamili noch einen grofsen Theil des ganz feinen Zinkstaubes abfiihrt, zu
dessen Festhallung in der Reinigung leider noch die Mitlel fehlen.

Wenn es uns moglich gewesen ware, den Gasen noch einen langeren Weg zu geben, so hatte
man es gern gethan, denn ganz werden dic Gase noch nicht gereinigt, aber sie werden doch so
gereinigt, dafs weder eine Glasur, noch uberhaupt ein Niederschlag in den Appa-
raten mehr stattfindet. Man hat in den Apparaten nur noch damit zu thun, dafs
yon Zeit zu Zeit aus den todten Riiumen der Zinkstaub hinausgeschafl't werden mufs, dafs aber
ein Putzen der Apparate entgegen allen friiheren Bedenkcn wund Einwcndungen
uberhaupt gar nicht erforderlich ist, und insofern glaube ich, dafs auch die Erfahrungen
in Oberschlesien fiir andcrc Hochofendistricte, die mit steinernen Apparaten arbciten, von Interesse
sind, denn die Frage der Gasrchiigung spielt ja bei allen steinernen Winderhitzern eine grofse Rolle.

Ehe ich nun im besonderen auf die Ergebnisse ubergehe, moclite ich Ilincn vorher kurz die
allgemeinen Betriebsverhaltnisse schildern.

Die Redenhiitte arbeitet mil oberschlesischem, mulmigem Brauneisenstcin. Dieselben enthalten,
bei 100 bis 110° getrocknel, Fe 36 bis 40, Si02 18 bis 24, Mn 3 bis 5, Zn 1 bis 1,5, Pb 0,5
bis 1$ und besitzen eine Grubenfcuchtigkcit von 15 bis 30$%. Von diesem Materiat werden 70 "6
zur Gattirung genommen. Der Zusatz an Puddel- und Schweifsschlacke betragt 20$. Erslere hat
Fe = 44, SiOo= 18, M — 7,8, letztere Fe = 48 bis 50. Aufserdem werden 5% Schwefel-
kiesabbriinde und 5% Walzensinter (Hagmmerschlag) venvandt. Das Ausbringen aus den Erzen be-
tragt 34 bis 369%. In 24 Stunden werden aufgcgeben 2000 Gtr. Eisenstein, 1000 Gtr. anderes
Materiat (Schlacken, Abbrande und Hammcrschlag), zusammen also 3000 Ctr. Erzmaterial. Ais
Zuschlag wird Dolomit yerwandt, der auch bei der Eisenerzfiirderung gewonnen wird mid 10$
Eisengehalt hat; er vermehrt das Ausbringen um 3 bis 4$%. Es werden von diesem Dolomit etwa
40$ zugcschlagen oder 1000 bis 1100 Ctr. pro 24.Stunden. Die Mollcrmenge fiir 24 Stunden
ist also 4000 bis 4100 Ctr., hiervon betragt das Ausbringen 24 bis 25% oder 1000 bis 1100 Gtr.
rascbgehendes, wcifses Eisen.

Herr Bergrath Jiingst hat llmen in seinem damaligen Vortrag die Qualitat des oberschlesischen
Koks sehr drastisch geschildert; er sagte, dafs ihm derselbe auf der Reise hierher im Koffer zerbrockelt sei.
Wenn auch diese Beschreibung etwas stark war, so wissen Sie doch, dafs dic Koks in Oberschlesien
im grofsen und ganzen in bezug auf Qualilal sehr viel zu wiinschen iibrig lassen. Die Redenbhiitte
bezieht ihre Kohlen von der benachbarten K¢inigin Luisengrube und ist auf diese Bezugsquelle ange-
wiesen, da dieselbe der Lage wegen fiir sie die einzig mogtiche ist. Dafs dieser Umstand ihre Yerhalt-
nisse gerade nicht verbessert, das werden Sie sieli recht gut vorstellen konnen. Das Materiat wird
in alten Kuppel- und in Goppeeschen Oefen verkokt und hier stellt sich wunderbarerweise heraus,
dafs, nachdem die alten Kuppelofen dahin umgeandert sind, dafs sie von oben beschickt werden,
sie ein yiel besseres Product liefern ais die Coppc¢eschen Oefen. Dic Redenbhiitte ist aufserdem ge-
nothigt, einen Theil ilirer Koks zu verkaufcn. Sie verkauft naturgemafs den besseren Koks uijd der
Hochofen mufs zufrieden sein mit dem, was iibrig bleibt. Der Koks hal einen Aschengehalt von
7 bis 8%, dem Ofen wird ein tiigliches Koksquanlum von etwa 1600 bis 1650 Ctr. zugefuhrt, es yerhalt
sich also der Koksverbrauch zum erzeugten Eisen wie 1 : 1,6, wahrend frither der mittlerc Yerbrauch
an Koks nach der Angabe des Herrn Bcrgraths Jiingsl 1800 bis 2000 kg pro 1000 kg Eisen betrug.

Auch die jetzt aufser Betrieb geslelllen Oefen der Redenhiitte liallen bei gleichem Rohmalerial
einen Koksverbrauch von 2000 kg. Die Masehine, welche den Hochofen treibt, liefert in einer Minute ein
theoretisches Windquantum von 400 cbm, sie arbeitet mit 4 bis 41/2 Pfund Pressung an der Masehine
und 312 bis 4 Pfund Pressung an den Dusen, der Windverlust betragt also etwa I/2 Pfund. Der Ofen
wird betrieben mit 6 bis 7 Diisen zu 150 mm Durchmesser, der Gasdruck vor den Apparaten betragt
25 mmm Wassersaule, die Windtemperatur ist 600 bis 650° Celsius.

Mit diesen Materialien werden nun im Ofen seit einiger Zeit 1000 bis 1100 Ctr. raschgehen-
des weifses Eisen producirt, mit dem 8 bis 9 Chargen ii 6 Gtr. im Puddelofcn mit 16 bhis 1612$
Abbrand gemacht werden. Der Siliciumgelialt des Eisens betragt 0,6 bis 0,7$.

Dieses Resultat mufs fiir oberschlcsische Verluillnisse ais aufserst giinslig bezeichnet werden.
Die Productionskoslen betragen bei dem heutigen Preise der Erze und des Dolomits von 53 J> pro
10000 kg und 83,1 pro Tonne Koks einschliefslich Gehatter der Huttenbeamlen und abziiglich
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der gewonnenen Nebenproducte 39,60 jjifpro 1000 kg, wahrend dieselbe Hiilte mit ihrem altcrcn
Hochofen im Januar 1885 an Selbstkosten 54,30 Jt pro 1000 kg hatte. Es ist dabei allerdings zu
berticksiclitigen, dafs dic Rohmaterialien nicht unwesentlich im Preise heruntergegangcn sind, iin wesent-
lichen aber sind die aufserordentlich giinstigen ProduclionsverhiiUnisse schuld an diesem verhaltnifs-
miifsig niedrigen Satz, wic er heute bei keinem andern oberschlesischen Hochofen vorkommen diirfte.

Wenn Sie nun diese Zalilen mit denjenigen des Herm Bergraths Jungst vergleichen, so werden
Sie selicn, dafs mit dieser Anlage ein ganz wesentlieber Fortscbritt in der oberschlesischen Hochofen-
industrie zu vcrzeiclinen ist, dafs ferner die Bedcnken, welche dainals gegen eine solche Anlage
hier geaufsert wurden, uberwunden worden sind und dafs der oberschlesischen Hochofcnindustric
die Anwendung steinerner Apparate olTen steht.

Ich will nun nicht sagen, dafs dic Ergebnisse, die hier erziell sind, Schlufsergebnisse sein
sollen, dafs es das Hochste ist, was mit steinernen Winderhitzern dort erreicht werden konnte,
aber zur Zeit ist die Redenhiittc zufrieden und mufs damil zufrioden sein; sie hat im Augenblick
nur einen Hochofen und ist nicht in der Lage, schwierige V.ersuchc noch weiter auszufiihren. Sie
wird die Anwendung steinerner Apparate weiter ausbilden , sie wird es lerncn, bei hoherer
Temperatur unter besseren Verhaltnissen zu arbeiten, aber sic wird diese Versuche nur sehr lang-
sam und imtner nur so durchfuhren konnen, dafs ihr Betrieb auf alle Falle ein ungestorter und
sicherer bleibt.

Was im allgemeinen in Oberschlesien noch weiter anzustreben ist, das ist ein besserer
Koks. Es werden zur Zeit Versuche gemacht, mit geprefsten Kohlen-Ziegeln Koks zu erzeugen ;*
ich bin leider noch nicht in der Lage, Ergebnisse hieruber angeben zu konnen, es scheint mir aber
nach Allem, was ich gehorl habe, ais wenn aufdiesem Wege noch ctwas ganz Wescntliches fur
dort erreicht werden konnte und dafs alsdann der dortigc Hochofenbetrieb eine ganz andere Geslalt
annehmen wiirde. Ich will es dahingcstellt sein lassen, ob etwa noch billigere Erzmalerialien zur
Verwendung kommen konnen, und mochte dic Frage der Yerwendung der Rtickstande aus der Zink-
destillation ais eine oflenc behandeln. Diese Frage kann indessen heute jedenfalls leichter gelost
werden, nachdem die Erfahrungen auf der Redenhutte mit Reinigung der Hochofengase so ausge-
zeichnete Resultate ergeben haben.

Was diese Resultate selbst angeht, so diirfte es Sie interessiren, zu erfahren, was denn eigent-
licb in den verschiedenen Staubsacken an Gasreinigung erreicht wird und wie sich die Zusammen-
setzung der Gase vcrhalt, und da kann ich lhnen interessante Zahlen geben. Der Gehalt an_Riick-
standen betragt im ersten Staubsack 22,56 #, fallt in dem folgenden Staubsack auf 14,17#, im
dritten auf 10,66#, im vierten auf 10,41#, bis auf 7,49# im fiinften Staubsack.

Der Gehalt an Eisen fallt vom ersten Staubsack mit 14,17# auf 12,45# im zweiten,
7,45# im dritten, 6,72# im yierten und 3,99# im fiinften Staubsack.

Der Gehalt an Blei schwankt unerheblich; er betragt im ersten Staubsack 8,50#, im zweiten
7,92#, im dritten 7,18#, im vierten 6,89# und im tiinften 7,24#.

Der Gehalt an metallischem Zink steigt in folgender Weise:

Staubsack | I m v V.
19,44# 25,92# 30,45# 32,00# 35,32#.
Die Zusainmenselzung in den Kanalen stellt sich wie foigt:
Si02 = 10,28

Pb == 6,13
Zn = 42,40.
Sie sehen, dafs das Materiat, welches hier niedergeschlagen wird, liochst werthvoll ist, es wird
bis zu 3 pro Ctr. bezalill. Das Ergebnifs der Gasreinigung ist indessen noch kein vollkomme-

nes, es befindet sich im Gase noch viel Zinkstaub in ganz fein verthcilter Form, der durch die
Apparate bindurch in den Schornstein geht. Unter den Proben befindet sich eine solche von dem
Staub in den Kanalen; es ist ein ungemein leichtes und fein pulverisirtes Product, das sich anfiihlt
wie Salbe. Leider kann ich heute den Zinkstaub aus dem Apparat und dem Schornstein lhnen
nicht vorlegen; die Probe ist mir verungluckt, da sie unvorsichtig behandelt worden ist. Es ist
nun thatsachlich festgestellt worden, dafs eine ziemlich grofse Menge Zinkstaub noch aufgefangcn
werden kann bei Anwendung feiner verzinkter Eisensiebe in solchen Constructionen, wie sie heute
schon auf nordamerikanischen Werken in Anwendung sind. Man hat auf Redenhutte gefunden,
dafs bei einem Quadratmeter Siebflache in 24 Stundcn 7 bis 7J/s kg von diesem Zinkstaub auf-
gefangen werden konnen. Es wird sich nun fragen, wieviel die Anlage soleher Filtrirapparate kostet,
um beurtheilen zu konnen, ob dieselben rentabel sind. Mit den vorhandenen Einrichtungen werden
vermulhlich in den horizontalen Kanalen hinter der Wasche etwa 400 Gtr. Zinkstaub, in den Stand-

Siehe Seite 506 und 551 d. J.
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rohren und den Kanalen vor der Wasche etwa 600 Ctr. gewonnen. Dieses Materiat wird bezahlt
mit 0,75 bis 2,50 M bezw. 0,75 Ji pro Ctr. ab Werk.

Man hat bei dem Entwurf der Anlage und bei dem Bau der steinernen Apparate grofse Sorge
geliabt wegen des Einflusses des Zinks und des Bleis auf die Steinmasse; cs wurde ganz besonderer
Werth darauf gelegt, dafs die Steine einen moglichst grofsen Procentsatz an Thonerde hatten, es
wurde vorgeschrieben, dafs 34 Thonerde in dem Steinmaterial der Apparate enthalten war. Nach
dem, was mit dieser Anlage erzielt worden ist, kann man sagen, dafs diese Yorsicht heute eine un-
nothige ist, dafs bei einer Reinigung, bei der alle festen Bestandtheile aus dem Gichtstaube entfernt
worden sind, ein Angreifen der Steine tiberhaupt nicht mehr stattfindet. Ich wurde bei der Qualitat
der Steine lediglich die Widerstandsfiihigkeit gegen hohe Temperaturen, nicht aber den Einflufs des
Zink- und Bleioxyds berucksichtigen. Heute wurde ich kein Bedenken tragen, in Oberschlesien jedes
andere System steinerner Apparate anzuwenden, und ich wiirde die Bedenken, die friiher gegen Apparate
mit engerem Querschnitt geaufsert worden sind, vollstiindig fahren lassen.

Das ist das Ergebnifs der Arbeit von 3 1* Jahren, die lediglich hervorgerufen wurde durch die
Verhandlung in unserm Verein, und ich glaube, dieses Ergebnifs ist ein solches, dafs die oberschle-
sische Hochofen-Industrie im grofsen und ganzen demjenigcn, der die Ausfuhrung durchgesctzt hat, dem
Herrn General-Director Schrader zu Danke verpflichtet sein mufs.* Ich glaube, die oberschlesische
Hochofen-Industrie hat damit einen neuen, bedeutungsvollen Schritt weiter gethan in ihrer Entwick-
lung und Leistungsfahigkeit. (Beifall.)

Yorsitzender Herr Lueg: Meine Herren! Ich eroffne die Discussion iiber den gehorten Vortrag
und ertheile Herrn Lurmann das Wort.

Herr LUrmann: Ich mochte Herrn Macco bilten, uns zu sagen, worauf sich denn die Procente
des Staubes beziehen, die da ausgezogen sind, ob sie sich vielleicht auf das Gewieht des Staubes
beziehen.

Herr Macco: Die angegebenen Procente beziehen sich auf das Gewieht des Staubes, der aus
den einzelnen Abtheilungen genommen worden ist.

Herr LUrmann: Sic saglen, 24 %waren im ersten Staubsack enthalten.

Herr Macco: 22,5#, das ist im Durchsclmitt der Puiekstand im ersten Staubsack gewesen.

llerr LUrmann: Ichmochte noch darauf aufmerksam machen, dafs in allen Hochofengasen, in
denen si¢h Zink befindet, dasselbe in zwei Zustiinden enthalten isl und dafs darin der Grund zu
suelien isl, dafs Zink so ungeheuer weil mit fortgedriingt wird. Sie haben namlich im Hochofengas
einen gewissen Theil Zinkoxyd, im Obrigen ist das Zink ais metallisches Zink darin enthalten. Das
zeigte sich am besten, wenn die friiheren engen Gasrohren aufgemacht wurden, um sie zu reinigen,
dann fing der Staub an zu brennen, weil das Zink im metallischen Zustande in diesem Slaub enl-
halten war. Ich kann aus dem Staub wohl Zinkoxyd ausscheiden, aber nicht die Zinkdampfe, und
diese Zinkdampfe sind Veranlassung zu dem aufserordenllich feinen Staub, den Sie erhalten, und sic
bewirken, dafs Sio den letzten Theil des Zinkoxyds gar nicht bekommen; die Gase verbrennen und
das feine Zink wird mit durcligerissen durch den Schornstein. Fiir den Efiect der Reinigung ist
dies jedoch ganz einerlei, es ist vielleicht sogar ein gliicklicher Umstand.

Herr Macco: Was Herr Lurmann hervorhebt, ist mir nicht unbekannt; wenn Sie eine klenie
Probe von diesem Staube auf eine lieifse Platte legen, so werden Sie sofort metallisches Zink sehen.
Die Probe ist aus den Kanalen genommen und dieser Staub enthall metallisches Zink.

Herr LUrmann: Ich wiirde das doch noch entschiedener hervorheben, da hierdurch ein grofser
Unlerschied fiir die ganze Behandlung der Sache bedingt wird.

Vorsitzender: Wiinseht noch einer der Herren das Wort? (Pause.)

Wenn Niemand w'eiter das Wort wiinseht, so nehme ich an, dafs das Thema ais erschopft zu
betrachten ist, und wir wurden damit unsere Tagesordnung erledigt haben. Wir sind auch Herrn
Macco fiir seinen Yortrag sehr zu Danke verpfliclftet, und wir wollen hoffen, dafs die Yortlieile, die
er den Induslriellen in Oberschlesien in Aussicht stellte, denselben in reichem Mafse zutheil werden
niogen. —

Ich schliefse nunmehr die heutige General-Versammlung.

Schlufs 33i Uhr.

Das den Verhandlungen folgende gemeinschaftliche Mittagsmatil hielt die Theilnehmer bis zu
den Abendstunden in fréhlicher Yereinigung beisammen.
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Indieator-Diagramme

zu den beiden Hochofen-Geblase-Compoundmaschinen

in Nr. 4, 5. Jahrgang.

Constiuiit und ausgefiihrt von der MMischen Maschinenbau-Anstalt in Wetter an der Ruhr.

(Mit Diagrammen auf Blalt XXVII.)

Nachdem die in dieser Zeitschrift Nr. 4
5. Jahrganges beschriebene und in Zeichnung
dargestellte Hochofen-Geblase-Compoundmaschine,
welche von der Miirkischen Maschinenbau-Anstalt
in Wetter a. d. Ruhr fiir die Rimamurany-Salgé-
Tarjaner Eisenwerks-Aclien-GeseUschaft fur deren

Hocholenwerk in Liker in Ungarn in 2 Exem-
plaren erbaut und nunmehr scit fast 2 Jahren
in ununterbrochenera Betriebe sind, iibergeben

wir nachstehend die bei nonnalem Betriebe auf-
genommenen Diagramme ais Erganzung zu obiger
Besclireibung der Oeffentlichkeit.

Die Hauptdiniensionen der Maschinen sind
folgende:

Hochdnickeylinder-Dlr.................... 1100 mm

Niederdruckcylinder-Dtr. . 1600

Windeylinder-Dtr........cccoovvoinneenne 2250

Gtd>l;isc-KblHenstangen-Dtr. . . 400
Geme|nschaftlicher Hub.

Die Einstellung der Steuerung ist nach dem
Grundsatze erlolgt, dafs die Diagramme des
llochdruckcylinders in eine Spitze auslaufen
sollen, dafs also der aus demselbcn austretende
Dampf im Receiver gleiche Spannung antritTt,
wodurch ein schadlicher Spannungsabfall ver-
Inieden ist.

Ferner geschieht das OelTnen der Einlafs-
ventile ohne lineare Yoreilung und die Compres-
sion des austretenden Dampfes ist in mafsigen
Grenzen gelialten, damit durch das Zusammen-

wirken von Dampf- und Winddruck in den
Todtpunktstellungen der Kurbeln keine iiber-
mafsige  Beanspruchung der  Uebertragungs-

Mechanismcn slattfindet.

Auf Blatt XXVII sind die Diagramme mitge-
theilt, welche von dem Huttendirector Herrn
B. Schmidt in Liker bei verschiedenen Wind-
pressungen genointnen und an uns eingesandt
sind. Sammtliche Diagramme zeigen einen
durcliaus regelmafsigen und fast mathematisclien
Verlauf.

Aus denselben ergaben sich folgende Resul-
tate fiir die beiden Maschinen:

l. 1.
Druck im Hochdruckcyliitderkg 0,771 1,051

, im Niedordruckcylinderkg 0,405 0,559
» ,» Im Windcylinder kg. .0,165 0,241
IndicirleLeistungimHochdruckéylinderPf. 108,2 147,6

» im Niedordruckcylinder ,129.6 178,8
jn beiden zusammen Pf. .237,8 326,4
» in lieidenWindcylind. Pf. 192 280,5
NutzefTect % 80,7 86

Leider ist aus den Diagrammen ersiclitlich,
dafs die Arbeitsleistung der Maschinen noch
weit hinter der Normalleistung, fur welche die-
selben construirt sind, zuriickbleibt.  Wie in
oben erwahnter Besclireibung angegeben, solltcn
die Maschinen normal mit 25 Umdrehufgen
pro Minute und 6 Atmospliiiren Kesseliiberdruck
eine Windpressung von 0,43 kg pro Quadrat-
centimeter erzeugen.

Es scheint aber, dafs ein so hoher Wind-
druck bei den zur Verfiigung stehenden Erzen
und Brennmaterialien iiberhaupt nicht erforder-
lich ist, da die Diagramme bei 20 Umdrehungen
der Maschinen und 5 Atmospharen Kesseliiber-
druck bei Maschine | nur 0,175 bis 0,195 kg
und bei Maschine Il nur 0,2U his 0,3 kg
Windpressung zeigen.

Diesem Umstande ist jedenfalls der kleinere
Nutzeffeet fur Maschine | zuzuschreiben. Der
fiir Maschine Il gefundene Nutzeffeet wurde sich
also vielleicht bei der Normalleistung noch erhohen.

Mittlerer

Der Dampfverbrauch ist nach Mittheilung
der Hiittendirection ein ganz aufserordentlich
geringer, konnte aber leider zahlenmafsig nicht

angegeben werden.

Der gleichmafsige Gang liefs trotz der 40-
fachen Tolalexpansion bei Maschine | nichts zu
wunschen iibrig. Das Schwungrad hat einen
Durchmesser von 7530 mm und 41000 kg
Totalgewicht. Das Schwungring- -j- lls Armge-
wicht betragt 24 300 kg.

Die Windklappen sind aus Filz und Leder
zusammengenaht und bewahren sich gut. Die
freie Oeffnung betragt in den Saugklappen
und in den Druckklappen */i4 der Geblase-
Kolbenflache. MUrkische. Maschinenbau-Anstalt.
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Beitrag zur Zellentlieorie der

Professor A. Ledebur hat in dieser Zeit-
schrift* einen sehr vollstandigen und vollkommen
zutreffenden Auszug aus einer Denksclirift mit*

gelheilt, welche von wuns unter dem Titel:
Theorie cellulaire des propristes de ZTaeier in
den »Annales des mines«** veroffentlicht worden

ist.  Wir bedanken uns bei dem Herrn Bericlit-
erstatter  fiir die unserer Arbeit gcschenkte
Aufmerksamkeit und fiir die daran gekniipften
kritischen Betrachtungen, denn nichts erscheint
uns fur unsere Theorieen niitzlicher ais eine
Besprechung derselben von so hoch geschatzter
Seite, da wir dadurch eine uns hochst willkom-
mene Gelegenheit erhalten, unsere Ideen von
neuem zu priifen und sie im Bediirfnifsfalle zu
berichtigen.  Eine Theorie darf ja nicht den
Anspruch erheben, die Wahrlieit zu sein, sondern
sie ist nur ein Yorlaufiges Mittel, um die That*
sachen in Zusammenhang zu bringen und zu
weiteren Versuchen anzuregen.

Professor Ledebur wirft uns namentlich vor,
dafs wir die mechanischen Eigenschaften des
Flufseisens nicht in genugender Weise erklaren
konnen. ,0Osmond und Werth*, ist der Kern
seiner Kritik, ,erklaren die Wirkung der Bear-
beitung mittelst Hammern durch die Hervorru-
fung einer molecularen Aenderung des Eisens;
aber eine solche Bearbeitung andert ebenso auch
die mechanischen Eigenschaften vieler anderer
Metalle und diese Aenderungen werden ebenfalls

durch Gliifien wieder auf ihr urspriingliches
Mafs zurflckgefiihrt. Solt man deshalb ebenfalls
ein a- und |[3-Kupfer und a- und fi-Messing

u. s. w. annehmen?“

Nun haben wir selbst durch calorimetrische
Versuche nachgewiesen, dafs das Kupfer durch
Bearbeitung keine moleculare Aenderung erfahrt,
weil es sowohl vor wie nach der Bearbeitung
bei derselben Reaction genau dieselbe Wiirme-
raenge entwickelt. Wir wurden daher wenig
Gliick mit einer Erkliirung haben, zufélge deren
die allgemeinen Aenderungen, welche das Hiim-
mern in den mechanischen Eigenschaften liervor-
ruft (oder hervorzurufen scheint) in molecularen
Umgestaltungen ihren Grund haben sollen. Bei
Aufstellung dieser Theorie halten wir nur die
dem Plufs- und Schweifseisen eigenthiimlichen
Eigenschaften im Auge.

Die kritischen Bemerkungen von Professor
Ledebur haben uns uberzeugt, dafs wir bei der
Abfassung unserer Abhandlung ausfuhrlicher
hatten sein miissen und namentlich diese noth-

*Juni 1886, S. 374 bis 386.
Juli und August 1885, S. 5 bis 84.
Yllls

»STAHL UND EISEN/

Nr. 8. 539

Eigenschaften des Flufseisens.

wendige Unterscheidung mehr
heben sollen. Wir mochten daher in dieser
Richtung unsere Theorie in schiirferer Weise
zum Ausdruck bringen und nehmen hierzu in
der folgenden Mittheilung Gelegenheit.*

Die iibliche Gewohnheit, die Bruchbelastung
der Metalle auf den anfanglichen Querschnitt
der Probestabe zu beziehen, hat eine Verwirrung
hervorgebracht, welche aus dem falschen Sprach-
gebrauch auch liaufig zu einer irrthumlichen
Audassung gefiihrt hat. Wenn man sagt, dafs
durch das Hammern die Bruchbelastung gewisser
Metalle erhoht wird, so wendet man einen Aus-
druck an, welcher, buchstablich genommen, un-
bedingt unzutreffend sein wiirde. Die wirkliche
Bruchbelastung, d. h. das Verhaltnifs des Maxi-
malgewichts, welches der Probestab an der Ein-
schniirungsstelle tragt, wird im allgemeinen
durch das Hammern nicht beeinflufst; nach dem
Hammern andert sich nur der anfiingliche Quer-
schnitt, durch den man die gesammle Maximal-
belastung dividiren mufs. Die auf den urspriing-
lichen Querschnitt bezogene Bruchbelastung steht
iiberhaupt nicht, wie man yielfach geneigt ist
anzunehmen, in directem Verhaltnifs zur Wiider-
standsfiihigkeit, sondern zur Schmiedbarkeit. In den
meisten Fiillen hat das gehammerte Metali an
Festigkeit weder gewonnen noch verloren, son-
dern es ist einfach weniger schmiedbar geworden,
weil durch das Hammern die gesammte Defor-
mationsfahigkeit, welche das Metali vor dem
Bruch zu ertragen vermoehte, bereits zum Theil
erschopft ist.

Es sind dies allgemeine,
von Korpern gemeinsame
keineswegs, wie auch von Professor Ledebur
richtig bemerkt worden ist, eine Zuhiilfenahme
der molecularen Aenderungen a und j3 erfordern.

hatten hervor-

einer grofsen Zahl
Eigenschaften, die

Nach wunserer Meinung wird indessen 1. diese
Aenderung durch Hammern speciell bei Flufs-
und Schweifseisen hervorgerufen und kommt

2. dieselbe durch charakteristische Anzeichen in
den mechanischen Erscheinungen zur Geltung.

Wir kommen nicht auf das Vorhandensein
der beiden in zwei verschiedenen Formen a
und p in Eisen zuriick, da wir dasselbe

* Wir bemerken hierzu, dafs wir nicht die
sicht haben, uber diese theoretischen Fragen eine
Polemik in unserer Zeitschritt zu eroffnen. Wir
glaubten aber den erganzenden auf besonderen
Versuchen begrundeten Mittheilungen der Herren

Yerfasser der kritisclien Arbeit dje Aufnahme nicht
verweigern zu sollen, erklaren aber hiermit die Frage
ais vorlaufig fur uns erledigt. . i

jDie Redaction.

4

Ab-
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durch iiberzcugendc Thatsachen, namentlich
durch die Vermehrung der latenten Warnie

durch Hitmmerung, hinreichend bewiesen zu
haben glauben; auch erinnern wir an die Ver-
mehrung der Coercitivkraft, welche den engen
Zusammenhang zwischen Hammern und Harten
zum Ausdruck bringt. Aber obgleich sich das
Eisen P thatsachlich wahrend und durch das
Hammern bildet, so konnte dasselbe trotzdem
sehr gut von keinern Einflufs auf die mechani-
schen Eigenschaften des Eisens sein. Wir
haben also zu zeigen, dafs ein soloher thatsach-
licb vorhanden ist und dafs sein Dazwischen-
treten in den Gesetzen iiber die Fornwerandeiung
des Flufseisens besondere Storungen hervorruft,
welche im Kupfer, Zinn und anderen Legirungen
nicht auftreten.

Unsere Beweise entnehmen wir den Berich-
len der United States Board. Diese wichtigen

Auf den ersten Blick wird man bei den
Proben mit Flufseisen eine besondere und
charakteristische  Eigenthumlichkeit  bemerken.
Sofort nach der Ueberschreitung der Elasticitats-
grenze wachsen die Dehnungen zunachst viel
schneller ais die Belastungen (1067 B) oder es
tritt sogar eine plotzliche Dehnung (1058 B)
ein; dann steigt die Curve an und bewalirt eine
regelmafsige Form, ohne Kriimmung nach oben
oder unten bis zur Maximalbelastung. Es st
dies eine Thatsache, welche fiir alle Schweifs-
eisen- und Flufseisensorten unbedingt zutrifTt,
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Bericlite enthalten mechanische Proben jeder
Art iiber zahlreiche Probestabe aus Flufseisen
und iiber die ganze Reihe der Kupfer- Zinn-
und Zink - Legirungen. . Die Zerreifsversuche,
um nur von denselben zu sprechen, deuten
an, wie fiir jeden Probestab die bleiben-

den und elastischen Dehnungen bei zunehmeuder
Belastung bis zum Bruche wachsen. Wenn man
daher die in Procenten ausgedruckte gesammte
Dehnung ais Abscisse nimmt und ais Ordinate
die Belastungen pro Quadratzoll des urspriing-
liclien Querschnittes, so kann man Curyen auf-
zeichnen, welche die =zwei variablen Grdfsen
vereinigen.  Ais Beispiel theilen wir untenstehend
vier dieser Gurven mit: zwei derselben, die mit
der Bezeichnung 1058B und 1067 B, beziehen
sich auf Flufseisen, die Curven 30 B auf einen
Messingprobestab und die Curven 3 A auf Bronze.
Die engl. Mafse sind beibehalten worden.

abgesehen von den (und dies
geharteten und sehr harten Sorten. Acehnliche
in Greusot angestellte Versuche haben zu fast
gleichen Ergebnissen gefiihrt, nur gleichen die
Gurven von Creusot mehr dem Typus von
1067 B, wiihreild sich die von United States
Board mehr auf die 2 Typen von 1067 B und
1058B vertheilen. Bei dem Kupfer und seinen
Legirungen besteht eine analoge Erscheinung
nicht. Das Flufseisen verhalt sich in den zwei
Perioden wie zwei verschiedene Metalle: nach
der Eiasticitats-Grenze scheint es zuerst fast

ist sehr wichtig)
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seine Maximalfestigkeit erreiclit zu haben und

sich nur noch in der Art der weichen Metalle
wic Blei und Zinn auseinanderzuziehen, dann
aber steigt die Curve plotzlich wieder mehr

oder minder stark, d. h. das Materiat ist barter
geworden. Gerade in dieser Erscheinung glauben
wir die theilweise Umwandlung des Eisens a
in das Eisen [3 deutlich zu erblicken. Diese
Auslegung erscheint uns durch den charakteri-
stischen Umstand bestatigt, dafs die geharteten
oder sfchr harten Flufseisensorten, welche von
Yornherein einen erheblichen Procentsatz des
Eisens [3 enthalten, nicht mehr dieselben Eigen-
thilinlichkeiten zeigen. Es st iibrigens moglich
(aber das ist hypotlielisch), dafs die moleculare
Aenderung sich spater, aber alsdann langsam
und obne in der Curve sichtbare Storungen her-

vorzurufen, vollzieht.
Die vorstehende Auseinandersctzung ist von
dem Gefiige des Flufseisens, unabhangig, aber

dieses Gefiige spielt ebenfalls eine Rolle in den
mechanischen Erscheinungen. Wir rnessen na-
mentlich eine grofse Wichtigkeit der Ortsver-
anderung des Bindemittels (ciment), welche der
Elasticitatsgrenze folgt und welche eine noth-
wendige Folge der Deforinalion der Zellenkerne
ist. Es ist dies nicht mehr eine theoretische
Ableitung, sondern eine auf dem  Experi-
mentalwege festgestclite Thatsache, welche man
sehr cinfach zeigen kann. Man braucht hier-
zu nur mit kalter, verdiinnter Salzsaure einen
stark gezogenen und nach seinem Austritt aus
Jem Zieheisen nicht mehr gegluhtcn Flufs-
eisendraht theilweise anzuatzen ; wenn das Me-
tali bis zu einem gewissen Grade angegrifTen
ist, so sieht man mit Hiilfe eines Vergrofserungs-
glases, dafs der Draht aus kurzehA Fasern besteht,
deren Zusammenhalt nach der Querrichtung viel-
fach gestort ist. Es ist daher vollkommen zu-
treffend, wenn man sagt, dafs die elastische
Grenze einem Anfang der Zerstorung entspricht.
Hieraus entstelit die Nothwendigkeit, das Metali
auszugliihen, um demselben seine urspriingliche
feste Textur wieder zuriickzugeben.

Jedoch ist das von uns sogenannte Zellen-
gefuge nicht sowohl dem Schweifseisen ais auch
dem Flufseisen eigenthumlich: dasselbe bildet
sich nur dann, wenn wahrend des Ueber-
gangs aus dem fliissigen Zustand in den festen
der Hauptkorper die Form von Globuliten an-
mmmt, welche sich ais Kerne einer leicht schmelz-
baren Flussigkeit abtrennen.

So erscheint uns das Eis aus aus erslarrtem
Wasser bestehenden Globuliten gebildet, welche
ais Krystalle nebeneinander gelegl sind und von
einem fliissigen Bindemittel umgeben sind, wel-
ches hier aus einer concentrirten Losung der ur-
j-priinglisch in Wasser aufgeliisten Salze besteht.
Hieraus entslehen die bekannten Eigenschaften
‘on Gefrorenem, welche vollkommen mit denen
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des Flufseisens in rothwarmetn Zustande zu ver-
gleichen sind.

Wir haben namenllich mit Kupfer und Zink
einige Versuche angestellt, deren bis jetzt unver-
offentlichte Ergebnisse wir in der am Schlusse
angehangten Tabelle mittheilen. Wir haben diese
Metalle, nachdem sie an den positiven Polen
an einer galvanischen Saule befestigt waren, durch
geeignete Saure angegriffen, d. h. sie nach einer
modificirten Methode von Weyl behandelt. In beiden
Fallen haben wir dieselbe allgemeine Organisation
wie beim Flufseisen festgestellt: das urspriing-
liche Element des Zellengewebes ist stets der
metallische Globulit, welcher in dendritischer An-
ordnung, mwobei dieeinzelnen Kérpersich gegenseitig
begrenzen, die zusammengesetzten Zellen bildet.
Uebrigens wechseln die absoluten Abmessungen
der letzteren ebenso wie beim Flufseisen mit der
Geschwindigkeit der Abkuhlung; sie sind ge-
wohnlich polyedriseh im Innern der Blocke,
prismatisch an ihrer Oberflache und senkrecht
zur Abkuhlungsflache: die Analogie ist in allen
Einzelheilen vollstandig.

Aufserdem hat nur das unreine Zink, welches
wir gepriift haben, stets gerade so wie das
Flufseisen, ein aus Flittern bestehendes Binde-
mittel geliefert, welches aus einer Verbindung
(oder Legirung) von Zink, Blei und Zinn mit
ein W'enig Eisen oder Kupfer besteht. Was das
untersuchte Kupfer anbelangt, so gab dasselbe
nur einen geringen, zu Pulver zerfallenden Riick-
stand, welcher aber yon einer inneren Organi-
sation nichts zeigte und nicht ais ein Bindemittel
betrachtet werden konnte; indessen mufs bemerkt
werden, dafs die Globuliten, welche eine kry-

stallinische Organisation angenotnmen haben,
nicht Yollkommen identisch mit dem sie urn-
gebenden Kupfer sind, da sie bei dem Angrilf

mit der Saure heraustreten; worin nun auch
immer der Grund zu diesem Unterschiede liegen
mig, soviel ist sicher, dafs derselbe vorhanden
ist.  Man kann wohl sagen, dafs das Kupfer,
welches zuletzt in den Zwischenraumen der Globu-
liten erstarrt ist, denselben ais Bindemittel ge-
dient hat.

Die Rolle des Bindemittels ist sehr wichtig
in den mechanischen Erscheinungen.  Sobald
man die Elasticitatsgrenze uberschritten hat und
man sich in dem Abschnitt der bleibenden Form-
ver;inderung befindet, so mufs dasselbe entweder
zerreifsen, wenn es weniger schmiedbar ais der
Kern ist, oder unter dem Druck des letzteren
auseinander fliefsen, w"enn dasselbe schmiedbar
ist, d. h. also, dasselbe mufs auf jeden Fali
seinen Platz verandern. Das Ausgliihen ist also
im allgemeinen nothwendig, urn dem Metali seine
Textur und friiheren Eigenschaften wiederzu-
geben. Ferner kann ein nicht homogener, sondern
aus zwei, sich untereinander scharf unter-
scheidenden Bestandtheilen zusammengesetzter
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Kéirper entweder mitten durch den einen oder
mitten durch den andern seiner Bestandtheile
reifsen oder die Bruchfiache kann mit der ge-

meinsamen Beruhrungsflache derselben zusammen-
fallen. Das Bindemiltel wird also ein Grund
zu minderer Starke sein, sei es, dafs dasselbe ani
ursprunglichen Metali schlecht anhaftet oder sei
es, dafs dasselbe eine geringere Festigkeit besitzt.
Diese Betrachtungen scheinen uns auch sehr gut
den so oft unerklarlichen enormen Einflufs der
kaum  merklichen Mengc  vorhandener Be-
standtheile zu erklaren; denn dieser Einflufs
hangt in der Wirklichkeit nicht von dem abso-
luten Gewicht der schadlichen Urireinheiten. son-
dern von dem Zusammcnhang der Schichten ab,
welche dieselben, obgleich in grofser Diinnheit,
in der Masse bilden.

Die Zusammensetzung des Bindemittels im
Zink fiihrt uns von neuem die so haufig aufge-
worfene und durch den Aufsatz von Ledebur
angeregte Streitfrage vor, ob die Legirung ais
eine  Mischung von bestimmten Yerbindungen
oder von erstarrten Auflosungen zu betrachten
seien.

Die zwei vollstandigen Anaiysen, welche wir
im Anhang mittheilen, zeigen, dafs in dem Kkalt-
gegossenen Btock die Metalle in dem sehr ein-
fachen Verhaltnifs Pb Zn Sn stehen und Pb™ Zn
in dem warmgegossenen Btock. Jedoch ist die
Zusammensetzung der analysirten Proben zu
complicirt und die Zahlen der Versuche zu ge-
ring, ais dafs wir dabei liinger verweilen
wollen.

Was das Flufseisen anbetrifft, so ist es sicher,
dafs es bisher noch Keinem gelungen ist, aus
demselben bestimmte Verbindungen von Eisen
und Kohlenstoff zu erhalten. Doch geht aus
den negativen Resultaten nicht hervor, dafs solehe
Yerbindungen iiberhaupt nicht vorhanden seien.
Alle angewandten Reactionsmittel greifen das
Eisen und seine Garburete gleichzeitig, wenn auch

ungleichmafsig an. Weil man nicht vermocht
hat, letzlere zu isoliren, weifs man indessen
immer noch nicht, ob sie oder ob sie nicht

vorhanden sind, so dafs eine Besprechung dieser
Frage nur eine rein theoretische gein kann.

Nehmen wir einen Augenblick an, dafs die
drei wesentlichen Bestandtheile des Granits un-
durchsichtig seien, und zwar selbst in ganz
dunnen Schichten; die chemischen Reagentien,
welche den einen angreifen, greifen ebenso auch
die anderen an. Welches Mittel wurden wir nun,
falls die dem Auge sichtbaren Eigenschaften
nicht vorhanden waren, haben, um die verschie-
dentlichen Bestandtheile zu unterscheiden und zu
beweisen, was doch die Wahrheit ist, dafs sie
aus ebenso vielen bestimmten chemischen Yer-
bindungen bestehen ?

Auf diesem Punkte stehen wir aber bei dem
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Flufseisen und bei den meisten Legirungen. Es
fehlen uns neue Methoden, welche uns eine Lo-

sung der Frage auf experimentalem Wege er-
lauben.
Die Versuche, welche wir iiber das Zink

mitgetheilt haben, deuten nach unserer Meinung
an, dafs das Weylsche Verfahren in gewissen
Fallen zu einigen interessanten Ergebnissen fiih-
ren konnte, nur miifste man mit reinen, auf
synthetischem Wege dargestellten Legirungen
arbeiten und nicht, wie wir es gethan haben,
mit dem ersten besten Metali aus dem Handel.

Augerrscheinlich ist Professor Ledebur von der
von uns angedeuteten Zusammensetzung desTho-
maseisens vor dem Nachblasen, namiich : Kohlen-
stolT — 0,15#, Phosphor = 1,28, Mangan =
0,91, iiberrascht gewesen. In dieser Analyse ist
indessen weder ein Irrthum vorgekommen, noch
hat im Laufe der Charge ein Zuschlag von Man-
gan stattgefunden. Eine solehe Zusammensetzung
ist durchaus normal in den Stahlwerken von
Greusot, wo man Roheisen verarbeitet, welches
von den in Deutschland verwandten Sorten wesent-
lich verschieden ist.

28. Juni 1886. F. Osmond und J. Werth.
Anhang.
Untersuchungen iiber das Gefiigc des
Zinks und Kupfers.

I.  Zink.

@Hohe . . . . 100 mm
Abmessungen iler Blocke s gréofste Gudiiidio 53X53
[ geringste ,, 40X40

Dic Blocke werden an dem positiven Pole
eines Bunsenschen Elementes von grofser Ober-
flache befestigt und in die stark vcrdiinnte Salz-
saure eingetaucht (5 Theile concentrirte Saurc
und 95 Theile Wasser). Obgleich die Siiure sehr
schwach ist, so tritt eine Wasserstoffentwieklung
an dem Zink ein.

Der abgesonderte Riickstand besteht aus Flitter
und besitzt alle charakteristischen Kennzeichen
eines Bindemittels; die Analyse des benutzten
Zinkes und des Bindemittels an verschiedenen
Punklen hatte folgende Ergebnisse:

Sehr hit gegossener Bock Warni gegossener Biock
Probe Probe
ans dem ans dem
Tom FuTs TMiSH ermitileren Tora Kufs al',. mitlltren
Kopf 5,1,16 Kepf

9 9 9 9 9 9

Metali, aufge- 19,900 21,78 22,60 0.200 34,520 23,840
lost i.Stunden 3 3 7 3 3 6‘h
Getrocknetcs Biademittel qf) , g 0 81

in % Tom Mdall 1,b<i d
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Zinn 30,00 30,07 26,84 592 564 5,79

Blei 53,44 52,10 63,14 77,44 78,40 73,38

m Eisen nbest. 2,10 dbest ubest 3,15  wiiest

e Kupfer ,, 030 3 0,25
Balamlids - 7j nk 1485 o 1204«

99,48 99,48
sZellmu(EfZi”F‘ . 028 n 4 0075
Tis % (Blei 1,05 1,17 H
Il.  Rothes Kupfer.
Kleiner, kalt gegossener Btock.
Der Btock, welcher in 5 1 verdiinnte

Schwefelsaure (5 Theile S04 H2 und 95 Theile
H20) getauclit war, wurde am positiven Pole
eines Bunsenschen Elementes von grofser Ober-
flache befestigt; den negativen Pol bildete ein
Kupferstreifen, welchen man haufig reinigte, um
ihn von dcm pulverformigen Kupferniederschlag,
welcher sich dort ansammelte, zu befreien.
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Nach 30-stundigem Angriff hatte man 105,700 g
Kupfer aufgelost und 0,208 g weniger anhaf-
tenden und pulverférmigen Riickstand, also
0,198 fo aufgelostes Kupfer isolirt.

Die Zusammensetzung des Riickstandes konnte
mangels Stofles nicht vollstandig festgestellt
werden; unter den nicht bestimmten Elementen
muls Sauerstoff, dessen Gegenwart in dem Kupfer
ais stiindig angegdben wird, sich befmden.

100° getrockneten

Zusammensetzung des bei
Riickstandes.

Antimon
Arsenik.... 541 »
B 1€ i 17,84
Metalle der EiSENQrUPPe..ccconrccrecrccrienenes Spuren
KUPFET i 35,68 %
SIDEr 7,73 "
Nicht bestimmte KOrper, durch DilTerenz . 13,01 »
100,- %

Das Ende der Arbeitseinstellung in Decazeyille.*

Die anfiingliche Entwicklung der Arbeitsein-

stellung von Decazeville, welche wir unseren
Lesern im Maiheft dieses Jahres geschildcrt
haben, ist ohne Zweifel dramatischer ais der
schliefsliche Yerlauf gewesen, niclitsdestoweniger
ist es doch immer von liohem Interesse, letz-
teren kennen zu lernen.

Diese Arbeitseinstellung, welche 108 Tage

gedauert hat, ist in der That die denkwfirdigste,
welche nicht nur in Frankreich, sondern in ganz
Europa je vorgekommen ist; dank der errungenen
Erfolge hat sie in der Weit der franzosischen
Arbeiter Holfnungen zum Keimen gebracht, an

deren Fruchten das Land sich frflher oder
spater die  ZSihne ausbeifsen mufs. Man
kann thatsachlich sagen, dafs in diesem

hartnackigen Kampfe der Arbeit gegen das Ka-
pitat die Kohlenliergwerks-Gesellschaft des Aveyron
nachgegeben hat und dafs die Streikenden schliefs-
lich triumphirt haben. Aber ehe wir von dem
Endergebnifs der Vorgange reden, w'ollen wir den
Faden der Ereignisse dort wieder aufnehmen, wo
wir denselben in unserer letzten Mittheilung ab-
gebrochen haben. —

Die zweite Halfte des Monats April und der
nfang des Monats Mai wurden durch bestiindige
ieisen der Abgeordneten der Arbeiter zwischen
ans und Decazeville, durch Versohnungsver-

Siehe Nr. 5, Seite 348.

suche, welche alle fehl schlugen, und durch den
Procefs der beiden Schriftsteller Duc-Quercy und
Roc.be, aus welchem die Gandidatur des letzteren
bei der Abgeordnetenwahl in Paris am 2. Mai
hervorging, ausgefiillt.

Die Verurlheilung zu 15 Monaten Gefangnifs,
welche die beiden Leiter des »Cri du peuple* ge-
trolTen hatte, hatte naturlicti fiir dieselben nicht
nur die Sympathie der feiernden Arbeiter, son-
dern auch die der revolutionaren und socialisti-
schen Fiihrer von Paris erweckt. Erstere sahen
in ihnen 2zwrei Opfer ihrer Sache. Wie konnte
man einen Schriftsteller besser belohnen, ais dafs
man demselben die Thore des Parlaments offnete?
Die Arbeiterpartei zogerte denn auch nicht mit
der Aufstellung ihrer Gandidatur.

Ungliicklicherweise machte aber der Austritt
Rocheforts nur einen einzigen Sitz frei. Die Ab-
geordneten des socialistischen Walilcomites von
Paris sclirieben dalier die Namen der beiden
Vertreter cto' Presse, der warmen Vertheidiger
der Arbeitseinstellung, auf zwei Streifen Papier
und loosten dieselben aus, wobei der Name Roche
aus der Urne hervorging. Derselbe wurde sofort
mit dem Spottnamen »candidat au chapeau®
getauft und zwar nicht nur von Seiten der Ver-
wraltung und der Beamten der Kohlenbergwerks-
Gesellschaft des Aveyron, sondern auch von den Ra-
dicalen unter Fiihrung von Gaulier, welche dem ro-
then Schriftsteller einen radicalen gegeniiber-

stellten.
4*
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Die Streikenden von Decazeville hielten meh-
rere  Versammlungen ab, um die Gandidatur
Hoche zu unterstutzcn. Das Ergebnifs derselben
war die Absendung einer an alle Arbeiter von
Paris gerichteten Adrcsse, um denselben Roche
auf das warmste zu empfehlen.

Die Walii, welche in Paris am 2. Mai statt-
fand, fiel zu Gunsten yon Gaulier aus, welcher
mit 146 060 Stimmen gewiihlt wurde, Roche er-
hielt aber immerhin eine grofse Anzahl von
Stimmen, niimlich 100 820.

Wahrend dieser Zeit waren dic Deputirten
Basly, Camelinat, Michelin und Planteau slandig
auf der Reise zwischen Paris und Decazeville,
hier pflogen dieselben Beralhungen mit den Ab-
geordneten der Streikenden und dorl verhandellen
sie rnit den Ministern de Freycinet und Baihaut.
Der Minister der Sffenllichen Arbeiten Baihaut

setzle sich semerseits in Yerbindung mil L¢on
Say, Mitglied des VcrwaUungsrathes und Priisi-
dent der Gesellschaft des Aveyron. Aber alle
diese Vers6hnungsversuche konnlen nicht von

Erfolg gekront sein, denn zu jener Zeit war bei
den Streikenden noch keine Rede von einer Noth-
lage, welche in ihnen den Wunsch nach einer
Aenderung der Dinge hatte rege machen konnen,
und sie selbst dachten nicht einmal daran, ihre
Vertreter zu beauftragen, eine Grundlage fiir die
Yerslfiiidigung zu scliaflen.  Aus allen Ecken
Frankreichs flossen die Geldmittel in ihre Hiilfs-
kasse, so dafs am 17. April der Betrag der zu
ihrer Verfiigung stehenden Summe nicht weniger ais
30 000 Fr. war. Die Gesellschaft. schien ihrer-
seits ebensowenig geneigt, naehzugeben; denn
am 18. April verkaufle sie noch die ihr iibrig
gebliebenen  Zugpferde. Ein Versolmungsver-
such zwischen Leon Say und Gayrade, dem
Biirgermeister von Decazeville, welcher unter Hin-
ziiziehung von Ingenieuren der Gesellschaft statt-
fand, blieb ebenso erfolglos wie die vorherge-
gangenen Berathungen zwischen den Kammer-
Deputirten und den Yertretern der Streikenden.

Hieruber kam das Osterfest ins Land, welches
ohne Zwischenfall verlief. Zu jener Zeit war
der Inhalt der Hiilfskasse schon auf 21 984 Fr.
zusammengeschmolzen, wahrend ihre tagliclien
Ausgaben bis auf 1500 Fr. gestiegen waren.

Yon Zeit zu Zeit kamen in den Hausera der
wenigen Arbeiter, welche die Arbeit fortsetzten,
Dynamitexi)losionen vor. Der General Borson
hielt deswegen mehrmals Paraden ab, um
die Streikenden cinzuschiichteni. Am 27. April
hielt er in Begleitung des Generals Marthe und
eines  zahlreichen  Generalstabes eine  grofse
Truppenscliau ab, welche an aufserem Glanze
alle yorhergegangenen iibertraf. Wahrend aber
tagsiiber diese militarischen Schaustellungen statt-
fanden, kamen in der Nacht unausgeselzt Dyna-
mitexplosionen vor. Auch beschraukte man sich
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nicht auf letztere,
zerstorte die Garten,
Arheitern angehorten.

Dafs der Gerichlshof von Villefranche meh-
reremal Arbeiter, welche ihre wenigen, die Arbeit
fortsetzenden Kameraden bedroht hatten oder sich
zu Thiitlichkeiten gegen dieselben hatten hin-
reifsen lassen, verurtheilte, blieb ganz erfolglos.
Die von melireren Tagen bis zu mehreren Mo-
naten gehenden Gefangnifsstrffleh schuchterten
nicht im geringsten Grade die Bergarbeiter ein,
welche in standiger Aufregung durch die Reden
auf den offentlichen, nunmehr taglich stall-
habenden  Yersammhmgen gehalten  wurden.
Ais in diesen Versammlungen, denen naturlich
langere Sitzungen in den Wairtlishausern vor-
angegangen, die Yertreter der Streikenden Yer-
mittlungsvorschlag] mit der Gesellschaft vor-
brachten, wurden dieselben direct angeschuldigt,
sieli an die Gesellschaft verkauft zu haben. Troiz
der wenig enlgegenkommenden Art der Slreiken-
den setzten wahrend der ganzen ersten Maihalfte
Petitjean, der Unterdirector der Gesellschaft, und
Rames die officiosen Berathungen, sowohl mit
den Yertretern der Streikenden ais auch mit
den llauptschreiern mit grofsem Eifer fort. Alle
diese lobenswerthen Anstrengungen zur llerbei-
fiihrung einer Yersohnung hatten aber nur den
Erfolg, dafs der Widerstand immer ziilier wurde.

Am 7. Mai kehrte der Schriftsteller Roche,
welcher zu 15 Monaten Gefiingnifs verurtheilt
worden war, dem aber der Minister gestattel
hatte, sich nach Paris zu begeben, um dort
seine Candidatur fiir die Kammer zu unterstutzen,
wieder ia sein Gefiingnifs zuruck. Seine Freunde
wollten die Gelegenheit benutzen, um ihm eine
grofse Kundgebung zu bereiten, dieselbe mifslang
aber. Inzwischen merkte man, dafs die Wider-
standskraft bei den Streikenden nachzulassen be-
gann. So gelang es Rames am 9. Mai in einer
offentlichen Yersammlung die Anerbieten der
Gesellschaft auseinanderzusetzen, ohne dafs es
tumultuarisch dabei herging. Sofort maclite sich
der Deputirte Basly dabei, das Feuer wieder an-
zuschiiren, und veranlafsle, dafs in einer Yer-
sammlung, welche am andern Morgen stattfand,
der Beschlufs gefafst wurde, der Ausstand solle wei-
ter gefiihrt werden. Basly hatte sich bei den Bergar-
beitern von Decazeville eine ungemeine Beliebtheit
erworben, er iible auf dieselben einen Einflufs
aus, welchem Niemand erfolgreich widerstehen
konnte.

Am 11. Mai- schlugen
der Gesellschaft vor,
gericht

sondern man pliinderte und
welche den nicht feiernden

die Arbeitervertreter
den Streit einem Scliieds-
zu unterwerfen, welches aus den drei
radicalen Deputirten Laguerre, Michelin und
Laur, aus zwei Abgeordnelen der Bergleute und
aus zwei Mitgliedern des Verwaltungsrathes he-
stehen sollte. Die Zusammensetzung dieses
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Schiedsgerichtes ware entschiedenzu sehr zu Gun-
sten der Streikenden gewesen. Auch verweigerte
die Gesellschaft die Annahme dieses Yorschlages.

Gegen Mitte des Monats Mai mehrte sich die
Zahl der Leute, welche die Arbeit wieder auf-
nalimen, von Tag zu Tag; es fuhren zu jener
Zeit ungefahr 300 Bergleute ein. Die Hiilfs-
kasse wurde langsam leer und die Mittel flossen
nicht mehr so reichlich wie zu Beginn des Aus-
standes. Die Noth trieb also die Streikenden
unfehlbar zur Nachgiebigkeit. Sofort kam aber
das Dynamit wieder in Gebrauch und zwar mit
einer solchen Naclidriicklichkcit, so dafs die
Hausbesitzer, welche befiirchleten, dafs man ihre
Hauser in die Luft sprengtc, den Bergarbeitern,
welche die Arbeit wieder aufgenommen hatten,
keine Wohnungen vermiethen wollten, so dafs
die armen Teufel nicht wufsten, wo sie unter-
kommen sollten.

Dieses Einschiichterungssystem liefs um so
weniger nach, je mehr man sich dem Tage naherte,
an welchem die Interpellation der Deputirlen
Michelin und Planleau in der Kammer vorkommen
sollte. Trotz der Mifserfolgc der beiden voran-
gegangenen Interpellationen vom 11. Februar und
13. Mafz hofften die Streikenden immer noch,
dafs das Parlament elwas fur sie thun wiirde.
Doch diente diese neuc der Arbeitseinstellung,
von Deeazeville gewidmete Sitzung der Kammer
nur dazu, um es dcm Delegirten Michelin zu er-
moglichen, ein Loblied auf die Streikenden zu
singen und die Bergwerks-Verwaltung heftig an-
zugreifen.  Die Mehrzahl der Deputirlen war
offenbar von den stiirmisclien Reden ermiidet,
welche doch zu keiner praktischen Losung der
Frage fiihren konnten. Auch waren die Drohungen
des Deputirlen Basly, welcher u. a. ausrief, dafs der
Tag nahe sei, wo seine Freunde und er die
Kapitalisten von dem Boden der Republik weg-
fegen wurden, nicht derart, dafs sie der Sache,
welche er zu vertreten behauplele, den Sieg
hatten verleihen konnen. Die Tagesordnung,
welche er in der Sitzung der Kammer vom 29.
Mai vorgebrachl hatte, hatte folgenden W ortlaut:
.Mit Riicksicht darauf, dafs die Schuld an der
Fortselzung des Ausstandes der Bergwerks-Ge-
sellschaft vorgeworfen werden mufs, welche sich
gegeu jegliches Schiedsgericht erklart hat, und
ferner in Erwagung, dafs c¢s unter diesen
Bedingnngen Pllicht der Regicrung isl, den Ar-
beitern, welche die Opfer der Arbeitseinstellung
geworden sind, zu Hiilfe zu kommen, ebenso
wie sie dies bei den Eigentlnimern gethan hat,
die die Opfer der Briinde auf Guadeloupe und
der Ueherschwemmungen in Indien geworden
sind, forderl die Kammer die Regicrung auf, so
bald wie moglich eine Creditvorlage von 500 000
Fr. fiir die Verhungernden des Aveyron einzu-
bringen." Die Fassung der Interpellation von
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Michelin und Planleau war miifsigcr und Kiirzer;
dieselbe lautete: ,,Die Kammer bedauert, dafs
die Regicrung, die ihr zu Gebole stehenden
Mittel nicht angewandt hat, um die Arbeitsein-
slellung von Decazeville zu beendigen, und

namentlich, dafs sie kein Scliiedsgericht einge-
setzt hat.“ Die Antwort auf beide Interpella-
tionen war die, dafs man auf Vorschlag des

Deputirten De Roys zur cinfachen Tagesordnung
iiberging, welche mit 369 gegen 171 Stimmen
angenommen wurde.

Diesmal konnten die streikenden Arbeiter
deutlich sehen, dafs die Majoritiit der Kammer
ihnen kein Zugestandnifs macheri werde.  Sie
begannen daher einzusehen, dafs sie von den
Yolksrednern in grober Weise getauscht worden
waren, ais ihnen dieselben vorgespiegelt hatten,
dafs eine iieue Gesetzgebung ihnen das Rccht
verleihen wurde, die Ingenieurc nach ilirem
Belieben abzuselzen und ihre Lohne zu erhohen,
selbst dann, wenn die Producte unter den Geste-
hungskosten verkauft werden. Sie merkten, dafs
sie von elirgeizigen Polilikern genarrt worden
waren, welche sie gelehrt hatten, dafs das Elend
der grofsen Mehrheit die Ursache zu dem Gliick
ciniger Weniger sei, welche aber in Wirklichkeil
dadurch, dafs sie die Arbeiter gegen ihre Ar*
beilsherren aufhetzten, nur ein durchaus person-
liches Ziel verfolgten und namentlich danach
trachteten, sich Volksthiimlichkeit zu erwerben,
um ihre Wiederwahl zu sichern. Die Gemiither
beruhigten sich allmahli¢h in demselben Mafse,
in welchem eine Tauschung nach der andern
schwand. In einer am 5. Juli abgehaltenen
Versaminlung, welcher 1200 Personen beiwohn-
ten, gelang es Laur in verséhnendem Tone zu
reden, ohne dafs er so heflig unterbrochen
wurde, wie dies ehemals bei allen Rcdnern der
Fali war, wclchc die Stimme der Vernunft
vernehmen liefsen. Die Zalil der Bergleute,
welche die Arbeit wieder aufnahmen, vergrofserte
sich von Tag zu Tag, so dafs am 7. Juni die
Zahl der Streikenden ebenso grofs wie die der
wieder thatigen Arbeiter war.

Am 11. Juni hob der Staatsrath den Be-
schlufs der Verwaltungsbehorde des Seine-Depar-
tements auf, welche nacli dem Vorgange des
Stadtrathes von Paris eine Beihiilfe von 5000 Fr.
den Streikenden von Dccazeville zugesprochen
hatte. Der Staatsrath ging hierbei vén dem
Grundsatz aus, dafs in dieser Gcldbcwilligung ein
Eingriff in die Beziehungen zwischen Arbeitgeber
und Arbeiter zu erblicken sei, welcber nicht in

der gesetzlichen Machtbefugnifs dieser Korpcr-
schaft liege.
Wahrend nun die Streikenden allmahli¢h

ermiidet und entmuthigt wurden, arbeiteten der
Unterdirector Petitjean, der Deputirte Basly und
andere Personen eifrig daran weiter, um der
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Arbcitseinstellung ein Ende zu machen, welche
einerseits den Arbeitern Elend brachte und an-
dererseits die Gesellschaft mit dem Untergange
bedrohte.  Laur, Petitjcan und der Ingenieur
Grant hatten eine langc Berathung, in welcher
es sieli darum handelte, ob man die von den
Bergarbeitern geforderle Lohnerholiung bewilligen
miisse oder nicht, um zum gewiinschten Ziele zu
gelangen. Der Beschlufs fiel bejahend aus und
Petitjcan ubernahm es bei der Gesellschaft sofort
Schritte in diesem Sinne zu thlin. Auch kam
man darin iiberein, dafs der Deputirte Basly von
diesem gefafsten Beschlufs sofort in Kenntnifs
gesetzt werden sollte; denn Petitjcan legte liohen
Werth darauf, sich dic Mitwirkung gerade dieses
Deputirten zu sichern, um unter den Streiken-
den, auf welche Basly einen thatsachlich iiber-
wiegenden Einflufs ausiibte, Anklang zu finden.
Pctitjean machte sofort bei dem Verwaltungsrath
der Gesellschaft des Aveyron die eindringliclisten
Yorstellungen, um das Uebereinkommen, welches
er in Verbindung mit dem Ingenieur Grant ge-
troffen hatte, durchzubringen. Letzlerer reisle
nach Paris ab und am andern Tage wurde er
durch Desseilligny, einem Mitgliede des Yerwal-
tungsralhes der Gesellschaft, benachrichtigt, dafsdie
Erholiung der Lohne im Princip angenommen
sei. Nach dieser officiellen Erklarung war es
nicht mehr zweifelhaft, dafs die Schwierigkeiten
eine gliickliche Losung finden wurden und dafs
das Ende der Krisis nalie sei. Petitjean forderte
10 Cent. Lohnerholiung pro Tragkorb (benne),
wahrend die Gesellschaft nur 5 Gent. bewilligen
wollte, Einen Augenblick hatte es sogar den
Anschein, ais ob die Yorschliige des Petitjean
zuriickgewiesen wurden. Der Vorsitzende der
Gesellschaft, Leon Say, der stellrertretende Vor-
sitzende Raoul-Duval und Desseilligny waren mit
dem Yorschlage von Petitjean wohl einverstanden,
sie bildeten aber nicht die Mehrheit im Verwal-
tungsrathe. Dic Sitzung desselben, in welcher
dic Erlibhung von 10 Gent. pro Tragkorb vor-
kam, wurde so sturmisch und der Widerstand,
den man den fiir die Lohnerholiung Stimmenden

entgegensetzte, so heftig, dafs diese sich ent-
schlossen zeigten, aus dem VerwRhltungsrath zu
scheiden. Petitjean, der Unterdirector der Ge-

scllschaft, gab die formelle Erklarung ab, seinen

Abschied zu nchmen, wenn scine Vorschlage
fallen wiirden.

Wahrend diese Dinge in Paris vor sich
gingen, liatte der Minister des Innem, welcher

durch seine Agenten in Decazeville stets auf dem
Laufcnden erhalten wurde, erfahren, dafs der
Deputirte Basly fiir Wicderaufnahme der Arbeit
nur unter der Bedingung sei, dafs die Lohner-
hohung 16 Cent. und nicht 5 Cent. pro Trag-
korb betrage. Andernfalls wurden die Yertreter
der Streikenden wieder dazu iibergelien, den
Widerstand bis zum Aeufserslen zu predigen.
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Der Minister des Innern, welcher glaubte, dafs
die Abschiedsgesuchc von Leon Say und Petit-
jcan angenommen wurden und dafs die Wider-
standspartei im Schofse des Verwaltimgsrathes
triumphiren wurde, war selir besorgt iiber die
Wirkung, welche dadurch auf die Gemiither der
Streikenden und auf das Entstehcn neuer Aus-
schreitungen durch Dynamitattentate, das er fiir die
natiirlicheFolge des B'eschlusseshielt,aus(ibenwurde.
Er entschlofs sich dcshalb, personlich bei einigen
Mitglicdern der Opliositionspartei im Ycrwaltungs-
rath vorslellig zu werden, ein Schritt, welcher
gliicklicherweise von Erfolg gckront war. End-
lici nahm der Ycrwaltungsrath die Erholiung
um 10 Cent. fiir den Tragkorb an. Die Ge-
sellschaft hat daher schliefslich weniger den
dringlichen Yorstellungcn von Petiljean ais dem
auf sie scitens der Staatsregierung ausgeiibten
Druck nachgcgeben.

Der Deputirte Basly war iiber die Schritte
des ,officiosen ZwischentrSgers“, von welcliem
das »Journal des Debats* sprach, und welcher

Niemand anderes ais dic Minister selbst war, auf
dem Laufcnden gehalten worden. Er unter-
stiitzte seinerseits das Versohnungswrerk dadurch,
dafs er dic Streikenden vcranlafste, die Zuge-
standnisse anzunehmen, welche man von der Ge-
sellschaft, dank der energischen Haltung Petit-
jeans und dank der Unterstiitzung durch den
vom Minister des Innern in Verbindung mit
seinem Collegen, dem Minister der offentlichcn
Arbeiten, ausgeiibten Druck, errungen hatte.

Dies ist die wahrheitsgetreue Schilderung der
Verhandlungcn, welche die Arbeitseinstellung zu
Ende fiihrten. Indem dic Gesellschaft die von
Petitjean und dem Ministerium unterstiitzten
Forderungen der Arbeit annalim, hat dieselbe die
offehtliche Meinung wieder theilweise fiir sich ge-
wonnen, welche ihr durch die Vorgange ent-
fremdet worden waren, aber in Wirklichkeit hat
sie vor den Streikenden, welche das letzte Wort
gehabt haben, die Waffen gestreckl.

Petitjean, \velcher auf den Verwaltungsralh
einwirktc, und der Deputirte Basly, welcher die
Arbeiter beeinflufste, sind die Personliclikeiten
gewesen, welche die Yerhandlungen zu einem
Ende gefuhrt haben, nachdem die monatelangen
Bemiihungen so vieler Anderer gescheitert waren.
Suum cuigue!

Indem die Gesellschaft einer Lohnerholiung
Yon 10 Cent. pro Tragkorb zustimmte, setzte sie
den Gesammtprcis pro Tragkorb Steinkohlc auf
1 Fr. 90 Cent. bis 2 Fr. fest, auch verstand sie
sich dazu, diesem Tarif riickwiikcnde Kraft bis
zum 1. Juni zu verleihen.

Am 12. Juni verliefs
Paris, wohin er sich fur
und kam

der Deputirte Basly
2 Tage begeben hatte,
nach Decazeville zuriick. Zahlreiche
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Arbeiter erwarfeten ihn am Bahnhofe und bcwill-
kommneten ihn mit Blumenstraufsen. Er selbst
durchschritt dic Stadt, indem eine Zahl Berg-
leute vorangingen, welche Fahncn trugen. Trotz
dieser Begeisterung riethen aber mehrere Schreier
auf das lebhafteslc von jeder Wiederauf-
nahme der Arbeit ab und bezeichneten die von
der Gesellscliaft bewilligten Zugestandnisse ais
unzulanglich.  Sic verlangten eine noch grofsere
Erhdéhung der Lohne. Schliefslich entschied man
sich dazu, eine grofse offentliche Versammlung
in der Schlachthalle abzuhalten.

Petitjcan, welcher in Decazevillc mit dem-
selben Zuge wie Basly angekommen war, war
seinerseits von der Gesellscliaft bcauftragt worden,
dic von ihr zugesagten Zugestandnisse auf dem
Wege des Maueranschlages zur Kenntnifs der
Arbeiter zu bringen. In der YerSammlung in der
Schlachthalle, welcher 1600 Arbeiter beiwohntcn
beschwor Basly, nachdem er einen liistorischen
Abrifs der Arbeitseinstellung gegeben hatte, die
Bergleute, ilire Arbeit wieder aufzunehmen, mit
ebensolcher Instiindigkeit, ais er bis dahin zum
hartnackigen Widcrstand aufgefordert hatte. Nach
mehreren Reden verscliiedener Sprecher nalnn
die Versammlung zwei Beschliisse an, deren
erster folgendermafsen lautet: , Dic in der allge-
meinen Yersammlung von Sonnabend den 12. Juni
anwesenden Bergarbeiter erklaren fur den Augcn-
blick, die von der neuen Bcrgwerks- und Hiitten-
Gesellschaft des Aveyron durch Maueranschlag
vom selben Tage gemachten Bedingungen anzu-
nehrnen. Sie entscheiden sich dafiir, dafs sic
am Montag den 14. Juni die Arbeit wieder auf-
nehmen wollen.” In dcm zweiten Bcschlusse
tadelten die Streikenden dic Einmischung der
offentlichen Gewalt, begliickwunschten dic Depu-
tirten der Arbeiterpartei und forderten das Mini-
sterium auf, den Vertheidigern der Arbeitersache,
den Yertretern der Presse, Duc-Quercy und Roche
und auch dem Bergarbeiter Soubrie die Thiiren
ihrer Gefiingnisse zu offnen.

Die Sitzung wurde unter dem Beifall aller
Anwesenden aufgehoben. Der Ausstand, welcher
108 Tage gedauert hatte, war endlich beendigt.
Abgesehen von ihrer langen Dauer untcrscheidet
sich die von uns geschilderte Arbeitseinstellung
von Decazcville von ahnlichen in Anzin und
Moriceau stattgehabten Yorgangcn im  ganzen
eigentlich nur dadurch, dafs sie durch ein Vcr-
brechen besudelt worden ist.

In einer Zeit wie die unsere hat die That-
sache einer Arbeitseinstellung nichts Aufserge-
wohnliches an sich. In allcn Landem und unter
allen Regierungsformen werden Arbeitseinstellun-
gen stets vorkommen. Was aber die Arbeitsein-
stellung von Decazeville kennzeichnct, sind
die Haltung der Fortschrittspartei der franzo-
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sischen Kammer und die uhyorsichtigen Erklii-
rungen einiger Minister. In den parlamentarischen
Sitzungen im Palais-Bourbon und ebenso auch
auf den aufserparlamentarischen Yersammlungen
in Decazeville konnten die Arbeiter horen, wie
Mitglieder der Kammer ohne Unterlafs ihre
Sympathie fur die Streikenden des Ayeyron,
welche sie ais Sclaven bezeichneten, kundgaben
und wic sic sich gleichzeitig ais eingefleischte
Gcegner der grofsen industriellen Gecsellschaften,
der Arbcitgeber und aller derjenigen, welche man
gemeiniglich unter der Bezeichnung der Geldari-
stokratie zusammenfafst, hinstellten. Abgesehen
davon, dafs es lachcrlich erscheint, da unaufhor-
licli von stolzen Geldbaronen zu sprcchen, wo es
sich um eine Gesellschafl handelt, dereri Actien

heute in dcmokratischer Weise unter allen Ge-
sellschaftsklasscn vertjieilt sind, so erscheint es
liochst beunruhigend, wenn man sieht, dafs die

Gesetzgeber selbst den Hafs zwischen Arbeitern
und ihren Herren nShren, anstatt nach fricdlichen
Mitteln zu suchen, um den Meinungsverschiedcn-

heiten ein Ende zu maehen. Wahrend vieler
Monate haben politische und parlamcntari-
sche Leidcnschaften die wirthschaftliche Frage

Yollstaridig verdrelit und dadurch jede Verstandi-
gung verhindert. Es kann kein Zweifel dariiber

bestehen, dafs wir ahnliche Yorgange in weit
starkerem Mafse erleben werden, sobald neue
grofse Arbeitseinstellungen in  Frankreich ent-

stehen sollten. —

Zur selben Zeit, in der die Arbeitseinstellung
von Decazevillc ihren Abschlufs fand, begann der
Procefs gegen die Morder des Ingenieurs Watrin
vor dem Schwurgcricht zu Rodez. Dank der
Ermattung, welche inzwischen die offentliche
Meinung ergrifTen hatte, vcrlief derselbe ohne be-
sondere Zwisclienfalle. Die erlassenen Urtheilc

gingen von 8 Jahren Zwangsarbeit bis zu 5
Jahren Gefangnifs. Aus der Yernehmung der
Zeugen ging das von uns in unserm ersten
Artikel bereits Gcsagte hervor, namlich die

Schwache und Sorglosigkeit des Biirgermeisters
von Dccazevillc. Ein merkwiirdiger Burgermeister,
welcher den Gendarmen zuruft: ,Scheert Euch
zum Teufel!* ais die wiithende Menge das Leben
Watrins bedroht; ein solcher Biirgermeister wird
der ewige Typus eines Beamten bleiben, den
uberlriebener Hang nach Yolksthumlichkeit un-
filhig maclit. Cayrade hat einen grofsen Aulheil
an der Schuld des blutigen Dramas, welches er
durch ein anderes Verhalten leicht hatte vermei-
den konnen.* —

von Decazcville wird
unserer Zeit

Die Arbeitseinstellung
stets zu einem wiebligen Ereignifs

* Mr. Cayrade ist inzwischen, wic der Figaro

mcldet, vcrstorben.
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gerechnet werden mussen, namentlich fiir Frank*
reich; denn fur dieses Land scheint die Aera
von grofsen und gefiihrlichen Arbeitseinstellungen
zu beginnen.  An unzweideutigen Anzeichen
kann Inan erkennen, dafs diese dcnkwiirdigc Ar-
beitseinstellung nicht mehr in den Grenzen einer
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gewohnlichen, sieli auf eine Lolinfrage zuspitzen-
den Meinungsverschiedenhcit zwischen Arbeitern
und Arbeitgebern geblieben ist, sondern dafs sie
das Vorspiel zu einem Kampfe ist, welcher
sich Zur Losung der socialen Frage entspinnen
wird.

Zur Prufung- (ler Stahlscliienen in Kufsland.

Bei frulierer Gelegenheil* haben wir bereits
mitgetheilt, dafs der auf den russisclien Eisen-
balinen von Jahr zu Jahr sich verhaltnifsmafsig
steigernde Verschleifs von Stahlscliienen, sowohl
infolge von Briichen ais auch durch Abnutzung
des Kopfes, den Kaiserlich technischen Verein
in St. Petersburg veranlafst hat, durch Unter-
suchung von aus dem Betriebe genommenen
Schienen dazu beizutragen, die ihre Dauer
beeinflussenden Ursachen zu erlorschen und
insbesondere darflber Klarheit zu verschaffen, ob
die bestehenden Vorschriften auf richtigen Grund-
siitzen aufgebaut seien. Ueber die Ergebnisse
der Uritersuc-hungen der Commission, welche zur
Behandlung der Frage eingesetzt war, haben wir
auf Seite 444 dieses Jahrgangs berichlet. Wir
erwahnten damals, dafs dieselben in besonderen
Tabellen zusammengestellt worden seien. Nach-
dem nunmehr letztere durch einen auf dem
letzten Meeting des Iron and Steel Institute
von Beck-Guerhard in St. Petersburg gebaltenen
Yortrag an die Oeffentlichkeit gekommen sind,
so halten wir uns mit Riicksicht auf das grofse
Interesse, welches die Frage iiber die Prufung
der Stahlscliienen und Bandagen fiir uns in
Deutschland gegenwartig hat, fiir verpfiichtet,
das betreffende Materiat der Petersburger Unter-
suchungen unseren Lesern zur Kennlnifs zu
bringen. Aus den die Tabelle erlauternden
Worten entnehmen wir folgendes.

Es sind jetzt 10 Jahre ber, seildem die
Fabrication von Stahlscliienen in Rufsland ihren
Anfang nahm. Die Entwicklung der Industrie-
zweige ist sehr schnell vor sich gegangen.
Gegenwartig zahlt Rufsland 8 Stahlschienenwerke,

* Yergleiche »Slabl und Eisen* 1885, Seite 358Vir in Nr. 6 d. J.

und 1886, Seite 444.

von welchen sich 2 in St. Petersburg, 2 in Polen,
1 im Innern, 1 im Siiden und 2 im Ural be-
findon. Insgcsammt produciren dieselben jahr-
lich 200 000 t Schienen,. eine Menge, welche
angestellten Berechnungen zufolge das Bediirfnifs
des Landes eher iiberschreiten soli. Die Werkc
sind in der Lage, sowobl Bessemer- wie Siemens-
Martin-Schicnen anzufertigen, aufserdem beschiif-

tigen sie sich ebenfalls mit der Anfertigung
von Kleineisenzeug, Bandagen, Achsen, ferner
aucli Spanten und Bleclien aller Art fiir den
Schiffbau.

Die Strenge des russisclien Winters und der
grofse Wechsel in der Temperatur halle das
russische Ministerium fiir offentliche Arbeiten im
Jahre 1877 veranlafst, dafiir Sorge zu tragen,
dafs zu den Stahlschienen ein weicheres Materiat
verwandt werden sollte, ais anderwarts durch-
weg iiblich ist. Die nach diesem Grundsatz
fabricirten Schienen widerstanden allerdings dem
Einflufs der Temperatur gut, man fand aber,
dafs die Schienen nach sehr kurzer Betriebs-
dauer verschlissen waren. Man glaubte daher,
dafs es doch fiir die Eisenbahn-Yerwaltungen vor-
theilhafler sein wurde, etwas harteres Materiat
zu nehmen, und war gerade die Frage, ob sich
eine Yerwendung desselben mit Sicherheit im
Betriebe vereinigen lasse, der Hauptzweck der
Untersuchungen. Die  Ergebnisse  derselben
theilen wir in der Tabelle auf Seite 549 mit;
wegen der Bescbliisse der Commission, welche
schliefslich infolge ihrer Zusammensetzung einen
durchaus officiellen Charakter erhalten hatte,
yerweisen wir unsere Leser auf die Mittbeilung,
welche Professor N. Belelubsky in der Rigaschen
Industriezeitung yeroffentlicht hat und wElche
auf Seite 444 abgedruckt
haben.



Zustand der Schiene
nacli der Aufnahme

Kopf abgenutzt

Kopf zersplittert
GeDrochen

Kopf zersplittert .
Gebrochen
Kopf abgenutzt

In gutem Zustand
Gesund, ohne Schaden

Gebrochen....c.cne

Gesund, ohne Schaden

Gebrochen . .

LUngsrifs im Kopf

Gebrochen .

Gebrochen im W inter, 15° Kiilte
" * October bei -f 4°

Gebrochen ...

Schwer beschadigt...
Leicht beschadigt
Gesund

Gebrochen

Gesund

Gebrochen
Gesund
Gebrochen
Gesund
Gebrochen

Gesund
Gebrochen

Gesund

Gebrochen

Kopf breitgedrUckt.
Kopf abgenutzt

Gebrochen

Kopf beschildigt .
Ende beschadigt.

Gesund

Kopf beschadlgt
Gebrochen . .
Gesund

Gebrochen

Gesund
Gebrochen
Gesund
Gebrochen
Gesund

12 50
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12 40
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33 62
30 63
27 -
26 52
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22 48
21 —
26 50
29 67
31 58
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38 71
52 90
B _
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33 -
28 56
28 55
34 63
37 70
30 -~
32 61
32 60
23 45
19 34
36 67
38 70
34 63
37 67
35 65
30 60
36 73
24
28 55
42 75
24 50
25 48
22
20 55
30 56
28 55
29 54
25 50
28 55
29 54
29 55
26
33 62
22 48
31 64
36 62
34 71

/16,5

V15
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fIfl1,2

V18,8

ris,2

Vs é
17,8
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20,6
18,2
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00 kg

S ®

fl E

a 0

.2

2 ‘°

&
1 w
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9,0 31,57
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59,2 24,69
46,7 22,10
56,6 31,57
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40,2 22,42
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48,0 24,23
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48,3 22,62
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48,0 2841
20,5 22,62
36,3 23,15
15,0 18,09
51,4 16,42
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59,04

54,31
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77,22
68,20
54,00
59,21
67,89
59,12
04,31
55,46
56,84
60,31
56,16

45,30
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48,28
61,25
53,69
54,62
42,99
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63,84
54,73

51,93
49,88
42,86
54,37

54,09

54,19
25,57
51,29
56,11
53,69

78,44
80,13

52,74

45,29
54,91
55,25
52,54
57,40
54,94

64,16
52,18

54,66

57,91
56,24

58,35
64,44
67,52

58,94

55,61
53,68
83,27
66,31
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59,12
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53,68
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55,24
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6°26'
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11°56'
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6»36'
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0 0

5016'
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5*41'
70 0
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o 8'
70 vy
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6017
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11058'
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20«35'
8013
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30 8
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0,237
0,260
0,180
0,330
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0,250
0,200
0,290
0,230
0,350
0,340
0,410
0,160
0,110
0,420
0,170
0,120

0,340

0,420

0,340
0,220
0,360
0,250
0,220
0,160

0,190
0,280
0,240

0,230
0,230
0,520
0,190
0,270

0,130

0,140
0,100
0,160
0,150
0,330

0,420
0,540

0,270

0,230
0,400
0,310
0,290
0,230
0,130

0,250
0,250

0,340

0,120
0,810

0,280

0,280

10,450
\0,490

0,260

0,350
0,220
0,630
0,31
0,27
0,35
0.28
0.23
0,28
0,29
0,39
0,25
0,25
0,26
0,29
0,32
0,29
0,39

Chemisclie Zusammensetzung
der Schienon

a-f-Mn Si P

0,9064
0,6381
0,1848
0,2100

0,2904

0,5984
0,5368
0,6204
0,8616
0,3785
0,8974
0,6902
0,8080
0,7040
0,3652
0,9768
0,3360

0,3641

0,0320
0,0093
0,0202
0,1897

0,0171

0,0591
0,2054
0,2924
0,0204
0,0342
0,5491
0,0918
0,4589
0.4200
0,0540
0,4822
0,4933

0,0289

0,0882
0,1151
0,1631
0,1387

0,1089

0,1262
0,1117
0,1240
0,1307
0,1575
0,1390
0,0793
0,1463
0,1463
0,1508
0,1385
0,1463

0,0716

1,1434
0,8981
0,3648
0,5400

0,5504

0,8484
0,7368
0,9104
1,0916
0,7285
1,2374
1,1002
0,9680
0,8140
0,7852
1,1468
0,4560

0,7041

0,4001

0,5948
0,5948
0,3696
0,3960
0,2288
0,3080

0,6417
0,9265
0,4939

0,9898
0,6237
0,3476
0,2520
0,92*55

0,2520

0.8201

0,9348
0,8148
0,7296
0,6460
0,4488
0,4680

0,8317
1,2065
0,7339

1,2198
0,8537
0,8676
.0,4420

1.1965

0,3820

0,0233

0,0420
0,2330
0,0964
0,1757
0,0311
0,0155

0,0062
0,0093
0,0171

0,0342
0,0124
0,1508
0,0062
0,1508

0,0062

0,0625
0,1033
0,0754
0,1810
0,1507
0,1798
0,0949
0,2681
0,3334
0,3183

0.6698
0,2435
0,0866
0,2625
0,2413

0,1704

0,3240
0,1800
0,3462
0,1914
0,6732

0,3288
0,3476

0,5280

0,5016
0,5104
0,6644
0,4708
0,5324
0,3476

0,4400

0,4640
0,2800
0,5062
0,3414
1,0032

1.7488
0,8876

0,7980

0,7316
0,9104
0,9744
0,7608
0,7624
0,4776

0,6900

0,2020
0,0031
0,0046
0,0062
0,0555

0,1275
0,0840

0,0248

0,0093
0.0264
0,0575
0,0342
0,1042
0,0840

0,1524

0,2178
0,2793
0,2425
0,3373
0,0849

0.0977
0,1218

0,0659

0,0894
0,1229
0,1134
0,0894
0,2234
0,1218

0,1022

0,3927 0,6427 0,0535 0,0985

0,0062

0,0031
0,1742

0,6177

0,2167

0,0955
0,0748

0,1145

2,3728

0,9120
0,7336

1,3093

2,0328

0,7920
0,5236

1,0296

0,1244

0,0715
0,0731

0,1524

0,0202
0,0420
0,0264
0,1550
0,0264
0,0637
0,1306
0,1698
0,0140
0,1057
0,0140
0,0651
0,0264
0,0280
0,0233
0,0124
0,0077
0,0187

0,0877

0,1768
0,1899

0,1050

0,0894
0,0754
0,1151
0,0977
0,0826
0,0894
0,1234
0,0866
0,0782
0,1016
0,0625
0,1206
0,0804
0,0637
0,0648
0,0531
0,0559
0,0614

0,7040

1,2656
1,2746

0,4840

0,5280
0,1584
1,1440
1,408

0,3652
0,9680
0,4664
0,4752
0,5368
0,5016
0,4180
0,4620
0,2208
0,7964
0,5808
0,4444
0,4224
0,4400

0,9840

1,7156
1,7646

0,7440

0,8780
0,3784
1,2740
1,7180
0,6352
1,3180
0,7464
0,7052
0,8168
0,7916
0,8080
0,7120
0,4708
1,0564
0,8708
0,7644
0,7124
0,8300

Si+P

0,1202
0,1244
0,1833
0,3284

0,1260

0,1853
0,3171
0,4164
0,1511
0,1917
0,6881
0,1711
0,6052
0,5663
0,2048
0,6207
0,6396

0,1005

0,0858

0,1453
0,3081
0,2774
0,3264
0,2109
0,1104

0,2743
0,3427
0,3354

0,7040
0,2559
0,2374
0,2687
0,3921

0,1763

0.4198
0,2824
0,2471
0,3435
0.1384

0.2252
0,2058

0,0907

0,09S7
0,1493
0.1709
0,1236
0,3276
0,2058

0,2546
0,1524

0,2229

0,0986
0,2490

0,7332

0,2121

0,2483
0,2630

0,2574

0,1096
0,1174
0,1415
0,2527
0,1090
0,1531
0,2540
0,2564
0,0922
0,2073
0,0765
0,1857
0,1068
0,0917
0,0881
0,0655
0,0636
0,0801
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Ausbildujfg und PrUfung fiir den teclmisclien Staatsdienst.

Das imMinisteriumder OffentlichenArbelten heraus-
glgebene »Centralblatt der Bauverwaltung« verOffent-
licht in seiner Nr. 29 die neuen Vorschriften Ober die
Ausbildung und Prufung fur den Staatsdienst im Bau-
fache. Da dieselben im Vergleich mit den zur Zeit
giiltigen PrufungsYorschriften vom 27. Juni 1876 zahl-
reiche und durchgreifende Abweichungen zeigen, so
h3.Ilt die genannte Zeitschrift es in ihrem nichtamt-
lichen Theile fur angezeigt, dieselben zusammenzu-
stellen. Wir drucken die sachgcmafse Besprechung,
welche fur jeden sich mit der Frage der technischen
Ausbildung Beschaftigenden von grofsem Interesse
ist, nachstehend aus der genannten Zeitschrift ab.

,Yon yornherein springt es ins Auge, dafs die in
der Ueberschrift der jetzigen Vorschriften enthal-
tenen Worte >im Bau- und Maschinenfache« bei den
neuen Vorschriften durch die Worte »im Baufache«
ersetzt sind. Es ist hiermit nicht etwa eine Einschran-
kung des Geltungsbereiches beabsichtigt; vielmehr
liegt darin ausgedruckt, dafs das Maschinenfach fortan
nicht mehr ais ein aufserhalb des Bauwesens liegen-
des Gebiet, sondern ais ein Zweig des Baufaches an-
gesehen werden soli, wie dies bei der fur die Zukunft
in Aussicht genommenen Gleichartigkeit der wissen-
schaftlichen Vorbildung und bei der nahen Verwandt-
schaft zwischen der Thatigkeit des Maschinentech-
nikers und derjenigen des Bauingenieurs nur natur-
lich erscheinen kann. Dem entsprechend sollen auch
die Bezeichnungen »Regierungs-Maschinen-Baufuhrer«
und »Regierungs-Maschinenmeister« umgewandelt wer-
den in ®Regierungs-Baufuhrer« und Regierungs-Bau-
meister*, so dafs eine Unterscheidung nach den drei
Faclirichtungen — Hochbaufach, Ingenieurbaufacli,
Maschinenbaufach - in dem Titel kunftig nicht mehr
zu Tage treten wird, wie dies hinsichtlich des Hoch-
und Ingenieurbaufaclies jetzt schon nicht der Fali ist.

»Zum Nacbweis derjenigen Scliulbild ung, welche
fur alle drei Facher gleichmafsig ais Yorbedingung
fur die Zulassung zu den technischen Prufungen und
fur den spateren Eintritt in den Staatsdienst verlangt
wird, ist das Reifezeugnifs von einem Gymnasium des
Deutschen Reicbes oder einem preulsischen Real-
Gymnasium beizubringen, wobei jedoch vorbehalten
ist, dafs auch die Reifezeugnisse einzelner aufser-
deutschen Gymnasien und aufserpreufsischen Real-
Gymnasien als gleichwerthig anerkannt werden kOnnen.
Die seit dem Jahre 1879 den Abiturienten der Ober-
realschulen eingeraumte Berechtigung, nach dem aka-
demischen Studium zu den Prufungen im Bau- und
Maschinenfache zugelassen zuwerden, wird durch die
neuen Vorschriften aufgehoben, soli jedoch zur Ver-
meidung unnuthiger Hiirten noch fur diejenigen in
Kraft bleiben, welche ihr Heifezeugnifs vor Ende des
Jahres 1889 erworben haben. Die Bestimmung, dafs
fiir die Maschinenbeamten die Entlassungsprufung bei
den nach dem Reorganisationsplan vom 21. Marz 1870
eingerichteten Gewerbeschulen und den durch beson-
dere Verfugung hierzu berechtigten Schulen ais aus-
reicbender Nachweis der erforderlichen Schulbildung
anzusehen sei, ist bereits durch Ministerialerlafs vom
17. Marz 1883 dahin eingeschriinkt, dafs nur noch
diejenigen, welche jene Entlassungsprufung bis Ostern
1883 abgelegt haben, zu den technischen Staats-
prflfungen zugelassen werden sollen.

,Die Studienzeit ist nach wie vor aufvier Jahre
festgesetzt; dagegen erleidet die praktische Aus-
bildung insofern eine Aenderung, ais zu den zwei
Jahren, welche der Baufuhrer nach den jetzigen Yor-
schriften in dem von ihm gewahlten Fache praktisch

gearbeitet haben mufs, um zur Baumeisterpriifung zu-
gelassen zu werden, noch ein drittes Jahr hinzutritt.
In diesem Vorbildungsjahr sollen die Hoch- und
Ingenieurbaubeflissenen die Vorbcreitungen eines Baues,
den Baubetrieb in den wesentlichsten Einzelheiten,
sowie die Herstellung von Bauarbeiten kennen lernen,
auch Entwurfe, Anscblftge, Abrechnungen aufstellen
und sich mit der Ausfuhrung von Flachen- und HOhen-
messungen beschiiftigen. Die Maschinenbaubeflissenen
dagegen sollen wahrend dieses Jahres in einer
Maschinenwerkstatte arbeiten und sich dabei mit der
Handhabung derWerkzeuge der Modellschreiner, For-
mer, Schmiede, Dreher und Schlosser vertraut manhen.
Diese Bestimmung erinnert einigermafsen an das
frflnere Elevenjahr, welches nach den Yorschriften
vom 3. September 1868 dem Eintritt in das Faehstu-
dium yorangehen mufste. Wahrend indessen damals
die Thatigkeit des Baueleven in keiner Weise geregelt
war und thatsachlich haufig in Arbeiten bestand,
welche wenig geeignet waren, Lust und Verstiindnifs
fur das gewiihlle Fach zu erwecken, soli kunftig die
praktische Thatigkeit von vornherein unter slaatlicher
Aufsicht und Leitung stehen. In bezug auf die viel-
fach erorterte Frage, an welcher Stelle das praktische
Vorl)ildungsjahr am zweckinsifsigsten in den Entwick-
lungsgang einzuschalten sei, ist die Entscheidung dahin
ausgefallen, dafs die von einzelnen Seiten lebhaft be-
fiirwortete Unterbrechung der Studienzeit durch die
in die Mitte derselben einzuschiebende praktische Be-
schaftigung in anbetracht der damityerbundenen Un-
zutraglichkeiten fur das Studium aufgegeben und der
ungestOrtc Znsammenhang der vier Studienjahre auf-
recllt erhalten ist. In der weiteren Erwagung, dafs
fur die Maschinenbaubeflissenen mit Rucksicht auf die
Art ihrer Beschaftigung in den Werkstatten eine mOg-
lichst Iruhzeitige Ertedigung der in dieser Hinsicht
gestellten Anforderungen wunschenswerth sei, dafs
dagegen bei den Hoch- und Ingenieurbaubeflissenen
die praktische Thatigiceit nur nach yorheriger Unter-
weisung in den Anfangsgrunden der technischen Ge-
biete einen entsprechenden Nutzen erwarten lasse,
ist — abweichend von der sonst fur alle drei Fach-
richtungen durchgefuhrten Gleichmafeigkeit — bestimmt
worden, dafs dem Studium des Maschinenfaches ein
Elevenjahr voranzugelien habe, wogegen fur das
Hoch- und Ingenieurbaufacli das erste Jahr, welches
der Studienzeit folgt, ais Vorbildungszeit betrachtet
werden soli. Da die Abgangsprufungen an den Gyin-
nasien und Real-Gymnasien zu Ostern und zu Michaelis
abgelegt werden kOnnen, wahrend das Studienjahr an
den technischen Hochschulen zu Michaelis zu beginnen
pflegt, so soli zur Vermeidung unnuthiger Zeitverluste
denjenigen Maschinenbaubeflissenen, welche die Schule
sechs Monate vor dem Beginn des Studienjahres ver-
lassen haben, gestattet werden, die Eievenzeit nach
Ablauf von sechs Monaten zu unterbrechen und die
fehlende Vorbereitungszeit spater nachzuholen. Meist
werden die Sommerferien der Studienjahre hierzu
geeignete Gelegenheit bieten; sofern dieselben aber
dazu nicht ausreichen, soli auch noch die Zeit un-
mittelbar nach Ablegung der Baufuhrerpriifung dafur
benutzt werden kOnnen, jedoch erfolgt alsdann die
Ernennung zum Regierungs-Baufiihrer um soviel spater.
Mufs der Vorbildungsdienst infolge von Krankheii oder
militarischen Dienstleistungen unterbrochen werden,
so kommt die Versaumnifs nicht in Anrechnung, so-
weit dieselbe den Zeitraum von vier Wochen nicht
ubersteigt; wegen Beurlaubung durfen hschstens zwei
Wochen yersaumt werden. Die uber zwei Wochen
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etwa hinausgehende Urlaubszeit oder die Zeit, um
welche die gesammte Versaumnifs dieDauer von vier
Wochen uberschreitet, ist wahrend der Sommerferien
der Studienjahre nachzuholen.

,Diepraktische Th atigk eit, welche dieMaschi-
nenlechniker nach Ablegung der Baufuli rer-
prufung durchzumachen liaben, bevor sie zur Bau-
nioisterprufung zugelassen werden, ist mit Bucksicht
auf das vorangegangene Elevenjahr kurzer bemessen,
ais fiir die Baufuhrer des Hoch- und Ingenieurbau-
faches, nilmlich fiir jene auf zwei, fur diese auf drei
Jahre. Eine Besoldung kann jedoch bei allen gleich-
mafsig erst in der Zeit nach Ableistung des Vorbil-
dungsdienstes gewahrt werden, im Maschinenbaufach
also unter Umstanden unmittelbar nach der Baufuhrer-
prufung, im Hoch- und Ingenieurbanfach jedenfalls
nicht fruher ais ein Jahr nach dieser Prufung. Wenn
durch Kranklieit, miiitarische Dienstleistungen und
etwaige Beurlaubung ein Baufuhrer des Maschinen-
baufaclis melir ais acht Wochen, ein Baufuhrer des
Hoch- oder Ingenieurbaufaches mehr ais zwoif Wochen
der praktischen Thatigkeit entzogen gewesen ist, oder
wenn durch die Beurlaubung allein bei ersterem mehr
ais vier, bei let.zterem mehr ais sechs Wochen ver-
loren worden sind, so mufs eine entsprechende Ver-
langerung der Praxis vor der Zulassung zur Baumeister-
priifung stattfinden.

»,Die abzulegenden Prufungen werden nach den
neuen Vorschriften um eine vermehrt. Auf den ersten
Blick konnte es scheinen, ais lage hierin eine Er-
schwerung der gestellten Anforderungen; in Wirklich-
keit wird sich aber daraus unzweifelhaft eine wesent-
liclie Erleichterung ergeben. Bisher mufsten die Stu-
direnden den ganzen Yorrath an Kenntnissen und
Fertigkeiten, dessen Ansammlung in den vierStudien-
jahren zu erfolgen hat, fur einen und denselben Zeit-
punkt bereit halten, um ihn wahrend einer scehs-
tagigen Clausur und einer dreitagigen miindlichen
Prufung Schlag auf Sclilag zu Tage zu fordem, Es ist
nicht zu verkennen, dafs bei dem betrachtlichen Um-
fang und der Verschiedenartigkeit des zu bewaltigen-
den Stoffes gerade die Nothwendigkeit, den fast gleich-
zeitig von den verschiedensten Seiten kommenden
Angriffen gegenuber geriistet zu sein, grofse Schwie-
rigkeiten darbot, urtd es durfte hauptsiichlich hierin
die verhaltnifsmafsig grofse Zahl der bei der Bau-
fuhrerprufung yorgekommenen Mifserfolge ihre Er-
kliirung finden. Kunftig soli nun diese Prufung der-
artig zcrlegt werden, dafs nach Beendigung der ersten
beiden Studienjahre eine sogenannte »Vorpruf ung«
und ani Schlusse der Studienzeit die »erste Haupt-
prflfung* statUindet, nach dereh Bestehen der Bau-
be_fl(;ssene zum Konigl. Regierungs-Baufiihrer ernannt
wird.

,Dio zwei Tage dauernde Vorprufung erstreckt sich
fflr alle drei Fachrichtungen auf Physik, Chemie, reine
Mathematik, darstellendo Geometrie, Mechanik und die
einfacheren Abschnitte der Bauconstructionslehre,
aufserdem fur das Hochbaufach auf Feldmessen und
HShenmessen und auf die Formenlehre der antiken
Baukunst, fiir das Ingenieurbaufach auf Geodasie und
Maschinenelemente, fur das Maschinenbaufach auf
niechanische Technologie und Maschinenelemente.
Die .erlauternden Zusatze, welche der Aufzahlung der
einzelnen Prflfungsgebiete hinzugefugt sind, lassen
unrigens in dem Umfang und der Behandlungsweise
derselben, auch wo sie unter gleiclier Betiennung
auftreten, doch fur die einzelnen Fachrichtungen ge-
wisso \ rrs "hiedenheiten erkennen, wie sie durch das
praktische Bedurfnifs geboten erscheinen.

»Fur die erste Hauptprufung, welche aus einer drei-
tagigen Clausur und einer zweitagigen mundlichen
Priifung besteht, kommen diejenigen Gegenstande in
Botracht, welche bei der jetzigen Baufuhrerprufung
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verlangt werden, mit Ausschlufs der durch die Vor-
priifung bereits erledigten.

»ES steht zu erwarten, dafs infolge dieser Zerlegung
die wunschenswei'theVertiefung des Studiuins, welcher
die gleichzeitige Bcschiiftigung mit zu vielen verschie-
denen Gegenstanden nicht forderlich sein kann, kunf-
tig allgemeiner werden wird. Diesem Zwecke wird
auch dadurch gedient werden, dafs manche der bis-
herigen Anforderungen, namentlich in bezug auf die
der einzelnen Fachrichlung ferner liegenden Gebiete,
eine Einschrankung erfahren haben. So sind bei-
spielsweise fur das Hochbaufach die Constructions-
elemente des Eisenbahnbaues, fQr das Ingenieurbau-
fach die Formenlehre und Geschichte der Baukunst,
fur das Maschinenbaufach die Mineralogie und Geo-
logie und dio Feldmefskunst ausgeschieden worden.
Die bisweilen laut gewordene Besorgnifs, dafs eine
derartige Verminderung der Prufungsgegenstande einen
Buckschritt in der allgemeinen fachlichen Bildung zur
Folge haben kSnnte, erscheint wenig begrundet. Von
dem gesunden Sinn der von einem Gymnasium oder
Real-Gymnasium kommenden studirenden Jugend darf
erwartet werden, dafs dieselbe sich den Anforderun-
gen, die man lieulzutage in bezug auf Kunst und
Wissenschaft an den Gebildeten stellt, ohnebin nicht
verschliefsen wird; aber die NSthigung, alle darin er-
worbenen Kenntnisse zum Zwreck einer Prufung
gegenwartig zu haben, mufs naturgemafs das tiefere
Eingehen auf das eigentliche Fachstudium beeintrach-
tigen und kann nur dazu beitragen, den Genufs des
dargebotenen Reichthums zu yerkummern. Hierbei
darf nicht unbeachtet bleiben, dafs ein grofser
Theil der Zeit, welche den Baubeflissenen zu ihrem
Studium gewahrt ist, auf die zeichnerische Thatigkeit
verwendet werden mufs. In den Vorschriften tritt
dies in der Weise zu Tage, dafs sowohl fur die Vor-
prufung ais fur die erste Hauptprufung die Einreichung
von SLudienzeichnungen verlangt wird, welche neben
dem Grade der erworbenen Fertigkeit auch die ein-
gehende Beschaftigung mit den verschiedenen Gobieten
der Technik erkennen lassen sollen.

,Den Abscblufs der fachlichen Ausbildung bildet
die zweite Hauptprufung, welche der Baufuhrer
nach Beendigung seiner praktischen Thatigkeit abzu-
legen hat, um zum Koniglichen Regierungsbaumeister
ernannt zu werden. Dieselbe besteht aus der Anfer-
tignng einer hauslichen Arbeit, namlich eines durch
Zeichnungen dargestellten und eingehend begrundeten
Entwurfs nach gegebenem Programme, ferner aus
einer dreitagigen Ctausur und einer zweitagigen mund-
lichen Prufung. Die Gegenstande, auf welche sich
die Prufung erstreckt, sind in den neuen Vorschriflen
etwas naher bezeichnet und ubersichllicher geordnet
ais in den bisher gultigen Vorschriften; sachliche Ab-
weichungen kommen dabei weniger in Betracht.

»Ein Umstand, welcher hinsichllich der Prufungen
nicht uhersehen werden darf, ist die Festsetzung ge-
wisser innezuhaltender Fristen fur die Meldung
zur Prufung. Zuniichst ist eine solche Frist be-
zuglich aller drei Prufungen fur den Fali festgesetzt,
dafs die Prufung bei ungunstigem Ausfallo zu wieder-
holen ist; alsdann mufs die Meldung zur nochrnaligen
Vorpriifung spatestens ein Jahr, zur nochrnaligen
ersten oder zweiten Hauptprufung spatestens zwei
Jahre nach Ablegung der erstmaligen Priifung erfolgen.
Die Wiederholung;prufung selbst, w"elche durchweg
nur einnial zugelassen werden soli, darf nicht fruher
ais vier Monate nach Ablegung der nicht bestandenen
Prufung statlfinden. Ob diese geringste Frist oder
ein lansrerer Zeitraum fiir die Ausfullung der Lucken
in den Kenntnissen des Baubeflissenen ais angemessen
zu erachten ist, soli letzterem zugleich mit der An-
gabe, in welchen Gegenstanden die Prufung unge-
niigend ausgefallen, mitgetheilt werden. Dabei ist
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auch eine nur theilweise Wiederholung d«r PrOfung
nicht ausgesclilossen.

.Aufser den die WiederholungSprufung betreffen-
den Fristen ist festgesetzt, dafs das Gesuch um Zu-
lassung zur zweilen Hauptprflfung seitens der Bau-
filhrer des Hoch* und Ingenieurbaufaehes spfitestens
hinnen vier, seitens der Baufuhrer des Maschinenhau-
faches spStestens binnen drei Jahren nach Ernennung
zum Regierungs-Baufilhrer zu stelien ist; tallt aber
in den gedachten Zeitraum die Ableistung des Mili-
tardienstjahres, so ist die Meldung noch bis zum Ab-
luui\- eines ferneren Jahres zulassig. Fur die haus-
liehe Arbeit, welche den ersten Abschnitt der zweiten
Hauptprilfung bildet. ist eine Frist von neun Monaten,
welche aus erheblichen Grilnden auf zw<5If Monate
\eriSngert werden kann, yorgeschrieben.

I>ie YorpriifUngen fmden in den Monaten April
und Mai, bezw. OcTober und November statt; die
Meldungen dazu sind im Marz bezw. September ein-
asureichen.  Fflr die Rauptpriifungen ist das ganze
Jahr mit Ausnahme der Zeit vom 1. Juli bis zum 1
October ofTen gehalten.

.Der regetrechte Ausbhtldungsgang nach dem Yer-
lassen der Schnie stellt sich hiernaeh. wenn keiuerlei
Yers3n«jMsse vorkonimen — was freilich nicht immer
zu ermOgliehen sein wird —, folgeadermafsen dar:

FOr das Hoch- und Ingenieurbaufach:

2 Studienjahre.
Ablegung der Yorprufung,
2 weitere Studienjahre,
Ablegung der ersten Hauptprufung.
1 praktisehes Yorbildungsjahr,
2 Jahre weiterer praktiseher Thatigkeit.
1 Jahr fiir die Ablegung der zweiten Haupt-
prufung.

zusaunneu S Jahre.

Fur das Maschinenbaufach:

1 EleveBjahr.
1 Studienjahre,
Ablegung der Yorprufung.
2 weitere Studienjahre.
Ablegung der ersteu Hauptprufung.
2 Jahre praktiseher Thatiskelt.
1 Jahr ffir die Ablegung der zweiten Haupt-
prufung.

insatuuion S Jahre.

.Nebets eea wrsiehecd aufgefSthrten wesentlichstea
Fmsktert der aeuen Yorscfcriftea &idet s:ch ia lefctlerea
rech, tuaBchertei mehr auf Eiuzeliteiten oder auf
aufserik-fae Anot»iuacge« Bezuguehes. was voc. de:n
bfcsaer tjebikhea abwek-ht. Dabiu gehe-ri z. B-. dais
die jeaige:” Koéa;gikhen techaso&m IrVJfungs-Cotn-
jafesiteaea aad d$* teehnisehe Ober-Pmfuags-C.-nirRis-
sio« desKBichsi d:e Beseicha-ang;: >K5%*iigikh t«ch-
uise&«sFtfifu.rgsaast-< bestw. »Ober-FrufiK;csuaU Sthnra
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werden. Ferner bedarf einer besonderen Beachtung
das Verhaltnifs, in welches die Maschinenbau-Eleven
und die liegierungs-Baufuhrer wahrend ihrer prak-
tischen Ausbildung zu den Prasidenten der Keniglichen
Eisenbahn-Directionen bezw. Regierungen treten. An
diese sind die Beschaftigungsgesuche zu richten; sie
haben zu ermessen, ihwieweit die Wiinsche der An-
tragsteller BerQcksichtiguug fmden kénnen, und die
Reihenfolge der Beschaftigungen des Baufiihrers an-
zuordnen; ihnen steht die Yollmacht zu, einen Ma-
schinenbau-Eleven, der sich wegen mangelnder Be-
gabung, wegen Unfleifses, Unzuverlassigkeit oder
unwurdiger Fuhrung ungeeignet fur den Staalsbau-
dienst zeigt, von der weiteren Vorbildung fur diesen
Dienst auszuschliefsen bezw. den Ausschlufs eines
ungeeignet befundenen Baufuhrers bei dem Minister
der Offentlichen Arbeiten zu beantragen. Auch die
Ernennung der Baubeflissenen zu Koéniglichen Regie-
rungs-Baufuhrern ist Sache der Prasidenten, wogegen
die Ernennung der Baufuhrer zu Kéniglichen Regie-
rungs-Banmeistern dem Minister der Offentlichen Ar-
beiten Yorbehalten bleibt. Was die eben erwahnten
Titel betrifft. so soli das Beiwort "Kéniglicher* den
Regierungs-Baufuhrern und Regierungs-Baumeistern
nur so lange zustehen, ais sie sich zur Yerwendung
im Staatsdienste geeignet und zu jeder ihnen im
Staatsdienste angebotenen Beschaftigung bereit zeigen.

.Sehr beachtenswerth fur die Studirenden erschei-
nen auch die verscharflen Bestimmungen uber die Yor-
gange, welche in ihrer Wirkung einem Nichtbestehen
der Prufung gieich eraehtet werden sollen. Diese
Wirkung hat bei allen drei Prufungen das Yersaumen
oder Unterbreclien der Prufung ohne triftige, von der
Prufungsbehdrde ais ausreichend anerkannte Grunde;
bei der zweiten Hauptprufung aber auch eine zwei-
malige Ueberschreitung der Frist fur die Ablieferung
der hausltchen Arbeit, sowie eine erst naeh Ablauf
der groisten zugeiassenen Frist eingehende Meldung
zur Prufung. Es liegt hierin ein Fingerzeig, der es
dringend rathsam erscheinen lafst, die Erfultung der
bestellten Anforderungen nicht bis zum ietzten Augen-

. giiek htnauszuschieben.

—— — — —

.Mit Uebergehung aller weiteren Einzelheiten sei
zum Sehlais nur noch erwahnt, dafs die neuen Yor-
sehriften im vollen Umfange zunachst auf alle die-
jenigen Anwendung finden sollen. welche die Lauf-
bahn fur den Staatsdieust im Herbste des Jahres 1586
isder spdter begtnnen. wahrend fur die in ihrem Stu-
«iulH bereits mehr oder minder Yorgeschrittenen —
falls dieselben nieht die volle Anwendung selbst
wunsehea — nur gewisse Theile der Yorsehriften in
Kraft treten werderu Eine Ablegung der Baufuhrer*
und Bautaeisterprufung nach den Yorsehriften vom
27. Juni 1S76 darf nur bis zum AbSaufe des. Jahres
IS91, eine AHegung der EtiurueisierprSfungen nach
der. Yorsettriften vo«a 3. September IwS nur bis zum
Ablaufe des Jahres 1SS7 stattfindea. Die Ablegung
der Bauiuhrerprufung naeh dea letztgenannten Yor-
se&riRea fcum fuglich. nieht mehr in Frage kommen,
da dieselbe naeh § der PrufungsTorschriftea Tom
27. Jani 1S76 aur deajenigea noch gestattet sein
sollte. welche damats. also vor zeha Jahren, das Sta-
dium bereits begounea hatten.
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Repertorium yon Patenten und Patent-Angelegenheiten.

Nr. 35438 vom 28. Juni 1885.

Bernhard Osann in Potsdam.

Stilckfunnige kolilensaurc Alkdlien zur Eritphosphorung
des Eisenx und Gewinnung des Phospliom.

Die Erfindung besteht darin, die beim Thomas-
proeefs zu Yerwendenden alkalischen Zuschlage, ins-
besondere Soda und Potasche, bezw. deren Mischun-
gen mit Eisen- und Manganoxyd, so vorzubereiten
und zu formen, dafs sie ohne Gefahr massenbaften
Verstaubens verwendet werden konnen. Zu diesem
Zwecke werden die betreffenden kohlensauren Alka-
lien geschmolzen und dann zu sogenannten Kugel-
stilbben oder zu Kuchen gegossen, welch letztere zu
Stucken zerschlagen werden. Handelt es sich um
Darstellung der genannten Mischungen, so werden die
Alkaiien im Flammofen eingeschmolzen und dann in
SchlackentOpfe oder Schlackenwagen abgestochen.

Der bis zu einer Marke gefullte Schlaekentopf oder
Schlackenwagen wird alsdann unter einen Rumpfbe-
halter gefahren, aus dem, regulirt durch ein Theilungs-
oder Zellenrad, stark Yorgewarmtes, fein gepulvertes
Eisenoxyd, bezw. Manganoxyd, dessen Gewicht der
abgestochenen Sodamenge und dem zu erzielenden
Zusammensetzungsverhaltnifs der Mischung entspricht,
langsam in die flussige Soda bezw. Potasche einlaufen
gelassen wird. Die Oxyde sinken in der Soda bezw.
Potasche unter und bringen den Inhalt des Schlacken-
topfes oder Wagens zur Erstarrung. Letzterer wird
dann entleert und der Schlackenkuchen nacli dem
Erkalten in Stiicke geschlagen, welche ohne weiteres
in die Birne gesturzt werden konnen.

Schliefslieh kann man aucli durch Pressen der
kohlensauren Alkaiien oder der genannten Mischungen
die gewunschten Formen erliallen, welche dann nach-
traglich erhitzt werden miissen.

Nr. 35364 Yom 14. Mai 1885.

Albert Piat in Paris.

Formmaschine zur Herstellung von Jiiemscheiben und
Zaliiir&dern.

Die Erfindung betrifft Einrichtungen an Form-
maschinen zur Herstellung von Gufsformen fur Riem-
scheiben, Zahnriider und dergl. An der Aufsenseite
des Gestelles der Maschine ist ein treppenartig ein-
gesclmittener, drehbarer Kranz angeordnet, auf dessen
Stufen die Stellschrauben einer Anzahl mit dem Form-
tisch fest verbundener Trag- und Gleitstucke beim
Formen fest aufsitzen, wodurch der Tiscli nicht allein
in genauer Lage erhalten wird, sondern auch beim
Einstampfen des Sandes in den Formkasten fest unter-
stOtzt ist. Hierboi kommen zum Tragen der Arme
des mehrtlieiligen Jlodells Schraubwinden in Anwen-
dung, femer Unterstiitzungsringe zum Tragen der
-Naben und zur Aenderung ihrer HOhenlage und
mehrere andere zur Erleiehtcrung der Handhabung
der Modelle dienende Einrichtungen.

Englisches Patent.

Nr. 6633. F. Siemens, London.
Flammofenherd zum Schmelsen ton Eisen und Stald.

Diese Erfindung bezieht sich auf einen Ofen,
welcher so construirt ist, dafs sein Bett und nament-
lich die am schnellsten zerstorten Theile desselben
fiir Ausbesserungs- und Neufiitterungszwecke zu-
gangtich sind, ohne dafs das Gewolbe oder andere
ConstructionstheileinMitleidenschaft gezogen werden.
Das Ofenbett A ist von einem eisernen Mantel B
umschlossen, an dessen Unifang eine Zald Strebcn C
und Siiulen ¢ angebracht sind, auf welehen ein das
Ofengewolbe E tragender liing D ruht, so dafs das-
selbe von der Bodenausfiitterung durehaus unab-
hiingig ist und letztere daher ohne Beschadigung
des Obcrbaues ausgebessert werden kann. Da die
geschmolzene Schlacke auf die, die oberc Kante der
Bodenausfiitterung bildende Schicht einwirkt, so
sind die Ziegel derselben auswechselbar eingerichtet;
man gelangt an dieselben dureh die Zwischcnriiume
zwischen den Streben C; ihre Befestigung kann
mittelst Keile geschehen. Am Boden ist das Ab-
stichloefi H vorgesehen, der etwas hSlier liegende
zweite Abstich K dient zur Ablassung kleinerer
Metallmengen. N und O sind die Gas- und Luft-
zutrittskanale.
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Statistisclies.

Production der deutschen Hochofenwerke.

Puddcl-
liolieiscn
und

Spiegfel-

eisen.

UCSiSOIHOI*-
It olieisen.

Thomas-
Roheisen.

Oieisei*ei-
R olieisen
und
G ufswaaren
I. Schmelzung.

August

1886,

Monat Juni 1886

Gruppon-Bezirk.

Werke.
Nordwestliche Gruppe......een. 31
(Rheinland, Westfalen.)
Ostdeutsche Gruppe . . . . . . 12
(Sehlesien.)
Mitleldeutsche Gruppe......ccvveeenennne 1
(Sachsen, Thuringen.)
Norddeutsche Gruppe......e. 1
(Prov. Sachsen, Brandenh., llannover.)
Suddeutsche G rUPPEe..cceevereerrieerennn. 9

(Bayern, Wiirllemberg, Luxemburg,

Hessen, Nassau.)

Sudwestdeutsche Gruppe........ 6
(Saarbezirk, Lothringen.)

Puddel-Roheisen Summa . 60

(im Mai 1886 60

Nordwestliche Gruppe......nee. 10
Ostdeutsche G ruppe.. 2
Mitteldeutsche Gruppe... 1
Suddeutsche G rUppPe .ovveervevieneennns 1
Bessemer-Roheisen Summa . 14

(im Mai 1886 14

Nordioestliche Gruppe . . . . . 8
Ostdeutsche Gruppe.. 3
Norddeutsche Gruppe... 1
Suddeutsche Gruppe... 2
Sudwestdeutsche Gruppe ... 3
Thomas-Roheisen Summa . 17

(im Mai 1886 17

Nordwestliche Gruppe....cvveennne 10
Ostdeutsche G ruppe.. 7
Mitteldeutsche Gruppe... 1
Norddeutsche Gruppe... 1
Siiddeutsche Gruppe.. 9
Sudwestdeutsche G ruppe.......cn. 3
Giefserei-Roheisen Summa . 31

(im Mai 1886 32

Zusammenstellung.

Puddel-Roheisen und Spiegeleisen
Bessemer-Roheisen......eveninenne.
Thomas-Roheisen....
Giefserei-Roheisen

Summa

Production der Werke, welche Fragebogen
nicht beantwortet haben, nach Schatzung

Production im Juni 1886
Production im Juni 1885
Production im Mai 1886 . R .
Production vom 1. Januar bis 30. Juni 1886
Production tom 1. Januar bis 30. Juni 1S85

Production.

Tonnen.

63 147
21 085
209
580

18 021

32 476

135 518
138 997)

32 439
1785

1950

36174
37 614)

33 767
3977
7 640
8 865

16 860’

71109
76 487)

4 700
2355
825
910
16124
4 681

29 595
27 038)

135518
36 174
71 109
29 595

272 396

3200

275 596
318 949
2S2 236
1703 168
1880 349
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Berg- und Hiittenwerke fiir das Jahr 1885.

Herausgegeben vom oberschles. bcrg- und Huttenmannischen Verein.

(Schlufs)*

Stahlfabrication.

Mitnunniehriger, erstmaliger Aufnahme des Friedens-
hutter Thomaswerkes in die Statistik erscheint das
Inventar der oberschl. Stahl- be/.. Flufsmetallfabrication
gegen frOlier nicht unerheblich vennehn, obwohl das
Borsigwerker Martinmeiall im dortigen Eisenwalzwerke
seine Form erh3.lt und deshalb selbstandig auch jetzt,
wie fruher, statistisch nur iiber einen Dampfhammer
und ein Bandagenwalzwerk ais Specialeigenthum ver-
fugt. Die hierher gehOrigen Werke Oberschlesiens:
Borsigwerk, Friedenshutte und KOnigshutte — die
friihere Puddelstahlfabrication der Laurahutte hat auf-
gehflrt — besitzen zusammen 12 Flammofen, sammt-
lich der KOnigshutte gehOrig, (die Schweifs- bez. Roll-
Ofen der Friedenshiitte werden in der Statistik noch
yermifst), 8 CupolOfen (4 Klilte. 4 Frdhtte), 4 Martin-
Sfen (3 Borswk., 1 Khttfi.), 2 Bessemerconverter
(Khtte.), 4 Thomasconverter (1 Khtte., 3 Frdhtte.) —
(irrthumlich theilt die Statistik auch Borsigwerk einen
Bessemerconverter zu) — 9 Dampfbriramer. 2 Schienen-,
1 Kesselblech-, 1 Universal- und 1 Bandagenwalzwerk.
Fur den Schmelz- und Blasbetrieb sind 15 Maschinen
mit 3393 HP| fiir den Betrieb der Walzwerke ebenfalls
15 Maschinen mit 4530 IIP yorhandcn ; von der im
ganzen mit 7923 HP angegebenen Maschinenkraft ge-
hOren Friedenshutte allein 6090 HP an.

Wahrend noch im vorigen Jahre ein fortdauernder
Ruckgang in der Beschaftigung der oberschles. Stahl-
werke nicht zu verkennen, mufs im Gegeristandsjalire
eine bedeutende Yergrofserung der Production festge-
stellt werden. Diese Vergrofserung entstammt, obwohl
zum grflfsten Theile, so doch nicht ausschliefslich, der
in die Reihe der Stahlwerke neu eingetretenen Friedens-
hutte, denn auch Konigshiitte hat in 1885 um rd.
21,4 % mehr producirt ais in 1884, wogegen Borsig-
werk um rd. 6,1 % weniger Stahl erzeugt hat ais
im Yorjahre.

Die oberschles. Stahlproduction betrug iii den letzlen
funf Jahren:

Halbfabricate zum Verkauf: Fertigfabricate: Summa:

1881 9t 34946 t 34955 t
1882 15, 31603 , 31618,

1883 1625 , 30331 , 31956 ,
1884 134, 23719 , 23853
1885 920, 42434 | 43354

Erlitt in 1884 die Production gegen 1883 eine Ab-
nahme von 25,36 %, so ist dieselbe letztjahrig um
81,75 % wieder grOfser geworden.

Die Summe der Stahlfertigfabricate, 42434 t, zer-
legi sich in 1603 t Kniippel, 27959 t Bahn- und Gruben-
orMAnen’ A7 * Stabe, 4896 t Schwellen und Laschen,
on- @ Achsen und Bandagen, 1939 t Proftlslahl,
laA t Gréb- und 526 t Feinbleche und 400t Modell-
und Schmiedestucke, deren Gesammtwerth statistisch
mit 5656 709 J|1 = 133,30 J| pro Tonne angegeben ist.
m den Jahren vorher berechnete sich der durch-
schnittliche Tonnenwerth der Fertigfabricate auf:
ur 1884 ' 138'04 1883 - 134,03J1 1882 -
He,11 J/ 1881. Aus den Angaben der einzelnen
Werke ergiebt sich 1885 ais Werth fur die Tonne
Martinstahl 221,6 JI, Thomasstahl 124,3 JI, und wo
uie drei Sorten, Martin-, Thomas- und Bessemerstahl,

* Siehe Nr. 7, Seite 499, u. Nr. 6, Seite 434.
Y8

nicht auseinander gehalten, 131,3 Jl-, gegenuber der
allerorts ertOnenden Entwerthungsklage erscheinen
diese Werthangaben reichlich voll gegriffen.

Der Yeibrauch an metallischen Materialien bestand
in 29 342 tBessemer-, 25838 t Thomas-, 11981Spiegel-
eisen und 493t Ferromangan und Ferrosilicium, 156 t
Hiegel, 24 t Paketeisen und 9146 t Abtallen etc., in
Summa in 66197 t; hierneben sind noch 3789 t
Paketeisen (?), wohl von Fremden angekauft, in der
Friedenshutter und 1144 t Abschnitte etc. in der
Konigshutter Stahlwalzhutte weiter verarbeitet worden.
Bei der Verarbeitung vorher aufgeziihlter Materialien
sind zum Stahlmachen 14561 t Koks und 17 122 t
Kohlen, zum Verschmieden undAuswalzen der Ingots,
des Paketeisens und der Abschnitte etc. 1894 t Koks
und 44951 1Kohlen yerbrannt worden; es bleibt hier-
bei zu bemerken, dafs, wie immer, der fur die Form-
gebung des Borsigwerker Stahls entstandene Kohlen-
yerbrauch in dem des dortigen Eisenwalzwerks mit
einbegriffen ist. Das Registriren von je 6 verschiedenen
Kohlensorten fur beide Verwendungszw'ecke ist ein
Ausflufs gar zu grofser Grundlichkeit, eine Verein-
facliung wiirde sich gewifs des Dankes der betr. Decla-
ranten versichert halten durfen.

Von den 1317 Mannern und 90 Frauen, welche
bei der oberschlesischen Stahlerzeugung Beschaftigung
fanden, kam eine Person durch Yerungldckung zu
Tode; sie verdienten zusammen 980156 Jl.

Frauenlohn gleich halbem Manneslohn angenoin-
men entfallt ais Einzel-Jahresverdienst 719,4<" gegen
789,8 Jl in 1884 und 873,43 JI in 1883.

Im Gegenstandsjahre zum Verkauf an Fremde pro-
ducirte Halbfabricate — 920 t — sind ohne verblie-
benen Rest, Fertigfabricate nur 38186 t debitirt, so
dafs 4248 t davon in Bestand blieben. Die Statistik
dagegen registrirt ais Bestand ins Jahr 1886 uber-
gehend 5018 t Ingots, Gufsstucke und Abfalle, sowie
6152 t Fertigfabricate, hierunter 777 t Kniippel und
4807 t Bahn- und Grubenschienen und Schwellen.

Der eine Zeit lang bluhende Import Ilseder Billets
ins oberschlesisc.he Huttenrevier hat anscheinend ein
Ende erreicht — der Bedarf einzelner Walzwerke
hieran, wird nunmehr von den Flufseisenfabricanten
des Revieres selbst gedeckt.

Bietet die oberschlesische Flufsmetallfabrication im
yerllossenen Jahre auch ein v01lig befriedigendes Bild
noch nicht, lassen namentlich wohl die finanziellen
Resultate derselben leider noch sehr zu wunschen,
so hat sich doch offenbar gegen fruher die Lage wesent-
lich insofern gebessert, ais die Summe der Auftrage
sich erheblich vergr5fsert hat und nahezu volle Be-
schaftigung vorhanden ist, ein Zustand, so ersebnt,
dafs weitere Werke schon ernstlich daran dachten,
wenigstens einen Martinofenbetrieb in den Krejs ihrer
Thatigkeit einzuschalten. «

Da erfahrungsmafsig neben dem Thoinasconverter
und seinem relativ kalten Gange behufs Yerarbeitung
des unvermeidlichen Schrotes und der Abfalle der
Martinofen kaum entbehrt werden kann, so lafst sich
wohl erwarten, dafs in absehbarer kurzer Zeit die Be-
triebseinrichtungender FriedenshutterFlufsmetallwerke
nach dieser Piiclitung ihre Erweiterung finden werden;
die Borsigwerker Martinhutte geht schon demnachst
einem Umbaue unter wesentlicher Vergr3fserung ent-

gegen.
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Fur die nachstjiihrige Statistik der Stahlfabrieaticm
erlaubt sich Referent zu empfehlen: 1. in Colonne 1,
Nr. 3, die Zerlegung des Rubrums: ,,Bessemerwerk"
in zwei Rubra: ,a. Bessemerwerk® und b. , Thomas-
werk*®, selbstverstandlich nicht allein beziiglich des
Titels, sondern auch in allen Verbrauch und Produc-
tion angehenden Zahlenangaben, und 2. die Umiln-
derutig der Colonne 3 — ,Betriebswochon* — die
kaum ein Interesse bietet, in ,,Chargenzahl”, die wenig-
stens den Hiittentechniker interessirt, ohne durch
Mchrarbeit die Declaranten zu beliistigen, derei Ingots
stets mit der Chargennummer abgestempelt werden.

Koksfabrication.

Zur Koksfabrication sind nach den Aufzeichnungen
der Statistik in Oberschlesien 1194274 t diverse
Kohlen venvendet worden, darunter etwa 245000 t
gewasehene ; der Erfolg hieraus wird mit 679900 t
Stiick-, 21655 t Kleinkoks und 32358t Zunder ange-
geben. Die Zunderbrennereien der Zinkhiitten sind
in vorlicgendem Referate ais hier interesselos aufser
Beriicksichtigung gelassen.

Die stalistischen Aufgaben iiber diese Branche sind
weit davon entfernt, ais yollstandi,; angesehen werden
zu konnen; infolgedessen ist.auch der daraus gezogene
Schlufs auf eine Betriebsschwiiehuug der Koksanstalten
im Jahre 1885 nicht ganz zutreffend. Es fehlen in
den diesjahrigen Aufzeichnangen die Resultate von
10 Oefen (Coppce-Otto?) der Antonienhiitte — Yer-
brauch 2389 t Kohlen, Production 1802,6 t Stuckkoks
und 111,6 t Kleinkoks und Zunder — und von der 60
Kammern (Coppee-Otto) utnfassenden Koksanstalt zu
Poremba — Yerbrauch 45932,5t Kohlen, Production
27 743 1 diverse Koks, — endlich sind auch die beiden
Koksanstalten Gliickauf in Zaborze und bei Guido-
grube nicht mehr statistisch behandelt, da deren Eigen-
thiimer die Angaben uber ihren Betrieb neuerdings
verweigern. Die Betriebsergebnisse letzter beiden An-
stalten, die im Gegenstandsjahre noch um etwa 20 Kam-
mern auf etwa 170 Kammern vergrflfsert worden siAd,
werden sicher nicht gegen die des Vorjahres zuruck-
stehen. Yorstehendes berucksichtigt, wird das Schlufs-
ergebnifs des Kapitels Koksfabrication im Jahre 1885
thatsachlich grdfser ausfallen ais in den Jahren vorher.

Aufser Betrieb gesetzt blieben im Berichtsjahre die
beiden modificirten AppoltSfen der Mathildegrube und
die aus 36 Kammern (GCdecke) bestehende Koksofen-
anlage der Heinitzgrube, letztere wegen unbefriedigen-
der Qualitat der Kohlen.

Im grofsen Jahresdurchschnitte sind an Koks und
Zunder 62,25 % ausgebracht worden, Nicht uberall
lassen sich aus der Statistik fiir die einzelnen Ofen-
systeme Resultate berechnen, wo dies moglich, fand
Referent die fotgenden:

Toialausbr. Sliidbbausbr. ToUtasbr. Toialausbr.

stehende Kammern. 1855 1885. 1834. 1883.
DonnersmarckhllUc, Ap-

poltofen 66,53 57,24 62,6 66,54
Floreulinegrube . 65,06 56,07 61,07 62,64

Liegende Kammern
Friedenshtltte, Wintiek-

0fen e 70,96 64,91 65,9 65,69
JulienhUlte, Coppce- u.

WinUekofen , 66,95 62,50 58,4 57,75
Orzesche, Coppée . . 53,88 45,62 57,3 63,90 (?)
AntonieniiUtte, Coppce (?) 72,55 68,32 _ —
Poremba, Coppee-Otto . 60,39

Kuppelbfen.
Siemianowitzer Kokerei 59,19 51,92¢ 54,9 60,47 (7
Erbreichache 57,74 52,36 476 55,31
Schaumburger Oefen und
Meiler
Laurahtltte ... 54,77 51,80 51,9 56,04
Arbeiter und 716 Arbei-

terinnen bei den eigentlichen Kokereien mit einem
GeSammt-Jahresverdienst von 808G71JI, woraus sieli,
Frauenlohn gleich halbem Manneslohn, ein Durch-
schnittsverdienst von 554,60 JI ergiebt.
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Die ArbeitslOhne pro Tonne ausgebrachten Koks
— Zunder ausgeschlossen — berechnen sich bei An-
stalten, wo aussehliefslieh Appoltofen, auf 1,012 <M
liegende Kammern, auf 0,828 JI, Kuppeliifen, auf
1,181 J1, und wo nur Meiler und Schaumburger Oefen
belrieben werden, auf 1,106 JI.

Die Gewinnung der Nebenprodueto bei der Koks-
fabrication hat gegen das Vorjahr Portscbritte ge-
macht, nicht aber m dem erwarteten Umfange; das
rapide Fallen der Preise von Theer und Ammoniak,
die scliwierigen Absatzverh:lltnisse des Theers haben
weiter geplante Anlagen und beabsichtigteVergr8fserung
der vorhandenen vorlauflg nicht zur Ausfuhrung ge-
langen lassen. Ais gewonnen bei Koksanstalten ver-
zeichnet die Statistik 1178 t Theer und 4428 t Am-
moniak ; von letzterem ist die Gewinnung zweier An-
slalten — 4287 t — ais Ammoniakwasser, der Rest
yon 137 t ais schwefels. Ammoniak zu verstehen. Da
die Resultate der einen Gluckaufanstalt, sowie die der
bedeulendsten dieser Branche, der zu Poremba, fehlen,
die zusammen wahrscheinlich grofser sind ais alle
in der Statistik verzeichneten, soliifst sich eine einiger-
mafsen siehere Werthschatzung dieses Fortschrittes
nicht anstellen.

Neugebaut, jedoch bis zum Jahresschlusse dem Be-
triebe noch nicht tibergeben, wurden auf Konigshiille
6 Oefen, Patent Semet-Solvay, Chamottefabrik A.-G.
Stettin, Yormals’Didier. Allgemein geklagt wird iiber
die abnehmende Qualitat der Kokskohlen der fiscali-
schen Gruben, zu Zabrze, der Hauptlieferanten, und
mehrseitig denkt man trotz neuerdings etwas ermafsig-
ter Preise dieser Kohlen ernstlich an ein Zuruck-
greifen zur alten Meilerverkokung von Stiickkohlen.

Eingefiihrt wurde in Oberschlesien gegen Jahres-
schlufs das Feststampfen der Kokskohlen mit maschi-
nellen Vorrichtungen vor dem Einbringen in die
Kammer, Patent Quaglio, dem man vorziigliche Re-
sultate nachruhmt.

Eisenerzgewinnu ng.

51 Eisenerzforderungen gegen 52 im Vorjahre for-
derten in 1885 697 472 t milde Braunerze und 4152t
Thoneisensteino mit 2358 mannlichen und 1510 weib-
lichen Arbeitern, die im ganzon 1183 319 JI an Lohn
ernpfingen. Der Statistiker spricht sich beziiglich der
Lohnfrage, wie folgt, aus: .Dieser niedrige Lohnsatz
— 305,92 J | — entspricht der grofsen Zahl der minder
hoch bezahlten Arbeiter, welche beim Eisenerzberg-
baue beschaftigt wurden. Er entspricht ferner den
‘allgemeinen Erwerbsverhaltnissen der wenig dicht be-
Yfilkerten, mehr land- und forslwirlhscilaftHchen nOrd-
lichen oder Erzzone des Industriegebietes, in welcher
fastjeder Arbeiter einigen landwirthsehaftlichen Neben-
betrieb hat, zu welchem ihm die kurze Arbeitszeit auf
den Erzgruben ybllig Zeit Ififst. Aus der Hdhe des
Durchschnittsjahreslohnes durch einfache Division die
HOhe des Tagelohnes festzustellen, wiirde gleichfalls
zu einem unrichtigen Ergebnisse fiihren, da die Eisen-
erzgruben namentlich zur Zeit der Feldarbeiten meist
schwacher belegt sind und ais durchschnittliche Ar-
beiterzahl gewOhnlich diejenige des Jahresschlusses
angegeben wird."

Die maschinelle Ausrustung der Eisenerzgruben
hat gegen das Yorjahr keine Veranderung erlitten,
sie besteht aus 6 Forder- und 7 Wasserhaltungs-
maschinen mit zusammen 77 bez. 68 HP; dagegen
scheinen mehrfache Namenwechsel bei den Gruben
stattgehabt zu haben.

Der Werth der gesammten Forderung wird stati-
stisch auf 2531474 JI angegeben, wovon 37884 M
auf die Thoneisensteine entfallen.

Zu der weiter oben angegebenen FOrderutig der
eigentlichen Eisenerzgruben treten noch 54 780tEisen-
erze ais Nebenproducte in Zink- und Bleierzgruben
gewonnen, deren Wertli 268 510 Jb betragen haben
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soli. Die GesammtfOrderung Obersclilesiens an Eisen-
erzen sumrriirt sich somit auf 756404 t, im Werthe
von 2799984 M, woraus sieli ein Durchschnitts-
«Tonnenwerth berechnet von 3,70 Jt. lin Jahre vor-
her ergiebt sich aus (len betreffenden richtig gestell-
ten Zahlen — <lie der Statistik sind nicht zutreffend,
cfr. »Stahl ur.d Eisen« 1885, S. 528 — der Durchschnitts-
werth mit 8,90 es hat demnach eine Entwerlhung
yon 5,23 % stattgefunden.

Die Forderung an milden Brauneisenerzen ist gegen
das Vorjahr — Nebengewinnung der Zink- und Bleierz-
gruben beiseite gelassen — um 4,78 % gesticgen, die
an 'Thoneisensteinen um 34,47 % gesunken.

Das starkste Foérderguanlum eines Besitzers ent-
stieg den Gruhen des Grafen Hugo Henkel mit
241596 t, dio Forderung der Konigs-Laurahutte be-
zifTert sich auf 167 129 t milde Braunerze und 2496 1
Thoneisensteine; der Absatz des ersteren Gruben-
eigners erreichte 277370 t. Im ganzen wurden von
den Halden versendet (Nebengewinnung der Z. u. Blgr.
eingeschlossen) 700622 t milde Erze und 4397 tThon-
eisensteine und wird statislisch ein verbleibender
Haldenvorrath von 329769 t milde Erze, ein Bestand'
an Thoneisensteinen aber nicht yerzeichnet.

Die Gesammtzahl der Belegschaft der oberscliles.
EisenerzfSrderungen ist gegen das Vorjahr um 190
auf 3868 Kopfe, darunter 1510 Frauen gestiegen.
Wahrend in den letzten Jahren der Procentsatz der
beschaftigten Frauen stetig sank und in 1884 nur
melir 37,8 betrug, erreicht er im Bericlitsjahre wieder
die Zalil 39. Im Verlialtnisée zu diesem Anwachsen
der Frauennrbeiterschafl hat sich denn auch der
Durchschnittsjahresverdienst um 1,58 JI Yerringert
und ist die Arbeitsleistung pro Kopf um 1,27t gegen
das Yorjahr auf 181,36 t gesunken. Etwa 46,7 % des
Werthes der Forderung wird durch die Arbeitslohne
absorbirt.
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Arbeiter.

Die im vorliegenden Referate behandelten Indu-
striezweige verbrauchten im Bericlitsjahre Steinkohlen:
die Eisenerzgruben, 66141

., Koksfabrication 1343500 ,, (unter Aufschiitzung von
100 000 t furGluckauf.)

,» Kokshochfifen . 75761 ,
. Giefsereien 7243 ,,
» Walzwerke . . 508053 ,,
. Stahlwerke . 62073 ,
,» Drahtwerke. 24877 ,,
,» Frischhuttén 188 ,,

Sa. 2028309t (1884 = 2126285 1) =
etwa 15,94 % (1884 = 17,29 %) der ganzen
oberschlesischen Kohlenforderung.

Unter Zugrundelegung der statistisch pro Kohlen-
bergmann ausgewiesenen Arbeitsleistung in 1885 von
316,39 1 (1884 = 312 t) gab die Eisenindustrie indirect
Bescliaftigung:

Personen mit  Jahresverdienst.

beim Kohlenbergbau 6410 3565 754
und direct:
bei der Koksfabrication 1996 909 870 ﬁl
» den Koksliochofen 3736 2 187 375
, den Giefsereien 1101 709 642 %
, den Holzkohlendfen 30 10 149
, den Walzwerken 8908 5773 868 cal
, den Stablwerken 1407 980 156
, deu Drabtwerken . 1446 755000 9
,» den Friscbhulten 24 6 545
» den Eisenerzgruben 3868 1183 319
, der Nebengewinnung
von Eisenerzen etc. 300 117 800
Sa. 29 226 Pers. mit 16 199 478
gegen in 1884 , 29340 , 16413094

vorstehende Zahlen selbstverstandlich unter dem auch
im Yorjahre gemachten Yorbelialte. Dr. L -

Cupolofen mit Dampfstrahl.
Bex*lelittjSfuitg™.
In dem gleich betitelten Aufsatz in Nr. 6 d. J. sind in der auf Seite 404 abgedruckten Tabelle | eine

Anzahl unrichtiger Werthe eingesetzt worden. Wir

ersuchen unsere Leser,

die Zahlen in der genannten

Tabelle nach Maisgabe der nachfolgenden zu verbessern.

Tabelle 1.
Die Giclitgase 100 cbm Gas a Beivollkom Koksverbrauch é
enthielten B mencrYer- in % des
Nuinmer durclischnitt- entliielten o © brennungzy  Einsatzes So . 15
und licik Raum- :
theile in ao oo are e tZ 4 #  Bemer-
Construction Hundert o £ ) [ 3 NC gs )
0o = M-l 50 o 2 4 kungen
Ofens. €O, =0 CO=o0 14 =~ e - OS»
C02 CO o £ >0 m % ons
sii l;9 ut E o Ol
tp kK B | P s N ky %o
1 O-Tag 16,55 4,17 0,0 32,62 8,90 523 2,2477452 90011 140 ? 9 V2?2 2
12.Tag 15,76 4,81 0,0 31,06 8,47 6,03 2,58 74818 89284 162 124 87 7,3 98008, u
n 13,23 8,68 0,0 26,08 7,11 10,89 4,67 68 998 95 182 27,5 16,7 6,32 4,58 26 25 Vv g 3
m v /1.Tag 1390 86500 27,40 7,47 7,97 34268815 87991218 VvV ? 2 2 ? #
1_2. Tag 12,42 6,15 0,0 24,48 6.68 7,71 3,3062 105 80 638 23,0 Vv ? ? \ N gj]te
v 2 fi. Tag 16,80 2,55 0,0 33,12 9.03 3,20 1,37 76 350 84 032 91 ss5 55 50 660065 m
>2.Tag 14,22 8,93 0,0 28,03 7,64 11,20 4,80 73 602 100 515 26,8 -.1 6,7 4,9 840064
\Y, H.Tag 13,86 4,02 0,0 27,32 7,45 5,04 2,16 65 538 77 649 15,3 1s.7 12,0 10,16 3000 ?
12.Tag 12,50 11,73 0,0 24,64 6,72 14,71 6,30 69 878 105 202 33,6 14,7 13,2 8,76 11000 V j _
M « 150 8,0 0,0 29,57 8,06 10,04 4,30 75 759 99 869 24,2 14,0 14,0 10,6 20 g%o ?  Beserwdidlle
pr.Std. Lufl-
VH Herbertz /1-T80 107 00 672109575 00 00 46460 46460 — 5o 50 50 1500 2,66 626% e,
(2.Tag 11,5 3,4 8,222,67 6,18 4,26 1,8454285 64802 16,2 12,7 10,2 8,54 1500 i1,45 scliufs
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Yersannnlun”
in Pittsburg vom 16. bis 19. Februar.

Wenige Stadte der Welt sind fur derartige Ver-
sammlungen wohl so geeignet ais gerade Pittsburg.
Dieselbe ist an dem Zusammenflufs des Allegheny
und Monongahela, welche sich dort zum Ohio vereinigeu,
gelegen, sie besitzt meilenlange Uferstrecken, zwischen
denen reiclie Kohlenfelder vorkommen. So ist es nicht
zu verwundern, dafs auf letzteren Eisenwerke wie auf
Zauberschlag entstanden sind, grofse, weitverzweigte
Eisenbahnyerbindungen sind naturlich gefolgt, und ais
ob dic Natur mit ihron Schatzen nicht freigebig genug
hatte sein konnen, lieferte sie auch noch den aus-
giebigen Zuflufs natOrlichen Gases, dessen Ver\vendung
in den letzten Jahren ganz aufserordentlich umfang-
reich geworden ist.

Die Verhandlungen wurden durch eine Ansprache
des Vorsitzcnden G. Bayles, in welcher derselbe von
den Obliegenheiten des Ingenieurs sprach, eroffnet.
Dann folgte Win. Shinn uber die Fortschritte
von Pittsburg und Umgebung in den letzten
Jahren. Die BevOlkerung der Grafscliaft Allegheny
ist von 262 204 irn Jahre 1870 auf 355 869 gestiegen.
Der District besitzt heute 17 Hochofen mit einer jahr-
lichen Leistungsfiihigkeit von 750000 t, aufserdem
sind noch 2 weitere Oefen im Bau. begriffen, wahrend
die Production im Jahre 1870 nur 143660 t betrug.
Die gegenwartige Production von Pittsburg ist iiber
’ls der Gesammtproduction an Boheisen in den Ver-
einigten Staaten. Was Walzeisen anbetrifTt, so besitzt
die Allegheny County allein 1009 PuddelSfen oder
19,16 % der Gesammtzahl Nordamerikas. Hinsichtlich
der schmiedeisernen Rohren von den dunnsten Gas-
rohren bis zu 16zdlligen Leitungsrohren liefert der
District 44 % der Gesammtproduction der Vereiniglcn
Staaten. Ein Drahtwalzwerk von Oliver Brothers be-
sitzt allein eine Leistungsfiihigkeit von 45 000 t pro Jahr.
Bessemer-Converter sind 10 vorhanden ; die 17 Tiegel-
stahlfabriken sind fur 1284 Tiegel eingerichtet,
8 Werke verfiigen uber 13 Siemens-Martin-Oefen.
Die Production an Stahlblocken ist von 6000 t im
Jahre 1874 auf 346402 t im Jahre 1883 gestiegen.
Die Stahlschienenproduction machte 1885 68,5 % der
gesammten Production der Vereinigten Staaten aus.
Ferner ziihlt der District 45 Glasschmelzwerke mil
77 Oefen, ferner 2 Kupfcrwalz- und 1 Schmelzwerk.
Auch ist daselbst eine grofse Blei-, Silber- und Gold-
industrie. Die Kokserzeugung endlich ist von 2205 946 t
im Jahre 1880 auf 3250000 t im Jahre 1885 gestiegen.

Nach Shinn sprach William Metcalfe Uber das natUr-
liche Gas. Da wir das Vorkommen desselben schon
fruher** eingehend besprochen haben, so wollen wir uns
darauf beschranken, den Schlufs seines Yortrags mitzu-
theilen, der etwa lautete: ,Wenn der Zuflufs des natur-
lichen Gases in Pittsburg einmal plOtzlich aufhSren sollte,
so wurde die Stadt in grofsen Niithen sein; man
wurde alsdann nicht einen einzigen Puddler haben,
welcher mit Kohlen umzugehen verstande, nicht einen
einzigen Heizer, der Eisen oder Stahl eine Hitze geben
kSnnte, noch einen Kesselheizer, welcher Dampf machen

* Unter theilweiser
Berichte des »Engineering«.
** Yergl. »Stahl und Eisen. 1885, S. 329.

Benutzung der besondereRrocefs hierzu ebenfalls

konnte." Am folgenden Tage machte man einen
Ausflug nach Tarrentum, um sich dio Vorrichtungen
anzusehen, welche daselbst getroffen sind, um das
ausstrijmende Gas aufzufangen und zu vertheilen.
Man begab sich zu dem grofsen Bohrloch Nr. 5 der
Philadelphia Westinghouse Gas Company. Sobaid
ein solches Bohrloch fertiggestellt ist, wird dasselbe
mit eisernen BShren ausgefuttert und am oberen
Ende durch ein Kniesttick mit einem Sammelbecken
verhnnden, in welchem das gleichzeitig mit dem auf-
strOmenden Gas emporgeworfene Salzw”"asseraufgefangen
wird. Die Menge des letzteren wechselt, in 24 Stunden
betragt sie etwa 45 bis 70 1 Wegen des bisweilen sehr
lioch steigenden Druckes ist ein Sicherheitsventil und
ein 10 his 12 m hohes Abblasrohr angebraclit. Der
Druck am Bohrloch Nr. 5 betrug 106 Ib. (7,45 kg pro
Quadratcentimcter). Das Gas wird in Rohren von
254 mm lichter Weite nach Pittsburg geleitet. Die
Philadelphia Company besitzt allein uber 960 km
Bohrleitung, welche einer taglichen Besichtigung
unterworfen wird, gerade wie dies bei Eisenbahnge-
leisen geschieht. In der Stadt bciinden sich an
verschiedenen Stellen Gasometer von derselben Con-
struction, nur in kleineren Dimensioncn, wie die von
den Gas-Gesellschaften gebrauchten. Die Hochdruck-
leitung besitzt einen Druck von nahezu 20 Ib.
(1,406 kg), wahrend der Niederdruck in der Ver-
brauchsleitung nur 2 Unzen (0,008 kg) betragt, da
eine vortheilhafte Yerbrennung nur bei ganz ge-
ringem Druck erfolgen kann. Mittelst eines Telephons
und einer Gentralstation wird der Zuflufs nach allen
Unterstationen regulirt. Wenn ein Fabrikbetrieb ein-
gestellt wird, so ist naturlich ein plotzlicher Ueber-
schufs an Gas vorhanden, und das einzige Mittel, den-
selben zu bewaltigen, besteht darin, dafs man das
Gas in hohen StandTo6hren verbrennt. Die Yerwen-
dung von Gas in den Puddel- und Walzwerken ist
nahezu allgemein geworden. Die Art und Weise
seines Gebrauchs ist aus Fig. 1 zu erselien. Figur 2
zeigt eine Methode, wie das Gas zur Kesselheizung
gebraucht wird. Mit Lochern versehene RShren ge-
statten den freien Austritt des Gases, die Boststabe
werden mit Blechen bedeckt, welche 10 cm lange
OefTnungen haben, um der Luft den Zutritt durch die
unteren Zwischenraume zu gestatten. Sowie die Luft
uber das Blech tritt, wird sie erhilzt und rnischt sich
mit dem Gas. Sollte einmal in dem Zuflufs des
Gases eine Storung eintreten, so braucht das Blech
nur weggezogen zu werden, um eine Feuerung mit
Kohlen zu ermé6glichen.

Am folgenden Tage verlas Professor J. P. Leslie
einen Yortrag uber di e Geologie der Kohlenfel-
der von Pittsburg. Er halt die Kohlengebirge fiir
600 m machtig und glaubt, dafs dieselben 15 Schich-
ten \’on 3 bis 4 m Machtigkeit enthalten. Die ganze
Formation ist nicht wunahnlich der Form einer
Austernschale. Die Yorzuge der Pittsburger Kohlen
bestehen in ihrer Freiheit an Aschenbestandtheilen
und Pyriten und ihrer ausgezeichneten Verkokungs-
fiihigkeit.

Sodann folgte William Garret mit einem
Yortrage iiber eine besondero Erscheinung in
der Erhitzung von Flamm ofen-und Bessemer-
Flufseisen. Indem Bedner auf die grofse Kilufl
zwischen Schweifseisen und Tiegelstahi hinwies,
meinte er, dafs dieselbe zum Theil durch Besseiner-
stahl ausgefullt sei, dafs der Flammofen- und basische
ihr Theil beigetragen hatten
und dafs durch die Erfindung des Clapp - Griffiths-
Processes der Zwischenraum ganzlich ausgefullt worden
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sei. Im ganzen sang er in dem Vorlrag ein Lobes-
lied auf den Clapp-Griffiths-Stahl.

tigte die Versammlung

Derselbe beschaf-

in eingehender

Weise am

folgenden Tage, an welchem I. P. Witherow einen
lungeren Yortrag uber denselben hielt
der neuesten Anlagen vorlegte.
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uns bei
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eingeliend  mit

dem Cfapp-Griffitlis-Procefs beschaftigt haben (vergl,
diesen Jahrgang, S. 271), so wollen wir uns darauf be-

schranken,

welche

einige
unserer
nicht veroflentlicht waren.

Belriebsergebnisse
damaligen

mitzutheilen,

Besprechung noch

Betriebsbericht der Bessemer-Abtheilung von Oliver Brothers and Phillips wahrend der Woche vorn

Datum

Monlag 1. Februar

Dienstag 2.
Mittwoch 3.
Donnerstag 4.

Freitag 5.
Samstng 6.

”

Scliicht

Jf Tag
il Naeht
I'Tag
[ Nacht
f Tag
i Nacht
| Tag
\ Naeht
| Tag
\ Nacht
Tag

1. bis 6. Februar 1886.

Zahl
der

Hitzen
42
44
39
41
42
45
42
41
44
50
31

Insgesammt 461

Bohmalerial
Roheisen Schrott
kg L<t
45 630 7290
61 180 8015
55 690 3090
57 825 10 495
58 900 7 120
60 435 8 200
55 845 6 975
56 160 10 045
57 375 8 220
65 025 7 060
29 835 5510
603 900 82 020

Produc.
Slahl
kg
55 080
60 950
54 400
54 180
56 510
61 760
56 130
54 240
58 410
67 050
41 825

620 175

Gebrauchte
BOden



560 Nr. 8.

Die dem Vortrage folgende Discussion war eine
aufserordentlien lebhafte. Ho we aus Boston.gab
seiner Meinung in unverl)10mtcr Weise 'dahin Aus-
druck, dafs er nach Pittsburg gekommen sei, um den
.Procefs zu entdecken", dafs ihm dies bisher aber
nicht gelungen sei, und dafs er bezweifle, dafs man
denselbeni uborhaupt ais einen besonderon Procefs be-
zeichnen kénne. Was er in Erfahrung gebracht habe,
sei nur das, dafs den Stahlfabricanten gezcigt worden
sei, dafs man mit einer kleinen billigen Anlago eine
grofse Menge vorzuglichen Stalils zu einem niedrigcn
Preise lierstellen konne, aber er halte den Vorgang
in einem Clapp-GrifBths-Cénverter nicht wcsentlich
verschieden von dem in einem Bessemer-Gonvcrter.
Naclulem man aber dic Behauptung der billigen Ein-
richtung und der billigen Belriebe zuruckgezogen
habe, bliebe ais einziger Anspruch, den der Erfinder
in bezug auf Neuheit des Processes erheben konne,
der, dafs man durch die Entfernung der Schlacke
aus der Birne die Reduction des Siliciums, welche
durch eben diese Schlacke hcrvorgerufen wird,
vermeiden konne und dafs dalier das fertigc Product
in seiner Eigenschaft dem Schweifseisen niilier
gebracht werden konne und dafs die Gegenwart
einer gewissen Menge Phosphor weniger Bruchigkeit
im Gefolge habe. Von dieser Erscheinung habe er
sich aber nicht uberzeugen kdnnen und betrachle
er dieselbe ais durcliaus nicht bewiesen. R. W.
Hunt erwiderte, dafs er mit starkem Yorurtheil
an den Clapp-Griffiths-Procefs lierangetreten sei, dafs
er aber nach gewonnener Einsicht in denselben zu
der Ueberzeugung gekommen soi, dafs der Gonverter
desselben ein besseres und gleichinafsigercs niedrig-
gekohltes Metali erzeuge ais der Bessemer-Converter.
Er bestatigte alsdann auch noch den von Hunt
gegenuber der Billigkeit. der Anlage und des
Betriebs erhobenen Anstand. Itowe meinte hierauf,
dafs llunt seine Auslassungen falsch aufgefafst
babe, denn seine Ansicht sei die, dafs er ent-
schieden bezweifle, dafs die Anlagekosten einer Clapp-
Griffiths-Anlage im Yergleich zu einer Besseir.er-An-
lage verhaltnifsmafsig billiger seien. Wenn man eine
feststehende Birne nahme, so spare man wohl die
hydraulische Kippvorrichtung und Schildzapfen, und
ebenso erlaube auch der Umstand, dafs die Diisen
in gewissem Abstand uber dem Boden angebracht
werden, die Benutzung eines etwas geringeren Wind-
druckes und erreiche man daher wohl in der Ein-
richtung der Maschinen- und Kessel-Anlage im ganzen
eine Ersparnifs; er balt dieselbe aber fiir ganz un-
wesentlich und behauptet, dafs Bessemer-Werke im-
stande seien, gerade so niedrig gekohltes Kilufs-
schiniedeisen herzustellen, wie die Clapp-Griffiths-
Werke. Er stellt fest, dafs, wenn der KohlenstofT im
Stahl 0,10 % oder niedriger ist, das Silicium unter
001 %, und wenn der KohlenstofT 0,10 bis
0,15 % ist, das Silicium stets unter 0,015 sei. Oliver
entgegnet hierauf, dafs 'er beanspruche, dafs man
solehe Ergebnisse, welche man im Bessemer-Converter
nur unter Aufwand ho6chst angespannter Aufinerk-
samkeit und auch nur zufallig erreiclit habe, im
Clapp-Griffiths-Converter regelmafsig und mit Leiehtig-
kcit erreiche. Er habe bis zu 25 bis 30000 t Bes-
seiner-Knuppel jahrlich gekauft und dabei haulig ge-
funden. dafs selbst bei den im besten Rufe stelienden
Fabricanten das Product von einem Tage zum andern
sieli andere. In seinem Drahtwalzwerk benutze er
4z6llige Kniippel von vier verschiedenen Fabricanten
und er verkaufe das Glapp-Griffiths-Product um 12

bis 24 J1 per Tonne bober ais Bessemerknuppel.
Er glaube, dafs diese Thatsachen fur sich selbst
sprachen.

Schlielslich stritten sich Jacob Reese und Jos.
D. Weeks noch uber den Einflufs des Siliciums. Der
erstere behauptete, dafs jeder Hiittenmann wufste,
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dafs Stahl mit mehr ais einem Zebntel Procent nicht
mehr schweifsbar sei. Weeks erwiderte dagegen, dafs
er Stahl mit 1,5 % und mehr Silicium besitze, wel-
cher vollkommen schweifsbar sei.

Aus der Reilio der dann folgenden Vortrage
fiihren wir noch folgende dem Titel nach an: Ueber
neue Bruche an Kesselblochen aus Flufseisen von
Wm. Kent; Flufseisen fiir Kesselplatten von Alfr.
Hunt; Die Eisenerzlagerstiitten von Stid-Utah von
Prof. W. P. Blake; Eisenerzgruben von Gornwall von
E. N. D’Invilliers; Ueber eine neue Methode unter-
seeischer Tunnellirung von R.P. Rothwell; Sicherheits-
dainpfkessel von Heine; Bestandtheile des Roheisens
von Dudley u. s. w.

Ueber Mitis Gulswaaren wurde von Peter Ostberg,
dem Erfinder des Processes, ein hiSchst interessanter
Yortrag verlesen. Das amerikanische »Engineering
and Mining Journal® mdclii zu diesem Vortrag, welcher
ais einer der interessantesten des Meetings bezeichnel
zu werden verdient, einige Bemerkungen, aus denen
wir das Nachstehende entnehmen. Um die alle
Eigenschaften gewohnlichen Schmiedeisens besitzen-
den Gufswaaren herzustellen, werden Schmiedeisen-
Abfalle in Graphittiegeln geschmolzen, zu welchem
Zwecke ein besonderer Ofen gebraucht wird, der mit
Petroleum gefeuert wird. Um nicht nothig zu haben,
den Ofen und die Tiegel wahrend des Betriebes zu
offnen und dadurch eine Abkiihlung zu verursachen,
besitzt der Deckel eines jeden Tiegels ein Loch,
welches unter einem entsprechenden Loche im Ge-
wolbe des Ofens liegt. Durch letztere§ werden mit
Hulfe eines Rohres alle Zuschlage, welche der Be-
schickung zugesetzt werden, eingebracht. Der Schmelz-
punkt von Scbmiedeisen liegt bei 2220° C. Um
aber Gusse lierstellen zu kéinnen, mufs man die Hitze
ein gut Theil weiter treiben, damit das Metali in die
Form ausliiuft. Wahrend dieser Ueberhitzung nimmt
das Eisen aber Gase auf, welche dic Herstellung ge-
sunder Gufswaaren unmoéglich machen. Zur Ueber-
windung dieser Schwierigkeit benutzt Ostberg den
Umstand, dafs gewisse Metalllegirungen bei einer
Temperatur schmelzen, welche weit unterhalb der
Schmelzpunkte der einzelnen Bestandlheile liegt.
Namentlieh zeichnen sich in dieser Beziehung die
Aluminium-Legirungen aus. Um nun die Gufswaaren
herzustellen, wird ein Tiegel mit ctwa 30 kg Schmied-
eisen beschickt und, sobald dasselbe geschmolzen ist,
ein Zuschlag von 'lio % Aluminium zugesetzt. Das
Aluminium wird nicht direct ais solches venvandt,
sondern in der Form einer Aluminium-Eisen-Legirung,
welche 7 bis 8 % des erstgenannten Metalls enthalt.
Der Zuschlag dieser Legirung setzt sofort den Schmelz-
punkt der Beschickung um etwa 270° C. herunter
und maeht sie sehr flussig, so dafs sie in den feinsten
Formverastelungen auslauft und Zeit genug da ist,
um den Gufs vorzunehmen, ohne dafs man eine zu
fruhzeitige Erstarrung zu befurchten braucht. Die
grofse Flussigkeit bewirkt auch ein schnelles und
vollkommenes Entweichen der Gase, so dafs die
Gufswaaren gesund und zahe ausfallen. Es wird be-
hauptet, dafs die Festigkeit der Mitis-Gufswaaren um
30 bis 50% hoher ist ais die des Eisens, aus welchem
sie hergestellt worden sind. Dem Aluminium wird
nicht der Grund hierfur zugeschrieben, obgleich ein
Zuschlag von demselben die Festigkeit der meisten
Metalle erhSht; es scheint vielmehr festgestcllt zu
sein, dafs die Mitis-Gufswaaren durch Hammern diese
Steigung an Festigkeit verlieren und ihr sehnenfSr-
miges Gefiige und die Festigkeit des gebrauchten
Schmiedeisens wiederbekoinmen. Die Aluminium-
legirung wird von der Gowles Electric Smelting Com-
pany hergestellt*. Dieselbe enthalt 6 bis 8 % Alu-
minium und 1 bis 1¥* % Silicium. Der Preis ist

* Yergl, vor. Nr., Seite 506.
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gegenwartig etwa 3,50 Jt per Kilogramm. Ob die
Legirung auch in ahnlicher Weise fur Gufsstahlgufs
gebraucht werden kann, ist nocli nicht ausprobirt.
Das amerikanischo Blatt hofTt aber bald in der Lago
zu sein, seinen Lesern hierubcr weitere Nact-ricliten
vorzulegen.

Am letzten Tage nahm man wieder verschiedene
Ausfltige vor. Unter anderm besuchte man auch die
von Oliyer geinachte Clapp - Griffiths - Anlage. Dem
Correspondent des »Engineering«, welcher an der Be-
sichtigung thcilnahm, erging es gerade wie Howe. Er
fand namlich nichts besonders Neues in dem Procefs.

'‘Vci,sannnluiif'
in Bethlehem am 18. bis 22. Mai.

Das Hauptinteresse eoncentrirte sich auf den
Besuch der Bcthlehem Iron Company’s Works. Diese
Werke haben seit Anbeginn ilires Bestehens
die Aufmerksamkeit und das Interesse der Eisen-
hiittenleutc von Nah und Fern auf sieli gezogen.
Auch wir haben schon im Jahrgarige 1882, Seite 54
die neue, nach llolleys Entwurfen angelegte Bes-
semeranlage eingehend beschrieben, glauben aber
doch den Wiinsclien unserer Leser entgegen zu
kommen, wenn wir eine Beschreibung der dortigen
Werke mittheilen.

Der Grundstein zu den Bethlehem Iron Com-
panys Works wurde 1860 durch ein Puddelwerk,
eine Walzenstralse fiir eiserne Schienen und einen
Hochofen gelegt. Die ganze Anlage, wic sie heute
steht, ist nach Pliinen von John Fritz erbaut worden.
Die zugehOrigeh Maschinen sind dureliweg von dem
Werke selbst hergestellt worden.

Hochofen. Die Gesellscliaft hat riunmehr
8 Autliracit-Hoch¢ifen in Betrieb. Die Abinessungen
derselben gehen aus folgender Aufstellung hervor:

WochenUiche

Ofen Hohe Kast  Production

No. 1 18,90 m 4,88 m 260 N
> 2 21,34 » 5,18 » 500 0
» 3 15,24 » 3,96 * 250 3
» 4 21,34 » 5,19 » 400 =
» 5 21,34 » 5,50 » 500 «|
» 6 21,34 » 5,18 » 500 0
» 7 21,34 » 5,79 » 300 a
> 8 19,50 » 4,88 » 300 5

Eine ausgewahlte Erzgattirung setzt die lioch-
Ofen instand, eine vorziigliche Qualitiit Besseiner-
roheisen zu erblasen. Unter Beriiclcsielitigung der
Scliwierigkeiteii, welche mit dem Betriebe mit
Anthraeitkohle verbunden sind, Wird es wohl ge-
wiirdigt werden, wenn der Hochofen Nr. 1 in einer
7j;ihrigen Campagne 70 000 t Roheisen lieferte. Die
horizontalen Compound - Gebliiseinaschinen, welche
nach den Entwurfen von Fritz gebaut, sind, ver-
tnogen mit einer Windpressung bis zu 20 Pfd. engl.
oder 1,4 kg pro Quadratcentimeter zu arbeiten.

"tzhalt diesen Drttck fur nothwendig, um einen
der Oefen bisweilen forciren zu konnen und kost-
spiehge Aufenthaltc zu vermeiden. Die Hochofen

2, 4, 5 und 6 liegen in einer Rcihe, parallel zu
der angeschlossenen Lehigh Valley-Eisenbahn, sie
Konnen alle das Roheisen direct zu den Staniwerken
netern. Die Oefen 2 und 6 sind mit Sicmens-Cowper-
toclirane-Winderliitzern ausgeriistet, welehe sehr
zutriedenstellende Ergebnisse zu verzeiclinen haben.
Uas Maschincnhaus ist ein massives Steingebaude
! m Bre‘te bei etwa 100 m Lange. Dasselbe
enthalt sechs horiz.ont.ale Geblasemaschinen, unter
uenen vier Compoundmaschinen sind. Die Dampf-
cyimder derselben messen 762 mm bezw. 1372 mm

urehmesser bei 2032 uuu llub; der Geblasecyiinder
te unii bei 2,032 m. Die beiden anderen Maschinen
en einfache Dampfcylinder mit Condensation von
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1372 mm zu 2032 mm; der Geblasecyiinder mifst
ebenfalls 2032111111 zu 2032 mm.

Hochofen Nr. 3 liegt mehrere hundert Meter
von der erwahnten Ilochofenreihe entfcrnt. Nr. 7
liegt in Bingen, eifer Station der North-Pennsylvania-
Eisenbahn, in einer Entfernung von 9,65 leni von
Bethlehem.

Hochofen Nr. 8 liegt an der genannten Lehigh
Yalley ltailroad etwa 1,12 km untcrhalb der Werke,
derselbe wird von der Northampton Iron Company
betrieben.

Unfern der llochofenreihc liegt dic Maschinen-
workstiitte (77 wm bei 19,50 ) und die Giefserei
(32,6 w1 bei 19,5 m), beide massive Bruchsteingebitude.
Dieselben sind mit den besten Werkzcugmascliinen
ausgeriistet. Das Puddel- und Schweifs-
cisenwalzwerk ist mit drei vierfachen, sieben
doppelten uild einem einfachen Puddelofen und neun
Schweifsofen ausgeriistet. Hinter den Oefen liegen
Dampfkcssel, um die Walzcnstrafsen mit Dampf zu
yersorgen; letztere bestehen aus einer Luppenstrafse,
einer Strafse fur Schienen und einer ebensolchen
fiir llandelseisen. Die Luppen- und Schienenstrafse
wurde friilier durch Doppelmascliinen von 1016 mm
Durchmesser und 813 nim Ilub betrieben. Zur Zeit
der eisernen Schienen leistete dic Schienenstrafse
jithrlich 21000 t Schienen bei einfacher Schicht.

Ais die Stahlschienen ihren Einzug hielten,
wurde diese Strafse in eine von 533 mm umgewan-
delt und die alte Maschine durch eine von Porter-
Allen von 1117 zu 1117 mm ersetzt. Die Ilandels-
cisenstrafse producirt jetzt inonatlich etwa 1500 t
Eisen- und 3000 bis 4000 t Stalilfabricate.

S tahlwer ke Der Bau der Stahlw”erke wurde
1870 begonnen, und die erste Hitze wurde ara
4. October erblasen die erste Schiene am 18.

October des Jalires 1873 ge™alzt. Das llauptgebaude
mifst 284 w1 bei 33,8 m, durch Nebengebaude wird
die Lange auf 43Swu gebracht. Dic lichte HOlie
betragt 9 m. Das Gebaude enthalt vier 7-t-Birnen,
welche in einer geraden Linie quer zum Gebaude
angeordnet sind. Hinter dcnselben liegen die Cupol-
ofen fiir Roh- und Spiegeleisen. Dieselben besitzen
zwei Plattformen, eine fiir die Beschickung und eine
fiir den Abstich. Ebenso sind auch die Birnen von
einer auf eisernen Siiulen ruhenden Plattform um-

geben. Von den Birnen sind drei abwechselnd in
Betrieb, wahrend eine in Reparatur ist. Die Birnen
haben einen schmiedeisernen Mantel von 2,44 m

Durchmesser, welcher mit roh behaucnen Steincn
ausgefiittert wird, nur die Nase ist mit feuerfesten
Steinen ausgomauert. Eine solche Fiitterung soli
fiir 30 000 t Blockc aushalten. In den alten Stahl-
werken wurden nicht weniger ais 54000 t mit dem
Futter yon zwei Birnen gemaclit, ohne dafs eine
Reparatur, abgesehen von der Auswechslung einiger
Steine an den Yerbindungsstellen zwischen Boden
und Birne und an der Nase, stattfand. Die Biiden
haben 17 feuerfeste Dusenstcine mit je 12 Lochern
von 9,53 mm. Zwischen den Diisensteinen werden
wie bei einer Ilochofenzustellung gewohnliche Ziegel
auf llochkante gcstellt und die verbleibenden kleinen
Zwischenraume mit gewiihnlichem Ganister aus-
gestampft.  Zur Trocknung eines solchen liodens
bedarf es nur 4 Stunden und ihre Daucr ist reiclilich
12bisl4 llitzen. Dic Production der Converteranlage
betragt 4000 t pro Woehe von Il Schichten. Das
GowichteinerChargobetnigt7bis 7V.it. Die 355 mm
Blocke werden auf 178 mm rorgeblockt und in
einfache Blocke fiir das Schienenwralzwerk zuge-
schnitten, Dic cinzelnen Abtheilungen sind durch
ein schinalspurigcs Geleise verbunden, welches mit
Drehscheiben und hydraulischen llebevorrichtungcn
versehen ist und das sich sehr gut bewiihrt hat. Die
Giefsgruben und Manipitlationsraiime fiir die Blocke
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werden durch hydraiilischc Krahnen bedient. Zur
Bessemerei gehoren 2 Gebliiseinaschinen, die kleinere
hat 2 -Dampfeylinder von 914 mm bei 1524 mm,
welche direct mit den 2 Gecblasecylindern von
1219 mm bei 1524 mm yerbunden sind; letztere liegen
hinter den Dampfoylindern auf derselben Fundament-
platte; die Damptcylinder sind an ihren yorderen
Enden durch Kreuzkopf verbunden und wirken an
einem Sctiwungrade, dessen Kurbelzapfen in rechtem
Winke! zu einander stelien. Die grofsere Gebliise-
maschinc hat 2 Dampfcylinder vori 1372 mm bei
1676 nim und 2 Geblasecylinder von 1524 mm bei
1676 mm. Die Anordnung ist dieselbe wie bei der
kleineren, welche aber bei den gesteigerten Anfor-
derungen ais zu schwach befundeii wurde und nun-
mehr ais Rcseryemaschine dient. Die grofsere Ge-
blasemaschine liefcrt bei einem Dampfdruck von
3,5 kg (50 Pfund) eine Windprcssung von 1,75 kg
(25,Pfund). In den erwahnten Ncbenraumen werden
die Pfannen hergeriistet, die Boden reparirt, eine
Ziegelei und eine Eisengiefscrci betrieben.

Im Hauptgebaude, gleich bei den Giefsgruben,
liegen sechs Siemens-Warmofen. Dieselben sind zu
beitlen Seiten mit hydraulischen Krahnen zum Zielien
und Schicken der Blocke verschen. In der Mitte
zwischen den Oefen und in dem Bereiche der hy-
draulischen Krahnen laufen zwei schmalspurige Ge-
leise, von denen das eine zur Giefsgrube und das
anderc zur Blockwalze fiihrt. Es sind daselbst
zwei Blockwalzen, zwei zugehorige Zugmaschinen
und drei Walzeiigeruste yorhanden. Die kleino
Maschine (965 mm bei 1524 mm) ist direct an zwei
Trios von 813 mm Walzendurchmesser gekuppelt.
Die grofsere Strafse ist ebenfalls ein Trio. Die
Walzen sind 1219 nim dick bei 3,05 m Lange. Die
Maschine (1651 bei 2438 min) hat ein Schwungrad
von 100t Gewieht. Yon der Blockwalze gclit der
Btock zu einem draufsen liegenden Dampfliaminer,
wird dort in fiir die Schienen passende Dimensionen
gesclmitten, zuriiekgcbracbt und in die Warmofen
der Schienenwalzen eingefuhrt. Letztere Oefen sind
ahnlich cingerichtet wie die der Blockwalzen, nur
sind sic kleiner. Die Scliienenstrafse besteht aus
drei Walzcngeriisten, sie werden von einer verticalen
Compoundmaschine von 914 mm bezw. 1422 Cylinder-
Durchmesser bei 1,27 m Hub betrieben. Die Walzen
desTrios sind 610 mm dick. Die Schiene gelangt von
der Walze zu den Heifssagen und von dort zu den
Lager- und liichtstatten, welche das untere Ende
des Raumes in Ansprueh nehmen. Im Bau begriffen
ist eine neue Scliienenstrafse fiir schwere Profile
und grofse Liingen. Dieselbe soli durch drei mit
hoher  Geschwindigkeit arbeitende Compound-
maschinen, welche auf einer direct mit der mittleren
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Walze yerbundenen .Welle angreifen, betrieben
werden. Die Gesammtkraft der Maschine soli
8000 IIP sein. Die Werke besthaftigen im ganzen
3000 Arbeiter. Die jahrliche Production der Werke
betriigt: Roheisen 120000 bis 150000 t, BlOcke
200000 t, Schienen 150000 t und Kiiiippcl 30000 t.

Aus den Yerhandlungen ist noch ein Vortrag
von Howe, Bemerkungen tiber die Gleicli-
miifsigkeit des Productes im Bessemer-
Procefs, zu erwiihnen, in welehen er einen Yer-
gleich zwischen FInfsciscn aus dem Bessemerprocefs,
Flammofen- und Clapp-Griffiths-Procefs anstellte,
wobei er behauptete, dafs der weiche Bessemerstahl
von grofserer Gleichformigkeit sei.

Diesem Yortrag folgte eine sehr interessante
Mittheilung von John F. C. Randolplie, von
New-York iiber das Vorkom men von Kohien
in China. Der Vcrfasscr hatte iin Auftrage der
chinesischen Regicrung die Kohlenfclder siidlieh vom
Yantsekiang untersucht. Von den 6 Kohlenflofsen,
welche in einem Bccken von etwa 20 Quadratmeileii
liegen, wird nur eins abgebaut. Die aus dem
6 Fufs nigchtigen Flotz geforderte Kolile entluilt
90 % gebuudenen Kohlenstoft' und 10 % Aschc. Im
ganzen scheint er aber von der Saclic nicht viel zu
halten und meinte, dafs namentlich dic englische
Regierung sich dem Unternehmen elier feindlich
entgegenstellt, ais dasselbe befijrdert.

Die zahlreiche Reihe der folgenden Yortrage
konnen wir Raummangels lialber nicht einmal alle
dem Titel nach anfiihren. Auch die Amerikaner
selbst hatten nicht Zeit, die Vortrage anzuhoren,
sondern begniigten sieli, sie nach Anhdérung des
Titels ais verlesen zu erkliiren. Fiir unsere Leser
von speciellem Interesse waren folgende Yortrage:
Geologie des siidostlichen Colorado yon Professor
Theo. B. Comstock, Chanipain; das specifische Ge-
wicht von niedrig gekohltem Stahl von F. Lynwood
Carrison, Philadelphia; eine schnelle Methode zur
Bestiminung des Phosphors in Eisen, Stahl und
Erzeh von F. A. Emmerton, Joliet; Gescliichte des
Nickels und seine Metaliurgie von John Hcarn, Jun.,
New-York City; colorimetrische Bestiminung des
Mangans von Ryran W. Cheever, Uniyersity of
Michigan; ein 2. Yortrag iiber denselben Gegenstand
von Alfred E. Hunt, Pittsliurg; Eisenerze und Kohlen
in Alabama, Georgia und Tennessee von John B.
Porter, Cineinnati; Winderhitzungsapparate der
Lehigh Zink- und Eisen-Gesellsehaft von Arthur
F. Wendt; New-York City u. s. w. u. s. w.

Die letzten zwei Tage wurden noch durch
Ausfliige naeh Hochofenwerken in der Umgebung
yon Bethlehem ausgefilllt.

Referate und kleinere Mittlieiluiigeii.

Doppelte Wiilzeiizapfenfriismasehine.

fileiclizeilig mit dem allgemeinen Slreben nacb
Einrichtung grofser Walzenstrafsen, speciell zur Her-
stellung von Bleclien grofster Dimensionen, welches
auf yielen Werken der Verwirklichung entgegen geht,
trat auch das Bedurfnifs auf, fur die Bearbeitung der
sebweren "Walzen bis zu 26 000 kg Gewieht zweck-
entsprechende Maschinen zu erhalten. Der Transport
solcher Walzen ist nicht immer leicht zu bewerk-
stelligen, daher es wunschenswerth erseheint den-

selben auf das mindeste Mafs einzuschranken. Die
durch unsere Abbildung dargestellte Maschine losl
diese Frage auf das einfachste, indem man die Walze
nach ihrer Fertigstellung auf der Drehbank neben
derselben liegen lafst und die Maschine zum Frasen
der Kreuzzapfen an den Laufzapfen der Walze fest-
schraubt. Die Maschine ist fahrbar auf den Antrieb-
scheiben und ist so construirt, dafs man sie fur ver-
schiedene Durchmesser der Laufzapfen ge-
brauchen kann. Der Antrieb erfolgt durch eine
yerschiebbare getheilte Biemscheibe von der Trans-
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mission aus. Zu rlem Vorthei] der Transport-
fahigkeit der Maschine kommt noch der, dafs zwei
gegenuherliegendeAusfrasungendesKreuz-
zapfens gleichzeitig gefrast werden, somit
aufserdem nooti eine bedeutende Zeitersparnifs in der
Bearbeitung erzielt wird. Zudem ist die Maschine
wesentlich einfacher und l)illiger ais die bis jetzt zu
diesem Zwecke angewandten Maschinen.

Durch Auswechslung der Laufzapfenbugel und
FraskOpfe ist man imstande, wie schon erwahnt, die
Maschine fur verschiedene Durchmesser zu benutzen,
worin wiederum ein grofser Vortheil liegt.

Diese doppelte Walzenzapfen-Frasmaschine ist bis-
her bereits in Gebrauch bei den Firmen: A. Borsigs
Berg- und Huttenvenvaltung, Borsigwerk und Hoerder
Bergwerks- und Huttenverein, Hoerde. Letztgenanntes
Werk bedient sich derselben auch zum Friisen der
grofsen Blechwalzen, deren Gewicht bis zu 26000 kg
ansteigt. Die durch ihre Walzwerks-Werkzeugmaschinen
bekannte Firma Heinr. Ehrhardt in Dusseldorf baul
auch diese Maschine, fur welche Patent angemeldet
ist, und wird dieselbe auf etwaige Anfragen bereitwil-
ligst Auskunft ertheilen.

Gefiihnluug des Normal-Proflls.

,Die in den letzten Jahren sich yollziehende Ein-
fuhrung der Normalprofile fur Walzeisen st
gewifs in allen Fachkreisen mit Genugthuung und
Freude begriifst worden, und es mufs ruhmend aner-
kannt werden, dafs die meisten bedeutenderen Walz-
werke die mil dieser Einfiithrung yerbundenen grofsen
Kosten nicht gescheut haben. Ueber die Wahl der
Abmessungen der Normalprofile, insbesondere der in
der Yerwendung voranstehenden I-Eisen, hier Kritik
zu uben, erscheint — nachdem die Einfuhrung nahe-
zu beendet ist — nicht mehr angezeigt. Im allge-
meinen sind die bei der Aufstellung angenommenen
Abstufungen der GrOfsenverhaltnisse zweckmiifsig und
ist die Form der Profile in wirthschaftlicher Beziehung
ais gelungen zu bezeichnen. Es diirfte hOchslens zu
bedauern sein, dafs dic Flanschbreiten etwas gering
sind. Hierdurch sowie durch die starke Yerjungung
der Flanschen und die bei den kleineren Prolilen ge-
wahlte geringe Stegstiirke wird die Yersclirauburig
oder Vernietung der J -TrSger mit anderen Con-
structionsgliedern erscliwert und somit die Verwend-
barkeit' dieser Profile nicht selten beeintr8chtigt.
Diesem Mangel wird jedoch durch die neben den
Normalprofilen in grofser Anzahl vorhandenen alteren
Querschiiittsformen abgeholfen, und es ist im hestiinmten
Palle bei der Menge der vorhandenen J-Trager leicht,
Lreitflansehigei'e und slegstiiikere Profile zu finden.
Fur die Yorzugsweise Anwendung der J-Trager ais
Bautrfiger sind die Normalprofile gewifs beguem und
passend.

.Es durfte nun wohl erwartet werden, dafs an
den aufgestelllen Abmessungen der Normalprofile und
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den daraus sich ergebenden Gewichten von betheilig-
ter Seite ernstliaft festgehalten werden wurde, um so
die mit der Einfuhrung der neuen Profilreihen ange-
strebte Begelmafsigkeit und Einheillichkeit zu sichern.
In neuester Zeit treten jedoch, ausgehend von Eisen-
hiindlern, den Vermittlern zwischen den Walzwerken
und den Abnehmern, Bestrebungen auf, welche ge-
eignet sind, den ganzen, mit der Aufstellung der
Normalprofile verfolgten Plan zum Nachlheil der
Werke sowohl wie der Kaufer ins Wanken zu bringen.
Die Preise der Walzerzeugnisse sind bekanntlich zur
Zeit so gedruekte, dafs die Werke zu Selbstkosten,
ja selbst unter denselben verkaufen miissen und Jn
scharfstem -Wettslreit die Preise auf das aufserste
herunterzuselzen genothigt sind. Dabei beginnen
naturlich die Provisionen der Zwischenhandler eine
grdfsere Bolle zu spielen, und dies giebt letzteren
Veranlassung, das, was am Preise nicht mehr zu
drucken ist, am Gewichle zu beschneiden, und von
den Walzwerken zu verlangen, dafs sie die Profile
um einige Procenle leichter walzen.

»,Es wiirde zu weit fuhren, wenn hier erSrlert
werden sollte, welche Nachtheile dieses »schwachere
Walzen*, weiches entweder durch engere Stellung
der AValzen oder durch Eindrehen der Fertigwalze
behufs Verminderung der Flanschdicke erreicht werden
kann, fiir den Werth und die Brauchbarkeit der
Walzerzeugnisse nach sich zieht. Hier sei nur er-
wahnt. dafs sehr geringe, kaum melsbare Unterschiede
schon hinreichen, das Gewicht um 5% zu yerringern.
Eine Verschmalerung der Flanschen oder Schwachung
der Slegstarke oder Flanschdicke von etwa 1 mm
reicht dazu meist aus. Da die HOhe der Trager un-
verandert bleibt, die genaue Ermittelung der ubrigen
Abmessungen aber nicht ganz leicht ist, so bleibt die
Verminderung derselben haufig unbemerkt. Der
Kaufer nimmt ruhig an, dafs der Trfiger das der
HfShe entsprechende, in den Tabellen ar.gegebene
Widerstandsmoment besitze, verwendet ihn danach
und zahlt nach dem im Profilheft stehenden Bestell-
gewicht.

»Aber selbst wenn, wie von ehrlichen Geschiiften
zu erwarten ist, ein falsches Gewicht nicht in Rech-
nung gestellt wird, sondern die Gewichtsverminderung
nur dazu dient, anderen Handlem gegenuber einen
Vorsprung zu gewinnen, so liegt doch fiir die Allge-
meinheit eine Gefahr darin, dafs die geordnete Plan-
folge der Normalprofile verlassen wird. Der heflige
Wettstreit, das fieberhafte Streben, Anderen den Bang
abzulaufen, kOnnte leicht dazu fuhren, dafs das gerugte
Beschneiden der Abmessungen immer weiler getrieben
und der von der Einfuhrung der Normalprofile er-
hoffle Erfolg vollstandig zu nichte gemacht werden
wurde.

,Diesem Unfuge, man darf es wohl so nennen,
sollte deshalb unnachsichtlich entgegengetreten werden.
In erster Linie sind dazu die Walzwerke berufen und
befahigt, insofern sie den Forderungen der Handler

6
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Widersland
Linie die Kiiufer,

leisten konnen und mussen. In zweiter
welche in eigenem Interesse das
Verlangen stellen sollten, dafs ihnen auch Norrnal-
gewicht geliefeit werde, wenn sie Normalprofile
bestellen. Endlieh aber sollten auc¢h die hervorrftgen-
den Technikcr und technischen Vereinigungen, welche
sich um das Zustandekommen des Normalprofil-Planes
so sehr verdient gemacht haben, ihrAugemnerk dar-
auf richten und ihren Einilufs dahin geltend machen,
dafs nicht dieses grofse Werk durch das Vorgehen
einzelner Zwischenhandler und die etwaige Nachfolge
mancher Walzwerke geschitdigt werde und in dem
bis zum Aeufsersten gefuhrten WcUkampfe der Handler
untergehe.*

Zu obiger yon dem ,Centralblatt der Bauyerwal-
tung“ (Nr. 22 d. J.) yerOffentlichten Mittheilung gingen
uns die nachfolgenden Bemerkungen zu:

Im allgemeinen mit den Ansichten des Verfassers
ilbereinstiinmend, freue ich mich, eine Stimmezuver-
nehmen, die so warin fur die gute Sache eintritt.
Ais Mitglied der Commission, welche seiner Zeit mit
der Aufstellung der Normalprofile beauftragt war,
sehe ich mich veranlafst, den Yerfasser darauf auf-
merksam zu machen, dafs er um Schutz fur das neue
System sich nicht an die richtige x\dresse gewandt
hat, wenn er die Walzwerke und technischen Ver-
einigungen bittet, ihren Einilufs aufzuhieten, damit
das grofse Werk nicht durch dasVorgehen einzelner Per-
sonen zu Falle komme. Der Widerstand der Walz-
werke wird bei vorherrschendem Arbeitsmangel durch
ausgedehnten Wettbewerb leicht gebrochen, wenn auch
von dem einen oder andern Werke die Ausfuhrung
eines Auftrags, welcher dem Normalprofil-System zu-
widerlauft, beanstandet werden sollte. Den Einflufs der
technischen Yereine, welche sich seiner Zeit um die
Einfiihrung bemuht haben, ist eben auch nicht durch-
schlagend, wie der Erfolg zeigt. — In bestimmten
Fallen mOgen die Zwischenhandler die Ursache sein,
dafs Abweichungen stattfinden, doch sind diese ein-
zelnen Falle nicht bedenklich. Anders liegt es mit
den Anordnungen und Vorschriften der Staatsorgane.
InfruhererZeitgewahrtendie Submissions-Bedingungen
der Eisenbahnen bezuglich des vorgeschriebenen Ge-
wichts eine Toleranz von 5% plus minus. Die Slaats-
Eisenbahnen anderten diese Toleranz in 2% plus und
3% minus und bestimmten, dafs nur \ % plus bezahlt
werde, auch wenn das wirkliche- Gewicht 2% plus
betrage. Yon einigen Seiten ist diese Bestimmung
sogar dahin yerscliarft worden, dafs nur- 'h% plus
bezahlt wird. Hiermit noch nicht zufrieden gestellt,
beifst es nicht selten in den Lieferungs-Bedingungen:
Gewichtstoleranz 3% plus minus, doch darf nicht
mehr ais das Normalgewicht in Anrechnung gebracht
werden. Demzufolge sind die Walzwerke gezwungen,
um nicht zu Schaden zu kommen, die Profile unter
Normalgewicht zu fabriciren. Dafs nun dieser oder
jener Bautechniker diesen einmal betretenen Weg
noch weiter verfolgt und die Normalprofile nach
seinen Wunschen corrigirt, ist ganz nalurlich. Diesem
Uebelstande ist nur dann abzulielfen, wenn der Staat
das Normalprofil-System ohne be lastigonde Ein-
schrSnk ungen fur seine Baul.en annimmt. Nur in
diesem Falle werden die Walzwerke in der Lage sein,
ernsllich Front gegen die Anspruche Einzelner zu
machen, insofern Abweichungen von den staatlich
anerkannten Profllen gefordert werden. — Um also
festen Boden fiir das Normalprofil-System zu ge-
winnen, ist es nach meiner Anschauung erforderlich,
sich in erster Linie um Schutz an die Staatsorgane
zu wenden.

Neu-Oberhausen, 8. Juli 1886.
A. Yahlkampf.
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Siliclumbestimnmng in Eisen.

Die im Juli-Hefte von »Stalii und Eisen* beschrie-
bene Mcthode zur Bestimmung des Siliciums im Eisen
ycranlafst mich, folgende in einigen englischen Eisen-
hiitten zur Bestimmung des Siliciums im Roheisen
angewandte Mcthode zu bcschreiben.  Dieselbe
erapfichlt sich hauptsachlich durch Einfachheit und
rasche Ausfiihrbarkcit, was fiir den lliittentech-
niker nicht olme Bedeutung ist, auch was die
Genauigkeit angelit, so kann ich ycrsichern, dafs
der Fehler in kcinem Falle bei sorgfaltiger Arbeit
ein Zehntelprocent iibersteigt. Zwei Gramm lloli-
eisenspiinc werden in einem Beclierglas in yefflunnter
Schwefelsaure gelost, und die Lbsung Yordampft,
bis alles Wasser yollstandig yerjagt ist, was durch
Autsetzen eines Uhrglases leicht zu erkennen ist.

Man fiigt alsdann Wasser sorgfiiltig hinzu, um
das schwefelsaure Ei.senoxydul in Lcisung zu bringen,
erwarmt, filtrirt die ausgeschiedene Kieselsiiure ab
und verbrennt in iiblicher Weise. Wenn rielitig
gearbeitet wird, ist die erhaltene Kieselsiiure rein
weils.

Die Analyse ist in anderthalb Stunden yollendet.
Diese Mcthode wird im hiesigen Laboratorium fast
tiiglicli angewandt.

Zwei von mir soeben mit Schwefelsaure respectiye
Konigswasser ausgcfiihrte Analysen derselben Roh-
eisensorte ergeben sehr libereinstimmende Resultate,
namlicli:

Silicium %
Alit Schwefelsaure 161
,» Konigswasser 163

In Eisenhiittcn, wo an Kaschlieit viel gelegen ist,
ist oben besehriebenc Mcthode fiir praktische Zwecke
hinlanglicli genau.

Amman Iron and Tin Plate Works, Brynaminan,

im Juli 1886.
G. U. Strick.

Der gegenwiirtige niedrige Preisstand des Knpfers

bildet den Gegenstand eines interessanten Aufsatzes
in »Le Genie Civil« vom 17. Juli d. J. Man braucht
nicht weit zuruck zu gehen, heifst es daselbst, um ais
Preisnotirung fiir gutes Rohkupfer 2,50-" zu finden,
wahrend dieselbe heute auf fast ein Drittel dieses
Betrages gesunken ist. Wie in yielen anderen Ge-
werbszweigen, so ist auch'in der Kupfererzeugung
eine Ueberproduclion eingetreten, aber in den Kupfer-
preisen ist der Unterschied so erheblich, dafs eine
Erklarung desselben angebracht erscheint.

Der Ueberschufs der Erzcugung kommt yorzugs-
weise auf die Kupferhutten in Nordamerika und Ghili,
ohne von den australischen Gruben, deref Bedeutung
nicht unterschatzt werden darf, zu reden. Im grofsen
ganzen machen die Besitzer der Kupfergruben keine
guten Geschafte mehr; es sind nur noch einzelne
wenige, welche den Rahm abschopfen.

Eine Uebersicht iiber den Stand der Kupfergruben
und ihre Geschafte vom 1. Januar d. J. lehrt uns,
dafs von den amerikanischen Gruben fiinf in Michigan

gelegene noch theilweise reclit gute Geschafte ge-
macht haben.
Grube Grundkapilal Dividende
J1 %
Atlantic . 1600 000 4.4
Calumet und I-Jecla 20 480 000 26,4
Central,....ccccccoveveunnee. 044 000 10,—
Franklin 1760 000 7,6
QUINCY e, 2 560 000 22,4

Die ilbrigen amerikanischen Gruben, 13 an der
Zahl, welche theils in Michigan, theils in Montana
und Arizona liegen und welche insgesammt ein Ka-
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pilal yon etwa 40 Millionen Mark in ihre Unterneh-
mungen gesteckt hahen, haben am 1. Januar keine
Dividende vertlieilt.

Die Ergebnisse sind gerade nicht ermuthigend,
denn sie lehren, dafs, mit Ausnahme einiger Gruben
am Oberen See, die gegenwartigen Preise einen directen
Berlust bedeuten; denn kein Gewinn ist fiir indu-
strielle Untcrnohmungcn gleichbedeutcnd mit Verlust.

Zu Anfang dieses Jahres waren die chilenischen
Kupferbarren noch mit 96 ~ pro Kilogramm notirt.
Infolge von Speculationen stieg der Preis auf 1 JC,
um dann langsam auf 86 () zu fallen aus dem ein-
fachen Grunde, weil die amerikanischc Produetion in
stetem Steigen begriffen war, wie dies aus folgender
Tabelle ersiehtlich ist.

1882 1883 1884 1885
t t t t
Obcre See 25439 26653 30915 35 000
Arizona 8 029 10658 11 935 11000
Montana . 4040 11 011 18 132 27 000
Andere Distriute 2 956 3252 2574 2 500
40464 51574 63556 75500

Nach yerschiedcnen Preisschwankungen fiel der
Preis auf 84 c¢) und scheint derselbe sich gegenwartig
auf diesem Stand erhalten zu wollen. Dafs der
StSrenfried des Kupfermarktes der Ueberschufs der

amerikanischen Produetion gewesen ist, geht aus
folgender Uebersicht hervor.

Kupfer Kupfer

umerik. andern Ycrbrauch  Vorralh Preis

Utsprungs Ursp{ungs

1882 - 83 542 91 232 46 945 1,42
1883 10074 81 550 88 929 49 605 1,25
1884 20 652 70 786 100 310 40 823 1,09
1885 34 203 81 453 99 314 57 165 0,84

Die Produetion von Kupfer in der ganzen Welt
war in den Jahren 1881 bis 1884 folgende:

1881 1882 1883 1884
t t t t

Deutschland . 11 743 13 316 14 643 21 782
Algier . 600 600 600 260
England 3875 3464 3000 2 500
Argentinien 307 800 293 159
Australien 10 000 8 950 12 000 13 300
Oesterreich - 455 455 500 - 400
Bolivia 2 655 3259 1680 1300
Chili 37 916 42 909 41 000 41 648
Canada . . 50 221 329 236
Cap . 5087 5000 5 000 5 000
Spanien 38774 38 589 35 374 32517
Ungarn 976 976 960 500
Italien . 1480 1400 1600 1325
Japau 1900 2800 5 600 6 000
Mexiko 338 401 489 291
Norwegen 2 350 2300 2340 2 300
I’eru . 615 440 395 362
Hufsland . 3000 3000 4 000 4000
Schweden 995 798 732 662
Neufundland. 1718 1500 1053 668
\Atfitige Staattn . 30 882 39 300 52 080 63 950
Vebezuela 2823 3700 4018 4 600
Insgesammt 158 534 174 178 187 686 203 760

Um zu erklaren, dafs trotz der niedrigen Kupfer-
preise die Diyidenden bei einigen Gruben in Michigan
sich auf der eingangs erwilhnten, theilweise betracht-
lichen HOhe erhalten, diirfte cs interessant sein, die
fjestehungskosten fur je eine Tonne Kupfer in den
Haupthfltten arii Oberen See mitzutheilen. Die be-
ileutendste Grube, dic von Calumet und Hecla, theilt
solgendes daruber mit:

Gewinnung des ErzesS........enes enee 584 Jl
sclimelzung des E rzes ..inee e 168 ,,
uencralunkosten, Abschreibungen u. s. w. 41

Im ganzen 793 JC
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Der Verkaufspreis des sich durch seine Reinheit
auszeiehnenden Kupfers ist immer noch hoher ais
880 J# so dafs immer noc.li ein Vcrdienst von 10%
verbleibt, welcher das Bluhen der Gesellschaft trotz
der gedruckten Marktlage erklart. Die Preisverhalt-
nisse bei den anderen oben genannten vier Gruben
sind ahnliche.

Eine Entscheidung (les Reiclisgerichts, dasEinlassen
toii Wasser in die Priratfliisse betreffend.

In der den Bergbau und dic tibrigen Industrie-
zwcige, sowie die Gemoinden so tief bcriilirenden
Frage, ob und wie weit der unterliegende Uferbe-
sitzer das Einla8sen von Wasser indie Privat-
fliisse dulden mufs, hat das Reichsgericht
seine, den rorgenannten Intcrcssentengruppen un-
giinstige radicale Auffassung neuerdings nicht un-
wesentlieh abgeandert, wie aus folgendem Erkennt-
nifs v,om 2. Juni 1886 hervorgeht:

Das Reiehsgericht, V. C.-S., hat in Saclien
K. ef. a. V. (Nr. V 334. 85) durch Erkenntnifs vom
2.Juni 1886 das Urtheil der BcrufungsTnstanz, wo-
nach

Beklagtc fiir nicht bereohtigt erklart war, Wasser

und andere Fliissigkeiten aufser Regen- und Quell-

wasser oberhalb der Uierstreekc des Klagers dcm

S s bache zuzuftthren, und ihr eine derartige

Zufithrung untcrsagt war,
auf Reyisionsbeschworde der Beklagten aufgehoben
und die Sache zur anderweiten Verhandlung und
Entscheidung in dieBerufungsinstanzzuruckgewiesen,
indem es wOrtlich ausfiihrt:

In der Sache erklart der Bcrufungsrichter die Be-
klagtc fiir nicht berechtigt, dem S ....... bache, un-
streitig einem Privatflusse, oberhalb der Ufcrstreckc
des Klagers von ihrer Fabrik und von ihren Colo-
nicen Sch. und Kr. aus Wasser und andere Fliissig-
keiten, aufser Regon- und Quellwasser, zuzufiibren.
Ob die zuzufiihrenden Stoffe dem Klager schadlich
seicn, erachtet er fiir gleichgiiltig und erstreckt eben
deshalb sein Ycrbot nicht nur auf diejenigen Zu-
leitungen aus den Etablissements der Beklagten,
welche den nachSten Anlafs zur Klage gegeben
haben, sondern dem weitergehenden Antrage des
Klagers entsprechend auf alle Zuleitungen von
diesen Etablissements aus mit Ausnahme des Quell-
und Regenwasscrs.

Das Reiehsgericht hat sich in wiederholten Ent-
scheidungen der in der Doctrin und Praxis des
Prcufsischen Landrechts yorbreitetsteu Auffassung
angeschlossen, dafs das Eigcnthum der Privatflusse
unter den aus ihrer Natur und den positiv gesetz-
lichcn Bestimmungen sich ergebenden Einschrankun-
gen den Ufer-Eigenthiimcrn je fiir ihre Uferstrecke
zustcht, namentlich in den bei Gruchot, Beitrage pp.
Band 27, Seite 148 und Band 29, Seite 873 abge-
drucktcn Entscheidungen vom 19. April 1882 und
vom 27. September 1884, in dem ersteren auch der
dermalige Stand der Lehrineinungen iiber diese
Frage erschOpfcnd dargestellt ist; ebenso beispiels-
wcise in der Entscheidung vom 3. Februar 1883 in
der Sache Oberroblingen wider Pioyk V 617. 82,
in welcher die Klage gegen unzulassige Inmissionen
ais Negatorienklagc des unterhalb liegenden Ufer-
besitzers bezeichnet und hiernach der Gerichtsstand
geregelt ist. Es liegt keine genugende Veranlassung
vor, diesen cinmal gcwonnenen Rechtsstandpunkt
aufzugebcen.

Wenn nun auch in diesem Eigenthum am Px-ivat-
flusse ein Eigenthum an der, der ausschliefslichen
Herrschaft des Einzelnen durch die Natur entzogenen
fliefsenden Wasserwelle nicht enthalten ist, das Eigen-
thum sich somit auf das Eigenthum am Bettc und
auf eine gewisse Yerfiigungsbefugnifs Uber den von
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dcm voriiberflicfsenden W asser eingenommenen Rautn
und uber das jeweilige yoriiberflicfsende Wasser
selbst bcschranken mufs, so folgt dooh aus dcm
Eigenthum auch in dieser Gestaltung das Recht,
unbefugtc Eingriffc jedes Dritten, insonderheit
auch des oberliegenden Ufcrbesitzers abzuwehren,
und zwar dieses ohne den besonderen Nacliweis,
dafs durch solche Eingriffo dem Eigcnthiimer ein
Nachtheil zugefiigt wird, und unabhangig yon den
aus der Zufiigung eines Nachtheils entstehenden be-
sonderen Rcchtsfolgen.

Aus diesen Yordersiitzen und ans der wciteren
Ausfiihrung, dafs aus den Vorschriften des positiven
Rechts uber die Entwasserung und die Gcwahrung
derYorfiuth sich ein Recht, dcm Privatflnssc Wasser
oder sonstige Fliissigkeiten durch kiinstliche Leitung
zuzufuhren, sich nicht begriinden lasse, zielicn die
oben angefiihrten Entscheidungen des Reichsgerichts
den Schlufs, dafs der Uferbesitzcr j eder oberhalb
seines Bcsitzes stattfindenden Zuleitung, aufser der
des auf natiirlichem Wege zufliefsenden Wassers, zu
widersprcchen befngt sei. Die durch den gegen-
wartigen Streitfall veranlafste wicderholtc Prufung
hat indessen zu der Ueberzeugung gefiihrt, dafs
dieser Schlufs nicht ohne jede Einschrankung auf-
recht erhalten werden kann.

Allerdings besteht keinepositiye Rechtsvorschrift
dariiber, in welchemUmfange der oberliegende Ufer-
besitzer oder dcrjenige, welcher, obne selbst Ufer-
besitzer zu sein, mit diesem im Einverstandnifs han-
delt, dem untcrhalb liegenden Uferbesitzer gegen-
iiber ein Recht hat, des Flusses ais Ablcitungskanal
sich zu bedienen. Das Gesetz iiber die Benutzung
der Privatfliisse vom 28. Februar 1843 insbesondere
regelt diese Frage nicht. Neben seinen ausfiihrlichen
Bestimmungen, welche dic Ordnung der Benutzung
des Wasservorraths, insbesondere zur Bewa$scrung,
bezwecken, spricht es in seinen 8§ 3 bis 6 nur einige,
die Zufiihrung fremder Stoffe aus Riicksichten auf
das Gemeinwohl bcschrankende Verbotc aus, welche
von den Polizeibchorden zu liandhaben und welche,
wie auch der Berufungsrichter mit Recht annimmt,
fiir die Privatrechte der Uferbesitzer nicht mafs-
gebend sind. Mangels einer positiv rechtlichen, un-
mittelbar anwendbaren Yorschrift kann aber nur
von der aus der Sache selbst sich ergebenden Er-
waguog ausgegangen werden, dafs der private ebenso
wie der offentliche Flufs innerhalb seines Zuflufs-
gebietes der von der Natur gegebene Recipient ist,
nicht blofs fiir das aus dcm Boden und yon dessen
Oberflache von selbst abflicfsende W asser, sondern
ycrmOge der Bedingungen, unter denen mcnschlichc
Ansiedelung und Bodenbenutzung naturgemafs vor
sich gehen mufs, auch fiir dasjenige Wasser, das
aus wirthschaftlichen Griinden Kiinstlich fortgeschafft
werden mufs, wie nicht minder fiir mancherlei Stoffe,
welche dcm wirthschaftlieh benutzten Wasser sich
beimengen und vor dessen Ableitung nicht wieder
ausgeschieden werden konnen. Die Benutzung der
Fliissc zu einer derartigen Ableitung ist iilter ais
die Bildung irgend welcher Rechtsnorinen iiber das
Eigenthum an den Flufslaufen; sie ist in gewissem
Mafse unvermeidlich und unentbehrlich, und die Ver-
pflichtung, sie zu gestatten, gehort insoweit zu den,
durch »die Natur bestimmten Einschrankungcn des
Eigenthums* an den Flufslaufen, denen jeder sich
unterwerfen mufs (Allgemeines Landrecht, Thcil I,
Titcl 8, § 25). Bei fortschreitender Bev6lkerungs-
dichtigkeit und Industrie kann allerdings die Be-
nutzung der Fliisse ais Ableitungs-Kanale eineAus-
dehnung gewinnen, welche die berechtigtcn Interessen
Anderer gefahrdet. Bei offentlichen Fliissen, und
bei dcrjemgen Benutzung von Privatfliissen, welche
das Gemeinwohl beeintrachtigt, ist es eine der poli-
zeilichen Aufgaben des Staats, die erforderlichen
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Grenzen zu zichen. Bei der Collision mit privat-
rechtlichen fnteressen, wie es die des unterhalb
liegenden Ufcrbesitzers sind, mufs das Princip den
Ausschlag geben, dafs die Ausschliefslichkeit und
W illkurlichkeit des Gcbrauchsreclits des einen Eigen-
thiimers ihre nothwcndige Begrenzung findet in der
dem andern Eigcnthiimer ebenfalls zustehenden Aus-
schliefslichkeit und Willkiirlichkeit (Entscheidungen
des Preufsischen Obertribunals, Band 23, Seite 259).
So wenig es sich mit der Aussehliefslichkcit und
Wi illkiirlichkeit des Gecbrauchsrcchts des ober-
liegenden Eigenthiimers vcrtragen wiirde, wenn
ihm die Benutzung seines Eigenthums am Flufslaufe
zu jeder dom Unterlicgcndcn irgendwie beriihren-
den Inmission yersagt sein solltc, so wenig ist es
mit den Rcchten des Unterlicgcndcn verein-
bar, dafs er jede be lic bige Inmission zu dul-
den habe. Eswiirde auch mit decm Grundsatzc der
Ausschliefslichkeit des Eigenthumes nicht zu yerein-
baren sein, wenn dem Unterlicgcndcn zur Begriin-
dung des Einspruches gegen eine Inmission neben
der Bcrufung auf sein Eigenthum noch der Nacli-
weis einer besonderen Schadenzufiigung auferlegt.
werden solltc. Wohl aber leitete aus jenem Principe
schon das romische Recht in einem andern Falle,
in welehem naturgemafs dic freic Verfugung eines
Eigenthiimers iiber sein Grundstiick nicht ohne jede
Riickwirkung auf andere Grundstiicke bleiben kann,
namlich soweit es sich um den, an und fiir sich
jedem Eigcnthiimer freistehenden Gebrauch der Luft-
saule iiber seinem Grundstiicke handelt, den Satz
ab, dafs der Eigenthiimer eines Grundstiicks allcs
das von dcm Eigenthiimer des Nachbargrundstiicks
dulden mufs, was ais regelmafsige Folge der gemein-
gebrauchlichen Eigenthums-Ausubung erscheint, wie
miifsig cn Rauch, Staub und dergleichcn, wahrend
er zum Widcrspruche berechtigt. ist, wenn die Uebcr-
leitung derartiger Stoffe durch die Luft in unge-
wohnlichcm Mafse, etwa ais Folge eines besonderen
aufsergewohnlichen Gebrauches des Nachbargrund-
stiicks geschielit.
Vergl. fr. 8, § 5 seqq. D. in servitus yindic. 8.5;
von Vangerow, Pandecten, Band I, Seite 625 und
dort Citirte;

Windscheid, Pandecten, Band I, Seite 525;

Seuffert, Entscheidungen, Band 34, Nr. 181 und
dort Citirte,

Dernburg, Preitfsisches Privatrecht, Band |,
Seite 549. — Forster-Eccins, Preufsisches
Priyatrecht, Band Ill, Seite 157; Entsch. des
Obertrib., Band 23, Seite 252.

und diesem Satze hat auch die Wissenschaft und
Prasis des Preufsischen Rcehts sich angeschlossen.
Die Auwendung des gleichen Grundsatzes auf
die Zuleitungen durch Vermittelung des fliefsenden
Wassers fuhrt dahin, dafs der dadurch betroffcnc
unterhalb liegende Uferbesitzer sich diejenigen Zu-
leitungen, mogen sie in einer blofsen Yermebrung
des Wasservorraths oder in der Beimengung frem-
der Stoffe bestchen, gcfallen lassen mufs, welche
das Mafs des Regclmafsigen, Gemeiniibliehen,
nicht iiberschreiten, selbst wenn dadurch die abso-
lute Verwcndbarkeit des ilun zufliefsenden Wassers
zu jodem beliebigen Gebrauche irgendwie beein-
triichtigt wird (und insofern erleidet dio Aeulserung
in dem Erkcnntnisse des Reichsgerichts vom 21
April 1870, dafs der Unterliegende rcines und
brauchbares Wasser zu beanspruchen habe, Entscli.
Band IlI, Seite 210, eine Modification); dafs dagegen
der Unterliegende jeder dieses Mafs iiberschrcitendcn
Zuleitung ais einem Eingriffe in sein Eigenthum zu
widersprcchen befugt ist. Dafs eine iiber das Gc-
meintibliche hinausgehende Zuleitung von Wasser
oder yon fremden Stoffen, wenn schon keine direct
nachweisbare Bcschadigung, so doch eine iiber das,
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was ais naturgemafse Folgo des Zusammenlebens
auzusehcn ist, hinausgehende, soinit ungebiihrliche
Beliistigung des unterliegcnden Uferbesitzers mit
sieli bringt, also eino Verletzung des Eigentimms-
rechts dieses Letzteren ist, mufs der Kegel nach
ohne weiteres angenommen werden. Fiir den Aus-
nahmefall wiirde dem Oberliegendcn der Nachweis
frei bleiben, dafs seine, wenn auch ungcbrauchlicho,
Zuleitung den Unterliegcnden nicht, oder nicht an-
ders, wie der ganz gemeiniiblichc Gebraucli des
Flusses, belastige, dafs also der Unterliegende von
seinem Widerspruehsrechte ohne jede wirkliche
Verletzung cigener Interessen, d. h, zur Chikane des
Oberliegenden (vergl. Allgecm. Landrecht Tlieil |
Titel 8, § 28) Gebraucli machen wolle.

Ob eine bestimmte Art der Zuleitung zu einem
Flusse nacli Stoff und Umfang das Mafs des Gemein-
ilblichen iibersebreite, kann nur nach don tliatsach-
lichen Umstanden des Einzelfalles beurtheilt werUen.
Im yorliegenden Falle gelit dalier der Berufungs-
ricliter unbedingt zu weit, wenn er, von dcnjcnigen
Znleitungen aus der Fabrik und den Colonieen der
Beklagten , welche dic Klage zuniichst vcranlafst
haben, ganz absehend, der Beklagten jede Zuleitung
yonh anderen ais Quell- und Kegenwasser zu dem
S bache, also auclf jecie Zufitlirung von
Wasser und fremden Substanzen, wie sie die ge-
raeiniibliche Benutzung des Baehlaufes mit sieli
bringt, untersagt. Aber auch die bei der Ortsbe-
siclitigung vorgefundenen Znleitungen hat der Be-
rufungsrichter in Conseguenz seiner Annahme, dafs
jede kiinstliche Zuleitung unstatthaft sei, einer Be-
lirtheilung nach Mafs und Art nicht unterworfen;
und wenngleich nach der in dem Thatbestande des
Berufungsurtheils enthaltenen Besclireibung die Zu-
leitung der Abwiisser aus den Colonieen Sch. und
Kr. allem Anscheine nach das Genieiniibliche iiber-
sclireitet, so ist doch fiir das aus der Fabrik der
Beklagten in den Bach gelangende Wasser das
Gleichc aus der allein festgestellten Thatsaclie, dafs
es beim Eintritt in den Bach (nicht etwa bei der
Bceriilmmg mit den Grundstilcken des Klagers)
dampfte, in keiner Weisc zu entnehmen.

Die Aufhebung des Berufurigsurtheils und eine
anderweitige Priifung der Sache nach den vorent-
wickelten Gesichtspunkten erschien daiier ais ge-
boten.

(Folgen die Unterschriften.)

Fracliteriniifsigungen fiir das Lalm-, Dill- und
Sieg-Gebiet.

Von der Konigl. Eisenbahn-Direction KOIn
(rechtsrheinisch) ist den Vereinen ein Sclireiben zu-
gegangen, welches ich nachstehend zur Kenntnifs
der Mitglieder bringe.

Diisseldorf, 28. Juli 1886.
1. A. Bueck.

* *

Ronigliche
Eisenbahn-Direction

(rechUrhcinisciie) KOIn, den 24. Juli 1886.

Indem wir anliegend Abschrift einer von uns
erlasscncn Bckanntmachung, betreifend die Einfiih-
rung erniafsigter Ausnahme-Frachtsatze fiir Eisenerze
und Koks zum 1. August d. J., ergebenst iibersen-
den, bemerken wir iiber die Yeranlassung der Ein-
luhrung jener Satze, ihre Hiilie und das Begrcnzungs-
gebict des Ausnahmctarifs, folgendes:

In  wesentlichcr Uebereinstimmung mit den
Antragen des Bezirks-Eisenbahnraths zu Koln hat
der Landes-Eiscnbalinrath in der Sitzung vom 26.
v. Mts.,, um den Wettbewerb inlandischer Erze im
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Ruhrgebicte gegen die auf dem Wasscrwege einge-
fuhrtcn spanischen Eisensteine zu crmoglichen,
erhcbliche Fraclitcrmafsigungen fiir Eizenerze von
der Lahn, Dill nnd Sieg und zum Ausgleieh der
durch eine solehe Mafsnahmc gefahrdeten Interessen
der Hochofenwerke dieser Gebiete zugleich Fracht-
ermafsigungen fiir die Koksbeziige derselben von
der lluhr befiirwortet. Der Beriicksichtigung der

Aiitriige seitens der Staatsbahn-Verwaltung haben

an sich schwerwiegende Bedenken entgegengestan-

den, weil dieselbe dieBeeinflussung der Wettbewerbs-

Beziehungen der versehiedenen inlandischen Wirth-

schaftsgebiete zu gunsten einzelner derselben durch

Gcwahrung besonderer Frachtcrmafsigungen, welche

nicht ohne Bcnaehtheiligung dritter Interessenten

durchgeflihrt werden konnen, grundsatzlich yerniei-
den mufs.

Die cingehend gepflogenen Verhandlungen haben
jedoch ergeben, dafs oline eine Ermafsigung der
Tarifo die inlandischen Eisenerze im Ruhrgcbict
durch die spanischen Eisensteine verdrangt werden,
der Eisenerz-Bergbau und der llochofenbetrieb an
der Lalin, Dill und Sieg zum Erliegen kommen und
eine zahlreiche Arbeiter-BcvOlkcrung der Notli und
Ycrarmung anheimfallen wiirde. Es hat sich ferner
ergeben, dafs eine Ermafsigung der Eisenerzfrachten
ohne gleichzeitige Herabsetzung der Koksfrachtcn
die Lage der Hochofenwerke an der Lahn, Dill und
Sieg bei dem lebhaften Wettbhewerb, welchem die-
selben durch die benachbarten Hochofenwerke der
lluhr auf dem gleichen Absatzgebiete und in den-
selben Eisenarten apsgcsetzt sind, derartig ver-
schlimmern wiirde, dafs der Fortbestand der lloch-
ofcn-Industrie in den erstgenannten Bezirken, und
bei ihren engen Beziehungen zu dem dortigen
Eisenerz-Bergbau auch die Erhaltung des letzteren,
in Frage gestellt werden wiirde.

Jlit Riicksicht auf diese, eine aufsergewohnliche
Bchandlung begriindenden und unterstiitzenden
ganz besonderen Verlialtnisse hat der Herr Minister
der offentlichen Arbeiten, dem Gutachten entspre-
chend , welches der Landes-Eisenbahnrath mit. weit
iiberwiegender Mehrheit und zum Tlieil unter aus-
driicklicher Zustimmung der Vertreter anderer
Eisenindustrie-Bezirke abgcgeben hat, die ans-
nahinsweise und vorubergeheiide Einfiilirung
der in der beiliegenden Bekanntmachung erwalinten
Ermafsigungen bewilligt.

Die Fraehtsatze sind nach dem Yorschlage der
bethciligten Eisenbalm-Directionen derart beinessen,
dafs der Berechnung der Eisenerzfrachten ein Ein-
heitssatz von 15 3) fiir das Tonnen-Kilometer
nebst einer Expedltlonsgebiihr von 60 < fiir dic
Tonne zu Grunde gelegt ist, fiir Koks aber die
Satze der bestehenden allgemeinen Ausnahmetarife
fur Eisenerz angenommen sind. Die dem Landes-
Eisenbahnrath angehorigen Vertreter der Eisenbe-
zirke an der Lahn, Dill und Sieg haben gegen diese
Fraehtsatze Bedenken nicht erhoben. —

Das gleichfalls nach dem Vorschlagc derEisen-
bahn-Directionen abgegrenztc Gebiet umfafst:

a) Fiir Eisenerz die beziiglichen Versandtsta-
tionen der Lahn, Dill, Sieg, des Westerwalds und
des Bergwerks-Bezirks Brilon (bei welchem letz-
teren gleicli ungtinstige Yerhiiltnisse Yorliegen),
und ais E mp fangsstationen die Hochofenwerke
der Lahn, Dill, Sieg, des Mittelrheins (rechtes
Rheinufer abwarts Niederlahnstein), der Ruhr und
der Strccke COlbe-Laasphe (.letztere auf Vorstel-
Inng des Hessisch-Nassauischen Huttenvereins).
Auch ist die Station Oberlahnstein ais Kmpfangs-
station aufgenommen, um den fiir den Bezug auf
dem Wasserwege giinstig belegenen llochofen-
werken des Niederrheins, bei welchen der Wett-
bewerb der spanischen Erze besonders hervor-
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tritt, die Benutzung der Wasserstrafse fiir den
Bezug der Lahnerze zu erleichtern.

b) Fiir Koks den Yersandt von der Ruhr nach den
llocliofenwerken an der Sieg, Diii und Lalin.
Dic letzteren Ermafsigungen (fiir Koks) konnten
auf dic Hochofcnwerke des Mittelrheins nicht
ausgedelmt werden, weil bei diesen ungewdhn-
liche Schwierigkeiten gegeniiher dem Wettbewerb
anderer llochofengebiete nicht in dem Umfange
wie bei den cntfernt vom Ilhein belegencn
Werken der Sieg u. s. w. voriiegen, und die Er-
miifsigungcn auf das durch die Verhfdtnisse diirch-
aus gebotene Mals beschrfmkt bleiben mussen.

Wir ersuchon ergebenst, den Interessenten des
dortigen Bezirks hiervon gofiilligst Mittheilung zu

machen. Hartnack.
Frachtermafsigungen fur Eisenerze aus
dem Lalin-, Dill- und Sieg- etc. Gebiet,

sowie fiir Buhrkoks nach jenou Gebieten.

Mit dem 1. August d. .1 gelangen ermafsigte
Ausnahme - Frachtsatze fur die Befdrderung von
a) Eisen erz im Verkehrc von und nach verschie-

denen Stationen der Eisenbahn-Directionsbezirke

Elberfeld, Frankfurt am Main, Hannover und

KOIn (reclitsrh.), sowie der Eisern-Siegener und

Bhcne-DiemeUhal-Bahn;

b) Koks zum Hochofenbetrieb im Verkehr von
Stationen der Eisenbahn-Directionsbezirke Elberfeld
und KdIn (reclitsrh.) nach Stationen der Eisenbahn-
Directionsbezirke .Elberfeld, Frankfurt ain Main,
llannover utul Koln (rechtsrh.), sowie der Eisern-
Siegener-Eisenbalin

zur Einfuhrung.

Die Frachtermafsigungen werden lediglich mit
Biicksicht auf die augeublickliehe ;\othlage des Eisen-
stein-Bergbaues an der Sieg, Dill und Lalin gewahrt
und erfolgen deshalb nur ausnahmsweise und vor-
iibergehend, langstens fur die Zeit bis Ende des
Jahres 188/. Die frfihere Aufhebung der erma-
fsigten Frachtsatze — selbslredend unter Wahrung
der gesetzlichen Frist — bleibt fur den Fali ausdruck-
lich vorbehalten, dafs die Voraussetzungen ihrer Ein-
fiilirung nicht mehr vorliegen.

Exemplare des betreffenden Ausnahmetarifs sind
bei den betheiligten Verwaltungen und Giiter-Expedi-
tionen zum Preise von 55  fur das Stuck zu haben.

Koln, den 24. Juli 1886.
Namens der betheiligten Yerwaltungen:
Koniglichc Eisenbahn-Direction (rechtsrheinische).

Manchester ais Scehafen.

Nachdem wir im September-Hcft vorigen Jahres
beriebteten, dafs der Manchester-Seekanal vom engli-
schen Parlamente nach langem Kampfegenelnnigtwor-
den ist, konnen wir heute hinzufiigen, "dafs die Gesell-
schaft, welche sich zur Ausfuhruhg des Baues ge-
bildct hat, im Begrille steht., das erforderliche Ka-
pitat durch Offentliche Unterzeichnungen aufzuneh-
men. Zwar ist der erste Anlauf mifshingen, weil
man der Borse nicht geniigendes Entgegenkonimen
gezeigt hat und weil die Eiienbahngesellschaften
gewaltig gegehgewiihlt haben, doch diirfte es der
Gesellschaft unzweifelliaft gelingen, sich die Gelder
zu beschaffcn. Die Ilohe derselben ist auf 160
Millionen Mark normirt, von denen 15 Miliionen
bereits aufgebracht sind. Da die bekannte grofse
Unternehmerfirma Lucas and Aiyd die Ausfiihrung
des ganzen Werkes fiir 115 Millionen Mark (der
Bauanschlag betrug 126 220000 J() ubernonunen
hat, so scheint die in Aussicht genommene Summe
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reichlieh hemessen. Der fiir das Land zu zahlende
Preis betragt 16040 000 Jt und der Ankaufspreis
fiir die Einrichtung der Kamilo der Bridgewatcr &
Morscy Co. 34 200 000 J(. Wir haben damals schon
beriehtet, dafs dio Genehmigung des Planes in bei-
den Hiiusern des Parlamentes erst nach iiberaus
heftigem, liinger denn 4 Jahre dauernden Kampfe
crfolgt ist. Die. wahrend dessclben von beiden
Partcien aufgewandten Kostcn betrugen dic Kleinig-
keit von 7 Jlillionen Mark. Yon dieser Summo
fallen etwa 3 Millionen auf die Gesellschaft, welche
sich zur Erbauung des Kanals gebildet hatte, und
zwar ist der ganze Betrag damals iu Manchester
und Umgcbung gezoichnet worden.

Jetzt, wo die staatliche Genehmigung da ist,
sehen dic Unternehmer der Ausfiihrung und Vollen-
dung ihres Werkes freudig entgegen, indem sie
uberzeugt sind, dafs die Anlage eine gewinnbringende
sein wird. Sio stiitzen sich dabei auf folgende
Bcrechnung: Gegenwsirtig schwanken die Transport*
kosten pro Tonne vom Schiff in Liycrpool nach
der Eisenbahnstation in Manchester von 9 sh. 5 d.
bis 17 sh. 11 d., wahrend die entsprechcnde Fracht
auf dcm Kanat nicht mehr ais 4 sh. 9 d. bis 7 sh. 9.d.
betragen wird. Auf Grund der gegenwartigen
dortigen Verkchrsbewegung ist anzunehmen, dafs
die Masse der auf dem Kanat zu transportirenden
Giiter jalirlich 21 000 000 t sein wird. Wenn die
Gesellschaft nur den Transport von 3 Millionen
Tonnen und zwar nur zur Halfte des jetzigen
Eisenbahntarifs rechnet, so wird.ihre Einnahme so
reichlich sein, dafs sic neben betriichtlichen Abschrei-
bungen 7 % Dividenden wird vertheilen konnen;
hierzu kommt noch, dafs dic Bauunternehmer sieli
verpflichtct haben, dic Ausfiihrung des Kanals,
welcher teehnische Schwierigkeiten nicht entgegen-
stehen, in vicr Jahren zu vollenden. Um dies zu
ermoglichen, miissen dicselben einen Fuhrpark von
6000 Erdwaggons und 300 Locomotiven in Bewegung
setzen und 20000 Arbeiter anstellen. Im allgemei-
nen ist man in England der Ansicht, dafs der Ka-
nat der Bcdeutung von Liycrpool keinen Abbruch
tliiin wird, wohl aber glaubt man, dafs die Eisen-
hahn - Gesellschaften nicht unerheblich geschadigt

werden, indem man annimmt, dafs der Kanalbau
eine starke Ermafsigung der jetzt bestehenden
Eisenbahntarife nach sich ziehen wird. Einstinmiig

ist man aber in der Ansicht, dafs der Kanalbau
auf den Handel des ganzen Bezirkes von hochst
wohlthatigem Einflufs sein wird.

Die Hochofen in den Yerelnigten Staaten am

1. Juli 1886.
Bebtrhaiipt yortiandcn d,Lm imBetrieb
Holzkohle 172 61
Anthracit 211 117
Koks 212 132
Insgesamnit 595 310

Sehienen fiir die schwedischen Stnutsbnimecn.

Die Betriebsdirection der schwedischen Staats-
bahnen hat mit der grofsen Kopparbergs-Gewerkschaft
(Falun) einen Contraet uber Lieleriing von Eisenbahu-
schienen lur die Staatsbahnen wahrend des Jahres
1887 bis 1892 abgeschlossen.

Nach diesem Contracte hat die Gewerkschaft
walirend der Jahre 1887 und 1888 zusammen 15000 t
Sehienen zu liefern zum Preise vou 107 Kr. pro Tonne
und wahrend der Jahre 1889 bis 1892 zusammen
16 000 t zum Tonnenpreise von 102 Kr. (schwed.
Krone = 1,125 JL)
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Die Erbauung dcc erforderlichen Walzwerksein-
richlungen wird im am Dalelfven gclegenen, der Ge-
werksehaft gchorigen JliHtenwerke Domnarfvet er-
folgen. Dr. L.

I11. allgemeiner deutscher Bergmnnustag.

Der Il. allgemeine deutsche Bergmannstag, welcher
iri Dresden* am 5. Septemher 1883 tagte, hatte Dussel-
dorf zum Vororte seiner miclisten, Yersanimlung ge-
wiihlt. Infolgedessen hat sich unter dem Vorsitz cles
Prinzen von SchOnaich-Garolath eine freie Yereinigung
gebildet, welche in einem Aufrnfe zur Theilnahmc an
dem in den Tagen vom 2. his 6. Septemher dieses
Jahres in Dusseldorf stattfmdenden Il1l. allgemcinen
Bergmannstage einladet.

Fiir den 3. Septemher sind Ausfliige nach west-
falischen Steinkohlenzechen und den Selbecker Erz-
bergwerken, fur den 4. Septemher ein Ausflug in die
Eifeler Bleibergwcrke und fur den 5. Septemher eine
Yergniigungsfahrt nach dem Oberrhein in Aussicht
genommen. Theilnehmerkarten sind gegen Erlcgung
von 15 JL von Gommerzienralh Pfeiffer in Dusseldorf
zu beziehen. Man rechnet auf eine Theilnahme von
300 bis 400 Bergleuten.

deutscher Architckten- und

Ycreine.

Terbami Ingenienr-

Die niichste Abgeordnetenwahl des Verbandes
deutscher Architekten- und Ingenieur-Yereine, welche
im vorigen Jahr in Breslau tagte, fmdet in Frankfurt
am Main am 14. August statt. Unmittelbar daran
wird sich die allgemeine Versammlung des Yerbandes
in den Tagen vom 16. bis 18. August anschliefsen.

Yergl. »Stahl und Eisen« 1883, Seite 589.
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Das Programm ist ungefahr folgendes: Sonntag den
15. August: Begrufsung derTheilnehmer, Montiig und
Dienstag: Morgens Vortrage und Nachmittags Ausfluge
bezw. Besichtigungen. Unter den angerneldeten Vor-
tragen heben wir den von Professor Bauschinger,
Mfinchen, hervor. Derselhe wird am Dienstag den
17. August d. J. iiber neuere Arbeiten im
mechanisch -technischen Laboratorium der
technischen Hochschulc in Munchen reden und zwar
wird er sich dabei uber folgende Gegenstande ver-
breiten: 1. Veranderung der Elasticitiit und Festigkeit
vori Eisen und Stahl durch wiederholte Beanspruchung;
2. Verhalten gufs- und schmiedeiserner Saulen im
Feuer und bei plstzlicher Abkiihlung; 3. Resuitate von
Zerknickungsversuchen mit J-, U- und V-Eisen.

Martin Friedcl f.

Wie die Koln. Ztg. vom 27. Juli sich aus Metz
berichten lafst, ist der Kaiserliche Bezirks - Wasser-
bauinspector fur Lothringen, Martin Friedel, noch
nicht 40 Jahre alt, in Munchen, Wo er seine Ange-
horigen aufgesucht hatte, einem mehrjahrigen Leiden
erlegen.

Der Verstorbene ist unseren Lesern durch seine
Bemuhungen urn das Project der Moselcanalisirung
wohlbekannt, noch im yerflossenen Sommer setzle cr
einer Generalversatnmlung des Vereins deutscher
Eisenhuttenleute in lichtvollem Yortrage die Einzel-
heiten der von ihm mit grofsem Eifer ausgearbeiteten
und vertretenen Piane auseinander. Es isl lebhaft
zu bedauern, dafs es dem zu fruh Dahingeschiedenen
nicht vergflnnt gewesen ist, die Ausfuhrung des Pro-
jects zu erleben.

Marktlbericlit.

Diisseldorf, 29. Juli 1886.

In der allgemeinen Lage des Eisen- und
Stald-Geschafts ist eine Besserung nicht eingetroten,
e? mufs vielmehr beziiglich des sogenannten grofsen
Geschiifts ein weitcres Sinken der Preise constatirt
werden und zwar zunachst beim Roheisen.
Auf allen Gcebicten der Rohcisenproduction yollzieht
sich der Absatz nur sehr schleppend, und da das
Angebot zu grofs ist, so werden die Preise mehr
und melir reducirt, vorzugswcise von den Pro-
ducenten im Sicgerlandc. l)iese Yerhaitnisse sind
bekannt und werden fast taglich von der Presse
besprochen, wobei ilingst auch die von 25 Hoch-
ofenwerken in Itheinland, Westfalen und Nassau zu
Ihrem Privatgebraush monatiich aufgestellte Stati-
stik benutzt worden ist, um aus der Zunahme der
\ orrathc auf die Trostlosigkeit der Lage zu scldie-
ften. Da jene Statistik aber nur theilweise ange-
tuhrt wurde, so mag dieselbe, um falschen Schliissen
vorzubeugen, hier vollstiindig veroifentlieht werden.
Die Zahleu beziehen sich auf Qualitats- und ordi-
.aares Puddcleisen, auf Giefserei-, Bessemer- und
| liotnaseisen.

Es ergab sich:

Yorrath Ende M ai...... 84 245 t
Production im Ju ni . 105 107 t

Summe 189352 t
Verbrauch und Yerkauf imJuni 98 623 t
Vorrath Endo Juni 1886  .....ccccoveievienenee 90 729 t

Demgemafs ergiebt sich eineZunahme des
Vorraths im Laufe des Monats Juni von 6484 t.
Dabei darf man aber nicht iibersehen, dafs in den

Juni nicht weniger ais 8 Sonn-undFcier-
tage fielen; es ist daher mit Sicherheit anzu-
nehmen, dafs die Walzwerkc, in der Yoraussicht,
mehr ais den vierten Theil des Monats feiern zu
miissen, wesentiich weniger specificirt haben. Die
Zunahme des Yorraths wiirde demgemafs nicht so
grofs gewesen sein, wenn die vielen Feiertage nicht

gewesen waren.
Die Yorangefiihrte Statistik ergiebt aber eine

wesentliche Verbesserung der Yerhaitnisse,
1885 verglichen

sehr
wenn sie mit den Zabien des Juni
wird. Diese stellten sich wie folgt:
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Vorratli Ende M aii.. .o 101939 t

Production im JUN i 109 031 t

210970 t

Verbrauch und Yerkauf im Juni 94 495 t

Vérrath Ende Juni 1885 ......cccoceeevieienens 116 475 t
Demgemafs Znnahme des Vorratlis im

Juni 1885 ..o e 14536 t

in welehen Moénat aber nur 6 Sonn- und Feiertage
fielen.

Ende Juni d. J. ist also dei"Vorratli an den
Hochofen um 25746 t geringer gewesen, und
es sind, trotzdem in diesen Monat zwei Feiertage
mehr lielen, 4128 t melir verkauft, bezw. ver-
brauclit worden; die Production ist aber um
3924t gesunken. Wenn diese Verlialtnisse einer
ruhigen Betrachtung unterworfen werden und
ferner noch erwogen wird, dafs der an den Hoch-
ofen lagernde Yorrath die Production von sieben
Tagen kaum iibersteigt, so lehlt eigentlich die Er-
klarunj fiir die Dringlichkeit des Angebots und fiir
die fortgesetzte Nachgiebigkeit der Producent.cn in
Bemessung ihrer Preise.

Ein weiteres Gebiet des grofsen Geschiifts, auf
welchem sich eine wesentliche Verschlechterung der
Preise yollzieht, ist das Scbienengeschaft.
Auf dem internationalen Markt sind Abschliisse zu
77 bis 76, ja selbst zu 70 JI gethiitigt worden. Die
Erkliirung fiir diese durchaus anormalen Preise
liegt* in dem Kanipf, der nach Aufliebung der inter-
nationalen Schieneneonvention von den englischen
Werken gegen die deutschen aufgenommen ist und
voranssichtlich noch eine geraume Zeit gefilhrt
werden wird.

Dafs die Lage der deutschen Scliienenwerkc
durch diesen Kampf erschwert wird und wesentlich
scliwieriger werden diirfte, wenn es den Englandern
gelingen sollte, ihn auch auf deutsehem Gebiet zu
fiihren, liegt auf der Haud. Es ist aber kaum an-
zunebmen, dafs die Verwaltungen der deutschen
Eisenbahnen sieli durch die billigen' Gebote der
Englander werden blenden lassen; wenigstens wird
man ihnen von vornherein eine solche Kurzsichtig-
keit nicht zutrauen durfen; donn wiirde es in dem
jetzt auf Tod wund Leben gefiilirten Kampfe den
Englandern mit Hiilfe der deutschen Eisenbahnver-
waltungen gelingen, die deutschen Schienenwerke aus
dem Felde zu schlagen und damit zum Erliegen zu
bringen, so konnte in der That nur die iiufserste
Befangenheit in Beurtheilung wirthschaftlicher Yor-
gange zu der Annahme yerleiten, dafs die Englan-
der auch in Zukunft die jetzigen Preise beibehalten
wiirden; mit Sicherlieit ist yielmehr vorauszuseben,
dafs sie sieli dann die Opfer, welche sie jetzt
bringen, mit reiclilichen Zinsen zuriickerstatten
lassen wiirden. Die Verwaltungen der deutschen
Eisenbahnen wiirden daher nur in wolilverstandenem
eigenen Interesse handeln, wenn sie die deutschen
Schienenwalzwerke in dem ausgchroclienen Kampfe
so weit ais irgend tliunlich unterstiitzen, und sie
werden dies sicher auch auf die Gefahr hin thun,
den Zorn der Kreuzzeitung gegen die deutsche
Grofsindustrie noeli mehr zu steigern.

Es mufs iibrigens bemerkt werden, dafs es
sehr scliwer ist, die Verhaltnisse auf dem interna-
tionalen Schienenmarkt klar zu iibersehen. Zuyer-
liissige Mittheilungen sind nur scliwer zu erlangen,
da die meisten Abschliisse auf dem internationalen
Markt unter der Hand durch Zwischenhandler ge-
macht werden; man wird daher die Naclirichten
iiber derartige Geschafte, welche durch die Zeitun-
gen fiiufeu, nur mit entsprecliender Vorsieht auf-
nehmen durfen.

Die Beschaftigung der Schienenwalzwerke ist
gegenwartig ungeniigend, da in den letzten Monaten
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im Binnenlande nur selir wenige Vergebungen statt-
gefunden haben.

In dem kleineren Geschiift sind Erscheinungen
zu beobachten, welche den Sehlufs auf eine Wen-
duiig zum Besseren zuliefsen, wenn nicht die Preise
ihren iiberaus niedrigen Stand behaupteten. Wir fassen
zuniichst das Stabeisengeschaft ins Auge, und
auch hier moge, wie beim Roheisen, die Statistik
sprechen, welche von 20 west- und siidwestdeutschen
Werken — 2 sind mittlerwcile aus der Reihe der
Stabeisenproducenten ausgescliieden und liefern
demgemiils keine Beitrage zur Statistik mehr —
monatlich aufgestellt wird. Nach dieser Statistik

betrug
im Juni 1886 im Juni 1885
die Production . 22 854,807 22 494 jjo
der Versandt....... 24 344,629 24 200,su
der Eingang an neuen Be-
stellungen .. 22 922, 19151,uo

Der Juni dieses Jahres zeigt demgemafs gegen
die gleiche Zeit des Vorjahrcs in allen drei Posi-
tionen einen Fortschritt, den grofsten in dem Ein-
gang- neuer Bestellungen. Dafs diese Erscheinung
grade im Juni heryortritt, einem Monat, der gewohn-*
lich den llohepunkt der todten Saison bezeichnet,
sollte doch denen zu denken geben, die fortgesetzt
ilire Waare verschleudern und damit den Markt
yerderben. Den grofsen eingegangenen Auftrjigen
entsprechend, sind die meisten Stabeisenwalzwerke
voll beschaftigt, einigen derselben wird es sogar
scliwer, die eingegangenen Verpflichtuugen zu er-
fiillen; dennoch ist es kaum moglich, die Preise
auf ihrem an sich so niedrigen Niveau zu erlialten.

In Bleclien liegen die Verhaltnisse alinlich,
wenngleich die Auftriige in diesem Artikel nicht
so reichlieh einlaufen. Einzelne Werke arbeiten,
wie in derVergangenheit, so auch jetzt, mit voller
Kraft, die Preise aber werden $o geworfen, dafs
es unmoglich ist, eine, auch nur fiir die Durch-
schnittsvei'haltnisse zutreffende Angabe zu maclien.

Auch in Draht sind die Verhaltnisse so ver-
schieden, dafs gegenwartig eine bestimmte Preis-
angabe das Urtheil nur irrcfiihren konnte. Der

Preis fiir Stahldraht zum Esport beispielsweise
richtet sich wesentlich nach der Lage des Werkcs
und der durch dieselbe bedingten llohe der Trans-
portkosten. Demgemiifs mufs das eine Werk loco
zu 90 JC verkaufen, wahrend es einem besonders
giinstig gelegenen Werke nur nocli in jiingster Zeit
gelungen ist, loco 96 JL zu erzielen. Bei Eisen-
draht spielt der QuaUtiitsuntcrschied eine so grofse
Rolle, dafs, wenn roch ein so dringendes Angebot
wie gegenwartig hinzukommt, von einer irgend
mafsgebenden Preisnotirung nicht die Rede sein kann.

Auf dem Kohlen markt sind die Preise der dem
Syndikat unterstellten Producte — Kokskoblen und
Koks — fest geblieben, wahrend in Ffirderkohlen
hier und da das Angebot etwas dringend auftrat.
Die Naehricht, dafs die Verlangerung der Fordereon-
yention vyeraussiclitlich zustande kommen werde,
nachdem bis vor kurzer Zeit die Verhandlungen ais
gesebeitert betrachtet wurden, diirfte zweifellos eine
festere Stimmung auf dem Koblenmarkt zur Folge
haben; yorlaufig sind die Preise unyerandert.

Ein weiteres Weicben der Preise fiir inlandische
Erze liat nicht stattgefunden, dagegen kann die in
dem letzten Berichte genannte unterste Ppreisgrenze
fiir Somorrostro-Erze heute nicht mehr ais zutreffend
bezeichnet werden, da fur schwimmende Ladungen
schon zu 11 JI f.0.b. Rotterdam anzukomnien ist,
fur Contracte auf Lieferung werden JI IL50 bis
JI 11,75 yerlangt. Die Preisermafsigung ist in der
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Hauptsache auf den weiteren RQckgang der Schiffs-
frachten zuruckznfiihren.

Nach dem bisher Gesagten wird man den Vor-
wurf gegen uns nicht erheben konnen, dafs wir ver-
suchen, die Lage unserer Montanindustrie im Gegen-
satz zu den Thatsachen gunstiger erscheinen zu lassen
und Schdnfarberei zu treiben. Wir erkennen die
Lage ais im allgemeinen durchaus unbefriedigend an;
der Muth- und Hoffnungslosigkeit aber, welche in
jungster Zeit aus den Berichten der Zeitungen spricht,
vermdgen wir uns nicht nur nicht anzuschliefsen,
sondern wir mussen ihr entschieden entgegen treten.
Es ist uns sicher nicht unbekannt, dafs an der Er-
zeugung gewisser Rohproducte und Halbfabricate
gegenwiirtig Geld vcrloren wird. Ebenso sicher ist
es aber, dafs eine Reihe von Gruben und Hochofen-
werken noch mit Gewinn arbeiten. An einer grofsen
Reihe yon Fertigfabricaten wird aber gleichfalls ver-
dient und es wird sich ja herausstellen, dafs die
diesjahrigen Abschliisse der Actiengesellschaflen nicht
wesentlich hinter den Resultaten des letzten Jahres
zuriickstehen werden. Bei der Beurtheilung der Lage
mussen nicht einzelne specielle Vorkommnisse. son-
dern es mufs die Gesammtheit ins Auge gefafst wer-
den, und wer den Verhaltnissen nilher steht, wird zu
der Ueberzeugung gelangen, dafs die hervorgetretene
Huthlosigkeit nach Lage der Sache nicht angebracht ist.

Ein Beispiel, wie sehr ungeniigende Kenntnifs der
Yeihaltnisse das Urtheil irrefOhren kann, liefert
die Wirkung des kurzlich vorgekommenen Bankerotts
eines Walzwerks in Dortmund. In den Zeitungsbe-
richten wurde dieser Concurs ais ein hochbedeut-
sames Zeichen fur den Niedergang der deutschen
Eisen- und Stahl-Industrie hingestellt, ja die grofse
Berliner Borse war ob dieses Ereignisses »verstimmU
und die Kurse der Montanwerthe flelen in Procenten.
Wer den Yerhnltnissen aber irgend nahe stand, sah
bereits vor Jahren mit Bestimmtheit voraus, dafs
dieses an sich unbedeutende Werk durch seine ge-
schaftlichen Gebahrungen, ganz besonders infolge
der gestellten Schleuderpreise, sicher dem Bankerott
entgegen gehen musse. Ais charakteristisches Zeichen
der Zeit ist dieser Bankerolt durchaus nicht aufzu-
fassen: die dies gethan, stelien eben den Verhaltnissen
zu ferne.

Wir sind der Ueberzeugung, dafs die Industriellen
selbst es in der Hand haben, eine Besserung der Lage
herbeizufiihren, wenn sie in ihren Verbiinden ener-
gischer ais bisher auf Einschrilnkung der Production
liinwirken. Die Grundlagen hierfur sind gegebene,
es ermangelt nur auf der betretenen Bahn muthvoll
vorzusehreiten und die speciellen Interessen wenig-
stens einigermassen dem Gesammtinteresse unterzu-
ordnen. Wachst das Yerstandnifs fur ein solches
Vorgehen und fur die grofsen Vortheile, die durch
dasselbe zu erreichen sind, so diirften manche Werke
wohl auch zu der Erkenntnifs gelangen, dafs die
Bilanz sich doch noch besser stellen durfte, wenn
man auch einmal ein Geschaftfahren liefse und nicht,
wie jetzt, zu jedem Preise zugreift, nur um den vollen
Betrieb zu sichern.

Die Preise stellten sich wie folgt:

Kohlen und Koks:

Flammkohlen....... J1 5,60— 6,20
Kokskohlen, gewaschen » 4,20- 4,50
» feingesiebte » = -
Goke fur Hochofenwerke » 7,60- 8,40
» 5 Bessemerbetrieb > 8,50- 9,50
Erze:
Rohspath.....ccooeviniiiin » 7,20

GerSsteter Spatheisenstein
Somorrostro f. 0. b. Rotterdam

»10,20-10,80
»11,00—11,75
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SiegenerBrauneisenstein,phos-

phorarm JI - —
Nassauischer Rotheisenstein

mit ca. 50 i Eisen

Roheisen:
Giefsereieisen Nr. 1. » 48,00- -50,00
» 1. » 46,00
» 111, > 43,00- -45,00

Qualitats-Puddeleisen
Ordiniires » e
Bessemereisen, deutsch. Sieger-
lander, graues........
Westfal. Bessemereisen . .
Stahleisen, weifses, unter0,1 %
Phosphor ab Siegen . .
Bessemereisen, engl.f.o.b.West-
KUSEE oo
Thomaseisen, deutsches
Spiegeleisen,10—12% Mangan,
je nach Lage der Werke
Engl. Giefsereiroheisen Nr. Il
franco Ruhrort .
Luxemburger, ab Luxemburg .

» 41,00- -42,00
» 37,00- -38,00

» 47,00- -49,00
» 39,00- -41,00

sh. 42,00- -43,00
JC 37,00- -38,00

» 45,50-48,00

» 48,00-48,50
» 29,00
Gewalztes Eisen:
Stabeisen,westfalisches
Winkel-, Fagon-u.Trager-Eisen
zu ahnlichen Grundpreisen

» 90,00—95,00
(Grundpreis)

ais Stabeisen mit Auf-
schliigen nach  derScala.
Bleche, Kessel- JI — —
» secunda » — —
» dunne » — — Grund-
Draht, Bessemer- preis,
53 Auf8chlage
S mmo.o» — - nach der
» aus Schweils- Scala.
eisen, ge-

wOhnlicher » — —
besondere Qualitaten — —

Auf dem englischen Eisenmarkt ist eine Besse-
rung nicht eingetreten. Aus dem Norden von Eng-
land und Cleveland wird berichtet, dafs der Roh-
eisen-Versandt fortgesetzt sehr unbefriedigend ist, zum
Theil infolge der schwacheren Nachfrage aus Schott-
land, hauptsachlich aber deshalb, weil vom Conti-
nent die Bestellungen abnehmen. Die Notirungen der
Handler fur N. 3 G. M. B. sind auf 29 sh. 3 d. fur
prompte Lieferung f. 0. b. gefallen* — Ebenso ungun-
stig lauten die Berichte aus Schottland. Seit Anlang
des Jahres sind nur 209000 t Roheisen exportirt
worden gegen 249752t 1885 und 353423 t 1883.

Die Gesammtausfuhr von Eisenerzen aus Bilbao
betrug wahrend der ersten Halfte dieses Jahres
1633963 t. Auf die einzelnen Lander vertheilt sich
dieses Quantum wie folgt:

Grofsbritannien 1 155 553 t

Deutschland 227 256 t
Frankreich . 167 692 t
Belgien 80 3-59 t
New-York 3103t

zusammen 1633 963 t

In den Vereinigten Staaten gestalten sich di#
Aussichten, namentlich fiir das Herbstgeschaft, ziem-
lich erfreulich; leider lauten die Ernteherichte nicht
ganz zufriedenstellend, auch sind die Arbeiterunruhen
noch nicht beendigt. —

Stahlschienen werden meistens zu 34 bis 35 Dollars
per Tonne verkauft. Eine Ordre auf 3000t Schienen fiir
die Michigan-Central-Linie wird von einer englischen
Firma ausgefuhrt.

Il. A. Bueck.
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Tereins-Naclirichten.

Verein deutscher EisenhUttenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Klein, Aug., Amalienhutte bei Laasphe.

List, K., Dr.,, Gewerbeschul - Oberlehrer a. D., Olden-
burg (Grofsbh.), Roonstrafse 6.

Miiller, Carl, Ingenieur, in Firma Bleichsteiner &

Muller, Eisen- und Stahlwaarenfabrik in Deutsch-

Feistritz, Steiermark.

Neue Mitglieder:

Grali P., in Firma Sundwiger Eisenhiitte, Gebr. von
der Becke & Co. in Sundwig.

Hollendeh, Heinrich, Director der Zeche Holland bei
Wattenscheid.

Mathesius, TV., Ingenieur, HOrde.

Pottgiefser, Il., Ingenieur der
Oberhausen 1.

GutehoffnungshiUte,

Buclierseliau.

Mittheilungen der Ansta.lt zur Prufung von Bau-
materialien am eidg. Polyteclmikum in Ziirich.
3. Hcfl: Methoden und Resultate der Priifung
yon Eisen und Stahl und anderer Metalle.
Zusammengestellt yon L. Tetmajer. Mit
8 Tafeln und 38 Testfiguren. Commissions-
Verlag von Meyer & Zellcr in Zurieli.

Der Standpunkt, welchen der auf dem Gebiete
der Materialienprufung verdiente Verfasser einnimml,
ist unseren Lesern durch die zahlreichen, \on uns
ineistens aus der schweizerischen Bauzeitung abge-
druckten Abhandlungen hinlanglich bekarint.  Das
vorliegende Buch ist eine weitere Ausfuhrung einer
im Jahre 1883 vom schweizerischen Ingenieur- und
Architekten - Verein herausgegebenen Broschure iiber
einheitliche Noinenclatur und Classification
von Bau- und Gonstructionsmateriali en.
Es enthalt eine Kkurze Beschreibung der Methoden
und Hulfsmittel der Untersuchungen, MiUheilungen
Ober den Einflufs der Form und der Abmessungen
der Normalstabe auf das Hesultat der Qualitiitsbe-
stimmung, Werth der Zerreifsprobe zur Qualitats-
bestimmung der Metalle, uber die Nomenclatur von
Philadelphia und Yorschlage zu einer neuen Classi-
fication des kohlenstoffhaltigen Eisens.

Hinsichtlicli der lelzteren wollen wir nur an-

deuten, dafs der Yerfasser das Kkolilenstofflialtige
Eisen nacb der Yerwendungsart und der physi-
calischen  Beschaffenbeit classificiren will. Ais

Hauptgruppen hat er dabei im Auge: |. Constructions-
nmterialien, Il. Eisenbahnmalerialien, Ill. specielle
Handelsmaterialien. Gruppe | soli alle im Maschinen-,
Brflcken-, Hoch-, Dampfkesselbau, bei Leitungsrohren,
Drahtseilen u. s. w. verwendelen Eisensorten, Gruppe
Il alle Eisenbahnoberbau-Material und von rollendem
Materiat die Wagpnachsen und Bandagen, und Gruppe
11 die unter 1 und Il nicht aufgeféhrten Eisensorten
umfassen. Wir werden auf die Vorschlage voraus-
sichtlich in einer spilteren Ausgabe zuruckkommen. —

Die dann folgenden Resultate der Festigkeils-
proben mit Constructionsmalerialien enthalten: Ver-
suche mit schweifs- und flufseisernen Drahtseilen,
Werth des Thomasllulsschmiedeisens ais Constructions-
malerial (Sielie die ausfuhrliche Wiedergabe in »Stahl
und Eisen« 1S85, Seite 445), Yersuche uber die Ab-
nahme der Zugfestigkeit von Drahtseilen und einzelnen
Drabten infolge der Biegung, Prufung der Kettenglieder
der Freiberger Drahtseilbrucke, Resultate der Prufung
der Materialgualitat und der Scheerfestigkeit des Niet-

eisens, desgl. einiger ConstrueLionsbleche, Einflufs der
Loclmng auf die Festigkeitsverhaltnisse von Flufs-
und Schweifseisen (Sielie Seite 175 d. J.), Versuchn
iiber die Festigkeit von Nietverbindungen und Resul-
tate einiger QualiUitsproben mit Stab-, Flach-, Rund-
und Winkeleisen.

Aus der Il. Gruppe, welche Resultate der Festig-
keitsproben mit Eisenbahnmaterialien enthalt, bat
diese Zeitsehrift eins der wichtigeren Kapitel, namlich
das uber die Anforderungen an Eisenbahnschienen im
Betriebe, bereits in Nr. 6. d. J., Seite 408 abgedruckt.

Die Sehlufsabtheilung beschaftigt sich endlich
noch mit einigen Yersuchen mit Bronce und Kupfer.

Die Fiille des gebotenen Materials ist der beste
Beweis fur den Fleifs des Yerfassers, dessen Arbeiten
in Deutschland mit grofsem Interesse verfolgt werden.

Vereinigte Eisenbahu-Routen- und Ladeprofd-ICarte
von MAItd-Europa, gezeichnetvon E.Win k ler,
Transportdirector der Konigl. Sachs. Staats-
Eisenbahnen. Ausgabe 1886. Preis 2 |A

50 S). Dresden Adolf Urban.

Die yielfarbige, in ubersichtlicher Weise gedruckte
Karte ist ein beguemes Mittel fur den Oomploir-
gebrauch, um sich mit einigen Blicken uber die
aufsersten Abmessungen Klarheit zu verschaffen,
welche man den mit der Eisenbahn zu yersendendon
Stucken geben darf.

Blech und Blechwaaren. Praktisclies Handbucli
fiir die gesammte Blechindustrie, fiir Hutten-
werke, Construclions-W erkstatten, Maschinen-
und Metallwaarenfabriken, sowie fiir den
Unterricht an technischen und Faclischulen.
Yon C. Japing, Ingenieur und Redacteur.

Wien, A. Hartlebens Verlag.

Der vorliegende 420 Seiten starke Band tragl die
Nr. CXXXX. aus der bekannten chemiscbh-technisclien
Bibliothek des A. Hartlebenschen Yerlags lin Wien. Der
Verfasser behandelt in demselben die Blechindustrie
in ahnlicher Weise, wie er friiher uber die Dralit-
und Drahtwaarenindustrie geschrieben hat. Der hi"
hall der einzelnen Kapitel ist folgender: Einleitung:
Rohmaterialien und deren Darstellung; Hammer- und
Walzwerke; Darstellung der Eisen- und Statilbleciie;
Darstellung der Metallbleche; Bezeichnung, Einthei-
lung und Berechnung der Handelsbleche; Ueber
Blechbearbeitung; faeonnirte Massenartikel aus Blech:
RChren aus Blech; Kesselschmiederei und Briickenbau.



