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jeheim rath Professor Dr. H. W e d d i n g  
hat schon in seinem vor dem „Iron and 
Steel Institute” gehaltenen Vortrag uber 
das Rosten der Eisenerze zum Zwecke 

der Magnetisirung * kurz auf die Mittheilungen 
von P h illip s* *  hingewiesen. Die „Zeitschrift fiir 
Elektrochemie"*** bringt nun einen Auszug aus 
einer Reihe von Artikeln, die der letztgenannte 
Verfasser im „Engineering and Mining Journal' im 
vorigen Jahre verófTentlicht h a tte f  und in denen er 
die Erfahrungen mittheilt, welche er bei der Au f- 
bereitung absolut oxydulfreier Rotheisensteine ge
wonnen hatte.

Weicher , Clinton “ Rotheisenstein wurde ge- 
trocknet, in einem Steinbrecher aufgebrochen, auf 
einem Walzwerke weiter zerkleinert und durch 
ein 40m aschiges und ein lóm aschiges Sieb klassirt 
(es ist nicht gesagt, ob die 40 bezw. 15 Maschen 
der Siebe auf den laufenden oder den Quadratzoll 
gezahlt sind). Die mittleren der aus den Sieben’er- 
haltenen Kornungen wurden mittels eines e l ek t r o -  
m a g n e t i s c h e n  S c h e i d e r s  v o n  W e th e r il l ,  
auf dessen Einrichtung wir noch zuriickkommen 
werden, geschieden. Der Gang der Scheidung 
war der folgende:

Beim Aufgeben des rohen Erzes, welclies etwa 
30,20 % Eisen und 40,16 % Unlosliches enthielt,

* Vgl. „Stahl und Eisen* 1896, Nr. 19, S. 771.
** Transaction of the American Institute of .Mining : 

Engineers. VoI, XXV, 1896, S. 399 bis 423.
*** Nr. 13 1896,97, S. 291—293. 

t  Vol. LXII, S. 75, 105, 124 und 151.
VI., 7

betrieb man den Scheider mit einem Strome von
10 Ampere und 15 Volt. * Es wurden erhalten:

59,3 Jó Haltiges und Durchwachsenes mit
54.10 % Eisen und 18,80 Jo Unloslichem; ferner 
40,7 Taubes mit 16,70 % Eisen und 74,10 % 
Unloslichem. Das Gemisch aus reichhaltigem Erz 
und Durchwachsenem wurde noch einmal durch 
den Scheider geschickt, indem bei derselben 
Spannung die Stromstarke auf 8 Ampere yerringert 
wurde. Nun erhielt m a n : 4 Jó (vom ursprung- 
lichen Erze) Durchwachsenes mit 3 1 ,4 0 ^  Eisen 
und 52,20 % Unloslichem ; aufserdem 55 % (des 
urspriinglicllen Erzes) Reicherz und Durchwachsenes 
mit 54,10 Jb Eisen und 18,70 % Unloslichem.

Auch dieses letzte Product wurde noch einmal 
durch den Scheider geschickt und ergab schliefslich 
bei einem Strome von 6 Ampere und 15 Volt 
2 ,9  jó Durchwachsenes mit 46,30 % Eisen und
30,50 % Unlflslichem und 52,4 Jt) (vorn urspriing- 
lichen Erze) Reicherz mit 56,40 Jó Eisen und
17.10 Ji) Unloslichem. Das Gesammtresultat 
war also:

Reicherz . . . .
Durchwachsenes .
T au b es .................

Man hatte naturlich , wie dies auch in der 
Praxis geschehen wird, nach der ersten Scheidung 
die Arbeit unlerbrechen sollen; denn man hatte

* In der Quelle sind hier und im Folgenden stets 
100 Volt angegeben, das ist ein Irrthum ; mit dieser 
Spannung arbeitete die Beleuchtungsanlage, welcher 
der Strom entnommen wurde, die Scheider selbst 
brauchten nur etwa 15 Volt.

1

»/o des "/o »/o
Hoherzes Eisen Unloslich

52,4 56,40 17,10
6,9 38,85 41,35

40,7 16,70 74,10
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ja  da sclion 59,3 % Reicherz mit 54,10 $  Eisen 
und 18,80 % Unloslichem und hat schliefslich 
nach zweimaliger Wiederholung der Sclieidung 
den Eisengehalt nur auf 56,40 % angereichert, 
dabei aber einen Verlust von 6,9 % Reicherz 
erlitten, was jedenfalls ais ein recht uhgiinstiges 
Ergebnifs auffallen mufs. Betrachtet m an dagegen 
nur das Ergebnifs der ersten Sclieidung, nach 
welcher man eine Anreicherung von 38 fó des 
Eisengehalts und einen Verlusl von 53 % des 
Unlosliclien zu -yerzeichnen lia tte , so konnte 
man damit wohl zufrieden sein. Eine Tonne 
des Concentrates wiirde seinem Eisengehalte 
nach etwa 1,69 t des ursprunglichen Erzes 
gleichwertbig geworden sein, ganz abgesehen 
davon, dafs letzteres iiberhaupt nicht verkauflich, 
w ar, wahrend das Concentrat iiberall ais gutes 
Erz Absatz findet.

Bei der Untersuchung des durch das 40maschige 
Sieb hindurehgegangenen Erzkleines stellte man 
darin einen Eisengehalt von 49,4 % neben 26,5 % 
Unloslichem fest. Dafs sich lediglich durch den 
Zerkleinerungs- und Siebprocefs eine derartige 
Anreicherung vollziehen konnte, lafst sich ja leicht 
durch die geringere Hartę des Eisen fiilirenden 
Bestandtheils des Erzes erklaren. Die Menge 
dieses Erzkleines betragt 25 bis 35 % des groben 
Erzes. Man kann , selbst wenn das Fórdererz 
durchschnittlich nur 37 $  Eisen enthalt, lU bis 
ł/s .des letzteren wahrend der trockenen mecha- 
nischen Aufbereitung ais 49 bis 54procentige 
W aare erhalten. Das durch noch feinere Siebe 
erhaltene Erzklein zeigt nur einen um Weniges 
hóheren Eisengehalt, so dafs man sich endgultig 
fiir das 40 maschige Sieb entschieden hat. Durch den 
W e t h e r i l l - S e p a r a t o r  kann natOrlich auch dieses 
Product noch weiter angereichert werden. Es 
ergab bei 10 Amp&re- und 15 Volt: 12,6 % 
Eisenerz mit 55,30 % Eisen, und 17,12 % Un- 
lóslichem; ferner 2 2 ,S % Durchwachsenes mit 
51,75 % Eisen und 21,10 % Unloslichem. und 
endlich 64,6 % Taubes mit 45,8 % Eisen und 
30,35 % Unloslichem. Es hat sich mithin der 
Eisengehalt im Reicherze um 11,9 % vermehrt, 
wahrend sich der Gehalt an Unloslichem um
35,4 % vermindert bat. Bei diesem Producte 
erwies sich die elektromagnetische Aufbereitung 
also nicht ais lohnend. Richtiger wiirde es 
vielleicht sein, dasselbe direct nach dem Sieben 
zu brikettiren,

Auf alle Palle mufs es von den fiir den 
Scheider besser geeigneten groberen Kornungen 
getrennt werden, wie ja auch bei allen Auf- 
bereitungsprocessen ein moglichst gleichmafsiges | 
Korn des Scheidegutes die zweckmafsige Durch- 
fiihrung der Arbeit wesentlich erleichtert. Auch 
an dem zwischen 8- und 15 maschigen Sieben 
ausgetragenen Materiale wurde die Wirksamkeit 
der Wetherillmascliine versucht, und zwar mit 
folgendem Resultate:

o/„ vom °/„ o/o
Grobe Kprnung zwischen 8- ursPr- Erz Elsen OnlOsllcli 

bis 15 maschigen Sieben . 24,0 35,40 46,34
Reicherz bei 6 Ampere . 45,5 50,20 24,34
D urchwachsenes..................  19,0 43,00 34,95
T au b es ...................................  55,5 15,40 75,35

Durch nochmalige Sclieidung des Durch- 
wachsenen konnte man etwa die Halfte desselben 
noch auf 50 % Eisen anreichern, so dafs die 
Gesammtausbeute an Reiclierz 55 $  mit 50 % 
Eisen betrug.

Werden diese Resultate auf eine Tonne ur- 
spriinglichen Erzes umgereclinet, so ergiebl sich 
Folgendes: Werlh

kg f. J . Tonne
Erzklein, durch 40masehiges Sieb 334,S 1,89
Concentrat, durcli 15maschigesSieb 243,0 4,20
Concentrat, durch 8 maschiges Sieb 133,9 2,31

Demnaeh wiirde sich der Gesammtwerth der 
aus einer Tonne Roherz erhaltlichen Producte auf
1.93 JL  stellen, kann aber nach Phillips An- 
sicht auch leicht auf 2,10 J t  steigen, da die 
der Rechnung zu Grunde gelegten W erthe sehr 
niedrig gewahlt sind. Immerhin wiirden schon
1.93 J t  einen recht ansehnlichen Nutzen erwarten 
lassen; denn die Kosten, einschliefslich Transport 
zu den Hochofenwerken des dortigen Districts, 
wiirden sich hochstens auf 84 $  f. d. Tonne stellen.

Versuche mit einem harteren Erze ergaben 
folgende Resultate:

Die zwischen einem 15-und einem 40 maschigen 
Siebe ausgetragenen Kornungen enthielten 37,60 % 
Eisen, 16,20 Jo Unlosliches und 15,00 Kalk. Bei 
einer Stromstarke von 5 Ampere wurden erhalten.

°.*0 vom o/o 0/0 o/0
urspr. Erz Eisen Unlosliches Kalk

R eich e rz .................. 55 48,70 10,26 9,76
Durchwachsenes . 15 29,00 18,20 21,40
T a u b e s ..................  29 18,20 27,00 25,12

Der Gewinn an Eisen betrug also 29,5 %, 
wahrend sich die Verluste an Unloslichem und Kalk 
im angereicherten Erze gegenuber dem Roherze 

j auf 36,6 bezw. 34,9 % stellten.
Die zwischen Sieben von 8 und 15 Maschen 

ausgetragenen Kornungen, welche 34 ,50 °6 Eisen,
| 18,04 % Unlosliches und 17,10 % Kalk enthielten,
; lieferten bei 6 A m pere:

o/o vom o/0 o/„ oI„
urspr. Erz Eisen Unlosliches Kalk

R eich e rz .................. 64 45,40 12,25 11,45
Durchwachsenes . 7 25,80 17,95 24,02
T a u b e s ..................  29 13,55 30,34 27,10

Dieser Yersuch ergab also in den Anreicherungs- 
producten einen Gewinn von 34,5 % Eisen, und 
einen Verlust von 32.1 % Unloslichem und 
33,0  % Kalk.

Ermuthigt durch diese Ergebnisse, welche 
zeigten, dafs der ais verschlackender Zuschlag 
gescbatzte Kalk nicht vol!standig in das Taube 
iiberging, sondern noch in hinreichender Menge 
in dem Reicherze verblieb, wurde nun ein noch 
armeres Erz in Arbeit genomrnen.
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Das in Mengen von etwa 47 % zwischen den 
15- und 10 masclugen Sieben Ausgetragene ent- 
liielt 32,8 Eisen, 33,70 Jó Unlosliches und 
0,90 % Kalk. Bei einer Stromstarke von 5,5 Am- 
pere fielen: 0/o vonl %

urapr. Erz Eisen UnlSsliches Kalk
Reicherz................ 43 47,70 14,50 8,40
Durchwaehsenes . 10 35,90 23,28 13,20
T a u b e s ................  47 21,60 42,70 8,S0

Gewinn an Eisen im Reicherz 45,4 %, Verlusl 
an Unloslichem 56,9 %, an Kalk 15,1 fó .

Grćibere, zwischen Sieben von 8 und 15 Mnschen 
ausgetragene Kornungen (etwa 25 fó vom ursprting- 
lichen Erze), welche mit 31,8 ^  Eisen, 33,10 Jb 
Unloslichem. und 10,79 % Kalk zur Scheidung 
kamen, lieferten bei S Ampere:

o,/0 vom 
urapr. Erz

o/o
Eisen

°/o
Unlosliches

°/o
Kalk

Reicherz . . . . u 43,15 19,66 8,80
Durchwachsenes 6 29,45 32.90 12.40
Taubes . . . . 50 22,80 43,82 12,52

Gewinn an Eisen 35,7 %, Verlust an Unlos
lichem 40,6 , an Kalk 18,4

28 % desRoherzesgingen durch das 40 maschige 
Sieb hindurch. Dieses Erzklein enthielt: 42 % 
Eisen, 18,4 % Unlosliches und 10,9 $  Kalk. Das 
liarte Erz verlialt sich also in Bezug auf die An- 
reicherung des Eisens in dem Erzklein beim Zer- 
kleinern und beim Sieben genau wie das zuerst 
benutzte weiche Erz.

Der Phosphorgehalt erlitt keine merklichc Ver- 
anderung bei diesen Arbeiten und will man die 
Venninderung desselben auf chemischem Wege 
versuchen, da der Phosphor in Mengen von 0,35 J?ó 
in dem Erze und dem Goncentrate enthalten ist. 
Hochofenwerken, welche auf Thomasroheisen 
arbeiten, kónnte dieses Erz nur erwiinscht sein.

Der Berichterstatter fafste damals seine Ansicht 
folgendermafsen zusam m en:

Aus allen diesen Angaben geht hervor, dafs 
der W etherill-Scheider die grófste Beacbtung so- 
wohl der Eisen-Industriellen ais auch der Zink- 
hiittenleute verdient. —

Mittlerweile hatte die Actiengesellschaft fiir 
Zinkindustrie vormals W i l h e l m  Gri l l o  auf ihrem 
Zinkwerke zu H a m b o r n  (Bheinland) eine Ver- 
suchsanlage erricbtet, welche von dem zur Zeit 
dort anwesenden Vertreter d e r W e t h e r i l l  Con-  
c e n t r a t i n g  C o m p a n y ,  Hrn. Ingenieur Wi l k e n s  
aus South Bethlehem (Pennsybanien), eingerichtet 
und in Betrieb gesetzt worden war. Auf Grund einer 
Besichtigung dieser Anlage schreibt Dr. B o r c h e r s  
in der von ihm herausgegebenen „Zeitschrift fiir 
Elektrochemie**:

„W enn wir nach den Arbeiten von F a r a d a y ,  
Pl i i cker ,  sowie ganz besonders W i e d e m a n n ,  
alle bekannten Stoffe in paramagnetische und 
diamagnetische eintheilen und unter ersteren die-

* 1896/97, Nr. 17, Seite 377 his 382.

jenigen Stoffe verstehen, welche von Magnelen 
angezogen, unter letzteren solche, welche von 
beiden Polen eines Magneten abgestofsen werden, 
so zerfallt doch die erste Gruppe wieder in zwei 
Klassen, von denen eine aufserst leicht magnetisirbar, 
die andere fiir magnetische Einflusse nur in sehr 
geringem Mafse empfiinglich ist. Aufser den Me- 
tallen Eisen, Nickel und Kobalt gehoren zu der 
ersteren dieser Klassen noch die bekannten Mine- 
ralien Magnetit (Magneteisenerz, Fe30.i) und
Pyrrhotin (Magnetkies, F en  Si*). Zu der zweiten 
Klasse sind dann alle iibrigen paramagnetischen 
Metalle und viele ihrer Verbindungen, auch eine 
grofse Zahl der nicht genannten Yerbindungen 
von Eisen, Kobalt und Nickel zu rechnen.

Die paramagnetischen Metalle s in d : Eisen,
Nickel, Kobalt, Mangan, Chrom, Cer, Titan, Palla
dium, Platin, Osmium.

Die diamagnetischen Metalle sind: Wismuth, 
Antimon, Zink, Zinn, Cadmium, Natrium, Queck- 
silber, Blei, Silber, Kupfer, Gold, Arsen, Uran, 
Rhodium, Iridium, Wolfram.

Die Aufbereitungstechnik hat natiirlich in erster 
Linie die paramagnetischen Stoffe ins Auge zu 
fassen. Unter diesen hatte man sich bisher aus- 

| schliefslich mit der oben zuerst aufgefiihrten Klasse 
von Stoffen beschaftigt, welche, um mit F a r a d a y  
zu sprechen, eine hervorragende Leitfahigkeit fiir 
den magnetisirenden Incluctionsstrom bezw. fiir die 
inducirenden Kraftlinien besitzen. Wie grofs der 
Abstand der genannten wenigen Metalle und Erze 
der ersten Klasse von der grofsen Zahl der Ver- 
treter der zweiten Klasse gerade in Bezug auf 
diese Eigenschaft ist, wird ein einfaclies Zahlen- 
beispiel zeigen. Driicken wir das Leitvermogen 
des Stahls fiir die magnetischen Inductionslinien 
durch die Zahl 100000  aus, so kommt dem 
Magnetit die Zahl 6 5 0 0 0 , dem Siderit (Spath- 
eisenstein, FeCOj) nur 120, dem Hamatit (Roth- 
eisenerz, Eisenglanz, Fe2Oa) 93 bis 43 und dem 
Limonit (Brauneisenstein, Ferrihydrate mit wechseln- 
dem Hydratwassergehalt) 73 bis 43 zu.

W er die Literatur uber elektromagnetische 
Scheider verfolgt hat, wird wissen, dafs alle die 
v o r  W e t h e r i l l  construirten Apparate nur solche 
Producte zu gute zu machen imstande waren, 
welche Bestandtheile hoher Leitfahigkeit oder, um 
in der Sprache der neueren Elektrotechnik zu 
sprechen, hoher Permeabilitat fiir die inducirenden 
Kraftlinien enthielten. Vom Standpunkte der Auf- 
bereitungspraxis galten thatsachlich aufser Eisen, 
Nickel, Kobalt, Magnetit und Pyrrhotin alle Metalle, 
Erze und sonstigen Metallverbindungen fiir un- 
magnetisirbar. Der klarste Beweis fiir die allge- 
meine Anerkennung dieser irrthiimlichen Auffassung 
der wahren Yerhaltnisse liegt darin, dafs bei allen 
bisher zur Ausfiihrung gekommenen und dauernd 
in Betrieb genommenen Anlagen — und es 
handelte sich hier stets nur um die Verarbeitung 
von Eisen fiihrendem Materiale — fiir die elektro-
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magnetiscli zu scheidenden Erze, welche das Eisen 
nicht in Form von Fes Oi enthielten, Rostprocesse 
vorgesehen waren, um die vorliandenen Eisen- 
yerbindungen in Fe^Oi oder, wie einige Patent- 
beschreibungen behaupten, in Metali iiberzufiihren. 
Zahlreiche Anlagen dieser Art sind in Deutschland, 
Oeslerreich, Frankreich, Spanien, Sardinien und 
Nordamerika in Betrieb.

W e t h e r i l l  hat  ais der E r s t e  den p r a k -  
t i s c h e n  Bew 'eis erbracht, dafs nicht nur die 
Verarbeitung aller vom praktischen Standpunkte 
aus bisher fiir unmagnetisirbar gehaltenen Eisen
erze o h n e  j e d e  R o s t u n g  m o g l i c h  i s t ;  er hat 
auch die directe Scheidung von Producten durch- 
gefiihrt, an dereń elektromagnetische Aufbereitung 
man selbst unter Beriicksichtigung einer vielleicht 
moglichen vorgangigen Rostung nie gedacht hat.

Das P r  i n c ip  des Verfahrens besteht in der 
Yerwendung eines hoch concentrirten magnetischen 
Feldes, durch welches die schwach permeablen 
Stofle eine geringe Ablenkung aus der ihnen durch

die Transportvorrichtungen der Maschine ertheilten 
Bewegungsrichtung erfahren, um somit direct oder 
indirect iu ein fiir sie bestimmtes Sammelgefafs 
ubergefuhrt zu werden. Dieser Zweck wird nun 
durch verschiedene iiufserst einfache Apparate 
erreicht. “

W ir wollen nun die Einrichtung der bisher 
v o n  W e t h e r i l l  gebauten Scheidertypen zunachst 
an einigen rein schematischen Skizzen erortern.

Form I. Die Fig. 1 zeigt uns zwei auf je 
zwei Riemenscheiben laufende, sich kreuzende 
Transportbander, yon denen das obere unmittelbar 
unter den Enden der nach dem magnetischen 
Felde zu keilformig sich yerjiingenden Pole eines 
Elektromagnelen fortschleift. Das zweite Trans- 
portband, welches bei a mit dem zu scheidenden 
Gemische beschickt w ird, zieht unterhalb des 
magnetischen Feldes dicht unter dem ersten Bandę 
her. Magnetisirbares Materiał wird nun wahrend 
des Vorbeiziehens unter dem starken Magnetfelde 
gegen die Unterseite des obersten Riemenslranges 
angezogen, fallt aber, sobald der Riemen das 
Magnetfeld wieder verl;iTst, gleich wieder in einen 
bereit gehaltenen Sammelkasten ab, wahrend das 
durch die Elektromagnete nicht beeinflufste Materiał 
bei b ausgetragen wird.

Form II. Die schraffirten Flachen in Fig. 2 
zeigen die keilformig zugespitzten Magnetpole im 
Schnitt. Um dieselben werden in der Richtung 
der Pfeile Riemen aus Segeltuch oder anderem 
nicht leitendem Materiale gezogen. Kommt nun 
das zu scheidende Erz, von einem Transportbande a 
gefiihrt, in das magnetische Feld, so wird das

Magnetisirbare genug gehoben, um nun dem Trans
portbande b zu folgen und endlich in den Kasten d 
abgeliefert zu werden. Die Starkę der Magneti- 
sirung geniigt aber nicht zur Ueberwindung des 
steilen Hubes des Riemens c ; es wird also bei d 
Paramagnetisches abgeliefert, wahrend das weniger 
Parmeable und das Diamagnetische in den 
Kasten e fallt.

Form III. Bei der in Fig. 3 dargestellten 
Gonstruction fiihren beide Transportbander das zu 
scheidende Materiał dem magnetischen Felde zu. 
Innerhalb des letzteren fallt der nicht magnetisirte 
Theil der Beschickung senkrecht nach unten in 
einen mitten unter dem Magnetfelde aufgestellten 
Kasten. Das Paramagnetische wird durch die 
beiden Transportbander ein wenig nach beiden 
Seilen gezogen; es wird sich also in den beiden 
seitlich aufgestellten Kasten sammeln.
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Maschinen nach der Form II sind vorwiegend 
fiir feinere Kornungen geeignet und haben sich 
besonders fiir Rotheisenstein fiihrende Sande im 
Birmingham-Districte des Staates Alabama, Nord- 
amerika, bewShrt. —

Nach der Bescbreibung einiger belriebsfiihiger 
Erzscheider geht Dr. B o r c h e r s  auf den Kraft- 
verbrauch und die Verwendbarkeit der We l h e r i l l -  
S c h e i d e r  ein.

„Trotz der hohen Goncentration des magnetischen 
Feldes, wie sie fiir diese wenig permeabjęn Stoffe 
erforderlich ist, geniigt fiir den Betrieb derselben 
eine verhaltnifsmafsig geringe Stromstarke.

Fiir die Scheidung der Zink und Eisen fiihren- 
den Erze der Franklin- und Sterling-Gebiete ia 
New Jersey, Nordainerika, in welchem die parn- 
magnetischen Stoffe ausFranklinit, Zn (Mn) O Fe* O j, 
Tephroit, Mn2 Si O.i, Rhodonit, Mn Si Oj, Granat, 
R s '% '"  (S iO Jj, (R" =  Ca, Mg, Fe, Mn; R " ' =  
Al, Fe, Cr) und anderen seltenen Yerbindungen 
bestehen und ais erste Goncentrate erhalten werden, 
braucht m an Stromstiirken von 3 bis 8 Ampere.

Sandiger Rotheisenstein des Glinton-Gebietes 
verlangte 4 bis 8 Ampere.

Limonite (Brauneisenstein) und Pyrolusit (MnOż) 
erforderten 10 bis 15 Ampere.

Es ist natiirlich nicht moglich, fiir alle Mineralien 
einen bestimmten Stromverbrauch festzustellen, 
da selbst eine und dieselbe Art von verschiedenen 
Fundorten verschiedene Permeabilitaten aufweisen 
wird. Auch wird der Arbeitsaufwand oft sehr 
wesentlicli durch die neben dem in erster Linie 
auszuscheidenden Bestandtheile noch vorhandenen 
ebenfalls paramagnetischen Stoffe grofserer oder 
geringerer Permeabilitiit beeinllufst werden. Aber 
dann, dafs man oft durch eine geringe Veranderung 
der Intensitat des magnetischen Feldes eine ganze 
Reihe paramagnetischer Stoffe verschiedener Per
meabilitat glatt von einander scheiden kann, liegt 
auch wieder ein sehr grofser Vorzug des Wetherill- 
Systems. So bietet die Scheidung der nuEzbaren 
Silicate der Willemit-, 01ivin- und verwandter 
Gruppen sehr grofses Interesse. Der in neuerer 
Zeit so gesuchte Monazitsand z. B. wurde durch 
zweimaliges Passiren iiber eine kleine Modell- 
maschine der Form I in reinen Monazit (Plios- 
phate der seltenen Erdmetalle), Granat ,  dessen 
Zusammensetzung oben angegeben wurde, und Ru Lii, 
TiOi, geschieden.

Abgesehen von der Moglichkeit der Scheidung 
verschiedener Mineralien, hat man es auch in der 
Hand, aus einem einfacheren Erze Goncentrate 
verschiedenen Gehaltes und verschiedener Menge 
auszubringen, da ja die magnetisirbaren Komor 
selbst in solchen Fallen nicht die gleiche magne- 
tische Permeabilitat besitzen.

An elektromotorischer Kraft verbrauchen dic 
bis jetzt auf Leistungen von 0,75 bis 3 t ge- 
bauten Maschinen je nach der Natur des zu 
scheidenden Materiales von 0 bis 30 Volt. Da die

| Maschinen auTserdem an mechanischer Kraft etwa
0,25 IIP verbrauchen, so belauft sich der Gesammt- 
kraftbedarf eines Scheiders auf 0,25 bis .0,75 IIP.

Um nun noch einen kurzeń Ueberblick iiber 
dio Erze zu geben, mit weichen bisher erfolgreiche 

I Scheidungsversuche gemacht worden sind, so sei 
zunachst auf dic gewifs nicht allgemein bekannte 
Thatsache hingewiesen, dafs die Mangansalze eine 
betrachtlich grÓfsere Permeabilitat besitzen, ais die 
entsprechenden Eisensalze, gleichgiiltig, ob diese 
Salze natiirlichen Vorkommens oder kflnstlich dar
gestellt w aren ; so erforderte z. B. Mangansulphat, 
JlnSO j, 1 Ampere in derselben Maschine, in 

I welcher zum Anziehen von Ferrosulphat, F eS 04,
! S Ampere nothig waren. Auch die natiirlich vor- 
I kommenden Silicate des Mangans besitzen Eisen 

fiihrenden Silicaten gegeniiber eine bemerkenswerth 
| bobo Permeabilitat.

Die Moglichkeit der Ausscheidung von Eisen- 
| salzen aus Salzkrystallgemiscben oder anderen 

Fabricaten und Zwischenproducten verdient ganz 
besonders von der chemischen Industrie beachtet 
zu werden; sie wird gewifs oft eine wesentliche 
Arbeilserleichterung gewahren.

Ais paramagnetisch bei wechselnder Permeabilitat 
haben sich nach zahlreichen Versuchen mit technisch 
wichtigeren Erzen erw iesen:

Rother und brauner Hamatit (Fe20 3), Siderit 
| (FeCoj), Chromit (FeGr2Oi), Menaccanit (Titan- 

eisensand m it Fe^Os und wechselnden Mengen 
Ti2 Oj), Rutil (T iO J, Franklinil (Zn(M n)0Fe2Os), 
Pyrolusit (Mn O J ,  Psilomelan (Manganhydrate 
wechselnder Zusammensetzun g),Tephroit(Mn2 Si O j), 
Rhodonit (MnSiOd), Granat LSilicat der allgemeinen 

; Formel R;i" R j ( S i 04)3, worin R " aus wechselnden 
| Mengen Ga, Mg, Fe", Mn und R " ' aus Al, F e" '
I und Cr zusammengesetzt sein kann],

Allem Anschein nach giebt es also kaum ein 
Erz oder anderes Minerał, welches sich bei Gegen- 
wart von Eisen-, Mangan- und Ghromverbindungen 

i oder der Yerbindungen der iibrigen oben ais 
paramagnetisch bezeichnelen StofTe nicht direct 

| aufbereiten liefse.
D ie  a u s g e d e h n t e s t e  An  w e n d u n g  w i r d  

d a s  Y e r f a h r e n  w o h l  in d e r  A u f b e r e i t u n g  
a r m e r  R o t h e i s e r i s t e i n e ,  S p a t h e  d e s  E i s e n s  
u n d  d e s  M a n g a n s ,  anderer Manganerze und 
der genannten Zink fiihrenden Erze finden, obwohl 
heute kaum abzusehen ist, welchem speciellen 
Zweige der metallurgischen oder sonstigen che
mischen Technik das neue Verfahren den grofsten 
Nutzen bringen wird.

Fiir D e u t s c h l a n d  wird diese Scheidungsart 
ganz besonders fiir die Aufbereitung d e r  B l e n d e  
u n d  B l e i g l a n z  f i i h r e n d e n  E ise n  s p a t h e  von 
Wichtigkeit sein, d a  d i e s e  E r z e  n u n  k e i n e r  
r o r b e r e i t e n d e n  R o s t u n g  m e h r  b e d i i r f e n .  
Eine Anlage fiir diesen Zweck ist auch bereits in 

I S i e g e n  auf der Grube L o h m a n n s f e l d  in Bau 
begriffen.
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Ein besonders schlagender Beweis fiir das 
Ahweichende der Wetherillschen Arbeitsweise von 
den ubrigen elektromagnetischen Aufbereilungs- 
processen wurde durch Ilrn. W i l k e n s  bei Ge- 
legenheit der Yorfiihrung der Mąschinen in Ham- 
born durch folgenden Versuch geliefert: Er liefs 
unter denselben Bedingungen, unter welchen vorher

; eins der wenig permeablen Erze eine der Mąschinen 
passirt hatte und glatt geschieden war, Magnetit 
aufgeben. Sofort setzte sich zwischen die Pole eine 
so feste Schicht des Erzes, dafs die Maschine zum 
Stillstand kam. Der ganze Transportriomen bedeckte 
sich mit Saulen von Magnetit, welche sich in der 
Richtung der magnetischen Kraftlinien aufbauten.“

Neue amerikanisclie Walzwerke.
(Fortsetzung von Seite 186.)

Das Blechwalzwerk der Bethlehem Iron Company un(j eine Anlage zum Verdichten des fliissigen
South-Bethlehem.* Stahles. Das ursprungliche Gebaude w ar 228,7 m

Die Werke der Bethlehem Iron Go. in South- lang. Um Baum fur den neuen Anbau zu schaflen,
Bethlehem gehorten seit vielen Jahren zu den mufste ein Bergabhang abgetragen und zu diesem
griifsten Eisenwerken der Yereinigten Staaten. In Zwecke etwa 60- bis 70 000 t Kalkstein ab-

der letzten Zeit wurde die Anlage noch vergrofsert, 
indem ein neues Blechwalzwerk erbaut wurde, 
das in der unmittelbaren Yerlangerung des Martin- 
Stalilwerks liegt. Letzteres enthalt vier grofse 
Martinofen, ferner zwei Whitwortbsche Pressen

Nach „Iron A^e“ vom 21. Januar 1897.

gegraben werden. In dem Neubau, welcher eine 
Lange von 350 '/a ni besitzt, sind, wie Abbildung 10 
zeigt, vier neue Martinofen von je 40 t Fassungs- 
raum, ferner ein Vorwalzwerk, ein Blech- und ein 
Uniyersalwalzwerk untergebracht.

Die neue Martinofenanlage umfafst, wie er- 
wahnt, vier 40 - 1 Oefen, von denen einer rielleicht



Abbild. 13. 
Yorwalzwerk - Blockwender.

basisch zugestellt werden wird. Sie sind ebenso 
gebaut, wie die seit einer Reihe von Jahren in 
der Panzerplatten- und Geschiitzablheilimg ver- 
wendeten vier Oefen. Das Gas wird von 29 
Siemens-Generatoren geliefert. Jeder Ofen ist mit 
einem Aufzug von 18 t Tragfahigkeit versehen, 
der seinerseits mit dem Eisenbahngeleise in Ver- 
bindung steht, so dafs das Beschickungsmaterial 
unmittelbar hinter die Oefen geschallt werden 
kann: Aufśerdem sind Vorkehrungen getroffen, um 
das geschmolzene Metali von der Bessemerei auf die 
Beschickungsplattform der Martinofen bringen zu

Das Yorwalzwerk wird von zwei von M a c k i n • 
t o s h ,  H e m p h i l l  <fc Co. in Pittsburg gebauten 
Maschinen angetrieben, von denen die eine 1 1 68 mm 
Gylinderdurchmesser bei 1525 mm Hub hat und

Abbild. 11. Yorwalzwerk. 
Scitenansicht.

A n s ic h tSchnitt.

Yorwalzwerk, Abbild. 12.

konnen. Die Giefsgrube wird von einem elek
trischen Laufkrahn von 75 t Tragfahigkeit bedient; 
ein zweiler 100-t Krahn ist fiir die neue Martin- 
anlage vorgesehen. Von dem Martinwerk ge- 
langen die Blocke zu vier Tiefófen, von denen 
jeder seclis Blocke aufnehmen kann.

zum Antreiben der horizontalen Walzen dient, 
wahrend die andere, auf der anderen Seite der 
Walzenstrafse gelegene Maschine von 711 X  
1218 mm die verticalen Walzen antreibt. Beide 
Maschinen sind mit hydraulischen Reversirvor- 
richtungen versehen und sind imstande, mit einem 
Dampfdruck von 7 Atmospharen GOOObezw. 2240H P  
zu leisten. Die A i k e n schen Hebetische werden von 
zwei Zwillings-Reversirmaschinen von 3 0 5 X 3 0 5  rnm 
angetrieben. Abbildung 11, 12 und 13 zeigen 
die Einrichtung des Vorwalzwerks, welches neben- 
bei bemerkt bald auf 2743 mm erweitert werden 
soli. Die verticalen Walzen haben 508 mm, die 
horizontalen dagegen 813 mm Durchmesser. 
Die Schraubenstellung erfolgt mittels elektrischer 
Motoren. Der Blockwender w ird, wie aus 
der Abbildung 13. hervorgeht, von zwei hydrau
lischen Cylindern bewegt. Yon dem Vorwalz- 
werk gelangen die Brammen auf den Tisch 
einer hydraulischen Scheere von Mackintosh, 
Hemphill & Co. in Pittsburg, die imstande ist,

15 . M a rz  18 9 7 . N e u e  a m e rik a n isc h e  W a lzw erke. S t a h l  u n d  E ise n . 2 1 5
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und Oberwalze dieses Triogeriistes betragt 86 i  mm, 
jener der Mittelwalze 508 mm. Die Lange der 
Walzen ist 3251 mm. Die allgemeine Anordnung 
ist in Abbild. H  veranschaulicht. Die Entfemung 
von der Mitte der Walzen bis zur Mitte der Zapfen 
betragt 7 m m ; die Anordnung der hydraulischen 
Cylinder sowie die der Hebevorrichtung fiir die Walzen- 
tiscbe geht aus Abbild. 15 hervor, wahrend die 
Gewichtsausgleichung der Mittelwalzen in Abbild. 15

i Bleche werden mittels eines 90,2 m langen Rollen- 
tisches zu den Scheeren geschafft. Die Bollen 
dieses Tisches werden von zwei Zwillings-Reversir- 
maschinen von 152X 254  mm bewegt. Die Lage 
dieser sowie zwei anderer ganz gleicher Scheeren 
von 3353 mm Lange sowie zwei kleinerer Scheeren 
ist aus dem Plan ersichtlich.

D as U n i v e r s a h v a l z w e r k .  Die allgemeine 
Anordnung dieses Walzwerks geht aus dem Lage-

Brammen von 508 X  1218 mm zu durchschneiden. 
Die Tische werden von zwei Zwillings-Reversir- 
maschinen von 203 X  305 bezw. 203 X  203 mm 
angetrieben. In unmittelbarer Nahe der hydrau- 
lischen Scheere befinden sich 3 Tiefofen; zwischen 
diesen und der Scheere fflhrt ein Geleise, auf 
welchem die Brammen auf eisernen W agen, die 
mittels eines Drahtseils und einer Dampfwinde 
bewegt werden, zu dem B l e c h w a l z w e r k  ge
schafTt werden. Der Antrieb des letzteren erfolgt 
durch eine Mackintosh-Hemphill-Maschine von 
1168 X  1524 mm. Der Durchmesser der Unter-

und 16 gezeichnet ist. Die Stahlrollen des Tisches 
werden von einer Zwillings-Reversirmaschine von 
3 0 5 X 3 0 5  mm angetrieben, dereń Lage aus dem 
allgemeinen Plan ersichtlich ist. Die ferliggewalzten

Abbild. 14. 

Blechwalzwerk. .Lilngsschmtt.
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457 mm heben; Gewichtsausgleichung und Zu- erwahnt, von einem 75 - 1 - Laufkrahn bedient, 
steliung erfolgen mittels Eleklromotoren. Abbild. 17 j wahrend ein 100-t-Krahn hinzukommen soli; die- 
zeigt die Art der Gewichtsausgleichung der Ober- j selben heben und bewegen die schweren Blocke 
walze. Die zwei verlicalen W alzenpaare haben i und Gufsformen, laden erstere auf Eisenbahn- 
je4 I3m m D urchm esser; Abbild. 17, 1S, 19 und 20 j wagen, welche iiber Bruckenwaagen zu den Tief-

veranschaulichen die Einzelheiten derselben. Auf 
diesem Walzwerke konnen Bleche von 254 bis 
1066 mm Breite und 12,7 mm Dicke aufLangen ; 
von 18,3 bis 21,3 m gewalzt werden. Bei leich- 
teren Blechen kann die Lange bis zu 30 m  be- 
tragen. Die Einrichtungen fiir den Transport der 

VI.„

ofen in das Walzwerk gefahren werden. Die Oefen 
selbst werden von. zwei elektrischen Laufkrahnen 
von 15 t Tragfiihigkeit bedient, von denen jeder 
sammtliche ł  Oefen und den Walzentisch des 
Vorwaizwerks beherrscht. Alle Theile des Walz- 
werks sowie der Antriebsmaschine des Yorwalz-

2

plan hervor. Es wird von einer 5000pferdigen 
Mackintosh - Hemphill- Zwillings-Beversinnaschjne 
von 1066 X  1524 mm angetrieben. Die horizon- 
lalen Walzen haben 660 mm Durchmesser und 
1829 mm L ange; die Oberwalze lafst sich um

Bleche zu den Scheeren sind ohne weiteres aus 
dem Lageplan verstandlich. Yon anderen maschi- 
nellen Einrichtungen sind insbesondere die elek- 
trischen Krahnanlagen zu erwahnen. Die Giefs- 
gruben des Martinstahlwerks werden, wie schon

Abbild. 17. Univcrsal walzwerk.

Abbild. 18. Universalwalzwerk. Grundrifs.
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werks konnen mittels eines elektrischen 2 5 -t- 
Krahnes, welcher den ganzen Fliigel beherrschl, 
ausgewechselt werden. In diesem Fliigel ist auch 
Raum fiir die Reserve\valzen, Spindeln und Mu (Ten
u. dergl. vorhanden. Zwei elektrische Laufknihne, 
einer von 5 und einer von 10 t Leistungsfahigkeit, 
iiberspannen die ganze Breite des Gebaudes, 
bringen die Blocke von den Tiefofen zu dem Blecli- 
und Universalwalzwerk und bedienen auch das 
Yorwalzwerk. Die Blech- und Universalwalzen 
werden ahnlich wie das Yorwalzwerk von einem 
elektrischen 20-t-Krahn bedient, der sowohl die 
Maschinen dieser beiden Strecken, ais auch die im 
ostlichen Theile gelegene W alzdrehbank versorgt. 
Aufśerdem laufen zwei elektrische Krahne von 10 
bezw. 5 1 Leistungsfahigkeit iiber die ganze Lange des

Ansicht und Schnitt.

Abbild. 19. Universalwalz\verk.

Blechwalzwerks, welche zum Transport der Bleche 
von dem Universalwalzwerk zu den Scheeren und 
dem W arm bett dienen. Ein breites Eisenbahngeleise 
lauft, wie im Grundrifs ersichtlich ist, langs des 
Gebaudes hin, und ermoglicht es, die Bleche von 
jedem beliebigen Punkte aus auf Eisenbahnwagen 
yerladen zu konnen. Aufser den envahnten Krahn- 
anlagen befindet sich noch ein elektrischer 8 -t- 
Verladekrahn an der Aufsenseite des Walzwerks.

Den Dampf zum Antrieb der Walzenzug- 
maschinen liefern sechs Batterien von Leavittkesseln 
von 3000 HP; die zum Theil unterirdisch ver- 
legte Dampfleitung hat 610 m Lange, und der 
Durchmesser schwankt zwischen 610 bis 203 mm. 
Der Datnpfdruck betragt 7 3/i Atm.

Zwei Druckwasserleitungen, von denen die 
eine W asser von 2,46 kg/qcm Druck, und die

andere solches von 33,4 kg/qcm liefert, ziehen 
sich langs des ganzen Walzwerks hin. Das ab- 
fliefsende W asser wird in einem unterirdischen 
Behalter gesammelt, aus welchem dasselbe wieder 
fiir die Hochdruckanlage entnommen wird.

Die P u m p e n a n 1 a g e besteht aus zwei 
Willson-Snyder-Yerbunddruckpumpen von 559 X 
924 X 2 5 4  X 9 1 4  mm.  Diese Pumpen stehen 
mit einem Accumulator und einer 203 mm weiten

Querschnitt.

Abbild. 20. Universalwalzwerk

Druckleitung in Verbindung, welche sich von den 
Martinofen bis zu dem entgegengesetzten Ende 
des Walzwerks erstreckt und das W asser mit 
einem Druck von 33,4 kg/qcm fiihrt. Eine Pumpe 
allein ist imstande, den ganzen W asserverbrauch 
zu liefern. Zwei W illson-Snyder-Pumpen von 
1066 X 127 X914 mm liefern das Druckwasser 
fiir die Blockscheere mit einer Pressung von 
422 kg/qcm.

Die Kesselspeisung besorgen zwei einfache 
Gameronpumpen von 406 X 228 X 106 m m ; das 
Speisewasser wird auf 88 bis 94 0 G. vorgewarmt.

Die gesammte maschinelle Einrichtung wurde 
von der Firma M a c k i n t o s h - H e m p h i l l  & Go. 
geliefert. Die Leistungsfahigkeit soli nach der 
Fertigstellung der ganzen Anlage 90 600 t Bleche 
im Jahre betragen. (Schlufs folgt.)
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Zur Elektroinetallurgie des Aluminiums.

Im Anschlufs an die frfiher in dieser Zeitschrift 
erschienenen Mittheilungen iiber die Darstellung 
des Aluminiums* geben wir nachstehend einen 
Aus/.ug aus einem langeren Vortrag** von J o s e p h  
W.  R i c h a r d s ,  dem bekannten Verfasser des 
vortrefflichen W erkes „Aluminium", wobei wir 
uns auf die W iedergabe des rein praktischen 
Theils beschrśinken, wahrend wir beziiglich der 
hochst beachtenswerthen theoretischen Auseinander- 
setzungen auf die Quelle und auf eine friihere 
Abhandlung desselben Verfassers verweisen.***

Ihrer BeschafTenheit nach konnen die elektro- 
metallurgischen Verfahren in drei Klassen ein- 
getheilt werden, namlich:

I. Elektrolyse wasseriger Lćisungen;
II. Elektrolyse geschmolzener Elektrolyte;

III. Elektrische Schmelzung oder elektrothermische 
Arbeiten.

Das hauptsachlich fiir die Aluminiumdarstellung 
in Betracht kommende Verfahren ist das zweite, 
bei welchem der Apparat so eingerichtet ist, 
dafs die elektrische Energie nach Móglichkeit in 
W arme verwandelt und letztere zur Erzeugung 
chemischer Reactionen oder Reductionen verwendet 
wird. Letzterem Zweck dient auch der fiir die 
Zuleitung des Stroms angewendete KohlenstofT.

Die in elektrischen Schmelzofen erreichten 
Temperaturen sind meistens sehr hoch und reichen 
nahe an 4000° G., und unter solchen Bedingungen 
werden diejenigen Reactionen erzielt, welche in 
irgend einer anderen Ofenform unmoglich sind.

Fiir die Elektrometallurgie des Aluminiums 
werden von natiirlichen Mineralien: B a u x i t  und 
K r y o l i t h  verwendet; letzterer fiir sich bei 
heller Rothgluth schmelzbar, ersterer in geschmol- 
zenen Fluoridsalzen, besonders in den Doppel- 
lluoriden des Aluminiums und der Alkalimetalle 
loslich, und beide im Schmelzbad ais guter 
Elektrolyt dienend.

Ais Minerał fiir die Darstellung von Thonerde, 
zutnal von Aluminiumfluorid, ist der Kao l i n  zu 
bezeichnen. Die technisch hergestellten chemischen 
Verbindungen des Aluminiums werden meist ais 
Vermittlungsstoffe verwendet, und sind solche: 
A l u m i n i u m c h l o r i d  oder besser Aluminium- 
Alkalichlorid, ferner A l u m i n i u m f l u o r i d ,  an 
sich unschmelzbar, aber in vielen geschrnolzenen 
Salzen loslich und dann ein guter Elektrolyt; 
vortheilhafter wirkt Aluminiumfluorid mit Alkali- 
und Erdalkalifluoriden, welche leicht schmelzbare

* .S tahl und Eisen* 1889 S. 10, 106; 1890 S. 317, 
517, 695; 1892 S. 510.

** „Journal of the Franklin Institute*, 1896, Nr. 5,
S. 357 bis 381.

ł ł * Ebenda 1895, Nr. 4, S. 295.

Salze und gute Elektricitfitsleiter bilden; sie losen 
die Thonerde glatt auf und gestatten dereń Elektro- 
lysirung, ohne selbst zersetzt zu werden.

Ebenso liefert das A l u m i n i u m s u l p h i d , 
welches fiir sich schwer schmelzbar und fiir irgend 
einen elektrischen Procefs kaum brauchbar ist, 
in der Verbindung mit A l k a l i s u l p h i d e n  leicht 
schmelzbare und im geschrnolzenen Zustande die 
Elektricitat gut leitende Salze; durch den Strom 
werden sie in Aluminium und Schwefel zerlegt.

Betrachten wir im Anschlufs an die oben 
gegebene Eintheilung die elektrischen Verfahren, 
so steht aus der E l e k t r o l y s e  w a s s e r i g e r  
L ć i s u n g e n  nur die Baffination von Rohmetall 
ais das fiir die Praxis bedeutsame Verfahren da.

Die Praxis hat von diesem Verfahren bisher 
nur in der Form Anwendung gemacht, dafs man 
fiir die Aluminiumplattirung von eisernen Thurm- 
kuppeln* ein Bad von Aluminiumsalz unter Zusatz 
von Zinnsalz elektrolysirt hat, aus welchem ein Ge- 
misch, vielleicht auch eine Legirung von Aluminium 
und Zinn resultirt; diese ist viel leichter nieder- 
zuschlagen, weil das Zinn die Aluminiurntheilchen 
in der Ausfallung vor Oxvdation schtitzt.

In der E l e k t r o l y s e  g e s c h m o l z e n e r  Ve r -  
b i n d u n g e n  hat 1. die Reinigung von Rohmetall 
noch keinen praktischen Angriff erfahren, wiewohl 
darauf hinzuweisen ist, dafs unter Verwendung des 
zu reinigenden Rohmetalls ais Anodę und der gut 
leitenden Doppelchloride oder -Fluoride des Alumi
niums und der Alkalien ais Elektrolyte sich ein 
Erfolg erzielen lafst, insofern bei dem jetzigen 
Extractionsverfahren unreines Aluminium direct 
aus Erzen um fast 0,42 <Jt billiger aufs Pfund 
ais reines Metali hergestellt werden kann.

2. Die directe Elektrolyse geschmolzener Al.umi- 
niumverbindungen, fiir welche ais einzig schmelz- 
bares Erz sich der Kr yo l i t h  darbietet, scheitert 
daran, dafs das Bad mit der fortschreitenden 
Abscheidung von Aluminiummetall an Aluminium
fluorid allmahlich verarmt, schliefslich auch Natrium 
frei wird und das Bad thatsachlich die Arbeit einstellt; 
dabei ist die Entwicklung von gasformigem Fluor- 
kohlenstoff an der Anodę aufserst unangenehm.

3. Die Elektrolyse des in einepassende schmelzbare 
Verbindung verwandelten Erzes bringt uns auf 
das urspriingliche Verfahren von D e v i l l e  und 
B u n s  e n ,  nach welchem dieselben im Jahre 1854 
Aluminium in grofserer Menge darstellten. Un- 
abhangig voneinander behandelten sie das Alumi
nium-Natrium-Doppelchlorid, welches bei etwa 
185° G. schmiizt, in einem Porzellantiegel mittels 
des Stroms einer Prim arbatterie mit der Kathode aus

* „Stahl und Eisen* 1892, Nr. 7, Seite 347.
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Platinblech und der Anodę aus Kohle; es geniigten 
zwei hintereinander aufgestellte Bunsenelemenle 
von 3,6 Volts Spannung zur Zerlegung des Bades 
und wurde in das zerlegte Bad frisohes Salz 
naehgetragen, bis die Anreicherung desselben an 
Natriumchlorid den Procefs aufhoren macht. Hatte 
Devi l l e  Dynamos zu seiner Verfiigung gehabt, so 
wiirde selbst dieses unvollkommene Yerfahren zu 
einem billigeren ais śeinem Natriumverfahren ge- 
fiihrt haben.

Die folgende Abtheilung, das Erz zu einem 
geschmolzenen, ais Losungsmittel wirkenden Salz 
aufzulosen, enthglt die einzigen Yerfahren, nach 
welchen kaufliches Aluminium zur Zeit hergestellt 
wird. Auf dieser Grundlage gingen, unabhangig 
voneinander, 1886 H ć r o u l t  in Europa und Hal l  
in Amerika vor, nur dafs der letztere seine 
Idee schneller in gewerbliche Form und danach 
verfertigtes Aluminium zuerst auf den Markt 
braclite; dies w ar im Jahre 1888.

Das losende Bad besteht aus dem Doppel- 
fluorid von Aluminium und Natrium, d. h. einfach 
aus Kryolilli, besser jedoch mit einem Zusatz 
von Alurniniumlluorid und Flufsspath; in das
selbe wird reine, in besonderem chemischem 
Verfahren dargestellte Thonerde eingeriihrt, welche 
von dem Bade bis zu ‘/s ihres Gewichts auf- 
gelost wird. Zur Durchleitung des Stroms dienen 
ais Anoden in das Bad von oben laufende Kohlen- 
stabe, wahrend die Kathode von dem Kohlenfutter 
desGefafses gebildet wird, auf dessen Boden sich das 
gesehmolzene Aluminium ansammelt. Mit der nahezu 
ganzlichen Abscheidung der aufgelosten Thonerde 
wftchst der Widerstand des Bades und treten Fluor- 
dampfe infolge der Zersetzung des Losungsmittels 
auf; auf Zusatz frischer Thonerde nimmt die Ver- 
arbeitung ihren Fortgang.

Auf den W erken der P i t t s b u r g h  R e d u c t i o n  
C o m p a n y ,  wro das Hall-Verfahren betrieben wird, 
slehen im Schmelzraum 5 grofse rechteckige 
Schmelzkessel aus Kesselblech mit einem slarken 
Futter aus hartgebackener Kohle versehen, welches 
ais Kathode dient. Eine schwere KupferstaDge 
fiihrt iiber den Kasten den positiven Strom zu, 
an welcher mittels Schraubenklammern aus Gufs
eisen verbunden 10 Kupferstabe herabhangen, 
an dereń unterem Ende schwere Kohlencylinder 
ais unmittelbare positive Elektroden in das Schmelz- 
material eintauchen. Das Ganze steht auf Ziegeln, 
um durch die umspiilende Luft den Boden vor 
Ueberhitzung zu schiitzen. An der W and an- 
gebrachte Kasten enthalten empfindliche Yolta- 
meter, welche das Anwachsen des im Kessel ab- 
sorbirten Potentials anzeigen, und damit dem A r  
beiter zum Nachsetzen neuer Thonerde das 
Zeichen geben. Das Schmelzbad ist mit einer 
Decke von Kohlenstaub bedeckt. Der Kesselbaucli 
enthalt einen Sumpf zur Ansammlung des ge- 
schmolzenert Metalls, welches in Loffel abge- 
stochen wird.

Die im Bade vereinigten Bestandtheile und 
dereń zur Zerlegung erforderliche beziigliche 
Potentiale sind folgende:

Thonerde........................2,8 Volts
Aluminiumfluórid . . . 4,0 „
Natriumfluorid . . . .  4,7 „

Die Arbeit des Stroms ist bei nicht zu hoher 
Spannung lediglich auf die Zerlegung der Thon
erde, solange solche im Bade in hinreichendem 
Betrage vorhanden, gericbtet; der Sauerstoff ver- 
bindet sich einfach m it den Kohlenanoden und 
geht ais Kohlensaure von dannen.

Das praktische Ausbringen dieses Verfahrens 
berechnet sich wie folgt: Angenommen, dafs ein 
Kessel durchschnittlich 6 Yolts verbraucht, so giebt 
ein Strom von 1 Ampfere, durch ein Potential von 
6 Yolts bewegt, 6 W atts elektrischer Arbeit, welcher 
nach frtilierer Angabe 7,09 g ( lU Unze) Alumi
nium in 24 Stunden abscheidet. Da 746 W atts das 
elektrische Aequivalent einer englischen Pferdekralt 
darstellen, so ist eine Pferdekraft abzuscheiden

n i  r»
imstande 7,09 X  ~  881,5 g in 24 Stunden,

und bei Annahme einer Nutzleistung von 80 % 
wiirde man immer noch 695 g Aluminium f. d. Tag 
und die verbrauchte Pferdekraft erhalten.

Die mit der Aluminiumfabrication nach diesem 
Verfahren beschafligten Anlagen sind folgende:

Die P i t t s b u r g h  B e d u c t i o n  C o m p a n y s -  
W e r k e  zu N e w  K e n s i n g t o n ,  P a ., am Alleg- 
henyflufs bei Pittsburg. Diese Anlage wird mit 
Dampfkraft betrieben, da die verwendete Kohle 
nur 2 ,73 d(> die Tonne kostet, und der Betrieb 
so wirthschaftlich eingerichtet ist, wie dies bei 
einer Dampfanlage nur móglich ist.

Im Maschinen- und Dynamohause befmden sich 
die neuen sechspoligen, 600 pferdekraftigen Westing- 
house - Dynamomaschinen sowie zwei andere 
Dynamos verschiedenen System s, welche von 
selbstthatigen Westinghouse-Maschinen angetrieben 
werden.

Die in der Kensington-Anlage verwendete Kraft 
betragt nahezu 1500 HP und das Ausbringen 
durchschnittlich 906 kg im Tage. Auf demselben 
W erke hat die Gesellschaft ein Walzwerk fiir 
Platten, Stangen, Balken und Bleche und richtet 
zur Zeit einen neuen Walzengang von 1500 HP 
ein, auf welchem A luminiutnplatten und Bleche 
bis zu 2,70 m Breite gewalzt werden sollen. 
Die von der Gesellschaft verwendete gereinigte 
Thonerde wird zum Theil aus Deutschland ein- 
gefiihrt, theils von heimischen Werken bezogen. 
Die Gesellschaft ist gleichfalls Eigenthiimerin der 
grofsten Bauxitlager in Georgia.

Seit Juli 1895 hat diese Gesellschaft eine 
Schmelzanlage an den Niagara-Fallen im Betriebe, 
welche auf den Landereien der N i a g a r a  F a l l s  
P o w e r  C o m p a n y ,  eine viertel Meile (400 m)

: oberhalb des neuen Kraftliauses belegen ist. Der



15. Marz 1896. Zur, Elektrometallurgie des Aluminiums. Stahl und Eisen. 221

elektrische Wechselstrom von 2500 Volts Spannung 
und 500 Ampferes Dichlc (1700 elektrische Pferde- 
krafte) wird nach den Schmelzwerken durch eine 
Untergrundleitung gefiihrt; er geht dann durch 
sechs stehende Transformer. welche mit einem 
Verlust von etwa 3 % den Stroni von 2500 Volts 
in 115 Volts umwandelen, bei gleichzeitig ent- 
sprechender Vermehrung der Amperes. Die Strome 
eines jeden Paars dieser Transformer werden in 
drehende Transformer, jeder von 500 HP, geleitet, 
dereń jeder den Wechselslrom von 115 Volts auf 
3600 Ampferes in einen Gleichslrom yon 160Volts 
auf 2500 Amperes mit einem abennaligen Ver- 
lust von 3 % umwandelt. Drei diejer parallel 
aufgestellten Transformer liefern einen Strom von 
7500 Ampferes, welcher auf schweren Kupfer- 
stangen von 51,(5 qcm (8 Quadratzoll) zu dem 
Schmelzhause geleitet w ird; hier lauft der Strom 
durch eine Reihe von 30 Kesseln, mit welchen 
ein Gesammtausbringen von etwa 1 t Aluminium 
im Tag erzieit wird.

Man beabsichtigt jedoch die Anlage zu er- 
weitern in der Weise, dafs jeder der drehenden 
500pferdekraftigen Transformer zu 800 IIP um- 
gebaut wird und ein fiinfter von gleicher Leistung 
liinzugefiigt wird. Hierdurch wird die Kraft ver- 
doppelt und die unbesetzte Halfte des Schmelz- 
raumes wird mit einem zweifachen Salze von 
Kesseln ausgeriistel werden. Die Leistung der 
so vergrofserten Anlage wird dann 2,5 t Alu
minium im Tag betragen.

Dieselbe Gesellschaft baut ferner ein Werk 
auf dem Gebiete der H y d r a u l i c  P o w e r  C o m 
pany  am Niagara, dicht an der Ecke des Schlundes, 
wo sie die Entnahme von 4500 HP gepachtet 
hat. Sechs grofse Dynamos von je 750 HP 
werden von der W e s t i n g h o u s e  E l e c t r i c  C o m 
pany  fur diese Anlage gebaut, die gegen Schlufs 
des laufenden Jahres in Betrieb kommen sollen. 
In der aufseren Anordnung iihneln dieselben den 
beriihmten Oerlikon - Dynamos von Z iirich; auf 
der neuen Niagara-Anlage sollen diese Maschinen 
direct an die Turbinen angeschlossen werden. 
Die Leistung dieser Anlage wird nahezu 2,26 tons 
Aluminium taglich betragen.

Die Erzeugung der jetzt im Betriebe befind- 
lichen Anlagen der Pittsburgh Beduction Company 
betragt daher taglich gegen 1900 k g , wahrend 
dieselbe nach Vollendung der Yergrofserungen tag
lich 5000 kg oder 1500 tons im Jahre sein werden. 
Nach einer Mittheilung in „ Dinglers Polytechnischem
Journal “ betrug die Aluminiumerzeugung
Yereinigten Staaten:

Jah r Erzeugung 
in kg Jah r Erzeugung 

in tg

1883 . . . 38 1889  . . . 21 0 0 0
1884 . . . 68 1890  . . . 27 70 0
1885 . . . 119 1891 . . . 68  0 0 0
18S6 . . . 1 4 6 0 1892 . . . 117 5 0 0
1S87 8  160 1893  . .. . 153 8 0 0
1888 . . . 8  60 0 189 4  . . . 2 5 0  0 0 0

In der Sćhweiz haben die an den Bheinfallen 
gelegenen Werke der A l u m i n i u m -  I n d  u s t r i e -  
A c t i e n - G e s e l l s c h a f t  8 Jahre in Betrieb ge- 
standen unter Anwendung des Hćroult-Yerfahrens. 
Die derzeitige Kraft der Gesellschaft betragt 4000 HP 
und ihre tagliche Erzeugung 2270 kg Aluminium.* 
Drei Jahre lang fabricirte die Gesellschaft nur 
Aluminium-Legirungen mit Kupfer und Eisen nach 
Heroults Legirungsverfahren, welches weiter unten 
beschrieben ist. Ais mit dem Auftreten billigen 
Aluminiums der Markt fiir direct erzeugte Legirung 
schwand, begann die Gesellschaft unter der Leitung 
des verstorbenen Dr. Martin Killiani nach Heroults 
Kryolith- und Aluminium - Yerfahren Aluminium 
darzustellen. Die Grundlagen dieses Yerfahrens 
sind praktisch dieselben wie diejenigen des Jjall- 
Verfahrens. Hall sagt: „Schmelze Kryolith, lose 
Thonerde auf und elektrolysire.“ Heroult sagt: 
„Verfliissige Thonerde durch Zusammenschrnelzen 
mit Kryolith und elektrolysire dann .“ Die Verfahren 
sehen sich so ahnlich, dafs das Patentam t der 
Vereinigten Staaten Heroults Beschreibung zuriick- 
wies und das Patent allein an Hall verlieh. Die 
praktische Ausfiihrung von Heroults Yerfahren zu 
Neuhausen ist dem Ilallschen so ahnlich, dafs 
es nach der obigen Beschreibung des letzteren 
einer ferneren Beschreibung nicht bedarf. Zu 
erwahnen bleibt, dafs die Kosten aller Posten fur 
Rohmaterial, Arbeit und Kraft in Europa um so 
viel billiger sind ais in Amerika, dafs der gegen- 
warlige Eingangszoll von 0,42 J t  (10 Cents) 
f. d. Pfund lediglich den Unterschied in den Ge- 
stehungskosten darstellt.

Die Werke zu Neuhausen liegen malerisch 
am nordlichen Rheinufer in Steinwurfsabstand 
von den beriihmten Bheinfallen. Das W asser 
hat einen Fali von ungefiihr 25 m und wird 
in zwei grofsen Bohren in eine Hauptleitung 
gefiihrt, von welcher es auf 7 Dynamos vertheilt 
wird. Die Anordnung dieser Zuflufsrohre steht 
zwar nicht im Einklang mit der grofsten Kraft- 
ersparnifs, aber der Entwurf war in grofserer 
Ausdehnung durch die gegebene Situation, un- 
mittelbar neben den Felsenklippen, eingeengt. Die 
altere Anlage besteht aus einer 300-HP-Turbine 
aus 1888 und zwei 600-HP-Turbinen aus 1891. 
Die neue Anlage besteht aus vier 600-HP-Turbinen 
aus 1893 und einer spater aufgestellten Reserve- 
turbine yon derselben Starkę. Die grofsen Tur
binen sind Jonvalturbinen mit senkrechter Welle. **

Die Dynamos stehen auf der Biilme iiber den 
Turbinen und liegen dereń Wellen in der Fort- 
setzung der Turbinenachsen. Die Armatur ist an 
der Welle befesligt und macht 150 Touren in 
der Minutę, wahrend die Feldringe und Pole fest- 
stehen. Die Biirsten sind auf der Biihne un- 
mittelbar iiber der Turbinę zugiinglich, wahrend

* Vergl. „Stahl und Eisen" 1889 S. 20, U.1890S.697.
** Yergl. „Stahl und Eisen* 1890, S. 518.
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das Feld auf der oberen Bfihne liegt; die ganze 
Anordnung geht durcli 3 Stockwerke des Ge- 
baudes.

Jeder Generator liefert einen Strom von 7500 
Ampere bei einer Spannung von 55 Volts und 
dient zum Betriebe einer Reihe von 6 Schmelz- 
kesseln; die Voltspannung ist mithin eine grofsere 
ais die auf den Kessel in Amerika verwendete. Die 
Kosten des Aluminiums sind auf diesen Werken 
yermuthlich nicht hiiber ais 2,34 Ji  f. d. kg, der 
Marktpreis des Neubausener Metalls war im Jahre
1895 3,28 Ji.

Die Gesellschaft zu Neuhausen baut zur Zeit 
eine 1 0 000-Pferdekraft-Anlage bei Rheinfelden,* 
nabe Basel, welche in 1897 in Betrieb kommen 
so li; sie hat ebenfalls eine W asserkraft in Oester- 
reich (in Lend bei Gastein) erworben. In Frank
reich hatte die S o e ie tć  E le c t r o -m ś ta l lu r g iq u e  
f r a u a i s e das IIeroult-Verfahren von 1SS9 bis
1893 zu Froges in Betrieb’1'* und hat ilm seitdeni 
nach L a  P r a z  am Arc in Savoyen yerlegt, wo 
sie eine Anlage mit einer taglichen Leistung von 
1360 kg reinen Aluminiums besitzt. Die S o c iś te  
I n d u s t r ie l le  de r A lu m in iu m  wurde in 1895 
fiir den Betrieb des Hall-Verfahrens in Frankreich 
gebildet; sie besitzt ein grofses Werk zu S t. M ichel 
in Savoyen, wo 4000 HI3 yerfiigbar sind, von 
denen die Halfte bereits nutzbar gemacht ist 
und die andere Halfte wahrend 1896 herangezogen 
werden sollte.

In Grofsbritannien erwarb d i e B r i t i s h  A lu 
m in iu m  C o m p a n y  eine Pachlung in den 
irischen Bauxitgruben und errichtete ein Werk 
zur Aluminiumdarstellung zu Larne Harbor bei 
Belfast. Ferner kaufte die Gesellschaft Wasser- 
rechte an den Failen yon Foyers in Schottland, 
wo 4000 HP yerfiigbar sind. Die daselbst zu 
erbauende Anlage, dereń Leistung nach dem 
llćroult-Yerfahren ungefahr 2270 kg taglich be
tragen wird, soli noch in diesem Jahr in Betrieb 
kommen. ***

In Norwegen hat ein Syndicat deutscher und 
amerikanischer Kapitalisten W asserrechte an den 
Wasserfąllen von S a r p s f o s  im Bezirk Hafslund, 
zwischen Christiania und Goteborg, gekauft. Die 
daselbst yorhandene Kraft ist auf 10000  HP ge- 
schatzt und ist beabsichtigt, ein Aluminiumwerk 
daselbst im Jahre 1898 im Betrieb zu haben.

Eine tabellarische Zusammenstellung der im 
Betrieb slehenden Aluminium werke, iiber dereń 
Kraft und tagłiche Leistung ergiebt Folgendes:

* Vergl. „Stahl und Eisen“ 1S96, S. 552.
** , ,  1S90, S. 522.

*** Nach „The Minerał Indnstry" 1895, Yol. IV
S. 19 betragt das Ausbringen der N e u h a u se n  e r 
W e rk e  jetzt 650000 kg, jenes der Werke yon F ro g e s  
100000 kg. Die B r i t i s h  A lu m in iu m  C o m p a n y , 
welche beabsictitigt Aluminium aus irischem Bauxit 
darzustellen, ist noch nicht in Betrieb gekommen.

Pferde- j W H l
krUfte —Lei?t.unB

15 . M a rz  18 9 7.

Pfund (engi.) 
1 600 2 000
1 600 2 -100

Vereinigle S taa ten :
New Kensington, Pa. . .
Niagara Falls, N. Y. . .

Schweiz:
N euhausen ......................... .... 4  000 5 000

Frankreich :
La P r a z .................................. 2 500 3 000
Saint M ic h e l.........................  2 000 2 500

Zusammen . . 11 700 14 900
oder 6800 k g ; hierm it erw eist sich eine derzeitige 
Erzeugung von 2000 t im Ja h r ; die Erzeugung 
in 1895 betrug annahernd 1200 t.

Die in den Jah ren  1897/98 beabsichtigten 
V ergr6fserungen w erden lie fen i:

Pforda- l *ł£ °
Vereinigte Staaten: k rlf le  Piundfengl.)

Niagara Falls, N. Y. . . .  5 500 7 000
Schweiz:

R h e in fe ld e n .........................  6 000 8 000
Frankreich:

Saint M ic h e l.........................  2 000 2 500
G rofsbritannien:

F o y ers-F itlle .......................... 3 000 4 000
Norwegen •

Sarpsfos-Falle . . . . . .  5 000_______6 500
Gesatnmleistung der projectirten

A n la g e n .................................. 21500 28 000
Gesammtleistung der betriebenen

A n la g e n .....................  11 500 14 500
Gesammtleistung in 1898 . 33 000 42 500

oder 19 300 kg, daher die jahrliche Production 
in 1898 =  5790 t. Mit dieser Production diirfte 
der Marktpreis des Aluminiums auf 2 ,34 Ji  f. d. 
Kilogramm herabgehen, gegen weichen es an 
gewerblichen Melallen dann nur noch drei 
billigere giebt — Eisen, Blei und Zink.

E le k t r o th e r m is e h e  Y e rfa h re n . Die dieser 
Abtheilung einzureibenden Verfahren gehoren zu den- 
jenigen, welche ihre Anwendbarkeit iiberlebt haben. 
Die Verwandlung des Stroms in W arnie und die 
bei der erzeugten Temperatur erfolgende Reduction 
der Thonerde durch Kohlenstoff bildeten die Grund- 
lage fiir die Darstellung yon Aluminiumlegirungen 
in dem Yerfahren der G ebr. G ow les*  und von 
H eroult.**

Die Darstellung yon Aluminium mittels elektro- 
thermischeii Verfahrens kann fiir ihre Ausfiihrung 
nur in der Anwendung grofser, den Hochofen 
ahnlicher elektrischer Oefen gedacht werden, in 
weichen unter Anwendung passender Flulśmittel, 
reducirender Agentien und der durch den elektrischen 
Bogen zu erzeugenden W arm e roher Bauxit im 
grofsen zu Aluminium reducirt wird, welches 
dann auf chemischem oder elektrolytischem Wege
zu reinigen ware.' Dr. K .

* Vergl. „Stahl und Eisen“ 1889, Seite 19.
** Ebenda Seite 20.

*** Yergl. hiermit das D. R. P. Nr. 86503 yon 
Jos. Heibling, betreffend die Darstellung voti Legirungen 
desEisens, insbesondere mit Mangan,Chrom, Aluminium 
und Nickel. „Stahl und Eisen“ 1896, Seite 549.

Der Uebersetzer.
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Bericht iiber die Ergebnisse des Betriebs der preufsischen 
Staatseisenbahneii im Betriebs,jahr 1895/96.

Aus diesem dem Abgeordnetenhaus vorgelegten 
Bericht geben wir nachslehend dic in Bezug auf 
den Giilen-erkehr wichtigsten Angaben wieder:

Gesammteinnahmen.
Im V e rg le ic h  z u r  v o r ja h r ig e n  W irk l ic h k e it .

Die Gesammteinnahmen haben 1039 420 04-6 Jl 
im Berichtsjahre gegen 955 93S 395 Jl  im Vorjahre 
betragen; dieselben sind somit um 83481651  Jt 
oder 8 ,73 f i  gestiegen. An dieser Steigerung 
der Einnahmen sind die verstaatlichten Eisen-

bahnen mit 6 243 660 Jt  oder 0,65 ^  betheiligt. 
Auf 1 km durchśchnittlicher Belriebsliinge zu- 
ruckgeffihrt, ergeben die Einnahmen im Berichls- 
jahre 38 468 Jt,  im Vorjahre 36 555 Jl,  im 
ersteren milhin eine Steigerung um 1913 J t  oder 
5,23 f i .

Die Einnahmen des Jahres 1895/96 wurden 
sich um 23 157 506 Jl  hoher gestellt haben, 
wenn die Reichspostverwaltung die Leistungen 
der Eisenbahnverwallung voll vergutet hiitte.

Von diesen Einnahmen entfielen auf:

E i n n a h m e
im  Jah re  1895,‘96

in W irk lichkeit nacli dem E tat
M O/o M °;'o

a) Y e rk e h r s e ł iu ia h m e n :
aus dem Personen- und Gepiickverkelir 
aus dem G u te rv e rk eh r......................... .

273 901 836 
697 206 028

26,35
67,08

255 400 000 
661 738 000

26,04
67,46

im ganzen Verkehrseinnalinien . 971 107 864 93,43 917 138 000 93,50

b) S o n s t ig e  E in n a h m e n :
fiir Ueberlassung von Bahnanlagen und 

fur Leistungen zu Gunsten Dritter . . 
fiir Ueberlassung von Betriebsmitteln .
Ertrage aus Y e ra u fse ru n g e n .................
Verscbiedene E in n ah m en .........................

16 OM 409 
12 478 351 
20 SOt 637 
18 984 785

1,54
1.20
2,00
1,83

14 987 000 
9 931 900 

20 636 600 
18 267 500

1,53 
1,01 
2,10 
1,86

im ganzen sonstige Einnahmen . 68 312 182 6,57 63 823 000 6,50

Summę der Gesammteinnahmen . 1 039 420 046 — 980 961 000

Gesammtausgaben.
(m V erg le ich  z u r  v o r ja h r ig e n  W irk l ic h k e it .

Die Gesammtausgaben haben 509 951 357 Jt 
im Berichtsjahre gegen 570 523 588 Jl  im Vor- 
jahre betragen; dieselben sind somit um 572231 Jt 
oder 0 ,10 f i  zuriickgegangen. Da die verstaat- 
lichten Bahnen mit einer Ausgabe vou 4 0 7 9 0 4 8  Jl 
in der obigen Gesammtausgabe fiir das Jahr 
1895/96 mit enthalten sind, so berechnet sich 
der gegen das Vorjahr eingetretene Ausgabe- 
riickgang in Wirklichkeit auf 4 651 279 J t  oder
0,82 f i .

Im Verhaltnifs zur durchschnittlichen Betriebs- 
lange, sowie zu den Leistungen der Betriebsmittel 
ist gleichfalls ein allgemeiner Riickgang der Gesamnit- 
ausgaben eingetreten, und zwar betrugen dieselben:

bei ZurUcltfUhning auf:

im Jahre im Bcrichts- 
jahro 

weniger 

J l  °/o

1895/96

J t
1894/95

JL

1 km mittlerer Betricbs-
la n g e ......................... 21 094 21817 723 3,31

je 1000 Locomotivnutz-
k ilo m e te r ................. 2 390 2 477 87 3,51

je 100000 Wagenachs-
k ilo m e te r ................. 5 737 6 071 334 5,50

Im Verhaltnifs zu den Gesammteinnahmen 
betragen die Gesammtausgaben im Berichtsjahre 
54,83 f i  gegen 59,68 f i  im Vorjahre.

GesammtUberschufs.
Im V crg le ich  zu r v o r ja h r ig e n  W irk l ic h k e i t .

Der Ueberschufs der Betriebseinnahmen iiber 
die Betriebsausgaben betrug 469 468 689 J l  im Be
richtsjahre gegen 385 414807  J t  im Vorjahre. Der- 
selbe ist somit im Jahre 1895/96 um 84053882;-'#  
oder 21,80 f i  hoher gewesen ais im Jahre 1894/95. 
An diesem Mehriiberschufs sind die verstaatliehten 
Bahnen mit 2 175 612 Jl  oder 0,56 f i  betheiligt, 
so dafs sich derselbe ohne diese Bahnen auf
81 8 7 8 2 7 0  Jt  oder 21 ,24*6 berechnet haben 
wiirde.

Auf 1 km durchśchnittlicher Betriebslange 
stellte sich der Ueberschufs auf 17 374 Jt,  im 
Vorjahre dagegen auf 14 738 J t ; derselbe ist 
somit um 2636 Jt  oder 17,89 f i  gestiegen.

Im Verhaltnifs zu den Gesammteinnahmen 
betragt der Ueberschufs im Berichtsjahre 45,17 f i ,  
im Vorjahre 40,32 f i .  Im Verhaltnifs zum durch
schnittlichen statistischen Anlagekapital ergiebt 
sich eine Verzinsung von 6,75 f i  gegen 5,66 f i  
im Yorjahre. Die verstaatlicbten Bahnen haben
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sich mit 3 ,78 % verzinst. Olme Beriicksichtigung 
der letzteren Bahnen ist das Anlagekapital der 
preufsischen Staatseisenbahnen im Berichtsjahre 
mit 6,77 Jo yerzinst worden.

Verkehrsumfang und Einnahme.
Im  V erg le ich  z u r  Y o rja h r ig e n  W irk l ic h k e it .

Der Giiteryęrkehr hat im Berichtsjahre, so
wohl hinsichtlich des Umfanges ais auch der Ein
nahme, einen erfreulichen Aufschwung genommen, 
wfihrend der Viehvcrkehr eine Ahnahme zeigte.

Die Gesammlzahl der gegen Frachtberechnung 
beforderten Tonnen ist zwar um 1 159 452 t oder
0,75 % zuriickgegangen, da von dem Berichts
jahre ab eine Fracht fiir Betriebsgut iiberhaupt 
nicht mehr berechnet wird, doch ist gleichwobl 
die Anzahl der gegen Bezahlung gefahrenen Tonnen- 
kilometer um 358 840 522 tkm oder 2 ,05 % und 
die Einnahme um 31 702 202 J t  oder 4,76 
gesliegen. — Der Viehverkehr ist um 54 994 t 
oder 3 ,14 , 53 304 912 tkm oder 15,22 % und
um 762 748 Jt oder 3,21 fó zuriickgegangen.

An der Steigerung des Giiterverkehrs dem 
Yorjahre gegeniiber hat neben dem Aufschwunge 
in Handel und Industrie, dem Hinzutritt neuer 
Bahnstrecken und der verstaatlichten Bahnen, 
die im allgemeinen befriedigende Ernte, die durch 
die giinstige W itterung gesteigerte Baulhatigkeit, 
der bedeutendere Exportverkehr Hamburgs und 
der infolge der Arbeiterausstande im Ostrauer 
und Karwiner Ivohlenrevier stattgehabte grófsere 
Kohlentransport nach Oesterreich-Ungarn hervor- 
ragenden Antheil. Daneben haben die der Schiff- 
fahrt nachtheiligen W asser verhalt.nisse und der 
Schalttag des Jahres 1S96 Mehreinnahmen her- 
vorgerufen.

W as den Riickgang beim Viehverkehr angeht, 
so war im Yorjahre (1894/95) eine bedeutende 
Zunahme des Yiehverkehrs zu verzeichnen, da 
der nach der Fulternoth des Jahres 1893 in 
vielen Landstrichen verringerte Viehbestand damals 
wieder erganzt wurde. — Fur das Jahr 1895/96 
kamen solclie Transporte nicht mehr in Betracht; 
aufserdem haben hiiufige Sperrungen infolge der 
in Yerschiedenen Bezirken aufgetretenen Maul- und 
Klauenseuchen auf die Einnahmen aus- dem Vieh- 
yerkelire nachtheilig eingewirkt.

Die Transportmengen ergaben fiir die beiden 
Yergleichsjahre das folgende Bild:

Es wurden befordert:

a 1 s im Jahre 1S95.96 im Jahre 1894/95

t  «/« t "A>

G iite r.
a) Kiljui, einschl. Fahr-

zenęe aller Art . . 469817 i 0,31 418687 0,27
b) Fracht?ui, einsebl. Falir-

teiise iller Art. . . 146169307 195,44 135669897 87,92
c)leit!ttn................. 14725 | 0,01 13355 0.01

lasinntn . . 146653849 j95,76 136101939 SS,20

Fiir Eisenerz, Roheisen und bearbeitetes Eisen 
stellte sich die Transportrnenge fiu- die einzelnen 
Provinzen wie folgt:

Próyinz Eisenerz 

t  °/o

Roheisen 

t  "/o

Rearbeiieios 
Eisen 
t  »/o

Ost- u. Westpreufsen 11 __ 16066 41851 1
Pommern . . . . 52 — 7506 — 200 2 9 —
Schleswig-Holstein . 30 — 9 1 1 2 — 18328 —
IIannover mit Olden

burg und Braun- 
sch w eig ................. 8 6 8 9 0 4 166269 5 3 2 7 9 6 2 6

80 6 3 — 18202 1 31091 1
Schlesien . . . . 108066 5 4 1 7 1 7 4 12 67-1052 13
Berlin (Stadt) . . . 2 2 0 — 5 4 0 2 0 2 9 9 780 2
Brandenburg . . . 1474 — 53621 2 88269 2
Sachsen mit Anhalt 

und Thflringen 
Ilessen - Nassau mit 

Oberhessen . . .

3 3 6 4 107814 3 2 2 7 9 3 9 4

7 7 6 9 4 8 31 150005 4 107241 2
Westfalen . . . . 6 0 0 3 4 0 24 1 2 10708 35 1521487 30
Rheinprovinz . . . 8 9 6 2 1 5 36 1253886 36 2 0 1 0 5 4 0 39

zusammen . . 2 4 8 1 6 7 3 — 346-1383 — 516S 569 —

Von den im ganzen beforderten Giitermengen 
sind an Tonnenkilometer zuriickgelegt worden:

a i s im Jahre  1895/96 

Um  o/o

im Jahre 1894/95 

tkm °/„

G ii t  e r .
a) Bilgil, ciDSchl. Kalir- 

leogo aller Art . .
b) fi ncblsut, tinsthl. 

Fahrituge aller Art
c) L»iclien . . . .

6 9 1 8 9 0 5 3

1 7 2 3 7 0 7 5 2 3 4

2 8 2 1 9 9 5

0,39

9 6 ,46

0 ,01

614 3 0 3 5 3

1 5 9 7 4 621724

2 2 3 0 7 9 8

0 ,3 5

9 1 ,2 2

0 ,01

immmon . . 1 7 3 0 9 0 8 6 2 8 2 |9 6 ,8 6 1 6 0 3 8 2 8 2 8 7 5 |9 1 ,5 8

Yon den Gesammteinnahmen aus dem Giiter- 
verkehr entfallen auf Eilgut, Frachtgut und Leichen:

a u f im Jahre 1895/96 im Jahre 1894/95

.A % M o'o

G u t e r .
a) Eilgut, einsclil. Falir- 

iea»( atler Art . .
b) Fradslgui, einsckl. 

Kahraenęe aller Art .
c) Leichen . . . .

1 6 6 1 8 0 9 4

6 3 4 3 3 5 2 5 9

3 1 2 6 9 4

2 ,38

9 0 ,9 8

0 ,0 5

1 4 8 2 1 9 7 2

5 8 8 7 2 2 0 6 2

2 7 9 0 1 1

2,23

8 8 ,4 6

0 ,0 4

zusammea . . 6 5 1 2 6 6 0 4 7 93,41 6 0 3 8 2 3 0 4 5 9 0 ,7 3

Die Beforderung von Eilgut und Esprefsgut, 
Stiickgut und gewohnlichem Frachtgut, einschliefs- 
lich Fahrzeuge aller Art (jedoch ohne Vieh, Post- 
gut, Militargut, Dienstgut und Nebenertrage) stellte 
sich in ihren Ergebnissen wie folgt d a r : Die Ein
nahme betrug im Berichtsjahr 651 266 047 J6 
gegen 603 823 045 Jt  im Vorjahr, im ersteren 
sonach 47 443 002 J6 oder 7,86 fo  mehr. Hieran 
sind die verstaatlichten Bahnen mit 3 4 1 3 0 5 5  Jt 
oder 0,56 Ja der Mehreinnahme betheihgt. .

Die Gesammteinnahme vertheilte sich auf die 
einzelnen Tarifklassen:
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T a r i f k la s s e im Jahre 18-. 

Ji
5/96

»/o

im Jahre 1894/95 

M »/q

I. N ach  dem  e in h e i t l i c h e n  N o rm a l ta r if .
a) Eil- und E x p r e f s g u t ...............................................................
1)) Frachtgut:

Stuckgut der allgemeinen S tuckgutklasse.........................
Bestimmte Stuckguter der S p ec ia lta rifk lasse .................

Frachtgut der Wagenladungen
der Klasse A l ...................................................................

. B .......................................................................
„ Specialtarifklasse A 2 ..............................................

I ...............................................................
„ , II (in Ladg. von 10000 kg) . .

II ( ,  „ „ 5 000 „ ) . .  .
III ..................................................

16 769 149

81 634 977
17 473 268

18 256 214 
35 787 589 
18 364 657 
45 5S5 887 
29 290 51-2

8 243 217 
163 664 953

2,57

12,53
2,68

2,80
5.50 
2,82 
7,(JO
4.50 
1,27

25,13

14 936 272

75 219 698
15 390839

17 273 123 
32 229 470
16 736 927 
39 444460 
24 070 917 '

7 4-31 600 
141 771 520

2,47

12,46
2,55

2,86
5,34
2,27
6,53
3,99
1,23

23,48
zusammen b) Frachtgut . . . 418 301 304 64,23 369 568 554 61,21

zusammen I. Eilgul und Frachtgut nach einheitlichem 
N o rm a lta r if ............................................................................ 435 070 453 66,80 384 504 826 63,68

II. N ach  Ą u sn a h m e -  u n d  so n s tig e n  a b w e ic h e n d e n  
T a r i fe n .

Eil-umlExprefsgut, Stiickgutund Wagenladungen voti 5 bis 101
Wagenladungen von mindestens 10 t ..................................
Schmalspurbahntarif: a) E i l g u t ..............................................

„ h) Frachtgut ......................................

5 517 527 
210 657 020 

704
20 343

0,85
32,35

(0,0001)
(0,003)

4 740 543 
214 577 676

0,78
35,54

im ganzen II. Eilgut und Frachtgut nach Ausnahmetarifen 216 195 594 33,20 219 318 219 36,32

zusammen Guterverkehr . . . 651 266 047 ~ 603 823 045

Die Transportmcngcn sind von 136 101 939 t Die Einnahme fiir 1 t betrug in beiden Jahren
im Vorjahr auf 146 653 8*19 t im Berichtsjahr, 4,44 JC-. Diese Ergebnisse vertheilen sich auf
mithin um 10 5 5 1 9 1 0  t oder 7 ,7 5 $  gestiegen. die einzelnen Tarifklassen, wie folgt:

im Jahre 1895/96 im Jahre 1894/95

T a r i f k l a s s e
Transportmenge

Ein- 
nabme 
ftlr 1 t Transportmenge

Ein- 
nahmo 
fUr 1 t

t °/o J i t ' /o Ji

I. N ach  dem  e in h e i t l i c h e n  N o rm a l ta r i f .
a) Eil- und E x p re fs g u t...................................................
b) Frachtgut:

Stuckgut der allgemeinen Stflckgutklassen . . . 
Bestimmte Stuckguter der Specialtarifklasse . . 

Frachtgut in Wagenladungen
der Klasse A l ...........................................................

„ B ...............................................................
„ Specialtarifklasse A 2 ......................................

 I ...................................
II (in Ladg. von 10000 kg)

. n  („  , „ 5000 „ ) 
m ................................

4-76 803

5 095 649 
1 501 5(39

1 539 722
2 816 670 
2 SSG 4SS 
8 031 318 
5 381 526 
1 979 174

46 944 858

0,33

3,47
1,02

1,05
1,92
1,97
5,4-8
3,67
1,35

32,01

35,17

16,02
11,64

11,86
12,71
6,36
5,68
5,44
4,17
3,49

423 611

4 699 394 
1 325 160

1 421 127
2 517 858 
2 605 205 
7 131 544 
4 323 028 
1 778 664

41 604 336

0,31

3,45
0,97

1,05
1,87
1,91
5,24
3,18
1,31

30,57

35,26

16,01
11,61

12,15
12,65
6,42
5,53
5,57
4,18
3,41

zusammen b) Frachtgut . . . 76 176 974 51,94 5,49 67 436 316 49,55 5,48

zusammen I. Eilgut und Frachtgut nach einheitlichem
76 653 777 52,27 5,68 67 859 927 49,86 5,67

U. N ach Ą u sn a h m e  - u n d  s o n s t ig e n  a b w e ic h e n -  
d e n  T a r if e n .

Eilgut und Exprelsgut, Stuckgut und Wagenladungen
von 5 bis 10 t ...........................................................

Wagenladungen von mindestens 10 t .........................
Schmalspurbahntarif: a) E i lg u t ..................................

„ b) F r a c h tg u t .........................

297 493 
69 693 190 

65 
9 324

0,20
47,52

0,01

18,55 
3,02 

10,83 
• 2,18

258 397 
67 983 615

0,19
49,95

18,35
3,16

im ganzen II. Eilgut und Frachtgut nach Ausnahrne-
70 000072 47,73 3,09 68 242 012 50,14 3,21

zusammen . . . 146 653 849 - 4,44 136 101 939 4,44

VI.„ 3
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Eine jede Tonne ist im Durchsclmitt befórdert 
worden: 118,03 km im Beriehtsjahre gegen
117,84 km im Vorjahre. Von den vorstehend 
nachgewiesenen Transportmengen sind an Tonnen- 
kilometer im Beriehtsjahre 17 309 080 282, im 
Yorjahre IG 038 282 875 zuriickgelegt worden,

im ersteren also 1 2 7 0 8 0 3  407 oder 7,92 % 
mehr. Die Einnahme fur 1 tkm betrug in beiden 
Jahren 3,76 Pfg.

Auf die einzelnen Tarifklassen vertheilen sich 
diese Ergebnisse, wie folgt:

im Jahre 1895/90 im Jahre  1894/95

T a r i f k l a s s e
Transportleistung 

tkm %

Em- 
nahme 

flir 
1 tkm

Ó

Tranaporlleiatung 

tkm  °/o

Ew- 
nahmo 

ftlr 
1 tkm 

Ó

I. N ach  dera  e in h e i t l i c h e n  N o r m a l ta r i f .  
a) Eil- und E x p re fs g u t................................................... 70 C79 4-15 0,41 23,73 62 158 J59 0,38 21,03
b) Frachtgut:

Stilckgut der allgemeinen Stiickgutklassc . . . . 665 078 676 3,84 12,27 612 572 613 3,82 12,2S
Bestimmte Stuckguter der Specialtarifklasse . . 192 575 211 1,11 9,07 173 634 785 1,08 8,S6

Frachtgut in Wagenladungen
der Klasse A l ........................................................... 246 995 105 1,43 7,39 234 237 SOI 1,46 7,37

6,45„ B ................................................... 562 720 S06 3,25 6,36 500 002 487 3,12
. Specialtarifklasse A 2 ...................................... 319 397 681 1,85 5,75 294 520 068 1,84 5,68

I ........................................ . . 869 283 540 5,02 5,24 756 522 174 4,72 5,21
, 1 1  (in Ladg. von 10000 kg) 715 1.10 412 4,13 4,10 588 616 867 3,67 4,09

II ( ,  ,  ,  5000 „ ) 201 295 929 1,16 4,10 176 985 290 1,10 4,20
III .......................................... 5 561 081 104 32,13 2,94 4 871 251-257 30,37 2,91

zusammen b) Frachtgut . . . 9 333 568 467 53,92 4,48 S 208 346 342 51,18] 4,50

zusammen I. Eilgut und Frachtgut nach einheitlichem
9 404 247 SS2 54,33 4,63 8 270 504 501 51,56 4,65

11. N ach  A u s n a h m e -  u n d  s o n s t ig e n a b w e ic h e n -  
d e n  T a r i f e n .

Eil- und Exprefsgut, StOckgut und Wagenladungen 
von 5 bis 10 t ............................................................ 95 202 180 0,55 5,80 77 862 868 0,49 6,09

Wagenladungen von mindestens 10 t ......................... 7 S09 4S1 774 45,12 2,70 7 689 915 506 47,95 2,79
Schm alspurbahntarif: a) E i lg u t .................................. 940

(0,001)
74,89 — --- —

li) F r a c h tg u t .......................... 153 506 13,2b — --- —

im ganzen 11. Eilgut und Frachtgut nach Ausnahme-
7 904 S38 400 45,67 2,73 7 767 778 374 48,44 2,S2

zusammen . . . 117 309 086 282 3,76 16 03S 282 875 - 3,76

Auf l kin mittlerer Betriebslange fiir den 
Giilerverkehr entfielen 042 981 tkm im Berichts- 
jahre gegen 615 510 tkm im Vorjahre.

Ausgaben.
Im  V e rg le ic h  ż u r  v o r ja h r ig e n  W irk l ic l ik e it .

Bei dcm Ausgabetitel 8 werden diejenigen 
Kosten nachgewlesen, welche fiir Unterhaltung, 
Erneuerung und Erganzung der baulichen An
lagen, wie Bahnkorper, Oberbau, Gebaude u. s. w. 
ąufgewendet* worden sind. Der Umfang bezw. 
die Anzahl dieser Anlagen hat infolge des Zuganges 
neu erdlfneter Strecken und der vom Staate er- 
worbenen Bahnen gegen das Vorjahr nicht un- 
betrachtlich zugenommen. lnsbesondere gilt dies 
vom Bahnkorper und Oberbau, denn die Lange 
der Bahnstrecken, die im Jahresdurchschnitt unter- 
lialten worden sind, ist von 26 386,29 km im 
Jahre 1894/95 auf 27 111,22 km im Jahre 1895/96, 
mithin um 724,93 km oder 2,75 fb gestiegen.

Die Lange der unterhaltenen Geleise hat durch- 
sehnittlich betragen:

im Jahre
1895/90 1894/95

km km

a) durchgehende Geleise . . . 37 966,74 36 S62.72
li) alle iibrigen „ . . . 13 098,74 12 289,95

im ganzen . 51 065,48 49 152,67

Hiervon waren versehen:

im Jahre 
mit S tahl - 
schienen 

km

1895/90 
m it Eisen- 
schiencn 

km

im Jalirc 
m it S tahl
schienen 

km

1894/05 
mit Eisen
schienen 

km

in durchgehen- 
den Geleisen 

„ Nebengeleisen
36 634,56 

6 ISO,95
3 332,18 
6 917,79

33 569,71 
5 163,95

3 293,01 
7 126,(X>

zusammen 42 815,51 10 249,97 3S 733,66 10419,01

53 065,48 49 152,67

Im Berichtsjahr bestanden hiernach 79,93 % 
der unterhaltenen Geleise aus Stahlschienen und 
20,07 fó aus Eisenschienen, wahrend sich im 
Yorjahre das Yerhaltnifs auf 7 8 ,8 0 :2 1 ,2 0  ge- 
stellt hat.
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Ais Befestigungstnalerial fur die Schienen 
werden iiberwiegend holzerne Querschwellen ge- 
brauclit; mit eisernem Oberbau sind im Berichts- 
jahr nur rund 13 503 km oder 26,44 % gegen 
rund 12 666 km oder 25,77 % im YorjahW ver- 
sehen gewesen. Hiervon entfallen:

im Jah r
auf eiserncn 

Quer- 
scliwellen* 

oberbau 
kra

1895,00 
auf eiserncn 

Lang* 
Hchwellcn* 

oberbau 
km

im Jahr
łuifciseinen

Quer-
flcbwellen*

oberbau
km

1894|95 
auf eisernen 

Lanp- 
acliwelleu- 

. oberbau 
km

in Hauptgoleisen
ru n d .................

in Nebengeleisen 
rund. . . . .

8  3 3 5  

2 154

2 092 

3 22

7 739 

1 725

2  949 

253

zusammen rund 10 4 8 9  | 3  0 1 4 9 4 0 4 3  202

13 503 12 006

Die Ausgaben des Titels 8 haben sieli im 
Bericlitsjahr — die Aufwendungen fiir die ver- 
staatlichten Bahnen mit 857 348 Jl  eingerechnet
— auf 1 0 6 3 5 0 3 1 5  Jl  bezifTert. Bei Zuriick-

fiihrung auf Liingen- und Leistungseinheiten be
tragen dieselben
fiir 1 km durchschnittlich zu unterhaltender

Geleislange . ...............................................  2083 J l
, 1000 N u tzk ilo rae te r ..................................  4tG ,
„ 1000 Locoraotivkilometer..........................  280 ,
„ 1000 Wagenachskilometer aller Art . . 10,70 „

Die BeschafTung der Oberbau-und Baumaterialieu 
erfórderte einen Kostenaufwand von 41 880 622 Jt, 
in welchem der Wertli der an Dritte abgegebenen 
Materialien mit 4 732 388 Jt  entlialten ist. Nach 
Abzug dieses Betrages ergiebt sich fiir die zur Unter- 
lialtung u. s. w. der eigenen Anlagen verwendeten 
Materialien eine Ausgabe von 37 148234 Jt. 
Davon entfallen auf Oberbaumaterialien 32225  332, 
auf Baumaterialien 4 922 902 Jl.

Zuriickgefiihrt auf 1 km der unterhaltenen 
Geleise bezifTert sich die Ausgabe fiir Oberbau- 
malerialien auf 631 J l  und fiir Baumaterialien 
auf 96 Jl.

An neuen Oberbaumaterialien sind venvendet 
w orden:

i m J a h r e  1805/96

bei den verstaat- 
Jichten normal- 
spurigen Bahnen 

Menge 
t

auf den 
tlbrigen 
Linien 
Mengo 

t

im
Gcsarnml-

bczirk
Menge

t

Kinheits-
preia

4

Gesamnitwerth

J t

1. Schienen ............................................................... 709 103 407 1 0 4 1 7 0 112,32 11 701 003
2 . K le ine isenzeug ...................................................... 4 5 2 3 4  7 1 4 35  1G6 144,36 5  0 7 0  545
3. W eichen:

a) Z ungenyo rric litungen .................................
StUck

13
StUck

3 0 3 0
StUck

8 0 4 3 4 2 9 ,3 2 1 3 0 0  4 2 3
b) S te llbO ckc ....................................................... 10 1 9 89 2  0 0 5 3 8 ,1 5 76  491
c) llerz- und K re u z s tu c k e .............................. 33 4  5 7 4 4 G 0 7 95,71 4 4 0  93 0
d) einzelne Weichentlieile und ZuboliOr . . —

l
5 0  S I 2

t
5 0  909

--- 0 0 0  4 7 8

4. Eiserne Lang- und Q u e rsc ln v e lle n ................. 97 1 0 2 ,9 4 5  2 4 0  57 2

5. Holzerne B ahnschw ellen ......................................
SlUck

HO 501
StUck

1 8 2 4  173
StUck

1 8 5 4  0 7 4 co 00 7 194  84 6

0. Holzerne W eichenschw ellen ..............................
m

5  32 6
m

2 3 4  184
m

23 9  5 1 0 2 ,3 7 507  03 8

7. B ruckenschw ellen .................................................. _
cbm

144
cbm

144 100 ,00 14  4 0 0

im ganzen . . — — 3 2  2 2 5  33 2

Es haben sich die Gesammtkosten der Ober
baumaterialien von 36 939 180 Jl  im Vorjahre 
auf 32 225 332 Jl  im Beriehtsjahre, mithin um 
4 713 84S Jl  oder 12,76 ermafsigt, was, ab- 
gesehen von einem Minderverbrauch an Schienen 
und Bahnschwellen, auf den Umstand zuriick- 
zufiihren ist, dafs Frachtkoslen fiir Dienstgiiter 
auf den preufsischen Staatsbahnstrecken nicht 
mebr in Ansatz gebracht werden. Aus dieser 
Yeranlassung ist der Einheitspreis a) fiir 1 t Schienen 
um 9,68 J l  oder 7,93 %, b) fiir 1 t Kleineisen- 
zeug um 13,64 J l  oder 8 ,63 % , c) fiir 1 t eiserne 
Lang- und Querschwellen um 6,06 J l  oder 5,56 %, 
d) fiir 1 holzerne Bahnschwelle um 0,68 J l  oder 
14,91 % und e) fiir 1 m holzerne Weięhen- 
schwellen um 0,25 Jl  oder 9,54 % zuriickgegangen.

Der Yerbrauch an Schienen und hiilzernen 
Bahnschwellen hat sich gegen das Yorjahr ver-

ringert, und zwar ist bei . ersteren eine Ab
nahme um 13069  t  oder 11,15 und bei 
letzteren um 212 920 Stiick oder 10,30 % ein- 
getreten. Dagegen sind eiserne Lang- und Quer- 
schwellen in einer Menge von 3781 t oder 8,02 % 
und holzerne Weichenschwellen in einer Menge 
von 51 746 m oder 27,56 Jfe mehr verwendet 
worden. An Weichen hat ebenfalls ein Mehr- 
verbrauch stattgefunden, der darin seinen Aus- 
diuck findet, dafs die Anschalfungskosten derselben 
trotz des Fortfalls der Frachtkosten von 2 0 1 5 2 3 8  J l  
auf 2 4 3 0 3 2 8  J t ,  mithin um 415 090 Jl  oder 
20 ,60 % gestiegen sind.

Entsprechend dem geringeren Verbrauch an 
Schienen, hat auch der Geleisumbau in ver- 
mindertem Umfange stattgefunden. W ahrend im 
Vorjahre 1426 km unter Yerwendung neuen 
Materials und 13 km mit altem Materiał, zu-
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sammen 1439 km umgebaut sind, hat sich der 
Umbau im Berichtsjahr auf 1381 km beschrankl, 
woyoii 1322 km aus neuem Materiał und 59 km 
aus bereits gebrauchtem, aber noch ver\vcndharem 
Materiał liergestellt sind. Die Liinge der im Be
richtsjahr mngebauten Geleise w ar hiernaeh im 
ganzen um 58 km oder i , 03 % und soweit

neues Materiał in Anwendung gekommen ist, um 
104 km oder 7,29 $  geringer.

Zum Umbau sind auf 823 km neue holzerne 
Querschwellen, auf 498 km neue eiserene Quer- 
schwellen, auf 1 km neue eiserne Langschwellen, auf 
44 km alte holzerne Quersehwellen und auf 15 km 
alte eiserne Querschwellen yerwendet worden.

Gegenwartiger Stand und Aussichten des Bergbaus und der 
Metallindustrie am Asowschen Meere.*

In  das .Talu- 1S97 is t m an  in dom Asowschon 
Ihdustriegeb io to  in  voller T h a tigke it o ingotreten . I 
Die W erke liaben an  Aufti-iigen keinen Mangol, 
und  dor B au n eu er A nlagen und W erke konnte  
boi dor milderi’ W itte ru n g  fast unun to rb rochen  
fo rtgefuh rt w erden. Von solchen neuen  U nter- 
nohm ungen sind bosonders folgonde d re i zu n e n n e n : 
Das Petrow skische (bei der S tation  W olynzewo) 
dor ru ss isc h - bolgischon G esellschaft, fe rn e r das 
Taganrogscbo und  das M ariupolsche, welche der 
„Nikopol - M ariupolschen Bergbau- und  Metal- 
lurgischon G esellschaft1* gehoren. Von diosen drei 
im  E rstohon begriffenen grofsen W erk en  is t 
das M ariupolsche im  L iu fo  des W in to rsam  w eitosten 
gefordert worden.

Die B ed ingungen , u n te r denen dasselbe sich 
en tw ickelt, sind  so exceptioneller N atur, dafs w ir 
ih re r an  d ieser S telle in  ein igen W orton  Erw ilhnung 
th u n . Im  Mai w urde das S ta tu t der „Nikopol- 
M ariupolschen G esellschaft" b es tiltig t; im  A ugust 
seb ritt m an zum  Bau des Fabrikgebaudes und 
ubornahm  zugleich die L iefcrung  von 140 W erst 
RiShren fiir die M ichailowo-Batum sche Petro leum - 
loitung,** und bere its  je tz t is t das R ohrenw alzw erk 
fas t fertig  und sollte um  die M itte des F eb ru a r in  
T h a tig k e it gesotzt w erden. F re ilich , um  es m og
lich zu m achen, dafs die Fabrikan lagen  m it solchor 
Sohnolligkeit sich en tw ickelten , m ufste zu ener- 
gischon A usnahm em afsregeln  die Z uflucht ge
nom m en w erden, m an  w ar gezw ungen, fertige Fa- 
b riken  zu kaufen. Das bekann te nordam erikanische 
R ohrenw alzw erk , M orris T askor Co.“ liefs sich 
b e re it finden, eine A btheilung  se iner ausgedelin ten  
ROhronfabrik zu ye rk au fen , und  ebenso w urden 
dio E in rich tungen  des B lecbwalzworks fertig  an- 
gokauft. Die K rahne und sonstigen E in rich tungen  
des M artinw erks, for ner die e isernen Gobaudo ftir 
das R ohren- und M artinw erk w aren gleichfalls in 
A m erika bestellt. Das Gebiiude fu r das Blech- 
walzwork w ird aus russischem  E isen errich te t. 
Sam m tliches in  A m erika B estellte  tra f  im  
N ovem ber au f  drei D am pfschiflen in  Rufsland

* Nach einem  vom russischen  F inanzm ini- 
ste riu m  herausgegebenen B ericht.

** Ygl. „S tah l und E isen" 1896, Nr. 22, S. 915.

ein; lo ider w ar dam als dio Saison dor Scbiffabrt 
au f  dem  Asowschon Meere bereits zu Endo, 
und  dio D am pfer m ufsteń  ih re  F rach t, a n s ta tt 
in  M ariupol in Tlieodosia au slad en , was den 
rasohen F ortgang  des Baues nattirlich  erlieblich 
verzogern m ufste. D ie A usladung der D am pfer 
und  dio U oberftihrung der F rach ten  nach M ariupol 
w urdo indessen m it m oglichstor Scbnolligkoit be- 
w irk t, so dafs schon im  D ecem ber m it der Zu- 
sam m enste llung  der M aschinen und  dom Bau 
der Oefen a u f  den bere its  fertig  hergesto llten  
F undam en ten  begonnen w erdon konnto. M itte 
F eb ru a r sollte, wie erw ahn t, die R ohrcnfabrik  zu 
arbeiten  beginnen. Ein T heil dor fiir die IIer- 
ste llung  der R ohren no thigen Bleche is t im  U ral 
von den A lapajew schen W e rk e n , dio durcli die 
vorziiglichen E igenschaften  des von ih n en  produ- 
cirten  E isens b eruhm t s in d , angekauft wordon. 
Sobald der Bau des W alzw erks und der M artin- 
anlage vollendet sein  w ird , soli jedoch die lle r-  
sto llung der Bleche an  O rt und  S telle geschehon. 
H insich tlich  dor zu erw artendon P roduction  des 
R óhrenw crks sei h ie r  n u r erw ahnt, dafs, nach 
A ngabo des B auleiters der Fabrik, dies W erk  
darau f berechnet i s t ,  w ahrend der zclin- 
stiindigen T agesarbeitszeit 80 bis 90 R ohren von 
je 20 Fufs L ange zu liefern. Boi e iner solchen 
P roduction  kann dio von der F abrik  tibernom m ene 
B estellung  von 140 W ers t R ohren fiir die Petroloum - 
le itu n g im L au fe  eines halben Jah re s  erled ig t w erden.

Das im  Bau begriffene W alzw erk is t be- 
s tim m t zur H erste llung  von K esselblechen und 
B riickeneisen, aber auch  fu r P anzerp la tten  in der 
B reito  bis zu 3 m, und  die P roduction  der Fabrik  
kann bis au f  200 t  taglich gesto igert w erden. 
In  dem  M artinw erk is t m an zu r Z eit zu r Auf- 
ste llung  zw eier Oefen goschritten , die basisch 
zugestellt w erden. Es sei h ie r noch erw ahnt, 
dafs auch die M auern fiir die um fangreiche mecha- 
nischo W erkstiitte , Giefserei und  Schm iedew erk- 
s ta tt  bereits bis zum  Dach aufgefiihrt s in d , und 
dafs b innen  k ttrzester F ris t m it dem  Bau zw eier 
Ilochofon begonnen w erden w ird.

Nach den A nfangen zu u rth e ilen  und  nach 
der Energie, m it der m an die A rbeiten  in  A ngriff 
genom m en h a t ,  w ird in  seh r n ah er Z ukun ft in
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M ariupol e ins dor bodeutendsten  m otallurgischen 
W erke dos slidlichen Kufslands seine Thiitigkeit 
beginnen. W as, Ober dio H erste llung  von Roliren, 
Blechon und  P la tten  h inaus, die Specialitiit dieser 
Fabrik fur die Z ukunft bildon w ird, das w ird zur 
Zeit noch geheim  gohalten.

D er B au des T aganrogscben W erkes n im m t 
obenfalls rascli seinen  Fortgang. H ie r w ird ein 
Hochofen g eb au t, eino G iefseroi, eino M artin- 
anlage, ein W alzw erk und eino m echanische W ork- 
stiitte. Ob die F abrik  bereits B estellungen er- 
halten hat, is t uns n iclit bokannt. Gegonwiirtig 
kauft sie durch  Y erm ittlung  zahlreicher Commis- 
sioniire B rucheisen auf, das in  den M artinofen 
um gearbeite t w erden soli. Die fUr den B etriob des 
Ilochofens nOttiigen E isenerze gedenkt m an theils 
an O rt und Stello zu erw erben, th e ils  aus dem  Donez- 
thale  zu beziehen, th e ils  auch au f  dem  Seewege aus 
K ertsch , wo das W ork E rzlagerstiltten  gepachtot 
hat, und wo je tz t SchU rfungen ausgefO hrt werden.

Die Petrow skische F abrik  dor „Russisch- 
belgisclien G esellschaft”, dereń  B etrieb  bereits 
fiir m eh rere  Ja lire  durch A uftriige zur L ieferung 
von Schienen sichergeste llt ist, h a t zwei Hochofen 
orrichtet, eino B essem eroi und  ein W alzw erk; das 
lotztere d a rf in  A nbetrach t se iner A bm essungen 
und seiner, den neuesten  Typen entspreclienden 
gesam m ten W alzvorrich tungen  ais eines der besten 
W alzwerke E uropas bezeichnet w erden. Aufser 
diesen A nlagen sind  noch eine um fangreiche 
Giefseroi, eine grofse m echanische W erkstśitte, 
eino Sclnniede und  ein M artinw erk gebaut worden. 
V ier W ers t en tfe rn t von dem  W erko befinden 
sich a u f  Liinderoien, dio der G esellschaft gehoren, 
K ohlengrubon, die dem  Bodfirfnifs dos W erkes an 
B rennstoffen reich lich  Geniigo le isten  w erden. Im  
J  uni soli das Petrow skische W erk in  B etriebkom m en.

Doch auch die a lte ren  W erko dieses Gebiotes 
geben sich n ich t trag e r R uhe liin, sondern erheben, 
in E rkenntn ifs des ihnen  in  nachster Z eit von 
den neuen W erk en  drohenden  W ettbew erbs, dor 
sich boreits je tz t i ni der sinkenden  T endenz der 
Schienenpreise kundzugeben beginnt, ih re  W erks- 
e in rich tungen  au f  das N iveau der Forderungen 
der neuesten  T echnik.

So b au t das grSfste und  a lteste  W erk  Stid- 
rufslands, das „N oworossijskische1*, bekann te r u n te r 
dem  Kamen „Jusow sches W erk “, eine grofsartige 
B essem erei und  ein grofses W alzw erk voll- 
kom m enster C onstruction . D ies W erk lie fert je tz t 
bereits ungefah r 13 M illionen P ud  Roheisen jilhr- 
lich und  walzt bis zu 5 Millionen Pud  Schienen, 
wird jedoch  nach Y ollendung des B essem erstahl- 
werks seine Schienenproduction  ohne Schw ierigkoit 
vcrdoppeln konnen.

B isher w ar m an bei der H erste llung  des Roli- 
eisens im  Siiden R ufslands fast vollstiindig auf 
die E isenerzlager von K riw orog angew iesen; je tz t 
aber is t, dank den au f  den H alb inseln  von K ertsch  
und von T am an angestellten  N achforschungen, eine

neue ausgiobigo Lagerstiitte  aufgefunden worden, 
dio ungem essenc Mengen yon E isenerz liefern  
kann. Dio B rauneisonsteino dieses G ebietes sind 
n ich t liberm afsig reich an E isen; im M iltel e n t
halten  sio ungew aschon n u r  bis zu 38 und wenigor 
P rocen t Eisen und  ungofilhr 1,5 % Phosphor, 
Schm elzyersucho m it diesen E isenerzen w urden 
au f dem A ioxandrow schen W erko der „BrUnsker- 
Gesellschaft" vorgenom m en und  orgaben voll- 
komm on giinstigo Rosultato. Selbstyorstandlicli 
konnen die aus den Erzen von K ertsch gew onnenen 
phosphorhaitigen  R oheisensorten n u r  nach dem 
T hom asverfahren  yera rb e ite t w erden; docli ge- 
w inn t m an  aus ihnen  nach dieser Methode 
woiches, nam entlieh  auch zur H erste llung  diinnen 
D achbleches geeignotes E isen, wie es je tz t in 
grofsen Q uantit;iton aus D eutschland nach Rufs- 
land eingefiih rt w ird. D abei sind die L agerstiitten 
von K ertsch  seh r ausgedohnt. Das E rz lagort h ie r 
in Schichten  von 2 bis C Saschon (3,7 bis 11 mj 
Milchtigkeit, und  t r i t t  hiiulig fre i zu Tage, oder 
is t n u r  von einer diinnen S chicht D ammordp 
bedeckt. B isher sind solcho E rz lagerstiltten  auf- 
gofunden worden bei Jen ikale  und  w eitor in  der 
R ichtung au f K ertsch  bei den D orfern  B aksy, 
D schum usch-kej, Bulganok uud K aterles, und  jen- 
seits K ertsch  au f  der L andspitze K am ysch-B urun, 
am  L eu eh tth u rm  Bakaljskij, am  Dorfo Janysch , 
bei dem  35 W ers t von K ertsch  en tfe rn t liegendon 
D orfeScham i-Kolódzow, und nochanversch iedenen  
anderen  O rten dieser Gegend. Langs des Meeres- 
ufers h a t m an in  der Iirstreckung  von 50 bis CO 
W ers t das Y orkom m en der E isenerze nachgew iesen, 
und bekann t ist, dafs sie auch in  dor M itte der 
H albinsel von K ertsch  au ftre ten  und  au f  dio Halb- 
insel von T am an ubergehen. E rs t bei der Aus- 
beu tung  der L agerstiitten  wird der m ittle ro  Eisen- 
gehalt de r Erze festgestellt- w erden konnen, sowio 
die relativo  V ortheilhaftigkeit der A usbeutung  dor 
einzelnen L agerstiitten, an  die m an je tz t sogliinzende 
H offnungen kntipft. In  jedem  Falle is t dio E nt- 
deckung der L agerstiitten  von K ertsch  ein tiberaus 
bedeutsam es Ereignifs, das den  E isenw erken des 
am  A sowschen Meere gelegenen G ebietes eine 
feste  G rundlage und  StOtze bietet, da ihnen  diese 
L ager fiir v iele Jah rzeh n te  ihrert B edarf an E isen 
erzen sichern.

D ie sichore B egrtindung der siidrussischen 
M ontanindustrio  h a t yerschicdonartige zahlroiche 
andero U nternehm ungen  ins L eben gerufen. So 
sind  z. B. in  der Nahe der S ta tion  K onstanti nówka 
in  kurzer Zeit ein W alzw erk fiir Dachbleche, 
eine Glas- und  eine Spiegelfabrik, sos\’io m ehrero  
Ziegeleien und  T iipfereien orstanden. Auch an  
anderen  O rten des G ebietes w erden Fabriken 
und B etriebe errich te t, und  z w a r  s & m m tl ic h  
d u r c h  A u s l i i n d e r ,  m eisten theils Belgier.

Die rasche E ntw icklung der M ontanindustrio  
Siidrufelands, der noch im m er w achsende Z ustrom  
ausliindischen K ap ita ls und zielbew ufster U nter-
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nehm or dorth in  b ringen  viele neuo brerińende 
Fragen, die e inosohleunigsto  E ntsoheidung fo rdem , 
au f  die T agesordnung.

An orster Stello stoh t h ier, ih re r  D ringliólikeit 
nach, dio F rage der techn ischen  Bildung. R ufsland 
m ufs sich soino eigenen Berg- und H U ttenleute 
a ller K lassen heranbilden , dio gentigend vor- 
boreite t sind zum  W ottbew erb  m it den ausliin- 
d ischen Fachm iinnern , dio zugleich m it den 
ausliindischon K ap ita lien  nach R ufsland zuge- 
s tro m t sind, und  fortw ilhrend noch von aus- 
w a rts , nam entlich  aus Belgion o in tre ffen , wo 
gegen wiirtig, infolgo der S tockung der Industrie , 
der K am pf um s D asein ein so schw ioriger ist. 
Dio zweite, ebonso w ichtige F rage is t die dor 
Y orbesserung dor Lobenslago u n se re r B ergarboiter 
und dio H cbung ih res  sittlichon  und goistigen 
N iveaus. Dio Zeiton, da die M ontanindustrio  an 
A rbeitskriifton Mangel litt, gehOren der Vorgangen- 
heit a n : jo tz t is t im G egentheil haufig ein Ueber- 
llufs an  A rbeitskriiften  yorhanden. Das Contin- 
g en t dor sefshaften A rbeiter, die bei den Fabriken, 
B etrieben und  B ergw erken sich feste  W ohnsitze 
gegrtindet haben, is t freilich  noch im m er n ich t 
grofs, dafiir aber h a t sich ein regolmiifsigor Zu- 
strom  von A rbeitern  aus dem  in n e rn  Rufsland 
gebildet, fu r welche die A rbeiten  au f den Fabriken 
u n d  in  den B ergw erken eine N othw endigkoit sind, 
da sie ohne diesen V erd ienst im  Dorfe n ich t zu 
ex is tiron  yorm ochten. Solcho A rbeiter brechen 
n ich t alle V orbindungon m it ih rem  Ilo im athsdorfe  
ab, und w enn sio auch m itun to r, abgesehon von 
ku rzeń  B esuchen in  d e r H eim ath , ganzo Jah r- 
zohnto bei ih re r A rbeit a u sh a r re n , so m achen 
sie sich doch bei don F abriken  und  B ergw erken 
n ich t sefshaft, kehron im  A lter schliofslich w ieder 
in ih re  H eim at zurtick, und  schicken dann  ih re  
Solino aus, denselbon A rbeitsvei'd ienst sich auf- 
zusuchen. Das D orf on tsendet in  die Borgwerko 
und  in die Fabriken  der M ontan industrie  dio B ltithe

so iner Ju g o n d ; os sind dios lau to r kriiftige, gesundo 
ju n g ę  M anner, denen dor A rzt, boim A n tr i tt  ih re r 
A rbeit, das Zougnifs au ss te llt: „gut goniilirt, yon 
herculischem  K 8rporbau“. In  den Kohlongruben 
fiihron diese aus dem  Dorfe stam m ondon A rbeiter 
alle A rbeiten  aus, und  aus ih n en  entw ickeln sich 
die vorzliglichsten B orgarbeiter. In  den F abriken 
bildcn dio jungen  Miinner aus dem  D orf das 
C ontingent der gew ohnlichon A rbeiter.

D iese von ausw iirts stam m enden , m eist in 
jugondfrischem  A ltor stehenden  A rbeiter, dereń 
B ozichungen zu H aus und  H oim atli zoitweilig 
un to rb rochen  sind, w erden jedoch loider n ich t 
selton u n te r  dem  Einflufs der V eif(ilirungen des 
F abrik lebens und  dor ongen Z usam m enpferchung 
in K asernen  vordorbon, und  en ta rten  physisch 
und m oralisch. G orade d ieser d irec t aus dem 
D orfe stam m ende T heil der A rbe ite r der W erke 
bedarf am  m eisten  der the ilnehm enden  Fursorgo. 
Man m ufs ihn  vor Y erfO hrungen und  Ublen Ein- 
flUssen b ew ah ren , seine ganzo LobensfO hrung 
verbessern , ihm  Schulen, sittlicho  A nle itung  und 
gesundo Z erstreuungon und  V orgniigungen bieten. 
Die A usgaben, die fiir V erbesserung der gosam m ton 
L ebenshaltung  der M ontanarbeiter und fu r geoig- 
nete  Scliulen aufzuw onden wiiron, konnen von 
dor reichen und  seh r gew innbringendon Berg- 
bau in d u strie  dieses G ebietes m it dor grofsten 
L eichtigkoit getragon w erden. Diese A usgaben 
w erden sich hund ertfa ltig  ersetzen : b ilde t doch 
oine gesundo, geistig  geweckto und entw ickelte 
A rbeiterschaft die sicherste  G rundlage e iner 
jed en  In d u s trie . D eutsehiand, das in  le tz te r Z eit 
so grofse F o rtsch ritto  a u f  dem  G esam m tgebieto 
der In d u s trie  gem acht hat, vordankt sie haupt- 
siichlich seinon zahlroichen ausgozeichneton tech 
nischen L ehranstalten  a lle r A rt und der F tirsorge 
dor R egierung und d e r A rbeitgebor fiir die Bildung, 
das W ohl und dio V erbesserung  der ganzen

I L ebenshaltung  dor A rbeiter. M. B.

Bericht Uber in- und ausliindische Patente.

Patentanmeldungen, 
welche von dem angegebenen Tage an wahrend zw e ier 
Monate zur Einsichtnahme iilr Jedermann im Kaiserlichen 

Patentamt in Berlin ausliegen.

25. Februar 1897. KI. 7, G 10325. Zweibehalter- 
Drahtziehmaschine. A. Grohmann & Sohn, Wurben- 
thal, Oesterr.-Schles.

KI. 20, D 7S12. SelbstthatigeAusl3sevorrichtung fur 
Seilklemmen. Vincent Dypka, Gbropaczow, Kr. Beuthen.

KI. 31, G 11182. Form yerfahren fiir Kunstgufs. 
Johannes Gaulke und Wilhelm Mierschke, Berlin.

KI. 87, B 19 317. Befestigung von Werkzeug- 
spitzen an Hacken und ahnlichen Werkzeugen. John

# /
Barlow, Edward Hubbart und A rthur Durosc, Notting
ham, England.

1. Marz 1897. KI. 5, F 9254. Verfahren zur Ge
winnung von Gold, Silber, Platin und dergleichen 
aus ihren natiirlichen Ablagerungon. Hermann Frasch, 
Cleveland, Ohio.

Ki. 10, D 7675. Stcchmascliine, insbesondere fiir 
Torf, mit selbstthatiger AusIOsung bezw. Uni steuerung 
des Stechapparats. R. Dolberg, Rostoek i. M.

KI. 31, G 6543. Verfahren und Yoriichtung zur 
Erzielung porOser Gulsstflcke. A. F. Cothias, Jory-sur- 
Seine, Frankreich.

KI, 31, R 10713. Yorrichtung zum For men zwei- 
theiliger ringfBrmiger K5rper (Riemscheiben) mittels 
Schablone. Johann Reithmayr, Muncben.
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4  Marz 1897. KI. 1, M 13301. Vorrichtung zum 
Aufbereiten von kOrnigem Gut auf nassem Wege. 
J. Graham Martyn, Gty. of Cornwall, Engl.

KI. 48, L 9197. Vorfahren zur Herstelluńg lOs- 
licher Anoden. P. Limpricht und Herm. Schmidt, 
Hamburg-Uhlenhorst.

8. Marz 1897. KI. 19, A 4341. Schienenbefestigung 
auf eisernen Querschwellen. Zusatz z. Pat. 90135, 
William llenri Addicks, Philadelphia, Pa., V. St. A.

KI. 24, P  8441. Verfahrcn, die bei der Ver- 
brennung von Kolilen auftretende sehweflige Saure 
unschadlich zu machen. Emil Pollaesek, Budapest.

KI. 49, G 11010. Walzwerk zur Herstelluńg von 
prolilirtem Walzgut. Henry Grey, Ctv. of St. Louis,
V. St. A.

G ebrauchgm ustcr-E lntragungon.
1. Marz 1897. KI. 18, Nr. 69 971. Roheisen- 

miseher mit unten durchbrochener Trennungswand 
aus feuerfesteni Materiał zur Entnalime des Rolieisens 
aus den unteren Schichten des Behalters. J. Puissant 
d'Agimont, Malstatt-Burbach a. d. Saar.

KI. 20, Nr. 70281. Geschlossenes Achslager aus 
einem Stiick mit staubdichlem Verschlufs und selbst- 
thatiger Schmiereinrichtung. Eugen Liebrecht, Mann
heim.

KI. 24, Nr. 70060. Ilohler Pianrost aus einem 
Stiick Gufseisen mit Wasserkiihlung. Ferdinand Graf, 
Aachen.

'8 . Marz 1897. KI. 5, Nr. 70485. Erweiterungs- 
bolirer mit zwanglaufig liervorkehrbaren Schneiden. 
Friedrich Sommer, Essen a. d. Ruhr.

KI. 5, Nr. 70486. Erweiterungsbohrer mit selbst- 
thatig heryorkehrbaren Schneiden. Friedrich Sommer, 
Essen a. d. Ruhr.

KI. 5, Nr. 70 699. Rollenapparat aus einer bc- 
liebigen Anzahl um die Hauptachse angeordneter Rollen 
mit selbsttliatiger durch den FOrderwagen auszulOsender 
Arretirung. Ph. Forster, Altenwald b. Saarbrucken.

KI. 18, Nr. 7071S. Dampfhydraulischo Presse 
zum Bearbeiteu von Luppen. Huldschinskysche lliitten- 
werke, Actiengesellscliaft, Gleiwitz.

KI. 19, Nr. 704S8. Geleise fiir scharf gekriimmte 
Bahnstrecken aus Autlaufschienen mit breiten, ebenen 
oder prolilirten KSpfen und in Schienenstuhlen ge- 
lagerten Uebergangsstiicken. Maximilian Rohleder, 
Witkowitz.

KI. 20, Nr. 70506. Wagen, dessen Obergestell 
beim llerausschieben eines Zwischenrahmens mit 
Zahnstangengetriebe um in Gabeln angeordneten Eud- 
zapfen kippt. J. G. llolcombe, Newport.

Deutsche Reichspatente.

KI. 19, N r. 90017, vom 16. Marz 1896. Zusatz 
zu Nr. 85 059. G. S c h u b e r t  i n S o r a u. Eiserne 
Querschwelle.

Die Querschwelle hat einen -f- - Querschnitt. 
Ihre obere Rippe a ist zur Lagerung der Unterlags- 
platte b derart ausgeschnitten, dafs dereń aufserer 
Schenkel unter einen Ausschnitt der Rippe a fafst 
und gleichzeitig letztere gabelfSrmig umgreift, wahrend

der innere Schenkel der Platte b diese nur gabel- 
farmig umgreift, nach oben aber durch einen Spanu- 
hebel c festgehalten wird. Dieser ist gabelfórmig 
gestaltet, so dafs er unter einen Vorsprung der Rippe a 
fafst und mit seinem linken Ende vermittelst eines 
Keiles d auf don Schienenfufs gedruckt wird, wodurch 
Schwelle, Unterlagsplatte und Schiene zu einem 
starren Ganzen verburiden werden.

KI. 1, Nr. 90240, vom 3. Juni 1896. W e s tp h a l  
und  N uch  ten  in  R u d a  (O.-S.). Kaliberrost.

Der Rost wird von Kugeln gebildet, die auf 
parallelen Wellen derartig excentrisch befestigt sind,

dals die Richtung der Excentricitat der Kugeln auf 
einer und derselben Welle wcchselt, die Richtung 
der Excentricitat einer Kugelreihe auf den verschie- 
denen Wellen aber die gleiche ist. Statt der Kugeln 
konnen Polyeder gewahlt werden.

KI. 7, N r.00005, vom 5 .Oct. 1895. C. B re m ic k e r  
in  H asp e  in  W. Drahłziehbank.

Die Ziehbank ist fiir ununterbrochenen Zug ein- 
gerichtet, wobei der Draht zwischen den in je einer 
Reihe nebeneinander liegenden Ziehrollen a und

Fulirungsrollen b in einer Schlangenlinie sich bewegt 
und dabei durch die Zieheisen c geht. Diese sind 
vor eine mit Dichtungen rersehene Wand d gelegt, 
welche den Raum fiir die Ziehrollen a von dem 
Raum fiir die Fulirungsrollen b trennt. Ersterer 
dient zur Aufnahme der Ziehschmiere, wahrend die 
Fuhrungsrollen b in Siiure liegen.
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KI. 5, Nr. 8!) 185, vom 25. Januar 1890. A .G a le r i 
in  St. P e te r s b u r g .  Maschine zu r  GeicinnUng an- 
stehenden Gcbirges mittels rotirender Schneidscheiben, 

„ dereń Achsen einen Winkel
. miteinander bilden.
/ ' L  Die Schneidscheiben a sind

zu einander im rechten Winkel 
im Arm b gelagert, welche 

1 | | | | k ^  \ \  in der Schnittrichlung schwin-
\  gen und nach erfolgtem Schnitt
[2Xj3 behufs Ausfiihrung eines neuen 

f  Schnitts auch verstellt werden
'IliP i; i 1 i? kann. Der Antrieb der einen

J J  W  Schneidscheibe a erfolgt durch
\ f l |P ? § X  einen um die Scheibe r gelegten
W lliCr"^ Ketten- oder dergl. Trieb von

der Schwingungsachse des Ar- 
mes b aus, wilhrend die andere 

Scheibe a durch Kegelrader von der angetriebenen 
Scheibe a gedreht wird.

KI. 19, Nr. 90185, vom 14. Mai 1895. W. H. 
A d d ic k s  in  P h  i l  ad  e lp l i  i a (Pa., 'V. Sl. A.). 
Schienenbefestigung au f eisernen Querschwellen.

Dio Qucrschwelle a von dem gezeichneten Ouer- 
schuitt erhalt Ausschnitte c behufs Lagerung der 
Schienen, und Schlitze b behufs Aufnahme der Be-

K l. 19, Nr. 89920, vom 28. Mai 1S90. H e rm a n n  
B ie rm a n n  in  B re s la u . Sicherheitsschiene fiir Eisen
bahnen.

Die Schiene hat einen seillich filier der Laufbahn 
sich erhebenden Flantsch a , der ein Entgleisen des

Wagens yerhindert, wenn dessen Rader mit dem 
Spurkranz auf die Laufbahn auflaufen. Dio Schiene 
kann ais Langschwęlle ausgebildet und der Flantsch a 
durch Stroben b gestiitzt werden.

KI. 31 , Nr. 89930, vom 19. Noverńber 1895. 
L o u is  D e le t t r e z  in P a r i s .  A ufsatz fUr Schmelztiegcl.

In den kippbaren Ofen a ist der Schmelztiegel b 
festeingesetzt und von Brennmaterial umgeben, welches 
von der bei c eingeblasenen Luft verl>rannt wird. 
Auf dem Deckel von b sitzt ein mit dem zu schmelzenden

festigungshaken d. Letztere werden nach Einlegung 
der Schiene in die Ausschnitte b mit ihrem Kopf e 
durch die Schlitze b gesteckt und dann unter geringer 
Yerdrehung gegen dic Schiene herangeschoben, bis 
sie in der Richtung der Mittelrippe f  der Schwelle 
stehen, wobei die Nase g gegen die eine Seite von f  
und die andere rorgeschnittene Nase h nach ihrer 
Aufbiegung gegen die andere Seite von f  sich legen.

‘V,

Metali gefiillter Trichter d, dessen unterer Theil von 
einem durchlochten und in das centrale Rohr e flber- 
gehenden Kanał f  durchdruugen wird, so dafs die im 
Ofen a entwickelten Gase durch f  streichen, hier mit 
Luft sich mischen, verbrennen und um und durch 
den Trichter d entweichen. Der Trichter d kann 
Yermittels der Windę g leicht aus dem Ofen heraus- 
gehoben und in denselben wieder eingesetzt werden.

KI. 20, Nr. 90137,
vom 21. April 1896. 
P. J o r i s s e n  in  D u s 
s e l d o r f  - G r a f e n -  
b e r g .  Seilklemmefiir 
Streckenforderung.

Der Mitnehmer a 
kann um den am 
Wagen gelagerten Zap- 
fen b in der Zugrich- 
tung etwas pendeln, 
so dafs beim Zug ein 
Knicken des einge- 
kleinmten Seiles c 
stattfindet und liier- 
durch ein sicheres 
Mitnehmen des Wagens 
bewirkt wird. Die 
Klemmvorrichtung d 
kann verschieden ein- 
gerichlet sein.

KI. 7, Nr. 90194, vom 20. Juli 1895. D u sse l-  
d o r f  e r  E is e n -  u n d  D r a h t in d u s t r i e ,  A ct.-G es. 
in  D i is s e ld o r f -O b e rb i lk .  Drahtwalzwerk mit 
mehreren Walżenstrafsen und abwechselndem Oval- 
und Quadratkaliber.

Das Walzwerk besteht aus hintereiuander liegenden 
Walżenstrafsen mit abwechselnden Oval- und Quadrat- 
kalibern, welche durch Fuhrutigen miteinander ver- 
bunden sind, so dafs das Walzgut selbstthatig von 
einem Kaliber zum andern gelangt. Dabei sind aber 
nur die zwischen den Walżenstrafsen gelegenen ge- 
raden Ffihrungen fur den ovalen Draht um 90° ver- 
dreht, wahrend die Fflhrurigen, welche den Quadrat- 
draht in einer und derselbeu Walzenstrafse im Halbkreis 
von einem Kaliber zum andern leiten, n ic h t  ver- 
dreht sind.
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KI. 50, ftr. 89531, vom 26. September 1895.
II. K o lsh o rn  und  G .S tr e c k e r  in  T a p s  (Sibirien). 
Zer klei ii crungsmasch ine.

Das zu zerkleinernde 
| a  ,  GuL wird bei a iii den 

Cylinder b gefullt und in 
seiner untersten Schicht 

V  / y /  durch die sich drehende
| h f t t f  Scbeibe c mitgenommen,

/  , 'ĄVs ,■ wobei es sich — haupt-
sachlich durch die Bci- 

T  < * | bung der Gutstucke unter
Słg. ! vi>'s sich — zerreibt. Das zer-
Sgjt . riebene Gut fallt durcli

w  den zwischen Scheibe c und
Cylinderrand b vorhande- 

jj| | y nen Spalt nach aufsen.
. Die hiervon abgesiebteu

~c' ll Griese werden durch das
centrale Rohr e von neuem 
aufgegeben. In dem Cylin

der b und auf der Scheibe c sind Halte- beziehungs- 
weise Milhchmerfliigel o angeordnet.

KI. 20, Nr. 89877, vom 5. April 1895. G. F. 
B a u m  i n B e r 1 i n. Schlagwettersiclicre Strom- 
zufuhrungseinrichtung fiir elektrische Grubenbuhnen.

In der Strecke sind die Stromzuleitungsschienen a 
an Haltern b befestigt. Diese Schienen a bilden ein 
Schlitzrolir zur Fiihrung eines Strotnabiiehniers, 
welcher durch ein Seil d m it der Locomotive ver- 
bunden ist und yon dieser in dem Rohr a fortgezogen 
wird, wobei eine Leitung e den Strom von der Scliiene a 
zur Locomotive fOhrt. Der Stromahnehiner besteht 
aus den beiden mit der ZugSse c leitend verbundenen

KI. 1, Nr.
/ „  S9S07, vom

25. Jan. 1890.
J o b a m i  

K a r l i k  i n 
K ladno(B 0h- 
men). Siebvor- 
richtung, ins- 
besondere fu r  
Kohlen, Erze.

Der die yerschie- 
denen Siebe enthal- 
tende Kasten a rulit 
leicht auswechselbar 
auf dem in einem 
Kreuzgelenk b im la- 
bilen Gleichgewicht 
gelagerten Trager c, 
an weichen bei e 
eine Kurbel angreift, 
dereń Scheibe h fest 
gelagerfist und durch 
ein ebenfalls fest ge- 
lagertes Kegelradge- 
triebe n im Kreise bili 
und ber gescliwun- 
gen wird.

m m m

Kegeln f, einem zwischen ihnen liegenden Schmier- 
behalter g und den yon diesem aus geschmiertcn 
Metallbflrsten t, welche durch Federn h gegen die 
Rohrwandung a gedriickt werden. Zur Aufnahme 
der StSfse beim Anziehen der Locomotive stfitzt sich 
die Zug8se c gegen Pullerfedern k. Zwischen dem 
Sclnnierbehalter g und den Bursten i mundet ein 
Rohr l, durch welches von der Locomotive aus Luft 
oder Kohlensśiure in das Rohr a gedriickt wird, um 
die in diesem enthaltenen Schlagwetter zu verdrangen 
und, falls Funken entstehen, eine Ueberleitung der
selben auf aufserhalb der Rfihre a vorhandene Schlag- 
wetter zu verhindern.

KI. 49, Nr. 90117, vom 23. April 1895. P a u l  
H esse  in  Du s s e l d o r f .  Walzwerk.

Das Walzwerk ist ahnlich dem durch Patent 
Nr. 82 703 (vergl. , Stahl und Eisen4 1895, S. 1064) 
geschiitzten. Im ubrigen wird auf _____
die Patentschrift yerwiesen.

KI. 19, Nr. 900S2, vom 9. Juni V
1895. C a r l  B 5 s t e l  i n B e r l i n .  / X . ■ Z___ -
Yerfahren zu r Herstellung v on 
Schienenstofsbriicken.

Die gewalzte Lasche a des gezeichneten Quer- 
schnitts, dessen Hfthe die Hflhe der Schiene nicht 
ganz erreicht, wird in der Mitte in einer Presse nach 
innen gekrópft (o‘), wobei der gekr5pfle Theil durch 
Materialverdrangung die HOlie der Schiene erhalt 
und seine Innenflache mit der Flachę des Schienen- 
steges zusammenfallt. Der Kopf der Schienen wird 
entsprechend fortgenommen, so dals beim Zusammen- 
legen von Schiene und Lasche a' beide auf ihrer 
ganzen Flachę sich dicht aneinander schmiegen und 
der gekrOpfte Theil der Lasche einen Theil der Lauf- 
bahn der Schiene bildet.
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aber dunnen Strahl c durch die Decke des Flammofens b 
in dessen llerd abgelassen wird, wobei der fallende 
Eisenregen von der Flamme des Ofens b und von be- 
sonderen Luft- und Dampfstrahlen getroffen wird, so dafs 
die Unreinigkeiten des Eisens ausgeschieden werden. 
Hat der Herd die zum Gufs erforderliche Menge Eisen 
aufgenommen, so erfolgt dessen Erhitzung auf die 
Giefstemperatur durch die Flamme der Feuerung e.

Nr. 5561915. J. M a 11 h e w s i n W y a n d o t e (Mich.) 
und A. G. S h e r m a n  in C l e v e l a n d  (Ohio). Blech- 
icalzuerk,

Das Blech geht zuerst durch die Unterwalzen 
eines Triowalzwerks a, dann nacheiuander durch zwei 
Duowalzwerke b c und hiernach durch ein Keht walz- 
werk d. In letzterem wird das Blech durch FOhrungen

der Birne, so dafs sie stets yon Eisen bedeckt ist. 
Dasselbe kann jedoch in die Luftkanale wegen der 
WiudstrSme nicht eintreten.

Nr. 555375. S. V. H u b e r i n P i 11 s Im  r g , (Pa.). 
Umstechcorrichłung filr Walzwerke.

Die von einem Kaliber zum anderen fuhrende 
Rinne a ist in jeder Richtung einstellbar auf dem 
Fundament gelagert und besitzt in ihrer Bahn an-

Britische Patente.

Nr. 1716S, vom 4. August 1896. H. F r a s c h  
in G l e v e l a n d  (Ohio). Verfahren zu r Gewinnung von 
Edelmetallen.

In die natiirlichen Lagerstatten der Edelmetalle 
wird eine dieselben 16sende Flflssigkeit durch Bohr- 
10cher eingefuhrt, wonach die EdelmetalllOsung durch 
Wasser ausgewaschen und durch bekannte Mittel zu 
Tage gehoben wird.

Nr. 22 7:27, vom 27. Norember 1895. John; Gj e r s  
in M i d d l e s b o r o u g h - o n - T e e s .  Flammofenflufastahl.

Der Herd des Ofens wird aus sehr reichem, 
reinem Eisenerz (z. B. titansaures Eisenoxyd) gebildet. 
Hierbci wird das fein gepulrerte Eisenerz mit Salz- 
wasser angefeuchtet und auf eine Schicht saurer oder 
basischer Steine in dicker Lagę aufgestampft. Der 
Schmelzprocefs wird in der gewOhnlichen Weise ge- 
fiihrt; hierbei wird das Eisenoxyd des Herdes zersetzt, 
so dafs der Sauerstoff des Eisenosyds an die Un
reinigkeiten des Eisens gehen und dieselben ver- 
schlacken kann. Vor dem Zusatz des Fcrromangans 
wird die Schlacke abgezogen und dann bei Erreichung 
der geeigneten Temperatur das fliissige Bad abgestochen.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

getriebene Tran sport walzen b, die das~Walzgut weiter 
fSrdern, wenn es aus dem Kaliber der Hauptwalzen 
ausgetreten ist. Der Anlrieb der Walzen b erfolgt 
von der Riemscheibe c aus, dereń Welle durch 
Universalgelenke mit den Wellen der auf den Walzen 6 
sitzenden konischen Rader verbunden ist.

N r. 55S947. F. W. H a w k i n s  i n  D e t r o i t  
(Mich.), F. B. H a w k i n s  i n II a m m o n d  (Ind.) und 
G. F. K e y  in  A u n t r b o r  (Mich.). Yerfahren zur  
Herstellung von Stahlgufs.

Ein Cupolofen a und ein Flammofen b arbeiten 
in der Weise zusammen, dafs in ersterem das Roh
eisen niedergeschmolzen und dann in einem breiten

und die Walze e in eine seiner bisherigen Be- 
wegungsrichtung enlgegengesetzte Richtung ubergefuhrt 
und gelangt dann durch zwei weitere Duowalzwerke

Nr. 554457. Ch. S. P r i c e  i n  W e s t m o n t,  (Pa.). 
Besscmerbirne.

Der leicht auswechselbare Boden a der Birne 
ist v  ó 11 und mit einer seitlićhen Luftzufuhrung b 
Yersehen. Zwischen diese und den Stutzen c des 
hohlen Zapfens d ist, leicht auswechselbar, die Luft- 
zuluhrungsduse e eingesetzt. Die unlere Flachę der
selben liegt t i e f e r  ais die OberllSche des Eisens in

zwischen die oberen Walzen des Triowerkes a. 
Zwischen den einzelnen Walzwerken sind angetriebene 
Rollbahnen e und seitliche Leitwangęn angeordnet
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Gerichtliche Entscheidungen in Patent- 
processen.*

Die Bezeichnnng eines im Deutsclien Reiehe n i c h t  
pa ten  t i r  te n ,  sondern nur unter Ge b r a u c h s m u s t e r -  
scl iut z stehenden Gegenstandes mit den Worlen: 
, in  d en  m o i s t e n  S t a a t e n  p a t e n t i r t “, kann ais 
strafbare Patentanmafsung angeselien werden.

Auf diesen Standpunkt hat sich das SchOlTcn- 
gericht Zwickau am 17. April 1890 in 1. Instanz, das 
Landgericht Zwickau, 3. Straf kammer am 1 Juni 1890 
in 2. Instanz und das Oberlandesgericht Dresden am 
6. August 1890 in 3. Instanz gestellt.

Der Sachverhalt ist folgender:
Der Angeklagte hatte seit Neujahr 1890 in Tausen- 

den gedruckten Empfehlungsschreihen u. dergl. von 
ihm iibernommene Zimmerschiefsstande ais „ in  den  
me i s t e n  S t a a t e n  p a t e n  t i r t *  bezeichnet, obschon 
dieselben in Deutschland n i c h t  pa  t e n  t i r t  waren, 
sondern nur u n t e r  G e b r a u c h s m u s t e r s c h u t z  
standen. Hierin hat der Richter in allen 3 Instanzen 
eine Patentanmafsung erblickt, weil die Empfehlungs- 
schreiben geeignet w aren , den Irrthum  zu erregen, 
die Zimmerschiefsstande seien auch duich ein Patent 
nach Mafsgabe des Deutschen ReicHs - Patentgesetzes 
vom 7. April 1891 geschutzt. Der Angeklagte habe 
mit der Bezeićhnung „ in  d e n  m e i s t e n  S t a a t e n  
p a t e n t i r t "  vor Allem das Deutsche Reich gemeint, 
was schon daraus hervorgehe, dafs der Zimmerschiefs- 
stand in Deutschland hergestellt sei und auch durch 
die in deutscher Sprache abgefalsten Empfehlungs- 
schręiben von einer deutschen Stadt aus, Zwickau, 
in Deutschland vertrieben werden sollte. Dafs aber 
der Zimmerschiefsstand in Deutschland nicht patentirt 
war, sondern nur unter Gebrauchsmusterschutz stand, 
habe Angeklagier bei der Drucklegung und Versendung 
der Empfehlungsschreiben gewufst. Fur diese An- 
nahme sprach der Umstand, dals der Angeklagte sich 
gewerbsmafsig mit dem Vertriebe von durch Patent 
oderGebrauchsmustergeschiitztenGegenstanden befalst 

•“und in den hierauf beziiglichen Prospecten u. dergl. 
ausdrucklich Bezeichnungen wie ,pa ten tirt“, „zum 
Patent angemeldet* gebraucht h a t, so dafs ihm die 
weSentlichen Unlerschiede zwischen „Patent* und 
„Gebrauchsmuster* wohl bekannt waren. Dio Be- 
hauptung des Gegeritheils sei nur eine leere Ausflucht, 
die keine Beachtung yerdiene.

Einstweilige Yerfugung zum Sdiutze des Patent- 
inhabers gegen das Vorgehen des Inhabers eines alteren 
Patentes, die Abnehmer des nach dem jungeren Patent 
hergestellten Gegenstandes mit Patentyerletzungsklagen 
zu bedrohen.

Thatbestand:
Die Klagerin liesitzt ein jungeres Patent auf Accu- 

mulatoren und fabricirt und vertreibt dieselben. Die 
Beklagte besitzt zwei altere Patente auf Accumulatoren ; 
und ist der Meinuńg, dafs das jiingere Patent von | 
ihren alteren Patenten abhangig sei. liifolgedessen ; 
hatte die Beklagte an Kunden und Abnehmer der | 
Klagerin mehrfach Schreiben des Inhalts gerichtet, dafs 
sie gegen die Klagerin wegen Patentverletzung klagen 
werde und dafs die Adressaten sich regrelspflichtig 
machen wurden, falls sie von der Klagerin Accumu
latoren kauflen oder in Betrieb setzten. Die Kunden 
der Klagerin haben darauf wiederholt erklart, dafs 
sie zu Gunsten der Klagerin fallige Zahlungen zurOck- 
halten mufsten.

* Vergl. „Blatt fiir Patent-, Muster- und Zeichen- 
wesen* 1890, S. 339 u. f.

Die Klagerin hat deshalb in der 4-. Civilkaminer 
des Landgerichts II zu Berlin den Erlafs einer einst- 
weiligen Verfugung dahin heantragt, dafs der Beklaglen 
bei Strafe von 1000 J l  untersagt werde, Erwerbern 
von Accumulatoren der Klagerin die Anstellung eines 
Patentprocesses anzudrohen. Diesen Antrag liattc der 
erste Richter nach mundlicher Verliandlung am 
5. Februar 1890 zuriickgewiesen.

Inzwischen hatte die Beklagte auf Grund ihrer 
Patente gegen die Klagerin Klage auf Unterlassung 
der Herstellung und des Vertriebes der Accumulatoren 
eihoben und machte — hierauf fufsend — in der Be- 
nifungsinstanz beim 10. Ciyilsenat des KOnigl. Preufs. 
Kammergerichts zu Berlin geltend, das Gericht sei fiir 
den Erlafs der beantragten Verliigung nicht zustiindig , 
aucli kOnne ihr nicht yerwehrt werden, gegen Personen, 
die ihre Patente verletzen, zu klagen und Warnungen, 
wie die von ihr erlassenen, abzusenden. Daraufhin 
wies aucli der zweite Bichter am 20. Juni 1890 die 
Berufung der Klagerin zuruck. In der Verhandlung 
lag ein Urtheil des Kaiserl. Patentamtes vor, wonach 
eines der alteren Patente der Beklagten yernichtet 
worden ist.

Nunmehr kam die Sache auf Revision der Klagerin 
vor den 1. Civilsenat des Reichsgerichts und dieses 
lalite am -t. Noyember 1890 das Urtheil, dafs der Be
klagten bei Strafe von 500 J l  fur jeden Uebertretungs- 
fall untersagt w ird, Erwerbern yon Accumulatoren 
der Klagerin die Anstellung eines Patentprocesses 
anzudrohen. Die Kosten des Rechtsslreites wurden 
der Beklagten auferlegt.

Das Reichsgericht ging hierbei yon der Ansicht 
aus, dafs—  wie auch die yon beiden Parteien vor- 
gelegten Gutachten erkennen lassen — es nur fraglich 
sei, ob der Klagerin ihr Patent so hatte ertheilt werden 
diirfen, wie es ertheilt ist, oder ob es von den Patenten 
der Beklagten abhangig ist. Rechtsirrthumlich sei bei 
dieser Sachlage die Anschauung, dafs d ie  K l a g e r i n  
glaubhaft zu machen habe, dafs sie die Patente der 
Beklagten nicht yerletze, denn die Klagerin habe ihr 
Patent und die unstreitige Thatsache fiir sich, dafs 
die Beklagte sie im Besitze desselben stórt. Wolle die 
Beklagte behaupten, dafs sie auf Grund ihrer Patente 
dazu befugt sei, so habe d ie  B e k l a g t e  dies yorerst 
klarzulegen. Ueber diese Befuguirs zu befinden, sei 
aber nicht Aufgabe des Verfahrens im Simie des § 819 
der Givilprocefsordnung, wenn die Belugnifs nicht klar 
ist — welcher Fali, da der Rechtsstreit zwischen den 
Parteien noch schwebt, hier zutreffe. Geinals § 819 
sei nur zu priifen, ob es zur Abwendung wesentlicher 
Nachtheile fiir die Klagerin nothwendig erscheint, die 
Frage des Besitzstandes, der der Klagerin ihr Patent 
gewahrt, bis zur Entscheidung des Streites der P ar
teien uber ihre beiderseitigen Rechte aus den Patenten 
unerOrtert zu lassen, und diese Frage sei zu bejahen, 
denn die wesentliche Benachtheiligung der Klagerin 
liege auf der Hand, weil ihr die Ausnutzung ihres 
Patentes durch die Beklagte ganz umnOglich gemacht 
werde. Der mOgliche Nachtheit fur die Beklagte trete 
daneben zuruck.

Das Patentwesen in der Schweiz.
(Vergl. „Blatt fiir Patent-, Muster- und ZeichenweSen” 

1897, Seite 22.)

In der Schweiz ist am 1. December 1896 eine 
neue Vollziehungs-Verordnung zum Patentgesetz vom 
29. Juni 1888 in Kraft getreten, dereń wesentlicher 
Inhalt folgender ist:

§ 1. Die U r h e b e r  neuer, gewerblich verwerth- 
barer Erfindungen bezw. ihre Rechtsnachfolger kdnnen 

, Erfmdungspatente erlangen.
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§ 2. Die Patentgesuche miissen dem eidgen&ssi- 
schen Amte fur geistiges Eigenthum auf v o r g e -  
d r u c k t e n  F o r m u l a r e n  unterbreitet werden. Fiir 
Auslander sind inlandische Yertreter erforderlich.

§ 3. Dem Gesuch um ein d e f i n i t i v e s  Patent 
sind beizulegen: 2 Beschreibungen und Zeichnungen 
der Erfindung, d e r  Au s we i s ,  d a f s  e i n  Mode l i  
d e s  e r  fu n i l e n e n  G e g e n  s t a n  d e s  o d e r  d e r  
G e g e n s t a n d  s e l b s t  v o r h a n d e n  ł s t ,  eine Gebflhr 
vori 40 Frcs., event. die V ertreter -Vollmacht und 
event .  d i e  V o l l m a c h t  d e s  E r f i n d e r s .

Ein Patentgesuch o h n e  Mode l i  n a c h  w ei s  hat 
nur Anspruch auf ein p r o v i s o r i s c h e s  Patent.

Das Gesuch und die Anlagen sind in einer der
3 Landessprachen abzufassen.

§ 4. An ein Gesuch um Ertheilung eines Zusatz- 
patentes werden die gleichen Anforderungen gestellt; 
die einmalige Gebiilir betragt jedoch nur 20 Frcs.

§ 5. Ein Patentgesuch darf sich nur auf e i n e n  
łlauptgegenstand mit den zu demselben gehOrenden 
Details beziehen. Das Zusatzpatentgesuch mufs sich 
auf die den Gegenstand des Ilauptpatentes bildende 
Erfindung beziehen.

§ 6. Zur W ahrung des Prioritatsrechtes fur im 
Auslande bereits angemeldete oder fiir unter einem 
zeitweiligen Ausstellungsschutz stehende Erfindungen 
ist die Einreichung regelrechter Patentgesuche e r
forderlich.

§§ 7 und 8 handeln von der genauen Beschaffen- 
heit der Beschreibung, der Patentanspruclie und der 
Zeichnungen.

§ 13. Der Beweis fiir das Vorhandensein eines 
Modells wird erbracht:

a) durch bleibende Hinterlegung des Modells; die
selbe ist obligatorisch bei Erfindungen von Taschen- 
uhren, Handfeuerwaffen und schwer zu identi- 
ficirenden Stoffen (§ 14);

b) durch bleibende Hinterlegung von Photographien 
des Modells, falls dessen Einreichung nicht ob
ligatorisch ist;

c) durch vorubergehende Hinterlegung von Photo
graphien des Modells behufs amtlicher Yer- 
gleichung derselben mit den Unterlagen der An- 
meldung.
Fiir die Vergleichung innerhalb bezw. aufserhalb 

des Amtes sind 10 Frcs., bezw. diese und Reise- und 
'1’agegelder fiir den Experten zu bezahlen (§ 19).

§ 22. Die Patentgesuche unterliegen einer formalen 
Prflfung.

§ 23. Giebt dieselbe zu Ausstellungen keine
Veranlassung, so erfolgt die Einlragung des Patent- 
gesuches in das Patentregister, wonach (§ 24) dem 
Patentbewerber eine Patenturkunde zugestellt wird.

§ 26. Die Prioritat des Patentes wird durch
Hinterlegung der vorschriftsmafsigen Unterlagen sicher- 
gestellt. Der betreffende Tag ist mafsgebend ftir die 
Berechnung der Patentgebiihren und die Patentdauer 
(§ 27). Ais Datum des definitiven Patents gilt das- 
jenige der Beweisleistung fur die Existenz des Modells.

§ 29. Nach der Patenteintragung eingereichte
und in das Patentregister einzutragende Erklarungen
iiber Erfindungs-Cessionen unterliegen einer Gebuhr 
von 10 Frcs.

§ 30. Bei unrollsULndigen Patentgesuchen wird
der Bewerber zur Vervollstandigung aufgefordert. 
W ird diese innerhalb 2 Monaten nicht yorgenomraen,

so verweigert das Amt die Patentertlieilung. Eine 
Fristverlangerung ist zulassig, darf aber den siebenten 
Monat nicht ubersteigen.

§ 31. Gegen die Paten tverweigerung kann der 
Bewerber innerhalb vier Wochen Recurs anmelden 
und zwar in erster Instanz beim Patentam i und in 
zweiter instanz beim Bundesrath.

§ 33. Das Verzeichnifs der ertheilten Patente 
wird zweimal monatlich im Schweizerischen llandels- 
blatt verOffenUicht.

§ 35. Die Beschreibung und Zeichnung der 
patentirten Erfindungen werden in Patentschriften, 
welche kiiuflich sind, bekannt gemacht. Dies kanil 
auf sechs Monate vertagt werden, wenn der Be
werber vor Eintragung des Patentes einen beziig- 
lichen Antrag gestellt hat.

§ 30. Nichtzahlung der Patentgebiihren hat die 
LOschung des Patentes zur Folgę.

§ 41. Beliufs Erlangung eines zeitweiligen Schutzes 
fur AusstellungsgegenstSnde ist die Einreichung eines 
Gesuches mit den erforderlichen Beschreibungen und 
Zeichnungen innerhalb einer Frist von zwei Monaten 
von demjenigen Tage an gerechnet, an weichem der 
Gegenstand dem Publikum zum erstenmal zuganglich 
war, erforderlich.

Handelsvertrag zwischen Deutschland 
und Japan vom 4 . April 1896.

(Vergl. a. a. O. Seite 21 und 35.)

§ 17. Die AngehOrigen des einen der vertrag- 
schliefsenden Theile sollen in den Gebieten des anderen 
in Bezug auf den Schutz von Erfindungen, Mustern 
(einschliefslich der Gebrauchsmuster) und Modellen, 
von Haiidels- uud Fabrikmarken, von Firmen und 
Namen dieselben Rechte wie die eignen AngehOrigen 
unter der Voraussetzung genielsen, dafs sie die hicr- 
fur vom Gesetz vorgesehenen Bedingungen erffillen. 
Ist letzteres geschehen, so m u f s  der Schutz ge
w ahrt werden.

Yorstehender § 17 ist am 18. November 189G in 
Kraft getreten.

Hierzu hat das Japanische Ministerium fur Land- 
wirthschaft und Handel Folgendes bekannt gemacht: 

Im Ausland wohnende Patent-, Muster- oder 
Waarenanrnelder bedurfen eines im Inlande wohnen- 
den Vertreters, der u. a. eine Bescheiuigung iiber die 
Nationalitat des Anmelders beizubringen hat. Diese 
Bescheinigung, die Vollmacht und andere in einer 
fremden Sprache geschriebenen Eingaben mussen von 
einer Uebersetzung begleitet sein. Die Anmeldung, 
die Bescheinigung und alle anderen Schriftstucke 
mussen in japanischer Sprache verfafst sein.

Nach einem Bericht des Kaiserlich Deutschen 
Generalconsulats in Yokohama haben sich der Land- 
gerichtsrath Lónbohn in Tokio und der Ingenieur
H. Kefsler ebenda erboten, ais Yertreter fiir deutsche 
Interessenten zu fuńgiren. Es empfiehlt sich, die 
Beschreibung von Erlindungen mOglichst in eng- 
lischer Sprache mitzutheilen, um die Uebersetzung 
ins Japanische zu erleichtern.
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Statistisches.
Statislisclie Mittheilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.*

B e z i r  k e
Monat Januar 1897

Werke
(Firmen)

Erzeugung
Tonnen.

P u d d e l -
R o l i o i s e n

u u d
S p i e f j e l -

Rheinland -W lstfalen , ohne Saarbezirk und ohne
S iegerland ...................................................................

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassaii . . .
S ch les ien ...........................................................................
KOnigreich S a c h s e n ......................................................
Hannover und B raunschw eig .....................................
Bayern, Wurttemberg und T h iir in g e n .....................
Saarbezirk, Lothringen und L u xem burg .................

16
26
10

2
1
9

30 750 
42 149
29 548

1 395
2 410

30 243
e i s e n . Puddelroheisen Sa. . . . 

(im December 1896 . . 
(im Januar 1896 . . .

64
65 
62

136 495 
148 300) 
138 278)

B e s s e m e r -
K o l i e i s e n .

Rheinland - Westfaten, ohne Saarbezirk und ohne
S ieg e rlan d ...................................................................

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . . .
S ch les ien ...........................................................................
IIannover und B raunschw eig .....................................
Bayern, W urttemberg und T h iir in g e n .....................

4
2
i
1
1

36 252 
4 628 

991 
4 110 
1 470

Bessemerroheisen Sa. . . 
(im December 1896 . . 
(im Januar 1896 . . .

9

8

47 481 
42 61-2) 
31 31-5)

T h o m a s - s -
R o h o l s e n .

Rheinland - W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne
S ieg e rlan d ...................................................................

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau . . .
S ch le s ien ...........................................................................
Hannoyer und B raunschw eig ......................................
Bayern, Wurttemberg und T h u rin g e n .....................
Saarbezirk, Lothringen und L u x em b u rg .................

12
5
4
1
1

14

111 79S
3 404 

1S 809 
15 338
4 200 

141 498
Thomasroheisen Sa. . . . 

(itn December 1896 . . 
(im Januar 1896 . . .

37
36
36

295 047 
283 395) 
254 324)

G i e f s c r o i -
R o h e i s e n

und
G r i l l  S A v t ia i* e n

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne
S iegerland ...................................................................

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau . . .

Hannover und B raunschw eig .....................................
Bayern, Wurttemberg und T h iir in g en .....................
Saarbezirk, Lothringen und L u x em b u rg .................

11
3
5
2
2
7

39 752 
13 239 
4 902 
3 863 
2 355 

21 230

1. Scliraelzung. Giefsereiroheisen Sa. . . 
(im December 1896 . . 
(im Januar 1896 . . .

30
31
28

85 341 
78 382) 
73 534)

Z u s a m m e n s t e l l u n g :
Puddelroheisen und Spiegeleisen . . . .
B essem erroheisen ..........................................
T hom asroheisen ..............................................
G ie fse re iro h e isen ..........................................

64
9

37
30

136 495 
47 481 

' 295 01-7 
85 341

Erzeugung im Januar 1897 ..........................................
Erzeugung im December 1896 ..................................
Erzeugung im Januar 1896 .......................................... :

564 364 
552 719 
497 481

* W ir machen darauf aufinerksam, dafs vom 1. Januar d. J. ab die Gruppiruitg der deutschen Roheisen
statistik eine Aenderung erfahren hat. ,l)ie Jteaaction.
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Ein- und Ausfuhr des Deutschen Reiches.
E i n t u h r A u s f u h r

1. bis 31 Januar 1. bis 31 Januar
180(5 | 1897 1890 | 1897

E rze: t t l t
E is e n e rz e ........................................................................ 124 434 15G 979 183 159 257 169
Schlacken von Erzen, Schlackenwolle etc............... 20 822 40467 14-00 2 390
Thoniasschlacken, g e m a h le n ...................................... 4 224 3 312 4021 6 74S

Roheisen:
2 847Brucheisen und E isenabfalle ...................................... 890 2 352 4 851

14877 23 908 13 693 8 378
Ijuppeneisen, Rolischienen, B IC ck e ......................... 21 6 4 919 * 4 185

Fabricate:
11 314Eck- und W inkeleisen................................................... 14 194 11331

Eisenbahnlaschen, Schwellen etc................................ 4 53 8 451 1 323
E isenbahnsch ienen ....................................................... 2 216 13 192 6 351
Schmiedbares Eisen in Staben etc., Radkranz-,

17 221P flugschaareneisen ................................................... 1 519 2 525 20 958
Flatten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, roli 330 300 11 653 7 865
Desgl. polirt, gefirnifst etc............................... .... 158 449 425 017
W eifsblech....................................................................... 182 2 402 16 9
Eisendraht, r o l i ........................................................... G83 204 8 846 7 203
Desgl. verkupfert, yerzinnt etc.................................... 29 36 7 373 9 925

Ganz grobe Eisenwaaren:
1 075Ganz grobe Eisęhgufswaaren...................................... 453 370 1 294

Ambosse, Brecheisen etc............................................... 32 20 245 220
Anker, K e t t e n ............................................................... 199 107 85 21
Brucken und Briickenbestandtheile......................... 31 0 355 481
D ra h tse ile ........................................................................ 7 11 124 154
Eisen, zu grob.Maschinentheil. etc. roli vorgcschmied. 2 32 188 234
Eisenbahnachsen, Riider etc........................................ 90 109 1 993 2 045

1 — 28 5
RShren, geschmiedete, gewalzte etc........................... 204 710 2 047 1 909

Grobe Eisenwaaren:
Grobe Eisenwaaren, niclit abgeschliflen und ali-

geschliffen, W e rk z e u g e .......................................... 745 990 9 087 9 522
Geschosse aus schmiedb. Eisen, nicht abgeschliflen — — 377 ?
D rah ts tif te ........................................................................ 1 1 4 598 4 512
Geschosse ohne Bleimantel, abgeschliflen etc. . . — — 25 5
Schrauben, Schraubbolzen etc..................................... 20 32 281 130

Feinc Eisenwaaren:
G u fs w a a re n .................................................................... 20 23

) ?
\  1342

W aaren aus schmiedbarem Eisen.............................. 113
Nahmaschinen ohne Gestell etc.................................. 5 50 92 318

y 10 ? f n
Gewehre fur Kriegszwecke.......................................... 0 0 244 127
Jagd- und Lususgewelire, G ew ehrtheile................. 9 7 5 5
Nahnadeln, K ahm aschinennadeln.............................. 1 1 82 99
Schreibfedern aus Stahl etc......................................... 9 9

4?U hrfourn itu ren .......................................................> . 3 3 41
Mąschinen:

720LocomotiYen, L ocom obilen ............................................. 27 70 977
U 41 130 207

Mąschinen, uberwiegend aus H o l z ......................... 55 80 50 07
„ , G u fse ise n ................. 3 260 3 404 0 757 7 970

„ schmiedbarem Eisen 251 378 1 070 1 138
, „ , and. unedl. Metallen 38 39 85 08

Nahmaschinen mit Gestell, uberwieg. aus Gufseisen 70 190 500 520
Desgl. uberwiegend aus schmiedbarem Eisen . . 6 1 — —

Andere Fabricate:
16Kratzen und K ratzenbeschlage.................................. 14 18 18

E isenbahnfahrzeuge.............................................. 1 — 37 890 369
Andere Wagen und S c h l i t t e n ..........................1 14 10 28 12
Dam pf-Seeschifle...................................................> o V ? —
Segel-Seeschiffe.......................................................1 t/j V — ? —
Schiffe fiir Błnnenscliiffalirt . . . . . . . .  ) ? — ?
Zus., olme Erze, doch einschl. Instruin. u. Apparate t | 24413 | 39 667 | 140 979 | 112102
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Berichte iiber Yersamnilungen aus Faclnereinen.

Eisenhiitte Oberschlesien.

Am 21. Februar d. J. fąnd in Gleiwitz die ordent- 
liche Hauptversammlung. der Eisenhiitte Oberschlesien 
statt. Dieselbe war von etwa 200 Mitgliedern und 
Gasten besucht. Um 9,'ji Uhr erOffnete der Yorsitzetide 
Hr. Generaldireetor M e i e r  - Friedenshutte die Ver- 
sammlung mit .folgender Ansprache: M. II.! Ich er- 
Sffne die Generalversammlung, welche zu meiner 
Freude zahlreich besucht ist, und heifse Sie herzlich will- 
kommen. Gestatten Sie mir,  mit wenigen Wortep 
den Geschaftsbericht zu erledigen. Der Milglieder- 
bestand hat sich vom Fruhjahr vorigen Jahres, wo 
cr 229 betrug, um 61 neue Mitglieder gehoben,
11 Personen sind ausgetreten, durch den Tod wurde 
uns lir. Civilingenieur S c h i l l i n g  entrissen — und 
bitte ich Sie, das Andenken des Yerewigten durch 
Erheben von den Pliitzen zu ehreil. (Geschieht.) 
Der heutige Mitgliederbestand betragt also 27S.

Wir haben im vorigen Jahre, wie Ihnen bekannt, 
zwei Versammlungen abgehalten, die eine fur die 
Eisenhutte Oberschlesien und die andere mit dem 
IIauptverein. Ich darf wohl annehmen, dafs die Mit
glieder der Eisenhutte Oberschlesien auch diese Ver- 
sammlung ais eine Vcrsarnmlung im Sinne der 
Satzungen unseres Zweigvereins ansehen werden.

Was die Thatigkeit unseres Vereins anbetrilft, so 
ist dieselbe eine mafsige gewesen, abgesehen von ge- 
nannten Versammlungen. Ich beklage das sehr und 
bemerke, dafs wir dankbar waren, wenn Sie uns in 
dieser Hinsicht Anregungen geben wollten, z. B. durch 
Stellung technischer Themata, iiber welche wir durch 
Conamissionen u. s. w. berathen kOnnten. (Geschieht 
nicht.)

Ich wollte Ihnen, m. H., noch mitlheilen, dafs 
wir beschlossen haben, dals, wie beim Hauptrcrein 
Mitglieder, die nach der ersten Halfte des Vereins- 
jahres beitreten, fiir das laufende Jalir nur die Halfte 
des Jahresbeitrages zu zalilen haben.

Die Kassenverhaltnisse des Vereins sind gOnstige. 
Es ergiebt sich eine Einnahme von 8913 J l ,  Ausgabe 
von 6842 J l ,  so dals ein Kassenbestaud von 2071 J l  
vorhanden ist.

M. H .! Wunschen Sie, dafs ich das Revisions- 
protokoll verlese? (Zuruf: Nein!) Es haben sich 
Ausstellungen nicht gezeigt.

Es wurde nun nothwendig sein, neue Rerisoren 
zu w&hlen ; ich denke, Sic flberlaśsen das, wie bisher, 
dem Vorstande. Diesmal haben die HH. H o c h g e s a n d  
und H e g  e n  s c h  c i  d t das Amt verwaltet. Es erhebt 
sich kein W iderspruch, der Antrag ware angenommen 
und damit zugleich die geschaftliehen Mittheilungen 
erledigt.

W ir kommen nun zur VorstandswahI. Da mussen 
wir Mitglieder des alten Yorstandes eine Siinde be- 
kennen. Wir sind so aufserordentlich glucklich iiber 
uijsere Wahl gewesen, dafs wir vergessen haben, unser 
Anit im Vorjahre niederzulegen. Sie haben also 
wahrend des letzten Jahres einen ganz illegalen Vor- 
stand gehabt. W ir haben uns ein fach aus Yersehen 
in Permanenz erklart. W ir mOchlen Sie dringend 
bitten, Remedur eintreten zu lassen. (Anhaltende 
Ileiterkeit.) Es erhebt sich kein Widerspruch. (Heiter- 
keit.) W ir haben also heute die neue Vorstandswahl 
Torzunehmen, und in angeborener Bescheidenheit 
schlage ich vor, dafs Sie uns alle wiederwahlen, mit 
Ausnahme des Hrn. Director L a d e w i g ,  der sein 
Amt niedergelegt hat und leider trotz unserer vielen

| Bitten nicht zu bewegen war, dasselbe wieder anzu- 
nehmen. Ich mOchte vorschlagen, an seiner Stelle 
Hrn. Bergwerksdirector G e l h o r n  von der Vereinigten 
Kflnigs- und LaurahOtte zu wahlen. (Zuruf: Accla- 
mation.)

M. 11., die Wahl kann durch Acclamation erfolgen, 
wenn sich kein Widerspruch erhebt. (Es wird kein 
Widerspruch laut.) Der Vorstand ist somit nach 
obigein Vorschlage gewalilt.

* »*

Der Yorsitzende ertheilte hierauf Hrn. Ilutten- 
director N iedt-G Ieiw itz das Worl zu seinem Yortrag 
iiber d ie  E i n s . c h r a u  k u n g  d e s  R ą u c h e s  b e i  
i n d u s t r i e l l e h  F e u e r u n g s a n l a g e n .  W ir be- 
halten uns vor auf diesen mit yielern Beifall auf- 
genornmenen Yortrag in einer der nachsten Ausgaben 
von , Stahl und Eisen“ zuriickzukommeu.

Darauf erhielt das Wort der Landtagsabgeordnete
H. A. Bu e c k - Be r l i n  zu einer eingebenden Dar- 
legung fiber:

„die beabsiclitigte Aenderung der Arbeiter- 
versicheningsgesctze“ .

Der Yortragende vertlieidigt darin die Beschlflsse 
des „Centralverbandes deutscher Industrieller'1 betreffs 
der Novellen zur Invaliditats- und Altersrersiclierung 
sowie zur Unfallversicherung. Diese Besclilusse sind 
unseren Lesern aus Nr. 4 unserer Zeitschrift (S. 155 If. 
dieses Jahrgangs) bekannt, und wir verweisen mit 
Riicksicht auf den Raum auf die dort wiedergegebencn 
Ausfuhrungen. Ais besonders bedeutsam aber setzen 
wir die Darlegung hierher, init welcher Abg. B u e c k  
seinen Gleiwitzer Vortrag also schlofs:

„Wenn ich mir nun die Fragc vorlegen darf: was 
haben wir denn mit unseren Ycrsiclieningsgesetzen 
bisher erreicht? so niuls der Erfolg derselben auf 
unsere Arbeiter ais ein solcher bezeichnet werden, 
der noch nicht ganz zu uberśehen ist. Wrenigstens 
der Ilauptzweck dieser Gesetze, der Socialdemokratie 
entgegenzutreten, ist bisher nicht erfullt worden. Die 
Socialdemokratie ist gewachsen, sie ist in ihreii 
Zweeken und Zieleń nicht im geringsten eingedammt 
worden, so dafs wir also sagen m ussen: nach dieser 
Richtung hin haben wir noch keinen sichtbaren 
Yortheil erreicht. Aber, m. H., das moralisclie Gefubl 
des deutschen Arbeitgebers und das Bewulstsein, seine 
Pllicht erfullt zu haben gegeniiber dem Arnien, den 
arbeitenden Klassen, das ist ein grofser Gewinnst, 
und in diesem Geluhl, m. IŁ, kfinnen wir berechtigt 
— ni Och te ich sagen -— schwelgen, da die Industrie 
vom ersten Tage ab mit Freude und kolossaler 
Opferwilligkeit die Arbeiterversicherung unterstiitzl 

i und gel'5rdert hat. Und wenn wir jetzt erleben, dafs 
j der Kampf der Arbeiter gegen die Arbeitgeber immer 
| grOlser und scharfer wird und Dimensionen annirumt,
; die wahrhaft erschreckend sind, wie zum Beispiel 
i jetzt beim Hamburger Streik, so mussen wir hoffen, 

dafs es in Zukunft  besser wird.
Denn dieser Streik in Hamburg hal eine ganz 

besondere Bedeutung, m. H. Es ist der erste in 
Deutschland aufgetretene Streik, in dem die inler- 
nationalen Bestrebungen der Arbeiter sich bethatigt 
haben. Es ist Ihnen bekannt, dafs nach dem grofsen 
Dockarbeiterstreik in England im Jahre 1889 eine 
Bewegung unter die sogenannten ungelernten Arbeiter 
kam, die sich organisirten. Und es organisirten sich 
dann auch die Hafenarbeiter unter der Firma dockers,
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sailors und firemen unter der Fiihrung zweier der 
rabiatesten englischen Socialdemokraten, T om  Man n  
und Wi l s o n ,  und sie riefen verheerende Slreiks ins 
Leben, welche der Rhederei blulende Wunden schlugeri. 
Da traten die Rbeder zusammen und bildeten die 
shipping federation, und ilirem energisehen Zusammen- 
halten und ihrer Opferfreudigkcit ist es gelungcn, 
diesen Verband der dockers, sailors und tiremen 
niederzuwerfen.

Um die Niederlage zu rorwiriden, um neue Krafte 
zu gewinnen, kamen diese Fiihrer nach Hamburg und 
suchten auf internationalem Wege die deutschen Hafen- 
arbeiter zu organisiren und in den Streik zu treiben, 
um dadurch fur sich wieder mehr Macht und Ansehen 
zu gewinnen.

Es ist einer der frivolsten Streiks, der je in 
unserem Vaterlande hervorgerufen worden is t, denn 
die Leute halten grofse Lohnbezuge, ihre Lebens- 
bedingungen waren im Durchschnitt nicht ungunstig. 
Es war ein Stroik um die Machtfrage. Ais ęndlich 
die Hamburger Arbeitgeber ihn beinahe Ober wunden 
halten, da traten deutsche Professoren uiid deutsche 
Pasloren hervor und erliefsen einen Aufruf fiir die Slrei- 
kenden, der neues Del ins Feuer gofs und den Streik aufs 
neue entfachte. Es ist dies eine der Yerwerflichsten 
Thatigkeiten des Socialismus, der sich in unseren ge- 
hildeten Kreisen Bahn gebrochen hat und von dem 
neue BlOthen hervorgetreten sind vor etwa •! Wochen 
in der Mitwirkung der deutschen Professoren Wa g n e r  
und H i t z e  bei einer Bergarbeiterversammlung in 
Bochum. Trotzdem dort von Bergleuten selbst erkliirt 
w urde, dafs ihre L5hnc schon frciwillig um 10 bis 
12%  erheht worden seien, hielt ihnen doch Professor 
Wa g n e r  einen Yortrag iiber die anderweitige Yer
theilung des Gcwinnes ihrer Arbeit, und unter Mit
wirkung dieser llerren wurden Forderungen aufgestellt, 
die zum Theil ganz uuerfullbare sind bei bestem 
Willen und bei bester Lage der Industrie. Und wenn 
die Arbeiter auf diese Forderungen in einen ver- 
heerenden Streik ein tret en, so werden niclit zum 
wenigsten die Herren Professoren Wa g n e r  und Hi t z e  
die Schuld daran tragen.

M. H., die Sache ist sehr ernst und wird wahr- 
scheinlich noch weitere Folgen haben. Solche Zu- 
stande sind geeignet, den Zwecken und Wirkungen 
enlgegenzutreten, welche die socialpolitisclio Gesetz- 
gebung und die Arbeiterversicherung verfolgt. Aber 
ich glaube, die deutsche Industrie wird auch mit 
diesen Herren fertig werden und wird sich daran 
gewShnen mussen, dafs auch solche Leute sich mit 
ihren Interessen bescliaftigen und es nicht leid werden, 
opferwiliig und freudig an der Arbeilerversicherung 
mitzuwirken im Sinne unseres allen grofsen Kaisers.*

Den Darlegungen des lledners folgte lang anlial- 
tender, lebhafter Beifall. Es ergriff hierauf das Wort 
H err Generaldirector B i t t a ,  Neudeck.

,M. H. Ich móchte nur zu einem Punkte, aller
dings dem wichtigsten, m ir einige wenige Bemerkungen 
erlaubeu und leite meinc Legitimation daraus her, 
dafs ich nicht nur ais Vertreter eiuer der gr6fsten 
oberschlesischen Yerwaltungen, sondern auch ais steli- 
vertretender Yorsitzender der Schlesischen Eisen- und 
Stablberufsgenossenschaft und schriftfiihrendes Mit- 
glied des Ausschusses der Versicherungsanstalt filr 
Schlesien bei der Sache intoressirt bin.

Es handelt sich um den hauptsachlichsten Punkt, 
namlich die anderweitige Yertheilung der Renteulast 
bei den einzelnen Versicher u ngsan stal ten. Die von 
dem neuen Gesetzentwurf Yorgeschlagene anderweitige 
Yertheilung hat hauptsachlich zwei Bedenken. Das 
eine bcstelit darin, dafs die yorgeschlagene Aenderung 
den Gesetzgeber dahin gefiihrt hat, die ganzen Auf- 
sichtsmafsregeln und insbesondere die Controle des 
Staatscommissars u. s. w. zu Yerscharfen. Der Gesetz
geber erwagt, wenn die betheiligte Anslalt nur */«>

die restlichen :ij-i dagegen sammtliche iibrigen Anstalten 
zusammen tragen, so wird selbstredend die betreffende 
Anstalt darauf loswirthschaften, sie wird alle mBg- 
lichen Aufwendungen machen, und dem mufs ge- 
steuerl werden. Das w ar wohl die eigentlicho Ursachc, 
dafs die Aufsiehtsbefugnisse nicht nur des Staats
commissars, sondern auch des Reichsversicherungs- 
amtes und der Landescentralhebiirde gesteigert bezw. 
neu eingefiihrt wurden und zwar derartig, dafs diese 
strengen Bestimmungen unmóglich angenommen werden 
kOnnen.

Ich hehe hervor, dafs der Staatscommissar nun- 
mehr jede Rentenfestsetzung zu zeichnen hat, dafs das 
Reichsversicherungsamt den Ilaushaltungsplan irgend 
einer Anstalt vollstandig selbstandig festsetzt, wenn 
namlich seinen Wflnschen nicht Rechnung getragen 
wird, und dafs aufserdem der Landescentralbehorde 
eine Unmenge yon Befugnissen eingeraumt sind. Die 
LandescentralbuhOrde hat z. B. nicht nur die Fest- 
setzung der Zahl sammtlicher Beamtenslellen, sondern 
auch die Festsetzung der damit verbundenen Ein- 
kommon, sogar fiir jeden gewOhnlicheu Unterbeamten 
und Kanzleidiener, zu genehmigen. M. H., wo bleiht 
da die Selbstverwaltung der Yersicherungsanstalt?

Das zweite Bedenken, welches in der vorge- 
scldagenen Vertheilung der Rentenlast liegt, ist das, 
dafs das Uebel nicht an der Wurzel gefafst wird, und 
man statt dessen die Gesammtheit fiir die Rente auf- 
komrnen lafst. Die Griinde, welche zu der schlechten 
YermOgcnslage der einzelnen Versicherungsanstalten 
gefiihrt haben, sind von dem Herrn Vortragenden 
vollstandig klargelegt worden.

Es handelt sich hiernach zuniichst darutn, dafs 
eine sparsame Verwaltung bei deu einzelnen Anstalten 
eingefiihrt wird, ferner darum, dafs bei Festsetzung 
der Rente und Einziehung der Beitrage grófsere Strenge 
obwaltet, was anscheinend gerade boi der Yersicherungs
anstalt Ostpreufsen und uberhaupt denjenigen An
stalten, in welchen landwirtlischaftliche Arbeiter iiber- 
wiegen, nicht der Fali gewesen zu sein scheiut.

Der dritte P unk t: gleicher Grundbetrag der Renteu 
trotz der verschiedenen Lohnklassen, wird zu Gunstcn 
der notlileidenden Anstalten sich nicht andern lassen. 
Es kiłnnte sich nur darum handeln, dafs bei den 
hoheren Lohnklassen der Grundbetrag der Rente er- 
hOht und dadurch ein Ausgleich der Verm5genslage 
der einzelnen Anstalten herbeigefuhrt wird.

Wichtiger scheint mir der letzte Punkt, namlich 
die Berucksichtigung des Uinstandes, dafs die Beitrage 
eigentlich zu bemessen sind nach den Gesundheils- 
yerhaltnissen bezw. nach dem rerschiedenen Lebens- 
alter der Versicherten. M. H., man hat allerdings 
in dem Gesetz von 18S9 davon Abstand genommen, 
die Beitrage der Versicherten nach diesen Gesichts- 
punkten zu bemessen, und zwar aus socialpolitischen 
Grunden. Ich meine aber, dafs dieser Umstand sehr 
wohl dazu benutzt werden kann, bei Vertheilung der 
einzelnen Renteu auf die verschiedenen Anstalten be- 
rucksichtigt zu werden, d. h., dafs der Antheil, welcher 
jeder betheiligten Anstalt an der Rente zufallt, be
messen wird nach der in dem versehiedenen Lebens- 
alter der Versicherten liegenden grófseren oder ge- 
ringeren Belastung.

DasRadicalmittel, eine einzige Landesversicherungs- 
anstalt zu begrunden, wird sich ja schwerlich durch- 
fuhren lassen. Dies Radicalmittel wurde bei Bayern 
ja  sehr am Platze sein, wo acht ganz minimale An
stalten existiren und eine derselben auch sehr noth- 
leidend ist. Bei Preufsen freilich bezweifle ich, dafs 
man dazu schreiten wird, und dann wiirde allerdings 
ais Mittel nur die anderweitige Yertheilung der Rente 
ubrig bleiben, wie sie der Gesetzgeber jetzt vorschlagt. 
Und dcshalb ist es nothwendig, dafs man sich klar 
wird, wie ohne dieses Radicalmittel AbhOlfe geschaffen 
werden kann.
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Da ist es, wie gesagl, nOthig, einmal die Ver- 
waltung sparsamer zu fiihren, strenger zu sein in 
der Festsctzung der Rente und der Einziehung der 
Heitriige und drittens bei Vertheilung der Renten die 
verschiedenefa Lebensaltcr in Beriicksichtigung zu 
ziehen.

Es bleibt noch ein Punkt, m. H., mit dem Ab- 
hfllfe geschaffen werden kann, das ist der Reichs- 
zuschufs. Der Reichszuschufs zu jeder Rente betriigl 
50 J l.  Die Motive sagen zwar, damit lafst sich nicht 
helfen, denn der Reichszuschufs ist contingentirt und 
daran k8nne nichts geSndert werden. Ich meine aber, 
man kann sich damit sehr gut trotz der Gontingen- 
tirung helfen. Es braucht im ganzen nicht mehr 
Reichszuschufs gezahlt werden, ais 50 J l  mai so viel, 
ais Renten festzusetzen sind, — aber innerhalb dieser 
contingentirten Grenze kann man den Zuschufs zu 
jeder einzelnen Rente nach Mafsgabe der VermOgens- 
verhaltnisse der einzelnen Anstalten verschieden ver- 
theilen, und ich meine, dafs auf diesem Wege ge- 
holfen werden kann, ohne dafs man zu dem Radical- 
mittel der Confiscation des Verm6gcns der einzelnen 
Versicherungsanstalten greift. Uehrigens wird sich 
mit Eintritt des sogenannten Beharrungszustandes ein 
grofser Theil der jetzigen Verschiedenheiten von selbst 
ausgleichen.

Was speciell die Versicherungsanstalt Schlesien 
aubelangt, so sind wir in der glucklichen Lage, dafs 
wir von dem neuen Modus weder Nachtheile noch 
Vortheile zu erw arten haben, weil unsere Anstalt 
normale Yerh&ltnisse aufzuweisen hat.

M. H., noch auf einen Punkt móchte ich Sie auf- 
merksam machen, das ist die anderweitige Beurtheilung 
des Mafses der noch vorhandenen Erwerbsfahigkeit 
bei Anspriichen auf lnvalidenrente. Bekanntlich ist 
hierzu jetzt ein etwas complicirtes Yerfahren noth
wendig, wonach Erwerbsunfahigkeit dann anzunehmen 
ist, wenn der Versicherte nicht mehr imstande ist, 
'/o des Durchschnitts der Lohnsatze, nach weichen 
fur ihn Beitrage entrichtet worden sind, plus */« des 
dreihundertfachen Betrages des ortsublichen Tagelohns 
zu yerdienen, wahrend nunmehr lediglich '/> des orls- 
ublichen Tagelohns der Beurtheilung zu Grunde ge- 
legt werden soli. Das wurde nach einer Berechnung, 
welche die Schlesische Yersicheruugsanstalt angestellt 
hat, zu einer erhcblichen Beeintrachtigung der hoher 
gelohnten Versicherten fuliren, — und deshalb wollte 
ich auf diesen Punkt aufmerksam machen, weil 
gerade in diesem Falle der oberschlesische industrielle 
Arbeiter schlechter fortkommen wurde , ais mit dem 
frOheren, allerdings complicirteren Verfahren, welches 
jedocli bisher praktisch keine Schwierigkeiten ge
macht hat.

Aufśerdem bedaure ich, m. H., bei der Unfall- 
versicherung die Beschrankung des Recurses, und 
zwar noch aus einem anderen Gesichtspunkte, ais 
der geschatzte Herr Vortragende sie beurtheilt hat. 
Wenn jetzt der Recurs nur aus Rechtsgrunden statt- 
fmden soli, so wurde in  vielen Fallen eine Riick- 
yerweisung an die Schiedsgerichte stattfinden miissen, 
und da verweise ich auf den Kostenpunkt. Bekannt
lich entscheidet jetzt das Reichsversicherungsamt auch 
iiber Thatfragen, erhebt zu diesem Zwecke Beweise 
und tragt die Kosten des bei ihm anhangigen Ver- 
fahrerill wahrend die Kosten der Schiedsgerichte die 
einzelnen Genossenschaften tragen. Es wiirde also 
durch die geplante Acnderung eine Mehrbelastung 
der einzelnen Genossenschaften eintreten, wahrend 
es mit Rticksicht auf die Gerichtshoheit des Staats 
ohnehin schon eine Unbilligkeit is t, dafs nicht der 
S taat, sondern die einzelnen Genossenschaften die 
Kosten der Schiedsgerichte z u tragen h ab en / —

Den letzten Punkt der Tagesordiiung bildete der 
Vortrag des Hrn. B e n d i x  M eyer-Gleiw itz uber den 
E r s a t z  d e r  L u p p e n h a m m e r  d u r c h  d a m p f -

h y d r a u l i s c h e  P r e s s e n ,  auf den wir demnachst 
noch zuriickkommen werden.

Die Versammlung wurde um 5 Uhr geschlossen. 
Das hierauf folgende Festmahl verlief in jeder Be- 
ziehung angeregt.

Verein deutscher Maschinen-Ingenieure.

In der Versammlung vom 1. December v. J. liiell 
Hr. Regierungs- und Baurath K u n t z e  aus Breslau 
einen Vortrag iiber das T hem a:

Gold in Schlcsien,

und verbreitete sich zunachst uber dio Goldgewinnung 
im grauen Alterthuin. Vom Beginn des 18. Jalir- 
liundertą galt Mexico ais das bedeutendste Goldland, 
bis im Jahre 1S48 das Gold in Californien, im Thale 
des Sacramento. und wenige Jahre spater in den 
australischen Golonien Victoria und Neu Sfid Wales 
aufgefunden wiirde. Zwei Fundstatten neueren und 
neuesten Datums sind der Ural und Transvaalj die 
mit den beiden erstgenannten heute um den ersten 
Platz auf dem W eltmarkte w etteifern; jede von ibnen 
liefert jahrlich 40 bis 50 t Gold, wahrend das gesammte 
nutzbare Gold auf der Erde auf 14000 t geschatzt wird.

Die Lagerstatten des Goldes in allen Erdtheilen 
scbliefsen sich an die Gebirgszuge an. Das Gold 
kommt vor ais Erz, ais Berggold im Quarzgesiein und 
endlich im Zersetzungsproduct dieser Gesteine, in so
genannten Seifen. Die Aushringung aus dem in Erzen 
vorkom menden Golde ist fast niemals lohnend. Gold- 
fuhrender Quarz wird zerkleinert und dann das Gold 
ausgewaschen; vielfach wird Quecksilber in die Gefafse 
gebracht, das mit allem freien Golde Atnalgam bildet, 
welches durch Abdampfcn des Quecksilbers zu Gute 
gemacht wird. Die grOfsten Goldklumpen (Nuggets, 
Pepitas), sowie das meiste und reinste Gold sind bisher 
in den Goldseifen, dem Allurium, gefunden worden, 
Noch heute verarbeitcn die Goldwaschereien nur die 
Alluvien der Gebirge.

Zum Golilwaschen geniigt eine Schussel von be- 
liebiger Form , in welcher das goldhaltige Materiał 
von Wasser uberspiilt w ird; grOfseres Gestein sammelt 
man heraus uud tindet schliefslich am Boden das 
Gold von bekanntem Aussehen. Praktisch lagert man 
die meterlangen hdlzernen Schusseln oder Rinnen auf 
Rollen oder Wiegen und fuhrt die Wassermassen durch 
Turbinen, Dampfmaschinen oder dergl. heran.

Der Goldgebalt in den Seifenlagerstatten ist, ab- 
gesehen von rereinzelten Funden von Nuggets, schon 
aufsergewólndich lioch, wenn 50 g Gold auf die Tonne 
Geróll gewaschen werden. So reiche Lagerstatten 
werden schnell abgebaut.

Am Witwatersrand wurde nach Schmeisser der 
Gelialt des IlauptflOtzes auf 19,8 g festgestellt, wahrend 
ein Gehalt von 11,7 g dort im allgemeinen ais die 
Grenze der Bauwurdigkeit angesehen wird. Bei einer 
Probeschurfung am Altvater-Gebirge in Oesterreichisch- 
Schlesien wurden aus 9 t Quarz 250 g Gold erzielt, 
was einem Gehalt von 28 g auf die Tonne eutsprichl.

In Schlesien ging in fruberen Jahrhunderten der 
Bergbau auf Gold an verschiedenen Stellen um. An 
der Katzbacli fuliren die Spuren der W ascharbeit bis 
in die jungste Zeit, wahrend der eigentliche Bergbau 
bei Bunzlau und Goldberg zur Zeit der Hussitenkriege 
ein Ende nalim. Die dort vorhandenen Seifenlager
statten scheinen jedoch keineswegs erschflpft zu sein. 
Bei W ahlstatt, einigeKilometer sudlicli Liegnitz, sind die 
Inseln von krystallinischem Schiefer mit goldhaltigen 
Quarzgangen durchsetzt. Am Altvater sind die das 
Schiefergebirge durchsetzenden Quarze in fruherer 
Zeit yielfach bergmannisch abgebaut, und die machtigen
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Halden boi Freiwaldau und Wflrbenthal zeugen von 
der ausgedehnten W ascharbeit, welche hier im 12. Jahr- 
hundert stattfand.

Der Vortragende berichtet dann von einer Ex- 
cursion, welche unter Leitung des Geologen Dr. Gflrich 
nach den Goldfeldern des Altvater-Gebirges am Hoch- 
lierg und am Oelbcrg bei Wflrbenthal stattfand. Der 
bis jetzt aussichtsvollste Aufschlufs ist in 8S0 m 
MeereshOhe an der Stelle einer alten Pinge am Oelberg 
gemacht.

Aus den weiteren Mittheilungen iiber die zahl
reichen Schachte und Stollen neuen und allen Datums, 
die bei dem Ausfluge besucht wurden, erhielt man 
den Eindruck, dafs diese neu erschlossenen Gold- 
lelder am Altvater lohnenden Bergbau wahrscheinlich 
machen. Die Felder des Oelberges sind vor kurzem in 
den Besitz einer Gesellschaft ubergegangen, welche den 
Abbau im grofsen Mafsstabe aufnehmen wird. Die im 
Sommer erOffnete Eisenbahn Goldberg - Merzdorf hat 
Anregung gegeben, die goldhaltigcn Arsenikkiesc des 
Bober - Katzbach - Gebirges bei SchOnau und Ober- 
Kaufung erneut zu graben. — Ilierauf hielt Ober- 
ingenieur G e r d e s  einen Yortrag flber:

D ie  n eu e sto n  Y e r su c lie  m it  A c e ty le n .

Der Herstellung des Acetylens aus Calciumcarbid 
haben sich in neuerer Zeit Yerschiedene grófsere 
Werke zugewandt. Die Herstellungskosten f. d. Kilo- 
gramm Carbid werden sich bei sehr grofsen Anlagen 
und unter allergiinstigsten Umstiinden, d. h. also bei 
Yorhandensein grofser Wasserkrilfte und in Gegenden, 
wo man Koks und Kalk ebenfalls billig erhalten 
kann, immerhin nicht unter 15 ^  stellen. Zur Zeit 
ist dasselbe in kleineren Quantitaten noch schwer 
fur den Preis von GO zu haben.

Der Yersand des Galciumcarbids geschieht wegen 
der leichten Ansaugung des Wassers aus der Luft in 
luftdicht verschlossenen Blechbuchsen von Yerschie- 
dener GrSfse.

Die Herstellung des Acetylens aus Calciumcarbid 
ist aufserst einfach, und weil das Licht so aufser
ordentlich schOn ist, werden auch von Laien Experi- 
mente gemacht, wobei sich leider bereits vielfach 
Unglucksfalle ereigneten. Diese sind zum Theil darauf 
zuruckzufiihren, dafs bei der Entwicklung des Acetylens 
durch Uebergiefsen von Calciumcarbid mit Wasser in 
ungeeigncten Apparaten eine so starkę Erwarmung 
eintritt, dafs die Zersetzungs- und Explosionstempe- 
ra tur des Acetylens (etwa 780° C.) erreicht und flber- 
schritten wird.

Die Firm a Jul .  P i n t s c h  in Berlin hat deshalb 
einen Acetylen-Entwickler construirt, bei dem das 
Calciumcarbid stets Yollstitndig unler Wasser steht, 
so dafs eine Erwarmung flber 100° C. ausgeschlossen 
ist. Im Acetylen-Entwickler das Gas auch noch so zu 
verdichten, wie man es fur die Wagenbeleuchtung 
braucht, ist aus denselben Grflnden zu gefahrlich. 
In den Yereinigten Staaten von Nordamorika entstaiul 
bei einem derarligen Versuch eine aufserst heftige 
Explosion, ais das Acetylen im Behalter auf einen 
Ueberdruck von 6 Atm. gestiegen w ar; die Wirkung 
dieser Explosion w ar eine entsetzliche. Wenn andere 
ahnliche Versuche gut abgelaufeit s i nd, so ist dies 
eben Zufall und lafst sich dadurch erklaren, dafs 
doch nur kleine Apparate fiir diese Versuche benutzt 
worden sind, welche vielleicht noch eine genflgende 
Abkflhlung wahrend der Entwicklung zuliefsen. Der
artige gewagte Experimente soliten deshalb unter- 
bleiben.

In Paris hat d e r  Gemeinderath d e n  Antrag g e -  
s t e l l t ,  d ie  Herstellung u n d  d e n  Y e r k a u f  y o ii Acetylen 
z u  r e r b ie t e n ,  w e i l  durch u n r ic h t ig e  Behandlung b e r e it s  
s o  Y ie le  Unglucksfalle h e r Y o r g e r u fe n  s in d .  Durch 
s a c h g e m a f s e  Y e r o r d n u n g e n  b e z w . d u r c h  Y e r b r e itu n g  
des w a h r e n  Sachverhalts b e tr e f f s  d e r  Gefahr m u fs

Y or dem unangemessenen Gebrauch des Acetylens 
eindringlichst gewarnt werden.

Die von P i n t s c h  angestellten umfangreichen 
Versuche soliten in erster Linie feslstcllen, ob das 
trockene Gas wirklich, wie allgemein behauptet wurde, 
in Beruhrung mit metallischem Kupfer und metal- 
lischen Kupferlegirungen aufserst explosive Verbin- 
dungen eingehe. Das hat sich n i c h t  bestatigt, ob- 
gleich man die zur Biklung solcher Verbindungen 
giinstigsten Umstande kflnstlich herbeigefuhrt hat. 
Die Berichte von auswarts bestatigen diese von der 
Firma P i n t s c h  erzielten Ergebnisse vollaut.

Auch die giftigen Eigenschaften des Acetylens 
sind auf Grund wiederholter Experimente in Abrede 
zu stellen, insofern es keinesfalls gefahrlicher ist, 
ais das gew6hnliche Steinkohlengas.

Ein Punkt aber, welchem anfangs am wenigsten 
Bedeutung beigelegt wurde, ist ein recht unangenehmer 
und tritt der allgemeinen Vcrwendung des reinen 
Acetylengases zu Beleuchtungszwecken am meisten 
hindernd in den Weg. Das ist die schon erwahnte 
Zersetzung und Explosionsgefalir bei Erwarmung 
auf 780° C.

Verschiedene Experimente haben nun gezeigt, 
dafs starkę Erwarmungen der Acetylenbehalter diese 
entweder bei geringer Tem peratur an den Lóthstellen 
schmelzen und so das Gas ohne Explosion zur Ent- 
zundung bringen, oder aber zur Explosion fuhren, 
wenn die Lóthstellen nicht nachgeben, also hart ge- 
lflthet sind.

Es wurde dann noch ein weiterer Versuch hin
sichtlich der Fortpflanzung der Zersetzung des Ace
tylens durch Rohrleitungen vorgenommen. Ein Be
halter wurde mit 6 Atm. Acetylen angefflllt und mit 
einer Rohrleitung Yon 5 mm lichtem Durchmesser 
und 2 m Lange versehen. An einer Stelle, etwa 
1 */* m Y om  Kessel entfernt, wurde das Rohr durch 
eine Wassergasflamme angew arm t, und es erfolgte 
auch hier eine Explosion des Belifilters, ais das Rohr 
anflng rothwarm zu werden, und Y om  Behalter blieben 
nur Splitter ubrig.

Unter solchen Umstiinden erscheint es der Firma 
Pintsch bedenklich, r  e i n e s Acetylen fur Leucht- 
zwecke, ganz besonders aber fiir Eisenbahn-Waggon- 
beleuchtung, wo dasselbe in comprimirtem Zustande 
yerwendet werden mufs, zu empfehlen. Um aber die 
hohe Leuchtkraft des Acetylens dennoch fur diesen 
Zweck nutzbar zu machen, wurden weitere Versuchc 
angestellt, um zu ermitteln, wie die eben geschilderten 
Gefahren zu yerringern oder ganz abzuwenden sind, 
und es wurde gefunden, dafs Acetylen in uncomprimirteni 
Zustande zwar auch zersetzt wird, dann aber sehr 
viel weniger heftig explodirt. Auch durch Mischung 
mit Fettgas wird das Acetylen weniger gefahrlich, 
und so bietet die Yerwendung eines Gemisches von 
30 % Acetylen mit 70 % Steinkohlen- oder Fettgas 
fur den Eisenbalmbetrieb keine Gefahr mehr, weil 
die Erhdhung der Temperatur niemals derartig sein 
kann,  dafs die Gasbehalter dadurch zertrurnmert 
werden kSunten. Die letzteren halten viel mehr aus, 
ais die Spannung im ungunstigsten Falle bei einer 
Zersetzung der 30 % igen Acetylen-Beimischung be
tragen kann. Selbst 50 % Acetylen, gemischt mil 
50 % Fettgas, sind bei weich gelStheten Behaltern 
ungefiihrlich.

Statt des Fetlgases kann auch ein Zusatz von 
Steinkohlengas gewahlt werden. Die Anwendung einer 
Mischung y o u  Acetylen mit Luft bleibt dagegen aufser 
Betracht, weil darin eine noch gr6fsere Gefahr liegt, 
ais wenn man reines Acetylen allein Yerwendet. 
Acetylen mit Fettgas ergiebt schon bei Beimischung 
biszu 20 % Acetylen eine Zunahme an Leuchtkrafl auf 

j  etwa das Dreitache, und zwar bei den gewOhnliehen 
l Brennern, was einen enormen Fortschritt bedeutet. 
i Yielleicht ist es aber moglich, fur die Yerschiedenen
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Misehungsarten noch vortheilhaftere Brenner anzu- 
fertigen.

Rechnel man bei den jetzigen Carbidpreisen ein 
Cubikmeter Acetylen iii comprimirtem Zustande 2 -/<! 
und ein Cubikmeter Fettgas zu 40 so kostet die 
reine Fettgasflamme f. d. Kerze und Stunde 0,197 
mit 20% Acetylen-Beimischung nur 0,12 und auch 
rnit 50%  Acetylen erst 0,17+ ę}.

So ist also ein Mittel gegeben, auch selbst in den 
einfachen Waggonlampen ohne jede Aenderung ein 
liilligeres und vorzugiicheres Ijiclit zu erhalten. Selbst- 
verstandlich ist man bei den besseren Łaternenimstande, 
jede gewiinschte Leuchtkraft mit Leichtigkeit zu erzielen.

Aehnlich, wenn auch weniger finanziell gunstig, 
gestaltet sich die Mischung des Acetylens mit Stein- 
kohlengas. Das reine Steinkohlengas ist im kleinen 
Fettgasbrenner gar nicht verwendbar, weil es mit 
hlauer Flamme brennt, aber schon bei einer Bei- 
mischung von 30 % Vol. Acetylen tritt eine erhebliche 
Leuchtkraft-Aufbesserung in den verschiedonen Fett- 
gasbrennern ein; diesesGemisch erreicht bereits eine 
ebenso hohe Leuchtkraft, ais wenn m anFeltgas allein 
serwendet.

Wenn man den Preis von Steinkohlengas mit 
20 d) f. d. Cubikmeter annim mt, stellten sich bei 
einem Gemisch von 30 % Acetylen zu 70 % Stein
kohlengas die Kosten f. d. Brennerstunde und Kerze 
auf rund 0,33 gegen 0,197 bei Yerwendung von 
Fettgas allein und 0,12 ej bei Verwendung eines 
Gemiscbes von 80 % Fettgas und 20 % Acetylen.

lieferate und
I)ic Thatigkeit der Kiiniglichen technischen Yer- 

suchsanstalten im Jalire 1895/9(5.
Dem im 5. und 6. Heft der Mittheilungen aus den 

Koniglichen technischen Yersuchsanstalten enthaltenen 
Jahresbericht entnehmen wir die folgenden Einzel
heiten :

M e c h a n i s c h - t e c h n i s c h e  V e r s u c h s a n s t a l t .  
Mit dem am 1. April erfolgten Anschlufs der ehemaligen 
Prufungsstation fiir Baumaterialien ais „Abtheilung 
fur Baumaterialprufungen* an die mechanisch-tech- 
liiscbą Versuchsanstalt, erreichten die Yerwaltungs- 
iind sonstigen Arbeiten einen derartigen Umfang, dafs 
das Personal der Abtheilung wesentlich yermehrt 
werden mulste. Das gesammte Personal der Ver- 
suchsanstalt bestand hiernach aus dem Director, vier 
AhtheilungsYorstehern, 15 Assistenten, 12 technischen 
Hiilfsarbeitern und Beamten, 4 Gehiilfen, 19 Arbeitern, 
t Bureaudiener und 1 Laboratoriumsbursehen. Zur 
Durchfuhrung des erweiterten technischen Betriebes 
mufsten bauliche Aenderungen, sowie erhebliche Neu- 
anschaffungen von Mąschinen und Apparaten stattfinden.

In der A b t h e i l u n g  fiir  M e t a i l p r u f u n g  wurden 
insgesammt 227 Antrage erledigt, von denen 37 auf 
BehOrden und 190 auf Private entfallen. Diese An
trage umfassen 2932 Versuche, und zwar 1070 Zug- 
versuche, darunter 34S mit Stahl, 105 mit Eisen,
59 mit Kupfer, 97 mit Legirungen, 74 mit Treib-
nemen, 10 mit Drahtseilen, 95 mit Drahten, 39 mit 
Hanfseilen, 113 m it Ketten, 0 mit Rohren, 58 mit 
Constructionstheilen u. s. w.; 244 Druck- und Knick-
versuclie, darunter 50 mit Eisen, 12 mit Kupfer,
12 mit Legirungen, 8 mit Rohren, 22 mit Eisenbahn
material, 30 mit Constructionstheilen; 62 Biegever- 
suche (7 mit Stahl, 27 mit Eisen, 6 mit Kupfer, 3 mit 
Rohren, 13 mit Constructionstheilen); 48 Yersuclie 
auf Yerdrehen (mit Drahten); 232 Schlagversuche 
(22 mit Stahl, 18 mit Eisen, 12 mit Kupfer, ISO mit

Wenn also die Eisenbahn ein Gemisch yon Stein
kohlengas und Acetylen benutzt, so kfinnte dieselbe 
an solchen Stellen, wo jetzt schon Steinkohlengas 
yorhanden, durch Acetylen-Entwickler und eine Com- 
pressionsanlage in einfachster Weise eine Ftillstation 
fiir Eisenbahnwaggons errichten und dieselbe Beleuch- 
tung, nur mit etwas hflheren Kosten, erzielen, wie 
bisher etwa mit reinetn Fettgas. Dabei konnen 
Laternen, Regulatoren, uberhaupt siimmtliche Gas- 
beleuchtungs-Bestandtheile fur Waggons, die zur Zeit 
allgemein in Verwendung sind, genau in derselben 
W’eise benutzt werden, wie bisher.

Fur Stadtebeleuchtung ist das Carburiren von 
Steinkohlengas mit Acetylen nicht angebracht, weil 
man selbst bei den billigsten Carbidpreisen niemals 
auf den billigen Lichtpreis kommen wird, welchen 
man jetzt durcli Anwendung von Auer-Gasgliihliehl 
erzielt.

Es ist auch noch durch Versuche festgestellt 
worden, dafs eine Acetylen-Anlage ais solche nicht 
der Explosion ausgesetzt ist, wenn von einem Gas- 
behalter die Rohrleitungen in die Hauser hineingefuhrt 
werden und in einem solchen Hause Feuer ausbricbt, 
oder die Rohrleitung an irgend einer Stelle durch 
Zufall auf die Zersetzungstemperatur des Acetylens 
erwarmt wird. Die Zersetzung pllanzt sich dann 
nicht durch das Rohr bis in den Gasbehalter fort.

Die Preufsische Staats-Eisenbahn-Yerwaltuug hat 
bereits eine Gasanstalt fiir Acetylen-Erzeuguug auf 
dem Bahnhof Grunewald erriebtet.

i*e Mittheilungen.
Sehrot); 380 Kalt- und Warmbiegeproben und zwar 
188 mit Stahl, 93 mit Eisen, 12 mit Kupfer, 40 mit 
Legirungen und 47 mit Draht) und iiberdies 162 
Scbmiedeproben mit Eisen und Stahl. — Hierzu kamen 
noch 10 Hrirtebestimmungen, 76 Yersuche auf inneren 
Druck, 6 Bestimmungen des specifischen Gewichtes,
9 Versuche auf WarmeleitungsvermOgen, 3 Aetzver- 
suche, 1 mikroskopische Untersuchung, 4 Unter- 
suchungen von Materialprufungsmaschinen u. a. m.

Unter den bearbeiteten PrufungsantrŁgeii mOgen 
hier noch folgende besonders hervorgehoben werden.

1. Bei den Untersuchungcn mit cylindrischen Ge- 
fafsen und Rohren auf inneren Druck handelte es sich 
zum Theil darum, die Uebereinslimmung der Lieferung 
mit den yorgeschriebenen Bedingungen nach der 
Bruchdehnung der Gefafswaudungen im Umfange zu 
beurtheilen.

Hierbei tra t die Frage auf, in welchem Grade 
die Festigkeiten uud besonders die Umfangsdehnungen 
durch die Latfgsspannungen beeinflufst werden, die 
bei Prrifung von cylindrischen Ilohlgefafsen mit fest en 
Boden auftreten. Um diese Frage durch den Yer- 
such zu I8sen, wurden mit Unterstutzung einer andern 
BehOrde einsclilagige Untersuchungcn mit RShren aus 
Materialien verschiedener Festigkeit ausgefuhrt. Die 
Rohre wurden in dankenswerther Weise von den 
Deutsch-Oesterreidiischen MannesmannrShrenwerken 
und Hrn. C. Heckmann zur Verfflgung gestellt.

Fiir die Versuche wurden jedem Rohr zwei Ab- 
schnitte entnommen und von diesen immer der eine 
mit Iosen Boden versehen, wahrend die BOden bei dem 
anderen fest mit der Rohrwand yerbunden wurdsn. 
Die Ergebnisse sollen demnachst in den „Mittheilungen" 
ver0ffentlicht werden. Hier m6ge aus den letzteren 
kurz liervorgehoben sein, dafs die Umfangsdehnungen 
bei den Rohren mit festen BOden und bei den ver- 
schiedenen Materialien nur 10 bis 88 % der Dehnung
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bei Rohren mit losen Biiden betrug. Die Belastungen 
an der Proportionalitatsgrenze und an der Streckgrenze 
lagen fur das gleiche Materiał bei den ROhren mit festen 
Bftden durchweg und z w ar zum Theil erheblich hdher, 
ais bei den Rohren mit losen Bflden, wahrend die 
Bruchfestigkeit keinen bestimmten Einflufs der Art 
der Bodenbefestigung erkennen liefs.

Im Auftrage eines Hiittenwerkes wurden Festig- 
keitsuntersuchungen mit Stahl zur Erzeugung von 
Gasflaschen angestellt. Sie erstreckten sich auf die 
roheil BlScke, auf Rohre, die ais Zwischenstufe der 
Flaschenerzeugung aus letzteren liergestellt waren, so
wie auf die fertigen Flaschen. Sie sollten darthun, 
in welchem Grade die Eigenschaften des Materials im 
rohen Blocke durch die mechanische Bearbeitung 
bei Horstellnng der Flaschen sich verandern, und 
weichen Einflufs nachheriges Ausgliihen besitzt.

Yon den Untersuchungen im Auftrag der Ministerien 
wurden fortgefuhrt: die Dauerversuche mit Eisen- 
bahnmaterialien, die Untersuchungen uber den Ein
flufs der Standortsverhaltnisse auf die Festigkeits- 
eigenschaften von Tannen- und Kieferholz und dio 
Untersuchungen iiber die Festigkeit von Kupfer bei 
verschiedenen Warmegraden. Zum Abschlufs gebracht 
sind die Untersuchungen iiber die Festigkeitseigen- 
schaften von Nickel-Eisen-Legirungen im gegossenen 
Zustande. Die Ergebnisse sind in don Verhandlungen 
des .Yercins zur BefOrderung des Gewerbefleifses*, 
1896, Heft 2, und ais Auszug in den „Mittheilungen' 
1896, Heft 4, ver5flentlicht. Neu eingeleitet sind Unter
suchungen uber den Einflufs des Blauwerdens auf dio 
Festigkeit von Kiefernsplintholz und im Auftrag dos 
„Yereins fur Gewerbefleifs4 Untersuchungen zur Aus
bildung von Priifungsverfahren, um Stahl auf seine 
Yerwendbarkeit zu Schneidewerkzeugen zu prufen, 
sowie Uutersuchungeu von Eisen-Nickel-Legiruugen 
im geschmiedeten und gewalzten Zustande.

Die A b t h e i l u n g  f u r  B a u m a t e r i a l p r i i f u n g  
bearbeitete 341 Auftrage mit 14334 Versuchen. Ilier- 
von entfallen 81 AntrSge auf BchOrden, 260 Antrage 
auf Private. Iii der Ab t h e i l  u ng  fiir  P a p i e r p r u f u n g  
wurden 6S7 Antrage erledigt, von denen 401- auf Be- 
hOrden und 283 auf l’rivate entfallen. In der A li
lii e il un g  fu r  Ue l p r i i f u n g  wurden zu 117 Antragen 
250 Materialien untcrsucht.

Die Thiitigkeit der C h e m i s c h - t e c h n i s c h e n  
V e r s u c h s a n s t a l t  wurde durch eine Reihe von um- 
fangreichen Arbeiten in Anspruch genommen, von 
denen wir nur die lolgenden erwShnen:

Yersuche uber die Bestimmung des Sauerstoffs 
im Stahl und iiber das Verhalten des Stahles beim 
Gliihen im Yacuum. Prflfung der Methode der Be
stimmung des Heizeffects durch Yerbrennen in com- 
primirtem Sauerstoffgas. Yersuche iiber Bestimmung 
von Tellur und Selen im Kupfer. Aufser diesen Unter
suchungen wurden 549 Analysen ausgefiihrt, darunter 
118 Metalle und Legirungeri, 15 Mineralien und Erze.

Eisen- und S tah liiu lustrio  in  den T er. S taaten .
R o h  e i s e n  e r z e u g u n g .

Nach der Statistik der American Iron and Steel 
Assoriation* betrug die R o h e i s e n e r z e u g u n g  der 
Yereinigton Staaten im Jahre 1896 S 761097 t,  blieb 
also um etwa 9 % gegen die 9 597 449 t betragende 
Erzeugung des Jahres 1895 zuriick. In den vier letzten 
Ilalbjahren stellte sich dic Roheisenerzeugung wie folgt: 

18SS 1896
im ersten Halbjahr 4 152 959 t 5 055 S56 t
„ zweiten „ 5 414 490 t 3 705 241 t

Summa 9 597 449 1 8 761 097 t
Hieraus ergiebt sich fur die zwSlf Monate, vom 1. Juli
1895 bis 30. Juni 1896, die bedeutende Erzeugungs-

* , ’Ih e  Bulletin" Nr. 3, 1897.

ziffor von 105003461; dieselbe war die Folgę des 
Aulschwunges im Jalire 1895, wahrend der auffallende 
Ruckgang in der zweiten Halfte 1896 auf die allgemein 
herrschende Unsicherhcit in geschaltlicher und inner- 
politischer Bezichung zuriickgefiihrt wird.

Die Erzeugung an B e s s e m e r  r o h e i s e n  belief 
sich im Jahre 1896 auf 4729 434 t gegen 5 713 637 t 
in 1895, wies also eine Abnahme gegen das Vorjahr 
von etwa 1 Million Tonnen auf,  die durch den be
deutend geringeren Verbrauch von Bauwerkeisen und 
Schienen erklart wird.

An b a s i s c h e m  R o h e i s e n *  wurden im Jahre
1896 341785 t erzeugt, wovon zieinlicli genau dic 
Halfte mit 170785 t auf den Allegheny - Bezirk in 
Pennsylvanien entfiel.

Die Erzeugung von S p i e g e l e i s e n  und F e r r o 
m a n g a n  belief sich im Beriehtsjahre auf 134051 t 
gegen 174471 t im Jahre vorher.

Nach der Brennstoffyerwęndung vertheilte sich 
die Erzeugung im Jahre 1896 folgendermafsen:
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Koksroheisen . 4222016 3059118 7281134 128 105 256
Anthracitroh-

eisen . . . 694955 469799 1164-754 10 32 117
Holzkohlen-

roheisen . 138885 176324 315209 28 22 97

Summę 5055856 3705241 (8761097 l ‘J6 159 470

Ueber den Antheil der einzelnen Bezirke an der Ge- 
sammterzeugung giebt nachstehende Tabelle Aufschlufs:

E r z e u g u n g
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Massachusetts . . . 4785 1903 i i ,3
Connecticut . . . . 5705 10350 2 2 6
New York................ 184609 209372 5 5 23
NewYerscy . . . . 56390 60109 3 3 12
Pennsylvanien. . . 4776382 4088553 79 64 179
Maryland................ 11090 S0753 1 1 9
Yirginia ................ 352134 392157 11 11 28
Nord-Carolina . . . 32S 2186 — — 2
G e o rg ia ................ 31533 1581-2 1 1 0
A labam a................ 868342 936925 20 15 50

4757 1241 1 — 4
West-Yirginia . . . 144239 110306 2 2 4
Kentucky................ 64800 71791 3 3 9
T en n essee ............. 252099 252311 9 7 21

14S7210 1215467 31 27 64
1022188 940043 13 7 17

M ichigan................ 92682 151903 8 7 16
W isconsin ............. 150774 161020 4 2 6
M issou ri................ 27958 12749 1 1 4
C olorado................ 59444 45826 1 — 3

Summa . . 96974i9j8761097 196 
1S95 . . .  | 186 

Dio Vo r r  a t h e an unverkauftem Roheisen stellten 
sich am 31. December 1896 auf 723035 t gegen

159
242

470
468

* .Basic pig iron* ist nicht gleichbedeutend mit 
unserem Thomasroheisen, sondern es ist dies zum 
weitaus gr5fsten Theil oin Roheisen mit geringerem 
Phosphorgehalt, welches fur den basischen Procefs 
Yerwendung fmdet. Red.



15. M&rz 1897. Referate und Icleinere MiUheilungen. Stahl und Eisen. 245

655205 t ani 30. Juni 1896 und 461441 t Ende 
December 1895; dazu kommen nocli die W arranls- 
lager in New York, dio sich Ende 1896 auf 138194 t 
beliefen, so dafs also die Gesammtvorrathe 8612291 oder 
etwa ein Zebntel der letzten Jahreserzeugung betrugen.

Wie die neuesten Ausweise von „Iron Age‘ er- 
geben, ist die Roheisenerzeugung in den letzten 
Monaten ziemlich auf gleicher Hdhe geblieben; es

Hochofen » i t  ainer Wochen- 
1-istuug von
165 566 1 
162 275 t 
144 554 t 
126 062 t 
1 14 586 t

154
154
147
133
130

standen unter Feuer:

am 1. Februar 1897 .
„ 1. Januar „
„ t. December 1896
„ I. Noyember ,
„ 1. October „

F l u f s e i s e n e r z e u g u n g .
Die Erzeugung an B e s s e m e r s t a h l b l Oc k  en 

und Bessemerstahlguls* betrug im Jahre 1896 39826241 
gegen 4 987 674 t im Jahre 1895 und 3 628454 l im 
Jahre 1S94, wies also gegen das Vorjahr einen Riick- 
gang von iiber 20 % auf. An Bessemerslahlschienen 
wurden im Jahre 1896 1 120538 t gewalzt gegen
1 286 338 t im Jahre 1895 und 918484 t im Jahre 1S94; 
die grOfste bis jetzt erreichle Productionsziffer an 
Schienen war die des Jahres 1892 mil 14S2072 t.

Ueber die Erzeugung an M a r t i n f l u f s e i s e n  im 
Jahre 1896 liegen die Zalilen noch nicht vor, dieselbe 
wird auf etwa 1 600 000 t geschatzt, so dafs sich die 
gesammte Flufseisenerzeugung der Vereinigten Staaten 
iin abgelaufenen Jahre auf rund 5600000 t belaufen 
haben diirfte.

R o h e i s e n - A u s f u h r.
Da die amerikanische Roheisenausfuhr iu Deutsch

land jetzt lebhaftere Beachtung findet ais friiher, so 
durften die nachstehenden, nach Zollbezirken zu- 
sainmengestellten Ausfuhrzahlen des Jahres- 1896 ** 
fiir unsere Leser vori Interesse se in :

Z o 11 b e z i r k , Ausfuhr Im Werthe Werth proaus weichem die Ausfuhr 
stattfand in tons von $ ton §

Baltimore . . . . 6 193 173 281 27,98
B o s to n ..................... 253 3 061 12,10
Brunswick . . . . 5 650 56 500 1 0 -
Charleston . . . . 3 230 23 840 7,38
New Y o rk ................. 6 122 196 157 32,04
Philadelphia . . . 400 8 378 20,95
Savannah ................. 1 200 9 600 8 , -
M o b ile ..................... 7 069 65 322 8,52
New Orleans . . . 6 489 91 41-4 14,09
Paso del Norte . . 100 1 814 18,14

6 299 59 051 9,39
124 1 891 15,25

A r i z o n a ................. 58 1 280 22,07
Puget Sound . . . 29 • 348 12,—
San Francisco . . . 24 478 19,92
Williamette . . . . 35 479 13,12
Buffalo Cr................. 87 1 035 11.90
C h ic a g o ................. 1 266 12 724 10,05
Detroit ................. 8 397 133 275 15,87
H u r o n ..................... 2 484 33 135 33,34
Niagara ................. 5 316 58 214 10,95
Oswegatchie . . . . 200 5 722 28,60
S u p e r io r ................. 446 5 993 13,41

Summę . . 62 071 943 022
1895 . . . 26 164
1894 . . . 24 482

Es ist nun schwierig, aus dieser Zusammen- 
stellung festzustellen, weichen Ursprungs das Roh
eisen gewesen ist; es kann indessen angenommen

* „Iron Age“ Yol. LIN, Nr. 7.

werden, dafs fiur durch die Hafen Brunswick, Charles
ton, Savannah, Mobile, New Orleans, Pensacola, 
Paso del Norte und Saluria Roheisen aus den Sud - 
staaten ausgefuhrt ist; man kommt dann zu der 
iłberraschenden Thatsache, dafs mehr Roheisen aus 
dem Norden und Westen, ais aus dem Stiden aus- 
gefiihrt ist, da auf die erstere Gruppe 31310 tons, 
auf den Siiden aber nur 30 761 tons entfallen. Die 
Ausfuhr nach Canada iiber Bulfalo, Chicago, Detroit, 
Huron und Superior belief sich auf 17 996 tons. Ein 
grofser Theil der Ausfuhr iiber New York, Philadelphia 
und Baltimore ist bekanntlich Ferromangan und 
Spiegeleisen, welches von Carnegie nach Europa aus- 
gefiihrt wird.

Bemerkenswerth ist noch die Steigerung der Aus
fuhr gegen den Schlufs des Jahres; sie betrug im Januar
1896 nur 1819 tons, erreichtc dann im September 
6801- tons, im October 8063 tons, im November9755 tons 
und stieg endlich im December auf 17 335 tons.

A m e r i k a n i s c h e s  R o h e i s e n  i n D e u t s c h l a n d .
Sowohl aus dem niederrheinisch - westfalischen 

Industriegebiet wie von mehreren mitteldeutschen 
Pliitzen wird die Nachricht bestatigt, dals dort von 
KOlner, Breiner, Hamburger und Glasgower Hftndler- 
firmen Angebote von a me r i k a i i i s c h e i n  G i e f s e r e i -  
r o h e i s e n  yorliegen; es handelt sich um Alabama- 
Eisen mit etwa 2 % Silicium, 0,8 % Phosphor, 0,45 % 
Mangan und 0,35 % Schwefel; die Preise sind 48 sli 
cif Hamburg (ohne Zoll), 63‘/i Jl- ab Duisburg verzollt 
und 62 bis 65 J l  frei verzollt fiir die Tonne an den 
mitteldeutschen Piatzen. In den uns urkundlich vor- 
liegenden Angeboten wird bezeichne.iderweise die 
Analyse „ohne G arantie ' gegeben,* auch wird zum 
Theil an das Angebot die Bedingung geknupft, „dafs 
ein geniigendes Quantuin verkauft werde*. Aus 
Sachsen wird uns ferner gemeldet, dafs dort schon 
einige Probeladungen angekoinmen seien. Es ist allge- 
mein bekannt, dafs drflben der Eisenmarkt schon seit 
langerer Zeit sehr daniederliegt und dafs die Preise 
dort auf ein Mindestmafs gewiehen sind, welches man 
zuvor nicht gekannt hat; trotzdem ist aber die Ausfuhr 
nach Europa noch abhangig von billiger Seefracht- 
gelegenheit. Mit diesen beiden malsgebenden Um- 
standen haben die deutschen Yerbraucher amerika- 
nischen Roheisens zu rechnen; sio kSnnen unangenelim 
enttauscht werden, wenn sie sich etwa auf dauernden 
Bezug dieses Rohstoffs verlassen wollen. Ferner diirfen 
sie auch nicht aufser Acht lassen, dafs druhen das 
Alabama-Roheiseti wegen seiner Beschaffenheit und 
seiner Ungleichmiifsigkeit stets in Yerruf war. Ein 
Grund zur Beunruhigung fur die deutsche Eisen
industrie liegt daher iii den obigen Thatsachen zu
nachst nicht, wohl ist eine Lehre daraus zu ziehen, 
welche aber nicht die Eisenindustriellen, sondern 
unsere, das Verkehrswesen in Handen habende 
BehOrde angeht. Wie fangen es die Amerikaner an, 
ibr Roheisen so billig herzustellen, dafs sie im Herżen 
von Deutschland dem deutschen Erzeugnifs erfolgreich

* In Uebereinstinunung hiermit stellen Klagen, 
welche im „Engineering and Mining Journal' vom 
27. Februar unter dem Titel „Science and induślrial
progress“ ertOnen; es wird dort angegeben, dafs die 
Tennessee Coal and Iron Cy, bekanntlich die weitaus 
bedeutendste Producentin von Roheisen in den Sud- 
staaten, in ilirem Laboratorium die Zahl der Chemiker 
so wesentlich vermindert habe, dafs sie kaum aus- 
reichend sei, die nOthigsten Analysen vorzunehineri. 
Es ist bekannt, dafs in den Siidstaaten der Eisen- 
huttenbetrieb stets' ohne grofsen Aufwand von Wissen- 
schaft gefuhrt worden ist, und scheint man dort, 
nachdem erst vor kurzem ein Anlauf zum Besseren ge- 
nommen war, jetzt wiederum mehr oder weniger in den 
alten unvollkommenen Zustand zuriickgekehrt zu sein.
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Wettbewcrb bereiten kOnneiiV Lcdiglich durcli Ver -  
b i l l i g u n g  d e r  F r a c h t e n  isl hier die Antwort, und 
das ist der Punkt,  der den deutschen Hiittenmanu 
mit Sorge erfiillt, wenn er sieht, wie der Amerikaner 
die grofsen Enlfernungen spielend flberwindet, und 
damit in Vorgleich stellt, was auf diesem Gehiete boi uns 
erreicht ist, oder richtiger gesagt, trotz dringender Vor- 
stelhingen und trotz vieler Kampfe n i c h t  erreicht ist.

D ie A u s f u h r  von  M a s c h i n e n  und landwirth- 
schaftlichen Gerathen ist von 23382152 $ im Jahre 1895 
auf 30413 519 $, darunter fiir 3 875 702 $ Dampf- 
uiaschinen einschliefslich Locomotiven, im Jahre 1S96 
gestiegen.

E i s e n z 6 11 e.
W ahrend die Vereinigten Staaten von Amerika 

sich anschicken, ihre Ausfuhr erheblich auszudehnen, 
sind gleichzcitig mit dem Antritt dos Prasidenten 
Mac Kinley Bestrebungen im Gange, den Schutzzoll 
zum Theil noch zu erhOhen; es ist bereits ein neuer 
T arif ausgearbeitet, aus welchem wir ais wichtigste 
Punkte das Folgende hervorheben:

Ffir E i s o n e r z ,  R o h e i s e n  und D r a h t  sind 
die jetzigen Zollsatze beibehalten; B a n d e i s e n :  30% 
vom Werth, hierbei ist vorgesehen, dafs fiir Band
eisen fur Baumwolle 1,10 $ mehr gezahlt wird, ais 
der Zoll auf das entsprechende Halbfabricat, aus 
welchem das Bandeisen hergestellt wird, betragt. Nach 
dem jetzigen Zollgesetz ist Bandeisen fur Baumwollen- 
ballen frei; W e i f s b l e c h :  1,5 Cents pro Pfund (jetziger 
Zoil 1,2 Cents), R o h b l O c k e  und Yorgewalzte BIScke 
(Knuppel u. s. w.), dereń W erth pro Pfund 1 Cent oder 
weniger betragt: T/so Cents pro Pfund (jetziger Zoll
0,3 Cents), fur hSherwerthiges Materiał wird der Zoll 
entsprechend hOher; A n k e r u n d S c h m i e d e s t u c k e :
1,5 Cents pro Pfund (jetziger Zoll 1,2 Cents).

D a s  C a r  n e  g i e - R o c k e f e  11 e r - A  b k o m m e n. 
Bei der Wichtigkeit, welche das vielbesprochene 

Garnegie - Rockefellersche Uebereinkommen auf die 
weitere Entwicklung des gesammlen amerikanischen 
Eisengeschafts hat, erscheint es angezeigt, die wich-

B ii cli
I)es Imjenieurs Tuschenbuch. Herausgegeben vom 

akademischen Yerein „ Hiitte“ . XVI. Auflage. 
Mit iiber 1100 Abbildungen und 2 Tafeln. 
Berlin 1896 bei Wilh. Ernst & Solin.

Bei der vorliegenden neuen Auflage dieses be- 
liebten Nachschlagebuches hat die „Taschenbuch- 
Gommission der H iitte' keine Mube gespart, um, auf 
den bewahrten Grundsatzen bauend, den Inhalt des 
Buches durch Um- und Neubearbeitung weiter zu 
vervollkommnen und den nitmner rastenden Fort- 
schritten der Technik gerccht zu werden. Die grofse 
Zahl der mitwirkenden Fachleute weist klangvolle 
Namen auf; nach der Aufzahlung in dem Vorwort 
zur neuen Auflage ist kaum ein Capitel ohne wesent
liche Verbesserung geblieben. Die Eisenluittenkunde 
ist im XIV. Abschnitt durchweg zutreffend, in Anbe- 
tracht ihrer Wichtigkeit aber im Vergleich mit anderen 
Capitelu vielleicht etwas cursorisch gehalten, denn sie 
nimmt raumlich nur 21 Seiten gegeniiber z. B. 54 Seiten 
iiirdenSchiffbau und 22Seiten fur dieGasfabriealion ein.

Im Anfang sind wiederutn wie fruher die Yer- 
gleichenden Miinz-, Mafs- und Gewichtstabellen, die 
ilonorarberechnungen, Auszug aus dem Patentgesetz 
u. s. w. enthalten. Wenn wir hierzu einen Wunseh 
aussprechen diirfen, so geht derselbe dahin, dafs die 
Yergleichungstafeln zusammengesetzter Mafseinheiten

tigsten Punkte der Vereinbarung. mitzutheilen. Danach 
liberlafst Rockefeller die in dem bekannten Mesabi- 
Yorkommen gelegeneri Iron Mountain- nnd Bathbun- 
Erzgruben on die Carnegiesche Gruppe, welcher sich 
auch 01iver noch angeschlossen hat. Letzterer isL 
an den Erzgruben des Mesabibezirks durch die 01iver 
and Lone Jaćk-Gruben, von welchen Garnegio friiher 
schon einen Antheil besafs, cbenfalls hervorragend 
hetheiligt. Die Carnegie-01iver-Gruppe zahlt fur die cr- 
folgte Offenlegung der beiden genannten Erzgruben 
600 000 i?, hat dafiir aber den Vorthcil, dafs auf weiten 
Strecken der Abraum abgetragen ist und das Erz zu Tage 
stellt, um sofort mittels Dampfbagger abgeschaufelt zu 
werden. Die Carnegie-01iver-Gruppe verpflichtet sich, 
wahrend der nachsten 50 Jahre jahrlich 1 200000 tons 
Erz alizugraben und dafiir eine Licenz von 25 Cents 
f. d. Tonne zu zahlen, aufserdem fur die Fracht nach 
dem nórdlichen Ilafen Duluth 80 Cents f. d. Tonne; 
sollte die Fracht ermafsigt w erden, so wird die Ab
gabe fiir das Erz entsprechend erhoh t, so dafs der 
fiir Grubenpacht und Fracht zu zahlende Betrag stets
1,05 S betrAgt.

Diese Gruppe Y e r p f lic h te t  sich f e r n e r ,  kein Erz 
aus den 01iver-Gruben auf den Markt zu bringen, so 
dafs Rockefeller f r e i e  Iland in allem von seinen iibrigen 
Gruben stammenden Erz h a t , w a h r e n d  andererseits 
Rockefeller zusagen mufste, selhst keine Stahlfabrication 
aufzunehmen. Ferner ist ausgemacht, dafs die sammt- 
lichen Erze nach den unteren Hafen der Seen aui 
Rockefellerschen Booten transportirt werden miissen 
und zwar zum Durchschnitts-Seefrachtensatz eines 
jeden Jahres, mit dem Zusatz, dafs die Fracht in 
keinem F a l i  h O h er wie 70 Cts. f. d . Tonne sein darf.

In der Verwaltung der Carnegie-Steel-Company 
werden nach einem von H. C. F r i c k ,  dem Vor- 
sitzendcn des Verwaltungsraths gcnannter Gesellschaft, 
unterzeichneten Circular mit dem 1. April insofern 
Aenderungen eintreten, ais J o h n  G. A. L e i s h m a n ,  
der bisherigc Generalleiter, zuriicktritt und an seine 
Stelle C h a r l e s  M. S c h w a b  tr itt; ais dessen Stellver- 
treter sind A. R. P e a c o c k  und L. C. P h i p p s  gewahlt.

cliau.
fiir englischcs Mafs in der nachsten Auflage ausfuhr- 
licher behandelt werden ru6chten, damit man bei der 
grofsen Lectiirc jenes Landes in den Stand gesetzt 
wird, die englischen Mafsangaben sich muhelos in 
metrisches Mafs umzusetzen. Die Druckanordnung 
des Buches ist tadellos; in dem an sieli berechtigten 
Streben, die Dicke des Bandes zu mindern, scheint das 
Papier an der Grenze der Mindestdicke angelangt zu 
sein, denn es schlagt stellenweise der Druck bereits 
etwas durch. —

Die stets jugendfrische „Taschenbuch-Commission 
der IIu tte“ wird auch fur die neueste Autlage ilberall 
volle Anerkennung ernten. S.

Jolys Teclintsches Auskunfłsbiich fi ir  das Jahr 1897 . 
W ittenberg , Verlag des Technischen Auskunfts- 
buchs. Preis 4 ,5 0  J L  

Das gute Prognostikon, welches in dieser Zeil- 
schrift der vor 1 Jahren zuerst erschienenen Auflage 
dieses aus der Praxis und fiir die Praxis geschriebeneii 
Ilandbuchs gestellt wurde, hat sich in glanzender 
Weise erfiillt, denn wic uns mitgetheilt wird, ist die 
H6he der Auflage von 30<X> auf 7000 Exemplare ge
stiegen. Wir geben auch der diesjfihrigen Auflage, 
in welcher zahlreiche Artikel neu bearbeitet sind und 
zu welcher wir nur den einen Wunseh aussprechen
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wollen, dafs die Bezugsqucllen-Verzeichnisse noch voll- 
standiger werden mOchten, unsern besten Gliickwunsch 
auf den Weg. Die Redaction.

GescJiicMe der Explo$ivstoffe. Von S. J. von R o 
m o ck i. II. Die rauclischwachen Pulver in 
ihrer Entwicklung his zur Gegenwart. Berlin, 
bei R. Oppenheim.

Dem im Jahre 1895 erschienenen ersten Theil 
dieses auf breiter Grundlagc angelegten Werkes, 
ist der zweite Theil rasch gefolgt. Der in neuester 
Zeit deutlich hervortretenden Scheidung der Explosiv- 
stofle in Sch i e f spr i i pa r a t e ,  welche man zum Fort- 
treiben von Geschossen aus Rohren benutzt, und in 
Sprengmi t t e l ,  die unmiltelbar zerstOrend zu wirken 
haben, gereeht werdend, beschaftigt der jetzt vor- 
liegende Band (324 Seiten mit vielen Abbildungen) 
sich mit den Treibmitteln, d. h. den Salpeter-, Chlorat-, 
Ammoniunmitrat- und Pikratpulvern, den Xyloidiiten, 
der Schielsbaumwolle und der Nitrocellulose, sowie 
den aus letzteren erzeugten Pulverarten. Die Pulver- 
und die damit engverknupfte Rauchfrage ist fiir die 
militarische Technik eine der brennendsten der Gegen
wart;  es wird daher der Fortsetzung des Werkes auch 
die Beachtung und Anerkennung entgegengebracht 
werden, die der erste Band, welcher die altere Ge- 
schichtę der Explosivstoffe enthalt, in den Fachkreisen 
bereits gefunden hat.

Der dritte und letzte Band soli die jungste Gruppe, 
die eigentlichen Sprengmittel, behandeln. S.

Beitrage zur ScMagwetterfrage. Von General
director Bergrath B e h r e n s  in Herne. Mit 
19 Tafeln. Essen bei G. D. Badeker. Preis 6 J i .

In der umfassenden Literatur uber dieses Sonder- 
gebiet wird dies Werk durch sein reiches, thatsachliches 
Materiał und die vielj3hrigeErfahrung, welche dem Ver- 
fasser zu Gebote steht, stets einen hervorragenden Platz 
einnehmen und jedem Fachmann unentbehrlich sein.

Weitere Kreise wird die Angabe des Verfassers 
interessiren, dafs die absolute Menge des ausziehenden 
(Irubengases auf der Zeche Hibernia, dereń Leiter 
der Vert'asser ist, sich auf nicht weniger ais 51-720 cbm 
im Tag bezilTert, also 2850 I1P oder 19 000 Privat- 
gasflammen entspricht und daher einen W erth von 
rund 3 Millionen Mark im Jahre vorstellt. Verf'asser 
bezeichnet die Hoffnung, ein Verfahren zur gefahr- 
losen Entfernung des Grubengases und gleichzeitigen 
Verwerthung desselben zu erlinden, ais sehr gering.

_________  S:

Technische Belidfe fiir  Bisenliandler, Eisen- und 
Metallarbeiter, Bauunt-ernehmer u. s. w. Yon 
G ar) G. G ig le r , „Styria*, Graz. II. Auflage. 
Preis 3 osterr. Kr.

Es ist dies ein im Interesse der steirischen Eisen
industrie und vornehmlich der Firma Carl Greinitz 
Neffen, welche im Unterthal Hammerwerke besitzt, 
herausgegebenes llandbflclilein, das in erster Linie 
fur den Kundenkreis bestimmt ist und, unter Ver- 
meidung unangemessener Reclaine, fiir seine Be- 
stimmung recht zw'eckdienlich erscheint. E. S.

Utiiversal- Adrefsbuch fiir  den russischen Import- 
lłandel; Herausgegeb. von A lb re c h t P ie sz c z e k  
& Go. Leipzig 1897, Deutsch-russ. Speditions- 
geschaft. I. Jahrgang.

Das Werk, ein slattlicher Band in 3 Theilen, ist i 
lediglish fur den Gebrauch in Rufsland bestimmt, es !

soli den Export namentlich deutscher Fabricate nach 
Rufsland fórdern lielfen, indem es Adressen deutscher 
Fabriken in allen Gegenden Rufslands bekannt macht. 
Bei dem billigen Preise von nur einem, mit Postporto 
zwei Rubel, wird das Adrefsbuch um so mehr auf 
Abnahme rechnen konnen, ais sein Inhalt nicht aus- 
schliefslich aus hezahlten Adressen besteht, sondern 
jeder Interessent bereitwilligst und unentgcltlich in 
dasselbe aufgenommen wird. Aus dem regen Interesse, 
welches deutsche Fabriken filr das Unternehmen be- 
kunden und durch Zuwendung von Inseraten gefflrderl 
haben, ist zu schliefsen, dafs filr die in Yorbereitung 
befindlicho 1898er Auflage eine grofse Anzahl neuer 
Firmen ais Inserenten hinzutreten werden. Die H erren 
Albrecht Pieszczek & Co. sind, wie sie uns mittheilen, 
gern bereit, Interessenten das Werk zur Ansicht zu 
senden. Fur deutsche Firmen diirfte der im Universal- 
Adrefsbuch befindliche russische Zolltarif von Werth 
sein, das demselben beigefOgte Waarenverzeiclinifs ist 
in einem solchen Umfange noch von keiner Seite 
verOffentlicht worden.

F. N e u m a n n - S p a i l a r t ,  UebersicJiten der Welt- 
icirthschaften, VI. Band, Jahrgang 1885 bis 1889, 
mit der vergleichenden Slatistik der vorher- 
gehenden Jahre und zum Theil die Jahre 1890 
bis 1895 umfassenden Nachweisen. Fortgesetzt 
von Dr. Franz von Juraschek. Berlin SW. 40. 
Yerlag fiir Sprach- und Handelswissenschaft 
(Dr. P. Langenscheidt). Preis 16 -J6.

Nachdem wir schon vor langerer Zeit die ersten 
Hefte dieses in Lieferungen erschienenen Werks an- 
gezeigt haben, k6nnen wir die Miltheiiung machen, 
dafs mit der kurzlich erschienenen 17. Lieferung das 
Werk vollendet vorliegt. Dasselbe wird iii allen 
Kreisen begriifst werden, die im wirthschaftlichen 
Leben praktisch thatig sind oder ein tlieoretisches 
Interesse daran ńehmen. Wir machen besonders 
darauf aufinerksam, dafs das Erscheinen des Werkes 
um so willkommener sein wiid. ais seit der Heraus- 
gabe des letzten Jahrgangs mehr ais acht Jahre ver- 
flossen sind. Der Verfasser erganzte nicht nur das 
Werk bis zum Jahre 18S9 (zum Theil mit Einschlufs 
des Jahres 1895), er unterw arf vielmehr das ganze 
Buch nach Z i (Tern und Text einer v511igen Neubear- 
beitung. Es ist ihm insbesondere gelungen, die Er- 
scheinungen der letzten Jahre, die Sehutzzulle, das 
Vordrangen des russischen Getreidehandels, das miich- 
tige Emporstreben der deutschen Eisen- und Textil- 
industrie, die Entfaltung der colonialen Bestrebungen, 
die Aenderungen der Wahrungszustande, die wichtigsten 
Momente der socialen Frage, wie die Bewegung der 
ArbeitslOhne, der Preise u. s. w. lichtvoll darzustellen 
und in ihrem inneren Zusammenhange, wie in ihren 
Wirkungen treffend zu erlautern.

Kaufmannische Unterrichtsstunden. I I .  Gursus. 
Comptoirpraxis. Umfassend: Die deutsche
Handelscorrespondenz nebst Formenlehre und 
Geschaftsaufsatzen, Kaufrnannisches Rechnen 
nebst Mfinz-, Mafs- und Gewichtskunde, das Conto- 
corrent mit Zinsen und kaufmannische Termi
nologie. Bearbeitet von Prot’. J. F r .  S c h a r  
u n d  Dr.  p h il .  P. L a n g e n s c h e i d t .  Verlag 
fur Sprache und Handelswissenschaft. Berlin SW, 
Dr. P . Langenscheidt, Lection 1 bis 3.
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Postłiandbuch fiir  die Geschaftswelt fiir den Inland- 
und Auslandverkehr. (Ausgabe fiir das Reichs- 
postgebiet, fiir Bayern, fiir Wiirltemberg.) Mit 
einem Yerzeic.bnifs von 3000 der wiehtigeren 
Postorte und einer Zonenkarte. Ilerausgegeben 
von H erm . H e t t l e r ,  Ober-Postsecretar. Verlag 
von Richard Halin (G. Schniirlen) in Stuttgart. 
VII. Jahrgang 1896. Preis 1,20 J l .

Ein praktisches und empfehlenswerthes Buch, 
namentlich fiir den Auslandsverkehr.

K a t a l o g e :
A . Jiorsig, Berlin, Borsigwerk O.-S. Gegrundet 1837.

Dies zur Erinnerung an die lierliner Ausstellung
1890 herausgegebene Sonderwerk zeigt in W ort und 
Bild die grofse Anżahl von GegenstSndeii, durch welciie 
die Firm a sich auf genanntcr Ausstellung ausgezeiolinet

hat. Sie w ar dort, wie crinnerlich, durch eine Ver- 
hundraaschine mit mehr ais 1000 HP, durch Heimsche 
Dampfkessel, Locomotiven, iMammutpumpen u. s. w. 
gl&nzend verlrcten und diirfte das voiliegende, elegant 
ausgestattete Album den sachverstandigen Besucheru 
der Berliner Ausstellung eine angenęhme Erinnerung - 
sein. S.

Furomisenwnlzwerk, L . Mannstaedt <£• Co., Kaik bei 
Koln.

Von diesem Werk liegen uns weitere Katalog- 
hlatter vor, welche namentlich verzierte liohle Saulen 
von 9,5 bis S2,2 mm Durchmesser in den ver- 
schiedensten Mustern, ferner neue Belag-, Rahmen- 
eisen u. s. w. enthalten. Es ist erfreulicli zu verfolgen, 
in welcli zielbewulster Weise das Werk auf dem be- 
treteuen, eigenartigen Wege fortschreitet und stets 
neue, sieli durch edlen Geschmack auszeichn|nde 
Fabricate liefert, mit weichen es einzig in seiner Art 
dastebt. S.

Yereins - Nachrichten.

Verein deutscher EisenhUttenleute.

A enderungcn Im M itglieder-Y erzeichiiifs.
Danilow, Iwan, lngenieur, Donetz-Jurjewka-Hiitten- 

werk, Station Jurjewka der Sud-Ostbahn, Rufsland.
Erdmann, Georg, Betriebsingenieur, Walzwerk Neu- 

Oberhausen, Oberhausen, Rheinland.
Faber, J ., Director der Friedenshiitte, Kneuttingen, 

Lothringen.
Hebelka, A n t., lngenieur, Tbeilhaber der Firma 

Hebelka & GebrOder Gras, Dortmund.
Kuphaldł, G., Director, Riga, I. Weidendamm Nr. 3 

Uuartier 3.
Lundgren, Alfred, lngenieur, Communalrath, Betriebs- 

chef des Martin- und Drahtwalzwerkes Pankakoski, 
Pielisjarvi, Finland.

Oberegger, Frań z, lngenieur, Maxhutte, Rosenberg, 
Oberpfalz.

lieifs, liobert, lngenieur der Poldihiitte, Kladno, BOlnnen.
1'eichgrdber, Georg, Director der Hainerhutte, Siegen.

N e u e  M i t g  1 i e d e r :
lieuchclt, Commerzienralh, Grunherg in Schlesien.
liitta, Generaldirector, Neudeck, O.-Schl.
Cupey, Bernhard, Betriebsingenieur bei P. llarkort A' 

Solin, W etter u. d. Ruhr.

Colson, Emile, Brussel, 111 Boulevard dc Waterloo.
Erbs, Generaldirector, Beuthen, O.-Schl.
Jacques, G., Ingenieur-Adjoint de la Direction der Soc. 

an. de Marcinelte et Couillet, Couiliet.
Jokisch, Kiinigl. Bergmeister, Zabrze, O.-Schl.
Korting, Hans, Maschinenmeister, Falvabiitte bei 

Scbwientochlowitz, O.-Schl.
Kraensel, Director, Pielahutte bei Rudzinitz, O.-Sclil.

. Krcidel, Oberbiirgermeister, Gleiwitz, O.-Schl.
Leopold, F. W., Director des HOrder Bergwerks- und 

lluttenvereins, Hurde in Westfalen.
Meyer, W ilk ., Betriebsingenieur der Firm a Gebr. 

Uruniugbaus & Go., Werdohl.
Oswald, Heinrich, Director der Verkaufsstelle der 

Vereinigten Oberschlesischen Walzwerke, Berlin 
Taubenstrafse 8/9.

Plews-Lipsett, William, lngenieur der Dowlais Iron 
Works, Dowlais, Glamorgan, England.

Scheche, Dr., Kiinigl. Landratb, Zabrze, O.-Schl.
Schliwa, lngenieur, Kiinigl. Obcrmeister, Gleiwitz,

O.-Schl.
Schmula, Director, Nicolai, O.-Schl.
Schulze, lngenieur, Konigl. Obermeister, Gleiwitz,

O.-Schl.
Straufs, Gottlieb, Maschineningenieur, Ostrowiec, 

Station der Iwang.-Domhr.-Bahn, Russ.-Polen.
Yogt, Oberrevisor, Charlottenhof bei KOnigshiitte,

O.-Schl.

Die nachste

HauptYersammlung des Yereins deutscher Eisenhllttenleiite
fiddet Sonntag den 25. April in Dusseldorf statt.

(Tagesordiiung siehe Seite 103.)
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