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Die Berathungcn über (len Entwurf des Inyalidenversicheruugs- 
Gesetzes innerhalb (1er rheinisch-westfälischen Industrie.

Jem  bew ährten  V organg bei der ße- 
ra th u n g  des G esetzen lw un zum  H andels
gesetzbuch en tsp rechend  ha llen  der 
.V erein  zur W ah ru n g  d e r gem einsam en 

w ir tsc h a ftlic h e n  In teressen  in R hein land  und W est
falen“, die .N ordw estliche  G ruppe des Vereins 
deutscher Eisen- und S tah lin d u strie lle r“ , d e r „Verein 
für die bergbaulichen  In teressen  im O berbergam ts- 
bezirk D o rtm u n d “ , d e r .V ere in  d e r Industriellen 
des R egierungsbezirks K ö ln“ und  d e r -B erg- und 
H üttenm ännische Verein in S ieg en “ auch den dem  # 
Reichstag u n te r dem  2 1 .  J a n u a r  d . J . zugegangenen  
E ntw urf eines Invalidenversicherungs-G esetzes einer 
gem einsam en B esprechung  zu u n ttrz ieh en  be
schlossen und  d ieselbe zu n äch st in zwei C om 
m issionssitzungen vorgenom m en, w elche am  6 . und 
20 . F eb ru a r d . J . zu D üsseldorf s ta ttfanden .

An denselben n ah m en  th e i l : 
vom .V erein  zu r W a h ru n g  d e r  gem einsam en w i r t 

schaftlichen In teressen  in R hein land  und  W est
falen“ : die H H . C om m erzienrath  S e r v a e s ;  
F inanzra th  K l ü p f e l ,  D r .  J o r d a n ,  G eheim ralh
H . L u e g :

von der .N ordw estlichen  G ruppe des V ereins deu t
scher Eisen- und  S tah lin d u s trie lle r“ : die H H . 
G eheim rath C. L u e g .  D r . W . B a a r e ,  

das geschäftsführende V orstandsm itglied  beider 
Vereine, D r. B e u m e r ;  

vom , Verein fü r d ie bergbau lichen  In teressen  irn 
O berbergam tsbezirk D o rtm u n d “ : die H H . B erg
ra th  K r a b l e r ,  B ergm eister E n g e l ,  Berg- 
assessor W i s k o t t ;

V.„

vom „Verein der Industriellen des R eg ierungs
bezirks Köl n“ : H r. G enera lsecre tär S t e l l e r ;  

vom „Berg- und H üttenm änn ischen  Verein in 
S ieg en “ : H r. Ingen ieur M a c c o ;  

vom „C entra lverband  deu tscher In dustrie lle r“ : H r.
G enera lsecre tär B u e c k ;  

als G ast: H r. Ingenieur S c h r o e d t e r .

E n tschuld ig t w aren  die H H . D r. G o e c k e ,  Gorn- 
m erzien ra th  B r a u n s ,  Geh. F inanzra th  J e n c k e ;  
G enerald irector K a m p ,  P rofessor D r. v a n  d e n  
B o r  g  h  t , R eicbstagsabgeordrieter Cöm m erzien- 
ra th  M o e 11 e  r.

U eber die C om m issionsvcrhandlungen  am  0 . F e
b ru a r  d . J . w urde ein eingehendes Protokoll auf
genom m en und an die säm m tlichen  M itglieder der 
V orstände und A usschüsse d e r b e te i l ig te n  Ver
eine versand t.

Sodann  fand eine gem einsam e Sitzung d e r 
vereinigten V orstände und A usschüsse am  M ontag 
den  2 0 . F eb ru a r zu D üsseldorf s ta tt , zu w elcher 
ersch ienen  w a re n :
vom „Verein zu r W ah ru n g  d e r gem einsam en, 

w ir ts c h a f tlic h e n  Interessen in R heinland und 
W estfa len “ : C om m erzien ra th  A . S e r v a c s - R u h r -  
o rt, R i c h a r d  B e rg -S o lin g en , C om m erzienrath  
B o e d  d i n g h a u  » -E lberfe ld , W a l t h e r  G a r o n -  
B arrnen-Ritter; hau-.en , C om m erzienrath  F r a n z  
H a n  i e 1 - DflJssoldorf, D r. J o r  d a  n  - E lb erfe ld , 
H e i n r i c h  S c h n i e w i n d  - E lb erfe ld , Gommer- 
z ien ra th  H . S e y f f a r d  t-K refeld , C om m erzienrath  
WTe y l a n d - S ie g e n ;

1
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■von der „N ordw estl. G ruppe des Vereins deu tscher | 
Eisen- und  S tah lin d u strie lle r“ : D r. W . B a a r e -  : 
B ochum , C om m erzienrath  B r a u n s - D o r t m u n d , -  
D irector G o e c k e -M e id e ric h , D irec to rE d . K l e i n -  
H einrich shiitte  , F in an zra th  K 1 ü p f  e l  - Essen ;
E. P o e n s g e n -D iis s e ld o r f  ; 

das geschäftsführende V orstandsm itg lied  beider 
Vereine, D r. B e u m e r-D ü s se ld o r f ; 

vom  „Verein für die bergbaulichen Interessen im 
O berbergam tsbezirk  D o rtm u n d “ : B ergw erks- 1
d irec to r B i n g e l - R h e i n e l b e ,  B ergw erksd irector 
R . D a c h -A ls ta d e n , B ergm eister E n g e l-E s s e n , 
C om m erzienrath  E. K i r d o r f  - R heinelbe , Ober- 
b e rg ra th  a. D. D r. W e i d t m a n n - D o r t m u n d ,  
B ergassessor W i s k o t t - E s s e n ; 

vom „Verein der Industriellen  des Reg.-Bez. Köln 
in K ö ln“ : G eheim rath  J u l .  v. d. Z y p e n - K ö l n ,  
G eneralsecretär P a u l  S t e l l e r  -K öln. ; 

vom  „Berg- und H üttenm änn ischen  Verein in 
S ieg en “ : D irector B e r t  r a m -S iegen , C om m er
zienrath  E r n s t  K le in -D a h lb ru c h ; 

vom „C entra lverband  deu tscher In d u strie lle r“ : 
G eneralsecretär B u e c k - B e r l i n .

A ls G äste : C om m erzienrath  C. A. Ju n g -E lb e rfe ld , 
H andelskam m ersecre tä r E r n s t  S c h e r e n b e r g ,  
E lberfeld , Ingenieur E. S c h rö d te r -D ü s s e ld o r f .  : 

E n tschu ld ig t ha tten  sich die H erren  : A n  d r  e a e > 
B e h r e n s ,  B ö t t i n  g e r ,  CI o u t  h , D e l i u s >  
Dr.  Go  e c k e ,  E.  G u i l l e a u m e ,  T h .  Gu  il l e a  ume > 
H a n a u ,  H e i d e m a n n ,  J e n c k e ,  K a m p ,  
L a n g e n ,  H.  L u e g ,  M a c c o ,  T u l l ,  V o r s l e r ,  
W i e t h a u s ,  Z a n d e r s .

Der V orsitzende H r. C om m erzienrath  S e r v a e s  
eröffnet um  8 U hr die V erhandlungen und  ertheilt 
dem  R eferenten  H rn . D r. B e u m e r  zur E rs ta ttu n g  
des B erichts über den zur V erhandlung  stehenden  
G esetzentw urf das W ort.

H err D r. B e u m e r  leg t zunächst die Be
schlüsse vor, w elche auf G rund der V erhandlungen  
innerhalb  der rhein isch-w estfälischen  Industrie  
seitens des C en tra lverbands deu tscher Industri
e ller im  Jah re  1897  zu der dam als vorliegenden 
Novelle zum  Invaliditäts- und A lters-V ersicherungs- 
Gesetz gefafst w orden  sind. D ieselben haben  
nachfo lgenden  W o rtlau t :

I. D er C entralverband  h ä lt die Z usam m en
legung  der Invaliditäts- und  A ltersversicherung  
m it anderen  Zweigen der A rbeiterversicherung  
und  dem gem äfs auch  d ie V erschm elzung 
der K ranken-, Unfall- und Invaliditäts- und 
A ltersversicherung  in eine, diese drei Zw eige 
der V ersicherung in  sich verein igende O r
ganisation  fü r unausfüh rbar. A uch erkenn t 
derselbe das D asein zw ingender G ründe für die 
H erbeiführung  einer solchen V ereinigung n ich t 
an, indem  vorhandenen  M ängeln der einzelnen 
V ersicherungszw eige im  R ahm en  der bestehen
den O rganisationen  abgeholfen w erden  kann . ¡

II. In Bezug au f den E n tw urf eines Gesetzes, 
betreffend die A bänderung  von A rbeiter
versicherungsgesetzen A rtikel I — A bänderung  
des Invaliditäts- und A ltersversicherungs
gesetzes vom  2 2 . Jun i 1SS9 —  erkenn t der 
C entralverband  gern  an , dafs der G esetz
en tw u rf geeignet ist, eine R eihe von Mifs- 
ständen  zu beseitigen, die bei der D urch
führung  des Gesetzes hervorgetre ten  sind.

III. D er C en tralverband  e rach te t insbesondere, 
dafs die bezüglich des M arkensystem s und 
d er E rhebung  der B eiträge vorgeschlagenen 
neuen B estim m ungen  geeignet sind, das 
V erfahren zu erleich tern  und  die E rhebung  
d er B eiträge m eh r als b isher sicher zu 
stellen und  erkenn t an, dafs bis auf w eiteres 
die R entenbem essung  nach  A rbeitsdauer und 
L ohnhöhe und in V erbindung dam it auch 
das M arkensystem  beizubehalten sei.

IV. D er C en tralverband  kann  die in V orschlag 
geb rach te  anderw eite  V ertheilung der R enten
last n ich t für gerech tfertig t anerkennen  und  
ist der A nsicht, dafs, w enn bei einzelnen 
V ersicherungsanstalten  das M ifsverhältnifs 
zw ischen dem  erforderlichen D eckungskapital 
und dem  vorhandenen  V erm ögen üb e rh au p t 
e tw a  ein dauerndes w erden  sollte, dasselbe 
durch  veränderte  G ruppirung oder Z usam m en
legung d e r V ersicherungsanstalten  innerhalb  
der in F rag e  kom m enden  B undesstaa ten  be
seitigt w erden  könnte.

V. Der C en tralverband  erk lärt sich m it den, 
die E rhöhungen  der Leistungen für die 
V ersicherten betreffenden B estim m ungen  des 
G esetzentw urfs e inverstanden , d u rch  w elche 
bestehende H ärten  des je tzigen Gesetzes be
seitig t w erden . D agegen e rheb t er E in 
sp ruch  gegen diejenigen E rhöhungen , w elche 
die G leichstellung d e r A ltersren te  m it der 
Invalid itä tsren te , die E rhöhung  des S te igerungs
satzes in der 1. L ohnklasse von 2 au f 3 
die E inführung  e iner V. L ohnklasse m it dem 
S teigerungssa tze  von 15 cj u n te r g leich
zeitiger H erabsetzung  des S teigerungssatzes 
für die IV. L ohnklasse von 12 au f 11 ^  
betreffen.

VI. D er C en tra lverband  e rk lä rt sich ferner m it 
aller E n tsch iedenheit gegen diejenigen Be
stim m ungen , d u rch  w elche die A ufgaben 
und Befugnisse des S taa tscom m issars , das 
A ufsichts- und G enehm igungsrech t d e r L andes
cen tra lbehö rden  bezüglich der einzelnen 
V erw altungsm afsregelnund  auch das A ufsichts
rech t des R eichsversicherungsam ts über die 
B estim m ungen  des gegenw ärtigen  Gesetzes 
h inaus, au fserordentlich  erw eitert w erden  
sollen. Diese neuen B estim m ungen  en thalten  
eine H äufung von A ufsichts- und  Control- 
m afsregeln , für die kein Bediirfnifs vorliegl,
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die aber als schäd lich  fü r die T hätigkeit der Ver
sicherungsansta lten  bezeichnet w erden  m üssen.

Der R eferent berich te t h jerauf, dafs die N o
velle von 1897  zurückgezogen und  an  ih re  Stelle 
der neue G esetzentw urf ge tre ten  sei, der auch  im 
Titel „Invalidenversicherungs-G esetz“ eine Aende- 
rung zeige und eine völlige U m arbeitung  des Ge
setzes aufweise. Die beigegebene B egründung 
sei von einer n ich t gerade  angenehm en  Breite, 
in n icht im m er gutem  D eutsch geschrieben, und* 
stelle in der H aup tsache  eine V erbräm ung für 
die B eschlagnahm e eines K a p ita l te i ls  der besser 
situirten V ersicherungsanstalten  d ar. R eferent 
glaubt, für die heu tige A rbeit am  besten zu 
handeln, w enn er die grofsen G esichtspunkte aus 
dem G esetzentw urf herausgreife, und  dieselben 
m it den erw ähn ten  B eschlüssen des C entral
verbands in Vergleich stelle, also den Gesetz
entw urf nach  den sechs G esichtspunkten p rü fe :

1. W ie stellt e r sich zu der F rag e  der Z usam m en
legung der verschiedenen V ersicherungen?

2. B ringt er B estim m ungen, die eine R eihe von
M ifsständen zu beseitigen  geeignet s in d ?

3. Die B eibehaltung des M arkensystem s.
i .  Die anderw eitige V ertheilung der R enten last.
5. Die E rhöhungen  d e r L eistungen  für die

V ersicherten.
6. Die übrigen B estim m ungen  des G esetzentw urfs

betr. A ufsichts- und G enehm igungsrech t
der L andescen tra lbehörden  u. s. w.

W as die Z u s a m m e n l e g u n g  der K ranken-, U n
fall-, Invaliden- und A ltersversicherung  anbelang t, 
so sieht der E ntw urf, ebenso wie der von 1 897 , 
eine solche n ich t vor, d a  die gegen eine solche 
Zusam m enlegung sp rechenden  B edenken noch n ich t 
behoben seien un d  keine d e r vorgeschlagenen 
grundsätzlichen V eränderungen  d a rau f w ürde  
rechnen können, bei den gesetzgebenden K örper
schaften des R eiches eine M ehrheit zu finden. 
Diesen S tandpunk t w ird , w ie R eferen t g laubt, 
auch diesm al die Industrie  zu dem  ihrigen m achen .

W as den z w e i t e n  P u n k t  der C entralverbands- 
beschlüsse anbelang t — dafs der frühere  E n tw urf 
geeignet ist, eine R eihe von M ifsständen zu be
seitigen, die bei der D urchführung  des Gesetzes 
hervorgetreten sind — so läfst sich d ieser P u n k t in 
Bezug auch au f m eh re re  B estim m ungen  des 
neuen G esetzentw urfs au frech t erha lten . R eferent 
persönlich g laubt, zu solchen B estim m ungen, falls 
ihn die Discussion n ich t eines anderen  belehren 
sollte, rechnen zu d ü rfe n :

Die V ersicherungspflicht w ird  au f die B etriebs
beamten und ähn liche sonstige A ngestellte  au s
gedehnt (§ 1). (Die A usdehnung  au f m ännliche 
und weibliche L eh rer und E rz ieher billigt R e
ferent nicht.)

Die Befreiung vorübergehender D ienstleistungen 
von der V ersicherungspflicht w ird  in  w eiterem  
Umfange als b isher zugelassen (§ 3  a).

Die den V ersicherungsanstalten  gesta tte te  vor
beugende K rankenpflege w ird  w eiter ausgesta lte t 
und den V ersicherungsanstalten  die Befugnifs zur 
E inleitung eines geeignete» H eilverfahrens auch 
zu dem  Zw ecke e ingeräum t, um  dem  E m pfänger 
e iner Invalidenren te  die E rw erbsfäh igkeit w ieder 
zu verschaffen (§ 12).

Die A ufnahm e der R en tenem pfänger in ein 
Invalidenhaus auf K osten der V ersicherungsansta lt 
w ird  zugelassen (§ 13 a).

Die E inrich tung  einer V. Lohnklasse^für.Tdie- 
jenigen, b isher in die IV. L ohnklasse fallenden 
V ersicherten, bei denen  der anrechnungsfäh ige  
Jah resverd ienst den B etrag  von 1 1 5 0  J b  überste ig t, 
soll hochgelohnten  A rbeitern  und B etriebsbeam ten  
sow ie L eh rern  u. s. w. die M öglichkeit des E r
w erbs e iner hö h eren  R ente  gegen E n trich tung  
höherer B eiträge erm öglichen (§ 2 2 ).

Das V erfahren für die R ückersta ttung  der 
B eiträge an w eibliche V ersicherte, die eine Ehe 
eingehen, w ird v e re in fach t; die E rsta ttungsansp rüche  
der H in terbliebenen einer w eiblichen V ersicherten 
w erden  erw eitert (§§ 30 , 31 , 95 ).

D er E rsta ttu n g san sp ru ch  der A rm enun te r
stü tzung  gew ährenden  G em einden w ird  k larer 
zum  A usdruck geb rach t (§ 35  bis 3 5 b ) .

D as V erm ögen der V ersicherungsansta lten  soll 
in g röfserem  U m fange als b isher für die Ver
besserung  der W ohnungsverhältn isse  d e r A rbeiter 
und für andere  W oh lfah rtse in rich tungen  n u tzbar 
g em ach t w erden können (§ 129).

V erträge, d u rch  w elche unständ ig  beschäftig te 
A rbeiter sich ih r e n ’A rbeitgebern  gegenüber ver
pflichten, die B eiträge selbst zu en trich ten , w erden 
zu gelassen (g 147).

D am it dürften  die V erbesserungen so ziem lich 
erschöpft sein.

Die Motive rechnen  freilich u n te r diese K ate
gorie auch  noch eine andere  G estaltung des 
R entenbew illigungsverfahrens, das w esentlich  ab 
geän d ert w erden  soll. E s soll näm lich  die b isher 
der un te ren  V erw altungsbehörde am  W ohnorte  
des R entenbew erbers obliegende V orbereitung und 
B egu tach tung  d e r R en ten an träg e  d em nächst durch  
ein besonderes, für kleine örtliche Bezirke ein
gesetztes O rgan der V ersicherungsanstalt, die ö rt
liche R e n t e n s t e l l e ,  erfo lgen , du rch  die der- 
R en tenbew erber im  F estste llungsverfahren  m ehr 
als b isher zu der V ersicherungsansta lt in per
sönliche B eziehung treten  soll.

F ü r die O rganisation  der örtlichen  R en ten 
stelle ist die gleiche G rundlage vorgesehen, wie 
bei den Schieds- und G ew erb eg erich ten : Mit
w irkung  einer gleichen A nzahl von A rbeitgebern  
und A rbeitnehm ern  u n te r einem  beam teten  Vor
sitzenden . D er V orsitzende w ird  von der L andes
cen tra lbehö rde  e rnann t, die Beisitzer von frei ge
w ählten  V ertre tern  der A rbeitgeber und  d e r 'A rb e it
nehm er, w ie sie au f G rund der K rankenversicherungs- 
G esetzgebung au sU rw ah len  der B etheiligten hervor



216 Stahl und Eisen. Berathungen über den E ijtw urf desInvalidenversicherungs-Gesetzes. 1. März 1899.

gehen, bestellt. E inen besonderen Erfolg er
w a rte t der E n tw urf von dieser so ausgesta lte ten  
M itw irkung der V ertreter der A rbeitgeber und 
A rbeitnehm er bei der V o r p r ü f u n g  d e r  R e n t e n -  
a n  t r ä g e .  N ach den V orschlägen des E ntw urfs 
w ürde  schon  bei der e rs ten  begu tach tenden  
B eschlufsfassung über die R entonbew illigung die 
durch  örtliche N ähe erm öglich te  E insicht in die 
V erhältnisse, und die Vorzüge der M itw irkung von 
A rbeitgebern  und  V ersicherten w irksam  w erden. 
Es w ürde  dadurch  auch eine vollkom m enere Ge
w ä h r als b isher dafür gegeben sein, dafs die 
R en tenbew erber dasjenige in  vollem U m fang er
halten , w as sie n ach  dem  Gesetz zu beanspruchen  
haben , dafs andererse its  aber auch den V ersicherungs
anstalten  durch  unbegründete  Bewilligung, oder 
unberech tig ten  Fortbezug bew illigter R enten  n icht 
ungerech tfertig te  L asten  erw achsen . Insofern 
hä tten  — so m einen die Motive — die neuen 
V orschläge ebensow ohl für die V ersicherten als 
für die V ersicherungsansta lten  und  das bei der 
R en tenzah lung  betheilig te Reich B edeutung. Um 
die M itwirkung, der Beisitzer n ich t ü b e r das sach 
liche B edürfnifs und das In teresse des R en ten
bew erbers h inaus in A nspruch  zu nehm en  und 
dadurch  en tbehrliche K osten und  U m stände zu 
verm eiden, sieht der E n tw urf vor, dafs in den
jenigen Fällen  von ih re r M itw irkung abzusehen 
ist, wo die Bew illigung der bean trag ten  R ente 
nach  L age d e r Sache unbedenklich befürw ortet 
w erden  kann. Bei V ersagung der b ean trag ten  
R ente, de r G ew ährung  eines geringeren  als des 
b ean trag ten  R en tenbetrags, bei E ntziehung der 
Invalidenrente, E instellung von R entenzahlungen , 
sollen die Beisitzer ste ts  gehö rt w erden . F erner 
w erden  der R entenstelle  eine A nzahl von Ver
w altungsaufgaben  ü b e r tra g e n : Controle der B eitrags
en trich tung , M itw irkung bei D urchführung des H eil
verfahrens der V ersicherungsansta lten , A uskunfts- 
ertheilung  über alle die Invalidenversicherung  be
treffenden A ngelegenheiten . Die L andescen tra l
behörde kann R entenstellen , w elche ih ren  Sitz 
im  G ebiete des B undesstaats haben , sta tt d er Be
gu tach tung  der R en ten an träg e  u .s .  w . d ie B eschlufs
fassung ü b e r diese A n träge  übertragen . W as 
die K osten der neuen E in rich tung  betrifft, so 
w ird  angenom m en, dafs, w enn  m an  fü r Bezirke 
von e tw a dem  U m fange der preufsischen K reise 
eine örtliche R entenstelle e rrich te t und einen Zu
sch lag  für besonders d ichtbevölkerte Bezirke h inzu
fügt, im ganzen m it e tw a 1 0 0 0  örtlichen R en ten 
stellen und m it e tw a 6 0  Schiedsgerich ten  aus
zukom m en sein w ird . E ine auch n u r an nähernd  
zutreffende ziffernm äfsige B erechnung  der Kosten 
e rk lären  die Motive fü r unm ög lich ; sie w ürden  
se h r  verschieden sein, je  nachdem  für die O bliegen
heiten  d e r R entenstellen  neue B ehörden geschaffen 
oder dieselben bereits bestehenden B ehörden oder 
vorhandenen  B eam ten  ganz oder getheilt über
trag en  w erden . In allen Fällen  w ürden  diesen

K osten erhebliche E rsparn isse  gegenüberstehen  
durch  den F ortfall d er S taa tscom m issare , der 
V ertrauensm änner und  zah lre icher Schiedsgerich te . 
A uch die A rbeiten  bei den A nsla ltsvorständen  
w ürden  geringer w erden . Endlich m einen die 
Motive, etw aige finanzielle Opfer w ürden  durch 
die von der neuen O rganisation  zu erhoffende 
E rhöhung  d e r versöhnenden  W irkung  des Ge
setzes kcinenfalls zu theuer erkauft sein.

Die W iderlegung der E inw endungen , w elche 
gegen die E rrich tu n g  der ö rtlichen R entenstellen 
gem ach t w erden könnten, n i mmt  die D enkschrift 
s e h r  leicht. Dafs den A nsta llsvorständen  eine 
w ichtige O bliegenheit genom m en w erd e , könne 
n ich t in B etrach t kom m en ; denn diese V orstände 
seien n icht Selbstzw eck und n iüfsten  d ah er einzelne 
Befugnisse unbedenklich  an  ein anderes O rgan 
derselben reichsgesetzlichen E inrich tung  abgeben, 
w enn dadu rch  die A ufgabe besser gelöst w erde. 
Auch die naheliegende B efürchtung, dafs die E in
heitlichkeit der bei den A nsta ltsvorständen  be
stehenden  P rax is gefäh rdet w erden  k önn te , w ird  
durch  die B em erkung abge than , dafs dem  A nsta lts
vorsitzenden gegen säm m tliche  E n tscheidungen  der 
R entenstellen , durch  w elche d e r A nstalt eine neue 
B elastung e rw äch st oder eine schon bestehende 
B elastung verbleiben so ll, ein A nfech tungsrech t 
unabhäng ig  davon e ingeräum t w erd e , ob diese 
E ntscheidungen  gegen die S tim m e des Vorsitzenden 
der R entenstellen  ergangen  sind oder n icht. E nd
lich w ird  das B edenken, dafs die R entenstellen  — 
u n te r dem  E indrücke der ihnen naheliegenden  ö rt
lichen V erhältn isse oder in der E rw ägung, dafs 
die R enten lasten  aus den reichen Mitteln d e r grofsen 
V ersicherungsanstalten  bestritten  w erden , oder end 
lich in der A bsicht, die A rm enpflege zu en tlasten  — 
R enten  zu reichlich bew iligen w ürden , durch  den 
H inw eis au f das Pflichtbew ufstsein und  die Pflicht
treue  sow ohl der Beisitzer als der beam teten  Vor
sitzenden der R entenstellen  beseitigt. Sollten aber 
dennoch U eberschreitungen  in der R entenbew illigung 
V o r k o m m e n ,  so w ürde — ganz abgesehen  vom 
A nfechtungsrecht des V orsitzenden — durch  W echsel 
in dem  Vorsitz der R entenstelle  A bhülfe zu schaffen 
sein. Dafs dadu rch  schw ere  Conflicte für den 
neuen  V orsitzenden , der eine s tram m ere  H an d 
habung  in Bew illigung d e r R enten  belieben w ürde, 
bevorstehen, davon w ird kein W o rt gesag t. Dafs 
ab er eine doppelt grofse G efahr fü r so lche iiber- 
m äfsigen R entenbew illigungen durch  A bw älzung 
d er G em eindepflicht, E n tlastung  des A rm eneta ts — 
h a t doch  die oslpreufsische V ersicherungsanstalt 
selbst d a rü b e r K lage g e fü h rt, dafs sie R enten  
zahlen  m üsse, wo eigentlich die G em einden u n te r
stü tzungspflichtig  w ären  — dafs, sag t R eferent, 
eine doppelt grofse G efahr vorliegt, w enn die neue 
V erm ögenstheilung d u rch  Schaffung einer G em ein
las t und  einer S onderlast in  K raft tr itt, das soll 
schon  je tz t hervorgehoben  w erden . A uch dafs 

| sich die L an d rä th e  als die passendsten  social-



1. März 1899. Beralhungen über den Enltourf-de» ítivaiiíleuveriteherungs-O’e.icizi'K. Stuhl und Eisen. -1 7

politischen V ertreter zu beam teten  V orsitzenden der 
neuen örtlichen R entenstellen  durch  die „K ölnische 
Z eitung“ anpreisen  la ssen , will R eferen t zu er
w ähnen n ich t un terlassen . Vor allem  ab e r hebt 
er die G efahr einer Z unahm e der s o c i a l d e m o 
k r a t i s c h e n  A g i t a t i o n  hervor, w elche diese neue 
staatliche E inrich tung  zur M ehrung ih res Einflusses 
auf die A rbeiterkreise ausnutzen w erde. Diese Gewifs- 
heit allein schon m ache  es d e r  Industrie seiner 
Meinung n ach  unm öglich, sich  für die E rrich tung  
örtlicher R entenstellen  auszusprechen.

Zum  3. P unkte , d e r  B e i b e h a l t u n g  d e s  
M a r k e n s y s t e m s ,  bem erk t R eferent, dafs d e r E n t
w urf säm m tliche B estim m ungen d e r 18ÍJ7er Novelle 
übernim m t, d ie dam als schon  die Industrie  als 
das V erfahren erleich ternd  und die E rhebung  der 
Beiträge m eh r als b isher sicherstellend  an erk an n t 
hat. H inzu kom m en noch m ehrere  B estim m ungen, 1 
auf die bei der S pecia lbera thung  n äh e r einzugehen 
ist, und von denen  R eferent n u r  e rw ähn t, dafs 
bei freiw illiger V ersicherung den A rbeitnehm ern  
die W ah l der L ohnklasse fre isteh t, dafs die Ver
sicherten , w enn sie sich ins A usland begeben, d ie 
V ersicherung do rt fortsetzen kö n n en , dafs der 
A rbeitgeber eine A nrechnung  h ö h e re r B eiträge, als 
sie der L ohnhöhe d e r A rbeitnehm er en tsprechen , 
ablehnen kann, da ts die U eberw achung  d e r  Bei
tragseinziehung d e r örtlichen  R entenstelle  zufällt 
und dafs die A rbeitnehm er auch  bestra ft w erden 
(§ 148), w enn sie fü r die gleiche B eitragsw oche 
die E rsta ttung  des vollen B eitragsan tbeils von m eh r 
als einem  A rbeitgeber in A nspruch  nehm en  oder 
es un terlassen , den vom  A rbeitgeber erhobenen  
Beitragsantheil zu r E n trich tung  des B eitrags zu 
verw enden.

Die V e r th e i lu n g  d e r  R e n t e n l a s t  an langend , 
so h a t d e r E n tw urf den  von d e r Industrie  18ÍÍ7 
bekäm pften V orschlag fallen lassen . D ieser Vor
schlag  ging d ah in , d as V e rm ö g e n  d e r einzelnen j 
A nsta lten , w elches aus B eiträgen e n ts te h t, als 
M alsstab für d ie  V ertheilung des gem einsam e/) 
Theiles der R enten iast zu G runde zu legen. Es 
sollte dem gem äfs d ie gesam m te  R en ten last von 
allen T räg e rn  d e r V ersicherung zu r H älfte gem ein
sam  getragen  und au f dieselben n ach  V erh ä ltn is  
ihres V erm ögens vertheiJt w e rd en ; fü r Versiche
rungsansta lten  desselben  B undesstaa ts  soJJte eine 
w eitere V erm ehrung  des gem einsam  zu tragenden  
Theiles bis au f  75  %  d e r  G esarnm Ü ast zulässig 
sein. R eferent g laub t die G ründe n ich t w ieder
holen zu m üssen , die die Industrie  zu  e iner A b 
lehnung dieses V orschlages veranlaXsten.

D er neue E n tw urf sieh t einen, w ie e r  g laubt, 
geeigneten A usgleich in  d e r T h eü u n g  d e r  säm m t- 
liehen L asten  d e r V ersicberungsträger in eine 
G e m e i n -  u n d  e i n e  S o n d e r l a s t  und in d e r  
entsprechenden B ildung eines Gemein- und eir.es 
Sonderverm ögens d e r  einzelnen V ersieherungst räger. 
Von jedem  V crsieherungsiräger (V ersicherungs- 
anstalt) sollen s/5 seines V erm ögens fü r das Ge-

m einverm ögen ausgcschieden w erden , w äh rend  a/r, 
sein Sonderverm ögen  bilden. Diu G em ein last b ilden:
1. die A ufw endungen für den sogen. G nm dbelrag  
der laufenden und der künftig en ts tehenden  In
va lid en ren ten ; 2 , die gesum m ten laufenden und 
künftig  en ts tehenden  A ltersren ten , die nach dem  
E n tw urf dem  sogen . G rundbetrage  der Invaliden
ren ten  g leichkom m en. Die S onderlasl bilden die 
von der B eitragsleistung abhängigen  S teigerungen 
der Invalidenrenten , Sowie die gesam m ten  übrigen 
A ufw endungen (B oitragscrstuU uugon, Kosten des 
H eilverfahrens, V erw nllungskostcn u. s. w .). Die 
Festste llung  des bei jeder V ersicherungsanstalt am  
3 1 . D ecem ber 1 8 9 9  vorhandenen  V erm ögens wird 
dem  B undesrath  übertragen . Z u r F eststellung des 
T he ilbe trags ist für den Z eitpunkt des Inkraft
tre ten s des G esetzentw urfs eine versicheriings- 
technische Bilanz aufzustellen ; periodisch soll durch  
den B undesrath  eine Prüfung  und event. eine N eu
festsetzung des T heilbe trags, der von den späteren  
B eilragseinnahm en an das G eineinverm ögen ab- 
zuführen ist, erfolgen. Eine neue V ertheilung der 
Sonderverm ögen d e r A nstalten findet sp iller nicht 
m eh r s ta tt  und eine s tä rkere  D olirung des Gemein- 
Vermögens soll n u r d u rch  anderw eitige Festsetzung 
des an das G em einverm ögen ab/,«führenden Theil- 
be trags der B eiträge sta ttiinden . Neben diesen 
E innahm en  soll dem  G em einverm ögen alljährlich 
ein bestim m ter Z in sbe trag  zugefflhrt w erden, dessen 
H öhe sich nach dem  jew eiligen B estände des Ge- 
m einverm ögens und einem  vom B undesrath  ein
heitlich festgesetzten Zinsfufse richtet.

Die G ründe für die prec/ire Lage der onl> 
preufsisehen und d e r niedcrbayeriselien  A nstalt 
liegen nach  den  Motiven n u r zu einem  geringen 
T heil in dem  G eschäflsgebahren d e r betreffenden 
A nsta lten , sondern  haup tsäch lich  in der Lehens? 
a lle rsg rupp iruug  der V ersicherten und d e r T h a l
sache, dafs in den notbfeidenden Bezirken die 
n iedrigsten  Lolm klassen w ohnen. Die W ahrsche in 
lichkeit einer Invalid itä t und  die dadurch  erfolgende 
In an sp ru ch n ah m e d e r V ersieherungsanslid t liegt 
näm lich  so, dafs für die Land- und Forstw irtlischafl 
im  V erhältnifs doppelt so viel Invalidenrenten  und 
vierm al so  viel A ltersren ten  fällig w erden, als für 
die Industrie , (E s sind bew illigt w orden bis /.um 
3 0 , Juli 18 9 8  au f  je I 0 0 0  versicherte Personen 
im  D urchschnitt W ,<) R enten , in O stpreufsen 109,4-, 
in Berlin 20,9 ,/, W ollte nnm  den hm dw ulbschuft- 
lichen Bezirken m it dem  im  9 8  des Gesetzes 
vorgesehenen M odus d e r  E rhöhung  d e r  B eiträge 
aufhelfen , so w ürden in landw irlb srha ttliehen  Ge
b ieten  1 1 in m eh r industriellen  Gebieten

: 1 2 ,7 9 , in B erlin  und  den lian sa s iäd ten  n u r 9 ,0 i) 
fü r die M ark" zu e rheben  sein  (un ter Zugrunde? 
legung d e r  neuen R entensätze au f je 100  In
validenrente), Diesen M odus erk lären  die Motive 
fü r -einen m it dem  G edanken eines durch  unser 
na tionales Y ersicberungsw erk zu erzielenden socialen 
A usgleichs im  W iderspruch  stehenden  und deshalb
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unm ög lichen , und leiten d a rau s  die N othw endig- 
keit der Schaffung einer G em einlast und einer 
S onderlast au f dem  angegebenen  W ege h e r. H ier 
zeigt sich  w ieder, w ie rech t die Industrie  seiner 
Zeit h a tte , als sie eine R e i c h s v e r s i c h e r u n g s 
a n s t a l t  v o rsch lug ; m it einer solchen h ä tte  m an  
alle jene U nzuträglichkeiten verm ieden. A ber im 
G egensatz zu den V orschlägen der Industrie  w ar 
n ich t S o lidaritä t, im  G egentheil unbeding te  Isoli- 
ru n g  und  Selbständigkeit der A nstalten  das P rincip  
bei ih re r D egründung. N icht m it U nrech t wird 
denn auch schon jetz t vielseitig d a rau f hingew iesen, 
dafs das P rincip  der S elbständigkeit der einzelnen 
V ersicherungsanstalten  sich in den versicherungs
pflichtigen A rbeiterkreisen  eingelebt h a t ,  die es 
als eine U ngerech tigkeit em pfinden w ürden , w enn 
n u n m eh r ih re  R eiträge n ich t ihnen selbst, sondern  
zum  Theil V ersicherungspflichtigen im Bezirke 
an d ere r no th le idender A nstalten  zu gu te  käm en. 
D as w ird  um  so m ehr der Fall se in , je  m ehr 
die V ersicherungsanstalten  die A ufgabe der vor
beugenden  Heilpflege und  der W ohlfah rtse in rich 
tungen  ü b e rh au p t in die H and  nehm en. Dann 
ab e r ist der V orschlag ohne Zweifel ein an ti
kap ita listischer und  deshalb  socialistischer. E r 
w ird  schon  heu te  als der gröfste a ller T rium phe  
bezeichnet, w elchen die Socialdem okratie jem als 
gefeiert habe , die sich freue, dafs h ie r staatlicher- 
seits ein Beispiel der K apital-V ertheilung oder -Zer
trü m m eru n g  gegeben w erde , au f das sie sich  in 
Zukunft berufen könne. Endlich ist das B edenken, 
dafs bei einem  solchen V ertheilungsm odus jeder 
A ntrieb  entfalle zur A nsam m lung  w eiterer K apitalien, 
auch  den M otiven n ich t en tgangen . Dieselben 
m einen aber, dafs m an  solche U nzuträglichkeiten 
in den K auf nehm en  m ü sse , w enn ihnen über
w iegende V ortheile gegenüberständen . Die E in
w ände  der Industrie  w ird  das neue V erfahren 
noch m e h r als das 1897  vorgesch lagene h e rau s
fordern  ; denn es is t noch  rad ica ler. Ob noch 
einm al auf die E rrich tung  einer R eichsansta lt 
h inzuarbeiten  w äre ) bei der m an  den einzelnen 
A nstalten  ih r V erm ögen be la ssen , die B eitrags
sätze beibehalten  und  m it einer neuen gem ein
schaftlichen D eckungskapitalb ildung für das ganze 
R eich beg innen  könn te , iiberläfst R eferent dem  
Gange der D iscussion.

Betreffs d e r B e r e c h n u n g  d e r  R e n t e  w urde  
nach  den bisherigen B estim m ungen bei B erech
nung  der I n v a l i d e n r e n t e  in säm m tlichen  L ohn
klassen neben dem  R eichszuschufs von 5 0  o!(> 
ein fester G rundbetrag  von 6 0  in  A nsatz ge
b rach t. D er E n tw urf w ill n u n ,  um  die social
politische W irk u n g  der Invalidenrente zu erhöhen , 
das V erhältn ifs zw ischen R ente und B eitrag in 
allen L ohnklassen von A nfang an  gleichgestellt 
un d  auch  au f die D auer n ich t verschoben w issen. 
E r e rh ö h t m it R ücksicht au f die hochgelohnten  
städ tischen  A rbeiter die A nfangsrenten  in den höheren  
L ohnklassen , so dafs sich folgendes Bild e rg ieb t:
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f ü r  L o h n k l a s s e  I 6 0  JC 2  ^ 1 2  J> i

fo rtan fo rtan

I I 9 0  J l 3  $ 1 3  , 1 7 *

wie b is h e r

I I I 1 2 0  , 4  ■ 2 4  ł> 2

I V 1 5 0  „ 5  „ 3 0  „ 2 ‘/i

, d ie  n e u e  K l a s s e  V 1 8 0  „ 6  . 3 6  „ 3

Die Motive behaup ten , durch  die neue R en ten 
berechnung  w erde  erreich t, dafs die Invalidenrente 
in den ersten  2 0  Jah ren  nach  E in tritt in die Ver
s icherung  in den höheren  L ohnklassen durchw eg 
h öher w ird  als je tz t, w as nam entlich  den hoch 
gelohnten  industriellen  A rbeitern  zu gute kom m en 
w erde. A llerdings w erde  sie vom  2 0 . V ersicherungs
ja h r  ab en tsp rechend  n iedriger w erden , als nach  den 
jetzigen B estim m ungen, weil sonst die G esam m t- 
leistung eine gröfsere w äre  und deshalb  auch  die 
V ersicherungsbeiträge eine E rhöhung  erfahren 
m üfsten , und dann  w ird ziem lich naiv h inzugefüg t: 
„Ob die V erhältn isse sich sp ä te r so gestalten  
w erden, dafs nach  A blauf d e r in R ede stehenden 
2 0  Jah re  die je tz t vorgeschriebenen  höheren  Be
träg e  g ew äh rt w erden  können, bleibt a b z u w a rte n .“ 
F ü r  die A ltersren te  w i r d , da  sich die b isherige 
com plicirte  B erechnung  nicht b ew äh rt habe , fest
gesetzt, dafs als A ltersren te  der G rundbetrag  der 
Invalidenren te  g ew äh rt w erden  soll. Sie w ird  
dad u rch  um  6 % e rh ö h t und  b e träg t ohne R eichs
zuschufs :

n ac h  d en  a l te n  n a c h  d en  S ä tz en  
S ä tz e n : d es  E n tw u rfs :

i n  L o h n k l a s s e  I  . . . 5 6 , 8 0  J l  6 0  J l
„ „ I I  . . . 8 5 , 0 0  „ 9 0  „

I I I  . .  . 1 1 3 , 2 0  „ 1 2 0  „

I V  . . . 1 4 1 , 4 0  „ 1 5 0  „

U ebrigens soll die bestehende V erschiedenheit 
in  der B estim m ung desjenigen Mafses von E rw erbs
unfähigkeit, w elches die V ersicherungspflicht aus
schliefst und deshalb  von der B eitragsleistung en t
b indet, und desjenigen, w elches den A nspruch  au f 
Invalidenren te  b eg rü n d e t, beseitig t w erden. D er 
E n tw u rf geh t in beiden Fällen von den  gleichen 
G esichtspunkten aus und  will fortan  die E rw erb s
unfäh igkeit dann  als vo rhanden  gelten lassen, w enn 
durch  geeignete L ohnarbeit n ich t m eh r ein D rittel 
desjenigen erw orben  w erden  kann, w as „körper
lich und geistig gesunde L ohnarbeiter derselben 
A r t “ verdienen können (§ 4 A bs. 2 , § 9).

Die W arteze it für die im  F alle  vo rübergehen 
der E rw erbsunfäh igkeit zu gew ährende  R en te  w ird 
von 52  au f 2 6  W ochen  verkürz t (§ 10).

E ine H erabsetzung  der A ltersgrenze für den 
Bezug der A ltersren te  au f das 6 5 . beziehungsw eise 
60 . L ebensjah r w ird  fü r unm öglich  erk lä rt. Die 
Z ahl d e r A ltersren ten  w ü rd e  sich bei H erabsetzung  
von 70  auf 65  an n äh e rn d  verdoppeln , näm lich
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um 199 3 2 9  R en tner erhöhen  (sie be träg t gegen
w ärtig  2 0 0  7 8 8 ), und bei H erabsetzung  von 70 
auf 60  Jah re  so g ar um m eh r als das 2 */2 fache, 
nämlich um  5 3 0  189, verm ehren . D em gem äfs 
würden sich die jäh rlichen  A usgaben ste ig e rn :
bei H erabsetzung  von fü r d ie  V ers io lierungs- fü r  d a s  R eich  

10 J a h re n  a u f  a n s ta lte n  um  M ark um  M ark

6 5  2 0  3 1 9  6 0 0  9  9 6 6  4-50

6 0  5 4  0 4 7  5 0 0  2 6  5 0 9  4 5 0

Die vielfach ausgesprochene A nsicht, dafs die
H erabsetzung der A ltersgrenze zu einer V erm inde
rung der Invalidenrentenbew illigungen in den A lters
klassen 60  bis 69  führen  m iifste, w ird  fü r n ich t 
zutreffend e rk lä r t; denn  auch  bei der jetzigen
Lage des Gesetzes h ab e  die Zahl der Personen 
im A lter von 70 und m eh r Ja h re n , die also 
bereits im A ltersrcn tengenusse  stehen, n ich t ab-, 
sondern zugenom m en ; sie b e tru g :

1 8 9 2  . . . 1 7 5 1  1 8 9 5  . . . 2 4 2 1

1 8 9 3  . . . 1 9 4 3  1 8 9 6  . . . 3 3 0 7

1 8 9 4  . . . 2 1 6 6  1 8 9 7  . . . 3 9 0 9

Zu- einer V erm inderung  der Invalidenren ten  
w ürde die H erabsetzung  der A ltersgrenze für 
A ltersrenten vielleicht führen  können , w enn  die 
Invalidenrenten dau ern d  n ied riger w ären  als
die A ltersren ten , weil dann  von den im  A lters- 
rentengenusse stehenden  P ersonen , sofern sie dem 
nächst invalid w erd en , w ohl kaum  der A n trag  
auf Bewilligung der Invalidenren te , s ta tt  d e r A lters
rente, gestellt w erden  w ürde . Dies ist ab er n ich t 
der Fall, da n ach  § 26  des E ntw urfs die A lters
rente nu r dem  G rundbetrage  d e r Invalidenrente 
gleichkom m t.

W as d e n  6. P u n k t  der B eschlüsse des C en tra l
verbandes anbelang t, so fallen der von der Industrie 
s. Z. bezüglich se iner vergröfserten  M achtbefugnisse 
bekäm pfte S t a a t s c o m m i s s a r ,  ebenso der A u f 
s i c h t s r a t h  u nd  die V e r t r a u e n s m ä n n e r  fort 
und zw ar infolge der E in rich tung  ö rtlicher R en ten 
stellen (§ 5 1 ). Gegen das P rincip  der S elbst
verw altung verstofsen ab er m eh rere  V orschriften des 
Entw urfs, u. a . die B estim m ung, nach  w elcher die 
L andescentralbehörde befug t sein soll, gegen den 
von dem  A usschufs der V ersicherungsanstalten  auf- 
gestellten E n tw urf des V oranschlags A nstände zu ’ 
erheben und, w enn diese n ich t beseitigt w erden , 
den vom A usschüsse festgestellten P lan  en tsprechend  
zu ändern . Mit R ech t haben  die am  6. F eb ru a r 
in E isenach versam m elten  V orstände der Ver
sicherungsanstalten  e r k ä r t :

„Es liegt kein G rund vor, den L andescen tra l
behörden eine so w eitgehende M achtvollkom m en
heit einzuräum en, w ie sie der E n tw u rf nam entlich  
in betreff der R entenstellen  und  der E inzugsstellen 
vorsieht. E ine zielbew ufste und  sp arsam e Ver
w altung der V ersicherungsanstalten  und  eine 
p lanm äfsigeN u tzbarm achung ih re rüberschüssigen  
Mittel im  In teresse d e r V ersicherten is t n icht 
möglich, w enn  die einschneidendsten , m it w esent
licher S teigerung des V erw altungsaufw andes ver

knüpften A enderungen  jederzeit ohne ihre Z u
stim m ung  au f dem  V erw altungsw ege e ingeführt 
w erden können. Die F üh ru n g  der A ufsicht über 
die V erw altung der V ersicherungsanstalten  ist 
auf das Mafs zu beschränken , w elches gegen
über anderen  S elbstverw altungskörpern  (S täd ten , 
K re isen , Provinzen) gesetzlich festgestellt ist. 
Die A ufsichtsbefugnisse, w elche der E n tw urf 
den G aran tieverbänden  zuw eist, gehen über dieses 
Mafs h inaus. Die in A ussicht genom m ene Ein- 
llu fsnahm e der G aran tieverbände au f die F est
ste llung  des E ta ts ist geeignet, die A rbeits
freudigkeit der den A usschüssen angehörigen  
A rbeitgeber und V ersicherten erheblich  zu b e 
e in träch tigen  und  d ah er von w eiteren  socialpoli
tischen G esichtspunkten aus n ich t a n n e h m b a r.“ 

D as ist n ach  A nsicht des R eferenten  in grofsen 
Ziigen d e r Inha lt des neuen E ntw urfs, aus dem  
seiner unm afsgeb lichen  M einung nach  die heu tige 
V ersam m lung zunächst drei H aup tpunk te  beschäf
tigen m ü sse :

1. die E in rich tung  der ö rtlichen R entenstellen ,
2 . die V ertheilung d e r R en ten last,
3 . die B erechnung  der R ente .
E r h ab e  seine D arlegungen  absichtlich an die 

vorig jährigen  B eschlüsse des C entralverbandes an- 
gekniipft, weil e r  m eine, heu te  hand le  es sich 
d arum , festzustellen, w as von den dam aligen  Vor
schlägen accep tirt w orden  ist, w as die Industrie 
vom  vorliegenden E ntw urf anzunehm en  in  der 
L age sei und w as sie abzulehnen vor w ie nach  
in der Z w angslage sich befinde.

N am ens der C om m ission legt d a rau f der R eferent 
die nachfolgenden B eschlufsan träge v o r:

„D er „Verein zu r W ah ru n g  der gem einsam en 
w ir ts c h a f tlic h e n  In teressen in R hein land  und 
W estfa len “ ,

die „N ordw estliche G ruppe des V ereins deu tscher 
Eisen- und S tah lindustrie lle r“ ,

d e r „Verein für die bergbau lichen  In teressen 
im O berbergam tsbezirk  D o rtm u n d “,

der „Verein d e r Industriellen  des R eg ierungs
bezirks K ö ln“ ,

d e r „Berg- und H ü ttenm änn ische  V erein zu 
S ieg en “ ,
erk lären  nach  e ingehender P rü fung  des Invaliden
versicherungs-G esetzen tw urfs:

I. E n tsprechend  den B eschlüssen zu dem  1897  
vorgelegten  E n tw urf eines Gesetzes, betreffend 
die A bänderung  des Invaliditäts- und A lters
versicherungsgesetzes, h ä lt die n iederrheinisch- 
w estfälische Industrie  die Z usam m enlegung  
der Invaliditäts- und A ltersversicherung  m it 
anderen  Zw eigen d e r A rbeiterversicherung  
und dem gem äfs auch die V erschm elzung der 
K ranken-, Unfall- und  Invalidenversicherung 
in eine diese drei Zw eige der V ersicherung 
in  sich vereinigende O rganisation  fü r u n au s
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fü h rb ar. Mit dem  neuen E ntw ürfe  erkenn t 
sie das Dasein zw ingender G ründe für die 
H eebeifiihrung einer solchen V ereinigung n ich t 
an und m ufs sich gegen jeden  derartigen  
V ersuch um so m eh r ab lehnend  verhalten , 
als vo rhandenen  M ängeln im  R ahm en  der be- 
stehendenO rganisation  abgeholfen w erden kann.

II. M ehrere B estim m ungen des neuen E ntw urfs 
sind geeignet, eine R eihe von M ifständen zu 
b e se itig en , die bei der D urchführung  des 
Gesetzes hervo rgetre ten  sind. Zu diesen Be
stim m ungen  können ab er die von den Motiven 
so w arm  em pfohlenen örtlichen R entenstellen  
n ich t gerechnet w erden , gegen deren E in
rich tung  sich die Industrie m it aller E n t
schiedenheit e rk lären  m ufs. Sie erblickt in 
der E rrich tung  derselben eine F ö rderung  j  

d er socialdem okratischen A gitation, der durch  i 
diese staa tliche  E inrich tung  eine neue Stelle 
erw eiterter W irksam ke it und  verm ehrten  E in 
flusses gegeben w ird . A ufserdem  befürchtet 
sie von ihnen eine E rschü tterung  der E in
heitlichkeit in der P rax is der R entenbew illigung 
und  eine Quelle von Conflicten zw ischen den 
R entenstellen  und den V ersicherungsanstalten . 
Die b isher hervorgetre tenen  U nzuträglichkeilen, 
die zum T heil in dem  seiner Zeit überhaste ten  
A bschlufs des Gesetzes ihren  G rund haben , 
zum  T heil sich als M ängel darstellen , die 
jeder U ebergangsperiode an h a ften , w erden 
auch  ohne die E rrich tung  ö rtlicher R en ten 
stellen, die übrigens m it unverhältn ifsm äfsig  
hohen K osten verbunden  sein w ürde, schw inden, 
je  m eh r an die S telle des U ebergangsslad ium s 
feste, no rm ale  V erhältnisse tre ten , und  je m eh r 
sich das Gesetz in die w eiteren  K reise der 
B evölkerung einlebt.

III. Die bezüglich des M arkensystem s und  der 
E rhebung  der B eiträge vorgeschlagenen neuen 
B estim m ungen w erden  für geeignet e rach te t, 
das V erfahren zu erleichtern  und  die E r
hebung  der B eiträge m e h r als b isher s icher
zustellen, und es w ird  anerkann t, dafs bis 
au f w eiteres die R en tenbem essung  n ach  A rbeits
dauer und  L ohnhöhe und  in V erbindung dam it 
auch  das M arkensystem  beizubehalten  sei.

IV. Die in V orschlag gebrach te  anderw eitige Ver- 
theilung  der R enten last und  die dam it ver
bundene A uftheilung des V erm ögens kann 
n ich t als gerech tfertig t an e rk an n t w erden . 
W en n  bei einzelnen V ersicherungsanstalten  
d as vielleicht n u r vo rübergehend  hervor
g etre tene  M ifsverhältnifs zw ischen dem  e r
forderlichen D eckungskapital und dem  vor
han d en en  V erm ögen ü b erh au p t ein dauerndes 
w erden  sollte, so  d a rf  dem selben durch  die 
C onfiseation eines T heiles des angesam m elten  
V erm ögens günstiger s itu irte r A nstalten  schon  
u m  desw illen  n ich t abgeholfen w erden , weil 
d a rin  eine schw ere  B eeinträch tigung  der ver

sicherten  A rbeiter liegen w ürde. A uch b e tritt 
das vorgeschlagene V erfahren den W eg  einer 
socialistischen A uflheilung des K apitals, d er 
zu den bedenklichsten  G onsequenzen führen 
kann, und insbesondere zu einer verliängnifs- 
vollen L ähm ung  des Interesses an einer 
w eiteren  V erm ögensbildung innerhalb  der ein
zelnen V ersicherungsanstalten  zweifellos bei
trag en  w ürde.

V. Gegen die im E n tw urf vorgesch lagene w esen t
liche E rhöhung  der G rundbeträge  der In 
validenrente und  die dem entsprechende M inde
ru n g  der S te igerungssätze m ufs E inspruch  
erhoben  w erden , da  einerseits B illigkeitsgründe 
in keiner W eise für diese M afsnahm e an 
geführt w erden  können, andererse its  m it der 
n u r der „G em ein last“ zufallenden E rhöhung  
insofern eine grofse G efahr verbunden  ist, 
als sie das In teresse der einzelnen V ersicherungs
ansta lten  an  einer w eiteren  V erm ögensbildung 
h in tan h ä lt. A uch w ürde  die M inderung der 
S teigerungssätze das In teresse der V ersicherten 
an der richtigen V erw endung der M arken 
w esentlich abschw ächen . H aup tsäch lich  aber 
sp rich t gegen diese M afsregel, dafs eine grofse 
V erschiebung in der G ew ährung  der R enten  
ein tritt, die dadu rch  ungerech t w irk t , dafs 
d iejenigen V ers ich e rten , w elche verhältnifs- 
m äfsig w enig  beigetragen  h a b e n , höhere  
R enten erhalten , die länger und m eh r Z ah len 
den ab er w eniger bekom m en.

VI. Gegen die B estim m ung des E ntw urfs, nach  
w elcher die L andescen tra lbehörde  befugt sein 
soll, gegen den von dem  A usschufs der 
V ersicherungsanstalten  aufgestellen E n tw urf 
des V oranschlags A nstände zu erheben , und 
w enn  diese n ich t beseitig t w erden , den vom 
A usschüsse festgestellten P lan  en tsprechend  
zu ändern , m ufs, w ie gegen alle das P rincip  
der S elbstverw altung  einschränkenden  V or
schriften  des E ntw urfs, V erw ahrung  eingelegt 
w erden  “ .

D er V orsitzende dan k t dem  B erich ters ta tter für 
sein eingehendes R eferat und sch läg t vor, sofort 
in die Specialdiscussion über die Gom m issions- 
a n lräg e  einzu lrelen .

An dieser D iscussion betheiligen sich die H H . 
B u e c k ,  G a r o n ,  E n g e l ,  J o r d a n ,  K i r d o r f ,  
K l ü p f e l ,  S e r v a e s ,  W e i d t m a n n ,  W e y l a n d  und  
B e u m e r ,  indem  sie im  W esentlichen  ihre volle 
U ebereinstim m ung m it den A n trägen  der Com m ission 
aussprechen . Insbesondere w ird  bezüglich der ö rt
lichen R entenstellen  die G efahr e iner Z unahm e 
d er sociaidem okralisclien  A gitation  von ihnen be
tont. Mit R echt versage m an  seitens der R e
g ierung  einem  Socialdem okraten , w enn e r in einen 
S chu lvorstand  gew äh lt w erde, die B estätigung. 
Im  G egensatz hierzu scheue m an  sich n ich t, auf 
dem  Gebiet d e r socialen  G esetzgebung im m er neue
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E inrichtungen zu schaffen, w elche die Social- 
dem okratic zur S tärkung  ih re r O rganisation  und 
zur M ehrung ihres Einflusses un ter den A rbeitern 
benütze. Zweifellos w erde das auch m it d e r E r
richtung der örtlichen  R entenstellen  der Fall sein, 
die übrigens auch  insofern zu Bedenken A nlafs 
geben, als sie die Z ahl der B erufungen eher ver
m ehren als verm indern  w erden . Der V orstand 
der V ersicherungsansta lt tre te  als P a rte i hinzu, 
und w erde in denjenigen Fällen , wo die G leich
artigkeit der A nschauungen  u n te r den R enten
stellen verloren gehe, B erufung einlegen ; w erde  
aber den V ersicherten die von der R entenstelle 
bewilligte R ente  im S treilverfahren  w ieder en t
zogen, so w erde das social seh r w enig versöhnend 
w irken und ers t rech t die U nzufriedenheit fördern.

Bezüglich der in V orschlag geb rach ten  an d er
w eitigen V ertheilung der R en ten last und der dam it 
verbundenen A u f te i lu n g  des V erm ögens w ird  in

der D iscussion m it N achdruck hervorgehoben , dafs 
alle jene M ifsstände, die je tz t bei der ostpreu- 
fsischen und der n iederbayerischen V ersicherungs
ansta lt hervorgelre ten  seien, bei E rrich tung  einer 
von der Industrie  seiner Zeit befürw orteten  R eichs
v ersicherungsansta lt üb e rh au p t n ich t h ä tten  in 
die E rscheinung  tre ten  können. Jedenfalls w ürden  
sich ab e r diese M ifstände durch  w eniger radicale 
Mittel beseitigen lassen, als cs die A u f te ilu n g  
des V erm ögens bezw . die Schaffung einer G em ein
last und einer S onderlast sei.

Im übrigen w erden  die C om m issionsvorschläge 
in der oben m itgetheilten  F assung  einstim m ig  a n 
genom m en. Dieselben sollen dem  „C entra lverbande 
deu tscher In d u strie lle r“ zur B e r a tu n g  bezw . Be- 
schlufsfassung für seine au f den 2 8 . F eb ru a r  d . J. 
berufene D elegirtenversam m lung überw iesen w erden .

Dr. W. Beumcr.

Die sclnvediscli-iiorwegisclie Unionsbalm Luleä-Ofoten
und ihre Bedeutung für. die Erschliefsung der nordschwedischen Eisenerzfelder.

( F o r t s e t z u n g  v o n  S e i t e  1 6 9 .)

Bevor w ir au f das G utachten , w elches P rofessor 
J. H. L. V o g t  in C hris tian ia  dem  dortigen  „D eparte- 
m entet for de offenllige A rb e id e r“ im  F eb ru a r v. J. 
e rs ta tte t ha tte , n ä h e r  eingehen, w ollen w ir noch 
einige B em erkungen über die „U n io n sb ah n “ und 
ihre Beziehungen zu der „L uossavaara-K iirunavaara- 
A ktiebolag“ h ier e inschalten . Die letztgenannte  
A ctiengesellschaft h a t ih ren  Sitz in S to ck h o lm ; 
G enerald irector ist Consul B r o m s ,  der gleichzeitig 
auch G enerald irector der G ellivaara - Gesellschaft 
ist. W enn  m an  überdies berücksichtig t, dafs die 
T heilhaber d ieser G esellschaft den gröfsten  T heil 
(rund 8 0  % )  d e r A ctien der L uossavaara-K iiruna- 
vaara-G esellschaft in H änden  haben , so kann m an  
wohl b eh au p ten , dafs beide F irm en  im  G runde 
genom m en iden tisch  sind . Die U nionsbahn soll 
dagegen , w ie schon früher e rw ä h n t, von den 
beiden S taa ten  Schw eden und N orw egen gebaut 
und auch von diesen beiden S taa ten  betrieben 
w e rd e n ; die letzteren  hab en  ab er m it der Kiiruna- 
vaara-L uossavaara-G ese llschaft einen V ertrag  ab 
geschlossen, w onach  sich Schw eden und  N orw egen 
verpflichten, die B ahn  bis zum  A nfang des Jah res  
1903 fertigzustellen  und jäh rlich  bis 1 2 0 0 0 0 0  t 
Erz darau f zu befördern . Die G rubengesellschaft 
ihrerseits trä g t säm m U iche B etriebskosten der 
E isenbahn und verzinst aufserdem  beiden S taaten  
die A nlagekosten d e r Bahn m it 3 ,8  f o ■ Als 
Pfand dafür, dafs sow ohl die laufenden B etriebs
kosten als auch  die 3 ,8  Jo Z insen ta t s ä c h l ic h

von der Gesellschaft bezah lt w e rd en , h a t die 
schw edische R egierung 1 l /s Millionen Kronen 
(etw a gleich 1,7 Millionen M ark), und die nor
w egische R egierung 1 4 Millionen K ronen (gleich 
e tw a 1,4 Millionen M ark) verlang t und  auch  schon  
von der G esellschaft - e rha lten . D er B ahnbau  ist 
in beiden L ändern  bereits in A ngriff genom m en 
w orden . In dem  beigegebenen K ärtchen  is t so 
w ohl die schon bestehende Linie Luleii-G ellivaara. 
w ie auch  die n u n m eh r im Bau begriffene Ofoten- 
bahn  ein gezeichnet.

N ach den neuesten M itte ilu n g e n  sollen sich 
die K osten, e inschließlich  derjenigen für d as  rollende 
M aterial, auf ru n d  2 9  Millionen K ronen stellen.
3 ,8  % Z insen hiervon ergeben  1 102 0 0 0  K ro n en ; 
bei einer T ran sp o rtm en g e  von 1 2 0 0 0 0 0  t Erz 
jäh rlich  entfällt also beinahe 1 K rone a. d , T onne. 
Die laufenden B etriebskosten für den T ra n sp o r t sind 
au f 2 bis 2 l/ i  K ronen f. d . T onne berechnet w orden , 
so dafs die gesam m ten  T ranspo rtkosten  sich  au f rund
3 K ronen f. d . T onne Erz belaufen. Diese Z ahlen  
beziehen sich , w ie schon  gesag t, n u r au f  die ver
e inbarte  jäh rliche  M axim alm enge von 1 2 0 0 0 0 0  : 
E rz ; bei noch gröfseren  M engen können die beiden 
S taa ten  nach  eigenem  B elieben hö h ere  B eträge 
fordern . O bw ohl die K iirunavaara-G csellschaft schon 
je tz t V erträge m it deu tschen  und  anderen  K innen 
abgesch lossen  ha t ,  von 19 0 3  ab  6 0 0 0 0 0  t Erz 
über O foten zu versenden , so is t doch n ich t 
an zu n eh m en , dafs gleich in den  e rs ten  Jah ren
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geh t auch  über Ofoten und  n ich t über L uleä. 
Z u r E rzabfuhr w ird  es nö th ig  s e in , eine 
4 0  km  lange Z w eigbahn  zu bauen . Die L änge 
der künftigen B ahn bis Ofoten w ird  dann  etw a 
2 1 5  km  be tragen .

Sow eit das E rzvorkom m en in S vappavaara  
b isher bekannt, ist anzunehm en , dafs m an  m it 
jedem  M eter A bsenkung d o rt ungefäh r 1 8 0 0 0 0  t 
E rz gew innen k a n n ;  die E rzm enge, bis zu einer 
Tiefe von 3 0 0  m , soll nach  der Schätzung  von 
Prof. V o g t  50  Millionen T onnen  und  vielleicht 
noch  d a rü b e r be tragen . D as Erz is t ziem lich 
phosphorre ich  und  en thält im  D urchschn itt bei 
etw as ü b e r 1 Jb P hospho r 6 0  E isen , es

P rofessor V o g t  m ach t in  seinem  G utachten  
ausdrücklich  d a rau f au fm erksam , dafs alle b isher 
bekann ten  gröfsererx E isenerzfelder im  nördlichen 
Schw eden  in ganz bedeu tender E n tfernung  von 
der finiscli-schw edischen G renze liegen (S vappa
vaa ra  1 1 0  km , K iirunavaara  115  km  und  Gelli- 
v a a r a l3 0 k m ) ,  und  dafs die geologische F orm ation , 
w elcher diese V orkom m en angehören , sow eit 
b isher bekann t is t,*  ungefäh r 10 0  km  von der 
finischen Grenze ih r E nde erre ich t. E s is t som it 
n u r w enig  W ahrschein lichkeit vo rhanden , auch

*  V e r g l .  K a r t e  d e r  S c h w e d .  g e o l .  U n t e r s .  S e r .  C .  

N r .  1 2 6 .
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nach  E röffnung der U nionsbahn  die vere inbarte  
M axim alförderm enge (1 2 0 0  0 0 0  t) überschritten  
w erden w ird . —

In der P rovinz N orbotten  g iebt es neben den 
schon w iederho lt genann ten  m ächtigen E rzvorkom 
m en von K iirunavaara  und L uossavaara  noch eine 
ganze R eihe k leinerer E isenerzfelder, von w elchen 
w ieder das bekann teste  jenes von S v a p p a v a a r a  
ist. Es liegt ungefäh r 4 0  km  OSO von K iiruna- 
vaava; der na tü rliche  A bfuhrw eg für seine Erze

ist m ith in  n ich t ganz so reich  wie die Erze von 
K iirunavaara. A ufser dem  soeben genann ten  E rz
vorkom m en kennt m an  im  dortigen Bezirk noch einige 
w eitere E rzfelder, w elche gegebenenfalls auch  ihre 
Erze über Ofoten ausführen  m ü fs ten ; es sind  dies 
die V orkom m en von Ju n o su an d o , Lappäkoski, 
S on tu svaara , Nakerijoki u. a. m . D as le tztgenannte , 
w elches erst im  S om m er 1897  aufgefunden w urde, 
liegt gerade  in der für die O fotenbahn ausgesleck ten  
Linie, an der Südseite des T orneä-S um pfes.
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im nördlichen Finland Erzfelder zu finden, welche  
aber gegebenenfalls auch ihre Erze über Ofoten 
verfrachten müfslen.

Nicht ohne Inteiesse ist der Vergleich, den 
Professor V o g t  hinsichtlich der einzelnen schw e
dischen Erzvorkommen und ihrer Ausfuhrhäfen 
anstellt.

P r o d u c t i o n s f ä h i g k e i t .  Für jedes Meter 
Absenkung können in den oberen, genauer unter
suchten Partien der Erzvorkommen folgende 
Erzmengen angenom m en w erd en :

Z u r  O f o t e n - / K i i r u n a v a a r a - L u o s s a v a a r a u n g e f .  1 9 0 0 0 0 0  t

b a h n  ( S v a p p a v a a r a  „ 1 8 0 0 0 0 t

G e l l i v a a r a ........................... 7 5 0 0 0 0 t

G r ä n g e s b e r g  ( i n  M i t t e l s e h w e d e n )  1 4 0 0 0 0 — 1 5 0 0 0 0 t

Nun ist weder vom nationalükonomischen noch 
vom technischen Standpunkt etw as gegen eine 
mittlere jährliche Absenkung um 2 bis 2 ,5  m 
einzuwenden. In Grängesberg beträgt der jähr
liche Abbau 4 m oder noch etw as darüber, also 
immerhin schon ziemlich viel und wäre dies für 
Kiirunavaara gar nicht zu empfehlen. Kiirunavaara- 
Luossavaara einschliefslich Svappavaara können, 
ohne dafs der Betrieb in Raubbau ausartet, zu- 
zammen sehr gut 4  oder etw as über 4 Millionen 
Tonnen Erz im  Jahre liefern. Bei einer Förder
m enge von jährlich 3 Millionen Tonnen Erz kann 
man sich in Kiiruna-Luossavaara 4 0  Jahre lang 
auf den Tagebau beschränken und es wird 
75 bis 100  Jahrelang dauern, bevor man damit, 
das Erzlager bis zum Niveau des Luossajärvisees 
abgebaut hat, und 165  (bezw. 190) bis 2 5 0  
(oder 2 8 0 ) Jahre werden vergehen, ehe das Erz
vorkommen bis zu einer Tiefe von 3 0 0  m unter 
dem W asserspiegel des Sees abgebaut sein wird. 
Hierzu kommen noch die verschiedenen, oben er
w ähnten kleineren' Erzfelder, die gleichsam als 
Reserve dienen und von welchen das Vorkommen 
in Svappavaara allein auf 50  Millionen Tonnen 
geschätzt wird. Die meisten dieser Reservefelder 
werden aber die Anlage neuer Seitenbahnen er
forderlich m achen.

In Gellivaara, w o die jährliche Förderung jetzt 
etwas über 6 0 0  0 0 0  t beträgt, kann m an für eine 
längere Reihe von Jahren kaum eine gröfsere 
Productionsmenge als 1 Million Tonnen annehmen, 
und in Grängesberg, w oselbst das Erz schon bis 
zu einer Tiefe von 3 0  m abgebaut ist, wird man, 
wenn man den jetzigen Retrieb (ungefähr 6 0 0  0 0 0  t 
im Jahre) aufrecht erhalten will, schon in 
25  bis 3 0  Jahren eine mittlere Tiefe von 15 0  m
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und in 5 0  bis 60  Jahren eine mittlere Tiefe von 
3 0 0  m erreicht haben. Mit ändern W orten, der 
Bergbau in Grängesberg kann, wenn er in dem  
jetzigen Umfang betrieben wird, auch auf keine 
gröfsere Dauei rechnen. Der Erztransport auf 
der Ofotenbahn hingegen wird, sofern die Erze 
auch künftighin den nöthigen Verkaufspreis besitzen, 
selbst bei einer Jahresförderung von 3 Millionen 
Tonnen auf alle Fälle ein paar Jahrhunderte lang  
fortgesetzt werden können.

E i s e n b a h n t r a n s p o r t .  Die Länge der 
Bahnlinie Grängesberg-Oxelösund beträgt 2 5 5  km. 
der Strecke Gellivaara-Luleä 211 km und die Ent
fernung von Kiirunavaara (Luossavaara) nach  
Ofoten 173  km. Die Bahnstrecke Grängesberg- 
Oxelösund ist zum gröfsten Theil im Besitze jener 
Gesellschaft (»Grängesbergs-Grufaktiebolag«), der 
auch die bedeutendsten Gruben in Grängesberg 
gehören. Die Erze dieser Gruben haben einen 
Frachtsatz von rund 4 Kronen f. d. Tonne 
( =  1 ,57 Oere f. d. tkm), während einige Gruben 
mit geringerer Förderung etw as höhere Fracht
sätze haben (früher rund 5 Kronen, jetzt
4 ,4  bis 4 ,5  Kronen f. d. Tonne). Bei einem  
Frachtsatz von 4 Kronen machen die Eisen
bahnen, w elche durch einen dicht bevölkerten, 
auch viel ändern Handel treibenden Bezirk gehen, 
sehr gute Geschäfte, w as am besten aus folgender 
Uebersicht kervorgeht, aus der mau sieht, w ie  
die Verzinsung mit der Erzausfuhr gestiegen ist.

J a h r

E rz .u isfu h r von 
G riln g esh e rg e r 

Erz Uber 
O xelösund 

t

F riiv i-L ud-
v ik a -B ah n

•/«

O xelösund -
F len -B ah n

1 8 9 1 .................. 14iS  0 0 0 3 ,O S _
1 8 9 2  .................. 1 5 8 Ö Ö 0 3 ,0 0 —
1 S 9 3 .................. 2 0 5  0 0 0 3 , i S ¿ . 7 0

1 8 9 4  .................. 2 8 9  0 0 0 5 ,O S 5 , 3 0

1 S 9 5 .............. 3 9 4 0 0 0 5 , 7 2 6 , 1 5

1 8 9 6  .................. 4 9 4 0 0 0 — —
1 8 9 7  .................. 5 1 0 0 0 0 — —

Für die Gellivaara-Erze waren die Eisenbahn
frachten ursprünglich (in den Jahren 1S S 9 /90) 
auf 4 ,6 0  Kronen f. d. Tonne festgesetzt; als 
aber der schw edische Staat die Bahn übernahm, 
wurde die Fracht zunächst auf 4 , 17 ,  später (1 8 9 2 )  
auf 4 Kronen, 1S 94  auf 3 ,7 0  Kronen, darnach  
auf 3 ,5 0  und jetzt auf 3 Kronen herabgesetzt. 
Der letzte Frachtsatz wurde unter der Bedingung  
eingeführt, dafs jährlich mindestens 6 0 0  0 0 0  t Er:, 
befördert werden. (ForUoUung folgt.)



224 Stahl und Eisen. Beständigkeit, der gebrttuchl. Kupferlegirungen im  Seewasser. t. Mürz 1899.

Die Beständigkeit der gebräuchlichsten Kupferlegirungen 
im Seewasser.

( S c h l u f s  v o n  S e i l e  1 7 5 ) .

V. Die Versuchsergebnisse hinsichtlich ihrer 
Verwerthung für die Praxis.

Die Spalten 5 bis 9 , sow ie 2 4  und 2 5  der 
Tabelle III lassen die gefundene Beständigkeit der 
Legirungen erkennen. Diese Resultate gestatten 
in Verbindung mit den sonstigen Beobachtungen 
nachstehende Schlufsfolgerungen. (Siehe auch die 
Abbild. 4  bis 12.)

A. Beständigkeit der Eisenbronze gegenüber der 
Einwirkung der Atmosphäre.

Im geschm iedeten Zustande widerstand die ver
suchte Eisenbronze dem Einflüsse der Atmosphärilien 
gut. Bruchfestigkeit und Bruch
dehnung waren nach zweijähri
ger Versuchsdauer noch unver
mindert. Aufser einer skittgehab- 
ten geringen Oxydation an der 
Oberfläche zeigten die Versuchs
stäbe keinerlei Veränderung des 
A ussehens, der Form und der 
Structur des Materials. Ein 
gleiches Verhallen ist von dem 
selben Material in gegossenem  
Zustande zu erwarten. Dagegen  
erscheint es nach den allge
meinen Erfahrungen mit zink
reichen Kupferlegirungen wahr
scheinlich, dafs hart gezogene 
oder in anderer W eise kalt ver
dichtete Eisenbronze infolge der 
ungleichm äfsigen Materialspan
nung dem Einflüsse der A tm o
sphärilien weniger gut widersteht. Ob eisenfreie 
zinkreiche Kupferlegirungen an der atmosphärischen  
Luft ebenso beständig sind, w ie die Eisenbronze, 
ist bei dem Versuche nicht ermittelt worden. Ver
m u t lic h  erhöht der Eisengehalt nicht allein die 
Qualität in Bezug auf Festigkeit und Dichte, son
dern auch die Beständigkeit gegen die Einwirkung 
der Atmosphärilien. D iese V erm u tu n g  erscheint 
dadurch begründet, dafs Eisenbronze in A bw esen
heit galvanischer Ström e w eniger durch Säuren  
und ätzende Flüssigkeiten angegriffen w ird, als 
andere, ähnliche Legirungen o h n e  Eisengehalt.

11. Hestiimligkeit der Kupferlegirungen 
im Seewnsser.

1. Eisen-, Zinn- und Aluminiumbronze in Be
rührung mit Eisen, widerstanden der Einwirkung 
des Sccw assers gut.

Nach 2 bezw. 2 ’/»jährigem Aushängen im 
Seew asser an Eisen zeigten die Legirungen noch 
ihre früheren Eigenschaften. Irgend w elche An
zeichen dafür, dafs dieselben im Seew asser gelitten 
hatten, traten nicht in die Erscheinung. Ob eine 
merkliche Gewichtsabnahme slaltgefunaen hat, isl 
allerdings nicht ermittelt worden. W ahrscheinlich  
ist eine solche nicht eingetreten, da die äufsere 
Form der Stäbe unverändert geblieben i s t  und 
eine Aufzehrung (Auslaugen) des Zinks nach den 
Ergebnissen der Zerreifspriifungen ausgeschlossen  
erscheint. Dieses Resultat steht in Ueberein- 
S t i m m u n g  mit der von Professor F i n k e n  e r  in  

den „Mittheilungen aus den Königlichen Versuchs

anstalten“ von 18 8 5  (Seite 77 unter 3 ) aufge- 
slellten Hypothese, dafs bei einer gröfseren elek
trischen Spannung zwischen den im Seew asser  
in Berührung stehenden Metallen nur das elektrisch 
positivere angegriffen wird, in diesem Falle also 
das Eisen.

2 . Geschmiedete Eisenbronze wurde in Be
rührung mit Zinnbronze im Seew asser schon nach 
kurzer Zeit durch Auslaugen des Zinks zerstört. 
In Berührung mit Aluminiumbronze ging die Zer
störung zwar langsam er vor sich, jedoch immer 
noch so schnell, dafs auch die Verwendung von 
Eisenbronze in Verbindung m it Aluminiumbronze 
für Theile, w elche der Einwirkung des Seew assers 
ausgesetzt sind, unzulässig erscheint.

ln Berührung mit Zinnbronze hatte die Eisen
bronze schon nach 2 Jahren 2/s ihrer ursprüng
lichen Festigkeit und J/f> ihrer Dehnung verloren.

L a g e r v e r s u c h  m i t  g e s c h m ie d e t e r  E i s e n b r o n z e  a u f  S e e w a s s e r b e s t ä n d ig k e i t .  

N a c h  8  m o n a t l i c h e r  L a g e r u n g  im  S e e w a s s e r  a n  e i n e r  B r o n z e p la t t e .

Fig. 4. Aussehen der Stäbe nach dem Zerreifsen.
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Die Structur des Materials war stellenw eise zu 3/.t 
des Querschnitts der Stäbe durch mehr oder w eniger 
vollständige Aufzehrung des Zinks zerstört, was 
allerdings an den Stäben erst nach dem Zerreifsen 
in die Erscheinung trat. Fig. 24  läfst die ein- 
getreteneStrueturände- 
rung deutlich an den 

Querschnitten der 
Stäbe erkennen. Die 
quer durchschnittenen  
Stäbe wurden an den 
Schnittflächen sauber 
geschliffen, matt ge
beizt und dann photo- 
graphirt. Die Zinn
bronze enthielt nur 5 %
Zinn. Vielleicht würde 

eine zinnreichere 
Bronze die Zerstörung 
nicht ganz so rasch 
herbeigeführt haben.
Gegossene oder durch 
m echanische Bearbei
tung verdichtete Eisen
bronze wird sich wahr
scheinlich nicht w esent
lich anders verhalten, 
als die geschm iedete.

In Berührung mit Alu
miniumbronze hatte die 
Eisenbronze nach 1G 
Monaten etw a '/a ihrer 
ursprünglichen Festig
keit und Dehnung ver
loren. Die Structur des Materials war stellenw eise 
auf nahezu 3/ k> des Querschnitts zerstört. Die aus 
dem W asser genom m enen, gereinigten Stäbe licfscn 
das aufser an kleinen blafsrothen Flecken auf der 
Oberfläche nicht erkennen.

Die rasche 
Zerstörung der 
Eisenbronze bei 
der Berührung 
mit Zinnbronze 
läfst sich durch 

den beträcht
lichen Span
nungsunter

schied beider Le- 
girungen nach 
den Schaubil
dern 2 und 3 er
klären. Zwischen Eisenbronze und reiner Alumi
niumbronze ist der Unterschied nicht ganz so grofs, 
und thatsächlich ist die Zerstörung der in Be
rührung mit Aluminiumbronze ausgeluinglen Eisen
bronze auch w eniger rasch vor sich gegangen.

3 . Geschmiedete Eisenbronze in Berührung mit 
einer aus gleichem Material gegossenen Platte (mit 
etwa 4 <f0 w eniger Zink, infolge des Abbrandes

wurde sehr rasch zerstört. Die 
Phosphorbronzedraht nicht isolirt

beim Giefsen)
Platte war an 
aufgehängt.

Nach 2jährigem  Aushängen hatte die Eisen
bronze rund 6 0  % ihrer ursprünglichen Festigkeit

verloren; die Structur
L a g e r v e r s u c h  m i t  g e s c h m ie d e t e r  E i s e n b r o n z e  a u f  

S e e w a s s c r b c s t i t n d ig k e i t .  N a c h  8  m o n a t l i c h e r  L a g e 

r u n g  im  S e e w a s s e r  a n  e in e r  B r o n z e p la t t e .

S'ttl) Nr. ö. Stub Nr. 5. Sinb Nr. 4

Fig.

S ta b  Nr. 4. Stub Nr. Tk

des M aterials w a r  stel
lenw eise zu * t  des 
Q uerschnitts zers tö rt. 
A m  Fufse d e r A bb. 13 
ist die A enderung  er
sichtlich, w elche d u rch  
die Z erstö ru n g  im  See
w asser in  d e r  Z usam 
m ensetzung  d e r  L e e 
rung  vor sich  gegan 
gen ist. W ahrschein 
lich ist d e r  bronzene 
A uf h ä n g e d ra h t d ie  U r
sach e  d e r so  raschen  
Z erstö rung  gew esen. 
M an d a rf  h ie rau s  w ohl 
schlieTse«. d a fs  ein 
gröfsere# S tuck Eisen- 
bronxe im  Seevm säw  
schon  rasch  zerstö rt 
w erden  k a n n , w enn  
es m it einem  ver3)Xit~ 
tnäfsig  kleinen Bronze- 
stück  in B erührung  
steh t.

i .  S ind  K ööibw ffiii' 
und  phosphorhidjii^e 
ZtnnhrxnvEe im  See^ 

w asser du rch  eine E iehenhob.platte verbanden . ä i  
genügt nach den Y ersuehsergehnissen die Streun- 
loitung des nassen  E iehenhobes j.u e in e r lan g sam  
fortschreitenden  Z erstö rung  d e r  K iscnhw use. Vfe 
E isenbronzestäbe ha tten  n a c h  ¿ 3  »wo« S ic h e r n  A as-

h än g en  eWc*
St Ab Xts t\

E inspann lappo tf, w olcho a n  d o r  B ro n x ep la tte  befestig t 
w aren* n ac h  dom  Z erre ifsen .

Fig. 0. Bruch Michoń der Stiihe,

2 0  % ih re r  a r -  
spriSnc5kJwn W  
säigiei? and elwÄ 

%  ih re r  M -  
uang
0 ;e  sStowtiar d t s  
M a lc ra te  w « r An 
(ier O ber^äcbe  
dei'SlÄt-'Ci'ieiy»'«- 
S ch ich t
0 ,5  n a «  S ;s rk e

beim  Zerreifsen d e r  S tühe  ta m c & b a r  r-A.v.Ve, 
Die eingetre tene  ‘Z erstörung  nm fs haapis&chik-h * a i  
den  zw ischen den Rise« a n d  . i r a
A ufh iingedrah t ans l'h o sp h w h w n w '
S tro m  urilekgeiTdn t w orden, weil d ie  her
K upferlegirungen o h n e  leitende \V ' >ind-.a^  avit 
anderen  M etallen erfahning^iaSlV ig a n  Seev\As^< 
nicht so rasch  ;erstÖ rt w erden.
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5. W enig  zinkhaltige Z innbronze (8 8  Cu 8 Sn
4 Zn) w urde  in B erührung  m it re iner Z innbronze 
vom S eew asser ann äh ern d  ebenso s ta rk  angegriffen, 
w ie reine Z inn
bronze, w enn  diese 
iso lirt w a r oder 
in le itender Ver
b indung  m it phos
p h o rha ltiger zinn-

ärm ere r Zinn-j 
bronze stan d . Die 
beobachtete , n ich t 
be träch tliche  E in
w irkung  des See
w assers auf die m it 
re iner Z innbronze 
in B erührung  ge
s tan d en e , w enig 
zinkhaltige Bronze 
läfst sich erklären  
durch  den w ieder
holten W echsel 
derS te llung  beider 
L egirungen zu e inander in 
der Spannungsre ihe , nach  
den A bbild. 2 und  3. Auf
fallend und  kaum  zu er
k lären  ist, dafs die w enig 
zinkhaltige Bronze sich bei 
vo rhandener Isolation zwi

schen B efestigungsplatte 
und A ufh än g ed rah t w eniger 
gu t erha lten  h a t, als bei 
n ich t isolirtem  A ufhänge
d rah t.

N ach den V ersuchsergeb
n issen ei schein t es n icht 
n o tw e n d ig , 'd ie  w enig zink
haltige  Bronze von der Ver
w endung  für Theile, die dem  
Seew asser ausgesetzt sind, 
ganz auszuschliefsen. Die 
Festigkeit und D ehnung 
n im m t n ich t m erk 
b a r ra sch e r ab, 
als bei der reinen 
Z innbronze , und 
letz tere  ist ebenso 
den A nfressungen 
ausgesetzt, w ie die 
w enig zinkhaltige 
B ronze. Im m er
hin erschein t m it 
R ücksicht auf das 
V erha ltenderz ink 
reichen L egirungen  im Seew asser auch m it der 
V erw endung d e r w enig  zinkhaltigen Bronze Vor- | 
sich t geboten. Die ausgeführten  V ersuche sind 
keinesw egs so erschöpfend , dafs m an  au f G rund I 
derselben die wenig- zinkhaltige Bronze und die j

reine Z innbronze h insichtlich  der S eew asser
beständ igkeit als vollständig g le ic h w e r tig  be
zeichnen dürfte. Die reine Z innbronze ist viel-

m eh rn ach  A nsicht 
des V erfassers der 
w enig zinkhalti
gen  Bronze vorzu
ziehen, w enn die 
d a rau s  herzustel
lenden T heile d au 
ernd  m it dem  See
w asser in B erüh
rung  kom m en.

6. R eine Z inn
bronze w a r im See
w asser in B erüh
rung  m it Eisen und 
A lum inium bronze 
gu t bestän d ig ; iso
lirt w a r  die B e
ständigkeit n ich t 
ganz so gut, am  
m eisten  h a lte  die 

Z innbronze in B erührung  
m it K upfer gelitten.

Die V ersuchsresu lta te  las
sen erkennen , dafs auch  die 
B eständigkeit der reinen 
Z innbronze im  Seew asser 
in hohem  Mafse davon ab 
häng ig  is t, m it w elchen 
anderen  M etallen sie in 
B erührung  steh t. D iegröfste  
E inw irkung tra t bei der Be
rü h ru n g  m it K upfer ein, in 
U ebereinstim m ung m it der, 
w enn  auch  n u r  geringen 
Differenz zw ischen Z inn
bronze und  K upfer in der 
galvanischen S pan n u n g s
reihe nach  den A bbild. 2 
und 3 . E benso e rk lä rt sich 
nach  den Schaulin ien  der 

bezeichneten  T a 
feln die Vollwer- 
th igkeit der in Be
rü h ru n g  m it Eisen 
und  A lum inium 

bronze au sg e 
h ä n g t gew esenen 
Z innbronze.

D er Versuch C I 
schein t zu bew ei
sen , dafs d e r m it 

d e r A ufhänge
p la tte  aus Z innbronze in le itender V erbindung ge
standene  P h ospho rb ronzed rah t genüg t ha t, um  eine 
nahezu  ebenso grofse E inw irkung des S eew assers 
au f die S täbe  aus reiner Z innbronze herbeizu
führen, w ie bei der B erührung  der letz teren  m it

L a g e r v e r s u c h  m i t  g e s c h m ie d e t e r  E i s e n b r o n z e  a u f  S e e w a s s e r 

b e s t ä n d ig k e i t .  N a c h  1 6  m o n a t l i c h e r  L a g e r u n g  i m  S e e w a s s e r  

a n  e in e r  B r o n z e p la t t e .

Fig. 7. A ussehen  d e r  S tä b e  nach  dem  Z erre ifsen .

S la b  7. S tab  8., S ta b  9.

Fig. 8. E inspH nnlappen, w elche an  d e r  B ro n ze p la tte  
b e fe s tig t w aren , n ac h  dem  Z erre il'sen .

S ta b  7. S tab  8. S ta b  9.

Fig. 9  B ru ch fläch en  d e r  S täbe .



1. März 1899. Beständigkeit der gebraucht. Kupferlegirungen im  Seewasser. Stahl und Eisen. 227

Kupfer. Die tiefe Lage der S pannungsschaulin ie  gegangen  w aren . Die Q ualität des M aterials w ar
für den P h o sp b o rb ro n zed rah t in den Abbild. 2 und in diesem  Falle noch viel besser, als nach  dem
3 m ach t dieses um  so w ahrschein licher. A ussehen der S taboberflächen e rw arte t w erden

7. Die gefun- konnte. (Siehe

Lagerversuch mit geschmiedeter Eisenbronze auf Seewasser
beständigkeit. Nach 2-1-monaUiclier Lagerung im Seewasser 

an einer Bronzeplatte.

i’ l  f'" ’ ' '  ■

S ta b  13.

dene A bnahm e 
der Festigkeit 
undD ehnungum  
6 bis 7 %  im 
Mittel der an  

E isenbronze ge
lagert gew ese
nen S täbe aus 
Z innbronze er
scheint u n w ah r
scheinlich.

E inerseits w ar 
dasA ussehender 
S täbe nach  dem  
A ushängen  ganz 
unverändert und 
andererse its  w a 

ren  Festigkeit 
und D ehnung 

nach  3 2  m o n a t
lichem  A ushän
gen der S täbe  höher, als 
nach 16 m onatlichem  A us
hängen . Es d a rf  also w ohl 
angenom m en w erden , dafs 
die Q ualität der gleich 
nach  der H errich tung  zer
rissenen S täbe  etw as bes
ser gew esen ist, als die der 
im Seew asser erp rob ten .

8 . Reine A lum inium 
bronze h a t sich  als m in 
destens ebenso beständig  
im  Seew asser erw iesen wie 
reine Z innbronze.

Die m it E isen und 
E isenbronze in B erührung  
gestandene reine A lum i
n ium bronze w a r nach  
32  m onatlichem  A ushän 
gen im  Seew asser im w e
sentlichen noch Stab 13.

un verändert. Iso- 
lir tu n d  in B erüh
rung  m it K upfer 
au sgehäng t, h a t 
sich n u r eine 
äufserst geringe 
E inw irkung des 
Seew assers be

m erk b a r ge
m ach t. R elativ  
am  stä rk sten  w a 
ren die S täbe  angegriffen, w elche in B erührung  m it 
Z innbronze gestanden  h a tten , obw ohl auch  h ier 
B ruchfestigkeit und  D ehnung n u r w enig  herab-

's Îa Î . ( !t.

Fig. 10. A ussehen d e r  S täb e  n ac h  dem  Z erre ifsen .

S tab  14. S tab  15.

Fig 11. E in sp an n lap p en , w elche a n  d e r  B ro n zep la tte  
b e fe s tig t w aren , n ac h  d em  Z erre ifsen .

S tab  14.

Fig. 2 2 .)
In den Fällen, 

in w elchen die 
reine A lum i

n ium bronze das 
elektrisch n ega
tivere M etall w ar 
(an  E isen und 

E isenbronze), 
ha t sich dieselbe 
vollw erthig e r
halten . E ine ge

ringe E inw ir
kung  des See
w assers h a t sich 
da  bem erkbar 

gem acht, wo die 
reine A lum i

nium bronze das 
elektrisch positi

vere M etall w a r  (an  Z inn
b ronze und K upfer). A ller
d ings w a r h ier die E in
w irkung  n ich t nennens- 
w erth  g rö fser, als bei 
den  isolirt au fgehängten  
S täben . A us dem  Ge- 
sam m tergebn ifs d a rf  wohl 
geschlossen w erden , dafs 
die reine A lum inium 
bronze üb e rh au p t w eniger 
der Z erstö rung  d u rch  den 
elektrischen S trom  au s
gesetzt is t, als andere 
K upferlegirungen. W ä h 
rend  die im allgem einen 
gute B eständigkeit der 
Z innbronze w ohl in e rs te r 
L inie aus ih re r niedrigen 
Stellung in der galvan i
schen  S pannungsre ihe  re-

S tnb  15.

F ig. 12. B ruch flächen  d e r  S täb e .

su ltirt, dürfte  die 
gefundene, 

du rchschnittlich  
e tw as gröfsere 
D auerhaftigkeit 

d er re inen  Alu- 
m in ium bronze 
vielleicht dem  

U m stande zuzu
sch reiben  sein, 

dafs die Be
s ta n d te i le  die

se r L eg irung  eine innigere V erein igung, mög-
licherw eise eine 
gangen  sind.

chem ische V erbindung eilige-



9. Die eisenhaltige A lum inium bronze h a t sich ■ dung  m it derselben eingegangen ist, obw ohl nach 
w en ig e rb es tän d ig e rw iesen , als die reine A lum inium - dem  Einflüsse, den das Eisen auf die Festigkeits- 
bronze, sie s teh t hinsichtlich  der B eständigkeit eigenschaften  der A lum inium bronze au siib t, das 

im  S eew asser G egentheil er-
Lagerversuch mit geschm iedeter Eisenbronze auf Seew asser
beständigkeit. Nach Sm onatlicher Lagerung im Seewasser 

an einer P latte aus Eisenbronze.

w ohl gegen die 
Z innbronze et
w as zurück.

ln der B erüh
rung m it E isen
b ronze h a t sich 
eine E inw irkung 
des S eew assers 
auf die eisen
haltige A lum i

n ium bronze 
nicht bem erkbar 
gem acht. Am 
m eisten haben 
die S täbe gelit
ten , w elche in 
B erührung  m it K upfer au s
gehäng t w aren . A ber auch 
h ier sind die A usführungen 
vorstehend un ter 8 ü ber die 
geringere Em pfindlichkeit 
der A lum inium bronze für 
die E inw irkung  des galva
nischen S trom es m eh r oder 
w en iger zulreffend. Die ein
getretene Z erstö rung  ist bei 
den an K upfer au sgehäng t 
gew esenen S täben n ich t viel 
gröfser gew esen, als bei den 
S täben , w elche isolirt dem  
Seew asser ausgesetzt w aren , 
und  im  letzteren Falle h a t 
sich noch eine gröfsere E in
w irkung  des Seew assers be
m erk b ar gem acht, als bei 
den an Z innbronze ausge
hän g ten  S täben.

Dafs s ta rk  eisenhaltige 
A lum inium bronze im See
w asser leichter angegriffen 
w ird als reine A lum inium 
bronze , ist schon deshalb  
w a h rsch e in lich , weil er- 
steres M aterial 
n ach  dem  Be
netzen m it See
w asser ausge
sp rochene R ost
flecke zeigt. Die
selben lassen ver- 
m uthen , dafs das 
E isen n ich t ganz 
gleichm äfsig in 
derL eg irungver- 
theilt und  keine 
innige Verbin-

w erden

Fig. 13. A ussehen  d e r  S tä b e 'n a c h  dem  Z e rre ib e n .

S ta b  Nr. 20. S tab  Nr. 19.

F ig. 14. E in sp a n n lap p en , w elche a n  d e r  P la t te  b e fes lig t 
w aren , n a c h  dem  Z erre ifsen .

S ta b  Nr. 19. S tab  Nr. 20.

F ig . 15. B ruch flächen  d e r  S täb e .

w arte t 
sollte.

10. Im allge
m einen lassen  
die E rgebnisse 

erk en n en , dafs 
eine rasche  Z er

stö rung  der 
K upferlegirun

gen und der m it 
ihnen im  See
w asser in Be
rü h ru n g  s teh en 
den Metalle am  

w irksam sten  
verh indert w ird , 

w enn  m an  die L egirungen 
und M etalle so ausw ählt, 
dafs dieselben in der elek

trischen  S pannungsre ihe  
d ich t bei e inander liegen, 
sofern eine Isolation der 
einzelnen M etalle voneinan
d e r n ich t m öglich ist.

Jedenfalls m üssen  im m er 
beide m ite inander in B erüh
rung  stehende M etalle be
rücksich tig t w erden , dam it 
n ich t die beabsich tig te  gute 
E rh a ltu n g  des einen T heiles 
dem  d am it verbundenen  
zw eiten S tücke zum  S cha
den gereicht. So halten  
sich z. B. Zinn- und  E isen
bronze in B erührung  m it 
Eisen beide gleich gut, das 
Eisen w ird  ab er am  w e
nigsten leiden, w enn  es n u r 
m it E isenbronze in B erüh
rung  steh t. U nter U m stän
den kann  es auch  erw ünsch t 

die e tw as raschere  
; des einen ge
nügend  sta rken  
T heiles m it in 
den K auf zu n eh 
m en, um  einen 
anderen  sub tile 

ren  T heil d a 
durch  zu schü t
zen. In solchen 
Fällen  w ü rd e  die 
V erw endungvon 

E isenbronze 
zw eckm äfsig 

sein, w enn  m an

sein , 
Z erstörum

22S Stahl und Eisen. Beständigkeit der gebräuchl. Kupferlegirungen im Scewasscr. 1. März 1899.
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nicht Eisen oder reines Zink als Schutzm itte l a n 
w enden kann  oder will. A ufserdem  erschein t die 
V erw endung von zinkreichen L egirungen n u r dann 
zulässig, w enn die
selben n ich t in 
leitender V erbin
dung m it anderen  
K upferlegirungen 
stehen.

Die reine A lu
m inium bronze 

scheint sich für 
Theile, w elche 

dem  Seew asser 
ausgeset/.t sind, 
besonders gut zu 
eignen, da  sie w e
der in B erührung  
m it elektrisch n e 
gativen M etallen 
selbst beträch tlich  
leidet, noch eine 
rasche Z erstörung  
der m it ih r  leitend 

verbundenen, 
elektrisch positive
ren Metalle h e r
beiführt.

11. Z usatz  von 
Phosphor d rück t 
die Z innbronze in 
der galvanischen 
Spannungsre ihe  

herab  und schein t 
die B eständigkeit 
des M aterials zu 
erhöhen .

Die Stellung der 
P hosphorbronze 

in der galvan i
schen S pan n u n g s
reihe erg ieb t sich 
aus den A bbild. 2 
und 3. U eber die 
Seew asserbestän- 
d ig k e ithabenzw ar 
keine d irecten  E r
probungen  s ta tt
gefunden, aus den 
allgem einen Beob
ach tungen  an  den 
zum A ufhängen  
der B efestigungs
p latten  benu tz ten  
D rä h te n , sow ie 
auch  nach  den 
E rfah rungen  aus 
der P rax is schein t sich aber zu ergeben , dafs 
die B eständigkeit der P hosphorb ronze  im See
w asser h erv o rrag en d  gu t ist. D eshalb eignet sich

V.i»

der gezogene P h ospho rb ronzed rah t zu S ch rau 
b en , B olzen, Zapfen u. s. w .,  w elche in Gufs- 
stiieken aus Z innbronze erforderlich  s in d , die

dem  Seew asser 
ausgesetzt w erden  
m üssen . Eine ra 
sche Z erstö rung  
d e r Z innbronze ist 

durch  solche 
S c h ra u b e n , Bol
zen u. s. w . er- 

fahrungsm äfsig  
noch  n ich t zu be- 
fürch ten . DenGufs- 
stücken (aus Z inn

bronze) selbst 
w ird  zu r besseren  
Leichtflüssigkeit 

des geschm olze
nen M etalls und  
zur gröfseren  W i
derstandsfäh igkeit 
gegen S eew asser 
vortheilliaft Phos

pho r zugesetzt, 
w enn sie n ich t in 
V erbindung m it 
anderen  M etallen 
s tehen , deren  Z er
stö rung  dadurch  

in un liebsam er 
W eise gefördert 
w erden  könnte.

In te re ssan tw ä re  
es, festzustellen, 
ob bei d e r B erüh
rung  von P h o s
phorb ronze und 
K upfer im  See
w asse r n ich t das 
le tz tere  Metall an 

gegriffen w ird . 
M öglicherw eise ist 
die au f Schiffen 

beobachtete  
ra sch e  Z erstö rung  
von K upferrohre«, 
kupfernen  F lügel
rä d e rn  d e r  KühL 

w asserpuinpe«  
G ondensato- 

ti. s . w . au f 
den Phosphorge- 
ha lt d e r dam it in 

B erüh rung  ge
standenen  B ro m e 
zuräcksuführen . 

Den bei d e r E rp robung  von K upferlegirungen 
im Seew asser erzielten R esu ltaten  sei h ie r m v h  
das E rgebnifs e iner E rp ro b u n g  von hochp rw en-

2

L a g e r u n g s v e r s u c h  m it  g e s c h m ie d e t e r  E i s e n b r o n z e  a u f  S e e -  

w a s s e r b e s t ä n d ig k e i t .  N a c h  2 4  m o n a t l i c h e r  L a g e r u n g  im  

S e e w a s s e r  a n  e in e r  P la t t e  a u s  E i s e n b r o n z e .

Fig. 17. A ussohon d e r  S täb e  n ac h  dem  Z erre ifseu .

S tab  21. S tab  22. S tab  23. S ta b  21.

F ig 17. E in sp a n n lap p en , w e lche  an  d e r  P la tto  b e fe s t ig t w aren , nach  
dom  Z e rre ifsen .

S tab  21. S ta b  22. S ta b  23. S ta b  S i.

von
r e u

Fig. 18. B ruchtlfichen  d e r  S täb e .
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L a g e r u n g s v e r s u c h  m i t  g e s c h m ie d e t e r  E i s e n b r o n z e  a u f  

S e e w a s s e r b e s t ä n d ig k e i t .

L a g e r u n g s v e r s u c h  m i t  r e i n e r  Z i n n 

b r o n z e  ( 8 9  C u  11  S n )  a u f  S e e w a s s e r 

b e s t ä n d ig k e i t .

Fig. 19. N ach 16m o n a tlic h e r  L a g e ru n g  ira S e e 
w asse r  an  e in e r  E ich en h o lzp la tte .

S tä b e  Nr. 31 bis2.33 n a c h  d em  Z e rre ifsen ,

Fig. 21.

N ach 32 m o n a tlic h e r  A u sh ä n g u n g  an 

e in e r  P la t te  au s  K upfer.

StUbe E 1 Nr. 76 b is  78 n ac h  dem  Z e rre ifsen

Fig. 20.

N ach 32 m o n a tlic h e r  
A u sh ü n g u n g  im  

S eew asser a n  e in e r  
P la t te  au s  re in e r  
A lum in ium bronze.

S ta b  Nr. 7 n ac h  
d em  Z e r re if s e n ;
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tigern N i c k e l s t a h l  hinzugefügt. D er w egen seiner 
grofsen Zähigkeit seh r b e a c h te n s w e r te  N ickelstahl 
leidet nach  diesem  V ersuche durch  den galvani
schen S trom  w eit m eh r als Eisen und reiner S tah l. 
N ickelslahl m it e tw a 3 0  % Nickel in B erührung  
m it Z innbronze dem  S eew asser ausgesetzt, zeigte 
schon nach kurzer Zeit feine L öcher von b e träch t
licher Tiefe, die sich bei gew öhnlichem  S tah l n ich t 
bem erkbar m achten .

N eben den E rgebnissen  über die B eständigkeit 
der L egirungen dürften  noch die B eobachtungen 
von In teresse sein, w elche an den im  Seew asser 
ausgehäng ten  S täben hinsichtlich des B ew achsens 
m it M uscheln gem acht w urden . A uch erscheint 
es n ich t gegenstandslos, auf die verschieden grofse 
N eigung zur G rünspanbildung aufm erksam  zu 
m achen , w elche die ausgehäng t gew esenen S täbe 
bei d e r spä te ren  A ufbew ahrung  in einem  trockenen 
R aum e zeigten, jen ach d em , m it w elchem  M aterial die 
S täbe im Seew asser in  B erührung  gestanden  hatten .

Die M uschelbildung tr a t  an den Eisenplatten 
bei w eitem  am  stärksten  auf, dem nächst zeigten 
sich die P la tten  aus E isenbronze als am  geeignetsten 
für den M uschelansatz, und zw ar beträch tlich  m ehr, 
w enn S täbe  aus Z innbronze an der Eisenbronze- 

~ £ p latte befestigt w aren , als bei S täben  aus Alu-
a m inium bronze. F a s t schein t es, als ob die elek

trische S pannung , w elche durch  die B erührung  
d er beiden verschiedenen Metalle en ts teh t, günstig 
für den M uschelansatz sei. Die B eobachtungen 
sind aber zu unvo llständ ig , um  diesbezügliche 
Schlüsse ziehen zu können.

Die im  Seew asser au sgehäng t gew esenen S täbe 
der V ersuchsserien C — G w urden  nach  dem  R einigen 
und Z erreifsen alle in dem selben trocknen R aum e 
aufbew ahrt. H ier behielt der gröfsere T heil der
S täbe die m etallische F ä rb u n g  bei, w äh rend  sich
auf d e r O berfläche des kleineren T heils eine m ehr 
oder w eniger s tarke  G rünspanschicht bildete. Die 
genaue B esichtigung e rg a b , dafs die G rünspan
bildung nu r bei S täben  bestim m ter V ersuchsserien 
ein trat. Sie w a r n ich t abhäng ig  von dem  M aterial 
der S täbe, sondern  von der im Seew asser ein
getretenen , w enn auch n u r geringen Z erstörung 
der O berfläche derselben und  w urde  also bedingt 
durch  das M aterial der P la tte , an  w elcher die S täbe 
im  Seew asser au sgehäng t w aren . A m  stärksten  
w ar die g rüne Schicht bei den S täben  der laufenden 
N um m ern  21 und  22  der T abelle  III,  ausge
sprochen vorhanden  ab er auch bei den S täben  der 
laufenden N um m ern  11 und  12 sow ie 18. Sie 
tra t also bei allen denjenigen S täben  auf, w elche 
nach  dem  A ushängen  im Seew asser eine schw arz 
oder ro th  punk lirte  O berfläche gezeigt ha tten .

Zum  Schlüsse sei noch  erw ähn t, dafs die Z er
stö rung  der K upferlegirungen im  Seew asser im 
S om m er unverhältn ifsm äfsig  gröfser w ar, als im 
W in te r, dafs also die T em p era tu r des W assers 
von grofsem  Einflufs au f das Forlsch re iten  der 
Z erstö rung  ist.
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Lagerungsversuch m it Aluminiumbronze auf Seewasserbeständigkeit.

Fig. 23

E ise n h a ltig e  A lum in ium bronze  n ac h  32 m o n a t
lic h e r  AushängUD g an  e in e r  P la t te  au s  e lek tro 

ly tis ch em  K upfer im  S eew asse r.

S tiibe  G l  Nr. 166 b is  168 n ac h  dem  Z errc il'sen .

F ig . 24.

E ise n h a ltig e  A lum in ium bronze  n ac h  3 2 m o n a t
lic h e r  A u sh ä n g u n g  an  e in e r  P la t te  au s  g le ichem  

M ate ria l im  S eew asse r.

S tä b e  G 2  Nr. 175 b is  177 n ac h  dem  Z e rre ifsen .
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Herstellung’ von Rippenroliren und Rohrmastcn.
Von Otto Klatte-D üsseldorf.

des V erfahrens s. Z. viel Zeit, Mühe und  
Geld gekostet h a t ,  durch  nachfolgende 
T h a t Sachen.

Schon im Jah re  18 8 2  w äh rend  m einer 
T hätigkeit auf dem  Stahl- und W alzw erk  
H uta  B ankow a in D om brow a (R uss.-Polen) 
bei G elegenheit der A bw alzung eines w egen 
seiner breiten  P lan tschen  im  V erhältnifs 
zur H öhe (7 0  X 90 X 71h  m m ) schw ierig  
herzustellenden T rägerprofils, w elches als 
L angschw elle zu 100  m m  hohen  Slahl- 
schienen dienen sollte, verfiel ich au f die 
H erstellung von H oh lkö rpern  nach  dem  
in R ede stehenden  V erfahren. Die er
w ähn ten  T räg e r stellte  ich aus einem  
kreuzförm igen Q uerschnitt her, indem  ich 
je zwei Flügel im  F lachkaliber zusam m endrückte, 
die n ach h er w ieder aufgew alzt w urden (Abbild. 1).

Im  Ja h re  1 8 8 6 , als ich L eiter des Façon- 
und W inkeleisen-W alzw erks der F irm a  F . R . Biche- 
roux S öhne & Go. zu D uisburg a. R h. w ar, und 
die B eschäftigung der H üttenw erke dam als gerade 
dan ied e rlag , fühlte ich m ich durch  diesen U m 
stand  bew ogen, auf ein neues lohnendes V erfahren 
zu sinnen , w elches dem  U nternehm en seh r zu 
sta tten  gekom m en w ä re , dabei ab e r n u r  seh r

Die A bhandlung  von D irector B o c k  in O ber
hausen über die H erstellung  von R ippenrohren 
und R ohrm asten  in N r. 2 unsere r V ereinszeitschrift 
habe ich m it lebhaftem  In teresse g e le sen , und 
will ich , d a  diese A ngelegenheit m ich 
selbst b e rü h r t, derselben e tw as n äh er 
treten, um  die M ittheilungen des H errn  
V erfassers in Bezug au f die P rio ritä t der 
Erfindung, sow eit sie die A nw endung  des 
do rt beschriebenen V erfahrens au f Flufs- 
eisen und  S tah l betrifft, richtig  zu stellen.

Ich nehm e diese P rio ritä t für m eine 
Person in A nspruch und  beg ründe  die
selbe,. zum al m ich die D urcharbeitung

geringe A nlagekosten veru rsach t h ä t t e ,  weil die 
W alzw erke zu dem  in R ede stehenden  V erfahren 
bereits vo rhanden  w aren . Ich ha tte  der F irm a 
m ein V erfahren angeboten, und w urde  m ir auch

A b b i l d .  1 .

Abbild. 2.

g es ta tte t, w eitere V ersuche dam it anzustellen. 
Die V ersuche gelangen m it den allereinfachsten  
M itteln : trotzdem  w urde  m ein V orschlag, gem einsam  
ein P a ten t zu erw erben , n ich t angenom m en. Einige 
M onate d a rau f tr a t ich in  die D ienste des D üdelinger 
E isenhütten  - A ctienvereins in L uxem burg . Mein 
dortiges A rbeitspensum  w ar indessen so ausgedehnt, 
dafs ich g a r n ich t d a ran  denken k o n n te , m ich 
nebenbei m it den nö th igen  Z eichnungen für die 
P a ten tn ach su ch u n g  zu b e fa ssen , und so betrau te
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ich den  inzw ischen versto rbenen  Givilingenieur 
C o n s t a n t i n  S t e f f e n  in L uxem burg  m it d ieser 
A ufgabe, indem  ich ihn gleichzeitig als T heilhaber 
au fnahm , w äh rend  die K osten zu m einen L asten

V erfahren in  „D inglers Jo u rn a l“ vom Ja h re  1 853 . 
Ich h a tte  vo rher keine A h n u n g , dafs m ein E r
findungsgedanke schon im  Ja h re  1853  einen 
V orläufer h a tte . Inzw ischen w a r ich dam als m it

Abbild. 3 su Abbild. 4.

blieben. Die P a ten tn ach su ch u n g  w 'urde für D eutsch
land  und L uxem burg  anfangs 1 8 8 7  und am  11. Mai 
1887  für F rankre ich  und Belgien eingereicht. Die 
A rbeiten  für die P a ten tn ach su ch u n g  in anderen  In
dustries taa ten  w aren  gleichfalls im  Gange.
Die N achsuchung  für F ran k re ich  und 
Belgien w a r w eit vollständiger als die 
deutsche P a ten tanm eldung . Zu unserem  
gröfsten  E rstaunen  erhielten  w ir ab er vom 
deutschen  P a te n ta m t die M ittheilung, dafs 
im Ja h re  1 8 5 3  in  „D inglers Polytech
nischem  Jo u rn a l“ sich eine A bhandlung  
nebst Z eichnungen befände, die ein unserer 
N achsuchung  analoges V erfahren zum 
G egenstände h abe  — w as sich auch 
bestätig te . D am it w urde  unser Gesuch 
abgelehnt. T ro tz  u n se re r w eiteren  Be
m ühungen  verw eigerte un s ,  soviel m ir 
erinnerlich  is t, das deu tsche  P a ten tam t 
die E rtheilung  irgend  eines P a ten tes. Der 
T itel unsere r P a ten tn ach su ch u n g  la u te te :
„N eues V erfahren zur H erstellung  von 
R öhren  und  anderen  hohlen , cylindrischen

verschiedenen gröfseren  H üttenw erken  und Grofs- 
industriellen  behufs A usbeutung  des V erfahrens 
in V erbindung g e tre te n , doch w aren  alle m eine 
B em ühungen  aus m ir n u r  zum  T heil bekannten

A bbild . 3.

K örpern  a ls : G ew ehrläufe, Säulen , T eleg raphen 
s tangen  u. s. w . in E isen, S tah l, K upfer u. s. w . 
aus e inem  S tück ohne  Schw eifsung und  N a h t.“ 

Die M ittheilungen, w elche D irector B o c k  über 
die P a ten te  von M u n t z  un d  H o l m s  m ach t, decken 
sich  m it dem  A rtikel ü b e r das in  R ede stehende

G ründen vergeblich — n u r ein D üsseldorfer R ö h ren 
w erk  h a tte  den V ersuch un ternom m en , nachdem  
die Seitenrippen fortgeschn itten  w a re n , ein auf
geklapptes R o h r ü b e r einen D orn u n d  die noch 
geschlitzten  S tellen innerha lb  des R ohres in ein 
g lattes R o h r zu verw alzen. D em  V ersuche w ohn te
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ich n icht b e i , ich verm ag  d ah er auch n ich t die 
U rsache des Mifslingens anzugeberi. D a m ir das 
Mifslingen überdies e rs t nach  g e rau m er Zeit m it- 
getheilt w urde, so d a rf  ich wohl annehm en, dafs 
es nicht im  In teresse des betreffenden W erkes lag, 
das neue V erfahren aufkom m en zu la s s e n ; tro tz
dem  glaubte ich nach  wie vor an  die D urchführ
barkeit desselben. E n ttäu sch t, liefs ich die ganze 
Sache nu n m eh r auf sich beruhen , versuchte auch 
gar n ich t w eiter für die O effnungsm aschinen und 
andere E inzelheiten den Schutz in D eutschland 
zu erw irken, und liefs auch die m ir inzw ischen in 
F rankreich  und Belgien ertheilten  P a ten te  verfallen.

Es dürfte  h ie r zu w eit führen , die um fangreiche 
P a ten tsch rif t,*  w elche in französischer S p rach e

N aht befafst sich ebenfalls m it einem  F abrica le  
von konischer Form . U nter diesen letzteren 
sind zwei verschiedene Fälle zu beachten. Die 
Rippen des H ohlkörpers können verjüngt von 
un ten  nach oben gehen, oder sie können auf der 
ganzen L änge des hohlen K örpers gleichbleiben. 
Im  ersten  Falle w ürde die Fabrication , wie vor
h e r gesag t, von dem  sich un ten  erw eiternden  
hohlen  Block m it ru nder A ufsenforrn ausgehen . 
Die H erstellungsm elhode der gew ünschten  Säule 
bleibt dieselbe, w ie die vo rher beschriebene, die 
herzustellende Oeffnung aus dem  F lachstabe  
bleibt cylindrisch. Im zweiten Falle geh t m an 
von einem  prism atischen  H ohlkörper a u s , der 
eine Fluchtlin ie b a t ,  w elche der N eigung der

gegeben ist, in  vollem U m fang und in w örtlicher 
U ebersetzung zum  A bdruck zu b r in g e n ; ich  kann 
mich v ielm ehr d a rau f b esch rän k en , den  Inhalt 
derselben blofs auszugsw eise w iederzugeben.

E ine S te lle , w oraus zu en tnehm en  is t ,  dafs, 
falls das W alzen  von konischen M asten pa ten tir t 
sein so llte , diese Idee d u rch  m ein  m ittlerw eile 
verfallenes französisches und belg isches P a ten t 
an tic ip irt ist, la u te t:

„Die eisernen Säulen , T eleg raphenstangen , 
Schiffsm asten u. s. w . zeigen sich  in den m eisten 
Fällen m it kon ischer Lochform . U nser neues 
V erfahren  zur H erstellung  von m etallenen H ohl
körpern  aus einem  S tück  ohne Schw eifsung und

*  D a s  a m t l i c h  b e g l a u b i g t e  f r a n z ö s i s c h e  P a t e n t -  

d u p l i c a t  n e b s t  Z e i c h n u n g s b e i l a g e n  u n d  W a l z p r o b e n  

w u r d e  v o n  m i r  d e r  R e d a c t i o n  v o n  , S t a h l  u n d  E i s e n “ 

ü b e r g e b e n  u n d  l i e g t  d o r t  z u r  E i n s i c h t n a h m e  a u f .

Verf.

konischen F o rm  des fertigen Stücks sich anpafst. 
D er K ern zum  Form en des H oh lkörpers n im m t 
gleichm äfsig eine tr ich te ra rtig e  nach  un ten  e r
w eiterte F orm  an, w o indessen die M ittelpunkte 
der Q uerschnitte m it denen der oberen und unteren  
Oeffnungen der konisch hohlen Säule jew eilig 
zusam m enfallen . Die O effnungsspindel (B ohrer), 
w elche in diesem  Palle die ganze L änge und 
auch die en tsp rechende konische F o rm  des 
zu bearbeitenden  K örpers haben  w ird , w ird 
keinen ändern  T heil b e rü h re n ; sie w ird  durch  
R ückw ärtsbew egung  der M aschinerie zurück
gezogen .“

Die d re i beifolgenden A bbildungen 2, 3  und  4 
zeigen a u c h , w ie m an  die R ippen ohne grofse 
M ühe fortw alzen k a n n , m it der M öglichkeit, die 
R ippen m it beliebiger B reite zu belassen.

A bbild. 2 zeig t zuerst in  Fig. I ,  2 , 3 , 4-, 5 
P h asen  des F lachw alzens eines Blockes, in w elchem
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sich ein länglich ovales Loch befindet (ist den 
runden  L öchern  v o rzuz iehen , weil eine gröfsere 
Stofl'menge bearbeite t w ir d ) , w e lch es , w ie in 
allen Fällen  beim  Giefsen über S chrum pfdorn  
oder d u rch  K erneinsetzen, oder bei specifisch schon 
gedichtetem  Block, du rch  irgend  eine L ochm ethode 
hergestellt ist. Die W alzung  gesch ieh t in ste ts 
sich  g leichbleibender flacher Lage und die F ertig 
ste llung  (A bbild. 2 F ig . 6 und  CA) gesch ieh t durch  
A ufbohren m ittels der im  P a ten t beschriebenen  Ma

schine lau t beifolgenderjZ eichnung. (Das A ufklappen 
eines schw eifsheifsen F lachstabes m ittels Gas oder 
D am pf h abe  ich fü r kaum  d u rch fü h rb a r seiner Zeit 
verw orfen , und  w ürde  auch  aus vielen G ründen heu le  
n ich t dafür schw ärm en  — glaube auch, dafs alle 
W e rk e , w elche dieses V erfahren b e tre ib en , sich 
an  m ein System  an lehnen  w erden .)

In A bbild. 2 befindet sich eine andere  M ethode 
nach  einer zw eiten Serie (Fig. 1, 2 , 3 , 4, 5 , CB), 
w onach  die R ippen fortgew alzt w erden . In diesem

i
!

Falle w ird  das L o ch , w ie v o rb esag t, hergestellt, 
ab e r im  Q uerschnitt des v ierw andigen Blocks 
diagonal gelegt. Die H erunter- oder A bw alzung 
gesch ieh t m itte ls  des W alzen p aars  (kann  auch  
T rio  se in ), w elches in A bbild. 3 w iedergegeben 
i s t ,  u n te r w echselnder D rehung  des Blocks um  
9 0  °. D er du rch  Z uw alzung des L oches en ts tehende 
Schlitz bleibt bei d ieser M ethode gleich lang , w enn 
derselbe auch  bei jedem  zw eiten S tiche eine 
schw ache  S -F o rm  ann im m t. Es w ird  h ierm it 
das M aterial nach  allen Seiten  h in  gestreck t, ohne 
die verlang te  spä te re  Oeflnung, also h ier kurz 
„S ch litz“ genann t, zu beeinflussen.

W enn  m an  die M ateria lstärke beiderseits neben 
dem  Schlitze, also etw as m e h r als die gew ünschte  
spä te re  R oh rw andstä rke , e rre ich t h a t, w alz t m an  
n u n m eh r den Block flach au f F lachkaliber oder 
U niversalw alzw erk h e ru n te r (Fig. 3 u. 4  A bbild. 2). 
Das A ufklappen der R ohre  geh t w ie oben be
sch rieben  vor sich. In A bbild. 4 ist ein w eiterer 
H ohlkörper gezeichnet, w elcher m it einem  R u n d 
loch versehen  ist, derselbe w ird  auf einem  K aliber 
und F lachw alzw erk analog dem  letzten Falle zum  
Streifen verw alzt. Die Linien zeigen die verschiedenen 
A bnahm en  bezw. S tiche an . Die F ertigstellung  
gesch ieh t in gew öhnlicher A rt. Alle diese Z eich
nungen  haben  die B uchstabenbezeichnung  der 
P aten tsch rift. Die schon e rw äh n te  A ufklappm aschine 
bezw. V orrich tung  (A bbild. 5) w ird  m itte ls  W a sse r

d ruck  und D am pf b e tr ieb en ; sie besteh t aus zwei 
W asserd ruckcy lindern , fah rb arem  W agen , w orauf 
die M atrizen sich befinden, einem  ro lirenden  D orn 
n eb st dessen A ntrieb  u. s. w ., und ha t den Vor
th e il, dafs m it dem  fo rtschreitenden  D ruck auf 
den vorw ärtsbew eg ten  D orn der W ag en  den halben 
W eg  der R ohr- oder M astlänge dem  D orn en tgegen
fäh rt. Die R ohrstreifen  können w äh ren d  der 
A ufklappungsphase m it Gas erh itz t bezw . heifs 
erha lten  w erden . Meine P a ten tsch rift en th ä lt ge
nauere  A ngaben  h ierüber.

Auf der letzten B rüsseler A usstellung 1897  
h a tte  ich G elegenheit, ausgezeichnete  F ab rica te  
dieses V erfahrens sow ie M asten eines französischen 
H üttenw erks zu sehen . Solche M asten sollen auch 
in E ngland  in der U m gegend von B irm ingham  
hergeste llt w erden , und  verw eise ich au f die englische 
P a ten tsch rift N r. 4 7 9 4  A. D. 1 8 9 3 , deren  T itel 
in  U ebersetzung lau te t:
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„ V erbesserungen in der E rzeugung von Mel all
röh ren , C ylindern, hohlen  R adkränzen , K anonen
rohren  und anderen  H ohlgegenständen  von gleicher 
H erstellungsw eise von B e n j a m i n  S t o r l h o u s e ,  
G e o r g  S t o r t h o u s e  und G. S t o r t h o u s e  in 
Spring Hill, B irm in g h am .“

Diese Schrift und Zeichnungen dazu besagen, 
wie vielseitig schon  das V erfahren in A nw endung 
gekom m en ist und kom m en kann. Das einzige m ir 
Neue bei diesem  P a ten te  ist die U m legung der 
R ippen aufser- w ie innerhalb  der fertigen R ohre 
(Fig. 19, 2 0 ;  Fig. 9 ,  10 11 der Zeichnungen 
dieser P a ten tsch rift).

Das E inlegen der R undstäbe  in den H ohlkörper, 
wie ebenfalls das U ebereinanderlegen der R ippen, 
um alsdann  fortgew alzt zu w erden  nach  G a r n i e r  und 
d e  L a v a l e ,  h abe  ich ebenfalls se in e rZ e it versucht,
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bin aber dabei au f solche Schw ierigkeiten gestofsen, 
dafs ich bald  e in s a h , dafs eine regelm äfsige F a
brication  nie zu erreichen m öglich w äre , zum al, 
w enn  ich dabei an die H erstellungskosten  dachte .

Z um  Schlüsse glaube ich aussprechen  zu dürfen, 
dafs das V erfahren, so w ie es heu te  dastelit, 
A llgem eingut gew orden is t, und w enn m an von 
P aten ten  sp rich t, können solche doch n u r au f Theile 
des V erfahrens G ültigkeit haben , die der Eine oder 
A ndere verbessert h a t oder noch verbessern w ird.

Dafs ich übrigens dieses V erfahren n ich t aus 
den A ugen gelassen h a b e , bezeugen die m ir er- 
theilten deu tschen  P a ten te : N r. 8 1 2 9 0 ,  dessen 
Z usatzpaten te  N r. 1 0 1 1 3 8  und N r. 1 0 1 3 3 6  und 
P a ten t Nr. 101 157 „V erfahren zur H erstellung 
von endlosem  hohlen  W alzg u t“ , auf w elche ich 
sp ä te r zurückzukom m en gedenke.

Zusammenhang der chemischen Zusammensetzung u. s. tv.

Zusammenhang der chemischen Zusammensetzung
u n d  d e s

mikroskopischen Gefüges mit den physikalischen Eigenschaften von Eisen und Stahl.
Von Hanns Freiherr von Jüptner.

( A u s z u g  a u s  e in e m  R e f e r a t  f ü r  d e n  I I I .  i n t e r n a t i o n a l e n  C h e m i k e r - C o n g r e f s  i n  W ie n . )

Die zu besprechenden  F ragen  sind aufser- 
ordentlich um fangreiche und m annigfaltige, und w ir : 
sind noch ziem lich w eit von ih re r vollständigen ; 
L ösung en tfern t. Bei ih re r hervo rragenden  W ich tig 
keit für die T echnik  haben  sich aber — beson
ders in der letzten  Zeit — hervorragende F ach 
m än n er versch iedener L änder denselben zugew endet, 
so dafs ein rasches Fortsch re iten  unserer K ennt
nisse auf diesem  G ebiete sta ttfindet und  auch 
für die nächste  Z ukunft zu e rw arten  ist.

Jene  W issenschaft, w elche sich ganz besonders 
m it diesen B eziehungen beschäftig t, w ird  (nach 
F . O s m o n d )  in ih re r A usdehnung auf säm m l- 
liche Metalle und M etall-L egirungen  „ M e t a l l o 
g r a p h i e “ genann t, und w ir können jenen Zweig 
d erse lb en , w elcher sich das S tud ium  des Eisens 
und se iner L egirungen zur A ufgabe gestellt h a t, ganz 
gu t als „ S i d e r o g r a p h i e “ oder „ S i d e r o l o g i e “ 
bezeichnen. V orliegendes R efera t soll sich nun  
auf den gröfsten T heil dieser neuen  W issenschaft 
erstrecken , m ufs d ah e r n u r au f eine gedräng te  
U ebersicht b e sch rän k t w erden .

I. Chemische Zusammensetzung und physikalische 
Eigenschaften.

Am längsten  is t m an  m it dem  V orhandensein 
von B eziehungen zw ischen d e r chem ischen  Z u
sam m ensetzung  und  den physikalischen Eigen
schaften  d e r versch iedenen  E isensorlen  ve rtrau t

(U nterschied zw ischen w eichem  Eisen, S tahl und 
weifsem und  grauem  R oheisen, schädlicher Ein- 
flufs von P hosphor, Schw efel, Säuerstoff u. s. w .).

A. E inllufs des K ohlenstoffs.

B esonders auffallend ist der Einflufs des 
Kohlenstoffs, und m an  beschäftig te sich d ah er 
zunächst m it dem  S tudium  dieser B eziehungen 
und versuchte e s , für einige derselben einen 
ziffennäfsigen A usdruck zu finden.

Der S c h m  e l z p u n k t  des E isens w ird  durch  
einen w achsenden  K ohlenstoffgehalt ern iedrig t, 
e rreich t bei 4 ,3  % K ohlenstoff ein M inim um  und 
beg inn t bei w eiter w achsendem  K ohlenstoffgehalte 
w ieder zu ste igen .*

F ü r den absteigenden  A st d ieser Schm elz- 
curve h a t R eferen t die G leichung:

0  = =  1 5 3 0  —  8 6 , 4  C

aufgestellt,** w oraus sich für das M inim um (4 ,3  $  G) 
b e re c h n e t:

ft —  1 5 3 0  —  8 6 , 4  X  4 ,3  = 1 1 5 8 °  C .,

*  R o b e r t s - A u s t e n  i n  „ it h e  R e p o r t  t o  t h e  A l l o y s  

R e s e a r c h  C o m m i t t e e “ , P l a t e  11. —  ( D i e s e r  s t e i g e n d e  

A s t  d e r  S c h m e l z c u r v e  e n t s p r i c h t  d e r  Ä b s c h e i d u n g  v o n  

G r a p h i t ;  s ie h e  a u c h  „ B e i t r ä g e  z u r  L ö s u n g s t h e o r i e  v o n  

E i s e n  u n d  S t a h l “ , „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 8  N r .  1 3  u . 2 2 .

* *  „ J o u r n a l  I r o n  S t e e l  I n s t . “ 1 8 9 8  V o l .  I ;  „ S t a h l  

u n d  E i s e n “ 1 S 9 8  N r .  1 1 , S .  5 1 1 .
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w äh rend  m an  für den aufsleigenden Ast die 
G leichung

0 =  1158 +  104 (C — 4,3)

aufstellen kann , w oraus sich der Schm elzpunkt 
(G raphit-A bscheidungspunkt) von E isen m it
5 ,5  ^  G zu

0 =  1 1 5 8 +  104 X  1 ,2 =  1283° C.

un d  des E isencarb ides F e 3 G m it 6 ,6 7  #  G zu

0 =  1158 +  104 X  2,37 =  1404° C. 

berechnet.*

Die s p e c i f i s c h e  W ä r m e  des E isens steigt 
m it seinem  K ohlenstoffgehalte.

F ü r  den t h e r m i s c h e n  A u s d e h n u n g s -  
C o é f f i c i e n t e n  läfst sich heu te  noch  keine be
stim m te  G esetzm äfsigkeit nachw eisen . E r scheint 
m it steigendem  K ohlenstofigehalle bis zu einem  
gew issen YVerthe zu w achsen , dann  aber w ieder 
abzunehm en. So b e träg t derselbe n ach  F i z e a u  für

b e ¡4 0 ° C . zw . 0 u.100°C .
durch W asserstoff reducirles 

und com prim irtes E isen . . 0,0000118S 0,001208
weiches E i s e n ..........................  0,00001210 0,001228
französ. Gufsstahl, gehärtet . 0,00001322 0 001362

„ „ ausgeglüht 0,00001101 0,001113
englischer „ ,  0,00001095 0,001110
Gufseisen, g r a u .......................  0,00001061 0,001075

Das L e i t u n g s v e r m ö g e n  f ü r  W ä r m e  
u n d  E l e k t r i c i t ä t  n im m t im  allgem einen m it 
dem  K ohlenstoffgehalte ab.

Die R eifsfestigkeit (o b ) erre ich t m it w ach 
sendem  K ohlenstofigehalte ein M axim um , um  dann 
ra sch  abzunehm en.

* Obige Form eln beziehen sich auf den von 
O s m o n d  zu 1530°C. bestim mten Schmelzpunkt reinen 
Eisens, w ährend derselbe in der oben citirten Tafel 
zu 1600° G. gesetzt ist. Nach letzteren Angaben stellt 
der Referent (Herbst-Meeting des „Iron and Steel 
In s t.“ 1898; „Stahl und E isen“ 1898II S. 1039) folgende 
Gleichungen auf:

a) F ü r  d e n  a b s t e i g e n d e n  C u r v e n a s t  
( A b s c h e i d u n g  v o n  r e i n e m  Ei s e n ) :

“ ) F ü r  G =  <  2,4 % :

» F e  =  1600 — 136,4 x
100 C 

100 — (

ß) F ü r  2 ,4 < C  < 4 , 3 % :

b) F ü r  d e n  a u f s t e i g e n d e n  A s t  
( A b s c h e i d u n g  v o n  G r a p h i t ) :

0 C =  1130 +  106,5 (G — 4,3) =  672 +  106,5 C

c) F ü r  d e n  E r s t a r r u n g s p u n k t  d e r  e u t e k t i s c h e n  
L e g i r u n g  (annähernd):

U e u t = 1 1 3 0 ° .

(Doch fällt derselbe etw as, wenn der Kohlen
stoffgehalt un ter 0,3 %  sinkt.)

G a t e w o o d  gieb t dieselbe für S tah l m it 
w achsendem  K ohlenstoffgehalte w ie folgt an :

Co/o F es tig k e it in  kg 
fü r  1 Q  m m C°/o F es tig k e it in  kg  

fü r 1 Q  m m

0,1—0,2 45,S5 0,7—0,8 76,8S
0,2—0,3 49,37 0,8—0,9 S2,52
0,3—0,4 53,60 0,9— 1,0 82,52
0,4—0,5 58,54 1,0—1,1 70,53
0,5—0,6 64,18 1,1— 1,2 42,32
0 ,6 -0 ,7 70,53

w ährend  H . M. H o w e *  h ie rüber folgende Z u
sam m enste llung  m itth e il t:

O/o
R eifsfe s tig k e it in  kg 

fü r  1 Q  m m C °/o
R eifs fe s tig k e it in  kg 

fü r 1 Q  m m

M inim um M axim um M inim um M axim um

0,05 35,27 46,55 0,50 52,90 77,58
0,10 35,27 49,37 0,60 56,42 84,63
0,15 38,79 52,96 0,80 63,48 105,80
0,20 42,32 56,42 1,00 63,4S 109,90
0,30 45,S5 63,48 1,30 63,48 81,11
0,40 49,37 70,53

Andere vermochten die Beziehungen zwischen 
Kohlenstoffgehalt und Festigkeit durch empirische For
meln zum Ausdrucke zu bringen, von denen folgende 
veröffentlicht w urden:

Von D e sh a y e s* *  für unausgeglühten Stahl: 
a B =  30,09 +  18,05 G +  36,11 G2

Von T h u rs to n * * *  (Minimalwerthe):

a) unausgeglüht:
a B =  4 2 ,3 2 +  49,37 C,

b) ausgeglüht:
a B =  35,27 + 4 2 ,3 2  C

Von B a u s c h i n g e r  (für Bessem erstahl): 
a B = 4 3 ,6 4  (1 +  C2)

Von W e y r a u c h  (M inimalwerthe): 
a B =  4 4 , 1 7 ( l + C )

Von S a l o m f  (gewöhnliche W erthe): 
o B = 3 1 ,7 4 '+  70,53 C

Für die D e h n u n g  an der Bruchgrenze (8" engl, 
oder 200 mm Markendistanz) giebt H o w e  f f  folgende 
G leichungen:

a) un ter 0,5 % C :
§ =  33 — 60 (C2 +  0,1)

b) zwischen 0,5 und 1,0%  C:
3

§ =  1 2 — 11,9 V C  — 0,5,

deren Uebereinstimmung m it der Erfahrung aus fol
gender Tabelle beurtheilt w erden kann:

* „Eng. Min. Jou rn .“ 1887 I S. 241.
** „Ann. d. m ines“ 1879 S. 339.

*** „Materials of E ngineering“ II S. 420. 
f  „Trans. Am. Inst. Min. Eng.“ 14 S. 127. 

f t  „Metallurgy of S teel.“
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D e h  n u n g in °/o
C % n ac h  der 

F orm el M axim um M inim um

0,1 26,4 29,0 17,5
0,2 24,6 25,2 15,0
0,3 21,6 23,0 12,0
0,4 17,4 21,0 —

0,5 12,0 — 7,5
0,6 6,48 10,0
0,7 5,04 7,5 2,5
0,8 4,03 6,0 1,5

D e s h a y e s  * stellt für die Dehnung an der B ruch
grenze folgende Form eln auf:

a) für 3,9" engl. =  100 mm M arkendistanz:
§ =  35 — 30 G

b) für 7,8" engl. ==200 mm M arkendistanz:
5 = 4 2  — 56 C

Der Einüufs des Kohlenstoffs auf den E l a s t i -  
c i t ä t s m o d u l  scheint nach H o w e s  unten angeführten 
Angaben kein gesetzmäfsiger zu sein:

C°/o
E l a s t i c i t i i t s m o d u l  in  kR p ro  Q m m

M axim um  j M inim um M ittel

0,0 - 0 ,1 5 26 254 15 516 18 385
0,15—0,25 26 307 i 17 333 21 820
0,25—0,35 21 6S8 1 17 526 19 607
0,35—0,75 22 117 16 615 19 366
0,75—1,00 20 611 16 222 18 417
1,00—1,26 22 456 17 820 20 138

Die S c h m i e d b a r k e i t  und S c h w e i f s b a r k e i t  
nimmt im allgemeinen m it steigendem Kohlenstoff
gehalte ab.

Die H ä r t u n g s f ä h i g k e i t  erreicht bei etwa
2 % Kohlenstoff ein Maximum.

B. Einfluis anderer Elemente.
Man erkann te  jedoch  bald, dafs die physika

lischen E igenschaften  der E isenlegirungen nich t 
allein von ih rem  K ohlenstoffgehalte abhäng ig  seien, 
sondern  auch durch  andere  B eim engungen ganz 
w esentlich v erändert w erden .

Da diese Verhältnisse in den verschiedenen L ehr
büchern und Fachschriften eingehend besprochen sind, 
wird es genügen darau f hinzuweisen, dafs Phosphor 
Kaltbruch, Schwefel Rothbruch, Sauerstoff Kürze oder 
gleichfalls R othbruch verursacht, dafs Mangan dem 
schädlichen Einflüsse des Schwefels und Phosphors 
entgegenwirkt, dafs Kohlenoxyd und W asserstoff — in 
der Hitze aufgenommen — Blasenbildung bewirkt, 
dafs W asserstoff — in der Kälte aufgenommen (beim 
Beizen) — das Metall spröde m acht (Beizbruch), dafs 
manche Elemente die Festigkeit vergrößern , andere 
verringern u. s. w.

R o b e r t s - A u s t e n  h a t den  Z usam m enhang  
zw ischen dem  A tom volum en frem der E lem ente und 
ih rem  Einflufs au f die E igenschaften  der Metalle 
studirt, und  gefunden, dafs im  allgem einen Ele
m ente m it k leinerem  A tom volum en, als das des 
M etalls, in  w elchem  sie als Begleitstoffe auftreten, 
die Festigkeit und  D ehnung vergröfsern , w ährend  
E lem ente m it g röfserem  A tom volum en diese E igen

schaften verringern . Von diesem  G esichtspunkte 
aus lassen sich die Begleitstoffe des E isens in 
folgender W eise g rupp iren :

E lem en t A tom volum en

K ohlen sto ff ..........................  3,6
B o r .......................................  4,1
N ic k e l ...................................  6,7
M a n g a n ............................... 6,9
K u p fe r ................................... 7,1
E i s e n ...................................  7,2
C h ro m ................................... 7,7
W o lf ra m ..............................  9,6
A lu m in iu m ..........................  10,5
S i l i c i u m ............................... 11,2
A r s e n ...................................  13,2
P h o sp h o r..............................  13,5
Schwefel . f ......................  15,7

Dieses Gesetz h a t na tü rlich  n u r eine be
sch ränk te  G ültigkeit; es setzt voraus, dafs die 
frem den Stoffe in der L egirung ih ren  gew öhn
lichen Z ustand  beibehallen  und keine chem ischen 
V erbindungen e ingehen; es gilt n u r für relativ 
kleine P rocen tg eh a lte1 an den Begleitstoffen, und 
der S ättigungspunk t, bei w elchem  seine Gültigkeit 
aufhört, ist bei den verschiedenen E lem enten ein 
seh r verschiedener.

Selbstverständlich  h a t m an  es auch  m ehrfach 
versucht, den Einflufs der w ichtigsten  B egleit
stoffe auf die E igenschaften  des Eisens ziffer- 
m äfsig zum  A usdrucke zu bringen , und  w urden  
diesbezüglich b isher folgende Form eln  aufgestellt: 

Für den S c h m e l z p u n k t  (Absteigenden Ast, 
d. i. Abscheidung von reinem Eisen).

Von H. v. J ü p t n c r :  
a)  M a n g a n  f r e i e s  E i s e n :

*  =  1530 -  3112 ( §  +  j | )

=  1530 — (86,4 C +  18,7 Si)*

Oder m it Zugrundelegung der neueren Angaben :**

0 =  1600 — 3273
\  i

3

=  1600 -  3273

1600

■ I
(c + y Si)

3273

worin n die Zahl der Atome bedeutet, welche ein 
Molecül des gelösten Kohlenstoffs, bezw. Siliciums auf
bauen; und zwar ist

für ( c  +  S i) ^  2,5 % n =  2,00

. ( c  +  H  S i) =  3,0 . n  =  2,20

.  ( c  +  §  S i) =  4,0 , u =  2,44

. ( c  +  | |  S i) =  4,3 , n =  2,61

* „Journ. Iron Steel In s t.“ 1898 Vol. I ;  „Stahl 
und Eisen“ 1898 I S. 507.

* a. a. O.
** „Iron and Steel In s t.“, H erbst-M eeting 1898; 

„Stahl und E isen“ 189S II S. 1039.
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ß) M a n g a n h a l t i g e s  E i s e n ,  nach ä lterer Angabe.*
. _  1530Fe +  1900Mn 3112Fe +  4675Mn /  C Si \  

Fe +  Mn Fe +  Mn \36 *' 106/

Nach den neueren D aten :
() =  1600Fe + 1900 Mn _ 3273Fe+4675M n/ C+0,-428Si\  

Fe +  Mn Fe +  Mn \  n /

Für die R e i f s f e s I. i g k e i t :
Von F. O s m o n d  (nur für n i c h t  gehärtetes 

Material gültig).
a )  F ü r Bessemerschienen , Bandagen u. s. w. 

(m ittelhart und hart).
o,j =  2,6 +  6,0 C +  2,3 Mn +  1,1 Si +  6,5 P.

ß) F ü r M artinstahl, W erkzeuge, Profile, Kanonen
u. s. w. (weich und m itte lhart):

a B =  2,6 +  4,6 C +  2,8 Mn +  1,1 Si +  6,5 P

Von W. R. W e b s t  e r  (für weiche Stahlsorten 
m it 0,07 — 0,18%  Kohlenstoff), bezw. von E m i l e  
D e m a n g e , * *  welcher aus We b s t e r s  Tabellen die 
folgenden Form eln ableitete:

a )  F ür B essem erstahl: 
a B=  2 ,44+5,62 C +1,91 Mn — l,04M nä+ f (C )P +  3.52S 

ß) F ür M artinstahl: 
a B =  2 ,2 9 + 5 ,6 2 0 + 1 ,9 1  Mn -  1,04 M n -+ f(C )P +  3,52 S

Die W ertlie von f(C) sind folgende:
Für C — 0,15 bis 0,25 % f(C) =  Constant 105,4- 

=  0,08 „ 0,15 „ =  702,5 X  C
„ =  0,06 „ 0,08 „ =  Constant 56,2

Von D esh ay es* * *  (für n i c h t  gehärtetes Material): 
a B =  30 +  18 C +  36 C- +  18 Mn +  10 Si +  15 P

Von H. H. C a m p b e 11: 
a B =  2,67 +  5,62 G +  0,175 Mn +  5,62 Si +  1,4 P
a B =  2,71 +  S,05 G +  6,S2 P +  R
a B =  2,63 +  6,67 C +  0,6 Mn +  7,3S P +  R

Von A. G. G u m i n g h  a m : f
a B =  2,81 +  7,03 C +  7,03 P 

Für die D e h n u n g  a n  d e r  B r u c h g r e n z e :  
Von D e s h a y e s t t  für n i c h t  gehärtetes M aterial: 

a )  bsi 4 "  M arkendistanz:
6 =  42 — 36 C +  5,5 Mn — 6 Si 

ß) bei 8" M arkendistanz:
5 — 30 — 27 C — 4,1 Mn -  4,5 Si

(Letztere Formel giebt nahe 3,4 des W erthes der
ersteren Gleichung).

C. Einflufs der thermischen und mechanischen 
Bearbeitung.

B ekanntlich sind die physikalischen und m e
chan ischen  Eigenschaften- eines und  desselben 
M aterials seh r verschieden, je  nachdem  dasselbe
geh ä rte t oder ausgeglüht, im  gegossenen, ge
schm iedeten , gew alzten  oder sonst bearbeite ten  
Z ustande in  B etrach t gezogen w ird .

* a. a. 0 .
** Le Courier de la  Presse 1897 pag. 349.

*** Ann, des Miues 1879. 
t  „Proc. Am. Soc. Civil Eng.“ 23 pag. 231. 

t f  a. a. 0 .

W enn  m an  es nun  un tern im m t, die B e
ziehungen, w elche zw ischen der chem ischen Z u
sam m ensetzung  d e r E isenm ateria lien  und ihren 
physikalischen E igenschaften  bestehen , zifferm äfsig 
zum  A usdruck zu bringen, so m ufs hierbei jed en 
falls auch der therm ischen  und m echanischen  
B earbeitung R echnung  getragen  w erden.

Dies h a t H. v. J ü p t n e r *  für Reifsfestigkeit 
und Q uerschn ittsverm inderung  versucht, indem  er 
folgende G leichungen aufstellte :

a ) F ür die R e i f s  f e s t i g  k e i t :

a B ^ A +  3 0 G +  fÖ Si +  4 Mn
=  A +  2 .  

ß) Für die C o n t r a c t i o n :  
q —  B — 7 2

= I> -(sc+ l Si + i5H»)
oder vereinfacht:

«—B-(rec+ra si+®Mi
=  B — W

Diese Gleichungen sind auf die durch die E r
fahrung bestätigte Annahme gegründet, dafs:

1. die erw ähnten Eigenschaften durch die in der 
Gleichung aufgeführten Elemente in einem einfachen 
V erhältnifs zu deren Atomzahl beeinflufst werden, 

'2. das Atom Kohlenstoff, Silicium und Mangan 
gleichen Einflufs ausübe.

Zur Vereinfachung der Berechnung werden die 
Atomgewichte abgerundet auf C =  12, Si =  28 und 
Mn =  56 (letzterer W erth ist allerdings erheblich zu 
hoch, verursacht aber keine nennensw erthen Fehler). 
Die Atomgewichte der genannten Elemente verhalten 
sich daher zu einander wie

G : S i : Mn =  3 : 7 : 14 
und (nach der früheren Annahme) ih r Einflufs auf 
Festigkeit und Contraction wie

i  1 I — 1  1  1
3 : 7 : 14 3 : 7 : 7

Der W erth von A und B ist vom H ärtungsgrade 
und der B earbeitung abhängig und beträgt für aus
geschmiedete Probestücke etw a:

A =  2,5 t 
B =  60 %

Der W erth von A setzt sich aber zusammen aus 
jenem Antheile der Zerreifsfestigkeit (f), welcher, zu
sammen m it dem durch die fremden Bestandtheile 
bedingten W erthe von S , die Festigkeit des gegossenen, 
unbearbeiteten und völlig ungehärteten M aterials d a r
stellt; aus dem durch die H ärtung bew irkten Festig- 
keitsantheile (h) und aus der durch die mechanische 
B earbeitung bewirkten Festigkeitsänderung (a). Es 
ist also

A =  f +  h +  a.
Von diesen drei Gliedern sind nur die beiden 

letzteren von der Bearbeitung abhängig, während 
ersteres zusammen m it S  den Eigenschaften des n a tü r
lichen (aber ausgeglühten) Materials entspricht. Wir 
können also sagen: D ie  F e s t i g k e i t  d e r  v e r s c h i e -

* „Beziehungen zwischen Reifsfestigkeit und 
chemischer Zusammensetzung von Eisen und S tah l“, 
Leipzig 1895, und „Beziehungen zwischen chemischer 
Zusamm ensetzung und den physikalischen Eigen
schaften von Eisen und S tah l“, Leipzig 1896.
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d e n e n  E i s e n m a t e r i a l i e n  s e t z t  s i c h  z u s a m m e n  
a us  d e r  n a t ü r l i c h e n  F e s t i g k e i t  d e s  M a t e r i a l s  
{M aterialfestigkeit)

M  =  f + 2

und  aus  d e r  d u r c h  d i e  B e a r b e i t u n g  des  
M a t e r i a l s  v e r u r s a c h t e n  F e s t i g k e i t s ä n d e r u n g  
(Bearbeitungsfestigkeit)

f fb) =  h - f  a  =  A — f 
Die vollständige Gleichung für die Zerreifsfestig- 

keit wird also ungefähr die Form haben: 
o B = M - f f ( b )

- ( f  +  S j  +  (h +  a)

Ganz ähnlich  läfsl sich auch  B in der Con- 
tractionsgleichung zerlegen, doch können w ir hier 
davon absehen, da die obigen B em erkungen zur 
V erdeutlichung dieser Beziehungen h inreichen, zu 
einer zifierm äfsigen B ehandlung aber die erforder
lichen D aten noch fehlen.

D. Einflufs der verschiedenen Formen bezw. 
Verbindungen, in welchen die Bestandtheile des 

Eisens in demselben auftreten.
H ier sind w ir, um  so m eh r auf eine kurze 

A ndeutung angew iesen, als h ie rüber verhältnifs- 
m äfsig n u r w enige um fassende B eobachtungen 
vorliegen und b isher noch kein Versuch gem acht 
w urde, dieselben zifferm äfsig zum  A usdruck zu 
bringen.

D er w ich tigste  B e s ta n d te il  der gew öhnlichen 
technischen E isensorlen , der K o h l e n s t o f f ,  tritt 
je n ach  U m ständen  in verschiedenen Form en auf, 
von denen m an , vom chem ischen S tandpunkte 
aus, un terscheiden  kann:

«) H ä r t u n g s k o h l e ,  in der Hauptmasse des Me
talls vertheilt, demselben seine „H ärte“ ertheilend, 
kommt in allen Eisensorten wenigstens in Spuren vor. 
Seine Menge steigt m it der Schnelligkeit der Abkühlung 
und mit dem Gesammt-Kohlensloffgehalt.

ß) G e w ö h n l i c h e  C a r b i d k o h l e  ist, mit Eisen 
verbunden, in der Hauplmenge des Metalls vortheill. 
Mü l l e r *  sowie Abel** geben dieser Masse die Formel 
FeiG und scheidet sich dieselbe beim langsamen E r
kalten mindestens rothgliilienden Eisens zwischen 
600 und 700° C. aus der Hauptmasse des Metalls 
unter Freiwerden von W ärm e ( Osni ond)  ab, wobei 
natürlich der Gehalt an Härlungskohle und die H ärte 
abnimmt. Nach A r n o l d  tr itt das Garbid in drei 
Modificationen auf:

a) als f e i n  v e r t h e i l t e s  G a r b i d  (in getempertem 
Stahl),

b) als d i f f u s e s  C a r b i d  (in normalen Eisensorten), in 
Gestalt kleiner, schlecht definirter Streifen und 
Körnchen auftretend, und

c) als k r y s t a l l i s i r t e s  C a r b i d ,  welches in geglühten 
und einigen norm alen Eisensorten gut erkennbare 
B lättchen bildet.
Nach F. My l i u s ,  F. F ö r s t e r  und G . S c h o e n e f  

zersetzt es sich zwischen Rothgluth und Weifsgluth 
in Kohle und kohlenstoffärmeres Eisen; nach E. H. 
S a n i t e r f t  beginnt diese Zersetzung schon bei 800° G.

* „Stahl und E isen“ 1888 S. 292.
** „Carbon and S teel“, Eng. 39 p. 150—200. 

t  Z. f. angew. Chemie 13 S. 38—58. 
t t  „Carbon and Iron“, Journ. Iron Steel Inst. 1897 II 

p. 115 ff.

und h a t bei IGOO” bereits eine beträchtliche Ausdeh
nung erreich t.. Nach E. D. C a m p b e l l  endlich tr itt 
das Garbid in verschiedenen Polymerien auf.

Y) G r a p h i t i s c h e ' f e m p e r k o h l e  bildet sich aus 
dem Vorigen bei anhaltendem  tagelangen Glühen des 
Eisens, wobei letztere ganz in Temperkohle um- 
gewandelt werden können. Sie ist schwarz, glanzlos, 
vollkommen amorph und kann durch Glühen un ter 
oxydirenden Einflüssen (ja selbst durch Glühen in einem 
trockenen WasserslolTstromc) in Form flüchtiger Ver
bindungen ganz aus dem Metall entfernt werden.

5) G r a p h i t  scheidet sich aus kohlenstoffreichem 
Eisen über, bei und auch noch unter dem E rstarrungs
punkte krystallinisch ab.

e) D i a m a n t  soll (nach R o s s e l  und F r a n k )  
gleichfalls im Eisen V o r k o m m e n .  Die Bedingungen für 
seine Bildung wären jedoch nur in dem kurzen Tetn- 
peraturintervall nahe dem E rstarrungspunkt gegeben, 
in welchem durch die plötzliche Verringerung des 
Metallvolumens eine starke innere Spannung hervor- 

' gerufen wird.
G raphit (ebenso Diamant und Temperkohle) übt 

auf die mechanischen Eigenschaften des Metalles nur 
insofern einen Einflufs aus, als durch seine Gegen
w art die in einem Q uerschnitt enthaltene Metallmasse 
verringert wird. Vergleicht man jedoch graphit- bezw. 
tomperkohlehaltiges Eisen m it daran  freiem, so findet 
man ersteres in seinen mechanischen Eigenschaften 
jenem Metall am nächsten stehend, welches die gleiche 
Menge von gebundenem Kohlenstoff (Härtungs- und 
Carbidkohle) enthält. Grapbit erhöht die zum Schmelzen 
des Eisens erforderliche Wärmemenge.

Härlungskohle verg rößert die F e s t i g k e i t ,  
E 1 a s t i c i t ä t s g r e n z e und II ä r  t e , verringert aber 
D e h n u n g  und C o n t r a c t i o n ,  w ährend Carbidkohle 
in entgegengesetzter Weise wirkt.

Der  P h o s p h o r  tritt — abgesehen  von 
Schlackeneinsciiliissen — m indestens in zwei 
Form en  im  Eisen auf. Die eine bildet körnige 
A bscheidungen von der Z usam m ensetzung  Fs P  
bezw. Mn3P 2 (L. S c h n e i d e r ,  v. J ü p l n e r ) ,  
w elche in verdünn ter S äu re  unlöslich s in d ; m an  
bezeichnet sie als u n s c h ä d l i c h e n  o der P h o s *  
p h i d - P h o s p h o r  (H. v. J ü p  tn .e r ) ;  Die andere, 
in der H aup tm asse  des M etalles vertheilte Form  
en tw eich t beim  B ehandeln m it verdünn ter S äure 
als P  Hg und w ird  als s c h ä d l i c  h  e r oder 
H ä r t u n n g s - P h o s p h ö r  bezeichnet. L etzterer 
scheint (II. v.. J ii p t n e r) m it dem  A uftreten des 
K altbruches in Z usam m enhang  zu stehen.

A uch die übrigen B estandtheile des Eisens 
kom m en a ller W ahrschein lichkeit nach  (H . v. 
J  ü p tn  e r  * in m indestens zwei Form en in den
selben vor und w erden  wohl dem entsprechend  
auch die physikalischen E igenschaften  des Metalls 
verschieden beinflussen; docli is t gerade  dieses 
Gebiet — dessen S tudium  eines der nächsten  
und w ichtigsten  A ufgaben der Sidero-C hem ie d a r
stellt — noch seh r w enig bearbeitet.

Es w ird  h ier genügen, einige Beispiele anzu
führen :

Der S c h w e f e l g e h a l t  scheint in m ehreren ver
schiedenen Formen aufzulroten: In einer Verbindung, 
welche durch verdünnte Säuren zersetzt wird, wobei

* Baum aterialkunde.
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HsS entw eicht (Schwefeleisen, Schwefelkupfer, oder 
nach A. C a r n o t  und G o u t a l *  bei Gegenwart von 
Mangan als MnS;  in einer Verbindung, aus welcher 
beim Behandeln m it verdünnten Säuren S(CH3)2 
entw eicht (P h i l l ip s ) ,  und in einer dritten Form, 
welche unter denselben Umständen als organische 
Verbindung im Rückstände bleibt (L. L. de  Kön i n c k ) .  
Möglicherweise können aber die beiden letzteren Arten 
des A uftretens dieses Elements auch nur verschiedene 
Zersetzungsproducte einer und derselben Schwefel
verbindung sein.

M a n g a n ,  N i c k e l ,  K u p f e r  und T i t a n  scheinen 
als solche im Eisen gelöst zu sein (bezw. zur Ab
scheidung zu kommen). Ein Theil des Mangans kann 
als Silicid oder Sulfid vorhanden sein (A. C a r  n o t  
und G o u ta l** ).

C h r o m  tr it t  in den Eisenlegirungen in zwei 
typischen Formen auf: a )  in der Hauptmasse des 
Eisens vertheilt (gelöst) und daher in Säuren mit 
diesem leicht löslich, und ß) in nadelförniigen Krystallen 
ausgeschieden, die von Säuren nur sehr schwierig an 
gegriffen werden. Diese K rystallnadeln stellen Eisen- 
Chrom-Carbide dar, deren Zusammensetzung je nach 
dem Chromgehalt verschieden ist. Bisher wurden 
festgestellt:

in 50?f.igem Ferrochrom  CrsFeCs (H. B e h r e n s  
und v a n  L i n g e ,  H. v. J ü p t n e r ) ,  

in Chromstahl mit etw a 13%  Chrom: CraFejCä 
(H. B e h r e n s  und v a n  Li nge) .
W o l f r a m  und M o l y b d ä n  kommen als FesW 

( B e h r e n s  und v a n  L i n g e )  oder FeaW ( C a r n o t  und 
Gout a l ) ,  bezw. als Fe3Mo2 zur Ausscheidung.

* Compt. Rend. 125 p. 221.
** a. a. 0 .

N och m üssen  w ir des E i s e n s  gedenken. 
Es tr itt in den E isenlegirungen (w ir w ollen h ier 
e in fachheitshalber n u r das re ine kohlenstoffhaltige 
E isen ins A uge fassen) als r e i n e s  E i s e n ,  als 
E i s e n c a r b i d  und vielleicht ( A r n o l d )  auch  als 
S u b c a r b i d  auf. A ufserdem  kom m en feste 
L ösungen von C arbid (oder Subcarbid) bezw . von 
e lem entarem  K ohlenstoff in Eisen zur A ussaigerung .

A ber F . O s m o n d  (und A ndere) hab en  aus 
dem  V erhalten versch iedener E isensorten  bei w ech
selnden T em p era tu ren , beim  H ärten  und bei der 
kalten B earbe itung , sow ie aus den m agnetischen  
E igenschaften  au f das V orhandensein  von Eisen- 
allotropien geschlossen, die im Eisen en tw eder als 
so lche, oder in V erbindung m it K ohlenstoff (als 
C arbide) auflre ten  können. Sie un terscheiden : 
a -E is e n  in langsam erkaltetem  oder ausgeglühtein 

M etall; sehr weich, m agnetisch; 
ß -E isen , zwischen den kritischen Punkten Ar3 und 

A n ; hart, fest, n icht m agnetisch; 
y  - Eisen, ober A n , n icht sehr hart, fest, nicht magnetisch ; 
5 -Eisen entsteht bei der kalten Bearbeitung und ist 

vielleicht mit ß  - Eisen identisch.
Nach S a n i t e r s  neuesten Untersuchungen* scheint 

die A nwesenheit zw eier, durch das Krystallsystem 
charak terisirte r Allotropien des Eisens thatsächlich 
erwiesen zu sein. (Schlufs folgt.)

* Journ. „Iron Steel In s t.“ 1S98 Vol. I.

Stahlliärten in früheren Zeiten.
(Ein Beitrag zur Geschichte des Eisens.)

Von O t t o  V o g e l .

W äh ren d  w ir über die T heorie  und  P rax is 
des S tah lh ä rten s eine ganze Reihe vortrefflicher 
A bhandlungen  besitzen, h a t m an  der h istorischen 
Seite dieser F rag e  b isher auffallend w enig Be
ach tung  geschenkt. So en thält beispielsw eise die 
g rundlegende A rbeit von F r i d o l i n  R e i s e r *  nu r  
geringe A ndeutungen  über die allm ähliche A us
gestaltung  der verschiedenen H ärtungstheorien . 
Dr. L. B e c k  m ach t in se iner einzig in ih re r A rt 
dastehenden  „G eschichte des E isen s“ allerd ings 
viele und  rech t schätzensw erthe  M ittheilungen über 
das S lah lh ärten  in  früheren Z e ite n ; da  die ein
zelnen A ngaben ab er in  dem  um fangreichen  W erke 
na tu rgem äfs räum lich  w eit voneinander n iedergeleg t 
s in d , so geh t beim  A ufsuchen der betreffenden 
N otizen die U ebersicht ü ber den G egenstand zum 
T heil verloren. A bgesehen davon, kam  es dem  Ver
fasser ja  auch  n u r d a rau f an , aus der Fülle des 
Stoffes gerade  das für die einzelnen Z eitabschnitte

* „Das H ärten ’des Stahls in Theorie und P rax is.“
II. Auflage. Leipzig 1896, A rthur Felix.

besonders charak teristische  M aterial herauszugreifen , 
so dafs m anche h ie r in F rag e  kom m enden Einzel
heiten  unberücksich tig t b leiben m ufsten .

In den folgenden Zeilen will ich versuchen, 
diese kleine Lücke in u n se re r F ach lite ra tu r au s
zufüllen, indem  ich zeigen w erd e , w elche A n
sich ten  m an  in früheren  Zeiten von dem  W esen  
der S tah lh ä rtu n g  h a tte  und w elcher Mittel m an  
sich ehedem  beim  H ärten  selbst bediente. —

W an n , w o und  von w em  das S tah lh ä rten  e r
funden w orden  ist, diese F ragen  w erden  sich wohl 
nie m it B estim m theit bean tw orten  lassen . * So viel 
ist indessen  sich e r, dafs die K unst des S tah l
h ä rten s  bis w eit in das k lassische A lterthum  
zurückreich t. S ag t ja  schon  H o m e r ,  als er die 
B lendung  des R iesen Polyphem  s c h ild e r t:

* S i r  H e n r y  B e s s e m e r  nahm a n , dafs die 
alten Aegypter Meteoreisen so lange in einem Holz
kohlenfeuer erhitzten , ohne es zu schm elzen, bis es 
durch Cem entation genügend Kohlenstoff aufgenommen 
und die gewünschte H ärte erlangt hatte.
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„Wie wenn der Schmied die Holzaxt oder ein 
Schlachtbeil

T aucht in kühlendes W asser, das laut m it Ge- 
sprudel em porbraust,

H ä r t e n d  durch Kunst, denn solches ersetzt die 
Kräfte des Eisens,

Also zischt ihm das Aug’ um die feurige Spitze 
des O elbrands.“

Aus diesen Versen geh l deutlich hervor, dafs 
H o m e r  den S tah l und seine H ärtb ark e it schon 
gekannt h a t. E r kann te  aber auch die E igen
schaft desselben, beim  A nlassen in bunten  F arben  
anzulaufen.

Auch der jüngere  P l i n i u s *  erw ähn t im 3 4 .Buche 
seiner „N atu rgesch ich te“ die H ärtung  des S tah ls : 
„In den Oefen erg ieb t sich ein grofser U nter
schied, denn in ihnen w ird  ein gew isser Kern des 
Eisens zur H ä r t u n g  d e s  S t a h l s  und  au f andere 
W eise zur V erdichtung der A m bosse und für H am 
m erschnäbel ausgeschm olzen , d e r  H a u p [ u n t e r 
s c h i e d  a b e r  b e s i e h t  i m W a s s e r ,  i n  w e l c h e s  
es ,  s o b a l d  e s  g l ü h e n d  i s t ,  g e t a u c h t  w i r d .  
Da es bald h ie r und bald dort b rau ch b are r ist, 
so h a t das A nsehen des E isens solche O rte be
rü h m t g em ach t, so Bilbilis und  T uriasso  in 
H ispanien und Gornum in Ita lien , obgleich an 
diesen O rten keine E isengruben  s in d .“ . . . .  An 
einer anderen  Stelle sa g t P l i n i u s :  „In unserm  
W elttheile giebt an einigen O rten die E r z a d e r  
diese G üte, w ie im  N orischen , und  an anderen 
die Z u b e r e i t u n g ,  w'ie zu Sulm o, und  zw ar, w ie 
w ir gesag t haben , du rch  d as W a s s e r ,  w ie denn 
auch beim  S chärfen  die O elschleifsteine und W asse r
schleifsteine verschieden sind und  durch das Oel 
die Schneide feiner w ird .“ . . . „ F e i n e r e  E i s e n 
z e u g e  p f l e g t  m a n  m i t  O e l  z u  l ö s c h e n ,  
d a m i t  s i e  d u r c h  d a s  W a s s e r  n i c h t  e i n e  
b r ü c h i g e  H ä r t e  b e k o m m e n . “

Der röm ische D ichter L u c r e l i u s ,  e iner der 
feinsten N atu rbeobach te r aller Zeiten, schreib t in 
seinem  L ehrged ich te : „Von der N atu r der D inge“ ** 
(6. Buch, Vers 148  bis 1 4 9 ) :

„Gleich wie glühendes Eisen aus heifser Esse 
gezogen

„Aufzischt, wenn w ir es schnell eintauchen in 
kaltes Gewässer“,

und an  einer än d ern  Stelle (Vers 9 6 9  bis 9 7 0 ) 
heifst e s :

„ W a sse r  v e r h ä r t e t  d a s  E i s e n ,  das frisch aus 
der Gluth man hineintaucht

„W ährend es Leder und Fleisch aufw eicht, das 
die W ärme getrocknet“. —

A uch bei den G erm anen w a r das H ärten  
des S tahls eine seit A lters her gepflegte K unst.

* C a j u s  P l i n i u s  S e c u n d u s ’ N a t u r g e s c h i c h t e .  
Uebersetzt und erläu tert von Dr. Ph. H. K ü l b .  
Ausgabe von Osiander und Schwab. S tu ttgart 1856, 
J. B. Metzlersche Buchhandlung.

** Nach der Uebersetzung von W i l h e l m  B i n d e r .
Langenscheidtsche Bibliothek griechischer und röm i
scher Klassiker.

In höchstem  A nsehen stand  W i e l a n d  d e r  
S c h m i e  d.

„Es schimm ert dem Nidung mein Schwert am 
Gürtel,

Das ha tt’ ich geschärft, so geschickLich’s verstand,
D a s  h a t t ’ i c h  g e h ä r t e t ,  so lierdlich m ir’s 

glückte — — “ —
Im  A m elungenliede aber lesen w ir:

„Wie wird nun doch bem eistert der Schmied 
Armlias!

Was hilft ihm nun sein Schmieden und H ä r t e n  
olin’ U nterlafs?“ —

W ie w ir aus dem  V orstehenden gesehen haben , 
ist die E igenschaft des S tahls, bei en tsprechender 
B ehandlung einen gew issen G rad von H ärte  anzu
nehm en, schon von A lters h e r bekann t gew esen.

Ob m an  in jenen  Zeilen auch  schon  die 
E i n s a t z h ä r t u n g  oder C em entation , das eigent
liche V e r s t ä h l e n  gekannt ha t, läfst sich n ich t m it 
B estim m theit angeben, doch sp rich t eine Stelle im 
A m elungenliede, w oselbst geschildert w ird , wie 
W ieland  das S chw ert M im ung schm iede t, ohne 
Zweifel fü r diese A nnahm e. —

Ganz besonderen W erth  legten die alten Schm iede 
auf die Beschaffenheit des zum  H ärten  verw endeten  
„H ärtew asse rs“ , d. i. jene Flüssigkeit, in w elche 
der heifse S tah l ge taucht w urde. Sie gingen 
näm lich  von der irrigen A nsicht au s , dafs das 
E isen beim  H ärten  einen gew issen Stoff aus dem 
selben aufnehm e, der dann  die H ärte  erzeuge.

Noch im Ja h re  15 5 8  sag te  der berühm te 
P red iger M a t t h e s i u s  in seiner B ergpredigt von 
„Eisen und  S ta h l“ :

„ E i n  W a s s e r  g i b t  e i n e  h e r t e r e  u n d  
b e s t e n d i g e  r e  H e r t e  d e n n  d a s  a n d e r e ,  
d rum b die Insbrucker H arn isch  und K ürasz die 
besten  H erten  haben  so llen .“ *

Die K unst der S tah lk lingenhärtung  galt w ährend  
des ganzen M ittelalters und se lbst w eit in  die Neuzeit 
herein  als Gebeimnifs.** D eshalb m ufsten  auch, 
um  dieses G eheimnifs zu w ah ren , die Zunftgenossen 
des Schw ert-, Schm iede-, H ärter- und Schleifer
bandw erks den V e r b l e i b u n g s e i d  leisten, sie 
durften  das L and n ich t verlassen , n icht das Ge
heim nifs verführen und keinem  anderen die K unst 
lehren als ih ren  eigenen Söhnen.***

Der aus W estfalen  s tam m ende B enediktiner
m önch T h e o p h i l u s  P r e s b y t e r ,  der in der 
zw eiten Hälfte des IX. Jah rh u n d erts  lebte, ha tte  
sich eingehend m it dem  K unstgew erbe befafst 
und auch  ein grofses W erk  d a rü b er geschrieben. 
In dem  18. Gapitel g iebt er folgende A nleitung 
zum  H ä r t e n  d e r  F e i l e n :

„V erbrenne das H o r n  e i n e s  O c h s e n  im Feuer 
und schabe es, m ische dazu ein D riltheil S a l z  und

* „Sarepta“ Nürnberg 1572 S. CXI C.
** Noch heute rühm en sich die Solinger, bezüg

lich des Stahlhärtens im Besitze gewisser Geheimnisse 
zu sein.

*** Vergl. Dr. B eck . „Geschichte des E isens“ IS .851.
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lr.ahle das kräftig . D ann lege die Feile ins Feuer, 
und w enn sie w eifsglühend gew orden, streue jene 
M ischung allerseits da rü b e r. A uf hierzu geeigneten 
Kohlen, w elche tüchtig  b rennen , blase hastig  auf 
allen O rten, d am it die M ischung n ich t abfalle, w irf 
es schnell h e rau s , lösche g le ich m äß ig  im W asser 
ab, n im m  es w ieder h e rau s  und  trockne es m äfsig  
ü b e r dem  F euer. A uf diese W eise w irs t du Alles, 
w as aus S tah l ist, h ä r te n .“

Neben dem  oben beschriebenen  H ärtem itte l 
kennt e r  noch ein an d e re s : „B estreiche sie (die 
Feilen) m it altem  S c h w e i n e f e t t  und um gieb sie 
m it geschnittenen R iem chen von B o c k l e d e r  und 
b inde diese m it einem  flächsernen F aden  an. 
Sobald  sie trocken sind, setze sie über das Feuer, 
b lase heftig, das L eder w ird  verb rennen , du ziehst 
sie rasch  aus dem  T h o n e , löschest sie gleich- 
m äfsig  im  W asser, und trocknest die h e rau s
gezogenen am  F euer. Auch die G rabeisen w erden  
au f diese W eise g e h ä r te t.“

Zum  H ärten  von E isenw erkzeugen, m it denen 
m an  Glas und w eichere S teine schneiden will, 
em pfiehlt er folgendes V erfah ren :

„Ni mm einen 3 J a h r e  a l t e n  B o c k ,  b inde ihn 
drei T ag e  an, ohne ihm  N ahrung  zu geben, am  
vierten reiche ihm  F a r n k r a u t  zu fressen und  nichts 
A nderes. W enn  er dieses seit zwei T ag en  ge
fressen , stecke ihn die folgende N acht u n te r ein 
am  Boden durch löchertes Fafs, u n te r dessen L öcher 
du ein unverseh rtes Gefäfs gestellt h ast, um  darin  
seinen H a r n  zu sam m eln . N achdem  du zwei, drei 
N ächte ihn  au f diese A rt zur G enüge gesam m elt 
h a s t , lasse den Bock frei, in dem  H arne  aber 
h ä rte  deine E isen. A u c h  i m H a r n e  e i n e s  r o t h -  
h a a r i g e n  K n a b e n  w e r d e n  E i s e n w e r k z e u g e  
m e h r  g e h ä r t e t ,  a l s  i n  b l o f s e m  W a s s e r . “ *

C o s  m o s  d e  M e d i c i  bereite te  15 5 5  ein 
H ärtew asser aus P f l a n z e n s ä f t e n ,  das angeblich 
solche K raft besafs, dafs F r a n c i s c u s  T a d d a  
mi t  einem  d arin  g ehärte ten  Meifsel ein Becken 
zu einem  S pringb runnen  und  drei Reliefs von vor
züglicher K unst an fertigen  konn te .**

N ach M a t t h e s i u s  sollen die T ü rken  die beste 
H ärte  ih re r S chw erter m it D rachenb lu t erzielen.

U eber das H ärten  des S tah ls  schrieb  C a r 
d a n u s :  „D as eysen und  der slahe l w erden  durch 
gesafft (Säfte) w e i c h ,  ab er m an  m ufs ihn  zum  
öfteren  m al d arinnen  ablöschen, als in dem  S a u e r 
a m p f e r -  o d e r  S c h i r l i n g s a f t ,  desgleichen in dem  
Oel, in w öllichem  zu dem  siebenden  m alen  Bley 
gegossen. CJnd w enn m an  das g lühend eysen 
besp renge t m it N iefsw uiz, A gstein oder E uphorbio  
und  danach  zu m ehr m alen  m it ih m  selbsl lasset 
ka lt w erden . D as eysen w ird  h a r t  mi t  dem 
M e l a n t h i e n -  oder s c h w a r z e n  K o r i a n d e r s a f t
und m it M äusörleinsaft, so P ilosella genenne t......... “
A n and ere r S telle heifst e s : „W ann  e r (der S tahl)

*  V e r g l .  D r .  B e c k ,  „ G e s c h i c h t e  d e s  E i s e n s “ I.

S .  9 8 4  b i s  9 8 6 .

* *  D e .  B e c k  a. a. 0 . 1 1 .  S .  2 6 2 .

1. März 1899.

woBl gere in ig t, danach  g lühend m it R e t t i g s a f t  
und  mi t  E r d w ü r m e r w a s s e r  zu gleichen Mafsen 
3- bis 4 m al abgelösch t ist, so schneidet er Eisen 
w ie B le i.“

W e c k e r  ste llte  in seinen 17 B üchern : 
D e  S e c r e t i s  folgende ä ltere  A ngaben  über das 
H ärten  des S tah les zusam m en .*

„D er S tah l w ird  h a r t  im  kalten W a sse r; w enn 
e r in diesem  abgelösch t w ird  und  w enn die 
F arbe  des S tah ls  bläulich ist, so w isse, dafs der 
S tah l eine natü rliche  H itze e rlan g t ha t.

Um den S tah l so h a r t zu m achen , dafs er 
anderes Eisen leicht sc h n e id e t: d e s t i l l i r t e  E r d 
w ü r m e r ,  sow ie besonders R ü b e n  und W u r 
z e l n  v o n  G u r k e n .  M ische alles nach  gleichem  
Mafs. In diese F lüssigkeit w erde  das Eisen ein- 
ge lauch t. Es w ird  noch h ä rte r , w enn  du dieses 
w ied e rh o lst.“

Zum  H ärten  von Schw ert- und  D egenklingen 
w ird  em pfoh len :

„N im m  ein Pfund U r i n  e i n e s  K n a b e n ,  dazu 
eine s ta rk e  H and voll R ufs und  füge 4 Unzen 
Leinöl hinzu;  m ische alles und erh itze  e s ;  h ierauf 
g lühe die S chneide des Schw ertes , D egens oder 
sonstigen schneidenden W erkzeugs und  tauche 
sie in die A bkochung dieser M ischung, so w erden  
sie richtig  g e h ä r te t.“ N och andere  ähn liche Re- 
cepte finden sich in dem  im  Ja h re  1532  ge
d ruck ten  B uch: „Von S tahel und  Eysen, w ie 
m an  die selbigen künstlich  w eych vnd h a r t 
m achen  so ll.“

„Den S tah l zu h ä rten , sch rieb  1731 J o h .  
H ü b n e r ,  „w ird  sonderlich  der S a f f t  g e 
w i s s e r  V o l a t i l i s c h e r  K r ä u t e r  recom m an- 
d iret, in w elchem  das g lühende Eisen offterm ahls 
m ufs abgekühle l w erden . E inige H ufschm iede ver
m einen, dafs durch  H orn  von P ferdehuf w egen 
des darinn  verborgenen  V olatilischen Saltzes der 
S tahl zu m eh re re r H ärtigkeit gedeye; andere 
h ärten  ihn m it U rin, Saltz und R us aus dem  
S chornste in , w elches sie alles w ohl u n te r e in 
an d er m ischen, das Eisen dam it bestreichen , als- 
denn  selbiges in Töpffer-Thon einw ickeln, w elche 
M ixtur dem selben eine ungem eine H ärle  zuw ege 
b ringet. “ **

W ir dürfen  uns über so m anches R ecept, das 
in der dam aligen  Zeit in hohem  A nsehen stand , 
das uns ab e r heu te  lächerlich oder doch w enigstens 
rech t so n d erb a r erscheinen  m ag , eigentlich gar 
n ich t w undern . S ag le  doch noch im Jah re  178S  
J ä g e r s c h m i d * * *  von den  m ärk ischen  S chm ieden : 
„Sie handeln  ganz im  blinden, und sozusagen 
n ach  einem  gew issen Instinkt, der sich vom V ater 
au f den Sohn erb t. Eine d u m m e  V orliebe für

*  N a c h  D r .  B e c k  a. a. 0 .  I I .  S .  2 6 3 .

* *  H ü b n e r s  B e r g - G e v v e r c k -  u .  H a n d l u n g s - L e x i c o n .  

L e i p z i g  1 7 3 1 .  S .  1 9 2 5 .

* * *  „ B e m e r k u n g e n  ü b e r  e in i g e  m e t a l l i s c h e  F a b r i k e n  

d e r  G r a f s c h a f t  M a r k . “ V o n  E .  A .  J ä g e r s c h m i d .

: D u r l a c h  1 7 8 8  S .  3 .

Stahlhürten in früheren Zeiten.



Des Deutschen Reiches Einfuhr von Eisenerzen, Eisen, Eisenwaaren, Maschinen und Fahrzeugen in den Jahren 1898 und 1897.
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alte G ebräuche, m ach t diesen rohen Menschen 
alles neue verhafst, und  ich glaube, w enn sie die 
thätig teU eberzeugung  einer V erbesserung vor Augen 
hätten, sie w ürden sich doch nich t zu deren A n
nahm e bequem en wollen. G eräth der Bau des 
Feuers, so ist es gut, m ifslingt er, weifs m an 
sich n icht zu helfen, bessert es sich n ich t nach  
m echanisch ungestellten V ersuchen, und verrich
teten G ebeten, dann  w erden alle benachbarte  
Schm iede aufgeboten, ein jeder versucht durch 
abergläubische G ebärden und Segensprechungen 
dem IJebel abzuhelfen ; ist dieses B em ühen aber
mals fruchtlos, dann  w ird das Feuer für bezaubert 
erklärt, und die A rbeit au f eine Zeit lang  ein
gestellt.“ — —

D er Erste, w elcher sich eingehender mit- der 
Erforschung der beim H ärten  des S tahles auftreten
den V orgänge beschäftig t h a t, w a r der bekannte 
französische G elehrte R e a u m u r ,  indessen w ar 
auch er noch viel zu seh r von den unrichtigen 
A nschauungen seiner Zeit durchdrungen , als dafs 
er bei seinen U ntersuchungen zu einem  richtigen 
Ergebnifs hätte  gelangen können.

W elche A nsichten m an zu jener Zeit noch 
über das W esen der Metalle, insbesondere des 
Eisens hatte, das erkennt m an  am  deutlichsten 
aus nachstehender E rk lä rung , die H ü b n e r  in 
seinem, den Vorläufer unseres B rockhaus bildenden 
Lexicon* u n te r dem  S tichw ort Eisen g ieb t:

„Das Eisen ist ein gewisses Metall, bestehet 
m ehrentheils aus einer guten Q uantität säuerlichen 
Saltzes, und fixer E rde, einem  spröden Schwefel, 
und etw as w enig vom M ercurio . . . .  w e g e n  
d e s  i n  g e r i n g e r  Q u a n t i t ä t  b e y g e m i s c h t e n  
M e r c u r i o  h a t  e s  s e i n e  H ä r t e ,  und  ist 
daher viel schw erer, als andere Metalle zu 
schm eltzen; in A nsehung aber seines beygesellten 
Schwefels und säuerlichen Saltzes, pflegt es. leicht 
zu ro s te n .“ —

Der S tahl h a t bekanntlich die Eigenschaft, 
dafs derselbe beim  langsam en E rkalten weich, 
beim  schnellen E rkalten aber h a rt w ird. Dieses 
e ig e n tü m lic h e  V erhalten erklärte R e a u m u r  in 
folgender W eise :* *  Der S tah l en thält schwefelig- 
salzige M aterie an Eisen gebunden; durch öfteres 
E rhitzen verliert e r seine S tah lnatu r, die schwefelig- 
salzige Substanz läfst sich also du rch  Glühen ver
flüchtigen. Ehe dies aber geschieht, tr itt ein 
Zw ischenzustand ein. Bei der E rhitzung w ird  die 
innige V erbindung des Eisens m it der schwefelig- 
salzigen Materie aufgehoben, dieselbe scheidet sich 
sozusagen in flüssigem  Z ustande aus und füllt die 
leeren R äum e, die zw ischen den Eisenm olecülen sind, 
aus. T ritt nun  p l ö t z l i c h e  A bkühlung ein, so w ird 
die Substanz in diesem  Z ustande fixirt und bew irkt

* „ C u r i e u s e s  u . R e a l e s  N a t u r - K u n s t - B e r g - G e w e r c k -  

u n d  H a n d l u n g s - L e x i c o n . “ V o n  ^ J o h a n n  H ü b n e r .  

S e e h s t a  m it. a l l e m  P l e i f s  v e r b e s s e r t e  A u f la g e .  L e i p z i g  

1 7 3 1 .  S .  6 5 1 .

* *  V e r g l .  D r .  B e c k ,  „ G e s c h ic h t e  d e s  E i s e n s “ I I I .  S .  6 9 .  I

die S tah lhärte ; tritt die A bkühlung l a n g s a m  ein, 
so keh rt die schwefelig-salzige M aterie, w enn die 
G renztem peratur w iederum  erreich t ist, in ihre 
frühere L agerung, beziehungsweise in  ihre intim e 
Verbindung m it dem  Eisen zurück. Die fixirte 
schwefelig-salzige V erbindung dach tesich  B e a u m u r  
seh r h a r t ; e r verglich sie m it dem  Schwefelkies, 
der nach  den dam aligen A nschauungen eine 
schwefelig-salzige V erbindung w ar.

„Können w ir diese Theorie R e a u m u r s “ , sag t 
Dr. B e c k  in zutreffender W eise, „auch nach  dem  
heutigen S tande der chem ischen W issenschaft 
nicht als richtig  anerkennen, so müssen w ir doch 
zugestehen, dafs sie geistreich ist, und sehr nahe 
m it m odernen T heorien übere instim m t, nach 
denen der Kohlenstoff dieselbe Bolle spielen soll, 
wobei au f den allotropischen Z ustand desselben als 
D iam ant hingew iesen w ird .“

R e a u m u r  h a t aber auch schon die beim  H ärten  
entstehende V o l u m e n v e r g r ö f s e r u n g  durch 
genaue Versuche festgestellt und die lineare Aus
dehnung zu j]g , die körperliche A usdehnung zu 

4*H erm ittelt. E r h a t ferner festgestellt, dafs eine 
G ew ichtsänderung hierbei n ich t ein trat, und schlofs, 
dafs das H ärten  des S tahls n u r au f einer inneren 
V eränderung, einer anderen L agerung der kleinsten 
Theile beruhe.

Der Schw ede R in  m a n  h a t später die Reau- 
m urschen Versuche fortgesetzt, doch fand er die 
A usdehnung der verschiedenen S tahlsorten  ver
schieden, indem  der festeste, dichteste Stahl die 
geringste A usdehnung erleidet. R in  m a n  h a t 
auch zahlreiche V ersuche über die A n l a u f f a r b e n  
des S tahls und anderer Metalle angestellt.

Im Jah re  1740  schrieb der dam als schon fast 
SO jährige, um  die Entw icklung der schw edischen 
Industrie hochverdiente C h r i s t i a n  P o l h e m  seine 
, E rinnerungen w egen Zubereitung des S tah ls“,** 
in w elchen er u. a. s a g t: „Dafs der S tahl durch 
K unst aus Eisen, w ie das Messing aus Kupfer zu
bereitet w erde, ist nun  jederm ann bekannt, aber 
n ich t auf w as A rt und W eise solches geschehet. 
So lange das Eisen seine natürliche schwefelichte 
Fettigkeit behä lt, ist es w eich, sobald ihm  aber 
diese benom m en w ird , so w ird es hart, und ist 
alsdann S ta h l : Also bestehet die K unst darinnen, 
wie m an  den Schwefel aus dem  Eisen ziehen 
möge. . . . “ „So lange das geschm olzene Eisen 
in seiner M utter ruhet, welches die Schlacke, oder 
besser zu sag en , ein unreines Glas is t, w orin 
das Eisen, w ie der Käse in den Molken, lieget, 
so behält es seinen natürlichen  Schwefel un 
verrückt, sobald aber ein Theil davon aufserhalb 
dieser Schlacke zu liegen köm m t, so verschw indet 
der Schw efel nach der H and, bis der h ärteste  Stahl 
daraus w ird .“ P o l h e m  kennt aber noch eine

*  „ A b h a n d l u n g e n  d e r  K ö n i g l .  S c h w e d i s c h e n  

A k a d e m ie  d e r  W i s s e n s c h a f t e n  a u f  d a s  J a h r  1 7 4 0 “.
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zweite A lt der S tah lbere itung : „Man such t das 
beste Eisen aus, und legt dasselbe solchergestalt in 
ein Gefäfs, so aus französischem  Leim en (Lehm , 
T hon) gem acht w orden, dafs zwischen jeder Schichte 
Birkenasche und grobgepulverte Birken kohlen ge- 
streuet w erden . . . .  item , Schornsteinrufs, H orn
klauen, w elches alles Dinge sind, die ein flüchtiges 
Salz ohne Schwefel bei sich haben. Dieses ziehet 
den Schwefel m ittelst des A eq u ilib r ii un iversu lis , 
aus dem  Eisen an sich. . . . ”

Bezüglich des H ä r t e n s  d e s  S t a h l s  m acht 
P o lh e .m  folgende B em erkungen: „So oft m an
Stem pel oder Feilmeifsel h ärte t, mufs der S tahl, 
w enn er b raun ro th  w orden, so lange bis er rotli, 
g lühend über dem  (lachen Ambofs geschlagen 
w erden, ehe er im W asser gelöschet. w ird. Alle 
H ärtungen  im W asser m üssen seh r gem ach und 
langsam  verrichtet w erden, denn die beste H ärtung  
geschieht ju s t in der O berfläche des "Wassers, da 
der W ind m it dem W asser zusam m enstöfst. H ier
bei ist zu m erken, dafs, wenn der S tah l so ge
schw inde und tief luneingesteckt w ird, dafs kleine 
W asserb lasen , oder, w elches noch schlim m er, grofse 
darau f erscheinen, derselbe n ich t seine volle H ärte 
k rieg t.“ . . . „ W e r eine grofse Menge dünner Messer 
oder Scheren auf einm al liärten  will, th u t solches 
am  besten und  bequem sten in so heifsem  Blei, 
als die H ärtung  e rfo rd e rt.“ . . . „U hrfedern 
w erden auf gleiche W eise in  B l e i  und nachher 
in  O e l  o d e r  T a l g  g eh ä rte t.“

Sow eit C hristian Polhem . Sein Sohn G a b r i e l  
berichtet im selben Jah re  über das H ä r t e n  v o n  
S t a h l  w a l z e n , *  w onach dieselben am  besten in  
T a l g  g e h ä r t e t  w erden, „weil sie sich alsdann in 
der H ärtung  am  w enigsten  w e rfe n : W enn solches 
aber geschiehet, m ufs das T alch  n ich t s tärker 
(liefsen, als ein dicker Brei und das Gefäfs, w enn 
vorher die W alzen darein gestecket w orden , in 
iliefsend kaltes W asser gesetzet w erden , indem  
sie sonst zu langsam  kühlen und also ihre ge
hörige H ärte  n icht bekom m en.“

A cht Jah re  später (1 74-S) schrieb G a b r i e l  
L a u r ä n s  „auf V eranlassung einiger vornehm er 
G önner“ seine grofse A bhandlung: „Eine A rt S tah l 
zu allerlei G ebrauche zu h ä r te n .“ Dieselbe ist eben
falls in den A bhandlungen der Königl. Schw e
dischen A kadem ie der W issenschaften erschienen.** 
Uns in teressirt besonders die Zubereitung des 
H ä l  t w a s s e r s .  Dasselbe besteht aus folgender 
M ischung: „ein Loth Salpeter, ebensoviel gebranntes 
Salz, ein S tübchen H arn  und eine K anne W asser; 
dieses alles w ird  in eine F lasche gegossen, wo 
m an  es stehen läfst, bis alles wohl zergangen is t; 
je  länger dieses W asser steht, desto besser w ird 
es. Sollte m an  bem erken, dais der Satz zu stark  
ist, so th u t m an  m eh r H arn  oder W asser dazu.
. . . . der S alpeter hat die Art ,  dafs er sowohl

*  A l l h a n d l u n g e n  I I .  B d .  S .  2 3 0 .

X .  ,  „ 6 8  u . ir.
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eine H ärte als zähe H ärtung  g iebt, w ie ich oft 
versuchet und gefunden habe. N im m t m an aber 
zu viel Salpeter, so treib t e r die übrigen M aterien 
von dem  heifsen S tahle, dafs er die H ärtung  nicht 
in sich nehm en kann. . . . “

Zum H ärten  feiner Feilen dienen Horn, Klauen 
oder Pferdehufe. Diese M aterialien w erden in 
kleine Stücke zerschnitten, auf einer eisernen P latte 
gebrannt, dafs sie wie Schaum  aufschw ellen. Ein 
Theil der letzteren wird zerstofsen miL einem  Theil 
„F euerm äuerru fs“ und gebranntem  Salz verm engt 
und  mit dem  oben erw ähnten  H ärtew asser auf 
einem  Farbslein  zu einem guten Brei verrieben, 
und dieser in einem glasirten Gefafs bis zum 
B edarf aufbew ahrt.

„W ill ich nun  h ä rten , so nehm e ich von 
diesem  Mengsei, und sehe zu, ob es die gehörige 
Dicke h a t . . . d a rnach  nehm e ich die fertig ge
hauenen Feilen , thue sie in ein K ohlfeuer, dafs 
sie recht w arm  w erden . . . .  bestreiche sie oben 
und unten m it dieser M aterie, halle sie so lange 
über das Feuer, bis die M aterie trocknet und so 
fort eine nach der ä n d e rn .“ . . . „W enn die Feilen 
die richtige Hitze hab en , w erden sie in das er
w ähn te  H ärtew asser g e leg t.“ . . .

Feine U hrm acherfeilen w erden in anderer W eise 
g eh ä rte t: „N achdem  alles zum H ärten  fertig ist, 
nehm e ich Salz, binde es in einen Lappen, w ärm e 
die kleinen Feilen so , tunke den Salzklum pen 
m itten ins H ärtew asser, dafs das Salz im  L appen 
recht feucht w ird , drücke die Feileii d am it, so 
w erden die Feilen ganz w eifs; oder ich bestreiche 
sic m it dem  schw arzen Mengsei, setze sie o rden t
lich in einen abgeschnittenen M usketenlauf, und 
darnach  in aufgefachte Kohlen, wo sie sich d u rch 
w ärm en , und gehörig heifs w erden , da  ich sie 
dann  entw eder in vorerw ähntem  H ärtew asser oder 
in K n  o b 1 a  u c h s a  f t ab lö sch e , v o n  w  e I c h 
l e t z t e r e m  s i e  h a r t  u n d  z ä h e  w e r d e n . “

Den Knoblauchsal't bereitete L a u r ä n s  in folgen
der W eise: „Ich nehm e Knoblauch nach Gefallen, 
und nachdem  ich viel Saft verlange, zerschneide 
i hn,  giefse so viel B ranntew ein da rau f, dafs er 
darüber geh t, lasse ihn so stehen und sich 
24  S tunden in einem  w arm en O rte ausziehen, da 
ich denn den B ranntew ein zugleich m it dem  Safte 
auspresse, und w ohl verschlossen in einer Flasche 
verfahre, alsdann aber besaglerm afsen zum H ärten  
b rau ch e .“ —

In einer aus den siebziger Jah ren  des vorigen 
Jah rh u n d erts  stam m enden , von einem  ungenannten  
V erfasser herrüh renden  A bhandlung über die E isen
bergw erke zu E isenerz (S teierm ark), die in den 
Schriften des italienischen G elehrten J o h a n n  
A r d u i n o *  abgedruck t ist, heifst es u. A .: „Die

*  „ S a m m lu n g  e in i g e r  m in e r a l o g i s c h - c h y m i s c l i -  

m e t a l l u r g i s c h -  u n d  o r y k t o g r a p h i s c h e r  A b h a n d l u n g e n  

d e s  H e r r n  J o h a n n  A r d u i n o ,  u n d  e in i g e r  F r e u n d e  

d e s s e lb e n .  A u s  d e m  I t a l i ä n i s c h e n  ü b e r s e t z t . “ D r e s d e n
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Löschung des S tahls im kalten W asser verm ehret 
gar seh r die S c h n e l l k r a f t  desselben, in dem  
die durch das Feuer erw eichten, und von ein
ander abgesonderten  Fibern desselben dadurch 
gezw ungen w erden, w ieder zusam m en zu slofsen, 
und eine m ehr parallele R ichtung anzunehm en, 
w odurch die Z w ischenräum e kleiner w erden. Dafs 
aber die Schnellkraft desselben von der geraden 
und parallelen Lage seiner Theile herkom m t, 
dieses läfsl sich aus dem Rau der elastischen 
Körper im Thier- und Pflanzenreiche erw eisen . . . “

„ P o l h e m , “ so fäh rt der V erfasser in seinen 
B etrachtungen fort, „sagt, dafs der Stahl, aus 
w elchem m an S p r i n g f e d e r n  . . . m achen wolle, 
vielmal u n te r den H am m er m üfste. H ierdurch 
giebt er stillschw eigend zu erkennen, dafs, je 
d ichter die ähnlichen F ibern des Eisens sich zu
sam m en verbinden, desto m eh r dasselbe die Eigen
schaft des S tahls, und dessen Schnellkraft an 
nim m t. Gewifs ist es, dafs von diesem stärkern  
Z usam m enhange derer gleichgestalteten Theile, 
das Eisen, beim A blöschen in einem kalten und 
zusam m enziehenden W asser, so viel S tärke und 
Elasticität e rh ä l t ; wie m an  in S teierm ark und 
Oesterreich zu tliun  pflegt, um denen S e n s e n ,  
w elche weit herum w erführt w erden, m eh r Schärfe 
und Zähigkeit zu g eb en ; wozu sie sich der 
S e i f e ,  des S c h e i d e w a s s e r s  und anderer 
Materien bed ienen .“

J a c o b s s o n *  beschreibt in seinem  techno
logischen W örte rb u ch  in ausführlicher W eise das 
H ä r t e n  d e r  e n g l i s c h e n  F e i l e n .  D anach 
w urden die Feilen nach dem  H auen in Bierhefe 
getaucht, dann m it einer M ischung, die aus „Meer
salz und gröblich geslofsenen R indsklauen be
stehen soll, bestrichen“ auf entschw efelten Stein
kohlen geglüht und dann  senkrecht in kaltes 
W asser getaucht.

In Schm alkalden verw endete m an zum Feilen
härten  ein H ärtpulver, welches aus gleichen Theilen 
von „gebranntem  gepulverten H orn und K ochsalz“ 
bestand. Zum H ärten  von „C ouleauklingen“ steckte 
m an  dieselben bis ans Heft in kochendes Fett, 
liefs sie zwei Stunden darin  kochen und nach dem  
H erausnehm en langsam  e rka lten .“ **

Zum H ärten  von S t a h l k n ö p f e n  verw endete 
m an  ein Gem entpulver aus zwei Theilen gebrannter 
Schuhsohlen und einem  Tlieil geb rann ter O chsen
klauen.

H a r t l e y  in London nahm  am  !). Juni 1789 
ein P a ten t darauf, die S tah lhärtung  un ter Amven-

*  J o h .  K a r l  G o t t f r i e d  J a c o b s s o n s ,  t e c h n o 
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dung eines P y r o m e t e r s  und Quecksilbertliermo- 
nieters auszuführen. Er ha tte  die besten T em 
peraturen zur H ärtung  zw ischen 4 0 0  bis 6 0 0  0 F . =  
2 0 5  bis 3 1 5 °  (!. gefunden; er stellte auch schon 
eine Skala der A nlauffarben für die S tah lhärtung  
auf.* S l o d a r d  fand später 4 5 0 °  F. =  2 3 2 °  G. 
als die richtigste T em peratu r für das H ärten  von 
Federm essern. — —

Obwohl seit R eaum urs und R im nans Zeiten 
viele hervorragende M änner der W issenschaft, und 
P raxis sich m il der E rforschung der bei der Sjtahl- 
härlung  sich vollziehenden chem ischen und physi
kalischen Vorgänge beschäftigt haben, so ist der 
Schleier, w elcher für Jah rtausende den inneren 
Vorgang der H ärtung  vor unserem  Auge verhüllt 
hat, noch nicht ganz gehoben, „ln  vielen P unk ten“ , 
sag t O berbergrath  A. L e d e b u r  in einer Studie 
über diesen Gegenstand,** „ist zw ar K larheit ge
schaffen, trotzdem  stehen hier w iderstrebende A n
sichten einander gegenüber, welche noch der Aus
söhnung h a rre n .“

In der T h a l giebl es auch heule noch v i e r  
H ä r l u n g s l h e o r i e n , von denen jede ihre A n
hänger ha t. A ber auch hinsichtlich der p rak 
tischen A usführung des S tah lhärtens bleibt noch 
m anche A ufgabe zu lösen und noch so m ancher 
alte Zopf zu beseitigen. —

W enn w ir nun zum  Schlufs kom m end einen 
kurzen Rückblick hallen, so m üssen w ir uns ge
stehen, dafs so m anches, w as w ir vielleicht als 
n e u e  E r f i n d u n g  auf diesem Gebiete angesehen 
haben, unseren Vorfahren bereits bekannt w ar, so 
dafs w ir auch in diesem Falle ausrufen können: „Nil 
novi sub so le .“ W irklich neu ist eigentlich nur 
der E rsatz der M enschenarbeit durch die „H ärte- 
m asch ine“ bei der Herstellung von M assenartikeln 
und die Erkenntnifs, dafs es m öglich ist, dem 
S tahl auch noch auf anderem  W ege als m ittels 
der alt hergebrach ten  H ärtungsverfahren  einen 
hohen Grad von H ärte zu e rth e ilen : durch  den Zu
satz gew isser anderer K örper. A ber selbst hierin 
ist uns die N atur als unübertreffliche Lehrm eisterin  
vorangegangen,*** so dafs der A usspruch des 
grofsen G a l i l e o  G a l i l e i :  „W enn w ir die W ir
kungen der N atur genau prüfen, so w erden w ir 
finden, dafs die w underbarsten  Erscheinungen m it 
den einfachsten Mitteln zustande kom m en ,“ auch 
hier w ieder zur W ah rh e it w ird.

*  D r .  B e c k .  G e s c h ic h t e  d e s  E i s e n s .  I I I  S .  7 7 5 .

* *  V e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 5  S .  9 4 4 .
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K l .  4 0 ,  N  4 6 3 1 .  V e r f a h r e n  z u r  A u f s c h l i e f s u n g  

s u l f id i s c h e r  E r z e .  H e r m a n n  N e u e n d o r f ,  B e r l i n .

K l .  4 9 ,  B  2 3  2 3 4 .  F a l l h a m m e r .  B r e u e r  & S c h m it z ,  

W a l d  h e i  S o l i n g e n .

K l .  4 9 ,  G  1 1 8 S 2 .  M a s c h i n e  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  

N a g e l s t r e i f e n  a u s  B l e c h  f ü r  S c h u h w e r k .  G e o r g e  G o d d u ,  

W in c h e s t e r ,  M a s s a c h u s e t t s ,  V .  S t .  A .

K l .  4 9 ,  G  1 2 3 6 0 .  O f e n  z u r  E r w ä r m u n g  v o n  S t a h l 

b l ö c k e n  u .  d g l .  H e r m a n n  G a s c h ,  F r i e d e n s h ü t t e - M o r g e n -  
r o t h ,  O b e r s c h le s ie n .

K l .  4 9 ,  M  1 5 6 7 S .  M a s c h i n e  z u m  S c h n e id e n  v o n  

F l a c h -  u n d  P r o f i l e i s e n .  M a s c h i n e n -  u n d  W e r k z e u g 

f a b r i k ,  A c t . - G e s . ,  v o r m .  A u g .  P a s c h e n ,  C ö t h e n  i. A .

2. F e b r u a r  1 8 9 9 .  K l .  5, Z  2 5 8 0 .  E i n r i c h t u n g  

z u m  N a c h l a s s e n  d e s  S e i l e s  f ü r  T i e f b o h r e r  m i t  s c h w i n g e n 

d e r  S e i l t r o m m e l .  G e w e r k s c h a f t  , Z e c h e  R b e i n p r e u f s e n “ , 

D ü s s e ld o r f .

K l .  7 , M 1 5 S 2 5 .  D r a h t z ie h m a s c h in e .  J o h .  M ü l le r ,  
S c h w e i n a u  1». N ü r n b e r g .

K l .  7 , W  1 4 4 7 S .  A n t r i e b - K u p p l u n g  f ü r  D r a h t 

z i e h m a s c h in e n .  C u r t  W e y h m a n n ,  B e r l i n .

K l .  19, F  1 0 5 6 8 .  S p a n n v o r r i c h t u n g  f i i r  d ie  H e r 

s t e l l u n g  v o n  S c h i e n e n s t o f s v e r b i n d u n g e n  d u r c h  U m -

g ie f s e n  d e r  S c h i e n e n e n d e n  m i t  f lü s s i g e m  E i s e n :  1. Z u s .  

z. P a t .  1 0 0 6 2 3 .  F a l k  M a n u f a c t u r i n g  C o m p a n y ,  M i l 

w a u k e e ,  W i s c . ,  V .  S t .  A .

K l .  4 8 ,  M  1 5 8 2 0 .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  e le k -  

: t r o l y t i s c h e r  B ä d e r .  Q u i n t i n  M a r in o ,  B r ü s s e l .

K l .  4 8 ,  T  5 8 9 8 .  V e r f a h r e n  z u m  V e r z in n e n  t l ie i l -  

' w e is e  e m a i l l i r t e r  M e t a l l g e s c h i r r e  u n d  G e g e n s t ä n d e .  

C a r l  T h i e l  &  S ö h n e ,  L ü b e c k .

6 . F e b r u a r  1 8 9 9 .  K l .  1, L  1 2  3 2 3 .  S t r o m s e t z 

m a s c h in e .  W i l l i a m  S t r o n a c h  L o c k h a r t  u. T h e  A u t o 

m a t ic  G e rn  &  G o l d - S e p a r a t o r  S y n d ic a t e  L im i t e d .

K l .  7 , H  2 0 5 8 6 .  M a s c h i n e  z u m  Z i e h e n  v o n  D r a h t  

d u r c h  m e h r e r e  Z i e h l ö c h e r  i n  u n u n t e r b r o c h e n e m  Z u g e .  

L o u i s  H e r z e n b e r g ,  R i g a ,  R u f s l a n d .

K I .  7 , M  1 4 9 8 1 .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  

S t a h l d r a h t  m i t  S i l b e r ü b e r z u g .  E d o u a r d  M a r t i n ,  P a r i s .

K l .  3 1 , G  1 2  7 3 9 .  V e r f a h r e n  z u m  A u f T r i s c h e n  v e r 

b r a n n t e n  F o r m -  u n d  K e r n s a n d e s .  C .  G r o n e r t ,  B e r l i n .

K l .  3 1 ,  0  2 9 7 9 .  F o r m m a s c h i n e  m i t  D u r c h z ie h p la t t e  

ü b e r  d e m  F o r m k a s t e n .  V e r e i n ig t e  S c h m i r g e l -  u n d  

M a s c h in e n f a b r i k e n ,  A c t ie n g e s e l l s c h a f t  ( v o r m .  S .  O p p e n 

h e im  &  C o .  u n d  S c h l e s i n g e r  ifcC o .), H a n n o v e r - H a in h o l z .

9 . F e b r u a r  1 S 9 9 .  K l .  2 0 ,  S  1 1 0 8 0 .  S e lb s t t h ä t i g e  S e i l 

k le m m e  f ü r  D r a h t s e i l b a h n e n .  M o r i t z  S e id n e r ,  B e r z o w a .

K l .  4 0 ,  I I  2 1  1 43 . E le k t r o l y t i s c h e  G e w i n n u n g  v o n  

Z in k .  D r .  W .  IT e n t s c h e l,  S e i f f e r s d o r f ,  K r e i s  F r e y s t a d t ,  

u n d  D r .  P .  W .  H o f m a n n ,  L u d w ig s h a f e n  a. R h .

K I .  4t), S  1 1 8 5 3 .  E l e k t r i s c h e r  O f e n  z u r  D a r s t e l 

lu n g  v o n  C a r b id e n ,  S c h m e l z u n g  v o n  M e t a l le n  u . d g l .  

m it  in n e r e m ,  d ie  B e s c h i c k u n g  e n t h a l t e n d e m ,  v o n  a u f s e n  

h e iz b a r e m  S c h a c h t .  A n ié d é e  S é b i l lo t ,  P a r i s .

K l .  4 9 ,  D  9 0 7 4 .  K o h l e n s t i f t e  f ü r  e le k t r i s c h e  

S c h w e i f s -  u n d  L ö t h z w e c k e .  H e r m a n n  D r ö s s e ,  B e r l i n .

13 . F e b r u a r  1 S 9 9 .  K l .  19, V  3 1 4 2 .  S t o f s f a n g 

s c h ie n e  m i t  s y m m e t r i s c h e m  P r o f i l .  H e r m a n n  V o g t ,  

R e d e n h ü t t e  h e i Z a b r z e ,  O . - S c h l .

K l .  2 4 ,  V  3 2 1 0 .  L u f t v o r w ä r m k a m m e r  z u r  E i n 

f ü h r u n g  v o n  L u f t  ü b e r  d e r  R o s t f l ä c h e  in  d ie  B r e n n -  

s t o f f s c h ic h t .  J o h n  V i c a r s  d e r  A e l t e r e ,  T h o m a s  V i c a r s  

u n d  J o h n  V i c a r s  d e r  J ü n g e r e ,  L i v e r p o o l ,  E n g l .

K l .  4 0 ,  B  2 2  8 1 0 .  F ä l l u n g  v o n  S u l f o s a l z e n ,  i n s 

b e s o n d e r e  d e r  E d e lm e t a l le .  E m i l  B o h o n ,  A n d e r l e c h t  

b e i  B r ü s s e l .

K l .  4 0 ,  F  1 1 0 4 8 .  B e t ö r t e  z u r  D e s t i l l a t i o n  d e s  

Z i n k e s  a u s  s e in e n  L e g i r u n g e n  m i t  w e n ig e r  f lü c h t i g e n  

M e t a l l e n  im  V a c u u m .  W i l h e lm  F lo r e n c e ,  J o h a n n e s 

b u r g ,  S ü d a f r .  R e p u b l .

K l .  4 S ,  S  1 1 7 1 7 .  H e r s t e l l u n g  v o n  D r a h t  a u f  

e le k t r o l y t i s c h e m  W e g e .  R i c h a r d  D a v i d  S a n d e r s ,  H a r t -  

f ie ld  H o u s e .  E a s t b o u r n e ,  C o u n t y  o f  S u s s e x ,  E n g l a n d .

K I .  4 9 ,  K  1 6 2 6 8 .  N i e t m a s c h i n e  m i t  e le k t r i s c h e m  

A n t r i e b .  F e l i x  v o n  K o d o l i t s c h ,  T r ie s t .

1 6 . F e b r u a r  1 8 9 9 .  K I .  1 0 , M  1 5 1 9 6 .  R e t o r t e n 

o fe n  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  K o k s  u n d  L e u c h t g a s .  C o m t e  

A l b e r t  D i l l o n  d e  M ic h e r o u x ,  N a m u r  ( B e lg ie n ) .

K l .  2 0 ,  G  1 2  2 2 6 .  B u l f e r - K e g e l f e d e r .  E m i l  G r u n d ,  

K ö l n - N i p p e s .

K l .  2 4 ,  C  7 7 3 0 .  V e r f a h r e n ,  d ie  W a n d u n g e n  v o n  

O e f e n  z u r  E r z e u g u n g  s e h r  h o h e r  T e m p e r a t u r e n  g e g e n  

V e r b r e n n u n g  z u  s c h ü t z e n .  G e o r g e s  C la u d e ,  S t .  M a n d é .

K l .  2 4 ,  F  1 1 2 4 9 .  U n t e r w in d f e u e r u n g  m i t  E i n 

f ü h r u n g  d e s  W i n d e s  d u r c h  e in e  D a m p f d ü s e .  A l f r e d  

F r i e d e b e r g ,  B e r l i n .

K l .  2 4 ,  G  1 2  3 6 6 .  R e t o r t e n o f e n .  A d o l f  G e y e r ,  

S c h w a b .  G m ü n d .

K l .  2 4 ,  G  1 2 4 2 0 .  B e s c h i c k u n g s  - V o r r i c h t u n g .  

.M. G e h r e ,  R a t h  b e i  D ü s s e ld o r f .

K l .  4 9 ,  S c h  1 3 5 9 3 .  D a m p f h y d r a u l i s c h e  A r b e i t s 

m a s c h i n e  ( P r e s s e ,  S c h e r e ,L o c h m a s c h i n e  o. d g l. ) .  C a s p a r  

S c h u m a c h e r ,  K a l k  b e i  K ö l n  a. R h .
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K l .  4 9 ,  S c h  1 4 1 4 1 .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  

v o n  R o h r a n s ä t z e n  a n  M e t a l l r ö h r e n ;  1. Z u s .  z. P a t .  

1 0 1 0 7 5 .  F r i t z  S c h i l l i n g ,  F ü r t h  i. B . ,  J o h .  S c h u r z  u n d  

W i l l i .  U l m e r ,  M u g g e n h o f .

2 0 .  F e b r u a r  1 8 9 9 .  K l .  1, E  5 9 1 5 .  V e r f a h r e n  z u m  

T r e n n e n  v o n  K o h l e  o. d g l .  u n d  W a s c h w a s s e r .  G . W .  

E l l io t ,  D r o n f ie f d , ;  V e r t r . : G . B r a n d t ,  B e r l i n .

K l .  1 0 ,  P  1 0 2 0 9 .  K o k s o f e n .  P o e t t e r  &  C o .,  

D o r t m u n d .

K l .  19, I I  1 5 1 5 2 .  S t a t i s c h  b e s t im m t e s ,  m e h r -  

t h e i l ig e s  N e t z w e r k  f ü r  T r ä g e r  u n d  P f e i le r .  M e h r t e n s ,  

D r e s d e n .

K l .  4 0 ,  L  1 2  3 5 8 .  V e r f a h r e n  z u r  D a r s t e l l u n g  v o n  

P h o s p h o r m e t a l l e n ,  i n s b e s o n d e r e  s o l c h e r  m i t  h o h e m  

P h o s p h o r g e h a l t .  M a x  M e y e r ,  F r a n k f u r t  a. M .

K l .  4 0 ,  0  2 7 5 4 .  A n t r i e b s -  u n d  L a g e r u n g s v o r r i c h -  

l u n g  f ü r  T o n n e n  u . d g l .  T h e  O r e  A t o m ic  R e d u c t i o n

&  G o ld  E x t r a c t i o n  C o m p a n y  L im i t e d ,  L o n d o n .

K l .  4 9 ,  L  1 2 3 6 7 .  G e k ü h l t e  S c h m ie d e f o n n .  W i l l i .  

L i n d e m a n n ,  R a t h e n o w .

2 3 .  F e b r u a r  1 8 9 9 .  K l .  5 , P  1 0 2 5 1 .  E r w e i t e r u n g s -  

b o h r e r .  V i k t o r  P e t it ,  K o b y l a n k a  b e i  G o r l ic e ,  G a l iz ie n .

K l .  7, P  9 8 9 5 .  F l a m m o f e n  f ü r  B l e c h w a lz w e r k e .  

H e n r i  P a h a u t ,  T o u i l l e ,  F r a n k r .

K l .  3 1 , R  1 2  3 0 8 .  E i n r i c h t u n g  z u r  H e r s t e l l u n g  

v o n  S c h n e c k e n r a d z a h n s t ü c k e n  u n d  g a n z e n  S c h n e c k e n  - 

r a d m o d e l le n .  R h e in i s c h e  M e t ä l l w a a r e n - u n d  M a s c h i n e n 

f a b r i k ,  D ü s s e ld o r f - D e r e n d o r f .

K l .  3 1 , S  1 1 9 4 1 .  V e r f a h r e n  z u m  T r o c k n e n  v o n  

G u f s f o r m e n  d u r c h  e r h it z t e  P r e f s l u f t .  N o a h  S h a w ,  

E a u  C l a i r e ,  W i s c o n s i n ,  V .  S t .  A .

G ebrauchsm uster-E in tragungen .
3 0 .  J a n u a r  1 8 9 9 .  K l .  5 , N r .  1 0 8 5 8 0 .  Z u r  K o h l e n 

g e w in n u n g  d i e n e n d e r  P u l v e r k a m m e r b o h r e r  m i t  a n  

d e r  M ü n d u n g  e in e s  R o h r e s  b e f e s t ig t e n  Z a h n m e s s e r n .  

J o s e f  A i d a ,  E s s e n  a. d . R u h r .

K l .  1 9 , N r .  1 0 8 8 0 2 .  S c h i e n e n s t r a n g  f ü r  E i s e n 

b a h n e n ,  a u s  U n t e r -  u n d  O b e r t h e i l  b e s t e h e n d ,  d e r e n  

S t ö l s e  v e r s e t z t  a n g e o r d n e t  s in d .  K .  G . A .  U h l i g ,  L e i -  

t e l s h a i n  b e i  C r im m it s c h a u .

K l .  4 0 ,  N r .  1 0 8 5 3 8 .  I n  D u r c h d r i n g u n g e n  d e r  

h o h le n ,  v o n  e in e m  K ü h l m i t t e l  d u r c h f l o s s e n e n  H a u p t 

w e lle ,  d u r c h  E i n h ä n g e n  i n  e in e  N u t h  z u  b e f e s t ig e n d e ,  

b e q u e m  a u s w e c h s e l b a r e  R ü h r a r m e  f ü r  R ö s t ö f e n .  

J. B .  F .  H e r r e s h o f f ,  N e w  Y o r k .

K l .  4 9 , N r .  1 0 8 5 7 1 .  E i n  a n T r ä g e r s c h n c i d m a s c h i n e n  

n a c h  a l l e n  R i c h t u n g e n  h i n  b e w e g l i c h  a n g e o r d n e t e r  

H e b e l  z u m  E in s t e l l e n  d e r  T r ä g e r  z w i s c h e n  d e n  M e s s e r n .  

S c h u lz e  &  N a u m a n n ,  C ö t h e n  i. A .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 8 7 7 5 .  H a n d m e t a l l s ä g e  m i t  u n t e r  

S c h r a u b e n d r u c k  s t e h e n d e r  S c h l i t t e n - F ü h r u n g .  J .  A .  
S c h n e l l ,  H a m b u r g .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 8 7 9 5 .  Z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  S c h i e r ie n -  

k l e m m p la t t e n  a u s  e in e r  g e e ig n e t e n  F a c ;o n s c h ie n e  

d ie n e n d e ,  m i t  L o c h - ,  D r u c k -  u n d  A b s c h n e i d e s t e m p e ln  

v e r s e h e n e  P r e s s e .  H e i n r i c h  S p a t z ,  R ü t t e n s c h e id .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 8 7 9 7 .  V o r r i c h t u n g  a n  F e i l e n h a u -  

M a s e lü n e n ,  b e s t e h e n d  a u s  z w e i  v e r s t e l l b a r e n  B ü g e ln ,  

w e lc h e  d e n  S c h l i t t e n  s e l b s t t h ä t i g  e in -  u n d  a u s r ü c k e n .  

R u d o l f  N ie b c l i ,  B u r g  a. d . W u p p e r .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 8 8 3 5 .  H y d r a u l i s c h e  N i e t m a s c h i n e  

m i t  i m  h in t e r e n  P r e f s e y l in d e r d e c k e l  g e f ü h r t e r , m i t  

d e m  K o l b e n  v e r b u n d e n e r  S t a n g e .  H a n i e l  &  L u e g ,  

D ü s s e ld o r f - G r a f e n b e r g .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 S S 6 2 .  Z a n g e n a r t i g  g e b i ld e t e  R o l i r -  

b i e g e y o r r i c h t u n g .  G e b r .  A d t ,  E n s h e im .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 8  S 6 3 .  H e b e l a r t i g e  R o h r b i e g e v o r -  

r i c h t u n g .  G e b r .  A d t ,  E n s h e im .

K l .  5 0 ,  N r .  1 0 8  7 5 1 .  A u s  z w e i  in e i n a n d e r g r e i f e n d e n ,  

m i t  e x c e n t r i s c h e n  B o h r u n g e n  v e r s e h e n e n  T h e i l e n  b e 

s t e h e n d e r  H u b d a u m e n  f ü r  P o c h w e r k e  u . d g l .  E .  J. W a y ,  

J o h a n n e s b u r g .

6 . F e b r u a r  1 8 9 9 .  K l .  2 0 ,  N r .  1 0 9 0 5 4 .  E i s e n b a h n 

r a d  m i t  lo s e  a u f s i t z e n d e r  B a n d a g e  u n d  G u m m ie in la g e .  

E .  F .  P o d ie n ,  N o r d e r n e y .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 9  1 43 . H y d r a u l i s c h e  N ie t m a s c h in e  

m it  e x c e n t r i s c h  z u m  K o l b e n  s i t z e n d e m  D ö p p e r ,  d e s s e n  

H a l t e r  d u r c h  e in e  z w i s c h e n  d e m  K o l b e n g e h ä u s e  u n d  

d e m  G e g e n h a l t e r  a n g e b r a c h t e  F ü h r u n g  g e s t ü t z t  w i r d .  

H a n ie l  &  L u e g ,  D ü s s e ld o r f - G r a f e n b e r g .

13. F e b r u a r  1 S 9 9 .  K l .  5 , N r .  1 0 9  2 9 3 .  A u s w u r f 

t r ic h t e r ,  A b s c h l u f s -  u n d  T r e n n u n g s w ä n d e  f ü r  G r u b e n 

v e n t i la t o r e n  in  B e t o n - E i s e n c o n s t r u c t io n .  L e o n h a r d  

G e u s e n ,  D o r t m u n d .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 9  4 7 1 .  V e r z in n t e  E i s e n s c h ie n e  m i t  

A l u m in i u m ü b e r z u g .  A l u m in i u m w a a r e n f a b r i k  A m b o s ,  

G . m . b. H . ,  D r e s d e n .

2 0 .  F e b r a u r  1 8 9 9 .  K l .  3 1 , N r .  1 0 9  7 1 7 .  R i n g 

f ö r m ig e r  D ü s e n r o s t  m i t  W i n d z u f ü h r u n g  z w i s c h e n  d e n  

R i n g e n .  C .  R .  S c h n e id e r ,  K ö l n  a. R h .

K l .  3 5 ,  N r .  1 0 9  6 5 5 .  F a n g v o r r i c h t u n g  f ü r  F ö r d e r 

k ö r b e  m i t  v o n  e in s t e l lb a r e n ,  s c h r a u b e n f ö r m ig e n  H ü l s e n  

b e t h ä t ig t e n ,  a n  d ie  L e i t b ä u m e  a n g r e i f e n d e n  K l e m m 

b a c k e n .  C a r l  K a p e l le r ,  C h r o p a c z o w ,  O . -S .

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 9  5 8 7 .  G e b lä s e d ü s e  f ü r  S c h m ie d e -  

fe u e r ,  b e i  w e lc h e r  d e r  L u f t r e g u l i r h a h n  m i t  d e r  V e r -  

s c h l u f s k a p p e  d e r  D ü s e  d u r c h  g e m e in s c h a f t l i c h e  Z u g 

s t a n g e  v e r b u n d e n  is t .  A l b e r t  H a n n e s ,  L e ip z i g .

Deutsche Reichspatente.

Kl. 49, N r .  97 4G0 v o m  7. S e p t e m b e r  1 8 9 7 .  G . J. 

C a p e w e l l  i n  H a r t f o r d  (C o n n . ,  V . S t .  A . ) .  Maschine 
zum  Schmieden nahtloser Böhren.

A l s  H a m m e r  d ie n t  e in e  m i t  R o l l e n  a b e s e tz te  

W a l z e  b, d e r e n  R o l l e n  a b e i  d e r  D r e h u n g  d e r  W a l z e  b 
g e g e n  d ie  M a t r i z e  c s c h l a g e n  u n d  d a d u r c h  d a s  R o h r  d 
z w is c h e n  M a t r i z e  c u n d  d e r  f e s t l ie g e n d e n  M a t r i z e  e 
a u s s c h m ie d e n .  D i e  M a t r i z e n  c e b e s t e h e n  a u s  je  e in e m

in n e r e n  u n d  ä u f s e r e n  T h e i l ,  z w i s c h e n  w e lc h e  v e r 

m i t t e l s t  d e s  H e b e l s  f  d ie  K e i l e  g v e r s c h o b e n  w e r d e n  

k ö n n e n ,  u m  d ie  l i c h t e  W e i t e  d e r  M a t r i z e n ö f l n u n g  z u  

v e r ä n d e r n .  D i e  K a n ä le  h d e r  M a t r i z e n  c e d i e n e n  z u r  

E i n f ü h r u n g  v o n  K ü h lw a s s e r .  Z u r  F ü h r u n g  d e s  R o h r e s  d 
d ie n t  d e r  D o r n  i, w e lc h e r  m i t  d e m  R o h r  d  g e d r e h t  

w i r d .  A u f s e r d e m  w i r d  le t z t e r e s  v e r m it t e l s t  d e r  U e b e r -  

s c h ie b h ü l s e  l a u f  d e m  D o r n  i d u r c h  d ie  W a l z e n  k 
v o r g e s c h o b e n .  D e m s e lb e n  Z w e c k  d i e n e n  d ie  g e 

s c h r ä n k t e n  W a l z e n  n.
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K l .  1 9 ,  N r .  1 0 0 6 2 3 ,  v o m  1. A u g u s t  1 8 9 8 .  F a l k  

M a n u f a c t u r i n g  C o m p a n y  i n  M i l w a u k e e  (W is e . ,

V .  S t .  A . ) .  Verfahren zu r  Herstellung von Schienen
stofsverbindungen durch Umgiefsen der Schienenenden j 

mit flüssigem Eisen.
U m  im  G e le is e  S p a n n u n g e n ,  w e lc h e  d u r c h  E i n -  

Wirkung d e s  f lü s s i g e n  E i s e n s  a u f  d ie  S c h i e n e n s t ö l s e  ‘

K l .  4 9 ,  N r .  1 0 0 3 1 0 ,  v o m  2. N o v e m b e r  1 8 9 7 .  

L u d w i g  S c h i e c k e  i n  M a g d e b u r g .  Verfahren zum  
Härten von Stahl.

U m  d a s  R i s s i g w e r d e n  d e s  S t a h l s  z u  v e r h in d e r n ,  

w i r d  e r  m i t  e in e r  M i s c h u n g  v o n  S c h l e m m k r e id e  u n d  

F i r n i f s  b e s t r ic h e n ,  k i r s c h r o t h  e r h i t z t  u n d  d a n n  e in i g e  

S e c u n d e n  in  a n g e w ä r r n l e s  W a s s e r  g e t a u c h t .  S o d a n n  

w i r d  e r  d ie  d o p p e lt e  Z e i t  i n  R ü b ö l  g e t a u c h t  u n d  

e n d l ic h  i n  m i t  S c h l e m m k r e id e  v e r m i s c h t e s  S t e in ö l  

o d e r  W a s s e r  g e le g t .

K l .  4 0 ,  N r .  1 0 0 4 7 7 ,  v o m  7. S e p t .  1 S 9 7 .  H .  M a x i m  

i n  L o n d o n ,  W .  I I .  G r a h a m  i n  T r o w b r i d g e .  Elek
trischer Ofen m it Glühleiter.

I n  d e m  O f e n  s i n d  m e h r e r e  n e b e n e in a n d e r  l ie g e n d e  

E le k t r o d e n  o  u n d  e in e  g e m e in s a m e  E l e k t r o d e  b a n 

g e o r d n e t ,  z w is c h e n  w e lc h e n  d ü n n e  K o h l e s t ä b c h e n  <■

s i c h  b i ld e n d e n  L i c h t b o g e n  h in d u r c h b e w e g t ,  s o  d a l 's  

i n  d ie s e m  d ie  M a s s e  s c h m i l z t  u n d  b e im  W e it e r b e w e g e n  

d e s  B a n d e s  a e in e  f o r t la u f e n d e  P la t t e  d  a u s  g e 

s c h m o l z e n e r  M a s s e  e n t s t e h t .  D i e  B r e i t e  d e r s e lb e n  

h ä n g t  v o n  d e r  E n t f e r n u n g  d e r  E le k t r o d e n  c a b ,  d ie  
d e s h a lb  i n  K u g e l l a g e r n  e b e f e s t ig t  s in d .

l ie g e n .  D i e s e  k o m m e n  b e im  D u r c h le i t e n  d e s  e le k 

t r i s c h e n  S t r o m e s  z u m  G l ü h e n ,  s c h m e l z e n  u n d  r e d u -  

c i r e n  d a d u r c h  d a s  s ie  u m g e b e n d e  M a t e r i a l , V z .  B .  z u  

C a lc i u r n c a r b id .  L e t z t e r e s  k a n n  n a c h  A b s t e l l u n g  d e s  

S t r o m e s  u n d  g e r in g e m  Z u r ü c k z i e h e n  d e r  E le k t r o d e  a 
a u s  d e m  O f e n  g e n o m m e n  w e r d e n ,  w o n a c h  d e r  P r o c e f s  

w ie d e r h o l t  w i r d .

K l .  4 9 ,  N r .  9 9 8 9 8 ,  v o m  2 5 .  M ä r z  1 8 9 8 .  G e o r g  

P r i n t z  &  C o .  i n  A a c h e n .  Vorrichtung zu r  Her
stellung von Drahtstückenmit dicken Enden durch Ziehen.

D i e  Z ie h ö f T n u n g  w i r d  d u r c h  

d ie  w in k e l i g  z u s a m m e n -  

s t o f s e n d e n  E n d e n  d e r ’A r m e  

«  g e b i ld e t ,  s o  d a f s »  n a c h  

A u s e i n a n d e r k l a p p u n g  v o n  a 
d e r  D r a h t  in  d ie  Z ie h ö f f -  

n u n g  e in g e le g t  u n d  n u n m e h r  

d u r c h g e z o g e n  w e r d e n  k a n n .  

I s t d i e s  i n  g e n ü g e n d e r  L ä n g e  

g e s c h e h e n ,  s o  w e r d e n  d ie  

A r m e  « w i e d e r a u s e i n a n d e r 

g e k la p p t  u n d  d a s  m i t  e in e m  d i c k e n  K o p f  v e r s e h e n e  

D r a h t e n d e  a u s  d e r  Z ie h ö f T n u n g  h e r a u s g e n o m m e n .

K l .  1 0 ,  N r .  1 0 0 4 1 6 ,  v o m  2 7 .  F e b r .  1 8 9 S ;  Z u s a t z  

z u  N r .  9 9  5 4 0  ( v e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 9  S .  U 8). 

R .  B o e c k i u g & G o .  i n  H a i b e r g e r h ü t t e  b e i  B r e -  

b a c h  a.  d.  S a a r ,  Gasabzugsrohr fü r  Koksöfen, Oefen 
zu r  Gasfabrication, Generatoren u. s. w.

U m  d e n  o b e r e n  T h e i l  d e s  S t e i g r o h r e s  b ( v e r g l .  

F i g u r  d e s  H a u p l p a t e n t e s )  i s t  e in  T r i c h t e r  a n g e o r d n e t ,  

a u s  w e lc h e m  W a s s e r  a n  d e m  S t e i g r o h r  h e r u n t e r r i e s e l t  

u n d  d a n n  d e n  R a u m  z w i s c h e n  d e n  b e id e n  R o h r e n  

f ü l l t ,  s o  d a f s  d u r c h  d ie  B e r i e s e l u n g  e in e  s t a r k e  A b 

k ü h l u n g  d e s  S t e i g r o h r e s  u n d  d a d u r c h  e in  Z u r ü c k 

h a l t e n  d e r  T h e e r d ä m p l e  b e w i r k t  w i r d .

e n t s t e h e n ,  z u  v e r h in d e r n ,  w e r d e n  le t z t e r e  i n  g r ö f s e r e r  

A n z a h l  ( e t w a  z e h n  b i s  f ü n f z e h n )  v e r m it t e l s t  d e r  

S c h r a u b e  a n ie d e r g e d r ü c k t ,  w ä h r e n d  d ie  S c h i e n e u -  

e n d e n  v e r m it t e l s t  d e s  B ü g e l s  b e t w a s  a u f g e b o g e n  

w e r d e n .  E r s t  in  d ie s e r  L a g e  e r f o lg t  d a s  E in g ie f s e n  

d e s  f lü s s i g e n  E i s e n s  i n  d ie  u m  d e n  S c h i e n e n s t o f s  g e 

le g te  F o r m  c, w o b e i  d ie  O b e r f lä c h e  d e s  S c h i e n e n k o p f e s  

f re i  u n d  d a d u r c h  k ü h l  b le ib t .

K l .  3 1 ,  N r .  1 0 0 7 6 2 ,  v o m  2 7 .  A u g u s t  1 8 9 7 .  F .  C . 

M e y e r  i n  H a n n o v e r .  Verfahren zu r  Herstellung 
von Gufsformen.

B e l ie b i g e r  S a n d  w i r d  m i t  G i p s  u n d  F e t t  z u  e in e r  

p l a s t i s c h e n  M a s s e  g e m i s c h t ,  w o n a c h  a u s  d i e s e r  d ie  

F o r m  h e r g e s t e l l t  w i r d ,  d ie  n u r  b i s  z u r  Z e r s e t z u n g  d e s  

F e t t s  g e b r a n n t  z u  w e r d e n  b r a u c h t ,  u m  h a l t b a r e  F o r m e n  

z u  e r g e b e n .  D u r c h  d ie  H i t z e  d e s  G u f s m e t a l l s  z e r f ä l l t  

a b e r  d ie  M a s s e ,  s o  d a f s  s ie  o h n e  w e it e r e s  v o n  d e m  

G u f s s t ü c k  e n t f e r n t  w e r d e n  k a n n .

K l .  4 0 ,  N r .  1 0 0 4 7 6 ,  v o m  2 8 .  J u l i  1 8 9 7 .  J. L .  R o 

b e r t s  i n  N i a g a r a  F a l l s .  Elektrischer Schmelzofen.
D e r  B o d e n  d e s  S c h m e lz o f e n s  b e s t e h t  a u s  e in e m  

e n d lo s e n  T r a n s p o r t b a n d  a, w e lc h e s  d ie  i n  d e n  T r i c h t e r t  

a u f g e g e b e n e  M a s s e  d u r c h  d e n  z w i s c h e n  d e n  E le k t r o d e n  c
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S ta tistisch es.

SUlisüsfilie M itte ilu n g en  des Vereins deutscher Eisen- und Stahlinduslrieller.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

B e z i r k e

M o n a t  J a n u a r  1 8 9 9

W e r k e
(Firm en)

E r z e u g u n g

Tonnen.

P u d d e l -

K o l i e i s e n

u n d

S p i e g e l 

R h e in l a n d  - W e s t f a l e n  , o h n e  S a a r b e z i r k  u n d  o h n e

S i e g e r l a m l ....................................................................

S ie g e r l a n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n - N a s s a u  . . .

S c h l e s i e n  u n d  P o m m e r n ...............................................

K ö n i g r e i c h  S a c h s e n ........................................................

H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e i g .......................................

B a y e r n ,  W ü r t t e m b e r g  u n d  T h ü r i n g e n ......................

S a a r b e z i r k ,  L o t h r i n g e n  u n d  L u x e m b u r g .................

1 8

21!

11

1
1

1

11

3 3  0 2 6  

4 6  7 3 9

3 4  7 3 4  

1 2 2 2

6 7 0  

2  6 0 0  

3 3  5 9 3

e i s o u . P u d d e l r o h e i s e n  S a .  . . .

' ( i m  D e c e m b e r  1 S 9 8 .....................

( im  J a n u a r  1 8 9 8  ......................

6 6

6 0

(57

1 5 2  5 8 4  

1 4 0  5 9 2 )  

1 3 2 1 5 1 )

B e s s c m c r -  

T i o l »  e i s e n .

R h e in l a n d  - W e s t f a l e n , o h n e  S a a r b e z i r k  u n d  o h n e

S ie g e r l a n d  .....................................................................

S ie g e r l a n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n  - N a s s a u  . . .

S c h l e s i e n  u n d  P o m m e r n ...............................................

H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e i g ......................................

R a y e r n ,  W ü r t t e m b e r g  u n d  T h ü r i n g e n ......................

4

2

1

1
_

3 9  1 8 5

2  2 9 7

3  9 4 2  

6  044)
_

B e s s e m e r r o h e i s e n  S a .  . .

' ( im  D e c e m b e r  1 8 9 8  .....................

( im  J a n u a r  1 8 9 8  .....................

8

8

1 0

5 1 4 6 4  

4 S  2 5 9 )  

5 5  4 0 3 )

T l i o m a » -

R o h e l s e n .

R h e i n l a n d  - W e s t f a l e n  , o h n e  S a a r b e z i r k  u n d  o h n e

S i e g e r l a n d ....................................................................

S ie g e r l a n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n  - N a s s a u  . . .

S c h l e s i e n  u n d  P o m m e r n ...............................................

H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e i g .......................................

B a y e r n ,  W ü r t t e m b e r g  u n d  T h ü r i n g e n .....................

S a a r b e z i r k .  L o t h r i n g e n  u n d  L u x e m b u r g .................

14

1
q

i

i

1 6

1 4 3  7 0 2  

9 7 4  

1 7  9 7 2  

1 9  1 67  

7  6 3 0  

1 5 7  4 5 6

T h o m a s r o h e i s e n  S a .  . .

( im  D e c e m b e r  I S 9 8 .....................

( im  J a n u a r  1 8 9 S .....................

3 6
3 8

3 5

3 4 6  9 0 1  

3 5 6  5 3 5 )  

3 3 5  4 2 2 )

G i e i s e r e i -

R o l i e i s ( ; n

u n d

G u i s w a a r e n

R h e in l a n d  - W e s t f a l e n  , o h n e  S a a r b e z i r k  u n d  o h n e

S i e g e r l a n d ....................................................................
S ie g e r l a n d ,  L a h n b e z i r k  u n d  H e s s e n  - N a s s a u  . . .

S c h l e s i e n  u n d  P o m m e r n ...............................................

K ö n i g r e i c h  S a c h s e n ........................................................

H a n n o v e r  u n d  B r a u n s c h w e i g ......................................

B a y e r n ,  W ü r t t e m b e r g  u n d  T h ü r i n g e n .....................

S a a r b e z i r k ,  L o t h r i n g e n  u n d  L u x e m b u r g .................

11

3

7

1

2

2

9

4 9  1 67  

12  3 4 6  

9  8 0 3  

5 9 6  

3  9 7 1  

2  2 1 1  

3 5  9 4 5

I .  S c h m e l z u n g . G i e ß e r e i r o h e i s e n  S a .  . .

( im  D e c e m b e r  1 8 9 8  .....................

( im  J a n u a r  1 8 9 S .....................

3 5
3 5

3 4

1 1 4 0 3 9  

1 16  9 5 2 )  

1 0 3  8 9 5 )

Z u s a m m e n s t e l l u n g :

P u d d e l r o h e i s e n  u n d  S p i e g e le i s e n  . . . .

R e s s e m e r r o h e i s e n ...........................................

T h o m a s r o h e i s e n ...............................................

G i e f s e r e i r o h e i s e n ...........................................

1 5 2  5 8 4  

5 1  4 6 4  

3 4 6  9 0 1  

1 1 4  0 3 9

E r z e u g u n g  im  J a n u a r  1 8 9 9  ...........................................

E r z e u g u n g  im  D e c e m b e r  1 8 9 8 ......................................

E r z e u g u n g  im  J a n u a r  1 8 9 8  .......................................... —

6 6 4  9 8 8  

6 6 2  3 3 8  

6 2 6  8 71
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Erzeugung, Ein- und Ausfuhr von Roheisen im Deutschen Reiche (einschl. Luxemburg) 
in 1898.

T onnen zu 1000  Kilo.
( E r z e u g u n g  n a c h  d e r  S t a t i s t i k  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l - I n d u s t r i e l l e r  —  E i n -  u n d  A u s f u h r  n a c h  

d e n  V e r ö f f e n t l i c h u n g e n  d e s  K a i s e r l .  S t a t i s t i s c h e n  A m t e s . )

E r 

z e u g u n g

E  i  n  f  u  h  r A u s f u h r
M e h r -

E i n f u h r

M e h r -

A u s f u h rR oh-
ciscn

B ruch - u. 
A lteisen S um m e R oh-

eisen
B ruch - u. 

A lteisen Sum m e

J a n u a r  .......................... 6 2 6  8 7 1 2 9  2 2 7 6 7 8 2 9  9 0 5 9  6 8 3 7  0 0 0 1 6  6 8 3 1 3  2 2 2 —

5 5 7  5 2 4 21  6 1 0 2  5 9 7 2 4  2 0 7 1 2  6 4 9 8  2 7 9 2 0  9 2 8 3  2 7 9 —

M a r z .............................. 6 2 5  1 3 0 2 4  7 1 0 2  1 27 2 6  8 6 7 1 4  4 4 0 7  7 2 4 2 2  1 6 4 4  7 0 3 —

A p r i l .............................. 5 S 3  4 1 S 2 9  6 01 1 2 0 0 3 0  S O I 1 7 0 1 3 9  5 4 2 2 6  5 5 5 4  2 1 6 —

6 1 0  5 5 3 3 1  1 3 0 8 5 8 31 9 S 8 2 0  6 7 2 7  0 8 7 2 7  7 5 9 4  2 2 9 —

J u n i .............................. 5 9 5  2 4 5 2 7  5 8 6 1 2 5 8 2 8  844. 16  9 0 8 7 7 4 1 2 4  6 4 9 4  1 9 5 —

J u l i .............................. 6 2 0  5 8 4 4 3  9 5 3 2  3 6 2 4 6  3 1 5 1 3  2 0 7 7  4 S 8 2 0  6 9 5 2 5  6 2 0 —

A u g u s t .......................... 6 1 6  7 7 3 3 0  9 7 7 1 3 2 4 3 2  3 0 1 1 6  0 5 0 7  4 6 0 2 3  5 1 0 8  7 91 —

S e p t e m b e r ...................... 6 1 4 4 9 7 4 0  7 5 4 1 7 0 3 4 2  4 5 7 12  8 7 7 6  7 S 7 1 9  6 6 4 2 2  7 9 3 —
O c t o b e r .......................... 6 51  1 2 2 31  2 4 1 1 1 6 2 3 2  4 0 3 17  1 3 2 5  9 7 9 2 3  111 9  2 9 2 —
N o v e m b e r ...................... 6 3 8  6 6 2 3 5  4 6 2 1 5 4 4 3 7  0 0 6 1 8  2 6 2 4  5 9 0 2 2  8 5 2 1 4  1 5 4 —

D e c e m b e r ...................... 6 6 2  3 3 8 3 8  2 8 1 6  5 1 2 4 4  7 9 3 1 8  4 8 2 5  4 1 S 2 3  9 0 0 2 0  8 9 3 —

in  1 8 9 8 7  4 0 2  7 1 7 3 8 4  5 6 2 2 3  3 2 5 4 0 7  S 8 7  | 1 87  3 7 5 8 5  0 9 5 2 7 2  4 7 0 1 3 5  4 1 7 —

M e h r e i n f u h r 1 3 5  4 1 7

U n t e r  d e r  V o r a u s s e t z u n g ,  d a f s  d ie  B e s t ä n d e  a n  R o h e i s e n  a u f  d e n  H o c h o f e n w e r k e n  u n d  d ie  g a n z  u n 

b e k a n n t e n  V o r r ä t h e  a n  R o h -  u n d  A lt e is e la  a u f  d e n  H ü t t e n w e r k e n  in  d e n  e in z e ln e n  J a h r e n  n i c h t  z u  g r o f s e  

D i f f e r e n z e n  a u f z u w e is e n  h ä t t e n ,  w ü r d e  s i c h  a u s  d e n  Z i f f e r n  d e r  E r z e u g u n g ,  d e r  E i n -  u n d  A u s f u h r  d e r  V e r 

b r a u c h  v o n  R o h -  b e z w .  B r u c h -  u n d  A l t e i s e n  i n  D e u t s c h l a n d  b e r e c h n e n  l a s s e n  z u :

Erzeugung Mehreinfulir Mehrausfuhr Verbrauch
t t t t

i n  1898 . . .  7402717 135 417 0 = 7 538 134
„ 1S97 . . . 6 889 067 332 099 0 = 7 221 166
, 1896 . . . 6 360 982 144 263 0 = 6 505 245
„ 1895 . . . 5 788 798 0 20 547 = 5 768 251
„ 1894 . . . 5 559 322 0 20 522 = 5 538 S00
, 1893 . . . 4 953 148 55 545 0 = 5 O O S  693
„ 1892 . . . 4  937 461 37 956 0 = 4 975 417
„ 1891 . . . 4 641217 79 025 0 = 4 720 24-2
, 1890 . . . 4 658 451 246 858 0 = 4 905 309
. 1S89 . . . 452455S 164 586 0 = 4 689 144
, 1888 . . . 4 337 421 51 715 0 = 4 3S9 136
„ 18S7 . . . 4023953 0 108 905 = 3 915 048
„ 1886 . . . 3 528 65S 0 133 429 = 3 395 229
„ 18S5 . . . 3 687 431 0 27 0S9 = 3 660 345
„ 1SS4 . . . 3 600 612 0 1 506 = 3 599 106

Z u v e r l ä s s i g e r  i s t  d ie  M e t h o d e ,  a u s  d e n  E i s e n -  u n d  S t a h l f a b r i c a t e n  ( S t a b e is e n ,  S c h i e n e n ,  B le c h e ,  P l a t t e n  

D r a h t  u . s .  w .  G u f s w a a r e n  u. A . )  m i t  d e n  e n t s p r e c h e n d e n  A u f s c h l ä g e n  f ü r  A b b r a n d  u . s. w .  d e n  V e r b r a u c h  

a n  R o h e i s e n  z u  b e r e c h n e n ; d i e s e r  N a c h w e i s  k a n n  j e d o c h  f ü r  1 S 9 S  e r s t  n a c h  E r s c h e in e n  d e r  o f f ic ie l le n  

M o n t a n s t a t i s t i k  ( A n f a n g  D e e e m b e r  1 8 9 9 )  b e i g e b r a c h t  w e r d e n .

Erzeugung von basischem Flusseisen.
D i e  v o m  V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e l l e r  a n g e o r d n e t e  E r h e b u n g  h a t  e r g e b e n ,  d a f s  a u f  

s ä m m t l i c h e n  d e u t s c h e n  W e r k e n  e r z e u g t  w u r d e n :

im  K alender-Jah re : a) im  C onverter 
t  zu 1000 kg

b) im  offenen H erd 
(S iem ens-M artinofen) 

t  zu  1000 kg

! zusam m en ba- 
[ s isch es  Fluaseisen 

t zu lOuO kg

1894 2 342 161 899 111 3 241 272
1895 2 520 396 1 018 807 3 539 203
1896 3 004 615 1 292 832 4 297 447
1897 3 234 214 1 304 423 4 538 637
1S9S* 3 606 737 1 459 159 5 065 S96

D ie s e  A n g a b e n  e r s t r e c k e n  s i c h  n u r  a u f  T h o m a s - F l u f s e i s e n ,  n i c h t  a u f  B e s s e m e r - F l u f s e i s e n ,  a u c h  n i c h t  
a u f  S t a h l f o r m g ü f s  j e d e r  A r t .

*  E i n  W e r k  i n  L u x e m b u r g  k o n n t e ,  d a  a u f  w ie d e r h o l t e  A n f r a g e n  n i c h t  g e a n t w o r t e t  w u r d e ,  n u r  n a c h  

S c h ä t z u n g  e in g e s t e l l t  w e r d e n .
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Berichte über Versammlungen aus Fachvereinen.

Verein für Eisenbahnkunde zu Berlin.

I n  d e r  V e r s a m m l u n g  a m  14. F e b r u a r ,  w e lc h e  

u n t e r  d e m  V o r s i t z  d e s  W i r k l i c h e n  G e h e im e n  O b e r 

b a u r a t h  S t r e c k e r t  s t a t l f a n d ,  s p r a c h  R e g i e r u n g s 

u n d  B a u r a t h  v o n  B o r r i e s  a u s  H a n n o v e r  ü b e r  d ie  

Eigenbewegungen der Loeomotiven und ihre Ein
wirkungen auf die Geleise.

D e r  V o r t r a g e n d e  w ie s  n a c h ,  d a f s  d ie  a n  e in e r  D a m p f -  

lo c o m o t iv e  b e o b a c h t e t e n  B e w e g u n g e n , d a s  Z u c k e n ,  

D r e h e n ,  S c h l i n g e r n  u .  a. m ., h e r v o r g e r u f e n  d u r c h  d e n  

K u r b e l m e c h a n i s m u s u n d d i e B e s c h a lT e n h e i t  d e s  S c h i e n e n 

g e le is e s ,  d u r c h  e in e  z ie lb e w u f s t e  B a u a r t  d e r  L o c o -  

m o t iv e n  a u f  e in  u n s c h ä d l i c h e s  M a f s  b e s c h r ä n k t  

w e r d e n  k ö n n t e n .  D i e  n a c h  d i e s e r  R i c h t u n g  b e s t e h e n 

d e n  V o r z ü g e  b e i F a h r z e u g e n  d e s  e le k t r i s c h e n  B e t r ie b e s  

w ü r d e n  d a n n  g e g e n ü b e r  d e r  D a m p f l o c o m o t i v e  n i c h t  

m e h r  b e d e u te n d  s e in .  D i e s e  s e i  n o c h  k e i n e s w e g s  a m  E n d e  

ih r e r  V e r v o l l k o m m n u n g e n  a n g e l a n g t ,  s o n d e r n  b i ld e  

n o c h  im m e r  e in e n  le h r r e i c h e n  u n d  s e h r  d a n k b a r e n  

G e g e n s t a n d  f ü r  w i s s e n s c h a f t l i c h e s  B e m ü h e n .  D i e  

d e m  V o r t r a g  f o lg e n d e  B e s p r e c h u n g  b e t r a f  i n  d e r  

H a u p t s a c h e  d e n  E i n f l u f s ,  d e n  d ie  S p u r e r w e i t e r u n g  

a u f  d ie  B e w e g u n g  d e r  L o e o m o t i v e n  a u s ü b t .  A l l s e i t i g

w u r d e  a n e r k a n n t ,  d a f s  d ie s e  F r a g e  im m e r  n o c h  n i c h t  

g e n ü g e n d  a u f g e k l ä r t  s e i  u n d  e in g e h e n d e r e r  S t u d ie n  b e 

d ü r f e ,  w o b e i  a u f  d ie  e n g l i s c h e n  E i s e n b a h n e n ,  d ie  i n  

B e m e s s u n g  d e r  S p u r e r w e i t e r u n g  a n d e r s  v e r f ü h r e n  a l s  

h ie r  ü b l ic h ,  b e s o n d e r s  h in g e w ie s e n  w u r d e .

E i s e n b a h u d i r e c t o r  O t h e g r a v e n  a u s  D o r t m u n d  

a l s  G a s t  m a c h t e  h i e r a u f  M i t t h e i l u n g e n : U e  h e r  e i e  k -  

t r i s c h e  S i g n a l i s i r u n g  d e r  G e l e i s  w  e g e .  

F a s t  a u f  a l l e n  B a h n h ö f e n  d e s  w e s t f ä l i s c h e n  K o h l e n 

r e v i e r s  e r f o l g t  d a s  R a n g i r e n  ü b e r  s o g e n a n n t e  R a n g i r -  

b e r g e ,  d ie  j e d o c h  d e n  g r o f s e n  N a c h t h e i l  im  G e fo lg e  

h a b e n ,  d a f s  s ie  v ie l  W a g e n r e p a r a l u r k o s t e n  v e r u r s a c h e n ,  

w e n n  d ie  d a b e i  B e t l i e i l i g t e n  n ic h t  d ie  g r ö f s t e  A u f 

m e r k s a m k e i t  b e o b a c h t e n  u n d  a u f  e in e  R e g e l u u g  d e s  

L a u f e s  d e r  F a h r z e u g e  r e c h t z e i t ig  B e d a c h t  n e h m e n .  

D i e  h ie r b e i  e r f o r d e r l i c h e  V e r s t ä n d i g u n g  z w i s c h e n  

R a n g i r e r ,  S t e l lw e r k s w ä r t e r  u n d  d e n  ü b r i g e n  B e t l i e i l i g t e n  

i s t  g a n z  b e s o n d e r s  s c h w ie r i g  b e i  N a c h t  u n d  u n d u r c h 

s i c h t ig e m  W e t t e r .  D i e s e m  U e b e ls t a n d e  a b z u h e l f e n ,  

h a t  d e r  V o r t r a g e n d e  u n t e r  A n w e n d u n g  d e r  E le k t r i c i t ä t  

e in  S i g n a l s y s t e m  e r d a c h t ,  b e i  w e lc h e m  i n  e in e m  A p 

p a r a t  d u r c h  e le k t r i s c h  b e le u c h t e t e  Z i f f e r n  d e n  S t e l l 

w e r k s w ä r t e r n  r e c h t z e i t ig  d e r  G e le i s w e g  b e z e ic h n e t  

w i r d ,  d e n  d ie  e in z e ln e n  v o m  R a n g i r b e r g  a b g e l a u f e n e n  

F a h r z e u g e  z u  m a c h e n  h a b e n .  D e r  A p p a r a t  w u r d e  

v o r g e f ü h r t  u n d  s e in e  W i r k s a m k e i t  e r lä u t e r t .

Referate und kleinere Mittheilungen.
Amerikanische Roheisenerzeugung im Jahre 189S.*

N a c h  e in e r  v o n  d e r  . A m e r i c a n  I r o n  a n d  S te e l 

A s s o c i a t i o n “ a u f g e s t e l l t e n  S t a t i s t i k  b e t r u g  d ie  g e s a m m t e  

R o h e i s e n e r z e u g u n g  d e r  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  im  J a h r e  

1 8 9 8  1 1 7 7 3  9 3 4  G r o f s t .  =  11 9 0 2  3 1 7  m e t r .  t  g e g e n  

9  6 5 2  6 S 0  G r o f s t .  =  9  8 0 7 1 2 3  t  im  J a h r e  1 8 9 7 .  D i e s  

e n t s p r i c h t  e in e m  A n w a c h s e n  v o n  2  1 21  2 5 4  G r o f s t .  =  

2 1 5 5 1 9 4  t o d e r  f a s t  2 2 % .  D i e  Z u n a h m e  d e r  E r 

z e u g u n g  im  J a h r e  1 8 9 8  g e g e n  1 8 9 7  i s t  j e d o c h  n i c h t  

s o  b e d e u te n d  w ie  d ie j e n ig e  d e s  J a h r e s  1 8 9 5  g e g e n  1891-. 

W ä h r e n d  1 8 9 4  6  6 5 7  3 8 8  G r o f s t .  =  6  7 6 3 9 0 6  t e r z e u g t  

w u r d e n ,  b e t r u g  1 8 9 5  d ie  E r z e u g u n g  9 4 4 6  3 0 8  G r o f s t .  =  

9  5 9 7  4 4 9  t, s t i e g  a l s o  u m  2  7 8 8  9 2 0  G r o f s t .  =  2  8 3 3  5 4 3  t 

o d e r  e t w a  4 2  %. U e b e r t r o f f e n  w i r d  d ie  p r o c e n t u a le  

Z u n a h m e  d e r  R o h e i s e n e r z e u g u n g  i n  1 8 9 8  n o c h  v o n  

a n d e r e n  in  d e r  G e s c h ic h t e  d e r  a m e r ik a n i s c h e n  E i s e n 

i n d u s t r ie  b e m e r k e n s w e r t h e n  J a h r e n ,  n a m e n t l i c h  v o n  

1 8 8 0  u n d  1 8 8 6 .  E i n e n  U e b e r b l i c k  ü b e r  d ie  E r z e u g u n g  

d e r  le t z t e n  J a h r e  g e w ä h r t  d ie  f o lg e n d e  T a b e l le .

Z e i t a b s c h n i t t 1 8 9 5 1 8 9 6 1 S 9 7 1 8 9 8

I.  H a l b j a h r  .

I I .  H a l b j a h r  .

4  1 5 2  9 5 9

5  4 4 4  4 9 0

5  0 5 5  8 5 6  

3  7 0 5  2 41

4 4 7 3  9 3 2

5  3 3 3  191

5  9 6 3  6 1 8  

5  9 9 8  6 9 S

I n s g e s a m m t 5  5 9 7  -449 8  7 6 1  0 9 7 9  8 0 7  1 2 3 11 9 6 2  3 1 6

D i e  E r z e u g u n g  a n  B e s s e m e r r o h e i s e n  b e t r u g  im  

J a h r e  1 8 9 8  7  4 5 4  7 8 2  t g e g e n  5  8 8 8  3 1 3  t i n  1 8 9 7 ,  w e is t  

m i t h i n  e in e  Z u n a h m e  u m  1 5 6 6  4 C 9  t a u f .  A n  T h o m a s 

r o h e i s e n w u r d e n  1 S 9 8  7 9 8 0 1 1  1 g e g e n  5 6 5 2 9 3  t i n  1 8 9 7 ,  

a l s o  u m  2 3 2  7 1 8  t m e h r  e r z e u g t .  D i e  E r z e u g u n g s z i f f e r  

a n  S p i e g e le i s e n  u n d  F e r r o m a n g a n  b e t r u g  1 8 9 8  2 1 7  1 8 9  t 

g e g e n  1 7 6  4 7 4  t i n  1 8 9 7 ,  1 3 4 0 5 1  1 in  1 8 9 6  u n d  1 7 4 4 7 2  t 

i n  1 S 9 5 .  D i e  E r z e u g u n g  “a n  H o l z k o h l e n r o h e i s e n  b e 

z if f e r te  s i c h  1 8 9 8  m i t  3 0 1 4 9 8  t g e g e n  2 5 9  2 9 4  t i n  1 8 9 7

*  V e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 8  N r .  4  S .  1 99 .

u n d  3 1 5  2 0 8  t i n  1 8 9 6 .  D i e  R o h e i s e n v o r r ä t h e  e r r e i c h t e n  

2 9 5  8 9 3  t g e g e n  5 8 0 7 2 2  t a m  3 0 . J u n i  1 S 9 8  u n d  g e g e n  

6 6 6 9 9 3  t a m  3 1 .  D e c e m b e r  1 8 9 7 . D i e  V o r r ä t h e  a n  

I l o l z k o h l e n r o h e i s e n  w u r d e n  w ä h r e n d  1 S 9 S  v o n  2 1 3  1 5 2  t 

a u f  9 3  1 0 S  t h e r u n t e r g e f ü h r t .  D e n  o b ig e n  V o r r ä t h e n  

s in d  n o c h  1 2 6 0 S 6 1  v o n  d e n  S t a p e lp l ä t z e n  d e r  „ A m e r ic a n  

P i g - i r o n  S t o r a g e  W a r r a n t  C o m p a n y “ h in z u z u r e c h n e n .  

D i e  G e s a m m t v o r r ä t h e  a u f  d e m  S t a p e lp l a t z e  d ie s e r  G e 

s e l l s c h a f t  b e t r u g e n  a m  3 1 .  D e c e m b e r  1 8 9 8  1 5 2  4 0 0  t 

g e g e n  2 6 2  1 2 8  t  a m  3 0 .  J u n i  1 8 9 8  u n d  2 8 0 2 1 3  t a m

3 1 . D e c e m b e r  1 8 9 7 .  A m  3 1 . D e c e m b e r  1 S 9 8  s t a n d e n  

2 0 2  H o c h ö f e n  im  F e u e r .  I h r e  w ö c h e n t l ic h e  L e i s t u n g  

b e t r u g  d a m a l s  u n g e f ä h r  2 5 1  4 6 0  t e n t s p r e c h e n d  e in e m  

J a h r e s e r t r a g e  v o n  1 3 0 7 5 9 2 0  t. D ie  G e s a m m t z a h l  d e r  

n i c h t  i n  B e t r ie b  b e f in d l i c h e n  H o c h ö f e n  b e t r u g  2 1 2  

a m  3 1 .  D e c .  1 8 9 8 .  V o n  d e r  G e s a m m t r o h e i s e n e r z e u g u n g  

e n t f ie le n  a u f :  Tonnen

M a s s a c h u s e t t s .  . . . 3  7 2 0

C o n n e c t i c u t ................. 6  4 3 7

N e w  Y o r k .....................  2 3 1  6 5 9

N e w  J e r s e y ................. 1 0 2  2 9 2

P e n n s y l v a n i a  . . . .  5  6 2 6  4 3 7

M a r y l a n d .....................  1 9 4  0 3 0

V i r g i n i a ..................... 2 8 7  8 0 6

G e o r g i a .....................  1 3  9 S 2

A l a b a m a .....................  1 0 5 0  2 1 5

T e x a s .........................  5  2 6 1

W e s t  V i r g i n i a  . . . 1 9 5  7 8 2

K e n t u c k y ..................... 1 0 2  3 3 6

T e n n e s s e e ................  2 6 7  6 5 4

O h i o .............................. 2  0 1 8 1 4 0

I l l i n o i s .........................  1 3 8 7  7 5 2

M i c h i g a n ..................... 1 5 0  0 0 2

W i s c o n s i n ................  1 7 5  5 4 5

“ i f 0 ™ ................\ 1 4 3  2 6 6
C o lo r a d o  . . . . . }________________ _

Insgesämmt 119ü!2i31ö



254 Statil und Eisen. Referate und kleinere Mittheilungen. 1. März 1899.

V o n  d i e s e r  G e s a m m t - R o h e i s e n e r z e u g u n g  e n t f ie le n

a u f  H o l z k o h l e n r o h e i s e n  in : T onnen

M a s s a c h u s e t t s . 3  7 2 0

C o n n e c t ic u t  . 6  4 3 7

N e w  Y o r k  . . 6  7 0 6

P e n n s y l v a n i e n 3  2 4 2

M a r y l a n d . . . 

V i r g i n i e n  . . .

2  1 4 0
—

G e o r g i a  . . . 13  9 8 2

3 7  3 2 2

T e x a s  . . . . 5  2 6 1

T e n n e s s e e  . . 17  7 7 S

O h i o ................. 6  4 5 3

M i c h i g a n  . , . 1 5 0  0 0 2

W i s c o n s i n  . . 

M i s s o u r i  . . .
• • V 
. . 1

4 8  4 5 6

I n s g e s a m m l 3 0 1  4 9 9

f e r n e r  a u f  K o k s -  u n d  A n l h r a c i t k o h l e n  R o h e i s e n  i n :

Tonnen

N e w  Y o r k ..................

N e w  J e r s e y  . . . .  
I ’e n n s y l v a n i e n  . . .

M a r y la n d ..................
V i r g i n i a  ......................

A l a b a m a  .................

W e s t  V i r g i n i e n  . . .

K e n t u c k y .................

T e n n e s s e e .................

O h i o ..........................

I l l i n o i s ......................

W i s c o n s i n .................

M i s s o u r i  .................
C o l o r a d o .................

l n s g e s a m m t

2 2 4  9 5 3  

1 0 2  2 9 2  

5  « 2 3  1 9 5  

191  8 9 0  

2 8 7  8 0 «

1 0 1 2  8 9 3  

1 9 5  7 8 2  

1 0 2  3 3 «  

2 4 9  8 7 «

2  O l 1 6 8 7  

I 3 8 7  7 5 2

13« 711 
4 0  9 6 3  

9 2  « 8 2  

11 660 SIS

T onnen

M a r y l a n d .................. 1S9 54S
W e s t  V i r g i n i e n  . . . 195 782
P e n n s y l v a n i e n  . . . 4105 620
O h i o .......................... 1 595 664
I l l i n o i s ..................... 1 2 2 9  4 8 6

M i c h i g a n  u . W i s c o n s i n 17  8 4 0

M i s s o u r i u .  C o l o r a d o  . 1 2 0  8 4 2

I n s g e s a m m l 7 4 5 4  7 8 2

Die gröfste Tagesleistung 
e r z ie l t e n  k ü r z l i c h  d ie  J o l i e l - W e r k e  d e r  F e d e r a l  S t e e l 

C o m p a n y ,  i n d e m  s ie  g l e i c h z e i t i g  a l l e  b i s h e r i g e n  L e i 

s t u n g e n  im  A u s b r i n g e n  v o n  B l ö c k e n ,  K n ü p p e l n  u . s. w . 

ü b e r t r o f l e n  h a b e n .  I h r e  C o n v e r t e r  e r z ie l t e n  a n  e in e m  

e in z ig e n  T a g e  e in  A u s b r i n g e n  v o n  2 1 8 4  t ( z u  1 0 0 0  k g )  

S t a h l ,  w o v o n  1 2 0 4  t in  1 2  S t u n d e n  h e r g e s t e l l t  w u r d e n .  

A m  f o lg e n d e n  T a g e  l ie fe r t e  d a s  K n ü p p e l w a l z w e r k  

9 6 3  t K n ü p p e l ,  d ie  h ö c h s t e  j e m a l s  i n  J o l ie t  e r z ie l t e  

T a g e s l e i s t u n g .  A m  f o lg e n d e n  M o n t a g  b e t r u g  d a s  A u s 

b r in g e n  9 4 9  t u n d  a m  S o n n a b e n d  9 4 6  t. D a s  W a l z 

w e r k  l ie fe r t e  7 1 9  t  S t a b e i s e n  N r .  5  i n  2 4  S t u n d e n .

(Nach „T he B u lle tin  o f Ih e  A m erican  Iran  und  S tee l 
A ssociation“ Nr. 4  vom 15. F eb ru ar IS99.)

Metallurgische Gesellschaft, A.-G., Frankfurt a. M.
D ie  . M e t a l l u r g i s c h e  G e s e l l s c h a f t ,  A . -G . ,  F r a n k 

f u r t  a. M . “ h a t  im  v e r f lo s s e n e n  J a h r e  d ie  W e t h e r i l l -  

E r l i n d u u g e n  u n d  - P a t e n t e  z u r  e le k t r o m a g n e t i s c h e n  

E r z a u f b e r e i t u n g  v o n  d e r  W e t h e r i l l  C o n c e n t r a t i n g  C o .  
i n  N e w  J e r s e y  e r w o r b e n .

E n t s p r e c h e n d  d e m  a l l g e m e in e n  A n w a c h s e n  d e r  

R o h e i s e n e r z e u g u n g  h a t  a u c h  d ie  B e s s e m e r r o h e i s e u -  

e r z e u g u n g  m i t  7 4 5 4  7 8 2  t im  J a h r e  1 8 9 8  g e g e n  1 S 9 7  

m it  5  8 8 S 3 1 3 t  e in e  Z u n a h m e  v o n  1 5 6 6  4 6 9  t e r 

f a h r e n  u n d  v e r t h e i l t  s i c h  a u f  d ie  e in z e ln e n  S t a a t e n  

w ie  f o lg t :

Selbstentladende Fahrzeuge für Yollbalmen.
I i n  A n s c h l u f s  a n  u n s e r e  A u s f ü h r u n g e n  ü b e r  d ie s e n  

G e g e n s t a n d  in  N r .  3  d i e s e r  Z e i t s c h r i f t ,  s i n d  w i r  h e u t e  

in  d e r  L a g e  m i t z u t h e i le n ,  d a f s  d ie  D o r t m u n d - G r o n a u -  

E n s c h e d e r  E i s e n b a h n - G e s e l l s c h a f t  e in e  A n z a h l  T a l b o t -  

S e lb s t e n t l a d e r  b e s t e l l t  u n d  b e r e i t s  i n  d e n  B e t r ie b  e i n 

g e s t e l l t  h a t .  D i e  W a g e n  s o l l e n  d e n  K o h l e n -  u n d  

E r z t r a n s p o r t  z w i s c h e n  d e m  R h e i n - E m s k a n a l  u n d  d e n  

a n  d ie  D o r t m u n d - E n s c h e d e r  B a h n  a n g e s c h lo s s e n e n ,  

in d u s t r ie l l e n  W e r k e n  v e r m it t e ln .

Nordamerikanische Wasserstraßen.
I n  d e r  v o r j ä h r i g e n  H a u p t v e r s a m m l u n g  d e s  „ O e s t e r -  

r e i c h i s c h e n  I n g e n ie u r -  u n d  A r c h i t e k t e n v e r e i n s “ h a t  

R u d o l p h  R i t t e r  v o n  G u n  e s c  h  e in e n  V o r t r a g  

ü b e r  d ie  E n t w i c k l u n g  d e r  n o r d a m e r i k a n i s c h e n  W a s s e r -  

s t r a f s e n  u n d  d e r e n  R ü c k w i r k u n g  a u f  d e n  E x p o r t  n a c h  

E u r o p a  g e h a l t e n ,  a u f  d e s s e n  h o c h in t e r e s s a n t e s  Z a h l e n 

m a t e r i a l  w i r  h i e r d u r c h  a u f m e r k s a m  m a c h e n  m ö c h t e n .

D e r  V o r t r a g e n d e  w e is t  n a c h ,  d a f s  d ie  b e i e in e r  

n o c h  lo h n e n d e n  S c h i f f a h r t  s e h r  g e r in g e n  V e r f r a c h t u n g s 

k o s t e n  d e r  M a s s e n g ü t e r  b e i K a n ä l e n  3 0  %, h ö c h s t e n s  

4 0  % d e r  F r a c h t k o s t e n  d e r  B a h n e n ,  12  % b i s  h ö c h s t e n s  

17  % d e r  d u r c h n i t t l i c h e n  B a h n t a r i f e  b e t r a g e n ,  u n d  

d a f s  s ie  b e i  g r o f s e n  T i e f w a s s e r k a n ä l e n  u n d  b e i  d e r  

S e e -  u n d  M e e r s c h i f f a h r t  b i s  z u  1 0  % d e r  F r a c h t k o s t e n  

d e r  B a h n e n ,  s e lb s t  b i s  u n t e r  6%  d e r  B a h n t a r i f e ,  h e r a b *  

s in k e n .

D ie s e  g e r in g e n  V e r f r a c h t u n g s k o s t e n  e r m ö g l ic h e n  

a u f  g e r in g e  E n t f e r n u n g e n  h i n a u s  d e n  T r a n s p o r t  v o n  

M a s s e n g ü t e r n  z u  F r a c h t s ä t z e n ,  f ü r  w e lc h e  d ie  B a h n e n  

n i c h t  f a h r e n  k ö n n e n ,  s ie  e r m ö g l i c h e n  a b e r  a u c h  d e n  

T r a n s p o r t  v o n  M a s s e n g ü t e r n  a u f  g r o l 's e  E n t f e r n u n g e n  

h in a u s ,  a u f  w e lc h e  d a s  M a s s e n g u t  d e n  F r a c h t s a t z  d e r  

B a h n  n ic h t  b e z a h le n  k a n n ,  b e z w .  d e r  F r a c h t s a t z  d e n  

W e r t h  d e s  G u t e s  a u f z e h r e n  w ü r d e .  S i e  b e r e it e n  d a 

m i t  d e m  F r a c h t g u t e  e in  v ie l f a c h  g r ö l s e r e s  A b s a t z 

g e b ie t  u n d  e r h ö h e n  d e s s e n  W e r t h  u n d  P r e is .

S o  s t e l le n  s ic h  z. B .  d ie  d u r c h s c h n i t t l i c h e n  F r a c h t 

s ä t z e  f ü r  W e iz e n  v o n  C h i c a g o  n a c h  N e w  Y o r k  f ü r  

1 t k m  in  P f e n n i g e n :

7 s i 1 o t Kanalfrachteö
C £ -  § !*>H _  O BufTalo-
<3 ce22 -M x  3 .2 g -3 New York

J a h r
~  JZ
"w *■>

c
s ? « .3  *3 einschlielslich

B£
a>
0» 4)0>

3  ä » c  °T  u> o rs — 4>c m c
Beihülfe beim 
Einladen in 
Buffalo und

(J) (f) <  CS 5 25 New York

1874 1 ,02 1,19 2 ,9 7 5 0,408 _ 1,97
D u r c h s c h n i t t

d e r  le t z t e n

5 J a h r e  . . 0 ,-iO S 0,505 1,34 0,182 0,172 0,675
ohne Umladen 

0,62
B i l l i g s t e s

J a h r  1895 . 0 ,3 5 7 0,422 1 ,0 4 9 0,209 0,172 0,435
ohne llmladen 

0,383

D ie  A m e r i k a n e r ,  d ie  m it  w e it e m  B l i c k  u n d  u n 

e n t w e g t e m  E g o i s m u s  d ie  v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e  E n t 

w i c k l u n g  i h r e s  L a n d e s  f ö r d e r n ,  h a b e n  s i c h  d ie s e  

S ä t z e  m i t  g o ld e n e n  L e t t e r n  i n  i h r  w i r t s c h a f t l i c h e s  

P r o g r a m m  e in g e t r a g e n .  D i e  g r o l s e n  D i m e n s io n e n  

i h r e s  L a n d e s ,  d e s s e n  g r o f s e r  B i n n e n h a n d e l  n i c h t  d u r c h  

Z o l l g r e n z e n  g e h e m m t  w i r d ,  d r ä n g e n  s ie  h ie r z u .  D i e  

a g r i c o le n  W e s t s t a a t e n  w o l l e n  ih r e  P r o d u c t e  b i l l i g  n a c h  

d e n  O s t s t a a t e n  t r a n s p o r t i r e n  u n d  d e r e n  I n d u s t r i e -  

p r o d u e t e  d a f ü r  b i l l i g  e in t a u s e h e n .  D e r  U e b e r s c h u l s  

b e id e r  a b e r  m u f s  h i n a u s  i n  d e n  W e l t h a n d e l ,  z u  

P r e i s e n ,  u m  d e n  i h n  d a s  A u s l a n d  k a u f e n  k a n n ,  u n d



1. Mürz 1899. Referate und kleinere Miltheilungen. Stahl und Eisen. 255

h ie r z u  b r a u c h e n  s ie  d ie  W a s s e r s t r a ß e n ,  d e n n  je  k l e in e r  

d e r  T r a n s p o r t s a t z  i h r e r  a b z u s e t z e n d e n  P r o d u c t e  ist , 

e in e n  u m  s o  g r ö f s e r e n  G e w i n n  e r r e i c h e n  s ie  d a m i t  

f ü r  d e n  P r o d u c e n t e n ,  u n d  e in  u m  s o  g r ö f s e r e s  A b 

s a t z g e b ie t  i s t  f ü r  i h r e  n a h e z u  u n e r s c h ö p f l i c h e n  N a t u r 

p r o d u k t e  z u  e r o b e r n .

M i t  d e r  E r f ü l l u n g  d ie s e r  A u f g a b e  i s t  a b e r  d ie  

B e d e u t u n g  d e r  W a s s e r s t r a f s e  n i c h t  e r s c h ö p f t .

D ie  H e r s t e l l u n g  je d e r  E i s e n b a h n  b e s c h ä f t i g t  

T a u s e n d e  f le i f s ig e r  Hände, s i c h e r t  n a c h  i h r e r  V o l l 

e n d u n g  z a h l r e i c h e n  M e n s c h e n  d e n  L e b e n s u n t e r h a l t ,  

s c h a f f t  o d e r  v e r s t ä r k t  I n d u s t r i e n  z u r  E r h a l t u n g  ih r e s  

B e t r ie b e s  u n d  s c h a l l t  n e u e  W e r t h e  f ü r  d ie  E r s p a r n i s s e  

d e s  L a n d e s .  D i e  W a s s e r s t r a f s e 't h u t  d i e s  a u c h ,  s ie  

t h u t  a b e r  a u c h  m e h r ,  d e n n  ih r e  E i n f l u f s s p h ä r e  ü b e r 

s c h r e it e t  d ie  G r e n z e n  d e r  E i n i k i f s s p h ä r e  d e r  B a h n ,  

u n d  s ie  f ö r d e r t  d ie  V o l k s w i r t s c h a f t  d a h e r  a u c h  d o r t ,  

w o  d e r  E i n l l u f s  d e r  E i s e n b a h n  n ic h t  m e h r  h in r e i c h t .  

D a m i t  w i r d  d e r  d u r c h  d ie  E i s e n b a h n  h e r v o r g e b r a c h t e  

K r e i s l a u f  d e s  w i r t s c h a f t l i c h e n  L e b e n s  e r w e it e r t ,  u n d  

e r h ä l t  f r i s c h e  S ä f t e  u n d  n e u e  Im p u l s e .  D i e  E i s e n 

b a h n  h a t  d ie  b e s t a n d e n e  C u l t u r -  u n d  W e l t w i r t s c h a f t  

u m g e s t a lt e t ,  d ie  I s o l i r t h e i t  d e r  L ä n d e r  g e b r o c h e n ,  ih r e  

I n d u s t r i e n  g e h o b e n ;  s ie  i s t  a b e r  n i c h t  im s t a n d e ,  d e n  

M a s s e n g ü t e r n  je n e  M o b i l i t ä t  z u  g e b e n ,  w e lc h e  d ie  

j e t z ig e  C u l t u r e n t w i c k l u n g  v e r la n g t .  D i e  W a s s e r s t r a f s e  

s e tz t  d ie s e  v o n  d e r  E i s e n b a h n  b e g o n n e n e  A c t i o n  fo rt, 

b e w i r k t  d u r c h  ih r e  n ie d r i g e n  T a r i f e  e in e  g r ö f s e r e  

M o b i l i t ä t  d e r  M a s s e n g ü t e r ,  g ie b t  i h n e n  e in  g r ö f s e r e s  

A b s a t z g e b ie t ,  e r m ö g l i c h t  d a m i t  e in e  S t e i g e r u n g  d e r  

B o d e n p r o d u c t i o n  u n d  d e r  d a m i t  in  V e r b i n d u n g  s t e h e n 

d e n  I n d u s t r i e  u n d  f ä h r t  d e n  U e b e r s c h u l s  d e s  L a n d e s  

a n  d a s  M e e r ,  i n  d e n  W e lt h a n d e l .

l n  r i c h t i g e r  E r k e n n t n i f s  d i e s e r  W i c h t i g k e i t  d e r  

W a s s e r s t r a f s e n  h a t  d e r  S t a a t  N e w  Y o r k  s c h o n  1 8 8 3  

d ie  K a n a l z ö l l e  a u f g e h o b e n  u n d  d ie  U n t e r h a l t u n g s 

k o s t e n  g a n z  a u f  s e in e  R e c h n u n g  ü b e r n o m m e n .  E r  j 
v e r w e n d e t  z u d e m  a u f  d e n  w e it e r e n  A u s b a u  d e s  E r i e -  

K a n a l s  0 7 ,2  M i l l i o n e n  M a r k .

E i n e  V e r z i n s u n g  d e r  in  d e n  K a n ä l e n  a n g e le g t e n  | 

K a p i t a l i e n  w i r d  n ic h t  i n  A u s s i c h t  g e n o m m e n ,  w e i l  

m a n  in  N o r d a m e r ik a ,  e b e n s o  w ie  in  F r a n k r e i c h ,  d e r  

A n s i c h t  is t ,  d a f s  s i c h  d ie s e  K a p i t a l i e n ,  a n  S t e l le  d e r  

u n m it t e lb a r e n  E i n n a h m e n  d u r c h  E r h e b u n g  v o n  S c h ifT -  

f a h r t s a b g a b e n ,  v ie lm e h r  d u r c h  d ie  g r o f s e n  w i r t s c h a f t 

l i c h e n  V o r t e i l e  f ü r  I n d u s t r ie ,  L a n d w i r t s c h a f t ,  H a n d e l  

u n d  S c h i f f a h r t  v e r z in s e n .

J e d e n f a l l s  g e b e n  d ie s e  T h a t s a c h e n  in  D e u t s c h 

la n d  z u  d e n k e n ,  w o  w i r  e b e n f a l l s  e in  le i s t u n g s f ä h i g e s  

W a s s e r s t r a f s e n n e t z  d u r c h a u s  n ö t i g  h a b e n ,  w e n n  w i r  

in  d e m  W e t t b e w e r b  a u f  d e m  W e l t m a r k t  n ic h t  s c h w e r e n  

S c h a d e n  le id e n  s o l le n .

Ueber die E isenindustrie, den Schiff- und 
Maschinenbau in Griechenland

s in d  n a c h s t e h e n d e  a m t l i c h e  A n g a b e n  v o n  In t e r e s s e .  

D ie  „ S o c ié t é  H e l l é n iq u e  d e s  C o n s t r u c t i o n s  B a s i l i a d e s “ 

e r r ic h t e t e  i m  J a h r e  1 8 6 2  e in e  W e r k s t a t t  f ü r  d ie se  

In d u s t r ie .  I m  J a h r e  1 8 6 8  w u r d e n  d ie  F a b r i k a n l a g e n  

b e d e u te n d  v e r g r ö l s e r t .  A n d e r e  w u r d e n  d u r c h  d e n  

E r f o l g  d i e s e r  A n l a g e  a n g e r e g t  u n d  d ie  z w e it e  M a s c h i n e n 

b a u a n s t a l t  im  J a h r e  1 8 7 2  u n t e r  d e r  F i r m a  „ V u l c a n  

W o r k s ,  M c .  D o w a l l  a n d  B a r b o u r “ g e g r ü n d e t .  S p ä t e r  

w u r d e n  E i s e n g ie f s e r e i e n  u n d  K u p f e r s c h m ie d e n  e r 

r ic h te t .  D i e  A r b e i t e n ,  w e lc h e  a n g e f e r t ig t  w e r d e n ,  

f in d e n  n i c h t  a l l e in  im  L a n d e ,  s o n d e r n  a u c h  in  d e n  

a n d e r e n  O r ie n t s t a a t e n  e in e n  g u t e n  A b s a t z .  H e r g e s t e l l t  

w e r d e n  D a m p f k e s s e l  f ü r  S c h i f f e  u n d  F a b r i k a n l a g e n ,  

l a n d w i r t s c h a f t l i c h e  G e r ä t e ,  M a s c h i n e n  u n d  A p p a r a t e  

l i i r  C o g g a c b r e n n e r e i e u ,  O e l -  u n d  W e in p r e s s e n ,  G e ld -  
s c h r ä n k e ,  D e c im a lw a a g e n ,  A n l a g e n  f ü r  Z u c k e r w a a r e n - ,  , 

M a c c a r o n i -  u n d  M ü h l e n i n d u s t r i e ,  f e r n e r  B a u -  u n d  l

H a n d e l s e i s e n ,  D r a h t s t i f t e ,  T a u c h e r h e l m e  f ü r  d ie  

S c h w a m i n l i s c h e r e ie n  u . s. w . D e r  g r ö f s l e  D a m p f k e s s e l ,  

w e lc h e r  b i s  je t z t  g e b a u t  w ü r d e , k a m  im  J a h r e  1 8 9 7  

a u s  d e r  F a b r i k  M a c  D o w a l l  a n d  B a r b o u r  z u r  A b 

l i e f e r u n g  u n d  w a r  f ü r  d a s  g r ie c h i s c h e  D a m p f s c h i f f  

„ O t h i n a “ b e s t im m t .  D i e  E i n f ü h r u n g  d e r  T r i p e l -  u n d  

Q u a d r u p e l - E x p a n s i o n  w a r  f ü r  d ie  K e s s e l f a b r i c a t io n  in  

P i r ä u s  v o n  g r ö f s l e r  B e d e u t u n g .  E s  w u r d e n  K e s s e l  

n a c h  d e m  f r a n z ö s i s c h e n  S y s t e m  „ B e l l e v i l l e “ m i t  d e m  

b e s t e n  E r f o l g e  g e b a u l .  D i e s e r  w a c h s e n d e n  I n d u s t r i e  

s c h e n k t  d ie  R e g i e r u n g  ih r e  v o l le  A u f m e r k s a m k e i t  u n d  

U n t e r s t ü t z u n g .  A l s  B e w e i s  h i e r f ü r  k a n n  d ie n e n ,  d a f s  

d ie  g r ie c h i s c h e n  T h u r m s c h i f f e  „ H y d r i a “ u n d  „ S p e t z ia “ , 

w e lc h e  in  T o u l o n  g ä n z l i c h  u m g e b a u t  w e r d e n  s o l lt e n ,  

n u n m e h r  im  L a n d e  v e r b le i b e n  u n d  v o n  d e r  . S o c ié t é  

H e l l é n iq u e  d e s  C o n s t r u c t io n s  B a s i l i a d e s “ u m g e b a u t  

w e r d e n .  B e i  d e r  u m f a n g r e ic h e n  I n d u s t r i e  d e r  S t a d t  

P i r ä u s  n im m t  D e u t s c h l a n d  f ü r  d ie  L i e f e r u n g  v o n  

R o h - ,  S t a b -  u n d  T - E i s e n ,  S c h i f f s -  u n d  P a n z e r p l a t t e n  

e in e n  r e g e n  A n t e i l , d a g e g e n  l ie g t  d ie  E i n f u h r  v o n  

R ö h r e n  u n d  M a s c h i n e n t e i l e n  in  b e l g i s c h e n  H ä n d e n .  

W ä h r e n d  d e r  le t z t e n  1 0  J a h r e  w u r d e n  e t w a  1 0 0  

k le in e r e  D a m p f s c h i f f e  f ü r  G r i e c h e n l a n d  u n d  d ie  N a c h b a r 

g e b ie le  b e i  d e n  S c h i f f b a u w e r f t e n  u n d  M a s c h i n e n 

f a b r i k e n  in  P i r ä u s  g e b a u t .  R e p a r a t u r e n  a n  D a m p f 

s c h if f e n  w e r d e n  d a s e lb s t  b e i b i l l i g e r  A r b e i t s k r a f t  m i t  

V o r t h e i l  a u s g e f ü h r t .  („D eu tschs V o lk sw ir t sc h a ft lic h e
C orrespondenz“.)

Elektrische Straßenbahnen in Amerika.
l n  d e r  „ Z e i t u n g  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n b a h n -  

V e r w a l t u n g e n “ f in d e t  s i c h  e in e  s t a t i s t i s c h e  Z u s a m m e n 

s t e l lu n g ,  d ie  e in e  u n g e f ä h r e  B e u r t e i l u n g  d e r  A u s 

d e h n u n g  u n d  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  d e r  a m e r ik a n i s c h e n  

e le k t r i s c h e n  S t r a f s e n b a h n e n  e r m ö g l ic h t .  T ä g l i c h  

w e r d e n  v o n  d e n  e le k t r i s c h e n  S t r a f s e n b a h n e n  in  d e n  

V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  e b e n s o  v ie le  P e r s o n e n  b e f ö r d e r t ,  

w ie  d ie  S t ä d t e  N e w  Y o r k ,  C h ic a g o ,  P h i l a d e l p h i a  u n d  

B o s t o n  z u s a m m e n  a n  E i n w o h n e r n  z ä h le n .  N a c h  o b e r 

f l ä c h l ic h e r  S c h ä t z u n g  w e r d e n  j ä h r l i c h  d u r c h  d ie  S t r a f s e n 

b a h n e n  2  6 6 0  0 0 0  0 0 0  z a h le n d e  F a h r g ä s t e  b e f ö rd e r t ,  

w ä h r e n d  a u f  d e n  D a m p f e i s e n b a h n e n  d e r  V e r e i n ig t e n  

S t a a t e n  im  J a h r e  n u r  5 3 5 0 0 0 0 0 0  B e i s e n d e  v e r k e h r t e n ,  

i W ü r d e  m a n  d ie  S c h i e n e n g e le i s e  d e r  S t r a l s e n b a h n e n  

] f o r t la u f e n d  a n e in a n d e r f ü g e n , s o  w ü r d e  m a n  d a m i t  

j d e n  A e q u a t o r  u m s p a n n e n  u n d  d e n  n o c h  v e r b le i b e n d e n  

b e t r ä c h t l ic h e n  R e s t  a l s  E r d a c h s e  v o m  N o r d p o l  z u m  

S ü d p o l  le g e n  k ö n n e n .  D i e  S c h i e n e n  h a b e n  e in  G e -  

I s a m m t g e w ie b t  v o n  7 0 0 0 0 0 0 0  C e n t n e r n  u n d  z u  i h r e r  

H e r s t e l l u n g  w ä r e  e in e  z w e i j ä h r i g e  u n u n t e r b r o c h e n e  

] A r b e i t  a l l e r  S c h i e n e n w a l z w e r k e  d e r  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  

' e r f o r d e r l ic h .  D i e  K r a f t s t a t io n e n  f ü r  d ie  S t r a f s e n b a h n e n  

| l i e f e r n  i n s g e s a m m t  5 2 5 0 0 0  P . S .  u n d  v e r b r a u c h e n  j ä l i r -  

i l ie h  r u n d  6 4 0 0 0 0 0 0  C e n t n e r  K o h l e  u n d  1 4 9 8 3 0 0 0 0 0 0  

L i t e r  W a s s e r .  W e n n  m a u  a l le  d ie s e  e le k t r i s c h e n  

S l r a f s e n b a h n e n  m i t  P f e r d e n  in  B e t r i e b  s e t z e n  w o ll t e ,  

s o  w ü r d e  m a n  3 2 0 0 0 0  P f e r d e  d a z u  b r a u c h e n .  B r i n g t  

m a n  a b e r  in  R e c h n u n g ; !  d a f s  d ie  P f e r d e b a h n e n  l a n g 

s a m e r  f a h r e n ,  u n d  d e s h a lb  m e h r  W a g e n  e in g e s t e l l t  

1 w e r d e n  m ü f s le n ,  s o  w ü r d e  m a n  z u r  E r z i e l u n g  d e r  

g l e ic h e n  L e i s t u n g  n o c h  u m  d ie  H ä lf 'L e  m e h r  l ’f e rd e  

e in s t e l le n  m ü s s e n .  E i n  e le k t r i s c h e r  S t r a f s e n b a h n -  

| w a g e n  le g t  d u r c h s c h n i t t l i c h  1 2 0  e n g l.  M e i l e n  im  T a g e  

| z u r ü c k ,  j e d e s  s e in e r  B ä d e r  m a c h t  8 4 5 0 0  U m d r e h u n g e n  

u n d  im  L a u f e  e in e s  J a h r e s  r o l l e n  s ie  ü b e r  8 0 0 0 0 0 0  

S c h i e n e n f u g e n  h in ü b e r .  T r o t z  h ä u f i g e r  K l a g e n  ü b e r  

• d ie  M ö g l i c h k e i t  v o n  U n g l ü c k s f ä l l e n  d u r c h  d e n  B r u c h  

e in e r  o b e r i r d i s c h e n  L e i t u n g  is t  d ie  S i c h e r h e i t  in  e le k 

t r i s c h e n  S t r a f s e n b a h n w a g e n  e in e  s e h r  h o h e .  V o n  
2 3 0 0 0 0 0 0  F a h r g ä s t e n  w i r d  d u r c h s c h n i t t l i c h  e in e r  

| g e t ö d t e t  u n d  v o n  SO Ü O O Ü  e in e r  v e r le t z t .
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Oberschlesisches Industrielied.
O b e r s c h l e s i e n s  m ä c h t i g  a u f t r e t e n d e  B e r g -  u n d  

H ü t t e n i n d u s t r i e  h a t  n u n  a u c h  i h r e n  S ä n g e r  g e f u n d e n .

V o n  g e s c h ä t z t e r  S e i t e  w u r d e  u n s  e in  E x e m p l a r  

d e r  n e u e n  C o m p o s i t i o n  „ O b e r s c h l e s i s c h e s  I n d u s t r i e 

l i e d “ *  ( T e x t  u n d  M u s i k  v o n  C .  L e d e r )  ü b e r s a n d t ,  

w e lc h e s  m i t  z ü n d e n d e n  W o r t e n  O b e r s c h l e s i e n s  A r b e i t  

i m  B e r g b a u  u n d  im  H ü t t e n b e t r ie b  b e s in g t .

W i r  g e b e n  n a c h s t e h e n d  d e n  T e x t  d e s  L ie d e s ,  d e m  

w i r  w e it e s t e  V e r b r e i t u n g  i n  b e r g -  u n d  h ü t t e n 

m ä n n i s c h e n  K r e i s e n  w ü n s c h e n .

V i e l ’ t a u s e n d  F e u e r s c h lo t e  r a g e n  

A u f  A r b e i t s s t ä t t e n  g r o f s  u n d  k le in .

V i e l '  t a u s e n d  F l a m m e n  lo d e r n d  s c h l a g e n  

Z u m  H im m e l  a u f  i n  b l u t 'g e m  S c h e in .

0  le u c h t e  g u t !  \  v  ,,
D u  r o t h e  G l u t h J  v a l l e r d  

D u  F a c k e l  h o c h  u n d  h e h r !

G ie b  f la m m e n d e  K u n d ’ \  V a i i a r o  
W e i t  i n  d ie  R u n d ’ / L 

V o n  ( O b e r - )  S c h l e s i e n s  K r a f t  u n d  E h r ’.

V i e l ’ t a u s e n d  A r m e  r i n g s  s i c h  r e g e n  

I n  h a r t e m  M ü h ’n  v o n  f r ü h  b i s  s p ä t ,

*  D a s  L i e d  e r s c h e in t  z u  L a u r a h ü t t e  im  S e lb s t v e r l ä g e  

d e s  C o m p o n i s t e n ,  e in e s  B e a m t e n  d e r  d o r t ig e n  F i r m a  

W .  F i t z n e r ,  u n d  z w a r  f ü r  e in e  S i n g s t im m e  m i t  K l a v i e r 

b e g l e i t u n g  w ie  a u c h  f ü r  v ie r s t im m ig e n  M ä n n e r c h o r .

V a l l e r a

D o c h  f e h lt  a u c h  n i c h t  d e r  A r b e i t  S e g e n ,  

D e n  w i r  e r f le h e n  im  G e b e t.

D e r  H a m m e r  s c h w in g t ,  1 

D e r  A m b o f s  k l in g t ,  j 

E s  d o n n e r t  S c h l a g  a u f  S c h l a g ,

D a s  E i s e n  g lü h t ,  l  v  „

D a s  F e u e r  s p r ü h t ,  I 
E r h e l l t  d ie  N a c h t  z u m  T a g .

V i e l ’ t a u s e n d  w a c k r e  B e r g l e u t ’ s t e ig e n  

H i n u n t e r  i n  d e n  t ie f e n  S c h a c h t ,

K e i n  S o n n e n s t r a h l  s i c h  d o r t  w i l l  z e ig e n ,  

K e i n  S L e r n  e r h e l l t  d ie  f in s t r e  N a c h t .

N u r  L ä m p c h e n s  S c h e i n  \

H u s c h t  g a n z  a l l e in  /

D i e  s c h w a r z e  W a n d  h i n a u f ;

D a s  L i c h t l e i n  b l i n k t  \  v - i i W i  
U n d  t r ö s t l i c h  k l i n g t  /

D e s  B e r g m a n n s  G r u f s  „ G l ü c k a u f “ .

V i e l ’ t a u s e n d  S c h l e s i e r h e r z e n  s c h l a g e n  

I n  h e i f s e r  L i e b ’ f ü r s  V a t e r la n d ,

U n d  d r o h t  G e f a h r  i n  s c h w e r e n  T a g e n ,  

W i r  b r i n g e n  G u t  u n d  B l u t  z u m  P f a n d !  

W i r  H ü t t e n l e u t ’, ( G r u b e n le u t ')  \  v  

S t e h n  t r e u  b e r e it  J

F ü r  u n s e r  K a i s e r h a u s !

V o n  O r t  z u  O r t  I, y .  n  
H a l l s  K a i s e r w o r t :  / v a u e l a  

H ü r r a h !  M i t  V o l l d a m p f  V o r a u s !

M icherschau.

R. W i l l e ,  G eneralm ajor z. D. S ch n e llfeu er-F d d -
kan o n en . 1. Theil. 103 Bilder auf sieben Tafeln 
und im  Text. Berlin 1 899 . R . Eisenschm idt.

D i e  B e d e u t u n g  d e r  S c h n e l l f e u e r - F e l d k a n o n e n  f ü r  

d ie  N e u b e w a f f n u n g  d e r  F e ld a r t i l l e r ie  a l l e r  H e e r e  is t  

j ü n g s t  i n  d i e s e r  Z e i t s c h r i f t *  n a c h z u w e i s e n  v e r s u c h t  

w o r d e n .  D i e  F r a g e  d i e s e r  B e w a f f n u n g  i s t  f ü r  a l l e  

H e e r e  v o n  d e r  g r ö f s t e n  W ic h t i g k e i t ,  u n d  d a  s ie  in  

ü b e r w ie g e n d e m  M a f s e  e in e  t e c h n i s c h e  is t ,  s o  d a r f  

e s  n i c h t  w u n d e r n e h m e n ,  d a f s  d ie  P r i v a t i n d u s t r i e  a l l e r  

L ä n d e r ,  d ie  ü b e r  e in e  a u f  d e r  H ö h e  d e r  Z e i t 's t e h e n d e  

E i s e n i n d u s t r i e  v e r f ü g e n ,  s i c h  a n  d e r  L ö s u n g  d ie s e r  

g r o f s e n  A u f g a b e  b e ih e i l i g t  h a t .  E s  z e u g t  v o n  e in e m  

M i l s v e r s t e h e n  d e r  t h a t s ä c h l i c h e n  V e r h ä l t n i s s e ,  d ie  h o h e  

p r a k t i s c h e  B e d e u t u n g  d e r  P r i v a t i n d u s t r i e  f ü r  d ie  g e 

d e i h l i c h e  E n t w i c k l u n g  d e s  W a f f e n w e s e n s  z u  u n t e r 

s c h ä t z e n .  W i r  h a l t e n  d ie  P r i v a t i n d u s t r i e  im  G e g e n 

s a t z  z u  d e n  s t a a t l i c h e n  A r t i l l e r i e w e r k s t ä t t e n  u n d  

W a f f e n f a b r i k e n  n i c h t  n u r  f ü r  b e r e c h t ig t ,  s o n d e r n  v o r 

z u g s w e i s e  d a z u  b e r u f e n ,  a n  d i e s e r  E n t w i c k l u n g  s i c h  

s c h a f f e n d  z u  b e t h e i l ig e n .  E s  b e d a r f  a n  d ie s e r  S t e l le  

k e in e s  N a c h w e i s e s  d e s s e n ,  w a s  d ie  K r i e g s t e c h n i k  d e r  

P r i v a t i n d u s t r i e  v e r d a n k t .  D i e  E r f a h r u n g  le h r t  in d e f s ,  

d a l s  i n  d e n  R e i h e n  d e r  T e c h n i k e r  e in  V e r k e n n e n  d e s  

p r a k t i s c h e n  B e d ü r f n i s s e s ,  d e s  Z w e c k m ä ß i g e n  f ü r  d e n  

K r i e g s  g e b r a u c h  n ic h t  a u s g e s c h lo s s e n  is t .  D a s  v o r 

l i e g e n d e  B u c h  w i r d  d a h e r  v ie le n  T e c h n i k e r n ,  d ie  s i c h  

a u s  N e i g u n g  o d e r  s o n s t i g e r  V e r a n l a s s u n g  m it  d e r  S c h n e l l 

f e u e r  - i ’e ld g e s c h ü t z f r a g e  b e s c h ä f t i g e n  w o l l e n , w i l l 

k o m m e n  s e in ,  w e i l  d e r  V e r f a s s e r i n  d e m s e lb e n  d ie  v o n  d e r  

P r i v a t i n d u s t r i e  s e i t h e r  e r z ie l t e n  E r g e b n i s s e  u n d  d e r e n  

E n t w i c k l u n g s g a n g  s o  v o l l s t ä n d i g  z u s a m m e n g e s t e l l t  h a t ,  

w ie  e s  d ie  b e k a n n t  g e w o r d e n e n  V e r ö f f e n t l i c h u n g e n

*  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 8  S e i t e  1 0 6 9  u . f.

g e s ta t te t e n .  N o c h  i s t  d ie  F e ld g e s c h ü t z f r a g e  k e i n e s 

w e g s  a b g e s c h lo s s e n ,  w e n n  a u c h  z w e i  G r o f s s t a a t e n  

( D e u t s c h l a n d  u n d  F r a n k r e i c h )  i h r e  W a h l ,  a b e r  b e id e  

v e r s c h ie d e n ,  b e r e i t s  g e t r o f f e n  h a b e n .  E s  i s t  a u c h  g a r  

n i c h t  a n z u n e h m e n ,  w ie  d e r  V e r f a s s e r  s e h r  r i c h t i g  

m e in t ,  d a f s  d ie  n o c h  a b w a r t e n d e n  H e e r e  je n e  G e s c h ü t z e  

e in f a c h  n a c h a h m e n  w e r d e n .  D i e  M i t w i r k u n g  d e r  

P r i v a t i n d u s t r i e '  i s t  d a h e r  n o c h  n i c h t  a u s s ic h t s lo s .  

G e n e r a l  W i l l e  h a t  d ie  S y s t e m e  v o n  B o f o r s ,  C a i l ,  C a n e t ,  

E l s w i c k ,  E n g l a n d  u n d  R u f s l a u d ,  F i n s p o n g ,  H o t c h k i s s ,  

N o r d e n f e it ,  S c h n e id e r  (C r e u s o t ) ,  v o n  S k o d a ,  S t .  C h a m o n d  

u n d  V i c k e r s  u n t e r  B e i g a b e  v ie l e r  A b b i l d u n g e n  b e 

s c h r ie b e n  u n d  je d e m  S y s t e m e  e in e  k r i t i s c h e  B e t r a c h t u n g  

g e w id m e t ,  w e lc h e  f ü r  d e n  T e c h n i k e r  m a n c h e  w e r t h 

v o l l e n  F in g e r z e i g e  e n t h a lt e n .  D i e  S y s t e m e  v o n  B o f o r s  

u n d  F i n s p o n g  s in d  d ie  i n  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 8  

S .  9 4  e r w ä h n t e n  7 , 5 - c m - S c h n e l l f e u e r k a n o n e n .  E r s t e r e s  

i s t  b e s o n d e r s  b e m e r k e n s w e r t h  d u r c h  d ie  H e r s t e l l u n g s 

a r t  d e s  G e s c h ü t z r o h r s  u n d  s e in e s  t e c h n i s c h  v o r 

z ü g l i c h  d u r c h g e b i ld e t e n  S c h r a u b e n v e r s c h l u s s e s ,  d e r  

a u c h  v o n  d e r  F i r m a  C a i l  e r w o r b e n  is t .  D i e  G u f s -  

b l ö c k e  a u s  b la s e n f r e ie m  N i c k e l s t a h l  e r h a l t e n  i n  w a r m e m  

Z u s t a n d e  k e i n e  m e c h a n i s c h e  B e a r b e i t u n g  i n  d e r  

S c h m ie d e p r e s s e  o d e r  u n t e r  d e m  D a m p f h a m m e r ,  s o n d e r n  

g e l a n g e n  n a c h  d e m  E r k a l t e n  o h n e  w e it e r e s  z u r  D r e h -  

u n d  B o h r b a n k .  D a b e i  b e s i t z t  d e r  S t a h l  im  D u r c h s c h n i t t

6 9 ,1  k g / q m m  F e s t i g k e i t  ( B r u c h g r e n z e ) ,  4 1 ,1  k g / q m m  

E la s t i c i t ä t s g r e n z e  u n d  1 7 ,5  % D e h n u n g .  U n t e r  d e n  

G e s c h o s s e n  i s t  d a s  S c h r a p n e l  v o n  D a r m a n c i e r  (S t .  C h a 

m o n d )  b e s o n d e r s  b e a c h t e n s w e r t h .  D i e  i n  d e m  A u f s a t z  

ü b e r  d ie  E n t w i c k l u n g  d e r  S c h n e l l f e u e r - F e ld la f f e t e n  i n  

H e f t  2 3  u n d  2 4  d e s  v o r i g e n  J a h r g a n g s  d ie s e r  Z e i t 

s c h r i f t  n u r  k u r z  e r w ä h n t e n  a u s l ä n d i s c h e n  L a f f e t e n -  

e o n s t r u c t i o n e n  f in d e n  in  d e m  v o r l i e g e n d e n  B u c h  e i n 

g e h e n d e  B e s p r e c h u n g .  J . Castner.
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B erich t über den  V I I .  a llgem einen deutschen B erg 
m a n n sta g  z u  M ünchen , vom 30 . A ugust bis incl.
1. Septem ber 1 898 . H erausgegeben von der 
Redaction der Zeitschrift »Glückauf«, un ter Mit
w irkung des vorbereitenden A usschusses. Essen 
bei F . D. B ä d e k e r.

D ie s e r ,  d e n  C h a r a k t e r  e in e r  F e s t s c h r i f t  t r a g e n d e  

B e r i c h t  u m f a f s l  1 0 8  S e i t e n  im  F o r m a t  d e s  G l ü c k a u f ;  

e r  s c h i l d e r t  d ie  V o r b e r e i t u n g e n  u n d  d a s  ü b e r a l l  i n  

g u t e r  E r i n n e r u n g  s t e h e n d e  F e s t  u n d  b r i n g t  d a n n  d ie  

1 2  V o r t r ä g e  n e b s t  z u g e h ö r i g e n  A b b i l d u n g e n  a l s  S o n d e r 

a b d r ü c k e  a u s  „ G l ü c k a u f '“. D i e  V e r a n s t a l t u n g  d ie s e r  

v o r n e h m  a u s g e s t a t t e t e n  F e s t s c h r i f t  i s t  d e r  M u n i f i c e n z  

d e s  E s s e n e r  b e r g b a u l i c h e n  V e r e i n s  z u  v e r d a n k e n ;  d ie  

w i l l k o m m e n e  G a b e  g e r e ic h t  i h m  u n d  d e n  H e r a u s 

g e b e r n  z u r  E h r e .

The J o u rn a l o f  the lr o n  a n d  Steel In stitu te . 1898 . 
Vol. LIV.

D e r  v o r l i e g e n d e  2. B a n d ,  w e lc h e r  im  e r s t e n  T h e i l  

d e n  B e r i c h t  ü b e r  d ie  im  H e r b s t  v . J. i n  S t o c k h o lm  

a b g e h a l t e n e  V e r s a m m l u n g  d e s  „ l r o n  a n d  S t e e l  I n 

s t i t u t e "  e n t h ä lt ,  u n d  d e r  d i e s m a l  g a n z  b e s o n d e r s  f r ü h  

h e r a u s g e k o m m e n  is t ,  b r i n g t  im  z w e it e n  T h e i l  w ie  a l l 

j ä h r l i c h  e in e  F ü l l e  w e r t h v o l l e r  k l e in e r e r  M i t t h e i l u n g e n  

a u s  d e m  G e b ie t e  d e s  E i s e n h ü t t e n w e s e n s .

D r. M a g n u s  B i e r m e r ,  ord. Prof. der Slaats- 
w issenschaften, D ie  deutsche H a n d e lsp o litik  des 
X I X .  J a h rh u n d erts . Greifswald, F . W . Kunikes 
Verlag.

M a n  b r a u c h t  n ic h t  —  u n d  d a s  is t  b e i  u n s  

d e r  F a l l  —  m i t  a l l e n  F o l g e r u n g e n  e in v e r s t a n d e n  

z u  s e in ,  w e lc h e  d e r  V e r f a s s e r  a u s  d e r  B e t r a c h t u n g  

d e s  g e s c h i c h t l i c h e n  V e r l a u f s  d e r  d e u t s c h e n  H a n d e l s 

p o l i t i k  im  1 9 . J a h r h u n d e r t  z ie h t ,  u n d  k a n n  d o c h  d e r  

M e i n u n g  s e in ,  d a f s  i n  d ie s e m  V o r t r a g e  —  d e n n  u m  

d ie  W ie d e r g a b e  e in e s  s o l c h e n  h a n d e l t  e s  s ic h  —  in  

e in e r  a u f s e r o r d e n t l i c h  a n z ie h e n d e n  u n d  b e le h r e n d e n  

W e i s e  d ie  H a u p t m o m e n t e  d e r  g e n a n n t e n  P o l i t i k  z u -  

s a m m e n g e f a f s t  s in d .  I n s o n d e r h e i t  i s t  d e m  V e r f a s s e r  

d ie  D a r s t e l l u n g  j e n e r  t r a u r i g e n  P e r io d e  u n s e r e r  W i r t 

s c h a f t s g e s c h ic h t e ,  i n  d e r  d ie  E i s e n z ö l le  a u f g e h o b e n  

w u r d e n ,  v o r z ü g l i c h  g e lu n g e n .  E r  h a t  i n  d e r  T h a t  

g a n z  r e c h t ,  w e n n  e r, a n k n ü p f e n d  a n  d a s  W o r t  d e s  

A b g .  v. B e h r :  „ N e h m e n  S i e  v o r  a l l e m  d ie  V e r s i c h e r u n g  

e n t g e g e n ,  d a f s  m i r '  n i c h t s  f e r n e r  l ie g t ,  a l s  I h n e n  d ie  

N o l h w e n d i g k e i t  d e r  A u f h e b u n g  d e r  E i s e n z ö l l e  b e w e is e n  

z u  w o l l e n ;  A x i o m e ,  m .  H .,  b e w e is t  m a n  n i c h t , “ 

.sagt: „ W o ,  w ie  e s  h ie r  g e s c h a h ,  d ie  G l a u b e n s z u v e r 

s i c h t  e in e  s o  o r t h o d o x e ,  f e ls e n fe s t e  w a r ,  b r a u c h t e  m a n  

n a c h  d e r  g e w ö h n l i c h e n  D o s i s  v o n  I n t o l e r a n z  n i c h t  

la n g e  z u  s u c h e n .  D i e  A u f h e b u n g  d e s  F ü n f z i g p f e n n i g 

z o l le s  f ü r  E i s e n ,  d ie  a u s  r e in e r  P r i n c ip ie n r e i t e r e i  i n  

d e n  p a r l a m e n t a r i s c h e n  K ö r p e r s c h a f t e n  d u r c h g e p e i t s c h t  

w u r d e ,  w a r  g c w i f s  e in  M e i s t e r s t ü c k  d e r  In t o l e r a n z ,  

w ie  m a n  e s  s ic h  n i c h t  b e s s e r  d e n k e n  k o n n t e . “ A u c h  d e m  

h a r t e n  U r t h e i l  d e s  V e r f a s s e r s  ü b e r  u n s e r e  B u r e a u -  

k r a t ie  p f l i c h t e n  w i r  v o l l k o m m e n  b e i,  v o n  d e r  e r  b e i 

B e t r a c h t u n g  d e s  H a n d e l s v e r t r a g s  m i t  F r a n k r e i c h  1 8 6 2  

u n d  d e r  H a n d e l s v e r t r ä g e  v o n  1 8 9 1 / 9 2  m i t  O e s t e r r e ic h -  

U n g a r n ,  B e l g ie n ,  d e r  S c h w e i z  u n d  I t a l i e n  s a g t ,  „ d a f s  

s i c h  h ie r  i h r e  b e d e n k l ic h e  A l l w i s s e n h e i t  i n  u n e r f r e u 

l i c h s t e m  L i c h t e  g e z e ig t  h a b e .  O h n e  je d e  E n q u ê t e ,  

o h n e  R ü c k s p r a c h e n  m it  i r g e n d  e in e r  H a n d e l s k a m m e r , ^  

j a  f a s t  o h n e  e r n s t l i c h e  F ü h l u n g n a h m e  m i t  e in e r  a n d e r e n  

d e u t s c h e n  R e g i e r u n g  w u r d e n  v o n  e in i g e n  p r e u f s i s c h e n  

G e h e im r ä t h e n  Z u g e s t ä n d n i s s e  g e m a c h t ,  d ie  w e it  ü b e r  

d a s  z u r  Z e i t  g e g e b e n e  Z ie l  h i n a u s g i n g e n . “ D a f s  e s  

d ie  B e i c h s r e g i e r u n g  h e u t e  a n d e r s  m a c h t ,  e r k e n n t  d e r  

V e r f a s s e r  im  H in b l i c k  a u f  d ie  B i l d u n g  d e s  „ W i r t h -  

s c h a f t l i c h e n  A u s s c h u s s e s “ f r e u d ig  a n ,  u n d  w i r  s i n d  

m i t  i h m  d e r  M e in u n g ,  d a f s  „ h ie r b e i  d ie  ü b e r w ie g e n d e  

M e h r h e i t  d e s  d e u t s c h e n  V o l k e s  a u f  i h r e r  S e it e  s t e h t “ .

Dr. IV. Beniner.

Industrielle Rundschau.

Rheinisch-Westfälisches Kohlensyndicat.
D ie  r e c h n u n g s m ä f s i g e  B e t h e i l i g u n g  b e t r u g  ( n a c h  

d e r  „ K .  Z . “) im  D e c e m h e r  1 8 9 8  n a c h  d e m  in  d e r  Z e c h e n 

b e s i t z e r - V e r s a m m l u n g  a m  10. F e b r .  e r s t a t t e t e n  B e r ic h t e

4  1 4 5  1 6 6  t ( N o v e m b e r  1 8 9 8  3  9 5 7  9 0 9  t, D e c e m b e r  1 8 9 7  

3  8 8 9  4 7 8  t), d ie  F ö r d e r u n g  3  9 8 0  3 8 2  t ( 3  8 3 3  4 2 5 1 b e z w .  

3 S 1 0 0 6 0  t), d ie  E i n s c h r ä n k u n g  s o m i t  1 6 4 7 8 4  t g l e ic h  

3 , 9 8 %  ( 1 2 4 4 8 4  t g l e ic h  3 , 1 5 %  b e z w .  7 9  4 1 8  t g l e ic h  

2 , 0 1  % ) .  D e r  V e r s a n d  m i t  d e r  B a h n  u n d  im  L a n d 

a b s a t z  b e l ie f  s ic h  a u f  2  9 4 9  3 8 6  t ( 2 8 3 3 0 0 2  t b e z w .  

2 8 4 5  6 4 7  l) ,  w o v o n  9 6  %  f ü r  R e c h n u n g  d e s  S y n d i c a t s  

g i n g e n  g e g e n  9 5 , 8 8  % im  V o r m o n a t  u n d  9 5 , 2 7  im  

D e c e m b e r  1 8 9 7 .  I m  D u r c h s c h n i t t  s t e l lt e  s i c h  f ü r  d e n  

A r b e i t s t a g  d e r  V e r s a n d  i n  K o h l e n  a u f  1 1 7 3 9  D o p p e l -  

w a g g o n s  (1 1  7 4 3  b e z w .  11 0 5 1  D o p p e lw a g g o n s ) ,  in  K o k s  

a u f  2 3 2 t  D o p p e lw a g g o n s  ( 2 3 5 3  b e z w .  2 1 3 2  D o p p e l 

w a g g o n s ) ,  i n  B r i k e t t s  a u f  4 1 4  D o p p e lw a g g o n s  ( 4 0 4  

b e z w .  3 3 3  D o p p e lw a g g o n s ) ,  d . li. z u s a m m e n  a u f  1 4 4 7 4  

D o p p e lw a g g o n s  ( 1 4 5 0 0  b e z w .  1 3  5 1 6  D o p p e lw a g g o n s ) .  

I m  B e r i c h t s m o n a t e  w a r e n  d ie  A b s a t z v e r h ä l t n i s s e  s e h r  

b e f r ie d ig e n d .  W e n n  t r o t z  d e r  F ö r d e r a u s f ä l l e ,  w e lc h e  

v ie le  F e ie r t a g e  s t e t s  m i t  s i c h  b r in g e n ,  s i c h  n u r  e in e  

t h a t s a c h l i c h e  E i n s c h r ä n k u n g  v o n  3 , 9 8  %  e r g e b e n  h a t ,  

* o  k e n n z e ic h n e t s i c h  d a r i n  a l l e in  g e n ü g e n d  d ie  f o r t g e s e t z t

g ü n s t i g e  L a g e  d e s  K o h le n g e s c h ä f t e s .  I m  g a n z e n  J a h r e  

1 S 9 8  b e t r u g  b e i  e in e r  r e c h n u n g s m ä f s i g e n  B e t h e i l i g u n g  

n a c h  A b z u g  d e r  f r e iw i l l i g e n  A b m e l d u n g e n  ( 1 0  1 8 2  7 4 0  t) 

v o n  4 8 5 0 4 8 5 0  t  ( 1 8 9 7  4 - 4 9 0 6 9 8 7  t) d ie  F ö r d e r u n g  

4 4 8 6 5 5 3 6  t ( 1 8 9 7  4 2  1 9 5  3 5 2  t), d ie s e lb e  b l ie b  a l s o  u m

3  6 3 9 3 1 4  t g le ic h  7 , 5 0 %  ( 1 8 9 7  2 7 1 1 6 3 5  t g l e i c h  

6 , 0 3 S  % )  h i n t e r  d e r  B e t h e i l i g u n g s z i f f e r  z u r ü c k .  Z u r  

A u s g l e i c h u n g  d e r  e n t s c h ä d ig u n g s p f l i c h t i g e n  M in d e r -  

f ö r d e r u n g e n  v e r s c h ie d e n e r  Z e c h e n  ( u n g e f ä h r  1 6 2 0 0 0  t) 

w a r e n  n u r  a n n ä h e r n d  1 6  % d e r  M e h r f ö r d e r u n g  d e r  

ü b r i g e n  B e t h e i l i g l e n  e r f o r d e r l ic h .  D e r  o b ig e  E i n 

s c h r ä n k u n g s s a t z  v o n  7 ,5  % e r m ä f s ig t  s i c h  u n t e r  B e 

r ü c k s i c h t i g u n g  d e r j e n ig e n  M e n g e n ,  w e lc h e  d ie  Z e c h e n  

d u r c h  ih r e  e ig e n e  S c h u l d , s e i  e s  in f o lg e  B e t r ie b s 

s t ö r u n g e n  o d e r  s o n s t i g e r  U r s a c h e n ,  z u r ü c k g e b l ie b e n  

s in d ,  n o c h  b e i  d e r  e n d g ü l t ig e n  A b r e c h n u n g ,  D e r  

V e r s a n d  im  E i s e n b a h n -  u n d  L a n d a b s a t z  b e l ie f  s i c h  

1 8 9 8  a u f  3 3 5 1 0 4 4 7  t g e g e n  3 1 6 3 8 5 0 7  t im  J a h r e  

1 8 9 7 ,  w o v o n  9 5 , 9 3  %  g e g e n  9 5 , 2 1  %  im  V o r j a h r  f ü r  

R e c h n u n g  d e s  S y n d i c a t s  g in g e n .  D e r  d u r c h s c h n i t t 

l i c h e  a r b e i t s t ä g l i c h e  V e r s a n d  s te l lt e  s i c h  i n  K o h l e n  

a u f  1 1 1 4 3  D o p p e lw a g g o n s  ( 1 8 9 7  1 0 5 0 2  D o p p e l 

w a g g o n s ) ,  i n  K o k s  a u f  2 1 3 3  D o p p e lw a g g o n s  (1 8 9 7  

2 0 0 4  D o p p e lw a g g o n s ) ,  i n  B r i k e t t s  a u f  3 5 6  D o p p e l 

w a g g o n s  ( 1 8 9 7  3 1 2  D o p p e lw a g g o n s )  o d e r  z u s a m m e n
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a u f  1 3  6 3 2  D o p p e lw a g g o n s  ( 1 S 9 7  1 2  8 1 8  D o p p e l 

w a g g o n s ) .  D i e  B e t e i l i g u n g  s t i e g  1 8 9 8  g e g e n  1 8 9 7  

u m  8 ,0 1  % u n d  d ie  F ö r d e r u n g  d e s g le i c h e n  u m  6 ,3 3  %. 
D e r  E i s e n  b a h n  v e r s a n d  n a h m  n u r  u m  5 ,9 2  % z u ,  w e i l  

s i c h  d e r  S e i  b s t  v e r b r a u c h  d e r  M i t g l i e d e r  e n t p r e c h e n d  

v e r m e h r t e .  D i e  S t e i g e r u n g  d e s  S e l b s t v e r b r a u c h s  b e t r u g  

b e i d e n  K o k e r e ie n  g e g e n  1 8 9 7  7 ,8 3  % a n  K o k s k o h le n ,  

b e i  d e n  B r i k c l t s f a b r i k c n  1 7 ,9 0  % a n  F e i n k o h l e n  u n d  

f ü r  d ie  K e s s e l  u . s. w .  8,-18 %  a n  R o h k o h le n ,  d a s  h e i l s t  

d u r c h s c h n i t t l i c h  8 , 2 6 % .  D e r  a r b e i t s t ä g l i c h e  E i s e n 

b a h n v e r s a n d  e r h ö h t e  s i c h  1 8 9 7  u m  0 ,3 5  %. D e r  b e i 

w e it e m  ü b e r w ie g e n d e  T h e i l  d e r  A b s a t z s t e i g e r u n g  e n t 

f ä l l t  a u f  d ie  h e im i s c h e  In d u s t r ie .  D e r  v e r m e h r t e  i n 

l ä n d i s c h e  V e r b r a u c h  h a t  z u  g r ö ß e r e r  Z u r ü c k h a l t u n g  

b e i d e n  ü b e r s e e i s c h e n  L i e f e r u n g e n  g e n ö t h ig t .  A n  

ä n d e r n ,  n a m e n t l i c h  g e g e n  e n g l i s c h e n  W e t t b e w e r b  z u  

b e h a u p t e n d e n  A b s a t z p u n k t e n  s in d  n e n n e n s w e r t e  A b 

s a t z v e r m e h r u n g e n  z u  v e r z e ic h n e n  g e w e s e n ,  w a s  i n  

f r ü h e m  J a h r e n  n i c h t  z u t r a f .  S o  k o n n t e n  n a c h  H a m b u r g  

1 3 , 7 8 %  ( 1 8 9 7  4 , 8 0  %) m e h r  w e s t f ä l i s c h e  K o h l e n  a l s  

im  V o r j a h r  v e r s a n d t  w e r d e n ; e b e n s o h a t  in f o l g e  b i l l i g e r e r  

F r a c h t  d e r  V e r s a n d  n a c h  D ä n e m a r k  b e t r ä c h t l i c h  z u 

g e n o m m e n .  In f o l g e  d e s  4  M o n a t e  d a u e r n d e n  B e r g -  

a r b e i t e r a u s s t a n d e s  i n  S ü d - W a l e s  h a b e  s i c h  z u r  Z e i t  

e in e  s t ü r m i s c h e  N a c h f r a g e  n a c h  K o h l e n  s e i t e n s  d e s  

A u s l a n d e s  e r g e b e n .  D i e s e  g u t e  N a c h f r a g e  h a b e  a u c h  

b i s  je t z t  n o c h  a n g e h a l t e n .  W e n n  a u c h  n u r  d ie  a lt e n  

B e z i e h u n g e n  a u f r e c h t  e r h a l t e n  w ü r d e n ,  s o  s e ie n  d ie  

P r e i s e  im  A u s l a n d e  je t z t  d o c h  w e s e n t l ic h  b e s s e r  a l s  

v o r d e m .  B e z ü g l i c h  d e s  W a g e n m a n g e l s  im  v e r f l o s s e n e n  

H e r b s t  w u r d e  a n e r k a n n t ,  d a f s  d e r s e lb e  n i c h t  m e h r  

d ie  g e w a l t ig e  A u s d e h n u n g  w ie  1 8 9 7  a n g e n o m m e n  h a b e .  ;

E s  s e i  z u  h o r te n ,  d a f s  e s  d e n  B e m ü h u n g e n  d e r  E i s e n 

b a h n v e r w a l t u n g  g e l in g e n  w e r d e ,  d e n  W a g e n m a n g e l  

im m e r  w e it e r  h e r a b z u m in d e r n .  D i e  E r n e u e r u n g  d e r  

A b s c h l ü s s e  f ü r  1 8 9 9 / 1 9 0 0  z u  d e n  e r h ö h t e n  P r e i s e n  

h a b e  s i c h  d u r c h a u s  g l a t t  v o l l z o g e n .  D ie  l a n g e  A n -  

d a u e r  d e r  j e t z ig e n  g u t e n  G e s c h ä f t s l a g e  s e i  in  d e r  

H a u p t s a c h e  d e m  a l l s e i t i g e n  M a f s h a l t e n  in  d e r  P r e i s 

f r a g e  z u  v e rd a n k e n - .  I n  f r ü h e m  J a h r e n  s e ie n  h ä u f ig  

d ie  P r e i s e  s p r u n g w e i s e  e r h ö h t  w o r d e n  u n d  h ie r d u r c h  

w ä r e  d a n n  o f t m a l s  a u c h  e in  p l ö t z l i c h e r  R ü c k g a n g  

v e r u r s a c h t  w o r d e n .  M a n  h a b e  a l s o  a l l e  V e r a n l a s s u n g ,  

a u c h  w e i t e r h in  i n  d e r  P r e i s f r a g e  v o r s i c h t i g  z u  s e in ,  

w e n n  m a n  d ie  g u t e  G e s c h ä f t s l a g e  n o c h  m ö g l i c h s t  la n g e  

g e u ie f s e n  w o lle .  —  D e r  V o r s t a n d  b e r ic h t e t e  z u m  S c h l i f f s  

n o c h ,  d a f s  d e r  M o n a t  J a n u a r  d ie s e s  J a h r e s  d ie  h ö c h s t e  

F ö r d e r u n g  s e i l  B e s t e h e n  d e s  S y n d i c a t s  e r g e b e n  h a b e .  

A u f  d ie  v o l l e  B e t h e i l i g u n g  g e r e c h n e t ,  h a b e  s i c h  e in e  

E i n s c h r ä n k u n g  v o n  5  % u n d  n a c h  A b z u g  d e r  f r e i 

w i l l i g e n  A b m e l d u n g e n  v o n  n u r  2 , 9 9  % g e g e n  3 , 9 8  % 
im  D e c e m b e r  1 S 9 8  e r g e b e n .  D i e  J a n u a r - L e i s t u n g  is t  

n o c h  u m  1 0 ,3 4  % g r ö f s e r  g e w e s e n  a l s  im  J a h r e  1 8 9 8 .

Verein für den Verkauf von Siegerliinder Eisenstein.
A u s  d e m  „ J a h r e s b e r i c h t  d e s  V e r e i n s  f ü r  d e n  

V e r k a u f  v o n  S i e g e r l ä n d e r  E i s e n s t e i n  i n  S i e g e n “ f ü r  

1 8 9 8  is t  z u  e n t n e h m e n ,  d a f s  d e r  V e r e i n  b e i B e g i n n  

d e s  B e r i c h t j a h r e s  3 7 ,  a m  S c h l ü s s e  d e s s e lb e n  3 6  M i t 

g l ie d e r  z ä h l t e ,  w e lc h e  z u s a m m e n  5 1  G r u b e n  b e t r ie b e n .

! D ie  F ö r d e r u n g  b e t r u g  I  5 7 5 2 2 5  t, d e r  A b s a t z  1 5 7 5 0 7 3  l.

Yereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 
Eisen- und Stahlindustrieller.

Protokoll über die vereinigte Sitzung des Aus
schusses des Vereins zur Wahrung der gemein
samen w irtschaftlichen  Interessen in Rheinland 
und W’estffalen und des Vorstands der Nord
westlichen Gruppe des Vereins deutscher Eisen- 

und Stahl-Industrieller.

D ü s s e l d o r f ,  d e n  2 0 .  F e b r u a r  1 8 9 9 .

E i n g e l a d e n  w a r  z u  d i e s e r  g e m e in s a m e n  S i t z u n g  

d e r  g e n a n n t e n  K ö r p e r s c h a f t e n  d u r c h  R u n d s c h r e i b e n  

v o m  9. F e b r u a r .

D i e  T a g e s o r d n u n g  la u t e t e  w ie  f o lg t :

1. D i e  T a g e s o r d n u n g  d e r  n ä c h s t e n  P l e n a r  - V e r 

s a m m lu n g  d e s  D e u t s c h e n  H a n d e l s t a g s .

2 . W a h l  d e r  A b g e o r d n e t e n  f ü r  d ie s e  P l e n a r - V e r 

s a m m lu n g .

E r s c h i e n e n  w a r e n :

V o m  V e r e i n  z u r  W a h r u n g  d e r  g e m e in s a m e n  w i r t 

s c h a f t l i c h e n  I n t e r e s s e n  in  R h e i n l a n d  u n d  W e s t 

f a l e n :  C o m m e r z i e n r a t h  S e r v a e s ,  V o r s i t z e n d e r  

b e id e r  V e r e in e ,  R i e h .  B e r g ,  C o m m e r z i e n r a t h  

B o e d d i n g h a u s ,  G e n e r a l s e c r e t ä r  B  u e  c  k , W a  1 1 h  e r  

C a r o n ,  C o m m e r z i e n r a t h  H a n i e l ,  D r .  j u r .  J o r d a n ,  

H e i n r i c h  S c h n i e w i n d  se n .,  C o m m e r z i e n r a t h  

S e y f f a r d t ,  C o m m e r z i e n r a t h  W e y l a n d .

V o n  d e r  N o r d w e s t l i c h e n  G r u p p e  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  

E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s l r i e l l e r :  D i r e c t o r  E .  G o  e c k e ,  

E d .  K l e i n ,  F i n a n z r a t  K l ü p f e l ,  G e h e im r a t h  C .  

L u e g ,  E m i l  P o e n s g e n .

D r .  B e u m e r ,  G e s c h ä f t s f ü h r e n d e s  V o r s t a n d s m i t g l i e d  

b e id e r  V e r e i n e .

A l s  G a s t :  I n g e n ie u r  S c h r ö d t e r .

E n t s c h u l d i g t  h a t t e n  s i c h  d ie  H .H . :  A n d r e a e ,  

B o e t t i n g e r ,  C l o u t h ,  D e l i u s ,  D r .  G o e c k e ,  

E .  G u i l l e a u m e ,  T h .  G u i l l e a u m e ,  H a n a u ,  

H e i d e m a n n ,  J e n c k e ,  K a m p ,  L a n g e n ,  H .  L u e g ,  

T u l l ,  V o r s t e r ,  W i e t h a u s ,  Z a n d e r s .

D e r  V o r s i t z e n d e ,  H r .  C o m m e r z i e n r a t h  S e r v a e s ,  

e r ö f f n e t  u m  5 1,'* U h r  d ie  S i t z u n g  u n d  t e i l t  m it ,  d a f s  

d ie  P l e n a r v e r s a m m l u n g  d e s  D e u t s c h e n  H a n d e l s t a g s  

a m  2. M ä r z  d. J. i n  B e r l i n  s t a t l f in d e .  U n t e r  d e n  G e g e n 

s t ä n d e n  d e r s e lb e n  i n t e r e s s i r e  i n  e r s t e r  L i n i e  d ie  F r a g e  

d e r  W a s s e r b a u v e r w a l t u n g  in  P r e u f s e n ,  s o w ie  d ie  

A e n d e r u n g  d e s  B a n k g e s e t z e s .  B e z ü g l i c h  d e r  e r s t e r e n  

F r a g e  s e i  d ie  M e i n u n g  d e s  V e r e i n s  u n d  d e r  G r u p p e  

d u r c h  d ie  B e s c h l ü s s e  v o m  13. u n d  11. J u n i  1 8 9 S  fe s t -  

g e le g t  ( s ie h e  „ M i t t e i l u n g e n “ 1 8 9 8  H e f t  N r .  4  u n d  5  

j S e i t e  2 3 9 ,  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ 1 8 9 8  N r .  1 2  S e it e  5 9 2 .

I n  d ie s e m  S i n n  w ü r d e n  a l s o  d ie  g e w ä h l t e n  D e le -  

j g i r t e n  ih r e  S t im m e n  a b z u g e b e n  h a b e n .

D ie  F r a g e  d e r  N e u r e g e l u n g  d e s  B a n k -  

1 g e s e t z e s  le i t e t  d a r a u f  H r .  D r .  B e u m e r  d u r c h  e in  

] R e f e r a t  e in ,  i n  w e lc h e m  e r  d a r a u f  h in w e i s t ,  d a f s  s ic h

i d e r  V e r e i n  u n d  d ie  G r u p p e  in  i h r e n  S i t z u n g e n  v o m  

j 4 .  u n d  3. M ä r z  1 8 9 8  b e r e i t s  m i t  d e r  V e r l ä n g e r u n g  d e s

I P r i v i l e g i u m s  d e r  R e i c h s b a n k  b e s c h ä f t i g t  h a b e n .  R e d n e r

I n im m t  a u f  d ie  b e t r e f f e n d e n  R e f e r a t e  B e z u g ,  u m  d a r a n
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z u  e r in n e r n ,  d a f s  d ie  d a m a l i g e n  B e s c h lü s s e ,  c o n f o r m  

m i t  d e m  v o r l i e g e n d e n  G e s e t z e n t w u r f ,  g e g e n  d ie  V e r 

s t a a t l i c h u n g  d e r  R e ic h s b a n k ,  f ü r  d ie  E r h ö h u n g  d e s  

G r u n d k a p i t a l s  u n d  f ü r  d ie  E r w e i t e r u n g  d e r  s t e u e r 

f re ie n  G r e n z e  d e s  u n g e d e c k t e n  N o t e n u m la u f s ,  g e f a f s t  

w u r d e n .  S o  w e r d e  e s  d e n  B e s c h l ü s s e n  v o n  d a m a l s  

m i r  e n t s p r e c h e n , w e n n  m a n  s i c h  h e u t e  b e z ü g l i c h  

d ie s e r  d r e i  P u n k t e  m i t  d e m  G e s e t z e n t w u r f  e i n v e r 

s t a n d e n  e r k l ä r e  u n d  d ie  D e b a t t e  i m  w e s e n t l i c h e n  a u f  

d e n  A r t i k e l  5  d e r  V o r l a g e  b e s c h r ä n k e ,  n a c h  w e lc h e m  

d ie  P r i v a t n o t e n b a n k e n  v o m  1. J a n u a r  1 9 0 1  a b  n ic h t  

m e h r  u n t e r  d e m  P r o c e n t s a t z  d e r  R e i c h s b a n k  s o l le n  

d i s c o n t i r e n  d ü r f e n .  G e g e n  d ie s e  B e s t i m m u n g  s e i  a u s  

s ü d d e u t s c h e n  B a n k k r e i s e n  g e l le n d  g e m a c h t  w o r d e n ,  

d a l 's  s ie  g e e ig n e t  s e i,  d a s  R e c h t  d e r  N o t e n a u s g a b e  d e r  

P r i v a t n o t e n b a n k e n  v o l l s t ä n d i g  i l l u s o r i s c h  z u  m a c h e n .  

D e n n  e s  s e i  i h n e n  u n m ö g l i c h ,  d ie s e lb e  n e b e n  d e r  

m it  a u l s e r o r d e n t l i c h e n  M a c h t m i t t e ln  a u s g e s t a t t e t e n  

R e i c h s b a n k  a u f r e c h t  z u  e r h a l l e n  u n d  —  n e b e n  d e r  

v o r g e s c h r ie b e n e n  D r i t t e l d e c k u n g  in  M e t a l l  —  d ie  

g e s e t z m ä f s ig  e r f o r d e r l i c h e  Z w e i d r i t t e l d e c k u n g  in  

W e c h s e ln  f ü r  i h r e  N o t e n  s i c h  z u  b e s c h a f fe n ,  w e n n  

s ie  b e im  A n k a u f  v o n  D i s c o iv t e n  n i c h t  u n t e r  d e m  S a t z  

d e r  R e i c h s b a n k  b le ib e n -  d ü r f e n , w e lc h e r  o f t  s e h r  

h o c h  ü b e r  d e m  d e r  B ö r s e n  s te h e .  I n  B e t r a c h t  k o m m e n  

d ie  B a n k e n  „ F r a n k f u r t e r  B a n k “ in  F r a n k f u r t  a. M ., 

„ B a n k  f ü r  S ü d d e u t s c h l a n d “ in  D a r m s t a d t ,  d ie  „ S ä c h 

s i s c h e  B a n k “ in  D r e s d e n ,  d ie  „ W ü r t t e m b e r g i s c h e  N o t e n 

b a n k “ in  S t u t t g a r t  u n d  d ie  „ B a y e r i s c h e  N o t e n b a n k “ 

in  M ü n c h e n ,  z u s a m m e n  m i t  e in e m  G r u n d k a p i t a l  v o n

8 9 ,2  M i l l i o n e n  M a r k ,  IC , 4  M i l l i o n e n  M a r k  R e s e r v e n  u n d  

9 1 ,6  M i l l i o n e n  M a r k  s t e u e r f r e ie m  N o t e n a u s g a b e r e c h t .  

E i n  T h e i l  d i e s e r  B a n k e n  h a b e  d e s h a lb  b e a n t r a g t ,

1. d a f s  A r t i k e l  5  a b z u l e h n e n  se i,  2 . d a f s  d a g e g e n  d e r  

N o v e l le  e in  A r t i k e l  e in v e r l e ib t  w e r d e ,  w o d u r c h  d ie  

P r i v a t n o t e n b a n k e n  im  F a l l  u n d  w ä h r e n d  d e r  D a u e r  

d e r  G e f a h r  e in e s  G o l d a b f lü s s e s  a n  d e n  D i s c o n t s a t z  

d e r  R e i c h s b a n k  g e b u n d e n  w e r d e n ,  u n d  d a f s  3 . a l le  

Z w e i g a n s t a l t e n  d e r  R e i c h s b a n k  v e r p f l ic h t e t  s e in  s o l le n ,  j  

d ie  N o t e n  d e r  P r i v a t b a n k e n  in  Z a h l u n g  z u  n e h m e n ,  

w a s  b i s h e r  b e k a n n t l i c h  n u r  b e i  R e i c h s b a n k s t e l l e n  in  

S t ä d t e n  v o n  m in d e s t e n s  8 0  0 0 0  E i n w o h n e r n  d e r  F a l l  se i.

D e r  R e f e r e n t  b e s p r i c h t  d e s  n ä h e r e n  d ie s e  V o r 

s c h lä g e ,  u m  s c h l i e ß l i c h  d a r a u f  h in z u w e is e n ,  d a f s  d ie  

g a n z e  F r a g e  d e r  P r i v a l n o t e n b a n k e n  u n m i t t e l b a r  in  

d ie  I n t e r e s s e n s p h ä r e  v o n  R h e i n l a n d  u n d  W e s t f a l e n  

n ic h t  e in g r e i f e ,  w a s  e r  i n  d e r  n a c h f o l g e n d e n  R e s o 

lu t io n  z u m  A u s d r u c k  z u  b r in g e n  b it t e .  E r  b e t o n t  

s c h l i e l s h c h  d ie  w i r t s c h a f t l i c h e n  G e s ic h t s p u n k t e ;  w e lc h e  

c s  w ü n s c h e n s w e r l h  m a c h e n ,  d a f s  d a s  R e i c h s b a n k 

p r i v i l e g i u m  n ic h t  n u r  a u f  1 0 , s o n d e r n  a u f  2 0  J a h r e  

v e r lä n g e r t  w e rd e .

A n  d e r  d a r a n  s i c h  s c h l ie f s e n d e n  E r ö r t e r u n g  

n e h m e n  d ie  I I H .  D r .  J o r d a n ,  G o m m e r z ie n r a t h  S e r -  

v  a  e s , D i r e c t o r  G  o  e c  k  e , G e n e r a l s e c r e t ä r  B  u  e c  k 

u n d  d e r  R e f e r e n t  th e il,  u n d  e s  e r g ie b t  s i c h  im  w e s e n t 

l i c h e n  e in e  Z u s t i m m u n g  z u  d e n  A u s f ü h r u n g e n  d e s  

L e t z t e r e n ,  d e r  h i e r a u f  d e n  n a c h s t e h e n d e n  B e s c h l u f s -  
a n t r a g  e in b r in g t :

„ D e r  „ V e r e in  z u r  W a h r u n g  d e r  g e m e in s a m e n  

w i r t s c h a f t l i c h e n  I n t e r e s s e n  i n  R h e i n l a n d  u n d  W e s t  

f a l e n “ u n d  d ie  „ N o r d w e s t l i c h e  G r u p p e  d e s  V e r e i n s  

d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e l l e r “ b e g r ü f s e n

e s  im  H i n b l i c k  a u f  i h r e  B e s c h l ü s s e  v o m f - ^ - -  1 8 9 8
3. M a r z

m it  b e s o n d e r e r  G e n u g t u u n g ,  d a f s  d e r  d e m  R e i c h s 

t a g e  v o r l ie g e n d e  „ E n t w u r f  e in e s  G e s e t z e s  b e t r e f f e n d  

d ie  A b ä n d e r u n g  d e s  B a n k g e s e t z e s  v o m  14. M ä r z  1 8 7 5 “ 
im  In t e r e s s e  u n s e r e r  g e s a m m t e n  w i r t s c h a f t l i c h e n  

E n t w i c k l u n g  v o n  d e r  V e r s t a a t l i c h u n g  d e r  R e i c h s 

b a n k  a b s ie h t ;  s ie  h e i f s e n  a u s  d e n s e lb e n  G r ü n d e n  

d ie  E r h ö h u n g  d e s  G r u n d k a p i t a l s  u n d  d ie  E r w e i t e r u n g  

d e r  s t e u e r f r e ie n  G r e n z e  d e s  u n g e d e c k t e n  N o t e n 
u m la u f s  g u t .

D i e  B e s t i m m u n g  d e s  A r t .  5  d e r  V o r l a g e ,  n a c h  

w e lc h e m  d ie  P r i v a l n o t e n b a n k e n  v o m  1. J a n u a r  1 90 1  

a b  n ic h t  m e h r  u n t e r  d e m  P r o c e n t s a t z  d e r  R e i c h s 

b a n k  d i s c o n t i r e n  d ü r f e n ,  g r e i f t  n i c h t  u n m i l t e l -  

b a a r  i n  d a s  I n t e  r e s s e n  g e  b i  e t  d e r  g e 
n a n n t e n  K ö r p e r s c h a f t e n  e i n .

W ü n s c h e n s w e r l h  e r s c h e in t  es, d a f s  d a s  P r i v i 

l e g iu m  d e r  R e i c h s b a n k  n i c h t  a u f  1 0  J a h r e ,  s o n d e r n  

a u f  2 0  J a h r e  v e r l ä n g e r t  w i r d . “

D i e s e r  B e s c h l u f s a n t r a g  w i r d  e in s t im m ig  a n g e 

n o m m e n .

A l s  D e l e g i r l e  z u r  P l e n a r v e r s a m m l u n g  d e s  

H a n d e l s t  a g s  w e r d e n  s o d a n n  g e w ä h l t :  

s e i t e n s  d e s  w i r t s c h a f t l i c h e n  V e r e i n s :  
d ie  1 11-1. G o m m e r z ie n r a t h  M ö l l e r ,  D i r e c t o r  D r .  ju r .  

J o r d a n ,  D r .  j u r .  f i o e t k e ,  D r .  B e n i n e r ;  

s e it e n s  d e r  G r u p p e :  

d ie  H H .  C o m m e r z i e n r a t h  S e r v a c s ,  G o m m e r z ie n -  

r a t l i  B r a u n s ,  D r .  B  e  u  in  e  r.
D i e  v o m  V e r e i n  d e r  I n d u s t r ie l l e n  d e s  R e g . - B e z .  

K ö l n  a u f  d e n  1. M ä r z  n a c h  B e r l i n  b e r u f e n e  V e r s a m m 

lu n g  z u r  E r ö r t e r u n g  d e r  F r a g e  e in e r  U n w e t t e  r  - 

V e r s i c h e r u n g  s o l l  s e i t e n s  d e s  V e r e i n s  u n d  d e r  

G r u p p e  n i c h t  b e s c h ic k t  w e r d e n .  S c h i l d s  d e r  S i t z u n g  

0 :l/4 U h r .

g e z .  Servaes, g e z .  Dr. Beniner,
C o n iiu em c n ra th . M. d. A.

In e ig en e r Sache.
D e r  W i r k l .  G e h e im r a t h  l l r .  D r .  v . R o t t e n b u r g  

h a t  e s  f ü r  a n g e z e ig t  e ra c h te t ,  m e in e r  „ A b w e h r “ in  

S a c h e n  d e r  e n g l i s c h e n  G e w e r k v e r e in e  (s. „ S t a h l  u n d  

E i s e n “ 1 8 9 8  N r .  2 4 )  e in e  „ E r w i d e r u n g “ in  d e r  . S o c i a l e n  

P r a x i s “ v o m  9 . F e b r .  d s .  J s .  f o lg e n  z u  la s s e n ,  a u f  d ie  

i c h  i n  N r .  8  1 S 9 8  d e r  „ D e u t s c h e n  I n d u s t r i e z e i t u n g “ g e 

a n t w o r t e t  h a b e .  I c h  w i l l  f ü r  d ie s e  A n g e le g e n h e i t  d ie  

w ic h t i g e r e n  D i n g e n  d i e n e n d e n  S p a l t e n  v o n  „ S t a h l  u n d  

E i s e n “ n ic h t  n o c h  e in m a l  in  A n s p r u c h  n e h m e n ,  s o n d e r n  

m i c h  d a r a u f  b e s c h r ä n k e n ,  D ie j e n ig e n ,  w e lc h e  s ic h  f ü r  

d ie s e n  M e in u n g s a u s t a u s c h  in t e r e s s i r e n ,  a u f  m e in e  A n t 

w o r t  i n  d e r  „ In d u s t r i e z e i t u n g “ a u f m e r k s a m  z u  m a c h e n ,  

i n  d e r  i c h  a u c h  d ie  G r ü n d e  d a r g e lc g t  h a b e ,  d ie  m i c h  

v e r a n la s s e n ,  n u n m e h r  d ie s e n  K a m p f  m e in e r s e i t s  a b 

z u b r e c h e n .  D e n n  d ie  w e g w e r f e n d e  A r t ,  m i t  d e r  H r .  

D r .  v. R o t t e n b u r g  ü b e r  m e in e  F ä h i g k e i t  u r t e i l t ,  ü b e r 

h a u p t  a n  d e r  D i s c u s s i o n  e r n s t e r  s o c ia l p o l i t i s c h e r  F r a g e n  

t h c i l z u n c h m e n ,  h a t  f ü r  m i c h  k e in  v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e s ,  

s o n d e r n  n u r  n o c h  e in  p s y c h o lo g i s c h e s  In t e r e s s e ,  u n d  

ü b e r  d a s  le t z t e re  v e r b ie t e t  s i c h  e in e  E r ö r t e r u n g  in  

d e r  O e f fe n t l ic h k e it .

D ü s s e l d o r f ,  2 8 .  F e b r .  1 8 9 9 .

Dr. W. lieumer,
M itglied des preul's. A bg.-H auses.

Verein deutscher Eisenhüttenleute.

E B T  D i e  B e s t i m m u n g ,  d a f s  n a c h  §  1 5  d e r  V e r e i u s -  

s a t z u n g e n  d ie  M i t g l i e d s b e i t r ä g e  im  v o r a u s  z u  e n t r i c h t e n  

s i n d ,  i s t  v ie l f a c h  ü b e r s e h e n  w o r d e n ,  s o  d a f s  d e r  

K a s s e n f ü h r e r  a m  J a h r e s s c h lu f s  v e r a n l a f s t  w a r , d ie  

n o c h  a u s s t e h e n d e n  B e i t r ä g e  d u r c h  P o s t a u f t r ä g e  e i n 

z u z ie h e n ,  w a s  d ie s e m  v ie le  A r b e i t  u n d  d e n  b e t r e f fe n d e n  

M i t g l i e d e r n  u n n ö t i g e  K o s t e n  v e r u r s a c h t  h a t .  I c h  r ic h t e  

d a h e r  a n  a l l e  H e r r e n  M i t g l i e d e r  d a s  E r s u c h e n , d e n  

M i l g l i e d s b e i t r a g  i n  d e r  H ö h e  v o n  2 0  Jt, s p ä t e s t e n s  

b i s  z u m  15. A p r i l  a n  d e n  K a s s e n  f ü h r e r  u n s e r e s  

V e r e i n s ,  H r n .  F a b r i k b e s i t z e r  E d u a r d  E l b e r s  in  

H a g e n  i. W . ,  K ö r n e r s l r .  4 3 ,  e in z u s e n d e n .

D e r  G e s c h ä f t s f ü h r e r :  K. Schrödter.
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Aenderrmgen im Äitglieder-Verzaichnifs.
Bieber, F ranz Vogue!I. H a m b u r g ;  g r o f s e  B l e i c h e n  3 * E '

Boteleer, M artin, D i r e c t o r  d e r  D o n e t z  J u r j e w k a  H ü t t e n 

w e r k e ,  G r o f s e r  P r o s p e c t  N r .  6  W a s .  O s t .  S t .  P e t e r s b u r g .

Corvée, F., D i r e c t e u r  d e s  A c i é r i e s  d e  M a k e e w k a ,  M a 

k e e w k a ,  D o n s k a j a  O b la s t ,  R u l 's l a n d .

fJehez, Jos., I n g e n ie u r ,  G u t e h o f f n u n g s M t t e ,  Ü b e r 

h ä n g e n  I f ,  R h e in l .
Gitthauxen, Gisbert, O h e r in g e n  ie u r ,  M i t g l ie d  d e s  D i r e c -  

t o r i u m s  d e r  F i r m a  F r ie d .  K r u p p ,  E s s e n  a. R u h r .

Hosemann, B e r g a s s e s s o r .  W a l d e n b u r g  i. S c h l .

¡Catterfeld, H. Hckondtj, G o u v e r n .  K o w n o  ü b e r  E y d t -  

k ü h n e n .
ton Qi tili fe/dt, A ., In g e n ie u r ,  B e t r ie b s c h e f  d e s  H ö r d e r  

B e r g w e r k s -  u n d  H ü t t e n v e r e in s , : H ö r d e  i. W .

Schilling, Wilhelm, H o c h o f e n i n g e n i e u r  d e r  B u r b a c h e r 

h ü t te ,  B u r b a c h  b. S a a r b r ü c k e n .

N e u e  M i t g l i e d e r :

Kreutzer, P., I n g e n i e u r  u n d  F a b r i k b e s i t z e r ,  N e u w i e d  

a m  R h e in .
Prankd, Louis, F a b r i k b e s i t z e r ,  G r o l s - S t r e h l i l z ,  O . - S .  

Redaelli, Pietro, I n g e n i e u r ,  L e c c o ,  L u m b a r d i a .

A u s g e t r e t e n :

Leonhard, A nt.r I n g e n ie u r ,  B e t r ie b s le i t e r  d e s  W a l z 

w e r k s  P o l d i l i ü t t e , T i e g e l g u ü s t a h i t a b r i k  , K l a d n o ,  

B ö h m e n .
V e r s t o r b e n .

Althausse, Guido, D i r e c t o r  d e s  O b e r b i l k e r  S t a h lw e r k s ,  

D ü s s e ld o r f .

V e r e in  d e u ts c h e r  E is e n h ü t te n le u te .

Die nächste

H a u p t v e r s a m m l u n g
f in d e t  s t a t t  a m

Sonntag den 23. April 1899. Mittags 121,2 Uhr,

i n  d e r

Städtischen Tonhal le  zu Düsseldorf.

Tagesordnung:
1. Geschäftliche Mittheilungen.
2 . Die Motoren zum Antrieb der Walzenstraisen. V ortrag von H rn. Ingenieur C. K t e f s e l b a e h .
3 . Weitere Fortschritte in der Verwendung von Hochofenkraftgas. B erich tersta tter die HH. 

Ingenieur L f i rm  a n  n und Professor E. M e y e r .

E i s e n h ü t t e  O b e r s c h l e s i e n .

Die nächste  H a u p t v e r s a m m l u n g  findet am  S o n n t a g  d e n  2 S.  M a i  i n  G l e i w i t z  s ta ll. 

Die T agesordnung  la u te t:
1. G e s c h ä f t l i c h e  M i t t h e i l u n g e n .

2 . W a h l  d e s  V o r s t a n d e s .

3 . V o r t r a g  d e s  H e r r n  G e n e r a ld i r e c t o r s  B i t t a :  D a s  n e u e  b ü r g e r l i c h e  G e s e t z b u c h .

•t. V o r t r a g  d e s  H e r r n  P r o f e s s o r  A .  M a r t e n s :  D i e  M i k r o s t r u c t u r  d e s  E i s e n s .


