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Meclianische Handhabung yon Erzen und Kohlen.

Von Eisenbalm-Bau- und Betriebsinspector

Juf der letzten Hauptversammlung des
syereins deutscher Eisenhiittenleute*
wurde von Hrn. Ingenieur Schrodter

in seinem interessanten Vortrage iiber
Ersparnisse in der Bewegung der Rohstoffe
fiir die Eisendarstellung mit Recht darauf liin-
gewiesen, dafs unsere deutsclie Industrie an-
gesichts der bestelienden Arbeiternoth und des
immer schilrfer auftretenden Wettbewerbs sich
noch mehr die Vortlieile zu Nutzen machen

konne und miisse, die in dem Ersatz der Hand-
arbeit durch die Maschine litgen. Im Anschlufs
an diesen in Nr. 1 des Jahrgangs 1900 von
»Stahl und Eisen™, veroffentlicliten Vortrag, der
sieli im besonderen mit der Befdrderung der fiir
die Eisendarstellung erforderlichen Rohstoffe auf
Eisenbahnen und kiinstlichen W asserstrafsen be-
fafste, sind in einer zweiten Abhandlung* mehrere
Ausfiihrungen von mechanischen Handhabungs-
einrichtungen auf deutschen Werken zur Dar-
stellung gelangt, die erkennen lassen, dafs man
erfreulicherweise bei uns einen offenen Blick fiir
die Saclie geliabt hat und auf dem besten Wege
zu sein sclieint, etwa Yersilumtes nachzuholen,
durch Herstellung neuer Anlagen oder Vervoll-
kommnung Dbereits vorhandener Einrichtungen
dieser Art. Ais Ergilnzung der beiden ge-
nannten Yeroffentlichnngen, dereA letzte keines-
wegs schon alles umfafst, was in Deutschland
auf dem Gebiete der mechanischen Handliabung
von Erzen und Kohlen vorhanden oder in der

»Stahl und Eisen* 1900 Nr. 3.
X.s0

Frahm.

Ausfuhrung begriffen ist, mogen zunilchst eine
Reihe auslandischer, wie auch spater noch einige
einlieimische Einrichtungen besprochen werden.
Wenngleich die Handhabungseinrichtungen des
Auslandes, besonders Nordamerikas, aucli nicht
alle ohne weiteres fiir unsere Verhilltnisse passen,
da sie meistens unter anderen Bedingnngen ent-

standen sind, ais in Deutschland fiir sie mafs-
gebend sein wurden, so bieten sie doch in der
Regel manebes Bemerkenswertbe und konnen

zeigen, was alles mit zweckentsprechenden Hand-
habungseinrichtungen zu leisten ist.

Bekanntlich sind im Auslande die Amerikaner
auf dem Gebiet der mechanischen Handhabung
von Erzen und Kohlen am weitesten; auch haben
die Englander darin Tiichtiges geleistet. Wahrend
man indessen in England von jeher namentlich
den Ueberladevorrichtungen fiir das Umladen von
Kohlen aus Eisenbahnwagen in Schiffe oder aus
Flufs- nnd Kanalschiffen in Seeschiffe wegen der
grofsartigen Kolilenausfuhr des Landes besondere
Sorgfalt gewidmet hat, und auf diesem Gebiete
eine grofse Reihe mustergiiltiger Einrichtungen
entstanden sind, die aber ais bekannt voraus-
gesetzt werden konnen, haben die Amerikaner
die Anwendung mechanischer Hiilfsmittel nicht
auf das Ueberladen von Kohlen allein beschriinkt,
sondern sie namentlich auf das Magaziniren der
Kolilen, die Handhabung von Erzen auf ihrem
Wege von den Erzgruben nach den Hiitten-
werken oder auf letzteren selbst, sowie auf die
Handliabung von Kohlen im allgemeinen aus-
gedehnt. Auch hat man, nebenbei bemerkt, in
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Amerika selir vielgestaltige Handhabungseinrich-

tungen fiir eine Menge anderer Dinge: Steine,
Erde, Holz, Getreide, Melil, Filsser u.s.w. er-
funden. Ais der Verfasser im Jalire 1893 in

den Yereinigten Staaten einen in dieser Branclie
sehr erfahrenen Ingenieur fragte, was in Amerika

eigentlich alles meclianiscli gehandhabt wiirde,
laut.ete die Antwort: ,,We handle all You like“
— wir handhaben alles was Sie wiinschen.

Bei der yorziiglichen Ausbildung, die gerade in
Nordamerika die Einrichtungen fiir die mecha-
nische Handhabung gefunden haben, wird eszweck-

milfsig sein, mit der Besclireibung der ameri-
kanischen Einrichtungen zu beginnen, um so
mehr, ais dabei an einige friihere Veroffent-

lichungen in ,Stahl und Eisen® mit Vortheil an-
gekniipft werden kann.

Im allgemeinen kann man die lieuereu ameri-
kanischen Handhabungseinriclitungen fiir Erze und
Kohlen in vier Hauptgruppen zusammenfassen:

1. An dem Ausleger eines Krahnes, der
in der yerscliiedensten Weise gebaut sein kann,
hiingt ein Greiferkiibel. Der Klibel wird auf
die zu hebende Masse niedergesenkt, nachdem
seine bewegliclien Theile aufgeklappt worden
sind, er driugt vermcige der Schwere in die
Masse ein und nimmt, wenn die bewegliclien
Theile gewaltsam wieder gesclilossen werden,
eine bestimmte Menge der zu bewegenden Stoife

auf. Der Kubel kann nun, nachdem er gefiillt
ist, mittels des Krahnes iiber eine beliebige,
innerhalb dessen Bewegungsfiihigkeit liegende
Stelle gebracht und dort seines Inhalts durch
Aufmaclien der bewegliclien Klappen entleert
werden. Sind die Stoffe fiir das selbstthatige

Greifen mit Kiibeln ungeeignet, so miissen die
Kiibel durch Arbeiter gefiillt. werden.

2. Ein derartiger Kiibel, der sich selbst-
th&tig fiillen kann oder mit der Schaufel vén
Menschenhand gefiillt wird, Iningt an einer Lauf-
katze, die auf einer liochliegenden, durch ge-
eignete Bocke oder Pfeiler unterstiitzten Briicke
oder auf einem hochgespannten Seil oder auf
dem Ausleger eines kralinartigen Geriistes liiuft.
Der Kiibel kann mit Hiilfe der Laufkatze in der
L&ngsriclitung der Briicke, an dem hochgespannten
Seil oder unter dem Krahnausleger hin und
her gezogen werden, also gefiillt von einer be-
liebigen Stelle der Laufbahn nach einer andern

gebracht werden und leer zuriickgehen. Macht
man dabei die Briicke oder das Seil nach der
(juerriehtung vyerschiebbar, so kann man mit

dem Kiibel eine Flitche von einer gewissen Aus-
dehnung bestreichen.
3. An einer endlosen Kette oder einem Dralit-

seil sind in gewissen Abstiinden kleine Forder-
gefiifse befestigt, oder es laufen scheibenformige
Mitnelimer (Kratzer), die gleichfalls an einer

endlosen Kette oder einem Seil befestigt sind, in
einer trogformigen Rinne und scliieben die Stoffe
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vor sich her. Oder es wird ein endloses, be-
sonders zubereitetes Forderband in geeigneter
Weise so iiber Laufrollen gefiihrt, dafs es in
der einen Bewegungsrichtung eine rinnenformige
Vertiefung bildet, also Stoffe aufnelimen und
fortscliaffen kann, in der anderen Richtung (dem

Leergang) flachgestreckt zuriickgeht.

4. Gefiillte Eisenbahnwagen fahren auf eine

Kippyorrichtung, welche die Gestalt einer Wiege
hat und mit dem auf ihr befestigten Wagen
soweit gedreht werden kann, dafs letzterer bei-
nalie auf dem Kopf steht und seinen Inhalt durch

die an der Wiege angebracliten Tasclien hin-
durch in Kiibel entleert. Die Kiibel stehen auf
einem liings der Dockkante auf einem Geleise
yerschiebbaren Wagen und werden unter ein

Krahngeriist mit wagerechtem Ausleger gefaliren,
dort mittels Ketten an eine Laufkatze geliilngt,
die auf dem Ausleger hin und her gezogen werden
kann, um die Kiibel an einer bestimmten Stelle
zu entleeren.

Die zur Verwendung kommenden gewohn-
lichen Kiibel und die Greiferkiibel sind nach
Grofse und Einrichtung sehr yerschieden, die

Hauptgrundsittze in der Construction sind jedoch
iiberall die gleichen. Die Greiferkiibel bestehen
meistens aus zwei Viertelkreistrommeln, die sich
entweder um eine gemeinschaftliclie Aclise drelien

konnen, um sich zu offnen und zu schliefsen,
oder zwei getrennte Drehachsen haben. Von
einer ausfiihrlichen Ilesclireibung diirfte abzu-

selien sein, weil derartige Kiibel in zahlreichen
Besclireibungen bereits zur Darstellung ge-
bracht worden sind, und dem wiederholt dariiber
GesagtenwenigNeues hinzugefiigtwerden konnte.*
Ais neuestes und grol's;u't.igstes Beispiel der
amerikanischen Handhabungseinrichtungen nach
1. mufs der miichtige, zur Zeit im Bau begriffene
oder Kkiirzlich fertiggestellte Erzauslader der
,Carnegie Steel Company'l in Conneaut O. be-
zeichnet werden, einem Hafenort im Gebiete der
grofsen amerikanischen Binnenseen, den Andrew
Carnegie zum grofsten Erzladeplatz der Welt
zu machen beabsichtigt. Die Verkehrsverhillt-
nisse im Gebiete der grofsen Binnenseen Nonl-
amerikas sind iiberhaupt geeignet, die Aufmerk-
samkeit der Hiittenleute immer yon neuem wieder
auf sich zu zielien. In dem lialben Jahrliundert,
das verflossen ist, seitdein die ersten Erze aus
Marguette am Oberen See yerschifft wurden,
sind etwa 150 Millionen amerikanische Tonnen
Erze aus den Minengegenden des Oberen Sees
ausgefuhrt worden, und die Ausbeute ist da-
selbst so gestiegen, dafs gegenwilrtig 75 % aller
in den Vereinigten Staaten vyerarbeiteten Erze
dort gewonnen werden. Dafs der Hochstbhetrag
der Gewinnung noch nicht erreicht worden ist,
gelit aus den Zahlen heryor, die fur 1899 ge-

* Yergl. u. a. ,Stahl uud Eisen* 1893 Nr. 18.
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geben werden, sowie aus den Yorbereitungen,
die man fiir 1900 gemacht hat. Im Jahre 1899
sind 18 bis 18,4 Millionen amerikanische Tonnen
Erze am Oberen See gewonnen worden, in einem
Jalire mehr ais in dem dreifsigj&hrigen Zeitraum
von 1852 bis 1882.* Fiir 1900 macht man
sich auf eine Ausbeute von 20 Millionen Tonnen
gefafst. Nicht zum mindesten liaben zu diesem
grofsen Erfolge neben der stetigen Vervoll-
kommnung der fiir die Erz- und Kohlenbeforderung
hestimmten Schiffe die Verbesserungen in der
lueclianischen Handhabung der Erze beigetragen.
Die Scliiffsflotte, welche die Erze von den Minen
am Oberen See ausfiihrt, besteht aus mehreren
Imndert SchifTen, die meistens aus Stahl gebaut
sind. Viele von ihnen haben eine Lilnge von
400 bis 500" (122 bis 152,4 m) und einige eine
Tragfahigkeit von 8000 amerikanische Tonnen.
Die Einfiihrtmg dieser grofsen Erzschiffe in den
Dienst auf den Binnenseen hat erst in den letzten
Jaliren stattgefunden und ist in erster Linie den
Grofsindustriellen Rockefeller, Carnegie und
anderen zu yerdanken. Die grofsen Dampfer
werden mit so starken Maschinen ausgeriistet,
dafs sie mit 17 bis 18 km Gescliwindigkeit in
der Stunde faliren und dabei noch zwei Barken

schleppen konnen, so dafs sie im ganzen auf
einmal 20 000 amerikanische Tonnen Erze be-
fordern. Da das Ein- und Ausladen durch Ab-

stiirzen oder mit Handhabungseinrichtungen be-
wirkt wird, so liaben die Erzschiffe selbst nur
wenige Ueberladevoriclitungen an Bord; da ferner
nur ein geringer Ranni fiir mitzunehmende Kohlen
erforderlich ist, indem man an vielen Stellen
unterwegs Kohlen iibernehmen kann, so lafst
sich der ganze Schiffsraum zur Erzbefonlerung
nutzbar machen. Durch Anbringung einer mog-
lichst grofsen Zahl von Luken, von gleicher
Grofse und in gleichen Abstanden yoneinander,

erleiclitert man das Laden wund Losclien un-
gemein. Das Oberdeck erhalt bisweilen eine
hesondere gekriimmte Form, die dem ganzen

Obertheil des Schiffes Aelmlichkeit mit dem Riicken

eines Walfisches giebt, was die Amerikaner,
welche im allgemeinen kurze, treffende Aus-
driicke lieben, yeranlafst hat, diese Erzschiffe

kurzweg ,,Walfischriickenu — ,,W halebacksl** —
zu taufen (Abbiidung 1). Jedes Schiff macht
durchschnittlich in der 7 bis 8 Monate dauernden
eisfreien Zeit etwa 20 Beisen. Man lafst die
Schiffe meistens leer mit W asserballast zuriick-
laufen, obgleich es nicht scliwer sein wiirde,
Kohlen ais Riickfracht zu erhalten; es wird
eben jeder Tag ausgenutzt um Erze zu faliren,
die Kohlenbeforderung auf der Ruckreise sieht
man wegen des Zeityerlustes beim Losclien und
Laden ais unyortheilhaft an.

* ,The Engineeringand MiningJournal” 1900 Nr. 3.
** Yergl. ,,Stahl und Eisen*, 1891 Nr. 12 S. 997.
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Die Schiffe nehmen ihre Erzladung in eigens
angelegten Docks ein, die sich in Two Harbours,
Duluth, West Superior, Ashland und Marguette
am Oberen See, in Escanaba und Gladstone am
Michigansee in der Zahl von fast 20 befinden
und denen die Erze auf der Eisenbahn zugefiilirt
werden. In den Docks, deren Lange von 500
= 152,4 m bis 2300'= 701 m wechselt, sind
die Ladeguais mit grofsen, hochliegenden Erz-
behaltern versehen, die je nach der Grofse der
Docks 12 000 bis 70 000 amerik. Tonnen Erze
fassen konnen und ihren Inhalt unmittelbar durch
Schuttrinnen, deren Zahl 90 bis 300 in den
einzelnen Docks betragt, in die Schiffe entleeren.
Die Quailange der 20 Docks betragt 8 km, man
kann indengenannten Hafen etwa 660 000 amerik.
Tonnen Erze aufstapeln und es stehen 4500 Scliiitt-
rinnen zum Einladen zur Verfiigung. Das Laden
erfolgt so rasch, dafs die grijfsten Schiffe yon
5000 bis 8000 amerik. Tonnen Tragfahigkeit in
einigen Stunden beladen werden konnen. In Ab-
bildung 2 ist ein solches Erzdock zu Escanaba
mit eineni am Ladeguai liegenden Schiffe dar-
gestellt.. Die Erztransporte bewegen sich vom
Oberen See zu einem kleinen Theil nach den
Hochofen in South Chicago JIl., zu dem weitaus
grofsten Theil nach den zahlreichen Docks am
siidliclien Ufer des Erie-Sees, die mit den vor-
ziiglichsten Loschyorrichtungen ausgestattet sind.

Hier liegen u. a. die Hafen Toledo, Sandusky,
Huron, Lorain, Cleyeland, Fairport, Ashtabula,
Conneaut, Erie, Buffalo und Tonawanda. In

Lorain und Fairport werden je 1 Million amerik.
Tonnen Erze, in Conneaut, Ashtabula und Cleye-
land je 2 bis 3 Millionen Tonnen Erze jahrlich
ausgeladen. Die Fracht von den Einscliiffungs-
hafen bis zu den Ausschiffungshafen wird fiir
1900 zu 1,25 $ = rund 5,35 Jt angegeben.*
Was nun den neuen, von George H. Hulett
construirten Erzauslader der Carnegie Company
zu Conneaut anbetrifft, so betraclitet man die
Aufstellung von Ladeyorrichtungen nach seinem
Muster ais eines der letzten Glieder in der Kette
von Verbesserungen, welche die Eisenindustrie
Nordamerikas in der Beforderung der Erze von
den Gewinnungsstatten nach den Hochofen zu
yerzeiclinen hat. Ueber neuere Verladevorrich-
tungen im Gebiete der grofsen Seen in Nord-
amerika hatten wir schon einmal Gelegenheit zu
sprechen. In ,Stahl und Eisen* 1898 Nr. 4
ist eine Kohlen-Verladevorrichtung dargestellt,
mit der grofse Eisenbahnwagen von 24 und mehr
Tonnen Tragfahigkeit um ihre Langsachse ge-
kippt werden, wobei die Kohlen durch besondere
an der Kippvorrichtung angebrachte Tasclien in
einzelne Kasten von 6 t Fassungsraum fallen
und in diesen mittels eines eigenartigen Ueber-
ladegeriistes in den Schiffsraum gesenkt werden.

* ,.TheEngineering and MiningJournal“ 1900 S. 107.
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(Einrichtungen wunter 4. oben.) Die damit er- gerade in den Erz-Ladevorrichtungen schon selu
zielten Erfolge der Kohlenyerfrachter liaben offen-  tuchtige Leistungen vorliegen. Die neuen Lade-
bar den Anstofs gegeben, dafs man nunmehr Yorrichtungen sind dazu bestimmt, die Erze aus

ebenso groisartige, wenn auch in ihrer Anordnung j den Schiffen, in denen sie auf den Seen ;;be-
verschiedene Ladevorrichtungen fiir Erze im Ge- j fordert werden, in Eisenbahnwagen zu laden,
biete der grofsen Seen aufstellen will, obgleich um sie darin den Hochofen der Eisenwerke zu-
ja dort — wie noch zur Sprache kommen wird — zufiihren.  Alan wird durch ihre Aufstellung 'eine
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Menge Arbeiter sparen, die bei den bestehenden | werden. Dadurch wird eine um so grolsere Geld-
Vorrichtungen gebraucht werden, um die Erze ; ersparnifs erzielt werden, ais gerade dieses Erz-
in die Kiibel zu scbaufeln, mittels denen sie aus  sckaufeln eine selir schwere Aibeit ist, die nur
den Schiffen in die Eisbabnwagen iibergeladen | von besonders krilftigen, naturlich gutbezaklten
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Leuten yerrichtet werden kann. Die Erzschaufler
arbeiten in Trupps yon 25 bis 30 Mann in
Scliichten von 11 bis 12 Stunden und yerdienen
in dieser Zeit bei mittlerer Leistungsfahigkeit
jeder 17 bis 25 JIl. Ein Umstand, der diesen
Leuten die Arbeit mitunter fast wunertraglich
macht, ist die fiircliterliche, zur Sommerzeit in
dem Schiffsraum der grofsen aus Stahl gebauten
Erzschiffe herrschende Hitze, die um so un-
angenehmer empfunden wird, ais die Liiftung
naturgenulfs nur eine mangelhaft.e sein kann.
Von diesem Standpunkt aus betraclitet, ist die
Aufstellung der Ladevorrichtungen nicht nur ein
gewinnbringendes, sondern auch ein menschen-
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¢ yollstandig in einem Kreise um seine Lilngs-

achse drehen kann. Bei dieser Drehung wird
mit dem Kubel ein Kreis von etwa 6 ni
Durchmesser besclirieben, was geniigt, den
Schiffsraum bis zu den Seitenwanden zu be-
streichen. Der Kiibel wird durcli Prefswasser
von einem Arbeiter in Thatigkeit gesetzt, der
in dem Holilcylinder untei'gebracht ist. Die

ganze, aus bestem Stahl hergestellte Vorrichtung
ist parallel zur Dockkante yerschiebbar, wahrend
der Obertheil mit dem Balancier sich auf dem
Untergeriist senkrecht zur Dockkante bewegen
lafst. Die Langsverschiebung der ganzen Vor-
richtung parallel zur Dockkante wird durch zwei

Abbildung ti.

Ueberladeyoirichtung zu Conneaut.

freundliches Werk. Man hat allerdings auch
dabei im Auge, sich von den Arbeitseinstellungen
unabhangiger zu machen.

Die neue, 55'=16,8 m hohe Ueberlade-
yoiTichtung zu Conneaut (Abbildung 3) stellt sich
auféerlich ais eine durch zwei Endpfeiler unter-
stiitzte, hochliegende Bleclibriicke dar, auf der
in der Langsrichtung ein beweglicher Obertheil
bin und her fahren kann, der auf seiner Yorder-
kante einen machtigen Balancier tragt. An
dem einen Ende des Balanciers, der in senk-
rechter Ebene auf und nieder schwingen kann,
hangt an einem Holilcylinder ein grofser Greifer-
kiibel von 10 t Fassung, das andere Ende trilgt
einen Prefswasser-Accumulator. Der Holilcylinder
ist drehbar mit dem Ende des Balanciers ver-
bunden und wird durch eine aus Gitterwerk zu-
sammengesetzte Fuhrung so gehalten, dafs er
immer senkrecht hangt., im iibrigen sich aber

; Dampfmaschinen bewirkt, welche auf die Riider
; unter den beiden Endpfeilern wirken. Diese
Beweglichkeit der Ueberladey6rrichtung wird die
Entladung der mit 10 bis 12 Luken yersehenen
Schiffe sehr erleichtern, da man nicht nur die
Yorrichtung von einer Luke zur andern wird
schieben konnen, sondern auch imstande sein
wird, ein Schiff mit niehreren Ausladevorrich-
tungen zu bedienen. Alle Bewegungen, mit Aus-
nahme der Langsverschiebung der ganzen Anlage
parallel zur Dockkante, werden mit Prefswasser
von 50 Atm. Druck bewirkt. Sammtliche Hand-
habungshebel fiir die Prefswassereinriclitungen
sind in dem Holilcylinder untergebracht, der den
Greiferkiibel tragt und in dem der die Bewegungen
leitende Mann sich befindet. Dieser fakrt also
auf der Vorrichtung mit. und bleibt stets iiber
dem Kiibel. Von den Anlagekosten einer Hulett-
i schen Entladeyorrichtung kann man sich einen
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ungefaliren Begriff machen, wenn angefiilirt wird,
dafs ihr Gewicht etwa 400 t betragt.

Die Art und Weise, wie das Ansladen vor
sich geht, diirfte nach der Abbildung 3 leicht
yerstandlich sein. Der Obertheil mit dem Ba-
lancier wird soweit vorgeschoben, dafs der Kiibel
sich iiber der Scliiffsluke befindet, dann wird
der Balancier in eine nach vorne geneigte Lage
gebracht bis der Kiibel in den Schiffsraum nieder-
gesunken ist und dort die Erze aufnehmen kann.
Sobald der Kiibel gefiillt ist, geht das vordere
Ende des Balanciers wieder in die Hohe, der
bewegliche Obertheil macht eine Riickwarts-
bewegung bis der Kiibel iiber dem zu beladenden
Eisenbahnwagen steht und seinen Inhalt in diesen
entleeren kann. Es wird bei dieser Vorrichtung
gewissermafsen die Bewegung eines lebenden
Wesens nacbgeahmt, das vortritt, um einen Gegen-
staiul aufzunehinen, dann zuriickgeht und ilm
wieder fallen lafst. Der Kiibel wird nicht nur
in die auf den beiden Ladegeleisen stehenden
Eisenbahnwagen entladen konnen, sondern auch
in einen Fiilltrichter behufs Lagerung der Erze.
Der Fiilltrichter kann entweder zuriickgezogen
und in einen besonderen Lagerbehalter entleert
werden, oder sein Inhalt wird von Schmalspur-
wagen aufgenommen, die auf einer hochliegenden
beweglichen Holzbriicke laufen, um die Erze auf
eine grofsere, riiekwarts liegenden Lagerflache
zu vertheilen. Diese mit ihrer Lilngsachse senk-
recht zur' Dockkante liegenden Forderbriicken
bilden iiberhaupt ein charakteristisclies Zubehor
des beschriebenen Erzausladers. Sie ruhen an
beiden Enden auf Pfeilern, die auf vollspurigen
Geleisen fortgerollt werden konnen und sind in
der Mitte nochmals durch einen sclimalen Bock
unterstiitzt. Die Erze werden mit dem Auslader
in die ais Seitenkipper gebauten, auf den Forder-
briicken laufenden Schmalspurwagen von 3 t Lade-
fahigkeit geladen, die Wagen dann mit der Hand
iiber die Briicke gefahren und an einer beliebigen
Stelle auf die unten liegenden Lagerplatze ent-
leert. In dem Dock der Carnegie Gesellschaft
sind neun solche holzernen Forderbriicken von
je 150'=45,7 m Lange nebeneinander aufge-

stellt und dahinter noch di‘ei von 75'= 22,8 m.
Die Anordnung ist so, dafs die drei zuletzt
genannten Briicken in der Verlangerung der

zuerst genannten neun aufgestellt werden konnen,
so dafs man Briicken yon im ganzen 225'— 68,5 m
Lange fiir den Fali bilden kann, dafs die Erze
in betrachtlicher Entfernung von der Dockkante
gelagert werden sollen.

Das zum Betriebe der Einrichtung erforder-
liche Prefswasser wird durch eine besondere
Yerbunddruckpumpe mit Dampfbetrieb erzeugt.
Man nimmt an, dafs mit der Einrichtung stiind-
lich 250 bis 300 t Erze aus Schiffen in Eisen-
bahnwagen geladen werden konnen und dafs fiir
den Greiferkiibel 90 bis 95 % der Schiffsladnng
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erreichbar sein werden, daher nur kleine Reste
geschaufelt werden miissen. Es sind fur die
eigentliche Bedienung des Ausladers nur zwei
Mann erforderlicli, aufserdem miissen drei bis
vier Mann die Erzreste ansladen, die der Kiibel
nicht fassen kann. Mit drei oder vjer solcher
Auslader wird man ein Schiff zwar nicht in
derselben Zeit entladen konnen, in der es am
Oberen See mit Hiilfe von Schiittrinnen und
Taschen von hochliegenden Sturzgeriisten aus
beladen werden kann, aber immerhin werden
die grofsten Schiffe inder Lage sein, ihre
Ladung in sieben bis acht Stunden zu loschen.
Wahrend man jetztl00 Mann zum Entladen
eines grofsen Dampfers nothig hat, wird man
spater, wenn vier Hulettsche Entlader an einem
Dampfer arbeiten, mu- 24 Mann gebrauchen.
Wenn die Erbauer dieser Ueberladevorrichtung
bei der Construction derselben auch auf manche
Schwierigkeiten gestofsen sind, von denen die
Frage, wie das Schiff vor Beschadigungen bei
der Beriilirung mit so schweren Eisenmassen zu

schiitzen sei und wie man es fertig brachte,
den offenen Greiferkiibel geniigend weit in die
Erzladung einsiuken zu lassen und dann zu

scliliefsen, mit am meisten Ueberlegung erforderte,
und die auch noch nicht alle behoben sind, so
hofft man doch, schon in diesem Jahre mit der
Einrichtung gute Erfolge erzielen zu konnen.

Aufser der einen, bereits fertiggestellten Ent-
ladevorrichtung sollen im Laufe dieses Sommers
noch zwei neue gebaut werden, die seitens der
Carnegie Steel Company den Maschinenbau-
anstalten von Webster, Camp & Lane in Akron O.
bereits in Auftrag gegeben worden sind, die
auch die erste geliefert haben. Die beiden neuen
Entlader werden zwar nach den gleichen Grund-
satzen hergestellt werden, jedoch im ganzen eine
etwas abweichende Einrichtung aufweisen. Man
will namlich jede aus zwei getrennten Entladern
der beschriebenen Construction zusammensetzen,
einem grofsen, der die Hauptmasse der Ladung
herausnehmen soli, und einem kleinen, der die
Reste auszuladen liat.*

Die Greiferkiibel konnen fiir den Betrieb im
kleinen natiirlich an jeden beliebigen, durch
Dampfkraft, Prefswasser, Elektricitat u. s. w.
betriebenen Krahn gehangt werden, uber deren
Construction hier nicht gesprochen zu werden
braucht.

W as die Anlagen unter 2. betrifft, so sind
zunachst die Einrichtungen der ,,Brown Hoisting
and Conveying Companyll in Cleveland O. zum
Ein- und Ausladen von Erzen und Kohlen zu er-
wahnen, welche zum Theil schon im Anschlufs an
die auf der Hauptversammlung des , Vereins deut-
scher Eisenhiittenleiitell vom 21. December 1890

i * ,Scientific American™ 1900 Nr. 1 und ,,The Iron
| Age“ 1900 Nr. 14.
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gehalteflen Yortrage iiber amerikanisches Eisen-
hiittenwesen in Nr. 6 des Jalirgangs 1891 von ,,Stahl

und Eisen® beschrieben worden sind.

Beschreibung geht hervor, dafs der
sehr erfmderische Ingenieur Alexan-
der E. Brown, Theilhaber und Ge-
sch&ftsfiilirer der Fii'ma schon da-
mals eine Reihe von praktisclien
Neuerungen auf dem Gebiete der
mechanischen Handhabung von Er-
zen, Kohlen uud anderen Stoffen
ersonnen hatte, derefn wichtigste
durch Patente geschutzt waren.
Nachdem die Brownschen Einrich-
tungen sich inzwischen wilhrend
eines weiteren Jahrzehnts bewilhrt
haben, so dafs die amerikanischen
Fackzeitschriften von Zeit zu Zeit
aufsie zuruckkommen,* durfte es an-
gezeigt sein, die obengenannte iiltere
Abhandlung durcli einige W orte und
Abbildungen zu erganzen.

Das W esentliche der Brownschen
Anlagen** sind die hochliegende,
auf Pfeilern oder Bocken ruliende,
die Ablagerungsstellen iiberspan-
nende und sie mit den zu entladen-
den Scliiffen, Bahnwagen oder an-
deren Transportgefitfsen yerbin-
dende Forderbriicke mit der auf ihr
beweglichen Laufkatze, an der ein
Kubel hangt, sowie der Bewegungs-
mechanismus des Ganzen, der es
narnentlich gestattet, den Kiibel an
einer beliebigen Stelle (in einem
Scliiff, auf einem Wagen, einem Erz-
oder Kohlenhaufen) selbstthiltig zu
fiillen — sofern die Stoffe es ge-
statten — oder von Hand fiillen zu
lassen und an einer anderen be-
liebigen Stelle (in einem Scliiff,
einem Eisenbahnwagen, in einer be-
liebigen Hohe iiber einem Lager-
platz) selbstthiitig zu entleeren.
Statt der Briicke kann — wie
bereits angedeutet — auch ein
Seil gespannt werden. Die Brown-
schen Einrichtungeu gestatten eine
mannigfaltige Anwendung unter den
verschiedensten ortlichen Yerlullt-
nissen, um Erze, Kohlen, Erde und
andere Stoffe aus Schiffen, von
Lagerplatzen, aus Eisenbahnwagen
zu entnehmen und auf andere Lager-
pliltze, in Schiffe, auf Kohlenliofe,
in Magazine oder umgekehrt zu

Aus dieser

befordern. Mit entspreebenden Abilnderungen

konnen sie auch zur Erzgewinnung

* ,Engineering and Mining Journal* 27. Jan. 1900.
** Yergl. auch ,,Stahl u. Eisen* 1S97 Nr. 15 S. 642.

auf den

Lagerstiitten und zum Befordern von Bohstoffen
auf grofsere Entfernungen, iiber Schluchten,
Fitisse und andere Hindernisse yerwendet werden,

wobei sie dann mehr den Charakter hochliegender
Schmalspurbahnen oder Seilbahnen annehmen.
Die Erfahrung scheint zu bestiltigen, dafs die
Brownschen Anlagen sicher und gefahrlos arbeiten



15. Mai 1900.

und wenig Betriebsstorungen ausgesetzt sind;
bei plotzlicher Bewegungsanderung z. B. ist die
Handhabung eine solclie, dafs die Tr&gheit der
bewegten Massen den Kritften entgegengewirkt,
welche die Bewegungsilnderung verursacht haben

und deren Einwirkung mogliclist aufliebt. That-
sachlicli soli auch ein grofser, wenn nicht der
grofste Theil der Erze und Kohlen im Gebiete

der nordamerikanischen Seen zur Zeit noch mit
Brownsclien Einrichtungen geliandhabt werden.

Die Brownsclien Forderbriicken werden in
der Kegel in Gruppen von drei oder vier neben-
einander aufgestellt. Dabei legt man gewohn-
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lich zwei Briicken an ilirem riickwarts gelegenen
Ende (bei Docks an dem am weitesten von der
Dockkante entfernteh Ende) auf einen gemein-
schaftlichen grofseren Pfeiler, der dann das
Kessel- und Maschinenhaus fiir die Unterbringung
der zu der ganzen Grup-
pe gehorigen Maschinen
aufnimmt.  Aufserdem
befindet sich oben auf
diesem  Pfeiler eine
Biihne, von welcher aus
der das TlJeberladen lei-
tende Mann die ganze
Anlage iiberselien und
dieerforderlichen Bewe-
gungen einleiten kann.
Die iibrigen Briicken
werden an ihrem riick-
wilrtigen Ende je durch
einen besonderenPfeiler
getragen, ebenso sind
an der Vorderseite ge-
trennte Pfeiler fiir die
Briicken aufgestellt, die
gestatten, sie sclu-ilg
gegen das Dock zu
stellen oder seitwiirts
zu yerschieben, um sie
iiber die Schiffsluken zu
bringen. Dabei konnen
die hinteren Pfeiler ste-
A hen bDbleiben, weil die

W Briicken so an ihnen

aufgehilngt sind, dafs

die Aufliilngung eine

Schragstellung zulafst,

die Vorderpfeiler sind

auf Rader gestellt, die

auf einem einzigen Ge-

leise laufen, wahrend

die erheblich breiteren

Hinteirfeiler mit ihren

Badern zwei Geleise be-

anspruchen.Yorneistan

der eigentlichen Briicke

haufigein Auslegerdreh-

bar gelagert, der iiber

das zu entladende Fahr-

zeug niedergelassen

werden kann und dann

eine Yerlangerung der

Forderbriickebildet. Die

Briicken und die Pfeiler werden, mit Ausnahme
untergeordneter Theile (Querbalken, Schwellen fiir
das Laufgeleis), die aus Holz bestelien, aus Eisen
hergestellt, wahrend die Pfeiler sowohl in Eisen
ais in Holz construirt werden. Diese Lade-
yorrichtungen eignen sich namentlich zum Hand-
haben weicher, zeibrechlicher Kohlen, da man
die Kohlen au jeder beliebigen Stelle ausstiirzen

W AN & iy O
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kann, es also in der Hand hat, die Fallhohe
und damit die Zerstiickelung zu beschriinken.
Aufserdem naturlich ehenso gut fiir alle anderen
harten Kohlen (Nulskohlen, Kleinkohle), wobei
nicht verscliwiegen werden darf, dafs die amerika-
nischen Kohlen insbfern fiir die mechanische
Handhabung besonders geeignet erscheinen, ais
sie zumeist harte und in Stiicken von annilliernd
gleicher Grofse vorkommende Kohlen sind. Ob
und erforderliclienfalls mit welchen Abiinderungen
sich die Brownschen Ladeeinrichtungen aucli fiir
Stiickkohlen groberer Beschaffenlieit eigiien, ist aus
den Anwendungen nicht mit Sicherheit zu erkennen.

Die RaumverhiUtnissc einer Ladevorrichtung,
die zum Kohlenloschen im Dock der ,Ohio Coal
Company,“ West Superior, Wisc. dient, sind:

Liinge des iiber das Scliiff zu senkenden Aus-
legers 34' = 10,4 m, Lichtoffnung zwischen
den Pfeilern 174" = 53 ni, Kragende hinten

80'=24,4 m, Gesammtlilnge der Briicke 291"

= 88,7 m, Hohe der Briicke iiber dem Boden
vorne 361/2' == 11,1 m, an den Hinterpfeilern
52'= 15,8 m.

Eine ahnliehe Ladevorrichtung besitzt die
»Philadelphia and Reading Coal and Iron Com-
pany “ in Cheektowaga, N. Y., fiir das Aufépeichern
und Einladen von Anthracitkolilen in Eiseribahn-
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wagen. Die ganze Liinge der Briicke ist 312'
= 95 m, Stiitzweite der Oeffnung 180'= 54,9 m,

Liinge des Kragarmes 92' = 28 ni, Ausleger-
lilnge 40'= 12,2 m, Hohe iiber dem Erdboden
52'= 15,8 m.

Ein ferneres Beispiel ist die Forderbriicken-
Anlage (Abbildung 4) in Ashtabula O. zum Erz-
ausladen. Es sind sechs Forderbriicken neben-
einander aufgestellt,jede mit ihrem eigenen Pfeiler
an der Dockkante, willirend hinten von den sechs
Briicken vier zu je zwei auf einen gemeinschaft-
lichen Pfeiler gelegt sind, dagegen die iibrigen
zwei je einen besonderen Pfeiler haben. Aus
dem am Quai liegenden Dampfer kann in Eisen-
bahnwagen geladen oder auf Halden gescliiittet
werden. Die Spannweite der Briicke ist 180'
= 54,9 ni, die Liinge des Kragarmes 90 '= 27,5 m.
Aus Abbildung 5 ist die Gesammtanordnung des
betreffenden Erz- und Kohlendocks in Ashtabula 0.
mit seinen Ladevorrichtungen im Hintergrunde
zu erkennen. Nicht nur die Lage der Eisenbahn-
geleise zum Dock und zu den Lagerplatzen ist
veranscliauliclit, sondern auch die Eisenbalm-
wagen fiir die Erz- und Kohlenbeforderung sind

dargestellt. Die Halden werden an der Dock-
kante 5,5 bis 6 m, hinten 15 bis 18 m hocli
geschiittet. (FortSetzung folgt.'

Die Kraft- und Lichtcentrale.

Fiir elektrischen Energiebedarf sind von der
Ausstellungsleitung etwa 20000 P.S. vorgesehen,
davon 5000 zur Lichterzeugung und 15000 fiir
Kraftbedarf; die fiir diesen Zweck vorhandenen
und in der Fertigstellung begriffenen Einrichtungen
sind indessen so bemessen, dafs uber 30000 P.S.
zur Verfugung stehen. lhre Gesammtinstallation
setzte einen ungeheuren Aufwand von Arbeit und
Kosten voraus, der selbst fiir das Riesenbudget
der Pariser Ausstellung sich nur infolge des Ura-
standes verwirklichen liefs, dafs die benothigten
Kessel, die Dampfmaschinen und Dynamos gleich-
zeitig Ausstellungsobjecte wurden; immerhin aber
blieb, wie wir selien werden, fiir die Ausstellung
selbst noch eine respectable Leistung iibrig, um

fiir die nothigen Rauch-, Wasser- und Dampf-
leitungen, den Betrieb und die Vertlieilung zu
sorgen. Die Kraftstation liegt auf dem Marsfeld

in den Raumen, die nach der Seite des Eiffel-
thurms zu der Maschinenhalle von 1889 hufeisen-
formig vorgebaut sind, und zwar in unmitteJbarer

Anlehnung an letztere. (Vergl. den Grundrifs in
Abbildung 1) Die Kesselanlagen sind in zwei,
je 117 X 40 m messenden uberdeckten Hofen
untergebracht, die an die beiden aufseren Ecken
der Maschinenhalle angrenzen und nach den an-
stofsenden Strafsen die Benennungen ,Usine la
Bourdonnais" und ,Usine SufTren" erhalten haben.
Erstere entlialt ausschliefslich franzosische Kessel,
50 an der Zahl, mit einer Leistungsfahigkeit von
120000 kg Dampf von 11 Atmospharen Spannung
in der Stunde, letztere 41 Kessel mit demselben
Leistungsvermogen, darunter 16 franzosischen und
25 auslandischen Ursprungs. Unter den aus-
liindischen Firmen st nur je eine englische und
eine belgische zu zahlen, ferner die Firma Fitzner
& Gamper in Sielce bei Sosnowice; die deutsche
Kesselfabrication ist durch die Firmen Steinmiiller
in Gummersbach und Ewald Berninghaus in
Duisburg mit je fiinf Dampfkesseln und die Firmen
Petry-Dereux in Duren, Petzold in Inowrazlaw,
Simonis & Lanz in Mannheim und Paucksch in
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Landsberg a. d. W. mit je einem Kessel in ebenso  den Feuerthiiren und zwischen den Kesseln durch
ausgiebiger wie vorziiglicher Weise vertreten. W ir spazieren, so dafs sie dieselben von allen Seiten
behalten uns vor, auf Einzelheiten der Construction zu beschauen vermogen. Fiir den Abzug der

Rauchgase sind fiir jede Seite
——————————————————————————— machtige, gemeinsame Rauch-
banale vorgesehen, die je in
einen besonderen Kamin miin-
den; beide Kamine sind etwa

Avenue de la Bourdonnais

= 80 m hoch, ihr Schaft hat

unten 12 m Aufsendurc.hmesser

und 6,20 m liclite Weite, wah-

rend ihr Gewicht je 5733000 kg

betragt, so dafs man gezwungen

war, sie auf Pfahlroslen mit iiber-

geleglen grofsen Belonkldtzen

aufzubauen. Sie sind beide mit

) buntglasirten Ziegeln reich de-

e o Bg_', ’ corirt, damit sie ais symmetrisch

%>§Q.r- « angeordneter Seitenschmuck zu

E—gcg® dem Wasserschlofs gelten kon-

< ?to<*‘\g§ nen, wenn man dasselbe vom
SIfftirraE Eiffelthurm aus betrachtet.

1B 2® . Wie bere_its erwahn't, si_n_d

®§2." RS die Kesselfabricanten gleichzeitig

ot frrgpt Aussteller; es wird ihnen jedoch

fur je 1000 kg wahrend der

.m H—%g:’» Betriebszeit erzeugten Dampfes

0o iuggélf der Betrag v.on 4.,45 Ercs. ung

aufserdem ais einmalige Bei-

steuerfiir den Bau fiir je 1000 kg

(]2*/\‘ )§8 Dampf, die die Kessel in einer

3;.f?1;SS s- Stunde zu erzeugen vermogen,

cpo| der Betrag von 1500 Frcs. ver-

giitet. Die Lieferung des Was-

Stgsraﬁf“’x sers und der Anschlufs an die

)9‘ ¢ .5(?22- Rauchkaniile, Dampf- und Was-

226 ‘T3 s serleitungen ist dagegen Sache

I'sol jrirl der Ausstellung, und sie hat

gq;]ﬁ/\cgé"~ daher zur Unterbringung der

%g\?ré‘g Dampf- und Wasserrohre ein

T 20" o Kanalnetz gelegt, das iiber

PgfcrISw 1500 in Lange und eine zwi-

gétsfg o schen 2,7 und 2 m wechselnde

FEy 3 lichte Hohe hat, so dafs die

%Srgsziz@ Rohre also iiberall becjuem zu-

ganglich sind. Letztere sind

f02% 227 fiir vier verschiedene Dienst-

é% leistungen vorhanden: 1. zur

ST °<? Aufnalime des Wassers, das

i@ Pro® ~ von den Cascaden des W asser-

n?r P,0® ® . .

irts-s5 schlosses abfliefsen wird wund

das zur Condensation des Aus-

!S%S);LooaPSS! puffdampfes dienen soli; 2. zur

Abfiihrung des Condensations-

rbpfrprn f wassers in die Seine; 3. zur

Avenue de SulTren Speisewasserleitung fiir die Kes-

sel und 4. zur Beherbergung
spater zuriickzukommen. Die Kessel stehen in  der Dampfleitungen, die die Verbindung der Kessel
beiden Hallen in der Langsrichtung mit den mit den Dampfmaschinen herstellen. Die Gestellung
Riicken gegeneinander; die Besucber konnen vor der Dampfmaschinen und Dynamos vertheilt sich
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auf die verschiedenen Nationen folgendermafsen
(vergl. auch den Lageplan Abbildung 1):

=iy E$5 a.. -~ I, 4B

S5 iE: S¥%e B

<g® sag aao < o%
Frankreich . 36 12 200 8075 19
Deutschland 6 6 300 4 175 4
Grofsbritannien. 5 2870 1900 3
Belgien 6 2630 1740 3
Oesterreich 4 2 130 1410 2
Italien 4 1560 1025 2
Schweiz . . . . 6 1430 950 3
Ungarn 2 1010 670 1
Kiederlande 2 450 300 1
30580 20 245 38

Die Bezahlung der Leistungen der Dampf- und
Dynamomaschinen erfolgt in ahnlieher Weise wie
bei den Kesseln, es wird auf die indicirte Pferde-
starke 9,95 Frcs. fiir die ersten 1000 P. S,
7,10 Frcs. innerhalb weiterer 500 P. S. und
5,20 Frcs. fiir die Leistung iiber 1500 P. S. be-
zahlt. Fiir die Leistungsfahigkeit der Dynamo-
maschinen wird nach der indicirten Pferdestarke
der zugehorigen Dampfmaschinen bezahlt, und
zwar 4,0S Frcs. fiir die ersten 1000 P.S., 1,25 Frcs.
fiir innerhalb weiterer 500 P. S. und 0,95 Frcs.
fiir grofsere Leistung. Aufserdem werden’ fiir
jede Betriebsstunde der Dampfmaschinen fiir die
ind. Pferdeslarke-Leistungsfahigkeit derselben un-
abhangig von der jeweiligen Belastung 0,0084 Frcs.
fiir die ersten 1000 P. S. und entsprechend ge-
ringere Salze fiir grofsere Leistungen bezahlt.
Um diese Berechnung innehalten zu konnen, ist
die Vorschrift erlassen, dafs unter Wegfall aller
Transmissionstheile sammtliche Dynamomaschinen
direct mit den Betriebsdampfmaschinen zusammen-
gebaut werden; aufserdem st fiir sammtliche
Dampfmaschinen, um die Auspuffe vom Aus-
stellungsplatze fernzuhalten, vorgeschrieben, dafs
dieselben mit Condensation arbeiten.

Die von den Dynamos gelieferte Elektricitat
wird unmittelbar bei denselben abgenommen. Das
in der Nahe der Betriebscentrale gelegene Gebiet
des Marsfeldes wird im allgemeinen durch ein Drei-
leiter-Gleichstromnetz mit 2 X 220 Volt Spannung
versorgt; die entfernter gelegenen Gebiete der Aus-
stellung erhalten theils Gleichstrom von 500 Volts,
theils Drelistrom von 2200, 3000 oder 5000 Volts,
theils einphasigen oder zweiphasigen Wechselstrom
von 2200 Volt. Der gesammte auf der Aus-
stellung erzeugte Strom geht durch zwei Schalt-
bretter, welche in dem unterhalb des Wasser-
schlosses liegenden Erdgeschofs angebracht sind
und welche beide eine Lange von nicht weniger
ais je 60 m haben. Aufser dem auf der Aus-
stellung erzeugten Strome sind auch noch die
Pariser Stadt-Elektrieitatswerke zur Mithtilfe heran-
gezogen, wahrend fiir die Stufenbahn eine be-
sondere Energieguelle vorhanden ist.

Die Pariser Weitausstellung.

In1I. 15. Mai 1900.

Die starke Anlheilnahme D eutschlands an der
Lieferung der elektrischen Energie ist in die Augen
fallend, sie betragt mehr ais die Halfte der
franzosischen Leistung und ist mehr wie doppelt so
grofs ais diejenige irgend einer andern Nation.
Ferner sind die grofsen Abmessungen der deutschen
Erzeugungsgruppen bemerkenswerth, denn ihre
Durchschnittsleistung iiberragt mil mehr ais | 1*
Tausend Pferdestarken und iiber 1000 Kilowatt-
Leistung alle iibrigen Lander um ein Erhebliches.

Die deutschen Dampfmaschinen und Dynamos
liegen in der Ecke der Halle, welche von
der Avenue Suffren begrenzt wird, das heifst
zur recliten Hand vom Wasserschlosse, wenn
man vom Eiffelthurm herkommt. Von den fiinf
Dampfmaschinen riihren nicht weniger ais vier
aus den riihmlichst bekannten W erkstatten der
»Vereinigten Maschinenfabrik Augsburg
und M aschinenbaugesellschaft Niirnberg
A.-G.“ her. Die grofste ihrer Maschinen ist eine
2000 pferdige stehende Dreifach-Expansionsdampf-
maschine aus der Werkstatte in Niirnberg, welche
auf der einen Seite mit einer 900 Kilowatt-Gleich-
stromdynamo von 500 Volt Spannung der Elek-
tricitats-Actiengesellschaft vorm. Schuckert & Go.
in Niirnberg, auf der anderen Seite mit einer
850 Kilowatt-Drehstromdynamo von 5000 Volt
Spannung derselben Firma gekuppelt ist und bei
83 minutlichen Umdrehungen nach jeder Seite
1000 P. S. abzugeben vermag (siehe Abbild. 4).
Die Durchmesser der drei Dampfcylinder sind 775,
1240 bezw. 1800 mm; Hub 1100 mm; die
beiden mittels Balanciers vom Kreuzkopf aus an-
getriebenen Luftpumpen haben einen Durchmesser
von je 770 mm bei einem Hub von 250 mm.

Das Gewicht der ganzen Masehine betragt
etwa 240000 kg, wovon 40000 kg auf die
Schwungrader entfallen. Sie ist auf einer drei-
theiligen Fundamentplatte aufgebaut. In letzterer
ist in & Lagern die Hauptwelle, welche ein Ge-
wicht von etwa 14 000 kg bei einem Durchmesser
von 380 mm hat, gelagert. Diese Hauptwelle
ist zweitheilig ausgefiihrt und an jeder Seite mit
einem Kuppelflantsch versehen zur directen Kupp-
lung mit den in je zwei Lagern ruhenden Dynamo-
wellen. Die Gesammtlange der im ganzen also
zehnmal gelagerten Welle betragt einschliefslich
der beiden Dynamowellen etwa 17 m.

Auf der Fundamentplatte ist zum Tragen der
Cylinder je ein guTseiserner gegabelter Stander,
der die Gleitbahn des Kreuzkopfes triigt und mit
conachsialer entsprechend grofser Krone versehen
ist, nebst zwei Strebesaulen durch kraftige Schrauben
befestigt. Die Kronen der Stander sind durcli
gufseiserne Zwischenstiicke miteinander verbunden.
Auf diesen Kronen sind die Dampfcylinder centrirt
aufgeschraubt, ohne miteinander selbst direct in
Verbindung zu stelien, so dafs den verschiedenen
Ausdehnungsverhaltnissen durch die Warme in

! bester Weise Rechnung getragen ist.
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Mit Riicksicht auf bequeme Zuganglichkeit Die Steuerweile ist horizontal hinter den
der Steuerung ist der Hochdruckcylinder in der Cyiindern angeordnet wund wird durch zwei
Mitte, der Mittel- und der Niederdruckcylinder Schraubenraderpaare angetrieben. Zur Erzielung

dagegen za beiden Seiten des Hochdruckcylinders
angeordnet. Zur becjuemeren Bedienung der Ma-
schine ist die Fundamentplatte mit einer genugenden
Anzahl Stufen und mit Gelandern ausgeriislet.
Aufserdem sind in der Mitte der Gleitbahnen
und der Mitte der Dampfcylinder zwei rings-
herumlaufende Galerien angebracht und ist weiter
der Hochdruckcylinder noch durcli eine Leiter
mit Schutzgelander von oben zuganglich gemacht.

Abbildung 2.

Ais Steuerungsorgan ist am Hochdruckcylinder
das doppelsitzige Bohrventil angewendet, wahrend
beim Mittel- und Niederdruckcylinder der Rund-
schieber (Corlifs) zur Anwendung gebracht ist.
Die Ventilsteuerung am Hochdruckcylinder wird

der fiir den elektrischen Betrieb wichtigen An-
forderung der leichten Regulirbarkeit am besten
gerecht. Ais Einlafssteuerung isl eine durch

Excenter bethatigte Auslosesteuerung (D. B.-P.
Nr. 96 389) verwendet, welche direct durch einen
Federregulator beeinflufst wird. Die Auslafs-
steuerung wird durch Excenter zwanglaufig an-
getriebene Walzungshebel bethatigt.

eines absolut ruhigen Ganges der Schraubenrader
ist im Hinblick auf die wechselnd auftretenden
Krafte der Ventilsteuerung ein Schwungrad auf
der Steuerweile vorgesehen.

Der Mittel- und der Niederdruckcylinder erhalten
zwanglaufig angetriebene Corlifssteuerung, um neben
getrenntem Dampf-Ein- und -Austritt die kleinsten
schadlichen Biiume zu erreichen. Durch die An-
ordnung des Mittel- und des Niederdruckcylinders

Blick in die ,,Usine Suffren®“.

auf den beiden aufseren Seiten der Maschine ist
es ermoglicht worden, direct vom Excenter aus
in dessen Ebene oder dazu parallelen Ebenen die
Steuerung anzutreiben und aufserdem eine leichte
Demontage der Schieber zu erreichen. Eines der
Schwungrader isl mit Zahnkranz versehen, in
welchen das Getriebe eines elektrisch angetriebenen
Schaltwerkes eingreift; letzteres wird durch einen
Gleichstrommotor bethatigt, der bei etwa 600 Touren
10 P.S. leistet. Zufolge der angeordneten Ueber-
setzung ist der Motor imstande, in 5 Minuten die
Maschine einmal herumzudrelien. Zur Erzielung
der erforderlichen Luftleere sind zwei Luftpumpen
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hinter der Maschine aufgestellt, die direct von den
Kreuzkijplen des Mittel- und Niederdruckcylinders
durch Balanciers angetrieben werden; hinter dem
Hochdruckcylinder ist der gemeinschaftliche Ein-
spritzcondensator angeordnet. Die Luftpumpen sind
doppeltsaugend und einfachdriickend.

Die Bedienung der Maschine erfolgt von der
unteren Galerie aus. Zu diesem Zweck befinden

sich auf derselben sammtliche Handrader und

Hebel, die zum Anlassen und Abstellen der Ma-

sehine erforderlich sind; aufserdem sind die
Abbildung 3.

Schmierpressen, Condenswasserableiter, Manometer,
Tachometer u. s. w. dort untergebracht.
Durch die Anordnung dieser Galerie
dem Maschinisten die Bedienung der Maschine
wesentlich erleichtert, da er von hier aus sowohl
das Arbeiten der Triebwerks- wie der Steuerungs-
theile am leichtesten iibersehen kann.  Aufser
dem Dampfabsperr- und dem Einspritzrentil sind
noch weitere Absperrventile vorgesehen, um die
Maschine bei jeder Kurbelstellung, sei es vom
Mittel- oder Niederdruckcylinder aus, in Betrieb
setzen zu konnen. Um bei irgend einer Storung
im Betriebe den Dampf rasch absperren zu konnen,
mohne das Absperrventil zunachst schliefsen zu

wird

Die Pariser Weltausstetlung.

[a—

1. 15. Mai 1¢00.
miissen, ist eine Einrichtung getroffen, mit deren
Hiilfe man durch eine Handbewegung die Einlafs-
ventilsteuerung aufser Wirkung setzt, so dafs die
Maschine in kiirzester Zeit zum Stillstand gebracht
wird. Besondere Aufmerksamkeit ist der Schmie-
rung der Maschine gewidmet.

Fiir die Hamburger Elektricitatswerke sind zur
Zeit 4 Stiick derartiger Maschinen im Bau.

Die oben erwahnte Gleichstromdynamo der
Elektricitiits-Actien-Gesellsc haft yormals
Schuckert & Go. in Nurnberg ist eine Aufsen-

Blick in die rUsine La Bourdonnais®“.

polmaschine, deren Ankerwicklung ais Trommel-
wicklung ausgefuhrt ist. Das Magnetgestell ist
aus zwei zusammengepafsten Halften hergestellt
und aus weichstem Flufseisen gegossen. Zur Strom-
abnahme dient ein besonderer Stromabgeber, auf
welchem Kohlenbiirslen schleifen. Die eingangs
angefuhrte Drehstromdynamo der Elektricitats-
Actien-Gesellschaft vormals Schuckert & Co. in
Nurnberg hat festlicgende Hochspannungswicklung,
wahrend das inducirende Magnetsystem, das niedrig
gespannten Gleichstrom mittels zweier Schleifringe
zugefiihrt erhalt, den rotirenden Theil bildet. Das
Gehause der Maschine ist, um jegliche Verbiegung
zu vermeiden, mit einem System radialer Spann-
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stangen ausgestattet und hat einen inneren Durch-
messer von 5300 mm.

Die zweite Maschine von Nurnberg ist eine
1500pfei'dige stehende zweikurbelige Verbunddampf-
masehine (Abbi)d. 5), direct gekuppelt auf der einen
Seite mit einer 1000 Kw.-Drehstrom-Dynonamo-
maschine von 500 Yolt Spannung und auf der

Abbildung 4.

andern Seite mit einer 350 Kw.-Gleichstrom-
maschine von 500 Yolt Spannug. Sie leistet bei
94 minutlichen Umdrehungen und 10 Atm. Ueber-
druck normal 1400 P.S. Die Durchmesser der
Dampfcylinder sind 865 bezw. 1330 mm, der Hub
betragt 1100 mm.

Die beiden mittel§ Balancier vom Kreuzkopf
angetriebenen Luftpumpen haben einen Durch-
inesser von je 670 mm bei einem Hub von 250 mm.

Die Pariser Weltausstcllung. 111.
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Das Gewicht der ganzen Maschine betragt etwa
120000 kg ohne Schwungrad. Es ist nur ein
kleines Schaltrad vorgesehen, in das ein Schalt-
werk eingreift, das wie oben beschrieben gebaut ist.
Im wesentlichen entspricht die Bauart dieser
Maschine derjenigen der vorbeschriebenen Dreifach-
Expansions-Dampfmaschine.

2000pferdige Dreifach - Expansiousdampfmaschine aus Nurnberg.

Die ganze erforderliche Schwungmasse ist in der
Drehstrommaschine untergebracht, derer rotirende
Anker ein Gewicht von 54 000 kg bei einem
Schwungmoment von GD2= 1000000 kgm2 hat.
Im Gegensatz zu der Lagerung der Dynamo-
maschine bei der oben beschriebenen Dreifach-
Expansions-Dampfmaschine ist hier ein besonderes
Lager zwischen Dynamomaschine und Dampf-
maschine nicht vorgesehen.
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Diese Maschine ist in mehrfacher Ausfuhrung trischen Centrale Quai Fontanka 104 in St. Peters-
fiir die Centrale der Elektricitats - Actien - GeselL burg aufgestellt.
schaft vormals W. Lahmeyer & Co. in Frank Die aus dem Werk Augsburg der Ver.
furt a. M. in Essen a. d. Ruhr bestellt. Maschinenfabriken Niirnberg-Augsburg
Die vorerwahnte Dreh-
strommaschine der Elektrici-
tats-Actiengesellschaft vorm.
W. Lahmeyer in Frank-
furt a. M. ist eine Innen-
polmaschine, deref Magnet-
rad aus vier einzelnen Theilen
zusammengesetzt ist, wah-
rend die weiter erwahnte
Gleichstrommaschine dersel-
ben Firma eine Aufsenpol-
maschine ist.
Eine 500pferdige stehende
dreikurbelige Dreifach - Ex-
pansions-Dampfmaschine ist
direct gekuppelt mit einer
einphasigen  Wechselstrom-
maschine von 2000 Volt
Spannung der Electricité et
Hydrauligue, Societe Ano-
nyme in Charleroi.
Sie leistet mit Einspritz-
condensation, bei 142 minut-
lichen Umdrehungen und 11
Atm. Ueberdruck normal
500 P.S. Die Dimensionen
der Durchmesser der drei
Dampfcylinder sind 450, 715
bezw.1060mm, Hub 550mm.
Dieebenfalls mittels Balancier
vom Kreuzkopfe aus ange-
triebene Luftpumpe hat einen
Durchmesser von 600 mm
bei einem Hub von 200 mm.
Das Gewicht der vollstandigen
Maschine betragt 43000 kg.
Das rotirende Gewicht des
Ankers betragt 7000 kg bei
einem Schwungmoment von
GD2= 75000 kgm2. Dem
speciellen Wunsche des Be-
stellers,entsprechend ist diese
Maschine mit Kolbenschieber-
bezw. Flachschiebersteuerung
versehen und sind statt der
schiniedeisernen Saulensolche
aus Gufseisen vorgesehen.
Eine Galerie zur Bedienung
ist infolge der nicht bedeuten-
den Grofse des Aggregates
nicht erforderlich. Die Hoch- Abbildung 5. [uOOpferdige Vcrbunddampfmaschine aus Niirnberg.
drucksteuerung ist eine voll-
kommen entlastete Rider-Kolbenschieber-Sleuerung, stammende vierte Maschine ist eine 2000 P.S.
wahrend der Mittel- und der Niederdruckeylinder liegende Dampfmaschine, uber die uns nahere
mit Flachschiebern ausgeriistet sind. Diese Ma- Angaben nicht vorliegen. Sie ist mit einem
schine ist in 9 facher Ausfuhrung in der elek- Schwungrad-Generator von der ,Helios" Elek-
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tricitats-Actien-Gesellschaft in Koln-Ehrenfeld direct
gekuppelt, welcher zur beliebigen Erzeugung von

einphasigeni ~ Weehselstrom oder Drelistrom,
2200 Volt, 70 Umdrehungen, mit einer Leistung
von entweder 2000 Kilovoltampere Einphasen-

strom oder 3000 Kilovoltampere Drelistrom oder
fiir eine gleichzeitige Lieferung von 1200 Kilo-
voltampere Einphasenslrom und 1500 Kilovolt-
ampere Drelistrom dient. Diese Dynamo diirfte
in ihren Dimensionen alle bisherigen Ausfiihrungen
(ibertrefTen ; der aufsere Durchmesser der Maschine
betragt etwa 9,5 m, der Durchmesser des Magnel-
rades 8 m, sein Gewicht 80000 kg.

Die Dynamo wird direct angetrieben von
einer horizontalen Dreifach-Expansions-Dampf-
maschine mit Condensation, deren Niederdruck-
cylinder der grofsen Abmessungen wegen getheilt
its, so dafs die Maschine mit vier Cylindern
arbeitet. Das Gesammtgewicht des Maschinen-
satzes hetragt etwa 500000 Kg.

Das Ausgufswasser der Luflpumpen wird
von einer Gentrifugalpumpe in das allgemeine
Rohrleitungsnetz gedriickt. Die Pumpe ist im
Keller zwischen den Maschinenfundamenten unler-
gebracht und wird durch einen 20pferdigen Dreh-
strommotor mittelst Zahnrader angetrieben.

Um die' Montage der Dynamo- und der Dampf-
maschinc zu ermoglichen, hat die Elektricitats-
Actiengesellschaft Helios und die Maschinenfabrik
Augsburg einen eigenen fahrbaren Bockkrahn auf
ihrem Ausstellungsplatz errichtet, dessen Tragfahig-
keit diejenige des grofsen Ausstellungskrahnes- bei
weitem ubertrifft. Zur Herstellung des Fundamentes
fiir diese Maschinengruppe waren etwa 800 cbm
Mauerwerk und Beton erforderlich.

Der zum Betriebe dieser Maschine benothigle

Dampf wird in einer eigenen Batterie von fiinf
Dampfkesseln verschiedener Systeme mit einer
wasserberiihrten Heizflache von zusammen etwa

1000 gm erzeugt. Zur Speisung der Kessel dient eine
stehendeGompound-Dampfpumpe von 200/300 mm
Dampfcylinderdurchmesser, 160 mm Pumpenkolben-
durchmesser. Die eigenartige Schaltanlage fiir die
grofse Maschine gestattet vom Platze des Dampf-
ventils aus, auch alle nothigen Manipulationen fiir
den elektrischen Theil vorzunehmen.

Zur Erregung des Magnetfeldes der grofsen
Dynamo, welches von S2 direct auf den Kranz
des Schwungrades aufgesetzten Magnetpolen ge-
bildet wird, dient eine Erregermaschine, Type
MPD, -ebenfalls von Helios, Leistung 40 bis 50
Kilowatt Gleichstrom, 110 Volt, 240 Umdrehungen,
gekuppelt mit einer stehenden Zweifaeh-lOxpansions-
Dampfmaschine mit Condensation.

W ahrend die aufgefiihrten vier Kraftmaschinen
glanzendes Zeugnifs dafiir sind, dafs unser sfld-
deutscher Dampfmaschinenbau den Wetthewerb
mit der ganzen Welt nicht zu scheuen braucht,
zeigt die vom Flur 143/t m hoch in die Lufie
ragende, fiir eine Normalleistung von 2500 P.S.

Xo»u
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erbaule stehende Dampfmaschine von A. Borsig
in Berlin, dafs in dieser altberiihmten Firma die
Séhne das ihnen zugefallene Erbtheil mit That-

kraft und den heutigen Anspriichen angepafstem

technischem Verstiindnifs zu wahren wissen. Die
Borsigsche Maschine wirkt um deswillen so ge-
waltig in ihrem Aeufsern, dafs bei ihr die vier

Cylinder paarweise ubereinander, nach sogenanntem
,Tandemsystem®, angeordnet sind, wahrend bei
den siiddeutschen stehenden Maschinen die drei
Cylinder je nebeneinander sich anbauen. Trotz-
dem Borsig vier Cylinder hat, ist doch nur drei-
stufige Expansion vorhanden, da von den Cylindern
zwei fiir Niederdruck und je einer fflr lloch-
bezw. Mitteldruck arbeitet. Die Steuerung erfolgt
iiberali durch zweisitzige Ventile.

Die Borsig -Maschine, von welcher Professor
Oswald Flamm in lelzter Ausgabe dieser
Zeitschrift eine Abbildung gab,* ist mit einer

2000pferdigen Drehstrommaschine von Siemens
& Halske, Actiengesellschaft, fiir 2000 bis 2200 Volt
gekuppelt. Letztere hat ein rolirendes Feldmagnel-
system mit 64 Polen in einem feststelienden Anker.

Bei dem allgemeinen unfertigen Zustand, der

leider gerade diese iiberaus wichtige Abtheilung
der Ausstellung beherrscht, ware es vorzeilig,
heute bereits einen Vergleich zwischen den Lei-

stungen der neun verschiedenen Lander, die bei
der Krafterzeugung fiir die Ausstellung mitwirken,
sowie den Ausstellungsobjecten anzustellen, durch
welche aufserdem noch die Vereinigten Staaten
von Nordamerika, Rufsland, Schweden, Norwegen
und Danemark in dem Maschinenraum vertrelen
sind, ohne an der Kraftgewinnung mitzuarbeiten.
Trotzdem lafst sich ohne Ueberhebung heute schon
feststellen, dafs die deutsche Ecke in dem Maschinen-
raum nicht nur durch die Grofse und gewaltige
Leistung ihrer Ausstellungsobjecte in erster Reihe
stehen wird, sondern dafs auch die Gute der
Arbeit und das, was im englischen Maschinenbau
mit ,finish" bezeichnet wird, den Wettbewerb
mit den iibrigen Nationen nicht zu fiirchten braucht.

In einem Punkle waren die Deutschen den
andern Landern jedenfalls voraus, namlich in der
Eriullung der zwischen der Ausstellung und den
Lieieranten der Dampfkessel, Dampf- und Dynamo-
maschinen im August 1898 abgeschlossenen
Vertrage. Den damals getroffenen Vereinbarungen
gemiifs sollten die Kesselanlagen am 1. Marz, die
Dampf- und Dynamomaschinen am 1. April d. J.

betriebsbereit sein. Wir wollen ausdriicklich
feststellen, dafs, wahrend die iibrigen Nationen
ausnahmslos mehr oder weniger zu den an-

gegebenen Terminen im Riickstand waren, namenl-
lich die Franzosen selbst zu Ende des Monats
Marz zum Theil erst die Fundamente begannen,
die deutschen Dampfmaschinen und auch ein

* Vergl. auch ,Zeitschrift des Vereins deutscher
Ingenieure*.
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Theil der Kessel infolge gliicklichen Zusammen-  beiniger Dreigelenklriiger- Portalkrahn das ganze
wirkens aller betheiligten Krafte piinktlich fertig Hallenprofil ausfiillt, vermag bei einem Eigen-
waren. Die umfangreiche Anlage von Helios gewicht von 90 t eine Last von 25 t zu heben,
und Augsburg war ais die einzige in allen die Antriebe fur die verschiedenen Bewegungs-
wesentlichen Theilen am Eroffnungstage betriebs-  richtungen sind durchweg elektrisch. In der
fertig und ging am 26. April nach Ueberwindung  franzosischen Abtheilung ist ebenfalls ein 25-t-

der grofsten Schwierigkeiten tadellos in Betrieb,
nachdem die Ausstellungsleitung endlich die an
ihr zu verstellenden Dampfanschliisse fertiggestellt
hatte und das erforderliche Condensationswasser
zu liefern imstande war. Die rechtzeitige Auf-
stellung der deutschen Maschinen, die um des-
willen um so schwieriger war, ais bei ihnen
vielleicht die grofsten Gewichte bei den einzelnen
Theilen zu bewaltigen waren, wurde dadurch
auch wesentlich gefordert, dafs der grofse Montage-
krahn von der Firma Karl Flohr in Berlin recht-
zeitig fertiggestellt war und sich im Betrieb sehr
gut bewahrt hat. Der Krahn, welcher ais hoch-

Montagekrahn aufgestellt, der indessen ais dreh-
barer Auslegerkrahn auf einem in der Mitte der
Halle laufenden Fahrgestell angeordnet ist. Leider

ist den Deutschen fiir ihre Punkllichkeit bisher
nur Schaden erwachsen, denn infolge des Um-
standes, dafs nicht geniigender Dampf vorhanden

und die zwangsweise vorgeschriebene,. mit den
Kiinsten des Wasserschlosses zusammenhSngende
Gondensation nicht fertig war, vermochten sie
nicht ihre montirten Maschinen anzulassen, sondern
mufsten sich das koslspielige Vergniigen leisten,
ihre Montirungsmannschaften vorubergehend nach
Hause zu schicken.

Ueber einige weniger bekannte Eisenerzyorkonimen
im ndrdliclien Schweden.

Nach dem Schwedischen

(Hierzu

Wie wir seiner Zeit berichteten,* wurden im
vorigen Jahre auf Vorschlag von Professor Tome-
bohm, dem Ghef der schwedischen geologischen
Landesuntersuchung, zwei Espeditionen ausgesendet,
dieunter der Leitung der Geologen Dr. W . Peterss on
und Dr. F. Svenonius standen, und die Er-
forschung der seit dem Jahre 1875 neuentdeckten
Eisenerzvorkommen der schwedischen ProvinzNor-
botten =zur Aufgabe hatten. Dem soeben im
Druck erschienenen umfangreichen Bericht®1 ent-
nehinen wir, dafs im ganzen 44 yerschiedene,
mehr oder minder ausgedehnte Erzvorkommen
untersucht worden sind. Die meisten derselben
treten sowohl im Syenit und Syenitporpliyr ais
auch im Syenitgranulit auf, wogegen nur ver-
haltnifsmafsig wenige im Griinstein yorkommen,
wahrend die Granile und die cambrisch-silurischen
Ablagerungen sowie die mit den Syenitgesteinen
auftretenden Kalke, Sandsteine und Conglomerate
kein Erz fuhren.

Das Untersucliungsgebiet, welches das Jukkas-
jarvirevier und dessen Umgebung umfafst, besitzt
eine Flache von etwa 80 Quadratmeilen. Aufser

* Yergl. ,Stahl und Eisen* 1899 Nr. 13 S. 623.

** Underd&nig berattelse om en undersflkning
af mindre kanda malmfyndigheter inom Jukkasjaryi
malmtrakt och dess omgifningar yerkstalld at Syeriges
geologiska undersOkning pi grund af Kongl. Maj:ts
nSdiga beslut." 156 Seiten und 10 Tafeln nebst
einem Atlas mit 8 Karten. Stockholm 1900.

bearbeitet von Otto Vogel.

Tafel X))

den durch friihere Untersuchungen hinreichend be-
kannten Erzfeldern von Kirunavara und Luossa-
vara sowie zahlreiclien weniger erforschten Eisener/.-
yorkommen enlhalt dasselbe auch Kupfererz- und
Graphitlagerstatten. Infolge des ungiinstigen W etters
hatten die oben erwahnten Expeditionen mit
mancherlei Schwierigkeiten zu kitmpfen und es
ware ohne das freundliche Entgegenkommen der
verschiedenen Grubengesellschaften, die in bereit-
willigster Weise nicht nur ihre Grubenkaiien,
sondern auch die Ergebnisse der von ihnen aus-
gefiihrten  Diarnantbohrungen, sowie magneto-
metrischen und chemischen Untersuchungen zur
Verfiigung stellten, ganz unmoglich gewesen, in so
kurzer Zeit ein derartig ausgedehntes Gebiet zu
durchforschen. Das Hauptergebnifs. welches durch
die Arbeiten beider Expeditionen zu Tage gefordert
worden ist, lafst sich kurz dahin zusammenfassen,
dafs einige der grofseren Eisenerzfelder, wie bei-
spielsweise Svappavara, Leveaniemi, Tuolluvara,
Ekstrémsberg und vielleicht auch Mertainen. sehr
vielversprechend sind, wogegen eine Anzahl anderer
Yorkommen, welche gleichfalls ais bedeutend galten,
die in sie gesetzten Hoffnungen nicht erfullen diirften.

W as zunachst die von Dr. W. Peters son
untersuchlen Erzyorkommen betrifft, so lassen sich
dieselben in solche unterscheiden, bei denen das
Eisenerz zu Tage tritt, und in solche, bei denen
dasselbe bedeckt ist und seine Gegenwart nur auf
magnetometrischem W ege festgestelltwerden konnte.
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In die erste Gruppe geho6rt das Vovkommen von

Svappavara*
mit seinem schon seit dem 17. Jahrhundert be-
kannten Erzfeld. Wie die Untersuchungen der

letzten Jahre ergeben haben, ist sowohl Umfang
ais Erzreichthum desselben weit grofser, ais man
bisher angenommen hatte.

Das Lager erstreckt sich auf eine Entfernung

von etwa 1,3 km und besitzt eine Breite von
15 bis 75 m. Die durchschnittliche Breite be-
tragt 40 m. Die Erzflache bedeckt rund 50000 gm

und soli, wie rechnungsmafsig festgestellt wurde, die
Menge des iiber dem Niveau der projectirten Ofoten-
Bahn liegenden Erzes etwa 13 Millionen Tonnen
betragen. Im nordlichen Theile des genannten
Vorkommens ist das Erz ,Schwarzerz “, im stidlichen
Theile hingegen ,Blutstein“. Beide Erzsorten be-
stehen aus einem innigen Gemenge von Magneleisen-
stein (bezw. Eisenglanz) mit Apatit und Kalkspath in
wechselnden Mengen. Das Schwarzerz ist reicher
an Apatit und kohlensaurem Kalk ais der Blutstein.

Der Eisengehalt betragt im Durchschnill 61 bis
62 %, der Phosphorgehalt 1 % und der Gehalt
an kohlensaurem Kalk bewegt sich zwischen 0 und
20 %. Der Titangehalt der Erze schwankt zwischen
0,09 und 0,45 %, der Schwefelgehall zwischen
0,012 und 0,060 $ . Dic erzftihrende Bergart
ist Syenitgranulit.

Ueber die chemische Zusammensetzung der
Schwarzerze liegen zahlreiche Untersuchungen
vor, die theils auf Kosten des Staates und zwar
anlafslich der Expedition von 1875, 1890 (Apatit-
commission) und 1899, theils auf Kosten der
Grubenbesitzer ausgeftihrt worden sind.

Proben von ausgeschiedenem Schwarzerz er-
gaben: | u HI v %
Eisen 59,39 65,85 65,24 61,73 61,40
Phosphor . . . . 181 0,715 0,650 2,24 0,632
Sehwefel 0,027 ' 0,020 0,027 0,019 0,018
Titansaure .. 0,25 0,20 0,40 — 0,15
Kohlensaur. Kalk 491 1091 2,40 — S,21

Die nachstehenden Analysen a und b stammen
von Proben zweier geschiedener Schwarzerze von
zwei verschiedenen Sclitirfen, die Analyse c rflhrt

dagegen von einer Generalprobe eines geschie-

denen Erzes her. a b e
Eisen ., 65,13 64,18 61,44
Phosphor 1,140 0,670 0,95
Sehwefel 0,044 0,060 —

Die von der vorjahrigen Expedition genommenen

Generalproben von Svappavaraerzen ergaben bei
Analyse: Eisen Phosphor Kohlensaur.
AV 43,20 3,188 20,66
AY2 | I 54,98 2,484 10,79
VIII. 58,32 1,362 12,15
X ... . 49,20 2,913 12,32
X . 48,93 1,573 16,91
* Der Erzberg Svappavara (67° 38V* n.

2°57'8. L. von Stockholm) liegt 350 m iiber dem Meere,
etwa 2,5 km westlich von dem Dorfe gleichen
Namens und 65 km NNO vom Gellivara-Erzberg.

Ueber einige weniger bekannic Eisenerzvorkommen u. s.ta.
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Berechnet man aus den Analysen I, II, Ill, V,
VI bis X die Mengen von Magnetit, Apatit und

kohlensaurem Kalk, welche in dem Erz enthalten
sind, so kommt man zu folgenden Ergebnissen:

Magnetit ~ Apatit Kor&%ﬁ]ﬁaur. Summo SI\%mgra%?gh
.. . 8202 977 491 96,70 3,30
n . . 90,94 3,86 1,91 96,71 3,29
1. 90,10 351 2,40 96,01 3,99
V. 84,79 341 8,21 96,41 3,59
VI . 59,66 17,28 20,66 97,60 2,40
VII 75,93 1341 10,79 100,13 —
Vil 80,54 7,35 12,15 100,04 —
IX. . . 679 1573 1232 96,00 4,00
X . » . 6757 849 1691 92,97 7,03

Aus dieser Zusammenslellung geht hervor,

dafs das Schwarzerz, wie oben bereits erwahnt
wurde, fast nur aus Magnetit, Apatii und Kalkspath
besteht, wahrend der Gehalt an anderen Mineralien
nur in einer Probe 4 % iibersteigt.

Die oben angegebenen Analysen von ungeschie-
denen Erzen zeigen einen Eisengehalt, der zwischen
65,85 und 43,20 % wechselt. Der Mittelwerth
betragt 57,2 %. Der Phosphorgehalt schwankt
zwischen 3,188 und 0,60S % (Mittel = 1,65 fo)\
der Schwefelgehalt liegt zwischen 0,027 und
0,018 % und der Titansauregehalt zwischen 0,45
und 0,15 % (Mittel — 0,29 f6). Durch Scheidung
durfte es moglich sein, einerseits ein Erz mit
61 bis 62 % Eisen- und rund 1 % Phosphorgehalt
und andererseits eine zweite Sorte mit geringerem
Eisengehalt und viel hoberem Phosphor- und Kalk-
gehalt zu erhalten.

Der Blutstein von Svappavara ist feinkornig,
dagegen nicht so dicht im Gefiige wie das Schwarz-
erz; er enlhalt theils Kalkspath, theils Apatit,
und zwar entweder fein eingesprengt oder in mehr
oder minder unregelmafsigen Partien. Aufserdem
findet sich bisweilen Granat in Drusen oder Linsen
darin vor.

Generalproben von ungeschiedenem Blutstein
egaben bei der Analyse:

Eisen  Phosphor Sehwefel Korlllaelr:(saun ::Ilee_
A . 58,98 0,608 0,027 0,18 0,45
B . 63,56 0,90 0,012 - —
Cc . 49,94 118 0,017 - -
D . 63,42 1,88 0,007 — —
E 70,09 0,045 0.038 — -
F 61,36 0,67 0,03 — —
Proben von geschiedenem Blutstein enthielten:
Eisen Phosphor Sehwefel
58,80 1,03 0,024
61,44 0,90 0,009
69,30 0,033 0,020
62,52 0,90 0,009
60,24 0,57 0,016
67,92 0,26 0,013
61,35 0,38 0,008
Br., 63,48 1,20 0,027
60,24 1,04 0,022
58,92 1,26 0,016
61,80 1,05 0,019
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Im Jahre 1899 wurden folgende 11 General-
proben genommen, die bei der Analyse ergaben:

Kohlcnsaurer

Eisen Phosphor Schwefel TitansSLure Kalk
*18,12 3,88 - - 2,42
55,94 1,389 0,05 0,09 9,43
59,15 0,917 — — 2,25
67,08 0,074 — 1,13
61,11 0,579 — - 5,81
64,26 1,055 - —_ 2,40
63,49 0,357 - - 7,12
58,96 0,151 — - 11,76
60,60 1,512 0,06 0,13 2,69
60,99 1,473 — — 2,25
61,29 ‘0,857 — — 2,52

Berechnet man aus diesen Angaben die Mengen

Eisenglanz, Apatit und Kalkspath in den ver-
schiedenen Proben, so erhalt man folgende Re-
sultate :

Eisenglanz Apatit Kohll<eanliaur. Summe (zﬁnr:d;r'r\]/leiir;e(r;ar
68,74 16,68 2,42 87,84 12,16
79.91 7,50 9,43 96,84 3,16
84,50 4,95 2,25 91,70 8,30
95,83 0,4-0 1,13 97,36 2,64
87,30 3,13 5,81 96,24 3,76
91,80 5,70 2,40 99,90 0,10
90,70 1,93 7,12 99,75 0,25
84,23 0,81 11,76 96,80 3,20
86,57 8,16 2,69 97,42 2,59
87,13 7,95 2,25 97,33 2,67
87,56 4,63 2,52 94,71 5,29
Aus dieser Zusammenstellung geht hervor,

dafs die Blutsteine von Svappavara im Durch-

sehnitt etwas reicher an Eisen, dagegen armer an

Phosphor und kohlensaurem Kalk sind ais die

Schwarzerze. Der Gehalt an Titan und Schwefel
ist wie bei den letzteren gering. Andere Mineralien
ais Eisenglanz, Apatit und Kalkspath sind in

wechselnden, immer aber nur sehr kleinen Mengen
in den Erzen enthalten,

Einen allerdings ausnahmsweise geringen Phos-
phor- und hohen Eisengehalt (0,033 bis 0,074 $
Phosphor und 67,08 bis 69,30 % Eisen) zeigen

die Erze von ein paar Schurfen. Dies diirfte
darauf zuriickzufiihren sein, dafsdie Erze hier
nicht, wie im iibrigen Erzrevier, fest, sondern

pulverférmig (Eisensand) sind. Infolge der Ein-
wirkung irgend eines Losungsmittels sind sie ihres
ursprtinglichen Kalk- und Apatitgehaltes grofsten-
theils beraubt worden.

Diese partielle Auflosung
tief gegangen ; so ist man bei
>i 9 m Tiefe noch
gekommen.

ist stellenweise sehr
einer
nicht auf das feste Erz
Den erwahnten Eisensand hat man

indessen nur in einem sehr kleinen Gebiet an-
getroffen; in der Nahe des Sandes ist das
Erz poréis und fallt leicht auseinander, so dafs

die Annahme begriindel ersclieint, dafs auch dieses
Erz, wie jener Sand, der Einwirkung eines Losungs-
mittels ausgesetzt war, wenn auch nicht in so
hohem Mafse wie der Eisensand selbst. Der
Unterschied macht sich auch durch einen holieren

Ueber cinige weniger bekaniUc Eisenerzvorkommen u. s. w.
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Phosphorgehajt (0,90 ?&) wund niedrigeren Eisen-
gehalt (62,52 $) gegeniiber dem Eisensand be-

merkbar.

Was die Yertheilung der verschiedenen Erz-
sorten anbetrifft, so hat sich gezeigt, dafs der
phosphorreichste Blutstein sich im nordlichsten

Theile des Blutsteinvorkommens in unmittelbarer
Nahe der Schwarzerze fmdet, wo er auch hin-
sichtlich seiner Textur, sowie seines Kalkspath-
und  Apatitgehaltes eine grofse Gleicharlig-
keit mit dem Schwarzerz zeigt. Die von
diesem Theil des Erzvorkommens genommenen

Generalproben ergaben einen Gehalt von 61,54

bis 49,94 Eisen, 0,90 bis 1,18 fo Phosphor
und 12,67 bis 2,14 % kohlensaurem Kalk im
sortirten Erz und 59,15 bis 48,12 $ Eisen,

0,917 bis 3,088 % Phosphor und 9,43 bis 2,25 %
kohlensauren Kalk im ungeschiedenen Erz.

In dem mittleren Theile des Blutsteinvor-
kommens scliwankt der Phosphorgelialt — abge-
sehen von dem einen Ausnahmefall bildenden Eisen-
sand im allgemeinen zwischen 0,579 und
0,151 %, der Eisengehalt dagegen zwischen 67,92
und 58,92 f6, doch kommen auch hier phosphor-
reichere Erze vor (1,055 'ft P und 64,26 % Fe).

Im siidlichen Theile des Blutsteinvorkommens
wechselt der Eisengehalt zwischen 63,42 und
58,92 %, der Phosphorgehalt aber zwischen 0,857

und 1,512 Bis zu welcher Teufe sich das Erz
im Svappavararevier erstreckt, ist noch nicht
ermittelt worden; die geologischen Verhaltnisse
sprechen immerhin fiir eine bedeutende Tiefen-
erstreckung.

Dr. Petersson fafst das Ergebnifs seiner

Untersuchungen wie folgt zusammen: Das Eisen-
erzvorkommen bei Svappavara besteht aus einem
System von langgestreckten Erzlinsen, die von
Syenitgranulit umgeben sind; sie erstrecken sich
von Norden nacli Siiden und fallen nach Osten
zu steil ein. Die ganze Lange beider Linsen
betragt etwa 1300 m; die Breite der einzelnen
Linsen schwankt zwischen 15 und. 75 m und
betragt im Mittel 40 m. Die Gesammterzflache
dieses Feldes wurde zu 50000 gm berechnet,
wovon etwa s/5 auf Blutstein und */5 auf Schwarz-
erz entfallen. Unter der Annahme von 80 bis
85 $ Erzgehalt ergiebt 1 cbm geforderten
Materials 3,8 t Erz; bei einer Absenkung von
1 m liefert mithin das Erzfeld rund 190000 t
Da aber das Vorkommen durchschnittlich
bis 70 m iiber das Niveau der projectirten
Eisenbahn steigt, so berechnet sich die bis zu
diesem Niveau gewinnbare Erzmenge zu 13
Millionen Tonnen. Dafs sieli auch unter dem ge-
nannten Niveau noch bedeutende Erzmengen finden,
ist im hochsten Grade wahrscheinlich.

Sowohl die Blutsteine ais auch die Schwarz-
erze zeichnen sich durch einen hohen Gehalt an
Eisen, Phosphor und kohlensaurem Kalk aus.
Eine Zusammenstellung aller in den letzten Jahren
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ausgefiihrten Analysen zeigt, dafs der Phosphor-

gehalt bei Proben:
aus 1 Schurf weniger ais 0,1 % betragt
, 5 Scluirfen....oen 0,1—0,8 % ,
10 ..0,8-1,5 ,
» 5 " . 15-3,088 % .,
Der Eisengehalt betragt bei Proben:
aus 4 Schflrfen 4-3—50 %
, 1 Schurf . . .. 50-55
, 6 Schurfen 55—60 ,,
,10 " 60—65 ,,
« 3 . 65 —/O ,,

Der Gelialt an kohlensaurem Kalk war bei Proben:

ausl10 Schurfen . . 0—5 %
o , e e 5-10 ,
, 4 ,, . 10—15 ”
) 2 " . 15—20,66 %

Die iibrigen Beimengungen, die aus Granat,
Quarz, Amphibol und Pyroxen bestanden, betrugen
in Proben:

aus 2 Schurfen 0 %

, 1 Schurf . . .. 0,25 %

, 12 Schurfen 2,5—5 %

» 3 ) 5—12,167®

Das feinkornige, fast dichte Schwarzerz enthalt
Kalkspath und Apatit, theils gleichférmig mit
Magnetit gemengt, theils in unregelmafsigen Neslern
und Spaltausfiillungen. Es ist im grofsen und
ganzen reicher an Apatit und kohlensaurem Kalk
ais der Blutstein. Beim eigentlichen Abbau diirften
sieli zwei Erzsorten gewinnen lassen: 1. ein Erz
mit 61 bis 62 % Eisen, 1 % Phosphor und etwa
6 bis 7 % kohlensaurem Kalk und 2. bedeutende
Mengen eines sehr phosphorreichen wuud Kkalk-
reichen Erzes mit geringeni Eisengehalt. Die Blut-
steine, die von lockererer Textur sind ais die Schwarz-
erze, und in denen der Kalkspath im allgemeinen
gleichmafsig yertheilt ist, sind durchschnittlich
etwas eisenreicher ais das Schwarzerz und daher
nicht so reich an Phosphor und kohlensaurem
Kalk; immerhin diirfte auch ein grofser Theil der
Blutsteine ein Product mit 1 % Phosphor und
61 bis 62 Eisen liefern. Der Titansauregehalt
der Svappavaraerze ist gering (0,09 bis 0,45 %)m,
der Schwefelgehalt schwankt zwischen 0,012 und
0,060

Leyeiiniemi
ist der Name eines neuaufgeschlossenen Eisenerz-
feldes von grofser Ausdehnung, das etwa 2 km
sudwestlich von dem Dorfe Svappavara liegt; das
Erz ist seiner ganzen Erstreckung nach von einer
Erdschicht bedeckt, deren Machtigkeit zwischen
3,15 und 14,6 m schwankt. Ein grofser Theil des
Erzfeldes besteht aus Moorland. Mittels Diamant-
bohrungen konnte das Vorhandensein eines mach-
tigen Lagers von Schwarzerz und Blutstein fest-
gestellt werden. Die horizontale Erstreckung dieses
auch magnetisch nachgewiesenen Vorkommens ist
noch nicht endgultig bestimmt, doch sind Anzeichen
yorhanden, dafs es jenes von Svappavara an Aus-
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dehnung noch bedeutend iibertrifTt.*
des Erzes gleicht jenem von Svappavara, doch
fmden sich bei Leveaniemi auch Erze mit sehr
niedrigem Phosphorgehalt (unter 0,05 $), sowie
solche mit hoherem Phosphorgehalt. Aus den
bisher gemachten Untersuchungen scheint hervor-

Der Charakter

zugehen, dafs die hinsichllich ihres Phosphor-
gehaltes verschiedenen Erzlager auch in ver-
schiedenen Gebieten vorkommen, so dafs man

bei eventuellem Abbau jede der einzelnen Sorten
fiir sich gewinnen konnte. Der Eisengehalt schwankt
in den untersuchten Proben zwischen 60,73 und
70,39 % ; der Phosphorgehalt zwischen 0,00S
und 2,35 # ; der Gehalt an Titansaure wurde in
einer Generalprobe mit 0,07 $ festgestellt; der
Schwefelgehalt schwankt zwischen 0,03 und
0,05 <o.

Da es zu weit fiihren wiirde,
heiten des Berichtes einzugehen,
kurz erwahnt, dafs Erz mit

auf alle Einzel-
so sei hier nur

weniger ais 0,05 7= P- >n 0 BohrlOchern

0,05 his 0,1 % P . in keinem Bohrloch £ »
oL , 08, P in 9 BohrlOchern ;

08 , 15 ,P . . ,2 S?
15 , 566 %P . , 2 ”

Die phosphorarmsten Erze kommen in dem

nordwestlichen Theil und in der mittleren Partie
des siidlichen Theiles vor; die phosphorreichsten
Erze hingegen scheinen auf den dstlichen Feldes-
theil beschrankt zu sein.

Das Untersuchungsresultat fafst Dr. Petersson
wie folgt zusammen: ,In dem von einer 3 bis
13 m starken Erdschicht bedeckten Erzfeld von
Leveaniemi treten Eisenerze in grofser Menge auf.
Das Erz ist feinkornig, theils Schwarzerz, theils
Blutstein und ausgezeichnet durch hohen Eisen-
gehalt, im hochsten Grade wechselnden Phosphor-
gehalt, ebenso wechselnden Gehalt an kohlen-
saurem Kalk, sehr geringen Titan- und niedrigen
Schwefelgehalt. Was insbesondere den Phosphor-
gehalt anbetrifft, so ist dieser in einem Theil des
Feldes sehr niedrig (0.008 bis 0,040 %), in einem
anderen Theil hingegen hoch (er iibersteigt dort
1 % und geht in einzelnen Stufen bis 2,35, ja
sogar bis zu 5,66 %)\ in einem anderen Theile
des Feldes schwankt er zwischen 0,1 und 1,0 %.
Die mit Riicksicht auf ihren Phosphorgehalt ver-
schiedenen Eisenerze scheinen besondere Theile
des Feldes einzunehmen. Die Erzflache lafst sich
zur Zeit noch nicht bestimmen, aus der Zusammen-
stellung derErgebnisse der magnetischen Messungen
sowohl ais der Diamantbohrungen scheint indesseti
hervorzugehen, dafs dieselbe sehr bedeutend ist,
und dafs das neue Erzfeld mit Recht einen Platz
neben den altbekannten grofsen Eisenerzfeldern

* Die Lange wird zu ungefahr 1200 m, die Breite

zu 150 bis 500 m und die Flache zu rund 400 000 gm
angegeben.
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Kirunavara, Gellivara und einzu-

nehmen verdient.”

Svappavara

Kilavara, Alpliafiiltct und Eulleri.
Siidostlich von Svappavara liegen einige kleinere
Eisenerzvorkommen, welche obigen Namen'tragen.
Keines derselben scheint von grofserer Bedeutung
zu sein. In Kilavara, 1km OSO von Svappa-
vara gelegen, hat man ein feinkorniges Schwarzerz
mit reichlichen Mengen Schwefelkies und etwas

Kupferkies gefunden. Mit dem Namen Alpha-
faltet (2 km siidlich von Svappavara) werden
einige Kkleinere, im Jahre 1S9S wvon Ingenieur
B. Kjellberg nachgewiesene Lager von schwefel-
kiesreichem Schwarzerz bezeiclmet. Bei Kulleri
(4 km SSO von Svappavara) lindet sich unter
einer Deckschicht von 1,25 m ein Schwarzerz,

das nach Angaben von P. E. Johansson eisenarm
aber auch weniger kieshaltig ist, ais die beiden
oben genannten Vorkommen.

Alnasjiirvi, Mustalombolo und Kergsmannirara.

Etwa 7 km NW vom Dorfe Svappavara, un-
mittelbar SSO vom Ainasjarvi-See und NO vom
kleinen Mustalombolo-See sowie auf dem west-
liclien Ende eines langgestreckten Hugels, der den
Namen Bergsmannivara fubrt, kommen lose Blocke
eines feinkiinigen, ziemlich eisenarmen Blulsteines
vor, die von einer bisher noch nicht aufgefundenen
Lagerstatte herriihren.

Mertainen.

Ungefalir 14 km NW vom Dorfe Svappavara und
29 km SO von Kirunavara erliebt sich bis zu einer
Hohe von 629 m iiber dem Meeresspieget dnsMer-
tainengebirge, welches den ganzen ostlichen Theil des
Kirchspiels Jukkasjarvi beherrscht. Magnetische
Messungen, die im October des Jahres 1897 vom
Ingenieur C. J. Asplund ausgefuhrt worden sind,
haben auf das Vorhandensein eines bedeutenden Erz-
Yorkommens schliefsen lassen. Die Machtigkeit der
Erdbedeckung in dem erzfiihrenden Gebiet wechselt
zwischen 0,1 m wund 5 m und daruber. Das
Gebirge selbst besteht theils aus Syenitporphyr,
theils aus Schwarzerz und theils aus gewissen
eigenartigen Gesteinsarten, die zwischen beiden
stehen. Im ganzen Gebiet wurden 150 Spren-
gungen und Schiirfungen vorgenommen. An
37 vyerschiedenen Stellen wurde Erz aufgefunden,
an andern Stellen dagegen traf man eine
magnetitreiche Erzbreccie, welche in dem mittleren
Theil des Feldes aus umgewandelten, gewohnlich
skapolit- und magnetitreichen, meist etwas ab-
gerundeten Bruchstiicken von Syenitporphyr be-
steht, die uberwiegend durch Magnetit nebst
etwas Hornblende zusammengekittet ist. Diese
Erzbreccie, bei welcher die Magnetitfiillmasse in
sehr reichlicher Menge vorhanden ist, enthalt
bisweilen auch Drusen von Schwarzerz, welche
indessen nur seiten bedeutende Ausdehnung be-
sitzen. Gegen die Seiten zu geht diese Skapolit
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filhrende Breccie in eine erzarmere Breccie iiber,
in der die Bruchstucke scharfkantig sind und

aus nicht umgewandeltem Syenitporphyr bestehen.
In dieser Breccie, die ganz allmahlich zuerst in
Syenit mit unregelmafsigen Magnetitadern und
schliefslich in Syenitporphyr, ohne diese Adern,
iibergeht, treten hier. und da verhaltnifsmafsig
grofsere Erzpartien auf. Ihre Ausdehnung ist
noch nicht mit Sicherheit bekannt und diirfte
sich wohl auch erst nach umfangreiclien Schiirf-
arbeiten und Diamantbohrungen ermitteln lassen,
weil die sieumgebenden magnetilhaltigen Breccien es
nicht gestatlen, aus den Resultaten der magnetischen
Beobachtungen einwandfreie Schlusse zu ziehen.
Aus diesem Grunde ist auch die Bestimmung der
Erzflache (6500 gkm) nur eine ganz unsichere.
Was die Erstreckung des Erzes nach der Teufe
anbelangt, so lafst sich dariiber zunachst noch
nichts Bestimmtes angeben. Die magnetitreiche
Breccie, die eine Flache von 75000 gm bedeckt,
diirfte sich vielleicht zur magnetischen Anreicherung
eignen und das um so eher, ais das darin ent-
haltene Erz sehr reich an Eisen und sehr arm
an Phosphor ist. Es ist auch nicht ausgeschlossen,
dafs man beim eventuellen Abbau dieser Breccie
auf Stiickerz von gleich hohem Eisengehalt stofsen
diirfte, das durch Handscheidung gewonnen werden
konnte.

Hinsichtlich,der chemischen Beschaffenheit der
Erze von Merainen ist zu bemerken, dafs sie sehr
reich an Eisen, dagegen aufserordentlich arm an
Phosphor und Schwefel sind,.wahrend der Titan-
siiuregehalt in einer Probe 0,80 fo betrug.

In dem geschiedenen Erz

aus 5 Schiirfen betrug der Eisengehalt 63 bis 65 %
6 , : ” 65 , 70 .

Der Phosphorgehalt
aus 4 Schiirfen betrug weniger ais 0,005 %

. 3 , 0,005 bis0,010 %

» 1Schurf ” 0,049 %

1 , , 0,068 ,,

» 2Schurfen » 0,1 bis 0,3 %

In dem ungeschiedenen Erz
aus 4 Schurfen betrug der Eisengehalt 60 bis 65 %
» 3 » . 65 , 68,60%
und der Phosphorgehalt
aus 1 Schurf........ weniger ais 0,005 %
» 5 Schurfen 0,005 bis 0,050 ,,
» 1 Schurf......... 0,214 %
Das durch Handscheidung aus der Erzbreccie
gewonnene Erz enthielt:

aus 3 Schiirfen . 40 bis 50 % Eisen
,10 " 50 , 60,
n 6 ,, e 60 , 65. ”
» 6 » R 65 , 70,
und

aus 1 Schurf . weniger ais 0,005 % Phosphor

, 15 Schiirfen . 0,005 bis 0,010 ,,

. 7 , . 0,010 ,0,05 ”

, 1Schurf . . 0,006 %Phosphor

, 1 . [ ] 0,166,
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Der hocliste Phosphorgehalt findet sieli in dem
nordlichsten Theile des Grubenfeldes. Dafs das
Erz auch in tieferen Lageni eine gleichartige Zu-
sammensetzung besitzt, geht aus den Analysen
hervor, die von Erzproben gemaclit worden sind,
welche von Bohrkernen aus yerschiedenen Feldes-
lheilen stammen. Der Phosphorgehalt schwankt
in 10 Proben zwischen 0,000 und 0,010 und
steigt bis zu 0,014 bezw. 0,040 % ; der Eisen-
gehalt bewegt sich zwischen 48,78 und 67,88 %.

Die nachfolgenden Analysen von geschiedenen
Erzen von Mertainen wurden im chemischen
Laboratorium der Gellivara-Gesellschaft ausgefuhrt.

Eisen Phosphor Eisen Phosph. Eisen Pliosph. Eisen Pliosph.
41,28 0,166 63,17 0,049 58,20 0,006 69,94 0,034
63,17 0,277 60,46 0,002 68,81 0,003 66,33 0,006
08,86 0,153 65,42 0,006 57,75 0,005 58,66 0,008
50,53 0,017 63,62 0,066 65,42 0,005 59,33 0,009
08,58 0,010 69,26 0,005 45,35 0,015 57,30 0,015
46,47 0,007 69,03 0,003 62.04 0,006 60,24 0,007
64,75 0,068 69,48 0,002 65,42 0,021 62,04 0,009
54,14 0,017 65,88 0,010 53,24 0,008 55,05 0,008
42,41 0,006 64,97 0,002 54,37 0,007 — —
— — — — 62,04 0,019 — —
Painirova.

8 km siidlich vom Erzfeld Mertainen und un-
gefahr 10 km westlich vom Dorfe Svappavara
entdeckten Ingenieur Asplund und J. O. Spett
einige Erzvorkommen auf dem nordwestlichen
und nordlichen Theile der kleinen, waldbedeckten
Hohe Painirova. Der Boden ist zum grofsen
Theile von Moranenschutt bedeckt mit Ausnahme
des siidlichen und siidwesllichen Theiles, wo einige
nackte Bergabhange aus einem grauen, sehr fein-
kornigen Syenitporphyr bestehen, der gegen Osten
zu ganz massig, gegen Westen hin aber deutlich
schieferig ist. Die geologischen Verhaltnisse sind
ahnlich denjenigen von Mertainen, mit dem Unter-
schied, dafs der Apatit hier in gewissen Theilen
in sehr reicher Menge auftritt, wahrend dieses
Minerat bei Mertainen nur eine ganz untergeordnete
Bedeutung besitzt.

Das erschiirfte Erz konnte
Sorten geschieden werden.
der Analyse:

Il . .. . 66,72% Eisen und 0,244% Phosphor

in 3 verschiedene
Diese ergaben bei

I .. . 6349, " » 0,839 ,
i .. . 5092, ” , 1,380 ,,
Eine von Ingenieur Asplund genommene

Generalprobe enlhielt 65,42 Jo Eisen und 07304 %
Phosphor. Eine andere ergab 51,44 % Eisen
und 1101 Phosphor; eine dritte 58,43 % Eisen
und 0,658 Jo Phosphor. Einige weitere General-
proben zeigten:

63,19 % Eisen und 1,587 % Phosphor
64,30 ,, , 0991 n
56,55 ,, . 0,531,

68,31 . , 0,024

60,69 , 0,041 | n
09,31 ,, , 0,014 ,

05,88 , , 0001 , »
67,45 ,, ” , 0,023 , n
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Leider verhinderte die starke Erdbedeckung
eine eingehendere Erforschung der Lagerstiltte.
Das Ergebnifs der vorgeuommenen Unter-
suchungen ist kurz folgendes:

Die Erze des Erzfeldes Painii'éva bestehen
aus feinkornigem Schwarzerz, weiches stellenweise
uud besonders in dem nordwestlichen Feldestheile
sehr poro$ ist, was seinen Grund darin haben
diirfte, dafs der eine oder aiulere Mineralbestand-
tlieil des Erzes aufgelost wurde. Der Phosphor-

gehalt ist in dem nordwestlichen Theile des Erz-
reviers niedrig; er schwankt zwischen 0,014
und 0,061 %, der Eisengehalt betragt in fiinf

Proben 60,69 bis 69,31 Jom Im siidwestliclien
und ostlichen Feldestheile ist hingegen der Phos-
phorgehalt sein lioch, denn er bewegt sich in
den Grenzen zwischen 0,244 und 1,380 J6; der
Eisengehalt ist sehr yerschieden, doch in keinem
Falle geringer ais 50 Jo. Der Apatit ist theil-
weise sehr grobkornig und ungleichmitfsig yertheilt.

Was die vorhandene Erzmenge betrifft, so
diirfte dieselbe niclit besonders grofs sein; fiir
den ostlichen Feldestheil ist dies durch zahl-
reiche Schiirfarbeiten erwiesen, fiir den iibrigen
Theil konnte der Beweis hierfiir infolge der
starken Erdbedeckung niclit So bestiuimt erbracht
werden. .

yiipiisnjaska.

Auf dem ostlichen Ende des ungefahr 20 km
siidwestlicli von Svappavara gelegenen Gebirges
Y lipitsnjaska und dem von Moor bedeckten Gebiet,
das sich im Siidosteu desselben erstreckt, be-
merkten F. Falk und S. Stalnacke im Jahre 1898
sehr anffallende magnetische Abweichungen, auf
Grund deren das Gebiet von B. K jellberg und
.Johansson nach der Tibergschen Methode
mittels des Inclinationsapparates luther unter-
sucht wurde. Die Untersuchungen ergaben eine
magnetiscli bestimmte Flilche von 1500 000 gm.
Zwei iu dem Revier yorgeiiommene Diamant-
bohrungen stiefsen in 10 bezw. 12 m Tiefe auf
magnetitfiihrenden Syenitgranulit.

Nokutusrara.

In dem nordlichen Theile von Nokutusvara
tritt ein annes Schwarzerz mit zahlreichen un-
regelmitfsigen Feldspatheinlageruiigen auf. in
dem mittleren Feldestheile kommen mehrere
Linsen eines Schwarzerzes vor, das sich be-
sonders durch hohen Phosphorgehalt auszeichnet
(bis iiber 2,2 %). Der Eisengehalt einer General-
probe betrug 55,47 %. In dem siidlichen Theile
desselben Erzfeldes tritt nordostlich vom Syv;ljarvi-
See ein Blutstein auf, der etwas eisenreicher ist
ais das obengenannte Schwarzerz. Zwei Analysen
ergaben 60,60 Jb bezw. 57,02 3> Eisen und
0,243 bezw. 0,105 % Phosphor. Die bisher
ausgefiihrten Untersuchungen reichen leider zur
Beurtheilung der Grofse dieser Erzyorkommen
nicht hin.
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Tuolluyara.

Dieses Erzvorkommen, welches am 11. August
IW97 vom Staatsgeologen Ej. Lundbohm ent-
deckt wurde, liegt ungefahr 5 km ostlich von
Luodsavara. Die Anliohe Tuolluvara, die sich
bis zu 45 m iiber dem Moorboden erhebt, ist
yollstandig von Morftnenschutt bedeckt, mit Aus-

nahme von zwei kleinen im Siidwesten sich er-
hebenden Eisenerzfelsen. Nach den bisher vor-
genommenen magnetischen Untersuchungen ist zu
schliefsen, dafs die Erze in zwei getrennten
Partien auftreten, von denen die nordlichere
ungefahr 400 m und die siidlichere 200 m Lange
besitzen diirfte. Die angenommene Breite betragt
in beiden Filllen 18 bis 20 m; die Erzflache
lafst sich zu insgesammt 10 000 gm berechnen und
wiirden somit auf jedes Meter Absenkung 40 000 t
Erz kommen. Das Erz ist ein sehr feinkorniges
Schwarzerz, das isolirte unregelmilfsige Klumpen
von grobkrystallinischem Eisenglanz und sclimale
Streifen von lichtgriinem Strahlstein enthalt.

Die chemische Zusammensetzung der Erze
geht aus nachstehenden Analysen hervor.

Der Einflufs des Kupfers auf Eisen.

15. Mai  1900.

WNW von dem Gebirge Vahaive wund nur
1,5 km von der Gelliyarabahn entfernt, entdeckte
K. Hannu im Mai 1898 ein Vorkommen von

feinkornigem Schwarzerz, das zum Theil reich
an Talk ist, der in kleinen, scliichtenformig
angeordueten Schiippchen auftritt. Eine Probe

des Erzes ergab bei der Analyse 42,31 fo Eisen,
0,250 % Phosphor und 0,21 $ Titansaure.

AufGrund der imvorigen Jahre yorgeuommenen
magnetischen Messungen ist Dr. Petersson zu
der Ueberzeugung gelangt, dafs das Erzfeld Rak-
kurijoki eine gewisse Beachtung verdient und
zwar um so mehr, ais es in der nnmittelbaren
Nahe der im Bau begriffenen Ofotenbahn liegt.
Wenngleich auch die vorsteliend mitgetheilten
Erzanalysen nicht sehr ermuthigend sind, so
darf bei Beurtheilung dieser Frage keineswegs
aufser Acht gelassen werden, dafs die Probe von
einer einzigen Stelle stammt, wahrend die
Erfahrung gelehrt liat, dafs der Eisen- und
Phospliorgehalt oft in einem und demselben Erz-
feld sehr yerschieden sein kann.

Das soeben Gesagte gilt auch von dem Erzfeld

Eisen Phosphor Titansilure Schwefel A
| . .. 6571 0,002 _ _ Nakeriyara.
Inm. . . . 6485 0,009 . - Dasselbe befindet sich etwa 12 km westlich
t 64,84 0,016 0,53 _ vom ostliclien Ende des Tornesees, in dem Thale
Iv. . . . 6732 0,009 — - . . .
v . 6728 0.014 _ 0.04 zwischen Nakeriyara und Vorevardo und wird
Vi 69:12 0,013 — — von der im Bau begriffenen, mehrfachgenannten
Vil . 69,34 0,022 - - Eisenbahn durchguert. Das Erz ist ein fein-
YXI“. ;géi 88?2’3 - _ korniges Schwarzerz, theilweise gemengt mit
X . 6799 0’018 _ _ Pyroxen und Anpatitkornern. Das apatithaltige
) . o -
Die Proben | bis VII stammen aus den siid- §r225ler3abp::el (:]er‘Ar(;alyse 55:]’?4 A:j Elsetrjtfuer
lichen Schiirfen, die Proben VITI bis X hingegen ' . 0 osphor; as-ansc emnend apatitirele
. - Erz hingegen 65,94 % Eisen, 0,030 fo Phosphor
aus den nordlichen Schiirfen. Lo . .
o und 0,16 40 Titansaure. Eine von Carl Ericsson
Rakkurijoki. | genommene Generalprobe enthielt 68 f6 Eisen
5 km SSO von dem siidlichsten Gipfel degq 0,02 Phosphor.

Kirunayaragebirges an dem Baclie Rakkurijoki,

(Schlufs folgt.)

Der Einflufs des Kupfers auf Eisen.

Von W. Lipin, Berg- und Hiitteningenieur,

Die amerikanische Zeitschrift ,The Iron Age“
brachte in ihrer Ausgabe vom 30. Nov. v. J.
einen Artikel Yon Albert Ladd Colby ,Copper

inSteel“, in dem die Ergebnisse eingehender Unter-
suchungen iiber den Einflufs einer gewissen Menge
von Kupfer (bis 0,6 %) auf Boheisen und Stahl
(his 0,65 % C.) ausfuhrlich behandelt wurden. *

Schon im Jahre 1895 yeroffentlichte ich im
,Gorny Journall Nr. 8 eine Abhandlung iiber
meine diesbezuglichen Untersuchungen, die in den

* Vergl. ,Stahl 1900
Nr. 1 S. 54.

und Eisen” Jahrgang

Professor am Kkaiserl.

Berginstitut in St. Petersburg.

Putilowschen Werken in St. Petersburg ausgefuhrt
wurden. Ich beschrankte mich hierbei nicht nur
auf Gufsstahl, sondern dehnte die Untersuchungen
auch auf Boheisen und Puddeleisen aus; ebenso
beschrankte ich mich nicht nur auf einen Kupfer-
gehalt bis 0,60 sondern ging bedeutend weiter.
Ein Auszug aus meiner Abhandlung erschien seiner
Zeit in ,Chemical News and Journal of Physical
Sciencell, 1S95 Nr. 1847. Da die erwahnten
Untersuchungen die Angaben von Albert Ladd
Colby erganzen, so will ich hier einen kurzen
Auszug aus meiner Arbeit folgen lassen.
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I. Kupferhaltiges Roheisen.

Nach den Angaben Muschets* kann das Grau-
eisen, mit 5% Kupfer zusammengeschmolzen,
weder die ganze Menge Kupfer auflosen, noch
sich mit derselben verbinden, und scheidet sich
beim Erkalten ein Theil des Kupfers ais Flecken
sowohl auf der unleren ais auch auf der oberen
Flache des Gufsgegenstandes aus. Das Roheisen,
das mit einer grofseren Menge von Kupfer (10 %)
verschmolzen ist, scheidet beim Erkalten Kupfer-
hiillen, und wenn es mil einer noch grofseren
Menge verschmolzen ist, direct Kupferkonige aus.
Hartgufs scheidet ebenso auf seiner Oberllache

Kupfer aus, wenn die Menge des letzteren 5 $
iibersteigt.
Nach den Mittheilungen von Krylowski**

mussen die Grenzen der Ausscheidung von Kupfer
aus Roheisen bedeutend niedriger sein und zwar
nicht mehr ais 2 %. Solch kupferhaltiges Roh-
eisen ist nach seinen Mittheilungen sehr (liissig, fiillt
die Formen sehr gut aus, schwindet sehr wenig, kann
gutpolirtund wieStahl gehartetwerden; beischnellem
Erkalten hat es einen blatterigen glanzenden Rruch
und grofse Harte, bei langsamem Erkalten erhalt
es dagegen eine feinkornige matte Structur, wird
weich und gewinnl sogar einige Schmiedbarkeit.
Rinmann fand, dafs durch die Anwesenheit des

Kupfers die Harte und Zahigkeit des Roheisens
steigt, und rath, solches Roheisen zu Maschinen-
theilen zu benutzen, die der Reibung unter-

worfen sind.

Zwecks Priifung der hier angefuhrten Angaben
schritlen wir zu einer Reihe von Versuchen, um
sowohl kupferhaltiges Graueisen, ais auch kupfer-
haltigen Hartgufs zu gewinnen, wobei die Menge
des in das Roheisen eingefuhrten Kupfers sich
zwischen 0 und 7 % bewegte.

Aus jeder Sorte von Roheisen wurden zwecks
Untersuchung des Rruchaussehens und Ausfiihrung
der chemischen Analyse sowohl Proben gegossen,
ais auch Stabe zur Bestimmung der Biegungs-
festigkeit hergestellt.

Um moglichst charakteristische Merkmale zu
erhalten, wurden Sorlen von Roheisen gewahlt,
die nicht ubermafsig grofse Mengen von Silicium,
Mangan, Phosphor und Sehwefel enthielten, nam-
lich  schwedische Holzkohlenroheisen - Sorten,
Marke HF, deren Analysen weiter unten an-
gefiihrt sind.

Das Umschmelzen des Roheisens
wurde in Morganschen Graphittiegeln in gewohn-
lichen Tiegelofen ausgefiihrt. Fiir eine Probe
wurden auf jeden Tiegel 25 kg Roheisen und eine
gewisse Menge Tagiler Stiickkupfers oder Siemens-
schen Kupfers, das in feine Stucke zerhackt war,

mit Kupfer

* Rinmann,
und Wedding, Allgemeine Eisenhuttenkunde, S.323.

** Annales des Miues, 3. S6rie, t. XVI. pag. 197 uud
Valerius, Die Melallurgie des Roheisens, S. 70.
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genommen;, das Kupfer wurde entweder gleich-
zeitig mit dem Roheisen oder nach dem Fliissig-
werden des letzteren zugesetzt. Der fliissige In-
halt der Tiegel wurde mehrmals sorgfaltig mil
einer eisernen Stange durchgeriihrt und der Tiegel
alsdann herausgenommen; den Inlialt desselben
liefs man soweit erkalten, bis er sich am besten
zum GuTs eignete, worauf die Proben in eiserne
Formen und die Probestabe in eine gewohnliche
Form gegossen wurden. Sowohl die aus den
eisernen Formen herausgeschlagenen Proben ais
auch die aus den Sandformen gehobenen Probe-
stabe liefs man auf Sand erkalten.

Beim Schmelzen wurde ausnahmslos bemerkt,
dafs sich im Roheisen ein etwas grofserer Kupfer-
gehalt zeigte, ais die Berechnung ergeben hatte.
Dieser Umstand weist deutlich darauf hin, dafs
fast gar kein Kupfer verloren geht, und dafs dieser
Verlust jedenfalls geringer ais der an Roheisen
ist.  Nach der Berechnung betrug bei unseren
Versuchen der Verlust an Roheisen etwa 5
wahrend sich fast gar kein Verlust an Kupfer
erwies.

Wiederholte Analysen des schwedischen Grau-
eisens H F ergaben:

“lo Qo
Gesammt-Kohlenstoff . 3,00 bis 3,55
Graphit . 2,70 . 2,95
Silicium ... . 1,25 . 1,60
Mangan... 0,60 , 0,80
Phosphor... . 0,075 ,, 0,095
Sehwefel. 0,010 , 0,020

Es wurden mehrere Umschmelzuugen dieses
Roheisens ohne Zusatz von Kupfer ausgefuhrt, um
ein Normaleisen zu erhalten, mit dem man kupfer-
haltiges Roheisen vergleichen konnte, worauf noch
eine Reihe von Schmelzungen von Roheisen mit.
verschiedenem Kupfergehalt vorgenommen wurde.

Die Analysen des erhaltenen Roheisens, sein
verschiedenes Bruchaussehen, das Verhalten des
fliissigen Roheisens und der Coefficienl der Brucli-
festigkeit sind in der nachstehenden Tabelle zu-
sammengestellt.

Auf Grund der angefuhrten
sich folgende Schlusse ziehen:

1. Mit dem Steigen des Kupfergehalts in einem
und demselben Roheisen, und bei einer und der-
selben Temperatur vergrofsert sich die Fliissigkeit.

2. Der dunkelgraue erdige Bruch des schwe-
dischen Graueisens HF wird entsprechend dem
Steigen des Kupfergehaltes immer grobkorniger
und heller; bei einem Kupfergehalt von etwa
0,80 fo zeigt die Mitte des Bruches schon
ziemlich grobes und helles, glanzendes Korn, die
Rander aber behalten eine dunkle erdige Structur.
Bei einem Kupfergehalt von etwa 2 f6 besteht
fast die ganze Schnittflache aus ziemlich groben,
glanzenden und hellen Kornern.

Alles dies bezieht sich auf die in Sand ge-
gossenen Stabe, betrachten wir aber die Structur
der in eisernen Formen gegossenen Proben, so

Tabelle lassen
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Tabelle 1.

Gheinische Analyse

Der Einjltifs des Kupfers auf Eisen.
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Ergebnisse der Priifung von kupferhaltigem Graueisen.

Charakter Ergebnisse der Priifung:

Brudifestigkeit Brachcharakter

des .
o Ge Phos- Schwe- flussigen  kg/amui  kg/gmm der in
Graphit sgmmnts- Silicium Mangan phor fel Kupfer Roheisens fUrSJlden |ms£ﬁﬁ:th- Sand gegossenen Sl&be
2,94 3,24 1,46 0,57 0,095 0,020 0 29,38
29,60 :
29,80 Dunkelgrau, sehr fein,
274 338 132 o066 0082 o010 0 305 3000 erdig. glanzlos.
B« . 29,12 !
3.14 3,71 —_ — - 0,27 _?35 SS 32.73
. 8% 30.00 Ebenso.
G0 3273 32,20 enso
?g £ 33,30
2,97 323 153 0,82 0,088 0,017 0,29 3 VV\y_S ggf;) 32.92—  Ebenso.
2,63 3,55 — — — 0,48 30.75
« 3 28'3 30’0 Ebenso,doch etwas heller.
31.0
b2p A o
2,13 325 122 0,61 — 0,022 0,86 315 3057 EbdenSS(t)ébdeoscr]grlgb?(?)rn'wvilét;?
jl\-l Lé)®1 29.64 ' ' u.nd gliinzend.
1,00 33.50
a2
6 &% 31.44 31180 Ebenso, docti besonders
30.45 in der Mitte von gliln-
3,04 3,15 2,00(?) 0,70 0,016 1,09 s e 29,26 zendem, grSberem Korn.
@ es 9995 2900
9 3,15 3,66 1,55 0,62 0,015 1,22 34.90 30,25 Ebenso.
25.64
10 3,14 3,57 149 0,76 0,016 1,53 26,43 \ Noch melir glilnz. Korn.
30,40 30,40 Im Bruch imischelig.
1 3,19 341 147 0,56 0,011 1,94 30,17 ~ Der ganze Bruch v. gliin-
30.84 30,50 } zend. Korn, nuran den
’ Randern matt u erdig.
12 — — — —_ — 2,70 34.90 1 Der ganze Bruch von
« ®* 30.00 32,47 j* heiterem und gruberem
«*®c 3252 Korn.
13 3,10 3,55 — — 3,23 ! g% 30.75 30.00
s "Bl 30,42 !
14 345 360 — — — — 398 HAEE 3279
32,08
"g lO? 32.24 32,40 Von grobem, hellgrauem
_ 3252 glanzendem Korn.
15 285 353 093 052 0,086 4,90 £ 8 34.80
- — --- - —a - 33,20 35,00
38.00
miissen wir bei derselben Aufeinanderfolge des  von Kupfer sogar in einer Menge bis 4,9 J6 erhalt
Bruchaussehens nocli die Dicke der geharteten das Graueisen doch ais solches, wahrend ein
Schicht in Betracbt ziehen. In reinem (kupfer- Procentsatz von nicht mehr ais 1,5 % Mangan
losem) schwediscliem Boheisen, oder auch bei oder 2 % Chrom vollstSindig geniigt, um dasselbe
einem geringen Kupfergehalt ist diese Schicht schwedische Graueisen in Hartgufs zu verwandeln.

kaum bemerkbar. Mit dem Steigen des Kupfer-
gelialtes nimrnt die Schicht an Dicke zu. Jedoch
iiberstieg dieselbe sogar im Boheisen mit reichem

Kupfergehalt in der Probe Nr. 15 (Cu = 4,9%)
nicht 4 mm. Hieraus erhellt, dafs das Kupfer
das Roheisen niclit intonsiv harten kann, wie

das bei Mangan, Schwefel und Chrom der Fali ist;
wenn auch eine in das Roheisen eingefiihrte sehr
bedeutende Menge Kupfer der Vergréfserung der
Hartungsschicht beim Giefsen in Coquillen beitragt,
so ist diese Eigenschaft verschwindend klein und
kaum fiir die Praxis des Gufsbetriebes von Be-
deutung. Mit anderen Worten, die Einfiihrung

3. Im Roheisen mit reichem Kupfergehalt, da
in Sand gegossen war, wurde iiberhaupt kein
muscheliger Bruch bemerkt. Diese Boheisensorten

sind im Gegentheil sehr dicht und haben eine
gute, gleichmafsige Structur.
i Die Bruchsfestigkeit. Aus der Tabelle

folgt, dafs das zu den Versuchen benutzte schwe-
dische Graueisen HF eine Bruchfestigkeit von etwa
30 kg/tjmm hat. Wiederholte Bestimmungen (die
in der Tabelle nicht angefiihrt sind) ergaben stets

ein und dieselbe Ziffer (etwa 30 kg). Wie aus
der Tabelle ersichtlich ist. erhohte der Zusatz
von Kupfer in verschiedenen Mengen bei einem
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und demselben Roheisen die Bruehfestigkeit, ob-
wohl grofstentheils unbedeutend, namlich um
‘/z bis 3 kg. Nur das Roheisen mit einem Kupfer-
gehalt von 4,9 % (Probe Nr. 15) ergab eine sehr
grofse Festigkeit und zwar 35 kg/gmm. Diese
Festigkeit ist sehr bedeutend; eine ebenso grofse
oder grofsere Festigkeit erreichte Jiingst* durch
Mischen von Weifseisen mit Brucheisen, Schmied-
eisenabfallen oder Brandeisen, indem er Ferro-
silicium hinzuthat.

Die Probe Nr. 15 mit einem Kupfergehalt von
4,9 fo stellt das Maximum der Kupferaufnahme
durch Roheisen dar, das wir erzielen konnten,
indem wir Graueisen mit metallischem Kupfer
verschmolzen. Zur Erreichung dieses Masimums
brachten wir, nachdem in der Probe Nr. 14
4 Cu yollstandig in das Roheisen iibergegangen
und selbst keine Anzeichen von Kupferausscheidung
auf dem Boden des Tiegels vorhanden waren, einen
Gufs zustande, indem wir 7 % metallischen Kupfers
einfiihrten. Beim Giefsen zeigte sich, dafs nicht alles
Kupfer geschmolzen war: die in die eiserne Form
gegossene Probe war auf der unteren Flache mit
einer Kupferschicht bedeckt. Trolzdem das Metali
wiederholt und energisch im Tiegel durchgeriihrt
wurde, blieb ein Ueberschufs unaufgelosten Kupfers
am Boden zuruck; die Stabe fiir die mechanischen
Versuche und die ersten aus dem Tiegel gegossenen
Proben zeigten keine Kupferausscheidungen, der
Rest des Tiegelinhalts aber, der in die eiserne
Form gegossen war, crgab eine Massel mit einer
Kupferschicht auf der unteren Flache.

Die Analyse des oberen Theiles dieser Massel,
d. h. des fast oder ganz mit Kupfer gesatligten
Roheisens ergab einen Kupfergehalt von 4,9 %.
Das Kupfer, das die untere Flache der Massel
bedeckle, ergab der Analyse gemafs einen Eisen-
gehalt von 4,82 $.

Hieraus folgt also:

1. Die Maximalgrenze der Losung von Kupfer
in reinem Roheisen betragt 5 %, sowohl im Grau-
eisen ais auch im Weifseisen.

2. Das Kupfer im Roheisen tragt zur grofseren
Dichtigkeit des letzteren im Gufs und zur grofseren
Fliissigkeit desselben in geschmolzenem Zustande bei.

3. Im Graueisen erhoht das Kupfer ein wenig
die Bruehfestigkeit desselben; bei sehr bedeutendem
Kupfergehalt steigt die Festigkeit recht bedeutend.

4. Der Einflufs des Kupfers auf Roheisen ist

im allgemeinen nicht sehr bedeutend, jedenfalls
verschwindend klein im Vergleich zu anderen
Elementen.

5. Eine praktische Yerwendung des Kupfers
im Giefsereibetriebe ist wegen seines geringen
Einflusses und seines yerhaltnifsmafsig hohen
Preises nicht zu erwarten, immerhin ist eine
Beimengung von Kupfer vom Standpunkte des

* Jiingst,
(vergl. ,,Stahl und Eisen¥ 1S90 Nr. 4 S. 293).
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Giefsereibetriebes niitzlich und nicht, wie Viele
annehmen, schadlich.
6. Aus den Purikten 2, 3, 4 und 5 folgt,

bei der Erzeugung von Giefsereiroheisen das Vor-
kommen von Kupfer in den Schtnelzmaterialien
keinen Anlafs zu Befiirchtungen giebt.

Es ist durchaus nicht néthig, osydirtes Kupfer
entlialtendes Erz (vorausgesetzt natiirlich, dafs es
nicht schwefelhaltig ist) auszuscheiden. Dagegen
ist jenes Erz, das Kupfer in Form von Schwefel-
verbindungen enthalt, zur Erzeugung von Giefserei-
roheisen nur wegen seines Gehaltes an Schwefel,
nicht aber wegen seines Kupfergehaltes ungeeignet.

I1. Einflufs des Kupfergehaltes auf Eisen
und Stahl.

Frither war man der festen Ueberzeugung,
dafs selbst eine geringe Menge Kupfer das Eisen
bezw. den Stahl rothbruchig macht. Sowohl
hinsichtlich dieser Wirkung des Kupfers ais auch
der anderen Eigenschaften des kupferhaltigen
Eisens (und Stahls) gehen die Angaben der ver-
schiedenen Forscher weit auseinander. Um den
Umfang der vorliegenden Arbeit nicht allzusehr
zu vergrofsern, wollen wir nicht auf die Angaben
der yerschiedenen Autoren naher eingehen, um so
mehr, ais das einschlagige Materiat schon in
folgenden Werken niedergelegt ist:

Wedding, »Allgemeine Eisenhiittenkunde*
S. 322.
Diirre, ,Die Darstellung des schmiedbaren

Eisens™ S. 194.

Howe, ,The Metallurgy of Steel* 2. Aufl. 1891.
S. 82 und 83.

Ledebur, ,Eisenhuttenkunde®.
Campbell, ,,The Manufacture and Properties of
Structural Steel®.

»Stahl und Eisen,* 1882 Nr. 5. S. 192.

Wir wollen nur darauf hinweisen, dafs schon
durch die Untersuchungen von Wasum, Billing,
Choubley und besonders Brustlein die Ansieht
von dem schadlichen Einflufs des Kupfers wider-
legt worden ist.

Brustlein kam auf Grund seiner Unter-
suchungen iiber den kupferhaltigen Stahl in den
Werken von Holtzer in Unieux zu folgenden

Ergebnissen:

Eine unbedeulende Kupferbeimengung z. B.
bis zu 0,5 $ hat iiberhaupt keinen ausgesprochenen
Einflufs auf den Stahl, wobei der letztere sich auch
nicht merklich yerschlechtert; in den Werken von
Holtzer wurden eine Zeitlang sogar Feldgeschutze
aus Stahl mit einigem Kupfergehalt angefertigt.*
Bei bedeutendem Kupfergehalt, z. B. von 4 bhis 5%,
ist eine grofse Schwierigkeit beim Schmieden des
Stahls bemerkbar. Im Stahl mit 5 % Kupfer

Schmelzversuche mit Ferrosilicium

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1889 Nr. 12 S. 1050.
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(leider giebt Brustlein den Kohlenstoffgehalt |
nicht an) ergaben sich beim Schmieden bei einer
dem Schmelzpunkte des Kupfers nahen Temperatur
tiefe Risse, aus denen Funken von blaugriiner
Farbe, die fiir das Kupfer charakterislisch ist,

heraussprangen. Bricht man darauf die kalte

Stange langs des Risses, so zeigt der frische

Bruch auf gesunder Stelle in der Fortset/.ung
des Risses das Korn des Stahls, jedoch die Farbe

des Kupfers, so zwar, ais ware der Slahl mit
einer diinnen Kupferhiille bedeckt.

Hieraus folgert Brustlein,

gewissen hohen Temperatur
Stahle vor sich geht, wobei der Ueberschufs
an Kupfer, dender Stahl bei dieser Temperatur
nicht in sich aufnehmen kann, sich unlerscheidet;
durch diese localen Kupferanliaufungen werden
eben bei der mechanischen Bearbeitung die Risse
hervorgerufen. Auf diese Schlufsfolgerung Brust-
leins werden wir noch zwecks Erklarung einiger
Erscheinungen, die wir wahrend unserer Versuche

dafs bei einer
eine Saigerung im

bemerkten, zuriickkommen miissen.
Brustlein stellt die Anfangsgrenzen der |
durch einen Kupfergehalt verursachten Roth-

brflchigkeit des Stahls nicht fest. Er verneint sie
vollstandig bei einem vyerhaltnifsmafsig geringen
Geballe an diesem Metalle, wahrend er sie gleich-
zeitig im Stahle mit hohem Kupfergehalt durch

Der Einflufs des Kupfera auf Eisen.
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die Saigerung der Kupfertheilchen erklart. i

Choubley stellt dagegen
diesbeziiglichen Arbeiten
die in Betracht kommende Grenze deutlicher fest.
Er unlersuchte Stahl von verschiedenem Kupfer-
gehalt hinsichtlich der Rothbriichigkeit, wobei er
Stabe mit einer Schnittflache von 20 X 20 mm
in der Mitle anfeilte und dieselben bei Kirsch-
rothgluth durch Hammerschlage so zusammenbog,
dafs die angefeilte Stelle auf die Aufsenseite der
Kriimmung kam. Hierbei brachen die roth-
briichigen Stabe, wahrend die nicht rothbruchigen
sich bogen, wobei die Rander der angefeilten
Stelle mehr oder weniger auseinandergingen.
Auf Grund einer ganzen Reihe solcher Versuche
kam Choubley zu der Ueherzeugung, dafs sogar
1 Kupfer den Stahl noch nicht rothbriichig
macht. Er giebt folgende Analyse des kupfer-
haltigen Stahls

Cc 0,-t95 %
Mn = 0,460 %
Si 0,150 %

und erklart denselben fiir gar

Zur Klarstellung dieser Frage
wir in den Jahren 1894 bis 1895
schen Werken eine Reihe von
wobei wir den Einflufs verschiedener Mengen
von Kupfer auf Eisen mit 0,1 Kohlenstoff
und auf Stahl mittlerer und grofser Harte, d. h.
mit 0,5 und 1 ~ Kohlenstoff untersuchten.

A. Kupferhaltiges Eisen. Ein Gemenge aus
MartinstahlabfSllen und metallischem Kupfer wurde

auf Grund seiner
in den Werken Firminy

0,069 %
0,040 %
0,960 %

nicht rothbriichig.

P
S
Cu

unternahmen
in den Putilow-
Untersuchungen,
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in Tiegeln in Siemensschen Regenerativofen um-
geschmolzen. Beim Gufs wurde Aluminium zu-
gesetzt. Wie der Versuch zeigte, war es durch-
aus moglich, ohne Ferromangau und Ferrosilicium
auszukommen: die Blocke erwiesen sich ais dicht
und blasenfrei.

Sie wurden mit einem Hammer bei einer Tem-
peratur ausgeschmiedet, die ein wenig niedriger
ais der Schmelzpunkt des Kupfers war, d. h. un-
gefahr 900° bis 930° C. Die geschmiedelen
Stiicke wurden bei derselben Temperatur zu Rund-
eisen von 20 mm Durchmesser gewalzt. Sammt-
liches Eisen mit einem Kupfergehalt bis 3 f6 liefs
sich durchaus gut bearbeiten; bei bedeutendem
Kupfergehalt war es ziemlich elastisch und liefs
sich nicht wie Eisen, sondern wie Stahl schmieden.
Eisen mit einem Kupfergehalt von 4,7 % liels
sich zwar schmieden, doch nur mit grofser Vor-
sicht, wobei die Stiicke auf der Oberflache kleine,
wenn auch nicht tiefe Risse und Bruche aufwiesen.

Metali mit einem Kupfergehalt von 7 bis 10 %
ergab beim Schmieden tiefe Risse und zerfiel sogar
ganz in Stiicke. Aus dem gewalzten Eisen wurden
zur Untersuchung der Zerreifsfestigkeit Stabe von
einer Lange von 220 mm und mit einem Durch-
messer von 20 mm ausgeschnitten, auch wurden
Stiicke fiir die Biege- und Schmiedeprobe ab-
geschnitten. Die Ergebnisse dieser Proben sowohl
ais auch der Analysen sind in der Tabelle 11
angefiihrt.

Aus dieser Zusammenstellung geht
hervor:

1. Mit dem Steigen des Kupfergehaltes im
Flufseisen wird die Zerreifsfestigkeit im allgemeinen
grofser, wahrend die Dehnung kleiner wird.

In der angefiihrten Reihe von Versuchen
kommen einige Abweichungen vor, doch lassen
sich dieselben erklaren: erstens durch ein gewisses

folgendes

Schwanken im Kohlensloffgehalte (z. B. ergaben
die Proben 8 und 9 bei einem und demselben
Kupfergehalt einen bedeutenden Unterschied in

den Resultaten der Zerreifsproben, was mit ihrem
Kohlenstoffgehalt ganz iibereinstimmt. Ebenso
die Proben Nr. 12 und 13); zweitens konnen
gewisse Abweichungen dadurch entstehen, dafs
die Temperatur der Beendigung des Walzens
nicht immer gleich ist und dafs diese Temperatur
einen starken Einflufs auf die Ergebnisse der
mechanischen Priifungen ausiibt, wenn die Proben
nicht vorher bei ganz gleicher Erhitzung eoder
Ausgluhung bearbeitet worden waren. Diesen
Fehler haben wir, wie weiter unten ersichtlich,
bei unseren folgenden Priifungen vermieden.

2. Die Resultate der kalten Proben zeigen
die Hartesteigung des Eisens, entsprechend dem
Steigen seines Kupfergehaltes. Eisen mit2,32 ~ Cu.
lafst sich noch ausgezeichnet mit unbedeutenden
Rissen zusammenfalten. Der zu Anfang schein-
bare Widerspruch in den Proben 12 und 13 Ist
leicht durch den geringeren Gehalt an Kohlen-
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Tabelle I1l. Kupferhaltiges Flufseisen.
Chemische Analyse Mech. Priifungen Kalte Probe Art d.Bearbeitung
Heifse
| . a gco ?bo :% . Radiusdes
) So . Art der ; Krum- Probe i
C Si Mn Ph S Cu E lga th?? Biegung Risse mungs- Schmieden Walzen
a o Ccfias bogens
0,10 0,09 0,14 0,023 0.034 0% 41,1 27,0 644 — Sehr fest Nicht — Rein Gut Gut
40,9 285 655 Yorhanden
0,12 0,14 0,30 — — 0,29 47,6 26,5 54,4 332 t T Desgl. — ) 1 n
47,3 27,0 551 30.2
020,11 023 — — 045 460 275 582 290 3 Yorhanden - * r
451 24,8 56,9 287
0,12 0,14 0,26 0,025 0,032 0,48 48,6 21.5 54,2 357 - 3 n n
48,9 255 52,1 357 .
0,10 0,10 0,20 0,029 0,024 0,49 465 250 601 325 _ n i - . n 1
46.6 27.0 64,0 33,7
0,14 0,12 0,27 — — 0,61 50,0 24.0 52,0 34,2 v n - B »
49,5 26.0 51,5 32,7
0,12 0,16 0,22 0,024 0,025 0,86 48,7 23.6 56,0 34,5 n 1 n Beinahe rein n ?
49,0 23.6 57,3 33,7
0,150,150,26 — — 1,16 52,7 21,5 53,3 36,3 » Nicht Rein " *
531 240 549 369 yorhanden
0,07 0,06 0,14 0,024 0,026 1,18 45,0 23,0 57,7 334 T Vorhanden — U{}Leei{‘ﬁﬁffh n H
452 23,55 58,0 33,8
0,10 0,06 0,16 0,023 0,023 1,69 54,4 21,5 49,1 42,8 Beinahe fest r=2mm Beinahe rein n
54,9 22,0 49,4 42,6
011 — — — 0,039 2,32 _— - - - n ] * r=3mm Desgl. Ertraglich N
Bruch bei : : H
0,13 0,14 0,30 0,023 0,009 3,20 73,1 12,6 341 610 nem Wink. — Unrein, ~ JErtraglich
73,4 14,0 32,6 60,7 von 110° Lmit Rissen Schwierig \ e o findlich,
> au en N
0,09 0,05 0,18 0,029 0,009 351 683 120 37,1 591  Desgl - - Biegungs- an o, 3 doch dabe
65.4 13,0 36,0 59,8 von 60 1 stellen empfindlic ertrSglic
Desgl. Yiele kleine r —5mm Hielt dic Aeufserst Aeufserst
o 0,038 4,72 von 46° Yorhanden Probe nicht empfindlich, empfindlich,
aus,zerbrach kaum doch dabei
auf der Bie- mSglich mSglich
gungsstelle
stofT, Silicium und Mangan in der Probe Nr. 13 Auf Grund seiner Versuche mit dem Metali
erklarbar, weshalb auch der Bruch desselben bei einem Kohlenstoffgehalte von 0,23 bis 0,27 %
erst bei einer starkeren Biegung entstand. erklart Wasum,* dafs bei 0,85 Cu noch keine
3. Sowohl die Schmiedbarkeit, ais auch dieRothbriichigkeit vorhanden ist. (Schlufs folgt.)
Walzbarkeit sind durchaus regelmafsig und ver-
ringern sich nur bei bedeutendem Kupfergehalte. » .Stahl und Eisen* 1882 S. 192.

Ueber Herstellung und Yerwendung yon schwefelfreier,
Inineralisclier Wolle.*

Yon A. D. Elbers.

Mineralische Wolle wird seit etwa 23 Jahren erhielt sie die schiUltiche Eigenschaft, dals dort,

liergestellt, Anfanglich geschah die Herstellung ~wo sie bei ilirer Yerwendung der Beriilirung
nur auf die sogenannte directe Art durch Er- mit Seifenlauge oder saurehaltigen W assern aus-
blasen aus fliissiger Schlacke, wobei aber der in  gesetzt ist, Schwefelwasserstoff entwickelt wurde.
letzterer enthaltene Schwefel, ungefalir 1 %, Nachdem dieser Uebelstand, allerdings erst nach

fast ganzlich in die Wolle uberging. Dadurch bereits langjahrigem Bestelien des Artikels, durch
einen deutschen Professor bekannt gegeben wurde,
* Nach ,lron and Coal Trades Review*. sank die Nachfrage in Deutschland plotzlich bis
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auf ein Minimum lierab. Allerdings wurde <lie
ScliiUllichkeit stark iibertrieben, denn erst bei
yiilliger Zersetzung der Wolle, was mir durcli
starke Siture bewirkt werden kann, konnte in
einem ges¢hlossenen Ratune so viel Sehwefelwasser-
stoflf entstehen, dafs er auf lebende Wesen einen
nachtlieillgeu Einflufs ausiiben konnte. Durch
die spiltere, zuerst in Amerika angewandte Me-
t.hode, Halderisclilacke in einem besonderen Cupol-
ofen mit einer Mischutig von 15 % Kalk und
Sandstein umzuschmelzen, wurde es dank letz-
terem und der oxydirewlen Einwirkung des Ge-
hlilses moglich, den Scliwefelgehalt auf etwa
0,3 % herabzusetzen.

Damit kann das Produet mit gutem Gewissen
seiner Bestimmung iibergeben werden, denn eine
schitdlictie Zersetzungsmogliehkeit ist dabei so
gut wie ausgeschlossen. Leider hat aber die ilngst-
liche Abneigung tregen dasselbe, des Schwefels
wegen, einmal Platz gegriffen, und da es gleicli-
zoitig sehr leicht ist, sein Vorhandensein, selbst
in so geringer Menge, aufzudecken, so unterliegt
es keinein Zweifel, dafs die Nachfrage ganz be-
deutend gesteigert wiirde, wenn es gelilnge, eine
Yollkommeu schwefelfreie Wolle herzustellen.
Dieses Ziel wird durch eine in den Yer. Staaten
patentirto Ertindung erreicht (Nr. <23390), wo-
naeh llochofenschlacke mit einer geriugen Mi-
sclntng von Gips oder einem andern Sulfat ein-
gesohmolzen wird. Der chemische Yorgang ist
folgender:

» Cuk<U+ Oa(Mg,Fo)S= 8CuO + Ca(Mg,Fe) O+ 4S02

Die schwetlige Siiure wird durcli die Gebliise-
luft entfernt, da die Atmospluire im Cupolofen
geniigend osydirend ist, um ihre Reduction zu
verhindern. Andererseits kann der Gips selbst
da, wo er mit rothwarmem Brentistoft' zusammen-
kommt, sich einer oberfitichlichen Reduction nicht

entzielien; und das sich ergebende Calciumsultid
mufs durcli dus verbleibende Sulfat reoxydirt
werden. Daliach ist es rathsam, das letztere

iu griifserer Menge beizusetzen, ais in der obigen
Gleiehung angegeben.

Auf diese \V(‘ise sind auf dem Versuchswege
mit einem Oupolofen von etwa 1100 cm ililfserst
giinstige Resultate erzielt worden, wie dies aus
Folgendem Irhellt: Durch Zusatz zu dem gewolin-
lichen Einsatz von 9 trockenem Roligips
(CaSO#SHiIO) wurde eine mineralische Wolle
erzeugt. die nur ungefahr 0,02 fo Sehwefel
entliielt. In der Erwiigung, dafs eine Wolle,
die aus dem gewohnlichen Einsatz hergestellr
ist, ungefahr 0,3 Sehwefel enthillt und dafs
zu deren Entfernung tlieoretisch weniger ais 5 %
Gips erforderlich sind, so ist es wahrscheinlich,
dafs noch bessere okonomisdie Resultate erzielt
werden konnten, wenn man gebrannten Gips
nilhltte. was da, wo HochSfen in Retrieb sind,
leicht durch Ausbreiten uber ein Hett von frisch
abflielsender Sehlaeke geschelien kann. Aber es

Ueber Herstellung /ind Yerwendung u. s. w.
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ist zweifelliaft, ob selbst dann aller Sehwefel
entfernt werden kann, wofeni nicht einige Ab-
iinderungen in der gegenwiirtigen Schmelzweise
vorgenommen werden.

Die Cupolofen sollten mit zwei Reihen Diisen
versehen werden, -deren untere in derselben Ent-

fernung vom Roden stilnde, wie jetzt, die andere
dagegen 15 bis 20 cm hoher. Abgesehen davon,
dafs eine doppelte Dusenreihe die GeblUseluft

melir in das Tnnere des Einsatzes dringen lafst,
hat diese Anordnung den Vortheil, die Hohe der
Sclimelzzone sowie die Entfernung zu vergrofsern,

die das Schmelzgut bis zum Abstich lierab-
zusinken hat.
Hochofenschlacke kann mit der ungefillir

gleichen Rrennstoffmenge umgesclimolzen werden,
wie Roheisen (d. h. es bestehen die gleichen
Gewichtsverhaltnisse), aber das Ausbringen st
nur !io so grofs, d. h. 350 bis 500 kg i. d. Stunde
fiir einen 1100 cm-Cupolofen mit einem Wiud-
druck von 50 bis 100 cm pro 28 gcm in dem
Windrolir. Eine Hitze dauert 12 bis 24 Stunden,
withrend welcher Zeit das geschmolzene Materiat
ununterbrochen ausflielst. Der Abstich sollte nicht
mehr wie 21 his 28 cm im Durchmesser haben,
weil gute Wolle niclit aus einem dickeren Stroni
erblasen werden kann, auch niclit, wenn man
etwa gleichzeitig den Dampfstralil entsprechend
verstitrken wiirde. Der Dampfdruck sollte 36
bis 40 kg pro 28 gcm niclit uberschreiten.

Infolge dieser verschiedenen Umstilnde ist
ein Cupolofen von 1250 cm innerem Durchmesser
nicht befilhigt, mehr Wolle herzustellen, ais ein
splcher von 1100 cm, obgleich ersterer theurer
im Koksverbrauch ist, und es ist wahrscheinlich,
dafs ein Cupolofen von 950 bis 1000 cm Durch-
messer ebensoviel Wolle und von besserer Quali-
tilt zu liefern vermag, ais einer der grofseren
Oefen. Kleinere Oefen ais 950 cm sind unhand-
licli fiir innere Reparaturen, die nach jeder Hitze
erforderlich sind, und geben auch niclit so lange
Hitzen, wie wiinschenswerth ist.

Eine gut eingericlitete Anlage von drei Cupol-
ofen sollte eine tagliche Erzeugung von 22 000 kg
ermoglichen, was allerdings das Maximum ist.
Es ist rathsam, neue Anlagen iu der Nillie von
Hochofenwerken zu erricliten, um leicht- iiber
ziemlich frisch gefallene Sehlaeke verfiigen zu
konnen, welche einen weit zurerlassigeren und
okonomischeren Retrieb sicliert, ais alte Halden-
schlacke.

Sehlackenwolle ist bei gleieher Wirksamkeit
das billigste feuerbestilndige Isolationsmittel gegen
Hitze, Killte und Schall und empfiehlt sieli seine
Anwendung daher narnentlich da, wo grofse
Mengen erforderlich sind, wie zur Umkleidung
von Rohrenanlagen, zur Unterlegung von Haus-

tluren, Fufsboden. Abdielitung von Dilchern,
Witnden wu. s. w. und wo Asbest des hohen
Preises wegen ausgeschlossen ist. Zu diesen
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Zwecken wird Sclilackenwolle in gro (seil Mengen
gebraucht, namentlich in Amerika, doch wiirde
seine Verwendung einen noch viel gewaltigeren
Umfang annehmen, wenn es gehlnge, dieselbe,
ohne erliebliche Preissteigerung, ganzlich rein
und frei von schitdlichen Bestandtheilen lier-
zustellen uud namentlich, wenn eine zweck-
milfsigere Anwendungsmethode ais die gegen-
wilrtige gefunden wiirde, die darin bestelit, das
lose Materiat in die auszukleidenden Eilume zu
stopfen, was meistens ganz unverhaltnifsinafsig
kostspielige Stiitz- und Festhaltiing$vorrichtungen
erfordert.

Ferner lafst sieli dadurch eine durcliaus
gleichmilfsige Aufscliichtung nur mit grofster
Miilie erzieleu, und dann aucli nur fiir sehr

kurze Dauer, da durch die unausbleibliche Er-

schiitterung die Masse sich naturgemilfs nach
unteii schiebt. Nun denke man sich dagegen
die Sclilackenwolle zu festen, leicht handlichen
Brikets zusammengeprefst, die geniigende
Schmiegsamkeit besitzen, um sich so innig auf-
und aueinander fiigen zu lassen, dafs Kkeine

Luftraume dazwischen verbieiben, und es wiirde
damit ein Materiat geschaffen sein, das fur die

Trusts in den Vereinigten Staaten.

j

i ihre Form nicht, wenn sie 2 Stunden
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zu erfiillenden Yerwendnngszwecke in jeder
Hinsiclit am denkbar geeignetsten ware. Mortel
oder sonstige Bmdemittel sind dabei unnothig,
und durch blofses festes Anpressen an die Wand
sowie durch dichtes Aufeinanderfiigen wiirde
sich eine Aufsensckicht bis zur Decke auffiiliren
lassen, deren Befestigung in vollkommen zu-
yerlassiger Weise durch einige aufzunagelnde
Querleisten bewerkstelligt werden konnte.
Diese elastischen Mineralwolle-Brikets ent-
lialten aufser gewolmliclier Mineralwolle nur
etwa 2 % eines mineralischen Bindemittels.
Ein Briket von 22,5 X 10 X 7>5 cm wiegt
ungefahr s/t kg, Brikets von dieser Grofse
konnen sowohl zu Awuskleidungen von 10 wie
auch von 7,5 cm Breite benutzt werden. Je
kleiner die Brikets, um so leichter sind sie
herzustellen. Das Biudemittel ist in kaltem
W asser unloslicli, und die Brikets verandern
in heifsem
W asser liegen. Das Nithere iiber die Herstellung
ist aus der Patentschrift ersiclitlich. W as den Preis
der Sclilackenwolle anbelangt,’ so stellt derselbe
sich unter Annahme gleicher Gewichtsmengen fiir
Brikets zweifellos billiger ais fiir lose Wolle.

Trusts in den Yereinigten Staaten.

In keinem andern Lande hal die Kapitalisirung
gewerblicher Unternehmungen in grofsem Mafs
stabe einen so raschen wund bedeutenden Auf-
schwung genommen, wie in den Vereinigten
Staaten, wo diese charakteristische Ersclieinung
der modernen wirthschaftlichen Entwicklung in
der Bildung von sogenannten Trusts und ahn-
lichen kapitalistischen Vereinigungen zum Ausdruck
gekommen ist.

Diese modernste aller Erscheinungen auf wirlh-
schaftlichem Gebiete hat bereits eine ganze Literatur
hervorgerufen und aufserdem die Gesetzgebung
und Gerichtshofe einer ganzen Beihe von Staaten
der nordamerikanischen Union beschaftigt. Vor
allen andern sind natiirlich die volkswirlhschaft-
lichen Kreise von dieser geradezu brennend ge-
wordenen Frage beriihrt, und alle moglichen Heil-
und Abwehrmittel zur Unterdriickung oder doch
Beschrankung dieses neuen, nicht mit unsern
deutschen Sjmdicaten und Cartellen zu verwechseln-
den gefahrdrohenden Emporkommlings sind des
langeren und breiteren erorlert und von den
Gesetzgebungen einzelner Staaten praktisch ver-
sucht worden. Mit welchem Erfolge, das hat die
ununterbrochene Weiterbildung neuer Trusts ge-
zeigt.  W.irthschaftliche Entwicklung lafst sich
durch Gesetzgebung eben nur scliwer aufhalten
oder uriterdriicken.

Die gegenwartige Zahl der in den Vereinigten
Staaten beslehenden Trusts ist nicht weit von
B0O entfernt, von denen iiber die Halfte in den
beiden letzten Jahren 1898 und 1899 gebildet ist,

Die fruhesteTrustbildung datirt vom Jahre 1851.
Es ist die Western Union Telegraph Company,
welche ihren Hauptsitz in New York hat, mit einem
Kapitat von rund 97 000 000 $ gegriindet ist und
im Jahre 1856 reformirt wurde.

Im Jahre 1868 folgt die Bolt & Nut Asso-
ciation mit 10000 000 $. Die nachsten Trust?
bildungen finden wir im Jahre 1872: die Standard
Oil Company in New York mit einem Kapitat von
rund 97 000 000 ,f und die Weslinghouse Electric
& Manufacturing Company in Pittsburgh mit einem
Kapitat von rund 13500 000

Im Jahre 1874 wurde die Wholesale Drug-
gists National Association in Philadelphia mit
25000000 § gebildet.

Aus dem Jahre 1879 sind die National Wall
Paper Company in New York mit rund 35 000 000 $
und die American Bell Telephone Company in
Boston mit rund 150000 000 O zu verzeichnen.
In die achtziger Jahre fallen 21 Trustbildungen.
Die bedeutendsten unter diesen sind die American
Cotton Oil Company in New York mit rund
30000000 $ (1883), die American Linseed Oil
Company in Chicago mit rund 31000 000 $
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(1887), die American Sugar Refining Company in
NewYork mit rund 75000 000 $ (1887), die
Diamond Match Company in Chicago mit rund

15000 000 (1889),
Company in NewYork mit
(1888), die Tennessee Coal,
pany mit 21 000000 $
Gas Improvement Company in Philadelphia mit
15000 000 $ (1882), die Westinghouse Air-
Brake Company in Pittsburgh mitrund 11 000 000 $
(1889), die New England Insurance Exchange in
Boston mit rund 58 000 000 $ (1883), die Steel
Beams Association in Pittsburgh mit 20 000000 #
(1889), die Steel Rait Mfrs. Association mit
50000000 $ (1884).

W ie bereits bemerkt, datiren die meisten Trust-

die Electric Storage Battery
rund 17 000 000 §
Iron & Railroad Com-
(1887), die United

bildungen aus den neunziger Jahren, und am
raschesten ist diese Bewegung fortgeschrilten in
den beiden letzten Jahren 1898 und 1899. Unter

diesen befinden sich die American Car & Foundry
Company in NewYork mit rund 58 000000 $
(1899), die American Iron & Steel Company mit
15000 000 § (1899), die American Steel & Wire
Company in Chicago mit 90000000 $ (1898),
die American Steel Hoop Company mit33 000 000%
(1899), die Central Foundry Company in New
York mit 14000000% (1899), die Fedora) Steel

Company in NewYork mit rund 200 000 000 $
(189S), die National Steel Company in NewYork
mit 59000000 $ (1899), die Pittsburg Coal
Company mit rund 60000000 i (1899), die
Pressed Steel Car Company in NewYork mit
25000000 i (1899), die Republic Iron & Steel
Company in Chicago mit rund 48 000 000 $

(1899), die Slofs Sheffield
mit 14000000 $ (1899), die Southern Car &
Foundry Company mit 3000 000 i (1899), die
Union Steel Company in NewYork mit 60000000 i
(1899), die United States Cast-lron Pipe & Foundry
Company in NewYork mit 24 000000 $ (1899),
die Yirginia lron, Coal & Coke Company in Bristol
mit rund 8500000 # (1899).

Sonst sind aus den neunziger Jahren noch zu
erwahnen: die Bessemer Ore Association in
Cleveland mit 20000000 $ (1890), die Colorado
Fuel & Iron Company in Denver mit 30 000 000 i
(1892), die Carnegie Steel Company in Pittsburgh
mit 35 000 000 $ (1894) und die Shelby Steel
Tube Company in Shelby mit 10000000 J6(1897).

Das Grundkapital der einzelnen Trusts variirt
zwischen 400000 § wund 200000000 $. Das
ganze, bis jetzt in Trustbildungen investirte Kapitat
belauft sich auf etwa 5000000 000 $.

Mehr ais ein Drittel der Trusts hat seinen
Hauptsitz in NewYork, ungefahr ein zweites Drittel
entfaltt auf Chicago, und die iibrigen vertheilen
sich auf Pittsburgh, Philadelphia, Cleveland, Boston,
San Francisco und einige kleinere Industriecentren.

Es ist klar, dafs eine derartige Kapitalansamm-
lung, welche in manchen Fallen die Industrien,

Iron & Steel Company

Thusta in den Yereinigten Staaten.

i
j schiedenen zu einer solchen Vereinigung zusammen-
I
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in denen sie stattgefunden hat, zu Gunsten weniger
monopolisirt hat, niclit unbemerkL und nicht ohne
einen Aufschrei der dadurch an die Wand ge-
driickten Kkleineren Fabricanten sowie nicht ohne
energischen Protest der durch willkiirliche Preis-
erhohung bedrohten Consumenten fortschreiten
konnte. Eben die drohende Gefahr der Monopoli-
sirung vieler Industriczweige in den llanden weniger
und die daraus folgende willkiirliche Preisfixirung
erweckte zuerst den Gedanken, dafs hier etwas
geschehen miisse, und fiihrte nachtraglich zu dem
Entschlufs, dafs hier etwas geschehen solle, um
einer Vergewaltigung der consumirenden All-
gemeinheit durcli die Trusts entgegenzutreten.

Aber wie? Das ist die in diesem Falle so
schwer zu losende Frage, wo man einem voll-
standigen Novum gegeniibersteht, das, wenn es
sich unbehindert weiter entwickeln konnte, aller-
dings von den bedenklichsten Folgen fiir die
zukiinftige wirthschafttiche Entwieklung des Landes
begleitet werden konnte. Mehr ais bei anderen
wirthschaftlichen Fragen isL dalier bei der Trust-
frage die Nothwendigkeit herangetreten, die Ent-
stehung der Trusts und dic damit yerbundenen
Wirkungeri einer eingehenden sachlichen Priifung
zu unterwerfen, um zu selien, wo der Hebel an-
zusetzen ist, um einen Ausgleich mit der iibrigen
wirthschaftlichen Entwieklung herbeizufiihren.

Zu diesem Zweckc hat sich die im Jahre 1898
von dem C.ongrefs der Vereinigten Staaten fiir
die Berichterslatlung in industriellen Fragen er-
nanntc Industrielle Commission (Industrial Com-
mission) veranlafst gesehen, eine solche Priifung
vorzunehmen, und mil Hiilfe von Sachverstandigen

[

hat sie sich der gewaltigen Arbeit unterzogen,
das sammtliche gesetzgeberische Materiat iiber
Trusts und industrielle Vereinigungen (industrial

combinations) zusammenzustellen und durch ein-

gehende Umfragen bei Fiir und Wider allcs
Wissenswerthe iiber Trustbildungen und deren
Wirkungen zu ermitteln.

Die Resultate dieser Priifung sind in ver-

schiedenen Berichten der Commission zusammen-
gestellt, und diese enthalten also das vollkommenste
Materiat, das bisher iiber Trusts ver6(Tentlicht
worden ist.

Durch Hrn. Professor J. W. Jenks von der
Cornell Universitat in Ithaca im Staate NewYork,
welcher ais Sachverstandiger der erwahnten Com-
mission fungirt hat, ist dem Schreiber dieses je
ein Exemplar der Berichte zur Verfiigung gestellt
worden, aus denen die nachfolgenden Mitlheilungen
entnommen sind:

Die Organisationsform, welche diesen Kapital-
Organisationen den Namen Trusts gegeben hat,
wurde von der Standard Oil Company im Jahre
1882 inaugurirt. Die Actieninhaber der ver-

tretenden Gesellschaften
| einem Yerwaltungsrath

iibertrugen itire Actien
(board of trustees) ohne
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Stimmen
schaften,
erwahlte

Damit erhielt der Verwaltungsrath die
der Actien der yerschiedenen Gesell-
und wurde so in die Lage gesetzt, durch
Directoren die yerschiedenen Gesell-
schaften absolut zu controliren. An Stelle der
Actien wurden an die friiheren Actieninhaber
sogenannte Trust-Certificate ausgegeben, auf Grund
derenn die Dividenden vertheilt wurden. Diese
urspriiiiglichen ,, Trusts“ bestehen infolge der ihnen
feindlichen Geselzgebung und infolge wiederholt
zu ihren Ungunsten getroftenen Gerichtsentschei-
dungen heute in der alten Form nicht mehr.
Aber eine dieser ahnliche Organisalion, der so-
genannte ,voting trust", besteht noch.

Bei dieser Organisationsform geben die Actien-
inhaber der Majoritat der Actien ihre Actien in
die Hande eines Verwaltungsraths (board of
trustees) zum Zwecke der Abstimmung, wobei
jedoch die Actieninhaber alle anderen Vorrechte
sich vorbehalten.

Die gegenwartig verbreitetste und am meislen
angewandle Form der Organisalion ist die der
einzelnen grofsen Corporation, welche direct Eigen-
thumerin der yerschiedenen Anlagen ist, d. h. die
einzelnen Anlagen und Werke werden von einer
einzelnen zu diesem Zweck gebildeten Corporation

aufgekauft, wodurch die yerschiedenen Gesell-
schaften oder Einzelfirmen aufgelost werden
yielen Fallen werden allerdings fur die

denen Anlagen die Zahlungen in Actien der neuen
Gesellschaft gemacht, so dafs die Mehrzahl der
fritheren Eigenthiimer ein Interesse am Geschaft
beha.lt; die Geschafte werden dann ganzlich von
Directoren erledigt, die von den Actieninhabern
erwahlt sind.

Eine dritte Form der Organisation ist die,
welche in yielen Punkten der ursprtinglichen
Trustbildung gleichkommt und z.B. bei der
Bildung der Federal Steel Company zur An-
wendung gekommen ist. Hierbeierwirbt die Central-
gesellichaft, anstatt die Anlagen selbst der ver-
schiedeilen Einzelgesellschaften zu kaufen, den
grofsten Theil oder moglicherweise sammtliche
Actien der Einzelgesellschaften. Diese bleiben
dann ais solche jede fiir sich bestehen, nur, dals

die Centralgesellschaft infolge der in ihren Handen
befindlichen Majoritat der Actien jetzt die Directoren
fur die einzelnen Gesellschaften erwahlt und auf
diese Weise also die absolute Controle in Handen
hat. Die Einzelgesellschaften arbeiten so zwar
unabhangig yoneinander, sie erhalten jedoch von
der Centrale aus stets ihre Informationen, denen
sie zu folgen haben.

Die weitaus meisten Trusts werden im Staate
New Jersey organisirt, da die Gesetze dieses Staates
die grofsten Vortheile bieten. Zunachst ist die
Steuer erheblich geringer ais in den meisten an-
deren Staaten der nordamerikanischen Union. In
erster Linie aber ist die Gesetzgebung von New-
Jersey eine sehr liberale. Die Festsetzung des

X.20
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Actienkapitals ist unbegrenzt, ebenso die Organi-
sationsperiode. Unbegrenzt ist ferner der Betrag
der Verschuldung und schliefslich sind die der
Gesellschaft gewahrten Bechte fast unbegrenzt.
Ferner ist die Haftbarkeit der Actieninhaber nicht
so grofs, und ebenso haben die Directoren eine
nur geringe Haftbarkeit. Sie sind nicht persén-
lich fiir Schulden der Gesellschaft haftbar.

Neben New Jersey haben Delaware und West
Virginia die fiir Trusts liberalsten Gesetzgebungen,
die in einigen Punkten sogar, z. B. in Bezug auf
jahrliche Berichterstattung und aufserdem in Bezug
auf Steuerzahlung, diejenige von New Jersey an
Liberalitat noch iibertreffen.

Die Ansammlung der
in den Vereinigten Staaten ist vyielleicht ais die
Ursache der heutigen, wunter der Collectiy-
bezeichnung , Trusts“ allgemein bekannten Organi-
sationen anzusehen, denn es erscheint natiirlich,
dafs diese grofsen, mufsig liegenden Geldsummen
nach neuen Unternehmungen suchten, um die
hochstmoglichen Profile zu erzielen. In fast allen
Geschafts- und Industriezweigen ist heute eine
starke Tendenz vorhanden, sich zu trustahnlichen
Bildungen zu organisiren, und trotz aller Anfein-
dungen schreiten daher die Trustbildungen stetig
und unaufhaltsam in rascher Folge fort.
den directen Anlafs zur Trustbildung
ydasshie-sich yerschiedene Grunde anfiihren:

Es kann zunachst nicht geleugnet werden und

ist iibrigens auch durch die Thatsachen bestatigt,

ungeheuren Kapitalien

dafs in einzelnen Fallen die Absicht, ein wirk-
liches Monopol zu erhalten, mafsgebend fiir die
Griindung gewesen ist und heute noch ist. Der

Vorsitzende der American Steel & Wire Company
z. B. erklarte vor der oben erwahnten Commission
(Industrial Commission) ganz riickhaltlos: ,Wir
wunschten die Drahtfabricanten der Weit zu sein.”
Man wurde jedoch einen groben Irrthum begehen,
solche Falle einfach yerallgemeinern und daraus
schliefsen zu wollen, dafs bei jeder Trustbildung
ein Monopol das Endziel gewesen ist.

In der Mehrzahl der Falle war es yielmehr
die allzuscharfe Concurrenz, welche den Anstofs
zur Vereinigung gab. Die Preise gingen in ein-
zelnen Industrien infolge des Weltbewerbs so stark
herunter, dafs nicht allein kein Gewinn mehr
erzielt, sondern thatsachlich mit Verlust gearbeitet
wurde, wodurch der Bestand, namentlich der
kleineren Werke, erheblich bedroht wurde. Eine
Vereinigung w'ar das einzige Bettungsmittel.

Ersparnisse zu machen, war ein fernerer Grund
zu Trustbildungen. Diese Ersparnisse bestehen
in erster Linie in der Vereinfachung der Ver-
waltung durch Centralisirung, wodurch eine Anzahl
hochbezahlter Stellen iiberfliissig gemacht werden;
sie bestehen in der Schliefsung ungiinstig gelegener
Anlagen mit ungiinstigen Productionsbedingungen;
Beisende, Agenturen und Verkaufsstellen konnen
entbehrt werden. Es werden Ersparnisse in der

3
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Reclame wund im Annonciren gemacht. Auch
W aarenzeichen und Patente spielen hierbei eine
Rolle. — Grofse Ersparnisse werden auch bei dem
Ankauf und bei der BeschafTung von Rohmaterial er-
zielt. Besonders fiir die Eisen- und Stahlindustrie ist
der Besitz eigener Kohlen- und Erzbergwerke von
grofser Tragweite, da sie stets sicher sind, ihr
Rohmaterial zu erhalten.

Schliefslich ist die Verminderung der Con-
currenz ais Grund mit anzufiihren, womit die
Aussicht auf hoheren Gewinn verkniipft ist.

Wahrend aber in diesem Falle der hdhere Gewinn
nur auf Kosten des Consumenten durch erhohte
Preise erzielt wird, wird dasselbe Resultat in dem
vorhergehenden Falle durch Verringerung der all-
gemeinen Betriebs- und Geschaftsunkosten erreicht.

Von Einigen wird auch der durch den Zoll-
tarif geschaflene hohe Schutzzoll ais Grund fur
die Bildung von Trusts angefiihrt, indem dieser
Umstand die Kapitalien in der Aussicht auf hohen

Gewinn zu Investirungen ermuntert hatte. Der
Prasident des Zuckertrusts in den Vereinigten
Staaten bezeichnet den Zolltarif geradezu ais

Mutter der Trusts.

Ais segensreiche Wirkung der Trusts fur das
Land wird von den Yertretern derselben der grofse
Aufschwung des Exporthandels bezeichnet, was
eben nur mit Hiilfe so grofser Kapitalien moglich

sei, wie sie bei derartigen Organisationen zu-
sammen kamen.
Von der anderen Seite wird dagegen ein

Umstand geltend gemacht, der ais Hauptiibel der
Trusts fiir das Land angesehen wird, und darin
besteht, dafs diese aufserordentliche Frachtbegiin-
stigungen von den Eisenbahnen erhalten, wodurch
die Concurrenz kleineren Gesellschaften und Firmen
derselben Industrie oft unmoglich gemacht wird
und diese Producenten infolgedessen unterdrflckt
werden.

Hierzu kommen noch andere nachtheilige
Wirkungen der Trustbildungen, die auf die offent-
liche Stimmung nicht ohne Einflufs geblieben sind.

Wie bereits oben erwalmt, werden von den
Trusts in der Weise bedeutende Ersparnisse ge-
macht, dafs hoch bezahlte Stellen entbehrt werden
konnen. _ Am scharfsten werden von dieser Er.
sparnifsinethode die Geschaftsreisenden betroffen.
Von dem Vorsitzenden der Vereinigung amerika-
nischer Geschaftsreisender ist die Zahl der infolge
der Trustbildungen entlassenen Reisenden auf
35000 angegeben, wahrend 25 000 Reisende
nach seiner Angabe in ihrem Gehalt herabgesetzt
worden sind. — Die Trusts. verkaufen meist direct
an Grofshandler und bestimmen gleichzeitig den
Verkaufspreis an Detaillisten. Die Differenz zwischen
diesem und dem von den Grofshandlern an die
Trusts bezahlten Preis ist der einzige Nutzen der
Grofshandler. Das hat zu einer Vereinigung der
Grofshandler gefiihrt, da sie durch Herabsetzung
der Preise infolge gegenseitiger Concurrenz nicht

Trusts in den Vereinigten Staaten.
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nur jeden Gewinn aufgaben, sondern oft sogar
mit Verlust verkauften. — Die Kaufer sind daher
den Trusts nicht wohl gesinnt. — Von den Ge-
schaftsreisenden aber, die lange Jahre sich mit
der Erwerbung .der Kundschaft abgemiiht haben,
in der Hoffnung, spater einmal selbstandig zu
werden, und die sich nun so plotzlich auf die
Strafse gesetzt sehen, werden fiir die Trusts natiir-
lich nicht die freundlichsten Gefiihle gehegt, und
diese kapitalistischen Vereinigungen werden nicht
mit Unrecht ais eine Barrifere fiir personliche
Unternehmungen bezeichnet.

Ein anderer Umstand, der die Trusts nicht
in ein giinstigeres Licht zu bringen vermag, ist
folgender. Um ihre kleineren Concurrenten mog-
lichst zu beseiligen, driicken die Trusts, wahrend
sie im allgemeinen ihre Preise hoch halten, in
den Districten, wo diese kleineren Producenten ihre
Producte absetzen, die Preise so weit herunter,
dafs die kleineren Fabricanten durcli ihre Verluste
gezwungen werden, ihre Fabriken zu schliefsen.

Auch direct unlautere Wettbewerb -Melhoden
werden von den Trusts vielfach angewendet,
bestehend in den Bestechungen yon Fabrikbeamten
u. dergi., oder sie erhohen oder erniedrigen die
Preise plotzlich willkiirlich, um ihre Concurrenten
zu verwirren und dergl. mehr.

Auf manchen Industriegebieten ist es natiirlich
fiir so grofse Kapitalkrafte nicht schwer, durch
Aufkauf sammtlicher Patente der betreffenden
Industrien sich ein wirkliches Monopol und da-
durch die absolute Controle zu verschafTen,
wras selbstverstandlich eine willkiirliche und er-
hebliche Preiserhohung zur Folge hat.

In anderen Fallen, wo ein solches Monopol
nicht erhalten werden kann, ist es natiirlich nicht

moglich, die Preise dauernd ungebiihrlich hoch
zu halten, da stets geniigend Kapitalien auf eine
Gelegenheit warten, da investirt zu werden, wo
ein mehr ais gewohnlicher Gewinn erzielt wird,
und die dadurch entstehende Concurrenz wiirde
die Preise bald w'ieder herunterdriicken-. Es ist
daher von Vielen eingesehen worden, dafs Trusts,
die nicht ein wirkliches Monopol besitzen, sich
nur dann dauernd halten konnen, wenn sie sich

mit einem mafsigen Gewinn begnfigen. — Auch
die Concurrenz von fremden Landern kommt hier
in Betracht, und sie bildet einen wesentlichen
Factor bei der Preisbestimmung. Ferner werden
stets neue Erfindungen gemacht, die den Pro-
ductionsprocefs verbilligen.

Ein ferneres Uebel der Trustbildungen, von
dem die weitesten Kreise beriihrt werden, ist, dafs
viele solcher Organisationen weit iiber den Werth
ihrer Anlagen und iiber die Bediirfnisse der Ge-
schaftsfiilirung hingus kapitalisjrt werden, wodurch
eine ungesunde Speculationssucht in Actien hervor-
gerufen wird, und in einzelnen Fallen sind solche
Trustgrundungen nur zu dem Zwecke gemacht
worden, um in Actien zu handeln, die natiirlich
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vollst§indig werthlos waren. Das fiihrt selbstver-
slandlich zu den bedenklichsten wirtbschaftlichen
Folgen, da es uberall eine grofse Menge “olcher
giebt, die schnell und miihelos Geld machen
mochten und nach jeder Gelegenheit hierzu ohne
jede Priifung auf Sicherheit und solide Basis mit
beiden Handen greifen.

Dafs sich aus allen diesen Griinden eine
siarke Anti-Trustbewegung gebildet hat, ist wohl
zu verstehen, und es fehlt nicht an heifsbliiligen
Gegnern, welche die vollstandige Vernichtung der
Trusts anstreben, die sie ais eine der schlimmsten
Erscheinungen auf wirlhschaftlichem Gebiete be-
Irachten. — ,,Trusts sind empfangen in Schande,
geboren aus Gier und gewiegt in dem Schofse
der Unehrlichkeit", sagte einer dieser entriisteten
Trust-Gegner. Die Frage nun, wie den nach-
theiligen Wirkungen der Trustbildungen zu be-
gegnen, ist noch eine offene.

Zunachst, wie es gewohnlich bei solchen
Dingen der Fali ist, hat man sich nach dem
Gesetzgeber umgesehen, und die Gesetzgebung
sowohl ais die Gerichtshofe sind auch bereits in
einer ganzen Beihe von Staaten der nord-
amerikanischen Union thatig gewesen. Aber wie
bereits eingangs erwalint sind besondere Erfolge
nicht erzielt worden. Eine Bundesgesetzgebung
wiirde im Widerspruch mit der Verfassung stehen,
und die Gesetze der einzelnen Staaten in eine
Uebereinstimmung bezuglich der Trustfrage zu

Bericht iiber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier

Monatc zur Einsichtnahme fllr Jedermann im Kaiserlichen

Palentamt in Berlin ausliegen.

26. April 1900. KI. 5, H 22129. Stofsender
Schachtbohrer. Haniel & Lueg, Diisseldorf-Grafenberg.

KIl. 18, B 23620. Yerfahren, feinkOrnige oder
beim Erhitzen feinkOrnig werdende Erze durch Sin-
terung verhuttungsf&hig zu machen. A. Blezinger,
Duisburg.

Ki. 19, Sch 14331. Eisenbahnschiene mit durch
rillenartige Vertiefungen gebildeten Laschenanliege-
tlachen. E. Schubert, Sorau, N.-L., Bahnhof.

Kl. 48, C 8755. Verfahren und Vorricbtung zur
Erzeugung elektrolytischer Niederschlage auf Eisen-
platten oder dgl.; Zus. z. Anm. C 8540. ,,Columbus”,
Elektricitats-Gesellschaft m. b. H., Ludwigshafen a. Rb.

KI. 49, M 17759. Biegemaschine zur Herstellung
von Gitlerverzierungen. Eduard Muller, Wattenheim
b. Grunstadt, Rheinpf.

KI. 49, Sch 14224. Dampfhydraulische Arbeits-
maschine mit im Winkel zum hydraulischen Arbeits-
cylinder gelegenen Dampftreibapparate. Kaspar Schu-
macher, Kalk b. Koln a. R.

KI. 49, St 5734. Yerfahren zum Ziehen naht-
loser Metallrflhren. Ralph Charles Stiefel, Ellwood

Bericht iiber in- und auslfIndische Patente.
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bringen, ist ein schwieriges,
unmogliches Unlernehmen.

Von anderer Seite ist die laissez-faire, laissez-
aller-Politik ais die beste empfohlen worden, da
durch Gesetze mehr geschadet ais geniitzt wiirde
und die natiirliche Entwicklung und der Wett-
bewerb die schadlichen Wirkungen der Trusts
mit der Zeit von selbst ausgleichen wurden.

Die Beschrankung des Actienkapitals ist ais
ein  Mittel empfohlen worden, das in einigen
Staaten von der Gesetzgebung aufgenommen
worden ist, indem das Actienkapital 5000000
nicht uberschreiten darf.

Eine Anzahl Sachverstandiger hat sich dahin
geaufsert, dafs ohne Zweifel viele aus der Trust-
bildung sich ergebenden nachtheiligen Wirkungen
in erheblichem Mafse beschrankt oder ganz be-
seitigt werden wiirden, wenn von den Trusts
eine Veroffentlichung der Geschaftsbilanz und
sonstiger, den Stand der Geschaftsfiihrung be-
treffender Mittheilungen verlangt wurde. Bis zu
welchem Grade solche Veroffentlichungen erfolgen
sollen und ob gewisse Trusts hiervon auszunehmen

wenn nicht ganz

seien, dariiber ist eine Einigung nicht erzielt
worden.*

NewYork im April 1900.

* Bezuglich der einzelnen Trustbildungeii
weisen wir auf die Zusammenstellung in Nr. 9 des
laufenden Jahrgangs unserer Zeitschrift. Red.

auslandisclie Patente.

City, Lawrence, Penns., V. St. A.; Vertr.: Dr. R. Worms
u. S. Rbodes, Berlin, Dorotheenstr. 60.

30. April 1900. KI. 7, N 4972.
beim Verzinken von Rdhren an deren
haftende iiberflussige Zink zu entfernen.
Neumann, Eschweiler.

KI. 18, C 8348. Verfahren zum Verschmelzen
von Eisenspahnen. C. Caspar, Stuttgart, Urbanstr. 68,
u. J. G. Mailander, Cannstatt.

KI. 31, S 12615. Verfahren zur Herstellung von
Metali - Kratzkammen fur Formereizwecke. Ernest
Saillot, Paris, Avenue de la Republiijue 8; Vertr.:
Eduard Franke, Berlin, Luisenstr. 31.

KI. 40, B 25880. Verfahren zur elektrolytisohen
Gewinnung von reinem Zinn aus zinnhaltigen Stoffen.
Paul Bergsoe, Kopenhagen ; Vertr.: Meffert u. Dr. Sell,
Berlin, Dorotheenstr. 22.

KI. 48, K 18965. Anodentrager fiir galvanische

Verfahren, das
Innenwanden
Firma F. A.

Bader. Dr. M. Kugel, Berlin, Schénebergerufer 40,
u. Carl Steinweg, Liidenscheid.
KI. 49, A 6592. Maschine zum Pressen von Rad-

kranzen aus Blecb. The American Pulley Co., Phila-
delphia, V. St. A.; Vertr.: Hugo Pataky u. Wilhelm
Pataky, Berlin, Luisenstr. 25.

KI. 49, A 6925. Stauchmaschine mit beweglichen
Klemm-Backen ais Gegenhalt am Schlitten und Ma-
schinengestell. Paul Auerbach, Saalfeld a. Saale.

KI. 49, K 17788. Hydraulische Arbeitsmaschine
mit zwei oder mehreren konachsialen Kolben. Kalker
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Werkzeugmaschinen-Fabrik, L. W. Breuer, Schumacher
& Co., Kalk b. K81n a. Rh.

KI. 50, F. 11405. KugelmOhle mit Ein- bzw. Aus-
lauf an dem aufsern Umfang der Trommelstirnwand.
E. Fritsch, Halle a. S., Merseburgerstr. 157.

3. Mai 1900. KI. 1, D 9986. Vorrichtung zum
ununterbrochenen Waschen von Kohlen, Erzen u. dgl.
John Henry Darby, Brymbo b. Wrexham, Bez. Den-

bigh, Fursteiith. Wale?, Engl.; Vertr.: Carl Arndt,
Braunschweig.
KI. 5, R 13621. Tiefbobrer mit Erweiterungs-

schneidbacken.
denerstr. 130.

KI. 5, T 6611. Steuerhebel fur FOrdermaschinen.
Melchior Thesing, KOIn-Bayenthal.

KI. 18, S 13440. Anschlufsvorrichtung fur die
Gas-, Luft- oder Abhitze-Kanale an steinernen Wind-
erhitzern. Friedrich Sasse, KOIn, Perlenpfuhl 12.

Kl. 27, B 25612. Mehrfach-Verbundgeblase. Anton
Braun, Prag, Rennweg 23; Yertr.: Dr. R. Wirth,
Frankfurt a. M,, u. W. Dame, Berlin, Luisenstr. 14.

KI. 31, G 13271. .Formyverfahren fiir Eisenkunst-
gufs unter Verwendung des Wachsausschmelzver-
fahrens. Oscar Gladenbeck & Go., Friedrichshagen
b. Berlin.

Kl. 35, D 10100. Schachtfdrderwerk mit endloser
Kette und darin eingehangten Fdrdergestellen. David
Davy, Broomcroft, Parghead b. Sheffield, County of
York, EngL; Vertr.: C. Fehlert u. G. Loubier, Berlin,
Dorotheenstr. 32.

KI. 49, R 13913. Einstellvorrichtung fiir Walzen
von Walzwerken. S. Rhodes, Berlin, Dorotheenstr. 60.

KI. 49, W 15747. Schmiedepresse zur Herstellung
von Schraubenmuttern u. dgl. Westfiilische Muttern-
und Schrauben-Fahrik, Daniel Kettler jr., Hagen i. W.

Wilhelm Richmann, Berlin, Dres-

Gebrauchsiiuistereintragmigeii.

23. April 1900. KI. 49, Nr. 132582. Maschine
zum Schneiden von Profileisen fiir Motorantrieb mit
zwanglaufigem Rucklauf und selbstthatiger Ausschal-
tung des Ruckganges. Schulze & Naumann, COthen,
Anbhalt.

KI. 49, Nr. 132621. Raderaufziebpresse, bei
welcher der Prefsholm in jeder Stellung festgehalten
werden kann. OsnabriickerMaschinenfabrik R. Linde-
mann, Osnabruck.

KIl. 49, Nr. 132 623. Yorrichtung fur Blechscheeren
zum leichten Feststellen und Verfolgen der Schnitt-
spur, besteliend aus einer in der Schnittlinie beweg-
licli angeordneten Nadel. Richard Fritzsche, Dresden-N.,
Fdrstereistr. 9.

30. April 1900. KI. 1, Nr. 132585. Kohlenver-
theilungs- und Wasserabfuhrungs - Vorrichtung aus
radialem Vertheiler und centralem Ueberlaufrohr
darunter. Maschinenfabrik ,,Baum", Herne.

KI. 19, Nr. 132910. Sicherung gegen das LOsen
der Muttern am Schienenstofs, bestehend aus mit
Ausschnitten yersehenenBlechhaltern und entsprechen-
den Klammern. Ernst Vietze, Schwersenz.

KI. 27, Nr. J33041. Horizontal kreisender Venti-
lator fiir Schachtenlluftung, bei welchem die Fliigel,
derefA Steigung nach der Achse hin wachst, um einen
nachuntengerichteten Trichterkreisen. Ch. P. Kenyon,
Scianton; Vertr.: Carl O. Lange, Hamburg.

KI. 49, Nr. 133027. An den Langskanten ent-
gegengesetzt schrag gewalzte Blechstreifen zur Her-
stellung vbn schmiedeisernen Rohren mit iiberlappter
Schweifsnaht. Ehrenfelder Walzwerk, Biirgers, Lam-
botte, Wahlen & Co., KéIn-Ehrenfeld.

KI. 49, Nr. 133038. Feststellvorrichtung fur
Schmiede-Schwanzhammer aus einem selbstthatig
sich einstellenden, ausschaltbaren Gliede, das den
Hammer in der Ruhe-Endlage festhalt. Wilhelm
Kflhler, Hannover-Vahrenwald.

Bericht Uber in- und ausldndische Patente.

j Walze a.

15. Mai 1900.

KI. 50, Nr. 133077. Durch einen auswechselbaren
Ring leicht zu verbreiternder, sich konisch nach einer
Seite erweiternder Siebmantel fur Kugelmuhlen.
Richard Hoffmann, Berlin, Oranienburgerstr. 17.

Deutsche Reichspatente.

KI. 11), Nr. 107270, vom 14. Jtrni 1898. Kuno
Schmidt in Diisseldorf und Peter Keulerz in
Unterrath b. Dusseldorf. Scliienenbefestiyung auf
eisernen Querschwellen.

Die Schwelle a ist mit Schlitzen b und c rersehen,
in welche die Unterlagsplatto d mit Haken w und
Ansatz o eingreift. Die Schiene s wird auf der Platte d
einerseits durch Naso e und andererseits durch eine
um Bolzen f drehbare Platte § gehalten. Die Yer-
bindung der Platte y mit der Unterlagsplatte d und
letzterer mit der Scliwelle « wird durch einen mit
Querhanpt versehencn Ankerbolzen k bewirkt, der
durch eine Schraubenfeder i nach oben gedriickt wird.
Bolzen und Schraubenfeder i fiihren sich in einem

auf Platte g sitzenden Gehause h. Eino willkurliche
Drehung des Bolzens k wird durch einen aus der
Scheibe j lierausragenden Stift t verhindert, der sich
in zwei in der Biichse h diametral gegenuber befind-
lichen Schlitzen I und m fiihrt, deren Gestalt Fig. 2 zeigt.

KI. 5. Nr. 105827, vom 2. Au". 1898. Newton
Kibler Eowinan in North Lawrence (Ohio,
V. S. A). Selbstthdtiy sich offnender und schliefsender

Streckenverschlufn.

Zu beiden Seitcn der auf der Walze a aufwickcl-
baren Rollwand 6, die in Nuthen des Eahniens c gc-
fithrt wird, sind bei den Schwellen d drehbare Klapp-
lioden « angeordnet. Durch Ketten f sind diese mit
liollen g verbunden, von denen die eine auf einer

Scilscbeibe h cin Gegengewicht triigt, das die un-
belasteten Klappboden in angehobener Lage halt.
Beim Betreten oder Befabren geben die Klappboden
nieder und bewirken unter Vermittlung der eudlosen
Ketten k ein Aufwickelu der Rollwand b auf der
Die Klappboden e werden nach Freigabe
durch das Gegengewicht wieder hochgezogen, wobei
die durch eine Stange beschwerte Rollwand b sich
von der Walze a wieder abwickelt und die Strecke
selbsttliatig schliefst.



15. Mai 1900.

Puddel-
Boheisen
nnd
Spiegrel-
eisen.

Bessemer-
Rolieisen.

Tliom as-
R otieiseu.

G iefserei-
R oheisen
und
G riifswaareu

I. Schmelzung.

Statistisches.

Statistisches.

Erzeugung der deutsehen Hochofenwerke,

Bezirke

Rheinland -Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne
STEgerland .. s
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau
Scliiesien und POMMErN .ot
KOniirreich SacChsSen .o
Hannover und BraunSChWeig.....coeniiinneiiicnens
Bayern, Wurttemberg und Thuringen.....
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg

Puddelroheisen Sa.
(im Februar 1900
(im Marz 1899 ...

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne

Siegerland ...

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen

Scliiesien und POM M EIN .oiicieiceee e

Hannover und BraunSChWeig....rininciennninne.
Bessemerroheisen Sa.

(im Februar 1900 .....ccccomirnene
(im Marz 1899 ...

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne
SHEGerland ...
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen -Nassau
Schlesien und POMmMErn. ...
Hannover und Braunschweig............
Bayern, Wurttemberg und Thuringen.....
Saarbezirk. Lothringen und Luxemburg..........

Thomasroheisen Sa.

(im Februar 1900 .....cccommieiennne
(im Marz 1899 ...

Rheinland -W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne
SHiegerland ...

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau
Schlesien und POmMmMEern ...
Kaénigreich SachsSen ..o
Hannoyer und BraunSChWeig ....c.oonnieiinccninnns
Bayern, Wurttemberg und Thflringen.....
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg
Giefsereiroheisen Sa.

(im Februar 1900 .....cccoovnnnee .
(im Marz 1899 ............

Zusammenstellung:

Puddelroheisen und Spiegeleisen ..
BessemerroneiSen .
ThomasroheiSen . ...coccovevieiivieeeie e
Giefsereiroheisen...

Erzeugung im Marz 1900 ...
Erzeugung im Februar 1900
Erzeugung im Marz 1899 .......ccooeive v
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Marz 1900
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Miirz 1899

Production der Bezirke:

Rheinland-Westfalen, oline Saar und ohne Siegen
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . . . .
Schlesien und Pommern
KOnigreich Sachsen...............
Hannover und Braunschweig............
Bayern, Wiirltemberg und Thuringen........
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg . . . . .

Sa. Deutsches Reich

Stahl und Eisen. 549

Monat M3rz 1900

Werke

(Firmen)

PO O© = = Wwh

Mitrz 1900
Tonnen.
269 106
61 159
71 725
2 149
29 075
12 035
249 401

694 650

Erzeugung
Tonnen.

32 629
43 260
34 698

320
1015
21 693

133 615
121 009)
144 698)

32 768)
48 578)

151 806
628
21001
18 995
8 990
188 535

389 955
354 985)
387 323)

132 625
111 94-5)
128 440)

133 615

38455
389 955
132 625

694 650
620 707
709 039
1973 869
1991818
Vom 1.Jan. bis

31. Marz 1900.
Tonnen.

764 425
174 268
207 471
5912
81 908
36 357
703 468

1973 869
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Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Einfuhr Auislulnl
im ersten Yierteljahr im ersten Yierteljahr
189!) 1900 1899 1900
Erze: t t t t
Eisenerze, stark eisenhaltige Converterschlacken 683 497 748 498 791 872 7S50 650
Schlacken von Erzen, Schlacken-Filze, -Wolle . . 176 842 247 550 7505 9 158
Thomasschlacken, gemahlen (Thomasphosphatmehl) 9926 18 155 27 039 21 131
Roheisen, Abfiille und Halbfabricate:
Brucheisen und Eisenabfalle 13900 21201 16 433 9 707
ROhEiSen . 81 929 134 190 49 740 34 712
Luppeneisen, Rohschienen, BiScke.......coonee. 442 467 7248 5 135
Roheisen, Abfalle u. Halbfabricate zusammen 96 271 155 858 73 421 49 554
Fabricate wie Fagoneisen, Schienen, Bleche
u.s. w.: Vim
Eck- und WinKeleiSen ...ccovieiiiveneicienense s 119 126 47 570 48 955
Eisenbahnlaschen, Schwellen etc. 67 4 7 306 8610
Unterlagsplatten.......e. . 44 9 208 284
Eisenbahnschienen. . 89 76 29 829 34 690
Schmiedbares Eisen in Staben etc.,, Radkranz-,

Pilugschaareneisen ..., 6 040 10 265 56 486 39 553
Platten und Bleche aus sehmiedbarem Eisen, roh 366 1368 39 547 38 277
Desgl. polirt, gefirnifst etC.......ccooevvviiiiiiniciiicicn 1437 1 1SO 1482 2 104
Weifsblech.....cooooovennenn. 5 158 5 269 1S 35
Eisendraht, ro h ... . 1975 1765 23 794 22 865
Desgl. verkupfert, Yerzinnt etC.......ccccouvvvivivviiivccnnnnes 352 306 16 689 20 544

Faeoneisen, Schienen, Bleche u.s.w. im ganzen 15 647 20 66S 222 929 215917

Ganz grobe Eisenwaaren:
Ganz grobe Eisengufswaaren........... 577S 4 429 6 966 7 806
Ambosse, Brecheisen etc 145 362 872 914
Anker, Ketten ..ovvveiniveiieeenenn, 513 4i3 102 379
Brucken und Bruckenbestandtheile......cccovenennnnin, 704 215 535 1551
D rahtSeile e e 44 42 742 577
Eisen, zu grob. Maschinentheil. etc. roh vorgeschmied. 102 58 594 608
Eisenbahnachsen, Rader etC.......c.coce.... 863 693 9 561 12 326
Kanonenronre e 1 2 43 207
ROhren, geschmiedete, gewalzte etC........cccocovvnnnee 4 962 8 008 7044 10 300
Grobe Eisenwaaren:

Grobe Eisenwaaren, nicht abgeschliffen, gefirnifst,

VEIZINKE €LC.ciiiiiiiii e et e 3 368 4 093 26 194
Messer zum Handwerks- oder hauslichen Gebrauch, i

unpolirt, unlackirtl ... - 1366 58 —
Waaren, em aillirte ... ! 89 4 086

» abgeschliffen, gefirnifst, verzinkt . . . . J 1401 44 277 9 692
Maschinen-, Papier- und Wiegemesserl .......... 81 —
Bajonette, Degen- und Sabelklingenl ................. 1 187 — —
Scheeren und andere Schneidewerkzeugel. . . . 53 -
Werkzeuge, eiserne, nicht besonders genannt . . J 121 644
Geschosse aus sehmiedbarem Eisen, nicht weiter

Dearbeitet e — _ 3 4
DrahtStifte ..o 4 34 11 362 13958
Geschosse ohne Bleimantel, weiter bearbeitet . . — — 153 —
Schrauben, Schraubbolzen etC.....ccocevvivveiciiiciiens 71 SOS 601 625

Feine Eisenwaaren:
G UFSW AATEN ot 111 154 2 5575 1807
Waaren aus sehmiedbarem Eisen.......ccoviivcnns 2 339 387 } 4084
Nahmaschinen ohne Gestell etC.....cccoovvivviiievevecennn, 271 397 1 1S3 1377
Fahrrader und eiserne Fahrradtheile................ 139 103 495 426

1 Ausfuhr 1900 unter ,Messerwaaren und Schneidewerkzeugen, feine, aufser chirurg. Instrumenten*.

2Einschl. ,Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser chirurg. Instrumenten* und ,,Schreib-
und Rechenmaschinen*.
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Einfuhr Ausfuhr
im ersten Vierteljahr im ersten Yierteljahr
1SO!) 1900 1599 1900
Fortsetzung.
Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser
chirurgischen Instrumenten.... 22 924-
Schreib- und Rechenmaschinen 14 4
Gewehre fur Kriegszwecke........cccoeenene 1 9 117 95
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrlheile................. 35 40 21 27
Nilh-, Strick-," Stopfnadeln, Nahmaschinennadeln . 4 3 206 330
Schreibtedern aus unedlen M etallen ......cccoc.... 27 28 12 8
Uhrwerke und Uhrfournituren ... .. 27 9 137 131
Eisenwaaren im ganzen , 19 062 21 556 90 661 99 084
Maschinen:
Locomotiven, Locomobilen......rineencccniennns 593 996 2 258 3227
Dampfkessel mit ROhren 24 1138
., ohne ', L 187 79 - 815 330
Nahmaschinen mit Gestell, iiberwieg. aus Gufseisen 662 972 1793 1881
Desgl. uberwiegend aus schmiedbarem Eisen . . 4 12
Andere Maschinen und Maschincntheile:
Landwirthschaftliche M aschinen..........oeeenn, 3720 ) @ 2873
Brauerei- und Brennereigeralhe (Maschinen) . . Fﬁ 3 41 T3 = 648
Miillerei-MasChinen ... 445 1234
Elektrische Maschinen 851 Q a 3067
Baumwollspinn-Ma$chinen 3182 1380
Weberei-Maschinen . 1751 2 360
DampfmasChinen....cocoiiiciiieccesee e 773 5958
Maschinen fiir Ifolzstoff- und Papierfabrication 56 6 Ot 1257
Werkzeugmaschinen &U 2032 S th o 2204
Turbinen ... . 38 © .3 195
TransSmMisSSiONEN oo 67 427
Maschinen zur Bearbcitung von W olle.............. 265 2 B 264
PUMP € N oo 278 ey 1007
Ventilatoren fiir Fabrikbetrieb 20 £,a -3 119
Geblasemascliinen —............... 0 -z 140 56
W alZMaSChINEN oo ]60 272 to 2109
Dampfhammer ..o > B 36 >0 £C 203
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen "3
VON M ELATTEN covtreereeeeeeee e ees e sesseeeeses s essesseeeseeees at 126 396
HEDEMASCRINEN coeooeeeeeeeeeeeeee e 8 7% 595 53 837
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken . w < 3546 a < 22 851
Maschinen, Uberwiegend uus H 0 1Z ccovececrverccrnnee. 818 742 340
” . . Gufseisen. ... 12 575 14 554 36 787
u » ,» Schmiedbarem Eisen . 1970 2 860 8302
,, ander. unedl. Metallen 90 78. 366
Maschinen und Maschinentheile im ganzen 16 869 20 317 50 661
Kratzen und Kratzenbeschlage 41 43 96
Andere Fabrieate:
Eisenbahnfahrzeuge....coooeoeeeeeveceoeceecreeeeeien. 63 64 2 204- 1748
Andere Wagen und Schlitten ... 43 59 37 97
Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 1 2 1
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 2 3
Schiffe fur die Binnenschiffahrt, ausgenommen
die von HOIZ..o 35
Zusammen, ohne Erze, doch einschl. Instrumente
UNd APPATAte s e | 151 195 222 141 445 320 428 064
Gesammtwerth dieser Menge.........cu.. 1000 M 33625 46 035 161 669 172 313

3 Siehe Anmerkung 2.
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Berichte iiber Yersammlungen aus Faclivereinen.

15. Mai 1900.

Bericlite iiber Yersammlungen aus Faclivereinen,

Yerein fiir Gewerbfleifs.

Am 7. Mai dieses Jahres hielt Regierungsrath a. D,
Stercken einen Vortrag iiber die

Herstellung der Mcsser und Scheeren

in der Fabrik von J. A. Henckels in Solingen, uber
welchen Gegenstand der Vortragende einen Bericht in
den Verhandlungen des Vereins Heft IV 1900 schon ver-
Offentlicht hatte. Der Bericht und Vortrag waren durch
Verhandlungen \Eranlafst worden, welche im Yerein
iiber eine Methode zur Prufung des Stahls und der
Schneidwerkzeuge auf Schneidfahigkeit schon seit
Jahren gepflogen wurden. Eine solche Methode ist
bisher noch unbekannt. Sie ware aber sowohl fur
die Messerfahricanten, ais auch fiir die Handler und
Consumenten von grofsem Werthe. Ein allgemeineres
Interesse gewann die Frage noch dadurch, dafs der
Vortragende darauf hinwies, wie mittels einer solchen
Methode das noch yielfach bestehende Vorurtheil
gegen deutschen Werkzeugstahl und die Ueberschatzung
auslandischen, besonders englischen und schwedischen
Stahls bekampft werden kOnne zu Gunsten der
heimischen Stahlindustrie, welche noch vielfach'gegen-
uber dem Ausland zuruckstehen mufs. Zwar werde

in der heimischen Messer- und Scheerenfabrication
schon viel deutscher Bessemer - Stahl verwendet.
Die Firma J. A. Henckels in Solingen, die wegen

ihrer ausgezeichneten Erzeugnisse weltberuhmt sei,
benutze aber fast nur schwedisches Rohmaterial,
welches in Solingen durch den Tiegelschmelzprocefs
veredelt wurde. Sicher sei es, dafs bei Verwendung
der gleichen Kosten und der gleichen Sorgfalt auch
mit deutschem Stahl gleich ausgezeichnete Eigen-
schaften erreichbar seien.

Nach einigen kurzen geschichtlichen Bemerkungen
uber die Solinger Industrie und die mit derselben innig
verkniipfte Familie Henckels, sowie uber das fur
dieselbe schon seit dem 13. Juni 1731 eingetragene
weltbekannte Zwillingszeichen, schilderle Redner die
Herstellung der Messer in der Fabrik von Henckels.

Das im Tiegel eingeschmolzene schwedische
Rohmaterial wird in BlOcken gegossen, wonach diese
zu Ruthen (Flachstahl) und Blechen ausgewalzt
werden. Aus ersteren werden die mit einem ,KropP
versehenen Tisclnnesser u. s, sv. geschmiedet, aus
Blech dagegen Taschenmesserklingen, Schlacht-, Brot-
und andere Messer gestanzt. Das Schmieden und
Ausrecken der Kropfmesser geschieht zunaehst unter
Riemenfallhammern in Gesenken und dann unter
Schwanzhammern mit federndem Stiel. (D. R.-P.
Nr. 53579), wonach die Klinge unter einer Presse in
genauer Form ausgestanzt wird. Es erfolgt dann
das Harten. Zu diesem Zweck werden die griifseren
Messer einzeln, die Taschenmesserklingen zu mehreren
im offenen Schmiedefeuer bis auf die erforderliche
Temperatur erhitzt, wobei der Augenschein mafsgebend
ist, und dann in fliefsendem Oel, bei Rasirmessern
in Wasser gehartet. Das Anlassen bis zu der dem
jeweiligen Gebrauchszweck des Messers entsprechen-
den Anlafsfarbe erfolgt auch im ofTenen Schmiede-
feuer, wonach die Messer an der Luft der Abkuhlung
uberlassen werden. Nunmehr erfolgt das Schleifen,
zuerst auf grofsen nassen Schleifsteinen und dann
auf Lederscheiben unter Verwendung immer feiner

—

—_——

werdender Schleif- und Polirmittel. In ahnlicher
Weise erfolgt die Fabrication der Scheeren.

Zwischen den einzelnen Fabricationsstadien
werden die Fabricate unausgesetzt auf ihre inneren
und aufseren Eigenschaften gepriift. Alles was hier-
bei auch nur kleine Mangel aufweist, wird ausgeschieden
und kommt in den Betrieb uberhaupt nicht mehr
zuruck, um jede Gefahr einer Verschlechterung der
Stahlgualitat auszuschliefsen.

Die Priifung der Zwischen- und Fertigfabricate
stellt natiirlich an die damit beauftragten Arbeiter

und Meister hohe Anforderungen, denen lediglich
durch langjahrige Erfahrung entsprochen werden
kann. Sehr wiinschenswerth ware es, wenn man

die Prufung, die bisher nur auf dem menschlichen
Auge und Gefiihl beruht, durch mechanische Mittel
wenn nicht ersetzen, so doch vervollstandigen und
besonders iiberwachen kéinnte. Der Vortragende
schlagt deshalb vor, die Erfindung einer Priifungs-
methode zum Gegenstand einer Preisaufgabe zu
machen.

Dieser Vorschlag wurde seitens des Vereins dem
technischen Ausschulszur Weiterberathungiiberwiesen.

Pariser Congrefs fur Bergbau und
Huttenwesen.

Auf die Tagesordnung des vom 18. bis 24. Juni
in Paris tagenden Gongresses fiir Bergbau und
Huttenwesen sind u. a. folgende Gegenstande
gestellt: Ueber Anwendung von Sprengstoffen in den
Gruben, Berichterstatter die Franzosen Lechatelier
und Delafond sowie der Belgier Watteyne; iiber die
Anwendung der Elektricitat in den Gruben, Ober-
ingenieur Wendeling von Siemens & Halslce und
J. Libert aus Namur; uber Abbau in grofsen Teufen,
der Oesterreicher Hrabak und die Franzosen Poussigue,
Stassard und Petit; iiber Mittel zur Minderung der
Hand-, namentlich der Schnimarbeit, Bachellery,
Fayol und Chodzko aus San Francisco; uber Auf-
bereitung, Buisson; iiber Bergbau-Statistik, der Ameri-
kaner Rothwell und der Russe Dittmar, sowie iiber
die sudrussischen Eisenerze, Szymanowski; aus dem
Huttenwesen haben Vortrage angemeldet: Professor
Babu iiber die Erzeugung von Specialstahlsorten,
Rocour uber den gegenwartigen Stand der Thomas-
flufseisen-Herstellung und ihre Einwirkung auf die
Séhweilseisenfabrication ; Tissot iiber Formstahlgufs;
Prof. Hubert aus Liittich iiber die directe Nutzbar-
machung der Hochofengase; Hartmann uber Er-
scheinungen bei der Deformation von Metallen;
Geheimrath Wedding-Berlin und Bergingenieur Smits
uber magnetische Aufbereitung, sowie Bousguet uber
die Goldgruben inTransvaal und Heroult uber billiges
Aluminium.  Wahrend Deutschland auf diesem
Congrefs vertreten sein wird, wird dies nicht der
Fali sein auf dem im Juli einberufenen Congrefs fur
Materiat priifungswesen, da seine unter den
Auspicien des Handelsministers erfolgte Bildung im
Wilderspruch zu den im Jahre 1896 in Zurich ge-
troffenen Abmachungen des Internationalen Verbandes
fiir Materialprufungen der Technik steht. Es ist dieser
Yorgang fur den deutschen Verband Anlafs geweseu,
seinen Mitgliedern anzuempfehlen, von dem fran-
zdsischen Congrefs fernzubleiben.
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Referate und kleinere Mittheilungen.
Eintact- Gasmaschine. man unter Umstanden Kaliumchlorat hinzufugt. Eisen

Deutschem Unternehmungs$geist ist es gelungen,
den Bau grofser Gasmaschinen, also fur hutten-
mannische Betriebe geeignet, dadurch wesentlich zu
vereinfachen, dafs sie ais Eintact maschinen gebaut
werden koénnen.

Der Unterzeicbnete sah heute, in Begleitung
der Herren Canaris-Duisburg und Majert-Siegen, bei
Gebr. Kérting in KOrtingsdorf beiHannover eine solche
Maschine mit Generatorgas im Betriebe.

Die Maschine, welche nur einen Cylinder von
550 mm mit 960 mm Hub hat, wiegt nicht mehr ais
eine gleich starke Dampfmaschine mit Condensation.

Das Schwurigrad hat nur ein Gewicht von
8000 kg, entspricht also auch einem solchen einer
gleich starken Dampfmaschine.

Die Maschine machte 100 bis 110 Umdrehungen
und entwickelte 360 bis 410 P.S.; der Gang der Ma-
schine war sebr ruhig und fast lautlos.

Eine gleichstarke Viertact-Gasmaschine wiirde
einen Cylinder von doppeltem Durchmesser, also von
1100 mm, erfordern.

Osnabriick, den 7. Mai 1900.

Fritz W. Lurmann,
HUtten-Ingenieur.

Zur Bildungsfrage der Lothringer Eisenerze

hat Bleicher, dessen Name in der Geschichte ihrer
Erforsebung bekanntlich schon verzeichnet ist, neuer-
dings (in ,Comptes rendus“ vom 5. Februar 1900)
einen kleinen Beitrag geliefert, der trotz seiner Un-
scheinbarkeit doch von erheblichem Interesse ist, da
er die wahrscheiulich noch heute andnuernde Bildung
von Eisenerz daselbst lehrt. Bleicher hat sich in letzter
Zeit mit den Abtragungsverhiiltnissen der Lothringer
Juratafel in der Gegend von Toul und Nancy be-
schaftigt und schon in einer Mittheilung vom 15. Januar
gezeigt, dals insbesondere die Denudation des Central-
plateaus von Haye begleitet wurde von LOsungs-,
Verdrangungs- und Umanderungserscheinungen, deren
Ursachen mit viel mehr Grund an der Oberfljiche ais
wie in der Tiefe zu suchen sind. In LOsung fort-
gefuhrt wurde vorzugsweise das Kalkcarbonat der
Kalksteine, an dessen Stelle zumeist mehr oder weniger
reichlicli Kieselsaure (aus der Oxfordstufe) und aufser-
dem Eisenoxyd trat. Der verbreitetste LSsungs-
ruckstand der Kalksteine ist demnach ein mehr oder
weniger rother, mit Eisenoxyd gesattigter und von
Kieselsaure durchtrankter Thon, der den Boden der
Vertiefungen und Gesteinsspalten, wo die Denudations-
Gebilde abgelagert wurden, auskleidet und hier zu-
weilen 4 bis 6 m Machtigkeit erlangt. Ein Theil des
Eisenoxyds dieser Thone hat sich aber zu den ais
»fer fort“ bezeichneten Knoten (und Versteinerungen)
oder zu Pisolithen concentrirt, die den schwabischen
Bohnerzen gleichgestellt und die, wie in Nr. 15 des
vorigen Jahrgangs von .Stahl und Eisen“ mitgetheilt
worden ist, von Villain ais Tbermen-Producte auf-
gefalst wurden. Solches Erz ist auf dem Plateau von
Haye sehr verbreitet, jedoch ohne dafs seine Massen
regelmafsige Ausbeutung gestattet hatten. Bleicher
fand nun, dafs ohne jede Rucksicht auf Gestalt und
GrOfse der Pisolithe und fossilen Muscheln (z. B.
Rhynchonella varians Desk) das ,fer fort‘-Erz immer
eine Art von Skelett aus reinem, von Kieselsaure
durchtranktem Thon enthalt, dem sich das Eisen nur
aufgelagert lindet. Das kann nachgewiesen werden
durch andauernde Behandlung mit Kénigswasser, dem

mufs bei der Ablagerung sehr reichlich zugegen ge-
wesen sein, denn man findet in gewissen Knollen
QuarzkOrner uud Vogesensandstein, die bedeckt sind
von concentrischen Schichten des eisen-kieseligen
Eisenerzes, die jenen eine Aehnlichkeit mit Oolithen
ertheilen. Die ziemlich reichlich innerhalb der Gebirgs-
spalten vorhandenen Knochen und Zahne sind gleicher-
weise von ihm durchdrungen bis in die feinsten Kanale
der Knochenbildungsmasse hinein. Diese metamor-
phische Thatigkeit hat nun, nach Bleichers Urtheil,
sehr lange andauern miissen uud ist vielleicht noch
heute nicht abgeschlossen, denn man finde in den
die seichtesten Spalten einsehliefsenden Partien eckige
Bruchstficke von oolithischen Kalksteinen des oberen
»,Bajocien”, die in ihrer ganzen Dicke mit Eisen im-
pragnirt seien. lhre Durchschnitte zeigen die mehr
oder weniger vollkommene Verdrangung des
Kalkcarbonats der Oolithschalen durch
Eisen, wahrend das sie umschlielsende Bindemittel
(Cement) unverandert bleibt. Fur diese Oolithe des
»fer fort' ist demnach die secundare Bildung erwiesen.
O L.

Ueber einen eigenartigen Anflug auf Roheisen,
aus Kieselsiiure besteheml,

berichtete B. F. Fachentlial jr. auf dem Washing-
ton Meeting, Februar 1900, des ,American Institute
ot Mining Erigineersu. Im Hinweiso auf seine schon
1886 dem Institute gemachten Andeutungen bringt er
jetzt im Anschlufs an die damals dariiber angestellten
Beobachtungen genauere Angaben.

Der Anflug entstand dort, wo die Masseln heifs
auseiuandcrgebrochen waren, und uberzog die gesamuimte
Bruchflache, oft waren dieselben so vollstandig iiber-
zogen, dafs es aussah, ais wiiren sic mit weifser Farbe
angestrichen, meist jedoch fand sich dieser Ueberzug
in kleinen Kugelehen und diinnen Blattchen vor.
Wurde das Eiseii zu heifs gebrochcu, so fand man
den Anflug auf den Eisentropfcben und auf der Sand-
rinde des Masselbetts vor. Die KUgelcben hatten un-
regelmiifsige Gestalt, einige waren Kugeln von 38"
Grofse, meist jedoch kleiner und auch die Bliittchen
sind unregelmiifsig geformt, oft so diinn wie Spinn-
webe in Machengrofsen bis zu 2 Qaadratzoll.

Die von Dr. P. W. Shimer ausgefiihrten Ana-
lysen ergaben:

SHiO i 94,87 °lo 97,67 °lo
Eisenoxyd 0,98 1,01 ,,
Manganoxyd . 0,25 ,, 0,26 ,
Kalk .,
Magnesia . . . - -
Titansaure 0,95 , 0,98 ,
Gliihverlust 2,87 ,,

99,92 % 99,92 %.

Die erste Reihe zeigt die Analyse der Probe nach
sorgfiiltiger Reinigung votn Sande, die zweite zeigt
dieselbe Probe wunter Yernachlassigung des Gliih-
verlusts, welcher hauptsachlicb aus Graphit bestand.
Das Jlaterial wurde von Dr. Shimer auch mikroskopiscli
untersucht, wobei er fand, dafs neben radialen faserigen
Ausbliihungen ais zufiillige Bestandtheile Wiirfel von
Titancarbid und hexagonale Krystalle, welche er ais
Graphit ansieht, auftreten.

Der Hochofen, bei dessen Product dieser Anflug
auftrat, ging auf Bessemer-Roheisen, dessen Analysen

| in folgender Tabelle angegeben sind:
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Nr 2. X llb!\ignz lgorragye lgorraye
»/0 °/n % %
Phosphor 0,084 0,080; 0,079] 0,084
Silicium 1,440 1,000 0,840 0.570
Scliwefel 0,042 0,068 0,061 0,116
Mangan 0,174 0,173 0,161 0,121
Graphit . . . . 2,970 2,810 2,808 2,520
Gebunden. Kohlenstoff 1,020 1,200! 1,182 1,450
Titan ... 0,055 0,027 0,032 0,019
Eisen u. s. w. ais
Diflerenz . 94,215 94,642 94,837 95,120

1100,000100,000i100,000 100,000

Die Analysen zeigen, dafs der Siliciumgehalt bei
allen Sorten des erzeugten Eisens niedrig ist und es
ist daher scliwierig zu erforsclien, weshalb gerade
Eisensorten mit so medrigem Siliciumgehalt das Silicium
aussaigern lassen. Der Graphitgehalt ist, dem Bruch-
aussehen zufolge, bei allen vier Eisensorten gleich
hoch trotz der yerschieden hohen Siliciuffigehalte. Das
Eisen unter Ill z B. war, nach dem Bruclie zu ur-
theilen, weieher ais das unter Il und zwar fiilirt dies
der Verfasser auf die niedrigen Gehalte an Scliwefel
und gebuudenem Kohlenstoff, sowio auf den yerhaltnifs-
miifsig hohen Titangehalt zuriiok. Daran kniipft sich
die Bemerkung, dafs der Titangehalt in weiclien Roli-
eisensorten den hochsten Betrag erreiche und dafs,
wenn sie unter denselben Bedingungen erblasen
wurden, dci- Graphitgehalt mit dem Siliciumgehalte
und der Gehalt an gclnmdcneni Kohlenstoff mit dem
Scliwefolgehalt in inniger Beziehung stiinden.

Die zur Hochdfenbeschickung yerwendeten Erze
hatten die in der folgenden Tabelle angogebene Zu-
sammensetzung und wurden wie folgt, gattirt:

o wo 0 o X#C B t
ES o . Isfeg j;
Fnmlort: E ® « # ¢ 9 lrs?\ J:(“S‘
S 2 5® Qs .C ccés
a < —fl ﬁ O g—a Al
@ ) >3 w #Q g
. . > s z i ‘dg 2] ;
Analytiker: - <§ <;
% %
FesOs (51,070 56,730:52,018 87.238 74,630 68,703
FeO . 5,660! 11,500 22,885 0,718 — 1 7,368
SiO-2. 30,450 25,840 8,780 6,195 8,81015,526
Cao 0,070 0,100 1,450 0,880 0,420 0,637
MgO 0,170 0,820 10.065 0,479 0,130 2,198
ALOa = 0,960 2,220 3,078 1,850 1,360 1,843
PsOi. 0,060 0,096 0,028 0,027 0,056, 0,048
S 0,127 0,105 0,014 0,054 0,100: 0,077
TiOz. 0,103 0,300 Spur — 10,063
MnaOs . . 0,100 0,100 0,186 0,063 1,200! 0,242
Alkalien . 1,010 0n427 — 10,206
COi . ... 0,251 — :0,047
Gebundenes
W asser 1,150 1,000 0,758 2,351 9,680 2,500
99,920 99,881 99,940 99,855 96,386 99,458
Metallisches
Eisen 47,150 48,650 54,225 61.625 52,240 53,824
Phosphor 0,026 0,042 0,012 0,012 0,025 0,021
Schwefel . 0,127 0,105 0.014 0,051 0,100 0,077
Mangan 0,063 0,063 0,144 0.044 0,758 0,159
Zink . . . - - - - 0,104 0,013
Blei . . .. — — — — 0,568 0,071
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-io Durham Surface, 2'ie Durliam Rattlesnake,
Jio Lake Maliopae X. V., Yio Elba Lavato, aio Pomian
Spanisli.

Ais Nebenerzeugnisse shid Bici und Zinkofenbruch
angefiihrt, welche jedoch der Verfasser fiir nicht von
Einflufs auf den Kieselsiiureantlug auf den Masseln
halt. Die gesammten ausfulirlichen Angaben sind nur
gemacht, um einen yollstandigen Ueberblick iiber den
Gang des Hoehofens zur Zeit des Auftretens der ge-
nannten Erscheinung zu erhalten. Der Grund des Ent-
stebens dieses Kieselsaureiibcrzugs, sowie weitere Yer-
offentlicliungen dariiber, sind decm Yerfasser niclit be-
kannt. Zum Schlufs giebt er noeli an, dafs beim Ab-
brueli des Hochofens an der iiufseren rotlien Backstein-
schicht, naclist dem Jlantel des Ofens, welche ohne
Mortel trockon eingebaut war, eine grofse Menge bern-
steinfarbiger Krystalle von Chlorammon gefunden
wurde. Schott.

Die Manganerzlager von Bahia und Minas

in lirasilien.

Die Manganerze Brasiliens finden sieli in machtigen
Ablagerungen zerfallener Felsen in Kkrystallinis.cher
Form. Intcressant ist, dafs dieselben uiinahernd von
dem gleichen geologisclien Alter und siclier von dem
gleichen iiufseren Ausselien und den gleichen charak-
teristischen Eigenschaften sind wie dic machtigen
Eisencrzlager im Nordwesten der Yereinigten Staaten.

Dic Gegend, in welcher dic Manganbergwerke
liegen, ist das ziemlich flache Kiistengebiet yon Ost-
Brasilien; bisher sind dort zwei Bcrgwerke im Betrieb,
yon welchen die bei weitem bedeutendere, dic ,,Pedras-
Pretas-Zechc", ein Eigecntlmm von 295 acresLand besitzt.

Der grofste Theil des bis heute versandten Erzes
ist von der grofsen horizontal yerlaufenden Schicht
abgebaut, die sich fast ganz zu ebenor Erde erstreckt.
und unter wclclier eine weitere Ader Erzes von wenigen
Dccimetern bis zu 10 m Miichtigkeit sich befindet.
Das zu Tage liegende Erzlagcr ist wahrscheinlich durcli
Yerwittcrung und Yerfall der darunterlicgenden Schicht
eutstanden. Dem Ausselien nach ist das Erz sehr gat
und, im Yergleich z. B. mit den Arcansas-und Georgia-
Erzen, aufsergcwdbnlich rein; es werden Stiicke bis
zu einem Gewicht yon Vh t gefunden und die kleinsten
haben immer noch Faustgrolsc. Von den Bergwerken
aus werden die Erze per Bahn nach Nazareth gebracht
und von dort per Schiff nach Europa oder den Yer-
einigten Staaten befordert.

Nach den Angaben der Besitzer stellen sich ihre
Selbstkostcn einschliefslich der Yerwalturig u. s. w. auf
4 Dollar 95 Cents f. d. Tonne loco Philadelphia.

Export von Manganerzen aus Minas:
6 765
13020
17 967
29 630

1899 bis September . 60 107 t

Dnrchschnittsanalyse yon 40000 t brasilianiseben

Manganerzes:

t
t
t
t

Mangan (metallisches) . 54,08 %
Phosphor.......c... 0,03 ,
Kieselsaure . 1,05 ,
Eisen . . 0,90 ,,

Die Zunalime der Steiukolilenforderuiigr
in Preufsen.

Wahrend noch vor wenigen Jahren der heimische
Steinkohlenbergbau mil Absatzschwierigkeiten zu
kampfen hatte, und ein wenn auch yerhaltnilsmafsig
geringer Antheil an dem auslandischen Markte nur
unter Opfern aufrecht erhalten werden konnte, haben
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sich im verflossenen Jahre infolge der fortdauernden
Zunahme des Inlandsverbrauchs die Verhaltnisse derart
geiindert, dafs, wenn auch nur fur kurze Zeit, ein
durch den stattgefundenen Wagenmangel noch em-
pfindlicher Kohlenmangel eingetreten ist und zu Eir.-

schrankungen verschiedener industrieller Betriebe
Veranlassung gegeben hat. Sind auch mehrere,
den Kohlenmangel verstarkende Ursachen vyoriiber-

Industrielle Rundschau.
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gehender Natur, so wird doch auch nach dem Nacli-
lassen des gegenwiirligen Hochstandes mdes wirth-
schaftlichen Lebens mit einer dauernden Zunahme
des heimischen Kohlenverbrauchs gerechnet werden
mussen, und es wird daher noch mehr ais bisher
auf die Erleichterung und Verbilligung der Absatz-
wege Bedacht zu nehmen sein. Die Steinkohlen-
forderung betrug im

SaarbrUcker Aachener . Niederschlesien Oberschlesien .
Jahr Revier Revier nhr-Revier Revier Revier lin ganzen
t t t t t t
382 453 270 000 990 352 247 207 558 189 2 41-8 201
593 85G 340 000 1665 662 359 508 1010 870 3 969 896
2 020 263 631 865 4 3G5834 698 306 2478 276 10 194 544
2 785 549 893 521 11 812 528 1439 375 5854 404 22 785 377
3 297 554 1194 115 22 495 204 0 389 4-05 10016 520 41 643 637
4 264 244 1481-784 35 469 290 3204 734 16 862 876 61 285 928
S 881 989 1954 879 51 001 551 4 351 001 22 502 199 89 571 619
Die Zunahme iu 1S90
bis 1898 betrug in °/D 108,3 31,7 43,8 35,7 33,4 44,7
Es betrug die Einfuhr die Ausfuhr
In Tonnen 1895 | 189G 1897 1898 1895 1896 1897 1898
5117 356 1547G753 16 072 029 5820 332 10360838 11598 757 12389 907 13989 223
KOKS oot 401 779 393881l i 435 161 332578 2293328 2216395 2 IGI 886 21-3 179
Braunkohlen. 7 181050 7037 503 8 111 076 8450 149 18814 15 703) 19 112 22 155
Wie aus vorstehender Zusammenstellung ersichtlich 1898 zusammen 73,5 Millionen Tonnen, d. h. mehr

ist, betrug in Preufsen irn Jahre 1898 die gesammte

Tonnen

SteinkohlenfOrderung . . . 89 571 000

Ilierzu Einfulir: Steinkohlen 5820 332

Koks . . 332 579

zusammen 95 723 911

Hiervon ab Ausfuhr: Steinkohlen 13989 222

KOKS.coverieiievienns 2 133 179

zusammen 10 122 401

Mithin Inlandsverbrauch......c.ccccoiinin. 79 G01 510
Rechnet man liierzu die Braunkohlen-

fSrderung m it . e . 26064542
und die Einfuhr nach Abzug von 22 153 t

AUSTUNT 8 427 99G

zusammen 34 492 53S

so ergiebt sich der gesammte Inlands-
verbrauch v. Stein- u. Braunkohle mit 114 094048

Was die Deckung des Bedarfs an Steinkohlen
betrifft, so erfolgt dieselbe hauptsachlich durch das
Ruhr- und oberschlesische Revier, welche im Jahre

Industrielle

Actiengesellschaft Bnderussche Eisenirerke
zu Wetzlar.

Aus dem umfangreichen Bericht des Vorstandes
iiber das.Jahr 1899 geben wir Folgendes wieder:

»Wie im Vorjahre, so konnen wir auch unsere
diesjahrige Berichterstattung mit dem Hinweis be-
ginnen, dafs unsere Voraussage wegen des Ertrag-
nisses des Jahres 1899 eingelroffen ist. — Der Rein-
gewinn stellt sich nach Berilcksichtigung der Ab-
schreibungen und Ueberweisung an die Rucklage fiirEr-
neuerungen im Betrage von 450000 J 1auf417865,15 Jt.
Im Yorjahre beziffern sich die entsprechenden Zahlen

ais /s der gesammten Steiukohlenproduction lieferten.
Dabei zeigt sich die auffallende Erscheinung, dafs iii
den Jahren 1890/98 das Ruhrkohlenrevier mit der
absolut grSfsten Steinkohlenproduction von 51001551 1
im Jahre 1898 aufser Saarbrucken auch die verhalt-
nifsmafsig grSfste Steigerung von 43,8 % aufweist,
wahrend die Zunahme Oberschlesien in der Zeit
1890/98 nur mit.dem Aachener und niederschlesischen
Kohlenrevier annuhernd gleichen Schritt gehalten hat,
obgleich bei der erheblich gréfseren Machtigkeit der
oberschlesischen SteinkohlenflOtze, und der infolge-
dessen grofseren Jahresleistung fur einen Arbeiter
von 382 t gegen 274 t an der Ruhr, sowie bei den
niedrigeren Arbeitsldhnen von 2,80 JI gegen 3,80 JI
im Ruhrrevier, eine verhaltnifsmafsig noch grofsere
Steigerung der oberschlesischen Steinkohlenproduction
hatte erwartet werden kOnnen.

Es erscheint demnach, dafs selbst diese giin-
stigeren Yerhaltnisse des oberschlesischen Steinkohlen-
reviers durch die ungiinstigere geographische Lage
mit den grOlseren Transportentfernungen und den
insbesondere mangelhaften Wasserwegen wieder auf-
gewogen worden sind. (V.-c)

Rundschau.

auf 400000 JI bezw. 349 294,81 JI. Der Reingewinn
hat biernach im Jahre 1899 bei Erhohung der Ab-
schreibungen um 50000 JI eine Steigerung von
68570 34 erfahren. Er gestattet die Ausschuttung
einer Dividende in der vorigjahrigen HOhe yon 6 %
mit 360000~. Im Jahre 1898 kamen nur 300000 JI
Diyidende zur Vertheilung, weil 2000000 Jt des
Actienkapitals erst fur das zweite Halbjahr dividenden-
berechtigt waren.

Das Jahr 1899 kann fiir Handel und Industrie
und insbesondere fur das Eisengrolsgewerbe ais ein
gunstiges bezeichnet werden, jedoch mufs, soweit die
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Lage der sogenannten ,reinen Hochofenwerke* (das
sind Werke, die das von ihnen erzeugte Roheisen
nicht oder nur in geringem Umfange weiterverarbeiten)
in Betracht kommt, daran erinnert werden, dafs noch
in der zweiten Halfte des Jahres 1898 diese Ent-
wicklung nicht in dem Malse, in dem sie wirklich
eingetreten ist, vorhergesehen werden konnte. Dns
Roheisensyndicat sah sich zu jener Zeit noch veran-
lafst, die BetheiligungszifTern seiner Werke um 25°%o
zu kurzen; wir, wie andere Hochofenwerke, zOgerten
deshalb auch nicht, die sich bietenden Verkaufs-
gelegenheiten zu benutzen, und so waren wir, was
damals ais Vorzug angesehen wurde, anfangs Februar
1899 ausrerkauft, so dafs wir von den spater ein-
getretenen Preiserhflhungen fur das Berichtsjahr keinen
Nutzen mehr ziehen konnten.

In Bezug auf die mit 450000 JI vorgesehenen
Abschreibungen mOcbten wir noch bemerken, dafs es-
uns sehr erwunscht gewesen ware, inshesondcre .mit
Riicksicht auf den hohen Stand unseres Bergwerks-
anlage-Contos, eine hfihere Rate zu wahlen; wir haben
fur diesmal davon Abstand genommen, weil wir
hoffen diirfen, dafs die Ergebnissu der folgenden Jahre
uns in den Stand setzen, die Zuruckstellungen reich-
licher zu bemessen.

Die Gesammt-EisensteinfSrderung der Gruben hat
betragen im Jahre 1899 1SO517 t, im Jahre 1898
174-625 t, mithin im Jahre 1899 mehr 5922 t.

Es standen in ungestOrtem Betrieb wahrend des
ganzen Jahres 2 Oefen der Sophienhiitte bei Wetzlar
und 1 Ofen der Georgshutte in Burgsolms. Dci- zweite
Ofen dieser Hiitte war zum Zwecke seiner Neuzu-
stellung vom 1. April bis 20. Juli aufser Thatigkeit.
Die Roheisenerzeugung betrug im Jahre 1S99 101061 t
nnd im Jahre 1898 110037 t, mithin im Jahre 1899
weniger 8976 t. Der Roheisenabsatz betrug im Jahre
1899 106032 t und im Jahre 1898 107 732 t, mithin
im Jahre 1S99 weniger 1700 t. Dieser Ausfall flndet
seine Erklarung in der oben erwahnten Neuzustellung
des Ofens | der Georgshutte sowie in dem Umstande,
dafs im Vorjahre die Margarethenhiitte noch in den
Monalen Januar und Februar im Betrieb war. Auch
die L6hne der Huttenarbeiter haben im Berichtsjahr
eine merkliche Steigerung erfahren. Der Durch-
schnittserlSs fiir Roheisen stieg im Jahre 1899 gegen-
Ober dem Vorjahre um JI 1,63 i, d. Tonne. In-
zwischen haben die Roheisenpreise eine weitere er-
hebliche Aulbesserung, namentlich im August v. J.,
erfahren, und deshalb war es uns auch mOglich, die
Roheisenerzeugung des laufenden Jahres zu wesent-
lich hsheren Preisen zu verkaufen.

DerReingewinn desJahres 1899 betragt417 865,15"#
und vertheilt sich wie folgt: 5°/° Zuweisung an die
gesetzliche Rucklage = 20893,26 JI, vertragsmafsige
Gewinnbetheiligung des Vorstandes 19054,65 JI, 4%
Gewinnantheile auf 6000000 JI Actien = 240000 JI,
satzungsmafsige Vergutung an den Adufsichtsrath
13791,72 JI, mithin verbleiben 121-125,52 JI, hierzu
Yortrag aus 1898 9037,54 JI\ es stehen somit zur
Yerfiigung der Uauptversammlung 133 163,06 JI. Wir
schlagen vor, davon zu zahlen: weitere 2 % Gewinn-
antheile auf 6000000 JI Actien= 120000 JI, Be-
lohnungen an Beamte 7000 JI, sowie dem Yorstand
fiir gemeinniitzige Zwecke 3000 ,11 zur Yerfiigung zu
stellen und den Rest von 3163,06 JI auf neue Rechnung
yorzutragen. Die Gewinnantheile der Actionare be-
tragen dann zusammen 6 % und zwar 60 JI fiir jede
Actie Lit. A und B.

Die Ausblicke in die Zukunft sind erfreuliche.
Die Roheisenerzeugung fur das laufende Jahr ist zu
guten Preisen verkauft, und wenn wir auch mit
steigenden Selbstkosten, vornehmlich wegen der nicht
vorherzusehenden Mehrausgabe fur Koks im Betrage
von 375000 JI, rechnen mussen, so wird doch das
Ertragnifs des laufenden Jahres das letztjahrige aller
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Voraussicht nach erheblich ubersteigen. Die gute
Meinung, die auf die Fortdauer der jetzigen ZustSinde
in den Kreisen der Verbraucher besteht, kommt da-
durch ani besten zum Ausdruck, dafs wir nach Deckung
unseres Bedarfs an Rohstoffen in der Lage waren,
schon jetzt ohne jegliches Drangen von unserer Seite
unsere Roheisenerzeugung bis auf wenige tausend
Tonnen fur das Jahr 1901 zu den im Januar d.J.
vom Roheisensyndicat festgesetzten Preisen zu ver-
kaufen, eine Erscheinung, wie sie ahnlich bisher noch
nicht dagewesen ist. Auch fiir das Jahr 1901 werden
die Gestehungskosten eine weitere Steigerung erfahren,
trotzdem aber ist — immer unter dem bei so lang-
sichtigen Schatzungen nOtbigen Vorbehalt — zusagen,
dafs in dem genannten Jahre gegeniiber dem laufenden
Jahr der Reingewinn eine weitere merkbare Erhohung
zeigen wird, selbst dann, wenn die schon an anderer
Stelle betonte Nothwendigkeit, grofsere Zuruckstellungen
zu machen, ausgiebig berucksichtigt worden ist. '

Zum Schlufs berichten wir noch, dafs wir mit
dem Piane umgehen, einen neuen Betriebszweig auf-
zunehmen, der uns gestattet, einen Theil unseres
Roheisens selbst zu verarbeiten. Wir sind auf diese
Weise mit unserer jetzigen normalen Erzeugung nicht
ausschliefslich aut den directen Roheisenabsatz an-
gewiesen, der nach friiheren Erfahrungen bei un-
gunstiger Marktlage Schwierigkeiten begegnet. Diese
Erwagungen sind indessen noch nicht abgeschlossen,
so dafs wir Naheres erst in der ordenllichen llaupt-
Yersammlung mittheilen kénnen.“

Berlin - Anhaltisclio Maschlnenban -Aetiengesell-
scliaft zu Berlin.

Der Geschaflsbericht lautet im wesentlichen
wie folgt:
Durch den in der aufserordentlichen General-

versammlung vom 16. NoYember v.J. gefafsten Be-
schlufs, wonach unser Geschaftsjahr so zu verlegen
war, dafs es mit dem Kalenderjahr zusammenfiillt,
ist ein Abschlufs fiir die Zeit vom 1. Juli bis 31. De-
cemlicr 1899 erforderlich geworden. Die geschiift-
lichen Verhaltnisse haben sich seit der Erstattung
unseres letztjahrigen Berichts wenig geandert. Die
rege Nachfrage nach unseren Fabricaten hat sich
weiter erhalten und ist es uns gelungen, auch in
diesem Zeitraum den antheiligen Umsatz wieder zu
steigern und ein haheres Ertragnifs zu erzielen, das
uns gestattet, die Vertheilung einer Dividende von
8 % = 16°/0 p. a. in Vorschlag zu bringen. Der Um-
satz in beiden Fabriken betrug 5 187 734,40 J| gegen
8262220 J1 im ganzen Jahre 1898/99. Die Giefserei
m Dessau erzeugte 3852 939 kg Gufs gegen 7256 013 kg
im Jahre 1898/99. Es bedeutet dies eine weitere
Steigerung unserer Production, die sich namentlich
auf Triebwerktheile und Gasanstalts - Neu- und Um-
bauten erstreckt.

Die Gesammtabschreibungen betragen fur das
halbe Jahr 252212,87 JI. Ferner sind auf Modell-
conto, wie bisher die Neuanschaffungen mit 30 153,96 J *
abgeschrieben. Nach Vorstehendem ergiebt sich unter
Zuziehung des Vortrages aus 1S98/99 ein Gewinn von
575537,52 JI, dessen Vertbeilung wir wie folgt vor-
schlagen: 10 % von 534272,53 JI an den statutarischen
Reservefonds = 534-27,25 Jl, Zuweisung an den Be-
amtenunterstiitzungsfonds 25000 JI, Zuweisung an
den Arbeiterunterstutzungsfonds20000M#, 2% (4°/op.a.)
Dividende an die Actionare = 90000 JI, Zuweisung
an den Versuchs- und Ausstellungsfonds 50000 JI,
7,0% von 295845,23 J| Tantiénie an den Aufsichts-
rath — 22 1S8.40 JI, 6 % (12 % p.a.) Rest = Dividende
an die Actionare = 270000 JI, Vortrag auf 1900
44 921,87 JI.
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Donnersniareklilitte, Oberschlesisclie Eisen- und

Kolilemrerke, Actiengesellschaft.

Die Ergebnisse des Rerichtsjahres sind recht zu-
friedenstellend und gestatten der Gesellschaft die Ver-
theilung einer Dividende von 15 % in Yorschlag zu
hringen.

Das Saldo aus dem Vorjahre betragt 3836,51J1, Ge-
winn pro 1899 3699004,81 Jt, hiervon ab: Abschreibung
auf Immobilien und Inventarien 1968491,26 JI, bleibt
Gewinn pro 1899 1734350,09 Jt. Vertheilung des Ge-
winnes: a) fiir Reservefonds | 5 % yon 1730 513,55 JI
= 86525,68 -//, b) fiir die Direction vertragliclie Tan-
tiéme 17305,13 Jt. c) 4 % Dividende von 10092600"
= 403704 Jt, d) fur die Mitglieder des Aufsichtsralhs
4% von 12402S3,87 Jt = 4)611,35 JI, e) zu Wohl-
fahrtszwecken fiir Beamte und Arbeiter o0 % von
1240283,87 "=62014,19 Jt, f) 11 % Superdividende
von 10092 600 Jt = 1110186 J I, zus. 172934-6,35
bleibt Uebertrag pro 1900 5003,74 JI.

Emaillirwerk und Metalltyaarenfabrik Silesia,
Actiengesellschaft, Paruschowilz, O.-S.

Dem Bericht iiber das Geschaftsjahr 1899 ent-
nehmen wir:

,Das Berichtsjahr hat die Erwartungen erfiillt,
welche in unserem letzten Geschaftsbericht sowohl
betrefls der Gestaltung der Verkaufserl3se fiir unsere
Fabricate, wie auch betreffs der Vervollkommnung
unserer Betriebsyerhiiltnisse ausgesprochen worden
sind. Von der andauernden Conjunctur, welche im
Berichtsjahr weiterhin sammtliche Gebiete der Montgn-
industrie begiinstigte, haben auch unsere Unter-
nehmungen Nutzen ziehen kOnnen. Die Nachfrage
nach unseren Fabricaten war wahrend der Dauer des
Berichtsjahres unverandert Icbhaft, so dafs der schlanke
Absatz unserer Erzeugnisse trotz der infolge der
Materialyertheuerung nothwendig gewordenen Preis-
erhahungen keinen Schwierigkeiten begegnete. Der
Verband deutscher Blech - Emaillirwerke fiihrte im
April 1899 eine Verst;indigung mit dem wesentlicheren
Theile der internationalen Werke desContinents herbei
und begriindete mit den letzteren einen Internationalen
Verband, welcher nach Erledigung umfangreicher Vor-
arbeiten im October 1899 einheitliche Preislisten und
Lieferungsbedingungen fur sammtliche in- und aus-
liindische Absatzgebiete festsetzte. Zu gleicher Zeit
entschlossen wir uns, in Gemeinschaft mit den nach-
stehend benannten deutschen Werken, dem Verbande
durch einen noch engeren Zusammenschlufs wichtiger
Interessenten ein festeres Gefiige zu verschaffen. Wir
begriindeten zusammen mit den Firmen Eisenhutten-
werk Thale Actiengesellschaft, Eisenwerk Marien-
hiltte Actiengesellschaft, Stanz- und Emaillirwerke
Actiengesellschaft vormals Carl Thiel & SShne und
Wupperjrnan & Co. eine Vcrkaufsvereinigung deut-
scher Blech-Emaillirwerkc mit einer Centr'alverkaufs-
stelle in Berlin. Diese nach dem Muster der Kohlen-
und Walzwerks - Verbande eingerichtete Verkaufs-
yereinigung iibernimmt aufser der Verstandigung iiber
die auf den yerschiedenen Absatzgebieten einzuhalten-
den Preise auch den einheitlichen Verkauf der von
den Vertragsfirinen hergestellten Fabricate, sowie eine
Regelung des Absatzes fur die einzelnen Werke nach
Malsgahe der sich aus den bisherigen Absatzbeziehungen
ergebenden Arbeitsanspruche. Es darf gehofft werden,
dafs sich noch yerschiedene andere Werke des Ver-
bandes deutscher Blech-Emaillirwerke im Laufe des
kommenden Jahres der ins Leben gerufenen Verkaufs-
yereinigung anschlielsen werden, wodurch auch far
etwaige spatere Zeiten schwacherer Conjuncturen eine
gesicherte Grundlage fiir die yerstandige Absatzregelung
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unter den Interessenten geschaffen und die Mflglich-
keit geboten wiirde, den bestehenden Verband deut-
scher Rlech-Emaillirwerke durch eine wohlorganisirte
und festgefiigte Centralverkaufsvereinigung von ge-
sicherter Lebensdauer abzulOson. Die noch aufser-
halb des Verbandes stehenden Werke sind iibrigens
in ihren Preisnotirungen dem Verbande annahernd
gefolgt — genOthigt durch die fiir sammtliche Roh-
materialien fortgesetzt erhflhten Einkaufspreise und
die hieryon, wie von der Steigerung der ArbeitsiOhne,
bedingte Yertbeuerung der Selbstkosten. Wir haben
im Berichtsjahr zwei weitere Emaillirwerksunter-
nehmungen im Westen Deutschlands erworben, und
zwar das Emaillirwerk der Firma Eugen vom Rath
in KOIn-Ehrenfeld und das Emaillirwerk der Firma
Ed. Piittmann & Co. in Schwelm in Westfalen. Unsere
Umsatze an verkauften Waaren haben sich im Re-
richtsjalir auf 6485780 Jt (im Vorjahr 4591560 Jt)
gehoben.

Der Bruttogewinn des Gesammtunternehmens be-
tragt 1103 794,22 JI, ab Abschreibungen und Dotation
fiir den Reservefonds 291335,43 JI, Nettogewinn
812 458,79 JI. Die Vertheilung desselben wird wie
folgt yorgeschlagen: 12% Dividende auf 5250000..-//
= 630000 JI, 12% Diyidende auf 1750000 JI fiir
ein halbes Jahr -- 105000 Jt, reseryirte Tantiéme fiir
den Aufsicbtsrath zur Verfiigung der General-Ver-
sammlung 44665,17 +//, Yortrag auf 1900 32793,62 JI."

Niihmascliinenfabrik und Elscngiefserei, Act.-Ges.,
rorm. H. Kocli & Co., Uielefeld.

Der Rericbt uber das Geschaftsjahr
folgende Einleitung:

~Was wir vor Jahresfrist iiber die muthmafsliche
Entwicklung des yerflossenen Geschaftsjahres gesagt
haben, hat sich ais zutreffend herausgestellt. Im
allgemeinen diirfen wir mit den Ergebnissen recht
zufrieden sein, wenn auch die im Vorjahre schon
unangenehm empfundene Steigerung der Rohmaterial-
preise andauerte und wir im letzten Jahre damit zu
kampfen hatten, die Verkaufspreise mit den Einkaufs-
preisen in Einklang zu bringen. Die Nahmaschinen-
abtheilung, welche einige durch Patent geschutzte
Neuerungen eingefubrt und mit denselben ungetheilten
Beifali bei der Kundschaft gefunden hat, war im
ganzen Jahre gut beschaftigt, so dafs die Production
sich bedeutend erhoht hat. Reichlich vorliegende
neue Ordres scheinen zu gewahrleisten, dafs der
Bedarf in unseren Specialitaten sich weiter hebt und
herechtigen uns, auch fur das nachste Geschaftsjahr
die Aussichten ais gute zu bezeichnen. Unter den
hohen Rohmaterialpreisen hatte am meisten die Eisen-
giefserei zu leiden. Nicht allein, dafs die Preise fiir
Roheisen und Koks wieder eine enorme Steigerung
erfahren haben, sondern es halt sogar scbwer,- Roh-
stoffo in genugender Menge zu erhalten. Wir sind
aber andererseits uberzeugt, dafs es uns gelingen
wird, fiir unsere Fabricate dementsprechend hdhere
Verkaufspreise zu erzielen, und rechnen bestimmt
darauf, dafs das Resullat des laufenden Geschafts-
jahres hinter dem des verllossenen auch in dieser
Abtheilung wenigstens nicht zuruckbleibt. Nur die
Fahrradahtheilung ist ein Schmerzenskind geblieben,
da die ungiinstigen Einfliisse des Vorjahres auf die
Falirradbranche — schlechtes Friihjahrswetter und
durch Ueberproduction gedriickte Preise — auch im
letzten Jahre sich stfirend geltend machten uud den
gewiinschten Absatz unserer Rader, sowie auch den
darauszu erwartenden Gewinn, stark beeintrachtigten.
Ob und inwieweit im neuen Geschaftsjahre eine Wen-
dung zum Besseren eintreten wird, daruher lafst sich
im yoraus etwas Bestimmtes nicht sagen.

1899 hat
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] auch yon diesem Zeitpunkte an diese Leistungsfahig-

dazu Saldoyortrag aus 1898 5437,08 JL', ferner Ueber- j keit unserer Betriebseinrichtungen durchaus nicht volt

schufs aus Riickstellung fiir Reparaturen auf Anlage-
conto 1488,88 JI, zusammen 215828,50 JL, welche
wir wie folgt zu rerwenden bitten: Tanticme an den
Aufsichtsrath, Vergiitung an den Yorstand und Grati-
ficationen an Beamte 38424,15 J!., Dividende 11 % =
148500”, Ueberweisung an den Specialreservefonds
15000 JL, Delcredereconto 10000 oH, Ueberweisung
an das Unterstiitzungsconto 2000 Ji‘, Vortrag auf neue
Rechnung 1904,05 JI.*

MiithildenMttc zu Neustadt-Harzburg.

Der Bericht des Vorstandes wird wie folgt ein-
geleiiet:

.Bei der guten Haltung, welche der Roheisen-
markt wahrend des ganzen BericlUsjahres bewahrt
hat, haben auch wir ein befriedigendes Ergebnifs
erzielen kttnnen. Dasselbe wird allerdings in etwa
dadurch beeintrachtigt, dafs auch alle Roh- und
anderen Materialien erheblich theurer geworden sind,
dafs wir boi dem allgemeinen Arbeitermangel be
deutend hohere LOhhe bezahlen mufsten, sowie da-
durch, dafs wir noch eine Reihe von Auftragen zu
niedrigen Preisen aus dem Yorjahre ins Berichtsjahr
lilnein Obernehmen mufsten. Der Bedarf an Roh-
eisen war ein.so grofser und die Abforderungen
waren so starke, dafs wir das ganze Jahr uber zu
irgend welchen Bestanden nicht kommen konnten:
hiiufig mufsten wir vielmehr die Nachsicht der Ab-
uehmer wegen langsainer Lieferung in Anspruch
nehmen, insbesondere, weil wir auch wiederholt in-
folge von Mangel an Rohmaterialien langsamer blasen
mufsten.*

Nach Verrechnung aller Reparaturen und Ab-
gaben auf den Betrieb und nach Abzug der General-
Unkosten, sowie der Anleihe- und Geschafts-Zinsen
yerbleibt ein Gewinn von 319238,78 JI, der wie folgt
verwendetwerden soli: Zu Abschreibungen 111 317,59*#,
ais Dotirung zum Neuanlage-Conto 30000 JI, ais Do-
tirung zum Conto ,aulserordentliche Reparaturenl
18187,90 ~, ais Dotirung zum Unterstiitzungsfonds
2293,29 JI, ais Tantieme 134)0 JI und ais Dividende
von 12 % 141000 JI.

Rheinischc Bergbau- und IlUttenwescn-Actieii-
Gesellsclwift zu Duisburg.

Der Bericht fiir 1899 lautet im wesentlichen
wie folgt:

,Das abgelaufene Geschaftsjahr war den in unserm
yorigjahrigen BericlUe ausgesprochenen Erwrartungeu
entsprechend ein gunstiges, wiirde aber ein ganz
wesentlich besseres Resultat ergeben haben, wenn
wir nicht unausgesetzt unter der auch heute noch
bestehenden grofsen Kohlennoth ganz empfindlich zu
leiden gehabt hatten. Die rege Nachfrage nach Roh-
eisen sammtlicher Sorten, die zur Zeit unseres letzten
Berichtes herrschte, hat nicht nur angehalten, sondern
wahrend des Berichtsjahres noch ganz bedeutend
zugenommen und zwar in solchem Mafse, dafs der-
selben bei weitem nicht genugt werden konnte. Trotz-
dem ging das Roheisens) ndicat mit ErhOhung der
Roheisenyerkaufspreise im Interesse der Erhaltung
einer gesunden Geschaft§lage zunachst nur in sehr
bescheidenem Mafse vor und liefs eine den Verhall-
nissen entsprechende wesentliche Preissteigerung erst
folgen, ais dem Drange nach liieferungsabscblflssen
iiber Jahresschlufs hinaus nachgegeben werden mufste.
Infolge der zu Anfang Marz yorigen Jahres liothwendig
gewordenen Neuzustellung eines unserer HochSfen
kontiten wir yon da ab bis zum 10. Mai v. J. nur mit
drei Hochflfen arbeiten; leider vermochten wir aber

i und ganz auszunutzen, da es uns an den hierzu er-
forderlichen Mengen Brennmaterial fehlte.  Auch
hatten wir im Vorjahre wieder unter dem Mangel an
liichtigen Arbeitern empfindlich zu leiden und es
deshalb doppelt zu bedauern, dafs wir die Errichtung
der in unserm letzten Berichte erwahnten Arbeiter-
wohnungen infolge langer Verz8gerung der Verhand-
lungen wegen Offenlegung der betrefTenden Strafse
im Laufe des yergangenen Sommers nicht mehr vor-
zunehmen vyermochten. Wir haben mit dem Bau
yon 36 Wohnungen nunmehr Anfang yorigen Mouats
begonnen und hoflen, dieselben bis zum Herbste be-
stimmt fertiggestellt zu haben. Trotz dieser aber-
maligen Erweiterung des Besitzes an eigenen Arbeiter-
wohnungen wird eszweifellos aufserst schwierig sein,
die fiir die erweiterten resp. neu eingerichteten Be-
triebe erforderliche Anzahl standiger Arbeiter zu
erhalten, und werden wir deshalh wohl noch zur
Errichtung eines grSlseren Schlafhauses mit Menage
fiir unyerheirathete Arbeiter iibergehen miissen. Um
fur unsere Hochofenschtacken, fiir deren Absturz wir
in fruheren Jahren grofse werthyolle Terrains in der
Nahe der Hutte zu erwerben gezwungen waren, eine
grOfsere und gewinnbringende Verwerthungsmoglich-
keit zu schallen, entschlossen wir uns im Vorjahre
zur Errichtung einer Schlackensteinfabrik und einer
Cementfatirik. Die aus diesen Schlackensteinen auf
unserer Schlackenhalde erbaute Cementfabrik, in
welcher dem besten Portlandcement yéllig ebenbiirtige
Waare liergestellt wird, ist in Betrieb genommen und
ist die Production des laufenden Jahres bereits zu
zu lohnenden Preisen verkauft. Die wiederum ver-
grOfserte Giefserei entwickelte sich weiter zu unserer
Zufriedenheit und ubertrifTt in der Production das
Vorjahr um etwa 4500 t. Eine neue Coquillengiefserei
kam gegen Schlufs des Jahres in Betrieb und ist
dieselbe gut beschaftigt. Im laufenden Jahre soli
noch eine Vergr6fserung der Lehmgiefserei sowie der
Bau eines grofseren Putzschuppens ausgefiihrt werden,
und wird nach Fertigstellung dieser Anlagen die
Eisengiefserei die volle projectirte Ausdehnung er-
halten haben. Auf unseren Gruben im Nassauischen
wurden gefSrdert: 20285 t phosphorhalliger Erze,
6018 t manganhaltiger Erze, 40 t Rotheisenstein,
zusammen 26 373 t. Die Eisensteinvorrathe auf der
Hutte, in Oberlahnstein, auf den Lahn-Bahniagern
und auf den Gruben betrugen am 31. Deceinber 1899
im ganzen 76179,09 t im Werthe von 922514,68 JL.

Di" Hochafen erzeugten 78452,72 t Gielserei-
eisen, 344 t Gufswaaren erster Schmelzung, 7522,28 t
Puddelroheisen, 21432,50 t Thomaseisen, im ganzen
107 751,50 t. Es wurden verschmolzen 205047,82 t
Eisenstein, 126013,80 t Koks, 51920,92 Kalkstein.
Die Gufswaarenproduction betrug 23 408,20 t. Der Ge-
sammtgewinn an Roheisen, Gufswaaren, Werkstatten,
verkauftem Eisenstein', Sand und Schlackensteinen
betragt einschliefslich 900 JL verfallene Diyidende
1 151-600,50 JL. Hier\on gehen ab fur Anleihezinsen
19000 JL, fur Geschaftszinsen, Sconto und Disconto
67 853,39 JL, fur Generalunkosten, einschliefslich Ge-

halter, Steuern, Beitrage fur Unfall-, Kranken- und
Pensionskasse 162476,09 J1, fiir Abschreibungen
313897,31 JI, fur statutarische vertragliche Gewinn-

antheile an Vorstand und Direction 42 345,75 JL und
yerbleiben hiernach 549 027,96 J1 resp. unter Hinzu-
ziehung des Vortrages aus 1S98 von 12458,37 JlI,
561 486,33 JL zur Verfiigung der Gensratversammlung.

Fur das laufende Jahr hat uns das Kohlensyndicat
die Kokskohlenmengen wiederum ganz bedeutend be-
lehnitten, so dafs wir uns, um der Gefahr einer wesenl-
lichen Betriebseinschivnkung yorzubeugen, wiederum
zum Ankaufe grdfserer Mengen Koks sowie englischer
Kohlen zu hohen Preisen gezwungen sahen, Hierdurch,



15. Mai 1900.

sowie infolge der hdéheren Preise fur syndicatliche
Kohlen und Koks und endlich in geringerem Mafse auch
infolge der seit dem Ausbruchi; des siidafrikanischen
Krieges eingetretenen ErhOhung der Preise fast sammt-
licher iiberseeischen Erze stellen sich die Erstehungs-
kosten fiir Roheisen im laufenden Jahre sehr erheb-
lich hOher ais im Bericlitsjuhru; da denselben aber
entsprechend hflhere Vcrkaufspreise gegeniiberstehen
und wir fast den ganzen diesjahrigen Erzbedarf recht-
zfiitig zu gunsligen Bedingungen gedeckt hatten,
glauben wir, vorausgeselzt, dafs uns die bendthigten
Mengen Brennmaterial regelmafsig angeliefert und wir
vor ernsteren Stitrungen im Betriebe und in der
Politik bewahrt bleiben, auch fur dieses Jahr wieder
befriedigende Resultate in Aussicht stellen zu diirfen,
um so mehr, ais zu denselben, wie zu hoffen, die seit
Anfang Februar d. J. in Betrieb befindliche neue
Uementfabrik beitragen wird.”

Stettincr Maschincnbau-Actien-Gesellschaft
»Yulcan®.

Aus dem Bericht der Direction theilen wir

Folgendes mit:

,Das Geschaftsjahr 1899 ist ais ein gunstiges zu
bezeichnen, wenn es in seinen ErtrSgnissen auch
hinter den Resultaten des Vorjahres etwas zuriick-
bleiht.  Ungunstig beeinllulst wurde dasselbe durch
die aufsergewdhnlicben Preissteigerungen fOr alle
Materialien, insbesondere auch fiir Kohlen, desgleichen
durch die Erh8hung der Lehne und Gehalter, welche
Steigerungen noch bis in das laufende Jahr hinein
angedauert haben; allem Anschein nach diirfte aber
der Gulminationspunkt jetzt erreicht und der Eintritt
normaler Verhaltnisse nicht mehr allzufern sein, Die
Herstellung aller Erzeugnisse im Schiffbau ist durch
diese aufsergewdhnlichen Umstande naturgemafs ver-
theuert worden, denn es ist ganz unmOglich, bei
derartig langsichtigen Geschaften auf Jahre hinaus
Deckung zu nehmen fiir die Gesammtmengen der
Materialien, welche zum Bau der Schiffe Verwendung
iinden. Die Herren Actionare haben wir bereits in
unserm letzten Jahresbericht liierauf aufmerksam
gemacht und kann es deshalb auch nicht iiberrascht
haben, dafs unter den obwaltenden Verhaltnissen der

Gewinn des letzten Geschaftsjahres, trotz der ge-
steigerten Gesammtproduction, etwas kleiner aus-
gefallen ist. Die Locomotivbranche hat, wie schon

seit einer Reihe von Jahren, recht'gunstig auf das
Gesammtergebnifs eingewirkt und ist auch die gute
Finanzlage der Gesellschaft nicht unwesentlich daran
betheiligt. Wir sind in der Lage, eine Dividende
von 12 % auf das gesammte Actienkapital in Vor-
schlag zu bringen, sowie die Abschreibungen auf den
durch die grofsen Neubeschaffungen der letzten Jahre
wesentlich erhOhten Ahlageconten in ausreichender
Weise zu bemes$sea; auch ist es indglich gewesen,
die bei dem sehr gesteigerten Geschaftsbetriebe fiir
nothwendig erachteten Zuriickstellungen auf den be-
troffenden Reserveconten yorzusehen. Die wachsenden
Anforderungen, welche an den deutschen Schiffbau
lierantreten, lassen es erforderlich erscheinen, den
von uns eingeschlagenen Weg der Yerbesserung und
Vervollstandigung der Betriebseinrichtungen weiter
zu verfolgen, um das ganze Werk so auszugestalten,
dafs es in seiner Leistungsfahigkeit von keiner andern
Werft des In- und Auslandes uhertroffen wird. Die
Geschiiftslage ist im Schiffbau und Locomotivbau noch
andauernd eine gunstige, doch glauben wir auch
heute wieder hervorheben zu miissen, dafs iiber-
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triebene Erwartungen daran nicht gekniipft werden
diirfen, denn die Preise aller Materialien haben gegen-
wartig eine solche H8he erreicht, dafs die Herstellungs-
kosten sammtlicher Erzeugnisse weit iiber den sonst
tiblichen Werth gestiegen sind und jeder Auftraggeber
damit schon zu rechnen beginnt. Im allgemeinen
werden auch die Ertragnisse (iberschatzt, welche bei
der geplanten Vermehrung unserer Flotte den Schiffs-
werften etwa zufallen kfinnen. Das in Aussicht
stehende Arbeitsguantum von dieser Seite wird fur
die einzelnen deutschen Werften gar nicht so bedeutend
sein, dafs dessen Bewaltigung schwierig ist oder gar
erh8bte Anstrerigungen erforderlich macht. Der Bau
der Schiffe wird sich auf so viele Jahre, und auf
eine so grofse Anzahl Werften, Kaiserliche und private,
vertheilen, dals fiir eine volle Beschaftigung der
letzteren noch sehr umfangliche Auftriige aus der
Handelsmarine und von anderen Staaten herangezogen
werden miissen. Schon seit einer Reihe von Jahren
ist der Privatschiffbau auf unserer Werft der iiber-
wiegende Factor; am Ende des abgelaufenen Ge-
schaftsjahres verblieben sechs grofse transatlantische
Dampfer und drei Kriegsschiffe im Bau, von letzteren
ist ein gepanzerter Kreuzer fiirJapan, ein geschutzter
Kreuzer fur Rufsland und ein grolses Linienschiff fur
die deutsche Marine. Fiir das laufende Jahr und
auch theilweise fiir das nachste Jahr ist unsere Werft
noch annahernd voll beschaftigt, und hoffen wir,
dafs sich die in Ausfuhrung begriffenen grofsen
Bauten in befriedigender Weise abwickeln werden.
Der ermittelte Ueberschufs der Bilanz beziffert sich
auf 3169101,41 JI, von welchen wir Abschreibungen
im Betrage von 1671529,03 Jt in Vorschlag bringen.
Hiervon entfallen auf Gebiiude 50<i auf Maschinen,
Werkzeuge, Utensilien uud Oefen 10°/o, aufSchwimm-
docks 5°/o, auf elektrische Beleuchtung 20°/»- Die
Vertheilung des verbleibenden Beingewinns von
1497632,38 J1 empfehlen Wir wie folgt zu genehmigen:
Reservebaufonds: 74881,62 JI, aufserdem 114011,03%,
Garantiefonds 200000 JI, Pariser Weltausstellungsforids
50000 JI, Kirche zu Bredow 5000 JI, Kindcrbewahr-
schule in Bredow und fur sonstige wohlthatige Zwecke
22 628,63 JI, Tantiemen 71111 JI, Dividenden: fur
5600 Stuck Stammactien Lit. B a 1000 JI 12°/» oder
120 JI auf Coupon No. 13 = 672000 JI, fiir 4000
Stuck Prior.-Stammactien a 600 JI 12 % oder 72 JI
auf Coupon No. 34 = 288000 'JI/

Die Eisensteingruben- und Hutten-A.ct.-Ges.
Pierrerillers (Lothringen), mit dem Sitz in Briissel.

Die Gesellschaft hat die der friiheren Firma
Gebriider Gienanth, Kaiserslautern, gehSrige 258,33 ha
grofse Goncession Pierrevillers erworben und auf-
geschlossen. Ein etwa 400 m langer Stollen wurde
einerseits von der sudwestlichen Seite des Dorfes
Pierrevillers, andererseits ron der nordwestlichen
des Dorfes Malartcourt im durchschnittlich 1,80 m
machtigen Lager auf eine Lange von etwa 1400 in
vorgetrieben und am 6. November v. J. durchgeschlagen.
Die 33 bis 34°/° Fe haltigen Erze werden mittels
einer nunmehr fertiggewordenen 8 km langen, 1 m
spurigen Grubenbalm nach dem Bahnhofe Illagen-
dingen transportirt und daselbsl in die Waggons der
Beuhsbahn verladen.

Die Gesellschaft hat bei Bahnhof Hagendingen
ein etwa 30 ha grolses Grundstiick erworben, um
daselbst spater Hochofen zu erbauen. Aufserdem
besitzt die Gesellschaft die 340 ha, 18 ar grofse

| Goncession Fives und den grdfsten Theil der Kuxen

I der Gewerkschaft Zukunft.
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Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Aenderniigen im Mitirlieder-Yerzeichnifs.

TSrunzlow, Hans, Ingenieur der Rombaclier Hiitten-
werke, Rombach, Lothr.

liuntzel, Konigl. Bergwerksdirector, Zabrze 0. S.

Chantraine, A. U., Ingenieur spécialiste pour les Fours
Martin route de Valenciennes, Maubeuffe (Nord),
Frankreich.

Delamare Debouteville,
(Seine [nfr«).

Gleitz, A., Ingenieur, Hagen i. W., Grabcnstralse 7.

Jokhch, Bergwerksdirector, Borsigwerk O. S.

Killing, A., Huttemngenieur und llochofeiiassisteut
der Gewerkscliaft ,,Deutscher Kaiser4 Brnckhansen
a. Rhein.

Ledebur, Geh. Bergrath, Rector
akademie, Freiberg i. Sachsen.

Lempe, Otto, Oberingenieur, Rochlingschc Eisen- und
Stablwcrke, Carlshiitte b. Dicdenhofen.

Magerg,J., Director des Aachoner Hiitten-Actien-Yereins
a. D., Namur, Yilla Saint Pierre, Belgien.

Maijeri/, Moritz, Oberingenieur und rrocéurist des
Aachoner Hiittcn-Actien-Yereins, Rotlie Erde.

Edouard, Fontaine le Bourg

der Konigl. Berg-

Verein deutscher

Miller, Martin, Fr., Director des Krefelder Stahlwerks,
Actiengesellschaft, Krefeld.

FSich, A Director der nordischen Elektricitiits- u. Stalil-
werke, Actiengesellschaft, Danzig, Langermarkt 12.

Redtel, Oberingenieur, Danzig-Langfuhr, Hauptstr. 93 A.

Rut/s, D. T., in Firma Ruys & Co., Schiffsmakler,
Rotterdam.

battler, liru.no, Oberingenieur, Kattowitz O.-S.

Sehrdter, Dr., Assistcnt der Konigl. Gecwerbeinspectiou,
Magdeburg-AYilhelmstadt, Friesenstrafse 3 1-

Springsfeld, Carl, Justizrath, Aachen.

Stlihler, Henn., Weidenau a. d. Sieg, Unterc Fricdrich-
strafsc 22.

Stutzer, li., Hiitteningemenr der Rombaclier Hutten-
werke, Rombach.

Uehling, Edward, A., 2. Victory Terrace,
lledcar, Yorksliire, England.

Weoer, A., in Firma Friedr. Spies Sohne,
W ichlinghausen.

Wittmann, Franz, Ingenieur,
Skarzysko, Russ.-1’olen.

Coatbam
Bannen-
Hocbofenbctriebslciter,

Neue Mitglieder:

Baniseth, Wilhelm, in Firma Gebr. Reuling, Mannheim.
Brennecke, Rudolf, Ingenieur, Dicdenhofen.
Sonnenschein, Adolf, Oberingenieur in Witkowitz.

Eisenhuttenleute.

Die nachste

Hauptversammlung

findet statt am

Sonntag den 17. Juni 1900, Nachm. 1272Uhr,

in der

Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Auf der Tagesordnung stehen yorlaufig folgende Vortrage:

1. Ueber eine neue Hochofenconstruction,

2. Die neueren Fortschritte in der

Ltirmann jr.-Osnabrtick.

Stahlerzeugung.

Vortrag von Herrn Generaldirector F. Burgers.

Vortrag von Herrn Ingenieur Fritz



