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Das Sclieiblersche Verfahren im Thomasproccfs.*

Scheiblersche, durch Deutsches Reichs-

atent Nr. 34416 geschutzte Verfahren

it in dieser Zeitschrift zuerst** als

uszug aus der Patentschrift erwahnt.
Der Patentanspruch lautete:

»Bei der Darstellung von Stahl und Flufs-
eisen aus phosphorhaltigem Roheisen nach dem
durch Patent Nr. 12 700*** geschitzten Ver-
fahren die Fihrung des Processes in der Art,
dafs zuerst phosphorsaurereiche, aber eisenarme,
bereits homogene, flissige Schlacke unter Ein-
wirkung eines Theilquantums der basischen Zu-
schlage gebildet und erst wahrend der Nach-
blasezeit abgegossen wird, und alsdann der
Procefs unter Bildung einer eisenreichen, aber
phosphorsaurearmen Endschlacke behufs Erspar-
nifs an basischen Zuschlagen und Erzielung eines
heifseren Metallbades beendet wird.”

Wie in der Patentschrift beschrieben ist,
sollte das Verfahren in der Weise ausgefiihrt
werden, dafs von dem fur den Procefs erfor-
derlichen Gesammt-Kalkzuschlag zu Anfang etwa
2/a bis s/4 in die Birne gegeben und nunmehr
so lange geblasen wird, bis die Kohlenstoff-
linien verschwunden, d. h. fast aller Kohlen-
stoff und der grofste Theil des Phosphors ent-
fernt ist. Es wird alsdann die entstandene Schlacke
abgegossen, das fehlende Drittel bis ein Viertel
des Kalkzuscltlags, madglichst hoch erhitzt, in
die Birne gegeben, diese aufgerichtet und nun zu
Ende geblasen.

hutte Dusseldorf' am 14. Novbr. von E. Schrédter.
** Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1886, Aprilheft, S. 267.
*** Es ist dies dasgrundlegende Patent von Thomas.
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In einem, im Jahre 1886 vom Erfinder des
Verfahrens, Geh. Rath Prof. G. Scheibler,
vor der Deutschen Chemischen Gesellschaft ge-
haltenen Vortrag tber die Herstellung reicher
Kalkphosphate in Verbindung mit einer
Verbesserung des Thomasprocesses wurden
als Vortheile des Verfahrens angegeben:

1. Das Gesammtzuschlagsquantuni wird auf
mindestens zwei Drittel des beim bisherigen
Procefs angewendeten reducirt.

2. Die Blasezeit wird verringert, da die che-
mischen Operationen sich rascher vollziehen.

3. Das Roheisengewicht der einzelnen Chargen
kann hoher als bisher gehalten werden.

4. Der Abbrand wird geringer als bisher.

5. Heifserer Gang der Chargen, infolgedessen
sehr dunnflussiger Stahl.

6. Die Entphosphorung wird, ohne den Eisen-
abbrand zu vermehren, viel weiter getrieben,
als nach der bisherigen Methode.

7. Man erhalt als Nebenproduet zwei Sorten
von Schlacken, von welchen die zuerst ab-
gegossene die Hauptmassen der gebildeten
Phosphorsaure, dagegen nur geringe Mengen
Eisen enthalt, wahrend die zweite Schlacke
die Hauptmenge des verbrannten Eisens,
dagegen wenig Phosphorsdure enthélt.

Das Scheiblersche Verfahren war, so ist aus
demselben Vortrag ersichtlich, zu jener Zeit beim
Horder Verein bereits in langerer Betriebsperiode
erprobt worden. Es wurde damals ein Roheisen
mit etwa 0,5 $ Si und 2,75 $ P Verblasen. Als
Analysen der Anfangs- und Endschlacken werden

Vorgetragen vor der Versammlung der .Eisengngegeben, wobei jedoch letztere nicht reine End-

schlacken, sondern ein Gemisch aus Schlacke |

und Il waren:
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Schlacke 1.
p20os Sios cao Mg O Fa Mn O cas
27,31 6,25 53,06 3,76 5,75 3,47 0,96
28,10 4,42 52,27 4,75 6.24 4,46 1,19
28,95 545 51,52 4,60 3,82 4,42 1,24
31,29 4.46 — - 356 — —
31,50 4,56 58,88 2,54 1,80 2,06 —
J— J— Bjé . Auysi
32,59 5,19 60,72 2,16 Piaur g
Schlacke II.
17,79 4,29 44,78 5,44 19,09 4,45 0,83
Mn
16,10 4,38 44,60 2,14 24,01 3,26 —
17,26 4,68 43,49 581 19,75 3,85 0,81
Bei zwei Chargen fand man
P,Os Si Oj Fo

i. i. © 1 iT' i. n
27,65 17,30 4,89 2,96 4,50 22,16
29,67 16,03 4,45 2,74 4,77 23,65

Die Ersparnifs an Zuschlagskalk wird dahin
bezeichnet, dafs dort, wo man bisher einen Kalk-
zusatz von 18 'fo der Roheisenmenge néthig hatte,
es mehr als ausreichend ist, nur 12 $ anzuvvenden.

Dies wird durch Gust. Hilgenstock be-
statigt, welcher in einem vor dem Vbrein deutscher
Eisenhittenleute gehaltenen Vortrag *: Ueber die
Zusammensetzung der Thomasschlacke
und ihre Begrindung sich wie folgt aussprach:

»Wir haben aus der Zusammensetzung der
Schlacke ersehen, durch Versuche bestatigt und
mit dem Verlaufe des Thomasprocesses in Ein-
klang gefunden, dafs die Phosphorsaure mit vier
Aequiv. Kalk gesattigt werden mufs. Danach
bestimmt sich aber der Kalkbedarf fur ein Roh-
eisen mit 3 jo Phosphor ohne weiteres auf rund
11 % seines Gewichts. Ein Ueberllufs ist, ab-
gesehen von der Deckung der vorhandenen und
entstehenden Kieselsdure, nun einmal nicht zu
umgehen ; aber die Fihrung des Processes nach

* Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1886, Seite 531.
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Scheibler (D. R.-P. Nr. 34 416) lehrt, dafs man
mit 13, hochstens 14 $ Kalkzuschlag die Ent-
phosphorung eines Roheisens mit 3 $ Phosphor
glatt durchzufihren imstande ist.“

Den Kalkzuschlag beim gewdhnlichen Thomas-
verfahren unter sonst gleichen Verhaltnissen giebt
Redner ebenfalls auf + 18 $ an.

In Horde ist das neue Verfahren, welches
in theoretischer Hinsicht ohne Zweifel eine hdchst
sinnreiche Ausbildung des Thomasverfahrens vor-
stellt oder, um mit Professor J, Weeren zu
reden, bei welchen die Scheidung der sich bil-
denden Schlacke in zwei Theile und die ge-
schickte Wahl des Zeitpunkts fiir die Erzeugung
des einen und des anderen Theils ein ganz hervor-
ragender Meistergriff war, bis vor zwei Jahren in
Anwendung gewesen, dann aber eingestellt worden.

Mittlerweile ist aus Anlafs der bekannten
sogenannten Schlacken-Procefsverhandlungen in
Dortmund das Verfahren auf einer Reihe von Stahl-
werken in theils kiirzere, theils langere Ausiibung
gekommen, und erhalten wir aus den diesbezig-
lichen, zum Theil mit grofser Sorgfalt aufge-
stellten Versuchsergebnissen ein zur Beurtheilung
des praktischen Werths des Verfahrens hdchst
werthvolles Material.

Aus einem Bericht von Hrn. Direclor A. Span-
nagel Uber auf dem Stahlwerk der A.-G. Phonix
angestellte Versuchsreihen entnehmen wir das Fol-
gende: ,4m 19. und 25. September d. J. wurden
im Thomaswerk der Hitte Phoénix in Laar je
4 Chargen nach dem Scheiblerschen Verfahren
geblasen und die von Scheibler in der Patent-
schrift gegebenen Vorschriften genau beachtel.
Die Blasedauet, der Kalkzuschlag und die Ana-
lysenresultate der Chargen finden sich in der
nachfolgenden Tabelle zusammengestellt.

Thomaschargen nach dem Scheiblerschen Patent 34 416
auf der Hutte Phonix zu Ruhrort geblasen.

62 o
: OE: l$05g5§ Kalk- (o] _ a 98
Bezeichnung der o3 owirg al o0G
Chargen 27 7 Zuschlag S&E
’g a eIl 9 ns®
Min.  Min. Kr p p
3324 9% — 1920 _
Gewohnl. Verfahren ! 0,042
3326 13'/4 37*
Scheibl. Verfahren 850+430 0,421 0,041
3327 125« 2y
Scheibl. Verfahren »< 850+430 0,555 0,044
3328 1472 372
Scheibl. Verfahren 850+430 0,320 0,040
3329 1232
Scheibl. Verfahren 374 850+430 0,369 0,040
3577 1034 —
Gewdhnl. Verfahren 1680* — 0,021
3578 15 30
Scheibl. Verfahren ' 850+430 0,362 0,024
3580 37.
Scheibl. Verfahren 15\® 850+430 0,200 0,019
3581 164%< 3'h
Scheibl. Verfahren 850+430 0,404 0,032
3582 16,/a 374
Scheibl. Verfahren 850+430 0,272 0,024

* Mattere Charge, datier weniger Kalk.

0,066 0,049 0,434 _
0,060
0,062
0,060
0,060
0,064
0,364
0,072
0,340

0,434

Roheisenprobe
vor dem Eingiefsen
in den Converter

Stahlprobe nach Stahlprobe nacli
dem Il. Block dem VI. Block

c p ! Mn cC 1p Mn p Mn Si S

0,046 0,212 0,060 0,038 0,216 1,711 0,740 0,084 0,095

0,058 0,378 0,064 0,059 0,348

0,052 0,252 0,060 0,057 0,234

0,037 0,272 0,064 0,033 0,262

0,032 0,412

0,042 0,524 0,356 0,038 0,512 1,538 1,202 0,056 0,041

0,027 0,452 1,505 0,871 0,061 0,046

0,064 0,522 0,328 0,064 0,514 1,602 1,1110,075 0,032

1,599 1,150.0,075 0,049

0,035 0,602 0,426 0,03210,586
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Die Schlackenanalysen ergaben im
Durchschnitt von den Chargen Durchschnitt von den Chargen und somit
3326, 3327, 3328, 3329 3578, 3580, 3581, 3582 im Gesammtdurchschnitt
L Il 1, 1. . ii.
23,92 P20s 17,11 23,67 P2Cs 15,07 23,79 P2Cs 16,09
5,29 Si Os 3,13 5,05 Si 02 3,09 5,17 Siou 3,11
51,54 CaO 42,80 50,24 Cao 51,32 50,89 CaO 47,06
5,58 Mh 4,59 6,75 Mn 5,46 6,16 Mn 5,02
6,22 Fe 20,69 6,86 Fe 17,90 6,54 Fe 19,29
Zum Vergleich wurden an den genannten Es findet sich also ein Minderabbrand
Tagen auch gleichzeitig 2 Chargen nach dem zu Gunsten des Scheibler-Verfahrens von
gewohnlichen auf der Hitte Phénix Gbliche® 0,378 — 0,329 t cocoovveececeeeeceeeeen, = 0,049 t
Verfahren geblasen, und die herbei gewonnenen f. d. Charge. Die Charge ergiebt durch-
Resultate ebenfalls mit in die Tabelle aufgenommen.  schnittlich 10,2 t Rohstahl, demnach
Zum Vergleich der beiden Verfahren wird wird a. d. Tonne Stahl nach Scheibler
folgende Berechnung zu Grunde gelegt: weniger an Eisen verbrannt ~T63r t 0,0048 t
I. Kostenberechnung des Kalkzuschlages. Bei einem Preise des fluussigen Stahls
von 60 JO f. d. Tonne betragt der Min-
Der heutige Marktpreis des gebrannten Kalkes derabbrand nach dem Scheibler-Ver-
betragt 11 J f. d. Tonne. Der Kalkzuschlag fir  fahren f.d.Tonne Stahl 0,0048 «+60= 0,288 JO

eine Charge von 12 t Roheisengewicht bel&uft
sich durchschnittlich beim Phonix-Verfahren auf
18 t

Demnach entstehen Kosten durch den Kalk-
verbrauch i,8 ¢ii j o
Der Kalkzuschlag bei dem Scheibler-
Verfahren betragt 0,850 0,43 t—
1.28 t fir die Charge von 12 t Roh-
eiseneinsatz. Demnach Kosten des Kalkes

1.28 ¢ 11 J O e e 14,08 ,,
Demnach Minderverbrauch beimSclieibler-
Verfahren . h,1'2J0

Da, wie angegeben, das Einsatz-
gewicht einer Charge von Roheisen 12 t
betragt, so ist die Kalkersparnifs
beim Scheibler-Verfahren 5'1722 = 0,48
oder a. d. Tonne Stahl bei einem Char-

5,72

gengewicht von 10,2 t Stahl 102 0,56

f. d. Tonne Stahl.

1. Kostenberechnung des Abbrandes.

Nach dem Phénix-Verfahren hatdieThornas-
schlacke einen Durchschnittsgehalt von 14 fo Fe.
Die bei einer Charge fallende Schlackenmenge be-
tragt durchschnittlich 2,7 t, so dafs sich der Eisen-

2,7 14
abbrand demnach auf 100 t stellt = 0,378 t
Nach dem Scheibler-Verfahren
hat die Schlacke I ein Gewicht von . 0,725 t
ihr Eisengehalt betragt laut Analyse = 6,54 %
die Schlacke Il hat ein Gewicht von = 1,465 t

ihr Eisengehalt betragt laut Analyse — 19,29 f6 Fe
Der Abbrand an Fe stellt sich demnach

0,725 « 6,54
bei der Schlacke I auf 100' = 0,047 t
19,29
bei Schlacke Il auf 1’465100 = 0,282 t

demnach Gesammtabbrand an Fe —

0,047 -f- 0,282 .o = 0329t

I1l.  Kostenberechnung der Schlacke.

Der Durchschnittsgehalt an Phosphorsaure
betragt bei der Phonix-Schlacke 157 . Der
heutige Marktpreis einer derartigen Schlacke be-
tragt 20 JO. Da nun, wie bereits oben an-
gegeben, 2,7 t Schlacken per Charge gewonnen
werden, erzielte Phonix fir dieses Quantum
2,7 20 JO = e 54,0 JO

... 540
oder f. d. Tonne Stahl bei Phénix ;: 5,30

Das beim Scheibler-Verfahren ge-
wonnene Schlackenquantum 1 hat ein
Gewicht von 0,725 t bei einem Phos-
phorgehalt von durchschnittlich 23,8
Der Marktpreis einer derartigen Schlacke
betragt heute 39,07, demnach erzielte
man aus dieser Schlacke | 0,725
39,0 CM = oo, e « 28,275 J0
Das Schlackenquantum Il hat ein Ge-
wicht von 1,465 t, der Durchschnitts-
gehalt an Phosphorsdure betragt
16,1 %. Wird fur diese Schlacke ein
Preis von 22 JO angenommen, SO
wirde man erzielen fir Schlacke Il
1,465 22 JO— .o
Demnach Gesammterlés f. d.Scheibler-
Schlacke 28.275 + 32,230 Ji = . 60,505

oder f. d. Tonne Stahl — )6/31015)95— 5,93

32,230

Der Mehrertrag beim Scheiblerschen
Verfahren stellt sich also auf 5,93
— 5,30 JO f. d. Tonne Stahl —

Nach diesen Berechnungen erzielt man zu
Gunsten des Scheiblerschen Verfahrens eine Er-

sparnis von:

0,63

I. Kalkzuschlag= 0,56 JO

I1. Abbrand =0,29 i

I11. Schlacken = 0,63 ,

a. d. Tonne Stahl. 1,48 JO
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Ueber den Verlauf des Verfahrens
ist Folgendes mitzutheilen:

Erzeugung: Nach dem Phonixverfahren
wurden in 24 Stunden durchschnittlich 60 Chargen
zu je 10,2 t Stahl geblasen, nach dem Scheibler-
Verfahren wirden aber nur 50 Chargen zu er-
zielen sein, da eine Verlangerung der Chargen-
dauer von etwa 3 bis 4 Stunden, die durch das
Abschiutten der Schlacke | entsteht, ndéthig ist;
es wird also eine Mindererzeugung von 10 Chargen
oder 16,67 % eintreten. Bei allen jenen Werken,
welche nicht Gber 50 Chargen blasen, aber sonst
mit &hnlichen Verhéltnissen wie Phonix arbeiten,
wirde diese Mehrblasezeit keinen stdrenden Ein-
flufs auf die Selbstkosten haben, dagegen wiirde
der oben angegebene Gewinn bleiben.

Kalkzuschlag: Durch den geringeren
Kalkzuschlag beim Scheibler-Verfahren, also das
geringere Schlackenquantum, welches bis zur
Temperatur des Stahles zu erhitzen ist, wird
selbstverstédndlich dem Stahlbade weniger Warme
entzogen. Es ist hierin ein, wenn auch un-
bedeutender Vortheil zu suchen, welcher aber
in Zahlen auszudriicken nicht mdoglich ist.

Stahlqualitat: Die Beschaffenheit des
beim Scheibler-Verfahren gewonnenen Stahls ist
dem Phonixstahl vollkommen gleichwertig in
Bezug auf chemische und physikalische Eigen-
schaften. Das Verfahren selbst ewurde ohne
jede Schwierigkeit von der ersten bis zur letzten
Charge ausgefuhrt und haben sich hierbei keinerlei
Anstande gefunden.”

Aus den Mittheilungen, welche Hr. Commerzien-
rath C. Lueg-Oberhausen vorbrachte, sei her-
vorgehoben, dafs auf Gutehoffnungshiitte eine Reihe
von 50 Versuchschargen erblasen worden war,
und aus einem Gutachten dartber von Hrn. Ober-
ingenieur Merker Nachfolgendes wiedergegeben:

»Diese Versuchschargen wurden in der Zeit
vom 17. bis 29. September d. J. in unserem
Thomas-Stahlwerk erblasen und zwar nicht der
Reihe nach, sondern zwischendurch im gewdhn-
lichen Betrieb, um einen sicheren Vergleich
zwischen den beiden Arbeitsweisen zu erzielen.
In dieser langeren Periode konnte das Scheiblersche
Verfahren bei heifsem, mittlerem und kaltem
Gang der Hochéfen beobachtet werden und uns
ein gutes Bild Uber den Werth bei unseren Be-
triebsverhéltnissen geben.

Was zunachst die Qualitdt des nach diesem
Verfahren erzeugten Stahls anbelangt, so lassen
die Analysen auf Kohlenstoff, Mangan und Phosphor
nichts zu winschen dbrig; die Gleichmafsigkeit
ist sehr zufriedenstellend, der Phosphorgehalt in
Hoéhe von durchschnittlich 0,05 $ ist sogar
niedriger als der durchschnittliche Phosphorgehalt
der gleichzeitig erblasenen gewdhnlichen Chargen,
welcher 0,061 $ betrug.

In Bezug auf das Giefsen und Walzen dieser
Versuchschargen ist zu berichten, dafs die ersten
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Chargen nicht so glnstig ausgefallen sind; dies
ist allein darauf zurickzufiihren, dafs die Be-
handlung dieser Chargen zuerst erlernt werden
mufste. Es stellte sich heraus, dafs diese Chargen
einen sehr hohen Schrottzuschlag erforderten,
weil sonst der Stahl zu beifs fertig wurde, sich
infolgedessen unruhig gofs und dadurch weiter
ein gutes Auswalzen beeintrachtigt wurde.

Wird der Schrottzusatz in richtiger Weise
gehandhabt, so ist die Qualitdt des nach diesem
Verfahren erzeugten Stahls auch in Bezug auf
das Giefsen und Walzen eine durchaus gute, in
Perioden kalt gehenden Eisens sogar eine ent-
schieden bessere als diejenige des in gewdhnlicher
Weise erblasenen Stahls.

Die Blasezeit dieser Versuchschargen war
etwas grofser als im gewdhnlichen Betrieb, dies
liegt hauptsachlich an der langsamen Bewegung
unserer Converter. Das Abgiefsen der beiden
Schlacken erforderte ebenfalls etwas mehr Zeit,
da unsere Convertermindungen schwer zugang-
lich sind und ein rasches Abgiefsen der Schlacke
erschweren. Bei entsprechender Einrichtung wird
durch das zweimalige Blasen und Abgiefsen der
Schlacke eine nur unwesentliche Verzdgerung
der Chargendauer eintreten.

Ob die Converterwandungen und Bdden durch
dieses Verfahren mehr als bei gewdhnlichem Be-
trieb angegriffen werden, lafst sich erst durch
einen langeren ununterbrochenen Betrieb nach
diesem Verfahren feststellen. Die 30 Versuchs-
chargen haben nichts in dieser Beziehung er-
kennen lassen.

Dasselbe trifft auch fir die Feststellung eines
geringeren Abbrandes zu. Jedenfalls erhoht der
oft bedeutende Schrottzusatz das Ausbringen an
fertigem Stahl nicht unwesentlich. Der Abbrand
von diesem Schrott wird aber naturgeméafs kleiner
sein als von einer gleichen Menge Roheisen.

Bei den ersten Versuchschargen belLrug der
Minderverbrauch an Kalk etwa 19 ?0, bei den
Ubrigen 15 % gegeniber dem gewdhnlichen
Betrieb.

Die erste Schlacke hat sich durchweg selbst
in sehr kalt gehenden Perioden gut abgiefsen
lassen, war also flissig genug, was bei der End-
schlacke der unter gleichen Verhaltnissen er-
blasenen gewdhnlichen Chargen nicht in gleichem
Mafse der Fall war. Die Analysen der beiden
Schlackensorten geben im Durchschnitt fur die
50 Versuchschargen folgendes Bild:

. Schlacke 1. Schlacke
27,20 16,79% P205
7,45 » 19,39 ,, Fe.

Die Mengenverhaltnisse dieser Schlackensorten
stellen sich fir diese Versuchschargen wie 25zu

Bei besserer Zuganglichkeit der Converter-
mundungen und bei dementsprechender Mdoglich-
keit eines besseren Abgiefsens der Schlacke wird
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sieb dies Verhdltnifs zu Gunsten der ersten
Schlacke verschieben. uaifuugsny @ e
Auf Grund dieser Versuchschargen lassen sich
bestimmt folgende Vortheile des Scheiblerschen
Verfahrens aufstellen: SunpusAus®
Geringerer Kalkverbrauch,
Erzeugung werthvollerer Schlacken,
Grofserer Zusatz von Schrott,
Erzeugung von gutem Stahl in Kkalt gehenden
Perioden.” € fo
Auf den Rheinischen Stahlwerken in
Meiderich wurden ungefédhr gleichzeitig einige
Versuchsreihen angestellt. Der von Hrn. Ober-
ingenieur von Krawel dariber erstattete Bericht
lautete folgendermafsen: I?
»Sammtliche Chargen, deren Gewicht 8 bis
10 t war, wurden in der Weise hergestellt, dafs
von Anfang an 1000 kg Kalk in den Converter
gegeben wurden. Nachdem das Nachblasen
2 bis 3 Minuten gedauert hatte, wurde die T
Schlacke soweit als mdoglich abgeschultet, darauf
200 kg Kalk nachgesetzt und noch etwa 1 Minute 8’ .
geblasen. Die ersten Schopf-und Schlacken-
proben wurden bei der Unterbrechung bezw. o B
vor dem ersten Schlackenabschilten genommen, ) & ES !) 2?(
die zweiten Proben nach Beendigung der Chargen. S
Aufser diesen Chargen wurden noch eine &
ganze Anzahl in gleicher Weise hergestellt, ohne
die Proben zu analysiren, um ein Urtheil Uber
das Verfahren zu erlangen. Meine Beobachtungen
gehen nun dahin, dafs mit dem Scheiblerschen
Verfahren eine weitere Entphosphorung, als bei
einmaligem Kalkzusatz, unter allen Umstanden
erzielt wird; das Verfahren selbst lafst sich aber
in der Praxis nur bei heifsgehendem Roheisen
anwenden, weil bei kalterem oder selbst bei
normalem Chargengang die erste Schlacke noch § '
ziemlich dickfllssig ist und sich nur schwer ab-
giefsen lafst. Durch das Nachsetzen des frischen
Kalkes findet eine starke Abkiihlung des Bades 0
statt; ist nicht noch eine erhebliche Menge P 9 co«
im Bade, so wird keine geniigend hohe End- gggh’«
temperatur erreicht, die Folge ist zum mindesten € EQ 0
die, dafs eine schwere Schale in der Pfanne zu-
ruckbleibt, oder die noch unangenehmere, dafs
der Stahl sich dberhaupt nicht normal giefsen ]iggif c o
lafst, sondern Uber den Rand der Pfanne aus- Za
gegossen werden mufs. Letzteres passirte uns

co co
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bei verschiedenen Chargen. .N]'ﬁ .5%;; X X x X X
Ist also Roheisen mit hohem Silicium- und g %t
Phosphorgehalt zu verarbeiten, Uberhaupt heifs- SA £
gehendes Eisen, so ist das Scheiblersche Ver-
fahren zu empfehlen, denn durch das Abgiefsen RBBA 9 0
der ersten Schlacke und Nachsetzen von frischem co
Kalk wird das Bad erheblich abgekuhlt, denn N
bekanntlich mfindet bei zu hohen Temperaturen ;';f Ot’:
nur ungentgende und schwierige Entphosphorung
statt; dann wird auch zum Schlufs eine basischere ) c2
Schlacke gebildet, weil die erste kieselsaure- mniBQ
haltige zum Theil entfernt wurde. Bei kalter 8 &
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II. Versuchsreihe.

1102 Nr. 24.
1 Schopf- .
Datum Charge probep 1. Seillac
Nr.

P Fe

3. October 1894 . 5023 0,537 5,03

do. 5024 0,(586 6,04

do. 5025 0,207 7,38

5. October 1894 8213 0,157 11,74

do. 8218 0,134 15,65

do. 8220 (J.629 5,48
gehenden Roheisensorten ist dagegen der ein-

malige Kalkzusatz vorzuziehen und ein mdoglichst
schneller Procefs im Converter anzustreben, da
sonst die Gefahr des zu kalten Ganges -eintritt
und damit ein Endprodukt, welches sich nicht
zu guten Blocken vergiefsen lafst.*

Aus den Verhandlungen in Dortmund seien
ferner noch folgende Aussagen, als zur Beur-
teilung des praktischen Werlhs des Scheiblerschen
Verfahrens geeignet, hervorgehoben.

Hr. Direclor Sultemeyer, welcher von
1885 bis 1890 im Betrieb des Stahlwerks in
Horde thatig war, erklart, dafs er das Scheiblersche
Verfahren fir vortheilhaft angesehen habe, weil
sich der Abbrand verringere, der Kalkverbrauch
ein Kkleinerer sei, die fallende Schlacke werth-
voller sei und das Verfahren unter den damaligen
Verhéltnissen (es war noch kein Roheisenmischer
da) die Maoglichkeit des directen Gonvertirens ge-
boten habe, weil man dabei durch Regulirung
des Kalk- und néthigenfalls Schrottzusatzes es
in der Hand gehabt habe, der Verschiedenheit
des direct vom Hochofen kommenden flissigen
Roheisens Rechnung zu tragen und auch Kalter
gehendes Roheisen, das man friher hatte in den
Sand laufen lassen miussen, direct blasen konnte,
weil die Charge eben inlolge Bendthigung von
weniger Kalk trotzdem noch heifs genug ging.
Ein Zeitverlust sei unter den damaligen Ver-
haltnissen deshalb nicht eingetreten, weil durch
das directe Convertiren das Abstechen aus dem
Gupolofen in Wegfall gekommen sei, welches
auch 4 bis 5 Minuten gedauert habe. Dadurch
werde der Zeitaufwand, welcher durch das zwei-
malige Abgiefsen der Schlacke entstehe, ungeféhr
ausgeglichen. Die Ausfutterung des Converters
leide nach seinen Erfahrungen etwas mehr als
beim alten Verfahren.

Hr. Huittendirector a. D. Klostermann ge-
langte, nachdem er im Mai 1891 in den Hoérder
Verein eingetreten war, nach 4 monatlichem Be-
trieb zu der Ansicht, dafs das Scheiblersche
Verfahren bei beschrédnktem Betrieb und einer
bestandigen maglichst gleichbieibenden Beschaffen-
heit des Roheisens praktisch vortheilhaft und im
allgemeinen ohne Einflufs auf die Qualitat des
erzeugten Stahls sei. Er schatzte den Zeitverlust
fir die damaligen Verhéltnisse in Hoérde auf 5
bis 6 Minuten lir den Einsatz, hielt es aber auch

2. Schopf- Ferti
ke ertiger -
probe 11. Schlacke Stahl brAirngen
P& P Fe | P26 P int
27.05 0,075 9,62 22,51 0,090 6710
26,35 0,060 9,61 22,89 0,117 8868
22,97 0,039 19,01 15,44 0,U43 7763
21,68 0,035 27,73 11,30 0,U51 8382
19,38 0,04:7 27,84 11,48 0,069 6088
23,56 0,036 16,21 18,27 0,057 7708
fir moglich, dafs dieser Zeitverlust durch ent-

sprechende Betriebseinrichtungen zum Theil wieder
eingebracht werden kénne. Ergab das Scheiblersche
Verfahren auf, weil bei fortgesetzter Anwendung
desselben unter den aufserordentlich schwierigen
Verhéltnissen zur Abfuhr der Schlacke eine Ver-
mehrung der Erzeugung an Thomasstahl nicht
moglich gewesen sei und diese zur vollen Be-
schaftigung der Walzenslrafsen dringend im In-
teresse des Betriebs gelegen hatte.

Hr. Generaldirector Emil Holz ist auf Grund
theoretischen Studiums und des Berichts eines
seiner Stahltechniker, welcher auf einem &andern
Stahlwerk umfassenden Versuchen mit dem
Scheiblerschen Verfahren beigewohnt habe, der
Ansicht, dafs er bei sonst gleichen Verhaltnissen
immer dasselbe bevorzugen wirde; der Gewinn
aus dem Verfahren, den er auf 2 M f. d. Tonne
Stahl schéatzt, sei so erheblich, dafs die Mehr-
kosten lur entsprechende Einrichtungen nicht in
Betracht kamen; bei dem Vorhandensein solcher
Einrichtungen sei es dann auch leicht, dieselben
Mengen zu erzeugen, wie beim gewdhnlichen
Thomasverfahren. Er ist der Ueberzeugung, dafs
dies nicht nur for Neuanlagen zutrifft, sondern
dafs auch bei bestehenden Stahlwerken, falls
nicht besondere Verhaltnisse vorlagen, man in
der Lage sei, durch entsprechende Einrichtungen
sich die Vortheile des Scheiblerschen Verfahrens
zu nutze zu machen.

Hr. Generaldirector Meier fuhrt aus, dafs
er das Scheiblersche Verfahren auf der Friedens-
hiutte eingefihrt habe und beabsichtige, es bei-
zubehalten. Er hat fiir die dortigen Betriebs-
Verhéltnisse kaum einen Zeitverlust, schlimmsten
Falls einen solchen wvon 3. Minuten fir den
Einsatz, feststellen kdnnen, was er darauf zuriick-
fuhrt, dafs man auf Friedenshitte stets einige
Zeit durch Probenahmen und reines Abgiefsen
der Schlacke mehr als in sonstigen, speciell
rheinisch - westfélischen Hitten gebraucht habe,
und dafs in dieser Zeit das Kippen des Converters
und Nachlrichtern des Kalks geschehe. Er kdénne
die Ersparnifs zifferméafsig noch nicht genau fest-
setzen, glaubt aber, dafs sie mindestens 1 vii
f. d. Tonne Stahl betragt. Die Vortheile erblickt
er in dem geringeren Kalkzuschlag, besserer Qualitat
des Stahls, einem hdheren Werth der Schlacke
und dem Umstand, dafs der Gang heifs ist.
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In Erganzung dieser Mittheilungen des Hrn.
M eier erfahren wir noch, dafs auf der Friedens-
hutte das Scheiblersche Verfahren gegenwaértig
endglltig eingefuhrt ist. Ueber den Betrieb selbst

wurden uns noch folgende Einzelheiten mit-
getheilt: Der Abbrand ist um etwa 1# ge-
ringer, die Kalkersparnifs betragt 12 bis 15 #.

Der Mehrerlés aus der ersten phosphorsaure-
reicheren Schlacke betragt 0,5 bis 1 J(i f d.
Tonne, der durchschnittlich erzielte Nutzen etwa
15 Ji f. d Tonne guter Bldocke. Ein grofser
Vortheil liegt in der besseren Qualitdt des Stahls,
weil man ohne Mihe phosphorreiner blasen kann.
Es zeigen dies folgende Analysen:
Schienenmaterial  bis 0,05 P., 0,80 Mn., 0,42 C.
Sonstiges Flufseisen ,, 0,03 ,, 0,40 ,, 0,07
Die Thomasschlacken enthielten:
Erste Schlacke (A.) 21 bis 22 # P2009bis10# Fe
Zweite ,, (B)) 15 # 15 ,, 20,
Das aus dem Gupolofen fliefsende Roheisen
hatte ungefahr folgende Zusammensetzung:

0,2# Si, 1,5# Mn, 2# P.

Wenn bei Einfuhrung des Verfahrens die Er-
haltung der Converter und Bdden eine ungiinstigere
war als bisher, so ist auch dieser Nachllieil in-
zwischen verschwunden. —

Betrachten wir nun, nachdem wir diese ver-
schiedenen Gutachten haben kennen gelernt, noch-
mals die von Scheibler im Jahre 1886 auf-
gestellten, eingangs wiederholten Vortheile der
Reihe nach, so kommen wir dabei zu folgenden
Schlufsfolgerungen: —

Zu 1. Die Gesam mtzu schlagsmenge
wird auf mindestens zwei Drittel der beim
bisherigen Procefs angewendeten reducirt.

Nach den friheren Angaben von G. Hilgen-
stock betrug unter sonst gleichen Verhdltnissen
der Kalkzuschlag beim gewdhnlichen Thomasiren
18 #, beim Scheiblerschen Verfahren 13 bis
héchstens 14 #. Bei den Spannagelschen
Versuchen sank der Kalkzuschlag fir den Einsatz
von je 12 t von 1,8 auf 1,28 t, bei den Ver-
suchen auf Gutehoffnungshitte bezifferte sich
die Kalkersparnifs auf 15 bis 19 #.

Es wurde somit in den beiden letzteren Féllen
die angegebene Ersparnifs von 113 zwar nicht,
immerhin aber eine erhebliche Ersparnifs bereits
erreicht und es ist zu erwarten, dafs dieselbe
sich auch in den beiden Iletzteren Fallen noch
steigern liefse, sobald man sich auf das Verfahren
eingelibt hat.

Es ist dies auch, wie von Scheibler und
Weeren ausgefuhrt, durchaus einleuchtend,
wenn man bedenkt, dafs beim gewdhnlichen
Thomasverfahren gegen Schlufs des Blasens die
Schlacke durch ihren Gehalt an Kieselsdure und
Phosphorsauregewissermafsen unempfindlich gegen
die Aufnahme des letztverbliebenen Restes von
Phosphor geworden ist. Gerade in der Beseitigung
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I einer Schlacke, die durch ihren Gehalt an Kiesel-
saure und Phosphorsdure gewissermafsen fir den
vorliegenden Procefs ungeeignet ist, lag das Haupt-
moment; da fur die Processe bei hoher Tem-
peratur in feuerflissigen Massen dieselben Gesetze
gelten, wie fur Vorgange bei gewdhnlicher Tem-
peratur, so missen die aus dem Roheisen aus-
tretenden Verbrennungserzeugnisse auf den Kalk
um so rascher und intensiver reagiren, je weniger
letzterer schon durch solche Verbrennungsproducte
vorher gesattigt worden ist. Ohne Zweifel ist
unter diesen Umstanden mit kleinerer Menge von
Kalk mehr zu leisten als vorher mit grofserer,
d. h. es ist nicht unerhebliche Kalkersparnifs mit
dem Scheiblerschen Verfahren verbunden.

Zu 2. Die Blasezeit wird verringert, da
die chemischen Operationen sich rascher
vollziehen.

Aus dem zu 1 Gesagten erhellt, dafs die
eigentliche Blasezeit kiirzersein mufs. Vergleichende
Angaben aus der Praxis liegen hieriber u. W.
nicht vor, die uns bekannten Zeitangaben aus
den praktischen Versuchen beziehen sich zumeist
auf die gesammte Chargendauer und ist diese in
einem Falle um etwa 5, im zweiten um 3 bis
3Vs Minuten und in zwei Fallen als ,,unwesentlich*

langer, als beim gewdhnlichen Thomasverfahren
angegeben. Der Giund hierzu liegt in dem Zeit-
verlust, der mit der zweimaligen Operation des

Aufrichtens des Converters und des Abgiefsens
und der Abfuhr der Schlacke, sowie dem zweiten
Eintrichtern des Kalks verbunden ist. Dieser
Zeitverlust in der Gesammtdauer der Charge kann
ohne Zweifel in den meisten Fallen bei Neuanlagen
durch entsprechende Einrichtungen ganz oder fast
ganz ausgeglichen werden, da ihm ein Zeitgewinn
infolge der kiirzeren Blasezeit gegeniibersteht.

Zu 3. Das Roheisengewicht der ein-
zelnen Chargen kann hdéher als bisher
gehalten werden.

Es ergiebt sich dies unmittelbar, nachdem

Punkt 1 geklart ist, da der Raum, welcher beim
alten Verfahren fur das dort bendthigte Mehr an
Kalk ausgefullt wurde, fur einen entsprechend
grofseren Einsatz an Roheisen frei wird. Voraus-
setzung ist hierbei natirlich, dafs die Geblase-
kraft zur Ueberwindung der entsprechend héheren
Eisensaule ausreicht.

Nach den auf dem Phénix vorgenommenen
Versuchseinsatzen lafst sich dieser Vortheil in
runder Ziffer dahin ausdriicken, dafs man den

Roheiseneinsatz von 12 auf 1272 t erhohen
kdnnte.

Zu 4. Der Abbrand wird geringer als
bisher.

Der bekannte Vorgang ist der, dafs, nachdem
zuerst das Silicium und das Mangan des Eisenbads
verbrannt sind, dann der Kohlenstoff gefolgt ist und
hierauf energisch die Verbrennung des Phosphors
stattgefunden hat, schliefslich, wenn die letzten
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Pbospliormengen (von 2 % ab) oxydirt werden,
gleichzeitig die Oxydation erheblicher Eisenmengen
vor sich geht. Die Entphosphorung des Eisen-
bades erfolgt so lange ohne nennenswerthe Oxy-
dation des Eisens, solange dasselbe hinreichende
Mengen Phosphor enthalt; gelingt es also, die
letzten Phorphorreste schneller zu entfernen, als
dies beim gewdhnlichen Thomasiren der Fall
ist, so mufs der Abbrand sich geringer gestalten.
Bei dem Scheiblersehen Verfahren ist nach Be-
endigung der ersten Blaseperiode noch etwa
0,4 Phosphor vorhanden, bei demselben steht
dann, wie unter 1 bereits dargelegt, zur Ent-
fernung der letzten Pliosphorreste wahrend des
letzten Theils der Nachblaseperiode der ein-
getrichterte frische Kalk zur Verfiigung, wahrend
in derselben Periode beim gewdhnlichen Thomasiren
die letzte Phosphorsaure in eine mit Kiesel- und
Phosphorsaure reichlich versetzte Schlacke ein-
treten mufs. Dafs unter solchen Umsténden der
letzte Theil der Nachblaseperiode, also gerade
derjenige Theil der Blasezeit, in welchem das
Eisen hauptsachlich verbrennt, beim Scheiblerschen
Verfahren kirzer ist als beim gewdhnlichen Thoma-
siren, liegt auf der Hand, ebenso, dafs der Ab-
brand an Eisen in letzterem Fall geringer sein
wird als in ersterem. Fur die Praxis tritt der
Umstand hinzu, dafs der Blaser bei dem Arbeiten
nach dem Scheiblerschen Verfahren den Zeit-
punkt, in welchem das Nachblasen einzustellen
ist, viel leichter zu bestimmen in der Lage ist,
als bei dem gewodhnlichen Thomasiren mit ein-
maligem Kalkzuschlag.

Bei den Versuchsreihen auf dem Phonix er-
gab sich bei dem gewdhnlichen Verfahren ein
Abbrand von rund 3,8 % gegen 3,3 # (auf das
fertige Flufseisen gerechnet), mithin 1/2 zu
Gunsten des Scheiblerschen Verfahrens.

Zu 5. Heifserer Gang der Chargen,
infolgedessen sehr dinnflissiger Stahl.

Ueber diesen Punkt sind die Ansichten der
Sachverstandigen auf Grund ihrer Versuche z. Z.
noch getheilt. Wahrend in einem Fall dem
Scheiblerschen Verfahren zum Vorwurf gemacht
wird, dafs es nur bei heifsgehenden Chargen
Anwendung finden kdnne, werden es im &ndern
Fall geradezu als Vortheile desselben bezeichnet,
dafs man bei seiner Anwendung auch in kalt
gehenden Perioden guten Stahl erzeugen konne,
und bei heifsem Gang die Méglichkeit eines aus-
giebigen Zusatzes von Schrott habe.

Dafs vom theoretischen Gesichtspunkt der
Warmebedarf fir die Durchfihrung der Charge
bei dem Scheiblerschen Verfahren kleiner als
bei dem gewdhnlichen Thomasprocefs ist, bedarf
nach obigen Darlegungen nicht mehr des Beweises,
da einmal durch die sich intensiver und in
kirzerer Zeit vollziehenden Reactionen und ferner
infolge des Umstandes, dafs eine geringere Menge
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von Kalk zu verschlacken ist und die entsprechende
Warmemenge somit dem Bad nicht entzogen wird,
ein heifser Verlauf der Chargen gefordert wird.

Die Verschiedenheit der Ansichten ist ohne
Zweifel auf drtliche Verhéltnisse und Umsténde
zuriickzufuhren und dirfte ihre Klarung erst zu
erwarten sein, nachdem die Ergebnisse von
langeren Betriebsperioden bekannt geworden sind.

Zu 6. Die Entphosphorung wird, ohne
den Eisenabbrand zu vermehren, viel.weiter
getrieben als nach der bisherigen Methode.

Die theoretische Erklarung hierfur ist bereits
angedeutet; eine Verschiedenheit der Ansichten
auf Grund der praktischen Versuche besteht nur
in geringem Mafse, da die mitgetheilten Analysen

fast Uberall einen niedrigeren Phosphorgelialt
aufweisen.
Zu 7. Man erhalt als Nebenerzeugnifs

2 Sorten von Schlacken, von welchen die
zuerst abgegossene die Hauptmassen der
gebildeten Phosphorsdure, dagegen nut-
geringe Mengen Eisen enthé&lt, wahrend
die zweite Schlacke die Hauptmenge des
verbrannten Eisens, dagegen wenig Phos-
phorsaure enthalt.

Die oben mitgetheilten Analysen ergeben ohne
weiteres die Richtigkeit dieser Behauptungen.
Durch die Schlacke 1 wird der Landwirthschaft
ein wegen seines hohen Phosphorsdure- und Kalk-
gehalts und seines geringen Eisengehalts werth-
volles und leicht assimilirbares Diingemittel ge-
boten, wahrend die Schlacke Il vermdge ihres
Gehalts an Eisen und an Phosphorsaure, welch
letztere bei den Phénix-Versuchen auch in Schlacke 11
in noch hoéherem Procentsatz als der Schlacke
aus dem gewodhnlichen Verfahren enthalten ist,
fir die Verhaltnisse, unter welchen heute viele
Hochofen arbeiten, ein aufserordentlich will-
kommenes Ergdnzungsmaterial zum Méller bildet.-

* N *

Hieraus ist der Gesammtschlufs zu ziehen,
dafs das Scheiblersche Verfahren der Herstellung
reicher Kalkphosphate in Verbindung mit einer
Verbesserung des Thomasprocesses oder, wie man
es auch bezeichnet hat, des fractionirten Kalk-
zusatzes nicht nur in theoretischer Hinsicht eine
weitere Ausbildung des Thomasprocesses bedeutet,
sondern die Anwendung des Scheiblerschen Ver-
fahrens auch praktisch als eine Vervollkommnung
des Thomasprocesses anzusehen ist. Das schliefst
nicht aus, dafs die Einfihrung des Scheiblerschen
Verfahrens im einzelnen Fall nicht zweckmafsig
ist, da besondere Umstande, unter welchen die
Einrichtungen des Stahlwerks, die beabsichtigten
Erzeugungsmengen und der Phosphorhunger der
benachbarten Hochéfen die Hauptrolle spielen, den
an sich stets damit verknlpften Vortheil wiederum
aufheben kénnen.
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Die Wettverkokung zwischen
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dem Otto-Hoffmann-Ofen- und

dem HUssener-Ofen-System.*

Auf dem 5. allgemeinen deutschen Bergmanns-
tage in Breslau am 5. September 1892 wurde
in einem Vortrage ,,Entwicklung und Gestaltung
der Koksindustrie durch die Verwerthung der
Nebenerzeugnisse*** den Olto-Hoffmann-Kohlen-
destillationséfen hohes Lob ertheilt, wie wenn
dieselben das hochst Vollkommene erfillten.

Ein »Eingesandt« von mir in ,,Stahl u. Eisen****
versuchte, den Werth der Otto-Hoifmann-Oefen
auf das richtige Mafs einzuschranken; dabei wurde
unter Anderem behauptet, dafs der Otto-Hoff-
mann-Ofen nicht gleichméfsig heifs gehe und dafs
dieses durch das Ansehen der Koks bewiesen
wirde; ferner wurde das von Hrn. Ley,
Director der Actien -Gesellschaft Westfalisches
Kokssyndicat in Bochum, Uber die Koks der
HiisseiiHr - Oefen in Bulmke ausgestellte Zeugnifs
im Wortlaut, wie folgt, wieder gegeben:

»Gegen die Beschaffenheit des Koks der tblichen
,,Olto-lloffmann-Oefen besteht seitens der Abnehmer
»keinerlei Einwand, doch diesem Koks ist der
~Bulmker Koks uber, wie er Uberhaupt zu den
.besten westfalischen Marken gehort.”

Hiergegen &aufserte sich die Firma Dr. G. Otto
& Co. in Dahlhausen a. d. Ruhr in’,,Stahl und
Eisen“f wie folgt:

,Dafs wir imstande sind, mit unseren Oefen den
»besten Koks zu machen, wenn nur die entspre-
chenden Kohlen, die sich Hr. Hussener nach Be-

* Wir hatten Bedenken gegen die Verdffentlich
obenstehender Abhandlung, ohne vorher deren Inhalt
der Firma Dr. Otto & Co. in Dahlhausen a. d. Ruhr
mitgetheilt zu haben. — Unser wiederholt dieserhalb
gegen Hrn. A. Hussener ausgesprochener Wunsch ist
von demselben aber abgelebnL worden. Wir gingen
dabei von der Ansicht aus, dafs bei derartigen Ver-
handlungen ein Obmann oder Schiedsrichter héatte in
Thatit;keit treten mussen. Wenn trotzdem die Ver-
offentlichung erfolgt, so geschieht dies, weil die Ver-
gleichsversuche und ihre Ergebnisse ohne Zweifel an
sich fur einen grofseren Theil unserer Leser viel
Interesse bieten und weil ihre sehr wahrscheinlich
folgende Erérterung aus den Kreisen der Destillations-
anstalten heraus zu beachtenswerten Mittheilungen
Uber diesen wichtigen Industriezweig filhren maéchte.
Hierbei wird dann auch wohl unser weiteres Bedenken
gegen die Verdffentlichung aufgeklart werden, weshalb
die zur Wettverkokung getroffenen Vereinbarungen
zwar von dem Vertreter des Systems Hussener durch
Unterschrift anerkannt sind, dafs dagegen fur die
Otto -Hoffmann- Oefen nur ein Besitzer von solchen
Oefen, aber nicht ein Vertreter des Systems gegen-
gezeichnet ist.

Die Verantwortung fir den Inhalt der oben ver-
offentlichten Abhandlung Giberlassen wir deren Verfasser,
Hrn. A. Hussener. Die Bedaction.

** Stahl und Eisen“ 1892, Nr. 18, S. 819 bis 826.
*** November 1892, Nr. 21, Seile 965 bis 969).

t December 1892, Nr. 23, Seite 1059.
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»lieben aussuchen kann, zur Verfigung stehen,

~beweist unsere Anlage auf Zeche Germania Il in
»,Marten.*
Aus diesem Zeitungsstreite entstand die in

Nachfolgendem beschriebene Wettverkokung vom
7. bis 17. August 1893 zwischen den 30 Kohlen-
destillations-Oefen Otto-Hoffmann Nr. 91 bis 120
der Zeche Germania Il in Marten, Eigenthum der
Gelsenkirchener Bergwerks-Actierigesellschaft in
Gelsenkirchen, und 30 Hissener-Oefen Nr. 51
bis 80 in Bulmke, gehorig der Aetiengesellschaft
fir Kohlendestillation in Bulmke.

Die Wettverkokung sollte erweisen, welches
von den beiden Ofensysiemen, ob Otto-Hoffmann-
Ofen oder Hissener-Ofen, aus derselben von
Dr. C. Otto & Co. als gut anerkannten Kohlenart
der Zeche Germania Il die gréfsere Menge Hoch-
ofenkoks ausbrachte und welcher Hochofenkoks
der bessere sei, ferner welches von den beiden
Systemen in den Heizkanédlen héhere Temperatur
habe. Zur Ausfiihrung der Weltverkokung wurden
ausfuhrliche Vorschriften vereinbart und von den
Directionen, sowohl der Gelsenkirchener Berg-
werks Actiengesellschaft in Gelsenkirchen, wie
der Actiengesellschaft fur Kohlendestillation in
Bulmke und aufserdem von den Controleuren
und deren Assistenten, welche den speciellen Gang
der Weltverkokung zu Uberwachen hatten, unter-
schrieben. Die Ausfiihrungs-Bestimmungen sind
in der Anlage 1 gegeben. Das Wesentliche der

ungBestimmungen ist:

1. Auswahl der Oefen, Beschreibung der lichten
Dimensionen und ihres Systems, Festsetzung der

Kohlenfullhdhe, Zeitdauer der Garung in ununter-
brochenen Tages- und Nachtschichten von je 12
Stunden.

2. Zeitdauer der Wettveikokung. Anfang der

Ofenfullung 7. August 1893 Morgens 6 Uhr, Ende
16. Augusl 189a 6 Uhr Vormittags; Ende der Ofen-
driickung beiderseits am 18. August 1893 6 Uhr Vor-
mittags; Ende des Koksversands loco Eisenbahn-
waggon im Verlaufe des 18. August 1893 von 6 Uhr
Morgens bis 6 Uhr Abends.

3. Die Kohlen sollten sein gewaschene Koks-
kohlen frischer Erzeugung der Zeche_ Germania |II,
entnommen aus deren reichlich gefillten Kohlen-
vorralhsthirmen.

4. Ermittlung des Gewichts der zu verlullenden
Kohlen nach Brutto, Tara, Netto.

5. Bestimmung des Wassergehalts und Asche-
gehalts der wahrend jeder Tages- und jeder Nacht-
schicht zu verfillenden Kohlenmengen.

6. Die Destillation der Kohlen sollte gewissenhaft
unter der bislang Gblichen Temperaturhdhe beibehalten,
aber keinesfalls forcirt werden. Die Temperatuien

| sollten am 9. und 10. August 1893 Vormittags auf
! Germania Il, wie in Bulmke gemessen werden und
zwar auf Germania Il innerhalb der auf Ho6he der
j Wand liegenden Horizontalkandle in alten Oefen, in
j Bulmke in jedem zweiten oberen und in jedem

2
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mitlleren horizontalen Wandkanal. Zu den Messungen
sollten dienen Metallpyrometer aus der Fabrik der
Deutschen Gold- und Silberscheide-Anstalt vormals
Roesler in Frankfurt a, M. Jedes Pyrometer sollte
20 Minuten lang in jedem Verbrennungsraume be-
lassen werden.

Die Besetzung einer Reihe von 31 Kanélen gleicher
Hoéhenlage sollte nicht mehr wie 15 Minuten Zeit be-
anspruchen. Die Garungsdauer der Oefen sollte
4H Stunden nicht tUberschreiten und die Drui-kung jedes
Ofens mufste spétestens vor dem Ende der 48. Stunde
geschehen sein. Die Stunden z&hlten von di-r Zeit der
Beendigung der vorangegangenen Ofendriickung.

7. Kok~gewinnung. Der Koks war zu trennen:
a) in Hochofenkoks, b) in halbgaren Koks und Platz-
abfall, letzterer in Grofse bis zu einer halben Faust.
Was als halbgarer Koks und Platzabfall zu gelten
hatte, hatten die beiderseitigen Controleure zu be-
stimmen. Die Mengen an a) Hocliofenkoks, b) halb-
garem Koks und Platzabfall sollten durch Wa&agung
nach Brutto, Tara, Netto und zwar getrennt fir jede
Tages- und fiir jede Nachtschicht ermittelt werden.

8. Die Bestimmung des Wassergehalts und Asche-
gehalts im Koks wurde auf Germania Il und in
Bulmke nach denselben unzweideutigen Vorschriften
in ganz gleicher Weise ausgefihrt.

9. Die Verladung des Hochofenkoks erfolgte in
Eisenbahnwaggons zwecks Versendung an die Adresse
»Holandshfitte in und Station Weidenau a. d. Sieg.“
Auf dieser Hutte sollte die Concurrenz in der Ver-
wendbarkeit der beiderseitigen Koks zu Eisenhochofen-
zwecken entschieden werden.

10. Das Koksausbringen sollte getrennt und im
ganzen fur a) wasserfreien Hochofenkoks, b) wasser-
freien halbgaren Koks nebst Platzabfall in Gewichts-
procenten von der wasserfreien Kohle fiir jede Tages-
und fur jede Nachtschicht ermittelt werden.

11. Die Uebenvachuug der Wettverkokung sollte
ununterbrochen gefiihrt werden durch einen Controleur
und einen Assistenten desselben und zwar auf den
Hussener-Oefen durch den Koksverwalter Hrn. Téniges
der Zeche Germania Il, auf den Otto-Hoffmann-Oefen
durch den Werkfuhrer der Actiengesellschaft fir
Kohlendestillation Hrn. L. Holbeck; als Controleur-
Assisfent fur Hrn. L. Holbeck diente Hr. Heinrich
SchlenkhofT, Betriebsfuhrer der Actiengesellschaft fur
Kohlendestillation, und wegen dessen Erkrankung
zeitweise der Betriebsfuhrer Hr. Gh. Vaillant. Der
Controleur Hr. Toniges verzichtete fiur sich auf einen
Assistenten, weil bei der Regelméafsigkeit des Betriebs
der Hiissener-Oefen und der aufserordentlich ge-
nauen Betriebsbuchfihrung Unregelméfsigkeiten aus-
geschlossen wéren; es trat jedoch zeitweise Hr. Eiser-
hardt, Betriebsfuhrer der HH. Dr. C. Otto & Co. als
Controleur-Assistenl fir Hrn. Téniges zur Bewachung
des Betriebs der Hussener-Oefen ein. Den Directoren,
Hrn. Randebrock der Zeche Germania Il der Gelsen-
kirchener Bergwerks - Actiengesellschaft, Hrn. A. Hus-
sener, sowie auch Hrn. H. Meyn in Bochum, Ingenieur
der HH. Dr. C. Otto & Co., stand die jederzeitige
Kenntnisnahme des Verlaufes der Wettverkokung frei.

12. Die Gute des beiderseitigen Koks zu Hoch-
ofenzwecken sollte durch den Director der Rolands-
hiitte zu Weidenau a. d. Sieg, Hrn. A. Schmitthenner,
entschieden werden.

13. Das Wett-Ergebnifs nebst allen dazu néLhigen
Belagen sollte jeder Partei bekannt gegeben und in
der Zeitschrift ,,Stahl und Eisen* des Vereins deutscher
Eisenhittenleute verdffentlicht werden.

Die Bestimmungen zur Ausfiilhrung der Wett-
verkokung sind von den gesetzlichen Vertretern
der Gelsenkirchener Bergwerks-Actiengesellschaft
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und der Actiengesellschaft fir Kohlendestillation,
fir erstere von den HH. E. Kirdorf und Rande-
brock, fur letztere von Hrn. A. Hissener unter-
schrieben und aufserdem von den Controleuren
HH. L. Holbeck und Toniges und den Controleur-
Assistenten HH. Heinr. Schlenkhoff und Ch,
Vaillant gegengezeichnet. Hr. J. Kirschfink hat
gezeichnet als Vertreter des Hrn. L. Holbeck fir
den Betrieb in Bulmke (Hussener-Oefen). Die Firma
Dr. C. Otto & Co. unterschrieb die Bestimmungen
nicht, trolzdem sie einen ihrer Beamten, den oben-
genannten Hrn. Eisenhardt, zur Ueberwaehung des
Betriebes der Hussener-Oefen entsendet hatte.

Die Wettverkokung begann am 7. August
1893 Vormittags auf Germania Il mit Fillung
des Ofens Nr. 120 um 7 Uhr 30 Minuten
(Tabelle lila); auf Bulmke mit Fullung des Ofens
Nr. 79 um 7 Uhr 35 Minuten (Tabelle IlI), sie
endete in der Frihe des 17. August 1893 auf
Germania Il mit Entleerung des Ofens Nr. 106
um 5 Uhr. auf Bulmke mit Entleerung des Ofens
Nr. 53 um 2 Uhr 50 Minuten.

Bei Beginn des Wettversuchs hatten von den
auf Germania Il am 7. August 1893 mit Wett-
kohlen zu fiillenden Oefen die meisten vorher eine
unfreiwillig verlangerte, bis 72 stiindige Garungszeil
gehabt, jedoch ohne Schadigung ihrer Temperatur.
Hierlber, sowie Uber die Veranlassung der un-
freiwillig verlangerten Garungszeit bis zum ersten
Concurrenztage handelt der anliegende Bericht
der Controleure HH. Holbeck und Schlenkhoff
(Anlage I1).

Die Betriebsergebnisse sind von den Con-
troleuren und Controleur-Assistenten niedergelegt

in den Tabellen 1, la, II, 11a, I, Illa, 1V, IVa
(Anlagen Il bis 1X), aus welchen die Haupt-
ergebnisse in der nebenstehenden Uebersicht

zusammengestellt sind.

Tabelle |: Hussener-Oefen;
’ la: Zeche Germania Il; Otto-Hoffmann-
Oefen, mit den Mengen der verfiuliten wasser-

haltigen und wasserfreien Kohlen und der
daraus erzeugten Koks in Gewichten und
Procenten,

Tabelle 11: Hussener-Oefen ;

Ila: Zeche Germania Il; Otto-Hoffmann-

Oefen, enthaltend die Garungsdauer der ein-
zelnen Oefen.
Tabelle I111: Hissener-Oefen;

. lila: Zeche Germania Il; Otto-Hoffmann-
Oefen, Hauptzusammenstellung der Oefen nach
Nummern, Druckzeiten und empfangener An-
zahl Kohlentrichterwagen der verfullten wasser-
freien Kohlen, der erzeugten wasserfreien Koks,
Tabelle 1V: Hiussener-Oefen ;
. IVa: Zeche Germania Il;
Oefen. Temperatur-Messungen.

Die Hauptergebnisse aus obigen Tabellen sind
in der nachfolgenden Uebersicht zusammengestellt:

Otto-Hoffmann
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Benennung

Tabelle 1, 11, 11l und la, Ila 111*:
Betriebstage. ...
Ofenfllltage. ..o

Tabelle 111 und Illa:
Ofenflllungen .
Tabelle I und la:
Wasserhaltige Kohlen ... t
Wassergehalt der Kohlen............. %
Wasserhaltiger Hochofenkoks . . . t

Wassergehalt des Hochofenkoks . .%
Wasserhaltiger halbgarer Koks und

Plalzabfall..i, t
Wassergehalt des do..
Wasserhaltiger Koks im ganzen . . t

Tabelle 11l und Itl1:
Wasserfreie K ohle .. t
Wasserfreier Hochofenkoks . . . . t

[ NN
r halbgarer Koks t
e %
Koks insgesammt t
* Ji ” ok
Tabelle IV und 1V*
Oberer Kanal.
Am 9. August 1893:
Kanalmitte . Grad Cols.
Kanalkopf:
bei 8 Kopfen . . .. N »
»20

Am 10. August:

Kanalmitte......ccooevveninnnne , W
Kanalkopf:
bei 6 Kopfen . . .. » N
»23 " T » »”
Am 16. August:
Kanalmitte.....ooeeviiennnen, b W
Kanalkopf:
bei 8 Képfen . . .. , b
n21 " P ) ,

Am 17. August:

Kanalmilte:
3 Pyrometer...

Kanalkopfe:

hei 5 Kopfen . . .. W
,21 , A , .
4 verunglickt.......c......

Mittlerer Kanal.
Am 9. August:

Kanalmitte... » 2
Kanalkopf.. » »
Am 10. August:
Kanalmitte.....coooeevieennnen, W W
Kanalkopf.. W W

Am 16. August:

Kanalmitte ...
Kanalk 6 p f
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Germania Il

Gegen Bulmke
Zahlen

Mehr ~ Weniger

135

954.939
10,81

651,266
6,35

22,406
31,166
5,72

82,374
6,49
733,640

41,494
5,92
72,660

851,699
609.886
71,610
77,028
9,044
686,914
80,65

31,674
— 6 291
— 4,535

36,383
4,088

30,062

0,550

1020/1100 170

900/1020
unter 900

245

1020/1100 170

900/1020
unter 900

245

1020/1100 170

900/1020
unter 900

245

1020/1010
unter 1020

900/1020 =
unter 900

Ohne Tempe ratur-Messungen j

Ohne Temperatur-Messungen <

-

Nr. 24. 1107

Bulmke

Gegen Germania 11

Zahlen
Mehr Weniger
11 - -
9
135 — —
932,533 — 22,406
12.06 1,25 —
620,100 — 31,166
0,63 — 5,72
40,880 — 41,494
0,57 —_ 5,92
660,980 72,660
820,025 — 31,674
616,207 6,291 —
75.145 4,535 —
40,645 - 36,383
4,956 — 4,088
656,852 — 30,062
80,10 0,550
1190/1255 170
1100/1190 245 -
1190/1255 170 -
1100/1190 245 —
1190/1255 170 -
1100/1190 245 -

Ohne Temperatur-Messungen

1190/1255
1255/1320

1190/1255
1190/1255

1190/1255
1255/1320
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Laut dieser Uebersicht ergiebt sich :

Zu Nr. 1, 2, 3 sind ubereinstimmend auf
Germania Il und Bulmke 11 Betriebstage ein-
schliefslieh der beiden letzten Wetttage am 16.
und 17. August, an denen die Oefen nicht mehr
gefullt, sondern nur gedrickt wurden, ferner
9 Ofenfulltage, 139 Ofenfillungen.

Zu Nr. 11 hat Germania Il an wasserfreier
Kohle 31,674 t mehr gefillt.

Ein Theil dieser Kuhlenmehrfillung erklart
sich daraus, dafs die Kohlenzufuhr von Germania Il
nach Bulmke eine nicht hinreichende war und
dafs am 13., 14. und 15. August in Bulmke
weniger Kohlen gefillt werden mufsten; der
andere Theil der Kohlenmehrfillung auf Zeche
Germania Il erklart sich daraus, dafs die Otto-
HoEfmann-Oefen bei 10 m lichter Lange, 600 mm
lichter mittlerer Breite und 1,700 ni Kohlenftll-
héhe gegen die Hussener-Oefen bei 9 m lichter
Lange, 575 mm lichter mittlerer Breite und
1,700 m Kohlenfillhéhe (10X0,6X1*7 ra)
-(9 X0,575 X 1,7 m)= 10,2— 8,8= 1,40chm
oder 15,9 % grofseren Kohlenfassungsraum als
die Hussener-Oefen enthalten.

Auf den Hussener-Oefen wurden wéahrend der
Zeit vom 7. August bis einschliefslich 12. August
bei 90 Ofenfullungen an wasserfreier Kohle
555,535 t oder pro 1 Ofenfiillung 6,176 t wasser-
freier Kohle verfallt, wahrend am 13., 14. und
15. August aus Mangel an zureichenden Germania-
Kohlen in 45 Ofenfullungen 264,190 t oder fir
je eine Ofenflllung nur 5,871 t oder 0,305 t
fur je eine Ofenfullung, d. h. auf 45 Ofenfullungen
13,725 t, das sind auf 264,190 t am 13./15.
August = 5,19 $ wasserfreier Kohle weniger
gesetzt sind, als héatten gesetzt werden kdnnen.
Hieraus sind denn auch entsprechend weniger
Koks am 13./15. August auf Bulmke erzeugt.

Bei 135 OfenfGlungen und 851,699 t Ge-
sammtfillung an wasserfreier Kohle in den Otto-
Hoffmann-Oefen fafst eine Ofenfullung 6,457 t
wasserfreier Kohle. Diese Menge ist zu gering
in Anbetracht des um 15,9 % grofseren Kohlen-
fassungsraumes des Germania Il Otto-Hol'mann-
Ofens gegen den Hissener-Ofen; sie mufste sein
6,176 t-f 159 #=6,176-j- 0,982 = 7,158 t
gegen Ist 6,457 t, d. h. der Germania Otto-
Hoffmann-Ofen setzt anstatt 7,158 t nur 6,457 t,
d. h. zu wenig= 0,701 t oder 9,79 #.

Die unzureichende Ausnutzung des Kohlenfll-
raumes beim Germania I1-Ofen ist die Folge des
unzureichend garen Ofenganges an den Kopfenden
infolge zu niedriger Temperatur an denselben.
Dieser grofse Mangel hangt aber wieder zu-
sammen mit dem System Otto-Hoffmann.

Zu Nr. 12/17. Koksausbringen. Der
Koks war gemafs den Ausfiihrungs-Bestimmungen
der Wettverkokung sorgfaltig in Hochofenkoks
und in halbgaren Koks nebst Platzabfall ge-
sondert worden.
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Der Hochofenkoks wurde sofort in Eisenbahn-
wagen verladen und an die Actiengesellschaft
Rolandshutte und Weidenau bei Siegen (West-
falen) zur Ausfihrung der von dem Director
Hrn. A. Schmitthenner zu leitenden Wettver-
hittungen gesendet.

Der Gehalt an Wasser im Koks wurde aus
Proben bestimmt, welche von den in die Eisen-
bahnwagen verladenen Koks entnommen waren.
Nicht blofs der an die ,,Rolandshttte* zu ver-
sendende Hochofenkoks wurde in Eisenbahn-
wagen verladen, solches geschah auch mit dem
halbgaren Koks nebst Platzabfall behufs genauer
Ermittlung seines Nettogewichts. Der Gehalt an
Wasser betrug:

Germania Il Bulmke
(5}
o= p Germania Il fl o Bulmke gegen
S% Benennung 3. gegen Bulmke German?agll
[ . .
Sg_ Mehr Wenig. 'S8 Mehr Wenig.
¢ % »lo sn »lo o
i Hochofenkoks 6,85 5,72 — 0,63 — 5,72
i* Halbgar. Koks
nebst Platz-
abfall . ... 6,49 592 — 0,57 — 5,92

Das Ausbringen an wasserfreiem Koks in
Gewichtsprocenten betrug:

Germania |1l Bulmke
6S r & Germaniall \ O Bulmke gegen
5.§S Benennung a gegenBulmke 2"'p  Germaniall
&;| Mehr Wenig é 2 Mehr Wenig.
»0 »o % °lo
iii.  Hochofen-
) koks . . . 71,61 4,535 75,145 4,535
ui*“ Halbgarer
Koks . . . 9,044 4.088 4,956 4,088
Im ganzen 80,654 0,553 — 80,101 0,553

Ueber die Ausfihrung der Verhittung der
beiderseitigen Wettkoks mag aus dem sehr ein-
gehenden Bericht des Hrn. A. Schmitthenner, vom
11. September 1893, vorab nur Folgendes aus-
zugsweise hier Erwahnung finden:

1. W assergehalt. Der durchschnittliche

Wassergehalt der eingegangenen Koks betrug:
bei Huissener-Koks . 2,515 #,
,, Germania- ,, 5,139 ,,

dieser Wassergehalt hatte sich nach zweitdgigem
Regenwetter gesteigert

bei Hussener-Koks auf 4,5
,» Germania- » 9,5,

2. Aussehen. Der Hiussener-Koks ,,ist
»hellgrau bis silbergrau, gar gebrannt, dem An-
»Scheine nach trocken und zeigt eine ziemliche
»Festigkeit. Die angegebenen Eigenschaften des
»Koks zeigten im Laufe der Lieferung nur un-
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,»bedeutende Abweichungen. Die Qualitat zeichnet
»sich also durch Gleichmafsigkeit aus*.

,Der Koks von Zeche Germania-Marten, im
.Durchschnitt aufserlich nicht viel verschieden
»von demjenigen der Kohlendestillation — in
»einigen Stucken oft nicht zu unterscheiden von
»letzterem — hatte im ganzen doch etwas dunklere,
,hicht so silbergraue Farbe, auch war das Aus-
sehen nicht so gleichbleibend als das des Koks
,,der Kohlendestillation.*
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,ubrigen gleichbleibenden Verhaltnissen wechselte
,.haufig der Gegendruck im Ofen, d. h. der Wider-
stand, welchen die Gase beim Durchdringen
»der Schmelzsdule finden; die Schmelzsgule zeigt
»Sich zu dicht, ein sogenanntes Zucken der
,»Gichten macht sich zeitweise bemerklieh. Der
,»Ofenganj ist also nicht in winschenswertber
»Weise gleichmafsig. Abwechselnd eintretender
»heifserer und weniger heifser Gang hat Wechsel
»im Erzsatz, aber auch Wechsel in der Beschaffen-

3. ,Zufolge Vereinbarung mit der Actien-neit des producirten Eisens zur Folge. Letzteres

»gesellschaft fir Kohlendestillation in Bulmke
»haben wir im August d. Js., um ein Urtbeil zu
»erlangen Gber den Werth der Koks, eine Reihe
»von Tagen ausschliefslich Koks, dargestellt in
,den Oefen der Kohlendestillation in Bulmke,
,»und darauf ebenso eine Reihe von Tagen aus-
,Schliefstich Koks von der Zeche ver. Germania
,Loei Marten in unserem Hochofen verarbeitet.
»ES wurden zu diesem Zweck von jeder der
beiden Koksofenanlagen uns gleichzeitig acht
»Tage lang im ganzen etwa 60 Doppelwagen
»von jeder Anlage zugefiihrt, beide Sorten unter
»Bedachung sorgfaltig getrennt gehalten und
,»hacheinander verhittet.”

,Der Hochofen hatte bis dahin mattweifses
»Puddeleisen producirt und war auf graues
»Giefsereieisen umgesetzt, es konnte deshalb der
»Hochofengang in den ersten Tagen der Ver-
hittung von Koks der Kohlendestillation nicht
»als ,normal“ angesehen werden. Dieser so-
»genannte normale Ofengang, bei welchem also
»das Eisen ununterbrochen gleichmafsig in der-
jenigen Qualitat fallt, welche erzeugt werden
,»S0ll, konnte erst vom 18. August ab als vor-
handen angenommen werden. Von genanntem
»rermine ab wurden in sechs Tagen bei gleich-
»bleibendem Moller-, Erz- und Kokssatz, gleich-
»bleibender Windmenge, Waindpressung und
»-Temperatur mit 409 750 kg Koks der Kohlen-
»destillation 448 400 kg graues feinkdrniges
,»Giefsereiroheisen producirt, also

»mit 914 kg Koks 1000 kg Eisen.

»Im unmittelbaren Anschlufs an die Ver-
hiuttung der Koks von der Kohlendestillation
~wurden die Gichten von Koks der vereinigten
»Germania aufgegeben und zwar wurden im
.Laufe von fanf Tagen mit 345 125 kg Koks
,»,384 964 kg grauen Eisens producirt aus dem-
selben Moller, mit derselben Wind menge und
»-Temperatur, wie bei obenstehendem erstem
»Vversuch. (Die Versuche mufsten aus hier nicht
»Zu erdrternden Grunden nach funf Tagen ab-
gebrochen werden.) Der Koksverbrauch betrug
»also auf 1000 kg Eisen = 897 kg Koks= 17 kg
»weniger, als bei Verhittung der Koks der Kohlen-
»destillation. Es zeigte indefs in dieser Versuchs-
periode der Hochofengang nicht die Gteich-
»mafsigkeit, wie bei dem ersten Versuche. Bei im

»gleichméfsig zu erhalten, ist aber das Bestreben
»jedes Hochofenmannes, und es treten dem gegen-
»iiber die Hoéhe der Production und die Erspar-
»hifs an Brennmaterial als weniger erstrebens-
werth zurick.”

Zum Schlufs urtheilt Hr. A. Schmitthenner:

i,lch komme zu dem Endresultat, dafs ich
»dem von der Kohlendestillation in Bulmke zum
»Versuche hier angelieferten Koks demjenigen von
»Zeche Germania bei Marten gegeniiber vom
,»hittenmannischen Standpunkte aus den Vorzug
»gebe.”

Herr Director A. Schmitthenner hatte von
den zur Wasserbestimmung entnommenen Koks-
proben die Héalfte in zwei Kisten, eine von diesen
mit K. D. (d. i. Kohlendestillation), die andere mit
G Il (d. i. Germania IlI) gezeichnet, an Hrn. Dr.
Wilhelm Thorner, vereideter Chemiker, in Osna-
brick gesandt. Laut Bericht des Hrn. Dr. Wilhelm
Thorner, Osnabrick, den 4. September 1893, sind
die Ergebnisse der vergleichenden Untersuchung
jener Koksproben folgende:

K. D.

G. 1l
Kohlen-
Benennung A Zeche
destillation Germania
Bulmke
Asche . . . . . .. 9,25 u.920% 89 u. 89 %
Gesammtschwefel 1,31-1,44 ,, 1,98—1,85 %

Spec. Gewichtdes Koks-
kohlenstoffes

Spec. Gewicht d. poren-
haltigen Koks . .

1,8722—1,8939 1,8684-1,8726

0,9526-0,9671 0,9124-0,9189

Porositat:

In 100 g Koks befinden

sich Porenraum 50,2—52,2 ccm 55,4—56,1 ccm

Koksmasse..... 53,2-52,8 53,5—53,4
1000 g Koks nehmen
einen Raum ein . . 1034-1050 1089-1095

Ueber den Grad der rickwirkenden Festigkeit
jeder Kokssorte werden Untersuchungen des Hrn.
Dr. Wilhelm Thoérner madglichenfalls noch ge-
schehen konnen. Nach seinen bisherigen Unter-
suchungen ist der Aschegehalt in den Germania-
Koks 0,33 bis 0,59 ?20 niedriger als in den
Bulmker Koks, d. h. die Germania H-Oefen haben
im Durchschnitt eine aschedrmere und also auch
eine verkokungsfahigere Kohle empfangen, als
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die Hussener-Oefen. Dafs trotzdem auf Germania Il
das Ausbringen an wasserfreiem Hochofenkoks
um 4,535 % niedriger, dagegen das Ausbringen
an wasserfreiem halbgarem Koks nebst Platz-
abfall um 4,088 % hoher ausfiel als auf den
Hissener-Oefen, mufs auf eine unzureichend gleicli-
mafsige Vertheilung der aus der Verbrennung der
Heizgase erzeugten Wé&rme uber die verschiedenen
zu heizenden Flachen hin erklért werden. Laut
Bericht des Controleurs Hrn. Holbeck (Anlage II)
schmolz eine schmiedeiserne Stange innerhalb des
Sohlkanals auf Germania Il in */i Stunde zusehends
ab, also der Sohlkanal batte 1600° G., wahrend
in dem auf Oberkante der verticalen Wandziige
angeordneten Horizontalkanal, von welchem aus
der halbe Ofen geheizt wird, in der Kanalmitte’
die Temperatur zwischen 1020° bis 1100° C.
lag, an den Kopfen dieses Horizontalkanals die
Temperatur in den meisten Fallen sogar noch
unter 900° C, lag. Der obere Kanal der Hissener-
Oefen hatte durchschnittlich in seiner Mitte eine
um 170° G. an den Kanalkdpfen eine um 245° G.
héhere Temperatur, sie lag an den 3 Messungs-
tagen am 9., 10. und 16, August sehr gleich-
mafsig in der Mitte des oberen Kanals zwischen

1190° bis 1255 ° C. — an den Kanalkdpfen
zwischen 1100° bis 1190° G. — Bei dem
mittleren Kanal der Hussener-Oefen findet an

einem Kopfende eine Heizgaszufiihrung statt; hier

Anlage i.
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war die Temperatur noch hoher als an den
dartber gelegenen Kopfen des oberen Kanals; sie
lag am 10. August zwischen 1190 0bis 12550 G,
am 9. und 16. August sogar zwischen 1255°
bis 1320° G, — in der Milte dieses mittleren
Kanals aber wieder wie in der Mitte des oberen
Kanals zwischen 1190° bis 1255 ° C.

Abweichend von den Ausfiihrungs-Bestim-
mungen machte der Gontroleur Hr. L. Holbeck
noch am 17. August privatim eine Temperatur-
messung in dem oberen Horizontal-Wandkanal
auf Germania |IlI, um festzustellen, ob die Be-
hauptung des Betriebsingenieurs Hrn. Berve von
Dr. C. Otto & Co., es sei die Temperatur der
Oefen am 7. bis 9. August wegen der bis 72
Stunden verléngerten Entleerung der meisten
Oefen vor Beginn der Concurrenz am 7, August
zuriickgegangen, zugetroffen hatte. Diese Messung
erwies, dafs am 17. August in der Mitte des
Horizontal-Wandkanals 6 Pyrometer von 1020° C.
nicht geschmolzen waren, wahrend entsprechend
am 9. und 10. August die 1020° C.-Pyrometer
geschmolzen waren; an den Kanalkdpfen waren
auch am 17. August die am 9. und 10. August
beobachteten Temperaturen durchschnittlich vor-
handen. Hiermit war die Unrichtigkeit der Be-
hauptung des Hrn. Berve erwiesen.

Bulmke bei Gelsenkirchen, im August 1894.

A. Hiissener.

Bestimmungen

Uber die Ausfuhrung: der Wettyerkokung zwischen je 30 Kohlendestillationséfen

a) der Zeche Germania Il bei Marten (Station rechtsrheinisch) der Gelscnkirchener BergwerkS'Actlen-

gesellschaft zu Gelsenkirchen;

b) der Kohlendestillations-Anstalt der Actiengesclischaft fir Kohlen-

destillation in Bulmke bei Gelsenkirclien.

Die Wettverkokung bezweckt eine vergleichende
Feststellung der aus den Kohlen ausgebrachten Menge
an Hochofenkoks, sowie seine Gute als solcher.

1. Oefen.
Die Wett-Oefen sind:

a) auf Germania Il die Oefen Nr. 91 bis einschliefs-
lich Nr. 120; System Otto-Hoffmann ; lichte Mafse
= 10 m Léange, 1,800 m Hohe von Sohle bis
Gewolbescheitel, 600 mm mittlere Breite; Rege-
nerativsystem; Erhitzung der Verbrennungsluft;

b) in Bulmke die Oefen Nr. 51 bis einschliefslich
Nr. 80; System Carves-Hussener; lichte Mafse
= 9 m Lange, 1,800 in Ho6he von Sohle bis
Gewodlbescheitel, 575 mm mittlere Breite; ohne
Regenerativsystem; kalte Verbrennungsluft.
Hohevon Sohle bis Widerlager beiderseits 1,700 m.

Garungszeitdauer bei jedem System 48 Stunden, bei
ununterbrochenem Betriebe in Tages- und Nacht-
schicht von je 12 Stunden.

2. Zeitdauer.
Gesammt-Zeitdauer der Wettverkokung:

Anfang der Kohlenfullungen am 7. August d. J.
von 6 Uhr Vormittags ab, Ende derselben am
16. August d. J. bis 6 Uhr Vormittags. Ende der
Ofendriuckungen am 18. August d. J. bis 6 Uhr Vor-
mittags; Beendigung des Koksversand loco Eisenbahn-
waggon im Verlaufe des 18. August d. J. von 6 Ohr
Vormittags bis 6 Uhr Abends.

tf. Kohlenfullungen.

Die zu verwendenden Kokskohlen sollen sein
gewaschene Kokskohlen frischer Erzeugung der Zeche
Germania Il, entnommen aus deren reichlich gefulltem
Vorrathsthurme fir gewaschene Kokskohlen.

Die Kohlenentnahme aus dem Vorrathsthurme
erfolgt fur Germania Il am Tage der Verfiillung in
die Oefen, fur Bulmke 2 bis Tage vorher, so
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zwar, dafs je 100 t in Waggons an Kohlendestillation
ahgefuihrt werden ab Zeche Germania Il am

5. Aug. 8—9 Vormittags zur Verfullung am 7. Aug.

5. : 2—3 Nachmittags ,, b ., 8. »
7. , 8—9 Vormittags |, * . 9
8. , 8-9 3 , 10. «
9. 8-9 » 11.
10. , 8-9 n 120 T
H. , 8-9 n 180y
2., 8-9 n , 14 n
12. » 2—3 Nachmittags ,, j . 150 »

Die Tage & 24 Stunden
Morgens bis 6 Uhr Morgens.
Die kinstliche Benadssung der zur Verfillung

gelangenden Kohlen zwecks Erhéhung ihres Wasser-
gehalts ist gestattet.

rechnen von 6 Uhr

4. Ermittelung des Gewichts der zu ver-
fallenden Kohlen.

Das Nettogewicht der Kohlenfullung jedes ein-
zelnen Ofens wird durch Wagung ermittelt nach
Brutto, Tara und Netto jedes einzelnen zur Verfillung
fertigen Trichter-Ofenfill Wagens; hieraus wird das
Gewicht der Gesammt-Kohlerifullung fir jede Tages-
schicht und fur jede Nachtschicht festgestellt.

Die Menge der fur jeden Ofen zu verwendenden
Kohlenfillung ist freigegeben. Sie ist anzugeben in
Kilogramm der wasserhaltigen und wasserfreien Menge
pro Ofen und insgesammt fir jede Tages- und flr
jede Nachtschicht.

5. Bestimmung des Wassergehalts und Asche-
gehalts der verfillten Kohlenmengen.

a) Wassergehalt. Wahrend jeder Tagesschicht und
jeder Nachtschicht werden aus jedem der fir die
néchste Ofenfullung fertigen Trichterfullwagen
mit dem vorgesehenen Kohlenzieher Proben ent-
nommen und zu je einer Durchschnittsprobe
verarbeitet. Aus dieser Probe wird entnommen;
¢ 1 Probe zur Bestimmung des Wassergehalts in
jeder Ofenfullung.

fi 1 Probe zur Aschebestimmung. Die Probe ad B
wird sofort weiter behandelt und dem Dampf-
trockenapparat Ubergeben.

b) Aschegehalt. Aus den Kohienprobeu B wird der
Durchschnittsaschegehalt der wahrend je einer

Tages- und einer Nachtschicht aufgewendeten
Gesammtmenge der Kohlenfullungen ermittelt
und aufserdem die Controlprobe entnommen.

Letztere ist in geschlossener, mit der ndthigen
Beschreibung versehener Pulverflasche von %<
bis ’/u 1 Inhalt aufzubewahren.

Die Gontrolproben stehen dem anderen Werke
zur Asche-Control-Untersuchung zur Verflgung.

6. Destillation.

Die Destillations-Temperatur in den Gasverbren-
nungsrdumen soll gewissenhaft bis zu der bislang
Ublichen Hohe beibehalten, aber keinesfalls forcirt
werden.

Am 9. und am 10. August Vormittags nach
Drickung der ersten Halfte der Oefen der Tages-
schicht sollen die Temperaturen sammtlicher je 30
Oefen in Celsius-Graden ermittelt werden und zwar:

auf Germania Il innerhalb der auf Héhe der Wand
liegenden Horizontalkanale,

auf Bulmke an jedem zweiten oberen und in jedem
mittleren horizontalen Wandkanal.
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Zu den Messungen dienen Metall-Pyrometer aus
der Fabrik der Deutschen Gold- und Silberscheide-
Anstalt vorm. Roefsler in Frankfurt a. M. — Jedes
Pyrometer mufs 20 Minuten lang in jedem ihm zu-
gewiesenen Verbrennungsraume belassen werden.

Die Besetzung einer Reihe von 31 Kanéalen gleicher
Hoéhenlage soll nicht mehr als 15 Minuten Zeit bean-
spruchen.

Die Destillationszeit soll pro Ofen 48 Stunden
nicht Uberschreiten, darf diese 48 Stunden jedoch
unterschreiten. — Die Drickung jedes Ofens mufs
aber spatestens vor dem Ende der 48. Stunde ge-
schehen sein. Die Stunden zdhlen von der Zeit der
Beendigung der vorangegangenen Ofenentleerung
(Druckung) ab. Die Koksdriick-Zahnstange mufs sofort
nacli beendeter Driickung aus dem Ofeninnern zurick-
gezogen werden.

7. Koksgewinnung.

Von dem gedrickten Koks jedes Ofens gilt als
Hochofenkoks, d. h. als ausgebrachte wasserhaltige
Concurrenzmenge, was nicht als halbgarer Koks und
als Platzabfall, letzterer in Grofse bis zu einer halben
Faust, zuriickgehalten worden ist.

Was als halbgarer Koks und als Plalzabfall zu-
rickzuhalten ist, wird zun&chst von dem Contrbleur
der Gegenpartei bestimmt und schliefsiich auf Ver-
langen einer Partei gemeinschaftlich von den Con-
troleuren beider Parteien gepriuft und berichtigt.

Die Mengen sammtlicher gewonnenen Koks, einer-
seits der Hochofenkoks, andererseits des halbgaren
Koks nebst Platzabfall, werden durch Wagung nach
Brutto, Tara, Netto in Kilogramm, und zwar getrennt
fir jede Tagesschicht und fur jede Nachtschicht,
ermittelt.

8. Bestimmung des Wasser- und Aschegehalts
im Koks.

Die hierzu nothigen Koksproben sollen bestehen
aus je funf auf jedem versandfertigen Waggon jeder
Tages- und jeder Nachtschicht loco Briicken-Centesimal-
vvaage sachverstandig und unparteiisch von dem Con-
tréleur oder seinem Assistenten in Durchschnittswaare
entnommenen Stucken.

a) Wasser. Von diesen je funf Sticken wird eine
Durchschnittsprobe fir die Bestimmung des Was-
sergehalts der betreffenden Waggonladung bereitet
und sofort der Untersuchung ubergeben.

b) Asche. Aus sammtlichen Durchschnittsproben
ad a) wird der Durchschnitlsgehall an Asche
der wéhrend je einer Tages- und Nachschicht
gewonnenen Koksmengen ermittelt und aufserdem
die Controlprobe entnommen. Letztere ist in
geschlossener, mit der ndthigen Beschreibung
versehener Pulverflasche von ‘< bi® 1 Inhalt
aufzubewahren.

Die Controlproben stehen dem &andern Werke zur
Asche-Control-Untersuchung zur Verfiigung.

Der im Hochofenkoks ermittelte Wassergehalt gilt
auch als Wassergehalt der Gewichtsmengen der halb-
garen Koks nebst Platzabfall fur jede Tagesschicht
und jede Nachtschicht.

9. Koksverladung.

Die Verladung der Hochofenkoks erfolgt in Eisen-
bahnwaggons zwecks Versendung an die Adresse:
Rolandshiutte,
in und Station Weidenau a. d, Sieg,
Eisenbahn-Direclionsbezirk Elberfeld.
Von den zur Verladung von Koks gestellten Eisen-
bahnwaggons wird zuné&chst die fir die Verladung
der Wettkoks nodthige Anzahl zuriickgehalten.
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nebst Platzabfall werden

Prufung nach Be-

Die halbgaren Koks
aufbewahrt zwecks nochmaliger
endigung der Wettverkokung.

Die Sendungen haben mit je 60 bis 70 t zu je
1000 kg taglich zu erfolgen von Morgens 6 Uhr bis
Abends 6 Uhr; die erste Sendung ab Werk erfolgt
am 10. August ci\, die letzte am 18. August er. Jede
Tagessendung ist sofort bei Versand dem Adressaten
schriftlich bekannt zu geben nach Abgangszeit, Waggon-
nummer, Eigenthimer und Gewichtsinhalt.

10. Koksausbringen.

Das Ausbringen wird, getrennt fir Hochofenkoks
und fur halbgaren Koks nebst Platzabfall, ermittelt
in  Gewichtsprocenten der wasserfreien Erzeugung
jeder Sorte an der wasserfreien Kohle, sowohl im ein-
zelnen fur jede Tagesschicht und jede Nachtschicht,
als auch im ganzen. Aus dem Ganzen ergiebt sich
das Ausbringen fir den Ofen und Tag zu 24 Stunden.

11. Controle.

Die zur Betriebszahlen - Gonlrolirung nach Menge
der verflullten Kohlen, nach Zahl und Nummer der
gefullten Oefen, nach deren Driuckung und Planirung,
nach Garungsdauer und schliefslich nach Menge der
ausgebrachten Koks néthigen Buchungen bestimmt
die Kohlendeslillation und liefert auch die zu diesen
Buchungen ndthigen Schemas.

Jede Partei controlirt ununterbrochen die Welt-
verkokung auf dem anderen Werke durch je einen
Controleur und einen Assistenten desselben,

Germania Il durch Hrn. Koksverwalter Toniges als
Controleur und durch Hrn. N. N. als' dessen
Assistenten;

KohlendesUUation durch ihre Beamten: Hrn. Werk-
fuhrer L. Holbeck als Controleur, Hrn. Betriebs-
fiuhrer H. Schlenkhoff als dessen Assistenten.

Aufserdem steht es den Herren Directoren Berg-
assessor a. D. Randebrock in Marten, Ingenieur H, Meyn
in Bochum und A. Hussener in Geisenkirchen frei,
jederzeit wahrend der Weltverkokung von letzterer
auf jedem der Concurrenz-Werke Kenntnifs zu nehmen.

Sfimmlliche Betheiligte verpflichten sich, ihre
Thatigkeit auf dem Concurrenzwerke lediglich auf die
Wettverkokung und aufderen Aufgaben zu beschranken.

Anlage Il Ber

Uber den Verlauf der Wettverkokung auf Zeche

elestillations-Oefen Nr. 91 bis

Am 7. August 1893, Morgens 8 Uhr, wurde mit
riJlung der Goncurrenz-Oefen begonnen. Es wurden
pro Tag 15 Oefen gedrickt und gefiullt, d. h. 8 Oefen
bei Tage, 7 Oefen bei Nacht.

Als Bedingung war zwischen den Contréleuren
verabredet worden, dafs die Concurrenz-Oefen auch
an den, dem Beginn der Wettverkokung vorher-
gehenden Tagen regelmé&fRig, d. h. mit 48 Stunden
Garung entleert werden sollten. Am 6. August 1893
dem letzten Tage vor Beginn der Wettverkokung!
waren wegen Eisenbahnwagen-Mangel die an diesem
Tage falligen Oefen nicht gedrickt worden. Diese im
Drilckungsverzuge am 6. August 1893 verbliebenen
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12. Gute der Hochofenkoks.

Der Hochofenkoks soll auf seine Gite zu Hoch-
ofenzwecken von der Rolandsbiilte in Weidenau a.d.Sieg
unter Leitung von deren Director, Hrn. A. Schmitt*
henner, nach dessen Ermessen und Vorschriften ver-
huttet werden.

Das Urtheil des Hrn. Director A. Schmitthenner
wird von den Parteien als mafsgebend .anerkannt,

Es bleibt Vorbehalten, die Hochofenkoks aufser-
dem noch auf ihren Gesammtgehalt an Schwefel,
auf specifisches Gewicht und auf Porositat durch Hrn!
Dr. Wilh. Thdérner in Osnabriick untersuchen zu lassen.
Die hierzu nothigen Koksproben sollen auf der Rolands-
hutte von dem Hrn. Director A. Schmitthenner ent-
nommen werden.

13. Ergebnifs.

Das Wett-Ergebnifs nebst allen dazu néthigen
Beldgen giebt jede Partei der anderen bekannt mit
der Befugnifs zur Bekanntgebung in der Zeitschrift
»Stahl und Eisen“ des Vereins deutscher Eisenhitlen-
leule. Die Actiengesellschaft fir Kohlendeslillation
empfangt die Untersuchungsergebnisse des Hrn. Director
A. Schmitthenner und des Hrn. Dr. Wilh. Thérner
und giebt diese Ergebnisse der Gelsenkirchener Berg-
werks-Actiengesellschafl bekannt.

Fir Hrn. N. N, §8 11, wird Hr. Keiserhardt, Be-
triebsfuhrer der HH. Dr. C. Otto & Co.. als deren
Bevollméchtigter und zugleich als Assistent des Con-
troleurs Hr. Koksverwalter Toniges eintreten.

G. g. u.

Gelsenkirchen,
den 9. Aug. 1893.

Gelsenkirchener Bergwerks-
Actiengesellschaft.

Gelsenkirchen,
den 5. Aug. 1893.

Actiengesellschaft fiir
Kohlendestillation.

E. Kirdorff. A. Hissener,
Randebrock.
Controleure und Assistenten:
Toniges. L. Holbeck,
lleinr. Schlenkhoff. J. Kirschfink,
C. Ch. Vaillant. als stellvertr. WerkfUhrer.

icht
mit 30 Otto-Hoffmann-Kohlen-

120 vom 7. bis 17, August 1S93.

Oefen wurden erst am 7. August 1893 gedriickt. In-
folgedessen hatten die sammtlichen Oefen, welche am
7.und 8. August 1893 gedruckt wurden, eine 48 Stunden
Ubersteigende Garungsdauer.

Der Dr. C. Otto-Beamte auf Zeche Germania Il
behauptete nun, dafs infolge dieser Verzdgerung von
Ofendruckungen die Temperatur in den Oefen merk-
lich zurickgegangen sei; auch der Koks ware des-
halb wahrend der nachfolgenden Tage schlechter
ausgefallen. Das Gegentheil hiervon ist jedoch der
Fall. Die Temperatur war in den Wandkanélen
wéhrend der ersten Tage der Wettverkokung laut
Messung am 9. und 17. August 1893, wie die Temperatur-
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tabelle nachweist, hoher als wie am Ende der Ver-
sucbsperiode. Im Anfang der Weltverkokung konnten
nur wenige tefen als ungar bezeichnet werden, wahrend
gegen Endo der Versuchs-Zeitdauer die Zahl der Oefen,

Ofen Nr. 106 am 9. August 1893

v n 93 2. r 1893 10.5 ;
105 4 12. , 1893 4 ® »
N 92 3. v 1893 4.M * Tags
. 94 , 13. 1893 9.% Nachts
1+ , 106 , 13 1893 3.’ . "
. 93 14 1893 10 .50
. 105 14. 1893 4.0
P ., 94 [ 15 , 1893 9% n
e . 106 , 15 1893 3% .
v p 92 17. 1893 53 r '

B . 106 |, 17. * 1893 5'» { 1

Der Kokskuchen war hauptsédchlich an den beiden
Kopfenden nicht gar, infolge der am Kopfende der
Ofenwand verhéaltnifsmafsig niedrigen Temperatur von
nicht 900° C.

Um weniger halbgaren Koks zu erhalten, werden
auf Germania Il die Ofenkammern an ihren Kopfenden
nicht in der ganzen Hohe gefullt, sondern bis auf
etwa I'/z m in den Ofen hinein abgeschragt. (Siehe
Skizze.)

<1nt

Trotzdem war an den Kopfen der Kokskuchen
die Menge der halbgaren Koks reichlicher als ge-
wohnlich bei den Kokskuchen in Hussener-Oefen, ob-
gleich in letzteren die Kohlen méglichst dicht und
hoch bis an die Koksofenthéren verfillt werden.
Wirden die Kohlen in den Ollo-Hoffmann-Oefen hoch
und dicht bis vor die Thturen verfullt, wie bei den
Hussener-Oefen, so wirden in den Otto-Hoffmann-
Oefen die Mengen von halbgarem Koks nach meiner
Ueberzeugung noch viel reichlicher ausfallen.

Die Kohlenfullungen wurden langstens 48 Stunden
in den Oefen belassen, abgesehen von den unter

nahmefallen

Ofen Nr. 96 mit 48.10 stiind. Garungsdauer am 9. Au
. »104 , 48 T " .9
, r112 , 4820 I R
. »120 , 48.“ ” oo 1
., 98 P48~ . cn- 1
) . 93 » 48.“ ” r , 12, »
, , 105 48.m 1 A L 12- A
, , 104 <] B A »15. s
, , 98 48.5 1 17, a

welche aus Betriebsunfédllen 10 bis 25 Minuten Uber
48 Stunden in den Oefen belassen werden mufsten.

Die im ubrigen mdoglichst genau befolgte Vor-
schrift der 48stiindigen Ofenentleerung hatte zur Folge,
dafs bei verschiedenen Oefen der Koks halbgar ge-
druckt werden mufste; hauptsachlich wurden die

XXIV.»
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welche bei 48stundiger Betriebsdauer dennoch nicht
vollig abgegast waren, zunahru, wie die nachfolgende
Aufstellung erweist.

Es waren nicht véllig gar geworden:

3.°° Uhr Nachts gedriickt, wahrend 48.39

n  49.5
48.90
48.%
N 48/»
1 48.40
48.%
1 40

. 48"

] ‘ 48.20
T 48.%
49.50

E]
El

Oefen in der Mitte und an den Enden der Batterie
davon belronen.

Einige Oefen der Batterie waren dagegen schon
mit 45 bis 48 Stunden abgegast. Die Temperaturen
waren also in den verschiedenen Theilen der Batterie
von 30 Oefen verschieden.

Die Wettverkokung wurde auf das gewissen-
hafteste nach den dariber geltenden Ausfihrungs-
bestimmungen geleitet, doch konnte nicht vermieden
werden, dafs die Trennung zwischen Hochofenkoks
und halbgarem Koks nicht ganz sachkundig ausgefihrt
wurde, weil die beigegebenen Arbeiter fir eine solche
Trennung von tadellosem llochofenkoks und halb-
garem Koks auf Germania Il nicht eingearbeitet waren.
Hierdurch waren Stiicke von Hochofenkoks unter den
abgesonderten halbgaren Koks nebst Platzabfall ge-
langt. Diese Stiicke Hochofenkoks sind nach Beendigung
der Weltverkokung unter Leitung und Aufsicht des
Controieurs Toniges von dem halbgaren Koks nebst
Platzabfall in Menge laut W&gung von 26420 kg ab-
gesondert. Von dieser Menge wurden auf Verlangen
des Controieurs L. Holbeck 20% wieder dem halb-
garen Koks nebst Platzabfall zugetheilt und schliefs-
licli 21136 kg seitens beider Controleure Téniges und
Holbeck als Hochofenkoks anerkannt.

Die Temperaturmessungen fanden am 9., 10., 16.
und 17. August 1893 in den auf Hohe der Wand liegen-
den Horizonlalkanélen statt und zwar zu gleicher
Zeit und von der Prefsmaschinenseite aus bei 1 m
Entfernung vom Kopfende soivie in der Mitte des
Horizontalkanals. Die Temperaturen sind in der
Tabelle 1Va festgelegt.

Ein Versuch, die Temperatur auch in den Sohl-
kanélen zu ermitteln, mifsglickte wegen der Unmdg-
lichkeit, die zur Aufnahme der Metallpyrometer dienen-
den schmiedeisernen Stangen, von 23 mm Durchmesser
bei der in den Sohlkanélen herrschenden Tempeiatur
in letzteren 15 bis 20 Minuten verweilen zu lassen.
Nach Verlauf von 15 bis 20 Minuten waren die eisernen
Stangen abgeschmolzen. Auch dieser Umstand er-
weist die unzweckmaéafBige Vertheilung der Wéarme-
mengen in den einzelnen Ofenkandlen; in den Sohl-
kanélen Schmelzhitze fur Schmiedeisen, dagegen in
den oberen horizontalen Wandkanalen an den Kopf-
enden noch nicht einmal 900° C.

Zeche Germania Il, den 19. August 1893.
gez. L. Holbeck.
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1893

August

Tagesschicht
Nachtschicht .

Tagesschicht . .

Nachtschicht .
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagessch icbt
Nachtschicht
Tagesschicht

Nachtschicht

Tagesschicht , .

Nachtschicht .
Tagesschicht
Nachtschicht .
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht

Anmerkung:

Nr. 24.

Mcngen der

Dat.

© © o o N N

10.
11.
11.
12.
12.
13.
13.
14.
14.
15.
15.
16.
16.
17.
17.

|
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Hussener-

in den Kolileiidostillations - Hiissener - Oefen Nr. 51 bis 80 auf dem Werke der

7. August bis einschliefslicli den 17. August 18®

Verfiillle Kohle

Wasserhaltige

Tag

51,893

54,845

54,722

56,468

55,024

55,745

57,043

55,353

53,556

Nacht

48,996

50,217

50,533

51,407

50,350

50,788

41,634

48,202

45,757

Im
ganzen

t

100,889

105,062

105,255

107,875

105,374

106,533

98,677

103,555

99,313

%
Was-
ser

10,96
12,34
11,89
12,70
11,69
12,86
11,15
12,03
12,52
12,03
10,26

12,56
11,66
12,40

11,51

13,36

11,50
14,31

Wasserfreie

Tag

46,215

48,323

48,366

50,158

48,130

49,921

50,380

48,967

47,391

Nacht

42,943

43,837

44,025

45,224

44,292

44,407

36,510

41,733

39,213

Im
ganzen

t

89,158

92,160

92,391

95,382

92,422

94,328

86,890

90,700

86,604

Erzeugter

Wasserhaltiger

Tag

34,210

35,260

35,340

35,920

35,590

36,660

37,080

37,490

36,380

Nacht

32,900

33,940

33,660

wooy

34,430

33,660

34,230

28,720

32,870

31,760

Hoch-
%
Im  was-
ganzen
t
— 0,70
67,110 0,20
— 0,33
69,200 0,37
— 0,87
69,000 147
— 0,43
70,350 0,20
— 0,33
69,250 0,28
- 0,35
70,890 1,00
- 0,60
65,800 1,23
— 1,13
70,360 0,65
— 1,16
68,140 0,80

| 494,649 | 437,884 | 932,533 | 12,06 ‘ 437,851 382,184 820,035 | 323,930 | 296,170 620,100

0,63

Aus den an den einzelnen Tagen verfflliten Kohlenmengen sind die entsprechenden

Tagesschicht des 7. August verfillten 51,893 t wasserhaltiger Kohle erst in der Tagesschicht am 9. August zu

geworden.
haltigen Kohlenmengen auf der Linie der Tagesschicht des 7. August verzeichnet.

Die Koksmengen hé&tten folgerichtig auf die Linie der Tagesschicht des 9. August verzeichnet

Aus obigem Grunde sind die

denjenigen Kohlen verzeichnet werden missen, welche am 14. und 15. August verfallt worden sind.

Bulmke,

den 19. August 1893.
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Oefen. Tabelle 1.
Actiengesellscliaft fir Kohlendestillation in liulmkc bei (»elsenkireiien wahrend der Zeit yoiu
verfullten Kokskohlen und erzeugten Koks.
Erzeugter halbgarer Koks und Erzeugter Hochofenkoks, halbgarer

ofenkoks

Platzabfall Koks und Platzabfall

Wasserfreier Wasserhaltiger Wasserfreier Wasserhaltiger

Wasserfreier

%
Tag Nacht m Tag Nacht Im Was- Tag Nacht Im Tag Nacht Im Tag  Nacht im
ganzen ganz. .. ganz. ganzen ganzen
t t t t t t t t t | t t t t t
33,931 — — 2,550 — — 0,70 2,529 — — 36,760 - — 36,460 — -
— 32,824 66,755 — 2,080 4,630 0,20 — 2,075 4,604 — 34,980 71,740 — 34,899 71,359
34,978 — — 2,630 — — 0,33 2,621 — — 37,890 — — 37,599 — —
33,838 68,816 — 2,130 4,760 0,37 — 2,124 4,745 — 36,070 73,960 — 35,962 73,561
35,065 — 2,720 — — 0,87 2,699 — — 38,060 — — 37,764  — --
— 33,369 68,434 — 2,250 « 4,970 1,47 — 2,231 4,930 — 35910 73,970 — 35,600 73,364
35,908 — — 2,730 — — 0,43 2,729 — — 38,650 — - 38,637 — —
— 34,310 70,218 — 1,980 4,710 0,20 — 1,973 4,702 — 36,410 75,060 — 36,283 74,920
35,459 — — 2,620 — — 0,33 2,610 — — 38,210 — — 38,069 — —
— 33,628 69,087 — 2,330 4,950 0,28 — 2,328 4,938 — 35,990 74,200 — 35,956 74,025
36,565 — — 2,400 _ — 0,35 2,394 — — 39,060 — 38,959 — —
- 33,842 70,407 '— 2,380 4,780 1,00 — 2,359 4,753 — 36,610 75,670 - 36,201 75,160
36,848 — — 2,410 — — 0,60 2,395 — — 39,490 — — 39,243 _ —
— 28,394 65,242 — 1,570 3,980 1,23 — 1,652 3,947 - 30,290 69,780 — 29,946 69,189
37,091 =—_ — 2,250 — — 1,13 2,226 — — 39,740 — — 39,317 — -
— 32,672 69,763 — 1,890 4,140 0,65 — 1,879 4,105 — 34,760 74,500 — 34,551 73,868
35,975 — — 2,320 -— — 1,16 2,294 _— — 38,700 - — 38,269 — —
31,510 67,485 1,640 3,960 0,S0 1,627 3,921 33,400 72,100 33,137 71,406
321,820 294,387 616,207| 22,630 18,250 o880 0,57 22,497 [8 S 40,645 346,560 314,420 660,980[344,317j312,535 656,852

Koksmengen selbstverstandlich erst nach Ablauf von 48 Stunden gewonnen worden. So sind z. B. die in der
34,210 Hochofenkoks und 2,550 t halbgaren Koks oder im ganzen zu 36,760 t wasserhaltigen Gesammtkoks
werden mussen; sie sind jedoch zur besseren Uebersichtlichkeit fir das Auge neben die verfillten wasser-

Horizontallinien des 16. und 17. August unbeschrieben geblieben. Auf diese Linien hatten die Koksmengen aus

Der Contrdleur : gez. J. Kirschfink.
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Otto-Hoffmann-Oefen. Tabelle ia.

bei Marten der Geclsenkircliener Bergwerks-Actiengesellseliaft wahrend der

1593 verfullten Kokskohlen und erzeugten Koks.
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Anlage IV. Zeche Germania Il
Menge« der in den Kolilendestillationsifcn )1 bis 120, System Dr. Otto-Hoffinaiui, auf der
Zeit vom 7. August bis einseliliefslicli den 17. August
Verfullte Kohle Erzeugter Hoch-
1iSh:t ) . -
Wasserhaltige Wasserfreie Wasserhaltiger
% %
Tag Nacht Im Was- 1aq Nacht Im Tag Nacht Im Was-
ganzen ganzen ganzen
August Dat. t i t t t t t t i
Tagesschicht 7 56,588 — - 10,88 50,429 — — 38,450 — - 6,94
Nachtschicht . 7 — 52,167 108,755 11,4 — 46,193 96,622 - 37,520 75,970 7,86
Tagesschicht . . . 8 57,804 — — 11,23 51,313 — — 39,060 — — 6,48
Nachtschicht . . . 8. - 51,566 109,370 10,78 — 45,998 97,311 - 36,390 75,450 5,38
Tagesschicht . 9 55,272 — 9,73 49,895 — — 38,070 — — 5,30
Nachtschicht . . . 9. — 49,874 105,146 11,56 — 44,107 94,002 — 33,310 71,380 248
Tagesschicht . . . 10. 56,189 — — 9,81 50,676 — 37,020 —. T — 8,39
Nachtschicht . . . 10. --- 49,595 105,784 11,24 — 44,019 94,695 31,130 68,150 4,66
Tagesschicht . . . 11. 57,000 — — 10,99 50,734 — — 35,960 — 4,34
Nachtschicht . . . 11 — 49,690 106,690 12,41 — 43,519 94,253 — 30,830 66,790 7,44
Tagesschicht . . . 12 55,064 10,39 49,343 — — 34,960 — — 6,52
Nachtschicht . . . 12 — 49,241 104,305 11,57 - 43,539 92,882 - 29,730 64,690 12,08
Tagesschicht . . . 13. 55602 —m — 10,21 49,922  — — 37,310 — 4,58
Nachtschicht . . . 13. — 49,757 105,359 10,31 — 44,622 94,544 — 31,120 68,430 5,37
Tagesschicht . . . 14, 55352 — — 9,64 50,016 — — 35,670. 6,12
Nachtschicht . . . 14. — 49,553 104,905 10,97 — 44,114 94,130 — 33,190 68,860 6,08
Tagesschicht . . . 15. 54,961 — — 10,17 49,371 — — 37,080 — — 7,59
Nachtschicht . . . 15. 49,664 104,625 11,63 43,889 93,260 33,330 70,410 7,05
16.
16. — —
17. _ 1
17,
503,832 451,107 954,939 10,81 451,699 400,000 851,699 333,580 296,550 630,130 6,35
Zuzuglich: 21,136
651,266

Anmerkung:

Aus den an den einzelnen Tagen verfillten Kohlenmengen sind die entsprechenden

Koksmengen selbstverstandlich erst nach Ablaut von 48 Stunden gewonnen worden.

So sind z. 13 die in der

Tagesschicht des 7. August verfullten 56,588 t wasserhaltiger Kohle erst in der Tagesschicht am 9. August zu
geworden. Diese Koksmengen hatten folgerichtig auf die Linie der Tagesschicht des 9. August verzeichnet
haltigen Kohlenmengen auf der Linie der Tagesschicht des 7. August verzeichnet. Aus obigem Grunde sind

aus denjenigen Kohlen verzeichnet werden miussen, welche am 14. und 15. August verfallt worden sind.

Zeche Germania Il den 19. August 1893.

38,450 t Hochofenkoks und 4,250 t halbgarem Koks oder
werden missen;

im ganzen zu 42,700 t wasserhaltigem Gesammtkoks
sie sind jedoch zur besseren Uebersichtlichkeit fur das Auge neben die verfiillten wasser-

die Horizontallinien des 16. und 17. August unbeschrieben geblieben. Auf diese Linien hatten die Koksmengen

Die Gontroleure:

gez.: L. Ifolbeck, Il. Schlenkho/f, Gh. Vaillant.

1117

Erzeugter halbgarer Koks und Erzeugter Hochofenkoks, halbgarer
ofenkoks
Platzabfall. Koks und Platzabfall
Wasserfreier Wasserhaltiger Wasserfreier Wasserhaltiger. Wasserfreier
%
- |
Tag Nacht Tag Nacht Was- Tag  Nacht Tag Nacht Im Tag Nacht Im
ganzen ganzen . ganzen ganzen ganzen
t t t t t t t t | t t t t t |
35,778 — - 4,250 — 6,94 3,955 __ — 42,700 — — 39,733 —
— 34,569 70,347 — 3,800 8,050 7,86 — 3,501 7,456 — 41,320 84,020 - 38,070 77,803
36,524 — — 5,800 — 6,48 5,424 — — 44,860 — - 41,948 — —
— 34,431 70,955 — 3,980 9.780 5,38 - 3,765 91>9 — 40,370 85,230 — 38,196 80,144
36,0561 — - 5210 - — 5,30 4,933 — — 43,280 — 40,984 — —
— 32,482 68,533 — 4,420 9,630 2,48 — 4,310 9,243 — 37,730 81.010 — 36,792 77,776
33,913 — e 7,420 — — 839 6,797 — o 44,440 — — 40,710 — —
— 29,679 63,592 — 6,310 13,730 4,66 — 6,015 12,812 — 37,440 81,880 _ 35,694 76,404
34,399 - -- 7,570 — — 4,34 7,241 _ — 43,530 — — 41.640 —
- 28,533 62,932 — 7,460 15,030 7,44 - 6,904 .14,145 o 38,290 81,820 — 35,437 77,077
32,679 — — 6,580 — : 6,52 6,150 — — 41,540 — — 38,829 — —
—_ 26,138 58,817 _ 7,350 13,930 12,08 — 6,462 12,612 — 37,080 78,620 — 32,600 71,429
35,601  -- — 6,780 — — 458 6,469 — — 44,090 — — 42,070 — —
- 29,446 65,047 — 5040 11,820 537 —m 4,769 11,238 — 36,160 80,250 — 34,215 76,285
33,486 — — 5,810 — 6,12 5,454 — — 41,480 — —_ 38,940 — —
_ 31,170 64,656 — 5250 11,060 6,08 — 4,930 10,384 — 38,440 79,920 — 36,100 75,040
34,263 — - 5030 — — 7,59 4,648 — — 42,110 — — 38911 —
e 30,980 65,243 — 5,450 10,480 7,05 — 5,065 9,713 — 38,780 80,890 — 36,045 74,956
_ - - - . - - - - - - o - - |-\
312,694j277,428 590,122|64,450 49,060 103,510 6,49 51,071 45,721 96,792 388,030j345,610 733,640 363,765 323,14.9 686,914
Zuzuglich: 19,764 Abziglich: 21,136 Abziglich: 19,764
609,886 82,374 77,028
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Nr.

Anlage v-

1893

August

Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht

1893

August

Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht

24.

51

gefullt

91 ~

gefullt

46,55

47,55

48,55

47,30

~STAHL UND EISEN.*

15. December 1894.

Hiissener-

Zeitdauer vom Beginn (ler yoraufgegangenen bis zum

52 53 54 55 56 7 57

u

- gefullt

- gefullt — —  gefallt
gefullt — — — gefullt _
gefullt - — — .

— 47,49

4740 - — —

Anmerkung:

Ofen Nr 51 bis 80 mit ihren
Ofen-

.58 ~ 59 60 61 62 68

gefullt

gefullt
— — — gefullt —
— — gefullt — m&— —
gefullt - — gefullt —
— 4740 — - — 47,55
- — 47,34
- 47,45 —
47,47

— 4740 —  _
- 47,50

Die unterhalb jeder Ofenuummer aufgefiihrten Zahlen mufsteh bei

Bulmke, den 19. August 1893.

Zeche Germania Il

Zeitdauer vom Beginn der voraufgegangenen bis zum

92 ~ 93 94 95 96 97

gefullt gefallt .
- — gefullt -
- - — gefullt — 5
- gefullt - — gefullt
47,10 - 48,10

—  — 4850 — —
- - - 4720 — .—
— 4820 — — — 47,00

4850 — @ — @ — —

— 49,15
48,55

- 48,35
47.10 0T

- -— 48,05 - -
47,55

48,00
- . B 48,20
48,15 -

48,35 — -
— y_* _

- 48,40 —

Anmerkung:

Zeche Germania

Ofen Nr. 91 bis 120 mit ihren

Ofen-

98 99 100 101 102 103

gefullt
gefullt — — —

al gefullt —
— gefullt — -

gefullt
gefullt — —
- 48,00 —

4850 — - - 4;50

Die unterhalb jeder Ofennummer aufgefihrten Zahlen mufslen bei.

I, den 19. August 1893.

15. December 1894.
Oefen,
Beginn der néchstfolgenden Druckung-Garungsdauer.

Garungsdauern in Stunden und Minuten gerechnet.

Nummern
64 65 66 67 68 69 70 n T2 73
- B gefullt — — —  gefullt
— gefullt - ~ gefullt - gefullt
gefallt  — — gefallt — gefillt  —
— — gefullt — - - gefullt — - -
— — — 47,35 — — — 48,00 -
— 4753 — — — 4734 — — — 47,44
47,50 - — — 47,55 - 47,45 -
— — 47,55 — - - 47,48 —_ . — -
- - —_ 47,55 — - - 48,00 - -
47,57 —_ — - 47,58 — — . 47,58
48,00 - — 47,55 — — — 48,00
—'  — 4152 — *— 4753 — —
— — — 47,50 — — - 48,00 — -
== 47,43 - - — 47,51 - — 47,47
47,55 — — — 48,00 —_ —_ - 48,00 —
_ — 4143 - — 4749 — —
— — - 48,00 — — 48,00 — -
— 47,55 — - 47,58 — J— — 47,55
46,55 — — 47,50 - - — 47,05 —
— — 48,00 — — — 4755 — [ — —
— — — 47,50 - — - 47,15 - -
47,55 ) 47,57 — T - 48,00

regelméanigem 48 stiindigem Garungsbetrieb zwischen der 47. und 48.

Der Contrdleur: gez. Kirschfink.

Otto-Hoffmann-Oefen.

Beginn der niicHstfolgeiiden Driickung -Garunggdancr.

Garungsdauern in Stunden und Minuten gerechnet.

Nummern

104 105 106 107 108 109 110 11 112 113

— gefullt
gefullt - - -

- gefullt - -
gefullt  — - - gefullt
48,25

gefullt — gefullt —
- - gefullt — - —
- - gefullt —

— gefullt - — _
- - 47,45 - - -

- 48,30 - - - 47,30 -

4820 - -

- 48,25 47,15

47,15

- 47105 -
— = 4700 - 47,20
_ 49,30 47120 — -

Garungsbetrieb /.wischen der 47. und 48.

regelmafsigem 48slindigem

Die Controleure: gez. L. liolbeck, H. Schlenk-lw/f, C/i. Vaillant.

~STAHL UND EISEN.*

74

gefullt

Stunde

114

gefullt

47,50

48,25

48,10

Stunde

Nr. 24.

Tabelle 1L

75 76 7 78

gefullt
— geflllt
gefullL —
— — gefullt
47,40 — —
47,54  _
4745 T -
47,35

- 47.55
T

- 48,00
48,00 -

liegen.

Tabei

115 j 116 117 118

— gefillt

_ _ ~ gefiillt!

gefullt — -
gefullt -
— 14745 - -

- - - 46,50
47300 — -
- -- 48,00 _
- 148,15 — -
- - - 48,10

rrrrrr 4710 -
- 4740 -
— 5 _ T 4830
48401 - - -
_ - — 4805

48,00) —
- 14730 -

liegen.

47,54

' 1119

79

gefullt

48,00

ie lia.

119

gefillt

i

[
47,40

148,00

j 47,40

80

gefullt

120

gefullt

49,05
46,25

47,20

48,40

47,30
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LSTAHL UND EISEN.* 16. December 1894.

Anlage Vi. Hlissener-
Hauptzusaiiimenstellung «ler Oefen:
nach Nummern,
nach Driickungszeiten,
Batterie Il
Decimalzahi = Zeiten der Ofenfiillungen in Stunden und Minuten. Ganze Zahlen = Anzahl
1893 der verfullten Kohlen -Trichterwagen.

August

Tagesschicht

Nachtschicht .

Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht.
Nachtschicht

Nummer der Oefen.

1
51 52153154 55 56 57 58159 60{61 02 03 64 6. 66 6/ 68 69 70i71 72 73 74 75 76 77 78 79 80

9,30 405 i 850 3,35 8,20 305 7,50 2,35
7. Gifa 10 10 10 10 - 110 i0 10
320 9,00 13,00 757 2,2 7,36 1,40
7 10 10 i0 10 10 j 10 10
9,30 4,30 9,00! 355 8,00 3,30 730 12,50
3 10 10 10 10 i0 10
: 9,05 2,45 1 2,15 7,40 1,50
) 10 10 10 10 10 10 10
845 400 8,30 330 755 3,05 730 2,35
9 10 1 10 10 01 10
S 8,55 12,3 7,50 201 7,20 1,
9 10 10 ! 10 10 1 10
9,15 420 8,45 345 745 315 715 2,40
10 10 10 1 10 . 1
307 : 2,32 755 2,03 723 131
10 10 10 10 10 10 1 10
8,45 4,00 8,20 3,30 7,50 3,05 7,20 2,35
1 10 0 10 1 10
257 , 1231 747 1,59 718 1,30
u 10 10 110 10 10 10 10
9,15 415 8,45, 345 7,40 15 710 2,40
i) 1 10 10 10 10 1 1 10
2,53 , , 747 150 7,20
© 10 10 10 10 10 10 10
8,40 400 8,10 3,30 740 305 7,10 2,35
13 10 10 10 1 10 10
255 0 7,50 12,30 7,30 1,50 7,05 1,30
13 10 10 8 10 8 10
915 410 8,45 340 7,40 315 7,10 235
14 10 i0 10 10 10 10
} 8,00 210 7,30 145 715 1,20
14 0 10 10 10 10 10 10
8,40 400 810 325 7,40 305 7,10 2,35
15 10 10 10 10 i 1 10 10
2.50 745 2,10 : 148 7,00 1,
15 10 10 10 10 10 10 10
8,20 3,00 8,00; 2,035 73C ZbZt 7,(1)0 1280
0 \
1 220 750 ° " 200 73t '° 140 71c * 120
10 10 . 0 ;0 0 0 10 0
810 2,55 175¢ 12,40 7,30, 2,2t 71C 20C
7. 0 : 0 0 0 0 0
23, 740 2,01 7 IMS 70C 1,2t
17. 0] lo 1 0 0
1 - i 1° 1 ! 10 i

Anmerkung. Vom 13. bis 15. August wurden auf 45 Ofendriickungen aus Mangel an Koblen leider

Die Tagesschiehten umfassen die Zeiten von 6 Uhr Morgens bis 6 Uhr Abends,

Die der 6. Stunde aufwarts zunachst

die Nachtschichten
also z. B. die unter Ofennummer 75
Schicht, und z. B. die unter Ofennummer 73 aufgeflibrte Ziffer 7,36 der Nachtschicht am 7. August bedeutet

ab in der Tagesschicht gemachten Ofenfullungen erfolgten um 8,20 — 850 — 9,30 — 2,35 — 3,05 —

liegende angegebene Zeit,

In ahnlicher Weise sind die Zeit der ersten Ofenfullung und die Zeiten der darauf folgenden Ofen-
In der vorstehenden Ofennummertabelle sind am 16. und 17. August lediglich die am 14. und 15.

Tages- und Nachtschichten des 16. und 17. August nur

die Drickungszeiten unter den einzelnen Ofe'n-
Dic Anmerkung auf Tabelle I, betreffend die Auffihrung der verfiillten Kohlen und erzeugten Koks

verfullter Kohlen und erzeugter Koks auf denselben Tages- und Nachtschichtlinien Anwendung.

Bulmke, den 19. August 1893.

Ib. December 1894. .STAHL tiffD EISEN.¥ Nr. 24.

Oefen. Tabelle

nach empfangener Anzahl gefullter Kohlentrichterwagen,
nach verfullter, wasserfreier Kohle,

nach erzeugtem, wasserfreiem Koks.

liat

" Erzeugter Hochofenkoks, halb-
& Verfullte Kohle, Erzeugter Hochofenkoks, Erzeugter halbgarer Koks und g .
8 . ) . garer Koks und Platzabfall im
wasserfrei wasserfrei Platzabfall, wasserfrei .
) ganzen, wasserfrei
s
5
S
5 Tag Nacht Im Tag Nacht Im ganzen Tag Nacht Imga izen Tap Nacht Im ganzen
X gauzed
<
t t t t o t % t ot e U ot o °lo t t %

8 w6215 — 33,931 73,4(0 _ — — 2529 5472 _ — — — 36,460 78,892 — —
7 - 42,943 89,158 - - 32,824 7643 66,755 74,872 - 2,075 4,830 4,604 5103 - 34,809 81,201 71,359 80,030
8 48322 - 34,978 72,39 - - - - 2621 5420 - - - - 37,599 77,809 - - - -
7 - 43,836 92,158 - - 33,838 77,19 68816 74070 - - 2124 4845 4745 5149 - - 35902 82,038 73561 79,821
8 48305 - - 35,005 72,50 - - - - 2,099 5581 - - - - 37,704 78,081 - - - -
7 - 44,024 92,389 - - 33,369 7579 68434 74070 - - 2231 5007 4930 5330 - - 35,000 80,862 73,304 79,40«
8 50158 - 35,908 71,59 - - - - 2729 5441 - - - - 38637 77031 - - - -
7 - 45,224 95,382 - - 34,310 75,43 70,218 73,83 - - 1973 4,358 4,702 4,929 - - 36,283 80,229 74,920 78,547
8 48130 - - 35,450 73,07 - - - 2,010 5422 - - - - 38,009 79,096 - - - -
7 - 44291 92,421 - - 33,628 75,925 69,087 74,952 - - 2,328 5255 4938 5342 - - 35,950 81,164 74,025 80,094
8 49,021 - - 36,565 73,240 - - - - 2394 4775 - - - - 38,959 78,041 - - - -
7 - 44,406 94,327 - - 33,842 78,402 70,407 74,041 - - 2,359 5312 4,753 5039 - - 30,201 81,477 75,160 79,080
8 50380 - - 3684873140 || ¢ - - 23%5 4754 - - - - 39243 77894 - - - -
7 - 36,510 80,890 - - 28394 77,707 05242 75085 - - 1552 4,250 3047 4542 - . 29946 82,021 69,189 79,628
8 48960 - - 37,091 75,748 - - - - 2226 4546 - - - - 39,317 80,240 - - - -
7 - 41,732 90,098 - - 32,072 48290 09,763 76917 - - 1879 4502 4,105 4526 - - 34,551 82,792 73,808 81,447
8 47390 - - 35975 75913 - - - - 2291 4840 - - — - 38269 80,753 - - - -
7 - 39,212 86,002 - - 81,510 80,358 07,485 77,925 - - 1627 4,149 3921 4,527 - - 33,134 84507 71,400 82,453

437,847 382,178 820,025 321,820 73,505 294,887 77,025 016,207 75,145 22,497 5137 18148 4,748 40,645 4,956 44,317 78,038 312,535 81,775 056,852 80,101

weniger Kohlen gefullt, als wie moglich gewesen wéare. Weiteres siehe in der Beschreibung,

umfassen die Zeit von 6 Uhr Abends bis 6 Uhr Morgens.

aufgefihrte Ziffer 7,50 der Tagesschicbt am 7. August bedeutet die Zeit der ersten Ofenfullung der Tages-
die Zeit der ersten Ofenfullung der Nachtschicht am 7. August.
3,35 — 4,05.

fullungen fir die folgenden Tages- und Nachtschichten unter jeder Ofennummer zu finden.

Die weiteren am 7. August von 7,50

August verfullten Kohlen als Koks aus den Oefen gedrickt worden; daher sind auf den Horizontalspalten der

nummern vermerkt.
auf denselben Tages- oder Nachtschicht-Horizontallinien findet auch auf die obige Auffihrung der Mengen

Der Contréleur: gez. J. Kirschfink.
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Anlage Vil.

1893

August

Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht
Tagesschicht
Nachtschicht

1122 Nr. 24, ~STAHL UND KISEN.* 15. December 1894.

Zeche Germania Il

Hanptzusammenstellung der Oefeu:
nach Nummern,

nach Driuckungszeilen,

Batterie Il

Decimalzahlen = Zeiten der Ofenfillungen in Stunden und Minuten. Ganze Zahlen == Anzahl

der verfiullten Kohlen Trichterwagen.

Nummer der Oefen.

(St 91 92 93 94 9 9 97 98 99 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120

4,00 9,30 3,30 9,00 2,30 8,30 2,00 7,30
7. n n n n n li n u
8,00 2,30 8,30 2,30 7,40 2,00 7,30
7. 1 n n un n u n
4,00 8,30 3,00 7,30 2,30 7,00 2,00 6,50
8 1 n n n n n 1n u
8,40 4,00 8,00 3,00 7,30 2,30 7,30
8. n n n u U n n
3,10 9,40 2,30 9,15 2,15 8,55 1,45 8,35
9. n u n n n n 1n
8,50 2,30 8,00 3,00 7,10 150 6,20
9. n n u n n u n
2,55 7,50 2,30 720 2,00 7,00 1,30 6,30
10 11 n u n n n n
9,00 3,00 8,30 3,30 7,50 2,30 7,30
10. il n n n n n n
«100 8,40 3,00 7,50 2,40 7,30 2,00 7.00
1 n u n It n n u n
9,00 315 7,50 2,30 7,30 2,15 6,30
11, n u n n 1n 1 n
2,50 8,30 2,10 7,40 1,40 7,10 120 6,30
12 11 n n n 1 n n
1015 3,35 9,30 4,00 7,10 2,2 6,40
12, n u u u n n
4,55 8,50 3,20 120 2,00 6,55 140 0,20
13 n n u u n n
9,25 2,20 8,40 3,10 7,30 150 7,00
13 n u n u u n n
3,45 8,35 3,00 720 2,35 6,40 2,00 6,10
14 1 n n n n u n n
1050 3,30 9,30 4,40 7,15 2,20 6,45
14, u n n u n u n
4,55 9,05 3,45 8,30 215 7,40 150 7,00
15 n n n u n n u n
9,50 2,10 7,30 3,30 7,00 145 0,30
15. J1 u n n u n n
3,15 8,40 2,45 7,10 2,25 6,35 2,00 6f15
16. 0 0 0 0 u 0 0 0
(03] 3,50 9,25 5,05 6,30 135 6,10
16 0 0 0 0 0 0
530 8,30 345 745 150 7,00 1,20 6,30
17 0 0 0 0 0 0 0 0
1%3) 3,00 720 5,00 6,40 2,00 6,20
17. 0 0 0 0 0 0

Anmerkung:
nebst Platzabfall

Auf Grund schriftlich bestatigter Vereinbarung zwischen den beiderseitigen Contrdleuren
19,764 t halbgarer Koks Platzabfall Diese 19,764 t
der Menge Hochofenkoks in Zugang gebracht. — Die Tagesschichten umfassen die Zeit von 6 Uhr Morgens

6. Stunde aufwarts zunachst liegende angegebene Zeit,

nebst als Hochofenkoks anerkannt.
also z. B. die unter Ofennummer 120 aufgefiihrle
die unter Ofennummer 118 aufgefihrte Ziffer 7,30 der Nachtschicht am 7. August bedeutet die Zeit der
gemachten Ofenfiullungen erfolgten um 8,30 — 9,00 — 9,30 — 2,00 — 2,30 — 3,30 — 4,00. In ahnlicher
Tages- und Nachtschichten unter jeder Ofennummer zu finden.— In den vorstehenden Ofennummerntabellen
gedriickt worden; daher sind auf den Horizontalspalten der Tages- und Nachtschichten des 16. und 17. August

Die Anmerkung auf Tabelle | betreffend die Auffihrung der verfijlten Kohlen und erzeugten Koks auf

fullter Kohlen und erzeugter Koks auf denselben Tages- und Nachtschichtlinien Anwendung.

Zeche Germania |Il, den 19. August 1893,

15. December 1894. .STAHL UND EISEN." Nr. 24.

Otto -Hoffmann - Oefen.

nach empfangener Anzahl gefullter Kolilenlriclitenvagen,
nach vcrfiillter, wasserfreier Kohle,

nach erzeugtem, wasserfreiem Koks.

1123

Im ganzen

77,803

80,144
71,776
76,404

77,077

71,429

76,285

75,040

74,956

686,914

°lo

80,52

82,36

82,74

80,68

81,78

76,90

80,69

79,72

80,37

80,65

gj Erzeugter Hochofenkoks, halb-
B Verfu-llte Erzeugter Hochofenkoks, Erzeugter halbgarer Koks. garer Koks und Platzabfall,
% wasserfreie Kohle wasserfrei nebst Platzabfall, wasserfrei wasserfrei
t Im
8 Tag Nacht ganzen Tag Nacht Im ganzen Tag Nacht  [mganzen Tag Nacht
5 t t t t °lo t °lo t °lo t °lo t Vo t °lo t ° j t °lo
8 50429 35,778 70,91 — 3055 784 _ - _ 30,733 78,79 — -
7 — 46,193 96,622 — - 34,569 74,84 70347 7281 - - 3501 758 745 7,72 - - 38,070 8242
8 51,313 - — 36,524 71,18 - - - - 5424 1057 - - - - 41,918 81,75 - -
7 — 45998 97,311 - — 34431 7485 70955 7292 - - 3,705 819 9189 044 - - 38,196 83,04
8 498% - - 36,061 72,25 — - - - 4033 989 - - - - 40,984 82,14 - —
7 — 44,107 94,002 — - 32,482 7364 08533 7291 - - 4310 977 9243 983 - — 36,792 8341
8 50676 _ - 33,913 66,92 — - - - 6,797 1341 - - - - 40,710 80,33 - -
7 - 44,019 94,695 — - 29,679 67,42 63502 6726 - - 0,015 1366 12,812 1353 - - 35,694 81,09
8 50,734 — 34,399 67,80 - — * - - 7241 14271 - - - - 41,640 82,07 - -
7 43519 94,253 - 28533 0550 62032 06,77 - - 0,904 1586 14,145 1501 - - 35,437 81,43
8 49343 _ - 32,679 66,23 — - - - 0,150 1246 - - - - 38,829 78,00 - -
7 _ 43539 92,882 — — 26,138 60,03 58817 6332 - - 0462 1484 12612 1358 - - 32,600 74,88
8 49,922 — _ 35601 71,31 — — — —_ 6,460 1296 - -m - - 42,070 84,27 - —
7 — 44,622 94,544 - — 29446 6509 65047 6880 - - 4,769 1069 11,238 1180 - - 34,215 76,68
8 50,016 — — 33,486 66,95 _ — - — 5151 1090 - - - - 38,940 77,86 — —
7 — 44114 94130 — — 31,170 7066 64,656 08,60 - - 4930 11,18 10,384 1103 - 36,100 81,83
8 49371 _ 34263 6939 — @ — - - 4648 941 - - . 3ol 7881 — @ —
7 - 43,889 93,260 - - 30,980 70,50 65243 00.90 - - 5,065 11,54 9,713110,41 — 36,045 82,13

151,699 400,000 851,699 312,694 69,23 277,4281 69,36 1500122 60,29 51,071 11,31 45721 11,43 |90,792 11,36 363,765 80,53 323,149 80,79

ZuzUglich 10,704 Abzt glich 10,704
||600,S86 71,61 [i77,028 9044

Hrn. Louis Holbeck und To6niges wurden aus dem auf Zeche Germania Il abgesonderten halbgaren Koks
wurden von der Menge des halbgaren Koks nebst Platzabfall einerseits in Abzug gebracht und andererseits
bis 6 Uhr Abends; Die der
Ziffer 7,30 der Tagesschicht am 7. August bedeutet die Zeit der ersten Ofenfuillung der Tagesschicht und W B.

ersten Ofenfullung der Nachtschicht am 7. August.

die Nachtschichten umfassen die Zeit von 6 Uhr Abends bis 6 Uhr Morgens.

Die weiteren am 7. August von 7,30 ab m der I'agesschicht
Weise sind die Zeit der ersten Ofenfullung und die Zeiten d?r darauffolgenden Ofenfullungen lur die folgenden
sind am 16. und 17. August lediglich die am 14. und 15. August verfillten Kohlen als Koks aus den Oefen
nur die Druckungszeiten unter den einzelnen Ofennummern vermerkt.

denselben Tages- und Nachtschirhten-Horizontallinien findet auch auf die obige Auffihrung der Mengen ver-
Die Controleure:

gez. L. Holbeck, H. Schletikhoff, Ch. Vaillant.

080,914
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15. December 1894.

Neuere Otto-Hoffmann -Koks -Oefen.

Ueber neue Kokséfen mit Gewinnung der
Nebenerzeugnisse werden in jlangster Zeit wieder
Mittheilungen gemacht,* welche durchweg zu
Gunsten ,,neuer Systeme* sprechend hingestellt
werden dadurch, dafs zum Vergleich Otto-Hoff-
mann-Oefen gewahlt werden, die vor nun zehn
Jahren schon gebaut worden sind.

Daraus mussen Irrthimer erwachsen, die wir
nicht bestehen lassen dlrfen; eine kurze Be-
richtigung erscheint daher gerechtfertigt.

Es hat nicht fehlen koénnen, dafs die guten
Erfolge der 0 11lo-HoffmannmOefen mit Ge-
winnung der Nebenerzeugnisse eine ganze Reihe
von anderen und sogenannten anderen Systemen
hervorgerufen haben, was sich ganz besonders
in den letzten drei Jahren bemerkbar gemacht hat.
Naturgemafs lehnen sich alle diese neuen Systeme
an das eine oder andere der alteren, Semet-Solvay
oder Otto-Hoffmann, welche fast gleichalterig, aber
sehr ungleich verbreitet sind, mehr oder weniger
innig an; ein neuer Grundgedanke ist in ihnen
nicht verkdérpert. Zu den Anpreisungen derselben
wollen wir einige Zahlen reden lassen.

Nach mehr als zehnjahrigem Betriebe der
40 Oefen-Anlage auf Zeche Pluto bei Wanne ist
bei Gelegenheit einer grindlichen Instandsetzung
der Oefen die Anbringung einer an sich nicht
sehr eingreifenden Verbesserung unseres Systems
erméglicht worden; sie betrifft die Trennung der
Gaszufihrung vom Lufteintritt in den Sohlkanal.
Die Abmessungen der Oefen sind bis ins Einzelne
unverandert geblieben, daher auch die verhaltnifs-
mafsig geringere Kohlenfillung. In dieser Her-
stellung garen die Oefen mit nicht zu nasser Kohle
bequem in 36 Stunden, sie liefern bei einer Fillung
von 5800 kg trockener Kohlen auf den Ofen taglich
3016 kg Koks. Heute ergeben also die Oefen der
ersten nach dem Otto-Hoffmann-Syslem im Ruhr-
gebiet gebauten Anlage — diese ist dieauf Puto —
eine Leistungsfahigkeit von 1085 t KoksimJahre.
Dabei ist die Kohle eine ziemlich fette, im Aus-
bringen nicht giinstige. Es werden erzielt:

72,6 % Stickkoks,

1,7 ,, Kleinkoks,
1,9 ,, Koksgrus,

75,6 % (wasserfreil)

Angesichts solcher Zahlen liegt zu abfélligen
Urtheilen ein Ank’fs somit nicht vor. ** Unter
voller Anerkennung des Verdienstes der Semet-
Solvay-Oefen, zuerst die Verkokung magerster
Kokskohlen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse
durchgefiihrt zu haben und zwar mit praktischem
Erfolge, betonen wir, dafs unser Ofen-System

* Siehe auch ,Stahl und Eisen* 1894, Nr. 15.
** Stahl und Eisen*“ 1894, Nr. 15, S. 683.

sich zur gewinnreichen Verarbeitung solcher
Kohlen als besonders geeignet erwiesen hat. Es
ist ja bekannt, dafs bis vor einigen Jahren die
Gewinnung der Nebenerzeugnisse bei Verkokung
von Kohlen mit weniger als 20 Gas in unserer
Gegend nicht fir gunstig, ja nicht einmal fir
durchfihrbar galt. Das hat sich denn schnell
geandert, und die Erwagung, dafs die magere
Parthie der Flotzlagerung des Ruhrkohlenbeckens
bei dem Entfall an Siebgrus mehr und mehr sich
geltend machen mufs, hat uns bestimmt, den Oefen
unseres Systems auch die Ausfiihrungen zu geben,
welche bekanntermafsen bei der Verkokung mager-
ster Kohlen sich als zweckdienlich erwiesen haben.

Schmale Doppelwand-Oefen unseres Systems
sind auf der Anlage Friedrich der Grofse bei
Herne in Betrieb und haben wiederholt zu Ver-
kokungsversuchen magerster Kohlen fremder
Forderung gedient. Fur solche Kohlen ist die
Garungszeit héchstens 24 Stunden, und der Ofen
liefert in dieser Zeit 4 t Koks. Die Leistungs-
fahigkeit des Ofens betragt also im Jahre
360 X 4 = 1440 t KoTts.

Wagungen bei Versuchsverkokung einer Kohle,
die im Tiegel 83,36 $ Koks, also nur 16 1¥* %
Gas ergab, wiesen ein Ausbringen nach von

74,75 % tadellosen Sluckkoks,

1,96 ,, Kleinkoks,
2.10 , Koksgrus,

78,81 % (wasserfrei!)

Eine Neuanlage von 60 dieser Oefen auf Zeche
Eintracht Tiefbau bei Steele fur eine Kohle, die
kaum 16 % Gas fuhrt, kommt mit Schlufs dieses
Jahres in Betrieb.

Eine der neuesten in Betrieb stehenden An-
lagen ist die von 60 Oefen unseres Systems auf
Gonslantin 11l bei Bochum. Die Oefen haben
einfache Wandheizung, sind 10 m lang, im Mittel
530 mm breit und bis zum Widerlager 1800 mm
hoch; sie haben Doppelsohlkanale.

Die Fillung der Oefen ist 6550 kg Trocken-
gewicht und die Garungszeit bei nicht zu hohem
Wassergehalt der Kohle ist knapp 30 Stunden,
heruntergehend bis auf 28 Stunden. Waégungen
bei Versuchsverkokung auswartiger Kohlen ergaben
ein Ausbringen von

75,7 % Stiickkoks,
1,3 ,, Kleinkoks,
2,0 ,, Koksgrus,
79,0 % (wasserfrei!)

Die Leistungsfahigkeit fir den Ofen und Tag
ist 4,01 t Koks oder im Jahre 360 X 4,01
= 1444 t Koks. Die durchschnittliche Garungs-
zeit von 29,6 Stunden, welche bei diesen Ver-
suchen festgestellt wurde, ist fur die Abmessungen
der Oefen beachtenswerth.
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Diese Ergebnisse (bertreffen die Leistungen
unserer alteren Oefen und auch diejenigen anderer
neuerer und sogenannter neuerer Systeme um
ein ganz erhebliches Theil.

Wir sind weit entfernt davon, zu meinen, dafs das
Otto-Hoffmann-System dauernd das beste sein werde;
das beweisen die Verbesserungen, die wir ihm ge-
geben haben, die wir unausgesetzt suchen und die
ihm bis dahin den Vorsprung sichern; auch in den
Ver. Staaten von Nordamerika, wo ihm in nachster
Zukunft die zahlreiche Ausfihrung gesichert ist.

Mittheilungen aus dem

Lieber einen Versuch, den Phosphorgehalt dreier
Stahlproben zu ermitteln.
Von C. P. Dudley und F. N. Pease.

Um die Genauigkeit der titrimetrischen Me-
thoden (s. d. Z. 1893, S. 654) bestimmen zu kénnen,
waren einige Proben mit genau bekanntem Phos-
phorgehalt nothwendig geworden. Zur Unter-
suchung kamen drei Proben: 1. Martinflufseisen
mit etwa 0,15 % C und weniger als 0,05 % P;
2. Méartinflufseisen mit etwa 0,50 % C und 0,05 % P;
3. Tiegelstahl mit mehr als 1,00 % C und etwa
0,04 % P. Die Proben wurden mit mdglichster
Sorgfalt hergestellt, so dafs sie als durchaus gloich-
maéafsig anzusehen sind. Sie wurden sieben Che-
mikern zurUntersuchung tbergeben. Als Methoden
fanden theils die gewdhnliche Molybdan-Magnesia-,
theils die Acetatmethode Verwendung. Es ergab

sich Folgendes:
Max. Min.  Mittel

Probe 1,13 Bestimmungen gaben 0,042 0,035 0,0386
2,17 0,056 0,045 0,0512
3,14 0,033 0,019 0,0262

Die Molybdan-Magnesiamethode gab die héhe-
ren, die Acetatmethode die niedrigen Zahlon. Bei
der Prufung der letzteren Methoden zeigte sich,
dafs thatsachlichPhosphorverlusto entstanden
waren. Das eisenoxydulhaltige Filtrat der Acetat-
fallung setzt nach einiger Zeit einen Niederschlag
von Eisenoxydhydrat ab. Dieser erwies sich als
phosphorhaltig.

Beim Auflosen des Acetatniederschlages bleibt
unter gewissen Umstadnden ein kleiner Theil in
Salzsaure unldslich. Dieser Theil erwies sich auch
als phosphorhaltig. Die grofste Menge Phosphor
fand sich in dem citronenséurehaltigen Filtrat des
Magnesianiederschlages. Beim Sammeln des Phos-
phors aus diesen verschiedenen Fehlerquellen
wurde bei Anwendung von zusammen 30 g der
Probe Il 0,0053 % P gefunden. Da die directe
Bestimmung nach der Acetatmethode 0,045 % P er-
gab, so wurde in Summa 0,0503 % gefunden. Die
nach der Molybdan-Magnesiamethode ausgefuhrten
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Dafs unsere neueren Oefen auch in der Dampf-
entwicklung das Erreichbare leisten, dafiir sind
wir im Begriff Belege zu gewinnen, die wir bei
Abschluis der Feststellungen bringen werden.
Wir werden in der Lage sein, die denkbar
scharfsten Vergleiche zu ziehen, sobald unsere
hier im Bau begriffene grofsere Versuchsanlage

dem Betrieb (bergeben sein wird.
November 1894.
Dr. C. Otto & Co.

Dahlhausen,

Eisenhuttenlaboratorium.

Bestimmungen hatten 0,056 % P, also 0,006 %
mehr ergeben. Da der nach letzterer Methode
erhaltene Magnesianiederschlag in der Begel von
Arsen- und Molybdé&nsaure verunreinigt ist, so
konnen diese Zahlen auch keine Anspriche auf

Zuverlassigkeit erheben.
Eine Verbindung der beiden Methoden unter

folgenden Abanderungen hat ein Verfahren er-
geben, das die oben erwahnten Fehlerquellen ver-
meiden und somit Zahlen von grofser Zuverlassig-
keit ermitteln lafst. 10 g Stahl werden mit 80 cc
conc. Salpetersaure in Loésung gebracht, die Lésung
zur Trockne gebracht und der Ruckstand im Luft-
bad bis zur Zerstérung des Nitrats erhitzt. Der
Rickstand wird in 60 cc Salzsaure aufgenommen
und die Flussigkeit auf 300 ec verdinnt. Die
Lésung wird zum Sieden erhitzt, von der Flamme
genommen und langsam mit einer ammoniakalisch
gemachten Ldésung von Ammoniumbisulphit ver-
setzt. Wenn der sich bildende Niederschlag beim
Umrihren nicht mehr 16st, werden 2 bis 3 Tropfen
Salzsdure zugefugt. Zum Schlufs wird das Sulphit
tropfenweise bis zur vélligen Entfarbung der
L6ésung zugefigt. Die Lésung niufs nun stark
nach schwefliger S&ure riechen. Die Reduction
und Neutralisation, welche gegen Schlufs durch
Erhitzen unterstttzt wird, sind so zu leiten, dafs
am Schlufs ein heller Niederschlag bleibt, welcher
dann mit einigen Tropfen Salzsdure in Ldsung
gebracht wird. Dann worden 5 cc Salzsdure zu-
gefugt und die Uberschissige schweflige Sdure aus
der siedenden Flissigkeit mit Kohlensaure ver-
trieben. Die Flussigkeit wird abgekihlt und so viel
Brom wasser zugefuigt, dafs etwa ein halbes Gramm
Eisenoxyd entsteht. Dann wird langsam Ammoniak
zugesetzt, bis nach kréaftiger Umrihrung der aus-
fallende rothe Niederschlag anfangt, grinlich zu
werden. Die grine Farbe wird dann mit einigen
Tropfen Essigsdure weggenommen, ein Cubikcenti-
meter Essigsdure und ebensoviel Ammonium-
acetat hinzugefugt, mit etwa 200 cc heifsem W asser
verdinnt und die Flussigkeit zum Sieden erhitzt.
Nach einer Minute Sieden wird durch ein Schnell-
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filter gegossen und der Niederschlag einmal mit
heifsem ‘W asser ausgewaschen. Hierauf wird er
mit heifser verdinnter Salzsdure in Ldésung ge-
bracht, 'die Lésung zur Trockne verdampft, der
Rickstand in verdiunnter Salzsdure aufgenommen
und filtrirt und das Filtrat mit 40 cc concontrirter
Salpetersdure wieder zur Trockne gebracht. Der
Rickstand wird in 75 cc Salpetersdure 1,13 geldst
und der Phosphor unter den bekannten Vorsichts-
mafsregeln mit Molybdanlésung gefallt. Der gelbe
Mederschlag wird
inverdinntem Am-
moniak (2'/2CCconc.
Ammoniak ent-
sprechend) geldst,
das Filter mit W as-
ser so lange ge-
waschen, bis das
Filtrat etwa 100 cc
betragt. Ins Filtrat
wird nun so lange
Schwefelwasser-
stoffgeleitet, bis die
Flissigkeit eine
dunkelrothe Farbe
angenommen hat.
Durch schwachf
Uebersattigung der
Flussigkeit mit
Salzsaure fallen
dann das ganze Mo-
lybddn mit dem
Arsen als Scliwofel-
verbindungon aus.
Diese werden ab-
iiltiort und mit
schwach salzsaure-
haltigem  Wasser
ausgewaschen. Das
Filtrat wird bis
nahe zur Trockne
gebracht, einige cc
verdinnter Salz-
sédure zugefugt und,
wenn ndthig, fil-
trirt, Die Flussig-
keit wird auf etwa
15 cc gebracht, 5 ec Magnesiamixtur und etwas Am -
moniak zugefligt. Weiter wird wie gewdhnlich ver-
fahren. Bei der Untersuchung der verschiedenen
Rickstdnde und Flussigkeiten zeigte sich keine
Spur von Phosphor, ausgenommen im Filtrate des
Magnesianiederschlages. Die Mengen waren aber
so gering, dafs sie nicht gewogen werden konnten.

Fig. 2.

Die drei Proben ergaben nach diesem Verfahren:

Kr. 1 Kr. 2 Kr. 3

Phospiog ghon Uit ofk2 % G%R%

(Sonderabdruck vom Journ. Amer, Chem. Soc.)

und

eisEN/ 15. December 1894.

Neue Untersuchungen Uber Bestimmung von
Kohlenstoff im Eisen.

3. Abhandlung von W. Henjpel.

Da diese Abhandlung sich in der Hauptsache
mit einem neuen Verfahren zur Bestimmung von
Kohlenstoff beschaftigt, so erscheint es zweck-
mafsig, zuerst die Beschreibung dieses Verfahrens
Prof. Hompel zieht das Messen der

und hat deshalb
das Wiborghsche
Verfahren weiter
ausgebildet. Um
aber den bei dom
Verfahren auftre-
tenden Kohlenwas-
serstoff auf ein
maoglichst geringes
Mafs zu beschrén-
ken, bezw. um des-
sen Auftreten ganz-
lich zu verhindern,
setzt er dem OXxy-
dationsgemisch
eine gewisse Monge
Quecksilberzu. Das
Verfahren wird fol-
gondormafsen aus-
gefihrt: Der Appa-
rat, welcher in
Fig. 1 bis 3 wieder-
gegeben wird, be-
steht aus einer Gas-
burotte I mit Vor-
richtung zur Ab-
lesung der Gasyolu-
men bei 0° und
760 mm, einem Auf-
lI6sungskolben H
und einer Gas-
pipette I11. Als Re-
agentien dienen |I.
Chromsaureldsung.
Um reine Sauro zu
erhalten, Dbereitet
sie der Verfasser
selbst. 100 g dieser
Chromséure werden in 300 g Wasser unter Zusatz
von 30 g Schwefelsdaure 1,704 gelést. Die Losung
soll das specifisehe Gewicht von 1,2 besitzen.
Il. Schwefelsdure von 1,704 bei 16°. Zur Her-
stellung werden 1000 cc concentrirter Schwefel-
sdure mit 500 cc Wasser und 10 g Chromsaure
gemischt. Dio Mischung wird eine Stunde lang
gekocht, 5 Minuten lang Luft hindurchgeblasen
und dann die verdunstete Wassermenge ersetzt
Zur Ausfuhrung der Bestimmung wird etwa
0,5 g der Probe in einem Wiegerdhrchen einge-
wogen und in den Kolben geschiuttet. Dann
werden etwa 2,3 g Quecksilber zugefiigt und der

zu bringen.
Kohlensdure dem Wiegen vor
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Apparat, wie Fig. 1 zeigt, zusammengestcllt. Das
Meisrohr wird mit Quecksilber gefullt, der Hahn T)
geschlossen und der Kolben von h aus mit einer
Wasserstrahlpumpe luftleer gepumpt. In den
Glockenverschlufs wird etwas Wasser und in m
30 cc Chromsaurelésung gebracht, welche dann
vorsichtig in den Kolben eingelassen werden. Der
Kihler wird angelassen und die Flussigkeit mit
einem Kkleinen Fld&mmchen SO Minuten im Sieden
erhalten. Darauf werden 120 cc der Schwefelsdure
zugelassen und nochmals 30 Min. lang kochend
orhalten. Sobald der Druck im Kolben stark genug
geworden ist, wird die Verbindung mit dem Mefs-
rolu- hergestellt. Ist das Kochen zu Ende, so wird
die Flamme entfernt und durch m so lange destil-
lirtes Wasser zugelassen, bis die Gase in das Mefs-
rohr hinlbergetrieben sind. -Sollte die Gasmonge
nicht den gradirten Thoil erreichen, so wird eine
genligende Menge Luft zugelassen. Dann wird
das Volumen der Gase abgemessen und der zwi-
schen h und i verbliebene Gasrest Ubergesaugt.
Nun wird das Mefsrohr mit der Absorptionspipette
verbunden, das Gas in die Pipette getrieben und
sofort zurtickgesaugt, worauf der Gasrest gemessen
wird. Um die etwa vorhandenen Kohlenwasser-
stoffe zu bestimmen, wurde der Gasrest in der
Explosionspipette behandelt. Graues Roheisen
lieferte in dieser Pipette keine Kohlensaure,
Spiegeleisen ergab 0,8 % des Gesammtkolilenstoffs
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als Kohlenwasserstoff, Gufsstahl etwa ebensoviel,
Flufseisen dagegen keine. Die dann zum Vergleich
herangezogenen Methoden gaben Zahlen, die in
der untenstehenden Uebersicht zusammengestellt
sind.

Methode Gra%’es Flufsstahl
Roheisen

Kupfei-ammoniumchlorid 3,37 0,95
Quecksilberchlorid 2,79

3,42 0,98
Chlorstrom ... 3,29 0,95
Sauerstoffstrom . 2,80
Sarnstrim ..., 3,40 0,96
Hempel-Gasanalyso . . . . 3,24 0,93
Hempel-Gewichtsanalyse . — 1,00

Der Verfasser fafst das Ergebnifs seiner Unter-
suchungen dahin zusammen, dafs nur die Kupfer-
ammoniumchloridmethode, diegalvanische Methode
von Weyl, die Chlormethode und die Methode
des Verfassers empfehlenswerth sind. Die ersten
drei haben die Neigung, etwas zu viel, dio letzte,
etwas zu wenig.zu geben, Dio Methode des Ver-
fassers habe gegentber den anderen den Vortheil
der schnellen Ausfihrbarkeit bei grofser Scharfe
der Ergebnisse.

(Verhandl. des Vereins zur Beférderung des
Gewerblleifses 1893, S. 460.)

Die Ausdehnung des Rohstofftarifs auf Kohlen und Koks.

Die Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller hat an den Herrn
Minister der offentlichen Arbeiten eine die Aus-
dehnung des Rohstofftarifs auf Kohlen- und Koks-
sendungen beflirwortende Eingabe gerichtet, die
in  Abschrift auch dem Herrn Finanzminister
mitgetheilt ist.

Dusseldorf, 24. November 1894.
Excellenz!

Die Herabsetzung der Eisenbahntarife fiir
Rohmaterialien ist seit langen Jahren Gegenstand
der Verhandlungen der Bezirkseisenbahnratlie und
des Landeseisenbahnraths gewesen. Bis jetzt aber
haben diese Verhandlungen lediglich zur Einfihrung
des sog. Nothstandstarifs vom 1. August 1886
und zu dem ermafsigten Tarife vom 1. Mai 1893
gefuhrt, welch’ letzterer jedoch nicht genugt,
zumal er nur fir Sendungen zur Anwendung
kommt, welche an Hochofenwerke gerichtet und
in den Frachtbriefen ausdricklich als ,,zum Hoch-
ofenbetrieb bestimmt*“ bezeichnet sind, welcher

XXIV.»

somit in ungerechtfertigter Weise die auf die
Benutzung der Umschlagstationen angewiesenen
Werke von der Ermafsigung ausschliefst. Nicht
zur Durchfiihrung gelangt ist bis jetzt die vom
Landeseisenbahnrath in seiner Sitzung vom 22. Mai
1891 befurwortete Ausdehnung des Ausnahme-
tarifs fir Dungemittel, Erden, Kartoffeln und
Riben auf Kohlen und Koks. Auch der damalige
Herr Minister der &ffentlichen Arbeiten hatte sich
fur diese Ausdehnung ausgesprochen; es wurde
aber allen daran geknipften Hoffnungen, dafs
nunmehr auch die Kohle mit erméfsigten Fracht-
sadtzen bedacht werden solle, ein jéhes Ende be-
reitet durch die uns von der Konigl. Eisenbahn-
direction zu Kéln (rrh.) unter dem 8. Juli 1891
gemachte Mittheilung, dafs die geplante Fracht-
ermafsigung nicht eintreten koénne,
»weil die allgemeine Finanzlage zurZeit nicht
gestatte, mit Frachtermafsigungen vorzugehen,
bei welchen mit der Méglichkeit voriibergehender
Einnabmeausfaile von erheblicher Bedeutung
zu rechnen sein wirde*,
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In diesem Antwortschreiben ist es zum ersten-
mal mit aller Deutlichkeit ausgesprochen, dafs
bei der Verwendung der Eisenbahniuberschisse
in erster Linie die allgemeine Finanzlage des
Staates in Betracht komme, die Ueberschisse
selbsl also nur zum kleineren Theile fir Verkehrs-
erleichterungen Verwendung finden sollen. Dieses
Verfahren widerspricht ohne allen Zweifel den
bei der Verstaatlichung der Bahnen seitens der
Staatsregierung gegebenen Versprechungen. Aus-
dricklich ist bei den Verhandlungen Uuber die
Verstaatlichung der Bahnen im Schofse der Volks-
vertretung betont und von der Konigl. Staats-
regierung anerkannt worden, dafs die Ueberschisse
der Eisenbahnen in erster Linie der Hebung des
Verkehrs, der Entwicklung der wirthschaftlichen
Krafte des Landes zu dienen haben, mithin erst
in zweiter Linie fur andere Staatszwecke ver-
wendet werden dirfen.

Nun haben in den Jahren 1882/83 bis
1890/91 die Gesammteinnahmen der Slaatsbahn
6 199 951 506 dt betragen. Demgegeniber stehen
die gesammten Ausgaben im Betrage von
4 105 696 110 dt, so dafs ein Ueberschufs von
2 094 255 396 dt verblieb. Von diesem Ueber-
schufs wurden die Zinsen der Eisenbahnkapital-
schuld mit 1349 727 844 dt bezahlt und zur
Ausgleichung eines Deficits im Staatshaushalt
4 400 000 dt verwendet, so dafs ein Reinuber-
schufs von 740 127 552 d | verblieb. Von diesem
Betrage war in Abzug zu bringen der in Gemafs-
heit des Gesetzes mit 3/i ~ zu berechnende
Amortisationsbetrag, und es blieb dann noch ein
Reintberschufs von 458 850 405 dt. Von dieser
Summe sind verwendet worden zur Deckung ander-
weiter etatsmafsiger Staatsausgaben 319 879 648dt.
Dazu kommen nach dem Voranschlag fir 1891/92
141 702 407 dt, nach dem Voranschlag fur
1892/93 136 452 496 ~, so dafs im Laufe der
letzten 11 Jahre zu allgemeinen Staatszwecken
aus den Einnahmen der Staatsbaiinen nach Ver-
zinsung der gesammten Eisenbahnschuld, nach
Verzinsung der gesammten Staatsschuld, nach
Abzug der Amortisation von 3* fo ein Betrag
von 500 bis 600 Millionen Mark verblieben ist.*

Unter solchen Umstanden wird man uns weder
den Vorwurf der Unklugheit noch den der Un-
bescheidenheit machen kénnen, wenn wir fort-
gesetzt auf die Ermafsigung der Frachten fir
Rohproducte dréangen. Wir wirden unklug und
unbescheiden sein, Tarifermafsigungen auf dem
bezeichnten Gebiete zu fordern, wenn die Staats-
eisenbahnen ihre Zinsen und Amortisationen nicht
aufbrachten, wenn somit das, was wir fir uns
in Gestalt von Tarifermafsigungen in Anspruch

* 1893/94 hat der Reinuberschufs 162 792340 J

betragen, wovon nach Abzug der Summe zur Tilgung
von Staatsschulden und zur Deckung von Anleihen
wiederum 137 998830 -A zur Verfiigung stehen.
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nehmen, aufgebracht werden mfifste durch Leistun-
gen der Gesammtheit der Steuerzahler. Das ist
aber, wie oben nachgewiesen, Kkeineswegs der
Fall. Nun haben sich aber die wiederholt seitens
der niederrheinisch - westfalischen Industrie dar-
gelegten Verhaltnisse, welche eine Herabsetzung
der Tarife fur die Rohproducte auf den Satz
der Ausnahmelarife fir Duingemittel, Erden,
Kartoffeln und Riben dringend notlnvendig er-
scheinen liefsen, im Verlaufe der letzten Jahre
noch erheblich verschlimmert. Zu dem Verluste
der friher fur unsern Export aufnahmeféhigen
Absatzgebiete in den Ver. Staaten von Amerika
gesellt sich eine von Jahr zu Jahr zunehmende
Belastung fir socialpolitische Zwecke, welche den
mit uns auf dem Weltmarkte wettbewerbenden
Landern, hauptsachlich England, Belgien und
Frankreich, gegeniiber als eine Vorbelastung
anzusehen ist, da die Industrie der genannten
Lander eine solche nicht kennt. Flr die Arbeiter
der hier in Betracht kommenden rheinisch-west-
falischen Hilten- und Walzwerkb-Berufsgenossen-
schaft betragt die Belastung aus der socialpolitischen
Gesetzgebung dber 37 dt pro Kopf und Jahr.
Diese pecunidre Vorbelastung hat die deutsche
Eisen- und Stahlindustrie Landern gegeniiber zu
tragen, gegen die wir auch bezlglich der Pro-
ductionsbedingungen bedeutend unginstiger liegen.
Unsere Rohstoffe, welche die Grundlage fur
sammtliche Gewerbszweige bilden, Kohlen, Erze,
Kalksteine u. s. w., liegen im Gegensatz zu dem
insularen England, wo sie durchweg dicht bei
einander gelagert sind, tief ins Land hinein und
vielfach weit voneinander entfernt, so dafs die
Erze zu den Kohlen, die Kohlen zu den Erzen,
zu beiden die Kalksteine auf theilweise sehr weite
Strecken gefahren werden miussen.

Welch* ganz andere und wichtigere Rolle
deshalb die Transportkosten bei der Giter-
erzeugung in Deutschland als in England spielen,
geht daraus hervor, dafs beispielsweise bei der
Herstellung des Roheisens die Bahnfrachten in
England nur 9 bis 10 % der Gestehungskosten,

dagegen in Preufsen 28 bis 30 % derselben
bilden.

Belgien aber erfreut sich bei niedrigeren
Lohnen und génzlichem Freisein von social-

politischen Lasten fiir seine Arbeiter so gunstiger
Frachtsatze, dafs die ,,Chemins de fer de I’Etat
Beige* fiur Kalksteine, Eisensteine, Puddel- und
Schweifsschlacken fur die Relationen bis zu 40 km
einschliefslich Tarife haben, welche selbst im
Vergleich zu dem sogen. Nothstandslarif der
preufsischen Staatsbahnen nur bis zu 57 % der
preufsischen Fachtsatze ausmachen, fur die gro-
fseren Entfernungen, z. B. 350 km, nur 4,20 dt
gegeniiber 6,70 dt nach dem preufsischen Aus-
hahmetarif vom 1. Mai 1893; also auch hier
nur 63 % der preufsischen Frachtsatze betragen.
Ganz abgesehen von den billigeren Kohlenfrachten,
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welche Belgien hat, ermafsigen sich schon durch
die niedrigeren Tarife fur vorgenannte Materialien
die Selbstkosten seines Roheisens um 3]/2 bis
5 J>, je nach Lage der Werke und der Zusam-
mensetzung des Moéllers.

Was die Kohlenfrachten Belgiens anbetrifft,
so kommt den dortigen Werken in erster Linie
das weitverzweigte Kanalnetz des Landes mit
seinen niedrigen Frachtsidtzen in einem aufser-
ordentlichen Umfange im Nah- und Fernverkehr
zu gute. In letzterem sind selbst die reguldren
Eisenbahntarife bedeutend niedriger als die Aus-
nahmetarife (Ausnahmetarif B, bezw. Special-
tarif 1l und Ausnahmetarif fur Koks und Koks-
kohlen vom 1. Mai 1893) in Preufsen, und wie
bedeutend giinstiger Belgien in Bezug auf die
Kohlenausfuhrtarife uns gegentber gestellt ist,
ergiebt nachfolgende Uebersicht.

Die belgischen Frachtantheile im Kohlen-
verkehr von Belgien nach der franzosisehen Ost-
bahn betragen einschl. frais de gare:

Entfernung a. d. tkrn

Liege-Givet ... 110 km2,50 Frcs., 182 &
, -Athus 167 ,, 3,67 1,76 ,,
Charleroi-Athus . . . 191 ,, 391 1,64 ,,
La Louvidre-Lamerteau 210 |, 4,10 156 ,,
-Athus . .216 ,, 4,16 154 ,,
Mons-Lamerteau . . 228 4,28 150 ,,
, cAthUuS.., 234 ,, 4,34 -1,49

Bei 10 Wagensendungen von Koks und Kohle
aus Belgien nach Nord-Frankreich, Elsafs -Loth-
ringen und Luxemburg gewahren die belgischen
Bahnen bis zur Grenze (Ecouviez) folgende Ein-
heitssatze (einschl. frais de gare):

Entfernung a. d. tkm
Luttich - Grenze . 161km 22Gent= 1,76 $
Charleroi- ,, . .. 185 ,, 20 , = 160 ,
La Louviere-,, . .. 210 19 , = 152
Mons- e 228 ,, 18 , =1,44 .

Die analogen Zahlen fir den Verkehr von
deutschen Koks-Stationen bis zur Grenze (Nov6ant)
lauten:

Entfernung a. d. tkm
Escbweiler-Grenze . 277 km 3 Cent= 24 ¢
Essen- » .. 394 2,7 = 2,16 ,,
Bochum- . .o.411 27 , = 216 ,,
Dortmund- W .. 431, 26 , = 208,

Zur Ausfuhr der Kohlen auf dem Seewege
haben die belgischen Bahnen 1. einen 5-Wagen-
Tarif auf der Basis von 2 Cent = 1,6 ~ a. d.
tkm erstellt und 2, einen 20-Wagen-Tarif, der
noch billiger ist und beispielsweise (nach Abzug
von 4 Cent, frais de gare) folgende Einheitssatze
ergiebt:

bei 112 km Entfernung 1,23~ a. d. tkm
» 123 . 1,19 ,
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Die einzige Maoglichkeit fir die deutschen
Werke, diesem auslandischen Wettbewerb gegen-
Uber bestehen zu koénnen, liegt in der Herab-

setzung der Frachten fur Rohproducte, ins-
besondere Kohlen und Koks. Denn ein anderes
Mittel, die Selbstkosten zu ermafsigen, besitzen

die deutschen Werke nicht, zumal diese Selbst-
kosten, welche durch die Ausnutzung jedes tech-
nischen Fortschrittes thunlichst zu vermindern
gerade die deutsche Industrie allen anderen L&n-
dern voran auf das &ufserste bemiht gewesen
ist, fortwahrend eine Erh6hung auch durch andere
Umsténde, als die vorher genannten, erfahren
haben. Das vierte Procent der Einkommensteuer
trifft die Grofsindustrie, das eine Procent der
Gewerbesteuer ebenfalls: Uberall ein bestdndiges
Anwachsen der Selbstkosten, nirgends eine Er-
mafsigung. Eine solche haben wir auch nicht
in den Ldéhnen. Mdogen die letzteren seit 1889
auch da und dort etwas ermafsigt worden sein,
nirgends sind sie auf das Niveau von vor 1889
zuriickgegangen. Eine Ermafsigung der Selbst-
kosten auf einem é&ndern Wege als dem der
Frachtermafsigung ist also ausgeschlossen.

Nun hat die Staatsregierung ohne Zweifel
das allergrofste Interesse daran, der inlandischen
Industrie den Kampf mit der Industrie des Aus-
landes, namentlich Englands und Belgiens, nicht
unmoglich zu machen, sondern im Gegentheil in
Fracbtermafsigungen das geeignete Mittel zu er-
greifen, um diesen Kampf soviel als madglich zu
erleichtern. Denn es steht hierbei nicht das
Wohl und Wehe der einzelnen Industriellen in
Frage, sondern es handelt sich darum, die Grund-
lage einer Industrie zu férdern und zu stitzen,
welche zu einem der bedeutendsten wirtschaft-
lichen Factoren in unserm Staatshaushalte und
unserer ganzen Okonomischen Gliederung heran-
gewachsen ist.

Wir richten daher an Ew. Excellenz das
ehrerbietigste Gesuch, dahin wirken zu wollen,
dafs dem Gutachten des Landeseisenbahnrathes
gemafs

der Ausnahmetarif fur Dingemittel, Erden,

Kartoffeln und Riben auf Kohlen und Koks

maéglichst bald ausgedehnt werde.

Wir verharren
Ew. Excellenz
Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

Der Generalsecretéar.
W. Reumer.

Der Vorsitzende.
A. Servaes. Dr.
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Der Schutz des Betriebsgeheimnisses.
Von K. E. Detzner in Magdeburg-Buckau.

Bekanntlich wurde bei der Berathung des
Entwurfs eines Gesetzes zum Scliutze der W aren-
bezeichnungen seitens der Reichsregierung eine
Vorlage in Aussicht gestellt, welche auf die Be-
kampfung des unlauteren Wettbewerbes in seiner
Allgemeinheit abzielt. Nun féllt unter den Begriff
dieses Unwesens zweifellos das Gebahren eines
Geschaftsherrn, welcher durch unehrenhafte Mittel,
beispielsweise durch Bestechung von Angestellten
oder Arbeitern, die Betriebsgeheimnisse seiner
redlichen Mitbewerber zu dem Zweck sich anzu-
eignen sucht, um ihre durch geistige Arbeit
und namhafte Geldopfer erworbenen Errungen-
schaften zu seinem Nutzen muhelos auszubeuten.
Als daher ernsthafte Zeitungen die Mittheilung
brachten, dafs neben dem Entwurf eines Gesetzes
zur Bek&dmpfung des unlauteren Wettbewerbes ein
solcher zum Schutze des Betriebsgeheimnisses
vorliege, waren die beteiligten Kreise, welche,
wie durch Berichte zahlreicher Handelskammern
sowie durch Petitionen gewerblicher Vereine be-
kundet wird, die durch jene Entwirfe auszu-
fullenden Licken der heimischen Gesetzgebung
seit Jahren schwer empfunden haben, hocherfreut.
Leider hat sich die Nachricht in ihrem vollen
Umfange nicht bestatigt, denn nach einer von
unterrichteter Seite erfolgten Erklarung sind gesetz-
geberische Mafsregeln in der letztgenannten Rich-
tung bisher nicht in Angriff genommen. Es bleibt
somit eine weite Licke auf dem Gebiete des ge-
werblichen Rechtsschutzes. Wa&hrend némlich die
oben gekennzeichnete Machenschaft des Geschafts-
herrn durch den versprochenen Entwurf unter
birgerlich rechtliche und strafrechtliche Verant-
wortlichkeit gestellt werden kann, fehlt bei der
That des Angestellten oder Arbeiters, welcher in
der Absicht gemeinen ”“Erwerbes die ihm an-
vertrauten Betriebsgeheimnisse verréth, der Begriff
des unlauteren Wettbewerbes vollstandig. Nach
der gegenwartigen Lage der Gesetzgebung ist aber
einem derartigen Verrathe gerichtlich aufserordent-
lich schwer beizukommen.

Unter Betriebsgeheimnis versteht
allgemeinen das Geheimhalten einer
Einrichtung, welche einem gewerblichen oder
kaufménnischen Unternehmen eigenartig ist. Das
Geheimhalten kann nicht nur Herstellungsver-
fahren oder Arbeitsweisen, sondern auch Bezugs-
qguellen, Qmsatzverhéltnisse betreffen, Gberhaupt
sammtliche Vorkommnisse des Betriebes im Auge
haben, welche von wesentlicher Bedeutung fir
das Gedeihen des Unternehmens sind. Da die
Offenkundigkeit jedes Geheimnifs vernichtet, so

man im
wichtigen

gehort zu den Daseinsbedingungen des Betriebs- | kennen gelernt haben.

geheimnisses, dafs sein Gegenstand weder der
Oeffentlichkeit dargeboten, noch von der Allge-
meinheit gelibt wird. Hingegen ist als Merkmal
des Betriebsgeheimnisses nicht anzusehen, dafs
nur ein Einziger im Geschéafte es kenne; vielmehr
kann dasselbe, unbeschadet seines Charakters,
dem Betriebsvorsteher, den Arbeitern oder auch
fremden Personen bekannt gegeben werden —
nur mufs bei s@ammtlichen Mitwissenden das Be-
wufdtsein erregt sein, es handele sich im gegebenen
Falle um Geheimhaltung, mag diese ausdricklich
zur Verpflichtung gemacht oder als selbstver-
standlich vorausgesetzt werden. Hieraus folgt,
dafs der Verrath des Betriebsgeheimnisses in der
Regel von einem Angestellten oder Arbeiter des
Geschaftsherrn begangen wird und sich als Ver-
trauensbruch kennzeichnet, welcher in der Weise
zur Vollziehung gelangt, dafs der Arbeiter oder
Angestellte, aus eigenem Antriebe oder infolge
fremder Anstiftung, mit einem Andern behufs
Mittheilung des Geheimnisses in Verbindung tritt
und zwar entweder wahrend seiner Beschaftigung
in dem Betriebe oder nach seinem Ausscheiden.
In den erwéhnten Berichten und Petitionen finden
wir eine grofse Anzahl grober Vertrauensbriiche
Angestellter sowie Arbeiter geschildert. Da er-
bietet sich der Beamte einer Firma gegen Zahlung
einer Provision zur Mittheilung sammtlicher von
seinem Dienstherrn abzugebend'en Angebote. Durch
den Geholfen einer Graviranstalt wird eine Muster-
karte von Neuheiten, deren Zusammenstellung im
Auftrage eines Dritten ausgefihrt war, einem
Wettbewerber des Letzteren zuganglich gemacht.
Der Vorsteher eines Huttenwerks lafst sich ver-
leiten, nicht nur das Arbeitsverfahren, sondern
auch Fabricationsproben einem &andern Geschafte
zu Ubergeben. Von dem Zeichner eines Ma-
schinenbauers' werden die Entwurfe einer zur
Patentirung anzumeldenden Maschine einem Be-
kannten zur Verfigung gestellt, welcher dann
dem Erfinder mit der Anmeldung zuvorkommt.
Der Betriebsleiter hat die Plane der gesammten
ihm anvertrauten Anlage copirt, um sie zur Er-
richtung eines neuen Unternehmens zu benutzen.
Der frihere Meister einer chemischen Fabrik treibt
einen eintraglichen Handel mit den Fabrications-
vorschriften, welche ihm wahrend seines Dienst-
verhaltnisses gegeben sind.

Doch nicht allein durch derzeitige oder ge-
wesene Angehdrige des Betriebes kann das Ver-
breiten des Geheimnisses stattfinden, sondern auch
durch solche Personen, welche jenes vermdoge
ihrer amtlichen Stellung oder auf andere Weise
Fur diese Art des Ver-
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trauens mMifsbrauchs bringen die Berichte das
folgende Beispiel. Ein Fabrikbesitzer unterhandelt
vvpgen des Ankaufs einer Maschine, wiinscht sie
jedoch zuvor zu besichtigen; er erscheint in Be-
gleitung seines angeblichen Directors, welcher,
wie sich spater herausstellt, Maschinenfabricant
ist und die Maschine nachbaut. So sehen wir
innerhalb der verschiedenen gewerblichen und
kaufmannischen Betriebe ein dem Sittengesetz
widerstreitendes Treiben sich breit machen,
welchem stets das Streben innewohnt, auf un-
moralische Weise dem Thater allein oder diesem
und einem Dritten einen Vermdgensvortheil zu
verschaffen.

Seltener sind die Falle von Vertrauensbriichen,
welche lediglich in der Absicht, dem Geschafts-
herrn Schaden zuzufiigen, vollbracht werden.
Ein derartiger Mifsbrauch des Vertrauens bildet
den Gegenstand des unléngst bekannt gewordenen
Urtheils eines siuddeutschen Landgerichts, dessen
Bezirk dem deutschen Geltungsbereiche des Code
civil angehért.  Ein in Unfrieden von seiner
Firma geschiedener Reisender bot kurz nach dem
Austritt einem Geschéaftsfreunde seines friheren
Dienstherrn die Mittlieilung billigerer Bezugs-
guellen, welche er wahrend seiner verflossenen
Stellung kennen gelernt hatte, an. Das auf die
Klage der Firma ergangene Urtheil stitzt sich
auf den bekannten Satz 1382 des Gode civil,
nach welchem auch die an sich erlaubte Hand-
lungsweise, wenn sie einem Andern zum Schaden
gereiche, als widerrechtlich gelte. Die Erwerbs-
thatigkeit sei zwar frei, dirfe jedoch nicht zum

Schaden Anderer mifsbraucht werden. Ein Mifs-
brauch liege aber vor, da sein Vorgehen gegen
die Firma nur den Zweck verfolge, diese zur

Befriedigung seines personlichen Unmuths nach
Maoglichkeit zu schadigen. Die Begriindung des
Schadens sei nicht erforderlich; derselbe bestehe
aber darin, dafs dem Kunden billigere Bezugs-
quellen gezeigt wurden. Dem Beklagten wird
unter Androhung einer Haftstrafe untersagt, ferner-
hin den Kunden der Klagerin Mittheilungen in
der genannten Richtung zu machen.

Die vorstehend angefuhrten Beispiele grober
Vertrauensbriche bilden nur wenige Glieder in
der Kette der Beweise, welche seitens der Handels-
kammern sowie seitens der chemischen und der
mechanischen Industrie fir das Vorhandensein
des Bedurfnisses bezliglich eines ausgiebigen staat-
lichen Schutzes der Betriebsgeheimnisse gesammelt
sind.  Auf birgerlich rechtlichem Wege kann
allerdings schon jetzt der vollendete Verrath zur
Verantwortung gezogen werden, da nach allge-
meinem Rechte die Mdglichkeit gegeben ist,
Jemanden fir den Schaden, welchen er dem
Vermogen eines Andern absichtlich zufigt, ver-
bindlich zu machen. Wenn aber auch der Richter
den Schaden zu erkennen versteht und den Be-
klagten zum Schadenersatz verurtheilt, so wird
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die Pfandung in den meisten Fallen sich als
fruchtlos erweisen. Das allgemeine Gesetz hilft
jedoch nicht, wenn ein Vertrauensbruch, durch
welchen eine Schadigung noch nicht eingetreten,
vorliegt, das heilst bei dem versuchten Verrathe,
welcher schon an sich als eine Verletzung des
Geheimnisses angesehen werden mufs. Hierzu
kommt noch, dafs das deutsche Strafgesetz die
Bestrafung des Verrathes von Betriebsgeheimnissen
nicht kennt; nur bei gleichzeitig verubtem Sach-
diebstahle vermag der Richter Strafe zu ver-
hangen. Keineswegs ist aber der Begriff des
Betriebsgeheimnisses dem deutschen Rechte fremd:
vor der Einlihrung des Reichsstrafgesetzbuches
genofs in Bayern, Sachsen, Wirttemberg, Baden,
Thiringen das Betriebsgeheimnifs strafrechtlichen
Schutz; ferner wird gegenwadrtig in dem Unfall-
versicherungsgesetz nicht nur das beabsichtigte,
sondern auch das fahrlassige Verbreiten von Be-
triebsgeheimnissen durch Vorstandsmitglieder oder
Beauftragte der Genossenschaften mit Strafe
bedroht.

Zu dieser Rechtslage im Deutschen Reich
bilden Gesetzgebung und Strafrechtspraxis des
Auslandes einen scharfen Gegensatz. Die britische
Rechtssprechung straft die rechtswidrige Be-
nutzung durch Angestellte. Das franzosische,
italienische, belgische, niederlandische, russische
Strafgesetzbuch enthalt Bestimmungen gegen Den-
jenigen, welcher eine ihm zur Geheimhaltung an-
vertraute Betriebseinrichtung einem Dritten Uber-
mittelt, wobei die That theils als rechtswidrig
gilt, wenn sie wahrend des Dienstverhaltnisses
begangen wird, theils auch dann noch, wenn
letzteres geldst ist.

Das Verlangen nach Einfihrung eines aus-
giebigen Schutzps durch die Reichsgesetzgebung
ist innerhalb der gewerblichen und kaufménnischen
Kreise seit Jahren laut geworden. Audi seitens
der Reichsverwaltung und der Bundesregierungen
wurde jene Frage zum Gegenstand einer ein-
gehenden Prifung gemacht. Aus Anlafs einer
Anregung von besonders beachtenswerther Seite
fand eine Umfrage bei den zustédndigen Behorden
und den Organen des Handelsstandes statt, ob
und wie weit das Bedirfnifs zu Mafsregeln gegen
die aus dem Vertrauensbruche erwachsenden Mifs-
stdnde allgemein anzuerkennen sei. Die Er-
hebungen bestatigten, dafs in gewissen Industrie-
zweigen die Falle des Vertrauensbruches nicht
selten Vorkommen, jedoch hat die Reichsregierung
die Ueberzeugung von der Nothwendigkeit eines
erweiterten Schutzes nicht gewinnen koénnen, da
ein grofser Theil der befragten Stellen das prak-
tische Bediirfnifs verneinte und auch in denjenigen
Berichten, welche im entgegengesetzten Sinne sich
aussprachen, die Anschauungen {ber Wesen und
Umfang des Schutzes weit auseinandergingen.
Seit dieser Umfrage ist der Ruf nach Schutz an-
dauernd lauter erschallt; der Begriff des Betriebs-
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geheimnisses .hat stetig fortschreitende Klarung
erfahren und die Art des erstrebten Schutzes be-
stimmte Formen empfangen. Die Thatigkeit der
betheiligten Vereine beweist, dafs bei der Be-
seitigung der offenbaren Mifsstdnde lediglich ver-
derbliche Auswiichse des Erwerbslebens getroffen
werden sollen, ohne dadurch den freien Verkehr,
die personliche Freiheit der Angestellten, die be-
rechtigte Aneignung von Kenntnissen zu schadigen.
Der Hauptwerth wird auf ein strafgesetzliches
Vorgehen gegen den Vertrauensbruch eines An-
gestellten oder Arbeiters gelegt, da dieser, wie
bereits angedeutet, in der Regel den angeslifteten
Schaden nicht zu ersetzen vermag und die Straf-
barkeit der Anstiftung und Beilnilfe nach allgemeinen
Grundsatzen des Strafrechtes sich von selbst ei'giebt.
Fur die Strafvorschrift schlagt man den nachstehen-
den Inhalt vor: Der Angehdrige eines kaufmanni-
schen oder gewerblichen Betriebes, welcher wahrend
seines Dienstverhaltnisses oder nach Auflésung des-
selben eine ihm zur Geheimhaltung anvertraute
Eigenart des Betriebes in der Absicht zu schaden
oder sich oder einem Dritten einen rechtswidrigen
Vermdogensvortheil zu verschaffen, an einen Andern
verrath, wird mit einer Geldstrafe bis zu 5000 Jb
oder mit Gefangnifs bis zu einem Jahre bestraft.
Der Versuch ist strafbar. Wird auf Strafe er-
kannt, so ist zugleich dem Verletzten die Be-
fugnifs zuzusprechen, die Verurtheilung auf Kosten
des Verurtheilten offentlich bekannt zu machen.
Neben der Strafe soll auf eine Bufse erkannt
werden konnen, welche jeden weiteren Ent-
schadigungsanspruch ausschliefst. Ferner erscheint
eine Strafvorschrift erforderlich, wenn die Be-
gehung durch einen offentlichen Beamten oder
durch eine fremde Person, welche in ihrer Amts-
thatigkeit beziehungsweise auf anderem Wege Be-
triebsgeheimnisse kennen gelernt haben, erfolgt.
Die Strafverfolgung soll nur auf Antrag des
Verletzten eintreten, damit dieser nach seinem
Ermessen ein weiteres Bekanntwerden des Ge-
heimnisses zu verhindern vermag. Auch die
burgerlich rechtliche Verantwortlichkeit will man
umfangreicher als gegenwartig gestaltet wissen.

Bei einer derartigen Erweiterung der gesetz-
lichen Bestimmungen ist aber stets im Auge zu
behalten, dafs der Schutz des Betriebsgeheim-
nisses niemals als ein Ersatz des Patentschutzes
angesehen werden darf. Das Patentgesetz ge-
wahrleistet die ausschliefsliche Ausnutzung des
Erfindungsgegenstandes dein Patentinhaber, ver-

»STAHL UND EISEN."

15. December 1894.

langt jedoch als Gegenleistung die Offenlegung
der Erfindung sowie die Begrenzung des
Schutzes auf eine ganz bestimmte Reihe von
Jahren. Innerhalb dieser Zeit kann Jedermann
gegen Entrichtung eines Entgeltes an den Patent-
inhaber die Erfindung zu seinem'Nutzen ver-
werten (Licenzvertrag), wahrend nach Ablauf

: der Frist die Erfindung zur freien Ausbeutung

steht. In &hnlicher Weise verhdlt es sich mit
den Erfindungsgegenstdnden, welche in die Rolle
der Gebrauchsmuster eingetragen sind. Der gesetz-
geberische Gedanke, welchen sowohl das Patent-
gesetz als auch das Gesetz, betreffend den Schutz
von Gebrauchsmustern, zum Ausdruck bringen,
wollte gerade die Offenbarung der Schdpfungen
des Einzelnen, um die Gesammtheit zum weiteren
Streben nach neuen Erfindungen anzuregen.
Das zu schaffende Gesetz kann daher nicht dazu
dienen, die angegebenen Wirkungen des vor-
handenen Rechtszustandes aufzuheben, vielmehr
kénnen unter seinen Schutz nur solche technische
oder kaufmannische Ausarbeitungen und Ge-
pflogenheiten fallen, welche weder patentfahig
sind, noch den Gebrauchsmusterschutz zu be-
anspruchen vermdégen. Hingegen wird der ersehnte
Schutz bei der Ausbauung unfertiger Erfin-
dungen gute Dienste leisten und die gedeihliche
Entwicklung des gefafsten Erfindungsgedankens
begilinstigen, da dieser bis zu seiner Anmeldung
bei dem Patentamt vor den Angestellten und
Arbeitern nicht mehr angstlich verhtllt zu werden
braucht. Der Schutz des Betriebsgeheimnisses
ersetzt dann das Gaveat (Geheimanmeldung) der
Lander englischer Zunge in gewissem Mafse.

Damit nun auch in den leitenden Kreisen die
Erkenntnifs durchdringt, dafs das objective Recht
gegen den Verrath des Betriebsgeheimnisses nicht
gleichgultig bleiben darf, vielmehr dem Verletzten
wirksame Abwehrmittel gewahren mufs, ist die
Aufklarung Uber das Wesen des Betriebsgeheim-
nisses, Uber die durch Verletzung desselben her-
vorgerufenen Schdaden, Uber die Unzulanglichkeit
der gegenwartigen Gesetze diesen Mifsstanden
gegentiber, sowie Uber die Art und den Umfang
des zu erstrebenden Schutzes in noch eifrigerer
Weise als bisher durch Wort und Schrift zu
betreiben. Liegt das Gesetz erst vor, so wird
das Reichsgericht, welches sich als trefflicher
Fihrer auf dem Gebiete des gewerblichen Rechts-
schutzes bewdahrt hat, die Rechtssprechung in die
richtigen Bahnen leiten.
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Production der deutschen Eisen- und Stahl-Industrie mit

Einschlufs

Luxemburgs

in den Jahren 1891 bis 1893 bezw. 1884 bis 1893.*

(Nach den Veroffentlichungen des Kaiserlichen Statistischen Amtes zusammengestellt von Dr. H. Rentzsch.)

In dem Rundschreiben Nr. 21 des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller heifst es:
»,von dem Kaiserlichen Statistischen Amte ist
die Production der Berg- und Huttenwerke des
Deutschen Reichs fir 1893 veroffentlicht worden.
Leider sind 113 Eisengiefsereien, 6 Schweifseisen-
und 3 Flufseisenwerke mit ihren Antworten in
Rickstand geblieben, von denen nur 74 Eisen-
giefsereien, 4 Schweifseisen- und 3 Flufseisen-
werke mit ihrer Production abgeschatzt werden
konnten, so dafs 39 Giefsereien und 2 Schweifs-
eisenwerke mit einer Production von etwa 13 400 t
Eisengufswaaren im Werthe von 2270000 Ji

Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1893, Nr. 24, S. 1097.

und 3800 t Schweifseisenfabricate im Werthe
von 568 000 in die nachstehenden Zusam-
menstellungen nicht mit aufgenommen sind.

Da eine vollstandig zutreffende Ermittlung
der Production fir die Huttenwerke selbst von
grofsem Werth ist und die Bestrebungen unseres
Vereins sich in vielen Fallen auf die Statistik zu
stitzen haben, darf die dringende Bitte wieder-
holt werden, dafs alle Herren Eisenindustriellen,
vorzugsweise die geehrten Mitglieder unseres Ver-
eins, die Muihe nicht scheuen wollen, die (dem-
nachst wieder auszugebenden) montanstatistischen
Fragebogen fir 1894 so vollslandig als maglich
auszufiillen und sodann an die betreffenden Be-
hérden zuriickgelangen zu lassen.

I.Eisenerzbergbau.

1891 1592 1S93
Producirende Werke 681 010 561
............................................................ t 10 657 522 11 539 133 11 457 533
Werth JL 39 408 304 41 279 751 39 801 065
Werth pro Tonne ,, 3,70 3,58 3,47
35 390 36 032 34 845
Il. Roheisen-Production.

Producirende W erke.... « 109 109 103
Hokkohlenroheisen... 25 548 26 222 23 886
Koksroheisen und Roheisenaus gemischtem Brennstoff t 4 615 669 4911 239 4962 117
Sa. RONEISEN UDEIrNAUPT.....covvvveecveeeeeee e oo t 4641217 4937 461 4986 003
Werth JC 232 428 012 229 296 286 216 326 301

Werth pro Tonne ,, 50,08 46,44 43,39
N AT D EIEEEE B Z B iuieieeeieeeeeeeeeeveeeeeeseeeeteseseeseses et eresess st ee e e et eneesesesensesessnans t 11 800 129 12 604 939 12 554 966
Arbeiter...ienn. 24 773 24 325 24 201
Vorhandene Hochdéfen 270 266 263
HOChGTEN 1N B BT TED covoeeeeeececeeeeee oo s 218 215 204
Betriebsdauer dieSer O €Fe M wooeooeors oo oo Wochen 10 322 10103 9747
GHELSEIET = RONBISEN covorrveeeeeeeeeeee e eeseeeseeeeseees eoeeeesseese s eeeseeeeseeeneseseeees t 702 984 712 058 739 737
Werth Jt 40 350 143 37 446 000 36 563 437

Werth pro Tonne ,, 57,40 52,59 49,43
Bessemer- und ThOomMas-RONEISEN oo 2337 199 2 689 910 2831 635
Werth M 114 086 147 119 965 903 118 611 542
Werth pro Tonne . | 555 835 1 jg’fg% 1217’(;3?298
Puddel - R ONEISEN i Wé'r"t'ﬁml]"(_z, 73 100 177 67 660 768 57 080 544

Werth pro Tonne ,, 47,04 45.36 41,66
Gutswaaren |. SChmelzung........ccocvniniiciciininnnes t 36 964 34 149 34 697
Werth JC 4 361 561 3741 013 3607 296

Werth pro Tonne ,, 118,00 109,55 103,97
3927 2 305 820
14 069 i3 799 14049
18 967 18 045 19 828
10 235 9 748 9635
529 984 482 602 463 482

Werth pro Tonne 51,78 49,51 48,10
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I11. Eisen- und Stahlfabricate.

1. Eisengiefserei (Gnfseiscn Il. Schmelzung).

1891
Producirende W erke 1160
Arbeiter. e 62 743
Verschmolzenes Roh- und Brucheisen.. .t 1184 658
¢ / Geschirrgufs (Poterie).. .t 68 517
£.2JROhren e .t 157 378
£ “ j Sonstige Gufsvvaaren.. .t 794 422
~ASumma Gulswaaren 1028 387
Werth Jt 176 821 472

Werth pro Tonne 171,77
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1892

1193
61293
1172 490
63 628
166 572
781 180
1011 380
165 984 007
164,12

2. Schweifseisenwerke (Sclnveifseisen und Schweifsstalil).

Producirende W erke
Arbeiter
a <Rohluppen und Rohsehienen zum Verkauf
. & Gementstahl zum Verkauf.......nns t
~ { Sa. der Halb-Fabricate t
=S Werth ,, » Jt
[ Y] Werth pro Tonne ,,
Eisenbahnschienen und Schienenbefestigungstheile . . t
Eiserne Bahnschwelien u. Schwellenbefestigungstheile t
Eisenbahnachsen, -Rader, Radreifen ... v
Handelseisen, Facon-, Bau-, Profileisen
Platten und Bleche, aufser W eifsblech...
W eifsblech

Rohren...
Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinentheile,
SchmiedeStlUCKe U. S. W ..o t
Sa. der Fabrlcate t
Werth ,, " Jt

Werth pro Tonne
Sa. der Halb- und Ganz-Fabrlcate* t

Werth ,, » Jt
Werth pro Tonne

3. Flufseiscinvcrke.

Producirende W erke

ATDRITET it
‘Blocke (Ingots) zum Verkauf t
Blooms, Biilets, Platinen u. s. w. zum Verkauf . . t

Sa. der Halb-Fabricate t

Werth Jt

Werth pro Tonne T

*Eisenbahnschienen und Schienenbefestigungstheile . . t

Bahnschwellen und Befestigungstheile t

Eisenbahnachsen, -Rader, Radreifen.... t

Handelseisen, Fein-, Bau-, Profileisen t

Platten und Bleche, aufser Weifsblech......oveiienns t

W eifsblech t

D FAN Tttt t

Geschitze und Geschosse.. t

Réhren t
Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinentheile,

Schmiedestlicke U. S- Wi t

Sa. der Fabricate t

Werth ,, . Jt

Werth pro Tonne
Sa. der Halb- und Ganz-Fabrlcate* t
Werth ,, " Jt
Werth pro Tonne =

* Einschliefslich aller geschéatzten Werke.

250

49 596

68 888

223

69111

5560 965
80,46

8199

23 967

206 601

124 780
15 305

52 038
1411653

191 007 519
135,31
1484 064

197 079 484
132,80

117
57 929
171530
549 956
721 486
61 924 742
85,83
596 209
138 494
116817
361 660
218 554
23 479
277 800
11 154
9002

87 894

1841 063

275 292 409
149,53

2 562 549

337 217 151
131,59

246
45 989
83 654
352
84 006
6 606 388
78,64
7 366
13 030
7 494
887 289
177 734
724
124 072
16 038

45 540
1279 287
162155 315
126,75
1363 293
168 761 703
123,78

122
61 092
238 036
541 446
779 482
61 581 903
79,01
535 494
116 800
90 926
515 173
252 620
26 813
312 998
19 865
9 404-

96 641

1976 735

275 349 027
139,29

2 756 217

336 930 930
122,25

1893

1221

63 552

1234 490

65 001

188 003

797 277

1050 281

175 014 924
166,64

218

40 342

94 066

1729

95 796

7040 313
73,70

11 710
3430

6 787
807 894
118 474

57 699
23 274

48 796

1078 065

134 457 583
124,72

1177 661
142 066 000
120,63

139
65 944
230 185
701 384
931 569
69 562 278
74,67
483 228
150110
80 049
694 647
309 391
27 406
394 676
15 015
8 343

69 008

2231873

281 228 324
126,01

3 163 442

350 791 000
110,90



15. December 1894, STAHL UND EISEN.*“

Nr.

24. 1137

Zusammenstellung der Eisenfabricate erster Schmelzung (Hochofen), zweiter Schmelzung (Eisen-
giefsereien), sowie der Fabricate der Schweifseisen- und Flulseisenwerke.

Eisenbalbfabricate (Luppen, Ingots u. s. w.) zum Verkauf , t

Geschirrgufs (Poterie) .

Kohren ...

Sonstige Gufswaaren ot

Eisenbahnschienen und Schienenbefestigungstheile

Eiserne Bahnschwellen und Schwellenbefestigungstheile t

Eisenbahnachsen, -Rader, Radreifen . . t
t
t

Handelseisen, Fein-, Bau-, Profiieisen . . .
Platten und Bleche, aufser Weifsblech
W eiisblech

Geschiitze und Geschosse
Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinenteile, Schmiede-
sticke U. S. W .) e t

Sa. der Fabricate* t
Werth ,, b
Werth pro Tonne ,,

1891

790 597
72 444
195 754
813 389
604 408
162 461
124 615
1334 625
425 155
23 479
402 580
11 154

139 932

5 111 9G4
715 479 668
139,94

IVV. Kohlenproduction.

Steinkohlen t
Werth pro Tonne ,,
Arbeiter

Braunkohlen

Werth pro Tonne ,,
Arbeiter

73 715 653

589 518 204
8,07

283 227

20 536 625

54 165 828
,2,67

35 682

V. Beschaftigte Arbeitskréfte.

Eisenerzbergbau
Hochofenbetrieb
Eisen Verarbeitung

Summe

Einschliefslicli aller geschatzten Werke.

XXIV.u

35 390
24 773
170 268

230431

1592

863 488
65 933
205 813
799 225
542 860
129 830
98 420
1402 462
430 354
27 537
437 070
19 865

142 182

5 165 039
675 417 653
130,77

71372193

526 979 176
7,44

289 415

21 171 837

58 505 898
2,77

37 480

36 032
24 325
168 374

228 731

| 1893

1027 365
65 821
233 669
817 105
494 938
153 540
86 836
1502 541
427 865
27 406
452 375
15 015

117 804

5439 480
673 749 296
123,86

73 852 330

498 395 022
6,80

290 632

21 573 823

55 022 977
2,57

36 586

34 845
24 201
169 838

228 884
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Bericht Uber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wéhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fiir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

26. Novbr. 1894. Grubensicher-

heilslampe. G. Dahlmann,

KI. 4, D 6338.
Herne i. W.

Kl. 24, G 4735, Kohlenstaubfeuerung. Ferdinand
de Camp, Berlin.
KI. 24, G 5185. Kohlenstaubfeuerung, Zusatz zur

Pat.-Anm. C4735. Ferdinand de Camp, Berlin.

KI. 24, G 8763. Ofen mit geschlossener Brenn-
kammer. John Gjers, Ayresome Iron Works, Middles-
borough-on-Tees, York, Engl.

KI. 24, G S891. Vorrichtung zur Erzielung eines
gleichmafsigen Austritts heifser Gase und dergleichen,
j. Gareis, Kaoln.

KIl. 40, M 10591. Verfahren zur Verarbeitung
von Schwefetnickel oder Rohnickel bezw. Kobalt. —
Pierre Manhes und Société Anonyme de Métallurgie
du Cuivre (Procédés P. Manhes), Lyon.

KI. 48, B 16 655. Verfahren zur Herstellung eines
Schutziberzuges von magnetischem Oxyd auf Eisen.
P. H. Bertrand, Paris.

29. Novbr. 1894. KI. 5, L 8837.
maschine mit einem auf den Bohrer wirkenden, elektro-
magnetisch bewegten Hammer. Samuel Lesern, Denver,
Colorado, V. St. A.

KI. 48, E4306. Verfahren zur Herstellung majolika-
ahnlicher Metallplatten. Eisenwerke Gaggenau, A.-G.,

Gesteinsbohr-

KI. 49, S 8169. Support zum Abdrehen der
Rader fiur Eisenbahnfahrzeuge. Edmund Suchanek,
Linz-Urfahr.

6. December 1894. KI. 1, G 8956. Trommelsieb
mit achsialer Stofsbewegung. Julius Gretzmacher,

Schemnitz (Ungarn).

KI. 5, G 9067. Verfahren zur Verhinderung der
Fortpflanzung von Explosionen und Bréanden in Gruben.
Conrad Gautsch, Minchen.

KI. 81, Sch 8986. Verfahren zur Verhiutung der
Selbstentziindung von Kohlen und anderen selbst-
entzfmdliclien Stoffen und Einrichtung zur Ausfuhrung
desselben. Alexander Schérke, Uresden-A.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

3. December 1894. KI. 72, Nr. 32428. Gulsstahl-
béller mit in den Boden hineinragender Seele und in
demselben liegendem langen Zindkanal mit einge-
schraubtem Zindkegel von halber Lange des letzteren.

P. P. Menig, Lautrach h. Memmingen.

Deutsche Reichspatente.

KL 18, Nr. 78013, vom 25. Mar/, 1894. Duis-
burger Kupferhiitte in Duisburg. Einbinden
von JBesabbriinden.

Die Kiesabbrande werden mit Asche bezw. Schlucke
von Kohlen oder Koks, gegebenenfalls unter Zusatz
von Kalk gemischt und in der Form von Briketts oder

Gaggenau. von regellosen Klumpen getrocknet.

KI. 49, F 7785. Winkeleisenbiegemaschine. Otto
Froriep, Rheydt (Rheinland).

KI. 49, H 13090. Maschine zum Walzen von KI. 49, Nr. 70801, vom 6. Februar 1894. Paul
Rohren. William Heckert, Findley, Ohio, V. St. A, Hesse in Iserlohn. Presse zum Lochen massiver
und Benjamin Butterworth, Cincinnati, Ohio, V.'St. A.  Metallblécke.

3. December 1894. KI. 40, M 10667. Verfahren Der in die Matrize « gesetzte gluhende Block b

zur Gewinnung von metallischem Blei und Bleisulphat

durch Einleiten von Sauerstoff oder Luft in geschmol-

zenes Bleisulphid. Frl. Alice Macdonald, Ladbroke-

Grove, England.

wird vermittelst des hydraulischen Kolbens C gegen
den von dem Schieber d gehaltenen Dorn e geschoben,
so dafs dieser in den Block b eindringt. Hierbei werden
sowohl Dorn e als auch Block b von dem von dem
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Kolben ¢ durch die Hebel fg und die Zugstange h
gefiihrten Futter i gefuhrt. Stdfst die Schraube k
des Tutters i gejjen den Winkelhebel I, so giebt der
Schieber ti den Dorn e frei, wahrend gleichzeitig der
Kolben ¢ umgesteuert wird. Infolgedessen geht der
Kolben ¢ ruckwérts und zieht durch die Stange m
und den Hebel n den Dorn e aus dem Block b heraus.
Gleichzeitig schiebt ein im Kolben C angeordneter
kleinerer Kolben 0 den gelochten Block b aus der
Matrize a heraus.

KI, IS, Nr. 77083, vom 7. April 1894; Zusatz zu
Nr. 08265 (vgl. ,Stahl und Eisen* 1893, S. 563).
E. Bonehill in Marchienne. Puddelofenanlage
zum' Terarbeiten von dem Hochofen entnommenem
flissigem Roheisen.

Um bei Mangel an Hochofengasen die Puddeléfen a
zum Theil mit Generatorgasen zu heizen, ist neben
dem Hochofengaskanal ¢ noch ein Generatorgaskanal
¢ angeordnet, welche beide in die Verbrennungs-
kammern d minden, o0sind die Rohre zum Zufuhren
von heifser Geblaseluft. Von e aus zweigen auch Rohre
ab, um den Sammelherd r zu heizen. Die Abgase der
Herde werden zur Kesselheizung verwendet.

KI. 80, Nr. 77 15(>, vom 12. Decbr. 1893. Bauer-
meister & Sohne zu Deutsche Grube b. Bitter-
feld. Brikett-Stempel zur Herstellung mehrtheiViger
Briketts.

Die Prefsfliche « des Brikettstempels b ist um
die Hohe der Briketts ein- oder mehrfach abgesetzt,
so dafs ein- oder mehrfach getheilte Briketts C entstehen.

Patente der Ver. qzaaten Amerikas.

Nr. 518415. Ch. L. Miller, J R. George in
Chicago, Giefshalle fiir Hochofen.

Ueber dem Giefsbett ist ein Deckenkrahn ange-
ordnet, welcher die Masseln gruppenweise aus den
Formen hebt und sie auf eine quer durch die Giefs-
halle angeordnete Rollbahn legt. Die angetriebenen
Rollen der letzteren fordern die Masseln zu einem

,STAHL UND EISEN."
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KI. 7, Nr. 77085, vom 17. April 1894. V. Berg-
mann in Feistritz im Rosenthal (Karnthen).
Abstejlvorrichtting fir die Aufwindetrommel von Draht-
ziehmaschinen.

Die Kupplung der Welle @ mit der Ziehtrommel b
wird durch einen Federstift | bewirkt, welcher auf
einer Platte m ruht, die auf Stiften n gelagert und
durch eine Schnur mit der Oese ( verbunden ist.
Durch diese geht der vom Haspel g kommende Draht
hindurch. Wird auf die Oese q infolge Knotenbildung
im Draht oder dergl. ein erhéhter Zug ausgelibt, so
verschiebt sich die Platte m, bis ihre Schlitze m 1lber

die Stifte n treten und dann die Platte m herunter-
fallt. Infolgedessen schnellt der Stift | nach unten
und hebt die Kupplung zwischen der Welle a und der
Ziehtrommel b auf.

KI. 31, Nr. 77 7CS, vom 22. Decbr. 1893. Arthur
Alexandre in Paris. Verfahren zur Herstellung
von Massenartikeln mit eisernem Kern durch Centri-
fugalgufs.

In einer rotirenden Kreisscheibe « mit Eingufs b
sind die Formen c fir die Massenartikel (z. B. Loffel)
radial angeordnet. Um nun die in die Formen ein-
gebrachten Eisenkerne d genau in der Mitte der Form
zu halten, so dafs sie die Wandungen derselben nicht
beriihren, werden die Kerne d an Stifte i gehangt,
so dafs sie sich beim Drehen der Scheibe infolge der
Centrifugalkraft genau in die Mitte der Form einstellen.

Brecher, in welchem dieselben auf bestimmte Lé&nge
zerbrochen werden. Von dem Brecher fallen die ge-
brochenen Masseln auf einer schiefen Ebene direct
in Eisenbahnwagen.

Nr. 061S 765). Th. F Witherb.ee in Port

Henry, N.-Y. Hochofen-Gicht.
Der zwischen dem &ufseren Trichter a und dem
inneren feststehenden Kegel b befindliche Raum wird
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unten durch ein ringférmiges Dach c geschlossen.
Wird dasselbe gesenkt, so sturzt die Beschickung uber
das Dach ¢ nach aufsen und innen. Wird dagegen
vorher der im inneren Kegel b befindliche Kegel d.

der durch die mittlere Oeffnung des Daches ¢ hindurch-
geht, gesenkt, so wird der nach innen stiirzende Theil
der Beschickung vom Kegel d wieder nach aufsen
geleitet.

Statisti

»STAHL UND EISEN.*
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_Nr.518572. J. F. Lundahl in Homestead, Pa.
Kreissage.

Die von einer Riemscheibe a angetriebene Kreis
sdge b ruht in einem Arm ¢, der in einem Bock d dreh-
bar gelagert ist. Der Arme wird won einem Lager €

urniafst, welches in Fihrungen i gleitet und von den

hydraulischen Kolben or gehoben und gesenkt werden
kann. Hierbei legen sich diese vermittelst Rollen gegen
das Lager e, um das infolge der Drehbewegung uni den
Rock d erforderliche Spiel des Armes C zu gestalten.
Der Kolben 0 steht unter Accumulator-Druck, wohin-
gegen der grofRere Kolben r nur hei Bedarf unter Druck
gesetzt wird und dann den Kolben 0 zuriickdréangt.

sches.

Belgiens Eisenindustrie im Jahre 1893.*

(01" von.l Oberingenieur, M. Ein. Harzd jahrlich Gber die Bergwerke und Eisenhitten des Landes

yeiollentlichten Statistik theilen wir nachfolgende Angaben uber die Hochofen,

im Jahre 1893 mit:

die Eisen- und Stahlwerke

1 Abtheilung . Werth
(Hennegau, 2 Abtheilung 1 Kbonigreich o
Brabant, P(S al:]dere Belgien Insgesammt 1 Durch-
beide Flandern) rovinzen) Kres 1 sc.hn.l_tlg!.
I. Hochofen.
[ in Betrieb ..o, 8 9 17-
Werke 1 aufser Betrieb. 3 _ 3 _
Hochofen / in Feuer ... 12 18 30 — —
1 aufser Feuer.. 9 2 un —
: ( Zahl ... 1120 1761 2881
Arbeiter t durchschnittl. Tageslohn Frcs. 2,97 2,88 2,95 —
Verhiittete / belgische.........cccooevnnee. t 34150 209 437 243 587 _ _
Erze \ auslandls_che ................................. 521 700 956 744 1478 444 _ —
Schlacken und Brucheisen 155 850 64 822 220 672 — —
( Puddelrolieisen..................... t 257 260 171 220 428 480 19277300 44,99
Giefsereiroheisen............ccccou.... 1650 72980 74 630 3558800 47,69
Erzeugung Manganhaltiges Roheisen . . — -
Bessemer-Roheisen.................... 1G5 077 165 077 9568 100 57,96
Thomas-Roheisen................... 600 -76 477 77077 3648 300 47,33
Gufswaaren |. Schmelzung — — — -
; Zusammen . 259,510 485 754 745 264 36052500 48,38
Zahlen fUr [892 .......cccoooominririneiincreeceieeens | 270513 482 755 753 268 38 716 000 51,40

* Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1894, Nr. 18, S. 826.
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Il. Schweifseisen-Werke.
lin Betrieb .eveveeviceeece

Werke aufser Betrieb.....vicinicnnnn
zum Puddeln l\ Brhf?eellrh?gtrieb '
Oefen 4 '
zum Warmen\/ aTJ seIF/YBet{r\ieb .
zu anderen / in Betrieb. .
Zwecken \ aufser Betrieb .
Arbeiter ZAN

durchschnittl. Tageslohn Frcs.
Zum Puddcln belgisches

verbrauchtes . N
Roheisen auslédndisches.

Erzeugung an LUPPEN .
Verbrauch an Luppen fir Rohschienen

Verbrauch an Abfalleisen........
Erzeugung an Rohschienen

Verbrauch Luppen ...

N

illr Fertig- Rohschienen.
fabricato SCRT Ot oo
Grobes Handelseisen . . . . t
Leichtes
Erzeugung  Formeisen ...
an Schmiedstiicke
. Schienen......
Ferlig- Schtniedeisen.

iabricaten BandeiSen .crmeercennnnnes
Grobbleche und Platten
Feinbleche i

Zahlen fur 1892 ...

Il. Flufseisen (einschl. Tiegelstahl).

Wpi-Vp [ in Betrieb ...,
\ aufser Betrieb.

Schmelzéfen  (in
(Martin-_und { in 6eineD .........
ander®©) aufser Betrieb ...,

(Bessemer- \ [ |

WjLofen ( LyBetaeliYh:

Arbeiter A e e

YeA,* s / belgisChes. -, t
fur Eciistun] \ auslandisches......
Schrott . .
Erzeugung an BIl8cKen ..,
6 2%5clp e o
fur an Blocken i %Ueélésncd’i%che -
Fertig-
fabricate an Blooms f belp clle- « m =
I auslandische .
SChieNeN e
Erzeugung Radrelfen....._........................._ ..............
Walzerzeugnisse, verschied. Art
Fertig- (Sz‘c:\(%ig?:?]hc;(e ........
fabricaten Feinbleche..."“
Drahto
Zusammen
Zahlen fur 1892 ... .

1 Abtheilung
(Hennogau,

Brabant,

beide Flandern)

39
1

320

79

123

41

34

16

10 458
3,33

360 670

45 310

343 380

17 485

23 194

31 781

336 653

35730

84133

108 170
101 010
66 149
1664
1400
13 960
15 800
54 945
2 142

365 240
339 255

~STAHL UND EISEN."

2. Abllieilung
(5 andere
Provinzen)

23
2

111
32
75
35

173
38

5741
3,05
107 416
10 028
103 228
21 975
22 255
36 979

92 143
37 579
24 790

27 023
16 189
18 002
784
216

2 668
25579
29 320

119 891
139 753

1

3
n

2675
3,56
206 598
27 718

32723
234 128

227 050
2175

6 135
1546

97 886
7648
48 983
5987
15 358
8 106
3099

187 067
187 227

W OO NN PO

Konigreich

Belgien

62
3

431
111

198
76
207
54

16 199
3,23
468 086
55 338
446 608
39 460
45 449
68 760

428 796
73 309
108 923

135 193
117 199
84 151
2 448
1616
13 960
18 468
80 524
31462

485021
479 008

10
1

5

3

13

10

40

14

3403
3,43

226 988

41 848

42 783

273 113

242 190

2475

39 630
1916

104 496
7648
64 783
6 132
23058
8 556
10 249

224 922
208 281

Worth

Insgesammt
Frcs.

35 685 000

7 386 000

15 361 600
13 712 100
11 017 200
703 400
197 800
1525 100
2215 000
10 828 000
6 312 900

61 873 100
64 879 000

22 928 700

11 252 400
1516 800
8 522 600
1046 600
3 366 500
1798 000
1365 400

28 868 300
27 601 000

15. December 1894.

Durch-

schnittl.

f.d. T-

113.63
116,99
130,92
287,32
122,40
109,25
119,94
134,47
200,65

127,57
135,44

107,68
198,33
131,56
170,68
146,00
210,14
133,22

128,34
132,52
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Schwedens Montanindustrie 1893.

Im Jahre 1892 hatte Schwedens Férderung an
Berg-Eisenerzen gegen die im Vorjahre bereits
mit einer Zunahme um 31,1 % einen gewaltigen Sprung
nach oben gemacht — sie stellte sich damiL auf
1291 933 t, — im Berichtsjahre verfolgte sie diese
Richtung weiter und erreichte mit einer abermaligen
Steigerung um 14,7 % 1481487 t, den hdchsten Sland,
der seit Verodffentlichung einer officiellen Montan-
statistik*, seit 1861, jemals zu verzeichnen gewesen
ist; sie UbertriCft die vorjahrige um 189554 t. Das
Mehr wird vorzugsweise den Bergwerksbetrieben im
Regierungsbezirk Norrbotten Gellivara — und
Westmanland — Norberg — verdankt, von denen
erstere 306594 t — 304766 t Magneteisensteine und
1828 t Hé&matite — und damit gegen 1892 mehr
127 777 t lieferten, letztere aber 182657 t — 107 194 t
Magneteisensteine und 75463 t Hamatite — gegen
110 237 t im Jahre vorher Uber die Hangebank brachten.

Berg-Eisenerze wurden im Berichtsjahre in 11
(11) Regierungsbezirken aus 341 (353) Gruben ge-
fordert.

Von Interesse ist ein Blick auf die Verschiebung
des procentualen Antheils einzelner Regierungsbezirke
an der Gesammtforderung wéhrend der letzten drei
Jahre; am ersichtlichsten tritt diese Verschiebung in
aufsteigender Richtung hervor beim Regierungsbezirk
Norrbotten: 1891 betrédgt dessen Antheil 0,02, 1892
= 13,84- und 1893 — 20,62% der ganzen Forderung
im Lande: der Antheil aller Ubrigen Bezirke dagegen
bewegt sich abwdrts, selbst Orebro und Kopparberg,
welche in 1892 noch 26,86 und 35,53 % der gesammten
Forderung lieferten, sind in 1893 auf 20,26 bezw.
28,00 % derselben gesunken.

Wie grofs die erforderliche Scheidearbeit ist,
wird am besten erkannt bei Nebeneinanderstellung
der gesammten im Jahre gebrochenen Gesteinsmenge
und des daraus erfolgten geschiedenen Erzes: 1893
= 2718354 t und 1481457 t, 1892=3 312692 t und
1291933 t; der Erzerfolg berechnet sieh hieraus zu
54,5 bezw. 55,9 % vom Ganzen.

Die Forderung im Berichtsjahre zerlegt sich nach
Sorten in 1194298 t Magneteisensteine = 80,6 % und
284 189 t= 19,4 % Eisenglanze (Blutsteine, Hamatite).

Frisch- und Puddelroheisen
Bessemer- und Martinroheisen
Spiegelroheisen
Giefsereiroheisen zum Aduciren

Giefsereiroheisen fir andere Zwecke .

Schweifseisen und Stahl stellten 153 (158)
Werke her, welche sich auf 19 (18) Regierungs-
bezirke vertheilten.

Sammtliche Werke verfigten zum Raffiniren tber
349 (354) Lancashire-, 39 (43) Franche comte-,
24 (25) Vallon- und 12 (9) Schrottherde, 4 (4) Puddel-
ofen, 30 (30) Bessemerbirnen, 30 (30) Martinofen,

Luppen und Rohschienen aus Lancashireherden
b W ,, anderen Herden
Luppen und Rohschienen aus Puddeldfen
BessemerblOCKe .o
Bessemerstahlgufswaaren
M artinblocke
Martinstahlgufswaaren...
Tiegelstahlblécke
Tiegelstahlgufswaaren

‘ Referent hat auch

Elektromagnetische Scheideapparate standen in
G Regierungsbezirken neun wéahrend des Berichtsjahres
im Betrieb; mit ihnen wurden 13 575 t Haltiges aus
alten Halden extrahirt.

Beschéaftigung fanden beim schwedischen Eisen-
steinbergbau im Berichtsjahr direct 7510 (7564) Arbeiter,
3999 (4111) derselben unter Tage. Auf den Kopf
ausgescblagen berechnet sich die durchschnittliche
Leistung desselben zu 197,3 t (170,8), werden die
unter Tage arbeitenden allein bertcksichtigt, zu
466 t (432 1).

See- und Moorerze wurden nur in den Regierungs-
bezirken Jonkoping und Kronoberg 2216 bezw. 59 t.
im ganzen 2275 t (1650 t) gewonnen; dieselben werden
ausschlieBlich auf Giefsereieisen Verblasen.

Die gesammle Eisenerzgewinnung Schwedens
summirt im Berichtsjahre mithin 14837621(12935831).

Bei 134 Werken standen in 1893 152 Hochofen
iiti, Betrieb, aufserdem noch 47 zur Aufnahme des
Betriebs bereit; die Betriebsdauer jener 152 Oefen
umfafste 37 276 Blasetage, wahrend welcher 453421 t
Roheisen fielen, eingerechnet 6059 t Gufsstlcke.

Im Jahre vorher zahlte man 153 betriebene Hoch-
ofen, 39405 Blaselage und 485644 t Production; fur
das Berichtsjahr ergiebl sich aus diesen Zahlen ein
abermaliger Rickgang der Erzeugung um 32243 t=
6,6%; ihm war gegen 1891 bereits eine Minder-
erzeugung von 5249 t=1,1% voraufgegangen, wozu
allerdings bemerkt werden mufs, dafs die Production
des letztgenannten Jahres die grofste — 490913 t —
seil einem Menschenaller und wohl fur alle Zeiten
gewesen ist.

Die gewichtige Stellung, welche in der Hoehofen-
industrie die Regierungsbezirke Orebro und Koppar-
berg von altersher einnehmen, ist auch im Berichts-
jahr aufrecht gehalten worden; ihnen schliefsen sich
Gefleborg lind Wermland an. Die Antheile dieser
vier Bezirke an der gesammten Roheisenerzeugung
des Landes berechnen sich auf 25,57 (24,65), 24,98
(26,14), 14,53 (14,00) und 11,57% (12,17), zusammen
auf 76,65 % (76,96) = 335152 t (373753 t) aus 113
(114) Oefen. Nach Sorten zerlegt sich die Roheisen-
erzeugung des Jahres in

285718 t (316577) = 63,86 % (06,13)

145479 t (146 155) = 32,52 , (30,53)
1294 t (910)= 0,29 % (1,10)
6922 t (5262) = 1,55 % (1,10)
7949 t(9792) = 1,78 % (2,05).

5 (6) Tiegelschmelzéfen und 7 (6) Brennstahlofen,
zusammen Uber 4-26 Herde und 76 Oefen und Birnen.
Sie erzeugten damit an abgefafsten Luppen, Roh-
schienen, Blocken und anderen Halbfabricaten 392 377 t
(395 021), gegen das Vorjahr! weniger 2644 t und an
Blasen- und Brennstahl, nicht ausgereckt, 664 t (876).
Nach Sorten getrennt erscheinen diese Halbfabricate alg

208 802 t (217 685) = 92,6 % (92,5) \gegen das Vorjahr
14942t ( 16022)= 0,8 » ( 0,7)/ weniger4,2 %
1788 t (1719)

84 379 t (82 386)\
19t (36) /

ko k 0/ rxi tn
50’6 % (5116)

“0ii9)a

zusammen wie vorher.

in diesem Jahre fur die Zusendung der soeben erst aus dem Druck hervorge-

gangenen Statistik Herrn Generaldirector Akerman-Stockholm verbindlichst zu danken.
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Im Wege des basischen Proces3es wurden
im Berichtsjahre Blocke 23467 t — 8419 t im Con-
verter und 15010 t im Martinofen — und aufserdem
38 t Martingufswaaren erzeugt; die gesammle
Flufsmetallerzeugung belief sich auf 166845 t
(159 595) — aus Convertern 84398 t (82422), Martin-
o6fen 81889 .t (76 556) und aus Tiegel 558 t (617).
An ausgeschweifsten bezw. ausgereckten Malerial-
eisen fur den Export wurden gefertigt
aus Schweifseisen 41 t (10)
,  Flufsmetall 8685 t (11212)
Stangen aus Schweifseisen 107 406 t (112 253)
» Flufsmetall 38 636 t (32 920)
Formeisen und Formstahl
aus Schweifseisen 46 t (15'i
, Flufsmetall 7267 t (6568)
Rund-, Nagel- und Feineisen
aus Schweifseisen 42579 t (48 458)
,  Flufsmetall 28 249 1 (23 598)
Walzdraht aus Schweifseisen 21 090 t (24 424)
,, Flufsmetall 12 728 t (14 049)
Grobblechen aus Schweifseisen 132 t (198)
Flufsmetall 10 5S9 t (7940)
—t(
5677 t (6627)

an

an

an

an

an
)
Eisenbahnschienen aus Schweifseisen
o » Flufsmetall
Kleineisenzeug fir Bahnen

an

an

aus Schweifseisen 367 t (559)
,, Flufsmetall 637 t (1080)
an Radreifen aus Schweifseisen — t ( —
,  Flufsmetall 1343 t (975)
an Achsen aus Schweifseisen 298 t (476)

., Flufsmetall 925 t (1164)
Anker- und Schmiedstiicken
aus Schweifseisen 225 t (233)

,» Flufsmetall 980 t (751)
Betreffende Zahlenreihen summirt ergeben, dafs
im Berichtsjahr 59,8 % der Fertigfabricate aus Schweifs-
eisen, 40,2 % derselben aus Flufsmetall hergestellt
wurden; im voraufgegangenen Jahre waren die Ver-
hultnifszahlen 63,6 und 36,4.

Steinkohlen und feuerfeste Thone werden
in Schweden nur im Regierungsbezirk MalmShus,

an
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Schonen, gefordert; uber die H&ngebank kamen da-
selbst aus 7 Grubenfeldern 199933 t Steinkohlen ver-
schiedener Sorten und 138469 t feuerfeste Thone
gegenirn Vorjahr 199380 bezw. 123 0761 Beschaftigung
unter lagefandenbeidiesenFdrderungen 1217 Arbeiter.

. An sonstigen Bergbauproducten ver-
zeichnet die 1893er Statistik

Guldische Erze aus 1 Grube (Falun) 2441 t ( 3 463)

Silber- und Bleierze 28 Gruben 21 043 t (19 803)
Kupfererze 113, 22 033 t (24 069)
Kobalterze . . , 1 Grube 101 t (53)

Zinkerze (Blende) 26 Gruben 46 623 t (54 981)
Manganerze 12 , 7061t ( 7832)
Molybdénerze 1 Grube 1t (1)

Schwefelkiese 2 Gruben 480 t ( 1249)

Nickelerze sind in Schweden wéahrend der letzten
zwei Jahre nicht mehr gewonnen worden, das Gleiche
war der Fall im Berichtsjahr mit Braunstein.

Aus vorher verzeichneten Erzen wurden folgende
erzielt:

Metalle und Producte
Gold 93,376 g ( 87,026)
Silber , 4464.6 5 210,6)
Blei. 461 828 798 650)
Kupfer 543 908 744 617)
Kobalt 3298 7 138)
Schwefel 75 000 4E 600)
Kupfervitriol . 659 031 579 986)
Eisenvitriol 453 846 475 793)
Rotbfarbe 1370 868 (1 089 806)
Alaun 357 495 ( 355 608)
Graphit 49 350 ( 15423)

Die gesammte Montanindustrie Schwedens hatte
un Berichtsjahr 324 (346) Dampfmaschinen im

nriolraf’VOnwelchen 323 (344) als zusammen 10 381 HP
Neben

(10 267) stark angemeldet worden waren.
diesen Maschinen lieferten noch bewegende Kraft
WasserrMer und Turbinen, von denen

1381 (1408) eine Gesammtstarke von 50 783 HP (50 064)
hatten.
Dr. Leo.

Berichte Uber Versammlungen aus Fachyereinen.

Eisenhttte Dusseldorf.

In der am 14. November unter dem Vorsilz des
Hrn. R. M. Da eien stattgehabten Versammlung sprach
Hr. Ingenieur E. Sehrodter Uber dasScheiblersche
Verfahren im Thomasprocefs, Der Wortlaut
des Vortrags ist an der Spitze dieses Heftes abgedruckt.
An der Besprechung betheiligten sich aufser dem
Vorsitzenden und dem Vortragenden namentlich die
HH.: Horn, Stein und Wast.

British Iron Trade Association.
(Schlufs von Seite 1089.)-
A. W. Law von der Firma W. Jacks & Co. in
Glasgow sprach Uber
Schottlands Roheisenhandel.

Schottland nahm lange Zeit hindurch den ersten
Platz hinsichtlich der Roheisenerzeugung ein; sein
Eisen war ehedem das beste der Welt und wurde

Uberall angewendet. Die schottische Roheisenindustrie
als solche datirt erst aus dem Jahre 1760, um welche
Zeit die Werke der Carron Company gegriindet wurden,
wenngleich auch schon vor 1760 einzelne Holzkohlen-
hochéfen bestanden haben. In jenem Jahre betrug
die Roheisenerzeugung erst 1500 t, und 20 Jahre spéater
stand sie noch auf demselben Standpunkt. Als aber
am Ende des vorigen und zu Anfang unseres Jahr-
hunderts die Verwendung der Steinkohle eine allge-
meinere wurde, machte auch die schottische Eisen-
industrie gewaltige Fortschritte; im Jahre 1805 war
die Roheisengewinnung auf 20 000 t gestiegen. Von
liler an bis 1830 blieb die durchschnittliche Erzeugung
ziemlich auf derselben Hohe, dagegen machte sich
in den nachsten 5 Jahren ein ganz gewaltiger
Fortschritt bemerkbar, denn am Ende des Jahres
183I>" betrug sie nahezu 75000 t. Noch grofsartiger
entwickelte sich diese Industrie in den folgenden
10 Jahren, indem sie in diesem Zeitraum von 75000 t
auf 475000 t gestiegen war und damit Schottland
den ersten Platz unter allen eisenerzeugenden Landern
der Erde verschafft hatte. Wenngleich die Weiter-
entwicklung nicht in demselben Mafse erfolgte, wie
bisher, so war sie doch noch eine hdchst beachtens-
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iverthe, indem im Jahre 1860 Schottland rund 1 Mill
tons Roheisen auf den Markt brachte. Um dieselbe
Zeit erzeugte ganz Grofsbritannien 3890 000 t, Amerika
hingegen nur 821000 t und Deutschland gar nur
396 000 t Roheisen Wie ganz anders gestaltete sich
das Verhdltnils 30 Jahre spater! Wahrend die
schottische Eisenindustrie auf dem Standpunkt, den
sie im Jahre 1860 inne gehabt hatte, stehen geblieben
war, betrug GroRbritanniens Antheil 7875000, der-
jenige Amerikas 9z03000 und Deutschlands 46:17000 t.
Wenngleich innerhalb der letzten 30 Jahre die Menge
des in Schottland erzeugten Eisens dieselbe geblieben
ist, so ist in dem Betrieb der Hochofen doch insofern
eine Veranderung eingetreten, als an Stelle des friher
allgemein verwendeten Blackbands jetzt verschiedene
andere Erze zur Verhuttung gelangen mussen, um
dieselbe Qualitdt zu erzeugen, da jenes Erz immer
seltener und infolgedessen theurer geworden ist. Das
eyste Hamatiteisen wurde in Schottland im Jahre 1872
von der Shotts Iron Company erblasen. In welch
hohem Mafse diese Sorte seit Errichtung der schotti-
schen Stahlwerke daselbst Verwendung gefunden hat,
gehl am besten daraus hervor, dafs im vorigen Jahre
das Hamatiteisen 37 % von der Gesammterzeugung
ausgemacht hat.

In dem zweiten Theile behandelt der Vortragende
die gegenwartige Lage und die Aussichten der schotti-
schen Eisenindustrie und kommt zu dem Schlufs, dafs
die schottischen Hochofner, falls sie in der Zukunft
dieselbe Thatkraft und Tuchtigkeit an den Tag legen wie
bisher, ihre Roheisenerzeugung gegen jeden fremden
Wettbewerb aufrecht erhalten werden.

Der Seeretédr des Vereins, J. S. Jeans, brachte
sodann einen Bericht dos Sonderausschusses Uber die
Entwicklung der Kleinbahnen und einen solchen
Uber die neue, die Eisenbahntarife betreifende
Gesetzgebung zur Verlesung, Der nunmehr folgende
Bericht behandelte

Deutschlands Wettbewerb in der Eisen- und Stahl-
industrie.

Die nachstehende Zusammenstellung zeigt, in
welchem Mafse sich die Eisenindustrie innerhalb des
Zeitraums von 1882 bis 1892 in Grofsbritannien und
Deutschland entwickelt und wie sich die Ausfuhr
gestaltet hat.
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+ Zu-
1882 1892 ?ahm_e
nahme
t i %
Roheisenerzeuguug:
In Grofsbritannien 8 586 000 6709 000 — 22
,» Deutschland . 3380000 4937000 + 46
Erzeugung an Eisenwaaren:
In Grofsbritannien 2 841 000 1561 000 - 45
,» Deutschland . i 496 000 1224000 — 18
Stahlerzeugung: *
In Grofsbritannien 2073000 2919 000 + 41
,» Deutschland . 1075000 1970000 + 83
Gesammt - Ausfuhr an Eisen
und Stahl:
Grofsbritannien . 4353 000 2739 000 — 37
Deutschland . 1150 000 1309 000 + 11
Ausfuhr an Eisen- und Stahl-
waaren:
Grofsbritannien . 2595000 1982000 -24

Deutschland 872 000 1137000 + 30

mMan sieht, dafs alle Zahlen zu Gunsten Deutsch-
lands sprechen. Die grofste Zunahme hatte die Ausfuhr
an Draht, Drahtstiften, Radreifen, Achsen, Schmiede-
sticken und Stahlgufswaaren und dann insbesondere
an Stab- und Winkeleisen aufzuweisen. Als Grinde
fur die gewaltige Entwicklung des deutschen Eisen-
gewerbes werden angegeben: 1. Die allgemeine
Durchfihrung des basischen Verfahrens hat die
deutschen Werke in den Stand gesetzt, jetzt viel
billigere Erze fur die Flufseisenerzeugung zu ver-
wenden als friher. 2. Die grofsartige Entwicklung
des Kohlenbergbaues im Dortmunder und Saarbriicker
Revier hat dazu beigetragen, den dortigen Werken
mehr und billigeren Brennstoff zu liefern. 3. Im
Hochofenbetrieb wurden gleichzeitig so gewaltige Fort-
schritte gemacht, dafs die Roheisenerzeugung sich im
\ erhéllnifs zur Zahl der Arbeiter und Oefen gegen
friher gerade verdoppelt hat.

Den Schlufs der Verhandlungen bildete ein Bericht
Uber den Achtstunden-Tag in der Eisen- und
Stahlindustrie, der auf Grund eines, an die
englischen Werke verschickten Fragebogens von
J. S. Jeans ausgearbeitet worden war;

* Mit Ausschlufs der Erzeugung au Tiegelstahl.

Referate und kleinere Mittheilungen.

Ausfuhr von Bllbaocr Eisenerz.

Die Nachfrage nach dem Bilbaoer Eisenstein war
im Jahre 1893 eine lebhaftere als im Jahre 1892,
und hatte die Ausfuhr dem Vorjahre gegeniber gewils
eine noch gréfsere Zunahme erfahren, wenn nicht
Cholera und Quarantanen die Fdérderung und Abfuhr
Uber Monate hin gehemmt hétten.

Die Preise haben sich fast das ganze Jahr Uber
auf demselben Niveau wie am Schlisse von 1892
gehalten; sie waren aber gedrickt durch die immer
fuhlbarer werdende Concurrenz der Erze aus den
Mittelmeerlandern und Schweden. Die reichhaltigen
schwedischen Erze haben den Bilbaoer Markt be-
sonders in Deutschland zu verdrangen begonnen,
wéhrend in Grofsbrilannien hauptsachlich die Mittel-
meererze mit den Producten Rilbaos in Wettbewerb
getreten sind. Aulser den griechischen haben sich
in Grofsbritannien ganz besonders rasch die sud-

XXIV.m

spanischen Erze aus Garrucha und Almeria ein-
gebirgert.
Im Jahre 1893 haben die grofseren Gruben?

gesellschaften Bilbaos mit umfassenden Versuchen
begonnen, den noch in grofsen Mengen im Bilbaoer
Minendistrict lagernden Spatheisenstein zu . rosten.
Die Versuche sind jedoch noch nicht abgeschlossen
und kann daher nicht mit Bestimmtheit gesagt werden,
ob die fast durchweg noch unangetasteten, aus-
gedehnten Lager von Spatheisenstein ein noch zu
erwartendes rentables Object fur den Abbau dar®
stellen. Es ist dies in Anbetracht der sich mehr
und mehr zeigenden Knappheit der tbrigen Erze eine
Frage von grofser Bedeutung fiir Bilbao.

Der bei den Versuchen verwendete Spatheisen-
stein wurde durch das Rdésten auf einen Eisengehalt
von 58 bis 61% gebracht und ist in dieser Verfassung
bisher mit Erfolg zum Mischen mit drmeren Rubio-
erzen benutzt worden.
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Die Ausfuhr von Eisenerz in den Jahren 1892

und 1893 betrug nach: Igg2 1899
t t

Grofsbritannien ... 2 651 313 2999 907
den Niederlanden.. 766 302 568 739
Frankreich 390319 329817
Belgien 75 249 108 039
Deutschland ... 1197 —
den Ver. Staaten von Amerika. 34 164 10 463
zusammen 3918 544 4016 965
Es kann angenommen werden, dafs von den
nach den Niederlanden verschifften Mengen rund

500 000 t (gegen etwa 700000 t im Jahre 1892) an
deutsche Huttenwerke gegangen sind.

Die Erzforderung der drei Grubengesellschaften,
deren Ladestellen in der N&he von Bilbao an der

westlichen Kiste gegen Santander zu liegen, betrug
in den beiden Jahren 1892 und 1893:
Povena Setares Dicido
t t t
1892 34 554 150 032 137 000
1893 42160 155 906 97 501

Die Erze gingen ausschliefslich nach Grofsbri-
tannien.

Fir den Abbau der mit dem Somorrostro-District
zusammenhangenden Sopuerta- und Alengruben st
von dem Hafenstadtchen Gastro Urdiales aus eine
etwa 20 km lange Schmalspurbahn angelegt worden,
welche in diesem Sommer in Betrieb kommen soll.
Besonders in dem District von Alen sind anerkannter-
mafsen noch reiche Erzlager.

Roheisen. Die drei hiesigen Hittenwerke, welche
von zehn bestehenden Hochofen im Jahre 1S93 sieben
in Betrieb hatten, producirten zusammen 205000 t
Roheisen und fuhrten hiervon folgende Quantitaten

aus. Nach: 1892 lgg3
t t

Deutschland. ... 7 481 7 156

Italien.......... 16 571 14 650
Portugal.. 100 —

Frankreich. 16 593 6 983

Belgien.... 10 980

den Niederlanden 7 629 1192

Grofsbritannien......... . 13 753 1005

Zusammen - 62 137 31 966

(Deutsches Handels-Archiv 1894, S. 373))
Der gemeiimirtliscliaftliclie Nutzen der Eisen-

bahnen.
Obgleich der ungeheure wirtschaftliche Nutzen

Niemand ernstlich mehr in
Zweifel gezogen werden kann, so wird doch bei Be-
urteilung der Grofse dieses Nutzens in der Regel
nur der zifferrnéfsige Gewinn, d. h. die Verzinsung
des in den Eisenbahnen angelegten Kapitals, in Be-
tracht gezogen, der nicht ziffermafsig nachzuweisende
Nutzen -dagegen, welchen die Eisenbahnen auf die
Hebung von Landwirtschaft, Industrie und Handel,
kurz auf die Hebung des Volkswohlstandes und der
Steuerkraft des Landes austben, aufser Betracht ge-
lassen. Es ist daher ein sehr verdienstvolles Werk,
das in &hnlicher Weise wie friher der bekannte
Statistiker Geheimrath Dr. Engel den wirtschaft-
lichen Nutzen der Eisenbahnen zifferméafsig berechnet
und dabei gefunden halte, dafs die preullischen Eisen-
bahnen in den Jahren 1844 bis 1878 durch Ersparnifs
an Beforderungskosten und an Zeit einen wirtschaft-
lichen Nutzen von rund 20 Milliarden Mark oder im
Durchschnitt jahrlich 588 Millionen Mark erzielt haben,
nunmehr der um die Feststellung der Eisenbahn-

der Eisenbahnen von
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transportkosten verdiente Geheimrath La‘'unhardt
in Hannover den gemeinwirthschaftlichen Nutzen der
Eisenbahnen nach einer einfachen, leicht controlir-
baren Methode ziffermafsig nachgewiesen hat.

Da wir auf die n&heren Ausfihrungen des im
Centralblatt der Bauverwaltung erschienenen Artikels
nicht weiter eingehen kénnen, so wollen wir hier nur
bemerken, dafs nach der angestellten Berechnung sich
ein gemeinschaftlicher Reingewinn der deutschen
Eisenbahnen von jahrlich 2 Milliarden Mark ergiebt.
Man wird mit Recht fragen, wo im wirtschaftlichen
Leben dieser so auferordentlich groBe Nutzen der
Eisenbahnen zur Erscheinung kommt, da zwar die
preufsischen Staatsbahnen fast 2 % mehr einbringen,
als die Verzinsung des Anlagekapitals erfordert, in
einzelnen deutschen Staaten dagegen der Betriebs-
Uberschufs der Eisenbahnen kaum zur Verzinsung und
Tilgung der Anlagekosten ausreicht. Der gemeinwirth-
schaftliche Nutzen der Eisenbahnen mufs daher auch
an anderer Stelle gesucht, werden. Er erscheint in
der Erhdhung der Grundrente des l&ndlichen wie des
stadtischen Grundbesitzes, in der so aufserordentlich
gesteigerten Ausbeutung der mineralischen Boden-
schéatze, in dem Geschéafts- und Unternehmergewinn
der zahlreichen, erst duich die Eisenbahnen geweckten
oder dpch wesentlich geférderten gewerblichen Unter-
nehmungen und geschéftlichen Betriebe, in der Er-
héhung des Arbeitslohnes, Uberhaupt in der erheb-
lichen Zunahme des gesammten Jahreseinkommens
der Bevoélkerung.

In anderer Beziehung zeigt sich der gemein-
wirtschaftliche isutzen in der ErméafRigung des Preises
fur viele wirtschaftliche Guter, die sonach fir das
gleiche Einkommen wie friher dem Geniisse zugéang-
lich werden.

Wenn nun auch in allen diesen Beziehungen
noch andere Umstande fordernd mitgewirkt haben,
wie die Entwicklung der Ubrigen Verkehrsmittel, ins-
besondere der Land- und Wasserstrafsen, die Ver-
vollkommnung der Arbeitsvorgange, die Entwicklung
des Handels mit dem Auslande u.s. w., so kommen
doch von der gesammten Erhdéhung des Volkswohl-
standes jahrlich 2 Milliarden allein auf die Eisen-
bahnen. Die Erkenntnifs dieses grofsen gemeinwirth-
schaftlichen Nutzens, der durch die Ermaéfsigung der
Tarife noch erheblich gesteigert werden kann, weist
darauf hin, von welcher aufserordentlichen Bedeutung
insbesondere die Erweiterung und Verdichtung des
Eisenbahnnetzes ist, und dafs der Staat, auch wenn
bei den zu erbauenden Nebenbahnen nicht immer die
volle Verzinsung der Anlagekosten erreicht wird,
dafur einen reichen Ersatz in der Erhdhung des gemein-
wirthschaftlichen Nutzens findet.

Es durfte aber auch ferner ersichtlich sein, dafs
unter den Mitteln, welche Gberhaupt geeignet erscheinen,
auf eine Verbesserung der Lage der Landwirtschaft
hinzuwirken, die Erweiterung des Eisenbahnnetzes
durch Neben- und Kleinbahnen in erster Reihe steht,
weil mit der Verbesserung der Communicationen eine
vorteilhaftere Verwertung der landwirtschaftlichen
Erzeugnisse, und damit eine Erhéhung der Grund-
stuckwerlhe verbunden ist. Die Landwirtschaft hat
daher alle Veranlassung, sich mit Industrie und Handel
zu vereinigen, um die Entwicklung der Eisen- und
Wasserstrafsen und die damit zu erreichende Ver-
billigung der Guterbeférderung zu unterstitzen.

V. C

Neben- und Kleinbahnen.

Obgleich infolge der unglinstigen Finanzlage die
fur die Erweiterung und Vervollstdndigung des Staats-
eisenbahnnetzes bewilligten Mittel von etwa 99 Mil-
lionen Mark im Jahre 1890 auf etwa 29 Mill. Mark
in der letzten Landtags-Session beschrankt worden
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sind, und somit die Bautétigkeit der Staatseisenbahn-
verwaltung nur etwa den dritten Theil der fruheren
Jahresbewilligungen erreicht, scheint doch die durch
das Kleinbahngesetz vom 28. August 1892 wieder
wachgerufene Betheiligung des Privatkapitals dafir
Ersatz zu bieten. Nach den offlciellen Mittheilungen
sind zur Zeit im ganzen etwa 2765 km Bahnen in der
Vorbereitung begriffen, von denen allerdings nicht
weniger als 850 km auf eine einzige, besonders riihrige
und kapitalskraftige Gesellschaft (Lenz & Go. in Stettin)
fallen, welche auch einen Theil der Bahnen bereits
ausfuhrt, theils wenigstens soweit vorbereitet hat,
dafs die Ausfuhrung fur das néchste Jahr gesichert
erscheint.

Von allen bis jetzt in Vorbereitung begriffenen
Bahnen fallt die weit Uberwiegende Zahl in den
Rahmen des Kleinbahngeset7.es und rechnet aufser
der Normalspurweite mit Spurweiten von 1 m, 0,75
und 0,60 m, letztere allerdings nur bei zwei Gruppen
von Kreisbahnen.

Wenn auch die bisherigen Erfolge dem vorliegen-
den Bedurfnifs noch bei weitem nicht entsprechen,
so ist doch zu erwarten, dafs die Entwicklung des
Kleinbahnwesens in Zukunft ein rascheres Tempo
einschlagen wird, wenn sich erst das Kleinbahngesetz
mit seinen Ausfihrungsbestimmungen bei den Be-
horden wie beim Publikum mehr eingelebt haben
wird, besonders aber wenn die Absicht zur Ausfih-
rung kommen sollte, die Ausfihrung tber die Klein-
bahnen behufs einer einheitlichen Behandlung durch
auf diesem Gebiet vertraute Beamte den Eisenbahn-
eommissariaten unter entsprechender Vermehrung
derselben zu Ubertragen.

Aufser auf die Erweiterung und Vervollstdndigung
des Eisenbahnnetzes sind die Wdinsche von Land-
wirtschaft, Handel und Industrie vorzugsweise auf
Vermehrung der Eisenbahnstationen an den im Betriebe
befindlichen Bahnen gerichtet. Die Vermehrung der
Stationen, von denen wir zur Zeit 2221 Bahnhofe,
1146 Haltestellen fur Personen- und Guterverkehr,
707 Haltepunkte fir den Personenverkehr, zusammen
4074 Stationen besitzen, geschieht in der Regel in
der Weise, dafs die Anlage derselben seitens der
Eisenbahnverwaltung auf den Antrag und auf Kosten
der Interessenten ausgefiihrt wird, da jedoch die
Landwirtschaft, weiche in erster Reihe daran be-
theiligt ist, unter den gegenwaértigen unginstigen Ver-
héltnissen nur mit giofsen Schwierigkeiten in der
Lage ist, die erforderlichen Mittel aufzubringen, so
wird die Anlage der Stationen nicht selten auf eine
Reihe von Jahren verzégert oder mufs ganz unter-
bleiben, lind den Interessenten, insbesondere der
Landwirtschaft, entgeht somit die Gelegenheit, durch
billigere Abfuhr ihre Producte leichter und besser zu
verwerten, sowie auf diese Weise den Werth ihres
Grundbesitzes zu erhdéhen. In Anerkennung dieser
Umstande hat die Staatseisenbahnverwaltung zunachst
auf den Westerwaldbahnen durch Einfuhrung von
Ladepunkten (fliegenden Bahnhéfen) eine fir die Ent-
wicklung des Guterverkehrs so vorteilhafte Einrich-
tung getroffen, dafs deren allgemeine Einfihrung auf
den Neben und Kleinbahnen nur sehr erwinschtTsein
kann. Auf den Westerwaldbahnen, welche den Cha-
rakter von Gebirgsbahnen mit Steigungen bis 1:47 haben
und als Nebenbahnen mit einer Fahrgeschwindigkeit
bis zu 40 km betrieben werden, sind namlich schon
seit mehreren Jahren auf der freien Strecke zwischen
den Stationen eine Anzahl von Ladepunkten ein-
gerichtet, deren Verkehr durch besondere Bedienungs-
fahrten in einer Zugstarke von 6 bis 20 Achsen gegen
eine feste Gebuhr fur die Zustellung und Zurickfahrt
der Wagen geregelt wird; diese Einrichtung von Lade-
punkten, nach welcher bereits Gber 1600 Wagen mit
Gutern verschiedeuer Art auf freier Strecke verladen
worden sind, ohne dafs dazu seitens der Interessenten,
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aufser geringer Kosten fir etwa anzulegende Lade-
buhnen, besondere Anlagen erforderlich sind, hat
sich in jeder Beziehung, insbesondere auch in Bezug
auf die Sicherheit des Betriebes bewahrt, und kann
daher zur Fortschaffung der Erzeugnisse, des Berg-
baues, der Forst- und Landwirtschaft (Ruhen, Kar-
toffeln, Getreide u. s. w.) besonders in solchen Féllen
empfohlen werden, wo es sich nur um die Befrie-
digung eines vorubergehend auftretenden oder all-
jahrlich nur zu gewissen Zeiten wiederkehrendes Be-
dirfnisses handelt. (V.-C)

Neue Accunralatorenfabrik.

Die Firma Bleiwerk Neumtuhl, Morian & Co., in
Neumihl-Hamborn, Bahnstation Neumdhl, rechtsrhein.,
Fabrik fur Walzblei, Blei und Zinnrdéhren, Bleidraht
und Plomben, hat eine Abtheilung fiir Accurnulatoren-
bau eingerichtet und wird einen neuen Accumulator,
System Dr. Wershoven, auf den Markt bringen. Die
Betriebsleitung hat Dr. Wershoven tUbernommen. Mit
der Accumulatorenfabrik, Actiengesellschaft in Hagen,
ist ein Abkommen getroffen, gemafs welchem die

Neumihler Firma zur Benutzung von Bleioxyden
u.'s. w. nach dem Patent Faure (Nr. 19026) be-
rechtigt ist.

Lieferung' von Wasserleitungsrohreu nacli Tokio.

Wie das .Engineering and Mining Journal*
vom 17. November meldet, ist von der Harrison-
Howard Iron Company in Bessemer, Ala., die

Lieferung von 10000 t gufseiserner Wasserleitungs-
rohren fir Tokio in Japan von 240 bis 838 mm
Durchmesser zum Preise von 155Jt f. d. Tonne loco
Tokio Ubernommen worden.

Eiserne Fiisser.

Die ,Société anonyme de Ronet* hatte in Ant-
werpen Proben ihrer geprefsten Féasser ausgestellt,
die gegenuber den gewo6hnlichen Holzfassern den Vor-
theil der Dauerhaftigkeit und W asserdichten besitzen.
Die Fabrication erfolgt in der Weise, dafs man auf
einer besonders eingerichteten starken Presse zunéchst
zwei Ciilotten oder besser gesagt Fafshéalflen aus je
einem Stuck Blech herstellt. Diese werden alsdann
durch einen maschinell ausgefiihrten doppelten Falz
vereinigt und zur Sicherheit an dieser Stelle noch
verlotet. Kleinere Fésser von 10 bis 32 1 Inhalt
werden cylindiisch aus einem Stiick hergestellt; dabei
wird einer der beiden Bdden mittels eines doppelten
Falzes und Lo6thung befestigt. F&sser von 25 bis 72 1
Inhalt werden in der oben angegebenen Weise aus
zwei cylindrischen oder gewdlbten Stiicken zusammen-
gesetzt, noch grofsere Gefafse, von 100 bis 200 1 In-
halt, werden Uberdies mit Stahlreifen versehen. Es
unterliegt keinem Zweifel, dafs diese Fasser vor den
genieteten oder elektrisch geschweifsten manche Vor-
theile besitzen, da hier einerseits keine Nietung er-

forderlich ist und andererseits das Metall weniger
stark beansprucht wird als dort.
Die geprefsten Féasser werden aus weichstem

Martinflufseisen erzeugt und auch verzinkt, verbleit,
verzinnt und emaillirt geliefert; sie dienen insbesondere
zum Transport von Petroleum, Alkohol und Benzin.
Jedes Fafs besitzt zwei Spundlécher mit Schrauben-
verschlufs, doch kann nach Bedarf auch eine grofsere
Oeffnung mit luftdicht schliefsendem Deckel angebracht

werden.

Der Kanal von Manchester.
Der Manchester Kanal stellt sich als eine Kette
von Mifsgeschicken dar. Es ist bekannt, wie sehr die
Ausfuhrungskosten den Anschlag tberschritten haben,

i nunmehr sind auch die 5 Millionen Pfund, welche
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die Stadt Manchester der Kanalgesellschaft vorgestreckt
hat, aufgebraucht. Die Betriebseinnahmen der ersten
elf Monate "werden 84 000 £ nicht Ubersteigen, sie
haben nach und nach abgenommen, wéahrend die
Betriebsausgaben sich auf etwa 102000 £ stellen.
Zudem hat die Gesellschaft bis Ende 1895 an 600 000 £
fur Zinsen ihrer Schuldverschreibungen aufzubringen.
Es ware aber falsch, wenn man durch das Mifslingen
dieses Unternehmens, das auf besondere Griinde zu-
rickzufiuhren ist, dem xVusbau weiterer Kanale das
Kapital entziehen wollte.

Natirliches Gas in Pittsburgl

Das natirliche Gas nimmt immer mehr und mehr
ab. Es ist jetzt eine Gesellschaft mit einem Kapital
von 10 Millionen Pfund in Bildung begriffen, welche
Gas auf kinstlichem Wege in grofsen Mengen her-
zustellen beabsichtigt. Zu seiner Verbreitung sollen
die Rohrleitungen dienen, welche fur das natirliche
Gas benutzt worden waren.

Ausstellungen J

soeben die Thore der internationalen
Ausstellung von Antwerpen und der Provinzialaus-
stellung von. Lyon sich geschlossen haben, ist am
18. October die huttenmannische Ausstellung in San-
tiago in Chile erdéffnet worden. Eine grofsere Anzahl
der angesehensten  deutschen Maschinenfabriken
haben sich dort im Verein deutscher Maschinenbau-
anstalten zu einer Sammelausstellung zusammenge-
funden, welche den Hauptanziehungspunkt der Aus-
stellung bildet.

DieVorbereilungen zur Berliner Gewerbeausstellung
im Jahre 1896 werden jetzt recht .kraftig betrieben.
Es werden, wie wir horen, grofse Anstrengungen
gemacht, um auch Firmen aufserhalb Berlins zur
Betheiligung heranzuziehen. Im selben Jahr wird in
Nirnberg eine bayrische Landesausstellung stattfinden,
zu welcher soeben in dem bayrischen Industrie- und
Gewerbeblatt die Einladung verdéffentlicht wird. Fiar
das Jahr 1895 hat die Société Philomatique in Bor-
deaux eine grofsere Ausstellung fir diese Stadt in
Aussicht genommen, welche fir gewisse Theile auch
einen internationalen Charakter erhalten soll.

Die fur das Jahr 1900 fest beschlossene Welt-
ausstellung in Paris beschaftigt den Handels- und
Arbdts-, Post- und Telegraphen-Mmister, sowie die
stadtischen Behérden von Paris schon in hohem
Mafse. Vor einiger Zeit ist zur Feststellung der all-
gemeinen Pléne ein Wettbewerb ausgeschrieben worden,
zu welchem indessen ausdricklich nur geborene
Franzosen zugelassen sind. Als Platz ist wiederum
das Marsfeld, der Trocadéro und seine Umgebung, der
Quai d’Orsay, die Esplanade des Invalides, der Cours
la Reine, der alte Industriepalast nebst anstofsenden
Grundsticken, sowie die Avenue d’Autin in Aussicht
genommen. Ueber die auf genannten Platzen liegenden
offentlichen Geb&ude, Denkméler u. s. w. darf jeder
Mitbewerber frei schalten und walten, nur ist vor-
geschrieben, das Gebdude auf dem Trocadéro zu er-
halten. Es sind im ganzen 18 Preise, darunter 3 erste
von 6000, 4 von 4000, 5 von 2000 und 6 von 1000 Frcs.

Nachdem

ausgesetzt. Der fur die 18 verschiedenen Gruppen
vorgesehene bedeckte Raum betragt im ganzen
392 000 gm. *

Die Ausstellung soll am 15. April eroffnet und
am 5. November geschlossen werden.

W estaustralisclie Goldfelder.

Wahrend sich in Deutschland die allgemeine
Aufmerksamkeit auf die Goldfelder in Transvaal ge-
richtet hat, hat sich in West-Australien wiederum ein
neues Eldorado, wie es genannt worden ist, gefunden.
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Nachdem vor zwei Jahren zwei Goldsucher, Bayley
und Ford, bei Coolgardie, 568 km 0stlich von Perth
und 160 km von den Jilgarn-Goldfeldern entfernt, das
Gold dortselbst entdeckten, hatten sich bis zum
Januar d. J. bereits 72 Gesellschaften mit einem Ka-
pital von 87 Millionen J| gebildet. Ohne Zweifel ist
darunter manche Gesellschaft einbegriffen, die nichts
weniger als zuverldassig sein mag. Thatsachlieh ist
aber die Goldgewinnung in Australien, ganz besonders
in dem neuen Gebiet, in erheblicher Zunahme be-
griffen. Sie betrug im Jahre 1892 erst 59 548 Unzen,
stieg 1893 schon auf 110890 Unzen und im ersten
Halbjahr 1894 auf 75817 Unzen. Im zweiten Viertel-
jahr 1894 wurden allein im Coolgardie - District
19 209 Unzen und in dem Jilgarn-District 3201 Unzen
gewonnen.

Thuringisches Technikum zu llmenau.

Das Thiringische Technikum wird im ersten
Semester von 142 Schilern besucht. Das unterste
Semester besuchen 72 Schuler, und wird der Unter-
richt in zwei Abtheilungen gegeben. An der Anstalt
unterrichten aufser dem Director 5 Maschinen-Inge-
nieure — darunter ein Elektrotechniker und ein Kgl.
Regierungsbaumeister — ein Mathematiker (Oberlehrer-
Zeugnifs) und 4 Hiulfslehrer. Im Sommer 1895 wird
fur die Anstalt ein neues Schulhaus erbaut. Der Bau
soll demnachst beginnen und derart beschleunigt
werden, dafs das neue Schulhaus im October 1895
bezogen werden kann.

Dem Handelsbericht ber Sidwales

fur das Jahr 1893 entnehmen wir die nachfolgenden,
die Eisenindustrie betreffenden Einzelheiten :

Die Notirungen fir Roheisen zeigten nur sehr
geringe Schwankungen. Die Einfuhr hat etwas nach-
gelassen. Vielfach wurde das Roheisen direct an die
in der Colonie etablirten Giefsereien geliefert. Im
ganzen waren aber auch die Ergebnisse fur die
Giefsereien nicht sehr ginstig zu nennen, obgleich
die Regierung beispielsweise die Fabrication von
eisernen Rohren innerhalb der Colonie auf jede Weise
und insbesondere durch Ertheilung groBerer Auftrage
bei guten Preisen zu férdern sucht. Am Jahresschlufs
galt die Tonne 37s bis 4 £. Die Einfuhr wird auf
142000 Ctr. im Werthe von 23589 £ angegeben,
gegen 165000 Ctr. im Werthe von 25772 £ im Vor-
jahre. 5400 Ctr. kamen aus Deutschland, 114000 Ctr.
aus Grofsbritannien.

Eisenbahnmaterial. Die Einfuhr betrug
8196 t im Werthe von 176375 £, wahrend infolge
bedeutender Erneuerungen im Vorjahre 23996 t im
Werthe von 346755 £ eingefuhrt wurden. Beinahe
die Gesammteinfuhr kam theils direct, theils Uber
Sudaustralien aus Grofsbritannien.

Die Einfuhr an N&dhmaschinen ist sehr be-
deutend zurtckgegangen und wird dafir ein Werth
von 16498 £ angegeben, gegen 36 035 £ im Vorjahre.
Etwa ein Viertel kam aus Deutschland, fast die Halfte
aus den Vereinigten Staaten von Amerika.

Man hat den Versuch gemacht, verzinkte Eisen-
bleche in der Colonie herzustellen, und damit an-
scheinend gunstige Ergebnisse erzielt. Die Einfuhr
betrug 235145 Clr. im Werthe von 185874 £ gegen
307 780 Ctr. im Werthe von 265018 £ im Vorjahre;
5/s der Einfuhr kam aus Grofsbritannien. Der Preis
fur Stacheldraht wies grofse Schwankungen auf,
je nach dem vorhandenen Lager. Als Durchschnitts-
preis werden 16*/= mE angegeben. Die Einfuhr betrug
262885 Ctr. im Werthe von 99530 £, wéahrend das
Vorjahr 419520 Ctr. im Werthe von 191255 £ auf-
weist. Ueber 2b der eingefihrten Mengen kamen
aus Deutschland und Belgien und etwas weniger aus
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GroBRbritannien. Die Waiederausfuhr davon betru*
282/9 Ctr. gegen 12439 Gtr. im Vorjahre. Die Ein-
fuhr an verzinktem Eisendraht betrug 18 650 Gtr
im Werthe von 12070 £ gegen 29280 Gtr. im Werthe
von 22543 <€ im Vorjahre. Deutschland und Belgien
waren an der Einfuhr im Jahre 1893 mit etwa einem
Drittel betheiligt, wahrend uber die Halfte aus Grofs-
britannien nach Neustdwales gelangte. Die Wieder-
ausfuhr betrug 7525 Gtr. gegen 3976 Gtr. im Vorjahre.
Die Einfuhr an verzinkten Eisendrahtnetzen
belief sich auf 215000 Ctr. im Werthe von 21856 £
gegen G5460 Ctr. im Werthe von 71988 £ im Vorjahre.

Sonstige verzinkte Eisenfabricate.
Die Einfuhr ist ganz aufserordentlich zuriickgegangen.
Es wurden nur 3865 Gtr. im Werthe von 5158 £
eingefihrt, gegen 20 100 Gtr. im Werthe von 25234 £
im Jahre vorher. Etwa die Halfte kam von Grofs-

Biiche

im Dienste der
Von Dr."Ernst
1894, Hel-

Die Metalle und ihre Legirungen
Heere und der Kriegsflotten.
Friedrich Ddrre. Hannover
wingsche Verlagsbuchhandlung.

Einen je groBeren Umfang die einzelnen Zweige
der Technik annehmen, um so schwieriger ist es fur
den Einzelnen, ihnen zu folgen. Ein allgemeines
Lehrbuch der Metallbiltenkunde oder selbst der
Eisenhittenkunde durchzustudiren, nimmt fir den-
jenigen, der sich nur mit einem einzelnen Zweige der
Technik beschaftigt, in welchem Eisen Verwendung
findet, eine sehr grofse Zeit in Anspruch. Es ist
daher ein Verdienst, diejenigen Punkte aus dem grofsen
Gebiete einer technischen Wissenschaft zusammenzu-
tragen, welche fir einen einzelnen Zweig von
Nutzen sind.

Aus diesen Gesichtspunkten hat der Verfasser des
vorliegenden Werks eine Uebersicht der Haupteigen-
schaften, Darstellungswege und Verwendungen metal-
lischer Materialien gegeben, soweit dieselben zum
Gebrauch in der Kriegstechnik zu Wasser und zu
Lande geeignet sind, und hat damit beabsichtigt,
einen geeigneten Leitfaden fur Offiziere des Land-
und Seedienstes, fur Kriegsbaumeister und solche
Ingenieure, die sich mit der Anfertigung von Kriegs-
material befassen, zu schaffen. Dies Ziel hat er, was
das Eisen anbetriflt, sowohl in Bezug auf die Ueber-
sichtliehkeit, als auch in Bezug auf die Vollstandigkeit

des Inhalts in dankenswerther Weise erreicht.
Er beginnt damit, eine Uebersicht der Eisen-
darstellungsmethoden zu geben, nachdem er eine

allgemeine Uebersicht Uber das Eisen und die Eiseu-
fabricate, soweit sie hier in Betracht kommen, in
kurzen Worten vorausgeschickt hatte. Bei den Eisen-
darstellungsmethoden beginnt er mit den Materialien
(ein auf Seite 7 untergelaufener Druckfehler, welcher
dem Eisencarbonat 56 % metallischen Eisens zutheilt,
ist stehen geblieben) und geht dann auf den Hoch-
ofenprocel uber, der Ublichen Eintheilung folgend.
Die Anwendungen fir das Kriegswesen insonderheit
bringt das dritte Kapitel dieses als zweiten Abschnitt
bezeichneten Theiles des Werkes. Es wird die Ver-
wendbarkeit des halbirlen Eisens fiur Kriegszwecke,
die Herstellung und Behandlung des Hartgusses, die
Verwendung des grauen oder weichen Roheisens zur
Herstellung von Gufswaaren fir die einzelnen Zweige
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britannien und der Rest mit &ufserst geringen Aus-
nahmen aus den Nachbarcolonieen.

Weifsblech. Das britischeFabricatbeherrscht
den gesammten Markt. Ein groBer Theil des Ver-
brauchs entféllt auf die Fleisch- und Frucht-Conserven-
fabriken.

Drahtné&gel. Ungeachtet des bedeutenden
Sinkens der Einfuhr haben sich die Preise doch nicht
gehoben. Es scheint auch, daB immer noch genugende
Lager vorhanden sind. Am JahresschluR galten die
gewohnlichen Assortimente von Nr. 10 ungeféhr
12 bis 12l/a sh. Fast ein Drittel kam aus Deutsch-
land, etwas weniger aus Grol'sbritannien und aus
Belgien. Es wurden 37560 Ctr. zum Werths von
21881 £ eingefuhrt gegen 44880 Ctr. zum Werthe
von 24979 £ im Vorjahre.

(Deutsches Handelsarchiv 1894, S. 515.).

rschau.

der Kriegstechnik erértert. — Der dritte Abschnitt
bringt sodann die Mittheilungen Uber das schmied-
bare Eisen. Nach einer kurzen, eigentlich fir den
Zweck des Buches wohl Uberflissigen Erdrterung der
Rennarbeiten, werden die Frischprocesse und nament-
lich der Puddel- und Bessemerprocefs einer eingehen-
den Beschreibung unterworfen. Auch in diesem
Abschnitt wird in einem besonderen Kapitel die An-
wendung des schmiedbaren Eisens in der Kriegstechnik
behandelt und zwar fir die verschiedenen Waffenarten,

j fur die Geschitze und Geschosse und fiir die Pan-
zerungen. — Sehr kurz werden in der zweiten Ab-
tbeilung des Buches die ubrigen Metalle und ihre
Legirungen durchgenommen. Das Kupfer kommt noch
am besten fort; aber Uber das Blei, das Zinn und Zink,
sowie das Nickel und Aluminium wird auf vier Seiten
alles dem Verfasser wissenswerth Erscheinende mit-
getheilt, wahrend doch diese Metalle im Kriegswesen
zwar nicht quantitativ,-wohl aber qualitativ eine nicht
minder grofse Rolle spielen wie das Eisen. Die An-
wendbarkeit der verschiedenen Kupferarten und die
des Messings fir Patronen ist so wesentlich von der
chemischen Beschaffenheit und Verarbeitung, von der
Herkunft und Herstellungsweise der Metalle abhéngig,
dafs wohl eigentlich kein Kriegstechniker diese Kennt-
nisse entbehren kann. Man hatte eher,gewinscht,
im Eisenhittenwesen einige Kapitel kiirzer behandelt
zu sehen und diese Theile mehr ausgedehnt vor sich
zu haben. Indessen der Umfang des Buches sollte
wohl begrenzt bleiben, und es ist auf den 328 Seiten,
welche das Buch umfaBt, bereits eine so grofse
Menge wissenswertlien Stoffes gegeben, dafs eine
weitere Ausdehnung aus Rucksicht auf den Preis des
Werkes wohl unterbleiben mufsie.

Was die Form anbetrifft, so halten wir gewiinscht«
dafs der Verfasser sich einer reineren deutschen
Sprache befleifsigt hatte. Gerade Lehrbiicher haben
mehr als Zeitschriften die Aufgabe, auch in der
Sprache sorgféltig zu verfahren, fur die deutsche
Sprache unnéthige Fremdwdrter zu vermeiden und
namentlich nicht solche Wérter einzufiihren oder bei-
zubehalten, die einen falschen Sinn mit sich bringen.
So ist z, B. das unter dem Namen ,,Bessemerbirne*
jedem Huttenrnann und jedem Techniker wohlbekannte
gebrauchte Gefafs mit dem englischen Namen ,,Con-
verter4 bezeichnet, ein Wort, welches im Englischen

| noch andere Vorrichtungen als gerade die Bessemer-
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birne, z, B. den Cementirofen, umfafst und deshalb,
abgesehen von seiner fur die deutsche Sprache falschen
Bildung, unzweckmadRig ist. Wird doch durch die
Benutzung derartiger Wérter derjenige Techniker, der
sich vorher mit dem Gegenstand nicht eingehender
beschéaftigte, urmdéthig dazu verleitet, zu glauben, dafs
man die deutschen Ausdriicke auf deutschen Werken
und in deutschen Technikerkreisen nicht verstehe.

Das Werk kann natirlich trotz dieses unwesent-
lichen Mangels mit Ricksicht auf die gliuckliche Zu-
sammenstellung alles dessen, was im wesentlichen
einem Kriegstechniker wissenswerth erscheinen mufs,
bestens empfohlen werden. Dr. H. Wedding.

Anton von Kerpelys Bericht (ber die Fortschritte
der Eisenhiuttentechnik im Jahre 1890191.
Nebst einem Anhénge, enthaltend die tbrigen
metallurgischen Gewerbe. Herausgegeben von

Th. Beckert, Director der rheinisch-west-
falischen Huttensehule zu Duisburg. Neue
Folge. 7. und 8. Jahrgang. I. Theil. Mit

350 Abbild. Leipzig, bei Arth. Felix. 26 M.

Dieser neueste Band des unsern Lesern vortheil-
liaft bekannten Werks ist bereits vor beinahe einem
halben Jahre erschienen. Die Fortsetzung liegt in
bewdhrten Ildnden; das umfangreiche Material ist
trefflich gesichtet und die Schilderung in knapper,
den Kernpunkt treffender Weise gehalten. Bei den
hohen Ansprichen, welchen der heutige Techniker
genugen mufs, gilt mehr als je das Sprichwort: Zeit
ist Geld. Zur raschen Orientirung, was auf diesem
oder jenem Specialgebiet der metallurgischen Gewerbe
und der™ Eisenindustrie insbesondere geschehen ist,
ist das Kerpely-Beckertsche Buch, dem wir nur win-
schen, dafs es in rascher Folge den Ereignissen des
Tages nachrickt, ein vorzigliches und unentbehr-
liches Hulfsmittel.

Die maschinellen Hilfsmittel der chemischen Technik.
Bearbeitet von A. Parnicke, Civil-Ingenieur,
vorm. Oberingenieur der ehem. Fabrik Gries-
heim, Mit 337 Abbildungen. Frankfurt
bei H. Beehold, 10 Ji.

Das Inhaltsverzeichnis der Hauptkapilel lautet:
Allgemeines; Kraftquellen; Kraftibertragungen; Trans-
port-Vorrichtungen; Zerkleinerungs-Maschinen; Misch-
maschinen; Schmelz-, Auflés- und Auslaug-Vorrich-
tungen; Concentrations-Vorrichtungen; Vorrichtungen
zum mechanischen Trennen: Trockenanlagen; Apparate
zur Bestimmung des Gewichts, der Temperatur, des
Drucks und des Zugs; Gesetzliche Verordnungen.

Angesichts der Reichhaltigkeit und Vielseitigkeit
des Inhalts ist die Sicherheit, mit welcher Verfasser
durchweg die verschiedenen Betriebe beherrscht, zu
bewundern; die Darstellung ist gemeinfafslich und
auf praktischer Grundlage ruhend, so dafs die Ab-
sicht des Verfassers, dem in die Praxis eintretenden
Chemiker ein praktisches Lehrbuch zu schaffen, als
gut gelungen zu bezeichnen ist.

Ueber die Dampfkessel, Motoren und Kraftiuber-
tragungen sind zahlreiche gute und ausfihrliche Hand-
bucher vorhanden; u, M, n. wiirde Verfasser richtiger
handeln, wenn er bei einer Il. Auflage diese Fragen
unberucksichtigt lassen und dafur einzelne Special-
maschinen der chemischen Betriebe noch eingehen-
der behandeln wollte, S.
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Jahrbuch fur den Oberbergamtsbezirk Dortmund.
Nach den Acten des Koniglichen Oberberg-
amts zu Dortmund wund mit Benutzung
anderer amtlicher Unterlagen zusammen-
gestellt vom Koniglichen Oberbergrath a. D.
Dr. jur. Weidtman zu Dortmund. Il. Jahr-
gang (1894). Preis in ganz Leinwand ge-
bunden 5 ¢ 6, bei G. D. Badeker in Essen.

Der im vorigen Jahr erschienenen Auflage ist die
zweite mit anerkennenswerther Plnktlichkeit gefolgt.
Das praktische Handbuch, fiir dessen Herausgabe alle
am rheinisch-westfalischen Kohlenbergbau interessirten
Kreise dem Verfasser zu lebhaftem Dank verpflichtet
sind, ist im vorderen allgemeinen Theil wesentlich
erweitert worden, es hat durch eine andere Eintheilung
in der Aufz&hlung der einzelnen Firmen an Ueber-
sichtlichkeit gewonnen, ferner sind auch die finanziellen
Verhéltnisse der einzelnen Unternehmungen einbe-
griffen worden. Einzelne Ungenauigkeiten in den An-
gaben uber die Verhéltnisse der einzelnen Zechen,
deren Einschleichen in die 1. Auflage unvermeidlich
war, haben auch Berichtigung gefunden.

Das Buch kann als ein fur die zahlreichen
Interessenten unentbehrliches Nachschlagebuch be-
zeichnet werden; auch weitere Kreise kénnen aus dem
reichen Inhalt eine Fille von thatsachlichen Angaben
von allgemeinem Interesse schopfen. Die Ausstattung
ist dem Zweck entsprechend solide.

Gesammfaus-
Leipzig

Ernst Scherenberg, Gedichte.
gabe. V. stark vermehrte Auflage.
1894, Ernst Keils Nachfolger.

Schon im Jahre 1892 haben wir an dieser Stelle
Ernst Scherenhergs Gedichte, die damals in Ill. Auf-
lage erschienenen, besprochen und darauf hingewiesen,
warum ,,Stahl und Eisen®, das sonst keine Gedicht-
sammlungen anzuzeigen pflegt, mitdenen Ernst Scheren-
bergs eine Ausnahme macht. Kennt ihn doch jeder
Eisenhittenmann von unseren Versammlungen her,
in denen er manchmal in herrlichein Liede gepriesen,
was uns das Theuerste auf Erden — Freiheit, Ehre,
Vaterland —, und die Manner verherrlicht, welche
durch ihre unvergéanglichen Thaten den Grund zur
Einigung Deutschlands legten, insonderheit den grofsen
Eisernen Kanzler, der ,,schweifst zum Riesenhlock von
Stahl die Stabe all’ zusammen*.

Nun liegt von diesen herrlichen Schopfungen schon
die funfte Auflage vor, die gegeniber der dritten und
vierten stark vermehrt ist und die deshalb gerade
zur rechten Zeit kommt, um der ,,deutschen Eisen-
huttentrau* auf den Weihnachtstisch gelegt zu werden.

Die Redaction,

Kalender flir Betriebsleitung und praktischen Ma-
schinenbau 1895. Hand- und Hulfsbuch
flr Besitzer und Leiter maschineller Anlagen,
Betriebsbeemte, Techniker, Monteure und
solche, die es werden wollen. Unter Mit-
wirkung erfahrener Betriebsleiter heraus-
gegeben von H. Guldner, Ober-Ingenieur.
I1l. Jahrgang. Preis gebunden 3 Jt, in Brief-
laschenlederband 5 Dresden, Verlag von
Gerhard Kihtmann.

Kalender fiir Maschinen-Ingenieure 1895. Unter
Mitwirkung bewahrter Ingenieure heraus-
gegeben von Wilhelm Heinrich Uhland,
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Civilingenieur und Redacteur des ,Prak-
tischen Maschinen - Constructeur* u. s. w.
Einundzwanzigster Jahrgang. Preis gebunden

Lederband 4 tl, Brieftaschen - Leder-
band 5J6, mit Beigabe 4, 5, 6 Ji>. Dresden,
Verlag von Gerhard Kihlmarin.

Deutscher Schlosser- und Schmiede-Kalender 1895.
Ein praktisches Hulfs- und Nachschlagebuch

Industrielle

»Archimedcs®”, Actiengesellscliaft fur Stahl- und
Eisenindustrie iu Berlin und Breslau.

Mit dem Inkrafttreten des deutsch-russischen
Handelsvertrages begann fir die Gesellschaft eine
Periode flotteren Geschéfts. Der wahrend des Zoll-
krieges eingetretene Minderumsatz konnte wieder ein-
geholt werden und der Gesammt-Jahresumsatz bleibt
nur um wenige Tausend hinter dem vorjahrigen
zurick. Die Preisbewegung fiur die hauptséchlichsten
Fabricationsarlikel war auch in dem Geschaftsjahr 1893/4
fast durchweg eine rickgangige. Das erweiterte und
verbesserte Arbeitsprogramrn hat es indefs erméglicht,
einen hoéheren Gewinn zu erzielen als im Vorjahre,
so dafs bei reichlicheren Abschreibungen die Dividende
wiederum etwas hoher bemesse'n werden konnte.

Der Reingewinn betragt 69524,35 M. Es wird
vorgeschlagen, denselben wie folgt zu vertheilen :
Tantiemen: a) Aufsichtsrath 3446,55 Jt, b) Vorstand
und Beamte 13755,70 Jt, zusammen 17 202,25 Jt,
i'li% Dividende auf 1200000 Jt — 51000 Jt, Vor-
trag auf neue Rechnung 1322,10 Jt.

Baroper Walzwerk, Actien-Gesellschaft.

Der Bericht fur das Geschaftsjahr 1893/94 wird
wie folgt eingeleitet:

,Die unglnstige Lage der Eisenindustrie, welche
seit mehr als 3 Jahren zu beklagen ist, hat im ver-
flossenen Geschéftsjahre weiter angehalten und dauert
auch heule noch fort. Es giebt wohl seit geraumer
Zeit kein Jahr, welches den Stempel der Verbilligung
aller Materialien, mit Ausnahme der Kohlen, mehr
tréagt, als das Berichtsjahr. Selbst politische Ereignisse,
wie die Annahme der MilitdtVorlage und Handels-
vertrage, auf die man grofse Hoffnungen gesetzt hatte,
blieben von wenig Einflufs und tauschten die Erwar-
Lungen des gtéfseren Theils der Geschaftswelt! Das
Feinblechgeschaft hatte speciell einen schwierigen
Stand, indem die Preise gegen das Vorjahr weiter
gewichen sind und zeitweise kaum die Selbstkosten
deckten; namentlich ungunstig wirkte in dieser Be-
ziehung die fortwahrende gegenseitige Unterbietung
der producirenden Werke, Zeitweise waren Auftrége
fast nicht zu erlangen, so dafs wir, um den Betrieb
aufrecht zu halten, des ofteren auf Lager arbeiten
mufsten. Wenn nun das Geschéftsjahr mit einem
geringen Verdienst abschliefst, so ist solcher der vollen
Ausnutzung und den vorzuglichen Einrichtungen un-
seres Werkes, sowie auch der grofsen Vorsicht und
Sparsamkeit, mit welcher das ganze Jahr hindurch
gearbeitet wurde, zu verdanken. Einen nicht unbe-
deutenden Ausfall in der Production erlitten wir An-
fang Februar er, durch den Aehsenbruch der alten
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fur Schlosser, Schmiede, Werkfihrer, Mon-
teure und Metallarbeiter aller Art. Begrin-
det von Ulrich R, Maerz, Civilingenieur
und Patent - Anwalt. Redaction: Alfred
Schubert, Architekt und ordentl. Lehrer
der Baugewerkschule in Hoxter a. d. Weser.
Vierzehnter Jahrgang. Gebunden 2 J(>, in
Brieftaschenlederband 4 Ji. Dresden, Verlag
von Gerhard Kiuhtmann.

Rundschau.

Walzenzugmaschine, der uns zwang, den halben Betrieb
auf 4 Wochen einzustellen.

mDie im November in Betrieb genommene Conden-
sationsanlage hat sieh gut bewd&hrt; sie brachte uns
die vorauszusehende erhebliche Kohlenersparnifs, —
Unser Fabricat erfreut sich nach wie vor grofser Be-
liebtheit, so dafs wir in den meisten Fallen einige
Mark inehr wie die Concurrenz erzielen. Producirt
wurden 8068865 kg Feinbleche gegen 8138 252 kg
im Vorjahre; dagegen abgesetzt 7839670 kg Feinbleche
gegen 7928 050 kg im Vorjahre. An Nebenproducten
wurden ferner abgesetzt 110505 kg verbleite Bleche
gegen 122571 kg im Vorjahre, 209 «73 kg Stickbleche
gegen 103440 kg im Vorjahre, 1779 600 kg Blech-
schrott gegen 1736743 kg im Vorjahre, 286 160 kg
Sinter und Schlacken gegen 310950 kg im Vorjahre.”
Der Verlust-Saldo vom 1. Juli 1893 betrug 137313,77 Jt,
hiervon ab Gewinn 1893/94 mit 37 167,87 Jt, bleiben
100145,90 Jt.

Berliner Actiengesellscliaft fur EisengieRBerei und
Maschinenfabrication,

Die Einleitung des Berichts Uber das Geschafts-
jahr 1893/94 lautet:

,Die Betriebsthati®keit in unseren Fabrications-
zweigen ist zwar etwas schwéacher als in den Vor-
jahren, aber immer noch zufriedenstellend gewesen,
bis auf die Verkaufspreise, welche einen weiteren
Rickgang erfahren haben. Es hat unter diesen Ver-
haltnissen ein Ausfall am Gewinnresultat gegen das
Vorjahr nicht vermieden werden koénnen; wenn wir
trotzdem eine Dividende zur Vertheilung in Vorschlag
bringen, welche gegen die friheren Auszahlungen nur
um ein Geringes zurickstehl, so vermdégen wir das
nur, weil wir in den voraufgegangenen Jahren nicht
die innere Lage unseres Unter-
nehmens durch reichliche Dotirung von Reservefonds
und sonstigen Sicherungen so zu consohdiren, dafs
wir auch in minder ertragsreichen Jahren unseren
Actionédren eine zufriedenstellende Dividende hoffen
vorschlagen zu koénnen. Wir sind auch bei Auf-
stellung dieser Bilanz von den soliden Grundsatzen
nicht abgewichen, welche uns seit Jahren geleitet
hahen und welche hauptséchlich in der weitgehendsten
Vorsorge gegen Vorkommnisse der Zukunft Ausdruck
finden." Uebergehend auf die Erzeugungs- und Absatz-
verhaltnisse unserer Betriebsabtheiluugen berichten
wir, dafs in unserer Eisengiefserei im Geschéaftsjahr
1893/94 13649 t Gufswaaren producirt und 13118 t
im Werth von 1944135 Jt abgesetzt worden sind,
gegen 14480 t Production und 14892 t Absatz im
Werthe von 2322910 Jt in 1892/93. Die Beschaftigung
dieser Abtheilung ist nicht erheblich geringer gewesen
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als im Vorjahre; wenn trotzdem etwa 800 t weniger
producirt worden sind, so liegt das mehr in der Art
der hergestellten Gufswaaren, die ein geringeres Ge-
sammtgewicht ergeben. Dagegen hat der Ausfall im
Absatzwerthe, welcher durchschnittlich 8 J1 pro Tonne
betrdgt, durch billigere Beschaffung der Materialien
nicht gemindert werden koénnen, da Roheisen, Kohlen
und Schmelzkoks ohne wesentliche Preisveranderung
gegen das Vorjahr geblieben sind. Die Maschinell
bau-Abtheiiung war etwas starker beschéaftigt als
1892/93, und wir konnten nach Hereinnahme sehr
umfangreicher Bestellungen nicht nur das Arbeits-
personal dieser Betriebsstatte vermehren, sondern wir
haben auch behufs rechtzeitiger Fertigstellung der
Ubernommenen Lieferungsobjecte einen Anbau machen
mussen, um Raum fir die Zusammenstellung der in
Ausfuhrung befindlichen Maschinen zu gewinnen. Der
Werth der in 1893/94 abgelieferten und berechneten
Maschinenbauarbeiten belduft sich auf 628 003,90 JI
gegen 599091,80 JI in 1892/93.«

Die Verteilung des Reingewinns von 309804,52 JI
wird wie folgt vorgeschlagen: 5 % von 303495,06 i
fur den gesetzlichen Reservefonds = 15 174,75 Jt-,
Gratification an die Beamten 7500 Jt'; an den Beamton-
Pensionsfonds 8000 Jt-, Tantiéme fir den Aufsichts-
rath von 288 320,31 Jt abzuglich vorstehender 7500 JL
und 8000 Jt = 15500 Jt-, 5 % von 272820,31 Jt =
13641.02 Jt-, vertragsmaRige Tantiemen 28398,21 Ji;
13 % Dividende auf 1800000 Jt Aktienkapital =
234000 Jt,-, Vortrag auf neue Rechnung 3090,54 Jt.

Berliner Maschinenhau-Aclien-Gescllschaft
vormals L. ScIlnvartzkopff.

Der vierihdzwanzigste Geschafts-Bericht der Di-
rection uber das Jahr vom 1. Juli 1893 bis 30. Juni
1894 wird wie folgt eingeleitet:

,Die Conjunctur fir die gesammte Eisen- und
Maschinen-Industrie war im verflossenen Geschéafts-
jahre unginstiger, als in den letzt vorhergehenden
Jahren. Wie alle in gleichen Branchen arbeitenden
Fabriken litten auch wir unter dem Druck des den
Bedarf weit Ubersteigenden Angebots. Um die fir
den Betrieb ndthige Beschaftigung herbeizuschaffen,
mufsten wir uns in vielen Fallen mit einem aufserst
geringen Nutzen begniigen; insonderheit machte sich
dies im Locomotivbau bemerkbar, der, wie bekannt,
in unserer Fabrik auch heute noch die hervorragendste
Stelle einnimmt. Die Zahl der zur Ablieferung ge-
brachten Locomotiven betrug 69 Stiick, gegen 82 Stiuck
iin Vorjahre. Der Lieferungspreis stellte sich, einschl
Ausriustung und Reservestiicke, auf 3239568 Jt gegen
3 752221,97 ,Jt itn Jahre 1892/93. Durch den am
7. October des vorigen Jahres stattgehabten Brand
wurden nahezu unsere gesammten Modelle und ein
Theil unserer Magazine, enthaltend Vorrathe und fer-
tige Maschinen, mit den entsprechenden Geb&uden
vernichtet. Wenn auch unser Betrieb dadurch nicht
direct unterbrochen wurde, so traf uns doch, wie
leicht begreiflich, dieser Verlust in seinen Folgen
sehr hart, da das Fehlen der Modelle sich auf alle
Gebiete unserer Fabrication erstreckte. Hierdurch
wurde die Fertigstellung und Ablieferung vieler Auf-
trdge wesentlich verzogert. Zur Zeit unseres letzten
Geschaftsberichtes gaben wir uns auch noch der Hoff-
nung hin, dafs die Verhandlungen beziiglich Abschlufs
eines Handelsvertrages mit Rutsland binnen Kurzem
zu einem ginstigen Resultate fuhren und infolgedessen
einige derzeit in Aussicht stehende Auftrage bald
perfectlwerden wirden. Leider hat sich das Zustande-
kommen des Handelsvertrages, wie bekannt, bis zum
20. Mérz d. J. hinausgezogen. Es ist uns zwar gelungen,
den ersten grOfseren Auftrag auf Locomotiven, und
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zwar von 40 Stick vierfach gekuppelten Guterzug-
maschinen im Betrage von etwas dber 2 Mill. Mark
von dort zu erlangen, wenn auch die Preise durch
die scharfe Concurrenz sehr gedruckt waren, — doch
kam derselbe zu spat, um auf die Vermehrung des
Umsatzes im verflossenen Geschaftsjahre noch einen
Einflufs ausiiben zu kdnnen. Alle diese Umsténde
sind nicht ohne nachtheiligen Einflufs auf den Gewinn
geblieben; derselbe stellt sich auf 12‘/2 % gegen 15 %
im Vorjahre. DerTolal-Umsatz betrug pro 1893/94: in
unseren Fabriken in Berlin 5635 262,59 Jt, in unserer
Fabrik in Venedig 1269 517,91 Lire = 1015 614,40 Jt,,
in Summa 6 650876,99 Jt. Nach Vornahme reichlicher
Abschreibungen ergiebt sich fur unser Etablissement
in Berlin ein Heingewinn von 827 756,49 JI, fir unser
Etablissement in Venedig ein Reingewinn von 146400/?,
dazu Vortrag vom 1. Juli 1893 8872,64 JI, in Summa
983 029,13 JI.«

Trotz der bereits erwdhnten unginstigen Conjunctur
kann die Direction die beruhigende Mittheilung machen,
dafs das Werk vorlaufig bpfriedigend beschaftigt ist
und Auftrage bis October 1894 fur Berlin 6282000 Jt,
fur Venedig (welch letztere sich auf 2 Jahre vertheilen)
1750 000 JI, in Summa 8032800 Jl betragen. Da
noch etwa 8 Monate des neuen Geschéaftsjahres folgen
und diverse Verhandlungen mit auswartigen Be-
horden schweben, ferner eine groBere Submission
auf Locomotiven fur die preufsischen Staatsbahnen
in Aussicht steht, so giebt sich die Direction der
Hoffnung hin, dafs weitere grofsere Bestellungen im
Laufe des Geschéftsjahres einlaufen werden.

Es wird vorgeschlagen, den Reingewinn von
983029,13 wie folgt zu vertheilen: 1. Dividende
124 % von 7200000 Jt 900 000 JI, 2. Tantiéme des
Aufsichtsrathes nach g 20 des Statuts 48708 JI,
3. Gratiflcationen fiir -Beamte 27 000 JI, 4. Vortrag
pro 1894/95 7321,13 JI.

Dorstener Eisengiefserei und Maschinenfabrik,
Actien-Gesellscliaft.

In der am 10. Novbr. staltgehabten ordentlichen
General mVersammlung der Dorstener Eisengiefserei
und Maschinenfabrik A.-G. wurde, wie im vorigen
Jahre, die vom Aufsichtsrath vorgeschlagene dies-
jahrige Dividende von 5 % — 30 Jt pro Actie, zahlbar
ab 1. Januar 1895 bei der Gesellschaftskasse oder der
Essener Creditanstalt in Essen, genehmigt.

Die ausscheidenden Aufsichtsrathsmitglieder und
die Revisions-Commission wurden einstimmig wieder-
gewahlt.

Nach dem Bericht des Vorstandes wurde auch
im verflossenen Jahre neben den Auftrdgen, welche
von seiten des Bergbaues nur unter sehr niedrigen
Preisen zu erlangen waren, der angestrebte Absatz in
Ziegeleimaschinen, bezw. der Dorstener Steinpresse,
insbesondere nach dem Ausland erzielt.

Der Vorstand erhofft infolge weiterer Verbes-
serungen der Dorstener Steinpresse, welche sich in-
zwischen auch fir Fabrication von feuerfesten Steinen
und fur Hohlcylinder zum Zwecke der Cementfabri-
cation eingefuhrt hat, eine weitere Belebung des
Geschéafts.

Disseldorfer Elsen- und Drahtindustrie, Dusseldorf-
Oberbilk.

Das Werk war das ganze Jahr 1893/94 hindurch
bei allerdings gedriickten Preisen in allen Abteilungen
gut beschéaftigt. Leider wurde das Gewinnertragnifs
infolge Maschinenbruchs an der Blockstrafse um mehr
als 26000~ geschadigt. Es verbleibt nach Abzug
von 76245,14 J| Abschreibungen, womit dieselben
die Gesammthohe von 1226 207,48 Jt erreicht haben,
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ein Reingewinn von 58303,36 Jt, wodurch der Fehl-
betrag vom Vorjahr sich auf224 118,67 Jt vermindert
Der Absatz an Fabricaten betrug 3714 803,76 Jt, im
Vorjahre 3347 476,24 Jt, mithin 1893/94 mehr
367 327,52 Jt. Die im abgelaufenen Geschéaftsjahre
in Angriff genommenen Neuanlagen behufs Verfeine-
rung der Drahtfahricate und Verminderung der Her-
stellungskosten haben nur zum geringsten Theile
fertiggestellt werden kdnnen, so daR deren Ausnutzung
und Wirkung erst in einigen Monaten voll zur Geltung
kommen werden.

Ueber das Project der Moselkanalisirung spricht
sich der Bericht des Vorstands wie folgt aus:

»,Mit Bedauern miussen wir constatiren , dafs die
in unseren fruheren Berichten hervorgehobene Noth-
wendigkeit, durch Kanalisirung der Mosel und Er-
maRigung der Gutertarife die rheinisch westfalische
Industrie in ihrem durch .die socialen Lasten ohnehin
erschwerten Wettbewerb mit dem Auslande zu starken,
an competenter Stelle noch nicht erkannt zu sein
scheint. Es ist dies um so mehr zu beklagen, als
die Concurrenz nicht allein von Belgien und England,
sondern auch von den Vereinigten Staaten von Nord-
amerika uns den Absatz in den Uberseeischen Landern
immer mehr erschwert.”

Dusseldorfer Eiscnbahnhedarf, vom. Carl Weyer
& Co., Dusseldorf-Oberbilk.

Die Gesellschaft hatte im Geschéaftsjahre 1893/94
einen Umsatz von 1968610,35 Jt zu verzeichnen,
gegen 2069 787,75 Jt im Vorjahre. Das Ergehnils ist
trotz des geringeren Umsatzes ein recht befriedigendes,
was im wesentlichen darauf zuriickzufihren ist, dafs
die'in den letzten Jahren gemachten Aufwendungen
fur Betriebsverbesserungen in diesem Jahre zur vollen
Wirkung gekommen sind. Zum Vortrag auf das
laufende Geschéaftsjahr 1894/95 gelangten Auftrage
im Wertlie von 8bl '¢65Jt, Die Beschéaftigung ist zur
Zeit befriedigend. Die Preise sind leider gedrickt.
Die Bilanz ergiebt, nachdem 20172,90 Jt zu Ab-
schreibungen verwendet, die statut- und vertrags-
maéaRigen Tantiemen fur Aufsichlsralh und Direction,
sowie Grafikationen fur Beamte und Meister gekirzt
sind, einschlieBlich des Vortrags von 17380,77 Jt,
einen Reingewinn von 210238,23 Jt. Es wird be-
antragt, von diesem Betrage 120000 Jt als 10%
Dividende zu vertheilen, 55000 Jt einem Conto fir

Neuanlagen, 20000 Jt dem Unterstitzungsfonds zu
Uberweisen und 15238,23 Jt auf neue Rechnung
vorzutragen.

Eisenwerk Rothe Erde in Dortmund.

Ueber die Geschaftslage im Jahre 1893/94 aulert
sich das Werk wie folgt: ,,Seit unserm letzten Bericht
hat sich die Lage *des Walzeisenmarktes leider nicht
gebessert, dieselbe ist im Gegentheil eine noch un-
erquicklichere geworden und deshalb auch das Er-
gebnil des abgelaufenen Geschaftsjahres zu unserm
Bedauern wieder unbefriedigend ausgefallen.

Nachdem alle Bemuhungen, den alten rheinisch-
westfalischen Walzwerksverband in einer, allen Be-
iheiligten zusagenden Form zu verlangern erfolglos
geblieben waren und aus diesem Grunde die Auf-
lésung der Vereinigung erfolgte, sanken die Walz
eisenpreise weit unter die Gestehungskosten.

Eine kleine Besserung des Marktes trat nach
Abschlul des russischen Handelsvertrages ein, in-
dessen kamen uns die maRigen Preisaufschléage,
welche wir bei unseren Producten erzielten, nur zum
kleinsten Theil zu gut, weil die Preise fiir Kohlen,
Roheisen u. s, w. gleichzeitig auch wesentliche Er-
héhungen erfuhren.
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Wahrend die Preise fir die genannten Roh-
materialien bisher durch die bestehenden Syndicate
und Verkaufsvereinigungen gehalten werden konnten,
theilweise sogar weiter stiegen, haben die Verkaufs-
preise fur sdinmlliche Walzeisenfabricate bedauerlicher-
weise neuerdings eine Abschwéachung erlitten.”

Die Gesellschaft producirte im Jahre 1893/94
12175542 kg gutes Stabeisen gegen 11424288 kg
gutes Stabeisen im Vorjahre und verkaufte dagegen
1893/94 12136526 kg gutes Slabeisen gegen 11336710
kg gutes Stabeisen im Vorjahre.

Die Gewinn- und Verlustrechnung schlieBt mit
28433,96 Jt. Verlust.

Actieng;esellseliart Eisenhuttenwerk Thale.

Dem Vorstandsbericht fir das Gescbattsjahr
1893/94 entnehmen wir die folgende Einleitung:

»Die Voraussetzungen, unter welchen wir am
Schlusse unseres vorjahrigen Geschaftsberichts die
Hoffnung auf ein befriedigendes Gewinnergebnits zum
Ausdruck brachten, haben sich leider nicht erfullt.
Das Berichtsjahr zeigt vielmehr in seinem ganzen
Verlauf auf fast allen Gebieten des Erwerbslebens ein
Bild weiteren geschaftlichen Niederganges. Die Ge-
schaftslage fir unsere Fabricale hat sich insofern noch
ungunstiger gestaltet, als die Preise der Ruhstoffe,
namentlich Kohlen und Roheisen, eine Steigerung er-
fuhren, wahrend die der Fertigfabricate weiter gefallen
sind. In erster Linie wurde hiervon die Watzeisen-
fabrication betroffen, deren Fahricate infolge der Auf-
losung des Deutschen Walzwerks-Verbandes auf dem
schon ohnehin wenig belebt gewesenen Markte einen
weiteren Preisrickgang erfuhren und einen Tiefstand
erreichten, welcher friuher, als die Preise der Roh-
materialien, Roheisen und Alteisen, sich etwa 20 %
und Kohlen etwa 40 % billiger stellten und unsere
Industrie nicht durch die Ausgaben der socialpolitischen
Gesetzgebung vorbelastet war, jemals dagewesen ist.
Die VValzeisenfabrication ist unter diesen Umstanden
zeitweise nur deshalb weitergefiihrt worden, um den
Arbeitern Beschaftigung zu gewéhren und fur bessere
Zeiten einen Stamm geschulter Arbeiter zu erhalten.
Durch den AbschlufR des Russischen Handelsvertrags
trat in der zweiten Halfte des Geschaftsjahres eine
geringe Besserung der Maiktlage ein, indem die dst-
lich gelegenen Werke durch starke Ausfuhr nach
RuRland aus der Concurrenz auf dem Inlandsmarkt
ausschieden und dadurch die vorhandene Arheits-
menge das Arbeitsbedirfni der Ubrigen Werke mehr
befriedigen konnte. Nach geniligend verbuchten Auf-
tragen machte der Vereinigte Schlesisch-Mitteldeutsche
Verband den Versuch zu einer kleinen Aufbesserung
der Eisenpreise, der indeB durch den Wettbewerb der
westlichen Wei ke, welche bestrebt waren, zu niedrigeren
Preisen den Absatz auf unserm internen Gebiete, dem
Mitteldeutschen Markte, zu gewinnen, wieder auf-
gegeben werden muf3te. Auch fir die Geschirrtabricate
ist eine Gesundung der Marklverhéltnisse, welche, wie
erwartet, durch den ,Verein deutscher Blech-Emaillir-
werke* herbeigefuhrt werden sollte, nicht eingetreten.
Den Zielen dieses Verbandes traten die allgemein un-
glnstigen geschéftlichen Verhéltnisse hindernd in den
Weg; die zuriickgewichene Kaufkraft in der breiten
Masse der Bevdlkerung, sowie das Bestreben, den
Verbrauch auf das Nothwendigste einzuschrauken,
hatten eine stark verminderte Nachfrage im Gefolge.
Gleichzeitig trat das Verlangen nach billigerer VWaare
mehr hervor, wodurch die Riicksicht auf die gute Be-
schaffenheit der Waare in nachtheiliger Weise zuruck-
gedrangt wurde. Innerhalb des Verbandes trat aus
diesen Ursachen der Wettbewerb in dem Bestreben
zu Tage, geringere Qualitdten zu billigeten Preisen,

8
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als fur die Vereinsqualitdten festgesetzt waren, auf
den Markt zu bringen, um selbst unter Aufwendung
schwerer Opfer die Antheilsquolen an dem Absalz
zu erreichen. Aus diesen Grinden und hauptsachlich
wegen des nicht eingetretenen Anschlusses der Sud-
deutschen Werke an den Verband konnte die durch
denVerein beabsichtigte Preisregulirung nicht erfolgen.
Die Aufser-Verbandswerke nutzten die vorteilhafte
Lage der freien Bewegung gegeniber den Verbands-
werken aus und erweiterten unter dem Schutze des
Verbandes ihre Absatzgebiete. Es mufste daher Ab-
stand davon genommen werden, den Verein auf
Grundlage der bisherigen Satzungen {ber den fir
seine Dauer festgesetzten Termin, 1. Januar 1895,
hinaus aufrecht zu erhalten. Im Exportmarkte machte
sich das bisher schon herrschende starke Angebot
noch weiter fuhlbar, da die Nachfrage in den Haupt-
absatzgebieten fur den Export durch die in diesen
Landern herrschende finanzielle Krisis einen Ruck-
gang erfahren hat. Der hierdurch auch auf dem Export-
markt hervorgerufene Preissturz flir Emaillefabricate
betrug im Durchschnitt gegen den Erlés des Vor-
jahres 10 %. Trotz aller Mihe ist es dem Vorstand
nicht; gelungen, die Rickwirkung der ungunstigen
geschaftlichen Verhéltnisse auf das Gewinnergebnifs
durch Verringerung der Selbstkosten geniligend aus-
zugleichen. Es verringerte sich der Ueberschufs der
Betriebseinnahmen tber die Ausgaben von 625918,01 dl
einschliefslich des Vortrages von 4540,91 dl aus vor-
jahriger Rechnung auf 562946,28 dl, also um
62 971,73 dl und nach Absatz der Generalkosten und
Zinsen der Bruttogewinn von 224204,99 dl auf
170007,05dl, d. i. um 54197,94~. Nach Abzug der
Abschreibungen, wie im Vorjahre, von 80000 dl
und sonstiger aus dem Gewinn- und Verlustconto er-
sichtlicher Abgaben verminderte sich der Reingewinn
von 81 103,23 d| auf 18671,93 JI, also um 62431,30 dt.
Die Abnahme des Betriebsgewinnes ist namentlich
durch den Ausfall bei Stabeisen hervorgerufen, wéahrend
bei den Geschirrfabricaten der Betriebsgewinn gegen
das Vorjahr ein Plus aufweist, dem indefs vermehrte
Betriebskosten fir den Absatz gegeniiberstehen. Die
Bjjreinnahmen haben sich bei weichenden Preisen
fur die Fabricate durch Steigerung des Absatzes gegen
das Vorjahr von 4253 412,32 dl auf 4422 720,07 dt,
also um 169307,75 dl gehoben. Wenn nun auch das
abgelaufene Geschaftsjahr ein keineswegs befriedigendes
Ergebnifs gebracht hat, so konnte doch das Werk den
anerkannten Ruf der guten Qualitdt seiner Waaren
heben und den Kreis der Kundschaft erweitern. Hierzu
haben uns die in den letzten Jahren ausgefiihrten
Verbesserungen der Betriebseinrichtungen und Auf-
wendungen fir die Werke befahigt, mit denen wir
auch im vergangenen Jahre, um wettbewerbsfahig zu
bleiben, fortfahren mufsteri.”

Die Gewinnvertheilung stellt sich wie folgt: Beitrag
zum Reservefonds 5000 dl, Tantiemen 1250 dl, 5%
Dividende auf 300000 dl Vorzugsactien fir '/s Jahr
7500«#, Ueberlrag 4921,93«#, zusammen 18671,93 dl.

Lothringer Eisenwerke Ars a, il. M.

Ueber die wirtschaftliche Lage wird vom Vor-
stand wie folgt berichtet:

»Das mit dem 30. Juni ds. Js. abgelaufene Ge-
schaftsjahr mufs als ein fir die deutsche Eisenindustrie
unglnstiges bezeichnet werden. Der schon im Vor-
jahre begonnene Preissturz setzte sich fort, insbeson-
dere bei Stabeisen, als die Verhandlungen uber den
Fortbestand' des Deutschen Walzwerks - Verbandes
scheiterten und die Auflésung des letzteren mit Ende
des Jahres 1893 beschlossene Sache war. Unter diesen
Verhéltnissen beobachteten die Kaufer die grofste
Zurickhaltung, und der bei sinkender Conjunctur ohne-
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hin schwierige Absatz steigerte sich zeitweise bis zur
Arbeitsnoth, Eine Wendung zum Besseren trat im
Frihjahr 1894 mit dem Zustandekommen des deutsch-
russischen Handelsvertrages ein; die Nachfrage wurde
lebhaft, und aufseiten der Handler und Verbraucher
machten sich, hei den stark gewichenen Preisen, grofse
Kauflust und Deckungsbegehr fir lange Bezugsfrist
bemerkbar. Die ricklaufige Bewegung der Preise horte
auf und es begann ein langsames Anziehen derselben.
Doch war die Besserung leider keine nachhaltige, es
trat vielmehr wieder ein Ruckschlag ein, und heute,
nach Ablauf von ungefdhr 7 Monaten, ist von dem
frischen Zug, der damals durcli das ganze Eisen-
geschaft ging, nur hdéchst wenig mehr zu spuren. Wie
schon oben erwahnt, hatte Stabeisen zur Zeit des
Niederganges am meisten zu leiden und dies beein-
flufste auch die Verhaltnisse unseres Werkes, das sich
hauptsdchlich mit Herstellung von Stabeisen befafst,
héchst ungiinstig. Production und Absatz blieben
hinter dem Vorjahre zurtick und der aufserordentliche
Ruckgang der Verkaufspreise, welche zeitweise sogar
die mit aufserster Sparsamkeit niedergehaltenen Selbst-
kosten unterschritten, hatte derartige Ausfélle zur Folge,
dafs die Ergebnisse nicht die im Vorjahr erzielten Be-
trage zu erreichen vermochten. Von dem deutsch-
russischen Handelsvertrage hatten wir keinen unmittel-
baren Nutzen; der einzige Vortheil fir uns lag darin,
dafs diejenige Concurrenz, welche vermdge ihrer
glnstigeren geographischen Lage in erster Linie an
den Export nach Rufsland betheiligt ist, sich in ein-
zelnen Absatzgebieten weniger fihlbar als sonst machte.
Der Absatz in Luppeneisen stockte ganz, und da auch
der eigene Bedarf geringer als im Vorjahre war, so
mufste der Betrieb des Puddelwerks eine Einschrankung
erfahren. Mit der Qualitat unserer Fabricate ist die
Kundschaft allgemein recht zufrieden; auch das neu
eingefihrte Bandeisen, dessen Herstellung uns keiner-
lei Schwierigkeiten macht, findet allseitigen Beifall.”

Der Gesammtumsatz betrug 1 184 820,99 d| gegen
1498 728,37-/# im Vorjahre.

Es wird vorgeschlagen, den Reingewinn von
4150,71 dl wie folgt zu verwenden:

Grafikation an Beamte 2000,— d|
Vortrag auf neue Rechnung . 2150,71 ,
4150,71 dl.

Mérkische Maschinenbau-Anstalt, vorm. Kamp k Co.
zu Wetter a. d. Ruhr.

Aus dem Vorstandsbericht fur 1893/94 theilen
wir Folgendes mit:.

»Aus dem Vorjahre nur ein geringes Quantum
an Auftragen mit heribernehmend, erhielten wir
gleich zum Beginn des neuen Jahres einige grofsere
Bestellungen, die es uns ermdglichten, die Arbeit in
sammtlichen Werkstatten wieder aufzunehmen und
solche auch mit allen Kraften bis zum Schlisse des
Geschéaftsjahres und (ber diesen Zeitpunkt hinaus
fortzusetzen. Auch das laufende Geschéaftsjahr hat
uns bereits wieder einige grofsere Auftrdge gebracht,
so dafs sich die Direction der Hoffnung hingiebt, den
vollen Betrieb auch noch fir ladngere Zeit aufrecht
erhalten zu kdnnen.

Das Gewicht der facturirten Maschinen betrug in
1893/94 2576 335 kg und bestand aus 1808931 kg Gufs-
eisen, 18536 kg Metall, 394673 kg Schmiedeeisen,
354 195 kg Stahl.

Nach statutenméfsiger Dotirnng des Reservefonds
mit 9543,10 dl, Tantiéme des Aufsichtsraths mit
9543,10 dl, sowie nach Riickvergiutung der der
Special-Reserve im vorigen Jahre zu Abschreibungen
entnommenen 28 020,07 dl verbleibt ein Gewinn-Saldo
von 14609551 dl, und méchten wir uns den Vor-
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schlag erlauben, von dieser Summe 6 % mit 120000/
als Dividende zu verwenden und weitere 26 095,51
als Saldo auf neue Rechnung vorzutragen/

Mcifsncr Eiseng'icfserei und Maschinenbauanstalt
(vorm. P. L. & E. Jacobi) zu Meilsen.

Der Directionsbericht hat im wesentlichen folgen-
den Inhalt:

»Im ahgelaufenen Geschéaftsjahr hatten wir unter
dem Druck zu leiden, welcher auf der gesammten
Industrie lastete und das Herbeischaffen von lohnen-
den Auftragen sehr schwierig und Kkostspielig ge-
staltete. Um so erfreulicher war es, dafs uns von
den Konigl. sédchsischen Staatsbehdrden wieder sehr
belangreiche Arbeiten fir die Dresdner Babnhofs-
bauten Ubertragen wurden, weiche zum Theil im
verflossenen Geschéftsjahre abgewickelt, zum Theil
in der Ausfihrung begriffen sind. Besonders erwdhnen
wir die Ueberfilhrung der Eisenbahn Uber die Prager-
strafse und die Herstellung des sudlichen Theils der
neuen Halle zum Personenbahnhof Dresden-Altstadt.
In der Maschinenbauwerkstatte haben wir in der
Hauptsache maschinelle Einrichtungen fir Ziegeleien
und keramische Fabriken, sowie Transmissionen und
Dampfmaschinenanlagen ausgefihrt, welch letztere
sich besonders durch ihren geringen Kohlenverbrauch
ausgezeichnet haben. Der Umsatz stieg demzufolge
von 803596,44  im verflossenen Jahre auf841043,90«#
in diesem Jahre, und der Gewinn von 86126,71 JI
auf 93 060,71 JlI. Da wir durch die Concurrenz ge-
nothigt waren, zu niedrigen Preisen zu verkaufen, die
durch die Arbeiterwohlfahrtsgesetze bedingten An-
spriche aber wieder gestiegen sind — sie betragen
jetzt fast 2 % des Actienkapitals — so war es nur
durch die grofste Sparsamkeit bei zweckmaéfsiger Aus-
nutzung unserer Anlagen madglich, den vorgenannten
Gewinn zu erzielen. Im Einverstanduifs mit unserem
Aufsichtsrath schlagen wir vor, die Abschreibungen
in der aus dem Gewinn- und Verluslconto ersichtlichen
Weise zu bemessen, 6 % Dividende auf die Vorzugs-
actien zu vertheilen und 1121,89 JI auf neue Rechnung
vorzutragen.

Der gegenwartige Geschéaftsgang ist in der Con-
structionswerkstélte ein Gberaus reger; in derGiefserei
und im Maschinenbau dagegen liegen nicht so viel
Auftrage vor als wir winschten-, doch hoffen wir, in
nachster Zeit einige grofsere Geschéafte zum Abschlufs
zu bringen.*

Muhlcnbauanstall, Maschinenfabrik und Eiscn-
giefserei, vormals Gebruder Seck, Darmstadt.

Unter dem Einflufs der allgemeinen Depression im
Millereigewerbe ist fur das Werk die Erlangung von Auf-
tragen im Geschaftsjahre 1893/94 grofsen Schwierig-
keiten begegnet und war um so muihsamer, als das
Bedirfnifs nach Neubauten und Umbauten bestehender
Mihlen ein sehr eingeschranktes gewesen ist; selbst das
Verlangen nach Einzelmaschinen-war aus angefiihrten
Grunden erheblich reducirt. Die Gesellschaft hat da-
gegen die Genugthuungr dafs durch die Ausfithrung der
maschinellen Einrichtung zweier grofser Getreide-
Lagerspeicher in Berlin und fur die Stadt Mainz die
Werkstatten langere Zeit volle Beschéaftigung gefunden
hatten.

Der Bruttogewinn der Fabricationscontos von
244 922,71 J(. ergiebt nach Abzug der Unkosten und
Abschreibungen von 184327,55 J| ein Nettoertragnifs
von 60595,16 JI, um welchen Betrag sich die Unter-
bilanz vermindert und nunmehr noch mit 171 170,54 Jt
zu Buche steht,
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Prager Eisenindustrie mGesellschaft.

Aus dem Directionsbericht fur 1893/94 theilen
wir Folgendes mit:

»Bevor wir iber den Betrieb unserer Eisenwerke
berichten, missen wir einen kurzen Bilckblick auf
die Lage des Marktes im verflossenen Betriebsjahre
werfen. Das erste Semester, d. i. die Zeit vom 1. Juli
bis Ende December 1893, brachte uns auffallend wenig
Bestellungen und zwar in ailen Zweigen unserer Eisen-
production, so dafs auch die Bilanz des ersten Se-
mesters, entgegengehalten der entsprechenden Periode
des Vorjahres, ein ungunstiges Resultat aufwies. Wir
waren gezwungen, Roheisen und Halbfahricate auf
Vorrath zu legen und den Beirieb der Werke ein-
zuschrénken. Schuld an diesem Zustande trug theils
die Depression des Marktes durch die deutsche Con-
currenz, theils wurden die Consumenten zu grofserer
Zurickhaltung veranlafst, weil sie sich in Unsicherheit
daruber befanden, ob das allgemeine Stabeisencartell
neuerdings zustande kommen werde. Als dann Ende
December das Stabeisencartell unter ziemlich denselben
Bedingungen, unter denen es vorher bestanden hatte,
erneuert wurde und sich UOberall eine &ufserst rege
Baulhéatigkeit entwickelte, &nderte sich das Bild wie
mit einem Schlage, und wir haben im zweiten Se-
mester, d. i. in der Zeit vom 1. Januar bis Ende Juni
1894, auf allen unseren Werken eine Beschaftigung
gehabt, wie sie vorher noch nicht zu verzeichnen
war, so dafs wir wéhrend dieser Periode kaum im-
stande waren, allen Anforderungen, welche an uns
gestellt wurden, nachzukommen. Der Betrieb aller
unserer Eisenwerke war ein ungestorter und die Ge-
stehungskosten weisen, dank der erhéhten Production
im zweiten Semester, eine Ermafsigung auf. Was die
Beschaftigung des laufenden Betriebsjahres betrifft,
so war dieselbe in den ersten drei Monaten noch
eine anhaltend sehr starke. Gegenwartig ist aller-
dings eine Abschwéachung eingetreten, wir hoffen
aber bei Eintritt der nachsten Bausaison wieder wie
im Vorjahreallgemeinen Bedarf verzeichnen zu kénnen.“

Es wird vorgeschlagen, dafs von dem ausgewiesenen
Reingewinne per 1799 956,70 fl. 5 % Actienzinsen mit

412500 fl.,, zusammen 1387 456,70 fl. entnommen,
weitere 5% in den Reservefonds mit 69 372,83 fl.
hinterlegt, von. den Ubrigen 1318083,87 1. 10 %

als stalutenmafsige Tantieme des Verwaltungsraths
= 131808,39 fl. ausbezahlt und von den restlichen
1186 275,48 11 10 % Superdividende von 8250000 fl.
= 825000 fl. vertheilt und der Rest von 361275,48 fl.
der Specialreserve Uberwiesen werde.

Rheinische Metalhvaarcu- uud Maschinenfabrik
in Dusseldorf.

Das erzielte Resultat pro 30. September 1894 mufs
fir das Werk als ein erfreuliches bezeichnet werden
und bestétigt in vollem Mafse, dafs die vor drei Jahren
begonnene und seitdem in verhaltnifsinafsig kurzer Zeit
durchgefihrte Umgestaltung und Vergrofserung der
Fabrik nunmehr gute Frichte tragt. Die Fabrications-
thatigkeit erstreckt sich augenblicklich auf die Her-
stellung von kleinkalibrigen Geschossen und von Hohl-
korpern fur die verschiedensten technischen und
artilleristischen Zwecke, und das Werk ist fortdauernd
bemiht, seine Leistungsfédhigkeit auf diesem Gebiet,
namentlich soweit Massenartikel in Betracht kommen,
so vielseitig als mdoglich zu gestalten, um nicht
von einzelnen Artikeln abhangig zu sein.

Die Ausdehnung, welche der Geschéaftsbetrieb er-
fahren hat, liefs es winschenswerth erscheinen, der
Gesellschaft vermehrte Betriebsmittel zuzufiihren. Die
aus diesem Grunde vorgeschlagene Erhéhung des
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Actienkapitals um 690 000 J| ist am 4. September d. J.
von der aufserordenllichen Generalversammlung be-
schlossen und seitdem durchgefiithrt worden.

Nach Abzugder Abschreibungenmit343514,38//if)der
Unkosten u.s.w. bleibt ein Gewinn von 1018215,35".
Der Reservefonds ist mit 22600.73 J| zu dotiren, womit
die statutarische Hohe von 240000 JI| erreicht wird.
Statutenmaéfsige Tantieme an den  Aufsichtsralh
39 629,78 JI.
stand 21466,12 JI. Es wird vorpieschlagen, die ver-
bleibenden 934518,72 JI wie folgt zu verwenden:
28 % Dividende auf das dividendeberechtigte Actien-
kapital von 1710 000 JI 478 000,Vi', Dotirung des Dis-
positionsfonds mit weiteren 400000 JI, Vortrag des
Restes auf neue Rechnung 55 718,72 Jl.

Rheinisch -westfalisches Kolileusyndicat.

In der am 30. November in Essen abgehaltenen
siebzehnten Versammlung der Zechenbesitzer im
rheinisch-westfélischen Kolilensyndicat waren der
»Rh.-W. Ztg.”“ zufolge 2847 berechtigte Stimmen von
insgesammt 3713 vorhandenen vertreten. Dem An-
trage des Vorstandes bezw. Beirathes gemaéfs wurde
beschlossen, die Fordereinschrdankung fir den Monat
December d. J. auf 5 % gegen bisherige 10 % fesl-
zusetzen. Der Absatz der Syndicatszechen im Monat
October belief sich bei einer Betheiligungsziffer von
3375659 t auf 3224632 t oder 9553 % gegen
2944587 t oder 94,70 % im Monat September d. J.
Der Mehrabsatz gegen den Vormonat, bei dem aller-
dings zu berucksichtigen, dafs der October 2 Arbeits-
tage mehr hatte, betragt also 280045 t gleich 9,50 %.
Verglichen mit dem gleichen Monat des Vorjahres,
ergiebt sich fur den October d. J. ein Mehrabsatz von
186985 t oder 6,16%. Von den im October d. J.
abgesetzten Mengen wurden fir Rechnung des Kohlen-
syndicats 2099931 t oder nach Abzug des Selbst-
verbrauchs 85,21 % versandt gegen 82,96 % im Sep-
tember. Wenn demnach die bereits in der vorigen
Versammlung ausgesprochene Ansicht, dafs der Monat
Oclobpr gegen den Vormonat eine'Besserung in den
Absalzverhéltnissen bringen werde, sich bewahrheitet
hat, so ist andererseits auch fur den laufenden Monat
wieder eine Vermehrung des'arbsitstaglichen Absatzes
in bestimmte Aussicht zu nehmen. Das Verbrauchs-
geschaft nimmt seinen regelmafsigen Fortgang und
es wurden in den letzten Wochen insbesondere er-
hebliche Mengen fiir nachstjahrige Lieferung verkauft.
Seit der letzten Versammlung wurden abgeschlossen
zur Lieferung fur das Inland 1027 668 t und zur
Ausfuhr (einschl. Hamburg) 113649 t, zusammen
1141312 t. Der Gesammtverbrauch seit Jahresbeginn
stellt sich auf 28742768 t, von denen 24666129 t
furs Inland und 4076 639 t zur Ausfuhr bestimmt
sind. Die Betheiligungsziffer ist noch fortwahrend am
Steigen; wahrend sich dieselbe in den ersten 10 Mo-
naten d. J. auf 30835147 t stellt oder monatlich
3083514 t, belauft sie sich fur das Jahr 1895, aller-
dings einschliefslich aller vorliegenden Anmeldungen,
auf 39140656 t oder monatlich 3261721 t oder
178207 tmehr; dabei ist allerdings zu beachten, dafs
bereits die letzten Monate eine erhebliche Steigerung
der Beiheiligung gegen die ersten Monate dieses Jahres
aufweisen, indem die Betheiligung im October z. B,
wie eingangs erwdahnt, sich auf 3224632 t stellLe.
Immerhin ist aber die Zunahme der Betheiligungs-
ziBer eine verhaltnifsméafsig grofse und es ist deshalb
zu hoffen, dafs die Erhéhung der Entschadigung fir
Minderforderung noch manche Zeche zu einer frei-
willigen Einschrédnkung veranlassen werde; die bis-
herigen Anmeldungen in dieser Beziehung belaufen
sich auf rund 600000 t.
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Kombachcr Huttenwerke.

Der Direclionsbericht wird mit den
Ausfihrungen eingeleitet;

»Das abgelaufene Geschaftsjahr 1893 94 halte,
gleich dem vorhergegangenen, unter der Einwirkung
des auf der Eisenindustrie lastenden Druckes zu leiden.
Der Absatz von Roheisen stockte zeitweise ganz be-

folgenden

Vertrairsméfsige Tantiéme an den Mdenklich, so dafs die Vorrédlhe weiter wuchsen und

erst abzunehmen begannen , als in diesem Fruhjahre
sich eine allgemeine Besserung in der Eisen- und
Stahlindustrie fuhlbar machte. Diese Besserung hat
den Absatz belebt, aber die Roheisenpreise fir uns
nur wenig gehoben, wenn bericksichtigt wird, dafs
der Preis der Koks, welche unsere Nachbarn in
Frankreich durch langere Conlracte sich ungemein
niedrig zu sichern vermochten, fir unser Revier im
allgemeinen erhéht worden ist. Auch fur das kiinftige
Jahr haben wir wieder mit einer Vertheuerung des
Brennmaterials zu rechnen, dieunsere, an der aufsersten
Westgrenze belegenen Werke um so scharfer trifft,
als wir ohnehin durch die grofse Entfernung die
hochste Fracht zu tragen haben und als der im Mai
vorigen Jahres eingefihrte neue Tarif fir Minette von
Luxemburg und Lothringen nach dem Niederrhein
und Westfalen diesen Bezirken im Verhéaltnifs mehr
Ermafsignng eingebracht hat, als der gleichzeitig neu
erstell teTarif Tur Koks den lothringisch-luxem burgischen
Werken. Gegen weitere, derartig einseitige Verschie-
bungen inufste das westliche Eisengewerbe entschieden
Verwahrung einlegen. Im Longwybecken, dem néchst-
gelegenen Concurrenzreviere, entwickelt die Eisen-
industrie eine fieberhafte Thaligkeit; es sind ver-
schiedene Hochdéfen und ein neues grofses Stahlwerk
im Bau begriffen bezw. bald vollendet; den vielen
Gesuchen um Zutheilung neuer Erzconcessionen soll
die franzosische Regierung in weitestgehender Weise
entsprechen, wie sie auch durch Erstellung gunsliger
Bahntarife den Aufschwung und die Bestrebungen
der Industrie nach jeder Richtung unterstutzt, genau
so, wie dies ihrerseits die belgische Regierung schon
langer thut. Leider ist fur das diesseitige Gebiet das
Bild der Zukunft weniger freundlich, denn von Fracht-
erleichterungen oder gar dem billigsten Zusammen-
bringen der maéchtigen Erzlager in Lothringen mit
jenen Kohlenschdatzen vom Niederrhein und Westfalen
ist es wieder ganz still geworden. Nur die Klagen
von ungenigenden staatlichen Mitteln gegeniliber den

grofsen, selbst lucrativsten praktischen Bedurfnissen
der Gegenwart ringen sich immer wieder an die
Oeffenllichkeit durch und bewirken somit, dafs das

Interesse an grofsen wirtschaftlichen Aufgaben eher
erlahmt als zunimmt. Inzwischen bleibt der Nieder-
rhein darauf angewiesen, seinen Hauptbedarf an
Erzen mehr und mehr aus dem Auslande, besonders
aus Spanien und seit einigen Jahren immer wachsend
aus Schweden zu entnehmen; namentlich letzteres
Land richtet sich ein, fir Eisenerze ein Exportland
erster Ordnung zu werden, und die fortgesetzt stéikere
Nachfrage nach seinen reichen und dabei phosphor-
halligen Sorten feuert zur weiteren Aufwendung von
Kapitalien fir Bahnen und Schiffahrt an. Wird erst
die Bahn von Gellivara nach dem Victoriahafen im
Ofoten Fjord hergestellt und dadurch eine nicht durch
Winter gehinderte Schiffahrtsverbindung gewonnen
sein, dann durfte eine immer mehr nach unten
gehende Schiffsfracht die schwedischen Erze nach
dem Niederrhein und an den Dortmund-Ems-Kanal
zu Preisen hinlegen, dafs das jetzt so lebhafte Ver-
langen nach Minette verstummt. Alsdann wird sich
Luxemburg-Lothringen aber um so mehr nach der
vielfach angefochtenen Wasserverbindung durch Mosel
und Rhein bis zum Niederrhein und zum Meere sehnen.
Unterdessen wandert das deutsche Geld in immer
grofseren Summen nach dem Auslande; die Entwick-
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lung Lothringens und des niederrheinisch-westfalischen
Bezirks erfolgt schleppend, wahrend diese Gebiete in
der Lage waren, an die Spitze der Eisenindustrie
aller Lander zu kommen, bevor noch Frankreich und
Belgien sich so stark entwickelten, — wenn recht-
zeitig der richtige Weg eingeschlagen worden waére.
Auch fur unser Werk sind aus diesen Thatsachen
Consequenzen zu ziehen, insbesondere in der Weise,
dafs wir fortgesetzt bemiht bleiben mussen, unsere
Selbstkosten noch zu verringern und alle sich hietenden
Vortheile auszunutzen, denn nur so kénnen wir dem
gewaltig andrangenden Wettbewerbe gegenuber, der
sich in letzter Zeit auch starker wieder von Longwy
her fihlbar macht, leistungsfahig bleihen. Wir kénnen
das aber gewifs nicht, wenn einseitig die Frachten
fur Minette nach dem Niederrhein und Westfalen
eine Ermafsigung erfahren, ohne dafs auf der anderen
Seite die Frachttarife fir Koks von Westfalen, dem
uns zugewiesenen Lieferungsgebiete, entsprechend
herabgesetzt werden.”

Die Verwendung des Reingewinns von 258891,55
wird wie folgt vorgeschlagen: 216000 JL zur Aus-
zahlung von R% Dividende; 23 578,78 ~ zur Ueber-
weisung an den Special - Reservefonds, der hierdurch
die nach § 14 des Statuts zulassige Ho6he erreicht;
11 368,42 JI fir Tantiéme an den Aufsichtsrath;
7944,35 Jt fur Vortrag auf neue Rechnung.

Sachsische Gufsstalilfabrik in Déhlen bei Dresden.

,Dem Geschéaftsbericht entnehmen wir: ,,Auf dem
Gebiete der Eisen- und Stahlindustrie entwickelte sich
auch im vorigen Jahre eine scharfe Concurrenz, die
ein fortgesetztes Weichen der Preise zur Folge hatte.
Obgleich uns dafur keine entsprechende Entschadigung
durch mindere Gestehungskosten der Rohmaterialien
und Brennstoffe geboten wurde und ebenso die Léhne
ihren fruheren Stand behaupteten, ist es uns doch
vergonnt, einen Abschlufs vorlegen zu koénnen, der
das Ergebnifs des Geschaftsjahres 189394 als ein
durchaus befriedigendes darstellt. Derselbe gewahrt
die Maglichkeit, eine die letztjahrige noch etwas uber-
steigende Dividende zur Vertheilung zu bringen und
dabei reichliche Abschreibungen zu treffen.

Dieses glinstige Resultat ist sowohl der andauernd
ohne Erhéhung des Betriebskapitals erfolgten Zunahme
unserer Production, als auch den Ersparnissen zuzu-
schreiben, die wir durch verschiedene Erweiterungen
und Verbesserungen unserer Fahricalionseinrichtungen
erzielten. Wahrend das Dohlener Werk im Jahre
1892/93 13 150984 kg Stahhvaaren erzeugte, stieg
diese Ziffer im Jahre 1893/94 auf 16541 363 kg.

Die vermehrten Anspriche, die an unsere Leistungs-
fahigkeit gemacht wurden, namentlich infolge uns
zugeflossener umfanglicher Bestellungen auf Eisen-
bahnschienen, erhielten unser Dohlener Etablissement
in unausgesetzter lebhafter Thatigkcit. Auch unspr
Berggiefshubeler Werk war ziemlich gut beschaftigt,
doch hin und wieder durch Wassermangel gendéthigt,
seinen Betrieb einznschréanken. Auf den des hiesigen
Werkes wirkte einigermafsen lahmend der Zollkrieg
ein, der zwischen Deutschland und Rufsland ausbrach
und der wahrend einer Zeit von mehr als einem
halben Jahre uns jeden Export rach letzterem Staate
unmdglich machte. Ging uns dadurch ein nicht un-
erhebliches Absatzgebiet verloren, so brachten uns
jene Zollzwistigkeiten auch aufserdem empfindlichen
Nachtheil, weil dadurch verschiedene deutsche Eta-
blissements in Mitleidenschaft gezogen wurden, fir
diu wir Lieferungen auszufuhren pflegen. Gegenwartig
unterhalten wir wieder einen regen directen und in-
directen Verkehr mit dem russischen Reiche,
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Die Aussichten fur die Zukunft sind nicht un-
glnstige. Es liegen uns noch reichliche Auftrage vor,
und es lafst sich erwarten, dais es uns auch kinftig-
hin gelingen werde, dasjenige Arbeitsquantum herbei-
zuschaffen, welches erforderlich ist, um unsere Werke
voll zu beschaftigen. Durch fortgesetzte Vervollkomm-
nung unserer technischen Anlagen werden wir bemuht
sein, die Herstellungskosten unserer Fabricate unbe-
schadet der Gute derselben zu vermindern. Wenn
das Erwerbsleben nicht von unvorhergesehenen Be-
unruhigungen heimgesucht wird, so steht wohl auch
zu hoffen, dafs bald wieder lohnendere Preise daflir
zu erlangen sein werden.

Es wird vorgeschlagen, den Reingewinn von
325001,03 JI wie folgt zu verwenden: 180000 Jl
Dividende in Héhe von 10 %, 37 348,76 Jl. Tantiemen
an den Aufsichtsrath und die Beamten. T500 J1 Zu-
rickstellung fir die Arbeiter-Unfallversicherung als
Aequivalent fir noch unbezahlte Beitrdge auf das
laufende Kalenderjahr, 10000 Jt Ueberweisung an die
Arbeiter- und Bcamten-Pensionskasse, 5000 Jt. desgl.
an den Dispositionsfonds zum Besten des Fabrik-
personals, 1000 Jt desgl. an die Arbeiter-Schulkasse,
30000 ~ desgl. an den Erneuerungsfonds, 10000 *#
desgl. an den Delcrederefonds, 30 OPOt/A Extra-Ab-
schreibung auf die Berggiefshiibeler Grubenfelder und
14152,27 J1 Vortrag auf neue Rechnung.”

Sachsische Maschinenfabrik zu Chemnitz.

Aus dem Bericht der Direction theilen wir Nach-
stehendes mit:

»In dem Betriebsjahre 1893/94 belief sich unser
Umsatz auf 9 021 261,74 Jt gegen 10 257 649,15 Jt. im
Vorjahre und hatsichsomitum 1236387,41 Jt— 12,05 %
vermindert, wahrend der Rohgewinn 1015251,24 Jt
betrug gegen 1392944,05 Jt im Vorjahre, mithin
weniger 377 692,81 JI.  Von dem Rohgewinne sind
nach Bescblufs unseres Aufsichtsraths vom 25. Sept.
dieses Jahres abzusetzen 364864,17 Jt, fir Abschrei-
bungen nach den ublichen Procentsatzen. Der General-
versammlung wird vorgeschlagen, von dem dann
verbleibenden Reingewinne, nachdem der gesetzlich
vorgeschriebene Reservefonds auf 10% des Actien-
kapitals von 8250000 JI' bereits erfullt ist, 7 % mit
577 500 Jl als Dividende zur Vertheilung zu bringen,
ferner 10000 Jt dem Dispositionsfonds fir Beamten-
unterstlitzung zu Uberweisen und 34 488,24 Jt auf das
neue Rechnungsjahr vorzutragen. Das diesjéhrige
Resultat bleibt wesentlich hinter dem vorjahrigen
zuriick, eine Folge der andauernd gedrickten Geschéafts-
lage, mit welcher wir auch im Abschlufsjahre zu
kampfen hatten. Der wesentlich schwéacheren Be-
schéaftigung auf dem Gebiete des Locomotivenhaues,
welche wir in unserem vorjahrigen Berichte leider in
Aussicht nehmen mufsten, konnte unter diesen Um-
stdnden eine glnstigere Lage unserer sonstigen Fa-

bricationszweige nicht gegeniiber gestellt werden.
Die Aussichten fur das laufende Jahr sind, soweit
sie sinh heute Uberhaupt schon beurtheilen lassen,

ungefahr die vorjahrigen.”

Theodor Wiedcs Maschinenfabrik, Actien* Gesell-
schaft in Chemnitz.

Die Einleitung des Geschéaftsberichts lautet:

»Wir sind leider nicht in der Lage, Uber das mit
dem 30. Juni d. J. abgeschlossene 22 Geschéftsjahr
einen befriedigenden Abschlufs vorlegen zu kénnen,
da die aufserordentlich ungilnstige Lage der Textil-
industrie den Absatz der Spinnereimaschinen héchst
nachtheilig beeinflufste, und die nicht zahlreichen
neuen Anschaffungen in dieser Branche nur zu sehr
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gedrickten Preisen erhéltlich waren. Im Dampf-
maschinenbau lagen die Verhéltnisse insofern etwas
gunstiger, als es uns gelang, auf diesem Gebiete

grofseren Absatz durch mustergultige Lieferungen zu
erzielen. Dieser Umstand, in Verbindung mit den
Anforderungen, welche die Installationsfabriken fur
Elektricitat an Dampfmaschinen stellen, veranlagte
uns, die fur den elektrischen Betrieb so sehr belieb-
ten stehenden Dampfmaschinen aufzunehmen, obgleich
die Constructionen dieser Gattung, wie die hiermit
in Verbindung stehenden Neuanschaffungen von Mo-
dellen uns namhafte Opfer auferlegten. Es gelang
uns, von dieser neuen Type eine Anzahl Maschinen
in Starken von 15—450 HP auszusetzen, die ohne
Ausnahme den weitgehendsten Anforderungen ent-
sprachen. Die Signatur des Geschaftsjahres 1893/94
bestellt darin, dafs wir, ungeachtet eines grofseren
Quantums verarbeiteten Materials und Aufwendung
eines hoheren Betrages an Arbeitsléhnen nicht den
Facturenbetrag des Vorjahres ganz zu erreichen ver-
mochten, ein Beweis, in wie hohem Grade die Preise
in unseren Branchen gedrickt sind.

Die Verwendung des Rohgewinns von 55515,30 Jt
wird wie nachstehend beantragt: 36838,65 JI als Ab-
schreibung auf Geb&ude, Maschinen, Hilfswerkzeuge,
Modelle, Gangbar-Zeug, Pferde und Wagen, 7600 Jt
als Reserve auf Debitoren, 554 Jt Zugang zum Reserve-
fond (5 % vom Reingewinn laut Statut), 3000 Jt Tan-
tieme an den Aufsichtsrath, 5580 Jt zur Einlésung
des Dividendenscheines Nr.2 a ¥a% = 5Jt, 1942,65Jt
Vortrag auf neue Rechnung, zusammen 55515 Jt.

Union, Actiengesellscimft fir Bergbau, Elsen- und
Stahlindustrie zu Dortmund.

Der Bericht des Aufsichtsraths fur
1893/94 lautet in der Hauptsache wie folgt:

»Am Schliisse unseres vorigjahrigen Berichts haben
wir bereits darauf hingewiesen, dafs Handel und Ver-
kehr und speciell die Eisenindustrie sich in keiner
glinstigen Lage befanden. Der jetzt vorliegende Be-
richt der Direction und die auf den 30. Juni 1894
gezogene Bilanz fur das Geschaftsjahr 1893/94 weisen
im einzelnen nach, dafs zu dieser Ungunst der all-
gemeinen Verhaltnisse noch besondere Umstande
binzutraten, durch welche die Betriebsergebnisse un-
glnstig beeinflufst wurden. Gerade so wie in der
ersten Halfte der 70er Jahre sich fur den Eisenbahn-
bedarf, speciell fur Schienen, der Uebergang von
Eisen zu Stahl vollzogen hat, ebenso vollzieht sich
seit einigen Jahren jetzt dieser Uebergang fir den
Uberwiegenden Theil des Handelseisens (Stabeisen,
Formeisen und Bleche). Hierdurch sind namentlich
die beiden Abtheilungen Horsler Werke und Henrichs-
htulte schwer betroffen worden; Die Direction und
der Aufsichtsrath haben es demzufolge fur richtig
gefunden, die Stahlerzeugung auf dem Dortmunder
Werke zu concentriren und dasselbe durch neue An-
lagen fir eine schwunghafte Massenfabrikation mit
maoglichst vollkommenen maschinellen Einrichtungen
zu beféhigen, und von dort aus die beiden Walzwerke
in Horst und Henrichshitte mit den vorgewalzten
Stahlblécken zu versorgen. Daneben wird die Ent-
wicklung der Specialbetriebe auf den letztgenannten
beiden Werken gepflegt und angestrebt. Die hierfur
auf allen drei Wrerken erforderlichen Neuanlagen und
Umbauten haben auch im verflossenen Jahre die
Thatigkeit und Sorge der Direction in Anspruch ge-
nommen. Da dieselben in ihren wichtigsten Theilen
unter gleichzeitiger Fortfihrung des Betriebs aus-
zufihren waren, so war die Aufgabe nicht immer
eine leichte und nicht ohne Beeinlrachtigung der
Betriebsergebnisse durchfuhrbar. Es erklart sich aus

das Jahr
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diesen Umstanden, dafs die diesjahrigen Betriebsiiber-
schisse nach Deckung von Generalunkosten und An-
leihezinsen nur einen Betrag von 549 142,54 Jt fur
Abschreibungen disponibel liefsen und dafs die Ver-
teilung einer Dividende nicht maglich erscheint.
Wenngleich in den letzten 6 Jahren aus den Betriebs-
Uberschiissen sehr erhebliche Betrage fiir Abschrei-
bungen verwendet wurden, so dafs nicht allein alle
wahrend dieser Zeit ausgefihrten Neuanlagen aus
diesen Abschreibungen bilanzmafsig gedeckt, sondern
aufserdem noch die gesammten Anlageconti um etwa
5 Millionen Mark abgemindert sind, so haben wir bei
dom Stande dieser Conti es dennoch far richtig ge-
halten , die diesjahrigen Abschreibungen nicht auf
den obigen Betrag von 549142,54 Jt zu beschréanken,
sondern die bisherigen Normalsalze der Abschreibungen
beizubehalten und somit einen entsprechenden Zu-
schufs zu den Abschreibungen aus dem allgemeinen
Reserve- und Amortisationsconto zu entnehmen.
Dieses letztere war zugleich fur die Emissions-, Aus-
fertigungs- und Stempelkosten sowie fir den Cours-
verlust bei Begebung eines Theils der neuen vier-
procentigen Anleihe mit 401920 ~ zu belasten. Im
ganzen sind hiernach dem Reserve- und Amortisations-
conto 1640537,78 JI entnommen, so dafs sich das-
selbe nunmehr in der vorliegenden Bilanz auf
5008 044,28 JI stellt.”

Aus dem sehr umfangreichen Bericht der Direction
theilen wir folgende Einzelheiten mit:

,Die Betriebsverhéltnisse auf den der ,Union*“
zugehorigen Hiuttenwerken waren in dem mit dem
30. Juni d. J. abgeschlossenen Geschéftsjahre uberall
wenig befriedigend. Das Auslandsgeschaft bewegte
sich wahrend des ganzen Geschéaftsjahres in engen
Grenzen. Die grofse Arbeitsnoth, besonders auf den
englischen Werken, ubte einen starken Druck auf den
Exportmarkt aus, und waren die deutschen Werke
bei den hohen Frachten, welche sie fur ihre Rohstoffe
zu zahlen haben, und bei den grofsen Ausgaben,
welche fir Arbeiterversorgungszwecke aufzubringen
sind, nur seilen in der Lage, der auslandischen Con-
currenz mit Erfolg entgegentreten zu kdnnen, In
einem Gesuch an den Herrn Minister fur offentliche
Arbeiten um Erméafsigung der Frachtsatze fur einen
der wichtigsten Rohstofle zum Hochofenbetrieb auf
den preufsischen Staatsbahnen ist der Nachweis ge-
fuhrt, dafs z. B. die Frachtsatze fur Kalkstein bei uns
fir die hauptsachlich in Betracht kommenden Ent-
fernungen doppelt so hoch sind als auf der belgischen
Staatsbahn und dafs die rheinisch-westfélischen Hoch-
ofenwerke je nach ihrer Lage und dem von ihnen
verschmolzenen Moédller ihr Roheisen um 3‘/abis 5 Jt
billiger fabriciren kénnten, wenn sie fir ihre Rohstoffe
die Frachtsdatze der belgischen Staatsbahnen zu be-
zahlen hatten. Bei dem niedrigen Preisstande, mit
welchem die Eisenindustrie fur ihre Erzeugnisse schon
seit langer Zeit zu rechnen hat, fallen solche grofse
Differenzen doppelt schwer ins Gewicht. Naturgernéfs
beeinflufste die Lage des Weltmarktes auch den in-
landischen Markt im hdochsten Grade unginstig.
Aufserdem mufste die Auflésung des deutschen und
des rheinisch-westfalischen Walzwerks-Verbandes, die
schon im Sommer 1893 vorauszusehen war, eine
starke Zurickhaltung der Kaufer, welche ein weiteres
Sinken der Preise als nachste Folge dieser Aufldsung
voraussahen, herbeifuhren. Der mit dem 1. August
1893 beginnende russische Zollkrieg und die durch
denselben herbeigefiihrte plotzliche Stockung, besonders
des oberschlesischen Absatzes Uber die russische
Grenze, gab dieser Zuriickhaltung weitere Nahrung,
und das Geschaft blieb bis zum Schlufs des Jahres

1893 schleppend wund lustlos. Der milde Winter
1893/94 liefs die Aufnahme der Bautatigkeit in
unseren wichtigsten Absatzgebieten friher als ge-

wohnlich zu. Da die L&ger der Hé&ndler infolge der
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lange andauernden Zurickhaltung gerdumt waren, so
trat zu Anfang des Il. Semesters des Rechnungsjahres
eine Besserung der Absatzverhaltnisse ein, welche
auch einen weiteren Rickgang der Verkaufspreise
verhinderte. Die allgemeine Geschéaftslage im ab-
geschlossenen Rechnungsjahre mufs daher gerade fir
diejenigen Fabricationsgegenstande, auf deren Her-
stellung die Werke der Union hauptsachlich angewiesen
sind, als eine sehr ungunstige bezeichnet werden.
Der Stand der Verkaufspreise war fiur diese Artikel
so niedrig wie nie zuvor, wogegen fir das verbrauchte
Brennmaterial wé&hrend eines Theils des Geschafts-
jahres héhere Preise angelegt werden mufsten als im
Vorjahre. Aufserdem verursachte die fortschreitende
Verdrangung des Schweifseisens durch Flufseisen,
welche sich in raschem Tempo auf Tréager, Bleche
und Handelseisen ausdehnt, grofse Schwierigkeiten
sowohl bezuglich der technischen Einrichtungen, als
auch in Bezug auf das einheitliche Zusammenarbeiten
der raumlich getrennten 4 Werke der Union.

Die Lage des Kohlengeschafts war wéhrend des
abgeschlossenen Geschaftsjahres im allgemeinen nicht
unglnstig. Es konnte, nicht erwartet werden, dafs nach
der am 16. Februar 1893 zustande gekommenen Ver-
einigung der rheinisch-westfalischen Zechen zu einem
Kohlensyndicat eine rasche Preissteigerung eintreten
wiurde. Das wurde einesteils verhindert durch die
umfangreichen Vorverkdufe der Zechen zu niedrigen
Preisen, besonders aber wiirde jede rapide zu weit-
gehende Preissteigerung bei einem fur alle Industrie-
zweige so wichtigen Rohmaterial zu grofsen wirt-
schaftlichen Sché&den gefiihrt haben. Immerhin ver-
hinderte aber die endlich zustande gekommene Einigung
der Zechen sofort einen weiteren Biickgang der Ver-
kaufspreise und blieben dieselben, obwohl auch bei
uns alte Lieferungsvertrage zu niedrigen Preisen sich
in das I. und Il. Quartal des abgelaufenen Geschéfts-
jahres erstreckten, durchschnittlich etwa auf derselben
Hoéhe wie im Vorjahre.

Die Betriebsverhéltnisse auf unseren Eisenstein-
gruben haben sich gegen das Vorjahr im allgemeinen
nur wenig verandert. Die Férderung konnte auf den
grofseren Gruben etwa auf derselben Hohe gehalten
werden wie im Vorjahre; nur auf Grube Hirschfeld
im Bredelarer Revier ist die Forderung im Mai d. J.
eingestellt, weil bei den zuriickgehenden Preisen fir
Eisenstein der Betrieb nicht ohne Verlust aufrecht
erhalten werden konnte. Die Einstellung dieses Be-
triebes hatte vermieden werden kdénnen, wenn unseren
wiederholt eingebrachten Antragen, auch fir die
Eisensteine dieser Grube den sogenannten Nothstands-
tarif s'om 1. August 1886 einzufiihren, Folge gegeben
ware.

Die Resultate des Dortmunder Werks sind durch
die immer fortschreitende Verdrédngung des Schweifs-
eisens durch Flufseisen im abgeschlossenen Geschéfts-
jahre ganz besonders ungunstig beeinflufst. Obwohl
bei denjenigen Betrieben des Werks, in welchen aus-
schliefslich Flufseisen fabricirt und weiter verarbeitet
wird, ein Rickgang der Verkaufspreise von 7 JL pro
Tonne zu verzeichnen ist und obwohl die Einrich-
tungen in diesen Betrieben dringend der inzwischen
in Angriff genommenen Verbesserungen bedurfen, er-
zielten dieselben doch anndhernd denselben Ueber-
schufs wie im Vorjahre. Dagegen war es nicht maglich,
in den Betrieben, wo noch Flufseisen und Schweifs-
eisen in denselben Oefen und Walzenstrafsen ver-
arbeitet werden mufsten, also bei der Stabeisenfabri-
cation, befriedigende Resultate zu erzielen, weil die
Einrichtungen fiir eine solche Fabrication nicht passen.
Die hieraus entstehenden Schwierigkeiten wurden
dadurch noch vergrofsert® dafs uns der bis 31. Dec.
1893 bestehende Stabeisenverband nicht ann&hernd
das fur unsere Betriebe erforderliche Arbeitsquantum
zuweisen konnte, so dafs eine intensive Ausnutzung

»STAHL UND EISEN.1 Nr. 24.

1159

dieser Einrichtungen und die hieraus entstehenden
erheblichen Vortheile uns versagt waren. Ganz be-
sonders unginstig wurden die Resultate des Apler-
becker Walzwerks durch diese Verhaltnisse beeinflufst.
Die Einrichtungen dieses Werks sind veraltet und
fir die Verarbeitung von Flufseisen groRtenteils
unbrauchbar, weshalb wir von einer Fortsetzung der
mit dem 30. Juni 1896 ablaufenden Pachtung absehen
werden. Wir sind damit beschaftigt, die Walzen-
strafsen des Dortmunder Werks so weit zu vervoll-
kommnen und zu ergédnzen, dafs die bisherige Leistungs-
fahigkeit der Union in Stab- und Handelseisen auch
nach Abgabe des Aplerbecker Werks, dessen Betrieb
schon jetzt stark eingeschrankt ist, erhalten bleibt.
Das in Dortmund zwischen der Gonverteranlage und
den Fertigstrafsen des Stahlwerks neuerbaute grofse
Blockwalzwerk konnte Ende Juli d, J. in Betrieb ge-
setzt werden. Der Bau der Apparate zur Verbindung
dieser Blockstrafse mit den Fertigstrafsen, sowie die
Einrichtungen zur Vervollkommnung dieser Fertig-
strafsen schreiten ristig voran; ebenso hoffen wir,
vor Schlufs des Kalenderjahres mit den Einrichtungen
fur das directe Convertiren des Roheisens, wenigstens
flr 2 neuerbaute grofsere Converter, fertig zu werden.
Der immer steigende Bedarf unseres Werks an gutem
Siemens-Martin-Material liefs das BRedurfnifs immer
dringender erscheinen, auch die fir die Herstellung
dieses Materials dienende Anlage, welche urspringlich
aus einer Versuchsstation hervorgegangen ist, mit
besseren, den Erfahrungen der Neuzeit entsprechenden
Einrichtungen auszustatten, und sind wir mit dem
Umbau auch dieser Anlage beschéftigt.

Das Horster Werk hatte unter denselben, durch
die Verdrangung des Schweifseisens durch Flufseisen
herbeigefiihrten schwierigen Verhaltnissen zu leiden,
wie die Stab- und Handelseisen-Fabrication in Dort-
mund und Aplerbeck. Der Puddelbetriecb mufste in
rascherem Tempo eingeschrankt werden, als zu er-
warten war. An Stelle der aus demselben hervor-
gegangenen Schweifseisenluppen mulsten bei der
Tréagerfabrication Flufseisenblécke verarbeitet werden,
wofur die Einrichtungen zum Theil nicht geeignet
waren. Obwohl trotz dieser grofsen Schwierigkeiten
die Selbstkosten auch bei dieser Fabrication eine er-
hebliche Ermafsigung erfahren haben, konnte bei den
stark zurickgehenden Verkaufspreisen auch hier ein
befriedigendes Resultat nicht erreicht werden. Die im
vorigen Jahre in Horst aufgenommene Schrauben- und
Nieten-Fabrication entwickelte sich befriedigend. Die
Einrichtungen konnten im abgeschlossenen Geschafts-
jahre erweitert werden.

Die Uberaus ungunstigen Conjunctur-Verhéltnisse
fur die Fabricate der Henrichshutte, welche wir schon
im vorigen Jahre zu beklagen hatten, setzten sich im
abgeschlossenen Geschaftsjahre fort. Die sehr unregel-
méfsige Beschéftigung des Werks liefs, besonders bei
der Blechfabrication, eine dem starken Rickgang der
Verkaufspreise entsprechende gunstige Entwicklung
der Selbstkosten nicht zu, und war trotz &aulRerster
Sparsamkeit ein Betriebsverlust von 57 021,31 Jt nicht
zu vermeiden.”

Die statistische Berichterstattung Uber die ein-
zelnen technischen Betriebszweige ergiebt nachstehendes
Resultat: Kohlen-Bergbau. Die Gesammtférderung
der Union betrug an Kohlen 314287 t gegen 310409 t
im Vorjahre, und nach Abzug des Selbstverbrauchs
der Zechen 304668 t mit einem Gesammterlse von
2108 181,20 JL gegen 297 396 t mit einem Erlése von
2111465,46 im Vorjahre. — Eisenstein-Bergbau.
Von der Gesammtférderung von 153 700 t bezogen die
verschiedenen Hochofenanlagen der Union im ganzen
150032 t, welche mit 778931,28 JL berechnet wurden.
An Dritte wurden 8244 t verkauft mit einem Erlése
von 57454,14«#. Der Gesammtabsatz stellt sich mithin
auf 158 2761 miteinem Gesammterldse von 836 385,42-y/ii.
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— Im Hochofenbetriebe ergab das Jahr 1893/94
einen Gewinn von 275 414,85 J1 gegen 584302,36 JI im
Vorjahre. — Von den 7 Koks-Hochofen waren wéahrend
des abgelaufenen Geschaftsjahres durchschnittlich 4,
wie im Vorjahre, im Betriebe. Producirt wurden
196471726 kg Roheisen; hiervon entfallen auf Dort-
mund 103987716 kg, Horst 42334300 kg, Henrichs-
hutte 50149710 kg. Die Production des Vorjahres
1892/93 betrug 168308739 kg. — Im Walzwerks-,
Werkstatten- und Giefserei-Betriebe wurden
an Eisen-und Stahlfabricaten hergestellt 180866 051 kg
gegen 1727S446U kg im Vorjahre. Verkauft wurden
17a8b7015kgmiteitiem Nettoerlésevon 19951894,38"
oder durchschnittlich 114,76 JI lur 100U kg gegen
128,90~ im vorhergehenden Jalire, Der hierbei er-
zielte Brutto-Ueberschufs betrug 1187 966,36 JI.

Der Umschlag sammtlicher Werke an Rohmaterial
und Fabricaten, unter AusschluB desjenigen Roh-
materials, wie Erze, Kohlen, Roheisen, welches von
Dritten zur Weiterverarbeitung bezogen wurde, stellt
sich fur 1893/94 wie folgt: 304668 t Kohlen mit
2198181,20 JI, 158276 t Eisenstein mit 836 385,42 JI,
199575 t Roheisen mit 8313452,77 JI, 173857 L
Walz- und WerkstattsfabricaLe in Eisen und Stahl
mit 19951894,38 JI, zusammen 31209 913,77 Jl.
Dagegen betrug der Gesammt-Lmschlag des Jahres
1892)93 32548 287,14 Jl. Der Personalbestand auf
sammllichen Werken der Union betrug ain 30. Juni
1894 7494 Mann gegen 7579 Mann am 30. Juni 1893.
Es ergiebt sich hieraus eine Abnahme von 85 Kdpfen.
Die Summe der lir 1893/94 gezahlten Gehélter und
Lohne betrug 77790u4,29 JI-, auf den Kopf des durch-
schnittlichen Personalbestandes (7672) berechnet,
macht dieses einen Betrag von 1013,95 J| aus. Aus
der Union-Stiftung, deren Vermégen am 30. Juni 1804
324 575,65 J1 gegen 320734,51 JI im Vorjahre betrug,
sind wiederum 6400 JI den Werksabtheilungen zu
auflerordentlichen Unterstiitzungen erkrankter Ar-
beiter und deren Familien Uberwiesen worden. Das
Vermdogen der Stiftung ist theilweise in den Verkaui's-
localen zu Dortmund, Horstund Henrichshiitte angelegt.
Die sechs Arbeiter-Krankenkassen und die Invaliden-,
Wittwen- und Waisenkasse der Union hatten am
31. December 1893 ein Vermdgen von 1488631,95”
gegen 1486 221,63 ~ am bl. December 1892. Die
Beitrage der Gesellschaft zu jenen Kassen betrugen
73640,86 JI. Zu den Knappschaftskassen hat d,e
Union aulserdern 55 265,89 JI und zu der Lebens-Ver-
sicherung und Extra - Unterstitzung ihrer Arbeiter
23 025,34=" beigetragen; die Beitrdge zur Umall-Ver-
sicherung der Arbeiter betrugen lir das Kalenderjahr
1893 120619,16 JI und die Beitrage zur Alters- und
Invalidilats-Versicherung 49975,37 JI, so dafs die
Gesammt-Beisteuer der Gesellschaft iin persdnlichen
Interesse ihrer Arbeiter und deren Angehorigen
322526,62 J| betragen hat. An Auftriagen lagen am
80, Juni 1894 vor: 97224910 kg im Veikautswerthe
von 10087207,06 JI (gegen 89482304 kg im Werlhevon
9413 845,57 JI am 30. Juni 1893). Hinzu traten bis
30. September 1894 39096886 kg im Verkaufsweithe
von 3570278,88 Jl..  Ausgefiihrt wurden in dem
gleichen Zeitraum 40690609 kg im Facturawerthe von
4010612,43 JI, so dafs am 30, September 1894 ein
Bestand an Auftriigen von 95 631 187 kg im Geldbetrage
von 9646873,51 JI verblieben ist.*

W arstciner Gruben- und Huttenwerke.

Der Geschéaftsbericht lur 1893/94 lauleL:

,Das jetzt hinter uns liegende Geschaftsjahr 1893/94
zeigte in den gewohnlichen llandelsguiswaaren so-
wohl bei der Hohe des Umsatzes als auch den erzielten
Preisen einen weiteren Rickgang gegen das Vorjahr.
Im Achsengeschaft gelang es, einen nicht unwesent-
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lich hoheren Umsatz zu erzielen, aber die Preise
wichen noch weiter zurick und war daher das End-
ergebnifs nicht entsprechend zufriedenstellend. Unsere
neuen Fabricationsartikel entwickelten sich weiter in
glnstiger Weise, so dafs diesen allein der grofsere
Retriebsgewinn zu verdanken ist. Immerhin wirde
das Ergebnils gunstiger ausgefallen sein, wenn nicht
auf diesem Gebiete sich die Concurrenz sehr bemerkbar
gemacht hatte. Unsere Gesamrntumsatzziffer belauft
sich auf 1207589,55 JI gegen die vorigjahrige von
1 161 987,80 JI. Wir mufsten auch in diesem Jahre
fur weitere nothwendige Aufbesserungen der Betriebs-
einrichlungen, fir neue Modelle, Utensilien u.s. w.
insgesammt 31583,86 J| auivvenden, dagegen haben
wir alle Reparaturen auf Betriebsconto verbucht. Die
Unkosten fur Kranken-, Unfall-, Alters- und Invaliditats-
Versicherung, sowie fiir sonstige Arbeiter-Wohlfahrts-
einrichtungen betrugen im verflossenen Geschaftsjahr
13 540,84 JI. Der Betriebsgewiun unserer drei Werke
belauft sich nach Abzug aller Geschéattsunkosten, Zinsen
und Verluste auf 74897 JI. Von demselben wiirden

40 658,35 J1 zu regelméRigen Abschreibungen, 1500 JI

auf Delcredereconto und 2500 JI auf Reserveconto
fur Unfallversicherung zu verwenden sein, so dafs
aus diesem Geschéftsjahr ein Reingewinn verbleibt
von 29 738,65 Jl, der, zuziiglich des Uebertrags aus
vorigem Jahr von 1203,60 J| mit zusammen 30 942,25 Jt,
der Generalversammlung zur Verfigung steht Der
Vorstand empfiehlt, bezlglich der Verwendung des
Gewinnes: 1486,93 J|I zur Dotirung des Reservefonds,

3000 JI als slatutenmafsige Tantiéme an den Auf-
sichtsrath, 26250 M zur Ausrichtung einer 22 %m
Dividende an das Actienkapital zu benutzen und
205,32 JI auf neue Rechnung vorzutragen. Unsere

drei Werke sind zur Zeit recht gut beschéaftigt und
sind die Aussichten fur unsere neuen Fabrications-
artikel gunstig, dagegen liegt das Handelsgufswaaren-
Geschaft danieder, und ist das Achsengeschéatt trotz
sehr Hotter Bescliattigung nicht entsprechend lohnend*.

\Vissener Bergwerke und Hutten, Brieklréfe bei
Wissen an der Sieg:.

Der Vorstandsbericht spricht sich tUber diewirt-
schaftliche Lage wie folgt aus:

»Die in unserem vorigjahrigen Geschaftsbericht
ausgesprochene Befurchtung, dafs auch das Geschéfts-
jahr 1893/94 fur die hiesige Hochofenindustrie
sich als unrentabel erweisen wiirde, hat sich leider
vollkommen beotatigt; unser Gruben- und Hutten-
betrieb vermochte nur einen Gesammtbetriebs-
iiberschufs von 4593515 Jl| zu erzielen. Wenn-
gleich wir unsern Roheisenabsatz auf der wiinschens-
wertben Hoéhe erhalten konnten, so vermochten wir
dies doch nur dadurch, dafs wir, der Concurrenz
folgend, von Fall zu Fall niedrigere Verkaufspreise
einraumten, was schliefslich dahin fihrte, dals der
Preis fur Puddel- und Stahleisen, der zu Anfang
unseres Berichtsjahres noch auf 42 Jl stand, bis gegen
Mitte November auf 38 J1 und vielleicht noch darunter
gesunken war, ein Preisstand, der wohl mit Ricksicht
auf die Hohe des Kokspreises als der tiefste, der je
dagewesen ist, bezeichnet werden darf. Dabei waren
freilich die hiesigen Eisensteinpreise gezwungen, eben-
falls nachzugeben, und wohl vielfach in solchem
Umfange, dafs fur manche Gruben die Gestehungs-
kosten sich schliefslich hoher stellten, als die Ver-
kaufspreise; allein auch mit diesen war den Hoch-
ofenwerken nicht geholfen, und sind wir gewifs, nicht
widerlegt werden zu kénnen, wenn wir die Behauptung
aufslellen, dafs kein Hochofenwerk des Siegerlandes
unter den obwaltenden Umstadnden imstande gewesen
ist, bei dein vorhin erwdhnten Preisstand von 38 Jl
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noch irgend etwas zu verdienen, dafs im Gegentheil
die weit grofste Anzahl wahrend dieser Zeit mit
directem und bedeutendem Betriebsverlust gearbeitet
haben wird. Solche Zustdnde hatten aber, wenn sie
von langerer Dauer gewesen wéaren, den Ruin unserer
hiesigen Hochofenindustrie unaufhaltsam herbeifiihren
missen, und um dem noch rechtzeitig zu begegnen,
wurde gegen Ende des vorigen Jahres von ver-
schiedenen Seiten der schon wiederholt mifsglickte
Versuch, die gesammten Siegerlander Hitten zu einer
gemeinschaftlichen Verkaufsstelle fur ssmmtliche Roh-
eisensorten zu einigen, wieder aufgenommen, in der
Ueberzeugung, dafs nur dadurch dem scharfen Wett-
bewerb der einzelnen Werke untereinander Einhalt
zu bieten sei. Diesmal waren die Bemihungen denn
auch mit Erfolg gekrdnt; seit dem 6. Februar a. c. ist
die gemeinsame Verkaufsstelle geschaffen und zwar
zunachst auf die Dauer von 2 Jahren, also bis zum
6. Februar 1896. Gleichzeitig ist dann auch mit der
rheinisch-westfalischen Verkaufsstelle fir Qualitats-
Puddel- und Stableisen eine Einigung dahin erzielt
worden, dafs die beiden genannten Eisensorten nur
noch gemeinsam angeboten bezw. verkauft werden
unter vorheriger Festlegung der beiderseitigen An-
theilziffern.und ist es gerade diese letztere Vereinbarung
— wodurch also auch der Wettbewerb mit den
Rheinisch - westfédlischen Concurrenzwerken beseitigt
ist — die das Siegener Roheisensyndicat erst in den
Stand setzt, diejenigen Vortheile, die ein Syndicat
seinen Mitgliedern {berhaupt zu bieten vermag, voll
auszunutzen. Allzugrofse Erwartungen wird man freilich
auch jetzt noch nicht von demselben hegen durfen,
da die eigentliche Preisstellung immer noch ganz
wesentlich von der allgemeinen Conjunctur abhéangig
bleiben wird; wohl aber kann dasselbe durch ein
Anpassen der Erzeugung an den Verbrauch ein zu
starkes Angebot verhiiten und dadurch die Verkaufs-
preise so bemessen, dafs auch in unginstigen Zeit-
verhéltnissen seine Mitglieder nicht gezwungen werden,
auf jeden Gewinn zu verzichten, oder gar ihr Product
mit Verlust zu verkaufen. Zur Zeit liegen die Absatz-
verhaltnisse keineswegs gunstig, so dafs der Verein
dazu hat Ubergehen missen, eine 2-5 %ige Productions-
einschrankung vom 15. August bis Ende dieses Jahres
zu beschliefsen. Die grofsen Vortheile, die der rheinisch-
wesifalischen Hochofenindustrie durch den Bezug der
sehr reichen und verhaltnifsméafsig billigen aus-
landischen Erze, sowie durch die theihveise Benutzung
des billigeren Wasserweges schon jetzt zu Gebote
stehen, bleiben der hiesigen Hochofenindustrie wohl
fur immer versagt, dieselbe wird vielmehr in der
Hauptsache stets auf die Verhuttung der Erze ihres
engeren Bezirks angewiesen sein, und sich damit
begniigen mussen, sowohl auf eine allgemeine Herab-
setzung der Rohstofftarife zu dringen, als auch nament-
lich die endliche Gleichstellung der Tarife fir Eisen-
erze und Brennmaterial von und nach dem Sieger-
land immer wieder aufs neue zu fordern.”

Die Bilanz weist einschliefslich des Vortrags auf
neue Bechnung pro 1. Juli 1893 einen Gewinn nach
von 48018,38 Jt. Davon sind abzusetzen die statuten-
und vertragsmafsigen Tantiemen mit 9000 M. Es
bleiben 39018,38 JC zur Verfiigung. Es wurde be-
schlossen, hiervon dem Amortisationsfonds 25000 c/#
zuzuschreiben und den Rest von 14018,38 M von
dem Werthansatze der unterirdischen Wasserhaltung
der Grube-Vereinigung abzuschreiben.

W estfalische Dralitiudnstrie, Hamm i. W.

Die Einleitung des Geschéaftsberichts fir 1893/94
hat im wesentlichen folgenden Wortlaut:

~Wenn wir im letzten Berichte Uber niedrige
Verkaufspreise im vorhergehenden Geschéftsjahre
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zu klagen hatten, so ist dieses in erhdhtem Mafse
im letztem Geschaftsjahre der Fall gewesen; vor
Allem standen unsere Verkaufspreise in einem sehr
unginstigen Verhaltnifs zu den Preisen, die wir fir
unsere Beziige an Rohmaterial und Kohlen — fir
letztere besonders im letzten Quartale — anzulegen
hatten. DerWeltmarkt hat sich im abgeiaufenen
Geschéaftsjahre und auch bis heute noch nicht von
den Folgen des Sinkens des Silberwerthes und dem
Sturze auslandischer Bankhauser erholt, so dafs
die sonst von diesen Landern gewohnten Auftrage

nur in ganz minimalen Quantitadten, und zu ver-
lustbringenden  Preisen limitirt, auf den Markt
kamen. Mit Ausnahme der Monate October und

November, in denen wir grofsere Quantitaten Auf-
trage buchten, waren wir in dem ganzen Jahre
kaum imstande, fur die Aufrechterhaltung unserer Be-
triebe die nothigen Auftrage heranzuziehen. Manches
Geschéft mufsten wir allerdings ablehnen, weil wir
nicht in die verlustbringenden Preise unserer Con-
currenz eintreten wollten. Allein in den letzten vier
Monaten entgingen uns hierdurch Gber 6000 t Auf-
trége, weshalb unsere Production gegen die des Vor-
jahres erheblich zuritickblieb. Wenn wir trotzdem
zeitweise Verkaufe machten, die unsere Gestehungs-
kosten nicht deckten, so geschah dieses im Interesse
unserer Arbeiter, die wir doch nicht ohne Arbeit
lassen konnten, zumal in manchen Monaten wegen
Mange! gentgender Auftrdge die Arbeitszeit ohnehin
schon verkurzt werden mufste. Nennenswerthe Be-
triebsstorungen haben wir gliicklicherweise nicht zu
verzeichnen gehabt.

Wahrend des abgelaufenen Geschéftsjahres hatten
wir leider verschiedentlich zu constatiren, dafs ein-
zelne uns Flufseisenknippel liefernde Stahlwerke,
welche gleichfalls Walzdraht anfertigen, diesen Walz-
draht unserer Concurrenz zu einem niedrigeren Preise
lieferten, als wir uns denselben in unseren grofsen
Betrieben aus den von diesen Werken zur selben Zeit
bezogenen Flufseisenknuppeln anfertigen konnten.
Ganz besonders wurde unser Geschéft aber dadurch
geschadigt, dafs — nachdem der Walzeisen-Verband
aufgelost war — ein nie dagewesenes Ausbielen von
Stabeisen eintrat, wodurch dann die Verkaufspreise
fur unsere Fabricate in Mitleidenschaft gezogen wurden.
Durch das Auftreten einer neuen Concurrenz in ver-
zinkten Drahten wurden die Veikaufspreise derselben
fast auf wunsere' Herstellungskosten herabgedriickt.
Von diesem bedauerlichen Vorgehen konnte sich der
Markt bis heute nicht erholen. Wenn wir in unserm
letzten Berichte die Hoffnung aussprachen, dafs uns
zur Erleichterung der Tragung der enormen Kosten
fir socialpolitische Abgaben und Steuern seitens der
zustandigen Staatsbehdrden ermafsigle Frachten zu
theil werden mochten, so haben wir uns darin ebenso
«eeirrt, wie in der Annahme, dafs das maéchtige rhei-
nisch-westfalische Kohlensyndicat unsere grofsen Sen-
dungen in das Ausland durch export-Bonificationen
in unserm und ihrem eigenen Interesse unterstiitzen
wirde. Welch grofse Quantitdaten Kohle wir indirect
— durch den Versand unserer Fabricate in das Aus-
land _ exportiren und welche Vortheile dem rhei-
nisch-westfalischen Kohlensyndicate — hierdurch —,
sowie dem Staate durch diesen Export unserer ‘a-
bricate insbesondere in national-6konomischer Be-
ziehung erwachsen, mussen wir, wie bereits m unseren
letzten Jahresberichten geschehen, hervorheben. Auch
jetzt noch leben wir der Hoffnung, dafs diese unsere
berechtigten Wiinsche an den betreffenden Stellen
endlich Gehdr finden und dadurch unsere zur Zeit
verminderte Exportfahigkeit wieder zunehmen wird
Dagegen constatiren wir gerne, dafs die Leiter
rheinisch-westfélischen Kohlensyndicats unseren son-
stigen Winschen — soweit es zur Zeit in ihrer Macht
lag — entgegengekommen sind.
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Wir missen hier ausdricklich hervorheben, dafs
das ErgebniR des lelzlen Geschaftsjahres ohne das
befriedigende Resultat unserer Abiheilung »Riga«
nicht erzielt worden ware. Fur unsere Abtheilung
»Riga« mufiten wir im letzten Geschéftsjahre bis auf
ein kleines Pdstchen, deren ganzen Bedarf an Roh-
material (Flufseisenknuppel), ebenso fir das jetzt
laufende Geschaftsjahr, bis zur Wiederero6ffnung der
Schiffahrt im Fruhjahr 1895 — trotz des glucklicher-
weise zustande gekommenen Handelsvertrags zwischen
Deutschland und Rufsland — im Auslande decken,
da wir dort zu erheblich niedrigeren Preisen kaufen
konnten, als im Inlande (Deutschland). Deshalb be-
tonen wir nochmals, dafs es wahrlich an der Zeit
sein dirfte, dafs unsere zustdndigen Staatsbehdrden
Sorge trigen, dafs Mittel und Wege gefunden
werden, unsere grofsen rheinisch-westfalischen Stahl-
werke fThomaswerke) mit ihrer Massenproduction in
die Lage zu bringen, ihre nodtbigen Rohmaterialien
Erze, Kohlen und Kalkstein —, besonders aber
Erze, zu solchen Frachtsatzen beziehen zu koénnen,
dafs dieselben mit ihren und infolgedessen auch wir
mit unseren Fabricaten dauernd den Wettbewerb
auf dem Weltmarkte mit Erfolg aufnehmen kdnnen.
Wenn wir schon in friheren Berichten im Interesse
unserer Industrie uns erlaubten, an dieser Stelle unsere
Ansicht auszusprechen, auf welchem Wege dieser
Zweck zu erreichen sei, so sind wir heute mehr denn
je zufor zu der Ansicht gekommen, dafs in erster
Linie aufser sofortigen, erheblichen Eisenbahn-Fracht-
ermafsigungen die schleunige Inangriffnahme und
Ausfihrung der Kanalisirung der Mosel, sowie der
weitere Ausbau von Wasserstrafsen (Kanéle) vonndthen
ist. Von der neuen amerikanischen Tarifhill, welche
allerdings eine Herabsetzung der Einfuhrzélle enthalt,
kénnen wir uns fur unsere Betriebe keinen Vortheil
versprechen, da wir schon seit Jahresfrist fur einzelne
unserer Fabricate den Wettbewerb gegen unsere
amerikanische Concurrenz auf dem Weltméarkte zeit-
weise gar nicht und zeitweise nur mit schweren
Opfern aufnehmen konnten. Dafs Amerika schon
seit einigen Jahren Gufsstahl nicht allein nach
Europa, sondern auch nach Deutschland liefert, ist
eine bekannte Thatsache. Wir selbst haben diesen
Stahl fir wunser Werk in Hamm schon bezogen.
Dies durfte einen weiteren Beweis liefern, dafs vom
Staate Ablitlfe der oben geschilderten Zustande ge-
schaffen werden mufs. — Der Brutto-Gewinn des Ge-
schaftsjahres 1893/94 betragt 1205742,61 Jl.  Die
Abschreibungen betragen fir unsere Werke in Hamm
226 886,44 Dieselben wurden wie bisher in reich-
lichem Mafse vorgenommen. Der Gesammt- Umsatz
war gegen das Vorjahr um 258859,57 JI und die
Gesammt-Production um 11939035 kg geringer.”

Es wird vorgeschlagen, den Netto-Reingewinn
von 648106,82 JI wie folgt zu vertheilen: 8 % Divi-
dende aus 7999800 JI — 639984 JI, Gewinn-Vortrag
fur 1894/95 8122,82 JI.

Société Anonyme John Cockerill, Seraing.

Nach dem in der Generalversammlung vom
24. October 1894- erstatteten Jahresbericht ist das
Ergebnifs, angesichts der allgemeinen wirtschaft-
lichen Lage, als ein ganz befriedigendes zu bezeichnen.
Der Kohlenbergbau und der Kokereibetriob gestalteten
sich etwas lebhafter, die Eisensteingewinnung blieb
im wesentlichen auf den eigenen Bedarf beschrankt.
Die Erzeugung der Hochéfen (155000 t) Uberstieg die
vorjahrige um 8000 t und lieferte trotz der weiter
gesunkenen Verkaufspreise infolge verminderter Ge-
stehungskosten ein gesleigertes Ertragnifs. Ein neuer
groBer Hochofen soll im Laufe des né&chsten Jahres
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in Betrieb kommen. Die Walzeisenerzeuguns; hatte
zwar um etwa 15 % zugenommen, lieR aber, in-
folge der durch den Wettbewerb des Stahls weiter
gedrickten Preise und, mehr noch, der Abnahme-
schwierigkeiten, welche aus der strengen Anwendung
der Bestimmungen eines Bedingnifshefles entstanden,
kaum einen Nutzen ubrig. Die Stahlwerke lieferten
117 000 t Blécke und erzielten einen befriedigenden
Ueberschufs, an dem jedoch die erzeugten 72000 t
Schienen nur einen bescheidenen Antheil haben. Neu
in Betrieb genommen wurde ein Roheisenmischer von
100 t, welcher die Erzeugung von 5 Hochdfen ver-
arbeitet. Die GieBereien waren reichlich beschaftigt,
ebenso machte die neue Raderfabrik einen befriedigen-
den Abschluf3, wéahrend Kessel- und Brickenbau zu
winschen ubrig lieBen. Den Hauptantheil am Erfolg
des Jahres haben der Maschinenbau und die Werft,
die voll besché&ftigt waren und auch gegenwartig mit
Auftragen gut versehen sind. Der Rhedereibetrieb
lieferte ebenfalls ein gesteigertes Ertragnifs, welches
indefs durch den Verlust eines Steamers beeintrachtig!
wurde. Beschaftigt wurden insgesammt 9228 Arbeiter;
an Auftragen sind noch fir 10807 000 Frcs. vorhanden.

Der nach den statutméafigen Abschreibungen und
einer Rickstellung von 400 325,01 Frcs. zur Verfigung-
bleibende Ueberschufs betragt 1595000 Frcs. (ein-
schlieBlich 496 948,11 Frcs. aus auslandischen Be-
theiligungen), wovon 95000 Frcs. als Gewinnanteile
und 1500000 Frcs. als Dividende (10%) zur Aus-
zahlung gelangen.

Forges de la rrovidence.

Der Abschluf vom 30. Juni 1894 weist einen
Gewinn von 1315520 Frcs. (1370 052 Fres. i. V.) auf,
wovon 532000 Frcs. zur Zahlung einer Dividende von
8 %, wie im Vorjahr, angewiesen wurden.

Forges, Fonderies et Laminoirs du Marais,
Montigny- sur -Sambre.

Abschlul vom 30. Juni 1894, drittes Betriebsjahr.
Die Erzeugung an Fertigfabricaten erreichte 16435 t
(15092 i. V.) und lieferte einen Reingewinn von
104516,04 Frcs. (111529,65), aus welchem eine Di-
vidende von 15 Frcs. pro Actie gleich 3% (4% i. V.)
zur Auszahlung gelangt.

Baume et Marpent Usines et Fonderies (Société
Anonyme).

EinschlieBlich eines Vortrages von 2775,69 Frcs.
belauft sich der Reingewinn pro 30. Juni 1894 auf
231 140,50 Frcs. gegenuber einem Facturenbetrag von
4 437696,47 Frcs. Es werden 11418,24 Frcs. dem
Reservefonds (jetzt 109 306,35 Frcs.) (Uberwiesen,
200 000 Frcs. als Dividende (10 %, wie in den 5 Vor-
jahren) vertheilt, 17 640 Frcs. an die. ,,parts de fon-
dateurd (je 4,20 Frcs.) gezahlt und der Rest vor-
getragen. An Bestellungen sind gegenwartig noch
fir etwa 5000000 Frcs. vorhanden.

Forges et laminoirs de St.-Fiacre, Monceau-
sur- Sambre.
Das am 30. Juni 1894 abgelaufene Belriebsjahr

schliefst mit einem Ueberschufs von 218 127 Frcs. bei
einer Erzeugung von 24294 t an Fertigfabricaten.



15. Docember 1894.

Die zur Verlheilung gelangende Dividende betragt
35 Fres. (7 %), sowohl fir die bevorrechtigten, wie
die nicht bevorrechtigten Actien, wé&hrend im Vorjahr
auf erstere 6 %, auf letztere 5 % entfielen.

Société francaise des télégraphes sous-marins.

Die General-Versammlung vom 27. September 1894
bescblofs einstimmig die Verschmelzung mit der Com-
pagnie francgaise du télégraphe de Paris & New York
mit der Malsgabe, dafs das Aclienkapital von
11 Millionen Francs durch Zusammenlegung auf 6,6 Mil-
lionen Francs reducirt wird. Dieses Kapital wird auf
24 Millionen Francs erhéht und davon 14 Millionen
Francs als Antheil der Compagnie francaise uber-
wiesen, 2,7 Millionen Francs zur Zeichnung aufgelegt
und die Ubrigen 700000 Frcs. dazu verwendet, die
bei Grundung der Société francgaise geschaffenen Ge-
winnbetheiligungen mdglichst zuriickzukaufen.

Société Anonyme de Marcinelle et Coiiillct(Bclgicn),

Wenngleich der Kohlenbergbau und der Hiutten-
betrieb einen Ueberschufs von 614163,09 Frcs. lieferten,
so weist dennoch der Abschlufs vom 30. Juni 1894
einen Fehlbetrag von 252 167,36 Frcs. auf, der zum
grofsten Theil durch die nothwendig gewordene Liqui-
dation einer argentinischen Betheiligung verursacht ist.
Neu in Gang gesetzt wurde ein dritter Hochofen, ein
Thomaswerk und ein Blockwalzwerk; der Bau eines
vierten Hochofens ist ebenfalls beendet. Der Gesammt-
umsatz Uberstieg 11 ‘a Millionen Francs.

Aciéries de Longwy.

Der Betiiebsgewinn fur 1893/94 belauft sich auf
4 023864 Frcs. (3727534 Frcs. im Vorjahr), wovon
u. a. 325500 Frcs. zu Abschreibungen, 1896482 Frcs.
zur Dotation des Reservefonds und zu Ruckstellungen
benutzt werden und 1400000 Frcs. als Dividende
(7 % wie im Vorjahr) zur Auszahlung gelangen.

Société Anonyme des Hauts-Fourneaux & Aciéries
d’Athus (Luxemburg).

Der Bericht des Aufsichtsraths bezeichnet das
Ergebnifs des am 30. Juni abgeschlossenen Geschafts-
jahres als befriedigend. Von dem, einschliefslich eines
Vortrages von 43 527,37 Frcs. sich auf 339165,97 Frcs.
belaufenden Ueberschufs werden 117800 Frcs. zu Ab-
schreibungen und Riuckstellungen bestimmt, die Ge-
winnanteile auf 21 000 Frcs. festgesetzt 200 000 Frcs.
zur Auskehrung an die Actiondre (5%) angewiesen
und der Rest vorgetragen.

Ateliers de Construction de la Meuse, Lilttieli.

Das mit dem 30. April abschliefsende Geschafts-
jahr lieferte ein Reinertragnifs von 370 536,08 Frcs.,
wovon 10% =37 053,60 Frcs. der Rucklage (jetzt
70873,60 Frcs.) zugefuhrt werden, 62252,60 Frcs. zu
den slatulindfigen, und 110 000 Frcs. zu aufserordent-
lichen Abschreibungen verwendet werden. Die Ge-
winnantheile betragen 39328,33 Frcs. und die Dividende
auf die bis jetzt emittirte Halfte (2000 000 Frcs.) des
Actienkapitals 6% ; 1901,55 Frcs. werden auf neue
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Rechnung vorgetragen. Zahlreiche Verbesserungen
an Maschinen und Bauten wurden wie bisher durch
den Betrieb gedeckt.

Hauts-Fourueanx de Monceau-sur-
Samhre.

Abschlufs vom 30. Juni 1894. 21. Betriebsjahr.
Der zur Verfigung der Actiondre bleibende Rein-
gewinn belauft sich auf 94723,01 Frcs. Hiervon
werden statutgemaR 4722,67 Frcs. (5 %) dem Actien-
Amortisationsfondsiiberwiesen, aufdas nichtamortisirte

Société des

Gesellschaftskapital (1391500 Frcs.) 3%  vertheilt
und die auf das amortisirte Actienkapital (parts de
fondateur: 1608500 Frcs.) entfallenden 3% mit

48255 Frcs. ebenfalls dem Actien-Amortisationsfonds

zugefuhrt, so dafs derselbe fir das laufende Jahr
einschliefslich  eines Vortrags von 426,82 Frcs.,
53404,49 Frcs. betragt.

Société Anonyme des Aciéries d’Angleur (Belgien).

Der Jahresabschlufs vom 31. Juli 1894 ergiebt einen
Rohgewinn von 1220024,75 Frcs. (—166048,42 Frcs.)
und — einschliefslich 22 69505 Frcs. Vortrag —
einen Reingewinn von 340069,48 Frcs., Uber den
wie folgt bestimmt wurde: Reservefonds 15 868,73 Frcs.
(jetzt 222211,51 Frcs. ausschliefslich 114335,72 Fres.
Rickstellungen); 3% Dividende 300000 Frcs.; Neu-
vortrag 24 200,75 Frcs. Zu Abschreibungen wurden
200000 Frcs. verwendet. Der Rickgang des Ertrag-
nisses ist zum Theil der Verzinsung der neuen 4 %-
Viermillionen-Anleihe (aufserdem an Obligationen-
schuld noch 3934500 Frcs., 4i/i1%, und 1757 500 Frcs.,
5 %) zur Last zu legen, wéahrend die dagegen zu
machenden Anlagen noch nicht vollendet sind, be-
ziehungsweise eben erst in Betrieb kamen. Die Eisen-
steingewinnung belief sich auf 113699 t, die Koks-
production auf 68315 t. An Giefsereieisen wurden
113699 t und an Fertigfabricaten 70581 t Stahl und
15530 t Eisen erzeugt, wahrend der Waarenumsatz
13292851,55 Frcs. betrug.

Steinkohlenbergwerk Dombrowa.

Im Betriebsjahre 1893/94 ist der Reingewinn von
551004 Frcs. hinter demjenigen des Vorjahres mit
251469 Frcs. zurickgeblieben. Die Differenz wiirde
noch weit erheblicher sein, wenn nicht durch die
Prioritdten-Convertirung ein Zinsbetrag von 151426 Frcs.
erspart worden wére. Hiernach ergiebt sich ein tat-
sachlicher Ausfall in den Betriebsergebnissen von
402805 Frcs. Die Ursachen dieses unerfreulichen
Resultates werden mit einer Minderung des Absatzes
motivirt, welcher sich nur auf 485115 t im Vorjahre
bei einem gleichzeitigen Ruckgang der Verkaufspreise
um 6,50 Kopeken bezifferte. Die schlechten Preise
sind darauf zurickzufihren, dafs noch aus fruherer
Zeit groBRere Lieferungen zu niedrigeren Preisen zu
effecluiren waren.  Kurz nach Abschlufs der dies-
jahrigen Bilanz fand der Brand eines Schachtes statt,
welcher gegenwartig noch nicht geldscht ist. Dieses
Ereignifs veranlaflt die Verwaltung zu gréBeren Rick-
stellungen. Infolgedessen erhalten die Actionare
weiter nichts als die ihnen bereits ausgezahlte Ab-
schlagsdividende von 15 Frcs. pro Actie, wahrend
81500 Frcs. in Reserve gestellt, 50000 Frcs. fur Er-
neuerungen verwendet, 50000 Frcs. zur Tilgung von
Obligationen jbenutzt und 186 793 Frcs. auf neue
Rechnung vorgetragen werden.
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15. December 1894,

Verein! -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Koppmayer, M. |l, Eisenwerksdirector a. D., Wien IX,
Fuchslhalergasse 10.

Dr. Liebrich, Chemiker, Gelserikirchen, Kaiserplatz 5.

Mann, Belix, Civil-Ingenieur, Berlin SO., Forster-
strafse 52.

Neue Mitglieder:

Behmenburg, Ingenieur, Zabrze.

Bencke, Richard, Betriebsingenieur der Maschinenbau-
anstalt Humboldt, Kalk bei Kdln.

SUIski, Sigmund, Ingenieur der
Dombrowa, Russisch-Polen.

Borsiq, Ernst, Ingenieur, Berlin.

Kupffer, M., Betriebsassistent am Besserner- und Martin-
werk der Société Meétallurgique Dniéprovienne,
, Zaporoje-Kamenskoie, Biifsland,

Leimert, G., Berg- und Hitteningenieur,
Loschwitz, VillaLehnert.

Huta Bankowa

Dresden-

Miller, Maschinenmeister, Zabrze.

Vielrose, Armand. Ingenieur der Société anonyme des
Forges et Aciéries de Huta Bankowa, Dombrowa,
(Russisch-Polen).

Ausgetreten:

Hintze, W., Geh. Admiralitatsrath a. D.

Eisenhltte Disseldorf.

Am Mittwoch den 19. December 1894, Abends
81» Uhr, findet in der Stadtischen Tonhalle die
Hauptversammlung statt

Die Tagesordnung lautet:

1. Jahresbericht.
2. Kassenbericht.
3. Wahl des Vorstandes.

An die Hauptversammlung schliefst
ordentliche Monatsversammlung an.

Tagesordnung:

1. UeberHochbahnen. BerichtvonR.M.Daelen.
2. Technische Mittheilungen.

sich die

Die néachste

Hauptversammung des Vereins deutscher EisenhUttenleute

findet statt am

Sonntag den 13. Januar 1895

in der

Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung.

1. Geschéftliche Mittheilungen.

2. Neuwahlen des Vorstandes.

3. Berichterstattung Uber die Fortschritte der deutschen Roheisenerzeugung seit dem Jahre 1882.

I. Einleitung durch Hrn. E. Schrodter.

Il. Technische Fortschritte.

Hr. van Vloten.

(Besprechung und Pause.)

111 Die Fortschritte in Oberschlesien.
IV. Thomas- und Bessemer-Roheisen.
V. Puddel-, Stahl- und Spiegeleisen.

VI. Giefserei-Roheisen.

Berichterstatter Hr. Boecker.
Schilling.1
Weinlig.

Mialler.

(Besprechung.)



