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Ueber den englischen Kohlenbergbau.*

Von Bergwerksdirector Ernst Gelhorn-Laurahuttc.

M. H.!' Unser geehrter Vorstand hat mich
ersucht, lhnen Uber ein bergmannisches Thema
einen Vortrag zu halten. Ich komme diesem
Wunsche gern nach und will versuchen, Ihnen
den Gesammleindruck zu schildern, den der eng-
lische Kohlenbergbau auf mich gemacht hat, auf
die Gefahr, einem Theile von lhnen, der dem
Bergbau ferner steht, wenig Interessantes zu bieten.

M. H.! In der Geschichte des Bergbaues sind
zwei Perioden eines Aufschwungs zu erkennen,
welche mit wichtigen Erfindungen auf diesem
Gebiete im Zusammenhange stehen. Die erste
dieser Erfindungen, die werthvolle Kunst der
Pulverdarstellung, kam wesentlich dem
deutschen Bergbau zu gute. In jener Zeit finden
wir den deutschen Bergmann als Pionier der
Bergbaukunst in allen fremden L&andern, und von
seiner Geistesarbeit zeugt noch heute der Um-
stand, dafs das Bergrecht der meisten Lander
aus jener Zeit deutschen Ursprung erkennen l&fst.

Die zweite Periode des Aufschwungs steht
in engster Verbindung mit der Erfindung der
Dampfmaschinen um Ausgange des 18. Jahr-
hunderts. Im wesentlichen eine englische Er-
findung, kam dieselbe naturgemafs in erster Linie
dem englischen Bergbau zu gute, und seit jener
Zeit marschirt England unbestritten an der Spitze
der bergbautreibenden Nationen. In der Gegen-
wart ist allerdings diese Fuhrerschaft hart um-
stritten von Nordamerika und Deutschland und

“ _ *Vorgetragen vor der Hauptversammlung der
,Eisenhitte Oberschlesien“ am 3. November 1895.
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Sic werden aus meinem Vortrage, der insbesondere
eine Parallele zwischen dem englischen und deut-
schen Kohlenbergbau ziehen will, selbst entnehmen,
wie weit uns dieses gelungen ist. Fir uns, die
wir im Zeitalter des Dampfes grofs geworden
sind, fallt cs schwer, uns ein richtiges Bild des
dampflosen Bergbaues zu machen. Wir Ober-
schlesier freilich besitzen selbst noch einen Ueber-
rest dieses alten Bergbaues in unseren Eisenerz-
forderungen. Den kleinen und bescheidenen Ver-
héltnissen dieses Bergbaues, der Ubrigens allem
Anschein nach nur noch ein Menschenalter hin-
durch sein Dasein fristen dirfte, wird im wesent-
lichen der Kohlenbergbau vor Erfindung der
Dampfmaschine geglichen haben.

Eine wichtige Erfindung pflegt gewdhnlich
von anderen Erfindungen begleitet zu werden und
hat solche weiterhin im Gefolge. So war es
auch mit der englischen Erfindung der Dampf-
maschine. Von weiteren englischen Erfindungen
aus jener oder spéaterer Zeit auf dem Gebiete des
Bergbaues, nenne ich die segensreiche Entdeckung
des Chemikers Davy, welche zur Construction
der Davyschen Sicherheitslampe fuhrte.
Mit Hilfe derselben gelang es, die Gefahren der
schlagwetterreichen Gruben, wenn nicht ganz zu
beseitigen, doch wesentlich herabzumindern.

Ich erwéhne ferner die englische Lifindung
des Drahtseils, Wahrend bei Verwendung des
alten Hanfseils der Bergbau naturgeméafs an
geringe Schachtteufen gebunden war, ist es mit
Hilfe des modernen StahMrahtseiles mdoglich ge-
worden, aus Teufen von 1000 m die Schatze
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der Erde zu heben. Von nicht minder grofser
Bedeutung fir den Kohlenbergbau wurde die
englische Erfindung der eisernen Schiene. Bei
Verwendung des alten Hundes und der Spurlatte
konnten die Entfernungen der Gewinnungspunkte
vom Schacht oder Stollen nur gering sein; erst
mit Hilfe der eisernen Schiene ist es mdglich
geworden, auch raumlich dem Bergbau gewaltige
Ausdehnungen zu geben. Bis zu welchen enormen
Langen die Schienenbahnen moderner Gruben
angewachsen sind, dirfte Laien wenig bekannt
sein. Eine mittlere oberschlesische Kohlengrube
hat z. B. deren etwa 30 bis 50 km im Gebrauch,
und die seitlichen Entfernungen der unterirdischen
Baue vom Schacht sind vielfach bis zu 4 und
5 km und dartber angewachsen. Zu welcher
Vollkommenheit die unterirdischen Transporte auf
Schienenbahnen gediehen sind, mdégen Sie daraus
entnehmen, dafs auf modernen Gruben mit guten
maschinellen  Fordereinrichtungen der Tonnen-
kilometer billiger gefahren wird, als der Tarifsatz
unserer Staatsbahn betrégt. Es fuhrt diese That-
sache dazu, dafs neuerdings Neuanlagen mit neuen
Eisenbahnanschlissen méglichst vermieden werden
und dafir die Losung auch entfernterer Kohlen-
leider von alten Anlagen aus, selbst mit langeren
Querschléagen, bewirkt wird.

Es darf nicht wundernehmen, wenn der
englische Koldenbergniann bei so vielen wichtigen
Erfindungen der Lehrmeister wurde bei den anderen
bergbautreibenden Nationen und speeiell auch in
unserem Vaterlande. Eine Beihe von westfélischen
Kohlengruben aus der ersten Halfte dieses Jahr-
hunderts ist von englischen Ingenieuren einge-
richtet und geleitet worden. Englische Wasser-
haltungs- und Fordermaschinen wurden last aus-
schlieBlich verwendet und noch heutigen Tages
begegnet man denselben hin und wieder auf
alten Gruben.

Auf dem Gebiete des Eisenhlttenwesens haben
Sic eine ganz ahnliche Entwicklung durchgemacht.
Es erinnern noch heute in Oberschlesien Namen
wie Baildon wund Talbot an den englischen
Ursprung der Hochofen- und Walzwerksindustrie
liierselbst, und selbst Nachkommen derjenigen eng-
lischen Huttenleute, welche unsere Arbeiter das
Puddeln und \\ alzen gelehrt haben, sind, wie
z. B.inLaurah G1le, noch vereinzelt anzutreffen.

Aus jenen Tagen schreibt sich die in Eng-
land noch vielfach unzutreffende, jeden Nicht-
Englénder so unangenehm berthrende Ueberhebung
und wenig berechtigte Unterschdtzung, um nicht
zu sagen, Mifsachtung der fremden Industrie.
Diese Ueberhebung ist wohl auch die Ursache,
dafs nur sehr vereinzelt ein englischer Bergmann
unsere deutschen Gruben aufsucht, trotzdem
Manches bei uns zu lernen wéare, wéahrend um-
gekehrt und mit Beeilt noch jetzt eine grofse
Zahl deutscher Bergleute die englischen Kohlen-
reviere zu Studienzwecken bereist.
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Unsere Kohlenindustrie ist zum guten Theil
unter englischer Fihrung Uberraschend schnell
selbstandig geworden. Englische Ingenieure leiten
seil einigen Decennien nicht mehr unsere Gruben,
und englische Maschinen werden nicht mehr be-
notliigt. Im Gegentlieil bereiten wir mit dem
Ueberschufs unserer gut geschulten Berglechniker
den Englandern im eigenen Lande, besonders
aber in Amerika und Afrika, empfindliche Gon-
currenz, und das ominbése ,,made in Germany“
findet man bei aufmerksamer Beobachtung auch
schon auf englischen Kohlengruben an allerhand
Apparaten und Specialmaschinen.

Bezuglich der theoretisclien Ausbildung
der Bergbeamten dirften die Verhaltnisse bei
uns weit glnstiger liegen, als in England. Es

liegt dies zum Theil daran, dafs bei uns die
zahlreichen fiscalischen Bergwerke die Heran-
bildung hoherer Staatsbergbeamten nothwendig

macht, zum Theil aber auch an unserer deutschen
Eigenart, recht grundlich Gberall den Schulmeister
walten zu lassen. Ich hatte bei meinen Besuchen
englischer Gruben vielfach den Eindruck ge-
wonnen, dafs neben einer geringen Zahl geistig
recht hervorragender Personen, welche in den
Zeitschriften den Ton angeben, die Mehrzahl der
Betriebsleiter (managers und selbst head managers),
ihrer allgemeinen Bildung nach, .Manches zu
winschen Ubrig lafst. Gegen ihre praktische Be-
fahigung durften dagegen kaum Einwendungen
zu erheben sein. Um die Eigenart des englischen
Kohlenbergbaues zu verstehen, ist es nothwendig,
die rechtlichen Grundlagen desselben kennen zu
lernen. Wahrend bei uns bekanntlich Bergbaufreiheit
herrscht und die Kohle demjenigen gehort, der
sie zuerst gefunden und dem sie ordnungsmafsig
beliehen ist, gehdrt in England die Kohle dem
Grundeigenthimer. Es st friher viel dartber
gestritten worden, welches System das bessere
sei; jetzt ist man daruber, mit Ausnahme Eng-
lands, wohl einig, dafs unser System fur den
Bergbau das vortheilhaftere ist. Die Englander
mit ihren stark entwickelten Eigenthumsbegriffen
vermodgen dies freilich nicht anzuerkennen. Ich
besinne mich in dieser Beziehung mit Interesse
eines Gesprachs mit einem englischen Rechts-
anwalt in Gumberland, der mir erklarte, er wirde
Jeden todtsehiefsen, der versuchen wirde, gegen
seinen Willen auf seinem Grund und Boden zu
schtitlen. Die folgen des englischen Systems
sind naturgeméfs: Entweder kann auf ‘einem
kleinen Oberfidchenbesitz nur ein bescheidener
Beigbau sich entwickeln, der hohe Generalkosten
hat, oder bei den vorherrschenden Latifundien
suchen die englischen Lords ihren Besitz so vor-
theilhaft als mdglich zu verwerthen. indem sie
zur Erreichung eines recht hohen Forderzinses
gleichzeitig an recht viel Bergbau-Gesellschaften
ihr Land verpachten. So kommt es, .dafs auf
einem Kohlenbecken von der Gt'éfse des ober-
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schlesischen, welches bei uns in der Hauptsache
von etwa 9 bis 10 grofsen, Kkapitalkraftigen Ge-
sellschaften ausgebeutet wird, bei fortwahrender
Aufsaugung der kleinen Gruben, die Englander
reichlich das Zehnfache an Fdrderanlagen und
Besitzern haben wiirden, natirlich zum Schaden
der Wirtschaftlichkeit des Betriebes, aber, wie
nicht zu verkennen, zum Vortheil der Gonsumenten
und unter schnellster Entwicklung der Production.
Gewohnlich  pachten die englischen bergbau-
treibenden Gesellschaften das Kohlenfeld auf 99
Jahre. Sie sind naturgemafs dabei bemiht, so
wenig wie mdoglich Kapital zu invesliren und das-
selbe so schnell als mdglich zu verzinsen und zu
amortisiren. Es liegt auf der Hand, dafs eng-
lische Bergbau-Gesellschaften, besonders wenn das
Pachtverhéltnis sich ihrem Ende nahert, unter
ganz anderen Gesichtspunkten arbeiten, als deutsche
Gesellschaften, welche in der Begel auf unbe-
schrankte Zeit, oder doch auf die gewdhnlich
sehr lange Dauer des Kohlenvorkommens Eigen-
timer der Grube sind.

Eine typische englische Kohlengrube macht
.Uber Tag einen recht bescheidenen Eindruck. Die
Anlage ist meistens nicht umzaunt. Ein Portier
oder Thorhiter ist recht selten. Die Rechnungs-
sachen werden meist in st&dtischen Bureaus er-
ledigt; auf der Grube sind nur wenige, Uberaus
einfache Bureauniurne fir die technischen Beamten.
Die Schachtgeriste sind noch meist von llolz,
die Schachte in Ilolz gezimmert, die Separationen
in holzernen Raumen untergebracht. Die Geleis-
anlagen sind gewdhnlich sehr einfach gehalten.
flragt man den englischen Beamten nach dem
Grunde, so wird man in der Regel das lakonische
does nt pay das bezahlt sich nicht zur
Antwort erhalten. Es ist selbstverstandlich, dafs
es auch eine Reihe neuer Grubenanlagen in Eng-
land giebt, welche bei gentgender Feldesgrofse
in grofsartigerem Malsstabe ausgefiihrt sind; aber
diese bilden eben die Ausnahme. Die notge-
drungen grofsere Sparsamkeit des englischen
Kohlenbergmanns hat aber andererseits den
grofsen Vortheil, dafs dort bei jeder Neuanlage
oder Neuanschaffung mehr kaufmannisch gerechnet
wird als bei uns, und dafs insbesondere zur Ver-
minderung der Selbstkosten die Menschen- und
lhierkraft, speciell bei der Streckenférderung, viel
mehr als bei uns durch Maschinen ersetzt ist.
In dieser Beziehung koénnen wir noch recht viel
vom Englénder lernen, und auch ich bekenne gern
und dankbar, dafs ich manche nutzliche Be-
reicherung meiner Kenntnisse und praktisch ver-
wertbare Anregung dort erhalten habe.

Zweimal ist es mir vergébnnt gewesen, die
englischen Kohlenbecken zu bereisen. Im Jahre 1892
lernte ich die wichtigen norddstlichen Reviere von
Northumberland, Durham und Yorkshire kennen,
mit den Ausfuhrhdfen von Newcastle on Tyne,
Sunderland, Hartlepool, Middlesborough und Hull,
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ferner das Lancashire-Revier, welches sich um
Wigan gruppirrt, mit den bedeutendsten Industrie-
orten Liverpool und Manchester und sehliefslich
das schottische Kohlenbecken um Glasgow.

Das zweite Mal war ich im Sommer dieses
Jahres in England. Durch verwandtschaftliche
Beziehungen wurde es mir mdoglich, den kleineren
aber recht interessanten Kohlenindustriebezirk von
Gumberland bei Whitehaven und rWorkington
néher kennen zu lernen. Den Beschlufs bildete
die Besichtigung einiger Gruben des grofsten
englischen Kohlenreviers von Sud-Wales mit den
wichtigen Ausfuhrhafen von Cardiff, Newport und
Swansea. Bei dieser Gelegenheit kann ich nur
wiederholen, was auch von anderen Besuchern
Englands angerathen wird, dafs zum vorteilhaften
Besuch industrieller Anlagen gute Empfehlungen
dringend notwendig sind. Am zweckmafsigsten
sind solche an die Secretdre der grofsen Arbeit-
geberverbande, welche mich mit Rath und That
in dankenswerter Weise unterstiitzt haben.

Es sei mir nunmehr gestattet, auf die ein-
zelnen Gebiete des Bergbaues Ubergehend, einige
Parallelen zwischen dort und hier zu ziehen, zu-
vor aber noch kurz die Lagerungsverhalt-
nisse zu berthren. In den meisten englischen
Kohlenbecken liegen die im Durchschnitt 2 bis

3 m machtigen Pl6tze ziemlich horizontal, das
Dach ist fest, ein Umstand, der in dem holz-
armen Lande von grofster Wichtigkeit ist, und
die Wasserzufliisse sind meist recht geringe. Die

Forderteufe geht bis 800 m hinab, dirfte aber
im Durchschnitt 5- bis GO0 m noch nicht Uber-
schritten haben. Die Verhdltnisse sind also, ab-
gesehen von der Tiefe, recht glnstige und die
Selbstkosten mit etwa 4 bis 0 fur je 1 t
mafsige. Sie haben es ermdglicht in Verbindung
mit der ginstigen Lage der Gruben in der Nahe
der Seehéafen, dafs der Export der englischen
Kohle in fremde L&nder so enorme Ziffern erreicht
hat. Wo die Flétze Bergemittel enthalten, wird
der bekannte Versatzbau nach dem long wall-
Svstem gefiihrt, sonst ein Pfeilerabbau &hnlich
dem unsrigen. Die eigentlichen bergmaéannischen
Gewinnungsarbeiten gleichen naturgeméafs den
unsrigen. Da die Kohle meist weicher ist als
unsere oberschlesische, wird viel weniger gebohrt
und  geschossen. Maschinelles  Bohren  und
Schrédmen ist in England seit mehr als 30 Jahren
bekannt; aber die Einflhrung ist keine allgemeine
geworden. Auf die einzelnen Systeme einzugehen,
dirfte zu weit fohren.

Aus dem Gebiete der Schachtférderung ist
bereits erwahnt, dafs die Schachtgertste in der
Mehrzahl noch aus Holz gefertigt sind. Als
Fordermaschinen sind vielfach noch die alten
stehenden Maschinen anzutreffen. Moderne Gruben
haben indefs durchweg liegende Zwillingsmaschinen
wie bei uns. So grofsen Kolossen, die 5 t Nutz-
last auf einmal ziehen, wie man sie neuerdings
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bei uns vielfach findet, bin ich dort nicht be-
gegnet. Die Trommeln sind meistens cylindrisc-h.
Auf Seilausgleichung, die bei uns aus rein
theoretischen Griinden vielfach eine Ubermafsige
Complication — ich erinnere an die Camphausen-

Schéachte und an die Unterseile u. s. w. — be-
wirkt hat, legt man dort wenig Werth. Irgend
welche Schwierigkeiten haben sich selbst bei

700 m Teufe dabei nicht gezeigt. Auf Fangvor-
richtungen, selbstthéatige Seilauslésung und sonstige
Sicherheitsapparate wird gleichfalls viel weniger
Werth gelegt als bei uns. Man findet dort nicht
ganz mit Unrecht die grofste Sicherheit in der
Einfachheit.

Auf dem Gebiete der maschinellen Strecken-
forderung haben die englischen Kohlengruben
seit mehr als BO Jahren ganz Hervorragendes
geleistet und werden voraussichtlich noch langere
Zeit hierin unser Vorbild sein. Es sind allerdings
in den letzten Jahren auf den deutschen Kohlen-
gruben auf diesem Gebiete ganz wesentliche
Fortschritte gemacht worden, aber bis zu der in
England gebrauchlichen systematischen Durch-
fihrung haben wir es noch lange nicht gebracht. —
Der alte Kampf, ob Kette oder Seil, ist auch in
England entschieden zu Gunsten des Seiles aus-
getragen. Die Vortheile des Seiles sind kurz: das
viel geringere Gewicht und der geringere Preis,
die bessere Fé&higkeit in Curven und bergan und
bergauf zu fdérdern, die Gerauschlosigkeit des
Ganges und das allméhliche Unbrauchbanverden
des Seiles und nicht plétzliches Reifsen, wie bei
der lvette. Nachtheilig sind allerdings die Gabeln,
Mitnehmer oder Hanfknoten beim Seile.

Auf den englischen Kohlengruben findet man
alle drei Systeme der Seilférderung, als:
Vorder- und Hinterseil, Seil und Gegenseil und
Seil ohne Ende weit verbreitet (die Unterscheidung
liegt darin, dafs das Vorder- und Hinterseil zwei
getrennte Maschinen erfordert, wéahrend das Seil
und Gegenseil von derselben Maschine betrieben
wird). Auf alteren Gruben mit engen, einge-
leisigen Forderstrecken sind noch die ersteren
beiden Methoden vielfach vertreten, auf modernen
Gruben herrscht das Seil ohne Ende vor.

Bei den ersteren beiden Methoden wird nur
in Zigen geférdert, bei dem Seil ohne Ende theils
in Zlgen, theils mit einzelnen Wagen. Fir unsere
deutschen Kohlengruben kommt mit Recht wohl
nur das Seil ohne Ende in Frage. Die Forderung
in langeren Zugen und mit groRerer Geschwindigkeit
(2 bis 3 m in der Secunde) wird in England
noch vielfach beliebt; ebenso wird das Seil wohl
in der Mehrzahl der Falle unter dem Wagen ge-
fihrt, um Abzweigungen bequemer zu ermdglichen
und die Strecke freizuhalten. Unsere neueren
Anlagen bevorzugen nicht mit Unrecht die lang-
same FoOrderung (etwa 1 m pro Minute) in ein-
zelnen Wagen, so dafs ein langsames, aber
continuirliches Zufliefsen der Wagen zum Schachte
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stattfindet. Ebenso bevorzugen wir in Deutschland
die Lage des Seiles auf dem Wagen, weil dabei
die lastigen Rollen moglichst vermieden werden
und die ganze Anlage ubersichtlicher wird. Zur
Verbindung des Seiles mit den Wagen werden
entweder drehbare oder klemmende Gabeln, oder
sonstige Zwischenglieder verwendet. Mir gefiel
besonders in einem Falle die Verwendung von
etwa 2 m langen Ketten, welche mit einem Ende
an der Anspannschiene des Wagens befestigt, mit
dem &ndern Ende, welches in einen Kkleinen
Haken endet, um das Seil ohne Ende zweimal
geschlungen wird.

Diese Manipulation ist so Uberaus einfach und
erspart vollstdndig die lastigen Gabeln, dafs ich
diese Methode mit einigen Aenderungen auf den
mir unterstellten Gruben in Laurahitte und
Konigshitte mit bestem Erfolge eingefuhrt habe
und immer weiter ausdelme. Wer sich hierfir
naher interessirt, erhéalt gern die Erlaubnifs zur
Besichtigung der Anlagen, die auch, allerdings in
ihren ersten Anfangen, im December-Heft der
, Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- und Hutten-
mannischen Vereins*, Jahrg. 1894., beschrieben ist.

Ein wesentlicher Vortheil dieser Methode be-
ruht darin, dafs Curven leicht umfahren werden
und auch mehrfache Zwischenférderungen und
Abzweigungen zulassig sind. Derartige Seil-
bahnen dirften auch auf Huattenwerken vielfach
mit Vortheil sich verwenden lassen, wo es sich
darum handelt, grofsere Frachtmengen (Koks,
Erze, Zuschlagsmaterialien u. s. w.) zu transpor-
tiren.  Wenigstens habe ich in England und
Amerika mehrfach Koksanlagen und Méollerplatze
mit derartigen Seilférderanlagen gefunden.

Was die englischen Seilférderanlagen fir uns
so interessant macht, ist die weite Verbreitung
Uber das ganze Grubengebaude mit oft Gber 20
bis 30 km Gesammt-Seillange. Die Antriebs-
maschine stellt meist Uber Tage in der Nahe
des Forderschachtes. Von derselben geht das
Hauptseil gewdhnlich bis zum Fallort und dort
finden nun die vielfachsten Abzweigungen von
Nebenseilen statt, welche stellenweise wiederum
neue Abzweigungen erfahren. In den verschieden-
artigsten Ausfiihrungen, je nach den localen Be-
dirfnissen, werden diese Seile fast berall dorthin
gefuhrt, wo die Schienenbahn gelegt ist. Von
einer derartigen allgemeinen Einfihrung der ma-
schinellen Forderung sind wir noch sehr weit
entfernt und koénnen zweifellos in dieser Beziehung
von den Englandern noch viel lernen. Das Thema
der englischen Seilférderungen ist ein so uner-
schopfliches, dafs ich hier in dem engen Rahmen
eines Vortrages mich auf das Wichtigste be-
schranken mufs und deshalb nunmehr zu der
Besprechung der Wasserhaltung {bergehe.

Auf diesem Gebiete habe ich, um dies gleich
1voraus zu schicken, in England sehr wenig Neues
I und Nachahmenswertes gefunden. Es mag dies
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in erster Linie an den meist geringen Wasser-
zuflissen der Kohlengruben liegen. Aber selbst
wo ausnahmsweise starkere Wasserzuflisse auf-
treten, findet man meist die bei uns unter dem
Namen der alten Cornwall-Maschinen bekannten,
einfach und direct oder indirect (mit Balancier)
wirkenden Maschinen mit Kataraktsteuerung. Unter-
irdische Maschinen, die bei uns mit Recht immer
mehr und mehr eingebirgert werden, findet man
wenigstens in greiseren Exemplaren und fir
grofse Druckhohen recht selten. Es mag dies
mit der Scheu des Englanders Zusammenhé&ngen,
lange Dampfleitungen in die Grube hinabzufuhren.
Lieber entschliefst er sich noch zur Anlage unter-
irdischer Kessel, die man verhaltnifsmafsig haufig
findet.

Kaum glaublich, aber thatsachlich wahr ist
es, dafs ich auf einer noch in vollem Betriebe
befindlichen Grube bei W ... eine alte
einfachwirkende Cornwall-Maschine fand, bei der
man von oben das Spiel des Kolbens beobachten
konnte, weil kein Cylinderdeckel den Einblick
hinderte und die Umsteuerung noch durch die
Hand des Maschinenwarters geschah. Der Dampf
condensirte in einem grofseren mit Wasser ge-
fullten Holzkessel. Die Maschine ging allerdings
nur einige Stunden des Tages.

Auf technischem Gebiete lassen Sic mich
noch kurz die Aufbereitungen berihren, welche
bei uns in Oberschlesien ein wahres Schmerzens-
kind geworden sind, indem die Kohlenhandler
und Consumenten immer neue Sorten verlangen.
Moderne hiesige Gruben stellen bereits mehr als
10 Sorten her.

In England ist man noch in der gliicklichen
Lage, einen grofsen Theil der Forderung als
Forderkohle, so wie sie aus der Grube kommt,
zur Verladung zu bringen. Wo separirt wird,
begniigt man sich meistens damit, die Stick-
kohlen (lumbs) und allenfalls noch Nisse (nuts)
abzuziehen und von den small-Kohlen zu trennen.
Zu noch mehr Sortimenten versteigt man sich
sehr selten. Meistens bedient man sich zur Auf-
bereitung der Stofssiebe. Von unsern complicirten
Apparaten der Neuzeit, wie Briart- und Carop-
Bost, Karlik-Pendel u. s. w., habe ich nichts vor-
gefunden. Dafs die Aufbereitungsgebdaude in
billigster Weise in Holz ausgefihrt sind, wurde
hereits an anderer Stelle erwéhnt.

Wenn nun auch unsere complicirten und
Uberaus theuren Aufbereitungen in Oberschlesien
vielfach als eine grofse Last empfunden werden,
so verdanken wir denselben doch vorzugsweise
den vorziglichen Ruf unserer Kohlen und die
Moglichkeit, auf die enorme Entfernung von bis
100 Meilen Landfracht und dariiber noch mit
westfalischen und englischen Kohlen in Wett-
bewerb zu treten. Gerade mit Hulfe der best-
Sortirten Wdrfel- und Nufskohlen wird dieser
Concurrenzkampf von uns mit Erfolg gefihrt.
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Ich méchte mich nun kurz den Arbeiter-
verhaltnissen Englands zuwenden. Vor
mehreren Jahren noch viel bewundert, besonders
von unseren liberalen Parteien, wegen der stricten
Nichteinmengung des englischen Staats in die
Arbeiterverhaltnisse, ist diese Bewunderung bei
uns stark gewichen, besonders nachdem die aus
Anlafs unserer letzten grofsen Bergarbeiterstreiks
nach England gesandte Commission eingehend die
Verhdltnisse geprift und klargelegt hat. Analog
scheint in England ein Umschwung in der An-
schauung (ber unsere Arbeiterverhaltnisse ein-
gelreten zu sein, die man dort friher fiir hochst
trostlos hielt.  Wenigstens glaube ich das aus
verschiedenen Gesprachen, welche ich in diesem
Jahre mit angesehenen englischen Industriellen
hatte, entnehmen zu sollen. Besonders merk-
wirdig erschien mir in dieser Beziehung das
Eingestandnifs eines hdheren englischen Betriebs-
beamten, dafs wir durch unser stehendes Heer
mit seiner vortrefflichen Erziehung zur Zucht und
Ordnung grofse Vortheile gegeniiber England mit
seinem Milizsystem hatten. Aus dem Munde eines
Englanders sicher ein vielsagender Ausspruch.

Die Schichtdauer auf den englischen Kohlen-
gruben betragt in der Regel acht Stunden und

wird mehrfach zwei Schichten hintereinander
geférdert. Die Tagearbeiter, unter welchen in
einigen Revieren, wie bei uns in Oberschlesien,

ziemlich viel Frauen sich befinden, arbeiten dabei
vielfach noch 10 bis 12 Stunden. Wenn bei uns
in  Oberschlesien der unterirdisch beschaftigte
Bergmann im Durchschnitt etwa zehn Stunden
arbeitet, so ist das mit Ricksicht auf die hohen,
weiten und gut ventilirten Arbeitsraume bei
unseren machtigen Flotzen sicher keine starkere
Inanspruchnahme unserer Arbeiter. Fast allgemein
wird Sonnabend Nachmittag nicht gearbeitet. Er
ist den Vergnigungen gewidmet, da die puritanische
Sonntagsfeier Lustbarkeiten an diesem Tage nicht
zulafst.  Vielfach wird auch noch der Mittwoch
oder Donnerstag als halber Feiertag angesehen.

Die Léhne sind in England bekanntlich hoher
als in Deutschland und zwar etwa 20 bis 25 %
héher als in Westfalen und etwa 35 % hoher
als in Oberschlesien.  Ein englischer Hauer ver-
dient zur Zeit etwa 5 bis G Ji' i. d. Schicht.
Die wichtigsten Lebensmittel sind in England, dank
dem herrschenden Freihandel, recht niedrig, ins-
besondere Korn, Conserven und Fische. Frisches
Fleisch — es kommt nur Rind und Hammel in
Frage — st allerdings theurer. Theurer sind
ferner Kleider und Schuhwaaren und besonders
Wohnungen. Alles in Allem dirfte der gesammte
.Standard of life* des englischen Arbeiters wohl
noch um ein Geringes ginstiger, als derjenige des
westfalischen und entsprechend des oberschlesischen
Kohlenbergmanns sein.

Viel besprochen und geriihmt ist die auf den
englischen Gruben ziemlich allgemein eingefiihrte
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gleitende Lohnscala, bei welcher der Lohn ent-
sprechend den Verkaufspreisen der Kohlen steigt

oder fallt. Ich mufs gestehen, dafs ich mir
friher, bevor ich in England war, kein rechtes
Bild machen konnte von der praktischen

Durchfiihrung einer solchen Lohnscala fiir eine
ganze Grube, geschweige denn fur ein ganzes
Kohlenrevier.  Seitdem ich jedoch die Uberaus
gleichméfsigen und stetig gunstigen Lagei Miss-
verhaltnisse gesehen habe, versiehe ich wohl, dafs
selbst fir einen grufseren Grubencomplex die
Selbstkosten Uberall annéhernd dieselben sein
werden. Auf unseren deutschen Kohlengruben
wére eine solche Lohnscala kaum durchfiihrbar.

Bekannt ist die Tliatsache, dafs i England
jede Familie maoglichst allein ihr eigenes oder
gemiethetes Haus bewohnt. Die Vorziige dieses
Systems sind so allgemein anerkannt, dafs sie
hier nicht besonders betont zu werden brauchen.
Ob aber diese Vorziige so grofse sind, dafs das
englische System auch in unserm Kohlenrevier
eingefihrt werden sollte, ist mir doch recht frag-
lich. Eine englische Arbeitercolonie hat natur-
gemafs eine so enorme Flachenausdehnung, dafs
die Adoptirung des englischen Systems mit einer
Verwistung unserer Kohlenfelder gleichbedeutend
wére. Auch steht fest, dafs gewisse Wohlfahrts-
einrientungen, wie Wasserleitung, Gasleitung,
Wasch-, Back- und Ladeeinrichtungen, viel eher
und billiger bei zusammengedrangten Massen-
wotpjmngen herzurichten sind.  Schliefslich st
nicht zu verkennen, dafs besonders fir unsere
oberschlesischen Arbeiter das gesellige Zusammen-
wohnen gewisse Reize hat. —

Viel gerihmt ist auch die grofsere politische
Reife des englischen Arbeiters und meines Er-
achtens. nicht mit Unrecht. Am Tage der Parla-
mentswahl war ich in diesem Jahre gerade in
Gardill und hatte dabei Gelegenheit zu beobachten,
wie die Arbeiter je nach Neigung entweder blaue,
oder rothe Abzeichen trugen, je nachdem sie
Unionisten oder Liberale waren. Eine starke
radicale Arbeiterpartei im Sinne unserer Social-
demokratie ist dort noch unbekannt und wird es
wohl auch bleiben. Der englische Arbeiter ver-
ficht in seinen starken Arbeiterverbanden mit
grofsem Geschick und Erfolge viel praktischere
Ziele, als unsere socialdemokratisehe Arbeiterpartei.
Diese grofsere politische Reife hat allerdings Aus-
schreitungen der englischen Arbeiter schlimmster
Art nicht gehindert. Bekannt sind die Excesse
der streikenden Arbeiter in Durhain und Yorkahire,
welche tagelang, mangels energischer militarischer
Hulfe, die Gegend terrorisirten.  Aber auch zu
Zeiten des socialen Friedens sind Beispiele des
schlimmsten Terrorismus der englischen Arbeiter-
verbédnde zu verzeichnen, wie solche bei uns.
Gott sei Dank, noch nicht an der Tagesordnung sind.

So lernte ich in diesem Sommer in der N&he
der Stadt \Y....ooovvvrenne. eine neuere Kohlengrube
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kennen, welche bei ziemlich ginstigen Verhaltnissen
doch auffallend geringe Fo6rderung hatte. Auf
Befragen erklarte mir der Betriebsfihrer, dafs die
Belegschaft beschlossen habe, nicht Gber eine
gewisse Zahl zu férdern, um angeblich die Kohlen-
preise nicht zu werfen, und seit zwei Jahren
werde in dieser Hinsicht ein zaher Kampf zwischen
Grubengesellschaft und Arbeitern gefthrt. Gewifs
eine Uberaus schlimme Lage fiir jeden Bergwerks-
betreiber, welcher Kapitalien iuvestirt hat und
an der Verzinsung kunstlich durch seine Arbeiter
gehindert wird. —

Kurz méchte ich nun das Kapitel der staat-
lichen Aufsicht berthren. Die Beaufsichtigung
der Gruben erfolgt durch staatliche Inspectoreu,
deren Thatigkeit, allerdings auf einem grofseren

Bezirke, derjenigen unserer Revierbeamten ent-
spricht. Oberbergdmter giebt es nicht, und wohl
deshalb ist die Zahl der Polizeiverordnungen in

England erheblich geringer, wie denn die Beauf-
sichtigung, wahrscheinlich nicht zum Aerger der
englischen Grubenbesitzer, erheblich weniger ein-
gehend ist, als bei uns. Besondere Angstlichkeit
besitzen die englischen Inspectoren auch nicht;
wenigstens wird vielfach der Abbau der Fiatze
ohne Versatz unter der See oder dem Ocean zu-
gelassen, wahrend bei uns jede Annaherung der
unterirdischen Strecken an einen Kkleinen Teich
der farsorglichen Prifung des Revierbeamten
unterliegt. Die Unglucksfélle sind deshalb meines
Wissens auf den englischen Kohlengruben nicht
grofser, als beim deutschen Kohlenbergbau.

Lassen Sie mich nun zum Schlufs kurz die
Férderungs- und Absatzverhallnisse be-
rihren. — Die Forderung Englands an Kohlen
betrug in dem letzten Jahre rund 188 Millionen
Tonnen, gegen 128 Millionen Tonnen Nordamerikas
und rund 75 Millionen Tonnen Deutschlands. Die
weitere Zunahmefahigkeit Englands ist, wie nicht
zu verkennen, aus mehrfachen Griinden gering.
Dagegen wird zweifellos Nordamerika, woselbst in
den westlichen Staaten immer noch neue wertb-
volle Kohlenfelder entdeckt und erschlossen werden,
bald die Fihrung in der Production (bernehmen.
Deutschland nimmt eine mittlere Stellung ein, und
ist es nicht ausgeschlossen, dafs wir etwa in der
Mitte des néachsten Jahrhunderts England uber-
holt haben.

Aon den wichtigsten Kohlenrevieren Englands
nenne ich in der Reihenfolge ihrer Production:

Mill. Tonnen
1 WalesS e mit rund 31
2. Schottland.......cccooeieiiiiciicice, t 27
3. Northumberland und Durham’ , .2 4
ol. Yorkshire...oovvceenncininnnns _ .23
5. Lancashire...cinenccennene, . ,22
6. Staffordshire.. . *15
7. Derbyshire .......cccovveeivvneiecseers e H
8. Nottinghamshire — ......cccoevvienen , 7

\\ enn auch keines dieser Reviere ganz die
Forderung Westfalens erreicht mit rund 37 lj, Mil-
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lionen Tonnen Foérderung;
Reviere erheblich grofser als Oberschlesien mit
blofs etwa 17 Millionen Tonnen.

Nicht unerwahnt will ich lassen, dafs der
englische Kohlenvorrath auf nur noch etwa
500 Jahre geschatzt wird, wahrend unsere

deutschen Kohlen noch reichlich 1000 Jahre Vor-
halten sollen. Diese Zahlen sind selbstverstéandlich
mit aller Vorsicht aufzunehmen. Zutreffend indefs
dirfte es sein, dafs einige englische Kohlenbecken,
insbesondere die fir den Export nach Deutschland
vorziglich in Frage kommenden Reviere von
Northumberland und Durham, schon jetzt den
Hohepunkt Gberschritten haben und kinftig in der
Forderung nachlassen werden.

Weniger erfreulich fir uns ist der Vergleich
der fiir den Kohlenbergbau in Frage kommenden
Verkehrsmittel in England und Deutschland.
Grofs ist die Ueberlegenheit Englands bezuglich
der Wasserstral3en. Vielfach liegen die englischen
Gruben unmittelbar an der See oder an einem
schiffbaren Flufs oder Kanal, und konnen die
Forderwagen direct in die See- oder Flufsschill'e
entladen werden. Anderenfalls ist die Entfernung
der Gruben zu den zahlreichen, zum Theil mit
den besten Ladeeinrichtungen versehenen Hafen
so gering, dafs die Frachten selten Gber 20 c$
fur je 100 kg betragen. Demgegeniber haben
z. B. die Konigshutter Gruben bis Cosel bezw.
Popelwitz Vorfrachten von 26,5 und 52,1 c¢j. Und
wie traurig steht es dabei mit unseren wasser-
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Indefs daran muissen wir uns
dafs unsere deutschen Kohlengruben
niemals die' glnstigen Wasserstrafsen Englands-
erreichen werden.

Was aber fiur uns Uberaus schmerzlich ist,
ist die Thalsache, dafs auch die englischen Eisen-
bahnverhaltnisse fur die Kohlengruben wesentlich
gunstiger sind als in Deutschland. Der grofse
Wettbewerb der englischen Privatbahnen hélt die
Tarife meist erheblich niedriger als in Deutschland,
und der Wagenmangel unserer Staatsbahn, der
unsere deutschen Kohlengruben in diesem Jahre
wieder so erheblich geschadigt und die Beamten
gepeinigt hat, ist in England unbekannt. —

Aus dem Vorgetragenen werden Sie die Ueber-
zeugung gewonnen haben, dafs auf technischem
Gebiete unsere Kohlengruben einen Vergleich mit
den englischen sehr wohl aushallen kénnen, auf
einigen Gebieten sogar unbedingt eine Ueberlegen-
heit unsererseits vorhanden ist. Insbesondere
erfreulich sind die glnstigen Aussichten in der
Zukunft.  Weniger erfreulich ist freilich der Ver-
gleich unserer Absatzwege.

Lassen Sie mich den Vortrag schliefsen, indem
ich der bestimmten Hoffnung unserer deutschen
Kohlenindustrie Ausdruck gebe, dafs unsere
deutsche Eisenbahn beziiglich der Tarife und der
Verkehrsmittel nicht hinter den englischen Bahnen
Zurlckbleiben moge und recht bald die berechtigten
Winsche unserer lebhaft aufstrebenden Kohlen-
industrie in dieser Hinsicht in Erfullung gehen.

Die Eisenerzlagcrstatten von Mesaba (Mesabi) in Minnesota.
Von Dr. H. Wedding in Berlin.

lieber den im Jahre 1892 neu aufgeschlossenen
Eisenerzlagerstatten-Bezirk von Mesaba oder Mesabi
am Oberen See in den Vereinigten Staaten von
Nordamerika ist von mir im Jahrgange 1893,
I Nr. 9, S. 374 bereits berichtet worden. Der
Bezirk hat die Bedeutung, welche man ihm bei
seiner Entdeckung beilegte, vollauf gerechtfertigt, und
die Rickwirkung, welche fiir Europa, insbesondere
fur Deutschland, aus der stets wachsenden Menge
vorziuglicher Eisenerze in den Vereinigten Staaten
von Amerika entsteht und welche nicht unter-
schatzt werden darf, rechtfertigt ein Eingehen auf
die bisher erfolgte Entwicklung dieses Bezirks.
Es sind hierzu besonders die Mittheilungen in
, nie lron Age* 1895, Vol. LVL Nr. 5, 6 und
8 benutzt worden.

Die fortschreitenden  Entdeckungen immer
neuer, gewaltiger Erzlagerstatten am Oberen See
hat auf das gesammte amerikanische Eisenhutten-
wesen einen erheblichen Einflufs ausgelibt. Die

Eisenerze von dort nehmen ihren Wog bis an
die atlantische Kiste, verdréngen hier mehr und
mehr die Magneteisenerze und bereiten auch den
Erzen der Siudstaaten bedeutenden Wettbewerb.
Es ist daher kein Wunder, dafs sich die grofsen
Eisenwerke der noérdlichen Vereinigten Staaten
ihren Antbeil an diesen Erzen fest gesichert haben,
um nicht ganz in die Hande der wenigen grofsen
Erzbergwerksbesitzer zu gerathen. So haben sich an
der Erzgewinnung unmittelbar die Illinois-Stahl-
Gesellschaft (Chicago), die Carnegie-Stald-Gesell-
schaft (Pittsburg), die Monongahela - Hochofen-
Gesellschaft, die Shoenberger Stahl- Gesellschaft,
die Thomaseisen-Gesellschaft und mehrere der
grofsen Eisengewerkschaften des Mahoning-Thals
(nordlich von Pittsburg) betheiligt und nehmen
an der Mesaba-Erzférderung theil.

Gewohnlich ist man in Europa der Ansicht,
dafs alle jene Rotheisenerze, welche in den
Bezirken des Oberen Sees geférdert werden, so
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phosphorfrei seien, dafs sie zur Darstellung von
Roheisen fur den sauren Besseinerprocefs ge-
braucht werden kénnten. Dies ist jedoch ein
Irrthum.

Man pflegte jahrelang in Amerika diejenigen
Erze als geeignet fir den sauren Bessemerprocefs
anzusehen, welche auf je 1 % Eisen nicht mehr
als je lfioo % Phosphor enthalten, so dafs also
z. B. Erze mit 60 f0 Eisen nicht mehr als 0,0(i J
Phosphor  ent-
halten durften;
denn Bolieisen
mit mehr als
0,1 fo Phosphor
galt als un-
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thut, wo 3i der Gicht an mulmigen Erzen verwendet
werden sollen. Gegenwartig scheint indessen mehr
der Wunsch, als die erfolgreiche Ausfiihrung vor-
zuliegen, denn die Besitzer der Mesaba-Eisenerzberg-
werke mussen sich der Vorschrift figen, dafs bereits
Erze mit 0,045 bis 0,055 % Phosphor als saure
Bessemcrerzc nicht mehr anerkannt werden.

Wie wichtig fur die Bergwerksbesitzer der
Unterschied zwischen ,Bessemererzen®, wie die
phosphor,‘innen
Erze der Regel
nach genannt
werden, und
,,Nichtbessemer-
erzen* ist, er-

licbrsiM Tsike

brauchbar fir TToner Junction giebt sich dar-
den sauren Bes- Nest Tioo Rivera aus, dais an den
semerprocefs. /\Norms$ Héafen des Erie-

Indessen ist man
allmahlich  mit.
dieser Grenze
Ipruntergegan-
gen und hat sic
auf 0,085
Phosphor im
Roheisen festge-
setzt, so dafs also
jetzt nur noch
solche Erze als
,saure  Besse-
mererze*. wie
man sich kurz
ausdruckt, gel-
ten, welche bei
60 $ Eisennicht
iiber 0,051 $
Phosphor  ein-
schliefsen; ja
man verlangt oft
bei 60 fo Eisen
nicht mehr als
0,015 % Phos-
phor. Das trifft
besonders bei
den Mesaba-
Erzen zu, wegen
deren mulmi-
ger Beschaffen-
heit und der infolge davon eintretenden Beschran-
kung der Anwendung im Hochofen auf V* bis
hochstens Ih der gesammten Erzgicht.

Bei harten (Stiick-) Erzen anderer Districte ist
man nicht so streng. .Marquctle-Erz wird nicht
selten, trotz 0,08 % Phosphor, noch als saures
Erz zugelassen.

Das Verhéaltnis kann sich zu Gunsten von
Mesaba andern, wenn es gelingt, grdéfsere Mengen
feinkérnigen (mulmigen oder weichen) Erzes im
Hochofen zu verarbeiten, wie es angeblich die
Finna H. B. Shields in ihrem Girard-Ofen bereits

CAETTh \JHMEn

toiler
orcoak

Sees in diesem
Jahre Bessemer-
erze mit 2,30 bis

.Embarras Ricer

Wesam | 2,;0 Nicht-
- essemererze

JUloductian . .

-~ S t. tout's Hicer mit nur 1'75 bIS

1,90 $ verkauft
worden sind.
Uebrigeris sind
deshalb die
Nichtbessemer-
erze nicht etwa
werthlos fir die

Barett toke

Highland .
\York Indust.rl_e der
*\jl'aldo Vereinigten
Staaten, sobald
es sich nur fir
Knife River die Bergwerks-
Arthuryyi besitzer  lohnt,

sie zu fordern;
denn man kann
sie weit nach
Ostenverschiffen
und frGiefserei-
und Puddelroh-
eisen  verarbei-
ten. Zu diesem
Zwecke benutzt
mansiethatsach-
lich in Buffalo
und in den Werken des Lehigh- und des Schuylkill-
Thals bei Philadelphia.

Die Erfahrung hat gelehrt, dafs der Phosphor
nicht regelmafsig in den Ablagerungen des Mesaba-
Bezirks vertheilt ist. Man kann daher nie im
voraus wissen, wieviel Bessemererz bei der For-
derung fallen wird,”iund mufs durch sehr sorg-
faltiges Probiren und Sortiren nachhelfen. Viel-
leicht wird man noch Regeln der Vertheilung auf-

i finden und danach den Bergbau einrichten kénnen.

Da man beim sauren Bessemerprocefs neben
einem nennenswerthen Phosphorgehalt noch einen
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Mangangehalt vermeiden mufs, der 0,50 Jo im
Roheisen Ubersteigt, und stets ein Roheisen als
unbrauchbar verwirft, welches Uber 0,75 %
Mangan erreicht, so mufs auch hierauf geachtet
werden; indessen sind doch nur einzelne Streifen
der Ablagerung zu hoch an Mangan.

Um sich bei den grofsen Fdérderungen sicher
zu stellen, kein Erz zu férdern oder gar zu
verladen, welches die Grenze des Bessemererzes
Uberschreitet, so stellt man sich vor der Gewinnung
Proben dadurch her, dafs das Erzlager etwa alle
3 m durchschlitzt wird und die gewonnenen
Proben untersucht werden; man weifs dann aus
Erfahrung, dafs in den nachsten 3 m eine erheb-
liche Aenderung der Beschaffenheit nicht zu be-
furchten ist.  Uebrigens werden auch aufserdem
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den alten Uberseeischen Foérderungen bei Fort-
sclireiten der gegenwadrtigen Productionszunalime
die Bessemererze nicht ausreichen werden.
Uberseeische Erze werden, abgesehen von
einigen Werken, ostlich des Alieghany - Gebirges,
ausschliefslich in West-Pennsylvanien, Ohio, West-
Virginien, lllinois, Wisconsin und Michigan ver-
arbeitet, und dort braucht man im Jahre 6 700 000
bis 7000 000 t Erz. An Nichtbessemererz werden,
namentlich im Menominee-Bezirk, wo alles Erz
dahin gehoért, und im Margnette-Bezirk, wo 60
der Forderung Nichtbessemererze sind, im ganzen
etwa 1200000 t gefordert. Es sei nebenbei be-
merkt, dafs der Gogebic-Bezirk nur Bessemererze
umschliefst. Jene Districte liegen naher an den
Hafen, als der Mesaba- und der Vermilion-Bezirk,

Fig 2.

bei der Verladung auf der Grube Proben genommen
und nicht minder bei der Verladung im Hafen.
Man verfahrt dabei sehr sorgféltig. Besondere
Leute sind zur Entnahme der Proben angestellt,
die sie mit gleichen Nummern bezeichnen, welche
die Erztaschen am Dock tragen, und mit denen
auch die Nummern des Laboratoriums uberein-
stimmen. Die Reste der Proben aus dem Berg-
werks-Laboratorium werden dem Schiffer mit-
gegeben, so dafs die Verfrachter eine ganz genaue
Gontrole haben und die Beschaffenheit ihrer Ladung
im voraus den Abnehmern angeben komien.
Wahrend man anfangs eine grofse Ueber-
fullung des Markts an Bessemererzen fiirchtete,
nachdem die Mesaba-Ablagerung mit ihrem un-
geheuren Reichthum entdeckt worden war, ist
man jetzt eher zu der Befiirchtung UGbergegangen,
dafs selbst mit Hinzunahme dieses Bezirks zu

118

und haben deshalb billigere Frachten, konnen also
auch Nichtbessemererze versenden, was fur die letzt-
genannten Bezirke gegenwartig noch unmdéglich ist.

Dem Mesaba-Bezirk kommt aber die unge-
mein grofse Billigkeit der Erzférderung zu statten,
andererseits sind dort die Abgaben (royalty) an
den Grundeigentimer der Regel nach sehr hoch.
Wahrend die Kosten der Gewinnung nur 15 Cents
betragen, verlangen die Abgaben an den Grund-
eigenthiimer 25 Cents. Sehr wesentlich fur die
Forderkosten ist die Art der Gewinnung, auf
welche unten néher eingegangen werden wird; aber
die Art der Gewinnung ist nicht von dem Willen des
Bergwerksbesitzers, sondern von dem Vorkommen
des Erzes abhangig, ja billige Gewinnungsarten
des Erzes werden mit fortschreitendem Abbau
«auf vielen Gruben kostspieligeren Gewinnungsarten
nothwendig weichen mussen.
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Die Menge des bereits in diesem Bezirke auf-
geschlossenen Erzes ist ungeheuer. Einzelne Gruben-
felder haben allein einen Yorratli von je 20 bis
30 Millionen Tonnen Erz, und das ganze Gebiet
besitzt einen solchen von 300 Millionen Tonnen,
wahrend wahrscheinlich mindestens ebensoviel
noch unaufgeschlossen liegt.

Der erste Eisenerzfund in diesem Bezirke,
welcher vorher nur wegen seines Holzreichthums
geschatzt war, wurde von Nicols 1870 gemacht,
aber erst seit 1875 begann man in dem 0Ost-
lichen Theile Titaneisenerze zu gewinnen. In-
dessen auch dann noch fand man nicht den un-
geheuren Reichthum an Eisenerzen auf, weil das
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schon friher als der Mesaba-Bezirk bekannt
war. Die punktirten Linien geben die Grenzen
des Erzlagers ungefahr an. Das gesammte Feld
erstreckt sich bei etwa 1 bis 2 engl. Meilen Breite
auf 40 Meilen, aber darin sind oft mehrere Lager
enthalten.

Die Abbaumethoden.

Es giebt drei Abbaumethoden: Dampfschaufel-
bau (sliorel-mining), Trichterbau (milling system)
und unterirdischen Pfeilerbau (underground mining).

In den beiden ersten Fé&llen mufs stets der
Abraum, welcher aus Gletschergerolle besteht,
beseitigt werden, so' dafs die Gegend das Ansehen

Fig;. 3.

dieselben einsehliefsende Formationsglied, wie in
unserm friheren Berichte (1893, Nr. 9, S. 375
dieser Zeitschrift) auseinandergesetzt ist, von einer
dicken Schicht Gletscherschutt Gberlagert ist, und

erst 1892 begann die Auffindung und Aus-
beutung dieser machtigen Eisenerzlagerstatten.
Die geographische Lage ergiebt sich aus der
nebenstehenden Fig. 1.
Die Karte zeigt gleichzeitig die am Vermilion-
See und ostlich davon gelegene Gruppe, welche

der Fig. 2 gewinnt. Ein Stuck Abraum st in
der Mitte (bei A) stehen geblieben. Links und
rechts sind bereits tiefe Einschnitte in das Erz zu
erkennen (B und G), dazwischen liegt die reine
Erzoberflache aufgedeckt (D und E). Das Bild
zeigt einen Tlieil der Oliver-Grube. Man hat hier,
etwa im Vordergrinde, ein Bohrloch abgeteuft,
welches bei mehr als 110 m noch nicht das
Liegende des Erzlagers erreicht hatte.

Dampfschaufelbau.

Die Gewinnung des Erzes mit der Dampf-
schaufel ist die billigste Methode. Sie lohnt sich
so lange, als fur jedes Meter Erz nicht mehr als
ein  Meter Abraum (Gletscherschutt) bewaltigt
zu werden braucht, und wenn das Feld grofs
genug ist, um die Dampfschaufel in bestandiger
Arbeit zu erhalten. Zu diesem Zwecke l&afst man
die Forderung am besten in einer und derselben
Richtung durchgehen, so dafs den leer an-
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kommenden Forderwagen stets (ohne Ausweichung)
von den vollen Platz gemacht wird. Diese Ein-
richtung, welche z. B. auf der Biwabik-Grube be-
steht, ist da am leichtesten auszufihren, wo das
Erzlager in starkem Bogen streicht.

Die nebenstehende Abbildung (Fig. 3) zeigt
die Dampfschaufelvorrichtung in Thétigkeit. Die
Einrichtung der Dampfschaufel kann als bekannt
vorausgesetzt werden. Sie ist seinerzeit bei Er-
Orterung der Arbeiten zum neuen Mississippikanal
beschrieben worden. Sie gestattet die Be-
waéltigung ungeheurer Massen in kurzer Zeit
und mit geringen Kosten. Ein Einschnitt von
0—7 m Hohe ist am vortheilhaftesten fur die

Gewohnlich  lockert man
Erz zuvorderst durch Spren-
gung mit Dynamit, aber bei ausreichend starker
Construction soll die Dampfschaufel auch ohne
diese Vorbereitung genlgenden Widerstand ent-
wickeln, weil ja sowohl Abraum wie Erz brockelig
sind. Man kann im ersten Fall 6000 t am Tage
bewegen, wozu freilich einschliefslich der Bahn-
verleger, Schmiede wu. s. w. im Durchschnitt
70 Mann erforderlich sind.

Nicht oft sind die Verhaltnisse fir diese
billigste Art der Gewinnung gunstig. Wenn
reichlich Wasser auftritt, grofsere Teufen vor-
handen sind, steiles Einfallen der Erze vorhanden
ist, das Einfallen oft wechselt, oder das Erz fest
ist, kann man die Dampfschaufel nicht gebrauchen.

Dann wendet man den

Tricliterbau
oder das Milling-System an.
ist ein Uebergang vom Tagebau des

Damptschaufelarbeit.
das Gestein oder

Dieses System
Dampf-

Die EUenerzlagerstattcn von Mesnba (Mesdbi) in Minnesota.
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schaufelsystems zum unterirdischen Bergbau. Nach-
dem der Abraum beseitigt ist, wird, wie Fig. i
zeigt, ein Schacht abgeteuft, und von diesem aus
werden in gleichmafsigen Abstanden Hauptstrecken
und von denselben aus Ueberbrechen, Stollen oder
Nebenschéachte getrieben. Letztere erhalten am
unteren Ende Erztaschen. Das Erz wird darauf
von Tage aus losgeschossen und unmittelbar in
die Ueberbrechen geworfen. Die Erzgewinnung
wird an dem vom Schacht entferntesten Punkte
begonnen und nach rickwérts fortgesetzt. Die
Figur 4 zeigt diesen Vorgang von Ueberbrechen
1 bis 5. Bei 1 ist das Erz abgebaut und daher
ist zwischen 1 und 2 eine Nebenrolle angelegt

zur Gewinnung des stehen gebliebenen Keiles.
Man achtet darauf, dafs die Bdschungen der Erz-
gruben zu den Ueberbrechen stets steil genug
seien, um das Erz ohne Nachhtlfe hinabrollen
zu lassen. Das Erz wird aus den Taschen in
Wagen gefordert und mit diesen aus dem Schachte
gehoben. Ist das Erzlager mé&chtig, so legt man
zwei und mehrere Hauptstrecken untereinander an.

Fig. 5 zeigt den Trichterbau auf der Grube
Auborn.

Links oben steht der Schacht, rechts ist die
diesem Schacht zunachst liegende Erzrolle mit ihrem
Trichter zu sehen, von welcher das Erz auf die
Hauptstrecke niederféllt. Ist bei diesem Verfahren
auch die Billigkeit nicht so grofs, wie bei, dem
Dampfschaufelbau, so ist doch die Mdglichkeit,
nach Beseitigung des Abraums und Anlage der
unterirdischen Strecke mit Ta geb au auszukommen,
ein erheblicher Vortheil gegen die dritte Methode.
Wahrscheinlich werden Uber kurz oder lang alle
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jetzt mit der Dampfschaufel arbeitenden Gruben
zu der soeben beschriebenen Methode (bergehen
mussen. Fur die Beseitigung des Abraums wird
die Dampfschaufel indessen stets eine grofse
Rolle spielen.

Unterirdischer Abbau.

Wird der Abraum (das Gletschergeroll) so
machtig, dafs sich seine Beseitigung nicht mehr
lohnt, so bleibt nichts Gbrig, als zum unterirdischen
Abbau zu schreiten. Dieser bleibt stets gefahrlich,
weil das Hangende eben in losem Ger6ll besteht
und daher sehr brichig ist.

Der Abbau wird folgendermafsen ausgefiihrt:
Vom Schachte aus wird eine Hauptstrecke getrieben,
von dieser aus Seitenstrecken. Man lafst zum
Schutze der Hauptstrecke einen Pfeiler von etwa
S'iz m stehen und geht 120 m vorwarts. Der
Abbau findet in einzelnen R&umen von etwa
2,6 m im Kubus statt, wahrend zwischen je zwei
Abbauraumen ein Erzpfeiler stehen gelassen wird.
Hat sich das Hangende ausreichend auf der
Zimmerung gesetzt, so wird eine Parallelstrecke
getrieben und die stehen gebliebenen Pfeiler werden,
so weit als thunlich, gewonnen, indem das Erz
streifenweis abgebaut wird.

Die an sich naturgeméfs theurere Gewinnungs-
arbeit hat den einen Vortheil, dafs nur das Erz
abgebaut zu werden braucht, welches den Verkauf
lohnt, dafs man also z. B. phosphorhaltige Erze
stehen lafst. Das Erz selbst trédgt ziemlich gut.
aber das Hangende erfordert zur Stitze eine
Menge Holz.

Wahrend die in dem oben angezogenen Auf-
satze in der-Zeitschrift , Iron Age* gemachten An-
gaben Uber Ausdehnung der einzelnen Férderungen,
Tiefen der Bohrlécher und der Schachte, der
Méchtigkeit des Abraums u. s. w. kaum *die
Aufmerksamkeit unserer deutschen Leser verdienen
mochten, sind doch die angegebenen Analysen
von Wichtigkeit. Wir lassen daher einen Auszug
aus denselben folgen:

Forde-  Durchschnitts-
Gewerk- rung Analyse
Gruben 1894
schaft . . Phos- Feuch-
m Eisen h tiokeit
Tonnen phor  tigket

olo °lo olo

110809 62,11 0,064 3,12
189 457 61,21 0,0ts 7,31

's¢5 (Auborn.........
Canton......
3§~E \ Norman..........

39008 61,72 0,056 3,32

Mountainiron grade 319 001 64,18 0,043 —

Sl Helmer grade . 100 950 63,30 0,052 —
«3 fr ) Tubal grade . . 153491 63,42 0,060 —
Minnewas mirie . . 2 162 64,40 0,058 —
) Oliver grade . . . 172350 63,50 0,059 9,37
=ls South Gide . . 271214 61,00 0,075 8,90
«rg | Preble .. 62 429 59,60 0,082 8,40
Biwabik.....cceen. 77 72S 04,61 0,029 8,05
Mesaba Biwabik 12 508 62,20 0,048 9,32
« g | Franklin....... 223 399 64,44 0,033 4,83
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Interessant ist auch das Verhaltnils zwischen
den auf den Gruben und vom Hiutten-Cliemiker
ermittelten Gehalten zu den garantirten Gehalten:

Gruben- Hutten- .
Chemiker ~ Chemiker ~Carantirt
Gruben

. Phos- . Phos- . Phos

Eisen phor Eisen phor Eisen phor

«» % o) olo °lo olo
Mountain Iron 64,33 0,01-3 64,03 0,043 64,00 0,045
Helmer 63,28 0,050 63,32 0,053 63,000,055
Tubal 63,38 0,059 63,47 0,062 63,00 0,055
bis
0,075
Eine vollstandige Analyse liegt von dem

Biwabik-Erze vor :

EiSeN o
Kieselséure.
Phosphor. .
M aNGaAN
Thonerde .
Kalkerde.....

Magnesia.
Schwefel. i
Organische und fluchtige Substanzen

0,003 -
2,650 ,

Wie sehr das im allgemeinen sehr reine und
schéne Erz doch im einzelnen wechseln kann,
zeigen die Analysen aus einem und demselben
Schachte desselben Grubenfeldes.

Das Erz enthielt bei:

Eisen Phosphor
3 m Tiefe 52,00 % 0,135 %
3 bis 6 , 58,55 0,153,
6 , 9, 56,30 , 0,171,
9 , 12 , 49,55 0,145 ,,

Jedenfalls ist den Amerikanern durch das
Gebiet der Mesaba-Erze wieder ein ungeheurer
Zuwachs an vortrefflichen Eisenerzen geworden,
welcher ihre Wettbewerbsfahigkeit auf dem Welt-
eisenmarkte erheblich starkt.

Von dem allgemeinen Verkehr auf den grofsen
Wasserstraisen, welche die Vereinigten Staaten
durch die méchtigen Seen in ihrem Norden be-
sitzen, geben folgende Mitteilungen, welche
, Harpcrs .Weekly*“ 1895, S. 397 entnommen sind,
ein Bild:

Die Schleusen des St. Marys River Falls Kanals
offneten sich 1894 fir 14491 Schiffe in 234
Tagen und fihrten 13 195860 t Fracht im Werthe
von 143114502 $ durch. Der Verkehr war.
dem Frachtgewichte nach gegen das Vorjahr um
34 fo gestiegen. Unter den Frachtgltern waren:
34 Millionen Bushel Weizen, 9 Millionen Fafs
Mehl, Uber 6'/* Millionen Tonnen Eisenerz und
Uber '2'ji Millionen Tonnen Kohlen.

An diesem grofsartigen Verkehr haben die
durch Einfiihrung grofser zvveckmafsiger Dampfer
ermdglichten Frachterméfsigungen einen bedeuten-
den Antheil.
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Noch 1880 war die Fracht vom Oberen See
nach den Absatzhdafen am Eric-See grofser als
der Werth des Erzes selbst, jetzt schafft man

das Erz auf 100 Meilen fir weniger als
1 Cent fort. Die grofsen Dampfer laden 4-
bis 5000 t Erz und diese Ladung wird in

Die FAsenerzicujersilitten von Mesaba (Mesabi) in Minnesota.

Stahl und Elsen. [i?

Die zunehmende Groéfse der Frachtschiffe ver-
langt allerdings auch eine grofse Sorgfalt bei
Tiefhaltung der Wasserstrafsen und schon hegt
man Sorge, ob die Inbetriebsetzung des Mississippi-
Kanals von Chicago aus nicht den Wasserspiegel
zum Nachtheil der Verfrachtung senken mdochte.

55 Minuten ein- und in 10 Stunden ausge- Bestandig ist man bestrebt, die Verbindung der
Fig. 6.-

laden. Dabei machte einer dieser grofsen  Seestrafsen mit dem Atlantischen Ocean zu ver-

Dampfer in einem Jahr 39 Fahrten zwischen bessern, und wenn die neue Kanalanlage von Buffalo

Escanaba und Ashtabula.

Die vorstehende Abbildung Fig. 6 giebt ein
gutes Hafenbild. Es stellt die sogenannten Wal-
lischboote in Conneaut-Harbor dar.

nach Albany gemafs der entworfenen Plane aus-
gefihrt wird, ist das Ziel, jedes Seeschiff von
New York nach Duluth und zurtick ohne Schwierig-
keiten beférdern zu konnen, wohl erreicht, aber
fur Europa auch die Gefahr verwirklicht, amerika-

* Fig. fi ist aus ,Harpers Weekly*, alle ubrigefisches Boheisen in grofsen Mengen im Wett-

sind aus ,Iron Age“ entlehnt.

bewerb anlangen zu sehen.
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Seschickunyavorrich/wig fir Martinofen.

i. Januar 1896.

Beschickungsvorrichtung- fur Martinofen.

Es unterliegt wohl keinem Zweifel, dafs die
Richtigkeit der in , Stahl uni Eisen* 1895, Seite 9-tO
unter obigem Titel gedufserten Ansichten Uber
den Vortheil einer Beschickungsvorrichtung bei
Martindfen fur deren wirthschaftlichen und flotten
Betrieb von keinem Fachmann bestritten wird.
Der Umstand allein, dafs das Beschickungsmaterial
nur einmal in die Hand genommen wird, ist, wie
dort richtig bemerkt wurde, von einschneidender
Bedeutung, ebenso die Raschheit des Beschickens.
Nicht unerwahnt sollte die Schonung der Mann-
schaft bleiben, die ganz bedeutend ist. Trotz dieser
in die Augen springenden Vortheile wahrte es lange
genug, bis brauchbare Vorrichtungen in Aufnahme
kamen, weil die zu besiegenden Schwierigkeiten
nicht unerhebliche waren. Bei den éalteren Anlagen
inachte es der Raummangel und die oft ungeeignete
Anordnung der Oefen unmdglich, die Aufgabe
preiswiirdig zu lésen. Andererseits ist die oftso sehr
wechselnde Form des Materials ein grofses Hindernifs
fur eine allgemein anwendbare Einrichtung.

Im Jahre 1889 erhielt ich von meiner Direction
den Auftrag, die in Witkowitzj seit' kurzer Zeit
im Betrieb befindliche Beschickungsvorrichtung zu
studiren. Dieselbe war dem Grundgedanken nach
ahnlich eingerichtet wie die im vorerwahnten Artikel
beschriebene, in Lauchhammer ausgefiihrte Ma-
schine, nur mit dem Unterschied, dafs der Schwengel
nicht gehoben werden konnte. Es mufsten da-
her die Muffen stets genau in der gleichen H6hen-
lage sich befinden, wenn der Zapfen des Schwengels
beim Vorschieben hineintreffen sollte. Auch haufte
sich infolge desselben Umstandes nach Entleerung
mehrerer Mulden in den Ofen das Material am
Herd so hoch auf, dafs die neu eingefiihrten
Mulden anstiefsen und nicht mehr zum Entleeren
gewendet werden konnten. Man half sich durch
wiederholtes Seitwartsverschieben der Maschine,
wodurch das Haufwerk etwas auseinandergeschoben
wurde. Immerhin war dies mit Zeitverlust ver-
bunden. Darum stellt die verticale Beweglichkeit
des Schwengels bei der Lauchhammermaschine
einen entschiedenen Fortschritt dar.

Abgesehen von dem gescliilderten Mangel sagte
ich mir, dafs eine derartige Maschine mit ihrem
grofsen Raumbedarf und ziemlich bedeutenden
Anschaffungspreis wohl fir eine grofsere Anzahl
in einer Reihe stehender Oefen, nicht aber fir
einen isolirten oder zwei Oefen sich bezahlen
wirde. Da es sich in meinem Fall nur um zwei
Oefen handelte, eine Vermehrung derselben nicht
anzunehmen war, so versuchte ich durch eine
billigere Einrichtung wenigstens theilweise den vor-
gesteckten Zweck zu erreichen.

Statt der Mulden wahlte ich ebene Schaufel-
blatter von 600 und 800 mm Breite und 1000 mm

Lénge, die auf der Unterseite eine viereckig konische
Hilse angegossen hatten. Vor der Front der
zwei Oefen in der Mitte zwischen beiden wurde
ein Wasserdruckkrahn von 2%« t Tragfahigkeit
aufgestellt, dessen Ausleger bis zur Mittelthir eines
jeden Ofens reichte. An Stelle eines solchen wirde
ein entsprechend eingerichteter Laufkrahn die
gleichen Dienste thun und koénnte auch mehr als
zwei Oefen -bedienen. Mit diesem Krahn war
der Schwengel verbunden, indem er, ahnlich wie
bei Scbmiedekralmen, in eine um eine Rolle gelegten
Kettenschleife eingehdngt wurde. Sein vorderes
massives Ende trug einen vierkantigen konischen
Zapfen der in die Hulsen der Schaufelblatter
pafste. Das hintere Ende war verjingt und so
bemessen, dafs vier Mann bei einer Belastung des
Schaufelblattes mit 600 kg Roheisen den Schwengel
leicht in horizontaler Lage erhalten konnten. Bei
vorkommenden schwereren Sticken mufsten eben
mehr Leute an die hintere Stange treten. Das
Anstecken an die Schaufelblatter, das Hineinschieben
derselben in den Ofen und das Wenden geschieht
von Hand aus. Das Heben, wenn noéthig, mit
dem Krahn, obgleich geringere Héhenunterschiede
auch von Hand aus ausgeglichen werden kénnen.
Durch Seitwértstreten der Leute mit dem Hinter-
ende der Stange kann die Beschickung durch
eine einzige Thir ziemlich gut Uber den ganzen
Herd vertheilt werden. Wenn das zu chargirende
Material derart ist, dafs es sich in Posten von
mindestens 600 kg auf die Schaufeln vertheilen
lafst, so konnen 15 t, das ist 25 Schaufeln, in
30 bis 35 Minuten in den Ofen befdrdert werden.

Leider steht nicht immer gentgend stiickiges
Material zur Verfigung. Sehr volumindses Material,
von dem oft nicht selten ein Cubikmeter kaum
300 kg wiegt, macht den Vortheil der Ghargirung
mit irgend welcher Vorrichtung zu nichte, da mit
einer Hantirung zu geringe Mengen in den Ofen
gefordert werden, die Zahl der Hantirungen da-
her so grofs wird, dafs keine Zeitersparnifs gegen
das Chargiren von Hand aus zu erzielen ist. Das
einzige Mittel, solches Material auf ein kleineres
Volumen zu bringen, ist das Packetiren oder
Pressen, wenn dies mit geniigend geringen Kosten
eingefihrt werden kann. —

Die vorstehend beschriebene Vorrichtung hat
gegen die grofsen Chargirmaschinen den Vorzug
der Einfachheit und Billigkeit; sie kann daher
ganz gut bei einzelnen Oefen, wo sich die An-
schaffung grofser Maschinen nicht lohnt, oder
bei alten Anlagen, die fur jene nicht genigend
Raum bieten, in Anwendung kommen.

November 1895.

Wilhelm Schmidhammer.
Ingenieur.

Resicza,
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Untersuchungen Uber den Einfluis der Kéalte auf die Festigkeits-
eigenscliaften von Eisen und Stahl.

Von Professor M Rudeloff.

Ein an die Versuchsanstalt zu Charlottenburg
gerichteter Auftrag der Kaiserlichen Werft zu
Wilheltnshafen bot Gelegenheit, eingehende Ver-
suche Uber den Einllufs der Kalte bis zu — 80° C.
auf die Festigkeitseigenschaften verschiedener
Eisen- und Stahlsorten anzustellen. Indem ich
beziglich der Einzelheiten der Untersuchung und
der hierbei erlangten Ergebnisse auf meinen
Aufsatz in den
lichen technischen Versuchsanstalten* 1895, Heft 5
verweise, gebe ich mit Ricksicht auf die Bedeutung
dieser Frage im
Nachstehenden
eine gedrangte \
Zusammenstel-
lung der Ergeb-

nisse, um sie ' — sn wr

auch  weiteren s
Kreisen zugang- \
lich zu machen. v
Die Untersu- '
chung erstreckte \
sich auf Zug- so
versuche, Biege-
und Stauchpro-
ben bei Zimmer- N,
warme, sowie
bei — 20° C.
und — 80° C.
und zwar wurden immer drei Parallelversuche
angestellt. Als Probematerial diente:

1. Weiches Nieteisen (Schweifseisen), Rund-
stangen von 25,5 mm Durchmesser;

2. Siemens-Martin-Flufseisen,
von 100 X 100 X 1™ mm;

3. Thomasstahl von ,Rothe Erde®, desgl.;

4, Gewalztes Schweifseisen, Winkel von
100 X 65 X 9 mm;

5. Federstahl, Rundstangen von 25 mm
Durchmesser;

6. Gufsstahl, desgl.;

7. Geschmiedetes Schweifseisen (Hammer-
eisen), desgl.

Winkel

Fur die Zugversuche wurden aus den Rund-
stangen Kleine Rundstdbe und aus den Winkeln
I'lachstdbe hergerichtet.  Sammtliche Stébe er-
hielten etwa 80 mm Querschnitt und 100 mm
Versuchslange, so dafs die Ergebnisse fiir alle

»Mittheilungen aus den Konig-

it

Fig. 1 und 2.

Materialien unmittelbar miteinander in Vergleich
gestellt werden kénnen. lhre Prifung erfolgte
unter Aufzeichnung von Schaulinien auf der
50-t-Pohlmeyer-Maschine unter stetig wachsender
Belastung bei madglichst gleicher Arbeitsgeschwin-
digkeit.

Als Stauchproben dienten Cylinder, deren
Hohe gleich dem Durchmesser war und je nach
der ursprunglichen Materialstdrke 8 bis 20 mm
betrug.  Sie erhielten im allgemeinen je 10
Schlage mit gleicher spec. Arbeitsleistung (a),
die bei den Ma-
terialien 1 bis 4
und 7, mit einer
e e Zugfestigkeit
1 kleiner als 50
kg/gmm, gleich
5 mkg/ccm, und
bei den Materia-
lien 5 und R, mit
Uber 50 kg/gmm

Zugfestigkeit,

o\ gleich
o~ 20 mkg/ccm
gewahlt wurde.
st Die Biege-
proben erhielten
150 mm Lé&nge.
Die Proben aus
den Rundstangen 1 und 7 wurden nicht weiter
bearbeitet; diejenigen aus den Rundstangen 5
und 6 wurden zur Erleichterung des Biegens
auf 15 mm abgedreht und die Proben aus
den Winkeln wurden auf 30 mm Breite zu-
geschnitten und an den Kanten abgerundet. Die
Biegung wurde auf der Schraubenpresse unter
einem Dorn von 25 mm Durchmesser bis zu
etwa 900 eingeleitet und dann mittels stetig
wachsender Belastung der Schenkelenden fort-
gefiihrt.

Die Durehkaltung der Proben erfolgte fir
die Versuche bei — 20 0C. in einer Kaltemischung
aus Eis und Salz und bis zu — 80° C. in fester
Kohlensaure.  Die Zugproben blieben wahrend
des ganzen Versuches in den Kaltebadem, die
Stauch- und Biegeproben wurden zur Priufung
aus den Badern herausgenommen, aber zur er-
neuten Durchkuhlung wiederholt 15 Minuten lang
in dieselben zurtickgelegt und zwar die Stauch-
proben nach jedem Schlage.
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Tabelle 1

Untersuchungen dber den EinfluR der Kalte u. s. w.

Gegenuberstellung (ler JUttelwcrthe aus den Zugversuchen.

Beobachtungswerthe

Versuchs-

Vcrhaltnifszalilen

1. Januar 189(i.

Spannungen Brg/chdehnung _Spkan/nungen Bru/%hdehnung
i in kg/ in o/o gemessen in kg/gmm an in 0/9 gemessen
Material warme " ggen:m an der uuf
Streck- Bruch- 30je "s/ b gieck- Bruch- je
grenze grenze volmn 90 mm grenze grenze 3(\)/(%“ 00 mm
»C. a9 aB Bruch <5 aB Bruch
f ot e + 18 28,7 89.7 30,2 27.7 0,72 100 100 100 100
L Weiches Nieteisen (Schweifs- ] 7) " 595 417 590 262 070 1017 1050 960 946
eisen), gezeichnet ,,N -80 304 427 266 238 071 1059 1075 881 859
2. Gewalzter Schiffbaustahl + 18 240 40,4 395 328 059 100 100 100 100
(Siemens - Martin - Flufseisen), < —20 247 436 380 333 057 1029 1079 96,2 985
gezeichnet ,,Krupp“ — 80 29.7 452 [234] 0,66 123,8 111.9 [70,3]
3. Gewalzter Sehiffbaustahl + 20 28,7 434 353 30,2 0,66 100 100 100 100
(Thomasstahl von Rothe Erde), < — 20 30,4 455 33,8 295 0,67 1059 1048 958 97,7
gezeichnet ,,Rothe Erde* — 80 320 46,2 [31,9] [262] 069 1115 1065 [90,4] [86,8]
ieeni o + 18 30.9 40.2 [23,8] 21,8 0,77 100 100 100 100
4 Gewalztes Schweifseisen fur J- 7 o0 576 415 935 217 076 1023 1035 [98,7] 1019
Bauconstruction, gezeichnet ,W* | 30 31.9 43.2 20,2 074 1032 107.5 94,8
| ]
+ 18 38,7 77.2 17.7 16,0 0,50 100 100 100 100
5. Federstahl, gezeichnet ,,FS“ —20 40,2 842 157 140 048 1039 1091 88,7 875
-80 44,4 84,4 12.8 10,9 0,53 114,7 109,3 [72,3] 681
; + 18 45.6 79,3 20,1 17,1 0,58 100 100 100 100
6. Gufsstahl (Tiegelstanl) —20 457 816 200 168 056 1002 1029 995 98.2
gezeichnet ,, TS —80 487 841 176 139 058 1068 1061 876 813
i i + 18 27,3 37,1 26,3 21.3 0,74 100 100 100 100
7. Geschmiedetes Schweifseisen 1 7 50 576 379 261 219 073 ' 1011 1022 992 1028
(Hammereisen), gezeichnet ., H* | ~_ gy 351 403 [27,8] 23.3 080 1176 108,6 [1057] 1094
a) Die Mittelwerthe fur die Ergebnisse der Vergleicht man die verschiedenen Eisensorten
Zugversuche sind in Tabelle 1 zusammen- untereinander, so zeigt sich, dafs das Siemens-
gestellt und in Fig. 1 bis 3 zeichnerisch dar- Martin-Flufseisen dem Einflufs der Ab-

gestellt ; sie lassen folgende allgemeine Schliisse zu:

1. Durch die Abkuhlung wird sowohl
die Spannung an der Streckgrenze als
auch die Bruchspannung gehoben.

2. Bei gleichem Warmegefalle ist im
allgemeinen die Veranderung der
Streckgrenze infolge Abkihlung bis
zu — 20° G verhéaltnifsmafsig gering
gegeniber derjenigen zwischen — 20
und — 80° C., wahrend die Bruch -
Spannung durch geringe Abkihlung
(bis — 20° G.) verhaltnifsmafsig mehr
beeinflufst wird, als durch starkere
Kéalte (bis — 80° C.).

3. Die Bruchdehnung (Fig. 3) nimmt mit
steigender Abkihlung ab wund nur
beim Hammereisen zu. Dieser Einflufs
ist dem Warmegefalle tlieils proportional,
theils tritt er besonders stark erst zwischen
— 20 und — 80u G. hervor.

kihlung bis auf — 80 0G. beim Zerreifsversuch
am meisten unterlag, die Veranderungen
betrugen fir die Streckgrenze + 23,8 %, fir
die Bruchspannung -f- 11,9 fo und fur die
Dehnung auf 90 mm Lé&nge etwa — 30 fo «* Dem
Siemens-Martin-Flufseisen am nachsten seht der
Federstahl (+ 14,7; + 9,3 und — 32 #);**
dann folgen Hammereisen (+ 17,6, + 8,6
und -f- 9,4), Thomasstahl (-f 11,5, + 6,5
und — 13,2); Gufsstalil (-{- 6,8, +6,1 und
— 18,7%); weiches Nieteisen (-{- 5,9,
+ 7,5 und 14,1 $) und gewalztes
Schweifseisen(-(-3,2,-1-7,5und— 5,2 %). —

* Dieser Werth ist unsicher, weil von den drei bei
— 80° C. gepruften Proben zwei aufserhalb der
Theilung rissen und der Bruch bei der dritten Probe
in der letzten Theilmarke erfolgte.

** Diese und die nachfolgenden Werthe sind in

gleicher Reihenfolge aufgefiihrt, wie vorher beim
Siemens-Martin-Eisen.
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Als interessante Erscheinung bei den Zerreifs-
versuchen ist ferner hervorzuheben, dafs das
Fliefsvermdgen unter der Belastung an
der Streckgrenze, welches bei constanter
Arbeitsgeschwindigkeit der Zerreifsmaschine durch

Untersuchungen Uber den Einflufs der Kélte u. S. u=
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die Lange der Strecke | in der Schaulinie
Fig. 4 gegeben ist, bei allen untersuch-
ten Eisen- und Stahlsorten mit zuneh-

mender Abkihlung bis 80 uC. gesteigert
wurde.

Tabelle 2

Liinge des wag-ereehten Tlicilcs / der Schaulinien an der Streckgrenze.

Material 1 2 3 4 5 6 7
Versuchs- .
h ) Stab . Stab ) Stab Stal) Stab Stab
Wirme 1Lé&nge Lénge a a a
c Nr. g Nr.. g Nr. Lange Nr. Lange Nr. Lali?e Nr. Lange Nr. Lange
1 2,5 10 1,2 19 12 28 0 37 10 40 0,2 55 1,0
+ 18 4 2,0 13 — 22 1,4 31 0 40 0 49 0,1 58 15
Mittel 2,3 Mittel [1,2] Mittel 13 Mittel 0  Mittel 0  Mittel 0,2 Mittel 1,3
2 2,8 11 2,2 20 3,2 29 1,0 38 i 03 47 0,2 56 1,0
5 3,5 14 2,8 23 4,0 32 2,5 41 0,2 50 0,9 59 1,0
—20 8 31 17 1,8 26 35 120 44 0,2 53 1,0 62 15
Mittel 31  Mittel 2,3 Mittel m Mittel | 1,8 Mittel 0,2 Mittel 0,7 Mittel 1.2
3 5,2 12 3,0 21 5,0 30 — 39 0,2 4S 1,0 57 5,0
6 4,2 15 3,2 24 5,2 33 3,6 42 1,0 51 1,2 60 (4,0
—3S0 9 5,0 18 — 27 5,3 36 2,0 45 0 54 1,0 63 (9,0
Mittel : 4,8  Mittel [31] Mittel 52 Mittel 2,8 Mittel 04 Mittel 11 Mittel (6,0)

Die Einzelwerthe, welche fur die Lange von |
an den beim Versuch von der Maschine aufge-
zeichneten Schaulinien ermittelt wurden, sind in
Tabelle 2 zusammengestellt. Sie lassen erkennen,
dafs die Zunahme des Fliefs-
vermodgens unter der Be-
lastung an der Streckgrenze,
durch die Abkuhlung eine
ganz allgemeine war und
sich auch sogar bei
den Materialien 4 und
5, dem gewalzten Schweifs-
eisen und dem Federstahl,

zeigte, welche es hei
Zimmerwarme nicht
besafsen.

Diese Beobachtung schliefst
sich gut an diejenige von
Charpy* an, nach welcher
das in Rede stehende Fliefs-
vermdgen, wenn es bei
Zimmerwarme in ausgeprag-
ter Weise besteht, mit zu-
nehmender Erwarmung all-
mahlich verschwindet.

b) Die Ergebnisse
der Stau ch versuche
lassen sich bei der ange-
wendeten Art der Versuchs-

* ,,.Stahl und Eiseri895.
Seite 459.

ausfihrung am besten {bersehen, wenn man be-
trachtet, welche HoéhenVerminderungen die Proben
nach Aufnahme gleicher spec. Schlagarbeiten bei
den drei verschiedenen Warmegraden erlitten.
Dieser Vergleich mdge fir
die Schlagarbeiten von 10,
20, 30 und 40 mkg/ccm
durchgefihrt werden. Zu
diesem Zweck wurden aus
den einzelnen Beobachtungs-
werthen, von deren Wieder-
gabe an dieser Stelle der
Kirze wegen Abstand ge-
nommen wird, durch Auf-
tragung der Schlagarbeiten
als Abscissen und der zuge-
hérigen Ho6hen-
verminderungen
als  Ordinaten
Schaulinien dar-
gestellt und ans
letzteren die Hohenverminde-
rungen fir die oben genann-
ten vier Schlagarbeiten ent-
nommen. Die hierbei erhal-
tenen Werthesind in Tabelle 3
zusammengestellt unter An-
figung von Verhaltnifszahlen
fir die Hohenverminderungeil
bei niederen Warmegraden
zu denen bei Zimmerwarme.

3

(4
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Tabelle

8.

Einflufs der Abklihlung auf die H6henvcrroiudcrung der Staucliproben bei gleichen spec. Sehlagarbeiten.

Warme- Aus den Schaulinier!
entnommene Hoéhenverminde*
zustand rungen nach den Schlagarbeiten

Material bei der

Prifung
<c. 10
1. Weiches Nieteisen (Schweife- | F %g i234%
eisen), gezeichnet ,N“ —80 95
2. Gewalzter Schiffbaustahl | _+2 %)8 i%g
(Siemens-Martiii-Flulseisen) 80 10:0
3. Desgl. Thomasstahl + 18 13.5
. -20 12,0
von .Rothe Erde _ 50 105
i. Gewalztes Schweilseisen fur | _I_zlg igg
Bauconstructionen — 80 12:2
f- 18 7,8
5. Federstahl |  —20 7.0
— 80 6.1
+ 18 8.3
6. Gufsstalil | —20 8.3
— 80 6,0
7. Geschmiedetes Schweifseisen ( + %g igg
(Hammereisen) —80 122

Aus den Mittehverthen fir diese Yerhaltnifs-
zahlen ergiebt sich, dafs:

1. die untersuchten Materialien ihre
FormuntergleichenSchlagarbeiten
um so weniger dnderten, je mehr
sie-abgeklihlt waren. Das Material hatte
also durch die Kalte beim Stauchen an Form-
anderungsfahigkeit eingebiifst ebenso wie an
Dehnung" beim Zeneifsversuch, wenngleich
dieserEinflufsaufdieStauehfahigkeitmitdemauf
die Dehnbarkeit nicht vollstandig parallel verlief.

2. Die Grofse der Einbufse an Staucli-
fahigkeit beldauft sich bei — 20° C
bis zu 8 % und bei — 80 0C. bis zu 23

3. Ordnet man die untersuchten Materialien
nach steigendem Einflufs der Abkihlung bis
auf — 80 0C., so erhalt man folgende Reihen-
folge : Hammereisen, gewalztes Schweifseisen,
Thomasstahl, Federsiah!, Gufsstalil, Siemens-
Martin-Eisen und weiches Nieteisen.

c) Die Biegeproben, beurtheilt nach der
S

Biegegrofse Bg = 50 a’ wenn 5 die Dicke oder

den Durchmesser der Probe und a den Krimmungs-
halbmesser bedeuten, und nach dem Biegungs-
winkel w ergehen:

Verhéltnifs der Hohenverminderungen bei
niederen Warmegraden zu derjenigen
bei Zimmerwarrae, letztere gleich 100
gesetzt, bei den Schlagarbeiten in

in mkg.'ccm mkg/ccm

20 3 40 10 20 30 40 m
215 281 332 100 100 100 100 100
204 262 310 94 95 93 93 94
6.6 220 270 72 77 78 8L 717
215 283 333 100 100 100 100 100
215 270 320 100 100 95 96 98
17,0 225 267 78 79 79 8 79
21,4 275 324 100 100 100 100 100
200 258 307 89 94 94 95 93
179 231 278 78 84 8 8 83
242 323 100 100 100 100 100
214 275 — 85 88 85 (86)
21,0 27.6 80 ST 85 (84)
14,7 202 250 100 100 100 100 100
135 188 235 90 92 93 94 92
120 172 220 78 8 8 8 83
155 215 265 100 100 100 100 100
155 210 260 100 100 98 98 99
120 175 233 72 77 8 8 80
228 297 351 100 100 100 100 100
216 27.8 98 95 94 (96)
195 245 289 88 8 8 8 85

1. dafs die Abkiuhlung auf — 20° G

im allgemeinen nur einen geringen
Einflufs auf’ die Biegsamkeit der
untersuchten EisenSorten auslbte;
die Abkiuhlung auf — 800G blieb bei
dem weichen Nieleisen und bei dem
gewalzten Schweifseisen ebenfalls
ohne erhebliche Nachtheile auf die
Biegsamkeit der Probestreifen, bei
allen dUbrigen Materialien litt die
Biegsamkeit jedoch durch die tiefere
Kélte.

. Am grofsten war der Einflufs beim Gufs-

stahl und beim Federstahl, dann folgen
Siemens-Martin-Flufseisen und Thomasstahl
mit etwa gleichem Einflufs, und am wider-
standsfahigsten erwiesen sich die drei Sorten
Schweifseisen. Zu beachten ist hierbei in-
dessen, dafs das Siemens-Martin-Eisen und
der Thomasstahl trotz des bemerkbaren
Einflusses der Kalte auch bei — 809 G.
noch durchweg eine grofsere Biegsamkeit
zeigten als das gewalzte und das geschmiedete
Sehweifseisen, und auch von dem weichen
Nieteisen (Schweifseisen) wurden sie an
Biegsamkeit nicht UbertrofTen.
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Verhalten von Flulseisen.

Actenslilcke aus der internationalen Gonferenz zur Vereinbarung einheitlicher Prufungsmethoden
in Bau- und Construetionsifiaterialien in Zirich 1895.
(Fortsetzung aus Nr. 2t, 1895.)

Director Weber von der Schweizerischen
Loeomotiv- und Maschinenfabrik
aufllerte sieh folgendennalsen:

» 1. Wir verwenden seit zehn Jahren in unserem
Etablissement fir Loeomotiv- und stationdre Kessel
Flufseisenbleche und zwar fast ausschlief3lich von
Fried. Krupp in Essen.  Wir verlangen diese
Bleche madglichst ,,weich*, d. li. von einer Festig-
keit von 36 bis 10 kg bei 25 % Minimaldehnung.
Es ist uns in dieser langen Zeit bei der Ver-
arbeitung des genannten Materials nur einmal
eine auffallend anormale Erscheinung im Verhalten
der Bleche vorgekommen, indem in zwei Tafeln
beim Kall-Anrichten der Kesselcylinder nach dem
Aufwalzen auf unerklérliche Weise Risse entstanden.
Die Festigkeitsproben ergaben, dafs die Bleche
zu hart waren, und die chemische Analyse zeigte
0,15 Kohlenstoifgehalt, was Hr. Prof. von Tetmajer
als zu hoch erklart, da derselbe nur 0,06 bis
0,1 betragen soll.

2. Diese Frage ist mit ,,Ja* zu beantworten;
wenigstens lehren die Erfahrungen, dafs bei einiger-
malfien richtiger Verarbeitung des Materials auf-
fallende Brucherscheinungen nicht Vorkommen;
die Abnahmeprotokolle der Bleche und Stédbe vom
Werk zeigen heute so gute und gleichmaRige
Qualitatszahlen, dafs man zur Ueberzeugung ge-
langen mufs, dafs in der Herstellung des Materials
grofse Fortsclnitte gemacht worden sind.

3. und 4. Als Constructeur und Nichthitten-
mann kann ich diese Frage nicht aus selbst
gemachten Erfahrungen beantworten.

5. Nach meiner Ansicht ist man heute dazu
gelangt, ein Flufseisenmaterial herzustellen, das
allen Anforderungen entspricht, und geben die
heutigen Prufungsmethoden, wenn sie gewissenhaft
und richtig durchgefihrt werden, die Mittel in die
Hand, das Material dem Zweck entsprechend zu
wahlen und unrichtig geliefertes Material zu er-
kennen, so dafs zur Zeit die Aufgabe der Unter-
commission 19 zum groBten Theil geldst erscheint.

Ganz wesentlich in der Flufscisenfrage ist und
bleibt die richtige Behandlung des Materials bei
dessen Verarbeitung, und wird in dieser Richtung
gewifs noch vielerorts gesundigt, indem man die
alten Methoden des Schuiiedeisens beibehélt. Es
sollen in Flufseisenblechen die Lécher nicht
gestanzt, auch nicht vorgestanzt, sondern sauber
gebohrt werden; die Stemmkanten missen, wo
sie nicht gehobelt werden koénnen, gefrast sein,
und da, wo man nur mit dem Meifsel beikommt,
mufs die Arbeit mit besonderer Sorgfalt geschehen.
Das Aufwalzen der Bleche ist am besten in kaltem

in  Winterthur |

Zustand vorzunehmen, da beim Warmaufbiegen
die richtige Rothwarmhitze kaum bis zum Fertig-
stellen dieser Arbeit anhélt. Boérdeltafeln sollen
nach der Schmiedarbeit ausgegliht werden. Es
sind das Uubrigens alles bekannte Sachen, aber
es ist eben wichtig, dafs sie auch durchgefihrt
werden. “

Bauinspector Weyricli in Hamburg schrieb:

,»,Schon auf der Berliner Conferenz im Jahre
1890 vertrat ich die Ansicht, dals bei weichem
FluBeisen unerkléarliche plétzliche Briiche

nicht moglich seien, und auf diesem Standpunkte
beharre ich auch heute, um so mehr, als inzwischen
fraglos in jeder Hinsicht das Eisenhittenwesen
vervollkommnet worden ist.

Briclit Flulseisen unerwartet, z. B. ein Blech,
so liegen ganz bestimmte, nicht unerklarliche
Ursachen zu Grunde. Entweder ist die chemische
Zusammenseizung an Dbetreffender Stelle
eine fehlerhafte. Es ist diese Erscheinung auch
dann mdoglich, wenn an anderer Stelle desselben
Stlickes die chemische Zusammensetzung eine
richtige ist. Es hat dann bei der Fabrication
eine Unregelmafsigkeit stattgefunden, durch welche
eine ungleichmafsigl Vertheilung der chemischen
Beimengungen verursacht worden ist. Oder auch
die Bearbeitung des Rohmaterials wahrend der
verschiedenen Stadien der Herstellung ist so
vollzogen worden, dafs chemische Umlagerungen
stattfinden konnten.  Aufserdem darf nicht Uber-
sehen werden, dafs die Feststellung der Menge
der chemischen Beimengungen, wenn sie genau
sein soll, nicht leicht ist. Denn die Beimengungen,
z. B. der Kohlenstoff, welcher in erster Linie
dem Flufseisen seine Eigenschaften verleiht, treten
in verschiedener Form und Wirkungsweise im
Materiale auf. Ich erinnere hier an die Erschei-
nungen des Hartens, die Blauwdrme u. s. w.
Bedenkt man nun, dafs der Kohlenstoffim weichen
Flufseisen Uberall nur etwa 0,10 ~ ausmacht,
so kann man sich die grofse Schwierigkeit vor-
stellen, die Antheile der einzelnen Formen des
Kohlenstoffs scharf zu ermitteln; und doch ist
dies notliwendig, da die geringsten Abweichungen
eine ausschlaggebende Bedeutung haben koénnen.

Eine andere Ursache des Bruches kann das
Vorhandensein von Spannungen sein, welche
wahrend des Herstellungsprocesses oder durch
unsachgeméRe nachherige Behandlung in das
Material hineingetragen worden sind. Sie kdnnen
in sehr localer Begrenzung auftreten. Haben sie
eine bestimmte GroRe, so bedarf es oftmals nur
eines maligen StoBes, um den sogenannten un-
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erklarlichen Bruch herbeizufiihren. Auch das
Flufseisen verlangt wie jedes andere Material

richtig, behandelt Zy werden.
haufig verkannt.

Ich glaube daher, dafs die Arbeiten der Com-
mission kaum von Erfolg sein wiirden, abgesehen
von sonstigen Schwierigkeiten Beschallung
geeigneten, wirklich einwandfreien Materials, Unter-
suchungen auf véllig gleicher Grundlage, Kosten
u. s. w. — Die Hutten selber werden am besten
imstande sein festzustellen, wo Fehler begangen
sind.  Gut geleitete Hutten untersuchen das Ma-
terial fortlaufend in ausgedehnter Weise in allen
Stadien der Bearbeitung, und die Kkleinsten Un-
regelméfsigkoiten geben sieh sofort zu erkennen,
auch in ihren Ursachen. — Die Commission wirde
daher meines Erachtens mit wenig Nutzen arbeiten.*

Prof. L. v. Tetmajer: , Indem ich mich
beehre, meine Erfahrungen bezilglich der soge-
nannten Bruchigkeitserscheinungen des Flufseisens
zu lhrer geneigten Kenntnifsnahme zu bringen,
kann ich nicht umhin, von vornherein die Er-
klarung abzugeben, dafs &ahnliche Erscheinungen
auch beim Schweifseisen Vorkommen, von denen
man indessen zu sprechen nicht gewohnt ist.
Es liegt nicht in der Aufgabe der Untercommission
19, das Schweifseisen mit in den Rahmen ihrer
Arbeiten einzubeziehen, und will ich daher meiner-
seits die Erfahrungen mit Schweifseisen unberthrt
lassem  Auch mufs ich bemerken, dafs die sog.
Bruchigkeitsersclieinungen keineswegs den Pro-
dicten eines bestimmten Processes anhaften; sie
sind sowohl beim Birnen- als auch beim Herd-
eisen vorgekommen. So war ich Augenzeuge
einer Schlagprobe auf einem der grofsten deutschen
Stahlwerke, wo eine Loeomotivachse aus Tiegel-
gufsstahl zur grofsten Ueborraschung der An-
wesenden beim ersten Schlage entzwei ging!
Mit .andern Worten, ich mdchte liervorgehoben
haben, dafs Bruchigkeitserseheinungen des Flufs-
eisens unabhéngig von der Natur und dem Ver-
laufe des metallurgischen Processes vorgekommen
sind und noch vorkonunen. Gleichzeitig bemerke
ich auch, dafs mir kein derartiger Fall vor-
gekommen ist, den es nicht gelungen ware zu
entrathselu und die Ursache der fur Laien so
bedngstigenden Briehigkeitserseheinung zu erkléren.

Bevor ich auf die hier vorliegenden Erfahrungen
beziglich der sog. Bruchigkeitsersclieinungen ein-
gehe, durfte es nitzlich sein, die Frage nach den
Erscheinungen, unter welchen dieselben Vorkommen
und sich kundgeben, zu erértern.

Nach meinen Erfahrungen lassen sich all die
bisher im Bereiche meiner 'Hurtigkeit vorgekom-
menen, zu meiner Kenntnifs gelangten Brichig-
keitserscheinungen zurckluliren:

a) auf Fabricationsfehler,
b) auf mangelhafte Anarbeitung bezw. fehler-
hafte Verarbeitung des Flufseisens.

Die ersteren sind bald chemischer, bald
mechanisch-physikalischer, die letzteren dagegen

Es wird das sehr

Verhalten von Flufseisen.

J
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aussehliefslich physikalischer Natur. Die ersteren
verschwinden allmahlich mit der Vervollkommnung
der metallurgischen Processe und der gesteigerten
Sorgfalt in der Fuhrung derselben, die letzteren
mit der intensiveren Berucksichtigung der Natur
und der charakteristischen Eigenschaften des Flufs-
eisens bei dessen Verarbeitung.

Wéhrend der letzten Jahre sind mir plotzliche
Brucherscheinungen des Flufseisens Uberhaupt
nicht mehr bekannt geworden, und gehdren auch
Schienenbriche bei Stahlscliienen neueren Ursprungs
zu den grofsten Seltenheiten.

|. Briehigkeitserseheinung von Flufseisen
fehlerhafter Fabrication.

Mai 1885. Querschwellen einer Schweiz.
Hauptbahn, Thomaseisen, beim Abladen ge-
rissen, bezw. gebrochen.

Gefuge an der Bruchstelle normal, ziemlich
feinkornig, hell glanzend.

Biegeproben unter dem Hammer schlecht,
.Material bruchig.

infolge

Querschwdlc

Nr. 1 Nr. 2
t/qgcm t/qgcm
Zugfestigkeit.....oovnn.. = 5,05 = 5,08
Gontraction ..y —40,3 % = 92%
Dehnung nach Bruch . X= 20,9 ,, = 74,
in t und cm in t und cm
Qualitats-Goefficient . c= 118 =0,t2
Chemische Zusammensetzung:
Kohlenstoff................. = 0,227 % = 0,308 %
Phosphor.......... = 0,190 , = 0,253 ,
Silicium ..o =0,000 , =0,003
Mangan... = 0,550 , = 0,056 ,
Schwefel = 0,000 , = 0,007 ,

Februar 18S8. Kesselblech einer Schweiz.
Maschinenfabrik, Martineisen, wegen Sprodig-
keit und brichigen Verhaltens in der Kaltbiege-
probe beanstandet.

Gefuge normal, feinkdérnig, hellglanzend.

Chemische Zusammensetzung:

Kohlenstoff................. = 0,200 %
Phosphor. 0,031 ,
Silicium ... 0,002 ,
Mangan.... 0.SsO ,,
Schwefel....cccooeeinene =0,100 ,
Zerreifsproben liegen nicht vor.
Juli 1889. Querschwellen einer Schweiz.

Bergbahn; Thomaseisen. Die BahnVerwaltung
bezog 3183 Stick Schwellen, von welchen nach
dem Abladen 55 Stick an den Umkappungen
rissig angetroffen wurden. Die Bahnverwaltung
schreibt hierliber unter dem 24. Juli 1889:
»Nachdem die Schwellen transportirt waren,
zeigten sich an einzelnen derselben auffallende Er-
scheinungen. Die umgebogenen Enden derselben
zeigten stark gedffnete Risse, die theilweise gegen-
einander liefen, so dafs einzelne Scherben heraus-
lielen. Diese Stucke, auf den Ambofs gelegt,
ertrugen keinerlei Biegungen, sondern zersprangen
wie Glas.'
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Zwei dieser Schwellen wurden kalt zerlegt und
Zcrreifs- und Kaltbiegeproben aus der Schwellenmitte
und aus der Nahe der Schwellenenden entnommen.

Schwelle t Schwelle 2

Schwellen* Schwellen-  Schwellen*  Schwollen-
mitte endo mitte ende
Kaltbiegeproben: tadellos tadellos tadellos tadellos
(Mittels Hammer zur Schleife gebogen ohne Bruch)
t/gecm t/gecm t/gcm t/qgcm
Streckgrenze. a= 387 =398 = 342 = 337
Zugfestigkeit-. R= 536 = 537 = 500 = 5,02
°lo °lo »» %
Contraction ®= 50,2 =331 = 534 = 52,2
Dehnung nach
Bruch X =229 =223 = 21.7 = 23,2
Qualilats- iutu.cra intu'cm  intu.cm intu.cm
Coefficient, e= 123 =120 = 125 = |Ilu
Gheinische Zusammensetzung:
Kohlenstoff................ =0,14-0% =0,150%
Phosphor =0,135 =0,117 ,
Silicium = 0,004 = 0,006 ,
Wir haben es hier offenbarmit einem nicht

gentigend abgeblasenen, weichen Thomasstahl zu
thun, welcher an sich bei gewdhnlichen Luft-
temperaturen keine Briichigkeit besitzt, der dagegen
aller Wahrscheinlichkeit nach bei der in der
kritischen Temperatur des Eisens vorgenommenen
Umkappung hart, sprdode, briichig wurde.

December 1S90. Bautrdager von
Theaterbaute, Zirich; Thomaseisen.
Abladen gebrochen.

Das zur Untersuchung eingelieferte Tréger-
stick wurde der Werkstéatte der Schweizerischen
N.-O.-Bahn zur Entnahme von Kallbiege- und
Zerreifsproben Ubergeben.  Am 31. December
1890 berichtet hierauf die Werkstattenverwaltung
der Balm Folgendes:

LAmM 19, lieferten Sie an die Nordostbalm-
wcrkstatle einen J- Tréger zur Ausarbeitung von
Stében zu Zerreifs- und Biegeproben. lhr Auftrag
kann nun aber wegen der aufserordentlichen
Harte und Sprodigkeit des Materials nicht aus-
gefuhrt werden. Nicht nur, dafs beim ersten
Versuch, das Stick auf einer kraftigen Stanz-
maschine .quer zu durchstanzen, der Stahl bester
Qualitat unbrauchbar wurde; der Trager selbst
erhielt mehrere Bisse, und sprangen sogar grofsere
und Kkleinere Sticke von demselben ab. Als
dann der Arbeiter den so ungefdhr zur Halfte
durchstanzten Trager von der Maschine abspannte
und. das eine Ende auf einen holzernen Boden auf-
Icgend, das andere etwa 30 cm noch vom Boden ab-
stehend fallen liefs, brach derselbe entzwei. Die
so entstandenen Stiicke stehen zu lhrer Verfigung.

Mit Mihe konnten Spéline zu Analysen dieses

der
Beim

irdgermaterials gewonnen werden. Dieselben
ergaben:
in der aufeinem deutsch.
Festigkeitsanstalt Stahlwerk
Kohlenstoff . . . = 0,250 % — 0,250 %
Phosphor . . . . =0,116 =0,101
Silicium.......c........ =0,014 . —
Mang-an.......c......... _ 0,697 , = 2,440 ,,
Schwefel = 0,024 , —

Verhalten von Flufseisen.
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November 1891.  Anlafslich einer grofseren
Abnahme von Briuckenmatcrial (Thomaseisen) sind
wir. auf einige unerwartete Rifsbildungen und
Brichigkeitserscheinungeii gestofsen. Zu diesen
gehort auch folgender Fall:

Ein Flacheisen von 10,U cm Breite, 1,5 cm

Dicke, entnommen einer Charge (13055) mit
folgenden Eigenschaften:

Vor pro he:

% t/gem
Phosphor ... = 0,067 Zugfestigkeit . . B = 3,85
Mangan . . .. =0,390 Dehn, n; Bruch A= 31,5%

(bezogen auf 10 cm)
Endglltige Probe (L&ngsrichtung):

1. Block 2. Block
Zugfestigkeit B = 3,68t/gcm = 3,80t/gcm
Dehnung n. Bruch . X= 30,1 % = 31,0%
Qualit.-Coefficient . ¢ =1,11 i.tu.cm =I,18i.l u.cm
/Kaltbiegeproben .. tadellos
\Bieg.-Goefficieut. . x = 100*[@ » | %**
fWarmbiegeproben. tadellos —

\Bieg.-Coefficient . ¥ = 100* [(— j—1* —

Ein demselben Walzstabe wie die Kalt- und
Warmbiegeproben entnommener Abschnitt unter
Beobachtung aller Vorsichtsmaliregeln unter dem
Dampfhammer in der Querrichtung gebogen, brach
plotzlich entzwei, bevor noch eine nennenswerlhe
Durchbiegung erreicht worden war. Die Brucli-
flachen liefsen Materialfehler nicht erkennen; da-
gegen erschien eine deutliche Textur-Verschieden-
heit auf der gespannten Seite der Bruclidache;
wahrend die ({ber den comprhnirten Partien
liegenden Theile enormal, ziemlich feinkdrnig aus-
sahen, zeigten die langs den Scharfen Absatzen
des Bruchstiicks unter der Walzhaut an der ge-
spannten Seite liegenden Partien eine lineare Textur,
die jedoch mit der vom Phosphor herriithrenden
linearen Textur des Flufseisens nichts gemein hatte.

Die Oberflache der Probe auf der gespannten
Seite zeigte eine grofsere Anzahl feiner, der Walz-
richtung entsprechender Anrisse, die ebenfalls zu
plétzlichen Rifsbildungen Veranlassung gegeben
hatten, wenn der Bruch nicht schon langs den
Absatzen eingetreten ware. Die Analyse dieser
Probe ergab an:

Kohlenstoff. . . . . .. = 0,100 %
Phosphor..... = 0,064 ,
Silicium ............ = Spuren
Mangan . . . . . . .. = 0,1-60 %
Schwefel...... = 0,030 ,,

Die weitere Untersuchung dieser Probe und
des zugehdrigen Walzstabes ergab, dafs derselbe
einem randblasigen Gufsblock angehért, welcher,
auf das Schmalflacheisen venvalzt, ein Walzproduct
lieferte, das chemisch normal, hinsichtlich seiner
mechanischen Eigenschaften, geprift in der Langs-
richtung, ebenfalls vo6llig normale Beschaffenheit
besafs. Weil aber eine Breitung des Blockes,
somit ein Plattdricken der Randblasen ausge-

r g
* Berechnet nach Tetmajers Formel: x = 50—
** Unter dem Dampfhammer gefaltet.
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schlossen war, erschienen dieselben in der Walz-
richtung gestreckt, in der Qucrrichtiing zusannnen-
geprefst, scharf, messerartig in das gesunde Eisen
einschneidend, andererseits fast unter der Walz-
haut auslaufend.

Die Ursache der Querbruchigkeit dieses Sclnnal-
llacheisens liegt also in der Vcrwalzung eines
ungesunden, randblasigen Blocks, in
der durch den Walzprocefs bedingten
Beschaffenheit der Blasenhohlrdume.

Aehnliclie Erscheinungen haben wir auch bei
Breitilaeheisen gefunden. Bei Blechen dagegen
haben sich Randblasen in der Querrichtung niemals
schadlich erwiesen, weil hier neben der Streckung
der Gufspdren gleichzeitig auch eine Breitung
derselben eintritt, wodurch das messerartige Ein-
schneiden der venvalzten Gufsporcn entféllt.

October 1893. In einer Schweiz. Brucken-
bauanstalt brach beim Arbeiten plétzlich ein
Winkel; Thomaseisen. Die Untersuchung ergab:

Festipkeitsvorliallnisse:

Streckgrenze................ a = 5,60 t/gem
Zugfestigkeit.. B = 80u
Contraction............... Y=211%
Dehnung nach Bructi X= 37,
Oualitats-CodfHcient c= 030intucm

Zuschriften an

Steinerne Winderhitzer

Die Mittheilihg des Hrn. Martin Boecker
in ,Stahl und Eisen* 1895, Nr. 24, Seite 1159, dafs
die Winderhitzer auf den Gréflich Tarnowskischen
Hochofenanlagen in Stomporkow die kleinsten Ab-
messungen haben dirften, welche man bis jetzt
Cowper-Apparaten gegeben hat, veranlagst mich,
Sie auf eino hittenmdénnische Einrichtung auf-
merksam zu machen, welche wenig bekannt wurde,
trotzdem sie in mancher Hinsicht beachtenswert]!
gewesen.

Im Jahre 1884 wurden in Neuberg in Steier-
mark steinerne Winderhitzer gebaut, welche noch
in demselben Jahre in Betrieb kamen. Diese
Winderhitzer sind nach dem System Massicks-
Orookes, welches am Wiener Meeting des ,lron
and Steel Institute* (1882) bekannt wurde, aus-
gefuhrt. Der innere Durchmesser dieser Apparate
ist 2550 mm, ihre Hohe 19,0 in bezw. 16,8 m (der
cylindrische Theil ohne den konischen Deckel und
cylindrischen Gasableitungs- oder Windzuleitungs-
stutzen).

Die Gesammttieizfl&che eines Apparates
etwa 600 gm.

Der Apparat besteht aus einem in drei cou-
centrischen Bingen hergestellten Mauerwerke,
dessen innerster kreisférmiger Raum im unteren

ist

Zuschriften an die Redaction.

1. Januar 1896.

Chemische ZnsammenSetzung:

Kohlenstoff.................... = 0,248%

Phosphor.....cu.... = 0,063 T
Silicium.....ccooeeveennee. = 0,010 ,
Mangan.......... = 2,590 ,
Schwefel.....ne = 0,010 *

Vorliegender Fall gleicht nach Ursache und
Wirkung dem am Bautrager, Theaterhaute Zirich,
beschriebenen.  Wird heim Sclilufsverfahren das
Ferromangan kalt zugegeben, die Zeit zu dessen
Verflussigung nicht eingehalten oder war die
Schlacke vor Zugabe nicht abgelassen, an sich
vielleicht zufallig steif gewesen, so konnte eine
gewisse Menge des Reductionsmittels in Stickform
in die Pfanne und aus dieser in der Regel in
die letzte Coquille gelangen, somit den letzten
Block iiherméfsig kohlenstoll- und mangant'cich ge-
stalten. Dafs Aehnliches beim Herdofenprocefs
vorgekommen ware, ist mir nicht bekannt. Dafs
aber auch bei diesem die Maoglichkeit des Auf-
tretens ahnlicher Erscheinungen nicht ausgeschlossen
ist, begriindet der Umstand, dafs beim Herd-
wie beim Birnenfrischprocefs das Schlufsverlahren
sich nach Zeit und Ort der Zuschlagseinfuhr,
Dauer der Rcaction und Abguls der Charge ganz
ahnlich abwickelt. (Schlufs folgt.)

die Redaction.

fir kleine Hochofen.

Theil die Verbrennungskammer, iber derselben ein
Kreuz, alles aus feuerfesten Ziegeln aufgefihrt, ent-
h&lt. MeinesW issens existiren vier solcher Apparate
fur zwei Hochdfen, welche aus Altenberger Erz,
einem Spatheisenstein, der im gerdsteten Zustand
bis 50 % Eisen fihrt, je 20t Bessemerroheisen in
24 Stunden erzeugten. Der Wind wurde bis lber
600° C. erhitzt. Die Arbeit mit diesen Apparaten
war eine vorzigliche, das Putzen derselben war
sehr selten ndthig, kurz, es ist schade, dafs diese
Anlage, welche in ihrer Art mustergultig genannt
werden mufs, nun seit Jahren aufser Betrieb steht.
Ich mufs noch bemerken,

dafs die Hochofen in
Neuberg mit Holzkohle betrieben wurden. Die
Windtemperatur hatte man vollstdndig in der

Hand.

Handelt es sich also um steinerne Winderhitzer
im allgemeinen, so durften die Neuberger Apparate
diejenigen sein, welche die rgeringsten Ab-
messungen® aufweisen.

Das System Massicks-Crookes hat manche Vor-
theile, welche insbesondere bei kleinen Oefen zur

| Geltung kommen.

Kapfenberg (Steiermark), 20. 12.95.

Hochachtungsvoll!
Friedr. Tohlt.
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Deutschland und Chile.
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Deutschland und Chile.

Von M. Busemann.

In der erzreichen Republik Chile, wo gegen- | kanischen Westinghouse-Gesellschafl hatte die All-

wartig deutsche Offiziere WafTenfilmmg und
Kriegskunde lehren, stehen Deutschlands Handel
und Industrie in hohem Ansehen, wie andererseits
der Chilene im deutschen Welthandel einen guten
Namen hat, da er in vortheilhaftem Unterschiede
von den meist reichlichen und unzuverlassigen
Creolen der anderen sidamerikanischcn Staaten
eine gesunde Thatkraft und Achtung vor dem
gegebenen Wort und vor abgeschlossenen Vertréagen
zeigt. Die deutsche Colonie ist verhaltnifsmafsig
stark in Chile; sie zéldt ungefahr 7000 Kopfe
neben 5500 Engldndern und i.SOO Franzosen.
Von dem Interesse, mit welchem insbesondere die
deutsche Eisenindustrie dem chilenischen Markte
gegenlberstehl, bot die vor Jahresfrist in Santiago
stattgehabte Exposicion de Mineria v Metallrgica
ein treffendes Bild. Mehr als die Halfte der Aus-
steller waren Deutsche, und ihre Probestiicke
hatten sowohl an Zahl als namentlich auch an
Gite das anerkannte Uebergewicht. Von Krupp
waren Grubenbahnen und Stahlfabricate ausgestellt.
Die Magdeburg - Buckauer Werke fihrten eine
complete Goldgewinnungsanlage im Betriebe vor,
bestehend aus einem Pochwerke nebst Amalga-
mationsheerden, ferner mehrere Concentrations-
ma.schinen, Erzwaschen, Kugelfallmihlen, Excelsior-
mulilen u.s. w. Der Verein deutscher Maschinen-
fabricanten nahm mit seiner Ausstellung von Ma-
schinen aus den verschiedensten der bedeutendsten
Fabriken Deutschlands eine ganze Léangsseite der
Maschinenhalle ein. Hauptsachlich  waren es
Maschinen, welche in der Montanindustrie Ver-
wendung finden, so von Haniel & Lueg in Dussel-
dorf, Brinck & Hubner in Mannheim, G. Brink-
mann <& Co. in Witten, von der Braunschweiger
Dampfkessel- und Gasometerfabrik, vorm. Wilke
& Co., von der Dinglerschen Maschinenfabrik in
Zweibricken, von der Dorsteher Eisengiefserei,
der Maschinenbau-Actiengesellschaft in Duisburg,
der Gutehoflhungshitte in Oberhausen, von L. W.
Breuer, Schumacher & Co. in Kalk, von G. Luther in
Braunschweig, von Humboldt in Kalk bei Kaoln,
J. Pohlig in KoIn, G. Polysius in Dessau, von der
Maschinen-Actienfabrik in Nirnberg u. a. mehr. In
der von Salvedra, Benarda & Co. in Valparaiso er-
bauten grofsen Ausstellungshalle befanden sich die
Maschinen und Installationen der Gesellschaft
Schuckert & Co. in Nirnberg, eine Accumulatoren-
anlage der Hagener Accumulatorenfabrik. sowie
Grubenbahnen von A. Koppel in Berlin.
Breymann & Hubner in Hamburg, Santiago und
»alparaiso hatten in besonderem Gebaude eine
elektrische Centrale errichtet.

—_—

; aus Kupfer oder Compositionsmetall,

gemeine Elektricitats-Gesellschaft in Berlin ihren
Platz mit einem Arrangement von Installations-
materialien. Von anderen deutschen Firmen seien
vor Allem Siemens & Halske genannnt, durch
Glnther & Co. (Remscheid) vertreten, ferner
Mauricis Gleifsner in Concepcion und Hamburg,
Swidersky in Leipzig, Phonix in Laar, Bleichert
& Co. in Leipzig und Felten & Guilleume in
Mulheim a. Rhein.

Fur die Frage nun, wie Mihe und Kosten
dieser Firmen sich belohnt machen werden, und
wie die Ausfuhr nach Chile Uberhaupt sich weiter
gestalten wird, ist es von grofser Wichtigkeit,
welche Einfuhrbedingungen in dem neu abzu-
schliefsenden Handelsvertrage werden festgesetzt
werden. Wie bekannt, hat die. chilenische Regierung
den seit 1862 mit uns bestehenden Handels-
vertrag am 27. August 1896 gekindigt. Die
Griinde der Kindigung sind hauptsachlich darin
zu suchen, dafs Chile es fur winschenswert!!
halt, den Nachbar-Republiken niedrigere Zélle
einzurdumen, als es den europdischen Lieferanten
zngestehen  mdochte. Dem stelit indefs im
Wege, dafs die Vertrdge Chiles mit Deutschland,
England und anderen aufsersiidamerikanischen
Staaten diesen das Recht der Meistbegiinstigung
gewéhren; und auf deren Beseitigung ist es wohl
in erster Linie abgesehen, wie denn auch die
Vertrdge mit England und mit Belgien ebenfalls
gekiindigt sind.  Zugleich besteht aber die Absicht,
die Zolle so weit zu erhdhen, wie es die eigenen
Interessen irgend zulassen, und wie es heifst,
haben in dem neuen Zolltarif, welcher am
1. Januar in Kraft treten soll, bereits wesentliche
Erhohungen stattgefunden.  Allerdings erstrecken
sich die hochsehutzzéllnerisehen Bestrebungen in
erster Linie auf solche Gegenstande, welche im
Lande selbst hergestellt werden, aber auch auf
solche, welche nach Ansicht derleitenden
Manner im Lande hergestellt werden konnten,
und das sind, bei der auch in Chile herrschen-
den Neigung der sidamerikanischen Staaten,
um jeden Preis eine eigene Grofsindustrie zu
begrinden, fast alle Fabricate. = Ausgenommen
und zollfrei sind, wenigstens bis jetzt noch, Ma-
schinen und Geréathschaften fiir den Gebrauch der
Landwirthsehaft, des Bergwerks, des Kunstgewerbes,
des Handwerks und der.Industrie; Rohre und
Roéhren aus Compositionsmetall, aus Kupfer, Bronze,
Eisen; Eisen- und Stahldraht, galvanisirt oder
nicht galvanisirt bis Nr. 11 einschl.. sowie Draht
isolirt fur

Neben der ameri- j elektrische Leitungen; Telephon- und Telegraphen-
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instrumente, Isolatoren und Gbriges Zubehor fir
Telegraphen und Telephone.

Ob die Zollfreiheit fir alle diese Fabricate,
welche seil

1890 besteht, auch weiterhin soll
beibehalten werden, ist zur Zeit noch nicht be-
kannt.  Anzunehmen st es fir complicirtere

Maschinen, welche herzustellen die chilenische
Industrie noch nicht imstande ist und deren sie
zugleich dringend bedarf, aber man begegnet
schon seit Jahren vielfach der Klage, dafs es nur der
Mangel an Schutzzéllen sei, welcher eine schnellere
Entwicklung der Maschinenfabricalion hintanhalte.

Das dirfte indefs eine gar zu optimistische
Auffassung sein von der Entwicklungsfahigkeit der
chilenischen Industrie. Trotz der hohen Zélle
und der hohen Preise der meisten Fabricate sind
neue Unternehmungen in den letzten Jahren nur
sehr wenig entstanden. Der Mangel an einer
Unternehmungslust im grofsen ist namentlich
zurtckzufuhren auf das Fehlen an guten und be-
standigen Arbeitern.  Die chilenische Arbeiter-
bevolkerung, welche aus einem Gemisch von
Negern, Kulis, Indianern und Weifsen besteht,
ist im allgemeinen gelehrig und geschickt, hat
aber wenig Ausdauer; die Arbeiter wechseln ihre
Beschaftigung haufig, je nachdem die Arbeit ihnen
gefallt oder lohnend genug ist, und da es an gut
bezahlter Arbeit nicht fehlt, wird es den Leuten
nicht schwer, ihren Lebensunterhalt zu erwerben.
Die Fabricanten kommen dadurch manchmal in
eine unangenehme Lage, weil es ihnen an ge-
schulten Kraften fehlt, was regelmaRig in den
Erntemonaten der Fall zu sein pflegt. Und mit
den Versuchen, europdische Arbeiter einzustellen,
hat man bisher nur wenig Glick gehabt. Doch
thut dieser Mangel den hochschutzzéllnerischen
Neigungen nur wenig Abbruch, und es ist nicht un-
wahrscheinlich, dafs auf einen Tlieil der genannten
Artikel demnéchst wieder Zdlle gelegt werden.

Ein zuverlassiges Bild von dem Bedarf Chiles
an Erzeugnissen der Eisen- und Stahlindustrie zu
geben, ist sehr schwierig, da die chilenische
Handelsstatistik an grofsen Mangeln leidet. Sie
verzeichnet namlich die eingefihrten Waaren
lediglich nach der Flagge des Schiffes, und es
ist daher bei Betrachtung der Herkunftslander
der Einfuhr immer daran festzuhalten, dafs der
England zugeschriebene Antlieil zu hoch ist auf
Kosten namentlich der deutschen Waaren. Sodann
entsprechen die Einheitspreise, nach welchen die
importirten Mengen in  Werthe umgerechnet
werden, nur in den seltensten Fallen den Preisen,
welche in Chile wirklich gezahlt werden. Sie
sind meist viel zu hoch, oft um 50 % und mehr,
so dafs die Angaben der Statistik Uberhaupt zu
hoch erscheinen. Endlich ist die Klassification der
Waaren eine sehr unklare. Unter Beachtung dieser
Mangel lafst sich gleichwohl wenigstens ein all-
gemeiner Ueberblick Uber den chilenischen Eisen-
markt gewinnen.

Deutschland und Chile.
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Die Einfuhr betrug 1893, ausgedrickt in
Werthen von je 1000 Pesos:
]
- = =
Q b= b =
E wg g? :ILmE m'E
= =K} =] S
£ %% w Tz E
o] [a) [%2] w
>
Maschinen u. Gerétschaften:
Landwirthschafts-Masch. 438 83 182 164 4
Getreide-Reinig.-Masch.. . 5 — 5 —
Méahmaschinen.............. 10 — 6 4 —
Dreschmaschinen . . . . s 2 6 _— —
M. zur Wegeverbesserung 8 — 6 1 1
Sagemaschinen........... 36 — n 25 —
Maschinen fiir Druckerei . 25 11 8 5 1
N&hmaschinen . . . . . 379 262 62 «I6 8
Masch. f. Erzzerkleinerung 27 1 26 — —
M. z. Salpetergewinnung 368 — 368 — —
Andere Bergwerks-Masch. 29 1 28 — -
Gcfriermaschinen . . . . 2 2 — — —n
M. f. Eisenbahnbetrieb 2195 187 1429 259 319

Masch. fur Gasfabrication . 253 23 215 2 13
Maschinen f. andere privi-

legirte Unternehmungen 32 7 21 — 3
Hydraulische Maschinen . 25 16 3 6 1
Dampfmaschinen . 350 54 272 17 8
Elektromotoren............. 20 8 8 4 —
M. f. elektr. Beleuchtung . 22 13 1 8 —
Eisen in Barren u. Blécken 733 96 609 5 21
Eisenblech ... 91 23 170 — —
Desgl. galvanisirt . . . . 1047 27 988 32
Schienen ... 556 86 470 — —
Stahl in Barren u. Platten 351 16 320 12 3
Nadeln. ... 26 22 4 __ 1
Stahlfedern . e, 6 2 - -

4 - 3 1 =
Fertige PflUge....ccouveennnne 60 7 14 40 =
Eiserne Schaufeln . . . . 87 3 76 6 2
Gewohnliche Waagen . . 23 1 7 15 —
Dampfspritzen. . . . . . 31 8 20 —
Eiserne Ketten............ 17 1 10 — 6
Eis. Kasten,Schranke u. s.w. 30 5 20 4 1
Eiserne Roéhren . 269 10 257 3 -
Desgl. galvanisirt . . . . 212 43 157 4 8
Eiserne Bettstellen. . . . 153 14 108 1 31
Eiserne N&gel.....cccovenne. 282 50 109 118 S
Eiserne Topfe u. Kasserolen 103 47 41 6 8
Eisernes Kochgeschirr . . 53 14 26 11 2
Federmesser ... 17 8 7 2
Andere M eSSer....... 40 6 29 4
Werkzeug fur Landwirthe 155 27 95 30 2
Desgl. fir Zimmerer. . . 160 33 100 22 5
Desgl. fir Schmiede . . . 33 9 14 3 6
Desgl. anderes... 170 1 49 90: 23 7
Steinkohlen.......ccooevvvenes 33801 94 3285 2 —
Diese Zahlen haben, wie schon gezeigt, nur
geringem Werth. Wir geben daher aus der

Statistik des Deutschen Reiches, Englands und der
Vereinigten Staaten von Amerika kurze Auszlige,
welche erkennen lassen, was Chile im letzten Jahre
an Erzeugnissen der Eisenindustrie bezogen hat, und
wie weit Deutschlands Antlieil an dem chilenischen
Absatzgebiete noch steigerungsfahig ist.
Deutschland exportirte nach Chile an Eisen

und Eisenwaaren, Instrumenten, Fahrzeugen und
Maschinen:
18S9 . . . 13 990tim Werthe von 4 906 000 M
1892 . . SO 399t . . , C238 000 ,,
1894. 14 312t , , " 4 464 000
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Der Rickgang im Jahre 1894 entspricht einer
starken Abnahme der Einfuhr Chiles Uberhaupt,
welche durch finanzielle Schwierigkeiten, Mifsernte
und Ueberfillung der Lager noch von 1893 her
veranlafst wurde.

Im einzelnen hat die Ausfuhr betragen:

Brucheisen und Abfélle von Eisen 5 Doppel-
Centner; Eck- und Winkeleisen 3732 D.-C;
Eisenbahnlaschen, Schwellen u. s. w. 980 D.-G.;
Eisenbahnschienen 7570 D.-G.; schmiedbares Eisen
in .Stdben u. s. w. 27053 D.-C.; Platten und
Bleche aus schmiedbarem Eisen: rohe 18 703 D.C.;
desgl. polirte, gefirnifste u. s. w. 29 D.-G.; Weifs-
blech, auch lackirt 3 D.-C.; Eisendraht, auch
fagonnirtu. s. w.:nicht verkupfertu.s.w. 5872 D.-C;
desgl. verkupfert, verzinnt u. s. w. 18 982 D.-C;
Ganz grobe Eisenwaaren, Eisengufswaaren, aufser
Geschossen 98S D.-C.; Ambosse, Bolzen u. s. w.
113 D.-C.; Drahtseile 304 D.-C.; Federn, Achsen
u. s. w. zu Eisenbahnwagen 1864 D.-G.; Roéhren,
geschmiedete, gewalzte u. s. w. 9G62 D.-G.; Grobe
Eisenwaaren, nicht abgeschliffen und abgeschliffen
21 928 D.-G.; Drahtstifte, abgeschliffen 5041 D.-G,;
Schrauben, Schraubbolzen u. s. w. 509 D.-G,;
Feine Eisenwaaren aus Gufs- oder Schmiedeisen
186S D.-C.; Spielzeug 58 D.-C-; Nahnadeln,
Nahmaschinennadeln 49 'D.-C-; Schreibfedern aus
Stahl u. s. w. 2 D.-C.; Ulirfournituren 1 D.-G.;
Eisenwaaren, unvollstdndig declarirt 3 D.-C,;
Locomotiven und Locomohilen 448 D.-G.; andere
Maschinen und Mascliinentlieile; Gberwiegend aus
llolz 29 D.-G.; desgl. uberwiegend aus Gufseisen
7170 D.-G.; N&hmaschinen und Theile solcher,
Uberwiegend aus Gufseisen 785 D.-G.; Dampf-
kessel, geschmiedete, eiserne 1029 D.-C.; Ma-
schinen u. s. w., Uberwiegend aus Schmiedeisen
4364 D.-G.; desgl. Gberwiegend aus anderen un-
edlen Metallen 43 D.-G.; desgl. unvollstéandig
declarirt — ; Eisenbahnfahrzeuge. ohne Leder-
u. s. w. Arbeit, je unter 1000 -H Werth 393
Stiick; andere Wagen und Schlitten mit Leder-
u. s. w. Arbeit 2 Stiick.

Actenstickc zur Frage der Herabsetzung der Tarife u. s. io.

.330 ti. W. v. 2000 £;
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Die englische Ausfuhr nach Chile weist fol-
gende Gesamintzahlen auf: *

Maschinen Eisen u. Eisenwaaren
1890 . . . 3088000 X 671 000 ,£
1892 . 166 000 ,, 535000 ,,
1894 . . . 177 000 ,, 436000 ,,
Im einzelnen betrug im Jahre 1894 die
Ausfuhr:

Locomotiven fiir 56 000 £ ; Ackerbaumaschinen

mit Dampfbetrieb 13000 £ ; Andere landwirt-
schaftliche Maschinen 9000 £ ; Dampfmaschinen,
aufser den obengenannten 26 000 £ ; Maschinen

zum Bergbaubetrieb 7000 £ 1 Andere Maschinen
63000 £; Handwerkszeug 20000 £ ; Wissen-
schaftliche Instrumente 2000 £ ; Roheisen 3200 t
im Werthe von 7000 £ ; Stangeneisen 8500 t
i. W. v. 56000 £; Winkel-, Riegel- u. s.w. Eisen
Schienen 19000 ti. W. v.
7 4000 £ ; Anderes Eisenbahnmaterial 19000 t
i. W. v. 18500 £ ; Draht und Drahtwaaren, aus-
genommen Telegraphendréahte, 700 t i. W. w.
10600 £ ; Kesselblech und Panzerplatten 2600 t
i. W. v. 19700 £ ; Verzinkte Bleche 8500 t
i. W. v. 86000 £; Bandeisen 500 t i. W. v.

2300 £ ; Anker, lvetten u.s. w. 300 t i. W. v.
4000 £1, Rohren 1600 t i. W. v. 23000 £ \
Nagel, Schrauben und dergl. 5000 t i. W. v.

9500 £ ; Eisenwaaren, nicht besonders genannt
8900 t i. W. v. 73300 £ ; Stahlstangen aller
Art 900 ti. W. v. 12000 £ » Stahlplatten 3600 t
i. W. v. 23000 £ ; Fabricate aus Stahl, oder aus
Stahl und Eisen zusammen 260 ti. W. v. 6000 £ ;
Kurzwaaren und Messer i. W. v. 18400 £ .

Aus den Vereinigten Staaten von Amerika
empfing Chile im Rechnungsjahr 1893/94:

Ackerbaugerath fir 154 000 $; Wissenschaft-
liche Instrumente und Apparate fur 23 000 $;
Schlésser, Riegel und andere Kleinwaaren zu
Bauzwecken fir 89 000 $; Nagel und Spieker
fur 72000 $: Nietmaschinen und Theile von
solchen fur 18 000 ; Dampfmaschinen und Theile
fir 230000 .f; andere Maschinen fur 186 000 $.

Actenstiicke zur Frage der Herabsetzung der Tarife fur Erz-

sendungen auf weitere Entfernungen.
(Fortsetzung von Seite 1016, 1895.)

In der Il. Gesammtsitzung des Bezirkseisen-
bahnraths Koéln vom 6. November 1895 lagen
folgende Antrége zur Verhandlung vor:

a) Antrag der Nordwestlichen Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller auf

Herabsetzung der Eisenerzfrachten auf weitere

Entfernungen, insbesondere fiir den Versand
von Lothringen und Luxemburg nach dem

1.16

Niederrhein, und zwar hier in Héhe von 1,207
die Tonne, mit dem Amendement p. Hasen-
clever auf Streichung der Worte ,,auf weitere
Entfernungen®,

b) Antrag dos Vorstandes der Eombacher Eisen-
werke auf Erméfsigung der Minettefrachten
unter gleichzeitiger Herabsetzung der Frachten
fur Koks nach Lothringen-Luxemburg und
Roheisen von dort nach den Consuinstellen.
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¢) Antrag, die Frachtsdtze dos Antrages a so zu
bemessen, dafs die Frachtermdafsigung auf Erze
auch fur die Hochofenindustrie an der Saar
wirksam wird.

Der standige Ausschul3* hat dem Bezirkseisen-
bahnrath empfohlen, die Antrage zu a und c¢ zu
befirworten, dagegen die Befiirwortung des An-

trages b abzulehnen.
Berichterstatter: Die EisenbahnVerwaltung.

Seitens der Vertretung der Eisenbahndireetionen
wurde {ber den Verlauf und das Ergebnifs der
bisherigen Verhandlungen der nachstehende Bericht
erstattet:

Im Jahre 1890 erfolgte auf Veranlassung des
Ministers der offentlichen Arbeiten eine Anhdrung
der Bezirkseisenbahnrdathe zu Koln und Breslau
Uber die Ausdehnung des am 1. Januar 1890 eingo-
fihrten sog. Rohstofftarifs fur Dungemittel u. s. w.
(2,2 fiur das tkm fur Entfernungen bis 350 km,
1,4 fur jedes weitere km nebst 70 Abfertigungs-
gebihr) auf Brennstoffe, Erze ohne Eisenerze,
Kalksteine und in Verbindung damit ber eine
weitergehende Erméafsigung fur Eisen-
erze. Die Bezirkseisenbahnréthe befilirworteten
die Aufnahme der Brennstoffe, Kalksteine (Bezirks-
eisenbalmrath Koéln auch gebrannten Kalk) und
Erze (ohne Eisenerze) in den Rohstofftarif, sowie die
Gewdhrung weitergehender Frachtermafsigungen
fur Eisenerze. Bei den Verhandlungen fand die
Beflirchtung, dafs letztere ein Uebergewicht dos
Ruhrbezirks zur Folge haben wirden, in dem
Vorbehalt der Vertreter anderer Bezirke Ausdruck,
im Genehmigungsfalle den Nachweis der Schadi-
gung des eigenen Bezirks zu erbringen und
Antrdge zur dauernden Aufrechterhaltung des
Gruben- und Hittenbotriebes zu stellen. Der Be-
zirkseisenbahnrath Kéln beflrwortete im Ubrigen
die Festsetzung der Eisenerzfrachten auf 2,2  fir
die ersten 100 km und 1,5 c$ fur jedes folgende km
nebst oiner Abfertigungsgebihr von 0,70 M fir
die Tonne. Der Landeseisenbahnrath schlofs sich
im Jahre 1S91 dem Gutachten der Bezirkseisen-
bahnrédthe mit der Mafsgabe an, dafs die Aufnahme
der Artikel Kalksteine und gebrannter Kalk in
den Rohstofftarif nicht befirwortet wurde.

Die Ausdehnung des Rohstofftarifs auf Brenn-
stoffe stiefs mit Rucksicht auf die allgemeine
Finanzlage wegen der daraus jedenfalls in der
ersten Zeit zu erwartenden betréchtlichen Fracht-
ausfalle auf Bedenken, dagegen wurde die bean-
tragte Frachterméfsigung fir Eisenerze in der
Beschrdnkung auf die Beziige der Eisen-
hoch6fen und aufserdem zur thunlichsten Er-
haltung des Gleichgewichts in den Wettbewerbs-
verhéltnissen fiur diejenigen Hochofenbezirke,
welche an Frachterméfsigungen flr Eisenerze gar
nicht oder nur in geringerem Umfange theil-
nehmen, aber ihre Brennstoffe auf weitere Ent-
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fernungen beziehen missen, eine Herabsetzung
der Frachten fir Koks zum Hochofenbetrieb
auf 2,2$% fir das tkm nebst 704 Abfertigungs-
gebuhr genehmigt und zum 1. Mai 1893 oingefulirt.
Die letztere Frachterméafsigung wurde spdater noch
auf Kokskohlon ausgedehnt, welche von Hoch-
ofenwerkon zur Herstellung von Koks zum Hoch-
ofenbetrieb bezogen werden. Die Fracht fir Eisen-
erze von Hayingen nach Bochum beispielsweise
wurde durch den Ausnahmetarif von 8,10 dt auf
6,5 JI f. d. Tonne erméfsigt.

Schon bald nach Einfuhrung des Ausnahme-
tarifs fir Eisenerze vom 1. Mai 1893 wurde von

Vertretern des Ruhrbezirks hervorgehoben, dafs
die gewdhrte Frachterméafsigung fur Eisenerze
nicht ausreiche, um dauernd den Erzbezug

aus Lothringen-Luxemburg zu erméglichen. Die
Gewinnung von Puddelschlacken und die Vorrdthe
an geeigneten Rasenerzen seien in fortgesetzter
Abnahme begriffen; soweit noch Puddelschlacken
zu haben seien, mil'sten erheblich hdhere Preise
bezahlt werden, soweit sie nicht mehr zu haben,
mifsten phosphorhaltigo Erze aus weiter Ferne
bezogen werden. Beides steigere dio Kosten der
Roheisenerzeugung fir den Thomasprocefs in dem
Mafse, dafs diese bereits Ende 1893 an der Ruhr
sich hdher stellten, als vor der Frachtermdafsigung
am 1. Mai 1893.

In einer Eingabe der Nordwestlichen Gruppe
dos Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrioller
vom 4. Januar 1895 — Anlage 1 zur Niederschrift
lber die erste Sitzung des stdndigen Ausschusses
des Kolner Bezirkseisenbahnrathes vom 3. Mai
1895 — wurde dies ndher ausgefihrt und der
Antrag gestellt, die Tarife fir Eisenorze auf
weitere Entfernungen herabzusetzen und
S0 zu bemessen, dafs die Erméafsigung von
Lothringen -Luxemburg nach der Ruhr
1,200A f.d. Tonne betrage.

Gegen diesen Antrag wendete sieh eine Ein-
gabe des Aachener Huttenvereins zu Rothe Erde
vom 18. Februar 1895 — Anlage Il zu der Nieder-
schrift vom 3. Mai 1895 —, in welcher ausgofihrt
wirde, dafs eine einseitige Erméfsigung der Erz-
frachten ohne Gewdhrung eines Ausgleichs durch
Ermafsigung der Koks- und Roheisenfrachten das
Bestehen der lothringisch-luxemburgischen Eisen-
industrie und die Erhaltung des Betriebes in
Rothe Erde unmdoglich mache. Im Falle einer
Erméfsigung der Erzfrachten werde daher eine
gleichwertige Erméafsigung der Koks-
und Roheisenfrachten beantragt.

In demselben Sinne beantragten die Rombacher
Huttenwerke am 16. Februar 1895 — Anlage Il
zur Niederschrift vom 3. Mai 1895 —die Ermé-
fsigung der Minettefrachten unter gleich-

zeitiger Herabsetzung der Frachten fir
Koks nach Lothringen -Luxemburg und
Roheisen von dort zu den Verbrauchs-

1stellen.
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In dor Ausschulssitzung dos Kohler Bezirks-
eisonbahnrathos, welchem auf Anweisung des
Ministers der o&ffentlichen Arbeiten die Antrége
zur gutachtlichen Aeufserung vorgelegt wurden,
gelangten die entgegenstehenden Auffassungen
der Vertreter der einzelnen Bezirke zum Ausdruck.
Von dor Eisenbahnverwaltung wurde betont, dafs
es sich wenigor darum handele, ob die rheinisch-
westfalische Industrie unter glinstigeren oder un-
gunstigeren Bedingungen arbeite als die Ubrigen
einheimischen AVettbewerbsbezirke, sondern um
die Klarstellung der Frage, ob aus dauernd
wirkenden Ursachen in den Erzeugungs-
Verhéaltnissen dor rheinisch -westfélischen
Eisenindustrie gegen die letzten Jahre
eine erhebliche Erhdhung der Roheisen-
erzeugungskoston und zwar in grdfserem
Mafso als in den Wottbowerbsbezirken ein-
getreten sei. Da der Ausschull bei den einander
schroff gegentberstehenden Behauptungen dor
Vertreter der verschiedenen Bezirke aufser stande
war, aus den Verhandlungen ein Urtheil uUber
diese Frage zu gowinnen, so gelangte folgender
Antrag zur Annahme:

,Dor Ausschufs ersucht die Eisenbahnver-
waltung, vor weiterer Behandlung des Antrages
dor Nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller in der Gesammt-
sitzung des Bezirkseisenbahnraths durch um-
fassende amtliche Untersuehangen festzustellen,
ob durch die beantragte Herabsetzung der Eisen-
erzfrachten vonLothringen-Luxomburg nach dem
niederrheinisch -westfélischen Bezirke, andere
Bezirke nicht geschadigt werden, besonders auch,
ob die von Lothringen-Luxemburg verlangte
Erméfsigung der Koksfrachten begrindet ist.
Die Untersuchung héatte sich hauptséchlich
darauf zu erstrecken, ob im rhein.-westfélischen
Industriebezirk die Selbstkosten des Roheisens
in erheblich héherom Mafse gestiegen sind als
in Lothringen-Luxemburg, und wirden bei der
Beurtheilung der gegenwértigen Lage auch die
Frachtverhdltnisse fir Fertigfabrieate bezw.
llalbfabrieate zu berlcksichtigen sein.”

Demgemaéfs hat unter Betheiligung der Eisen-
balindirectionen von Elberfeld, Essen, K&ln und
St. Johann-Saarbricken sowie der Koniglichen
Oberbergdmter in Bonn und Dortmund auf ein-
zelnen niederrhomischen Hittenwerken und unter
Zuziehung der Kaiserlichen Generaldirection zu
Strafsburg, des Kaiserlichen Bezirksprdsidenten
zu Metz sowie von Vertretern der Lothringischen
Bergverwaltung auf einzolnen Hittenwerken in
Luxemburg, Lothringen und an der Saar eine
Untersuchung Uber die Wirkung der beantragten
Frachtermé&Bigung fur Eisenerze stattgefunden,
deren Ergebnils in der Anlage 1 (S. 13 bis 19) zu
der Sitzung Uber die dritte Ausschufssitzung in
Koln vom 9. October 1895 mitgetheilt ist. Nach
Abschlufs der Erhebungen wurde den Vertretern
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der betheiligten Werke in einer nach Kéln auf
den 19. Septomber 1895 anboraumten Verhandlung
— Anlage 1 der Niederschrift vom 9. Oct. 1895 —
Gelegenheit gegebon, zu den von den Vertretern
der einzolnen Bezirke gemachten Angaben und den
daraus gozogenen Schlissen Stellung zu nehmen.

In dor Sitzung des Ausschusses vom 9. October
1895 wurde den Verhandlungen der Bericht der
Borg- und Eisonbahnbehdrden zu Grunde golegt
und domgeméfs Ubor die in den Erzeugungsverhalt-
nissen der Hochofenindustrie im niederrheiniscli-
westfalischen Bezirke und in Lothringen, Luxem-
burg und an der Saar eingetretenen Aenderungen,
beziglich dor Artikel Thomasroheisen, Giofserci-
roheisen und Puddelroheisen nacheinander ver-
handelt. Das Ergebnifs der Verhandlungen ist das
folgende:

A. Thomasroheisen.

1. Die Behauptung,
gerung der Preise fur Puddelschlackon an der
Ruhr um etwa 4 dt fur die Tonne eingetreten sei,
dafs wegen der Abnahme der Puddelschlackon
ihre Verwendung zum Hochofenbetriebe an der
Ruhr nur noch in geringem Umfange, etwa in
Hohe von 5 bis 10 % des Mdollers kiinftig erfolgen
kénne und ein Ersatz der ausfallenden Puddel-
schlackon durch Rasenerze nicht moglich sei, darf
als erwiesen angenommen werden.

Von Vertretern Lothringens und der Saar ist
aber hervorgehobon worden, dafs mit der Steigerung
der Preise fur Puddelschlacken auch eine Steige-
rung dor Preise fir Thomasschlacken, welcho bei
der Flufseisenherstellung gewonnen werden, ein-
getreten sei und dafs der hohero Erlés aus den
Thomasschlacken nahezu hinreiche, um die Mehr-
ausgabe fur Phosphorschlacke zu decken. Dies ist
von den Vertretern der Ruhr bestritten.

Nach Erhebungen des Konig). Oberbergamts
Dortmund, welche durch Mittheilungen des Herrn
Oekonomieraths Winkelmann lber die vom W est-
falischen Bauernverein gezahlten Preise bestatigt
werden, — Niederschrift vom 9. Oct. 1895 S. 13 —
zeigen die Preise fiur Thomasphosphatmehl seit
1890 keine wesentlichen Unterschiede.

Von dor Saar wird indessen die Behauptung
aufrecht erhalten, dafs die Hittenwerke seit 1893
Mehreinnahmen aus dem Thomasschlackenvcrkauf
erzielt hétten, wie eine Vorlage der Bicher er-
geben misse. Die von den Abnehmern des Thomas-
mehls gezahlten Preise seien fir die Beurtheilung
dieser Menge nicht mafsgebend.

2. Die Wirkung der Vortheuerung und Ab-

nahme der Puddelschlacken auf die Kosten der
Roheisenerzeugung ist unter Zugrundelegung von
Méllern, welche an der Ruhr vor einigen Jahren
in Anwendung waren und von anderen Médllern,
welche sich nach sachverstdndigem Urtheil als
maoglich erweisen, dargestellt worden. — Anlage 1
der Niederschrift vom 9. October 1895 S. 16, 17. —
Bei diesen Ermittlungen sind aufser den Kosten

dafs eine dauerndo Stei-
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der Erze auch die Schmolz- und Kalkkosten berick-

sichtigt. Sie ergeben, dafs eine Frachterméafsigung

von mehr als 1,20 J(. fur Eisenerze erforderlich
sein wirde, um bei diesen Méllern die Kosten der

Roheisenerzeugung an der Ruhr auf ihren friheren

Betrag zu erméfsigon. (Zu einem &hnlichen Er-

gebnisse hat auch eine Vergleichung der tatsdch-

lichen Méllerung auf 2 Werken im Ruhrgebiet,
hier indessen unter Vernachléssigung der Schmelz-
kosten, gefuhrt.) Die Ermittlungen sind unter

Einstellung der im Jahre 1893 gezahlten Erzkosten

(Preis und Fracht) mit Ausnahme derjenigen fir

Puddelschlacken und Minette erfolgt; fir

Puddelschlacken sind die um 2,5J1 héheren Preise

des Jahres 1894 und fir Minette die am 1. Mai 1898

gewéhrte Frachterméfsigung (1,50J1) beriicksichtigt.
Gegen dieso Ermittlungen sind folgende Ein-

wondungen erhoben:

a) den Ermittlungen hétten fiur Spathe und
Brauneisensteine nicht die Preise fir 1893,
sondern die jetzigen um 15M modrigeren
Preise zu Grundo gelegt werden mussen.

Die Berechtigung dieses Einwandes
der Gegenseite bestritten,

weil der nach den Marktverhdltnissen schwan-
kende Preis fur dieso Erze in die Rechnung als
constanter Factor eingesetzt worden misse, ein

Ruckgang der Preise auch in gleichem Mafse wie

dem Ruhrgebiet den {brigen Bezirken zu gute

komme;
weil die Preise Ubrigens inzwischen auch die

frihero Hoéhe wieder erreicht héatten und im

kommenden Jahre wahrscheinlich Uberschreiten

wirden; dies ist durch bergamtlicho Erhebungen

bestatigt worden. — Niederschrift vom 9. Oet. 1895

S. 14 —; lege man ubrigens flr Spath,

eisenstein, Minette und schwedische Erzo die

gegenwadrtigen Preise zu Grunde, so werde das

Ergebnil's unglinstiger als nach den Ermittlungen,

b) Es sei angdngig, von der Verwendung von

Puddelschlacken ganz abzusohen wund dem

Eison den ndthigen Phosphorgehalt durch Zu-

satz von Thomasschlaeken zuzufihren,

wie dies in Lothringen-Luxemburg und an der

Saar bereits geschehe.

Die Wirkung des Zusatzes von Thomasschlacke

in zwei Méllerberechnungen veranschaulicht

— Anlage 1 zur Niederschrift vom 9. Oct. 1895 S. 26.
Diesem Einwande gegenlber wird von den

Vertretern des Ruhrgebietes angofuhrt, dafs die

Verwendung von Thomasschlacke nach den ange-

stellten Versuchen an der Ruhr sieh theurer stelle,

als wenn der Phosphor der Puddelschlacke ent-
nommen werde. Wo Phosphorsdure wie in der

Thomasschlacke und in den schwedischen Magnet-

eisensteinen an Kalk gebunden sei, gehe bei gutem

Hochofengédngo schon 0,15 % Phosphor in die

(Hochofen-) Schlacke, bei Schlacken mittlerer

Qualitdt betrage der Phosphorgehalt 0,3 % und

dariiber. Auch enthielten die Puddelschlacken

ist von

Braun-

ist
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einon hohen Eisengehalt (56 %), der bei W egfall dei
Schlacken durch andere Erze ersetzt werden misse.
c) Durch die Aufsehliofsung ihrer noch un-
berihrten Erzfelder in Lothringen-Luxem-
burg werde die niederrheinisch -westfélische
Industrie eine Verbilligung der Minette
gegen deren Verkaufspreise und dadurch
eineVerminderung der Roheisenkosten erzielen.
Hiergegen ist von einem Vertreter des Ruhr-
gebiots geltend gemacht, dafs die meisten Con-
cessionen der rheinisch-westfdalischen Ilochofen-
worke unterW asser lagen, dafs die Inbetriebnahme
daher mitgrofsen Kosten verbunden und bei den
heutigen Eisenerzfrachten tberhaupt nicht lohnend
sei; mit welchem Erfolge bei Gewd&hrung der be-
antragten Erméfsigung ein Abbau der Gruben még-
lich werde, kénne noch nicht Ubersehen werden.
d) Ein weiterer Vortheil in Hohe von 2,75 JI fur
die Tonne erwachse den Werken an der Ruhr
durch die neuerdings bei der Horsteilung von
Koks erméglichte Gewinnung von Noben-

producten, wozu sich die Saarkohlen nicht

eigneten.

Hiergegen ist von den Vertretern der Ruhr
bemerkt, dafs bei der Gewinnung der Noben-

producto die Heizkraft der Gase abnehme, aufser-
dem seien nur gasreiche Kohlen zu verwenden,
welche den Werken nicht tberall zur Verfiigung
stdnden; die Preise der Nebenproducto seien fort-
wéahrendgesunken; bei Neuanlagen sei man daher
— wie bergbehdérdlich bestdtigt wurde — zu ge-
wohnlichen Koksdfen zurickgekehrt. Aufserdem
aber sei die Gewinnung von Nebenproducten an

der Saar mit gleichem Vortheil moglich. Letzteres
wird aus dem Saargebiet bestritten.
3. Von den Vertretern der Industrie des

lothringisch-luxemburgischen und des Saargebiets
wird behauptet, dafs eine etwaige Verthouerung
der Roheisenerzeugung an der Ruhr auf-
gewogen, wenn nicht Udbertroffon werde
durch die Steigerung der Kosten der Roh-
eisenerzeugung in ihren Bezirken,

a) Wie festgestellt ist, sei auch an der Saar
und in Lothringen -Luxemburg der Preis fir
Puddel- und Schweifsschlackon in
gleichem, wenn nicht héherem Mafse als an
der Ruhr gestiegen.

Hiergegen fuhren die Vertreter des Ruhr-
bezirks an, dafs die Puddelschlacke an der Ruhr
in weit grofserem Mafse verwendet sei, da sie
nicht mir wegen ihres Phosphorgehalts, sondern
auch wegen des hohen Eisengehalts im rheinisch-
westfdlischen Bezirke den hauptsdchlichsten Zu-
schlag bei der Thomasrohoisenerzeugung gebildet
habe, wéahrend von den lothringisch-luxemburgi-
schen Werken an deren Stelle die billigere Minette
verwendet wirde.

Nach den — aber nur fir einzelne Werke
angestellten — behdrdlichen Erhebungen ist in

i Procenten des Médllers verwendet:
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Putldel- Thomas-  Schweifs-
schlacken schlacken und ondere
Schlacken
an dor Ruhr
(2 Werke)..ove 17—37 keine  10,0—25
in Lothringen
AWork).... keino keino* 5
in Luxomburg
(2 Werke)..oonas keine 2,87 keine
an der Saar
AWerk).. 2-3 2,7 18,8—19,8
nach den amtlich
nicht festgestell-
ten Angaben von
2 anderen Wer-
ken an der Saar 5,5-7,3 keine 3,7--9,6

b) Die Kosten derErzfédrdorung in Lothringen-
Luxemburg seien nach Abbau derreichhaltigeren
und leichter zu férdernden Erze betréchtlich
durch den zum Theil schon ausgefihrten Uober-
gang zu Tiefbauanlagen und durch Mehr-
kosten fir Wasserhaltung bei gleichzeitiger
Abnahme des Eisengehalts gestiegen. Die
Mehrkosten sind von den einzelnen Werken
auf 1 bis 2 dl f. d. Tonne angegeben.

Bei den von den Bergbehdrden in Lothringen
angestellten Ermittlungen ist diese Steigerung
fur die einzelnen Werke auf 0,17 bis 0,70 JC
f. d. Tonne Erz geschatzt, wahrend eine Ver-
schlechterung der Erze nach der Tiefe nicht
wahrgenommon ist.

Auf den Einwand von Vertretern der Ruhr,
dafs eine Erhdhung der Minetteférderkosten die
niederrheinisch-westfélische Industrie noch hérter
treffe, da sie dio Erze auf weite Entfernungon zu
beziehen habe, ist von der Gegenseite erwidert,
dafs dort héchstens 44 % Minette zugesetzt werden
und deshalb die Steigerung der Minettekosten
gegeniber Lothringen-Luxemburg im Verbdltnifs
von 44 :100 wirke und dafs die Fracht, solange
sie unverdndert bleibe, nicht in Betracht komme.
¢) Nach Einrichtung dos Kokssyndicats seien fir

Lothringen -Luxemburg die Kokspreise er-

heblich gestiegen (von 8 M in 1893/94 bis auf

10,45 M in 1895/96).

Von den Vertretern der Ruhr ist erwidert,
dafs die Erhéhung der Kokspreise auch boi den
niederrli.-westfalischenWerken zur Geltung komme.

Dies wird von der Gegenseite bestritten, da
die Werke an der Ruhr zum grofsen Theile ihren
Koks selbst hersteilen und die Abgase noch zu
Heizzwecken verwenden kdnnten. Hiergegen wird
von Vertretern der Ruhr wieder eingewendet, dafs
die Benutzung der Gase zu Heizzwecken bereits
seit 30 Jahren bestehe und dieser Umstand da-
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her — der ubrigens auch fur die Saar reffe —
bei der gegenwdrtigen Lage nicht in Betracht
komme. Dagegen seien die Preise der Kokskohlen

erheblich gestiegen.

B. Giefsereiroheisen.

Auf einom der besuchten Werke in der Néhe
des Rheins wurde fast nur Hamatitroheisen aus
meist schwedischen Erzen, auf oinem é&ndern
Giofsoreiroheisen hauptsachlich aus Rotheisenstein
unter Zusatz von geringeren Mengen Minette her-
gestellt. Es wurde angefihrt, dafs die Herstellung
von Giefsereiroheisen aus Minette auch bei Ge-
wahrung der Frachtermafsigung mit Vortheil gegen
den lothringisch-luxemburgischen Bezirk an der
Ruhr nicht wirde erfolgen kdénnen. Auf den
Hinweis, dafs die Niederrhoinische Hitte hierzu
schon jetzt Gibergegangen sei, wurdo erwidert, dafs
die Erzeugung der Niederrheinischon Hutte an
Giefsereiroheisen aus Minette keino Bedeutung
habe, da es sich nur um etwa 8000 t handlo und
auch diese nicht ausschliefslich aus Minette er-
blasen seien. Wenn wirklich dio Frachterméafsigung
den Werken an der Ruhr die Herstellung von
Giefsereiroheisen aus Minette ermdglichen sollte,
so misse doch der lothringisch -luxemburgischen
Industrie dio Berechtigung abgesprochen werden,
den Ruhrbezirk als unbestrittenes Absatzgebiet fur
sich in Anspruch zu nehmen und zu verlangen,
dafs dio fir Thomasroheisen erforderliche Fracht-
erméafsigung unterbleibe, weil sonst Giefsereiroh-
eisen an dor Ruhr um eino Kleinigkeit billiger
hergestellt werden kénne als in Lothringen-Luxem-
burg bei Hinzurechnung der Fracht fiir Roheisen
nach der Ruhr von Lothringen-Luxemburg zu den
Selbstkosten des letzteren Bezirks.

Es wurde forner erdrtert, welchen Einflufs die
FrachtermédfRigung auf den Bezug von nassauischen
Eisenerzen nach der Ruhr haben werde, und an-
gefuhrt, dafs in den bergbaulichen Kreisen an der
Lahn eine Abnahme in der bisherigen Verwendung
von Lahnorzen zur Giefsereiroheisen-Erzeugung an
der Ruhr bei Herabsetzung dor Minettefrachten
befurchtet werde. Von dem Vertreter eines der
besuchten Hiuttenwerke wurde dio Berechtigung
dieser Beflirchtung bestritten. Dieselbe Befirch-
tung sei auch bei Einfuhrung des Ausnahmetarifs
fir Eisenerze vom 1. Mai 1893 laut geworden, habe
sich indessen als unzutreffend erwiesen. Sei die
Beflirchtung aber auch wirklich begrindet, so
werde doch jedenfalls der Bergbau an der Lahn
in weit hoherem Mafse geschéadigt werden, wenn
die Werke an der Ruhr durch Vorenthaltung der
erforderlichen Frachterméafsigung aufser stand ge-
setzt wirden, Thomasroheisen zu erzeugen, zu
welchem aus dem Sieg-, Dill- und Lahnbozirke
manganhaltige Erze verwendet wirden, deren

* In Ueckingen wird Thomasschlacke verBezug den der nicht manganhaltigen zur Giefserei-

wendet (s. Anlage 3 zur Niederschrift vom 9. Oct.
1895 Seite 8).

roheisen-Herstellung geeigneten Lahnerze bedeu-
tend Ubersteige.
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Yon lothringischer Seite ist darauf hinge-
wiesen f dafs die Vermehrung der Hochdfen fiur
Thomasroheisen in Westfalen darauf hinweise,
den Betrieb der lothringischen Hochdfen, welche
auf Verkauf arbeiten, mehr auf Giofsereiroheisen
einzurichten; um so hérter werde die Erleichterung
des Wettbewerbs an der Ruhr empfunden werden.

C. Puddelroheisen.

Puddolroheisen wurde nur auf oinem der an
der Ruhr besuchten Werke erblasen; die bei Ge-
wahrung der Frachteiméfsigung ointretende Ver-
minderung der Selbstkosten wurde auf 1,12 Jt
f. d. Tonne unter der Voraussetzung einer Ver-
wendung von 60 % Schweifssolllacken und 40 %
Minette und des Bestehenbleibens der gegen-
waértigen Minettepreise festgestellt. Es wurde aber
hervorgehoben, dafs auf eine Steigerung der Mi-
nettepreise mit Bestimmtheit zu rechnen sei und
durch Vorlage von Angeboton nachgewiesen, dafs
bereits der jetzt verhandelte Antrag den Erz-
hé&ndlern Veranlassung zu einer Preiserh6hung von
1 JI. gegeben habe.

SchlieBlich treffe auch liier zu, dafs der
lothringisch - luxemburgischen Industrie die Be-
rechtigung abgesprochen werden misse, den rhei-
nisch-westfélischen Marktals unbestrittenes Absatz-
gebiet fur sich zu beanspruchen.

Beziglich des Einflusses der Frachtermé&Rigung
auf den Erzversand von der Lahn gilt fir Puddel-
roheisen dasselbe, was im Vorstehenden fur
Giefseroiroheisen angefihrt, ist.

In Lothringen, Luxemburg und an der Saar
wurde nur auf zwei von den besuchten Werken
Puddelroheisen hergestellt; die Ubrigen erzeugten
nur Thomasroheisen.

Bei den Verhandlungen sind Ausstellungen
gegen das Ergebnifs der Yorerhebungen beziglich
des Giefserei- und Puddelroheisens nicht gemacht
worden.

Der Antrag der Nordwestlichen Gruppe des
Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller
lautete auf:

,Herabsetzung der Eisenerzfrachten auf wei-

tere Entfernungen, insbesondere fur den

Versand von Lothringen und Luxemburg nach

dem Niederrhein, und zwar hier in Héhe von

1,20 M f. d. Tonne.*

Ein Antrag (Hasenclever) war auf Streichung
der Worte ,auf weitere Entfernungen* gerichtet.

In der Erwégung, dafs eine auf Eisenerze be-
schrankte FrachtermdaBigung die Hochofenindustrie
in Lothringen -Luxemburg und den davon ab-
h&ngigen eigenen Betrieb in Rothe Erde zum Er-
liegen bringen musse, hatte der Aachener Hutten-
verein zu Rothe Erde beantragt:

,Im Falle einer Gewéhrung der beantragten

Ermé&Rigung der Erzfrachten gleichzeitig eine

gleichwertige Ermé&fsigung der Koksfrachten

und Roheisenfrachten eintreten zu lassen.”

Actenstliicke zur Fraye der llerubsetzwiff der Tarife, u. s. w.

1. Januar 1896.

Aus gleichen Grinden war von den Rombacher
Huttenwerken beantragt:

.eine Ermaéafsigung der Minottefrachten unter

gleichzeitiger Herabsetzung der Frachten fir

Koks nach Lothringen-Luxemburg und Roh-

eisen von dort zu den Consumstellen.”

Im Laufe der Verhandlungen wurde sodann
noch der weitere Antrag (Seebohm) gestellt,

ndafs, wenn der Antrag der Nordwestl. Gruppe

Anwendung findet, die anderenRoheisenbezirke
der Rheinprovinz, Lothringens und Luxemburgs
entschadigt werden in der Weise, dafs die Saar
eine entsprechende Ermafsigung der Erzfrachten
im allgemeinen, und die beiden anderen Landes-
theile eine Reduction der Koksfrachten, sowie
der Frachten auf Roheisen erfahren.® .

Die Abstimmung erfolgte zunédchst Uber den
Antrag Hasenclever, dann Uber den Antrag der
Nordwestlichen Gruppe und schliefslich Uber den
Antrag Rombach; durch Festsetzung dieser Reihen-
folge wurde die Abstimmung Uber die Antrdge
Rothe Erde und Seebohm hinféllig.

Das Ergebnifs der Abstimmung war folgendes:

Der Ausschufs empfiehlt dem Bozirkseisen-
bahnrathe,

1. ,dio Herabsetzung der Eisenerzfrachten, ins-
besondere fiir den Versand von Lothringen und
Luxemburg nach dem Niederrhein und zwar
hier in Héhe von 1,20 M f. d. Tonne* zu be-
farworten;

2. ,eine Erméfsigung der Minettefrachten unter
gleichmé&Riger Herabsetzung der Frachten fir
Koks nach Lothringen-Luxemburg und Roh-
eisen von dort zu den Consumstellen” nicht
zu beflrworten.

Und auf einen nach der Abstimmung gestellten
Antrag (Seebohm)

3. ,den Antrag, die Frachtsdtze fur Eisenerze so
zu bomessen, daB dio Frachtermdfigung auf
Erze auch fir die Hochofenindustrie an der
Saar wirksam wird“, zu befurworten.
Weiler heifsl c¢s dann noch in der Nieder-

schrift. der Sitzung:

Der Vorsitzende fugt hinzu, dal von den Ver-
fassern des

»~Memorandums* nachtraglich eine
Entgegnung auf die Denkschrift der rheinisch-
westfalischen Illochofenwerko eingegangen und,

wie er annehme, den Mitgliedern des Bezirkseisen-
bahnraths gleichfalls zugestellt worden sei. Boi
der Kiirze der Zeit seien die Eisenbahndirectionen
nicht in der Lage gewesen, zu den Ausfliihrungen
dieser ,,Entgegnung“ Stellung zu nehmen; es er-
scheine deshalb auch nicht angéngig, tUber dieselbe
heute hier zu verhandeln, was indessen nicht aus-
schlieRe, dafs von den Vertretern der verschiedenen
Reviere auf die Ausfuhrungen derselben bei den
Verhandlungen, soweit es fur erforderlich erachtet
werde, zurlickgegriffen werde. (Diese ,Entgegnung*
werden wir in der nédchsten Nummer von ,Stahl
und Eisen“ zum Abdruck bringen. D. Bed.)
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Erzeugung- der deutschen Eisen- und Stahlindustrie mit
Einschinfs Luxemburgs
in den Jahren 1892 bis 1894 bezw. 1885 bis 1894.*

(Nach den Veroffentlichungen des Kaiserlichen Statistischen Amtes zusammcngestellt.)

In dem Rundschreiben Nr. 20 des ¢Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindnstrieller” heifsl es:

»Von dem Kaiserlichen Statistischen Amt ist
die Production der Rerg- und Huttenwerke des
Deutschen Reichs fir 1894 veroffentlicht worden.
Leider sind 106 Eisengiefsereien, 5 Schweifseisen-
und 8 Flufseisemverke mit ihren Antworten im
Ruckstand geblieben, von denen nur 65 Eisen-
giefsereien, 3 Schweifseisen- und 7 Flufseiscn-
werke mit ihrer Production amtlich abgesehatzt
werden konnten, wahrend 41 Giefsereien. 2 Schweifs-
eisenwerke und 1 Flufseisenwerk mit einer Pro-
duction von etwa 17 900 t Eisengufswaaren im
Werthe von 3480 000 «$, 4100 t Schweifseisen-

"Vgl. ,Stahl und Eisen* 1894, Nr. 24, Seite 1135.

fabricate im Werthe von 610 000 JC und 400 t
Flufseisenfabricate im Werthe von 87000 Ji
durch private Sachverstandige abgeschatzt worden
sind.

Da eine vollstandig zutreffende f Ermittlung
der Production fur die Huttenwerke seihst von
grofsem Werth ist und die Restrebungen unseres
Vereins sich in vielen Fallen auf die Statistik zu
stitzen haben, darf die dringende Ritte wieder-
holt werden, dafs alle Herren Eisenindustriellen,
vorzugsweise die geehrten Mitglieder unseres Vereins,
die Mihe nicht scheuen wollen, die (demnéchst
wieder auszugebenden) montanstatistischen Frage-
bogen fiur 1895 so vollstdndig als moglich aus-
zufullen und sodann an die betreffenden Rehdérden
zuriickgelangen zu lassen.*

I. Eisenerzbergbau.

1892 1893 1894
Producirende Werke . 610 ! 5G1 537
Eisenerz-Férderung........c.cccoceeueee 11 539 133 11457 533 12 392 005
) Werth J1 41 279 751 39 SOI 065 42 177 542

) Werth einer Tonne , 3,58 3,47 3,40
Arbeiter s 30032 ; 34 845 3;4 912

Il. Roheisen-Erzeugung.
Producirende Werke . 109

Holzkohlenroheisen . 2G 222 23 {:;ng 20 é%
Koksrohgisen und Roheisen aus gemischtem Brennstoff . 4 911 239 4962 117 5 359 663
Sa. Roheisen Uberhaupt 4 937 461 4 986 003 5380 039
) Werth 229 290 286 216 326 301 231 509 647

' Werth einer Tonne 46.14 43,39 43,04
Verar_beltete Erze . 12 60t 939 12 554 900 13 546 465
Arbeiter......cee.. — 24 325 24 201 24110
Vorhandene Hochofen 266 263 258
Hochéfen in Betrieb 215 204 208
Betriebsdauer dieser Oefen . Wochen 10 103 9747 9878
Gielserei-Roheisen.................. oot 712 058 739,737 810 095
_ Werth Ji 37 446 000 36 563 437 40 146 032

Werth einer Tonne 52,59 49,43 47,79
Bessemer- und Thomas-Roheisen Lot 2 689 910 2 8?;1 635 3 1é0 848
) Werth JI 119 965 903 118 011 542 132 898 550

) Werth einer Tonne 44,60 41,89 4205
Puddel-Roheisen t 1491 596 1370 298 1334 559
Werth JI 67 660 768 57 080 514 54415 028

Werth einer Tonne 45,36 41,66 40,77
Guiswaaren |. Schmelzung oo 't 34 149 34 697 34529
Werth JI 3741 013 3 607 296 3652 691

Werth einer Tonne - 109,55 103,97 105,79
Guftwaaren ) Geschirrguls (Poterie) 2 305 820 2803
I. Schmelzung iJahre_n . C 13791 14019 14 336
sonstige Gufswasren 18045 i 19 828 17 390
Bruch- und Wascheisen . . 974S 1 9035 10 007
Werth vH 482 602 i 463 482 456 716

Werth pro Tonne 49,51 48.10 45,64
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I11. Eisen- und Stahlfabricate.

1. Eisengiefserei (Gufseison Il. Schmelzung).

1892
ProducireNde W ETKE .....ouvciieiceeeeeceeee e aesas s 1193
61 293
Verschmolzenes Roh- und Bruche@isSen........ccccocooovocceeeeeeceeeveceenennnn. t 1172490
c fGeschirrgufs (Poterie) ..., t 63 628
€S RONTEN e 166 572
Sonstige Gufswaaren 781 180
- 1SUMMa GUFSWAATEN ..o e t 1011 380

Werth dI 165 984007
Werth einer Tonne ,, 164,12

1S93

1221

63 552

1234490

65 001

1S8 003

797 277

1050 281

175014 924
166,64

2. Sclnveifseisenwerke (Scinveifseisen iim] Sclnveifsstalil).

Producirende W erke... . 246

AT CITET oot 45 989
Rohluppen und Rohschienen zum Verkauf.. 83 654
Cementstahl zum Verkauf......cooooviieeciiiceceee t 352

£51J Sa. der Halbfabricate t 84006

=« ] Werth " M, 6 606 388

- Werth einer Tonne ,, 78,64
Eisenbalinschienen und Schienenhefestigungstheile . . t 7 366
Eiserne Bahnsehwellen und Schwellenhefestigungstheile t 13030
Eisenhahnachsen, -Rader, Radreifen..... . 7494
Handelseisen-, Fagon-, Bau-, Profileisen 887 289
Platten und Bleche, aufser Weifsblech . 177 734

B WEeITSDIEC s 724

B 124672

B R GNTIEN oo t 16 038

Y Andere Eisen- und Stahlsorten (Mascliinentheile,

Schmiedestlicke U. S. W .) . v t 45 540
Sa. der Fabricate t 1279 287
Werth , M 162 155 315

Werth einer Tonne . 126,75
Sa. der Halb- und Ganzfabricate* t 1363293
Werth » . Ji 168 761 703

Werth pro Tonne ,, 123,78

3. Flufseisenwerke.

Producirende WEIKE ..o 122

'S ATDEITEI 61 092
Blocke (Ingots) zum Verkauf . 238036

338f Blooms, Billets, Platinen u. s. w, zum Verkauf . . . t 541 446

| Sa. der Halbfabricate t 779 482

Werth ) Jl 61 581 903

Werth einer Tonne _ 79,01

Eisenbahnschienen und Schienenhefestigungstheile . . t 535 494
Bahnschwellen und Befestigungstlieile.........ccccceuuee. t 116 800
Eiseilbahnachsen, -Rader, Radreifen....... Wt 90 926
Handelseisen, Fein-, Bau-, Proftleisen .t 515 173
Platten und Bleche, aufser Weifsblech... Wt 252 620

©  WEITSBIECN  oeeeveeeereseeeeeeeesee oo esseseeees s seeesessesseneen t 26 813

[¢) 312998

X3 Geschiitze und Geschosse.... . 19 865

U RONTEN s t 9404
Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinentheile,

Schmiedestlicke U. S. W .) i t 96 641
Sa. der Fabricate t 1976 735
Werth ) Jl 275 349 027
Werth einer Tonne , 139,29
Sa. der Halb- und Ganzfabricate* t 2 756 217
Werth » 336 930 930
Werth einer Tonne 122,25

*Einschliefslich aller geschatzten Werke.

218
40 342
94 066
1729
95 796
7 040 313
73,70
11 710
3430
6 787
807 894
118474
57 699
23274

48 796
1078 065
134457 583
124,72
1177 661
142 066 000
120,63

139
65 944
230 185
701 384
931 569
69 562 278
74,67
483288
150 110
80 049
694 647
309 391
27-406
394 676
15015
8 343

69 00S

2231873

281 228 324
126,01

3 163 442

350 791 000
110,90

1. Januar 1896.

1894

1235

66 131

1367 116

69 905

189 932

861 353

1121190

170 367 257
157,30

! 213
| 38 S51
77 008

77 00S

5580854
72,47

6 485

204

10 865

820 679

111 185

57 442
22 861

32 086
1061 808
123 833 707
116,63
1138 816
129 414 561
113,64

146
69 372
265 488
767 423
1032911
74 350 826
71,98
568 819
138 276
85 182
875 001
354327
31261
447 126
15 804
9835

82 680
2608 313
312 150 231
119,68
3641 224
386 501 057
106,15
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Zusammenstellung der Eisenfabricate erster Schmelzung (Hochoéfen), zweiter Schmelzung (Eisen-

giefsereien), sowie der Fabricate der Schweifseisen- und Flufseisenwerke.

1892 | 1893 1894
Eisenhalbfabricate, Luppen, Ingots u.s. w.) zum Verkauf . . t 863 -188 1027 365 1109 919
Geschirrgufs (Poterie) . t 65 933 65 821 72 708
ROhren . 205 813 233 669 236 964
«Sonstige Gufswaaren........... ] 799 225 817 105 896 643
Eisenbahnschienen und Sehienenbefestigungstheile t 542 800 494 938 575 304
Eiserne Bahnschwellen und Schwellenbefestigungstheile t 129 830 ' 153 540 138 480
Eisenbahnachsen, Rader, Radreifen . . . . . t 98420 86 836 96 047
Handelseisen, Fein-, Bau-, Profileisen................ t 1402 462 1502 541 1695 680
Platten und Bleche, aufser Weilsblech ... t 430 354 427 865 465 512
WEIfShIECh .o ( 27 537 27 406 3t 261
437 070 452 375 504 568
Geschiitze und GesChOSSe...oicrerecrireniinnes t 19 865 15 015 15 804

Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinentheile, Schmiede-
SEUCKE U. 8. W.) oo enesessnenens ) 142 152 117 804 119 266
Sa. der Fabricate* t -5 165039 5439 480 5958 156
Werth , »” J(, 675417 653 673 749 296 700112 566
Werth pro Tonne ,, 130,77 123,86 117,34
IV. Kohlen-Férderung.

Steinkohlen 71 372 193 73 852 330 76 741 127
Werth dl. 526 979 176 498 395 022 509 100 213

einer Tonne ,, 7,44 6,80 6,68
Arbeiter 289 415 290 632 299 627
Braunkohlen 21 171 837 21 573 823 22 064 575
Werth JC 58 505 898 55022 977 53 151 635

einer Tonne 2,77 2,57 2,44
Arbeiter 37 480 36 586 35620

V. Beschéaftigte Arbeitskrafte.

Eisenerzbergbau 36 032 34 845 34912
Hochofenbetrieb 24 325 24 201 24110
EisenVerarbeitung 168 374 169 838 174 354

Summe 228 731 228 88-4 233 376

"Einschlie8lich aller geschatzten Werke.

116 5
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Bericht (ber in- und ausléandische Patente.
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Bericht Uber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

wolche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausllegen.

12. December 1895. KI. 19, D 6013. Profiliite
Unterlagsplatte mit zur Grundflache geneigter Schienen-
auflageflache. Anton von Dormus, Wien.

16. December 1895. KI. 5, W 10819. Verfahren
zum Niederbringen von Senkschéchten im schwim-
menden Gebirge. Max Wachholder, Oberhausen, Rhld.

Kl. 24, G 9853. Ofen mit geschlossener Brenn-
kammer; Zus. z. Pat. 80502. — John Gjers, Ayresome
Iron Works, Middlesbrough-on-Tees, York, Engl.

KI. 49, E 4671. Walzwerk fir Kesselschisse und
Ringe. Heinr. Ehrhardt, Dusseldorf.

KI. 72, S 8920. Fur Feldlaffeten bestimmte
Dilferential-Seilbremse mit schwingend aufgehédngter
Bremswelle. Emil R. v. Skoda, Pilsen, B6hmen.

KI. 81, C5811. Verpackungsrolle fur Blattmetalle.
Walter Hamilton Coe, Providence, Rhode Isl., V. St. A.

19. December 1895. KI. 5, K 13059. Bohrer-
fuhrer fir Schraimmaschinen mit mehreren gleichzeitig'
arbeitenden und einander ubergreifenden Bohrern.
Heinrich Korfmann jun., Witten a. d. R., Ruhrstrafse 81.

KI. 49, A 4500. Verfahren zur Herstellung von
Gewehrldufen. Adler & Eisenschitz, Mailand.

KI. 49, B 17326. Vorrichtung zum Festklemmen
von T-Eisen in Maschinen zum Zertrennen von Proiil-
eisen. Samuel Baur-Diez, Basel.

23. December 1895. KI. 7, F 8614.
W. Frese, Dortmund.

KI. 40, B 15789. Aluminium- Legirung.

Carl Berg, Eveking i. W.

KI. 48, F 8663. Auftragevorrichtung fir Email.
E. Faerber, Berlin.

Drahtglih-

topf.
Firma

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

10. December 1895. KI. 5, Nr. 49105. Durch-
bohrte, zweitheilige Hulse mit Zindplatte und Reibe-
grifT als Zindschnur-Anziinder. J. Mlnning, Ueckendorf.

KI. 49, Nr. 49128. Leicht transportable und
anbringbare Feldschmiede, bei welcher Feuergrube,
Windform und Schitzwand ein Gufsstiick bilden.
Stanislaus Urbanowicz, Wreschen.

23. December 1895. KI. 7, Nr. 49321. Walzen
mit in ihrer Langsrichtung parallel laufenden, ver-
schiedenartigausgespartenfaeonnirtenNuthen. Theodor
Fahrner, Pforzheim.

KI. 19, Nr. 49444. Schienenbefestigung auf Stein-
wirfeln mit elastischer Zwiscbenlage als Einzelunter-
lagen durch dufsere Klemmpiatteri und innere Klemm-

platten bildende Quer - Verbindungsstangen.  Emil
Lehmann, Striegau.
KI. 31, Nr. 49362. Metall-Schmelz-, Lauter- und

Giefskessel mit von der Mitte oder von unten aus in
die Hohe gefuhrtem Ueberlauf. A. Glbrs Wwe., Berlin.

KI. 35, Nr. 49556. Vom Regulator beeinfluf3te
McherheilsVorrichtung fir Foérdermaschinen. F. Bau-
mann, Schwientochlowitz.

Deutsche Reichspatente,

KI, 49, Nr. 83537, vom 7. September 1894.
J. Levdque in Herstal (Belgien). Nietmaschine.

Der den unteren Stempel a tragende Gabelarm b
sitzt drehbar an dem den oberen Stempel ¢ tragenden
Gestell d und ist vermittelst des Gelenkes ¢ mit der

Motorkolbenstange f verbunden, die andererseits an
das mit dem Gestell d verbundene Gelenk g angreif.
Wird demnach der Motorkolben vorbewegt, so wird
der Arm b gegen das Gestell d hingezogen, wodurch
der Nietdruck bewirkt wird.

KI. 1, Nr. 8337!), vom 29. Mérz 1895. John
Correy Fell in London. IVindnetzmaschine.

Das aus dem Trichter a in die nach oben sich
erweiternde Rohre b fallende Gut wird durch einen
Windstrom in dieser hinaufgeblasen. Hierbei scheiden

sich die Kérner nach ihrem specifischen Gewicht und

geschlossen, so findet eine weitere Separation des
Staubes in dem Trichter o statt.
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KI. 49, Nr. S3492, vom 1-1 December 1894.
Heinr. Ehrhardt in Dusseldorf. Schmiedepresse
mit mehreren auswechselbaren Werkzeugen.

Das mit dem Prefskolben a auf und ab gehende
Querhaupt b trdgt um die Bolzen c drehbar zwei
Werkzeughalter d mit je zwei Werkzeugen, z.B. ef.

Von diesen ist f in, und e aufser Thatigkeit. Die
beiden Werkzeuge des Halters d* sind nicht sichtbar.
Entsprechend diesen Werkzeugen sind drei zugehdérige
Werkzeuge auf den um die S&ulen g drehbaren
Haltern h angeordnet. Je nach Bedarf kann jedes
Paar der Werkzeuge eingeschaltet und durch Einsteck-
stifte i o festgestellt werden.

KI. 81, Nr. 8426$%, vom 30. Nov. 1894. Walter
Francis Reid in Addlestone (England). Gufsform
aus Kieselguhr.

Kieselguhr wird zuerst gebrannt, um ihre orga-
nischen Theile zu entfernen, dann gepulvert und
behufs Entfernung des groben Sandes ausgewaschen.
Fur hohere Hitzegrade erfolgt noch ein Auslaugen
mit Sduren und Waschen oder Brennen.

KI. 49, Nr. 83590, vom 14. Oct. 1894. Alexander
Dick in Dusseldorf-Grafenberg. Prefscylinder
fir hohen Druck bei hoher Temperatur.

Der Cylinder besteht aus concentrisch ineinander
geschobenen R&hren mit Zwischenlagen eines die
Warme nicht leitenden und nicht leicht schmelzenden

Materials, z. B. Granitstickchen. Gegen Auseinander-
schieben sind die Rohren durch aufgeschraubte Bunde a,
die sich unter Zwischenlegung eines Isolirringes gegen
das Aufsenrolir stutzen, gesichert. Diese Cylinder sollen
besonders als Form beim Pressen von heifsem Metall
dienen, wobei der Druck im wesentlichen von den

dufseren Kkalt bleibenden Rohren aufgenommen
werden soll.

Bericht Gber in- und auslandische Patente.
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KI. 49, Nr. S33S8, wm 30. Januar 1894. Georg
Alexander Dick in Dissseldorf-Grafenberg.
Presse zur Herstellung von Staben, Stangen, Draht
u. dergl. aus Metallen und Metall- Legirungen in er-
hitztem Zustande.

Das Metall wird in einem Prefscylinder a ver-
mittelst des umgebauten Ofens b in einen teigigen
Zustand Ubergefihrt — oder unter Fortfall des Ofens b
flussig in den Prefscylinder a eingegossen und dann

bei Erlangung des teigigen Zustandes vermittelst des
Kolbens ¢ durch eine von der Schelle d gehaltene
Matrize e geprefst. Zur Abdichtung des Kolbens c
im Cylinder a ist zwischen das Metall und den Kolben c
eine gewdlbte oder gewellte Platte gelegt, welche
beim Druck mit ihren R&ndern gegen die Cylindcr-
wand sich anlegt. Der Prefskolben c ist von dem
Motorkolben o getrennt, um ersteren fir sich erhitzen
zu kdnnen.

KI. 49, Nr.'83722, vom 27. April 1895. Heinrich
Muller in Leingen bei Weyerbusch, Westerwald.
Gasléthvorrichtung.

Durch Drehen der Windlrommel a wird die Glocke b
gehoben und durch das Ventil ¢ mit Luft gefullt. Beim
Freigeben der Winde o sinkt die Glocke b herunter

und treibt die unter ihr befindliche Luftin den Kessel d,
welcher zur Hélfte mit Benzin gefullt ist, das durch
die sich zurickdrehende Winde a vermittelst des
Ruhrers e mit der Preisluft in innige Beruhrung ge-
bracht und dadurch verdampft wird. Das Luft- und
Gasgemisch wird durch Rohr i einer Ldthvorrichtung
zugefihrt.

KI. 5, Nr. 83872, vom 24. November 1894.
Fr. Honigmann in Aachen. Abbohren von Schéchten
in schwimmendem Gebirge.

Das Schachtbohrgestdnge ist hohl, so dafs das
aut der Schachtsohle losgebohrte Gebirge durch das
Hohlgestdnge zu Tage gedrickt werden kann. Der
hierzu erforderliche Ueberdruck im Schachte kann
entweder durch eine uUber Tage aufgestellte und mit
dem Hohlgestdnge verbundene Sdugpumpe oder durch
Weiterfihrung der wasserdichten Schachtverkleidung
lber Tage hinaus und durch Ansehluts von Heber-
rohren an das Hohlgestdnge hergestellt werden.
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KI. 78, Nr. 83300, vom 8. Januar 1895. Louis
Hermann Rentzsch in Meifsen. Zindschnur
mit Angabe der Brenndauer.

Da die verschiedenen Zlndschnire eine ver-
schiedene Brenndauer haben, so soll nach vorliegender
Erfindung, um Unglicksfallgn vorzubeugen, die Ziind-
schnur mit /eichen versehen sein, die die in einer
alben oder ganzen Minute abbrennenden Langen
angeben.

KI1. 24, Nr. 83142, vom 19. Médrz 1895. J. Patter-
son m Bridgeton, J Ramsey Sandilands in
Glasgow. Ventilator zur Bauch-

/ a1l niederschlagiing.
I ]\ Der die Feuergase ansau-
I__1j__\ gende Ventilator a hat eine hohle
[ Achse b und Nabe ¢, in welche
JJyn j Wasser eingeleitet wird. Dieses
wird aus der llohlnabe c aus-
I r™JTrFT' geschleudert, mischt sich mit den
iV¥ Jl Gasen und schlagt die in den-
f selben enthaltenen Feststoffe nie-
i j 7 der, so dafs diese als Schlamm aus
ol dem Ventilatorgehduse entfernt
W2 _/ werden kénnen. Die Gase treten

durch die Rohre e zu einem
kleinen Theil in dieHohlnabe ¢, um ein gleichmél'siges
Aussclileudern des Wassers aus letzterer zu gewdahr-
leisten.

KI. 81, Nr. 83GG5, vom 2t. April 1895. W. Seide-
mann in Georgs-Marienhitte. Maschinelle
Stam pfVorrichtung.

Der Stampfer a (z. B. fur eine Réhrenform) wird
durch einen —einer Gesteinsbohrmaschine gleichenden
— Motor ¢ bewegt. Derselbe steuert sich selbst und

setzt den Stampfer beim Aufgang um. Gleichzeitig
findet ein Heben der ganzen, durch das Gewicht d
ausgeglichenen Vorrichtung dadurch statt, dafs beim
Autgang des Stampfers a zwei Sperrrdder e um-
geschaltet werden, welche die Drahtseile i aufwickeln.

Bericht Uber in- und
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Kl. 12, Nr.83267, vom 24.Mai 1893. Hermann
lhofehrn in Paris. Verfahren zur Darstellung
von Halogenmetallen.

Nach dem Verfahren des britischen Patentes
Nr. 10096 vom Jahre 1893 (vergl. ,Stahl und Eisen“
1895, S. 730) und mittels der dort dargestellten Vor-
richtung werden Halogenmetalle, z. B. Eisenchlorid,
dargestellt.

KI.5, Nr. 83 7i)l, vom 27. Februar
1895. Richard Wagner in Michal-
kowitz bei Laurahttte, O.-Schl,
Transportabler Sicherheits- oder 1Vetter-
damm.

Zum vorlaufigen gasdichten Ver-
schinfs von Strecken wird ein Damm
aufgestellt, welcher aus zwei fest mil-
einander verbundenen Festwénden a
und einem dehnbaren balg&hnlichen

b hesteht. Letzterer wird am
Orte der Aufstellung aufgeblasen und
legt sich dann dicht gegen die Strecken.stdlse an.
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KI. 40, Nr. 84060, vom 27. April 1895. Zusatz
zu Nr. 70906 (vergl. ,Stahl und Eisen* 1893, S. 953).
Hermann Brausen in Tarnowitz, O.-Schl.
Bodenstein fir Schachtofen.

m yj
Jeder der halbkreisformigen Bodenkanédle miindet
direct nach aufsen, um dem Blei einen schnellen

Abflufs zu gewdhren und dadurch dessen Oxvthition
zu verhindern.

KI. 31, Nr. S3876, vom 29. Méarz 1895. Zusatz
zu Nr. 71821- (vergl. ,Stahl und Eisen“ 1894, S. 43).
Badische Maschinenfabrik und Eisengiefserei
vorm. G. Sebold und Sebold & Neff in Durlach.
GuBputzmaschine.

Das Putzmaterial wird durch die Rinne a gegen
die Schleuderscheibe b geleitet, deren Fliugel das
Material nur nach unten auf die die zu putzenden
Gegenstande tragende, sich drehende Scheibe d
schleudern.
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Statistisches.

Statistische Mittheilungen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

Monat November 1895.

Gruppen-Bezirk Werke. Erzeugung.

Tonnen.
Nordwestliche G ruppe ... 37 58 814
(Westfalen, Rheinl., ohne Saarbezirk.)
Ostdeutsche G rUpPPe...ccccoeveeeeerereeens 10 30015
(Schlesien.)
Pudclel- Mitteldeutsche Gruppe........ccccocveunee —
o (Sachsen, Thiringen.)
Rolieisen Norddeutsche G ruppe....ccoevervrerins 2 1485
und (Prov.Sachsen, Brandenb., Hannover.)
. Suddeutsche Gruppe.....coveeeecenenas 8 22 072
.SiMegrel- (Bayern, Wiirttemberg, Luxemburg,
i Hessen, Nassau, Elsafs.)
erseu. Sudwestdeutsche G ruppe....cccceeeenennne 7 19 415
(Saarbezirk, Lothringen.)
Puddel-Roheisen Summa . 64 131801
(im October 1895 61 113 967)
(im November tS9%4- 04 130 803)
Nordwestliche Gruppe . . . . . . . 8 29009
Ostdeutsche G rUPPe ..cccveererrrcerirines 1 3380
Mitteldeutsche Gruppe.....cveeeeennne - -
Bessemer- Norddeutsche Gruppe... . 1 2 859
Suddeutsche Gruppe......cccovvecranee. 1 1460
Bessemer-Roheisen Summa . 11 36 708
(im October 1895 9 38 494)
(im November 1894 9 32 191)
Nordwestliche Gruppe......cvvnnae 21 117 249
Ostdeutsche Gruppe.... 2 11 059
Norddeutsche Gruppe 1 13577
Thomas- K Suddeutsche Gruppe....... . 7 36 4S9
Kolieisen. Siidieestdeutsche G ruppe.......ccceeuee 8 65 477
Thomas-Roheisen Summa . 39 243 851
(im October 1895 35 267 247)
(im November 1894 33 241 080)
Nordwestliche Gruppe......ccccoevenne. 15 32080
. . 5 1339
Giolserei- Mitteldeutsche G ruppe ....ccoc.oeeevverenens _ —
Rolieisen Norddeutsche Gruppe.. 2 4 067
und Stiddeutsche Gruppe....... - 6 25 446
Gulswanrtreu Sudwestdeutsche G ruppe......eeeee. 5 14530
I. Schmelzung:. Giefserei-Roheisen Summa . 33 77 462
(im October 1895 34 91 550)
(im November 1894 29 77835)
Zusammenstellung.
Puddel-Roheisen und Spieeeleisen 131 801
Bessemer-Roheisen . . . . 36 708
Thomas-Roheisen 243 851
Giefserei-Roheisen 77 462
Erzeugung im November 1895 . . . 489 822
im November 1894 . . . 481 909
» im October 1895 . . . . 511 264

, vom 1. Januar bis 30. November 1895 5278 393
- vom 1. Januar bis 30. November 189-1 5001 489
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Berichte Uber Yersainmluugen aus Fachvereincn.

Verein der Montan-, Eisen- u. Maschinen-
Industriellen in Oesterreich.

Unter dem Vorsitz des Vereins-Prasidenten Sr.
Exeellenz Graf Larisch-Monnich fand am 18. Deceinber
1895. die XXL ordentliche Generalversammlung; des
Vereins der Montan-, Eisen- und Maschinen-In-
dustriellen in Oesterreich statt. Dem Bericht des Ver-
eins-Ausschusses Uber das Geschéftsjahr 1895 ent-
nehmen wir, dafs die Reform des Unfallversicherungs-
gesetzes vom 28. December 1887 in diesem Jahre
emeni Hauptgegenstand_der Vereinsthatigkeit gebildet
hat. Ein Erfolg der Petition des Centralverbandes wurde
abernichterzielt; weder wurde eine Enquete einberufen,
noch wurden die Gesetzesparagraphen abgeéndert.

Die Bemuhungen des Vereins bezuglich der Bil-
dung von berufsgenossenschaftlichen Arbeiter-Unfall-
versicherungsanstalten waren an der im Gesetz vor-
geschriebenen Zahl von 50000 Arbeitern gescheitert.

Die Revision der Gefahrenklassen, einzelne Bestim-
mungen des Unfallversicherungsgesetzes, die Reform
des Krankenkassengesetzes, die Errichtung eines staat-
lichen Arbeitsamtes, die Regelung der Sonn- und
Feiertagsruhe im Gewerbebetriebe, das Markenschutz-
gesetz, die Errichtung von Genossenschaften beim
Bergbaue bildeten den Gegenstand eingehender Be-
rathungen und Verhandlungen des Vereins.

Dem Abgeordnetenhause wurde ferner eine Vor-
laBe  ,womit Bestimmungen Uber Arbeitshlcher
und Zeugnisse fir Aufseher und Arbeiter, dann uber
Lohnzahlungen, sowie hinsichtlich der vorzeitigen
Losung des Dienst- und Arbeitsverhdltnisses beim
Bergbaue* getroffen werden, unterbreitet.

In einer Eingabe an das Handelsministerium wie
an das stédndige Tarifcomite des Staatseisenbdhnraths
wurden Beschwerden gegen den Entwurf des neuen
Gutertarifs der Staatsbahnen zur Kenntnifs gebracht.

Das Ansuchen einer montanistischen Unterneh-
mung an das Handelsministerium um Bewilligung von
Steuer- und Gebiihrenfreiheit auf Grund des Gesetzes
vom 10. Aug. 1895 fiur eine in Triest zu errichtende
Hochofenanlage* hat den Verein veraulafst, an die
Ministerien des Handels, der Finanzen und des Acker-
baues Eingaben zu richten, in welchen um Nicht-
bewilligung dieses Gesuches gebeten wurde.

Was die geschéftliche Lage betrifft, so wird be-
merkt, dafs das Kohlen- und Koksgeschaft wéahrend
der Dauer des Jahres ein ganz befriedigendes war.
Kohle fand durchweg willig Aufnahme, und der Koks-
bedarf war ein so bedeutender, dafs derselbe nur zum
iheil gedeckt werden konnte und die Errichtung
neuer Koksanlagen nothwendig machte. — Die Preise
haben eine steigende Tendenz erfahren. Der grofse
Koksbedarf war hauptsachlich durch die auch im
laufenden Jahre fortgesetzte Mehrproduction an Roh-
eisen bedingt. Das Roheisengeschaft nahm einen
durchweg glnstigen Verlauf hei wenig verdnderten
1reisen. Hingegen war das Geschéft in Commerzeisen
das ganze Jahr hindurch ein wenig befriedigendes.
Die unglnstigen Frihjahrsverhdltnisse verursachten
einen _sehr beschrédnkten Bedarf, welcher durch die
ungenlgenden Ernteergebnisse nur verschérft wurde.
Der Verbrauch an Commerzeisen hat im laufenden
Jahre gegen das Vorjahr abgenommen, und nachdem
auch der Import stieg, konnten die Preise vom Schlufs
des vorigen Jahres nicht behauptet werden. Dagegen
war das Geschéft an Bau- und Gonstructionseisen an-
haltend lebhaft, und insbesondere war der Bedarf an

*Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1895, Nr. 20, S. 974

Trdgern ein ganz hervorragender. Als entsprechend
kann der Absatz in Grob- und Feinblechen bezeichnet
werden, doch waren die Preise sehr gedrickt und
haben besonders die Feinbleche hdchst betréchtliche
Einbufse erlitten. Lebhaft war das Geschéft in Guls-
waaren, namentlich im ersten Semester; gegen Ende
des Jahres hat sich jedoch der Bedarf wesentlich ver-
mindert. Die Schienenwerke sind im laufenden Jahre,
wenn auch nicht vollstdndig, so doch besser be-
schéftigt gewesen, als im Vorjahre. Die Locomotiv-
fabriken sind namentlich im letzten Semester mit
Arbeit, besonders fiir den Staatsbahnbetrieb, bedacht
worden; dagegen waren die Waggonfabriken recht
ungenigend beschéftigt und muRten aus diesem Grunde
zu grofseren Arbeiterentlassungen schreiten. Diese
mangelnde Beschaftigung stellt im recht grellen Gegen-
sdtze zu dem noch unverkirzt stehenden Waggon-
mangel auf den &sterreichischen Bahnen. Es stehen
die durch die legislativen Berathungen zu Tage ge-
tretenen Bedarfsziffern an Fahrbetriebsmitteln noch
lange nicht im richtigen Verhéltnis zur Beschaffung
derselben. Das Geschéaft in landwirtschaftlichen Ma-
schinen war das ganze Jahr hindurch ein ungentgen-
des; durch die unginstigen Ernteverhdltnisse" wardie
Kaufkraft der Landbevodlkerung beschrédnkt, auch das
Exportgeschaft stockte, und mannigfache Arbeiterent-
lassungen mufsten Platz greifen. Der Markt in unedlen
Metallen, welcher zu Anfang des Jahres zu recht ge-
driickten Preisen er6ffnete und durchweg wie in den
schlimmsten Perioden friherer Zeit einsetzte, hat um die
Mitte des Jahres einen uberraschenden Aufschwung ge-
nommen und seither mit unwesentlichen Schwankungen
die bessere Stimmung festgehalten.
Am hiesigen Platz wurden gute Kupfersorten
des Jahres mit 52 11, Elektrolytkupfer
mit 50 fl. f. d. 100 kg gehandelt. Namhafte Ein-
fuhren aus Japan und Nordamerika drickten die
Preise noch mehr, und es mufsten erst Verabredungen
zwischen den europdischen und amerikanischen Pro-
ducenten eintreten, bis sich die Preise nach und nach
besserten und heute mit SS'/a 11 beziehungsweise 67 11
schliefsen.  Blei wurde zu Anfang des Jahres mit
IRY* fl. gekauft. Die lebhafte Thatigkeit der Militér-,
wie der Privatfabriken mit ihrem grofseren Bedarf
brachte eine Preissteigerung bis auf 17 il. zustande.
Der Anfang desJahres mit 10 fl. notirte Preis fur Zink
erluhr infolge lebhaften Bedarfs eine Steigerung bis
19 7a fl. Zinn, welches im Vorjahr die hochsten Preis-
rickgédnge zu erleiden hatte und mit 79 fl. notirte,
hatte bis zur Hélfte des Jahres um 0 fl. im Preise
sich gebessert, um mit Schlufs des Jahres mit einer
Avance von einem Gulden abzuschliefsen. Fir Queck-
silber war das ganze Jahr hindurch gute Nachfrage, die
Preise stiegen von 250 11 auf 280 fl. fir 100 kg. —
Die Generalversammlung genehmigt ferner die
vorgelegte Jahresrechnung flr, 1S95, den Voranschlag
fir 1890 und wahlt in den Vereinsausschufs fir die
Geschéftsdauer flur 1896 die 11(1. Gottfried Bacher,
k. k. Bergrath, Bergwerksdirector der Prager Eisenindu-
strie-Gesellschaft in Kladno; B. Demmer, Director der
Wiener Locomotivfabrik-Actiengesellschaft in Florids-
dorf; A. Freifsler, Masehirienfabricant in Wien;
O. Gunther, Director der Gonstructions-Werkstatte und
EisengieBerei von R. Pb. Waagner in Wien; Max
Ritter von Gutmann, Gewerke in Wien; E. lleyrowsky,
Generaldirector des Kronstadler Bergbau- und Hutten-
Actienvereins in Wien; E. lloltz, Centraldirector der
Witkowitzer Bergbau- und Eisenhitten-Gewerkschaft;
Alphons v. Huze, Procurist der Ternitzer Stahl- und
Eisenwerke von Schéller & Co. in Wien; W. Jicinsky,
k. k. Bergrath, Bergwerksdirector in Mahrisch-Ostrau;
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W. Kestranek, Chef des Verkaufsbureaus der Mahrisch-
bohmischen Eisenwerke in Wien; Se. Excellent
Heinrich Graf Larisch-Ménnicli in Karwin; M. Orel,
Generaldirector - Stellvertretex der Oesterreichisch-
Alpinen Montangesellschaft in Wien; E. Palmer,
Generaldirector der Oesterreichisch-Alpinen Montan-
gesellschaft in Wien; A. Rampelt, Ritter von Rlden-
stein, Erzherzog Friedrichscher Hofratli in Wien;
F. Freiherr v. RinghofTer, Maschinenfahriant in
Smichow; A. Rucker, k. k. Oberbergrath in Wien;
Th. Schultz, Maschinenfabricant in Wien; J. Wein-
berger, Prasident desVenvaltungsrathes der Béhmischen
Montanindustrie-Gesellschaft in Wien; Carl W'ittgen-

Referate und kleinere MtUheRumjen.
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stein, Centraldirector der Prager Eisenindustrie-Gesell-
schaft in Wien; H. Zipperling, Director der Maschinen-
und Waggonfabriks-Ac.tiengesellschaft in Simmering.

Unter dem lebhaften Beifall der Versammlung
wurden Hr. Generaldirector v. Frey zum Ehrenaus-
schufsmitglied und Hr. tGr. A. Peez zum Ehrenmitglied
des Vereins erwahit.

Nach der Generalversammlung trat der Vereins-
ausschul's zu seiner constituirenden Sitzung zusammen
und eswurden einstimmig zum Présidenten Se. Excellenz
Heinrich Graf Larisch-Ménnich, zu Viceprasidenten die
H1l. Carl Wittgenstein und Bernhard Demmer und
zum Vereinskassirer Hr. Alphons v. Huze gewadhlt.

Referate und kleinere Mittlieilnngen.

Schmleriluntersuchungen.

Das Erganzungsheft I, 1895, zu den Mittheilungen
aus den Koniglichen technischen Versuctisanstalten zu
Berlin enthélt einen ausfiihrlichen Bericht lber ver-
gleichende Schmierdluntersuchungen von Dr. D. Holde.
Fur unsere Leser dirfte ganz besonderes Interesse jener
Abschnitt bieten, in welchem das Angriffsvermégen
mit gespanntem Dampf behandelter Oele auf Gufseisen
erdrtert wird. Die diesbezlglichen Versuche wurden,
wenn essich nur darum handelte, die Zersetzlichkeit in
freie Sduren festzustellen, in folgender Weise ausgefihrt.

Von dem zu prifenden Oel wurde eine bestimmte
Menge, 8 bis 10 g, in eine Achatschale gebracht und
eine Stunde in einem Autoklaven von 18 cm Hohe
und 15 cm Durchmesser der Einwirkung gespannten
Wasserdampfes' ausgesetzt.* Die Schale ruhte im
Autoklaven auf einem kupfernen Dreifufs und wurde
mit einem Kupferblech lose bedeckt, so dafs der
Wasserdampf bequem hinzutreten konnte, jedoch vom
Deckel herabtropfendes flissiges Wasser von dem
Innern der Schale moglichst abgehalten wurde. Nach-
dem der Dampf eine Stunde auf das Fett eingewirkt
hatte, wurde der S&uregehalt des letzteren bestimmt.
Einige Versuche bei einer Atmosphédre Druck wurden
durch Erhitzen des Fettes im geschlossenen Glasrohr
mit Wasser bei 1000C. ausgefihrt.

Um das Angriffsvermégen der Oele auf Cylinder-
metall bei Einwirkung des gespannten Dampfes zu
bestimmen, wurde eine etwas grolsere nicht abge-
wogene Menge Oel (etwa 20 bis 30 g) in der gleichen
Weise, wie soeben beschrieben, in den Autoklaven
gebracht und eine quadratische blank geschmirgelte
Gulseisenplatte von 30 mm Breite und 1 mm Hohe
in das Oel gelegt. Nacli je 2-, 4- und 0 stindiger
Erhitzung der Platte mit dem Oel im Autoklaven
wurden die Platten mit FlieRpapier und dann mit
Aether gereinigt. Wo ein erheblicher Angriff der-
Platten stattgefunden hatte, liefs sich schon mit Fliefs-
papier viel schwarze flockige Substanz von der Ober-
flache abnehmen; durch Wagung der gereinigten
Platten wurden die Verdnderungen resp. Zerstérungen
der Platten festgestellt. Gleichzeitig wurde noch in
einem Theil des mit der Platte in Berlhrung ge-
wesenen Oeles der Sauregehalt bestimmt, sofern die
Farbe des zuriickgebliebenen Oeles noch diese Be-
stimmung gestattete.** Rub6l 4 (vgl. nachstehende

* In neuerer Zeit wird zur Gleichhaltung

Druckes ein Manometer mit selbstthatiger Regulirung
des Dampfdruckes, bezogen von Dr. Robert Muencke
in Berlin, mit Vortheil benutzt.

** Diese Bestimmungen des S&uregehaltes konnten
nur zur ungefédhren Beurtheilung dienen, da ein Theil der
auftretenden Sdure ja das Metall selbst angegriffen hatte
und damit neutrale Verbindungen eingegangen war.

degorden.

Tabelle) z. B. hatte das Eisen derartig nach 6 stin-
diger Einwirkung bei 10 Atmosphéren angegriffen,
dafs sich sehr viele dunkle Eisenverbindungen (fett-
saures Eisen) im Oel aufgeschlammt batten. Bei
langerem Stehen des so behandelten Oeles wurde
dieses eine dunkelgriingelbe, schmalzartig feste Masse,
in welcher die erwdhnten festen schwarzen Theilchen
sich zu Boden gesetzt hatten. Das Erstarren des
Oeles durfte auf den aulserordentlich grofsen Gehalt
an Fettsduren zurickzufiithren sein, welche sich
bei der Behandlung des Oeles mit gespanntem
Dampf gebildet hatten. Auch das 6 Stunden auf
10 Atmosphéren erhitzte Oel 5 wurde beim Stehen
schmalzartig.

Die Ergebnisse zeigen, in wie erheblicher Weise
die fetten Oele durch Einwirkung von hochgespanntem
Dampf zersetzt werden und welche starken Zer-
stdrungen sie infolgedessen auf Gufseisen hervorrufen.
Eigenthiimlich ist das verschiedene Verhalten des
rohen und der raffmirten Rubdle bei kurzerer Ein-
wirkungsdauer des gespannten Wasserdampfes und
der (beraus glnstige, Uber die theoretische Zahl
hinausgehende Einfluls, welchen der Zusatz von
Mineralél zum Ribol hat. Die Ursachen fir diese
Erscheinungen sollen erst durch weitere . Unter-
suchungen aufgesucht werden; so soll beispielsweise,
falls sich bei weiteren Untersuchungen von rohen und
raffinirten Ribo6len der erwéhnte Unterschied zwischen
diesen beiden Oelen wiederholt zeigen sollte, gepruft
werden, inwieweit der Einfluls der Raffination, z. B.
der Zusatz von conc. Schwefelsdure zum Oel die
Einleitung einer Zersetzung des Oeles durch ge-
spannten Dampf beginstigt.* Immerhin dirften schon
die obigen Versuche zur Geniige darthun, dals das
ungunstige Urtheil, welches in der Praxis wiederholt
Uber die Verwendung von Talg, Rbol u. s. w. zur
Dampfcylinderschmierung geféllt wird, nicht unbe-
rechtigt ist, sofern keine erheblichen Beimischungen
von Mineraldlen zu diesen Materialien stattfinden.**

* Wéhrend der Drucklegung dieser Arbeit
geflihrte Versuche ergaben fur ein raflinirtes Normal-
rubdl von 1)r. Wiederhold in Cassel eine geringere
Zersetzlichkeit durch gespannten Dampf, als sie selbst
bei rohen Ribdlen bemerkt wurde. Umfangreichere
Untersuchungen zur Aufklarung dieser anscheinend
widerspruchsvollen Beobachtung sind eingeleitet
Ueber die festgestellten Ergebnisse wird
spdater berichtet werden.

** Die Prifung der Zersetzlichkeit der Cylinder-
Ole durch gespannten Wasserdampf ist inzwischen
wiederholt von der Versuchsanstalt im Auftrage
von Interessenten ausgefiihrt worden und hat sich
hierbei als sehr geeignete Materialprifungsmethode
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Oelen auf Gufseisen unter Einwirkung von auf 10 Atmosphéren

gespanntem Wasserdampf.

Gewiclitsveriinderungon
der Guf'splatten mg

dNr. Art Erliitzungsdauer Stunden
es _
Oeles des Oeles
2 i 4
1 1
Schottische:* leicht- 2
flussiges Mineraldl - — 3 —_ -4

Schwerflussiges un-
durchsichtiges

2 braunschwarzes - — 4 ., — 4
Mineraldl 1 . i
Einzel* 0 -4.,5 (— 30)*
werthe 0 .5 .2 il
3 Rohe3 Rubaol
— 41
Mittel 0 —_ 5 nach 8
Stunden
- 137
4 Raffinirtes Rubdl _ — 15 — 60 —205%*
o - — 0,9 (-12,5)*
5 Raffinirtes Rub6l — _ - x
— 8,1 — 49 (-118)
. 0 — 20
Einzel-
werthe 0 (- 28) — 168
6 Talg -1 — 21
Mittel 0 — 21 — 168
) —os 1
2 Theile dunkles \E,Lnrzti: — 3.2 74 —136
7 Mineralsl und 1 Theil .3 , 8.5 — 14,2
raffinirtes Rubol '
Mitel | — 3 1 —8  —14
Gewelltes Feuerrohr System Morlsou.
Es wird uns mitgetheilt, dafs die durch ihre

Lieferungen von Fox-Feuerrohren in technischen
Kreisen sehr bekannte Firma Schulz-Knaudt in Essen
seit einiger Zeit begonnen hat, ein neues gewelltes
Feuerrohr System Morison zu fabriciren. Letzteres
Rohr, welches in England und neuerdings auch in
Deutschland speciell bei Schiffskesseln bereits eine
grofse Verbreitung gefunden hat, verbindet mit den
guten Eigenschaften des bisherigen Fox-Rohres ver-
schiedene praktische Vorziige, die seine allgemeine
Einburgerung ohne Zweifel in kurzer Zeit gewértigen
lassen. Wir behalten uns vor, auf diese interessante
Neuerung auf dem Gebiete der Dampfkesseltechnik
spater noch ausfuhrlich zurickzukommen.

Elektrolytisches Verfahren zur gemeinsamen Ge-
winnung von Zink und Blei.

Im allgemeinen treten- bekanntlich beiderlei Erze
vergesellschaftet auf, beide Metalle aber aus ihnen
gemeinsam zu gewinnen, bot ungewdhnliche Schwierig-
keiten, so dafe wegen dieser z. B. die Hitten der be-
rithmten Broken-Hill-Gruben das zinkreiche blei- und
silberhaltige Mittelgut von Erzen noch unverarbeitet
anhaufen. Hier Aushilfe zu schaffen, setzte sich der
t rivatdocent der Chemie an der Universitdt Gottingen,
Dr. Richard Lorenz, zum Ziele und bietet nun
aut Grund mehrjéhriger Vorarbeiten ein Verfahren
an, das, falls es sieh in der Praxis als wirthschaftlich

116

sprung

Sauregehalt o/0 be-

rechnet als Oelséaure

U Sonstige
r .

mit Da'?”’f Beobachtungen und Bemerkungen
u Gulseisen
liehe» 0Stundener

Oel hitztes Oel

0,05 0,06 —
a2 | Li2 _
*Jiel Wasser in das Oel gelangt, so daTs
0,85 I die Platte nicht genigend mit dem Oel in
Beriithrung war.
wegen der
dunklen « Die. Flamme wurde wahrend des Ver-
Farbung des gyches kurze Zeit ausgeldéscht, wodurch der
1,34  erhitzten Druck bis auf4 Atmospharen gesunken war;
Oeles nicht  Flamme wurde dann wieder angeziindet und
bestimmbar  ger Druck auf 10 Atmospharen gebracht.
(siehe Text)
*Viel Wasser in das Oel gelangt, so dafs
die Platte nicht geniigend mit Oel in Be-
0,35 —_ rihrung war.
«« Platte nicht volle 6 Stunden mit dem
Oel in gehoriger Berihrung.
71
nach 4 Stdn.
1.57 390/~ nach —
2 Stdn. 10 Vo
1,44 11,8 _

bewdhren sollte, unseren Zink- und Bleihitten tiefst-
greifende Umwalzungen vorschreiben wirde. Das
Verfahren ist ausfuhrlich mitgetheilt in der ,Zeitsehr.
f. anorgan. Chemie“. Die naheliegende Vermuthung,
dafs, wie die meisten der ,neuen Verfahren“, auch
dieses den elektrischen Strom zu Hilfe nimmt, ist
dem Leser schon durch die Ueberschrift bestatigt.
Lorenz verwirft aber fiir die Elektrolyse die waésserige
Lésung wegen der schwammigen Structur des Zink-
niederschlags und wegen der verhdltnifsméfsig hollen
Klemmenspannung, und lafst daflir den Strom auf
die gemischten geschmolzenen Salze einwirken. Nach
dem Abrdsten der (sulfidischen) Erze sollen deren
Metalle durch Auslaugen in Chloridgemisch uber-
gefuhrt und diese hierauf eingeschmolzen werden.
Bei den viel Blei enthaltenden Erzen kann jedoch
zum Auslaugen nicht, wie bei den Zinkerzen, die Salz-
sdure verwendet werden, denn es wirde ja, wie
jeder Anfénger in der Chemie weifs, das entstehende
unlésliche Bleichlorid im Laugegut zuriickgehalten;
an ihre Stelle tritt da verdinnte Essigsdure, welche
spater bei Gelegenheit der Metall-Chloridbildung durch
eingeleiteten Chlorwasserstoff regenerirt und dem
Betrieb wieder zugefiihrt wird. Auch das an die
Metalle gebundene, durch .die Elektrolyse aber von
ihnen getrennte Chlor geht nicht verloren, sondern
wird zu Salzséure dadurch regenerirt, dals es, mit
Wasserdampf gemengt, tUber glihenden Koks gefiihrt
wird. Die Elektrolyse findet in einem Ofen statt,
der in einem schiefliegenden gemauerten Feuerraim

6
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ein besonders geformtes und armirtes, zur Aufnahme
der eingeschmolzenen Chloride dienendes Geféfs ent-
halt und aus. dessen Sumpf die an den Kathoden sich
schmelzflissig ausscheidenden ui)d von diesen ab-
tropfenden Metalle Silber, Blei, Zink fractionsweise
abgestochen werden. 0. L.

Vergleichung von Strafsenbahnkosten.

G. Grosch glaubt im Besitz hinreichend
verlassiger Unterlagen zu sein, um die Kosten der nach
verschiedenen Systemen betriebenen Strafsenbahuen
generell, und zwar fir eine fl km lange, mit 13, zum
Theil grofseren, zum Tlieil kleineren Wagen befahrene
Strecke berechnen zu kdnnen; von den in Anrechnung
gebrachten Posten ist noch der Preis eines Cubik-
meters Leuchtgas fur den Motorbetrieb hervorzuheben,
der mit 12 ) gewils nicht zu niedrig angesetzt ist.
Die Ausgaben fir Geleise und Stralsendecke sind,
als allen verschiedenen Systemen gleicherweise zur

Last fallend, unbericksichtigt geblieben. Darnach
betragen die Kosten; a) der Anlage bei Pferdebetrieb’
215000, elektrischem Betrieb 416000, Gasbetriob
240000 JI-, b) des jahrlichen Betriebes bei Pferde-
betrieb 104300, elektrischem Betrieb 85805, Gas-
betrieb 62750 Jl-, c) eines Fahrtkilometers, wenn
jéhrlich 500000 Fahrtkilometer erreicht werden: bei

Pferdebetrieb 20,8, elektrischem Betrieb 17,1, Gas-
motorenbetrieb 12,5 cj.
Die Nutzanwendung auf Hutten-,
Fabrikbahnen liegt nahe.
Hartig-Frflhlings ,,Civilingenieur.

Gruben- und

Schweiz.

Im Jahre 1891 betrug die Gesammteinfuhr
811456 010 Frcs. gegen 819126807 Frcs. im Vorjahre,
die Ausfuhr 606310S31 Frcs. gegen 629 758708 Frcs.
im Jahre 1893. Die Einfuhr aus dem Deutschen
Reiche nach der Schweiz hat im Jahre 1894 242 854722
Frcs. und im Jahre vorher 237 779975 Frcs. betragen.

Industrielle

Actiengesellschaft Eisenhlttenwerk Thale.

Der Bericht Uber das Geschéftsjahr 1894/95 wird
wie folgt eingeleitet:

.Die Marktlage fiir unsere Hauptfabricate — Stab-
eisen und emaillirte Blechgeschirre — ist fast wéhrend
der ganzen Dauer des Berichtsjahres, gleich wie im
Vorjahre, schwierig und unerfreulich gewesen. Die
nachtheiligen Factoren, mit denen wir zu k&mpfen
hatten, rickldufige Bewegung der Verkaufspreise bei
zeitweilig ungenugender Beschdaftigung, haben die
Betriebsergebnisse auf das unginstigste beeinilufst.
Am scharfsten ist die schlechte Marktlage im Stab-
eisengeschéft zum Ausdruck gelangt, da fir die verlust-
bringenden Verkaufspreise durch Ersparnisse beim
Einkauf von Rohmaterialien und Brennstoffen oder
billigeren Lohnen ein Ausgleich nicht gefunden werden
konnte, so dafs der Bruttogewinn bei diesem Fabricat
gegen das Vorjahr noch weiter zariickgegangen ist
und die Generalkosten nicht gedeckt wurden. Bei
der Geschirrfahrication konnte trotz der weiter zurtick-
gewichenen Verkaufspreise, welche zum Theil die
Selbstkosten erreichten, ein etwas besseres Resultat
als das vorjahrige erzielt werden, was um so mehr
befriedigen mufs, als der bessere Ertrag der inneren
Weiterentwicklung dieser Ahtheilung zuzuschreiben

Industrielle Buvdschau.

1. Januar 1890.

Die Ausfuhr der Schweiz nach Deutschland beliefsich
im Berichtsjahre auf 157 109689 Brcs. gegen 167 868249
Frcs. im Jahre 1893. Vom gesammten Waarenaustausch
der Schweiz entfallen also rund 30 % auf den Verkehr
mit Deutschland. Nahezu gleich ist der Verkehr der

Schweiz mit Frankreich geblieben.  (Einfuhr aus
Frankreich 110251969 (111058516) Frcs. Ausfuhr
nach Frankreich 73043608 (74252502) Frcs. Die

Einfuhr aus Italien betrug im Jahre 1894: 143823682
ZUF146 965625) Fres.; die Ausfuhr nach Italien 37 933153
(42888543) Frcs. Die Ausfuhr der Schweiz nach
Oesterreicli-Ungarn ist um ein Geringes, ndmlich von
39907 017 Frcs. im Jahre 1893 auf 39 343481 Frcs.
im Jahre 1894 zuriickgegangen, die Einfuhr von
76236 608 Frcs. im Jahre 1893 auf 80225683 Frcs.
gestiegen. Die Einfuhr aus GroRbritannien belief
sich auf 43139691 (44419524) Frcs., die Ausfuhr
dorthin auf 115579 7S5 (118063 178) Frcs. Der Handel
mit den Ubrigen Staaten Il&fst sich durch folgende
Zahlen ermessen:

Einfuhr aus Ausfuhr nach
Rufsland . . . 55 500 000Frcs. 22 416 259 Frcs.
Belgien 23 035 085 11 531 055 »
Spanien 11 235732 11 701 797 "
Yer. Staaten 35084 277 71 SW 330 ,

Die allgemeine Lage der schweizerischen M a-
schinenindustrie war im Berichtsjahre eine
glnstige. Die Maschinenausfuhr hat seit 1893 um
beinahe zwei Millionen Frcs. zugenommen. Die Ausfuhr
nach Frankreich ist stark zuriickgegangen. Bemerkens-
werth ist die Zunahme der Ausfuhr nach RuRland.
Wéhrend sie im Jahre 1890 wenig tber 700000 Frcs.
betrug, hat sie im Jahre 1894 (ber t-1- Millionen
Frcs. erreicht. Beziiglich der Eisenindustrie ist
zu bemerken, dals die Schweiz ihren Bedarf an Roh- und
Faqoueisen, Schienen, Trégern, Draht u. s. w. haupt-
séchlich in Deutschland deckt; Grofsbritannien und
Frankreich kommen erst in zweiter Linie.  Auch
Kupfer wird zum grofsten Theile aus Deutschland

bezogen. (,Deutsches Handels-Archiv* 1895, S. 655 his 661)
Rundschau.
ist. Erst im letzten Monat des Berichtsjahres ist in

den vorstehend geschilderten Verhdltnissen ein plotz-
licher Umschwung eingetreten. Fur die Stabeisen-
fabrication hob sich die Nachfrage, die Auftrage gingen
in groBerer Zahl ein, die ruckgangige Preisbewegung
gelangte zum Stillstand und von den Kdufern wurden
den Werken hohere Preise bewilligt. Von einer gleich
glinstigen Wendung der Marktlage in emaillirten
Blechgeschirren kann zwar noch nicht berichtet
werden, doch bat sich in jungster Zeit die Nachfrage
und der Beschaftigungsgrad auch hierin gehoben, in-
dessen verharren die Preise auf dem bisherigen
niedrigen Stand. Erfahrungsgemafs beginnt bei ein-
tretender Belebung des Marktes die Preisaufbesserung
zundchst bei den Rohstoffen, wéhrend die Fertig-
fabricate nur langsam folgen. Halt die eingetretene
Preiserhdhung der hauptsdchlichsten Rohmaterialien,
Kohlen und Eisen, an, so wird die Preisaufbesserung
fir Emaillefabricate folgen missen und mit der Zu-
nahme der Besserung der Erwerbsverhdltnisse hoffent-
lich auch bei den Geschirrfabricanten das Vertrauen
wiederkehren, dafs auch zu Verkaufspreisen mit an-
gemessenem Nutzen die fur den rationellen Betrieb
erforderliche Arbeitsmenge erhdltlich ist, wodurch die
Ursache fur die seitherigen beklagenswerthon gegen-
seitigen Unterbietungen beseitigt sein wiirden. Trotz
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den herrschenden unMisligen Conjuncturverhéltnissen
ist es ermdglicht worden, anniihenid den Umsatz des
Vorjahres zu erreichen. Die Gesammt-Baarciunahmen
fir unsere Fabricate betrugen t410489,27 dt
('14*22720,07 dt'), die Betriebsausgaben dagegen
3861207,3q dl (3859773,79 dl), so dafis einscliliels-
lich des Vortrages von 4921,93 dl aus vorjahriger
Rechnung der Uebersclnifs der Baareinnahmen uber
die Betriebsausgaben 554203,90 dl (56291(52S dl)
betragen hat. Nach Absetzung der Generalkosten und
Zinsen verbleibt ein Bruttogewinn von 182500,84 dt
(176749,14 dt) und nach Abzug der Abschreibungen
und sonstiger aus dem Gewinn- und Verlustconto
ersichtlicher Abgaben ein Reingewinn von 4t6S1,31 dl
(18671,93 dl). Im neuen Geschéftsjahr sind wir in
allen unseren Fabricaten bislang befriedigend beschéftigt
gewesen, und soweit die Stabeisenlabrieation in Be-
tracht kommt, sind die Aussichten fir die néchste
Zukunft glnstig, da der Bedarf an Rohmaterialien
bis' Ende des Kalenderjahres gedeckt und die Pro-
duction zu besseren Preisen verschlossen ist. Ueber
die weitere Gestaltung der Marktlage vermdgen wir
uns nicht zu &ufsern, da es sich jeder Vorausberech-
nung entzieht, ob die Besserung weitere Fortschritte
macht und von lédngerer Dauer sein wird,*

Die Gewinnvertheilung wird wie folgt vor-
geschlagen: Beitrag zum gesetzlichen Reservefonds
3000 Jt-, Beitrag zum besonderen Reservefonds 7000 d 1,

contractlichc Tantiemen 2923,71 dt, 5 % Dividende
auf ‘600000 dl Vorzugsactien 30000 dl, llebertrag
auf Geschaftsjahr 1S95/96 1760,60 d I, zusammen

4168t,31 dl.

Berliner Maschinenbau-Actlengesellscliaft vormals
L. Sclnvartzkopff.

Aus dem funfundzwanzigsten Geschéaftsbericht der
Direction der Berliner Maschinenbau-Actiengesellsctuift
vormals L. Sehwartzkopff fiir das Geschéftsjahr vom
1 Juli 1894 bis 30. Juni 1895 theilen wir Folgendes mit:

»Im allgemeinen hat sich das Gesché&ftsjahr 1894/95
dem Vorjahre gegeniber ginstiger gestaltet. Waren
die Preise, der grofsen Coneurrenz wegen, auch noch
weiter sehr gedriickte, so hat sich der Umsatz doch
nicht unerheblich vermehrt. Soweit sieh dies zur
Zeit absehen lal'st, ist das gegenwartig herrschende
Vertrauen und die Hoffnung auf eine in der Folge
bessere Beschaftigung der Industrie nicht unberechtigt.
Unser Gesammtumsatz pro 1894/95 betrug flr unser
hiesiges Etablissement 7088293,18 dl, fir unsere
Venediger Filiale 93t 747,31 Lire= 747797,85 dt,
zusammen 7836091,03 dl gegen 6650876,99 dl im
\ orjahre. Xacli Vornahme der Abschreibungen, die ent-
sprechend der durch den Mehrumsatz bedingten
grofseren Inanspruchnahme unserer Werkzeuge und
Maschinen reichlicher als im Vorjahre bemessen sind,
verbleibt fiir unser Etablissement in Berlin ein Rein-
gewinn von 892263 dl, fur unser Etablissement in
Venedig ein Reingewinn von 145200 dl, dazu der
Vortrag vom 1. Juli 189t 7321,13 dl, insgesamml
j Ott 781,13 dI gegen 983029,13 dl im Vorjahre. Die
Zahl der zur Ablieferung gelangten Locomotiven ist
von 69 im Vorjahre auf 91 in dem Geschéftsjahre
1894/95 gestiegen. Die fur das laufende Rechnungs-
jahr eingegangenen Auftrdge beziffern sich fir Berlin
auf 6923 200,20 dI, fur Venedig auf 1179000 dt, zu-
sammen auf 8102 200,20 dI. Wir dirfen hoffen, dafs
diese Summe aus der noch in diesem Kalenderjahre
bevorstehenden Submission von Locomotiven fiir unsere
Staats-Eisenbahnen, sowie durch andere Geschafte, uber
Welche wir in Verhandlung stehen, noch einen nicht
unbedeutenden Zuwachs erhalten wird.  Nicht un-
erwéhnt wollen wir lassen, dafs sich unsere elektro-
technische Abtheilung in dem verflossenen Geschéfts-
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jalire des Weiteren gut entwickelte und wir dieselbe
infolgedessen entsprechend vergrofserten. Wir haben
uns neuerdings auch dem Bau von Drehstrom- und
Wechselstrom-Maschinen und -Motoren zugewendet,
und koénnen uns der Hoffnung hingeben, dafs sich
hi.e(rjdurch unser Absatzgebiet des Ferneren erweitern
wird.

Zu der Vertlieilung unseres diesjahrigen Gewinnes
Ubergehend, ersuchen wir zunéchst, fir unsere Be-
amten uns, wie im Vorjahre, 27000W& gutigst be-
willigen zu wollen, und gestatten uns, in Ueberein-
stimmung mit unserm Aufsiehlsrathe, der General-
versammlung sodann vorzuschlagen, {ber den Rein-
gewinn von iusgesammt 104178t,13 dt wie folgt zu
verfugen: 1 Dividende 13’/a°/o von 7200000 ,/; =
960000 dl, ®. Tantieme des Aufsiehtsrathes nach § 20
des Statuts 51 873,15 dl, 3. Gratificationen fiir Beamte
27000 dl, 4. Vortrag pro 1895/96 5910,98 dl.*

Disseldorfer Eisen- und Drahtindustrie, Dusseldorf-
Oberbilk.

Der Geschéftsbericht Uber das
1891/95 lautet:

,Das Jahr 1894/95 ist leider wieder als ein sehr
ungulnstiges zu bezeichnen. Wahrend die Preise der
Rohmaterialien durch Vereinigungen gehalten, zum
Theil sogar noch erhéht wurden, erfuhren die meisten
unserer Erzeugnisse einen weiteren Preisrickgang und
erreichten einen so liefen Stand, wie er noch niemals
dagewesen ist. Da die rickldufige Bewegung aus dem
Mangel an Kauflust zu entspringen pflegt, so hielt es
schwer, fur alle Betriebszweige immer genugend
Arbeit zu beschaffen, namentlich auch fir unsere
neuen Fabricate eine feste Kundschaft zu erwerben.
In jingster Zeit ist ein erfreulicher Aufschwung im
Eisengewerbe eingetreten, und die ruhige aber stetig
zunehmende Besserung l&l'st hoffen, dafs sie von
Dauer sein wird. Die Ausfuhrung unserer Neuanlagen
hat sich infolge des strengen und langen Winters
aufserordentlich verzdgert und auf. den Betrieb im
Walzwerk vielfach stérend eingewirkt.  Dieselben
sind nunmehr fertiggestellt bis auf den Elektromotoren-
betrieb und bewé&hren sich ohne Ausnahme gut. Wie
bereits der letzten Generalversammlung mitgetheill
worden ist, sind zur Bestreitung der fir die Neu-
anlagen aufgewendeten Kosten, sowie zur Verminde-
rung der Depositen und Banquierschulden 1500000 d|
hypothekarisch gesicherte Theilscliuldverschreibungen
ausgestellt worden. Diese Schuldverschreibungen sind
im abgelaufenen Geschéaftsjahr begeben worden und
haben Notirung an der Berliner Borse gefunden.

Die Bilanz ergiebt nach Abzug von 95431,95 dl
Abschreibungen, womit dieselben die Gesammthdhe
von 1321639,43 dI erreicht haben, einen Reingewinn
von 65626,37 dl, wodurch sich der Fehlbetrag auf
158492,30 d1 vermindert. Der Absatz an Fabricaten
betrug 4465273,57 dI, im Vorjahre 3711803,76 dt,
mithin 1894/95 mehr 7504-69,81 dl.“

Betriebsjahr

Duisburger Maschinenbau - Actiengesellscliaft,
vormals Bechern & Keetman in Duisburg.

Das Gewinn- und Verlustconto stellt sich fur
1894/95: Saldo vom vorigen Jahre 3092,86 dl, Rein-
gewinn 153 089,66 dl, zusammen 156 182,52 dt. Von
dem Reingewinn von 153 089,66 d | entfallen nach 8§ 22
und 23 der Statuten an Tantiemen 15308,96 dt. Von
den hiernach verbleibenden 140873,56 d| wurde eine
Dividende von 9 % aufdas Aktienkapital von 1500000d |

festgesetzt = 135000 dl und der Ueberschuls von
5873,56 dl als Saldo auf Gewinn- und Verlustconto
vorgetragen.
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Gutelioffiiungshutte, Actienverein fir Bergbau und
Hiittenbetrleb zu Oberliauscn.

Der Belicht Uber das Geschéftsjahr 1894/95 wird
wie folgt eingeleitet:

-Wenn wir vor Jahresfrist in unserem Geschafts-
bericht darauf Hinweisen konnten, dafs mit Beginn
des Kalenderjahres 1894 nach dem Abschluf/ des
deutsch-russischen Handelsvertrags eine Belebung des
Geschéfts sich geltend gemacht, so mufsten wir anderer-
seits feststellen, dafs im Spétjahr, zur Zeit der Bericht-
erstattung, die glinstigere Marktlage sich bereits wieder
erheblich abgeschwécht hatte und die Preise fir Stab-
eisen, Tréger und Bleche durchaus ungenligend waren.
In der That brockelten die Preise fiir Walzwerks-
erzeugnisse nach dem erwahnten kurzen Anlauf zur
Besserung so sehr ab, dafs' sie vielfach auf einem
unter den Selbstkosten liegenden Tiefpunkte anlangten.
Dies gilt namentlich fir Schiffbaubedarf, welcher, von
jedem Eingangszoll befreit, seitens englischer Werke
an deutsche Schiffswerften zu Preisen geliefert wurde,
die einen Mitbewerb' des unter dem Druck schwerer
socialpolitischer Lasten und hohen Eisenbahnfrachten
leidenden Eisengrofsgewcrbes ausschlossen.

Die Aussichten fiir eine baldige Kanalisirung der
Mosel, dieses fur die rheinisch-westfélische Eisen-
industrie so hoch wichtigen Verkehrsweges, sind zu
unserem lebhaften Bedauern nicht ginstig. Da aber
ein billiger Bezug der in Lothringen in ungeheuren
Mengen abgelagerten Minetteerze fiur die am Nieder-
rheiu belegene Eisenindustrie eine Lebensfrage bildet,
ist dieselbe bei der Kdniglichen Eisenbahnverwaltung
bezuglich einer Herabsetzung der zeitigen hohen Erz-
frachten, insbesondere von Lothringen, vorstellig ge-
worden. Durch eine derartige, Ubrigens vollberechtigte
Erméafsigung der Erzfrachtsdtze werden der Eisen-
bahnverwaltung Frachtausfalle kaum erwachsen, da
eine ganz erhebliche Zunahme der Gutermengen, ins-
besondere durch das Zuriickdrdngen der zur Zeit in
sehr greisen Mengen zur Einfilhrung gelangenden aus-
landischen Erze, mit Sicherheit zu erwarten ist. Wir
hoffen daher aut einen gunstigen Ausgang unserer
Bestrebungen. Die von uns im Geschéftsjahr 1894/95
erzielten Preise sind gegeniber dem Vorjahr um
weitere 3 bis 8 JI fur die Tonne fertiger Walzwerks-
erzeugnisse zuriickgegangen. Es ist uns angenehm,
trotz dieser mifelichen Verhéltnisse, mit denen wir
zu kamplen hatten, ein Betriebsergebnils vorlegen zu
kénnen, das nicht unwesentlich gunstiger ist, als das-
jenige des Vorjahres. Dieses gunstigere Ergebnifs ist
erreicht worden einmal durch die technische Ver-
vollkommnung unserer Betriebseinrichtungen, wobei
das neue Thomas-Stahlwerk, das unsere Erwartungen
vollauf erfillt hat, in erster Linie zu nennen ist;
andererseits hat unser Kohlenbergbau, inshesondere
die in erfreulicher Entwicklung begriffene Zeche Oster-
feld, einen erheblichen Antheil an dem erzielten Mehr-
gewinn. Infolge der 10jahrigen 'Verldngerung des
Vertrags des rheinisch-westfalischen Kohlensyndicats
kann die Lage des Kohlenmarktes als eine glnstige
und gesicherte bezeichnet Werden. Auch in der La°e
des Eisen- und Stahlmarktes ist eine Wendung zum
Bessern eingetreten, da sich, mit Anfang September
d. Js. beginnend, eine lebhafte Kauflust einstellte, die
eine Erhdéhung der allerdings sehr aufbesserungs-
bedurftigen Preise im Gefolge hatte. Hoffentlich werden
sich die auf dem Weltmarkt zur Zeit vorhandenen

unstigeren Geschéftsaussichten mehr und mehr be-
estigen.

Der von dem Aufsichtsrath und dem Prifungs-
ausschufli geprifte Rechnungsabschlufs vom 30. Juni
1890 schliefst ab mit einem Gewinn fur das Geschéafts-
jahr _1S94;95 von 2328250,50J1 gegen 1843 923,63 J|
im.Vorjahre. -Nach Abzug der seitens des Aufsichts-
ratiis nach Malsgabe des 8§ 23 der durchgesehenen
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Satzungen festgestellten a) ordentlichen Abschreibungen
in der Hohe von 1004417,17 J 1, b) aufserordentlicheii
Abschreibungen und zwar: auf Walzwerk Neu-Ober-
hausen in der Hohe von 400000 JI, auf Abtheilung
Sterkrade in der Hoéhe von 100000~ = 500000.//,
insgesammt 1504417,17 JI, gegen 1020090,30 JI,
ordentliche Abschreibungen im Vorjahr und der
satzungsmaéfsigen Ueberweisung an die Rucklage in der
vorigjahrigen Hohe von 82383,33 JI, verbleibt ein
Reingewinn von 741450 J1 wie im Vorjahre. Es
wird beantragt, diesen Reingewinn wie folgt zu ver-
wenden: a)5% Dividende fir die Prioritatsactien
La-B mit 501 450 JI, b)4 % Dividende fur die Actien
La A mit 240000 JI, zusammen 741450 JL Der
Gewinnvortrag betrdgt aus 1889/90 501 9Gu,40 JI, aus
1890/91 2(50887,23 JI, zusammen 762S53,63 JI. Im
Geschéftsjahr 1894/95 ist die Roheisenerzeugung um
7,2%, die Hervorbringung von Walzwerkserzeugnissen
um 9,6%, die Kohlenférderung um 10,1%, die Eisen-
erzgewinuung um 15,9 % und die Kalksteingewinnung
um 1,2% gestiegen, die Herstellung von Maschinen,
Dampfkesseln, Bricken, Gufswaaren u. s. w. dagegen
um 18,2 % gefallen. Im Geschéftsjahr 1894/95 waren
durchschnittlich 7,48 Hochdfen im Betrieb gegen 7,1
Oefen im Vorjahre. An der Mehrhervorbringung von
fertigen Walzwerkserzeugnissen ist Walzwerk Ober-
hausen mit 12,9% und Walzwerk Neu-Oberhansen
mit 8,5% seiner vorigjahrigen Erzeugung betlieiligt,
aufsetdem lieferte Walzwerk Neu-Oberhaiisen an Walz-
werk Oberhausen 28,1 % mehr halbfertige Waare als
in 1893/94. Der Rickgang in der Anfertigungsziffer
der Abtheilung Sterkrade ist eiuestheils darin be-
grindet, dafs im Vorjahre die Weichselbriicke bei
Fordon zur Verrechnung gelangte, wodurch die
vorjahrige Herstellung eine bedeutende Steigerung
erfuhr, andererseits aber auch in der mangelhaften
Beschéftigung, unter welcher die Werkstéatten in der
ersten Halfte des Geschéftsjahres 1894/95 zu leiden
hatten.

Erzeugt wurden 1894/95: Roheisen 270773 t,
Walzwerkserzeugnisse in Eisen und Stahl 189861 t,
Maschinen, Dampfkessel, Briicken, Gufswaaren u.s. w.
30839 t, Kohlen 1294354 t, Eisenerze 16S175 t,
Kalksteine 53669 t.

Zur Ausfuhrung verblieben uns am 1, November
1895 an Auftrdgen insgesammt 139280 t. Der Verein
beschéaftigte am 30. Juni 1895, ausschliefslich der bei
der Rasenerzgewinnung und mit Aufstellungsarbeiten
beschéftigten Leute, an Beamten und Arbeitern 11103
gegen 10799 am Schliffs des Vorjahres. Die Zahl
der auswarts mit Aufstellungsarbeiten beschaftigten
Arbeiter bezifferte sich am 30. Juni 1S95 auf 337
9egen 212 zu derselben Zeit des vorhergegangenen
ahres.

An Lohnen und Gehdltern wurden im Ge-
schéaftsjahr 1894/95 bezahlt 11588176,50 JI gegen
**159 123,99 JI im Vorjahre. Im abgelaufenen Ge-
schéftsjahr ~zahlten wir: an staatlicher Einkommen-
steuer 46750 JI, an Gewerbesteuer 9446,64 JI, an
Grund- und Gebé&udesteuer 11717,39 JI, an Gemeinde-
Lnikommensteuer 131 S00,30 zusammen an Steuern
199 :/14,33 JI-, an Beitrdgen zur Kranken- und Pensions-
kasse ¢8/16,07 JI, an Beitrdgen zur Knappschafts-

103,96 JI, an die rheinisch-westfélische
mitten- und Walzwerks-Berufsgenossenschaft (Beitrag
flr das Kalenderjahr 1S94) 105167 JI, an die Knapp-
schéfts-Berufsgenossenschaft (Beitrag fir das Kalender-
jahr 1894) 114941,15 JI, an die Invaliditat»- und
Altersversicherungsanstalt 78636,63 JI, an Berg-

die Zeit vom 1. Juli 1894 bis 31. Mérz

10-4519,29 JI, insgesammt 814798,43 JI, mithin
einen Betrag, der die Dividende, welche unsere

- nd°iUrf ezielu:n- "Icllt unerheblich Ubersteigt und
0,08 des Aetienknpitals darstellt.”
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Maschinen- und Armaturfabrik vormals Kilein,

Sclianzlln & Becker, Frankentiml.

Der Bericht der Direction lautet:

rDas letzte Geschéftsjahr ist ungunstiger verlaufen
als wir erwartet haben. Waé&hrend wir bemiht waren,
den durch eine grofse Concurrenz erschwerten Absatz
unserer Fabi-icate sowohl durch erniedrigte Preise,
als auch durch gesteigerte Thétigkeit auf dem Gebiete
des Verkaufs und der Reclame zu vergréBern, ver-
ringerten wir unsere Einnahme auf der einen und
vermehrten die Ausgaben auf der d&ndern Seite.
Unsere _Holl'nung, diesen Ausfall durch Massen-
lahrication und dadurch verbilligte Gestehungskosten
wieder einzubringen, hat sich zu unserem Bedauern
nicht erfullt. Der so entstandene Ausfall wurde
dadurch vergroBert, dafs wir gendthigt waren, ver-
schiedene neue, speciell in unser Pacli schlagende
lumpeii und Apparate durchzuconstruiren, auszu-
piobiren und schlieBlich in vielen Nummern zu
tnodellireh. Da diese Unkosten einschliefslich derer
fir Modelle vom Betriebe getragen resp. sofort ab-
geschrieben wurden, so wird natdrlich der Ueber-
schufs entsprechend reducirt. Diese Ausgaben ver-
sprechen jedoch, sich wohl bezahlt zu machen; die
neuen Artikel wurden von Sachverstdndigen sehr
glinstig beurtheilt und haben wir auf4 Ausstellungen
(Strafsburg, Minchen, Lubeck und Konigsberg) "die
hochste Auszeichnung erhalten. Der Umsatz betrug
1430 195,17 dl gegen 141*3589,30 dl im Vorjahre.

Die Bilanz und das Gewinn- und Verlustconto
weisen folgende Sehluiszahlen auf: Bruttogewinn
109351,81 d 1, Abschreibungen 42407,91 dl. Netto-
gewinn 00S83,90 dlI.

_ Das neue Geschéftsjahr 148t sich verhdltniBmafsig
ginstig an.

Dank der Einfuhrung der erwdlmten Neuheiten
hat, sieh somit der Absatz neuerdings erheblich ver-
groRert, und da wir bessere Preise erzielen und
auBerdem durch unsere auch gegen das Vorjahr ver-
besserte Einrichtung in der Lage sind, billiger zu
produciren, so glauben wir uns zu der Hoffnung be-
rechtigt, fur das Jahr 1895/90 ein besseres Resultat
vorlegen zu kénnen.

Von dem Reingewinn im Betrage von 00 883,90 d |
gehen nach den Statuten 5°/0 fur den Reservefonds
= 3341,20 dI- ab. Es bleiben also zur Verfugung der
Generalversammlung 63539,70 dt. Der Aufsiclitsrath
schlagt die Vertheilung einer Dividende von 5 °/o des
alten Actienkapitals = 02500 dI vor und empfiehlt,
den Rest von 1039,70 dlI dem Extra-Reservefonds
zuzuschreiben.-

Mascliinenbau-Actiengesellschaft ,,Union* in Essen.

Der Werth der im abgelaufenen Geschaftsjahre
(1. Juli 1894 bis 30. Juni 1895) ausgeschriebenen
Factureu hat betragen 1248503,44 dl. Aus den
facturirten Werthen, aus dem Erlés der vermietbeten
Gebédude und Léndereien und ferner aus dem Gewinn
bei dem Verkaufe der friheren Hilgerschen Fabrik
hat sich ein Bruttogewinn ergeben von 126 390,52 dlI.
Ilhe vom Aufsichtsrathe festgesetzten Abschreibungen
betragen 118882,13 dt, das Delcredere-Conto wurde
dotirt mit 3000 dl = 121S82,13 mithin verbleibt
em Reingewinn von 4508,39 <M wovon laut § 24 des
Statuts 10 % dem Reservefonds-Conto - 450,Sie// und,
nachdem der Aufsichtsrath und Vorstand auf die
ihnen statutarisch und contractlich zustehende Tantieme
verzichtet haben, der Rest mit 4057,55 d | dem Arbeiler-
| nterstitzungsfonds-Contb tUberwiesen wurde.
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Phonix, Actlengesellschaft fur Bergbau und Hitten-
betrieb in Laar bei Rnlirort.

per Bericht der Direction fur das Geschéaftsjahr

1894/95 lautet im wesentlichen wie folgt:
, »Die allgemeine Marktlage in der Eisen- und
Stahlindustrie war eine unginstige, da Mangel an
Nachfrage und sinkende Preise in Halb- und Fertig-
fabricaten den Beginn und einen grofsen Thejl des
Verlaufs des Jahres kennzeichneten und erst gegen
Mitte des zweiten Semesters sich eine Besserung zeigte.
Zundchst trat dieselbe nur in der Nachfrage auf und
wurden grofse Auftrdge zu den herrschenden niedrigen
1reisen Ubernommen, bis endlich, der durchgreifen-
den Besserung des ausldndischen Marktes, besonders
Amerikas, folgend, gegen Ende des Geschéftsjahres
auch eine Erhdhung der Preise im Inlande dureli-
gesetzt werden konnte.

Dafs diese wenig gunstige Geschéftslage sich
auch in unserem Unternehmen bemerkbar machte,
bedarf wohl keiner Erwdhnung, sie berihrte uns aber
weniger stark, weil wir fruhzeitig grofsere Abschlisse
gemacht und uns rechtzeitig in den Rohmaterialien
gedeckt hatten. Aufser den durch diese ungiinstige
Marktlage hervorgerufenen Schwierigkeiten hatte der
Betrieb vielfach unter Stérungen zu leiden, die durch
die grofsen, wéhrend des Betriebes vorgenommenen
Umbauten und Reparaturen sowohl in der Hitte zu
Laar, Avie in der zu Eschweiler-Aue, sowie durch den
sehr spdten und &uRerst strengen Winter, der den
Wassertransport flir mehrere Monate unméglich machte,
veraiilaBt wurden. Schon in unserm vorigjahrigen
Bericht machten wir ausfuhrlich Mittheilung von dem
am 20. Juni 1894 geschehenen Einsturze des Daches
auf dem Thomaswerk zu Laar. Der sehr schwierige
und kostspielige Wiederaufbau wurde erst Deeember
vollendet und erschwerte den Betrieb des Stahlwerks
sehr bedeutend.

Leider ging auch das vorige Jahr zu Ende, ohne daR
die so dringend verlangte und so duRerst liothwendife
ErméRigung der Frachten auf Rohstoffe zur Einflihrung
gelangte oder die Aussicht auf den Bau des Mosel-
kanals die geringsten Fortschritte machte. Wir hoffen,
dafs die jetzt zur Behandlung stehenden Antrdge auf
Herabsetzung der Eisenerztraditen fir weitere Ent-
fernung und ErméaRigung der Frachten fir Kalksteine
zum Hochofenbetrieb endlich Erfolg haben werden.

Der Gewinn des Jahres belduft, sich auf:
2862707,67 dl," wovon die General-Unkosten mit
265,466,36«”" in Abzug kommen, so dafl 2597241,31 d|
zur Verfigung bleiben. Hiervon sind zur Abschreibung
fir Grubenvorrichtungen und Grubeiiunterhallun«-
83 261,85 dl, zur Abschreibung auf Immobilien u. s. w.
741 102,87 dl, in Summa also 824424,72 d| verwendet.
Von dem verbleibenden Beingewinn von 1772,816,59 d |
sind zundchst die, nach Abzug des vorigjahrigen Vor-
trages auf neue Rechnung berechneten, statutarischen
und vertragsmaRigen Tantiemen mit 103 OKI,60dIl zu
bestreiten. Es wird vérgeschlalen, von dem Reingewinn
von 1609169,99 dI a) 1620000 dl als Dividende in
der Weise zur Vertheilung zu bringen, daf die ab-
gestempelten Adieu Lit. A die volle Dividende von
10% erhalten, die nicht abgestempelten Actien Lit. A
6 % bekommen, die noch auf Coupon Nr. 18 restirenden
37* % bezahlt und auf den nothleidenden Coupon
Nr. 19 'ji% vergutet werden; b) der Direction zu ge-
meinnidtzigen und sonstigen im Interesse der Gesell-
schaft liegenden Zwecken 0000 dI zur Verfiigung zu
stellen und die dann noch verbleibenden 43169,99 d|l
auf neue Rechnung zu ubertragen.

Die Summe der facturirten Betrdge ist um
1471028,61 dt." hdher als diejenige des vorigen Jahres und
belduft sich auf 224 461 585,3«” gegen 22990256,74 dI.

Der Betrieb der Werke war, abgesehen von den
vorher erwdhnten Stérungen, ein ziemlich regelméRiger.



46 Stahl und Eisen.

Von den Eisensteingruben der Gesellschaft in Nassau
standen nur O in Férderung und betrug dieselbe im
ganzen 37333 t gegen 30874 t im Vorjahre. Der
groRte Theil der Eisensteine wurde verkauft, ebenso
wie die Forderung der neuerworbenen Grube Steinberg
bei RuUmeliugen, da der Bezug der Erze derselben
nach hierbei den hohen Frachten noch nicht rentirt.
Auf der Grube. Carl Lueg bei Fentsch in Lothringen
wurde der Stollen weitergetrieben und wird derselbe
voraussichtlich noch in diesem Jahre das Hauptlager
erreichen. Die Gruben zu Anxbach und Ruppichteroth
lagen still. Die Roheisenerzeugung Ubersteigt noch
diejenige des vorhergehenden Jahres. Auf der Hutte
zu. Laar waren zwei Hochéfen in Betrieb, die zu-
sammen 86 710,8 t Roheisen gegen 86,532,3 t Roh-
eisen im vorigen Jahre erzeugten. Die Hitte zu Berge-
Borbeck arbeitete ebenfalls mit zwei Oefen und er-
zeugte 80 175 t gegen 76648 t. Zu Kupferdroh war
ein Ofen in Betrieb, welcher 31348,4 t Gielerei-
Roheisen gegen 31871,S t im vorigen Jahre lieferte,
im ganzen wurden also 198264,3 t Roheisen erzeugt
gegen 195052,2 t im Jahre 1893/91-. Der Puddel-
betrieb nahm immer mehr ab und waren im Puddel-
werk zu Laar nur zeitweise 2,S Puddeléfen pro Schicht
im Betrieb. Im Walzwerk wurde mit 7,4 Schweifs-
und Warmadlen durchschnittlich per Schicht gearbeitet.
Das Stahlwerk zu Laar erzeugte 229,029,2 t Rohstahl
gegen 218 756,8 t im Vorjahre, davon 45591,6 t Martin-
stahl. An fertigen Fabricaten stellte die Hutte zu
Laar her: Eisenfahricate 2748 t gegen 4243,6 t, Stahl-
fabricate 92749,5 t gegen 926547 t, Gufsstiicke
6972.5 t gegen 6151,1 t, im ganzen 102470 t gegen
103049,4 t im Jahre 1893/94, also 579,4 t weniger.
Au Stahlkniippeln, Stahlplatinen und Breitstahl wurden
65961.9 t abgegeben und auBerdem an vorgewalzten
Blocken. Brammen und Rohblécken 39S90,3 t ver-
kaufl. Auf der Hutte zu Eschweiler-Aue war der
i’'uddelbetrieb ganz eingestellt und waren 5,4 Schweifs-
und Warmoten gegen 6,3 desgleichen im vorigen Jahr
in Betrieb. Das Martinwerk daselbst lieferte 20,150,2 t
Rohstahl gegen 15,050 t. An fertigen Waaren erzeugte
die Hutte: Handels- und profilirtes Eisen 6292,4 t
gegen 5096,7 t, Bleche (Eisen und Stahl) 6912,3 t gegen
6127.5 t, Rader und Radadennaterial 3792,1 t gegen
2593,1 t, Schmiedestiicke 492,4 t gegen 719,4 t, Gufs-
stttpke 1087,5 t gegen 380,7 t; im ganzen 18576,7 t
gegen 14917,4 t im Jahre vorher, also 3659,3 t mehr.
An Halbfabrieaten setzte die Hutte 5360,9 t ab. Im
ganzen wurden also 249179,4 t Rohstahl gegen
233806.9 t im Jahre vorher und 121046,8 t fertige
Waaren erzeugt, gegen 117966,8 t. An feuerfestem
Material lieferte die Hutte zu Eschweiler-Aue 1626,8 t
gegen 1233,8 t und die zu Laar erbaute Fabrik 6298,6 t
gegen 5528,6 t.

Die Gesellschaft beschaftigte in dem abgelaufenen
Geschéaftsjahr auf ihren sammtliehen Werken 4542
Arbeiter, Meister u. s. w., denen 5686674,15 JI an
Gehdltern und Lohnen ausgezahlt wurden, d.i. pro
Kopf durchschnittlich 1252,02 t// gegen 1215,95 M im
vorigen Jahr. Die Beitrdge der Gesellschaft zur Unfall-
versicherungs-Genossenschaft, zu den Kranken- und
Invalidenkassen, sowie zur Invaliditats- und Alters-
versicherung der Arbeiter und Beamten betrugen im
ganzen 206537,43 \H gegen 187080,13 JL An Staats-
und Communalsteuern wurden 252539,18 -JI gegen
206 7:58,96 J1 bezahlt. An Frachten verausgabte die
Gesellschaft, auler den per Wasser bezogenen und
frachtfrei angelieferten Gétern 2426 998,05 JL

Das neue Geschéftsjahr begann unter wesentlich
besseren Verhdltnissen als das abgelaufene. Der ein-
gangs erwdhnten starken Nachfrage, die noch fort-
wahrend Bestand hélt, folgte eine Besserung der Preise
und wurden zu hoheren Preisen grofse Quantitaten,
besonders an Halbfabrieaten, aus dem Markte ge-
nommen. Die Beschéaftigung auf sémmtliehen Werken
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dirfte daher jetzt eine gute sein und sichern die ab-
geschlossenen Geschéfte den Betrieb der Werke fir
langere Zeit. WIir begannen das neue Geschaftsjahr
mit 98000 t Auftrdgen und haben seitdem noch
groRere Posten abgeschlossen, so dafs der Betrieb
unserer Werke, besonders der Hutte zu Laar, flr
dieses Jahr gesichert sein durfte. Dabei ist es jedoch
nicht zu ubersehen, dals ein Theil der Auftrdge noch
zu den niedrigen Preisen des vorigen Jahres abge-
schlossen ist und dafs von dem nédchsten Kalenderjahr
ab hohere Preise in den Rohmaterialien zur Ver-
rechnung kommen.“

Westfalische Dralitiiiduslrie zu Hamm i. W.

Dem Bericht des Vorstands (ber das Geschafts-
jahr 1894/95 entnehmen wir:

»Im Laufe des ganzen Jahres hatten wir nur in
den Monaten September und October ein flottes Ge-
schaft — wenn auch zu niedrigen Verkaufspreisen —,
so dafs wir in der letzten Generalversammlung be-
richten konnten, dafs der Umschlag, sowie die bis
dahin gebuchten Auftrdge erheblich héher seien, als
in dem gleichen Zeitabschnitte des Vorjahrs. Int
allgemeinen war die Conjunctur in dem ganzen Ge-
schéftsjahre noch unginstiger als im Vorjahre. Die
Verkaufspreise wichen vom Juli 1891 bis zum Juni
1S95 fast stdndig, bei einzelnen unserer Fabricate
bis unter die Herstellungskosten, weil der Preis des
nothigen Rohmaterials (FluBeisen-Kniippel) nicht in
gleichem Verhdltnif zurickging. Infolgedessen liefsen
wir einen Theil unserer Werke nur auf Tagschicht
arbeiten, und in den Betrieben, in denen rationeller-
weise auf Tag- und Nachtschicht gearbeitet werden
inuls, wurden h&utig Feierschichten eingelegt. Wenn
die Production auch die des Vorjahrs um ein Geringes
Ubersteigt, so bleibt dieselbe doch ganz erheblich
gegen frihere Jahre zurick. Von dem erfreulicher-
weise von Jahr zu Jahr zunehmenden Verbrauch in
unseren Fabricaten héatte uns — unter Beruicksichtigung
unserer Production friherer Jahre, ganz abgesehen von
der grofsen Productionsféliigkeit unserer Werke —
ein erheblich hoherer Proceutsatz an demselben Zu-
fallen missen, was aber selbstverstandlich nur auf
Kosten der Verkaufspreise zu ermdglichen gewesen
ware. Wenn wir trotzdem in der Lage waren, ein
befriedigendes Gesehéftsergebnifs zu erzielen, so ver-
danken wir es den in den letzten Jahren vorgenom-
menen grofsen Neubauten und Verbesserungen der
Betriebseinrichtungen und dem befriedigenden Ertrag-
nifs unserer Abtheilung Riga.

Schon in friheren Berichten machten wir auf die
Coneurrenz Nordamerikas auf dem Weltmarkte auf-
merksam , die leider heute noch fortbesteht. Die
rheinisch-westfélische Eisen- und Stahlindustrie, welche
mit grofsen Geldopfern fiir Verbesserung der Betriebe
und Neubauten alljahrlich darauf hinarbeitet, die
Gestehungskosten ihrer Fabricate immer weiter zu
verringern, um nicht von dem Exportmarkte verdréngt
zu werden, dirfte wohl ein Anrecht auf Unterstitzung
der interessirten Kreise haben, zumal diese gleichzeitig
zu deren eigenem Vortheil dienen wirde. Unsere An-
sicht Uber den Vortheil der Kanalisirung der Mosel fur
die gesammte Eisen- undStahlindustrie Rheinland-West-
falens und speciell fur unsere Betriebe, haben wir in den
letzten Berichten ausgefiihrt und kénnen dieselbe heute
nur bestatigen. Die durch die Roheisensyndicate ge-
steigerten Preise fur Roheisen sind glicklicherweise fur
uns von keinem grofsen Einflufs, da wir, wie friuher
bereits mitgetheilt, den Betrieb unserer I'uddelwerke
aut ein Minimum reducirt haben. Zur Zeit fabriciren
wir nur noch Qualitatseisen fiir Nieten- und Sehrauben-
tabrication u. s. w. Da die Thomashutten glauben,
fur ihre Hochofen die heutigen Preise fir Puddel-
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schlacke nicht weiter anlegen zu kénnen, durch eine
Preisverminderung der Schlacke uns aber der geringe
Gewinn bei dem Betriebe der Puddeléfen noch ge-
schmalert werden wiirde, so werden wir wohl dazu
Ubergehen mussen, denselben ganz einzustellen. Der
Bruttogewinn des Geschéftsjahrs 1894/95 belduft sich
auf 1219586,68 *# unter Hinzurechnung des Gewinn-
vortrages aus 1893/94 auf 1227 709,48 JH. Die Conto-
corrent - Forderungen betrugen am 30. Juni 1895
1472841,56 JI, darunter 112981-,64 J1 Guthaben bei
Banquiers, gegen 164086,90 J| Contoeorrent-Schulden.
Die Abschreibungen betragen flr unsere Werte in
Hamm 239 405,21 JI und wurden wie bisher in
reichlichem Mafse vorgenommen. lieber das seit
dem 1. Juli a. c. laufende neue Geschéftsjahr mussen
wir berichten, dafs dasselbe genau unter derselben
schlechten Conjunctur begonnen hat., wie das abge-
laufene endete. Eine geringe Besserung der Verkaufs-
preise flr einzelne unserer Fabricate trat zu Anfang
September ein, die gegen Ende September weitere
Fortschritte machte und bis zur Abfassung dieses
Berichtes — Anfang November — angehalten hat.
Der Umschlag der ersten vier Monate (bersteigt den
gleichen Zeitabschnitt des Vorjahrs um 11-8000 JI.
Wenn die bessere Geschaftslage von Dauer sein sollte,
so werden wir im néchsten Jahre ebenfalls Uber ein
befriedigendes Besultat berichten kénnen.*

Von dem Gewinnsaldo von 75441-7,06 J| abzugl.
Gewinnvortrag aus 1893/94 8122,82 J1 = 746 324,241
entfallen 5 % auf den nach dem neuen Actiengesetze
vom 14.Juli 18S4zubildenden Reservefonds 37 316,21 J.
bleibt709008,03Hiervon 10% Tantieme 70900,HOJI,
bleibt 638107,23 JI. Hierzu Gewinnvortrag aus

1893/94 8122,82 J1, Summa 646 230,05 JI. Der Netto-
Reingewinn von 646230,05 JI ist wie folgt zu ver-
theilen : 8 % Dividende aus 7999800~ = 639984 JI,

Gewinnvortrag pro 1895/96 6246,05 JI.

Prager Eisenindustrie-Gcsellschaft.

Aus dem Geschéaftsbericht fir 1894/95 theilen
wir Folgendes mit:

Die gesellschaftlichen Schéchte in Kladno
forderten im abgelaufencn Betriebsjahre 7,206 Mill.
gegen 6,337 Mill. g im Vorjahre. Der Absatz war
bei unverédnderten Preisen ein sehr reger. Die Nir-
schaner Gruben haben, wie dies schon vorher in
Aussicht genommen worden, mit 30. Juni d. J. den
Betrieb eingestellt. Gleichwohl betrug die Fdrderung
in Nurschan noch rund 571000 q gegen 557000 q
im Vorjahre. Der Nucicer Bergbau lieferte 2,256 Mill. q
gegen 1,747 Mill. g Eisenerze im vorangegangenen
Jahre. Die Kalksteinbriiche in Trno-Aujezd lieferten
1,246 Mill. g Kalkstein und haben hiermit den ge-
sammten Bedarf der gesellschaftlichen Hochéfen ge-
deckt. Die Roheisenerzeugung der gesellschaftlichen
Hochofen betrug rund S55000 g und hat sich gegen-
Uber dem Vorjahre um rund 25000 g erhdht. Die
gesellschaftlichen Eisenwerke waren im ganzen gut
beschaftigt. Die grdfRere Eisenbahnbauthdtigkeit be-
einflufste die gesellschaftliche Fabrication in Schienen
und Kleinmaterial in ginstiger Weise; es betrug im
abgelaufenen Jahre der Verkauf an Schienen rund
155000 (-1-34000) g, an Kleinmaterial 34000 (+ 4000) g.
Auch hatte die Verwaltung stets reichliche Auftrage
in allen jenen Eisensorten, welche Bauzwecken dienen
oder von Maschinenfabriken bezogen werden, also in
Bautrdgern, Blechen, Brickenmaterial, Constructions-
eisen und Walzdraht. Die Werke Kladno und Teplitz
lieferten an diesen Eisensorten im abgelaufenen Jahre
(>25925 q gegen 589032 g im Jahre 1893/94. Dagegen
war der Absatz in Handelseisen bedeutend geringer
als im Vorjahre und betrug rund 227000 g gegen
285000 q im Jahre 1893/94. Die Preise sémmtlicher
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Erzeugnisse der Gesellschaft waren durchgehend» um
2 bis 3% niedriger als im Vorjahre. Es wurde
nothwendig, die Preise zu ermé&Rigen, um nicht die
auslédndische Concurrenz auf dem inlédndischen Markte
zuzulassen. Hieraus, sowie aus der geringeren Be-
schéaftigung im Handelseisen resultirt der um rund
100000 II. niedrigere Betriebsgewinn dos gesellschaft-
lichen Unternehmens. Der Ertrag des Gesellschafts-
besitzes an Action des Toplitzer Walzwerks belief sich
wie im Vorjahre auf 336000 fl. Der fir das Betriebs-
jahr 1894/95 erzielte Reingewinn wird mit 1779855 1L
ausgewiesen. Hiervon beantragt der Verwaltungsrath,
zunachst die 5% Kapitalszinsen mit 412500 Il in
Abzug zu bringen. Von dem Reste sollen 5% in den
Reservefonds hinterlegt und von den sodann ver-
bleibenden 1298987 11 10% d. i. 129898 fl., als statuten-
mafsige Tantieme des Verwaltungsratlies ausbezablt
werden.  Ferner sollen auf das Actienkapital von
8V* Millionen Gulden 11%, d. i. 907500 11, als Super-
dividende vertheilt und der Rest von 261588 Il. der
Specialreserve Uberwiesen werden.

Zeitzer EisengieBerei und Maschinenbau - Actien-
gesellschaft.

Die Gesellschaft war im Jahre 1894/95 hindurch
gut beschéaftigt. mulite zur rechtzeitigen Erledigung
der Ubernommenen Auftrdge zeitweilig Ueberstunden-
arbeit zu Hulfe nehmen und wiederum einige Special-
Werkzeugmaschinen anschaffen. Der Bruttogewinn
stellt sich in diesem Jahre auf 273450,35 Jl, dazu
Vortrag vom Vorjahre jl977,40 JI, zus. 278427,75 JlI.
Der Aufsichtsrath hat beschlossen. von diesem Ge-
winne zu verwenden: zur Abschreibung auf Grund-
stick- und Gebdudeconto 5000 J I, zur Abschreibung
auf Maschinen-, Utensilien- und Werkzeugconto
6755,57 als Ruckstellung atf Debitoren 25000 JlI,
zur Tantieme an den Aufsichtsrath 11 834,74 JI, zur
Tantieme an den Vorstand, die Beamten und zur
Verwendung im Interesse der Arbeiter 23669,48 JlI,
und schldgt vor, den verbleibenden Restgewinn zur
Vertlieiluug einer Dividende von 20% = 192000 JlI,
zur Vertheilung an. die Arbeiter als Gratification
7000J 1 und zum Vortrag auf neue Rechnung 7167,96¢c”,
zusammen 278427,75 J I’zu benutzen.

Societe Anonyme John Cockerill, Seraing.

Nach dem der Generalversammlung vom 23. Oct.
1895 erstatteten Jahresbericht (berstieg der Ertrag
des Kohlenbergbaues in etwas den des Vorjahres.
Die Mehrférderung belief sich auf 6000 t. Der Ver-
kaufspreis erhdhte sich um 22 Centimes fVd. Tonne,
gleichzeitig aber auch die Gestehungskosten um
20 Centimes infolge von Arbeiten, die durch ver-
mehrter! Wasserandrang bedingt wurden. Der Bericht
fuhrt Klage Uber das zunehmende Fernbleiben von
der Arbeit an den Montagen und das gruppenweise,
freiwillige Feiern der Bergarbeiter. Die Eisenstein-
gruben lieferten bei regelmé&Rigem Betrieb ein etwas
geringeres Ertragnif, der Gang der Hochdfen war
im allgemeinen sehr, befriedigend, doch blieb die Er-
zeugung um 12000 t hinter der des Vorjahres zurick,
weil einer der Oefen auller Betrieb gesetzt werden
mufte und eben erst wieder angeblasen wurde.
Ebenso soll der bereits fir das abgelaufene Jahr vor-
gesehene neue, groR dimensionirte Hochofen erst
demndchstin Gang kommen. Der Absatz von Schlacken-
ziegeln hat sich wenig entwickelt, dagegen aber der
Vertrieb von Gement einen solchen Umfang ange-
nommen, dafs eine VergroRerung der Fabrik ins
Auge gefaBt werden muB. Das Ergebnis des Walz-
werkes blieb fortgesetzt unbefriedigend, wé&hrend die
Stahlwerke bei einer Hervorbringung von 112000 t
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Blocke (117000 im Vorjahre) einen in Anbetracht
der Marktlage nicht unglinstigen Abschluf machten
und am Ende des Geschaftsjahres ausreichend mit
Auftrdgen versehen waren. Die Gielsereien waren
fortgesetzt flott beschéaftigt, und lohnende Arbeit ist
ihnen noch auf lange Zeit gesichert. Die neue Réader-
fabrik mufste, um den vollen Betrieb aufrecht zu
erhalten, theilweise auch Auftrdge zum Selbstkosten-
preis Ubernehmen, wodurch natirlich der Ertrag
wesentlich geschmaélert wurde; doch sind jetzt Auf-
trdge auf einige Monate zu normalen Preisen vor-
handen. Kesselschmiede und Brickenbau arbeiteten
infolge eines verlustbringenden gréReren auslandischen
Auftrages ohne Nutzen; die Beschéftigung in der
Briickenbauabtheiiffig 1afst zu winschen brig, wohin-
gegen Schmiede und Kesselbau mit Bestellungen Uber-
héuft sind und weitere Auftrdge in Aussicht stehen.
Der Maschinenbau lieferte, trotz der durch starken

Vereins - Nachrichten.

1. Januar 1896.

Wettbewerb sehr gedrickten Preise, bei reichlicher
Beschéaftigung einen bedeutenden, den vorjdhrigen
noch ganz wesentlich (bersteigenden Ueberschufs;
die letzthin etwas sparlicher flieBenden Auftrdge
stellen sich jetzt wieder ein. Der Ertrag der "Werft
war ebenfalls befriedigend, belangreiche Auftrdge sind
auch hier vorhanden. Der Rhedereibetrieb war gleich
gunstig wie im Vorjahre. Beschéftigt wurden ins-
gesammt 8936 Arbeiter (9228 im Vorjahre); an Auf-
tragen waren im October noch fir 10700000 Frcs.
(10900000 Frcs.) vorhanden.

Der zur Verfigung stehende Reingewinn betrégt
1596 684,88 Frcs., wovon 95000 Frcs. als Gewinn-
antlieile, 1500000 Frcs. (wie im Vorjahre) als Divi-
dende auf das im Laufe des Berichtsjahres auf die
Halfte (= 7500000 Frcs.) reducirte Gesellschaftskapital
zur Vertheilung gelangen und 1684,88 Frcs. neu yor-
gelragen werden.

Yereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Aenderuugeu im Mitglieder-Yerzeichnifs.

Allender, Heinrich, Eisenwerksverwalter, Kudzir,
Ungarn.
Faber, J., Betriebsingenieur bei der Société des

Aciéries d’Angleur, Tilleur bei Littich, Belgien.

Neue Mitglieder:

Bach, C., Konigl. Baudirector, Professor des Maschinen-
ingenieurwesens an.der Konigl. Technischen Hoch-
schule, Stuttgart.

Biosfeld, Paul, Dr., Chemiker der Donetz - Jurjewka-
Huttemverke, Jurjewka, Station der Katharinenbahn.

Brunelli, Ant., Betriebschef des Staldwerks der Soc.
Lig. Metallurgica in Sestri Ponente, Ober-Italien.

Fijalek, J., Ingenieur der Oberschlesischen Kokswerke
und ehem. Fabriken, Actiengesellschaft, Gleiwitz,
Oberschlesien, Moltkestr. 7.

Graebner, R., Hitteningenieur und Betriebschef des
Stahlwerks der Westfélischen Stahlwerke, Baereu-
dorf bei Bochum.

Juans, G., Hochofen-Betriebschef, Rumelingen, Luxemb,

Jegoroff, P . Bergingenieur, Kolpino bei St. Peters-
burg, Eisenwerk Ishorsk der Kaiserl. Russischen
Admiralitat.

Jung, Carl, Ingenieur, Sielce bei Sosnowice.
Konecke, Herrn., Ingenieur. Gelsenkirchener Gufsstahl-
und Eisenwerke, Gelsenkirchen.

Langenfurt, H., Ingenieur bei Friedr. Spies Sélinci
Barmen-Wiclilinghausen.

Oswald, W., Bergassessor a. D., Theilhaber der Firma
Carl Spaeter, Coblenz.

Stapf, 'Thomas, Ingenieur, Director des Eisenwerks
Pont St. Martin, Pont St. Martin, Oberitalien.

Tigges, Ferd., Ingenieur bei der Firma Sentf ifc Heye,
Dusseldorf, Schitzenstr. 2.

Wiecke, Adolf, Ingenieur bei Haniel & Lueg, Dussel-
dorf-Grafenberg.

Eisenhiitte Disseldorf.

Am Mittwoch den 15. Januar, Abends 8'i Ubhr,
findet inder Stadtischen Tonhalle die HauptVersammlung
statt. Die Tagesordnung lautet:

1. Jahresbericht.

2. Kassenbericht.

3. Wahl des Vorstandes.

An die Hauptversammlung schliefst sich die ordent-
liche Monatsversammlung an. Tagesordnung:

1. ,Die neuere Theorie der Elektrolyse*, Vortrag™

von Professor A. von Oettingen aus Leipzig.
2. Technische Mittheilungen.

* Der Vortrag findet unter Umstdnden erst am

Samstag den 18. Januar statt. Der endglltige Termin
wird den Mitgliedern noch durch besondere Ein-
ladungen bekannt gegeben werden.

Die néchste

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute

findet nicht, wie friher angekindigt,
eines Referenten auf

am 19. Januar

statt, sondern mufste wegen Verhinderung

Sonntag den 23. Februar 1896

verlegt werden.

1. Geschaftliche Mittheilungen.
2. Neuwahlen des Vorstandes.

Die Tagesordnung der in der Tonhalle zu Diisseldorf stattlindenden Versammlung lautet:

3. Ueber die Anwendung der Elektricitat als bewegende Kraft in der Berg, und Hittenindustrie.
\ortrag von Ingenieur Karl Pfankuch aus Kaln.

4. Ueber
Zukunft.

die Deckung des Erzbedarfs der deutschen Hochdéfen
\ ortrag von Ingenieur E. Schrodter-Dusseldorf; Gorreferent: Noch unbestimmt.

in der Jetztzeit und in der

—0cs?—



