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Haupt-Versammlung

des

Vercins deutscher Eisenhuttenleute

yom
Sonntag' den 20. September 1896 im Theater- und Concerthaus zu Gleiwitz.
' (Schlufs von Seite 770.)

Tages-Ordnung:
{. Erdffoung durch den Vorsitzenden; Begrllfsuhgsreden; geschdftliche Miltheilungen; Antrige des Vorstandes:
a) Die Hauptversammlung beauftragt den Vorstand, die nothigen Schritte zur Erlangung der Rechie
einer juristischen Person fir den Verein zu thun; gleichzeitig wolle die Hauptversammlung den
Vorstand bevollmichtigen, die zu dw\cm Zweck erfordelllchcn b.ltzun"sdnderungeu (siche § 16
der Satzungen) selbstindig \ox/unchmcu
b) Erwerh eines eigenen Hauses fiir die Geschiftsfiilhrung.
2. Die oberschlesische Bergbau- und Hiittenindustrie. Vortrag von Hrn. Director Bremme in Gleiwifz.
3. Die neuere Entwicklung der Roheisenindustrie in Oesterreich. Vortrag von Hrn. Ingenieur Fr. Schuster
in Witkowitz, -
4. Ein Jahrhundert deutschen Kokshochofenbetriebs. Vortrag von Hrn. Hiitteningenieur Fritz W. Lirmann
in Osnabriick.
SR

Nach einer Pause von 5 Minuten eroffnete der Vorsitzende, Hr. Commerzienrath €. Lueg-
Oberhausen, wiederum die Sitzung und ertheilte das Wort an Hrn. Hiitteningenieur Fritz W. Lirmann
zum 4. Punkt der Tagesordnung.

Ein Jahrhundert deutschen Kokshochofenbetriebes.

Hr. Hiitteningenieur Fritz W. Liirmann-Osnabriick: M. H.! Jhr Vorstand hat mir den fiir mich
sehr ehrenvollen 1\uftmr' ertheilt, Thnen einen Bericht iiber die Entwicklung des Kokshochofenbetriebs
in Deutschland fiir die 100 Jahre von 1796 bis 1896 zu erstatten. Dieser Bericht kann natiirlich
bei der grofsen Menge des vorliegenden Materials, mit welchem man eine ganze Bibliothek fiillen
kinnte, nur ein sk1/7enhaftel einzelne Theile beriihrender sein.

Es ist ein bcmelkens\\exthm Zufall, dals die heutige Hauptversammlung des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute zu dieser Zeit und an diesem Orte statlflndet Wir stehen hier auf einem fiir uns
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Eisenhiittenleute klassischen Boden. Vor 100 Jahren, und zwar am 21. September 1796, fand hier
in Gleiwitz der erste Betriebsversuch mit einem Hochofen statt, welcher mit der ausgesprochenen
Absicht erbaut war, allein mit Koks betrieben* zu werden. Dieser erste Kokshochofen in Deutschland
war auch der erste seiner Art in dem continentalen Europa.

In Deutsehland wurden die ersten Versuche, Roheisen mit Koks darzustellen, 1765 in Sulzbach
im Saargebiet angestellt, in Oberschlesien geschahen die ersten Schritte nach dieser Richtung auf
Veranlassung des spiiteren Oberberghauptmanns Graf von Reden am 11. November 1789 auf der
fiscalischen Hiitte Malapane bei Oppeln. Alle bis 1796 angestellien Versuche, Roheisen mit
Koks darzustellen, wurden jedoch in friiheren Holzkohlenhochdfen gemacht. Deshalb gebiihrt dem
fiscalischen Werk in Gleiwitz die Ehre, den ersten Hochofen in Deutschland und auf dem europischen
Festlande erbaut zu haben, mit der Absicht, in demselben nur Koks zu verhiitten.

Der Antheil, welchen Friedrich der Grofse, dieser als Mensch, als Volkswirth, als Kriegsmann
und Herrscher so bedeutende Hohenzollern-Konig, an diesen ersten Anfingen der jetzt in immer
rascher steigender Entwicklung begriffenen deutschen Eisenindustrie nahm, ist gewils fiir jeden deutschen
Eisenhiittenmann interessant und soll deshalb in Folgendem mitgetheilt werden. Friedrich der Grolse
hatte erkannt, dafs das Berg- und Hiittenwesen und die sich daran anschlie(senden Industrien mit die
wichtigsten Grundlagen eines Staates sind. Das Bestreben dieses grolsen Preulsenkonigs ging dahin:

1.die Einfuhr aller Bediirfnisse, welche im eigenen Lande hergestellt werden konnen, durch
eigene Erzeugung zu verhindern, um das Nationalvermdgen nicht ferner durch die Ausfubr
des fiir diese Einfuhr zu zahlenden baaren Geldes zu vermindern;

2. die Verfeinerung' aller Roherzeugnisse in inlindischen Fabriken zu férdern;

3. seinen Unterthanen so in Beschaffung der Bedarfsgegenstinde seines Landes Beschiiftigung
und Unterhalt zu gewiihren.

Um diese Bestrebungen durchzufiihren, liels sich Friedrich iiber den Stand aller Fabriken seines
Landes genau Bericht erstatten, und bemiihte sich ernstlich, dieselben, den ihm genau bekannten
Hiilfsquellen seines Landes entsprechend, auszubilden und zu vergrofsern.

Obgleich Friedrich alle Fiden der Regierung in seiner Hand hatte, sogar allein tiber die Staals-
kasse verfiigte, die Minister also nur seine Gehiilfen waren, arbeiteten diese mit Begeisterung fiir
ihren Konig und ihren Beruf an dem grofsen, fiir den Staat niitzlichen Werke:

,der Férderung der Industrie und des Handels®.

Der Beweis fiir das Vorstehende und damit die Entstehungsgeschichte des ersten Kokshochofens
in Deutschland, welcher zugleich auch der erste Kokshochofen auf dem Festland von Europa war,
kann am besten aus den folgenden Documenten des preufsischen Staatsarchivs aus der letzten Zeit
der Regierung des grofsen Konigs entnommen werden, welche zuerst 1882 verdffentlicht sind.**

Friedrich der Grofse hatte zur Hebung der preufsischen Eisenindustrie am 4. November
1779 die Einfuhr schwedischen Eisens verboten, veranlalste darauf die Anlegung von 4 Koniglichen
Eisenverkaufsplitzen zu Ratibor, Cosel, Oppeln und Breslau und beschlofs eine allseitige Vervoll-
kommnung des preufsischen Berg- und Hiittenwesens. Dieses Bestreben Friedrichs des Grofsen tritt
in folgendem, in vielen Beziehungen interessantem Sechriftstiick vom 15. October 1781 klar zu Tage,
durch welches der Geheime Bergrath Gerhard in Berlin, die Oberbergrithe von Veltheim in
Rothenburg, Freiherr von Reden in Breslau und Waitz Freiherr von Eschen in Hagen
aufgefordert wurden, Vorschlige zu machen zur Hebung des Berghaues und der Eisenindustrie. Dieses
Rescript ist entworfen. vom Minister von Heinitz und lautet wie folgt:

: ,,Ijluch ist bekam.]t, 'dafs der Bergbau, der die Benutzung des Mineralreichs zur Absicht hat,
,de? dritten Hauptzweig eines jedgn Staatshaushaltes ausmacht, und dals, wenn ein Staat den
»grofsten Nutzen daraus ziehen will, es hiebei hauptsiichlich auf folgende Punkte ankommt:

a) ,dals man alle Bergproducte, welche die Natur einem Lande gegeben, ohne andern branchen
»der Staatswirthschaft zu schaden, mit den geringsten Kosten und in der besten Qualitit
»mit bestindigem Nachhalt zu gewinnen suche, zuerst aber auf die unentbehrlichsten, und
»die besonders zu Kriegszeiten notwendigen, sein Augenmerk richte;

b) ,dafs man den inlindischen Gebrauch derselben allgemein mache, um den auslindischen, wo
»moglich, zu entbehren ;

* ,Die Konigliche Eisengielserei zu Gleiwitz*, Denkschrift von R. Seidel. Berlin 1896. Ernst & Sohn,

vergl. auch ,Stahl und Eisen® 1896, Seite 701 und 747.
** ,Geschichte der preufsisch-deutschen Ei olle von 1818 bhis i g x Sering
e schen Eisenzolle von 1818 bis zur Gegenwart®, v .Max Sering.
Leipzig 1882. Duncker & Humblot. : D :
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¢) ,dals man, sowohl zum inlindischen als auslindischen Absatz und Gebrauch, diese producte
»in Werkstiten und fabriquen, zu denen sie das rohe Material abgeben, weiter verarbeite,
,moglichster Massen verfeinere, und der zunehmenden population endlich auch in dieser
»national-industrie Anweisung gebe:

d) ,dals man die gleichwol noch iibrighleibenden unentbehrlichen und auswiirtigen producte der
,Nation in der besten qualitit und in der mindesten (uantitit zu verschaffen suche.

,Nach diesen Grundsiitzen, und nachdem Wir zum Flor Unserer Staaten die beiden elsten
,national-Nahrungen des vegetabilischen und animalischen Reiches moglichstermalsen in Aufnahme
»gebracht haben,* sind Wir zuletzt zur Administration des inlindischen Bergbaues fortgeschritten.

»Zu dem Lnde haben Wir nicht allein bei Unserm General-Directorio ein besonderes Bergwerks-
»und Hiitten-Departement errichtet, und demselben die Direction dieser Finanzbranche in allen Unsern
.otaaten beigelegt, sondern Wir haben auch bestimmte, auf den Zustand der Provinzen passende,
»Ordnungen erlabsen zu deren Beobachtung iiberall, wo es nétig gewesen, gewisse, von obgedachtem
.p. Departement ressortirende, provincial- Belg~colle"11 und andere Instanzen établirt, Auleut aber,
»besonders seit 3 Jahren, Unsere siimtliche Staaten durch Unsern wiirklich dirigivenden p. Freiherrn
»von Heinitz bereisen lassen, um dasjenige, was noch zu benutzen iibrig, aufzusuchen.

»Ls kommt also nunmehr darauf an: Alles was zu diesem wichtigen Object gehoret, in ein
»solches zusammenhingendes system zu bringen, damit diejenigen Punkte genau bestimmt werden,
»welche in jeder Provinz nach und nach vorziiglich bearbeitet werden miissen, wonach ein allgemeiner
»Plan zu entwerfen, iiber dessen Ausfiihrung sich Unsere hichste Person entschlielsen kann.® (Folgen
,die einzelnen zu heantwortenden Fragen.)

,Es wird Uns ferner zum allerhochsten Wohlgefallen gereichen, wenn durch eure Vorschlige
,die revenues Unserer Haupt-Bergwerks: und Hiitten-Casse vermehrt werden konnen;

»Wir werden aber auch véllig zufrieden seyn, wenn eure Vorschlige nur dazu dienen,

,den Nahrungsstand Unserer getreuen Untertanen zu verbessern,

,die circulation des Geldes in den Provinzen zu vermehren, und

.Handel und Wandel bliihender zu machen.

,Uebrigens habt ihr diese ganze Sache nur allein zu bearbeiten, doch iiberlassen Wir eurer
»Klugheit, wen ihr aus dem, euch anvertrauten Collegio, auf dessen Einsicht ihr euch verlassen kénnet,
ohiebei zu Rathe ziehen wollet, und sind p. :

,Geben Berlin den 15'%? October 1781.°

Unterm 6. November 1781 wurde sodann der Oberbergrath Wedding in Berlin zu Vor-
schligen iiber die Vervollkommnung des inlindischen Eisenhandels durch folgendes Reseript aufgefordert ;

,Unter den verschiedenen Gegenstinden, deren besondere Bearbeitung Wir Unserm Bergwerks-
~und Hiitten-Departement aufgeiragen haben, ist der Verbrauch und Absatz des in Unsern Staaten
»theils auf Unsern eignen, theils auf Privathiitten fabricirten Eisens und Bleches eines der-
sjenigen, auf welchen Wir von jeher Unsere vorziigliche Aufmerksamkeit gerichtet
ohaben. Es ist auch bekannt, zu welchen Mitteln Wir anfinglich haben greifen miissen, um Unsere
,Hiittenfabricate an Unsere Unterthanen zu debitiren, sie solchergestalt mit denselben nach und nach
.besser bekannt zu machen, ihnen ihre vielfiltigen Vorurtheile dagegen zu benehmen, um zugleich
»Unserer Hauptbergwerks- und Hiitten-Casse dadurch in Etwas auszuhelfen.

,Ihr wiflst aber auch, wie sehr Wir's Uns haben angelegen seyn lassen, die Qualitiit dieser
» Hiittenproducte zu verbessern, die fabrication derselben nach und nach zu vermehren, und auf diese
»Weise fiir das Interesse Unserer Unterthanen, sowie fiir Unser eigenes, "zu sorgen. Es ist auch ferner
»nicht unbekannt, dals, seitdem Wir Unsere, mit vorziiglich gutem Eisenerze und mit dem benothigten

»Holze reichlich gesegnete Provinz Oberschlesien durch “Unsern Etats-Ministre Fhr. v. Heinitz bereisen
»lassen und Uns tiberzeugt haben, dals mit dem daselbst sowohl, als auf Unsern in hiesigen Provinzen
adngeleglen, dergleichen auf den Harzer, Blankenburgischen und Wernigerodischen Hiitten verfertigten
»Eisen und Blech, Unsere simmtliche Staaten diesseits der Weser, der Menge und Giite nach versorget
»werden kionnen, der ganze Eisenhandel eine andere Gestalt gewonnen, jene Zwangsmittel zum Debit,
»mit den deshalb angelegten distributionen, aufgehoben, die Einfuhren des schwedischen
sEisens verboten, mit Blankenburg, \Vernwemde und den oberschlesischen Privathiittenbesitzern
- Lieferungs-Contracte geschlossen, fiir die Hauptbew“ell\%~ und Hjittenkasse ein Conto bei Unserer
»hiesigen Hauptb'mquc eréfinet, verschiedene Magazine in den Provinzen etablirt, zur Bearbeitung der
»bel diesem erweiterten Handel vorkommenden Gc;chal‘te ein besonderes Haupt-Eisen-Comptojr errichtet
~und Euch die Direction desselben anvertraut worden.

o e e A O A

* Friedrich der Grofse sah also den Ackerbau und die Viehzucht als (lle beiden elstul H'mpt;'wmoc-
cines Staatshaushaltes an. .
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,So sehr Wir nun an dem bisherigen Fortgange Unserer desfallsigen haupt-
,sichlich auf Unserer Unterthanen mehreres Wohl abzielenden Verordnungen
,ein gnidiges Wohlgefallen haben, ebensosehr ist Uns daran gelegen, diesen Eisenhandel
,zur moglichsten Vollkommenheit und zu einer solchen dauerhaften consistenz zu bringen, dals derselbe
, theils mit Unserm iibrigen Staatshaushalte stets verbunden bleibe, theils auch mit demjenigen allgemeinen
_Plan von den durch Unser Bergwerks- und Hiitten-Departement kiinftig vorziiglich zu bearbeitenden
,Gegenstinden, iiber dessen Durchfiihrung sich Unsere hochste Person demniichst entschliefsen wird,
.genau zusammenpasse und also ein vollstindiges Ganze entstehe; und Wir erfordern daher hierdurch
,von Euch Eure griindlichen und pflichtmiifsigen Vorschlige, welche dienlichen Mittel zu Erreichung
,dieses Endzweckes anzuwenden seyn mdchten?® u.s. w. —

Es wiirde zu weit fihren, die von den einzelnen Vorstinden der Bergbehdrden eingesandten
sehr umfangreichen Berichte auch nur auszugsweise mitzutheilen.

Nur cine kleine Stilprobe aus dem Bericht des spiteren Reformators des schlesischen Berg-
baues Frhrn. von Reden sei angefiiict. Reden spricht die Befiirchtung aus, dafs die von ihm
projectirte Errichtung einer privilegirten Gewerkschaft scheitern und so auch die letzte Hoffnung zur

S0hl; Sl Soffe.
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X

Kokshochofen 'J‘]i‘
1804 bis 1808.

Fig. 1.

der Konigshiitte,

Oberschlesien.

Erster Kokshochofen in Deutschland und auf dem

europitischen Festlande in Gleiwitz 1796.

Wiederbelebung des schlesischen, jetzt eingeschlummerten Bergbaues verschwinden mdchte, und
fihrt dann fort:
",,Doch unter Friedrichs Regierung und Heinitzens Fiihrung kann eine solehe Besorgnils nicht
,,st.tttlhndcn,. sie wm:de die unverzelhh.chs.te Muthlosigkeit verrathen. Eine Empfindung, derer wie ich
» T schmeichle ‘kem B?rgmrmp fahig ist, noch weniger aber derjenige, welcher diesen Plan zur
. weileren Aus‘brellung seines V\in'kungs-Kreyses darleget, und am allerwenigsten in einem Augenblick,
a“’Of ?1urcrh die ordre vom 15'" October alle Krifte unseres Geistes aufgebothen sind, um Aussichten
. g R v . i - e s . B
Jauf die “/Jul\unft ausfindig zu machen, und uns zugleich die angenehmsten Folgen hiervon dargestellt
Jwerden.
K(inin-eAl:f tGrtl)mq iler %ngegftlxgen?n Bemchl? wurde ein genauer Generalplan ausgearbeitel und dem
s Sb mlelr reitet. ; s seien .l?lel' nur die auf die Eisenindustrie beziiglichen Projecte angefiihrt.
i Lﬂc?«{(;llﬁsm{l ’SI‘(i tle e Frischfeuer, ein Schwarzblechhammer und eine Kanonengielserei fiir
1:. S o I hale l_lnd‘Halberst.adt Weilsblechhimmer fiir 4408 Rtblr. angelegt und zu Sorge
der Stolleni nach Eisenstein tiefer getriehen werden. ’
- “;,gin‘ch It‘hcse Anlagen soll .der Sf:hlf fbau-Eisenbedarf fiir Pommern und das Consumo
!;md Ellb'preu sen gel?embchaflh?h mit den Danziger Hiimmern heschafft, auch die fiir Ostpreulsen
o 4 Ay » . o1 fa ] . S > b
- ingen  annoch  erforderlichen weilse und schwarze Bleche verfertigt werden; wodurch
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.denn abermal jihrlich 69000 Rthlr. im Lande erhalten werden, so dals mit den bereits
sersparten 187 942 Rthlrn. durch die diesseits der Weser befindlichen Eisenhiitten mindestens
2256942 Rthlr., welche ehemals nach Schweden gegangen, nunmehr den Kon.
,Staaten zu gute kommen.©

»»Von verschiedenen Eisenfabriquen, welche in Steinkohlen arbeiten«, wird beabsichtigt :

Lie die Anlegung einer solchen fabrique bei Striegau in Schlesien und Unterstitzung der
. Fabricanten in Steinseifen (5992 Rthlr.),

.die Verbesserung der Wege zu diesen und den mirkischen fabriquen, um Stemkohlen fiir

,selblgc herbeizuftihren (3600 Rthlr.), '

3. ,die Hercinzichung von 50 Eisenfabricanten aus dem Bergischen, welche allerhand Sorten
.Bandeisen u. d. g. verfertigen, & 120 Rthlr. pro Mann (6000 Rthlr.), ,

»die erste Etablivung einer Stahlnithnadelfabrique zu Altena im Mirkischen (3000 Rthlr.) —
- (dieser Posten wurde spiiter gestrichen). Es wird hierzu bemerkt: »Diese fabriquen verfertigen
»hauptsiichlich schneidendes Eisenwerkzeug und solche Waaren, welche bisher aus Stmexm"ul\

,nach Schlesien gebracht worden«.

Lo
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Fig. 3.
Kokshochofen mit Winderhitzer der Koniglichen Fig. 4.
Saynerhiitte, 1834. Kokshochofen der Konigshiitte, Oberschlesien, 1840,

,Der gegenwiirtige amerikanische Krieg hat einen grofsen Theil der Bergischen fabriquen aufser
saclivitiit gesetzt, und ist dieses also der Zeitpunkt, diese Fabricanten ins Land zu ziehn.®

Fiir das gesammte Reformproject wurden nicht mehr als 267 500 Rthlr, verlangt und berechnet,

dafs man gar bald eine halbe Million dem Lande an jihrlicher Ausgabe fiir eingefiihrte Montan-

‘producte ersparen, und dals das angewandte Geld sich binnen 5 Jahren zu 4 % verzinsen werde.

Der Bericht fihrt dann fort:
JAufser diesen wesentlichen Vortheilen erhalten Ew. Majestit noch diese:

1. ,dafls es alsdann an den fiir Hochstdero Armée erforderlichen Imerrsbedurfmssben an Kisen,
,Kupfer, Blei, Zinn, Schwefel und Salpeter nie im Lande fehlen kann;

9. ,dals der Manufacturstand, der seit Ew. Majestiit weisen Regierung so gliicklich zugenommen
,hat, an diesen benithigten Berg- und Hiittenproducten keinen Mangel haben wird;

3. ,dals die National-Industrie auch in dieser Art von Beschifligung gleich andern Branchen
»mehr zunehmen mulfs, und

4. .dals durch die Ansetzung von 434 fremden Familien, thm'mlen, Belg- und Hultcnleulcn,
,die Population in Ew. Majestit Landen vermehrt wird. ;
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Trotz dieser Versprechungen hewilligte der Konig das Geld zuniichst nicht. Er schrieb zuriick ;
,Mein licher Etats-Ministre Frhr. von Heinitz. Anlangend Euren Bericht und in Ansehung des
_mit therreichten Ueberschlags von den zu Anlage neuer und Verbesserung alter Bergwerks- und
_Hiitten-Etablissements erforderlichen Kosten, habe ich Euch zur Antwort ertheilen wollen, dals Lure
. ,Projecte alle gut sind; aber jetzt geht das nicht an, das Geld von der Banque zu nehmen.
,Ihr moget also nur ein bischen warten, bis dals Ich sche, wie es angeht das Geld aufzunehmen. .
,Ueberhaupt mag Ich das bey der Banque nicht mahl gerne tuhn; au contraire wenn Ich die Aerme
,ein bischen freier habe, und weiter gehen kan, so gebe Ich Euch das Geld wohl alleine, so habt
,Ihr mit der Banque nichts zu tulm; nur miifst [hr Mir noch ein Jahr oder was dazu Zeit lalsen.
.Wornach Ihr Euch also zu achten habt.
,Ich bin iibrigens Euer Wohl affectionirter Kénig Friedrich.”

»-—|ssc-- )
|
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: Iig. 6.
. Fig. 5. Kokshochofen mit Winderhitzer
Kokshochofen der Kénigshiitte, 0./S., 1850.: in Horde, 1853.

: Obwohl Heinitz, offenbar etwas verletzt, sofort zuriickschrieb, er habe es sich zur heiligsten
Pflicht gemacht, in seinem Fache keinen Plan vorzulegen, den er sich nicht piinktlich zu erfillen
getraue; er sei aber besorgt, dals es dem Konige weniger an Geld als an Vertrauen zu dessen
sicherer Anwendung fehlte, so blieb der Konig doch beim ersten Bescheid und fiigle (unterm
3. Januar 1782) nur hinzu: s

v kénnt Mir also dann und wann daran erinnern; auch auf das Frihjahr. Wenn ich

,dm}n scbc dals Geld dazu da ist, so werde auch dazu was assigniven; oder gehl das nicht an, $0

»bleibt die S‘achﬁ.‘ noch_ was ausgesetzet, nach Beschaffenheit der Umstinde. Ihr habt daher di

»Sache zuweilen in Erinnerung zu bringen. . Ich bin iibrigens Euer Wohl affectionirter Konig

Friedrich.*
Thatsichlich fand der Konig withrend des Jahres 1782 noch nicht die Mittel, um die geplanten

Arbeiten in Angriff nehmen zu lassen.  Den Ausschlag aber fiir die Bewilligung der erforderlichen
Gelder scheint der folgende Bericht des Ministers von Heinitz gegeben zu haben:

Nac o S Y ' : S :
i »Nach ab.gcschlman‘enex ..Iahu.esrechnung berichte ich Euer Koniglichen Majestiit allergehorsamst,
»dals an schlesischem Eisen in hiesigen Provinzen fiic 81690 Taler 17 Gr. 4 Pf. und an Harzer,
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,sonderlich auch Wernigeroder fiir 31 396 Taler 14 Gr. 10 Pf., mithin in summa fiir 113 087 Taler,
»,8 Gr. 2 Pf. wirklich verkauft, und also im vorigen Jahre um so viel weniger Eisen aus
.,5chweden eingebracht worden.

,Die Chur- und Neumiirkschen, auch Pommerschen und Harzer, Euer Majestit zugehérige
,Hiitten- und Blechwerke haben an Gulswaaren, Ammunition, Kanonen, geschmiedetem Eisen und
,weilsen auch schwarzen Blechen iiberhaupt fir 177 559 Taler, 20 Gr. 10 Pf. abgesetzt und das
,gesamte inlind. Eisen-Handelsgeschiifte hat also im abgewichenen Jahre eine Summe von 290 647 Talern
»9 Gr. betragen. Die Vorriite und Bestinde auf simmtlichen Werken und in den Magazinen machen
,eine Summe von 261779 Talern 20 Gr. 4 Pf. aus, wie alles Dieses, auf Erfordern, Eurer Majestit
,Ober-Rechenkammer veridiciren kan. — Das Publicum hat freie Wahl, sich in den Magazinen und
»bei den Eisenhiindlern schlesisches, Harzer oder sog. Landeisen, zu nehmen; letzteres wird sogar,
»zum Kennzeichen seiner etwas niedern Giite; wohlfeiler verkauft; gleichwol sind blos an geschmiedetem
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Fig. 7.
Erster deutscher Kokshochofen Fie. 8.
ohne Rauhgemiiuer. [alslinghausen o :
‘bei Schwelm, 1855. Kokshochofen der Ilseder Hiitte, 1865.

sLandeisen 12959 Zentner 21, Pfd., an Werthe fiir 60038 Tal. 2 Gr. verkauft, und ist auch cin
»Aufang zum Debit nach Pohlen damit gemacht worden; welches zum Beweise dienet, dafs man mit
»der qualitit dieses Eisens zufrieden ist, und dals die getroffenen Anstalten zu dessen Verbesserung
»iiren guten Fortgang haben.

»Indessen nehme ich alle weitere diesfalsige Vorschlige gern an, und habe daher auch, nach
. Burer Koniglichen Majestit miindlichem Befehle, mit dem Director Achard gesprochen. Derselbe
»Weils mir zwar noch keine weitere Verbesserungsmittel anzugeben, will aber im niichsten Sommer
-Proben, welchen ich, zu eigner Ueberzeugung, selbst beiwohnen will, dariiber anstellen;
sWovon ich sodann unterthiinigsten Bericht zu erstatten, nicht verfehlen werde. Da durch Eurer
»Koniglichen Majestiit unermiidete landesviterliche Fiirsorge endlich auch diese baare Geldauslage in
»Hochstdero Staaten erspart werden, um durch dasim Lande bleibende baare Geld und dessen
»Girculation die inlindische Population niitzlich zu beschiftigen und mehr zu beleben:
»80 hoffe ich’ auch ganz gewis, dafs nach erfolgtem Frieden. Allerhichst dieselben meinen unterthinigst
»Yorgelegten Meliorations-Plan gniidigst genehmigen werden, damit ich das Gliick haben mége, unter
. Eurer Koniglichen Majestiit fortdauernd gesegneten Regierung solchen auszufiihren, und was an (fiir)
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.Blei, Glitte, Zinn, Kupfer, Eisen, Torf, Salpeter, Schwefel und Vitriol noch jihrlich aufser
,Landes geschickt wird, und welches noch immer einec Summe von 386364 Taler
,wenigstens ausmachet, fiir Hochstdero Staaten anzuschaffen und Tausende von
.Menschen dadurch zu beschiiftigen. Der Steinkohlen-Bergbau in Schlesien breitet sich immer
,weiter aus, und wird in den hiesigen Provinzen den Porzellan-, Glas-, Mefsing- und anderen Feuer-
,Fabriquen, so wie dem Alaunwerke, den Kalkbrennercien und selbst der Stubenfeuerung, bei immer
Jtheurer werdenden Holze, sehr zu Statten kommen.

JBerlin, den 4'" Januarii, 1783, F. v. Heinitz.“

Dieser Bericht scheint dem grofsen Konig gefallen zu haben, denn unter demselben stehen,
von seiner Hand geschrieben, die Worle: ,Das ist sehr gut. Friedrich.®

Im Juni 1783 wies der Konig die Summe von 260000 Thlen, zur Durchfihrung des
Verbesserungsplanes der preufsischen Bergwerke und Hiitten an. Die Ausfiihrung dieses Planes wurde
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Fig. 9.t Erlst‘er Kokshochofen mit geschlossener Brust und
St : ciEh S . Schlackenform von Liirmann erbaut auf Georgs-
o choleniicr l\ﬁll}gshutte, Oberschlesien, Marienhiitte bei Osnabriick, 1867. Dessen Hiittenreise

1860 bis 1870. dauerte 12 Jahre.

dann mit Energie betrieben und kann als Ausgangspunkt der spiiteren stolzen Entfaltung des
preufsischen Bergwesens betrachtet werden.

Nachdem im Jahre 1790 die oberschlesischen Steinkohlengruben ,Konig“ und ,Konigin Luise®
in Angriff genommen waren, konnte der Minister von Heinitz dem Konig Friedrich Wilhelm 1L,
gestiitzt auf ein’ ,Promemoria iiher die Eisenfabrication in den Koniglich Preufsischen Staaten
diesseits der Weser®, welches Graf Reden verfalst hatte, folgende Mittel zur Vermehrung und
Verbesserung der Eisenfabrication vorschlagen:

1. die Vervollkommnung des Giefsereibetriebes durch Anwendung des Umschmelzverfahrens in
Flammoéfen im Gegensatz zum directen Hochofenguls durch Gattirung verschiedener Eisen-
sorten und besonders durch Einfihrung des Kanonengusses und der trockenen Sandformerei;

9: d?c Anlage von Giefsereien zuniichst in Berlin, Breslau, Stettin und Kénigsberg, um an
vielen Orten zugleich allen Bestellingen nachkommen zu konnen; -

3. die vermehrte Erzeugung von Roheisen durch grofsere Oefen und Betrieb derselben mit
abgeschwefelten Steinkohlen, auch Errichtung von Feuermaschinen und cylindrischen Geblisen
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+4. Verstirkung der Stabeisenfabrication durch Anwendung der Harzer und Walloner Frisch-

methoden und durch Einfiihrung 6 bhis 7 Ctr. schwerer Himmer, durch Wiirmen der

Scherbeln mit Steinkohlen in Flamméfen und Ausrecken derselben zu Biibern oder Blechen

unter besonderen Himmern oder mittels Walzwerken. :

Auf Grund dieses Berichts schlug der Minister von Heinitz dem Konig zwar schon damals die

[rbauung eines Kokshochofens in Oberschlesien vor, doch wurde das ,Promemoria® des Grafen

Reden in Bezug auf gleichzeitige Anwendung von ,Feuermaschinen und cylindrischéen Geblisen*
nicht durchgefiibrt, weil der Graf Reden dariiber selbst nachiriglich folgende Bedenken iufserte:
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Fig. 11.
. : : dri] Fig. 12.
Kokshochofen der Gutehoffnungshiitte in Ober-
hausen, 1876. Kokshochofen ohne Blechmantel, Horde 1886.

,Der erste Schritt, Eisen mit Koks zu schmelzen, und der zweite Schritt, sich dabei eines
»Cylindergeblises zu bedienen, ist gewagt.
.Die Moglichkeit der Sache ist zwar erwiesen, bei Weitem aber sind noch nicht alle Hindernisse
ohierbel behoben. Sollte nun aber gleich der dritte Schritt, sich mit Feuermaschinen hierbei zu
»bedienen, gewagt werden, ehe und bevor die ersten Hindernisse vollig iiberwunden wiiren, so konnten
Hmdemlsse aus Hindernissen entstehen, die in ein Labyrinth von Verwxckelungcn fithren. Es bleibt
»also am rathsamsten, zuvorderst eine einfache Anlage eines Eisenhochofens mit Koks am Wasser,
»S0 nahe wie moglich am Steinkohlenrevier zu machen und hier den Betrieb mit Koks ins Reine zu
,setzen, und dann die Anlage eines doppelten Hochofenbetriebes im Steinkohlenrevier mit Feuer-
»maschinen zu unternehmen.®
Als passender Ort zur Erbauung des ersten I\okshO(hofens welcher nahe den Steinkohlen
liegend und Wasserkraft bietend, wurde Gleiwitz gewihlt.
Der erste Kokshochofen in Gleiwitz ist in Fig. 1 gezeichnet ; derselbe hatte nur eine Windform ;
an einen Gasfang dachte damals, und auch viele Jahre spiiter, noch kein Mensch. Das Gestell und
der Boden- ~waren aus Sandstein, die Schiichte aus Schieferthon der Stemkohlcnfoxmahon hergestellt.

XX.16 2
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Das durch ein Wasserrad betriebene Geblise hatte 3 Cylinder von 1750 mm lichter Weite und
960 mm Hub: bei 7,5 Umdrehungen lieferte dasselbe 46,3 chm Wind von 80 mm Druck.

Der erste Versuch, den Hochofen anzublasen, der am 21. September 1796 gemacht
wurde, milslang, da der Ofen nicht in Hitze zu bringen war. Die halb geschmolzenen Massen
versetzten das Gestell; der Ofen fror ein und mulste ausgekratzt werden, ohne dals auch nur
einmal Eisen abgestochen werden konnte. Am 10. November 1796 wurde der Ofen wiederum
angeblasen und diesmal mit besserem Erfolge. Es gelang, brauchbares Koksroheisen herzustellen
und den Ofen 24 Wochen im Feuer zu erhalten.

Am 25. September und 25. November 1802 wurden
auf der damals fiscalischen Konigshiitte in Oberschlesien
der zweite und dritte Kokshochofen in Deutschland in
Betrieb gesetzt, von welchen einer in Fig. 2 gezeichnet ist.

Der vierte Kokshochofen Deutschlands wurde 1805
D auf der Hohenlohehiitte, der fiinfte auf der Antonien-
: { 4 { R hiitte zwar 1808 erbaut, aber erst 1820 in Betrieb gesetzt.

Der sechste Kokshochofen wurde 1809 in Konigshiitte
und der siebente 1821 ebendaselbst errichtet. In den
30er Jahren folgten dann in Oberschlesien Falvahiitte
L LN/ und Laurahiitte mit der Erbauung von Kokshochéfen.
0\ Es sei hier besonders hervorgehoben, dals Ober-

. schlesien, in der ersten Hilfte des hier zu besprechenden
Jahrhunderts, mit der Entwicklung seiner Eisenindustrie
entschieden an der Spitze Deutschlands marschirte.

In Rheinland-Westfalen, in welchem Bezirk die
Eisenindustrie schon Jahrhunderte gebliiht hatte, wurden die
il ersten Versuche, Roheisen mit Koks darzustellen, im Jahre

1790 auf der Gutehoffnungshiitte bei Sterkrade von
Eversmann angestellt; dieselben halten jedoch schlechte
Ergebnisse; der Hochofen konnte nicht in Hitze erhalten

werden. Noch im Jahre 1833 konnte auf dieser Hiitte,

obgleich dieselbe schon warmen Wind anwendete, mit

G Koks kein brauchbares Eisen erzeugt werden, und selbst
im Anfang der 1840er Jahre konnten auf diesem Werk
g i erst 12 % Kokszusatz im Hochofen verwendet werden.

: Auf der fiscalischen Sayner Hiitte bei Neuwied fanden

N , slele ,;9 ISQO Probeschmelzen mit Koks aus dem Saargebiete, und
%}3 bl .5@5 1821 mit solchem aus dem Ruhrbezirk statt; 1824 bezog
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: dieses Werk jedoch den Koks wieder aus dem Saargebiet,
weil damit besseres Roheisen erzeugt werden konnte;
wahrscheinlich weil der westfilische hiirtere Koks mit dem
schwachen Geblise nicht vergast werden konnte. Aus dem
Saarbezirk bezog auch das lothringische Eiscnhiittenwerk
Hayingen seit 1825 regelmiifsig Koks.

Im Jahre 1836 wurde auf der fiscalischen Loher-
Fig. 13 hiitte bei Dahlbruch (Kreis Siegen) Miisener Spatheisenstein
bei Koks verschmolzen,® welcher aus dem Ruhrbezirk
bezogen war; die Verhiittung von Koks scheint damals
auf diesem Werk eine dauernde geworden zu sein. Noch
; 1837 wurden 90,4 % des gesammten Roheisens in Preufsen
mit Holzkohlen, 0,8 % bei gemischtem Brennmaterial und nur 8,8 % mit Koks erzeugt; dagegen
wurden schon 31,8 % der gesammten Stabeisenerzeugung mit Steinkohlen dargestellt. Im Saarbezirk
wurde dann auf folgenden Hiitten der Hochofenbetrieb mit Koks allein eingefiihrt: 1840 in
Geislautern, 1841 auf der Rheinboller- und 1842 auf der Ncunkirchenerbl{fitte.

. Der erste Hochofen in Westfalen, welcher lediglich mit Koks betriecben wurde, war der jetzt
nicht mehr bestehende Trupacher Ofen bei Siegen, welcher 1847 gezwungen wurde, zum Koksbetriebe
tiberzugehen, weil derselbe nicht zu der den Holzkohlenbedarf regelnden Hiitten- und Hammerordnung
des Siegerlandes gehorte.

Im Ruhrbezitk wurde der erste Kokshochofen 1848 auf der Friedrich-Wilhelmshiitte in
Miilheim an der Ruhr gebaut und kam 1850 in Betrieb. Im Jahre 1851 folgte ein Hochofen der

* Karstens Archiv, IL Reihe, Bd. 1S.

Erster Kokshochofen mit freistehendem
Gestell nach Liirmann, 1888,
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Firma Ch. Detillieux in Borbeck und 1852 derjenige in Hochdahl. In diesem Jahre begann
‘auch der Bau der Hochofen in Horde, 1853 der Bau der Hochéfen der Niederrheinischen Hiitte
in Duisburg - Hochfeld und 1854 derjenige der Hochéfen in Laar bei Ruhrort. Seitdem wurden in
Deutschland nur noch Kokshochéfen gebaut; sie haben sich zu den jetzigen grofsen deutschen
mustergiiltigen Werken entwickelt, auf welche wir stolz sein konnen.

Es sind jetzt in Deutschland 220 Kokshochdfen vorhanden und neun im Bau.® Die Zeich-
nungen (Iig. 1 bis 13) geben ein Bild von der Zunahme der Abmessungen der inneren Form
und den Verinderungen der Constructionen der deutschen Hochéfen innerhalb der 100 Jahre von
1796 bis 1896. Dle Zunahmen der Abmessungen sind auch aus folgender Zusammenstellung zu
entnebmen. **

Kohlen-
il Gicht- | sack- Gestell-
Fig.| Jahr Bezeichnung des Hochofens Hoho | oreits gl‘{‘;gi}; weite sl
mm mm mm mm chm

1 | 1796 | Erster Kokshochofen in Deutschland und auf dem euro- :

paischeniFestland in Gleiwitze =iicf i ia . i 12900 | 1250 | 3450 | 800/600 | 49,83
2 [1804- 08| Kokshochofen der Konigshiitte, O./S. . . . . . . . . 133001 1220 | 3660 | 915585 | 51,91
3 1834 o mit Winderhitzer der Konigl. 51}'110![111“0 10690 | 1045 | 28925 | 785/497 29,49
41 1840 - der Konigshiitte, O./S. . . . . 152401 1830 | 4270 | 815/355 | 104,04
5 | 1850 SElEa G e e e e s el 15065 | 1880 | 4700 11255/785 | 112,69
6 [ 1853 . mit Winderhitzer in Horde . . . . . . . 16065 3140 | 5020 1950,’94'5 169,24
7 | 1855 |Erster deutscher Kokshochofen mit Rauhgemiuer in

Hefslinghausen :hei Schwelm 2t 0 it 8 o & 0L 14130128925 | 4920 | 2200 | 176,88
8 111865 | Kokshochofen der Ilseder Hutte . . . . . . . . . . .|17445] 3800 | 5000 1880 208,59
9 [1860-70 s Konigshutte:t QS miae o iti e - 15535 | 3765 | 4920 [3300/2197| 207,02
10 | 1867 |Erster Kokshochofen mit ge:chlo%cner Brust u. Schlacken-

form, von Lirmann erbaut auf Georgs-Marienhiitte .

beitOsnabriickl e o s s S .| 17108 4184 | 5178 2196 | 219,10
11 | 1876 |Kokshochofen der (xuteholfnunrrslmtte in Ol)el]nusul . | 21000 3400 | 5500 2100 293,45
12 | 1886 ohne Blechumntel in Horde . = 19150 | 3500 | 6000 2500 825,56
13 | 1888 | Erster I\okshochofcn mit  freistehendem Gcstell n:wh

Lurmanny . ool e nsineiia e e et 23000 | 4050 | 6400 3100 | 434,03

Fig. 1 stellt den schon oben erwihnten ersten Kokshochofen Deutschlands und des europiischen
Festlands dar, welcher in Gleiwitz 1796 in Betrieb gesetzt wurde.

Yon demselben wird berichtet, dafs 1831 die Erzeugung von 2,5 t tiglich auf 3 bis 4 t
gehoben wurde durch Aufstellung eines neuen Geblises. Noch 1856 galt in Oberschlesien eine
Wochenerzeugung von 1000 Centnern oder 7 t tiiglich als eine sehr bemerkenswerthe Leistung eines
Hochofens. In jener Zeit erzeugten die grofseren Hochéfen in Rheinland-Westfalen schon 40000 Pfd.
oder 20 t tiglich. Der erste Kokshochofen Deutschlands sowie die bis zum Jahre 1853 gebauten
deutschen Hochofen wurden, wie die Fig. 1 bis 6 zeigen, in ein dickes Rauhgemiuer eingepackt,
um die Abkiihlung zu verhindern. Sie hatten aufserdem, wie diese Figuren zeigen, zu demselben
Zweck auch noch 2 Schiichte.

Der Horder Hochofen (Fig. 6) aus dem Jahre 1853 zeigt schon einen fiir damalige Erfahrungen
gut eingerichteten Gasfang mit offenem eingehiingtem Cylinder, sowie eine mit Wasser gekiihlte
Timpelplatte.  Allméhlich wurden die Hochofen freigestellt und zeigt Fig. 7 den ersten Hochofen
mit Blechmantel, welchen die Firma von Born, Le}nl\md & Co. 1855 in IIa[’;lm"hmsen bei Schwelm
errichtete. DICSGL Hochofen wurde noch ohne Gasfang gebaut.

Die Fig. 8 zeigt schon einen Hochofen neuerer C(mstm( tion, bei welchem die Schiichte auch
nicht durch einen Blechmantel, sondern nur durch Binder gehalten werden. Diese Anordnung ist
zuerst vom Hiittendirector Spamer in Ilsede 1864 vorgeschlagen, woselbst auch 1865 der erste
derartige Hochofen ausgefiihrt wurde. ***

Dieser llseder Hochofen hatte die Gasfang-Construction mit eingehiingtem Cylinder, welche
Anfang 1862 bei dem Hochofen II der Georgs-Marienhiitte wiihrend des Betriebes in wenigen Stunden
aufgestellt wurde. Auch diese Oefen hatten noch 2 Schichte. Bei den Oefen, welche die Fig. 9
und 10 zeigen, ist das vorhandene Rauhgemiuer noch als Mantel benutzt, in welchen der eigentliche
Ofen, von Siulen getragen, hmemfvdnut ist.  Durch diese Umbauten alter Oefen aber wurden die
Hauplmanrrel dezselben mcht behobe Der Schacht, die Rast und das Gestell waren bei Reparaturen

.Stahl und Eisen® 1896, Seite 264. (Die dort angegebene Liste ist dahin zu erginzen, dals Fried.
KI‘UPP auf seiner neuen Anhoe in Rheinhausen mittlerweile 2 Hochofen in Bau genommen hat.)

** Bei den Hochoien, bcn welchen Schacht oder Rast keinen durch gerade leen gebildeten Schnitt
zeigen, sind die Inhalte aus dem mittleren Querschnitt und der Hohe beu,chnn
* .Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure® 1874, S. 613.
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unzuginglich, oder doch zu wenig zuginglich. Der Hochofen Ilig. 9 hatte schon einen vollstindig
geschlossenen Gasfang mit Trichter und Glocke. : :

Die Fig. 10 zeigt den ersten Kokshochofen, welcher im Jahre 1867 auf der Georgs-Marienhiitte
mit geschlossener Brust und Liirmanns Schlackenform* zugestellt wurde und eine Hiittenreise von
12 Jahren hatte. Dieser Hochofen Fig. 10 hatte auch einen Gasfang mit mittlerem Rohr, welch
letzteres aber wenig Gas abfiihrte. Der Ofen Fig. 11, welcher 1876 auf der Gutehoffnungshiitte
gebaut ist, hat dagegen noch das Rauhgemiiuer der ilteren Oefen. Erst die Oefen Fig. 12 und 13
sind in Schacht und Rast ganz freigestellt. Der Ofen Fig. 12 zeigt einen Langenschen Gasfang mit
mittlerem Rohr. Bei dem Ofen Fig. 13 ist iiberdies der Boden des Ofens vollstindig freigestellt, so dals
derselbe auch von unten gekiihlt werden kann. Diese Anordnung wurde zuerst von Liirmann-
Osnabriick eingefiilhrt. Sie macht zwar eine besondere Arbeitsbiihne nothwendig, bietet aber aulser
der Moglichkeit der Kiihlung des Bodens den Vortheil, dafs bei Durchbriichen Eisen und Schlacken
weit von dem Ofen abgeleitet und sich die friiher so beliebten grofsen Sauen nicht mehr bilden
konnen, welche aus dem Gestell die Wirme ableiten. —

Es bestand die Absicht, Ihnen eine Statistik iiber die Zeit der Einfiihrung verschiedener wichtiger
Einrichtungen, als Gasfang, Bronzeformen, eiserne und steinerne Winderhitzer u. s. w.. in den Belrieb
der Kokshochéfen Deutschlands zu bieten. Zu dem Ende hat der Geschiiftsfiihrer des Vereins an
simmtliche Hochofenwerke Deutschlands Fragebogen gesandt. Die Antworten darauf sind jedoch nur
von elwa der Hilfte der Werke ecingegangen. Das ist im Interesse der Aufstellung einer Chronik
der abgelaufenen 100 Jahre des Kokshochofenbetriebs in Deutschland um so bedauerlicher, als dieselbe
naturgemiifs immer schwieriger wird, je linger sie hinausgeschoben wird. Ich war somit leider
aulser Stande, Ihnen diese Chronik, wenn auch nur in grofsen Ziigen, vortragen zu konnen.

Ebenso war es mir innerhalb der kurzen Zeit, wiihrend welcher ich an der Zusammenstellung
des Vortrags arbeitete, nicht moglich, eine Statistik iiber die Roheisenerzeugung Deutschlands innerhalb
des abgelaufenen 100jihrigen Zeitraums, d. h. seit Inbetriebsetzung des ersten Kokshochofens,
aufzustellen. Wenn eine solche Aufstellung tiberhaupt moglich wiire, dann wiirde sie nur gemacht werden
konnen, wenn Jemand viel Zeit und eine grofse Bibliothek, sowie die Staatsarchive zur Verfiigung hiltte.

Die Schwierigkeiten einer solchen Statistik bestehen darin, dals die betreffenden Angaben bis 1834,
d. h. bis zur Bildung des Zollvereins, fiiv alle deutschen Staaten zusammengesucht werden miilsten,
dals der Zollverein auch nicht alle Staaten Deutschlands umfalste, wenigstens im Anfang nicht, und
dals selbst seit Wiederherstellung des Deutschen Reiches diese Statistik nicht genau sein kann, weil
kein Werk verpflichtet ist, die Angabe seiner Erzeugung zu machen.

Ils steht fest, dafs die Roheisenerzeugung in Preufsen 1798 etwa 302491 Centner oder
15124,5 t betrug. Fiir die Zeit von 1798 his 1823 habe ich keine Angaben iiber die Roheisen-
erzeugung finden kénnen. Fiir die darauf folgenden Jahre, von 1823 bis 1834, soll die Roheisen-
erzeugung im Konigreich Preulsen betragen haben:™*

Im Jahre 1823 . . . 39598 t Roheisen | lm Jahre 1829 . . . 45380.t Roheisen
- 2 IRIE = B 3HR19 = - 218300 e A A00 b -

2 EEIRYS N e 39683 . i R85 () 60T L i

" L 18960 0067 i - s 1832 L 58 S8A ¢t .

g = 1897 & A GAS = - S 1833 e h31999 -

S L8hel il 9 sa0 pene

Diese 10 Jahre brichten also nur eine 1,5fache Vermehrung der Roheisenerzeugung Preulsens
ein. I'tic die Jahre von 1834 bis 1870 soll die Roheisenerzeugung im Zollverein betragen haben:***

Im Jahre 1834 . . 134537 t Roheisen | Im Jahre 1865 . . 988191 t Roheisen

: s 1842 s 170494 | = 5 . 1866 11046058 ¢ g

: = 1847 e 92994600t s i s 1867 0 . 11136006 .

: o 18b% v e OR 6ROt 5 . 2y 1868 964347 1 ~

& 2 A8b7 = 5361067 t - ’ 2 1869 a0 1413029t 5

5 s 1860 o HA5908: ¢t : = a1 87005 ot |30 19301 4

S 181 o 9046R3 0 :

* Im Verlage des Georgs-Marien-Bergwerks- und Hiittenvereins ist tber dessen Anlagen

soeben aus dex: Feder yon Dr. ju}-. H. Miiller ein grofses Werk erschienen, welches die Rackhorstsche
Buchhandlung in Osnabriick vertreibt. Der Inhalt dieses Buches macht es fraglich, ob die Liirmannsche
Schlackenform bei den Hochofen der Georgsmarienhiitte durch eine andere Einrichtung ersetzt ist, was that-
sichlich nicht geschah. Berichterstatter behilt sich mit Zustimmung der Redaction vor, auf dieses Werk
in einem der nichsten Hefte ausfihrlich zuriickzukommen.
PR et G Rk L i
L .”(:;e:i:lxlclltp der preufsisch-deutschen Eisenzolle®, von Dr. Max Sering- Leipzig. Duncker & Humblot,
136-,*&*511@‘-10.» (Die Unrichtigkeiten, welche diese Zahlen enthalten, gehen aus dem Inhalt dieses Buches hervor.)
s nlx?a\clughvte der preulsisch - deutschen Eisenzélle®, von Dr. Max Sering-Leipzig. Duncker &
Humblot, 1882, Seile 287.
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In diesen 36 Jahren verzehnfachte sich also die Roheisenerzeugung des Zollvereins. Fiir die
Jahre 1871 bis 1895 hat die Erzeugung an Roheisen auf den deutschen Werken und in Luxemburg
betragen: ®

Im Jahre 1871 . . 1563682t Roheisen | Im Jahre 1884 . . 3600612 t Roheisen
> 2 R79 s | OR] 394t , . . 1885 5 & 3687433 t :
i S 1873 e 591940574t ; st 1886 & L3 K59RBH8 ¢ -
a4 R4 11906969 t - = S8BT A (193953t i
s w1875 o 92099389 it i S & SRR 4337 A0 ¢ 5
: 2 1876 1 8463451t 0 o S 18808 s L oL 55t .
= S 877 2 1.939.795 ¢t & 5 1890 . A G585 it -
o S0 1878 s 0147641t - - e R0 s A GAT2 1Tt £
- S RT0L 9996537 t - ; = 1892 = 31937461 ¢t 5
- o0 880= = & 9799 038%t - : o 18930 . A 986 003 ¢t .
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Innerhalb dieser 25 Jahre vermehrte sich die Roheisenerzeugung Deutschlands also 3,75 mal.

Die Zahlen der Roheisenerzeugung fiir die Zeit seit 1871, also seit 25 Jahren, kénnen schon
auf einen grofseren Grad von Richtigkeit Anspruch machen.  Ganz genau aber sind sie, wie oben
hervorgehoben auch nicht.

Die bemerkenswerthe 3,75 fache Vermehrung der Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxem-
burgs innerhalb dieses 25 jihrigen Zeitraums von 1563682 t auf 5788798 t veranschaulicht die
graphische Darstellung Fig. 15. Der Zwischenraum zwischen zwei Ordinaten dieser Figur entspricht
einem Jahr und derjenige zweier Abscissen 100000 t Roheisen. :

Wiihrend 1821 die Roheisenerzeugung etwa 38 000 t betrug und der Centner Roheisen 5 Thaler,
die Tonne also 300 4 kostete, kostet dieselbe heute durchschnittlich etwa 57,5 <4, d. h. nur 19 %
des Preises vor 75 Jahren. 1821 betrug die Roheisenerzeugung in Preufsen etwa 38000 t; im
tibrigen Deutschland wurden 1843 etwa 60 % des Roheisens erzeugt, welches in Preulsen dargestellt
wurde. Es diirften also 1821 in Deutschland hdochstens 60000 t Roheisen dargestellt sein. Die
Roheisen-Jahreserzeugung von 60000 t stellte also 1821 einen Werth von 18 Millionen Mark dar.

Rechnet man den heutigen Durchschnittswerth einer Tonne Roheisen auf 57,5 <%, so hat die
jetzige Rolieisen-Jahreserzeugung von 5788798 t, trotzdem der Preis seit 1821 um 80 % gefallen
ist, einen Werth von 332,8 Millionen Mark, d. h. dieser Werth ist jetzt 18,5 mal grofser als 1821.

Wenn man dieses erfreuliche Ergebnils betrachtet, so mufs man nicht vergessen, dals dasselbe
erreicht werden konnte, obgleich die deutsche Eisenindustrie, wie keine andere in der Welt, die
Rohmaterialien aus so grolsen Entfernungen zusammenschleppen lassen mufs, als die deutsche und
trotzdem die seit Jahren versprochene Herabsetzung der Eisenbahn-Fracht-Tarife fiir Erze, Kalk,
Kohlen und Koks die Bestrebungen der Eisenindustriellen immer noch nicht unterstiitzt.

Die folgende Zusammenstellung zeigt die Mengen der verschiedenen Arten von Roheisen, welche
in Deutschland in den 13 Jahren von 1883 bis einschl. 1895 hergestellt wurden.

Taht ‘{:Sld‘l(lz:c(gﬁ;(ign Bessemerroheisen Thomasroheisen Gielsereiroheisen G
L 2% %0 t [ ol t | %% t |90
1883 . . .| 2167576 64,1 495 920 14,7 369 685 10,9 347 607 10,3 3 380 788
1884 . . .| 292029247 61,6 486 083 13,6 488 746 13,7 395 079 11,3 35792155
1885 . . .| 2163797 5y 472 468 12,6 663065 | 17,8 447 445 11,9 3751775
1886 . . .| 1696839 50,8 426 428 12,8 835178 | 25,0 381 358 11,4 3 339 803
1887 . . .| 1906329 | 488 432 090 111 1076140 | 27,5 . 492 805 12,6 3907 364
1888 . . .| 2064016 | 488 395 878 9,3 1 253 308 29,5 516 282 12,4 4 229 484
1889 1 = 1|0 9047 677 46,6 405 490 9.3 1402444 | 32,0 531 893 1941 4 387 b04
1890 . . .| 2029139 44.5 438 527 9,6 1 555 693 341 539 666 11,8 4563 025
1891 . . | 1747130 | 39,2 384 196 8,7 1 704 279 38,3 616 414 13,8 4452019
1892 = | .| 18492167 38,4 313 819 6,6 2006400 | 41,8 630 617 1819 4793 003
1893 . . .| ‘1564985 31,9 3561 240 7,0 9971 293 | 45,7 766 330 15,4 4953 148
1894 . | | 1608760 28,9 442 614 8,0 9621 520 i1 47,9 886 423 15,9 4559 322
1895 | 1594334 26,3 444 495 7t 2898476 | 50,1 921 493 15,9 5 788798

e b SRR

* Die Zahlen fiir die Jahre 1871 bis 1878 sind der Geschichte der preulsisch-dentschen Eisenzolle von
Max Sering, S. 299, entnommen. Die Zahlen fiir die Jahre 1878 bis 1894 stehen in ,Stahl und Eisen® 1896,
S.131. Die Zahl fiir 1895 ist der Statistik des ,Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller®, ,Stahl und
Eisen* 1896, S. 131, entnommen.
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Darnach ist also die Herstellung von Puddel- und Spiegeleisen von 2167576 t in 1883 auf
1524334 t in 1895, d. h. um 643242 t gefallen, wihrend die Erzeugung von Thomasroheisen
von 369685 t in 1883 auf 2898476 t, d. h. um 2528791 t gestiegen ist, sich also innerhalb
dieser 13 Jahre beinah verachtfachte. Auch die Herstellung des Gielsereiroheisens stieg innerhalb
dieser 13 Jahre von 1883 bis 1895 von 347 607 t auf 921493 t, d. h. um das 2,6 fache.

Diese Zahlen geben ein interessantes Bild, welches in der Fig. 16 graphisch dargestellt ist und die
ungeheure Steigerung unserer Thomasstahl-Industrie zeigt, in welcher wir augenblicklich noch die Meister
sind und auch noch lange bleihen wiirden, wenn die hohen Eisenbahnfrachten vermindert wiirden.

Eine Verwerthung eines Abfallmaterials der Hochofenindustrie, der Schlacke, hat in
den letzten Jahren eine ebenso bedeutende Entwicklung genommen, als die Roheisenerzeugung selbst.
Die granulirte Hochofenschlacke wird in grofsen Mengen zur Herstellung von Mortel verwendet. Die
aus der granulirten Hochofenschlacke 1859 zuerst von Liirmann-Osnabrick® dargestellten Mauer-
steine finden immer mehr Anerkennung und Verbreitung und verschaffen den Werken guten Gewinn.
Es sind jetzt 59 Pressen zur Herstellung solcher Steine geliefert; jede derselben kann 8000 Steine
tiglich liefern; 7 Pressen sind in Arbeit; diese Industrie ist noch sehr ausdehnungsfihig und wird
trotzdem nie dazu kommen, die ungeheuren Mengen werthloser Schlacken zu verarbeiten, welche als
Abfall erzeugt werden. In einigen Gegenden finden auch grofse Mengen Stiickschlacken verschiedener
Korngrifsen zur Wegebesserung, sowie als Eisenbahnstopfmaterial und als Versatzmaterial fiir
Kohlen- und Erzgruben Verwendung.**

Auf die vorstehend beschriebene grofsartige Entwicklung des Betriebes der Kokshochofen in
Deutschland hat die Einfiihrung des heilsen Winds und die daraus entstandene Anwendung steinerner
Winderhitzer in dem abgelaufenen Jahrhundert den grofsten Einflufs gehabt. Der heifse Wind wurde
in Deutschland zuerst im Jahre 1833 auf der Hiitte in Wasseralfingen von Faber du Faure
angewendet. Ein eiserner Winderhitzer wurde, wie in Fig. 2 gezeichnet, auf die Gicht des Hoch-
ofens gestellt; aus dieser Zeichnung ist auch die Anordnung der Leitungen fiic den kalten und heilsen
Wind zu crsehen. Dieselbe Anordnung zeigt ferner selbst noch Fig. 6 bei dem Hochofen, welcher
1853 in Horde gebaut wurde.

Die Anwendung der eisernen Winderhitzer gehort jetzt schon fiir die meisten ausiibenden
Hochéfner der Geschichte an; nur noch wenige Hochdfner konnen sich iiber die ungeheuren Schwierig-
keiten und Betriebsstérungen unterhalten, welche ihrem Betriebe aus den Unvollkommenheiten der
eisernen Winderhitzer erwuchsen; die jiingeren KEisenhiittenleute konnen dariiber nicht mitsprechen
und wollen das auch nicht. Sie nehmen das vorhandene Bessere als etwas Selbstverstiindliches hin.

Welche Constructionen der eisernen und steinernen Winderhitzer hauptsiichlich zur Anwendung
gelangt sind, ist frither ausfiibrlich gesehildert. ***  Auch die Entwicklung der steinernen Winderhitzer
beweist wieder, wie schwierig es ist, neue Einvichtungen einzufiihren, und von welchen Zufilligkeiten
es abhiingt, ob die vorhandenen Vorurtheile oder die ersten Erfolge die Oberhand behalten.

Zu den Einrichtungen, welche, eingefiihrt und wieder verworfen, dann nochmals eingefiihrt,
siegreich alle iibrigen Einrichtungen verdringten, gehdren auch die steinernen Winderhitzer, welche
1860 zuerst beschrieben wurden.

Das Verdienst die steinernen Winderhitzer zuerst in Deutschland eingefiihrt zu haben, gebiihrt
E. Blals, welcher als damaliger Generaldirector der Dortmunder Hiitte, jetzt Union, drei neue
Hochifen und dazu vier steinerne Winderhitzer Cowperscher Art erbauen liefs.

Wiihrend des Baues dieser neuen Einrichtungen wurde die Dortmunder Hiitte an die Disconto-
gesellschaft verkauft, und die bisherigen Leiter {ralen zuriick. Die Beobachtungen der neuen Betriebs-
leiter Schott und Deichsel gingen nun dahin, dafs in England die steinernen Winderhitzer
Cowperscher Art theils aufser Betrieb gesetzt, theils schon durch die damals auftauchenden eisernen
Winderhitzer Gjersscher Art wieder verdriingt waren. Es wurden deshalb acht solcher Gjersschen
cisernen Winderhitzer in England fiir zwei der neuen Hochofen der Dortmunder Hiitte bestellt. Die
steinernen Winderhitzer Cowperscher Art wurden auf der Dortmunder Hiitte zwar zuniichst noch
fertiggestellt, aber in den niichsten Jahren nach und nach abgebrochen, ohne dafs sie jemals in
Benutzung genommen worden wiiren.

: Die ersten steinernen Winderhitzer Ciowperscher Art wurden erst 1883 auf der Union in Dortmund
in Betrieb genommen. Die erste Einfiihrung der steinernen Winderhitzer Whitwellscher Art hatte
denselben, wenn auch etwas weniger iiberstiirzten Verlauf. Die ersten Schritte zum Bau von Whitwells
wurden ndmlich 1872 von dem Bergrath Goedecke, dem damaligen Director der Johanneshiitte

Lo S i faae .
. ,,b}ahl und Eisen® 1890 Seite 625, 1891 Seite 72. Auf diesen Punkt noch niiher zuriickzukommen,
behilt Berichterstatter sich ebenfalls vor.
** .Stahl und Eisen® 1896, Seite 761, Zeile 23 von oben.
Tex Stahl und Eisen* 1883, Seite 923.
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in Duishurg-Hochfeld, eingeleitet. Diese ersten Whit-
wells waren auf Johanneshiitte von September 1874
bis October 1882 1m Betrieche, wurden dann abh-
gerissen und ebenfalls durch eiserne Winderhitzer
Gjersscher Art ersetzt. Steinerne Winderhilzer Whit-
wellscher Art waren in Rheinland und Westfalen in den
70er Jahren tibrigens noch viele gebaut worden.

Das Verdienst der ersten Wiedereinfiilhrung der
steinernen Winderhitzer Cowperscher Art gebthrt der
Leitung der Hochdfen in Burbach, fiir welche der
erste dieser Winderhitzer 1880 durch die Dinglersche
Maschinenfabrik in Zweibrticken ausgefiihrt wurde.
Damals waren die Ansichten liber die Erfolge der
steinernen Winderhitzer noch nicht geklirt, wie die
Veréffentlichungen der Verhandlungen deutscher Eisen-
hiittenleute®* und des ,Iron an Steel Institute® **
beweisen.

Schon 1882 wurden jedoch die bei dem Hoch-
ofen in Geisweid bei Siegen erbauten steinernen
Winderhitzer Whitwellscher Art durch solche Cowper-
scher Art ersetzt. Erst 1883 begann die eigentliche
Einfiahrung der steinernen Winderhitzer Cowperscher
Art in Rheinland und Westfalen und wurden damit
mnerhalb weniger Jahre fast alle Hochéfen versehen.
In Oberschlesien wurden die ersten steinernen Wind-
erhitzer, und zwar Whitwellscher Art, erst im Jahre
1885 in Redenhiitte in Betrieb gesetzt.

Durch die Anwendung der steinernen Wind-
erhitzer ist ein lingst bekanntes Uebel des Hochofen-
betriebs, das ,Hingen®, in verstirktem Malse auf-
getreten. *™*  Jedenfalls waren jedoch die Stérungen
und Aufenthalte, welche der Hochofenbetrieb durch
Anwendung der eisernen Winderhitzer erfuhr, gréfser,
als die Storungen sind, welche durch Vermehrung
der Gelegenheit zum Hingen durch die hohen Tem-
peraturen des Windes, infolge Anwendung der
steinernen Winderhitzer, gegeben werden. Man halte
im Hochofenbetrieb bei Einfiihrung der steinernen
Winderhitzer, aufser einer Ersparung an Koks, sofort
einen Ueberschufs bis zu 30% Wind, den man,
weit hoher erhitzt, ohne weiteres in die Hochifen
einfihren und somit deren Leistungen ohne Ver-
mehrung der Maschinenkraft erhhen konnte. Aus
diesen Griinden ist die Einfiihrung der steinernen
Winderhitzer eine aulserordentlich rasche und allge-
meine gewesen.

Yon den verschiedenen Arten steinerner Wind-
erhitzer, T welche zur Anwendung vorgeschlagen sind,
haben, wie schon oben angefiihrt, diejenigen nach
Cowperscher Art- die gréfste Verbreitung gefunden.
Die steinernen Winderhitzer Whitwellscher Art sind
nun bis auf einige wenige durch die Winderhitzer
Cowperscher Art verdringt.

Wihrend man im Beginn der Anwendung
steinerner Winderhitzer zwei derselben fiir jeden

* _Stahl und Eisen* 1883, Seite 23.

i & 5 - 1883, Seite 463, 467 und 468,
i S L . 1894, Seite 1053,

T : : s 1883, Seite 23,
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Hochofen fiir ausreichend hielt, * baut
man jetzt fiiv einen Hochofen fiinf und
mehr derselben. Wiihrend die Cowper-
Apparate fiir Kokshochdfen im Anfang
16000 mm Hohe und 6000 mm
Durchmesser hatten, baut man die-
selben jetzt bis 33000 mm Hghe und
7500 mm Durchmesser. Fiir einen
Hochofen legte man anfangs elwa
5000 qm Heizfliche an, withrend man
jetzt deren 35000 gm fiir erforderlich
erachtet. Wiihrend man die Wirme-
speicher der ersten Cowper-Apparate
mit Oeffnungen oder Schiichten versah,
welche 116 mm im Quadrat halten,
macht man diese Schiichte jetzt 200 mm
und mehr im Quadrat weit.

Wie wichtig die Frage betreffend
Anlage der steinernen Winderhitzer
immer erachtet wurde, geht aus den
78 Berichten und Abhandlungen- her-
vor, welche tiber die Fortschritte und
Aenderungen an diesen Winderhitzern
allein in ,Stahl und Eisen® seit 1882
erschienen sind.

Nicht minder grofse Aenderungen als
die Hochéfen und Winderhitzer haben
auf den Hochofenanlagen Deutsch-
lands die Fortbewegungseinrich-
tungen fiir die Schmelzmateria-
lien erfahren. Noch 1885 wurden
auf westfilischen Kokshochofenanlagen
die Eisensteine und Kalksteine mit
Schiebekarren gemdéllert. Seitdem hat
man bei Neubauten wesentliche Aende-
rungen in den Anordnungen der ein-
zelnen Theile der Hochofenanlagen zu
einander getroffen. Man hat einge-
sehen, dals die Bewegung der un-
geheuren Mengen der Materialien,
welche nun in den Hochifen ver-
schmolzen werden, und die Bewegung
des Roheisens und der Schlacken ganz
andere Einrichtungen erfordern, als
man {riilher angewendet hatte. Seit
1860 ist die tigliche Erzeugung eines
Hochofens in Westfalen von 25 t auf
250 t gestiegen, hat sich also ver-
zehnfacht. Die neueren Werke werden
nur zu solchen Leistungen befihigt,
weil sie von normalspurigen Eisen-
bahngeleisen durchzogen sind, auf
welchen Locomotiven das fliissige Eisen
und die Schlacken bewegen. Auf beiden
Seiten der Reihe der Hochofen sind
2 bis 3 normalspurige Geleise ange-
ordnet, auf welchen Pfannen fiir 15

* ,Stabl und Eisen*® 1883, Seite 466,
2. Spalte, 4. Zeile von unten.
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Fig. 15.

Graphische Darstellung der Roheisenerzeugung Deutschlands

in den Jahren 1871 bis 1895.
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Fig. 16. Graphische Darstellung der verschiedenen Arten
von Roheisenerzeugung in den Jahren von 1883 bis 1895.
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bis 18 t flissiges Roheisen, und Wagen
fir 10 t Schlacken verkehren. Noch
vor 20 Jahren wurde ein Schlacken-
wagen mit 800 kg Inhalt von zwei
Schlackenfahrern bewegt, wihrend jetzt
die Locomotive mehrere Wagen mit je
10000 kg Schlacken fihrt.

Bei den in letzterer Zeit angelegten
Dampfkesseln, Geblise- und anderen
Maschinen der Hochofenanlagen sind
alle bewiihrten Verbesserungen ein-
gefiithrt. Zu diesen Verbesserungen
gehioren Anwendung von Einrichtungen
zur besseren Verbrennung der Hoch-
ofengase, héhere Dampfspannung, Ver-
bundmaschinen, gute Steuerungsein-
richtungen, Condensation u. s. w.
Durch diese Einrichtungen wurde einer-
seits die Dampferzeugung vermehrt
und andererseits der Dampfverbrauch
der Maschinen vermindert. Wihrend
heule noch manches iiltere Werk,
aufser den Hochofengasen, Kohlen zur
Dampferzeugung verbrennen muls,
kann auf neueren Hochofenanlagen
ein Ueberschufs an Dampf festgestellt
werden, welcher 1,6 bis 2,5 Pferde-
stivtken auf 1t Roheisen entwickelt.
Bei den neueren Hochofenanlagen wird
dieser Dampfiiberschufs benutzt, um
durch  Dynamomaschinen  anderen
Theilen des Werkes Kraft zuzufiihren
und dasselbe elektrisch zu beleuchten.

Durch elektrische Kraftiibertragungs-
anlagen werden ferner auf solchen
Werken die Gichtaufziige, die Gas-
finge, die Pumpen, die Koksausdriick-
maschinen u. s. w. betrieben. Schon
vor einem Jahre wurde erziihlt, man
mache auf der Hochofenanlage in
Horde Versuche, um die brennbaren
Bestandtheile der Hochofengase, mit
Umgehung der Dampfkessel, unmittel-
bar in Gasmaschinen in Kraft umzu-
setzen. Es soll die Absicht bestanden
haben, mit diesen Gasmaschinen Ge-
blise zu betreiben. In neuerer Zeit
wird berichtet,* dals man auf der
Hochofenanlage in Horde Gasmaschi-
nen bis zu 1200 HP anlegen wolle,
um damit Dynamomaschinen zu treiben
und die Kraft zur Walzwerksanlage
tiberzufiihren. Um eine solche bessere
Ausnutzung der Hochofengase durch-
fithren zu kénnen, miissen nur die in
den letzten Jahren schon sehr aus-
gedehnten Einrichtungen zur Reinigung

* Journal fiir Gasbeleuchtung® 1896,
Nr. 37, Seite 611.
3
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der IIOLhOangﬂb(, noch wesentlich vermehrt und verbessert werden. Um iiber alle Betriebseinrich-
tungen einer Hochofenanlage zu berichten, wiirden nun noch die Iortschritte zu beschreiben sein,
~welche gemacht sind:

1. in den Einrichtungen zur Kiihlung und Erhaltung des Mauerwerks der Hochdfen und
Aufspeicherung des dazu néthigen \Vasscls,
in der Art der Inbetriebsetzung der Hochdfen und ihrer Betriebsfiihrung ;
in der Anordnung von Vorrathsriumen fiir Erze, Kalk und Koks;
in der Hebung dieser Schmelzmaterialien auf die Gicht;
in der Abfangung, Reinigung, Fortleitung und besseren Verbrennung, also Verwerthung der
Hochofengase ;
6. in der Construction der Dampfkessel und der Geblisemaschinen ;
in der Construction der Kokséfen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse;

in der Mischung fetter und magerer Kohlen, und Aufbewahrung dieser Mischungen in
solcher Héhe, dals dieselben gleich in die Wagen zur Fiillung der Kokséfen abgezogen
werden konnen ;

9. in der Beleuchiung des Hiittenplatzes.

183}

Ut o W
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Alle die in diesen Theilen gemachten Fortschritte und Verbesserungen sind sehr wichtig; sie
sparen Lohne, erhohen die Leistungsfihigkeit jeder Einrichtung und somit diejenige des ganzen
Werkes. Diese Fortschritte und Verbesserungen kénnen aber nicht alle im Rahmen eines Vortrages
beschrieben werden, selbst nicht mal in der von mir innegehaltenen skizzenhaften Art, in welcher
ich die wichligsten Theile der Hochofenanlagen, die Oefen und die Winderhitzer, behandelt habe.
Gestatten Sie mir jedoch noch eine Warnung auszusprechen. Sobald wir glauben etwas erreicht zu
haben, etwas zu konnen, Anderen in etwa voraus zu sein, sobald wir glauben, uns nun mal etwas
Ruhe gonnen zu koénnen, sind wir schon im Begriff zuriickzubleiben, weil fiir jede Industrie der
Grundsatz gilt: ,Stillstand ist Riickschritt“. Streben wir also auch ferner fiir den Fortschritt, damit
unsere Eisenindustrie in demselben Verhiltnifs weiter wachse, in welchem sie in den letzten 25 Jahren
gewachsen ist.

M. H.! Esist gewils mehr als fraglich, ob alle Diejenigen, welche Loblieder auf die sogenannte
gule alte Zeit singen, zufrieden sein wiirden, wenn sie nochmals in dieselbe zuriickversetzt wiirden.
Dals trotzdem diese alte Zeit auch ihr wirklich Gutes gehabt hat, ist aus meinen Ausfiihrungen tiber
die friedricianische Zeit wohl nicht zweifelhaft. Und nach mehreren Richtungen kénnte man auch
lieute noch wiinschen, dals manche unserer Behorden wieder das verstiindnilsinnige Bestreben der
Forderung des Handels und der Industrie hitten, welches Minister von Heinitz und Graf
von Reden vor 100 Jahren bethiitigten.

Deutschland wird, wenn das Sleigerungsverhiiltnifs der Roheisenerzeugung der letzten 25 Jahre
dasselbe bleibt, in wenigen Jahren die Roheisenerzeugung Englands erreichen, welche in den letzten
Jahren nicht mehr gewachsen ist und etwa 7000000 t betrigt,* ein Ziel, welches vor 25 Jahren
niemand gewagt haben wiirde, aufzustellen.

Wenn man diese grofsartige Entwicklung der deutschen Eisenindustrie durch Verminderung der
Frachten fiir Erze, Kalk, Kohlen und Koks in Deutschland unterstiitzle, dann wiirde es der deulschen
Cisenindustrie nicht nur moglich sein, die Einfubhr zuriickzudriingen, sondern sie wiirde auch ausfubr-
fahiger werden.

Um die Ausfuhrfihigkeit der deutschen Industrie zu vergréfsern, miissen wir deshalb einen
Riickschritt dahin wiinschen, dals diese sich so kviiftig entwickelnde Industric wieder die Beachtung
und Unterstitzung der Behérden finde, welche ihr vor 100 Jahren zu theil wurde. (Lebhafter
allseitiger Beifall).

Vorsitzender: M. H., ich erdffne die Besprechung iiber diesen Vortrag.

Ingenieur Schrodter: M. H., ich mdchte Sie darauf aufmerksam machen, dals unser verehrtes
Mitglied, Hr. Director Grau, Schwientochlowitz, jetzt Steltin, die grofse Freundlichkeit gehabt hat,
die Pline des neuesten in Deutschland projectirten Hochofens mitzubringen; dieselben liegen (fiir
Interessenten hier offen zur Einsicht aus. Ich darf Hrn. Grau hier wohl fiir seine Liebenswiirdigkeit
verbindlichen Dank aussprechen.

* Die Roheisenerzengung Deutschlands und Luxemburgs betrug bis zum 31. August 1896 4175021 &
Die letztmonatliche Lr!(,u"un" von etwa 540000 t scheint dc; hoch\tmé"hchwtell Lelstum der vorhandenen
Hochofen zu entsprechen. Dxese fiir die noch fehlenden 4 Monate mit ‘)lhOO(}Ot angenommer, wiirde schon
fir 1896 eine Roheisenerzeugung von 6330000 t ergeben.
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Vorsitzender: Wiinscht keiner der Herren mehr das Wort? Dann schliefse ich die Discussion.
Der Herr Vortragende hat seinen Vortrag begonnen ,im Auftrage des Eisenhiittenvereins®, und das
ist auch richtig gewesen. Wenn der Vorstand des Vereins irgend um Uebernahme eines als
wiinschenswerth erscheinenden Vortrags in Verlegenheit ist, so hat unser jugendfrischer Veteran
Lirmann uns schon hiiufig aus derselben geholfen, und so ist es auch diesmal wieder gewesen:
wie Sie sehen, und Alle bezeugen konnen, hat er seine Aufgabe glinzend gelost. Ich glaube, in
Ihrem Sinne zu handeln, wenn ich Hrn. Liirmann: unseren aufrichtigen Dank ausspreche.

Geheimrath Jiingst: M. H.! Es ist heute der Koniglichen Eisengiefserei und der Feier ihres
100 jahrigen Bestehens, welche dieselbe vor vier Wochen begangen hat, mehrfach gedacht worden.
Bei dieser Feier sind dem Werke aus allen Theilen Deutschlands, und auch aus Orten weit tiber die
Grenzen desselben hinaus, eine grofse Anzahl Gliickwiinsche in Form von Telegrammen und Briefen
zugegangen. Diese aulserordentliche Aufmerksambkeit seitens deutscher und auslindischer Industrieller
schiitze und wiirdige ich aufs hochste. Als jetziger Vertreter des Werkes erlaube ich mir daher,
zuniichst dem Vorstande meinen verbindlichsten Dank auszusprechen dafiir, dals er freundlichst dieses
Tages gedacht hat; ebenso danke ich allen Denen, welchen ich mit zu danken habe, dals die Feier
des Tages sich zu einer so schonen gestaltete.

Vorsitzender: M. H.! Die Aufgabe der heutigen Hauptversammlung ist erledigt, — die
uns zugemessene Zeit ist verstrichen, und indem ich Ihnen meinen hesten Dank fiic [hre Aufmerk-
samkeit ausspreche, schliefse ich die heutige Sitzung. —

Schlufs um 3 Uhr 20 Minuten.

Um 3!/, Uhr versammelten sich die Theilnehmer zum iiblichen gemeinsamen Mittagsmahl in
dem unteren grofsen Saal. Durch die kiinstlerische Hand des Baumeisters Gaerte war derselbe
festlich ausgeschmiickt; die Wiinde bedeckten kernige Spriiche, deren Sinn den Ernst und die Vater-
landsliebe der im Saale tagenden Versammlung bekundete, denen es auch an Humor nicht fehlte.
Nach dem ersten Gang des durch die Klinge der Friedenshiitter Grubenkapelle gewiirzten Mahls
erhob sich der Vorsitzende Commerzienrath . Lueg zum Trinkspruch auf den Landesherrn, welchen
die Versammlung stehenden Fuflses anhorte. ,Wir Eisenhiittenleute hefinden uns®, so fiihrte er u. a.
aus, .hier in der Stadt Gleiwitz auf klassischem Boden, hier ist der erste Kokshochofen des Festlandes
angeziindet worden. Ein Jahrhundert ist seitdem in lebhaften Kidmpfen fiir gewerbliche Zwecke dahin-
gerauscht.  Der Initiative preuflsischer Herrscher ist zu danken, dafs hier derartige industrielle vor-
bildliche Anstalten geschaffen worden sind. Wie seine grolsen Voifahren, so ist auch Kaiser
Wilhelm II. unermiidlich bestrebt, dem heimischen Gewerbfleils stets neue Bahnen zu erschliefsen ;
nichts liegt ihm so warm am Herzen als das Wohl seines Volkes, daher ist er auch so eifrig bestrebt,
ihm den Frieden zu erhalten. Dies hochherzige Streben findet in unserer Nation mehr und mehr
Anklang, und die wahre Liebe des Volkes zu seinem Kaiser bricht schon oft genug mit elementarer
Gewalt durch. Hier in unserem Vereine ist echte konigstreue Gesinnung stets gehegt und gepflegt
worden. Und so soll es auch heute sein, sie soll bestehen und fortdauern, und in diesem Sinne:
Kaiser Wilhelm II. lebe hoch, hoch, hoch!

Dem aus der Versammlung geiufserten Wunsch entsprechend, schlug alsdann der Vorsitzende
die Absendung eines Huldigungstelegramms an Seine Majestit vor. Unter lautem Beifall wurde das
nachfolgende Telegramm genehmigt und auf den Weg gebracht:

Sr. Majestit dem Kaiser
Neues Palais, Potsdam.

Sr. Majestiit dem deutschen Kaiser und Schirmherrn des Friedens huldigt in ehrerbietiger
Treue die heutige Hauptversammlung des ,Vereins deutscher Eisenhiittenleute®. Auf dem
fiir das deutsche Eisenhiittenwesen klassischen Boden der Stadt Gleiwitz gedachte er zugleich
dankerfiillt der grofsen Vorfahren Euerer Majestit, welche dort vor hundert Jahren den ersten
Kokshochofen Deutschlands und des europiischen Festlandes schufen und durch diese weit-
sichtige und thatkriftige Forderung des deutschen Eisenhiittenwesens den Anslofs zu der
seitdem erreichten 382fachen Vermehrung der Roheisenerzeugung Deutschlands gaben.

Generaldirector Meier-Friedenshiitte, welcher alsdann das Wort ergriff, erhob im nichsten
Trinkspruch sein Glas zu Ehren der Giste, insbesondere des Regierungspriisidenten Dr. von Bitter,
des Oberbiirgermeisters Kreidel und des Prisidenten und der (ibrigen Mitglieder der Eisenbahn-
direction Kattowitz, deren Verdienste um das oberschlesische Eisengewerbe hervorhebend, gleichzeitig
quch einige. Wiinsche humorvoll zum Ausdruck bringend.
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Dann brachte Director Kollmann-Bismarckhiitte in bekannter hinreifsender Beredsamkeit den
Trinkspruch auf das Ehrenmitglied des Vereins, Fiirst Bismarck, wie folgt aus:

,Verehrte Festgenossen! Es dringt mich, an dieser Stelle darauf aufmerksam zu machen, dals
die diesjibrige Hauptversammlung des ,Vereins deutscher Eisenhiittenleute® zusammenfillt mit der
Wiederkehr eines wichtigen nationalen Gedenktages; heute vor 30 Jahren am 20. September 1866,
trat das Gesetz in Kraft, auf Grund dessen das bis dahin bestandene Kénigreich Hannover, das
Kurfirstenthum Hessen, das Grofsherzogthum Nassau und die Freie Stadt Frankfurt a. Main dem
Preufsischen Staate einverleibt wurden. Was in glorreichen Siegen durch das Schwert erkimpft
worden, wurde durch die unvergleichliche Staatskunst des damaligen Grafen Otto von Bismarck
zegen die versuchte Einsprache fremdlindischer Michte gesichert! Was Preulsen errungen, war fir
Deutschland erworben! Zwar versuchten im preufsischen Abgeordnetenhause einige Volksvertreter
zegen diese gewaltigen Errungenschaften noch nachtriiglich Bemiingelungen und Proteste vorzubringen,
weil die stattgehabten weltgeschichtlichen Ereignisse sich nicht nach den sophistischen Plinen dieser
Kirchthurms-Politiker aus Wolkenkuckucksheim vollzogen hatten. Diesen Kannegielsern erging es wie
vormals den Scholastikern in den Naturwissenschaften, deren unseligen Lehren. durch Franz Bacon
und Galilei vor etwa 300 Jahren ein Ende bereitet wurde. Jene Scholastiker, welche u. A. dartiber
sich erciferten, wieviel Engel auf ciner Nadelspitze Platz hitten u. s. w.,; wurden zum Gespotle der
Welt durch die verdienstvollen Arbeiten eines Bacon und Galilei, welche den inductiven Weg in den
Naturwissenschaften beschritten und durch die Erforschung der Erscheinungen in der Natur den
Grund gelegt haben zu der gewaltigen Entwicklung dieser Wissenschaften, ohne welche der culturelle
Fortschritt seit jener Zeit nicht in dem stattgehabten Malse moglich gewesen wiire.

In idhnlicher Weise brach der grofste und beste deutsche Staatsmann, entgegen den Vorurtheilen
der Mehrheit seiner Mithiirger, und gegen dic Bestrebungen der auswiirtigen Michte, mit den
bisherigen Gepflogenheiten einer verlogenen und damit unwiirdigen Staatskunst; der vom Schicksal
dazu berufene Baumeister des neuen Deutschen Reiches fiihrle unter seinem unsterblichen Bauherrn,
dem grofsen Kaiser, in unvergleichlicher Weise die hohe Aufgabe durch, die er seit friihester Zeit
sich gestellt: ,Die Wiedererrichtung des verloren gegangenen Vaterlandes zu vorher nie geahnter
Macht und Herrlichkeit*! Und als am 18. Januar 1871 die Kaiser-Proclamation in Versailles gerade
an der Stelle erfolgle, wo frinkische Ruhmesgier sich ein Denkmal gesetzt hatte, da ward das Sehnen
und Dichten der besten und edelsten deutschen Patrioten, der Traum unserer Viter, erfillt!

Aber der Mann, dem wir heute wie alljihrlich an unseren Hauptversammlungen unsere
Huldigungen darbringen, begniigte sich nicht mit diesen Erfolgen in der iiufseren Politik; hatte er
doch als Mann des praktischen Lebens schon frith erkannt, dals die politische Machtstellung eines
Volkes auf die Dauer, vor allem auch auf seiner wirthschaftlichen Entwicklung beruhe. Schon im
Jahre 1867 wurde das Zollparlament einberufen, als die erste politische Vertretung des deutschen
Volkes -seit jener denkwiirdigen Versammlung in der Frankfurter Pauls-Kirche aus dem Jahre 1848;
dies Zollparlament {iberbrickte die im Jahre 1866 geschaffene Main-Linie, und dies Zollparlament
war auch der Vorliufer des Deutschen Reichstages; aus der wirthschaftlichen Gemeinschaft der
deutschen Stimme erwuchs im Jahre 1871 auf Grund der gewaltigen Thaten unseres herrlichien
Kriegsheeres auch die langersehnte politische Einheit unseres Volkes! Jene Zeit brachte einen
grofsen wirthschaftlichen Aufschwung mit sich, in dessen traurig endendem Abschlufs Fiirst Bismarck
erkannte, dals er Front zu machen habe gegen die Sophisten und unpraktischen Philosophen der
deutschen Volkswirthschaft, #hnlich wie er seit 1862 hatte Stellung nehmen miissen gegen die
Theoretiker in der auswiirtigen Politik. Und auch hier traf das Genie unseres Helden wiederum das
Richtige! Das nationale System der politischen Oekonomie, wie es der grofse deutsche Volkswirth
Friedrich List schon 20 Jahre vor Constituirung des Zollvereins proclamirt hatte, wurde vom
Fiirsten Bismarck aufgegriffen, welcher verstanden hatte, dals seit der Verkiindigung des ,laisser aller®
seitens des Englinders Adam Smith die Dampfmaschine, das Dampfschiff, die Locomotive und
der Telegraph Raum und Zeit in ihren bisherigen Begriffen vollstindig umgestaltet haben, und auch,
dals die Verwirklichung des Nationalitits-Princips in der politischen Entwicklung der Volker fiiv ihren
wirthschaftlichen Fortschritt andere Bedingungen erfordere, als die kosmopolitische Stubengelehr-
s:11nk¢it von Adam Smith sie darbietet, welcher die gewaltige Arbeit des Dampfes und die Leistung
der Elektricitit in der Volkswirthschaft noch nicht gekannt hatte.

: F‘iirst Bi§mﬂ1‘0k hatte auch in diesem Kampfe gegen die das Wort fiihrenden wirthschaftlichen
'lheoretll.;er mit allerlei Vorurtheilen zu kimpfen. Ich erinnere an die gewaltige Agitation, welche
erforderlich war, um den Schutz der nalionalen Arbeit fiic Deutschland durchzufihren, und dals dies
erst moglich wurde, als auf den Rath Bismarcks alle productiven Kriifle des Landes, namentlich aber
Landwirthschaft und Industrie, sich verbanden und dadurch die Gemeinsamkeit und die Harmonie
ihver Interessen verkiindigten, wie dies schon friher Friedrich List in uniibertrefflicher Weise
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dargelegt hatte. Die bis zum Jahre 1878 fast durchgingig freihindlerisch gesinnt gewesenen
deutschen Landwirthe sahen es nunmehr als eine Thorheit ein, fernerhin noch zu berechnen, mit
wieviel Pfennigen der deutsche Eisenzoll den Morgen vaterlindischer Scholle fiir den Ackerbau
belaste; der deutsche Landwirth erkannte nunmehr, dals vor allem eine bliihende Industrie im
eigenen Lande ihm den Absatz der landwirthschaftlichen Producte zu lohnenden Preisen sichern
konne; der deutsche Gewerbetreibende wiederum schiitzte gern den heimischen Getreidebau gegen
die ungleiche Concurrenz des Auslandes, indem dadurch der heimische Ackerbau gestirkt und zu
einem guten Abnehmer fiir die industriellen Erzeugnisse des Landes gemacht wurde. Nicht um
billiges Brot allein war es dem deutschen Arbeiter zu thun, weil ihm auch das billigste Brot bei
mangelnder Arbeitsgelegeneit stets zu theuer ist. Dem Arbeiter geht es in erster Linie um stindige
Arbeit, dann kann er auch einen entsprechend hoéheren Preis fiir das Brot zahlen, und an dieser
Stelle sei hiermit ausdriicklich darauf hingewiesen, dals Jeder unserem Vaterlande wirthschaftlich am
meisten niitzt, wenn er mdoglichst viel neue Arbeitsgelegenheit. far unser Volk schafft.

Als diese Gemeinsamkeit der Interessen aller productiven Stinde, namentlich aber zwischen
Industriec und Landwirthschaft, erkannt wurde, halte trotzdem Fiirst Bismarck noch mit der Bureau-
kratie, dem in den Hoérsiilen freihiindlerisch ausgebildeten Beamtenthum im eigenen Lager, zu kiimpfen,
um den Schutz der nationalen Arbeit endlich durchzufiihren. Dankbar erinnern wir uns darum der
Minner aus dem Beamtenthum, welche, im praktischen Leben stehend, die wirthschaftlichen Bediirf-
nisse ihrer Zeit damals erkannten, und an dieser Stelle nehme ich Gelegenheit, unserem anwesenden
Ehrengaste, dem Hrn. Regierungsprisidenten Dr. von Bitter, noch meine Anerkennung dafiir abzu-
statten, dals er bereits im Jahre 1876, als damals der Schlesische Central-Gewerbeverein die zoll-
politische Irage auf der Hauptversammlung in Waldenburg berieth, mir Muth einsprach zu dem
mir aufgedrungenen Kampfe gegen die gelehrten Buch- und Zeitungsschreiber in dieser Frage, welche
an jenem Tage auftraten, um die Lehren von Adam Smith den schlesischen Gewerbetreibenden noch
niundgerecht zu machen ! :

M. H.! Welche gewaltige Entwicklung speciell das deutsche Eisengewerbe unter dem Schutze
der nationalen Arbeit genommen, ist Ihnen bekannt; diese Entwicklung ist eine so grolsartige, dafs
selbst der Caprivische Handelsvertrag mit Oesterreich ihr keinen besonderen Schaden zuzufiigen ver- -
mochte. Wir aber, die deutschen Eisenhiittenleute, haben die Pflicht, bei jeder Hauptversammlung
des Vereins des anderen Mannes zu gedenken, welcher die politische und wirthschaftliche Einigung
unseres Volkes herbeigefiihrt, welcher die weitere LEntwicklung von Gewerbe, Landwirthschaft und
Handel den Bediirfnissen der Zeit entsprechend nach nationalem Syslem angebahnt hat, und wir
handeln im Sinne dieses 'grofsen Mannes, wenn wir die stetige Gemeinschaft der Interessen von
Landwirthischaft, Gewerbe und Handel immer und iiberall vertreten. Ausschreitungen unverniinftiger
Wiihler auf der einen oder andern Seite werden uns nicht abhalten, den Mahnruf des grofsen Recken
im Sachsenwalde zur Einigung aller productiven Stinde zu beherzigen und zu befolgen.

In diesem Sinne, m. H., bringen wir heute unseren Dank und unsere Verehrung dem grofsen
Manne dar und rufen ihm begeistert zu: Fiirst Bismarck, der Baumeister des Reiches, der Bahn-
brecher fiir unsere nationale wirthschaftliche Entwicklung, der Freund der deutschen Eisenindustrie,
unser durchlauchtiges Ehrenmitglied lebe hoch!®

Mit brausendem Jubel und unter den Klingen des ,Deutschland iiber Alles® schlofs sich die
Festversammlung diesen, mit der Beredsamkeit des Herzens vorgetragenen Worten an; unter be-
geisterter Zustimmung ging alsdann an den Gefeierten das Telegramm ab:

,Seiner Durchlaucht dem Fiirsten Bismarck
Friedrichsruh.

Dem eisernen Kanzler, ihrem durchlauchtigen Ehrenmitgliede, senden die heute hier
in Gleiwitz, in der Ostmark des Reiches, zu festlicher Hauplversammlung vereinten Mitglieder
des ,Vereins deutscher Eisenhiittenleute® ihre ehrfurchtsvollen Griifse. Dem hochverdienten
Férderer des deutschen Eisengewerbes geloben wir unverbriichlich festzuhalten an dem Schutz
der nationalen Arbeit fiir alle Berufsstinde im Vaterlande, durchdrungen von der Gemeinsamkeit
der Interessen von Landwirthschaft, Handel und Industrie. Dem eisernen Helden unseren
eisernen, ewigen Dank!®

Eisenbahndirections-Priisident -Roepell-Kattowitz dankte alsdann in verbindlicher Weise im
Namen der Giste: er betonte die natiirliche Zusammengehorigkeit der Eisenindustrie und der Eisen-
bahnen, und widmete sein Glas dem Wachsen, Blihen und Gedeihen des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute. Director ErnstKlein sprach zunichst nochmals den Vortragenden des Tages, den
HH [ G Bremme, F. Schuster und Liirmann Dank‘aus und fiihrte dann des Weiteren aus,
dafs er auf Grund der Erfahrungen, die er als Vorsitzender des Empfangsausschusses fiic den Verein
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bei dessen Versammlung in Siegen gemacht habe, die Miihen kenne, welche die Vorbereitungen zu
solchen Versammlungen verursachen; hier in Oberschlesien seien sie um so schwieriger gewesen, als
die Theilnahme eine grofse sei und die Quartiere rédumlich auseinanderligen; er betont das aus-
gezeichnete Gelingen der Veranstaltung und sagt dem Festausschuls und seinen einzelnen Mitgliedern,
in erster Linie dessen unermiidlichem Vorsitzenden, Generaldirector M eier- Friedenshiitte, herzlichen Dank.

Die Wogen der Festfreude gingen bereits hochy, als der Vereinsvorsilzende sich nochmals
das Wort erbat, um ein an seine Adresse soeben aus Friedrichsruh als dringend anfgegebenes
Telegramm zu verlesen: : :

JIch bitte Sie, der Festversammlung fiic die ehrenvolle Begriifsung und fiir das Fest-
halten an der Interessengemeinschaft aller heimischen Erwerbsstinde meinen verbindlichsten
Dank auszusprechen. von Bismarck.®

Mit sichtlicher tiefer Bewegung hatte. der Vorsitzende diese Kundgebung verlesen; mit lautloser
Stille hatte die Versammlung ihr gelauscht — alsdann brach sie in stiirmischen, nicht enden wollenden
Beifall aus. Unter dem Eindruck dieser begeisterten Stimmung trug Landtagsabgeordneter Dr. Beumer
nach bekannter Melodie in ebenso schlagfertiger wie witziger Weise dichterische, auf die Ereignisse des
Tages Bezug habende Improvisationen vor, welche Lachsalven hervorriefen und schliefslich unter noch-
maligem elementarem Hervorbruch des Jubels der bedeutsamen Antwort aus Friedrichsrub gedachten. —

Erst in vorgeriickler Stunde suchten die Theilnehmer ihre Quartiere auf, fiic welche die ober-
schlesische Gastfreundschaft in trefflicher Weise gesorgt hatte. —

% *

Am folgenden Morgen, Montag den 21. September, zertheilte sich nach wohliiberleglem Plan die
(Gesellschaft in drei Gruppen zur Besichtigung der hervorragendsten Hiitten. Die erste Gruppe besuchte
Marthahiitte (der Kattowitzer Actiengesellschaft) und die Baildonhiitte (der Oberschlesischen
Eisenindustrie-Act.-Ges.), nahm dann im Hotet Wiener in Kattowitz ein freundlichst angebotenes
Friihstiick ein, ging Nachmittags in die ausgedehnten Hiittenwerke und Fabriken der Vereinigten
Konigs- und Laurahiitte und ruhte sich schliefslich von den Anstrengungen des Tages bei
frohlichem, von dieser Gesellschaft dargebotenen Mahle im Parkhotel in Konigshiitte aus.

Die zweite, die an Zahl stirkste Gruppe, stattete zunichst der Kénigl. Hiitte und den
Huldschinskyschen Hiittenwerken, beide in Gleiwitz, Besuch ab, frihstickle dann trefflich
in der Loge daselbst, fuhr hierauf nach Donnersmarckhiitte und Borsigwerk und war am Abend
bei den Verwaltungen dieser beiden Werke zu Gast.

Die dritte Gruppe wurde von Morgenroth mittels der Oberschlesischen Dampfstralsenbahn
nach Lipine befordert, besichtigte daselbst die Hiittenanlagen der Schlesischen Actiengesellschaft
fiir Berghau und Zinkhiittenbetrieb, erfrischte sich dort durch ein Friihstick und machte
sich alsdann zum Besuch der Hiittenwerke der Friedenshiitte auf, um sich schlielslich im gastlichen
Hiittenhause derselben zu kostlichem Mahle einzufinden.

Was die besichtigten Werke, deren Leistungen und technischen Einrichtungen betriflt, so beab-
sichtigt die Berichterstattung, hierauf spiter noch eingehend zuriickzukommen; es erviibrigt ihr noch,
den ausgezeichneten Empfang, welcher den Besuchern iiberall zu theil wurde, die liebenswiirdige
Bereitwilligkeit, mit welcher die Fiihrer iiberall ihre Erklirungen abgaben, und die iiberaus herzliche,
gastfreie Aufnahme, welche allenthalben gespendet wurde, hierdurch actenmiifsig festzulegen. Dank-
erfiillt schied man daher an allen Orten von den Gastgebern, mit ihnen tiberzeugt, dals die gemeinsam
verlebten Tage wesentlich zur Festigung der freundschaftlichen Beziehungen zwischen der Ostmark
und den iibrigen eisenerzeugenden Bezirken unseres Vaterlandes beigetragen haben.

* *

Am Dienstag, den 22. September, fiihrte ein von der ,Eisenhiitte Oberschlesien® gestellter
Sonderzug die ganze, aus rund 250 Kopfen bestehende Gesellschaft iiber die Grenze nach Witkowitz
zum Besuch der Hiitlenwerke der Witkowitzer Bergbau- und Hiittengesellschaft.

Wie aus einer, den Theilnehmern von der Werksyverwaltung freundlichst iiberveichten, dem
Verein gewidmeten Schrift zu entnehmen ist, umfafst diese Gesellschaft das Eisenwerk Witkowitz, die
gewerkschaftlichen Steinkohlengruben und Koksanstalten in der Umgebung von M.-Ostrau, zwei Eisen-
steinberghane in Oberungarn, Roth- und Magneteisensteingruben in Mihren und Rasenerzberechtsame
in Galizien. Das Eisenwerk ist im Jahve 1829 durch Se. Kaiserl. Hoheit den Erzherzog Rudolf
begriindet, es wurde im Jahre 1843 durch das Bankhaus S. M. von Rothschild angekaufl und ging
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im Jahre 1873 aus dem Alleinbesitz dieser Firma unter Betheiligung der Firma Gebr. Guimann
an die Witkowitzer Berghau- und Eisenhiitten - Gewerkschaft tber. Um die Grofse des unter der
jetzigen Verwaltung zu gewaltiger Bedeutung angewachsenen Werks zu kennzeichnen, sei angefiihrt,
dals das Hiittenwerk zur Zeit 230 Beamte und 11 100 Arbeiter beschiftigt, dals der Eisensteinberghau
an der Tatra 400 Bergleute zithlt und bei den Kohlengruben, welche einer gesonderten Verwaltung
unterstehen, 60 Beamte und 8820 Arbeiter in Thitigkeit sind. Die mannigfaltige Erzeugung der
ausgcdelmten Werke ist von entsprechender Bedeutung; vermoge der eigenartigen Grundlage hat sich
das Werk auch in technischer Bezichung ganz eigenartig entwickelt — jedenfalls aber gereicht dieser
Entwicklungsgang der technischen Leitung des Werks zur hohen Ehre, denn das dort Gezeigte rief
die ungetheilte und hohe Anerkennung der die Werke besichtigenden Fachgenossen hervor.

\Vlc bei dem Bericht tiber den Besuch der oberschlesischen Werke, so muls auch hier zuniichst
die Beuchterslatlung sich versagen, auf die Einzelheiten der besichtigten Betricbe einzugehen ; sie hofft
dies in ausgiebiger Weise bald nachzuholen. Ueber den dulseren Verlauf des Besuchs ist wie folgt
zu berichten.

Der Sonderzug, welcher die Vereinsmitglieder unter Fihrung ihres Vorsitzenden (. Lueg-
Oberhiausen nach Witkowitz brachte, wurde auf dem Anschlulsgeleise in das Werk gefahren und
hier von den Klingen der Werkskapelle begriifst. Zum Empfang hatten sich neben den Vertretern
der Gewerke, Stiedry und Wiedmann, Berghauptmann Pfeffer, Bergrath Dr. Riel, Bergrath
Jicinsky, Biirgermeister Dr. Johanny, Generaldirector Emil Holz und die iibrigen Mitglicder der
Witkowitzer Dirvction, Director Pietzka und Biirgermeister Kromer, sowie simmiliche technische
Oberbeamte eingefunden. Nach erfolgler Begriilsung seitens des Generaldirectors Holz und Einnahme
eines Imbisses wurde das Werk von den Theilnehmern in acht Gruppen unter Fiihrung von technischen
Beamten besichtigt. Der Rundgang wiihrte vier Stunden, ohne dals es mdglich war, in dieser Zeit
alle Betriebe zu besuchen; dann vereinigte sich die ganze Gesellschaft im geridumigen Saale des
Hiittengasthauses zu einem von den Gewerken angebotenen gemeinsamen ausgezeichneten Mahle, zu
welchem  auch  viele hervorragende  Industriellen der Gegend eingeladen waren.  Als erster
Redner ergriff Vorsitzender Lueg das Wort zu einem begeisterten Toast auf den Freund des deutschen
Kaisers, Kaiser Franz Joseph, die freundschaftlichen Beziehungen betonend, welche ebenso wie
die beiden Monarchen, so auch die Eisenhiittenleute beider Liinder verbinden. Der von den Klingen
der Volkshymne begleitete, in markigen Worten ausgebrachte Toast fand sliirmischen Beifall, der
dadurch noch zum weiteren Ausdruck gelangte, dafs die Versammlung an den Landesherrn das
nachfolgende Telegramm abschickte:

,Euer K. und K. Apostolischen Majestit huldigen 250 deutsche Eisenhiittenleute im
Verein mit ihren befreundeten &sterreichischen Fachgenossen, welche auf dem von Euer
Majestiit Vorfahren, Erzherzog Rudolf, Cardinal und Fiirsterzbischof von Olmiitz, begriindeten
Eisenwerk , Witkowitz® versammelt sind.

Mit Bewunderung gedenken sie hierbei der Thatsache, dafs unter Euer K. und K.
Apostolischen Majestit glorreicher chlclung die Production der @sterreichischen Eisenwerke
auf das Zwanzigfaclie gestiegen ist.® (Lebhafte Zustimmung.)

Wie hier eingeschaltet zu werden vermag, gelangten inzwischen vom K. K. Bezirkshauptmann
Spengler in Mistek folgende Schreiben an Generaldirector Holz und den Verein, in welchem der-
selbe fiir diese im Namen des Vereins und der mit thm versammelten sterreichischen IMachgenossen
Seiner K. K. Apostolischen Majestit dargebrachte Huldigung den allerhdchsten Dank  Seiner
K. K. Apostolischen Majestiit bekannt giebt.

Hochwohlgeboren Hrn. Emil Holz, Generaldirector der Witkowilzer Bergbau- und
Eisenhiitten-Gewerkschaft in Witkowitz.

Der ,Verein deutscher Eisenhiittenleute® hat anlifslich eines nach dem Eisenwerke
Witkowitz unternommenen Ausfluges im eigenen und im Namen der mit demselben ver-
sammelt gewesenen osterreichischen Fachgenossen mit dem Telegramm vom 22. September
1896, unterfertigt vom Vorsitzenden des Vereins, Commerzienrath Lueg, Oberhausen, Seiner
K. und K. Apostolischen Majestit die ehrfurchtsvollste Huldigung dargebracht.

Im Allerhochsten Auftrage beehre ich mich Euer Hochwohlgeboren zu ersuchen, den
damals versammelt gewesenen osterreichischen Fachgenossen den Allerhochsten Dank Seiner
K. und K. Apostolischen Majestiit bekannt geben zu wollen.

Zugleich wolle es Euer Hochwohlgehoren gefillig sein, das beiliegende Decret an den
Obmann des erwihnten Vereins zukommen zu lassen.

Mistek, am 2. October 1896. Der K. K. Bezirkshauptmann: K. Spengler, mp.
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Hochwohlgeboren Hrn. Commerzienrath Lueg, Oberhausen, Vorsitzenden des gechrien
, Vereins deutscher Eisenhiittenleute“.

Im Allerhéchsten Auftrage Seiner K. und K. Apostolischen Majestiit, habe ich die
Ehre, dem ,Verein deutscher Eisenhiittenleute® fiir die anlifslich des nach dem Eisenwerk
Witkowitz unternommenen Ausfluges im eigenen und im Namen der mit demselben ver-
sammelt gewesenen 0sterreichischen Fachgenossen mit dem von Euer Hochwohlgeboren
unterfertigten Telegramm vom 22. September 1896 Seiner” K. und K. Apostolischen Majestiit
dargebrachte ehrfurchtsvollste Huldigung den Allerhéchsten Dank Seiner K. und K. Apostolischen
Majestiit bekannt zu geben.

Mistek, am 2. October 1896.  Der K. K. Bezirkshauptmann: K. Spengler, mp.

Dann’ ergriff Generaldirector Holz das Wort zu nachstehendem hemerkenswerthem Trinkspruch:

,Hochgeehrte Herren! Die Herrscher- und Mannes-Tugenden Sr. Majestiit des Kaisers Wilhelm II.
sind nicht allein im Deutschen Reiche und von den befreundeten Vélkern des Dreibundes allgemein
gefeiert, sondern auch von den intransigenten Widersachern hiiufig anerkannt worden. Dieser hervor-
ragende Geist vereinigt  in sich die glinzenden Eigenschaften seiner Vorfahren, das muthige Herz
und den raschen Entschluls des grofsen Kurfiirsten, die geniale Vielseitigkeit und den isthetischen
Sinn  Friedrich Wilhelms [V., die eiserne Pflichttreue und das feste Gottvertrauen des grofsen Kaisers
Wilhelm [. Erzogen in den Traditionen seines Hauses und gehoben durch diese, ist Kaiser Wilhelm
durchdrungen von dem Geiste der neuen Zeit. Riihit von ihm doch das gefliigelte Wort her: »Unser
Zeitalter steht unter dem Zeichen des Verkehrs«. So ist es natiirlich, dafs Kaiser Wilhelm seine

Sympathie unserem Stande, dem Stande der Ingenieure, zuwendet; hilt er es doch nicht unter seiner

Majestit, die Construction eines Schiffes in die Einzelheiten zu verfolgen, oder sich (iber den Bau
einer complicirten Maschine bis in die Elemente zu unterrichten.

- Ein altes desiderium pium unserer technischen Vereine ist die Reform unserer Gelehrtenschulen,
unserer Gymnasien. Kaiser Wilhelm hat selbst den systematischen Bildungsgrad eines deutsehen
Gymnasiums durchgemacht, als erste Vorschule fiir den hochsten praktischen Beruf, welchen die
Vorschung einem Sterblichen bescheiden konnte; er ist also in der Frage competent. Nicht etwa,
dafs er das selbstlose Wirken, die Sorgfalt, mit welcher unsere braven Philologen die geistigen Giiter
der Menschheit hegen, unterschiitzen wiirde, aber er hat es doch fiir nothig gefunden, ein kaiserliches
Machtwort in dem Sinne zu sprechen, dals das Gymnasium sich einer modernen Reform unterwerfe.
Das Gymnasium soll seine Thore 6ffnen fiir dic Gebildeten aller Stéinde, inshesondere fiiv die Ingenieure.
Gestatten Sie, dals ich ein Wort von David Friedrich Strauls parodire, und Se. Majestit Kaiser
Wilhelm hegriilse als den »Ingenieur auf dem Thron der Hohenzollern«. Ich bitte Sie, auf Se. Majestit
Kaiser Wilhelm 1I. von Deutschland das Glas zu erheben, er lebe hoch!®

Nachdem der begeisterte Beifall verrauscht war, begriifste Redner die Giste namens der Gewerken,
ihm folgte Biirgermeisler Kromer im Namen der Gemeinde Witkowitz und Biirgermeister Dr. Johanny
im Namen der Stadt Ostrau. Generaldirector Meier-Friedenshiitie sprach dann fiir den Verein
herzlichen Dank aus fiir die ausgezeichnete Aufnahme; er richlete denselben an die Gewerke, die
Werksleitung und die Beamten, insbhesondere den verdienten Generaldirector Holz. Nochmals klangen
die Gliser aneinander, dann schiitielten sich Giste und Gastgeber herzhaft zum Abschied die Hiinde,
da mittlerweile die Stunde des Aufbruchs herangeriickt war. Der grifste Theil der Besucher fuhr mit
dem Sonderzug nach Gleiwitz zuriick, ein kleinerer Theil zweigte sich in Oderberg. ab, um zum Besuch
des Millenniums-Congresses nach Budapest zu gehen. —

In jeder Bezichung erfolgreich, durch keinen Mifsklang getriibt, sind die den Vereinsveranstaltungen
gewidmeten Tage verflossen; dankerfiilllen Herzens werden ihrer alle Theilnehmer stets nur in
angenchmster Weise gedenken. B Schrodter
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Das Eisenhiittenwesen auf der altrussischen Gewerbe- und
Kunstausstellung in Nishnij-Nowgorod. '

Von Ingenieur J. Kowarsky-Katharvinahiitte.

(Fortsetzung von Seite 78%).

Der Kanonenguls wird in Ruflsland nur
auf Staatswerken ausgefiihrt, besonders aul dem
Permschen Kanonenwerk, welches fiir die Land-
und Seeartillerie gegossene Kanonen bis zu 292 mm
licfert. Dieses Werk liefert auch Maschinenguls
und ganze Maschinen. Es hat zwei gewaltige,
sauber ausgefiihrte Gufsstiicke ausgestellt, nimlich
einen Damplecylinder von mehr als 1000 mm Durch-
messer mit Ringverstirkungen nebst Fiihrungen
und Sohlplatte — alles aus einem Stiick, und
aulserdem ein Kammrad von mehr als 2500 mm
Durchmesser.

Das bekannte Léth- und Schweilsverfahren,
welches von dem chemaligen Inspector der Hiitte
Slawianoff erfunden worden ist, wird hier in
grofsem Malsstabe zur Anwendung gebracht. Zur
Stromerzeugung dienen zwei Dynamomaschinen,
eine von 100 Volt und 100 Ampere und eine
zweite von 60 Volt und 300 -Ampére, welche
zusammen (iber 200 HP beanspruchen.

Bei der giinstigen Lage der Hiitte an der
Kama, dem Nebenfluls der Wolga, st es natiirlich,
dals die Naphtha hier immer mehr und mehr als
Brennmaterial angewandt wird, und zwar sowohl

fiv Kesselfeuerungen, als auch fiir 20 Schmiede-

herde, 20 Gliihéfen und endlich auch fiir Cupoléfen.

Was den Kunstguls betrifft, so ist der
Ausstellungshesucher bereit, die ,Kunst® der fernen
asiatischen Gegenden mit grolser Nachsicht zu
beurtheilen. Doch welche Ueberraschung steht
ihm beyor! Der Kunstguls ist nicht nur als
Nebenzweig des Hiiltenbetriebs vertreten, wie unter
anderen die von Slatoust ausgeslellten Gegen-
stinde beweisen, sondern auch als Hauptspecialitit.
So haben die Kaslinsche und die Kischimsche
Hiitte Arbeiten ausgestellt, die eher in die Kunst-
gewerbeabtheilung gehoren als hierher. Es sind
prachtvolle Gegenstinde zu sehen, wie Ofenthiiren,
Kaminverzierungen, Rundéfen, Geschirrgufs, Be-
standtheile fiir landwirthschaftliche Maschinen ;
doch weit grofser ist die Zahl der Kunstgegen-
stinde.  Prachtvoll ausgefiihrle Biisten von be-
riithmten Ménnern, dann Genreképfe, Gruppen aus
dem russischen und asiatischen Leben, Kandelaber
und Cabinetstiicke bis zu den feinsten Nippsachen.

Auch in Bezug auf die Stahl- und Eisen-
erzeugung steht der Ural auf einer hohen
Stufe. Es sind hier die verschiedenartigsten Proben
ausgestellt, die in kaltem und warmem Zustande
angefertist worden sind und Beweise fiir die vor-
trefiliche Beschaffenleit des Materials liefern.

D.0. 61

Viele Blocke von 160—1000 kg Gewicht zeigen -
nach dem Zerbrechen eine vollstindig blasenfreie
Bruchfliche. Uebrigens ist dieser Effect viel leichter
bei einem Material zu erzielen, welches nur mitlel-
weich ist und 0,15 % Kohlenstoff enthilt, als bei
dem sonst erforderlichen weichen Material mit
0,10 % Kohlenstoff. Hiitten, die mehr auf Her-
stellung von Briickenbaumaterial, Schiffs- und
Reservoirbleche eingerichtet sind, haben aulser
ihren Erzeugnissen noch Proben ausgestellt, dic
37 bis 40 kg Zerreifsfestigkeit bei 30 bis 28 %
Dehnung aufweisen.

Die Permsche Kanonenfabrik stellt allerle
Stahlsorten, wie Tiegel-, Werkzeug-, Wolfram-
und Chromstahl aus. Nach dem Hirten im Wasser-
und Oelbade gewinnt der Stahl eine sehr be-
deutende Hirte; im Bruch zeigt derselbe eine
zarte, fast unmetallisch weilse, oder gelblich graue
Fliche. Man sieht hier auch viele Geschosse,
welche so hart sind, dals sie nach dem Durch-
schlagen der stirksten Panzerplatten fast unver-
letzt geblieben sind. Der Temper- und Tiegel-
stahl bildet die Specialitiit der Slatousthiitten,
deren es vier giebt. Diese Hiilten versorgen das
russische Heer mit Seitengewehren. Ueberdies
werden die verschiedenartigsten Walffen hergestellt:
Sibel, Schwerter, Dolche, Jagdmesser; aber auch
die Landwirthschaft wird von hier aus mit Sensen,
Sicheln, Gartenmessern u. s. w. versorgt. Der
Slatouster Stahl erweist sich auf der Ausstellung
seines Rufes wiirdig.

Formeisen und Bleche sind hier stark ver-
treten. Sowohl die Abmessungen als auch das
Aussehen der Walzstiicke deuten auf gute tech-
nische Einrichtung und Leitung der Hiitten. Von
dem Permschen Werk ist ein grofses, sauber aus-
geftihrtes Flufseisenblech ausgestellt. Dasselbe hat
folgende Ab-messungen: 9,498 m X 2,438 m
X 4,76 mm. Das Werk ,Wotkinsk® stellt
Kesselbleche aus von:

kg Gewicht bei folgenden Abmessungen:
2750 10,058 m X 1,066 m > 30,162 mm
iiber 2000 10,058 , X 1,829 , X 14,987
1870 3,962 | <2438 | X254 =

Briickenbaumaterial, wie Winkeleisen und Triger
sind hier in der saubersten Ausfiihrung vorhanden:
Winkeleisen von 18,897 m < 101,6 mm X 11,1 mm
Flacheisen =, 1463 >¢ 889 = 5@ 0.5 )
Die Erzeugung von Dachblechen ist im Ural
sehr entwickelt, man unterscheidet daselbst:
Schwarz-, Matt- und Glanzbleche. Der Preis dieser

4
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Bleche ist in den Uralgegenden niedriger als irgend-
wo in Rulsland. Es scheint dazu ebenso die
Vollkommenheit der Fabricationsmittel, wie der
Wettbewerb auf einem und demselben Markte —
der Messe von Nishnij — beizutragen.

.Die Abmessungen sind die gewdhnlichen eng-
lischen: /11mm><14°’" mm, die gangbarsten
Nummern sind 18 bis 25 d. h. 18 bis 25 Tafeln
auf 82 kg. Die Sorten unter 18 fiihren den
Namen Geschirrblech, und werden diese als solches,
'odex verzinkt, verkupfert, verzinnt zum Stanzen
von Gefiilstheilen verwendet. Die Feinblechproben
bestehen meistens in Biegeproben. Bei sonst
gleichen Verhiltnissen gilt als malsgebend die
Anzahl der Hin- und Herbiegungen, welche das
Blech ausgehalten hat. Das Material ist weich
und enthilt 0,10 bis 0,13 % Kohlenstoff. Hin-
sichtlich der Schweilseisenerzeugung steht der
Ural an der Spitze, da er 50 % der Gesammt-
production Rulslands an dlesem Materiale liefert,
und diese Production tiberdies in stetigem Wachsen
begriffen ist. Im ganzen Revier sind 800 Puddel-
und Schweilséfen vorhanden. Dieselben sind
meistens nach dem Siemensschen System gebaut
bezw. umgebaut, damit man auch Waldabfall
und feuchtes Holz in den Generatoren verfeuern
kann. Die ausgestellten Rohschienen zeigen schéne

Bruchflichen und sind von guter chemischer
Beschaffenheit. Der Einsatz, welcher 5 bis 7
Centner betrigt, wird meist in zwel Stunden
verarbeitet. Die Angabe der Colunitzhiitte,
dals der Abbrand nur 5 % betrage, erscheint
uns unzuverldssig; immerhin wird dort ein

Abbrand von 10 % schon als sehr schlecht an-
gesehen.
Die Flufseisenerzeugung ist gewaltig in

die Hohe gegangen. Von der Gesammterzeugung

entfallen 61 % auf Bessemer-, 32 % auf Martin-,

5 % auf Tiegel- und 2 % auf Cementstahl. Die
uralischen Werke besitzen insgesammt iiber
20 Martinofen und 6 Bessemerbirnen. Die Oefen
sind meistens mit saurem, oder neutralem Boden,
seltener mit basischem Dolomithoden versehen.
Der neutrale Boden wird aus Chromerz bergestellt,
welches etwa 50 % Chromoxyd enthilt. Bekanntlich
nimmt Rufsland in Bezug auf Gewinnung von Chrom-
eisenstein die erste Stelle der Welt ein. Die
Chromeisensteinforderung erreichte im letzten Jahire
15000 t, also etwa 80 % der Weltproduction. *
Dals hier der saure und neutrale Boden hevorzugt
wird, findet seine Erklirung in der reinen Be-
schaffenheit der Rohmaterialien. Die Oefen halten
durchschnittlich 250 Hitzen ohne Reparatur aus.
Die Abmessungen der Martingfen sind dle gewohn-
lichen — unfrefahr einem Einsatz von blS 12 t

* Nach ,The Mineral Industry® 1895, Seite 92,
betriigt der Jllueavethmh an (‘luomelz auf der
ganzen Erde 75000 bis 80000 t und wird angenommen,

dals die Tirkei die Hilfte hiervon liefert.

Die Redaction.

entsprechend. Die Erzeugung an Fertigwaaren
vertheilt sich folf*endelmal'sen 45 % Form- und
Bandeisen, 35 % TFeinbleche, darunter besonders
Reservoir- und Dachbleche, 7 % Kesselbleche,
Schiffs- und Panzerbleche und 10 % verwendbare
Blechabfille.

Die technischen Einrichtungen machen einen
vollendeten Eindruck. Besonders gilt dies von den-
jenigen Werken, welche neben dem Hiittenbetrieb
noch fiir den Bau von Schiffen, Eisenbahnwagen,
Kesseln, Briicken, Maschinen und fiir Erzeugung
von Kriegsmaterial eingerichtet sind.  So besitzt das
Permsche Kanonenwerk einen 50 - Tonnen-
hammer, dessen Stuhl aus einem Gulsstiick von
700 t Gewicht besteht. Die Blechstrecke wird
von einer 800 HP starken Reversirmaschine ge-
trieben. Aufser den vielen starken Handkrihnen
sind hier zwei Dampfkrihne fiir je 50 t Belastung
vorhanden. Die mechanische Werkstatt besitat
etwa 500 Drehbiinke, Hobel, Bohr- und Fris-
maschinen. Zur Aufbewahrung der Naphthartick-
stinde sind an dem Flusse Kama zwel eiserne
Behiilter gebaut, von denen jeder mit 5000 t
gefiillt werden kann, also 6000 cbm Inhalt besitzt.
Zu dem Werk gehoren einige Dampfsiigemiihlen
und Ziegeleien. Auf die letzteren kommen wir noch
bei der BCaLh[elhung der feuerfesten Materialien
zurtick.

Ebenso gut, wenn nicht noch grofsartiger, sind
viele andere Werke eingerichtet. Das Staatswerk
Wotkinsk bringt nicht nur eine Menge Eisen
und Stahl auf den Markt, sondern beschiftigt sich
auch in grofsem Malsstabe mit dem Bau von
Kesseln, Dampfmaschinen, Himmern, ganzen
Cisternenwagen und grofsen Schleppschiffen fiir
den Naphthatransport mit dirvecter Fiillung, sowie
vollstindigen Dampfern und Locomotiven; des-
gleichen werden hier ganze Briickenanlagen aus-
gefiihrt.  Auch die Wotkinskschen Hiitten haben
grofse Erfolge in Bezug auf Einfiihrung von
Naphthaheizung erzielt. Die Naphtha wird von dem
Schleppboot, das unmittelbar am Ufer anlegt, in
eiserne Tonnen umgeladen, welche mit Pferden
bis zum Verbrauchsort gefahren werden. Es sind
hier einige flachcylindrische Behilter aufgestellt,
von denen der grofste eine Hihe von 6 m und
einen Durchmesser von 20 m hat, mithin 1800 chm
Inhalt besitzt, und dementsprechend etwa 2000 t
Naphthartickstand aufnehmen kann.

Eisenbahnschienen haben' die fiirstlichen Hiitten
Bjelosselski, Demidoff, sowie die Bogos-
lowsche Hiitte ausgestellt. Die Schienen sind
sauber gewalzt, obwohl die Einrichtungen hierfiir
erst in der jingsten Zeit ausgefiihrt \\01den sind.

Die Preise aller envahnten Erzeugnisse sind
an Ort und Stelle sehr verschieden, und werden
diese eigentlich erst im Knotenpunkt des gesammten
Uralverkehrs — auf der Messe in Nishnij — fest-
gesetzt. Dabel wird viel Gewicht auf die Fabrik-
marke gelegt; so steht ein Demidoffsches Eisenblech
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meist 10 Kop. das Pud, e Stroganoffsches
5 Kop. héher als ein anderes u. s. w.

Die Zufuhr der Uralerzeugnisse von den Hiitten
bis Nishnij beginnt auf kleinen, oft gefihrlichen
Bergfliissen in die kleineren und grifseren Neben-
flisse der Wolga, und es erfordert ungemein viel
Erfahrung und grofse Ortskenntnifs, um mit allen
Verhiltnissen, wie Stromschnellen, Wasserfillen
und seichterem  Wasserstand = zurechtzukommen.
Die Zufuhr gestaltet sich in den Monaten Mai bis
August besonders giinstig, dementsprechend unter-
liegt die Waare gréfseren Preisschwankungen und
deshalb sind auch in Nishnij auflserordentlich
miichtige Lagerhiiuser vorhanden, wo das Eisen
zu Speculationszwecken aufgespeichert wird.  Ob-
wohl jetzt viel Eisen auf der Sibirischen, Ural-
und Slatouster-Eisenbahn weithin verschickt wird,
betrigt die Eisenzufuhr zur Messe {iber 2 Mil-
lionen Kilocentner,

Wir schliefsen diesen Abschnitt in der festen
Ueberzeugung, dals die rasch sich entwickelnden
Verkehrsmittel der Eisenindustrie des Urals durch
Erweiterung ihres Absatzgebietes eine grofse Zu-
kunft sichern werden. Nach Schaffung guter Ver-
kehrsmitte] wird auch die Brennmaterialfrage
keine so bedenkliche mehr sein, denn es kommen
dann neben der Steinkohle des Westurals, von
der schon jetzt 2!/s Millionen Metercentner ge-
fordert wird, auch die dort vorhandenen Lignit.
und Braunkohlenlager zur Geltung. Es ist hier
zu bemerken, dals der Westural in einem gewissen
Theile einen Steinkohlenvorrath besitzt, welcher
nach authentischen Quellen auf eine Milliarde Pud
geschitzt wird. Endlich wird auch in noch aus-
gedehnterem Malse als bisher die auf der Wolga
und deren Nebenfliisse leicht zuzustellende Naphtha
zur Anwendung gelangen koénnen.

(Fortsetzung folgt.)

Landes-Millenninms-Ausstellung in Budapest 1896.
(Schluls von Seite 781.)

A A

Hernddthaler-Ungarische Eisenindustrie-
Actiengesellschaft. Der nordliche Evzlagerzug
des ungarischen Erzgebirges war bis Mitte dieses
Jahrhunderts die Stitte einer miichtigen Berg- und
Hiittenindustrie.  Dieselbe befalste sich fast aus-
schliefslich mit der Gewinnung der in Spatheisen-
steinlagern eingesprengten Kupfer-, Silber-, Gold-
und Quecksilbererze. Der Spatheisenstein selbst
blieb unbeachtet und wurde, wo er, um zu den
anderen Erzen zu gelangen, gewonnen werden
mulste, als werthlos auf die Halde gestiirzt. Selbst
die Eisenwerke, welche gegen Ende des vorigen
und anfangs dieses Jahrhunderts im Thale der
Herndd und Golnitz entstanden waren, verhiitteten
keine Spath-, sondern Brauneisensteine, welche
sich am Ausgehende der Spathlager aus diesen
gebildet haben. Heute steht die Sache anders;
der Kupfer- und Edelmetallberghau hat aufgehort,
die Stollen und Hiitten sind verlassen, deren Er-
trag Jahrhunderte hindurch Reichthum und Wohl-
leben gespendet, dagegen hat es der verachtete
Spatheisenstein zu Ehren gebracht. In grolsartig
angelegten Bergbauen wird er in Mengen von iiber
20000 Waggonladungen im Jahr gewonnen und
ausgefiihrt, um der 6sterreichischen und preulsischen
Eisenindustrie als Rohmaterial zu dienen.

Die Hernddthaler-Ungarische Eisen-
industrie-Actiengesellschaft hat sich nun
zur Aufgabe gemacht, eine Industrie zu schaffen,
die inmitten jener Erzlagerstiitten selbst das Pro-
duct derselben zur Verhiittung bringt. Die un-
mittelbare Grundlage des Unternehmens bilden die
Spatheisenstein-Bergbaue der ehemaligen Krompach-

i

Herndder Gewerkschaft bei Krompach und andere
Rotheisenstein- und Spathvorkommen in der Nihe
dieses Ortes. Noch im Sommer des Jahres 1895
wurde zu obigem Zweck durch ein Consortium,
unter Fihrung der Budapester Filiale der Anglo-
Oesterreichischen Bank, die Mehrzahl der Kuxe der
Krompach-Herndder Gewerkschaft erworben, dann
der Verkauf des Vermdgens derselben an die
Hernddthaler-Ungarische Eisenindustrie, eine Actien-
gesellschaft mit 2 Millionen Gulden Kapital, durch-
gefiihrt, die sich vorliufig das Programm setat,
in Krompach eine Hochofenanlage zu errichten.

Zu derselben Zeit befaflste sich der deutsche
Eisen-¢rofsindustrielle 0. Huldschinsky und die
,Donnersmarckhiitte *, Oberschlesische Eisen-
und Kohlenwerke, Actiengesellschaft, mit Projecten,
welche den Bau eines grifseren Eisen- und Stahl-
werks zur Erginzung der Schénbrunner Réhren-
walzwerke der Firma Huldschinsky in Oesterreich-
Schlesien zum Zweck hatten. Die nahezu gleichen
und theilweise sich ergiinzenden Ziele der beiden
Unternehmungen hatten zur Folge, dals die beider-
seitigen leitenden Factoren sich bald verstindigten,
gemeinsam vorzugehen und statt zwei sich be-
kimpfende Industrien, eine grolse Eisenwerksanlage
in Krompach aus eigenen Mitteln zu errichten
und dem zu griindenden Unternehmen auch das
Schénbrunner Rohrenwalzwerk einzuverleiben. "Das
Resultat dieser Verstindigungen war die am
4. December 1895 durchgefiihrte Kapitalerhohung
der Hernadthaler-Ungarischen Eisenindustrie-Actien-
gesellschaft auf 5 (bezichentlich 6) Millionen Gulden
und der Beschlufs, in Krompach zwei Hochofen
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mit einer Jahresproduction von etwa 800 000 Meter-
centner, ein Raffinirwerk mit der Erzeugungs-
fihigkeit von jihrlich 700000 Metercentner zu
errichten. — An Walzproducten sollen besonders
Triiger, Schienen, Constructionseisen, Handels-
ecisen, dann mittlere und schwere Bleche erzeugt
werden. Die erprobte, ganz vorziigliche Qualitit
des Krompacher Rohmaterials sichert diesen Artikeln
-einen ganz bedeutenden Absatz zu. — Der Bau
der Werksanlagen ist bereits in Angriff genommen
und diirfte ein Hochofen im April, die Stahl-
und Walzwerke im Herbst néchsten Jahres in
Betrieb kommen. Es werden keine Opfer gescheut,
um die Anlagen zu solchen zu gestalten, welche
-sowohl hinsichtlich der Leistungsfihigkeit in Menge
und Beschaffenheit, als in der Oekonomie des Be-
triebes allen Anforderungen der modernen Technik
entsprechen.

_ Die ungarischen Begriinder der Herndd-
thaler-Ungarischen Eisenindustrie-Actiengesellschaft
rechnen es sich als besonderes Verdienst an, dals
sie bahnbrechend wirken in der Schaffung einer
Eisen-Grofsindustrie in jenem Theile ihres Vater-
landes, in welchem der Niedergang des Montan-
gewerbes volkswirthschaftlichen Ruin und aus-
wandernde Bevolkerungsmassen hinterlassen hat,
besonders jedoch auch, dals sie die Thitigkeit
einer bedeutenden ansliindischen industriellen und
finanziellen Gruppe von Oesterreich nach Ungarn
hertibergeleitet hat.

Die Ausstellung der Hernddthaler-Ungarischen
Eisenindustrie-Actiengesellschaft ist in der Halle
fiir Berg- und Hiittenwesen untergebracht und be-
steht aus den Producten des Bergbaues und des
bisherigen kleinen Hochofen- und Gielsereibetriebes,
sowie Tabellen und Plinen. Erstere enthalten
die Analysen der Rohmaterialien, welche von der
Yorziiglichkeit derselben Zeugnils ablegen; letztere
veranschaulichen die Disposition der im Bau be-
findlichen grofsartigen Neuanlagen.

111. Riickblick auf die Entwicklung der ungarischen
‘ Maschinenindustrie.

Die politischen, socialen und commerziellen
Verhiiltnisse Ungarns haben es mit sich gebracht,
dals dort erst verhiltnilsmiilsig spiit der Maschinen-
bau heimisch werden konnte und so Deutschland
sowohl als auch Oesterreich geniigend Zeit hatte,
den ungarischen Markt fiir sich zu gewinnen;
allein seit der politischen Selbstiindigkeit des un-
garischen Staates war man dort unaufhaltsam
bestrebt, das naturgemiils Ungarn zugehorende
Gebiet zu erobern. In der That ist es der un-
garischen Maschinenindustrie schon gelungen, auf
einem grofsen Theile des Maschinenmarktes den
fremden Wetthewerh unmiglich zu machen, ja
in manchen Richlungen sogar auswiirts Boden zu
gewinnen. Die ersten Anfinge der Maschinen-
industrie haben auch in Ungarn, wie auswiirts,
im Anschlusse an das Hiittenwesen iliren Ausgang

genommen. Der hochentwickelte Bergbau und
das damit innig verbundene Hiittenwesen Ober-
ungarns fiihrte schon im Jahre 1835 zur Griindung
der Maschinenfabrik von Karl Kachelmann,
welche auch heute einen bedeutenden Theil des
Bedarfs an kleneren Hiitten- und Bergwerks-
maschinen des Landes deckt. Spiiter waren auch
die Eisenwerke Friedrichsdorf, Pohorella, Krom-
pach und Derné auf dem Gebiete des Maschinen-
wesens thiitic. Diesen schlofs sich im Jahre 1855
Reschitza an.

Gleichzeitic mit den Kisenwerken haben in
Ungarn die modernen Verkehrseinrichtungen be-
fruchtend auf die Maschinenindustrie gewirkt; mit
dem Entstehen der Donau-Dampfschiffahrts-Gesell-
schaft ist schon zu Ende der 30er Jahre die
Altofner Schiffswerfte entstanden, die schon in den
GOer Jahren eine der bedeutendsten Flufsschiffs-
werflen des Continents wurde. Zu Anfang der
60er Jahre entstanden die Schiffswerften der
Ungarisch-Belgischen Maschinen- und Schiftbau-
anstalt nnd die der Fiumaner Schiffbauanstalt;
im Jahre 1880 schlofs sich diesen die Schiffs-
werfte der Prager Maschinenbau-Actiengesellschaft
und Ende der 80er Jahre die Schiffswerfte von
W. F. Nicholson an.

Viel langsamer und schwerfilliger als der
Schiffbau entwickelte sich in Ungarn die mit dem
Eisenbahnbaue verbundene Maschinenfabrication,
so dals lange Zeit nur die bekannten Hartguls-
fabricate der im Jahre 1845 gegriindeten Eisen-
giefserel von Abraham Ganz in Ofen (heute
Ganz & Co.) und die Erzeugnisse von Wagen-
achsen in Reschitza von seiten der ungarischen
Bahnen im Lande verwendet wurden. [Erst zu
Ende des 60er Jahres beginnt in Ungarn der
Waggonbau in der Ungarischen Waggonfabrik
und der Ungarisch-Schweizerischen Maschinen- und
Waggonbauanstalt. Beide Anstalten sind nach
kurzer Zeit in andere Hiinde tbergegangen, und
hat erstere erst zu Ende der 70er Jahre,
nachdem sie von der mittlerweile in eine
Actiengesellschaft umgewandelten Eisengielserei
und Maschinenfabrik Ganz & Co. iibernommen
wurde, wieder begonnen, sich neu zu entwickeln.
Im Jahre 1890 wurde die Waggonfabrik von
Weilzer in Arad gegriindet, vor zwei Jahren hat
auch die Eisengielserei und Maschinenfabrik-Actien-
gesellschaft von Schlick eine eigene Waggonbau-
Abtheilung in Budapest eingerichtet.

Die erste Locomotive ,Hungaria® wurde in
Ungarn im Jahre 1873 in Reschitza gebaut, ohne
dals jedoch in Reschitza der Locomotivbau sich
eingebtirgert hiitte. Im Jahre 1869 hat der Staat
die Ungarisch-Belgische Maschinenfabrik erworben,
die unter der Firma ,Maschinenfabrik der un-
garischen Staatshahnen® unter selbstindiger Lel-
tung, sich anfangs vorherrschend mit der Reparatur
der Falrbetriebsmittel der ungarischen Staals-
bahnen, ferner mit dem Bau von Werkzeug-
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maschinen und Dampfkesseln beschiifticte, in der
zweiten Hilfte der 80er Jahre sich jedoch ganz
als. selbstiindige Maschinenfabrik entfaltete, und
als einen Hauptzweig den Bau von Locomotiven
mit derartigem Erfolge cultivirte, dafs schon vor
zwei Jahren die tausendste Locomotive diese Fabrik
verlassen hat. Seit der allerletzten Zeit ist auch
die Weitzersche Waggonfabrik in Arad mit Erfolg in
dieser Richtung thitig. Der Werkzeugmaschinenbau
wurde in Ungarn zuerst am Anfang der 70er Jahre
in der Maschinenfabrik der ungarischen Staats-
bahnen eingefiihrt, konnte sich aber dort fir die
~Dauer nicht hehaupten, und entstanden specielle
Werkzeugmaschinenfabriken erst im letzten Jahr-
zehnt. Der Bau eiserner Briicken wurde in
‘Ungarn zuerst von Reschitza aufgenommen und
im grofsen Malsstabe betrieben, allein noch lange
Zeit war der Briickenbau dem Auslande, nament-
lich Frankreich und Oesterreich, tributpflichtig;
nunmehr ist Ungarn auch in dieser Richtung vom
Auslande vollstiindig unabhiingig geworden.
Fragt man nun, inwieweit die jetzige Ma-
schinenindustrie Ungarns den Anforderungen der
einzelnen Industriezweige des Landes gerecht ge-
worden ist, so lilst sich kurz Folgendes sagen:
Die ungarische Miihlenindustrie, die im
Jahre 1839 mit de: Walzmiihle eine neue Aera
begonnen und sich vor allem in den sechziger
Jahren zu einer allgemein anerkannten und ganz
eigenartigen Industrie emporgearbeitet hat, fand
bei der heimischen Maschinenindustrie schon friih
eine volle Befriedigung ihrer Bediirfnisse. In éhn-
lichem, wenn auch nicht in ganz so vollkommenem
Mafse konnte die ungavische Maschinenindustrie
der Holzindustrie und der Holzbearbeitung
gerecht werden. Die Spiritus-Grolsindustrie
hat im Lande nur betreffs der Kessel, Betriebs-
maschinen und Pumpen eine Unterstiitzung ge-
funden; die speciellen Einrichtungen hierzu wurden
grolstentheils aus Bohmen eingefiihrt.  Noch un-
giinstiger stehen die Verhiltnisse fiic grolse Bier-
brauereien. Diese, sowie die Zucker- und
Stirkefabriken, haben wohl den Maschinen-
fabriken grofse Auftriige gegeben, allein dieseiben
beschriinken sich ausschliefslich auf Kessel und

theilweise auf Betriebsmaschinen und Pumpen;
die grofse Zahl von Specialmaschinen und Apparaten
wird auch heute noch aus dem Auslande, grofsten-
theils aus Béhmen bezogen. Aehnlich verhilt es

sich mit den Ziegelfabriken, sowie den
Papierfabriken, auch diese bezogen ihre

Specialmaschinen fast ganz aus dem Auslande,
und zwar in erster Linie aus Deulschland, jedoch
hat in dieser Richtung in dem letzten Jahrzehnt
die Fabrik Ganz & Co. diese Fabrication erfolg-
reich aufgenommen. In neuerer Zeit wurde mit
dem Bau von Webstiihlen begonnen, und hat die
Nihmaschinenfabrication im Jahre 1893 auf un-
garischem Boden festen Fuls gefalst. Die Buch-
druckereimaschinen sind bis Ende der acht-
ziger Jahre vorherrschend noch aus Augsburg und
Wien gekommen, seit dieser Zeit hat jedoch die
Budapester Maschinenfabrik von J. Waorner die
meisten neuen Einrichtungen geliefert.

Die grofsen maschinellen Anlagen, die all-
gemeinen Zwecken dienen, wie stidtische Wasser-,
Gas- und Elektricititswerke, ferner die in Ungarn
immer gréfseren Umfang gewinnenden Maschinen-
anlagen fiic Fluls- und Binnenwasser-Regulirungen
sind von der Mitte der siebziger Jahre ab fast
durchgehends von den ungarischen grofsen Ma-
schinenfabriken, wie Ganz & Co., Rokk, Lang,
Schlick, Nicholson und ,Danubius® ausgefiihrt
worden, und schliefsen sich hieran die in neuerer
Zeit von Stefan Rokk ausgefiihrien Eis- und Kiihl-
anlagen ebenbiirtig an. Schliefslich hat der fiir
die Kleinindustrie so wichtige Bau von Gas- und
Petroleummotoren seit der Mitte der achtziger
Jahre, wenn auch langsam, so doch fortschreitend
sich entwickelt, so dafs man sieht, dals mit Aus-
nahme der allerdings einen grofsen Werth re-
priisentirenden Specialmaschinen fiir die Textil-
industrie die ungarischen Maschinenfabriken dem
Landesbediirfnils immer mehr und mehr gerecht
werden. Der Werth der Erzeugnisse der ungarischen
Fabriken wird fiir den ganzen Zeitraum von 1860 his
1874 auf etwa 18 Millionen Gulden veranschlagt ; im
Jahre 1887 hat der Jahreswerth derselben diese Héhe
schon erreicht und im letztabgelaufenen Jahre den
Betrag von 45 Millionen gewils tiberschritten.

Der (entralverband deutscher

Industrieller und die Zwangs-

organisation des Handwerks.

In der am 80. September ds. Js. in Berlin ab-
gehaltenen Ausschufssitzung des Centralverbands
deutscher Industrieller berichtete Hr. Landtags-
abgeordneter Bueck u. a. auch tiber den Gesetz-
entwurf betr. die Organisation des Handwerks.
Bei der grofsen Bedeutung, welche dieser Gesetz-

entwurf auch far die Industrie hat, die auf das
sehwerste! mitgetroffen werden wiirde, wenn der

PP

Entwurf in seiner gegenwiirtigen Gestalt Annahme
finde, gehen wir an dieser Stelle des niheren auf
den nach Form und Inhalt gleich ausgezeichneten
YVortrag ein.

Redner legt zuniichst dar, dals die grofsen Um-
witlzungen auf dem Gebiete der Giitererzeugung
und des Verkehrs, welche die wesentlichsten Unter-
lagen der bessérn allgemeinen Wirthschaftslage
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und eines hohern Culturzustandes bilden, unver-
kennbar die Grundlagen fiir die Entwicklung be-
deutender Erwerbsgruppen verschoben und diese
in Bedriingnifs versetzt haben. So sei die Noth-
lage eines erheblichen Theiles der Landwirthe in
den ilteren Culturlindern hauptsiichlich auf die
moderne Entwicklung des Verkehrs zuriickzufiihren,
die es den entferntesten Gegenden ermoglicht,
besonders mit Brotfriichten nach jedem Platz der
Erde in Wetthewerb zu treten. Eine andere be-
deutungsvolle und in Bedriingnils gerathene Er-
werbsgruppe bilde das Handwerk., Sein Verfall
werde um so schmerzlicher empfunden, je leb-
hafter sich im Volke die Tradition aus der Zeit
erhalten habe, wo das deutsche Handwerk eine so
hohe und bedeutungsvolle Stellung in der Giiter-
erzeugung wie im offentlichen Leben {iberhaupt
einnahm. Redner skizzirte in anschaulicher Weise
den Entwicklungsgang des Gewerbes von der Haus-
industrie zum Handwerk, vom Handwerk zur
Waarenerzeugung mittels der Maschine. Er hob
die Unterschiede zwischen handwerksmiilsig und
fabrikmiifsig betriebenem Gewerbe hervor. Neben
der Anwendung der Maschine kommen in Frage

die besondere Art der Arbeitstheilung, die Scheidung -

der Muskelarbeit von der Kopfarbeit, der tech-
nischen Fihigkeit von der kiinstlerischen und
kaufmiinnischen u. s. w., weiter die mit unserer
socialen und wirthschaftlichen Entwicklung fort-
schreitende Verallgemeinerung gewisser Bediirf-
nisse, die Schaffung eines gleichartigen Bedarfes
in sehr grofsen Quantitiiten gleichartiger Waaren
u. s. w. Nicht zum wenigsten wirken auch bei
der schwierigen ILage des Handwerks die ver-
inderten Verkehrsverhiltnisse mit und die Be-
seitigung der localen Absatzgrenzen, die Wandlung
in der Art und Weise der Deckung des Klein-
bedarfs, wie sie beim Ankauf in Ladengeschiiften
statt beim Handwerk sich documentirt. Nach
Kennzeichnung der Hauptpunkte, welche in dem
complicirten Procels der Zurtickdriingung des Hand-
werks durch die moderne Form der Waaren-
erzeugung und des Verkehrs hervortreten, wendet
sich Redner zu einer Schilderung des Ganges der
Gewerbegesetzgebung seit Beginn des Jahrhunderts
Zu den Mitteln, die damals eine von frischem
Hauch beseelte Gesetzgebung ergriff, um das Volk
und die darniederliegende Wirthschaft zu kriftigen,
gehort die Befreiung des Grundbesitzes, der Ge-
werbe und der Personen von den einer vergangenen
Zeit entstammenden einengenden Fesseln und
Formen. So wurde das Zunftwesen durch Edict
vom 2. November 1810 aufgehoben und die Gewerbe-
freiheit eingefiihrt. Nur wenige andere Staaten
folgten dem freiheitlichen Vorgehen Preulsens;
andere kehrten nach Aufhebung der Fremdherr-
schaft zum Zunftwesen zuriick. Auch in Preufsen
machte sich alsbald eine starke Agitation gegen
die Gewerbefreiheit geltend. die von denen ge-
tragen wurde, die von der alten Zunft Schutz vor

vermehrter Concuirenz erhofften. Um die Mitte
dieses Jahrhunderts war in Preufsen wie im grofsten
Theile Deutschlands {iberhaupt das Zunftwesen
mit obligatorischer Meisterpriifung wieder zur
Herrschaft gelangt,. Wiederum aber machte sich
in den 50er und 60er Jahren ein Umschwung der
Stimmung zu Gunsten der Gewerbefreiheit bemerk-
bar, der dahin fithrte, dafls eine ganze Zahl von
Staaten, wenn auch mit Einschriinkung, aber unter
Anerkennung des Grundprincips der Gewerbefrei-
heit ihre Gewerbegesetzgebung revidirten. Fiir
Preufsen aber brachte erst die Gesetzgebung des
Norddeutschen Bundes die von vielen ersehnte
Aenderung; denn mit der Freiziigigkeit, die zu-
erst verkiindet wurde, erschien Zunftverfassung
und Priifungspflicht unvereinbar. Die Gewerbe-
ordnung vom 21. Juni 1869 fithrte den Grundsatz
der Gewerbefreiheit im ganzen Reiche ein und
entkleidete die Innungen der ihnen yverliehenen
offentlich rechtlichen Functionen, sowie des Rechts
der Einwirkung auf die Regelung der gewerblichen
Verhiiltnisse tiber den Kreis ihrer Mitglieder hinaus-
Die Anhiinger des alten Zunft- und Innungswesens
konnten sich mit dieser neuen Ordnung der Dinge
nicht befreunden, und ihrer ungemein riihrigen
und lauten Agitation gelang es, sowohl auf den
Reichstag als auch auf die verbtindeten Regierungen
einen erheblichen Druck auszuliben, zumal sie
den Anschein zu erwecken vermochten, als ob das
Interesse der gesammten DMittelstandes mit den
Interessen des verhiltnifsmilsig kleinen ziinft-
lerischen Gruppe zusammenfalle. Die Gewerbe-
ordnungsnovellen von 1878, 1881, 1884, 1886, 1887
legen Zeugnils davon ab, wie die gesetzgebenden
Korperschaften Schritt fir Schritt sich dazu dritngen
liefsen, die Gewerbeordnung von 1869 in ziinft-
lerischem Sinne riickwiirts zu revidiren. Die
Forderung nach Zwangsinnungen und Befithigungs-
nachweis wurde zwar von der Regierung als un-
erfiillbar bezeichnet, allein die Ziinftler, ermuthigt
durch die Zugestiindnisse in den erwiihnten No-
vellen, erneuerten unabliissig ihre Forderungen,
und, wie der vorliegende Gesetzentwurf zeigt, mit
dem grofsen Erfolge, dafs nunmehr fiir eine grofse
Reihe von Gewerben die gesetzliche Einfithrung der
Zwangsinnung in Frage steht. Unverkennbar ent-
hilt auch der Entwurf Bestimmungen, die dem
schon einmal vom Reichstag beschlossenen Be-
fihigungsnachweis, den die Regierung vorliufig
noch fiir unannehmbar erkliirt, die Wege ebnen.
Redner skizzirt nunmehr den complicirten Auf-
bau, den der Gesetzentwurf fiir die Organisation
des Handwerks vorschligt, und ecitirt ein. Wort
der Kolnischen Zeitung, die den Entwurf in ihrer
Nr. 527 vom 11. August d. J. als ein Paragraphen-
Gestriipp mit der angenehmen Aussicht auf
Schreiberei, Wiihlerei, Wihlerei, Reden, Unter-
suchungen und Unkosten bezeichnet habe. Die
Begriindung, welche die Regierung fiir die Jahr-
zehnte hindurch verweigerte und nunmehr vor-
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geschlagene Einfiithrung der Zwangsinnung vor-
bringt, sei ungemein tiberraschend. Sie stelle fest,
dafs die Gesetzgebung der achtziger Jahre, welche
die Innungen mit schr weitgehenden Recliten auf
dem Gebiete des Liehrlingswesens und der Beitrags-
erhebung auch mit Bezug auf die der Innung nicht
angehdrigen Handwerker ausgestattet habe, ver-
geblich gewesen sei. Statt nun aus dieser That-
sache zu folgern, dafs in den Kreisen der Hand-
werker eine starke Abneigung gegen das Innungs-
wesen {iberhaupt besteht und es bedenklich er-
scheinen mufs, angesichts dieser Abneigung zu
einer zwangsweisen Zusammenfassung des Hand-
werks in Innungen zu schreiten, hat die Regierung
dem Driingen des einen Zehntels nachgegeben und
will nunmehr die neun Zehntel aller Handwerker,
die den mit dem Innungswesen verbundenen Be-
listigungen und XKosten abgeneigt sind, in die
Innungen hineinzwingen. Dafs dadurch dic
Innungen nicht leistungsfithiger und die Stimmung
fiir die ganze Innungsbewegung in den Kreisen
des Handwerks nicht giinstiger werden kann, liegt
auf der Hand.

Nachdem Redner noch kurz die Schwierigkeiten
gestreift hat, welche der allgemeinen Durchfithrung
der Zwangsinnung mit Riicksicht auf die verhiilt-
nifsmiifsig geringe Zahl von Handwerkern eines
Gewerbesin gewissen Landstrichen entgegenstehen,
geht er zu der Frage {iber, was die Fabrikindustrie,
soweit sie im Centralverband deutscher Industrieller
vertreten ist, itberhaupt fiir ein Interesse hat, sich
mit der Frage der Organisation des Handwerks
zu beschiiftigen. Ganz abgeschen von den vielen
directen Beziehungen zwischen Fabrikindustrie
einerseits und Handwerk andererseits wiirde schon
das Interesse an der allgemeinen wirthschaftlichen
Entwicklung gentigende Veranlassung fiir die Grofs-
industrie sein, die Vorgiinge mit Aufmerksamkeit
zu verfolgen; denn der Uebergang von bisher
handwerksmiifsig betriebenen Gewerben zu Fabrik-
und Grolsbetrieben ist ein fortlaufender Vorgang
in unserm Wirthschaftsleben und bedeutet einen
Fortschritt unserer wirthschaftlichen Verhiltnisse
im Interesse der Gesammtheit. Wer dies leugnen
wollte, miilste das Entstehen und die Entwicklung
der Fabrik- und Grofsbetriebe {iberhaupt beklagen.
Abgesehen aber von diesen allgemeinen Gesichts-
punkten, greifen gewisse Bestimmungen des Gesetz-
entwurfs direct in die Interessen der Fabrik- und
Grofsbetriebe ein. Zuniichst die Bestimmung des
§ 82b, dals diejenigen, welche ein Gewerbe fabrik-
mifsig betreiben, nicht zum Eintrittin die Innungen
verpflichtet sein sollen. Der frither mehrfach ge-
machte Versuch, zwischen Handwerk und Fabrik
cine Grenzlinie zu ziehen, ist nicht wiederholt.
Die Regierung befiirchtet hieraus keine Schwierig-
keiten, obwohl in der Zahl der Gewerbe, welche
in Zwangsinnungen zusammengefalst werden sollen,
eine Anzahl sind, die auch fabrikmii(sig oder so-
8ar nur noch in geringem Umfange handwerks-

miifsig betrieben werden. Allein es ist doch ein
grofser Unterschied, ob ein zweifelhafter Fall zwecks
Eintragung in eine statistische Tabelle von den
Beamten am griinen Tisch ohne Widerspruch ent-
schieden wird, oder ob es sich um Zutheilung des
Betriebes zu einer Organisation handelt, bei der
ernste personliche und finanzielle Interessen nach
beiden Seiten in 'Frage kommen, wo also meist
Gegensiitze vorhanden sein werden. Einen An-
lals zu Conflicten giebt schon die Deckung der er-
heblichen Geldbetriige, welche von den Innungen
verwendet werden miissen, wenn sie thatsiichlich
etwas leisten sollen. Die Betriige sind von den
Innungsmitgliedern aufzubringen und zwar als
Zuschlige zur Gewerbesteuer, jedoch unter Be-
riicksichtigung der Leistungsfiihigkeit der Betriebe.
Da die fabrikmiifsig betriebenen Gewerbe im Durch-
schnitt leistungsfithiger sein werden als die Hand-
werksbetriebe, so diivfte es das Bestreben der
Innungen sein, so viel solcher Betriebe als nur
irgend moglich zur Mitgliedschaft heranzuziehen.
Dals hierauf die Absichten der Ziinftler gerichtet
sind, beweisen die Beschliisse der Berliner Hand-
werkerconferenz vom 8. bis 10. September d. J.
Von anderen ziinftlerischen Vereinigungen ist so-
gar gefordert, dafs die Entscheidung {iber die Zu-
gehorigkeit allein der Handwerkerkammer zustchen
soll. Beziiglich der Kosten ist von der Handwerker-
conferenz die Heranziehung der Grofsindustriellen
zu den Wohlfahrtseinrichtungen der Innungen be-
schlossen. Diese Beispiele zeigen, dals die Frage, ob
Handwerks- oder Fabrikbetrieb, schwere Beliisti-
gungen der fabrikmiifsigen Betriebe in sich birgt.

Als hauptsiichlichster Grund und Zweck der
Organisation wird die bessere Gestaltung des
Lehrlingswesens bezeichnet. Nach § 126 des
Entwurfs sollen alle Personen unter 17 Jahren,
die mit technischen Hiulfsleistungen beschiiftigt
werden, als Lehrlinge gelten, sofern die Beschiifti-
gung nicht lediglich ausnahmsweise oder voriiber-
gehend stattfindet. Hiermit wird in den meisten
Fillen im Fabrikbetriebe die Klasse der jugend-
lichen Arheiter zwischen 14 und 16 Jahren aus-
scheiden; sie werden, soweit sie {tberhaupt noch
beschiiftigt werden, Lehrlinge, und der Arbeitgeber
wird allen Bestimmungen {iber das Lehrlingswesen
unterstellt. Was dies fiir die Grofsindustrie, aber
auch fiir die Arbeiterfamilien zu bedeuten hat,
wurde vom Redner im einzelnen ausgefiihrt,
wobei er hervorhob, dafs, insoweit Fabrikbetriebe
wirklich Lehrlinge annehmen, gegen die Bestim-
mungen des Entwurfs, abgesehen von der Bestim-
mung in § 128, wonach tiber die Zahl der Lehy-
linge in cinem Gewerbebetrieb obrigkeitliche Be-
stimmungen getroffen werden diirfen, im allge-
meinen nichts einzuwenden sei. Im iibrigen
erkannte Redner das Streben der Regierung, im
Lehrlingswesen bessernd einzugreifen, auch vom
Standpunkte der Grofsindustrie, zu der zwei Drittel
der Gesellen ibergingen, als erfreulich an; er
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bestritt aber, dafs bei dem jetzigen Zustande des
Handwerks, wo die Specialisirung mehr und mehr
um sich greife, die Ausbildung in der Werkstitte
des Handwerkers genfigend und ausreichend sei.
Auch die Zahl der Werkstitten, die Lehrlinge
ausbilden, sei eine geringe. Von den Befugnissen,
die zwecks Hebung des Lehrlingswesens den
Innungen, Handwerksausschiissen, Handwerks-
kammern ertheilt werden sollen, erwartet Referent
wenig praktischen Erfolg, aber viele Streitigkeiten
der geplanten Organisationen untereinander. Das
gewerbliche Unterrichtswesen sollte vom Staat,
von den Geméinden unter Betheiligung des Hand-
werks in die Hand genommen und vom Staat fur
die Ausbildung in Unterrichtsanstalten mehr als
bisher aufgewandt werden. Einen weiteren mit
dem Lehrlingswesen im Zusammenhang stehenden
Eingriff in den Interessenkreis der fabrikmiilsigen
Betriebe bedeute auch § 97d, wonach den Innungen,
Handwerksausschiissen und Handwerkskammern
die Befugnifs ertheilt wird, durch Beauftragte die
Befolgung der gesetzlichen und statutarischen
Vorschriften zu tiberwachen, und zwar unbeschadet
der schon jetzt der Polizei, den Gewerbeaufsichts-
beamten, den Vertrauensminnern der Berufs-
genossenschaften zustehenden Aufsichtsrechte.
Der Gegensatz besonders der ziinftlerischen Hand-
werker zu der Grofsindustrie werde sich hierbei
sicher in mannigfachen Chicanen #ufsern. Die
Fabrikindustrie habe alle Ursache, gegen diese
Avt der Ueberwachung energisch zu protestiren,
Redner wendet sich alsdann gegen die geplante
Linsetzung von Gesellenausschiissen, die den
socialdemokratischien Elementenundihrer Agitation
den Eintritt in die Organisation des Handwerks
eroffnet. Im allgemeinen sei die beabsichtigte
Organisation des Handwerks als Riickkehr von
der Gewerbefreiheit zum Zunftwesen, welche den
Befiithigungsnachweis und die zwangsweise Ab-
grenzung der Gewerbe gegeneinander zur Folge
haben werde, zu kennzeichnen. Die Regierung
versichere zwar, dafs sie den Befihigungsnachweis
nicht zugestehen werde, angesichts des Vorschlages
aber, die Zwangsinnungen, die Meisterpriifungen
wieder einzufilhiren, finde diese Versicherung nicht
cinmal in zinftlerischen Kreisen Glauben. Den
Zweck, das Handwerk zu heben, werde dic Re-
gierung mit dem Entwurf, falls er Gesetz werde,
nicht erreichen, wohl aber wiirden Belistigungen
und Conflicte zahlloser Art herbeigefiihrt werden.

Schliefslich sei gegen den Entwurf auch um
deswillen Front zu machen, weil er einen weiteren
Schritt auf der Bahn bedeuten wiirde, die Erwerbs-
gruppen zwangsweise zu organisiren. Der Central-
verband stehe auf dem Boden der freien Ver-
einigung der Krifte zur Wahrung der Berufs-
und Standesinteressen und kénne nicht ein Gesetz
gutheilsen, das eine den industriellen Interessen
nahe verwandte Erwerbsgruppe in die Fesseln
eines starren Zwangs schlagen wolle.

Dem Vortrage folgte lebhafter, anhaltender
Beifall. In der nachfolgenden Erorterung wies
Geheimer Finanzrath Jencke-Essen auf die Be-
rechtigung des Centralverbandes deutscher In-
dustrieller hin, zu dem Gesetzentwurf Stellung
zu nehmen. Dieser Entwurf bilde einen Eingriff
in die Gewerbefreiheit, den abzuwehren Pflicht
des Centralverbandes sei, aufserdem erscheine der
Entwurf durchaus ungeeignet, auf die Entwicklung
des Handwerks heilsam einzuwirken, was Redner
des nithern nachweist. Im iibrigen werde die
Annahme des Entwurfs nur den Anfang einer
wiislen Agitation fiir die Einfithrung des Befiibi-
gungsnachweises u. s. w. bilden, einer Agitation,
welehe die Wiederbelebung eines Jahrhunderte

hinter uns liegenden Zunftzwanges anstreben
werde. Hier gelte es, nach dem Grundsatze zu
handeln: principiis obsta! Redner beleuchtet

sodann des nihern die Frage der Gesellenaus-
schiisse im Hinblick auf die Arbeiterausschiisse,
mit denen man auch einen Keil zwischen Arbeit-
geber und Arbeitnehmer getrieben habe. Diese
Versuche gingen immer von der falschen Voraus-
setzung aus, dals nothwendigerweise ecin feind-
liches Verhiltnifs zwischen dem Arbeitgeber und
dem Arbeiter bestehe. Gerade durch diese Ver-
suche aber werde vielfach das bestehende gute
Verhiiltnifs erst in ein feindliches verwandelt und
lediglich die Organisation der Socialdemokratie
gefordert. (Lebhafte Zustimmung!) Redner be-
leuchtet endlich die unzutreffenden Bestimmungen
des Entwurfs beziiglich der Gleichstellung von
Lehrlingen und ciner ganzen Reihe jugendlicher
Arbeiter in den industriellen Werken und falst
sein Urtheil tiber den Entwurf dahin zusammen,
dafs derselbe vom gesetzgeberischen Standpunkte
aus als eine wenig gelungene Arbeit anzuschen
sei. (Lebhafter Beifall!)

Darauf wurden die nachstehenden Beschlufs-
antriige einstimmig angenommen: ,1. Der Central-
verband deutscher Industrieller erachtet den Zu-
sammenschluls von Berufsgenossen zur Wahrung
ihrer berechtigten Interessen als niitzlich und
wiinschenswerth fir die Betheiligten und auch
als dienlich zur Forderung des wirthschaftlichen
Gesammbtwohles; er hegt jedoch die Ueberzeugung,
dafs von solchen Verecinigungen die forderliche
und gedeihliche Wirksamkeit im Interesse der
Einzelnen, wie der Gesammtheit nur erwartet
werden kann, wenn sie auf der Freiwilligkeit des
Anschlusses und demgemils auf der selbstthitigen
Mitwirkung der einzelnen Genossen beruhen.
9. Der Centralverband hilt demgemifs die In-
nungen als Vereinigungsorgane fiir diejenigen,
die ein Gewerbe handwerksmiilsig betreiben, fur
zweckmilfsig und niitzlich, jedoch nur soweit auch
sie auf voller Freiwilligkeit beruhen und nicht
berechtigt werden, einen zwingenden Einflufs
irgend welcher Art auf die aufserhalb des Innungs:
verbandes verbleibenden Gewerbetreibenden aus-
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zuiiben. 3. Der Centralverband erklirt sich daber
gegen die Errichtung von Zwangsinnungen, wie
sic der Entwurf cines Gesetzes, betreffend die
Abiinderung der Gewerbeordnung, beabsichtigt.
Lir erachtet die Zwangsinnungen sowie die Organi-
sation, der sie als Grundlage dienen sollen, um
so weniger fiir annehmbar, als Unterscheidungs-
merkmale zwischen den Gewerbetreibenden. fest-
gestellt werden sollen, die geeignet sind, den Ein-
zelnen in der freien Bethiitigung sciner Kriifte
und Fihigkeiten in einer, der wirthschaftlichen
Entwicklung unserer Zeit nicht entsprechenden
Weise einzuengen und zu behindern. 4. Zu seiner
ablehnenden Stellungnahme wird der Central-
verband ferner durch den Umstand veranlafst,
dals der Gesetzentwurf Bestimmungen enthiilt,
die unzutriiglich in den Interessenkreis der fabrik-
milfsig betriebenen Gewerbe eingreifen. Es sind

die allgemeinen, das bisherige Verhiiltnifs der
jugendlichen Arbeiter vollkommen umgestaltenden

Bestimmungen (iber die Lehrlingsverhiltnisse und
die im Zusammenhange damit den Innungen,
Handwerksausschiissen und Handwerkskammern
ertheilte Befugnifs zur Ueberwachung auch der
Fabrikbetriebe. Hierzu kommen noch die Unzu-
triiglichkeiten, die aus dem Mangel einer bestimmten
Grenze zwischen handwerksmiifsig und fabrik-
millsig. betriebenen Gewerben und daher aus der

Unsicherheit dariiber entstehen miissen, auf welche
Betriebe sich die Zugehorigkeit zur Zwangs-
innung erstrecken wird. 5. Ferner kann der Cen-
tralverband die Bildung und Mitwirkung von Aus-
schiissen von Gesellen und Gehiilfen insofern nicht
billigen, als damit, nach Lage der Verhiltnisse
in der deutschen gewerblichen Arbeiterschaft, die
Socialdemokratie in die Vereinigungen der selb-
stiindigen Gewerbetreibenden eingefithrt und der
agitatorischen Thitigkeit der Socialdemokratic auf
einem neuen Gebiete Vorschub geleistet werden
wiirde. 6. Der Centralverband spricht endlich
seine Ueberzeugung dahin aus, dals die geplante
Organisation nicht geeignet erscheint, eine irgend
giinstige Wirkung auf die allgemeine Lage des
Handwerks auszuiiben, enthiilt sich aber, weiter
auf die einzelnen ihm bedenklich erscheinenden
materiellen Bestimmungen des Entwurfs einzu-
gehen. Dagegen erkennt der Cenfralverband die
Nothwendigkeit, das Lehrlingswesen in den hand-
werksmiilsig betriebenen Gewerben zu heben, und
damit das auf die Besserung dieser Verhiiltnisse
gerichtete Streben der koniglichen Staatsregierung
als berechtigt an. 7. Mit Riicksicht auf die wesent-
lich tiberwiegenden Bedenken beschlielst der Cen-
tralverband, das Directorium zu beauftragen, an
den hohen Bundesrath das Ersuchen zu richten,
dem Entwurf die Zustimmung zu versagen.”

Bericht iiber in- und ausliindische Patente.

A A A

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an widhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fiir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

28. September 1896. KI. 5, S 9564. Vorrichtung
zum  Befestigen von Gesteins-Drehbohrmaschinen.
Ugo bdl\'Ottl, Mailand.

1. October 1896. KL 1, D 7118.
Paul Drost, Zabrze, 0.-Schl.

KL 20, P 7883. Zahnstange fiir Zahnradbahnen.
M. Paulsen, Dessau.

K1.20, P 7884. Zahnradbahn. M. Paulsen, Dessau.

Kl. 49, B 18529, Maschine zur Herstellung von
Ketten he?w Kettengliedern aus Draht. Richard f\[\m
Breul, Bridgeport, Conn.

Kl. 49, K 14043. Verfahren
doppelturnrohmrtwer Siiulen oder Masten.
sorgen, ()uedlmbur"

. October 1896
fiir Schwebebahnen.
Nirnberg, Niirnherg.

Kl. )U G 103()8. Ein Verfahren zur Herstellung
vou Radern mit Radscheiben aus concentrisch gewellten

Klassirungsrost.

zur Herstellung
Aug. Klein-

Kl. 19, M 12858. Tragewerk
Maschinenbau-Actiengesellschait

Blechen. Max Grofs, Wien, und Alfred Ritter von
Dutc;rynsl\x Maria Ln/exadmi bei Wien.

KL 31, G 10625. Form zum Gufls von Hartguls-
walzen, Karl (zrunha"en, Berlin.

8. October 1896. KI. 7, G 10405. Maschine zum
Mehrfachziehen von Draht. Adolf Grohmann & Sohn,
Wirbenthal, Oesterr.-Schlesien.

XX

[

Kl 10, St 4651. Forderwagen mit Entwiisserungs-
vorrichtung, insbesondere fiir Torf. Emanuel Stauber,
Berlin.

Kl. 18, J 40928. Herdschmelzofen mit Einrichtung
zuin Einblasen von heifsem Wind auf das "eschmol/ene
Eisen. Dr. Kaichiro Imaizumi, Berlin.

Kl. 31, R 10220. Zahnrii(lerformmzlschiue. Johann
Renk, Au"shurg

. KI. 35, B 18460. Seilbahn mlt cinseitiger fester
Verankerung. Isaac Payne Brown jun., JLrsey City,
New Jersey, V. St. A.

Kl. 40, D 7050. Verfahren zum
von im Bleihiittenbetrieb fallenden Schlacken.
Dehn, Langelsheim a. Harz.

K1. 49, £ 4961. Einfache oder doppelte Rohr-
ziehbank mit Vorrichtung zum genauen Einstellen
der zu ziehenden Rohre. Elmore's German & Austro-
Hungarian Metal Company Limited und Paul Ernst
Preschlin, London.

KL 49, F 8859.
wellten Rohren. 8. Frank, Frankfurt a.

Aufschliefsen
Dr: Er.

Dorn zur Herstellung von

M.

ge-

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

98. September 1896. KI. 5, Nr. 63138. Kurbel-
antrieb fiir Schrimmaschinen. Heinrich Korfmann jun.,
Witten a. d. Rubr. ‘

KIl. 20, Nr. 63067. Hakenplatte mit dazwischen
gelenktem Daumen als Mitnehmer fiir maschinelle
Sexlbahnml u. s. w. R. W. Dinnendahl, Kunstwerker
Hiitte bei Steele.
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Kl. 49, Nr. 63071. Kettengliedschweifsgesenk mit
halbkreisformiger Matrizen- und flachgewdlbter
Hammerbahn., Carl Griiber, Schwerte i. W,

Kl 49, Nr. 63 143. Stauchmaschine mit Fufstritt
zur Bewegung des Ausriickers, verstellbarem Hammer,
Hub regulirbaren Zugstangen und durch Schraubspindel
zusammenklemmbaren Backen als Werkstiick-Einspann-
vorrichtung und Hammeranschlag. P. W. Hassel,
Hagen i. W.

5. October 1896. KL 7, Nr. 63408, Auf Rollen
laufender eiserner Drahthaspel mit verstellbarem Ober-
theil und Seitenarmen. Carl Nolle, Weilsenfels a. S.

KI. 10, Nr. 63 342. Theer-Kochkessel mit Abfluls-
rohr an der am oberen Rande angebrachten Rinne.
Heinrich Miiller, Iserlohn.

Kl 18, Nr. 633846. Gasleitungsrohr von birn-
férmigem Querschuitt zum Sammeln des Gichtstaubes
an der unteren, durch fortlaufende Klappen ver-
schlossenen Lingsseite fiir Hochofen. Heinr. Stithler,
Weidenau a. d. Sieg.

Kl. 49, Nr. 63199. Vorrichtung zur Erzielung
eines schriigen End-Anschnittes fiir Feilenwerkstiicke,
aus Matrize mit schriiger Nuth und Ueberdeckplatte
bestehend. Walther Grofs, Remscheid-Ehringhausen.

Kl. 49, Nr. 63813. Fahrbares, mit einer statio-
niren Windleitung zu verbindendes Schmiedefeuer.
W. Vossen jun., Saarbriicken.

KI1. 49, Nr. 63325. Gewindewalzmaschine, bei
welcher die Walzen durch Zahnkranz und konische
Zahnrider verstellbar sind. Otto Lankhorst, Diisseldorf.

Kl 49, Nr. 63482. Anprelsvorrichtung an Feilen-
haumaschinen aus zwei durch Zugfeder gekuppelten,
um besondere Achsen schwingenden Hebeln, deren
einer durch ‘eine Excenterscheibe bethiitigt wird.
S. A. Zenses, Haddenbach-Remscheid.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 1, Nr. 87774, vom 9. Januar 1896. W. H.
CGoward in Erith (Kent, England). Windaufbe-
reitungsapparat.

Mit der Zerkleinerungsmiihle @ ist eine Reihe
von ineinander greifenden Trichtern & verbunden,

welche sich in dem festsiehenden Gehiinse ¢ mit den
Scheidewinden @ drehen und in den Exhaustor e
minden. Letzterer saugt das in der Mihle @ zer-
kleinerte Erz durch die Trichter &, wobei sich die
Erztheile entsprechend ihrer Schwere absetzen und
durch den zwischen je zwei Trichtern gelegenen Spalt ¢
nach aufsen gelangen.

K1, 7, Nr. 87799, vom 25. Januar 1896. Wilhelm
Kornlein in Nirnberg. Drahtzichmaschine mit
kreisformigem 1isch.

Um einen runden Tisch « sind die Zieheisen
von abnehmender Stirke angeordnet. Zwischen den-
selben sind die Ziehscheiben » in Lagern bc gelagert.

Die Ziehscheiben » werden vermittelst der Rider d
von der gemeinschaftlichen Scheibe e angetrieben.
Die Regelung der Drahtschleifen zwischen zwei Zieh-
scheiben » erfolgt selbstthiitig durch Leitrollen ¢, durch
deren Schwenkung nach der einen oder anderen
Richtung entsprechend der Straffheit der Drahtschleifen
die Riider ¢ auf der Scheibe ¢ radial verstellt werden.

Kl. 5, Ar. 87952, vom 24. November 1895.
Fr. Honigmann in Aachen. Schachtbohrer mit
ganz oder nahezw radial nach der Mitte zu geneigt
gelagerten Arbeitswalzen.

Der eigentliche Bohrer besteht aus am Gestinge a
radial oder nahezu radial gelagerten Schneidwalzen be,
die bei der Drehung des Bohrers auf der Schachtsohle
rollen und dadurch das anstehende Gebirge zerkleinern.
Der Bohrschmand wird durch Hohlgestinge zu Tage
gespilt. Die Walzen be haben eniweder gerade
achsiale oder schraubengangfdrmige Schneidrippen.
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K1. 48, Nr. 87845, vom 30. August 1895. A. Hall
“und H. Thornton in Birmingham. Verfahren,
Metallgegenstinde auf elektrolytischem Wege in ver-
jiingte Form zu bringen.

Entweder wird der Elektrolyt oder der in. dem-
selben befindliche Gegenstand (Stab) gehoben oder
gesenkt, um die einzelnen Stellen des Stabes ver-
schieden lange Zeit der Einwirkung des Elektrolyten
auszusetzen. Die elektrolytische Wirkung kann durch
cine blols itzende oder lgsende Wirkung eines Siure-
oder dergl. Bades ersetzt werden.

KI1. 31, Nr. 87655, vom
2. October 1895. W. J. Tay-
lor in Bound Brook (New
Jersey, V. St. A.) FEisenbahn-
wagenrad.

Bei diesem Rade hesteht
die Lauffliche @ aus Stahl,
der Spurkranz ¢ nach der
Schiene hin aus Hartgufls und
der iibrige Korper b des Rades
aus gewohnlichem Gulseisen.
Das Rad wird in der Weise
hergestellt, dafs ein Stahl-
reifen @ schweilswarm in eine
bei ¢ aus Eisen bestchende
Form gelegt und dann diese
mit Gufseisen vollgegossen wird, wobei letzteres mit
dem schweilswarmen Stahlreifen sich verschweilst.

K1.1, Nr.87 775, vom
4. August 1895. L. Kaspar
in Gr.-Senitz bei Ol-
m itz (Mihren). Verfahren
zur  Befestigung  des die
Siebfldche bildenden Drahtes
an Sieben.

Drahtes « an den Sieb-
rippen b geschieht in der
Weise, dals ¢ in Aussparun-
gen von b eingelegt und
dann die Mittelrippe ¢ nach
~ zwel Seiten tber je zwei

Drithte @ umgebogen wird.

K1. 49, Nr. 87 681,
vom 2. Mai 1895,
Hermann Kauf-
mann in Langer-
wehe, Rheinl. Ver-
fahren zur Herstel-
lung hochkant gewun-
dener Schrauben aus
geraden  Metallbin-
dern.

Das Metallband &
wird zwischen zwei
Kegelwalzen « in anniihernde Kreisform gestreckt
und an der Austritisseite durch Fihrungen derart
geleitet, dafs eine Schraubenwindung entsteht.

Die Befestigung des

Metallblicke.

Kl. 49, Nr. 88415, vom 23. August 1894,
Elektricitits-Actiengesellschaft vormals
Schuckert & Go. in Nirnberg. Verfahren zur
Herstellung von Metallschuppen oder Metallbronze.

Man stellt auf elektrolytischem Wege ein Gemenge
von krystallinischen Metallmassen her, bei welchen
die einzelnen innerlich festen Krystalle in nur lockerem
Zusammenhang stehen, wonach man das Gemenge
zerschliigt, zu Blittchen zerstampft und weiter zu
Pulver verarbeitet. Das Verfahren ist besonders zur
Herstellung von glinzender Metallbronze geeignet.

PV e | e KI1. 1, Nr. 87 542, vom
; W 29. October 1895. G. Haber

4 4 inRamsbeck i W. Un-
legbares  Austragrohr  fiir
Setzmaschinen.

§ Das Austragrohr a hat
aunfserhalb des Selzkastensd
ein Schwenkrohr b, welches
in aufrechter Stellung iiber
den Wasserspiegel ¢ im Setz-

kasten hinausreicht und in um etwa 90° gedrehter

Lage ein Auslaufen der im Rohr e angesammelten

Stoffe gestattet.

W~

"

KI. 49, Nr. 88016, vom 11. August 1895. Julius
Biihling in Schalke 1. W. Verfahren zur Her-
stelltung von Ketten ohne Schweifsung.

e
)
g

SHIMY

Lo

7,

Trennt man ein Profileisen vom Querschnitt  nach
den Linien abed und dann noch nach der Linie ef
durch, so entsteht eine zusammenhingende Kette,
deren Glieder nur gerade gerichtet ‘'und gerundet
zu werden brauchen (vergl. auch die Patentschrift
Nr. 61797).

Kl. 49, Nr. 87692, vom 19. September 1895.
R. M. Daelen in Diisseldorf. Streckbank fiir

Das Streckkaliber wird durch zwei Rollen-
paare @b gebildet, die in dem starren Rahmen ¢
auf entsprechenden Unterlagen rollen konnen.
Der volle oder hohle Block 4 wird durch die
Rollen @ b entweder hindurchgedriickt oder
gezogen. Hierbei wird der Druck auf den
Rahmen ¢, nicht  aber auf die Rollenzapfen
tibertragen. Es kann auch der Rahmen ¢ mit
den Rollen ab tber dem feststehenden Block d
forthewegt werden.
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Deutschlands Ein- und Ausfuhr.

Elnfnln' Ausftuhr

vom 1. Jan. bis 31. Aug. | vom 1. Jan. bis 31. Aug.
1895 | 1896 1895 1896
t t t t
Erze:
Eisenerze . . A B R 1 357 626 1 799 629 1703 982 1 672 528
Schlacken von ]uxzcn ‘chlackcnwollc e e 330 260 443 058 15 708 10 649
Thomasschlackeniii fo e i iiidudis L o 43 512 47 925 47 204 70510
! Roheisen:
Brucheisen und Eisenabfille & . . oo o 0. 8 384 S 376 64 729 39 835
Roheisen i viaias st K e 114014 163 725 84542 103 104
Luppeneisen, Rohschlenen Blﬁcl\e ..... i 33T 484 40 858 33 649
Fabricate:
Kck- und Winkeleisen. . . . . . . . S S0 85 113 567 123 081
Eisenbahnlaschen, Schwellen ete. . . . . . . .~ 650 96 3237 33 169
Eisenbahnschienens @eto s, o n il it s ne 106 878 72 798 76133
Schmiedbares Eisen in Stiben, Radkranz- und
Pflugschaareneisen . . 11 688 14 749 191 348 177 669
qutten und Bleche aus sdmuedlmem Tlson, 1011 2 401 1475 79 286 93 152
Desgl. polirt, gefirnifst etc.. . . . . . . s 19 2 566 9 525 3 825
We\lsblech ..... AT R e R 1 050 7 106 197 103
Eisendraht, roh . . e 3093 3 653 71 812 77 677
Desgl. vcr]\upfcxt yerzinntiete i i 236 451 53 934 62 751
Ganz grobe Eisenwaaren:
Geschosse aus Eisengufs v . . o o0 0 ool L = 1 = =
Andere Eisengulswaaren. . . . . . A e 3007 4272 12:933 11051
‘Ambosse; Bracheisen il osien St (0 e b 165 201 1935 2 505
Anker, (Kettenis 00 ¢ e ia, e 1 869 2613 239 541
Briicken und Bruckeuhest.mdLhexle AV A bs 136 9 887 i 5 036
Drahtseilesrec il s i s e sl t 93 111 1 317 19313
Lisen, zu 01obenl\I'lcchmenthmlon efc VO 1freschnued 71 86 1383 1 686
Ihs(,nbahnwa«mmnhsen Rader o i e : 996 1 388 16 655 17 724
l\'moncmohre i e e R AR 2 4 525 298
Rohren, gcschmlede[c, gcwalztc ety i 1582 3467 19 966 20 082
Grobe Eisenwaaren:
Nicht abgeschliffen und abgeschliffen, Werkzeuge 5 624 9111 74 430 89 148
Geschosse aus schmiedh. Eisen, nicht abgeschliffen 27 1 +11.59D 728
Drahtstifters Mo cain e s sl e cine : 27 19 40 664 38 993
Geschosse, ohne B!elmantel abgeschliffen . . . . — e 17 143
Schrauben,Schraubbolzen Wiy 7 iii i n oL : 167 233 1 809 1697
Feine Eisenwaaren:
Aus Guls- oder Schmiedeisen °. . . . . . . . . 1048 1272 11 365 3 509
Splelzeugias dniin e - o it S e 20 14 e —
Kriegsgewehre oiini o v L S 2 9 1 064 1 542
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehr theila's 0 0 105 St 60 61
Nihnadeln, Nahmdschmennadeln ........ 6 6 539 870
Schreibfedern ‘aus Stahl o o o on o e 4 80 S1 24 25
Uhrfournituren . . . eI S T R i 23 24 289 368
: Maschinen :
Locomotiven und Locomobilen . . . . . . . . . 1591 1472 4 359 9736
Dampfkesselozsas o i ae oo Nt 95 92924 1916 92 5H81
Maschinen, lberwiegend aus Holz . . . . . . . 2369 2 094 - 950 984
5 5 saGulseisens e s 20 5S2 | 30 767 63 477 71 604
n » » Schmiedeisen . . 2075 . 2 699 10 646 13 504
» and. unedl. Mehllen 181 309 543 632
I\ahchchmen ohne Gestellazaiaanmans o e foin ? 985 ? 1878
Nithmaschinen mit Gestell, iberwieg. aus Gu(‘susen 2824 1513 6 059 4579
Desgl. iberwiegend aus Schmiedeisen . . . . . 22 21 2 =
Andere Fabricate: ’ >
Kratzen und Kratzenbeschlige . . . . . . i 108 166 155 140
Eisenbahnfahrzeuge :
ohne Leder- etc. Arbeit, je unter 1000 £ werth ] 130 102 3 987 4385
A s e 1000 5 2 4 172 94 199
mit Lieder- ete. Arbeit - iiii o 5 & - 6 31 55 -
Andere Wagen und Schlitten . . . . , . . o 148 161 153 160
Zus., ohne Erze, doch einschl. Instrum. u. Apparate t 188 318 ti 267418 ] 1099130 I 1152310
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Finlands Montanindustrie 1894.

(Nach officiellen Quellen.)

Der Erzeugungswerth der finischen Montanindustrie
erreichte in 1894 die Hohe von 22647 272 Fin. Mark
gegen 22030839 I'in. Mark im Jahre vorher.

Der Werth der aus den Wiischereien am Yvalo-
joki hervorgegangenen Menge an Waschgold betrug
nur 20 607 Fin. Mark. Beschiiftigt wurden in denselben
etwa 50 Arbeiter mit ihren Familien withrend 3121
Arbeitstagen, in denen sie aus 6803 cbm verwaschenem
Sande 6471 g Gold gewannen und damit einen Werth
von etwa 400 Fin. Mark pro Kopf bezw. von 6,50 Fin.
Mark f. d. Arbeitstag erzielten.

Der Gesammterzeugungswerth aus dieser Industrie
der Lappmarken wihrend der Jahre 1870 bis 1894
berechnet sich auf 1272983 Fin. Mark.

Silber und Zinn werden in Finland nur aus
den Erzen der Kupfergruben der Pitkdranta-Werke
gewonnen. Das Silber fillt als Schwefelsilber und
als Nebenproduct bei der Kupfererzeugung; als reines
Silber berechnet beliefen sich sein Gewicht und Werth
in 1894 auf 877,54 kg und 115000 Fin. Mark. An
raffinirtem Zinn wurden 3932 kg (1893:6799 kg) er-
zeugt, deren Werth zu rund 10000 Fin. Mark stati-
slisch festgestellt wird. Pitkdranta lieferte im Haupt-
betriebe 823,34 t raffinirtes Kup fer im Berichtsjahre,
die einen Werth von 460000 Fin. Mark gehabt haben
diirften.

Der Jahresverbrauch an Koks wird statistisch zu
3305637 kg angegeben. Im Durchschnitte fanden bei
Pitkiranta, wo auch Glasfabrication umgeht, 811 Ar-
beiter Beschiiftigung, und die gesammte dort Unterhalt
findende Bevélkerung ziihlt etwa 3300 Kopfe. Fir
Wohlfahriseinrichtungen scheint in Pitkiranta gut
gesorgt zu werden.

Nur die beiden Hochofen zu Dalsbruk und
Tyks, Bezirk Abo und Bjorneborg, und zu Skogby und
Trollshafda, Bezirk Nyland, je einer verhiitteten aus-
nahmslos fremde schwedische Erze: ein dritter Ofen,
der zu Hogforsbruk, verschmolz im letzteren Bezirke
ausschlielslich See- und Moorerze, ein dritter Ofen
im ersteren Bezirke, zu Fredriksforsbruk, stand wiih-
rend des ganzen Jahres kall.

Vorhanden sind im Lande iiberhaupt 17 Hoch-
oOfen, “welche 15 Werken gehdren, von denen 1894
13 im Feuer standen und durch deren Gichlen ins-
gesammt 43456,2 t See- und Moorerze, 10154,5 t
schwedische Erze, 166446 cbm Holzkohlen gingen.
Aulserdem wurden 8979 c¢bm Holz zum Erztrocknen
verbrancht; Koks wird bei den finischen Hochofen
nicht verwendet.

Finland ist das Land der Seeerze; im Berichts-
jahre wurden daselbst aus 171 Seen 63244,7 t Erze
gebaggert, ‘von denen 491682 t an die Werke zur
Ablieferung gelangten, wiihrend der Rest bei den Seen
auf Lager zuriickblieh. Bei den Werken angeliefert
stellten sich die Selbstkosten f. d. Tonne Erz auf
S_Fin. Mark, ihr Gehalt belduft sich auf etwa 35 %.
Die Gesammiproduction an Roheisen und Hoch-
ofengulsstiicken im Jahre 1894 ist statistisch zu
20174,1 t (71119 t Gielsereieisen, 138721 t Frisch-
roheisen und 190,1 t Gufsstiicke) festgestellt und bleibt
gegen die des Vorjahres, in welchem der inzwischen
niedergeblasene Ofen des Oraviwerks noch im Betriebe
stand, um 185,3 t zuriick.

Die grofste Erzeugung hatten die Oefen zu Mohkd
(3843,6 t), Stromsdal (3660,2 t), Tyko (2151,1 t) und
Karttula (2150,0 t) aufzuweisen, am wenigsten lieferten
die Oefen zu Hogfors (243,1 t) und Dalsbruk (326,8 t);
bei den Oefen zu Karttula, Kuokkastenkoski und Hog-
fors fiel nur Gielsereiroheisen. Aus schwedischen

* Erzen wurden 5144,0 t fast ausschliefslich Frisch-

roheisen erblasen.

Der Betrieb simmtlicher im Feuer gestandener
Oefen umfalste 2989 Schmelztage; die grofste Tages-
leistung hatte der Ofen des Stromsdalwerks mit 10,02 t
zu verzeichnen, die kleinste der Ofen zu Jyrkki mit
3,64 t Roheisen. Einer ungewdhnlich langen Hiitten-
reise hatte sich der Tykoofen zu erfreuen, der am
29. August 1889 ins Feuer trat und im Berichtsjahre
noch 311 Schmelztage hatte, im ganzen mithin withrend
5 Jahren 2 Monaten und 10 Tagen productiv war.

Das Ausbringen aus den schwedischen Erzen
beziffert sich bei den betreffenden 4 Oefen mit 52,5,
50,77, 50,74 und 49,27 %, das der iibrigen Oefen aus
finischen Seeerzen schwankt zwischen 42 (Wirtsili)
und 30,3 9% (Haapakoski). Bei auslindischen Erzen
betrug der Kohlenaufgang f. d. Tonne erzeugtes Roh-
eisen G0 bis 70, bei Seeerzen 70 bis 110 hl. Nur
der Jyrkkiofen und der zu Haapakoski bliesen mit
kaltem Wind, die tibrigen Oefen erhitzten den Gebliise-
wind auf 150 bis 350° C., die Windpressung schwankte
bei den “einzelnen Oefen von 32 bis 80 mm Queck-
silbersiiule.

Der uralte Sttckofenbetrieb ging im
Berichtsjahre noch zu Kiminki und Koskeussaari um;
vermuthlich hat man die betreffenden Oefen mit
mehr modernen Einrichtungen, namentlich mit aus-
wechselbaren Gestellen versehen, gleichwohl blieb die
Production unbedeutend und umfafste als Endproduct
nur 47,3 t Schmiedeisen. Aulser den beiden vorher
genannten Werken besals noch Inhabruk einen Stiick-
ofen; der Husgafvelofen der Wirtsiliwerke ist aus
der Statistik verschwunden. Der Erzverbrauch bei
Kiminki und Koskeussaari belief sich auf 536,5 bezw.
220,0 t und aus den gewonnenen Sticken wurden
36,8 bezw. 10,5 t Stangeneisen erschmiedet. Von

Kiminki fehlen aufser Erzverbrauch und Stangeneisen-

erzeugung weitere statistische Angaben, aus denen
des anderen Werkes ergiebt sich eine Tagesleistung
von 0,3 t Sticke und ein Holzkohlenaufgang in Hohe
von 12,0 cbm f. d. Tonne Stiickerzeugung. !
Die Gesammtleistung an Schmiedeisen in
1894 iiberstieg mit 14.646,6 t die im Jahre vorher
gelieferte Menge um rund 10 %, gegen 12431,0 t in
1893, und vertheilt sich mit 3572t auf die noch vor-
handenen 33 Franche-comté-(deutsche)Herde und die
zugehorigen Geschlige, wihrend 71144 bezw. 3978,1 t
bei den Walzwerken aus Puddelluppen bezw- Martin-
eisenblocken erwalzt wurden. Puddeldéfen besafs
die finische Eisenindustrie in 1894 29 —- 16 davon
im Gouvernement Kuopio —, Martinofen 3 — je einen in
den Gouvernements Nyland, Abo/Bjornehorg und Kuopio.
Rohschienen und Schmelzstiicke (ab-
cefafste Luppen) erzeugte das ostliche Finland tiber
den eigenen Verbrauch hinaus 1361,1 zum Export
nach Ruflsland; da die Ausfuhr davon rund 2170 t
belrug, stammt ein verhiltnifsmifsig bedentender
Theil derselben aus den vom Vorjahre tibernommenen
Lagerbestinden. iy
Die finische Herdschmiederei verarbeitet
mehr auslindisches (vermuthlich schwedisches) Roh-
eisen, als einheimisches, der Verbrauch davon im
Berichtsjahre wird statistisch festgestellt zu 21125,
der an im Lande erzeugten zu 1796,4 t; mitver-
schmiedet wurden 252,2 t Schrott. Die Erzeugung
bestand in 790,5t Schmelzsticken, 2684,4 t Stangen-
eisen, 4,7 t Feineisen und 92,5 t anderen Eisensorten,
zusammen wie oben in 3572,1 t. Der Kohlenverbrauch
schwankt bei den einzelnen Werken von 51,0 bis 210 hl
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auf die erzeugte Tonne Schmiedeisen und betrug fir
diese Herstellungsart insgesammt 32241 chm; der
hochste Kohlenverbrauch ist bei einem Werke ver-
zeichnet, welches nur finisches Roheisen zu Stangen-
eisen verarbeitete und dabei auch einen Abbrand von
19 9 erlitt.

Darf man den statistischen Aufzeichnungen trauen,
so bleibt die Annahme ausgeschlossen, dals so hoher
Kohlenverbrauch und Abbrand aus Schwerfrischbarkeit
des aus See- und Moorerzen erblasenen Roheisens
entspringen, denn andere Werke, welche ebenfalls
ausschliefslich finisches Roheisen im Herde verfrischen,
sind mit einem Abbrande von 12 und 13 % und
einem Kohlenverbrauche von 53 bis 85 hl verzeichnet,
und Werke, welche nur allein oder fast nur allein
auslindisches Roheisen verfrischen, erleiden dabei
ebenfalls 19 bis 22 % Abbrand, wenn auch ihr Kohlen-
verbrauch ein mittlerer von 80 bis 100 hl bleibt.

Drei Viertel des gesammten Herdfrischeisens
— 92764 t rund_ — werden in den Gouvernements
Nyland und Abo/Bjérneborg erzeugt, withrend zwei
Drittel des erpuddelten Eisens — 6635,5 von 9834,5 t —
auf den Regierungsbezirk Kuopio entfallen.

Verpuddelt wurden im Berichtsjahre 10982,7 t
finisches Roheisen und 3329 t Eisenschrott unter
Verbrauch von 177,7 t Steinkohlen und 91730 chm
Holz mit einem Erzeugungsresultate in Gesammimenge
von 9834,5t — 4464,2 t Rohschienen, 4521,8 t Luppen
und 848,5 t andere Eisensorten —, wobei ein Abbrand
von 8,08 bis 19,86 9% erlitten wurde.

Zum Ausschweifsen des Halbfabricats — Luppen
und Blocke — waren 28 Flammofen vorhanden. Die
Schyweilseisenwerke, deren (iberhaupt 6 verzeichnet
sind, verwalzten 54978 t Luppen, 3305,0 t Roh-
schienen und 588,1 t anderes Kisen mit einem Auf-
wande von 528,2 t Steinkohlen, 1206,8 cbm Holz-
kohlen und 16325 cbm Holz zu 5783,6 t ordinirem
und 10349 t Feineisen, 90,8 t Blech und 205,1 t
Winkel-, Spant- und Formeisen, wobei 770,0 t Schrott
und Abfille zurtickgewogen wurden, unter einem Ab-
brand von 12,02 bis 29,6 2% und einem Brennmaterial-
verbrauch von 62 kg Steinkohlen bezw. 0,36 cbm
Holzkohlen bezw. 0,24 bis 1,7 cbm Holz, letztere Zahl
bei ausschliefslicher Verwendung von Sigeabfillen.

Die 3 vorhandenen Martinofen — je einer in
den Bezirken Nyland, Abo/Bjérneborgund Kuopio—
erzeugten 2536,7 ¢ Blocke und 195,0 t Gulsstiicke aus-
schlielslich unter Vergasung von Holz — 13359 chm —

und Torf — 1495 chm — aus 2583,6 t Roheisen und
Roheisenschrott, 1946,7 t Schmiedeschrott und 36,2 t
anderen Eisenmaterial, wobei 98,6 t Abfille zuriick-
gewogen wurden und ein Abbrand von 4,5, 9,4 bezw.
17 % entstand. Zum Entkohlen wurden 215,7 t Eisen-
erze mitverbraucht.

Bei den einzelnen Werken berechnete sich der
Brennmaterialaufgang fiir 100 kg erzeugtes Flulsmetall
auf 0,426 cbm Holz und Torf (Aminnefors), 0,312 chm
Holz und 0,14 bl Torf (Dalsbruk) bezw. 0,61 hl Siige-
spiine und 7,6 hl Torf (Wirtsili).

Man walzte 4407,5 t Blocke unter Vergasung
von 834,0 t Steinkohlen und 1147,7 cbm Holz aus
zu 3337,3 t ordinirem Eisen und 640,8 t Blechen bei
einer Riickwaage von 204,56 t Abfillen und einem
Abbrande von 6,4, 5,0 bezw. 9,0 %. — Zu Wiirtsili
wurden aufserdem noch 235 cbm Torf und 986 cbm
Sigeabfillle vergast, bei Aminnefors 512 cbm Torf;
der Brennmaterialaufgang zu 100 kg Fertigproduct
berechnet sich bei Aminnefors zu 0,32 cbm, bei Dals-
bruk zu 34,5 kg Steinkohlen und 0,28 cbm Holz und
bei Wiirtsili zu 0,42 ¢bm Holz und 1,7 hl Torf.

Bei den Eisen- und Flulsmetall-Walzwerken waren
vorhanden: 4 Grobstrecken, 11 Stabeisenstralsen,
3 Feinstrecken und 3 Blechstrecken.

Die Erzeugung der Schwarzschmieden stieg von
9747,9 t im Vorjahre auf 3227,4 t und wird diese
Steigerung vorzugsweise der Niigelfabrication verdankt.

Die statistisch behandelten Eisengielsereien, welche
63 Cupol- und 64 Tiegelofen besalsen, erzeugten
5483,4 t Gulswaaren gegen 39745 t im Jahre vorher
unter Verbrauch von 1432,1 t Koks und 5978,7 t
Eisenmaterialien.

An Motoren waren bei den statistisch behandelten
Branchen der Montanindustrie vorhanden: 122 Dampf-
maschinen mit 3302 HP, 19 Locomobilen, 171 Wasser-
rider mit 3276 HP und 70 Turbinen mit 2159 HP;
Beschiiftigung fanden darin 4528 Arbeiter.

Finlands Ausfuhr nach Rufsland umfafste in 1894
266 744 Pud Roheisen (zollfrei), 132038 Pud Schmelz-
stiicke (zollfrei), 386002 Pud Stangeneisen (Zoll
per Pud 15 Kopeken Gold), 66014 Pud Guflswaaren
u. s. w. (Zoll per Pud 20 Kopeken Gold), und 38282 Pud
Maschinen und Geriithschaften (Zoll per Pud 20 Ko-
peken Gold) und hat in diesen Kategorien mit Aus-
nahme der Maschinen u. s. w. das zuliissige Maximum
bis auf kleine Mengen erreicht.

Dr. Leo.
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Centralverband deutscher Industrieller.
(Ausschulssitzung.)

Die zahlreich besuchte Versammlung des ,Central-
verbandes deutscher Industrieller* wurde am 30. Sept.
d.J. durch Hrn. Reichsrath Hafsler-Augsburg um
10%/s Uhr Vormittags im ,Kaiserhof* zu Berlin erdiinet.
Zuniichst wurde iiber den Entwurf eines Handelsgesetz-
buches berathen, welchen Gegenstand Generaleconsul
Russell-Berlin mit einer Uebersicht einleitete, in
der er hervorhob, dals seitens der rheinisch-west-
falischen wirthschaftlichen Vereine, der Vereinigung
siichsischer Spinnereibesitzer und des Vereins deut-

scher Eisengieflsereien Antriige im einzelnen gestellt -
Mit Rucksicht auf die .

seien, die gedruckt vorlagen.
eingehiende Behandlung des Entwurfs in den genannten
Korperschaften sah man von einer Berathung im

einzelnen ab und nahm einstimmig folgenden Beschluls-
antrag an: ,Der Ausschuls des »Centralverbandes
deutscher Industrieller« erkennt in dem Entwurf eines
Handelsgesetzbuchs einé durch das Inkrafttreten des
Biirgerlichen Gesetzbuchs erforderlich gewordene, in
Fassung und Anordnung wohlgelungene Arbeit. Er
heauftragt das Directorium, die eingegangenen Ab-
inderungs- und Ergiinzungsantriige der Reichsregierung
zur genauesten Priifung und thunlichsten Beriicksick-
tigung zu tberreichen.*

Sodann erstattet der Geschiftsfiihrer, Hr. Landtags-
abgeordneter Bueck, den Jahresbericht und bespricht
darauf in einem fesselnden Vortrag

den Gesetzentwurf, betreffend die Organisation des
Handwerks,

woriiber in einem besonderen Artikel dieses He_ﬂcs
(S. 829 ff)) berichtet worden ist. Schlie(slich spricht
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Landtagsabgeordneter Dr. Beumer-Diisseldorf tiber
den Brefeldschen :

Entwurf zur Abinderung des Handelskammer-
gesetzes.,

Der Vortragende giebt cine kurze Geschichte des
v. Berlepschschen Entwurfs zu dem gleichen Gesetze
und weist nach, wie der letztere hauptsiichlich aus
dem Grunde vom Abgeordnetenhause abgelehnt worden
sei, weil die tiberwiegende Mehrheit dem Grundgedanken
einer obligatorischen Einrichtung von Handelskammern
iber das ganze Staatsgebiet ablehnend gegentberstand.
Diesen Grundgedanken habe der gegenwiirtige Minister
fiir Handel und Gewerbe vollig fallen lassen und sei
lediglich der Aufgabe nachgegangen, die Einzelbestim-
mungen des v. Berlepschschen Entwurfs, in denen
vielfach eine Verbesserung des Gesetzes vom 24. Februar
1870 erblickt wurde, zu einer Novelle zu diesem Gesetze
auszugestalten. Die Reformbediirftigkeit des Gesetzes
sei einem Zweifel nicht unterworfen. Inshesondere
bestehe fast allseilig der Wunsch, dafs den Handels-
kammern zur Erleichterung ihrer Vermdgensverwaltung
und ihrer Vertragsabschliisse die Rechte der juristischen:
Personlichkeit gewithrt werden méochten. Wenn' der
Entwurf diesem und manchem anderen Wunsche ent-
spreche und den Handelskammern eine gesteigerte
Thiitigkeit ermoglichen sowie eine grilsere Bewegungs-
freiheit gewiihren wolle, lefzteres namentlich auch in
der Richtung, dals sie auf verschiedenen Gebieten,
wo sie bisher an mehr oder weniger listige Gesetzes-
vorschriften gebunden waren, durch Beschliisse oder
Statuten eine abweichende Regelung treffen konnen,
so sei dies auch vom Standpunkt der freien wirth-
schaftlichen Vereine nur mit grofster Freude zu be-
griilsen; denn dafs die freien Vereine nicht etwa einen
Wettbewerbsstreit mit den Handelskammern fiihren,
sondern vielmehr mit ihnen an der Erreichung des
fir Handel und Gewerbe Erstrebenswerthen mitarbeiten
wollen, sei in urtheilsfihigen Kreisen ebensowenig
einem Zweifel unterworfen wie die Thatsache, dals
freie wirthschaftliche Vereinigungen auch dann eine
Nothwendigkeit bleiben wiirden, wenn man Handel
und Gewerbe in der denkbar besten Weise organisirt
habe. Das habe auch der Vorgiinger des jetzigen
Ministers fiir Handel und Gewerbe, trotz seiner hervor-
ragenden Vorliebe fiir den Organisationszwang, niemals
in Abrede gestellt, im Gegentheil habe er in seiner
bekannten Disseldorfer Rede vom 11. April 1896 ,die
Wirksamkeit solcher grofsen und bedeutenden wirth-
schaftlichen Vereine fiir die gewerbliche Entwicklung
unseres Vaterlandes unentbehrlich genannt. Redner
kann sich nicht denken, dals der gegenwiirtige Minister
fiir Handel und Gewerbe anderer Ansicht sein werde.
(Allseitige Zustimmung.) Gerade bei der Verschieden-
artigkeit des Charakters beider Einrichtungen und bei
(lf':m gleichartigen Streben beider, ein gemeinsames
Ziel, wenn auch vielfach auf verschiedenem Wege,
zu erreichen, hiitten die freien wirthschaftlichen Kérper-
schaften ein lebhaftes Interesse daran, die Gesetz-
gebung fir die Handelskammern so vortheilhaft als
moglich gestaltet zu sehen. Redner geht sodann auf
den Brefeldschen Entwurf des nithern ein und weist
nach, dafs derselbe in seinen Grundgedanken durchaus
einem bestehenden Bediirfnifs entspreche. Die Handels-
!mmmeru hiitten denn auch durchweg dem Entwurf
im ganzen zugestimmt und nur hier und da einzelne
Abiinderungen gewiinscht, die Vortragender des niihern
darlegt, um schliefslich nachfolgenden Schlufsantrag
einzubringen: ,Der sCentralverband deutscher In-
d‘usmeller« erklirt sich mit dem Entwurf in seinen
Gl:undgednnken einverstanden.* Der Beschlufsantrag
wird einstimmig angenommen, worauf der Vorsitzende
die Verhandlungen fiir geschlossen erklirt.

Montanistischer und geologischer
Millenniums - Congrefls in Budapest.

(25. bis 30. September 1896.)

In der umfassenden Reihe von fachlichen Ver-
sammlungen und glanzvollen Festen, welche in diesem
Jahre die Haupt- und Residenzstadt Ungarns zu der
1000 jihrigen Jubelfeier dieser Nation veranstaltet hat,
nimmt der von den Berg- und Hiittenleuten in Ver-
bindung mit der Millenniums-Ausstellung abgehaltene
»montanistische und geologische Congrels® eine her-
vorragende Stelle ein.  Der freundlichen Einladung der
ungarischen Bergleute und Geologen, welche in der-
selben erklirt hatten, auch als solche insofern an
dem Jubelfeste ihres Vaterlandes theilnehmen zu
wollen, indem sie in dem Kreise ihrer Fachgenossen
Zeugnils ablegen wollten von ihrem Kénnen und
Wollen, war eine stattliche Anzahl derselben ans
allen Lindern eingetroffen, um an dem Congrels und
den = vorgeschenen Besichtigungen theilzunehmen.
Leider wurde eine Theilnehmerliste nicht heraus-
gegeben; wir gehen aber in der Schiitzung wohl nicht
fehl, dals ihre Zahl sich auf etwa 400 * belief, darunter
etwa B0 Deutsche, zumeist Mitglieder des Vereins
deutscher Eisenhiittenleute, welche nach Beendigung
der Vereinsveranstaltungen in Oberschlesien und
Witkowitz nach Budapest gefahren waren, ferner
auch etwa 40 Oesterreicher. s

Am Abend des 24. September fand in Os-Budvira,
der reizvollen Nachahmung der alten Ofener Festung,
die erste gesellige Zusammenkunft statt, bei welcher
ein buntes Sprachgewirr herrschte; manche alten
Freunde schiittelten sich hier die Hand, withrend dort
neue Beziehungen aufgenommen wurden.

Am folgenden Vormittag versammelten sich die
mit roth-weils-griinen Abzeichen versehenen Theil-
nehmer in dem gerdumigen Festsaal der Ausstellung;
um 10/ Uhr ertffnete Alexander Matlekovils
die Sitzung, begriifste die Anwesenden und forderte
den Congrels auf, das Bureau zu constituiren.

Zum Vorsitzenden wurde gewihlt: Dr. Alexander
Wekerle, zu Stellvertretern: Graf Géza Teleki,
Ludwig Borbély, Johann Békh, Anton Riicker-
Wien, R. M. Daelen-Diisseldorf, H. Le Verrier-
Paris; zu Schriftfithrern: Professor Dr. M. Staub,
Ludwig Litschauer, Victor Gugler.

Hierauf wurde eine Abordnung zur Einholung
des Vorsitzenden Dr. Alexander Wekerle entsendet.

Vorsitzender Dr. Alexander Wekerle, bei seinem
Eintritte von dem Congresse lebhaft begriifst, dankte
nun in ungarischer Sprache fir das in ihn gesetzie
Vertrauen, das fur ihn eine denkwiirdige Auszeichnung
bleiben werde. Als ungarischer Volkswirth wiirde
er eine Pflicht versiumen, wenn er es unterliefse,
darauf hinzuweisen, dafs zur Hebung der ungarischen
Montanindustrie eine erhohte Thitigkeit nothwendig
sei. Die Versammlungen und Congresse der ver-
schiedensten Interessenkreise, deren Berathungen in
jingstvergangener Zeit vor unseren Augen staft-
gefunden haben, wiinschten fast allgemein die Hebung
der Industrie, welche sodann mittelbar auch das Auf-
blithen der landwirthschaftlichen Betriebe nach sich
ziehen und das beste Heilmittel gegen deren Nieder-
gang bilden wiirde. Welcher Zweig der Industrie
konne aber in hoberem Mafse Pflege erwarten und
verlangen, als eben die Montanindustrie, welche die
Grundlage jeder anderen Industrie bilde, jede Industrie
aufbliithen lasse, mit den Errungenschaften der Wissen-
schaft, die ihr zur Verfiigung stehen, das Leben in
den unwirthlichsten Gegenden ermogliche und die

* Nach anderer Angabe 520.
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Arbeit der armen Bergbewohner verwerthe, wo der
Boden selbst das Nothwendigste versagt? Redner
stellt mit Freude fest, dafs die geologische und mon-
tanistische Ausstellung die ihr gestellte grofse Aufgabe
gliicklich geldst habe, und erklirt dann die Berathungen
des Congresses fiir erdffnet. Redner dankt (in
deutscher Sprache) den fremden Mitgliedern fiir ihr
Brscheinen. Sie haben sich — sagt Redner — zu
cemeinsamer Arbeit zusammengethan, zur Arbeit nicht
nur im Interesse der heimischen Bergindustrie, sondern
auch zur Losung der Fragen von allgemeinem Inter-
esse, im Interesse der Wissenschaft und der Industrie.
Ihr Erscheinen bietet die Garantie, dals die auf der
Tagesordnung stehenden Fragen auch eingehend und
fachmiinnisch werden behandelt werden. Seien Sie
willkommen bei uns.*®

Hierauf erhob sich Staatssecretir Béla Grianzen-
stein, um den Congrefs im Namen der ungarischen
Regierung zu begriilsen. Redner betont, dals Ungarn
wohl nur eine bescheidene Stelle unter den berghau-
treibenden Staaten einnehme, aber Jahr fir-Jahr hebe
sich das Interesse fiir das Montanwesen, und wenn
die versammelten Giiste Gelegenheit haben werden,
die ungarische Montanindustrie zu studiren, so werden
sie vielleicht uns das Zeugnils ausstellen kénnen, dals
die Schiitze des Landes nicht mehr ungehoben bleiben.
Viele seien der Ansicht, dafs Congresse tberhaupt
tiberfliissig seien, da sie ja die ihnen gestellten Fragen
nicht zu losen imstande wiren. Das sei aber auch
nicht die Aufgabe der Congresse. Redner schiitzt den
anlifslich der Versammlungen gebotenen Verkehr
zwischen sonst weit voneinander cntfernten Fach-
minnern als den grolsten Erfolg der Congresse und
ruft den Anwesenden den deutschen Bergmannsgrufs
SGlick auf* zu.

Vorsitzender Alexander Wekerle sagt dem
Vertreter des Finanzministers Dank fiir das Interesse,
welches der Minister bewiesen, indem er sich an den
Berathungen des Montanisten-Congresses vertreten liels.

Hierauf sprachen die Oesterreicher Kupel-
wieserund Riicker und Daelen-Diisseldorf,letzterer
namens der deutschen Fachgenossen redend, Dank
fiir den herzlichen Empfang von seiten des Ministers
und der ungarischen Kollegen aus.

Dann  begann vor dem Plenum der fachliche
Theil der Versammlungen, welcher in dankenswerther
Weise dadurch auf das beste vorbereitet war, dafs
fast alle Voririge in ungarischer, deutscher und
franzosischer Sprache gedruckt vorlagen.

Zuerst erklirte Universitiitsprofessor Dr. Anton
Koch die von ihm unter Mitwirkung anderer Kriifte
herausgegebene geologische Karte von Ungarn;
jedem Theilnehmer wurde ein Exemplar dieser treff-

* Nach dem Bericht des ,Pester Lloyd*.

-

lich ausgefiihrten Karte iibergeben, welche in 37 Farben-
zeichen den geologischen Aufbau des Landes zeigt.
In einem zweiten Referat gab er dann noch im An-
schluls an die Karte eine Uebersicht iiber die nutz-
baren Mineralien und Erze auf demselben Gebiete.

Der zweite Referent. Dr. G. Stein, hielt iiber die
Unfallversicherung der Arbeiter einen beifillig
aufgenommenen Vortrag, in welchem die einschligigen
Bestimmungen der deutschen und 0sterreichischen
Gesetze, ferner die Organisation der deutschen Berufs-
genossenschaften fiic Unfallversicherung skizzirt sind.
Referent ist der Ansicht, dass der ungarische Berghau
ohne allzugrofse Befiirchtung fiir sein Gedeihen der
Einfithrung der Unfallversicherung entgegensehen kannj;
er meint aber, dals man hierbei in der Lage sein
werde, die Fehler der deutschen und osterreichischen
Unfallversicherungsgesetze zu vermeiden.

In der Besprechung bemerkt Kaiserl. Oesterr. Rath
Wolff, in Oesterreich seien traurige Erfahrungen mit
den Arbeiterschutzgesetzen gemacht worden. Er
glaubt, Ungarn habe nocli Zeit, an die Einfiihrung
der allgemeinen Arbeiter-Unfallversicherung zu denken.

Hiermit fand die Gesammtsitzung ihren Abschluls.
Die Mittagsstunden waren dem Besuch der den Berg-
bau und die Eisenindustrie betreffenden Theile der
Ausstellung gewidmet. Da an anderer Stelle dieser
Zeitschrift bereits ausfiibrlich dariiber berichtet ist,
so missen wir uns versagen, hier in Einzelheiten
einzutreten. Ueber diese Ausstellung sind in Deutsch-
land vielfach nicht zutreffende Urtheile verbreitet;
infolge des Umstandes, dafs in der ganzen Ausstellung.
die ungarische Sprache ausschlielslich zur Bezeichnung
verwendet worden ist, sind viele Ausliinder vom Be-
such der Ausstellung ferngehalten worden — die
Congrelstheilnehmer hatten hierunter weniger zu
leiden, da ihnen liebenswiirdige, deutschredende
Fiihrer zur Verfiigung standen. Der Gesammteindruck
der Ausstellung ist ein vortrefflicher; durchweg sind
die ausgestellten Gegenstiinde gediegen, ihre Aufstellung
ist mit Sachkenntnifs und unter kiinstlerischer Mit-
wirkung erfolgt. Inshesondere lilst sich dies von
der sogenannten montanistischen Ausstellungshalle,
deren Ausarbeitung mit verstindnilsvoller Liebe er-
folgt ist, von dem Pavillon der Staatsmaschinenfabrik
einschl. der Hiittenwerke in Diosgydr, der Sonder-
ausstellung von Ganz & Co., der Rimamurany-Saljo-
Tarjiner Gesellschaft und derjenigen der ungarischen
Lisenbalinen sagen. Besonderen Reiz iibte auch die
Eigenart der keramischen und Gewebestoff-Gewerbe
der verschiedenen Landestheile Ungarns auf den
fremden Besucher aus. Die Ausstellung stellt dem auf-
strebenden Gewerbfleils des Landes ein glinzendes
Zeugnifs aus, das Land darf mit Recht auf den durch
sie errungenen Erfolg stolz sein. —

(Fortsetzung folgt )

Referate und kleinere Mittheilungen.

A A

Thiitigkeit der Physikalisch - Technischen
Reichsanstalt.

Dem in der ,Zeitschrift fir Instrumentenkunde®
1896, Heft 7 und 8 erschienenen Bericht iiber die
Physikalisch-Technische Reichsanstalt entnehmen wir
die folgenden Einzelheiten.

Die Versuche, Gefiilse aus schwer schmelzbarem
Material fir die Messung hoher Temperaturen
herzustellen, wurden im Berichtsjahre fortgesetzt und
es konnte gezeigt werden, dals die in der Koniglichen
Porzellan -Manufactur hergestellte’ Masse durch Er-

hitzen auf eine Temperatur von etwa 17009 gar ge-
brannt wird und dann die Eigenschaften besitzt, die
zur Herstellung von Luftthermometergefilsen erforder-
lich sind. Zu diesem Zweck wurden einige Versuche
an Wassergasofen der Firma Julius Pintsch in Firsten-
walde ausgefiihrt. Kleinere, in diesen Oefen gebrannte
Gefiilse zeigten nach erneutem Erhitzen keine Ver-
inderung des Volumens mehr und die Porositit der
Wiinde war ebenfalls verschwunden. Um Gefilse
fir das Luftthermometer vollstindig gar zu brennen,
war die Form der Wassergasofen eben nicht geeignet.
Durch weitere Versuche wurde festgestellt, dafs sich
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nunmehr mit Hilfe von Thermoelementen ein fiir
technische Anwendungen, bei denen die Wirme nur
selten tiber 1700° steigt, hinreichend genaues Pyro-
meter herstellen lifst.

Ueber ausgefiihrte Pyrometer hat die Reichs-
anstalt in technischen Betrieben Erfahrungen ge-
sammelt, durch welche die Anforderungen festgestellt
wurden, denen eine derartige Vorrichtung geniigen
soll. Es mufs niamlich in erster Linie verlangt werden,
dals ein Pyrometer durch unmittelbare Ablesung an
einer Scala die Messung der Temperatur gestatiet,
damit auch der einfache Arbeiter die Vorrichtung be-
dienen kann; sodann darf es durch die Einwirkung
der hohen Temperaturen in seinen Angaben nicht
verindert werden und muls hinreichend dauerhaft
sein. Diesen Anforderungen geniigt am meisten das
Le Chateliersche Thermoelement in der von Holborn
und Wien angegehenen Form.

Von der technischen Abtheilung wurden unter
Anderm Mafsstibe, Mikrometerschrauben, Schrauben
nach dem metrischen System, Leitspindeln, Kaliber-
bolzen, Reibahlen u. dergl. auf ihre Genauigkeit gepriift,
ferner Stahlrohre, Eisen-, Nickel- und Messinglegirungen
auf ihre Ausdehnung bei Erwirmung untersucht.

In der elektrotechnischen Abtheilung wurden
Normalelemente, Accumulatoren, Lichtkohlen, Mels-
vorrichtungen gepriift. Ferner wurden die magne-
tischen Eigenschaften, besonders von Stahl-
guls, untersucht. Beiletzterem zeigte sich, dals er
kaum noch hinter dem besten schwedischen Schmied-
eisen zurticksteht, wenn er gleichmiifsig ausgegliiht ist.

Linen grofsen Raum unter den Arbeiten der
Anstalt nehmen die Versuche mit Thermometern ein,
welche im wesentlichen eine Fortsetzung der friiheren
Untersuchungen darstellen, sowie die Priifungen von
Barometern, Manometern und T.egirungsringen fiir
Dampfkessel-Sicherheitsvorrichtungen.

Die Frage nach den im gegliihten Stahl ent-
haltenen Carbiden ist in ausgedehnter Weise
studirt worden. Als Gegenstand der Untersuchung
dienten verschiedene Handelssorten geschmiedeten
Stahls und Gufsstahl, welcher aus reinem elektro-
Iytischem Eisen und reiner Kohle bei Zutritt von
Stickstoff zusammengeschmolzen wurde. Als Gefiilse
dienten Retorten aus feuerfestem Thon. Die Unter-
suchung hat bis jetzt folgende Ergebnisse geliefert:
Reines Eisen vermag bei der Schmelztemperatur
hochstens 5 9 Kohlenstoff aufzuldsen. Aus der nicht
gesiittiglen Losung von Kohle im Eisen (Gufsstahl)
saigert bei der Abkiihlung ein Eisencarbid von be-
stimmter Zusammensetzung aus, welches auch im ge-
schmiedeten Stahl vorhanden ist. Das als Saigerungs-
product auftretende Eisencarbid ist eine echte
chemische Verbindung von der Formel Fes(: und keine
ofeste Losung®, da ihre Zusammensetzung unabhiingig
von der Concentration des Kohlenstoffs im Stahl ist. Das
Eisencarbid bildet eisengraue, magnetische Blittchen,
es ist durch seine Unverinderlichkeit gegentiber Wasser
und verdinnten Siuren in der Kilte, durch die unter
Zersetzung vor sich gehende Loslichkeit in warmer
Salzsiure und durch die Empfindlichkeit gegen
Oxydationsmittel gekennzeichnet. Da das Eisencarbid
aus gehirtetem Stahl nicht erhalten werden kann,
so ist die Annahme berechtigt, dals es beim Erhitzen
des Stahles auf helle Rothgluth mit dem benach-
barten Eisen wieder in Reaction tritt. Die weiteren
Untersuchungen sollen sich mit den Vorgingen der
Hirtung und deren Ursachen beschiftigen.

Schliefslich sind noch die chemischen Unter-
§1}chungen von schwammigen Metallen, von reinem
Zink und reinem Cadmium zu erwihnen.

(Nach der ,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure®
1896, Seite 1194.)

XX.1e

Die englische Stahlindustrie im 1. Halbjahr 1896.
A. Bessemerstahl

Nach der von der ,British Iron Trade Association®
gesammelten Stafistik betrug die Erzeugung von
Bessemer-Stahlblécken im ersten Halbjahr 1896
920010 t und zwar 699173 t nach dem sauren und
220837 t nach dem basischen Verfahren; es bedeutet
dies gegen die Erzeugung im gleichen Zeitraum des
Vorjahres (814:690) eine Zunahme von 105320 t oder
fast 13 %. Diese Zahl entspricht einer Jahreserzeugung
von 1840020 t, nachdem die Productionsziffern fiir
die letzten vier Jahre sich fast gleich geblieben waren,
nimlich mit

1559782 t fir 1895

1559930 , , 1894
1517169 ., . 1893
15248923 . . 1892

Die angenommene Jahreserzeugung von 1840020 t
wiirde indessen hinter derjenigen des Jahres 1889
noch um etwa 335000 t zuriickbleiben.

Erzeugung von Bessemerstahlblécken.

Im ersten | Imersten T
Halbjahr | Halbjahr II
1895 18dpt |
Std:Wales: s . . v = 21195996 1919 7554 17 529
Cleveland. . . . . . . .|177149!189 197} 12 048
West Cumberland . . . .|165273|179573 | 14300
Lancashire und Cheshire .| 62605 (112932 | 50 327
Sheffield, Leeds u. a. . 161 616 | 165193 | 3b77
Staffordshire, Schottland .| 52821 | 60360 | 7539
814690 | 920 010 | 105 320

Die Herstellung von Thomasstahl scheint sich
in England nicht in grofserem Malsstabe einzubiirgern ;
sie berechnet sich nach oben genanuter Zahl fiir 1896
auf 441 674 t und betrug 1895 448 782, 1894 402085 t
und 1893 266 560 t.

Erzeugung von Bessemer- und Thomasstahl
im ersten Halbjahr 1896.

Bessemer-| Thomas- Zu-
stahl stahl sammen
t t t
Siid Wales oot o 219755 2192 755

Cleveland . . ... . .| 665481122649 1189 197
West Cumberland 179 57¢ — 179575
Lancashire und Cheshire .|112 932 - 112 932
Sheffield, Leeds u.a. . .|125487| 39 706|165 193
Staffordshire, Schottland . 1878 | H8482| 60 360

699 178 | 220 837 | 920 010

An Bessemer-Stahlschienen wurden in der
Berichtsperiode 458444 t gewalzt, d.i. 139812 t oder
tiher 40 % mehr als in der gleichen Zeit des Vor-
jahres. Es ist dies die grofste Zunahme, welche die
englischen Schienenwalzwerke seit einer Reibhe von
Jahren aufzuweisen haben, trotzdem eine Anzahl der
bedeutendsten Walzwerke in diesem Jahre stillgelegen
haben. Auf das Jahr berechnet, ergiebt sich aus
Obigem fiir 1896 eine Schienenerzeugung von rund
900000 t, welche derjenigen von 1889, die 958 148 t
betrug, nahekommt; die vorigjihrige Erzeugung be-
lief sich auf 614007 t, gegen 608106 t in 1894 und
558656 t im Jahre 1893. Am stiirksten ist der Cleve-
landbezirk an der Schienenwalzung betheiligt, darauf
folgen West Cumberland, Stidwales und dann die iibrigen
Bezirke. Die gesammte Schienenausfuhr Grofs-
britanniens belrug im vorigen Jahre 381 625 t, so dafs
sich also der eigene Schienenverbrauch des Landes
fiir 1895 auf 232382 t gestellt hat.

6
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Bessemerstahl-Halb- und -Ganzfabricate stellte im ersten | iy yahre | im Jahre

sich, soweit die betreffenden Angaben von den Werken H“}:&g‘"’ 1895 1894

gemacht sind, wie folgt: e . i

imiersten | talEro e by o ne Schienen . . .| 20045 | 30277 25 512
Halbjahr 1805 1804 Bleche® und W inkel 472 9227 | 754507 | 632 910
1896 Stabeisen u.s. w.. . 117196 | 833567 | 249 798
L 2 : Kniippel und Brammen | 131 342 | 273728 | 198 384

Kniippel und Brammen | 152 642 | 246 677 | 295 323

Bleche und Winkol a0l 28921 83193 | 59989
Stabeisen u. s. w. 153449 | 332263 | 314912
Schwellen . . . . 18 415 14100 | 44920
Radreifen = 10 174170 15 081 24 808

Bemerkenswerth ist die geringe Walzung von
Schwellen. An Bessemer-Birnen waren im Jahre 1895
101 (darunter 23 basische) vorhanden und 57 (16 basische)
in Betrieb.

B. Martinstahl.

Die Gesammterzeugung an Martinstahlbldcken be-
lief sich im ersten Halbjahr 1896 auf 1080819 t
(981470 t nach dem sauren und 99169 t nach dem
hasischen Verfahren), was auf das ganze Jahr die
Summe von tiber 2 Millionen Tonnen ausmacht, eine
Productionsziffer, die bisher noch von keinem Lande
der Erde erzielt worden ist. Die Zunahme gegen den
gleichen Zeitraum des Vorjahres betriigt 178814 t
oder rund 20 %. Den bedeutendsten Aufschwung haben
die Werke an der Nordostkiiste zu verzeichnen, deren
Erzeugung 410611 t betrug und 83842 t grofser war,
als diejenige in der gleichen Zeit des Vorjahres. Der
Antheil, den Schottland an der Zunahme hat, ist im
Verhiiltnils hierzu ftulserst gering (2935 t), doch wird
erwartet, dals, wenn die gegenwiirtige starke Nach-
frage anhilt, der Erfolg Schottlands in der zweiten
Jahreshiilfte ein betriichtlicher sein wird.

Bemerkenswerth ist, dafs die Erzeugung in dem
neuen Stahlbezirk Staffordshire, Lincolnshire u. s. w.
sich gegeniiber der gleichen Zeitdauer des Vorjahres
nahezu verdoppelt hat, sie betrug 87872 t. Die Stahl-
werke dieses Gebietes, welches bis dahin die Halb-
fabricate ausschliefslich aus den ibrigen Bezirken
bezog, sind erst in den letzten Jahren entstanden.

Die Erzeugung im Jahre 1895 betrug 1752333 t
Blécke (darunter 162427 t basische) oder 151810 t
mehr als diejenige des Jahres 1894. Die damalige
Zunahme entfiel ausschliefslich auf Schottland und
den Cleveland-Bezirk, wiithrend Stadwales eine Ab-
nahme von 240398 t auf 169900 t zu verzeichnen
hatte; diese Abnahme erklirt sich aus dem Umstand,
dafs in der Weilshlechindustrie die Verwendung von
Martinstabl nachgelassen hat: in der Berxchbperlode
hat allerdings d1e El/eufrmw der Martin-Stahlwerke
in Stdwales wiede1 um elwa 22000 t zugenommen,
doch diirfte diese Zunahme auf Rechnung des all-
gemeinen Mehrbedarfs an Stahl zu setzen sein.

Es ist erwiithnenswerth, dals Cleveland, welches
vor einem Dutzend Jahre nur einige T.m<eud Tonnen

Martinstahl jihrlich erzeugte, Jeut den ersten Platz

einnimmt und Schottland, das bis zum Jahre 1893 an
der Spitze marschirte, im Jahre 1895 um rund 200000 t
tiberholt hat; fir das laufende Jahr dirfte der Vor-
sprung noch bedeutender sein. Schottland hatte im
vorigen Jahre nur 63 Oefen in Betrieb, gegen 77
des (‘level.md Bezirkes; das jihrliche .\u~b1m"en eines
Ofens in Cleveland betr.wt jetzt rund 10000 t, oder
doppelt so viel, als vor 12 bis 15 Jahren.

Bemerkenswerth ist, dals Cleveland, auf welches
mehr als die Hilfte der gesammten Eueugmw yon
basischem Bessemerstahl in England entfillt, keinen
basischen Martinstahl herstellt.

Die Erzeugung an verarbeitetem Martinstahl stellte
sich in den hauptsiichlichsten Erzeugnissen, soweit die
Angaben von den Werken vo:hc"en

Im ersten Halbjahr 1896 waren 278 Martindfen
(1895 : 2331/ 1) in Betrieb, darunter 25 (29) basische
und 101 (132%/3) aulser Bclnd) darunter 6 (13) basische,
mithin waren insgesammt 348 saure und 31 basische
Martinoéfen \'orhamlcn gegen 824 bezw. 42 im Jahre 1895.

(Nach .Iron and Coal Trades Review®
vom 12. Juni und 2. October.)

Rufslands Eisenindustrie im Jahre 1895.

Die Erzeugung auf den russischen Privat-
Hiittenwerken stclltc sn(h im Jahre 1895 nach dem
Ausweis des St. Petersburger C‘enlmlhurmu ‘der Lisen-
industriellen wie folgt : .

Roh- - [Schmied- Stahl
_eisen | eisen sl
t i t
Nordische Hiittenwerke . . 700] 41 062| 94 190
Uralische Hiittenwerke 478 673]227 613{ 47 549
Hiittenwerke des mittleren :
(Moskauer) Bezirks . . .| 125 810| 46 292f 59 839

Siidrussische Hiittenwerke .| 550 437
Hiittenwerke des sitidwest-

lichen Gebietes .

41 658|256 842

3538 1793 —

Hiittenwerke im Wexdhel-
gebletin e pltioe e i 184:527| 63 524107 509
Zusammen |1 343 685[421 942|565 859

Die Betriebsergebnisse der Staalshiittenwerke
liegen fiir 1895 noch nicht vor: da sich di¢ Erzeu-
gungsverhiiltnisse derselben indessen wenig {ndern,
so dirften die Productionszahlen denen des Vorjahres
gleich angenommen werden konnen, und wire dem-

nach dle Gesaminterzeugung  des Relchcs fiir 1895
annithernd wie folgt zu veransc hld"ell :
- Tomen T T
Roheisen . 1454298 gegen 1312760 1160 737
Schmiedeisen 464810 459 206 436 000
Stahl . b74l124 492 878 390 000

Die I\Ohlenlmdcmu" betrug im Berichtsjahre
rund 9725000 t gegen SM\ ()40 t in 1894 ~und
951180 t in 18‘.)3. “Die Petroleum-Gewinnung,
welche 1894 5174421 t betrug, wird fiir 1895 auf
5300000 t geschiitzt. Ueberall ist also wiederum
eine Steigerung der Erzeugung gegeniiber den Vor-
jahren zu verzeichnen, doch steht das Hervorbringen
selbst noch in gar keinem Verhiltnifs zu den uner-
melslichen Bodenreichthiimern des.Landes.
Die Binfuhr von auslindischem Eisen befrug
im Jahre 1895 an

" Eisenund Stahlinnichtverar beltolem Zustande 000 259 &

Eisen- und Stahl-Erzeugnissen. . . . . . . 33350t
Maschinen und Apparafen . . . . 97.723 1
zusammen 431 325 t
was, im Verhiltnifs von ‘1 :1'/> umgerechnet, einer
Roheisenmenge von 646 987 t entspr icht; dazu kommt
noch die Roheiseneinfubr mit 132791 t, so dals also
fiir das Berichtsjahr der gesammte Rohexsen\erhw auclr
des Reiches sich auf “7"310/(, t stellt, d. it lb 67 kg
fiir den Kopf der Bevdlkerung.
(Nach dem Septemberheft des Deu(srhen Handelsqrclm 3)

* Ohne Weilsblech.
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Ein y,neuer® Stahlbereitungsprocefs.

In englischen Fachblittern lesen wir ausfiihrliche
BerichteiiberdieVorfiihrung einesangeblichneuen Stahl-
bereitungsprocesses, welche durch Sir ThomasTan -
cred und den Erfinder des Verfahrens B. P. Stock-
m an vor kurzem in London in Scene gesetzt worden ist.

Der Procels besteht darin, ‘dals Rolieisen im
Cupolofen geschmolzen und alsdann in ein mit feuer-
festem Material ausgekleidetes Gelils ahgestochen wird,
in welchem es mit einer Mischung aus Salpeter, Kochsalz,
magnetischem Eisensand und Mangansuperoxyd in Be-
rithrung gebracht wird. Durch die hierbei auftretende
lebhafte Reaction wird dasEisenbad heftig durchgeriihrt.
Die sich abscheidende Schlacke wird abgezogen und das
Eisen alsdann in einem Martinofen weiter verarbeitet.
Man soll imstande sein. mittels dieses Verfahrens
nach Wunsch entweder gewdhnliches Schweilseisen,
weiches Flulseisen oder harten Werkzeugstahl her-
stellen zu kénnen. —

Wie uns scheint, ist das hier beschriebene Ver-
fahren nichts weiter als eine neue Auflage des bereits
vor 30 Jahren bekannten Heatons-Processes, nur
unter Hinzufiigung des Herdschmelzens im
zugestellten Ofen zum Zwecke der Erzeugung eines
brauchbaren Flulseisens. Heaton glaubte durch das
Frischen des Roheisens vermittelst sauerstoffreicher
Salze, wie Salpeter, gentigend Wirme zu erzeugen,
um ein fliissiges Metall zu erhalten, wie beim Bes-
semern, was indessen nicht gelang, und auch heute
nicht (,!'Ile“. wird. Das gefrischte Metall ist nicht
fliissig, sondern breiartig “und schon hieraus ergiebt
sich  die Unml.m"lu,hl\cnt des Verfahrens. Es ist
ferner durch zuulcre Betriebe bewiesen, dals alle
combinirten Processe theuerer sind, als die einfachen,
und es ist daher nicht zu ersehen, weshalb das Stock-
mansche Verfahren besondere Vortheile vor dem
Bessemern oder dem Herdschmelzen in  einfacher
Ausfihrung bieten sollte.

Yierteljahrs-Marktberichte.

(Juli, August, September 1896.)

A

I. Rheinland-Westfalen.

Die allgemeine Lage, welche wir in unserem
vorigen Bericht als giinstig bezeichnet haben, ist
nicht nur dieselbe geblieben, sondern hat an Festig-
keit noch gewonnen. Die Beschiftigung in fast allen
Grolsgewerbezweigen hat weitere Fortschritte gemacht,
und auch die Preisaufbesserung hat sich nach und
nach, allerdings nicht iiberall in gleichem Malse, tiber
simmtliche Zweige erstreckt, wobei, wie vom Be-
ginne des Umschwungs an, den Rohstoffen und Halb-
erzeugnissen die leitende Rolle zufiel. Es dirfte
heute keinem Zweifel mebr unterliegen, dafs diese
lebhafte Gewerbthitigkeit das Ergebnils einer ruhigen,
stetigen hntmul\lun'r und "e\uudel Verhiiltnisse ist.
\Iachlr’lgo und Anﬂeho[ haben sich mehr genithert, ja in
einzelnen urofwe\\erhen tibersteigt clstere die letztere.
Dies ist heute l)cs:mu]crs der Fall in der Kohlenindustrie,
wo die Anforderungen kaum zu befriedigen sind. Falls
keine politischen Erelﬂmssc die f'uh, Geschiiftslage
unterbrechen, ist eine Fortdauer deraclbcn fiir dxe
nichste Zukunft mit Sicherheit anzunehmen.

Das Kohlen- und Koksgeschiift lag auch im
I, Vierteljahr erfreulicherweise aufserordentlich giin-
%!ig, und die Nachfrage war eine fortwihrend cl(-i"endc,
wie die \V.wcn1"esullunfrszahlux zurren, welche eine
Hohe erel(,hlen wie truhor kaum in den floftesten
Zeiten des \\’mterw,bch ifts. Wihrend aber die Leb-
haftigkeit im Sommer hauptsiichlich in dem starken
Begehr der Industriekohlen zum Ausdruck kam, er-
streckt sie sich heute auch auf die aufbereiteten
Sorten, die sogenannten Hausbrandkohlen, welche bei
der herannahenden kilteren Jahreszeit so stark ge-
fragt werden, dafs auch in diesen Sorten volle Be-
~chafuuun" vorhanden ist. Das unwirthschaftliche
\[dhlcn der gewaschenen Nufskohlen kann daher nicht
mehr in dem bisherigen Umfange geschehen, obwohl
Kokskohle noch immer iiber dle lIerstcllun"amexwe
hinaus gesucht ist.

Lhenso hat die rege Nachfrage nach Koks an-
gehalten, so dals sxmmthche hokexcxen mit voller
Kraft arbeiten; trotzdem sind die Anspriiche der Ver-
braucher mcht ganz zu befriedigen, und es mufsten sogar
Mengen fiir dl(,‘iJ.lhI‘lf?e Lleierung abgelehnt werden.

.DCI Erzmarkt hat seinen ouuﬂh«mn Stand be-
hauptet, und es war besonders in Spathuscnstcm die

Nachfrage eine so lebhafte, dals in dieser Sorte die
Forderung bis September nichsten Jahres verkauft
ist. Infolge der starken Nachfrage konnten die Preise
bedeutend erhoht werden. Auch in Rotheisenstein
war die Nachfrage eine sehr lebhafte.

Die giinstige Lage des Roheisenmarktes ist
im Berichtsquartale anhaltend gewesen. Bel starkem
Versand blieb die Nachfrage lebhaft, insbesondere
auch in Himatit und Gielsereiroheisen fir nichst-
jihrige Lieferung. FEin erfreuliches Ereignifs vollzog
sich in der endlichen Constituirung des Rheinisch-
westfilischen Roheisenverbandes (Syndicats).

Auf dem Stabeisenmarkte war der Verkehr
in allen Sorten Baueisen ungemein lebhaft und steigerte
sich noch von Monat zu Monat, so dals die Walz-
werke ihre Lieferfristen wohl oder tibel immer linger
erstrecken mufsten. Auch in dem iibrigen Stabeisen,
und zwar sowohl in Flufs- wie in Schweilseisen, . so-
wie unter zunehmender Betheiligung des Auslandes
herrschte lebhafter Begehr. Die mit Riicksicht auf
die erhohten Selbstkosten durchaus malsvoll aufge-
besserten Preise wurden glatt bewilligt, und der Drang

nach Abschliissen auf lingere Zeit befand sich am
Ende des Quartals in steter Zunahme.

Im Drahtgewerbe hat sich der Umschwung der
Marktlage am wenigsten gleichmifsig vollzogen. Be-
sclnﬂlgung und Preisstand waren seit Monaten und sind
heute noch in den verschiedenen Betriebszweigen auf-
fallend ungleich. Wihrend in gezogenem Draht sich
eine bemerkenswerthe Lehlnttlgkelt eingestellt hat,
leidet z. B. der Drahtstiftenmarkt heute noch unter
den Nachwirkungen einer von Amerika aus in Scene
gesetzten, allerdings voriibergehenden, Abstofsung von
Uebererzeugung, die namentlich auf den Auslandmarkt
lihmend gewirkt hat.

In Grobblechen haben die Werke wiihrend
der Berichismonate so viele Auftrige erhalten, dals
eine gute Beschiftigung auf lingere Zeit vorhanden
ist, und dasselbe gilt vom Feinblechmarkte.

In Eisenbahnmaterial waren die Werke
sehr gut beschiiftigt.

Alle Eisengiefsereien und Maschinen-
fabriken hatten reichliche Beschiftigung, und die
vorhandenen Auftriige halten noch fiir lingere Zeit
vor. Die Nachfrage fiir Maschinen und Gufswaaren
ist lebhaft geblieben und dauert noch fort.

basisch
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Die Preise stellten sich wie folgt.

Monut Mon'\t Monat
Juli August September
Kohlen und Koks: oAt ofé o
Flammkohlen . . 8,50~9,00 | 850--9,00 | 9,00 - 9,50
Kokskohlen, gewaschen i 7,00 7,00
Koks fiir Hochofenwerke | 12 50—13,00 13,00 13,00
. » Bessemerbetr. . 14,00 14,00—15,00 | 14,00—15,00
Erze:
Rohspath . 10,80 11,40 | 10,80 —11,40 | 10,80 —11,40
Gerbst. Spathelsouslem 14,00 - 1450 14,70 16,00
Somorrostro f. a.
Rotterdam . . . - - —
Rohelsen: Gw[’sexeluscn
P x\r. | Bty 65,00 65,00 65.00
lfg}m I a: 57,00 57,00 57,00
ADE It \ Himatiti e 65, 65,00 65,00
Be«semvzﬁ&2 ot — — —
>, ualitiits - Pud-
Im;:m [ deleisen Nr, 1. 54,00 55,00 57,00
S': iy lQuuht -Puddel- 5
18 eisen Siegerl. 54,00 55,00 57,00
Stahleisen, weilses, mit
nicht tiber 0,19/ Phos-
phor, ab Siegen 55,00 56,00 58,00
Thomaseisen mit min-
destens 29/, Mangan,
fret Vorhrauchsstclle,
netto Cassa . g 56,00 56,00 57,20
Dasselbe ohne \I:mgan = - —
prege]exscn, 10 bis 120/ 63,00 63,00 63,00
En!& Giefsereiroheisen
r. 111, franco Ruhrort 57,00 57,00 53,00
Luxemburg Puddolelsen
ab Luxemburg . . == = -
Gewalzles Eisen:
Stabeisen, Schweils- . . 125,00 131,00 131,00
Flufs- . ... 120,00 126,00 126,00
Winkel- und Faconeisen
zu fhnlichen Grund-
preisen als Stabeisen
mit Aufschlﬁgen nach
der Scala.
Triiger, ab Burbach . 98,00 08,00 102,00
Bleche,Kessel-,Schweils- 175.00 175,00 177.5
% sec. Flufseisen . 135,00 135,00 137,50
dinne . . . 145,00-150,00, 145,00-150,00{ 145,00-150,00
Stuhldmht.s 3mm netto
Werk . - . i
DrahtnusSchwelfsexsen,
ewohnl.abWerk etwa - e -
esondere Qualitiiten — - -

Dy. W. Beumer.

1. Oberschlesien.

Gleiwitz, 7. October 1896.

Allgemeine Lage. Im IIL Vierteljahr 1896 war
die Lage des oberschlesischen Eisen- und Stahlmarktes
eine andauernd giinstige und durchaus gesunde. Der
grolse Bedarf des Inlandes brachte allen Werken und
fast simmtlichen Betriehszweigen eine Fiille von Arbeit,
und das Vertrauen auf das Andauern der glinstigen Ver-
hiltnisse erfuhr auch durch die fortgesetzt schlechten
Nachrichten vom amerikanischen Exaenmarl\te keine
Beeintrichtigung. Der Absatz nach Rufsland hat im
Beuchtsqmrtale eine weitere Steigerung nicht er-
fabren und nach dem iibrigen Aushnd machte sich
infolge fremdlindischer Concurrenz sogar eine nicht
unerhebliche Abschwiichung des Absatzes bemerkbar.

Kohlen- und Koksmarkt. Ebenso wie der
Eisen- und \tahlmfu]\t so zeigt auch der Kohlen- und
Koksmarkt im Bcrlchtsqu‘utale ein erfreuliches Bild.
Das Kohlengeschift entwickelte sich ungemein giinstig
und wurde durch den ausnahmsweise guten \\ asser-
stand der Oder bestens beeinflufst. Die (xruben waren
in der Lage, Kohlenbestiinde in allen Sortimenten zu
verladen, ein Vorkommnils, welches zu dieser Jahres-
zeit nicht oft beobachtet wird.

Nach den eisenbahnamtlichen Wagengestellungs-
Uebersichten versandten die oberschlesischen Gruben
zur Bahn insgesammi:

im III: Quartal 1896 . :. . . 3560120 t
sl 1896 .. .. . 2941330t
o I 1895 .-« . 3241270t

Zur Erhohung des Exsenlmhnversands trug der
lebhafte Bedarf Oesterreichs nicht unwesentlich bei.

Roheisen. Infolge des starken Begehrs der Walz-
werke gestaltete sich das Geschiift in Frischerei-Roh-
eisen ungemein lebhaft und geniigte die Erzeugung
der Nachfrage nicht; die Preise erfuhren eine Steige-
TUNgd — Die Preise fiir Giefserei- Roheisen, fiir welc]u,s
noch viele alte Schliisse vorlagen, weswegen die Nach-
frage darin eine weniger rege war, zogen ein wenig an.

Stabeisen. Das Stabelaengesclmfk war im Be-
richtsquartale, inshesondere fiir grobere Sortimente
ein lebhaftes, withrend die Beschiiftigung in Fein- und
Bandeisen sich in weit bescheidenerem Umfange hielt.
— In Baueisen und Triigern konnten die vorliegenden
Bestellungen nur mit sehr langen Lieferfristen zur
Erledigung gebracht werden und wurde eine Fiille
von Arbeit in das IV. Quaral hiniibergenommen.

Die Preiserhdhungen, welche im Berichtsquartale
vorgenommen wurden, betrugen etwa 5 ./ f. d. Tonne,
und zu diesen erhéhten Preisen wurden bereits grofsere
Abschliisse bis in das neue Jahr gethitigt. — Einem
sehr scharfen Wettbewerbe begegneten die oberschle-
sischen Werke im verflossenen Quartale in den Ost-
seeprovinzen, in welchen seitens einiger westdeutschen
Werke zu unverhiiltnifsmifsig niedrigen Preisen offe-
rirt wurde.

Draht- Grob- und Feinblech. Fir das Draht-
geschiift gilt im wesentlichen das bereits friiher fiir
das II. Quartal Gesagte, und auch fiir Grob- und Fein-
blech lag der Auslands- und Inlandsmarkt im all-
gemeinen giinstig. Seit Mitte des Berichtsquartals ist
jedoch ein Nachlassen des Exports in Grobblechen
nach Rufsland zu beobachten.

Eisenbahnmaterial. Die Besetzung der Werke
mit Auftriigen in Eisenbahnmaterialien war im Berichts-
quartale eine aulserordentlich starke.

Lisengielsereien und Maschinenfabriken.
Die Eisengiefsereien waren im III. Quartal voll be-
schiiftigt und herrschte besonders ein stirkerer Be-
gehr nach Bau- und Maschinengufs. Auch die Maschi-
nenfabriken waren reichlich mit Arbeit versehen, jedoch
standen die Preise der Fertigfabricate in einem Mils-
verhilltnisse zu den gestiegenen Materialpreisen.

Preise.
Roheisen ab Werk: ot {. d. Tonne
Gielsereiroheisen . . . . . . . . b6 bis 60
Héamatit . . 066 72

Puddel- und Thonmsmhuscn 2 b8 e 60
Gewalztes Eisen ab Werk . i1178a o0 140
Kesselbleche, Grundpreis. . . . . 150 , 175
Bleche, Flufseisen, Grundpreis . . 125 . 130
Diinne Bleche, Grundpreis. . . . 130 , 150
Stahldraht 5,3 mm netto ab Werk 115 Sl

Fisenhiitte Oberschlesien.

lll. England.

Middlesbro-on-Tees, 8. October 1896.

Die Roheisenpreise gestalteten sich im verflossenen
Quartal nach \oruber"ehender Abschwiichung bhis auf
36/9 fir Nr. 3 ab Werl\ wieder recht fest. \’ahrend
das Geschiift in Deutschland recht lebhaft war, blieb
es hier im grofsen und ganzen ziemlich schleppend
und haben sxch die Preise erst seit Anfang August
entschieden gehessert. Der Juli zeigte noch eine Zu-
nahme der Vorrithe um 3680 t, der Auvust jedoch eine
Abnahme von 8002 t und SLptember eine Abnahme von
46383 t. Der Bahnversand lilst sich nicht genau
angeben, sondern nur abschétzen; er betrug im Juli
etwa 170000, im August etwa 100000 im September
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etwa 175000 t. Die Verschiffungen stellten sich im | gerade in letzter Zeit bedeutende Auftrige ein-
Juli auf 94627 (12000) t, im August auf 118761 | gegangen. Die Herstellung von Siemens-Martinstahl-

(24030) t und im September auf 133442 (7961) t.
Die in den Klammern stehenden Zahlen beziehen sich
auf Himatit-Eisen und andere Sorten als Cleveland-
Roheisen. Die Zunahme in den Verschiffungen ist
hauptsiichlich den gréfseren Bestellungen aus Deutsch-
land zuzuschreihen, auch andere Linder, z. B. Belgien
und Italien, erhielten mehr Eisen von hier.

Im August gingen die Hochofenwerke etwas un-
regelmiifsig, woran unter anderen Ursachen die Be-
triebsstorung withrend des seit einigen Jahren ein-
gefiihrten Felertages der Hochofenarbeiter schuld hatte.

Das Publikum hilt sich noch immer von Warrants-
speculation ziemlich fern.” Der Umsatz darin bleibt
verhiltnifsmiilsig gering. Hindler machten im August
besonders starke Abschliisse in Eisen ab Werk fir
die Herbstlieferung, so dals die Hiitten auch jetzt noch
sehr viele Auftrige haben. Bei der Knappheit an
Gielsereiroheisen bei den Hiitten erfuhren auch die
Warrantslager eine betriichtliche Abnahme. Die letzten
Statistiken mit einer Verminderung der Vorrithe um
64383 t iibertrafen die Erwartung; infolgedessen
besserten sich die Preise etwas, wie es auch in der
Regel um diese Jahreszeit der Fall ist. Es ist kaum
anzunehmen, dafs die gegenwirtig bedeutende Aus-
fuhr im gleichen Malse anhilt, besonders wenn man
in Betracht zieht, dals wahrscheinlich ganz erhebliche
Mengen, besonders von Hamburg, aber auch von
anderen Hafenplitzen, fiir Wintervorriithe im Inlande
bestimmt sind, um die unverhiltnifsmifsig niedrigen
Flufsfrachten auszunutzen. :

Die grofse Ausfuhr nicht allein von Eisen, sondern
auch im allgemeinen Handelsverkehr, hatte eine Er-
hohung der Seefrachten zur Folge, welche nicht nur
auf den Versand einwirken, sondern auch auf die
Herstellungskosten der aus qunlschen Erzen erzeugten
Hamatitqualititen. Erzfrachten von Bilbao nach Tier
stiegen in kurzer Zeit von 5/3 auf 6/9 f. d. Tonne,
Die Ausfuhrpreise von hier nach Rotterdam blieben

Trigern fiir Bauzwecke gewinnt recht bedeutend an
Ausdehnung, und die Preise dafiir sind verhiltnils-
miifsig vortheilhafter als fiir Schiffbaumaterial, worin
der Wettbewerb noch immer recht grofs ist. Die
Kohlengruben verwenden ebenfalls Stahltriger in
grolseren Mengen. :

Betriebsstorungen durch Lohnstreitigkeiten kamen
nicht vor. Eine Zeit lang drohte zwar ein allgemeiner
Streik der Maschinenbauer und beeinflulste auch die
Roheisenpreise ; doch wurde er gliicklich vermieden.

Die Lohne in den Walzwerken erfuhren keine
Aenderung.

Die Durchschnittspreise der Hitten fiir in den
letzten 2 Monaten ausgefiihrte Auftrige betrugen fir
Eisenplatten 4,14 £, Stabeisen 5,0/6 £, Winkeleisen
4,15,1 £. Die Erzeugung hatte kaum eine Aenderung
in den letzten 3 bis 4 Monaten aufzuweisen. Fiir
Stahlmaterial schwankten die Preise wenig; in der
letzten Zeit erfuhren sie jedoch eine bedeutende
Besserung.
1L, Vierteljahr

Erzeugung: 1896 1895
Cleveland-Eisen G. M. B.-Marken . . 327031 308500
= andere 51754 87857

. 378785 346357
Himatite, Spiegel, Basisches Eisen 409563 354396
zusammen . , 788348 700753

Verschiffungen von Middlesbro:

im ganzen District .

nach Schottland, England, Wales . 130582 140099
Deutschland und Holland . . 127023 63457
» anderen Lindern . . 89225 110780

zusammen 346830 314336

Bestand: Cleveland-Qualitit am Ende Sep-
tember bei den Werken G. M. B.-Marken 873006
andere . cali s 814D

unverindert, nach Geestemiinde sind sie von 5/— auf im ganzen District . 05451
5/6, nach Hamburg von 4/3 auf 5/-— und nach Stettin e S e
von 4/— auf 5/— f. d. Tonne gestiegen. fur fremde Rechnung bei den Werken . 10948
Walzfahticate erzielen bessere Preise. Die Hitten in den offentlichen W =,lrx~411tslagerx1 . 187927
sind sehr gut beschiiftigt. Fiir Stahlmaterial sind zusammen . . 294326
Preisschwankungen:
Juli August September
Middlesbro/ Nri 3G .M B. . . 0 & L . 37/— a37/9 36/9  a 38/— 37(9 4 38/9
Warrants-Cassa-Kiaufer Middleshro Nr. 3 36/7'> & 37/2Yf 36/41/2 & 37/10 37[6  a 38/21,
Schottische Warrants . . . 45/10%2 a 46/9 45/4 o 4651z 45111 A 46/5’,’2
Middlesbro Hiimatit M. N. . 441 244/9Y) 44/— a45/3 44[8'): 4 454!
Westkiisten Hamatit M. N. 16/4  a4il4 46/4 A 4T[6' 46/11Y2 & 4'7/’5
Heutige Preise (8. September) sind: IV. Vereinigte Staaten von Nordamerika.
Middlesbro G. M. B. ab Werk Nr. 3 . . 38/6 238/9 Pittsburg, Ende September.
; »  Warrants , 3 . . 383 l . Bessemer-Roheisen stellt sich hier an den Hoch-
M. N. Himatite Warrants . . 45/8'/a0 % | fen auf 11 bis 11,50 §; der Syndicatspreis fiir Stahl-
bt,hottxeche M. lt Warrants . . . 46/4 J 65’3 kniippel ist unverindert 20,25 § loco Pittsburg, es
Westkiisten M. N. Hamatite Warrants . . 47/41)s sollen aber durch Zwischenpersonen bezw. nicht

Netto Cassa

Eisenplatten ab Werk hier £ 4.17/6 25.—/—

\tahlplatten S = . D2[6 abbl— | 22
Stabeisen. = = 00 o . b ahbhl Las
Stahlwinkel . . | 5—/—2a55[— | =3
Eisenwinkel , 2 . 417/6 45.2/6

H. Ronnebeck.

syndicirte Werke Verkdufe zu erheblich niedrigeren
Preisen abgeschlossen worden sein. Allgemein glaubt
man hier baldigst einen Aufschwung in der Thitig-
keit der Eisenwerke erwarten zu sollen: es wird
jedoch auch betont, dafs einer durchgreifenden
Besserung der Umstand entgegenstehe, dals grolse
Posten Roheisen und Halbzeug zu Speculationszwecken
| in dritter Hand sind,
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Industrielle RundSchau.

A

Actiengesellschaft Gorlitzer Maschinenbau-Anstalt
und Eisengielserei in Gorlitz.

Die Gesellschaft hat 1895/96 fiir 1636 000 ./ fertige
Fabricate versandt, gegen rund 1306000 £ im Vor-
jahre, und behielt am 1. Julier. fiir etwa 1175000 o/ fesle
Auftriige in Nota. Nur durch fortwihrend gesteigerte
Inanspruchnahme der verfiigharen Krifte in Bureau
und Werkstatt war es mdglich, diesen Anforderungen
gerecht zu werden; aufserdem wurden so viel wie
moglich neue Arbeiter in den Werkstiitten eingestellt.

Der Ueberschuls von 294.086,66 .# wird wie folgt
vertheilt: 15 % Dividende an die Actioniire = 240000 ./,
Special-Reservefonds-Conto 30000 ., Gratification an
Beamte 10000 #, Arbeiter - Unterstiitzungsfonds-
Conto 10000 #, fir wohlthitige Zwecke 1000 A,
Vortrag pro 1896/97 3086,66 /.

Bergischer Gruben- und Hiittenverein in Hochdahl.

Dem Berichte des Vorstandes entnehmen wir:

,Das am 30. Juni d. J. abgelaufene 40. Geschiifts-
jahr unserer Gesellschaft brachte in seiner ersten
Hiilfte nur geringen Ertrag {rotz des Aufschwunges,
dessen sich die Eisenindustrie seit dem vorjihrigen
Sommer erfrenat. Wie schon im letzten Bericht mit-
getheilt, hatten wir bis Ende 1895 zu den vorher be-
standenen niedrigsten Preisen zu liefern. Vom 1. Januar
d. J. ab kamen wir in den Genufs giinstigerer Roh-
eisenpreise, welche trotz gleichfalls gestiegener Roh-
stoffpreise einen besseren Nutzen liefsen. Das schliefs-
liche Gesammtergebnifs des Berichtsjahres glauben
wir als zufriedenstellend bezeichnen zu dirfen. In
189596 wurden 41 468 t Roheisen erzeugt und 41 268 t
verwerthet. Dem Vorjahre gegeniiber stieg die Hervor-
bringung um 6255 und der Absatz um 5391 t. Es
haben sich nach der Bilanz fir das Geschiftsjahr
1895/96 ergeben: Betriebsiiberschuls 151 145,67 ./,
Zinseniiberschufs 9055,06 o/, Einnahmen an Piichten
und Miethen einschlielslich Rente aus dem Kalkstein-
gelinde 12080,37 «#/. Der hiernach vorhandene Rein-
gewinn von 172281,10 £ vergrolsert sich noch um
die-aus dem Geschiiftsjahr 1890/91 verjilirte Dividende
um 810 /. Von dem Gesammtbetrage von 173091,10 /4
wurden vom Aufsichtsrath zu Abschreibungen bestimmt
39510 A, so dafs ein Reingewinn zur Verfiigung steht
von 133581,10 4. Die Aussichiten fiir das seit dem
1. Juli d. J. laufende neue Geschiiftsjahr konnen als
gut bezeichnet werden. Bis znm niichsten Erithjahr
sind wir bereits mit lohnenden Auftriigen geniigend
versehen. Vorausgesetzt, dals wir von Betriebsunfillen
verschont bleiben, dirfen wir einem giinstigen Ab-
schlusse im niichsten Jahre entgegensehen.*

Chemnitzer Werkzeugmaschinen - Fabrik, vormals
Joh. Zimmermann.

Nach Ausweis der Bilanz betriigt der Rohgewinn
pro 1895/96 471458,01 /# gegen 333633,50 £ im
Vorjahr. Es wird beaniragt, aus demselben eine
Dividende von 5'fs 9% zur Vertheilung zu bringen, em-
pfohlen dem Unterstiitzungsfonds wie im Vorjahre
6000 # zuzuweisen und den sich ergebenden Saldo
von 4923,42 ./ auf neue Rechuung vorzutragen. Schon
am Beginne des Geschiftsjahres konnte festgestellt
werden, dals die Auftrige etwas reichlicher eingegangen
seien. Ein wesentlicher Umschwung zum Besseren in
der Branche des Werkzeugmaschinenbaues begann
jedoch erst gegen Ende des Jahres 1895. Es war nach
und nach der Fabrik moglich, eine den verinderten

Zeitverhiiltnissen und den hoheren Materialpreisen
entsprechende Erhéhung der Verkaufspreise zu erzielen,
die in der vorhergegangenen Periode aulserordentlich
herabgedriickt waren.

o Gufsstahlwerk Witten.
Aus dem Vorstandsbericht theilen wir Folgendes mit:

.Das abgelaufene Geschitftsjahr 1895/96 war in seinen’
ersten Monaten ecin wenig giinstiges, da die Verkaufs-
preise des grofsten Theiles unserer Fabricate so niedrig
wie nur moglich, und die néthigen Auftrige bei der
grofsen Concurrenz nur zu diesen niedrigen Preisen
zu erhalten waren, Die gegen Ende des vorigen Jahres
sich endlich geltend machende Preissteigerung kam
zuerst ausschliefslich den Rohmaterialien zu gute, und
nur langsam vermochten auch die Fertigfabricate ihre
Preise zu erhohen, so dals die hieraus resultirenden
besseren Ergebnisse erst in den letzten Monaten des
Geschiiftsjahres zur Geltung kamen und das Gesammt-
resultat desselben giinstig beeinflulsten. Nach der vor-
liegenden Bilanz betriigt der Bruttogewinn fir 1895/96
475635,81 ./ gegen 455745,92 # im Vorjahre. Der-
selbe gestattet bei auch in diesem Jahre mit Riicksicht
auf die in Ausfihrung begriffenen Neubauten reich-
lich vorgenommenen Abschreibungen in Hohe von
9206 156,11 # die Vertheilung einer Dividende von
7'2 % gegen 6'/2 % im Vorjahre. Zu Gratificationen
und fir Beamten- und Arbeiter-Unterstiitzungszwecke
sollen 15000 -# verwendet und 11 814,07 # auf neue
Rechnung vorgetragen werden.

Der Umschlag des abgelaufenen Geschiiftsjahres
betrug 4978 523,03 £ gegen 5060 144,69 ./ im Jahre’
vorher. Zu Abschreibungen sind jetzt, seit dem Be-:
stehen unserer Gesellschaft 2526 630,45 .# verwendet
worden und die gesammten Immobilien stehen mit!
2300 344,02 £ zu Buch. -

Es wurden an Tiegel- und Martinstahl bezw. Fluls-
eisen hergestellt 24015000 kg gegen 21390000 kg im
Vorjahre. Der Stahl wurde in den eigenen Werk-
stitten zn den verschiedensten Fabricaten weiter ver-
arbeitet. Mit'dem Bau einer mechanischen Werkstitte
fir die Stahlgiefserei wurde begonuen, ferner ein
Werkstiitten - Bureaugebiiude aufgefiihrt und einige
Arbeitsmaschinen beschafft. Die Faconschmiede stellte
an Schmiedestiicken her 2679700 kg gegen 2765000 kg
im Vorjahre. Die Schnellstrafse und Grobstrafse pro-
ducirten zusammen 14674000 kg gegen 14 354 000 kg
im Vorjahre. Mit dem Bau eines neuen Feinwalzwerks
wurde begonnen. Das Blechwalzwerk producirte an
Grob- und Feinblechen zusammen 10170000 kg gegen
9006 000 kg im Vorjahre. Die grofse Kesselblechstralse
wurde fertiggestellt, zwei Krithne, eine grolse Blech-
scheere und ein Kessel wurden neu beschafft. Ls
wurden hergestellt in der mechanischen Werkstiltte
1322000 kg bearbeitete Schmiedestiicke, Stahlguls-,
Maschinen- und Locomotivtheile, sowie Geschiitze und
Geschiitzbestandtheile, Geschosse u. s. w. Eine Radial-
Bohrmaschine wurde neu beschafft. Die Abtheilung
Laufbohrwerk war auch im vergangenen Geschiftsjahr :
mit der Herstellung von rohen und bearbeiteten Ge--
wehrliufen u. s. w. nur mifsig beschiiftigt. Die Ein-
richtungen der ehemaligen Gewehrfabrik waren mit
der Herstellung von Kleineisenzeug und sonstigen
Massenartikeln, sowie mit der Bearheitung von Schmiede-
und Gulsstiicken, ebenso das besondere Dampfhammer-
werk der Abtheilung mit der Fabrication von Schmiede-
stiicken, Stampfartikeln u. s. w. beschaftigt. Fur die
Herstellung von Kleineisenzeug wurde die Beschaftfung
einer Doppelpresse erforderlich. Die Production an
fenerfesten Steinen betrug 6966 000 kg.*
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Rheinisch=westfillisches Kohlensyndicat.

Aus dem in der am:10. October zu Essen statt-
gehabten Zechenbesitzerversammlung vorgetragenen
Bericht ist Folgendes hervorzuheben: Im August d. Js.
betrug die Betheiligung 3686104 t, die Forderung
3300268 t, die Einschriinkung also 385836 t oder
10,47 2% gegen 10,91 % im Vormonat und 12,58 % im
August des Vm-jullrc-s. Die arbeitstiigliche Bcthciligunv
stieg gegen Juli 1896 um 629 oder 0,45 %, gegen
August 1895 um 9683 t oder 7,33 %. die Forderung
sncn um 1194 t oder 0,95 %, ]»uw. 11952 t = 10,39 %.
Vom Versand mit 2532955 t gingen 2356 634 t oder
93,04 9% fur Syndicatsrechnung.

Die thatsiichliche Elmdn inkung fiir den Monat Sep-
Lembel stellte sich auf 8,20 %, sie xst somit wiederum
um 2'/4 % geringer als im Vormonat. Wenn trotz
der allseitig starken Beschiiftigung noch eine ver-
hiltnifsmiifsig grofse Einschriinkung verbleibt, so liegt
dieses, wie die ,Rh.-W. Ztg.© berichtet, daran, dals
einmal die wegen Betriebhsstorungen vortibergehend
abgemeldeten Mexwen, die sich (111( ungefihr 1‘/ bis
2 % belaufen dirften, in jene ‘tll.lt\.lchlldl(, Ein-
schr:‘in_kung noch mit einzurechnen sind; zweitens
aber und hauptsiichlich daran, dafs fiir die Herbst-
und Wintermonate immer noch eine beschlossene
Einschrinkung von 10 % besteht, die sich ohne weiteres
nicht '1ufhehen liilst, well eine ganze Reihe von Zechen
ihren Betrieb auf dieser Grundlage eingerichtet hat
und nicht sofort eine entsprechende Steigerung ein-
treten zu lassen vermag.

Schalker Gruben- und Hiittenverein zu Gelsen-
G wet. 8 S irchen.

Der Bu icht der Direction lautet im wcscmhuhen
wie folgt:

.Das Geschiiftsjahr 1895/96 hatte mit wenig
glinstigen Aussichten begonnen, um so érfreulicher
gestaltete sich dasselbe in seinem Verlaufe und in
seinen Resultaten, so dals man es zu den hesseren
zahlen kann. Wiihrend wir gegen Ende des vorher-
gehenden Geschiiftsjahres genothigt waren, unsern
Hochofenbetrieh wegen Mfmrrel an Roheisen-Absatz
durch Ausblasen eines der dxel im Betrieh stelienden
Ocfen einzuschriinken, trat schon bald nach Beginn
des neuen Jahres — gegen Herbst 1895 — und \\ohl
mit als Wirkung des auf 10 Jahre geschlossenen
Kohlensyndicates, eine bemerkbare Besserung ein,
welche sich zu einem lebhaften Aufschwung der ge-
sammien Bisenindustrie immer mehr h'er'lusbildetc
Die Fisen- und Stahlwerke waren infolge zunehmen-
der Nachfrage .fiir lingere Lxderfn\ten genothigt,
ihren Rohmseuhed.xrf ebenfalls fiir lingere Zeit und
zu entsprechend steigenden Preisen zu decken. Diese
Pwlsbewwmw wmde durch die mannigfachen Be-

Strcbunﬂen zur Bildung von Verkaufs- Vcremwun Te1l,

sOwie (lm’uh die \ell.mnerunv des Bohelsenvcrbaudes,
welchem auch die Qlwcnel Huttcn angehdren, unter-
stiitzt.
sind die Preisaufschlige auf Kohlen und Koks, sowie
mehecondere die mdnhu hen Preiserhohungen des
wgencr Spatheisensteins zu verzeichnen. Wir beﬁuldon
uns in der giinstigen Lage, durch [riihzeitig gethatigte
.\h%hlu-;se unsere Rohmaterialien noch bis Ende des
Geschiiftsjahres  zu milsigen Preisen beziehen zu
konnen. Die starken \bschlu"'w in Roheisen zur
Lieferung im Jahre 1896 veranlalsten uns zum An-
blasen eines dritten Ofens und setzten wir am 2. De-
cember 1895 den mittlerweile neu vorgerichteten
Ofen Nr. II in Betrieb. Die giinstige Lomuxlctur hat
sich auch weiterhin so belebt und so gefestigt, dafs
wir, um den noch stirkeren Anforderunoen nach
Roheisen ¢ entsprechen zu konnen, zu Anfang All"l]btd J.
auch noch den vierten Hodmfen in Betrleb selzen
mufsten. Die Verkiiufe umfassen die Erzeugung von

Als directe I' olge der [ehh'ﬂten N thmve'

findet in diesem Jahre nicht mehr statt.

i

vier Hochofen und iiberdecken nahezu das ganze
laufende Geschiiftsjahr.  Infolge Beschlusses der
Generalversammlung vom 9. November 1895 wurden
von den Kosten der Umwandlung und Erhohung der
Anleihe 60000 # zur Verrechnung in diesem Jahre
zuriickgestellt, hierzu kommen an nachtriglich zur
Verbuchung gel.m"ten Kosten 8052,80 -/, so dals also
zusammen 68 052,80 -/ von dem dxeb]ahn"en Gewinne
abzusetzen sind. Die gesammten Kosten der Con-
vertirung des Restes unserer alten Anleihe, sowie der
E]lmhun" derselben auf 3500000 o/ betragen, ein-
schhe[‘shch Cursdifferenz, 124.020,60 /. Unter dem
Schutze des Rohrengielsereien- Velb'mdea hatte sich
das Geschiift in Gas- und Wasserleitungsrohren lebhaft
entwickelt, doch war die Besch&tu"ung unserer
Gielserei in weiten Rohren nicht so ausreichend, wie
wir wohl gewtinscht hiitten. Wir sind indessen trotz-
dem in der Lage, das Resultat der Abtheilung Giefserei
als ein zufriedenstellendes bezeichnen zu konnen. Im
abgelaufenen Geschiftsjahr waren zwei Hochofen voll
and der dritte ab Anfang December, also 7 Monate
im Betrieb. Es wurden in den beiden Betriebs-
abtheilungen, Hochofen und Gieflserei, an Rohmaterialien
und Rohclsen verarheitet im Werthe von 8662000 . M
dagegen betrdgt der Verkaufswerth der Gesammt-
erzeugung an Rohelsen und Gulswaaren 11303400 /.
Bis zum Jahresschlusse haben sich die Lagerbestinde
in Roheisen um 16624 t vermindert, dagegen die-
jenigen in Rohren und anderen Gufswaaren um 2139t
vermehrt. Nach Abzug der Zinsen und Generalunkosten
betriigt der Bruttogewinn 1046128,13 ./, hierzu
Gewinnsaldo aus 1894/95 390,99 ./, zusammen
1046519,12 #, abziglich Reslunkosten und Curs-

 differenz der neuen Anleihe 68052,80 ./, zusammen

978466,32 ./, tiber deren Verwendung folgende Vor-
schlige gemacht werden: 1. Abschreibung der vor-
gcsahenen Betriige von zusammen 330 000 /t’ 2. Grati-
fication an Arbeuet, welche 10 Jahre und nger in
unseren Diensten stehen, 25000 -/, 3. Zuwendung
zum Deleredere-Conto 20000 # = 375000 ./, Rein-
gewinn 603 466,32 .#. Hiervon ferner 4. dem Reserve-
fonds zu iiherweisen § 11 des Statuts 5 % = 30173,32 4,
5. als Dividende zu vertheilen 4 2% = 144000 .#,
6. dem Aufsichtsrathe 6 % Tantieme von 429 203 / =
95758 oA, davon zu Gunsten Conto fiir gemeinniitzige
Zwecke ’/3 = 8586 A, zusammen 199 931,32 /£, bleiben
403535 o/, 7. hiervon als Superdividende zu vertheilen
11 % = 396 000 # und den Restbetrag von 7535 -/
auf neue Rechnung vorzutragen.®

Westfilisches Kokssyndicat.

Aus dem in der Monatsversammlung am 29. Sept.
erstatteten Bericht ist (nach der K. / £) hervorzu-
heben, dals der Koksversand in der Zeil vom 1. Januar
bis Ende August dieses Jahres 510000 t, gleich rund
16 9, hoher war, wie der im gleichen Zeitraum des
Vorjahres. Bei der aufserordentlich lebhaften Nach-
frage sind die Anspriiche der Abnehmer seit einigen
Wochen nicht mehr ganz zu befriedigen. Bei dem
seit einigen Monaten aufs dufserste an%strenuu-n Be-
triebe der Koksofen haben die erderheratelluuuon
der letzieren einen entsprechend grofseren Umf.mw
angenomien, deren Folgen naturgemils ein fiiblbarer
Ausfall in der Erzeugung ist. Eine Einschrinkung
Der Vorstand
theilte weiterhin mit, dafs auch im ersten Halbjahr
des nichsten Jahres die Kokereien voll beschiiftigl
sein werden und dals die fiir das zweite Halbjahr
des niichsten Jahres bereits vorliegenden erheblichen
Arbeitsmengen eine regelmilsige Beschiftigung ge-
wihrleisten. Die Uml'xge fiir September wurde in
seitheriger Hohe auf 18 % festgestellt. Fiir das vierte
Jahreeuextel wurden 15/ Umhue in Aussicht ge-
nommen.
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Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.
Baumhigger, August, Ingenieur, Dortmund, Nordstr, 40.
Blau, Siegfried, chemaliger Hiittendirector, Rochus-

burg bei Sagan, Schlesien.

Erhardt, C. 4., Stuttgart, Relenbergstrafse 78,

Forter, Samuel, Betriebsleiter der New Castle En-
gineering Works, New Castle, Pa., U, St. A.

Gussmann, W., Finanzrath, Freiburg i. B., Schwimm-
badstrafse 24.

Laue, Wm., Vorstandsmitglied der Actiengesellschaft
Ludw. Loewe & Co., Berlin N. W., Altonaerstr. 11,

Reifner, Jos., Verwalter, Berghauptmannschaft Sera-
jewo, Bosnien.

Reufs, Adolf, Ingenieur, Eisengielsercidirector der
Zeitzer Eisengielserei und Maschinenbau-Actien-
gesellschaft, Zeitz, Provinz Sachsen, Briickenweg 3.

Reuter, Camille,” Hiitteningenieur, Garville bei Nancy,
14 Rue de la gare (Frankreich).

Wellman, S. T., Cleveland, Ohio, U. S. A., 1405 New

England Building.

Neue Mitglieder:

Busse, P., Ingenieur, Director der Adolfshiitte, Actien-
gesellschaft, Crosta, Post Merka, Bezirk Dresden.

Eckardt, Ernst, Fabricant fiir Schornsteine und Blitz-
ableiter, Dortmund, Ardaystralse 4.

Gohry, Ernst, Ingenieur der Hernadthaler Actien-
gesellschaft, Krompach (Ungarn).

Heitmann, Eduard, Betriebsingenieur, Gleiwitz, O.-S.

Hoinkiss, Reinhold, Hiitteningenieur, Freiberg i. Sachsen.

Lelong, Emile, Ingenieur, Couillet (Belgien).

Schimitz, Willy, Betriebschef der Diisseldorfer Eisen-
und Drahtindustrie, Actiengesellschaft, Diisseldorf-
Oberbilk.

Schwemann, C. G., Commerzienrath, Fabricant, Hagen
i. Westf.

Soeding, Fritz Otto, Fabricant, Hagen i. W.

Spies, Fr., i. F. A. Spies, Waagenfabrik, Siegen.

Sundelin, C., Hochofeningenieur der Halbergerhiitte,
Post Brebach a. d. Saar.

Verstorben:
Giesse, F., Duisbhurg.

Am Samstag den 7. November 1896, Nachmittags 5 Uhr findet im Balconsaale der Stadtischen

Tonhalle (I. Stock) zu Diisseldorf eine

aulserordentliche Generalversammlung

statt, zu welcher den Mitgliedern besondere Einladung zugestellt ist.

Einziger Punkt der

Tagesordnung ist:

,Die Hauptversammlung wolle den Vorstand bevollmiichtigen, die zwecks Erlangung der Rechte
einer juristischen Person erforderlichen Satzungsinderungen selbstiindig vorzunehmen.*

Weiter heiflst es in dieser Einladung:

Indem wir im Verfolg der Hauptversammlung vom 20. September d. J. in Gleiwitz, welche

nach § 16 der Vereinssatzungen zur Vornahme von Satzungsinderungen beschlufsunfihig war, Sie zur
Theilnahme an obiger Hauptversammlung einladen, machen wir darauf aufmerksam, dals nach dem-
selben Paragraphen diese Hauptversammlung ohne Riicksicht auf die Zahl der Anwesenden mit 2[3
Mehrheit beschlufsfihig ist.  Wir bemerken noch, dafs der Einladung ein Ahdruck des mit der
Koniglichen Regierung zu Diisseldorf vorliufig vercinbarten Entwurfs zu den neuen Satzungen, welcher
auch der Hauptversammlung in Gleiwilz bereils vorgelegen hat, beigefiigt ist.
Diisseldorf, im October 1896.
Der Vorsitzende: Der Geschiiftsfiliver:

C. Lueg, F. Schidter.
Konigl. Commerzienrath in Oberhausen.

& Es wird beabsichtigt, nach stattgehabter Hauptversammmlung in der Tonhalle ein gemeinschaft-

liches Abendessen zum Preise von 3 o einzunehmen, und bitte ich Sie im Falle lhrer Theilnahme freundlichst
um Benachrichtigung bis zum 4. November.

e SRS



