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er Vorsitzende Hr. Geh. Commerzienrath Carl Lueg-Oberhausen erdffnet gegen 121[s Uhr die

von etwa 800 Mitgliedern und Gésten besuchte Versammlung mit folgenden Worten: M. H.!

Ich erdfine die heutige Generalversammlung, indem ich Sie namens des Vorstandes herzlich

willkommen heifse und diesen Willkommengruls insbesondere auch den Giisten entbiete,
die hier unter uns weilen. Namentlich begriifse ich als Vertreter der hiesigen Konigl. Regierung die
HH. Regierungsprisidenten von Rheinbaben und Oberregierungsrath Schreiber.

Wir danken den beiden Herren fiir die Freundlichkeit, dals sie unserer Einladung gefolgt sind
und dadurch das Interesse, welches sie fiir unsern Verein hegen, an den Tag gelegt haben.

M. H.! Unsere heutige Versammlung bildet insofern einen Markstein in der Geschichte unseres
Vereins, als sie die erste ist, welche unser Verein abhilt, seitdem er die Rechie einer juristischen
Person erlangt hat.

Wie Ihnen durch das Vereinsorgan bekannt geworden ist, ist dieses Recht durch Allerhéchste
(Cabinetsordre vom 29. April v. J. dem Verein verliechen worden. Es sind damit die auf Grund der
Hauptversammlung vom 7. September 1896 und des Vorstandes vom 29. Mirz 1897 genehmigten
Satzungen in Kraft getreten.

Nach den im § 22 getroffenen Uebergangsbestimmungen, gemils welchen die bisherigen
Vorstandsmitglieder im Amt bleiben, bis eine Neuwahl auf Grund dieser Satzungen statigefunden hat,
ist es erforderlich, dals diesmal der gesammte Vorstand neu gewihlt wird.
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Um Ihnen die Wahl zu erleichtern, haben wir einen Zettel drucken lassen, auf welchem die
bisherigen Vorstandsmitglieder verzeichnet sind, nur sind an Stelle der HH. Generaldirector Thielen
und Oberregierungsrath Schrioder, welch letzterer freiwillig aus seinem Amte ausscheiden wiil, die
HH. Generaldirector Tull-Hoérde und der Geschiiftsfithrer Schrédter genannt.

Die Zuwahl des letzteren empfiehlt der Vorstand aus Riicksicht auf die bequemere geschiift-
liche Behandlung, weil in den Satzungen vorgesehen ist, dals fiir den Verein verbindliche Schriftstiicke
durch zwei Vorstandsmitglieder vollzogen werden miissen, und ist es dem Vorstand wiinschens-
werth erschienen, dafs Hr. Schrodter die eine dieser Peisonen ist.

Bei Ihrer Bedienung durch die Zettel wollen Sie gefiilligst die Namen derjenigen Herren, welche
Ihnen nicht geeignet erscheinen, durch lhnen convenirende Namen ersetzen.

Zu Scrutatoren ernenne ich folgende HH.: Oberingenieur Diicker und Director Paul Miiller.

Ich hoffe, dafs die Herren das Amt annehmen werden, und bitte Sie, zu veranlassen, dals die
Zettel vertheilt und wieder eingesammelt werden.

Das Ergebnifs der Wahl wird dann hier mitgetheill werden.

Die Zahl unserer Mitglieder ist in erfreulicher Weise weiter gewachsen, und gegeniiber
1817 Mitgliedern, welche wir auf unserer letzten Versammlung zihlten, stehen heule 1900 Mitglieder
auf der Liste. Die abgelaufene Vereinsperiode hat andererseits aber schmerzliche und unersetzliche
Liicken in unsere Reihen gerissen. Ich erinnere daran, dals wir unser Ehrenmitglied, den Nestor
des Eisenhiittenwesens der Welt, Peter Ritter von Tunner, verloren haben, dessen Verdienste in
unverginglichen Lettern in unserer Fachgeschichte eingetragen sind.

Weiter vermissen wir heute zu unserem tiefschmerzlichen Bedauern in unserer Mitte den hoch-
verdienten, langjihrigen zweiten stellvertretenden Vorsitzenden unseres Vereins, Hrn. Generaldirector
Alexander Thielen aus Ruhrort.

Durch seinen weitsichtigen Blick und seine umfassenden Kenntnisse, in Verbindung mit hoher
personlicher Liebenswiirdigkeit, nahm er eine leitende Stellung in unserem Verein ein, um dessen
Hebung er sich hohe Verdienste erwarb, so dals die Trauer iiber seinen Verlust in unserem Verein
eine allgemeine und tiefschmerzliche war.

Aufserdem hat der Verein noch sein eifriges, langjihriges Vorstandsmitglied Dr. Otto verloren,
ferner betrauern wir den Verlust der HH.: Bergmann, Ehrhardt, Erhardt, Frank, Dr. Grafls,
Dr. Hahn, Hoopmann, Horlohe, Lindau; Carl Miiller, Pledhoeuf J. Plochasl\q, Reuter,
Dr. Rochling, Rziwnatz, Schéller, Stein, Waldthausen, Weidenhaupt und Werlisch.
Ich bitte Sie, zum ehrenden Andenken aller dieser Minner, welche unserem Verein treu bewihrte
Mitglieder waren, sich von lhren Plitzen zu erheben. (Geschieht.)

Das Vereinshaus, welshes wir der Freigebigkeit unseres hochgeschitzten Ehrenmilgliedes
F. A. Krupp verdanken, ist umgebaut und bezogen. Ihr Vorstand hat in seiner letzlen Sitzung
das Haus besichtigt und seine Einrichtungen als durchaus zweckmilsig und allen heutigen An-
forderungen entsprechend bezeichnet.

Die Geschiftsfithrung des Vereins hofft, dals sie dort den an sie gestellten Anforderungen lange
Zeit gerecht werden kann, insbesondere wird sie nunmehr, nachdem sie die Riume hierzu hat,
auch der Pflege der Bibliothek sich hingeben. Bei der vorlaufigen Aufstellung der Biicherei hat
sich gezeigt, dals noch manche Liicken in der Fachliteratur, welche dort angesammelt werden soll,
vorhanden sind. [Fiir den Fall, dafls Mitglieder des Vereins im Besitz von Doppel-Exemplaren sein
sollten, welche Ihnen entbehrlich sind, und die andererseits in der Vereinshibliothek noch fehlen, so
wiirde der Verein fiir giitige Ueberlassung solcher Druckwerke aulserordentlich dankbar sein.

Ich habe noch daran zu erinnern, dals am 1. Juli vergangenen Jahres dem Verein eine weitere
erfreuliche Anerkennung dadurch zu theil wurde, dals der verdiente Ehrenvorsitzende und Mitbegriinder
des Vereins, Hr. Geh. Commerzienrath Leopold Hosch, als Zeichen wohlwollender und sympathischer
Zuneigung dem Verein eine dessen Zwecke und Ziele fordernde Summe von 60000 -# iiberreichte.
Zur Verwaltung dieses Betrages, der zur Errichtung einer Leopold-Hosch-Stiftung verwendet
wurde, sind in Uebereinstimmung mit dem Stifter besondere Satzungen vom Vorstand aufgestellt worden.

Ich darf annehmen, dals die Versammlung dem Dank, welcher dem hochherzigen Stifter durch
den Vorstand und durch mich ausgesprochen worden ist, gern und freudig zustimmt. (Bravo!)

Unsere Vereinszeitschrift hat sich in erfreulicher Weise weiter entwickelt. Ihre regelmilsige
Auflage betrigt jetzt 3500 Exemplare. -

Unserer Gemeinfalslichen Darstellung des Eisenhiittenwesens ist eine weitere
Werthschitzung dadurch zu theil geworden, dals ihre Uebersetzung nunmehr auch in die chinesische
Sprache bevorsteht, nachdem bereits Antrige auf Uebexseuungen in mehrere andere Sprachen voran-
gegangen sind. (Hexterkelt Bravo!)

Bei dem von uns in Verbindung mit dem ,Verein deutscher Ingenieure* und dem ,Verband
deutscher Ingenieur- und Architekten-Vereine® herausgegebenen ,Normalprofilbuch fiir Walzeisen®
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hat sich herausgestellt, dals einige Tabellen fehlerhaft berechnet waren; die Arbeiten sind eifrig im
Gange, um das Vorkommnils zu beseitigen.

Ferner hat Ihr Vorstand beschlossen, sich mit der Frage der Ziele, welche die Werkmeister-
schulen zu verfolgen haben, zu beschiftigen. Zu diesem Zwecke wurde eine Commission eingesetzt,
bestehend aus den HH.: Brauns, Dr. Beumer, Kintzlé, J. Riemer, Majert, Malz, Spannagel
und Schrodter.

An den Arbeiten, sowohl des deutschen, wie des infernationalen Verbandes fiir
Materialpriifung der Technik hat unser Verein Antheil genommen; von ersterem ist der von
unserem Verein angeregte Versuch, die Lieferungsbedingungen von Eisen und Stahl zu vereinheitlichen,
in dankenswerther Weise aufgenommen worden, wihrend bekanntlich ein bei dem internationalen
Verband gestellter Antrag zunichst zu Berichterstattungen gefuhrt hat, die sich nach anderer Richtung
bewegten, als von uns vorgeschlagen war, die daher auch unserem Geschiltsfiihrer auf der letzten
Versammlung in Stockholm zur Richtigstellung Anlals gab.

Zur Frage der Errichtung eines internationalen Laboratoriums zwecks Herbeifiihrung
 einheitlicher Untersuchungsmethoden hat der Verein als solcher sich ablehnend verhalten und die
Betheiligung den einzelnen Werken (iberlassen. Der Bericht, welcher durch Hrn. Geh. Bergrath
Wedding im ,Verein zur Beforderung des Gewerbfleifses® kiirzlich erstattel wurde, hat [hren Vorstand
veranlassen miissen, Verwahr einzulegen. In der Angelegenheit ist indessen vor wenigen Tagen die
nachfolgende Erklirung eingegangen:

»An den Vorstand des »Vereins deutscher Eisenhiittenleute«.

,lch bitte, da ich durch eine Prisidialsitzung im Kaiser]l. Patentamte an der Theil-
nahme an der Generalversammlung des Vereins am 27. Mirz verhindert bin, Folgendes zur
Kenntnifs der Versammlung zu bringen.

,Wie in der Decembersilzung des »Vereins zur Beforderung des Gewerbfleilses«, so
spreche ich heute dem »Verein deutscher Eisenhiittenleute« gegentiber mein Bedauern dariiber
aus, in einem Berichte iiber das internationale Laboratorium in Zirich eine Redewendung
gebraucht zu haben, welche, ganz gegen meine Absicht, die Vorstellung erwecken
konnte, als habe ich der deutschen Eisenindustrie oder einzelnen Eisenhiittenwerken
unlautere Beweggriinde fiir die Ablehnung der finanziellen Unterstiitzung des fraglichen
Laboratoriums unterlegen wollen. gez. Dr. Wedding.®

Hierdurch hat zu meiner Freude der Zwischenfall befriedigende Aufklirung gefunden. —

Die Abrechnung fiir das Jahr 1897 ist durch unseren getreuen Kassenfiihrer Hrn. Ed. Elbers
bereits erfolgt und hat auch die Priifung durch die bestellten Rechnungsrevisoren stattgefunden.

Ich ertheile zum Bericht hieriiber das Wort Hrn. CGoninx. (Der Bericht wird verlesen.)

Vorsitzender: Ich stelle den Rechnungsbericht zur Discussion. (Pause.) Es meldet sich
Niemand zum Wort, ich schliefse daher die Discussion und beantrage, dafls Sie dem Vorstand
Entlastung ertheilen. (Pause.) Wenn sich Keiner zum Worte meldet, dann nehme ich an, dals die
Entlastung ertheilt ist. (Pause.) Die Entlastung ist ertheilt.

Wir kommen zur Wahl der Rechnungspriifer fiir das Jahr 1898. Ich gestatte mir den
Vorschlag, dals wir als Rechnungspriifer die HH. Director Coninx und Director Vehling wieder-
wihlen. — Da kein Einspruch erfolgt, so nehme ich an, dafs Sie mit der Wiederwahl der beiden
Herren einverstanden sind.

Damit wire der erste Punkt unserer Tagesordnung erledigt.

Wir kommen nun zum zweiten Punkt:
Yerwendung der Hochofengase zur unmittelbaren Krafterzeugung.

Ich ersuche den Berichterstatter Hrn. Fritz W. Liirmann, zu seinem Vortrag das Wort
zu nehmen.

Hr. Fritz W. Liirmann-Osnabriick: M. H.! Ihr Vorstand hat mir den ehrenvollen Auftrag ertheilt,
Ihnen iiber die, fiir das Eisenhiittenwesen so wichtige Frage der Verwendung der Hochofengase zur
unmittelbaren Krafterzeugung zu berichten.  Diese Frage, welche Ihnen Allen nicht mehr neu ist,
wurde jedoch noch wenig gefordert, indem bis jetzt nur einige kleinere Versuchsmaschinen liefen,
nicht aber schon eine der geplanten gréfseren Gasmaschinen dauernd im Betriebe gewesen ist.

Als Berichterstatter habe ich die Pflicht, sowohl auf der einen Seite die Wichtigkeit und Vortheile
dieser neuen Verwendung der Hochofengase, als auf der anderen Seite auch die Schwierigkeiten auf-

zuzihlen, welche sich dieser Verwendung entgegenstellen. Von einzelnen technischen Zeitschriften
*
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sind fabelhafte Berichte iiber die Vortheile der Verwendung der Hochofengase in Gasmaschinen
geschrieben, welche so weit gehen, dafs sie einen Gewinn von 14 o/ auf 1 t Roheisen in Aussicht stellen.*

Die Wichtigkeit der Verwendung der Hochofengase in Gasmaschinen brauche ich Ihnen gegen-
tiber nicht hervorzuheben. Wenn diese Verwendung durchgefiihrt werden kann, wiirden die Dampf-
kesselanlagen auf den Hiittenwerken fortfallen, und die mit den Hochofengasen jetzt zu entwickelnde
Kraftleistung sich mindestens verdoppeln.

Die Gasmaschinen sind Wirmemotoren, d. h. Maschinen, welche Wirme in Arbeit umsetzen.
Die Dampfmaschinen sind ebenfalls Wirmemotoren. Bei den Dampfmaschinen sind jedoch Wirme-
erzeugung und Wiirmeausnutzung o6rtlich und zeitlich getrennt, wihrend beide in der Gasmaschine,
wie in dem iltesten Wirmemotor, der Kanone, ortlich und zeitlich vereint sind. Wesentlich
unterscheiden sich die Dampf- und die Gasmaschinen auch noch dadurch voneinander, dafs die
Dampfmaschine wiihrend jeder Umdrehung zwei kraftgebende Fillungen bekommt, wihrend eine
Viertact-Gasmaschine wiihrend zweier Umdrehungen nur ‘eine kraftgebende Fiillung bekommt. Die
Entwicklung der Vortheile, welche sich hieraus fiic die Dampfmaschinen ergeben, wiirde uns hier zu
weit filhren. Die grolsten und besteingerichteten Dampfmaschinen setzen jedoch nur 12 % der durch
das verwendele Brennmaterial theoretisch entwickelbaren Wiirme in Arbeit um, und gebrauchen deshalb
5250 W.-E. oder 0,7 kg einer Kohle fiir eine Stunde und Pferdekraft, welche 7500 W.-E. bei der
Verbrennung entwickeln kann. Es gehen also bei den besten Dampfmaschinen 88 % des Werthes des
Brennmaterials verloren. Die grifsten und besteingerichteten Gasmaschinen, welche Leuchtgas gebrauchen,
konnen dagegen 23 bis 26 % der durch Verbrennung der Gase theoretisch zu entwickelnden Wirme
in Arbeit umsetzen und gebrauchen dann nur 2350 W.-E. oder 0,45 chm eines Leuchtgases fiir
eine Stunde und Pferdekraft, welches 5223 W.-E. (Anlage I) bei der Verbrennung entwickeln kann.
Die Diesel-Motoren sollen sogar 30 % dieser Wiirme wirksam machen. Derartige Maschinen, durch
- Gase betrieben, sind natiirlich auch wieder schon lange dagewesen.*® Die Zeit der wirklich brauch-
baren Gasmaschinen begann jedoch erst 1870. Das Verdienst, die Gasmaschine innerhalb weniger
Jahre zu einem wirklich brauchbaren Motor gemacht zu haben, kommt Nic. Aug. Otto zu, der
1832 in Holzhausen in Nassau geboren, und am 26. Januar 1891 in Koln gestorben ist. Die
Leistung dieses Mannes ist um so bewundernswerther, als derselbe urspriinglich keine technische
Bildung hatte. Es sind jedoch auch noch in den letzten Jahren viele wesentliche Verbesserungen
in der Construction der Gasmaschinen gemacht, so in der Ziindung des Gemisches von Gas und
Luft, welche jetzt elektrisch geschieht, und in der Stenerung, welche jetzt nicht mehr durch Schieber,
sondern durch Ventile bewirkt wird. Die Gasmaschinen werden heute von vielen Fabriken, sowohl
stehend, als liegend gebaut. Bis vor wenigen Jahren wurden solche Gasmaschinen nur mit Leucht-
gas betrieben. Seit einigen Jahren werden jedoch auch mit grofsem Erfolg Generatorgase zum Betriebe
dieser Maschinen gebraucht. Das Cubikmeter eines wasserstoffhaltigen Generatorgases kann bei der
Verbrennung etwa 1311 W..E. (siche Anlage II) theoretisch entwickeln. In guten Maschinen soll
man nur 1,9 bis 2 cbm dieser Generatorgase verbrauchen,** um eine Pferdekraft zu erzeugen; das
wiirde einem Verbrauch von 2600 W.-E. auf eine Pferdekraft entsprechen.

Die Gasmotorenfabrik Deutz in Kéln-Deutz baute aulser den Motoren fiir Benzin und
Petroleum in den letzten 3 Jahren folgende Gasmaschinen:

Leuchtgas-Motoren Generatorgas-Motoren Summa

Jahrgang
Anzahl B S Anzahl PSS! BeS:
189495 e e 872 I 4898 19 ! 487 5385
§1895/000 0 s 1113 7433 18 | 547 7980
18D6/97c e co o L 1140 * 7854 34 I 1875 9729

Die fir den Betrieb mit Generatorgas bestimmten Motoren unterscheiden sich beziiglich der
Bauart principiell in keiner Weisef von den Leuchtgasmotoren, nur leisten gleich grofse Maschinen
mit Generatorgas etwa 20 % weniger, als mit Leuchtgas. Die Gasmotorenfabrik Deutz hat zum
Betriebe eines Theiles ihrer. Werkstitten eine Gasmaschine von 120 P. S. aufgestellt, mit dieser
sowohl die Leitungen fiir Leuchtgas, als fiir Generatorgas verbunden, und wechselt mit dem Verbrauch

* L’industrie 1897, Nr. 3, 3. October 1897 S. 27.
_ ** Musil: Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie, S. 113. Braunschweig 1897, Vieweg & Sohn.

. *** Professor Musil giebt in der 3. Auflage seines Werkes: ,Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie®,
Seite 85, Vieweg & Sohn 1897, als Bedarf von Generatorgas noch 3 cbm, wenn aus Anthracit, und 4 cbm,
wenn aus Koks erzeugt, an.

T Musil: Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie 1897, S. 93, Braunschweig, Vieweg & Sohn.
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dieser Gase ohne Storung des Betriebes um. Das Generatorgas hat sich auch schon in dieser Verwen-
dung fir grofsere Gasmaschinen bewiihrt. Es sind aufser einer sehr grofsen Zahl kleinerer Maschinen
fir Generatorgas damit u. a. folgende gréfsere Anlagen im Betriebe:

. 9 Motoren von 160 und 200 P. S. fiir das Gas- und Wasserwerk in Basel, 1 Motor von
200 P. S. fir das Elektricitiitswerk in Dietikon (Schweiz), 3 Motoren von 70 P. S. fiir das Elek-
tricitdtswerk der Stadt Andria in Italien, 2 Motoren von 60 P.S. fiir das Elektricititswerk der Stadt
Linden bei Hannover. Die vielen guten Betriebe von grofseren Maschinen mit Generatorgasen gaben
deshalb auch Veranlasssung zur Aufstellung verschiedener Versuchsmaschinen fiir die Verwendung
von Hochofengasen durch die Gasmotorenfabrik Deutz. Es war dieses Vorgehen die Conscquen/
der Verwendung von Gasen zur unmittelbaren Kraftiufserung in Maschinen.

Der Hochofen ist der vollkommenste Generator, welchen wir kennen; dessen Nebenerzeugnils,
das Hochofengas, enthilt noch 24 bis 34 % brennbare Gase.* Der Verwendung dieser Gase in
Gasmaschinen stehen jedoch einige Schwierigkeiten entgegen. Diese bestehen 1. in der wechselnden
Zusammensetzung der Hochofengase; 2. in ihrem geringen Gehalt an brennbaren Gasen; 3. in der
Beimengung von Staub, sowie Metall- und anderen Didmpfen; 4. in ihrem Gehalt an Wasserdampf.

Zu 1. Die Zusammensetzung der Hochofengase wird durch die Art der Beschickung, durch
den Betrieb und den Gang des Hochofens beeinflufst, und wechselt fortwihrend. Man kann die
Zusammensetzung der Hochofengase theoretisch durch Berechnung™* und praktisch durch Analysen
feststellen. Immer aber wird man damit zu rechnen haben, dafs fortwihrende und grofsere Wechsel
in der Zusammensetzung des Hochofengases vorkommen, als dies beim Leuchtgas undfoder
Generatorgas der Fall ist. Trotzdem soll dieser Wechsel in der Zusammensetzung nach den vor-
liegenden Berichten iiber die kleinen Versuchsmaschinen wenig oder gar keinen Einflufs auf den
Gang der Maschinen haben.***

Zu 2. Fiir die Wirkung in der Gasmaschine, eines Motors, welcher Wirme in Arbeit umsetzen
soll, ist matiirlich der Gehalt an brennbaren Stoffen in den Hochofengasen, also die Menge der
Wirmeeinheiten malsgebend, welche das betreffende Gas bei der Verbrennung _fiihlbar® machen kann.
Ich sage ahsichtlich ,fiihlbar® machen kann; denn von den Verbrennungsproducten der Gase — dem
Wasserdampf und der Kohlensiure — wird ein Theil der bei der Verbrennung entwickelten Wirme
als latent entfiihrt, also nicht fiihlbar oder wirksam (siehe Anlage IV, letzte Zeile). Die Menge der bei
der Verbrennung theoretisch zu entwickelnden Wirmeeinheiten wechselt nach der Zusammenselzung
der Hochofengase auf den verschiedenen deutschen Hiittenwerken zwischen 725 und 950 W.-E.
und wiirde im Durchschnitt vielleicht zu 875 W.-E. angenommen werden kénnen. T

Nach Anlage III entfiihren die Verbrennungsproducte eines Hochofengases, welches 879,6 W.-E.
entwickeln kann bei 3009 davon 160 W.-E., so dals nur noch etwa 700 W.-E. fir die Arbeits-
leistung tibrig bleiben. Aus der Anlage IV sind die Verschiedenheiten der Leucht-, Generator-
und Hochofengase, welche fiir ihre Verwendung in Gasmaschinen malsgebend sind, zu ersehen.

Es sind diesen Zahlen Mittelwerthe aus vielen Gasanalysen zu Grunde gelegt. Die Entstehung
dieser Zahlen ist aus den Berechnungen zu ersehen, welche in den Anlagen I, I und III mitgetheilt
sind. Ein Cubikmeter Hochofengas von der Zusammensetzung der Anlage III kann theoretisch nur
879,6 W.-E. entwickeln, wiihrend ein Cubikmeter Leuchtgas von dex Zusammensetzung der Anlage I
bis 02‘:2.3 W.-E., also 6 mal mehr entwickeln kann.

Es ist schon von Bunsenti festgestellt worden, dals brennbare Gase, welchen grofse Mengen
nicht brennbare Gase beigemischt sind, sich sehr schwer eniziinden lassen, nur langsam und auch
nur unvollkommen verbrennen. Das gilt auch schon von Gemischen von Leuchtgas mit sehr viel
Luft. Ein Explosionsgemisch von 1 Vol. Leuchtgas und 6 Vol. Lult verbrennt, ohne vorherige
Compression, schon innerhalb 0,04 Secunden, und ein Gemisch von 1 Vol. Leuchtgas und 14 Vol.
Luft braucht schon 0,45 Secunden. it

Damit jedoch die Wirkung der Explosion der Maschine zu gute kommen kann, muls die Zeit
der Verbrennung geringer sein, als die Zeit eines Kolbenhubes, welche bei einer Maschine mit 200 Um-
drehungen 0,13 bis 0,18 (?) Secunden betragen soll.

Bei der kleinen Versuohsmaschme fiir Hochofengas in Wishaw in Schottland ist man genéthigt
gewesen, wegen mangelhafter Ziindung Aenderungen vorzunehmen. Diese Vorkommnisse sollen die
Aufstellung gréfserer Maschinén tir Hochofengas in Schottland verzogert haben. Von Anderen wird

* Dingler 1870, Band GXCV Seite 254, ,Stahl und Eisen® 1884 Seite 278 und 345; 1888 Seite 831;
1892 Seite 477.
** Osann, ,Stabl und Eisen® 1888 Seite 592.
*** Sonderahdruck des Berichts von H. Hubert, aus den ,Annales des Mines de Belgique® 1897 S. 87,
+ Von erfahreneren Hochofnern ist mir entgegnet, dafs diese Zahl zu hoch sei.
1+ Bunsen, ,Gasometrische Methoden®. Braunschweig, Vieweg & Sohn 1877.
+1+ Musil, ,Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie® S. 79. Braunschweig 1897, Vieweg & Sohn.



950 Stahl und Eisen. Verwendung der Hochofengase zir unmittelbaren Krafterzeugung. 15. Mirz 1898.

behauptet, dals die Schwierigkeiten bei der Versuchsmaschine in Wishaw von dem unreinen Kiihlwasser
veranlalst seien, oder auch, dals die Ausfiihrung der englischen Gasmaschinen eine minderwerthige sei.™

Dazu sei bemerkt, dals die Gase der schottischen Hochofen, welche rohe Steinkohlen anstatt
Koks verhiitten, seit 15 Jahren einer sehr griindlichen Abkiihlung und Wiische unterzogen werden,
um aus denselben den Theer und das Ammoniak der Steinkohlengase zu gewinnen, und dals sich
alle diese Einrichtungen dadurch bezahlt machen. Dabei sind diese Gase dann natiirlich auch griind-
lich und umsonst von Staub gereinigt und endlich enthalten diese Gase aus Steinkohlen, aulser
Kohlenoxyd noch Kohlenwasserstoffe, und lassen deshalb bei der Verbrennung 1200 und mehr
Wiirmeeinheiten fiihlbar werden. **

Man hat den Uebelstand der schweren Entziindung und unvollkommenen Verbrennung vermindert,
indem man, wie schon oben angedeutet, die an Gas armen Gemische unter Druck und elektrisch ent-
ziundet. Dieser Druck belrigt bei Leuchtgas 4 bis 5 Atm., bei Generatorgas 7 bis 8 Atm., bei
Hochofengas hoflt man mit 9 bis 10 Atm. auszukommen.

Trotzdem brauchte man in Seraing, wenn die Versuchsmaschine fiir die Hochofengase z. B.
218 Umdrehungen machte und 4 Pferdekriifte leistete, 21,2 cbm Hochofengas in der Stunde, oder
5,3 cbm auf 1 P.S.™** von einem Gas, von welchem 1 cbm theoretisch sogar 1000 W.-E. entwickeln
soll, so dals auf 1 P.S. 5300 W.-E. kimen.

Man hollt auf wesentliche Verminderung dieser Gasmenge bei grofsen Maschinen und stellt 4 chm,
oder gar 3,5 cbm Hochofengas in Aussicht. Aber selbst wenn man auch 4 cbm Gas von 875 W.-E.,
also 3500 W.-E. als nothwendig fiir eine Pferdestirke und Stunde annimmt, wiirde man nach An-
lage V beim Hochofenbetriebe, nach Abzug der Gase fiir die Winderhitzer, noch das Gas zur Ver-
wendung in Gasmaschinen fiir 20 P.S. auf jede Tonne Roheisen iibbrig haben.

Zu 3. Die grofste Schwierigkeit, welche die Hochofengase ihrer Verwendung in Gasmaschinen
entgegensetzen, besteht, meiner Meinung nach, in deren Gehalt an Staub. Die Hochofengase
enthalten zweierlei Arten von Staub. /

Der Staub, welcher aus unzersetzten Theilen des Beschickung besteht und aus dem oberen
Theil des Hochofens von den Gasen mitgerissen wird, ist sehr leicht zu beseitigen.

Dieser Staub, im Gewicht von 20000 bis 30000 kg im Tage, setzt sich schon in den senk-
rechten und wagerechten Rohren der Gasleilung eines Hochofens ab.

Aber die Hochofengase enthalten eine grofse Menge Stoffe, welche aus der Reductionszone
des Hochofens stammen, und diese werden auffallend weit mit den Gasen fortgefiihrt.

: Diese Stoffe, oder die bei der Verbrennung der Gase daraus gebildeten Verbindungen, finden
sich in allen Ziigen der Dampfkessel und Winderhitzer, und auch noch in den Verbrennungsproducten
derselben; das zeigt der weilse Rauch, welcher selbst noch aus einem 80 m hohen Schornstein der
Hochofenanlagen entweicht. Dieser Staub hat alle ihm unterwegs entgegengestellten Hindernisse
und Zickzackwege, letztere von zusammen 5- bis 600 m Linge, iiberwunden.

Es steht fest, dals in den Hochofengasen sehr viele Elemente oder Verbindungen in Dampf-
form enthalten sind. Ein Theil dieser Dimpfe wird mit dem mitgerissenen Staub aus der Be-
schickung in den Gasleitungen niedergeschlagen. Die so ausgeschiedenen Melalle, undfoder deren
Verbindungen, sind so fein vertheilt, dals sie pyrophorisch sind, d.h. der so mit ausgeschiedenen
Metallen durchsetzte Staub brennt, sobald er mit der Luft in Beriihrung kommt. Diese Metalle
und fliichtigen Verbindungen gelangen mit den Gasen auch in die Ziige der Kessel und Winderhitzer.
Wenn man z. B. an der Gutehoffnungshiitte-Oberhausen vorbeifihrt, kann man ganz gut sehen, welcher
der 10 Oefen auf Ferromangan betriehen wird. Die Manganoxyde firben den aus den Schornsteinen
austretenden Rauch dieses Ofens dunkelbraun. Waren diese Manganoxyde schon vor der Ver-
brennung gebildet, oder waren das Mangan und andere Metalle in Dampfform in die Kessel und
Winderhitzer eingetreten, und bilden sich die Oxyde erst bei der Verbrennung?

Dank des Rundschreibens des Herrn Geschiftsfiihrers unseres Vereins, sind von den Hiitten-
werken Deutschlands sehr werthvolle Analysen des Staubes eingesandt, welcher aus den Hochofen-
gasen vor und nach der Verbrennung ausgeschieden wurde. Diese Analysen sind in den Anlagen VI
mitgetheilt; dieselben geben allerdings keinen Aufschlufs iber die fir die Benutzung der Hochofen-
gase in den Gasmaschinen wichtigste Frage, wieviel Stoffe vor der Vei'bremlung noch als Elemente,
oder weniger oxydirte Verbindungen, und gas- oder dampfformig vorhanden waren.

* ,The Journal of the West of Scotland Iron and Steel Institute*, Vol. V. Nr. 2, November, S. 55;
Nr. 3, S. 66, 77 und ff.

** ,Stahl und Eisen® 1884 S. 35, 1885 S. 788. Cassiers Magazine 1898. Februar Vol. 13 Nr.4 S. 3p4.

: *** Sonderabdruck des Berichis von Hrn. H. Hubert aus den .Annales des Mines de Belgique® 1897
Seite 34 und 12.
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Die Ansichten der verschiedenen Hiittenwerke scheinen dartiber sehr auseinander zu gehen, wie
aus folgenden Mittheilungen hervorgeht. .

Eine der deutschen Hochofenanlagen, welche mit die ausfiihrlichsten der in den Anlagen mit-
getheilten Staubanalysen eingeliefert, und sich offenbar schon linger mit den hierher gehorigen Fragen
beschiiftigt hat, schreibt tiber den Staub Folgendes: ,Der Staub, welcher noch in den gewaschenen
Gasen enthalten, ist von einer aufsergewéhnlichen Feinheit. Wenn man damit einen Gasballon fiillt,
so erscheint der Staub als ein weilser Nebel, der sich erst nach sehr langer Zeit absetzt. Es ist
deshalb sehr schwer, das Gas selbst durch Waschen von dem Staub zu befreien. Man kann die
Gase durch eine ganze Reihe von Kugelréhren, mit Wasser gefiillt, leiten, ohne den Staub damit
ganz entfernen zu konnen. Nur, wenn man die Gase durch Baumwolle oder Asbest filtrirt, erhilt
man sie staubfrei. In dem Staub, welcher vor der Verbrennung der Gase abgesetzt ist, findet man
aulser den schwefelsauren Alkalien dieselben Elemente, Silicium und Metall, wie in dem Staub, welcher
nach der Verbrennung abgesetzt ist; jedoch findet man in dem ersteren Staub die Alkalien als
Chloride und in dem letzteren als schwefelsaure Salze.

Diese in den Ziigen der Dampfkessel und Winderhitzer abgelagerten schwefelsauren Alkalien
sind jedenfalls aus den Chloralkalien, in Gegenwart von Wasserdampf, durch Einwirkung der schwefligen
Siure entstanden, welche ihrerseits durch die Verbrennung der Schwefelverbindungen gebildet wurde,
welche im festen oder gasformigen (1) Zustande in dem Gas enthalien waren.*

Ein anderes Hochofenwerk schreibt iiber diesen Gegenstand, gelegentlich der Uebersendung
der Analysen von aus den Hochofengasen ausgeschiedenem Staub: ,In dem Staub nach der Ver-
brennung unter den Kesseln haben wir 9 bis 15,5 % Schwefelsiure festgestellt. Es ist dies eine
ganz unerwartet hohe Zahl und bedauern wir nur, dals wir bei der noch kurzen Frist nicht weiter-
gehende Untersuchungen durchfiihren konnen.*

Von einem dritten Werk wird geschrieben: ,Die Alkalien sind als schwefelsaure Ver-
bindungen bestimmt, weil bei friiheren Versuchen, welche auf der Adelenhiitte gemacht wurden,
diese Alkalien auszulaugen, die erhaltenen etwa 3000 kg zu mehr als 90 % aus schwefelsaurem
Kali hestand.®

Von einem vierten Werke wird geschrieben: ,Dafls Hochofengichtstauh pyrophorisch
vorkommt, ist mir ganz neu; wohl Flugstaub der Generatorenleitungen, z. B. bei unserem Martin-
werk u. s. w., das sind aber nicht Metalle, sondern feinsivertheilte Kohlenstofftheilchen. Im iibrigen
sind ja im Gichistaub der Hochofen so wenig Metalle, welche pyrophorische KEigenschaften
besitzen, dals mir dies Vorkommen unverstindlich ist. Wenn z. B. in Oberschlesien, nehmen wir
Redenhiitte an, welche mit einer grofsen Condensation der Zinkstaubgase aus Stein gemauert,
jahrelang arbeifet, und wiire die Ansicht richtig, dals also nur Metalldimpfe in die Leitungen
gelangten, dann miifste sich ja in den Kanilen metallischer Zink vorfinden —, bekanntlich ist aber
der grofste Theil von Flugstaub der erwiihnton Hiitte Zinkoxyd. Die Metalloxyde resp. Sulphide
werden in der Reduclionszone des Hochofens reducirt zu Metallen, verfliichtigen sich und erleiden in
den hoheren Regionen des Hochofens wieder Oxydation; andererseits verfliichtigen sich Chloride und
Sulphate von Alkalien und Metallen.®

Von einem fiinften Werke wird geschrieben: ,Auf das Rundschreiben des Hrn. E. Schrodter
in Diisseldorf vom 15. Januar d. J., betreffend den Gasstaub beim Hochofenbetrieb, konnen wir leider
nur mit wenigen Angaben dienen. Wir haben keine Nafsreinigung der Gase; deshalb kénnen wir
nur unsere Ansicht iber den durch trockene Abscheidung gewonnenen Gasstaub mittheilen. Der Metall-
gehalt des Staubes muls sich in innigster Mischung mit den schwefelsauren Alkalien und sonstigen
Bestandtheilen des Staubes befinden, da es nicht gelingt, den Staub durch einen Magneten in eisen-
reichen und eisenarmen zu trennen. Der erstgenommene grébere Staub aus dem Standrohr ist theils
magnetisch und bestelrt grolstentheils aus mechanisch mitgerissenen reducirten Beschickungstheilen,
theils unmagnetisch mit etwa gleichem Metallgehalt und unreducirten Beschickungstheilen, beides
gemischt mit wenig eigentlichem Gasstaub. Weiterhin tritt der Gehalt an mechanisch mitgerissenen
Theilen mehr zuriick; der Gehalt an Eisen sinkt, an Alkalien steigt er. Trotzdem ist aber jetzt der
gesammte Staub, auch der hinter der Verbrennung aufgefangene, magnetisch, auch die eisen-
drmsten Ausscheidungen werden vom Magneten angezogen, ein Zeichen, dals die Mischung eine sehr
innige ist und die Ausscheidung aus dem dampfformigen Zustande sehr gleichmilsig statigefunden
hat, also wahrscheinlich aus Dampfen, welche zugleich Eisen, Alkalien, Schwefel und Silicium
enthalten. Diese Ausscheidung findet unseres Erachtens grofsentheils oder ganz schon in dem oberen
kilteren Theile des Hochofens, spitestens aber beim Eintritt in die Gasleitung statt, und es erfolgt das
Absetzen des gebildeten Staubes erst allmihlich auf dem Wege zum Schornstein theils vor, theils
nach der Verbrennung, wihrend der feinste Staub als Rauch in die Luft geht. Maoglicherweise
enthilt auch das Gas fliichtige Verbindungen, welche erst beim Verbrennen Staub abselzen, es ist uns
aber nicht wahrscheinlich, dafs es sich hier um bedeutende Mengen handelt.*
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Yon einem sechsten Werke wird dariiber geschrieben: . Von dem Staube, welcher in den
horizontalen Leitungen hier auf der Hiitte sich ansammelt, kann ich Ihnen beziiglich des in den
Kanillen vor den Winderhitzern sich ansammelnden Staubes nur bestitigen, dafs dieser sehr stark
pyrophorisch ist, und haben wir die Absicht, diesen Staub bei der nichsten Gasreinigung auf
den Gehalt an Metallen genau untersuchen zu lassen.*

Von einem siebentén Werk wird geschrieben: ,Der Versuch, den Nachweis von Metalldimpfen
in Gichtgasen zu liefern, wurde wie folgt ausgefiihrt: 50 cbm Gichtgase wurden kurz vor Eintritt in
den Winderhitzer durch 3 hintereinander geschaltete Kugelrohren gesogen, von denen die beiden
vorderen mit destillitem Wasser, die letzte mit Salpetersiure (spec. Gewicht 1,2) beschickt waren.
Das Resultat war wie folgt: Im Wasser (der Inhalt beider Réhren wurde vereinigt) 0,00056 g Cua
und 0,00049 g Fe; Zn konnte nicht ermittelt werden. Das Wasser gab deutliche Chlor-Reaction.
In der Salpetersdure: kein Cu; 0,00175 ¢ Fe; Zn fehlt. Es lilst sich vermuthen, dals die Metalle
als Chlormetalle im Gase vorhanden sind.®

Yon einem achten Werk erhielt ich ein Schreiben folgenden Inhalts: ,Ich habe aufserordentlich
oft Gelegenheit, pyrophorischen Staub beobachten zu kénnen. Am stirksten pyrophorisch
ist der Staub in den Kaniilen der Winderhitzer vor der Verbrennung. Dals eine starke Ausscheidung
speciell metallischer Dimpfe nach der Verbrennung der Gase stattfindet, kann man dem
Umstande entnehmen, dafs der Staub in den Gaskanillen der Winderhitzer etwa 25 % Zink, in dem
Unterbau der Winderhitzer selbst etwa 35 % Zink enthilt. = Gleichwohl bin ich der Ansicht, dals
durch intensive Streudiisen ein grofser Theil auch der Metalldimpfe wird abgeschieden werden
konnen.

M. H.! Sie werden mit mir der Ansicht sein, dals diese Mittheilungen aufserordentlich wichtige
Winke fiir die Reinigung, also auch fiir die Verwendung der Hochofengase in Gasmaschinen enthalten.
Dieselben’ werden auch jedenfalls den Anstols zu ferneren Untersuchungen geben. Wenn dampf-
formige Elemente oder Verbindungen der Hochofengase als solche in die Verbrennungsriume, d. h. in
die Cylinder der Gasmaschinen gelangten, dann wiirden die aus diesen Dimpfen bei der Verbrennung
entstehenden Oxyde oder Verbindungen die Schwierigkeiten der Verwendung der Hochofengase in
Gasmaschinen aufserordentlich vermehren. Das scheint in der That auch der Fall zu sein. Ingenieur
Lencauchez hat am 8. November 1897, in einer Sitzung der Société de l'Industrie minérale
in Paris, einen Vortrag iiber Gasmaschinen, betrieben mit Hochofengasen, gehalten, und darin
Folgendes ausgefiihrt: ,In Horde ist die Gasmaschine von 900 P. S. mit Hochofengasen seit zwei
Monaten im Betriebe. Die Mittheilungen, welche mir am 29. October 1897 iiber den Gang dieser
Maschine geworden sind, gehen dahin, dals dieselbe: 1. als Motor sehr gut geht, 2. der Betrieb zu
hiufig unterbrochen werden miisse, um die Reinigung von dem aus den Hochofengasen stammenden
Staub vorzunehmen. *

Lencauchez theilte ferner mit: ,Am 7. dieses Monats (November 1897) schreibt man mir,
dafs die Gase sehr gut gereinigt seien, dafls die vier zu einer Maschine vereinigten?Motoren aber
nicht die erwartete Leistung hitten.®

Um die Hochofengase fiir die Verwendung in Gasmaschinen brauchbar zu machen, miissen
dieselben jedenfalls einer ganz aufserordentlich vorsichtigen trockenen und nassen Reinigung unter-
zogen werden.

Zu 4. Bei der so vorzunehmenden Reinigung wiirden dann auch die in den Hochofengasen
enthaltenen und die von denselben in den Waschern aufgenommenen Wasserdimpfe abzuscheiden sein.
Diese Wasserabscheidung durch Kiihlung ist um so nothwendiger, weil die Menge der bei der Ver-
brennung wirksam werdenden Wirmeeinheiten, z. B. bei 10 % Wassergehalt mehr, um etwa 100
derselben vermindert werden wiirde. Wenn auf 1t Roleisen 2000 cbm Hochofengase fiir Gas-
maschinen vorhanden sind (siche Anlage V, Reihe 3), dann sind fiir einen Hochofen mit 200 t
tiglicher Erzeugung 400000 chm Gas im Tage oder 16667 cbm in der Stunde zu reinigen und zu
kihlen. Diese Annahmen, also auch diese Zahlen, sind allen folgenden Ausfihrungen zu Grunde
gelegt.  Durch die bisher allgemein gebriuchliche Trockenreinigung der Hochofengase wird haupt-
sichlich nur der Staub, welcher von den Gasen aus der Beschickung mitgerissen wird, abgeschieden.
Bei cinem Hochofen in Rheinland, der auf Thomaseisen geht, wird das Gas auf der Gicht durch ein
1800 mm weites Rohr erst 5000 mm senkrecht hochgefiihrt, fillt dann durch ein ebenso weites
Rohr, erst schriig, dann senkrecht, bis auf den Boden eines Trockenreinigers mit Wasserabschlufs,
steigt in diesem in die Hohe, gelangt durch ein 1800 mm weites, 24,5 m langes Rohr in einen
zweiten 3200 mm weiten Trockenreiniger mit Wasserabschlufs, und durch ein 1800 mm weites, 20 m
langes Rohr in einen dritten Trockenreiniger mit Zickzackwinden. Die gesammte Linge des Weges,
welchen das Gas bis zur Stelle der Probeentnahme zuriickgelegt hatte, betrug etwa 95 m. In dem
Gasrohr zwischen diesem letzten Trockenreiniger und dem Winderhitzer enthielt trotzdem 1 cbm des
so gereinigten Gases in einem Falle noch 10,27 g und in einem andern Falle noch 6,44 g Staub.
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Dals die Gase von einem Hochofen mit 200 t Erzeugung, welche im Tage 400000 X 10,27 g = 4108 kg
auf 1 t Roheisen 20,54 kg Staub absetzen, fiir Gasmaschinen unverwendbar sind, ist selbstverstindlich.

Die Gutehoffnungshiitte in Oberhausen, welche schon eine nasse Reinigung der Hochofen-
gase eingefiihrt hat, theilt gelegentlich der Uebersendung der Analysen des Staubes mit, dals sich
trotz der nassen Reinigung der Gase in 1 chm derselben noch 2 g Staub vorfinden. Der betreflende
Hochofen erzeugt ausschliefslich Thomaseisen. Die Gase haben beim Eintritt in die Wasclieinrichtungen
150 ° und beim Austritt 40 °. Diese Gase setzten in der Gasleitung zwischen Wascher und Wind-
erhitzer, also vor ihrer Verbrennung Staub ab, welcher wie folgt zusammengesetzt war:

25,40 3,14 955 14,35 2,12 1585 946 4,96 2,79 s.gr.M. 0,55 7,10 0,60 0 6,36 102,23

5i0: P:0; ALOs CaO MgO JO Fe0s MmO« 200 uO Pho €1 8 50s 4E0: Summa

Der Staub nach der Verbrennung enthielt:
33,15 2,69 1204 17,36 247 576 877 465 4,60 s.gr.M. .059 2,82 0,15 4,09 040 99,54

$i0: P:0; ALOs Ca0 MgO 30 Fe:0s MmO Zn0 CuO PO @ 8 50, 480 Summa

Da nicht mit Gewifsheit festgestellt werden konnte, an welche Korper das Chlor gebunden war,
so sind die Sauerstoffverbindungen bestimmt und die dem Chlor entsprechenden Sauerstoffmengen
abzusetzen. 102,23 — 3,20 O bleibt Summa 99,03; 99,54 — 1,27 O bleibt Summa 98,27.

Mit den Einrichtungen dieser Nafsreinigung werden in der Stunde 27 000 bis 30000 cbm Gas
gereinigt und betragen die Kosten der Anlagen nur 20000 /.

In der Stunde werden 75 cbm Wasser verbraucht, welche zwar geklidrt, aber dann nicht wieder
benutzt werden. :

Die gewaschenen Gase, von denen 1 cbm noch 2 g Staub enthilt, werden in den steinernen
Winderhitzern verbrannt. Bei 2 g Staubgehalt in 1 cbm wiirden auch die so gereinigten Gase,
welche tiglich noch 400000 X 2 g = 800 kg auf 1 t Roheisen 4 kg Staub in die Cylinder der
(Gasmaschinen lieferten, noch nicht verwendbar sein.

Die Georgsmarienhiitte bei Osnabriick, welche schon seit Jahren Einrichtungen fiir die
nasse Reinigung des Theils der Hochofengase hat, welche in den Winderhitzern des Werks verbrannt
werden, theilt dariiber Folgendes mit: ,Man kann annehmen, dals durch die Gaswascheinrichtungen
tiglich 480000 chm Hochofengas gehen; in der Stunde also 20000 cbm. Die Anfangstemperatur
der Gase ist 100 bis 150 ® C. und die Endlemperatur gleich der des Waschwassers, d. h. 20 bis
30°% C. Es werden zum Waschen dieser Gase stiindlich 200 bis 250 chm Wasser gebraucht; in
der Minute also 3,3 bis 4,1 cbm. Zur Kihlung und Klirung dieses Wassers sind Teiche vorhanden,
welche etwa 4000 qm Grundfliche und auch etwa 4000 cbm Inhalt haben. Zswei Drittel dieser
Teiche sind im Betriebe und ein Drittel derselben ist, zwecks Reinigung derselben von dem ahgesetzten
Staube, auflser Betrieh. Die Kosten der gesammten Anlagen betragen etwa 60000 /4.°

Diese Ausgaben wiirden unter der Voraussetzung, dals die Gasmaschinen das Doppelte an
Ausnutzung der Wirme leisten wie die Dampfmaschinen, und dafs man keine Dampfkessel nithig
Lat, noch sehr gering sein. Die so gewaschenen Gase enthielten jedoch auf 1 cbm an Staub:

Gramm & 80 7 2:340 399 3167 €207 0990 409 ¢ 919 2,91
Probe oii o vt ] 1L I v Y 1V VIL Durchschnitt.

Diese Proben wurden an fiinf aufeinander folgenden Tagen, in Zwischenriumen von 4 bis 6 Stunden
und in einer Entfernung von 80 m hinter den Wascheinrichtungen, also aus der Gasleilung zwischen
diesen und den steinernen Winderhitzern, genommen. Die grofsen Unterschiede in dem Staubgehalte
werden durch die Verschiedenheiten in dem Gang der Hochofen herbeigefiihrt. Der Staub, welcher
in den Wascheinrichtungen dieses Werks ausgeschieden wird, enthélt:

12,60 1470 3,98 37,00 230 1300 562 053 206 9,00 MRt 1605

Glah-  oi, Al,Os FesOs Mn:Os CaO MgO P:0s SOs zn0o N0 i
verlust K: O

Der Staub aus den Gasen, welche diese Wascheinrichtungen durchlaufen hatten, enthielt:
a) vor der Verbrennung, die Probe unmittelbar vor dem Eintritt der Gase in die Wind-
erhitzer genommen:

1350 16,80 4,00 349 217 17,00 1214 053 0,79 23,60 ,Riht o403

estimmt
Glih- i, AlbOs FesOs Mm:Os CaO MgO P:0s SOs Zn0O %0 gimma
verlust K: O

b) nach der Verbrennung, die Probe aus den Ziigen der Winderhitzer genommen :
26,20 4,78 2,84 0,75 1640 11,64 0,78 3,62 32,70 145 100,16

$i0; ALO: Fe:0: MmQOs CaO MgO P:0; $0s Zn0 N0 Summa
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Von den so, mit Aufwendung von 3,3 bis 4,1 cbm Wasser in der Minute geleinivten Gasen
wiirden den Gasmaschinen dmchbchmlthch 0 00291 X 400000 = 1164 kg Staub im Tage zugefiihrt
werden. Ein Liter dieses Staubes wiegt 295 Gramm. Man wird mir entgegnen, dals dlese 1164 kg
c700)(‘)000
. 24 X 4
4000 PS zu bauen in der Lage ist, sondern dals sich, weil man vorliufig nur Maschinen mit
Cylindern fiir 100 PS bauen wiirde, diese 1164 kg Staub auf 40 Cylinder vertheilen wiirden, so
dafs auf jeden Cylinder nur 29 kg Staub kiimen. Ich habe hier 2 Proben von Staub aus Hoch-
ofengasen, welche die beiden zuvor hbeschriebenen Einrichtungen fiir Naflsreinigung durchlaufen haben,
ausstellen lassen, von denen die eine etwa 29 kg Staub enthilt. Die Versammlung wiirde gewils
sehr dankbar sein, wenn die hier anwesenden Constructeure von Gasmaschinen meine Bedenken
gegen die Wirkung dieses den Raum von mehr als emnem Hektoliler einnehmenden Staubes auf die
Cylinder und das darin nothwendige Schmierdl der Gasmaschinen zerstreuen konnten.

Ein drittes deutsches Hiittenwerk, welches einen Wascher mit Kortingschen Streudiisen ein-
gefiihrt hatte, berichtet dariiber wie folgt: ,Bei nur trockener Reinigung betrigt der Staubgehalt
auf dem Werke etwa 10 g* auf 1 cbm Gas, welches aufserdem 40 g Feuchtigkeit (Wasserdampf) bei
einer Temperatar des Gases von 200° enthillt. Die Gase legten bis zur nassen Reinigung einen
Weg von etwa 40 m zuriick; in dem Reinigungsbehilter 10 m und bis zur Entnahmestelle etwa
32 m. Das Gewicht des Staubes im gereinigten Gase betrug 0,8 his 38 g in 1 cbm; das des
Wassers 65 bis 80 g; die Temperatur des Gases war 44 bis 49 % Gebraucht wurden an Wasser
bei einer Thitigkeit von 12 Streudiisen 120 1 in der Minute bei 5 Atm. Druck, also 7,2 chm in
der Stunde. Die Temperatur des absfliefsenden Wassers war die des Gases. Das (Gas war wegen
seines grofsen Feuchtigkeitsgehalts unbrauchbar zur Verbrennung in den Winderhitzern.

Die ausgedehntesten Versuche zur trockenen Reinigung der Hochofengase sind von Hrn. Dr. Karl
Moller in Kupferhammer bei Brackwede, in Anwendung des Verfahrens seines Patentes Nr. 26 663,
auf der Hochofenanlage des Koln-Miisener Bergwerks-Actienvereins in Creuzthal bei Siegen schon
im Jahre 1884 ausgefiihrt. Das Mollersche Verfahren beruhte damals auf der Leitung der Hochofen-
gase durch Lagen von Schlackenwolle. Die Gasen wurden zu diesen Versuchen aus der wagerechten
Gasleitung entnommen, nachdem sie einen Weg von etwa 28 m zuriickgelegt hatten.

Wenn die Lagen der Schlackenwolle bis auf 100 mm erhoht wurden, dann waren die Gase
ganz staubfrei; die Zahl der Lagen der Schlackenwolle, also der qm der Oberfliche derselben, aber
wurde so grols, dals gar nicht daran gedacht werden konnte, eine solche Reinigungsanlage auszufiihren.

Hr. Dr. K. Moller schreibt mir dardber: ,Das Ergebnils in Creuzthal war insofern ein
giinstiges, als sich zeigte, dals die Anwendung von Schlackenwolle giinzlich entbehrlich ist, und dals
dadurch die Apparate sich viel compendioser, billiger und einfacher im Belriebe stelllen. Es zeigle
sich nimlich, dals grobmaschige Drahtgewebe sich binnen 2 bis 3 Stunden vollstindig mit Flugstaub
zuselzten, so dals die Maschen selbst, welche mit Staub gefiillt sind, als vollstindiges Filter dienen.
Ich wiirde deshalb, wenn ich eine Gasfiltration im grofsen auszufiihren hitte, nur Réhrenfilter nehmen,
wie diese in meinem Patent Nr. 78641 angegeben sind.“

Eine vorziigliche trockene und nasse Reinigung ist auf der Wissener Hiitte bei Wlssen
a. d. Sieg seit 10 Jahren im Betriebe. Dieselbe ist in unserer Zeitschrift genau beschrieben. **

In dieser Beschreibung ist auch sehr entschieden darauf hingewiesen, wie schwer es ist, die
Hochofengase von den feinsten Theilchen des Staubes zu befreien. Wenn iiber 12 % Mangan ent-
haltendes Spiegeleisen, oder gar 30 procentiges Ferromangan erzeugt wird, geniigen auch die in
Wissen vorhandenen Einrichtungen nicht, um die dampfférmigen Manganverbindungen u. s. w. nieder-
zuschlagen ; dieselhen miifsten fiir letzteres noch viel ausgedehnter sein. In Wissen konnen 80 000 chm
Gas in einer Stunde gereinigt werden; die Gase werden mit einer Temperatur von 16 his 22° C.
ziemlich trocken abgefiihrt.

Der \Vassexbcdalf betrigt in Wissen bex Erzeugung von:

sich nicht in einem Cylinder vorfinden werden, weil man noch keine Gasm

3 Stahl und Roheisen. . . =@ | 0,25 cbm in der Minute,
2. 10/12 % Splegeleisen . . . . . 0350 0 0 .
3. 20% 5 v 060 it %

Das Leuchtgas wird in den Gasanstalten einer sehr sorgfiltigen, umstindlichen und kost-
spieligen Reinigung unterworfen. Die Einrichtungen fiir diese Leuchtgasreinigung sind schon lange
bekannt. ***  Man rechnet bei der Kiihlung und Reinigung fiir je 100 cbm Leuchtgas, welche in
24 Stunden erzeugt werden fiir:

* Also ﬁst dieselbe Menge, wie oben Seite 252 letzte Zeile angegeben.
** _Stahl ond Eisen® 1897, Heft Nr. 2 Seite 57.
s Hclullmg, Handbuch d. Steinkohlengas-Beleuchtung.* Miiuchen 1879, Verlag v. R. Oldenbourg, I1L. Aufl.
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a) Kiihler 1 qm Oberfliche und 0,3 bis 0,5 cbm Wasser, wobei die Geschwindigkeit der Gase
,sehr gering® sein muls;

b) Wascher (Scrubber) 0,5 cbm Inhalt und 0,10 chm Wasser, wobei die Geschwindigkeit der
Gase so gering sein muls, dals dieselben 10 bis 12 Minuten in den Waschern verbleiben ;

¢) Reiniger mit Sigemehlhorden 0,35 qm bei 5 mm Geschwindigkeit in der Secunde.

Wenn 400000 cbm Hochofengas in 24 Stunden, oder 4,63 cbm in der Secunde, mit einer
Geschwindigkeit von nur 5 mm durch eine Schicht Sigemehl gehen sollten, dann miifste das Siige-
mehl 926 qm Oberfliche haben. ‘Wenn man die Horden, auf welchen das Sigemehl ruht, 5 m
lang und 2 m breit, also 10 qm grols machl, wiirde man 100 solcher Reinigungskasten aufstellen
miissen, um das Gas eines Hochofens mit 200 t Erzeugung zu reinigen. Ich glaube auch nicht,
dafs das Hochofengas, welches nur einen Druck von O bis 20 mm Wassersiiule hat, ohne wesent-
liche mechanische Nachhiilfe durch solche Sigemehlfilter hindurchgeht.

Aehnliche Einrichtungen, wie sie fiir die Reinigung des Leuchtgases im Gebrauche sind, werden
fiir die Reinigung des Generatorgases fiir Gasmaschinen gebraucht. Die gesammle zu bewegende
Wassermenge fiir Kiihler, Wascher fiir eine grofse, 200 chm Gas in der Stunde erzeugende Generator-
gasanlage, und fiir die Kiihlung des Cylinders der Gasmaschine, wird mir von sehr zuverlissiger
Seite mit nur 30 | fir 1 P. S, angegeben, was bei 2 cbm Gasverbrauch fiir 1 P. S., auf 100 P. S.
in der Stunde also 3 cbm ausmachte. Es scheint nun sehr einfach, die Einrichtungen fiir die
leinigung von Leuchtgas oder Generatorgas auch auf die Reinigung der Hochofengase zu iibertragen,
wenn dabei der Gehalt an Staub und dampfférmigen Verbindungen berticksichtigt wird.

Das ist schon seit einer langen Reihe von Jahren in Schottland auch geschehen. Die
schottischen Hochofenanlagen, welche Steinkohlen anstatt Koks verwenden, hatten, wie oben schon
erwithnt, Veranlassung, aus ibren Gasen den Theer und das Ammoniak auszuscheiden. Entsprechend den
ungeheuren Mengen Gase, welche ein Hochofen im Vergleich zu einer Gasanstalt erzeugt, mulsten
diese Einrichtungen auch ins Ungeheuerliche vergrolsert werden.® Dazu kommen dann noch die
Einrichtungen zur Bewegung, Klirung oder Reinigung und Kiihlung des Waschwassers. Nach einem
Kostentiberschlage, welchen eine unserer grofsten Fabriken fiir derartige Gasreinigungsanlagen auf-
gestellt hat, wiirden die Einrichtungen fiir eine Gasmenge von 400000 cbm in 24 Stunden, also
fiir einen Hochofen von 200 t Erzeugung, etwa 650000 # kosten.

Ein anderes Verfahren zur Reinigung der Hochofengase ist Hrn. Eduard Theisen im
D. R.-P. Nr. 78749 geschiitzt. Das Verfahren besteht darin, die Hochofengase durch Centrifugal-
kraft mit dem Kihl- bezw. Waschwasser in starke Friction zu bringen und auf diese Weise die
Staubtheilchen in die circulirende Waschfliissigkeit zu pressen und das Gas zugleich abzukiihlen.
Die so gesammelten Staubtheilchen fliefsen mit dem Kiihlwasser durch Klirteiche, aus welchen
das Kithlwasser wieder zuriick zu dem Apparat geht, wihrend die Gase selbst den Apparat gereinigt
verlassen.

Wenn man auch in die Lage kommen wird, alle diese Schwierigkeiten zu beseiligen, welche
die Hochofengase ihrer; Reinigung, also ihrer Verwendung in Gasmaschinen entgegenstellen, so fragt
es sich auch noch, ob die bis jetzt bekannten Constructionen der Gasmaschinen selbst
geniigen, um sie zur Beseitigung der Grofs-Dampfmaschinen geeignet zu machen.™*

Im Eisenhiittenwesen aber kommen fasi nur Grofs-Dampfmaschinen zur Anwendung. Ich kann
als Hiitten-Ingenieur kein Urtheil fdllen wollen tber die Vortheile und Nachtheile der Dampf- und
der Gasmaschinen; aber ich habe die letztjihvigen Mittheilungen iiber Untersuchungen der Gas-
maschinenanlagen durchgesehen, und als Berichterstatter die Pflicht, auf folgende Punkte aufmerksam
zu machen. ; : . :

Mit der Gasleistung in einem Cylinder geht man bis jetzt nicht gern tiber 100 P. S. hinaus,
weil sich dem Betriebe grofserer Maschinen erhebliche Schwierigkeiten entgegenstellen.®* Es handelt
sich aber im Eisenhiittenwesen, wie schon gesagt, nicht um Maschinen von 100 P. S., sondern um
Maschinen, welche xmal 100 P. S. entwickeln konnen. :

Aulserdem vertheuert dieser Umstand die Anlagen der Gasmaschinen fiir Hiittenwerke sehr,
weil eine 100 P. S.-Gasmaschine fiir Leuchtgas 15000 4 kostet,t und eine solche fiir Hochofen-
gas jedenfalls noch theurer kommt.

* Stahl und Eisen® 1884 Seite 35 und 1885 Seite 788; Cassiers Magazine 1898, Februar, Vol. 13,
Nr. 4, Seite 354.
** Musil, ,Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie,* S. 272. Braunschweig 1897, Vieweg & Sohn.
*xx Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure® 1896, Nr. 43 S. 1239,
T Gasmotorenfabrik Deutz, Prospect Nr. 1385, S. 7.
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Die grofste eincylindrige Gasmaschine, welche in einer Mihle in Pantin bei Paris aufgestellt
ist, hat allerdings 300 P.S. und leistet auch etwa 280 P. S.;* jedoch soll an derselben schon
. mehrere Male .die Welle gebrochen sein.

Man kann nun mehrere Cylinder solcher 100-P.S.-Maschinen miteinander kuppeln, doch ist
leicht einzusehen, dafs das seine Grenzen hat.™*

Wiirde man wohl eine grofse Walzenzugmaschine durch eine Gasmaschine ersetzen konnen,
welche aus vielen 100-P. S.-Cylindern besteht?

Man kann die Leistungen vieler durch Hochofengas betriebener kleinerer Maschinen vereinigen,
indem man deren Kraftiulserung in Elektricitit umsetzt und diese dann fir den Betrieb grolser
Maschinen in Anspruch nimmt. Hat man schon Walzenzugmaschinen mit Elektricitit betrieben?

Wird diese Art der Kraftibertragung nicht noch grofsere Verluste veranlassen, als die bisherige
Art durch Dampfkessel und Dampfmaschinen?

Auch in Horde soll man diese Uebertragung durch Elektricitit gewiihlt haben, wiihrend man
dort im Anfang vorgehabt hat, ein Zwillingsgeblise durch eine viercylindrige Gasmaschine mit Seil-
tibersetzung zu betreiben.

Dann erlaubt die Gasmaschine die oben erwiihnte hohere Wirmeausnutzung von 23 % gegen-
tiber einer Dampfmaschine von 12 % nur, wenn sie immer ihre grofste Leistung haben kann; die
Leistung darf bei der Gasmaschine, um die beste zu sein, also nicht wesentlich wechseln,***

Die Gusmaschinen wiirden also am besten fiir immer gleichbleibende Leistungen, z. B.
fiir Pumpwerke, passen.

In der Untersuchung des Betriebes grofser Gasmaschinen durch Prof. Schéttler-Braunschweig,
welche derselbe Anfang 1896 an den Gasmaschinen des Wasserwerks Basel vornahm, hebt derselbe
hervor, dals die Generatorgasmaschinen, welche von Deutz geliefert sind, mit | kg Gaskoks 273000 mkg
in gehobenem Wasser geleistet haben, und dals eine solche Leistung bis dahin noch nicht von einer
Dampfmaschine erreicht sei. Dieselbe Generatorgasmaschinen-Anlage hat Prof. Meyer-Hannover
spiter untersucht und gefunden, dals 1 kg Gaskoks sogar 313000 mkg in gehobenem Wasser
leistet. T Jetzt veroffentlicht Prof. Stodola- Zirich Untersuchungen einer dreistufigen Dampfpump-
maschine, welche im Wasserwerk der Stadt Gallen vom 25. bis 30. Miirz 1897 stattfanden und
ergaben, dals 1 kg Gasstiickkoks durchschnittlich 349 200 mkg in gehobenem Wasser leistete, und
dals 1 kg Staub von Gaskoks, auf einer Kudliczplatte verbrannt, sogar noch 220 200 mkg leistete. T1
Die Vortheile der Gasmaschine neuester, bester Construction, in ihrer Anwendung auf Pumpen mit
gleichbleibender Leistung, sind also durch dreistufige Dampfmaschinen auch wett gemacht. Diese
Bemerkungen tiber Gasmaschinen sind Aufsitzen entnommen, welche nicht etwa von Gegnern der
Gasmaschinen, sondern von den HH. Schéttler-Braunschweig, Meyer-Hannover u. A. zwecks Be-
sprechung der guten Ergebnisse der Gasmaschinen geschrieben sind.

Wenn die vorstehenden Ausfihrungen richtig sind, so wiirde daraus hervorgehen, dals die
Hochofenwerke, welche brauchbare Geblasemaschmen und Dampfkessel haben, sich \\ahlschemllch
am besten dabei stehen werden, wenn sie vorliufig damit ruhig weiterarbeiten.

Aber auch diejenigen Hochofenwerke, welche jetzt neu- oder umbauen miissen, werden vielleicht
zunichst wohl abwarten, welche Ergebnisse die in Hérde aufgestellten Einrichtungen haben werden.
Den Gasmaschinenfabriken wird das ,Langsam voran® auch passen; denn wenn alle Hochofen-
anlagen nun auf einmal fiir ihre liberschiissigen Gase Gasmaschinen anschaffen wollten, dann wiirden

-

die vorhandenen Fabriken gestiirmt werden miissen; das ergiebt die Berechnung auf Anlage V, nach

welcher alle in Deulschland vorhandenen Gasmaschinenfabriken 12,5 Jahre allein fiir die Hochofen-
anlagen arbeiten konnten. Wenn jedoch erst alle Hochofenanlagen ihre iiberschiissigen Gase in
Gasmaschinen verwerthen konnen, wird der heutige wirthschaftliche Gleichgewichtszustand zwischen
den einzelnen Hiittenwerken auch wieder hergestellt sein, d. h. nur die sogenannten ,Consumenten®

werden dauernd einen Vortheil von diesen Neuerungen haben. Bis dahin werden Sie jedoch wahr-

scheinlich noch oft Gelegenheit haben, sich mit den Schwierigkeiten zu beschiftizen, welche der
Verwerthung der Hochofengase zur unmittelbaren Krafterzeugung entgegenstehen. (Lebhafter Beifall.)

* .Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure,” 1896 Nr. 16 S. 422.
i - » - . - 1895 , 85 , 1052. -
e . : - 1896 . 24, 680.

Mu51l, ,Die Motoren fir Gewerbe und Industrie® S.269, 271, 276, 284, 286, 289. Braunschweig 1897,
Vieweg & Sohn.

T ,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure* 1896, Nr. 16, S. 422,
T = = - 1896, , 46, , 1334, 2. Spalte, Schlufshemerkungen.

11 ,Schweiz. Bauzeltung,“ 1896 Nr. 8 S. 57 sowie ,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure* 1898,
Nr. 8 S. 197 und Nr. 9 S. 2928,

P e ikisks .
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Anlage L
Leuchtgas Zur Ver- | Der in den | Neben dem Slickstoff
(Musil S. 75) brennung | Gasen ent- | entstehen bei der
der brenn-| haltene und| Verbrennung der Wi
i In | Dbaren dem Sauer- | brennbaren Gase und Virmemengen,
Geywicht | 1 cbm ("t‘a‘;o'_st Stg{flm“iiger sind vorhanden | Coiho hei dor Verbrennung
Vol. eines |Leucht-] . p P ——=———| der Gase theoretisch entwickelt
%% Culélk' gass;nd néthig an | sprechende | Kohlen- | Wasser- werden kdnnen,
meters | oo |Sauerstolf| Stickstoff | siure | dampf
cbm kg kg kg kg kg kg W.-E.
Kohlenoxyd . . . . . 0,067/1,25133 |0,0838] 0,0478 0,1600{ 0,1316 — 0,0838 X 2403*= 201,37
Kohlensiure . . . 0,02111,96633 [0,0413 — 1ol — |0,0413 e
Schwere Kohlenwasser- § :
stoffe CaHs . . . [0,049/1,25178 [0,0613| 0,2103 = 0,7038] 0,1925 | 0,0791 [0,0613 X 11168 = 684,6
Sumpfgas GHs . . . . 10,366/0,71549 10,2619] 1,0476 3,60721 0,7203 | 0,56893 10,2619 X 11856 = 3105,1
Wasserstoff 100 & 0 0,4640,089582,0,0416] 0,3328 1,1141 — 0,3744: 10,0416 X 29633 = 1232,7
Stickstoffe oo v & 0,030/1,25523 10,0377 e 0,0377 e e
Sauerstoff . . . . . . [0,003{1,43003 [0,0043] — e —_ o
1,000 0,5319] 1,6385 5,59.98] 1,0857 l 1,0428 5223,77
7,1236
1 cbm Leuchtgas erfordert 1,6385 kg O und 5,4851 kg N==17,1236 kg 1093; 5,605 chm

atm. Luft mit 23 O und 77 N.

Die Verbrennungsproducte bestehen aus:
N =05,0228 kg X 0,2438 = 1,3465
602 == 10857 = > 09169 = 0;2350
H:0 =1,0428 , < 0,4850 = 0,5057

7,6613 kg 2,0877
s 2,0877
A s L 99.
deren spec. Wirme ist also 76513 0,2729

Auf je 100° Temperatur der entweichenden Verbrennungsproducte von 1 ¢bm Leuchtgas entfiihren
dieselben 208,77 W.-E.

923,71
Die theoretische Vmblennunrrstempelatur dieses Leuchtgases betrigt 308377_90‘ 98

Das Volumen der Verbrennungsproducte von 1 chm obigen Leuchtgases ist

5,5228
N =228 _ 45008

Anlage IL
Generatlorgas Zur Ver- | Der in den | Neben dem Stickstoff
Gasmotorenfabrik Deutz brennung | Gasen ent- | entstehen bei der
der brenn- haltene und| Verbrennung der Wa ;
™ baren | dem Sauer- | brennbaren Gase und armemenger,
o Gewicht 1(‘cbm G?ﬁzofﬁ ::g]ff L‘{ff{ Sic Sortander welche bei der Verbrennung
0. eines Fene~ > 5 i e tis tekalt
% C“::lk', mlqr’d nf»%}xlf;;:n spr:cnhtende Kohlen- | Wasser. derGaSzﬁ:;‘:: l:’;::)::.lmcu
Tloseis ga?ﬁtﬂt Sauverstoff| Stickstoff siiure dampf
chm kg kg kg kg kg kg W.-E.
Kohlenoxyd . . . . . 10,23 1,25133 |0,2878| 0,1644 |, (0,5503] 0,4522 — 0,2878 X 2403t = 691,568
Kohlensiure . . . . . 0,06 11,96633 10,1180} — |% 0,1180 = :
Kohlenwasserstoff GHy . | 0,02 {1,71549 0,0143] 0,0572 |~ 10 1‘)14 0,0393 | 0,0322 |0,0143 < 11856 = 169,54
Wasserstoff . . . . . 0.17 10,089582/0,0152] 0,1216 |~ 10,4071 — 0,1368 10,0152 > 29633 = 450,42
Stickstoffooc o0 0,52 1,25523 10,6527 = 0,6527 — —
| 1,00 [1,0880] 0,3432 |  1,8015| 0,6095 | 0,1690 131,54

* Die Zahlen der entwickelbaren Wirmeeinheiten sind den ,Gasometrischen Methoden® von Bunsen,
8. 307 (Vieweg & Sohn, 1877), entnommen.
1 Die Zahlen der entwickelbaren Wirmeeinheiten sind den _Gasometrischen Methoden® von Bunsen,
S. 37 (Vieweg & Sohn, 1877), entnommen.
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1,4920 o
1 cbm Generatorgas erfordert 0,3432 kg O und 1,1488 kg N = 1,4920 kg = =~ 19939 — 1,153 cbm
atm. Luft mit 23 O_und 77 N.
Die Verbrennungsproducte bestehen aus:
N = 18015 kg < 0,2438 = 0,4392
GOz = 0,609 , X 0,2169 = 0,1322
H:0 = 0,1690 , X 0,4850 = 0,0820

2,5800 kg 0,6634:
6
deren spec. Wirme ist also 0, 5%%4'— 0,2532.

Auf je 100° Temperatur der entweichenden Verbrennungsproducte von 1 chm (renu.ltmgas entfithren
dieselben 65,34 W.-E.

g 1311,54
Die theoretische Verbrennungstemperatur dieses (eneratorgases betriigt 06534 —2007%
Das Volumen der Verbrennungsproducte von 1 cbhm obiger Generatorgase ist:
1,8015 .
Qi iiane o s v £
N e A2
0,6095
102 = 0,3099
e ~ 1,96633 e
o — S48 _ 100
/ 1,9551 chm.
Anlage IIL
Durclwchmtthclw /usammensetmnv Zur Ver- | Der in don | Neben dem Stickstoff
derg Hochiofengase. Ta beon | Bl tameia “x“é?ﬁ‘i?ﬁﬂuﬁ? S -
3 T baren | dem Sauer- | brennbaren Gase und Wiirmemengen,
[ Gewicht {1 cbm G?;’;‘éofﬂ f:;ﬂﬂ:ﬁ{ gl oninnoen welche bei der Verbrennung
Vol, 'elrggs Hoclyi | ivsim || e der Gase theoretisch entwickelt
c“tlk' Ofens néthig an | sprechende | Kohlen- | Wasser- werden kinnen.
oo gﬁﬁ:ﬂi Sauerstoff giickstoﬂ' sliure dampf
| o, kg |k kg kg kg kg W.-E.
| ]
Kohlenoxyd . . .. . 0,261 1,25133|0,3266] 0,1866 9"0 6265| 05132 | — 0,3266 X 2403*= 784,8
Kohlensiure . . . . . 10,090 1,96633 [017/0 — 0,1770 -
Wasserstoff . . . . . 0,036 0,08952 0.0032] 0,0256 |Z10,0857| '— | 0,0288 | 0,0032 % 29633 — 9438
Stickstoff. Lo i 10,613 12:):)93 1O 6439 — 0,6439 - -
Wasserdampf. . . . . 10,100, 0,80458 ‘0 0805 — — - 0,0805
|1,000| 11,2312] 0,2122 1,3551| 0,6902 | 0,1093 879,6

1 cbm dieser Gase erfordert=0,2122 00,7112 = 0,9234 kg =0,7138 cbm atm. Luft
mit 23 O und 77 N.
Die Verbrennungsproducte bestehen aus:
N =1,3551 kg X 0,2438 = 0,3303
GOz = 0,6902 , X 0,2169 = 0,1497
H:0 = 0,1093 , X 0,4850 = 0,0530
2,1646 kg 0,56330 = 0,247 spec. Wiirme.

Auf je 100° Temperatur der entweichenden Verbrennungsproducte von 1 chbm Hochofengas
entfiihren dieselben 53,3 W.-E., also entfiihren diese 2,1546 kg Verbrennungsproducte eines Cubikmeters
der Hochofengase 300 X 0,5330 =159,9 oder rund 160 W.-E.

879,6

Die theoretische Verbrennungstemperatur ist 05330 — 1650° der Gesammtwirme. Das Volumen
der Verbrennungsproducte von 1 cbm obiger Hochofengase ist:
Nt — 1035?213;— 1,079
GOr = 19’(766%% = 0,351
H.0 = 60:’830%% = 0,136

1,566 cbm.

* Die Zahlen der entwickelbaren Wirmeeinheiten sind den ,Gasometrischen Methoden® von Bunsen,
S. 807 (Vieweg & Sohn, 1877), eninommen.
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Anlage IV.
Leucht- GOIléI‘&tOl‘; » Hochofen-
gas* @ gas** gas***
Siehe Anlage . I - II III
Kohlenoxyda i . i o i e b e 0,067 0,230 0,261
Kohlensiure ; GG 0,021 0,060 0,090
Schwere Kohlcnwasserstoﬁc 0,049 - -
Sumpigasit e st 0,366 0,020 —
Whasserstoffisn s o n e 0 20 0,464 0,170 0,036
Stickstoff .= == 0,030 0,520 0,513
Sauerstoff 0,003 — —
Wasserdampfatidll s e o0 e | —— [ 0100
1 chm dieses Gases wiegt® .. . . . o . kg 0,6319 1,0880 1,2312
1= & ; braucht atm. Luft . cbm 5,5050 1,1530 0,7138
{ie i . giebt Verbxennungspxmlmte . 6,2479 1,9551 1,6660
1 kanntheoretisch entwickeln W.-E. 59923,7 13115 879.,6
Die theoretische Verlnennungatcmpemtul wiirde sein 2052° 2007° 1650°
Zur Entwicklung von 1 P. S. sind erforderlich cbm 0,45 1.9t 4,0
Demnach wiren zur Entwicklung erforderlich W.-E. 9350 2491 3518
Lxplosionsgemisch :
a) Verhiltnifs von Gas zu Luft chm 1:10 1: 1 1:0,7138
b) Gesammtyolumen ot 11 2.5 1,7138
¢) entwickelbare Wirme eines Cubikmeters 474 524 513
Auf je 100° Temp. der entweichenden Verbrennungs- o
producte von 1 chm Gas entfithren dieselben W.-E. 208 ; 65 ‘ 53
Anlage V.
1. Es wird angenommen, dals auf 1 t Roheisen erzeugt werden an Hochofengas . . . . . 4500 ebm
9. Davon sollen 10/ beim Gichten u. s. w. verloren gehen, dann bleiben rund 4000
3. Davon sollen 50 % zur Winderhitzung erforderlich sein, dann bleiben fiir die Vel wendung
in Gasmaschmen N 2000 .,
4. Um 1 P. S. in einer Gasmaschine w1rkswm Zu machen seien mcht meht nﬁthw llq Lo
5, Das Gas von 1 t Roheisen kann also wirksam machen . . . . . . . 0 000 0 0| 500 P. S
6. In einer P. S.-Stunde also Sl e e e rund 20 .,
7. Im Betriebe einer Hochofenanlage sollen zur I}rzeuﬂuu‘P einer ’1 onne Rohelsen erforderlich sein 8.
8. Es bleiben zur anderweitigen Benuizung auf 1 t Roheisen . . . . . . . . . . . .. : 125
9, Im Jahre 1897 wurden in Deutschland, einschliefslich Luxemburg, er?eu"t an Roheisen . 6889067 t
10. Im Tag also 18874 t und in der Stunde 786,42 t, worauf entfallen 786,42 X 500 oder rund 390000 P. S.
11. Die Gasmotorenfabrik Deutz hat im Jahre 1897 Gasmaschinen hergestellt (siehe oben) fiir rund 10000
12. Bs ist anzunehmen, dals simmtliche tibrigen Gasmaschinenfabriken Deutschlands hochstens
das Doppelte herstellez konnen, so dafls die gesammten in Deutschland in einem
Jahre fertig zu stellenden Gasmaschinen entsprechen . . . . . . . . . . 30000
13. Somit wiirden beim heutigen Stand der Einrichtungen dieser Fabriken in l)eutschland nﬁthw
sein, um diese 390000 P. S, zu liefern . . ... . . . . s rund 13 Jahre,
wenn diese Fabriken nur fiir die Hochofenanlagen arbeiteten.
0 * Musil: Die Motoren fiir Gewerbe und Industrie, Braunschweig, Vieweg & Sohn 1897 S. 76, Siehe
plage L

** Verdffentlichungen der Gasmotorenfabrik Deutz, Nr. 135,
*** Ledebur, Wedding, ,Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure®.

T Brleflmhe Mittheilung von einer ersten deutschen Gasmotorenfabrik.

Mirz 1896. Siehe Anlage IL
Siehe Anlage IIL
Musil, .Die Motoren fiir Gewerbe

und Industrie®, III. Auflage (Vlewef' & Sohn 1897), gieht dagegen auf Seite 85 an, dals der Generatorgasverbrauch
fiir die effective Pferdekraft und Stunde 3 cbm betrigt, wenn das Gas aus Anthracit, und 4 chm betrégt,
wenn das Gas aus Gaskoks hergestellt ist.
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Anlage VI .

) = 6 o < ~ o
Ort der Probenahme (& = < S|t e S =2 2lol oS
177} = &) mae 5 = | = o (] w
I. Rheinland.
a) Vor der Verh'rennung:
isHorizontalrohn v oo & s bon Lape e 5,760{ 13,900, 4,443| 5,337 — — [0,901{1,670] — [4,360| 6,048
9:Standrobriiiutes io e i 10,810} 12,360; 1,230/ 5,642 — | — | — [1,081/0,660; — (8,500| 0,605
3. Gaswische o idiete b 9,185 13,160 2,721| 4,208 — — 12832 — | — 13,910/ 0,424
4. Winderhitzer - Einstromungskasten . . . . | 18,600 15,160/ 3,351| 5,696 — | — | — |1,811{1,590] — [2,040| 1,072
5. Kesselhduser - Einstromungskasten . . . . | 7,370/20,880| 7,663 9,761| — | — | — |1,679/4,190, — [2,540| 1,385
b) Wihrend der Verbrennung:
. Kesselhiiuser - Mitte der Ziige . . . . . . — 27,160 10,376/ 10,983 — | — | — [2,039(3,990] — | — | 7,948
c) Nach der Verbrennung: :
. Winderhitzer - Rauchkanal . . . . . , . . — | 27,200{ 7,773/10,931] — | — | — [2,270[5,640] — | — |10,566
. Kesselhduser - Rauchkanal . . . . . . . . — [29,880] 7,964 13,754 — | — | — [2,364/4,890] — | -— | 8,331
|
11. Saargebiet. |
a) Vor der Verbrennuug: E
1. Horizontalleitung direct auf der Gicht . . — 11,70 | 528 | 9,84 | — | — 210018 — ol ‘
2. Ausgewaschener Erzstaub . . . . . . . | — 7,96 - 52801 5,69 il —2b— 1180 il =il 1 |
g - Lo — | 8921 779 | 557 i fogl - — !
b) Nach der Verbrennung: :
4 Kesselziigeyorn 5 © 00 ol e — 130,90 {10,883 {2007 | —| —| — (6,20 | — | — | — ‘
b, s hinten'= =0 oiii e . - — 19536 | 861 |1968 | —|—|— 648 | — = = '
b2 Winderhitzer vorn .. . & . oo i — 138292 | 833 |1943 | — | — | — 641 | — | — | — e |
1. 2 hinten = o livi i « 0 — 181,20 | 893 120,97 | — I — | — 16,62 ek A e B e
II1. Westfalen.
a) Vor der Verbrennung:
1. In senkrechten Gasrohren ausgeschieden . — —_— 396 | 7,10 | — | — 18851 = =
2. , wagerechten = Z Gl o 380 927 | —|—=1—=§96| —| =| —| —
3. Beim Eintritt in die Kessel 5 ¢ — — 110,74 {1584 | — | — 3,60 | — e
b) Nach der Verbrennung:
4. Beim Austritt aus den Kesseln ausgeschieden | — — 114,78 (1839 | — | —| — 1406 | — | — | — | —
9: In den Wanderhitzern o2 it o e — 799011226 1 —— | —dl =300 | i—1i = |l
IV. Westfalen.
a) Vor der Verbrennung:
1. In senkrechten Gasrdhren ausgeschieden .| — == 43080 698 =l ISpunl o et
2. , wagerechten . o 5 — - 455 | 74D | — | — | — 1| , — | —
3. Durch besondere Einrichtungen aus den
(Gasen entfernt > "o =wuiiis s — — 465 | 789 | — i —|—1| — | — | = e ]
. Beim Eintritt in die Kessel ausgeschieden | — - 450} 945 | — | — | — = e 1
b) Nach der Verbrennung:
5. BeimEintrittindie Winderhitzer ausgeschied. | — e 450 (1153 | — 1 — 1 —| — | — | — |
6. ., Austritt aus den Kesseln = e — 491 L1190 b m it e b e i e e
i s - s » Winderhitzern , — - 415 [1647 | — | — | —| — ] e
Y. Westfalen.
a) Vor der Verbrennung:
deSlandrohr sl e Dl v T —_— —— e — == — 1092 — | — 1} —
9: Wagerechtes;Rohe . oo 2 ooi o6 o - — — _ e — = — 262 — — —
3. Kessel - Verbrennungsraum. . . . . . . . — — — —_ =] = — 1076 — | —
b) Nach der Verbrennung:
4. Gaskanal vor den Winderhitzern . . . .| — e — | === — 1260 o
D: Kessel=Renerrobre @ ca i iie 0o 0 — — — — | —|—=|—=1 — 118,46 - —
6. Senkrechte Zige der Winderhitzer . . . .| — — === —199% —
£y n » n n T T T ey, i o A e o T
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Anlage VI
CE O S e S . 3 Sl e
gelel ol m LR e S B Sl S A2 Bl e feRcE o
La|2q = A | = = > NN | s s |8
Fe zum
Theil als Mn
Fe, 05 und| 415 Mn O, und
zum Theil
als Fe; Oy Mn; 04
0211} — |32,947) . 4,47412,056] — [0,059] — [0,410] — [0,832} — | — | — = -
0,054/ — [35,308 - 483810134910 = HOOI9 — = | ea - B ol S
0,087, — |36,847) . 5602(0,189] —10,029] — | — | — | — | b o b
0,042) — (28,944 | 4 4636163018 S H0/044) =t e T - L
= 1198081 : 5:200/5:868]= — 104060 — {1 = e Rl e e e L i
— | — |17,139] 24,484 18,055 | — |5,80410;156] — {0,140; — | — | — | — | ik i =
— | — 115,601 22287 |7,688 | — [54492/0,122) — 10,097 — | — | — | — | —f — | — i i
= | 112317017506 8139 | — |586BI0;117] — |0;1b4: — & — - tjE o ==l o e e -
= 3014 — — 14| — 0,83 - del e e i =
— | — 48,74 — - — 0908l —ele =080 s e e —
51,85 - — — 1,08 = 0Rp sl B = -
£ L 674 — - = Byl esm s ODE e Ll e e e e e i ol
= | 861 — — — 13903 TiEE 00 ] R ] e - i
— | — ] 933 - — = esollE - BRI e i
= & 10985 — o = 13910 e oles e s e o - -
S
025 |43,36 == = — 13,14 | — [0,075/0,656] — — 10,027} — | — | 5,80 {1307 | —
0,78 130,25 — — — 19,31 | — 10,046/0556] — | — | — [0,183] — | — 25,00 12,68 | —
044 129,22 3,00 0,070(0,680 0435) — | — 17070 | 1878
0,65 25,85 = — — 13,18 | — [0,061/0,690] — | — | — [0,205] — | — | 0,38 |19,13 | —
046 |33,45 —_ — — 1992 | — [0,048/0,680 — | — | — [0,315] — | — | 5,24 | 1846 | —
Spur 6,92 | 49,38 |5,03 — | — | —spurl — [1,00] — | — | — 1098 — [1515 |1097 | —
, 586 | 41,31 (6,79 e Coem 10,99 284 — 120,62 | 9,66  —
7,22 | 50,94 |5,18 - = 0,86 — - Hogsl- (119,90 1 7o) b
— | 52,40 |[3,82 e e s e e R e VRO DI
i — | 44,00 |[3,69 = — 1069} = = 12380 i a{ 10062 |
— | 46,90 [2,78 =l e - Ob e o gl A {890 =
44,96 | 4,25 = — LO64l — = 759 2,65 119,89
— | — |45,03 = — e DI B e e sl g 06 (0N
— | — 39,9 = i g0 s s ol 155811950 |
— 44,75 = = = 3Uh — — = g6 | —
— | — |31,06 = s — 337 —l—| — = — — —1 —| — 11442 |1168 | —
— | — | 6,97 o i — 895 | — | | bbb A —
— | — 19,44 o e — leBa| b o 11993 |
— | —|21,78 - e —odepel e ber el L o o 850 | —

V@i
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Anlage VL
| S| S o lo=lalolool ol =l s
Ort der Probenahme &} = Eﬂ & L = %o R r& < =
YI. Luxemburg.
a) Vor der Verbrennung:
1. Dem senkrechten Rohr entnommen 18,74110,10110,73 | 8,20 | — | =1 — 1 0,791:2170 — = — 2068
3. , Gaswaschernals entnommen — 13374 (13,16 2137 | — | — 1 — 218|180 — | — | 2,14
b) Nach der Verbrennung:
3. Dem Winderhitzer entnommen. . . . . . — 1359 17,71 | 2467 | — — 11,32} 596 — | — | 1,79
4. , Dampfkessel & Sl e e — e — === — | — - e
b Durchsehnittee . & o0 a0 Ll ol — 19989 11382 (1258 | — | — | — 12,01 {11,02] — ! — | 6,25
62 Endeveines ‘Kessels o el 0 e — 14359 111,63 |17,16 | — — 12,19 7,11 — | 956
Y - Winderhitzers . = 0. — 131,52 13,55 (1870 | — | — | — 12566} 9,14 — | — 4-26
VII. Lothringen.
a) Vor der Verbrennung:
1 :Senkrechte Tieitung oot 20 oo 0 = 15,00 2,80 — =] — — 0,18
2. Wagerechte, unterirdische Lextung . 87 | — T | = — | — —] — | —| — | —
3. Nalswascherii o i e m ol s i) l — 1140 11,60 — 1,701 — 0,32
b) Nach der Verbrennung:
4. Leitungen zu den Kesseln. . . . . . . . — 3540 | — me i — 0 — | — | — 1154
biWinderhitzern . 00 e n w0 0 — 129112 | 939 (10562 | — | — | —12,68]351f — | — | 280
6. Kessel-Verbrennungsraum . . . . . . . . — 133,60 — e — | — 11207
7. Kesselende =0 oo 5 0 o0 — 12410 — — =l —— — | — | — | — 19517
VIII. Oberschlesien.
a) Vor der Verbrennung:
1 Bepkrechte Rohre 00 o = 2 0 0 L 0 — 11580 | 471 | 7,30 049 — | — 473 — | — | — | —
2 Wagerechter 500 @ o0 00 — 5,75 | 2,19 | 540 1032 — | — 870} — | — | — | —
b) Nach der Verbrennung:
3. Kesselhansziigen .. =~ 00 00 0 0, — 9,60 | 488 113,90 [0,26] — | — 549 — | — | — | —
4 Winderhitzern * & 0 [ Sl B — — === = = =1 — | —
5. sreee Ui NS e — — — — === = | = =] = =
6. e R R e H — — — o el o e R e b e e =
IX. Rheinland.
a) Vor der Verbrennung:
1. Aus den Gasreinigern. ... . . . .| . . . — 115,30 | 441 | 8,27 1,88 — | — (1,20 — | — | — -
ol e - 11092 { 549 314 0S1I —| _loo4] — - - &
Rl Gas]exlunoen, 100 m vom Ofen .| — 112,12 | 6,10 | 5,29 1,24} — | — |113] — | — | — | —
BG . 155 i i 68 ke dositas - L g01) e L
Datt s B — — — —_ == = = = =] =
bl n ,  vor den letzten Kesseln | — e o dae e e e e e
b) Nach der Verbrennung:
7. Aus den Dampfkesselziigen . . . . . . . o 619 | 287 | — | — | — 1893 1,10| 6,0911857 — | —
8. , dem Winderhitzer-Verbrennungsschacht,
30 mvom Ofen i 8 o e e - —_ | — — ==
9. dem Winderhitzer-Verbrennungsschacht | — e — — | — el e e e
10. Horizontale Leitung hinter den Kesseln,
40 bis 46:m vom Ofen = .0 = (2! — 6,19 | 2,87 — | — 1893/ 1,14} 6,17{1857 — | —
X. Rheinland.
a) Vor der Verbrennung:
1t Ansiden Gasrelnigernc @ 0. o 00 — — 7,538 11,435 — | — S -
oa s i se S — — 7,637/16,000 — | — | —| — | — | — | — | —
Bl S s e LD - - 7,180 10,960] — | — — — ot
XI. Westfalen.
a) Nach der Verhrennung
1. Aus den Dampfkesseln @2 .00 o0 o0 — 800 940! 350 | —| — | — 1180 430 — | — | —
2. o oWinderhitzern . . .00 ) — 115,00 | 7,830 113,00 | — | — | — 1250} 7,801 — | — —
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Anlage VL
22 0 = 3 3 - 3 S| i8| Lol 2
Eflesliie | o Sl mel s o o0 e G Bl a2 el
PR = = = A % Nl g (velms 3
Mn O
— | 19950 E — op0lE — i — 1631 - 1508 745 = b —
— | L 1434 = loor = e AT e (T = =
— — | — 7,48 — logel — i | 300 o AeRle — -
= 8,39 e 2183 | — | — | — | — |1,73|Spur| — { — 784 — | — - e
- = — 5,49 - Loel = 00 e L TRl — —
— | = — 3,78 — Los0 | = —f | i ii3ki00s] — k- 12971 — —
= RSel L e — | — 2,00 — 118,00 —
- — | '56,11 = o046l — f =l e 109 = —
47,91 = ol — | — ) - 060 — 12501 —
— | —| — | 11,16 0 — e — | — | — 1350 — (2540 | — —_
—~ | — 1 — | 9591 — 495 —1092] — i — [105] — | — 1760 899 -
— | — | — | 1544 = L 50— S e a0l OB 0 ] = —
— | -] — 6,60 — osol —F =k —p - b e 00l - 16030 1 — —
S
0,92 199,15 - - — |938] — [0,016/021| — | 3,12 — | 513 — | — 126,10 o
084 4733 - —_— — 1082| — |0,048/0,07] — | 168 — 1208 — | — 11290 — -
226 133,93 - — [192] — [0,048/0,13| — | 601} — | 433 — | — | 080} — —
— = — — - — L — L — 1600 — (31000 — | — | — - —
— | — - = b - 100 — 133000 — | — | — - -
= — | — — — o - 16098 - -
S
0,64 | 45,68 — — — |153| — [0,075/046| — 002 | — | —| —| — | — - —
0,60 48,12 - — — 1138 — 0080049 — 009} — | —F — | — | — 12560 | —
2056 137,07 = — — 1,83 — 10,037/048| — 0056 | —| —| — | —  — 1504 | —
1,13  |38,02 s — — 181 — 0120/0,30|. — 0018] — | —| — | — | — [1361 | —
— | — 142,16 = — = ladqpll o EEROE1] 00l = A6
— | — |34,75 s — okl = L oope3)l ] ol l3agl L} — 11383 ] —
— ! — 11873 = — — 12,09 o6 — | =188t _]19.00/9.8]:] - - -
— | — 13450 - — 1368 — — | = = — —
— | — | 4138 i — — 1304 S e e -
= — 1 — 19676 1990 0 b s Bl e 188d] 1190012881 =
— | — | — 15090 |2,771 e ~ 179 — 119,140} 11,5341 99,88
— | | = laiqe 848t — | - b1 1193 | 13,560} 11,1621 98,783
- 52,687 | 2,411 — = — | 1,84] — |11,920i 11,432 99,772
— | — 1250 — — 130 | —| —| —| —1 =241 | —1950 —| — e —
— | — 150 - - je0 | o Hgs ] — ] = 1950 | — —
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Anlage VL

> o 0010

oy = 6 o o o) = o
Ort der Probenahme S © = 2oRiAn B g;?. e s
N = Tl O S = el D D
XII. Westfalen,

a) Vor der Verbrennung:
1. Vor den Winderhitzern . . . . . T — 846 | 7,80 | 6,90 s 0,80 — | — | — —_
2 Anusdem: Relffiger & inatinn st - 7,90 | 8,60 | 6,29 | — | — 1481 —il 1o —
SR e TR e s e 9,32 | 7,27 | 6,76 | — | — | — |1,69| — — | —
i X Winderhitzer . . 00 0 0 — - — — | === = | = | = =] --

b) Nach der Verbrennung:
D, Vorsden Kesseln=it s it o 0 i — 912 | 420 | 750 | — | — | — 0,70 — | — | — —

6. Aus der Mitte der Kesselziige . . . . . . — 11292 | 519 | 9,70 | — | — | —[0,32| — | — | —

{-Hinter deniKesseln coi i oi o0 0 = oot — 11245 | 10,60 985 — | — | — (252 — | — | — | 3,10
8. . s iWinderhitzerniy. - =t 18,34 | 3,22 460 — | — | — 146 — | — | —
9. . ~ Ses sl — 115,76 | 6,02 | 505 | — | —| — 1,62 —| —| — | —
XIII. Westfalen.
a) Vor der Verbrennung:
18- Aus dem Verticalvohr o i o oo - 9,89 1 213 1 8AT | — 1\ — 1,351 262 — | — | —
Qi ¢ Horizontalrohre (o7t e i i d — 11537 | 6,35 {14,143 | — | — | — 13,32 3,29] — | — | —
b) Nach der Verbrennung:
3. Aus den Wmdexhltzern RN SR — |2459 | 632 {2873 | — | — | — | 3,65 | 6,48 — -
4 NVoriden Kesseln' . 0 i @ o 0o — 1987 | 835 |21,79 | — | — | — 3,78 403 — | =] —
b Hinter. deniKesseln & 0ot 20 s — 118,77 | 6,96 | 24,19 e 3,61 6,69 — | —
XI1Y. Hannover.
a) Vor der Verbrennung:
1. Gasreinigerunter den senkrechten Gasréhren | — (1591 | 424 13,71 | — | — | — |0,74| 1,36 — | — | 0,60
2. Aus den horizontalen Rohren . . . . . . — 18,02 | 4,22 (18,04 | — | — | — 1,111 525 — | — | 0,73
b) Nach der Verbrennung:
3. Aus den Winderhitzern . . . . . < e I — 190,381 8,04 HIR.085 - | — 1,87 {15,69] — | — |14,18
400 = o Dampfkesseln 7 oiia Lo — 13491 [13,08 {1346 | — | — | — |2,54| 817 — | — 4-90
Do 5 S — 12098 | 944 11298 | — | — | —[1,3817,97] — | — |17,90
G o & SR B — 1863 | 4,69 §11,025| — | — 1,25 121,92 — | — 24— 42
XY. Hessen.
a) Vor der Verhrennung:
1. Standrohr, Weg 41 m lang . . . ¢ . .. — | 15,88 [ 13,97 | 5,04 | — |045] — |Spur] — | — | 4,32 0,16
9. . Mg o s — |16,34 11,12 | 5,62 046 e f o = 23l 04
B S7dia i e aboh — 116,15 | 14,70 | 10,52 | — {1,26] — [ 0,62 — | — [11,68] 0,45
4. Kanal\ordenWmdellutzern, W egli&mlang — 122,02 10,12 (13,30 | — |1,64] — {041 | — | — | 7,756] 0,94
5. Leitung vor den Kesseln, sa19] e — 120,46 | 848 [20,98 | — 10,99 1,54, — | — | 9,20 2,70
G. SLhomslelmbzug in den Wmdexhnzem
Weg 168 milang:. i et e — 120,18 | 6,38 | 21,15 0,74 — 10,59 — | — | — | §90
7. Zugkanal hinter den Kesseln, Weg166mlang | — [4244 |12,26 (2054 | — 1,05] — |1,40: — | — [ 1,04 4,97
XYI. Rheinland.
a) Vor der Verbrennung:
1. Leitung vom Ofen nach dem Kesselhaus,
(etwa 80 m vom Ofen entfernt) . . . [n.best./21,00 | 7,76 116,88 | — | — | — [3,80| 5,95 — [16,90| 0,28
b) Nach der Verbrennung:

. Aus den Kesselziigen und den Flammrohren 5 22,881 822 (1980 | — | — | — | 3,96 [18,14 — 113,78
» der Mitte der Zﬁge ......... » 12480 | 957 |21,66 | — | — | — | 4,74 (14,12 — | — 110,94
godemiBEnderss s e e sl » 12680 | 954 [2244 | — | — | — |4,61(13,70] — | — 854
» der Kuppel emes Winderhitzers . . . = 30,65 | 945 (25,06 | —| — | — 1478|820 — | — | 2,80

. Yom Boden und aus den Abgulsstutzen des

Winderhitzers s o e s e e : 26,12 | 9,16 | 2459 | — | — | — |4,32| 880|- — | — [10,6Y
XYVII. Oberschlesien.
a) Vor der Verbrennung:
1:-Aus dem:Standrohr o0 o L - — 28 ! 820 | — | — | —[2,00{ 5,10 — | — | —
2. , den Verbindungsrohren mit den Gas-
Teinigerni vl it e S s AP —_— - 270§ 790 | — | — | — |4,10] 7,20 — | — -
» den Gasreinigern. . . . . . L —_ - 290 | 4881 — | — | — 139251240 — | — | —

;
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:
i
:
i
i
|
|
i
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Anlage VL
o] = o - = % < - SR R
CH=R R 3 Sl O = = O ool Bl Adl &
SEl 4Rl o 8 E 2l 8lsis el 208 @) 80| hea] SR F
S e = = = £ & Nl ol mnl 2
S MnO
107 11640 | — = e olgeel e asl | eeal | 690 [ |
0,30 , |4141 | 59,15 149 el L 0 lio0] 1 - liogelisiosl 11400 — | —
062 48380 | 4042 | — | 905 — | — [ — b sl | 16748400 _fi | — |
- b ~ o R b e R VORI e e
107 lesdol]l = o L deogl e NGl o 189l 0 a190d — g
Spur | 1 I pegal | 988 ) i ol sl 834 - iod0
= = lareol o see bl T st o e 300l | 4RO =
0,82 — s = sl 08s) b L R0 L
0,66 113901 — = | e 091 | (39001 @0l =
0,07/038(32,11 | — — i — [190] — 59l 10 | bosil . jolgn i
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Vorsitzender: Ich eréffne die Discussion tiber den Vortag und bitte diejenigen Herren, welche
sich an derselben betheiligen wollen, sich zum Worte zu melden.

Hr. Generaldirector Tull hat das Wort.

Hr. Generaldirector Tull-Horde: Ich habe nicht die Absicht, auf den Vortrag des Hrn. Liirmann
niher einzugehen, ich wollte nur einen Irrthum richtigstellen. Hr. Liirmann erziihlt von einem
franzosischen Ingenieur, der sich &fter nach Horde gewendet haben soll, um Auskunft zu erlangen
tiber die Leistungen der Gasmotoren, und dafs ihm geschrieben worden sei, sie gingen sehr gut oder
sie gingen sehr schlecht. Ich kann nur constativen, dafs dieser franzgsische Berichterstatter noch
keine ordentlichen Berichte bekommen hat, denn der erste Motor ist noch nicht montirt, er hat also
auch nicht gehen oder stillstehen konnen. (Heiterkeit.) Was den Schlufs des Vortrags betrifft, so
mdéchte ich Ihnen auch den Rath geben: Gehen Sie langsam in der Sache vor, damit der Hérder
Verein noch lange an der Spitze bleibt. (Bravo!)

Vorsitzender: Wir diirfen dann wohl die Hoffnung hegen, dals, wenn in Horde der erste
Motor in Betrieb sein wird, Hr. Tull nicht siumen wird, uns iiber die Resultate eingehenden Bericht
zu erstatten. (Bravo!)

Hr. Director Schumm-Deutz: Ich muls bekennen, dafs ich mit den Schlufsworten des Hrn.
Liirmann insofern einverstanden bin, als die Schwierigkeiten der Reinigung des Gases nur in wenigen
Fillen gehoben sind. Wir stehen ja erst am Anfang der Sache, aber wir haben als Gasmotoren-
bauer die Ueberzeugung, dals wir die bestehenden Schwierigkeiten iiberwinden werden, nachdem
wir ganz anderer Schwierigkeiten in der Entwicklung des Gasmotors Herr geworden sind. Es ist
von Hrn. Liirmann eine Hochofengas-Motorenanlage angezogen worden, welche die Gasmotorenfabrik
Deutz in Auftrag hat. Die Versuche, die vor Ertheilung dieses Auftrages mit einer kleineren Maschine
und jhrem Gasreiniger gemacht worden sind, lassen erkennen, dals die Reinigung der Gase auch
fir den grolseren Betrieb vollkommen gelingen wird. Die Ergebnisse dieser Reinigungsversuche
haben auch gezeigt, dals das besonders unreine Gas nach seiner Reinigung auch nicht' annihernd
so starke Beimengungen von Staub besals, wie sie Hr. Liirmann eben hervorgehoben hat.

Ich mochte noch beziiglich des heutigen Standes der Gasmaschinenindustrie darauf aufmerksam
machen, dals die Maschine erst allmihlich dem Bedarf entsprechend in ihren Grofsenverhiltnissen
entwickelt worden ist. Die Gasmaschinenindustrie ist noch sehr jung; es sind wenig iiber 20 Jahre,
dals die erste Ottosche Viertactmaschine in Betrieb gekommen ist. In der ersten Zeit war sie vor-
nehmlich fiir den Kleinbetrieb mit Leuchtgas in Gebrauch. Die Ausbildung der Maschine fiir grolse
Krifte ist erst gekommen, als sich billigeres Gas als Leuchtgas (namentlich das Generatorgas) fiir
einen wirthschaftlich vortheilhaften Betrieb der grofsen Motoren dargeboten hat. Die Dimensionen
der Maschinen sind jedenfalls nicht, wie Hr. Liirmann angegeben hat, mit 150 Pferdekraft begrenzt;
schon heute konnen Eincylindermaschinen bis 300 Pferdekraft hergestellt werden, und es hat z. B.
die Firma Crossley Brothers in Manchester eine solche Maschine bereits in Bau.

Ich mgchte mich noch gegen einen Punkt in dem Bericht wenden. Hr. Liirmann fiihrt an,
dals die Gasmotorenfabrik Deutz nur 10000 Pferdekrifte im Jahre herstellen kann, wihrend er den
Kraftbedarf der deutschen Hiittenwerke auf 375000 Pferde veranschlagt. Wenn die Losung der
Aufgabe, Hochofengase im Gasmotor im grofsen nutzbar zu machen, den Erfolg hat, der zu erwarten
ist, so wird gewils die Dampfmaschinenindustrie gern bereit sein, auch den Gasmaschinenbau in ihr
Arbeitsgebiet hineinzuziehen, und es wird dann nicht schwer sein, dem Bedarf an solchen Maschinen
zZu geniigen.

Hr. Director 0. Helmholtz: Ich hatte nicht die Absicht, mich an der Discussion zu betheiligen,
obwohl ich mich fiir die Sache interessirte. Ich habe ja nichts gebaut und kann Ihnen also nichts
Positives erziihlen. Da wir aber einen Constructeur von Gasmotoren unter uns haben, der sich auch
bereit gezeigt hat, zu sprechen, so fiihle ich mich doch veranlalst, den Schmerzen etwas Ausdruck
zu geben. die mich bei dieser Sache driicken.

Die Reinigung der Gase ist mir auf eine Art und Weise gut gelungen. Ich habe die Gase
einfach stehen lassen, dabel lagern sich erst verschiedene undurchsichtige Schichten ab, schlielslich
haben Sie das vollig reine Gas. Solange die Gase in Bewegung sind, reinigen sie sich nur von
groberen Theilchen, auch bei horizontalen Wegen iiber 500 m nicht; sobald sie ruhig stehen,
reinigten sich wenigstens unsere Gichtgase iiberraschend schnell und vollstindig.

Solange ich glaubte, dafs der Consum an Gas pro Stunde-Pferdekraft sich zu dem bei
Leuchtgas ungefiihr verhielte, wie die calorischen Werthe der Gase, glaubte ich auf diesem Wege
vorwirts zu konnen, als ich aber den Aufsatz des Hrn. Hubert iiber die in Seraing erreichten
Resultate gelesen habe, wonach pro Stunde-Pferdekraft 5,3 bis 4,3 chm eines recht guten Gichtgases
von fast 1000 Calorien gebraucht werden, ist mir der Muth vollig gesunken.

Bei grofseren Leuchtgasmaschinen und gutem Gase wird die Stundenpferdekraft mit 0,4 cbm
Leuchtgas geleistet. Auf das Gas kommt es natiirlich an; aus der Literatur sind mir specifische
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Gewichte von 0,37 bis 0,45 bekannt, Hr. Liirmann giebt ja ein noch hoheres Gewicht an, damit
hingt natiirlich auch die mogliche mechanische Leistung zusammen. Rechne ich zur Verbrennung,
etwas im Widerspruche zu Hrn. Liirmann, statt des reinen theoretischen das 1!, fache Quantum
Verbrennungsluft, so ergiebt sich bei Leuchtgas aufser den 0,4 cbm Gas ein Luftquantum ton 3,6,
zusammen also 4 cbm Gemisch von Luft und Gas pro Pferdekmftstunde Brauche ich an chhtgas
allein 4,3 cbm, so bekomme ich 10 chm verbrauchtes Gasgemisch pro Stunde-Pferdekraft. Ungefihr
gerade so miissen sich die durchlaufenen Kolbenriume verhalten. Die Gichtgasmasehine mufs also
iiber zweimal so grofses Volumen haben wie die Leuchtgasmaschine, wenn sie ebenso schnell lduft
und ungefihr mit derselben Pressung und Temperatur das verbrauchte Gasgemisch ausblist, wohl
verstanden bei dem schlechten in Seraing gefundenen Nutzresultate.

Ich habe his jetzt auf Grund vielfacher Auslassungen unserer Theoretiker geglaubt, der Con-
struction grolserer Gasmaschinen stiinden bei Leuchtgasmaschinen nur Schwierigkeiten der Abktihlung
entgegen, aus den Aeufserungen des Herrn Generaldirectors der Deutzer Fabrik schliefse ich, dals
tiberhaupt keine Erfahrungen vorliegen fiir Maschinen iiber 100 P. S. Das wiire schon die oberste
Grenze der bisherigen Praxis, und diese Grenze wiirde fiir uns viel zu niedrig liegen.

Ich glaube nicht, dals es irgend Jemand von uns einfallen wird, mit Construction von Walzen-
zugmaschinen von 1000 bis 2000 P. S. vorzugehen, auch nicht mit dhnlich grofsen Gebldsemaschinen;
der naturgemilse Anfang ist offenbar bei Erbauung von elekirischen Centralen zu machen. Da
combiniren wir die Vortheile, welche Gas gegeniiber Dampf bieten, mit den Vortheilen der Centrale
gegeniiber unckonomisch construirten und intermittirend benutzten, aber die ganze Zeit leer lauferden
Dampffressern. Ein grofseres Werk wird da immer mit etwa 2000 P. S. seine Centrale anfangen.
Sind wir aber gezwungen, zu einer solchen Leistung 20 Gascylinder zu treiben, so verlieren wir
wieder den Muth; zu einer solchen Kraftcentrale wird sich wohl Niemand entschliefsen.

Gehen wir nun von 2000 P. S. aus und brauchen 4,3 cbm, so milsten wir stiindlich 8600 cbm
reinigen. Damit ist mein Experiment, in Ruhe den Staub absetzen zu lassen, hinfillig geworden.
Wir miifsten einen Gasometer von 8600 cbm stiindlich fiillen, einen gleichen sich der Ruhe iiber-
lassen und aus einem dritten die Gase zur Maschine iibertreten lassen. Damit ist diese Manier als
unpraktisch gerichtet und die Gasreinigung auf dem Wege des Ruhigstehenlassens unmoglich. Doch
auch die Frage der Gasmaschinenconstruction erscheint noch ziemlich ungelost. Iech muls hier aber
noch auf einen anderen Punkt kommen.

Hr. Liirmann hat vorher etwas spottisch geidulsert, dals ihm ein Hochofeningenieur versichert
habe, er habe Gichtgase von 1000 Calorien. Ieh mufs dazu bemerken, dals ich glaube, dals es in
Westfalen solcher Werke gar nicht wenige giebt, auch wir haben Gase mit Gber 1000 Calorien,
und das konnen Sie mir rubig glauben, denn ich lobe damit ja meinen Betrieb nicht, sondern
gestehe damit eine Schwiiche ein. Ich gestehe damit ein, dals wir nicht das gewiinschte Verhiltnils
zwischen (O, und CO haben, und in derselben Lage sind alle die Hochéfen, in deren Moller
Magnetoxyde die Hauptmasse bilden.

Wir treten damit aber wieder vor eine neue Schwierigkeit fiir die Construction der Gasmaschine.
So, wie wir einen Moller ohne Magnetoxyd fithren, gehen Koksverbrauch und Caloriengehalt des
Gichtgases herunter, beispielsweise auf 750. M. H., die Zahlen, die ich soeben genannt habe, 750
und 1000, sind Gehalte des ganz regelmilsigen Betriebes, von Storungsbetrieben ist dabei nicht die
Rede gewesen, diesc Zahlen sind die normalen. 750 Calorien Gase sind ein guter Betrieb. An
beiden Sorten Gasen fanden wir sogar die fiir die Gasmaschine sehr werthvolle Eigenthiimlichkeit, dals
der Gehalt an Kohlenoxyd ein merkwiirdig constanter ist, auch bei recht wechselndem Kohlensduregehalt.

Nun mufs ich mir doch aber die Frage vorlegen, darf ich denn die Maschine fiir Gas von
1000 Calorien bauen? Es kénnte ja nach so vielen Kimpfen doch noch einmal erreicht werden,
dafs wir Minette an Stelle von Magnetoxyden verhiitteten. Ich miilste also wohl fiir Gas von 750
Calorien construiren lassen, dann verliere ich bei 1000 Calorien Gas !/, meines Gases; die Maschine
ist Y5 zu grofs und ziemlich allgemein und mit Vorliebe wird die Regulirung der Gasmaschinen
noch heute durch Aussetzen einzelner Explosionsstélse bewirkt. Neben der generellen Herabdriickung
der Maschinenkraft auf 75 % bleibt dann noch die ungleichartige Entnahme der Kraft durch die
Arbeitsmaschinen als Hauptaufgabe fiir die Regulirung bestehen. Es ist also sehr zu zweifeln, ob
unter derartigen Verhiltnissen nicht der ganze Vortheil wieder verloren geht, den die Gasmaschine
der Dampfmaschine gegeniiber hat.

Sie vermuthen wahrscheinlich, dals der hohe in Seraing constatirte Gichtgasverbrauch Folge von
unvollkommener Verbrennung sein miisse. Ich bin auch dieser Ansicht, dann miissen wir aber iber-
haupt die Verbrennung des Gasgemisches als eine recht schwierige ansehen. Wollten Sie nun bei
den besseren Gasen und gleichzeitig geringem Kraftbedarfe, um Gichtgas zu sparen, nicht durch
Aussetzen von Explosionsstofsen, sondern wie bei Expansions-Dampfmaschinen durch Aenderung der
Gasfiillung reguliren, so steigert sich diese Schwierigkeit. Die Gasfillungsquote ist nicht wie bei
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Leuchtgas ein kleiner Theil, sondern unter Umstinden fast die Hilfte. Die oben erwihnten Gase
verhalten sich schon wie 3: 4, dazu kommen die Verschiedenheiten der Kraftentnahme:; wenn Sie
Gas abziehen, missen Sie wahrscheinlich den Lufteintritt vergrofsern, weil sonst das angesaugte
Quantum auch noch zu gering, die nachherige Compression ungeniigend wird. Dabei mufs an der
Ziindungsstelle gutes Gasgemisch sein, kurz die Constructionsaufgaben hiufen sich.

Also m. H., was ich aussprechen wollte, geht dahin, dafs wir nicht blofs die Reinigung des
Gases noch zu erfinden haben, sondern, dals wir auch bedenken miissen, dafls die Gasmaschinen-
construction noch recht ungelenkig ist. Die Maschinen konnen nicht blofs nicht anlaufen, nicht
reversirt werden, sondern sie haben nach verschiedenen Richtungen noch grofse Ungelenkigkeit. Der
Hiittentechniker, der sie anwenden will, steuert ins Ungewisse. Maschinengrélsen, wie wir sie
brauchen, existiren noch nicht, Erfahrungen fiir Accomodirung der Gasmaschinen an die Verschieden-
heiten unserer Gase exisliren auch noch nicht, und so konnte uns passiren, dafs wir nach vielen
Untersuchungen und grofsen Geldopfern schliefslich kemnc Vortheile erreichen.

Hr. Joh. Korting-Hannover. [ch mdchte mich zuniichst gegen die letzten Worte des Herrn Vor-
redners (Helmholtz) wenden, indem ich bemerke, dals der genannte Herr von dem heutigen Stand-
punkt der Gasmotorentechnik doch nicht ganz richtig unterrichtet ist, wenn er meint, dafls die
Gasmotoren ausschliefslich mit aussetzenden Ladungen arbeiteten. Sehr viele Gasmotoren, so z. B.
unsere sidmmtlichen liegend gebauten, arbeiten mit verdnderlichen Ladungen, genau wie eine
Dampfmaschine. £

Ferner ist die Ansicht nicht richtig, dals der Kolbenquerschnitt bei den wiirmearmen Hoch-
ofengasen erheblich grofser — Hr. Helmholtz nahm das 2!/,fache an — sein miisse, als beim
Leuchtgas. Wenn man es richtig anfingt, so ist es mdoglich, mit demselben Cylinderquerschnitt die
gleiche Kraftdulserung zu erzielen, ob man Leuchtgas von 5000, oder Kraft- oder Generatorgas von
1200 bis 1300 Wiirmeeinheiten im Cubikmeler verwendet. Man wird deshalb auch zugeben, dals,
da der Sprung in der Wirmemenge vom Leuchtgase zum Kraftgase ein sehr viel erheblicherer ist,
als der vom Kraftzas zum Hochofengas mit seinen 900 bis 1000 Wirmeeinheiten, eine wesentliche
Vergrofserung der Cylinder fir Hochotengasverwendung nicht nothig sein kann, wenn iberhaupt
eine solche erforderlich ist. Nach den von Hrn. Lirmann verdffentlichten Zahlen, denen zufolge
die im Cubikmeter Explosionsgemisch entwickelte Wiirme beim Hochofengas grofser ist als heim Leucht-
gas, miilste sogar das Gegentheil der Fall sein. Somit haben auch Schwankungen um einige 100
Wirmeeinheiten, wie sie bei Hochofengas vorkommen, wenig oder keine Bedeutung, wenn nur das
Gas (iberhaupt brennbar bleibt.

Von Interesse ist jedenfalls die Nachricht, dafs in Seraing 5,3 cbm Hochofengas fiir eine
Perdekraft nothig war. Das ist eine aufserordentlich hohe Zahl, denn die Wirmemenge, die fiir
eine Nutzpferdekraft in grolseren Motoren — ich bemerke ausdriicklich ,Motoren vollendetster Con-
struction® — néthig ist, betriigt 1800 bis 2600 Wirmeeinheiten und mag vielleicht bei Hochofengas
noch eine Kleinigkeit hoher sein. Es wiirde also ungefihr die Hilfte der in Seraing verbrauchten
5,3 cbm bei Verwendung wirklich guter Maschinen fiir eine Pferdekraft erforderlich sein. Somit ist
mir auch die Liirmannsche Zahl von 4 cbm Hochofengas f. d. P. S. zu hoch; der Motor in Seraing
kann also kaum auf der Hohe technischer Vollendung stehen. Wenn ich nun auch die Worte des
Hrn. Schumm unterschreibe, dals der Gasmotorenfabrication Mittel und Wege offen stehen, grofse,
rationelle Gasmotoren zu bauen, so rathe ich angesichts solcher Ergebnisse doch auch zu einer ge-
wissen Vorsicht, weil eben heule noch von mancher Seite ziemlich planlos vorgegangen wird und
somit Miflserfolge, zu denen ich die in Seraing mitzihle, nicht ausbleiben werden. Wird gewissen-
haften Gasmotorenfabricanten die Aufgabe gestellt, grofse, gute Gasmotoren zu bauen, und wird ihnen
die Zeit gegeben, diese Aufgabe zu ldsen, so wird die Gasmaschinenindustrie die Eisenhiittenleute
auch nicht im Stiche lassen. Mit der Verwendung von Motoren mit 4 oder gar 6 Cylindern kann
ich mich ibrigens nicht befreunden. Diesen Weg betrachte ich vorliufiz nicht als den richtigen
zur Losung der Frage der Construction grolser Motoren.

Schliefslich mochte ich noch bemerken, dals ich nicht glaube, dals die Reinigungsanlagen, wie
sie fiir Leuchtgas gebraucht werden, einen Mafsstab fiir die Kosten einer Reinigungsanlage fiir Hoch-
ofengas abgeben konnen. Die Leuchtgasanstalten gebrauchen sehr umfangreiche Anlagen zum Ent-
fernen des Theers, des Ammoniaks u.s. w. und sind daher sehr theuer, wihrend fiir Hochofengas
wohl mehr eine einfachere, mechanische Reinigung durch Wascher, Sigespinshorden u. s. w., wie
sie bei den Kraftgasanlagen vorkommt, am Plaize sein diirfte. Wenn ein Vergleich in dieser Be-
ziehung gezogen werden kann, so liegt derselbe meines Erachtens der mit dem Kraftgas niher.
Beispielsweise kostet die Reinigungsanlage fiir einen 100-P.S.-Kraftgasmotor 2000 bis 2500 -/, dem-
zufolge sich eine solche fiir 1000 P. S. also auf ungefihr 20- bis 25000 -/# stellen wiirde. Diese
Zahlen sind natiirlich auch noch nicht malsgebend. Es wire moglich, dafs die Kosten guter
Reinigungsanlagen noch nicht einmal diese Hohe erreichen.
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Hr. Director Miinzel-Kéln-Deutz. Herr Korting hat bereits in grofsen Ziigen das gesagt, was
ich Ihnen bestitigen kann. Die Ansichten des Herrn Helmholtz in Bezug auf den Vergleich der
Maschinenleistungen bei Speisung mit Gasen von verschiedenem Heizwerth sind nicht die richtigen.
Wir haben an zwei verschiedenen Stellen praktische Versuche mit Hochofengasen gemacht, welche
bestitigen, dals die Maximalleistungen der Motoren mit diesen Gasen nur wenig hinter den Leistungen
mit Leuchtgas zurtickbleiben. Ein 12pferdiger Motor ergab auf einem westfilischen Hiittenwerk eine
Maximalleistung von 11 Pferdekraft und ein 16 pferdiger Motor auf einem schlesischen Hiittenwerk
sogar Leistungen bis zu 17 PS. Etwas geringer stellt sich die Maximalleistung der mit Hochofengas
gespeisten Motoren immer, als bei Verwendung von Leuchtgas, nicht aber viel, wie Herr Helmholtz
berechnet, weil man den Ausfall bei wirmeschwachen Gasen durch die Moglichkeit der Ver-
grofserung des angesaugten Gemisches, ohne Vorziindungen befiirchten zu miissen, wieder wett
machen kann.

Was nun die Complicationen der Gasmaschinenanlage anbelangt, so méchte ich darauf hinweisen,
dafs Sie bel einer guten Dampfmaschinenanlage auch nicht mit einem Cylinder auskommen. In
St. Gallen sind die Maschinen von Gebriider Sulzer in Winterthur geliefert fiir dreistufige Expansion
mit 3 Cylindern. Im Vergleich zu der von uns hergestellten Generatorgas-Pumpwerksanlage in Basel
von etwa gleicher Leistungsfihigkeit, wo wir nur 2 Cylinder an einer Maschine haben, ist die Com-
plication bei der Dampfmaschine entschieden grofser als beim Gasmotor.

Wenn Sie jetzt keine Bedenken darin finden, eine gute Dampfmaschine von grolserer Kraft-
leistung mit Hoch-, Mittel- und womdéglich 2 Niederdruckeylindern und Condensator aufzustellen, dann
ist eine viercylindrige Gasmaschine, die heute mit Hochofengas bis zu 600 Pferdekraft effectiver Leistung
gebaut werden, thatsdchlich nicht complicirter zu nennen.

Was den erzielten Wirmeeffect an der St. Gallener Pumpwerksanlage bei dem Versuche von
Herrn Professor Stodola anbelangt, so mdéchte ich darauf hinweisen, dals solche erhaltenen Resultate
bei Dampfmaschinen giinstigste Grenzwerthe darstellen, ‘die im gewdhnlichen Betriebe lingst nicht
erreicht werden.

Zieht man in Betracht, dafs die Sulzersche Dampfanlage ca. 20000 # mehr kostet als die
Generatorgasmotorenanlage gleicher Grofse, und rechnet man fiir den Betrieb Verzinsung und Amorti-
sation mit, so arbeitet entschieden die Baseler Anlage giinstiger, selbst wenn man fiir beide Betriebe
die Versuchsresultate der Berechnung zu Grunde legen wollte.

Aulserdem weils ich aus Mittheilungen von der Direction des St. Gallener Gas- und Wasser-
werkes, dals diese Resultate im gewdhnlichen Dauerbetriebe lingst nicht erreicht werden. Anders
verhilt es sich bei der Generatorgasanlage in Basel. Die Direction des dortigen Gas- und Wasser-
werkes hat uns bestitigt, dals mittlere Monatsleistungen von 313000 bezw. 315000 mkg gemessen in
gehobenem Wasser pro 1 kg Koks constatirt worden sind, gegen 313500 mkg bei der Abnahme,
welches giinstige Resultat die Direction zum Theil der besseren Schulung des Personals, zum Tbeil
einigen Verbesserungen zuschreibt.

Was nun die variablen Fiillungen bei der Dampfmaschine anlangt, so sind dieselben in dhnlicher
Weise beim Gasmotor vorhanden, wenn man die Regulirungen nicht mit Aussetzern bewirkt, sondern
mit schwachen und starken Gasladungen. Schwache Gasladungen geben schwache Diagramme und Sie
konnen eine so construirte Maschine herunterreguliren bis zum Leergang, ohne dals Aussetzer erfolgen;
andernfalls wiirde eine Gasmaschine auch gar nicht fiir elektrische Lichtanlagen tauglich sein, bei
denen bekanntlich ein grolser Gleichférmigkeitsgrad verlangt wird.

Hr. Ingenieur Ed. Schilrmann: Der Herr Vortragende hat iiber den Gichtstaub gesprochen und
gesagt, dieser sei so fein, dafs er Kilometer weit fortgetragen werde und sich aus dem Hochofengas,
selbst wenn es sich nur mit geringer Geschwindigkeit bewegt, nur schwer scheide; ja wir haben soeben
gehort, dals dies nur bei vollstindiger Ruhe des Gases vollkommen geschieht. Gleichwohl setzt der
Herr Vortragende bei diesem Staub noch einen aggressiven Charakter voraus, den er ohne Zweifel
gar nicht besitzt.

Selbstredend wird der Staub, der mit dem Gas in die Maschine gelangt, sich zum Theil auf
den Wandungen ablagern; der weitaus gréofste Theil wird aber im Gase suspendirt bleiben und mit
dessen Auspuff aus der Maschine wieder entfernt werden. Schlimmstenfalls lifst sich durch Oel-
splilung dem Verstauben der:Maschinen entgegenarbeiten.

Was nun den Verschleifs der Maschinen betrifft, so ist es bekannt, dals auch jetzt Fremdkorper
in dieselben gelangen. Neben den Spinen verschlissener oder zerbrochener Kolbeuringe kommen
Unreinigkeiten mit den Schmiermitteln, auch Gas- und Oelkruste, die wesentlich grober sind als
jener Gichtstaub, zum Angriff auf die Maschinenwandungen und dennoch haben die Maschinen eine
ausreichende Lebensdauer. Also sollte man sagen, dafs selbst ein Staubgehalt von 10 Gramm auf
das Cubikmeter uns nicht zuriickzuschrecken braucht, weitere Versuche mit den Hochofengasen zum

Betrieb der Gasmaschinen anzustellen, die thatsichlich mit wenig Kosten verbunden sind.
*
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Absolute Reinheit der Gase ist nicht zu verlangen und nicht erforderlich; und wenn im Laufe
der Zeit die Kolbenringe erneuert und selbst einmal das Cylinderfutter ersetzt werden miilste, so
ist dies jedenfalls erheblich billiger als die kolossalen Anlagen zur vollkommenen Reinigung der
Gichtgase, deren der Herr Vortragende erwihnte.

Hr. Hermann Tafel-Niirnberg: Auf Grund einer in der letzten Woche unternommenen Studien-
reise in der Schweiz glaube ich, im Anschlufs an den interessanten Vortrag des Hrn. Liirmann
einige die Verwendung von Generatorgas im Gasmotor betreffende Mittheilungen machen zu kénnen,
die von allgemeinem Interesse sein diirften.

In einer Papierfabrik in der Schweiz ist eine Anlage im Bau, in der ein 100pferdiger Gas-
motor mit Generatorgasen betrieben werden soll. Zwei gleiche Anlagen bestehen schon, dort werden
550 g Anthracitkohle von der Zeche Esperance in Belgien f. d. Stunde und Pferdekraft consumirt.
Der gleiche Kohlenverbrauch ist fiir die neue Anlage garantirt.

Bei den bisherigen Anlagen soll es nicht gelungen sein, eine gleichmilsige Geschwindigkeit der
Maschine zu erreichen; diesem Uebelstande soll durch ein schweres Schwungrad zum Theil
abgeholfen werden.

Die ganze Anlage — also inclusive des Generators und der Fundamente — soll nur 21 000 /4
kosten. Von besonderem Interesse diirfte die Mittheilung sein, dafs bei den betreffenden Anlagen
gute Erfolge nur mit den oben erwihnten Anthracitkohlen erzielt wurden. Es wurde eben gesagt,
es seien noch keine Gasmotoren iber 150 P.S. im Betrieb; ich glaube, dals dies nicht richtig sei;
meines Wissens liuft schon ein Gasmotor von 200 P. S. Hr. Lirmann hat, wenn ich ihn richtig
verstanden habe, bemerkt, dals, wenn die Frage der Ausnutzung der Hochofengase im Gasmolor
auch befriedigend gelost wiirde, zur Verwendung dieser Kraft schliefslich doch die elekmsche Kraft-
tibertragung zu Hiilfe genommen werden miilste.

Soweit der Betrieb von Eisen- und Stahlwalzwerken in Frage kommt, so scheint mir diese Art
der Ausniitzung der Kraft auch noch nicht ohne Bedenken zu sein; wenigstens habe ich vor Jahren,
wo ich mitzuberathen hatte, ob eine Wasserkraft mit Druckluft oder mit Elektricitit auf 5 km zu
itbertragen war, constatiren kénnen, dafls kein Elektricititswerk die positive Garantie iibernehmen
wollte, eine Walzenstraflse vermittelst Elektromotor anstandslos zu betreiben.

Ich fiir meine Person kenne nur ein Eisenwalzwerk, das auf diese Art betrieben wurde und
zwar mit negativem Resultate; meines Wissens war zum Anlauf und zur Ausgleichung der Stols-
wirkungen eine besondere Turbine nothwendig. Wie die Sache heute steht, ist mir nicht bekannt.

. Llirmann: Nur noch einige wenige Bemerkungen. Hrn. Generaldirector Tull méchte ich
erw:dern, dafs ich mich wolil nicht ganz richtig ausgedxuckt habe, wenn ich sagte, dals Hrn. Lencauchez
die Auskiinfte vom Horder Verein ubexmlttelt seien. Lencauchez spricht nur vom ,renseignements®,
welche er tber den Gasmotor in Hoérde erhalten habe., (Hr. Tull: Ich habe eben erklirt, die wiren
schlecht gewesen!)

Fir die Bemerkungen des Hrn. Helmholtz bin ich sehr dankbar, ich bedaure im Interesse
der Sache nur, dafs nicht noch mehr Auskiinfte gegeben und Einwendungen gemacht worden sind.

Was die Bemerkungen des Hrn. Kérting anbetrifft wegen des Verbrauchs von 5,3 cbm Hoch-
ofengas fiir eine P. S.-Stunde, so habe ich diese Angabe der Broschiire entnommen, welche Mr. Hubert
tiber die Versuche in Seraing geschrieben hat. Die Bemerkungen des Hrn. Kérting tiber die Reinigung
der Gase anlangend, so bezweifle ich gar nicht, dals das richtig ist, was Hr. Korting iiber Generatorgas
. gesagt hat, aber ich glaube auch, ganz ausdriicklich hervorgehoben zu haben, dafls die Reinigung
des Hochofengases eine andere sein muls. Wir haben schon vollkommene Einrichtungen auf der
Georgs-Marienhiitte, welche die Gase rein waschen, bis auf 2,9 ¢ durchschnittlich, und welche 60000 /#
gekostet haben. Die Menge des dabei fiir einen Gasmotor von 100 P. S. noch tibrig bleibenden Staubes
ist hier in dieser Kiste zu sehen. (Grofse Heiterkeit.)

In Betreff der Bemerkungen des Hrn. Miinzel zu den Versuchen mit der dreistufigen Dampf-
maschine in St. Gallen habe ich zu erwidern, dals es sich dabei nicht um Versuche von 4 Stunden,
sondern um 4 Tage gehandelt hat, niimlich um die Tage vom 25. bis 28. Mirz des vorigen Jahves.

Vorsitzender: Ich glaube, dals wir Alle verpflichtet sind, Hrn. Liirmann fiir seinen lichtvollen
Vortrag unseren verbindlichsten Dank auszusprechen. Wir haben heute eine sehr wichtige, aber noch
unklare Frage angeschnitten; ich hoffe, dafs die heutige Verhandlung Anlals geben wird, uns in diese
Frage zu vertiefen, und ich zweifle nicht, dals etwas Gutes und fiir die Industrie hoch Wichtiges
daraus hervorgehen wird, glaube aber auch, dafs wir die Mahnung des Hrn. Liirmann, vorsichtig in
der Sache vorzugehen, befolgen miissen, um so besser werden dann die Resultate sein.

Das Ergebnils der Wahl liegt nun vor. Es sind 171 Stimmzettel abgegeben worden, von denen
einige ungiiltig sind. Die giiltigen Stimmen sind simmtlich auf die vorgeschlagenen Candidaten
gefallen, ich proclamire also die Herren, deren Namen auf dem Zeltel stehen, als Mitglieder des
Yorstandes gewiihlt.
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Wir gehen nunmehr zum III. Punkt der Tagesordnung tiber:

Der amerikanische Wettbewerb und die Frachtenfrage.

Ich bitte Hrn. Schrodter, das Wort zu nehmen.

Hr. Ingeniear E. Schrddter-Diisseldorf: M. H.! Der Umstand, dals die Einfuhr amerikanischer
Eisen- und Stahlfabricate nach Europa vielfach als eine neue, nicht dagewesene Erscheinung angesehen
wird, darf fiir mich wohl Anlafs sein, daran zu erinnern, dals die Vereinigten Staaten bereits im vorigen
Jahrhundert das gethan haben, was heute in der alten Welt Aufsehen erregt, nimlich, dals sie
derselben zeitweilig grofse Mengen Roheisens hiniibergeschickt haben.

Die dltere Geschichte der amerikanischen Eisenindustrie lehrt uns, dals die Eisendarstellung
in Nordamerika bald nach begonnener Ansiedlung des Landes, im Jahre 1607, ihren Anfang
nahm. Im folgenden Jahre sandte man die erste Roheisenprobe nach London, und unter lebhafter
Mitwirkung deutscher Ansiedler im &stlichen Pennsylvanien war die Entwicklung dieser Industrie so
gedeihlich, dals England, das Mutterland, sich bald veranlalst sah, sein Eisen gegen die Einfuhr von
amerikanischem Roheisen durch einen hohen Zoll zu schiitzen. Trotzdem stieg infolge des Umstandes,
dafs in England damals die Wilder spirlich und die Holzkohlen theuer waren, die Ausfubr amerika-
nischen Roheisens derart, dals sie im Jahre 1750 bereits 3000 t bhetrug, dann aber in den Jahren
1765 und 1767 sich auf 4300 bezw. 7500 erhéhte, nachdem das englische Parlament beschlossen
hatte, das amerikanische Roheisen sei zollfrei, jedoch die Errichtung amerikanischer Stabeisen-, Blech-
und Stahlwerke sei als ,gemeinschiddlich® durch Erhéhung der Zolle auf Fertigfabricate hintanzuhalten.
Die Bedeutung dieser Ausfuhr wird klar, wenn man in Vergleich zieht, dals die englische Roheisen-
erzeugung des Jahres 1740 auf 17000 t geschitzt wird. .

Durch den Unabhingigkeitskrieg, zu dessen Entfachung das genannte Verbot auch sein Theil
beigetragen hat, wurde die Ausfubr amerikanischen Roheisens unterbrochen und infolge des Umstandes
auch nicht wieder aufgenommen, dals England sich inzwischen durch Anwendung der Steinkohle herr-
schende Stellung errungen hatte. Damals erlitt die amerikanische Eisenindustrie die erste grofse Krise,
ithre Erzeugung blieb bis in die vierziger Jahre unseres Jahrhunderts unbedeutend und nahm erst den
bis in heutige Zeit fortgesetzten Aufschwung, nachdem es gelungen war, mit Anthracit im Hochofen zu
schmelzen und man, wenn auch verhilinifsmilsig spit, nach englischem Vorbild die Darstellung des
Koks gelernt hatte. Die Vermehrung der Erzeugung ging dann trotz hiiufig wiederholter jiher
Riickschlige reifsend vor sich, insbesondere durch die bekannten Ueberbietungen in den Leistungen der
einzelnen Oefen unter sich, und im Jahre 1890 iiberfliigelte in glinzendem Siegeslaufe die amerikanische
Roheisen-Gesammterzeugung diejenige Grolsbritanniens, des bis dahin auf diesein Gebiet unbestritten
fihrenden Landes. Wie die soeben bekannt gewordene Statistik von Swank ergiebt, zeigt die
Roheisenerzeugung des verflossenen Jahres mit 9807 123 metr. Tonnen die héchste je dagewesene
Ziffer. In das laufende Jahr ist man mit emer Monatserzeugung von rund 1 Mill. tons entsprechend
einer Jahreserzeugung von 12 Mill. tons eingetreten.

Der Hauptantheil an der neueren riesigen Zunahme der amerikanischen Roheisenerzeugung
darf den Carnegieschen Unternehmungen zugeschrieben werden. Mit Recht kann man sagen, dals
Andrew Carnegie, der Sohn eines schottischen Handwebers, ihr Uebergewicht nach dem west-
lichen Pennsylvanien verlegte, indem er hei Pitisburg einen Ofen nach dem andern mit stets grofseren
~ Leistungen baute, so dals er dort allein iiber 21/, Mill. tons Roheisen jetzt erbliist, trotzdem er das Erz aus
einer Entfernung von 1500 km herbeifahren mufs. Sicherlich erléichtert einerscits die Vorziiglichkeit
der Erze ihren Transport, andererseits, wie schon hiufig von mir heryorgehoben, ist die Ausbildung
der Verkehrsmittel bis zu einem bei uns unbekannten Fortschritt gediehen. An Ort und Stelle steht
Kohle in unerschopflicher Fille zur Verfigung, wihrend durch den dort infolge Zusammenflusses
des Monongahela und Allegheny gebildeten Ohiofluls und seine Kanalanschliisse und durch ein dichtes
Eisenbahnnetz fir Absatzmoglichkeit nach allen Richtungen gesorgt ist. In Allegheny County sind
im verflossenen Jahre allein beinahe 2%/, Mill. tons, in Shenango Valley tiber !/ Mill. tons Roheisen
erblasen worden.* Ueber die Rentabilitit der Carnegieschen Eisenhiitten in der neueren Zeit ist
nichts bekannt. Die trefflichen Verkehrsstralsen in Verbindung mit der starken Aufnahmefdhigkeit
der Stadt selbst, diirften auch der Anlals gewesen sein, dafs ein zweites Centrum fiir Roheisen-
darstellung sich bei Chicago gebildet hat, denn sonst ist die Lage nicht giinstig, weil sowohl Erze
wie Kohle aus je 800 bis 900 km Entfernungen herbeizufahren sind. Nach den letztjihrigen Bilanzen
der Jllinois Steel Co. scheinen die verschiedenartig gelegenen Hochdfen und Stahlwerke dieser Gesell-

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1898, Nr. 4.
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schaft einen schweren Stand* gegen Pittsburg gehabt zu haben; neuerdings erwiichst thnen neuer Muth
infolge des Umstandes, dals es gelungen sein soll, aus Kohle, welche in der Nihe vorkommt und
bisher als nicht verkokbar galt, im Retortenofen brauchbaren Koks herzustellen, der etwa 2 £ loco
Hochofen kostet. In noch bedringterer Lage befindet sich anscheinend die dritte Gruppe, nidmlich
die in NewJersey im 6stlichen Pennsylvanien, unfern Philadelphia u. s. w. angesiedelten Hochofen,
und scheint es, dals man nur die Oefen, die ihr Erz aus der beriihmten Cornwall-Grube
eninehmen, noch als lebensfihig ansieht. Ob die Edisonsche Erfindung zur Anreicherung der
localen armen Erze** imstande sein wird, den unzweifelhaften Riickgang dieser Gruppe aufzuhalten,
der von Sir A. S. Hewitt in sehr eindringlicher Weise beklagt wird, *** muls die Zukunft lehren.
Die vierte, sog. siidliche Gruppe, deren Hauplrepriisentantin die Tennessee Coal & Iron Co. mit mehr
als einem Dutzend Hochdfen ist, hat den unzweifelhaften Vortheil, Erz und Kohle in niichster Nihe
bei einander zu haben, aber sie hat mit Arbeiternoth und dem Mangel eines naheliegenden Absatz-
markts zu kidmpfen. Alabama hat im Jahre 1897 annihernd 1 Mill., Virginia 300000 tons und
Tennessee !/, Mill. tons Roheisen erblasen.

Im ganzen darf man wohl behaupten, dals die neuere Entwicklung in den Ver. Staaten mit
Macht darauf hindriingt, dafs die dortige Eisenherstellung in den Hinden einiger wenigen Riesenunter-
nehmen concentrirt wird.  Vielleicht nicht mit Unvecht wird hieraus der Schlufs gezogen, dals dem
Eisenmarkt Manipulationen nach Vorbild derjenigen der Standard Oil Co. bevorstehen. —

Erzeugung und Verbrauch von Roheisen hielten in den Ver. Staaten nicht immer gleichen
Schritt, und so sehen wir, dals das Land in einzelnen Jahren des wirthschaftlichen Aufschwungs
nicht unerhebliche Mengen Roheisen aus der alten Well entnommen haben, so im Jahre 1872
264 256 tons und 1880 700864 tons zumeist aus dem Ver. Konigreich, dagegen kamen in Zeiten
des Niedergangs nur geringe Mengen in Betracht, so im Jahre 1877 nur 59697 tons und 1894
sogar nur 15582 tons, in den letzten Jahren bekanntlich fast nichts.

Deutschland hat an der Einfuhr von Eisen nach den Ver. Staaten sich mit stellenweise
verhiltnifsmilfsig betrichtlichen Posten manganhalligen Roheisens aus dem Siegerland betheiligt,
aulserdem hat es in den 80er Jahren grolse Mengen Walzdraht wie auch Eisenbahnmaterial, Halb-
zeug und dergl. hiniibergeschickt.

Wenn man die heutigen Erzeugungs-Verhiltnisse und -Mittel der Ver. Staaten iiberschaut und
gleichzeitig berticksichtigt, init welch leichtem Entschluls driiben Dutzende von Hochifen angeblasen
und wieder gel6scht werden, um die Erzeugung dem Bediirfnils anzupassen, so scheint eine auch nur
yoriibergehende Riickkehr der Verhiltnisse, welche bei hochgehender Marktlage europiischen Erzeug-
nissen unserer Industrie den Eingang in die Union gestatteten, zunichst ausgeschlossen zu sein.

Deswegen hat indessen die Begegnung zwischen Eisenhiittenerzeugnissen der alten und der
neuen Welt nicht aufgehort, es hat nur der Kampfplatz gewechselt. Die Ver. Staaten sind selbst in
energischer Weise zur Ausfuhr geschritten, und zwar nicht nur von Roheisen, sondern von Halb-
und Fertigfabricaten aller Art. Es betrug Amerikas Ausfubr in den zwel letzten Jahrent an:

1896 1897

Tonnen zu 1000 kg
Rohelsens & 0 20 c0e 0 63 064 266 897
Stabflulseisen, aussehl, Draht . . . 8997 38 778
Walzdraht o oo e o e 10 652
Stahlschienensa s vo oo o 0 73663 145 093
Bldcke, Knilppeli e & o0 ol e 6 458
Bleche ' @ . . Baove s 26hY 99219
Bauwerkseisen e e e 15313
Drahtigezii oo oo -0 o 384T0 53 924

Die Roheisen-, Stab- und Blechmengen haben sich innerhalb eines Jahres also vervierfacht,
die Stahlschienen verdoppelt.

Nach den Angaben des Kaiserlichen Statistischen Amts kamen im Jahre 1897 aus den Ver-
einigten Staaten nach Deutschland herein:

Brucheisen und Eisenabfille . . . . . . . . 395 L
Rohelsen . 0 ¢ Eonaihien iy . 18034 t
Siabelsenten Lt il e b e 206 t
Kisendrahts ¢ e nale e e 295t

* Nach einer neuen Angabe der Chicago Post soll die Jllinois Steel Co. z. Zt. '/i Mill. § rein im Monat
verdienen, trotzdem die gegenwiirtigen Verkaufspreise den je gekaunten niedrigsten Stand erreicht hiitten; es
sei das gute Ergebnils den gesunkenen Rohstoffpreisen zu verdanken.

** Vergl. ,Stabl und Eisen® 1898, Nr. 3.

**% Vergl. ,Iron Age®, 6. Januar 1898.
+ Vergl. ,Stahl und Eisen® in dieser Nummer, S, 283.
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Is ist bekannt, dals grofse Ladungen an amerikanischen Schienen, Drahit und Drahtfabricaten
und gulseisernen Rohren nach den stidamerikanischen, australischen und ostasialischen Lindern gegangen
sind und fortwihrend gehen, dals amerikanische Schienen England in dessen indischen Colonien
erfolgreichen Wetthewerb machen, und dals in Liverpool und anderen englischen und belgischen
Hiifen amerikanisches Roheisen, Halbzeug u. a. mehr fortwihrend eingeht. Auch in Hamburg und
Ruhrort sind amerikanisches Roheisen, Bandeisen, Gulsheizkérper u. a. mehrv aufgetaucht, neuerdings
auch schmiedeiserne Réhren, wenn auch bisher, wie unsere Reichsstatistik nachweist, nicht in Mengen,
welche absolut als erheblich zu bezeichnen sind, inshesondere nicht, wenn man sie in Vergleich mit
der miichtigen englischen Ausfuhr stellt; unsere deutsche Ausfuhr an Eisen- und Stahlfabricaten hat
an Werth heute noch das Vielfache der amerikanischen Ausfuhr. Trotzdem stehen wir hier vor einer
Thatsache, welche einen vollstindigen Umschwung des bisherigen Verhiilinisses zwischen der alten und
.neuen Welt bedeutet, und zwar einen Umschwung, der mit einer solchen Plotzlichkeit eingetreten
isl, wie es sonst in der Geschichte des Welthandels selten zu sein pflegt. Der Unterschied ist so
auffillig grols, dals er nicht nur Aufklirung der Ursache wiinschenswerth erscheinen lifst, sondern
vorab die Frage nahelegt, ob der Wechsel dadurch hervorgerufen ist, dafs Umwiilzungen in den Grund-
lagen der amerikanischen Eisendarstellung vor sich gegangen sind, ob wir etwa mit solchen Aende.
rungen zu rechnen haben, wie sie durch Uebergang von Holz- zur Steinkohle seinerzeit eintraten, der
z. B. zu einer Krise in der schwedischen Eisenindustrie fiihrte.

Diese Frage ist an sich mit ,Nein® zu beantworten, wenn man nicht als substantielle Aenderung
in besagten Grundlagen die Aufschlielsung ausgedebnter und michtiger Eisenerzlager in dem nord-
lichen Seengebiet gelten lassen will, deren Abbau wesentlich billiger als auf den benachbarten ilteren
Gruben ist. Die erst im Jahre 1892 erdffnete Mesabi-Grube,* die jiingste ihrer nérdlichen Schwestern,
hat in der Saison verflossenen Jahres es auf nicht weniger als 4280873 tons gebracht, d. h. auf
nahezu ein Drittel der 12215645 tons betragenden Gesammtférderung jenes Jahres (1896:
9934828 tons). Die durch diese Umwilzung im Gebiet des Oberen Sees hervorgerufene Ver-
billigung der Erze macht jedoch nur einen Bruchtheil der Gesammtverbilligung aus, welche die
amerikanische Eisendarstellung seit 1890 erfahren hat. Im (ibrigen ist diese fortschreitende Ver-
billigung, auf welcher der Erfolg der amerikanischen Eisenindustrie schliefslich beruht, lediglich auf
Ausbildung der vorhandenen Grundlagen zuriickzufiihren.

Sehen wir uns zuniichst die Verinderungen in den Preisen an, welche die beiden wichtigsten
grundlegenden Rohstoffe und Halbfabricate seit Anfang der achtziger Jahre erlitten haben, wobei ich
vorausschicken will, dafs ich es heute nicht als meine Aufgabe ansehe, auch die Fertigfabrication
hier und driiben in Vergleich zu stellen. Zu dem Zweck habe ich die Notirungen fiir die mals-
gebenden Zwischenfabricate, namlich Bessemerroheisen und Stahlkniippel, fiir genannten Zeitraum
aufgestellt, und wenngleich die Einzelziffern auch nicht absolute Richtigkeit beanspruchen konnen, so
diirfte das Bild, welches die Schaulinie (Abbild. 1) zeigt, doch im allgemeinen zulreffend sein. In
demselben fillt zuniichst die Unstetigkeit, dasselbe jihe Auf und Nieder auf, auf das ich bereils in
meinem vor zwei Jalren an dieser Stelle stattgehabten Bericht iber die amerikanischen Roheisen-
erzeugung hingewiesen habe. Wegen der iibeln Folgen, welche solche heftigen Wellenbewegungen
fiir das gesammte wirthschaftliche Leben eines Staales haben, beziehe ich mich auf meine damaligen
Ausfiihrungen.

Die Schaulinie zeigt noch eine zweile charakteristische Erscheinung, und das ist die, dals bei
jedem geschiiftlichen Niedergang, der in dem Zeitraum eingetreten ist, der Preisstand einen tieferen
Punki als vorher einnimmt. so dals, abgesehen von den Spriingen, die Linie eine ausgesprochen
starke Bewegung nach abwirts zeigt.

Um die Antheile nachzuweisen, welche bei der Verbilligung des Roheisens fiir die Rohstoffe
malsgebend gewesen sind, habe ich in derselben Schaulinie, unten, die Preise fiir die Erze vom Lake
Superior (loco Stapelplitze an den Unteren Seen) und fiir Connelsville Koks ab Ofen als die der
Menge nach weitaus bedeutendsten Materialien zugefiigt.

Der Einflufs der Erzverbilligung in Amerika diitfte thatsiichlich noch grofser gewesen sein, als
er in dem Bild zum Ausdruck kommt, weil die Preise die Marktpreise loco Hafen Cleveland sind,
withrend bekanntlich Carnegie in neuerer Zeit selbst die Mesabi-Erze abgribt und seine Unkosten
hierhei auf nicht mehr als 1,05 bis 2,50 </ geschitzt werden; nach giitiger Angabe eines soeben
von Amerika zuriickgekehrten Freundes sollen dieselben neuerdings bei Anwendung der grofsen,
ungefihr 10000 t in 24 Stunden leistenden Dampfbagger, sogar nur 46 bis 59 ¢ betragen.
Aehnliches trifft fiir den Koks zu, da auch hier die Controle in den Hinden Carnegies liegt; betreffs
desselben wird mir von gleicher Seite mitgetheilt, dals die Kohlen f. d. Tonne Koks sich auf 3,70 #

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1893 Nr. 9, 1896 Nr. 1.
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diejenigen fitr Connelsviller Koks (bis 1893 Jahresdurchschnitt) ab Ofen.
Die Preise sind zum grifsten Theil den ,Annual Stalistical Reports of the American Iron and Steel Association* und zum Theil dem officiellen ,U.S. Geological Survey,

sowie den Marktberichten von _Iron Age* und ,American Machinist* entnommen.

loco Koksofen stellen, so dafs die Her-
stellungskosten fiir Koks unter 5 o/
liegen.

Inwieweit die anderen Factoren im
Hochofenbetrieb betheiligt gewesen sind,
lifst sich annihernd auch feststellen.

Fir ,allgemeine Unkosten®
rechnet man heute in den Vereinigten
Staaten bei den grofsen Oefen etwa /s §
f. d. Tonne, withrend nach den umfang-
reichen Erhebungen, welche U. S. Com-
missioner Carroll D. Wright vor etwa
zehn Jahren fiir das United States Labour
Bureau gemacht hat, damals im Durch-
schnitt 0,73 & hierfiir bei den Selbst-
kosten gerechnet wurde. Die hier in-
zwischen stattgehabte Ermiilsigung kann
man wohl mit Recht auf die Vergrofse-
rung der Erzeugung zurickfiihren.

Anders liegt die Sache dagegen bei
dem Posten, welcher die Arbeitsliéhne
f. d. Tonne betriflt. Derselbe wird im
Pittsburger Revier heute auf rund */> bis
8/, & je der Erzeugungsmenge und den
mechanischen Einrichtungen gegeniiber
1,47 79 vor etwa zehn Jahren bemessen,
d. h. die auf die Tonne bezahlten Ldhne
sind um etwa die Hilfte seit zehn Jahren
reducirt worden. Ohne Zweifel ist ein
Theil dieser Reduction ebenfalls auf die
heutige grofsere Leistungsfihigkeit und
technischen Fortschritte, zu einem Theil
aber auch auf eine fast allgemeine Her-
absetzung der Arbeitsléhne in Amerika
zuriickzufiihren.

In meinem bereits erwiihnten Referat
vor der oberschlesischen Eisenhiitte™ habe
ich unter Hinweis auf bestimmte Vor-
ginge 1m Berghau den Riickschlufs ge-
zogen, dafs der Lohnstand in Amerika
neuerdings durchweg auf ein niedrigeres
Niveau gesunken sein miisse. Da diese
Behauptung auf Zweifel gestofsen ist, so
habe ich Anlals genommen, mich durch
zuverlissige Freunde in Amerika nach
dem Thathestand zu erkundigen. Aus
den mit grofser Liebenswiirdigkeit mir zu
theil gewordenen Antworten ergeht un-
zweifelhaft die Richtigkeit meiner Be-
hauptung.

»Meine personliche Erfahrung ist, dals
alle Klassen Metallarbeiter heute weniger
verdienen und mehr arbeiten als im

Jahre 1893 und vorher, gleichviel ob es

sich um Hand- oder Maschinenarbeit
handelt. In einigen Fillen, in denen
es sich um die sogenannten ,tonnage
men® (Stickarbeiter) handelt, mag der

* ,Stahl und Eisen* 1897 S. 954.
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Arbeiter heute noch ebensoviel oder nahezu ebensoviel verdienen wie vor fiinf Jalnen, aber nur durch
weit grofsere Anstrengung!®

So schreibt ein in Pennsylvanien ansiissiger Fabricant, wiihrend ein anderer aus dem Pitts-
burger Revier u. a. bhemerkt:

,Im Jahre 1893 reducirten die meisten Fabriken die Lohne um 20% ; seit jener Zeit sind
uberall weitere Reductionen um 20 bis 40 % vorgenommen worden. Im allgemeinen méchte ich
sagen, dals der Arbeiter heute 23 von dem Lohn erzielt, welchen er im Jahr 1893 verdiente.*

Die Bezahlung der gewéhnlichen Handarbeit ist nach anderer Nachricht in den Fabrikdistricten
Pennsylvaniens auf 10 Cents fiir die Stunde bei 1Ostiindiger Arbeitszeil zurtickgegangen.

,Die Erzbergleute an der Oberen Seegegend®, so heifst es in einem dritten Schreiben, ,sind in
der letzen Zeit arg beschnitten worden in ihren Lohnen, und Streiks folgten rasch aufeinander. Aber
solange in der Mesabi-Range das Erz mit Dampfschaufeln gegraben wird, miissen eben die Marquette-,
Vermillion- und Gogebic-Ranges nachhinken, so gut es geht. Dals das nicht zur Festigung der Lohne
beitrigt, ist klar.*

Bezeichnend fiir die derzeitige Lage der Verhiiltnisse ist ein in der zweilen Hiilfte des Januar
gegeniiber Ausstandsgeliisten erlassener Warnungsruf an die Gewerkvereine; seien auch, so heilst es
dort, die Werke so mit Auftrigen iiberhiuft wie nie zuvor, so seien die erzielten Preise derartig niedrige,
dals der geringste Aufschlag im Material oder in den Léhnen den kargen Gewinn, soweit er tiberhaupt
noch erzielt werde, in directen Verlust umwandeln werde. Die Beschiftigung ist, nebenbei bemerkt, anf
manchen Stahlwerken so dringend, dals dieselben auch an den Sonntagen durchlaufen, d. h. dafs
man von einer gesetzlichen Vorschrift i(iber Einschrinkung der Betriebe wegen Sonntagsruhe nichts
zu kennen scheint; der einzige, seitens der Amalgamated Association erhobene Einspruch wird um so
mehr nur als eine Formalitiit bezeichnet, als den Arbeitern die Gelegenheit, ihren Verdienst zu erhchen,
nicht unwillkommen sei.

Obige, von im Fabricationsleben stehenden, zuverldssigen Minnern gemachte Angaben
bestiticen, dafs in den letztverflossenen fiinf Jahren die Lohne in Amerika nicht unwesentlich
gesunken sind. —

Leider ist es mir nicht moglich gewesen, die Schaulinien, welche sich auf die Erz- und Koks-
preise beziehen, auch auf die auf je eine Tonne entfallenden Frachtkosten auszudehnen. Aber ein-
zelne Angaben sind bekannt, welche iiber den Einflufs dieses Factors sicheren Anhalt geben.

In seinem Buch ,Principles of the manufacture of iron® giebt Sir Lowthian Bell die Transport-
kosten, welche im Jahre 1884 auf den zur Herstellung einer Tonne Roheisen erforderlichen Mate-
rialien loco Pittsburg lasteten, zu 40 sh 6 d an, darunter figurirt das Eisenerz vom Oberen See
mit 23 sh fiir die Tonne, wihrend heute fiir dieselbe Menge auf dieselbe Entfernung nicht mehr
als 6!/; bis 8!/, Mark Transportkosten zu rechnen sind.

Im Jahr 1870 kostete der Transport einer Tonne Erz von Marquette nach Erie 12,60 Mark
f. d. Tonne zu Schiff, heute 1,70 Mark bis 2,50 Mark! Carnegie hat fiir den Transport der Mesabi-
erze bis Carnegie-Hafen am Eriesee einschliefslich zweimaligen Umladens nach neuester Nachricht
niclit mehr als 55 cents = 2,31 Mark zu rechnen. Dazu kommt noch der billige Eisenbahntrans-
port bis Pittsbhurg.

Die Umwiilzung auf diesem Gebiete, welche sich ziffermiilsig dadurch ausdriickt, dals die Ver-
frachtung der Erze bis zum Hiittenplatz heute nur !f; bis [z von dem kostet, was sie vor zwanzig
Jahren gekostet hat, fordert unsere volle Bewunderung heraus. Hinsichtlich weiterer thatsichlicher
Angaben iiber die Hohe der amerikanischen Frachttarife mufls ich mich auf frithere Verdffentlichungen
in unserer Vereinszeitschrift beziehen® und mich hier darauf beschrinken, daran zu erinnern, dals
in den Ver. Staaten die Frachtlavife fiir Rohstoffe bis auf 0,8 und sogar 0,64 Pfg. f. d. Tonnen-
kilometer, und fiir Fertigfabricate bis auf 1,2 Pfg. heruntergegangen sind, aber man darf hierbei nicht
tibersehen, dafs die kein Frachtmonopol kennenden amerikanischen Unternehmen zu noch wesentlich
niedrigeren Sitzen beférdern. Das Mittel, durch welches die Amerikaner diese Verbilligung erreicht
haben ist in der zweckmilsigen Binrichiung der Massenverkebrsmiitel und darin zu suchen, dals sie die
Tarife nach kaufménnischen Grundsitzen bilden, d. h. die Selbstkosten der Massentransporte festsetzen
und ohne Riicksicht auf den andern Verkehr die Tarife berechnen. Bei Aufstellung der Selbstkosten
fillt aber weiter unzweifelhaft schwer ins Gewicht, dals man die Ladefihigkeit der Eisenbahnwagen
vergrofsert, das Verhiltnifs der todten zur Nutzlast giinstiger gestaltet hat, und bei den Ein- und
Ausladevorrichtungen arbeitsersparende Fortschritte eingeftihrt worden sind.

* Insbesondere 1897 S. 874 u. 954.
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Die neuesten Erfahrungen in den Vereinigten Staaten fiihren dahinaus, dafs man auf allen
Bahnen, auf welchen Massentransporte zu bewiiltigen sind, schwere Ziice mit grolsen Giiterwagen
einrichtet. So erhielt im vorigen Herbst die Schoen Co 600 aus Flufseisen gebaute Wagen von
je 100000 Pfund (= rund 45 t) von der Pittsburg Bessemer Lake Erie-Eisenbahn und weitere [iinfzig
Stiick von der Pittsburg Lake Erie-Bahn in Auftrag, wihrend die Pennsylvania-Bahn damit umgeht,
Wagen fiir Kohlentransport von 110000 Pfund Tragfihigkeit bei nur 30 Fuls Linge einzustellen.
Wenn man nun, der amerikanischen Rechnung folgend, einen Zug von 30 Wagen zu je 45 L zu
Grunde legt, so wiirde derselbe 1350 t zu schleppen vermogen, wibrend das todte Gewicht der
Wagen auf rund 460 t angegeben wird. Wollten wir in Deutschland eine gleich grofse Last fort-
schalfen, so bediirften wir dazu von unseren 12!/,-t-Wagen 108 Stiick, welche ein Eigengewicht von
2- bis 300 t mehr als der aus dreilsig 45-t-Wagen bestehende amerikanische Zug haben wiirden.
Rangirt man die deutschen Wagen in zwei Ziigen, so wiirde noch jeder fiiv sich linger als der
amerikanische Einzelzug sein. Welche hohen praktischen Vortheile die letztere Zuganordnung vor der
ersteren hat, liegt auf der Hand.

Ich rege diese Krage hier an, trotzdem mir wohl bekannt ist, dafls die versuchsweise ein-
gefiihrten grofseren Wagen, sogar die 15-t-Wagen schon, bei einem Theil der Verfrachter wenig belieht
sind. Wollen wir aber wettbewerbsfihig bleiben, so hat unsere auf der Massenbewegung beruhende
Industrie alle Veranlassung, auf voriibergehende Unbequemlichkeiten nicht zu achten, welche in dem
Uebergangsstadium unvermeidlich sind, und ihr durch Anpassen an neue Transporleinrichtungen
ohne Zweifel erwachsen werden. Zur letzteren ist auch die Einfiihrung von Specialwagen fiir die
Hochofenindustrie zu rechnen. Ich halte dafiic, dals es gerade jetzt an der Zeit ist, die vielen
Fragen aufzurollen, welche hierbei in Belracht kommen und welche das Interesse der Eisenbahn-
behorde und der Grolsverfrachter gleichmiilsig in Ansprach nehmen, und bin ich dieser Ansicht um
deswillen, dals bei letzteren allenthalben sich die Einsicht Bahn gebrochen hat, dafs unsere Staats-
eisenbahn vor umwilzenden Veridinderungen steht, sofern sie den wachsenden Bediirfnissen des Verkehrs
gerecht wird, d. h. einfach die Pflicht thun will, welche ibr als Staatsbehorde und Inhaberin des
Verkehrsmonopols obliegt. .

Durch mehrere bedeutsame Kundgebungen ist die Ueberzeugung, dafs in unserem Verkehrs-
wesen ein neuer Geist, den ich im wesentlichen als eimen solchen bezeichnen mdchte, der weniger
fiscalisch als der alte sein miiflste, Platz greifen miisse, in lelztverflossener Zeit Gffentlich zum Ausdruck
gekommen und damit sind auch gleichzeitig die Mittel angedeutet, die bei Durchfiihrung der Um-
gestaltung in Anwendung zu bringen sind.

Herr Commerzienrath Haarmann hat in einem in Berlin vor dem Verein fiir Eisenbahnkunde
gchaltenen Vortrag in geistvoller Weise ausgefiihrt,* wie im Eisenbahnwesen Betriebssicherheit und
Oekonomie sich gegenseitig bedingen, und einen guten Oberbau unter Hinweis darauf gefordert, dafs
im Laufe der letzten Jahre unser rollendes Material an Gewicht erheblich zugenommen hat und die
Geschwindigkeit der Ztige grofser geworden ist, dals dagegen von 1880/81 bis 1895/96 das Durchschnitts-
gewicht der Schienen aller vollspurigen deutschen Bahnen um mehr als 4 % zuriickgegangen ist.
In erster Linie forderte Vortragender, dals der Oberbau sich durch Schwere und Steifigkeit der
Schienen in einem hoheren Verhiltnils, als es seither der Fall war, auszeichne; weiter fordert
er thunliche Vermeidung der Schienenstofse, entsprechendes Material und kunstgerechte Verlegung
im Schotter.

Eine werthvolle Erginzung zu diesen Ausfiihrungen bieten die hochinteressanten Ergebnisse, zu
welchen mein verehrter College, Hr. Bergmeister Engel, gelangt ist, indem er der im Herbst ver-
flossenen Jahres wie alljihrlich um diese Zeit brennend gewordenen Frage des Wagenmangels nach-
ging. Seine Untersuchungen erstrecken sich auf die Zeit von 1885/86 bis 1895/96; sie ergeben, dals
die durchlaufende gesammte Geleisentwicklung mit der inzwischen sich vollzogen habenden Verkehrs-
zunahme keinesfalls Schritt gehalten habe und dals der Wagenmangel nur die Erscheinungsform der
Verkehrscalamitit sei, ihre Ursache aber tiefer, nédmlich einmal in der mangelnden Geleisentwicklung,
vor Allem aber in dem zogernden Vorgelien der Staatseisenbahnverwaltung gegeniiber den Forderungen
der Verkehrsentwicklung liege. In einer sehr zeitgemilsen Denkschrift, welche der ,Centralverband
deutscher Industrieller® kiirzlich an das preulsische Abgeordnetenhaus gerichtet hat, wird
Erweiterung bezw. Neuanlage der Bahnhéfe, die Vermehrung der Geleise und der Bau von Parallel-
bahnen als dringend geboten bezeichnet.

Die Ausfiihrungen von Hrn. Engel haben z. Th. Widerspruch erfahren durch eine Abhandlung,
welche unter dem Titel ,Wagenmangel und Wasserstralsen® von Hrn. Eisenbahndirections-Priisidenten

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1898 Nr. 2 und ,Glasers Annalen f. G. u. B.* 1897 Nr. 491.
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Todt verdffentlicht wird.* [Es wiirde (iber den Rahmen meiner Berichterstattung hinausgehen, wollte
ich im einzelnen auf die Meinungsverschiedenheiten zwischen beiden Verfassern hier eingehen, aber fest-
stellen will ich, dals die Ausfiihrungen des Hrn. Todt an den Schlulsfolgerungen des Hrn. Engel, welcher
zur Bewilligung des Massenverkehrs neue Verkehrswege fordert, nichts zu dndern vermocht haben.

Eine merkwiirdige Auffassung in der Abhandlung ,Wagenmangel und Wassersiralsen® kann
ich aber nicht unerwihnt lassen. Verfasser hiilt es ndmlich fiir nicht berechtigt und sachlich begriindet,
gegen die preufsische Staatseisenbahnverwaltung den Vorwurf engherziger Ausnutzung ihres Verkehrs-
monopols zu erheben, wenn sie, von dem plétzlichen Aufschwung der Industrie nicht minder tiberrascht
als diese selbst, vortibergehend den Verkehrsanforderungen nicht voll gerecht zu werden vermochte.
,von einer solchen Ausnutzung®, so fihrt Verfasser fort, ,konnte mit Recht gesprochen werden,
wenn die Staatseisenbalinverwaltung unthitig den gesteigerten Verkehrsanspriichen gegeniiberstinde
oder, dem DBeispiel der Industrie folgend, den Aufschwung zur Erhéhung der Preise fiir ihre Leistungen
benutzen wollte. Jenes ist nicht der Fall, und vor letzterem ist die Industrie zu ihrem Glick durch
das Staatsmonopol nicht nur geschiitz2t — nein. die Staatsverwaltung setzt im Gegentheil die Kohlen-
tarife wiahrend des Aufschwungs und wihrend der gleichzeitigen Steigerung der Gehiilter,
Lohne und Materialienpreise erheblich herab; eine Monopolausnutzung, wie sie gewils nicht
hiufig vorkommt.

Das Befremden, welches ich gegeniiber einer solchen Auffassung der Pflichten der Eisenbahn-
verwaltung als Monopolinhaberin und Staatshehérde empfinde, werden Sie, m. H., sicherlich mit mir
theilen. Abgesehen hiervon aber, iibersieht der Herr Verfasser Mancherlei. Zunichst vergilst er,
dafs man es an rechtzeitigen, dringlichen Warnungen nicht hat fehlen lassen; er vergilst weiter, dals seit
der Verstaatlichung, d. h. in derselben Zeit, in welcher man in Amerika die [Frachitarife enorm ver-
billigt hat, bei uns die Tarife fast vollstindig stagnirt haben, denn auch die von ihm geriihmte Herab-
setzung der Kohlentarife kann mit Recht nur als eine geringfiigige Abschlagszahlung bezeichnet
werden; er lifst ferner aulser Acht, dafs, wenn wir heute in unseren Industriebezirken noch die Privat-
bahnen hiitten, diese ganz unzweifelhaft lingst mit wesentlichen Herabsetzungen der Massengiitertarife
vorgegangen wiren und z. B. zwischen dem grélsten Erzrevier und dem grofsten Koblenbecken
Deutschlands lingst die von der Industrie geforderten Relationen hergestellt hétten. Hr. Todt denkt
schliefslich auch nicht daran, dals die Verzinsung der Staatseisenbahn-Kapitalschuld im Betriebsjahr
1896/97 nicht weniger als 7,15 % betragen hat und fiir 1897/98 sogar auf 7,30 % veranschlagt
ist. Diese Verzinsung erscheint um so hoher, als sie grolse, wenig ertrigliche Strecken unseres
Vaterlandes einbegreift, und sie sich nicht auf das urspriingliche Actienkapital der Privatgesellschaften,
sondern auf die zum Theil sehr viel héheren Ankaufssummen bezieht. Rechnet man in dieser Weise,
so ergiebt sich die genannte Verzinsung als sicherlich eine wesentlich héhere, als die industriellen
Unternehmungen durchschnittlich eingebracht haben.  Zu  ganz besonderem Danke diirften wir
Hrn. Todt verpflichtet sein, wenn er sich der Miihe unterziehen wollte, den Antheil zu berechnen,
welcher bei den auf solche Weise ermittelten Einnahmen der Eisenbahnverwaltung auf die Massen-
transporte entfillt. —

Ist nun seitens der Industrie seit lange die Herabsetzung der Giitertarife als sowohl der
Gerechtigkeit entsprechend als auch zur weiteren gedeihlichen Entwicklung nothwendig bezeichnet
worden, so entspringen im Hinblick auf die neueren Vorginge in den Vereinigten Staaten diese For-
derungen einer acuten, unerbittlichen Nothwendigkeit. Die neuere Entwicklung in den Vereinigten
Staaten, welche in {ibersichtlicher Darlegung ich Ihnen vorzufiihren versucht habe, dringt uns
gebieterisch die Ueberzeugung auf, dafs baldiges und radicales Vorgehen auf dem Gebiete der Fracht-
erleichterung geboten ist.

Vor vierzehn Jahren schrieb Sir Lowthian Bell:**  Ein hauptsichliches und zu gleicher Zeit
uniiberwindliches Hindernils zur Darstellung von billigem Roheisen im Norden bildet die im allgemeinen
zwischen Iirz und Brennstofi vorhandene Entfernung.*

Dals in der Beseitigung jenes ,uniiberwindlichen Hindernisses® der Erfolg der amerikanischen
Bisenindustrie liegt, glaube ich nachgewiesen zu haben; uns aber zeigt diese Thatsache gleichzeitig den
Weg, den wir zu beschreiten haben, um nicht aus dem Felde geschlagen zu werden. Die Gegen-
wehr miifste an sich uns um so leichter werden, als die hauptsichlichen, bei uns in Betracht
kommenden Entfernungen, wie schon mehrfach von mir dargelegt, nur Bruchtheile der amerikanischen
Distanzen sind. Um den Unterschied in den Entfernungen, welche hier und driiben in Betracht
kommen, zu veranschaulichen, habe ich die zwei Wandkarten von den Ver. Staaten und Deutsch-

* Zeitschr. des Vereins deutsch. Eisenbahn-Verw.® Nr.5 1898,

** S, 68Y, ,Principles of the Manufacture of iron®.



280 Stahl und Eisen. Besprechung des Vortrags. 15. Mirz 1898.

land in gleich grofsem Malsstab anfertigen lassen. (Redner weist auf zwei Karten je im Ma[‘sehb
von 1:900000 und erliutert die hier und dort in Betracht kommenden Entfernungen.)

Als Nachtheile sind fiir uns der Umstand zu bezeichnen, dafls unsere aus der Jura- und Kreide-
formation stammenden Erze, auf welche unsere Hochéfen der Hauptsache nach angewiesen sind, bei
weitem nicht so metallhaltig als die ausgezeichneten Erze der Oberen Seen sind, sowie dals unsere
hochhaltigeren Erze, wie die Siegerlinder Spatheisensteine, die Nassauer Rotheisenerze u.s. w. nur unter
Aufwendung hoher Kosten zu gewinnen sind. Diese Nachtheile sollten uns jedoch nur anspornen,
um so energischer vorzugehen.

Um die Befiirchtung von vornherein zu beseitigen, dals mit weitgehenden Frachtermilsigungen
einerseils wirthschaftliche Verschiebungen und andererseits grofse, vom preufsischen Staatsbudget
nicht ertraghare Einnahmeausfille verbunden sein wiirden, hat keine geringere Autoritit als Herr
Geh. Finanzrath Jencke vor zwei Jahren an dieser Stelle den Vorschlag gemacht, die Fracht-
Einheitssiitze stufenweise, etwa jeweils um !/;o ¢ herabzusetzen.

Leider ist man der Ausfihrung dieses Vorschlags zwischenzeitlich nicht niher getreten; die
Frage der Ermilsigung unserer Rohstofffrachten befindet sich, wie bereits bis zum Ueberdruls betont,
heute wie seit sclnel c’0 Jahren im Stadium der Stagnation, denn das Wenige, was seither fiir das
Allgemeine geschehen ist, ist an sich unbedeutend und kommt gegeniiber den Riesenfortschritten,
welche der l\hs:envexkehx in den Ver. Staaten gemacht hat, tiberhaupt nicht in Betracht.

Man kann vom volkswirthschaftlichen Standpunkt iiber den Entwicklungsgang, welchen die
amerikanische Roheisenerzeugung neuerdings genommen hat, sehr verschiedener Meinung sein; ich
personlich neige der Ansicht zu, dals: der forcirte Abbau der nérdlichen Erzfelder gewissermafsen als
Raubwirthschaft zu bezeichnen ist, und dafs die amerikanischen Eisenhiitten ihren doch gewils
urspriinglichen Zweck, vidmlich die darin angelegten Kapitalien angemessen zu verzinsen, anscheinend
tiber die Sucht vergessen haben, die Erzeugungen in sportartiger Weise zu steigern, ohne sich um
die Absatzverhiltnisse zu kiimmern. Ich bin der Meinung, dals weise Haushaltung mit den Natur-
schitzen und Anpassung der Erzeugung an den Absatz, wie wir solche z. B. in unserem Vaterlande
in llsede-Peine sehen, richtiger und von segensreicherer Wirkung fiir das Allgemeinwohl sind, als
das sprunghafte Vorgehen der Amerikaner. Aber welcher Ansicht man hieriiber auch sein moge, mit
der Thatsache der grofsen Erzeugungsmengen haben wir zu rechnen, und unsere Pflicht ist es, uns
rechtzeitig nach Mitteln umzusehen, um dem Wettbewerb, der uns aus der amerikanischen Eisenindustrie
droht, tberall dort entgegenzutreten, wo der Fortbestand und die Entwicklung unserer heimischen
Eisenindustrie in Frage kommt.

Die gliickliche Losung der Frachtenfrage, in welcher das einzige dieser Mittel zu erblicken
ist, wenn man von einer Herabsetzung der Léhne absieht, ist gleichzeitig entscheidend dafiir, ob es
unserem Vaterlande gelingen wird, seine Eisenindustrie wellbewerbsfihig zu erhalten und ihre Ent-
wicklung zum Wohle unserer gesammten Bevolkerung ebenso kriftig und in derselben stetigen Gangart
zu férdern, wie dies erfreulicherweise in den letzten Jahrven der Fall gewesen ist. Gestallen Sie
mir, dals ich zum Schlufs meiner Ausfihrungen daran erinnere, dals die Geschichte des Eisens die
Geschichte unserer gewerblichen Entwicklung ist, und dem Wunsch Ausdruck verleihe, dafs man in
allen Kreisen unseres Vaterlandes die Forderungen anerkennen moge, welche zur gedeihlichen Fort-
entwicklung unserer Eisenindustrie zu erfiillen sind, eingedenk der Wahrheit des Spruches:

,Kohle und Eisen beherrschen die Welt®. ;
(Lebhafter Beifall.)
Vorsitzender: Ich eréffne die Discussion tiber den Vortrag. Hr. Dr. Beumer hat das Wort.

Hr. Landtagsabgeordneter Dr. Beumer: M.1.! Bei der schon weit vorgeriickten Zeit will ich
mich auf einige wenige Bemerkungen beschrinken. Ich kann das um so cher, als ich mit den
Ausfiihrungen des Herrn Vortragenden vollstiindig iibereinstimme. Ich glaube aber, nach der ganzen
Entwicklung, welche unsere Industrie und unser Verkehr insbesondere in Rheinland-Westfalen ge-
nommen hat, dals wir mit der Ermilsigung der Eisenbahnfrachten allein nicht auskommen, sondern
als nothwendige Ergiinzung der Eisenbahnen den Bau von Wasserstrafsen in Angriff nehmen miissen,
und dals es Pflicht der Industrie ist, diese Anschauung angesichis der in weiten Kreisen verbreiteten
wasserscheuen Richtung immer aufs neue zu vertreten. Das freundliche Bild des Zustandes will ich
Ihnen nicht ausmalen, den wir heute haben wiirden, wenn in den siebziger Jahren der Dortmund-
Rheinkanal gebaut, und wenn in den achiziger Jahren die Mosel kanalisirt worden wire; aber {rotz-
dem man den Ausbau der Wasserstralsen vernachlissigt hat, ist dennoch procentual der Wasser-
verkehr in viel hoherem Malse gestiegen, als der Eisenbahnverkehr. In einer Sitzung des Landes-
Ockonomie-Collegiums, welches neulich ziemlich wasserfeindliche Resolutionen gefafst hat, hat der
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Referent darauf hingewiesen, dafs in der Zeit von 1871 bis 1891 der Wasserverkehr um 300 %,
der Eisenbahnverkehr nur um 90 % zugenommen hat, withrend das Eisenbahnnetz in der genannten
Zeit um 70 %, das Wasserstralsennetz nur um ein Geringes vermehrt worden ist. Dieselbe Er-
scheinung finden wir in Frankreich. Dort hat in den Jahren 1880 bis 1894 eine Zunahme der
befahrbaren Netzlinge auf Wasserstrafsen von 12 %, dagegen eine Zunahme der Lisenbahnen von
55,70 % statigefunden; trotzdem hat der Eisenbahnverkehr in Frankreich nur um 20,6 %, der
 Wasserverkehr dagegen um 94,9 % zugenommen! (Hort! Hort!) Und diese gewaltige Verkehrs-
zunahme hat stattgefunden trotz der kleinen Abmessungen der franzdsischen Wasserstralsen, Ab-
messungen, die in Deutschland durch grofsere ersetzt werden wiirden. Nun concurriren wir aber nicht
nur mit Frankreich, sondern auch mit Belgien, welches ein wohlausgebautes Kanalnetz hat, und ebenso
concurriren wir mit Nordamerika, das nicht nur niedrige Eisenbahutarife, sondern auch niedrige
Wasserfrachten hat, vermdge seiner vielen Kaniile, die man durch neue, zum Theil bereits im Bau
begriffene kiinstliche Wasserstralsen vermehren wird.

Nun haben im Landes-Oekonomie-Collegium der Minister fiir 6ffentliche Arbeiten und der Land-
wirthschaftsminister zugegeben, dals die Eisenbahnen an der Grenze ihrer Leistungsfihigkeit an-
gekommen sind und dals wir auch Wasserstralsen als Ergéinzung fiic unsern Verkehr nothig haben,
und Sie wissen, dals der Finanzminister ein warmer Freund der Wasserstrafsen ist; wir sind daher
in volliger Uebereinstimmung mit der Staatsregierung, wenn wir dieses Verlangen stellen. Ich meine
_daher, dals wir unablissig die Forderung erheben sollen, namentlich beziiglich der Beftrderung von
Massengiitern: Erniedrigung der Eisenbahntarife und Ausbau der Wasserstralsen; denn ohne die
letzteren wird Deutschland auf die Dauer auf dem Weltmarkt nicht concurrenzfihig bleiben.
(Lebhafter Beifall.)

Hr. Landtagsabgeordneter Bueck: M. H.! Ich mochte meine Worte hier nicht aufgefalst sehen,
als wenn ich ein Urtheil tber die Verstaatlichung der preufsischen Eisenbahnen abgeben wollte — die
anderen deutschen Staaten sind ja denselben Weg gewandelt —, aber wenn von memem Collegen
Hrn. Schrodter zwei Punkte als diejenigen bezeichnet worden sind, an denen unsere Eisenbahnen
kranken, einmal, dafls unsere Eisenbahnfrachisiitze nicht kaufminnisch festgestellt werden konnen, und
zweitens, dals sie nichl billig genug festgestellt worden sind, so sind das in meinen Augen die
directen Folgen des Staatsbahnsystems. Denn die kaufminnische Feststellung bedingt, dals stets nach
dem einzelnen Falle die Tarife festgesetzt werden; das kann aber der Staat nicht, weil der Staat
seine Preise vor allen Dingen gleichmilsig feststellen muls. Sie sehen es ja: sobald irgend eine
Aenderung auf dem Gebiete des Tarifwesens vorgenommen wird fiir eine Gruppe von Interessenten,
dann kommt gleich die andere Gruppe und sagt: ,das ist eine Verschiebung, die diirfen wir nicht
zugeben®, und darum kommen wir nicht weiter.

Was nun den zweiten Punkt betrifft, dafs die Tarifsitze mit Riicksicht auf die Lage unserer
Industrie und auf die internationalen Concurrenzverhiiltnisse festgesetzt werden sollten, so ist daran
zu erinnern, dals die preufsischen Staatsbahnen von Anfang an anders verwaltel worden sind, als es
bei der Verstaatlichung ins Auge gefalst worden war. Es ist noch kiirzlich eine Zusammenstellung
derjenigen Versicherungen und Zusagen, die bei der Verstaatlichung der Eisenbahnen gegeben worden
sind, von meinem Collegen Dr. Beumer im Abgeordnetenhause vorgetragen worden. Es lifst sich
diese Zusammenstellung noch vervollstindigen durch Ausspriiche, die von den malsgebendsten Stellen
gethan worden sind. Damals hiels es, die Eisenbahnverwaltung sollte von dem Grundsatz geleitet
sein, dals die Selbstkosten und eine entsprechende Amortisation gedeckt werden, dals im tibrigen
aber die Eisenbahnen in den Dienst der deutschen Erzeugung gestellt werden sollten. Die Sache
hat sich nun im Laufe der Zeit so gestaltet, dals zwei Fiinftel des gesammten Staatsbedarfs von
den Eisenbahnen gedeckt werden. Das ist nun nicht auf einmal so gekommen, sondern allmihlich.
Die Eisenbahnen brachten ein Jahr nach dem andern grolsere Ueberschisse, und auf diese Ueber-
schiisse wurden dauernde Ausgaben begriindet, die, einmal bewilligt, nicht wieder aufgehoben werden
konnen, denn auf ihnen beruht unsere ganze Culturentwicklung. Also zwei Fiinftel des Staatsbudgets
werden aus den Ueberschiissen der Staatshahnen gedeckt, und darin ist die Zwangslage begriindet,
die so gewaltig ist, dals eine ernstmeinende Staatsregierung schwer Abhiilfe schaffen kann. Diese
Zwangslage bildet die grofste Schwierigkeit bei dem Bestreben, mit Tarifermilsigungen vorzugehen.

Es wird meiner Meinung nach eine der ersten Aufgaben unsercr Staatsregierung sein missen,
Wege zu finden, wie da Abhiilfe zu schaffen ist, und einen dieser Wege hat mein College bezeichnel.
Ich mufs gestehen, dals ich in dieser Beziehung sehr schwarz in die Zukunft schaue. Wir haben
alljahrlich grofse Verhandlungen im Abgeordnetenhause, die gefiihrt werden mit der Tendenz, jedem
billigen Tarif und jedem Kanalbau entgegenzutreten. Einmal will man keine Wasserstrafsen, zweitens
sollen, wenn Wasserstralsen tiberhaupt gebaut werden, die Tarife hoch sein. Diesen Schwierigkeiten
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gegentiber bin ich iiberzeugt, dals ich, wenn es gut geht, die Hoffnung haben darf, die Eroffnung
des Kanals Dortmund-Emshiifen zu erleben, aber mir nicht und wenigen von lhnen wird es beschieden
sein, weitere Kanalbauten fertiggestellt zu sehen. Der Herr Minister hat im Herbst eine neue grolse
Kanalvorlage angekiindigt — da erhob sich im Abgeordnetenhause ein grofses Gelichter —, ein
Zeichen, wie man iiber die Aussichten einer solchen Vorlage denkt. Ich wiinschte, ich tduschte mich,
ich kann aber nicht mit grofsen Hoffnungen in die Zukunft sehen.

Trotzdem muls von allen erzeugenden Kreisen mit #ulserster Anstrengung gearbeitet werden.
Ein Ausweg aus den Schwierigkeiten muls gefunden werden, wenn auch auf anderem Gebiete, aber
mit mehr Schnelligkeit, als es bisher der Fall gewesen ist. (Sehr wahr! Lebhafter Beifall.)

Vorsitzender: Ich bitte, noch einige Worte hinzufiigen zu diirfen.

Hr. Bueck hat ausgefiihrt, dals die Staatsregierung dadurch, dafs sie einen grofsen Theil der
Einnahmen aus dem Eisenbahnbelrieb zu dauernden Ausgaben verwendet, in Bezug auf die Frage
der Tarife sich in einer sehr schwierigen Stellung befindet. Nichtsdestoweniger glaube ich, dals die
Staatsregierung zu Tarifermifsigungen tibergehen muls, wenn anders sie die melkende Kuh, die ihr
die Zinsen giebt, am Leben erhalten will. Insbesondere ‘sind in Amerika die industriellen Werke
durch ihre billigen Frachten in die Lage versetzt worden, unserver Industrie grofse Concurrenz zu
machen, die von einem Vierteljahr zum andern wirksamer wird. Wenn da keine Gegenbestrebungen
kommen, dann ist es unausbleiblich, dals gerade die Montanindustrie zuriickgehen wird, die durch
ihre Massentransporte, die sie der Eisenbahn zufiihrt, die grofsen Ertrignisse verursacht. Ich glaube
also, die Herabsetzung der Tarife ist eine sehr verstindige Malsregel, und sie wird keineswegs in
allen Fillen eine Verminderung der Eisenbahn-Einnahmen zur Folge haben, im Gegentheil, es werden
Mehreinnahmen herbeigefiihrt werden. Aus dem Umstande, dals zur Zeit aus dem DMinette-Revier
noch 60000 Wagen leer zuriicklaufen, ziehe ich den Schlufs, dals doch noch Mittel vorhanden sind,
um Tarifermifsigungen zu gewihren, ohne dals die Staatskasse iibermilsig belastet wird.
(Lebhafter Beifall.)

Ich halte mich noch fiir verpflichtet, Hrn. Schrédter in unser aller Namen fiir die aulser-

ordentlich fleilsice Arbeit besten Dank auszusprechen. (Bravo!)
(Schlufs folgt.)
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Der Aulsenhandel der Vereinigten Staaten von Amerika im
December und im Kalenderjahre 1897.

A A

Auchim Monat December ist wiederum die Ausfuhr
an Eisen, Stahl und an Fabricaten daraus betriicht-
lich grolser gewesen alsim Dec. 1896 ; sie bewerthete
sich einschliefslich der Fahrrider auf 6337000 &,
dagegen im December 1896 auf 5598000 §.

Diese Zunahme, so betriichtlich sie an und fiir
sich ist, bedeutet indefs doch eine Abnahme gegen
die Steigerung der Ausfuhr in den ersten Monaten
des verflossenen Jahres, denn die gesammte Aus-
fuhr in den genannten Artikeln im Kalenderjahre
1897 hat einen Werth erreicht von 69640000 £

gegeniiber 52466000 8 im Jahre 1896, das ist |

eine Steigerung um ungefiihr 33 %, withrend die
December-Ausfuhr fiir sich betrachtet eine Zunahme
um nur ungefihr 13 % aufzuweisen hat. Dieser
relative Riickgang der December-Ausfubr tritt be-
sonders stark hervor bei Roheisen, Stahlschienen,
Draht, Nihmaschinen und Fahrridern.

Im einzelnen hat die Ausfuhr
jahre 1897, verglichen mit der des Jahres 1896,
folgende Zahlen aufzuweisen:

1896 1897,
$ g
Nithmaschinen fir 3051000 3193 000
Schuhzeugmaschinen . . 7 405 000
Dampfkessel u. Maschinen-
theile « i e e 615 000 695 000
Schreibmaschinen u. Theile ? 1 566 900
Andere Maschinen . . . . 17 625 800 16 237 000
Rohrense | i o : ? 1 252 000
Waagens . aiiiiais o 377 000 369 000
Oefen, Roste u.s.w.. . . 304 000 361 000
| Fuhrriider R L 3796 000 6902 700
Im ganzen Eisen und Eisen-
waaren, einschl. der nicht
aufgefiihrten fir 52466 000 69 640 000

i Maschinen.

; | die gesammte Ausfubr von Maschinen aus den
im Kalender- !

' Gesammtausfuhr
| dagegen ist die Ausfuhr nach England zuriick-

. Schreitbmaschinen,

Die Vergleichbarkeit zwischen den beiden Jahren
ist sehr gestort durch die Aenderungen in der
Eintheilung in einzelne Gruppen, inshesondere bei
Es mag geniigen festzustellen, dals

Vereinigten Staaten von Amerika im Jahre 1897
einen Werth von 30170000 & und im Jahre
1896 von 25770000 & gehabt also eine Zu-
nahme um 4400000 & oder um elwa 17 %
aufzuweisen- hat.

Die Bestimmungsldnder sind in den vorldufigen

i Zusammenstellungen des ,Treasury Department®

nur bei Schlgssern, Riegeln und Werkzeug, bei
bei Nihmaschinen und beil
Fahrriddern angegeben. Besondere Aufmerksamkeit
erfordert die Ausfuhr der beiden letzteren nach
Deutschland. Wiithrend ndmlich im Jahre 1896
erst fiir 485000 § Nihmaschinen nach Deutsch-
land exportirt sind, ist diese Ausfuhr im letzten
Jahre auf 857000 & gestiegen, so dals wir jetzt
mehr als den vierten Theil der amerikanischen
an Nihmaschinen aufnehmen,

gegangen von 1032000 aﬁ‘ auf 903 000 ﬁ‘, und
das librige Europa empfing fir 312000 & (1896)

Cund fiir 339000 # (1897); die Zunahme ist

ausschliefslich Frankreich zu verdanken. Die Aus-
fuhr an Nihmaschinen nach Siidamerika ist durch-
weg zuriickgegangen, so nach Brasilien von 135 000 §
auf 84 000 § und nach Argentinien von 130000 §
auf 84000 &. Wenn gleichwohl die Gesammtaus-
fuhr, wie wir gesehen haben, um etwa 140000 §#
gestiegen ist, so haben die Amerikaner das ledig-
lich der Aufnahmefihigkeit des deutschen Marktes
zu verdanken.

Aehnlich ist die Sachlage bei Fahrridern,

. insofern auch hier Deutschland als Bestimmungs

1896 1897
vl ol to M
Roheisen - . . . [6306413960692{266897|13729842
Abfall- und Alteisen| 1311] 66385 43149 1976377
Stab(Schweils)eisen .| 3561} 708456] 4565| 1011095
Stabstahlausschl. Draht| 89971182589 38778 4477549
Walzdraht & e — - 10652, 1011095*
Eisenschienen .| 638 780407 5500i 401184
Stahlschienen . 7366372034071 150931238958 %
Blocke, Knippel . .| — — 64581 453999
Bandeisen und dergl.| 2721 51672 1447 187966
Bleche und Platten
aus Eisen . . . .| 779| 205401 4110/ 738356
Desgl. aus Stahl 1880] 4055686f 5109, 728981
Bauwerkeisenu.-Stahlf ? — | 15313] 2540101
Drahtis seaes o 384.70/7509999] 53924 9886082
Geschn. Nigel . . |10753{1926784 15317 2816978
Drahtstifte . . . . | — - 5886 1073271
Andere Nigel . . [| 4437[1521622| 3218 1239722
Radreifen . Stackilo644) P 1 219737 —
Locomotiven . . 312 ? 3480 —
Feststehende {
Dampfmaschinen 316 2 546 —
Nigel aller Art . t|15190/3448406] 244211 5129971
1896 1897
Gufswaaren nicht besonders S s
genannt : fiir 952 400 862 200
Riegel, Schlosser u.s. w. . 6 140 000 6 405 000
Messerwaaren . . ook i 188 000 164000
Feuerwaffen . . . ... 4 734000 661 000
Elektrische Maschinen . ? 917 000 |
Metallverarbeitungs-
Maschinen i o e ? 2 041 000
Druckerpressen und Be-
standtheile. . . . . . 3 531 000 743 000
Pumpen u. Pumpenwerke 2 955 000 |

* Bis zum 1. Juli v. J. nicht getrennt gefihrt.

. land, sowohl absolut als auch verhiltnifsmilsig
| weitaus die grofste Zunahme aufzuweisen hat.

. Es empfing néimlich:
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1896 1897
England . . . . .. . far 1306000 § 2128000 §
Deutsehland . © . , 830100 , 1378600 ,
Erankreich . .. = o . 13592000« 983900
Uebriges Europa . . . . , 784700 , 1110600 ,
Britisch Nord-Amerika . , 557600 , 744900 ,
Australien 2. o0 o ., 930300 , 445500 ,

.Somit nimmt jetzt Deutschland allein mehr als ein
Viertel der amerikanischen Nihmaschinen-Ausfuhr
und mehr als ein Fiinftel der Fahrrad-Ausfuhr auf.
Von dem Werth der exportirten Schreib-
maschinen, 1567000 §, kommen auf England
771000 §, auf Deutschland 277 000 §, auf Frank-
reich 96 000 &, auf das iibrige Europa 207000 &
auf Australien 63000 #. :
~ Die Einfuhr von Eisen, Stahl und
Fabricaten ist in ihrem Gesammiwerth

deren
von

| 19507000 & im Jahre 1896 auf 13836000 &
im Jahre 1897 zuriickgegangen, d. h. um nicht
weniger als etwa 40 % ! Darunter ist Roheisen von
57 170 t (1896) auf 19519t (1897), — Schienen
von 7921 t auf 422 t, — Weilshleche, Taggers-
zinn von 121085 t auf 85197 t, — Walzdraht
von 19282 t auf 16678 t, — Maschinen von
2322000 § auf 1371000 §. In Messerwaaren
ist die Einfuhr des Jahres gleich geblieben,
1856000 § 1896 gegen 1855000 & 1897;
die verstiirkte Zufuhr vor Einfithrung des Dingley-
Tarifes gleicht eben die spiitere Abnahme der
Einfuhr gerade aus. In den letzten Monaten
‘des Jahres betrug die Einfuhr nur ungefihr
die Hilfte der in der entsprechenden Zeil des
Jahres 1896. M. B.

Zuschriften an die Redaction.

(Filr die unter dieser Rubrik erscheinenden Arlikel tthernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

A

Schonwalder-0Oefen.

Ekaterinoslaw, den 5./17. Februar 1898.
Geehrte Redaction!

Einem Wunsch des Hrn. Schénwiilder nach- |

kommend, bitten wir um Vertffentlichung der
Resultate, welche wir in unserem Martinwerk
durch Einfithrung seiner Ofenconstruction erzielt
haben.

Der erste von uns auf diese Art erbaute Ofen

kam im Januar 1897 in Betrieb und erreichte eine |

Dauerhaftigkeit von 966 Chargen ohne Reparatur.
Es wurde grofstentheils Flulsschmiedeisen erzeugt,
welches communicirend in kleinen Blocken ver-
gossen wurde. Der Ofen mulste nur wegen zu
starkem Verschlacken der Regenerator-Verpackung
abgestellt werden (es wurden inletzter Zeit Chargen
von 1100 Pud = 17,6 tons mit 50 bis 55 % Roh-
eisen darin geschmolzen), Kopfe und Ofengewslbe
hiitten noch eine bedeutend lingere Hiittenreise
gestattet.

Der zweite auf dieselbe Art gebaute Ofen ist
erst kiirzere Zeit im Betrieb und arbeitet mit 50 %
| Roheisen bei ecinem Kohlenverbrauch von unter
30 % Staub- und Kleinkohlen. Seine Production
an guten Blocken, Flufseisen und hartem Stahl
sowie an Faconguls betrug im vergangenen Monat
108726 Pud = 1781 tons. Die Regulirschieber
werden tiiglich einmal gestellt und erreichen wir
dadurch die gewiinschte gleichmiifsige Temperatur
aller Regeneratorkammern,

Die Generatoren sind mit der Hrn.Schon-
wiilder patentirten Gichtvorrichtung versehen,
welche tadellos arbeitet und ein Gichten ohne
Gasverlust gestattet.

Der Umbau unserer fibrigen Oefen findet in

diesem Jahre statt.
A. Gorivinoff,

Director der Brianskischen Fabrik
Alexandrowsk in Ekaterinoslaw.

Yerstaatlichung

der Reichsbank?

In der Vorstandssitzung der ,Nordwestlichen
Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller® am 3. Mérz d. J. erstattete Hr. Dr.
Beumer das nachfolgende Referat:

M. H.! Unter den Gegenstinden, mit denen
sich diePlenarversammlung des , Deutschen Handels-
tages® am 14. Marz d. J. beschiftigen wird, ist
weitaus der wichtigste ,die Verlangerung des

Privilegiums der Reichsbank®. Im Ausschuls
des Handelstages hat dartiber Hr. Schinckel-
Hamburg, wie ich hére, in einem iberaus inter-
essanten Vortrage referirt, tiber den im Ausschuls-
protokoll verhiltnifsmélsig nur kurze Angaben ge-
macht sind, vielleicht deshalb, weil Hrn. Schinckel
auch das Referat fiir die Vollversammlung iber-

tragen worden ist.. Ich will daher hier etwas
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niiher auf die in Befracht kommende Irage ein-

gehen und halte mich dabei in erster Linie an

die Nachweise, welche iiber die Reichsbank ein

Mann der Praxis, Hr. G. H. Kaemmerer® in

Hamburg, und der Professor der Nationalikonomie

Dr. W. Lotz** in Minchen gegeben haben. Die

jetzige Concession der Reichshank liuft 1901 ab

und spiitestens am 1. Januar 1900 muls die Frage
entschieden sein, ob die Bank verstaatlicht oder
ob die Concession — mit oder ohne Aenderung
der Aufgaben der Reichsbank — verlingert werden
soll. Bereits im Jahre 1889 hat sich der Reichstag
mit der Frage der Verstaatlichung der Reichsbank
beschiftigt ; die Verstaatlichung ist damals mit
geringer Mehrheit abgelehnt worden. 1899 wird
der Sturm gegen eine Verlingerung des Privilegs

* wahrscheinlich viel heftiger werden. Unter diesen

Umstinden ist es gut, sich die Gegner des bis-

herigen Zustandes niiher anzusehen. Sie zerfallen

in vier Gruppen:
1. diejenigen, welche aus Princip den reinen
Staatshetrieb befiirworten,

. diejenigen, die in dem Notenprivilegium der
Reichshank die Quelle eines ungerechtfertigt
liohen Gewinnes der Reichsbank - Antheils-
eigner sehen,

3. die Agrarier, welche aus der Reichsbank ein
allgemeines Institut fiir billige Creditgewihrung
machen wollen,

4. die Bimetallisten, die mit Hiilfe einer verstaat-
lichten Reichsbank unsere heutige Wihrung
abzuschaffen die Hoffnung hegen.

Am wenigsten lange brauchen wir uns wohl bei
denjenigen Gegnern aufzuhallen, welche aus Princip
den reinen Staatsbetrieb beftirworten; dieselben
sehen in dem gegenwirtigen Zustand (Privatkapital
und Staatsverwaltung) eine Halbheit; sie hoffen
von dem reinen Staatsbetrieh die Beseitigung des
Notenprivilegiums der noch bestehenden Privat-
notenbanken und damit eine Kriftigung der Reichs-
idee. Als Vorbild dient dabei die Verstaatlichung
der Eisenbahnen. Wenn nun schon Principien-
reiterei im allgemeinen und ganz besonders in
wirthschaftlichen Iragen ein geféhrliches Ding ist,
so ist der Hinweis auf die Verstaatlichung der
Eisenbahnen ein #ufserst ungliicklicher. Denn
dafs wir die Dosis von Bureaukratismus in der
Verwaltung, welche jene Verstaatlichung mit sich
gebracht hat, auf dem Gebiete des Geldverkehrs
auch nicht annihernd wiirden ertragen kénnen,
braucht wohl nicht erst nachgewiesen zu werden.
Hinzu kommt, dals die Beamten einer verstaat-
lichten Reichsbank in ihren Beziigen den ihnen
in der Rangstufe gleichstehenden Richtern und
Vexwalmngsbeamten gleichgestellt werden, und

{5

* G. Il I\'lemmexer, Reichsbank und  Geld-
umlanf. Berlin 1897. Puttkammer & Miblbrecht.

** Dr. Walther Lotz, Professor der National-
okonomie, Der Streit um die Verstaatlichung der
Reichsbank. Miinchen und Leipzig 1897. G. Hirth.

Vlis

damitihre bisherige Sonderstellung verlieren wiirden.
Das brichte bei der im Privatbankfache tiblichen
Bezahlung die Gefahr mit sich, dafls gerade nicht
die hervorragendsten Kopfe die Verwendung im
Reichshankfache nachsuchen wiirden. Auch wiire
es, wie Dr. Lotz mit Recht annimmt, keineswegs
ausgeschlossen, dals dann Beamte anderer Ver-
wallungszweige, etwa der Steuerverwaltung, vielleicht
auch pensionirte Militdrs, zur Reichshank versetst
wiirden. Das miilste das Vertrauen des Publikums
zur Reichsbank erheblich erschiittern. Bei dem
geringsten Argwohn einer Beziehung zwischen
Reichsbank und Steuerverwaltung wiirde ein grofser,
wenn nicht der grofste Theil der Ende 1896 nicht
weniger als 2798 Millionen Mark betragenden
offenen Depots ohne Zweifel zuriickgezogen werden. ®
Die grolste Gefahr aber wiirde, was schon 1889
hervorgehoben wurde, darin liegen, dals die Gelder
einer reinen Staatsbank in Kriegszeiten der Be-
schlagnahme seitens des Feindes ausgesetzt sind.
Das ist bei einer Reichsbank mit Privatkapital
nicht der Fall; sie bildet gerade im Kriegsfall
eine Instanz, die noch Credit geben kann und
Credit geniefst, selbst wenn der staatliche Credit
ins Wanken kiime. Inwiefern die Reichsidee
durch eine Verstaatlichung der Reichshank erheblich
gestiirkt werden sollte, vermag ich nicht einzusehen.
Im tibrigen blickt man bei der Beurtheilung solcher
Principienreiterei am besten auf die Nachbarvolker,
und da ergiebt sich, dals alle wirthschaftlich vor-
geschrittenen Staaten mit alleiniger Ausnahme
Schwedens und des autokratisch regierten Rufsland
das reine Staaitsbanksystem nicht haben, dals
namentlich in Frankreich im Frithjahr 1897 trolz
der socialistischen Antriige auf Verstaatlichung
der Centralbank das Privilegium derselben mit
489 gegen 118 Stimmen bis zum Jahre 1920
verlingert worden ist.

Dxe zweile Cuuppe, der Gegner des blShUl“‘CH
Zustandes erblickl in dem Nolenprivilegium die
Quelle eines ungerechtfertigt hohen Gewinnes der
Reichsbank-Antheilseigner zum Nachtheil der All-
gemeinheit. So bezeichnet der Abg. Ratzinger
das steuerfreie Nolencontingent als ein ,reines
Geschenk an die Banken, eine directe Staatshiilfe
an die armen Millioniire, welche denselben 20 bis
25 Millionen Zinsen einbringen, lediglich gegen
die Ausgabe von Druckkosten und Papier. Selbst-
verstindlich ist diese Ansicht falsch. Die Reichs-

* Nach dem neuesten Reichsbankausweis fiir 1897,
der mir soeben zugeht, waren an offenen Depots am
1. Januar 1897 vorhanden 266051 im Nennwerthe
von 2798110877 4. Im Laufe des Jahres sind
hinzugekommen 54650 Depots tiber 720838387 oA
zusammen 320701 Depots tber 3518949264 .
Herausgenommen sind 55083 Depots tiber 750307511 4,
so dals am 31. December 1897 265618 Depots iiber
9768641753 .4 verblieben. An Gebiihren fiir die
Depots und fiir die An- und Verkiufe von Werth-
papieren sind fir das Jahr 1897 2183358 (18%
22449235 ) aufgekommen, Dr.

4
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bank hat (nach Dr. Lotz) von 1876 bis 1896
zusammen an das Reich 71,44 Millionen Mark
entrichtet, an Preufsen 39,18 Millionen, fiir Noten-
steuer 1,44 Millionen, fiir Steuern und Abgaben
an die Communen 8,12 Millionen, zusammen
120,18 Millionen Mark, also mehr als ihr Grund-
kapital. Empfangen haben die Antheilseigner von
1876 bis 1890 7,59 Millionen Mark oder 6,33 %
ihres Kapitals, und von 1891 bis 1896 ist trotz
sehr - guter Geschiiftsjahre ihr Gewinn nur auf
8,23 Millionen Mark oder 6,85 % ihres Kapitals
gostiegen.® Es ist iberhaupt ein [rrthum zu
glauben, der Gewinn der Reichsbank entstamme
aus dem Notenprivileg. Kaemmerer rechnet sogar
einen Verlust heraus und zwar in folgender Weise:
Der durchschnittlich ungedeckte Notenumlauf in
1896 ergiebt sich, wenn von den Baarmitteln der
Bank der Betrag gekiirzt wird, der zur Deckung
der tiglich filligen Verbindlichkeiten zu dienen
hat. Dieser Betrag wird mit 16 % angenommen,
das ist dieselbe Reserve, welche die tbrigen
grofsen Banken Ende 1896 zur Deckung ihrer
Verbindlichkeiten hielten. Da Ende 1896 der Baar-
vorrath 9253 Millionen Mark betrug, blieb ab-
ziiglich 16 % flir 484,3 Millionen Mark tiglich
filliger Verbindlichkeiten (= 73,5 Millionen Mark)
‘eine Notendeckung von 847,8 Millionen Mark,
wiithrend der Notenumlauf 1083,5 Millionen Mark
‘betrug.  Der ungedeckte Umlauf bezifferte sich
also auf 235,7 Millionen Mark. Der Zinsgewinn
von 3%[3 % auf diese giebt 8,642 Millionen Mark,
wihrend der Gewinnantheil des Staates 8,407
Millionen, die Notensteuer 0,465, die Anfertigung
der Bankactien 0,269 Millionen Mark, die vom
Zinsgewinn abzuziehenden Betriige also 9,141
Millionen Mark betrugen, d. h. um 0,499 Millionen
Mark mehr als der Zinsgewinn aus den un-
gedeckten Noten. Die Reichsbank hat also nach
Kaemmerer aus dem Notenprivileg .einen Verlust
von 0,499 Millionen Mark erlitten. lhr keineswegs
exorbitanter Gewinn von rund 7 % enfstammt
‘also aus dem Disconto- und Girogeschiift, den
Gebiihren fiir Aufbewahrung und Verwaltung der
Werthpapiere u. s. w. Was den Vorwurf betriflt,
_ die Reichsbank habe es in der Hand, mittels
Festsetzung des Disconts hohe Gewinne fiir die

* Nach dem neuesten Reichsbankausweise betriigt
der Gesammtgewinn fir 1897 82699 101 4, hiervon
kommen zunichst in Abzug die Verwaltungskosten
10 258519 #, fiir Banknotenanfertigung 410 105 A,
an den preufsischen Staat 1865730 #, fir Noten-
steuner 767 915 o#. Von den verbleibenden 19 396 831 .4
erhalten die Antheilseigner insgesammt 9 500000 -/
oder 7,92 % Dividende gegen 7,5 % im Vorjahr.

Das Reich erhiilt vom Gewinn 9 897 623 .# und
‘aulserdem an Notensteuer 767 915 #, zusammen
10 665 539 o (1896: 8871 725). Als Eigenthiimer der
Reichsbankantheile waren: am 31. Docember 1896
6201 Inlinder mit 29 698 Antheilen, 1777 Auslinder
mit 10 302 Antheilen, am 31. December 1897 2618 In-
linder mit 29 647 Antheilen, 1802 Auslinder mit
10 853 Antheilen. D D

Antheilseigner herauszuschlagen oder gewisse wirth-
schaftliche Kreise einseitiz zu begiinstigen, so
widerlegt dies der genannte Fachmann mit einem,
wie ich glaube, sehr gliicklich gewihlien Bilde.
Ev sagt: Die Reichsbank bildet eine Art von Re-
gulirungsreservoir, das sich automatisch
aufthut zur Hergabe neuer Umlaufsmittel, nachdem
sich alle Geldkanille gleichmiilsiz entsprechend
geleert haben und dadurch der Privatdiscont auf
die Hohe des Reichsbankdiscont geschraubt ist;
umgekehrt empfingt sie automatisch den Ueber-
schufs an Umlaufsmitteln zuriick, nachdem die
gleichmiifsiz angeschwellten Geldkanille im Lande
den Piivatdiscont wieder gedriickt und vom Bank-
salze wieder “entfernt haben. Ihre Thiitigkeit ist
also durchaus automatisch bei der Regelung des
Geldumlaufs.  Die Discontlestsetzung richtet sich
nach dem Verhiltnils der Reserven zu den Ver-
bindlichkeiten; der Umfang der an die Bank heran-
tretenden Anspriiche muls durch den Discont so
geregelt werden, dals die eigene Sicherheit nicht
beriihrt wird. Dieses eigene Interesse ist die
Richtschnur ihrer Handlungsweise und muls es
sein. [Es fillt dieses Inleresse vollig zusammen
mit dem der Gesammtheit. Die Reichshbank kann
tiberhaupt nicht eine andere Discontopolitik treiben,
als eine rein geschiftsmiilsige; sie kann gar nicht
auf die Dauer gegen die Schwankungen des Markts
vorgehen, sonst miifsten ihre Mittel unbeschrinkt
sein. Sie beherrscht den Markt nur voriibergehend
zu Zeiten steigenden Disconts in einem gewissen
Grade, weil der Markt dann stirker auf sie zuriick-
greifen mufs. Hier kann sie alsdann den Gold-
zuflufs belordern oder zurilickhalten. Von einer
Einheimsung exorbitanter Gewinne durch Fest-
setzung des Discontfufses oder von einer einseitigen
Bevorzugung bestimmter Wirthschaflsgruppen kann
also nicht die Rede sein.

Das fiihrt uns zu der II. Gruppe von Gegnern
des hisherigen Zustands, den Agrariern. Diese
klagen, dals die heutige Reichsbank die hohe
Finanz, den Handel und die Industric bevorzuge,
dals sie aber fir die Landwirthschaft und den
okleinen Mann® nur zugeknépfte Taschen habe.
Darauf hat schon der Reichshankprisident Dr. Koch
zutreffend in einer Reichstagsrede vom 26. Mirz
1895 Folgendes angcfiihrt:

,Im ganzen sind bei der Reichsbank normirt,
d. h. direct oder indirect zugelassen zur Discontirung,
54 641 Personen und Firmen; davon sind 6414
selbstindig Landwirthschaft treibende Personen,
also 11,33 %; und in den vier ostlichen Pro-
vinzen entlallen von den 9421 uberhaupt nor-
mirten Firmen und Personen auf die Landwirth-
schaft 31,8 %. Bei manchen Bankanstalten in
den ostlichen Gegenden niihert sich die Zahl der
normirten Landwirthe der Hilfte der iiberhaupt
normirten Personen, z. B. in Tilsit 49 % u.s. w.

Was den actuellen Verkehr angeht, so habe
ich die Zahlen vom 1. April 1893 his 1. April 1894
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ermitteln lassen; es war das eine sehr umstind-
liche Ermittlung. Andere Zahlen standen einst-
weilen nicht zu Gebote wiihrend des Jahres,

Die Lombarddarlehen der Landwirthe sind
nicht sehr erheblich, nimlich 23 Millionen. Am
stirksten sind sie ertheilt in Sachsen und Thiiringen,
wo sie 10 % ausmachen.

Viel grofsere Zahlen weist der Wechselverkehr
auf. Allerdings, directe Wechsel von Landwirthen

sind nicht so viel genommen, aus den vorher ent-

wickelten Griinden, weil eben aus landwirthschaft-
lichen Kreisen Wechsel schwer entstehen; diese
ziehen eben nicht fiir die Waaren, die sie ver-
kaufen, auf ihre Abnehmer. Es sind aber immer-
hin 23,8 Millionen Mark gewesen. Aufserdem
sind mit der Unterschrift von Landwirthen, land-
wirthschaftlichen Betrieben und lindlichen Ge-
nossenschaften genommen vom 1. April 1893 bis
1. April 1894 216 Millionen Mark.

In solchen Fillen mag den Landwirthen gar
nicht hiufic zum Bewulstsein gekommen sein,
dals die Reichshank es eigentlich ist, die solche
Wechsel nimmt; er wiirde aber von seinem Bankier
und Hindler den betreffenden Credit gar nicht
bekommen liaben, wenn diese nicht gewulst hitten,
dafls die Reichsbank mit der Unterschrift des fiir
zablungsfihig gehaltenen Landwirths den Wechsel
abnehmen wiirde. Solche Wechsel werden meistens
in der Stadt bei dem ersten Nehmer domicilirt
und dort von diesem eingeldst; der Schuldner
erfdhrt alsdann gar nicht, dals der Wechsel sich
im Besitz der Reichsbank befunden hat. Im ganzen
sind demnach in dem Rechnungsjahr angekaufl
240 Millionen, und davon fallen 157 815000, also
66 % , auf die sechs ostlichen preulsischen Provinzen,
die ja hauptsiichlich Landwirthschaft treiben. Bei
einzelnen Bankanstalten erreichen ganz oder bei-
nahe die discontirten Betrige des landwirthschaft-
lichen Berufs die Hillte der {iberhaupt discontirten
Wechsel, z. B. in Késlin 50 %, Insterburg 47 %,
Stolp 44 %. Meine Herren, diese Zahlen fallen
um so mehr ins Gewicht, als der Credit der Land-
wirthe ein local begrenzter ist; er kann nur von
seinen nichsten Nachbarn beurtheilt werden, und
deshalb sind die Wechsel der Landwirthe nur
Platzwechsel, wihrend die Hauptrolle bei der
Reichshank die Versandwechsel spielen.

Dann kommt noch ein Gesichtspunkt zur
Geltung. Nach der Berufszihlung vom Jahre 1882
hatten wir im ganzen 4851000 selbstindige
handel- und gewerbthiitige Bevolkerung. Davon
entfdllt nur ein kleiner Theil auf die gréfseren
landwirthschaftlichen Betriebe; es sind etwa nur
1292 105 Personen solche Landwirthe, die einen
Besitz von mehr als 100 ha haben. Nun kann
man einem Landwirth, der weniger als 100 ha
hat, wohl kaum wiinschen, dals er in Wechsel-
verkehr kommt. Es giebt ja Landwirthe, die der
Ansicht sind, dals dem Landwirth tberhaupt aus-
gedehnter Personaleredit nicht zu wiinschen sei;

z. B. von Hrn. von Puttkammer-Plauth ist das,
ausgesprochen hei der Agrar-Enquéte, und auch
von anderen Herren, die mir im Augenblick nicht
im Gedichtnils sind.

Wir haben den Landwirthen ferner auch noch
dadurch einen Dienst erwiesen, dals wir ihnen
behiilflich gewesen sind bei der Convertirung von
hochverzinslichen Hypotheken in Pfandbriefhypo-
theken oder von hochverzinslichen Pfandbrief-
hypotheken in solche mit geringerer Verzinsung.
In dieser Beziehung hat in der Provinz Schlesien
bei 4 Bankanstalten in den Jahren 1885 bis 1894
ein Umschlag stattgefunden von 101 Millionen
Mark. Auch jetzt schwebt noch eine Krise von
solchen Geschiften im Betrage von 1 442 800 /.

Nach dem, was ich gesagt habe, muls ich
allerdings dem Herrn Vorredner darin beistimmen,
dafs andere lInstitute besser geeignet wiren als
die Reichsbank, gerade den Landwirthen mit Credit
zu Hiilfe zu kommen. Wir sind aber auf diesem
Weg auch schon weit vorgeschritten.  Schon mein
Amtsvorginger hat dazu ermuthigt, sich zu Ge-
nossenschaften zusammen zu schliefsen, um bei
der Reichsbank creditfihig zu werden. Die Bank-
anstalten haben sich den Creditgesuchen land-
wirthschaftlicher Genossenschaften gegentiber stets
entgegenkommend verhalten.

Eine weitere Vervollkommnung der Organisation
liegt alsdann darin, dals diese kleineren Genossen-
schaften wieder Centralkassen bilden. Eine solche
Centralstelle, der ein weiterer Bezirk untersteht,
ist ja noch hesser geeignet, mit der Reichsbank
zu verkehren, als kleinere lindliche Genossen-
schaften, deren Thitigkeil schwer zu verfolgen ist.

Meine Herren, gestatten Sie mir zuniichst, die
Mitgliederzahl anzufiihren. Die Genossenschaften,
die mit der Reichsbank in Verbindung stehen,
hatten am 31. Mai 1894 502 451 Mitglieder; die
lindlichen Genossenschaften hatten 127229 Mit-
glieder. Dazu miissen wir aber noch 30 % der
anderen rechnen; denn nach dem Jahresbericht,
den die Schulze-Delitzschschen Genossenschaften
fiir 1893 herausgegeben haben, gehoren zu diesen
Mitgliedern etwa 31 % selbstindig Landwirthschalt
treibende Landwirthe, eine recht ansehnliche Ziffer.
Nun sind an simmtliche Genossenschaften Credite
in dem Jahre vom 1. April 1893 bis dahin 1894
gewiihrt 123000622 /£ in Wechseln und im
Lombardverkehr 28095600 o/, zusammen
151717716 /. Darin fallen auf lindliche Ge-
nossenschaften an Wechseln 45240639 «/#, im
Lombardverkehr 14824200 -/, in Summa
60064659 </, gewils eine betrichtliche Summe.
Das ist der Credit, den wir an landwirthschaft-
liche Genossenschaften und procentual an andere
Genossenschaften gegeben haben, soweit sie den
landwirthschaftlichen ebenfalls zuzurechnen sind.-
Auch hier fallen auf die ostlichen Provinzen bei
weitem die stirksien Credile; es fallen niimlich
auf die &stlichen Provinzen mehr als 24 Millionen,
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obwohl sie nur 17,1 % der Genossenschaften
enthalten. ©

Hiernach befanden sich also in 1893/94 unter
den Personen und Firmen, die direct oder indirect
zum Discont bei der Reichsbank zugelassen werden,
11,33 % selbstiindig Landwirthschaft treibende Per-
sonen, in den vier 6stlichen Provinzen sogar 31,8 %,
in Tilsit 49 %. In Kdéslin, in Insterburg, in Stolp
entfiel fast dic Hilfte aller discontirten Wechsel
auf landwirthschaftliche Kreise. Die Reichshank
hat in 1893/94 an Landwirthe 23 Millionen /4
Lombard gewiihrt, ihnen 24 Millionen «# direct
discontirt und 216 Millionen <% mit landwirth-
schaftlichen Unterschriften gekault. Den Genossen-
schaften gewiihrte sie.in dem bezeichnelen Zeitraum
151,72 Millionen «/%4 Wechsel und Lombardcredit,
davon an lindliche allein 60,06 Millionen /. Das
geniigl natiirlich den Agrariern nicht, insbesondere
nicht Hrn. Gamp, der ja schon 1883 ein beriihmt
gewordenes Buch tiber den ,landwirthschaftlichen
Credit und seine Befriedigung® geschrieben hat und
der in diesem Buche sowie 1889 am 8. November
in einer Reichstagsrede forderte, dals die Reichs-
bank Wechsel mit einer Unterschrift, noch dazu
mit einer zweifelhaften Unterschrilt ankaufen solle.
Schon Hr. v. Dechend hat ihm damals geant-
wortet: ,Der Hr. Abgeordnete hat in seiner Schrift
auseinandergesetzt und heute in der Hauptsache
wiederholt, dafs bei zweifelhaften derartigen Wech-
seln die Bank sich helfen kénne dadurch, dals sie
fiir dieselben einen hoheren Discont nimmt. Er
hat in seiner Schrift ausgefithrt, dals die Bank,
wenn der Wechselschuldner nicht hinreichend sicher
sel, auch 15% nehmen kénne, und mich gefragt,
warum ich dies nicht fiir zuldssig halte? Ich habe
thm darauf erwidert, es giebt eine grolse Zahl von
Wechseln auch von Guisbesitzern, bei denen ich
nicht 50, sondern 100 % nehmen miifste. (Heiter-
keit!) Ich frage Sie, diese Wechsel soll die Bank
nehmen? Ich mochte wissen, was aus
der Reichsbank werden sollte, wenn die Grund-
lage der Noten und der Girogelder auch nur zum
Theil aus einer solchen Sorle von Wechseln be-
stiinde. . . . Das ist der Kernpunkt, den Hr.
Gamp (ibersieht, niimlich dals ein guter Wechsel,
wie ilin die Reichsbank verlangt, der Regel nach
eine geschiiftliche Grundlage haben muls, und zwar
eine solche, dals mit Sicherheit auf den Eingang
des Geldes zu rechnen ist nach Ablauf der Frist,
welche der Wechsel noch zu laufen hat. Das ist
die einzige richtige Basis fiic einen Bankwechsel;
andere Wechsel nennt man nicht Bankwechsel,
sondern Reitwechsel. Herr Abg. Gamp, mit Reit-
wechseln werden Sie doch die Reichsbank nicht
belasten wollen?® (Heiterkeit!) Und auf die Frage
des Abg. Gamp: Ist die Reichsbank ein Credit-
institut oder ist sie kein Creditinstitut?“ antwortete
v. Dechend sehr richlig: ,Sie ist allerdings ein
Credilinstitut, aber cin solches, welclies seine Hauplt-

aufgabe auf einem anderen Gebiete hat, nimlich
fir die Wihrung zu sorgen, den Geldumlauf im
Lande aufrecht zu erhalten. Dals sie daneben
auch Credit gewihren muls, ist selbslverstindlich,
da sie ihr Geld nicht miilsig liegen lassen kann.
Wenn in dieser Bezichung von dem Hin. Vorredner
an die Reichsbankverwaltung das Verlangen gestellt
wird, dafs sie bei der Creditgewiithrung alle Stinde
gleichmilsig berticksichligen miisse, so kann ich
darauf nur antworten, dals wir das jetzt schon
thuni = s Nun folgt die Behauplung, dic
Bankiers beniitzten die Bank, um sich Betriebs-
kapital zu verschaffen. Ja, m. H., wenn dies der
IFall wire, dann wire die Sache hedenklich; aber
es ist nicht wahr. (Heiterkeit.)* :

Was hier fiilschlich von den Bankiers hehauptet
wird, das wollen die Agrarier fiic sich von der
Reichsbank; sie wollen sie zu einem Creditinstitut
fiir billiges Betriebskapital machen, sie wollen, dals
der freien Preisbildung, auch im Kapitalmarkle,
staatlicherseits unter die Arme gegriffen werde.
Dals das die Reichshank nicht kann, wenn ihre
Stellung, ihr Credit und ihre Funclion auf gesunder
Grundlage erhalten werden soll, ist ohne weiteres
klar. ‘Die Creditorganisation fiir dic Landwirth-
schaft und das Kleingewerbe ist auf dem Gebiele
des Genossenschaftswesens zu suchen, das sich
zumal in Preufsen — denken Sie an die Central-
genossenschaftskasse, der jetzt der Staat wiederum
20 Millionen «# zuzufiihren im Begriffe steht —
in erfreulichster Ausdchnung befindet.

Was endlich die Wiinsche der Bimetallisten
anbelangt, so will ich auf das Bedenkliche, das
darin liegt, diesen Wiinschen zur Verschlechterung
unserer Wiihrung durch eine Verstaatlichung der
Reichshank Erftllung zu schaffen, nicht eingehen.
Wer die Vorgiinge lelzter Zeit in England aufmerk-
sam verfolgt hat, wird den gegenwiirtigen Augenblick
fiic den allerschlechtest gewiihlten halten, an eine
Aenderung unserer Wihrung tiberhaupt zu denken.

Somit kann ich mich meiner Ueberzeugung
nach nur dringend gegen die Verstaatlichung der
Reichshank aussprechen.

Im Ausschuls des Handelstages wurde zugleich
der Wunsch geiiufsert, dals sowohl fiir die Reichs-
bank als fiir die tibrigen Notenbanken im Deutschen
Reiche eine Erhohung des steuerfreien Notenbetrags
und des Grundkapitals gestaltet werde. Diesem
Wunsche kann man, wie ich glaube, auch nur zu-
stimmen. In die Resolution des Deutschen Handels-
tages soll dieser Wunsch nicht aufgenommen wer-
den; sie soll sich vielmehr allein auf die Noth-
wendigkeit der Verlingerung des Privilegiums der
Reichsbank erstrecken, und ich méchte den Antrag
slellen, dals sich die Gruppe durch ihre Delegirten
dieser Resolution aunschliefst.*

Der Vorstand der Gruppe trat den Ansichten
des Referenten emmiithig bei und erhob den von
ihm gestellten Antrag zum Beschluls.
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Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wdhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fiir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

94, Februar 1898. KI. 49, B 21 179. Durch einen
Motor betriebener Aufwerfhammer. — Edward Samuel
Brett, Coventry, Warwick, Engl.

Kl. 49, F 9891. Feilenhaumaschine mit verstell-
barem Reibungsantrieb zur Aenderung des Werk-
schlittenverschubes wiithrend des Betriebes. — James
Dywight Foot, New-York.

Kl. 49, P 9030. Aus Holz und Metall bestehende
Masten oder Pfihle. — Carl Pellenz, Koln.

Kl. 49, S 10340. Vorrichtung zum Biegen von
Rohren, Stiben u. dgl. tiber einen Korper beliebiger
Grundform. — Société Anonyme du Générateur du
Temple, Paris.

Kl. 50, J 4024. In der Hohe federnde KFestbacke

an Backenquetschen. — Alfred Jordan, London.
98. Februar 1898. KL 19, M 14080. Doppel-
kreuzung. — Edward Pritchard Martin, Dowlais, und

Richard Price-Williams, Westminster, Engl.

Kl 81, G 11730. Gufsputzvorrichtung mit Sand-
slrahlgeblise. — Alfred Gutmann, Ottensen.

3. Marz 1898. Kl 10, R 11750. Einrichtung
zum absatzweisen Pressen der zu verkokenden Kohle. —
Rochlingsche Eisen- und  Stahlwerke, G. m. b. H,
Volklingen a. d. Saar.

7. Mirz 1898. KI 20, H 19159. Rahmen fiir
Locomotiven. — Christian Hagans, Erfurt.

KL 31, K 15170. Sandstrahlgeblise fiir die Be-
nulzung von Sandschlamm. Kaibel & Sieber,
Worms a. Rh.

Kl 31, M 14632. Vorrichtung mit sich drehendem
Tisch zum Formen von Flachgufsgegenstinden. —
Mirkische Stahl- und Eisengielserei F. Weeren, Rixdorf.
v Kl 35, L 11 671. Vorrichtung zum selbstthitigen

Oeffnen und Schliefsen von Schachtthiiren. — Armand
Lehinant, Briix, Bohmen.

Kl 48, D 8398. Verfahren zur Vorbereitung von
Kathoden zur unmittelbaren Herstellung polirter Metall-
blitter oder anderer Gegenstinde auf elektrolytischem
Wege. — Louis Emile Dessolle, Epinay-sur-Seine.

Kl. 49, B 21435. Feilenhaumaschine. — Firma
E. Bendel, Magdeburg-Sudenhurg.

Kl 49, Q 325. Verfahren zur Herstellung von
zur Emaillirung geeigneten Gefialsen. — Rudolf Quirin,
Fraulautern b. Saarlouis.

Gebranchsmuster-Eintragungen.

28. Februar 1898. KL 1, Nr. 88666. Continuir-
lich wirkender Wasserstrom-Waschapparat fiir Kohlen
und Erze mit verstellbarer Schiitze in der Zufihrungs-
rinne und konischem, zum Waschbett fiihrendem
Wasserkanal. Friedrich Stolz, Neu - Weilsstein bei
Altwasser i. Schl.

Kl. 5, Nr. 88598. Bremsvorrichtung fiir Brems-
berge in Bergwerken aus zwei hintereinander ge-
lagerten und gegeneinander verschiebbaren Rillen-
scheiben mit nur einem Seil. Jos. Nowack, Zaborze.

KL 5, Nr. 89 018. Handbohrmaschine fiir drehendes
Bohren mit um einen seitlichen Zapfen drehbarer
Bohrspindelmutter. K. Russell, Marten i. W.

KI. 19, Nr. 88613. Schienenstofslasche mit den
Schienenfuls klammerartig umfassendem Untertheil.
Isidor Mannheim, Posen.

KI. 19, Nr. 88799. Schutzvorrichtung gegen
herabfallende Schnee-, Erd- u. dgl. Massen, aus Rund-

eisen mit schriigstehenden Fangstiben.
mann, Breslau.

KI. 19, Nr. 88871. Gleisjoche fiir Feldbahnen
mit durch Nietbtigel bezw. Klammern auf den Quer-
schwellen befestigten Schienen und in die Schywellen-
locher eingreifenden Schienenfulskrépfungen. Arthur
Koppel, Berlin.

Kl1. 24, Nr. 88 626. Absperrschieber fiir Feuerkaniile
aus feuerfesten Steinen mit inneren Aussparungen.
P. Peters, vorm. H. Schlaeger & Co., Eschweiler.

Kl. 49, Nr. 88646. Spiralig gewundener Facon-
eisendraht als Abschlufskante fiir - Drahtgeflechte.
Kugel & Berg, Werdohl i, W.

7. Mirz 1898. Kl. 1, Nv, 89265. Aus mehreren
tibereinander laufenden endlosen Sieben bestehende
Vorrichtung zum Sortiren von Unrath. Heinrich
Richter, Miinchen.

KL 19, Nr. 89351. Werkzeuggehiuse aus Stahl
mit konischem Stielloch und gabelférmigem Ansalz
zur Aufnahme von Werkzeugeinsiitzen fir den Eisen-
bahn-Oberbau. Wilhelm Weber, Beuthen, O.-S,

KI. 31, Nr. 89275. Spannapparat fiic Forinkasten,
bestehend aus einer pendelnden Lasche und einer
mit Gewinde versehenen Schraubenspindel, welche
beide durch zwei Drucktraversen miteinander ver-
bunden sind. Mirkische Eisengiefserei F. W. Friede-
berg, G. m. b. H., Berlin.

Kl. 49, Nr. 89259. Drahtgitter, bei welchem die
Maschen nach Art einer Strickerei miteinander ver-
schlungen sind. Alois Gétzmann, Selbach i. B.

J. D. G. Rey-

Deutsche Reichspatente.

KI. 31, Nr. 95169, vom 16. Februar 1897. The
Pennsylvania Salt Manufacturing Com-
pany in Philadelphia (V.St.A.). Giefsereianlage.

Die an einer Laufkatze hingende Gielskelle a
wird in Formen b ausgegossen, die entsprechend ihrer
Fallung dber dem Wasserkasten ¢ fort sich bewegen,
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bis die Formen b nach Erstarrung der Blocke um
ihre Zapfen d nach links gekippt werden und die
Gulsblocke in den Wasserkasten ¢ bezw. in eine in
diesem stehende Mulde e fallen lassen. Lelztere
hiingt ebenfalls an einer Laufkalze und wird nach
Abkiihlung der Blocke mit diesen aus dem Wasser-
kasten ¢ entfernt.

Kl. 31, Nr. 95747, vom 30. Mai 1897. Zusalz

i zu Nr. 92865 (vergl. ,Stahl und Eisen® 1897, S. 828).
| Compagnie Anonyme des Forges de Gha-

tillon et Commentry in Paris. Giefspfanne.

Um den Strahl den Blockquerschnitt bestreichen
zu lassen, ist die Giefspfanne e Kkippbar in einem
Ring & gelagert, der vermittelst der Getriebe ¢d und
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des Handrades e auf dem Wagen f gedreht wgrden
kann. Hierbei stdlst das Drehkreuz g der das Kippen
der Pfanne a bewirkenden Schnecke gegen einen auf

‘e

dem Wagen f angeordneten Anschlag und wird ver-
stellt, wodurch auch die Neigung der Pfanne « in der
cinen oder anderen Richtung geiindert wird.

KI. 24, Nr. 95560, vom 7. Januar 1897. Otto
Klattein Diisseldorf. Verfahren zur Ausnutzung
der Schlackenwdrme.

Man lifst die fliissige Schlacke in einen Raum a
mit durchldchertem Boden & ab und blist vermittelst
des Rohres ¢ durch
den Boden 5 Wind
durch die Schlacke,
wobei der Wind ihre
Wirme aufnimmt und
mit dem bei d zuge-
fithrten Gas verbrannt
wird. Die Gase durch-

stromen dann das
Flammrohr e des Kes-
sels, umspiilen densel-
ben von aufsen und
gehen dann zur Esse.
Ist die Schlacke ge-
niigend kalt geworden,
so lilst man sie nach
Abstellung des Win-
des und Gases durch
Niederklappen oder
Fortziehen des Bodens
b in den Raum £ fallen
und wiederholt den
Vorgang. Zum Heizen
wagrechter Dampfkessel konnen vor deren Flamm-
rohre besondere birnenformige kippbare Gefilse zur
Aufnahme der Schlacke angeordnet werden.

Kl 49, Nr. 95431, vom 15. April 1897. A. E.
Muirhead in Cart-Forge-Crossmyloof
(Glasgow).  Verfahren zwur Herstellung von Schienen-
stithlen aus FEisenbahnschienen.

Alte Stuhlschienen werden in kurze Stiicke zer-
schnitten. Letztere werden dann auf einem Gesenk a

eine Platte mit einer

1 so dals
mittleren Erhohung ¢, die auf jeder Seite zwei Aus-

flachgeschmiedet ,

laufer @ besitzt, entsteht. Diese werden vermittelst
der Kaltsiige unterschnitten, danu warm aufgebogen
und ausgeschimiedet, so dals ein Schienenstuhl entsteht.

KI. 31, Nr. 95368, vom 26. Mi1z
1897. Paul Striebeck in Bar-
men. Dibelschraube und Gegen-
schraube zur Verbindung von Mo-
dellen und Kernkasten.

Die beiden Diibelschrauben al
haben einen Kegel ¢ und das dazu
passende Loch ¢ und werden mittels
entsprechend gestalteter Schliissel,
deren Zinken in die Ausschnitte ¢
der Schrauben ! eingreifen, in das

- Modell oder dergl. eingeschraubt,

K1, 49, Nr. 95512, vom 6. No-
vember 1896. Ernst Hammes-
fahr in Solingen-Foche. Fall-
hammer it vier Fihrungsschienen.

Der Hammer hat behufs ge-
nauer Fihrung des Birs vier, letz-
teren an den Kanten umfassende
Fihrungsschienen, die oben mittels
einfach oder kreuzférmig getheilter
Kopfplatte und am unteren Ende verstellbar mit dem
Ambolsbock verbunden sind.

Kl. 49, Nr. 95358, vom
17. Marz 1896. Heinrich
Gorke in Grine bei lser-
lohn. Gesenkpaar mit ein-
stellbarem. Dorn zur Herstel-
lung kalibrirter Ketten.

Das Gesenk ab zum Schmie-
den von Ketten gleicher Eisen-
stirke aber verschiedener
Gliedlinge hat einen festen
Dorn ¢ und einen vermit-
telst der Feder ¢ und der

Schraube e einstellbaren
Dorn f. Letzterer wird derart
eingestellt, dals die Summe
der Querschnitte von cf der
Gliedlinge genau entspricht.

KI. 35, Nr. 95033, vom 1. April 1897. Albert
Gerlach in Dortmund. Bremsend wirkende
Fangbucken fiir Facenter - Fangvorrichtungen.
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Auf den in bekannter Weise angeordneten
Excenterscheiben e sind lose drehbare, aufsen ge-
zahnte Ringe b angeordnet, die beim Seilbruch von
den Excenterscheiben a mit stetig wachsendem Druck
gegen die Leitbinme e gedriickt werden und daran
sich abrollen, bis der Férderkorb zum Stillstand kommt.
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KI. 18, Nx. 95 855, vom 5. Januar 1897. Th. Lewis
in Stone House Priors Lee near Shifnal,
Salop (England). Doppelter Gichtverschlufs.

Das Patent ist identisch dem britischen Patent
Nr. 19061 v. J. 1896 (vergl. ,Stahl und Eisen® 1897
Seite 601).

K. 1, Nr. 95998, vom 13. Mai 1896. Karl
J. Mayer in Bremen. Hydraulische Setzmaschine
mit pneumatischem Antrieb.

. Der gleichmiilsig sich drehende Schieber a ist
mit sichelformigen Oeffnungen versehen, die die Ver-

bindung des Luftdruckrohres d und des Saugluft-
rohres & mit dem Raum ¢ derart regeln, dals das
Wasser plotzlich in den Setzschenkel e verdringt
wird und dann langsam wieder nach dem Raume ¢
zurtickflielst. Es soll hierdurch eine bessere Klassirung
des Gutes bewirkt werden (vergl. die Setzmaschine
nach Patent Nr. 63331 in ,Stahl und Eisen® 1892
Seite 803).

Kl. 5, Nr. 95941, vom 2l. April 1897. Gute-
hoffnungshiitte, Aclienverein fir Berg-
bau und Hiittenbetrieb in Oberhausen,
Rheinland. ' Drehender Schachtbohrer.
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An den mit Spitzen und Messern versehenen
Bohrfliigeln a sind gebogene Leitschaufeln b angeordnet,
welche das beim drehenden Bohren auf der Schacht-
sohle geldste Gebirge nach der Mitte hin befordern.
Hier gelangt der Schmand in die mit Fligeln e ver-

sehene Bohrkrone d, aus welcher er durch einen
Schmandloffel durch das hohle Gestiinge hindurch
— ohne den Bohrbetrieb zu stéren — zu Tage ge-
hoben wird.

KI. 31, Nr. 95958, vom 11. Mai 1897. Paul
Schnee in Milspe i. W. Formpresse.

An dem vermittelst des Kolbens « auf und ab
bewegbarem Querhaupt ¢ sitzen diametral gegeniiber
9 Arme b, die die Modellplatten d tragen. Letztere

stehen in der Prefsstellung tiber den auf den Tischen e
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befindlichen Formkasten f, so dafs die Pressung er-
folgen kann, Nach dem Pressen werden die Modell-
platten d nach oben aus den Formen herausgehoben,
wonach das Querhaupt ¢ um 90° gedreht wird, so
dafs die Formkasten f von den Tischen e genommen
und durch neue ersetzt werden kdnnen. Zur Filhrung
des Querhauptes ¢ auf der Verlingerung g des Prefs-
cylinders ¢ ist eine in einer Nuth von i gleitende
ausschaltbare Feder vorgesehen.

KI. 35, Nr. 95034, vom 14. April 1897. Rudolf
Kolbe in Czernitz, O.-Schl. Fangvorrichtung
fitr. Schachtfordergestelle.

Die an den Winkelhebeln a sitzenden Zahnrider b
werden bei straffen Ketten ¢ von den Leitbiiumen d
ferngehalten, bei Seilbruch aber durch die Federn e

gegen die Biume d geprefst. Beim Fallen des Ge-
stelles werden die Zahnrider b und infolgedessen
auch ihre Wellen mit den Gewindegiingen ¢ gedreht.
Da nun in letztere auf einer schriggelagerten Welle £
gleitende Scheiben ¢ eingreifen, so werden diese die
Riider b um so stirker gegen die Leithdume d pressen,
je weiter das Gestell fillt, was endlich zum Stillstand
desselben fiihrt. :
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KI. 10, Nr. 95868, vom 9. Mirz 1897. Brinck
& Hibnerin Mannheim. Kohlenstampfmaschine.

Die Kohle wird in einem Kasten mit seitlich
herabklappbaren Winden ¢ vermittelst des Stampfers b
gestampft. Lelzterer hiingt an einem Wagen ¢, der
iber dem an den Kokstfen entlang fahrbaren Kasten-
gestell d laufen kann, so dals die ganze Kastenlinge
seitens des Stampfers b bestrichen wird. Zur Fillung
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des Kastens @ mil Kohle dient der Trichter £ mit
Schiebethiir e. Der Stampfler b wird durch Krictions-
rollen g bewegt, welche die Stampferstange & zwischen
sich fassen und durch ein Schneckengetriebe i von
einem Elektromotor aus, oder durch die Koksausdriick-
maschine gedreht werden. Hierbeiist die Einrichtung
getroffen, dafs der Stampfer b selbstthitig und ununter-
brochen arbeitet, bis der Kasten a in seiner ganzen
Linge und bis zu einer bestimmten Hohe mit Kohle
vollgestampft ist. Da letztere schichtenweise gestampft
wird, so ist eine wiederholte Umkehrung des Stampfers b
an den Enden des Kastens erforderlich. Beim
Stampfen ist die Hubhohe unabhiingig von der Stampt-
hohe. Im iibrigen sind noch Einrichtungen getroffen,
um den Wagen ohne Stampfbewegung zu verstellen
und den Stampfer in der hdchsten Lage festzustellen.
Sammtliche Einrichtungen werden vermittelst der
beiden Handhebel m n in und aufser Thiitigkeit gesetzt.

2

Britische Patente.

Nr. 27625 und 27626, vom 4. December 1896.
R. Deifsler in Treptow bei Berlin. Verfahren
‘zum  Erhitzen von Gegenstinden, welche geschweifst,
geschmiedet, gelithet, genietet, gelocht, gebogen w. dergl.
werden sollen.

Die zu erhitzenden Gegenstinde, z. B. Nieten,
werden mit einer innigen Mischung von fein gepulvertem
Aluminium -oder Magnesium oder beiden, und einem
Oxydul, Chlortr oder Sulphiir eines Metalls, z. B. Eisen-
oxydul umgeben, welche Mischung durch ein Asbest-
gewebe zusammengehalten wird. Dann wird diese
Mischung durch einen brennenden Magnesiumdraht
oder eine Ziindpille an einer Stelle entziindet. Es
erfolgt hierbei unter Entwicklung einer bedeutenden
Hitze eine sehr schnelle Reaction, die ein Oxyd, Chlorid

oder Sulphit des Aluminiums oder Magnesiums und
das Metall — Eisen — in geschmolzenem Zustande
ergiebt. Die entwickelte Hilze wird hierbei auf den
in die Mischung eingepackten Gegenstand iibertragen,
der nach Beendigung der Reaction herausgenommen
und weiter verarbeitet wird. Dem Aluminium oder
Magnesium kann ein Garbid, z. B. Galciumcarbid, bei-
gemengt werden (vergl. D. R.-P. Nr. 96317 in ,Stahl
und Eisen® 1898 S. 229).

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

The CGamden Iron Works in
Vorrichtung zur Erhohung hydrai-

Nr. 584712,
Camden, N.Y.
lischen Drucks.

In einem feststehenden Ciylinder a gleiten mehrere
rohrenférmige Teleskopkolben b, von welchen der
kleinste am Boden geschlossen ist und auf einem
feststehenden Plunger ¢ sich fiihvt.
Die Kopfe der unten offenen
Kolben b sind mit drehbaren
Ringen d versehen, vermittelst
welcher die Kolben » an Nasen f
des Gestelles e festgestellt werden
konnen. In der gezeichneten Stel-
lung der Ringe ¢ kdnnen sich
die zwei oberen Kolben & nicht
bewegen, so dals, wenn durch
den Kanal g tber die Kolben
Druckwasser geleitet wird, nur
der kleinste Kolben b nach unten
gedriickt wird und dieser das in
ihm befindliche Wasser unter ent-
sprechend héherem Druck durch
die Oeffnung ¢ fortdrickt. Ist
noch hoherer Druck erforderlich,
so schaltet man nacheinander
die Kolben & durch Drehen der
Ringe « aus, so dals immer
grolsere  Kolbenquerschnitte  in
Thiltigkeit treten.

Nr. 579814, J. R. Blakeslee in Cleveland
Ohio. Schmiedemaschine. :

Von den Schmiedebacken a b steht « fest, withrend b
sich auf und ab bewegt und dabei das durch die
Oeffnung ¢ des Gestells eingefiihrte Werkstiick be-
arbeitet. Die Backe b ist durch ein Gelenk mit einem
doppelarmigen Hebel e verbunden, der im Gestell
fest gelagert ist und vermittelst eines Gelenkes an

den Winkelhebel ¢ angreift, der ebenfalls im Gestell
fest gelagert ist und durch ein Gelenk mit dem Kopf i
in Verbindung steht. Letzterer wird in Fihrungen
vermittelst der Kurbel £ schnell h in und her bewegt,
wobel die Backe b folgen muls. Um ein Zerbrechen
von Theilen zu vermeiden, wenn das Werkstiick nicht
mehr gentigend nachgiebig ist, besteht der Winkel-
hebel g aus zwel Theilen, die durch einen Brech-
bolzen k miteinander verbunden sind, so dafs letzterer
bei Ueberanstrengung der Backen a b zerrissen wird.
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Nr. 588071, The Waterburg Machine Co.
in Waterburg (Conn.). Drahtziehmaschine.

Die Ziehrollen a von gleichem Durchmesser sitzen
dicht nebeneinander auf der vollen Achse b und den
diese umgebenden Hohlachsen ¢, welche zusammen
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im Bock d gelagert sind. Der Antrieb der Achsen b ¢ er-
folgt durch aufihnen angeordnete Zahnriider e, in welche
in von ciner darunter liegenden Welle angetrichene
Zahnrider eingreifen. Hierbei ist die Grofse der Zahn-
rider so gewiihlt, dals die Umdrehungsgeschwindigkeit
der Ziehrollen ¢ mit der Stiirke des Drahtes derart
abnimmt, dals der Draht stets gespannt erhalten wird.
DieZieheisen werden von einem verstellbaren Rahmen f
gehalten, hinter welchen die Leitrollen ¢ liegen.
Letztere und die Ziehrollen laufen zum Theil in
Schmierflissigkeit. .

Nr. 580771, S. 8. Gaskey in Philadelphia,
Pa.  Nietnaschine.

Der Raum zwischen dem Nietkolben a und dem
Arbeitskolben ¢ ist mit Glycerin ausgefillt, wilhrend
letzteres durch Dampf oder Druckluft in Bewegung

gesetzl wird. Zu diesem Zweck arbeitet die mit ¢
verbundene Scheibe b in einem Cylinder, dessen Kanile d

durch den Schieber e entweder mit dem Dampfrohr f |
oder mit dem Aunspuff g in Verbindung gesetzt werden |

konnen. In der gezeichneten Stellung des Schiebers e
tritt Dampf links vom Kolben & und driickt das im

Raume % befindliche Glycerin iiber den Nietkolben a, |
Wird nunmehr |
¢ sind, hemessen.

so dals dieser den Nietkopf erzeugt.
der Schieber e um 90° gedreht, so werden Auspuff ¢

und Dampfrohr f gegen die Kanile d abgeschlossen, |
Nunmehr |

dagegen letztere miteinander verbunden.

Vs

_die Farben

tritt der links vom Kolben & befindliche Dampf in-
folge des Oberflichen-Unterschieds rechts vom Kolben b
und schiebt ihn zuriick, wobei der Nietkolben a nach-
gesaugt wird. Der Vortheil der Maschine besteht in
der grofsen Einfachheit und im geringen Dampf
verbrauch.

::Patentwesen.

Die erste Strafkammer des Konigl. Landgerichts
zu Elberfeld hat in der Sitzung vom 14. November
1897 — 1. den Kaufmann R. D. in B. zu einer Gefiing-
nifsstrafe von einem Monat und 2. den Agent O. F.

i zu B. von einer solchen von sechs Monat verurtheilt,
| weil
| deutsche Patente verletzt haben.

sie wissentlich und gewerbsmiilsig

Der Sachverhalt ist folgender:

In Holland und der Schweiz werden Farben nach
deutschen Patenten hergestellt und dann nach Deutsch-
land heimlich eingefiihrt. In Holland beschiiftigt sich
hiermit hauptsidchlich die Firma P. L. & Co. in
Amsterdam. Der Agent F. letzterer lieferte dann die
Farben unter erheblich ® billigeren Preisen als in
Deutschland an den Kaufmann D. in Deutschland
und erhielt hierfiir eine Provision von 2 bis b %.
Um aber mit den Bestimmungen (§§ 36 und 4) des
deutschen Patentgesetzes nicht in Conflict zu kommen,
lieferte die hollindische Firma die Farben nicht
direct nach Deutschland, sondern an einen Spediteur A.
in Amsterdam, von wo sie D. sich schicken liels.
Die Rechnungen wurden dagegen an F. gesandt, der
sie D. einhiindigte. Hierbei gab F. dem D. den Rath,
diese Rechnungen getrennt aufzubewahren, damit bei
einem Strafverfahren wegen Patentverletzung diese
Beweisstiicke nicht gefunden wiirden. Unter den
Rechnungen der holliindischen Firma stand der Ver-
merk: ,Wir liefern dieses Product nur franco Amster-
dam zu Ihrer Verfligung in Amsterdam und uber-
nehmen keine Garantie in patentrechtlicher Hinsicht®,
Diesen Vermerk trennte F. oder auf dessen Anweisung D.
von der Rechnung ab und vernichtete ihn. Auch an
andere deutschen Firmen hat F. kleinere Posten der
in Deutschland patentirten und in Holland hergestellten
Farben geliefert und sich erboten, dieselben gegebenen-
falls in Amsterdam selbst abzuholen. Auch hat F.
den deutschen Abnehmern den Rath ertheilt, sich
unter der Adresse eines Nachbars oder
Vertrauensmannes schicken zu lassen. Danach hat F.
den Gegenstand eines deutschen Patentes widerrechl-
lich gewerbsmilsig in Verkehr gebracht (§ 4 des
Pat.-G.) und diese Handlung wissentlich begangen
(§ 36 des Pat.-G.), wihrend D. sich des widerrecht-
lichen gewerbsmiifsigen Gebrauchs des Gegen-
standes schuldig gemacht hat. Dals D. der kauf-
ménnische Leiter der Firma S. & Co. ist, ist neben-
siichlich, da er allein die Bestellungen der Farben zu
besorgen hatte und demnach fiir den gesetzwidrigen
Gebrauch strafrechtlich verantwortlich ist.

Die Hohe der Strafe wurde nach den erheblichen
Vortheilen, welche D. aus seinem gesetzwidrigen
Handeln gezogen hat, ferner nach dem Gesichtspunkt,
dals die Industrie gegen derartige Patentverletzungen
geschiitzt werden miisse, und endlich nach der
Dreistigkeit, mit welcher beide Angeklagten verfahren
Die Verbidngung einer Geldstrafe
erschien demnach ausgeschlossen.

{Nach Blatt fur Patent-, Muster- u, Zeichenwesen 1897 S, 10.)
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Ein- und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Einfuhr . Ausfuhr
im Januar im Januar
1897 | 1898 1897 | 1898
Erze: t t t t
Bisanerze i v RS ca n S 158 210 179 925 957 169 | 983 844
Schlacken von Ll/en Schl: ukulwnl]e etc St 40 467 52 271 2 396 1048
Thomasschlacken, gemthen R e 3312 4 656 6 748 7193
Roheisen :
Brucheisen und Eisenabfille . . . . . . . | . 2 352 678 2 847 7 000
Rohexseu e St o 23 908 99 227 8 378 9 683
Luppeneisen, Rohschxenen ‘Blacke . . . o () 159 4185 5031
Fabricate:
Eck- und Winkeleisen . . . . Se L 194 33 11 314 10 125
Eisenbahnlaschen, Schwellen etc R b3 | 1323 2 736
quenbalmsc}nenen st 216 14 6351 10 204
Schmiedbares Eisen in qtaben cu, Rnll\x.m/,

Pflugschaareneisen . . 2525 1 811 17 221 26 455
Phtlen und Bleche aus schmledlmun Imcn, roh 300 238 7 865 10 698
Desgl. polirt, geﬁrnll'=t ele il o in s i 449 835 617 248
Weilshlech . = . . SR e B B i 2 402 | 776 9 | 19
Eisendraht, roh . . S 204 ! 624 7203 7.231
Desgl. vetkupfert verzinnt ete. . . . R 36 94 9995 8 861

Ganz grobe Eisenwaaren: |
Ganz grobe Eisengufswaaren. . . . . . . . 370 622 1075 1 425
Ambosse;#Brecheisen efe/i stindndil sl o 26 48 9220 375
Anker, Ketten "0 ¢ ) Sl 107 146 21 A1
Briicken und Briickenbestandtheile . . . . . . . 0 50 481 254
Drahtseile . . . 11 I 9 154 902
Eisen, zu grob. M: aschinentheil. ete. roh vor "esdnmcd 320 5 9234 | 49
Pnsenbahnaahsen Raderfetern v an st nai 109: - ¢ 319 2045 | 2709
Kanonenrohre vssms e to i o oa i S - 0 5 39
Rohren, geqchmledde, gcwalzle elce Lo 710 1103 1909 2273
Grobe Eisenwaaren :

Grobe Eisenwaaren, nicht abgeschliffen und ah-

geschliffen, Werkzeuge . . 990 1373 9 522 10 956
(reschosse aus schmiedb. Eisen, nicht abgeschlmu\ - e — e
Drahtstifte . & . . o 1 17 4512 4170
Geschosse ohne Blelmantel Al)geschhf‘fen de v — e 5 10
Schrauben,” Schraubbolzen‘ete. s . = = . sk 15 130 118
e Feine Eisenwaaren:
wiswaaren - s e ool Eas s S S 23 Bh S
Waaren aus schmiedbarem Eisen. . . . . . . . 1432 | 93 } lai2 | Ll
Néhmaschinen ohne Gestell ete. . . . . . . . . : 56 124 318 i 268
Fahrrider und Fahrradtheile . . . . . . . ., . 10 62 924 | 56
Gewehre fiir Kriegszwecke. . . . . . . . e 0 - 127 97
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile . . . . . 7 8 5. 10
Ndahnadeln, Ndhmaschinennadeln . . . . . . . . : 1 1 99 91
Schreibfedern aus Stahl ete. . . . . . L 9 9 2 2
Uhrfournituren = oo didiies s cn i i o i 3 2 47 39

. Maschinen : :

Locomotiven, Locomobilen. . . . . . . . . .. 70 169 720 604
Dampfkessel: 1= 0 o coin o S 41 38 267 291
Maschinen, iberwiegend aus Holz . . . . . . . 80 197 67 122
= - s Gulseisen: . = - 3 U)i 3 074 7 956 9 201
2 2 , schmiedbarem Elsen 378 437 1138 2 337
» and. unedl. Metallen 3¢ | 23 63 90
Néhmaschinen mit Gestell, tberwieg. aus Gufseisen 190 66 520 Hd2

Desgl. tiberwiegend aus schmiedbarem Eisen . . 1 i 3 e —
Andere Fabricate: { ;
Kratzen und Kratzenbeschlige . . ... . . . . 18 16 16 24
Eisenbahnfahrzeuge . . S 37 1 12 319 b8H
Andere Wagen und bthmn ];4 10— | 10 12 4

Dampf:Seeschiffe £ i a0 e LS — 1 1 - —
Segel-Seeschiffe . . . . e JEF — ] — — | 12
Schiffe fir Binnenschiffahrt . . . . . . . . — | 9 —_ | 11
Zus., ohne Erze, doch einschl. Instrum. u. Apparate t 39667 | 42865 112102 | 136238
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Berichte ither Versammlungen aus Fachvereinen. — Referate.

Stahl und l"lsev

Berichte iiber YVersammlungen aus Fachvereinen.

Der VII. allgemeine deutsche Berg-
mannstag

wird in der Zeit vom 30. August bis 1. September in
Miinchen tagen. ;

Den Ehrenvorsitz iibernimmt Geh. Oberbergrath
von Gimbel, den Vorsilz wird Oberbergrath CGramer
fiihren. Der erste und zweite Tag wird, wie {iblich,
Vortriagen und kleineren Ausfliigen gewidmet sein,
withrend fiir den dritten Tag mehrere grofse Ex-
cursionen geplant sind.

Iron and Steel Institute.

Wiihrend die Friihjahrsversammlung in gewohnter
Weise in London stattfinden wird, soll die Herbst-
versammlung im August oder g~eptemhm in Stockholim
abgehalten werden. An die Versammlung sollen sich
zwel Lixcursionen anschliefsen und zwar die eine
nach Gringesberg, Domnarfvet, Falun, Hofors, Sand-
viken, Skutskiir und Dannemora: die andere iber
Laxa, Degerfors, Bofors, Hagfors und Munkfors nach
Kristiania oder Goteborg.

Referate und klemere Mittheilungen.

Ungarns Berg- und Hiittenwesen in den Jahren
1895 und 1896.

(,Oest. Zeitschr. f. B. u. H* 1898, S, 128)

Grofsbritanniens Roheisenerzeugung im Jahre 1897,

einer Zunahme um 229 866 t entspricht.
zelnen Bezirken wurden in den letzten
folgende Roheisenmengen hergestellt:

9 Jahren

e ‘ im Werthe von
Erzeugung: | '9% 1896 1T oo | 1896
toh ot il
Fisenerz: .. .. — |1269678] — 3023946
Frischroheisen . | 322206| 384345|11802398113942008
Gielsereiroheisen | 21459 15183 16473241 1235937
Steinkohle. . . . |1068046/1132625] 5640514 5845791
Braunkohle . . . [3517900/3773728|11214391 12472766
Briketts oo o 99421 31179] 234783] 247314
Koks cmo oo 12032 25550] 1113011 145396
Rupferszc oo 286 1591 144220 77260
Blejgr i o 2276 1911} 323174 246520
Antimon o . 465 650 14192) 18913 |
Nickel u. Kobalt 18 18 5499 7333
. k ki
Gold =i b 35187 3%.()8 4869959| 5259855
Silber. 0t 204321 19839] 1231584} 1173625 |
Ausfuhr: t t
Eisenerz . . . . . 350575 291663| 1572062 1283035
Manganerz 2881 1991 4410 2087
An der Eisenerzeugung waren betheiligt:

Rima-Murdny-Salgo-Tarjan mit . . . . . 105582 t

Vajda Hunyid-(dramsehje o 00 00 00 82821 t
Oesterr.-Ung. Staats-Eisenb.-Gesellsch.) . 72397 ¢
GrafAndrassy -t 0 e o e 36619 t
Kronstidter Bergbau- u. Hiitten-Act.-Ges. . 15757 t
‘Cheissholz:(Ararisch) . & . . . & . . 13490 t
Sarkdanys Nachfolger Csetnek . . . . . . 109285 t
Heifizellnann Chisnoyiz.. = =0 (00 0 o 8844 t
stadteDobschau = . . 0 7254 t
Hernddthaler Actiengesellschaft Iucmp ach 6240 t
Nadrager Actiengesellschaft . . . . . . . 6086 t
Herzog Coburg, Strazena . . . . . . (. 5730 t

| Betrieb:

18?6 1827

Gleveland 2. i . - 3220720 3352800
Schottland . . 1 198 885 1 206 639
Cumberland . . . . 732616 767 158
Lancashire e 716486 693 689
Std-Wales. .00 L0 819773 775 549
Liincolnshire . .. . = | . 303 965 311 546
Northamptonshire 236118 254000
Derbyshire. . . . . 265460 308 187
Leicestershire = . . ', 246 267 232 295
Nord-Staffordshire 219 985 243 126
Siid-Staffordshire . 331 929 365 963/
Siid- und West- Yorl\zlme 9287 179 303 964
shropshire. w0 ooii0 | 47 472 39 188
Nord-Wales 49 993 54 143
Uebrige Bezirke 24183 21 844

8700220 8930084

Die Vorrithe sind von 1333379 t auf 1013456 t
herabgegangen.

Schwedens Eisenindustrie im Jahre 1897,
Nach einer vorliufigen Zusammenstellung
wurden im Jahre 1897 erzeugt:

Roheisen . . . . 542300t (+ 45000 t)
Halbzeug . 192000t
Bessemerblécke . 109 200 t
Martinblocke . . 163400t (+ 25 000 t).

Im letzten Viertel
111 Hochofen,
und 38 Martinbirnen.

des Berichtsjahres waren im
292 Oefen, 27 Bessemerbirnen

China.

Wie wir horen, ist der Firma Poelier & Co. in
Dortmund die Projectirung und Lieferung einer Tiegel-
stahlgiefserei fiir Kanonenguls fiir China {ibertragen
wmden Die Anlage ist bercltq verschifft und wird
demniichst zur Aufslcllung gelangen. :

Zoll auf Stahlkugeln.
Die Handels- und Gewerbekammer zu Wiirzburg
hat am 17. Januar tiber Erhohung des Zolles auf Stahl-
kugeln verhandelt. Es wurde dabei hervorgehoben,

' dals die Einfuhr aus den Vereinigten Staaten von

Nach' dem ,Bulletin of the British Iron Trade |
Association® betrug die Roheisenerzengung im Jahre |
1897 8930086 t gegen 8700220t im Vorjahre, was |

In den ein- |

1

i discher Waare biete.

Amerika eine grofse Ausdehnung genommen habe, da
der niedrige deutsche Zoll von 24 ./ fiir 100 kg kaum
einen Pfennig {iir ein Grofs Stahlkugeln in den iblichen
Abmessungeu ausmache, und daher keinen geniigen-
den Schutz gegen die Ueberschwemmung mit auslin-
Die Vereinigten Staaten erhdben
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einen Einfuhrzoll von 459 des Facturenwerthes, was
selbst bei sehr gedriickten Preisen nahezu 27 & fiir
das Grols ausmache.
deutschen Fabriken, dafls das bisherige Zollverhiltnils
geindert und statt des Satzes von 24 £ fir 100 kg
ein Werthzoll von mindestens 30—359% eingeftihrt
werde. Von anderer Seite wurde

Es liege daher im Iuteresse der |

ihren Bedarf noch vor jenem Termin zu decken, und
auf diese gewaltige Zunahme der Einfuhr folgte das
plotzliche Fallen derselben. Nach einem mehrmaligen
Auf- und Absteigen der Einfuhr in den Jahren 1892
bis 1894 sank dieselbe von da an allmihlich und er-
reichte im September 1897 mit 30 Millionen Pfund

dagegen geltend gemacht, dals

einerseits die Einfihrung eines 195 1891] 1892 1893 1894 1895 1896 1897 195
bedeutenden Schutzzolles fiir ! \ !
die Stahlkugelindustrie zur Zeit 180}k /4 180
noch nicht unbedingt néthig ! i B
erscheine und andererseits die 76514 = i g 165
Forderung eines Werthzolles | i\ : S\ :
Bedenken errege. 24 o e i e ‘\ SR 2
(wHandel u. Gewerbe' 1895, Al \ \ e | _
Nr.21 S.279) Edrrarai | ;‘Qf e =
T EERCAENDE I
= S 0| %2 i Y A o 1 B
: : : Sl \ & v / =
Die amerikanische Weifs- & frs+ 11 T \ 105] &
blechindustrie. | D i AN-Y g
Behufs Ergiinzung unserer ,5 i | z :—3
fritheren Mittheilungen tber =|% 11 5| =S
die Entwicklung und gegen- == :
wirtige Lage der amerika- 60 4 60
nischen Eisenindustrie* ent- / ol
nehmen wir dem ,Iron and 45 L'-”ﬂ‘b] =y
Trades Journal® vom 5. Mirz il AHCEAN, A/
d. J. noch einige Zahlen sowie ¥ o i b 7
das nebenstehende Schaubild. o
Das letztere zeigt die Weils- ] Pt Nan: s
blecheinfuhr in der Zeit vom ol_—1=F" | Schv rzblé 0

30. Juni 1891 bis zum 31. De-
cember 1897, ferner die Erzeu-
gung an Weilsblech und an Schwarzblech. Ganz auf-
fallend ist das plotzliche Sinken der Weilsblech-
einfuhr zwischen dem 30. Juni und dem 30. September
1891. Die Zahl fir das unmittelbar vorhergehende
Vierteljahr war so grofs (409209 810 Pfund), dafs sie
auf dem Schaubild gar nicht eingetragen werden
konnte. Da bekanntlich mit dem 1. Juli 1891 der
Me. Kinley-Tarif in Kraft trat, so suchten die Hindler

* Vgl. ,Stahl u. Eisen® 1898 Nr.5 S. 239, 1897
Nr. 24 S. 1071, 1897 Nr. 19 S. 799, 1897 Nr. 16
S. 699

ihren tiefsten Stand. Im ersten Viertel des Jahres
1896 hielten sich Einfuhr und eigene Erzeugung das
Gleichgewicht; von da an hat die letztere die Einfuhr
wesentlich tiberholt.” :

Druckfehler - Berichtigung.

In dem Artikel  Eisenerzvorkommen im Tayeh-
Bezirk, Prov. Hupeh, China,*® in voriger Nummer muls
es uberall statt Diorit Diabas und stalt Peang-pang
Peang -yang heifsen, ferner muls auf Seite 218 stehen
Zeichenerklirung zu nebenstehender Karte,

Biicherschau.

A

M. Rusch, Tabelle zur einfachen Berechnung der
Wechselrdder.

Das im Verlag von Franz Deuticke, Leipzig
und Wien, erschienene Handbuch enthilt auf 149 Seiten
nach einer kurzen Anleitung ein sehr ausfiibrliches
Tabellenwerk, welches Jeden, der sich mit einfachen
-Rechnungen zu helfen weils, in den Stand setzt, fir
beliebige Leitspindeln die zum Schneiden von beliebigen
Gewinden erforderlichen Wechselrider aufzusuchen.
Es muls also gerechnet werden. Aber das Rechnen
reducirt sich auf eine einfache Division mit mehreren
(5) Decimalen, deren Resultat die Leitzahl fir die
Tabelle angieht.

Soll, um einem ausgefiihrten Beispiel zu folgen
auf einer Drehbank, deren Leitspindel % ” Steigung
hat, ein Gewinde von ?*/1s” gesehnitten werden,
dann dividire man die kleinere durch die grofsere
Zahl, also 'hs:*s = 0,08333. Mit dieser Zahl geht
man in die Tabelle und findet sehv bald die erforder-

lichen Riider mit 20, 60, 25 und 100 Kimmen. Hier~
von kommt, der gegebenen Anweisung nach, 20 auf
die Drehbankspindel und 100 auf die Leitspindel,
dazwischen das Vorgelege mit 25:60. Kommen die
Rider nicht zum Eingriff, so erweitert man das Vor-
gelege, setzt also grolsere Rider vom selben Verhiilt-
nifs auf. — Der Werth der Zwischenriider wird nicht
betont. Auch wird vorausgesetzt, dals das Rad auf
der Drehbankspindel auswechselbar sei, was bei vielen
Biinken nicht der Fall ist. Indessen wird sich hier
der intelligente Praktiker bald durchfinden, indem er
ein festes Vorgelege anlegt.

Fiir andere Malssysteme ist eine kleine Tabelle
beigefiigt, welche die Verhiltnisse derselben zu ein-
ander angiebt. Auch die eventuellen Annitherungen
werden erliutert.

Das Werkchen hat ein sehr handliches Format
und ist allen denen zu empfehlen, welche viel
mit Gewindeschneiden aunf der Drehbank zun  thun
haben.
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K K. Oesterreichisches Handelsnuseum.  Zoll-
compafs. Nach dem neueslen Stande bearbeitet
und herausgegeben im Auftrag des K. K. Handels-

~ ministeriums, mit Benutzung der vom K.
Ministerium des Aeufseren zur Verfiigung ge-
stellten Originalmaterialien vom K. K. Oester-
reichischen Handelsmuseum. 12. Lieferung.

K.

XXXVIL. Vereinigte Staaten von Amerika.
Wien 1898. Verlag des Oesterreichischen
Handelsmuseums.

Kaufmdnnische Unterrichtsstunden. Vollstindiger
Lehrgang der gesammten praktischen Handecls-
wissenschaften fiir den Selbstunterricht nach dem
System Schaer-Langenscheidt. Cursus II:
Contorpraxis. Lieferung 12 bis 21. Preis der
Lieferung 1 /. (Cursus I, Buchhaltung, umfaflst
16 Lectionen a 1 /. Beide Curse in Mappe,
zusammen bezogen 30 -#.) Verlag fiir Sprach-
und Handelswissenschaft in Berlin, Méckern-
strafse 133.

Mit der kiirzlich erschiencnen 21. Lieferung hat
dieses bedeutende, dem Handels- und Gewerbestande
warm zu empfehlende Werk iiber Comploirpraxis, (das

9

einen Umfang von 773 Seiten hat), seinen Abschluls
erreicht. Von der Reichhaltigkeit des Buchs moge der
folgende kurze Auszug aus der systematischen Inhalts-
tibersicht einen Beweis liefern: A. Handelscorrespondenz
und Formalien, erste, zweite, dritte Stufe; B. Kauf-
miinnisches Rechnen nebst Miinz-, Mafs- und Gewichts-
kunde; C. Contocorrent mit Zinsen; D. Wanderungen
1m Ileu,he Mercurs. B.

Die Gewerbeordnung fiir das Deutsche Reich in
ihrer Gestaltung nach dem Erlals des Gesetzes vom
26. Juli 1897, mit Erliuterungen und den Aus-
fiihrungsvorschriften des Reiches. Herausgegeben
vom Ministerialdirector v. Schicker, Wiirttem-
bergischer Bundesrathsbevollmichtigter. 4. Aufl.
Stuttgart 1898, W. Kohlhammer. 1. Lieferung.
Preis 3,90 /.

Handelsgesetzgebung mit Commentar. Herausgegeben
von H. Makower. Buch I bis IIl. Neu be-
arbeitet unter Zugrundelegung der Fassung des
Handelsgesetzbuchs vom 10. Mai 1897 und des
Biirgerlichen Gesetzbuchs, von F. Makower,

Rechtsanwalt. 12. (der neuen Bearbeitung erste)
Auflage. Lieferung I. (Buch [, §§ | bis 104.)

Berlin 1898, J. Guttentag.

Industrielle Rundschau.

Blechwalzwerk Schulz Knaundt, Actiengesellschaft,
Essen,

Der Bericht des Vorstandes tiber das vergangene
Jahr lautet im wesentlichen wie folgt:

.Das Jahr 1897, welches im allgemeinen als eine
Bluthepermde des gesunmten deutschen Grofsgewerbes
betrachtet werden kann, hat fiir unsere Gesellachatt
nicht ganz die Erwartungen gerechtfertigt, die man
von demselben erhoffen zu diirien glaubte. Zwar
gelang es uns, das Werk so reichlich ‘mit Auftrigen
zu versehen, dafs die bereits hohe Productionsziffer
des Jahres 1896
konnte; trotzdem ist in dem Erlrage pro 1897, ver-
"llchen mit demjenigen des VOI‘thleS, leider eine
Verminderung eingetreten. Die hauptsichlichen Griinde
fir diese bedauerllche Erscheinung machten wir wie
fol"t kurz zusammenfassen:

Zunichst ist einem unserer wichtigsten Fabri-
cationsartikel, den wir jahrelang allein auf dem Con-
tinente herstcllten, seit Februar vorigen Jahres ein
nicht zu unterschiitzender \\'cttb(,welb erwachsen;
wir missen infolgedessen mit verinderten Verhilt-
nissen rechnen, welche naturgemals eine entsprechende

Riickwirk f P tiat :
tckwirkung auf” die Prosperitit unserer Gesellschaft | atis dem Jahre 1896 93189243 o betrigt. wie folgt

ausiiben. Weiterhin hat sich im Laufe der Zeit ein
auffallendes Milsverhiiltnils zwischen den Preisen aller
Rohstoffe und denjenigen der Fertigfabricate ent-
wickelt; withrend nidmlich erstere in bestindiger Auf-
wiirtsbewegung begriffen waren, konnten unsere Er-
zeugnisse im ganzen Jahre nur ungefihr das gleiche
Preisniveau bch'tupteu Auch das Grobblechsyndicat,
welches am 1. Juli 1897 seine Thiitigkeit begann, und
dem fast simmtliche grofsere Werke beigetreten sind,
vermochte in dieser Richtung keinen W andel zu schaffen;

Inhrungsschwxnrlrvkexten tiberwunden sind, der Ver-

noch etwas fiberschritten werden !

band den dbrigen an ihn gestellten Anforderungen |

wir. hoffen jedoch, dals, nachdem nunmehr die Em- | Zusammen

in der Folge gerecht werden wird. Wie oben schon
erwithnt, hat sich die Productionsziffer des verflossenen
Jahres recht glinstig gestaltel; es wurden nidmlich
bei uns hergestellt 25704410 kg und zwar ausschliefs-
lich Qualitits-Kesselbleche.  Der Versand umfalst
24 923 452 kg Fertigfabricate, 17 989903 kg Nebenpro-
ducte, im Gesammt-Facturenbetrage von 7 163 408,37 .
Um das Werk technisch auf der Hohe zu halten, und
die Stabilitit des Betriebes zu sichern, mulste aber-
mals zu umfangreichen Neuanlagen geschritten werden.
Unser Betrieb hat sich wihrend des Berichtsjahres
erfreulicherweise im normalen Geleise bewegt. Von
kleineren immer auftretenden Storungen abgesehen,
haben nennenswerthe Unfille sich nicht ereignet, ob-
wohl die bereits in unserm letzten Bericht erwihnte
ganz aulserordentliche Inanspruchnahme aller Werks-
anlagen auch im Jahre 1897 unvermindert angedauert
hat. Es erscheint aber unbedingt geboten, auf die
besonders angestrengten Maschinen, Kessel und Oefen
wieder eine umfangreiche Sonderabschreibung vor-
zunehmen, um der mit der Intensitidt des Betriebes
verbundenen stirkeren Abnutzung Rechnung zu tragen.

Hiernach beantragen wir, den verfiigharen Ge-
winn fur 1897, welcher einschlielslich des Vortrags

zu verwenden: 1. fir Abschreibungen 214469,56 .#,
9. Statutgemdfse Tantieme 31 253,27 £, 3. Dividende
pro 1897: 11 % auf das Actienkapital von 4000 000 .#
= 440000 #, 4. Ueberweisung an die Karl-Adolf-
stiftung 80000 #, 5. Extra-Abschreibungen: a) auf
Gebaudeconto 21000 £, b) auf Gas- und Elektrische
Beleuchtungs-Anlageconto 10000 #, c¢) Wassergas-
Anlageconto 14000 #, d) Oefen- und Kesselconto
40000 #, e) Maschinenconto 100000 # = 185000 .#,
900722,83 .4, wahrend der Rest von
31 169,60 # auf neue Rechnung vorgetragen wird.*
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Sangerhiiuser Actien-Maschinenfabrik und Eisen-
giefserei, yormals Hornung & Rabe.

Im abgelaufenen Geschiiftsjahre 1896/97 war die
Gesellschaft zwar gut beschiiftigt, aber die Auftriige
mufsten zum Theil mit niedrigen Preisen iibernommen
werden, was namentlich bei der anhaltenden Steigerung
der Eisen- und Kokspreise, sowie auch der Arbeitslohne,
ungiinstig zur Geltung kam. Nur durch ununter-
hrochene volle Ausnutzung, zum Theil in Tag- und
Nachtbetrieb, der bedeutend erweiterten Werkstitten
mufste in einem wesentlich gréfseren Umsatze als im
Vorjahre das Mifsverhiltnifs der Verkaufspreise zu den

werden. Dieses ist erreicht worden, der Umsatz ist ein
wesentlich hoherer, als 1895/96 geworden. Die Gewinn-
und Verlustberechnung stellt sich wie folgt: Gewinn aus
Fabrication 498108,73 o, aus Zinsen 30004,42 ./,
aus Disconto 5093,97 o/, hierzu Vortrag 1895/96
1707,72 A, zusammen 534914,84 4. Nach Abzug
normaler Abschreibungen 60000 # bleiben zur Ver-
theilung 474914,84 4. Es wird beantragt: zur
Zahlung contractlicher und stat. Tantiémen an den
Vorstand und Aufsichisrath 94641,42 #, zu Grali-
ficationen, Arbeiterprimien 30000 o, zur Dividende
22> 95 = 348750 A, zusammen 473391,42 ./, bleibt

erhdhten Rohmaterialpreisen wie Lohnen, ausgeglichen | Vortrag fir 1897/98 1523,42 .

Yereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller,

Protokoll iiber die Yorstandssitzung in Diisseldorf
am 3. Mirz 1898.

Zu der Versammlung waren die Herren Mitglieder
des Vorstands durch Rundschreiben vom 24. Februar
eingeladen.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Geschiiftliche Mittheilungen.

2. Tarif fiir Schiffbaumaterial.

3. Vorberathung iiber die Tages - Ordnung der

am 14. Mirz stattfindenden Plenarversammlung
des Deutschen Handelstags, und zwar:

a) Verlingerung des Privilegiums der Reichs- |

bank.

b) Vorberathung von Handelsvertrigen.

¢) Reichsunlerstiitzung der Postdampfschiffs-
verbindung mit Ostasien.

Anwesend sind die HH. Commerzienrath Servaes, |
Vorsitzender, Geheimrath C. Lueg, Generaldirector |
Generaldirector Wiethaus, Generaldirector |

Tulls
Baare, Director Goecke, Ingenieur Schroedier als
Gast, Dr. Beumer.

| Seite 245 dieses Heftes.

Entschuldigt haben sich die HH. Boecking, |
Brauns, Bueck, Guilleaume, Jencke, Kamp, |
Klipfel, H.Lueg, Massenez, Poensgen, Russell. |

Zu 1 der Tages-Ordnung bringt der Geschifts-

Zu 2 wird beschlossen, an den Herrn Minister
der offentlichen Arbeiten das begriindete Ersuchen
zu richten: :

dafs die zum Seeschiffbau dienenden Eisenartikel

des Specialtarifs 1 (Anker, Schiffsketien, Schiffs-

rippen, Drahtseile, Nieten, Nigel, Schrauben,

Unterlagsscheiben u. s. w.) auch ferner mit den fiir

den gleichen Zweck Verwendung findenden Artikeln

des Specialtarifs II in der Fracht gleichgestellt,
oder — wenn dies nicht angingig — wenigstens
in der bisherigen Frachthdhe belassen werden.

Zu 3a der Tages-Ordnung erstattet Hr. Dr. Beumer
zunéchst ein eingehendes Referat iiber die Verlingerung

Beziiglich der Reichsunterstiitzung der Postdampf
schiffsverbindung mit Ostasien erklirt der Vorstand
diese Subvention fur eine wirthschaftliche Noth-
wendigkeit, und erneuert das Gesuch, dafs Antwerpen
und Rotterdam abwechselnd angelaufen werden.

Zu Delegirten fir den Handelstag werden die
HH. Commerzienrath Servaes, Commerzienrath
Brauns, Dr. Beumer gewiihlt.

Schlufs der Sitzung 2 Uhr Nachmittags.
Der Vorsiltzende: Der Generalsecretiir:

gez. A. Servaes, gez. Dr. W. Beumer,
Konigl. Commerzienrath. M d A

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Protokoll itber die Hauptversammlung vom
27. Februar 189S,

Eingeladen war durch besondere Einladung und
durch die Vereinszeitschrift vom 1. Januar, 15. Januar,
1. Februar und 15. Februar. Die Tagesordnung siehe
Verhandelt wurde wie folgt:

Der Vorsitzende trigt die geschiftlichen Mit-
theilungen vor (siehe Seite 245—247), welche genehmigt
werden. Der Bericht iiber die Abrechnung wird durch
Hrn. Director Coninx im Namen der beiden Rechnungs-

A i prafer erstattet und ertheilt Versammlung Entlastung.
fiilhrer einige vertrauliche Mittheilungen zur Sprache. |

In den Vorstand werden gewihlt die HH.: F. Ast-
hower-Essen, Dr. W. Beumer-Diisseldorf, E. Blass-
Essen, H. Brauns-Dortmund, H. A. Bueck-Berlin,
R. M. Daelen - Diisseldorf, Ed. Elbers - Hagen,

| A. Haarmann-Osnabriick, O. Helmholtz-Ruhrort,

Er

des Privilegiums der Reichsbank, welches an anderer !

Stelle dieses Heftes im Wortlaut abgedruckt ist.
Uebereinstimmung mit dem Referenten spricht sich
der Vorstand gegen die auf Verstaatlichung der Reichs-
bank gerichteten Bestrebungen aus.

3b der Tagesordnung wird in vertraulicher Be- !

sprechung erledigt.

In |

Kintzlé- Aachen, Ernst Klein-Dahlbruch,
E. Krabler-Altenessen, CG. Lueg-Oberhausen, Fritz
W. Lirmann - Osnabriick, H. Macco - Siegen,
J. Massenez- Wieshaden, L. Metz- Luxemburg,
0. Offergeld-Duisburg, E. Schrodter-Diisseldorf,
Dr. H. Schulz-Bochum, A. Servaes-Ruhrort,
Fr. Springorum-Dortmund, Tull-Hérde, G. Wey-
land-Siegen. Als Scrutatoren haben die HH. Ober-
ingenieur Diicker und Director Paul Miller fungirt.
Die HH. Director Coninx und Director Vehling
werden fir das ndchste Jahr als Rechnungspriifer
gewahlt: Dann folgten die Vortrige in Gemiilsheit
der Tagesordnung.

gez. C. Laueg,

Kgl. Geh. Commerzienrath,

B. Schrodter,

Geschitftsfithrendes
Vorstandsmitglied.
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Albert Hoesch 7.

Am 1. Mirz verschied in Dortmund Hr. Albert
Hoesch.

Reifepriifung arbeitete er
zuniichst ein Jahr praktisch
‘in dem Walzwerk und den

| hingenden Grundbesitz. Das im In- und Ausland einen
! hervorragenden Ruf geniefsende, schone Werk ist

Am 24. Januar 1847 in Diiren geboren, besuchte |
er zuniichst die dortige hohere Biirgerschule und dann |
die Ober-Realschule I. O. in Koln. Nach bestandener |

Zeuge der hohen Intelligenz, Thatkraft und Schaffens-
freudigkeit des Verstorbenen, aber infolge seiner un-
ermiidlichen Thiligkeit in Verbindung mit lebhafter
natiirlicher Anlage machte
sich bei ihm bereits seit
einigen Jahren eine grofsere

Maschinenwerkstiitten der
Firma Eberh. Hoesch &
Sohne in Lendersdorf und
erwarb sich dort Kenntnisse
des Puddel-, Schweils- und
Walzbetriebs. Vom Herbst
1866 bis 1869 besuchte er
zwel Jahre lang das Poly-
technikum in Ziirich und
ein Jahr lang das Berliner
Gewerbe-Institut. Zu seiner
weiteren Ausbildung ging
er alsdann ins Ausland,
studirte in England den
Bessemerprocels, war einige
Monate in den Baltic Steel
Works in Sheffield und
darauf finf Monate in den
Hochofenwerken von Ferry
Hill im Durham - Bezirk
thitig.

Mitte 1871 von Eng-
land zurtickgekehrt, trat er
in das Geschift der Firma
Eberh. Hoesch & Sohne
in Diiren ein, leitete zum
Theil das Lendersdorfer
Walzwerk und die dortige
Réaderfabrik. Ende 1872
ging er nach Dortmund,

nervose Reizbarkeit be-
merkbar, die um so schlim-
mer wurde, weil er sich nie-
mals Ausspannung gonnte.
Dazu trat neuerlich eine
Gehirnaffection, die einen
bedenklichen  Héhepunkt
erreichte und der er am
1. Midrz 1898 erlag.

Der Verschiedene war
seinen Beamten und Ar-
beitern ein allezeit gerech-
ter und wohlgesinnter Vor-
gesetzter; wihrend er sein
Werk aus kleinen Anfingen
durch schwierige Zeiten zu
hoher Bliithe fiihrte, fan-
den auch die offentlichen
Interessen einen sachkun-
digen Berather in ihm.
Er war u. a. ein hoch-
geschiitztes  Mitglied der
Handelskammer zu Dort-
mund und bekleidete die
Aemter eines Handelsrich-
ters und Kgl. italienischen
Ehrenconsuls.

An seiner Bahre trauern
sein betagter Vater, die
treue Gattin und drei Kin-

erwarb zuniichst das fir
eine grolsere industrielle
Anlage nebst Anschlufs-

bahn nothwendige Terrain und legte Anfangs 1873 den |
| vorzeitig in ihm den Verlust eines ihrer hervor-
i ragendsten Mitglieder beklagt.

Dasselbe beschiiftigt heute |
i weilt, sel gesegnet.

Grundstein zu dem Eisen- und Stahlwerk Hoesch und
entwickelte dasselbe nach und nach zu einem muster-
giiltigen Werk seiner Art.
2960 Arbeiter und hat iiber 300 Morgen zusammen-

der, darunter zwei hoff-
nungsvolle Séhne, ihnen
schliefsen sich die An-
gehorigen der deutschen Eisenindustrie an, welche

Sein  Andenken, das unverldschlich unter uns

Dr. Richard Ro6chling f.

Die grolse Verlustliste unseres Vereins aus neuerer
Zeit hat wiederum einen tiefschmerzlichen Zuwachs
erhalten, indem am 21. Febr. in Vélklingen unerwartet
Herr Dr. Richard Rochling, einer der Chefs der
Firma ,Réchlingsehe Eisen- und Stahlwerke, Volk-
lingen a. d. Saar®, in der Vollkraft seines Lebens,
noch nicht 31 Jahre alt, verschied. Der Verblichene, ein
Sohn des bekannten rheinischen Grofsindustriellen
Commerzienrath Karl Rochling in Saarbriicken, war
ein Mann von aulsergewdhnlicher Begabung, im Besitze
bedeutender Fihigkeiten, einer eminenten Arbeits-
kraft und grolser Energie — Eigenschaften, die ihn
befihigten, in verhilltnifsmifsig jugendlichem Alter
an die Spitze solch bedeutender Unternehmungen,
wie es die Werke der obengenannten Firma sind,

gestellt zu werden. Und er hat das seitens seiner
Theilhaber und Mitarbeiter in ihn gesetzte Vertrauen
durch sein Wirken durchaus gerechtfertigt, so dals sein
Tod nicht nur fiir seine engeren Familienangehdrigen
einen schmerzlichen, sondern auch fir alle seine Mit-
arbeiter und fiir ihre Werke einen grofsen und schweren
Verlust bedeutet. Dader Verewigte auch seinen Arbeitern
und Beamten allezeit ein zwar strenge Pllichterfiillung
heischender, aber auch fufserst gerechter und wohl-
wollender Chef und Arbeitgeber war, so wird auch
von diesen sein allzu frither Heimgang tief beklagt
und als ein herber Verlust empfunden. Dies um so
mehr, als der nunmehr Verstorbene in hochherziger
und edler Weise noch letztwillig verfiigte, dals aus
seinem Nachlasse die bedeutende Summe von 100000 4
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zur Griindung eines ,Invaliden- und Siechenhauses®
sowie 50000 o/ fir die von seinem Herrn Vater
durch Schenkung ins Leben gerufene

,Beamten-, |

Wittwen- und Waisen - Pensionskasse der Rochling- |
schen Eisen- und Stahlwerke, Volklingen a. d. Saar® |

gegeben werden sollen, wie die Firma bereits ihren |

Arbeitern und Angestellten durch Anschlag bekannt
gegeben hat.

Die Ueberfithrung der Leiche des Heimgegangenen
— die seinem Wunsche gemiils nach Gotha erfolgte —
fand am Mittwoch den 23. Februar
zahlreicher Betheiligung in tiefergreifend feierlicher
Weise statt.

Ihm aber, dem Friihvollendeten, werden Alle, die

ithi kannten, ein ehrendes Andenken bewahren.

Fiir die Yercinshibliothek
sind folgende Biicher-Spenden eingegangen :
Von Herrn Geheim. Commerzienrath C. Lueg-

Oberhausen:

Berlin und seine FEisenbahnen 1846—1896. Heraus-
gegeben im Auftrage des Konigl. Preuls. Ministers
der offentlichen Arbeiten. [ Band. Berlin 1896.

Von Herrn Civilingenieur Macco - Siegen:

Annales Industrielles, Jahrgang 1872—1886.

Publications-Industrielles, Bd. 19—29,

Engineering, Jahrgang 1868-—1890.

Von Herrn Fabrikbesitzer E. Bocking - Milheim:

Bemerkungen diber einige Metallische Fabrilen der
Grafschaft Mark. VYon E. A. Jiagerschmid,
Durlach 1788. :

Aenderungen im Mitglieder-Yerzeichnifs.

Hinselmann, Ingenieur der Firma Dr. C. Otto & Gomp., |

Bochum.

Herold, C., Betriebsdirector des Feinblechwalzwerks
Gapito & Klein, Benrath.

Mannesmann, Robert, New York, Broadway 1.

Neumann, J., pr. Adr. Gesellschaft ,Stahl*, Tulomosero
dber Lordavala und Salmis, Finland.

Seelhoff, R., Pension Belvedere, Locarno (Schweiz).

Schulte, I, Ingenieur der Harpener Bergbau-Act.-Ges.,
Dortmund, Saarbriickerstr. 49.

unter tlberaus’

Neue Mitglieder:

Abé, Rich. jr., Ingenieur, Kruppsches Stahlwerk, Annen

Balstrom, Henrik, Ingenieur der Tiegelgulsstahlfabrik
Poldihiitte in Kladno.

Behm, Carl, Ingenieur der Diisseldorfer Réhren- und
Eisenwalzwerke, Diisseldorf.

von Beresinewskt, Sigesmund, Ingenieur, Post - Station
Saporoshje-Kamenskoje, Stdrufsland.

Dubois, Louis, Ingenieur der Fabrique
d'Ougrée, Ougrée, Belgien. ,

Grunow, H., Walzwerkschef der Eisenhiitte Phonix,
Eschweileraue.

Kirschfink, J., Ingenieur und Procurist der Act.-Ges.
. f. Kohlendestillation, Gelsenkirchen.

de Fer

. Klostermann, Heinr., Hiitteningenieur, Westfilische

Stahlwerke, Bochum.

Krohn, L., Ingenieur, Minchen, Theresienstr. 34111

Lingenbrink, Ernst, Vertreter des Roheisensyndicals,
Viersen.

Lochner, Rud., Gielsereiingenieur der Gutehoffnungs-
hiitte, Sterkrade.

Mayer, A., Rechtsanwalt, Aufsichtsrath des Belgisch-
Lothringer Gruben- und Hiittenvereins ,Aumelz-
Friede®, Trier.

Merwitz, Emil, Geschiftsfiihrer des Vereins fiir den
Verkauf von Siegerlinder Eisenstein, Siegen.

Miiller, Hugo, Procurist des Horder Vereins, Horde i. W,

Nickmann, Emil, Hochofeningenieur der Zoptauer und
Stefanauner Bergbau- und Eisenhiittengewerkschaft,
Zoptau, Mihren.

Fastrée, Jultus, Hartgulswalzenfabrik und Eisengielserei,
Wien.

Itopohl, Albert, Belriebschef der Gewerkschaft Grillo,
Fuanke & Co., Schalke i. W.
Ruperti, Henry, Director der
werke, Act.-Ges., Diisseldorf.
Schroder, Herm., Director des Nieverner Bergwerks-

und Hittenvereins, Nievernerhiitte bei FKnis.

Tull, L., Procurist des Horder Vereins, Horde i. W.

Tupalski, 4., erster Chemiker und Procurist der Act.-Ges.
f. Kohlendestillation, Bulmke-Gelsenkirchen.

Diisseldorfer Eisen-

Verstorben:
Hoesch, Albert, Dortmund.

* *

&

Die in Nr. 1 1898 erfolgte Austrittsmeldung des
Herrn Ed. Klein, Heinrichshiiite, beruht auf einem
Mifsverstindnils. Herr Klein ist nach wie vor Mitglied

i des Vereins.

Eisenhiitte Oberschlesien.

Die nichste
Hauptversammlung der Eisenhiitte Oberschlesien
findet am
3. April d. J., Nachmittags 2 Uhr,
im Theater- und Concerthause in Gleiwitz statl.

. Geschiftliche Mittheilungen.
. Vorstandswahl.

fo R KB

Tagesordnung:

. Vortrag des Hrn. Oberbergrath a. D. Dr. Wachler-Berlin: ,Handelsvertriige und autonomer Tarit®.
. Vortrag des Hrn. Marinebaurath a. D. Jank e - Laurahiitte : ,Die Industrie als Férderin der Marinetechnik®.
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