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Neue Ergebnisse der deutschen Koksindustrie.

Von F. Simmersbach in Bochum.

o Zeitschrift fiir das Berg-,
Salinenwesen® eine gréfsere Abhand-
lung des Verfassers iiber die ,Fort-
schritte der Koksfabrication im Oberbergamts-
bezirk Dortmund in den letzten 10 Jahren®* in
welcher nicht blofs die Neuerungen im Bau von
Koksofen, sondern auch zum erstenmal die Ge-
winnung der Nebenerzeugnisse eingehend geschil-

g)

pIA V)

V/%or zwei Jahren brachte die ministerielle |
(S Hiitten- und |

Diese Ausfiihrungen waren allerdings in der
Hauptsache — der eigentlichen Koksgewinnung —
auf das Ruhrkohlenrevier beschrinkt geblieben,
indefs lag der nattirliche Grund hierfiir darin, dals
dieses Industriegebiet in Bezug auf die Koksfabrication
unbestritten den ersten Rang einnimmt. Es geht diese
Rangstufe hinsichtlich unseres Vaterlandes deutlich
aus der hierunter folgenden Gesammtiibersicht un-
serer Kokserzeugung, in welcher das Ruhrrevier mit

dert worden sind. 70 vom Hundert verzeichnet steht, hervor.
inen ] i
1890 1891 1892 1893 1894 | 1895 ; 1896 x 1897
t t St t t l b t t
1. Rubrkohlenzechen . . |4 187 780 |4 388 010 4560 984 | 4 780 489 | 5 398 612 , 5562 503 | 6 265 338 | 6 871 557
2, Oberschlesien einschl. |
Hitten e se st 1065335 1072955 | 1003629 (106023511121 587 ; 1113706 | 1 268 722 | 1 399 337
3. Niederschlesien 2541781 2933721 325015| 3661101 415 9('3 427409 | 443361 424:385
doSanrian to it 557 353 E 584128 | B87315| 5735681 695045 713047 743639 820735
5. Bergrevier Aachen . .| 246923, 265954 | 258613 218551 207098 286878 310161, 336726
6. Obernkirchen 93 888 925 487 9255181 « 269231 244861 27:152 27292 30500
7. Konigreich Sachsen . . 76 063 82 184 82256} 733291 78600 [ 70 449 770861 77500
Zusammen . . |6411520 6712090 | 6 843 330 | 7 099 218 j 7 941 391 | 8201 1441 9 135 599 9 960 740
Zunahme : — 4.4 % L 90 3,6 % 11,8 % . 3.3 % 11,4 % 9 9%

Al)'eutschlﬂnds Kokserzeugung hat hiernach seit |
dem Jahre 1890 um mehr als 3/; Millionen Tonnen |

oder 55 % zugenommen;

. Camnsdorf — und speciell rheinisch-westfilischen

b V"l ,Stahl und Eisen®
X1V.as

1897 Nr. 1 S. 15 his 19. |

es muls dabei jedoch !
nicht unerwihnt gelassen werden, dals in diesen |
Zahlen diejenigen Mengen Koks, welche auf den |
norddeutschen — Kralft, Georgs-Marien-Hiitte, lisede, |

Hiittenwerken selbst gebrannt werden, sowie die
Kokserzeugung auf den verschiedenen Cementfabri-
ken u. s. w., nicht inbegriffen sind. Rechnet man
diese, fiir den eigenen Bedarf dienende und deshal®in
officiellen Berichten fehlende Kokserzeugung zu den
vorstehenden Ergebnissen hinzu, und zwar nach
mifsiger Schiitzung mit 2 Millionen Tonnen, so stellt
sich Deutschlands Kokserzeugung fiir das verflossene
Jahr 1897 auf rund 12 Millionen Tonnen.

1
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Mit dieser Erzeugungsmenge hat Deutschlands
Koksindustrie diejenige Englands bereits tiberfligelt
und wahrscheinlich auch diejenige der Vereiniglen
Staaten von Ametika, welch® letztere nicht viel
iiher 11 bis 12 Millionen ® metrische Tonnen Koks
herzustellen vermag, im Range tiberholt.

Aus der obigen Uebersicht der deutschen Koks-
industrien bleibt der hervorragende Antheil, welcher
auf die Kokserzeugung im Ruhrkohlenrevier entfillt,
ersichtlich.

Um hieriiber eine slatistische Uebersicht, ins-
besondere in Bezug auf die Entwicklung der ge-
dachten Industrie, zu geben, bediene ich mich der
beiden nachfolgenden gra-
phischen Darstellungen:

a) Anwachsen der Ruhr-
kokserzeugung seit 1820,

b) deren lrzeugung und
Werth seit 1885, nebst
der Angabe tiber Koks-
6fenanzahl und Absatz ins
Minetterevier.

In diesen Schaubildern
(Fig. 1 und 2) zeigt sich,
dals die Kokserzeugung
des Ruhrkohlenreviers die
stirkste Zunahme in dem
Jahrzehnt 1870 bis 1880
erfuhren hat, dals tiberhaupt
die Entwicklung derselben
eigentlich erst vom Jahre
1880 an datirt und ferner,
dals der Werth (der Ver-
kaufswerth) der Kokserzeu-
gung seit 1885 von 21
Millionen auf 76 Millionen
Mark, d. h. um 262 % ge-

/3’6-0 1810

1850

of

1895.

: > ; Jahr 1820 . . . 4000
stiegen ist. Diese Zunahme . 1830 6 000
bedeutet im Volkswohlstand S e 17‘,’ o
Westdeutschlands eine nicht , 1800 . 197555

unbeltrichtliche Ziffer.
Die Kokserzeugung der Zechen des Ruhrkohlen-
reviers fand im Jahre 1897 Absatz:
apmyinlandism 80 Dt e iy mit 4 364 667 t
b) , Ausland m. Inbegriff v. Luxemburg , 2506 890 t
zusammen 6 871 557 t

Das Anwachsen der Ruhrkokserzeugung erfolgte
im gedachten Jahre fast genau in gleichem Schritte
mit der deutschen (zollvereinslindischen) Roheisen-
darstellung, welche um 8,3 % heraufging. Roh-
eisen und Ruhrkoks haben tberhaupt, nach der
Statistik der letzten 7 Jahre, ein und dieselbe

mittlere Steigerung in der Erzeugung, und zwar | ; : :
% 8 Bagss Diese That. | der Bildung solcher Kohlensloffatomketten mil wech-

von rund 7 % jihrlich aufzuweisen.
sache bleibt bemerkenswerth und dadurch erklir-
lich, weil die verkiiufliche Menge des Ruhrkoks
mit 84 vom Hundert von der Hochofenindustrie

* Nach Rothwell 11563673 metr. Tonnen im
Jahr 1897.

|
1

Fig. 1.
Anwachsen der Ruhr-Kokserzeugung seit 1820.

abhiingt. Jeder Wechsel auf dem Roheisenmarkt,
jedes Herauf- und Heruntergehen in der Erzeugung
an Roheisen lifst auch die Kokserzeugung die
gleiche Curve ausfiibren.

Von der gesammten deutschen Kokserzeugung,
welche, wie oben gesagt, im Jahre 1897 sich auf
rund 12 Millionen Tonnen belduft, bleiben stark
9 Millionen Tonnen im Inland, und nur 2%y bis
hichslens 3 Millionen Tonnen, gleich 23 bis 25 %,
werden ins Ausland (einschl. Luxemburg) abgesetzt.
Betreffs der Einzelheiten der Ausfuhr kann hier auf
die betreffende Uebersicht in den statistischen Jahu-
biichern des Deutschen Reiches verwiesen werden.

Dals deutsche Wissen-
schaft diejenigen Fragen,
welche die Kokschemie® zu
einem  hochst wichtigen
Theile der Erwerbsthitig-
keit stempeln, mit aller
Griindlichkeit ~ bearbeitet,
bedarf keiner weiteren Er-
klirung. Indessen sind und
bleiben diese I'ragen recht
schwieriger Art. Insbeson-
dere fehlen betreffs der
genauen Ergriindung des
Backvermaogens der Fett-
kohle und des Wesens der
verschiedenartigen  Verko-
kungsfihigkeit der einzelnen
Kohlensorten die Schlufs-
beweise; auch fehltunsnoch °
die Kenntnifs, auf welchen
Gesetzen die chemische At-
traction der Kohlenstoft-
atome beruht. Vom Kohlen-
stoff kennt man 2 Valenzen,

1880

1885,

1890.

Jahr 1870 341033 X : : :
1880 . . 2980000  eine zweiwerthige in CO
11885 . . 2826697 3 e ;
» 180 o 4181780 und eine. nemelthlge in
. 1895 . 5562503  allen {ibrigen organischen

Verbindungen. Sind das nun
simmtliche Valenzen des Kohlenstoffs, oder giebt
es deren noch mehrere? Das Kohlenstoffalom
besitzt bekanntlich die héchst wichtige Fihigkeit,
sich mit anderen Kohlenstoffatomen in der Weise
zu verbinden, dals ein Theil der chemischen Ge-
sammlenergie (der Krallmenge) aller Atome aufl
die Verkettung der zusammentretenden Atome ver-
wendet wird. Durch eine derartige Atomyerkettung
entstehen Kohlenstoffstufen von verschiedener Wer-
thigkeit. Die Valenz derartig verketteter Kohlen-
sloffatome ist von der Avt, in welcher die Atome
chemisch gebunden sind, abhiingig. Die Fihigkeit

selnder resp. steigender Valenz wiichst nun mit
der Zunahme der Atomgruppen selbst.

*Das von Oscar Simmersbach verfafste Werk
.Grundlagen der Kokschemie* ist bereits ins Fran-
zosische und Englische iibersetzt worden.
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Die verschiedene Bindung der
Atome in der Gruppe lalst auf
einen aufserordentlichen Gestal-
tungsreichthum des Kohlenstoffs
schliefsen; die freien Valenzen der
Anfangsgruppe konnen durch die
sich ankettenden Atome wech-
selnder Valenz verschiedenartig
gebunden sein, woraus sich die
Unterschiede in der Kohlenstruc-
tur ergeben, je nachdem Gas-,
Fett- oder Magerkohlen, Koks oder
Graphit in Betracht kommen.

Dieser Valenzwechsel in der
Atomgruppirung tritt nun bei dem
Uebergange aus dem Aggregal-
zustande der Steinkohle (dieser
Uebergang vollzieht sich im Koks-
ofen und nicht minder im Hoch-
ofen bei der Graphitbildung) dort
am kriftigsten hervor, wo fiir die
chemische Attraction die meiste
Schlulswirkung zur Geltung ge-
langt; in der Verkokungserschei-
nung zeigt es sich dabei, dals der
backenden Iettkohle (Kokskohle)
die Eigenschaft der Anketlung der
Atome zu Atomgruppen im héoch-
sten Malse — soweit es sich um
Steinkohle handelt — beiwohnt.

In welchem Grade nun die
Valenz der Kohlenstoffatome bei
den einzelnen Kohlenstufen nach
oben begrenzt ist, wissen wir noch
nicht. Es bleibt nicht unméglich,
dals der Kohlenstoff zwischen der
Stufe Graphit und der Endstufe
Diamant noch neue, bisher un-
bekannte Valenzstufen besitzt, weil
nicht anzunehmen ist, dals zwi-
schen den beiden letztgenannten
eine Liicke bestehen soll.

In Bezug auf die Ankettung
und moleculare Angliederung der
Kohlenstoffatome hat schon im
Jahre 1889, wie hier nicht un-
erwihnt gelassen werden darf,
Bergmeister Dr. Kosmann in
seinem Vortrage tiber ,Gruppi-
rung der Atome“ (vgl. ,Berg-
und Hiittenméannische Ztg.“ 1889
Nr. 10) u. a. die folgenden Haupt-
punkte klargestellt: dals erstens
in Verbindungen héherer Valenz
mittels  Erhéhung der Wirme-
onung (Verbindungswirme) die
Atome in engere Bindung derart
verselzt werden, dafs Atomgruppen
von grifserem Volumen und ge-
tingerer Valenz entstehen, dals
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Fig. 2. Kokserzougung der Ruhr
und deren Werth seit 1835, Koksabsatz
fund Zahl der Koksofen.

zweitens die Ueberfiihrung einer
chemischen Substanz in eine Ab-
dnderung  bei héherer Wirme-
ténung mit Umlagerung der Atome
und
eine chemische Verdinderung in
dem Sinne stattfinde, dals eine
Verminderung der Valenz eintriite
und die chemische Affinitit wachse,
und drittens, dals mit zunehmen-
der Warmeténung eine polare An-
ordnung der Atome innerhalb des
krystallisirendenMoleciils entstehe.
Inzwischen hat A. Turner in
seinem neuesten Werk: ,Das Pro-
hlem der Krystallisation® (Leipzig,
Th. Thomas 1897), die hier be-
sprochenen Punkte einer anschau-
lichen Untersuchung unterzogen,
und in eingehender Weise dai-
gethan, dals auf der polaren Ge-
staltung der Moleciile, der Ver-
mehrung ihrer Pole als stetigen
Anlagerungspunkten das Princip
der Krystallisation beruhe. KEin-
zelne Sitze sollen hier zur Be-
urtheilung wiedergegeben werden.
,Der Unterschied zwischen der
Verbindung einfacher Elemente
und jener zwischen Moleciilen liegt
darin, dals bei der letzteren nur
die Relationspunkte der betreffen-
den Relationsoberflichen in com-
pensirender Tendenz wechselseitig
in Action gelangen, und dals diese
Art Verbindung ins Unbegrenzie
fortgehen kann. Hierauf beruht
aber gerade der Krystallisa-
tionsprocels, der in dieser
Form ebenfalls eine chemische
Verbindung reprisentirt, nur
dals es sich mehr um eine ein-
fache Attraction handelt, auf Grund
welcher ein Moleciil das andere
festzuhalten sucht.®
,Die Festigkeit und die Hirte
eines Krystallkorpers hingt we-
niger von der Construction als
von der chemischen Attraction
ab, mit welcher die Moleciile sich
wechselseitig festhalten. Je un-
gehinderter die () Polfldchen der
einzelnen Moleciile in wechsel-
seitige Relationsheziehungen ein-
treten konnen und je intensiver
die Auflsenwirkung an den Polen,
um so fester ist auch das Gefiige
zwischen Moleciil und Moleciil.
. Es ergiebl sich aus all diesen

Verhiltnissen, dafs die Construction
*
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und Verfassung der Krystallkorper auf ein ein-
heitliches Princip zuriickfiibren, welches in der
Compensation der Relationsfactoren basirt.”

Es ist nach dem Inhalte des genannten Buches
nicht schwer, eine gewisse Analogie zwischen
dem Princip der Krystallisation und demjenigen
der Verkokungsfihigkeit der Steinkohle zu finden.
In beiden Féllen wird bestitigt, dals durch die
Attraction der Atome bei moglichst ausgedehnten
Beriihrungsflichen (Anhdufung von Kohlenstoff-
ketten) die Dichtigkeit und die Hirte der Sub-
stanz steigt. :

Kohlenstoff giebt in gewissem Sinne eine lehr-
reiche Darstellung dieser Schlulsfolgerungen, wobei
auch Abweichungen von der Regel nicht fehlen.
Die verschiedenen Arten des Kohlenstoffs namlich
zeigen das folgende Verhalten. Es besitzen:

Ghviche  Harte  JREEE

Holzkohle 0,56 1,— 02415
Braunkohle . . 1,— 1,5
Steinkohle von

a) Flammkohle 1,25

b) Gaskohle 1,301 9 0,23

¢) Kokskohle . 1,35 e bis

d) Magerkohle . l,fit)J
Anthracit. . . . 1,507 220 | 0,202
Kokg wetiiaiio o 1,90 2,40
Graphitis, =, 2,— 2,50 0,2018
Digmant ., . 3 10,—  0,1468

Der Diamant, die hirteste und dichteste Form
des Kohlenstoffs, besitzt sonach unter denselben
die geringste Wiirmetonung, wihrend dieses Ver-
hiltnifs bei anderen Substanzen gerade umgekehrt
ist. Aber vorwiegend geht aus der vorstehenden
Tabelle hervor, dals Dichtigkeit und Hirte von
der Hohe des dufseren Drucks — d. h. der Hohe
der Aufsentemperatur, unter welcher sich die

Ueberfilhrung der Kohle in hohen Valenzstufen

vollzieht — abhéngen.

Das obige Schema zeigt ferner, dals die
chemische Attraction der Kohlenstoffatome im
Krystall (Oktaéder fiic den Diamanten) ihren Héhe-
punkt erreicht, und die Zwischenstufen nach dem
Grade ihrer Hirte auch entsprechende Valenz
besitzen.

Druck und Erhitzungshohe einer Kohlenstoff-
substanz bedingen den Grad hoherer Hirte und
Dichtigkeit tiber denjenigen der vorhergehenden
Kohlenstufe. In den unteren Kohlenstoffstufen
bleibt die chemische Attraction zu gering, um eine
hohere Valenz der Kohlenstoffatome zu erzielen.

Ohne allen Zweifel unterliegt auch die Ver-
kokungsfihigkeit derjenigen Kohlenstufe, welche
man als Kokskohle im engeren Sinne bezeichnet —
einem gleichen Princip, wie demjenigen der Krystalli-
sation, nur mit dem Unterschiede, dafs die Aufsen-
temperatur zur Krystallisation des Kohlenstoffs
(Diamant) im gewchnten Verkokungsprocels nicht
erreicht wird, mithin die chemische Attraction der
Moleciile und das Compensationsprincip im letzteren
Falle (dem Koksbrennen) nur fiir eine Mittelstufe

15. Juli 1898.

der Kohlenstoffformen ausreicht. Diese Mittelstufen
heifsen Koks und Graphit (im Hochofen).

In beiden gelangt im industriellen Schaffen
die Gesammtenergie der Kohlenstoffalome his jetzt
zur hochsten Wirkung. —

Seit Abfassung bezw. Verdffentlichung meiner
bereits erwihnten Abhandlung iiber die ,Fort-
schritte der Koksfabrication in den letzten 10
Jahren® hat die deutsche Koksindustrie auf speciell
technischem Gebiete eine Reihe von greifbaren
Erfolgen, und — wie wir spiter sehen werden,
sogar aulserordentliche Fortschritte — aufzuweisen.

Zunichst ergiebt die Statistik, dafs die Durch-
schnittsleistungen der Koksofen im Rubrrevier
durch Abwerfen der ilteren Ofensysteme und
Einfiihrung neuer Bauarten von Jahr zu Jahr
gestiegen sind. Gegen durchschnittlich 483 t
Jahresleistung eines Koksofens daselbst im Jahre
1885 betrug dieselbe in 1894 bereits 686 t,
also 41 % mehr. Fiir das verflossene Jahr 1897
belduft sich dieser Durchschnilt inzwischen auf
792 oder rund 800 t, was eine weitere Zunahme
von tuber 15 % bedeutet.

Wie tiberhaupt die Leistungsfihigkeit der ver-
schiedenen Koksofensysteme im Ruhrrevier im
Laufe der letzten Jahre sich verschiedenartig —
und zwar in stets steigender Richtung entwickelt
hat, zeigt die nachstehende Uebersicht, nach
welcher bel den gewdhnlichen Kokséfen (ohpe
Gewinnung der Nebenerzeugnisse) von 100 Oefen

in Betrieb standen:

jea.d.
Ofen

29 9% mit einer Jahresleistung (Erzeugung) von 700 t

02 . 5 » S00t
bl 2 2 900 t
40 . > . 1000t

100 %

und bei den sogenannten Theerifen, je nach
Alter, System und Kohlengattung:

je a.d. Ofen
7 % mit einer Jahresleistung von 900 t
AL G v s , . 1000 bis 1150 t
T ae ey : it 1200 t
1255 o » 2 1250 t
Tok hl 2 5 1400 t
Hgear : ; 1450 t
100 %
Diese Erzeugungszahlen beziehen sich auf
insgesammt 7202 Koksofen, tiber welche zu
Ende des Jahres 1897 das westfalische Koks-

syndicat verfiigte. Es geht aus diesen Angaben
hervor, dafs 93 % siammtlicher Theerdfen und
4 % der gewdhnlichen Koksdfen tber eine Jahres-
leistung von 1000 t a. d. Ofen hinausgingen, dals
aber noch 96 % der gewchnlichen Koksofen
unter 1000 t im Jahr producirten.

Es leuchtet ein, welche Vortheile in der
hoheren Kokserzeugung fiir den Ofen und Jahr
liegen; die letztgenannten 96 % driicken das
Durchschnittsniveau um 200 t f. d. Ofen und
Jahr, wie aus der Statistik hervorgeht, herunter.
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Bei den gewdchnlichen Koksdfen dienen die
abziehenden Koksofengase — mit verschwindenden
Ausnahmen — zur Kesselheizung; ebenso wird
aber auch die Abhitze der Theerdfen und theil-
weise auch deren Gasiiberschuls zu gleichem
Zweck verwerthet. ‘

Wie hoch sich dieses Werthsverhiiltnifs be-
ziffert, dartiber geben die Jahresberichte der west-
filischen Fettkohlenzechen Auskunft;
derselben’ wird bei 90 betriebenen Koksifen mit
68500 t Jahres-Kokserzeugung der Werth der
Gase fiir die Kesselheizung mit «# 158 652 an-

gesetzt, gleich o 2,31 auf jede producirte
Tonne Koks. '
Bei einer anderen Zeche, welche die Kessel

noch mit Stochkohlen heizt, stellt sich der durch-
schnittliche Selbstverbrauch hierfiic auf 7,8 % der
Forderung, was im Geldwerth mit mindestens
/6 130000 Ausdruck findet. Um soviel billiger
wiirde letztere Zeche bei Anlage bezw. Verwerthung
der Koksofengase arbeiten! ‘

Auf den Zechen der Bergwerks-Gesellschaft
Hibernia zu Herne stellen sich die Ergebnisse
der Kesselheizung durch die Koksofengase in den
Jaliren 1890 bis 1897 wie folgt:

Ergebnisse der Kesselheizung durch die Koks-
ofengase auf allen Zechen zusammen.

Durch Verwendung der Abhilze | I der Abhitze der
der Coppée-Koksifengruppen |ZUE Verkokung auf-
unter den Dampfkesseln wurden | §¢gebenen, Kohlen
an Kohlen gespart: wurden wiederge-

Jahr wonnen:
im ins- in Geld aus- aufs }\{I&:c‘!{::
Atbelts: | gosammnt | el | SEhene |wiederge
t i t M t in Proc.
1890 43,721 4417 | 37 059,891 21 021 |21 o),
1891 87,78 | 17 174 {137 070,12| 78 908 |21,76 ,
1892 94,565 | 28 082 {198 244.27| 138 383 {20,29 ,
1893 195,76 | 31 748 185 285,60 156 088 120,35 ,
1894 156,40 | 46 551 1280 040,32 226 936 120,51 ,
1895 146,83 | 42 934" 1272 212,331 222 587 119,29 ,
1896 146,37 | 43 323 283 671,17] 229 567 18,87
1897 161,03 | 48 093 {326 668,80 254 839 18,87

Dulrchsclmitt |

4 Tt | 159,66 | 45 225 (290 648, 15| 233 482 |19,370%

Diesc Zahlen reden eine sehr deutliche und
fiiv den Kohlenberghau in ¢konomischer Beﬂehung
. hochst wichtige Sprache. —

Die wesentllche Umwiilzung im Bau der Koks-
dfen, welche sich in den letzten Jahren bei der
* deutschen Koksindustrie vollzogen hat, betrifit die
Erstellung derjenigen Ofenconstruction, mit welcher
die bisher hichste Leistung — nidmlich rund
1450 t a. d. Ofen und Jahr — erzielt worden ist.

Dieses System hat eine véllige Neuerung gegen-
tiber den noch vor einigen Jabren als unerreicht
und uniibertroffen bezeichnelen Koksofen herbei-
gefithrt und bedeutet einen grundlegenden Wechsel
in der bisherigen Ofenconstruction. — Das System
verfolet die Heizung der Koksofen durch Gas-
unterfeuerung und ist der Firma Dr. C. Otto
& Co. in Dahlhausen a. d. Ruhr patentirt.

auf einer

Die Entwicklungsgeschichte dieses Systems ist
kurz folgende.

Trotz der grofsen Vorzige des Otto-Hoff-
mannschen Regenerativsystems bei den Theerofen,
welche Vorziige in dem grofsen Vorrath an Wiirme
in den Regeneratoren und in der abwechselnd
zweiseitigen, intensiven Beheizung des Ofens liegen,
blieben gewisse, nicht zu verkennende Nachtheile
dieser Ofen-Bauart vorhanden. Es bildet niimlich
die Gaseinleitung in den Sohlkanal des Ofens ein
gemeinsames Kanalsystem mit unvollkommener,
weil nicht gleichmiifsiger Leistung. An der Stelle
der Gaseinleitung entsteht, wie erklirlich, eine
aufserordentliche Stichflammenerhitzung der Ofen-
wand, withrend die tibrigen Flichen nur Abhitze
erhalten; aulserdem schwankt die Temperatur der
Winde mit jedem Wechsel des Gasstroms sehr
verschieden, so dals eine gleichmiilsiz hohe Be-
heizung nicht erzielt wird. Nicht minder ver-
theuert der Bau des zweiten Abzugskanals die
Kosten der Anlage.

Da hiefs es denn, die Frage enexglsch Zu er-
wiigen, wie das Regenerativsystem zu verbessern,
und selbst, ob dasselbe nicht ganz abzuwerfen
sei. Auf Grund grofserer Versuche construirte
und erbaute in zahlreicher Ausfithrung die Firma
Dr. C. Otto & Co. die heute tonangebenden Koks-
6fen mil Gasunterfeuerung.

Es gelangen bei diesem System als Grund-
zige zur Durchfiihrung die Erzeugung erstens eines
vorziiglichen Koks infolge der gleichmiilsig hohen
Ofentemperatur und zweitens eines méglichst reinen
Koksofengases; beides wird dadurch erreicht,
dals die Gasverbrennung, also auch die Wirme-
erzeugung, auf der ganzen Ofenlinge, und zwar
vertheilt in einzelnen Unterfeuerungen, erfolgt.

Der Ottosche Koksofen mit Gasunterfeuerung
arbeitet ohne Wiirmespeicher und mit sehr ge-
ringem Gasverbrauch; der Wegfall der Regenera-
toren, der Wechselklappen und des doppelten Ab-
hitzekanals vereinfachen den Betrieb sehr er-
heblich. ;

Wie die beiden Abbildungen (Fig. 3 u. 4) darthun,
liegt das Unterfeuerungsrohrsystem in Géngen unter
den Oefen; auf 32 Seitenkanile (Ziige in der
Wand) entfallen 8 Unterfenerungen (grofse Bunsen-
brenner), so dals je einer 4 Wandziige speist.
Die erforderliche Verbrennungsluft saugt sich das
aus dem Gasometer der Condensation unter Druck
ausstromende Gas selbst an. Die durchschnitt-
liche Temperatur oberhalb der Bunsenbrenner be-
trigt an 1350 bis 1400° C.

Der in den Heizkanilen erforderliche Zug ist
geringer als bei allen anderen Oefen; es braucht
das Gas aus den Oefen weniger angesaugt zu
werden und bleibt somit viel reiner.

Der Betrieb dieser neuen Koksdfen ergiebt die
bisher hochsten Leistungen. Bei einer Ofenfiillung
von 7 t feuchter Kohle liefert der Ofen eine tig-
liche Koksausbeute von reichlich 5 t Koks, so dals



646 Stahl und Eisen.

Neue Ergebnisse der deutschen Koksindustrie.

15, Juli 1898.

sich bei 30stiindigem Betrieb rechnerisch eine

Jahresleistung von 5 X f-(—h) =5 X 299 — 1460 ¢

%
Koks ergiebt.

Die deutsche Koksindustrie darf auf diesen
Erfolg, mit dem sie dank dem Zusammenwirken
hervorragender Industrieller im Ruhrkohlenrevier
an der Spitze der gesammten Welt steht, mit
Recht stolz sein.

Die Ueberfliigelung, welche
Koksifen mit Gasunterfeuerung gegentiber den bis-
herigen Ofensystemen beiwohnt, geht am deut-
lichsten aus dem Vergleich der Jahresleistung her-
vor, der weiter oben eingehend mit Zahlen ge-
zogen ist.

Bei den alten 48sliindigen Koksofen rechnete
man mit etwa 6 t Kohlenfiilllung, etwa 4%[s t
Kokserzeugung und dementsprechend wmit einer

den Ottoschen .

Dies gilt auch in betreff der Beachtung der
jenigen Grundsitze, welche fiir den Ofenbau
selbst malsgebend sind, und es bleibt die That-
sache unbestritten, dals auch hierin andere
Nationen weit hinter uns zurtickgeblieben sind,
dals insbesondere die Englinder jetzt erst sich
von den Bienenkorbofen loslosen und sich mit
der minderen Construction der Koksofen mit Hori-
zontalkanilen zufrieden geben, wiihrend bei uns
bereits Hunderte von den Unterfeuerungsifen in
Betrieb sind.

Die nachistehende graphische Darstellung (Fig. 5)
giebt ein Bild iiber Theerdfen, die in Westfalen
in Betrieb stehen.

Zu Ende 1895 gab es auf den Ruhrkohlen-
zechen (nach Syndicatsangaben) 1704 Theerofen,
es traten im Jahre 1896 210, im Jahre 1897
302 und im laufenden Jahre 240 Theerofen hinzu,
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Fig. 8. Lingsschnitt. Neuer Koksofen mit Gasuuterfeuerung von Dr. C. Otto & Co.~Dahlhavsen a. d. Ruhr, D. R.-P. Nr. 88200.

Jahresleistung bis zu 900 t, bei 6 bis 7 t Kohlen-
fillung und bei einer Garungsdauer von 42 bis
36 Stunden herunter mit einer Jahresleistung von
1100 bis 1200 t. Die Koksausbheute des neuen
Ofensystems steht sonach um 560 bezw. 260 t
im Jahr hoher! — :

Noch ein anderer Vergleich bleibt recht be-
merkenswerth, ndmlich gegeniiber den englischen
Bienenkorbofen; wihrend letztere nur 7 t Koks
in der Woche zu erzeugen vermogen™ und also
im Jahr 7 XX 52—=364 t leisten, wird in den
neuen deutschen Koksdofen bequem das Vierfache
erreicht. Auch der Umstand zihlt zu Gunsten
der deutschen Koksindustrie, dafs man in anderen
Kohlendistricten — Pennsylvanien z. B. — die
Gewinnung der Nebenerzeugnisse in threm Werthe
erst jetzt zu erkennen beginnt, wogegen bei uns
lingst eine Reihe von reichlichen Ergebnissen,
wissenschaftlicher wie technischer Natur, vorliegen.

* _Iron and Coal Trades Review* Nr. 1575 S. 725.

so dals ein zeitiger Bestand von 2456 Theerofen .
auf gedachten Zechen vorliegt; hierzu treten noch
etwa 300 Theerofen auf den Hochofenwerken
Westdeutschlands, welche zusammen tiber 31/3 Mil-
lionen Tonnen Koks im Jahr erzeugen. Die Hilfte
der gesammten Kokserzeugung auf den Ruhrkohlen-
zechen stammt zur Zeit aus Theerofen. )
Von diesen Theerdfen sind im Jahre 1897 be-
reits 422 Oefen nach dem Ottoschen System der
Gasunterfeuerung erbaut worden, und zwar die
ersten je 30 auf den Hiittenwerken zu Brebach
und Neunkirchen im Saargebiet, dann weitere
je 30 auf den Zechen Mathias Stinnes, Dannen-
baum I und Constantin IV. Je 60 Stiick stehen
auf den Zechen Pluto und Deutscher Kaiser,
72 Stick auf der Zeche Consolidation I und
80 Stiick auf Zeche Erin im Ruhrgebiet. — Zu
diesen 422 Stiick kommen bei uns im laufenden
Jahre noch 180 Oefen auf den Zechen Konig
Ludwig, Dannenbaum, Constantin und Deutscher
Kaiser hinzu. —
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Dem Vernehmen nach sind auch in England
(Middlesbrough) die ersten 50 Ottoschen Unter-
feuerungsiofen jingst in Betrieb geselzt worden.

Die Fillung der Koksofen erfolgt in Deutsch-
land fast allgemein noch von Hand, und zwar
durch drei Einsatzoffnungen im Ofengewdélbe. In-
zwischen ist der Versuch gemacht worden, diese
Fiillarbeit mechanisch auszufiihren und dabei gleich-
zeitig die Kokskohle einer Pressung durch -Ein-
stampfen. zu unterziehen. Fiir derarlige Zwecke
liegen bereits mehrere Patente aus fritheren Jahren
vor. In der jingsten Zeit haben u. A. Brink

& Hiibner in Mannheim Patente auf Stampf-
apparale erworben. Im ersten werden die Koks-
kohlen durch eine vertheilte Anzahl von Stampfern
durch eine gemeinsame Daumenwelle in Thiitigkeit
der

gesetzl, wobei die ganze Stampfvorrichtung

i
i
i

1

zZ "2 4
Y

Gestell zusammen liegen.  Das - letztere bewegt
sich auf dem auf der Maschinenseite des Ofens
liegenden Schienengeleise.

Zum Fiillen und Pressen der Kokskohle in die
vier Fiilleylinder, Bewegen derselben und Aus-
stofsen der runden Kohlenkuchen wiirde eine elek-
trisch angelriehene Maschine dienen.

Jedenfalls wiirde auf diese Weise an Arbeits-
zeit und Arbeitsleuten sehr gespart werden, und im
tibrigen der Koks ohne Zweifel stiickiger ausfallen. —

Ueber die Gewinnung der, Nebenerzeugnisse hat
Verfasser in seiner eingangs erwihnten Abhandlung
eingehend berichtet; inzwischen sind auf einer
Reihe von Zechen im Anschlufs an die Conden-

- sationsanlagen auch Benzolfabriken errichtet worden,

so dals dieser chemische Betrieb erhéhte Bedeutung
fiir den Steinkohlenbergbau erhalten hat.

Die Benzolgewinnung erfolgt
vornehmlich nach den Methoden
von Brunck, Hirzel, A. Hiisse-
ner und C. Otto & Co:

Der chemische Herstellungs-
procels verlinft wie folgt, und
zwar, nachdem in der Conden-
sationsanstalt die Gewinnung von
Theer und Ammoniak aus den Koks-
ofengasen vordem stattgefunden hat.
Das von diesen Nebenerzeugnissen -
bereits befreile Gas gelangt zu-
niichst in eine Reihe von Glocken-
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Schnitt
durch den Abhitzekanal.

2

Schnilte
durch den Ofen.

Fig. 4. Querschnitt.

Hihe des Kokskuchens entsprechend wiederholt
eingestellt werden mufs. Nach dem zweiten Patent
wird nur ein Stampfer mit grofser Stirnfliche
benutzt, der nicht umgestellt zu werden braucht,
da sich derselbe automatisch nach der Hohe des
Kokskollenkuchens selbst einstellt.

Auf der Kokerei der Burbacher Hiitte werden
die Kokskohlen von Hand gestampft, was die
Selbstkosten des Verkokens jedoch wesentlich
vertheuert. Es sind dort an 15 Mann gleich-
zeitig mit Einstampfen der Kokskohlen beschiftigt.

Meines Erachtens wiirde es nicht schwer fallen,
das immerhin primitive Fiill- und Stampfverfahren
dirch maschinelles Pressen der Kohle in cylinder-
formigen Rohren (mit dem Durchmesser der
halben Ofenweite, da der Kokskuchen sich aus
bekannten Griinden in der Mitte spaltet) zu ersetzen.
Wenn eine solche Blechrihre etwa 2 t Kohle falst,
so sind zu einer starken Ofenfiillung (von 8 t)
vier Cylinder erforderlich, welche, dicht neben-
und unteceinander stehend, auf einem bewegbaren

b0

Schnitt
durch den Verbindungsgang.

waschern, welche die Bezeichnung
,Benzolwascher® tragen. In diesen
tritt das Gas mit bestindig von oben
zuflielsendem Waschol (schweres
Kohlenwasserstoffél) in innige Bertih-
rung, welches die leichten Theerdle
(Benzolol) aus dem Gase aufsaugt.

Nach voller Sittigung flielst das
gesammte Oel durch Rohrleitungen
in einen Sammelbehilter von etwa 30 chm Inhalt,
und wird aus diesem in einen Hochbehélter von efwa
8 cbm Inhalt heraufgehoben, um gentigende Fall-
hohe fiir die weitere Destillation zn bekommen. Aus
diesem Hochbehiilter flielst das Oel durch zwei Paar
Vorwirmer zu gleichen Theilen in zwel stehende
Destillationsapparate (meistens Colonnen genannt)
zwecks Abtreibung des leichten Oeles. In diesen
Clolonnen, welche bei 1 m Durchmesser 5 m Hohe
besitzen, befinden sich Dampfheizungsschlangen
angeordnet, und zwar zu dem Zweck, um die
zum Abscheiden des Benzols nothige Temperatur
constant zu halten.  Die sich nunmehr entwickeln-
den Benzololddmpfe und der Wasserdampf stromen
sodann durch Scheidekasten (Florentiner Flaschen

_genannt) in zwei Rohrenkiihler von je 1!f; m

Hohe und 800 mm Durchmesser, und werden in
denselben verfliissigt.  Dabei wird das conden-
sirte. Wasser durch die Florentiner Flaschen seit-
lich abgeleitet, wihrend das Benzolol aus beiden
Kiihlern in einen darunter liegenden Sammel-
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behilter abfliefst. Schliefslich gelangt das Benzolél
in eine Destillirblase von 2! m Durchmesser
behufs Rectificirung — ein Verfahren, welches
mittels directen Dampfes ausgefiihrt wird. Das
Oel wird durch Abtreiber nach Bedarf fractionirt,
und die entweichenden Dimpfe wiederum gekiihlt
und condensirt. Die verschiedenen Benzolfractionen
werden getrennt in besonderen Vorlagen gesammelt
und zuletzt bis zum Versand in unterirdischen
Verladebehiiltern aufbewahrt.

Das in den Colonnen von den leichten Theer-
. len abgeschiedene schwere Waschol fliefst in
einen seitwiirts stehenden Kasten, wird gekiihlt und
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Fig. 5.
Graphische Darstellung der Zahl der Theer-
dfen aof den Steinkohlenzechen und Privat.
kokereien des Oberbergamtsbezirks Dortmund.

in einem Hochbehilter gesammelt, von welchem
aus dasselbe wiederum zu neuer Arbeitsleistung
in die Glockenwascher gelangt.

Die vorstehend beschriebene Fabrication des
Benzols erfolgl neuerdings in einem. Raume von
hochstens 176 qm Bodenfliche.  Bei der Feuer-
gefihrlichkeit der Benzolgewinnung muls der Be-
trieb selbstredend aufs schirfste durch Sicherheits-
vorschriften geschiitzt werden. Nur elektrisches
Licht darf in der Benzolfabrik zugelassen werden ;
fir eventuelle Brandgefahr sind nach innen und
aulsen gangbare Wasserhidhne anzubringen u. s. w.

Die 6konomischen Ergebnisse der Koksindustrie
— soweit die Nebenerzeugnisse in Betracht kom-
men — haben von Jahr zu Jahr durch Ertrags-
steigerung gewonnen. Rechnete man zu Beginn

15. Juli 1898.

dieses Jahrzehnts bei gewohulicher bezw. unterer
Fettkohle (aus den Floizen Sonnenschein und
Dickebank) und in Oefen von 48stiindiger Garungs-
zeit-auf einen Nebenerzeugnifsertrag von 30 t Theer,
10 t Sulfat und 4 t Benzol im Ofen und Jahr,
so ergab in den letzten Jahren ein Ofensystem,
welches etwa 1200 t jihrliche Koksausheute auf
den Ofen gewihrte, eine Leistung von

b0itiTheeriis . = 34219
und 205t Sulfat v 2 =195

. bt Benzol &, = 0,351
oder auf eine Ofengruppe von 60 Oefen berechnet
bei guter Fettkohle:
3000 bis 3500 t Theer,

1200 1300 t Sulfat
und 300 500 t Benzol.
M
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Fig. 6.

Preiscurven der Nebenerzeugnisse.

Die neuen Oltoschen Koksofen mit Gas-Unter-
feuerung erzielen dagegen, bei ebenfalls guter

Fettkohle aus einer Zeche des Gelsenkirchener
Reviers, im Ofen und Jahr:
1450 t . . Koks;
665t i = Theer,
94t - Sulfat
undie 12+t < Benzol.
Das Ziel — ein Koksofensystem mit héchst-

moglicher Ausbeute an gutem, festem Koks und
desgleichen an Nebenerzeugnissen fiir unsere
deutsche Steinkohlenindustrie zu schaffen — ist,
wie man sieht, durch die neueste Bauart in vollem
Malse erreicht!

Die finanziellen Ergebnisse der Nebenerzeugnils-
gewinnung sind mit der Zunahme der Fabrication
in sinkender Richtung begriffen, wie aus nach-
stehender Tabelle und dem dazugehdrigen Schaubild
(Fig. 6) hervorgeht. Es betrug der Verkaufswerth
— immerzu Anfang des Jahres gerechnet — in Mark :

1885 1890 1894 1898
fur Theer: (10007 kg) . S db = 36 4 97 20
Sulfat (1000 kg) . . . . 240 240 270 160

= iBénzol (100¢kg) . 175 63 @ 3l foy

"
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Die westdeutschen Fettkohlen (namentlich die-
jenigen der Ruhr und im Aachener Bezirk) ent-
halten einen Gesammt-Stickstoff von 1,5 %, von
welchem etwa 17 bis 30 % flichtig sind. Der
Rest bleibt im Koks zuriick, so dals letzterer
mithin in der Regel tiber 1 % Stickstoff bewahrt.
Von dem fliichtigen Stickstoff gewinnt man bei
den jetzigen Condensations-Einrichtungen kaum die
Halfte, etwa 0,22 bis 0,27 % als Ammoniak —
(0,22 % f. d. Tonne sind gleich 2,2 kg Stick-
stoff — entsprechend 11 kg Sulfat f. d. Tonne
Kohle).

Ohne Zweifel erscheint es nicht ausgeschlossen,
durch noch weitere Abkiirzung des Verkokungs-
processes und unter weiterer Steigerung der Ofen-
temperatur (besonders bei mdoglichst trockener
Kokskohle) die Ausbeute an Ammoniak im Gase
zu erhohen, was in finanzieller Hinsicht und selbst
in volkswirthschaftlicher Beziehung von ganz be-
trichtlichem Vortheil sein wiirde.

Meines Erachtens diirfte es sich ermoglichen
lassen, bei Anordnung eines Ofensystems von sehr
geringem Querschnitt und dementsprechend kurzer

Garungszeit (24 Stunden und darunter) den Stick- |

' stolf der Kohle zum gréfsten Theile herauszuziehen

und nutzbar zu gewinnen. Es wird dabei aller-
dings nothwendig sein, nur trockene Kohle ein-
zuftillen und dieselbe fest einzustampfen, um ein
Ueberreifsen der feinen trockenen Kohlentheilchen
zu vermeiden.

Ein aus solchem Ofensystem erzeugler Koks
wird ohne Zweifel recht fest sein — bereils jetzt
stellt sich die Tragfihigkeit guten Theerkoks auf
175 kg a. d. qem -- und wird aufserdem hohen
calorimetrischen Werth besitzen. In letzterer Be-
ziechung verdient die Thatsache Vermerkung, dals
Theerkoks, d. h.Koks, welcher in Theerofen gebrannt
ist, im Durchschnitt tiber 7100 Calorien entwickelt.
Durch Versuche sind bei westfilischem Theerkoks

aus-oberer. Fettkohle #aCatalinnnis o 7170 C.

u. beisolchem aus unterer Fettkohle (Elskohle) 7200 ,

bei sehr aschenarmer Fettkohle sogar. . . 7300 ,
ermittelt worden.

Ich glaube kaum, dals in allen diesen Punkten
irgend eine andere Koksindustrie der unserigen
zur Zeit gleichsteht. s wird Aufgabe der be-
theiligten Factoren bleiben, diese Rangstufe dauernd
zu bewahren.

Ueber den Binfluls der Erhitzung auf das Gefiige und das
Yerhalten des Eisens, inshesondere Flufseisens

lagen der letzten Versammlung des ,Iron and
Steel Institute® zwei Abhandlungen vor, welche
manches Bemerkenswerthe bieten.

In der einen, betitelt ,das krystallinische
Gefiige des Eisens und Stahls, von J. E.
Stead®, wird zunichst auf dltere Arbeilen tiber
die Entstehung und Beschaffenheit des Gefiiges
Bezug genommen, und insbesondere werden fol-
gende, von Brinell fiir das Verhalten des Stahls
mit' ungefihr 0,5 v. H. Kohlenstoff aufgestellte
Lehrsiitze * als hochwichtig bezeichnet :

1. In allen Fillen, wo der Stahl ein grob-
kryslallinisches Gefiige besals und dieses verliert,
ohne mechanischer Bearbeitung unterzogen zu sein,
liegt die Ursache in der Umwandlung von Carbid-
kohle in Hirtungskohle; umgekehrt geht die Ent-
stehung eines gréberkrystallinischen Gefiiges Hand
in Hand mit der Umwandlung von Hirtungskohle
in Carbidkohle. **

2. Das grobkrystallinische Gefiige kann nur
dann einem feinen krystallinischen Gefiige Platz

* ,Stahl und Eisen* 1885 S. 611.

** Stead gelangt allerdings auf Grund seiner Ver-
suche zu der Schlulsfolgerung, dafs neben der von
Brinell eingefiihrten Ursache auch andere Umstinde,
inshesondere die Art und Weise der Vertheilung des
Carbids in Eisen, die Aenderung des Gefiiges be-
dingen koénnen.

machen, wenn durch Erhitzung die Carbidkohle
in Hirtungskohle verwandelt wurde. Ein voll-
stindig grobkrystallinischer Stahl, er moge ge-
hiirtet sein oder nicht, dndert in jedem Falle sein
Gefiige, sobald er auf jene Temperatur erhitzt wird,
wo die Carbidkohle in Hirtungskohle iibergeht.

3. Damit die im weilsgliihenden Stahl allein
anwesende Hirtungskohle wieder zu Carbidkohle
werden kann, ist es erforderlich, dafls der Stahl
langsam bis auf eine niedrigere Temperatur ab-
kiihle als diejenige, bei welcher wihrend des
Erwirmens die Hirtungskohle entstand.

4. Die Umwandlung der Carbidkohle in Hirtungs-
kohle vollzielit sich rasch, sobald die erforderliche
Temperatur erreicht ‘ist; langsamer geht beim
Abkiihlen der entgegengesetzte Vorgang von statten.

5. Die Umwandlung der Hirtungskohle in
Carbidkohle ist mit einer Wirmeentwicklung, der
umgekehrte Vorgang mit einer Wirmebindung
verkntpft. *

6. Wenn Hirtungskohle wiihrend des Abkiihlens
hocherhitzten Stahls oder wihrend des Erwiirmens
abgeloschten Stahls sich in Carbidkohle umwandelt,

* Dieser durch Brinell im Jahre 1885 ausge-
sprochene Lehrsatz hat bekanntlich durch die sorg-
fiilltigen Untersuchungen Osmonds, Charpys und
Anderer glinzende Bestitigung gefunden.

Anmerkung des Bearbeiters.
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findet plotzliche Krystallisation statt, und das ent-
stehende Gefiige wird um so gréber krystallinisch,
je grober es zuvor schon war.

7. Plotzliche Abkiihlung des erhitzten Stahls
hat zur Folge, dals er dasjenige Gefiige beibehalt,
welches er unmittelbar vor der Abkiihlung besals.
War der Stahl zuvor (im heilsen Zustande) grob-
krystallinisch, so kann die Abkiihlung niemals ein
feinkorniges Gefiige hervorrufen, aber wenn er
zuyor amorphe Beschaffenheit besals, oder sich
im Zustande der beginnenden Schmelzung befand,
so verhindert die plotzliche Abkiihlung, dals er
krystallinisch werde.

8. Da fiir die Umwandlung der Hirtungskohle
in Carbidkohle neben der erforderlichen Temperatur

immerhin eine gewisse Zeitdauer erforderlich ist-

(vergleiche Satz 4), lilst sich durch plotzliche
Abkiihlung jene Umwandlung verhindern.

9. Auch die Krystallisation des Stahls erfordert
eine gewisse Zeit; sie lilst sich deshalb ganz
oder theilweise ebenfalls durch Abldschen hinter-
treiben. -

Brinell hat ferner gezeigt, dafs bei der Er-
hitzung des Stahls tiber diejenige Temperatur
hinaus, bei welcher die Carbidkohle in Hirtungs-
kohle iibergeht (also iiher elwa 750 °9), das Gefiige
um-so grobkorniger wird, je weiter die Temperatur
steigt, und dafs ein durch diese starke Erhitzung
erzeugtes grobkorniges Geftige auch bei plotzlichem
Abloschen grobkornig bleibt.

Auch die Untersuchungen Osmonds iber
die Aenderungen, welche das Kleingefiige des
Stahls (Flufseisens) mit verschiedenem Kohlenstofi-
gehalt erfihrt,® werden von Stead in Erinnerung
gebracht. Osmonds Beobachtungen gipfeln in
folgenden Silzen:

1. Bei reinem Eisen bleibt die Erhitzung ohne
bemerkbaren Einfluls auf das Gefiige.

2. Im ausgegliihten Flufseisen mit 0,14 v. H.
Kohlenstoff nehmen die Polyeder des Ferrits mit
der Temperatur beim Ausglihen an Grofse zu;
betrug die Temperatur mehr als 1000° C., so
nehmen sie unregelmiilsige Formen an und ver-
lingern sich zu bandférmigen, nebeneinander
liegenden Gebilden, wihrend der Perlit in diinnen
Schichten den Ferrit umsdumt.

3. Beim Erhitzen von “Stahl mit 0,45 v. H.
Kohle bildet der Perlit Polyeder, deren Regel-
miifsigkeit mit der Temperatur zunimmt, und
welche durch den Ferrit netzartic umgeben sind.
Nach dem Erhitzen auf 1390° C. ist der Stahl
verbrannt, die Polyeder haben sehr betrichtliche
Abmessungen angenommen. Bei keinem anderen
Metalle ist die Temperatur der stattgehabten Er-
hitzung deutlicher erkennbar als bei diesem mittel-
harten Stahl.

* Méthode générale pour l'analyse micrographique
des aciers au carbone; im kurzen Auszuge in ,Stahl
uud Eisen® 1895 S. 954.

4. Bei Stahl mit 1,24 v. H. Kohlenstoff zeigt
sich, wenn die Erhitzung auf 1015° stieg, der
harte Grundbestandtheil verbrannt und durch ein
Netzwerk von Cementit in schéne Polyeder zerlegt;
bei 1330° ist die ganze Masse verbrannt, die
Polyeder haben bedeutende Gréfse und sind hiufig
von einem schmalen Streifen Ferrit durchsetzt,
welcher vermuthlich durch das Eindringen oxy-
dirender Gase entstanden ist.

Stead untersuchte nun zuniichst ein Martin-
eisen, welches bei der Verarbeitung durch den
Empfinger verbrannt und hiernach, wie es ofter
geschieht, als unbrauchbar an das Eisenwerk
zuriickgesandt worden war. Die chemische Unter-
suchung ergab nachstehende Zusammensetzung:

C Mn Si S P

0,235 0,359 0,055 0,065 0,063

Das Gefiige erwies sich an den Stellen, wo
das Metall thatsiichlich verbrannt war, als sehr
grobkérnig; die Korner hatten sich zum Theil
voneinander gesondert und kuglige Form an-
genommen. Gase hatten sich im Innern entwickelt
und zur Entstehung von Blasen und Auswiichsen
an der Oberfliche Veranlassung gegeben, welche
eine Hohe von 3 mm besalsen.

Unterhalb dieser Auswiichse war der Stahl
sehr briichig; die Betrachtung der Bruchfliche an
dieser Stelle ergab, dals die Korner mit blauer
oder brauner Anlauffarbe tiberzogen waren. Nach
dem Poliren und Aetzen liels sich erkennen, dafs
einzelne der Korner gar nicht mehr verbunden
waren, und dals dicht unterhalb der Oberfliche
Eisenoxyd sich gebildet hatte, welches urspriinglich
nicht vorhanden gewesen war.

Einzelne der Kérner hatten 6 mm Durchmesser
und waren durch deutlich erkennbare Spalten
voneinander getrennt.

An anderen Stellen war zwar das Geflige
ebenfalls sehr grobkornig geworden, aber die
Erhitzung war nicht stark genug gewesen, jene
Auswiichse entstehen zu lassen. Als man das
Metall an diesen Stellen nochmals auf ungeféhr
900° erhitzte und daon in gewdhnlicher Weise
abkiihlen liefs, hatte es sein urspriingliches fein-
korniges Geflige wieder angenommen. Eine Wieder-
erhitzung der stirker verbrannten Stiicke in der-
selben Weise bewirkte zwar, dals die groben
Korner sich zu feineren zertheilten, aber die Oxyd-
haut der ersteren hinterblieb unverdndert. Man
kann daher unter dem Mikroskop leicht erkennen,
ob ein Stahl thatsichlich verbrannt ist, so dals
die Moglichkeit der Wiederherstellung ausgeschlossen
ist, und ob der verbrannte Stahl nochmals erhitzt
worden war. Die Abbild. 1 zeigt in 30 facher
Vergrofserung das Gefilige des stark verbrannten
Stahls ohne nochmalige Erhitzung, Abbild. 2 das
Gefiige desselben Stahls nach der Erhitzung auf
etwas tiiber 850° C.

Festigkeitspriifungen, welche mit Probestiicken
sowohl aus dem stark verbrannten als dem nur




15, Juli 1898,

Ueber den Einflufs der Erhitzung auf das Gefige w.s.w.  Stahl und Eisen. 651

iberhitzten und dem gesunden Theile angestellt

wurden, lieferten folgende Lrgebnisse:

Zugfestigkeit Liingsnusdohnung'

in kg auf  aof 203 mm ur-
1 qmm spriingliche Liinge
Verbrannte Probe . . . 39,17 1,0 %
Verbrannte Probe. . . 26,30 16
Verbrannte Probe . . 41,97 1400
im Mittel 35,81 5,5 %
Ueberhitzte Probe. . 43,38 24,0 %
Ueberhitzte Probe. . 4291 24,0 ,

3 im Mittel 43,15 24,0 ¢
Gesunde Probe . . 41,35 26,0 %
Gesunde Probe . . 46,50 24,0
Gesunde Probe . . . 41,82 25,0 ,

im Mittel 43,23 25,0 %

Der Unterschied zwischen dem Verhalten des
tiberhitzten und des gesunden Stahls ist daher
nicht erheblich; weit deutlicher ist der Unterschied

Abbild. 1.

zwischen dem verbrannten und dem nur (iber-
hitzten Stahl, obgleich der Temperaturunterschied
bei der Erhitzung nur wenige Grade belragen
Liaben kann. Eine geniigende Erklirung fiir diesen
Unterschied liefert die Entstehung der (in den
Abbildungen erkennbaren) Spalten zwischen den
einzelnen Koérnern des Gefiiges.

Um zu ermitteln, wie sich kohlenstofffreies
Lisen bei starker Erhitzung verhalte, gliihte man
zuniichst Stiibe eines kohlenstoffarmen Martineisens,
um sie vollstindig .zu entkohlen, in Eisenoxyden,
wie bei der Darstellung schmiedbaren Gusses.
Die Stibe enthielten: '

C Mg Si° S P

vor dem Glihen 0,115 0,150 Spur 0,024 0,010
nach dem Gliihen 0,013 0,150 Spur 0,024 0,010

Sie wurden theils vor, theils nach der Ent-

kohlung der Festigkeitspriifung unterzogen; von

den gegliihten Stiben wurde einer auf 750 C.,
ein anderer auf Weilsgluth erhitzt, worauf man
sie im kalten Wasser abloschte und ebenfalls
priifte. Die Ergebnisse waren folgende:

Liingefl- "Quer-
/,.ug- . del;\l:i;ng schnitts-
feshgkelt auf50 mm s
"; );i::f “ri'{"rr:‘g'l?l' ringerung
% %
iy f| 33,18 | 53,12 | 78,00
Vor der Entkohlung | 8367 53:12 79,70
S fI 31,16 | 43,75 | 89,00
Nach der Entkohlung . . \| 3267 | 40,62 91;00
intkohlt, auf 750° erhitzt
und abgeldscht. . 32,67 | 46,87 1 91,70
Entkohlt, auf Weifsgluth
erhitzt und abgeldscht | 33,65 43,75 | 91,00

Wenn man weiches Eisen in der Kilte streckt,
indem man es durch eine Ziehplatte hindurchzieht,
nehmen die urspriinglich gleichwerthigen Kérner
des Gefiiges lidngliche Form an, die [estigkeit
und Hirte des Eisens wachsen. Unter dem Mikro-

Abbild, 2.

skop ist keine andere Verinderung als diejenige
der Form der Korner bemerkbar. Gliht man
solches beim Ziehen hart gewordenes Eisen aus,
so erhilt es seine urspriingliche Geschmeidigkeit
wieder. Die Frage liegt nahe, ob dieser letztere
Vorgang von einer Aenderung des Gefliges be-
gleitet ist. Um Aufschlufs hiertiber zu erhalten,
liefs Stead die auf Zugfestigkeit gepriiften Stibe
des entkohlten Eisens an der bei der Priifung
stark verdiinnten Zerreifsstelle parallel zur Achsen-
richtung durchsigen, worauf man sie auf ver-
schiedene Temperaturen erhitzte, um sie dann zu
poliren und étzen.

Nach zweistiindiger Erhitzung auf 650° C.
zeigte sich eine vollstindige Aenderung des Ge-
fiiges. Die linglichen Korner hatten sich wieder
in gleichachsige, denen des gewdhnlichen Eisens
dhnlich, verwandelt, aber ihre Durchmesser waren
kleiner. Die gleiche Aenderung zeigte sich nach
einstiindiger Erhitzung auf 625 ° C.
~ Runde Scheiben des entkohlten Martinmetalls
wurden alsdann in einer Muffel kiirzere oder lingere
Zeit verschiedenen Temperaturen ausgesetzt, worauf
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man sie theils rasch auf einem kalten Steine,
theils langsamer an der Luft abkiiblen liefs, um
alsdann unter dem Mikroskop die Grolse der Ge-

fiigekérner zu messen. Der Durchmesser dieser
Korner betrug:

mm

vor.dem: Erhitzen i n o fe-iee o s o) 0,228

nach rasch. Erhitzen auf 1300° u. sofort. Abkiihi. 0 152

% . 5 H1000% ¢ 0 152

» n n » 950° ” n n 0:152

» » » n 800° n » " : O,QQS

: A o 100Y A 0,228

i 4stundlg Glihen bei 1000° ,.Abkuhl a.d. LuflO 110

n n TEERY r 9500 n n " on n 0 12’

» " n n 8000 " n nn n 0)19‘3

700bis 10,252

n 7500 ” » nn n \0’:;10

Die Temperaturen wurden mit dem Le Cha-
telier-Pyrometer gemessen.

BEiner der Stibe wurde auf 6 mm Stirke
ausgeschmiedet, um feinkorniges Gefiige zu erhalten,
auf 900° erhitzt und abgekiihlt, worauf man ihn

Abbild. 3.

in Stiicke von 25 mm Linge zertheilte, welche
im Muffelofen verschieden stark und lange erhitzt
wurden. Abbild. 3 zeigt in 50 facher Vergrofse-
rung das Aussehen der geiitzten Fliche eines

solciien, withrend drei Stunden bei 7309 gegliihten

Stiicks. Man erkennt ein grobes Korn, ringsum
von kleineren Kornern umgeben, und man darf
hieraus schliefsen, dafls die Wiederherstellung des
urspriinglichen grobkérnigeren Gefiiges in einer
Temperatur von 730°% von einzelnen, getrennt
liegenden Mittelpunkten aus sich vollzieht. Die
Richtigkeit dieser Schlufsfolgerung wurde durch
einen anderen Versuch erwiesen, bei welchem eine
Probe 12 Stunden lang an dem einen Ende auf
730° (., an dem anderen Ende auf nur 620°
erhitzt wurde; an dem stiirker erhitzten Ende
war die Probe vollstindig grobkdrnig geworden,
an dem weniger stark erhitzten feinkornig geblieben.

Als man dagegen einen ausgeschmiedeten (und
dabei feinkornig gewordenen) Stab des entkohlten
Eisens derartig erhitzte, dals

das eine Ende aus

der Muflel herausragte, so dals die Temperatur
von ungefihr 400° C. an diesem Ende his auf

"1000" C. an dem entgegengesetzien Ende stieg,

zeigte sich nach sechsstiindiger Erhitzung, dals
an den Stellen, wo die Temperatur 650 bis 730°
betragen hatte, das Gefiige grobkorniger, zwischen
850 bis 950° dagegen feinkérniger geworden
war. Der gleiche Versuch mit einem zuvor nicht
ausgeschmiedeten, also von vornherein grobkérnigen
Stabe ergab keine deutliche Veriinderung des Ge-
fiiges, nur an den heilsesten Stellen (iiber 900 ° C.)
waren die Kérner kleiner geworden.

Bei noch einem andercn Versuche wurde ein
3 m langer Stab aus weichem Bessemereisen
sechs Wochen lang in einem Rollofen erwirmt,
so dafs er an dem einen Endc eine Temperatur
von etwa 900°, an dem anderen von etwa 400° C.
annahm. Alsdann nahm man ihn heraus, ent-
fernte den Glihspan und entnahm fiir die mikro-
skopische Untersuchung Proben in Abstinden von
je 30 cin. An den beiden Enden war die Korn-
grofse gleich; an einer Stelle jedoch, und zwar
da, wo vermuthlich eine Temperatur von 600
bis 730° Ci. gcherrscht halte, war ein selw grob-
korniges Gefiige entstanden. Abbild. 4 stellt die
Unterschiede in der Korngrifse dar.

e S SRR D e S D

400°

900°
Abbild. 4.

Um den Efluls des Kohlenstoflgehalls auf
die Veridnderungen der Korngrifse beim Glihen
in verschiedenen Temperaturen kennen zu lernen,
befestigte man 16 mm starke, 200 mm lange
Stiibe von folgender Zusammensetzung:

1 2 3 4 b 6

Kohlenstoft'. . 0,013 0,115 0,210 0,470 0,860 1,140
Mangan . . . . 0,150 0,150 0,202 0,137 0,055 0,202
Silicium . . . . Spur Spur 0,028 0,028 0,055 0,037

an dem Umfange eines Porzellanrohrs und brachte
das Ganze in einen Muffelofen, in welchem an
der hinteren Seite eine Temperatur von 1025° C.
herrschte. Da die Stibe linger als die Muffel
waren, ragle ihr vorderes Inde heraus und wurde
nicht einmal rothwarm. Das hintere Ende des
Porzellanrohrs war geschlossen, um das Durch-
streichen von Gasen uninéglich zu machen. Nach-
dem die Temperatur der Muffel bestzndig geworden
war, brachte man das Thermoelement des Le
Chatelier-Pyrometers in die Porzellanréhre, um
an verschiedenen, voneinander gleich weiten Stellen
die Temperaluren zu messen.™ Alsdann nahm

* Stead selbst hebt hervor, dafs die solcherart
gefundenen Temperaturen in dem Porzellanrohre nicht
ganz genau mit den Temperaturen der zu priifenden
Stibe tibereingestimmt haben werden; aber fiir den
allgemeineren Vergleich reichen die Messungen jeden-
falls aus.
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man die Stéibe heraus, liels sie an der Luft ‘ab- stoffgehalt an dieser Stelle auf 0,30 v. H.. Der

kiihlen, zertheilte sie und prifte die Korngrélse
der Querschnitle. In Abbild. 5 sind die Unter-
schiede in der Korngrofse der simmtlichen Stibe
an verschiedenen Stellen dargestellt. Die Hohe
der schrafficten Theile an den einzelnen Stellen
entspricht dem Verhiiltnisse der Korngrolse des
Geftiges.

Das fast kohlenstofffreie Eisen (0,01 v. H. Kohlen-
stoff) lifst ‘deutlich zwei Punkte, wo das Gefiige
sich inderte, erkennen, den einen bei ungefihr
900° C., den andern zwischen 650 bis 7109
Von dem Eisen mit 0,11 v. . Kohlenstoff waren
zwei Proben eingesetzt, welche ein etwas ab-
weichendes Verhalten zeigten. Sie sind mit @ und b

1025°C 900" 800" 700" 600": 500
! : ; ! i

Wit

i ZWW/

b
con:%W%

Gekohlfes Eisen Rejnes Eisenf.

7 sl .

:0,2) [LAEEEr :

i : |
0047Z%MW/ 7

% ? i :
00,90 : : =

104

bezeichnet. Der Stab @ entstammte derselben
Lieferung, wic dic fiir die friiheren Versuche be-
nutzten, aber zuvor entkohlten Proben. Er wies
nur eine scharf gekennzeichnete Verinderung bei
870% (. auf; von hier an wurde die Korngrolse
mit abnelimender Temperalur immer femer, und
hei 670° war sie dicselhe geblieben, wie vor
dem Gliihen.

Sehr eigenthiimlich erwies sich das Gefiige
der Probe mit 0,21 v. H. Kohlenstoff. Reines
Eisen hatte sich von kohlenstoffhaltigem Eisen
geschieden; die Abbildung 6 zeigt in dreifacher
Vergrofserung das Ausschen der Bruchfliche an
der Stelle, wo ecine Temperatur von 7009 ge-
herrscht hatte. Der Probestab war sechs Stunden
lang dieser Tempervatur ausgesetst gewesen. Die
hellen Stellen sind reines, grobkérniges Eisen, der

dl{nklere Stern  besteht aus  kohlenstoffhaltigem,
feinkornigerem Metall. Stead schiitzt den Kohlen- |

kohlenstoffhaltige Stern behielt sein feinkdrniges
Gefiige in den Temperaturen von 7509 Ci. abwirts
bis 600° Ci. unverindert bei; unterhalb 600° war
kein Unterschied des #ufseren und inneren Theils
mehr bemerkbar, und das Gefiige besals das
niamliche Aussehen wie vor der Erhitzung. An
dem heifsen Ende des Stabes dagegen, wo die
Erhitzung 1025° C. betragen hatte, war der Stern
sehr grobkérnig und das umschliefsende freie Eisen
feinkérnig (wie auch in Abbild. 5 angedeutet ist).
Der Einflufs der Erhitzung war demnach in den
Temperaturen von 600° und 1025° gerade ent-
gegengesetzt. ‘ : :

Der Stahl mit 0,47 v. H. Kohlenstofl' zeigte
nur einen Punkt (bei 73079, von wo an das Gefiige
anfing, grobkérniger zu werden. Er war von
Anfang an feinkornig. Brinell, welcher einen

Abbild 6.

grobkérnigeren Stahl mit dem gleichen Kohlen-
stoffgehalt erhitzte, fand die durch die punktirte
Linie (Abbild. 5) angedeutete Verinderung des
Geftiges. .

Auch die beiden Proben mit 0,90 und 1,14
v. H. Kohlenstoff zeigten nur je einen Wendepunkt
bei 755 und bei 730°.  Der Stahl mit 1,14 v. H.
Kohlenstoff war urspriinglich sehr feinkérnig und
der Cementit war darin in einzelnen Streifen ver-
theilt. In den bei 730° gegcliihten Proben begann
er, als ein feinmaschiges Netz die Korner zu um-
schliefsen, deren Gréfse mit der Temperatur wuchs,
auf welche die Proben erhitzt worden waren.

Kohlenstofffreies oder ganz kohlenstoffarmes
Eisen verhilt sich demnach gerade umgekehrt
wie kohlenstoffreicheres: in gewdhnlicher Tem-
peratur ist es in der Regel grobkérnig und in
jedem Falle wird es sehr grobkornig durch eine
Erhitzung auf 600 bis 730° C.; Temperaturen
zwischen 750 und 860° sind alsdann ohne erheb-
lichen Einflufs, aber bei etwa 900° wird das
Gefiige feinkornig, sofern es zwischen 750 bis 860 °
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grobkornig war. Einen lehrreichen Beleg hierfir
geben die Abbildungen 7, 8 und 9. Sie geben
in dreifacher Vergrofserung das Aussehen der
geschliffenen und mit schwacher Salpetersiure
angeitzten Bruchfliche emes Stabes aus schwe-
dischem Bessemereisen wieder, welcher

G Mn Si S B
0,053

0,040 0,275 0,025 0,035

Abbild, 7.

enthielt und als unl)rauchbar yon dem Empfanger
zuriickgeliefert worden war. ‘In der That erwies
er sich als so briichig, dals er in kleine Stiicke
zerschlagen werden konnte; das Gefiige, welches
in den Abbildungen 7 und 8 dargestellt ist, war

Abbild. 8.

vollstindig grobkérnig, und einzelne Korner be-
safsen 6 mm Durchmesser; nur in der Mitte befand
sich eine feinkornige Stelle von etwa 6 mm Durch-
messer.  Als Stead em Stick des Stabes eine
Minute lang auf 900 erhitzte und dann an der
Luft abkihlen liefs, hatte sich das Geftige in der
durch Abbild. 9 veranschaulichten Weise geiindert.
Die Priifung des ungegliihten Stabes unter starker

Vergrofserung aber liels erkennen, dals der Kohlen-
stoff vollstiindig als Cementit, theils zwischen den
Trennungsflichen der groben Korner, theils in
abgesonderten Bildungen zwischen dem feinkornigen
Eisen in der Mitte des Querschnitts sich abgelagert
hatte. In Abbild. 10 ist eine solche Cementit-
ablagerung aus der Mitte des Stabes in 300 facher

Abbild. 9.

Vergrofserung dargestellt. Stead schlielst hieraus,
dals der Stab lediglich infolge eines langen Glithens
bei zu niedriger ’lemperatur briichig geworden sei.
Vermuthlich habe man ihn wiithrend einer ganzen
Nacht im Wirmofen gelassen und am Morgen
herausgenommen, ohne ihn stirker zu erhilzen.

Abbild. 10.

Der abgeschiedene Cementit sei ein Beweis dafiir,
dals das Metall sebr langsam zwischen 700 und
600° abgekiihlt worden sei.

Ein eigenthiimliches Gefiige zeigt schmxedbaler
Guls, bevor er vollstindig entkohlt ist. Aeufser-
lich hat sich eine Schicht kohlenstofffreien Eisens
gebildet, dessen Geflige aus siulenartigen, recht-
winklig gegen die Aufsenflichen gerichteten Bil-

N
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dungen besteht; sie ist scharf von dem einge-
schlossenen  kohlenstoffhaltigen Eisen getrennt.
Beim entkohlenden Gliihen von Flulseisenstiben
mit etwa 0,21 v. H. Kohle in einer gleichmilsig
bleibenden Temperatur zwischen 700 und 800°
erhielt Stead lange Strahlen oder Siulen, welche
von der Aulsenfliche bis in die Mitte reichten.
Abbild. 11 zeigt in dreifacher Vergrofserung den
Querschnitt eines solchen Stabes, welcher drei
Wochen lang in Kalk bei 7560° C. gegliiht wurde
und dann nur noch eine Spur Kohlenstoff enthielt;
in Abbild. 12 ist der Querschnitt einer anderen
Probe dargestellt, welche urspriinglich 0,47 v. H.
Kohlenstoff enthielt, und in derselben Weise wie
die vorerwiihnte gegliiht wurde. Der dunkele Kern
enthielt in diesem Falle noch etwa 0,3 v. H. Kohlen-
stoff, die dufsere Schicht nur noch Spuren. Die
linke Hilfte der Abbildung zeigt den Querschnitt

Abbild. 11.

unmittelbar nach dem Gliihen, die rechte Hilfte
nach abermaliger FErhitzung auf 900° C. und
Abldschien in Wasser. Der kohlenstoffhaltige Kern
ist grofser geworden, der Kohlenstoff hat offenbar
begonnen, zu wandern, d. h. sich gleichmiifsig
innerhalb  des Querschnitts zu vertheilen.* Im
ibrigen lilst die rechte Hilfte der Abbildung
erkennen, dals man durch Erhitzen auf 900° und
Abloschen solcher Stiicke das beim ersten Gliihen
entstandene strahlenartice Gefiige in ein korniges
Geliige verwandeln kann. Auch bei der in Ab-
bildung 11 dargestellten Probe wurde dieser Vor-
gang nachgewiesen.

Dals die Entstehung dieses strahlen- oder siulen-
arligen Gefiiges mit der durch Verbrennung be-
wirkten Entkohlung in Beziehung steht, ist zweifel-
los und wird auch von Stead betont. Als Be-
weise hierfiir erwihnt Stead die von ihm durch
Versuche erwiesenen Thatsachen, dals beim Gliihen

. ® Stead sagt: ,the carbon apparently expands
like a gas‘. Mir scheint dieser Vergleich nicht ganz
zulreffend zu sein. Anm. d. Bearbeiters.

kohlenstofffreien Eisens oder heim nichtoxydirenden
Gliithen kolilenstoffhaltigen Eisens niemals jenes
Gefiige entsteht, ebensowenig bei der durch Glihen
eines kohlenstoffreichen Stahls in Beriihrung mit
kohlenstoffarmem Eisen bewirkten theilweisen Ent-
kohlung des ersteren, sondern nur bei der Ein-
wirkung oxydirender Korper auf die Oberfliche
des kohlenstoffhaltigen Eisens in einer Temperatur
unter 850° €. Der Sauerstoff dringt von aufsen
ein und verbrennt den Kohlenstoff; wo das kohlen-
stofthaltige im Innern befindliche Metall mit dem
entkohlten zusammentriflt, ist die Grenzlinie zwi-
schen dem strahligen und koérnigen Gefiige.*
Hinsichtlich einiger anderer, von Stead an-
gestellter Versuche tiber den Einflufs von Fremd-
korpern auf das Gefiige, tiber das Gefilige aus-
geglithter Bleche u. a. mége auf die demnichst
im ,Journal of the Iron and Steel Institute® er-
scheinende Arbeit selbst verwiesen werden. Es

Abbild, 12.

geniige, hier die wichtigsten der von Stead aus
seinen sdmmtlichen Versuchen gezogenen Schluls-
folgerungen wiederzugeben.

Wenn kohlenstofffreies Eisen durch Bearbeitung
in der Kilte feinkornig geworden ist, so wichst
die Korngrolse bei der Erhitzung auf 500° lang-
sam, rascher in Temperaturen zwischen 600 und

* Stead nimmt an, dals die Entkohlung durch
eindringende oxydirende Gase, inshesondere Kohlen-
dioxyd, bewirkt werde, welche gewissermalsen im
Eisen geldst wiirden, und von aufsen nach innen
vordriingen, und sucht diese Theorie durch verschie-
dene Darlegungen zu beweisen. Es ist jedoch nicht
einzusehen, weshalb man nicht die einfachere Er-
klirung annehmen will: Sauerstoff, aus den Erzen
oder der Luft stammend, wandert ein, Eisenoxydul
bildend, welches im gliihenden Eisen ebenso wie im
geschmolzenen Flufseisen sich 16st. Von Moleciil zu
Moleciil wird Sauerstoff abgegeben, wihrend der ein-
dringende Sauerstoff den ihm entgegen wandernden
Kohlenstoff verbrennt. Wo sich beide treffen, liegt
die Grenzlinie zwischen strahligem und kérnigem
Eisen. Eine Untersuchung des strahligen, kohlenstofi-
freien Eisens auf einen Sauerstoffgehalt wiirde er-
weisen, ob die Ansicht richtig ist.
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7509 C., und durch mehrstiindige Erhitzung auf
700° C. ist man imstande, ein vollstindig grob-
korniges Gefiige zu erzeugen.  Solches durch
Glithen in der vorerwihnten Temperatur grob-
kornig gewordenes Eisen bleibt auch grobkornig,
wenn es auf 750 bis 870° erhitzt wird; steigt
aber die Temperatur auf etwa 900 ° C., so werden
die Korner wieder kleiner und auch eine K-
hitzung auf 1200 ° bringt alsdann keine bemerkens-
werthe Verinderung mehr hervor.

Die Korngrélse des Eisens mit 0,20 bis
1,20 v. H. Kohlenstoff bleibt auch bei lange fort-
geselzter Erhitzung unveriindert, sofern die Tempe-
ratur nicht iber 700 ° C. steigt. In Temperaturen
zwischen 700 und 750 Y wachsen die Kérner mit
der Zunahme der Temperatur, und der anwesende
Kohlenstoffgehalt ist hierbei von Einflufs. Wird
jedoch solches durch Erhitzung auf die angegebene
Temperatur grobkornig gewordenes Eisen (Stahl)
noch stdrker erhitzt, so verschwindet das. grob-
kérnige Geflige wieder, und
das Metall wird sehr fein-
kornig. Stead glaubt, dals
diese Verdnderungen in erster
Reihe auf der Umwandlung
der Kohlenstoffform, daneben
auch auf der Umwandlung
der Eisenform beruhen.

Gutes Martineisen mit 0,23
v. H. Kohlenstoff kann bis
fast zu der Temperatur, wo
es verbrennt, erhitzt werden,
ohne dadurch briichig zu
werden; in Wirklichkeit ver-
brannt ist es nur dann, wenn
eine Trennung der Kérnchen
des Gefiiges (intergranular se-
paration) stattgefunden hatte,
was an der Entstehung von
Auswiichsen an der Oberfliche und durch die
mikroskopische Untersuchung der geschliffenen und
gedtzten Bruchfliche zu erkennen ist.

Wenn Stahl im ungeschmolzenen Zustande
zwischen 700 und 800° durch die Einwirkung
oxydirender Korper theilweise entkohlt wird, bildet
sich an der Oberfliche eine Schicht reinen
Eisens, dessen Gefiige aus siulenartigen, recht-
winklig gegen diz Oberfliche gerichteten Bil-
dungen besteht. Diese Sidulen erstrecken sich
bis zu dem Punkte, wo das kohlensloffhaltige
Metall beginnt. Erhitzt man solches Eisen auf
900 C. und kiihlt rasch abh, so verwandeln sich
die Siulen in gleichachsige Korner; bei langsamer
Abkiihlung von 800° auf 600° hilden sie sich
aufs neue.

Ein sehr eigenthiimliches Gefiige zeigen mit-
unter Flulseisenbleche, wenn sie unter bestimmten
Verhiiltnissen behandelt waren. Das Gefiige be-
steht aus cubischen Krystallen, welche zwar nicht
grolser sind als die Kérner in den gewdhnlichen

Abbild. 13.

Fillen,* deren Achsen und Spaltungsflichen aber
durchweg 1n gleicher Richtung liegen. Die Folge
davon ist, dafs die Bleche in zwei rechtwinklig
sich kreuzenden Richtungen leicht brechen, welche
einen Wirkel von 45 Graden gegen die Walz-
richtung einschliefsen. Die Abbildungen 13 und 14
zeigen solche Risse in natiirlicher Grofse. Mit-
unter lifst sich das Uebel durch milsiges Gliihen
wiihrend 36 bis 48 Stunden beseitigen, sichereren
Erfolg gewihrt eine Erhitzung auf 900° C. Die
Erscheinung zeigte sich vornehmlich bei Blechen
mit 0,03 bis 0,06 v. H. Kohlenstoff, weniger
hiiufig bei 0,06 bis 0,09 v. H. Kohlenstoff. Niemals
liefsen Feinbleche mit einem Kohlenstoffgehalt
von 0,03 bis 0,05 v. H. jene Sprodigkeit er-
kennen. Versuche zu dem Zwecke, absichtlich in
den Blechen die Sprodigkeit hervorzurufen, waren
nicht immer von Erfolg begleitet; es folgt hieraus,
dals die Verhiltnisse, unter denen sie entsteht,
noch nicht vollstindig erforscht sind.

Einige Ergidnzungen zu
Steads Mittheilungen lieferte
einevonGh.H.Ridsdale vor-
gelegte Abhandlung: Brii-
chigkeit weichen Fluls-
eisens.

Ridsdale nahm zunichst
Bezug auf die von Kurz-
wernhart im Jahrg. 1896
von ,Stahlund Eisen®, S.850,
veroffentlichten Beobachtun-
gen iiber den Einfluls der Be-
arbeitung des Flufseisens in
Temperaturen, welche tiefer
liegen als Rothgluth, und die
Entstehung gelber oder blauer
Anlauffarben auf einer blank-
geschabten Stelle des Arbeits-
stiicks bewirken. Das Metall
wird sprode und behilt diese Sprodigkeit auch
nach dem Erkalten bei; die Bruchfliche zeigt
krystallinisches Gefiige.

Von den Versuchen Ridsdales, durch welche
Kurzwernharts Mittheilungen Bestitigung fan-

den, mogen nur einige hier erwihnt werden. Ein
Flufseisen, welches
C Si S E, Mn Fe
0,025 0,000 0,035 0,050 0,250 99,640

enthielt, also sehr arm an Fremdkérpern war,
wurde dazu benutzt. Man fertigte daraus einen
Quadratstab von 16 mm Stirke, welcher in ver-
schiedene, fiir die Prifung bestimmte Stiicke zer-
theilt wurde. Die beiden dufsersten Enden wurden
ohne weiteres durch Biegen um 180 Grade ge-

- * Stead unterscheidet Koérner (granules) und
Krystalle. Ein Korn ist zwar aus einem Krystalle
entstanden, konnte sich aber nicht selbstindig ent-
wickeln, und seine Form ist deshalb durch die um-
gebenden Theile bedingt.
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priift, wobei sie sich flach zusammenschlagen
liefsen, oline beschiidigt zu werden.

Nach dem Ausglithen in Kirschrothgluth und
langsamer Abkiihlung ertrugen sic die gleiche
Bicgeprobe ohne Verlelzung.

Ehenso nach dem Ausgliihen mit darauf folgen-
dem Abloschen in kaltem Wasser.

Cin mit leichten Schliigen eines Handhammers
in Blauwiirme bis zur Entstehung der strohgelben
Anlauffarbe bearheiteter und dann abgelgschler

Stab brach kurz ab, oline Biegung zu crleiden.
- Nach der Bear-
beitung nur in Blau- -
wirme und Jang-
samer Erkallung
brach der Probeslab
nach einer Biegung
von 12 mm auf
200 mm Linge.

Nach der Bear-
beilung in Blau-
witrme bis fast zur
[rkaltung mit dar-
auf folgendem Ab-
loschen brach der
Stab kurz ab.

Auch  Erhilzung
des Eisens auf Gelb-
gluth machte das
Eisen briichig, so-
fern es nicht noch-
mals erhitzt und in Rothgluth bearheitet wurde.
Man henutzle zu diesen Versuchen ein Flufseisen mit

G Si S P Mn
0,080  Spur 0,052 0,062 0,400

welches in Dunkelvothgluth bearbeitet war und
erst bei einer Biegung von 120° brach.

Ein Stab desselben Eisens, auf Gelbgluth er-
hitz2t und nur in Gelbgluth geschmiedet, dann
langsam in Asche abgekiihlt, brach kurz ab und
zeigle krystallinisches Gefiige. Durch abermalige
Erbitzung und Bearbeitung in Rothgluth wurde
die Briichigkeit wieder beseitigt. Zahlreiche andere
Versuche, bei denen die Versuchssticke in ver-
schiedenen Temperatuven theils geschmiedet, theils
gewalzt wurden, lieferten gleichfalls die Bestitigung,
dals Erhitzen auf Gelbgluth ohne ausreichende
nachfolgende Bearbeilung bis zur Rothgluth das
Eisen schiidigt. Die Thatsache im allzemeinen
_darf ‘wohl als schon bekannt gelten.

Als wichtigste Ergebnisse seiner Versuclie stellt
Ridsdale folgende Sitze auf.

Abbild. 14,

Briichigkeit des Flulseisens kann erzeugt werden : |

1. durch sehr starke Erhitzung ohne nach-
folgende, his zur Abkiihlung unter Gelbgluth oder
helle Rothgluth fortgeselzte Bearbeitung;

2. durch hohe Anfangstemperatur, wie in 1,
ohne Bearbeitung unterhalb der kritischen Tempe-
ratur bis zur Dunkelrothgluth, gleichviel ob Be-
arbeitung in Blauhitze staltfindet oder nicht;*

3. durch Bearbeitung in Blauwirme und
darunter, gleichviel, ob dic Bearbeitung bis fast
zaum Erkalten fortgeselzt wird, oder ob ecin Ab-
loschen stattfindet; :

- 4. durch:forlge-
selzle Bearbeitung
in der Kilte;

5. durch Beizen
mit Siuren, beson-
ders mit darauffol-
gendem Kaltwalzen

- ohne Ausgliihen.

Umgekehirt Lifst
sich die Entsteliung
der Briichigkeil ver-
meiden:

1. durch nicht
zu hohe Anfangs:
lemperalur;

2. durch forlge-
setzte Bearbeitung
bis zur Rothgluth,
aber nicht bis zur
Blauwirine;

3. wenn die Bearbeitung unvermeidlicherweise
bis nahe zur Blauwirme ausgedehint werden mulfs,
soll das Arbeitsstiick nicht abgeldscht, sondern
langsam abgekiihlt und, wenn méglich, nochmals
auf Kirschrothgluth erwiirmt werden, wenn auch
nur auf kurze Zeit.

Obgleich die von Ridsdale mitgetheilten
Thatsachen grolstentheils bekannt sein dirften,
hielt ich doch eine gedringte Wiedergabe an
dieser Stelle fiir nicht tberflissig, da sie inumer-
hin einige niitzliche. Winke enthalten und, wie
Ridsdale selbst sich ausdriickt, vom Stand-
punkle des Betriebsmanns aus die oben mitge-
theilten Forschungsergebnisse Steads erginzen
sollen. A. Ledebur.

* Der Wortlaut in englischer Sprache ist: By a
high initial temperature as in 1, with no wors below
the critical temperature until down to dull red (just
above blue), whether cooled to this point slowly or ra-
pidly, and after this point is reached, whether worked
through blue heat or not.

Annterkung des Berichlerstatlers.

AIV.s
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(Fortsetzung von Seite 615.)

A At

Alexandrowski, siidrussisches Hiittenwerk in
lekaterinoslaw.

Im Betriebsjahre 1894 wurden an Rohmaterialien
verbraucht:

Reiche Eisenerze 1 175090 t 1

von Krivoi Rog ifiic den Hochofenbetrieb ¢ 186224 t
Manganerze . . . 11134 t ]
Steinkohlen . . . 424121 t

Die Menge der Zuschldge ist nicht angegeben,
diirfte aber nach friiheren Mittheilungen sich auf
je 100 kg erblasenes Roheisen auf durchschnitt-
lich 28 kg stellen. Da die Jahresleistung von
Roheisen 116885 t einschliefslich 4424 t Spiegel-
eisen betrug, so stellt sich der Gesammtverbrauch
von Zuschligen auf 32728 t.

Die Erzeugung war:

Kokst w0 s e st i 74306 t
Bessemerstahl o000 58725 t
Martinstahlie T8 Gee e fean s 2101 50 L
Walzwerkserzeugnisse . . . . S804H t
Feuerfeste Steine (gewohnliche) 5130 t

100 kg Roheisen erfordern 187,3 kg Frze und
Zuschlag, was also einem Ausbringen von 53,4 %
aus der Beschickung entsprechen wiirde.

Der Koksverbrauch beim Hochofenbelrieh ist
leider nicht angegeben. Wiirde man annehmen,
dafs der gesammte selbst erzeugte Koks in die
Hochéfen gegangen ist, also keiner dazu gekauft
worden wire, so ergibe sich ein Koksverbrauch
von 63,6 %, was unwahvscheinlich klingt.

Die Arbeiterzahl in dem Werke selbst betrigt
3000. Aulserdem waren in den Nebenbetrieben
wie Briickenbau (409), Gielserei (226) u.s. w.
noch 1219 Leute thitig, so dafs sich die Gesammt-
arbeiterzahl auf 4219 belief.

Die Verbesserungen an den Hochofen
umfassen zunichst den Panzer fiir das Gestell
der Hochofen. Dieser ist nach dem System von
Gorjainow und Pierron gebaut und in Fig. 1
dargestellt.

Es besteht aus zwei Haupttheilen: 1. dem
cylindrischen Mantel 4 aus 15 mm Eisenblech,
welcher mit Schrauben an dem Rahmen B fiir
die Abstichéffnung befestigt ist; 2. dem -eigent-
lichen Panzer. Zwischen beiden besteht ein 400 mm
breiter ringférmiger Raum Z. Die Unterkante des
Mantels 4 liegt 700 mm tiefer als der Bodenstein
und sitzt auf dem Fundamentmauerwerk auf. Der
untere Theil D des Hohlraums £ ist mit feuer-
fester Masse ausgefiilll. Der tbrige, obere Theil
ist ebenfalls mit feuerfester Masse ausgefiillt, in
welche eiserne, unten zugespitzte Stdbe von qua-
dratischem Querschnitt getrieben sind. Ihre Linge

betrigt 1600 mm; sie werden einer dicht an den
andern gesetzt und mit grofsem Druck eingetrieben.
Der obere Theil des Panzers stellt eine konische
Ringfliche /' dar, welche an den Formenéfinungen /£
endigt. Zur Kiihlung des Panzers stromt fort-
wihrend Wasser, welches tiber die konische Ring-

(T
Mli:

Fig. 1.

fliche rinnt und tber den Mantel A in die Rinne G
flielst, aus welcher es in den Ablaufgraben geht.
Dieses Wasser, welches in der Rinne G circulirt,
dient noch zur Kiihlung des unteren Theiles des
Panzers. Panzer der beschriebenen Bauart sichern
das Gestell in jeder Hinsicht wihrend der Dauer
einer Hiittenreise. Ungeachtet seiner Einfachheit
stellt dieser Panzer eine grofse Bequemlichkeit dar
sowohl zur Kiihlung als Sicherung des Gestells;
er beseitigt nach Moglichkeit Ungliicksfille und
zeigt mit Erfolg einen Durchbruch im Gestell an.
5 Hochdfen der Alexandrowski Stdrussischen Hiitte

g

1y
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erhielten noch im Jahre 1887 den beschriebenen
Panzer, und bis jetzt hat sich auf diesen Hiitten
nicht ein einziger, Durchbruch des Gestells noch
sonst ein Unfall ereignet. Nichtsdestoweniger ist bei
den Hochéfen der Gdanzewski-Hiille und bei dem
zweiten Hochofen in Druschkowka den Stahlpanzern
der franzosischen Firma Firminy der Vorzug
gegeben, die in einev Stiirke von 120 his 150 mm
hergestelll werden.

In Figur 2 ist eine kleine Vorrichtung dar-
gestellt,” nach System M. Pierron, die den Zweck
hat, in das Gestell des Hochofens verschiedenc
Materialien einzufiihren, um die Schlacke bei
schwierigem Gange zu verbessern. Sie besteht
aus einem Eisenrohr aa von 48 mm Durchmesser,
welches bei b einen Kolben enthilt. Durch den
Ausschnitt ¢ wird eine Patrone mit dem gewiinschten
Material eingefiihrt. Der Arbeiter schiebt den Kolben
an der Stange d nach dem Inneren und die

Fig. 2.!

Patrone wird aus dem Rohre aa austretend durch
den Geblisewind durch die Diise, welche 80 bis
150 mm Durchmesser hat, in das Gestell geschleudert.
Winderhitzer. Friber waren auf den Alexan-
drowski-Werken ausschliefslich Withwell- Apparate
in Belrieb; gegenwiirtic jedoch sind Cowper-
Apparate in grofsen Abmessungen aufgestellt, mit
runden Kanillen, jeder Apparat besitzt eine Heiz-
fliche von 3319 qm. Die Stirke der Gittersteine,
zwischen den Kanilen gemessen, betrigt gewohn-
lich mehr als 60mm behufs Concentration der
Hitze bei Erwirmung des Apparats und mog-
lichst langsamer Abgabe beim Durchstreichen
des kalten Windes. Die Kanile mit rundem Quer-
schnitt sind einfacher einzubauen — aus Form-
steinen — und verursachen weniger Reibung,
andererseits ist jedoch bei gegebenem Querschnitt
ibre Oberfliche geringer als bei Kanilen von
4- oder 6eckigem Querschnitt, welche gewdhnlich
bei Cowperapparaten angewendet werden. Die
grolse Anzahl der Kanile bei Clowperapparaten
gestattet, bei gegebenen Abmessungen die Heiz-
fliche besser auszunutzen, als Massicks und Withwell
mit wenigen grofsen Kaniilen von viereckigem Quer-
schnitt. Die Cowperapparate finden in neuerer
Zeit ausschliefslich Verbreitung bei Hochofen.
Folgende Tabelle zeigt die Abmessungen der neuen
Cowperapparate der Alexandrowski-Hiitte.

Hohe des Apparats bis zur Kuppel. . . 23340 mm
Aeufserer Durchmesser . . . . . . . . 6600 ,
Blechstirke des Mantels . . : . . . . . 10,
Stirke des ringformigen Mauerwerks . 480 ,
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Abstand des letzteren vom Mantel . . . 50 mm
Linge der kreisrunden Kanile. . . . . 19800 5
Durchmesser 5 G S . 180
Anzahl ke Elicnmnaln s e 330
Summe der Querschnitte der Kaniile . . 8,38 qm
Entfernung von Mitte zu Mitte Kanal . . 240 mmu
Stirke der Zwischenwiinde . . . . . . 60
Gesammtheizfliche des Apparats. . . . 3315 qm
Heizfliche fiir einen ‘Meter Hoéhe . . . 1674 ,
Durchmesser des Kaltwind - Zuleitungs-

rohres, welches wihrend der Erwir-

mung des Apparats als Rauchabzugs-

rohrEdient s oits o Gl LhT e 1 650 mm
Durchmesser des ausgemauerten Rohrs . 1410
Stirke der Ausmauerung . . . . . . . 120
Durchmesser des Heilswind - Ableitungs-

rohrs, welches withrend der Erwirmung

d. Apparats als Gaszufithrungsrohr dient 1 155 mm
Durchmesser des ausgemauerten Rohrs . gibe .
Stirke der Ausmauerung . . . . . . . 1208

Querschnitt des elliptischen Kanals fiir
die Fortleitung des Heifswindes . . . 3,03 qm
Die grofsere Stirke der Zwischenwiinde zwischen
den Kanilen, 60 mm anstatt 45 mm, hat den
Zweck der besseren Wirmeaufnahme wihrend
der Zeit der Erwiarmung und der besseren Zuriick-
haltung der Waiarme beim Durchstreichen des

Windes.
ganzen Linge und in ihrem oberen Theil auf die

Die elliptischen Kanile sind in ihrer

Linge von 5940 mm mit besten feuerfesten
Steinen, die tibrigen Theile der Ausmauerung aus
gewchnlichen guten feuerfesten Steinen gemauert.

Neues Verfahren zur Heizung von Dampf-
kesseln mit Gichlgasen. Patent Hartmann
(Fig. 3 bis 6). Alle auf den Hiittenwerken bisher
gebriauchlichen Feuerungen zur Verbrennung von
Gichtgasen litten an dem Uebelstande, dals die Ent-
ziindung des Gases in einem Strome kalter Luft ge-
schah. Aufser einem unnéthig grofsen Gasverbrauche
war zu bemerken, dals die Verbrennung an den
eisernen Winden des Schornsteines entlang ging, so
dals man sehen konnte, dals das Gas im Schorn-
steine brannte. Zur Beseitigung dieses Uebelstandes
und zur Erzielung grofserer Ausheute an Wirme
zum Betrieb der ganzen Hiitte und der elektrischen
Anlage in grolsem Mafsstabe fiir Beleuchtung und
Kraftiibertragung ist gegenwiirtiz eine Batterie
von 14 Rohrenkesseln mit einer Gesammtheizfliche
von 2912 qm aufgestellt. In der Folge wird noch
eine zweite Gruppe solcher Kessel aufgestellt, so
dals eine Gesammtheizfliche von 5824 qm zur
Verfiigung stehen wird. Fiir beide Gruppen wird
ein aus rothen Ziegeln gemauerter Schornstein von
80 m Héhe dienen, der oben einen lichten Durch-
messer von 4 m hat. Der Querschnitt der Schorn-
steinmiindung betrigt %ﬂs’% = I;T) der Gesammt-

heizfliche der Kessel.
*
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Simmtliche Kessel sind nach einem Syslem ge-
baut mit einer Heizfliiche von je 208 qm, der Betriebs-
druck betriigt 10 Atm. Det Durchmesser des Kessels
ist 2,2 m, die Liinge 5,35 m, die Blechstiirke 19 mm;
die Boden haben 26 mm Dicke. Der Kessel ist
aus Flufseisen Lergestellt.  Von der ganzen Anzall

Rauchrohre dienen {2 zur Verbindung der Boden

Die Ziindkammer A4 (Fig. 4) charakterisirt
sich durch ihre grofse Ausdehnung zum bequemen
Anziinden des Gases, durch hohle Wiinde und
Bogen, in denen sich die circulirende Luft unter
geringstem Wiirmeverlust erwiirmt und durch die
Anordnung der Gasbrenner. In der Kesselballerie

liegen die Ziindkammern . je zwei in einer Reihe und

zwischen ihnen je eine Reini-

gungskammer B, durch welche

man bequem zu den Oeffnungen nm
gelangen kann, die mit dem unle-
ren Theil der Zindkammer ver-
bunden sind. Diese Oeflnungen
sind mit Thiirchen verschlossen,
die gleichzeilig als  Explosions-
klappen dienen.

unter Beihiilfe von Winkelquerversteifung. Die
tibrigen Rohre sind nach dem bekannlen System
Berendorf mit konischen Kopfen gefertigt, ibr innerer
Durchmesser betrdgt 105 m, Linge ist 5356 m,
Wandstirke 4 mm. Die flulseisernen Siederohre
haben einen Durchmesser von 900, eine
Liange von 6700 und eine Blechstiirke von
13 mm. An jedem Ende hat der Sieder
ein Mannloch; der Abstand zwischen
den Siedern betrdgt 250 mm. Die Sieder
sind mit dem Hauptkessel durch 6 Stutzen
von 450 mm Durchmesser und 550 mm
Linge verbunden. Die Blechstirke ist
15 mm. Der Dom ist ebenfalls aus
Flufseisen, sein Durchmesser ist 1000 mm,
seine Héhe 1200 mm und die Blech-
stirke betriigl 15 mm. Die stiindliche
Verdampfung belrigt fiic 1 qm Heizfliche
12 bis 15 kg.

Construction der Gasfeuerung.
Das Wesentliche der Construction - be-
dingt: 1. die Moglichkeit inniger Mischung
des Gases mit erwirmter Luft, 2. bequemes An-
ziinden in gerdumigen Kammern, 3. Einstrémen
des Gases bel hoher Temperatur, anfangs auf die
dulseren, dann auf die inneren Kesselwandungen, und
4. die Ausnutzung der Abhitze zur Erwirmung des
Speisewassers in dem bekannten Greenschen Apparat.

Die Gichtgase stromen, nachdem sie den Staub-
reiniger verlassen, in das Hauptgasrolir, welches
lings der Kesselbalterie liegt. '

Von hier aus gehen sie in die Rohre S, in
deren unterem Theile sich eine Regulirklappe R
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mit Theilung befindet, welche gestattet, die
Zustrémung des Gases in die Zindkammer,
welche mittels des Rohres G dort einmiindet,
{ zu regeln.
* Die Luft strémt durch' das horizontale Gitter
von der Feuerung in die Thiir mit der Theilung £,
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welche sie von da in den verticalen Kanal A
lifst. Von hier aus vertheilt sich die Luft in
horizontale, in der Wand der Ziindkammer be-
findliche Kaniile @, stromt nach 4, dann lings
des Gewdlbes der Ieuerung und endlich in die

Brenner, deren jede Kammer 7 hat, wo sie mit.

dem von unten kommenden Gas sich mischt.
Die Verbrennung findet hauptsiichlich in der
ersten Abtheilung der Ziindkammer, beim Brenner,

Gichtgasen herunterkommt, werden die gewohn-
lichen vorderen Thiirchen durch gelochte, an zwei
Scharnieren gehende Thiirchen ersetzt, deren
Oeffnungen mit dem Rauchrohre correspondiren.
Die Oeffoungen in den Thiirchen werden mit
Hiilfe kleiner Deckelchen verschlossen, von denen
jedes fiir vier Rohroffnungen pafst und an dem
Thiirchen mit Zapfen und Bund® befestigt ist.
Wiihrend der Reinigung nimmt der Arbeiler den

Deckel weg und vertauscht ihn mit der
I - Klappe, die mit den runden Oeffnungen
| versehen ist. Wird die Klappe um den
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welches hier nicht verbrennt,
verbrennt bei der Beriihrung mit den gliihenden

Kammerwiinden. Die heilsen Gase machen im
Kaminerinnern drei Wendungen und bei der
dritten und letzten €' gehen sie unter den Kessel,

e

Zapfen gedreht, so kommen die 4 Oeff-
nungen 4 solchen der Rohre gegeniiber
zu liegen, welche letzteren nur mit Hiilfe
von Drahtbiirsten, die gleich dem inneren
' Durchmesser der Rohre sind,
gereinigt werden. Die Anzalil
der Reinigungen schwankt
tiglich und richtet sich ganz
nach der Vollkommenheit der
Gichtgasreinigung. :

Geblisemaschinen. Die
vorhandenen Maschinen ge-
ben eine Pressung von 20 bis
30 em Quecksilber, withrend
die neuen, in Miilbausen be-
stellten Maschinen eine Pres-
sung von 50 bis 60 em Queck-
silber haben werden. Jeder
Ofen erhillt sein eigenes Ge-
blise. Gemeinsames Geblise
fiir mehrere Hochofen hat den Uebelstand, dafs bei
veriinderlein Schmelzgang eines Ofens der Gang der
tibrigen ungiinstig beeinflufst wird. Die Geblise-
maschinen sind mit selbstthitig vom Regulator
beeinflufstem Absperrventil versehen, wodurch eine

Ao =

Fig. 6.

anfangs die iufseren Kesselwiinde bespiilend und
dann  durch die Rauchrolve streichend. Bevor
die Abgase nun in den Schornstein gelangen,
~ werden sie noch zur Erwiirmung des Speise-
wassers in einem nach dem bekannten System
Green gebauten Apparat M benutzt. ;

Zur bequemen Reinigung der Rauchrohre
wiithrend  des Belviebes von Staub, der mit den

gleichmiilsige Zustromung von Wind in den Ofen
gesichert ist, bei veriinderlichem Gegendruck im
Ofen. Je grofser die Pressung im Ofen, desto
grofser muls auch die Windpressung werden. Hier-
aus folgt, wie erwihnt, dals jeder Ofen zweck-
miifsig seine eigene Maschine hat, welches Princip
schon bei der Jurjewski-Hiitte durchgefiihrt ist.
(Fortsetzung folgt.)
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Santander.

Allgemeines und die Gewinnung des Rubio lavado.

Von A. Kaylser, Hiitteningenieur.

A A

Hundert Kilometer in westlicher Richtung von
Bilbao an der Kiiste des Cantabrischen Meeres
liegt an einem wundervollen Naturhafen Santander.*
Der Hafen ist einer der besten der Welt, tief,
geriiumig, Ein- und Ausfahrt zu jeder Zeit allen
Schiffen ermdglichend. Er dient wegen seiner
Grofse in Cholerazeiten als Quarantinehafen. Auf
einer Landzunge, die den Hafen gegen die hefligen
Nord- und Nordwestwinde schiitzt, liegt die Stadlt,
die heute 40 000 Einwohuer zihlt. Die Bevolkerung
setzt sich aus reinen Spaniern, Castellanos, zu-
sammen, die sich nur, zum Unterschied von Andern,
Montafieses (Bergbewohner) nennen. Die Stadl
ist alt, zum Theil recht prichtig, sie erfreut sich
prachtvoller Anlagen und hat im allgemeinen eine
interessantere Localfirbung als Bilbao. Man nimmt
jedoch im Vergleich mit Bilbao sofort wahr, dals
das Alles belebende Element, das fliissige Geld,
lange nicht in dem Malse wie dort vorhanden
ist. In der That ist das Leben im Hafen in
Ansehung seiner ausgezeichneten Lage und vor-
trefflichen Beschaffenheit verschwindend gering.
Die Bedeutung von Santander als See- und Handels-
stadt ist stark im Zurilickgehen, und um einen
weiteren Riickgang zu verhindern, plant man eine
directe Bahn nach Madrid im Wettbewerb mit
der Nordbahn, die als Monopolbesitzerin die Fracht-
siitze hochhilt; es sind das zur Zeit jedoch noch
fromme Wiinsche. Auch das grofse Ungliick vor
Jahren, als der mit Dynamit befrachtete Dampfer
»Machichaco® in die Luft flog, wobei sehr viele
Menschen in den Wellen ihren Tod fanden und
eine noch grofsere Zahl verwundel wurden, hat
sehr nachtheilig auf die Entwicklung des Schiffs-
verkehrs im Hafen eingewirkt. Einen Stillstand
in dieser rickliufigen Bewegung der Bedeulung
von Santander, wahrscheinlich sogar einen Auf-
schwung herbeizufiihren, ist nun das im Entstehen
begriffene Erzgeschift berufen.

Wiihrend des Carlistenaufstandes im
1874, als von Bilbao kein Erz verschifft werden
konnte, ging ein Englinder nach Santander, um
dort iiber die Erzverhiltnisse Untersuchungen anzu-
stellen. In der That fand sich Eisenerz, das indessen
bei seinem merkwiirdigen Vorkommen einer be-
sonderen Behandlung bedurfte; dasselbe findet
-sich ndmlich im Lehm in Form von Kornern
eingebettet vor.  Angestellte Probewaschungen,

Jahre |

| bleibt; das Erz von geringerer Korngrifse geht

die der Englinder vornahm, ergaben einen Gehalt

an Eisenkornern von 28 bis 35 %. Der Englinder,

welcher wohl vermuthete. dafls mit der Zeit hier
ein Geschiift zu machen sei, muthete in der un-
mittelbaren Umgebung von Santander grolse
Grubenfelder, liefs aber vorliufig, da der Aufstand
niedergeschlagen war, die Sache auf sich beruhen.
Anfang der 90er Jahre griff er das Geschiilt
wieder auf und legte eine grofse Wiischerei an,
zu der er die Maschinen und Trommeln von der
Actiengesellschaft Humboldt in Kalk bezog.
Die Wiischerei liegt ungefihr 6 km von der Ver-
ladestelle, mit der sie durch eine Bahn verbunden
ist, welche auch [rze von andern dort liegenden
Wiischereien befirdert. Das Waschgut liegt hoch
auf den Bergen, die Gewinnung ist einfach und
billig, da es nur weggeschaufelt zu werden braucht,
die Beforderung nach unten geschieht mit einer
Kettenwagenbahn. 'Die ganze Wiischereianlage
ist an einem seichten Meeresarm, marisco genannt,
errichtet, wo eincrseils das Waschwasser leicht
zu beschaffen ist — in einem so waldarmen
Lande wie Spanicn spielt die Wasserfrage eine
grofse Rolle — und andererseils mit dem von
den Erzkornern befreiten Lehm, der in Klirsiimpfe
abgelassen wird, dem Meere grolse fruchtbare
Strecken Landes abgewonnen werden. Der Betrieb
ist sehr einfach, das Waschgut passirt nur eine
mit Zacken versehene Trommel, wobei das Erz
in reinen Kornern von Erbsen- bis Eigrdlse zurtick-

| verloren, da Selzmaschinen nicht zur Anwendung

kommen. Diese Erzwiische, welche fiir die dortigen
Verhiiltnisse eine Musteranlage bildet, ging vor
zwei Jahren in den Besitz der Orconera Iron
Ore Co. Lt. in Bilbao itber; Krupp als Theil-
haber dieser Gesellschaft bezieht nun auch einen
Theil seiner Erze von Santander.

Die ganze Anlage ist fiir die anderen Wiische-
reien, die wie Pilze aus der Erde schielsen, vor-
bildlich geworden, nur lassen die Besitzer, sofern
sie Spanier sind, sich die Maschinen und Trommeln
in Santander selbst bauen. Nichst der Orconera,
frither Mac Clenan, kommt die San Salvador
Compafiia, eine englische Gesellschaft, dann

. eine Anlage von Picavea y Viar friiher Jésus

* Der Ton liegt auf der letzten Silbe; das r | : - :
| Nihe von Aslillero, zuletzt eine Anlage in Puente

wird beim Aussprechen etwas geschnarrt.

Pinéda in Solares, wo die vor zwei Jahren er-
Offnete Bahn von Bilbao miindet, dann eine
Wiischerei der Compainia Montafiesa, friiher
Heraclio Soto gehorig, ferner viele kleinere in der

iy g

el
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Arvce, die ungefihr 50 km von Santander abliegt
und den Gebriidern Chavarri in Bilbao gehort.
Das Erz der Orconera hat bei 8 bis 10 % Wasser
56 bis B8 % KEisen, 7 bis 8 % Riickstand nebst
Spuren Phosphor ; dasjenige der Gesellschaft San
Salvador 56 bis b7 % Disen bei sonst gleicher
Zusammenselzung wie das vorige Erz, das der
Compafiia Montafiesa 52 bis 54 % Eisen, das
von Solares 51 % und dasjenige von Puente Arce
48 bis 50 % Eisen. Das Aussehen aller dieser
Erze ist kornig; sie enthalten wenig grolsere
Stiicke, die meistens ungewaschen sind. Die
Farbe ist rothlich bis gelb, woher der Name
Rubio lavado (Gewaschener Rubio)* kommt. Der

* Ueber Rubio siehe den Artikel iiber Bilbao

Nr. 8 von 1898.

‘ein- und auslaufen kénnen.

Gehalt an Eisen wird auch zum Unterschiede von
Bilbao von den Besitzern oder Zwischenhindlern ga-
rantirt. Indessen verursacht es grofse Schwierigkeit,
dies Erz kiuflich zu erwerben, weil die Nachfrage
das Angebot weit (tbersteigt. Die Fracht von
Rotterdam oder England nach Santander ist ge-
ringer als nach Bilbao, da in Santander die Hafen-
abgaben geringer sind und die Schiffe jederzeit
So erdffnen sich im
neuen Jahrhundert fiic Santander wieder bessere
Aussichten, und es ist nicht ausgeschlossen, dals
es seine Bezeichnung ,Konigin der Hifen der
Nordkiiste Spaniens® und damit seinen alten Ruhm
wiedergewinnt; lief doch von Santander jene be-
riihmte fiir uniberwindlich gehaltene Armada aus,
die auch dort, wo heute die Wiischereien sich
erheben, entstanden war.

Zuschriften an die Redaction.

(Fuir die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel tbernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

Ueber die Genauigkeit der Festigkeitsmaschinen.

Wien, den 27, Juni 1898,

An
die Redaction von ,Stahl und Eisen®

Diisseldorf.

Sehr geehrte Redaction!

In der Zuschrift des Hrn. Professor Martens
beziiglich meines Aufsatzes in Nr. 12 S, 557 von
wStahl und Eisen® wird meine Darstellung der
Martensschen Methode zur Controle der Priifungs-
maschinen eine ungeniigende und unzutreffende
genannt. Ich bitte zu der von mir gewiithlten Dar-
stellung hinzufiigen zu diirfen, dals es sich mir nur
darum handeln konnte, das Princip der Martens-
schen Controlmethode wiederzugeben und ich des-
halb die angefiihrten Ziffern nur als Beispiel wiihlte,
was aus den Worten hervorgeht ,mit kleiner Be-
lastung, sagen wir 100 kg = Aus der Zuschrift
und dem nunmehr erschienenen Handbuch der
Materialienkunde von Martens entnehme ich mit
Interesse, dafs er directe Belastungen bis zu 5t
anwendete. Die Genauigkeit der Festigkeits-
maschinen behandelt Martens in seinem Hand-
buch in mehreren Abschnitten, indessen konnte
ich dort ebenso wie in den mir bekannten Be-
merkungen Martens’ zu dem Knaudtschen
Artikel nichts finden, was mich veranlassen wiirde,
die gewiihlte Darstellung sachlich zu iindern, auch
wenn ich wesentlich ausfithrlicher werden wollte.

‘Was die Veranlassung zu Martens’ Annahme
bildet, ich hiitte die Fehlergrenzen nur auf An-
nahmen und Vermuthungen gestiitzt, ist mir nicht
bekannt; ich habe die Ziffern: Genauigkeit der
Gewichte, des Hebelspiels, der Uebertragung des
Spiegelapparats, die Ablesefehler u. s. w. aus Be-
obachtungen entnommen und wiirde es mich inter-
essiren, ob man in der Berliner Versuchsanstalt
andere Werthe erhielt.

Der Einwand, ich hiitte bei der Vergleichung
der Genauigkeitsgrade mit ungleichem Malse ge-
messen, weil bei meinem Verfahren mit einer
Melsliinge von 800 mm, dem Martensschen nur
einer solchen von 250 mm gerechnet wurde, wiire
in dem Falle berechtigt, dals Martens bei seinen
Priifungen, also seinem ,Verfahren®, grofsere
Melsliingen als 250 mm anwendete. In den Ver-
offentlichungen konnte ich hieriiber michts finden.

In Bezug darauf, ob die Beurtheilung des Zu-
verlissigkeitsgrades der Controlmethoden oder
irgend einer Mefsmethode auf die wahrscheinlichen
oder die moglichen Fehler gestiitzt werden soll,
gehen unsere Anschauungen auseinander; der
mittlere ‘oder wahrscheinliche Fehler, wie er von
Gaufs eingefiihrt wurde, ist heute auch unter Fach-
leuten nicht mehr der alleinseligmachende. Dieser
Gegenstand ist nicht mit wenigen Worten ab-
gethan. Die Praktiker (vergl. die Fulsnote der
Redaction am Beginn meiner Arbeit) neigen dazu,
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sich auf die moglichen Fehler zu stiitzen. Ich | mit Schneidenmaschinen herangczogen zu werden.

werde bei einer andern Gelegenheit hierauf zuriick-
kommen..

Die von mir angegebene Tabelle iiber eine
Maschinenpriifung geniigt zur Beurtheilung der
Controlmethode vollstiindig; sie hatte nicht den
Zweck, fir einen Vergleich der Emery-Maschinen

Will man das letztere thun, so miifsten auch fiir
die Schneidenmaschinen  vollkommene Fehler-
reilien bis zu dieser Hohe vorliegen. Dies ist vor-
liufig nicht der Fall.
Hochachtungsvoll
B. Kirsch.

Der Ausgang der Arbeiterbewegung auf den Werken des
Georgs-Marien-Bergwerks- und Hiitten-Vereins.*

A

Der Osnabriicker Streik, dessen Veran-
lassung und Beginn wir in Nr. 10 dieser Zeilschrilt
eine eingehende Schilderung widmeten, hat seitdem
nicht nur die Industrie und die Behorden, sondern
auch weite Kreise unseres Volkes lebhaft beschiftigt.
Die Ausgangspunkle dieser Bewegung sind von
einer solchen Eigenart, und der Verlauf der Dinge
ist ein so dramalischer gewesen, dals es im
Interesse der Sache von Wichtigkeit erscheint, wie
den Beginn, so auch den Ausgang des Streiks
geschichtlich festzulegen. Es empfiehlt sich das
um so mehr, als die in diesem Ifalle mit schwerer
Verantwortung belastele ultramontane Partei ge-
flissentlich bemiiht gewesen ist, durch die ihr
ergebene Presse den ihr hochst unbequemen Zu-
sammenhang der Dinge nach Moglichkeit zu
verdunkeln.

Nur in aller Kiirze sei hier nochmals daran
erinnert, dals der Vorstand des Georgs-Marien-
Vereins in dem Beslreben, von seinem infolge
der zu bekimpfenden Wasserzufliisse in schwere
Bedriingnils gerathenen Bergwerksbetrieb am
Piesberge die irgendwie zu verhiitenden Verluste
abzuwenden, angeordnet hatte, dafs an 7 in die
Woche fallenden katholischen Feiertagen
gearbeitet werden solle. Nicht nur in allen
tibrigen Abtheilungen des Vereins, sondern auch
in allen gewerhlichen Betrieben der Provinz Han-
nover, selbst in denen katholischer Arbeit-
geber, wird seit Jahrzehnten an den belrelfenden

* Die Geschichte des Usnabriicker Streiks ist fir
die heimische Montanindustrie, wie fir.alle dem
Wirthschaftsleben unseres Volkes niher stehenden
Kreise vun mehr als gewohnlichem Interesse. In dem
nachtolgenden Epiloge legen wir die seit dem Berichte
in unserem Maihefte No. 10 ds. Jahrganges zu ver-

_zeichnenden wichtigsten Vorginge mit Racksicht auf
den Raum dieser Zeitschrift nur skizzenhaft und in
aller Kiirze dar. Wir haben indessen Anlals genommen,
an der Hand des uns zur Verfiigung gestellten um-
fassenden Actenmaterials den Verlauf der Bewegung
ausfiihrlich in einem besonderen Aulsalze zusammen-
zustellen, welcher als Sonderabdruck denjenigen unserer
Leser gern ibermittelt wird, welche unsihren dieshezig-
lichen Wunsch zu erkennen geben. Die Reduction.

Tagen anstandslos geavbeitet.  Gleichwohl hielt
es die Werksverwallung fiic niitzlich, mit Riick-
sicht auf die bislang am Piesberge beslehende
Gewohnlieit fiiv diese IFeiertagsarbeit die Iir-
laubnils der kirvchlichen Obrigkeit zu er-
wirken und gleichzeitig sich des Einverstind-
nisses der Koniglichen Bergbehorde zu
versichern.  Damit erregte man jedoch das Mils-

fallen der katholischien Landgeistlichkeit,

welche, ohne sich an den bischoflichen Dispens
zu storen, durch Heranziehung des Vorsitzenden
des Gewerkvereins christlicher Berg-
arheiter, Brust-Altenessen, die Arbeiler zum
Widerstande veranlalste. Brust trat in Thiitigkeit,
und. als die einfache Weigerung der Feiertags-
arbeit nicht zum Ziele fiihrte, wurde zum Slreik
tibergegangen.

Als man damit das Unheil eines offenbar
beiden Seiten schwere Opfer auferlegenden Conflicts

heraufbeschworen hatte, suchte man die Frivolitit-

dieses Vorgehens damit zu decken, dals man die
Bewegung als einen Kampf um ,ideale Giiter*
hinstellte. Nur das religiose Gefiihl der Arbeiler
sollte diese in den Widerstand getrieben, die
katholische Geistlichkeit sollte der ganzen An-
gelegenlieit beeinflussend durchaus fern gestanden,
ja selbst Brust sollle nur dem an ihn ergangenecn
Hiilferuf Folge geleistet haben.

Der historische Verlauf, wie er in unscrem
Hefte Nr. 10 geschildert wurde und sich seitdem
weiler vollzogen hat, stralt jene von ultramontaner
Seite ausgehende Darstellung des Sachverhaltes
Liigen. Die Sprache Brusts in den zahlreich von
ihm abgehaltenen Streikversammlungen, die Be-
theiligung der niederen katholischen Geistlichkeit
an denselben und die in der ultramontanen Presse
gegen den Georgs-Marien-Verein und die ihm
sympathisch zur Seite stehende Grofsindustrie be-
triebene Helze lassen zur Gentige erkennen, welche

- Elemente bei den Vorgingen am Piesberge und

auf der Georgs-Marien-Hiitte die wirklich ;Activen®
waren. Jedenfalls steht es fest, dals die grébsten
Leistungen der Socialdemokratie an manche Schinpl-

g o i
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reden -und Schmihungen nicht hinanzureichen
vermégen, welche in diesem chrisllichen Kampfe
um ideale Giiler seitens der Vertheidiger der
letzteren bethiitigt worden sind.

Es gelang den [Fiihrern im Streite, die aus-
stindigen Arbeiter auf diese Weise in der nithigen
Stimmung zum Ausharren zu echalten. Zwar
wiiren wohl viele Arbeiter gerne friiher wieder
zum Werke zuriickgekehrt, wenn nicht die, an-
deren Kaméraden zu theil gewordenen Bedrohungen
ihrer Familien aus furcht vor gleichem Schicksal
sie  zuriickgehalten hitten. Als ein besonders
wirksames Mittel wurde bei solchen Leuten, die
den Muth gehabt hatten, ihre frihere Avbeit
wieder aufzunehmen, das Einwerfen der Fenster
benutzt, wihrend in dem Dorfe Hagen bei Osna-
briick sogar ein Dynamit-Attentat gegen die
zum Schutze der Ordnung dorthin berufenen
Gensdarmen veriibt wurde, welches zum Gliick
seinen Zweck nicht erveichte. Daneben hatle
Brust sich mit einem ,Hiilferuf® an das
katholische Deutschland gewandt, und
manches fromme Gemiith, welches die Erzihlungen
der ultramontanen Presse beziiglich der Wahr-
haftigkeit ihres Inhaltes den Evangelien gleichzu-
stellen geneigt ist, bekam damit einen Stols; die
katholischen Geldbeutel fineten sich, und so gelang
es, fiir die betroffenen Arbeiter, — wenn auch
mit vielem Elend und Noth —, die Sache ver-
hiltnifsmilsig lange hinzuhalten.

Wohl hatte man sich friher der Hoffnung
hingegeben, durch einfache Vorstellungen bei den
Behorden den Vorstand des Georgs-Marien-Vereins
zur Nachgiebigkeit zu bewegen. Da aber das
Vorgehen der Werksverwaltung in rechtlicher
Hinsicht unantastbar war, so niulste man auf die
weitere Verfolgung dieses Weges® verzichten. Die
beriihmte ‘Interpellation im preufsischen
Landtage tber den Piesberger Streik vom
17:: Mai ds. Js. sollte wohl auch nur noch dazu
dienen, die in dieser Angelegenheit etwa zu er-
heblich compromiltirten geistlichen Herren mit
ithrem. welfisch-ultramontanen Anhang vor den
Angehorigen des Centrums 1m Lande in etwa
‘rein zu waschen. Den Gliubigen des Centrums
gegentiber wird dieser Zweck auch erreicht sein.
Wieweit das den Herren Brandenburg, Porsch
und Stotzel jedoch gelungen ist, die angeblich
dem verletzten religidsen Gefiihl der Arbeiter ent-
sprungene Bewegung am Piesberge von dem ihr
anhaftenden Eindruck einer parteipolitischen Mache
zu  sidubern, werden diejenigen unserer Leser,
welehe jene denkwiirdige Verhandlung verfolgt
haben, ohne Anleilung zu wiirdigen wissen. Uns
will es scheinen, dals das officielle Eingreifen des
Centrums nur noch gefehlt hat, um in dieser Be-
ziehung auch weileren Kreisen die Augen zu offnen.

Schon vor der parlamentarischen Interpellation
war ibrigens der Abgeordnelc Brandenburg
in Osnabriick gewesen und hatte nach Riicksprache

mit der  Geistlichkeit ‘die Einleilung eines Ver-
mittelungsversuches unternommen, wobei er
sich ausdriicklich als ;,namens des Centrums®
handelnd bezeichnete. Auch hier ging es den
Schulzpatronen des Streiks nur darum, mitlels
formeller Zugeslindnisse unannehmbaver Art einen
Erfolg der ausstindigen Avbeiter herbeizufiihren.
Die Verwaltung des Georgs-Marien-Vereins, der es
in dieser ernsten Angelegenheit nicht um Partei-
reclame, sondern um. die Wiederherstellung ge-
sunder Arbeiterverhiltnisse zu thun war, Dblieb
indessen verstindig genug, diese Verlockung des
Centrums ebenso wie eine nochmalige spitere
unberufene Einmischung. Brusts kurzer Hand
abzuweisen. :
Wie Brust in vielsagender Weise schon in
einer seiner Versammlungen andeutele, glauble
man jedoch noch ein wirksames Mittel zu besitzen,
um das Werk ‘dennoch mirbe zu machen. Es
gall die Zuriicknalime des bischéflichen
Dispenses, und so wurde mit geistlicher Be-
flirworlung eine Eingabe der Arbeiter an den
Bischof zurecht geschmiedet, in welcher unter
Hinweis auf den Milsbrauch, der mit der Erklirung
des Bischofs getrieben sein sollte, die Authebung
der fiic die Feiertagsarbeit im Bergwerksbetriche
ertheilten Erlaubnifs erbeten wurde, in der Ueber-
zeugung, dafls der Bischof die Arbeiler ,in diesen
schweren Zeiten nicht hirtenlos den Gegnern der
christlichen Kirche gegeniiberstellen werde®. Vor-
sorglich wurde von geistlicher Hand dieser Petilion
der Satz angefiigt: ,Um bei Aufhebung des Dis-
penses indels jedoch auch denjenigen Arbeitern
Rechnung zu tragen, die gezwungen die Arbeit
tlibernehmen miissen, mochte der Dispens fiir
solche Arbeiter zweckmilfsig bestehen bleiben®.
Diese Stellen des betreffenden Schriftstiickes hier
wortlich anzufiihren, diirfte deshalb von Werth
sein, weil sie die ultramontane Casuistik wieder
einmal in einem i#ulserst interessanten Lichte zeigen.
Dieser Eingabe der Arbeiter reihte sich in
ebenbiirtiger Classicitit alsdann ein Schriftstiick
an, welches, von zwei an den frither dem Bischofe
erstatteten Gutachten betheiligten Geistlichen
ausgehend, ausfiihrt, dals jenes Gutachten
nachtriglich als ein irriges bezeichnet
werden miisse, da man bei Abfassung des-
selben — mangels einer Verhandlung mit den
Arbeitern — damals die Verhiltnisse.niclit richlig
erkannt habe. Es habe sich nidmlich heraus-
gestellt, dals bei den fiir die Lebenshaltung
der Piesberger Bergleute bestehenden Be-
dingungen die Arbeiter den Streik ziem-
lich gut durchfiihren konnten, und unter
solchen Umstinden — so deuten die geistlichen
Herren an — wiirde also kein Grund zu der
Annahme vorgelegen haben, dals die Feierlage
den Arbeilern nicht echalten werden koéunten.
Auf diesen denkwiirdigen Unlerlagen ist denn auch
der Bischol zu dem Bewulfstsein gelangt, dals die
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Voraussetzungen, welche die vor einem halben
Jahre getroffenen Entschliefsungen veranlafst hatten,
nicht mehr vorligen, und dafs er deshalb nun-
mehr den ertheilten Dispens zuriicknehmen miisse.
Diese Zuriicknahme, welche die ultramontanen
Blitter bereits Mitte Mai als eine Thatsache zu
vermelden wulsten, ist denn auch unterm 27. Mai
wirklich erfolgt, allerdings zu spiit, um das Schick-
sal des Piesberges und seiner Arbeiter noch
irgendwie beeinflussen zu konnen.

Inzwischen hatte sich nimlich der Vorstand
des Georgs-Marien-Vereins, angesichts der ein-
getretenen bedenklichen Unsicherheit der Beleg-
schaft, fiir ‘verpflichtet erachtet, die gesammten
lechnischen und wirthschaftlichen Verhiltnisse des
Piesberges durch unbetheiligte Sachverstindige
nochmals einer sorgsamen Priifung unterziehen zu
lassen. Diese Begutachtung hatte zu dem Er-
gebnils gefiihrt, dals zwar, bei den bereils in
Aussicht genommenen bedeutenden Aufwendungen
neuer Mittel, der Fortbetrieh des Piesberges sich
in okonomischer Hinsicht bis zu einer noch ziemlich
fern liegenden Grenze vermehrter Wasserzufliisse
mit einiger Rentabilitit wohl durchfiihren lassen
werde. Als unerlifsliche Vorbedingung
fir die Uebernahme eines solchen Risicos wurde
aber allseitig das Vorhandensein einer von
ihrer Solidaritit mit dem Werke innig
durchdrungenen Arbeiterschaft und auf
Grund dieser somit eines gesicherten ungestorten
Betriebes hingestellt. Mit dieser Bedingung glaubte
die. Werksverwallung jedoch nicht rechnen zu
konnen. Es wurde deshalb auf den 8. Juni ds. Js.
eine aulserordentliche Generalversammlung
der Actionire berufen, welche auf Grund der
vorliegenden Gutachten und eines sich daran an-
kniipfenden eingehenden Berichtes des Vorstandes
mit 2272 von 2289 Stimmen den Beschlufs
falste, den Betrieb des Bergwerks am Pies-
berge einzustellen. Das hatte man auf der
anderen Seite allerdings nicht erwartet, und, um
den unheimlichen Eindruck der moralischen Mit-
schuld an diesem Ausgang der Welt gegeniiber
einigermalsen zu vertuschen, blieb der ultra-
montanen Presse nichits iibrig, als in ihrer
gewohnten Wahrheitsliebe zu erkliren, dals die
dem Georgs-Marien-Verein erstatteten Gutachten
die Unmoglichkeit eines Fortbetriebes des Pies-
berger Bergbaus aus rein technischen Griinden in
klarster Weise hiitten erkennen lassen, so dals
die nunmehr beschlossene Betriebseinstellung nichts
Anderes als ein plausibler Vorwand fiir die ver-
ungliickte Anordnung der Feiertagsarbeit habe sein
sollen. Brust hat dann schleunigst noch einen

neuen Aufruf an das christliche Deutsch-
land erlassen, in welchem er die Erschopfung
seiner Mittel und die unter den Arbeitern
eingetretene grolse Noth hervorhebt. In den
Versammlungen der Ausstindigen proclamirte er
den Sieg der Arbeiter, denen die Feiertage
erhalten geblieben seien, und damit der Stempel
der politischen Parteimache auch unter dem
Schlufssatze nicht fehle, wurden die letzten Streik-
versammlungen vor dem 16. Juni dazu benutzt,
die Mitglieder des Gewerkvereins christ-
licher Bergarbeiter auf den zwar pro-
testantischen, aber in politischer Hinsicht
welfisch-ultramontanen Clandidaten ein-
zuschworen. j

Seitdem ist der Friede auf den Werken des
Georgs-Marien-Vereins wieder hergestellt. Von
den nach fritheren Mittheilungen ausstindig ge-
wordenen bezw. entlassenen Arbeitern sind bis
zur Drucklegung dieses Aufsatzes 444 bedingungslos
wieder zurtickgekehrt. Etwa 50 Leute haben in
anderen von dem Ausstande unberiihrt gebliebenen
Betrieben des Georgs-Marien-Vereins Beschiifligung
gefunden. Ein sehr betrichtlicher Theil der sich
zur Arbeit meldenden Leute hat, aufser den selbst-
verstiindlich ausgeschlossenen Ridelsfithrern, leider
einstweilen zuriickgewiesen werden miissen, weil
nicht nur inzwischen 242 fremde Arbeiter in den
vom Streik betroffenen Werken eingestellt waren,
sondern auch die Gelegenheit zu vermehrter Be-
schiiftigung in jenen Betrieben erst dann wieder
vorhanden sein wird, wenn die Folgen der ein-
getretenen Storungen ihre giinzliche Beseitigung
gefunden haben.

Die Kraftprobe des Gewerkvereins
christlicher Bergarbeiter, welcher mit Hiilfe
der in solcher Weise wohl noch nie hervor-
gelretenen geistlichen Bundesgenossenschaft = die
Autoritit der Industrie, ohne welche der deutsche
Gewerbefleifs unmoglich erhallen werden kann,
zu untergraben ({rachtete, um ihn durch dema-
gogische Willkiir zu ersetzen, ist als miflsgliickt
anzusehen.

Im Interesse aller Schichten unserer arbeitenden
Bevélkerung konnen wir nur wiinschen und hoffen,
dafs die Lehre, welche der Ausgang dieses leicht-
fertig unternommenen Ausstandes einschliefst, nicht
nur in Arbeiterkreisen, sondern auch an den lei-
tenden Stellen verstanden werde. Die Osnabriicker
Episode des Jahres 1898 wird dann fiir das ge-
sammte Wirthschaftsleben unseres Volkes von
heilsamer Wirkung sich erweisen konnen.

Die Redaction.
E. Schrédter. Dr. W. Beumer.
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Der Boykottaufruf gegen das Thomasschlackenmehl.

A

Das Wohl des Einzelnen wie des Staates fordert
es, dals die Vertreter der Landwirthschaft, Industrie
und des Handels zusammenwirken, sich gegen-
seitig in 1hrer Thitigkeit unterstiitzen. Da mufs
es (iberraschen, wenn plitzlich von einer neu ge-
bildeten bedeutenden Vereinigung, der ,Bezugs-
vereinigung deutscher Landwirthe®, ein Aufruf an
die Landwirthe erlassen wird, kein Thomasmehl
zu kaufen.

Da dieser Aufruf nicht nur die Thomasmehl.,
vielmelir auch in hohem Grade die Thomasstahl-
Industrie betrifft und zu schidigen droht, erscheint
es angezeigt, das Vorgehen dieser Fiibrer der
deutschen Landwirthschaft, die sowohl im Reichs-
tag wie Landtag und in allen landwirthschaftlichen
Vereinen vertreten sind und ihren Einflufs geltend
machen, die zugleich auf alle landwirthschaftlichen
Zeitschriften, Anstalten, sogar auf die landwirth-
schaftlichen Versuchsstalionen die grofste Einwir-
kung gewonnen haben, einmal néiher zu beleuchten.

Abgesehen von den Kalisalzen, haben die der
* Bezugsvereinigung angehorenden Corporationen bis-
her nur etwa ![s von der Gesammtmenge des in
Deutschland verbrauchten Diingers an ihre Mitglieder
abgeliefert. Dazu sind ihre Mitglieder meist die
solventen Landwirthe, wiihrend die Creditbediirftigen
den Diingerfabricanten und Hindlern (iberlassen
bleiben.

Fiir den An- und Verkauf beanspruchten diese
Bezugsgenossenschaften von jeher hohere Rabatte
und Vortheile, als die Diingerhiindler; von diesem
Rabalt gaben sie allerdings einen kleinen Theil
an ihre Milglieder ab. Immerhin aber erschien
durch .diese sehr hohen Rabatte (Geheimrabatte)
der Preis des Thomasmehls in den Augen des
‘Landwirths viel hoher, als er in Wirklichkeit war,
so dals ein Vergleich des Thomasmehlpreises mil
dem Preise des Superphosphats, bei dem in der
Regel solche Rabatle nicht gefordert werden, zu
Ungunsten des Thomasmehles ausfallen mufste. In
Wirklichkeit liegt die Sache aber ganz anders. Werden
diese Rabatte von dem Bruttopreise abgezogen, so
stellt sich der Nettopreis der Phosphorsiure im
Thomasmehl beinahe auf die Hilfte des Preises des
Superphosphats, wie solches auch heute wiederum
der Fall ist. Um ihren Zweck zu erreichen, um
die Preise der Diingemittel mdoglichst zu driicken,
wurde seitens der landwirthschaftlichen Bezugs-
genossenschaften der Bezug vom Ausland, welcher
durch die zollfreie Einfuhr aller Diingemittel be-
glinstigt wird, als Drohmittel benutzt und auch
zeitweise in Anwendung gebracht, es wurde bald
der Ankauf des Superphosphats, bald derjenige
des Thomasmehls empfohlen.

Nachdem in den Jahren 1884/86 durch Hoyer-
mann die ersten Thomasschlacken gemahlen und
bei den Landwirthen als wirksam befunden, als
diese Schlacken in fein gemahlenem Zustande von
Albert als leicht assimilirbar ermittelt worden
waren und die Professoren Wagner und Fleischer
Topf- und Felddiingungsversuche mit glinzenden
Beweisen der Wirkung der Thomasmehl - Phos-
phorsiiure ausgefiihrt hatten, unternahmen zuerst
deutsche Diingerfabriken den Abschluls mehrjihriger
Schlackencontracte und die Errichtung  grofser
Mahlwerke.

Nur wenige Stahlwerke befalsten sich selbst
mit der Mahlung. Die ersten kostspieligen Miihlen-
einrichtungen waren durch die vielen den Schlacken
anhaftenden Stahltheile in zwei Jahren zerstort,
andererseits wirkte der bei dem Mahlen massen-
haft entwickelte Staub lebensgefihrlich, so dals
entweder der Betrieb eingestellt oder zu Neuanlagen
ohne Staubentwicklung geschritten werden mulste.
lirst nach Einfiithrung der Kugelmiihle durch Albert
gelang es, diesen Uebelstinden abzuhelfen und die
Miihlen mehr leistungsfihig zu machen.

Bei sehr niedrigen Verkaufspreisen waren des-
halb die ersten Jahre nahezu verdienstlos, und
dies fiihrte 1889 zu einer Vereinigung der Mahl-
industrie und zu einer ErhGhung des Preises, aber
auch zu einem ersten Boykottaufruf, 1890, welcher
jedoch erfolglos verlief, weil die Landwirthe den
um die Hilfte billigeren Diinger fiiv den Herbst-
bedarf verlanglen und vorzogen. Dieser so be-
hauptete Preis hielt sich 5 Jahre lang, bis durch die
enorm gestiegene Eisenproduction und Schlacken-
gewinnung von 1895 an die Preise wesentlich
herabgesetzt wurden, und zwar freiwillig, um den
Absalz zu vermehren, was voll gelungen ist. Jetat
will nun die Bezugsvereinigung, an ihrer Spitze der
bekanntlich sehr streitlustige Geheime Regierungs-
rath Haas in Offenbach, besonders, nachdem die
Superphosphate durch den spanisch-amerikanischen
Krieg ganz bedeutend in die Hohe gegangen sind
und mangeln, durch einen neuen Boykott ein
Wiederhinaufgehen des Thomasmehls zum alten
Preise im voraus verhindern.

Obwohl das Thomasmehl stels billiger als das
Superphosphat war, ja sogar die Veranlassung
gegeben hat, dals das Superphosphat ebenfalls
billiger geworden ist, und es so der deutschen
Landwirthschaft bei einem Verbrauch von 15 Mil-
lionen kg.Centner ermiglicht wurde, ihren Phos-
phorséiurebedarf um 45 Millionen Mark jihrlich
billiger anzuschaffen, empfiehlt man jetzt den Land-
wirthen, so lange kein Thomasmehl zu kaufen, bis
man es ihnen wieder erlaubt.
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Wenn dic Bezugsvercinigung der deutschen
Landwirthe die Thomasschlacke lediglich als ein
Abflallproduct hinstellt, welches ohne Kosten ge-
wonuen wird, daher zur Yermahlung ohne nennens-
werthen Preis abgegeben werden muls, so beriick-
sichligt sie nicht, dafs die Stahlwerke grolse Aus-
gaben fiir - Zuschlag ' phosphorreicher Eisenmate-
rialien, Kalk, Maschinenabnutzung, Arbeitslohnu. s.w.
Liaben, wofiir sie lange Jahre hindurch nicht an-
niihernd den vollen Ersatz ihrer Auslagen erhielten,
und dafs heule alle Stahlwerke ohne Ausnahme
auf ecine hohe Einnahme aus Schlacken rechnen
miissen..  Man will nicht ancrkennen, dals, je
mehr die Thomasstahlwerke prosperiren und sich
vermehren, desto mehr Thomasmehl in Concur-
renz dem Superphosphat gegentibertritt und dessen
Preis niedrig hilt.. Soweit sich zusammenstellen
liilst, werden in Europa 30 Millionen kg/Centner
- Superphosphat fabricirt gegeniiber 13 Millionen
kg/Centner Thomasmehl. Dagegen sind allein in
Deulschland - bei einer Culturfliche von rund
100 Millionen Morgen Ackerland und rund 40 Mil-
lionen Morgen Wiesen und Weiden mindestens
45 Milliouen Doppel-Centner Phosphorsiiurediinger
jahrlich: néthig, um die Ernten auf ihrer jetzigen
Hohe zu erhalten und den Phosphorsiureentzug
wieder zu erselzen, ganz abgesehen davon, dals
einé wesentliche Ertragssteigerung grilsere Mengen
Phosphorsiure jihrlich erfordert. Es ist daraus
zu' ersehen, dals niemals das Thomasmehl aus-
reichen wivd, das Superphosphat zu verdriingen,
sondern dafs beide Producte nothwendig sind, um
den Bedarf an Phosphorsiure nur annihernd zu
decken.

Dic Propaganda seitens der Thomasmehl-
fabricanten hat dazu beigetragen, dals der deutsche
Gesammlverbrauch in Phosphorsiurediingern, wel-
cher hier im Jahre 1896 nur etwa 5 Millionen
Doppel-Centner belrug, jetzt auf 15 Millionen an-
gewachsen ist, und es jetzt allgemein anerkannt
wird, dals dic wesenlliche Grundlage eines rentablen
Gutsbetriebes in der vermehrten Phosphorsiiure-
diingung liegt, diese aber leider noch in sehr
ungentigender Weise ausgefiilit wird.  Brachte
doch die Kaliphosplhatdingung auf Wiesen und
Leguminosenfeldern stark vermehrle und an Stick-
stoff’ reichere Heuertriige, und konnte damit der
Viehstand so vermehrt werden, dafs die Fleisch-
einfubr trotz der sehr gestiegenen Bevilkerung
sehr eingeschrinkt worden ist. Die damit ver-
bundene Production grolserer Mengen von Stall-
diinger hat zur Folge gehabt, dafs die Erlrige
an Getreide, wie die Statistik nachweist, in Deulsch-

land in den lelzten 10 Jahren um rund 100 kg
pro Hektar gestiegen sind. Wibrend im Durch-
schnitt heute in Deutschland iiberhaupt der Hektar-
ertrag an Kornern rund 14 kg/Centner betrigt,
weisen exacte Diingungsversuche auf minder-
werthigen Bodenarten nach, dafls durch rationelle
Anwendung von Kkiinstlichen Diingemitteln oben
erwiihnte Durchschnittsertriige verdoppelt werden
konnten. Wir bediitfen aber nur eines Mehr-
ertrages von 2 kg/Centner Kornern pro Heklar,
um alle Einfuhr fremden Getreides unnothig zu
machen, und es ist gewils, dals dieser Fortschritt
eintritt und gleichen Schritt hallen wird mit der
wachsenden Bevolkerung, wenn nach und nach
statt 1/; der Lindereien simmiliches Culturland
ausreichend gediingt wird. Darin stimmen alle
klar sehenden Landwirthe tiberein, dafls bei einer
sehr gesteigerien Production auch eine grolse Ver-
billigung der Productionskosten eintritt und die
deutschen Landwirthe mit angemessenen Schutz-
zollen gegen die auslindische Concurrenz bestehen
kénnen.

Die Aufhetzung der Bezugsvereinigung gegen
Industrie und ihre Kapitalien, welche ihr so niitz-
lich zur Seite stehen, muls aufhoren, es muls viel-
mehr ihre Einwirkung sich dahin geltend machen,

dafls allgemein dic Ertragssteigerung der Cultur-

flichen durchgefiihrt wird.

Der Abfluls von einer Milliarde jihrlich fiir
Nahrungsmittel ins Ausland muls thunlichst beseitigt
werden; es konnte und sollte fiir eine steigende
Bevilkerung das nothige Fleisch und Brot nach
Moglichkeit im Inlande selbst beschaflt werden.

Es wird wohl Niemand bezweifeln, dals der-
artige Aufrufe, wie sie die Bezugsvereinigung
erlifst, nicht zuv Belehrung der Landwirthe bei-
tragen kénnen, sondern den landwirthschaftlichen
Lehrkriiften ihre Arbeit, die Landwirthe zu einer
rationellen Diingung zu bewegen, unendlich er-
schweren. Durch Belehrung und Ermahnung der
zuriickgebliebenen Landwirthe ist dies zu erreichen,
nicht aber durch ruinése Diingerpreise, dals die
in diesen Fabriken fiir die Landwirthschaft an-
gelegten vielen Millionen nicht mehr rentiren und,
statt vermehrt, zuriickgezogen werden. Trite des-
halb auch wirklich eine Preiserhohung von 1!/
his 2- g f. d. kg Phosphorsiiure ein, so wiirde
solches bei einem regelmiifsigen Ersatz von 300 kg
Thomasmehl pro Hektar rund 80 &) bis 1 #
betragen; eine winzige Summe gegeniiber dem
sicher zu erzielenden 10fachen Ertrage der Ge-
sammtdiingungskosten in den niichsten 3 Jahren.
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Bericht iiber in- und auslindische Patente.

i i~

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wdhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fiir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

97. Juni 1898. KI. 4, Sch 13507. Schornstein

aus mit Asbest umhiillten Drihten fiir Sicherheils- |

lampen. Firma C. Schniswindt, Neuenrade i. W.

Kl1. 7, H 20022, Drahtziehtrommel. Hans Christian
Hansen, Mannheim.

Kl 21, G 7504. Schaltvorrichlung fiir elektrische
Grubenlampen. Richard Cremer, Leeds, Engl.

Kl. 31, T 5524. Verfahren zur Herstellung
Gufsformen. Ferdinand C. Meyer, Hannover.

Kl 49, I 18689. Verfahren zur Herstellung von
hohlen Metallsiulen, Rohren und dergl. aus Metall-
blocken. L. Hollings, Manchester, Engl.

K1.49,M 14789. Verfahrenzur Herstellung von Bank-
eisen aus profilictem Walzeisen. F. Momberger, Berlin.

Kl. 49, P 9041. Verfahren, Rohrsticke durch
Lochen mittels hewegter Stempel herzustellen. Julius
Pfau, Bous a. d. Saar bei Saarbriicken.

Kl. 49, R 11357. Kreuzverbindung fiir Metall-
stitbe.  Heinrich Ringel, Elberfeld.

30. Juni 1898. KI. 10, H 18560. Verfahren zur
Verkohlung von Holz oder Holzabfillen, Torf und
dergl. W. A. G. von Heidenstam, Skouvik, Schweden.

K1. 18, G 12450. Verfahren zur Entphosphorung
von Eisen und anderen Metallen. John Gordon,
Rio de Janeiro. ;

. Kl 40, H 20236. Kieshrenner mit Rost. Howard
Harlau u. 8. D. Grenshaw, Richmond, V. St. A.

Kl. 49, S 11314. Einstellvorrichtung fir die
Walzen von Schraubenwalzmaschinen. Murray Hinckley
Spear, London.

KL. £0, Sch 13001.
Oscar Schmidt, Berlin.

4. Juli 1898. KIl. 10, H 19971.

von

Kohlenstampf-

maschine. Emil Hoffmann, Berlin.
Kl. 19, K 15959. Schienenstofsunterstiitzung.

Paul Kihne, Charlottenburg.

Kl. 40, J 4572. Verfahren zur Behandlung zu-
sammengesetzter, eisen-, blei-, kupfer- und zinkhaltiger
Erze oder Riickstiinde. Louis Paul Emile Jacob, Paris.

Kl. 49, K 15455. Verfahren zum Plastischmachen
von schwerflissigen Metallen. Otto Klatte, Diisseldorf.

Kl. 49, N 4349. Wagen fir eine hydraulische
oder pneumalische Nietmaschine. Charles Neumeister,
Berlin, und Otto Przylas, Ratibor, 0.-S.

KI. 49, P 9460. Glihofen zum Ausgliihen von
Réhren. J. E. Prégardien, Koln-Deutz.

KL 49, R 11546. Vorrichtung zur Herstellung
von feilenartigen Einschnitten auf den Kanten von

Dreikantfeilen. Gustav Riedel, Bautzen.
7. Juli 1898. Kl 19, F 10089 Verfahren zur
Herstellung  von Schienenstofsverbindungen durch

Umgiefsen der Schienenenden mit fliissigem Eisen.
Falk Manufacturing Company, Milwaukee, Wisc., V. St. A.

Kl. 49, K 16230. Hebel-Kaltsiige. Kalker Werk-
zeugmaschinenfabrik, L. W, Breuer, Schumacher & Co.
Kalk b. Kéln a. Rh.

Gebrauchsmuster-Eintragungen.

97. Juni 1898. KI. 20, Nr. 96 117. Foérderwagen,
dadurch gekennzeichnet, dals die Lagerstellen fiir die
Achsen der Laufrider sich an einem gemeinsamen
starren Untergestell befinden. Carstens & Fabian,
Magdeburg.

Verstellbare Brikettrinne.

!

| offnung.

KL 31, Nr. 96110. Durch Schraube regulirbare
Formkastenfiithrung. Martus Kérting, Leipzig.

Kl. 49, Nr. 95995. Kettenglied aus doppelt ge-
bogenem Halbrunddraht mit in den Biegeecken in-
einander verschlungenen Lnden.  Gustay Wilke,
Grine i. W.

KI. 49, Nr. 96003, Herdeinsalz fiir Schmiede-
feuer mit schriger Windstofsfliche und Gasabzugs-
Ofto Schéning, Berlin.

4. Juli 1898. Kl 5, Nr. 96789. Laulbremse fiir
den Grubenbelrieb mit einem mit Réndern versehenen
Laufkranz fiir das Seil und innenliegenden Brems-
backen. Emil Wollf, Essen a. d. Ruhr. .

KI. 20, Nr. 96722. Eisenbahnwagenrad mit einer
konischen, in den Radkérper eingesteckten und mit
diesem durch einen gezahnten Flantsch gekuppellen
Nabe. John J. Cilley, South Fairfield. #

KI. 49, Nr. 96855. Betl zum Hauen von Sige-
feilen mit der Feilenform entsprechend gestaltetem
Gesenk und diinnem Zinnfulter. Richard Peiseler,
Remscheid.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 18, Nr. 96928, vom 8. September 1897.
Toussaint Levoz in Stenay (Frankreich). Kipp-
bare Birne mit Vorherd zum Feinen von Fisen.

Die Birne hezweckt die Erzeugung von Feinstahl®
und Feineisen zur Herstellung von Formgiissen oder
Blocken aus billigerem Rohinaterial, als man gewohn-
lich in der Bessemerbirne behandelt. Die Birne be-
steht aus zwei aus Blech hergeslellten Behiltern «
und b, die durch ein rohrférmiges Mittelsliick ¢ mit-
einander in Verbindung stehen. Das Ganze ist mit
einem feuerfesten Futter versehen und zur Erleichte-
rung der Aushesserungen dreitheilig hergestellt. Am
Verbindungsstiick ¢ silzen Zapfen, so dafs die Birne

gekippt werden kann. Das Roheisen wird der Birne @
fliissig durch die Oeffnung d zugefiihrt; dieselbe dient
auch zur Untersuchung und Ausbesserung der Diisen.
Sie wird wihrend des Blasens geschlossen gehalten,
so dafs die Gase nach dem Vorherd & Gberstromen
miissen, aus welcher sie durch die Oeffnung e austreten;
letztere dient auch zum Ausgielsen des fertigen Pro-
ducts. Der Betrieb der Birne geht, wie folgt, vor sich:

Das geschmolzene Roheisen enthalt bei seinem
Eintritt in die Birne a etwa 2 % Silicium, welcher
Gehalt auch dadurch hergestellt werden kunn, dals
man ein siliciumreicheres Roheisen benutzt und dem-
selben im Cupolofen Stahl- bezw. Eisenabfille zusetzt.
Dieses der oxydirenden Einwirkung des Windes in
der Birne a unterliegende Roheisen erhitzt sich sehr
rasch durch Verbrennung des Siliciums und erlangt
bald die Schmelztemperatur des Stahls oder Eisens.



670 Stahl und Eisen.

Bericht iiber in- und auslindische Patente.

15. Juli 1898.

Hierbei schligt die Flamme durch das Verbindungs-
stiick ¢ in den Vorherd &, und verlilst diesen durch e.
In dem Malse, wie die Wirme im Vorherd & steigt,
fithrt man durch e Eisen- oder Stahlabfille ein,
welche durch die Birnengase geschmolzen werden.
© Sodann fiihrt man durch e die Zuschlige — Ferro-
mangan, Ferrosilicium, Spiegeleisen — zu. ' Hiernach
wird der Apparat gekippt, so dals der Inhalt von a
nach b fbertritt, wobei sich die Mischung beider
Eisensorten vollzieht.  Man nimmt sodann eine Probe;
ist das Metall noch nicht, wie gewiinscht, so kann man
Weicheisenabfille zufiigen oder vermittelst Spiegel-
eisens oder zerstolsener Koks den Kohlenstoffgehalt
steigern. Bei dieser Riickkohlung durch Koks oder
Graphit geriith das Metall nicht ins Aufkochen, was
seine Ueherlegenheit iiber siimmtliche sowohl ver-
mittelst des Martinofens wie der Birne hergestellten
Stahlsorten heweisen soll. Dem Stahl- oder Eisenbad
bleibt im Herd b so viel Wiirme, dals es durch die

Oeffnung e in die Giefspfanne ausgegossen werden kann.

Kl. 49, Nr. 96575, vom
4. December 1895. H.Schlieper
Sohn in Griine i. W. Gesenk
zum  Schweifsen oder Kalibriren
von Kettengliedern.

Das Gesenk wird aus dem
konischen Theil a und der eigent-
lichen Form & gebildet, zu welchen
ein entsprechend gestalteter Stem-
pel ¢ palst. Infolgedessen wird
ein Kettenglied, welches zu der
Form & nicht passen sollte, beim
Stempeldruck von den konischen
Flichen a in die Form & fiber-
geleitet und hier geschweilst und
kalibrirt.

KI1. 49, Nr. 97041, vom 20. Mirz 1897. Paul
Richard Kihne in Berlin. Dampfschmiede-
und Kimpelpresse mit mehreren Dampftreibapparaten
und hydraulischen Prefscylindern.

Das Prefshaupt « hat drei hydraulische Prels-
kolben & ¢ d und zwei hydraulische Hubkolben ef.

Die Gylinder der Kolben b ¢ d sind mit den einzelnen |
| Schachtofen oder das Eindringen von Aulsenluft in

Cylindern g 2 ¢, die auch unter sich communiciren,
verbunden. Die in diesen Gylindern g & ¢ arbeitenden
hydraulischen Kolben sind mit den in den Gylindern &2 m
arbeitenden Dampfkolben starr verbunden. Durch
entsprechendes Schliefsen und Oeffnen der Hihne nop
kann entweder auf bed oder auf bd oder ¢ Druck

vermittelst der Kolben ghi¢ einzeln oder zusammen
ausgeiibt werden, so dafs neun verschiedene Druck-
wirkungen mit grofsem, mittlerem oder kleinem Hub
angewandt werden koénnen. Infolgedessen kann die
Presse zu den verschiedensten Schmiede-, Kiimpel-
und Biegearbeiten verwendel werden.

Kl. 31, Nr. 97 048, vom 3. Miirz 1897. M. Hiatt
Fletcher in Gincinnati (Ohio, V. St. A.). - Kern
2ur Metallgiefserei.

Auf den eisernen Kern, z. B. einer Rohrform,
wird zuerst eine Mischung von Sigespinen oder dergl.
mit Kleister, und darauf erst eine Lehmschicht ge-
bracht, welche letztere mit dem flissigen Metall in

Beriihrung tritt. Durch die Hitze derselben werden
Siigespine und Kleister verkokt, so dals sie dem
Schwinden des Metalls einen erheblichen Widerstand
nicht entgegenstellen. Die Aufbringung der Siige-
spinen-Kleister-Schicht . auf das Kernrohr a aus dem
Gefils b erfolgt zwischen a, der Walze ¢ und dem
fiir Wasser durchlissigen Tuch d, wobei a ¢ in ent-
gegengesetzten Richtungen sich drehen. ¢ bedeutet
eine Spannrolle.

Kl. 24, Nr. 96778, vom 2. Juni 1897. Heinrich
Schoenwaelder in Ekaterinoslaw (Sidrufsland).
Beschickungsvorrichtung fiir Schachtifen.

Auf der Stange a der Glocke b gleitet eine

‘Glocke d, welche vor Senkung der Glocke b mit ihrem

Rande ¢ in den Wasserring e des Cylinders f hinab-
gelassen wird, um das Entweichen von Gas aus dem

denselben withrend der Beschickung zu verhindern.
Das Ventil ¢ wird beim Heben der Glocke d gedffnet,
um zwischen b und & eine Luftverdiinnung zu ver-
meiden. Die Glocke d kann durch einen im Cylinder f
dicht gleitenden Kolben ersetzt werden.!

s g
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KI. 40, Nr. 97114, vom 20. Aug. 1897. Hubert
Grosse-Bohle in Dortmund. Fallung von Kobalt
und Nickel durch Zink.

~ Die kobalt- und nickelhaltigen Stoffe werden zu-
erst in Salzlosungen, am besten als Sulphate oder
Chloride, tbergefiihrt, wonach man alle durch Zink
ausscheidbaren Elemente auf chemischem Wege aus
den Losungen entfernt. Sodann setzl man denselben
Zink zu und erhitzt bis zum Siedepunkt, wobei Kobalt
und Nickel vollstindig ausgefillt werden.

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Nr. 589768, S.T.und Ch. HHWelman inCGleve-
land, Ohio. Mulde zum Beschicken von IHerdifen.

Die aus Eisenblech zusammengenictete Mulde a
ist vermittelst der gufseisernen Kopfwand & leicht
abnehmbar mit einem Arm der Beschickungsmaschine
verbunden. Zu diesem Zweck ist die Wand & mit
einem Schlitz ¢, einer nach dem Radius des Armes

geformten Bogennuth d und einer Bohrung e fiir den
am Arm verschiebbaren Riegel versehen. Wiihrend
die Mulde a auf einem Wagen steht, legt sich der
entsprechend gestaltete Kopf des Armes von oben in
den Schlitz ¢ und die Nuth d ein und wird dann

durch Vorschieben des Riegels in die Bohrung e fest

mit der Mulde a gekuppelt.

Nr. 591 713.
Walzwerk.

Um in einem Walzwerk beim Steckenbleiben eines
Walzstliickes den Walzendruck sofort aufheben oder
vermindern zu konnen, sind zwischen dem Oberlager

J. S. Worth in Coalesville, Pa.

der Oberwalze @« und den Prefsschrauben b Keile o
angeordnet, die durch Zugstangen » mit dem Kolben ¢
derart verbunden sind, dafs beim Heben desselben die
Keile o aus ihren Lagern herausgezogen werden, so
dals die Oberwalze a ohne Verstellung der Schrauben b
nach oben nachgeben kann. Die Keile o, Zugstangen r
und der hydraulische Cylinder ¢ sind in einem Geriist e
angeordnet, welches wie die Walzen vermittelst der
Gewichtshebel £ ausbalancirt wird. An einem Arm
des Geriistes und an dem Arm des Ridergeriistes
hingt auch das Unterlager fir die obere Ueber-
tragungswelle F.

Nr. 591712, J.S. Worth in Coatesville, Pa.
Rollbahn mit Blechwendern.

Hinter den Walzen liegen die Rollbahnen a b
mit angetriechenen Rollen. Zum Transporl des auf
einer dieser Rollbahnen liegenden Bleches auf die
andere Rollbahn sind zwischen die einzelnen Rollen

greifende Arme e angeordnet, die vermittelst der
hydraulischen Cylinder ¢ um die Wellen f drehbar
sind. Zur Ausgleichung der Arme e dienen die Gegen-
gewichte o. Jeder Arm e ist mit von den Wellen f
aus angetriebenen Rollen 2 versehen. Soll nun ein
Blech von der Rollbahn e zur Rollbahn & geférdert
werden, so werden, wihrend das Blech auf « und
iber den rechten Armen e
ruht, letztere etwas iiber
die senkrechte Lage gehoben,
so dals das Blech gegen die
linken senkrecht gestellten
Arme e fillt. In dieser Stel-

lang kann das Blech auf bei-
den Seiten auf Walzfehler
und dergl. untersucht werden.
Durch Umlegen der linken
Arme e wird dann das Blech
auf der Rollbahn & unter gleich-
zeitiger Wendung zur Auflage
gebracht. Soll der Transport
von a nach 4 ohne Wendung
des Blechs erfolgen, so hebt
man das Blech vermittelst der
rechten Arme e etwas von a
ab, so dafs es von}den,Rol-
len h der Arme e von rechts
nach links transportirt wird.
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Em- und Ausfuhr des Deutschen Relches.
Einfuhr Austubr
1897 ! 1898 1897 | 1898
Erze: t t t t
Fisenerzes aos oo i e 1 070 422 1 180 066 1 340 941 L1241 106
Schlacken von El/ul S(,hl ml\enwollu efcraioe: 983 075 S031773 11 408 | 10 990
Thomasschlacken, ¢ (‘umhlcn s e 31 873 33 981 - 36476 38 530
Roheisen:
Brucheisen und Eisenabfitlle .0 &0 100 0] 15 530 L TAG2 12 785 39 6392
Roheisen . . SRR 140 461 136 807 34 148 74 457
Luppeneisen, Buhsduulen, Bldd\t, e R 244 533" 18276 16 764
Fabricale: .
Eck- und Winkeleisen . . . SRS e 324 6S G4 020 79 420
Eisenbahnlaschen, Schwellen Relt i 104 : 42 16 658 14113
Eisenbahnschienen . . . . . . . . . H63 108 46 GOS8 49 591
Schmiedbares Eisen in St.ll;en ele., R.u]l\l.m/

Pllugschaareneisen s i = ties ot e o it 11 666 S 937 85 253 113 789
Platten und Bleche aus sdmuedlmuu Eisen, mh 1 990 (GS3 48 196 63219
Desgls polictiigefrnilst eleiseta et vy & Sintene 0 2 189 1789 9 S84 2 497
\\eirsblech. e N SR 5 949 3465 97 49
Eisendraht, roh . . e ekt 2 040 9 607 42412 ¢ 492 942
Desgl. \'ukupfext verzinnt ele.. . . . . Sk 261 A1l 30451 40 S11

Ganz grobe Lisenwaaren:
Ganz grobe Eisengulswaaren, ... o . o - 2 168 4958 10.18) 10 681
Ambosse, Brecheisenieles o il D 0 138 203 11493 1 380
Anker, Ketten . . e st 1 034 769 934 309
Briicken und Brud\(nhcal mdlhuk S 21 53 L 705 1670
Pralitseilec i st tane e il ic i T 68| 48 1022 1 039
Eisen, zu grob. Maschinentheil. ele. roh vorgeschmied. | 130004 57 1 260 1 130
Iiisenbahnachsen; Riderete. = i 0 oo . 1214 ! 1 340 11 367 13313
Kanonenrohres (@ses 0 00 e o ia R b 1 0 203 HH
Rahren, geschmiedete, guv.ilzle et Bt o 4914 4274 11596 1922595
Girobe Eisenwaaren:

Grobe Eisenwaaren, nicht abgeschliffen und ab-

geschliffen, Werkzeuge . . 5 968 6720 57152 G4 111
Geschosse aus schmiedb. Eisen, nicht abgesdlllffcn 0 5 — 57
Drahtstiftesies s g d v s D b5} 22 23916 21 241
Geschosse ohne Blemmnlcl 1lweschhl’feu etc 5% — e 183 15
Schrauben, Schraubbolzen ete. . . . . . SRR 144 110 762 782

Feine Eisenwaaren:
Ghswaarens s atie e ey e S 148 211 : oo
Waaren aus schmmdlmrem Fisenz e 706 H82 ! SO0 i Tos
Nithmaschinen ohne Gestell ete. . . . . . . . . 509 LYl 1 658 1 748
Kahrydder und Fahrradtheile® . 0 000 00, 236 500 312 819
Gewehre fiir Kriegszwecke . . S 3 0 144 126
Jagd- und Luxusgewehre, Ge\\eluthelle Rh s 45 54 36 39
Nalm'\deln Nihmaschinennadeln . . . . . . . 5 9 5 465 435
Schrcihfedcrn aus Stahliete. oo el g 59 48 15 13
Ulitfourfiturenzis s Seat st SEE e 16 14 189 196
Maschinen '

Locomolivensiliocomobilenss oneovs s e 788 1149 6321 i 4690
Dampliessela s lae v R 145 396 748 | 1872
Maschinen, tberwiegend aus Holz . . . . . . . 910 1 190 443 HH2
3 e » Gulseisen . . . 21915 91 BSO 44 887 50 879
M s . schmiedbarem El&on 9 690 3139 S 688 11 347
. and. unedl. Metallen 169 181 435 461
Nihmaschinen mit Gestell, tiberwieg. aus Gufseisen 1113 1134 2633 2774

Desgl. tiberwicgend aus ~chnuedb°|rem Eisen . . 16 3 - —

Andere Fabricate: ,

Kratzen und Kratzenbeschlage =0 vatio = = 121 87 103 ! 129
Eisenbahnfahrzeuge . . S e e 68 58 2 787 3180
Andere Wagen und \(_hlltten fs s ] E) 76 79 56 63
Dampf—beesduf& S e i 1 4 — 9
Segel-Seeschiffe . e J{?)’ = 4 4 S
qchlﬂ"e fiir anencclulT.xhlt . : 36 934 16 100
Zus., ohne Erze, doch einschl. Instrum. u. Apparate t 226708 | 217222 | 620032 | 766949
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Die Statistik der oberschlesischen Berg- und Hilttenwerke fiir das Jahr 1897.

Herausgegeben vom

»Oberschlesischen Berg- und Hiittenménnischen Verein®.

(Schlufs von Seite 575.)

Bisenhiittenindustrie. Hochofenbetrieb.
Vorausgesendet sei, dals die Statistik des Berichts-
jabres zum erstenmal den allerdings héchst un-
bedeutenden Betrieb der oberschlesischen Holzkohlen-
hochéfen nur mehr nebensiichlich behandelt und
Betriebsdaten derselben nicht getrennt und besonders
ersichtlich gemacht giebt, dieselben vielmehr sum-
marisch mit denen des Kokshochofenbetriebs fiihrt.
Iis handelt sich dabei lediglich noch um den Ofen
zu Wziesko, der 2612 Wochen im Betrieb war., Erlost
wurden fir 100 kg graues Holzkohlenroheisen, wie
im Jahre 1896, 10,40 bis 10,80 ./, fiir weifses Roh-
eisen 10 .

Hochofenbetrieb mit Koks ging wie im Vorjahre
auf 11 Werken um, welche 38 (37) Hochdfen besalsen,
von denen 30 (28) wiihrend 1526'/z (1361?%/7) Wochen
im [euer standen. Bei simmtlichen Oefen wurden
3290 (2998) Minner, 791 (661) Frauen, zusammen
1081 (3659) arbeitende Personen beschiftigt, deren
berechneter Durchschnittsjahreslohn bei den einzelnen
Kategorien —Minner, Jungen, Frauen —873 (843,12) A,
416,82 (373,25) bezw. 301,61 (317,81) #, im ganzen
.30:)0 857 (2691 217) M mch der Statistik betragen hat.

Der Verbrauch an Schmelzmaterialien wird stati-
stisch beziffert mit 1096633 (1000487) t Erze, 8968
(7825) t Brucheisen, 403063 (370884) t Schlacken
und Sinter, 410256 (347 379) t Kalkstein und Dolomit
und 908538 (795 348) t Steinkohlen und Koks. Hierzu
treten noch 50997 (65 608) t Steinkohlen fiir secundire
Zwecke.

Der Erzverbrauch hat gegen den des Vorjahrs
um 9,6 % zugenommen und die Verwendung aus-
lindischer Erze ist um 10,5 % gestiegen, ebenso der
an Schlacken und Sinter um 16 % und der an tauben
Zuschligen um 10,6 % ; der Verbrauch an Kohlen
und Koks war im Berichtsjahre um 14,2 % grofser
als in 1896.

Die vorhergenannte Summe der Erze zerlegt die
Statistik in 611111 t oberschlesische, 33879 t aus
dem (brigen Deutschland und 451 613 (408 644) t auns
dem Auslande bezogene. Unter letzteren figuriren
150849 t Magnet- und Rotheisensteine, nach der An-
nahme des Statistikers vermuthlich ausschlielslich
schwedischer Herkunft, 203421 t Spatheisensteine
(122631 t ungarische, 72459 t osterreichische [stei-
rische?] und 10331 t spanische), 58812 t Schwefel-
_ kiesriickstiinde (spanische, béhmische, Osterreichische
und russische) und 31693 t sonstige nur summarisch
angegebene Krze, vermuthlich zum kleineren Theile
aus Ungarn, zum iiberwiegenden aus Schweden bezogen.

Die Erzeugung an Roheisen und Gufswaaren
erster Schmelzung belief sich auf 668761 (615410) t
und —(9) t und berechnet sich darauf ein relativer
Schmelz - Brennmaterialverbrauch in Héhe von 1,359
(1,299), und ein relativer Zuschlagsverbrauch in Hohe
von 0,613 (0,603).

Die Erzeugung wird statistisch zerlegt in: Puddel-
roheisen 382867 t, Thomasroheisen 189 364 t, Bessemer-
roheisen 46565 t, Gielsereiroheisen 49965 t; Guls-
waaren vom Hochofen und Spiegelroheisen wurden
im Berichtsjahre nicht erzeugt.

Die Statistik beziffert den Geldwerth der beim
Hochofenbetriebe gewonnenen Nebenproducte — Blei,
Ofenbruch,, Zinkstaub und Temperschlacken — zu
345776 u/é dieselben sind, mit Ausnahme der aller-
dings ube1w1egend nur geschitzten Temperschlacken,
ehr erheblich zuriickgegangen. Im voraufgegangenen

XIV.s

Jahre kamen den Selbstkosten des Hochofenbetriebs
noch zu gute der Erlés aus 718 t silberhaltigem Blei,
880 t Ofenbruch und 6038 t Zinkstaub, im Berichts-
jahre aber nur mehr von 506, 839 und 5021 t der
beziiglichen Erzeugnisse.

Der Werth der gesammten Roheisen- sammt
Nebenerzeugung in 1897 belief sich auf 35588091
(32323597) -, der Durchschnittswerth einer Tonne
auf 52,70 (51,81) .

Der Absalz an Roheisen im Inlande emschllclslmh
des eigenen Verbrauchs erreichte 660106 (623 585) t,
nach Oesterreich und Rufsland beschriinkte er sich
auf 365 (2765) und 552 (820) t; nach Ruminien
wurden exportirt B8 t. Der ins neue Jahr iiber-
gehende Bestand belief sich auf 20054 (10647) t,
von letzteren ruhten 1374 t in zweiter Hand.

Die Zahl der statistisch behandelten Eisengielse-
reienist durch Hinzutritt der Huldschinskyschen Werke,
Actiengesellschaft, Gleiwitz, um eine gegen das Vorjahr
vergrolsert, auf 26 gestiegen; sie zihlten zusammen
55 Cupoldfen, 15 Flammofen, 2 Tiegeldfen, 13 Martin-
ofen und 4 Temperdfen, in welchen 6265 Schmelzen
durchgefiihrt wurden und 83 Glihungen (in den
Temperdfen) stattfanden.

Die eigene Betriebskraft der Eisengielsereien be-
stand aus 31 Dampfmaschinen mit 634 Pferdekriiften
und 6 Gefillen mit 126 Pferdestirken, bei 5 Unter-
nehmungen wurde der Geblisewind von den Maschinen
der zugehorigen Hochofen geliefert. Die Anzahl der
QOefen ist im Berichtsjahre gesunken um 3 Cupoldfen,
gestiegen um 1 Flammofen und 2 Tiegeldfen.

Beschiiftigt wurden 2514 (2373) arbeitende Per-
sonen, denen 1922274 (1782 675)# an Lishnen zu zahlen
waren und die im berechneten Jahresdurchschnitie
verdienten 853,55 «# der Mann, 271,40 # der Junge
und 263,13 A die Frau gegen 820,60, 229,71 und

| 24750 A im Vorjahre.

An Schmelzmaterialien wurden verbraucht 67933
(56 387) t Eisen, an Koks 3272 t aus Oberschlesien,
5212 t aus Niederschlesien und 2380 t aus dem Aus-
lande (Oesterr. Schlesien), in Summa 10864 t, gegen
10549 t im Vorjahre; fir secundire Zwecke gingen
noch auf 25000 (21560) t Steinkohlen und 349 t
Holzkohlen.

Die Erzeugung bestand in:

Bisengulswaaren aus Cupoldfen . . 50689 (48517) t

,, , Flammofen. . 1312 ( 1198)t

5 . Tiegelofen . . 97 ( — )L

in Stahlguls » Cupoldfen . . 510 ( 431)t
i & . Martinofen . . 10413 ( 2977)t
Summa . . 63021 (53123)t

darunter 11611 (13817) t Rohren.

Der Absatz an: belief sich auf

Eisengufswaaren an eigene Werke 18033 ( — )t
» an fremde Abnehmer 35605 (( — )t
., anStahlgulsa. eig. Werke 7556 ( — )t

an fremde Abnehmer 3308 ( — )t

in Summa 64502 (51897) t

Der Geldwerth der Erzeugung an Eisengulswaaren

wird mit 6558216 # und der an Stahlgufs mit

1634109 #, in Summa mit 8192325 (7091458) A
beziffert. e

Unter dem Titel Schweils- und Flufseisenfabrication

hatte der Statistiker zn behandeln 14 bezw. 6 Werke;

bei der ersteren standen zur Verfigung 276 (265)

3
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Puddeldfen, 146 (138) Schweifsofen, 34 (41) Glihofen,
6 (—) Schrottofen, 3 (4) Rollofen, 8 (15) Wirmdfen,
1 (13) sonstige Oefen, 59 (56) Dampfhimmer und
8 (8) Pressen. Die Flufseisenerzeugung verfiigte tiber
8 (7) Cupoléfen, 2 (2) Gufsstahlsfen, 1 (1) Roheisen-
mischer, 3 (2) Bessemer-, 5 (4) Thomasbirnen, 19
(18) basisch und 1 (1) sauer zugestellte Martindfen,
42 (42) Schweifsflamm-, 18 (19) Glih-, 5 (7) Blech-
glith-, 5 (?) Roll-, 6 (6) Wirm-, 2 (2) Dolomitbrenn-
‘6len, 1 (1) Spiegeleisenschmelzofen, 16 (16) Dampf-
Limmer und 2 (3) Pressen.

Beide Betriebsverfahren benutzten gemeinschaft-
lich 89 (84) Walzenstrafsen und zwar 13 (12) fir
Rohschienen, 20 (20) fiir Grobeisen, 26 (27) fir Fein-
eisen, 7 (6) fiir Grobblech, 16 (12) fir Feinblech,
1 (1) fiir Schienen und Grobeisen, 2 (2) fiir Bandagen,
L (1) Universalwalzwerk, 1 (1) Blockstralse und 1 (1)
Kaltwalzwerk.

Die Zahl der Motoren fiir Schweilseisenerzeugung
belief sich auf 352 (332) mit 19106 (16 144) P.S.
und 2 (3) Gefille mit 115 (115) P.S., der fir Flufs-
eisenfabrication aunf 80 (79) mit 14677 (14262) P.S.,
wovon 33 (32) mit 3661 (3646) P.S. zur Herstellung
von Halbfabricaten.

Beide Betrichszweige beschiiftiglen zusammen
17281 (16189) arbeitende Personen, denen 13628219
(12441 008) £ an Lohnen zu zahlen waren; der
Jahresverdienst der erwachsenen Arbeiter minnlichen
wie weiblichen Geschlechts erhohte sich .um rd. 20
bezw. 3b # im Jahre, der der Jungen blieb gegen
den vorjihrigen um rd. 19 # zuriick.

Der gesammte Eisen- und Materialienverbrauch
belief sich auf 607 904 (576497) t Roheisen, 350693
(306 578) t Materialeisen und 4578 (2425) t Eisenerz,
in Summa auf 963175 (885500) t, zu deren Zugute-
machung verbraucht wurden beiin Puddeln 329 069
(—) t Steinkohlen, zum Bessemer-, Thomas- und
Martinprocefs 150829 (—) t Steinkohlen und 18234
(—) t Cinder und Koks, zum Walzen, zur Dampf-
erzeugung {berhaupt und zu secundiren Zwecken
614606 (—) t Steinkohlen und 3369 (—) t Cinder
und Koks, in Summa 1116107 (1092711) t.

Die Flufsmetallerzeugung lieferte an Halbfabricaten

aus Bessemerbirnen . . . 33818t

» Thomasbirnen . . . 150529 t

» Martinofen (basisch) . 222009 t

- “ (sauer) . . 2089t

» Guflsstablofen . . . 1076 t
zusammen 409 521 t Blocke,

ferner Walzblocke. . . . 34931t

Abfille o v e 3690 t
Knppeliios & o 56 550 t
Blecheisen . . . 11013 t

Summa aller Flufsmetall-
Halbfabricate ... . . 515705t
Die Erzeugung an Halbfabricaten zum Verkauf
an andere und an eigene Werke belief sich beim
Schweilseisen auf 26181 t, beim Flulsmetall auf
134915 1, zusammen auf 161046 (114:351) t; die der
Fertigfabricate erreichte 520709 (489 988) t, welche
sich vertheilen in:
Girobeisen, Feineisen, Gruben-

schienen u. s. w. 368 118t

Eisenbahnschienen . . . . . 39774 t
Schwellen . . . . . 2776 L
LEaschen 7oy iirceiaamn 9786t
Bandagen . . . 3689 t
Achsen s o= o 520 L
Grobbleche ..o . 54 967 t
Feinbleche 41 359 t
Schmiedestiicke el 1682t
Stahlfacongufs, 2. Schmelzung 491 t
Universaleisen. ..o . 0 7547 t

DA 620709t

Summe aller zum Verkauf bestimmter Halb- und
Fertigfabricate 681755 t. Der Werth der zum Ver-
kauf bestimmten Halbfabricate berechnet sich zu
11700131 #, der Fertigfabricate zu 68745955 A/,
der Gesammtwerth zu 80446086 # und der Durch-
schnittswerth der Tonne zu 118 .#. Im Jahre vorher
betrugen diese Werthe 9 243 677, 60 611 915, 69855592
und 116,26 /.

Der Absatz in 1897 belief sich an Halbfabricaten
auf 158591 (111310) t und an Fertigfabricaten auf
516791 (482322) t, in Summa aunf 675382 (593 632) t,
der Absalz an Fertigfabricaten ist somit um 7,1 %
gegen den im Vorjahre gestiegen. Von Interesse
wird es sein, an der Hand der statistisch festgestelllen
Tonnenwerthe der gesammten Fabrication den Auf-
und Niedergang des Geschiifts wilhirend der letat-
verlaufenen acht Betriebsjahre zu {bersehen; diese
Werthe ‘betrugen in:

1890. . . 153,39 A 1894 . 108,39 /£
189150 i 124:39 0 1895k 109,26
18922 = 117,79 & 180658 116,265
1893 . < 113,08 . 18978 o = 1180050

Schliefslich sei noch vermerkt, dafs zur Herstellung
des Fertigfabricats ein relativer Eisen- und Material-
verbrauch in Hohe von 1,841 und ein Verbrauch
von Brennmaterial von 2,143 erforderlich war und
dals dieser im Jahre vorher 1,807 beziehungsweise
2,230 ausmachte.

Der sogenannte Frischhiittenbetrieb Ober-
schlesiens beschriinkte sich auf die Werke Carlshiitte
und Vossowska, bei denen im ganzen 10 minnliche
Arbeiler mit einem durchschnittlichen Jahresverdienste
von rd. 667 £ beschiftigt waren. Die Erzeugung an
aus- bezw. umgeschweilstem Eisen belief sich aufl
140 (1563) t, der Absatz auf 141 (152) t, der am
Jahresschlusse verbleibende Bestand auf 24 (24) t
und der Geldwerth der ganzen gelieferten Arbeit auf
20649 (21534) A.

Fiir Draht-, Drahtstift-, Négel-, Ketten-, Spring-
feder- und Rohrenfabrication waren wie im Jahre
vorher in Oberschlesien wihrend des Berichtsjahrs
vier Unternehmungen thiitig, welche an Betriebs-
vorrichtungen 306 (285) Schmiedefeuer, Oefen u.d. m.,
7 (6) Himmer, 10 (8) Walzenstralsen, 1182 Drahtziige,
Niigelmaschinen, Rohrziige u. s. w. und als Betriebs-
kraft 41 (41) Dampfmaschinen mit 4009 (3959)? P.S.
besafsen und 3237 (2911) Arbeiter und Arbeiterinnen
beschiiftigten, welche 2493159 (2241723) o/ ins
Verdienen brachten.

An Materialien wurden verarbeitet 66 322 (58245) t
Walzdraht von FEisen und Stahl sowie Walzeisen,
92934 (83217) t Steinkohlen, 3695 (1990) t Koks und
Cinder und 240 (100) t Holzkohlen. Die damit er-
reichte Erzeugung bezifferte sich insgesammt mit
56493 (53 644) t, von denen 55408 (53322) t.

Der Geldwerth der gesammten Erzeugung ist
statislisch festgestellt (vermuthlich gréfstentheils durch
Schiitzung) zu 13116 154 (11678 677) /4, woraus sich
ein Durchschnittswerth pro Tonne in Héhe von rund
232 (218) 4 berechnet. Der Absatz soll sich auf
55408 t belaufen haben,

Den statistischen Angaben dieser Betriebe darf
man einigermalfsen zweifelnd gegeniiberstehen, weil
eine der zugehdrigen Unternehmungen stark in
Bronzedrahten fiir Telegraphie und Telephonie ar-
beitel, was aus den betreffenden Angaben nicht zu
erkennen ist.

Rohzinkerzeugung ging im Berichtsjahre in Ober-
schlesien in 23 (22) Zinkhiitlen um und umfalst die
Statistik dieser Abtheilung aulserdem noch in 1897
und 1896 eine Blenderdstanstalt. Die Zahl der betrie-
benen Oefen, gewdhnlicher wie der Gasdfen, wechselt
von Jahr zu Jahr ganz bedeutend; im Jahre 1892
beliefen sich dieselben auf:
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Die Erzeugung an Rohzink per Muffel berechnet sich
in 1897 auf 533 kg, withrend sie in 1895 und 1896 noch
564 bezw. 563 kg und im Jahre 1890 sogar 593 kg betrug.

Die Zahl der in den Rohzinkhiitten Oberschlesiens
beschiftigten Arbeiter ist seit 1892 stetig gestiegen
und erreichte im Berichtsjahre 7738, nur das Jahr
1894 hatte den kleinen Riickgang von 62 zu ver-
zeichnen, der im darauffolgenden Betriebsjahre durch
eine Zunahme um 229 wieder reichlich ausgeglichen
wurde. In derselben Periode stieg der ins Verdienen
gebrachte Jahreslohn der ganzen Belegschaft ohne
jeglichen Riickgang von 4931537 auf 5457876 A,
und wurden im letzten Jahre die Durchschnitts-Jahres-
verdienste der Minner, Jungen und Frauen zu 833,87
(829,53), 266,90 (249,09), 326,32 (309,61) A/ statistisch
festgestellt.

Der Verbrauch an mineralischen und sonstigen
Schmelzmaterialien betrug im Berichtsjahre in Tonnen:
Galmei 258758 (272847), Zinkblende 227779 (237 620),
Ofenbruch und Zinkschwamm 483 (761), Zinkasche
und Zinkabfille 7412 (8423), Summa 564444 (590 665).
An Kohlen und Cinder wurden verbraucht 1074805
(1065063) t und an feuerfestem Thon 26413 (26675) t.
Die Erzeugung erreichte 95547 (98323) t Rohzink,
15,527 (10,666) t Cadmium und 1174 (1113) t Blei,
in Summa 96737 (99447) t, die einschl. 31284983
(29 469 254), 176 627 (81738), 271 313 (231 282) /#, in
Summa mit 31732925 (29782274) # der Statistik
nach zu verbuchen gewesen wiiren. Der Durchschnitts-
Tonnenwerth verfolgt seit 1895 aufsteigende Richtung
und stieg von 269,56 iiber 299,49 £ auf 328,03 A/ —
1892 betrug derselbe 386,40 .#. Der Absatz betrug
im Jahre vorher 101140 t, im Berichtsjahre erreichte
er nur mehr 94599 t.

Zinkbleche walzten b Werke aus, deren Betriebs-
ausriistung aus 15 Schmelzofen, 5 Gliihofen, 8 ein-
fachen und 12 Doppelstrafsen, 14 Grob- und 7 Kreis-
scheeren, 21 Dampfmaschinen mit 1948 P.S. und einer
Wasserkraft mit 320 P.S. bestand.

Die Zahl der in den Zinkwalzhiitten beschiiftigten
Personen stieg von 741 im Vorjahre auf 763, unter
denen sich 11 (10) Frauen befanden; der gezahlte
gesammte Lohnbetrag sank von 555 328 auf 524 714 A,
das ungefihre Lohnquantum im Jahre 1895. Der
Durchschnittslohn der drei Arbeitergruppen belief
sich auf 764,69, 273,15 und 306,64 ./ gegen 825,93,
365,87 und 327,70 £ im Jahre vorher.

Der Verbrauch an Rohzink belief sich auf 37 860
(40738) t, die Erzeugung auf 36618 (39488)t Bleche,
147 (524) t Blei und 490 (526) t Zinkasche und andere
Nebenerzeugnisse, deren Geldwerth mit 12866725
(12631852), 103223 (107979) und 74821 (79220) ./,
in Summa mit 13044769 (12819051) £ statistisch
beziffert wird. Der Durchschnittswerth der Tonne
Zinkblech wird zu 351,38 (319,89) £ berechnet,
withrend der mittlere Jahrespreis fir grofsere Posten
Normalbleche sich constant auf 40,4 bis 41 /4 fiir
100 kg hielt. Der Kohlenverbrauch der Zinkwalz-
werke im Berichtsjahre wird statistisch zu 32539
(33782) t festgestellt.

Oberschlesien besitzt nur zwei Werke fiir Blei-
und Silbergewinnung: die staatliche Friedrichshiitte
bei Tarnowitz und die Walter-Croneckhiitte der Bres-
lauer Bergwerksgesellschaft G. von Giesches Irben in
Klein-Dombrowka bei Kattowitz; beide Hiitten standen
withrend des ganzen Jahres im Betriebe. Die Konigl.
I'riedrichshiitte besafs im Berichtsjahre 7 Schacht-
schmelzofen, 9 Flammofen, 7 Rostofen, 3 Treib- und
1 Silber-Feinbrennofen, 14 Dampfmaschinen mit 258
und 1 Wasserkraft mit 9 P.S., die Walter - Croneck-
hiitte 3 Schachtschmelzéfen, 4 Flammafen, 1 Rostofen,
9 Entsilberungskessel, 2 Treib- und 1 Silber - Fein-
brennofen und 4 Dampfmaschinen mit 95 P.S. Beide
Werke beschiiftigten zusammen 582 Arbeiter und
7 Arbeiterinnen, denen 419582 4 an Loéhnen ge-
zahlt wurden.

Der Schmelzmaterialverbrauch = beider Hiitten
belief sich auf 33076 t Bleierze und 1398 t Hochofen-
und Zinkblei, der Verbrauch an Brennmaterialien auf
32418 t Steinkohlen und Koks, und ihre Erzeugung
auf 19338 t Blei, 1719 t Glitte’ und 8348 kg Silber,
deren Werth die Statistik zur Héhe von 5988396 ./
verzeichnet, woraus sich ein Tonnenwerth in Hohe
von rd. 250 # fiir das Blei, von rd. 268 ./ fir die
Gliatte und von 82,67 A fiir das Kilogramm Silber
herechnen léifst. Der Silberpreis wurde wihrend der
vorhergehenden 5 Jahre statistisch zu 119,15, 107,83,
86,40, 87,04 und 91,89 # ermittelt, ist mithin im
Berichtsjahre auf dem tiefsten Stande angelangt,
withrend der Durchschnitts - Tonnenpreis von Blei
und Glitte in derselben Periode von 197,03 ./ auf
250,10 A stieg.

Abgesetzt wurden von beiden Werken zusammen
19040 t Blei, 1758 t Glitte und 8410 kg Silber, und
als Bestand gingen ins neue Jahr tiber 416 t Blei,
142 t Glitte und 100 kg Silber.

Der Erzengungswerth des Staatswerks war rund
dreimal so hoch als der der gesellschaftlichen Hiitte.

Dr. Leo.
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Berg- und Hiittenmannischer Verein
zu Siegen.

des Vereins enthilt u. a. den Wortlaut des sehr ein-

erstattet hat.

Ausfiihrungen, die in hohem Grade das  allgemeine
Interesse in Anspruch zu nehmen geeignet sind.

Ueber das Project einer Fachschule fiir die Ar-

| beiter der Eisenindustrie sind im vergangenen Jahre
| mit dem Vertreter des Ministerinms fiir Handel und
| Gewerbe, Wirkl. Geheimrath Hrn. Liiders, cinerseits
Das soeben ausgegebene Heft X1I der Mittheilungen |
| handlungen gepflogen worden. Der genannte Herr hat

gehenden und interessanten Jahresberichtes, den das = dabei durch Besuch des hiesigen Bezirks und seiner

geschaftsfihrende Vorstandsmitglied, Hr. Ingenieur |
Heinr. Macco, in der jingsten Generalversammlung |
) Indem wir auf diesen Bericht ver- | 1 [
Weisen, entnehmen wir ihm zugleich eine Reihe von | wurde seitens des Vertreters der Regierung das Be-
| diirfnifs einer solchen Schule anerkannt und die Be-

| firwortung bei dem Ministerium fir Handel und Ge-

und den Interessenten andererseits, eingehende Ver-

Werke sich eine genaue Kenntnifs der hiesigen Be-

diirfnisse verschafft. i
Bei der gemeinsamen Schlufsverhandlung hieriiber

*
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werbe zugesagt. Eine Entscheidung des Herrn Ministers
steht noch aus. Nach den eingezogenen Erkundigungen
ist dieselbe in entgegenkommcndem Sinne demniichst
zu erwarten. Ebenso kdnnen wir hoffen, dals die Be-
trige, welche die Staatsregierung fiir die Schule ge-
withren will, schon in dem nichsten Etatsentwurf
eingestellt werden.

Die vor einigen Jahren durch den Verein ver-
anlalste Priifung der Bleche verschiedener Erzeugungs-
art ist noch nicht iiber das Stadium der Vorbereitung
hinaus gekommen. Das Material fir die Versuche ist
unsererseits beschafft worden. Es handelt sichim ganzen
um 6412 Proben. Dieselben erfordern eine Arbeit,
deren Umfang sehr bedeutend ist und in dieser Hohe
nicht vorauszuselien war. Durch den starken Riick-
gang der Feinblecherzeugung in Schweilseisen werden
die Versuche wahrscheinlich wenig Einfluls auf diese
Erzeugungsart selbst mehr haben Desto wichtiger
sind sie aber fiir die Feststellung des Verhaltens der
Feinbleche aus Thomasflulseisen einerseits und Siemens-
Martin-Flulseisen andererseits.

Ueber das Lisenbahnwesen
Macco u. a. wie folgt:

Im Jahre 1890 besals Preufsen an Hauptbahnen
18457,94 km, oder 74,4 2% simmtlicher Bahnen mit
Normalspur waren Hauptbahnen.

Im Jahre 1896/97 war diese Zahl auf 18957,54 km,
also in 7 Jahren um 499 km gestiegen. Der Procent-
satz der Hauptbahnen an den gesammten Normal-
bahnen war 1896/97 auf 68,53 % gefallen.

Die withrend der gleichen Zeit bestehenden Neben-
bahnen waren von 63094 km oder 2554 9% auf
8705,8 km oder 31,47 % des Ganzen gestiegen.

Von den mit Normalgeleise ausgeftihrten preufsi-
schen Staatshahnen des Jahres 1896/97 waren nur
10854 km oder 39,2 % zweigeleisig.

*Nach Abzug der durch Kauf zugekommenen Haupt-
bahnen sind in den 7 Jahren im ganzen an Voll-
bahnen 280,5 km oder 40 km im Jahr gebaut worden.

Die Zahlen zeigen, dals in den abgelaufenen
7 Jahren der Bau der Hauptbahnen im wesentlichen
als abgeschlossen betrachtet worden ist, sie zeigen
aufserdem, dafs die Ausriistung preulsischer Staats-
bahnen mit zwei Geleisen eine verhiltnifsmifsig un-
vollstiindige geblieben ist.

Gegentiber dieser ganz minimalen Steigerung des
Netzes vollstindig ausgeriisteter Bahnen stieg in dem-
selben Zeitraum:

Der Giutertransport von 119 Millionen Tonnen
auf 179 Millionen Tonnen, die Giitertonnenkilometer
von 14 Milliarden auf 20 Milliarden, die Zahl der be-
forderten Personen von 275 Mill. auf 437 Mill., die
Personenkilometer von 7'/: Milliarden auf 10%/s Mil-
liarden, und die Gesammteinnahme von 881 Millionen
auf 1099 Millionen Mark auf den preulsischen Staats-
bahnen.

Beriicksichtigt man nun, dals die auf den Neben-
bahnen befdrderten Giiter, mit Ausnahme eines ver-
schwindend kleinen Procentsatzes, entweder den Haupt-
bahnen zugefihrt werden, oder von denselben auf
die Nebenbahnen gehen, so mufs bei einer Beurtheilung
der baulichen Entwicklung unseres Eisenbahnnetzes
die Vermehrung des allgemeinen Verkehrs in directen

iulsert sich Hr.

Vergleich mit dem Ausbau des Vollbahnnetzes ge-.

zogen werden.

Wenn man demgegeniber heute hiufig sogar von
Eisenbahnfachlenten den Ausspruch hort, dals die
Eisenbahnen auf die Dauer nicht mehr imstande
seien, den sich immer mehr steigernden Guterverkehr
zu bewiiltigen, so mag dieser Ausspruch richlig sein
in Bezug auf den Stand des preufsischen Eisenbahn-
wesens. Es ist aber allgemein nicht richtig und hitte
auch bei uns keine Richtigkeit, wenn man, anstatt
sich hartnackig nur an den Bau von Nebenhahnen
zu halten, das Hauptbahnnetz in zweckmiilsiger Weise

vervollstindigt, die nothwendigen Abkiirzungsstrecken
gebaut und ein grofseres Netz zweigeleisiger Voll-
bahnen angelegt hitte.

Die rein fiscalische Leitung unserer Eisenbahnen
hat es vorgezogen, nur weniger leistungsfihige Neben-
bahnen zu bauen, um Anlagekapital zu ersparen und
einen Theil der Kosten auf andere Schultern abzu-
wiilzen. Keineswegs soll damit dem Bau von Neben-
bahnen die Bedeutung an 'sich abgesprochen werden,
es muls aber hervorgehoben werden, dafs die Ein-
seitigkeit des Grundsatzes im Bau der Bahnen von
den bedenklichsten Folgen fiir die Entwicklung von
Gewerbe und Industrie ist.-

Eine Folge dieses Systems ist auch die unnatiir-
liche Tarifbildung, die sich hieraus entwickelt hat.

Wiihrend anfangs die Nebenbahnen, welche mil
beiden Endpunkten Vollbahnen beriihrten, aus der
directen Tarifbildung ausgeschlossen blieben, hat man
dem Driingen der Interessenten nicht widerstehen
konnen und bildet heute die Tarife tiber die kurzen
YVerbindungen mit Nebenbahnen, ohne dafls die Giiter
selbst auf diesen Strecken beférdert werden kénnen.
Hierin liegt doch ein Widerspruch, der nur durch das
unnatirliche System verursacht ist.

Der Bau von Abkiirzungssirecken und neuen Voll-
bahnen ist keineswegs eine Tariffrage, wie hiufig als
Begrindung abschligiger Antworten bemerkt wird.
Die Erfahrungen des letzten Jahres sollten uns eines
ganz anderen belehren. s ist eine Frage der besseren
Vertheilung des Giter- und Personenverkehrs auf
grolsere Flichen unseres Vaterlandes, es ist eine Frage
der grofseren Sicherheit des Verkehrs, es ist eine
Frage der grofseren Leistungsfahigkeit, des rascheren
Wagen- und Waarenumschlages und nicht zuletzt
eine sociale Frage ersten Ranges, die auf die Zu-
sammenhiufung der Bevolkerungsmassen von aller-
grofstem Einfluls ist.

Aus diesen ganz allgemeinen Griinden, verbunden
mit denen der Wahrung der Interessen unseres Be-
zirks, konnen wir mit Recht die baldigste Ausfithrung
der wichtigen Abkiirzungslinie Weidenau-Haiger ver-
langen. Wir werden und missen die Bewegung zum
Bau dieser Linie wachhalten, bis das Ziel erreicht ist.
Es scheint allerdings, dafs ein vollstindiger Bruch mit
dem heule herrschenden System vorhergehen muls.
Aber auch das wird im Interesse des Ganzen unver-
meidlich sein.

Das Vertrauen auf einen sicheren Personenverkehr
auf den preulfsischen Staatsbahnen ist im abgelaufenen
Jahre schwer erschiittert worden.

Die sich hidufenden grofsen Ungliicksfille, die
nicht blols Personenziige, sondern auch Giiterziige be-
trafen, kdnnen unzweifelhaft nicht simmtlich auf
Rechnung des bestehenden Systems gesetzt werden.
Diese Ungliicksfille werden nie ganz zu vermeiden
sein. Die eisenbahnseitig tiber diese Unfille und die
Mittel zur Vermeidung derselben gemachten Vorschlige
zeigen aber, dals einschneidende Aenderungen mog-
lich sind, welche die Sicherheit und die Piinktlichkeit
im Verkehr erhthen konnen. Dals man erst durch
Ungliicksfille zu solchen Aenderungen kommen mufs,
kann seine Erklirung nur durch die tbertriebene
Fiscalitit finden. Ist doch unsererseits bereits vor acht
Jahren eine der jetzt vorgeschlagenen Malsregeln, die
Theilung, Verringerung der Achsenzahl und damit
die Vermehrung der Personenziige vorgeschlagen wor-
den, um, wie damals ausdricklich erwihnt wurde,
die Sicherheit zu erhdhen, die ptnktlichen Anschliisse
zu gewiihrleisten, und einer grofseren Zahl von Stationen
den Vortheil der Schnellzige zukommen zu lassen.
Die hieriiber in Frankfurt a.M. stattgefundenen Be-
sprechungen hatten keine Folge, da die Ausfiihrung
dieser Anregungen aussichtslos war. Einen wesent-
lichen Erfolg wiirde die Staatsbahn aber mit einer
besseren Vertheilung des Schnellzugsverkehrs auf eine
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grofsere Anzahl von Linien erzielen. Neben der Ent-
lastung der jetzt iiberlasteten Vollbahnlinien wiirde
eine berechtigte Forderung, den Nutzen der Schnell-
ziige einer grofseren Bevolkerung zukommen zu lassen,
erfillt werden. Einem Entgegenkommen auf diese
Forderung wird sich die Staatsbahnverwaltung um so
weniger entziehen konnen, als es unter den heutigen
Verhilinissen ganz unmdoglich ist, eine grofsere Giiter-
erzeugung aufrecht zu erhalten und abzusetzen, wenn
nicht ein schneller und bequemer personlicher Ver-
kehr geboten ist. Der miindliche Verkehr ist heute
in der Giiterbewegung von so grofser Bedeutung, dafs
eine Erschwerung desselben auf die Erzeugung selbst,
sowie auf die Wohlhabenheit des betreffenden Bezirks
von den bedenklichsten Folgen ist.

Iiir unseren Verein ist die Einlegung eines Schnell-
zugsverkehrs zwischen Gielsen und Hagen, im An-
schlufs an die dort ankommenden Schnellziige der
grofsen Linie, seit 3 Jahren Gegenstand eingehender
Verhandlungen gewesen.

Die Nothwendigkeit dieser Zugverbindung ist von
allen Seiten anerkannt worden. Wenn die Moglich-
keit der Durchfihrung dieser Ziige bezweifelt wird,
so steht das in bedauerlichem Gegensatz zu dem
Standpunkt der betheiligten Directionen. Diese zwei
Directionen haben die Nothwendigkeit der Ziige und
die Durchfiihrbarkeit derselben damit anerkannt, dals
sie schon zum zweitenmal deren Einstellung beantragt

haben. Es ist kein Anlafs, an dem Sachverstindnils
und der Gewissenhaftigkeit dieser Directionen zu
zweifeln.  Wenn man in Berlin trotzdem sachliche

Einwendurgen dagegen macht, so kénnen dieselben
unmoglich ernst genommen werden, vielmehr mufs
man auch hier wieder die fiscalischen Riicksichten
als das einzig malsgebende Hindernils betrachten.
Klagen, welche unser Bezirk in dieser Richtung fithren
mufs, hat man leider allgemein. Esistim Abgeordneten-
haus den Bezirkseisenbabnrithen vorgehalten worden,
dals unmogliche und iibertriebene Anforderungen an
denselben gestellt wiirden. Diese Aeufserung ist, so-
weit von hier aus beurtlieilt werden kann, nicht be-
rechtigt. 1In den uns nahestehenden Bezirkseisenbahn-
rithen zu Koln und Frankfurt a. M. kommt nur eine
verschwindend kleine Zahl solecher Antriige zu einer
Verhandlung und die allerwenigsten fiihren zu einem
Beschlufs dieser Kérperschaften. Es ist sogar hitufig
die Beobachtung gemacht worden, dafs die Korper-
schaften fiscalischer als die Vertreter der Staatshahnen
sind. Das aber ist leider festzustellen, dals den so
sehr seltenen Antriigen dieser Korperschaften, Antrige,
die nur aus der Erkenntnifs des dringendsten Bediirf-
nisses hervorgehen, nie Folge in Berlin gegeben wird.

Es ist unverkennbar, dafls die stiindigen Mils-
erfolge der Antriige dieser Korperschaften nicht blofs
in Sachen des Personen-, sondern auch des Giiter-
verkehrs eine Mifsstimmung der Betheiligten hervor-
gerufen, die es Jedem verleidet, materielle und geistige

Bemiihungen auf Vorschlige zur Verbesserung des
Verkehrswesens zu verwenden. Wenn die Bedeutungs-
losigkeit der Bezirkseisenbahnriithe von Jahr zu Jahr
zurtickgeht, so triigt die Staatsverwaltung hieran die
Hauptschuld.

Unfraglich haben die Vorgiinge der letzten Jahre
viel dazu beigetragen, die Zuneigung zu dem System
der Staatseisenbahnen auch bei seinen besten Freunden
gewaltig zu schwichen.

Es ist dies um so bedauerlicher, als die Staats-
eisenbahnyerwaltung bei einzelnen grofsen Reformen,
die nothwendig sind, gar nicht ohne die offentliche
Meinung Erfolge erzielen kann.

70. Versammlung deutscher
Naturforscher und Aerzte in Diisseldorf.

Das Programm dieser Versammlung ist ein so
vielseitiges und interessantes, dafls diese 70. Versamm-
lung sich wiirdig ihren Vorgingerinnen anreihen diirfte.
In den allgemeinen Sitzungen werden nachfolgende
Vortriige gehalten: ,Universitit und technische Hoch-
schule*. Von Geh. Regierungsrath Professor Dr.Klein,
Gottingen; ,Hundert Jahre Chirurgie®. Von Medicinal-
rath Dr. Tillmanns, Leipzig; ,Ueber den Zweck,
die erforderlichen Vorarbeiten und die Bauausfiihrung
von Thalsperren im Gebirge, sowie (ber deren Be-
deutung im wirthschaftlichen Leben der Gehirgs-
bewohner“. Von Regierungs- und Baurath Professor
Dr. Intze, Aachen; ,Krankheitsursachen und Krank-
heitsanlagen®. Von Prof. Dr. Martlins, Rostock; ,Die
zunehmende Bedeutung der anorganischen Chemie®.
Von Professor van t'Hoff, Berlin; ,Die Bedeulung
der Krankenpflege fiir die wissenschaftliche Therapic®.
Von Privatdocent Dr. Martin Mendelsohn, Berlin.

Aulser diesen Vortriigen sind fiir die Abtheilungs-
sitzungen iiber 400 Redner angemeldet. Zum ersten-
mal werden als neugebildete Abtheilungen die fiir
angewandte Mathematik und Naturwissenschaften
(Ingenieurwissenschaften) sowie diejenige flir die
Geschichte der Medicin in Thitigkeit treten. Mit der
Versammlung werden vier Ausstellungen verbunden
sein, nimlich 1. eine historische Ausstellung; 2. eine
photographische Ausstellung (die Photographie im
Dienste der Wissenschalft); 3. eine Neuheiten-Ausstellung
naturwissenschaftlicher und medicinisch-chirurgischer
Gegenstinde und Apparate sowie chemisch-pharma-
zeutischer Priparate und hygienischer Gegenstinde;
4. eine physikalische und chemische Lehrmittelsamm-
lung. Endlich wird mit der Versammlung ein Congrels
der alkoholfeindlichen Aerzte und eine Ausstellung
alkoholfreier Getrinke verbunden sein. An Ver-
gniigungen wird es, wie sich das am frohen Rheine
von selbst versteht, nach des Tages Last und Hitze
nicht fehlen.

Referate und kleinere Mittheilungen.

Phinix, Abtheilung Westfiilische Union, Hamm i. W. | mitgefiihrt wurden, zum Birgerschiitzenhofe, wo von

Die Feier des 25jihrigen Bestehens der West-
fillischen Union, welche am 18. Juni d. J. begangen
wurde, gestaltete sich zu einem Fest der Arbeit, das
auch in der Chronik unserer Zeitschrift verzeichnet
zu werden ein volles Anrecht hat. Die Belegschaft
des Werks veranstaltete einen imposanten Festzug,
in welchem die Embleme der verschiedenen Betriebe

Hrn. Generaldirector Kamp eine zu Herzen gehende
Ansprache an sie gerichtet wurde. Nachdem der
Redner einen Riickblick auf die ersten Anfinge des
Werks geworfen, gab er, wie folgt, ein Bild des all-
mihlichen Heranwachsens desselben.

Im Jahre 187374 wurden 1877 Arbeiter beschiiftigt
und 1 651000 # an Lohnen gezahlt, im Jahre 1896/97
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3366 Arbeiter mit 3341000 # Lohnen. Versandt
wurden damals 28443547 kg im Werthe von 9050225 .#,
jetzt 128998049 kg im Werthe von 21664346 ./,
obgleich die Werke zu Werdohl und Einsal inzwischen
abgestofsen waren.

,Was die wichtigsten unserer Fabricate angeht®,
sagte der Redner, ,so stieg die Jahreserzeugung an:

Stabeisen . . von 11 728 544 kg auf 32 177 976 kg
Walzdraht . .. -, 15792560 = . 77.036 805,
Gezogenem Draht _ 6273868 , , 61604512 ,
Drahtstiften . . s 1932980 ¢ 18578 883 ,
Schwarzblech . . 915796 78 ¢ <14.918 HH6E,

Sie sehen, Draht ist von Anfang an und ist noch
heute das Haupterzeugnifs der Westfilischen Union.

Noch in weit grofserem Malse als die Erzeugung
nahm der Export zu. Von 6,3 % unseres Versandes
in 187374 ist derselbe his auf 48,2 % gestiegen.
Namentlich waren es Draht und Drahtwaaren, die
wir ausfiithrten. Bis zu 84,8 % unseres Jahresversandes
an gezogenen Draht und bis zu 77,2 % des an Draht-
stiften haben wir schon in das Ausland geliefert.

Wir konnen mit Stolz sagen: Die ,Westfilische
Union* ist die grofste Drahterzeugerin der Welt.
Ihre Fabricate sind iiber alle finf Welttheile ver-
breitet. lhr Fabrikzeichen ist tberall beliebt. Das
Eiserne Kreuz mit dem W U steht keinem anderen
Werke nach. Kurz, die Stellung der Union ist eine
so geehrte in der Welt, dals sich bald ein vornehmer
Freier fand, als sie fihlte, dafs in dem immer heftiger
werdenden Kampf der Inleressen es nicht gut sei,
allein zu stehen.

Unser Schiitzling verband sich mit dem Phonix.
Wir haben allen Grund anzunehmen, dals damit die
Stellung beider Gesellschaften noch mehr gefestigt
ist gegen alle Wechsel der Zeiten. Foérdern wir doch
selbst jetzt Erze und Kohlen und verarbeiten sie bis
zu den feinsten Fabricaten, wie sie in jedem Hause
gebraucht werden. :

Werthe Festgenossen! Unser Schiitzling hat sich
zwar noch einen zweiten Namen zugelegt, aber der
alte bleibt bestehen.

Und das Ansehen, das derselbe genielst, hiitte
sich die Weslfilische Union nicht erringen konnen,
wenn sie nicht von allen Seiten unterstitzt wiire,
wenn sie sich nicht auf einen tiichtigen braven Arbeiter-
und Beamtenstand hiitte verlassen kdnnen.

Eurer treuen Mitarbeiterschaft — Kameraden —
verdanken wir in erster Linie unsere Erfolge. Des-
halb freue ich mich ganz besonders, Euch allen bei
dieser Gelegenheit den Dank unseres Aufsichtsraths
und unseres Vorstandes aunssprechen zu konnen.

Als Zeichen dessen hat der -Aufsichtsrath die
Summe von 50000 ./ gestiftet, deren Zinsen dazu
verwandt werden sollen, den Familien unserer Be-
amten und Arbeiter in schweren Krankheiten, nament-
lich wenn operative Eingriffe nothwendig sind, bei
denen ja eine Krankenhausbehandlung von der gréfsten
Wichtigkeit ist, eine solche zu ermdéglichen. Euch
Jubilaren aber, die Ihr seit Griindung unserer Gesell-
schaft auch in den schweren Zeiten bei uns aus-
gehalten habt, soll neben einem Betrage von Hundert
Mark ein Diplom wie dieses hier (der Herr Redner
zeigt dasselbe) verlichen werden. Wir haben es
ebenso wie das Geld nicht mit heraus gebracht, weil
die Aufbewahrung auch nur listig wire. Ihr kénnt
heides am Montag bei Hrn. Rechnungsfiihrer Reinelt
in Empfang nehmen.

Damit Ihr jedoch eine Erinnerung an den heutigen
Tag mit nach Hause nehmt, erlaube ich mir, einem
jeden von Euch eine Uhr zu tberweisen. Ich werde
die Namen der Jubilare vorlesen und bitte dieselben,
vorzutreten und die Uhr hier in Empfang zu
nehmen.* — Nun wurden die Namen der 54 Jubilare
verlesen, worauf der Redner fortfuhr:

,Ich hoffe, dafs Uhr und Diplom Euch noch in
spiten Tagen eine freundliche Erinnerung an die ge-
meinsam durchlebte Zeit sein werden. Ich hoffe aber
auch, dals sich die jiingeren Arbeiter der Westfilischen
Union ein Beispiel an den alten Kameraden nehmen
werden, dafls sie dahin streben werden, den Ruf und
das Ansehen der Gesellschaft zu wahren, das Zeichen,
das wir auf unseren Fahnen fiithren, zu immer
grofserer Anerkennung zu bringen. Vor allem aber
wiinsche und hoffe ich, dafls das gute Einvernehmen,
wie es bisher zwischen dem Vorstande, den Beamten
und den Arbeitern geherrscht hat, auch ferner be-
stehen bleibt, dals unsere Arbeiterschaft wie bisher
ihr Ohr verschliefst den Einfliisterungen derer, denen
ein gutes Verhiltnils zwischen Arbeiter und Arbeit-
geber ein Greuel, deren Weizen nur bliht, wenn
tiberall Zwietracht und Unordnung, Elend und Bitter-
keit herrschen. Wir alle sind Arbeiter! Der Eine
mit der Hand, der Andere mit dem Kopf.

Unsere Arbeit kann nur Friichte bringen, wenn
wir uns im Innern wie nach Aufsen der Ruhe und
des Friedens erfreuen. Wem verdanken wir aber in
erster Reihe diese kostlichen Giiter? Dem Hohen-
zollernfiirsten auf dem deutschen und preufsisclien
Throne, der seit nunmehr zehn Jahren unablissig
sorgl fiir das Wohlergehen aller seiner Unterthanen,
— der es sich zur vornehmsten Aufgabe gemacht
hat, die Armen und die Schwachen zu schiitzen, der
aber auch mit starker Hand und scharfem Schwert
das Ansehen unseres theuern deutschen Vaterlandes
zu wahren weils, so dafls kein Feind es anzugreifen
wagt. Ihm, unserem allverehrten Kaiser und Konig,
gebiihrt unser Dank vor allen anderen. Seine Majestit,
unser allergniidigster Kaiser, Konig und Herr, Er
lebe hoch!* — Brausend erklangen die Hochrufe
der Tausende iiber den weiten Platz, und an die
Hochrufe reihte sich der Gesang der Nationalhymne.

Der Obermeister Brakelmann erwiderte mit
einer lingeren Dankesrede, die in ein lebhaft auf-
genommenes Hoch auf Hrn. Generaldirector Kam p
ausklang.

Nunmehr wurde zu den ibrigen Nummern des
Programms iibergegangen, und die Arbeiter erquickten
sich bei Kaffee und Kuchen, die beiden Kapellen
concertirten abwechselnd, und so entwickelle sich ein
wirklich gemiithliches Zusammensein, das nicht
durch den geringsten Mifston gestort wurde. An der
Ehrentafel hatten Platz genommen Hr. Generaldirector
Servaes, Hr..Director Klinke von der Abtheilung
Nachrodt, mehrere Milglieder des Aufsichtsraths, unter
ihnen auch die HH. Jihnke - Berlin, Justizrath
Melchior aus Dortmund, ferner Hr. Landrath
Schulze-Pelkum, Hr. Birgermeister Matthaei u. a.
Hr. Cosack-Mentzelsfelde hatte telegraphisch sein
Bedauern ausgesprochen, an der Feier nicht theil-
nehmen zu konnen. Er sandte auf diesem Wege
seine herzlichsten Gliickwiinsche, auch von vielen
anderen Seiten waren telegraphische Beglickwiinschun-
gen eingelaufen.

Das schone Fest erreichte erst in spiter Stunde
sein Ende. Am 9. Juli feierten die Arbeiter der
Nachrodter Abtheilung und am 10. Juli die des
Lippstadter und Belecker Werkes in gleicher
Weise, und es wurden die Jubilare in derselben Art
geehrt. Wie in Hamm, waren auch in Nachrodt
54 Minner, welche 25 Jahre in den Diensten der
Westfilischen Union stehen, dazu in Lippstadt 51
und in Belecke 19, also 178 Jubilare, darunter 7 Meister
und im tbrigen Arbeiter.

Ein aufrichtiger Glickwunsch zu dem Fest des
95 jihrigen Bestehens sei der ,Westfilischen Union®
auch an dieser Stelle zugerufen.

: Die Redaction.
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Zur Yertretung der Technischen Wissenschaften
im Herrenhause

schreibt die ,Rhein- und Ruhrzeitung® Nachfolgendes:

»Berlin, 5. Jull. Die Ernennung dreier Professoren
der preulsischen Technischen Hochschulen zu Mit-
gliedern des Herrenhauses ist Giberall mit Genugthuung
aufgenommen worden, namentlich hei den Technikern
selbst, und dies um so mebr, als die Berufung aus-
driicklich als eine Anerkennung der Leistungen und
der Bedeutung der Technik und der exacten Wissen-
schaften tiberhaupt bezeichnet worden ist. — Auch
den Vertretern der Realgymnasien gereicht diese Be-
rufung zu besonderer Genugthuung; es sind nimlich
die durch dieselbe ausgezeichneten Professoren, die
Geheimen Rithe Intze, Launhardt und Slaby,
alle drei chemalige Abiturienten von Realgymnasien
(Realschulen 1. 0.), und wenn dies auch mehr ein
gliicklicher Zufall ist, so giebt doch ihre Auszeichnung
den Realschulmiinnern die sichere Hoffnung, dals an
allerhochster Stelle jetzt den Realgymnasien die volle
Anerkennung nicht versagt werden wird.* .

Dieser Hoffnung pflichten auch wir vollkommen bei.

Die Redaction.

Ueber die Aufstellung der Productionsstatistik als
Mittel zur VYorbereitung handelspolitischer
Malsnahmen

verdffentlicht das Directorium des Centralverbandes
deutscher Industrieller die nachfolgende Noliz:

»Den Mitglicdern des Centralverbandes ist bekannt,
dafs auf seine Anregung und infolge der Bestrebungen,
denen sich in dankenswerther Weise auch der Deutsche
Ilandelstag und der Deutsche Landwirthschaftsrath
angeschlossen hatten, der Herr Reichskanzler einen
»Wirthschaftlichen Ausschufs zur Vorbereitung und
Begutachtung handelspolitischer Malsnahmen® ein-
gesetzt hat.

Die wesentlichste Aufgabe dieser Korperschaft
ist in der Vorbereitung derjenigen handelspolitischen
Malsnahmen zu erblicken, die nach dem Ablauf der
jetzt bestehenden Handelsvertrige zu ergreifen sein
werden. Der Ausschuls ist riistig ans Werk ge-
gangen; er erkannte, dafs in der Aufstellung einer
brauchbaren Productionsstatistik die hauptsichlichste,
bisher nicht vorhandene Grundlage fiir den Abschluls
kiinftiger Hundelsvertriige zu erblicken sei, und sie zu
beschaffen war das erste Ziel seiner umfassenden und
bedeutungsvollen Arbeiten. Zu diesem Zwecke wurden
von dem Reichsamt des Innern, von dem die Arbeiten
des ,Wirthschaftlichen Ausschusses u. s. w.* geleitet
‘werden, zahlreiche Sachverstiindige berufen, von denen
mit sorgfiltigster und mihevoller Arbeit die Frage-
bogen fiir die Aufstellung der Productionsstatistik
beziiglich der bedeutendsten in Deulschland vor-
handenen Industrien ausgearbeitet und festgestellt
worden sind.

Diese Fragebogen sind im Friithjahr dieses Jahres,
theils unter dankenswerther Vermittlung der Berufs-
genossenschaften fiir die Unfallversicherung der
Arbeiter, theils direct an die einzelnen Industriellen
versendet worden.

Der Termin fir die Ricksendung der Fragebogen

liuft demniichst ab. Von zustandiger Seite ist uns
die hocherfreuliche Mittheilung geworden, dafs die
deutschen Industriellen dieser bedeutungsvollen Sache
den besten Willen enigegengebracht und fiir sie volles
Verstindnils gezeigt haben; denn es sind bisher im
Durchschnitt 80 %, von einer der grofsten Industrien
I unserem Vaterlande sogar 90 % der verschickten
Fragebogen beantwortet zuriickgekommen.

~ Wenn hierin schon ein grofser Erfolg zu er-
blicken ist, so erscheint es doch dringend wiinschens-
werth, dafs die mit der Beantwortung bisher im

Rickstande gebliebenen Industriellen nicht linger
zogern und ihre Fragebogen thunlichst bald dem
Reichsamt des Innern bezw. ihren Berufsgenossen-
schaften beantwortet zugehen lassen mdochten, da die¢
Arbeiten im Reichsamt des Innern bereits soweit
gefordert sind, dals es nothig ist; die noch fehlenden
Fragebogen schleunigst nachzusenden.

Es ist mit grofser Genugthuung begriifst worden;
dals die Reichsregierung, im Gegensalz zn der [riiher
befolglen Praxis, sich entschlossen hat, bei der Vor-
bereitung des Abschlusses kiinftiger Handelsvertrige
die Industrie zu umfassender Mitarbeit heranzuziehen.
In dieser erfreulichen Thatsache liegt aber auch die
Verpflichtung far die Industriellen, nunmehr den
ernsten Willen zur Mitarbeit zu bethiitigen, zuniichst
durch die allseitige Beantwortung der Iragebogen.
Denn eine zuverlissige, daher nicht zu einem, wenn
auch nur geringen Theile auf Schiitzung beruhende
Productionsstatistik ist, wir wiederholen es, eine der
sichersten und hauptsichlichslen Grundlagen fir die
Beurtheilung der bei dem Abschlufs neuer Handels-
vertrige malsgebenden Verhiltnisse. Der grofsen
Wichtigkeit dieser Sache gegeniiber miissen alle klein-
lichen Bedenken gegen die Beantwortung der Frage-
bogen, die hin und wieder aufgetaucht und von offen-
kundigen Gegnern der Bestrebungen des , Wirthschaft-
lichen Ausschusses u.s. w.“ verbreitet worden sind,
schwinden. Diese Bedenken sind in der That giinzlich
unbegriindet. Die beantworteten Fragebogen sollen
einzig und allein dem Zwecke der Aufstellung einer
Productionsstatistik  dienen; jede anderweite Ver-
wendung ist nach den, von den Vertretern des Reichs-
amts des Innern gegebenen amtlichen Zusicherungen,
ginzlich und sicher ausgeschlossen. Die Fragebogen
gelangen nur in die Hinde der mit ihrer Bearbeitung
betrauten Beamten und diese sind zur strengsten
Geheimhaltung verpflichtet. Daher kann von Preis-
gebung der Geschiiftsgeheimnisse oder von irgend
anderen Nachtheilen, die aus einer genauen und
riickhaltlosen Beantwortung der Fragebogen befiirchtet
werden konnten, keine Rede sein.

Wir richten daher an alle dem Centralverbande
nahestehenden Industriellen, die mit Beantwortung
der Fragebogen noch im Riickstand sein sollten, die
dringende Bitte, nicht linger zu zogern und durch
vollstindige Beantwortung und rechtzeitige Einsendung
der Fragebogen zu ihrem Theile zum vollen Gelingen
des bedeutungsvollen Werkes beizutragen.®

Neue Eisenerzlager in Rufsland.

Schiirfungen auf Eisenerze haben in letzter Zeit
in Rufsland einige Resultate gehabt, was von Be-
deutung ist, da die gegenwirtig hauptsichlich aus-
gebeuteten Lager von Krivoli Rog eine beschrinkte
Ergiebigkeit haben sollen. Gefunden wurden Eisen-
erze im Charkowschen Gouvernement, Kreis Starob-
jelski, auf einer Fliche von 38000 Dessjitin (= 41515 ha).
Das Erz ist Rotheisenstein und enthilt 56 bis 62 %
metallisches Eisen. Es soll von der Wolga-Donschen
Gtesellschaft am Don verarbeitet werden. Auch im
Gouvernement Cherson, Kreis Alexandrow, sind
Eisenerze entdeckt, die stellenweise unmittelbar an
der Erdoberfliche zu Tage treten. Im Gouvernement
Olonez, Kreis Powenez, sind am Flusse Wyga Eisen-
glanz und Magneteisenstein gefunden, an Stellen, auf
welche schon friither Prof. Inostranzew hingewiesen
hat. Im Dorfe Schmunsk, Gouvernement Wolhynien,
hat eine belgische Gesellschaft erfolgreiche Schiir-
fungen ausgefiihrl und ein Lager von einigen Hundert
Millionen Pud vorziiglicher Erze gefunden. An der
Fundstiitte wird 'die Anlage von Hiitten beabsichtigt.

(-Rigaer Ind.-Ztg.* durch ,Chem. Ztg. Rept.* 1893
Nr. 6 Seite 49.)
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Magnetisirungs - Apparat.

Der Magnetisirungs-Apparat der Firma Siemens
& Halske, Acuenoesel]sclmft ist eines der wenigen
Inslrumente, welche nach einer uns vorliegenden
Mittheilung eine wirklich eingehende magnetischc
Untersuchung von Eisen ermoglichen, wie sie fiir
den Hiittenmann durchaus erforderlich ist, wenn er
sich bemiiht, eine Methode fiir Herstellung eines
moglichst geeigneten Materials ausfindig zu machen,
oder wenn er seine Fabricate laulend unterauchen
“will. Die Untersuchung des genannten Apparats in
der physikalisch-technischen Reichsanstalt hat ergeben,
dals seinen Angaben eine grofse Zuverlidssigkeit zu-
zuschreiben ist, ein Punkt, der um so mehr ins Ge-
wicht fillt, als sonst die magnetischen Untersuchungen
hilufig grofsere Abweichungen voneinander zeigen.
Aufserdem ist die Handhabung auch fir den Nicht-
Elektrotechniker eine durchuus einfache zu nennen.
Es ist uns fiir eine der nichsten Nummern eine
eingehende Schilderung der magnetischen Versuchs-
methoden in Aussicht gestellt, und werden wir bei
dieser Gelegenheit auf den Apparat zurtickkommen.

Neue amerikanische Schyvungriider.

Wie wir einer in Nr. 20 der ,Oesterreichischen
Zeitschrift fiir Berg- und Hittenwesen* vom 14. Mai
- 1898 enthaltenen Mittheilung entnehmen, sollen in
Amerika zur Zeit Versuche mit eigenartigen Schwung-
riidern angestellt worden sein, welche keinen in sich
geschlossenen Radkranz, sondern nur sternartige
Speichen haben, an deren Enden sich hohle, gufs-
ciserne Kugeln betinden, die innen mit Wasser ge-
fullt sind. Auf diese Weise will man die durch das
Springen der gufseisernen Schwungkrinze verursachten
Ungliicksfiillle unmoglich machen, zumal auch die
Wasserfiillung der Kugeln eine ganz genaue Justirung
und Ausbalancirung der Schwungmassen gestattet.

Forderanlage in Somorrostro.

Die Forderung erfolgt auf diesen Gruben, die in
einer Entfernung von 8 km von der Kiiste und 290 m
iiber dem Meeresspiegel liegen, theils auf zwei Bahnen
mit mehreren aufeinanderfolgenden Bremsbergen (mit
Neigungen bis 45°), theils mittels Kette. Die Ketten-
scheiben sind mit radial verstellbaren Zihnen ver-
sehen, wodurch ein stets richtiger Eingriff in die
Oeffnungen der Kettenglieder ermoglicht wird, auch
wenn durch Abnutzung die Kettenglieder sich ver-
lingerten. Die Kette foérdert bei 1,5 m Geschwindig-
keit und 25 m Wagenabstand tiglich 2500 bis 2600 t
Erz auf 3 km Entfernung. Die Bremsanlagen schaffen
tiaglich 4600 t fort. Zum Stillsetzen dienen Band-

| zeitschrift, der

bremsen, zur Geschwindigkeitsregelung Wasserfliigel,
welche mit den Kettenscheiben in Verbindung stehen.
Durch Einfiillen von mehr oder weniger Wasser in
den Behiilter, in welchem sich die Fliigel drehen,
wird die Geschwindigkeit geregelt.
(Nach ,Oesterr. Zeitschrift fitr Berg- und Hillten-
wesen* 1898, S.429.)

Goldgewinnung Australiens.
g 8

Nachstehend folgen die amtlich festgestellten Pro-
ductionsziffern beziiglich des in den sieben australi-
schen Colonien: Neusiidwales, Victoria, Queensland,
Siid- (oder Mittel-) Australien, Westaustralien, Tas-
manien und Neuseeland in den letzten zwei Jahren
gewonnenen Goldes. Aus demselben ist zu ersehen,
dals die Goldgewinnung zum grofsen Theile infolge
der Entwicklung des Gnldbcmbaues in Westaustralien
im letzten Jahre eine bemerkenswcrthe Zunahme zu
verzeichnen hatte.

1896 1897

Rohgold | Feiilgold Rohg()»l:iwi Feingdl;i-
Unzen zu 311 g Unzen zu 31,1 g

Neusiidwales. . 996079! 959063 992217! 2506 234
Victoria o0 805089* 756782 822605 754246
Queensland 638212 526525 794897, 656609
Stdaustralien . . | 29004 27384| 32000, 98201
Westaustralien 281265, 251646] 674 99)| 603847
Tasmanien. . . . 62586, HH258 54937
Neuseeland 2(537'%2\ 237350] 251644 230760

9.375950|2 114 008[2929916/2584 894
65745,6 kg 80390,2 kg

oder Feingold .

Roman Oriol 1‘.

Am 22. Juni verstarb infolge eines erlittenen Un-
falles Roman Oriol, Professor an der Bergakademie
in Madrid.

Derselbe war im Jahre 1847 in Barcelona gc—
horen. Seit 1870 war er im Staatsdienst erfolgreich
als Bergingenieur in den Provinzen Oviedo und
Valencia thitig, dann arbeitele er kurze Zeit imn
Handelsministerium und wurde im Jahre 1882 zum
Professor an der ,Escuela de Minas* ernannt.

Vor einigen Jahren hat Professor Oriol auch
die Redaction der angesehenen spanischen Fach-
»Revista Minera, Metalurgica y de
Ingenieria® iibernommen, in welcher er eine grolse
Reihe vortrefflich geschriebener Aufsiitze verdffent-
lichte. Bekannt ist ferner das von ihin unter dem

Titel: ,Anuario de la Mineria, Metalurgia y Electricidad

de Espafia® herausgegebene Jahrbuch.

‘Biicherschau.

B

Anleitung zwr  statischen Berechnung der Dampf-
kesselschornsteine wnd Dachconstructionen.  Mit
8 Abbild. Verlag von Otto Hammerschmidt
in Hagen i. Westf. Preis 75 J.

Diese kleine Schrift soll dazu dienen, allen Den-
jenigen, welche in Gemélsheit der gesetzlichen Vor-
schriften bei Anlegung eines Dampfkessels die sta-
tischen Berechnungen fiir neu zu errichtende Schorn-
steine sowie fiir grofsere Dachconstructionen bei der
Behorde einzureichen haben, an Hand zu gehen und

"

Weiterungen wegen Unrichtigkeiten zu ersparen. In
der Zeitschrift der Kesseliiberwachungsvereine finden
wir die Notiz, dals ein Antrag auf Genehmigung einer
Dampfkesselanlage bei der Vorpriifung beanstandet
worden sei, weil der statischen Berechnung des
Dampfkesselschornsteins eine Windpressung von 125 kg
auf das Quadratmeter zu Grunde gelegt war, wihrend
der Priifungsheamte gemils den Angaben der obigen
Anleitung zur statischen Berechnung der Dampf-
kesselschornsteine und Dachconslructionen die An-
nahme einer Windpressung von 300 kg auf das Quadrat-
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meter fiir nothwendig erachtete. Nach dem durch

Erlafs des Ministers der offentlichen Avbeiten vom
25. Juli 1889 verdffentlichten Gutachten der Konigl.

Akademie des Bauwesens vom 13. Juli 1889 ist aber
die Annahme einer Windpressung von 125 kg fir das
Quadratmeter einer der Windrichtung normal ent-
gegenstehenden Ebene unter gewdhnlichen Verhilt-
nissen fiir gentigend anzusehen und die Einstellung
einer grofseren Windpressung in die Berechnung nur
dort geboten, wo erfahrungsgemiils grofsere Wind-
pressungen auftriiten. Im tbrigen kann die Schrift
als praktisch und ihren Zweck erfiillend bezeichnet
werden.

Lisenbahn- Worterbuch in deutscher und franzosischer
Sprache. Von A. Kirberg b. d. Konigl. Eisen-
bahndirection in Koln. Koln 1898, Kolner Verlags-
anstalt und Druckerei. Preis brosch. 5 /.

Diese offenbar dem praktischen Bedirfnils ent-
sprungene Zusammenstellung der bei dem Bau, dem
Betrieb und der Verwaltung der Eisenbahnen vor-
kommenden technischen und allgemein gebriuchlichen
Ausdriicke in deutscher und franzdsischer Sprache
wird allen Technikern, welche mit den beiden Sprachen
zu thun haben, willkommen sein, da es gerade auf
den Sondergebieten der Technik an wirklich brauch-
baren Waorterbiichern mangelt.

Officieller Katalog der II. Kraft- und  Arbeits-
maschinen-Ausstellung in Miinchen 1898. Preis
50 d.

Der Katalog der Ausstellung, welcher 497 Aus-
steller nachweist, gelangte mit der Erdffnung derselben
zur Ausgabe und zwar zu dem billigen Preise von
50 g. Die Ausbildung des Kataloges geschah in der
Weise, dals dem Aussteller im Kataloge selbst, als
Fortsetzung der Anfiihrung der ausgestellten Gegen-
stinde, beliebiger Raum gegen entsprechende Ver-
gitung zur Verfiigung gestellt wurde, mit dem aus-
driicklichen Hinweise, dals an dieser Stelle die beste
Gelegenheit gegeben sei, alles das, was der Besucher
beim Besuche der Ausstellung und spitter iber die

Gegenstinde zu wissen wiinscht, zu bringen, dafs also
die Moglichkeil gebolen ist, den Katalog selbst zum
Vertreter der Firma zu stempeln.

Jahresbericht des Vereins fir die bergbaulichen In-
teressen im  Oberbergamtsbezirk Dortmund fiir
das Jahr 1897.. Essen, 1898. G.D. Buedeker.

Mit gewohnter Punktlichkeit erschienen, iinfsert
sich der sehr anziehend geschriebene Bericht tiber
Production, Marktlage und Absatz, Verkehrswesen,
Gesetzgebung, Verwaltung und Rechlsprechung sowie
tber innere Angelegenheiten des Vereins und enthilt
als Anlagen die Austihrungen der Minister v. Hammer-
stein und Thielen iiber Wasserstrafsen im Landes-
tkonomiecollegium im Februar 1898, sowie die Rund-
schreiben betr. Regelung der Verhiltnisse der Unter-
nehmerarbeiten, betr. Fiirsorge fiir die Grubenbeamten,
und betr. Berieselung. Wir werden gelegentlich auf
den Bericht zuriickkommen.

Die Redaction.

Bei der Redaction sind die folgenden neuen
Kataloge eingegangen:
Schuchardt & Schiitte,

o Prefstuft- Werkzeuge.

Die von der Firma geftihrten Prefsluft-Werkzeuge
— Prefsluft-Himmer, Bohrapparate, Nietmaschinen,

Specialkatalog  diber

Gulsputzbiirsten u. s. w. — werden von der Chicago
Pneumatic Tool Co. gebaut. Die Firma hat in ibren

Berliner Riumen — Spandauerstrafse 59/61 — eine
vollstindige Prefsluftanlage eingerichtet.

Arthur Koppel-Bochum: Transportable und feste
Liisenbahnen.

Diechmann & Sohn-Berlin:
und Werkzeuge.

Werkzengmaschinen

Gustav Toelle-Niederschlema bei Aue in Sachsen:
Hiilfsmaschinen zwi Metallbearbeitung.

Gutehoffnungshiitte-Oberhausen:

Abtheilunyg
Maschinenbaw, Sterkrade. :

Vierteljahrs-Marktberichte.
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I. Rheinland-Westfalen.

In unserem Bericht tber das erste Vierteljahr
nahmen wir Veranlassung, vor einer Reihe in der
Tagespresse zur Verdffentlichung gelangter Markt-
berichte zu warnen, welche eine tiefe Niedergeschlagen-
heit zum Ausdruck brachten und einen weiteren Preis-
sturz als wahrscheinlich hinstellten. — Wir hoben
demgegeniiber hervor, dafs damals bereits der laufende
Llsemel brauch ersichtlich in einer stetigen Steigerung
begriffen, und dals gegriindete Aussicht fiir eine kom-
mende starke Besc,h.lmguno der Werke vorhanden sei.
Diese unsere Voraussagung ist in einem Mafse ein-
getroffen, welches die weitgehendsten Erwartungen
ibertroffen hat. Denn nicht allein ist das Arbeits-
bediirfnifs namentlich der Stahlwerke bis iiber Jahres-

| schluls hinaus reichlich gedeckt, sondern es steht heute
. schon fest,

dals in Flufseisenhalbzeug den Anforde-
rungen der verarbeitenden Werke nicht in vollem
Umfange wird entsprochen werden konnen, trotzdem
ein erheblicher Theil der letzteren den Hohepunkt
ihres Verbrauches noch lingst nicht erreicht haben.
Angesichts der grolsen ’Ihakaelt im Bauwesen, in
der Maschinenfabrication und im Schiffbau, sowie bei
den aufserordentlich grofsen Bestellungen der Staats-
bahnen sind die Aussichten die allerbesten.

Infolge der guten Beschiftigung sidmmtlicher
kohlenverbrauchenden Industrien ist die Lage des
Kohlen- und Koksmarktes im II Vierteljahre 1898
eine durchaus gute gewesen. Siammtliche Sorten
konnten schlank abgesetzt werden, in einigen der-
selben war sogar zeltwelse die Nachfrage mcht voll
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zu befriedigen, weshalb auch seitens der Zechen alles
aufgeboten wurde, um soviel als mdglich zu fordern.

Aufdem Eisensteinmarkte zeigte das verflossene
Vierteljahr im wesentlichen dasselbe Bild wie das
vorhergegangene. Die im vorigen Bericht erwiihinte
I'drdereinschrinkung ist inzwischen zur Ausfihrung
gelangt und ist die Forderung seit dem 1. April d. J.
um 20 % reducirt. Die Preise der hiesigen Eisenerze
sind unveriindert geblieben. Weitere Verkiiufe haben
stattgefunden, so dals die in einzelnen Werken bis
zum 1. October noch verfiigharen Mengen hinnen
kurzem vergriffen sein werden. Die in den lelzten
Wochen eingetretene wesentliche Besserung auf dem
Roheisenmarkte macht sich auch bei den Gruben
bemerkbar, indem die abgeschlossenen Qualititen flott
abgerufen werden.

Der Rotheisensteinmarkt ist noch ruhig.

Der Roheisenmarkt blieb ein giinstiger, und
es fanden nicht nur die erzeugten Mengen einen regel-
miifsigen Absatz, sondern es konnten auch die auf
den Verbrauchsstitten angesammelten Bestinde infolge
des guten Ganges der Werke in etwa verringert
werden. Nur in Thomaseisen liels der Absatz, da
viele Werke ihren Bedarf hierin selbst erzeugen, zu
wiinschen tbrig.

Die Preise blieben unverindert.

Die Verhandlungen betreffs Verliingerung der Ver-
biinde sind zwischen den einzelnen Gruppen im Gange.

Die Lage des Stabeisenmarktes war infolge
anhaltend starker Nachfrage ein giinstiger. Die Preise
erfuhren eine, wenn auch langsame, so doch stetige
Besserung und bestrebten sich sowohl Verbraucher
wie Hiéndler, sich durch grolsere Abschliisse gentigende
Mengen zu sichern. Die meisten Werke haben ihre
Erzeugnisse fiir dieses Jahr schon giinzlich verschlossen
und dirften Lagerbestinde auf den Werken wohl
nicht mehr vorhanden sein. Die Verhandlungen be-
treffend Bildung eines Syndicats haben infolge der
guten Marktlage keine Forderung erfahren.

Der Drahtmarkt hat den Aufschwung nicht in
gleichem Mafse empfunden, wie das iibrige Eisen-
gewerbe, wenngleich auch da eine wesentliche Ver-
mehrung der Arbeitsmenge statigefunden hat. Nament-
lich der Inlandbedarf hat sich in erfreulichem Malse
gehoben, , und auch die Ausfuhr zeigte etwas mehr
Leben. Leider aber ist der Wetthewerb noch sehr
scharf, und werden die Preise dadurch vorerst noch
in eine Zone gebannt, aus der nur die unter besonders
glinstigen Vorbedingungen arbeitenden Werke einen
Ueberschufs herauszuholen imstande sind.

Die Commission fiir Verlingerung des Walzdraht-
syndicats hat ihre Vorarbeiten nahezu beendet und
wird demnichst die Einberufung der Hauptversamm-
lung beantragen.

In Grobblech ist die Beschiftigung der Werke
fortwiihrend besser geworden und jetzt sehr zufrieden-
stellend. Das Syndicat setzt seine Preise ohne Schwierig-
keit durch.

Die Beschiiftigung der Feinblechwerke hat sich
sehr gehoben, so dals dberall geniigende Arbeit vor-
liegt. Infolge dieses Umstandes hat die friihere Preis-
schleuderei aufgehdrt und es werden allgemein hohere
Preise gefordert, wobei aber immerhin ein richtiges
Verhaltnifs gegentiber den Selbstkosten der Werke
noch nicht erreicht wird.

Die Beschiftigung der Werke in Eisenbahn-
material aller Art ist auch in dem verflossenen
Quartal eine tberaus gute geblieben und die fort-
geselzten Neubestellungen der Bahnen haben dafir
gesorgt, dals auch fir die Zukunft den Werken eine
gentigende Beschaftigung gesichert bleibt.

Die Eisengielsereien und Maschinen-
fabriken waren sehr gut bleschiftigt. was auch
dadurch zum Ausdruck kam, dals fiir grolsere Objecte
langsichtige Lieferfristen gefordert wurden.

Die Preise stellten sich wie folgt:

Mon.lt Monnt Monat

April Mai Juni
Kohlen und Koks: { o o oM
Flammkohlen 5 9,60—10.00 | 950—10.00 | 9,50—10,00
Kokskohlen, gew aschen 8 00-8,50 | 800—850 | 8,00-850
» melirte, z. Zerkl. 9.00 9,00 9,00

Koks tilr Hochofenwerke

14,00 14,00 14,00
» Bessemerbetr.. | 1550—16,00 | 15,60—16,00 | 15,50 — 16,00

Erze:
Rohspath . . . 10,80 - 11,40 | 1080—11,40 | 10,80—11,40
Gerdst. Spa 1llle|senstun 16,70 16,70 16,70
Somorrostro f. a. B,
Rotterdam!isil =iy = = =
Roheisen: Giefsereiei o o
: NEo IEas i 67,00 67, 67,
ugﬁ}fﬁe{ ST 60,00 60,00 60,00
Himatit . . . 67,00 67,00 67,00
Bessemer . 5 61,00 61,00 61,00
Qua. itits - Pud-
Pr:l')sc deleisen Nr. 1, 58,00 58,00 58,00
A lQunht -Puddel-
3 eisen Siegerl. 58,00 58,00 58,00
Stahleisen, weilses, mit
nicht tiber 0,10/4 Phos-
phor, ab Siegen G 60,00 60,00 60,00
Thomaseisen mit min- :
destens 20/, Mangan,
frei Vcrbrauchsslelle.
netto Cassa . . © 60,50 60,50 59,60
Dasselbe ohne Mang.m s = = =
Spiegeleisen, 10 bis 1207, 66,67 66,67 66,67
Engl. Gielgereiroheisen
. I1I, franco Ruhrort 60,00 60,00 60,00
Luxcmburg Puddelexsen
ab Luxemburg . . — = =
Gewalztes Eisen:
Stabeisen, Schweifs- . . 120,00 122,00 125,00
Flufs- . ... 115,00 117,00 120,00
Winkel- und Fagoneisen
zu fihnlichen Grund-
preisen als Stabeisen
mit Aufschligen nach
der Scala.
Tridger, ab Burbach . 108,00 108,00 108,00
Bleche,Kessel-,Schweils- 182,50 182,50 182,50
»  sec. Flufseisen . 142,50 142,50 142,50
diinne . . 120,00 123,00 125,00
Slahldr'\ht,.') 3 mm netto
ab Werk . . - & =

DrahtausSchw ellsuson
gewohnl. abWerk otwa — - =
besondere Qualitiiten = = =

Dr. W. Beumer.

Il. Oberschlesien.
Gleiwitz, den 6. Juli 1898.

1. Allgemeine Lage. Die nun schon seit
lingerer Zeit anhaltende ﬂotte Beschiiftigung in fast
simmtlichen Zweigen der Eisen- und Stahlindustrie
erfuhr im Beuchtsquqrtale eine weitere Zunahme.
Der Markt befestigte sich infolgedessen immer mehr
und das lange vermifste Vertrauen in die Festigkeit
desselben gel'mgte schliefslich zum Durchbruch, nach-
dem auch aus den iibrigen deutschen Industriegebieten
andauernd gute Nachrichlen einliefen. Es konnten
infolgedessen in den meisten Zweigen der Eisen-
industrie fir Fertigfabricate Preiserhthungen durch-
gesetzt werden, die freilich in Anbetracht des hohen
Preisstandes aller Rohmalterialien als nur mifsige zu
bezeichnen sind. Nach wie vor erwies sx(,h ins-
besondere der Inlandsmarkt als recht aunfnahmefihig,
und das Nachlassen fremden Angebots trug wesentlich
zur Besserung der Marktlage bei. Das Ausfubrgeschift
verlief im grolsen und ganzen ruhig bei ma[’swen
Preisen. Am Schlusse des Berlchlsquartals war die
Maxl\tlage eine recht feste und es lagen Auftrige in
so grofsem Umfange vor, dafs fir die nachste Zukunft
Besorﬂmsse nicht_aufkommen kénnen.

2. Kohlen- und Koksmarkt. Wibrend das
II. Quartal “der Regel nach das stillste des Jahres im

e g
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Kohlengeschiift zu sein pflegt, gestaltete sich der
Absatz diesmal in diesem Vierteljahr auffallend leb-
haft, so dafs die Hauptbahnversendungen nach den
amtlichen Wagengestellungsiibersichten die des Vor-
jahres im April um mehr als 11 2%, im Mai um fast
7 % tbertrafen. Im Juni erfubr die Nachfrage eine
weitere Steigung, so dals in der ersten Hilfte des
Monats fast 12 % mehr als im entsprechenden Zeit-
raum des Vorjahres verladen wurden.

Der Versand zur Haupthahn betrug nach den eisen-
bahnamtlichen Gestellungsiibersichten im II. Quartal
1898 32852560 t, im I. Quartal 1898 3685500 t, im
II. Quartal 1897 2950 680 t.

Der Versand hitte ein noch umfangreicherer
sein konnen, wenn nicht die Foérderung einerseils
unter dem Mangel an Arbeitern, andererseits unter
c¢inem fir diese Jahreszeit sehr befremdlichen und
im oberschlesischen Revier besonders scharf auf-
tretenden Wagenmangel, welcher in der letzten Mai-
woche begann und bis Mitte Juni anhielt, gelitten
hiitte. Einen Hauptantheil an der befriedigenden
Gestaltung des Kohlenmarktes trug die gegenwiirtige
gule Lage fast aller industriellen Unternehmungen und
insbesondere auch der Eisenindustrie, wodurch die
Nachfrage nach allen Industriekohlen iufserst giinstig
beeinflulst wurde.

Auch der Absatz der groben Sorten war be-
friedigend. Er wurde begiinstigt durch den in den
Monaten April und Mai anhaltend guten Wasserstand
der Oder, welcher bedeutende Transporte zum Um-
schlag nach Kosel uund Breslau zur Folge hatte. Zeit-
weise machte sich der Mangél an gentigendem Kahn-
raum in stérender Weise bemerkbar. Auch im Juni
blieben die Schiffsverladungen trotz des stark ab-
fallenden Wassers noch recht umfangreich. Ein leb-
hafter Verkehr entwickelt sich nach den Ostseehifen,
da die in Cardiff herrschenden Streiks eine Ver-
minderung der Zufuhr englischer Kohlen zur Folge
hatten. Der englische Ausstand einerseits, anderer-
seits die Steigerung der Seefrachten infolge des
spanisch - amerikanischen Krieges, fihrten zu einer
Belebung der Nachfrage auch von Mirkten, welche
dem Bezuge oberschlesischer Kohlen ferner stehen.
So gingen zahlreiche Anfragen aus Ruminien und
Serbien ein. Wihrend der Verkehr nach Oesterreich-
Ungarn nur eine geringe Zunahme, gegeniiber dem
gleichen Zeitraum des Vorjahres, zeigt, erfuhr der
Absatz nach Rulsland eine erhebliche Steigung,
letzterer hat sich seit Abschluls des Handelsvertrages
nahezu vervierfacht und erlangt fir die ober-
schlesischen Gruben eine immer grofsere Bedeutung.

Die Verhiltnisse auf dem Koksmarkte nahmen
einen durchaus guten Verlauf. Der unverminderte
Betrieh der oberschlesischen Hochofenwerke nimmt
mit den gleichfalls in bisheriger Hohe fortdauernden
Anforderungen der auslindischen Werke die Stiick-
koksproduction glatt auf. Auch in den kleineren
Kokssorten geht der Absatz nach wie vor gut von
stalten. X

Infolge der bedeutenden Productionssteigerung er-
fuhr Benzol einen noch nie dagewesenen Preisriickgang,
wihrend Ammoniaksalz, begiinstigt durch erhohte
Nachfrage, auf dem bisherigen Preisstand verharren
konnte.

3. Roheisen. = Die Hochofenwerke waren im
Berichtsquartale bis zur Grenze ihrer Leistungs-
fihigkeit beschiftigt und die gesammte Erzeugung
fand schlanken Absatz. Nennenswerthe Bestinde waren
am Quartalssehlufs auf den Hochofenwerken weder in
Puddel- und Thomasroheisen, noch in Giefsereiroh-
eisen vorhanden.

4. Stabeisen. Dieser wichtige Zweig der Eisen-
Industrie zeigte beziiglich der eingehenden Beschif-
tligungsmengen ein recht gutes Aussehen. Auf allen
Werken herrschte lebhafte Thiitigkeit, und der reiche

Eingang an Auftriigen veranlafste eine erhebliche Her-
aufsetzung der Lieferfristen. Erfreulicherweise konnten
unter diesen Umstinden Preisheraufsetzungen, welche
fiir einige Verbrauchsplitze bis zu 7/ o/ f. d. Tonne
betrugen, den Walzwerken jedoch erst im 3. und
4. Quartal zu gute kommen, vorgenommen werden.
Am flottesten war die Beschiftigung in gréberen
Metallsorten und Baueisen, wihrend die Nachfrage
nach Feineisen eine weniger gute war. Verpflichtungs-
sowie Auftragsstand der einzelnen Werke waren am
Quartalsschluls von ungewdhnlicher Hohe, bei ein-
zelnen Werken fast 3- bis 4mal so hoch, als im
gleichen Quartal des Vorjahres.

5. Draht. Der Beschiiftigungsgrad in Drah{ und
Drahtwaaren war bei geringer Steigerung der Preise
ein recht befriedigender.

6. Grobblech. Das Grobblechgeschift hat sich
im Berichtsquartal erheblich gebessert, in erster Reihe
durch die Arbeit, welche der Grobblechverband den
in ihm vereinigten Werken durch Zufiihrung von Auf-
trigen an Schiffsblechen zu verschaffen gewulst hat.
Die lebhafte Beschiftigung der Constructionswerk-
stiitten und die seit Ende des vorigen Quartals gleich-
mifsig gebliebene Ausfuhr nach Rufsland haben die
hier und da noch fehlende Arbeit fir die ober-
schlesischen Grobblechwalzwerke verschafft.

7. Feinblech. Die von Rheinland - Westfalen
ausgehenden Bestrebungen zur Herbeifiihrung eines
Feinblechverbandes verfehlten ihre gute Rickwirkung
auf die oberschlesischen Verhiltnisse nicht, und die
gebesserte Lage des Inlandmarktes, unterstitzt durch
die Ausfuhr nach Rufsland, ermdglichte die Durch-
fihrung von Preiserhéhungen.

8. Eisenbahnmaterial. Die Eisenbahnmaterial-
auftriige, welche in diesem Jahr sehr reichlich heraus-
gegeben werden, erfuhren im Berichtsquartal noch
eine erhebliche Vermehrung. Der innerhalb kurzer
Frist zu deckende Mehrbedarf wird, soweit er im
II. Vierteljahr nicht Erledigung finden konnte, den
Werken bis zum Herauskommen der tblichen Aus-
schreibungen noch geniigende Arbeit geben.

9. Eisengieflsereien und Maschinen-
fabriken. Die Eisengiefsereien erfreuten sich einer
recht lebhaften Beschiftigung. Ungeahnten Aufschwung
nahm das Muffenrohrgeschiift, so dals besonders fiir
die kleineren Dimensionen jetzt Lieferfristen bis zu
3 Monaten beansprucht werden miissen. Die Maschinen-
fabriken und Kesselschmieden waren gleichfalls recht
reichlich mit Arbeit versorgt und sind noch fiir viele
Monate mit Auftrigen versehen.

Preise.

Roheisen ab Werk: o f. d. Tonne
Giefsereiroheisen . . . . . . . . 59 Dbis 63
Hamatiliiiaos e sl 2 e 00 2 it A
Qualitits-Puddelroheisen . . . . 60 [ 62

Gewalztes Eisen, Grundpreis
durchschnittlich ab Werk:

Stabeisen (fiir Feineisen Preis-

nachlasse) . . . . . s b lay e AL
Kesselbleche:zios oo i e (157 s = 180
Bleche; Flulseisen .- ... . . 120 = 1372
Dilnne:Bleche 2. .o soco et 120 ., 140

Stahldrabt 53/mm: =& = - .. . 118 |90
Eisenhiltte Oberschlesien.

lll. England.

Middlesbro-on-Tees, 7. Juli 1898,

Auf dem Roheisenmarkt hat sich die Stimmung
etwas gebessert. Es ist etwas mehr Nachfrage fir
Warrants vorhanden, und die kleine Preissteigerung
darin’ brachte auch mehr Kiufer ab Werk, sowohl
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fiir Gielserei- als Himatit-Qualitit. Heutige Preise
sind fir Juli-Lieferung Gielsuci Nr. 1 492!3 — 42(6,
Nr. 40/4/2 — 40/6, Hamdtlt 1, 2, 3 gemischt zu 51/6
gehandelt.  Cassakiiufer bieten fiir hiesige Nr. 3
Warrants 40/1'/2, in hiesigen Himatit Warrants kein
(ieschiift, Cumberland Himatit Warrants 50/5'/z,
Schottisch M. N. 45/9'/..

Walzwerke und Gielsereien sind im vorigen Viertel-
jahre sehr stark beschiftigt gewesen, doch haben die
Hochofenwerke von dieser Thiitigkeit nicht viel profitirt,
am wenigsten diejenigen, welche sich mit Herstellung
der gewohnlichen Cleveland- (Giefserei- und Puddel-)
Qualitiiten befassen. Preise fir Gieflsereieisen blieben
ziemlich stetig. Anfang April war der Preis fiir Nr. 3
40/—, hob sich nach und nach auf 40,9, ging anfangs
Juni zuriick auf 40 3 und schliefst mit 40/1'/2. Dies
sind die niedrigsten Notirungen gewesen fiir Marken
in Verkiufers Wahl.

Angaben iiber die Production fehlen schon seit
langer Zeit, doch lifst sich annehmen, dafs dieselbe
durchaus nicht zurtckgegangen ist.

' Hervorzuheben ist die geringere Ausfuhr nach
Deutschland und Holland. Die Errichtung neuer Hoch-
ofen daselbst hat sich sehr fithlbar gemacht, weil die
Luxemburger Hochofen dadurch gezwungen wurden,
ihr Fabricat billiger anzubieten, und hat es bei
dem erheblichen Preisunterschied im Vergleich zu
hiesigem Roheisen letzteres hinfig verdriingt. Ferner
ist erwithnenswerth die Ankunft einiger hundert Tonnen
amerikanischen Eisens im hiesigen Bezirk, die aber
wenig Folgen gehabt hat. Man schrieb dieses Ereignifs
den verschiedensten Beweggriinden zu, doch war der
Bindruck nur hochst gering und voriibergehend, und
glaubt man nicht an eine Wiederholung dieses Ver-
suchs. Das Geschift in Himatit-Qualititen ist mit
wenig Unterbrechungen lebhaft gewesen, die Haupl-
abnehmer waren englische Stahlwerke.  Als der
spanische Krieg ausbrach, griff die Privatspeculation

etwas mehr ein, in der Vermuthung, dafs die Herauf- |

setzung der spanischen Ausfubrabgabe, verbunden mit
dem grolsen Bedarf der Hiitten, Warrantspreise er-
heblich héher bringen wiirden, und dafs auch die
Production hier durch Steigerung der Frachten sich
verlheuern miifste. Seit lingerer Zeit befinden sich
die Hiamatit-Warrants in wenigen Hiinden, so dafs
sich niemand gern an dieses Papier heranwagt. Preise
blicben daher fast stets nominell mit unyerhiltnifls-
miilsig hoher Differenz zwischen Kiufern und Abgebern
und Preise fiir Waare ab Werk. Die Preise der
einzelnen Hiitten untereinander waren ebenfalls sehr
verschieden.  Die einzig erhiltlichen statistischen
Zahlen beziehen sich auf die Verschiffungen. Die-
selben betrugen fiir die ersten 6 Monale in allen
Qualitiaten Roheisen von hier 572342 t gegen 654 857 t
im vorigen Jahre. Dies ist ein bedeutender Ausfall
und wird hauptsichlich durch geringeren Versand
nach Deutschland und Holland erklirt. Wenn man
jedoch zurtickgeht, so findet man, dals 1897 eine ganz
erhebliche Ausnahme gegen frithere Jahre bildet und
die Ausfubr im Durchschnitt keineswegs zuriick-
gegangen ist.

Die Stahlhiitten haben noch sehr viel Auftriige
fiir Constructions- und Schiffbaumaterial und sind mit
den Lieferungen meist sehr im Riickstande. Von neuen
Abschliissen hort man weniger, doch zeigen die Preise
keinen Riickgang, auch die Giefsereien sind mit Be-
stellungen tiberhiuft.

In den Lohnverhiltnissen bleibt das Ereignils
noch immer der Streik der Kohlenbergleute in Wales.
Der Streik hat sich viel linger hingezogen als er-
wartet wurde, und das Ende ist auch jetzt noch nicht
zu bestimmen, Hierdurch wurde eine bedeutende Er-
hohung der Kohlenpreise in Durham und in Northumber-
land sowie ein Verschieben der Frachten verursacht.
Lohne wurden im allgemeinen erhoht. Vom 28. Mai

. laufe kamen

ab erhielten die Stahlschmelzer 5 %, die Eisenarbeiter
2Y2 9% Erhéhung.. In West CGumberland wurden die
Lohne bei den Hochofen um 5 9% erhéht und hier
schweben Verhandlungen behufs verschiedener Punkte,
die seit Einfilhrung der achtstiindigen Arbeitsschicht

einer Regelung- bediirfen.
Die Preisschwankungen stellten sich wie folgt:
April Mai

—40/6  40;3 - 40/9

Juni

\hddlusbro Nr. 3

G, M. B. . 407 — —40/11/4
Wnrr’mts Cassa -
Kiiufer Middles-

40,9

bro Nr.3 . . . 39/10 —40/3!/y 40[1!/,—40/10% 40/8 —39,91y
Middlesbro Hiimalit 50/01/,—51/3 b1j9 -b61/— 61—~ —bB0/71fs
Schottisch M. N.. 46/2y,—45/101/, 463 ~41/) 46/41/,—45/8
Cumberland Hiima \hl4‘)o —b50/6 H50/3Ya— oi[’i 50,9 —49/111/,

T'ees Januar/Juni:
536 229 tons, davon 142 584 tons

Es wurden verschifft von der '
1898 .

1897 644 544 5 184882 =
1896 = 558293 . “ 135965 g
18995 = 486 932 . 100 603 e
1894 . . 494 413 | 5 95 868 =3
189335 469 481 . 94502 8=
1892 304959 ; 62362 , |33
1891 . 422 631 5 82715 2
1890 . 381939, - 165305 §
1889 . 489 870 , , 147105 =
1888 . 486 596, % 124431
Es vaen nach: ;

Frankreich Belgien Rufsland Italien

im Januar/Juni 1898 18308 16072 10972 36 Go’

. . S0 1897 £ 991105 33951 410 349 33 37
Heutige Preise (7. Juni) sind fiir prompte Lieferun
Middlesbro Nr. 3 G. M. B. . 40/41[»—40/6 §
; Sgiin W ISR Y06 E
= » 4 Gielserei . . . .39/6 :
e I’uddele1=0n . 38/6 J
H.umht Nr. 1,2,3 gomlschtﬁl,()

Middlcsbro Nr. 3 G. M. B. Warrants 40/1'/:
= M. N. Hamatit Warrants geschiiltslos
Schottische M. N. Warrants . 45192

~— —— Simmt

Cumberland Hiamatit Warrants . . 50/5/
Eisenplatten ab Werk hier £ 5.10,—

Stahlplatten 2 5 5T o1,
Stabeisen 5 4 = 210716 "f)ns nnl:;/
Stahlwinkel : = » D.15/— J o
Eisenwinkel = 7 2. 0:7[0

H. Ronnebeck.

IV. Vereinigte Staaten von Nordamerika.

Pittsburgh, Ende Juni 1898.

Wiihrend zu Anfang des Jahres 188 Hocholen
mit einer Wochenleistung von 226 608 Grofstons in
Betrieb standen, betrug die Zahl der am 1. Juni d. J.
im Feuer stehenden Oefen 194 mit 234163 tons
Wochenleistung; zum Vergleich sei erwihnt, dals am
1. Juni des Vorjahres nur 146 Oefen mit einer Ge-
sammtleistung von zusammen 168380 Grofstons im
Betrieb waren. Am 1. Juni 1896 standen dagegen
194 Oefen im Betrieb, die aber nur eine Gesammt-
leistungsfihigkeit von 182320 Grolstons aufzuweisen
hatten.

Der Roheisenmarkt war im allgemeinen im ab-
gelaufenen Vierteljahre sehr ruhig. Die Preise waren
zu Beginn desselben 10,50 § fiir Gielserei Nr. I, 10 § fir
Giefserei Nr. 2, 9,10 § fiir Puddeleisen und 10,50 bis
10,65 § fir Bessemerroheisen; spiter wurden gréfsere
Abschliisse in Bessemerroheisen zum Preise von 9,65
bis 9,85 § gethitigt. Im Monat Mai zeigte der Roh-
eisenmarkt fortgesetzte Besserung, nur nach grauem
Roheisen war weniger Nachfrage. Im weiteren Ver-
einige grolsere Abschliisse fir das
III. Quartal zustande, namentlich Roheisen fur den

Netto Cassa Cassaab Werk “:
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basischen Procels war sehr gesucht, und wurden grofse
Posten zum Preise von 9,50 § verkauft.

Die ,Amalgamated Association® in Pittsburgh
hat im Berichisquartal ibren neuen Lohntarif aus-
gegeben, der bis zum 30. Juni 1899 malsgebend ist;
derselbe weicht indessen nur wenig von dem bisherigen
Tarif ab. Obgleich man mit der Thiitigkeit des Roh-
eisenverbandes nicht ganz zufrieden war, so ist doch
nicht zu erwarten, dafls derselbe aufgeldst wird, sollte
dies aber der Fall sein, so wiirden die Preise offen-
bar rasch sinken. Letztere stellten sich Ende Juni
folgendermalsen: Giefserei Nr. I 10,25 §, Gielserei
Nr. II 10 §, graues Roheisen 9 bis 9,15 §, Bessemer-
roheisen 10,25 bis 10,40 §.

Die Arbeiter der Alice-Mabel- und Spearman-
Hochofen im Chenangothale stellten an die Besitzer
dieser Hochofenwerke eine Forderung auf Lohn-
erhdhung von 10 Cent bezw. 15 Gent. Die Hochofen-

besitzer sollen bis zum 1. Juli auf diese Lohnfrage |

eine entscheidende Antwort geben. Nach weiteren
Berichten -soll diese Lohnforderung aul simmtlichen
Hochofenwerken im Mahoning- und Ghenangothale
gestellt worden sein.

Der Stahlmarkt war durchweg sehr ruhig.
Kniippelpreise betrugen 14,70 bis 15 §.

Alle Blechwalzwerke sind mit ihren Lieferungen
riickstindig, und Platinen rechtzeitig zu erhalten ist
fast unmoglich. Die Blechpreise stellten sich auf 16,75
bis 17 § ab Werk.

Connelsvillekoks. Am Anfang des IL Viertel-
jahres waren 14300 Oefen mit einer Wochenleistung
von 157 798 tons in Betrieb, und wurden Abschliisse
bis 1. Juli zum Preise von 1,35 bis 1,50 bezw. zu 1,75
bis 2 § fiir Gielsereikoks gethitigt. Ende Juni waren
die Preise 1,50 bis 1,60 bezw. 1,90 bis 2,30 § fiir
Gielsereikoks. Die Wochenerzeugung ergab rund
140000 tons. Man nimmt an, dafs die Jahreserzeugung
8500000 tons erreichen wird.

Die
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Actiengesellschaft Harkort in Duisburg a. Rhein,

Das Gewinn- und Verlustconto weist einen Gewinn-
iiberschuls nach von 251 102,26 ./, welcher sich zu-
sammensetzt: aus dem Gewinnvortrage von 1896 =
6714,69 # und aus dem Reingewinn von 1897 =
244:387,57 . Nach Abzug der Gewinnantheile fiir
Aufsichtsrath, Vorstand und Beamte von 16 764,26 -/
verbleiben zur Gewinnvertheilung 8 % auf die Vor-
rechtsactien und 7 % auf die Stammactien, sowie ein
Vortrag auf neue Rechnung von 9338 /. Beschif-
tigung und Ertrignisse waren im Briickenbau nicht
befriedigend, im Wagenbau und Walzwerksbetrieb
dagegen gut. Im Briicken- und Wagenbau erreichte
der Versand die Hohe von 12056481 kg. Hierin
waren enthalten an Theilen, welche von den Bestellern
fertig beigeliefert wurden und durch uns wenig Be-
arbeitung erforderten 1053800 kg, so dafls davon als
erzeugt nur zu betrachten sind 11002 681 kg. Aulser-
dem lagerten am Jahresschlufs auf den Werken an
fertigen Theilen, welche aber noch nicht versandt werden
konnten, 1538452 kg, im Gegensatz zu 1273515 kg,
welche an fertigen Theilen, aus dem Vorjahre her-
rithrend, am Jahresanfang auf dem Platze lagen,
woraus sich fiir Ende 1897 ein Mehrvorrath ergiebt
von 264:907 kg, so dals die aus Versand und Vorrath
ahgeleitele Erzeugungsmenge fiir 1897 demnach betrigt :

im Briicken- und Wagenbau 11267 588 kg und ebenso:

im Walzwerk 11078742 kg, zusammen 22 346 330 kg.
Die Leistungen und Facturabetriige entsprechen einem
ungefihren Werthe im Briicken- und Wagenbau von
8374549 ./, im Walzwerk von 1468664 ./, zusammen
4843213 . Bis 8. Mai liegen an Auftriigen, welche
theils aus dem vorigen Jahre, soweit sie unvollendet
waren, iibergegangen, theils in diesem Jahre einge-
laufen sind, fir Briickenbau-, Wagenbau- und Walz-
werk 33400000 kg im Werthe von ungefihr 9660000 ./
vor, gegeniiber den Zahlen im vorigjahrigen Berichle:
21133000 kg und 5387000 . Die Austiihrung der
vorliegenden Auftriige wird sich bis in das Jahr 1900
erstrecken. Die Betrige fiir die im laufenden Jahre
abzuliefernden Personen- und Giiterwagen — nach
dem jetzigen Stande der Bestellungen 722 Stiick —
sind darin enthalten, wiithrend von den vorigjihrigen
Wagenbestellungen 553 Stiick im Vorjahre zur Ab-
rechnung gelangten.

~

Cartonnagen - Maschinenindustriec und Fag¢on-
schmiede, Act.-Ges. in Berlin.

Der Geschiftsgang war befriedigend. Der Fa-
bricationsertrag ergab insgesammt 317 457,61 A, dazu
weitere Einnahmen aus Zinsen, Miethe und Aehn-
liches mit 21 139,01 ./, ergiebt einen Gesammtertrag
von 338596,52 .#. Die Gesammtausgaben betrugen
26024885 o, so dals ein Rohgewinn bleibt von
78 347,67 A/, von dem fiir Abschreibungen 24 638,49 /4
gegen 1575756 # in 1896 verwendet werden sollen.
Von dem verbleibenden Reingewinn mit 53 709,18 £
sollen 5 % fir den gesetzlichen Reservefonds und 10 2
(7 9% fir den Aufsichtsrath, 3 ¢ fiir die Direction)
als Tantiemen fir die gesammte Verwaltung, anstatt
statutengemils 15 %, verwendet werden. Der Rest
von 44979 oA steht zur Verfiigung der General-
versammlung.

Kolnische Maschinenbau-Actiengesellschaft.

Das Geschiiftsjahr 1897 hatle fir die Gesellschaft
die Bedeutung einer Krisis insofern, als erst durch
die Beschliisse der aulserordentlichen Generalversamm-
lung vom 23. Januar der Fortbestand der Gesellschaft
gesichert wurde. Die vor jenem Zeitpunkte viele
Monate anhaltende Unsicherheit betreffs der zukiinf-
tigen Gestaltung der Verhiltnisse hatte in mehrfacher
Bezichung Schwierigkeiten gezeitigt, welche sich nur
lungsam iiberwinden liefsen. Das Gewinn- und Verlust-
conto schliefst nach Ausgleichung der Unterbilanz mit
cinem Bruttogewinn von 28316314 o/, von welchem
nach Bestreitung der ordentlichen Abschreibungen im
Betrage von 157 594,49 # ein Reingewinn ertibrigt
im Betrage von 125568,65 . Laut § 37 der revidirten
Statuten sind hiervon 5 % mit 6278,43 «# dem gesetz-
lichen Reservefonds zuzufiihren. Es bleiben also noch
nach Abzug der statuten- und vertragsmifsigen Tan-
titmen im Betrage von 8946,77 ./ aus dem Ergeb-
nisse des Jahres 1897 110343,45 /. Diese Summe
erlaubt eine Dividende von 3!z % auf das Vorrechts-
Actienkapital von 2920800 4 mit 102228 £ und
wiirden dann 811545 £ auf neue Rechnung vor-
zutragen sein. Zur richtigen Beurtheilung dieses Lr-
gebnisses ist noch der weitere Umstand in Betracht
zu ziehen, dafs in dem bereits vor Jahresfrist als
verlustbringend bezeichneten Theile des Gielserei-
betriebes mit Riicksicht auf iltere Lieferungsverbind-
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lichkeiten erst im October 1897 Wandel geschaffen
werden konnte. Von den neuen Einrichtungen ist
erst ein verhiltnifsmilsig kleiner Theil in der zweiten
Jahreshilfte in Betrieb gekommen, so dafls das Jahres-
ergebnils im wesentlichen unter den alten milslichen
Verhiiltnissen erzielt worden ist.

Oesterreichisch- Alpine Montangesellschaft.

Dem in der ordentlichen Generalversammlung
vomn 25. April 1898 erstatteten Geschiifts- und Betriebs-
bericht fir das Geschiftsjahr 1897 entnehmen wir
die folgenden Einzelheiten: Das Bruttoertrignifs des
Gegenstandsjahres belief sich auf 4951452,01 fl. Der
nach Abzug der Generalunkosten, Zinsen, Steuern
und des zu Abschreibungszwecken verwendeten Be-
trags von 802 646,87 fl. verbleibende Gewinnsaldo be-
trigt 2514.899,79 fl, soc dals sich gegeniiber dem im
Vorjahre erzielten Gewinne von 2013309,83 fl. ein
um 501589,96 fl. hoheres Ertragnils ergiebt. KEs
steht somit der Generalversammlung nach Hinzu-
rechnung des Gewinnvortrages von 164753,33 fl. ein
Betrag von 2679653,12 fl. zur Verfigung. Dieses
giinstige Ergebnifs ist lediglich auf den gesteigerten
Umsaltz, sowie auf die, dank der besseren Beschiif-
tigung rationellere Gesfaltung der Betriebsverhiiltnisse
zuriickzufiihren. Die Verkaufspreise waren durchschnitt-
lich dieselben wie im Vorjahre. Im Vergleiche zur
Erzeugung des Vorjahres weist das Betriebsjahr 1897
eine Steigerung auf bei: Roherzen, Rosterzen, Roh-
eisen, Blocken, Halbzeug- und Puddelrohstahl, Walz-
waaren, Gufswaaren, Zeugwaaren, Schmiedestiicken,
Draht und Drahtstiften, Federn., Werkstitten- und
Kesselschmiedearbeiten. Eine Verminderung ist zu
verzeichnen bei Braunkohlen, Frischeisen und Stahl.
Die Verringerung der Kohlenférderung erschien in
Anbetracht der vom Vorjahre stammenden grofseren
Vorrithe geboten. Auch die Vorrithe haben sich
vermindert. Dieser Verringerung und der Productions-
steigerung entsprechend, hat sich der Absatz erhoht,
und war im Gegenstandsjahre die hdchste bisher er-
zielte Facturensumme fiir verkaufte Producte zu
verzeichnen. Dieselbe erreichte den Betrag von
26171877,80 fl.; es ergab sich mithin gegen den
Facturenwerth des Vorjahres (24:858686,60 fl.) ein
um 1313191,20 fl. vermehrter Umsatz. Im Besitz-
stande der Gesellschaft ist keine wesentliche Aende-
rung vorgekommen. Der Grundbesitz verminderte
sich durch Verkauf von 10 ha, so dals derselbe mit
Schlufs des Gegenstandsjahres 11 943 ha umfaflst. Die
Zahl der Freischiirfe auf Kohle und Erze betrigt
mit Jahresschluls 683, hat sich mithin gegen das
Vorjahr um 16 verringert. Die Kohlenférderung be-
trng 8032014 t und fand schlanken Absatz. Am
steirischen Erzherge wurden 8938829 t Erze ge-
wonnen und hiermit jene Menge erreicht, welche bei
den vorhandenen Einrichtungen einer dkonomischen
Betriebsfithrung entspricht. Die Etagenentwicklung
wurde programmgemils weitergefiihrt. Die neu-
erbauten Rdstofenanlagen wurden in Betrieb gesetzt.
Am Hiittenberger Erzberge wurden 629 689 t gefordert.
Diese Fordermenge ist dem Bedarfe der Hefter und
Lollinger Hochdfen angepalst und auch fiir die niichsten
Jahre in Aussicht genommen. Der Hochofenbetrieb
war ein durchweg gilinstiger und ungestorter. Die
Erzeugung an Roheisen betrug 2712552 t und ist
dies die hochste Leistung, die bisher erreicht wurde.
Die Raffinirwerke waren befriedigend beschiiftigt. Das
neue Block- und Trigerwalzwerk in Donawitz arbeitet
nun nach Ueberwindung der Anfangsschwierigkeiten
zur vollen Zufriedenheit. Fiir die Maschinenfabriken
und Constructionswerkstitten lagen ebenfalls hin-
reichende Auftriige vor. Ein Erzeugungsausfall ergab
sich bei der Briickenbauanstalt Graz infolge eines
fiinfwochentlichen Arbeiterausstandes. Die nothwen-

digen Lieferfristerstreckungen wurden — wo dieselben
nicht contractlich vorgesehen waren — bereitwilligst von
den Bestellern zugestanden. In den gesellschaftlichen
Werken waren im Gegenstandsjahre 17265 Arbeiter be-
schiftigt. AnBeitriigen fiir Alters-, Unfall- und Kranken-
versorgung wurden seitens der Gesellschaft 370 721,03 fl.
geleistet. Dasseitens der Bruderladen und Versorgungs-
vereine ausgewiesene Vermdgen betrug mit Jahres-
schluls 3409 659,32 fl., hat sich somit gegen das

¢ Vorjahr um 239979,27 fl. erhoht. Zur Erliuterung

des Rechnungsabschlusses ist Folgendes zu bemerken:
Die Bilanzposten 1 Mobilien und 2 Immobilien er-
scheinen, trotz der durch die Neuinvestitionen ein-
getretenen Wertherhohung, infolge Abverkauf einiger
Complexe und infolge der vorgenommenen ordent-
lichen und aufserordentlichen Abschreibungen, um
den Belrag von 737924,29 fl. vermindert. Der
Posten 3 Vorriithe hat sich ebenfalls, und zwar
um 695 479,51 fl. verringert. Durch diese Reduction
erscheinen die Vorriithe auf jenen Stand gebracht,
welcher dem Umfange des Betriebes unter Bertick-
sichtigung der vorliegenden Verhiltnisse entspricht.
Die grofse Anzahl der Productionsstitten, die
immerhin noch betriichtliche Verwendung von Holz-
kohle fiir den Hochofenbetrieb bedingen an und fiir
sich hohere Vorrathsziffern. Die Passivposten 2, 3,
4 und 5 haben sich um 589 195,16 fl. vermindert.
Vom Brutto- Ertriignils wurden im Gegenstandsjahre
zu Abschreibungen 802 646,87 fl. gegen 786 392,34 fl.
verwendet. Die Ausgabeposten erscheinen in Summe
nach Ausscheidung der Abschreibungen um 49 046,08 f1.
vermindert. Es wurde bereits in dem der vorjihrigen
Generalversammlung erstatteten Berichte darauf hin-
gewiesen, dals es unbedingt nothwendig sei, in der
Vermehrung und Vervollkommnung der Betriebs-
einrichtungen keinen Stillstand eintreten zu lassen.
Mit aller Energie wurden die ndthigen Mafsnahmen
ergriffen, um die Hauptbetriecbe baldigst derart aus-
zubilden, dafs die Concurrenzfihigkeit in ungiinstigeren
und selbst in kritischen Zeitliufen nicht in Frage
komme. Dementsprechend wurde auch sofort an die
Erbauung des zweiten Kokshochofens in Donawilz
geschritten, und diirfte derselbe voraussichtlich mit
Jahresschlufs il Betrieb kommen. Im Weiteren ist
dortselbst der Bau einer neuen Martinhiitte, sowie
die Aufstellung einer combinirten Grob- und Uni-
versalstrecke in Angriff genommen worden. Letztere
diirfte lingstens bis zum Herbste d. J. fertiggestellt
sein, wihrend bis zur Inbetriebsetzung der ersteren
immerhin ein Jahr vergehen diirfte. Es ist ferner die
Concentrirung der Blechfabrication, die sich bisher
auf [iinf Werkstitten vertheilte, in Aussicht genommen.
Mit dem Bau dieser Anlage soll innerhalb dieses
Sommers begonnen werden und soll im niéchsten
Friithjahre der Betrieb aufgenommen und dement-
sprechend die Einstellung der bestehenden Blech-
strecken bewerkstelligt werden. Was die Absalz-
verhiltnisse im laufenden Geschiftsjahr anbelangt,
so weisen die verflossenen drei Monate eine Ab-
schwiichung in den Bestellungseinliufen in Handels-
eisen auf. Durch die vorliegenden Auftrige an Eisen-
bahn- und Tramwaymaterial, sowie an Constructions-
eisen erscheint dieser Ausfall vorliufig ausgeglichen.

Dem Geschéftshericht entnehmen wir noch das
Folgende :

,Der Verwaltungsrath hat den Tod seines lang-
jihrigen Mitgliedes und friheren Generaldirectors Garl
August Ritter v. Frey zu beklagen. Im Laufe des
Berichtsjahres ist Hr. Moritz Orel gelegentlich seines
Austrittes aus den Diensten der Gesellschaft aus
dem Verwaltungsrathe geschieden. Ferner haben die
HH. Anatolede Lapeyriére, Albert Laurans und
Johann Pechar ihr Verwaltungsrathsmandat nieder-
gelegt. Der Generaldirector Eduard Palmer sah
sich veranlalst, der ehrenden Berufung als General-
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director der k. k. priv. osterreichischen Lénderbank
Folge zu geben. An seine Stelle wurde Guido Hell
von Heldenwerth zum Generaldirector der Gesell-
schaft ernannt; zum technischen Director wurde
Anton Ritter von Kerpely und zum commerziellen
Director Hr. Gustay Muche berufen. Die General-
versammlung beschlofs, von dem fiir 1897 erzielten
. Reingewinn von 2514899,79 fl. zur Zahlung einer
b % igen Dividende 1500000 fl. zu verwenden, von
dem bleibenden Reste mit 1014899,79 fl., dem § 47
der Statuten entsprechend, 10 % als Tantieme des
Verwaltungsrathes mit 101 489,98 {l., 5 % als Tanti¢me
" der Direction mit 50 744,99 fl. zu entrichten, ferner
den Reservefonds mit 100000 fl. zu dotiren, dem
Fonds fiir Pensions- und Bruderladenzwecke 50000 fl.
zuzuweisen und den, nach Hinzurechnung des Gewinn-
vortrages von 164:753,33 fl. sich ergebenden Rest des
Gewinnsaldos (877 418,15 fl.) zu weileren Abschrei-
bungen an Werkseinrichtungen und Maschinen zu
verwenden.

Maschinenfabrik Badenia vorm. Wm, Platz Séhne,
Act.-Ges. in Weinheim.

Der Absatz der Fabricate hal auch im vergangenen
Geschiiftsjahre cine bedeutende Steigerung erfahren,
zu welcher namentlich der Bau von gréfseren Industrie-
Locomobilen beigetragen hat. Die Nachfrage nach
letzteren Maschinen war eine so lebhafte, dals die
Gesellschaft sich entschlossen hat, eine wesentliche
Erweiterung der Locomobilabtheilung durch Errichtung
einer neuen Locomobil-Montirungshalleund Anschaffung
einer grolseren Anzahl Special -Werkzeugmaschinen
vorzunehmen. Der Neubau ist bereits fertiggestellt
und dem Betrieb tbergeben. Der nach den vorge-
sehenen Abschreibungen verbleibende diesjihrige Rein-
gewinn betrigt 510057,01 .#. Nach Abzug der gesetz-

lichen und statutenmiifsigen Erfordernisse (i den
Reservefonds, der Tantiemen fiir Aufsichisrath und
Direction, sowie von 7 9% Vorzugsdividende auf das
Prioritits-Actienkapital verbleiben 354:618,93 ./, hierzu
Gewinnvortrag aus 1896 30 212,30 ./, zus. 384 831,23 A,
deren Vertheilung wie folgt beantragt wird: 7 % Divi-
dende von 1000000 # Stammactien = 70000 ,
5 % Superdividende von Prioritits- und Stammactien =
65000 o/, Zuweisung an Delcredereconto 30000 .,
Extrazuweisung ‘an den gesetzlichen Reservefonds
44.176,17 A, Zuweisung an Special- und Dividenden-
reserve 50000 ./, fir Extraabschreibungen 70 000 o/,
Zuweisung an den Arbeiter- und Meister-Unterstiilzungs-
fonds 4000 o, fiir Gratification an Beamte und Meister
7000 o/, Vortrag auf neue Rechnung 44 655,06 /.

Maschinen- und Armaturenfabrik vorm. C. Louis
Strube, Act.-Ges. zu Magdeburg-Buckau.

Das Geschiftsjahr 1897/98 hat die Erwartungen
der Gesellschaft erfiillt. Die siimmtlichen Werkstitten
waren das ganze Jahr hindurch voll beschiftigt und
in beiden Branchen, in Armaturen sowohl wie in
Pumpen, hat sich der Umsatz erhght. Es machte
sich daher eine weitere Beschaffung von Werkzeug-
maschinen nothwendig. Nach Abschreibung von 2 %
auf Gebiude = 4431,81 o, T7'[: % auf Maschinen =
1474512 A, 20 % auf Werkzeuge und Gerithe =
13 083,11 #, Modelle und Druckstécke = 25697,12 A
25 % auf Bureau- und Werkstitteneinrichtung =
1202,62 A, 50 % auf Pferde und Wagen = 389,25 A/,
zusammen 59 549,03 .#, verbleibt ein Reingewinn von
90572,70 A/, dessen Vertheilung wie folgt vorgeschlagen
wird: Dividende b % auf 1500000 4 = 75000 ./,
Reservefonds 5 % = 4489,06 #, Tantieme an Auf-
sichtsrath und Direction = 10080,31 #, Vortrag auf
neue Rechnung = 1003,33 o, zusammen 90572,70 /.

Yereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

Hier ist folgende Bekanntmachung eingegangen :

Die aufserordentliche Steigerung der Kohlen-,
Koks- und Brikettabfuhr aus den Kohlenbezirken der
unlerzeichneten Koniglichen Eisenbahndirectionen,
welche schon gegenwiirtig die Versandziffern der
Herbstmonate friiherer Jahre erreicht, lilst mit Sicher-
heit erwarten, dals im kommenden Herbste eine Ver-
kehrszunahme eintritt, deren Bewiltigung die grofsten
Anforderungen an den Kisenbahnbetrieb stellen wird.
Es ist deshalb dringend erwiinscht, dals das verkehrs-
treibende Publikum die Bestrehungen der Eisenbahn-
verwaltungen, den Verkehr in dieser Zeit anstandslos
zu bewiltigen, unterstiitzt.

Hierzu ist es vor allem nothwendig, dals der
Kohlenbedarf fiir den Winter, namentlich an Haus-
brandkohle, moglichst frihzeitig gedeckt und, soweit
irgend angingig, Vorrithe fiir den gesteigerten Winter-
bedarf in den Sommermonaten angesammelt werden,
wie dies auch von seiten der Eisenbahnverwaltung
zur Entlastung des Herbstverkehrs geschieht.

Ferner ersuchen wir die Verkehrstreibenden, bei
allen Beziigen in Wagenladungen auf die volle Aus-
nutzung des Ladegewichts der Wagen Bedacht nehmen
zu wollen und sich die schleunige Be- und Entladung

der Wagen angelegen scin zu lassen, damit o lange,
als es im offentlichen Interesse angingig ist, von einer
allgemeinen Verkiirzung der Ladefristen abgesehen
werden kann,

Essen, den 1. Juli 1898.

Konigliche Eisenbahundirection,
zugleich im Namen der Kgl. Esisenbahndirectionen
in Elberfeld, Koln und St. Johanun-Saarbricken.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Fiir die Yereinsbibliothek
sind folgende Biicher-Spenden eingegangen:
Von Hrn. A. Macco in Neunkirchen:

Die Excursion des VII. internationalen Geologen-Con-
gresses nach dem Donetzbecken. Von Albr, Macco.

Uebersicht der geologischen Verhdltnisse von Krivoi Roy
in Sidrufsland wunter besonderer Beriicksichtiquny
der Eisenerzlager. Von Albr. Macco.

Die Excursion des VI internationalen Geologen-Con-
gresses nach dem Kaukasus wund der Krim. Yon
Albr. Macco.

(Sonderabziige aus der ,Zeitschrift fir praktische
Geologie* 1898.)
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Von Hen. Wilh. G Dy Aenderungen im Mitglieder-Yerzeichnifs.
e UM R A et Brand, Jul.,Betriebsingenieur der Berliner Elektricitits-
Die Steeler und Schellenberger Glashiitten. Nebst einem werke, Berlin N., Lottumstrafse 22!1IL
Anhang: ,Der Kohlberg an der Glashiitte zu Konigs- | Engelking, Franz, Uerdingen a. Rh.
steele.* Von Wilh. Grevel. (Sonderabdruck aus | Frahm, Eisenbahnbau- und Betriebsinspector, Han-

dem 17. Heft der Beitrige zur Geschichte von Stadt nover, Bodekerstralse 41111
und Stift Essen. Essen 1896.) Kadlik, Eugen, Walzwerksingenieur, Wien, Westhahn-

- : hof, St. B. D
. " {’, po; o 7 30 ) : % b " 5 .
Uebersicht der Eisen- und Stahlerzeugung auf Wasser Kralemann, Heinrich, Betriebsleiter des Martinwerks

werken in den Lindern zwischen Lahn und Lippe. . : g s . :

% e diadds : in Bismarckhiitte bei Schwientochlowitz O.[S.

}lﬁf:ldprlggil' August Alex. Eversmann., Dort Iiintzel, Walter, Director, Eschweiler Eisenwalzwerk,
: Actiengesellschaft, Post Eschweiler 2 bei Aachen.

Mineralogische, berg- und hiittenminnische Reisebemer- | Meltzer, Heinrich, Charlottenburg, Liitzow 6IL
kungen vorziglich in Hessen, Thiiringen, am Rheine | Osann, Bernhard, Hiittendirector, Concordiahiitte bei

und im Seyn-Altenkirchner Gebiete. Von Johann Bendorf a. Rhein.
Ludwig Jordan. Géttingen 1803, Pirsch, Fritz, Konigl. Gewerbeinspector, Diisseldorf,

S s
LPopuldrer Unterricht itber Dantg)fmuschinen, iber die l’l::;gnplil‘rlrlzlizleni?llrlf’li[;'bxil;;Q.Brauncr % Klaseks Naohfolger
Anwendung derselben zum Treiben anderer Maschinen, S e Wien. X.VII W'?Lt-
insbesondere auch iber Dampfschiffe und Dampf- gasse 80 i 2 T ; g
wagen nebst einer Geschichte des gesammten Dampf- Riit > s : :
9 y s ‘gers, Rudolf, Charlottenburg 2, Kantstrafse 9 und 10.
i’:{;‘;ﬂ'}i";gﬁfg‘gws' Vor DiJ. H. M. -Foppe, Lu Schmieéing, ﬁaul, Direct(,vr:j Baroper Walzwerk,
Gt Barop i. W.
Bericht vom Bergbaw. Leipzig 1772. Schniewind, Dr. F., Superintendent, The New Eng-
land Gas & Coke Co., Everett, Mass.
Veith, Béla, Generaldirector, Krompach - Vasgyar,
Szepeser Comitat.
Ton o h i Neue Mitglieder:
eitrdge zur neueren Geschichte des Eisenhilttenwesens. P :
4 ; nESRIe 20 v. Bawer, Dr. Th., Ingenieur, Dortmund.
ton Bduacd ¥ollhanh) Bichstadl 1920, Elsner, :fulius, In’genieur, Dortmund.

Uebersicht der Eisen- und Stahlerzeugung, insofern | Kutschka, Karl, Ingenieur der Rombacher Hiitten-
solche auf Wasserwerken vorgeht, in den Ldndern werke in Rombach.
zwischen Lahn und Lippe. Von Friedrich August | Ldmmerhirt, Rudolf, dipl. Eisenhiitteningenieur und
Alex. Eversmann. Dortmund 1804. Chemiker bei der Gewerkschaft ,Deutscher Kaiser*
Praktische Sonnenuhrenkunst fir Jedermann oder An- ()t:‘g le’;u%lu}?ﬁf&gﬂ?hﬁﬁﬁfsg: Beeck ibel Huhrort
I » Verferti ) ; . P b 2 W) o v 2 <
;ﬁ:f:j;:;:" zu\:vonl ‘3’5 ‘:é‘g ;:"'i{*eb,-oéﬁl510"13?;??&3" i Loy Reininger, G., Chemiker der Gewerkschaft ,Deutscher
: P Tty Kaiser*, Bruckhausen a. Rhein.

Jahresbericht der Handelskammer Essen. 1876 bis 1898. l Wittig, A., Gleiwitz, Niederwallstralse 27.

Der Ruhrstrom und seine Schiffahrtsverhdltnisse, nebst
Vorschligen zur Erweiterung derselben. Von Lud-
wig Henz. Essen 1840.

Sonderabziige der Abhandlungen :

Die Deckung des Erzbedarfs

der deutschen Hochéfen in der Gegenwart und Zukunft

mit 9 buntfarbigen Tafeln sind zum Preise von 6 % durch die Geschiftsfihrung zu bezichen.

Ferner sind daselbst Sonderabziige der Artikel:

Die oolithischen Eisenerze in Deutsch-Lothringen
in dem Gebiete zwischen Fentsch und St. Privat - la - Montagne,

nebst 2 Tafeln und einer Karte, von Bergreferendar L. Hoffmann, zum Preise von 4 </,

Das Vorkommen der oolithischen Eisenerze im siidlichen Theile
Deutsch-Lothringens
nebst 2 Tafeln, von Fr. Greven, zum Preise von 2 o/, und
Die Minetteformation Deutsch-Lothringens ndrdlich der Fentsch
nebst 2 Tafeln und einer Karte, von Bergreferendar Dr. W. Kohlmann, zum Preise von 4 </ erhiiltlich.

Alle 4 Abhandlungen zusammen 12 /.




