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Haupt-Versammlung

des

Vereins deutscher Eisen liiittenleute

vom

17. Juni 1900, Vormittags 12x2 Uhr,
in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tages-Ordnung:

1. Geschaftliche Mittheilungen, Abrechnung.
2. Ueber eine neue Hochofenconstruction. Yorfcrag von Hrn. Generaldirector F. Burgers, Gelsenkirchen.

8. Die neueren Fortschritte in der Flufseisenerzeugung. Yortrag yon Hrn. Fritz Lurmann jr,
Osnabriick.

4. Ueber Umlade- und Transportvorrichtungen fiir Erz und Kohle. Yortrag von Hrn. J. Pohlig, Koln.

)m 1222 Uhr eriiffnet der I. stellvertretende Yorsitzcnde Hr. Oommerzienrath H. Brauns-
Dortimmd die Yersaminlung durch folgende Ansprache:
1. H.! Ich eroffne dic heutige Hauptyersammlung und heifsc Sie namens
standes herzlich willkommen. W r treten zunachst ein in den ersten Punkt der Tages-
ordnnng: Geschaftliche Mittheilungen, beziiglich dessen ich lhnen das Folgende zu berichten habe:

Die Mitgliederzahl, die bei unserer December-Yersaminlung sich auf 2257 belief, ist inzwischen
auf 2406 gestiegen. Seit unserer letzten Yersaminlung haben wir den Tod einer Eeilie unserer
Mitglieder zu beklagen; es sind dies die HIl. Franken, Metke, Greyel, Wulff und lioos,
Donders, Gelhorn, Haas, Reinhardt, Professor Jordan, Flamm, Liitgen und Bredt.
Ich bitte Sie, m. Il., sich zum ehrenden Andenken an die zum Theil im kr$iftigsten Mannesatter
yerstorbenon Fachgcnossen von den Sitzen zu erheben.

An den Verein ist im Miirz d. J. ein Schreiben von dem derzeitigen Rector der Koniglichcn
Technischen Hochschule in Charlottenburg, Hrn. Geheimrath Professor Riedlor ergangen, in
welchem derselbe mittheilte, dafs die Abtheilung fiir Maschinen-Ingenieurwesen an der Kgl. Tech-
nischen Hochschule zu Berlin fiir die neue Diplompriifung yon den Studirenden ein Jahr praktischer
Arbeit ais Yorbedingung fiir die Priifung yerlangen wolle und zwar nicht ais conventionelles Eleyenjalir,
sondern mit der Bestimmung: ,Der Nacliweis der mindestens einjahrigen praktisclien Thatigkeit mufs die
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Beglaubigung enthalten, dafs der Bewerber sich wahrend des praktischen Arbeitsjahres der Arbeiter-
organisation und Arbeitsordnung einer Fabrik oder einer industriellen Unternehmung ohne Ausnahme-
stelluug unterworfen hat und mufs die Art der Beschaftigung in dieser Zeit klar erkennen lassen.”

Wie es in dem Sclireiben weiter heifst, sei diese fiir den ganzen Studienerfolg wichtige
Neuerung nur dann durckfiihrbar, wenn die Industrie eine solche praktische Arbeit ermoglicke
und eine Organisation geschaffen werde, die es jedem Studirenden, der sieli einem yollwerthigen
akademisclien Abscklusse seiner Studien wunterzielien. will, ermogliche, dieses Arbeitsjahr erfolg-
reich durchzumachen. — Dieser Yorschlag ist im Yereinsvorstand einer eingehenden Erwitgung
unterzogen worden, bei welcher man einstimmig zu dcm Ergebnifs gelangte, dafs, soweit die
Studirenden des Hiittenfaches und des Huttenmaschinenfachcs in Betracht kamen, die Forderung
einer praktischen W erkstattausbildung in der Dauer von mindestens einem Jahre und zwar vor
Beginn der Hochsclmlstudien, ais den Bediirfnissen der einschlilgigen Industriezweige entsprechend
zu bezeichnen sei. Infolge dieses bejahenden Beschlusses liat die Geschaftsfiihrung des Vereins
an gemeinsamen Berathungen von Yertretern des Vercins deutscher Ingenieure, der Schiffbau-
technischen Gesellschaft, des Yereins deutscher Maschinenbauanstalten, des Vereins der Werkzeug-
maschinenfabriken und von Hochschulrectoren sich betheiligt. Die Aufgabe dieser Commission
bestelit wesentlich darin, die Bedingungen festzusetzen, welche an den Nachweis der praktischen
Arbeit hinsichtlich Eintritt, Arbeitsweise u. s. w. zu kniipfen sind; ferner den Kreis der Studirenden
zu bezeichnen, auf welchen sich die Forderung der praktischen Arbeit zu erstrecken hat und
endlich, ausfindig zu machen, in welcher Weise den Studirenden die Moglichkeit praktiseker Arbeit
Ycrschafft wird, d. li., eine geeignete Organisation kerbeizufiiliren.

Ich glaube, m. H., diese Frage lhrem Interesse ganz besonders nalie legen zu sollen, da
das orstrebte Ziel nur bei Mitwirkung der gesammten betheiligten Industrie erreicht werden kann.

In einem zweiten gleichzeitig eingegangenen Sclireiben des Hrn. Professor Riedler wurde
uns mitgetheilt, dafs die Kgl. Teckniscke Hocliscliule zu Berlin beabsichtigt, um ein besseres
Zusammendrangen der Lehrgebiete im Maschinen-Ingenieurwesen und in der Hiittenkunde kerzustellen,
Studienplane und Prufungsoinricktungen zu sekaffen, welcko es ermogliclien, Hiitteningenieuren
yertiefte wissenschaftliche und praktische maschinentechnisclie Ausbildung zu gewahren und andererseits
den Maschineningenieuren Kenntnifs des Huttenwesens zu verschaffen. Zu dem Zweck wunsclit sie
cinen besonderen Lehrstuhl fiir Hiittenwesenmascliinen zu schaffen und durch eine hervorragende
Lelirkraft zu besetzen, welche Erfahrungen im Ban und Betriebe yon Hochofen und Stahlwerken
besitzt und das Maschinenweseti wissenschaftlich und praktisch beherrscht, so dafs der allgemeinen
Ausbildung der beiden Abtheiiungen eine vervollstaridigte fachliclie Ausbildung zur Seite steht.

Der Vorstaiul hat auch hieriiber eingehende Berathungen gepflogen und ist dabei zu dem
Ergebnifs gekommen, dafs die Bediirfnifsfrage unbedingt zu bejahen sei. Wir sind daher in
diesem Sinne bei dem Herrn Minister des geistlichen, Unterrichts- u. s. w. Wesens vorstellig
geworden und haben zur Begrtindung auf die gesteigerte Erzeugung der deutschen Eisenindustrie,
ferner auf die hohen Anforderungen, welche hentzutage an die Leistungsfahigkeit unserer Werke
auck in Bezug auf Transport- und Hebeeinrichtungen u. s. w. gestellt werden, hingewiesen. Ich
gebe daher namens des Vereins der Hoffnung Raum, dafs die neue Lehrstelle baldigst ins Leben
treten und diu'ch eine geeignete Kraft besetzt werde.

51. Il1.! Ich mochte diese Gelegenheit, bei wlklcher wir uns mit der Ausbildung unserer
technischen Jugend beschaftigen, niclit vorriibergehen lassen, ohne der weiteren Hoffnung Ausdruck
zu verleihen, dafs die Berathungen, welche vor wenigen Tagen in Berlin unter dem Yorsitz des
Hrn. Cultusministers Studt iiber die Neuregelung des hoheren Unterrichtswesens in Preufsen statt-
gefunden haben, zu einem fiir unsere Bediirfnisse erspriefslichem Resultat fiikren mochten. Bisher
yerlautet, dafs in der Versammlung Einmuthigkeit dariiber geherrscht habe, dafs den Abiturienten
der drei Schulgattungen neunstufiger Vollanstallen, also der Gymnasien, der Realgyinnasien und
der Oberrealschulen, der Zutritt zu den Studien an den Universitaten und technischen Hochschulen
in gleicher Weise geoffnet werden soli.

Wenn dabei mit Recht gefordert wird, dafs zum Studium bestimmter Facher Erganzuugs-
kenntnisse nacligewiesen werden miissen, so darf wolil mit Bestimmtkeit angenommen werden, dafs
die Gymnasialabiturienten bei dem Eintritt in die technischen Hochschulen in den mathematisclien
und naturwissenschaftlicken Fachern gleichwerthige Kenntnisse wie die Abiturienten der Realgyinnasien
und Oberrealschulen auszuweisen haben; denn es kann keinem Zweifel unterliegen, dafs es nickt
richtig ist, wenn, wie bislier, bei der Aufnahme in die techuische Hochschule die Abiturienten der
drei Anstalten gleichwerthig behandelt werden. Die Kenntnifs des Griechischeu bildet doch fiir
den humanistiscli gebildeten Abiturienten keinen Ersatz fiir die ilini feklende und fiir den Besuch
der teckniscken Hocliscliule erforderliche Wissensmenge in den mathematischen und naturwissen-
scliaftlickeu Disciplinen. (Sehrrichtig!) Bei dem hohen Interesse, welches unser Monarch der moderneu
Technik entgegenbringt, darf ich an dieser Stelle wokl das Yertrauen aussprecken, dafs diese die Yor-
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bildung unserer technischen Jugend betreffenden Fragen, auf deren Losung die deutsche technische
W eit bereits lange harrt, nunmehr baldige und befriedigende Losung finden werden.

Die Ihnen bereits in letzter Versammlung angekiindigte Neuauflage der Gemeinfafslichen
Darstellung des Eisenliiittenwesens hat sich aus dem Grunde etwas ycrzSgert, ais der Wunsch
bestand, das gesammte statistische Materiat bis zum Schlufs des abgelaufenen Jahrhunderts
beizugeben. Zur Zeit ist indessen das Werkchen bereits im Druck begriffen und es wird wahr-
scheinlich im Laufe des nachsten Monats ersclieinen.

Seitens des Staatssceretars des Reichsmarineamts Herrn von Tirpitz ist heute Morgen das
folgende Dankschreibcn an den Yerein angekommen:

Der Yorstand hat der von mir eingesetzten Commission zur Untersuchung der Lage des
Schiffbaus ein so aufscrordentliches Entgegenkommen bewiesen, dafs dadurch der Zweck, den
die Commission bei ilirer Reise zu verfolgen hatte, auf das Wesentlichste gefordert worden ist.
Ich spreche dem Vorstande hierfrir meinen verbindlichsten Dank aus. Tirpitz.

M. H.! Wir stehen vor der vom nationalen Standpunkt aus hocherfreulichen Tliatsache, dafs
die Flottenyorlage, deren Einbringung wir der kraftvollen Initiatiye unseres Kaisers verdanken, in
ihrem wesentlichen Theil unter Dach und Fach gebracht ist. Durch die Berichte der eben erw&hnten
Marine-Commission diirfte wohl auch dio Regierung die Ueberzeugung gewronnen haben, dafs unsere
W erke auch den liocligespanntesten Anspriichen seitens des Schiffbaus gewachsen sind.

Aus der Vorlage wird unserer Industrie und den durch sie ihren Lebensunterhalt erwerbenden
Belegschaften neue Arbeit zugefiihrt werden. Dieser Umstand eroffnet uns in Verbindung mit der
Thatsaclie, dafs auf unseren Werken ein grofser Bestand an festen Auftr&gen vorliegt, wie es kaum
je zuvor dagewesen ist — einer Tliatsache, an welcher auch die neuesten Vorgilnge an der Borse
nichts zu andern yermogen —, die erfreuliche Aussicht, dafs das weitere Wohlergelien unserer
Industrie und der Hunderttausende von ihr abliangigen Personen auf absehbare Zeit gesichert erscheint.

Die Abrechnung fiii’ das Jalir 1899 st durch unseren Hrn. Kassenfiihrer Elbers erfolgt
und vou den beiden Herren Revisoren gepriift worden. Da beide Herren heute am Ersclieinen
verhindert sind, bitte ich Hrn. Schrodter den Bericht zu verlesen. (Der Bericlit wird verlesen.)

Vorsitzender: Ich stelle den Rechnungsbericht zur Discussion. (Pause.) Da sich Niemand
zum Worte meldet, beantrage icli, dafs Sie dem Vorstande Entlastung ertheilen. (Pause.) Es
meldet sich Niemand zum Wort, ich uelime daher an, dafs die Entlastung ertheilt ist. M. H.! Ehe
wir zum zweiten Punkt unserer Tagesordnung iibergelien, mochte ich Ihnen vorsclilagen, unseres
yerdienten ersten Vorsitzenden, Hrn. Geheiinrath Carl Lueg, der nach nicht ungefithrlicher Erkrankung
gliicklicli genesen heute der Lubecker Kanalfeier beiwohnt, durch Ucbersendung des folgenden
Telegramms zu gedenken:

»lhrem bewahrten liocliverehrten Vorsitzenden sendet zur gliicklicli erfolgten Genesung
ein frohliches Glfickauf! Die Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.”

(Lebhafte Zustimmung.)

Ich ersuche nun Hrn. Generaidirector Burgers zu seinem Vorti'age das Wort zu nehmen.

Ueber eine neue Hochofenconstruction.

Hr. Generaidirector F. Burgers-Gelsenkirchen : M. H.! Die neue Hochofenconstruction betrifft
in der Hauptsache den Ofenschacht, der in Eisen construirt ist, statt wie bisher in etwa 1 m
starkom Chamottemauerwerk. Bevor ich uaher auf diese Neuerung eingehe, gestatte ich mir
zunachst einen Riickblick auf die seitlier iibliche Bauart zu werfen. Man baut bislang den Ofen-
schacht ais rmgformiges Mauerwerk auf in 0,800 bis sogar 1,250 m Stiirke. Die Rast lehnt sich
dann innerhalb an den Schaclit an, so dafs an der starksten Stelle das Mauerwerk nicht selten
14Ha bis 2 m betragt. Yon aufsen wird der Schacht mit einem Blechmantel umkleidet oder aber
mit schmiedeisernen Banderii derart verankert, dafs fast jede Steinlage durch die Bander gehalten
wird. Diese Anordnung zeigt Figur 1. In Deutschland ist die Blechmantelconstruction yiclfach
in Wegfall gekommen und der Mauerschacht mit Banderarmirung bevorzugt.

Bekanntlich wird das feuerfeste Mauerwerk nach der Inbetriebsetzung des Ofens chemisch
und mechanisch stark in Ansprucli genommen, so dafs, je nach der Betriebsweise, mehr oder
weniger grofse Erweiterungen und somit starke Profilanderungen eintreten, w'elche Unregelmafsig-
keiten des Ofenganges und griilseren Koksverbrauch zur Folge haben. Dafs dieses auch in anderen
Landern der Fali ist, dariiber bin ich in der Lage, lhnen yerschiedene Mittheilungen machen zu konnen.
Hr. Ingenieur Schrodter war so freundlicli, auf meine Veranlassung an yerschiedene bekannte Hocli-
ofner im Auslande zu schreiben, und sind seine Anfragen von den meisten in freundlichster Weise beant-
wortet worden. Ich werde mir erlanben, am Schlusse meines Yortrages- darauf noch zuriickzukommen.

Die Bestrebungen, welche die Schachterweiterungen beheben sollten, gingen bei uns in der
Richtung, den Blechmantel wegzulassen, damit die Aufsenluft einen Theil der Kiihlung besser iiber-
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Figur 1
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nelimen konne, auch werden Kiihlkasten in das
Maucrwerk eingebaut, in welchen "Wasser cir-
culirt. Aufeinzelnen Anlagen flndet man Kiilil-
platten im ganzen Scliaclitc vei'theilt und ebenso
ist in vielen Fallen die Hast mit solchen ver-
selien. Insbesondere ist bei den neueren aineri-
kanischen Constructionen ein sehr ausgiebiger
Gebrauch von Kulilplatten gemacht, welche
die Kast des Ofens in ihrem Proiil erhalten
soli (Figur 2). Die amerikanische Zeitschrift
,The Iron Age*' braclite s. Z. den Plan eines
neuerbauten Hocliofens der ,,National Steel
Co.” in Youngstown fiir eine Tagesproduction
von etwa 600 tons (1'/2 cbm f. d. Tages-
production). Dieser Ofen ist mit 130 bis
150 bronzenen Kiihlkasten versehen. Es liegen
zwei Eeihen derselben unter den Geblase-
formen, neun Eeihen bronzene Kiihlkasten in
der East und zwei Eeihen gufseiserne Kiihl-
kasten iiber der Rast iiu Anschlufs an diese.
Der Schaclit dieses Ofens ist ] '/2m dick. Wenn
man reclmet, dals flint Kiihlkasten durcli ein
;71 ztilliges W asserrolir gespeist werden, so
wird man fiir diese Kastkuhlung einen W asser-
yerbrauch von 5 cbm i. d. Minute rechnen
miisseu. Yielleicht speist- man aber weniger

Kiihlkasten durch einen Zu-
laufund dann istderW asser-
yerbraucliwesentlichgrofser.
Alle geschlosseuen Kiihl-
kasten liaben den Nachtheil
eines grofsen Wasseryer-
brauchs und vor allem sind
dieselben zumal bei grofser
Anzahl nicht leicht zu con-
troliren. Bei einem Defect
steht man oft im Zweifel,
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wo dio betreffende Stelle liegt, und dabei dringt das Leckwagsser diiect in den Ofen. — Meine
Bestrebuugcn, deu Ofenscliaclit und die Kast liiuger zu erhalten, gingen zunachst davon
aus, dio Stilrke des Mauerwerks, insbesondere am Obertlieilo der Kast wesentlicli lierab-

zumindern und dic Verankeruugen des Mauerwerks in Eisen moglichst kritftig zu gestalten und
zugleich Kiihlkilsten anzuwenden.

Zwei Constructionen dieser Art finden Sie in den Figuren 3 und 4. Dic letztere (nach
Figur 4) entstand zu einer Zeit, da zwei Oefen dem Ausblasen nalie waren und rascli eine Reserye
an beschriinktem Kaume gescliaffen werden sollte. Dieser Ofen hat daher eine yereinfachte Con-
struction erhalten. Derselbe hat keine Schaclitsilulen, sondern einen
Blechmantel, der bis zum Schacht reiclit, und ist zu beiden Seiten der
aclit Formen mit 340 mm hohen T-Trilgern armirt. Auf diese und den
Blechmantel ist ein Kiihlkranz golegt und auf diesem haut sich der
Schaclit auf. Dieser Ofen war in ungefilhr sechs Monaten hingestellt
und hat Tagesleistungen erreicht von annilhernd 240 t im Monatsdurcli-
schnitt. Die Hauptabniessnngen des Ofens sind 21,5 m Holie und 58 m
Weite. Dieser Construction folgten nun mehrere nach Fig. 5, dieganz ilhnlicli
sind, jedoch wieder mit
besonderer Tragconstruc-
tion fiir den Schacht. Bei
dieser Construction tritt
der gckiihlte Tragkranz
auf, der einen wesent-
lichen Theil des spateren
eisernen  Ofens bildet.

Dieser Tragkranz ist bei

mehreren Oefen seit

Jahren ohne Anstand im

Betrieb ; er besteht meist

aus 8 Slgmenten, welche

durch Schrauben zu einem

Ringe verbunden sind,

dessen Stofsfugen aufden

Silnlen rulien. Um den

Tragkranz liegen noch

zur weiteren Sicherung

zwei Elsenbilnder. Die

Innenwand wird ganz

milfsig mit Wasser be-

rieselt, welches sich in

dem unteren Theile des

Tragringes ansammeit

und beliebig abgeleitet

werden kann. Die nach

dem Ofeninneren gerich- Figur 6. Figur 7.
tete Flache ist zwischen

den Rippen mit diinnen Chamottesteinen yon- 50 bis GO mm Dicke verkleidet. Der weitere Schritt
war nun die yollstlindige Armirung eines Ofens in Eisen fiir Scliaclit und Rast in ilhnliclier Con-
struction wie der Tragring. Der Anfbau des Schaehtes ist wie folgt construirt:

Auf den Tragkranz setzen sich einzelne Schachtringe yon etwa 1 bis 1]/2 m Hohe, welche
wieder aus einzelnen Segmenten bestehen, jedes 1 bis 1x2 1M breit. Diese Segmente sind mit
krilftigen Schrauben yerbunden und aufserdem liegen um jeden Ring zwei kriiftige Bander. Jedes
Segment triigt am Fufsflantseh eine Binne. Man verbindet zweckniilfsig die einzelnen Binnen
durch Rohre, um das Sammelwasser an nurwenigen Stellenabzulassen. DerOfenscliaclit  setzt
sieli nun aus einer Anzahl 11ji mhoher Ringezusammen, welche wieder durch Schrauben Yer-
bunden sind. Beziiglich der Diclitigkeit des Ganzen bemerke ich, dafs alle Stofsfliichen bearbeitet
sind und nur minimale Fugen aufweisen, die durch Asbest gedichtet werden, und aufserdem ist
nocli eine Rostkittfuge yorgesehen, um absolute Diclitigkeit zu gewiihrleisten. Bis jetzt ist jedes
Segment einzeln berieselt und zwar mit geringem Wasserdruck und etwas grofseren Oeffnungen
anstatt grofserem Druck und kleineren Oeffnungen, weil in letzterem Falle die kleinen Locher sich
leichter zusetzen. Bei Wiederliolungen wiirde ich glatte Segmente nehmen und nur alle 3 Kinge
eine Sammelrinne anweiulen, weil dadurch die Berieselung yereinfacht wird. Diese letztere Anordnung

-yH_
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ist auf der Zeichnung (Figur li) zu sehen. Die innere Yerkleidimg der Segmente ist, wie Sie aus
der Zeichnung (Figur 7) sehen, mit Chamottesteinen bewirkt. Rast, Gestell und Boden ist, wie bei
allen unseren Oefen, in Kohlensteineu ausgefuhrt, welche sich vorziiglich bewilhren.

An dem Ofen IlIl der Hutte Vulcan ist Rast und Schacht in Eisen ausgefiilirt, dessen Con-
struction Sie in Zeichnung (Figur 8) und Modeli vor sieli sehen.

Figur 9.

Die erste Anregung zu der Eisenconstruction erhielt ich durch die Anwendung der grofsen
gufseisernen Spritzkasten zur Aufnahme der Geblllseformen, welche meines Wissens zuerst von
Hrn. Director Schmidtlienner auf der Rolandsliiitte bei Siegen Ende der 60er Jalire angewendet
worden sind und welche ich aucli in Gelsenkirchen zur Anwendung brachte. Diese grofsen Eisen-
flachen von etwa 0,8 X m Grofse, welche mitunter der intensivsten Hitze ausgesetzt sind,
liefern den Beweis, dafs von aufsen bespritztes Gufseisen fiir gedachten Zweck die richtige Wider-
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Ei Hochof Gemauerter Hochofen von ,Yullcan”
fsevher Hochorcn Hochofen in Duisburg
Inhalt 800 cbm 800 cbm 300 cbm
Eisen ... 420 ( + 7 | + 18 |+101 20 t (M | IGO | +2 | + 101
Gewicht Guiseiseii 1Sehrauben j Bander ; Mantcl t (Mantel) Gufseisen j Sehrauben j  Bander
des
. Mauerwerk 130 Tonnen 1500 t 100 Tonnen
Scliachtes
Summo . . 590 , 1570 t 270 ”
Gewicht des laufenden
Mcters vom Schaclit 25 » 07 t 19 »
Abkiihlun''sfliiohe . . . 460 gm 150 Kuhltaschen 152 <pu
ICuhlwassermenge i. d.
Minute (ohne Diise) G5 Liter pro gm = 3 chm 125 cbm pro Tasche 0 Liter pro gm = a/i cbm
— (i cbm

standsf&liigkeit hat. Bekanntlich haben auch andere Facli-
leute die Idee geliabt, den Hochofen in Eisen zu coiistruiren.
So niachte Hr. Sorge, seiner Zeit Hiittendirector in Bom -
bach, den Yorschlag, eiuen Bleclnnantel ais Hochofen-
schacht zu yerwenden und diesen mit W asser zu berieseln.
Auch der verstorbene F. Biittgenbacli maclite in der
,Oesterr. Zeitschrift fiir Berg- und Hiittenwesenl ahnliche
VorsclilUge, jedoch ohne praktische Constructionsangaben.

Die wesentlichste Frage bei dem Eisenhochofen war die
Wilrmeentziehung durch die W asserberieselung. DurcliVer-
suche an einem kleineren Schaclitofen, worin Koks bei W eifs-
gluth yerbrannte, stellte ich fest, dafs die Wilrmeentziehung
keine so bedeutende ist, zumal sich vor den Platten noch
ein Chamottefutter von rund 70 mm Dicke befindet.

Der Betrieb des Hocliofens auf Vulean, der jetzt fast
ein Jahr in Feuer steht, zeigt auch, dafs die Abkiihlung
durch die Berieselung keine so erhebliche ist, dafs dadurch
das System in Frage gestellt wird. Der Ofen gebraucht zur
Zeit pro Minute s/t Cubikmeter Spritz-Kuhlwasser oder auf
das Quadratmeter 6 1. Die Erwiirmung des W assers betritgt
20 °. Der Koksverbrauch stellte sich bei dem Yulcanofen in
den meisten Monaten etwa 5 °/° holier ais in einem wesent-
lich grofseren Nachbarofen nach alter Steinconstruction und
wiihrend 2 Monaten annahernd gleich mit demselben. Ais
mafsgebend lafst sich ein solclier Yergleich zwei yerscliieden
grofser Oefen immerliin niclit betrachten. Zur Zeit erzeugt
der Ofen pro Tag wegen Mangel an Geblilse nur 85 t
Hiimatiteisen mit 2 '/a his 3 °/o Silicium und hat zu irgend
welclieu Betriebsanstiinden keine Veranlassung gegeben, so
dafs ich die Ueberzeugung aussprechen kann, dafs dieser
Ofen, soweit sich dieses ubersehen lafst, ein Dauer-
brandofen genannt werden kann.

Auf einer besonderen Zeiclmung (Figur 9 u. 9a) finden
Sie in Yergleich gestellt die oben angefiihrte amerikanische
Construction fur eine Tagesleistung yon rund 600 t und

Figur 9a. daneben die Eiseuconstruction in dem gleichen Profil. Der

oberste Theil des Schachtes ist dabei ebenfalls in Stein

ausgefiihrt, weil die Berieselung dort, der yielen Unterbrechungen wegen, schwierig wird, aber

auch keinen besonderen Wertli an dieser Stelle hat. Die Haupt-Ausfressungen der Oefen gehen
bekanntlich am meisten in dem unteren Theile yor sich.

Bei solch grofsen Oefen wird es, wie schon bemerkt, zweckmiifsig sein, niclit jeden Ring
mit einer Wasserrinne zu yerselien, sondern derefn nur drei anzulegen, um die Wasserzufiihrung
zu yereinfachen. Ein gleich grofser Ofen wie der amerikanische Ofen wiirde rund 3 Cubikmeter
W asser i. d. Minute erfordern und liefse sich dieses durch Ruckkiililung stets wieder benutzen.
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Somit, ni. H., liabe iclt Ihnen das Wissenswerthe von der neuen Hochofen-Construction
berichtet und es wiirde mich freueu, damit einen weiteren Baustein geliefert zu haben zum
Fortschritt der deutschen Hochofen-Industrie.

Die eingangs erwithnten Nachrichten aus dem Auslando bcziiglich der von mir gestcllten
Fragen lauten wie folgt:

Eine Nachricht aus Dowiais, Sud-Wales, besagt, dals die iibliche Production eines Ofens
250 000 tons betrilgt, einzelne Oefen haben schon 560 000 tons Bessemor-Eiscn liergestellt und
arbeiten noch gut. Der durchschnittliche Koksverbrauch betrilgt etwa 19 bis 20 Ceiitncr bei
neuen Oefen und 22 bis 23 Centner, wo das Futter abgenutzt ist.

Eine Nachricht aus Philadelphia sagt: Eine gute ungefdhre Blasdauer ist 3 Jahre. Zur
Zeit liat der beste Ofen 18" = 457 mm Eastwitndc und 30" = 762 uun obere Wande, beide
sind mit Wasserkuhlung ausgestattet. W ir pflcgten friilier dicke Wande zu bauen und allmithlich
den Ofen bis zur vollen Leistung zu bringen in dem Mafse, wic die-5 Fufs dicken Witnde weg-
brannten.  Unsere jetzige Metliode ist, grofs (weitlaufig — ,large“) zu bauen, diinne Wande,
welche mit Wasser gcklililt werden, zu gebrauclien und donOfen in 10 Tagen auf seine volle
Leistung zu bringen. Bei einer selir starken Forcirung finden wir, dafs wir starko Bander und
Wasser in Ueberilufs gebrauclien miissen, wenn wir diinne Witnde nehmen. Die Rastplatten geben
unregelmftfsige RastoberAachen und yerursachen mehr oder weniger Kohgang. Ob die Ausinauerung
neu ist oder ob sie abgenutzt ist, darin tinden wir keinen Unterschied, yorausgesetzt, dafs man
ausreicliende Maschinen und Kessel liat, um die Luftzufulir in dem Grade vornehmen zu konnen,
wie der Ofen sieli abnutzt. Unsere Oefen nutzen sich mehr vom Schleifen und Scliaben der Wande
durch Schleifen von Eisenstein und Koks ab, ais durch Schmelzung. Bei uns ist es immer ein
Kampf zwischen dem Wasser von der Aufsenseite und dem Feuer von Innen. In einer Naclisclirift
sagt der Brief: Wenn wir dicke Wande gebrauclien und der Ofen erweitert sich iiber die Leistuugs-
*fitliigkeit der Maschinen und Kessel, so yergrofsort sich der Feuerungsyerbrauch und wir blasen aus.

Eine Nachricht aus Middlesbro sagt: Friilier, aiswir mit schwacher Windpressung
arbcitetcn, hielten die Oefen 18 bis 20Jahre, seit Einfithrung hoherer Pressungen ist jedoch
die Lebensdauer auf 10 bis 12 Jahre zuriickgegangen. — Der Koksverbraucli betragt bei
Ver\vendung von Cleyeland-Erzen ungefalir 221/, Centner. Gewohnlich ist der Koksyerbrauch selir
viel geringer, wenn das Futter neu ist. Der lvoksverbrauch steigt mit der Abnutzung des Futters,
es ist indessen unmoglich, genaue Zahlen anzugeben. Neue Oefen haben manchmal nur 20 bis
21 Centner yerbrauclit, wahrend altere Oefen manchmal24 bis 25 Centner yerbrauchen. Dio
Abnutzung des Futters ist bei uns selir unregelmafsig, genau wie es auch bei Ilinen zu sein
scheint. In manchen Fallen liat der Durchmesser um 3 Fufs zugenommen.

Eine Nachricht ebenfalls aus dem Middlesbro-Districte sagt: Wenn das Futter neu ist,
gebrauclien wir 22 Centner, vor dem Ausblasen 24 Centner, jedoch wechseln diese Zahlen
betrachtlich, je nachdem die Qualitat des Koks ist, und wir bemerken dabei, dafs dieselbe bedeu
geringer ist, ais es vor 20 Jahren der Fali war.

Eine Nachricht aus Chicago sagt: Wir calculiren eine jede Ausinauerung von unseren
Hochofen, welche 5,8 m1 X 24,4 m  Grofse liaben, ungefalirauf 350 000 t Production. W Lr haben
aber Oefen in Thatigkeit, welche noch gut arbeiten und betrachtlich mehr ais dies geleistet haben.
Einer hat schon 782 000 t, ein anderer 524 000 t producirt. Die Durchselmitts-Production per
Tag eines Hocliofens dieser Grofse betragt 350 t. Der Koksyerbrauch betragt fiir die erste Halfte
seiner Lebensdauer etwa 1700 Pfund Koks auf 2240 Pfund Roheisen. Fiir die letzte Halfte kommen
wir auf etwa 1800 Pfund Koks bei2240 Pfund Boheisen. Dies trifft zu, wenn ein Erz gebraucht
wird, welches 59 </ Eisen enthalt. Beim Ausblasen tinden wir, dafs der Ofen sich unregelmafsig
bis zu 3 Fufs im Durchmesser erweitert hat. Der durchschnittliche Koksyerbrauch eines ganzen
Jahres betrug 1581 Pfund Koks fiir 2240 Rfuiul Bessemer-Rolieisen. (Lebhafter Beifall.)

Yorsitzender: Ich erofthe die Besprechung des interessanten Yortrags. Das Wort hat
zunachst Hr. Geheimrath Wedding.

Hr. Geheimrath Wedding-Berlin: Darf ich an den Herrn Yortragenden eine Frage richten?
Ist untersucht worden, wie stark dic Kruste ist, die sich im Laufe des Botriebes ansetzt?

Hr. Generaldirector Blirgers - Gelsenkirchen: Die Messuugen sind ofter gemacht worden.
Wir haben etwa 6 bis 7 Monate an Koksmangel und geringer Koksaualitiit laborirt und in der
Zeit hatte der Ofen am Obertheil der Rast eine Kruste von 3 bis 500 mm Dicke angesetzt.
Nachdem die Kokscalamitat behoben war und starker geblasen werden konnte, ist kein nennenswerther
Ansatz mehr yorhanden. Bemerken will ich noch, dafs der Ofen Stillstitnde besser yertragt, ais
andere Oefen, indem kein Hangen eintritt, sondern der Ofen liacli solchen Stillstanden beim
Anblasen gleich weiter geht. Yielfach gelien andere Oefen nach langeren Stillstanden mit mehr
oder weniger starkom Ruck lierunter. (Schlufs folgt.)
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Die Eroftiiuiig des

»leli spreche der Stuclt Liibeck von ganzem
Herzen meinen Gliickwungch zu dem heutigen Tage
aus. Voran schicke ich meinen herzliclien Dank
fiir den \vundervollen Empfang, den Sie mii'
bereitet haben. Ich habe aus der Haltung und
den Mienen der Liibecker gelesen, wie freudig
bewegt Ihre.Herzen heute sind; denn Sie wissen,
dals auch ich regen Antlicil neliine an dem, was
lhre Gemiither bewegt. Moge der Kanat, den
Sie mit unverwiistlicher hanseatischer Thatkraft
in Angriff genommen haben, in jeder Beziehung
lhren Erwartungen entsprechen! Ich liegc dic
Ueberzeugung, das wird er thun. Sie sehen
an dem fertiggestcliten Werke, was es fiir eine
Bedeutung hat, dafs ein einiges Deutsches Reich

besteht. Was Liibeck war, verdankt es den
Deutschen Kaisern, und was Liibeck jetzt ist,
verdankt es dem Deutschen Reiche. So moge

in unserem Reiche und Yolke die
dafs

sich iiberall
Ueberzeugung immer mehr Bahn brechen,
durch das Wiedererstehen und Erstarken des
Deutselien Reiches jene alten Aufgaben von
neuem an uns herantreten, die durch die Un-
einigkeit unserer Yorfahren Icider verloren gingen
und nicht gelost werden konnten.  Zuversiclitlich
hoffe ich, dafs unter meinem Schutze Liibeck
sich weiter entwickeln wird. Ich wiirde diese
Hoffnung nicht mit der Freudigkeit ausspreclien
konnen, wenn ich nicht jetzt vor lhnen stiinde,
freudig gehoben dadurch, dafs wir die Aussicht

haben, einmal eine Deutsche Flotte zu be-
kommen. (Lebliaftes Bravo!) Fiir eine See-
stadt kann ein Kaiser nur dann den Schutz
iibernelimen, wenn er ihre Flagge, sei es die
liibische, sei es die hamburgische, sei es die
bremische, sei es die preufsische, bis in die

entferntesten Fernen der Welt durch seine Kanonen
schiitzen kann. (Erneutes Bravo!) Miige es
uns denn vergonnt sein, durch den Ausbau unserer
Flotte nach aufsen den Frieden miterhalten zu
konnen, und moge es uns gelingen, durch
den Ausbau unserer Kanale im Innem die
Erleichterung des Yerkehrs zu erreichen,
deren wir bediirfen! Der Segen wird bei
unseren Wasserstrafsen niemals aus-
bleiben!* (Lebliaftes Bravo und Hoclirnfe.)

Mit diesen Wortcn gab Se. Majestat der
Kaiser Wilhelm IlI. am 16. Juni d. J. einer
neuen Wasserstrafse die Weihe, der nicht allein
fiir die freie und Hansastadt Liibeck, sondern
auch fur weitere Bezirke unseres deutschen Vater-
landcs eine hohe Bedeutung schon deslialb inne-
wolmt, weil sie ein neues erfreuliches Glied in
der Kette unseres yaterlandischen Wasserstrafsen-
netzes bildet.
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Elbe-Traye-Kanals.

Gegenuber der riesig anwaclisenden Handels-
bedeutung Hamburgs, so schreibt der Fachmann
dor ,Koln. Ztg.* mit Reclit, zeigte Liibeck nur
einen unbedeutenden Fortschritt, und seine eom-
merzielle Thiitigkeit beschriinkt sich fast nur
auf die Ostsee. Aber selbst dieses begrenzte
Wirkungsfeld wurde in dem Augenblick bedrolit,
ais Kaiser Wilhelm im Jahre 1895 den Nord-
ostsce-Kanal einweihte und Hunderte von Kriegs-
schiffen aller Nationen ihren donnernden Salut
iiber die Kieler Bucht sandten. Nicht nur in
Liibeck, auch am Sund erweckte dic Feier ein
unangenehmes Echo. Die Befiirchtung der Dilnen,
dafs die fremden Schiffe nunmehr den Sund
meiden wiirden und Kopenliagen unbeachtet bliebe,
haben sich allerdings nicht erfiillt; nach wie
vor nimmt ein grofser Theil der Seeschiffe den
Weg um Skagen, und was Kopenliagen betrifft,
so hat diese Stadt in den letzten Jahren, dank
der Errichtung des Freihafens, der gerade im
Hinblick auf den Nordostsee-Kanal gebaut wurde,
einen aufserordentlichenHandelsaufschwungerlebt.
Hat der Kanat somit auch in internationaler
Beziehung keine umwalzenden Yerilnderungen
gebracht, so liegt docli auf der Hand, dafs er
fiir die hamburgische Handelswelt ein kraftiges
Werkzeug bildet, mit Erfolg in der Ostsee zu
wetteifern, da dic Hamburger Scliiffe, um dorthin
zu kommen, nun nicht mehr den weiten Umweg
um Danemark lierum zu machen brauchen. Ohne
Frage stellen sieli auch die Yerhaltnisse fiir
Liibeck seit Eroffnung des Nordostsee-Kanals
immer ungiinstiger.  Natiirlicli war man in dieser
Stadt schon Hingst auf die drohende Gcfahr auf-
merksam geworden, und lange bevor der Plan
der Yerbindnng der Nordsee mit der Ostsee
verwirklicht wurde, erwogen dic Liibecker den
Gedanken, einen zeitgemilfsen Verbiridungsweg
zwischen der Elbe und der Trave zu schaffen,
so dafs Liibeck ebenso wie Hamburg mit dem
Innem Deutschlands in Verbindnng kommen und
Travemiinde die Miinditng der Elbe an der Ostsee
sein wiirde. Dafs man dic Wichtigkeit einer
solchen Verbindung sclion in alten Zeiten erkannt
hatte, beweist eben der alte Steckenitzkanal,
der Jahrhundcrte hindurch einen Yerkelirsweg
zwischen Liibeck und Lauenburg bildete und von
dem daher der Elbe-Trave-lvanal eine neue Auf-

lage ist, ebenso wie aucli der Kaiser Wilhelm-
Kanal in dem alten Eiderkanal, wenigstens zum
Theil, einen Vorganger hatte. Der Steckenitz-
kanal ist der alteste aller deutschen Kanale; er
wurde 1398 fertig, und das Schicksal wollte es
somit, dafs er in einem Augenblick verschwand.
wo er sein 000jilhriges Bestehen feiern konnte.



Er war fiir seino Zeit ein bedeutendes Werk,
veraltete aber in dem langen Zeitraum glinzlich
und geniigte nur den allerbescheidensten An-
spriichen, denn bei seiner Tiefe von nur etwa
zwei Fuis und einer Breite von meistcus 38 Fufs
am Wasserspiegel konnte er natiirlich nur Falir-
zeuge von ganz geringem Tiefgang, also von
nur etwa 30 t TragfUhigkeit, aufnelmien. Die
Lange des Steckenitzkanals, der sieli zwei Wasser-
liilufe dienstbar machte, namlich die Delvenau,
die im Mollner See entspringt und bei Lauen-
burg die Elbe erreicht, und die Steckenitz, die
einen Ablauf des Mollner Sees darstellt und in
der Nilhe von Greniu in die Trave filllt, betrug
ungefahr 100 km. Niclit weniger ais 17 Sclileusen
waren vorhanden, um dic Hohenunterschiede aus-

zugleichen, denn einige Strecken lagen 13 m
iiber dem normalen Wasserstaml der Elbc und
16 bis 17 m iiber dem der Trave. Nimmt man

hierzu noch, dafs der Steckenitzkanal in unglaub-
lichen Windungen ging, dann kann es nicht
wundern, dafs eine Fahrt durch denselben ge-
wolmlich aclit bis zehn Tage dauerte. Im letzten
Jalu-liundert wurde der Kanat fast ausschliefslich
fiir den Yersand von Brennmaterial benutzt, und
der gesammte Yerkelir von und nach Liibeck
belief sich in der letzten Zeit blofs auf etwa
7000 t jiihrlich.

Wiederholt waren Piane iiber eine Yer-
griifserung des Kanals aufgetaucht, bis endlich
der Nord-Ostseekanal den entscheidenden Anstofs
zum Bau eines neuen Kanals gab. Der Entwurf
wurde im April 1894 von den gesetzgebenden
Korperscliaften Preufsens genelnnigt, worauf
dann der Senat von Liibeck den Wasserbau-
director dieser Stadt, P. Rehder, mit der Ober-
leitung des Baues betraute. Der erste Spaten-
stich zu dem Unternehmen, fiir das Liibeck
16054000 JI aufwandte und Preufsen einen
Betrag von 7500000 JI leistete, erfolgte am
30. Juli 1896, und die Hauptarbeiten begaunen
im Herbst desselben Jahres. Man folgte zwar
zum grofsten Theil der Richtung des Steckenitz-
kanals. docli bot das Yorliandensein desselben
keinerlei Yortheil, weil das Bett einen zu
geringen Umfang hatte und sich der Kanat, wie
schon erwahnt, in unglaublichen Kriimmungen
hinzog. Er ist meistens zugeschiittet, und der
neue Kanat stellt deshalb einen neu gegrabenen
Wasserweg dar, der zudem auf der Elbseite den
Lauf des Steckenitzkanals von Biichen ab ganzlich
verlafst und in ziemlich gerader Richtung zur
Elbe geht. Denigemafs wurde aucli der neue
Kanat weit Kiirzer; seine Lange von Liibeck
bis Lauenburg betragt 67 km. Nicht geringe
Schwierigkeiten bot der Umstand, dafs sich der
Steckenitzkanal mit seinen vyielen Sclileusen
stellenweise aufserordentlich hoch iiber dem
Wasserstand der Trave imd der Elbe befand,
so dafs die Befiirclitung nahe lag, das hohe

Terrain werde zu wasserarm sein, um einen
grofsen, breiten Kanat zu speisen. Deshalb
entschlofs sich die Bauleitung, einfach den
liinderlichen Hohenriieken zu durchschneiden
und den hochsten Theil der Kanalstrecke in
gleiches Niveau mit dem Wasserspiegel des
Mollner Sees zu bringen. Auf diese Weise hat
der Kanat stets guten Zuiiufs an Wasser, und
nicht weniger ais zehn Sclileusen konnten weg-
fallen, so dafs der neue Kanat im ganzen blofs
sieben Sclileusen enthalt.

Will man einen kleinen Gesammtiiberblick
iiber den Elbe-Trave-Kanal und seine verschiedenen
Bauten gewinnen und nimmt Liibeck ais Aus-
gangspunkt, so stofst man gleich beim Burgthor,
an der Einmiindungsstelle des Kanals in den
Seehafen, im Hafenkai, auf zwei grofsere Hub-
briicken, von denen die eine dic Hafenbahn, die
andere die Hafenstrafse uberfiilirt.  Bei den
Ausgi’abungsarbeiten fand man hier seinerzeit
alte Fundamente, die sich ais Ueberreste der
altesten Befestigungen Liibecks erwiesen. Damit
der Fufsgangerverkehr auf dem Hafenkai durch
das Heben der Hubbriicken keine Unterbrechung
erleidet, ist daneben' noch eine entsprechend
liohe und durch Treppen zuganglicli gemachte
feste Fufsgangerbriicke angelegt worden. Im
Durchsticli des schmalen Burgthorriickens passirt
man die 18 m breite uud 88 in lange Burgthor-
briicke, unter der zu beiden Seiten des Kanals

Strafse und Bahngeleis entlang gelien, und
kommt dann in den bis zum Hiixterdamni
sich erstreckenden 1000 m langen und 100 m

breiten Kanat-Liegehafen, an dessen Uferseiten
durch Dammschiittung ausgedelinte Lagerplatze
gescliaffen wurden. Daliinter liegt der Wakenitz-
diiker, der die Wakenitz in fast 6 m Tiefe
unter dem Kanalspiegel #tundurch in weiten
eisernen Rohren nach dem 1,40 m tiefer ge-
legenen Kr&henteicli unterfiihrt.

Im weitern Kanallauf, der mitten diu'cli die
Parkanlagen des Miihlenthprs geht, gelangt man
zur Miihlenthorbrucke, deren Form ais Hange-
briicke mit riicklaufender Kette der parkartigen
Umgebung angepafst ist. Am Ende des Parkes
befindet sich die vorlaufig yiergeleisig ausgefiitirte
Eisenbalinbriicke der Liibeck-Biichener Bahn,
mul jenseits derselben beginnt die eigentliche
Kanalstrecke, die bis Geniu ais Travelauf er-
scheint und von da ab im Steckenitzthal bis
zum Mollner See hinauf, der ungefahr in der
Mitte des ganzen Kanals liegt, fast durch-
weg durch Wiesengelande fiihrt. Hier sind der
Reihe nach an Bauwerken anzutreffen eine
Strafsenbriicke und eine Eisenbalinbriicke bei
Genin, die Biissauer Schleuse mit Freifluthkanal
und Freiwehr, die Cronsforder Cliausseobriicke,
die Krummesser Strafsenbriicke, die Kruinmesser
Schleuse mit einer Sparkammer, der von der konig-
lichen Eisenbahndirection hergestellte Yiaduct der
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Haglnow-Oldesloer Eisenbahn, dio Berkenthiner
Schleuse mit dariiberfiihrender Strafsenhriicke, die
Anker-Kiihsener Strafsenbriicke und die Donner-
sehlense mit dariiberfiihrender Strafsenbriicke. Am
Ende des Steckenitzthales geht der Kanat in den
Mollner See, von dem aus man in einen 13 m hohen
Dnrchstich kommt, in dem eine eiserne Chaussee-
briicke liegt, und am Anfang des Delvenauthals
kreuzt man bei Grambeck eine Eisenbahnbriickc
der Liibeck-Biichener Bahn. Yon hier ab yerfolgt
der Kanallauf bis fast nach Biichen hin die
mittlere Richtung der Delyenau, und es mnfste
hier eine Strecke weit das Kanatbett tief ein-
geschnitten werden, so dafs der Kanalspiegcl
stellenweise unter der Tiefe des moorigeu Grundes
liegt. In der Nillie von Biichen verlilfst der
Kanat, wie schon angedeutet, die J)elvenau und
legt’ sich an den westlichen Band des Thales.
Bei Biichen durchschneidet er zunachst die
Landstrafse und weiterhin die Berlin-Hamburger
Eisenbahn. Die hier befindliche Brucke wurde
auf Rechnung des Kanalbaues von der konig-
lichen Eisenbahndirection hergestellt.

Man kommt nun nach Witzeeze, dem siidlichen
Endpunkt der 30 m langen Scheitelstrecke und
steigt mittels der hier befindlichen Schleuse auf
den letzten Theil der Kanalstrecke hinab. Auf
diesem Theil befindet sieli beim Dorfe .Dalldorf
eine AYegebriicke, sowie siidlich davon die
Eisenbahubrucke der Linie Biichen -Lauenburg,
gleichfalls fiir Rechnung des Kanalbaues von
der Eisenbahndirection ausgefiihrt. Die End-
schleuse des Elbe-Trave-Kanals bei Lauenburg
hat das grofste Gefallc. 3.89 m bis 5,81 m, je
nach Hohe der beiderseitigen Wassorstiinde.
Hier waren noch zu erbauen ein Freiwehr zum
Ablassen des iiberscliussigen Kanalwassers, ein
Nadelwehr vor der alten Eisenbahnbriicke zum
Abhalten der durch dieselbe bei Elbhochwasser
sonst entstehenden starken Querstromung am
Sclileusennnterhaupt, sowie eine Strafsenbriicke
im Horsterdamm, die iiber Kanat und Bahn

hinwegfiihrt. Durch die Lauenburgcr Schleuse
kommt man endlich in den Lauenburger Elb-
hafen.  Friiher war dieser durch die Frauen-

werder Schleuse nahe der Elbmiindung zu einem
Binnenliafen abgeschlossen, doch ist die Schleuse
zugeschiittet. und neben derselben eine feste
oifene Briicke mit hohen Rampen erbaut worden.
Insgesammt wird der Elbe-Trave-Kanat aufser
dem Viaduct der Hagenow-Oldesloer Eisenbahn
bei Berkenthin yon 29 Briicken iiberschritten,
deren Herstellungskosten rund 4 Millionen Mark
betragen.

An offentlichen Losch- und Ladepliitzen sind
vorhanden: ein mit beiderseitigen Losch- und
Ladepliltzen verseliener, 1000 m langer Kanal-
hafen in der gesenkten Wakenitz zu Liibeck, je
eine Losch- und Ladestelle boi Genin, Biissau,
Gronsforde, Krummesse, Berkenthin, Behlendorf,
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Kiihsen, Donnersclileuse, Oborsclileuse und Vofs-
berg, ein Hafenplatz am Mollaer See 400 m lang,
je eine Losch- und Ladestelle bei Grambeck,
Woltersdorf, Giister, Gottin, Siebeneiclien, Biichen,
Dalldorf und Horsterdamm, und der 400 m lange
Lauenburger Hafen.

Die Hauptarbeiten des Kanalbaues, jedocti mit
Ausschlufs aller Eisenconstructionen, wurden an
die Firmen Vering in Hamburg und Holz-
mami u. Co. in Frankfurt a. M. yergeben. Erstere
fiihrte die Strecke von Liibeck bis zur Gebiets-
grenze der Gemarkung Alt-Molln, letztere die
iibrige Strecke bis zur Elbe aus. Die Kosten
betrugen fiir jede dieser beiden Strecken iiber
6600 000 JL. An den Eisenconstructionen im
Betrage von fast 2 Millionen Mark waren die
Fabriken Harkort-Duisburg, Beuchelt u. Co.-Griin-
berg, Lauchhammer-Berlin, Hoppe-Berlin, Liine-
burger Eisenwerk Liineburg, Hammer Eisenwerk
Hamm, Klonne-Dortmund, Kolner Maschinenbau-
Gesellschaft - Bayenthal, Scheteling und Nolck-
Liibeck u. s. w. betlieiligt. Der Granit zu den
Kanalbrucken in Liibeck wurde von den Granit-
werken Blauberg-Miinchen, der Granit zu den
Sclileuseu und Ufermauern theils von Bornholm,
theils vom Harz, bezogen.

Die Schleusen sind einfach und praktisch
augelegt und ermoglichen, da zur Bedienung nur.
je ein Mann nothig ist, einen billigen Betrieb.
Naturlich ist jede Schleusenkaimner so geraumig,
dafs sie einen ganzen Schleppzug, bestehend aus
einem Schleppdampfer und mehreren Kilhnen,
aufnehmon kann. lhre Lilnge betragt 80 m bei
12 m Tliorweite, doch erweitert sich die Kammer
bis auf 17 m. Der ICanal selbst, der, wie schon
erwahnt., 1i7 km lang ist, hat am Wasserspiegel
eine Breite von 32 bis 39 m, an der Solile von
22 m und eine Tiefe von 2 m, also Grofsen-
verhaltnisse, die fiir die grofsten Schiffe, die auf
der Elbe in Flufsfalirt gelien, geniigen.

lin Anschlufs liieran bleibt noch iibrig, einige
MTorte iiber den Schleppbetrieb zu sagen, der
auf dem Elbe-Traye-ICanal stattfinden wird und
der zu den wichtigsten Einrichtungen dieses
Kanals gehort, denn ebenso wie auf der Elbe
in der Bergfahrt, sind auch auf dem Elbe-Trave-
Kanal alle nicht mit eigener Jlaschinenkraft aus-
geriisteten Schiffe auf Schlepphiilfe angewiesen,
und Segelkraft- kann nur bei ganz kleinen Falir-
zeugen in Betracht kommen. Liibeck erliielt von
Preufsen das wichtige Zugestilndnifs, den alleinigen
Schleppbetrieb auszuiiben, weil sich Preufsen
iiberzeugte, dafs eine Yerkehrsentwicklung durch
den Elbe-Trave-Kanal und ein guter Kanalbctrieb
nur zu erreichen ist, wenn ein organisirter Regie-
Schleppdienst mit den besten und am vortheil-
haftesten arbeitenden Schleppmotoren eingefiihrt
wird. Demgemilfs iibt der liibeckische Staat den
Schleppbetrieb zu einem mit Preufsen verein-
barten Tarife aus, mit zwingender Yerpflichtung
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fiir alle Schiffe, die niclit scgeln oder getreidelt
werden oder mit eigener Maschiiienkraft fahren,
sieli des Regie-Schleppbetriebes zu bedienen.
Zuuiichst werden Schraubenschleppdampfer ein-
gestellt, mit deren Hiilfe die geschlcppten Sclliffe
dio Durchfahrt durch den Kanat in 18 bis
21 Stunden machen konnen. Fiir die Einziehung
der Abgaben, dic sich ebenso wie' auf den milr-
kischen Wasserstrafsen stellen, befinden sieli an
den beiden Endschleusen Hebestellen. Nimmt
der Yerkelir auf dem Kanat einen geniigenden
Aufschwnng, dann steht es aufser Frage, dafs
an die Stelle des Schleppbetriebes durch Dampfer
der elektrische Betrieb mittel§ Locomotive tritt,
und der am Kanat sich entlang ziehende Lein-
pfad ist auch gleich von yornherein so arigelegt
worden, dafs er jederzeit den elektrischen Betrieb
aufnelimen kann. Abgesehen davon, dafs ein
solcher Betrieb bei grofserm Yerkelir weit billiger
ais der Schleppdampferbetrieb ist, welcli letzterer
auch dic Biischungen und die Kanalsohle nacli-
thieilig angreift, kann die elektrische Kraft noch
fiir Kleinbahnen und industrielle Betriebe Yer-
wendung finden; ebenso kann ohne grofse Kosten
eine elektrische Beleuchtung der Kanalstrecke
eingerielttet werden, im Falle auch Naclitbetrieb
eintritt,

Einen interessanten Yersuch mit elektrischen
Locomotiven fiir Schleppbetrieb hat man am
Finowkanal bei Eberswalde gem.acht, indom die
Firma Siemens & Halske dort fiir eigene Rechnung
unter Beihiilfe eines von der preufsisehen Re-
gierung gezahlten Znschusses von 20000 dl
eiuen elektrischen Schleppbetrieb einrichtote.
Die nach dem System Kiittgen gebaute und in
allen Gultnrstaaten zum Patent angemeldete
Sclilepplocomotive erzielte einen durchschlagen-
den Erfolg. Sie ist so eingerichtet, dafs die
liintere landeinwUrts gelcgeue Schiene des Ge-
leises die Hauptlast, etwa 85 % des Gesanunt-
gewichts, und die vordere oder Nebenschieno
das iibrige Gewicht triigt. DemgenAUs hat auch
die Hauptschiene des Schmalspurgeleises (1 in
Spurweite) grofsere, dic Nebenschieno Kkleinere
Abmessungen erhalten. Das ungefilhr 60 bis 80 m
lange Treidelseil ist auf der Locomotive in etwa
1 m Hohe iiber dem Erdboden an einem senk-
recht iiber der Hauptschieno gelagerten und in
der Horizontalen drelibaren Hebel, auf dem
Schiffe an einem ziemlicli mittschiffs aufgestellten
5 his 7 m hohen Treidelbaum befestigt. Die
Stroinzufiilirung erfolgt durch eine etwa 2 his 3m
seitlicli des Geleises an holzernen Masten an-
gebrachte oberirdische Codutactleitung, von der
die Locomotive mittel§ einer Contactrolle, die
auf dem Draht IHuft und von einem drelibaren
impragnirten Bambusrohr gelialten wird, Stroni
entnimmt. Die Riickleituhg des Stromes wird
durch die Schienen bewirkt. Der Locomotiv-
fiihrer erhalt seinen nach dem Wasser hin gericli-
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teten Sitz auf der Locomotive, von wo aus er
Falirwasser und Leinpfad yollstandig ubersehen
und boi der langsamen Fortbewegnng der Ma-
schino (4 bis 5 km i. d. Stunde) jederzeit auf-
uiul absteigen odor neben der Locomotive lier-
gelien kann, um Hindernissc aus dom Wege zu
raumon oder mit dem Schiffer Verabredungen
zu treffen.

Vorerst will man sich iudessen mit Schlepp-
dampfern begniigen, doch ist angesichts der
grofsen Bedeutung, die der Elbe-Trave-Kanal hat,
auf diosem eine solche Entwieklung des Yerkehrs
zu erwarten, dafs Liibeck gegebenenfalls nicht
zogern wird, fiir den Schleppbetrieb die modernste
aller d'riehkrilfte, die Elektricitat, einzufiilircn.
Und dafs dieser Zeitpunkt nicht allzufern liegt,
das lassen die Yortlieile erhotfon, die der neue
Kanat zu bieten yermag. Er liat fiir alle Elb-
uferstaaten, einschliefslich  Oesterreichs und
Bohmens, ferner fiir die Ostsee und besonders fiir
Scliweden, Norwegen, Dilnemark, Rufsland u. s. w.
Bedeutung, und so ist anzunehmen, dafs Liibeck
fiir dio grofsen Opfer, die es gebraclit hat, reicli-
liclie Entschadigung erhalt und die y*enugthuung
erfalirt, in dem doutsclien Kanalnetz einen wich-
tigen Einsatz geleistet zu haben. Dieser Einsatz
ist um so anerkenneiisworther, ais wir mehr donn
je im Zeichen der Kanalbauten stehen, und ein
zweckinafsiger Ausbau des deutsehen Kanalnetzes
driiigend im Interesse der Entwieklung unseres
Handels und unserer Industrie liegt.

A * *

Yon den gelegentlich der Einweihungsfcier
gehaltenen Reden sei hier zu dauerndem Go-
dachtnifs festgehalten, dafs der \iceprasidont
des Staatsministeriums Dr. v. Miguel ansfiihrte,
mail wisse, welche Besorgnisso und Befiirclitungen
an alle Verbesserungen der Yerkehrswege gekniipft
werden. Jlan wisse aber auch, dafs, wenn ein Yer-
kehrsmittel einmal da sei, die Sorgen yerscliwinden
und unter den Wohlthaten und dem Segen, die sie
yerbreiteri, vorgessen werden. In den Parlamenten
lialte es oft scliwer, diese Befiirclitungen zu
uberwinden, wic dies auch bei dem Mittelland-
kanal der Fali sei. Er (der Minister) habe den
Zuschufs Preiifsens zum Elbe - Trave - Kanat im
Lamltage rertreten, und nie sei ihm eine Vor-
lage leichter geworden. Yiel Wagen und Wagen
habe fiir Liibeck dazu gehort, das Opfer auf sich
zu nehmen, aber auch Preufsen komme der Kanat
in bohem Grade zu gute; es gewinne ein Yorder-
land und es lioffe, mit den skandinarischeu
Staaten durch Liibeck erst recht in intime freund-
lichc Yerbindung zu kommen. Die Zukunft der
glorreiclien Stadt Liibeck miige ihrer Yergangen-
lieit gleichen. — Minister Thiel en trank auf
das Wohl der ausfiihrenden Techniker und ge-
daclite besonders des Oberbaudirectors Rlieder. —
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Senator 0 ’Swald aus Hamburg wies clie Mcinung
zuruck, dafs Hamburg ein Gegner der neuen
Kanale sei.

Starken Beifall fand eine lilngere Rede des
Landwirthschaftsministers Frhrn. von Hammer-
stein, welcher ausfuhrte, er habe sieli gern an
den Bestrebungen betheiligt, die Verbindung
zwischen Osten und Westen enger zu
kniipfen.  Der Kaiser habe seiner Zeit ver-
sprochen, fur die Ausfiihrnng dieses grofsen Pro-
jectes Garantie zu ubernehmen. (Bravo!) Man
werde trotz aller Schwierigkeiten mit einer solchen
Bundesgenossenschaft, mit so begeisterten Mit-
arbeitern, siegreich aus diesem Kampfe hervor-
gelien. Die I-lausestitdte hatten durch Forderung
der Moor- und Haidecultur ein besonderes Yer-
stiindnifs fiir alle Culturaufgaben bewiesen. An-
dererseits niiisse er ais Agrarminister sagen,
dafs die Landwirthschaft unseres Yatcr-
landes niclit mehr dic Aufgabe cinfacher
Landeultur habe. Sic habe sich zu einer
Industrie ersten Ranges entwickelt und
miisse noch immer industrieller werden.
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Der Land wirtli miisse vom Kaufmann
lornen. Alle productiven Gewerbe im Vater-
lande miifsten vereint ilire Krilfte anspannen,
um im internationalen Kampf der Yiilker ihre
volle wirthschaftliche Kraft zu entwickeln. Fiir
alle productiven Gewerbe koninie zunachst der
inlandiseke Markt iu Frage und niiisse gepliegt
werden. Der Kkiinstiicli grofsgezogene
Antagonismus zwischen den productiven
Stilnden diirfe nicht vcrmelirt, sondern
niiisse vermindert werden. Die Politik
der Sainmlung sei dio einzig denkbare yerniinftige
Wirtlischaftspolitik. (Bravo!) Der Minister erliob
schliefsiich sein Glas auf dic drei grofsen liandels-
emporien, auf welchc Deutschland stolz sei, auf
Liibeck, Hamburg und Bremen. (Beifall und
Handeklatschen.) — Nachdem noch Gliickwunsch-
telcgramme der Handelskaiiimern Wien und Buda-
pest yerlescn waren, toastete Minister v. Thielen
auf dio abwesenden Damen und erwillinte be-
ziiglich des Kanals unter sturmischem Beifall
den Ausspruch: ,,Gebaut wird er docli!*
Das ist auch unsere Meinung und Hoftiiung.

Ueber Koksofen System Brunek.

Von Dr. R. Brunek, Dortmund.
(Hierzu Tafel XII.)

Seit dem Yortrage, welchcn der verstorbene
Hr. Franz Brunck in der Hauptversammlung
des V. d. E. ani 15. Juli 1894 iiber sein neues
Koksofensystem gehalten hat, sind infolge der
giiiistigen Resultate der in obigem Yortrag be-
schriebenen Versuehs6fen auf Zeche Kaiserstuhl
eine Reihe von Anlagen im rheinisch-westMischen
Revier erriclitet worden. Bei der Ausfiihrung
im grofsen wurde die bewithrte Construction
der Ofenkammer und der Heizkanillc beibehalten
uud eine wesentliclie Verbesserung durch Anord-
nung eines Doppelfuchses, D. R.-P. Nr. 89 775,
erzielt. Derselbe bietet folgende Yortheile:

1. Die Beheizung der beiden Ofenhalften
erfolgt unabhangig voneinander, indem die Ab-
gase jeder Ofenhalfte getrennt abgefiihrt werden.

2. Es wird eine intensive Yorwarmung der
Yerbrennuugslufc dadurch erreicht, dafs diese
durch das feuerfeste Steingitter zwischen den
beiden Fiicbsen emporsteigt, welches von der
Abhitze stilndig in hoher Temperatur gehalten
wird. Auf ihrem weiteren Wege streicht die
Luft iiber die Gewolbe des Fuchses liin und
stromt in den Kiihlkaniilen dem Wege der Ab-
gase entgegen nach oben.

Auf diese Weise wird einerseits ein grofser
Theil der dem Ofen entzogenen Wiirme auf dem

kiirzesten Wege ohne Sti-ahluiigsverluste dem-
selbenwieder zugefiihrt, andererseits werden Ueber-
hitzungen uud Schmelzungen des Fuchsmauer-
werks vermieden.

Nachstehende Zeiclmung (Figur 1) stellt einen
Querschnitt durch den Ofen und die Heizkanale dar;
der Weg der Heizgase und Verbrennungsluft ist
durch Pfeile angedeutet. Jede Ofenhitlfte wird
durch je eine Sohl- und zwei Wandflammen
belieizt. Dieselben sind leicht zuganglich, konnen
beguem regnlirt werden und gestatten eine viillig
gleichmafsige Warmevertheilung iiber die ganze
Ofenkammer hin. Diese vollstandige Beherr-
schung der Heizung ist besonders wichtig fiir die
AYarmezufuhr zu dem oberen Theil der Kohlen-
fullung, welche nur von zwei Seiten erfolgt, im
Gegcnsatz zu dem untern Theil, welcher noch von
der Sobie aus, also von drei Seiten, geheizt
wird. Auch die Regulirung des Zuges Kkann
infolge der getrennten Abfiihrung der Abgase fiir
jede Halfte eines Ofens yorgenommen werden.

Die Heizung erfolgt, wio aus der Zeiclmung
ersichtlicli, von den beiden Stirnseiten symmetrisch
nacli dem mittleren Drittel. Durcli diese Fiihrung
der Heizgase in Verbindung mit der centralen
Anordnuug des Fuchses unter der Ofenmitte wird
erreicht, dafs die Gase im Ofen einen Kkiirzeren
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Weg zuriickznlegeu haben ais bei anderen Ofen-
systemen mit horizontalen oder selbst verticalen
Heizziigen. Es spielt dies eine grofse Rolle fiir
die Hohe der Ausbente an Ncbcnprodneten.
-Te langer namlieh der Weg der Gase in den Heiz-
kanillen ist, um so grofser mufs der Druckunter-
schied zwischen der Eintritts- und Austrittsstelle
behufs Ueberwindung der Beweguugswiderstande
gehalten werden. Da im Gegensatz hierzu der
Druck im limern der Ofenkammer iiberall nahezu
gleich ist, so treteu durch die nicht zu ver-
meidenden Undichtigkeiten der Kammerwande

Destillationsgase in die Heizkanslle oder Luft cg
und Verbrennungspfoducte in die Ofenkammern. -
Beides hat ein Yerbrennen von Koks und Neben- e
producten sowie Ueberliitzungen zur Folge. Ver- O
moge des sehr kurzen Weges der Hcizgase ist 3
man beim Brunckschen Ofen in der Lage, den g
Druck in der Kammer und den HcizkanSlen g
nahezu im Gleichgewicht zu halten und die scliild- o
lichen Communicationen zwischen beiden zu ver- 5
hindern. Das Innehalten dieses Gleichgewichts- =
zustandes wird dadurch besonders erleichtert, dafs %-
die Yerbrennungsluft mittels Yentilatoren ein-
geblasen wird. Infolgedessen ist man bei der g
Zufiihrung der erforderlichen Luftmenge nicht 3
abhangig yon dem natiirlichen Kaminzug und g
kann den Druck im ganzeil System nacli Belieben 5
einstellen. g
Die cpnstructiye Anordnung der starken ®
Mittolpfeiler zwischen den Heizkanitlcn zwcier %
Oefen hat sich in siebenj&hrigem Betriebe durcli- &
nus bewilhrt. Diese Pfeiler tragen das Gewicht 3
der Ofendecke und schiitzen den Ofen vor Wiirine- W
entziehnng durch die Naclibarofen, welche sich 3
bekanntlich stets in yerschiedenen Stadien des 2
Yerkokungsprocesses befinden. Der TJnterschied =
in dem Heizungsvorgange zweier benachbarter o
Oefen mit einfachen und doppetten Wandheiz- o
kaniilen ist in dcm eingangs erwiilinten Vor- o
trage des Hin. Franz Brunck* klar und ein- z
geliend erliUitert. Die Ofenwiinde konnen, da sie ;
durch die Mittelpfeiler vollst;indig entlastet sind, in
geringerer Wandstitrke, die Ofenkammern enger g
und liolier ausgefiilirt werden, ais dies bei andern g
Ofensystemen moglich ist, bei welchen die Wande
die Deckenlast zu tragen haben. Die schnellere 8
Warmeubertragung und die geringere Dicke der ﬁ

zu verkokenden Kohleiicharge lassen bei gleicher
Fiillung die Garnng rasclier fortschreiten, erhohen
somit dic Leistungsfaliigkeit des Ofens, ohne dafs
das feuerfeste Materiat in dem Mafse beansprucht
wird, wie dies bei weiteren Oefen mit grofserer
Wandstarke zur Erzielung der gleichen Leistung
erforderlich ist. Dank dieser giinstigen Con-
structionsprincipien und der gleichmafsigen Be-
heizung waren Reparaturen wahrend des sieben-
jahrigen Betriebes auf Zeche Kaiserstnhl nur in

»Stahl und Eisen* 1894 Nr. 15, Seite 679.
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geringem Umfange erforderlich. Bie Auswechs-
lung einzelner Tlieile der Wiinde und Sohle kann
vorgcnommen werden, ohne das stabile Ofen-
gerippe, das heifst dio Mittelpfeiler und Deckcn-
gewolbe, in Mitleidensehaft zu zieheri, weil der
Steinsclinitt in allen Tlieilen nach diesem Ge-
sichtspunkt gewahlt ist.

Die intensive Luftvorwilriiiung verliindert
nicht nur Ueberhitzungen uud Schmelzungen des
Ofenmauerwerks, sondern bietet auch den Yorzug
eines Gasiiberschusses, selbst bei verhaltnifs-
millsig mag er en Kohlen, welche in anderen
Ofcnsystcmen ohne oder mit geringer Luftvor-
wiirmung den ganzen Gasgehalt zur Yerkokung
benothigen.  Hierdurch wii'd die Grenze der
Hoglichkeit der Yerkokung mit Gowinnung der

Figur 2. Kokerei

Nebenproducte erweitert. Der bei einem Gas-
gehalt von 19 bis 20 schon resultirende Gas-
iiberschufs bildet eine willkommcne Betriebsreserve
fur den Fali, dafs die Oefen durch zu nasse
Kohlen, schleclite Witterung u. s. w. oder nach
don Sonn- und Feiertagen in ihrer Temperatur
zuriickgegangen sind.  Unter normalen Botriebs-
verhaltnissen finden die Gase Venvendung fiir
Belcuchtungs-, Heizungs- oder neuerdings fur
motorische Zwecke. Fur letztere eignen sich
die Destillationsgase der Brunckschen Oefen in
bohem Grade, weil sie infolge des geschilderten
Gleichgewichtszustandes des Druckes in Kammer
und Heizkanftlen nicht durch \rerbrennungsproducte
\'erunreinigt sind und einen liolien calorimetrischen
Effect besitzen.

Es ist deshalb einleuchtend, dafs bei einem
Yergleich zwcier Ofensysteme demjenigen der
Yorzug zu geben ist, welches bei der Yerarbeitung
der gleichen Kohle aufser Abhitze noch Gas-
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iiberschufs liefert. Wird aus dem gegebenen
Gasquantum nur Abbhitze erzeugt, so stellt sich
der Wirkuugsgrad schon deshalb ungiinstiger,
weil Abhitze nur fiir Dampfprodnction Verwendung
finden kann Und hierbei noch Warmevcrluste auf
dem Wege zwischen Oefen und Kesselbatterie
erleidet. Auch ist zur yollstandigen Ausnutzung
der Abhitze die Besc-haffung einer grofseren
Kesselheizfladie erforderlich ais fiir Heizgas.
Die Erkenntnifs der Wichtigkeit der Luft-
yorwarmung fiihrte zu einer weiteren Ausbildung
derselben. Aufser den den Ofen verlassenden
Abgasen werden mimlich auch die lieifson
Destillationsgase fiir die Ofenheizung nutzbar
gemacht. Gemafs D. R.-P. Ni'. 104804 stromt die
kalte Yerbrennungsluft nach dem Gecgenstrom-

mit Gewinnung von Theer, Ammoniak, Benzol und Leuchtgas ,,System Branekl in
Montceau-les-Mines (Frankrcich).

Erbaut 1897 bis 1898.

princip in entsprechend construirten Apparaten
den heifsen Destillationsgasen entgegen. Da die
Temperatur dieser Gase sehr lioch und zur Ver-
brennung des Heizgases das sieben- bis achtfache
Yolumen Luft erforderlich ist, so wird mit Hiilfe
der grofsen Gasmengen, welche bei Gewinnung
der Nebenproducte auftreten, eine wirkungsvolle
Kiihlung bezw. Yorwarmung erzielt. Das Yer-
fahren bedeutet also auch eine wesentliche Er-
sparnifs an Kuhlwasser bezw. an Kosten fiir
dessen Eiiekkuhlung durch Kiihlwerke.
Sammtliche Anlagen Brunckschen Systems sind
ferner mit einer patentirten mechanischen Pla-
niryorrichtung yersehen. Wie aus der Zeich-
nung (Figur 1) ersichtlich, istdiePlanirvorrichtung
mit der Ausdruckmaschine verbunden und wird
durch ein Zahnradgetriebe von letzterer bethatigt.
Hierdurch f&Tft die friihere harte uud beSchwerliche
Arbeit des Planirens von Hand weg, bei welcher
die Leute durch die aus den Planiroffriungen der
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Figur 3. Kokerei (120 Oefen) mit Gewinnung der Nebenproducte ,System Brunck" auf Zeche Minister
Stein der Gelsenkireliener Bergwerks-Actiengesellschaft. Erhaut 1899.

Figur 4. Kokerei (120 Oefen) mit Gewinnung der Nebenproducte ,,System Brunck® auf Zeche Ministier
Stein der Gelsenkireliener Bergwerks-Actiengesellschaft. Erbaut 1899.
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Ofenthiireu herausdringenden Gase stark helastigt
wurden. Die Oberfiache der Kohleiifullung wird
bei der mascliinellen Planirung durchweg gleich-
mafsig, wahrend bei der friiheren Arbeitsweise
die Schiittkegel der Fiillung beim Ziehen der
Oefen nieistens noch sichtbar waren. Die Pianir-
stange Mirt auf der ganzen Lilnge des Ofens
wahrend des Bescliickens vor- uud riickwilrts,
comprimirt durch ihr Gewicht die Kohlenfiillung
his zu einem gewissen Grade und verrichtet die
Arbeit in einem Drittel der Zeit wie friiher.
Infolge der Comprimirung wird eine grofsere
Charge erzielt, und sind fiir eine Anlage yon
60 Oefen zwei bis drei Mann pro Schicht (zum
Planiren) weniger erforderlich. Was die Con-
struction selbst betrifft, so hat dieselbe in fiinf-
jiihrigem Betriebe den Erwai'tungen entsprochen.

Figur 5.

auf Zeche Minister Stein der Gelsonkirehener Bergwerks-Actiengesellsehaft.

Die Abbildungen zeigen einige der neuereu
Anlagen Brunckschen Systems. Eine franzosische
Anlage in Montceau-les-Mines (Figur 2) auf den
Werken von Jules Chagot & Co. ist dadurch be-
merkenswerth, dafs sie eine besondere Einrichtung
behufs fractionirten Absaugens der Destillations-
gase besitzt. Bekanntlich ist die Leuchtkraft
derselben in der ersten Destillationsperiode am
hochsten. Wahrend dieser Zeit werden die Gase
durch eine zweite Rohrleitung der bestehenden
Gasfabrik zugefiihrt, gereinigt und ais Loucht-
gas an die Stadt abgegeben. In der zweiten
Periode werden die Yentile der oberen Leitung
geschlossen und das Gas durch dic Hauptyorlage
zur Condensationsanlage gefiihrt.

Einige Photographien (Figur 3 bis 5) yeranschau-
lichen die neueste grofse Anlage von 120 Oefen auf
der Zeche Minister Steiu der Gelsenkirchener
Bergwerks-Actiengesellschaft. Tafel XII
und Figur 4 geben einen Ueberblick der Gesammt-
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disposition; Figur 3 zeigt die Ansicht der Loscli-
terrasse und Fig. 5 das Innere des Mas¢hinenhauses'.
Jede Betriebsmaschine bewilltigt die gesammte Gas-
production der 120 Oefen, d. i. bis zu 300000 cbm
Gas in 24 Stunden, und liefert aufserdem den
Kraftbedarf fiir die Yentilatoren. Diese Geblase-
maschinen, welche auf sammtlichen Anlagen
Brunckschen Systems cingSfiihrt sind, zeichnen
sich durch gleichmafsigen, ruhigen Gang und
weit geringere Reparaturbediirftigkeit yortheilhaft
yor den sonst iiblichen, rotirenden Exhaustoren
aus, von welchen zur Bewaltigung des obigen
Gasguantums nieistens drei bis vier Stiick erforder-
lich waren. Die Maschinen halten durch dieYer-
bundanordnuug der Cylinder den Gasdruck so
constant, dafs das Anlegen eines Gasometers
behufs Druckausgleichs nicht mehr erforderlich ist.

Mascliinenhaus zur Kokerei (120 Oefen) mit Gewiimung der Nehenproduete ,System Brunck*

Erbaut 1899.

Wie aus dem Situationsplan (Tafel XII) der
Anlage Minister Stein ersichtlicli, sind zur Aus-
wasclmng des Animoniaks aus der ganzen Gasmcnge
oiuschlieislich der Reserveapparato vier Wascher
hinreichend, welche yennoge ihrer intensiyen
Wirkung die bei andern Systemen iibliche Rcilie
von kleinen Waschern ersetzen. Hierdurcli wird
die Fuhrung der E.olirleitungen einfacher, dic
Bedienung der Anlage leichter und dio Ueber-
sichtlichkeit fiir den Betrieb grofser. Der For-
derung einer moglichst hohen Betriebssicherheit
ist dadurch Reclmung getragen, dafs sammtliche
Maschinen eigenen Antrieb besitzen und nicht
von einer Transmission abhangig sind, bei welcher
im Falle einer Reparatur auch der Wert der
Reseryeapparate illusorisch wird.

Die Gesammtgruppirung gestaltet sich, wie ein
Blick auf den Situationsplan zeigt, fiir eine Anlage
von 120 Oefen ebenso einfach und iibersicht-
lich wie fiir eine Normalanlage yon 60 Oefen.

2
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Figur 6. Kokerei (60 Oefen) mit Gewinnung von Tlieer, Ammoniak und Benzol ,,System Brunck auf
Zeche Alma der Gelsenkirchener Bergwerks-Actiengesellscliaft. Erbaut 1897.

Figur 7. Kokerei (30 Oefen) mit Gtywinnung der Kebenproducte ,System Brunck" auf Eisen- und
Stahlwork Hoescli bei Dortmund. Erbaut 1898.
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Die 120 Oefen der Anlage Minister Stein
werden jalirlich etwa 250000 bis 260 000 t
Kohlen mit 10 bis 12 fo Wasser yerkoken und
etwa 2800 bis 2900 t Ammoniaksulfat und 7500
bis 7800 t Theer liefern. Die Dampfkesselbattorio
fiir die Ausnutzung der Abgase und des Gas-
uberschusses ist yorliiufig mit 1400 gm Heizflilclie
ausgefiihrt, und die Yergrofserung derselben vor-
gesehen. Infolge der giinstigen Lage der Kessel
unmittelbar und central hinter den vier Ofen-
gruppen wird die Ausnutzung der Gase eine
sehr gute sein und steht zu erwarten, dafs die

Der Einflufs des

Nach dem Lesen der interessanten Arbeit von
Professor Lip in iiber den Einflufs des Kupfers
auf Eisen in Nr. 10 und 11 dieser Zeitschrift
wird wohl mancher Stahlwcrksmann gleich mir
sich gesagt haben, dafs die dort gezogenen
Schliisse mit seinen in der Praxis gemachten
Erfahrungen nicht in Einklang zu bringen sind. —
Es hoifst dort auf Seite 590: ,Rothbruchigkeit
in Eisen und Stahl wird durch das Kupfer nur
dann hervorgcrufen, wenn dieses in einer Menge
von mehr ais 2 °/0 odor sogar 3% darin vor-
liandcn ist.

Diese Schlufsfolgerung ist doch wohl zu
allgemein gelialten und trifft fiir Thomas-,
Bessemer- und Martinflufseisen nicht zu. — Nach
meinen Erfahrungen diirfto dic oberc Grcnzc des
zuliissigen Kupfergehaltes in Flufseisen, das sich
ohne Rothbruchserscheinungen walzen lassen soli,
bei 0,4, bei hiirteron Stahlsorten, also boi solchen,
dio einen yerhaltnifsmafsig hoheren Procentsatz
an Kohlenstoff und Mangan enthalten, durch-
schnittlich bei 0,5 liegen, yorausgesctzt, dafs
Phosphor und Scliwefel 0,05 °/o nicht iiberschreiten.
Bei Ycrarbeitung durch Schinicden liegt diese
Grenze niedrigor, etwa bei 0,3 fiir Flufseisen
und 0,4 fiir Stahl. Die Rothbruchserscheinung
tritt aufserdem bei schweren Blocken derselben
Charge — also mit domselben Kupfergehalt —
eher auf ais bei Icicliteren. Dieser Umstand ist
wohl darauf zuruckzufiijiren, dafs durcli das
schnellere Erkalten der letzteren eine Saigerung
yermieden wird, dic bei ersteren, besonders wenn
sie aus dem Gjersschen Ticfofcn gewalzt werden,
Icichtor eintritt. Legt mansich nun die Frago
vor, wodurch die Resultate der von Professor
Lipin gemachten Versuche von den Erfahrungen
der Praxis soweit abweiclien, so glaube ich
dafiir folgende Griindc angeben zu konnen. —
Yon grofser Bedeutung ist einmal die Qualitiit
des fiir die Yersuche yerwendeten Schrottes und
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erzeugte Dampfmenge grofs genug ist, um neben
dem Bedarf der Condcnsationsanlage bis zu
550 t pro Tag fiir den Betrieb der Zechc ab-
geben zu konnen.

Trotz der Schwierigkeiten, welche dio reclit-
zcitige Besehaffung der Materialien und Apparatur
unter den jetzigon Conjuncturyerhitltnissen vor-
ursachte, gelang es, dio Arbeiten so energisch
zu fordern, dafs die 120 Oefen innerhalb sieben
Monaten zum Anheizen fertiggestellt wurden, und
dic Condensationsanlagc neun Monate nach Beginn
des Baues botriebsfahig war.

Kupfers auf Eisen.

besonders die des Roheisens. — Nach Professor
Ledebur sind die durch den Hiittenmann cr-
zeugten Handelseisen Legirungen des Eisens mit
anderen Metallen und Metalloiden; da nach-
gewiesen, dafs sich im Roheisen und selbst noch
im Stahl Sauerstoffyerbindungen dieser Motallo
und Metalloide, wenn auch in solu- geringen
Mengen vyorfinden, so konnte diese Delinition
noch ycryollstilndigt werden durch don Zusatz:
»und deren Sauerstoffyerbindungen".* Wenn
man sich weiter die Frage yorlegt, welche Roh-
eisen- und. Stalilerzcugnisse die meisten Oxydo
enthalten, so wird man sich ohne weiteres sagen
miissen, die wenig gekohlten, also schlecht redu-
cirten, matten Hochofencliargen und dio daraus
gefertigten Eisen- und Stahlproducte. Je hoher
also die Entstohungstemperatur des Roheisens,
desto schitrfer die Trennung der in die Sclilacke
gehenden Sauerstoffyerbindungen yon dem metal-
lischen Eisen, Mangan u. s. w.

Es werden demnach auch gargcblasene Roh-
oisensorten boi der Verarbeitung zu Stahl eine
bedeutend grofsere Menge von Kkiinstlich zuge-
fiihrten, im allgemeiuen auf die Yerarbeitung
des Stahles ungiinstig wirkenden Metallen oder
Metalloiden, sei es Kupfer, Scliwefel oder Phosphor,
aufnehmen konnen, oho die Rothbruchs- oder
Kaltbrucliserscheinungen zu Tage treten, ais bei
Stahl aus solchen Chargen, die von yornheroin
die Yerunreinigungen zum Theil schon in Oxyd-
form enthalten.

Das Beste, 'was nun an Roheisen iibor-
haupt hergestellt wird, ist wohl unbestritten
das scliwedisclie llolzkohlenroheisen. Die Giito

desselben fiihre ich nicht allein auf den geringen
Phosphor-, Scliwefel- und Kupfergehalt, sondern
auch darauf zuriick, dafs das Eisen sehr gar

* Professor Ledebur,
15. August 1895.

»Stahl und Eisen* Nr. 8,
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erblasen ist. Das seliwedische Holzkohlenroh-
cisen ist so frei von Sauerstoffyerbindungen, wie
es der Hochofenprocels iiberhaupt zulafst. Fiir
Yersuche, wio sie Professor Lipin ausgefiihrt, ist
also dieses Roheisen, sowre der fast phosphor-,
schwefel- uiul kupfcrfreic Schrott das denkbar
giuistigsto Rohmaterial.  Ais zweites kommt
hinzu, dafs die Yersuche im Tiegel, also mittels
eines Processes vorgeuommen wurden, der eine
uachtriigliche Reduction von etwa vorhandencn
Oxydverbindungeii befordert, eine Oxydation des
Eisens, wie es z. B. diuT.li Nacliblasen im Con-
verter der Fali sein kann, nahezu ausschliefst.
Ais Drittes ist nocli hervorzuhoben, dafs bei ilcn
yorgenommonen Yersuclien das Kupfer ais metal-
lisches Kupfer zugesetzt wurde, ob aber gerade
in Hochofenc¢hargen, dic viel Kupfer enthalten,
letzteres niclit zum Theil ais Sauerstoff- oder
in einer andern Yerbindung enthalten ist, ist
nach den Beobachtungen, die ich gemacht habe,
jedenfalls niclit direct von der Hand zu weisen.
Es walzten sich nilmlich yerschiedene Martin-
tlulscisenchargen, dered Kupfergehalt durch Zu-
fuhrung von 0,4 °/o metajlischem Kupfer auf 0,55
gebraclit war, bedeutend besser ais solche, dic
ihren Kupfergehalt von 0,3 direct durch das
kupferhaltige Roheisen crhielten. Ein weiteres
giinstiges Moment fiir die Yersuche ist aus schon

Ztisehriften an die Redaction.
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oben angefiihrtem Grunde darin zu selien, dafs
die Versuchsblockchen, da es sich um Tiegelstahl
handelt, jedenfalls sehr klein waren.

Durch diese angefuhrten Punkte diirfte es
sich erklilren, dafs die Ansichtcn iiber den zu-
liissigen Maximal-Ivupfergelialt dor yerschiedenen
Forscher, je nachdem, was ihnen fiir ein Roh-
material zur Yerfiignng stand, und in welcher
Weise die Proben gemacht wurden, sehr aus-
einandergehen. Dafs ein Kupfergehalt unter
allen Umstilnden selbst boi sonst reinom Tiegel-
stahl dic Qualitat des Flufseisens oder Stalils
yerschlechtert, zeigen am besten die in der
Tabelle X angefuhrten Kaltbiegcproben. Ein
Kupfergehalt von 0,25 fiihrt schon zum Bruch
und zwar bei der geringen Festigkeit von 51 kg.

Ans den Yersuchsresultaten kann deshalb
meiner Ansicht nach nur der Schlufs gezogen
werden, dafs ein mit scliwedischem liolzkohlcn-
roheisen und ausgesuchtem reinen Schrott her-
gestellter Tiegelstahl mit 2 °/o Kupfer legirt
werden kann, ohne dafs der Stahl beim Yer-
arboiten yon yerhiiltnifsmafsig kleinen Blockchcn
Rothbruchsorscheinungen aufweist, dafs sich bei
der Kaltbiegeprobe der nachtheilige Einflufs des
Kupfers hingegen schon bei einem Gehalt yon
0,25 Kupfer bemerkbar maclit. ,

A. Ruhfus.

Zuscliriften an die Redaction.

(FlIr die unler dieser Rubrik ersclieinenden Artikel Obernimmt die Redaction keine Yerantwortung.)

Der Einflufs des Kupfers

In ,Stahl nnd Eisen“, Jahrgang 1900, im
J. Junilieft bespricht Herr Professor Lipin
Mittlioilungen, welche ich im Jaliro 1859 ,iibor

das Verhaltcn von kupfer- und manganhaltigem
Roheisen beim Puddeln® gemacht babo.

Meine Analysen hatten ergeben, dafs Siegener
halbirtes Roheisen, weiches neben den sonstigen
Bestandtheilen auch 0,35 % Kupfer und 0,28 A
Schwefel, und, ais es im Yerlauf von '/2 Stunde
im Puddolofen vdllig niedergeschmolzen war,
noch 0,38% Kupfer enthielt und dafs, ais nach
dreistiindigem Yerweilen des Eisens im Ofen die
Bildung von Luppen noch nicht moglich war, in
der abgezapften Eisenmasso noch 0,57 % Kupfer
und 0,20 % Schwefel enthalten waren. Hr. Pro-
fessor Lipin sagt nun auf Seite 589: ,Das sind
Dr. Lists Angaben, dio seiner Ansicht nach die
absolute Unmoglichkeit, kupferhaltiges Roh-
eisen zu puddeln, beweisen."”

Ich habe aus dem Ergebnifs meiner Analysen,
was den Kupfergehalt betrifft, nur dio folgenden
Schlusse gemacht:

beim Frischen des Eisens.

»ES zeigt sich also in der That ein nicht un-

bedeutendor Kupfergehalt; er betragt in den zu
der Charge Yorwendeten -100 Pfd. 1,40 Pfd. Es
ergiebt sich ferner, dafs das Kupfer durch das

Puddeln nicht aus dem Eisen entfernt werdon
kann. Berechnot man, wieviel der procentischo
Gehalt in dem abgezapften Eisen sein mufs, wenn
kein Kupfer in die Schlacke gegangen ist, so erhalt
man 0,58%, also fast genau dio von mir in der
Probe 11l gefundene Menge. Der neben dem
Kupfer vorhandeno Schwefel erkliirt dieses Ver-
halten sehr leicht, da hier dio grofse Affinitat des
Schwefels zum Kupfer dieselbe Rolle spielen mufs,
wie beim Verhiitten der Kupfererze. (Folgen
weitere Ausfuhrungen.) In einer anderen Eisen-
masse, welche ebenfalls liatto abgezapft werden
mussen, weil nach fiinfstiindigem Ver\veilen im
Puddelofen noch kein Hochkommen eingetreten
und das Eisen nicht schweifsbar geworden war,
fand ich auch etwa 0,5 % Kupfer. Obgleich hier-
durch nun zwar der Ausdruck ,das Eisen hat
Kupfer® — (d. h. das zu verfrischende Roheisen) —
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gerechtfertigt ist, so ware es doch yoreilig,
diesem Kupfergehalt allein die Scliuld des

abnormon Yerhaltons des Eisens beim
Puddeln zuzuschreiben.”
Aufser dem Vorstehcnden sind in meinen

Mittheilungen von 1859 keine andere Angaben
iiber den Kupfergehalt des Eisens enthallen, sio
beziehen sich also nur auf das Roheisen, mit
gleichzeitigem Gehalt von Kupfer und Schwefel.
Es ist hieraus ersichtlich, dafs Herr Professor
Lipin nicht meino Originalmittheilung gelesen
haben kann, sondern sie in der ,Literaturl
andcrswo und mit anderem Wortlaute gefunden
hat. Unter dieser Yoraussetzung wird es aucli
weniger auffallend, wenn Herr Professor Lipin
hinzufiigt: ,Infolgedessen haben Dr. Lists An-
gaben fur uns keinen Werth, im Gegentheil, wir
freuen uns, dafs or die Geduld vorlor, seine Ohn-
macht oinsah und den Yersuch aufgab, da er
sonst, falls er offenbar ein stark schwefelhaltiges
und rothbriichigcs Roheisen erhalten liiitte, die
Rothbriichigkeit des letzteren, der vorherrsclienden
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Ansicht* gemiifs, dem Einflufs des Kupfers zu-
geschrieben hatlo“; wahrend ich am Schlusse
meiner Mitthoilung mein Bedauern dariiber aus-
spreche, dafs ein weiteres Verfolgen meiner Unter-
suchungen mir unmoglich sei, weil meine damaligo
Stellung die dazu erforderlichen Mittel und Mufso
nicht gewahrte. Die Vorwurfe des Urn. Professor
Lipin habe ich daher wbhl nicht verdient. — Bei
meinen spateren Untersuchungen, welche ais Bei-
trage zur Theorie des Puddelprocesses dienen
sollten, habe ich mich darauf beschrankt, Auskunft
iiber das Yerhalten des Siliciums und des Mangans
bei normalem Verlauf der Frischarbeit zu liefern,
und iiber die Rolle, welche die Schlacke beim
Frisehproeefs spielt (vergl. Ledebur, 1 Auflage
Seite 808.) — Jetzt sind mir seit vielen Jahren
wissenscliaftliche Arbeiten durch den Zustand
meiner Augen unmoglich gemacht.
Oldenburg, den 9. Juni 1900.
———————————————— Dr. K. List.

* Vergl. ubrigens Ledebur,
E/senhiittenkunde, 1. Auflago Seite 259. Ii. L.

Die praktischen Resultate einiger Neuerungen
Im modernen Schiffbau.*

In der Numiner des ,Engineermg“ vom
13. April 1900 ist ein Yortrag iiher modernen
Schiffbau abgedruckt, den H. B. Wortley vor
der ,Institution of Nayal Arehitects” gehalten hat;
er beliandelt eine ganze Reihe von sogenanuten
Neuerungen im Baue von 11 Dampfern der
,Ocean Steain Sliip Company*1 yon Alfred Holt.
Vorausgeschickt sei, dafs alle diese Schiffe nicht
klassificirt sind. Die Dampfer haben eine Liinge
yon 134,20 m bei einer Breite von 16 m und
einer Tiefe von 10,22 m. Sie fiiliren 8200 t
Ladnng bei 7,78 m Tiefgang. Die Maschinen
indiciren etwa 3000 P. S. und ycrleihen den
Falirzeugen eine Geschwindigkeit von 13 Knbten.
Dic Schiffe haben zum grofsen Theil Reisen bis
zu 50 000 Meilen zuriickgelegt, ohne dafs irgend-
welche lJnannehiiilichkeiten im Betriebe sich be-
merkbar gemacht haben.

Ais wecsentlichste Neuerungen dieser Schiffe
giebt der Yortragemle Folgendes an: Zunachst
hat das Oberdeck der Schiffe gar keinen Sprung,
dann sind die zahlreichen Deckstiitzen durch
einige wenige, grofse und schwer gebaute Deck-

* Yortrag ron Il. B. Wortley
of Nayal Architectsll besprochen von PrOf. oswald
F lainni-Charlottenburg.

in der ,Institutio

stiitzen ersetzt. Diese Deckstiitzen greifen oben
unter den jeweiligen Decks an Langstrfigern an,
welche von vorn bis liinten durclilaufen und
entweder aus Doppel-T-Profile.n oder aus Kasten-
tritgern, besteliend aus 4 Platten und 4 Winkeln.
gehildet sind. Des weiteren ist dic Spant-
entfernung 3 Fufs = 915 mm anstatt der bisher
tiblichen Einfernuiig yon 2 Fufs ==010 mm
gewiihlt. Dic Cementirung im Boden des Schiffes
in den Ballasttanks ist in Wegfall gekommen,
und scliliefslich ist das Ruder so construirt und
aufgeh&ngt, dafs ein eigentlicher Rudersteven
oder Hintersteyen nicht erforderlich ist, und dafs
das hintere Todtliolz am Schiffe yollstilndig weg-
geschnitten werden kann. In Figur 1 ist ein Theil
des LéIngsschnittes eines derartigen Schiffes wieder-
gegeben. Sehr richtig sagt Wortley zunachst,
dafs beim Bau unserer heutigen Schiffe noch
ungcmcin Yieles aus den alten Ueberlieferungen
zunftmafsig ubernoinnien und weitergefuhrt wird,
dafs man sich an yielen Stellen nicht von den
altliergebrachten Gewohnheiten frei machen kann,
und dafs speciell eine Erforscliung iiber die Be-
rechtigung und Zweckmilfsigkeit der bisherigen
Bauweisen an mancheh Stellen niclit, stattgefunden
? Yon diesen Gesichtspunkten ausgehcnd,

hat.
crklilrt er es fiir eine wesentliche Neucrnng,

Handbuch der
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dafs man boi seinen Schiffon das Ruder ais
Deplacementsruder construirt, dasselbe frei auf-
hangt und dadurch einen eigentlichen Rudersteven
nicht niithig hat. Nun ist hier zu bemerken,
dafs man Deplacementsruder schon lange Zeit
bei uns in Deutschland angewendet hat und noch
anweiulet, wenn auch niclit gerado fiir Seeschiffe.
Dio bekannte Firma Gebr. Saclisenberg in
Rofslau a. d. ElIbo baut soit mehr ais 15 Jahren
fiir ihre flachgehenden Flufsfalirzeugc Yielfach
derartige Deplacementsruder, d. li. Rudei’, die ein
solch grofses dichtes Yolumon haben, dafs sie im
Wasser frei schwimmen und sich selbst tragen.
Dafs diese Ruder nebenboi auch aufgehilngt
werden und nicht Yielmehr unten auf einen
Spurzapfen sich stiitzen, ist ebenfalls lilngst
bekannt.. Eino Nouerung der Wortleyschen Con-
structionen liegt also nach dieser Richtung hin
nicht vor. Des weitercu mufs lierYorgehoben
werden, dafs ein solches Deplacementsruder aller-

dings so lange sich selbst triigt, ais es in seinen
Nilhten dicht bleibt und so weit im Wasser drin
liegt, ais nach dem arclumedischen Princip or-
forderlicli ist. Wenn nun aber ein Seeschiff ein
derartiges Ruder besitzt, und wenn dieses Scliiff
stampft, so kommt selbstverstilmllich das Ruder
zum grrjfsten Theil aus dem Wasser heraus,
sein Gewicht mufs also doch yon der Aufhange-
Yorrichtung getragen werden, und wird ein solches
Deplacementsruder gar leck, so ist beim Stampfen
des Schiffes nicht nur das Ruder selbst, sondern
auch noch das ganze Gewicht des in demselben
befindlichen Wassers mit zu heben, und dadurch
kann fraglos eine ganz bedeutende lieanspruchung
des Hinterschiffs herbeigefuhrt werden. Hierin
liegt also eine Scliwilche der sogenannten Neue-
rung. Des weiteren haben fast alle unsere neuen
Rriegsschiffe und eine ganze Reihe von anderen
Fahrzeugen seit langem solche aufgeluingte Ruder,
d. li. Ruder, deren Scliaft unten nicht in einer
Hacke des SteYens gelagert und gestiitzt ist.
Ferner bildet Wortley seine Ruder ais
Balanceruder aus, d. h. er giebt ihnen eine solche
Gestalt. dafs ein Theil der RuderfUlche vor der
Drehaclise liegt. Dadurch liUst sich selbstverstand-
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licli das Ruder leichter umlegen. Aber alle diese
Sachen sind ebenfalls schon sehr lange bekannt,
und unsere modernen Kriegsschiffe haben fast
ausnahmslos derartige Balanceruder. Das gleiche
gilt von den meisten Segeljachten u.s. w. Hier
liegt also auch keine Neuerung vor. Wortley
fiigt hinzu, dafs durcli seine Construction des
Hinterschiffs in hciworrageud giinstiger Weise
das Todtholz des Hinterschiffs in Wegfall komme.
Unter Todtholz versteht man jenen Theil des
Hinterschiffes, der sich an den unteren Enden
der liinteren Spanten belindet. An dieser Stelle
ist namlich der Schiffskiirper so schmal und
scharf, dafs zum Theil die Nieten quer durch
das Scliiff hindurchgeschlagen werden mussen
mul dafs es nicht moglich ist, diese Rufserst
scharfen Theile des Schiffes irgendwie zugilnglich
zu maclien; deshalb wird dieser Raum der
Dichtung wegen meist mit Cement oder einer
Mischung yon Cement und Ziegeliteinstucken
ausgegossen. Der Name Todtholz stammt
aus dem alten Holzschiffbau, weil an dieser
liinteren Hacke es nicht mehr moglich war,
bei Holzschiffen die schweren liolzernen
Spanten eiiizubauen, man hatte dazu keinen
Raum, die Hinterschiffslinien waren zu
scharf; man sali sieli also gezwungen,
eine Aufklotzung von massiven Balken
zu scliaffen, bis zu einer solchen Hohe in
den Schiffskiirper liinein, dafs es moglich
wurde, hier wieder die iibliclien Spant-
constructionen beginnen zu lassen. Dieses
aufgeklotzte Holz ani liinteren Theile des
Schiffes nannte man dann Todtholz. Es
hat diese mehr oder weniger yerticale Flache
einen gewissen Werth bei Segelschiffen, insofern
dadurch die Abtrift verringert wird. Allein
beiDampfern ist eine  derartige Fliiche, be-
sonders wenn die Fahrzeuge eine grofse Lange
aufweisen, mit mehr oder weniger yerticalen
Mittelschiffswanden nicht notliig. Es erscheint
daher aus Griindeh der Billigkeit und Zweck-
milfsigkeit richtig, diesen Theil des liinteren
untersten Schiffskorpers wegfallen zu lassen.
Man erzielt dadurch ganz fraglos eine Erhohung
der Manovrirf;Uiigkeit der Schiffe. Aber dieser
Gedanke Wortleys ist absolut nicht neu. Schon
zu yerschiedenen Zeiten ist der Yorschlag auf-
getaucht, dieses Todtholz wegzuschneiden, das
Fahrzeug hinten hoehzuziehsn, und die Ausftili-
ruiig davon sehen wir heutzutage bei fast allen
unseren neuen Kriegsschiffen und auch bei einer
Reihe von Handelsschiffen, z. B. bei den Scliiffen
der Patriaklasse.

Zum bessern Yerstandnifs des Gesagten sei
es erlaubt, hier einige der iibliclien Hinterschiffs-
formen uud vor allem auch der Hintersteven-
formen vorzufuhren. In Figur 2 ist die iibliche
Form eines sogenannten Deplacementsruders
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gegeben. Man crsieht, dafs das Ruder selbst in
seiner Mittschiffsstéllung eine Fortsetzung' der
Hinterscliiffslinieu bildet.  Infolgedessen mufs
dann die Ruderspiiulel ais Rohr von einem oft
ziemlicli bedeutenden Durchmesser ausgebildet
werden. In Figur 3 ist ein aufgeliilngtes Ruder
eines modernen Kriegsschiffes gegeben. Es werden
gleichzeitig dic Formen des Balanceruders ver-

5.

anschauliclit; etwa Vs der Ruderfliichc liegt vor
der Dreliachse, dieselbe balancirt beim Umlegen
des Ruders naturgemiifs das gleiche Drittel der
hinter der Dreliachse liegenden Ruderfliichc aus.
Die nun verbleibende Flache mit dem darauf
lastenden Wasserdruck multiplicirt mit ihrem
Schwerpunkts-Abstand von der Dreliachse, ist das
beiniRuderumlegen noch zu iiberwindende Moment.
Fig- 4 zeigt das Hinterschiff der Dampfer ,Patrial

.md ,Pallatia“ und den dazu gehorigen Steycn
mit der Ruderanordnung, willirend Figur 5 den
jetzt iiblichen Steyen unserer modernen grofsen
Zweischraubendampfer darstellt.

Es mufs besonders heryorgehoben werden,
dafs es bei uns nicht iiblich ist, die Wasser-
linicn auch selbst bei einem derartigen Steven,
wie ihri die letzte Figur zeigt, auf den Sehraubcn-
steven, also den yordern Theil desselben, aus-
laufen zu lassen, sondern dafs man stets so con- e
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struirt, dafs die Wafserlinien auf den eigent-
lichcn Rudersteven auslaufen, und zwar lediglich
aus dem Grunde, weil dadurch der yordere Theil
des Stahlgufsstevens grtifsere Quersclinittsdimeii-
sionen erhiilt, also aucli eine grofsere Festigkeit
hekommt, was noeli ganz besonders in Betracht
zu zielien ist, wenn an diesem Theile die beiden
Bocke fiir dic Lagerung der beiden Schrauben
angegossen sind. Yon den sogenannten Neuerungen
Wopleys bleibt also im Grunde, soweit das
Hinterschiff in Betracht kommt, nur Iltufserst
wenig iibrig. Neu ist hierbei eigentlicli nur die
Anwendung einer Reihe lilngst bekannter Ver-
lililtnisse anderer Schiffstypen auf Seeschiffe,
speciell auf Frachtdampfer. Heryorgehoben mufs
aber werden, dafs diese Constructionen Wortleys
durchaus nicht zu yerwerfen sind. Im Gegen-

tlieil ist es erfreulich zu begriifscn, wenn man
in Schiffbaukreisen sich mehr und mehrRechen-
schaft daruber zu geben suclit, aus welchen
Griiiidon man so bant, wie es iiberliefert ist, und
ob es niclit am Platze ist, hier mit manchen
Ueberlieferungen zu brechen und Fortscbritte zu
schafTen aus Griinden der Erkenntnifs der Zweck-
miifsigkeit.

Aehnliches gilt yon den anderen Neuerungen,
die in dem Yortrage besproclien werden. Wenn
Wortley bei seinen Dampfern unter den Decks-
balken yon vorn bis liinten glatt durchlaufende
Lilngstrilger ais sogenannte obere Gurtung ein-
baut, so giebt er dadurch seinen Fahrzeugen
eine erheblich grofsere Festigkeit. Wie man bei
einer Briicke eine obere und eine untere Gurtung
untersekeidet, so suclit aucli hier Wortley die
obere Gurtung, die bis jetzt in dem zum Theil
sehr schwachen Deck besteht, dadurch zu erliohen,
dafs er unter den Decks kastenformige oder
doppel-T-formige Lilngstrilger durchfuhrt. Aber
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auch diese Neuerung ist in weit ausgedelinterer
und constructiverer Weise schon lange vor Wortley
ausgefiihrt worden. In nachsteliender Figur 6
ist das Hauptspant des bekannten Riesendampfers
,Great Eastern* d.argesteEt. Man ersielit ans
deniselben, dafs das ganze obere Deck ais ricli-
tiger Trilger aus doppelten horizontalen Blechen
und dazwischen gebauten verticalen Lilngstriigern
¢onstruirt war, dafs also gewissermafsen das ganze
oberste Deck eine obore Gurtung und der Doppel-
boden unten im Scliiff die untere Gurtung yertrat.

Dic praktiséhen Resultate einiger Neuerungen u.s. w.
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eigentlichen Schiffsvorbande hilngen, gar niclit
ganz beansprucht werden kann, weil vorher die
Nietuug reifst. Wortley macht also einen Fort-
schritt, indem er die Deckstiitzen oben sowolil
wie unten mit entsprechenden Dreiecksplatten an
den Trilgern befestigt.

Was mm den letzten Punkt, die Vergr5fserurig
der Spantentfenmng, anbelangt, so ist hieriiber
Folgendes zu sagen: Neu ist diese Sache auch
nicht; boi fast allen modernen Kriegssehiffen ist
die Spanteutfernung sogar noeli grofser. Man hat
hierbei nur folgende Gesichtspunkte im wesent-
liclien zu bcrucksichtigen: Sobald in die Aufsen-
liaut, sei es oben im Deck, sei es unten im
Schiffsboden, durch die Liingsbeanspruchung des

Schiffes Drnckkfafte hineinkoinmen, werden die
Figur 5.
Construction des Hintersteyens
eines
Doppel - Sclirauben - Dampfers.
MC3
Aufsenhautbleche auf Zerknicken beansprucht.

Dafs schliefslicli bei den in Frage koinmen-
den Schiffen Wortleys die Deckstiitzen stilrker
gebaut und mit Dreieckplatten an jene obere
uud untere Gurtung angesehlossen werden, ist ein
weiterer Fortschritt auf dem Gebiete der An-
wendung der Festigkeitsgesotze bezuglich der
Liingsbeanspruchung der Fahrzeuge. Diese Deck-
stiitzen liaben bei den Yerschiedenen fortwuhrend
wechselnden Beansprucliungen, denen unsere Fahr-
zeuge in bewegter See ausgesetzt sind, niclit
nur Druck-, sondern auch theilweise Zugkrufte
zu ubertragen. Heutzutage werden aber unsere
Deckstiitzen meist nur mit zwei oder drei Nieten
mit den Decksbalkcn oben und unten yerbunden.
Hierin liegt. bei Zugbeanspruchung selbstverstilnd-
licli ein Feliler, insofern der Qucrsclinitt der
Deckstiitzen meistens so grofs ist, dafs er durch
die paar Nieten, mit denen die Deckstiitzen am

Je grofser nun die Entfernung zwischen den
Spanten ist, um so grofser ist die frei tragende
Liinge des auf Zerknicken beanspruchten lilcches
und um so stilrker mufs das Blecli gewahlt
werden. Dieser Schwierigkeit geht man nur
dadurch aus dem Wege, dafs man innen in den
Schiffskorper yon vorn bis liinten durchlaufende
Lilngstrager, Kielschweine, Stringer u.s. w. ein-
baut, und das tliut man schon lange in aus-
gedelintem Mafse im Kriegsschiffbau und hier in
einer iiber das gowohnliche Mafs des Handels-
scliiffbaus hinausgelienden Weise. Wortley und
alle diejenigen, die es vor ihm schon gemacht
haben, theilen damit die Schiffshaut in einzelne
mehr oder weniger grofse recktwinklige Felder
ein, welche deui liydrostatischen Drucke von
aufsen ausgesetzt sind und so bemessen werden,
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dafs sie thatsilchlich den Beanspruchungen, die
auf sie kommen, standhalten, ohne dafs die Aufsen-
liaut zwischen ihnen eingcdriickt wird.

Wir haben also an all diesen Wortleyschen
sogonannten Neuerungen einen weitem Schritt
auf dem Gebiete der Festigkeitslehre der Schiffe.

Die prakUSehen Resultate einiger Neuerungen u. s. te.
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Schiffes gemacht werden, und dann, dafs auf
Grund der Erkcnntnifs dieser Beanspruchungen
diejeuige Construction und Bauweise eingefiihrt
und angenommen werde, die constructiv sich ais
richtigsto ergiebt. Gerade im Schiffbau hat man
auch heutzutage noch so viel mit alten Ueber-

Figur 6.

Es ist ilufserst zu wiinschen, dafs diesem ersten
noch weitere intensivero Schritte folgen mogen.
Wie ich das schon friiher des ofteren aus-
gesprochen habe, ist es sehr wiinschensworth und
in gewisser Beziehung nothwendig, dafs gerade
im Schiffbau dingehendo Studien iiber die Be-
anspruchung der einzelnen Yerbandstheile eines

lieferungen zu thun, dafs hier der wissenschaft-
lichen Forschung und dem darauf gegriindeten
Fortschritt ein sehr weites Feld sich eroffnet,
dafs aber auch alle Aussicht vorhanden ist, dafs
die Fortschritte auf diesem Gebiet beim Stande
der heutigen Wissenschaften durchaus energische
sein werden.
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Mechanische Handhabung von Erzen und Kohlen.

1. Juli 1900.

Mecliaiiisclie Handhabung’ yon Erzen und Kolilen.

Yon Eisenbgim-Bau- und Betriebsinspector Fralim.

(Fortsctzung von Seite GGL.)

Von einer, den Anlagen der Link-Belt-Gesell-
schaft iihnlichen, dureli ,Blake, Barclay and
Company 1l erhauten Einrichtung zeigt Abbild. 36
die Einzelheiten des Troges, wahrend Abbild. 37
eine Anweiulung 'darstellt, bei der die Kohlen

Abbildung 30.

behufs Lagerung in Haufen zu scliiitten sind.
Die Kratzer laufen an den Seiten und unten
mit Spielraum in dem Troge und werden durch
aufsere Rollen getragen, so dafs liistige Gei-iiusche
vermieden werden. Die Einrichtung (Abbild. 38)
der Jeffrey Manufactu-
ring Company ist dadurch
bemerkenswerth, dafs es
darauf ankonmit, die
Kohlen nicht auf eine
Hohe zu lieben, sondern
VOn dem Mundloch des
auf einer Anhohe liegen-
den Forderschaclites un-
ter moglichster Schoimng
auf eine Entfernung von
550' = 167,7 m nach
unten zu befordern. An
einem eiullosen Drahtseil
sitzen in bestimmten Ab-
standen Kkreisrunde Schei-
ben, die den von oben
nach unten fliefsenden
Strom in seiner Geschwin-
digkeit mafsigen. DielLei-
stungsfahigkeit betragt
1500 t in 10 Stunden.

In der allerneuesten Zeit ist auch fiir die
Handhabung von Erzen und Kohlen die Ein-
ftihrung des eigentlichen Forderbandes (Forder-
riemens) gelungen, das bekanutlich in der Miihlen-
indnstrie, sowie bei der Handhabung und Auf-
speicherung von Getreide schon lange vortheilhafte
Yerwendung gefunden hat. Auch diese Einricli-
tungen haben die Nordamerikaner in die Praxis

Abbildung 37.

[
j
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eingefiihrt.  Naclulem in Nordamerika der In-
geiiieur Samuel Bastin in den achtziger Jahren
die ersten Versuche mit dem Forderband zum
Handhaben von Kalksteineii gemacht hatte, stellte
Thomas A. Edison eine Yersuchsanlage zum
Fordern von Erzen her, die zwar grofse Mengen
davon auf bedeutende Entfernungen fiirderte,
aber an dem Uebelstande litt, dafs das zur An-
wendung gebrachte Forderband nicht geniigend
widerstandsfilhig gegen die Abnutzung durch die
Erze war. Dann griff Thomas Robins den
Gedanken auf, machte eine Reihe von Yersuchen
und legte seine Erfalirungen zunilchst in einem
im Jahre 1806 vor dem Yerein der amerika-
nisclien Bergingenienre gehaltenen Vortrag nieder.
Es erfolgte darauf die Grimdung einer Gesell-
schaft behufs Nutzbarmaclmng der neuen Erfin-
dung, die nunmehr seit einigen Jahren unter der
Firma ,Robins ConveyingBelt Company “New Y ork
derartige Handhabungseiiu’iclitungen lierstellt.
Ein wichtiger Grundsatz bei der Herstellung
der Robinschen Fordereinrichtuiigeii bestelit darin,

Kohlen-Yerladeeinrichtung' von Blake, Barclay &"Co.

das Forderband von den iibrigen Theilen voll-
stitndig loszulosen und, ahnlich wie bei einer
Riementransinission, durch Riemenscheiben anzu-
treiben, dabei durch geeignete Fiilirungsrollen
dem Bande fiir die eine Bewegungsrichtung
eine trogformige Gestalt zur Aufnahme von
Stoffen zu geben (Abbildung 39) und es in der
anderen Bewegungsrichtung — dem Leergang —
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llachgestreckt zuriicklaufen zu lassen. Oh es
bchufs Kosfceuersparnifs zweckmiilsig ist, bei
langen Forderbilndern die Trogform nur streckon-

Abbihlung 38.

weise herzustellen, im iibrigen das be-
ladene Band llachgestreckt laufen zu las-
sen, lulngt von den Umstiinden ab. Es
sollen dabei die Stoffe durch die Trog-
form so zusammengehalten und gefiilirt
werden, dafs sie von den flachgestrcckten
Bandabsclinitten nicht lierunterfallen. Die
Handhabung der Stoffe geht bei dem
Forderband in der denkbar einfachsten
Weise vor sich: an einer beliebigen Stelle
kann auf das Band gesclnittet werden,
nur hier findet zwischen ihm und den
Stoffen Reibung und infolgedessen Ab-
nutzung statt; an einer anderen beliebigen
Stelle konnen die Stoffe ausgestiirzt wer-
den, indem man das Forderband durch
Ueberleiten iiber Umlenkrollen seine Richtung
wechseln liifst, es beispielsweise aus der wage-
rechten Richtung in die senkrechte iiberfuhrt.
Es liifst sich nicht leugnen, dafs durch solche
Einrichtungen eine Menge Uebelstiinde der schon

Mechanische Handhabung von Erzen und Kohlen.
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beschriebenen Handhabungseinrichtungen beseitigt
werden konnen nnd die Anlagen erheblich an
Einfachheit gewinnen mussen: die yielen kleinen
Theile zur Befestigung von Bechern
oder Kratzern an den Ketten, sowie
die Ketten selbst, geben zu manchen
Stiirungen Yeranlassung und erfordern
zur Ueberwindung der zwischen den
einzelnen Theilen auftretenden Reibung
einen Dbetriiclitlichen Kraftaufwand;
noch grofser werden die Reibungs-
yerluste, wenn — wie beispielsweise
bei den Fiirdereinrichtungen der Link-
Belt - Gesellschaft — einzelne Kratz-
bleche auf dem Boden eines Troges
scliaben. Auch ist, das Geriiusch, das
mitunter bei der Bewegung von Becher-
werken oder durch das Schaben der
Bleche in den Trogen entsteht, zum
mindesten niclit angenehm, manchmal
sogar unertrllglich. Andererseits kann
es auch wieder Falle geben, wo die
oben beschriebenen Fordereinriclitun-
gen, z. B. der Link-Belt-Gesellschaft,
yorzuziehen sein werden und zwar
namentlich dann, wenn die Stelle, wo
die Stoffe abzuwerfen sind, bestiindig
und sclmell gewechselt werden mufs.*
Die Schwierigkeiten in der Herstellung
der Einrichtungen mit Forderbilndern,
deren yerhiiltnifsmiifsig spiite Einfiih-
rung in die Grofsbetriebe der Erz- und
Kohlenindustrie bei ihrer Einfachheit
etwas iiberrascht, haben weniger in
der Construction der Antriebvorrich-
tungen und der fuhrenden Theile ge-
legen, ais in der Anfertigung geniigend
dauerluifter, dabei biegsamer und nicht

Abbildung 39.

zu theurer Forderbiinder. Die Robins [Company

J yerwendet ein aus Baumwollfaser hergestelltes

* Notes on Conveying-Belts and their tise, by
Thomas Robins in ,,Transaetions of tlie American In-

j stitute of Mining Engineers*; 1890.
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Forderband (Riemen), das an der Oberflilche auf
der tragenden Seite mit einer Gummimasse iiber-
zogen wird, deren Zusammensetzung Geheiinnifs
ist und die mittels Druekwasserpressen aufge-
bracht wird. Bei der Herstellung des Forder-

bandes geht man so vor, dafs die Schutzmasse,
die, nebeubei bemerkt, das Band nur gegen aulsere
Abnntzung schiitzen, dagegen nicht die Zugfestig-
keit erhohen soli, auf der den Trog bildenden

Abbildung 41.

Seite in der Mitte dicker aufgebraclit wird ais
an den Randem, da in der Mitte die Almutzung
naturgemilfs am grofsten ist (Abbildung 40).
Diese llerstellungsweise hat nebeubei den Vor-
theil, dals das Band leichter dieTrogform zwischen
den Fiihrungsrollen behillt.
Die Starke des Gummiiiber-
zugs ist nach der Hilrte der zu
beférdernden Stoffe verschie-
den; fiir liarte Stoffe, wie
Erze und dergleiclien, maclit
man ihn in der Mitte wenig-
stens 6 mm, an den Seiten
2 bis 3 mm stark. Die am
liilufigsten ~ vorkommenden
Breiten der Forderbtinder
sind 22, 24 und 26" = 56,
61 und 66 cm; ausnalims-
weise werden sie auch mit

10" = 25 cm ais unterste
Grenze und 36" = 91 cm
ais oberste Grenze hergestellt. Die gufs-
eisernen  Fiilirungsrollen  bilden neben dem

Forderband einen zweiten, so wesentlichen Theil
der ganzen Einrichtung, dafs eine Besclirei-
bung ihrer wichtigsten Arten erforderlich sein
diirfte. Wir haben zunitchst die trogbildenden
Fiihrungsrollen (Trogrollen); es sind dies drei

Mechanische Ifandkabung i>on Erzen und Kohlen.

j der Einrichtung sehr wiclitig
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1Rollen, die auf einer zweimal nach einem
Winkel von etwa 120° gehogenen Achse sitzen.
Dann die Bodenrollen, diei auf einer wage-

rechten Achse nebeneinander sitzende Rollen zur
Unterstiitzung des leerlaufenden Forderbandes

(Abbild. 41), ferner besoiulere Leitrollen fiir das
beladene und leerlaufende Band, welche die seit-
liclie Fiihrung uberiehmen. Die aus Stahl ge-
fertigten Achsen der Fiihrungsrollen sind holil
und nehmen das zur SelbstSchmierung fiir mehrere.
Monate erforderliche Sclimierol auf, das mittelst
nachstellbarer Biichsen durch Oeffnungen in den

Achsen gegen die Naben der Rollen geprefst
wird. Indem das Schmiermittel in der Mitte der
Rollen in die Nabe eintritt und an den Ecken
w'ieder austritt, bildet sich hier eine Wulst, die
das Eindringen yon Staub und Schmutz yerhindert,
was fiir den leichten Gang und die Haltbarkeit
ist. Die Rollen
kommen zusammengesetzt auf einem Rahmeu aus

Abbildung 43.

liartem Holz so zum Yersand, dafs sie mit dem
Rahmen ohne weiteres auf den das ganze Forder-
band tragenden Unterbau gebracht werden konnen.
Das Band mufs von Zeit zn Zeit angespannt werden,
wozu ein eigener Spannapparat dient. In einem
gufseisernen Gehiluse liegt eine Schraube, durch
deren Drehung das auf ihr sitzende Lager mit
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der die Antreibscheibe
geschoben wird.

Um nun die von dem FSrderband fort-
gescbafften Stoffe an einer beliebigen, zwischen
don Endsclieiben belegenen Stelle abwerfen zu
konnen, bringt man dort eine Abwerfyorrichtujig
an, dio im wesentlichen aus zwei iibereinander
liegenden Rollen besteht, iiber die das Band in
der durch Abbild. 42 dargestellten Weise gefiilirt
wird. Die Stoffe fallen bei der ersten Richtungs-
iinderung des Bandes durch eine
seitwilrts geneigte Schiittrinne in
den zu ihrer Aufnahme bestimmten
Behiilter (Abbild. 43). Hiiufig wer-
den mehrere Abwerfvorrichtungen
— bis zu neun — liintereinander
angebraclit, die in ebensoviele Be- W
hitlter entleeren. Ist dann der
erste Behiilter voll, so wird durch
die in seiner Schiittrinne sich auf-
stauenden Stoffe der Zugang zu
ihm selbstthiltig geschlossen und
es werden die Stoffe durch eine
zweite Schiittrinne dem unten leer
weiterlaufenden Bande wieder zu-
gefiihrt, das sie nun zur zweiten
Entladestelle bringt u. s. f. Diese
Anordnung setzt jedoch voraus,
dafs die Abwerfstellen sich an
bestimmten, ein fiir allcmal fest-
gelegten Punkten befinden. Soli
an jeder beliebigen Stelle auf
der ganzen Lange des Forder-
bandes entleert werden konnen,
so werden bewegliche Abwerf-
vorrichtungen angebraclit, die ent-
weder mit der Hand yerschoben
oder durch das Band selbst yer-
schoben werden, indem man in
letzterem Falle die eine oder
andere der beiden ubereinander
liegenden, verschiedenen Drelisinn
besitzenden Rollen (Abbildung 42) durch eine
Reibungskupplung mit dem Fortbewegungsmecha-
nismus des Abwerfers in Yerbindung setzt, je
naclidem man den Abwerfer nach der einen
oder anderen Richtung verschieben will. Dabei
ist die Anordnung mitunter so, dafs die Richtungs-
iinderung in der Bewegung des Abwerfers selbst-
thiltig erfolgt, so dafs er bestandig an dem Band
hin und her lauft, fortwitlirend Stoffe abwerfend.

Von den yerschiederien Gesammtanordnungen
des Robinsschen Forderbandes sind nachstehend
einige in einfaclien Linien dargestellt. Abbild. 44
zeigt den einfachen Fali, wo an einem Ende
eines wagereehten Forderbandes aufgcladen, am

tragenden Achse fort-

W -
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anderen Ende abgestiirzt wird. Die Vorrichtung
(Abbild. 45) ist ithnlich angeordnet, nur kann an
sieben verschiedenen Stellen aufgeladen werden.
In Abbild. 46 ist der erste Theil des Bandes, auf
den an fiinf Stellen geladen werden kann, wage-
recht gefiihrt; dann werden die Stoffe auf einer
schiefen Ebene in die Hohe geschafft und oben
abgeworfen. Die Yorrichtung Abbild. 47 stimmt
in ihrer Gesammtanordnung mit der in Abbild. 44
dargestellten iiberein, es istjedoch ein yerschieb-

1"

barer Abwerfer yorhanden. Bei der Einrichtung
nach Abbild. 48 wird am Fufse einer geneigten
Ebene auf das Band geladen, dann werden die
Stoffe die geneigte Ebene hinaufgeseliafft und
auf der oben yorhandenen wagereehten durch einen
yerscliiebbaren Abwerfer ausgeladen. Abbild. 49
endlicli zeigt ein ilhnliches Forderband, nur sind auf
der oberen wagereehten Ebene vier selbstth&tige
Abwerfer eingeschaltet. Die erste Fiihruugsrolle
des leerlaufenden Bandes wird, wie aus den
Abbildungen hervorgeht, in der Regcl etwas
nach oben geriickt, um die Beriihrungsflilche
zwischen dem Bande und der Antriebscheibe zu
yergrofscrn. (Fortsetzung folgt.)
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Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Elnsichtnahme fUr Jedermann im Kaiscrlichcn
Patentamt in Berlin ausliegen.

11. Juni 1900. KI. 10, 1.23503. Yerfahren und
Yorrichtung zum Verkohlen von Holz, Torf u. dergl.
unter gleichmafsigem, regelbarcm Druck. AYerther
Ander Gustaf von Heidenstam, Skonvik, Schweden;
Vertr.: E. W. Hopkins, Berlin, An der Stadtbalm 24.

KI. 18, D 10406. Vorrichtung zum Einfiihren
von AYasserdampf in die GeblSiseluft bei Hochofen.
The Doherty Iron Castings Process Ltd., London;
Vertr.: E. W. Hopkins. Berlin, An der Stadtbalm 24.

KI. 19, St 6106. Vorrichtung zum Befestigen von
Eisenbahnschienen auf (tuerschwellen. Hubert Stall-
mann, Colonie Neumiihl b. Sterkrade.

KI. 31, G 13792. Formmaschinc zur Herstellung
der Kerne fiir die Einschnitte, Locher oder Yer-
tiefungen in den Kopfen gegossener Holzschrauben,
Bolzen und dergl. Frederick Theophilus Giles,
152 Coronation Road, Bristol, Engl.; Yertr.: C. Fehlert
u. G. Loubier, Berlin, Dorotheenstr. 32.

KI. 31, H 22163. Masselgiefsmascbine. Edmund
Wendell Heyl u. 'William .losliua Patterson, Pittsburgli,
Alleghany, Penns., V. St. A.; Yertr.: Dr. R. Wirth,
Frankfurt a. Jl.

KI. 49, R 13616. Yerfahren zum Schmieden von
Pflugscharen; Zus. z. Anm. R. 11720. Julius Raffloer,
Dusseldorf, Reichsstr. 29.

KI. 49, Z 2948. Verfahren zur Herstellung von
Raspeln. Joli. Carl Zenses und Joli. Albert Zenses,
Remscheid-Haddenbach.

14. Juni 1900. KI. 7d, F il 513. Spulentrsiger fiir
Drahtflechtmaschinen, bei welchem in einem mu;li einer
Seite offencn, von einer getheilten Achse getragenen
Biigel die Spule aufrechtstehend und drehbar eingesetzt
ist. Felten & Guilleaume Carlswerk Actien - Gesell-
schaft, Miilneim a. liii.

Kl. 7e, K 17859. Vorrichtung zur Herstellung
von Radfelgen ohne Quernaht aus einem Blechcylinder.
éﬁ}iengesellschaft Kronprinz, Fabrik fiir Fahrradtheile,

ies.

KI. 7e, JI 16285. Yorrichtung zum fortlaufenden
Pressen der Stufen einer Treppe aus Eisenblech. Adolf
Jletzger, Frankfurt a. JL, Speiclierstrafse 6.

KI. 183, C 8256. Yerfahren, mulmige Eisenerze
oder Gichtstaub durch Vercinigen zu festen Stucken
fiir den Hochofen verhut.tbar zu machen. E. Cramer,
Berlin, Kruppstr. 6.

KI. 27b, L 13192. Verfahren zur Regelung von
durch Gasmotoren angetriebenen Gebliisen. Ernst Larn-
berts, Berlin, Luisenstr. 39.

KI. 40a, A 6605. Yerfahren zur Nutzbarmachung
des naturlich vorkommenden Carnallits fiir die elektro-
lytische Herstellung von Magnesium und Chlor.
Aluminium- und Magnesinm-Fabrik, Hemelingen.

KI. 49b, T 5342. Masehine mit einem festen und
zwei beweglichen Schneidbaeken zum Spalten vou
Profileisen u. dgl. Hugo John, Erfurt, Pilse 8.

KI. 49f H 23440. Yerfahren zum Yereinigen
on Aluminium mit Aluminium. W. C. Heraus,
lanau a. JL

18. Juni 1900. KI. 5d, F 12559. Selbstthiitiger
Yerschlufs fiir Bremsberge, Forderschiichte oder dergl.
Ernst Fabri, Freisenbruch b. Steele 107, Kreis Hat-
tingen i. Westf.
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ausliindische Patentc.

Kl. 24 c, T 6332. Schmelz-, Schweifs- oder Puddel-
ofenaulage mit Gaserzeugern. Johann Tereny, Zélyom-
Brezo, u. Bela Uhlyarik, Budapest; Vertr.: C. Gronert,
Berlin, Luisenstr. 42.

KI. 31a, H 23015.
Abstichlochern in Tiegelboden.
Duisburg-Hochfcld.

KI. 31b, E 6810. Vorrichtung zum Schabloniren.
Philipp Eckel, Eisenberg m

KI. 31c, JI 15634. GiefsYorrichtung. TheUehling
Company, Limited, Jliddlesborough; Vertr.: F. C. Glaser
u. L. Glaser, Berlin, tindenstr. 80.

Kl. 35a B 25417. Elastischer Forderkorb.
Theodor Bierbiifse, Kray, Kreis Essen, E. Str. 2.

KIl. 48a, P 11346. Yerfahren zum Uebei'ziehen
von Zink- und Stahlblechen und -Korpern mit Kupfer
oder Jlessing auf galvanisehem Wege. Johann Popp,
Niirnberg, Sehlofsackerstr. 8.

21. Juni 1900. KI. 5a, R 13496.
richtung mit zuriickziehbarem Bohrschwengel.
Raky, Erkelenz, Rhld.

KI. 24c, A 6238. Yerfahren zur Erzeugung von
Heizgasen. The American Stoker Company, 141 Broad-
way, New York; Yertr.: C.v. Ossowski, Berlin, Pots-
damerstr..3.

Kl. 31c, JI 15453. Giefsform fiir Accuinulatoren;
Zus. z. Pat. 95591. Jtaschincnfabrik E. Franke, Berlin,
Scliiffbauerdamni 33.

Kl. 31c, W 15077. Giefsmaschine mit einer inner-
halb des kreisenden Formtrfigerringes angeordneten
Betriebsplattform.  Arthur Lucian Walker, Perth-
Amboy, New-Jersey, Y. St. A. Vertr.: Dr. R. Wirth,
Frankfurt a. JL, und AY. Danie, Berlin, Luisenstr. 14.

KI. 35a, F 12683. Sperrvorrichtung an Sichcr-
heitsschranken fiir Forderschaclite, Bremsberge o. dgl.
Fahrendeller Hiitte, JYinterbcrg & Jiires, Bochum i. JY.,
Prasidentstr. 12.

KI. 40a, JI 17504. Verfahrcn zur Auflockerung
von Erz durch Abschrecken in Wasser. Karl Miller
Ore Reduction Syndicate Ltd., London; Vertr.: L. Putz-
rath, Berlin, Kothenerstr. 34.

KI. 48c¢c, AY 16038. Yerfahren, Glaser und Emaillen
durch Zusatz von Titansaure weifs zu triiben. AYupper-
mann u. Co., Amberg, Haselmiilile.

KI. 49b, AY 15629. Profileisen-Schere mit zwei
gegeneinander zu yerdrehenden Jlessergruppen. AYerk-
zeug - Jlaschincnfabrik  A. Scharfl’s Nachf., Jliinchen,
Steinstr. 50.

25.Juni 1900. KI.7d, Scli 14970. Vorrichtunezuui
Biegen von Drahtosen und dgl. mit auf einer Planscheibe
losbar angeordnetem centrischen AYickeldorn und excen-
trischem Biegedorn. Friedrich Schreier, Beierfeld i. S.

KI. 7e, C 8696. Yerfahren und Vorrichtung zur
Herstellung zweitheiliger Riemschciben; Zus. z. Pat.
93718. Rudolf Chillingworth, Niirnberg, Ostbahnliof.

Kl. 7e; D 9861. Masehine zur Herstellung von
Niigeln, Stiften und dergl. aus fortlaufendem Draht mit
im Winkel zu einander angeordneten, drehbaren Form-
scheiben. Elbridge Eastman Duncan, Keuben Emmannel
Brittain und Sestus Louis Reed, Siid Pittsburgli; Yertr.:
Hugo Pataky und AYillielm Pataky, Berlin, Luisenstr. 25.

KI. 18a, B 26513. Doppelter Gichtverschluf| fiir
Hochofen. Buderussche Eisenwerke, Wetzlar.

KI. 18a, C 8718. Verfaliren zur j?rikettirung eisen-
haltiger, pulverformiger Stoffe, Coln-Miisener Berg-
werks-Actienverein, Kreuzthal, AYestf.

KI. 24a, G 13972. Yorrichtung zur Rauchrcr-
brennung, insbesondere fiir Porzellanofen. Edwin
Gossinger, Jlenselbach i. Th.

Yorrichtung zum Oeffnen von
Firma C. Heckmann,

Tiefbohrvor-
Anton
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K. g E 13112 Gesdwmindigkeitsarzaiger fiir
Fordemresdiinen; As. z Pat. 111306, Andreas Rado-
vaomc, Pilsen, Sketagesse 24; \ertr.: Gal Fieper,
Heinrich Soringramn ud Tli. Stort, Berling Hindersin-
strafse 3

K. 49, A 664 Yorichtung 2zm Sazen dor
Nietlocher in den Ringsegrentonvon zusamrerngesetzt=ii
Bledirieinersdreiben The Anrerican Puliey @, Phila-
celphia; Yertr.: Hugo Pataky ud Wilhelm Pataky,
Berlin, Luiserstr. 5

K. 4%, S 13151 Sawe zur Herstellung von
dilitzen in Gegarstiinden von grofsen
Hma C Sersserbrenarn, Olissaldorf-Cloercasso).

K. 499, H 216388. Masdhine amSdrieden van
Ganindon Paul Heenlein, Fravenfeld, Sdweiz, Ban-
liofstrafse; Yertr.: Hans Friedrich, Dusseldard.

K. 499, Jl 17904 Yefadren zur Hastellung
von dieibarSicem fur Bsenbalhnfalryzeuge. MixMaLs,
Escweller 1.

Gebrauchsinnutereintragungen.
) 11 Juni 1900 K. 5 N’ 133002 Bersvor-

Dedkel yerseliener Tiogelofen. RudolifBaunamn, Cerdikon
kel dirich; Yertr.: Cxl F. Reididt, Berlin, Luison
PG B

K. 49 N 135124 ‘Yorichtung zZum Yiefadh
biegen von Metalllbandom und Driiliten mittels nrelirerer
banedlicher Warkzange, vonderenaneal aufihrem\A&g
feslgehalten werden Cito Schdoar, Barling Admiral-
strafse 18a

18 Juni 190 K. 4 Nr. 135587, Zindvarrichiug
fiir Sidierheits-GQrubenlanpen mit einem gleidhzeitig
ais Trarsportrad dienenden Beibrad ud einem festen
Aideage. Wilhelm Seippel, Bogdoum i. W, Qofse
Bedstr. 1

K. 4 N. 135688 Jiindvoridhtung fiir Sider-
heits-Grubenlanmpen mit unter Luftabscluufs neeh der
Zindstelle gofiiirtemm Zindberd. Wilhelm Saipod],
Bodum i. W, Qofse Beckstr. 1

K. 4 N 133639, Transportvorichtung fiir die
Paraffirziindoaiicer v Sidherheits-Guoenlanpen, it
horizontal yorgesdhdoerem Zindoard. WilhelmSeipod,
Bodum Qofse Beckstr. 1

K. 49 Nr. 135315 Sdwmiedegeserk mit eirer
uteren festliegodon ud einer doeren von eirem

loshar ogehalteren Bade, beice in erer

Hilirung asnedsdbar gelagert. August Reinbard,
Hserech

K. 49 N. 13536 A dam Gazen gezogees
v gestarztes Sdiild as Blech it ausgestarzten
Edaon ud unteligem nech vom  hodgezogerem
Rad Gduiider Ailz, Sdilettan, Bzgeb

A Juni 190 K. 4 N. 1HB7P Zindvoridr
tung fiir Gubenlanpen it von aufsen  banegoarem
den Zindstreifen gegen die Sdilagfeder pressencem
Aoker ud eiremmit verseberen Aabofs
bean Fewerhiilse. Wilhelm Wienpsbl, Garen i. W

K. 4, N. 135934 Slagnetverschiufs fiir Quoen-
Siderieitslanpen mit anel zu einander senkreelt ge-
fiihrten Bozen WIhelm Kellamaun, Kray b Essen

KI. 5 N. 135350 Mt Schlaudstiiek ud ddli-
barer Vasserbiidse versslierne Einspannyorrichtung fiir
Diamantdlirkroren  varsdiiederer , It
angedreliten Binsteckkonus zum leiebten Auswedhseln
derselben Lode & @, Brieg, Bez Beslau

KI.5 N 185091 Hand-Gesteins- ud Kdlilen-
bohmresebine mit 2neitheiliger, den Sojjdelversdiub
bewirkender Mutter, derert Theile beice bis zu eirer
2asamrenbenegt werden Fiedr. Hilppe, Rensdheid

ausliindische Patente. Stahl und Eisen. 703

K. 19 N, 135746, Hsere Barsdindle mit
uraufodem FUfs ud doerem zar Aufrelue der

Schienerstuhle bestinmrten kasterartigen Theil.  Emst
Yietze, Sdwersare
K. 49 N. 13660L Sdmi amFomren

von iterschneidem mit einem iiber die Fertig-
fom bi der geschlageren Sdneice des
Henorquillen gestatterden Seitankarele. A C Hes-
berg, Rensdheid

K. 50 N. 13B98G Rdrfomig
asgedadte Kugemiinle mit  Anisdhersdieiben
F. L Smdli &G, Kopenliagen; Yertr.: L Puzrath,
Berdin, Kotlienerstr. 34

mt Sein

Deutsche Reichspatente.

KI. 24, Nr. 108097, vam 15 Nowenber 186
Actlengesellschaft fiir Glasindustrie vorm
Fried. Siemens in Dresden. Regencrativyasofen
mit Fiunimenwechsel.

Um eine ununterbrochere Beliandlug der Arocits-
stiidke in diweifs, Aovvamofen ud derdl. 2u emrog-
lidoen, wird lbaim Herausnghen der erhitzten Siide
as der eiren Hilfte des Clas in der anderen Helfte
desselben die Bdliandlung der dort befirdliehon Be-
schickung fortgesetzt. Adrad diesss Zaltraumes ist
e zur Yemiadug von Ueberhitzung oder ion
der fertigen Beschidug oft erforderdidi, dio Zufuor
cer heifsen Yabremungslhft as den Regererataren
21 Yenrindem oder gadidi aoastellen Damn atiilt
jedoch des zu erhitzende Qut eire ugenugerd  heifse
Hamme Es ist deshalb zur Yenneidung dieses URoel-
standes in der Decke des Arbeitsraunes ud 2nar in
der rechiwinklig zur Yordenard des Cers liegenden
Mittclelere ein it einer Reguliryorrichiung yerseherer
Kanal vorgesehen, der Luft in den Adoeitsraum in
soldher Mange zuaufiilren gestattet, dafs die Cfenr
flaame toz \erminderung oder Abstdlung der g
wabnlidhen Luftizufuhr aus den Regereratoren
Luft zugcfuhrt erhiilt

Kl 4), Nr. 109434, vanQ April 1859, Hans
Greiner In Finkenau bei Coburg. Schutzuorrich-
tung an Prdgepressen und dergl. mit Reibscheibenantrieb.

Der Aus- ud Hinrtickhebel h, der mit seirem
cdboeren gabelfonmigen Bhdew anischen anal Adsiitze v
der die beiden Reibscheiben x ud y tragenden Ao
tricbnelle u greift ud ba m drehoar gelagart i,

triigt an seirem unteren
Bdo ein gezahntes Siidk a.
Xcem t, der
durdi der Kopf-
sdaibe s dudi die Reib-
scheibenx bean y gehoen
oder gesenkt wird, sird
2ana benegglide Klaen b
angebradht, die eirne Schiere
ctragen Diese fiilirt sidi
auf Siften e paalld zu
einer awneiten Schiere /.
n Dudch den Aniscrerraum

afolgt des BHnlegen ud Heauseimen der

diide. Befindet sidi nun baim Niedargehen des
Senpelst die Hand des Adbeiters noch in der Presse,
0 waten die Klauen b duch die gleidhfalls sich
rech abwnarts Schiencc. sobald diese sidi
auf die Hand des Arbeiters legt, in die Ziibre des
Siicdkes a gedrickt ud ziehen diesss rech uten,
woourch der Ausriickhebel h bethiitigt und ein weiteres
Niedergehen des Prefsstenpels yerhindert wird
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K. &8, N.10) 25 van26 Nowenber 188
RudolfBaurma nnirDerlikon-Ziirich Cupol-
ofen mit Ticgel unterhalb des Ofcnschachtes.

Der mit Schladen
ablauf f ud Abdtidi s
verseliere Tiogel ¢ der
auf RHifsen e steht, ist
vaon einer VAandug a
derart uingelen, dafs dic
dueb dio CGeffruig i
as dm Qudofen o
rnecb uten sdilagoce
Harme zZuadst ds
Inrere des Tiegels ¢ a-
liitzt ud soclami, iIncem
sieanischenibmuddem
Nentelahindurchstreicht
ud durch dieGeffruiig
atweicht, auch die S3-
termvvand ud den Boden
ks Tiegels beheizt.

KI. 8, Nr. 107165, vam 16 Juni 1898 Fritz
Baum in Henie i. W KreiseUcipper mit selbst-
thatlger Anhaltnorrlchtung

< des Kreiselwippars ist it einer
Eir'ba,clm f varsehon, dicc wan sio sich der A
mcbsrollec rehert, ein Senken des "Wigoars bewirkt,
bis er sich gegen ein be-
liebig ausscraltiares' W
derlager legt ud, aufser
Beriihrung mit der stetig
uraufocen  Antriebs-
rolle, atn Sillstand
komrt. Durch BEntfermen
s Widerlagers kamn
der AYigoer nit, der A0
triebsrolle ¢ in emaue
Beruhrung ud Drehung
gebracht werden

KIL. 5 Nr. 1058855 vam 28 Januar 189 "WII-
helm Jacob in Erie h Buer i. W Stofsende
Schr(lmvorrichtung mit Handbetrieb.

Der Stofssdhranier a ist in
einer Hihrung b golagert, de
mittels ihrer Adee c In serk

drelibaren RAe d audh in

Boere henegoar

ist. Umdie Banedlichkeit des
Stofssdriiners noch zuerhahen,

ist der Ralimen d mittels dor

Qeitstiieke ¢ ud f  seitlich
versehiebboar auf einemacs den

Schieren g h i k lestehenden

Kahren angeardret, wdldi letz-

terer wiederum mittels Augen x  auf dom Stander op
auf nd ab bewegt ud durch den Trager q ud die Ge-
windespincel s in der Hohelage eingestel It werden kamn

Kl. SI, Kr. 107350, vam5s M 1899, Gebruder
Commichau in Magdeburg-Sudenburg. Forder-
rorrichtung fiir kleinkdrniges Gut.

In der duch den Kurbelantrieb a hin ud her

Fordarrinne t van  halblreisfonrigem Quer-
schnitt, die auf Rollen » ruht ud dudh seitlidie
Rollen s gestiitzt wird, ist in ilirer Liingsadss, mr
abliangig von der Rinne, eire it halblereisformigen
Kratzem k besstzte, drehbare "Wdle w  angeordret.
Dio Drehung der "WWdle w st derartig gerogelt, dafs

ausliindische Patente. 1. Juli 1900.

die Kratzer k baim \Madiwb der Fordarrinme (Hg )
sich in der doeren Lage befinden ud dbs
fral unter sidi pessiren lassen, walhred sie baim Rild<

gane der Rime rasch in ihre utere Lago  gebracht
V\erobn(FigZ) uxd, lmlemseciel-‘\’in'eabspafrm
ne Fortbewegung des Fordergutcs bewirken

KI. 40, N. 10425, vam 4 Novorbar 1597
E 1cktri citiits-Actiengo sells dli aft vor mais
Schuckert & Go. in Xiimberg. Schaltungsweise
elektrischer Oefen bei yerwendung von mehrphasigen

elektrischen Wechselstromen.
Eine der s zar Yewendung g
langenden elekirischen Srones entsprecherrie Arzahnl
elekirischer Oefen, in
deren die utaere Hek-
trodo a foststeht ud as
Tlatte oder kestenformmiges

ISC,

wird derartig geschaltet, dafs jede der
Hektroden b it je einer Phesenleitung verbunden
ist, wdliingogen die uteren Hekiroden sanmtlicher
Cefen untereinender oder it der Bde  leitend vao-
buden sird

KI. 5 Nr. 1383525, vai 24. Januar 189
Paul Hoffmann & o in Eiser-
feld b. Siegen. Absperrcentil fiir die
einer Gesteinsbohrmaschinc in Schlauchen
zuzujfuhrende Druckluft.
DCes llohr « weldes in dic Drudkduft-
leitung eingoschaltet ist, besitzt in seiner
Mitte eiren Budb. Beide Rohrsdhenkel
sind mit Gsfhugen g ud h versehen;
iiberdies ist auf dem einen Schenkel Ge-
windo eingescnitten Auf dam Rohr o
ist des ais Handgriff ausgehildete Yentil-
gehiitee ¢ aufgesdraut, dudh dessen
Drehung die Geffruig g geoffret oder
verdeckt wird, wadoei (iludi  Anpressen
des Dichtungsringes d gegen die Hade i ein \dll-
standiger Abschiufs erzielt wird

KIL. 5 Nr. 109341, vom 11l Januar 1899 Johann
P. Kaufmann in Bochum Kohlenscigc.

Der Riden dss vorderen Sagetheiles ist mit nech
riidanarts geriehteten stuferartigon Zahrnen b besetzt,
die don Anedk ligben, des Sdoraidein beim Riidkoang
der Sige mitzuehnen, 0 dafs diee stets frei vor
Ot wirken kam
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KI1.5 Nr. 108503 vam28 Mixz 180. Ed. Menge
in Schwabmiinchen. Schutzglocke fiir die Arbeiter
beim Graben eines Schnchtes.

De Arbeiten im Schadt waden unter erem
Schuizgehiiuse « asgefurt, des as starkem Bisen-

bledi bestelit ud it Yar-
sterfungsringen n versehen
ist Des Geliase besitzt ein
lidit- ud luftdurdhlassen
s Dach b as gllodtem
Hedh oder starkem Draht-
genegle, s den Avbeiter
vor herabfallender&de oder
Staren schiitzt, sonie auf
diessn ein Mamloch cd,
dbs vaon imen durch Sdmiire
e geoffret mud geschlossen
waden kan Hir denFali
eines Schadhteirsturzcs ist
an Rotr f ks
einerseits in des Innere des
SHAmzgehiiuses und ancerer-
seits bis zur Bdaberflaclie
filrt, ud duch dess dam
Yerschutteten frisce Lulft,
21 seiner Befreiug aoe-
fiihrt warden kKimen

KI. 5 Nr. 109072, vam 18 Januar 1899 Hein-
rich Lapp in Aschersleben. Tiefbohreinrichtung
fiir stofsendes Bohren.

cen Kallen b des G/inders ¢ nach aowiirts gestofsen,
wahrerd der Riidkogag dess dessen G-
widit duch Gegengewidte p ausgedliden ist, duch
die "Wirkung der Federn f erfolgt. Der G/inder ¢
ist an 2anal 20 beiden Saiten dess Sdwegels h auf
der Adeez angeordrneten Saulenx mittels der Zapfen e
drehbar aufogehiingt  Die Kolberstange k des Kolhers b
tragt an ihremvardc-
ren Bhde dn Qo-
haupti, durdhweldhes
die Stangensgesteckt

sind, die einerseits

duch dcandmGr
linder ¢ sitzenden Zgpfen e hindudhgehen Auf den
Bxen der Slagen s sind Fedem f aufgesteckt, die
dudh Mutemm angesparrt werden karen Die um
Adee a drehbaren Saden x sind mittels der Amie r
mit einer Nedistellhvorrichtung »i, n verbuden, do
im Boden verankert ist
Wird durch Rohr | Danpf iiber den Kolben b
engelassen, 0 treibt diessr mittels Stangen s, it
deren er stanlverbunden ist, den Bdlirer stofsed nech
uten DOie Abstellung des Dainpfes erfolat selbstthatig
dudh den Atma, der gelenkig it einer der Stagen s
verbmiden ist, woredi des Bohrgestange durch die an-
gespamten Fedem £ wieder wird

auslilndische Patente. Stalli und Eisen. 705

rehbar angdoradht i, bestelit as das. Bs wird
infolge der Dudsidtigkeit der Platte a dess A
richten der beiden Modeilhalften wesentlich erleidtert,
indtem zuniidst die eire Halfte auf der eiren Seite
der Aagplatte aufgekittct und damn redi Limkehren

cer Platte « die 2neite Moddlhiilfte auf der andem Saite
der Aasplatte nech der ersten Mocdllhiilfte gereu as-
gerichtet ud befestigt werden kan.  Wird it anei
Fomreschinen gearboitet, sowird die 2aneite Jasplatte
auf de este, auf der bereits die eine Modellhelfte
befestigt ist, aufgelegt ud nun die aneite ModeEllhiilfte
auf der 2neiten Platte ausgeriditet ud befestiat.

KI. ], N. 105831, Asaz amPaterte Nr. 2212
(eadeide ,,Stahl ud Esen'“ 1897, XVI, Seite O4).
Metallurgische Gesellschaft A-G in Frank-
furt a 5L yerfahren wid Vorrichtung zur magne-
tischen Scheidung.

x ist en Systen von feststelienden  gereigten
Hinncn, welde dio duch des Rothr y einlaufence Trhiibe
rech den Trichteni w fillren.  Unter den Mundungen
dieser Trichter rotirt ein Ring i\ welcher auf der
Adee t aufgesetzt ist ud duch Zahvrad e ud

Hsen, die gegereinan
der isolirt sind, besetzt.
Diese Siide a sind in
mehreren Reihen da-
art angeordnet, defs
die Anisdamiiuire
2nischen deneirzelnen
Theilen einer Reilhe
von deren der beredhr
arten Keihe iiberdeckt
waden De Hsenr
stiicke a warden durch
Induction mittels fest-

Ringv angeordnetsind

Um den Trichter w ist

ein Brauseror befestigt, wahrernd sich an die Aafsen-

kante des Rnges r 2nel Ringroge r ud g fiir des
ische ud ische arschliefsen

Die Triilke gelangt duch die Trichter w auf den

sich drehenden Ring o ud 2nar stets NUr an solden

0 ist ein Darpfeiniafs fiir die ancere KolberseiteXtellen, wo die Hsertiidec a duch die Helro-

Derselbe wird bei Klemmmungen des
Bdrlode, z2u deen UsbermMndung die Agaft. der
Fedem f nicht ausreiden sdllte, beruizt.

KIL. 31, Nr. 100332 vam 23 Mirz 180 Carl
Rein in Hannover. Formmaschine.
Die Modellplatte a, die auf dam im Kasten ¢ der
Fammreschire gefilirten verschieboaren GAinder b ab-
Xlllsu

im mag‘ete sinducirt ud befiihigt sind, die negretisden

ud schvadhmegnetischen Thelle der Triiloe festzubalten,
wahrerd dss Unregretische dudh dio Braese in den
Trog r gespiilt wird  Bei der weiteren Drehung e
langt des festgetaltene Arbeitsgut as dem Bereich
der indudirenden Wirkung der Hddromegrete s, 0
dafs nunrelr auch des bisher Festgetaltene durch dio
Braee in den Trog q gespiilt werden kam
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KI. 49, Nr. 10S5SS, vom 10. Juli 1898. F. E.
Bright in London. yorrichtung zum Stauchcn
der Enden ton Kesselroliren u. dgl.

Die zweitlieilige Matrize a besitzt zwei Durch-
bohrungen b und c, von denen jede am oberen Theile
mit einer Kkegelstumpfartigen
Erweiterung d und e yersehen
ist. "Wahrend dio Erweiterung d
etwas langer ais das zu stau-
chende Rohrende ist, besitzt e

PI"Y
- M

M genau dic diesem zu gebende
a \’M Grestalt. Das Stauchen der
po /] Rolirenden erfolgt unter An-
KJ3Jr € wendung der mit einem koni-

sehen Fuhrungaaiisatz f vecr-

N sehenen Stauehstempel g zuerst

in der Durchbohrang b, sodann

zur Endgestiiltung m c.  Die

konische Form d bezw. e der Stauchlocherb und c ver-

hindert. sowolil ein Sichkrauseln oder Faltigwerden des

gestauchten Rohrendes, ais auch ein Mitreifsen des

Rohres nach dem Stauchen beim Herausziehen des
Stauehstempels.

KI. 1), Nr. 10S206, vom 23.Marz 1898. Siemens
& Haiske, Actiengesellschaft in Berlin.
Ein- oder zweischienige Geleisanordnung fiir Schlepp-
schiffahrt.

Die Treibriider der Locomotive c laufcn auf einer
Hauptschiene a und tragen die Ilanptlast der Maschine.
Die nacli der Wasserseite zu befindlichen Rader b

geben der Locomotive die erforderliche Standfestigkeit,
tragen jedoch nur ’/s bis ‘/e ihres Gewichtes und laufen
entweder auf einem kleineren Nebengeleise oder, falls
der Boden fest genug ist, direct auf diesem. Um die
Zugkraft der Maschine zu erhohen und eino Entgleisung
zu verbindern, konnen Zahnradgetriebe, sowie seitliche
Fiihrungsrollen an der Hauptschiene rorgeschcn werden.

KI1.5, Nr. 10SS67, vom 30. April 1899. Ed. Pohl
in Kalk b. Koln. Yorrichtung zum Berieseln von
Strecken in Steinkohlen - Bergwerken wund dhnlichen
Anlagen.

In den zu berieselnden Strecken ist je ein Rolir-
strang a vorgesehen, der in bestiminten Abstiinden mit

ao=3siS6iia'idr:

Selbstschinfsventilen und Spritzrohren 1 bis 20 ver-
sehen ist. Die Selbstschlofsventile (Figur 2) sind
derartig eingerichtet, dafs sie bis zu einem gewissen
Druck bezw. einer gewissen Geschwindigkeit. des durch
sie fliefsenden Wassers offen bleiben, bei Eintritt dieses
Druckes aber selbsttliiitig geschlossen werden. Wird

ausldndischc Patenie. 1. Juli 1900.

der Hydrant b geoftnet, so stromt das Wasser, da
sammtliche Yentile offen stehen, in die Leitung a und
durch die Selbstschinfsventile in dic Spritzrohre, durch
die es die First und die Stofse der Strecke bespritzt. Bei
yolligem Oeffnen des Hydranten b nimmt der Druck
bei Veut.il 1 alhnahlich so weit zu, dafs Yentil 1 sieli
von selbst. schliefst. Dieser Yorgang wiederholt sieli
nach der Reihe auch bei allen iibrigen Yentilen, so
dafs die Berieselung nach einer gewissen Zeit von
selbst aufhort. Dann wird der Hydrant b geschlossen.
Der Druck <jeht allmablich in der Leitung a auf Nuli
zuriick, so dafs bei eriieuteiu langsamen Oeffnen des
Hydranten b die Berieselung wiederholt werden kann.

KI. 5, Nr. 109340, vom 12. August 1898. Ado
Prdr. Schmiedt iu Leipzig. Schachtbohrer.

Auf der an dem Dreli-
bolirgestange a befestigten
Welle ¢ sind voneinander
unabhangige mit seitlichen

Schaufeln r versehene
Schneidscheiben s drehbar
angeordnet, die bei der Dre-
hung des Bolirgestiinges das
Erdreich zerschneiden und
losléscn, wiibrend die Schau-
feln r dasselbe zerkleinem
und mit dem Wasser der
Spiilleitung yerriibren. Hin-
ter den Sclineid- und Misch-
scheiben s sind Drabtbesen g
angeordnet, die die durch
jene erzeugten Damme ab-
tragen und die gelockerte
Masse wegkehren.

KI. 5, Nr. 110005, vom 14. Juli 1899. Zusatz
zum Patentc 105 770 (vergl. ,,Stahl nnd Eisen“ 1900
| 46). AYilhelm Bentrop in Zeche Neumiilil,
Rlild. Welterschacht mit Fordereinrichtung.

Der Wetterschacht mit Fordereinrichtung, der nach
decm Hauptpatente nur fiir ausziehende AYctter geschutzt
war, wird nach dem Zusatzpatent auch fiir einziehende
AYetter ver\vendet. Die Einrichtung, welche denselben
jjegen die Aufscnluft absehliefst, ist in beiden Fiillen
uieselbe; nur wird iiber Tage statt des saugenden
Ventilators ein blasender an den Wetterschacht an-
geschlossen.

KI. 5, Nr. 10S 795, vom 19. April 1899. Charles
Hay und August Yoiseux in Lens (Dep. Pas-
de-Calais, t+ rankreich). Yorrichtungzur Herein-
gewinnung von Kohle oder Gestein.

Die in das Bohrlocli eingesetzten beiden Mutter-

liiilften b und bi, die mit konischem Gewinde yer-
sehen sind, werden durch Vorwiirtsselirauben der
» b c d

konischen Gewindespindel a auseinander bewegt, wo-
durch sie das Gestem, keilartig wirkend, auseinander
treiben. Diese Wirkung kann durch Anwendung einer
doppelkcgelformigen Gewindespindel a ¢ und einer
zweiten doppeltheiligen Alutter d di veriuehrt werden,
deren Halften beim Zuriickscbrauben der Gewindespindel
auseinander getrieben werden und nun ihrerseits auf
das schon gelockerte Gestein einwirken.
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Patente der Yer. Staaten Amerikas.

Nr, 017030. Julian Kennedy
Pennsylvanien. Winderhitzer.

Der centrale Yerbreiinungsschaoht ist von einem
inneren Ring von Radialsteineu a umgebcn, welche
mit gebrochenen Verticalfugen versetzt sind, und deren
Aufsenfliiche, von je einer Yerticalkanto ausgelieiul,
aljgesetzt ist und zwar in solcher Ausdehnung, dafs
die Radialwiinde b mit ihren Stirnen in dio durch
zwoi benachbarte Steine a gebildeten Fugen passen.
Auch dio Horizontalfugcn der Radialwiinde werden
vortheilhaft gegen die Horizontalfugen der Ringwiindo
versetzt. Die entgegengesotzten Stirnen der Steine b

in Pittsburg,

greifen in entsprechende Fugen eines zweiten Ringes c
yon Radialsteincn, in dessen Aufsenfliiehe die Stirnen
einer z\veiten Reihe von Radialwanden d eingreifen.
Die Steine ¢ sind, um dio notliigen Fugen zuoilden,
an ihrer Innenfliiclie, von jeder Yerticalkante aus-
gehend, abgesotzt und an ihrer Aufsonflache mit einem
Absatz liings einer Yerticalkante und einer mittleren
Fuge e yersehen. Die Radialwiinde d stofsen in Fugen
einer iiufseren Ringwand f, welche durch Absiitze an
beiden verticalen Innenkanten der Radialsteino gebildet
sind. Darauf folgt nacli aufsen eine zusammendriick-

Nr. <>17917. Per T.Berg in Munball, Penn-
sy lvania. Anwdrmofen.

Durcli die eine (a) der Liingswande des Ofens
sind mehrere Gasbrenner cingefuhrt, derefn Ver-
brennungsgasc durcli dic Ziige b in der anderen Liings-
wand abziehen. Quer zur Elammenricbtuiig bewegon

sich die zu erwiinnenden Blocke, die durcli eine Oeff-
nung e in der hohlen durch Wasser gekiihlten Stirn-
waud d durch umlaufende Rollen e eiiigefiihrt worden.
Im Ofen erfolgt die Bewegung der Stiicke durch die
Walzen f, denen von der Welle g aus mittel§ Schneeke
und Schneekenriider Umdreliung ertlieilt wird. Die
Walzen f sind holil und werden von Kublwasser durch-

Berieht iiber in- und auslandische Patenie.
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bare Fiillung g und schliefslioh Mantel h. Der Wind-
erliitzer besitzt sehr grofse Oberflache und erfordert
nur drei verschiedene Steinformate (a, c, f).

Nr. <2:2174. Thomas W. Ward und Horatio
W. Lash in Sheffield, England. Masselbrecher.

Yon der Antriebwelle a aus wird durch dic 55ahn-
radiibersotzung bc d e oino in f gelagortc Schraubon-
mutter g gedreht, die dadurch eine Schranbenspindel U
in der Richtung ihrer Limgsaclise versehiebt. Dio
Schranbenspindel h triigt an ihreiu vorderen Ende
einen Kopf k mit Keil /, der die zu brecheuden
Masseln, welche auf Rollen m gleitend eiiigefiihrt
werden, durch Anprosson gegen dio Widerlager n
zerbriclit. Dio Drehriehtung der Schraubenmuttor g
und damit die Bewegung des Keilos | kann dadurcli
gewechselt werden, dafs eine Knpplung o die Welle a

abwechselnd mit den dnrch einen geraden und einen
gekreuzteii Riementrieb bethatigten Riemenscheiben p
und pi kuppelt. Dio Knpplung kann von Hand bedient
werden oder selbstthiltig durch den in den End-
stellungen von h erfolgenden Anschlag des auf der
GewindeSpmdel h sitzenden Armes g Wegen dio ver-
stellbaren Ringe r und ci.

ilossen, das aus an gemeinschaftlichen Leitungen
liegenden Stopfbiicbsen i zu- und abgefiibrt wird.
Ist ein Btock in den Ofon bei e cingcbrachfc wordon,
so wird er alsbald durch periodisch vorstofsende,
von der Welle k aus angetriebene Stolser x, die liings
der Scheitellinien der Walzen f sich bewegen, beiseite

. gesehohen, um dem nachsten Btock Platz m machen.

Nach einigem Vcrweilen im Ofen, wahrenddessen den
Walzen f zeitweilig umgekellrte Drehbewegnng gegeben
wird, wird der am liingsten im Ofen befindliehe Btock
dtircli die Oeffnung m vor die Anstrittoffniing n gebracht
und durch die sieli drelienden Rollen o einem Walz-
gang, Hammer oder dergl. zugefiihrt.

*
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I. Schmelzung.
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Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

Bezirke

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne
STEgerland ..
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau
Schlesien und POmMmMeErn. ...,
KOnigreich Sachsen...............
Hannover und Braunschweig..............
Bayern, Wurttemberg und Thuringen....
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg............

Puddelroheisen Sa.
(im April 1900
(im Mai 1899 .icvvverniiennns

Rheinland - Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne
STEgerland ..

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau

Schlesien und Pommern......enninennn. ..

Hannover und BraunsSChWeig......ciinnciinneens

Bessemerroheisen Sa. . .
(im April 1900
(im Mai 1599 s

Rheinland - Westfalen , ohne Saarbezirk und ohne
Siegerland. ... e
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau

Schlesien und POMMErN .o

Hannover und Braunschweig............
Bayern, Wurttemberg und Thuringen....
Saarbezirk. Lothringen und Luxemburg........

Thomasroheisen Sa.

(im April 1900 . .
(im Mai 1899 .covveevrvennnns

Rheinland -AYestfalen, ohne Saarbezirk. und ohne
Siegerland ...
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau

Schlesien und POMMEIN .o

KOnigreich Sachsen...............
Hammer und Braunschweig
Bayern, Wiirttemberg und Thuringen ...
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg..........

Giefsereiroheisen Sa.
(im April 1900
(im Mai 1s99

Zusammen stellung:

Puddelroheisen und Spiegeleisen .
BessemerroheisSen ...
ThomasroheiSen ....covvvceciievieccce e,
Giefsereiroheisen...iiiecicincceeenn,

Erzeugung im Mai 1900
Erzeugung im April 1900
Erzeugung im Mai 1899
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Mai 1900. .
Erzeugung vom 1 Januar bis 31. Mai 1899 . . . .

Erzeugung der Bezirke:

Rheinland-Westfalen, ohne Saar und ohne Siegen
Siegerland, Lahnbezirk und llessen-Nassau . . . .
Schlesien und POmMmern........ccoooioeineinicicneceeae
KOnigreich Sachsen........c.......
llannover und Braunschweig
Bayern, Wiirtteniberg und Thuringen . . . . . .
Saarbezirk, Lothringen uud Luxemburg..............

Sa. Deutsches Reich

1. Juli 1900.

Monat Mai 1900

Werke

(Firmun)

M;ii 1900
Tonnen.
279 883
63 598
72298
2391
28 731
12 005
255 406

714 312

Erzeugung
Tonnen.

30 732
46 979
32 653

2391

2450
21 071

136 270
126 770)
136 415)

29 765
2 266
5360
4 167

41 558
41 787)
45089)

162 660
901
20911
18 621
7500
198 01

409 554
388 028)
378 097)

56 726
13452
13374

5 943
2 055
35374

126 924
123 574)
118 33;

136 276
41 558
409 554
126 924
714312
6S0 159
67S 566
3368 340
3337009

Vora 1. Jan. bis
30 Mai 1000.
Tonnen.

1309 219
297 634
347 403
10 364
137 995
00 345

1205 380

3368 340
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Berichte liber Versammlimgen aus Facliyereiiien.

Central-Verein der Bergwerksbesitzer
Oesterreichs.

Aus cem Jahrcsbericht, der iu der uter cem
\Maositz ds Qafen Heinrich  Laris¢h-Monnich
abgeheltanen dritten ordontlidoon Goreralversamring
in Wicn am 26. M 1900 erstattet vwrde, ist z2u ent-
rdimien, dafs dio Belegsdaft der im Yereire ver-
treteren Bagoau -Uhntemelinungen mit Bde dss
Jahres 180 rud 112400 Vamn (Zunehre 4200 Vam),
de von daedben bezahlte Jaliresldnsunmo  rud
D Milliaen Kraren (Zuaino 4 Mlliocen Kronen)

,Je Thatigkeit des Yeareirs wwurce hauptsaehlien
durch die natlivendige Abnehr unnrefsiger Forderungen
ud bederieher Bqerinente auf sodialpolitischem
Gehiete in Argonudi ud insbesaondere durch
die ugonomlide Daver ud 1idftigeit des erst var
kurzemn beigelegten Avbeiterausstandes, durdh welden
fest alle Bergoaureviere Gesterreids in Mitleidensehaft
gezogen vwurden, Stiirend  beeinfhifst.

As enem garz ubeceutencen,  rein losalon Ao
lasse, namlich einer Aenderung dar Schiebteintbeilung
var Som ud Felertagen auf erem Sdhedte im
GstraurKannwiner Reyiere, entwidkelte sidli eine As-
starrl welde binren kurzem trotz eines von
dn beruferen Arbeitadelegirten bereits  elrstimig
acoeptirten, sehr erheblichen Lohuzugestandnisses  der
GstraurKanniner Gawnerlten dss garee Revier  ergriff
ud bald auf alle bahmischen ud nrehrischen Kdlilen-
roviere sich asscelnte.  Yorausgecangen wWar eingrseits
an Streik im Kofled\oitsbarger Reyiere, welder
jedoch nech kurzer Daver beigelogt warde, andererscits
are Aeiterbenegung im Sagor-Trifailler ud Iim
Falirnsdorf-Seegrabner Kohlerrevier, weldhe infolge einer
Bnigug iiber ndrec efiillbare Lonfoderungon
nicht bis zum Aushrudo elness Streiks  godidlien war.

Oe Intenention der Regierung, welde nelhrere
hodistehende Funetiomarc  in einzelne Streikgebiete
entsandto ud eire Binigung audh iiber  die merill-
baren IPodarugen dar streikenden Bargarbeiter an
strebte, kann leider keire dliiddiene genamnt werden;
den Mifsgiffen dar Regierung, welde in dam B
streben, den Streik um jeden Preis beizulegen, soweit
gng, eire farmlidc ZAsage beziidich der allgenreiren
\rkilrzung der Sehichizeit zu nedien, fermer der van
der sodalistisdhen Presse iunrafslasar WWaise geschiirten
ud leider adi von der bugadiden Presie mit
wenigen  Ausrsihnn unterstiitzten \erliezug  der
Avbciterschaft war es hauptsaehlien zu danken,  defs
ugeeehtet der enpfindidren Kohlenoth ud  der
tiidlidi trauriger sidh gestaltenden Notilage der ime-
oeleiteten Avoeiteriressendic inrer
melr an Auscelinung ud Heftigkeit zualun Sokam
e difs, as am 2 Februar der Reielisratli  eroffret
vwade, die Beilogung ds Streiks ais eire Steats-
nothwendigkeit eldat vwade, ud dafs kaum are
Simre sich erhdo, welde die Forderungen der Barg-
arbeiter auf ihre Bereehtigung und wirthsehaftliche
Moglichkeit zu priifen wagtc.. Der Terroriss  ging
0 weit, dafs salbst die nuhige ud streng sachlide
Eliirung des Ackerbauministers in der Sitzung vam
23 Februar einen ubegi-eittidien Sumbheryorrief ud
de Regierug sich smiiefslidi die Zisage einer be-
schleunigten Inagriffrelkhie der urspringlich erst fur
die Habstsession varsproderen gesetadiden Refom
aoingen  liefs. Trozdemn daverte der Streik unr
gesdhweeht bis in den Morat Marz fat, adi nedhdem

cer sodalpdlitisshe Aussdiufs die ihm iibertragere
Bouete sogeich in Angriff ggronmmen ud it der
gofsten Intersitiit indrel Tagen, amb, 6 ud8 Mirz
(iudgefiiht hatte. DOic von der éoarso Klelren ais
terroristischen socialdenokratischen Partel imAbgeord-
retenliacse ud ihrer Presse alifeestaddte Arbeiter-
sehaft gooadte, von dam sodapofitiselion Alssalnsse

ud demAbgeordnetenharse nidlit weniger ais die sofar-
tige Binfiihmng des eirnschliefslich

Achtstundentages,
Bn- ud Ausfahrt fiir alle Bargarbeiter, zueraningen,
ud erst die Ye s ud
dic daomarisde Unnodlidikeit, den Stralk weiter fart-
adfiiren, bewirkte in den einzelnen Revieren rech
yerschiedehen Gawaltaugriichen, weldre sich verdienter-
mafsen gegen die Avrbeiterfiihrer ridliteten, die all-
miililiehe Riddelir zur Aroeit

Der Riddliek auf diesen in seiner Bntstehung
ud Entwicklung cirnzig destehernden Streik ist fiir die
sdweren wirtlisdhaftliehen Bnbufsc, ein aufserardeut-
lieh triiber, da es sidli gezeigt hat, weldes bedauer-
liehe Mifs von Neehgiebigkat uud Sdhwiidie unsere
offertdiden Ganalten gegeniiber den destmctiven Ten
darzen uwd dam Temorismus der Sodaldenrolaatie
bekuncen

WWir wollennidt. von den Beschinpfungen sprechen,
welche gegen die itzer im
liaose gssdlaeudat vwuden, aber dafs die redliehe
Mile wedlie sidi die Bqerten as dam Kreise der
Bergosinmterreliner geben, dem Subeaniite des soaidl-
pdlitisclien Ausdnsses die tedmnischen ud wirth-
sehaftlidien Bedenken gegen dieallgenreine gesetzliehe
Kiirzug der Arbeitszeit baim Bergoau Klarzumedhen,
keiren anderen B folg liatte, ais einen Keinen Abstrich
von der sodaldenoladatisden Foderung dss Acht-
studentages, dafs femer auch des einstinrige YYaum
der nionanistisdien Abtheilung des  Industrie- ud
—allcs dbs ist ein Baneis ddfiir, defs die gaze A
oelegenteit infolge des ungliiddiden Bingreifens  der
Regierung ud der AYiderstandsiasigkeit des Parlgrents
gecen den Taerorismus der leidit benegiden offat-
lidien Mornug as dam Ramien einss wirthsdiaft-
lichen Prablars zu einer pdlitisdien Fage heraus-

.

onanl des Parlament den von den sodaldaro-
kratisclien Abgeordneten  einggorachten Bntvwurf eines
Adistundengesczes  dinc Riicksidt auf die von der
Regierug ersarochere Thitiatire in Yerhandlinng ge-
nonmien hatte ud die Regierung sonaech anihre Zisage
niclit mehr gebunden erschien, fand sich dieselbe dleidh
wdlil yeranlafst, auch ihrerseits mit einer Gesa=S
yorlage lienozurcten.  Es st bezeidrend, difs diese
am 17. Mai 1900 aingdorackte Regierungsyorlage sich
nidit etna auf die liygienisshe Nothwendigeit und
wirtlischeftliehe Zulassigkeit einer Kiiraung der gelton
den gesetzlidhen Mixdalareitszeit beruft, sondem sidi
lediglich ais die Bnlosug jenes \aspredes be-
zeidret, weldes do Regierung bald nach Acslruch
s Streiks vor dem Gstrau-Kanwiner BBnigungsante
gegeben ud imPlenumndess WEeo
holt het. Wle eire Ironie auf die YernSinisse ud

e im Anhange ere antlide Darstellung dar as-
landischen Gesetzogebug findet, woraus  henvorgett,
defs in Fankreich die gesetzliehe Misinsalarbeitszeit
fiir Bwvedlisare 12 Sunden, in Rufsland 11 1*Stunden
betragt, ud dafs die heryorragendsten bergoautreiben-
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dn Saaten, wie Deuschland, Bglad ud Belgiaon,
are gesetzlidie Eegelung der Arbeitszeit fiir BEwvvadsae
ilberhaupt nidt keren In Bglad, wo eire kuze
Schidlitilauer  infolge besonders giiustiger \erduiltnisse
ud der Intelligenz der Aroeiter fiir die Iliiver velfedi
schon in (ieltung stelit, vwwurde die gpsazlldle Fest-
legrg einer Maxdindlarbeitszeit von der Regi
ud Yolksvertretung gerace a1 derselben Zeit dxplerrt
in welder usare Regierung uter dem norentaren
Binilnide dess Sreiks des \arsoreden einer gesetz
lidien Kiirzaug der Adoeltszeit gegelen haette, ud In
Bayem wurdedleidizeitig dar dudh ein pdlitisches
Goirpranifs in der Kaimier der Abgeardneten durd-
oedrugere von der Regierug ab-
gelent, wddremYauni sieli vor kurzembeide Kanmrem
liayems angesénlosson heben

Die Cesterreids  heben  ihre
PAidit getluin, incdemsie auf diewirthschaftlichenFolgen
arss ilerartig yereinzelten soeialpalitischen BExqoerimentes
ograck in userem wirthschaftlien  sdonaeten \ater-
hudle wiederholt ud eindringlieh  hingewiesen halben,
ud sie ldren sl heute jede e cefiir
ah wen diee Yarlage 2m Gesetz werden sdllite ud
wemn nicht blofs der Bergoau selbst ud die Bag-
arbeiter, sondein audh Industrie ud Landwirthsdaft,

Referate und kleinere Mittheilungen.

1. Juli 1900.

sonie iiberhaut alle Bevdkorungslklassen durch die
uaeLedleiblidie BEhohung der Produdtionskoston der
Kdhle noch weiter in Mtleidarseh&ft gezogen werden
D \aeim’vastad bat es nicht unteressen, den
beicen Hausem des Reidsrathes sonie der Regierug
die schmenniegencen Bedenken gegen eire gesetdidie
Kiraung der Adoeitszeit dudh eire Resolution in
pragnanter Fom zur Kemninifs zu bringen ud wird
selbstverstandlich seinen Standpunkt der entsdiiedersten
Abwnetr  eines jeden gesetdiehen Bingiffes begiidich
der Schichtdauer ud Avbeitszeit beim Bargoau auch
fermerhin mit Nedhdruck vertreten.**

Wéiter steit der \areilrsvorstand noch in Ya-
liandlungen iiber dic arheitsstatistischen Bhdoungen
im Gstrau-Kanniner Steinkohlerreviere, wahrerd er zu
cemvaomAbgeordretentause indsrdes;d’rlgen Session
wahrend ud uter dam Bndrucke des Bargarbeiter-
asstauces besehlosseron Gesetze diber die Arboeits-
statistik gegen eire Reihe von Besti diesss
Geelzes eare d notivirte Petition an ds
Herrenbaus ul des k k- Aekerbauministeriumgeridhtet
het. Femer besdiiiftigte den Yerein noch die Ldm
statistik, die Messerauenanderug von Bargarbcitemn
as den Alpenliindem ud die Bsatzldstung furBerg-

: sehiiden
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Zur 700jiihrigen Jubelfcier des Mansfchler
Knpferschiefer-Itei-gbaues.
1 Histor isch er Riickb lick und Betri dis-
verliiillnissa
Freilberg, Aasthel ud Hsleben: — wic treten
us bei diesen drei Naren die sagerunivvoboeren Stiitten
s deusden in die Bdieinug! —
AUfF cen bonaldeten Horen des Bzgebirgss wie des
Harzes hat seit vielen Jahrhunderten der Bergram
fuditios ud kiillm den unterirdisdhen Midten ihre
kostbaren Shiitze abgerungen; ud dleich den Kaire-
racen dort doen auf den rauhen Bergen ist auch der
Marsfelder Bergmam in weit zuriickliegender Zeit ar

borgen liet, in des Innerc der Boe eingedrungen

WO vor sigben Jahrhittriderten, wic der Qiironist
us neldet, 2nel Bargleute, Nlappian undNeucke,
den ersten Abbau dess Kupferschieferflazes in primi-
tivstar Fom aufmeimen, sendet heute die Marsfelder
Ganerksdreft, it den grofsartigsten Hiillfsirittan der
fortgeschrittaen Tednik ausgenistet, ihre Legianen
tief in den S8ofs der Bde. —m=

i der 7Q0jiiirigon Jubelfeier hatte die Mars-
felder Ganerksdaft garz aufserardentliche Anstaltan
getroffen ud mit thellnelmiendem Interesse ist man
im gazen Rade ud iiber de Gazen desselben
hinaus demYerlaiife diesss selteren . Tualiiiins gefdgt.
Wés aber komte fiir die Bedeutung des Mansfelder
iilergbaues ud fiir die Arerkerrmung, weldhe der braven
Avbeiterschaft ud ihrer so ursidtigen, wie fiirsog-
liden Leitung gczdlit wird, deutlicher sprechen, ais
cefs user Kaiserpear selbst sich entsdilossen hette,
s Fest dudh sein Bsdeiren zu verdiediden? —

Des ,diidk auf!, weldes S M. der Kaiser
mit Seirer eraditen Geniahlin in der alten Luther-
stadt den juhelnden Barg- ud Hiittenleuten personlich

liat, —es ist rerstanden worden!

diesr Kaisarlide Qufs dam Marsfelder Bargoae,

der in den letzten Jahrzehnten so sdivwer helingesudat
vwude, aber mit einer badspiellosen Bargie der g
waltigen  eerentaren Bedrohung  entgegernzutreten
wufste, allonege ud fiir alle Zeiten von elner dlileke
yerdieifsendon ¢ seinl —

W&s die beiden ersten Marsfelder Sdiatzgriiboer,
Neppian ud Xeudc, mit gHddidiemEfolge liegoren
hatten, ralinon dic Gafen von Marsfeld, welde ais
Reidisunmittelbarc umn die Jiitte dess 14 jahrhunderts
duch de ,gidere Bllel in aller Fom mit dam
Bargregal  belidhen wurden, mit soldem Eifer af,
dafs bereits im 15 Tarliuret de jiihrlicho Kupfer-
production 20000 Q. iiberstieg

Leidar trug diesss iiber alles BEnnarten sehrelle
BErpodliilion dss Bagoaues axch sdhon den Kem
seines gaiiteren Yerfalles in sich: Die Qafen liefsen
sidi dudh die gofsen Brkiinfte as dam Bergregal
nielit nur zu eirem ubemiifsigen Aufnande, socem
audh in dem Streben, die Gafsdaft zu vergoféem,
zur BErverbung von zahireidien Besitzungen verleiten
In diesam Bestreben gingen sie vt iker ihre verfiig-
baren "™Mitd hinaus ud mufsten schon um dic Mitte
s IG Jahrhunderts uter dem Drucke einer fiir e
malige Zeiten gaz merhoten Schuldenlast von
2¥aMillionen Quiden die Yerbilngung der Seguestration
iiber sidi ergehen lassen

Der Yafall des Marsfelder war uter
diesen \erbaltuissen ein rapider ud die Yerheerungeu
des gjiihrigen Krieges fiilrten dren rolligen Still-
stand dessalben herbel. Nedi damwestfiilischen Frieden
wwurce 2nar die "Wiedbraufrele des Bargoales, ins-
besondere von demn danraligen Kurfiirsten von Saelisen
eifrig angestrelt, aber es waren gofse SuMmen a-
farderigli, un die heillosen Zistiinde, in deren sdi
der ganze Apoarat. des Bargoaues iiber und unter Tage
befad, zu beseitigen NLN wvaren aber die Aiiuiger
des Marsfelder Bergoaues, unter deren der Rath der
Stadt Leipzig mit hohen Summen an erster Selle
stand, koineswegs zu einrem nodraligen Binspringen
gereidt, yenweigerten vieliretr alle weiteren Morsghisse.
Es blieb deshalb nielits iibrig, ais sidi zur Freigabo
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(Ics Bergbaues zu eutsdhliefscn, die derm auch redi
langwnierigen Verrandlungen mit den Qafen yaon
Masfeld ud dn dildoigem im Jahre 1671 durch
ein Feilassungspatent ansgesprodien wurde, weldes
bestinmrte, , dafs Jedermamn, In- ud ausliindisch, dre
in der, Qafsdnft sefshaftig zu sein, dss Bargnark
mutlien, bauen, allenthalben fral einsdilagen, sdmelzen,
die Kupfer saigem ud dre Aufsdilag ud Beschwe-
rug yerkaufen kore'"  Sooald dic L'reilassung as-
oesproehen e, fanden sidi auch zahiraidhe baulustige
Persoren, dom man wufstc recht wohl, dafs der Mars-
felder Bagoa, von seiner sdhweren Scairldenlast be-
freit, ein wewneifelraft Ioender seinwerce.  In ridi-
tiger Bkenntnifs, dafs nur mit yareinten Kaiften ein
siebarer Bfolg zu eziden s, traten die Unta-
wstigen zau Gewerkschaften zusammen,
ud es liegtaufder Hand, dafsbal diesen \ereinigungen
die Qabiger nicht pessiy zur Seite standen, yielnehr
recht lebhaft auf dem Tlare waren Die Hiichte dieser
Activitat fidan alljsindich  den nechlebenden Ganaa-
tionon in den Sdiofs, ud wie rcich diese BEmte war,
davon weifs vor allen anderen dic Stadk Lcipzig zu
eziinen —
In earem Zeiraiim von noch nicht 50 Jahren
(1674 bis 1720 bildeten sich 7 nach den yon ilnen
Quen beramic Gewerksdraften mit je
128 Antheilen (Kiven), weldie bal im allgernreiren
gesondertan Beatriebe doch in damn genreinsdiaftlidien
Stallenbetriebe zur Ausrichtung der Hotze, der garrein-
seheftlidhon BEntsilberung  des ud in
e geneirsdiaftlidien  lldz-
inancherla Beruirungspunkte hatten. Diese Ganarlke
seliaften halbben nebeneinander bestanden und miteinander
gewirthschaftet bis in die neuerc Zeit, wo diesallen
im Jahre 1882 21 einer Gawerksdreft, der ,,Mans-
feldcr Kupferschiefer bauenden Gewerk-
schaft vereinigt warden  Jedoch blieb auch redi
dieser Gosdlidirung die DOrodtion dss Bag- ud
luttcnbctriebes nodh in der Hand der Konigl. Barg-
behade. Erst 10Jahre spater fand sidli dic Ganerke
shaft banogen, dic Yenwaltung ihrer Berg- ud
Huttermerke sdbstandig zu iibemetmen Der Bste,
weldher an die Soitze der schon darals weitveraneigten
ud \erantwortungsvollen Yennaltug trat, war der
langjiihrige Director des Konigliden Bergantes zu
Hsleben, GHi. Bogratli Eckar dt, der, mit den Mars-
fdder Yerhiilnissocn aufs engste yerwadsen ud ge-
tragen von cem unbedingten Yertrauen der Beanrten,
wie der schon dcarals nedi Tausenden zahlenden Beleg-
sdiaft, dic nrae Selle in yoziidlicher WAIse adirte.
Nech seirem Tode wiihiten die Deputirton eire
jiingere Kraft, den Coabergath Leuschner, DOirector
s Bogants Tamowitz.  Ich erimere mich nodh
caz doulich, wie diese "W in weiten Kreisen eire
zioinlich abfiilhge Boutheilung fad — Hat aber
Jjeinais der Efalvungssatz, difs fiir schwierige Zeiten
noch imer der redite Mbim dawar, seire Bestiitigung
oefunden, s0 bal der VAN diesss grofsen Ogansetas,
weldher mit scderfem Blide die Situation  erfafste ud
nierels verzagte, so gewaltig auch der Kanpf war,
welden er wahrerd seiner ralicau 40)ahrigen Aats-
waltung mit den elcirentaren Midten gefiibrt bat. —
Freilich mufste dieser seltere Mam auch an sich selbst
erfahren, dafs der nicht amiihernd s0 Widker-
standsfahig ist, ais der merschlide Gaist, ud 0 sank
er, in Arbeit ud Sorgen aufgerieben, Karen Geistes
dahin, ais die sdwaen Wolken, welde fast 2nal
Jahrzelinte drohed iiber dam Marsfelder Bargoau g
sdwelt hatten, sich zu zertheilen begaren Ware
es ihm doch yergomt genesen, an e Jubeltage des
NMarsfelder Bargoaues, den er zu ungeahnter Hoe g
fiihrt hat, seine Kngppen-Bataillonc dam doarsten Barg-
herm yoaufiibren, dom er selbst stets Trewe gelialten
ud cem Trewe zu halten, er dic Marsfelder Barg-
ud Hiittenleute so erfolgreich geletrt liat! —
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Brst nit demBrsdheinen dieses ebarso weitbliden-
den wie kilinnagedon Mames an der Soitze der'\er-
waltung im Jahre 182 hat der Aufsdivwung des Mirs-
felder Bergoaues begoren ud es ist darakteristiscli,
dafs dieser Aufsdivwung in den langen Jahren schwerer
Heinsudhung nidht etvva am Stillstande kam ader gar
21 eiremNicdergange wurde, sondem dafs e inmitten
der grofsen eleertareii undwirtlischeftlidlien Sdwierig-
kciten sich ais dn stetig fortsdhreitender darstellt. s
oeliorte hierzu in der That einarseits ein grofser Mui,
andererseits aber adi ere sgr starke Kesene, auf
deren Arsainmiung die Virsfelder Gewerksdraft in der
guten Zeit bedacht gewesen war.

Hir dic Qofse ds ganatigen Aufsdwvuges,
welden der Marsfelder Bargoau in der 2aneiten Hilfte
des yergangeren Jahrhunderts genonmen, will ich aur
redlist einige besonders markante Daten aLs den Jalires-
beridhten von 184 ud von 180 eimander gegen+
uberstellen

Wahrend im Jahre 184 dic gesanmte Beleg-
schaft nodi 3702 Mamn mit G54 Angeluirigen betrug,
0 difs also iiber 10000 Persoren unmrittelbar  ihren
Unterlialt duch den Barieb dar Marsfelder Werke
erbielten, ist imJahre 180 die Zah dar Belegsdiaft
mit 18200 Mamn nehezu um des Hinffade, dic Zah
der Angehorigen mit 44300 gar fast um des Sidoen
fadic genadsen ud es ifst heute eire grofse Farilie
yon 2000 Kopfon dss Brot der Masfelder Ge-
werkscheft

DOie Kupferscliieferforderiing, welde in 1854
nicht garz 50000t ateighte, weist in 180 die gaz
kolassale Steigerung von fast GEID00t neach ud da
entsprechad ist naturich auch die Kupfer- ud Silber-
production genadsen, welde 21000 t Kupfer ud
11910 kg Feirsilbar erggha,

Korte in 1854 eire Ausbeute yon 14000007 |
aur \rtheilung gelangen, s0 standen fiir 1890 zu
denselbon Anede gegen 7 Millioen Mirk zur Yer-
fiigug warend ein noch etwvss liSherer Betrag dss
azielten Genines yorsichtigerweise  zuniickgestellt
wvwude, um den setr betrachtliden, fiir die Ehaltung
ud BEnweiterung des Batridbes nottwodigen Ao

genuen zu Kiinmeu

Die riilunlidist bekannte Hirsorge der Mansfelder
Canerksdft fiir ihre Aroeiter, welde lange vor der
sodialen Gesetzoebung in alljahrlich sehr bedeutenden

2zmAustruck kam stellte imJahre 180
weit iiber eire Million Mk hierfiir zur Yerfiigug,
as welder e hier nur die Jahresbeitrage fiir
die bestdienden Knappschaftskassen mit iiker
60000 Jt lienvorgehdoen sein nogen

21 den Schwierigkeiten iibergdlied, mit welden
die Marsfelder Ganerkscreft sonocnl infolge der ver-
ancerten allgeireireii Wirthscheftslage, wie auch beim
eigertlidhon Abbau zu kanrpfen hatte, durfte es zunechst
fiir neitere Kreise von Interesse sain, von den iimuosen
\erlwsten zu hiiren, welde die Ganerksdaft dudi
die fotwiihrend gawidheren Kupfer- ud Silberpreise
wahrerd einer 24jiilirigen Batriebszeit von 1874 bis 1894
eflitten hat. Yam Jahre 1873 wo der Durdisditts-
preis f. d Ganner Kupfer noch 17531 betrug, begamn
dn 0 stetiger ud sdrdler Preissturz, dafs im
Jahre 1824 bereits ein Preis yon & J1 natirt wude
ud fast im dleidhen Yorhiilinifs ging auch der Silber-
preis zuridk niimlidi yon 173 Jt. f. d Kilogramm im
Jahre 1873 bis auf 85J1 im Jahre 1824 A diesem
Sirnken der MeEllpreise rosultirte aber bal eirer
2ljahrigen Gesanmitproduction
van 241561 1Kupfer einYerlust v. 151 7a MilliorenVark

,, 1320210kgSilber ,, ,, ., 492

0 dafs sich also in dn 21 Jahren ein Yerlust von
201 Milliaen Mark ergiet. Solde inmreree Yerluste
kamn raturdich nur ein o0 sidher fudirtes ud duch

gofse Reseryon gedecktes Untermehimen, wie die Jlans-
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felder Generksdaft dre Zisamentrudh yertragen.
W& hierzu aber auch beim Abbau nodh die aller-
gofsten Schwierigkeiten treten, damn ist es erldsiridh,
Wen sdhliefslido Yarzagtlieit dosiegt ud nman an e
Hrstolug des Beridbes denld, den men verlaren
giebt. J)er alte Marsfelder Bargoau het in der That
\&r dieser kritissben Frage gostamlen ud dankt s
nur der Bnergie weniger Miiirer, insbesondere seines
tiamdligen OreQas Geh-Rath Leuschner, dafs
des Ugluck fiir die gawe Qdafsfiliaft Masfeld ab-
genencet vwurce,

Bai den eigerartigen Lagemingsyertaltnissen des
Kupferschiefaerftotzcs — sdonadies Einfallen bal be-
deutender Ausdehrung imStreidheit—komte manschon
gofse ASden verhalen, dre in erheblide Teufe zu
gelagen  Hierars erklart cs sidi, dafs trotz des hahen
Altors dieses BargtasscbrselbetismcmEOa’derm
nur bis Schedhtteufen von 140 m\dtiickte. Erst seit
cem gofsen welder die Ausrichiug
gofser Adcaufliiden erfonlertc, ging es mit sdrellen
ochritten in dic Teufe ud ndi hat bereits mit der
Q Abbasdlile eire Teufe von 480 m areidt. Je
inehr gn’ciarmgm 2ur Teufe strebot; desto sebwiariyer

Bis zaum Jahre 18/ afdgio dic Losug der
,Hslebener Reviero* duch den 136 Kiloreter langen
Foschmuhlerstalin, wahrend die Hettstedter Reyiere
duch dmn 166 Kiloreter langen Zaberstiideer Stalin
celost wuden  Seitdem hat der 33 Kiloreter  lange
Sdhliisselstdlln, weldher die beiden yorgeramten Stalin
geen 30 M uterteuft, de der gesamrten
Mucke iilbermomren ud bildet zugleich die Adliuss-
sohle fiir ssamlidie W\&sserhaltungsimreschinen  der
Tiefliausohlen

Mit den neueren Tieflbauanlagen liat die V\&sser-
lialtung ere frilier kaum geamnitc oe
mmmen  Oe Bt der unterirdischen
W\ssserbehiilter (Scootten), wddoe des Zedhsteingdhirge
fast in seiner gazen Bstredung  bedlciten, fiibrte
periodisch demn QGriibobae gewvaltige Vassenmressen
2y, fur deren Bawiiltiging garz aurserordentlich starke
Wessertel inen erforderlidi waren Sosird
Lueler z B nehrere Rittinger Punpen thatig, welde

einer

garen stehen zar WasSerhaltung 25 Meschiren it
30 P.S. ar Yeafiigug so dafs diee Anlage redi-
weislidh zu den gidfsten auf dermn Continent redhnct. —
Zir Wasserbawiiltigung vwurden im Durehscnitt in der
Minue 336 dom auf dam Sdhliissdstalin gehdoen

Trotz dieser aufserardentlichen Yarrichtungenwaren
die periodisdo cindringenden Wassermressen nicht zu
bandtigen Bst ais duch gerawe Bedoeditungen
festgestdit war, dafs des gofse doerirdisde Wasser-
bodken, der ,salzige See”, it den Qubenbauen des Bis-
Idocner Reviers communiaron miisse ud dafs deslialb
die unterirdischc V\assemaoth nur durch Trodkenlegung
dieses Sees 21 beheben s, eroffretc sich die Aussicht
2u eirem Adae in den Tiefausohlen
Die I'Yodkenle™ung dieses V\asserbeckors von weit iler
10Millionen QLbikireter Inlialt vwurde besdblossen ud
rnech langwierigen Bqaropriationsverrandiungen durdh
eire Puniperanlage im Jahre 1888 it einemn Kosten
aufnande von iiber 3 Millioren Mark durdigefiibrt.
Heute ist der im ganzen selir flade Seegrud 1IN eire
gofse nit iipgpigen Saaten bestandere  Adkerbaufladoc
ungonanddt, wddoee duch eiren Ringarnal vor ar
dringenden Wessem geschiitzt ist, wahrend desW\asser
des Kanals in Klgtessiils zur wirthschaftlichen Yar-
wendung fiir die Scedorfer braudibar gemedht ist ud
eire besondere Wésserleitung diese Dorfar it glitem
Trinkwesser

Die Sehiidite werden in neurerer Zeit beim
NMarsfelder Bergoae nur it runcem Quersamitt ab-
geteuft, dere'n Dudmesser sich anisden 3 ud 5m
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| ba/\e@n die Fodosdadtte erhalten aufser den
cen Pordertriinem noch @n Falir- oder auch ein
V\ettennm de Wassodialtungsschedte sind ar
Aufrehme von jo 2nei grofsen Wasserhaltungsanlagen
angeridtet.  Dic Grubenforderung liucet je redi
cen gegdoeren Yerhiiltnissen durch Forderleute, durch
Pferdebetrieb ud bal besonders gofsail Langen dar
Hirderstreden durch ud durch Loo-
i statt. Do Schaebtforderung efogt as
schlicfslich duch Danpfiresehiren ud ist man yan
cen Keiren 2pferdigen, welde nur einren WWagen
auf der Sdele heoen korten, allmehlich bis zu Ma-
schiren van 20 P. S yorgesdiritten, welde Fada-
sehalen mit vier Ao heben
Oe Gesammrisumre dar auf samitlidion Warken
bestehenden  Danpfiresshinen - Anlagen  beziffert sich
auf 200 mit etvva 10000 P. S, fiir welde 252 Danpl-
kessal mit nehezu 15000 QiVEeter Heizflade erfader-
lichwaren HRir die genaltigen Missen, welde duch
Land- ud Barfradt fiir de Masfeldr Ganerke
schaft benegt werden, reden am deutlidsten de
Transportkosten, welde alljalirlich yerausgalot werden
ud z B imJahre 1809 die fast uglaubliche e
yan 4100000 JL erreiditen, woyon nehezu drei Mii.
Mirk auf die Staatseisenbalhnfradt entiielen, yomremi-
lich fiir den Transpot von Koks ud Steinkohley,
woyon 1278 t beaw 18173 t yerfraehtet vwurden
Der durdhsdmittliche Yadierst. der Hiuor vor
Strebarbeit betrug im Jalire 180 fiir die Sstiindige
Schicht 360 JL, digjenige bal der Aus- ud Yarrichiung
banegtc sich anischen 343 ud 423JL. Der Geard-
lieitsastand der Bargarbeitar vwvar audh im letzten
Baichtsjahre ein giirstiger.  Ungludsfiille mit tod-
lichem kamen 12 vor gegen 15 imYorjaore.
Der Absatz an Mansfelder Kupfer emreidite
in 1890 eire noch niemels ayor erzielte Hohe, es
wvwurcen diber 206000 Dogoeloennar yerkauft,  iiber
4000 Doppelcentner nethr ails im Yorjabre,. Ba der
rapiden Preissteigerung erzielt des diesseitige Raffined-
kupfer einen Durchschnittspreis von 14537 JL gegen
107,62 JL im\orjahre, denmech ein M yon 37,751
f 1MWkg Auh baim Silberyerkauf mit 8085JL
f d kg war eire Keire Preissteigerung yon 142 JL
s Yojar benekoar. De Gosammt-
einnalimc fiir Producte hat in 1890 etwes
iiber -4 Jlillioren Mark

Il. Der Kaiscrtag in Eisleben.
S0 viele frdic Tage die alte Bergstadk Hsleben
im Laufe der Jahrhunderte geseen hat ud in Ax
kunft noch sehen meg, —in flamender Sdift wird

tage mit eirem \erheifsungsvollen , diidk auf!** zu
begiifsen

In helion Sdaren zogen bereits 1w fiilier

von den Bergen ud as den Thalem

in de

in, yon

besorgt fragen, wo die Missen, welde stiindlich noch
as dlen Rditungen eintrafen, beim BHrzuge des
Kaiserpeares Platz finden sollten, dosdon die vam
Barbofe bis z2um Markiplatze sidli erstreskende Fest-
strafse eire nicht unbetrSidticlie Liinge liat.
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Uhd wie reizvoll ud reidi war diese Feststrafse
gesadhmiickt! — A dem mit kostbaren Qrangerien
ausgestatteten Bpfangszelte am Balndofe trat man
auf dic mit Haggeniasten didt besetzte Fahrstrafse,
welde an eirem mittelalterlichen, mit waidmamisden
BErblenen decorirten Thumre voriiber fiilirtc, an dessen
Fufse die ganerksdraftliche Jiigerel Aufstellung relnren
sdlte. Sdon as dar Fenie lendtete dem ralienden
Kaisarpeare dic Inschrift: ,Waidmarrs lleil! Deusdi-
lands liodstem ud bestem Jager!** entgegen —DOic
van liier stark aofallaxe Strafse, welde auf eire
kuze Streeke anisden iigoign Feldem  hinlauft
ud eren liemlidien Blidk auf des weite Thal bis
amSchlossc ,,Secburg“ mit dam vorliegonden , Siifsen
Seef“ gewalirt, war bal ibrem Eintritte in die Stadt
durdh eire inposarte Hirenpforte abgesdblossen, an
welder uter dem deutsehen Reiebsadlar der WIlL-
koimengrufs: |, Aiidk aufl userem Kaiser ud Konig
ud Qafen zu Masfeld prangte. — Anisden
cem ratudielen Sdmude  der it Biuren  didt
besetzten , Bahnhofsstrafse™ lugten an allen Hausem
duftige Blumrengawindeliindureh, und zabllose Fahndhen
in deusdhen wie praufsisdien Farben beldaten des
laiulscheftliche Bild —Nidit aders im Innem der
Stack, wo die Hauser der Feststrafse dre Avsrelhnon
valkommren in frisches Gim gdliiillt waren —AUf
cem , Piare’”, eirem Platze von anselnlidcen Oinren
sionen, wo des Knabentronpetercorps seiren hdhen
Protoctor begriifsen sollte, wude nman dudi  ere
gofse, reidi ud gesdrnmadaoll decorirte Tribiing,
weldie zar Aufrelme von diber 1000 Sdiulkindem
bestinmt war, auf dic Usbaraselnmg \arbereitet,
welde der , Markiplatz1l in seinemiiberaus dliliizencem
Festgonardc bat.

Unhmittelbar an dar Bnmiindung der Strafse i
cen ) atz1l wurce diesalbe durch ein rittelalter-
lidies Burgthor von entziidkender Echtlicit alogesddlassen
Vin hatte dudi diesen Aufloau beaneddt ud enreidHt,
dafs der Mirkiplatz nidlit schon as der Fermc uoer-
sghen warden konte, sondem erst lbaim Passiren des
Thores dom Aue in seiner ubescreibligi  scharen
Ausstattung erschien — Des imWWesten den Plaiz
absdhliefsence Rathhaus cel) it seiner reidien Dooo-
ration einen Hintergud, auf weldhem sich des lierr-
lidie ,lutherdenkmalu bodist wirkungsvoll  adida
Do letzteren gegeniiber vwar an der Gstseite dess
Plaizes der Kaisarpavillon arichtet, an dessen Bn-
e 2nel Kdassalfiguren, ein Barg- ud ein Hiitten-
mamn, aufgestellt waren  Wie des Rathliaus, prangten
alle dn Markiplaiz unisdliefsenden Gaaiude,  iIns-
besondere des ,.Gonerkehhausllund dess gonerksdhaft-
lidic DOrectorialggbaude in reidstem Festschmuclec,
wahrend die Strafse so didit mit Quirlandeni
war, dafs men sich in einrem grofsen Laubengange zu
befinden dlaubte.

\on 10Uhr ab war. dic Feststrafse in ihrer garzen
Auscehnung fiir den Yerkelir gespent, ud die ein-
zelnen Aotheilungen der Festtlieilnehnier, darunter gegen
8000 Berg- ud Hiittenleute, begaren it Hll’m‘dam
Said in ithre Sellugen eimriiden Ein bestriden-
des Bild, an weldrem besonders llire Myy. die Kaiserin
ihre helle Faxde gehabt haben wird, bat die gofse
Tribiire mit ihrer Kinderschar, der gegeniiber die
tapfern, Keinen Tronpeter des Kaisers ud ein starkes
Trammler- und Pfeifercorps —iiber 100 Kopfe stark —
Sellung gerommren hatten Diese Kndben, welde
—aeéin eoarso origireller wie dliiddicher Gedarnke —
durch dic Gawerksdliaft mit bergramisder Parade-
unifom verselion varen, erdiieren wie die Saffage
21 eirem Mardren ud waren sich ithrer Bedeutug
wohl bawwufst.

Auf dem Mirkiplatze war die Paradcaufstcllung
bereits un 11 Unhr vollencet.  An den  beiden Lings-
seiten desselben standen gegen 1000 Bergleute ud
cm Kaisapamillon zuedst 162 Berginvaliden;
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liings der Front des llathhauses 240 Hittenleute, vam
Lutlierdenkaral bis in die NHhe dess Pavillos in
GQuaeen 300 Beanrte der Marsfelder Gonerksdheft.
Kuz rech 12 Ur nddete der liamaoden Mage
des GHiiute siimtlicher Aoden, dafs des Kaiserpear
seiren Brnzug in die Stadt angetreten  hatte, ud nun
stagerte sich die Bvaartung yon Mrnue z2u Mrue.
Unhmittelber var dom KaiserZelte hatten dic hodsten
anvesencen Staatsbeanten, Hausminister V\edel v. Pies-
darf, Handelsminister Brefeld, Coayriisicent v Hittidher,
commaudireder Gareral v Klitziing u s w ud de
Deputirten der Marsfelder Generksdiaft Geh Rath
DOr. Geaag ud Pof. Dr. drd, ihe Plaze dn-

wiihrend der dritte Deputirte Grafv. Holien-
tinil-Dolkau des Kaiserpaar zur Stadt geleitete.

EHn sich ner ud nelr nehandess Basm,
weldes dic Farfaren der auf damBurgtliore postirten
Hliiser in altdeutscher Tradlit iibertonte, kiindete des
NHlien des Kaiseipeares, die esocartirenden Kiirassiere
sorengteu duch des Thor ud dleich darauf folgte der
Wagen der Kaiserin,  hinter weldnem unmittelbar der
Kaiser in Garde-Kiirassierunifon ritt.  In denrsdben
Moretic vwurce die Kaiserstandartc aufgezogen, die
Bergleute priisentirten die Kallliaue ud nun erzitterte
der Marktplatz voneirembHurah, weldhes sich ununter-
brod’en fortsetzte, bis der Kaiser nech Btgegermralint

aus der Hand des Bagreisters Sehrader
deFro’ten iibcrall freundlidi griifsend alogeritten hatte.
InwnwisChen war die Kaiserin yon den Damen unter
Uebarreichung eines prachivollen Bouowets ehrfurdits-
ydl begiifst worden ud trat damn, ais des Lutherlicd
abraste, anige Schritte vor, wahrend der Kaiser
neben dam Pamillon Stellung genomen hatte ud
sichtbar egiffen damGesage fdgee —Es war aoer
auch in der That ere tief ergreifence Situation: Dort
urschart von yielen Hundert Barg- ud  Hiittenleuten
der schlichte weldher einst it dn
Avatar ,Her stehe idh, — ich kan nicht adars,
Cott helfe mir, Aoen!* — den gewaltigsten  Streit
gegen dic geistige Unterjochung aufrebmy hier i
voller Vareskraft der ritterlicdlie deusde Kaiser,
dessen Kroe im siegreidien Kanpfe gegen frevd-
haften Udbermuth goschiniedet vwurce.

Nechdem des Lutherlicd yerlkdungen war, trat der
\orsitzende der lichen ion Geh
Rath Or. Georgi an den Kaiser heran ud hielt eire
bedouttingsyolle Anrede, wahrend welcher S2. Agjestat
wiedorholt seire Zistimmung zu erkerren g

Nech eremvaomGafen van Hohenthal-Dolkau
auf den Kaiser ud dielaiserin ausgebraghten dreifachen
,diidk aufl* vwude die erste Strgohc der Netioral-
liyne gesungen ud damn spraeh mit weitliin screllen
der Stinimre vaom Pfarde lierdb der Kaiser fdgace
dlle Zuliorer tief ergreifende Worte:

,.Desen von der Binnerung gewelliten Pokal
hin Ich imBagiffe auf dess VWOl dieser Marsfelder
Canerksdiaft zu leren  DOic RUlo der geschidt-
lidien Einmerungen ud die yielen Jahrhunderte
trener Arbeit heben sidi an die Stitte gakniipft,
an weldher wir hier yasamet sind, die eres
jeden Marsden Harz ergreift ud iibarnwiiltigt; ud
Ich wiifstc keine bessere Devise, um die Arbeit
der des Ausharren in sdweren, priifungs-
ydlen Zeiten, den Mitdi nicht yerlierend el Uboer-
windung yan Schwierigkeiten ud augldch leuchted
liernyorzuragen dudi die BHgersdaft dar Treue, im
oarzen ais de dss Qafen van
Masfed ,,Dennocht So noge sie auch ferrerhin
de Bschliise ud Simesrichtung der Kggeen
beherrschen! [Des ist axch die Deyise, die Ich zu
mreiner Richtschnur genomren habe: Je holier die
Schwierigkeiten, desto fester dos Ziel in dess Aue
gefafst! Dajenige, der hierfiir des grofsartige
Beispid gegeben hat, dbs ist der Refomrator, yor
camwir hier stehen, ud auch der, dessen Pokal
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Ich hier in Hiimlen lialtc. So konnen auch wir
auf unsere evangelische Sache dieselbe Devise an-
wenden und wollen sie hoch und heilig halten, so
lange einer von uns lebt und Nachkomnicn hat. In
dankbarer Ergebenheit an ilitj, der uns diesen
Iliiuorssohn gegeben hat, der uns dic evangelisehe
Walirheit gebracht liat und hat finden lassen, trinke
leli auf. das Wohl Meiner Mansfelder Gewcrkschaft
und der Stadt Eisleben, der leli Meinen und der
Kaiserin herzliclisten Dank fiir den wundcrschonen
Einpfang aussprechc. ,Dennoch!* ,Gliick auf!“

Wahrend der Kaiser den Pokal an die Lippen
fiihrte, erholi sieli ein nicht enden wollender Jubel.

Hicrnach begannen dic Yorstelinngen beim Kaiser
nnd der Kaiserin: Letztere zog vor allen Anderen die
Wittwo des (ich.-Rath Leuschner in ein lahgeres
Gcespriieh; dann liels sie sieli zahlreiche Beamte der
Mansfelder Gewcrkschaft vorstellen, mit denen sie sieli
in huldvollster Weise unterhielt, und endlieh wurden
auch niehrere Invaliden zu ihr befohlen. — Der
Kaiser schien sich wie ein alter Bekannter unter
»seinen Mansfelder Ivnappen* zu fiihlen. Mit bestricken-
der Leutseligkeit mul mit dem bekannten lebbaften
Int.ercsse, welches er allen gewerblichen Unternchmnngen
entgegenbringt, wufste er alle ihm vorgestellten Persénen,
und es war dies eine grofse Zahl — durch kurze,
yornelimlieh den Bergbau betreffende Fragen, zu
Mittheilungen anzuregen mul man war allgomein er-
staunt, wie er auch auf diesem Gebiete orientirt war.
Auch lief bei diesen Unterhaltungen mancher Scherz
mit unter, kurz, der Kaiser gali in jeder Kundgebung
zu erkennen, wie sehr ihn seine Theilnahme an der
Jubelfeier hefriedigte. Viel zu sclinell war allen An-
wesenden die zum Aufenthalte fcstgesetzte Zeit ver-
strichen, und ais der Wagen der Kaiserin am Pavillon
vorfuhr, behcrrschtc dic ganze Festversammlung jene
Stilumung herzliclien Bcdauerns, dafs die Freude,
unser geliebtes Kaiserpaar in unsere Mitte zu selien,
nur eine so kurze sein konnte.

Brachte schon wenige Stunden nach der Abfahrt
ein von der Station ,Eiehenberg® an den Grafen
v. llohenthal eintreffeinles Telegramm des Kaiser-
paares nochmals der Deputation und den Biirgern der
Stadt den Dank fiir den herzliclien und grofsartigen
Empfang, so fand die allerhochste Anerkennung in
folgender Bekanntmacliung der gewerkscliaftliclien
Deputation auch iliren offentlichen Ausdruck:

»Se. Maj. der Kaiser und Konig liaben uns
allergniidigst beauftragt, bekannt zu machen, dafs
Allerhochs$iderselbe durch die am heutigen Tage in
Eisleben zur dankbaren Erinnerung des 700jiihrigen
Bestehens unseres Mansfelder Bergbaues stattgchabte
Feier in bohem Mafse befriedigt worden sei. Die
Inusterhafte Haltung der wackern, gcwerkschaftlichen
Belegscliaft, der freudige, durch die Bewohner der
Stadt Eisleben, sowie der ganzen Grafscliaft lhren
Kaiserlichen uud Koniglichen Majestaten bereitete
festliche und warme Einpfang liabe Allerhoclist-
seinem landesviiterliehen 1lerzen sehr wohl getlian.
Se. Majestat werde dem Empfange in Eisleben stets
eine gute Erinnerung bewaliren.”

Von den zahlreichen Auszeichnungcn lieben
wir nur hervor, dafs dem Yorsitzenden der gewerk-
schaftlichen Deputation Geheimrath Dr. Georgi der
Stern zum Rotlien Adlerorden Il. KI., dann Professor
Dr. Zirkel der Konigl. Kronenorden Il. KI. verliehen
wurde, wahrend Graf v. Holienthal-Dolkau in das
Herrenhaus berufen und dem Bergmeister Sehrad er
der Charakter ais Bergrath rerliehen worden ist.

An dem in den Naclnnittagsstunden stattfindenden
Festessen nalimen 760 Herren theil, von denen Jeder
eine Festscbrift: ,,700 Jalire Mansfelder Bergbau® zum
Andenken erliielt. Alle Berg- und Huttenleute, welcbe
in Parade gestanden liatten, wurden auf Kosten der
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Gewcrkschaft rcichlich bewirthet, wahrend der ge-
sammten Belegscliaft fiir die beiden Tage, wo die
Arbeit geruht hatte, ein Durclischnittsscliichtlohn gezahlt
worden ist.

Bei herrlichstem Wetter verlief das grolsartige
Fest iti nach jeder Beziehung durchaus gelungener
Weise und wird allen Theilnehmern fiir immer in
lebendiger Erinnerung bleiben.

Rudolf Rabenalt.

Giclitgasmotoren.

Auf dem Hocliofenwerke der Gutchoffniings-
liiitte zu Oberhausen ist seit Anfang Juni ein von
der Dentzer Gasmotorenfabrik gebauter GOOpferd.
Gasmotor, welcher direct mit den Gasen der Hochofen
arbeitet, in Betrieb; derselbe findet bezuglich seiner
Bauartsowolil wie seiner Leistungen vollste Zufriedenheit.

Der Gasmotor betreibt eine Drehstrom-Dynanio-
maschine, welche elektrischen Strom von 3000 Yolt
erzeugt, mit wecieli’ letzterem das 8 km vom Hochofen-
werke gelcgcne Wasserwerk, sowie das in Oberhausen
selbstgelegeneStahlwerk der Gutehoffnungshiitte arbeitet.

Ein zwciter Gasmotor von 300 P. S., der gleichen
Zwecken dient und ebenfalls von der Dentzer Gas-
motorenfabrik myeliefert wurde, ist dieser Tage in Betrieb
genonnnen und befriedigen auch dessen Leistungen in
jeder Hinsielit.

Ein dritter, gleicbfalls 300pferdiger Motor ist in
Aufstellung begrilfen und hat die Gutchoffimngshutte
aufserdein der Deutzer Gasmotorenfabrik noeli 2 weitere
Gasmotoren von je 500 P.S. fiir elektrischen Betrieb,
sowie 2 solehe von je 500 Pferdestiirkcn und einen
von 1000 Pferdestiirkcn zum Betriebe von Hochofen-
geblasen in Auftrag gegeben.

Die Aiifiinge der M.aschiuen-liulustrie in Sibirien.

Fiir Sibirien und die Entwicklung seiner wirtli-
schaftliclien Hiilfsauellen bedeutet die Erbaunng der
grofsen, den siidhchen Theil des Gebietes durcli-
selineidenden Eisenbahn den Anbrucli einer neuen
Aera: fiir die bislier fast gar niclit ycrwerthbaren
Ueberscliiisse der landwirthschaftlichen Production des
unermefslichen Landes — von dem freilich hier, aus
klimatischen Griinden, nur ein relatiy kleiner Theil in
Betraeht kommen kann —, ist nunmchr die Mogliclikeit
des Absatzes nach den Miirkten des Westens gewonnen,
und dieser Umstand wirkt ais Sporn zur Betreilmng
der Landwirthsehaft mit den Hulfsnntteln der modernen
Technik, was dann uaturgemafs zu einer gestcigerten
Nachfrage nach landwirtliscbaftlichen Geriithcn und
Maschinen fuhren mufs, und zwar niclit nur fiir die
Zwecke des eigentlichen Ackerbaues, sondern auch der
Yerarbeitung der Producte der Yiebzucht. Das Molkerei-
gewerbe beginnt im westliclicn Sibirien aufzubliihcn,
und danisclie Specialisten dieses Industriezweiges haben
sich hier bereits niedergelassen und produciren in den
Gebieten mit fortgesclirittener Yiehzuclit in ganz nach
lieiniiscliem Master eingerichteten Anstaltcn aus ein-
gesammeltcm Material grofse Quantitiitcn Butter, die
unter den Exportartikeln Sibiriens bereits eine be-
deutende Rolle zu spielen begonnen hat.

Nicht minder unter dem Einflufs des neuen grofsen
Yerkelirsweges wird ein sehr wichtiger Industriezweig
Sibiriens, die Goldgewinnung, gegenwiirtig einer voll-
stiindigen ITnigestaltung unterworfen; aUgemein hat
man mit Hiilfe massenliaft zustrijmenden englischen
und amerikanischcn Kapitals begonnen, an Stelle der
bisherigen priniitiven Art der Goldwasclicrei die in
Amerika, Australien und Afrika iiblichen ycitoll-
kommneten Mcthoden der Gewinnung dieses Edel-
metalls einzufuliren, und neben der Ausbeutung des
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oddfiiraden Sandes auch die primiiren  Lagerstiltten
in Aogiff zu ien Oes hat damn ratiidich sofort
are sdir erhebliche Steigerung der Nedifrago  nech
Neschiren zur Folge gdliat

Bsoprodudion ud der Mesehinenbauindustrie dss
Landcs die sibiriselic Ban selbst mitgewirkt.  Der
unarschopflide Reichthum Sibiriers an vartrefflichen
Hsenazon sondlil wic an Steinkohle Icistet dom B~
stdien dieser Industrie noch besondereu Yarsdlivb,

Im Folgoden sellen wir hier die spiididen
Notizen der rnussischen Hliitter iiber die in Sihirien
bereits in Tliiitigeit belindighen neugegriindeten
Fabriken der bezeideten Industrieaneige zusamren,
waa allerdings zu beedten ist, dafs aufsar den auf-
oefiiliten auxch nodh andere  Betridoe dieser At im
Lande neu erstanden sind, iiber dic jedodh noch keire

Nedrichten vorliegen

Im Mz d J. wade dic |, Adiengesellschaft fiir
Bargoeu ud nretallurgische Industrie im Gehiete dess
Jenissgj-Stroresl. z2um Bargoau ( auf die
Ecelntalle) ud zur Brichtnng nmetallugischar ud
nmedhenischer Falriken in dan gerarmten Gebiete go-
giincet. Des Aetienkapital betragt 1IBS00000 Rubel
iIn 54000 Adtien 2u 220 Rubel. Der Yennaltungssitz
ist Mskanw

In Tsadjabirsk ist im hitzverflosseren Jahre
eére nedenisde .Faxik der VWWoroncscher Himma
L0l & G aoffret woden Des Faorikggoaude
liegt unmittclbar neben der Bsenbaln, ud dic Arstalt
entsprieht redi ihrer Ausriistung mit den nodemsten
Youwridhtugeii vdlkomronallen Anganiichen derf\euzeit.
Sic ist nicht nur zur Ausfiibrung aller iibliden Aaf-
trige fiir Bau ud Reparatur van Maschinen eingeridhtet,
socem hat sidi auch des goeddle Zid der Produdtion
landwirthschaftlicher Gariitlie gestellt

In Tarsk ist vor wenigen Wodhen die aeste
Bsen- ud Messinggiefsarel eroffret worden Es ist
des ere Qiindung dar ,Gaosersdiaft Saaoin
Slomizkij ud Messlukow®.  Die Fabrik ninmt Auf-
tige entgegen fiir Qufswearen aller Art, Schimiedc-
abata, Aufstellung, mu von
Danpfireschinen undDam pfkesseln fiir diiffloeu uswy,
sonie auch fiir nete Gorstrudtioren

In Blagonjeschitschersk am Amur st seit  bald
2nd Jahren eire von cem Kaufimamn Sdiadrin be-
giincete Sdiiffoaumerkstatt md Meschirenfadk im
Baridbe. De Sthiffs- Meschinen warden dleichfalls
in der mit den Wérften yerbundenen Maschinenfarik
erbat.

Diese Mehlugm iiber neu eroffrete Falriken der
Bsen- und Mieschirenbrandhe siinl jedodh, we ennalrt,
dudas undistiindig, demn es fehlen noch niihere
Ausldinfte iiber den Fortgang versdiiedener Unter-

diesar Art as der allaletaten Zeit Der
fiir des westlidhe Buropa giiltige Vafsstabb concentrirter
Berichterstattung darf an ein so ungeheuer ausgedeirites
Land mit iidsarst dimm gesater Ba6lkerug, wie
Sihirien, nicht angclegt werden; der privaten Initiatire
ist hier noch ein weiter Soidralim gelassen, ud van
den Bredheiten mandher  Untemehmungen dringt
doffigellc Kunce erst Ziemich qaiit in die betheiligten
Vennaltugslkeise. 2l enndiliren ist noch, defs die
seiters der bisherigen Gesellschaften fiir Danpfschiffairt
auf den sibirischett Straren fiir ihre eigeren Bediirfnisse
an zahlreichon Punkten angelegtan Warften ud Werke
dtiitten wahrend der letztien Jahre dleichfalls nreist
reovirt ud den gesteigerten neuzeitliden Ao

entsprecherd ngestaltet worden sind

55 kann keinem Aneifel unterliegen’”, solieifst es
|nu’serern,$|sdﬂenQB|Ie, ,afs es sich bei den
yorstehend in Kiirze ennlilnten Untermebmungen nur
umerste Adfiinge handelt, ud dafs die Mesehinenau-
industrie in Sihirien yoraussidtlich zu gofser Ent-
wickdug gelangen wird, sdbald, mit dan Steigen
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dr Bawlkaiing im Lace sdbst Bablissererts
atstelion waden zur Yaarbeitung des  landwirth-
sdeftlidoen Rohnsteriales, an ceam dar westlide
Thell diesss Gaaietcs 0 iiberas reich st In
der yon dar Hsenbeln dudsdmitteren Zoe van
Tschdljabirsk bis zum C-Srare ud daniber liinaus
bictct des Land die denkioar gurstigsten Bedingungen
fiir dc Btwicklug dss Kurstriiillereigenerhes ud
der iibrigaii, mit dar Yerarbcitrig der Rohproduce
der Landwirthedaft ud der Yiehaudt sidi befassan-
ceu  Industrieaneige:  Bramtweinbrarerd, Stiirke-
nchifalrication ud van der, wie sdmn
enniilut, bereits in Gag belindliehen Molkerei) Talg-
sdrrelzarel, Safor ud Stearinkerzonfalrication, Gar-
bercd u s w Alle dee Industrieaneige, die hier
bereits in einzelnen jungen Untemehmungen yertreten
sind, bedingen aber samntlich melr oder minder die
Mitwirkung der artlidhen Mesehinenbauindustrie, dic
in dn haden T cn der sost as welter
21 beziehenden schwvawi Fabricate

dieser Industrie eiren ratiididhen Sduz findet, ud
iilbadein duch die zur Zeit noch liledrigen Avbelts-
Idire dieser Galiete eire weitere Begiirstigug erfiibrt.*
Dic offigelc nesische Handelszcitung schliefst
ihre Ausfiibrungen iiber dic Aussiditan der sibirischen
Industrie mit den Worten: ,Wr sird mit Shbirien
viel 21 wenig bekant ud habben vid zu lange Mfs-
traren gehegt gegen dic produetiyen Kiifte diesss
Laxdcs. Aber beaeits die esten \erheifsugsydlen
Schritte dessalben auf der Laufloalm der industriellen
Etwiddug lassen deutlich erkerren, was man \at
desem an Naugdben 0 alifsooilatlich reiden
Lacke fiir die Zukunft ennarten darf.u™ 1.

Dio Schiflbaulndustrie in den Yereinigten Staaten
yon Amerika.

Unter den Aaforderungen des sich stetig er-
weitermden Handels des Landes ud seiner erhohteu
Nechtstellung unter den Nationen der Wit sind die
anmerikenischen Schiffenerflen gegervmartig mit AU
tragen fur neLe Kauffahrtel- ud Khiegsdiiffe ilerart
uberhauft; dafs diesar industriellen Brande ein voller
Aotheil an dem allgenreinen BEhporblfiben zu theil
wird Nadh BEmittlungen des  Bundes-Schiffalirts-
commissars waren auf den an der atlantischen ud
pecifischen Kiiste gelegeren ShifTanaften allein an
Stahldanpfem am 1 Januar 1900 100 Neubauten im
Gae oder im Auftrage. Die neuen SUiiile weisen
rnech \olledung einen Gesanmt-Tommengehalt yon
322413 Bruttotoen auf. von diesen neuen Sahl-
danpfem sind B Hadelsschilfe von 182100 ud
50 Khegsdiiffe mit 140313 t Deplacenent.  Aufsar-
cem hat der Gogefs den Bau von sedhs weiteren
Kregssdaiflen yon zusanmmen 70500 t Deplacenent

, doch sind die diesbezuglichen Auftrage
noch nicht ertheilt.

Hir den Aufsenhandel sind van den neuen ShilT-
bauten nur zehn Stahldanpfer be?tinmt: 2nal fur
die Padfic Mil Steanship Go, 2ne fiir die Inter-
rational Nayigation o, drel fur die Coeanie Steam-
ship @G ud dreal fur de New Yak ud Qua Ml
Seanship G2 Unter dem Gesetlze vam Jahre 1891
sird diese Schifte zu Subsidien in Fom von Geldem
fur Postbefdrderung berechtigl. Fur den Handel ml
llanal sind zur Zeit yier Stahldanpfer im Bau ud
fur den Kusterhandel 45 solder neeen Schiffe yon

* Es mufs dahingestellt bleiben, do die industriellen

Afissichten in Shirien In dn antlidhen nrssissben
Kreisen nidit etvwas 211 gatinmistisch beurtbeilt werden,
nedcem kiirzlich die Betriebsairstellung der Nikolagjeff-
Hsermerke bai Irkutsk gerreldet wurce



7i6 Stahl und Eiseti.

zusammen 70000t Deplacement. Aus dem Gesamml-
Tonnengehalt der fiir Handelszwecke im Bau befind-
lichen Slahldampfer yon 182000 ergiebt sieli der
hohe Durchschnitt von uber 3000 t pro Schiff. Die
fur den Handel mit Ilawai bestimmten Stahldampfer
haben einen Durchschuiltsgehalt von 6000, die fiir
den Aufsenhandel bestimmten einen solchen voi
8000 Brutto-Tonnen.

Industrielle

Aceticngesellschaften llseder Hiilte und Peiner
Walzwerk im Jahre ISDJ.

Auf der Useder Hiilte waren 3 HochSfen ununter-
brochen im Betrieb; es wurden erzeugt:

mit Hochofen: . pro Hochofenlag:
Nr. 2 in 365Tagen 75 207 837 kg oder 206 222 kg

. 3, 305 ,, 72031463 , , 197449

, 4, 365 76 121850 , 208 637
zus. in  1095Tagen 223-1-21 150 kg oder 204 038 kg
gegen bezw. 216 212350 kg und 196942 kg in 1S98.

Verbraucht wurden : 643003021 kg Erze und Sehlacken
(34,7 °lo Ausbringen) und 219834745 kg Koks (984 kg
f. d. 1000 kg Eisen), lleizkohlen und Kalksteine
wurden nicht verwendet. Abgesetzt sind an das
Peiner Walzwerk 222727500 kg, an andere Abnehmer
30000 kg.

Die unmittelbaren Herstellungskosten des Roh-
eisens betrugen f. d. Tonne 30,30 JI gegen 34,70 JI
im Vorjahre, waren also um 1,54 J1 hoher, wogegen
fur das Fertigfabricat des Peiner Walzwerks ein um
durchschnittlich 5,09 JI hOherer Preis erzielt wurde.

Die Peiner Walzwerke hatten eine Production
von 202143 t; zur Versendung kamen einschliefslich
des eigenen Verbrauchs 2004011Walzwerkserzeugnisse,
von denen 39143t ins Ausland gingen, und 69078 t
Phosphatmehl.

In der Zeil vom 1. Januar bis 28. Februar dieses
Jahres erzeugle die Ilseder Hiilte 34433 t Roheisen
gegen 36980 t in derselben Zeil des Vorjahres. Fiir
das Peiner Walzwerk lagen am 1. Marz dieses Jahres
Abschliisse auf 147617 t vor, gegen 1G4064 t am
1. Marz Yorigen Jahres.

Dervon der llseder Hiilte erzielteRohgewinn belriigt
5998004,41 JI, hiervon geht ab fiir Instandhaltung
der Werksanlagen 482027,59 JI., fiir Abschreibung
aufsammtliche Anlagen der llseder Hiilte 4-40842,30J I,
fiir den Reservefonds derPeine-llseder Bahn 1201,99 JI,
so dafs ais Reingewinn verbleiben 5007 872,53 JI,
dazu Vortrag aus dem Vorjahre 11713,15 ~ , zu-
sammen 5079585,68 JI.

Aus diesem Betrage werden entnommen \b0000JI
vorweg fiir die Actioniire, fiir 70 °/0 Dividende
4648087,50 JI, fiir Tanlicmen des Aufsichtsrathes
245893,03 JI, fiir den Remunerationsfonds 98357,45 JI,
so dafs S7247,10t" ais Vorlrag auf 1900 verbleiben.

Das Peiner Walzwerk, dessen Actien im Besitz der
llseder Hutle sind, erzielte vom 1. Juli 1898 bis 30. Juni
1S99 einen Betriebsuberschufs von 2280225,97 JI, dazu
an Zinsen und Miethen 180373,02 JI, zusammen
2466599,59 JI. Von diesem Betrage- wurden der
allgemeinen Betriebsreserve uberwiesen 1000000 JI,
dem allgemeinen Amorlisations- und Absclireibungs-
conto 500000~, fur Instandhaltung der Werksanlagen
wurden verrechnet 893904,08 JI, auf Werthpapiere
abgeschrieben 49075,15 J1 und auf das neue Betriebs-
jalir uberlragen 23620,36 JI.

Industrielle Ttundschau.

i. Juli i900.

Diese neuen SchifTbaulen ubertrefTen die Leistungs-
fahigkeil der Werflen wahrend eines Jahres ganz be-
deutend. Von den KriegsschifTen sind einige schon
seit drei Jahren im Bau, wahrend die Fertigstellung
anderer noch iiber ein Jahr erfordert. Yon einigen
Handelsschiffen ist der Bau iiberhaupt noch nicht
begonnen worden.

(Aus der ,New Yorker llandelszeitung".)

Kundschau.

Der Rohiiberschufs des Peiner Walzwerks aus
der Zeit vom 1. Juli bis 31. December 1899 stellt
sich auf 2714656,23 JI.

Im Jahre 1899 wurden verwendet auf beiden
Werken zusammen fiir Neuanlagen 1423823,65 JlI,
fur Instandhaltung der Werksanlagen 1809372,68 *,
zusammen 3293 190,33 -Al.  Fiir gleiche Zwecke ist
der Geldbedarf fiir das laufende Jahr auf 4702138 »
yeranschlagt.

Das Reservewalzwei'k fiir schweres Profileisen
kam im Herbst 1899 in Betrieb. Auf der llseder
Hiitte wird die Neuzustellung des Ende 1898 aus-
geblasenen Hochofens Nr. 1 im Laule dieses Jahres
fertig werden, worauf dann Hochofen Nr. 3, welcher
seit November 1893 im Eeuer steht, neu zugestellt
wird. Fur die alteste Geblasemaschine kommt in
diesem Jahre eine neue Masehine in Betrieb, welche
sich zur Zeit in Montage befindet. Ferner wird zur
directen Ausnutzung der Hochofengase mit der Anlage
von Gasmotoren begonnen werden, welche die iiber-
schussige Kraft in elektrische Energie utnsetzen,
durch die in Ilsede, Peine und auf den Gruben
Maschinen angelrieben werden. Da mdie Vollendung
der Anlage eine Reihe von Jahren erfordert, so
kOnnen hierbei die inzwischen auf diesem neuen Ge-
biete gesammelten Erfahrungen zur Ausnutzung
gelangen. In Peine wird ein Siemens-Martin-Werk
errichtet werden, durch welches eine Steigerung der
Walzwerksfabricate ohne Erhéhung der Roheisen-
production mOglich ist.

Trotzdem die Production fiir das laufende Jahr
wegen des aligemein herrschenden Mangels an Brenn-
stoffen nicht auf der bisherigen HOhe gehalten werden
kann, auch die Preise fur die letzteren erheblich
gestiegen sind, so werden diese Nachtheile durch die
giinslige Gestallung der Verkaufspreise wieder aus-
geglichen, und wird das laufende Jahr einen gleichen
Ueberschufs abwerfen.

An Beamtengelialtern und L¢éilinen wurden von
beiden Werken im Jahre 1899 5117739,02 JI| aus-
gezahll. Der ausschlielslich aus standigen Arbeitern
der llseder Hiilte und des Peiner Walzwerks bestehende
Knappschaftsverein zahlte am Jahresschlusse 4468 Mit-
glieder und verfugte iiber ein Vereinsvermégen von
1170872,18 JI.

An Eisenbahnfrachten wurden fur empfangene
Giiter 2999597,95 JI und fur versandte Producte
1952233,02 J1 gezahlt, so dafs die betheiliglen Eisen-
bahnen durch beide Gesellschaften im ganzen
4951830,97 JI Yereinnahmten.

Die Jaliresberichte unserer grofsen Dampf-
schiffsgesellschaften.

Die neuesten Verwaltungsberichte des Nord-
deutschen Lloyd und der Illamburg-Amerika-
Linie zeigen wiederum, dafsdie beiden Gesellschaflen
mit Thatkraft und Umsicht den Awusbau ihrer in
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den letzten Jahren ganz aufserordentlich vergrQfserten
und modernen Anforderungen angepafsten Flotte
betreiben. Entsprechend der Vennehrung und Ver-
besserung der Flotten haben beide Gesellschaften seit
1897 ihr Kapitat erheblich vergrofsern miissen, dic
Hamhurg-Amerika-Linie von 40 auf 05 Millionen, zu
denen neuerdings weitere 15 Millionen hinzutreten,
und der Lloyd von 40 auf 80 Millionen. Beide Gesell-
schaften verfiigen also jetzt uber das gleiche Kapitat
und sind dio beiden grofsten Gesellschaften der Welt.
Die Hamburger Linie zeigt eine aufserordentliche
Verbesserung der Flotte, sowohl was den Typ der
SchifTe betrifft wie auch ihr durchschnittliches Alter.
Neben den Riesendampfern vom Typ der ,Pennsyl-
vania‘ und ,Bufgaria' ist in erster Linie der neue
grofse Scéhnelldampfer ,Deutschland¥ zu erwahnen,
der nach der ,,Oceanie” der Cunard-Linie der gréjfste,
mit dem ,Kaiser Wilhelm der Grofse*“ des Lloyd aber
das schnellste Schiff der Welt werden wird. Wahrend
das Geschaft der Hamburger Gesellschafl sich vorher
in der Hauptsache nur auf den Yerkehr mit Nord-
uml Siidamerika erstreckte, ist sie seit dem neuen
Rei<:hspostdampfervertrage auch in den asiatischen
Reichspostdampfcrdienst eingetreten, den sie gemein-
sam mit dem Norddeutschen Lloyd betreibt. Ibr
grofser Dampfer ,Hamburg" ist bereits im Betriebe
und demnachst wird auch die ,Kiautschau* eingestellt
werden. Gleichfalls im Verein mit dem Lloyd unler-
nahm die Hamburger Gesellschaft auch durch den
Ankauf und den Betrieb der Dampfer der ehemaligen
Kingsin-Linie das Fracbtgescha.fi nach Ostasien. Von
andern Unternehmen ist zu erwahnen, dafs die Ham-
burger Gesellschaft schon seit Jahren eine wesentlich
auf Fracht und Zwischendeckverkehr berechnete Linie
Genua-La Plata unterhalt, die jetzt insofern eine
Aenderung eriahren soli, ais fiir die in diesem Dienste
belindlichen Dampfer eine eigene italienisclie Actien-
gesellschaft ,ltalia" errichtet ist mit 5000000 Lire
Kapitat. Den mafsgebenden Einflufs auf die Italia
hat die Hamburg - Amerika - Linie sich vorbehallen.
Die Schnelldampferlinie Genua-New York, auf der die
Schiffe der Gesellschaft bisher nur im Winter gemein-
sam mit dem Lloyd liefen, soli in Zukunft auch im
Sommer betrieben werden. Ais ganz neu ist endlich
der Bau eines ausschiiefslich fiir Vergnugungsreisen
im grofsen Stil — Weltreisen u. s. w. — bestimmten
Schiffes, der ,Louise Vicloria“, die noch in diesem
Jahre zu ihrer ersten Reise in Dienst gestelll wird,
zu verzeichnen. Was den Lloyd betriflt, so kann
iiber Verbesserung des Schiffsmaterials und seine Ver-
jiingung dasselbe gesagt werden, wie von der Ham-
burger Gesellschaft; die Erfolge seines grofsen Schnell-
dampfers ,Kaiser Wilhelm der Grofse" wie seines
Dampfers ,Barbarossa” sind bekannt; es darf aber
wohl besonders hingewiesen werden auf die aufser-
ordentliche Hebung der Reichspostdampfer - Flotte
innerhalb der letzten drei Jahre, die jetzt iiber ein
in jeder Beziehung vorziiglichcs Materiat verfiigt. Im
amerikanischen Dienst der Gesellschaft sind in den
drei Jahren keine neuen Linien eingerichtet worden,
mit Ausnahme einer jetzt noch 'zu verstarkenden
Linie nach Galveston, die vorzugsweise berufen ist,
den wichtigen Bremer Baumwollmarkt vom Auslande
immer unabhiingiger zu gestalten. Das Hauptgewicht
seiner Thatigkeit hat der Lloyd auf den Ausbau seiner
ostasiatischen Linie gelegt. Im Einvernehmen mit
dem Reiche und unter entsprechender ErhiShung des
Reichszuschusses ist die monatliche Linie zu einer
halbrnonatlichen gemacht worden, die auch Japan in
directe Verbindung init Deutschland bringt. Infolge
der Betheiligung der Hamburg-Amerika-Linie finden
jetzt die Abfahrten abwechselnd von Bremen und
Hamburg statt. In den indisch-chinesisehen Meeren
hat der Lloyd durch den Ankauf zweier englisclien
Dampferflotten einen Localdienst geschafft, der dem-
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nachst mit etwa 40 Dampfern betrieben wird. Durch
diese Schiffe werden Siam und die Insel Borneo in
den deutschen/Yerkehr hineingezogen, wahrend gleich-
zeitig Abmachungen mitfremden Dampfergesellschaften
unmittelbare Anschliis.se nach Hollandisch-Indien und
Rangun ermflglichen. Indem der Norddeutsche Lloyd
sich auch in China an der Kiisten- und Flufsschiffahrt
in Verbindung mit anderen deutschen Hausern zu
betheiligen gedenkt, wird auch die Bedeutung von
Shanghai und Hongkong fur die deutsche Schiffahrt
gehoben. Es besteht ferner die Absicht, letzteres zu
einem Ausgangspunkte fiir die China mit Sidney ver-
bindende, unsere Besitzungen auf den Karolinen und
Marianen anlaufende Linie zu machen. Diese Linie
soli auch Neu-Guinea anlaufen, das somit in Zukunft
von zwei Dampferlinien besucht werden wird. Die
grofsen Aenderungen, die im Bereich der beiden
grofsen Gesellschaften im Laufe der letzten drei Jahre
stattgelunden haben, haben, wie aus den Rechnungs-
ablagen ersichllich, keine sprungweise, wobl aber eine
stetige gunstige Entwicklung zur Folge gehabt, wie aus
der nachstehenden Zusammenstellung ersichtlich ist:

1897 1898 1899
u Jl

M
9767564 15216 714 18932 130
. 11 118935 16565226 20410613

Ueberschiisse:

Hani!).-Amerika .
Nordd. Lloyd .

Abschreibungen : 1897 1898 1899
M| Jl Jl
Hamb.-Amerika. 4755670 8582481 9534371
Nordd. Lloyd . 6 651 251 7289338 7869 206
Ueberweisungcii an die Riicklage:
1897 1898 1899
JI il Jt
llamb.-Amerika. 1308393 1499 637 2914-912
Nordd. Lloyd . 933 103 2630325 3649513
Dividende: 1897 1898 1899
6 % 8 % 8 %
M Jt Jl
Hamb.-Amerika . 2 700 000 4000000 5200000
5 % 7 % TA%
M M M
Nordd. Lloyd . 2000000 4200000 6000000

Yon Interesse sind ferner folgende Ziffern:
Giiterbeférderung:

1897 1898 1899

cbm cbm cbm
Hamb.-Amerika. 2304785 2385640 3033887
Nordd. Lloyd . 1910 740 1983482 2308 404

Personenbe fOrderung:

1897 1898 1599
Hamb.-Amerika. 73 089 74 661 101 975
Nordd. Lloyd . 140 554 161 963 197 226

Aus Schiil'sverkaufen erzielte die Hamburger Gesell-
schaft im Jahre 1898 einen Gewinn von 3106 307 ",
wahrend der aus der letzten Rechnungsablegung nicht
ersichtliche Gewinn aus Schiffsverk;lufen auf 2 bis
21! Millionen zu veranschlagen sein durfte. Dein-
gegeniiber hatte der Norddeutsche Lloyd in den beiden
entsprecliendeu Jahren aus dem gleichen Kapitat nur
einen Gewinn von nicht ganz 1 Million zu verrechnen.
— Auf die Gestaltung der Riicklagen hatte das Auf-
geld bei der Ausgabe neuer Actien einen bestimmen-
den Einflufs. Dasselbe betrug in den Jahren 1897,
1898, 1899 bei Hamburg 1489 870 JI., 632 969 JI,
995753 JI, bei Bremen (1897 ausfallend) 187 201 JlI,
1788877 JI. Am Ende des Berichtsjahres 1899 stellte
sich die vorhandeue Rucklage bei Hamburg auf
6500000” und bei Bremen auf 4516 162 JI. Der
Yersicherungsbestand der Hamburg-Amerika-Linie
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betrug Ende 1899 8224458 JI| gegeniiber 7934985 JI
bei dem Lloyd, umgekehrt belauftsich derErneuerungs-
bestand des Norddeutschen Lloyd mit 4546162 JI
wesentlich hOher ais der der Hamburger Linie
(1000000 JI). Insgesamt sind den Riicklagen in dem
yorliegenden Abschlufs iiberwiesen bei der Hamburger
Linie 3910665 JI, bei der Bremer Linie 5438391 JI.
Die gesammten Riicklagen der beiden Gesellschaften
sind in den letzten Jahren wie folgt gestiegen:
Ende 1897 betrugen sie bei der Hamburger Linie
11 526918 Ende 1899 15724458 /[, wahrend sie
bei der Bremer Linie betrugen Ende 1897 9448 171 J(.
und Ende 1899 15564073 JI. In dem namlichen
Zeitraum verringerte sich die Anleiheschuld derHam-
burg-Amerika-Linie um 750000 JI, die des Nord-
deutschen Lloyd um 1993 600 JI.

Diisseldorfor Maschiuonbau mAcliciigesellscluift
yonn. J. Losenhansen zu Diissoldorf.

Dem Berieht fur 1899 entnehmen wir:

,Das dritle Geschaftsjahr unserer Gesellschaft
hal die Hoffnungen, welche wir am Schlusse des
yorjahrigen Beriehtes aufserten, erfOllt, und sind wir
somit in der Lage, wiederum iiber ein gutes Ergebnifs
berichten zu konnen. Unser Umsatz steigerte sich
von 142447590 JI auf 1675283,33 JI, wahrend der
Bruttogewinn eine ErhShung von 447702,48 JI im
Jahre 1899 auf 505428,27 JI| aufweist. Wir konnten
die Steigerung des Umsatzes, welcher vornehmlich
in unseren Fabricationsartikeln staltgefunden hat,
nur erzielen, indem die Werkstatten unausgesetzt in
angestrengtester Thatigkeit gelialten wurden. Trotz
der yollstandigen Ausnutzung unserer Einrichtungen
war es jedoch nicht mOglich, die Kundschaft in Bezug
auf piinktlichc Lieferung ganz zu belriedigen, und
hatten wir daher leider vielfach Ablehnungen von
sonst zusagenden Offerten zu verzeichnen. Aus diesem
Grunde sahen wir uns veranlafet, die Erwerbung
eines weiteren Nachbargrundstiickes und die Errich-
tung eines grfifseren Neubaues, welcher hauptsachlich
ais Montageraurn fiir schwere llebezeuge dienen soli,
in Aussicht zu nehmen und sind wir jetzt, nachdem
diesbezugliche Vorschlage die Zustimmung des Auf-
sichtsraths gefunden, mit der Ausfiihrung derselben
beschaftigt. Nach Vollendung des Neubaues und
Aufstellung der ndlhigen Arbeitsmasehinen, die wir
etwa im Juli laufenden Jahres erwarten, werden wir
wohl in der Lage sein, allen Anforderungen der
Kundschaft zu entsprechen, und namentlich schwere
Krahne bauen zu kiinnen, so dafs davon eine FOrde-
rung der Weiterentwicklung und Prosperitat unseres
Unternehmens zu erhoffen ist. Unsere Mittel sind
infolge derNeuanschaffungen in Hfihe von 200589,81 JI,
des grfifseren Umschlags, der theureren Materialien
und des grSfseren Vorraths, welcher von letzteren
bei der herrschenden Materialknappheit gelialten
werden mufs, sehr stark in Anspruch genommen.
Wir mufsten diese daher, auch urn die Kosten der
beabsichtigten Neuanlagen bestreiten zu kSnnen, durch
Ausgabe von 300 Stuck neuen Actien erganzen.

Der nach Abzug aller Handlungsunkosten und
der Abschrei,bungen im Betrage von 74483,48 JI sich
ergebende Reingewinn betragt 244S82,90 J 1, dazu
3892,94 JI aus dem Gewinnvortrag von 1898 =
24S775.S4 J1, und beantragen wir, denselben wie
folgt zu yerwenden: 9934,62 JI zur Ueberweisung
an den gesetzlichen Reservefonds, 4 % Dividcnde —

45000 JI, fiir Tantiemen an Aufsichtsrath und Be-
amte 42642,90 JI, 12% Superdividende = 144000 JI,
4198,32 J1 ais Vorlrag auf neue Rechnung. In Bezug

auf die Aussichten fiir das neue Geschaftsjahr theilen
wir mit, dafs wir zur Zeit in unseren Fabrications-
arlikeln mil Auflragen iiberhauft und, falls nicht un-
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vorhergesehene Zwischenfalle eintreten, wodurch der
gule Geschaftsgang der Industrie becintrachtigt wird,
wiederum auf ein gutes Erfriignifs zu hoffen be-
rechtigt sind.

Dilsscldorf-Ralingor Rohrcnkessclfabrlk
yonn. M ir & Co.

Der Berieht fiir 1899 wird wie folgi eingeleilet:

LIndem wir hierinit unseren Jahresbericht iiber
das yerllossene, elfte Geschaftsjahr unserer Ge-
sellschaft behandigen, miissen wir zu unserem Be-
dauern mittheilen, dafs dasselbe die Vertheilung einer
Dividende nicht gestattet. Im vorigen Jahresbericht
waren wir schon geniSthigt, darauf hinzuweisen, dafs
wir infolge Ausbleibens der erwarteten Maring-Auftrage
unser Diisseldorfer Werk in der Weise beschaftigen
mufsten, dafs wir die fiir Ratingen eingehenden Auf-
trage auf beide Werke vertheilten, wodurch ein
Gewinn nicht zu erzielen war. Wenn uns nun auch
der Auftrag auf die Kessel fiir den grofsen Kreuzer
,Prinz Heinrich" im vorigen Jahre ertheilt wurde, so
konnte das Diisseldorfer Werk doch erst im zweiten
Hnlbjahr mit der Anfertigung dieser Kessel beginnen.
Infolge der im yorigen Sommer und Herbst aufser-
gewOhnlich langsamen Materialien-Anlieferung schritt
jedoch die Arbeit nur sehr langsam voran, und auch
unser Ratinger Werk war nicht imstande, ein den
eiiigegangenen Auflragen entsprechendes Arbeits-
guantum zu bewaltigen. So blieb der Umschlag nur
in den Grenzen des Vorjahres, wobei ein Gewinn in
Anbetracht der Unkosten beider Werke nicht zu er-
zielen war. — Die Abschreibungenbetragen 80701,954/?,
der Gewinn-Yortrag per 1900 3087,25 JI.*

Eisenwerk Carlshiitte zu Alfeld, Delligsen,
Wilhelmshiitte.

Das abgelaufene Geschaftsjahr war, wie fiir die
gesammte Eisen- und Stahlindustrie, auch fiir das
Werk ein recht giinstiges und ermdglichte, den Absatz
wiederum um 22 °/0 gegen das Vorjahr zu steigern.

Der Bruttogewinn betragt 441271,97 JI gegen
273857,37 J1 im Jahre yorher. Der Nettobetriebsuber-
schufs 183349,48 J1 gegen 49003,75 JI. Nach den
erfolgten Abschreibungen in HOhe von 90832,91 JI
einschliefslich 36 685,67 JI fiir abgebrochene Fabrifc-
gebiiude und nach Dotirung des Delcrederecontos
mit 4000 JI verbleiben 92516,57 JI, die zu Gunsten
der aus den fruheren Jahren stammenden Unterbilanz
yerbucht werden sollen, und ermiifsigt sich solche
dann auf 258259,05 JI. Die Geschaftslage war im
allgemeinen fiir den Maschinenbau und die Giefserei-
producte sehr giinstig und hat den sehr erweiterten
Kundenkreis im Berichtsjahre verschafft.

Eisenwerke Hirzeuhaiu und Lollar.

Dem Berieht iiber 1899 entnehmen wir:

,Das abgelaufene funfte Geschaftsjahr unserer
Gesellschaft hat itn grofsen und ganzen einen be-
friedigenden Verlauf genommen. Wenn auch die
Umbauten der Hochofenanlage und die Erweiterungs-
bauten der Gemenlfabrik auf die Ertragnisse dieser
Betriebszweige ungunstig eingewirkt haben, kOnnen
wir doch mit der Entwieklung unserer Betriebe im
allgemeinen und der Giefsereien in Lollar und in
Hirzenhain im besonderen zufrieden sein. Die For-
derung an Eisenerzen stieg von 17378 t in 1898 auf
19039 t. Eine weitere ErhShung derselben steht durch
Fertigstellung von Neuanlagon, u. a, durch einen auf
Grube ,Maria" angeleglen Tiefbau mit maschinellem
FSrderbetrieb in naher Aussicht. Durch die Betriebs-
unterbrechung infolge des Umbaues des Hochofens
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hat unsere Production nur 12501 t gegen 19876 t
in 1898 betragen, wodurch aucli, wie bereits bemerkl.,
das Ertragnifs in ungunstiger Weise beeinllufst worden
ist. Fiir das laufende Jahr sind die Aussichten un-
gleich besser, da wir die gesammte Production zu
hoheren Preisen abgeschlossen haben, allerdings
mussen wir infolge gesteigorter Rohmaterialpreise
mit hoheren Gestehungskosten rechnen. Immerhin
erwarten wir von dem Hochofenbetriebe ein zufrieden-
stellendes Resultat. Fiir 1901 haben wir ebenfalls
die gesammte Production verkauft und zwar zu Preisen,
welche einen sehr gunstigen Absclilufs dieser Ab-
theilung erhoffen lassen. Die Production an Steinen
ging ebenfalls, durch die Betriebsunterbrechung des
Hochofens und das dadurch bedingte Felilen von
frischem Schlackenmaterial verursacht, um rund
G00 000 Steine zuriick. Die hergestellten 3,4 Millionen
Stiick fanden zu guten Preisen schlanken Absatz.
Das Berichtsjahr ist fiir unsere Cementfabrik immer
noch ais Bau- und Versuchsjahr anzusehen. Das von
uns in Deutschland zuerst aufgenommene Verfahren,
Cement in rotirenden Oefen zu brennen, bereitete
doch mehr Schwierigkeiten, ais vorhergesehen war
und wir haben mancherlei Aenderungen und Ver-
besserungen treffen mussen, bevor wir die Gewilsheit
eines rationellen Betriebes erlangen konnten. Diese
ist jetzt Yorhanden. Die Production der Giefsereien
ist wiederum um rund 600t und zwar auf 4834't
gestiegen. Auch in sonstiger Weise ist die Entwicklung
dieser Betriebszweige nur giinstig vorangegangen und
sie sind an dem Gesammtergebnifs des Jahres in
hervorragender Weise betheiligt. Unsere Specialitaten
fithren sich immer besser ein und wir sind durch
den Umstand, dafs die Lollarer Werkstatten nicht
mehr imstande sind, die an sie herantretenden An-
forderungen zu befriedigen, veranlafst worden, den Bau
einer grofsen, modern eingerichteten Giefserei vor-
zusehen, welche noch im Herbst dieses Jahres dem
Betriebe iibergeben werden soli. Die Giefsereien sind
fortdauernd gut beschaftigt und geben fiir das laufende
Jahr die Gewifsheit eines gunstigen Abschlusses.

Der Bruttogewinn hat betragen 356 81-1,28 Jt,
davon ab fiir Abschreibungen 153797,90 JL, bleibt
Reingewinn 203 043,38 JI, welchen wir wie folgt
zu vertheilen beantragen: 5 % zum Reservefonds
= 10152,17 Jt, vertragsmiifsige Tantiemo an den
Vorstand 5786,73 JI, vertragsmafsige Tantiemen und
Gratificationen an Beamte 11633,79 JI, 6% Divi-
dende an die Prioritatsactien berechnet nach Mafs-
gabe der Einzahlung == 76 000 Jt, 4% Dividendc an
die Stammactien = 70000 JI, zu aufserordentlicher
Abschreibung auf Hochofenanlagen 25000 Jt, Vortrag
auf neue Rechnung 4470,69 Jt.“

Kattowitzer Actiengesellschaft fiir Bergbau nnd
Eisenhiittenbetrieb.

Der Bericht uber 1899/1900 lautet im wesentlichen:

»,Das abgelaufene 11. Geschaftsjahr unserer Gesell-
schaft weist in Production und Ertragen unserer
Werke besonders befriedigende Ergebnisse auf. Die
gunstige Gonjunctur des Kohlengeschafts hielt das
ganze Jahr in steigender Weise an, so dafs die Nach-
frage, namentlich im Winter, nur sehr ungeniigend
gedeckt werden konnte, obwohl unsere Gruben mit
aufserster Anstrengung arbeileten. Letztere weisen
durchweg eine erhebliche und erfreuliche FOrder-
steigerung auf; einem noch weitergehenden Auf-
schwung, der bei den technischen Einrichtungen und
dem reichen Kohleninhalt unserer Gruben an sich
unschwer zu erzielen gewesen ware, wurde aber duuaifif
die beschrankte Zahl der zur Disposition steheMin
Arbeiter und zum Theil auch durch die Arbeit.i/must
derselben ein Ziel gesetzt. Im Februar trat eii|$8#<ft.
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der Belegschaft unserer Florentinegrube, angesteckt
von einer Nachbargrube, voriibergehend in Arbeits-

ausstand. Im ubrigen sind wir auf den Gruben von
nennenswerthen BetriebsstOrungen und Unfallen ver-
schont geblieben. Auch die Eisenhiitten haben wieder,
begiinstigt von den gestiegenen Eisenpreisen, erheb-
licheren Antheil an dem Geschaftsgewinn des Jahres
genommen. Wiederholt eingetretene Schwierigkeilen
im Hochofenbetriebe haben die Roheisenproduction
zeitweise erheblich beschrankt, so dafs wir, um den
Bedarf unserer Walzwerke zu decken, seit October
drei Hochofen betreiben mufsten. Die erheblich ge-
stiegenen Erz- und Kohlenpreise haben auf die Ertrage
unserer Hochofen reducirend gewirkt. Die Benzol-
fabrik hat bei der ungunstigen Preislage ihres Pro-
ductes an den Ertragnissen der Hutten sich nicht
betheiligt. Dagegen haben die Walzwerke sehr zu-
friedenstellend gearbeitet. Dem Ausbau und der Er-
weiteruug unserer sammtlichen Werke ist im Berichts-
jahr, um die Production weiter erhOhen und ver-
billigen zu kOnnen und um eventuell fur schlechte
Zeiten geriistet zu sein, besondere Aufmerksamkeit
geschenkt, auch ist unser Besitzstand an Gruben und
Grundbesitz wiederum vermehrt worden.

Sammtliche Steinkohlengruben entwickelten sich
im Betriebsjahr ungestOrt weiter. Sie producirten
zusammen 2267 069 t gegen 2132475 t im Vorjahr,
d. i. eine Steigerung von 134594-1= 6,3 %. Verkauft
wurden 1822339 t und auf den eigenen Werken ver-
braucht 454875 t. Koksanstalt Florentinegrube: Die-
selbe producirte 65699 t Koks, 5250 t Theer, 33 9S7 t
Ammoniakwasser. Hubertusbutte: Aufderselben waren
bis Ende October zwei, sodann drei Hochofen im Be-
triebe. Sie erzeugten 49 692 t Roheisen, die von
unserer Giefserei und von unserem Walzwerk Martha-
hutte verarbeitet und gegen Flulseisen ausgetauscht
wurden. Die Hochofenanlage wurde grundlich um-
gestaltet. Die Roheisenherde wurden verlegt, die
Abfuhr der Schlacke durch Locomotiven in moderner
Art eingerichtet, die Erzzufuhr- und Eisenabfuhr-
geleise wurden vermehrt und yerbessert. Die Kessel-
anlage erhielt zwei neue Kessel und ein vierter Gowper
wurde in Bau genommen. Das Stahlwerk wurde so
weit gefordert, dafs es zunachst mit einem Martinofen
im Juli in Betrieb kommen durfte. Auch die Stahl-
giefserei wurde nahezu fertiggestellt. Giefserei, Werk-
statt und Kesselschmiede waren sehr lebhaft be-
schaftigt. Es wurden 2257 t Guiswaaren und 1678 t
Kessel- und Constructionsarbeiten hergestellt. Die
Werkstatten wurden mit verschiedenen neuen Werk-
zeugmaschinen versehen. Marthahutte: Dieselbe pro-
ducirte 31881 t Handelseisen.

Brulto - Gewinn pro 1S99/1900 4891991,47 JlI,
Ab: Generalverwaltungskosten 210117,95 Jt, Obliga-
tionszinsen 262500 JI, Abschreibungen 1500000 JI,
bleibt Netto-Gewinn 2919 373,52 JI, zuzuglicb Vor-
trag aus dem Vorjahre 2996867,43 JI. Wir schlagen
vor, auf das Actienkapital von 20000000 JI eine
Dividende von 14 % zu zahlen, erfordert 2800000 JlI,
verbleiben disponibel 196 867,43 Wir bitten hier-
von dem Vorstande zur Verfiigung zu stellen: fur
Arbeiter- und sonstige Wohlfahrts-Zwecke 50000 JlI,
fur den Pensionsfonds fiir Unterbeamte 50000 JI
und den Rest mit 96 867,43 JI ais Uebertrag in das
nachste Jahr hinubernehmen zu diirfen.”

Kolnische Maschincnbau-Actiengesellschaft.

Das Ergebnifs des Geschiiftjahrs 1899 der Gesell-
schaft ist ein Bruttogewinn von 476 453,40 Jt. Nach Be-
Btjtoung der Abschreibungen in HOhe von 193630,75 Jt

JAbt ein Reingewinn von 282822,65 JI, wovon
5 14141,13 JI dem geselzlichen Reservefonds
ko Mtolweiseii sind. Yon dem Reste in HOhe von
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268081,52 JI entfallen an statuten- und vertrags-
miifsigen Tantiémen 22523,07 JI und es verhleilien
216 158.45 Jt zuzCglich des Gewinnvortrags aus 1898
von 9750,35 JI — 255908,80 Jt. Es wird yor-
geschlagen, eine Dividende von 8 % auf das Vorrechts-
Actienknpital (2920800 Jt) auszuzahlen, von denen
2 % ais Nachzahlung auf den Vorrechtsanspruch aus
den Jahren 1897 und 1898 zu gelten haben, so dafs
der aus diesen Jahren restirende Vorzugsanspruch
sich hierdurch auf 5%s % ermafsigt = 233664 Jt.
Yon den restirenden 22244,80 Jt wird ferner yor-
geschlagen, dem Unterstiitzungsfonds fiir Beamte und
Arbeiter 10000 Jt zuzufuhren und 12244,80 JI auf
neue Rechnung yorzutragen. Ueber den sonstigen
Verlauf des Berichtsjahres ist zu erwahnen, dafs der
Eingang von Auftragen und die Beschaftigung in allen
Abtheilungen des Werkes sehr rege waren. Leider
traten mit Beginn des Somtners monatelange Ver-
zSgernngen in der Anlieferung des erforderlichen
Materials, insbesondere des Walzeisens ein, so .dafs
ein regelrechter und flotter Betrieb der Werkstatten
trotz der Fulle der yorliegenden AufLriige nicht immer
aufrecht erhalten und die naturgemals dadurch be-
dingte Schmiiterung des Betriebsgewinnes leider nicht
\ermieden werden konnte. Eine weitere Einbufse ergab
sich aus der Beseitigung der letzten Spuren des Sturm-
schadens vom 7. August 1898, durch welche das Ge-
baudereparatur-Conto diesmal noch um etwa 59 000 JI

Vereins - Nachrichten.

1. Juli J900.

hOher belastet wurde, ais es durchschnittlich in den
yorhergehenden Jahren der Fali war. Im ganzen sind
datiach aus den Ertragnissen der Jahre 189S und 1899
312381,85 JI = 10,4 % des Actienkapitals fiir die
Beseitigung des Sturmschadens bestritten worden.

Maschinen- und Armaturenfabrik
Yorin. FIl. Breuer & Co., Hiiehst am Main.

Bei der gunstigen Conjunctur der Eisenindustrie
waren die Werkstatten der Gesellschaft immer bis
zur Grenze ilirer Leistungsfahigkeit beschaftigt. Aus
der Bilanz ergiebt sich nach Ahschreibungen im Be-
trag von 120212,18” ein Reingewinn von 322587,57 JI.
Hierzu kommt der Vortrag aus 1898 = 5690,08 JI, so
dafs zusammen 328277,65 J1 zur Verf'(igung stehen,
die wie folgt vertheilt werden sollen : fiir den Reserve-
fonds 5°/0 = 16 129,3S <<, fiir den Special-Reserye-
fonds 20000 JI, fiir 4 °/o Dividende an Actionare
81000 JI, fur statutarische und ¢ontractlicheTantiemen
58183,65 JI, fiir 6°/» Superdividende an die Actionare
126,000 JI, so dafs auf neue Rechnung 23964,62 J-
yorgetragen werden. Die Preise der Rohmaterialien
sind erheblich gestiegen, dahingegen werden auch
entsprechend erhOhte Verkaufspreise erzielt. Das
Werk ist zu lohnenden Preisen mit Auftragen reichlicli
yersehen.

Yereins-Nachrichten.

Acnderuiigen hu Mitglieder-Yerzeiclinifs.

Dietrich, Oskar, diplom. Chemiker,
liiitte, Cainsdorf, i. S.

Feller, F. W., Htttteningenieur, Lollar b. Giefsen.
Glaeser, August, Betriebsleiter der Hochofenanlage
Kramatorskaja, Kramatorskaja, Gouy. Charkéw.
Hoffmann, Bergassessor, Konigliclier Huttendirector,

Sollingcrhiitte b. Uslar.

Lantz, Adolf, Teclm. Director des Phoenix, Abtlieilung
Westfalisclie Union, Hamin i. W. Bisniarckstr. 12.
Molien, JL, Director der Deutsch - Oesterreichisclien
Mannesmannrohrenwerke, Abtlieilung. Itatli, Rath

bei Diisseldorf.

Rat/ner, Q., St. Petersburg,
Wohnung 23.

Rode, Theodor, Director der Gelsenkirchener Gufsstahl-
und Eisenwerke yormals Munsclieid & Co., Uecken-
dorf b. Gelsenkirchen, Pafsstr. 24,26.

Simmcrsbach, Oskar, Hutteningenieur uud Hocliofen-

Konigin Marien-

Nikolaewskaja, Haus 37,

director der Pastuchowschen Hiittenwerke in Sulin,
Siid-Rufsland.
Stiluinij, P., Ingenieur in Firma TUmmler, Stamm-

scliulte & Co., Scliwientoclilowitz, O.-S.
Vogel, Otto, Ingenieur, Diisseldorf-Obercassel, Karo-
lingerstr. 52.

Neue Mitglieder:

Albrecht, Alfred,
strafse 35.

Ingenieur, Dortmund, Gutenberg-

Badcnhcuer, Wilhelm, Betriebsingenieur des Panzer-
plattenwalzwerks von Fried. Krupp, Essen, Rulir.

Beieu, A., Fabrikbesitzer, Hcrnc.

Dietrich, Albert, Chemiker der Johaiineshiitte, Biirbacli
b. Siegen.

Eckstein, Chas., Ingenieur, Berlin C., Spandauerstr. 16.

Kelecom, Paul, Ingenieur der Fentsclier Hiittcn-
Actien-Gesellschaft, Kneuttingen.

Linder, Karl, Ingenieur, Horndal, Schweden.

Mueller, E., Director der Eisenwerke Hirzenliain und
Lollar, Lollar, Oberhessen.

Schmidt, Karl, Oberingenieur der Union Elektricitiits-
Gesellscliaft, Berlin, Vorstand der Abtlieilung Koln,
Koln, Neumarkt 12.

Starke, Carl, Oberingenieur, Betriebschef im Panzer-
plattenwalzwerk der Firma Fried. Krupp, Ess.en, Rulir.

Steinecke, H., Director der Eisenwerke Hirzcnhain u.
Lollar, Lollar, Oberhessen.

Stockmann, Paul, Hochofen-Ingenieur der Hiitten-
werke Kramatorskaja, Act.-Ges. in Kramatorskaja,
Gouv. Charkéw.

Ausgetreten:
Dach, Grubendirector, Fentsch, Lothringen.

Yerstorben:

Herbrecht, Ingenieur, Konigl. Hiittenamt, Gleiwitz 0. S.

Sclimitz, Alb., Mitglied des Directoriums der Firma
Fried. Krupp, Essen.

Tockert, Nicolans, Dommeldingen.
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,STAHL UND EtSEN“ Nr. 6, 15)00.

Tab. I Nr. 51.
Mat., Werk, Jahr, Profil T. g. 93. IX.
Schlagzahl u. Biegung 1 Bruch.
Streckgrenzen d's u. i 3880; 5270.
Bruchgrciizen 'ris'u. i/nh i 6450; 9260.
BewBhrung........
B. Blasen in KopfflSche
Tab. 1 Nr.

Mat., Werk, Jahr, Profil
Schlagzahl u. Biegung
Streckgrenzen lis u. 0%i
Bruchgrenzen tin u. lin
Bewahrung..........

a. Rundstahl schmal b. Rundstahl breit,

Priifimg von Stahlschienen.

< C. Flachen fast dicht.

N x.

T. —.92. IX.
4; 56.
2670; 3720.
5030; 6450.

c. Flammen stark

Geatzte Flachen.

D. Flachen dicht

d. Flammen schwach

Tafel

VII.



Tafel VIII.
SSTAHL UND EISEN*1 Nr. 7, 1900.
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,STAHL UND EISEN*

Nr. 8,

1901

Trocadero Place

de 1'Alraa

Heine

Conyrefsst rartenoi

Setne

CW-J>° Q.SS.riiLi3JBP5 5,£™

Avenue

tonaPoint
des 7

U D U hao

D W

Place Yauban

Tourville

Tafel

.................... (irenzp /er Ausstellung.

uf den jsrhwnrz bedruckten. Platzcn sind die
deutschen Ansstellnngen.

IX.



»STAHL UND EISEN" Nr. 10 1900. Tafel X.
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Jmkn
Jamvuo um irrbyt/gnad.

Tnjjfkhtndjurn vdt.

[ncrtkayrkvafe-
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YUY
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MG a '
W W . U™
A
iurikimjokk
.y.OtLUir-
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Y] o o t"+y"ra
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pSSnikA~ fand/tjomx- BM&M
....gyaEBManf;.'
lakkx\-7iomi
riisiSmmit.

'O stlig langd fr. Stackholm

1) GrSfap.re, ndher bekannte Eieenerzvovkotnnten. 2) Minder bedeutende oder weniger bekannte F.ixenerzvorkomtnen. 3) Kupfererzcorkomnttn.
oy Wiamh/lliH /sm Tilu hont'1¥>u D r>inid></ivid
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.STAHL UND EISEN" Nr. 13, 1900. Tafel XII.

cfio&ezziantaye' von no C)elett Slotem ofotunck au| %ecfie 8teitva " 9
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Legende:

Dampfmaschinen.
Wasserpumpen.
Theer- u. Ammoniakwasser-
Pumpen.
Ventilatoren.
Ktihler.

do.
Wascher.
Destillirapparate.
Sattigungskasten.
Schleudermaschine.
Verladebehaltcr.

SrI< - o0

WO o»mp
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