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20. Jahrgang.

Die Preise der Pariser Weltausstellung.

lenn das aus den 1876er Ausstellungs-
briefen von Geheimrath Reuleaux zu
unverdientem Ansehen gelangte Schlag-
wort ,billig und schlecht* in der
damals von seinem Urheber vorgenommenen Ver-
allgemeinerung von den deutschen Ausstellungs-
objecten in Philadelphia aufdie deutsche Industrie in
ihrer Gesammtheit als ein unentschuldbarer Mifsgriff
anzusehen war, so wird man andererseits sich keines
Fehlers schuldig machen, wenn man aus der gut
ausgefallenen Ausstellung eines Landes den allge-
meinen Ruckschlufs aufdie Glte und hohe Leistungs-
fahigkeit seiner betreffenden Industrien zieht. Von
diesem Gesichtspunkt ist es auch freudig zu begrufsen,
dafs den in Paiis auf der soeben geschlossenen Jahr-
hundertausstellung gezeigten Leistungen Deutsch-
lands die officielle Anerkennung durch das Preis-
gericht nicht ausgeblieben ist. Es wird allgemein
hervorgehoben, dafs von den Preisgerichten, in
welchen durch die grofsere Zahl der franzdsischen
Aussteller das franzdsische Element entsprechend
Uberwog, die Verdienste der anderen Lander neidlos
anerkannt worden sind.

Die Vertheilung der Preise hat bereits am
18. August d. J. stattgefunden, und es ist im
Anschlufs daran das General-Verzeichnifs der in
den einzelnen Klassen den Ausstellern und ihren
Mitarbeitern zugefallenen Auszeichnungen verdéffent-

licht worden. Da darin einige Irrthimer vor-
gekommen waren, so hatten wir uns an das
deutsche Reichseommissariat um Erhalt einer
vollstdandigen Liste der Deutschland zuerkannten
Preise gewendet, bis jetzt aber ohne Erfolg,
auch ist sie im Reichsanzeiger, an den wir
dieserhalb verwiesen wurden, bisher noch nicht

erschienen.
XXIV.2*

Zu unserem Bedauern sind wir daher

- der

auch heute noch nicht in der Lage,
allen Punkten zuverlédssiges Material
wir geben indessen umstehend eine Uebersicht
Uber die auf der Pariser Weltausstellung an
die verschiedenen Nationen gefallenen ,,Grofsen
Preise“ und goldenen Medaillen, welche nach
tabellarischen Zusammenstellungen des Engineering
angefertigt ist. Die sich auf rund 80000 be-
laufende Anzahl der Ausstellungsnummern — nicht
zu verwechseln mit der Zahl der Aussteller, da
einzelne Aussteller eine ganze Reihe von Nummern
gebracht haben — ist dem officietlen Katalog ent-
nommen, wahrend das Verzeichnifs der Preise
genannten  Sonderausgabe des  Journal
Officiel, wo es nicht weniger als 320 dreispaltig
engbedruckte Seiten fullt, entnommen wurde.
Nahezu die Halfte aller Ausstellungsnummern,
47 entfallen auf Frankreich und seine Golonien;
von den fremden Lé&ndern steht Deutschland in
Bezug auf Ausstellungsnummern an siebenter Stelle
mit etwa 3 %, wéahrend es an den zur Ver-
theilung gelangten grofsen Preisen und goldenen

uns auf in
zu statzen,

Medaillen mit 6,4 betheiligt ist. Bemerkens-
werth ist die starke Betheiligung Japans; die
Japaner rangiren bezlglich der Ausstellungs-

nummern gleich hinter Deutschland und noch voi
Grofsbritannien.

Aufeinen grofsen Preis entfallen, wie die Tabelle
zeigt, im Durchschnitt 25,6, aufeine goldene Medaille
6,5 Ausstellungsnummern; bei Deutschland stellen
sich die Zahlen auf 9,9 bezw. 3,6, d. h. auf ein
fur Deutschland aufserordentlich ginstiges Ver-
haltnifs. In der Gruppe Maschinenwesen erzielte
Deutschland fur 81 Ausstellungsnummern 45 grofse
Preise und goldene Medaillen, also auf L 8Nummem
einen Preis, bei der Gruppe Elektricitat auf 1,3,
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bei Berg- und Huttenwesen auf 2,8 und bei den chemischen

diesen Gruppen hauptsachlich in Frage kommenden

Auszeichnung (grofser Preis oder goldene Medaille) entfallen Ausstellungsnummern in Klasse:

V. v. BerXI-' u X\_/' IV,' V. Be?g—' u.

Maschinen- g jekricitut I\4Nue§t:nn Chemische Maschinen- g jektricitut Hiten-

Deutschland . . 1,8 1,3 2.8 1,07 Rufsland 3,2 3,4 2,4
Schweiz . . . . 0,58 2,1 — 2,0 Ungarn o 4,7 1,8 5,7
Belgien . . . . 1,6 46 1,4 2,1 England. . . . 4,6 4,2 4,2
Oesterreich . . 2,8 11 1,5 1,7 Ver. Staaten . 7,8 9,8 21,6

Maschinen-  Elek- Ingenieur- — Bergbau-  cpamische  Heer Gresamint-

S nnd Trans- und Hutten- .
wesen tricitat portwesen wesen Industrie und Flotte summe

S< 2% §< 8% %< 2 % <& % f< & 2R L2 e o2 o

c s < s = 5 £ . 8 2. s £ s Z k=]

858 803 85 8 5 3 “8is 38838 ‘& & 3
1 Deutschland . . 8110 35 7122 81 216 39 93 62 6 16 47 19 25 13 8 20 2586 260 716
2 Frankreich . |\ 531 30 134 405 1537 607 850 330 31946
3 Franz. Colonien) 18 8 40 124 128 100 4-81 148 82 279 259 80 408 8 43 166 5658 1379 6556
4 Qesterreich . . 25 5 4 25 5 17 48 9 29 23 3 12 44 10 16 9 2 2 1035 98 311
5 Belgien . . . . 41 5 20 14 2 1 66 9 44 45 7 24 60 4 24 9 3 4 1347 108 370
6 Grofsbritnnnien 120 5 21 51 4 8 150 11 37 113 3 24 75 9 20 42 5 9 1688 153 420
7 Bosnien . . . 2 1 2 5 1 3 5 — 1— - — 119 16 22
8 Bulgarien. . . — — — — — 13 — 4 11 1 75 — 5— — — 605 4 48
9 Canada . . . . 7T— — 2— — 31 — 2 5 7 14 25 — 3 — - — 701 27 42
10 Ceylon . . . . - - = = - — = 34 - — 6 — 1—- - — 261 3 12
11 China . . . . 1- - — — — 7T — — 7 — — r — — 4— 1 137 — 8
12 Coren . . . . 11— — — — 4 — — 3 — — 5 — — 1— — 62 1 2
13 Dé&nemark 6— — 4 1 1 9 1 14 2 1 1 1 - — - — — 458 16 45
14 Ecuador . . . 3— — — — — 9 — 1 32— — 38 — 1—— — 645 9 40
15 Griechenland . — — — 1— — 2 — — 7 1 2 99 — 12 6— — 716 7 56
16 Guatemala .. — — — — — — — — — 3 — 1 2 - — — — — 104 6 45
17 Holland . . . 5— 2 2— 1 33 3 20 1— 1 19 1 11 3 1 1 457 41 126
18 Ungarn . . . . 33 1 G 27 4 11 149 5 18 154 5 22 8 3 15 37 1 5 3304 88 339
19 Indien . . .. - - = = = 1—- — 5 1 1 5 — — 2— — 125 23 11
20 Iltalien . . . . 28 1 2 272 7 76 320 76 6 15 159 6 24 7 3 2 3188 108 494
21 Jamaica . . . — — — 1— 1 - - - — 1 — 1
22 Japan . . . . - - - 1— 1 4 — 1 27 1 4 107 5 12 1 2 2 1940 42 148
23 14 1 3
24 Luxemburg . . — — — 5— — 5 — 1 5 — 1 2 1 3—— — 58 6 14
25 Mauritius . . . — — — — — 2 - - - - — 11— - - — — 91 — 2
26 Mexico . . . . 14— — 25 — 3 105 1 6 428 4 13 256 2 4 30 2 3 3419 36 104
27 Monaco . . . . 1— — 3— — 1— - - - - 4 — — — — — 61 1 6
28 Nicaragua . . — - — — — - = = 3 - — 3 — - — —— 122 4 20
29 Norwegen . . . n— 1 10— 4 13 1 14 24 1 6 27 1 7 2 1 2 423 14 94
30 Persien . . . . 25 2 3
31 PeruU.. _ — — 1— — 15 — 1 60 — — 34 — — 3— — 364 2 34
32 Port Espagne .
33 Portugal . 12— 1 1— — 44 1 5 145 2 10 183 — 5 7 2 2 3381 40 171
34 Rumanien. . . 6— — 5— 4 3 1 4 67 4 6 74 6 6 15 2 8 1406 43 211
35 Rufsinnd , . . 26 1 7 17 4 1 134 14 26 122 16 34 114 18 19 8515 29 3013 236 600
36 Salvador . . . — — — — — — - - — 16 — 2 15— — — _ - 111 4 18
37 San Marino. . — — — — — — 1—- - 1—- - 1- — — — _ 55 __ 3
38 Serbien. . . . 1— — 1— — 8§ — — 7 1 1 71— 1— 402 7 36
39 Singapore.
40 Spanien . 15— — 20 — 1 23 — 2 60 2 6 8 1 5 1— — 1595 25 132
41 Schweden . . . 3% 2 7 14 2 7 6 — 1 45 5 17 49 3 7 1— 1 508 28 96
42 Schweiz . . . 14 9 15 28 9 15 45 3 8 11 — — 4 1 1 1-— 1 832 67 155
48 Turkei . - - = T — 1- - 3 - — 9 1 2 22— 89 5 .7
44 Ver. Staaten . . 282 10 26 283 10 26 455 16 651297 18 42 92 7 26 37+4 11 6674 200 642
45 west-Austral. . @ — — — — _ . — _ — 11— 1 2 3 6
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Industrien auf 1,07 Nummern.

Fur die bei
Lander stellte sich das Verhaltnifs wie folgt;

auf eine
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1
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151 12,6
25,8 16,7
87 21,7
— 171
62 31
28,6 10,2
71,9 16,1
102,1 12,8
173 23
109 3,6
375 9,7
55 11,3
295 65
_ 1
46 13
14 46
97 41
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95 32,8
61 101
305 6,1
302 45
125 83
182 10,7

84,5 19,7
32,7 6,7
128 5
27,7 6,2
18
57,4 11,1

63,8 12
182 5.3
124 53
17,8 12,7
33,3 10,4
0,66 0,33

7142 79 281 1051|96j249J3378i21S!S89 3735]|178|555]2942 179|663|657|96]269|79712 3113 12169| 25,6 6,5

Aufser den erwdéhnten grofsen Preisen und goldenen Medaillen wurden noch 12 244 silberne Medaillen,
11615 bronzene Medaillen und 7938 ehrenvolle Erwdhnungen zuerkannt, so dafs die Zahl der Auszeichnungen

sich auf insgesammt etwa 48 000 beldauft.
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Ein Wort fir den deutschen Werkzeugmaschinenbau.

Von geschatzter Seite erhalt die Redaction

folgende Ausfihrungen, denen sie sich gerne
ansclilicl'st:
,»,Die soeben ins Leben getretene »Deutsche

Niles Werkzeugmaschinenfabrik«, die unter Mit-
wirkung der Actiengesellschaft Ludwig Loewe
& Co. sowie der Allgemeinen Elektricitats-Gesell-
schaft und verschiedener erster Bankhé&user Berlins
gegrindet ist und sich den Bau von schweren
Werkzeugmaschinen zur Aufgabe gestellt hat,
schreibt in eyrer an die Industrie versandten
Broschiire wortlich:

»,Der Export in amerikanischen .Maschinen,
vorausgesetzt, dafs sie ersten Firmen ent-
stammen, hat nach Europa in den letzten
Jahren einen ganz bedeutenden Umfang an-
genommen, wobei den Amerikanern zn gute kam,

dafs es auf dem europdischen Conti-
nent, an einer wirksamen Coneurrenz
mangelte, weil keine Fabrik existirte,
die den amerikanischen Fabriken in

Hinsicht auf die Gute des Fabricates
die Spitze bieten konnte. Es wurden daher
auch fir die amerikanischen Maschinen wesent-
lich hohere Preise gezahlt, als man unter
normalen Verhaltnissen angelegt hatte, Preise,
die sich durch Zuschlag der Fracht und des
Zolles noch bedeutend erhdhten.”

Es gilt anerkanntermafsen als eines der
schlechtesten Mittel zur eigenen Reclame der
Versuch einer Herabsetzung der Wettbewerbs-

fabricate; es fallt aber schwer, in parlamen-
tarische Form die richtige Kennzeichnung eines
Vorgehens zu kleiden, bei welchem der Reclame-
bedurftige sich so weit vergifst, dafs er, um
sich selbst auf ein hodheres Piedestal zu stellen,
einen wichtigen und angesehenen Fabrications-
zweig eines grofsen Industriestaats in seiner Ge-
sammtheit herabzusetzen versucht.

Die in genannter Reclameschrift sich be-
kundende Ueberhebung ist eine so augen-
fallige, dafs sie selbst in den davon nicht un-
mittelbar betroffenen Kreisen der deutschen
Industrie berechtigte Entristung hervorgerufeu
hat; sie enthalt auch Unwahrheit und verdient
daher schéarfste Zurickweisung. Ist es doch eine
in Geschéaftskreisen allbekannte Thatsaclie, dafs
der deutsche Werkzeugmaschinenbau namentlich
den an die Herstellung von schweren Maschinen
fur den allgemeinen Maschinenbau und fir die
Bearbeitung von Eisen und Stahl zu stellenden
Anforderungen seit langen Jahren in vollem Mafse
entsprochen hat und entspricht, und ist es auch
Niemandem fremd, dafs die grofsen deutschen
Stahlwerke, deren aufserordentliclie Leistungs-

fahigkeit eine hochst erfreuliche und offenkundige
Thatsaclie ist, in ihren Betrieben bis auf gering-
fugige Ausnahmen deutsche Maschinen be-
nutzen. Wo sindin den grofsen Werken am
Niederrliein und Westfalen, wo in Schlesien und
an der Saar und Siiddeutschlanddie grofsen
amerikanischen Werkzeugmaschinen zu finden,
denen kein deutsches Fabricat in Hinsicht auf
Giite angeblicli die Spitze bieten kann?

Was in unseren Betrieben der Eisen- und
Stahlindustrie und des Maschinenbaues von
amerikanischen Werkzeugmaschinen ver-
wendet wird, dassind meistens kleinere und
mittlere Maschinen, wie sie fur Herstellung von
Theilen kleinerer Abmessungen erforderlich sind
und die, abgesehen von der im allgemeinen
leichten Bauart, sich hierfir auch bewdahrt haben.
Die zahlreiche Verwendung dieser Art von ameri-
kanischen Werkzeugmaschinen erklart sich zum
Tlieil aus ihrer bequemen Bezugsart infolge der
Herstellung in Massen, aus der intensiven Ilandels-
thatigkeit, die fur diese Erzeugnisse entfaltet
wird, und in den letzten Jahren des wirtschaft-
lichen Aufschwunges daraus, dafs der inldndische
Werkzeugmaschinenbau wegen seiner starken In-
anspruchnahme mit Auftrédgen derart iiberh&uft
war, dafs er meistens sich lange Lieferfristen
ausbedingen mul'ste; heute, wo die zahlreichen,
umfassenden Vergrofserungen und Neubauten im
deutschen Werkzeugmaschinenbau vollendet sind,
ist das Bediirfnifs der Versorgung mit auslandi-
schem Erzeugnifs ein viel geringeres geworden.

W as die ,,Deutschen Niles Werkzeuginascliinen-
fabriken*“ nach ihren eigenen Aeufserungeu wollen,
namlich den Bau scliwerer Werkzeug-
maschinell in vollendeter Form aufnehmen,
das ist seitens der deutschen Fabriken in
einem im Inlande und Auslande anerkannten
Mafse langst geschehen. Beweis dafur ist u. A.
der steigende Absatz solcher deutschen Maschinen
auch in grofsen ausldndischen Werken! Es ist
nicht zu viel gesagt, sondern es entspricht ledig-
lich den Thatsachen, dafs gerade in Bezug auf
schwere Werkzeugmaschinen die deutsche In-
dustrie keinen Vergleich zu scheuen hat, wie
auch deutsche Ingenieure hei ihren Besuchen
der amerikanischen Werkstatten in  vollem
Mafse bestédtigt gefunden haben.

Die Pariser W eltausstellung, die
dem amerikanischen Werkzeugmaschinenbau, der
dort namentlich viele im Handel gangbare Ma-
schinen in grofsen Mafsen ausgestellt hatte, auch
in der deutschen Presse zu neuen Verherr-
lichungen verholfen hat, kann als Gradmesser
der Leistungsféahigkeit des deutschen Werkzeug-
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maschinenbaues nicht gelten. Bekanntlich ist
aus dem deutschen Maschinenbau die Pa-
riser Weltausstellung nur sehr theihveise be-
schickt worden; es hatten gerade von den Werk-
zeugmaschinenfabriken Deutschlands in Paris
nur wenige ausgestellt. Soweit aber der deut-
sche Werkzeugmaschinenbau die Pariser Aus-
stellung beschickt hatte, bildeten seine Erzeug-
nisse, nicht minder wie die des Dampfmaschinen-
baues und der Elektrotechnik, eine glanzende
Vertretung dos einschlagigen deutschen Geschéafts-
zweiges.

Gegenliber den Uberschwenglichen Lob-
preisungen der amerikanischen Industrie, nament-
lich seitens gewisser Berliner Kreise — wie schon

in der vorletzten Nummer von ,Stahl und Eisen*
mit Kecht ausgefuhrt ist — und im besonderen
gegenuber der hierdurch mit hervorgerufenen
Ueberliebung des amerikanischen Werkzeug-
maschinenbaues ein Wort fir die deutschen
W erkzeugmaschinenfabriken zu sagen, wie
es in Vorstehendem geschehen ist, halten wir
fur eine Pflicht gegen die deutsche Industrie.
Die wirthschaftliche Bedeutung dos deut-
schen Werkzeugmaschinenbaues ist durch
die Erhebungen, die der Verein deutscher Werk-
zeuginaschinenfabriken anléafslich der Vorberei-
tungen des neuen Zolltarifs vorgenommen hat,
zifferméfsig festgestellt worden. Innerhalb des

Ueber Kohlenstampfvorrichtungen.
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gesammten deutschen Maschinenbaues, der, nach
bei dieser Gelegenheit ebenfalls augestellten
Erhebungen und Schédtzungen, gegen eine Mil-
liarde Erzeugnisse an Werth jahrlich herstellt,
nimmt der Werkzeugmaschinenbau eine achtung-
gebietende Stellung ein, denn er bringt den 12.
bis 10. Theil dieser Werthmenge hervor und
setzt davon etwa ein Viertel im Wetthewerb
mit auslandischen Maschinen im Auslande ab.
wo seine Erzeugnisse in steigendem Mafse An-
erkennung und Verwendung finden. Wie waére
das mdglich, wenn er nicht thatsadchlich jedem
W ettbewerb die Spitze bieten kdnnte?

Der deutsche Werkzeugmaschinenbau hat
keine Kritik zu scheuen, er beansprucht
auch Kkeineswegs eine wirthschaftlieh nicht be-
grindete Bevorzugung seitens der deutschen
Verbraucher von Werkzeugmaschinen. Was er
aber mit Recht, von national gesinnten Werken
die Werkzeugmaschinen verwenden, verlangen
kann, das ist eine sachliche und von V'or-
urtheilen freie Prifung seiner Leistungen in
Bezug auf Giite der Construction und Leistungs-
fahigkeit der Maschinen selbst im Vergleich mit
denjenigen des Auslandes , wobei den durch
staatliche Verhaltnisse gggehaffenen Unterschieden
in der Preisstellung immerhin eine durch die
Gemeinsamkeit der wirthschaftlichen Interessen
gebotene, billige Ricksicht, gezollt werden sollte.*

ueber Kohlenstampfvorrichtungen.

Es ist eine bekannte Erfahrungssache, dafs
die Verkokungsfalligkeit einiger nur im geringen
Grade backender Steinkohlenarten, wie z. B.
einiger Gasflamm-, Gas- und Magerkohlen, ge-
steigert werden kann, wenn der im Ofen be-
findlichen Kohle eine mdglichst dichte Lagerung
gegeben, also das Vorhandensein trennender
Luftschichten madglichst vermieden wird. Eine
gewisse Steigerung' der Verkokungsfahigkeit
wird hierdurch unbedingt erreicht, wenn es
auch nicht, so weit gelingt, aus einer wirklichen
Magerkohle einen Koks herzustellen, der dem
ans guter Fettkohle ganz gleichkommt. Immer-
hin ist ein grofser Vortheil zu erreichen und
in vielen Fé&llen wird die Verwendbarkeit einer
Kohle Uberhaupt erst dadurch mdoglich, dafs die-
selbe in comprimirtem Zustande dem Verkokungs-
procefs unterworfen wird.

Eine wissenschaftliche Begrindung des Ein-
flusses einer dichten Lagerung in chemischer
und physikalischer Hinsicht ist bislang nicht
erfolgt, wie die Vorgange wéahrend der Ver-
kokung uberhaupt und die Umstdnde, welche

dieselben beeinflussen, bekanntlich noch nich
hinreichend aufgeklart sind. Man kann sich
den Vortheil einer dichten Lagerung vielleicht
so erklaren, dafs man bei der mageren Kohle
die Entwicklung einer geringeren Menge von
Destillationsproducten mit der Eigenschaft, neben-
einanderliegende Kohletheilchen zu verkitten,
annimmt. Ist der Raum zwischen den einzelnen
Theilchen grofs, so gentgt die vorhandene
Menge der genannten Destillationsproducte zur
Ausfullung der Zwischenrdume nicht. Bei kleinen
Zwischenrdumen ist die Verkittung nebeneinander-
liegender Kohletheilchen eher anzunehmen. Bei
den friher viel angewendeten oben offenen sogen.
Schaumburger Oefen war das Comprimiren der
Kohle eine leichte Sache; die Kohle konnte im Ofen
selbst gestampft werden. Bei oben geschlossenen
Oefen wurde spéter der Versuch gemacht, ein
Comprimiren durch Belasten der Kohlenfillung
mit schweren Steinplatten herbeizufuhren, welche
auch wahrend des Verkokungsprocesses im Ofen
verblieben. Hierher gehdért auch eine durch
D. R.-P. 65134 vom 26. Méarz 1892 geschitzte
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Vorrichtung zum Zusammendricken wéahrend des
Verkokens. Auf der Kohlenbeschickung des
Ofens ruht ein schweres Gewicht, z. B. eine
Anzahl Eisenschienen, die die Kohle wahrend
der Verkokung zusammenpressen. Nach beendeter
Verkokung wird durch die Full6ffnungen das
Gewicht hochgehoben und ein Wagen unter-
geschoben, welcher auf zwei Absatzen der Ofen-
wandungen hin und her bewegt werden Kkann.
Mittels einer Zahnstange kann der Wagen durch
eine aufserhalb stehende Maschine aus dem Ofen
heransgezogen werden. Hat der Wagen das
Gewicht aufgenommen, so kann das Ausdricken
und Fullen erfolgen. Darauf wird der Wagen

ans dem Ofen entfernt und die Schienen legen
sich 8elbstthatig auf die Kohle. Auch das
Comprimiren der Kohle durch Niederdricken

mittels eiserner Walzen oder durch hydraulische
Vorrichtungen ist in Vorschlag bezw. zur Aus-
fuhrung gebracht. Es mag liier auch noch an
den Vorschlag erinnert sein, die Koksausdrick-
maschine selbst zum Comprimiren der Kolilc zu
benutzen, indem die Kolile in kleinen Mengen
eingefihrt und durch den Kopf der Zahnstange

gegen die hintere festgekeilte Koksofentliiir
geprefst wurde. Alle genannten Vorrichtungen
haben einen gréfseren Eingang in die Praxis

nicht gefunden. Man ist allgemein zu der An-
sicht gelangt, dafs ein durchgreifender Erfolg
nur eintreten kann, wenn das Zusammenpressen
der Kohle nicht innerhalb, sondern aufserlialb
des Ofens vorgenommen wird. Der erste Schritt
in dieser Hinsicht war die Einfuhrung von
Briketts in den Ofen; daran schlofs sich spéater
die Herstellung eines einzigen grofsen, aufser-
halb des Ofens durch Feststampfen hergestellten
Kohlenkuchens, der durch maschinelle Vorrich-
tungen in den Ofen eingeschoben wurde. Ritter
von Mertens in Trzynietz (Oberschlesien) hat
Anfang der achtziger Jahre zuerst eine derartige
Einrichtung getroffen, welche spédter vom Hiutten-
meister Baum garten in mehrfacher Hinsicht ver-
bessert wurde. Die Seitemvande des Starnpf-
kastens wurden aus Eisenblech hergestellt und
zum seitlichen Aufklappen eingerichtet. Der
Boden wurde beweglich gemacht und die ganze
Vorrichtung auf einem fahrbaren Gestell montirt,
welches sieb auf der Koksseite (nicht Maschinen-
seite) an den Oefen vorbeibewegen konnte.
Nach beendigtem Stampfen wurde der Kuchen
mit dem beweglichen Boden durch die Ausdrick-
maschine in den Ofen hineingezogen, die Ofen-
tliiir herabgelassen und der Boden durch eine
Winde zuriickgezogen. J. Quaglio in Berlin
bat die Stampfmasehine auf die Maschinenseite
gelegt, mit der Ausdrickmaschine fest verbunden,
einige sonstige Verbesserungen angebracht und
auf das Verfahren, welches, wie gesagt, zuerst
in Trzynietz zur Ausfihrung gekommen war,
fur Deutschland unter Nr. 36097 vom 29. August

Ueber Kohlenstampfvorrichtungen.
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1885 ein Patent genommen, nachdem dio Erz-
herzogliche Hiittendirection in Trzynietz auf die
Ausbeutung der Erfindung verzichtet hatte.
Durch das Quagliosche Patent wurden die
Vorrichtungen getroffen, welche dazu dienten,
den gestampften Kohlenkdérper in den Ofen zu
bringen und zwar durch Einschieben oder Ein-
zielien des mit einer Zahnstange fest verbundenen
und nach dem Einbringen wieder zu entfernenden
Bodens. Das Patent erstreckte sich ferner auf
die Anordnung einer aus mehreren Stampfern
bestehenden Stampfvorriclituug, welche mittels
eines an einer Hauptwelle verschiebbaren Wagens

horizontal Uber den Kohlenkasten bewegt und
vertical hoch und niedrig eingestellt werden
konnte. Eingang gefunden hat letztere Art

des maschinellen Stampfens nicht; bis vor etwa
2 Jahren wurde nur mit Hand gestampft. Die
Quagliosehen Vorrichtungen sind in Oberschlesien
vielfach zur Ausfuhrung gekommen, so auch auf
den Porembaschéachten, der Kdénigin Luisengrube,
der Julien- und Koénigshuttc. Bei diesen Aus-
fuhrungen wurde indessen als ein grofser 1Jebel-
stand empfunden, den Stampfkédsten und die
damit fest verbundene Koksausdruckinaschine zu
jeder Fullung nach einem Ende der Batterie
fahren zu mussen, womit ein grofser Zeitverlust
verbunden war. Auf vielen Werken in Ober-
schlesien, z. B. der Friedensliutte, den Scalley-
schachten, der Falvaliltte sowie in Nicderschlesien
auf den Furstlich von Plefsschen Gruben, in
Gottesbherg bei den Schlesischen Kohlen- und
Kokswerken, ist daher die Anordnung getroffen
worden, oberhalb der Koksausdruckinaschine eine
Plattform in solcher Hoéhe anzubringen, dafs
die Kohlenwagen von den Oefen direct auf diese
Plattform geschoben werden konnten. Die Zu-
fuhrung der Kohle kann daher an jeder beliebigen
Stelle erfolgen und ist durch diese Anordnung
gegen friher eine erhebliche Zeitersparnifs erzielt
worden, zumal das Stampfen auch wéhrend desHin-
und Herfahrens erfolgen konnte. Eine Koksaus-
drickmaschine, die links und rechts mit je einer
Stampfvorrichtung versehen war, konnte 60 in
36 Stunden garende Oefen bedienen. Fir jeden
Stampfkasten waren 6 bis 8 Arbeiter erforderlich.
Die Ofenfullung betrug etwa 6- bis 8000 kg.
Auf der Burbacher Hitte in Malstatt-Bnrbach,
wo die Oefen etwa 1000 mm breit sind und die
Kuchenhéhe 800 bis 1000 mm betrug, waren
an jedem Stampfkasten 8 Arbeiter erforderlich,
desgleichen bei den 10 m langen, 500 mm breiten
und 1650 mm hohen Oefen auf Zeche Mathias-

Stinnes in Camap. Stampfvorrichtungen der
genannten Art mit Handbetrieb sind in sehr
grofser Zahl verbreitet, z. Z. giebt es in Ober-

und Niederschlesien nur noch wenige Kokereien,
welche keine Stampfvorrichtung haben. Es st
einleuchtend, dafs die Ersparung der Handarbeit
bezw. die Ersetzung derselben durch maschinelle
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Kulm & Co. Bracher Maschinenfabrik, Bruch in Westf.

<Tampfmachine

ahrender Vorhandene
Koks-Ausdrickmaschine



15. December 1900.

Vorrichtungen von grofstem Vortheil sein mufste.
Nacli verschiedenen, sowohl in Oberschlesien als
an der Saar angcstellten Versuchen, das Stampfen
maschinell zu besorgen, welche aber zu keinem
durchschlagenden Erfolg fuhrten, ist es ganz
neuerdings der M aschinenfabrik Kuhn & Co.

in Bruch i. W. gelungen, entsprechende Einrich-
tungen zu treffen, die sich in jeder Beziehung
bewdhrt haben und daher zu einer grofsen Ver-
breitung gelangt sind. Die Anordnungen sind
durch die genannte Maschinenfabrik in der Art
getroffen (siehe Figur 1 bis 3), dafs sich seitlich
der Batterie ein sogen. Fiillrumpf A befindet, auf
den die Kohlenwagen B geschoben werden kénnen,
um in unterhalb befindliche Kohlentaschen 0
entleert zu werden. Die Entleerungen erfolgen
derart, dafs in den Stampfkasten D etwa 4
bis 5 Lagen Kohlen gelangen, die nach-
einander von der Stampfmaschine E gestampft
werden. Der Stampfkasten besitzt einen mit
Zahnstange versehenen Boden f, der durch das
Kitzel G mit dem daraufstehenden gestampften
Kohlenkuchen in den Ofen geschoben wird. Sobald
die vollstandige Einfuhrung des Kohlenkuchens
in den Ofen nach vorheriger Entleerung desselben
durch die Ausdriuckmaschine erfolgt ist, wird
die Koksofenthir auf der Maschinenseite bis auf
den Boden f heruntergelassen und festgestellt,
worauf die Zurlickziehung des Bodens f erfolgt
und hierauf die Ofenthir ganz heruntergelassen

wird. Das Ritzel G wird durch den Elektro-
motor Il und das Zahnradvorgelege J in Be-
wegung gesetzt. Die seitliche Hin- und Her-

bewegung des Stampf'kastens erfolgt durch den-
selben Motor und den Antrieb K. Die Bedienungs-
btihne L dient zum Aufenthalt des zur Bedienung
der Stampfmaschine und zum Einlassen der Kohle
in den Stampfkasten erforderlichen Arbeiters.
Die Anordnung einer Verbindung des Stampf-
kastens mit der Koksansdrickmaschine wird neuer-

dings nicht mehr getroffen. Die Ausdriiek-
maschinen wurden zu schwer und zu wenig
beweglich; die selbstthdatig vor den Oefen be-
weglichen Stampfkasten ohne Verbindung mit

der Ausdrickmaschine sind leichter, gestatten
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grofsere Bewegungsfreiheit und man kann eine
vorhandene Ausdrickmaschine ohne jede Aende-
rung bestehen lassen. Der Stampfkasten, welcher
einen besonderen, vorstehend beschriebenen An-
triebsmechanismus erhdlt, entspricht an Hohe,
Breite und Lange den Ofendimensionen. Die aus

Figur 3.

starkem Eisenblech hergestellten Seitenwdnde m
konnen seitlich aufgeklappt werden, um den
fertig gestampften Kuchen freizulegen. Im all-
gemeinen gleicht diese Ausfihrung des Stampf-
kastens der von Quaglio eingefuhrten. Das
Stampfen der Kohle wird nun in folgenderW eise
bewerkstelligt:

Auf einer Fahrbahn a (siehe Figur 4 bis 6) kann
ein Wagen h von dem einen bis zum anderen
Ende des Stampfkastens bewegt werden; auf
dem Wagen ist der Stampfer ¢ angebracht, der
durch den Elektromotor d angetrieben wird.
Die Zu- und Riiekleitung des Stromes erfolgt
durch zwei Kabel. Die Kraft des Elektromotors
wird durch das Radervorgelege e und die Achse f
auf die Kurbel g uUbertragen. Durch letztere
und eine Pleuelstange h wird ein Gleitstick i
auf und ab bewegt. Auf dem Gleitstiick i sitzt
eine Klinke J welche die Zahnstange ¢ so hoch
heben kann, dafs der Hebel | der Klinke * an
den Stift m stéfst. Die Klinke J wird dadurch
ausgeldst und die Zahnstange c fallt mit der an
ihrem unteren Ende befestigten Stampferplatte n
herab. Durch Drehung der Welle f bewegt sich
das Gleitstick i nach unten, der Hebel | stofst
an einen zweiten Stift 0, die Klinke X greift
wieder ein und die Zahnstange Cc hebt sich zu
einem neuen Hub. Die Hboherstellung des Stampfers
erfolgt selbstthatig mit der Zunahme der Hdéhe
der Kohlenfillung und ist in allen H&henlagen
die Kraft des Stampfers eine gleiche. Es wird
hierdurch eine grofse Gleichmafsigkeit in der
Festigkeit des Kohlenkuchens erzielt. Die Ver-
schiebung des Stampfers in horizontaler Richtung
wird durch die Achse f, das konische Raderpaar p
und die doppelt gekropfte Welle q vermittelt.
Durch zwei Stangen r und zwei Hebel s mit
Klinken t werden die Klinkrader u und u\ in
Drehung gesetzt; je nachdem der Handhebel r
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Figur 4.

Figur 4 bis 6.

Disposition eiuer Kokskohlen - Stampfvorrichtung,
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gedreht wird, greift die Zahnkupplung w ent-
weder in die Zilline eines Klinkrades « oder in
die von ui, wodurch die Achse X und damit die
ganze Maschine auf der Fahrhahn w sich bewegt.
Es ist noch Vorkehrung getroffen, den Stampfer
in der hochsten Lage festzustellen,
Stampfkasten wegfahren zu kdnnen.
theilhafter Wassergehalt der
sich ein solcher von etwa 8 bis 12% heraus-
gestellt. Trocknere, ebenso wie né&ssere Kohle
stampft sich nicht ganz so fest. Die Antriebs-
kraft betrédgt normal 1 bis 1% PS. Der Stampfer
macht bis 80 Schlédge in der Minute. Da der

um den
Als vor-
Kokskohlen hat
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Stampfkasten mit Fillung ein sehr erhebliches
Gewicht darstellt, ist es erforderlich, dafs der-
selbe an der den Oefen entgegengesetzten Seite
aufser auf die drei vorhandenen sich noch anf
ein besonderes viertes Geleise stltzt.

Eine Vorrichtung der beschriebenen Art geniigt
fur 50 Oefen von 48stiindiger Garungsdauer.
Die Zeitdauer vom beendigten Fillen eines Ofens,
fur das Hinfahren zum Fullrumpf, Stampfen und
Hinfahren zu einem anderen Ofen Dbetragt
20 bis 25 Minuten.

Fassen wir die durch die Vorrichtung ge-
brachten Vortheile zusammen, so lafst sich
Folgendes feststellen: Durch das maschinelle
Stampfen wird die Verkokungsfahigkeit gesteigert.
Sonst kaum verkokbare Kohlen lassen sich zu
einem mehr oder minder guten, aber immer eine
vielseitige Anwendung zulassenden Koks uber-
fuhren. Daher wird es auch ermdglicht, den
Procentsatz an Magerkohle, der in vielen Féllen
zur Verminderung der Gestehungskosten der Fett-
kohle zugesetzt wird, bedeutend heraufzusetzeu.
Bei guter Fettkohle kann dieser Zusatz bis auf
50 % gesteigert werden. Dieser Umstand ist
fur viele Hiittenkokereien von groéfster Wichtig-

keit. Koks aus gestampfter Kohle ist erheblich
fester und dichter als aus nicht gestampfter
Kohle. Das Ausbringen an Nutzkoks wird stets

um mehrere Procent gesteigert. Der Procentsatz
an Kleinkoks bezw. Koksasche ist ein minimaler.
Bei Anwendung einer Fettkohle, die der Gas-
flammkohle zuneigt, ist man ohne Anwendung
einer Stampfvorrichtung zur Verbesserung der
Koksqualitat in die Zwangslage versetzt, der
Kokskohle einen héheren Wassergehalt (15 °/o
und mehr) zu geben. Ohne Beeintrachtigung
des Erfolges lafst. sich dieser Procentsatz um
5 % verringern, wenn die Kohle in gestampfter
Form verkokt wird. Man spart dadurch an
Heizgas und' vermeidet die grofsen Mengen
W asserdampf im Destillationsgase. Die Kohlen
werden durch das Stampfen bis zu 25 % zu-
sammengedrickt; da indessen im Ofen etwas
Spiel gelassen werden mufs, um ein bequemes
Einschieben des Kohlenkuchens zu ermdaglichen
und aufserdem die Ofenwédnde bei vorhandenen
Anlagen sich konisch erweitern, wahrend der an
der schmaélsten Stelle des Ofens eingeschobene
Kohlenkuchen von gleicher Breite bleibt, so
lassen sich in die Oefen nur etwa 15 bis 18%
Kohlen mehr einfillen. Unter Bericksichtigung
der etwas mehr Zeit in Anspruch nehmenden
Garung kann die Mehrleistung eines Ofens in
allen Fallen zu mindestens 5% angenommen
werden. Wegen des geringen Spielraums, der
dem Kohlenkuchen im Ofen gegeben wird, backt
die Kohle viel weniger an den Ofenwandungen,
ein Umstand, der das Herausdricken des Koks
erleichtert und daher zur Schonung der Ofen-
wéande ganz aufserordentlich beitragt. Daraus
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geht aber weiter hervor, dafs bei neu anzulegen-
den Oefen die Conicitdt weniger stark genommen
zu werden braucht. Man wird sogar bei nicht
allzu stark treibender Kohle die Ofenwénde ganz
parallel hersteilen kénnen, was fur die Beheizung
bezw. fur das gleichméafsige Garen und in con-
structiver Hinsicht von der allergréfsten Be-
deutung ist. Auf den Porembasclidchten in Ober-
schlesien stehen nach Einfihrung der Stampf-
einrielitung 30 Stick Oefen von 650 mm 1 W.
ohne jede Conicitat seit dem Jahre 1893 anstands-
los in Betrieb. Das Gleiche trifft fur 60 auf
der Julienhitte im Jahre 1896 erbaute Oefen
von gleicher Weite zu. Bei einigen Anlagen
der Oberschlesischen Kokswerke und Chemischen
Fabriken, Aectiengesellschaft in Berlin, hat
man mit Rucksicht darauf, die Oefen bisweilen
ohne Stampfvorrichtung nach der alten Fiill-
methode betreiben zu missen, denselben die ganz
geringe Conicitdt von 20 mm im ganzen (10 mm
fur jede Seite) gegeben. Aus der gleichen Ur-
sache wird auf der Hutte ,,Phonix“ in Laar bei
Ruhrort auch, um in der Auswahl der Kohlen
nicht beschrédnkt zu sein, bei 10 m langen Oefen
eine Conicitdt von 40 mm im ganzen zur An-
wendung gebracht. Die grofsen Vortheile pa-
lalleler oder ann&hernd paralleler Ofenwéande
geben sich, kurz gesagt, zu erkennen aufser in
einem besseren und gleicliméafsigeren Garwerden in
der viel einfacher werdenden Herstellung der
Ofenwénde. Die bei vielen Ofenconstructionen
erforderliche grofse Anzahl verschiedener Stein-
foimen lafst sich auf einige wenige beschranken
und beim Stampfen wird der todte Raum ver-
mieden. Ein weiterer und fur Koksoéfen in un-
mittelbarer Nédhe bewohnter Gebdude wichtiger
Umstand ist auch der, dafs wegen der kurzen
Zeit, die zum Einfihren eines Kohlenkuchens
erforderlich ist, bedeutend weniger die Luft
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verunreinigender Kohlenqualm entsteht. Wenn
auch nicht vollstdndig unterdricken, so l&afst
sich doch die Qualmentwicklung ganz wesentlich
einschréanken. Die Gesundheit der Arbeiter wird
besser geschont und die Nachbarschaft der Koke-
reien weniger in Mitleidenschaft gezogen. Gegen-
Uber dem bisherigen Stampfen mit Hand ergiebt
das maschinelle Stampfen eine erheblich grofsere
Festigkeit des Kohlenkuchens. Auf dom Hdrder
Bergwerks- und Hiittenverein in Hoérde gelingt
es, einen 1800 mm hohen und 380 mm breiten
Kohlenkuchen bei 10 m Lé&nge herzustellen.
Ferner wird eine viel grofsere Gleichmafsigkeit
des Kohlenkuchens erzielt. Ein fertig gestampfter
Kuchen stellt eine durchaus homogene Masse dar.
Das maschinelle Stampfen beansprucht ganz er-
heblich weniger Zeit, als das Stampfen mit Hand
und ist wesentlich billiger. In einem bestimmten
Fall betrug die tagliche Ersparnifs 42 Ji. Ein
Hauptvortheil, der durch das Stampfen geboten
wird, liegt ferner in der Entbehrlichkeit des
Fillens und Planirens der Oefen, Arbeiten; die
nicht nur kostspielig, sondern auch namentlich
bei warmem Wetter &ufserst beschwerlich und
gesundheitsschédlich sind. Die Fiilldeckel kénnen
stets geschlossen gehalten werden und die Arbeit
des Einsetzens in den Ofen lafst sich etwa in
IU der ZzZeit bewerkstelligen, die sonst fir das
Fullen und Planiren ndéthig war.

Alle genannten Vortheile geben den Grund
dafur ab, dafs man dem Kohlenstampfen neuer-

dings ein anfserordentlich lebhaftes Interesse
darbringt, ein Interesse, welches nicht nur dort
Platz greift, wo es sich um Nutzbarmachung

einer zur Verkokung sonst minderwerthigen Kohle
handelt, sondern auch dort, wo bei Vorhandensein
einer sonst geeigneten Kohle die Ersparnisse an
Arbeitslohnen und die vielen obengenannten
Vortheile in Betracht kommen. <

Die elektrische Schmalspurbahn der Koéniglichen
Berginspection Clausthal.

Die Konigliche Berginspection Clausthal im
Harz hat Ende vorigen Jahres eine elektrische
Schmalspurbahn zur Erzférderung angelegt, welche
infolge ihrer Leistungsfahigkeit und vor allem
infolge der Geschwindigkeit der Ausfuhrung mit
Recht das Interesse der betheligten Kreise
erregt hat.

Die Erze der Burgstddter Reviere und des
Rohenhdher Reviers wurden bislang in den ver-
schiedenen in der N&he der Erzmittel gelegenen
Schéachten nur bis zum Niveau des in etwa

365 m Tiefe durch das ganze Bergbangebiet
des Oberharzes getriebenen Ernst August-Stollen
gehoben, und auf einem Theil dieses Stollens,
der sogenannten schiffbaren W asserstrecke, die
man durch Aufstauen der Stollenwasser zur
Bootsférderung eingerichtet hatte, mittels Schiffe
zum Ottiliaeschacht gefdérdert, in welchem sie
sodann zu Tage gehoben wund der darunter
liegenden Aufbereitung Ubergeben wurden. Mit
lieferwerden des Bergbaues — derselbe
Tiefen bis zu 860 m erreicht —

dem
hat jetzt
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stellte sich das Bedirfnils heraus, eine tiefere
Concentrationsfordersohle zu benutzen und auf
dieser die Foérderung durch elektrischen Locomotiv-
betrieb zu bewirken. Zu diesem Zwecke mufste
aber der bisherige, nur bis zum Ernst August-
Stollen reichende Ottiliaeschacht um 200 m
tiefer gemacht werden, um in dieser Tiefe mit
der neuen Hauptfordersohle, der sogenannten
tiefsten W asserstrecke, durchschlagig zu werden.
Fur die Zeit des Abteufens und der Neueinrichtung
der Schachtforderung, die man auf 3 bis 4 Jahre
veranschlagte, war der Schacht der Benutzung
entzogen und c¢s mufsten Mittel und Wege
gefunden werden, um die gefdorderten Erze der

Abbildung 1.

Die elektrische Schmalspurbahn u. s. w.

Stahl und Eisen. 1255
Schacht durch Clausthal hindurch uber die Strafse
am Zellbach herlberzufuhren und hierauf an
dem Staatsbahnhof Clausthal - Zellerfeld entlang
nach der Einfahrt des Wassertunnels zu leiten,
in welchem der Bremerhdher Wasserlauf durch
den zwischen Clausthal und dem Ottiliaeschacht
befindlichen Hiigel hindurchgefuhrt wird. Auf
diese Weise sollte die grofse Steigung, welche
die Strecke in direeter Linie Uber den Hugel
hinweg zu Uberwinden hat, vermieden und eine
grofstc Steigung der ganzen Balm von nur 1%
zugelassen werden. Infolge der geringen lichten
Dimensionen des betreffenden Wassertunnels
wurde jedoch von diesem Plan Abstand genommen

Erzférderbahn der Konigl. Berginspection zu Clausthal a. H.

(Strecke mit Steigung.)

Burgstadter Reviere der am Ottiliaeschacht
belegenen Aufbereitung ununterbrochen zufiuhren
zu koénnen. Man entschlofs sich dazu, alle
Erze des Burgstadtel- Gangzuges auf dem mit
doppelter Foérdereinrichtung versehenen Schacht
Kaiser Wilhelm H. zu Tage zu treiben und sie
auf einer Uber Tage anzulegenden Bahnlinie
mit elektrischem Betrieb nach dem Ottiliaeschacht
zu schaffen. Die Oekonomie dieser Bahn war
hauptsachlich darauf gegrindet, dafs sich im
Kaiser Wilhelm -Schacht eine durch Wasser
angetriebene Primérstation befand, welche nun-
mehr durch den Betrieb der Bahn eine grofsere
Ausnltzung erféhrt und deren Betriebskosten
naturgeméafs infolge des Antriebes durch Turbinen
aufserordentlich gering ausfallen.

Gegen Mitte vorigen Jahres wurde von der
Koniglichen Berginspection zunédchst der Plan
ins Auge gefafst, die Bahn vom Kaiser Wilhelm-

und statt dessen die Umfuhrung der Bahn um
den genannten Hugel beschlossen.

Fur diese verdnderte Linienfihrung reichte
die Firma Arthur Koppel, Berlin-Bochum,
welche mit der Ausfihrung der Bahn spéterhin
betraut wurde, am 15. Juni vorigen Jahres einen
Kostenanschlag ein. Am 7. August wurde be-
hordlicherseits der Vertragsentwurf ausgefertigt,
welcher Anfang September beiderseits unterzeich-
net wurde. Trotz des aufserordentlich fihlbaren
Materialmangels, welcher Ende vorigen Jahres
herrschte, wurde die Ausfihrung der Bahn derart
beschleunigt, dafs bereits Ende December die
Probefahrten der elektrischen Locomotiveu statt-
fanden und am 15. Januar d. J. die behdrdliche
Abnahme erfolgen konnte. Die gesammten Erd-
arbeiten und das Legen der Geleise, ferner das
Setzen der Holzmaste und das Verspannen der Lei-
tung mufste im rauhen Winter ausgefuhrt werden,
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so dafs die obengenannte Leistung entschieden
als eine bemerkenswerthe zu bezeichnen ist.
Die tagliche Forderinenge, fur welche die
Bahn vorgesehen ist, stellt sich aufrund 2000 chm
Erze von etwa 1500 kg Gewicht. Die Ent-
fernung der beiden Schéachte voneinander betrégt
die grofste

3300 m, in der Bahnlinie gemessen;
Steigung, welche durch Umgehung des Hugels
fur die beladenen Zuge entstand, 2 % . Die Spur-

weite wurde entsprechend den scharfen Curven
mit 750 mm gewahlt. Die Betriebsspannung
der vorhandenen Primarstation betrédgt 330 Volt.

Die Locomotivmotoron sind fur eine Spannung
jedoch auch fahig, mit
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einfache Zahnradubersetzung von der Motorachse
auf die Triebachse gestattet. Die Motoren nnd
Vorgelege sind dicht gekapselt. Die Regulirung
der Geschwindigkeit erfolgt durch einen Fahr-
schalter nach Straisenbahntypus, welcher in der
Fuhrerkabine aufgestellt ist. In dieser Kabine
befindet sich ferner der Handhebel einer kréaftigen
Hebelbremse, sowie ein Tritthebel zur Bethéti-
gung der Warnglocke. Sandstreukésten sind vor
der Locomotive angebracht und vom Fuhrer-
stande aus zu bedienen. Die Locomotiven be-
sitzen Schalenlagerung mit mehrfacher Schmierung,
federnde Zug- und Buffervorrichtnngen, Radachsen
aus la Bessemerstahl, Rader aus Siemens-Martin-

Eraforderbalm der Konigl. Berginspection zu Clausthal a. H.

(Ausweichung fir zwei Zige.)

von 220 Volt gebaut,
Abbildung 2.
entsprechend grofserer Geschwindigkeit von

330 Volt betrieben zu werden. Da die Kraft-
erzeugung so gut wie gar nichts Kkostet,
konnte ein grofserer Spannungsverlust, als sonst
bei Strafsenbahnen mit Dampfcentrale ublich,
zugelassen werden, um so mehr als die Primar-
spannung 50 °/o grofser war als die normale
Secnnddrspannnng der Motoren. Infolgedessen
genugte ein Fahrdraht von 50 gmm Querschnitt.

Der Transport wird von zwei elektrischen
Zweimotor-Locomotiven (Abbildung 1) bewaltigt,
welche stets in entgegengesetzter Richtung fahren
und sich in der Mitte der Strecke in einer Aus-
weichung begegnen (Abbildung 2). Die Motoren
sind nach Straisenbahntypus ausgefuhrt und in
dem schmalen Untergestell der Locomotive ein-
gebaut, indem sie mit Hinterlagem auf der zu-
gehdrigen Triebachse gelagert sind und federnd
am Untergestell hdngen. Infolgedessen ist eine

115 km

Stahlgufs und Arthur Koppelschen Stromabnehmer,
bestehend aus einem Bigelsystem mit einer 900 mm
langen, leicht beweglichen Kupferrrolle, welche
die Abnutzung des Fahrdrahtes und des Strom-
abnehmers auf das geringste Mafs beschréankt.
Die Umkehr des Stromabnehmers beim Wechsel
der Fahrtrichtung erfolgt selbstthatig.

Da der Fahrschalter aufser einer grdfseren
Anzahl Fahrstellungen auch eine Anzahl Brems-
stellungen fir elektrische Kurzschlufsbremsung
besitzt, so kdnnen die Zige von der Locomotive
aus in einer wirksamen Weise gebremst werden,
so dafs jeder Zug nur noch einen Wagen mit
Handbremse erfordert. Jeder Zug besteht aus
sechs mit Erz beladenen Muldenkippern von
1 cbm Inhalt, wovon, wie gesagt, funf ohne
Bremse und einer mit Bremse versehen sind. Die
mittlere Fahrgeschwindigkeit betrdgt ungefahr
in der Stunde, so dafs jede Locomotive
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halbstiindlich einmal fahren kann. Es konnen
somit taglich in 10 Arbeitsstunden 40 Zige mit
je 6 cbm Erzinhalt', zusammen also 240
Erz befordert werden.

Die Wagen sind von auiserordentlich solider
und standfahiger Bauart und mit einer Einfassung
ans Handleisteneisen versehen. Letzteres, in
einem Ring geschweifst, gestattet ein sehr be-
quemes Anfassen der Mulden beim Kippen und
bietet einen grofsen Widerstand gegenuber dem
W indschiefwerden der Mulden. S&mmtlichc Wagen

cbm

haben federnde, durch das Untergestell durch-
gefuhrte Central - Zugvorrichtungen wund solide
Bufferung. Die Wagen ohne Bremse sind zur

Kraftersparnifs mit Rollenlagern, diejenigen mit
Bremse mit Schalenlagern ausgerdistet. Der
Radstand der Wagen betragt ebenso wie der-
jenige der Locomotiven 750 mm. Der Fahrdraht
ist grofstentheils an schmiedeisernen Auslegern
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. vorgesehen war, so

i verbunden. Dr. ).
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einfacher Construction mittels
federnd aufgehéngt. In

Stabilitisolatoren
Ausweichungen und

i Cnrven sind Querdrahtaufhédngungen und Curven-

verspannungen vorgesehen.

Die Grubenwagen, welche aus dem Kaiser
W ilhelm-Schacht, mittels Aufzuges Uber Tage
gefordert werden, werden auf einem Holzgerust

i Uber den Ladestandort der Wagen gefihrt und

liler in Ladetaschen gekippt, aus welchen sich
der Erzinhalt in die Muldenkipper entleert.

Da die Locomotive mehr Wagen zieht, als
ist der Wagenpark seit dem
noch vergroisert worden.
in Fahrdraht und Schienen

Bestehen der Bahn
Zur Sicherung des

i geleiteten Stromes ist Uber Tage eine Schalttafel
i angebracht,

welche einen
und Bleisicherungen tréagt.
durch Aluminiumbugel

Maximalausschalter
Hie Schienen sind
stromleitend miteinander
I\Verther.

Kohle und Eisen in Belgien.*

Der von Em.

forderung in Belgien wé&hrend der

Harzé, Directeur général _ Ietzten. fanf
des Mines, aufgestellten, im letzten Hefte der Jahre, Uber die Erzeugung von Koks und Briketts,
amtlichen ,Annales des Mines de Belgique® ihre Ein- und Ausfuhr, sowie'die Erzeugung
verbffentlichten Statistik entnehmen wir dber Von Roheisen, Schweifs- und Flufseisen in ge-
die Entwicklung der Kohlen- und Eisenerz- nanntem Zeitraum die . nachstehenden Angaben :

1. Kohlenférderung.
Anzahl der Kohlen férderurig Be. ) Durchschnitts-
J li im Betrieb be- - schaftigte Gezahlte Léhne Jahreaverd_lensl
alrr findlichen im Werth von Werthprot ) Fres. pro Arbeiter
Tonnen Fres. Fres. Arbeiter
Kohlengruben Frca.
1895 .. 264 20 457 604 193 357 700 9,45 118 957 112 743 800 948
1896 ..o 262 21252 370 202 010 100 9,51 119 246 116 999 700 980
1897 256 21 492 446 220672 100 10,26 120 382 123 258 500 %8{23
1898 257 22088 335 242893 900 11,— 122 846 134 798 700
1899 ..o 259 22072068 274443 900 12,43 125 258 146 240 500 1168
Die Kohlenférderung des Jahres 1899 ver- Knaben unter 16 Jahren. Als Betriebskraft

theilte sich auf die einzelnen Provinzen wie folgt:

im Werthe von
Frcs.

15581380 195 261 400

641 360 6 787 000

L uttich 5849 328 72 395 500

Insgesannnt 22 072 068 274 443 900
im Jahre 1899 waren beschaftigt unter
Tage 92 438 Personen, darunter 289 Frauen
und Madchen Uber 21 Jahre, 2015 Knaben von
12 bis 14 Jahren und 4488 Knaben von

14 bis 16 Jahren, Uber Tage 38 820 Personen,
darunter 7960 Frauen und Madchen und 2540

Vergl. ,,Stahl und Eisen®“ 1899 S. 326.

dienten dem Kohlenbergbau 2381 Dampfmaschinen
mit zusammen 153 927 PS.

2. Kokserzeugung.

Die Kokserzeugung gestaltete sich in den
letzten funf Jahren wie folgt:
= - o

5 c Koksdfen 2 2o , g ] 2

°3 =2 s5%S% “ 3

_2 . P <2 < el © 4 -
Jahr E% S% | Sa N < EX ﬁ 5 %"
<¥ r;g é(ﬁ g v t Frcs.
1895. . 3233 2216 2130 2 358 663 1749 109 13,75
1896. . __ 3555 1208 2415 2 709 720 2 004 430 14,22
1897 . . 45 3845 995 2566 2 968 620 2 207 840 17,13
1898. . 42 w028 813 2519 2944 096 2 161 162 18,70
1899, . 44 4276 657 2894 3121155 2 304 607 20,50
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3. Herstellung' von Briketts.
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5. Eisenerzférderung.

DieEisenerzférderungBelgiens hat in den letzten

S P °
rossem » w20 i 9 | 5Jahren standig abgenommen; es wurden geférdert:
Jahr 8 cas @S gio %6 igg
R'B N < Ex 23 £ H
& o W 3 t t Fres. Eisene rze Manganerze
Jahr
1895. . 38 _ — 1217 795 12,14 W erth W erth
1896. . 36 71 7 — 1092340 1213760 11,99 Tonnen in Fres.  TOMeN T Ec
1897. . 37 71 13— 1129791 1245 114 12,51
1898. . 37 69 17 1191 1227 720 1351 884 13,39 1895 312 637 1480 450 22 478 286 270
1899. . 37 64 23 1234 1152880 1276 050 16,05 1896 307 031 1417 820 23 265 345 020
1897 24-0 774 1264510 28 372 342 700
] ) 1898 217 370 1058 220 16 440 211500
4. Ein- und Ausfuhr von Kohle, Briketts 1899 201 445 1073 100 12 120 156 800
und Koks. Wahrend des Jahres 1809 standen auf
) : 17 Werken 36 Hochéfen unter Feuer, 4 Hoch-
Einfuhr Aus fullr ofen lagen still; die Belegschaft der Hochéfen
Jah ) . L .
AT ohle kBeEflt_s Koks Kohle 1Brikotts : Koks bestand aus 3788 Kopfen, die einen durchschnitt-
t t i t , t | I lichen Tagesverdienst von 3,33 Frcs. hatten.
1895 1530364 3452 362834 Verschmolzen wurden 229 186 t belgische und
4661477 459702 870983 andi i i
1896 1693376 1561:260273 4649799 450974 863067 - 4 oL t auslandische Eisenerze - sowie
1897 2017344 632 269606 4448544 615074 909486 260 575 t Schlacken und Brucheisen mit 364380 t
1898 2202517 1756'280590 4579955 666265 878435 Kalkstein, 1126 808 t belgischem, 141938 t
1899 2844274 107251296508 4568938 525625 1008740 fremdem Koks und 16 473 t Kohlen.
(. Roheisenerzeugung.
Sie gestaltete sich wie folgt:
h Puddel- Giefserei- Ferro- Bessemer-  Thomas- Insgesamm t
Jahr roheisen roheisen mangan roheisen roheisen
Tonnen - Werth Werth pro t
t t t t t in 1000 Frcs. Eres.
1895 ..o 329 750 85 950 161 600 252 428 829 234 40 208
48,24
189 6 .oecveree 362 451 84 275 11 391 193518 307 779 959414 51 560 53,76
189 7 s 426 332 78 410 12 636 183 701 333 958 1035 037 60 720 58,66
189 8 . 308 875 93 645 6 259 173 085 397 891 979 755 57 904 59,10
1899 . . .. .. 317 029 84 165 169 664 453 718 1024576 74 404 72,61

Wé&hrend die gesammte Roheisenerzeugung
in den letzten 5 Jahren um 23 % zugenommen
hat, betrug die Zunahme beim Thomasroheisen
nicht weniger als 80 %.

7. Schweifseisen und Fiufseisen
wurden erzeugt:

Schweifseisen Flufseisen
Jahr

Tonnen Werth prot Tonnen W erth pro t

Frcs. Frcs.

1895 445 899 124,98 367 947 115,27
1896 494 032 129,95 519311 121,56
1897 474 819 135,61 527 617 132,34
1898 4S5 040 135,93 567 728 134,94
1899 475 198 160.85 633 950 151,67

Die Flufseisenerzeugung hat in den letzten
5 Jahren um 72,5% zugenommen, die Schweifs-
eisenindustrie ihren Stand in genannter Zeit zu
behaupten vermocht.

Im einzelnen gestalteten sich die Productions-
verhéltnisse fur das abgelaufene Jahr wie folgt:

a) Schweifseisenerzeugung Belgiens im

Jahre 1899. Werth in Frcs.
Ins- f. d.
gesammt Tonne
Werl-»/iu Betrieb . . . 46 — _
i aufser Betrieb . 4 -
Puddel-1 in Betrieb . . 340 — —
ofen aufser Betrieb 55 -
warm- / in  Betrieb . , 156 — —
ofen ” aufser Betrieb 59 —
andere / in Betrieb . . 193 —
oefen ” aufser Betrieb 62 — o
Arbeiterzahl............... 15 427 — -
Durchsehn. Arbeitslohn Frcs. 3,70 — _
Tonnen
Verbraucht, i belgisches. . 850 020 - —
Roheisen y fremdes. 135470

Erzeug, an Puddelluppen 419 618 44351600 105,70

Verbrauch an Luppen fiur

Rohschienen............ 17 865 . _
Verbrauch an Alteisen . 26 228 -- _
Erzeug, an Rohschienen 36918 5 173700 140,14
Verbrauch f Luppen . . 410 468 - -
fir Fertig-1 Rohschienen. 36 084 —

fabricate | So]lrott,. _ _ m 379 _ —_
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Werth in Frcs. Werth in Frcs.
1ns- f.d. Ins- f. d.
gesainmt  Tonne . . gesaramt  Tonne
Grob. Handelseisen 93591 14357250 153,38 ;. . {in Betrieb . . 53
Leichtes 197747 30318400 15332 W armofen|aumer Betrieb 16
Formcisch . . . . 737 9527400 167,92 Arbeiterzahl......... 7681
Schmiedestiicke . . 662 195800 295,77  durchschn. Arbeitslohn F'res. 3,78
., Schienen.............. 817 137 700 168,54 . Tonnen
8@ Schmiedeisen . 8240 1143 100 138,73  Verbrauchtes Roll-/belgisch, 620 812
Bandeisen ) 19 800 2858 100 144,34 eisen fUr Rohstahl/fremdes 125 184
Grobbleche . . . . 66482 11347800 170,68  Verbrauchter Schrott 97 235
Eeinbleche 31 122 6550950 210,49 Erzeugung an Blocken . 731249 76520950 104,64
Hofbliscle £ belgische 666 438
Summa . . 475198 76436500 160,85 Yfremde 2903
. . . ]vorgewalzte/belgische 88 169
b) Flufseisonerzeugung Belgiens |'m 1 Blocke /fremde 3843
Jahre 1899.  Werth in Fres, SChienen ... 123119 15822500 12851
gesammt  Tonne Radreifen........ 11212 2346800 209,31
Werke in Betrieb . . . 15 verschied. Walzeisen 340355 48622700 142,85
aufser L 2 s£> Schmiedestucke 32180 4431450 137,70
schmelzufen fin Betrieb 1 tTE- Grobbleche 68051 12660250 186,04
(Martin U a.) /aufser Betrieb 4 Feinbleche 37844 8612900 227,58
converter /in Betrieb 25 Draht....een. 21189 3657 700 172,48
(Bessemer u.a.) Naufser Betr. 18 Summa . 633950 96154 300 151,67
Die Pariser Weltausstellung. XIII.
Stahlwaaren- und Kleineisenindustrie.
Was ist Kleineisenindustrie? — Der Ameri- Jahrhundert die Maschine in Verbindung mit dem

kaner hat das Wort: ,Hardware”, welches aber
vielfach aus dem Rahmen , Eisen“ herausgeht.*
Der Franzose versteht etwas Aehnliches unter
»Quincaillerie”, dem er aber die ,,outils* hinzu-
fugen Innfs, um den bewufsten Begriff zu decken.
Das Gebiet grenzt an die Grobschmiede mit ihren
Achsen, schweren Hammern und Ambossen, an den
Maschinenbau mit den Automobilen, welche seit
einigenJahren aus den Fahrraddern herausgewachsen
sind und mit dem es durch den Apparate-
bau, die Haushaltungs- und landwirthschaftlichen
Maschinen, zusammenhéngt, sowie an die Kunst,
indem die Herstellung schmiedeiserner Gitter
alter und neuer Art der Handfertigkeit des
Kleinschmiedes zugewiesen sind, soweit sie nicht
als Massenarbeit in die Erscheinung tritt.

Aber diese fabrikmafsig betriebene Hand-
fertigkeit, womit der Kleinschmied vor gar nicht
langer Zeit das Gebiet der Kleineisenindnstrie
beherrschte, hat sich auf wenige Orte in Deutsch-
land, Belgien, Schweden und Rufsland zurick-
gezogen und die Pariser Ausstellung hat nur
wenig aufzuweisen; vielleicht nicht nur deshalb,
weil die Kleinschmiederei in Frankreich nur
wenig zu Hause sei, als auch wohl, weil sich diese
groben Artikel fur Ausstellungen wenig eignen.

Es ist bekannt, wie in dem letzten Viertel-

* M ailet definirt: Alles, was Eisen ist unter
der Sonne vom Fischhaken bis zur Gattlingkanone.

vorgeschrittenen Hulttenwesen imstande gewesen
ist, die Handfertigkeit zu ersetzen. Und hier
ist es nun, wo Frankreich Grofsartiges geleistet
hat. Die Huttenwerke Frankreichs liefern bereits
alle die sonst geschmiedeten Objecte in grofster
Vollkommenheit in Stahlgufs und haben so das
Land von dieser Schmiedearbeit unabhé&ngig
gemacht. Auch Tempergufs ist in bester Qualitat
ausgestellt; das Gebiet der Nieten- und Schrauben-
fabrication sowie das der Drahtstifte ist in zum
Theil glanzender Weise vertreten. Aber auch
die Kettenfabrication, von der schweren, ge-
schweifsten Ankerkette bis zur feinen Zier- oder
Uhrkette, letztere sowohl aus Draht (maschinell)
gebogen als auch aus geprefsten Kapseln zu-
sammengesetzt, was von sinnreichen Maschinellen
besorgt wird, findet ihre Représentanten.

Eine ganz ernsthafte Concurrenz findet die
Bergische Industrie auf dem Gebiete der Séagen-
fabrication, welche in Paris in ganz hervor-
ragender Weise vertreten ist. Namentlich sind
es Kreis- und Bandségen, welche sich durch ihre
Dimensionen geltend machen. Ich sah Kreis-
sdgen von 3 m Durchmesser und Bandsdgen von
etwa 20 m L&nge und 18 cm Breite.* Auch die

* Bei dieser Gelegenheit mag eine in Vincennes
ausgestellte amerikanische Kreissdge, etwa 60 cm,
erwahnt werden, welche aus 12 Sektoren zusammen-
gesetzt war, die durch eingesetzte viereckige Kupfer-
dibel, etwa 10 X 20 mm, zusammengehalten wurden.
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Verwendung der Bandsdge zum Eisenschneidcn
hat sich erheblich ausgedehnt, wie verschiedene
Producto zeigen, welche sich von der gewdhn-
lichen Schweifsdgenarbeit nur durch das zu be-
arbeitende Material unterscheiden. So schneiden
Pauhart & Levassin eine vierkurbelige Maschinen-
achse von etwa 70 mm Starke aus einem ent-
sprechenden Flachsticke, wund schweifen aus
einem Block von etwa 12 cm Dicke ein voll-
kommenes (/) heraus. Ebenso werden Werkzeuge
aller Art, wie Schneidewerkzeuge, Bohrknarren
u. s. w. sowie Spiralbohrer und Reibahle gefertigt,
und diese sind bei der Vorliebe des Franzosen
fur Préacision um so reichlicher ausgestellt, je
feiner sie sind. So sind die feineren Mefswerk-
zeuge, Schublehren, Taster, Mikrometermafse
n. s. w. sehr gut vertreten. Kurz, der Glaube,
dafs Frankreich auf den genannten Gebieten von
anderen Landern abhéngig sei, findet wenig j
Nahrung. Nur die eigenartige Bergisclie und
Sehmalkélder Industrie mit ihrer Handschmicderei
tritt augenféllig zurick. Desto mehr finden wir
diese Producte von Oesterreich und Rufsland
ausgestellt. Die diesbeziglichen Sammlungen
machen einen ausgezeichneten Eindruck. Aber
der Franzose zieht auf diesem Gebiete die
Maschinenarbeit vor. Dies erhélt auch einen
eigenthumlichen Ausdruck durch die Thatsache,
dafs ich nur einen mechanischen Federhammer,
einen Trittfederhammer und einen Stangenhammer
franzdsischer Fabrication gefunden habe, neben
einem engl. Luft-, einem engl. Feder- und einem
eugl. Dampfhammer, welcher fur Kleineisenzeug
bestimmt, ist. Der sehr gut gehende Feder-
hammer hat die Eigenthumlichkeit, die Federarme
nicht senkrecht zur Hublinie stehen zu haben,
sondern derselben parallel, wobei eine aufser-
ordentlich weiche Federung erzielt wird. Der
Dampfhammer kann zu Einzelschldagen verwendet
werden, wie der Henekelssche, ist aber absolut
gefahrlos. —

Dieser Richtung entsprechend ersetzt, wie
bereits oben angedeutet, die franz. Industrie die
Schmiederei mit grofser Vorliebe durch den
Gut«, und zwar fur grobe - auch recht feine —
Objecte: Stahlgufs (Ambosse, Hammer, Picken
u. s. w.), wofur die grofsen Huttenwerke sorgen,
und fur Hammer, der Verwendung entsprechend,
Tempergufs. Dagegen scheint die Gesenk-
schmiederci sehr wenig vertreten zu sein und
es findet dieser westfalische Industriezweig
kaum Concurreuz. Einen Fallhammer habe ich,
abgesehen von dem oben erw@hnten Stangen-
hammer, in Paris Uberhaupt nicht gesehen. Ebenso
fehlen die Sensen- und anderen Breitarbeiten
fast ganz, ich habe nur zwei Ausstellungen von
Sensen gefunden sowie abgesehen von der Rue des
Nations drei von Schaufeln. Auch Schlofs- und
Schlittschuhfabrication tritt sehr zuritck, von j
ersterer ist es hauptsdchlich der Geldsclirank.

—
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Dagegen befindet sich die Schueidwaarenindustrie

— Messer und Sclieeren — auf einer sehr hohen
Stufe. ’ Die Ausstellung in der Esplanade des
invalides ist. ganz vorzlglich und Uuberrascht

sowohl durch die Reichhaltigkeit als auch durch
ihre Eleganz. Dagegen fehlen wieder die Klingen
ganzlich. Ich fand nur einen Schrank mit
wenigen Rapieren, tu diesem Raum befand sicli
auch eine sehr schéne Sammlung alter Eiseu-
gerdthschaften, die a. a. 0. auch noch durch
2 kleinere Schranke vertreten war. Das ganze
schien mir aber nicht an die Dusseldorfer Samm-
lung heranzureichen. Ebenso fehlen die Blecli-
waaren, verzinkte wie emaillirte, wogegen wieder
die Nadelfabrication und die Stahlfederfabrication
Vertretung gefunden hat. Auch die geknifften

Knierohre (ein Siegener Artikel) sind einmal
ausgestellt.
Gewehre treten gegen Belgien, Amerika,

England und Deutschland zurick. Es sind sehr
schdne Damastarbeiten, auch in ihrer Entwicklung,

zu finden. Auch Damastklingen (grofse Messer)
waren in einzelnen sehr schénen Exemplaren
vertreten. Sehr wenig vorhanden ist, die Dralit-
waarenindustrie, wennschon gezogener Draht

reichlich producirt wird. Drahtgewebe waren sehr
sparlich, wogegen das Streckblcch (Gitterwerke
aus geschnittenem Blech) in einem Fall recht
grofsartig, auch aus Aluminium, gezeigt wurde.
Einen grofsen Raum, wenn auch verschiedentlich
vertheilt, nehmen die Fahrrader ein. indessen
war wenig Forschritt zu erkennen. Das Fahr-
rad hat sich eine gewisseConstanzerobert, und
Neuerungen, wie der Fortfall der Kette, sind
noch lange nicht durchgedrungen, wennschon
viele Ausfuhrungen zu finden waren. Auch
der pneumatische Reifen hat sich noch nicht
ersetzen lassen. Zu den Klotzreifen ist ein aus
lauter gedffneten Gummihohlkdrpern bestehender
Reifen getreten. Ebenso haben die Bestrebungen,

mehrfache Uebersetzungen anzuwenden, einige
Beispiele aufzuweisen. —
Ich will nicht behaupten, dafs meine Dar-

stellung erschopfend ist. Die in Paris getroffene
Anordnung ist fur das Aufsuchen gleichartiger
Arbeiten wenig gunstig. Man findet dieselben
nicht gesammelt, sondern recht verschiedentlich
vertheilt, und ist bei der ungeheuren Ausdehnung
der Raume vielfach der Gefahr, etwas zu Uber-
sehen, ausgesetzt. Als Curiosum in dieser Be-
ziehung mag angefiiln't werden, dafs sich die
berithmten Pracisionsarbeiten von Brown &
Sharpe, Amerika, neben kunstlichen Gebissen
und optischen Artikeln, fern von allem Eisenzeug,
befinden. Allerdings ist die Hauptausstellung
in Vincennes.

Obwohl die Werkzeugmaschinen nicht hierher
mochte ich doch einige interessante
Einzelheiten aus der amerikanischen Ausstellung
in Vincennes kurz erwéhnen. Zunéachst war dort.
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Brown & Sharpe mit einer glanzenden Reihe 1 konischen Rade Kleincopien an.
| Hobeln konischer Raéder,

vertreten, unter der sieh die erste Universal-
Frasmaschine, 1862, befand, Pr'att & W ittney
zeigten riesige Fréser, zusammengesetzte Fréas-
walzen, um das Bott einer freilich schmalen
Hobelmaschine mit einem Mal zu bearbeiten, und
gewaltige Kopffraser mit eingesetzten Schneiden
zum Bearbeiten einer grofsen ebenen Flache.
Die Intern. Milling mach. Co. in Rockford, Ul.,
zeigte eine ebenfalls gewaltige Fraswalze mit
eingesetzten Schneidstiften. Norton hatte eine
Universal-Frasmaschine mit schwebendem Kopf
ausgestellt, so dafs man beim Innen- bezw.
Aufsenschleifen nicht erst die Schleifképfe aus-
zuwechseln hatte. Bekanntlich hat sich der
Ersatz der Hobelarbeit durch Fréaser auch in
Deutschland selrr ausgebreitet. Sogar die Dreherei
macht, zum Beispiel fur Riemenscheiben, davon
Gebrauch.

Einen hiibschen Beitrag zu der Lehre von der
Schneidgescliwindigkeit des Drehstahls lieferte
eine gewaltige amerikanische Drehbank, welche
eine Welle von urspringlich Uber 500, z. Z. etwa
250 mm Durchmesser bei 52 mindtlicher Um-
drehung bearbeitete. Die Umfangsgeschwindigkeit
stellt sich also auf Uber 40 m i. d. Minute bezw.
etwa 0,7 m i. d. Secunde. Der Stahl arbeitete
ohne Kuhlung. Der 12 bis 15 gmm enthaltende
Span lief tiefblau an und wurde von einem
dauernd damit beschéaftigten Arbeiter mit Hulfe
einer Stange losgebrochen.

Wenig Fortschritte hat in der nichtamerika-
nischen Ausstellung das Drehbankbett ge-
macht. Das Factum, dafs der Reitstock bei dem
tblichen ebenen Bett der Drehbank niem als
exact laufen kann, ist noch immer nicht gentigend
gewlrdigt und viele neue Drehbéanke, auch fran-
zdsischer Fabrication, weisen dies nach. Dagegen
finden die Précisionsradder—schréage Verzahnung—
immer mehr Eingang auch bei Werkzeugmaschinen,
sowie auch, wenn auch leider immer noch sehr
vereinzelt, der Ersatz der ungefligen Winkel-
zéhne durch zwei nebeneinandergesetzte Schréag-
radder mit geraden Kédémmen. Die grofsere Festig-
keit der sich abstrebenden Winkelkdmme soll
nicht in Abrede gestellt werden, ist aber fir
viele Falle nicht erforderlich, wéahrend der tadel-
lose Eingriff nur maglich ist, wenn die Winkel-
kdmme mit fast undenkbarer Sorgfalt geformt
und ausgefuihrt werden. Ein gutes Nacharbeiten
der Winkelkdmme ist fast ganz ausgeschlossen.
Dagegen hat man sich vor dem Seitendruek der
einfach schrédgen Z&hne nicht zu furchten und
es reichen diese in den allermeisten Féallen voll-
kommen aus. Ich habe sogar die Zahnstange
der Hobelbank mit allerbestem Erfolg mit Pré&-
cisionsverzahnung ausfuhren lassen.

Sehr originell ist eine Maschine zum Fréasen
konischer Ré&der. Dieselbe ist als Copirbank
gebaut und fertigt nach einem eingesetzten grofsen
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Maschinen zum
genau und anndhernd,
waren mehrere zu finden, wie Uberhaupt die
Werkzeugmaschinen in grofsartiger Weise zur
Ausstellung gelangt sind.* Es ist hoch erfreu-
lich, dafs sich eine berufene Feder gefunden hat,
dies Gebiet eingehend zu bearbeiten. —

Die Lehrwerkstéatten. Ein wichtiges
Bindeglied zwischen der Kleineisenindustrie und
den angrenzenden Gebieten bilden die diesbezug-
lichen Lehrwerkstatten. Die Grundlage: Be-
arbeitung des Eisens von Hand und durch die
Maschine, im warmen und im kalten Zustande,
ist allen diesen Zweigen gemeinsam. Sie finden
also ihren gemeinsamen Stamm naturgemaf'in
den Lehrwerkstéatten. Denselben sind in der

Pariser Ausstellung gewaltige R&aumlichkeiten
zugewiesen, ohne indessen es zu verhindern,
dafs viele gute Leistungen sich mit dunklen

Ecken begnigen mussen.

Aus kleinen Anfadngen heraus hat sich in
Frankreich seit 1788 eine stattliche Reihe von
Schulen entwickelt, welche mit Lehrwerkstéatten
ausgestattet sind. Viele von ihnen haben die
Aufgabe, die Bearbeitung des Eisens zu lehren,
verschiedene gleichzeitig mit anderen Materialien.
Solcher Schulen sind von im ganzen 370 gewifs
Uber 40 dort in Paris vertreten, welche zum Theil
vorzigliche Resultate vorzuweisen haben. Manche
sind dabei mit bestem Erfolg bestrebt, auch ihre
Systematik zu zeigen und den Werth der folge-
richtigen Arbeiten nachzuweisen. Die Anstalten
zu Lyon, Clermont, Ferraud und Lille haben
sogar vergleichbare Arbeiten ausgestellt fir eine
8 stiindige Arbeitszeit (Comparaison des résultats
obtenus par les eléves d’une méme section), und
dhnliche Vergleiche sind ausgestellt von _den
Schulen zu Chalons sur Marne und der Ecole
primaire supérieur d’Ernée.

Die meisten Schulen haben aufser den vor-
geschriebenen Arbeiten, die freilich nicht immer
demselben Schiler entstammen, noch ihren ,,clou®,
eine meist tadellos gearbeitete grofsere Werk-
zeugmaschine, zuweilen auch eine ganze Anzahl
solcher. Es ist dies ein Opfer, welches die
Schule dem Publikum bringt. Die Schiler lernen
gewifs Manches bei der Zusammenstellung solcher
Maschinen, auch wenn sie zum Theil nur wenig
bei der Anfertigung betheiligt sind, wirden aber
ihre Zeit vielfach besser verwerthen koénnen.
Zudem sind derartige Leistungen meist nur haupt-
séchlich einigen — manchmal sogar den Meistern —
zu verdanken. Immerhin bilden derartige Aus-
stellungssticke oft den Stolz der Anstalt. In
einzelnen Fallen, z. B. in Chalons sur Marne,

4 Ich habe es, um meine Darlegungen nicht ihrem
Zweck, einen Ueberblick zu geben, zu entfremden,
vermieden, die Namen der Aussteller anzufiihren, bin
aber gern bereit, eventuellen Anfragen zu entsprechen,
soweit meine Notizen reichen.

2
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ist es sogar geradezu die Aufgabe der Anstalt,
fertige Maschinen zu liefern. Dann bildet die
Herstellung derselben die Regel, was sonst als
Ausnahme angesehen werden mufs.

Unter den vielen auswartigen Schulen ragt
besonders Rufsland hervor: Ecole des Métiers
de la Société Imperiale Technique, welche ver-
schiedene Schilervorarbeiten und auch fertige
Werkzeuge ausgestellt bat, sowie die Ecole
Impériale Supérieur Technique zu Moskau mit
schdonen fertigen Maschinen.
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! Acehnliclie Leistungen haben die Anstalten zu
Zlatoost, Odessa und vor allem die Ecole tech-
nique de chemin de fer aufzuweisen, welche
neben Werkzeugen und den Theilen zu Werk-
zeugmaschinen auch Kosselsclnniodearbeiten aus-
gestellt hat.

Im ganzen herrscht heute ein munteres Leben
und Treiben auf dem Gebiete der Lehrwerk-

statten, deren fur die Industrie so segensreiche
Wirkung immer mehr lind mehr Anerkennung
findet. Haedicke.

Bergbau und Eisenhiuttenwesen.

(Ergédnzungen

Frankreich.
Das franzésische Arbeitsministerium hatte
durch die ,Directiou des mines*“ auf einer der

oberen Galerien der Abtheilung fir Berg'- und
Hittenwesen eine statistische Uebersieht Uber
die wichtigsten Erzeugnisse des franzdsischen
Bergbaues in sehr umfangreicher Weise zur An-
schauung gebracht, aus der wir hier nur die
nachstehende Zusammenstellung heransgreifen
wollen uber:

Erzeugung und Verbrauch
an mineralischen Brennstoffen in Frankreich

seit dem Jahre 1811.

Jahr Yerbrauch E_rzeugung

in 1000 t in 1000 t

1811 861 714
1820. 1348 1094
1830 2494 1863
1840 4980 3113
1850 7 649 5 153
1860. 14 270 8 304
1870. 18 830 13 330
1880. 25 332 19 362
1S90. 33511 24- 304.
1898. 43 295 32 356
1899. 45 246 32934

Als Beispiel eines franzdsischen Eisenhutten-
betriebes mogen ferner einige Angaben folgen uber
die Société anonyme des Aciéries de Miche-

ville. Das Werk hat 5 Hochéfen, von denen
der erste im Jahre 1878 in Betrieb gekommen
ist; ein sechster ist im Bau begriffen. Die
Gesellschaft besitzt: 1. 30 lia Erzfelder bei
Vilerupt und Thil in Frankreich, die durch
Tagebau abgebaut werden; 2. 65 lia Erzfelder

bei Esch an der Alzette im Grofsherzogthum
Luxemburg; 3. 5 Concessionen mit insgesammt
2592 lia im Arrondissement Briey (Dep. Meurthe
et Moselle) und zwar: die Concession Micheville,
400 ha umfassend, mit einem Erzvorratli von
7000 000 t; die Concession von Brékain, 373 lia,
welche mit den Hochdfen von Micheville durch

und Nachtrége.)

eine Eisenbahn verbunden ist und einen Erz-
vorratli von 25000 000 t enthalt; ferner die
drei Concessionen von Genaville, Bazonville und
Landres, zusammen 1819 ha mit einem Erz-
vorratli von 124000 000 t, welche bis jetzt
noch nicht ausgebcutet werden. Dieser Besitz an
Erzfeldern ist der Flache nach geringer als der
einiger anderer derartigen Eisenhttten, wird aber
durch die Maéchtigkeit und die Reichhaltigkeit
der Erzlager reichlich ausgeglichen.-

Auf den Hutten der Gesellschaft gelangen

Erze zur Verhittung, deren genaue Analyse
folgende ist:
Kalkhaltiges Rothes Erz Graues Erz
Erz
Kieselsédure 10,70 13,60 15,44)
Kalk .., 17,50 7.44) 5,20
Thonerde 6,— 6,90 6,05
Magnesia . . . . . 0,85 0,70 0,90
Pbospliorséuro . 1,46 1,72 1,34
Schwefelsaure 0,12 0,08 0,04
Eisenoxyd......ccoeune. 41,69 55,69 58,90
Manganoxyd . . . . 0,28 0,43 0,34
Gluhverlust 21,40 13,48 11,83
Metallisches Eisen 29,20 39,— 41,25
" Mangan 0,20 0,37 0,24
Das hieraus erblasene Thomaseisen zeigt
nachstehende Zusammensetzung :
1 n
Mangan . 1,7 1,90
Phosphor. . , 190 1,90
Kohlenstoff . , 2,95 2,85
Silicium 0,80 0,50
Schwefel . 0,045 0,04

Ueber die funf zur Zeit in Betrieb stehenden
Hochdéfen ist noch Folgendes zu bemerken:

Ofen 1 ist 25 m hoch und im Gestell 2,75,
im Kohlensack 6,5 m und an der Gicht 55 m
weit. Der Ofen ist ausgeristet mit funf 20 m
hohen Cowperapparaten von je 6,72 m &ufserem
Durchmesser. Die Gebliisemaschine giebt bei
50 Umdrehungen in der Minute 800 cbm Wind von
einer Pressung = 50 cm Quecksilber.
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Ofen 2 ist 20 m hocli, im Gestell 2,75 m,
im Kohlensack 6,75 m wund an der Gicht 5 m
weit. Der Ofen hat vier Cowperapparate von
den Abmessungen wie bei Ofen 1. Der Wind
wird durch eine Cockerillsche Gebldsemaschine
beschafft. Es wird beabsichtigt, diesem Ofen
dieselben Dimensionen wie Ofen 1 zu geben und
auch eine gleiche Gebladsemaschine zu beschaffen.

Die Oefen 3 und 4 sind bestimmt, das Stahl-
werk mit Eisen zu versorgen. Sie sind grofser
als die erstgenannten, namlich 25 m hoch bei
einem Durchmesser von 3 m im Gestell, 6,75 in
im Kohlensack und 5,5 m an der Gicht. Die
fur die beiden Oefen vorgesehenen Cowper-
apparate haben 25 m HOhe bei 7 m Durch-
messer. Jede der beiden Gebldsemaschinen
liefert bei 50 Touren 800 cbm Wind von einer
Pressung von 50 cm Quecksilber.

Ofen 5, erst im vorigen Jahre erbaut,
bei 26 m Hobe 3,75 m Gestell-,
sack- und 5,5 m Gichtweite. Hierzu gehdren
4 Cowperapparate von 27 in Héhe und 7 m
Durchmesser. Die Geblasemaschine ist so reich-
lich bemessen, dafs sie in der Minute bis zu
1300 cbm Wind schaffen kann. Die téagliche
Erzeugung dieser Oefen an Thomaseisen betrug
in Tonnen bei:

! 2 3 o)

130 90 145 145

Nach dem Umbau von Ofen 2 wund der
Fertigstellung von Ofen 6 hofft man auf taglich
870 t zu kommen, eine Erzeugungsmenge, die
eine ganz wesentliche Steigerung, etwa auf
1000 t erfahren wird, wenn die reicheren Erze
von Landres zur Verhuttung kommen.

Ein anderes bedeutendes franzosisches Unter-
nehmen, welches auf die Verarbeitung von
Minette-Erzen begrindet ist, sind die Hochdfen
von Pont-a-Mousson. Sie besitzen in den Erz-
feldern des Bassin von Nancy und denjenigen
des Bassin von Briey zusammen 3595 ha
Erzfelder.

Die Gruben im Bassin von Nancy, umfassend
die Concessionen Marbaehe, Vieux - Chateau,
Belleville, Custines, Malzéville und Grand-Gontte,
werden in einigen Jahren abgebaut sein. Die
Grube von Marbaehe, seit 1858 im Betrieb, hat
eine jahrliche Foérderung bis zu 153000 t er-
geben. Im Jahre 1899 betrug die Fodrderung
131000 t. Die Grube hat Anschliffs an die
Ostbahn. Die Grube von Vieux - Chateau, seit
1889 in Betrieb, ist ebenso wie die vorige fast
erschopft. Auf dem rechten Moselufer gelegen,
ist sie mit der erstgenannten Grube durch eine
Seilbahn verbunden. Das Erz ist von allererster
Beschaffenheit. Die Forderung- der Grube
Belleville betrug im Jahre 1899 23000 t, die-
jenige der Grube von Custines 55000 t.

Die Gruben im Bassin von Briey umfassen
Concessionen von Auboué und von Mairy,

hat
6,75 m Kohlen-

160

die
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woselbst Erzgewinnung nur durch Schéchte er-
folgen kann. Die Vorrichtungsarbeiten hierfir
sind in der Concession von Auboue sehr stark

betrieben worden, um die Speisung der Hoch-
ofen sichorzustellen, bevor das Erz im Bassin
von Nancy vollstdndig abgebaut ist. Das Erz-

lager hat eine Maéchtigkeit von 90 bis 175 m.
Grofser Wasserandrang Hat dem Abteufen der
Schéachte schwere Hindernisse in den Weg gelegt
und thut dies auch noch. Es sind Pumpen mit
einer Leistungsfahigkeit von 30- bis 35000 cbm
Wasser in 24 Stunden aufgestellt und noch
weitere vorgesehen, falls dies liothwendig werden
sollte. Die Gegenwart dieser grofsen Wasser-
menge hat der Gesellschaft den Gedanken nalie-
gelegt, das Gefrierverfahren beim Abteufen der
Schéchte zur Anwendung zu bringen. Es waére
dies das erste Mal, dafs ein derartiges Verfahren im
Dep. Meurthe et Moselle zur Ausfihrung ké&me,
und fur Frankreich Uberhaupt bei einem Schacht
von einer so grofsen Tiefe. Zuné&chst soll ein
Schacht von 5 m Durchmesser und 140 in Tiefe
abgeteuft werden. Derselbe erhéalt einen eisernen
Mantel im Gewicht von ungefdhr 1000 t. Es
wird Alles darauf vorbereitet, um eine téagliche
Forderung von 2000 t Erz zu erzielen. Ein
zweiter Schacht ist dicht heim Bahnhof von
Auboue vorgesehen. Die Gruben von Mairy
umfassen ein Feld von 1092 ha.

Die Gesellschaft besitzt 5 Hochéfen,
mit 30 m hohen Cowperapparaten
sind. Die tégliche
250 bis 300 t.

wrelche
ausgeristet
Ofenprodnction  betragt
Die Oefen haben geschlossene
Gicht und centrale Gasentnahme. Die vor-
handenen 5 Geblasemaschinen werden durch
Dampf betrieben, doch ist der Betrieb durch
Hochofengas bereits ins Auge gefafst worden.
Das Hochofengas wird durch trockene Reiniger
(System Cavallier) gereinigt, welche etwa 23
des mitgerissenen Staubes abscheiden.

Die Mines du Nord et du Pas de Calais,
umfassend die Gruben von Douchy, d’Aniche, de
la Clarence, de [’Ostricourt, de Lievin und de
Lens, haben recht anschauliche Darstellungen
ihrer Betriebsverhaltnisse sowie manche inter-
essante statistischen Angaben auch uUber Wohl-
fahrtseinrichtnngen fur die Arbeiter gebracht.
Ueber die letztgenannte Grube mdgen hier
einige ndhere Mittheilungen folgen:

Von der gesammten jahrlichen Kohlen-
forderung Frankreichs im Betrage von etwa
32 500 000 t entfallen auf das Dep. Nord 6 und
auf Pas-de-Calais 15 Millionen. Die Gruben von
Lens und Douvrin, welche in letzterem Departe-
ment liegen, liefern allein mehr wie 3 Millionen
Tonnen d. h. etwa den zehnten Theil der ganzen
Kohlenforderung Frankreichs. Die Kohlen-
forderung im Dep. Pas-de-Calais ist viel junger
als diejenige im Dep. Nord, wo schon im
vorigen Jahrhundert der Bergbau in Blinthe stand.
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Die Kohlenforderung' der Gruben von Lens, die
im Jalire 1860 nur 99 807 t betrug, ist im
Jahre 1899 auf 3065 611 t gestiegen und findet
in 12 Betrieben mit 15 Furder- und 2 Wetter-
schachten statt. Es werden sowohl magere als
fette und fur Generatoren und noch andere Zwecke
geeignete Kohlen gefordert. Die Tiefe der Schéchte
schwankt zwischen 200 und 600 m. Alle An-
lagen sind unter sich und mit 4 Bahnhdfen durch
112 kin lange Geleise verbunden. Der Fahrpark
umfallt 30 Locomotiven und 1500 Wagen. 253
verschiedene Dampfmaschinen liefern eine Kraft
von 17602 P.S. Die Gruben von Lens sollen
die ersten in Frankreich gewesen sein, welche
eine hohe Forderung aufwiesen. Auch ist hier zum
ersten Mal in Frankreich das P oetsclisehe Gefrier-
verfahren beim Schachtabteufen zur Anwendung
gebracht worden, zuerst bei Schacht Nr. 10, dann
auch bei der Erneuerung der Cuvelage bei Schacht
Nr. 1. Das Verfahren wird als das praktischste
und beste Mittel heim Schachtabteufen in wasser-
fuhrendem Gebirge allgemein anerkannt. Der
Ausbau der Stollen geschieht vielfach durch An-
wendung von Eisen oder Stahl. Comprimirte Luft
gelangt in seinl ausgedehntem Mafse zur Ver-
wendung, auch zum theilweisen Ersatz von
thierischer Zugkraft. Die Zundung geschieht an
den Stellen, wo Schlagwetter Vorkommen kdnnen,
allgemein elektrisch. Bei den Gruben befindet
sich eine Brikettfabrik mit einer Leistungsfahigkeit
von taglich 250 t. 500 Koksdfen erzeugen téaglich
1300 t Koks, die im ganzen Nordosten Frank-
reichs, das friher auf den Bezug von belgischem
oder deutschem Koks angewiesen war, Absatz
finden. 60 Kokséfen bei Pont & Vendin und
120 beim Schacht Nr. 8 sind mit Einrichtungen
zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse versehen.
Der erhaltene Tlieer gelangt auf dem Werk selbst
zur Destillation. Auch eine grofse Kohlenwé&sche
ist vorhanden, welche taglich 3000 t verarbeiten
kann. Die Gesellschaft beschéaftigt 11294 Ar-
beiter und Beamte, welche mit ihren Angehdrigen
eine Bevdlkerung von fast 50000 Seelen dar-
stellen. Zum Schlufs mag noch angefihrt sein,
dafs die Zahl der Unglucksféalle mit tédlichem
Ausgang im Durchschnitt der letzten 10 Jahre
0,79 auf 1000 betragt.

Es mogen nun noch einige Angaben Uber die
Hochdéfen von M arseille Platz finden. Ver-
maoge seiner Lage ist das Werk in die Mdoglichkeit
versetzt, hinsichtlich des Erzbezuges eine sehr
grofse Verschiedenartigkeit eintreten zu lassen.
Das Werk besitzt 3 Hochdéfen Buttgenbachschen
Systems und ist mit Whitwcllschen Apparaten
ausgerustet; es versieht viele franzdsische Stahl-
werke mit Roheisen. Der Transport nach dem
Norden Frankreichs geschieht theilweise mittels
Schiff Gber Dunkirchen. Von den Erzeugnissen
waren ausgestellt verschiedene Sorten Roheisen,
Spiegeleisen mit 10 bis 20°/o Mangari, Ferro-
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mangan mit 30 bis 87 °/o0 Mangan, Ferro-
silieium mit 10 bis 1-7°/0 Silicium und 1 bis 3 °/o
Mangan, Silicospiegel mit 10 bis 14 °/o Silicium
und 16 bis 20$ Mangan, endlich Ferrochrom
mit 20 bis 60°/o Chromgehalt.

Grofsbritannien und Irland.

Die Mittheilung, dafs schon im Jahre 1872 das
basische Verfahren hei der Stahlgewinnung auf
einem englischen Werk zur Ausfiuhrung gelangt sei,
wird fur manchen deutschen Stahlhittenmann neu
und von Interesse sein. Geo. S. Snelus Z.
R. S. nimmt fir sich den Ruhm in Anspruch,
als Erster das basische Verfahren ausgefuhrt zu
haben*, und sucht dies durch eine von ihm ver-
anstaltete Ausstellung, durch Vorlage von Proben,
Notizen und sonstigen Angaben, zu beweisen.
Das ausgestellte Stick Stahl ist von Snelus im
Jahre 1872 aus Roheisen von Middlesbrough mit
einem Phosphorgehalt von ungefdhr 15 $ in
einem kleinen 100 kg fassenden Converter, der
mit basischem Futter ansgekleidet war, her-
gestellt worden. Der Stahl enthielt nur noch
0,018 °/o P, wie durch dieworgelegton Original-
notizen nachgewiesen wird. Es ist damit zum
ersten Mal die Tkatsacke festgestellt worden,
dafs es in der Bessemerbirne gelingt, den Phos-
phor aus dem Eisen zu entfernen und in die
Schlacke uberzufuhren. Weitere Versuche wiirden
in einer Bessemerbirne von 3t und von 7:/2t
Inhalt vorgenonmien. Snelus hat aus diesem
Anlafs im Jahre 1883 vom Iron and Steel In-
stitute die goldene Medaille erhalten und wird
ihm auf dem betreffenden Diplom documentirt,
dafs er der Erste gewesen sei, welcher einen
Stahl aus unreinem Roheisen in einem mit einem
basischen Futter ausgekleideten Converter her-
gestellt habe. Snelus liat im Marz 1872 das
englische Patent erhalten auf die basische Aus-
kleidung solcher Oefen, in welchen Metalle oder
ihre Oxyde im flussigen Zustand behandelt werden,
und speciell fur die Bessemerbirne. Spéater er-
hielt er auch das amerikanische Patent. Ein
deutsches Patent ist angeblich wegen der durch
die friheren Gesetze verursachten Schwierig-
keiten nicht genommen worden. Schwierigkeiten
anderer Art verhinderten den Erfinder, in Frank-
reich und Oesterreich Patente zu nehmen, so
dafs er aus diesen L&ndern trotz der grofsen
Vortheile, die in dem neuen Verfahren liegen,
keinerlei Nutzen ziehen konnte. Das basische
Futter in der Herstellung, wie es durch das
Patent von 1872 geschitzt war, ist mit Erfolg
auch in den Vereinigten Staaten wahrend mehrerer
Jahre zur Entphosphorung angewendet worden
und zwar ohne Anwendung von Theer.

Im Jahre 1876 bis 1877 stellten Thomas-
Gilchrist unter Mitwirkung von M. E. M artin

* Vergl. ,,Stahl und Eisen® 1900 Nr. 16 S. 848.
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in Blaenavon ihre Entphosphorungsversuche an
und nahmen Patente auf den Procefs. Etwas
spater liefs sich M. E. Riley die Anwendung
von Rohdélen und Theer bei der Herstellung des
basischen Futters patentiren. Infolge der aufser-
ordentlichen Energie Sydney Thomas, unter-
stitzt durch M. E. W. Richards und die grofsen
Werke von Bolckow Vaughan in Middlesbrougli,
gelangte die Erfindung in den Jahren 1878 und
1879 zur praktischen Ausfihrung. In diesem
Zeitpunkt unterwarfen sich die Inhaber der ver-
schiedenen Patente und die Firma M. M. Bolckow
bezuglich ihrer Anspriuche dem Schiedsspruch
von Sii'. W. Thompson (Lord Kelvin), welcher
wie folgt entschied:

An den Ertragnissen ans England sollen thcilliaben:
Tkomas-Gilchrist (Bolckow eingescblossen) 65 %

und desgleichen fir Amerika:
Thomas-Gilcbrist (Bolckow eingeschlossen) 65 ,,

SNElUS. .o 20 ”

R TEY coicc 5
Im Anschliffs an die Snelussche Ausstellung
fand sich eine vom Herausgeber der ,hon and
Goal trades Review® herruhrende Zusammen-
stellung Uuber die Bessemer- und MartinStahl-
erzeugung der bedeutendsten Industrielander im

Jahre 1899.
Bessemer- Martin- 1ns-
stahl stahl gesammt
t t t

Grof3britannien 525657 299403 825 060
Vereinigte Staaten . - 2 641 600 2 641 600
Deutschland . . . . 4036 796 1720926 5 757 722
Belgien..... 543 619 - 543 619
Oesterreicli-Ungarn . 127000 172720 299 720

Die Herstellung von basischem Stahl in den
verschiedenen Lé&ndern stellt sich wie folgt:

Grofs-

. Vereinigte Deutsch- Fremde Ins-
Jahr b”,_ Staaten land Lander gesammt
tannien
t t t t t
u

1880 10160 — 40 640 50 800
1881 46 857 - 294 518 341 375
1882 111 107 — 346 086 457 193
1883 124 338 - — 520 184 644 522
1884 181 864 - 695 960 877 824
1885 148 038 - — 811 303 959 341
1886 262 601 - 1072 047 1334-648
1887 370 358 - 990 600 393.929 1754887
1888 415 131 - 1168400 400954 1984485
1889 574 677 - 1341 120 437523 2353320
1890 511 454 - 1727 200 457 200 2 695 854
1891 443 242 - 2 184400 467 360 3095002
1892 413 348 2661 920 472440 3547 708
1893 34-6464 749 696 2875280 528 320 4 499 760
1894 508 288 797 494 3293 132 508 000 5 106 914
1895 600990 1155376 3595830 518 160 5870 356
1896 639 621 1319 29914 366 216 543560 6 868 696
1897 729 390 1634 409i4 611 255 609 600 7584 654
1898 731 745 2 26597614130950 670560 7 '799 231
1899 825 060 2 641 60015 757 722 939 851 10164 241
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Rufsland.

Im sudlichen Rufsland, im Gebiet des Donetz,
istdie Berg- undHuttenindustrie,welche lange Jahre
nur kimmerlich ihr Dasein fristete, seit kurzem in
cinemganz bedeutenden Aufschwung begriffen. Das
in Betracht kommende Gebiet erstreckt sich von
Ost nach West auf eine Lange von etwa 350 und
von Nord nach Sud auf eine Breite von etwa
150 km, die Kohlenlager bedecken eine Flache
von Uber 20 000 gm und bergen alle mdéglichen
Kohlengattungen. Das Vorkommen ist schon seit
den Zeiten Peters des Grofsen bekannt, der aber
bei der Reise durch das Gebiet seine Meinung
dahin abgab, dafs erst ein nachkommendes Ge-
schlecht. den Nutzen ziehen werde. Ein eigent-
licher Betrieb hat. im Jahre 1820 begonnen, der
aber erst seit 1840 einen etwas grdofseren Um-
fang annahm. Die geringe Bevdlkerungsziffer
und der Mangel an Verkehrsmitteln hinderten
indessen das Einporkommen der Industrie. Bis
zum Jahre 1888 wurde der Bergbau in nur wenig
fachménnischer Weise betrieben. Die Schéchte
erhielten nur eine geringe Tiefe und keiner er-
zielte eine Forderung, die 50000 t im Jahr
Uberstieg. Seit dem genannten Zeitpunkt ist
aber ein Wandel eingetreten. Einzelne Schéachte
liefern jetzt das Zehnfache. 12 Schéchte besitzen
sogar eine Fdrderung von je 150 000 bis
553 000 t im Jahr. Die Gesammtzahl der Kolilen-
schachte betrédgt heute 135, die Tiefe der-
selben schwankt von 26 bis 382 m. 205 Forder-
maschinen mit einer Leistung von 16 820 P. S.
sind vorgesehen. Pumpmaschinen sind 212 vor-
handen: sie vermdgen in 24 Stunden 100 000 cbm
W asser zu bewadltigen. — Bis zum Jahre 1888
bestanden im ganzen Gebiet nur zwei Hochdéfen,
einer im District von Bakhmont bei der Station
Youzovo der Eisenbahnlinie Ekatherininsky und der
andere (dem russischen Industriellen Pastoulikow
gehorig) im Kosakenland bei der Station
Souline der Sud-Ostbalin. Ersteres Werk stellte
seinen Koks selbst her. Letzteres verhittete
mit Anthracit. Seit Fertigstellung der Eisen-
bahnlinie von Ekatherininsky, welche das Donetz-
Becken mit den reichen Erzlagern von Krivoi-
Rog in Verbindung setzt, hat sich die Anzahl
der Eisenhitten bedeutend vermehrt, so dafs
hohe Anforderungen an die Kokserzeugung ge-
stellt werden. Die Anzahl der Koksofen hat
sich daher von Jahr zu Jahr ebenfalls vermehrt
und betrédgt beute 2860 der verschiedenen
Systeme. Die Kokserzeugung belief sich im
Jahre 1898 auf 1110000 t. Die Zahl der
im Donetz-Becken auf den Kohlengruben be-
schaftigten Arbeiter betrdagt 50000; davon
40 000 unter Tage. Die Gesammtkolilenférde-
rung, die sich im Jahre 1880 auf 1400 000 t
belief, ist im Jahre 1898 auf 7453000 t ge-
stiegen.



1266 Stahl und Eisen.

Die Pariser Weltausstellung. X 111.

15. December 1900.

Vereinigte Staaten von Nordamerika.

Rogers, Brown & Co., New York, hatten Eisenerze ausgestellt, deren nachstehende Analysen

von Interesse sein werden.

Grabe bezw. Herkunft Ort hezv.". Besitzer

Oberer See ...
Oberer Scec ...
Minnesota.....
Oberer See ..o
Marquette Range (Ob. See)
Michigan (Oberer See)

Mesabi Range (Ob. See)
Champlainsee, New York

Davidson-Erz
Columbia-Erz.........cccccenuee.
Fayal-Erz
Marquette-Erz
Mangan-Erz
Colby-Erz

Port Henry-Erz...............

Barntore Eastern, Pennsvlvanien .

Marquette-Erz . . . . . Oberer S ee ...cocvveenene.

King-Erz............. Virginia

Top Brown ore Sparta Menominee, Range
Minnesota.......cccoevunee.

Packer ore (staubférmig) .

Gradney-Erz ... .. Georgia..

Rieh. Patch ore
Cherokee ore

Virginia..
Georgia......

Reed ore (gewaschen) . . Georgla
Belgien.

Das belgische Arbeitsministerhim machte

folgende Mittheilungen uber Kohlenférderung,

1898 1899

22 088 335 22072068
242 894 000 274 443 900

Kohlenférderung in Tonnen .
Wertli derselben in Francs

Betrag der verausgabt. Lohne 146 240 500
Betrag der Koksfabricationint 2161162 2304 601
Werth derselben in Francs 40 522 000 47 234000
Betrag d.Brikcttfabrieationint 1351 884- 1276 050
Werth derselben in Francs 18 102 000 20 478 000
Production an Roheisen in t 979 755 1424 576

Grofsherzogthum Luxemburg.

In der Ausstellung dieses an Eisenerzen so
reichen Landes fanden sich sehr instruetive von
Ingenieur Auguste Dutreux herrihrende gra-

Fe

Eisen Mangan F_euch- Phos- Ki.esel- Thon- Kalk Mag- Schwe-
tigkeit phor saure erde nesia  fel
56,M0 0,250 10,200 0,17 7,880 3,450! 1,810 3,310
53,520 0,200 10,000 0,389 14.750 1,660 1,410 Spur —
63,090 0,240 9,780 0,031 3,380 1,090 0,300 —
41,060 4370 0,055 — — - -
49,53 4,64 0,621 6400 — — — _
60,60 2,25 9,80 0,080 4,50 1,10 0.17 047 —
63,000 — 8,240 0,060 3,290 2,380 0,210 0,120 —
61,256 0,050 — 1,300 4,00011,500 5,800 0,020
66,000 Spur — 0,008 2,6000500 — — 1,000
38,500 0,380 7,000 0,0-15 38,420 0,860 0,180 0,200 —
0,860 — 0,270 4,050 — - 0,040
63,000 0,500 9,820 0,070 5,500 1,300 —~ —_
50,250 0,425 — 0,277 15,500 -~ — 0,055
59,200 0,010 11,740 0,160 3,2300,530 — 0,010 —
44,800 0,426 02892152 — - — 0,060
54,880 11,540 0,570 3,820 — -— — 0.100
52,600 1,104 0,148 4,800 — — 5,450
Koksfabrication, Eisen- und Stalildarstellung
i im Dbelgischen Staat in den Jahren 1898
jund 1899:
1898 1899
Werth derselben in Francs 57 905 000 74 004 000
Fertigfabricate in Tonnen . 485 04-0 447 498
"Werth in Francs............ 65983 000 71 951 000
Stahl in Ingots und Stahlgnfs
in Tonnen ... 653 523 728 843
"Werth in Francs................ 59 385 000 75 300000
Fertige Stalilwaaren in t 567 728 626 750
Werth in Francs............ 76 610 000 94 733 000

phische Darstellungen uber die Erzforderung und
Eisendarstellung Luxemburgs. Auch wurden Mit-
theilungen Uber die mittlere Zusammensetzung
der geforderten Erze gemacht.

Mn

Bezeichnung F203 Mns Oi Si02 AlsOs CaO Mgu P20s P
met. met.

1. Bassin de Rumelange-Dudelange 4791 33,24 0,80 0,38 6,84 5,23 16,34 0,52 1,80 0,80
Q 50,01 36,03 0,80 0,40 750 544 156 0.55 1,90 0,85
« 58,10 40,67 0,52 0,37 7,54 4,74 7,68 0,79 2,27 0,99
4. Bassin d’ESch ..o e 56,29 39,49 0,54 0,39 13,35 6,10 6,44 1,06 2,31 1,00
D 38,49 27,63 036 026 41,96 4,57 493 080 166 0,72
6. Bassin de Differdange-Lamndélaine 56,49 39,20 0,51 0,36 16,10 6,43 530 0,85 1,88 081
7. 53,77 37,71 0,61 0,45 14,76 5,78 6,94 0,91 184 0,80
8. , . 25,95 18,17 0,29 0,20 8,48 2,28 3332 0,93 1,09 0,53

Das Luxemburg-Lothringer Roheisen-  Ausstellung der hauptsachlich erblasenen Roheisen-
syndicat, welches im Jahre 1899 Uber eine marken und der dabei gefallenen Schlacken ver-

Production von 1712000 t verfugte, hatte im An-
schlufs an die Luxemburger Erzausstellung eine

anstaltet.

Die Schlacke von Giefsereiroheisen Nr. 3
mit einem Siliciumgehalt von 2,71 enthielt:
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SiU2 = 32,40
Al*O's = 17,16
Ca0..eieeeeeeee, = 45,80
FeO = 184
= 0.20
8 s = 0,98
M gO = 250
Die Schlacke von Giefsereiroheisen mit 6,37 °/o
Swciumgehalt enthielt:
Si0a = 34,70
AlaGs . . . .. = 18,70
CaoO == 42,85
FeO = 047
M nO = 0,12
S = 0,74
M gO = 2,63
und die Schlacke von fontc ii acier enthielt:
SiOa = 31,10 — 30,58
Als Os. = 17,20 — 17,20
CaO = 45,78 — 45,79
FeO = 152— 1,14
MnO = 0,35- 1,36
S s = 1,10 — 124
MgO = 245 — 256

Darstellungen uber die Fortschritte in der
Koksfabrication und der hierbei stattfindenden
Gewinnung der Nebenerzeugnisse waren, abgesehen
von der Solvayschen Ausstellung, Uber welche
an dieser Stelle* bereits berichtet worden ist,
nur ganz vereinzelt anzutreffen und entsprachen
nicht gerade den auf diesem Gebiete seit der
letzten Pariser Weltausstellung im Jahre 1889

erzielten Errungenschaften. Deutschland, das
allerdings den Ton angiebt, war hier gar nicht
vertreten. Es mag angefuhrt sein, dafs man auch

in Frankreich Interesse fir Kohlenstampfvor-
richtungen zu nehmen beginnt. Die Kohlen-
werke von Albi an der Loire stellten Photo-
graphien einer Vorrichtung aus, mittels welcher
die Kohle im Ofen selbst gestampft wird. Es
geschieht dies unter Anwendung eines uber die
Oefen sich fortbewegenden fahrbaren Gestelles.

[Deutschland.

In der Sammelansstellung der deut-
schen chemischen Industrie, welche ebenso
lehrreich wie umfangreich war, gelangte eine
Broschire zur Vertheilung, die auch fur die Er-
zeuger von Theer, schwefelsaurem Ammoniak und
Benzol viele interessante Mittheilungen bringt.
Nachdem auf die Bedeutung des aus dem Koksofen-
gase hergestellteu Benzols und den durch diese
Gewinnungsmethode verursachten Preisfall hin-
gewiesen ist, wird die Ansicht gedufsert, dafs
die Fabrication von Leuchtgas vermuthlich Uber-
haupt aus dem Gebrauch verschwinden wirde.
Dasselbe wirde durch nichtleuchtendes, aber Gas
von hohem Heizwerth ersetzt werden und fur
die Beleuchtung wurden ausschliefslieh Glih-
korper nach Auerschem System zur Anwendung

,»Stahl und Eisen“ 1899 Seite 985.
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kommen; es wirde dann auch das Benzol des
Leuchtgases fur die Farbenindustrie nutzbar ge-
macht werden kénnen.

Zum S.ciilufs noch
Einfuhr und Ausfuhr
das Jahr 1898, die
Broschiire entnommen

einige Mittheilungen Uber
im Deutschen Reich fir
ebenfalls der genannten
sind:

Einfuhr Ausfuhr

Mengen Werth Werth

in

Mengen
in in
Mark  Tonnen

Gattung )
n

Tonnen Mark

Einheitswerth
fur 1 Tonne
Einheitswerth
fir 1 Tonne

Leichte Stein-
kohlentheerdle
Schwere Stein-
kohlentheerdle
Anthracen .
Naphthalin.
Theer.....
schwefelsaures
Ammoniak .

5915780 1656000 1612 280 451000

1999 70 140000 6423 70 150000

8027 400 3211000 5,3 400 2000
, 4142 80 355000 841 120 101000
13725 46 2011000 25253 46 1162000

. 30251 170 5143000 4083 170 694-000

Deutschen Reiches an
im Durchschnitt der

Der Verbrauch des
Dingstoffen stellt sich
letzten Jahre f. d. Jahr:

an schwefelsaurem Ammoniak . = 90 000t
» Chilisalpeter....n. = 350 000t
, Kalisalzen ..., = 600 000t
,» Schlaekenphosphaten... = 400 000t
» Superphosphaten.............. ..= 500 000t
, Knochenmehl, Guano und préci-

pitirten Phosphaten........ccccee = 75000t

In Gruppe 1V, Klasse 19 zeigt die Firma
Heinrich Lanz in Mannheim eine schwere
Compoundlocomobile, die 1000Oste Locomobile,
die in ihren Werkstatten gebaut wurde. Von
der Grofse der Maschine geben nachstehende
Zahlen ein Bild. Die Maschine ist 5,5 m hoch,
8,4 m lang und wiegt rund 65 000 kg. Die
starken Schwungrdder messen im Durchmesser
3,2 m und wiegen jedes fir sich rund 4700 kg.
Der Cylinderkasten ohne Zubehortheile hat das
Gewicht von 6000 kg. Die Normalleistung be-
tragt 250 eff. P. S., die Maximalleistung 460 P. S.
Die Maschine ist eine sogenannte Halblocomobile,
die bekanntlich heute in gewerblichen und in-
dustriellen Betrieben als motorische Kraft in
ausgedehntem Mafse verwendet wird. Sie arbeitet
nach dem Compoundsystem und mit Einspritz-
condensation. Der Kessel, ein Réhrenkessel von
135 gm Heizflache, ist sammt der aus einem
Stick gefertigten Wellrohrfeuerbichse, System
Morryson, ausziehbar, um eine schnelle, bequeme
und grindliche Reinigung von Kesselsteinanséatzen
zu ermoglichen. Hoch- und Niederdruckcylinder
sind vollstandig im Dampfraum gelagert, es
werden also alle Condeusations- und Druckverluste
des Arbeitsdampfes vermieden. Es ist bekannt,
dafs in der hieraus sich ergebenden Verbilligung
der Betriebskosten ein wichtiger Vorzug des
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Loeomobilbetriebes liegt. Die Steuerung wird

durch die, eine grofse Sparsamkeit im Dampf-
verbranch sichernde, selbstthétige Expansions-
steuerung System Rider bewirkt. Die Gangart

der Maschine ist eine vollendet ausgeglichene
und ruhige, ein Umstand, den namentlich Elek-
tricitdtswerke zu schétzen wissen. Es ist des-
halb gerade die elektrische Beleuchtungsindustrie,
die der Compoundhalblocomobile in neuerer Zeit
ein ausgedehntes Feld der Verwendung bietet.
Die Maschine besitzt einen Rdlirenvorwéarmer,
dem durch Benutzung des Abdampfes das
Speisewasser auf eine liolie Temperatur vor-
gewéannt wird. Der Abdampf wird dabei durch
ein in dem Behélter angebrachtes Messingrohr-
system geleitet, kommt also mit dem Speise-
wasser in keine directe Berihrung. Dieses Ver-
fahren der Speisewasservorwadrmung zeichnet sich
dadurch aus, dafs das Speisewasser nicht durch
vom Abdampf mitgefihrtes Oel und Fett ver-
unreinigt werden kann.

Die Ausstellungsmaschine hat zwischen Dampf-
cylinder und Kurbelwellenlager, wie alle Lanzsehen
Locomobilen, sogenannte Strebestangen, die haupt-
sachlich dazu dienen, den von dem Kolben auf
die Kurbelwelle Ubertragenen Druck in der Ma-
schine selbst aufzubeben und so jede Biegungs-
anstrengung auf den Kessel zu vermeiden; nicht
allein erhdalt dadurch die Maschine groéfsere Sta-
bilitdt, sondern es wird insbesondere auch der
Kessel entlastet und geschont. Da die Lager-
stiihle in breiten eingehobelten L&ngshuthen des
Lagersattels verschiebbar angeordnet sind, werden
die Lager mit der Kurbelwelle von den Strebe-
stangen in der richtigen Stellung zum Cylinder-
korper straff festgehalten. Infolgedessen kann
der Kessel beim Warmwerden sich ungehindert
strecken, ohne die Lage der Maschinenorgane,
namentlich die auf den Dampfverbrauch und
gleichformigen Gang der Maschine so wichtige
Schieberstellung im geringsten zu verrucken.
Aufserdem ist die Maschine mit einer grofseren
Anzahl Neuerungen ausgestattet, die eine Ver-
vollkommnung in technischer Hinsiebt bezwecken.
So sind die Kurbelwellenlager als Ringschmierlager
ausgebildet, die Schmierung der Excenter erfolgt
mittels Oelringe, welche durch Centrifugalkraftdas
Oel in die Excenter schleudern. Diese Einrichtung

in

ermdglicht die Schmierung® sammtlicher Theile
auch wéhrend des Ganges der Maschine. Ferner
wird die Luftpumpe nicht, wie bisher, mittels

Excenter, sondern durch Hebel angetriebeu, welche
mit dem Kreuzkopf des Niederdruckkolbens ver-
kuppelt sind. Es ist diese Anordnung insofern
sehr wichtig, als sie gestattet, dafs die Schwung-
rader auf beiden Seiten dicht neben die Lager
gesetzt werden kénnen. Sodann ist gegen Ruck- |
kuhlungsVerluste in der Weise ein weiterer Schutz j
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15. December 1900.

geschaffen, dafs die Cylitulerdeckel mit directem
Dampf geheizt werden; zu dem gleichen Zwecke
ist sowohl die vordere wie die hintere Stirnwand
des Kessels mit besonderer isolirender Umkleidung
versehen.

Die Maschinenfabrik und Kesselschmiede von
R. Wolf in Magdeburg - Buckau hatte eine
Receiver-Compound-Locomobile mit Einspritz-
Condensafcion von nom. 200 P. S. ausgestellt.
Der Hoclidruckcylinder ist mit der vorzuglich
wirkenden selbstthédtigen Riderschen Expansions-

steuerung ausgestattet, wodurch nicht- mir eine
sehr vortlieilhafte Dampfvertheilung, sondern
auch eine aufserordentliche Gleichformigkeit des
Ganges gesichert ist. Beeinliufst wird die
Steuerung durch einen schweren schnell und
exact wirkenden Porterregulator, der von der
Kurbelwelle durch gerduschlos arbeitende, aus

dem Vollen geschnittene Zahnréder angetrieben
wird. Der Niederdruckeylinder ist mit einfacher,
von Hand verstellbarer Expansionsstenerung ver-
sehen. Das mit der einfach wirkenden durch
einen Excenter betriebenen Luftpumpe erzielte
Vacuum betragt 85 bis 90% . Von dem Luft-
pumpenexcenter wird zugleich die mit der Luft-
pumpe combinirte Kessclspeisepnmpe betrieben.
Als zweite Speisevorriclitung dient ein Injector.
Der Nutzeffect der Maschine stellt sicli bei der
Normalleistung auf 87 % und bei der Maximal-
leistung auf 929% . Der ausziehbare Rohren-
kessel ist fur 10 Atm. Ueberdruck gebaut. Die
Maschine macht 110 Umdrehungen i. d. Minute.
Die Leistung der Locomobile stellt sich

bei 0,2 03 04 05 0,55 Fullung im Hocli-
drdcEcylindor.
. 048 051 053 055 0,6 Fullungim Nieder-
druckcylinder.
auf 215 265 295 330 360 effective P.S.

Der Kohlenverbrauch f. d. effective P.S. und
Stunde ist 0,7 bis 0,8 kg Kohle von etwa 7500
Calorien Heizwerth; der Dampfverbrauch f. d.
effective P.S. und Stunde 6,2 bis 6,8 Kkg.

Aufserdem war ausgestellt eine fahrbare Hocli-
drucklocomohile von 15 effectiven P. S. mit ein-
facher veranderlicher Expansionssteuerung und
selbstthétiger Regulirung. Ferner eine Hoch-
drucklocomobile auf Tragfufsen mit selbstthatiger
Riderscher Expansionssteuerung von nom. 12 P.S.
Diese Locomobile findet hauptsachlich in Be-
trieben mit stark schwankenden Belastungen, in
welchen auf einen mdglichst hohen Gleichférmig-
keitsgrad Werth gelegt wird, Verwendung. Der
ausziehbare Rohrenkessel ist fir 7 Atm. Ueber-
druck construirt. Die Maschine machte 110 Um-
drehungen i. d. Minute und leistete

bei 0,2

16

0,3
22

0,4 Fillung
25 effective P. S.
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Eisen und Stahl vom Standpunkte der Phasenlehre.

Von H. v. Jiptner.

(Schlufs von Seite 1212.;

Il. Umwandlungen zwischen 1130° und etwa

Roheisen, das ursprunglich keinen Graphit ent-

10000 C. hielt, nach 108 stindigem Glihen:
Tomperkohlc.....ccoooevnnnne. 1,55°/0\ 09C)0;
1. Roozeboom gept von der Annahme aus, Gebundenen Kohlenstoff 0.74 ,) -
dafs das erstarrte Metall bei 1130 0 C. aus einem STICTUM oo 0,87 .,
Conglomerate von Mischkrystallen mit etwa 2 °/o Mangan
gelostem Kohlenstoff und von Graphit bestehe, Da 0,87 °/0 Silicium 0,37 °/0 Kohlenstoff

wobei es nicht ndthig ist anzunehmen, dai's der
geldste Kohlenstoff gleichfalls als Graphit zugegen
sei. AVahrscheinlicli wird die L6slichkeit des
Kohlenstoffes in Eisen mit der Temperatur ab-
nehmen. Dies bringt er .zum Ausdruck durch
die Linie aE, langs welcher eine Abscheidung
von Kohle (als Graphit oder Temperkohle) aus
den Mischkrystallen stattflndet. Den Punkt E
nimmt er (um ihn mit dem Endpunkte der
Roberts-Austen sehen Cementitabscheidungs-'
curve zusammenfallen zu lassen) bei 1000° C.
und 1,8 °/o Kohlenstoff an. Diese Annahme steht
nicht ganz mit den Tliatsachen in Ueberein-
stimmung, denn beispielsweise hat Ledebur die
Zusammensetzung eines lange ausgeglihten Stahls
wie folgt ermittelt:

Tomperlcohle... ....0,17 »/ol™-

Carbidkolile...... 0,90 ,, >0
Héartungskohle.. ..0,13 ,,J
Silicium . 0,79,,
Mangan......c.ceninenennnne. 0,40
Phosphor..... 0,07 ,,

Rechnet man selbst das vorhandene Silicium
(0,79 °/o) in die &quivalente Kohlenmenge (0,34 °/o)

um, so erhdlt man einen Gesammt-Kohlenstoff-
gehalt von nur 1,54 °/o. Ebenso fand der Aer-
fasser in einem Stahl mit nur 0,21 °/0 Silicium

Teinperkohle................. 0,58 °/0\ n,, .,
Gebundenen Kohlenstoff 0,37 ,,/ 1

Es scheint somit,, dafs der Endpunkt E der

—

Curve aE etwas nach

links verschoben vrerden

aquivalent sind, haben wir liier einen theoretischen
Gesammt-Kohlcnstoffgehalt von 2,66 °/o, der aller-
dings hoher liegt, als der Roozeboomsehe
Grenzwerth (1,8 °/o); aber die Menge der aus-
geschiedenen Temperkohle ist so bedeutend, dafs
auch - diese Analyse fur die oben angedeutete
Aerscliiebung des Punktes E zu sprechen scheint.
AVie wir spéter sehen werden, lafst sich jedoch
die Ausscheidung von Temperkohle in den an-
gefihrten Fallen auch auf andere Ursachen
zuriiekfuhren, so dafs die Lage des fraglichen
Punktes bei 1,8 % Kohlenstoff noch immer ganz
gut moglich ware. Spéter zu erwédhnende Umsténde
scheinen aber doch dafir zu sprechen, denselben
bei einem niederen Kohlenstoffgehalt anzunehmen.

2. Nach Roozeboom vollzieht sich bei
etwa 10000 eine weitere Umwandlung, indem
sich Graphit mit den etwa 1,8 °/° Kohlenstoff
enthaltenden Mischkrystallen zu Eisencarbid
(Fe<C) umsetzen soll. Er deutet diese Uinwrand-
lung durch die bei etwa 10000 C. gezogene
horizontale Linie Eli an. Thatsaclilich hat auch
Roberts-Austen in der Nahe dieser Temperatur
bei zwei Proben Haltepunkte in den Kihlunga-
curven gefunden, nédmlich

bei 2,7 “/0 Kohlenstoff. 10400 c.
. 451 1000» ,,

Ueberdies haben schon frither Osmond und
Axerth* bei sehr verschieden zusammengesetzten
Roheisensorten ahnliche Haltepunkte aufgefunden,

musse. Aehnlich fand Ledebur in einem weifsen namlich:
a it- i i- - Silico-
Rohewsen  Robeisen  Roheisen Ferromangan Spiegel
Gesammt-Kohlcnstoff 3,29 = 2,70 — - — 2,53
Gebund. Kohlenstoff 1,04 L 1,20 5,10 5,- 4,80 —
Graphit.....cccoevenee. 2,25 — 1,50 — — _ —
Silicium ... 2,45 2,13 1,89 0,71 0,43 0,80 12,90
Schwefel....ce... 0,061 0,042 0,03 0,65 — — -
Phosphor... 0,054 0,16 1,98 — 0,11 0,098 0,22
Mangan.... 0,11 2,12 0,74 80,96 4-8,95 16,79 24,55
Eisen..iinnns — — — 13,16 45,51 77,51 i
Erstarrungspunkt. 12407 1230? - 1210 1145 1083 1220
Haltepunkt J . 1115-1165 1085-1130 1060—1070 1150-1160 1100-1110 1030—1063 1055—1045
I . . . 1077—1091 1050-1089 1080—1000 1080—1100? 1015—1030 — 975-985
» I — — 891-900 975 910—920 - 940—950

* Etudes métallurgiques, Ann. d. Mines 1888, Juli-August.
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Haltepunkt 1 lafst sich unschwer mit dem
Erstarrungspunkte der eutektischen Legirung iden-
tificiren, er liegt durchschnittlich uber 1100° G,
wird aber natirlich durch die Gegenwart anderer
Elemente beeinflufst. Bei dem Ferromangan mit
16°/o0 Mangan wéare es Uubrigens denkbar, dafs
der angegebene Schmelzpunkt (1080°) mit dem
Erstarrungspunkte der eutektischen Legirung zu-
sammenfallen kdénnte. Haltepunkt H wirde dem
fraglichen Umwandlungspunkte Roozebooms
entsprechen. Er fehlt bei Ferromangan mit 16 °/o
Mangan (wenn nicht, unter Berucksichtigung der
obenerwahnten Mdglichkeit, der Haltepunkt I als
dieser Umwandlungspunkt anzusehen ist) und liegt
bei Silicospiegel auffallend niedrig, bei allen
Ubrigen aber Uber 1000° C. Somit erscheint die
Existenz der Cnrve EH zwar nachgewiesen, doch
dirfte dieselbe uber 1000° C. liegen, da das
Mittel aller obigen Werthe 1040° giebt.*
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die Graphitausscheidung erleichtert, beziehungs-
weise seine Abwesenheit in kohlenstoffarmeren
Legirungen, als innerer Druck, der der Graphit-
abscheidung entgegenwirkt, Ursache sein.

2. Stansfield fuhrt folgenden Versuch an.

Eisen wurde im Graphittiegel mit Holzkohlen-
pulver geschmolzen, dann zwei Tage lang bei
einerunter dem Schmelzpunktliegenden Temperatur
ausgegliiht, und endlich sehr langsam erkalten
gelassen. Die &dufsere Partie zeigte Ferrit mit
Graphitadern; die innere Partie schien (bei
schwacher Vergroéfserung) erhebliche Mengen von
ausgeschiedenem Cementit zu enthalten. Die
eolorimetrisehe Bestimmung ergab jedoch nur
0,4 °/lo Kohlenstoff; bei starker Vergréfserung
erkannte man die Hauptmasse als schlecht ent-
wickelten Perlit mit etwas Graphit und Cementit.
Zur Erklarung kann ein Versuch Ledeburs
herangezogen werden, welcher ein Stick Roh-

3. Die von Roozeboom gemachte Annahmgjsen mit 2,52 % Kohlenstoff und ein Stiick
einer Umsetzung zwischen Mischkrystallen und  gschmiedbares Eisen mit 0,16 °/0 Kohlenstoff
Graphit ist theoretisch vollkommen berechtigt, gleichzeitigy in demselben Gliihgefafse in Holz-

findet jedoch, wie er selbst und auch Stansfield
in seiner diesjahrigen Abhandlung bemerkt, in
den Thatsachen keine Stiitze, nach welchen Roh-
eisen bei rascher Abkuhlung wenig oder keinen
Graphit abscheidet, wéahrend es bei langsamer
Abkihlung sehr bedeutende Mengen Graphit
enthéalt. Wir werden hierauf im né&chsten Ab-
schnitte zuriickkommen.

I1l. Umwandlungen in kohlenstoffreicheren Eisen-
legirungen zwischen etwa 1000° und G90° C.
1. Den von Roozeboom gemachten
nahmen stehen die schon oben erwéahnten That-
sachen entgegen. Nach Stansfield findet man
in Eisenlegirungen mit hoherem Kolilenstoffgelialte
nur entweder Graphit oder Cementit, wahrend
der andere dieser beiden Bestandtheile nur in
praktisch vernachlassigbaren Mengen zugegen
ist. Dies stimmt auch mit der Phasenreg’el
Uberein, indem die geringen Mengen des zweiten
Bestandtheiles leicht durch Verzégerungserschei-
nungen erklart werden konnen. Stansfield
schliefst mit Recht, dafs unter den obwaltenden
Verhéltnissen Graphit die stabilere Form ist,
was sich ja auch ans Versuchen ergiebt, Roh-
eisen auszugluhen, das urspringlich Graphit
und Cementit enthalt. Er erklart die Abwesen-
heit von Graphit in den meisten Stahlsorten,
seihst nach deren Ausgluhen, dahin, dafs eine
teste Losung von Kohlenstoff in Eisen, selbst
wenn sie betrachtlich Uberséttigt ist, nicht leicht
Graphit abscheidet, wahrend der Cementit, sobald
der Sattigungspunkterreichtist, leichtalgeschieden
wird. Hieran kann nach seiner Ansicht sowohl
die Gegenwart des Graphits (der eutektischen
Legirung), welche in kohlenstoffreicherem Eisen

* Maoglicherweise kénnten diese Punkte aber, auch
der Roozeboomschen Linie Ei Hi entsprechen.

kohle verpackt ausglihte. Nach dem Gluhen
betrug der Kohlenstoffgehalt des ersteren 2,37 °/o,
der des letzteren 0,69 °/0. Wie man sieht, kann
der Kohlenstoffgehalt einer Eisenlegirung beim

Ausgluhen in Kohle sowohl zu- als abnehmen,
und dies ist ja eigentlich auch naturlich, da
Eisen in Berihrung mit festem Kohlenstoff be-

strebt ist, einen von der Temperatur abhéangigen
Gleichgewichtszustand zu erreichen. Wirde die
Abkuhlung unendlich langsam erfolgen, so mufste
schliefslich bei einer Temperatur, bei welcher

Ar'Kohlenstoff im Eisen vollkommen unléslich ist

(690 °), kohlenstofffreies Eisen resultiren. Hierin
liegt, aber auch die Erklarung der Erscheinungen,
mit welchen wir uns hier beschéaftigen, Er-
scheinungen, welche durch die Versuche Saniters

in schonster Weise illustrirt werden. Derselbe
erhitzte reines Eisencarbid auf verschiedene
Temperaturen, und untersuchte dasselbe nach
langsamer oder rascher Abkihlung. Er fand:
Fo jsab. Ura-jGes.-

phit] C.

°lo 1«do % ! «o

Erhitzen auf 800° langs. Abkuhl, 93,4572 0,40i6,12
auf 1000° rasche Abkuhl, 92,(15,57 0,566,13

R » 1000° langs. Abkuhl, 92,85 3,71 2,46;6,17
Schmelzen b. 1400° langs. Abkulil. 95,40,1,22 3,05 4,27
Diese Versuche zeigen, dafs bei steigender
Temperatur das Carbid immer meltr zerlegt
wird (offenbar geht hierbei der abgeschiedene

Kohlenstoff, entsprechend der erreichten Tempe-
ratur, in Lésung), und dafs — in Uebereinstimmung
mit der abnehmenden Ldslichkeit bei sinkender
Temperatur — bei langsamer Abkuhlung der
frei werdende Kohlenstoff trotz der Gegenwart
von Cementit als Graphit zur Abscheidung ge-
langt. Ist liingegen die Abkuhlung eine rasche,
so bleibt der Kohlenstoff' gelést und das Metall
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wird weifs. Diese Versuche gehen auch, was
fur die Controle unserer Gleichgewichtscurven
wichtig ist, die genaue Zusammensetzung unserer
eutektischen Legirung, da ja der geschmolzene
Cementit mit 6,67 % Kohlenstoff hei der sehr
langsamen Erstarrung geniigend Zeit hatte, allen
Uber 1130° C. ausgeschiedenen Graphit als Gar-
schaum abzuscheiden.

3. Ganz dasselbe, wie bei der dufserst langsameneingehenden

Erkaltung kohlenstoffhaltigen Eisens in Berihrung
mit Kohle, vollzieht sich auch bei der lang-
samen Abkuhlung kohlenstoffhaltiger Eisensorten,
die Graphit enthalten. Auch hier steht die
Eisen-Kolilenstofflosung mit Kohle (den Graphit-
ausscheidungen) in Berthrung, und der geldste
Kohlenstoff wird im Verlaufe der Abkuhlung
gegen die Graphitblattchen zu aus der Ld&sung
diffundiren. Die bewegende Kraft ist in beiden
Féallen keine andere, als der osmotische Druck,
und die Entkohlung wird tun so rascher erfolgen,
je grofser dieser (also je hdher die Temperatur
und Concentration) und je grofser die Beruhrungs-
flache zwischen der Eisen-Kohlenstofflosung und
dem Graphit, je mehr Graphit also bereits
ausgeschieden ist. Andererseits ist die Ent-
kohlung begrenzt durch die Temperatur, also
durch das Sattigungsvermdgen des Eisens. Voll-
standig bis zum stabilen Gleichgewichte kann
die Entkohlung natirlich nur bei &aufserst lang-
samer Abkuhlung erfolgen, doch ist es sicher,
dafs dieselbe in dem Momente beginnen mufs,
wo die geringste Menge Graphit in der Legirung
auftritt, und wo die Temperatur so weit sinkt,
dafs die Eisen-Kohlenstofflosung uUbersattigt ist.
Bedenkt man, dafs nach Roozeboom der
Martensit schon bei hdheren Temperaturen, und
zwar langs der Linie ctE, Graphit ausscheidet,
so ist es klar, dafs die unter 1000° erfolgende
Ausscheidung des Graphits langs einer Linie
erfolgen mufs. welche die unmittelbare Fort-
setzung der Linie aE bildet.*

4. Um die Lage dieser Linie naher zu
stimmen , wollen wir beachten, dafs Stahl bei
langandauerndem Erhitzen auf eine genugend
hohe Temperatur Temperkohle abscheidet, die
innerhalb des in Rede stehenden Temperatur-
Intervalles von 10000 (oder 1030°) abwaérts in
keiner Weise wieder in Lésung zu bringen oder
in Carbid Uberzufuhren ist. In den fraglichen
Temperaturcurven ist also der elementare Kohlen-
stoff die stabilere Form. Hieraus folgt, dafs
die Kohlenstoff-Absclieidungscurve von oben rechts
nach unten links zielieii, und rechts unter-
halb der Cementitcurve SE liegen mufs.**

* Vorausgesetzt, dafs Temperkohle und Graphit
gleiches Losungsvermogen besitzen.

** Stansfield bat dieselbe (aSi Figur 3) links
oberhalb von SE eingezeiehnet; nach dieser Annahme
wére also der Cementit die stabilere Form, was
obigen Thatsachen widerspricht.
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Zur genauen Ermittlung der Lage der Curve
wollen wir zwei Punkte derselben zu fixiren
versuchen. Der Punkt E mufs auf der Graphit-
ausscheidungslinie EF, also nach Roozeboom

bei etwa 1000 °, nach unseren Betrachtungen
bei etwa 1030° (oder 1040°) liegen. Fir eine
Temperatur von 10300 kann die Ld&slichkeit

des Kohlenstoffes in Eisen nach Roystons sehr
Untersuchungen * mit ziemlicher
Sicherheit zu 1,50% angenommen werden.**

Auch einen zweiten Punkt der fraglichen
Curve kann man mit ziemlicher Sicherheit er-
mittelIn. Mannesmann erreichte beim Glihen
von weichem Eisen in Holzkohlenpulver (helle
Rotligluth, nach Taylor 740° C.) nach 13 Tagen
den Gleichgewichtszustand bei 1,20 % Kohlen-
stoff; Saniter erhielt bei geschmolzenem Ce-
mentit nach langsamer Abkuhlung 1,22% ge-
bundenen Kohlenstoff; Royston fand bei 720 0C.
das Gleichgewicht bei 1,20 % Kohlenstoff, bei
670 0 C. aber bei 1,10 % Kohlenstoff. Somit
diarften wir nicht weit fehlen, wenn wir den
Gleichgewichtspunkt fur die Temperatur 690 ° C.
(Hi) bei 1,10 % Kohlenstoff annehmen.

5. Verbinden wir die beiden eben ermittelten

Punkte einstweilen durch eine Gerade, und ver-
langern dieselbe nach aufwéarts, so trifft sie die
eutektische Temperaturlinie (1130 0C.) bei 1,60 °/°
Kohlenstoff, was einigermafsen fur die Mdglich-
keit spricht, dafs der Punkt a statt bei 2 %
1 Kohlenstoff (Roozeboom) hei 1,60% Kohlen-
stoff liegen konne.***

Bezuglich der Curve SE sei liier noch die
Bemerkung gestattet, dafs zwar nur sehr wenig
Punkte derselben bestimmt sind, so dais eine
genaue Bestimmung ihrer Lage heute noch un-
thnnlich erscheint, dafs aber die wenigen vor-
handenen Punkte darauf hinzudeuten scheinen,
dafs der untere Theil der Curve vom Punkte S
ans (der vielleicht besser bei 0,86 % Kohlenstoff
anzunthmen wéare, wéhrend er in the 5lhe Report

pef the Alloys Research Committee bei etwa
0,82 % eingezeiehnet ist) ebenso, wie die meisten
anderen Curven des Graphicons, geradlinig ver-

laufe. Bei etwa 900 0 C. scheint die Curve
einen Knick zu besitzen. Verlauft sie nach
diesem ebenfalls geradlinig, so sind zwei Mdg-

lichkeiten vorhanden. Verlegen wir die Linie EF
Roozebooms aus den truber erwadhnten Grunden
statt auf 1000 0 C. auf etwa 1030 u C., so mufs
die Cementitabscheidungslinie dieselbe bei 1,5 %
Kohlenstoff (statt 1,8 %) schneiden. Geben wir
hingegen die Umwandlung Martensit + Graphit —

* Joum. Iron Steel Inst. 1897, Vol. I.

** Hierdurch wurde sieb auch der Endpunkt der
Horizontalen EF wvon 1,80 "o (Roozeboom) auf
1,50 % Kohlenstoff verschieben.

** Berucksichtigt man jedoch — &hnlich wie
Roozeboom — die Mdglichkeit des Auftretens von
Austenit unter 11300C, so kann a noch immer bei

2 °lo Kohlenstoff liegen.
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Cementit auf, so koénnte die Fortsetzung- der
Cementitabscheidungscurve von diesem Knicke
durch den néchsten von Roberts-Austen

aus
ermittelten Punkt gehen und die Temperatur
1030 0 bei etwa 1,7 °/o Kohlenstoff erreichen.

Dies wirde bedeuten, dafs etwa zwischen 1000 U
und 1030 u der Cementit, unter 1000 u aber der
Graphit die stabilere Phase wéare. Mit Rucksicht
auf den von Roberts-Austen thatséchlich er-
mittelten Punkt wéahlen wir (bis weitere experi-
mentelle Daten vorliegen) einstweilen letztere
Annahme.

6. Die Linien GO, M6, OS, SE und PS
entsprechen den Gleichgewichtszustdnden zwischen
Eisen und Carbid. Ganz &hnlich mussen sich
auch die Gleichgewichtszustande zwischen Eisen
und Kohlenstoff darstellen lassen. JJS haben
wir bereits ziemlich sicher festgelegt (Figur 5).
Nach den verschiedenen Studien tber den Cemen-
tirungsvorgang scheint der eutektische Punkt 6)
nahe bei derselben Temperatur (690 °), wie der
Punkt S zu liegen, so dafs wir die eutektische
Linie PSK einstweilen fur beide Gleichgewichte
zusammenfallen lassen konnen. Die Punkte G
und M mussen dieselben bleiben, und wir kénnen
es wolil versuchen, die zugehdrigen Ferrit-
Abscheidnngscurven durch die punktirten Linien
GOi, MOij Oi, Si zu versinnbildlichen (wobei
naturlich die Lage von (), ganz hypothetisch
ist). Der eingezeichnete Verlauf der Curven
entspricht der Annahme, dafs die hierdurch dar-
gestellten Gleichgewichtszustdnde weniger stabil
seien, als die den Roberts-Austenschcn Curven
entsprechenden. Jedenfalls mussen weitere Ver-
suche abgewartet werden, um die Lage dieser
Linien etwas genauer fixiren zu kdnnen.*

7. Der fruher erwadhnte Vorgang der nega-
tiven Cementation im Verlaufe sehr langsamer
Abkuhlung erklért aber auch die Bildung von
Temperkohle bei langem Glihen von Stahl. Es
kann néamlich entweder bei genlgend langem
Erhitzen direct eine isotherme Umwandlung des
Cementits in Graphit' stattfinden, oder es kann,
wenn beim Glihen die Temperatur bis zum
Schnittpunkte der Curven ES und aS\ gestiegen
ist, bei der langsamen Abkuhlung unmittelbar
Graphit zur Absclieidung gelangen.

V. UniwandInugserscheinungen in festen
Gemischen mit weniger als 2% Kohlenstoff.

Roozeboom erwdhnt in seiner Abhandlung
»Eisen und Stahl vom Standpunkte der Phasen-
lehre“** die Mdglichkeit, dafs nicht nur das y-,
sondern auch das r/- und cf-Eisen, wenn auch

* Es ist aber auch mdglich, dafs die Curven <20
und OS auch fir das Gleichgewicht: Eisen und Kohlen-
stoff gelten, dann wirde aber der eutektische Punkt
fir dieses Gleichgewicht bei dem Schnittpunkt der
Limen OS und &Si, also bei etwa 660° C. liegen.

= Ztschr. f. phys. Chemie* 34, 4, S. 471. '
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in geringerem Grade als ersteres, selbst bei
niederen Temperaturen Kohlenstoff geldst zu
halten vermdge. Da dieser Fall sehr gut mdglich
einige Erscheinungen dafur zu

ist, ja sogar
sprechen scheinen, wére wohl eine eingehende
Untersuchung sehr winschenswerth. Andere

hierher gehdrige Punkte wurden schon erwé&hnt.

V. Umwandlung kohlenstoffhaltigen Eisens
bei 690° C.

ist hier nur auf die Mdglichkeit liinzu-
weisen, dafs unter gewissen noch unbekannten
Umstanden bei einer wahrscheinlich nicht weit
von 6900 abliegenden Temperatur die Umwandlung
von Martensit in Ferrit Graphit denkbar wéare.
Sie wirde dem Gleichgewichte zwischen Eisen
und Kohlenstoff entsprechen.

Es

V1. Andere Restandtlieile.

und Troostit lassen sich' nach
gegenwdartig noch nicht in das
Ich glaube, dies durfte
da diese Formelemente
zwischen

Sorbit
Roozeboom
System einschalten.
auch kaum nothig sein,
anscheinend nur Uebergangsstadien
anderen darstellen, also wohl auf Verzdgerungs-

erscheinungen zurickgefihrt werden konnen.
Weit wichtiger ist der Awustenit, was auch
Roozeboom anerkennt, indem er (in seiner

ausfihrlichen Abhandlung in der Zeitschrift fur
phvs. Chemie) in Figur 5 und 6 Versuche macht,
dieses Formelement im Gleichgewichts- System
unterzubringen. Wir wollen auf dieselben hier
mnicht eingehen, da die vorliegenden Unter-
suchungen Uber Austenit noch viel zu unvoll-
stdndig sind, um ein Kritik dieser Versuche zu
miuissen aber auf die Wichtigkeit des

gestatten,

Austenits fur Klarlegung' der Gleichgewichts-
Verhéltnisse um so mehr liinweiseii, als schon
die bisherigen Erwé&gungen zeigen, welchen

Einflufs der Verlauf der Abkuhlung bei hdherer
Temperatur auf die Gleichgewichtsverhéaltnisse
ausiiben kann, die sich im Bereiche niederer
Temperatur einstellen kdnnen.

VII. Einflufs verschieden rascher Abkuhlung aal’
die Gleiehgewichlserscheinungen (Figur 5).*
Die bisher besprochenen Curven beziehen
sich grofstentheils auf ein ideales stabiles Gleich-
gewicht, das bei den Eisenlegirungen in Wirk-
lichkeit nur sehr schwer bei aufserordentlich
langsamer Abkihlung zu erreichen sein durfte.
Wir haben schon oben bei Betrachtung der
Curven A B und A a gesehen, wie durch rasche
Abkuhlung, welche einen vollstdndigen Kohlen-
stoffausgleich zwischen den- bei verschiedenen
Temperaturen abgeschiedenen Misckkrystallen

* Die Figur 5 bezieht sieti auf die vorstehenden
Erdrterungen, bericksichtigt jedoch in solchen Féllen,
wo mehrere Mdglichkeiten vorliegcri, nur eine der-
selben, um das Bild nicht unklar zu machen. Die
stabilen Zustande sind scharf ausgezogen, die meta-
stabilen gestrichelt.
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verhindert, Veranderungen in den Verhdaltnissen P SK Martensit (geharteten Stahl). Noch mufs
eintreten. Bei gentgend rascher Abkuhlung hervorgehoben werden, dafs ebenso, wie beim
wird sich aber auch der Erstarrungspunkt B Gleichgewichte zwischen Eisen und Eisencarbid
nach verschieben kénnen, wodurch sich sowohl sich der Martensit langs der Linie PSK in
die Lage als die Zusammensetzung des eutek- Perlit (ein Gemenge von Ferrit und Cementit)
tischen Punktes verschieben mufs. War die umwandelt, beim Gleichgewicht zwischen Eisen

Abkihlung bis zur vélligen Erstarrung langsam
verlaufen, so erfolgt dieselbe zu einem Gemenge
von Mischkrystallen der Zusammensetzung a und
von Graphit, und bei weiterer langsamer Ab-
kihlung schreitet die Graphitansscheidung langs
der Linie aSi fort. Der Martensitrest kann
sich bei der Temperatur & in ein Gemenge von
Ferrit und Cementit, aber auch in ein Conglo-
mérat von Ferrit und Graphit umwandeln. Hat
sich hingegen die vollstdndige Erstarrung durch
rasche Abkuhlung bis zur Linie Fn A erniedrigt,

so ist das Resultat dieses Vorganges (wenigstens
bei nicht mehr als etwa 5 20 Kohlenstoff) wahr-
scheinlich nicht ein Gemenge von Mischkrystallen
der Zusammensetzung a mit Graphit, sondern ein
Conglomerat von Mischkrystallen der Zusammen-
setzung-Ai mit Cementit. Bei weiterer (rascher)
Abklihlung kommt kein Graphit, sondern (langs
der Linie E\ m S) Cementit zur Ausscheidung. *

Wenn die Erstarrung hingegen, wie friher
angenommen, entsprechend der Linie aC — also
langsam — erfolgt, und von hier an die weitere

Abkuhlung mit mittlerer Geschwindigkeit statt-
Undet, so erfolgt bei so niederem Kohlenstoff-
gehalte (unter 1,4%)) dafs die Graphitabschei-
dung langs der Linie aE,, ausbleibt, langs E,, mS
Cementitabscheidung, oder bei noch niedererem
Kohlenstoffgehalte langs der Linien GO und OS
Ferritabsclieidung. Erfolgt die Abkuhlung jedoch
schneller, so bleibt die Abscheidung von Cementit
wie von Ferrit aus, und wir haben noch unter

* Erst unter E,, kénnte bei sehr langsamer Ab-
kuhlung Graphit oder Temperkohle zur Ausscheidung
gelangen.

und Kohlenstoff auch eine Umwandlung des Marten-
sits in ein Gemenge von Ferrit und Graphit
denkbar wéare. Ob und unter welchen Umstanden
dieser Vorgang realisirhar ist, mussen Versuche
lehren. Die Vorgéange bei der Erwdrmung sind
naturlich die entgegengesetzten, wie bei der Ab-
kohlung. So genugt ein Erwdrmen bis etwas
Uber 690° C.; um gehé&rteten, also martensit-
haltigen Stahl, wenn darauf langsame Abkuhlung
folgt, in perlithaltigen umzuwandeln. Erwéarmt
man Stahl mit ausgeschiedenem Cementit, so
kénnen, wie schon friher erwédhnt, zwei Falle
eintreten: Entweder kann der ausgesehiedenc
Cementit isotherm sich in Graphit umwandeln,
oder er geht in Ldsung, um bei nachfolgender
langsamer Abkuhlung wieder als Cementit ab-
geschieden zu werden, weil durch die Gegen-
wart noch so kleiner Mengen von Cementit die
Abscheiduug dieses Formelementes bedingt wird.
In diesem Falle kénnte erst dann Kohlenstoff
zur Abscheidung gelangen, wenn die Erhitzung

die Temperatur EX erreicht hat. Ob dies wirk-
lich der Fall ist, hangt dann nur von dem
Umstande ab, ob bei der ersten Erstarrung

Graphit oder Cementit abgeschieden wird. Der
Fall ist dann ganz analog dem Verhalten einer
Lésung von Natriumsulfat, die — je nachdem
man Na2S04.10 HsO oder Na2S0.4.7 H&0 in
selbe bringt — verschiedene Salze ausscheidet.

Nachdem unsere Ansichten Uber Metall-
legirungen und namentlich Uber Eisen-Kohlenstoff-
Legirungen durch die theoretische und physi-
kalische Chemie eine so bedeutende Erweiterung
erfahren haben, kommt jetzt wieder der experi-
mentelle Forscher an die Reihe, um — sei es
durch grundliches Studium der Kiililungscurven,
Dilatationserscheinungen wu. s. w., sei es durch
Anwendung der auf diesem Gebiete sicher noch
vervollkommnungsfahigen chemischen und mikro-
skopischen Untersuchung — zur genauen Fixirung
der Umwandlungspunkte und Curven ein mog-
lichst reichhaltiges und précises Zahlenmaterial
herbeizuschaffen. Diese Versuche mussen vor
allem deshalb oftmals und unter verschiedenen

Bedingungen bezuglich Zeitdauer u. s. w. aus-
gefuhrt werden, weil es gerade in der Chemie
des Eisens sehr leicht mdglich ist, metastabile

Zustdnde zu verkennen und nur wiederholte und
lang-dauernde Versuche ein zuverlédssiges Re-
sultat geben koénnen.
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Einige Eisenconstructionen auf der Pariser Weltausstellung.

Von Eisenbahn-Ban- und Betriebsinspector Frahm.

(Schlafs von Seite 1219.)

6. Das Geb&aude fir die Ingenieurkunsaingang gegeniber liegt ein Querschiff, das die

und das Befdérderungswesen.

M. Abel Hermant, der dieses mitten
iiiigel der Bauten des Marsfeldes
b&dude entworfen hat, erhielt 1893
eine wohlverdiente Auszeichnung

Der Architekt
im Sudwest-
liegende Ge-
in Chicago
fur die ge-

Figur 33.

schmackvolle Anordnung der franzdsischen Ab-
theilung. Hermant hat anscheinend in Amerika
Schule gemacht, namentlich was die Verwendung
leichter Tragconstructionen betrifft, die einen
so hervorstechenden, Zug der Chicagoer Aus-
stellung bildeten; das ist dem von ihm ent-

Figur

worfcnen Gebdude zu gute gekommen, dessen
Eisenconstructionen sich durch besonders leichte
und geféllige Formen auszeichnen. Das Gebé&ude

ist 281,4 m lang und 1295 m breit. Der
Lange nach ist es in drei Hauptschiffe von
27 m Weite getheilt, die durch zwei kleinere

Schiffe von 9 m Weite getrennt sind und an
die sich an den Seiten noch zwei Schiffe von
10 und 12,5 m Weite ansckliefsen. Dem Haupt-

lange Flucht der Hallen in wohltimender Weise

unterbricht (Abbildungen 33 und 34). In 7 m
Hohe uber dem Fufsboden sind verschiedene
L&ngs- und Quergehwege eingebaut. Abbildung 34

ist ein Querschnitt, Abbildung 35 ein Theil des
L&angsschnitts durch die Halleu-
construction. W ie aus dem Quer-
schnitt hervorgeht, sind von
den Pfeilerstellungeh und den Hal-
lenconstruetionen der schmalen
-Langsschiffe ausgehend — in die
grofsen Schiffe hinein schnabel-
formige Bogentheile vorgekragt
und auf deren Enden leichte La-
ternen gesetzt. Das Ganze ist
also als eine Kragtragerconstruc-
tion aufzufassen. Diese Binder-
construction macht nicht nur einen
sehr vortheilhaften Eindruck, son-
dern ist auch leicht anzufertigen
und aufzustellen, weil dieselben
Constructionstlieile immer wieder-
kehren. In etwa 7 m Hdhe Uber
dem Fufsboden sind zwischen die

S&ulen in der Querrichtung Blechtrager gelegt,
welche die Gehwege tragen, wahrend in gleicher
Hoéhe durch Fachwerkbalken mit gekreuzten

Diagonalen ein kréaftiger Langsverband hergestellt
ist, der oben durch eine Bogenstellung mit Gitter-
werk ergdnzt wird. Der Berechnung der Eisen-

34.
constructionen sind folgende zuldssigen Zug-
beanspruchungen fiur die Nettoquerscknitte zu

Grunde gelegt worden: 950 kg/gcm fur Flufs-
eisen und 1250 kg/gcm fiur Stahl. Als Sclinee-
und Windbelastung wurde fiur die Glasflachen
70 kg/gm, die ubrigen Flachen 120 kg/gm an-
genommen.

Bei der Aufstellung der Eisenconstructionen,
zu denen die Entwiirfe von Daydé & Pillé allein
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bearbeitet worden sind, deren Lieferung und
Aufstellung aber von Daydé & Pillé mit der
Société des Ponts et Travaux en Fer zusammen
bewirkt worden ist, sind zwei verschiedene Ge-
riste verwendet worden: ein Gerust fur das
Aufstellen der S&ulen und der Dacher Uber den

Figur 35.

schmalen Langsschiffen sowie fur das Vorkragen
der Bogenschnébel, ein zweites fur das Aufbauen
der Laternen. Das erstgenannte Gerist bestand
aus zwei getrennten vierbeinigen Gerdustpfeilern,
einem zu jeder Seite der aufzustellenden Oeffnung
(Abbildungen 36 bis 39); jeder Gerustpfeiler lief
auf Béadern auf seinem eigenen Geleise und

Figur 36.

konnte mittels Hebeb&umen und eines Zahnrad-
vorgeleges fortbewegt werden. In einer Ho&he
von 16,64 m uber dein Fnfsboden war auf
jedem Gerustpfeiler ein grofserer Arbeitsboden
angebracht, auf dem ein Obergerust stand, das
in verschiedenen Héhen zwei leichte Laufkrahne
trug. Der obere Laufkrahn lief auf einem in
25,45 m Hohe auf dem Gerist liegenden
Scliienengeleis. Der aus zwei Eisentrdgern
zusammengesetzte Krahnausleger war waagerecht
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und hing nach einer Seite 6 m uUber (Abbild. 38);
er ruhte auf einem vierréderigen Unterwagen
und wurde durch ein Gegengewicht und die an
einen senkrechten Arm geh&ngte Winde aus-
balancirt. Die Bewegungsrichtung des gleichartig
gebauten unteren Krahnes stand senkrecht zu
der Bewegungsrichtung des oberen Krahnes.
Der obere Kralin wurde ausschliefslich zum
Heben der Kragarme und der Lé&ngsverbéande
der grofsen Oeffnung verwendet, wéahrend der
untere Krahn zum Heben der Uubrigen Con-
structionstheile diente. Aufser dem festen Haupt-
Arbeitsboden war noch eine Anzahl kleiner,
beweglicher Arbeitsbéden in verschiedenen Hohen
vorgesehen, die so eingerichtet waren, dafs sie
beliebig gegen das Gerust vorgekragt werden
konnten, aber zuriuckgezogen werden mufsten,
wenn das Gerust fortbewegt wurde. Das
kleine  Gerust (Abbildungen 40 bis 43) zum
Aufstellen der Laternen lief gleichfalls auf
einem Schienengeleise und hatte 21 m Uber dem
Fufsboden einen Arbeitsboden, auf dem der zum
Anheben der einzelnen UGonstructionstheile be-
stimmte Krahn stand. Der Vorgang beim Auf-
stellen war so, dafs man zuerst vier Saulen
aufrichtete, dann die Arbeitsbéden an die S&aulen
schob, um die Quer- und Langstréger einzubauen,
die' den Gehweg tragen. Dann folgten die
Bogenconstructionen der Oeffnung von 9 m, die
oberen Langsconstructionen und die ausgekragten
Schnébel. Zum Schlufs wurden die Laternen von
den beschriebenen Gerlsten aus aufgebaut. Im
ganzen sind die angewandten Geruste fur die
leichten Eisenconstructionen wohl zu unhandlich
und enthalten reichlich viel Holz, namentlich
wenn man bedenkt, unter wie schwierigen Ver-
héltnissen und mit wie geringen Hulfsmitteln

Figur 38.

andere Construetionen von gréfserem Umfange
aufgestcllt worden sind; es ist aber zu beruck-
sichtigen, dafs das in Bede stehende Gebé&ude
eines der ersten ist, das in Angriff genommen
wurde, und man daher erst Lehrgeld zahlen mufste.

7. Die M aschinenhalle und das Geba
fur die chemischen Industrien. Diese beiden
Gebéude, kdénnen zusammen behandelt werden,
weil sie von demselben Architekten (M. Henard)
entworfen sind und in ihrer Anordnung Uuber-

ude
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einstimmen. Die Maschinenhalle befindet sich in

dem nordéstlichen, das Gebaude fur die chemischen
Industrien im sudwestlichen Flugel der Bauten

Figur 39.

auf dem Marsfeld und beide stofsen im Sudosten

an das Gebaude fur die Elektricitat. Die Ma-
schinenhalle ist, wie aus dem Grundrifs (Ab-
bildung 44) hervorgeht, ohne den Bogengang

Figur 42.

A

Figur 40. Figur 41. Figur 43.

an der dem Marsfeld zugekehrten Seite 120,5 in
breit und 139 m lang. Die Quertlieilung stimmt
aus den bereits mitgetheilten Grinden mit der-
jenigen der anderen Geb&ude uUberein, es sind

also drei breite Langsschiffe von

durch zwei schmale von 9 m Weite getrennt,
aufserdem sind Seitenschiffe von
9 m Breite vorhanden. Vor dem

Einige Eisenconstructionen auf der Pariser Weltausstellung.
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an die Maschinenhalle stofsenden Gebé&ude fir
die Webeindustrie laufen Galerien von 9 mWeite
und ein Querschiff von 27 m Weite her; eine
12,5 m weite Quergalerie ist am entgegen-
gesetzten Ende angeordnet. W ie aus dem Quer-
schnitt der Hauptschi(Te.,(Abblidung 45) und dem
Querschnitt des Querschiffes (Abbild. 46) hcrvor-

Figur 44.

geht, sind die Hallenbinder nach denselben Grund-
sdtzen angeordnet, wie diejenigen des Gebdudes
fur die Ingenieurkunst und das Beidrderungs-
wesen. Nur vermissen wir die dort angewandten
leichten und gefélligen Formen, es herrscht mehr
die gerade Linie statt der gekrimmten vor, die
einzelnen Constrnctionsglieder sind breiter ge-
macht und enger aneinander gerickt, was dem
Ganzen ein etwas steifes und schwerféalliges Aus-

Beachtung verdient der an der west-

liechen Ecke Uber dem Haupteingang angeordnete
12,5 m und Thurmbau wegen seiner Deckenconstruction (Ab-
nordwestlich bildung 47).

Der zu lUberdeckende Raum ist ein
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Funfeck und es ist von jeder Ecke ein Trager die Dachconstructionen angenommen. Die Eisen-
in den Raum vorgestreckt, der sich an einem lieferung fur beide Gebdude betrug 4800 t; cs
Ende auf die Umfassungsmauer, am anderen Endo wurde dem Unternehmer M. Russel die Lieferung
und Aufstellung der Ma-
schinenhalle, den Unter-
nehmern Baudot, Donon
& Co. die Lieferung und
Aufstellung der Eisen-
coustructionen des Ge-
baudes fur die chemi-
schen Industrien uber-
tragen. Indem angenom-
men wird, dafs die
Eisenconstructionen an
sich einer weiteren Er-
lduterung nicht bedir-
fen, wenden wir uns
gleich zu ihrer Aufstel-
lung. Die beiden Untor-
nehmerfirmen wandten
verschiedene  Aufstel-
lungsweisen an. Bei
der Maschinenhalle ent-
schied man sich, nur
eine Gerdstart, und
zwar in zwei Ausfih-
rungen, fur die Aufstel-
auf einen in gleicher Weise angeordneten Trager lung der sammtlichen Eisenconstructionen anzu-
legt, so dafs in der Mitte ein zu dem ersten Wwenden; die beiden Gerlste arbeiten zusammen.
Finfeck verschrankt liegendes zweites Finfeck Um das Nieten oben auf den Geristen maglichst

Figur 46.

entsteht. Von dem Gleichgewichts- zu vermeiden, wurden
zustande eines solchen Tragwerks einzelne Sticke auf dem
iberzeugt man sich, wenn man Fufsboden zusammen-
die zwischen zwei gegeniiberliegen- genietet und dann hoch-
den Ecken befindlichen Tréager- gezogen, was ziemlich starke Winde-

vorrichtungen erforderte. Wie bei
anderen Geb&uden wurden auch hier
einzelne Schwebebihnen an die Ge-
riste gehdngt und durch untenstehende
Winden bewegt. Jedes Gerust (Ab-
bildung 48) bestand aus einem 27,15 m
hohen, 7,5 m im Quadrat messenden
Thurm mit vier Ecksdulen und waage-
rechten, senkrechten und schréagen
Versteifungen. Der im Ubrigen aus
Holz hergestellte Thurm hatte oben
einen auf Eisentragern gelagerten
Boden, auf dem ein Krahn lief,

Figur 47. wdahrend er unten auf einem kraftigen
Holzrahmen ruhte, unter dem sechs

theile lierausgeschnitten und die Laufrader saisen. Die Rader liefen
Scheerkriifte durch Gewichte er- aufeinem durch Langschwellen unter-
setzt denkt: es entstehen dann stitzten Geleise von 7,50 m Spur-
gegen Umkanten gesicherte ge- weite. An den oberen Eisentrégern
knickte lialken auf zwei Stitzen. hingen zwei Flaschenziige zum Hoch-
Natirlich missen die Anschliisse Figur 48. ziehen der Eisentheile. Der Krahn

so construirt sein, dafs sie die hatte einen durch Hangewerke ver-
Biegungsmomente aufnehmen koénnen. Als Be- starkten, seitlich versteiften und am Hinterende
lastungen wurden bei der Berechnung 500 kg/gm durch ein Gegengewicht beschwerten Ausleger
fur die Deckenconstruetion und 90 kg/qm fur Von 15 ml Lénge, der in seiner Mitte und an

XXIV.50 3



einem Ende drehbar aufzwei Unterwagen gelagert
war; die Unterwagen liefen auf zwei Geleisen, die
winkelrecht zu einander standen, so dafs der Krahn
in wagerechter Ebene in jede beliebige Lage ge-
brachtwerden konnte, wobei das vordere Ende eine
flache Ellipse beschrieb. Auf diese Weise wurden
die erforderlichen Bewegungen mit einem kirzeren

Uberhdngenden Arm ausgefuhrt, als wenn man

Figur 50. Figur 51.

Kette zum Hochziehen der Lasten, wéhrend
Uber die andere die Kette zum Portbewegen der
Laufkatze geschlungen war. Das Hochziehen
der Lasten und das Bewegen der Laufkatze
wurde durch unten aufgestellte getrennte Winden
bewirkt. Die ganze Vorrichtung hat sich sehr
bew&hrt und héatte sich zweifellos auch gut fin-
den elekrischen Betrieb geeignet.

Die Aufstellung wurde begonnen mit der
Halle des 12,5 m weiten Seitenschiffes, die
zugleich mit den Kragarmen des angrenzenden,

Figur 52. Figur 53.
fur die kleineren Oeffnungen (Abbildungen 50
und 51) lief auf zwei Schienenstrangen und
hatte eine Grundflaiche von 9 X 7,80 m, das-

jenige der grofseren Oeffnungen (Abbildungen 52
und 53) lief auf drei Schienenstrangen und hatte
eine Grundflache von 17 X 7,25 m. Im oberen
Tlieile waren beide Geruste gleichartig aus-
gebildet, jedes Gerist hatte einen oberen Arbeits-
boden, auf dein Krahne liefen, bei dem kleinen
Gerlst ein grofser und ein kleiner Krahn, der
kleine Krahn innerhalb des Rahmens des grdfseren;
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die Kriihne waren in zwei senkrecht zu einander j zurichten.

stehenden Richtungen verschiebbar. An den
Krahnarmen waren zwei Rollen befestigt, uber
welche die zum Aufhissen der Constrnctionstheile
dienenden, zu den untenstehenden Winden fihren-
den Hebeketten liefen. Der kleine Jvralin diente
zum Aufrichten der S&aulen und zum Einbauen
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Inzwischen war das kleine Gerust
in eine zweite 9 m breite Langshallo geschoben
und stellte dort auf; das grofsero Gerist folgte
mit der Aufstellung einer grofsen Oeffnung.
Dieser Vorgang wiederholte sich, bis die Langs-
hallen fertig waren; dann folgten die .125 m
weite Endquerhalle und die Durchbrechungen der

Figur 54.

der Lé&ngstrager, wahrend mit dem grofsen die
Rugen und die ubrigen Thoile aufgestellt wurden.
Auf dem Arbeitsboden des grofsen Gerustes lief
nur ein Erahn mit einem nach beiden Seiten
Uberstellenden Ausleger, der an jedem Ende zwei
Rollen trug. Die inneren Rollen waren fur das
Aufziehen der Kragarme, die aufseren flUr das

Figur 55.

Aufziehen der Ubrigen Theile'bestimmt, mit Aus-
nahme der Laternen. Zum Aufsetzen der Laternen
war das Gerust nicht hoch genug, man mufste
daher einen besonderen Kralmausleger auf den
Laufkrahn setzen (Abbildung 53). Beim Auf-
stollen ging man so vor, dafs erst die 12,5 m
breite Seitenlialle und eine 9 in weite L&angs-
halle mit dem kleineren Gerust aufgestellt wurden
und dann das grofse Geriust in Thatigkcit trat,
um die eine Seite einer grofsen L&ngshalle auf-

| Langshallen sowie die beiden Endquerhallen von
9 und 27 m Weite.

8. Das Gebaude fir die W ebe-Industrie.

Das 281,40 m lange und 128,75 m breite Ge-
baude fur die Webe-Industrie liegt zwischen der
Maschinenhalle und dem Geb&ude fur Bergbau
und Huttenwesen. Die Quertheilung der Hallen

Figur 56. Figur 57.

i entspricht der Theilung der Hallen der bereits
genannten Gebdude, es sind drei L&angsschiffe
von 27 m Woite, dazwischen zwei von 9 m und
an den Langseiten noch Schiffe von 9 und

| 12,5 m Weite angeordnet. An der Seite, wo

S das Gebdude fur Bergbau und Huttenwesen sich
befindet, und in der Mitte des Geb&audes liegen
Querschiffe. Da, wo das mittlere Querschiff das
mittlere Laugscliift' schneidet, ist eine Kuppel

j von 27 m im Quadrat angeordnet, deren Haupt-
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Tragwerk durch Gratbinder von 45 m Spann-

weite gebildet wird und auf der ein flacher Dom

sitzt. Die Anordnung der Eisenconstruction dirfte

aus der Abbildung 54 zu ersehen sein. Die

mittlere L&ngshalle und die mittlere Querhalle

haben Bogeruldcher, die beiden anderen La&angs-

hallen und die Endquerhalle Sattelddcher. Unschén

sind die sich nach unten verjungenden S&ulen

zwischen den grofsen und kleinen Laugsckiffen.
Die Lieferung und Aufstel-

lung der Eisenconstruction war

den Firmen Moisant, Laurent,

Savey & Co. und der Société

des Ponts et. Travaux en fer

Ubertragen. Die erstgenannte

Firma hat sehr zweckméfsige

Aufstellungsgeruste angewandt

und zwar zwei verschiedene

Arten, ein grofses Gerust fur

die greiseren Hallen und ein

Figur 58.

kleines fur die kleineren Hallen.
Jedes Gertst war auf Unter-
wagen gestellt, die auf Schienen-
geleisen liefen. Das grofse Ge-
rust (Abbildung 55 und 56) war
als Portalgeridst mit zwei 18 m
voneinander entfernten Stitzen
construirt und hatte in drei ver-
schiedenen Hoéhen Ubereinander
Arbeitsbdden; auf dem oberen,
durchgehenden Arbeitsboden lief
ein Seheerenkrahn. Eine ab-
weichende Bauart zeigt das Gerist fur die Auf-
stellung der kleineren Hallen (Abbildungen 57
und 58); cs bildete in seiner Gesammtanorduung
einen Geristthurm von 7,50 X 7,50 m Grund-
flache und 20,40 m Ho6he, von dem in zwei
verschiedenen Héhen Arbeitsbéden 9 in weit vor-
gekragt waren, und das auf einem oberen Arbeits-
boden einen Drehkrahn trug.
9. Der Schnciderschc Pavillon.
Pavillon der bekannten Sclineidersclien Werke

Einige Eisenconstructionen auf der Pariser Weltausstellung.

Dednter dem erhdhten Theil

15. December 1900.

in Le Creuzot stellt dicht am Marsfeld, gegen-
Uber der Bourdonnais-Allee an der Seine, unter-
halb des Ausstellungsgebdudes fur das Kriegs-
marine- und Landheerwesen. Er ist in Gestalt
einer Uberhdhten Halbkugel als Panzerthurm
von riesigen Abmessungen gebaut, Uberragt von
einem kleinen Aufbau, der die Form der Spitze
eines neuzeitlichen Hohlgeschosses hat. Der
untere Durchmesser des Pavillons ist 41 m;

Figur 59.

Figur 60.

dreimal wird die Haibkugelform durch senkrechte
Wénde unterbrochen, in denen die Eingénge
liegen. Da der Orsay-Quai und die Bourdonnais-
Allee in der Nahe des Pavillons hoher liegen
als das Seine-Ufer, so kamen zwei Eingénge
hoher zu liegen als der dritte, und damit im
Zusammenhang mufste ein Theil des Fnfsbodens
5,60 m Uber dem anderen angelegt werden.
des Fnfsbodens geht
die neue Monlineaux-Strecke der franzdésischen
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Westbahn hindurch, nachdem sie kurz vorher
die von der Girtelbahn kommende neue Zweig-
linie aufgenommen hat (Abbildungen 59 und (j0).
Die Spitze des eigentlichen Pavillons liegt
32,64 ra, die des Aufbaues 39,30 m Uber dem
niedriggelegeiien Fufsboden. Aufsen ist der
Pavillon glatt verputzt, nur unterhalb des Auf-
baues sind Glasfenster vorgesehen. Die Unter-
lage fir den Putz wird durch hdlzerne Latten
gebildet, die auf eisernen, an dem Tragwerk
der Kuppel befestigten Pfetten ruhen. In 4,50 m
Hohe uber dem oberen Fufsboden sind innen
und aufsen Gehwege ange-
bracht, ein dritter Gehweg
liegt am Fufse des oberen
Aufbaues. Gewisse Schwie-
rigkeiten ergaben sich aus
der Durchfihrung der Eisen-

bahn, die schon bestand, als
man mit dem Bau des Pavil-
lons begann. Da die Seiten-
mauern der in einem Ein-
schnitt liegenden Bahn nicht
stark genug waren, um die

Figur 62.

Kuppelconstruction und den

Fufsboden mit den schweren
Ausstellungsgegenstanden

zu tragen, so mufste man sie

verstarken; dann wurden

starke Fufsbodentrédger ein-

gezogen und die Ftifse der

Kuppelbinder auf deren Enden gesetzt. Es sind
zwolf Kuppelbinder der aus Abbildung 59 er-
sichtlichen Form aufgestellt, die strahlenférmig
von der Mitte ausgehen und durch waagerechte
Querstreifen und Schrégstreben fest miteinander
verbunden sind (Abbildung 60). Die Kuppel-
binder sind als Dreigelenkbogen construirt, jede
Halfte als gebogener Balken, es ist aber fur
alle Bogen ein gemeinsames Kugelgelenk von
400 mm Durchmesser angeordnet (Abbild. 61. u. 62).
Bei der Berechnung der Binder wurden folgende
Belasfingsannahmen gemacht:
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a) Eigengewicht.
Binder fur das laufende Meter 160 kg
Fensterpfetten fur das laufende Meter . 30
GewodlmlichePfetten fir das laufende Meter 50 ,,
zusammen. . . 240 kg
Wandplatten fur d. laufende Meter Umfang 80 ,,
Glasplatten , ” " ” 50
Gehwegtrager,, ” » 350 ,,
zusammen. . . 480 kg
Putz, Decken, Sparren fur das gm . . . 140 ,,

Glas- und Fensterrahmen oben fir dasgm 30 ,,
Aufbau (Gewicht auf einen halben Binder) 2230

.. Figur 63.

b) Fremde Last.
Auf der Eindeckuag von dem unteren
Gehweg bis zur Spitze fur dasgm . . 50 ,,
Auf dem Gehweg und dem Aufbau f. d.gm 450 ,,
¢) Wind druck.
Waagerechter Druck fur das gm . . . . 120 ,,

Die Berechnung wurde
durchgefuhrt:
1. Eigenlast und volle fremde Belastung;
2. Eigenlast und fremde Belastung auf einer
Binderhalfte;
*3. Eigenlast mit Winddruck von einer Seite.

fur folgende Falle
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Als zuléssige Beanspruchungen wurden fur
die BruttoQuerschnitte 1000 kg/qcm bei Eigen-
last und voller fremder Last und 1350 kg gcm
fur Eigenlast und Winddruck festgesetzt.

Die Aufstellung der Hauptconstructionstheile
wurde in der kurzen Zeit vom 15. Februar bis
20. Méarz 1900 bewirkt, nichtsdestoweniger war
der Pavillon bei der Erd6ffnung der Ausstellung
noch arg im Riuickstand, nicht
einmal Ende Juni war er ganz

Einige Elseneonstructionen auf der Pariser Weltausstellung.
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von 28,20 m Uber den Auflagersteinen der Binder
war ein achteckiger Arbeitsboden von 10 in
Durchmesser dosumschriebenen Kreises angebracht
(Abbildung 64), der in der Mitte einen gemein-
schaftlichen Drehzapfen fir die beiden Portal-
geruste trug. Unterhalb des oberen Arbeitsbodens
lag ein zweiter Arbeitsboden, der zum Aufstellen
und Richten des Kugelgelenks diente. Die beiden

fertig. Um die Aufstellung zu
beschleunigen, hat man sehr - <<IxXNN\i/l/
kraftige Geruste undWerkzeuge m
im Vergleich zu dem Gewicht ;
s AqaBasiiisaflasss

der aufzustellenden Construc-
tionstheile angewandt. Die Kup-
pelbinder wurden nach und nach
in der Weise aufgestellt, dafs
zwei in derselben senkrechten
Ebene liegende Héalften zu
gleicher Zeit aufgebaut wurden.
Jeder Binder wurde sofort mit
dem vorhergehenden verbun-
den. Die Anfstellungseinrichtungen bestanden aus
folgenden Theilen:
1. einem festen Geriisttliurm in der Mitte;
2. zwei beweglichen innengeristen als Stiutze
fir die Binder beim Aufbauen;
3. zwei Portalgeristen, welche die Laufkrédhne
trugen;
4. einer Dampfwinde.

Der feste Mittelthurm war rund und bestand
aus acht auf den Umfang des Grundkreises ver-
theilteh Rundhdlzern, die entsprechend miteinander
verbunden waren (Abbildung 63). In einer Hohe

Figur 67

beweglichen fnnehgeriiste waren stafteiformig in
verschiedenen Hoéhen mit Arbeitsbdden versehen
und liefen auf zwei concentrischeu, 10,67 m
voneinander entfernten Schienenstrangen. Jedes
Portalgeriist legte sich tangential an den Dreh-
zapfen (Abbildung 64) und hatte oben einen
rechteckigen Arbeitsboden, der von zwei parallelen
Trégern unterstitzt wurde, auf denen auch die
Schienen fir die oberen Laufkrédhne lagen. Die
Tréger ruhten an einem Ende auf dem festen
Mittelthurm, an dem anderen Ende auf einer
Portalstitze, die auf einem untenliegenden ring-
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formigen Geleise von 2 in Spurweite lief, dessen
dufsere Schiene die Aufsenschicnc der beweg-
lichen Innengeriste war. Da der fir den Pa-
villon verfigbare Bauplatz es nicht erlaubte, mit
den Geristen Uber die Grundflache des Pavillons

hinauszugehen, was die Aufstellung erleichtert
haben wiirde, so mufste inan zweierlei Hebe-
vorrichtungen auf dem Portalkrahn anwenden,

einen grofsen Kralin auf einem L&ngsgeleise und

Fignr

Laufkatzen auf dem Krahnausleger, die senkrecht

zu der Bcwcgnngsrichtung des Krahnes liefen,
zum Heben der Lasten. Diese Laufkatzen zum
Heben wirkten zusammen mit anderen Lauf-

katzen, welche die erforderlichen Gegengewichte
trugen (Abbildung 65). Alle Bewegungen der
Hebevorrichtungen mit den daran héangenden
Eisentheilen wurden von unten mit einer Dampf-
winde vorgenommen, so dafs auf den Gerusten
nur gerade so viele

Leute beschéaftigt
waren, als das Zu- j
sammenbauen der
einzelnen Theile er-
forderte.

10. Die Aus-

stellungsgebéu-

de auf der In-
validen - Espla-

nade. Die Ge-

b&ude der Invali-
den-Esplanade ste-

hen rechts und

links von einer in

der Verlangerung

der Alexanderbriicke liegenden Mittelstrafse und
dienen hauptséchlich der Ausstellung von Aus-
stattungen fur Wohnungen und offentliche Ge-
badude sowie der Mobelindustrie. An der einen
Langseite werden sie durch die Constantine-
strafse, an der anderen durch die Fabertstrafse
begrenzt. Die Gebdude zerfallen in drei Theile,
einen vorderen, aus zwei zu der Mittelstrafse
symmetrischen Héalften bestehenden, der aus-
schliefslich fur die franzdsische Weberei, Por-
zellanindustrie u. s. w. bestimmt ist; einen
mittleren Theil, gleichfalls symmetrisch zu der
Mittelstrafse, der an der einen Seite fur die Aus-

Figur 71.
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Stellung der franzdsischen, an der anderen Seite
fir die der nichtfranzésischen Mébelindustrie
und einiger anderen Industrien eingerichtet ist;
einen hinteren, den Abschlufs bildenden Theil,
fur verschiedene andere Industriezweige bestimmt.
Bei der Gesammtanordnung und der architek-
tonischen Ausbildung der Geb&udegruppe an der
Invaliden-Esplanade kam es hauptsachlich darauf
an, sie in das von den Geb&auden der gegenlber-

70.

liegenden Elyseeischen Felder, der Alexanderbriicke
und dem Invalidenhdtel gebildete Gesammtbild ein-
zufugen, was auch in jeder Weise gelungen ist.
Diese Eiicksichtnahme auf die dufsere Erscheinung,
wie auch die Zweckbestimmung der einzelnen
Gebdude sind es besonders gewesen, welche die
Anordnung der Eisenconstruetionen beeinflufst
haben. Da es nicht nur zuléssig, sondern sogar
erwinscht war, kleinere Raume im Inneren ab-
zutheilen, so konnten in gréfserer Zahl Zwisclien-
stiitzen angeordnet werden, als bei manchen
anderen Gebduden. Abbildung 66 ist ein Quer-

schnitt, Abbildung 67 ein Lé&ngenschnitt durch
das Vordergebdude. Die Mittelhalle ist 23 m
lang und 20,30 m breit und mit einem Zeltdach
Uberdeckt, wahrend die Seitenhallen Sattel- oder
Pultdacher haben. Die Dachconstruction der
Mittelhalle besteht aus zwei Diagonalbindern
a—Db und c—d sowie acht dagegen stofsenden
kurzen Bindern 1 bis 8, die durch Trager g, f,
{{ und h verbunden sind (Abbildung 68). Diese
Construction ruht auf vier Ecksdulen und acht
Mittelsdulen. Ueber die an sich klare Einzel-
anordnung wird nichts Wesentliches zu sagen
sein, nur moge auf die eigenartigen, eines
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gewissen Reizes nicht entbehrenden Querver- |
bindungen zwischen den S&ulen aufmerksam
gemacht werden. Das Gewicht der Eisen-

constructionen betragt 1900 t; die Aufstellung
ist ohne Schwierigkeiten bewirkt worden, obgleich
einige Tlieile des Gebdudes auf einer Eisendecke
stehen, die den unter der Invaliden-Esplanade
liegenden neuen Unterpflasterbahnhof der W est-

Einige Eisenconstructionen auf der Pariser Weltausstellung.

15. December 1900.

Léangshallen angeordnet. Das Eisengewicht ist

1465 t. Eine etwas abweichende Bauart zeigt
das gegenuberliegende Mittelgebdude an der
Fabertstrafse, wie aus dem Querschnitt (Ab-
bildung 71) hervorgeht. Gewicht 1564 t.
Nach ganz anderen Grundsatzen sind die

Jedes Gebaude
in X 24,60 m,

beiden Hintergeb&ude uberdacht.
hat eine Mittelhalle von 25,20

bahn Uberdeckt. die von einer 7,25 m breiten und drei 10,10 m
Abbildung 69 ist ein Querschnitt durch die breiten Seitenhallen umgeben ist. Die als Gitter-
Mitte des Gebéudes, in welchem die Querdacher trdager ausgebildeten Hallenbinder sind in der
T . 1 Peamatri; pjBjpun: I
' |
i [
Q
"
............ 10,10 meeme7,60 . 3,90 3.90 s 10,10
______ .. |

Figur 74.

der Hauptgihgdnge der L&nge nach geschnitten
sind, wahrend Abbild. 70 den L&angenschnitt der
grofsen Langshalle darstellt. Hier ist eine Mittel-
kuppel von 23 m im Quadrat unter Verwendung von
Spitzbogentragern ohne Zwischensaulenhergestellt.
Das Mittelgebdude an der Constantinestrafse hat
drei mittlere Lé&ngshallen hintereinander, eine
von 84 m Léange in der Mitte und je eine
von 41,5 m Lé&nge an jedem Ende daneben;
die gemeinsame Breite ist 23 m. Neben den
mittleren La&angshallen sind schmalere Seiten-

Figur 73.

Figur 75.

Mitte auf eine L&nge von 8,20 m waagerecht
angeordnet, auf den waagerechten Theil ist eine
Laterne zur Beleuchtung des Gebdudes gesetzt.
Die Anordnung ist eine solche, dafs die beiden

Binder a—b und c¢—d (Abbildung 72) un-
unterbrochen durchgehen, wahrend die beiden
Binder e—/" und g—h am Schnittpunkt mit

den Bindern a—b und c—d unterbrochen sind,
also aus drei Theilen bestehen. Die Ver-
bindungen in den Punkten A, B, Cund D sind
so kréaftig gestaltet, dafs ein waagerechter Verband
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nicht erforderlich erschien, der stets angebracht
werden mnfs, wenn man Diagonalbinder anordnet.
Abbild. 73 ist ein Langenschnitt durch den an der
Constantinestrafse belogenen Theil des Gebdaudes.

Von anderen Eisenconstructionen, auf die
aus Raummangel gar nicht oder nur wenig ein-
gegangen werden kann, erwdhnen wir noch die
des Elektricitdtsgebdudes, mit dem als Chateau
d’eau bekannten bizarren Bau davor (,,Stahl und
Eisen* 1900 Seite 471), dessen Eisengerippe die
absonderlichsten Formen erhalten mufste, um
sich den Launen des Architekten anzupassen.
Besondere Schwierigkeiten ergaben sich bei dem
Elektricitdtsgebdude durch die Herstellung des
hinter dem Wasserschlo3? liegenden erhohteu
Hallentheils, der als die sogenannte Illusions-
halle bekannt geworden ist. Wahrend die Hallen
sonst eine Hohe von 32,00 in haben, ist dieser
Hallenthoil im ganzen 57,30 m hoch, wovon
12,20 m auf eine Bekronung entfallen. Die
Schwierigkeiten bestanden hauptsachlich darin,
dafs die Construction gegen einseitigen Wind-
druck abgestutzt und verankert werden mufste.
Die vier das Dach der Illusionshalle tragenden
Sé&ulen sind in der Langsrichtung dos Elektricitats-
gebdudes 18,75 m, in der Querrichtung 29,00 in
voneinander entfernt (Abbildung 74). Die Séaulen
setzen sich mit breiten, aus Blechplatten
zusammengesetzten Fnfsen auf untere Beton-

Erzeugung der deutschen Eisen- und Stahlindustrie u. s. w.
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fundamouto. Hinter jede Sd&ulenreihe ist ein
als Fachwerkbalken construirter Strebebogen
gestellt, der einen aus einzelnen Blechtrdgem
gebildeten Fufs hat und sich oben mit Platten
gegen die hintere Sdule lohnt (Abbild. 74 u. 75).
Die Blechtrager desFufses des Strebebogens bilden
einen formlichen Rost von etwa 9 m Lé&nge und
5 m Breite, mit dem das untere Ende des Strebe-
bogens fest verbunden ist. In die von den senk-
rechten Wéanden des Strebebogens und dem Rostge-
bildeten Ecken sind versteifte Eckbleclie genietet.

Endlich sind noch zu erw&dhnen das Ferris-
rad und die Halle fir die Automobilen-
ausstellung in Vincennes, die sehr geschickt
construirt ist.

Das Selilufsergebnifs der vorstehenden Be-
trachtungen lafst sich dahin zusammenfassen,
dafs die Eisenconstructeure ihre Aufgabe hei der
Pariser Weltausstellung sehr gut geldst haben.
Wenn auch keine so bedeutenden Bauwerke
wie der Eiftelthunn der Ausstellung von 1889
entstanden sind, so ist doch in der Formgebung
der Tragconstructionen der Hallen und der Aus-
bildung ihrer Einzelheiten so viel Gutes hervor-
gebracht worden, dafs der Fachmann leicht Uber
den Mangel an einem gréfseren Schaustick hinweg-
kommt. Vorbildlich fur derartige Ausfihrungen
werden zweifellos einige von den zur Anwendung
gebrachten Aufstellungsweisen werden.

Erzeugung- der deutschen Eisen- und Stahlindustrie mit
Einschlufs Luxemburgs

in den Jahren 1897 bis 1899 bezw. 1890 bis 1899.*

(Nach (len Veroffentlichungen des Kaiserlichen Statistischen Amtes snisammengestellt von Dr. H. Rentzsch.)

In dem Rundschreiben des ,,Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller* heilst es:

»Von dem Kaiserlichen Statistischen Amte ist
die Production der Berg- und Huttenwerke des
Deutschen Reichs fir 1899 verdffentlicht worden.
Leider sind 98 EisengieRBereien, 6 Sckweifseisen-
und 5 Flufseisenwerke mit ihren Antworten im
Ruckstand geblieben, von denen nur 66 Eisen-
giefseroien, 5 Scliweifseisen- und 5 Flufseisen-
werke mit ihrer Production amtlich abgeschéatzt
werden konnten, wahrend 32 Giefsereien mit einer
Production von etwa 7950 t Eisengufswaaren
im Werthe von 1750 500 Jk und 1 Schweifseisen-

Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1900 S. 39.

werk mit einer Production von 15 t Schweifs-
eisenfabricaten im Werthe von 3450 J(> durch
private Sachverstandige abgeschéatzt worden sind.
Da eine vollstdndig zutreffende Ermittlung der
Production fur die Huttenwerke selbst von grofsem
Werth ist und die Bestrebungen unseres Vereins
sich in vielen Fallen auf die Statistik zu stltzen
haben, darf die dringende Bitte wiederholt werden,
dafs alle Herren Eisenindustriellen, vorzugsweise
die geehrten Mitglieder unseres Vereins, die Muhe
nicht scheuen wollen, die (demné&chst wieder aus-
zngebenden) montanstatistischen Fragebogen fur
1900 so vollstandig als mdglich auszufiullen und
sodann au die betreffenden Behdrden zurick-
gelangen zu lassen.”
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I. Eisenerzbergbau.

ISH7 189S 1S99
Producirendc Werke......ccc...... 58C 550 565
Eisenerz-Fdrderung......c........ 15 465 979 15 901 263 17 989 635
Werth dl 60 0S7 690 00 824 877 70 170 000

Wertli einer Tonne ,, :1,58 3,82 3,90
Arbeiter.. i, N 37 991 38 320 40 917

Il. Roheisenerzeugung.

1597 1S9S 1899
Producirende W erke .......cccoorvvuiieeeeeeennnnnnn, 109 109 108
Holzkohlenroheisen 16 509 10 202 10 321
Koksroheisen und Roheisen aus gemischtem Brennstoff . 6 864 957 7 302 564 8 132811
Sa. Roheisen Uberhaupt........ccccccovvininennes 6 SS1466 7 312 766 8 143 132
Werth dl 350 146 669 378 751 872 455 875 000

Werth einer Tonne 50,SS 51,79 55,98
Verarbeitete Erze und Schlacken.................. t 17 127 993 18 183 409 20 545 309
Arbeiter . 30 459 30 778 36 334
Vorhandene Hochofen ..., 273 281 2S5
Hochofen in Betrieb.......iiinne. 242 253 263
Betriebsdauer dieser Oefen . . . . Wochen 11 661 11 587 12 806
GiefSerei-RONEISEN .ooiieeeeeeeeeeeeeee e t 1080 108 1232 126 1383 897
Werth dl 58 575 713 67 702 143 81 349 000

Werth einer Tonne 53,78 54,95 58,7S
Bessemer- und Thomas-Roheisen................ t 44S1 700 4 850 368 5475 399
Werth dl 221 285921 244082 10S 299 981 000

Werth einer Tonne 49,38 50,32 54,79
Puddel-RONeiSen..........ccccoevieeecccieieeee e t 1256 392 1172 802 1222 687
Werth dl. 65 324 652 62 248 379 68 280 000

Werth einer Tonne 51.99 53,08 55,84
Guiswaaren 1 Schmelzung......ccooeeeeeninnes 42 923 45 410 48 672
Werth dl 4 405 660 4 235 769 5 657 000

Werth einer Tonne 104,04 93,22 116,23

Gufswaaren i Gceschirrgufs (Poterie) . . t 1506 196 —

SRONIEN. ..o, 19 493 34 996 37 542
L Schmelzung \ Soilstigo Gufswaaren .. t 21 904 10 248 11 130
Bruch- und Wascheisen.......ccoooeeevvieeiinnnnnnnn. t 11 343 12 031 12 477
Wertli dl 494 723 483 4-73 608 000

Werth einer Tonne 43,62 40,19 48,71

I1l. Eisen- und Stahlfabricate.

1. Eisengiesserei (Gufsciseu 1l. Schmelzung).

1897 189S 1899
Producirende W erke ......ocooooiveviiineeennnnees 1216 1213 1238
ATDEIter* e 79 844 85 435 91 613
Verschmolzenes Roh- und Brucheisen* 1680 959 1824 165 2 038 16S
Geschirrgufs (Poterie)*......c......... 86 261 91 952 102 977
O RONreN ™ s 195 020 212 425 243 173
3 Sonstige Gufswaaren* . . . 1 168 260 1277 957 1422 778
3+ Ahgeschatzte Giefsereien . . . . ..., t 23 670 15 100 7 950
Iﬁ] Summa Gufswaaren**. ... 1473 211 1597 434 1776 878
Wertli dl 252 622 843 2S0014 702 330 600 500

Werth einer 'Tonne ,, 171,48 175,29 186,05

2. Scliweifseisenwerke (Scinreifseison uml Schweifsstahl).

Producirende W erke ......oooeuiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeees - 1S6 176 175
Arbeiter . e, 39 958 38 135 37 667
« lidhluppen und Rohschienen zum Verkauf........... t 79 641 82 911 79 232
Cementstahl zum Verkauf.......iie t 252
Sa. der Halbfabricate t 79 893 82 911 79 232
o Werth ,, " dl 7 386 546 7 382 553 8524000
Wertli einer Tonne ,, 92,46 89,04 107,58

* AusschlieRlich der abgeschéatzten Werke.
EinschlieRlich der abgeschiitzten Werke.
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181)7 189S 1899
Eisenbahnschienen und Scliienenbéfestiguugstlieile® t 0511 11 929 15 717
Eiserne Bahnscliwellén und Scliwellenbefestigungstheile * t 509 507 926
Eisenbahnachsen, -Réader, Radreifen* . t 13348 12 070 8 509
Handel Reisen, Facon-, Rau-, Profileisen* t 793 588 829 877 902 926
03 Platten mul Bleche, aufser W eifsbleeli* ..o t 109 591 108 324 66 971
& Draht* ..o, t 34 073 33416 32 606
' Rohren* t 37 735 46 737 62 332
© Andere Eisen- und Stahlsorten (Masehinentlieile, Sclnnied-
stileke U S. W.)* L t 36 336 34 503 35 455
Abgescliiitzte Werke . t _ 15
Sa. der Fabricate** t 1031 691 1077 363 1124 627
Werth Jl 144 974 135 150 165 060 177 735 450
Werth einer Tonne 137,61 139,3S 158,04
3. Flufseisenwcrke.
Producirende W erKke .....cccocoveviiiieeeinneennnnns 164 170 177
Arbeiter. e 91 526 106 459 120 983
o /Blocke (Ingots) zum Verkauf t 362 529 4-41 601 467 721
Blooms, Billets, Platinen u. s. w. zum Verkauf . ... t 910 560 986 572 104-0670
* Sa. der Halbfabricate t 1273 0S9 1428 173 1508 391
3 Werth ., Jl 107 131 043 122 301-333 138 677 000
Werth einer Tonne ) 84,15 85,64- 91,94
Eisenbahnschienen und Schicnenbefcstigungstheile . . t 792 610 807 171 792 013
Bahnschwellen und Befestigungstheile . . t 144-333 IBS 533 201 688
Eisenbalmachsen, -Réder, Radreifen.................. 126 979 145 536 154 830
Handelseisen. Pein-, Bau-, Profileisen............ 1551 995 1858 370 2 132 112
Platten und Bleche, aufser Weifsbleeli t 574 097 658 986 773 511
% Weil'sbleeh t 31 458 35 320 33980
o Drahto i t 478 834 442 651 479 721
£ Geschutze und Geschosse. t 15473 29 217 26 583
e RONren . t 11 480 16 083 30576
Andere Eisen- und Stahlsorten (Masehinentlieile, Schmied-
Stlicke U. S. W L) i, t 133210 190 964 195 261
Sa. der Fabricate t 3863 469 4 352831 4820 275
Werth " Jl 506 194 175 587 2820S1 700 458 000
Werth einer Tonne D) 131,02 134,92 14-5,31

Summe der zum Verkauf hergestellten Artikel.

1897 | 1S9S 1899 1897 1898 1899
Meng e in Toni en** Werth in Mark
Gufseisen erster Schmelzung . . . 42 923 4541-0 48 672 4-465 660: 4-235 769 5 657 000
" zweiter " BN 1473 211 1597 434 1776 878 252 622 843- 280014-702 330 600 500
Schweifseisen und Schweifsstahl . . 1111 584 1160274 1203859 149 360 681 (157 547 613 186 259 450
Flufseisen und Flufsstahl............... 5 136 558 5781 004 6 328 666 613 325218 709 5S6 414 839 135000
Summa . . 7764-276 8584-152 9355075 1019 774402 1 151 384-498: 1361 651 950

Ausschliefslich der abgeschiitzteri Werke.
EinschiiGfslich der abgeschiitzten Werke. .
Den Ziffern des Kaiserl, Statistischen Amts sind die Artikel aus Gufseisen erster Schmelzung hinzugefiigt worden.

Dievorhergeliende Zusammenstellung (fir 1899: tinen) in den Gahzfabricaten anderer Werke
9358075 t im Werthe von 1361 651 950 Jt) (Draht, Blech, Eisenbahnachsen, Rader, Radreifen,
legt den Schwerpunkt auf die zum Verkauf her-  Schmiedstiicke, Ifandtdseisen u. s. w.) wieder er-
gestellten Artikel und ist von dieser Auffassung scheint, ein kleinerer Tlieil ausgefiihrt wird und
aus einwandsfrei. Es wird auch zuzugehen sein, nur sehr geringe Mengen im Inland anderweite
dafs ein anderer statistischer Erhebungsmodus (hier nicht beriicksichtigte) Verwendung finden.
sehr grofse Schwierigkeiten geboten hatte, viel- In der folgenden Zusammenstellung hat der
leicht gar nicht durchfiihrbar ware.. Verfasser versucht, die Hdhe der Production in

Und doch kann diese an und fur sich richtige 1897 bis 1899 wenigstens anndhernd dadurch
Darstellung zu einer irrlhiimlichen Auffassung zu berechnen, dafs nur die Ganzfahricate anf-
Uber die Hohe der Production fuhren, da der gefuhrt worden sind und von den Halbfabricaten
weitaus grofste Tlieil der verkauften Halbfabricate  nur die Ausfuhr beriicksichtigt worden ist. Dar-
(Rohluppen, Rohschienen, Blooms, Billets, Pla- nach wirden betragen:
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Ganzfabricate und ausgefiinrte Halbfabricate.

1$. December 1000.

|
1897 189S 1899
Eisenhalbfabricate (Luppen, Ingots u.s. w.) zum Verkauf, aus-

GefUNIT o t 31 791 3%-964 23438
Gesehirrgufs (Poterie) t 87 (57 92 148 102 977
KONren .o, t 263 728 310 241 373 623
Sonstige Gufswaaren........inn, t 1190 181- 1288 205 1433 90S
Eisenbahnschienen und Sehiencnbefestigungstheile t 799 120 819 100 807 730
Eiserne Bahnschwellen und Schwellenbefestigungstheile . . . t 144 812 169 040 201 784
Eisenbahnachsen, Rader, Radreifen.........ccoceennne t 140 327 157 606 163 339
Handelseisen, Fein-, Bau-, Profileisen.........c.nn t 2 348 583 2 68S 247 3035038
Platten und Bloche, nnfser Wcifsblech t 683 688 767 310 540482
Weifsblech . . . . . t 31 458 35 320 33 980
Drahtuieennns ¢ 512 907 476 067 512 327
Geschiitze und GeschoSSe......cccoevvevenees t 15473 29 217 26 583
Andere Eisen- und Stahlsorten (Maschinentheilc, Schniied-

stiicke u. s. w .) t 169 546 225 407 230 716
Abgeschatzte W erke.....coeeveininnineneenenne t 23 670 15 100 7 965

Sa. der Fabricate t 6 451 084 7 108 032 7 793 890
Wertfi in J/, 908 889 813 1024 903 810 1217 004950

Werth einer Tonne, in 140,89 144,19 150,15

IV. Kohlenférderung,

Steinkohlen ........ccccccvevvvvnene. 91 054 982 96 309 652 101 639 753
Werth JlI 64S 938 742 710232676 789 449 000

Werth einer Tonne in 7,13 7,37 7,77
Arbeiter 336 174 357 695 378 575
Braunkohlen..........ccooeveinnnnnen. 29 419 503 31 648 898 34 204 606
Worth JI 66 250 567 73 380 148 78 450 000

Werth einer Tonne in ., 2.25 2,32 2,29
Arbeiter 40 057 42 812 44 745

V. Beschaftigte Arbeitskrafte.
Eiseii- Eisen-
Eisenerz- Hochofen- verarbeitung Zu- Eisenerz- Hochofen- verarbeilung Zu-
Jahr . (Uiefserei, Jahr . (Giefserei,
bergbau betrieb  schweifseisen Sammen bergbau betrieb  schweifselsen  Sammen
u. Stahlwerke) u. Stahlwerke)

1873 . . 39 491 28 129 116 254 183874 1887 . . 32 969 21432 138 170 192 577
1874 . . 31733 24 342 118 748 174823 1888 . . 36 009 23 046 147 361 206 410
1875 . 28 138 22 760 114 003 164901 1889 . . 37 762 23 955 161 344 223 091
1870 . . 26 206 1S 556 99 668 144430 1890 . . 38 S37 24 846 170 753 234436
1877 . . 25 570 18188 95 400 139 158 1891 . . 35390 24 773 170 268 230 431
1878 . . 27 745 16 202 92 026 135973 1892 . . 36 032 24 325 168 374 228 731
1879 . , 30 192 17 356 96 956 144534 1893 . . 34 845 24 201 169 838 228 884
1880 . . 35814 21 117 106 968 163 899 1894 . . 34912 24110 174 354 233 376
1881 . . 36 891 21 387 114433 172 711 1895 . . 33 556 24 059 181 173 238 788
1882 . . 35S 783 23015 125 769 187 507 1896 . . 35 223 26 562 197 522 259 307
1883 . . 39 658 23 515 129 452 192 625 1897 . . 37 991 30 459 211 328 279 778
1S84 . . 38914 23114 132194 194 222 1898 . . 38 320 30 778 230 029 299 127
1885 . . 36 072 22 768 130 755 1S9 595 1899 . . 40 917 36 334 250 263 327 514

1856 . . 32 137 21 470 130 S5S 184 465
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Der franzdsische Gesetzentwurf u. s. w.

15. December 1900.

Der franzésische Gesetzentwurf, betr. die gutliche Beilegung
von Streitigkeiten Uber die Arbeitsbedingungen.

Der socialdemokratisclie Handelsminister Frank-
reichs, Herr Hillerand, hat einen Gesetz-
entwurf ausgearbeitet, der im Grunde genommen
nichts Anderes ist, als die Proclamirung des

»Rechtes auf Arbeitseinstellung®, die in allen
denjenigen Fallen, in denen oino Verstdndigung
nicht gelingt, durch die Mehrheit der Arbeiter

der Abstimmung obligatorisch
gemacht werden kann. Wir werden eingehender
auf diese Angelegenheit zurickkommen, wenn
die franzdsische Kammer den Gesetzentwurf an-
genommen oder abgelehnt hat. Heute aber glauben
wir dem Interesse der Leser entgegenzukommen,
wenn wir ihnen dieses merkwirdige Experiment
socialdemokratischer Ministerthétigkeit in uber-
setztem Wortlaut unterbreiten.

auf dem Wege

Die Rédaction

industriellen und Handels-
betriebe, die wenigstens 50 Arbeiter oder An-
gestellte beschéaftigen, haben jedem Arbeiter
bezw. Angestellten, der sich um eino Stelle be-
wirbt, eine gedruckte Mittheilung einzuh&ndigen,
aus der hervorgeht, ob Streitigkeiten Uber Arbeits-
bedingungen zwischen den Eigenthimorn der Be-
triebe und den Arbeitern oder Angestellten dem
durch dieses Gesetz organisirten Schiedsgericht
zu unterbreiten sind oder nicht.

Im ersten Falle begrindet der Eintritt in
den Betrieb, nach Ablauf einer dreitdgigen Frist,
die gegenseitige Verpflichtung, sich diesem Ge-
setze zu unterworfen. Es stellt fur alle dort,
behandelten Fragen eine Interessengemeinschaft
der Arbeiter und der Angestellten auf und ver-
pflichtet sie, die in Gemafsheit dieser Bestimmungen
gefafsten Beschlisse als bindend anzuerkennen.

Die im Absatz 1 dieses Artikels vorgesehene
Mittheilung, welche die Bedeutung eines Ver-
trages zwischen den Parteien hat, ist in dem
Etablissement auf Veranlassung des Betriebs-
leiters anzuschlagen.

Artikel 2. Die Voraussetzungder Be-
schaftigung von mindestens 50 Arbeitern oder
Angestellten ist erfullt, wenn ein Betrieb jahrlich
mehr als 10 Wochen hindurch mindestens 50 Ar-
beiter oder Angestellte jeden Alters und beiderlei
Geschlechts beschéftigt.

Als ein einziger Betrieb gilt eine Vielheit
von Werkstatten, Bauabtheilungen oder von an-
einander grenzenden L&den, falls diese sich im

Artikel 1. Allo

Besitze desselben Arbeitgebers oder derselben
Gesellschaft befinden.

Artikel 3. Streitigkeiten Uber die Zahl
der Arbeiter und Angestellten, Uber die Ent-

stehung des Schiedsgerichtsvertrages, sind seitens
der Interessenten, der Arbeitgeber, wie der Ar-
beiter und Angestellten, dem O0rtlichen Schieds-
gericht oder, falls ein solches nicht bestellt, dem
Friedensrichter vorzutragen.

Artikel 4. Bei Lieferungs- oder Arbeits-
vertragen fur staatliche Rechnung ist dem Unter-
nehmer die Verpflichtung aufzuerlegen, fur seine
Baubetriebe und Werkstatten das durch dieses
Gesetz geschaffene Schiedsgericht anzuerkenneu.

Die Bedingungen jeder durch den Staat er-
theilten Coneession sollen den Concessionar ver-
pflichten, das Schiedsgericht anzuerkennen.

Jede in der Zukunft ortheilte Minencon-
cossion soll den Concessiondr zur Anwendung
dieses Gesetzes verpflichten.

Die Departements und die Gemeinden sollen
das Recht haben, in ihren Concessioncn und Ver-
trédgen die Verpflichtung zur Anrufung des Schieds-
gerichts zn statuiren.

Bei der Concessionirung von Localbahnen und
Tramways ist die Aufnahme einer derartigen
Verpflichtung in die Coneession, wie bei den
Concessioncn der Gemeinden und Departements,
in das Belieben der Behdrde gestellt, die die
Coneession ertheilt.

Eine Verfigung der Verwaltungbehdérde soll
die Modalitaten und Bedingungen fur die An-
wendung dieses Artikels formuliren; bezilglich
der Eisenbahn- und Tramway-Gesellschaften soll
sie die Art der Bildung der Wahlbezirke und die
Nonnen fur die verschiedenen in diesem Gesetz
vorgesehenen Abstimmungen festsetzen.

Artikel 5. In jedem industriellen oder
Handelsbetriebe, fir den die gegenseitige Ver-
pflichtung, das Schiedsgericht anzurufen, besteht,
wahlen die Arbeiter und Angestellten aus ihren
Reihen Delegirte, welche das Personal dem Be-
triebsleiter gegenuber vertreten.

Artikel 6. Jedes Etablissement, das 150 Ar-
beiter resp. Angestellte beschaftigt, bildet min-
destens einen Wahlbezirk. Bei einem grofsereu
Arbeiterbestande ist der Betrieb durch den Be-
triebsleiter in ortliche oder berufliche Bezirke
einzutheilen.

Jeder Wahlbezirk umfafst mindestens 50 und
héchstens 150 Arbeiter und Angestellte; er ist
vertreten durch einen Delegirten und einen Stell-
vertreter desselben.

Artikel 7. Innerhalb eines Bezirkes sind
mit Ausnahme der Directions- und Aufsichts-
beamten alle Arbeiter und Angestellte beiderlei
Geschlechts wahlberechtigt, unter der Be-
dingung, dafs sie 18 Jahre alt sind und vor
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dem Anschlag" der Verfugung-, die den Termin

der Wahl bestimmt, in die letzte Lohnzahlungs-
liste eingetragen waren.
Artikel 8. W é&hlbar sind in einem Bezirke

alle des Lesens und Schreibens kundige Arbeiter
franzdsischer Staatsangehdrigkeit, die das 25. Jahr
vollendet haben und Uber die noch keine Strafe
verhéngt worden ist, welche den Verlust der
birgerlichen Rechte oder der weiter
Artikel 31 aufgefihrten Rechte nach sich zieht.

Die oben bezeichnoten Waé&hler missen min-
destens 2 Jahre in dem Betrieb gearbeitet haben.
Falls diese Bedingung nicht erfallt ist, kénnen
Personen gewdahlt werden, die 2 Jahre in gleich-
artigen Betrieben tliltig waren.

Artikel D. Die Waéhler benennen ihre
Delegirten jedes Jahr im Laufe des Monats
Januar; fiur die Saison-Industrien kann ein anderer
Termin angenommen werden.

Durch Verfugung des Betriebsleiters wird fir
jeden Wahlbezirk der Termin der Wahl, das
Wahllocal wie die Stunden, wéahrend deren die
Wahl vorgenommen wird, bestimmt.

Diese Verfigung ist mindestens 10 Tage
vor dem Wahltermiu in den Arbeitsstatten anzu-
schlagen; eine Copie der Verfigung ist an dem-
selben Tage dem Maire der Gemeinde zuzustellen.

Das Verzeichnis der Wéahler, und derjenigen,
welche zu Delegirten gewdahlt werden koénnen,
wird vom Arbeitgeber zusammengestellt. Es ist
gleichzeitig mit der oben genannten Verflugung
an denselben Stellen anzuschlagen. Eine Ab-
schrift ist durch den Arbeitgeber dem Maire
einzuhéandigen, welcher sie in der Mairie flr
die Arbeiter zur Einsicht auflegt.

Im Falle von Einwendungen der Interessenten
gegen die Waéhlerlisten und die Bildung der
Wahlbezirke ist der Protest spéatestens 5 Tage
nach der Verdffentlichung der betr. Verfigungen
in den Arbeitsstellen und der Mairie, bei dem
Schiedsgericht, oder in Ermangelung eines solchen
bei dem Friedensrichter anhédngig zu machen.
Die im beschleunigten Verfahren erfolgende Ent-
scheidung ist eine definitive.

A rtikel 10. Das Wahlbureau jedes Bezirks
setzt sich aus den beiden &ltesten und dem
jungsten der bei der Erdffnung der Wahl an-
wesenden Waéahler zusammen.

Der Betriebsleiter darf sich im 'Wahllocal
wahrend der Wahlhandlung gleichzeitig durch
hochstens zwei Personen vertreten lassen.

Die Abstimmung hat durch einen in ein
Couvert gesteckten, gefalteten weilsen Zettel,
der aufsen keinerlei Aufschrift tragen darf, zu
erfolgen, widrigenfalls sie nichtig ist. Vor der
Stimmabgabe rnuls der Wé&hler einen besonderen
Raum passiven, wo er gleichméfsig beschaffene
Umschlage vorfindet.

Aufjeden Zettel kénnen zwei Namen geschrie-
ben werden; etwaige weitere Namen sind ungultig.

Der franzésische Gesetzentwurf u.s. w.
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Um beim ersten Wahlgang gewéhlt zu werden,
ist die absolute Majoritat der abgegebenen Stim-
men und eine Stimmenzahl von mindestens einem
Viertel der. eingeschriebenen Waéahler notliwendig.

Beim zweiten Wahlgang geniigt die relative
Majoritat, gleichviel wie grofs die Zahl der an-
wesenden Waéhler ist.

Im Fall der Stimmengleichheit fallt die Wahl
auf den altesten der Candidaten.

Falls ein zweiter Wahlgang ndthig wird, ist
derselbe madglichst bald nach Bekanntwerden des
ersten Wahlresultats vorzunehmen.

Artikel 11. Nach der Z&hlung der ab-
gegebenen Stimmen verkindet der Vorsitzende
das Resultat der Wahl; das von demselben zu
fuhrende Protokoll uber die Wahlhandlung ist
dem Maire zuzustellen, welcher es zur Verfigung
der Interessenten halt.

Etwaige Einwendungen sind seitens der Inter-
essenten: Arbeitgeber, Arbeiter oder Vertreter
ihrer Verbande, innerhalb dreier Tage nach Ver-
kindigung des Resultats, vor dein Schiedsgericht
oder in Ermangelung eines solchen vor dem
Friedensrichter geltend zu machen. Die in be-
schleunigtem Verfahren erfolgende Entscheidung
ist eine definitive.

Artikel 12. Die gewdéhlten Delegirten und
ihre Stellvertreter treten alsbald in Thétigkeit.

Im Fall einer Vacanz infolge von Tod, Aus-
scheiden, Nichtigkeit der Wahl ist ein Ersatzmann
fur die noch Ubrige Zeit der Wahlperiode zu wéhlen.

Die Wahl findet innerhalb einer Frist von
4 Wochen nach Eintritt der Vacanz und unter
den oben geschilderten Normen statt.

Artikel 13. Der Delegirte jedes Wahl-
bezirks, und im Fall der Verhinderung sein
Stellvertreter, hat die die Arbeitsverhaltnisse

betreffenden Forderungen des Personals entgegen-
zunehmen und dieselben dem Betriebsleiter oder
dessen Vorgesetzten zu Ubermitteln.

Der Betriebsleiter kann fur die Entgegen-
nahme der laufenden Forderungen einen Werk-
fuhrer bezeichnen. Das Reglement wird den
Tag und die Stunden festsetzen, an denen diese
Forderungen in jeder Woche entgegengenommen
werden. Wenigstens einmal monatlich sollen die
Delegirten Gelegenheit erhalten, den Betriebs-
leiter selbst oder einen hoheren, durch letzteren
hezeichneten Directionsbeamteu sprechen zu

kénnen. Die Stellvertreter wohnen diesen Ver-
handlungen bei.
Artikel 1-1. Wenn der Betriebsleiter oder

dessen Vorgesetzter die durch die Arbeiterdele-
girten Uberbrachten Forderungen nicht anerkennt,
haben Erstere auf das Verlangen einer Gruppe
von Arbeitern oder Angestellten diese Forderungen
schriftlich formulirt dem Betriebsleiter oder dessen
Vorgesetzten noch einmal vorzulegen.

Innerhalb 48 Stunden nach der abermaligen
Vorstellung hat der Betriebsleiter durch die
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Vermittlung der Delegirten den Arbeitern sclirift-
liehe Antwort zugehen zu lassen, ob er seinen
Beschlufs aufrecht erhalt, und welche Schieds-
richter er in diesem Fall wahlt.

Sind die Schiedsrichter nach Ablauf dieser
Frist nicht benannt, so kénnen die Arbeiter den
Streik beschliefson.

Hat der Betriebsleiter Schiedsrichter benannt,
so miussen die Arbeiter innerhalb der néchsten
48 Stunden durch ihre Delegirten die Namen
der von ihnen in gleicher Anzahl gewdahlten
Schiedsrichter bekannt geben.

Falls das schiedsrichterliche Urtlieil nicht
binnen 6 Tage nach der Benennung der seitens
der Arbeiter aufgestellten Schiedsrichter geféallt ist,
kann die Arbeitseinstellung beschlossen werden.

Artikel 15. Der Streik kann sowohl fir
das ganze Etablissement, wie fur eine oder
mehrere Werkstatten oder L&den, welche aus-
dricklich anfznzélilen sind, nur auf Grund einer
regelrechten Abstimmung des Personals, die in
der nachstehend angegebenen Weise zu erfolgen
hat, beschlossen werden.

Artikel 16. Die Arbeiterdelegirten. geben
dem Personal und der Direction, wenigstens
6 Stunden vorher, den Ort und die Stunde fur
die Abstimmung bekannt.

Die im Artikel 7 bezeichneten Wahler, welche
in den Werkstatten oder L&aden arbeiten, die
von dem Streike betroffen werden, sind zur
Theilnalime an der Abstimmung berechtigt.

Artikel 17. Das Bureau ist aus den
beiden &ltesten und dem jungsten der stimm-
berechtigten Arbeiter, die bei Beginn der Ab-
stimmung zugegen sind, zusammenzusetzen. Die
Abstimmung geht in der durch Artikel 10
Abs. 3 bezeichneten Weise vor sich. Fir die
Dauer der Abstimmung ist der Zutritt zum Wabhl-
localJedem, der nicht wahlberechtigtist, untersagt.

Jeder Stimmzettel hat entweder die Be-
merkung: ,,FUr den Streik* oder die Bemerkung:
»Gegen den Streik* zu tragen.

Der Streik gilt als beschlossen, wenn mehr
als die Halfte der Anwesenden, und mehr als
ein Drittel aller Stimmberechtigten, sich fiur den-
selben erkléart.

Falls die Zahl der abgegebenen Stimmen
nicht genugt, ist am folgenden Morgen eine
neue Abstimmung vorzunehmen.

Artikel 18. Nach der Abstimmung ver-
kundet das Wahlbureau das Resultat derselben;
die Arbciterdelegirten geben es sofort dem Be-
triebsleiter bekannt.

Das vom Wahlbureau gefuhrte Protokoll ist
dem Maire zu Ubermitteln, welcher es zur Ver-
fugung der Interessenten hélt.

Artikel 19. Jede gemédis Art. 15 bis 18
beschlossene collective Arbeitseinstellung ist auf
Grund der im ersten Artikel erwdhnten Ver-
einbarung fiar alle verbindlich.

jDer franzdsische Gesetzentwurf u. s. w.
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Die Abstimmung ist mindestens alle 7 Tage
in der durch die Artikel 15 bis 18 bestimmten
Weise zu wiederholen. Als stimmberechtigte
Personen sind diejenigen nicht zu z&hlen, welche
inzwischen den Ort verlassen haben oder in ein
anderes Etablissement eingetreten sind.

Die Arbeit ist wieder aufznnelimen, wenn
der Streik nicht von neuem beschlossen wird.

Artikel 20. Wenn die Arbeitseinstellung
nicht beschlossen wird, ist das Personal ver-
pflichtet, die Arbeit fortzusetzen. Jede neue
Forderung ist in der durch die Artikel 13 und 14
bestimmten Weise geltend zu machen.

Artikel 21. Fir den Fall der Streik-
erklarung sind die zustédndigen Abtheilungen der
Arbeitskammer von Amtswegen berufen, die
Streitigkeiten beizulegen. Sie sind zu diesem
Zweck vom Vorsitzenden der Arbeitskaminer auf
Antrag der Interessenten oder der Verwaltungs-
behorde einzuberufen.

Artikel 22. Die Sectionen der Arbeits-
kammer Uben in ihrer Eigenschaft als Schieds-
richter die Rechte aus, die den Schiedsrichtern
durch die Civilprocefsordnung gegeben sind.

Artikel 23. Dievon den Schiedsrichtern
gefallten Urtheile, die in den von ihnen ge-
zeichneten Protokollen niedergelegt sind, binden
die Parteien auf die Dauer von 6 Monaten.

Artikel 24. Wenn die Arbeit nicht einge-
stellt wurde, oder falls sie vor dem schiedsrichter-
lichen Urtlieil wieder aufgenommen ist, hat
letzteres ruckwirkende Kraft. Seine Geltung
lauft vom Tage der Wiederaufnahme der Arbeit
im zweiten Fall, vom Beginn des Verfahrens im
ersten Fall.

Artikel 25. Die schiedsrichterlichen Urtheile
sind im Original beim Secretariat der Arbeits-
kammer zu hinterlegen, welches eine Abschrift
desselben dem Minister fur Handel und Gewerbe
durch Vermittlung des Préafecten zustellt. Eine
weitere Ausfertigung ist jeder der Parteien un-
entgeltlich zu ubermitteln.

Artikel 26. Mit einem Monat bis zu einem
Jahr Geféangnifs und einer Boise von 100 bis
2000 Frcs. wird derjenige bestraft, welcher einen
Arbeiter bei der Abgabe seines Votums beein-
flufst, sei es durch Thallichkeiten, Drohungen,
Geschenke, Versprechungen, oder dadurch, dals
er in einem der Dbetheiligten Arbeiter die
Furcht erweckt, seine Stellung zu verlieren,
oder sich, seine Familie und sein Eigenthum
zu schadigen.

Artikel 27. Mit einer Geldkurse von
16 Frcs. bis 100 Frcs. wird derjenige belegt,
welcher einen Delegirten oder einen Schieds-
richter an der Erfiullung der ihnen durch dieses
Gesetz Ubertragenen Functionen hindert, soweit
nicht die Bestimmungen der Artikel 177 ff. und
222 ff, in Anwendung zu bringen sind.
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Im Wiederholungsfélle wird eine Strafe von
iS Tagen bis zu einem Monat Geidngnifs und
100 Fros. bis 200 Frcs. Geldbufse verhangt.

Artikel 28. Der Artikel 463 des Straf-
gesetzbuchs ist aufdie nach Artikel 28 und 29 dieses
Gesetzes erfolgten Yerurtheilungeu anwendbar.

Artikel 29. Werden die Verpflichtungen,
welche sich aus dem im Artikel 1 vorgesehenen
Scliiedsvertrag ergeben, nicht eingehalten, so gehen
Arbeitgeber, Arbeiter oder Angestellten, welche die
gegen diese Verpflichtungen verstofsen haben,
des activen und passiven Wahlrechts zu Berufs-
corporationen verlustig. Hier kommt in Betracht:
die Ernennung der Verbandsverwaltungen, der Ar-
beiterdelegirten, dei' Delegirten der Bergleute,
der Schiedsrichter, der Mitglieder der Handels-
kammern , der Handelsgerichte, der Arbeits-
kammern wie des Arbeitsamtes.

Im Wiederholungsfall tritt eine Entziehung
der Wahlrechte aaf die Dauer von 6 Jahren ein.

Der Verlust der Wahlrechte wird durch die
Friedensrichter ausgesprochen und zum Zwecke
der Streichung den zustandigen Stellen bekannt
gegeben.

Artikel 30. Sollten Conilicte aufserhalb
der Bezirke der Arbeitskammern entstehen, so
sind die schiedsrichterlichen Functionen bei
einem Streik von weniger als 300 Arbeitern
durch das Schiedsgericht des betreffenden oder

Bericht Uber in- und

Eintragung von Patentanwalten.

Auf Grund des Gesetzes, betreffend die Patent-
anwadlte, vom 21. Mai 1900 sind in die Liste der
Patentanwaélte eingetragen worden unter Kr. 117 bis 122:

Johann Ohmstede, Hamburg; Otto Siedentopf,
Berlin; Felix Brolk, Berlin; Eduard Cramer, Berlin;
Otto Egle, Lorrach; Max Fouquet, Hamburg.

Berlin, den 12. November 1900.
Kaiserliches Patentamt.

mon Huber.

Auf Grund des Gesetzes, betreffend die Patent-
anwalte, vom 21. Mai 1900 sind in die Liste der
Patentanwaélte eingetragen worden unter Nr. 123 bis 130:

August Waldemar Brock, Berlin; Adolf Dammann,
Berlin;" Gustav Adolph Firchtegott Mduller, Berlin;
Samuel Hulme Rhodes Berlin; Franz Schingen, Aachen;
Henry Ernst Schmidt, Berlin; Ferd. Schmitt, Ludwigs-
hafen a. Rhein; Rudolf Volkmann, Berlin.

Berlin, den 20. November 1900.
Kaiserliches Patentamt.
von Huber.
XXIV.20

Bericht dber in- und ausléandische Patente.
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des benachbarten Wahlbezirkes wahrzunekmen,

bei einem Streik von mehr als 300 Arbeitern
durch eine Abordnung des Arbeitsamtes, die
zur Halfte aus Arbeitgebern, zur Héalfte aus

Arbeitnehmern besteht und die durch das Arbeits-
amt oder durch die ,,Permanente Commission*
ernannt wird.

Artikel 31. Die fur die Wahlversammlungen
wie ferner fur die Sitzungen der Arbeitskammern
erforderlichen Raumlichkeiten sind von der Ge-
meinde zur Verfugung zu stellen, zu heizen und
zu beleuchten; die so entstehenden Kosten sind
als ordentliche Gemeindeausgaben anzusehen.

Die durch das Schiedsgericht verursachten
Unkosten, die dem Seeretdr der Arbeitskammer
zu bewilligende Vergltung, werden von dem
Préafecten des Departements festgestellt und dem

Departementsbudget als ordentliche Ausgabe
belastet.
Die Reise- und Untorhaltungskosten der Mit-

glieder der Arbeitskammern
stattungsfahige Ausgaben,
Schiedsgericht tagt.

Artikel 32. Alle auf Grund dieses Ge-
setzes vollzogenen Acte sind stempelfrei und
werden unentgeltlich eingetragen.

Artikel 33. Die Colonien la Guadeloupe,
la  Martinique und la Réunion gehdéren zum
Geltungsgebiet des vorliegenden Gesetzes.

gelten als er-
wenn die Section als

auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fUr Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

12. November 1900. KI. 5b, S 13436. Vor-
richtung zw Herstellung von Schlitzen in Kohlen-
flotzen." Wilhelm Seltner, Schlan, Bohmen; Vertr.:
J. P. Schmidt. 0. Schmidt und R. Wagnitz, Berlin,

Charitestf. G

Kl. 5d, P 11556. Vorrichtung zum selbstthitigen
Oeffnenvon Wetterthiren bei maschineller Seilférderung.
Johannes Plisclikowski, Konigshutte O.-S., Katto-
witzerstrafse 44.

KI. 18b, R 14241. Verfahren zur Herstellung von
Titan-Eisen-Legirungen. Auguste Jacques Rossi, James
Mac Naughton und Walter Dnmaux Edmonds, New
York; Vertr.: Dr. W. Héberlein und L. Werner, Berlin,
Karlstrafse 7.

KI. 18b, Scli 15050. Verfahren der Kohlung und

Desoxydation von Fluiseisen, Zus. z. Pat. 104 905.
F. Schotte, Berlin, Grofsbccrenstr. 27a.
KI. 3lc, C 9109. Fonnkastenverscblufs. Harry

Clifford Cooper, Chicago; Vertr.: Carl Pieper, Heinrich

Springmann und Th. Stért, Berlin, Hindersinstr, 3.
KI. 49¢, Sch 15 789. Feilenschlichtmaschme. Firma

R. Schwarz, Winterthur; Vertr.; C. H. Knoop, Dresden.

4



1294 Stahl und Eisen.

KI. 49, W 10383. Verfahren zur Herstellung
von Walzeisen -Lagern mit verstarktem Lagerkopf.
Wiirtt. Holzwaaren-Manufactur Eislingen, Bayer &
Leibfried, Eislingen a. N., Wiirtt.

15. November 1900. KI. 5d, Seh 15547. Ver-
schlufsvorrichtung fiir Schachtzngénge. Friedrich
Schulte, Hamme i. W. b. Bochum.

KIl. 7a, G 14056. Walzwerk zur Herstellung von
Koérpern mit spiralférmigen Killen. Jos. Gieshoidt,
Dusseldorf, Kreuzstr. 67.

Kl. 7a, Soli 15752. Hohlwalze fur Feinbleche,
Kalander und dergl. Carl Schiurmanu, Ddusseldorf,
Sternstrafse 80.

KI. 7h, B 26 069.
von Plantschen au Rohre.
1. Neumannstr. 4.

Kl. 7b, L 13402. Verfahren zum Stauchen der
warm aufgezogenen Scheiben schmiedeisorner Rippen-

Vorrichtung zum Anstauchen
F. W. Barthels, Hamburg,

heizkdrper. August Lobbes, Frankfurt a M., Mor-
fclderlandstrafso 37.
KI. 7b, Q 377. Schweifsmaschine zur Herstellung

stumpf oder Uberlappt geschweifster konischer Rohre.
Bruno Quast, Dusseldorf, Mendelssohnstr. 21.
KI. 19a, B 27 227. Schieuenstofsverbindung; Zus.

z. Pat. 103 737. Robert Barlen, Duisburg - Wan-
heimerort.
KIl. 19a, St 6124. Schienenstofsverbindung mit

doppelkeilformiger Lasche. Bernhard Stiirenberg, Alf-
hausen, Erov. Hannover.

Kl. 20a, E 7097. Mitnehmer fur Forderwagen
bei. Seilbahnen, bei welchen das Seil durch das Ge-
wicht des Forderwagens mittels zweier, hintereinander
ungeordneter Zangen festgcklemmt wird. Hugues Henri
GeorgesEtcbeveny, Paris; Vertr.: C. Pieper, H. Spring-
mann und Tb. Stért, Berlin, Hindersinstr. 3.

KI. 21h, E 6984. Elektrischer Ofen. Elektricitats-
Actiengcscllschaft, vormals Schuckert-& Co., Nirnberg.

KI. 3lc, Sch 15669. Verfahren zur Herstellung
von Kernen in einem Stick fur die Giefsform ge-
schlossener Achsbuchsen.  Letmather Eisengiefserei
und Maschinenfabrik Schutte, Meyer & Co.” G.m. b. H.,
Letmathe i. W.

KI. 48d, S 13190. Verfahren zur Erhohung der
Widerstandsfahigkeit eiserner SaurcbchiiRer gegen den
Angriff von Sauren. Société Anonyme do Produits
chimiques de Droogcnbosch, Ruysbroe'ck; Vertr.: Dr. L.
Wenghoffer, Berlin, Friedriclistr. 115.

KI. 49f, St 5775. Verfahren zum Lotlien von
Aluminiumtheilcn miteinander oder mit anderen Me-
tallen. Theodoras Cornelis van dp.Stadt, Aavdonburg,
Niederl.; Vertr.: F. C. Glaser nhd L. Glaser, Berlin,
Lindcnstrafsc 80.

KIl. 49h, M 17253. Kettengliederbiegemaschine.
Maschinenfabrik St. Georgen Gottfried von Sifskind,
St. Georgen b. St. Gallen, Schweiz; Vertr.: R. Deifsler,
J. Maemecke und Fr. Deifsler, Berlin, Luisenstr. 31 a

KI. 50c, Sch 15118. Trommelmihle mit in ihrem
Inneren frei rollenden Mahlkérpern. C. Sehroeder,
Biebelsheim b. Sprendlingen a. Rh.

19. November 1900." KI. 5a, V 3486. Stufen-
férmige Rotationsbohrkrone. Béla von Vangcl, Moskau ;
Vertr. : C. Gronert, Berlin, Lnisenstr. 42.

KI. 5d, H 23209. Einrichtung zum Abschlicfsen
von vereinigten Wetter- und Fdrderschachten gegen
die AufsenInft wahrend der Forderung. Willi. Hinsel-
mann, Homberg a. Rh.

KIl. 20a, U 1677. Selbstthiitige Seilklemme fur

Forderwagen. H T Uerlichs, Kéln a. Rh., Alte Wall-
gasse 17b.
KIl. 24e, P 11417. Generator. Firma Julius

Pintsch, Berlin, Andreasstr. 72/73.

Kl. 26 a, B 25916. Verfahren und Apparat zur
Erzeugung stickstoifarmer Heizgase aus kohlenwasser-
stoffhaltigen Brennstoffen ; Zus. z. Pat. 108 336. Eduard
Blafs, Essen a. d. Ruhr.

Bericht Gber in- und auslandische Patente.
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KI. 31b, W 16086.
Zus. z. Pat. 110417. E. Weeren,
Delbriickstr. 39/41.

KI. 49f, S 1.3805. Verfahren zum Verbinden von
Aluminium mit Gufseisen, Stahl oder Sehmiedcisen.
Société Internationale des Usines & Fonderies d’Alu-
minium (Société Anonyme), Brussel, Belgien, 24 Rue
de Florence; Vertr.: F. C. Glaser und L. Glaser, Berlin,
Lindenstr. 80.

KI. 49 f, Sch 16052.
von aus Aluminium gepragten Gegenstanden
Létlien mit Zinn. Ernst Schneider, Lidenscheid.

KI, 49i, H 22392. Maschine zum Schlagen von
Blattmetall. Jacob Heinrich und Heinrich Dorsch,
Furth, Bayern, Sommerstr. 3.

KI. 49i, M 17472. Maschine mit Kreismessern
zum Zerlegen von Mctallrdhren in Streifen. Charles
Seydam Morse, Waterbury. New -Havcn, Conn,
V. St. Ai; Vertr.: E. Dalcliow, Berlin, Marienstr. 17.

22. November 1900. KI. 49i, M 18348. Ver-
fahren zur Herstellung von Eisen- oder Stahlblech
mit einem einseitigen oder beiderseitigen Ueberzuge
von Kupfer. Edouard Martin, Paris; Vertr.: Richard
Liiders, Gorlitz.

26. November 1900. KI. 5a, D 9717. ~ Elastisch
gelagerte Rutsclisclieere mit Wasserspulung. Carl Deil-
raann, Dortmund.

KIl. 5a, F 12077. Antrieb fur Tiefbohrkrahne.
Albert Fauck und Albert Fauek jun., Maroinkowice ;
Vertr.: Alexander Specht u. J. D. Petersen, Hamburg.

Kl. 5a F 12 325. Bohreraufhdngung bei Tiefbohr-
krahnen. Albert Fauck u. Albert Fauek jun., Maroin-
kowice; Vertr.: Alexander Specht u. J. D. Petersen,
Hamburg.

KI. 5b, L 13551. Elektrisch angetriebene Gestein-
stofshohrmaschine mit auf den Bohrer wirkendem
Hammer. Samuel Lesern, Denver, V. St. A.; Vertr.:
Arthur Baermann, Berlin, Karlstr. 40.

KIl. 7a, G 13331. Walzwerk zur Herstellung von
prof3lirtem Walzgut; Zusr z. Pat. 93’321.--American
Universal Mill Company, New York, V. St. A.; Vertr.:
Fr. Meffert. u. Dr. L. Seil, Berlin, Dorotheenstrafse 22.

Kl. 7a, K 19630. Walzwerk mit mehreren Ka-
libern. Ludwig Katoua, Resicza, Ung.; Vertr.: Meffert
und Dr. Seil, Berlin, Dorotheenstrafse 22.

KI. 7b, M 17488. Verfahren zur Herstellung von
Rohren mit Bleimantel; Zus. z. Pat. 101442'. Richard
Victor Skowronek, Glauchau i. S.

KI, 7f, C 8498. Kugel-Walz-, Schleif- und Polir-
maschine. Martin Frederick Christensen, Akron, Ohio,
V. St. A.; Vertr.: Max Gugel, Miinelieii.

Kl. 19a, P 11317. Aus zwei symmetrischen
Theilen bestehender Schienenstuhl. William Henrv
Plewman u. John Graham, Bedford, Engl.,, 26 bezw.
35 SpenserRoad; Vertr.: E .Hoffmann, Berlin, Friedrich-
strafse- 64.

Kl. 20c, Soli 16 2-29.
Berlin, Arndtstr. 31.

KI. 49e, B 26864. Luftdruckhammer. JeanBCchéjr..
Huckeswagen.

KI. 49f, P 11134. Melirtheiliges Schmiedegesenk.
C. Prott, Hagen i. Westf.

KI. 50e, K 19217. Staubsammler mit Flussigkeits-
zerstdubungsrad. Felix Kremer, Artern.

29. November 1900. KL 5a, B 24694. Seiltief-
bohrer mit Wasserspulung. Peter Bruchhausen,
Hannover.

KI. 5d, S 13737. Selbstthatiger Verschlufs fur
Forderschachte. Heinrich Sandig, Fannygrube b. Laura-
hitte, O.-S.

Kl. 7b, G 13939. Drahtaufwickclmaschine, Wil-
liam Garret und John Cabell Cromwell, Cleveland,
V. St. A.; Vertr: F. C. Glaser und L. Glaser, Berlin,
Lindenstrafse 80.

Form- und Gicfseinrichtung;
Rixdorf b. Berlin,

Verfahren zur Vorbereitung
zum

Entladewagen. G. Schohl,
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KIl. 7b, M 15759. Verfahren and Vorrichtung
zur Herstellung von durch eingelegte zugfeste Dréhte
oder Bander verstarkten geprefsten Rohren aus weichem
Metall. Wilhelm Michel, Kéln-Lindenthal, Wittgen-
steinstrafse 24.

Kl. 20a, B 26059. Verfahren und Apparat zur
Erzeugung eines an Methan reichen stickstoffarmen
Heizgases; Zus. z. P. 108336. Eduard Blafs, Essen
a. Ruhr, Balinliofstr. 80.

KI. 40a, fr 14168.
Herd und Beheizung durch das Ofengewdlbe.
schaft des Emser Blei- und Silberwerks, Ems.

KI. 48d, N 5101. Verfahren des Abbeizens von
eisernen Langkorpern, Blechstreifen und dergl. New
Proeess Coating Company, 8 Oliver Street, Boston,
V. St. A.; Vertr.: Robert R. Schmidt, Berlin, Konig*
gratzerstr. 70.

KI. 50c, H 23426. Zerkleinerungsvorrichtung mit
in einem Trichter excentrisch bewegtem Brechkegel.
Robert Abbott Hadfield, Parkhead Houso, Sheffield,
und Alexander George Mackenzie Jack, Eil- Vale
House, Sheffield, Engl.; Vertr.: C. Fehlert u. G. Loubier,
Berlin, Dorothcenstr. 32.

Rostofen mit beweglichem
Gesell-

Bericht Uber in- und ausléndische Patente.
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19. November 1900. KI. 5a, Nr. 143234. Gestein-
und Kohlenbohrmaschino mit selbstregnlirendem Vor-
schub. Fr. Ulrich, Cassel, Schillerstr. 13.

KI. 5¢, Nr. 143257. Durch Anordnung von dreh-
baren Riegeln an den Anschlagsplatten gebildeter
Sicherheitsverschlufs fiur Schéchte.  August Knohl,
Zeche Shamrock b. Eiekel i. W.

KIl. 7b, Nr. 143245. Rotirendes Zieheisen mit
auf Kugeln ruhender Fihrungsbichse. Berkenhoff &
Drebcs, Merkenbach b. Herborn.

KI. 31b, Nr. 142987. Excentrisch zur Thcil-
sehcibenachse drehbarer Arm als Trager fur den
Feststeilstift bei einer Zahnraderformvorrichtung. Carl
Robert Schneider, Koln a Rh., Gerrionshof 46.

KI. 31c, Nr. 143211. Formkasten mit aus Well-

blech gebildeten Wé&nden. Paul Goérts, Cronenberg,
Rheinland.
KI. 49b, Nr. 143019. Durch Kettenradgetriebe

bethéatigte Kreissdge mit Fufsbetrieb. Theod. Lindlau,
KdIn, Hohenzollernring 22.

KI. 49b, Nr. 143160. Einspannvorrichtung fur
Feilen an Sagenfeilmaschinen nach Gebrauchsmuster

139712 mit Xkcilentrdger aus einem Stick und daran

KI. 50c, K 19215. Rost fur Kollergangc. Carl  befestigter Schleppstange fiir die Aushebung der Feile,
Kornig, Quedlinburg a. H. W. G. Bihl, U.-Barmen, Haspelerstr. 1.
3. December 1900. KI. 5a, P 11255. Festgelagerter, KI. 49d, Nr. 142 932. Biugelfeile mit auswechsel-

federnder Doppelbolirschwengel zum Steifheiten eines
stofsenden Bohrgestanges fur grofse Tiefen. Emanuel
Przibilla, Kéln a Rh.

KI. 7a, K 18 181. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung von nahtlosen Rohren, Kesselstéfsen und
dergl.; Zus. zz Anm. K 18044. Otto lilatte, Dussel-
dorf, Goetliestr. 36.

KIl. 40a, B 26241. Retorte zur Zinkgewinnung,
J. L. Babe und Alexis Tricart, Paris; Vertr.. F. C
Glaser und L. Glaser, Berlin, Lindenstr. 80.

KI. 49e, T 7003. Traggestell fur Nietmasehinen-
Joseph James Tynau, 1732 Moorestr., Philadelphia,
Penns., V. St. A.; Vertr.: Walter Reichau und P. E.
Schilling, Berlin, Friedrichstrafse 160.

KI. 49f, P 11171. Ein sich durch den arbeitenden
Preisstempel sclbstthiitig schliefsendes, mehrtbeiligos
Schmiedegesenk. C. Prott, Hagen i. W.

6. December 1900. KI. 19a, B 25176.
rucker. Heinrich Bissing, Braunschweig, Elmstr. 41.

KI. 193, Sch 16070. Liings- oder Querschwelle
fur Breitfufsschienen. Eugen Schellbach, Berlin, Hal-
lesehes Ufer 22.

KIl. 31h, K 19057. Verschlufs und Auslose-
vorrientung fur Formké&sten bei Formmaschinen.
A. Kilinscnerf jun. friher F. Waehsmuth, Dresden F.,
Vorwerkstr. 8.

Kl. 31c, D 10695. Schablonirvorrichtung fir
Giefsereizwecke. Rieliard Dafsdorf, Weilbach, Unter-
franken.

KIl. 48d, M 17852. Beizvorrichtung mit Dreh-
kreuz fur die Beizkérbe. Maschinenfabrik ,,Rhein
und Lahn*, Gauhe, Gockel & Co., Oberlahnstein a. Rh.

KI. 80a, St 6450. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung rissefreier Briketts. Emanuel Stduber,
Berlin, Kochstr. 13a.

Gebrauchsmnstereintragungen.

12. November 1900. KI. 5a, Nr. 142612.
bohrer aus spiralfdrmig gedrehtem, drei- oder mehr-
eckigem Vollstahl. Wilhelm Wainterhoff, Zur Maihle
b. Wenneiskirchen.

KI. 31c, Nr. 142621. Formkastenverschlufs, be-
stehend aus festem Flhrungsstift an dem einen seiner
Theile und zwei FiUhrungsleisten an dem &ndern,
welche durch Hebel und Keil zusammengedruckt werden,
um ein Verschieben der Kastentheile zu verhindern.
Carl Keller, Schalke i. W.

barem, zweiseitig behauenem Feilblatt zum Abfeilen
hochstehender Sehiencnkopfe bei ungleichen Fahr-
flaelienlihen in Schicnenstéfsen. Fried. Beyersmann,
Hagen i. W.

KI. 49e, Nr. 142 924. Schwanzhammer mit durch
Zugwerk  bethatigtem Riemenfrictionsantriebe  fir
Einzelschlage. Franz Trimpop, Remscheid-Gildenwerth.

KI. 8le, Nr. 143 143. Feldbahnwagen mit ein-
oder mehrseitig geneigtem Boden und ganz oder theil-
weise abhebbarem Wagenkasten. Wilhelm Pusch,
Berlin, Dennewitzstr. 17.

26. November 1900. KI. 6d, Nr. 143362. Zwang-
laufig schliefsende Sieherlieitsbarrifere fur Bremsberge
und Schéchte, gekennzeichnet durch einen um etwa

90° verdreht stehenden Doppelwinkelhebel. Friedrich
Sommer, Essen, Ruhr, Viehoferstr. 64.
3. December 1900. KI. 7c, Nr. 143227.

Senken bezw. Heben des Uber die Aufspannflache der
Stanze vorstehenden Matrizensattels verhindert. Robert
Auerbach, Saalfeld a. S.

KI. 49b, Nr. 143 249. Exeenterscheere, bei welcher
das eine Messer direct durch den Excenterzapfen be-
wegt wird und der Niederhalter an dem Deckel an-
gegossen ist. Robert Auerbach, Saalfeld a S.

KI. 49b, Nr. 143719. Metallsdge mit in der
Schwere regelbarem Belastungsgewicht fiir den S&ge-
higel. Richard Luders, Gorlitz.

Deutsche Reichspatente.

KI. 48, Nr. 1121S5, vom 7. Januar 1900. Robert
Weintraud in Offenbaeh a M. Verfahren zum
Entfetten von Mctallflachen.

Um die letzten Spuren von Fett von bereits fertig
polirten Metallflachen, die galvanisch mit einer Metall-
schicht, z. B. Nielcel, Uberzogen werden sollen, zu

steffitfernen, wird Kalkmilch unter starkem Druck zweck-

mafsig mittels eines Geblases auf die Metallflachen
gespritzt. Diese nimmt das Fett in kurzer Zeit fort,
ohne die Politur des Metalles zu schadigen.

KI. 20a, Nr. 111606, vom 8. Méarz 1899. Karl
Glinz in Rotliehttte i. Harz. Zugkraftorgan fir
maschinelle Férderungen.

In das Zugseil sind Kettenstiicke eingeschaltet,
die als Mitnehmer fir die Férderwagen dienen.

Loch-
Schienestanze mit am Korper angegossener Nase, die das
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KI.19, Nr. 111477, vom 22. Mai 1898.
Rohr-

lvins in Oak Lano (Cty of Philadelphia).
ziehmaschine.

Das Abziehen des Rohres vom Dorn nach be-

endetem Ziehen erfolgt mittels der zum Ziehen des

Rohres dienenden

Zugkette «, die ent-

weder mit dem

vorderen Rohrende

oder mit einer

hinter dem hinteren

Ende des Rohres

auf dem Dorn auf-

gesetzten Abstreifplatte b verbunden wird. In letzterem

balle wird ein Ring ¢ vor die Abstreifplatte auf das

Rohr aufgeschoben, wodurch Beschadigungen des

hinteren Rohrendes beim Abziehen vermieden werden.

KI. 49, Nr. 111026, vom 20. April 1899. Hein-
rich Albert Eckstein in Leipzig. Verfahren
zum Schmieden von Hohlkérpern aus ebenen Platten.

Die von einem Dorn e und einem Gegendorn m
centrisch gehaltene, zu verarbeitende Platte g wird

mittels konischer, ge-
theilter Gesenke a und
b in der Weise zu einem
Hohlkdrper umgeformt,
dafs in dem ersten, trich-
terformigen Theile e der
Gesenke durch  ham-
mernde Bewegung fort-
gesetzt ein Druck auf
den Umfang des Werk-
stuckes y ansgeubt wird.
Hierbei findet bis zur
Anlage des Mantels an
dem Dorn e im wesent-
liehen eine Stauchung
der concentrischen Quer-
schnitte der Platte»/ statt.
Sodann erfolgt im letzten,
als mehrfacher Gcsenk-
lainmer mit abnehmenden DurchgangséfFnungen aus-
ebildeten Gesenktheile f eine Streckung der Holil-
drperwandung durch reines Schmieden bis zur ge-
wunschten Wandstérke.

A. Haar-
mit

KI. 19, Nr. 111 774, vom 3. April 1898.
mann in Osnabrick. Eisenbahnoberbau
kofferférmigen eisernen Querschwellen.

Der mittlere waagerechte

Theil der Querschwelle *

wird von zwei parallelen

oberen, unverletzt durch-

laufenden Rippen a begrenzt,

zwischen denen eine Zapfen-

platte b eine nach jeder

Richtung unverruckbare

Lage erhélt. Durch diese An-

ordnungbleiben die obersten,

starkst gespannten Fasern

der Schwellen bei der Lochung unversehrt, und es

wird auch eine hinreichende Entfernung von der Fahr-

flache der Schienen bis zur Druckflache der SShwellen,

also eine tiefe Lage der Druckflache in der Bettung
erreicht.

KI1. 40, Nr. 112890, vom 21. Marz 1899. Urbain
le Verrier in Paris. Elektrolytisches Raffinircn
von Rohnickelschmelzen.

Im Gegensatz zu den bisherigen Verfahren erfolgt
die Elektrolyse nicht in einem stark sauren oder stark
alkalischen Bad, sondern im neutralen oxydirenden

Bericht Uber in- und auslandische Patente.
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Bade,-wobei als Anoden die Rohnickelspeisen (Ferro-
niekel, Nickelschmelze, Rohnickel) und als Kathoden
Platten aus reinem Nickel oder einem &ndern passen-
den Metall benutzt werden. Das Bad enthélt zweck-
maéfsig 10°/o eines ldslichen Nickeldoppelsalzes, z. B.
Nickelammoniumchlorid, unter Zusatz von 5°/0 Koch-
salz. Aufserdem wird von Zeit zu Zeit ein Kkleiner
Zusatz von Alkali- oder Erdalkali-Hypochlorid oder
einem anderen Oxydationsmittel gegeben, wodurch
etwa vorhandenes Eisenoxydul oxydirt und in Form
von gelbem Oxydhydrat ausgcféallt wird, wéahrend
sich an der Kathode reines Nickel absclieidct. Zu
viel von dem Oxydationsmittel darf nicht gegeben
werden, da sonst Nickel in Form von Ni2 (m aus-
geféallt werden wirde.

KI. 1, Nr. 110809, vom 2. April 1899; Zusatz zu
Patent 108399 (vergl. ,,Stahl und Eisen* 1899 S. 399).
Mechernicher Bergwerks-Actien-Verein in
Mechernich. Elektromagnetischer Erzscheider mit
zwei gegeneinander umlaufenden Walzen.

Waéhrend nach dem Hauptpatent der Abstand der
beiden Polcylinder durch besondere Druckringe, die

\ zu beiden Seiten der Polcylinder
befestigt werden, bestimmt wird,
erfolgt dies nach dem Zusatzpatent
durch die Polcylinder selbst, indem
entweder den beiden &ufseren Pol-
flachen (Figur 1) oder aber der
mittleren Polflache (Figur 2) ein
entsprechend  gréfserer Durch-
messer gegeben wird. Im ersteren
Falle dient dann der dritte (mitt-
lere) Pol, im é&ndern Falle die
beiden &ufseren Pole zur Extrac-
tion des Erzes. In beiden Féllen
wird die Uebertragung der Dreh-
bewegung von der Antriebswalze
auf die zweite Walze durch die
sich beriihrenden Polflaclien er-

zielt. _ Eine Aenderung des Polabstandes zwischen den

Arbeitsflachen kann entweder durch Auflegen von

eisernen Ringen auf die Contactpole oder “dadurch
bewirkt werden, dafs den Contactpolen die Form ab-
gestumpfter Kegel gegeben und die eine der Walzen
in achsialer Richtung gegen die &ndere verschoben
1 wird (Figur 3).
\

[N,

—— -

KI. 31, Nr, 111304, vom 4. Januar 1899. Chem-
nitzer Naxos-Schmirgelwerk, Dr. Sehdnherr
und Gurt Sehdn-
herr in Furth bei
Chemnitz. Eorm-

plattentrager fur
Sandformmaschinen.

Der Forniplatten-
tréager g besitzt vier
Gleitschienen j, die
sich in entsprechend
gestalteten  prisma-
tischen Nuthen f
fihren. Letztere sind
mittels Schrauben w
in dem Gestell der
Formmaschine  be-
festigt und lassen sich
mittels derselben so
einstellen, dafs der

F ormplattentréger
stets senkrecht auf
und ab gleitet und die Fonnplatte genau in die Oeff-
nung des Formtisches tritt.

jm
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Statistisches.

Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Einfuhr Ausfuhr
1. Januar bis 31. October. 1. Januar bis 31. October.
1899 1900 1899 1900
Erze: t t t t

Eisenerze, stark eisenhaltige Converterschlacken 3660 198 i 3456535 2 627,218 2 745 622

Schlacken von Erzen, Schlacken-Filze, -Wolle . . 744 536 836 154 21 752 27 190

Thomasschlacken, gemahlen (Thomasphosphatmehl) 60 672 89 978 170 942 139 355

Roheisen, Abfalle und Halbfabricate:

Brucheisen und Eisenabfélle........coiiinnnnen. 53 955 91 128 44-745 42 008

Roheisen 505 145 626 308 152 374 103 990

Luppeneisen, Rohschienen, Blocke......ccoeenene. 1135 1932 20930 23793

Roheisen, Abfalle u. Halbfabricate zusammen 560 235 719 368 218 049 169 791
Eabricate wie Fatjoneisen, Schienen, Rieche

u.s. w.:

Eck- und Winkeleisen. ... 523 781 187 420 183 622

Eisenbahnlaschen, Schwellen etc... 277 156 20 378 30 834

unterlagsplatien ..., 142 232 3035 1606

Eisenbahnschienen. ..., 1250 267 90 906 123 331
Schmiedbares Eisen in Stdben etc., Radkranz-,

Pflugschaareneisen........cooiiiinciin, 28 863 33 740 165 503 136 253
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, roh 2 250 3392 129 973 131 482
Desgl. polirt, gefirnifst'etC.......cooiviiiniiicinnciinee 4 388 5 147 6 397 6 174
Weifsblech ..o . 20 191 15930 103 223
Eisendraht, ro h ... - 5621 5 758 78 826 74 852
Desgl. verkupfert, verzinnt etC.......ccccoovvvinnceinnnne 1183 1 145 51 964 63 100

Faconeisen, Schienen, Bleche u.s. w. im ganzen 64 688 66 548 734 505 751 477

Ganz grobe Eisenwaaren:
Ganz grobe Eisengufswaaren............. 22 062 18918 27 544 26 017
Ambosse, Brecheisen etc 680 964 2 758 3 115
Anker, Ketten ... 2 151 1623 494 1030
Bricken und Brickenbestandtheile..........cccccc........ 920 611 5609 8 256
Drahtseile.....iiiiiiiciiiici, 1SO 158 2 646 2 459
Eisen, zu grob.Maschinentheil. etc. roh vorgeschmied. 256 183 1548 2419
Eisenhahnachsen, Rader etc. . . . 2 669 1874 33 753 39 753
Kanonenronre ... 4 5 337 802
Rohren, geschmiedete, gewalzte etC......ccccovvrenennne. 17 432 18771 26 023 32933

Grobe Eisenwaaren:

Grobe Eisenwaaren, nicht abgeschlilfen, gefirnifst,
VErzinkt etC. ..., 11 292 15 389 87 940
Messer zum Handwerks- oder h&uslichen Gebrauch,

unpolirt, unlackirtl 181
Waaren, emaillirte ........... | 4925 369 14418
' abgeschliffen, gefirnifst, verzinkt . . . . 4 248 148 776 34 394
Maschinen-, Papiei- und Wiegemesserl 312
Bajonette, Degen- und Sabelklingenl .......c.cc.c.. 785 1
Sclieeren und andere Schneidewerkzeugel. . . . | 171
Werkzeuge, eiserne, nicht besonders genannt . . 370 2579
Geschosse aus schmiedbarem Eisen, nicht weiter
bearbeitet. i 1 1 11 159
Drahtstifte... " 37 105 41 564 40 259
Geschosse ohne Bleiméantel, weiter bearbeitet . . 1 0 153 108
Schrauben, Schraubbolzen etc.......cccoviiiiinicnnne 433 583 1865 2077 "
Feine Eisenwaaren:
GuUfSWaAren. ... e 522 536 19 664 6488
Waaren aus schmiedbarem EiSeN.......cccccvieiieinnnn, 2 1288 1242 1 14104
Nahmaschinen ohne Gestell etc . 1204 1613 4 258 4839 -
Fahrrader und eiserne Fahrradtheile........cccocue... 480 357 1390 1422

1 Ausfuhr 1900 unter ,,Messerwaaren und Schneidewerkzeugen, feine, aufser Chirurg. Instrumenten*.
2 Einschl. .Messerwaaren und SchneideWerkzeuge, feine, aufser Chirurg. Instrumenten* und ,Schreib’
und Rechenmaschinen®.
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Einfuhr Ausfuhr
Januar bis 31. October. Januar bis 31. October.
1899 1900 1899 1900
t t t .
Fortsetzung.
Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser 1 i
chirurgischen Instrumenten. ..., S 81 a 4 455
Schreib- und Rechenmaschinen 8 53 B 20
Gewehre fir Kriegszwecke ... . 21 11 433 618
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile . . . . 135 141 78 99
Né&h-, Strick-, Stopfnadeln, N&hmaschinennadeln 9 10 848 993
Schreibfedern aus unedlen M etallen............ 96 93 31 32
Uhrwerke und Uhrfournituren.......... 36 30 495 546
Eisenwaaren im ganzen 67 619 69 004 320278 ; 332334
M aschinen: i
Locomotiven, Locomobilen........n 4078 3978 9 739 10511
Dampfkessel mit Réhren .. 183 2931
ohne e 710 351 5077 1622
Né&hmaschinen mit Gestell, iiberwieg. aus Gufseisen 2 704 3 137 6 121 6145
Desgl. Uberwiegend aus schmiedbarem Eisen . . 26 29 _
Andere Maschinen und Maschinentheile:
Landwirthschaftliche M aschinen.................. 28193 o 11 609
Brauerei- und Brennereigerdthe (Maschinen) . . 5 88 'S D 2 299
Miillerei-Maschinen ... é! 961 |, % 5027
Elektrische Maschinen ... 8 3181 3 10 058
Baumwollspinn-Maschinen ... o E 8 654 & 3 989
Weberei-Maschinen o W 6721 0 7405
DampfmasChinen .., fa i 3855 P 18 775
Maschinen fir Holzstoff- und Papierfabrication o 284 e . 5 283
Werkzeugmaschinen ..., oi g Cr 5718 s O 7737
Turbinen ... co 8 253 o P 915
TransmissioNeN oo e o 252 ot 1669
Maschinen zur Bearbeitung von W olle. 3 4 935 L, 603
Pum PENM . £ o 1060 M E“B % 4 475
Ventilatoren fir Fabrikbetrieb.. - 8 113 115 ) % 384
Geblasemaschinen ... - £ 1074 3 5 389
Walzmaschinen........ . W oo 801 D 5 046
DampPfRAMMEr .o o < . 117 o ¢ 348
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen -2 *"3
VON Metallen .o 3 433 el 1375
Hebemaschinen. . c 1465 o 2 926
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken . . . s 14612 3 < 85 591
Maschinen, Uberwiegend aus H 01z .o, 5713 4379 1678 1372
» ” » Gufseisen ... 55645 \ 60544 131 066 141 235
n n n schmiedbarem Eisen . 9197 13 585 28 925 32 318
n ii ,» ander, unedl. Metallen 375 | 263 1127 976
Maschinen und Maschinentheile im ganzen . 78 448 86 449 183 733 197 110
Kratzen und Kratzenbeschlage........coiiinnns 153 136 267 461
Andere Fabricate:
Eisenbahnfahrzeuge.........cooiininninnnn, 459 522 9 471 11 057
Andere Wagen und Schlitten ... 249 232 171 428
Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 15 14 16 22
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 14 7 7 7
Schiffe fur die Binnenschiffahrt, ausgenommen
die VOn HOlZ.ooice 60 39 109 85
Zusammen, ohne Erze, doch einschl. Instrumente
UNd APParate s t 819 759 977 208 150 379 150516

3 Siehe Anmerkung 2.
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachyereinen.

Deutscher Verband fir die Material- i der Verband auf dieselben Méanner als Mitarbeiter au-

prifungen der Technik.

(Vierte Hauptversammlung am Sonnabend den 29. Sep-
tember 1900 im Darmstadter Hof zu Bidesheim.)

Gelieimratli M artens eroffnete die von etwa40 Mit-
gliedern und einer Anzahl Géasteu besuchte Versamm-
lung mit einer Begriifsung der Erschienenen und
erstattete alsdann den Geschéaftsbericht. Darnach hat
der Vorstand im verflossenen Jahre am 19. Marz eine
Sitzung abgehalten und in Verfolg des Beschlusses
der 3. Hauptversammlung zu Berlin die allen Mit-
gliedern durch Bundsehreiben Ubermittelte Eingabe
Uber die Edrderung des Material priifungswesens durch
das Reich am 14. Juli 1898 abgesendet, in der der
Verband den Herrn Reichskanzler ersucht: ,1. dafs er
fr die Schaffung eines technischen Beichsamtes sorgen
wolle, welches die Aufgaben des Materialprufungs-
wesens zu bearbeiten hat, ohne die Wirksamkeit und
die Selbstdndigkeit der bestehenden Landesanstalten
zu beeintrachtigen; 2. dafs er fur die Zwecke dieses
Reichsamtes schon in den né&chstjdhrigen Etat aus-
reichende. Geldmittel einsetzen wolle.”“ Eine Antwort
ist auf diese Eingabe nicht erfolgt. Es stellt aber aus
den Reichstagsverhandlungen fest, dafs das Reich von
der Errichtung einer eigenen Materialpriifungsanstalt
Abstand genommen und einen Betrag von 100000 M
fur Versuche bereitgestellt hat. — Von der Abhaltung
einer Verbandsversammlung wurde im Jahre 1899 ab-
gesehen. — Die Stellungnahme des Vorstandes zu dem
Internationalen Verbande fur die Materialprifungen
der Technik und zu dem gelegentlich der Weltaus-
stellung in Paris in den Tagen vom 9. bis 10. Juli
1900 veranstalteten Internationalen Congrefs fir das
Materialprufungswesen ist den Mitgliedern durch Rund-
schreiben mitgetheilt worden. In diesem Rundschreiben
ersuchte der Vorstand die Mitglieder des Deutschen
Verbandes, sich an dem Pariser Congrefs nicht zu
betheiligen, weil durch diesen Congrefs nach Ansicht
des Vorstandes nicht nur dein Internationalen Ver-
bénde fir die Materialprifungen der Technik die Ab-
haltung seines in Zurich und Stockholm fir 1900
beschlossenen Internationalen Congrcsses in  Paris
unmdoglich gemacht wurde, sondern weil auch der
Internationale Verband und die fritheren aul'serfranzési-
schen Arbeiten zur Vereinheitlichung des Material-
prufungswesens in den amtlichen Bekanntmachungen
und Einladungen zum Pariser Wcltausstellungs-Congrefs
nicht die gehdrige Beachtung und Wurdigung fanden.
Da auch andere Vorgange (lern Vorstande die Ueber-
zeugung lieferten, dafs ohne stark betonten Wider-
spruch dem Pariser Congrefs eine sachlich nicht be-
rechtigte internationale Bedeutung erwachsen konne,
so gab er auch allen deutschen Mitgliedern des Inter-
nationalen Verbandes, die nicht zugleich unsere Mit-
glieder sind, von dem Rundschreiben Kenntnifs und
legte es auch den Rcichsbehdrden vor. Die deutschen
Behdérden haben alsdann von der Betheiligung an dem
Pariser Congrefs ebenfalls Abstand genommen; Deutsch-
land ist also an dem Pariser Weltausstellungs-Congrefs
in 1900 nicht beteiligt gewesen. — Die Arbeiten der
Ausschisse haben in den verflossenen zwei Jahren
theihveise zu einem gewissen Abschlul's gefuhrt. —
Von der Hauptstation des forstlichen Versuchswesens
zu Eberswalae ist ein Antrag eingelaufen, fir die
Vereinheitlichung der Holzprifungen einen besonderen
Ausschufs einznriehten. Der Vorstand hat davon einst-
weilen Abstand genommen, weil schon der Inter-
nationale Verband eine Commission gebildet hat und

gewiesen sein wirde; er batte aber Hrn. Professor
Rudel off- Charlottenburg gebeten, Uber den jetzigen
Stand des Holzprifungswesens der Versammlung einen
Vortrag zu halten, was auch geschah. — Von dem
Reichsmarineamt ist dem Verband das Ergebnils von
ausfuhrlichen Versuchen uber die Festigkeit ein-
gekerbter Stiibc mitgetlieilt worden. m

Ueber den gegenwartigen Stand der Rechnung
machte Baurath Peters folgende Mittheilungen: Der
gewdhnliche Beitrag ist 4 JI pro Mitglied und Jahr.
An aufserordentlichen jahrlichen Beitrdgen werden ins-
gesanunt 551 JI| gezahlt und zwar von den folgenden
Mitgliedern: dem Verein deutscheringenieure, demVerein
deutscher Ejscnhittenlcute, der Konigl. mech.-techn.
Versuchsanstalt Charlottenburg, dem Berliner Bezirks-
verein deutscher Ingenieure, der Konigl. Wirttem-
bergischen Ministerialabtheilung fur Strafsen- und
Wasserbau, Stuttgart, der Firma Mcnschel & Sohn,
Cassel, mul dem Untcrsncimngsamt des deutschen
Malerhundes, Kiel. Der Ivassenbestand betrug am
24, September 1900 1105,07 M\ an Werthpapieren sind
vorhanden 3089,45 JI im Anschaffungswerth (Neim-
werth 8500 JI). Da die Amtsdauer des Vorstandes
mit dem 1. Januar 1901 abl&uft, wurde eine Neuwahl
vorgenommen mit dem folgendem Ergebnifs: Die dem
Vorstand ungehdrigen Herren: M urtens (Vorsitzender),

v, Bach, Bdcking, R. Dyekerhoff, Fodppl,
Michaelis, Peters, Schrodter wurden wieder-
gewahlt. An Stelle des verstorbenen Vorstandsmit-

gliedes Dr. Hartig-Dresden wurde Geb. Baurath Pro-
fessor Bern dt-Darmstadt in den Vorstand gewéhlt.
Da das Bedirfnifs anerkannt wird, den Vorstand nach
einigen Richtungen zu verstarken, wird 8 9 des Statuts
dahin abgeédndert, dafs die Zahl der Beisitzer uber 7
hinaus vermehrt, werden kann. Dem Vorstand wird
das Recht gegeben, sieh durch Zuwaltl zu ergéanzen,
Ferner ist die Versammlung damit einverstanden, dafs
die Verdffentlichungen des Verbandes jeweils vom
Vorstand nach seinem Ermessen angeordnet werden.

Verein fir die Interessen der rheinischen
Braunkohlen-Industrie.

Dem uns vorliegenden siebenten Jahresbericht fur
die Zeit vom 1. Juli 1899 bis 30. Juni 1900 entnehmen
wir das Folgende:

,».Die Uberaus ginstige allgemeine Lage des Kohlen-
marktes ist naturgemifs auch fur das Brikettgeschaft
mafsgebend gewesen: die Nachfrage Uberstieg durchweg
weitaus die Production, trotzdem dieselbe mit knapp
930000 t gegen das Vorjahr die aufsergewdhnliche
Zunahme von 314000 t, gleich vollen 51% zeigt.
Von einschneidender Bedeutung fir die Entwicklung
der Preis- und Absatz-Verhéltnisse war die Thatsache
der Bildung eines Brikett-Syndicats, welches unter dem
Namen: ,,Verkaufsverein der Rheinischen Braunkohlen-
Brikettwerke, G. m. b. H.“ gegen Schlufs des Jahres
1899 ins Leben trat, und dem die weitaus grolsere
Mehrzahl der bestehenden Brikettfabriken beitrat. Das-
selbe ist vom 1. April 1900 auf die Dauer von 5 Jahren
geschlossen und dauert um je ein Jahr weiter, wenn
vor Ablauf des letzten nicht geklndigt wird. Den
Anlal's zur Bildung hatte die Erkenntnifs gegeben, dafs
trotz der schon langer andauernden ginstigen Ver-
héltnisse auf dem Brikettmarkte eine entsprechende
Besserung der Preise nicht zu erzielen war, auch nicht

egenUber den gestiegenen Selbstkosten, namentlich
en hoheren Lohnausgaben.
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Die Bewegung des Absatzes der Braunkohlenbriketts wéhrend der letzten 10 Jahre geht aus der nachstehenden

Zusammenstellung hervor.

Brikett-Statistik 1890/99.

1890 1891
t t

Gesammterzeugung....ceeeneeeennnes
Gesammt-Absatz.....cceevven
Davon Local- (Landabsatz) . . . .
. Eisenbahnabsatz................
Hiervon nach Holland und der Schweiz
., Absatz in Deutschland ,

Die Ausfuhr nach Holland und der Schweiz ist
erfreulicherweise um 23000 t, auf die hdchste bis jetzt
erreichte Ziffer von 146000 t gestiegen; der sonstige
Absatz in Deutschland von rund 375000 t auf rund
605000 t, der gesummte Eigenbahnabsatz von rund
505000 t auf 770000 t.

Die allgemeine Knappheit von Brennmaterial hat
in der Berichtszeit Anforderungen aus Verbraucher-
kreisen herbeigefuhrt, die friher nicht in Frage kamen.
Aus den mannigfaltigsten Kreisen der Industrie heraus
suchte man die mangelnde Steinkohle durch Mitver-
brauch von Briketts zu ersetzen, was uni so eher angeht,
als die Rosteinrichtungen nicht veréndert zu werden
brauchen. Die bei der gewerblichen Verwendung von
Briketts gemachten Erfahrungen werden zweifellos
dazu fuhren, dals sich dieselben in frachtgunstig ge-
legenen Bezirken auch fur gewerbliche Zwecke mehr
einbiirgern, besonders wenn der Rauch- und Rufsplage
entsprechende Aufmerksamkeit gewidmet wird. Weiter
unterstitzt wird die Verwendung durch die Herstellung
der sogenannten Pfundbriketts, die zugleich eine Er-
hohung der Leistungsfahigkeit der Brikettfabriken
herbeiftihrt.

DieBautliiitigkeit im Bezirke ist, was die Errichtung
von neuen und die Vergrofserung bestehender Brikett-
fabriken angeht, eine recht lebhafte geblieben, imd ist
eine weitere betrdchtliche Vermehrung der Pressen in
Sicht. Die Steigerung der Erzeugung wird sich jedoch
erst im néachsten Jahre starker fuhlbar machen; ein
Theil der betreffenden Anlagen ist nicht so zeitig aus
Arbeiten gekommen, als vorausgesetzt war.

YWas die. Arbeiterverhéltnisse im Bezirke angeht,
so haben dieselben sich nicht wesentlich veréandert; es
halt andauernd schwer, die néthige Anzahl von Leuten
zu bekommen, und ebenso dauern die Klagen uber den
haufigen Wechsel der Belegschaft an.

Die Vorbereitungen zu der ,Industrie- und Ge-
werbe-Ausstellung fur Rheinland, Westfalen und be-
nachbarte Bezirke, verbunden mit einer deutsch-natio-
nalen Kunstausstellung, Dusseldorf 1902* haben natur-
gemafs auch das Interesse des Vereins erregt. Es hat
sich als unthunlicli erwiesen, eine Ausstellung etwa
im Anschlufs an die grofse des Rheinisch-Westfalischen
Steinkohlenbergbaues stattfinden zu lassen. Im Laufe
der bezlglichen Verhandlungen nahm die Angelegen-
heit vielmehr den Weg, dais einerseits eine geschlossene
Kesselanlage von 6 Dampfkesseln, welche mit Roh-
braunkohle geheizt werden sollen, vorgefulirt wird;
fr eine mechanische Zufuihrung der Kohle, wie sie in
diesem Falle nothwendig, wird ebenfalls gesorgt werden.
Die Absicht geht dahin, diese Kohlo auf dem Wasser-
wege zuzufihren und sie mittels entsprechender Aus-
ladevorrichtungen direct in die Fullrimpfe der Kessel
zu transpdrtiren. Es wird angenommen, dafs diese
Kessel ziemlich regelméfsig im Betrieb sein werden
und einen nicht unbetréchtlichen Theil des zu ver-
wendenden Ciesammt-Dampfquantums erzeugen sollen.

Des weiteren sind auch einleitende Schritte gethan,
um eine Vergasungsanlage fiir Rohbraunkohlen, wie
die Gasmotorenfabrik Deutz im Begriffe steht sie aus-
zubilden, vorzufiilmm, sowie anscbliefsend daran einen

1892

1893 1894 1895 189G 1897 1898 1899
t t t t t t t

139990 171660 211270 255390 314770 410020 483650 530470 623130 929300
121990 156390 188630 252210 307650 388590 464250 573770 623890 880590
17910 35650 68630 86810 107610 136250 139160 136370 119360 110570
104080 120740 120000 165100 200040 252340 325090 434400 504530 770020
69130 86710 73180 73580 81690 103720 110690 128280 123410 146090
28980 27890 42220 86770 113490 142510 208100 300720 374930 604810

Gasmotor, der mit dem so erzeugten Gas arbeiten und
tbunliclist direct gekuppelt einen Elektromotor treiben,
der seinerseits Energie in die allgemeine elektrische
Leitung abgeben soli. Es wiirde damit die Maglichkeit
der unmittelbaren Krafterzeugung aus Braunkolilen-
generatorgas und die Verthcilung derselben durch ein
grofseres Leitungsnetz noch Kklarer gestellt werden.
Auch sind Schritte gethan, um thunlickst im Anschlisse
an die ubrigen Ausstellungs-Objecte Brikettpressen und
sonstige Einrichtungen der Brikettfabrication vor-
zufukren, daneben auch noch eine allgemeine Uebersicht
mit Bericksichtigung der bergbaulichen und wissen-
schaftlichen Verhéltnisse des Bezirks zu geben. Die
bis 1902 noch zur Verfligung stehende Zeit iiifst hoffen,
dais das Gewollte im vorstehenden Rahmen ausgefihrt
werden kann. Die soeben angedeutete Verthcilung von
billiger Energie durch ein grofseres Leitungsnetz ist
von dem Elektricitatswerk ,,Berggeist” in weiter fort-
schreitendem Maise in die Hand genommen worden
und die Anlage dort jetzt in dem zuerst gedachten
Rahmen ausgebaut.

Im Laufe des Berichtsjahres sind die seit einigen
Jahren in Verhandlung gewesenen verdnderten all-
gemeinen Anschlufs - Bedingungen der preufsischeu
Staatsbahnen endlich in die Erscheinung getreten.
Dieselben haben zwar in Bezug auf. die Fassung des
Wortlauts in mancher Beziehung erwinschte Klar-
stellung gebracht. Die damit fur die Industrie ein-
getretenen Erleichterungen sind aber nur unbedeutende,
und insonderheit ist auch bei dem wichtigen Punkte,
wie die Kosten von Aenderungen der Anschlufsgeleise
vertheilt werden sollen, wenn dieselben mehr oder
weniger mit Ricksicht auf die Interessen der Vollbahn
erfolgen mussen, das Verhéltnifs so geblieben, dafs es
wesentlich davon abhéngt, in welcher Weise die Staats-
eisenbahn-Verwaltung die betreffenden Paragraphen
handhaben wird. Denn es liegt eben die Entscheidung,
wie diese. Vertheilung jeweils erfolgen soll, ausschliel3-
lich bei der Staatsbabnverwaltung, ohne dafs der
Anschlufsinhaber einen Recurs au eine andere Instanz
hat. Ein weiterer wesentlicher Wunsch, der ganz
besonders von dem Bergbau gehegt wird, namlich der
Fortfall der Abhol- und Zustellungsgebihren, wenn der
Anschlufsinhaber seinen Betrieb mit eigener Maschine
so ausfuhrt, dafs der StaatseisenbahnVerwaltung that-
saclilich keine Kosten daraus erwachsen, ist nach wie
vor unerfullt gehlieben.

Unter dem Wagenmangel haben die diesseitigen
Gruben in besonders hervortretendem Mafse nicht zu
leiden gehabt; schérfer einschneidend sind fur die
Gruben die Unzutrédglichkeiten der zu kurzen Ab-
holung- und Zustellungsfristen, welche bei einem Theil
derselben zeitweise auf vier Stunden heruntergedriickt
waren und zu ganz auBerordentlichen Mehrausgaben
fur die Verladung fuhren.

Die vom Verein fur das Jahr 1899 aufgenommene
Statistik erstreckte sieh Uber anfanglich 14, spater 15
und 16 dem Verein angehérende Werke. Die Zahlen
sind also vollstandiger als die friheren und deshalb
uicht ganz vergleichbar; die Entwicklung geht aus
denselben aber doch gentigend hervor.
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1894 1895 1896 1897 1898 1899

1. Forderung an Braunkohlen............ t 1172700 1555400 1720500 1544600 2579400 3869 200

2. Absatz an Braunkohlen.................. , t 43400 84 200 96 800 215800 519900 558 800

3. Herstellung von Braunkohlenbriketts . . t 324680 419400 462500 467500 614600 929 300

4. Gesammtabsatz an Braunkohlenbriketts t 304000 398 120 443 100 498700 610900 876 400

5. Landabsatz an Braunkohlenbriketts . t 107 610 125370 124200 104 100 124300 112200

6. Lagerbestande an Briketts:

am Ende des 1. Vierteljahres t 14 280 1144 41 400 27 000 900 1900

11. .t 27 271 29 397 72 900 46 800 29 300 64 700

1. t 39 831 58 285 101 500 61 300 54S0O0 134400

V. t 24 841 30 493 48 000 4 200 5500 46 100

7. Zahl der beschéaftigten Arbeiter 1759 2288 2 105 2121 2986 4293

8. Summe der gezahlten Lohne.......... M 11BS900 1519840 1521500 1619 100 2509 600 3902 500
9. Summe der Steuern und Lasten . . . .,/ 83 000 112 735 123 685 ca 125 000 ca 140000

Referate und kleinere Mittheilungen.

Rufslands Roheisen mErzeugung in den Jahren
1880 bis 1899.
Die nachstehende Tabelle giebt einen Ueberblick

Uber die Roheisen-Erzeugung Rufslands in den letzten
beiden Jahrzehnten. Man ersieht daraus, dafs in Rufs-

land nur vier Industriebezirke in der Erzeugung von
Roheisen eine Rolle spielen, nédmlich Sudrufsland, der
Uralbezirk, Polen und Ceutral-Rufsland. Die Ubrigen
Districte kommen dagegen kaum in Betracht. Die
Mengen der Erzeugung vertheilen sich auf die einzelnen
Bezirke wie folgt:

Mengen der Erzeugung in Tonnen.

Sid-

Central-

lIffrd-

Jahr Rufsland Ural Polen Rufsland  Rufsland Finland Sibirien Zusammen
1880 21 200 301 700 44 400 53700 3200 21 100 4200 449 500
1881 25 400 312 900 48 700 55 500 2000 21000 4 400 469 900
1882 32 900 302 700 42 900 54 500 1600 22 100 6200 462 900
1883 31800 323400 45 400 56 100 2700 16 600 6100 482 100
1884 32 500 342 600 42 600 60 000 2 700 21 600 7900 509 900
1885 36 200 853 900 45 700 59 800 2400 22 900 6 900 527 800
1886 50 100 343 300 49 300 65 500 2500 14 900 6900 532 500
1887 68 200 384 000 64 500 71700 1900 16 000 6 600 612 900
1888 89 100 394 100 83 100 75 500 1800 19 000 4 800 667 400
1889 188800 , 405300 92 400 83 800 1800 13400 5100 740700
1890 219900 454 200 127 400 94 300 2 100 22 100 7 200 927 200
1891 253 400 490 600 127 400 101 300 3100 21400 8 400 1005 600
1892 282 000 502 000 151 200 105 400 3400 22 500 6 400 1072900
1893 328 600 506 900 165 700 117 600 3200 20 900 7000 1149 900
1894 448 700 543 100 . 181700 126 200 4200 20 900 8 800 1333600
1895 558 100 542 000 191 000 126 400 2900 22 800 9 600 1453 400
1896 642 100 584 600 222 600 137 600 4 900 22900 7400 1622 100
1897 759 900 667 100 229 300 178 200 5700 30900 10 600 1881 700
1898 1006 100 713 800 263 400 180 600 26 400 24 000 8 800 2223 100
1899 1355 100 735 000 308 900 243 500 32100 24 000 8 800 2707 400

Bis zum .Jahre 1894 hat der Uralbezirk immer an
der Spitze gestanden. Von dem folgenden Jahre ab
nimmt dagegen Siud-Rufsland die erste Stelle ein, und
dieser Bezirk liefert jetzt die Halfte der gesammten
Roheisen-Erzeugung Rufslands. Aber auch das Ural-
gebiet, obwohl es verhéltnifsméafsig zuriickgegangen ist,
vermehrt seine Production von Jahr zu Jahr und hat
dieselbe in den letzten 14 Jahren verdoppelt. Polen
und Central - Rufslaud haben in dem von der Tabelle
umfafsten Zeitraum ihre Stellungen miteinander ver-
tauscht, sind sich jedoch wéahrend der ganzen Zeit
immer ziemlich nahe geblieben.

Fir das Jahr 1899 nimmt Rufsland in der Welt-
production von Roheisen die vierte Stelle ein. Es sind
namlich die Vereinigten Staaten von Amerika mit 34,
England mit 28,4, Deutschland mit 21 und Rufsland
mit 6,6 °/o der Gesammt-Roheisen-Erzeugung der Welt,

welche fur das genannte Jahr 40 500 000 t betrug, be-
theiligt. Dann folgen Frankreich mit 6,3, Oesterreich-
Ungarn mit 3,8, Belgien mit 3, Schweden mit 1,1 und
die Ubrigen Staaten mit 0,8 °/°-

Ausfuhr nach unseren Colonien.

Die ,,Yerkehrs-Currespondenz* erwirbt sich das Ver-
dienst, auf die Ausfuhr nach unseren Colonien als Feld
fur den Absatz unserer industriellen Erzeugnisse hin-
zuweisen. Betrdgt doch jetzt schon, so heifst es dort,
die Einfuhr in die deutschen Colonien rund 84*/» Mil-
lionen Mark und es kann mit voller Sicherheit erwartet
werden, dafs die Einfuhr sowie auch die, jetzt aller-
dings nur 13 Millionen Mark betragende Ausfuhr
erheblich zunehmen wird, sobald nur erst die langsame,
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unsichere und Uberaus kostspielige Guterbeférderung
in unseren Colonien — mittels Tréger in Togo und
Ostafrika zu dem Satze von 150 bis 230 ¢> fur 1tkm,
mittels Ochsenwagen in Siidwestnfrikn zu dem Satze
von 120 bis 150 fur 1 tkm — durch die Anlage
von Eisenbahnen ersetzt und damit eine aufscrordent-

lielie, 80 ‘/» und mehr betragende Verbilligung der
Guter-, sowie auch der Personenbeférderung erreicht
ist. Glucklicherweise sind begrindete Anzeichen vor-

handen, dafs die dahin gerichteten Bestrebungen in
nicht zu ferner Zeit zum Ziele fuhren werden.

In Deutsch-Sudwestafrika ist vou der rund 380 km
langen Bahn Swakopmund-Windhoek die 194 km lange
Strecke von Swakopmund bis Karibob, dem eventuellen
Anschlufspunkt der Balm nach den Otavi-Kupferminen,
dem Betriebe Ubergeben und der Weiterbau auf Kosten
des Reiches gesichert. In Kamerun beabsichtigt eine
deutsche Gruppe von dem Hafen Victoria aus eine
Bahn nach dem am Mungofhifs gelegenen Mundame
zu bauen und dadurch einen wichtigen Schritt fur die
wirthschaftliche Erscbliefsnng der werth'vollstcn unserer
Colonien zu thun.

In Ostafrika ist die 43 km lange Strecke Tanga—
Mnhesa nach Uebernalime seitens des Reiches in°ge-
regeltem Betriebe, und die Fortsetzung bis zu dem von
Muhesu 55 km entfernten, vorlaufigen Endpunkte Ko-
rggwe in der Ausfihrung begriffen, so dafs dann die
zahlieichen, in West-Usambara und Std-Parc gelegenen
Plantagen eine schnelle und billige Verbindung mit
dein Hafen von ianga erhalten und dadurch in betreff
ihrer Rentabilitat sehr gewinnen werden. Auch die
vielgenannte ostafrikanische Centralbahn scheint endlich
ihrer Ausfuhrung entgegen zu gehen, da in derSehlufs-
Sitzung des Colonialrathes seitens der Colonialverwal-
tung die Erklarung abgegeben wurde, den Bau der
Centralbahn sowohl auf Reichs- wie auf Privatkosten
ins Auge zu fassen und fur den ersteren Fall die erste
Baurate von 2 Millionen Mark in den Etat einzustellen.

Nachdem durch die vou dem Oberstleutnant Ger-
ding vorgenommene Besichtigung der Bahnlinie und
Prifling der vorhandenen Vorarbeiten die Baukosten
der Balm bei Annahme der Meter-Spurweite zu 64 000 JI
fur 1 km festgestcllt und aufserdem ermittelt worden
ist, dafs. der Ban der ersten, 230 km langen Theil-
strecke Dar-cs-Salaum-Mrogoro, da die dort ansassige
Bevodlkerung zahlreich und das Gelande cnlturflliig ist,
als ein missichtsvolles Unternehmen bezeichnet werden

k M~'-elclieS einc anoemessene Verzinsung des rund
15 Millionen Mark betragenden Baukapitals erwarten
hilst, so durfte auf Grund dieser Ermittelungen die
Zustimmung des Reichstages zur Bewilligung der ersten
Baurate von 2 Millionen Mark, eventuell auch die Be-
schaffung des erforderlichen Privatkapitals weniger
bchwieiigkeiten als bisher bieten. Im Interesse unseres
Schutzgebietes ist allerdings eine moglichst baldige
Entscheidung Uber die Ausfuhrung der Centralbahn
von grofser Bedeutung, da zu der bereits erfolgten
Ablenkung des Verkehrs von der Umgehung des Kili-
inandscharo nach der Station Voi der Lgnndabalm eine
neue Ablenkung des Verkehrs durch eine Karawanen-
veimndung zwischen der bis tUber 700 km von der
Kuste vorgedrungenen Ugandabahn und dem, den
Victona-Nyanza umgebenden deutschen Schutzgebiet
hmzugetreten und daher Gefahr vorhanden ist, dafs
sich der Verkehr mehr und mehr dem englischen
Uganda zuwendet. Glucklicherweise hat die Central-
bahn den Wettbewerb der Ugandabalm um so weniger
zu furchten, als die letztere in dem westlichen Theil
eine Hochgebirgsbahn ersten Ranges darsteilt, welche
bis zn 200(I m ansteigt, somit den hdchsten Punkt der
Ventralbalm um mehr als 1000 m ubertrifft und daher
einen viel schwierigeren und kostspieligeren Betrieb
als die Centralbalm bat.

Referate und kleinere Mittheilungen.
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Feuerlose Locomotiven.

Wie schon der Name sagt, handelt es sich hier
um Locomotiven, welche den hochgespannten Dampf
nicht selbst erzeugen, sondern das bereits stark erhitzte
hochgespannten Dampf liefernde Wasser in einem gut
isolirten Behalter mit sich fihren.* Eine feuerlose
Locomotive besteht mithin nur aus dem Wagengestell,
dem darauf ruhenden Behélter und dem Locomotiv-
Triebwerk. Um diese Locomotive dienstbereit zu
machen, wird zunéchst der Behélter bis zu etwa =3
seines Inhaltes mit mdglichst vorgewarmtem Wasser
gefullt und diese Fullung dann durch hochgespannten
Dampf, den z. B. eine stationdre Kesselanlage liefert,
soweit erhitzt, bis man im Behé&lter eine Temperatur
des Wassers bezw. Spannung des sich hieraus ent-
wickelnden Dampfes erhalt, welche der des Dampf
spendenden Kessels mdoglichst gleiehkommt. Es wird
sich dies bis auf eine Differenz von etwa ‘fa Atm.
sehr bald erreichen lassen, so dafs also einer Kessel-
spannung von z. B. 9 Atm. eine Spannung am Be-
hélter von jetwa 91* bis 8¥* Atm. entspricht. Eine
solche Fullung geniigt bei nicht sehr forcirtem Betriebe
etwa ’/a Tag.

Das beim Fahren verbrauchte Dampfvolumen
ersetzt sich sofort wieder aus dem Wasser, wobei die
Dampfspannung allméhlich fallt. Um diese wechseln-
den Spannungen auszugleichen, sind die Cylinder so
grofs gewdahlt, dafs die Locomotive bei etwa 3 Atm.
Spannung immer noch ziehen und bei ungefahr 1 Atm.
Ueberdruck sich noch selbst fortbewegen kann. Wird
diese Spannung unterschritten, so mufs der Behalter
nachgefullt bezw. das Wasser wieder ersetzt werden.
Das Nachfflllen geschieht durch das beim Eintreten
des Dampfes sich bildende Condenswasser. Der Dampf-
verbrauch ist ungeféhr gleich dem einer gewdhnlichen
Locomotive.

Es sei gleich bemerkt, dafs diese Locomotiven
sich nicht im Versuchsstadium befinden, sondern be-
ieits eine Entwicklungsperiode hinter sich haben und
vielfach erprobt sind.

Die Vorzuge dieser Locomotiven sind: Zu ihrer
Bedienung ist kein geprufter Locomotivfihrer ndéthig,
die Locomotive kann vielmehr von jedem besseren
Hulfsarbeiter gefahren werden, da ja das Beobachten
des Dampfkessels wegféallt. Da keine Feuerung vor-
handen, ist kein Heizer néthig. Es findet keine Rauch-
entwicklung sowie kein Funkenauswurf statt. Die
gesetzlichen Innenrevisionen, die sonst viel Geld kosten,
sind kostenlos zu machen, weil nach Oeffnen eines
Mannlochdeckels der Kessel sofort vollstdndig offen
ist. Der Verschleifs des Kessels und des Gangwerks
ist dufserst gering. Injecteure oder sonstige Speise-
einrichtungen sowie Rohrleitungen fallen fort.

Wird die Locomotive nicht benutzt, so kann sie
ohne Aufsicht gelassen werden.

Aus Vorstehendem ergiebt sich, dafs der Betrieb
mit feuerlosen Locomotiven auf Industriebahnen,
kurzen Personen-Verkehrsslrecken und zum Rangiren
aufserst vortheilhaft ist. Es ist hier die feuerlose
Locomotive den elektrischen Locomotiven mit Ober-
leitung des Stromes entschieden Uuberlegen, da bei
letzteren sehr umsténdliche, kostspielige und unter
Umstanden geféhrliche Drahtleitungen néthig sind
Aufserdem ist die Anschaffung und Aufstellung einer
Dynamomaschine und eines diese treibenden Motors
(zu welchem, wenn dieser eine Dampfmaschine ist,
noch eine Dampfkesselanlage kommt) naturgeméafs
ungleich theurer als die eines zum Betrieb einer feuer-

Vergl. auch hierzu: Lenlz: ,Die feuerlose
Locomotive in ihrer Anwendung auf den Bergwerks-
und “Hittenbetrieb®. ,,Stahl und Eisen* 1885 Nr. 1
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losen Locomotive nur ndthigen, stationdren Dampf-
kessels.  Eventuell konnte auch eine gewdhnliche
Locomotive den ndthigen Dampf liefern. Auch I&fst
sich beim Betriebe mit feuerlosen Locomotiven das Ge-
leise viel schneller, billiger und einfacher verlegen,
als beim Betriebe mit elektrischen Locomotiven mit
Oberleitung, weil ja letztere dann auch neu verlegt
werden mufs.

Was eine elektrische Locomotive mit Accuniula-
torenbetrieb betrifft, so ist zu bemerken, dafs erstens
diese Maschinen noch sehr in der Entwicklung be-
griffen sind und daher noch nicht zuverlassig arbeiten
und dafs zweitens eine geniigend starke Aecumula-
torenbatterie aufserordentlich schwer und demnach
theuer wird.

Ferner ist eine feuerlose Locomotive da sehr an-
gebracht, wo keine Rauchentwicklung und kein Funken-
auswurf statlfinden soll, wie bei Transporthahnen, in
chemischen Fabriken und allen feuergeféhrlichen Be-

trieben, ferner da, wo die Maschinen durch Werk-
statten fahren muissen; dann in grofsen Lagerhdusern,
schliefslich auf Holzplatzen, in Bergwerken, auf Zucker-
rohrfeldern, Plantagen u. s. w. ftn Vergleich mit elek-
trischen Locomotiven gilt hier ebenfalls das bereits
Erwahnte.

Die Actiengesellschaftfur Feld -und Klein-
bahnenbedarf vorm. Orenstein & Koppel hat
bisher besonders eine bestimmte Grofse von feuer-
losen Locomotiven gebaut und ist daher in der Lage,
fur diese Grofse kurzere Lieferzeiten zu gewdhren.

Die Hauptabmessungen dieser feuerlosen Loco-
motiven von 6t) P.S. sind:

Cylinderdurchmesser 430 mm
Kolbenhub 400
Raddurchmesser S80
Radstand

Spurweite "
Leergewicht, tW @ ....cccoveveiininicicninnes 105 t
Dienstgewicht 136 t
Hoéchster Dampfdruck . . . 9 Atm
Wasser im Kessel etwa 3 cbm
Dampfraum etw a ..cccevvvrvreinnnns Viji

Ein Bild Uber die Leistungsfahigkeit dieser feuer-
losen Locomotiven durften folgende Angaben uber die
Zugkraft bei verschiedenen Cvlinderfiullungen und
Dampfdricken gehen:

Referate und kleinere Mittheilungen.
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Atm. Druck Cylinder-Fllllung

Zugkraft hei S’/2 und rund 50 % etwa 3500 kg
n « & 1 40 1 1 2700 p
» T\L ” w 25, 2100 n
« 7 36 » 2100 {
5 42 1 2100 ¢

n 5 50 { 2100

» 4 n n 63 n 2100
* n 3 n S3 » 2100 {4
1 o8 22 n 1450 {

» w 7 1 25 A 1450

6 1 i 30 1 1 1450

» 5 1 3% p «. 1450
1 4 n n 45 n 1450 1
1 n 3 60 1 1450 {
« 2'2 n v 70, r 1450 p

n 2 75 1 n 1250

S " n 15 n 1000
* 7 A 22, A 1000 p

Atm. Druck Cylmder-Fillung

Zugkraft bei 6 und rund 25 % etwa 1000 kg

n i 5 i 1 30 {1 ,» 1000
” 14 1 371 « 1000 1

1 1 3 _ 50 « n 1000
1 212 n 60 { 1000 14
1 1 2 1 75 » 1000 {
1 1 1V 1 1 70 ¢ 850 {
1 1 1 70 { . 600 «
” 11 1 1 501 1 400 {1
Bei einer Geschwindigkeit von etwa 15 krn in

der Stunde und einer Zugkraft von ungefahr 1450 kg
wére dann beispielsweise die Leistung der Locomo-
tive = rund 60 Pferdekréften, und hei einer Zug-
kraft von 2100 kg und ebenfalls 15 km Geschwindigkeit
in der Stunde = etwa 87 Pferdekréften. Bei einer
Geschwindigkeit von 25 km in der Stunde und einer
Zugkraft von rund 1250 kg waére ‘die Leistung — un-
gefahr 87 Pferdekraften u. s. w.

Entdeckung von Kohlenlagern auf Cuba.

Die reichen Lager guter Kohlen, welche imMayari-
district in der Nahe der Nipe-Bay entdeckt worden
sind, durften von grofser Bedeutung fur die kunftige
Entwicklung der Insel sein und auch wohl die Aus-
beutung der vorhandenen Eisenerz- und Braunsteinlager
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ermoglichen. Die Untersuchungen haben ergehen, dafs
die Kohle von guter Qualitat ist und grofse Aehn-
lielikeit mit Kannclkohle hat.

(Montlily Bulletin of the Bureau of American Hepublics.)

Nahtlose Ketten.
Es wird uns mitgetbeilt:

»Die »Rolled Weldless Chain Company Ltd.«,
welche die engl jselten Patente zur Herstellung von naht-
losen Kelten nach dem Klatteschen Walzverfahren
erworben halle und in der Ndhe von Newcastle on
'lyne auf einer Insel ein grofses Kettenwalzwerk nebst
Zubehor errichtet hat, hat vor kurzem den Betrieb
aufgenommen. Es handelte sich vorher dabei fest-
zuslellen, welches Material zu den Walzbandagen sich
am dauerhaftesten erweisen wirde und ob es mdglich
sei, Ankerketten, wobei Glieder und Steg aus einem
Stiick ohne Schweilsung bestehen, herzustellen. Wie
bekannt, fallen die Stege, die in den heutzutage in
Gebrauch befindlichen geschweifslcn Ankerkelten ein-
gesetzt sind, nach kurzem Gebrauch der Ketten aus
den Ringen (Gliedern) heraus, oder, weil Steg und
Glied nicht aus einem Stiick bestehen, sind solche im
Seewasser einer raschen Corrosion unterworfen.

Die Versuche haben in beiden Féllen ein gunsti-
ges Resultat ergeben, indem sich eine Qualitat Nickel-
stabl als nahezu unverwdistlich gezeigt hat und (im
zweiten) die Schwierigkeit der Malerialvertheilung
beim Walzen von Stegkettengliedern vom Erfinder
selbst geldst wurde, was man wohl als ein Meister-
stick in der Walzwerkstechnik betrachten kann, wenn
der Fachmann bericksichtigt, dafs die Materialmenge
wahrend des Walzens im Steg nur eine seitliche Ver-
schiebung, dahingegen diejenige im Ring eine 42- bis
45 procentige Langenstreckung durchmacht.  Bisher
wurden nur |3j zollige Siegkettenstdbe gewalzt, und
wird jetzt zu grofseren Dimensionen Uberlegungen,
sowie zur Massenfabrication von 1zélligen' kurz-
gliedrigen Ketten fur die Kellenschleppschiffahrts-
zwecke. Dem Unternehmen kommt zu statten, dafs
wegen der nothigen Elasticitdt der Ankerkellen solche
gegenuber den geschweifsten Ankerketten nur um
etwa 10 % leichter in Verwendung gelangen kénnen.

Es wird wohl nun nicht lange mehr dauern, dafs
m America und auf dem europdischen Continent noch
einige Keltenwalzwerke errichtet werden, welchen bei
den enorm zunehmenden Schiffbauten lohnende Arbeit
nicht fehlen wird.

Norwegen als Eisen erzeugendes Land.

Herr J. H. L. Vogt., Professor der Metallurgie
an der Universitat in Kristiania, dem ich vor Druck-
legung meiner in den beiden letzten Nummern unserer
Zeitschrift erschienenen Arbeit Uber die norwegische
Eisenindustrie einen Blrstenabzug eingesandt batte,
hat die Liebenswirdigkeit gehabt, mich einerseits
auf einige Mangel aufmerksam zu machen, und mir
andererseits aber auch weiteres Material* zur Verfugung
zu stellen. Sein Schreiben ist indessen erst in meinen
Besitz gelangt, als das letzte Heft bereits ausgedruckt
war, so dafs es leider nicht mein* mdglich war, Ge-
brauch davon zu machen. Indem ich Herrn Professor
Vogt auch an dieser Stelle meinen verbindlichsten Dank
fur sein freundliches Entgegenkommen ausspreche, will
ich seiner Anregung folgend einige Ergénzungen und
Berichtigungen hier nachtragen.

* |?en Abdruck eines neuen Vortrags von ihm
Uber die Mdglichkeit einer Eisenindustrie im noérd-
lichen Norwegen und ferner eine sehr werthvolle Arbeit
von ihm ,,Norges bergverksdrift, et liistorisk tilbageblik
og et udblik 1 fremtiden®.
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Wie Herr Professor Vogt mir mittheilt, ist in
Norwegen seit 1880 noch ein Hochofen in Betrieb, zu
Nas, der jahrlich rund 400 t Roheisen liefert. Nor-
wegen ist mithin nicht ,,ganz“ auf fremdes Eisen an-
gewiesen, wie ich sagte. Im Eisenwerk N&s wird nicht
Sieinens-Martin-Eisen, sondern Tiegelstahl erzeugt.

Der Bau der von mir erwahnten Bahnlinie Arendnl-
Amli(l ist mittlerweile vom Reichstag und der Re-
gierung beschlossen worden.

Die Gangart der Erze von Arendal ist nicht Flufs-
spatli und Kalkspath, sondern Granat und Kalkspatli.

_ Die Roheisenerzeugung im Jahre 1792 betrug 7380 t
(infolge eines Druckfehlers in der von mir benutzten
Tabelle von Roth well waren 2380 t angegeben.*)
Ingesammt wurden in Norwegen an Roheisen erzeugt
in dem Zeitraum

1525 bis 1780.
1781 ,, 1814. 240000 t
1815 , 1899. 425000 t

zusammen also etwa | %;) Millionen Tonnen Roheisen
entsprechend einem Erzverbrauch von ungefédhr S’Mil-
lionen Tonnen Eisenerz.

Das Kohlenvorkommen auf And6 hat nur eine
Breite von 2 und nicht 5 km; die Goncessionsdauer
betragt nicht, wie in meiner Quelle angegeben war,
60 Jahre, sondern 99 Jahre. Die zur Ausbeutung der
SteinkohlenVVorkommen auf Spitzbergen gegrindete
Gesellschaft hat ihren Sitz in Trondhjom, eine andere
ist, wie gesagt, in Tromso in Bildung begriffen.

Das Erz von Dunderland kommt in Lagern vor,
deren Machtigkeit 10 bis 75 m betrégt. Das Erz enthalt
im Durchschnitt 40 °/o Eisen, das gewaschene Erz aber
65 bis 68 °/o Eisen. Die Erzlinsen von Témé siud am
Ausgehenden 1,2 bis 5 m méchtig. Die Erzlinse von
Mastukrogen soll 1500 000 t Erz mit hochstens 50 °/o
Eisen liefern. Die Beimengungen der Erze von Eker-.
suudfeld sind Labrador, Hyperstlien u. s. w.

Prof. Vogt hélt die Angabe von He ad, welcher
das Erzvorkommen bei Fuglestraml auf mindestens
25 Millionen Tonnen schitzt, nicht fur zutreffend. Auch
sind die Apatitvorkommen Norwegens nicht so ausge-
dehnt, wie v. Forselles meint. Prof. Vogt steht den
Versuchen v. Forselles uberhaupt skeptisch gegenuber.

Dagegen durfte nach seiner Ansicht kunftig eine
sehr bedeutende Erzausfuhr aus dem noérdlichen Nor-
wegen,** namentlich aus Dunderland zu erwarten sein,
vorausgesetzt, dafs es gelingt, die méchtigen und aus-
gedehnten, aber ziemlich armen Eisenerze auf rationelle
W eise mechanisch anzureichern. Im vergangenen Sommer
liefs Edison, der sich fir jene Erze sehr lebhaft
interessirt, eingehende Untersuchungen, Diamant-
bobrungen u.s. w. in Dunderland vornehmen und eine
Probeladung des Erzes in seine bei New York gelegene
grofse Aufbereitungsanlage*** kommen. Seine Absicht
ist, das Erz von 40°/o auf 68°/0 Eisen anzureichern, den
Phosphorgehalt aber gleichzeitig durch die Apatit-
abscheidung von 0,2 auf 0,02 bis 0,03 °/o zu verringern,
um das Erz fur den sauren Bessemerhotrieb brauchbar
zujnachem__

rund 650000 t

* Aufserdem haben sich einige Druckfehler ein-
geschlichen :
Seite 1199 mufs es Roéros heifsen statt Koros,
Seite 1200 u. 1202 mufs es Fuglestrand heifsen statt

Fuglstrand,
Seite 1200mufs es Skravlaa heifsen statt Skravalaa,
» 3 n » Haggli " . llaggli,
” » v Sdrvaag s ,, Saravaag,

13 R4 H
Seite 1200 mufs Zeile 13 v. u. das Wort ,nasse*
wegfallen,
Seite 1201 mufs es Vestraalid heifsen statt Vestraatid.
** Ton den Gruben im suddlichen Norwegen sind
im Jahre 1900 etwa 20 0001 Eisenerz ausgefiihrt worden

% Stahl und Eisen* 1898 S. 133.
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Buclierscliau.

Das Buck der Berufe. Ein Fihrer urnl Berather
bei der Berufswahl. 3 Bunde. I|. Der M arine-
offizier von E. Kohlheuer, Corvettenkapitan

a. D. u.
Siichting, Ingenieur. Ill. Der Ingenieur von
Willi. Freyer, Ingenieur. Hannover 1900,

Gebr. Jaenicke. Preis jedes Bandes geb. 4 JL

Das vorstehende Unternehmen ist unserer Meinung
nach ein sehr bedeutungsvolles und entspricht einem
thatséchlich vorhandenen Bedirfnifs. Es ist nicht zu
mverwechseln mit den nach Hunderten z&hlenden Biicliern
Uber die Berufswahl, die ein Compendiuin der Vor-
schriften 0ber die Berechtigungen unserer hoheren
Lehranstalten, die Vorbedingungen zur Aufnahme in
die Universitat, die technische Hochschule u. dergl.
enthalten, sondern hier liegt eine vertiefte, von Fach-
leuten geschriebene Darstellung der einzelnen Berufs-
arten und ihrer Aufgaben vor, die einen wirklichen
Einblick in das Wesen des betreffenden Berufs ge-
stattet. Sie bildet somit nicht allein fir die Eltern
einen Bathgeber bei der schweren Frage der Berufs-
wahl fir ihre S6hne, sondern fir die letzteren nach
geschehener Berufswahl auch ein vortreffliches Vade-
mecuin flr die erste Zeit des Studiums. Wir begrifsen
deshalb das Unternehmen mit besonderer Freude und
glauben, dafs sich die bisher erschienenen Bande unter
dem Weihnachtsbaum manches deutschen Eisenhitten-

Industrielle

Deutsche Werkzeugmaschinen « Fabrik, vormals
Sondernianu & Stier, in Chemnitz.

Das 28. Geschéftsjahr der Gesellschaft war ein
Uberaus wecliselvolles. Die Ausristung und die In-
betriebsetzung der neuen Montageballe und der neuen
Selimiede, sowie der Anseblufs der alten Betriebe an
die neue Centralanlage mit elektrischem Motoren-
Antrieb konnte nicht ohne Betriebsstérungen durch-
gofihrt und nur mit Aufgebot aller Hiilfskrafte
mrechtzeitig erledigt werden, ohne dafs die laufenden
Lieferungsverpflichtungen dabei benachtheiligt wurden.
Mit Einrichtung von Doppclschiehten wéhrend des
Winterhalbjahrs wurde es mdglich gemacht, die
Lieferungen ohne erhebliche Verspatungen zu erledigen
und sind dem Werke Conventionaistrafen erspart ge-
blieben, obwohl die rechtzeitige Beschaffung der notli-
wendigen Materialien oft nur sehr schwer zu erreichen
war. Die Betriebsunkosten stiegen aufser allem Ver-
haltnifs und die Geschéaftslage drohte sich zu einer
Krisis zu gestalten, als im lebruar d. J. die Kohlen-
gruben der Bohmischen und Sé&chsischen Reviere ihre
Forderung einstellten und zur Aufrechterhaltung des
Betriebes fur die Beschaffung des nothigen Feuerungs-
materials seihst fur zweifelhafte Qualitdten ganz un-
gewdhnlich hohe Preise angelegt werden mufsten.

Die Gesellschaft erreichte 1899 1900 reichlich den-
selben Umsatz wie im Vorjahre und erzielte damit
einen Uebersehufs von 275321,35 Jt, welcher ein-
scbliefslicli 2770,55 Jt. Vortrag aus 1898/99 folgende
Verwendung finden soll: Abschreibungen 108,672,69 Jt.

Vom Restbetrdge von 166 648,66 Jt, exclusive Saldo- ] des Gewinnes in Vortrag zu bringen.

Der Elektrotechniker von Fritzkommendster Weise unterstiitzt worden,

mannes finden werden, da sie sich vortrefflich als

I Weihnachtsgabe eignen. Die Verlagshandlung ist seitens

der grofsen industriellen Werke und der Schiffahrts-
unternehmungen bezuglich der Illustrationen in zuvor-
so dafs die
letzteren nicht allein einen Schmuck, sondern eine
wesentliche materielle Bereicherung der vornehm aus-
gestatteten Bande bilden. Dr. W. Beutner.

Ferner sind zur Besprechung eingegangen:

Dr. E. v. Woedtke, director im Reichsamt dos
Innern, Gewerbe - Unfallversicherungsgesetz und
Gesetze, betreffend die Abanderung der Unfall-
versicherungsgesetze vom 30. Juni 1900. Text-

ausgabe mit Anmerkungen und Sachregister.
See,liste  vollstdndig umgearbeitete Auflage.
(Guttentagsche Sammlung deutscher Reichs-

gesetze, Textausgabe mit Anmerkungen Nr. 23.)
Berlin, J. Guttentag. Preis. 2,50 Jt.

Kalender fur Ingenieure des Maschinenbaues 1901.
Herausgegeben von Civilingenieur Robert Con-
rad, Berlin. 1. Jahrgang. Mit 453 Abbildungen
im Texte. Preis 1,50 Ji. Berlin, Verlag
von W. & S. Loewenthal.

Bundschau.

vortrag vom vorigen Jahre erhalten zundchst der Re-
servefonds 5 °/o = 8193,95 Jt', Direction und Beamte
16 387,80 J(, 4 °/° Abschlags-Dividende auf 1700000 JI
— 68000 Jt, 12 Jt Abschlags-Dividende auf 500 Stiuck
Genufssclieine = 6000 J1, ferner entfallen auf Tantiéme
des Aufsichtsraths 6528,63 JI, 300 Super-Dividende
auf 1700000 *# = 51000 Jt, 9 JI Super-Dividende
auf500 Stuck Genufssclieine = 4500 Jt, somit verbleiben
zum Vortrag auf neue Rechnung 6038,28 JI.

Neuerburgs Maschinenfabrik Actlen-Gosellscliaft
Kdln, Humboldt-Colonie.

Wie im ersten, so war das Werk auch im zweiten
Geschaftsjahre in Aufbereitungs- und Zerkleinerungs-
maschinen, sowie in Apparaten zum Auffangen desWassers
aus dem Auspuffdampfe, besonders gut beschéaftigt, und
sind die Aussichten fir das dritte Jahr in diesen Specia-
litdten naeli wie vor gunstig. Der Reingewinn betragt
einschl. des Vortrages aus 1898,99 von 25567,40 Jt
104005,30 JI, nachdem fur 24025,73 Jt abgeschrieben
wurden. Auf das Actienkapital waren mit Beginn des
Geschaftsjahres 326010 Jt eingezahlt; weitere Ein-
zahlungen sind am 30. Juni d. \T. in HShe von 49990*#
eingezogen worden, so dafs jetzt 757» des .Aktienkapitals
mit 375000 Jt eingezahlt sind. Obwohl das giinstige
Jahrergebnifs gestatten wirde, eine hohere Dividende
als 107» vorzuschlagen, so wurde es doch fir richtig
gehalten, um auch weniger glnstigen Zeiten mit Ruhe
‘entgegensehen zu konnen, einen ansehnlichen Theil
Es wird vor-
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geschlagen, (lie fir die Tantiéme des ersten Aufsichts-
ruthes im vorigen Jahre in Reserve gestellten 4017,17.//
diesem nunmehr zu bewilligen und den Reingewinn
wie folgt zu vortheile» : dem gesetzlichen Reservefonds
5 9% von 78437,90 JI = 3921,90 JI, 4% Dividende von
326010*#—13040,40 Jt, Tantiéme: fir den Aufsichts-
rath 10% von 61475,60 JI = 6147.56 JI, fur den
Vorstand und die Beamten -1388,7s JI, 6% Super-
dividende von 326010 JI — 19560,60 Jt. Vortrag auf
neue Rechnung 56946,06 JI.

Odemerke, Maschinenfabrik und Schiffsbauwcrft,
Actiengesellschaft in Stettin - Grabow.

Im Laufe des funften Geschéftsjahres der Gesell-
schaft— ! Juli 1S99 bis 30. Juni 1900 — sind mehrere
grpfsere Objecte zur Ablieferung gekommen und Auf-
trdge hereingenommen worden auf Schiffe, wie solche
bisher, was Grjifse anbelangt, von dieser Werft nicht
gebaut wurden. Diese Uchergangsperiode, insbesondere
auch das stetige Steigen der Materialpreise und L6hne,
haben das Ergobnifs des Jahres insofern ungiinstig
beeinflult, als dasselbe gegen das Vorjahr zuriick-
geblieben ist, obgleich der Umsatz und' der in das
neue Geschéftsjahr Gbernommene Auftragsbestand die

Vereins - Nachrichten.
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héchsten bisher zu verzeichnen gewesenen Ziffern auf-
weisen. Die technischen Einrichtungen des Werkes
haben weitere Fortschritte gemacht.

Der Geschaftsgewinn stellt sich auf 137 710,92 JI
hiervon sind zu Abschreibungenverwendet: 89 301,90.//!
Von dem sich ergebenden Betrage von 48409,02 J1,
abzlglich Gewinnvortrag aus dem Vorjahre in Hohe von
12437 J1 gehen 5% zum Reservefonds = 1798,60 *//.
bleiben 46610,42 51, welche wie folgt verwendet werden
sollen: Tantiemen und Gratificationen 9300,40 Jt,
5% Dividende auf490000 st. Vorzugsactien = 24500*//,
20 % der hiernach noch verbleibenden Summe von
12810,02*// als Ueberweisung an den Fonds fir Aus-
I6sung der Vorzugsactien = 2562 Jl, Vortrao- auf
neue Rechnung 10248,02 J1.

Compania Fundidora de Hierro y Acero, Monterey,
Mexico.

_Unter obiger Firma hat sich mit einem Grund-
kapital von 10 Millionen Dollars eine Gesellschaft
gebildet zwecks Errichtung eines Eisenwerks in Mexico.
Die Einrichtungen fir das Werk, das Hochofen- und
Martinstahlaiilage, sowie EisengiefRerei und Mascliinen-
werkstatten umfassen soll, werden von den Vereinigten
Staaten geliefert. ] °

Vereins-Nachrichten.

Nordweslliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrielier.

Protokoll

liber die Vorstandssitzung vom 3. December 1900
zu Disseldorf im Restaurant Thirnagel.

Eingeladen war zu der Sitzung durch Rund-
schreiben vom 22. November d. J. und die Tao-es-
ordnung wie folgt festgesetzt: °

1. Geschéftliche Mittlieilungen.
2. Antrag auf Erméfsigung, der Eisenbahnfraclitsatze
nach den deutschen, belgischen und hollandischen
Hafen.

(Hr Tagesordnung der im Januar 1901
stattbndenden Vollversammlung des Deutschen
Handelstages (Zolltarif und Handelsvertrdge, Aus-
kunftsstelle fiir den deuschen Aufsenhandefu. s. w.).
Vali] der 4 ertreter fur diese Vollversammlun®.
. Lolinzalilungsbicher.
. Moselkanalisirung.
6. Die praktische Ausbildung der Studirenden der

technischen Hochschule.

Entschuldigt hatten sich die Herren:

C™ rzhmrath ®aarei Boecking, Commerzien-
rath Guilleaume, Finanzrath Jencko, General-
director Kamp, Geh. Commerzienrath H. Lueg,
M assenez, Poensgen.

Erschienen waren die Herren:
Commerzienrath Servaes (Vorsitzender), Com-
merzienrat.il Brauns, Generalsecretdr Bueck,
Commerzienrath E. Go ecke, Commerzienrath
. «eh Commerzienrath C. Lueg, Commer-
zienrath lull, Commerzienrath W evland, Corn-
merzmnrath &Viethaus, Ingenieur Schroedter
(als Gast), Dr. Benmer (geschéftsf. Mitglied).

(S

Der Herr Vorsitzende erdffnet die 4'erhandlunwen
um 3 Uhr Nachmittags.

Zu 1 der Tagesordnung wird beschlossen, bezig-
lich der Gruppenbeitrdge zum Hauptverein
folgenden Modus zu beantragen:

»,Jede Gruppe, hat zu ermitteln, und dem Haupt-
vercin mitzuthelen, wie grofs aui 1. Januar des be-

treffenden Jahres die Gesammtzahl der, in den ihr

ungehorigen 4Verken beschéftigten Arbeiter ist, und

zwar nach folgenden Kategorien:

1. Hochofenarbeiter,

2. Arbeiter in Besse'mer-, Thomas- und Martin-
werken,

3. Arbeiter in Walzwerken, Maschinenfabriken und
in Nebenbetrieben, und alle Ubrigen Arbeiter, z. B.
Erzfalirer, Koksarheiter, Platzarbeiter. 47on den
Koksarbeitern sind diejenigen nicht aufzufuhren.
die zu einer Zeche gehéren, und ebenso sind die
Erzgrubenarbeiter nicht aufzufuhren.

Die. Arbeiter unter 1. werden fir je drei, die unter 2
fur je zwei, und die unter 3 fur je einen Arbeiter
gerechnet. Daraus ergiebt sich die Gesammtzahl der
Arbeiter, die der Beitragsberechnung fur den Haupt-
verein zu Grunde zu legen ist. In der General-
versammlung des Hauptvereins wird die Hohe der
Umlage pro Kopf des Arbeiters festgesetzt, nachdem
das Ausgahcbediirfnifs fir das betreffende’ Jahr an-
nahernd ermittelt ist.”

Zu 2 der Tagesordnung berichtet das.geschafts-
mhrende Mitglied des Vorstands Uber den gewaltigen
Rickgang des Exportgeschéfts, und weist die Noth-
wendigkeit nach, dafs

1. der erm afsigte Erztarif endlicli zur Einflihrung
gelange, und dafs
2. die Frachtsdtze des Specialtarifs Il for

Exportartikel (lackirter Zanndralit, verzinkter

Zaundraht, blanker imd verzinkter Handelsdraht,

gezogener Stiftdraht und Drahtstifte, Stabeisen,
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Wélzdraht, Stacheldraht, Drahtgeflechte, Nieten,

Achsen und comprimirte Wellen) nach den deut-

schen, belgischen und holldndischen Héfen,

ermafsigt werden. m

Es wird beschlossen, eine Eingabe an den Herrn
Minister der oOffentlichen Arbeiten zu richten, und
denselben zu ersuchen, er mdge den ermé&Rigten Erz-
tarif — der bereits zweimal im Aussehufs des Landes-
eisenbahnraths und einmal vom Plenum dev genannten
Korperschaft gutgeheifsen ist — nunmehr schleunigst

in Geltung setzen, sowie die Erachten fir die genannten.

Artikel nach deutschen, belgischen und holldndischen
Héfen herabsetzen. Sollte eine solche Herabsetzung
fur die Sendungen nach den belgischen und hollan-
dischen Hé&fen nicht zu erlangen sein, so miusse sie
unter allen Umstdnden fir die Sendungen nach den
deutschen Héfen eingefuhrt werden.

Zu 3 der Tagesordnung wird die Tagesordnung
der Plenarversammlung des Deutschen
Handels tags, die im Januar 1901 stattfinden wird,
besprochen. Die Vertreter der Gruppe werden ersucht,

a) einer etwanigen Resolution, welche jede, also
auch eine mafsige Erhéhung der Getreidezdlle
verwirft, zu widersprechen, fur langfristige
Handelsvertrdage und fir die einheitliche
Aufstellung des Tarifs fur alle Produc-
tionsarten einzutreten, fir die Beibehaltung
zinsfreier Zollcredite und des bisherigen
Verzollungsverfahrens fir Umhullungen u. s. w.
zu stimmen;

b) flir eine Revision des Bdrsengesetzes ein-
zutreten , damit fur den Werthpapierhandel wieder
eine sichere Rechtsbasis geschaffen werde;

c) sich gegen die Errichtung einer Auskunfts-

stelle fiur den auswdértigen Handel aus-
zusprechen.
Zu Vertretern der Gruppe fir die Voll-

Handelstags werden gewdhlt die
Commerzienrath

versammlung des
Herren Commerzienrath Serva es,
Brauns und Dr. Beumer.

4. Betreffs der Lohnzahlungsbicher
Hr. Dr. Beniner auf die vielfachen Mifsydrstandnisse
hin, welche Uber diese Einrichtung bei den Behdrden
bestanden haben, so dafs ein Eingreifen des Herrn
Ministers fiir Handel und Gewerbe durch eine be-
sondere Klarstellung nothwendig wurde. Referent
legt dar, dafs die Angelegenheit folgendermafsen liege:

Nach 8 114a der Gewerbeordnung kann der
Bundesrath fuvbestimmte Gewerbe Lohnbicher
oder Arbeitszettel yorschreiben. Solange solche Lohn-
bucher also nicht vorgeschrieben sind, liegt deren Ein-
fuhrung lediglich in dem eigenen Befinden des Werks.

Dagegen ist nach § 134 der Gewerbeordnung in
Fabriken, fur welche besondere Bestimmungen auf
Grund des § 114a Absatz 1 nicht erlassen sind, auf
Kosten des Arbeitgebers fir jeden minderjéhrigen
Arbeiter ein Lolinzalilungsbuch einzuriehten. In das-
selbe ist bei jeder 'Lohnzahlung der Betrag des ver-
dienten Lohns einzutragen; es ist bei der Lohnzahlung
dem minderjahrigen Arbeiter oder seinem gesetzt
liehen Vertreter auszuhandigen und von dem Empfénger
vor der néchsten Lohnzahlung zuriickznreichen. Auf
das Lolinzalilungsbuch finden die Bestimmungen des
§ 110 Satz 1 und des § 111 Abs. 2 bis 4 Anwendung.
Hiernach sind die Eintragungen mit Tinte zu bewirken
und von dem Arbeitgeber oder dem dazu bevoll-
méachtigten Betriebsleiter zu unterzeichnen.

Referent weist nach, dafs es winschenswerth wiére,
wenn auch Lohnbeamte das Recht hatten, die Ein-
tragungen zu unterzeichnen.

Es wird beschlossen, in diesem Sinne bei dem
Herrn Minister fir Handel und Gewerbe vorstellig zu
werden.
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Zu 5 wird beschlossen, dem Verband fiir die
Kanalisirung der Mosel und der Saar miteinem
Jahresbeitrag von 50 JI beizutreten und diesen Ver-
band zu ersuchen, er moge hei dem Herrn Minister
der Offentlichen Arbeiten dahin wirken, dafs die
Kanalisirung der Mosel in die Kanalvorldge, die dem
Landtag zugehen soll, einbezogen werde.

Zu 6 der Tagesordnung wird in Gemeinschaft mit
dem ,Verein deutscher Eisenhittenleute” einstimmig
beschlossen, dem ,,Verein deutscher Ingenieure® betreffs
der praktischen Ausbildung der Studirenden
technischer Hochschulen also zu antworten:

»Wir halten vor wie nach daran fest, dafs eine
praktische Thatigkeit der Studirenden der technischen
Hochschule durchaus winschenswerth ist. Bevor wir
jedoch den wuns gesandten Vorschldgen zustimmen,
welche eine einjéhrige praktische Théatigkeit zur Vor-
aussetzung der Aufnahme in die technische Hochschule
machen, halten- wir eine Umfrage bei den in Betracht
kommenden deutschen Werken fur nothwendig, wie
viele junge Leute jedes Werk aufzunehmen bereit ist,
da wir einen unmittelbaren Eiuflufs auf die Werke
nach dieser Richtung hin nicht haben. Ferner wirde
eine Trennung des Jahres praktischer Thatigkeit in
zwei Theile zu erwdgen sein, so dafs das eine halbe
Jahr vor den Besuch der technischen Hochschule fiele,
wahrend das andere halbe Jahr in der Zeit der Ferien
zu absolviren waére.

Wiir glauben daher empfehlen zu sollen, den von
dem gemeinsamen Aussehufs festgesetzten Entwurf in
jetziger Form, der wir im ubrigen zustimmen, zunéchst
an die in Betracht kommenden Werke und Maschinen-
fabriken zu verschicken, das Ergebnifs der Antworten
zusammenzustellen und dann erst die Zustimmung der
Vereine herbeizufiihren, deren Entschliefsung auf Grund
des Ergebnisses wesentlich erleichtert werden durfte.”

Der Vorsitzende: Das geselniftsf. Mitglied:

gez. A. Servaes, gez. Dr. W. Beutner,
Konigl. Commerzienrath. Md A

weist

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Protokoll
Uber die Yorstandssitzung vom 3. December 1900,
Nachm. 5 Uhr, Restauration Thirnagel, Dusseldorf.

Anwesend die Herren: G.Lueg (Vorsitzender), Brauns,
Dr. Beniner, Blafs, Bucck, Daelcn, Elbers,
Helmholtz, Kintzld, Klein, Krahler, Lir-

mann, Dr. Schultz, Servaes, Springorum,
Tull Weyland, Schrodter (Protokoll),
Bagel (Gast).

Entschuldigt die Herren: Asth d6wer, Haar mann,
Maeeo, Massenez, Metz, Niedt.

Die Tagesordnung lautete:

1. Bestimmung des Tages und der Tagesordnung fur
die ndchste Hauptversammlung;

2. Versendung des Vereinsorgans im Postdebit ab
1. Januar 1901, Aenderung des Zahlungsmodus der
Mitgliederbeitrage;

3. Vorschlage zu einer franzdsischen Ausgabe von
»,Stahl und Eisen“;

4. Revision der Vorschriften fir
Eisen und Stahl;

5. Herausgabe eines JahrbuebdjOTM jt Eisenhitten-
wesen; /t

6. Praktische Ausbildung

7. Verschiedenes.

Lieferungen von

Studirenumft
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Verhandelt wurde wie folgt:

Zu Punkt 1. Versammlung beschliefst, die
nachste Hauptversammlung am 24. Mérz 1001 in der
stadtischen Tonhalle zu Disseldorf abzuhalten und auf
die Tagesordnung neben den ublichen geschéftlichen
Mittheilungen zu setzen: ,Technische Neuerungen im
Eisenhlttenwesen®, ,Vorschriften fir Lieferung von
Eisen und Stahl“ und ,Kanalfrago“, letztere jedoch nur
far den Fall, dafs ihre Behandlung in einem ubersicht-
lichen Vortrag durch ihre derzeitige parlamentarische
Lage zweckmafsig erscheint.

Die Berichterstattung uber ,die technischen Neue-
rungen* soll durch die Geschéftsfihrung in geeigneter
Weise geordnet werden.

Zu Punkt 2 wird beschlossen, die Versendung
der Vereinszeitschrift ,,Stahl und Eisen* vom 1. Januar
1901 ab nach dem dann in Kraft tretenden Postzeitungs-
tarif im Postdebit erfolgen zu lassen; zu diesem Zweck
sollen die Mitgliederbeitrdge fir das ndachste Jahr
baldigst eingefordert und fur zukilnftige Jahre stets
vor dem 1. December des Vorjahres eingezahlt werden.

Zu Punkt 3. Die von zwei Seiten an den Verein
gelangten Anerbieten zur Herstellung einer fran-
zOsischen Ausgabe von ,Stahl und Eisen* werden
abgelchnt.

Zu Punkt 4. Die von der Commission unter-
breiteten Vorschldge werden en bloc angenommen; der
Vorstand empfiehlt der Hauptversammlung ein gleiches
Verfahren und ersucht Herrn Director Kint zIé, die
Berichterstattung zu ibernehmen; Herr Kintzlé erklart
sich hierzu bereit.

Zu Punkt 5. Der durch eine Denkschrift er-
lauterte Plan der Herausgabe eines Jahrbuchs fir das
Eisenhlttenwesen findet grundsétzliche Zustimmung und
wird als ein willkommenes Hulfsmittel fur die tech-
nische Literatur des Eisenhuttenwesens begrifst. Die
Geschéftsfihrung wird beauftragt, definitive Vorschlage
unter Beriicksichtigung der in der Discussion geltend
gemachten Gesichtspunkte zu machen und einen genauen
Kostenanschlag autzustellen.

Zu Punkt 6 (vergl. das Protokoll der
westlichen Gruppe® vom gleichen Tage).

Zu Punkt. 7. Versammlung nimmt Kenntnifs
von einem Schreiben der Schitfbauteehnischen Gesell-
schaft, in welchem diese ihre Absicht anzeigt, im Jahre
1902 in Dusseldorf ihre Sommer-Versammlung abzu-
halten, und beauftragt den Geschaftsfihrer, mit ihr
dieserhalb in Verbindung zu treten.

Ferner nimmt sie das Anerbieten der Verlags-
buchhandlung”von Willi. Knapp in Halle a. d. Saale
an, welche sich erbietet, die vom 1.Januar n.J. in
ihrem Verlage erscheinende Zeitschrift ,Metallurgie”
den Vereinsmitgliedern zu erméfsigtem Preise zu liefern,

geht dagegen uber einen Vorschlag des ,Vereins
deutscher Eisengiefsereien® wegen Einfihrung eines
»Arbeiter-Ehrenzeichens® durch die Industrie, wegen
vorgerickter Zeit, zur Tagesordnung Uber.

Mit der Unterstutzung des Akademischen Vereins
»,Eisenhitte Charlottenburg® durch billiges Abonnement

»Nord-
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far ,Stahl und Eisen* und Gewdhrung eines Frei-
exemplars ist Versammlung einverstanden,

ebenso auch damit, dafs die Geschaftsfuhrung der
Frage einer Pensions-Versorgung der Beamten des
Vereins néher tritt. gez. K. Schrodter.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnifs.

Blumberg, Fr., Betriebsingenieur des Gufswerks Aachen,
Aachen.

Bongers, 1l., Director der Schalker Rdohrenwerke,
Actiengesellschaft, Gelsenkirchen, Johannesstr. 8.
Jegoroff, Paul, Chef de Service de I'Aciérie de la
Société du Donetz, Dronjkowka, Gouv. Ekateninos-

law, Rufsland.

Neue Mitglieder:

Albertz, Director der Eschweiler Maschinenbau-Act-
Ges., Eschweileraue.

Atherton, Thos., Manager, Engineering Departement
of tlie Pearson & Knowles Coal & Iron Co. Lim.,
Warrington, Engl.

Beer, Max, Oberingenieur, Wien IX/1, -Liechtenstein--
stral'se 67.

Behack, Leo, Ingenieur, Milowicer Eisenwerk bei
Sosnowice, Russ. Polen,
Brensing, K., Ingenieur, Assistent der Konigl. Ge-

werbe-Inspection, Duisburg, Elisabcthstr. 13.
Dondelinger, Aug., Ingenieur h la Co. des Forges de
Chatillon, Commentry et Neuves-Maisons, Neuves-

Maisons (Meurthe et Moselle).

Emst, Max, Betriebsleiter des Feinblechwalzwerks

der Act.-Ges. Silesia, Paruschowitz O.-S.

Genies, U., Fabrikbesitzer, Kattowitz, O.-S.

Jucho, C. H., Inhaber der Firma Dortmunder Briicken-
bau C. H Jucho, Dortmund, Weifsenburgerstr. 73.
Kanty, Carl, Director der Deutschen Ro&hrenwerke,

Rath b. Disseldorf.

Kaposi, Richard, Betriebs-Assistent,

Bobreck, O.-S.

Klinner, G., Hltteninspector, Bismarckhitte O.-S.

Loose, Gust., Betriebsingenieur des Steinforter Htten-
werks, Steinfort, Luxemburg.

Meyer, Johannes, Betriebsassistent,

Schwientochlowitz, O.-S.

Pellar, G., Ingenieur, Falvahitte bei

witz, O.-S.

Schmemann, Alfred, Ingenieur der Firma de Limon,’

Ifluhine & Co., Disseldorf.

Julienhiitte bei

Falvahitte bei

Schwientochlo-

Seigle, ./,, Ingénieur aux Forges de Chatillon, Com-
mentry et Neuves-Maisons, Moutlucon (Allier).
Soderstrom, Carl, Ingenieur, National Steel Works, -

Me. Keesport, Pa.

Tunik, D. M., Ingenieur, Russische Maschinenbau-
Anstalt Hartmann, Lugansk, Gouv. Ekaterinoslaw,
Rufsland.

Werbeck, Dr. Hermann, Director der Firma Gebr.
Kiefer, Fabrik feuerfester Producte, Homburg, Pfalz.

Witthaus, Wilh., Vertreter der Firma C. Spaeter in
Coblenz, Gleiwitz.

Die nachste

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenniittenleute

findet am Sonntag, den 24. MA&arz 1901 in Dusseldorf statt.
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