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Die Eisenzélle in der I. Lesung der Zolltarifcommission.

lom 25. Juli bis 5. August beschftigte

sich die Zolltarifoommission desReichs-

tags mit den Eiserzollen, auf deren

garzliche Abschaffung die Socialdeno-

kratie dringt, waéhrend die Linksliberalen im
Verein mit dem Bunde der Landwirthe eirne
wesetliche Herabsetzung fordem.  Die ver-
bindeten Regierungen vertheidigen die von ihnen
vereinbarten Satze der ,mittleren Linie*; die
Antrége des , Vereins deutscher Eisen— und Stahl-
industrieller”, die Abg. Dr. Beumer in der Conmis-
sian zu den seinigen gemacht hat, haben nach dem
Verlauf der Erorterung auf eine Annahme nidit
zu rechren. Dafs dabei durchweg sachliche
Beurtheilung das Motiv der Abstinmung bildete,
kann man nidit gerade behaupten. Den Haupt-
stein des Anstofses hbietet die Existenz der
Sydicate, denen die Socialdemokraten ,ver-
brecherisdhe, wucherische, gegen das Strafgesetz-
buch verstofsende Auspliinderung der Consumenten
und des Staates” vorwerfen und gegen die auch
digjenigen Mitglieder der Commission die ,aller-
sdhwersten Bedenken haben, wvon denen man
noch nie gehdrt hat, dafs das Zuckersyndicat,
die Milchcentrale oder das Spirituscartell ihnen
irgend welche Herzbeklemmungen \erursacht
hatte. Fermer sind es die billigen Ausland-
preise, die man der deutschen Eisenindustrie bei
dieser Gelegenheit Tag fur Tag zum Vorwurf
mecht, wahrend man geflissentlich davon schweigt,
dafs andere Nationen auf dem Weltméarkte genau
ebenso verfahren. Dabei wird mit den Ziffem
einer gestiegeren Ausfuhr goerirt, als db die-
selben schon inplicite den Beweis fir eire
Renabilitit der Auslandsgeschéfte lieferten, und
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aus ihnen der Schiufs gezogen, defs eine derartig
flir den BExport beféhigte Industrie auf dem
heimischen Markte nidit mehr schutzbedirftig
genannt werden koune!

Mitwelchem Sachverstandnil’s dabei manchmal
von der Commissionsmehrheit verfahren wird,
zeigt die Abstimmung Uber die Nm. 782/83:
Nichit schmiedbarer Gufs, anderweit nicit genannt
unddieNm. 798/99 : Schmiedbarer Gufs, Schmiede-
stidke und andere Waaren aus schmiedbarem
Eisen, anderweit nicht genannt. Die Regierungs-
vorlage hatte hier eire Viertheilung in folgender
Weise vorgeschlagen:

- - Zollsatz fur-
N (782/3) Nicht schmiedbarer QUfs, 1 Doppel-
aerneit nidit geramt centner
32 JC
jvon mehr als 1 Doppelcentner . . 250
von mehr als 40 kg bis 1 Doppelcentn. 350
| von nielir als 6 kg bla 40kg . . . 5
des Stucks I[von 5kg oder darunter ... 7
783  bearbeitet
(von mehr als 1 Doppelcentner . . 4
von mehr als 40 kg bis 1 Doppelcentn. &
des Stucks I von mehr als 6 kg bis 40 kg . . . 9
Avon 5kg oder darunter ... 12
(798/9) Sdmiedbarer Gufs, Schmiede-
und ancere Waaren aus sdmiech
i T Fjsen, anderw niditgenamt
(von mehr als 25 k g .o 4150
e einem | mchr ftig 3 bis 25kg . . . . 6
FIET 1T o5 bla kg 8
Vvo« weniger als 0,5k g .ooovvvivnnn
70 pearbeitet 7
(von mehr als 25k g
eienem | meijr als 3 bis 25 10
Reiagew j Ton bis 3K g v 13
des Stiicks 24

~von weniger als 0,5k g .o
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Diese Viertheilung wurde vom Abg. Cotliein be-
kanpft und eswurde von ihm und dem Abg. Speck
der Vorschlag gemecht, nur eine Zneitheilung
stattfinden zu lassen in 1 roh, 2. bearbeitet
Die Mehrheit der Commission stinmte diesem
Vorschlége zu. Dann machte der Abg. Speck
in seiner Herzenseinfalt den Vorschlag, die Zoll-
satze wie folgt zu bemessen:
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Die Mehrheit der Conmission, die mit dem
Antragsteller glaubte, mit diesen Zollsdtzen
werde eire bedeutende Herabsetzung der Re-
gierungsvorlage erreicht, stimmte ihnen zu und
merkte laut ,Berliner Tageblatt” erst aus dem
vergniglich schmunzelnden Lacheln des Abg.
Dr. Beniner, dafs sie gegeniber der Regierungs-
vorlage eire Zollerhthung vorgenommen  habe.
Herr Abg. Gotliein verfehlte natiirlich nidit, in
der folgenden Sitzung zu bemerken, dafs er an
diesem Ergebnifs garzlich unschuldig sei, da er
ja fur die vereinfachten Positionen andere Zoll-
sdtze als der Abg. Speck wvorgeschlagen habe;
im Ubrigen kdnne man den ,Fehler* in aweiter
Lesung leidit wieder gut machen. Die verdutzten
Cesichter der Commissionsmehrheit zubeschreiben,
die Uber ihren eigenen Besclilufs bafs erschrodken
waren, gehdrt nidit an diese Stelle. Man ersieht
aber sdon hieraus zur Genlge, dafs in der
2neiten Lesung noch Manches gedndert werden
kann, do in nelius oder pejus, des kann nur
ein Prophet wissen. Wenn wir daher weiter
unten die Beschlisse der Commission in der
ersten Lesung mittlieilen, so thun wir des ledig-
lich als gewissenhafte Chronisten hauptsachlich
zu dem Zweck, spdter einen Vergleich der Be-
schlisse erster und zZweiter Lesung zu ermidg-
lidbenn Was dann das Plenum bringen wird,
steht in dritter Linie und ist vorléufig gar nidit
wvorauszusehen.  Im Mittelpunkte der Erdrterung
standen begreiflicherveise der Roheisenzoll
und der Schienenzoll. Darlber beriditen die
Tagesblatter u. a. Folgendes:

In der Sitzung der Zoll commission vom
29. Juli fid die Entscheidung Uber den Roh-
eisenzoll. In erster Linie war es der Abgeord-
rete Dr. Beniner, welcher in einer eingehenden
und von grofser Sachkenntnifs getragenen Aus-
fuhrung die Nothmendigkeit der Beibehaltung
diesss Zolles darlegte.  Er ging dabei von den
Erfahrungen aus, die man Mitte der 70er Jahre
des vorigen Jahrhunderts mit der Aufhebung der
Eiserzdlle gemacht habe. Eine Lahmung der ge—
sammiten deutschen Production trat ein. Wahrend
Schiffemitzol HreiemenglischenRoheisen denRbein
hinauffuhren, hungerten die Hochofenarbeiter und
Puddler in der Mark, am Niederrhein, an der
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Saar und in Cbersclilcsien  Und weil sie kein
Geld hatten, um Brot zu kaufen, litt die Land-
wirtschaft, und weil der Verdienst fehlte, um
neue Kleidung arzuschaffen, trat in der Textil-
industrie die Ruhe des Kirchhofes ein; mit dem
Feuer der Hochofen wurde des Herdfeuer in
Hundert— und Aberhunderttausenden von Arbeiter-
wohnungen ausgeblasen.  Wer wolle heute die
Verantwortung fur die HerbeifUhrung ahnlicher
Zustande tragen? Wohl stehe die deutsche Eisen-
indstrie an der Spitze des tedmischen Fort-
sahrittes;, aber damit werden nidit die Unter-
schiede in den Productionsbedingungei; ausge-
glidhen, namentlich nicht England gegenlber, das
in dai' Roheisendarstellung mit einem Frachten-
factor von nur 8 bis 10% rechne, wahrend
letzterer in Deutschland 28 °/° betrage. Hinzu
komme die amrerikanische Gefahr. Der Abgeord-
rete CGotliein scheine die Amerikaner fur git—
miithige Leute zu halten, die eines schinen Tages
zum Freihandel Ubergehen wirden. Redner
glaubte die Yankees besser zu kennen; jedenfalls
wirden sie zumal in Zeiten einer schlediteren
Inlandconjunctur  die Productionsiiberschisse  in
ridsichtslosester Weise nach Europa und damit
auch nach Deutschland werfen. Der deutschen
Industrie mache man daraus einen Vorwurf, dafs
sie auf dem Weltmarkte billiger verkaufe, als
auf dem Inlandmarkte. Das geschehe doch nidit
aus Vergnigen, sondem weil es die wettbewer-
benden Nationen ebenso machen, um den Betrieb
aufrechit zu ertalten und die Arbeiter zu be-
schéftigen.  Moge doch der Abg. Gotiein die an-
deren Nationen veranlassen, diese Preisschleuderei
einzustellen, dann werde Deutschland gewifs gem
nachfolgen. Geradezu thoridit sei es, den Sydi—
caten an den hohen Preisen der Hocliconjunctur
die Schuld zu geben. Ohne jeden eirzelnen
Schritt der Syndicate \ertheidigen zu wollen,
kann Redrer feststellen, dafs dhre die deut-
schen Syrndicate in der Zeit der Hocliconjunctur
die Preistreiberei eire viel wildere gewesen und
narentlich auch die Koks— und Kohlenpreise
einen viel htheren Stand gehabt haben wlrden.
Thatséchlich hatten die Handler die Preise in
unveminftiger Weise in die Hohe getrieben, und
auch die Consurenten hétten viele Fehler inso-
fem gemacht, als sie vielfach ihren Bedarf an
vier, funf Stellen zu gleidher Zeit angemreldet und
dadurch die Ueberproduction beginstigt hétten
Beim Sinken der Conjunctur seien dann die prool—
cirendenWerke aufdem zu viel verlangten Quaritum
sitzen geblieben. Der Abg. Gotliein habe erklart,
e s kein grundsatzlicher Gegner der Syndi-
cate; moge er doch mitiefen an dem Ausbau
dieser noch jungen Wirtschaftsform; dann wiirden
die Fehler mehr und mehr verschwinden. Die
Syndicate hdtten auch noch andere  Aufgaben,
als die einer angemessenen Preisregulirung. So
erstrebe z. B. die neuere Richtung im Danmpfkessel—
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und Schiffbau fortwéhrend die Verwendung grofser
Tafeln in ungetheilten Abmessungen und die
Blechwalzwerke wirden dadurch gezwungen, neue
Walzenstrafsen in friber nie gekannten Dimen-
siaren zu erbaven. Diese grofsen Apparate ver-
langen naturgemdfs eine entsprechend hohere
Production, um ratiaell arbeiten zu konnen,
ud es s daher Aufgabe des deutschen Grab—
blechsyndicats, vor allem den Verbrauch der
deutschen Schiffswerften seinenWerken zu
sichcem. Hierbei sei mit dem Wetthewerb von
England und Nordamerika zu rechnen, und dos
Grobblechsyndicat versdaffe durch eine von den
Werken zu erhebende Tonnenabgabe die Mittel,
mit denen diesem Wettbewerb erfolgreich ent-
gegengetreten werden kdnne, ane dem einzelnen
Werk allzugrofse Opfer aufzuerlegen. Durch
Ausfuhnergiitungen ermiglichen andere Syndicate
die Aufrechiterhaltung eirer gleichmiifsigen Be-
schaftigung der Werke, hauptséchlich im Inter-
ese ihrer Arbeiter. Ohne die Syndicate wirden
tausend und abertausend Arbeiter mehr be-
schaftigangslos geworden sein, als es bei der
niedergehenden Conjunctur jingst der Fall ge-
wesen sel. - Mit einer Bekdmpfung der Syndicate
nitze man also dem Arbeiter nicht, sondem
sdece ihm  Schon hétten, wie die , Freisinnige
Zeitung® mitgetheilt, die Arbeiter und Ar-
beiterimen der Hut— und Filawearenindustrie
in ihrem Corresponderzblatt bittere Klagen Uber
die Socialdenokratie gefihrt, dafs sie durch
ihre Antrage auf Zollfreiheit die deutschen Ar-
beiter zum Betteln und Hungerm bradhiten.
Dieselbe Klage wirden die Arbeiter der Eisen-
indstrie erheben, die sich nidtt schutzlos dem
Wetthewerb des Auslandes wollten asliefem
lassen, wie das sidlier durch die Aufhebung des
Raheisarwolles geschehen werde.  Im  Cbrigen
beantragt Redner, ,,Tiegelstahl in Blocken* aus
der Position ,Rohluppen u. s w.”“ herasar—
nehmen und in eine besondere Position mit einem
htheren Zollsatz zu bringen. Es handle sich
hier um ein htherwerthiges Material, und wenn
die deutsdhe Zollbehtrde Schwierigkeiten in der
Zollbehandlung furdite, dann moge sie in den
im frarebsisdher! Finanzministerium 1897 heraus-
gegeberen ,Notes explicatives du Tableau des
Droits“ 1. Bd. S. 479 nachlesen, wie man es in
Frankreich maeche. Was dort miglich sei, werde
doch auch in Deutschland nidit zu den Unmog-
lidkeiten gehoren. Dafs so viel auslandischer
Werkzeugstahl nach Deutschland eingefihrt
werde, beruhe vielfach auf grobem \orurtteil,
nementlich auch der Arbeiter, wofUr Redner
drastische Beispiele anfihrt  Im Ubrigen stehe
hier des grofsere Interesse der deutschen Pro-
duction dem kleireren des Handlerthums
gegentber.  Wie aber auch die Entscheidung
Uber diesen Antrag falle, vor allem mbge man
an dem Roheiserzoll von 1d1 festtalten; sorst
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zertrimmere man die Grundlagen des deutschen
Wirthschaftslebens. — Die Ausfihrungen des
Abg. Dr. Beumer wurden beziiglich des Roh-
eisgvolls wirksam durch den landelsminister
Moller unterstitzt, der fir die Emtwicklung
der deutschen Bisen— und Stahlindustrie und die
in ihr gezahlten Arbeiterlthne in der Periode
von 1879 bis 1902 sehr beweiskraftiges Material
irs Feld fuhrte. Abg. Graf Kanitz bezeichnete
ebenfalls die 1877 erfolgte Aufhebung der Eisen-
zolle als einen der schwersten Fehler, den der
Reichstag je gemacht habe, und betonte, dafs
man die aulturelle Entwicklung Deutschlands auf
dos enphAndlicdste schéadigen wirde, wenn man
wieder in denselben Fehler\erfiele  Das Roheisen—
syndicat, dem der Redner schwere Fehler vor-
wirft, wolle man heute mit Aufhebung der Zolle
treffen, in Wirklichkeit werde man aber die
heimische Eisenindustrie und ihre Arbeiter zu
Gunsten des Auslandes schédigen. In der Com-
mission werde er daher fir den Roheiserzoll
stimmen, ebenso voraussidtdich fur die Ubrigen
von der Regierung vorgeschlagenen Sétze fir
Eisen und Eisermaaren. Fur seine Abstimmung
im Plenum misse er sich seire Stellungnahnme
Vorbehalten; keinenfalls dirfe die Eisenindustrie
vor anderen Erwerbsstanden bevorzugt werden.
Abg. Stotzel schilderte eberfalls die unglick-
lichen Zustande Mitte der 70 er Jahre des vorigen
Jahrhunderts. Abg. Dr. Hahn erklarte, gegen
den Roheiserzoll stimmen zu milssen; ebensowaren
gegen denZollbezw. fureine Erméfsigung desselben
die Abgg. Eickhoff, Fischbeck, Gothcin,
Bernstein, Speck und Dr. Miller—Sagan.

Der Abgeordnete Eickhoff bezog sich bei der
Bekampfung der vom Abgeordneten Dr. Beumer
vertretenen Zollforderungen fur Qualitatsstahl auf
eine Eingabe, die von Handlerm mit ausléndischem
Stahl ausgegangen und von einer Anzahl Per-
soren as Kaufmenns— und  Fabricantenkreisen
der Kleineisenindustrie unterschrieben war, von
welch letzteren verwunderlicherweise viele fur
eine erheblide Erhdhung der Zolle fir ihre
Fertigfabricate eingetreten sind  In dieser Ein-
gabe wird gesagt, dafs die inlandische Stahl-
industrie die von der Kleireisen— und Stahl-
industrie benSthigten Qualititen nicht  liefem
konne (1), die letztere somit auf den Bezug aus
dem Auslande angewiesen s=i. Mag nun alte
Gewohnheit und eingewurzeltes Vorurtheil eire
gewisse Entschuldigung fur die Verbraucher ab-
geben, s0 nmufs es doch bel den grofsen ud
allgenein bekannten Erfolgen der deutschen Stahl-
industrie fur einen deutschen Abgeordneten als
eine unentschuldoare Handlung bezeichnet werden,
wenn er sich, ohne den Sachvertalt zu kennen
oder zu prufen, sich zum Mundstiick solcher u-
zutreffenden Behauptungen macht, die geeignet
sind, die deutsche Industrie im In— und Auslande
herabzusetzen und zu schédigen. Wir erheben
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namens der deutschen Stahlindustrie Einspruch
gegen die den Thatsachen nidit entsprechenden
Ausfihrungen des Abgeordneten Eickhoff;, auf
der gegermértigen Disseldorfer Industrie—Aus-
stellug ist ihm bequeme Gelegenheit geboten,
sich vom Gegentheil seiner Behauptungen zu
Uberzeugen.

Staatsslaretdr Graf v. Posadowsky warmte
auch sairerseits die Syndicate vor unkluger Aus-
nutzung ihrer Macht und vertheidigte dann in sehr
wirksamenr\eise den Roheiserzoll. 1hm folgten in
demeelben Sinne die Abgg. Lotoclia, Herold
und Franken. Bei der darauffolgenden Abstim-
mung wurde der Roheiserzoll mit 1 dt nach
der Regierungsvorlage mit Mehrheit gegen die
Stimmen der Socialdenokraten, der Linksliberalen,
der Abgg. Speck (C.), Gabel (A.), Dr. Hahn
(B. d L.) angenommen.

Nicht minder heifs urstritten, wie der Roh-
eisaroll, war der Scliienenzoll, dessen Wegfall
die Socialdenokraten beantragten, wéhrend der
Abg. Gothein ihnvon 2,50d1 auf 1,50 dI, der
Abg. Aren dtauf 2 olt herabgesetzt wissen wollte.
Begrindet wurden diese Antrége mit Angriffen
auf die Schienengenreinschaft, die zu hohe Inland-
preiss nehme und die Schienen zu Schleuder-
preisen ins Ausland werfe. Wiederum war es
der Abg. Dr. Beuraer, der aus der Sachkemtnifs
des industriellen Lebens heraus diesen Anklagen
mit aller BEtschiedenheit entgegentrat und fir
den bisherigen Zoll von 2,50 d | wirksam plaidirte.
Nachdem er das Marchen von zu hohen inléndischen
Schienenpreisen it dem Hinweis auf die Aeufse—
rungen des Herm Staatsministers v. Thielen im
Abgeordnetenhause zerstort hatte, der wiederholt
eridart hat, dafs mit den seitens der Schienen-
geneinschaft gestellten Preisen der Staat dbes
allerbeste Geschaft gemacht und namentlich inder
Hochperiode zu aufserst méfsigen Preisen gekauft
habe, wandte er sich gegen die Socialdemokratie,
die mit der beantragten Zollfreiheit die Grenzen
Deutschlands schrankenlos offren wolle.  Dafir
wlrden sie bei den Arbeitern der Schienerwalz-
werke kein Verstindnifs finden Diese Arbeiter
wiifsten zu genau, wieviel Arbeitslithne in einer
Tonne Schienen steckten. Als der Abgeordrete
Bebel am 13. Februar 1892 den Abschiufs der
Bromberger Eisenbahndirection von 10 000 t
Schienen mit einem auslandischen Werk geldot
und hervorgehoben hatte, dafs damit der preufsische
Staat 100000d | verdient und das Reich 2500000l
an Zollen eingenonmen habe, habe Redner ihm
gegentiber inder Fachzeitschrift,, Stahl und Eisen* *
bereits folgende Rechnung aufgemacht: Zu 10000 t
Schienen sind erforderlich 13 000 t Roheisen.
Diese bedirfen zu. ihrer Herstellung 25 000 t
inladische Erze, 6000 t Kalksteine und 11 000 t
Koks. Zur Herstellung des letzteren sind

* \ergl. ,Seehl ard Eisert* 182, S, 28,

Die Eiscnzélle in der I. Lesung der Zolltarifcommission.

22. Jahrg. Nr. 16.

| 15000 t Steinkohlen erforderlich  Die Forderung

\ von 15000 t Steinkohlen fordert an Arbeits-

; 16hren 75000 oft, die Verkokung 11 000=/#,
des Brechen der 6000 t Kalksteine 3900 dt,
die Forderung der 25 000 tEisenstein 106250 d 1,
die Herstellung der 13 000 t Roheisen 52 000 dt,
die Anfertigung der Schienen 90000 dt. Das
orgiebt 338 150dt an Arbeitslohnen. Nimmt
man die Frachten fur die Rohstoffe mit 75 750 d |
und die offentlichen Gefalle mit 44 250 dt hinzu,
0 ergab jene Vergebung von 10000 t Schienen
an das Ausland eiren directen Verlust fir dss
deutsche Nationalvermogen von 458150 dt. Das
wiifsten auch die Arbeiter zu wlrdigen, die
brotdos werden miifsten, wenn mau den unter
ginstigeren Productiorisbedingungen hergestel lten
Schienen schrankenlos Thur und Thor Offre
Dafs Deutschland, ganz wie die wettbhenwerben-
den Lander es machen, hilliger ins Ausland ver-
kaufe, geschiehit aus Ricksichten auf die Ermog-
lichung des Betriebes und einer Beschaftigung
der Arbeiter, die man daher schéadige, wenn man
die Industrie an diesem Vorgehen hindem wolle.
Diesen Ausfiuhrungen schlofs sich in sehr wirk-
saer Weise der Handelsminister Moller an, der
mit der ihm eigenen Sachkenntnifs die Betriebs-
verhaltnisse der grofsen Schienerwalznerke dar-
legte, und zeigte, dafs der Verkauf billigerer
Schienen auf dem Weltméarkte eine aufserordert—
lidi grofse Bedeutung fir die Lohnbezlige
der Arbeiter habe. Der Abg. Dr. Beumer
habe dies durdhaus richtig dargelegt und aufser—
dem mit wollem Rechte bemerkt, dafs die Arbeiter
fur die Antrége auf Zollfreiheit der Schieren
kein Versténdnifs haben werden, und es wirde
ihm (dem Minister) ein ganz besonderes Ver-
gniigen sein, dies festasstellen, wenn er Uber-
haupt, was ja nicht der Fall sei, die Miglichkeit
héatte, als Reichstagscandidat in einem indu-
striellen Wahlkreise einem Socialdenokraten
gegeniiberzutreten.  Auch Graf von Posadowsky
wies eingehend auf die Nottmendigkeit eines
angemessenen Schienerzolles hin, der dann auch
schliefslich gegen die Stinmen der Socialdermo-
kraten, der Linksliberalen, der Abgg. Speck (C.;,
Arendt (Rpt) und Hahn (B. d L.) nach der
Regierungsvorlage angenommen wurde. —

In der Sitzung vom 7. August bogann man
nach Erledigung des 17. Abscdnittes mit den
Maschinenzollen. Gegenlber den sodal—
demokratischen Antrégen auf ZolHreiheit und
den Antragen des Abg. Gothein auf Herabsetzung
der in der Regierungsvorlage enttaltenen Satze
sudite Abg. Dr. Beumer die Notinverdigkeit
htherer Zolle mit AusfUhrungen zu begrinden,
die in hohem Grade sachlides Interesse fur sich
in Anspruch nehmen konnen. Redner schilderte
Zun&chst den gegermértigen Zustand. Beim Ab—

i schiufs der jetzt inGeltung stehenden Handels-
vertrége ist die deutsche Maschinenindustrie zu
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kurz gekommen. Die wettbewerbenden Lander
haben sich durch hohe Zolle geschitzt; die
Vereinigten Staaten erheben 45 %0 vom Werthe,
Rufsland fur je 100 kg 27,50 -Jb, Oesterreich
17 ™. Unter dem Schutz dieser Zolle ist die
Maschinenindustrie dieser Lander erstarkt und
mecht der deutschen eine enpfindliche Conour—
renz. Vielfach verbieten auch z. B. in Oester-
reich—Ungam Communalverwaltungen da, wo sie
zu Anlagen die Concession zu ertheilen haben,
die Verwendung auslandischen Materials und
shliel'ssn samit jeden, also auch den deutschen
Wetthewerb aus. Ein angemessener Maschinen-
z0ll misse, so fihrt der Redner weiter aus, in
richgem Verhaltnifs zu den Rastoff— und
Halbzeugzollen stehen. Erfreulicherveise haben
die deutschen Maschinenfabricanten Einsicht ge-
nug, die genannten Zolle in der vom Entwurf
festogesetzten Hohe nicht zu bekanpfen, da sie
wissen, dafs mit ihnen die Grundfesten unseres
gesammten Wirthschaftslebens stehen und fallen
Aber ein richtiges Verhdltifs der Maschinen-
z0lle zu diesen Rdstoff— und Halbfabricatzollen
halten sie mitRecht fir ein Gebot ausgleicher+
der Ceredhtigkeit. Dafs die Regierungsvorlage
dieser Forderung nicht entspridit, weist Redner
an dem Beispiel einer Dampfmaschine von etwa
1600 P. S. nach. Zu einer solden Maschine
werden gebraucht:

2121 rde Qufstieile . . . .
481 Sdmiedesstide . . . .

135t UfS.....oceeenens
085t 2\?&%7%"

71 varschied Materialien .

M

5865,85
Zollsatz 2663,10
nech dem 243 —

9785,9%5
Die fertige Meschire im GamMdit voa 26t
kostet nech Pos. 934 an Z0ll .. 7910—

Es betragt also dbr Unterschied........... 1875,%
akr 26,6%

Das ligfst also geradezu eire Pramie auf
die Einfihrung von Fabricaten setzen und wider-
spricht dom Grundsétze vom Schutze ratioaler
Arbeit  Nachdem Redner seire Antrage auf
Erhohung des ndheren erlautert, wamt er noch
die Landwirthschaft, bei diesen Positionen des
Zolltarifs zu sehr den Consumen tenStand-
punkt zu betonen; denn damit wirden sie
ihren, bel den Getreidezbllen geltend gemachiten
Gesidhtspunkten diaretral widersprechen. Redner
hat beziglich der Getreidezolle und der ganzen
Zollgesetzgebung Uberhaupt diesen  Standpunkt
nienels vertreten und beruft sich dafur auf seine
Ausfihrungen im Plenum, wo er gesagt: ,Die
innigen Beziehungen der Landwirthschaft und
Industrie>beide als Consurenten sonchl wie als
Produceriten, \eranlassen heute die Industrie,
der Landwirthschaft den nothigen Schutz nidit
zu versagen.  Wir konnen es nidit fur zutrefferd
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erachten, wenn man neint, die Ertrage einer
angemessenen Zol Ipolitik kommen nur den Taschen
weniger Grofsgrundbesitzer zu gute. Eine va—
ninftige Zollpolitik soll die Miglichkeit der Arbeit
im Lande vermitteln, und wenn sie das fertig
bringt, dann fliefeen die Ertrége umittelbar in
tausend und abertausend Kanédle, in die Hand
der Producenten nicht allein, sondem in die des
Arteiters und zwar des landwirtschaftlichen
sonohl als des industriellen, in die Hand des
Kleinen Mannes und in die Hand des Mittel-
standes. Nach diesem Grundsatze habe die
Landwirthschaft ein viel hoheres Interesse an
eirer gutgehenden deutschen Maschinenindustrie,
die die vielen Tausend in ihr beschéftigten
Arbeiter gut bezahlen und consurkraftig er-
halten kénne, als an niedrigen Maschinenzollen, bei
deren die Landwirthschaft wenig oder gar nidits
profitire, bei denen aber die deutsche Maschinen-
industrie zu bestehen nicht in der Lage sai.

Diese Ausfuhrungen wurden zunéchst vom
Abg. Gothein angegriffen, der es nicht zu-
geben wollte, dafs die deutsche Maschinen-
industrie schledit beim Abschlufs der laufenden
Handelsvertrage abgeschnitten habe. Die Ausfuhr
der deutschen Maschinen sei gestiegen, die Ein-
fuhr frender Maschinen habe abgenommen.  Auch
i eire Steigerung der Ausfuhr in sicherer Aus-

_sicht  Eine Herabminderung der Zolle konne

J von der deutschen Maschinenindustrie sehr wohl
ertragen werden. Der Abgeordnete Hoch (S.)
verlangte ratirlich Zollfreineit, die sich an-
gesidits der gestiegenen deutschen Ausfuhr redit-
fertige. Director Geh. Ober —Regierungsrath
Wermuth sprach sich sehr warm fur die Re-
gierungsworlage ‘aus. Die Differenz zwischen
Rostoff— und Halbzeugzollen einerseits und den
Maschinenzollen andererseits sei auch bel dem
heutigen Zustande vorhanden; theilweise bringe
hierin die Regierungsvorlage sogar eine Verbesse-
rung. Besonderer Werth sei auf die neue vor-
geschlagere Staffelung der Regierungsvorlage
gegenuber dem bisherigen System zu legen, des
man mit Recht langst fur veraltet gehalten habe.
Der bayerische Bundesrathsbevollméchtigte von
Stengel wandte sich sehr entschieden gegen die
Ausfiihrungen Gotheins. Die Nimberger und Augs-
burger Maschinenfabriken hatten hthere Zolle als
die Vorlage beartragt, und er konne sich nidit
verhehlen, dafs manche Griinde daflr sprachen. Die
bayerischeRegierung bescheide sichbel den Satzen
des Entwurfes, allerdings nur uiter der Voraus-
setzung, dafs die Erhthung fur Gufswaaren, die
in erster Lesung beschlossen =i, in der zweiten
Lesung wieder beseitigt werde. Von dem Bluhen
der Maschirenindustrie sei das Wohl tausender
von Familien abhangig. Er kdnne sich also namens
seirer Regierung nur auf das Allerentschiedenste
gegen die Antrage des Abg. Gothein und der
Socialdemokraten aussprechen.  Abg. Dr. Hahn
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(B. d L.) stelit zun&chst fest, dafs die Maschinen-
fabriken nidit nur fur die Actiondre sorgen,
sondem in erheblichem Mafse auch fur ihre
Arbeiter und bespricht dann die Unsicherheit
urserer Maschinenausfuhr nach Rufsland.  Gleich-
wohl stimme er fur die Antrége Gothein (!). Ein
Schutzbedirfnifs der Maschinenindustrie auf dem
Inlandsmarkte liege nidit vor.  Im Ubrigen nisse
die Industrie dafir sorgen, dafs die Landwirt-
sdaft wirksam gegen die Einfuhr auslandischer
landwirtschaftlicher Producte geschiitzt werde;
erst dann werde die Landwirtschaft der Industrie
helfen; jetzt sai sie dazu nicht in der Lage.
Darum werde er fur die Erméfsigung der Ma-
schinerzolle stimren.  Gegen diese Ausfihrungen
wendet sich Graf von Posadowsky. Der
Abg. Dr. Hahn tue so, als d es hier lediglich
auf ein Handelsgeschaft zwischen Landwirt-
sdaft und Industrie ankomme, und die Regierung
gar keine Ansicht habe. Das sei uzutreffend,;
die verbindeten Regierungen gehen von der Ruick-
sidht auf dss Gesammtwolil aus und von sach-
liden Motiven, die in den Ausfihrungen des
Abg. Dr. Halm Willig fehlenn Die Maschinen-
einfuhr aus Amrerika, Belgien, der Schweiz ud
England habe bedeutend zugenonmen. Die
deutsche Industrie misse also in dem not-
wendigen Umfange geschiitzt werden. Abg. Graf
V. Schwerin—Lowitz wendet sich eberfalls
gegen Dr. Hahn; er verlange eberfalls Paritat
awischen Landwirtschaft und ludustrie und
werde jeden Tarif ablehnen, der diese Paritat
nicht bringe. Das Gesanmitziel sei, zu niglichst
vorteilhaften Handelsvertragen zu kommen, vor-
teilhaft fur Industrie und Landwirtschaft. Bei
dem gegerméartigen Tarif handle es sich nicht
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um feststehende Zolle, sondem um eine niglichst
gute Unterlage fur den Abschlufs von Handels-

vertragen. Den  Consumentenstandpunkt werde
auch er hei diesem Abschnitt nicht in den Vorder-

grund stellen  Abg. Herold (C) bekanpft
zundchst den Abg. Dr. Hahn, der mit seiren
Ubertriebenen Zol Horderungen fur landwirtschaft-
liche Producto den ganzen Tarif gefédhrde ud
isolirt destehe. Der Abg. Dr. Beniner \vergesse,
dafs die Landwirtschaft eines htheren Schutzes
bedUrfe als die Industrie. Im grofsen und ganzen
werde seire Partei auch bei diesem Abschnitt
fur die Regierungsvorlage stinmen.  Abgeordneter
Dr. P aasche weist den Vorwurf zurtick, dafs
die Industriezolle in dem Tarifentwurf hoher
bemessen seien, als dieAgrarzolle. Der Weizenzoll
betrage 50 /0, der Roheiserzoll 20 %> andere
Industriezolle 10 0 und weniger. Wo bleibe
da Inparitét fir die Landwirtschaft? Die Re-
gierung habe erklart, dafs sie Uber die Minimal-
z6lle fir Getreide nicht hinausgehen kdnne, wenn
sie noch Handelsvertrége sclilieflsan wolle.  Des-
halb habe die Industrie sich auf den Boden der
Regierungsvorlage beziiglich der Getreidezolle
stellen missen. Han solle doch das nehnen,
was erreichbar sai und nidit Phantomen nach-
jagen. In der Abstinmmung wurden die Antrage
Beumer gegen eine geringe Minderheit leider
abgelehnt und dieSatze der Regierungsvorlage zu
denPositionen892,893,904 und906 angenommen.

In der nachfolgenden Sitzung am 8. August,
der 100. (1), die die Commission gehalten, ber
kanpfte der Abg. Gothein die Zolle der Re-
gierungsvorlage auf Dampfmaschinen. Ihm
gegeniber begrindete Abg. Dr. Beumer seinen
Antrag auf Erhdhung der Zollsétze, die er fur

Zusammenstellung der Beschlisse

Uber die Eisen- und

ZOLL-
Siebzehnter

Unedle Metalle und

A. Eisen und
NI Vorlage I oomndr
JL
777  Roheisen und nicht sdmiedbare Eisenlegirungen.............. P 1
(778/9) kKohren eirsliefsich der Rhvenfonrestigke, as nidit sdmiecbarem Gufs:

778 vaon ndir als 7 nm Wandstarke: 3

480
79 von 7 mm Wandstérke ader darunter: 5
9

780 Walzen as nidit schmiedoarem CGUfs: 350



15. August 1902. Die Eisenzdlle in der I.
beredttigt erklarte, weil die fir die geringsten
Gewichite angegebenen Satze trotz ihrer sdein—
baren Hohe im Verhilnifs zum Werth geringer
seien, als fur die grofsten Gewichite. So wurde
fur einen Motor von 25 kg, der einen Werth
von etwa 500 Jt besitze, der Zoll bei dem
vorgeschlagenen Satze von 150 J i fur den Doppel—
catrer 37,50 JI, also nur 7,5 %> betragen.
Betreffs der Werkzeugmaschinen wendete er
sich sodann it aller Entschiedenheit gegen den
Abg. Molkenbuhr, der am 7. Aug. behauptet habe,
die Einfuhr auslandischer Werkzeugmaschinen
=i notlivendig, damit die deutschen Werkzeug—
meschinen—Fabricarten nidit der ,,Versumpfung*
anteinfielen So kdnne nur ein Blinder wvon
der Farbe sprechen.  Jeder mit den Verhaltnissen
Vertraute wisse, dafs der deutsche Werkzeug-
meschinenbau heute allen Bedirfnissen des In-
lades wollkomren genlge. Er zeigte dann,
wie urutrefferd die an die Hochconjunctur
geknipften Folgerungen seien  Einen Zolltarif
mache man far nommuale, nidit fir aufsr—
gandlmliche Zeitsbscmitte.  Seine Anitrage, die
eiremWerthzoll von 9 bis 12°/0 entsprachen, seien
im ,Verein deutscher Maschinenbau—Anstalten'
auf das sorgfaltigste erwogen und nicht, wie der
Abg. Gothein geneint habe, von den Fihrem
nach dem Recepte |, Hier konnen Familien Kaffee
kochen“ (1) gefordertworden, wahrend die Ubrigen
Mitglieder einfach ja gesagt hédtten. Das mige
wohl in einer freisimigen Volksversanmiung
Vorkommen, inder nur der Abg. Gothein seireWeis-
heit verzapfe und die Ubrigen lediglich zuzu-
stinmen hétten. Die letztere Bemerkung gab
dem Abg. Muller—Sagan und nachher dem
Herm Gothein Veranlassung,

der Reichstagscommission

Maschinenzdlle in erster Berathung.

TARIF.
Abschnitt.
Wadren daraus.
Eisenlegirungen.

in

778

unverandert

unverandert

779 von 7mm W andstirke oder darunter:
roh
bearbeitet e

unverandert

0

* Die beschlossenen Aenderungen sind dberall innerhalb der einzelnen Positionen durch fette resp. gesperrte

Schrift ersichtlich gemacht.
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Volksversammlung als die Stitte \ollster Rede-

i freiheit und sachlidster Erwagung zu preisen.
Der Ministerialdirector Wermuth stelite die
Zolle fur Dampfmaschinen und Werkzeugmaschi-
nen als wichtige handelgpolitische Ansgleids—
séatze und nanentlich die von der Regierung vor-
geschlagere Eintheilung nach dem Gewicht der
Waaren als einen wesentlichen Fortschritt dem
alten ZolHarif gegendber hin. Abg.Paasche wies
dem Hm. Gothein gegentber rnamentlich darauf
hin, dafs der Besitzstand der deutschen Maschinen-
industrie durchaus nicht so sider sei, wie der
freisimige Redner es darstelle  Cerade die
neue Entwicklung der Mescliireniudustrie iIn
Arerika zeige, wie man inmer mehr dazu
Ubergehe, Maschinen mit Maschinen heraustellen,
und durch die vortreffliden Werkzeuge im-
stande =i, die gelemten kostspieligen Arbeiter
auszuschalten und durch weniger geliote zu er-
setzen. Unsere Industrie ahme zum Theil die
arerikanischen Methoden nach, sei aber zu einem
Wechsel des Systens nur instande, wenn sie
fur die Uebergangsperiode Schutz gegen den
drohenden Wettbewerb, namentlich Anmerikas,
geniefse.  Nachdem dann noch der Abg. Graf
Kanitz sehr wirksam fur die Regierungsvorlage
eingetreten war, wurde dieselbe in den neisten
Positionen angenonTren.

Im Ubrigen hat die ZolHarifcommission trotz
der wamsten Verteidigung der Antrage des
,Vereins deutscher Bisen— und Stahlindustrieller
durch den Abg. Dr. Beumer und der Regierungs-
vorlage durch die Vertreter der verbindeten
Regierungen an der Regierungsvorlage noch mehr-

i fache Abstriche .vorgenonmen, wie die nach-

die freisimige ! folgende Uebersicht beweist:
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Kunstgufs und anderer feiner Gufs, nicht schmiedbar......iiininice e
(782/3) Nicht schmiedbarer Gufs, anderweit nicht genannt:

roh: Ivon mehr als 1 DoOppelcentner ...
bei einem Reingewicht j von mehr als 40 kg bis 1 Doppelcentner.......cccovveevrrveevnnen,
des Stiicks )Yvon mehr als 5Kg bis 40 K g coceeeeeeciseces e
Ivon 5 Kg oder darUnter. e
bearbeitet: /voa mehr als 1 Doppelcentner.......ccccoce....
bei einem Reingewicht ] von mehr als 40 kg bis 1 Doppelcentner...
des Stiicks ) von mehr als 5kg bis 40k g .cccovvvevnnne .
1von 5 Kg 0der darUnter. s o

Rohluppen, Rohschiencn, Bldocke, Platinen, Knippel, Tiegclstahl in Blocken.....cccoccevneee.

Schmiedbares Eisen in Staben (gewalzt, geschmiedet oder gezogen) auch geformt (fagonnirt);
ferner Bandeisen :

nicht Gber 12 cm-lang, zum UmMSChMEIZEN......cccoiiiiceiceie e

im Gewicht von 1 kg oder dariiber auf das laufende Meter

im Gewicht von weniger als 1 kg auf das laufende Meter...................

mit eingewalzten Mustern 0der VerzZierUNQGEN ..o ieeeeririeeiiesieeisesee e ss e sesse e sesseses

(786/88) Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressirt, gefirnifst:

in ei O X yon AN At B M s
abgeschliffen, lackirt, polirt, gebrdunt oder sonst kinstlich oxydirt, auch mit spiegelnder

Oxydschicht Uberzogen:

von qmehrals 1m m ...,
in dercéfar'ke évon }mm 0dEr AaTUN TR oot

verzinnt (Weifsblech) oder sonst mit anderen unedlen Metallen oder Leginmgen unedler
Metalle Uberzogen:

in der Starke \ Yax T%%%I B e Ites

Anmerkung zu Nr. 786 bis 788. Fir Eisenblech von geringerer Starke als 5 mm,
das anders als rechtwinklig beschnitten ist, erhéht sich der Zoll um 15 v. H.

Wellblech, Dehnblech, Riffelblech, Warzenblech:
T 0 D e ettt ettt et be et e e ebe et et ebe b e At ebe et eseehe e e e ebe et e tebe et enbebestenteteatens
bearbeitet

Blech, mit Ausnahme des in Nr. 780 besonders bezeiclineten, geprefst, gebuckelt, geflantsclit,
geschweifst, gebogen gelocht, gebohrt:

o h L 00000 e
in iei aie \\58[5 T m et l(,lclHJnter .............................................
(791/2) Draht, gewalzt oder gezogen, einschliefslich des geformten (fafonnirten):
roh oder bearbeitet, jedoch nicht polirt, lackirt oder mit anderen unedlen Metallen oder
Legirungen unedler Metalle Uberzogen:
| von 1,5 mm oder darliber. s
in der Starke ' von weniger als 1,5 bis 0,5 m m
(von weniger als 0,5 M M o e een
polirt, lackirt oder mit anderen unedlen Metallen oder Legirungen unedler Metalle (iberzogen:
[ von 1,5 mm oder darlbDer. .

in der Starke !von weniger als 1,5 bis 0,5 mm ...
| von weniger als 0,5 m m

Schlangenréliren, gewalzt oder gezogen; auch Roéhrenformstiicke:

0 D ettt ettt ettt ettt b bt e he b et ebe et et ete et eat et et eheete et eaeebe b et te et et ebeetennatas

D B AT BT L ittt b e et e et eebe b et besreneebe st eneeresaeneas

(794/5) Andere Rohren, gewalzt oder gezogen:

mit einer Wandstirke { VA &eRGePUgs GARURE s
bearbeitet: q b

mit siner Wandstarke | YO ScRiGePU5Hs BEHRET

Eisenbahnschienen, auch Zahnradschienen, Plattschienen, Ausweichungsschienen, Herzstiicke
aus schmiedbarem Eisen, auch gelocht und am Pulse ausgeklinkt, Eisenbahnschwellen,
Eisenbahnlaschen und Eisenbahn-Unterlagsplatten......cccoeivieciinnsiciescsnrssieie e

Eisenbahnachsen, Eisenbahnradeisen (Naben, Radrelfen Radgestelle, Radkrénze), Eisenbahn-
réder, EiSenbalinradSatze. .....coouveerrrorree

16.
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. . ) Zollsatz fir
Nr. Beschlisse der Commission in der ersten Berathung 1Dopp.-Ctr.

Jt

781 unverédndert

782/3 Nicht schmiedbarer Grufs, anderweit nicht genannt:

zusam FO R 5
men-

. DEATDEITE T .. .o 10
fafst

784  unverandert

785 Schmiedbares Eisen in Stdben (gewalzt, geschmiodet oder gezogen), auch
geformt (fagonnirt); ferner Bandeisen:

nicht Uber 12 cm lang, zum UmsSchmelzZon ...t 1
F T [e 15 oY= ST PPP 2.5)
mit eingowalzten Mustern oder VerZierUNg e N e e e eenes 5
786 Blech:
bis 3
788 XYoL o Y=Y & 23 STTTUTTTUTUR S USSR SRRSO PR RPPROR 5
zusani*
men—
ge-
fafst
Anmerkung zu Nr. 786 bis 788. Fiir Eisenblech von geringerer Starke
als 5mm, das anders als rechtwinklig beschnitten ist, erhdht sich
der Zoll um 30 V. H.
789 unverandert
790 Blech, mit Ausnahme des in 789 besonders bezeichneten,-geprefst, gebuckelt,
geflanscht, gescliweifst, gebogen, mehrfach gelocht oder gebohrt:
.. C.. . (von mehr als 1mm .. 430
m der Starke “von xmm oder darunter... . @
(791/2) Draht, gewalzt oder gezogen, einschl. des geformten (fagonnirten):
791 roh oder bearbeitet, jedoch, nicht polirt, lackirt oder mit anderen unedlen
Metallen oder Legirungcn unedler Metalle iberzogen:
ivon 1,5mm oder darlber. e 2.50
in der Starke | von weniger als 15 bis 05 m m . . 3
[von mweniger als 0,5 M M o 4.50
792 polirt, lackirt oder mit anderen unedlen Metallen oder Legirungen unedler
Metalle berzogen:
(von 1,5mm 0der darlber. et et 3
in der Starke - von weniger als 15 bis 05m m . . 4
(von weniger als 0,5 M M i 5,50

793 unverandert

794 unverandert

795 unverandert

796 unverdndert

797 unverandert
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Zollsatz fur
Nr. Vorlage 1Dopp.Ctr.
X
(798/9) Schmiedbarer Gufs, Schmiedestiicke und audcre Waaren aus schmiedbarem Eisen,
anderweit nicht genannt:
798 roli: 1 von MENr  alS 25K g oo 450
bei einem Reingewicht Jvon mehr als 3 Dis 25 K .ooiioeeeeeeeeeeereeeeeeeeeeee e 6
des Stiicks | VON 0,5 DIS 3 K G cioeeeirieeerreeere et 8
I von weniger als 0,5 kg . 12
799 Dbearbeitet: FMOLL Mehr  alS 25K g o 7
bei einem Reingewicht | von mehr als 3 bis 25 kg .... 10
des Stiicks | VON 0,5 DIS 3K G evvivrerreiriireieieieieee et 13
Lvon Weniger als 0,5 K g .ovvrenennrinnenseeesesere s s 24
800 Eisenbautheile (Eisenconstructionen) aus schmiedbarem Eisen, auch mit Anstrich versehen . 6
(801/2) Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusammengesetzte
Tlieile von solchen, aucli mit Ausristung (Armatur) versehen:
801 mit mehr als 10 unter sich gleichen Rohren von einer 300 mm oder weniger betragenden
lichten Weite; auch Dampfkessel aller Art aus nicht schmiedbarem Gufs:
bei einem Reingewicht / von 50 Doppelcentner oder darunter.....ninsnininnens
des Stlicks (von mehr als 50 DOPPElCENTNer. ..o
802 ANUEIE ettt ettt bbb bbb bbb bbb e bbb bR bR bR bbb bbb bR bbb bbbt er b er s
S03  Ankertonnen (Bojen), Gasbehélter, Wasser- und andere Behalter (Reservoire), Gefafse und
Gerédthe (Apparate) fur Fabriken sowie flr Brauereien und Brennereien, genietet, ge-
prefst oder geschweifst, auch mit Ausrlstung (Armatur) versehen, und zusammen-
gesetzte Theile von solchen Geféfsen und GCrathen ...t v
(804/5) Rohrenverbindungsstiicke; Hahne, Ventile, Schieber und ahnliche Ausriistungs-
Armatur-) Stiicke aus schmiedbarem Eisen fiir Dampfkessel, Dampffasser, Behélter
(Reservoire) und ahnliche Gerathe sowie fir Rohrleitungen :
804 ohne Verbindung mit anderen unedlen Metallen oder Legirungen unedler Metalle:
bei einem Reingewicht [von10 kg oder darlber.........oininie s <
des Stiicks \vonweniger als 10 K g .o 9
805 in Verbindung mit anderen unedlen Metallen oder Legirungen unedler Metalle:
bei einem Reingewicht (von10 kg oder dariber 9
des Stiicks \vonweniger als 10 k g 12
806 Schraubstocke aller Art, Ambosse, Sperrhorner, Anker, Brecheisen; Hammer bei einem
Reingewicht des Stlicks von Mehr als 10 K g ..o 5
807 Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden und sonstige fortschaffbare Hebezeuge . . 7
Anmerkung: Abnehmbare Ketten und Seile zu derartigen Hebezeugen sind ge-
sondert zu verzollen.
Spaten, Schaufeln, Blatthacken, Iviichenpfanneu, Kohlenl6ffel, Schmelzloffel, Feuergerathe,
Pflugscharen und PflUugStrCIChDIEIET .. ..cceiicee e 6
809 Heu-, Dinger-, Riben-, Koks-, Steinschlag- und &hnliche grofse Gabeln.......c.ccoovvievnne 10
810 Sensen, Sicheln; Strohmesser, geSChMIBUEL......cccveiiiiirieeie e 15

811 Handsagen und Séageblatter:
Kreis-, Band- und Laubséageblatter
andere SAgebIAtter, HandSAgEN .ottt 15

812 Feilen und Raspeln :

NICht MENT alS. 16 CM TANG c.ivevieeceeiee ettt 40
mehr als 16, jedoch nicht mehr als 35 cm lang. 25
MENT @IS 35 CM 1A N G oot ettt ettt ene e nes 10
813 Bohrer, anderweit nicht genannt, Zangen, Reh-, Rosen-, Hecken-, Baum-, Blech-, Schaf-
scheeren, Beitel, Stemmeisen, Hobeleisen, Rohrschneider, Bohrknarren, Rohrdichter,
Maschinenmesser, Gewindeschneidzeuge, Schneidzirkel........ccccooovvevvviiirnccnnnince s 20
814 Reibahlen, Spiralbohrer, Fraser, Mefswerkzeuge (Lineale, Winkel, Zirkel [mit Ausnahme der
Schneidzirkel], Lehren und dergleiChen) ..o 40

815 Hammer bei einem Reingewicht des Stlicks von 10 kg oder darunter, Aexte, Beile, Hacken
(mit Ausnahme der Blatthacken), Zug-, Wiege- und Hackmesser, grobe Kichen- und
Gartenmesser, Hand- und Klébschrauben, stellbare Schraubenschliissel, Schraubzwingen,
Spannwerkzeuge, Bohrwinden, sowie sonstige nicht besonders genannte Werkzeuge . . 15

816 Anderweit nicht genannte Geradthe fur den landwirtschaftlichen, hauswirthschaftlichen oder
gewerblichen Gebrauch, z. B. Pflige, Cultivatoren, Grubber, Kartoffelgraber, Eggen,
Handrechen, Pferderechen, Waagen, anderweit nicht genannt, Biigeleisen, Thierfallen,
Riemenverbinder, Riemenspanner:

bei einem Reingewicht f von 3 kg oder dartiber 10

des Stiicks \ von weniger als 3 kg 15

817  KratzenbesChlAge. ....cccocvniccieeiitceeecceeece e . 60
818  SPINGEIN AIIET A Tl et tes eaeeete e et esese et et etesesaeses e esebesereesesesensesenenes 10

819 Webschafte, Weberlitzen, Weberlitzenringe (Mailions), Weberblatter und Weberblatterzéhne
(Riete und Rietstdbe), Schitzen, Spulen aller Art und &hnliche Ausriistungsgegenstande
flr Spinn- und WebmasSChiNeN ... 25
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Nr.

798/9

zusam-

ge-
faf~t

800

801

802
803

804

805

800

807

808

809
810

811

812

813

814
815

810

817
818
819

. . . . R Zollsatz fur
Beschlisse der Commission in der ersten Beratliung 1Dopp.-Ctr.

Ne:

Schmiedbarer Crufs, Schmiedesticke und andere Waaren aus schmied-
barem Eisen, anderweit nicht genannt:

12

unverandert

unverandert

unverandert
unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert
unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

unverandert

40
unveréndert
Webschéafte, Weberlitzen, Weberlitzenringe (Mailions), Weberblatter und
Weberbldatterzahne (Riete und Rietstdbe), Schitzen, Spulen aller Art und
dhnliche Ausristungsgegenstiande fiur Spinn- und Webmaschinen............. 15
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820

821

822
823

824

825

826
827

828

829

830

831
832

833

834
835
836

837
838

839
840

841

842

Vorlage

Eisenbahnlaschenschrauben, Schwellenschrauben, Spurstangei], Kleminplatten, Hakennagel,
Schrauben und Nieten von mehr als 13 mm Stiftstarke, Schraubenmuttern uud Unterleg-
scheiben fur Schrauben, Isolatorstiitzen, Hufeisen, Schraub- und Steckstollen:

[0 D1 bbb bbb bbb bR bbb bbb bbbt b b
bearbeitet
Eisenbahmvagenbesclilage, Eisenbahnpuffer, Eisenbahnweichen- und Signaltheile...............
(822/3) Achsen (mit Ausnahme der Eisenbahnachsen) und Aclisentheile:
Patentachsen und HalbpatentaCh SN ... e
andere:
T 0 D1 s £ E Rttt
D AT B TEE L. ettt bbb bbbkt

Wagenfedern, einschliefslich der Eisenbahnwagenfedern:
roh oder nur an den Blattenden und Seitenkanten abgeschliffen; Pufferfedern
auf der ganzen Flache geschliffen; in anderer Weise bearbeitet....ccocovevrrcivirrnnnn.
Drahtseile, Stacheldraht, Drahtgeflechte und Drahtgewebe, Drahtbirsten, Drahtkorbe, Stiefel-
eisen; Schrauben und Niete von nicht mehr als 13 mm Stiftstarke; Haken, anderweit
nicht genannt; Kisten- und Sarggriffe, Splinte, Krampen, Schnallen (mit Ausnhahme
der Schmuckschnallen); Rosettenstifte; Sprungfedern aus J)raht; Haftel und Oesen;
Négel, anderweit nicht genannt, auch mit Kopfen aus anderen unedlen Metallen oder
Legirungen unedler M Talle oot
Drahtstifte; Klammern und Schlaufen aus D rah to.... e
Geschnittene Négel (Tacks, Semences, Aufzwickstifte):

. T (van 20 mm, 0der AaTUD T . e
in der Ldnge | von wenigel. a)s L S

Ofenrohre, Ofenringe, Biichsen, Fasser, Kasten, Badewannen, Striegel, Haus- undKiiclien-
rathe, Rollladen, Rolljalousien, Taschen- und Kofferbiigel, Glocken und Geldute, alle
iese aus Blech; auch Theile von solchen Gegenstanden:

0 1 T ST T PP PO TP PPOUPPOON
bearbeitet...

Ketten (mit Ausnahme der Fahrradketten) und Theile von solchen:
roh:

zur KettenschleppsChiffahrt. ...
BNOEIE ettt E bR R £ b E bbbttt bbb
D B AT D IRt
Trensen, Kandaren, Steigbiligel, Sporen, Beschldge und sonstige Reit-und Fahrgeschirrtheile:
031 TP TP PP UEPPOTRPTUOSPTON
D B AT T L bbbttt
Schlittschuhe UNd ROIISCRURNE ...
Bau- und Mdobelbeschlédge, Scharniere:
[0 3N 2 TSSOSO PTTPTRTTPTPOTPON
D AT EITR L ettt

Schldsser und Schlissel:
ohne Verbindung mit anderen unedlen Metallen oder Legirungen unedler Metalle
mit Schlisselrohren, Riegelplatten, Schliissellochdecken und dergleichen aus anderen
unedlen Metallen oder Legirungen unedler Metalle......ccccovviiinnciniinneinnceeeeeeene
Geldschranke und Geldkasten (KaSSEIIEN)..ciiiiiiiieiieeiiiieciessee e
Mébel (nicht gepolstert) und Turngerdthe, auch aus nicht schmiedbarem G ufs.....ccocoveenene
Feine Schneidwaaren (feine Messer, feine Sclieeren, blanke Waffen und dergl.); Perlen und
Schmuckschnallen, soweit sie nicht unter Nr. 887 fallen; Fingerhiite, Korkzieher, Nufs-
knacker, Stahlkugeln, Knopfe (auch aus Blech) und sonstige feine Eiscnwaaren, ander-
weit nicht genannt:
O TSP U TP OTUPTPPTPPTRPPPTOON
D AT B IEE T it
Kunstschmiedearbeiten. ...,
Schirmgestelle und Bestandtlieile von solchen
Federn, anderweit nicht genannt; auch Blankscheite (Planchetts).....cccoorveiiininicinscnennns
Schreibfedern (einschliefslich der noch nicht voUig fertig gearbeiteten), auch mit...ver-
goldeten Spitzen

Nadeln:
Néahnadeln, auch mit vergoldeten O €liTEN ..o
Nahmaschinen-, Strickmaschinen-, Stickmaschinen- und Wirkmaschinennadeln................
Kratzennadeln, Spicknadcln und andere Nadeln; auch Angelhaken.......cvvvnevivnnnnnn.

Eisensand UNd StahISPANE........cccoiiieiiiiiriie ettt nen

Zollsatz fur
1 Dopp.-Ctr.

10

12
20

15

20
20
20
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Nr.

BR

84

S

BHE B &

B E88Y

842

Beschlisse der Commission in der ersten Berathung

-

S

Drahtseile, Stacheldraht, Drahtgeflechte und Drahtgewebe, Drahtbirsten,
Drahtkorbe, Stiefeleisen; Schrauben und Niete von nicht mehr als 13 mm
Stiftstarke; Haken, anderweit nicht genannt; Kisten— u Sarggriffe, Splinte,
Krampen, Schnallen (mit Ausnahme der Schmuckschnallen); Rosettensti fte;
Sprungfedern aus Draht; Haftel u Oesen; Nagel, anderwert nicht %enannt,
auch mit Kopfen aus and. unedlen Metallen r Legirungen unedl. lle.

Drahtstifte, Klammern und Schlaufen aus Draht.......c.ccooiiiiiiiiiiiiinnns
ot

s

S

bt
Bau— und Mobelbeschlage, Schamiere, Thurfedem, —griffe, -hénge, Jatten, —knipfe,
—rigel u. s v

bearbeitet
ok

N
Lnera dEII t
s
s

Nadeln:

[N E2 L 1 F= V0 [ 1 o T
N &hmasch inens Strickmaschinen—, Stickmaschinen—u. Wirkinasehinenn.adein
Stecknadeln, auch mit Glaskndpfen, und andere Nadeln, Angelhaken..............

EisensandundStahlspane.. ... e

Zollsatz fur
1 Dopp.-Ctr.

Jt

10

Qo

100
500
60
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843 Eisenabfille:

Brucheisen, Alteisen (Schrott); Dreh-, Bohr-, Hobelspdne; Eisenfeilspane; Stabeisen-
enden, Eisenblechkanten und andere nur zum Einschmelzen oder Schweifsen verwend-
bare ADTAIIE VON E IS N oottt st sttt bt

Gliihspan (Hammerschlag und Walzzunder), Schliff, Abfélle von verzinntem Eisenblech
(Weifsblech) von nicht mehr als Bmm STArKE .....ccccoovivvireivieireeressee s

Anmerkungen zu A

1. Der Begriff ,,Eisen* umfafst im Sinne des Zolltarifs auch den BegriiF ,,Stahl“.

2. Schmiedbares Eisen in Form von Flacheisen von mehr als 25 cm Breite wird
als Blech verzollt.

3. Als bearbeitet im Gegensatz zu roh gelten Erzeugnisse aus Eisen dann, wenn
sie eine nachtragliche Bearbeitung der Oberflaiche oder Verdnderung der Gestalt
erfahren haben, um sie fur ihren Sonderzweck gebrauchsfahig zu machen, um
ihr Aussehen zu heben oder um sic gegen Rost zu schitzen.

Zu den bearbeiteten gehéren hiernach insbesondere alle gefeilten, gefrésten,
abgedrehten, gehobelten, geschliffenen, polirten, nach der Fertigstellung gegliihten,
blau angelaufenen, durch Ausgliihen geblauten, durch Erhitzen mit einem Oel-
iiberzug gleichméfsig grau, braun oder sonst gefarbten, im Rollfafs oder in der
Putztrommel gescheuerten, ferner alle angestrichenen, gefirnifsten, lackirten, mit
Schmelz belegten (emaillirten), oxydirten, mit anderen unedlen Metallen oder
Legirungen unedler Metalle iiberzogenen (diese mit Ausnahme der in Anmerkung 4
behandelten), sowie alle vernieteten, verschraubten oder in &hnlicher Weise
nachtraglich in sich verbundenen Waaren. Auch die theilweise oder ganzliche
Entfernung der groben Gufs-, Schmiede- oder Aralzhaut hat die Behandlung der
Erzeugnisse als bearbeitete zur Folge; dabei macht es keinen Unterschied, ob
die Entfernung der rauhen Haut unmittelbar bei der Herstellung des Gegen-
standes oder ob sie durch ein besonderes Verfahren erfolgt ist, sowie ob damit
eine Aenderung der Gestalt des Gegenstandes verbunden ist oder nicht.

Den bearbeiteten stehen gleich diejenigen Waaren, welche unmittelbar bei
ihrer Herstellung ein blankes Aussehen erhalten haben.

Dagegen wird das Anschneiden von Gewinden an Rohrenden, Schrauben
und Muttern, das Vorarbeiten zum Zweck der Prifung der Gegenstande auf
Fehlerfreiheit (Vorschruppen), das Beseitigen von Gufsnahten und Ansétzen, das
Ebnen von Bruchflichen sowie das Abstechen der verlorenen Kopfe, das Aus-
stechen von Nietléchern und das Einbohren von Léchern mit oder ohne Schrauben-
gewinde (soweit nicht fiir gelochte und gebohrte Erzeugnisse besondere Bestim-
mungen getroffen sind), das Blankscheuern einzelner Thefle, ein rauher Oelfarben-
oder Theeranstrieh, sowie das Ueberstreiclien mit Graphit nicht als Bearbeitung
angesehen.

4. Eisen in Stébeu, Draht, Blech, Réhren und andere Eisenwaaren, die auf mechani-
schem Wege mit Kupfer, Kupferlegirungen, Nickel oder Aluminium (berzogen
oder auf chemischem Wege vernickelt sind, unterliegen, soweit nicht besondere
Bestimmungen getroffen sind, einem Zollzuschlag von 50 vom Hundert. Sofern
flr die genannten Gegenstdande in polirtein oder allgemein in bearbeitetem
Zustande besondere Zollsatze bestehen, werden letztere der Berechnung zu
Grunde gelegt.

5. Die Verbindung von Eisenwaaren mit anderen Stoffen ist, soweit nicht im Unter-
abschnitt A besondere Bestimmungen getroffen sind, nur dann auf ihre Ver-
zollung von Einflufs, wenn in anderen Tarifabschnitten vorgeschrieben ist, dafs
Waaren, auch wenn sie nur theilweise aus einem Stoff hergestellt sind, ebenso
verzollt werden sollen wie die ganz aus diesem Stoff hergestellten Waaren.

6. Statuen (einscliliefslich der Bisten, Reliefs und Thierfiguren) mindestens in
natirlicher Grofsc werden, sofern sie Kunstgegenstande sind, zollfrei abgelassen.

Achtzehnter

Maschinen, elektrotechnische
A. 3la-

892 Dampflocomotiven, auf Schienen laufend:
Tenderlocomotiven bei einem Reingewicht der Maschine von IOODoppelcentner oder darunter 1

Tcnderlocomotiven bei einem Reingewicht der Maschine von mehr als 100 Doppelcentner;
LOCOMOLIVEN ONNE T BN U BT ittt

L OCOM O TIVEB NI .ottt ettt sttt et e se e e eae b s bt e st etsebesee e enesbenes

g1 ©
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Zollsatz fur
1Dopp.-Ctr.

Jt

Anmerkungen zu A

Abschnitt.
Erzeugnisse, Fahrzeuge,
scliiren

82 uwaarat
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Dampflocomotiven, nicht nuf Schienen laufend, einschliefslich der Dampfstrafsenwalzen und
der Dampfpfluglocomotiven; Dampflocomobilcn, fahrbar oder nicht fahrbar:

bei einem Reingewicht / von 60 Doppelcentner oder darUnter......cooveeienneieinneseenns
der Maschine \ von mehr als 60 DOpPPelCeNtNer....cccovivrceircciree e
Dampfmaschinen, Dampfturbinen, Wasserkraftmaschinen (Turbinen, Wasserrader u. Wasser-
sdulenmaschinen), Verbrennungs- und Explosionsmotoren, Reifsluft- und Druckluft-
motoren und andere vorstehend nicht genannte Kraft-1Antriebs-) Maschinen (mit Aus-
nahme der Elektromotoren), auch in Verbindung mit Dynamomaschinen, Pumpen,
Hammern, Gebldsemaschinen, Kéltemaschinen; Foérdermaschinen; ferner feststehende,
fahrbare oder schwimmende Bagger, Rammen und Krahnen:

von 40 kg oder darunter.............
von mehr als 40 Kilogramm bis 1 Doppelcentner
»1 Doppelcentner ,,

bei einem Rein- n n » ) . D 5
; » ?> 0 ; 10
QEWICht. n ! % j ) 25
der Maschine 3 1 25 . 50
v n 50 . 500
n''n » D " 1000

r e (070 0] D Xo] o] o= [of=1 411 -] R

Nahmaschinen (einschliefslich der Knrbelstickmaschinen) und Strickmaschinen fiir den Hand-
betrieb ohne Gestell, Képfe (Obertheile) von Nahmaschinen (einschliefslich der Kurbel-
stickmaschinen) und von Strickmaschinen, auch Theile davon (ausgenommen Nadeln)

Nahmaschinen (einschliefslich der Kurbelstickmaschinen) und Strickmaschinen in fester Ver-
bindung mit Gestellen oder fiir motorischen B etrieb ..o,

Gestelle von Nahmaschinen (einschliefslich der Kurbelstickmaschinen) und von Strickmaschinen,
sowie Theile von solchen Gestellen, einschl. der dazu gehdrigen Tischplatten oder Tische

Maschinen und Maschinentheiie in fester Verbindung mit Kratzenbeschlagen........c.ccccocooeune.

Andere Maschinen fiir die Vorbereitung der Verarbeitung von Spinnstoffen; Maschinen fir
die Spinnerei und Zwirnerei einschliefslich der das Haspeln, Spulen und Wickeln der
Gcespinnste bewirkenden Maschinen, sowie Maschinen zur Vorbereitung der Gespinnste
FUP 018 W B D BT T ittt bbb

WD S TITI TR 1. b bbb

Gardinen-, Spitzen- und Tulmaschinen; Wirkmaschinen; Stickmaschinen (ausgenommen
Kurbelstlckmaschlnen) ...............................................................................................

Zurichte- (Appretur-) Maschinen (Maschlnen fir die Veredelung von Gespinnsten und
Gespinnstwaarcn), soweit sie nicht unter Nr. 874 fallen; Maschinen fir Wéascherei und
ChemISCNE R EINMIGUNG cooeiiiciie ettt et

Feuerspritzen aller Art; Pumpen fir Menschen- oder Thierbetrieb......ccooiviiniiviiinicininns

Maschinen zur Bearbeitung von Metallen, Hoélzern oder Steinen; Dampf- und hydraulische
Schmiedepressen; Nietmaschinen und mechanische Hammer (Fall-, Luftdruck-, Feder-
liammer und sonstige durch Kraftiibertragung betriebene Hammer):

o . von 2,5 Doppelcentner oder darUnter ...
bei einem Rein-  von mehr als 25 bis 10 Doppelcentner......
gewicht » n » N «30

der Maschine » » » S0 00 o,
. 5 100 Doppelcentner ........................

Dampfdreschmaschinen UNG M AR ASCRINEN cvevooeeemseoees oo soeeeese oo eeessseeeeesesseeeners e
Andere nicht besonders genannte Maschinen:
VON 40 KG 0der darUNter. .o sa e
von mehr als 40 Kilogramm bis 1 Doppelcentner...

bei einem Rein- " , 1 Doppelcentner ,, 2 "
: ] n n «
gewicht N g A ! " 10 )
der Maschine 3 » )} »50 "
» ) 50 ,100 "

" 100Doppe|centner ...............................................
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. - . . ZolUfttz fir
Nr. Beschlisse der Commission in der ersten Berathung 1 Dopp.-Ctr.
wJ

808 unweraxdert

994 unverandert

895 unverdndert
8% unverandert
897 unverandert
unverandert
unverandert
900 unverandert
01 unverandert
A2 unverandert
903 unverandert.
94  unverandert
9B Pfluge fur Krafthetriel), auch mit zugehériger Kraftmaschine, uud Méahmaschinen
906 unverandert

XV Lii 2
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Neuanlagen der Crucible Steel Company of America.

22. Jahrg. Nr. Iti.

Neuaiilagen der Crucible Steel Company of America.

Um die Crucible Steel Co., welche ungefahr
95 % ¢es in den Vereinigten Staaten erzeugten
Tiegelstahls liefert, in Bezug auf die Ver-
sorgung mit Rohmaterial unabhéngig zu stellen,
und zugleich zur Vergrofserung der jetzigen
Martin— Bledh— und Stabeisenerzeugnng ist vor
ungefahr einem Jahre die St Clair Steel Com-
pany ims Leben gerufen worden. Das Werk
urfafst gegerméartig z2wolf 50—t—-Martindfen, doch
ist fir evetuellen Bedarf eire Verdopplung
der Anlage vorgesehen.  Aufserdeui wurde noch

falls 25 ‘/a Fa Stromuferland bei West Elisabeth
angekauft. Sie baut auch in Jersey City eire
sehr ausgedehnite Kaltwalzwerk— und Zieherei-
anlage.

Die St. Clair—Furnace Co.

Nach eingehenden Erdrterungen und Be-
rathungen entschlofs man sich, arstatt grofserer
Oefen solde fir eire Leistung von 450. t zu
baven, wodurch es miglich wurde, alles Mesaba—
Erz zu verwenden. Die Gruben, deren Mt—

Adbildung 1. St dair Fumece Ga

A Erzlager von 700000 t Fassungsraum.

F Elektrische Centrale.

die St Clair Fumace Co. organisirt, welche
einre dleichfalls ervneiterungsfahige Hochofen-
anlage von drei 450-t—Cefen besitztt Die
neuen Werke, welche ein Areal von ungefahr
69 ha bedecken, liegen bei Clairton in Allegheny
County an der Pennsylvania —Eisenbahn und
grenzen auf eire Strecke von 2,4 km an den
Monongahelaflufs. Die Lage derselben wird als
die fir den Fabrikoetrieb ginstigste in der
Pittsbnrger Gegend bezeichnet.t Um die best-
moglichen VerkehrsVerbindungen zu sdéften,
ist der Bau einer Bricke Uber den Monongahela-
flufs sowie verschiedener Zweigbahnen beschlossen,
welche den Anschlufs an die Pittsburg and Lake
Erie—, die Baltinore and Chio— und wahrscheinlich
auch an die Wabash -Bahn vermitteln sollen
Mit Ricksicht auf zukinftige BedUrfnisse hat
die Cesellsdaft auch 12 ha Stromuferland an
der Pittsburg and Lake Erieseite, sowie gleich—

D Erz und Kalkstein.

C Koks. 1) Kesselhaus. E Maschinenbaus.

G rumpenhaus.

eigendiiinerin die Gesellschaft ist, reichen aus,
um die Hochofenanlage auf 20 Jahre hinaus nit
Erz zu versorgen

Die Hochofenanlage bestent aus drei Oefen
von 6,4 m Durchmesser und 25,9 m Hohe;
jeder Ofen ist mit eledrisch betrieberen ge-
reigten Gichtaufziigen wversehen. Die Wind—
erliitzug erfolgt fur jeden Ofen in vier Massick
& Crookes -Apparaten von 6,4 m Durchmesser
und 28,95 m Hohe, wodurch eire im Vergleich
Zu der Grofse des Hochofens sehr reichlich be-
messene Winderhitzungsflaclie erzielt wurde. Der
Wind wird durch 7 Verbund—Geblasemaschinen
mit Condensation erzeugt, die von der South—
wark Foundrv & Mecliine Company in Phila-
delphia erbaut sind Der Abdampf wird in von
derselben Firma  celieferten Weifssden Gegen—
stronocondensatoren  verdichtet, denen  zugleich
der Abdampf der Ubrigen Hiilfsmaschmen, der
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Purpstation und der elektrisden Kraftanlage
2xgefihrt wvird. Der Dampf fir des gesammte
Hochofermerk wird durch eire 3ohrenkesselanlagc
von insgesanmit 12000 P. S. (System Babcock
& Wilcox) celiefert. Diese Kessel wersorgen
auch die in der Nahe befindliche Purpstation
ud die elekrisde Centrale.

Die nach neuestem System eingerichtete Erz-
verladungsanlage wurde von der Brown Hoisting
Mechinery Company in Cleveland, Ohio, celiefert
Sie besteht im wesentlichen aus einer Kippvorrich-
tug, die instande ist, Wagen mit einem Brutto-
gewicht von ungeféhr 73 Tonnen zu entleeren, und
2wei fahrbaren Bricken wvon 108,8 m Lilnge,

A Slartinéfen. 1t Tieiofen. ¢ Blockwalzwerk.

schincn-Sehuppen.

welche mit gewdhnlichen und mit Greifer—Kibeln
asgEristet sind Die Brz— und Koksbehalter
haben eire Lange von etwa 216 m. Die Erz-
tasdhen werden von den Forderbricken aus ge-
fullt, wahrend der Koks unmittelbar aus Waggons
abgestiirzt wird, welche auf einer Hochbahn Uber
den entsprechenden Taschen hinfahren.  Die
Schlacke wird granulirt und in gewdhnliche
Wagen verladen, ader in geschnolzenem Zustande
in besondere Schlackermagen abgelassen. Das
gesanmmite Eisen wird in Giefspfannen abgestochen
and je nach Bedarf entweder nach der Martin-
anlage oder den Giefsmeschinen gefahren. Die
elekrisdeKraftanlage besteht aus drei 550K. —W.
Westinghouse—Dynamos, von denen jede mit einer
horizortalen Porter—Allenschen Verbundmaschine
direct gekuppelt ist Fir eire evettelle Ver—
grofserung der Anlage ist reichlich Raum ¢ge—
lzssen  Die Punpstation ist mit drei Pumpen

Neuanlagen der Crucible Steel Company of America.

D Pumpenhaus.
11 Magazin.

Stahl und Eisen. 879

augeristet, die von drei verticalen Codensatias—
Verbundmaschinen der Firma Wilson—Sryder Mfg.
Company betrieben wird; auch hier ist Raum
fur die Aufstellung weiterer Pumpen vorgesehen.
Die Lagepliine Abbild. 1und 2 zeigen die Anlagen
der St Clair Fumace und der St Clair Steel
Company. Der letztere hildet die Fortsetzung
des ersteren und beide'greifen in der Zeichnung
etwas Ubereinander.

Die St. Clair Steel Company.

Um die groidtmigliche Leistung und das beste
Martinofenproduct zu erzielen, sandte die Gesell-
sdhaft den Leiter ihres Martilnverks im letzten

CD

Adbildung 2
St Clair Steel Go

E Kesselhaus, t' Schmiede und Reparaturwerkstatte. G
J Stationsgebaude. K Bureau.

Ma-

Jahre nach Europa zum Studium des Bertrand—
ThielProcesses.  Der Erfolg dieser Reise war,
defs die Gesellschaft das ausschliefslice Rechit
der Patentbenutzung erwarb. Das Martinofen—
gebdude ist 307,8 m lang und 39,9 m breit
und besitzt eiren Anbau fur Lagerréaume von
21,9 m Breite und einer der Gesammtlénge des
Gebaudes entsprechenden Lange. Die Lager-
raume liegen auf einem Niveau mit der Be—
schidungsbiihne. Das Gebdude enthélt zwolf
feststehende 50—t—-Martindfen, welche nit natir-
lichemGas betrieben werden sollen, deren Warme-
speicher aber gerdumig genug gebaut sind, um
auch bei eventuellem Bedarf mit Generatorgas
j arbeiten zu konnen. Auch ein Mischer won
; 300 t Fassungsvermigen ist vorhanden. Die
Cefen stehen 10 Fufs hoch Uber dem Boden,
1 um des Giefsen auf der Hittensohle zu embg-
i liden Das Einsetzen der Chargen erfolgt mit
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drei elektrisch betriebenen Wellman - Seaver-
Maschinen, die Krahnausristung bestellt aus drei
75 -t-Gielskrahnen, einem 40-t-Ofenkralm und
funf5-t-Lagerraumkréhnen; dieselben sind sammt-
licli von der Morgan Engineering Company erbaut
und aufgestellt. Der Stahl wird in auf einem
Wagen stehende Gufsformen zu 18- bis 20zdélligen
Blécken gegossen, dio nach dem Blockwalzwerk
gefahren werden. Unterwegs passiren sie ein
Paar Aikensche verticale hydraulische Block-
ausstofser, welche die Formen abheben. Dor Block
gelangt alsdann in die Tiefofen, die von zwei
elektrischen Morgan-Krahnen bedient werden.
Es sind funf Tieféfen vorhanden ; jeder derselben
enthalt vier Kammern, welche je vier Bldcke
aufnehmen. Die Aufnahmeféhigkeit der ganzen
Anlage betrédgt daher 80 Bldocke. Die'Feuerung
der Tiefofen geschieht mit naturlichem Gas,
aber auch hier ist ein eventueller Betrieb mit
Generatorgas vorgesehen. Das Blockwalzwerk,
von Mackintosh, Hemphill & Co. eingerichtet,
wird von einem Paar Reversirdampfmaschinen
(55 X 60'") ohne Uobersetzung angetrieben. Die
Kesselanlage umfafst 13 Stirling-Kessel von je
500 P.S., welche mit Ronoyfeuerung und einer
von Heyl & Patterson, Pittsburg, eingerichteten
automatischen Kohlen- und Aschenférderung aus-
gerustet sind. Die Erzeugnisse des Blockwalz-
werks werden mittels eines Deckenlaufkrahns,
welcher das Knuppellager bestreicht, in Wagen

verladen. Die ganze Anlage ist mit Reparatur-
werkstatten, Locomotivgebduden, Bureaus und
Laboratorium gut ausgeristet. Behufs einer

baldigen Erweiterung des Werkes hat sich die
St. Clair Steel Company entschlossen, eine neue
Bessemeranlage in Clairton zu bauen, welche
zwei 10-t-Converter enthalten wird. Die téag-
liche Leistungsfahigkeit der gesammten Anlage
wird auf 1000 t Martin- und 2000 t Bessemer-
stahl geschétzt. Ferner besteht die Absicht,
der Anlage ein Vorwalzwerk hinzuzufugen, um
die kleineren Starken der Knuppel, Platinen und
Blocke auszuwalzen und damit das Blockwalzwerk
zu entlasten und seine Leistung zu erhdhen.
Mit dem Bau von Fertigstrafsen soll je nach
Bedarf vorgegangen werden.

Die Kaltwalzwerksanlage.

Dieses Werk ist in Verbindung mit der Spaul-
ding und Jenningsanlage in Jersey City erbaut.
Es enthélt ein neues Gebaude fur die Kraft-
anlage (rd. 38 X 49 m) mit einer Scheidewand,
welche, durch das ganze Gebdude laufend, das-

selbe in zwei R&ume (18,3 X 49,36 m) theilt.
Von diesen nimmt einer die Kessel, der andere
die Maschinen und Dynamos auf. Ein 10-t-

Deckenlanfkrahn bestreicht die ganze L&nge des
Maschinenraumes. Die Kesselanlage besteht aus
vier 300 P.S. Babcock & Wailcox-Kesseln, zu
denen noch vier weitere kommen werden, so

Neuanlagen der Crucible Steel Company of America.
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dafs die gelammte Leistungsfahigkeit der Kessel-
anlage sich auf 2400 P.S. stellen wird.

Unter den neuen Maschinen befindet sich
eine Watts-Campbell Hochdruck-CorliCsmaschine
ohne Condensation (24 X 28 Zoll) von 350 P.S.,
eine 50 K.-W. Diehl-Gleichstromdynamomaschine,
eine Westinghouse 375 K.-W. Weechselstrom-

maschine und eine Diehl 100 K.-W. Gleich-
strommaschine. Die Dynamomaschinen werden
von Buckeyeschen Condensationsmaschinen be-

trieben, der Abdampf wird durch eine Worthington
Contralcondensationsanlage verdichtet, welche
einen Comlensator, eine Wasser- und eine Luft-
pumpe enthélt. Auch hier ist gentgend Raum
fur eine Verdopplung der Anlage vorgesehen.
Die automatische Kohlen- und Ascheférderung
erfolgt elektrisch. Die Kohle wird aus dem
Wagen in Trichter abgestlrzt, passirt einen
Kohlenbrecher und wird automatisch einem lioch-

Adbildng 3. KaltwalzWerksanlace:
A Maschinenraum. B Krahn. ¢ Schornstein. D Kesselhaus.
K Tempere!. i”Lagcr- und Verladeraum. (7 Aufziige. 11 Draht-
zieherei. 5 Licht- und Luftschaeht. K Walzwerk. L Schreinerei.
M Maschincnschuppen. K Krahn. 0 Warmdéfen und Bclzanlage.
r Drehkrahn.

liegenden Kohlenbehélter zugefihrt, welcher eine
Ladeféahigkeit von 350 bis 400 t hat, und go-
langt durch einen Spalt in die Roneyscho Be-
schickungsvorrichtung, welche sie in einem be-
stdndigen Strom dem Kessel zufuhrt. Derselbe
Apparat fordert die Asche in einen erhdhten
Behélter, von wo der Inhalt durch einen Spalt
in untergeschobene Wagen abfallt.

Die neue Zieherei- und Kaltwalzwerksanlage
besteht aus den Warmdfen, den Beizapparaten,
der Drahtzieherei, dem Kaltwalzwerk und dem
sogenannten ,tempering and patenting depart-
ment“, d. h. einer Anlage zum Haéarten und
Ausglihen der Drahte. Die Anordnung des
ganzen Werks ist aus dem Lageplan (Abb. 3)
ersichtlich. Die Warmofen- und Beizanlage be-
findet sich in einem einstdockigen Gebéaude
(76 X 30)5 in) und umfafst die Warmdafen, die
Saure- und Kalkwasserbottiche, die Polterbénke
und Trockendfen. Das Besetzen der Wéarm-
o6fen erfolgt durch einen Freemanschen Chargir-
apparat mit Hulfe eines elektrischen Kralins.
Zwei hydraulische 3-t-Drehkrdhne dienen zum
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Besetzen und Entladen der Bottiche. Die
Zieherei— und Walzwerksanlage sind in zwei ge-
tremten 2neistockigen Gebauden (76,2 X 22,9 m)
utergebradhit.  Ein weiteres Gebaude (76,2 X

11,9m) ninmt die Reparaturvwerkstatten auf.
Ein Raum wvon 3 m Breite z2wischen den beiden
Hauptgebauden dient als Luft— und Lichtschacht
soMe zur Aufnahme je eines hydraulischen Auf-
Zuges an jedem Ende. Die Kaltwalzwerksanlage
bestoht aus elektrisch betriebenen Walzwerken
mit Walzen aus gehartetem Stahl; dieselben er-
halten ihren Antrieb eirzeln oder in Gruppen
von 6 his 10 durch besondere Motoren. Es
llen Starken bis zu 0,0025 Zoll ausgewalzt
werden. Die Zieherei wird 250 Trommeln von
12 bis 24 Zoll Durchmesser aufweisen. Zu-
spitzungsmaschinen, Scheeren und andere Hilfs—
meschinen ertalten gleichfalls elektrischen An-
trich Da dos Material infolge des haufigen

Der tiinfiufs des Glihens und Abschreckens u. s. uh

islalil und Eisen. 8§St
Ausglihens viel Transport erfordert, ist eire
eldkirisde Schmalspurbahn  vorgesehen, welche
sich durch die ganze Anlage erstreckt. Die
Anlage zum Harten und Glihen des Drahtes
ist in einem neuen Gebaude 61,0 X 36,6 unter-
gebradit.  Das Verfahren ist contiruirlich Die
Dréhte und Bénder laufen von Trommeln ab
durch ein System von offeren und geschlosseren
Retorten, Badem u. s w., in welchen die Tem-
peratur autoratisch regulirt wird, und auf andere
Trommeln wieder auf. Die Lager— und Ver-
ladungsraume befinden sich In einem Gebdude
(15,2 X 59,5), welches mit elektrisden Lade-
vorrichtungen fur bequemen und billigen Trans-
port wohl ausgeristet ist Die ganze Anlage
diet zum Kaltwalzen und Ziehen aller Arten
von  kohlenstoffreichem Stahl in Draht, Bander
u s w. und dirfte vielleicdit die vollkomrenste
ihrer Art sein

Der Eiiiflufs des Gltihens und Abschreckens auf die Zugfestigkeit
von Eisen und Stahl.*

Schon fur die Stockholmer Ausstellung im
Tahre 1897 war von Brirell Uber den Enflufs
des Gluhens und Abschreckens auf die Zugfestig-
keit von Eisen und Stahl eire sehr umfassende
Untersuchung angestel it worden, deren Ergebnisse
darals in der Abtheilung der Fagersta—\Werke
veroffeticht wurden.  Diese  Untersuchungen
waren indessen unvollstindig in Bezug auf die
Ausfiihrung der Zugfestigkeitsversuche, bei denen
besonders die elastischen Eigenschaften der Ma-
terialien nicht festgestellt worden waren.  Auch
mehrere andere Gesichitspunkte hatte man nidit
gentigend beridsiditigt.  Es wurde deshalb eire
neve umfassendere Versuchsreihe fur die Pariser
Ausstellung 1900 ausgefihrt; sie erstredkte sich
auf 13 verschiedere Eisen— und Stahlsorten von
sehr wechselnder Zusammensetzung, deren jede
31 verschiedenen Behandlungsweisen unterworfen
wurde. Die Probekorper waren Rundstébe von
Normalform von 18 mm Durchmesser.  Die Zahl
der ausgefihrten Festigkeitsversuche  betrug
13 X 31 = 403, nicht gerechnet eine Menge
Erganzungsversuche, besonders fur gehartete und
nicht angelassene Proben mit hohem Kohlen-
stoffgdelt  Diese verzogen sich namlich leicht
beim Abschrecken und trat dann der Bruch ge-
wohnlich am Kopf des Stabes ein

* Untersuchungen von J. A. Brinell, zusannnen-
gestellt von Axel W alllberg.

Die Behandlungsweisen, welchen die ver-
schiedenen Materialien  unterworfen  wurden,
waren folgendo:

1 Warmwalzen ohne besondereNachbehandlung.

2. Glthen und langsames Abkihlen bei Tempe-
raturen von 350°, 750°, 850°, 1000°,
1100° und 1200° C.

3. Abschrecken in Wasser von + 20° C. bei
Temperaturen von 750°, 850° und 1000° C.;
und zwar: 1. ore Anlassen, 2. angelassen
bis 350°, 3. bis 550° und 4. bis 650°.

4. Abschrecken in Cel von 800 C. bei Tem-
peraturen von 750°, 850° und 1000° C;
1. ohre Anlassen, 2. angelassen bis 350°
und 3. bis 550°.

5. Abschrecken in Blei von 550° bei Tempera-
turen von 750°, 850° und 1000° C.

Nach dem Anlassen wurden die Stabe inmer
einer langsamen Abkihlung an der Luft Uber-
lassen

Das Yiirsuchsmaterial.

Das verwendete Material bestand asshliel's—
lich aus saurem, auf den Fagersta—\Werken er-
zeugten Martireisen.  In vielen Fallen, z. B. bei
Stahl mit hohem Schwefelgehalt, wurden die
Chargen goeciell fur diese Untersuchung lia—
ostelit
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Taelle

Die eliemische Zusamucnsetznng 1. s w
der Versuchsiuaterialien.

Des Brudh S Cherrische
el B | I
s IL ° 9 M S
Ofsblodes L)
zoll ’JO k
82 Gy 8 120 11710313]0,2i:0,010:0,027
4885 8 0,90 0,940,289 0,250,01310,075
4642 nit 8 0,.800,790,3780,200,0115029
06 4o 8 06506403360130010003
014 8 0,650.650,275]0,490,011 {0,108
4297 peceuten 10 0,50 0,44:0,2750,46 0,018 0,029
4815 & 8 045 0,460,3691,06:0,560 0,065
4288 8 Q-00,34j0,26510,490,015 0,026
2R Sag 8 0,350,31'0,1260,94 0.150 0,033
4647 e 10 0300,250,20004110,0120,029
47% 8 0,20 0,16:0,453]0;26:0,010 0,030

4958 Blasen zwischen 10 O,Z)O,lg’\,0140,38 0,0150,029
3138 Randund v<m 10 (0,10 0,09]0,005§0,10,0,020§0,026

Aus der Tabelle geht lienor, dafs der Ge-
halt an Silicium und llangan bedeutend hther
ist, als sost dem schwedischen Durdisdnitts—
meterial entspridit  Von den 13 Chargen hatten
11 etwes Saugtrichter, welcher jedoch inmer
mit dem oberen Theil des Blockes abgeschnitten
wurde, aber keine Gasblasen. Die aditzolligen
Blocke wurden durch Walzen, die zehnzdlligen
durch Schmieden auf einen Durchmesser wvon
138 mm ( 5 Zoll) gestreckt.  Die 0 erfalteren
KnUppel wurden in einer Hitze zu Stangen von
32 mm Durchmesser ausgewalzt und an der Luft
ohne Berthrung mit dem Boden einer langsamen
AbkUhlung Uberlassen.  Aus diesen Bundstangen
wurden Normalstdbe von 18 mm Durchmesser

ausgedrent.
Das Glihen und Abschrecken der Probestibe.

Die GCostruction des Gluhofens ist der eines
Muffelofers anlich, wie aus Abbild. 1 henorgellt
Sie weicht jedoch von dem letzteren Typus in-
sofem ab, als ein Theil der Feuergase durch
den Ofenraum celeitet wird.  Indessen ist Vor-
sorge getroffen, dafs die zum Glihen eingestellten
Staébe der Flamme niglichst wenig ausgesetzt
sind Die Gase werden namlich in einem unter
der Unterkante der Probestabe liegenden Niveau
eingeleitet und abgezogen. Mit diesem Ofen
war es moglich, die Temperatur nidit nur auf
die gewlnschite Hohe zu bringen, sondem sie
auch auf derselben gleichéfsig zu ertalten
Die Temperatur wurde nittels eines Le e
teliersehen elektrisden Pyrometers gemessen.

Zum Harten der Zugproben diente der in
Abbildung 2 wiedergegebene Apparat. Er konnte
gleidweitig 13 Probestdbe aufnehmen, et
sprechend der Zahl der zu untersuchenden Stahl-
sorten, vondenenje einProbestab eingestel ltwurde.
Der Apparat war leidit drehbar, damit die gleid
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zeitig eingestel lten Stabe dieselbe Termperatur er-
hielten; die Aufstellung desselben im Ofen zeigt
Scnitt E F der Abbildung 1. Der Ofen hatte beim
Einstellen der Probestibe stets eire Tenperatur,
welche um 100 bis 200° C. niedriger war als
die, bei welcher die Hartung stattfinden sollte
Die Gluhzeit der Probestdbe war im Durch-
samitt eire Stunde; fur die Tenperatur 1100
und 1200° C. war dare- etwes langere Zeit
erforderlich, weil es schmierigwar, diese Warme-
grade Im Ofen zu erzielen. Zum Zweck des
Abschreckens der Versuchskorper wurde dasGestel |
as dem Ofen genommen, miglichst sarell in
die Hartungsflissigkeit eingetaucht und so lange
in gelinder Bewegung gehalten, bis die FlUssig-
keit und die Stabe die gleiche Temperatur hatten.
Die nur der langsamen AbkuUhlung unterworfenen
Stabe wurden auf einer mit Asbest bekleideten
Eisenplatte an freier Luft senkredht aufoestellt

Yersnchsergebnisse.

Es leuditet ein, dafs aus einer 0 umfassen-
den Versuchsreine — die Brirellschen Tabellen
weisen 3200 einzelne Werthe auf — sich nicht
directe, allgenein geltende SchlUsse ziehen lassen.
Es ldnt indessen, auf Grund der ertaltenen
Resultate einige allgemeine Regeln Uber den
Einflufs der verschiederen Arten des Glihens
und Hartens auf die Festigkeit des Eisens und
Stahls aufaustellen,_und hat dies den Verfasser
bewogen, die Versuchsergcbnisse in Gruppen
zusanmerzustellen und deren Mittelvertlie aus-
zurechren. Die Gruppen sind nach ithrem Kohlen-

stoffgenalt geordnet und umfassen:

Gruppe |I.
Nr. 4612mit 117% C
G?,rge . 4885, 0%,
» . 4642 ., 0,9,
» » 0%, 064, .,
’ . 3914, 065, .,
Mittelwerth 0,84 % C

Gruppe II.

Charge Nr. 4297 mit 044% C

Mittelvwerth 0,39% C

Gruppe IIL.
Charge  Nr. 4647 mit0, 25/ C
,, » 471%5 ,, 016,
* 498 ,, 018, ,,

Mttelverth 0,20 % C
Die praktischen Folgerungen, welche der
Verfasser ans dieser Untersuchung ableitet, sind
im Nachstehenden zusammengefafst;

1 Glihen und langsames Abkuhlen.

Es ist schon lange bekannt, dafs ein Anlassen
von, besonders kalt bearbeitetem  Eisen und
Stahl bis zur Blaufarbung sowohl die Bruch-
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festigeit und die Elasticitiétsgreze als in ein-
zelnen Ausnahmeféallen auch die Zahigkeit erhtht.
Die wvorliegende Untersuchung' bestétigt diese
Erfahrung und ist es besonders die Proportio-
nalititsgrarwze, welche bei der Erwarmung bis
auf 350u eine Erhdhung erfahren hat.  Dieselbe
betrug fiir die Gruppen I, H, 11l und Charge
Nr. 3138 bezw. 28, 24, 23 und 20 °/o. Die
Dehnbarkeit ist fiir diese Gruppen dleidfalls
un 9, 6, 12 und 38% gesteigert worden; die
Stred— und Bruchgrenzen haben durch diese
Behandlung in der Regel keine wesentliche Ver-
anderung erfahren.  Es geht daraus henvor, dafs
die elastischen Eigenschaften und die Zdhigkeit
tes Materials durch die Erwarmung bis auf
350° erhdit werden, ohne dafs die absolute
Festigkeit wesentlich beeintréditigt ‘wird, eire

Schnitt A-B

zahlen, welche Verbesserung ein Material durch
Glihen bis auf 1000° C. erfahren kann:

(7p (sa B 6

% % ‘b %

Guxe | ........... +44  +19 +8 +11
S 1 T +44 +20 +2 + 12
. In........... + +28 +3 + 15
Charge Nr. 3138 +48 + 26 +2 +39

Die Lebensdauer eines Constructiostieils,
welcher wiederholten Beanspruchungen ausgesetzt
istt hangt vor allen von der Hohe der Pro-
portioalititsgrerve und der Grofse der Dehn—

Abildng 1

Gliihofen

Thatsache, die der Beachtung wertli erscheint
Wenn die in dieser Versuchsreine — Erwarmung
bis auf 350° C. — erhalteren Resultate den
Ansichiten mancher Metal lurgen nidht ertsprechen,
0 dirfte dies bei den Resultaten der weiteren
Versuchsreihen, bei denen die Anlafstenperatur
eire hohere war, noch weniger der Fall sein
Die erbreitetste Ansichit ist die, dafs ein be-
arbeitetes Material durch, Glihen und langsames
Abkiihlen an Zahigkeit gewinnt, an Festigkeit
und Hlassticitilt dagegen verliert. Die Ergebnisse
der vorliegenden Versuche stellen im scharfen
Widerspruch hierzu.  Sie zeigen, dafs durch die

enahnte Behandlung in der Regel sowohl eire :

Erhohung der Proporticalitéts—Hliefs— und Bruch-
grenzen als auch der Dehnbarkeit erreidit wird.
SO ertellt z. B. aus den folgenden \Verhéltnifs—

Adbildug 2. Agoarat
zum Harten der Zugpraoen

barkeit ab. Es dirfte sich deshalb zweifelsohne
( heufig lohren, des fertiggewalzte Material einem
geeigneten Ausgliihen zu unterwerfen.

2. Harten im Wasser,

a) Nach vorherigem Erhitzen bis auf
750  Durch neuere Untersuchungen* isthewiesen,
dafs, im Gegensatz zu friheren Anschauungen,
die Tenperaturen von 660 und 700° C. nicht
mehr als digjenigen Grenzen gelten kodnnen,
innerhalb deren sich bei langsamer Abkuhlung
die Aussaigerung des Carbids vollzieht, sondem
dafs diese Grenzen hoher liegen. Hir einen
Kohlenstoffgehalt von 0,89 /o findet allerdings

* Side u a ,,The Joural of tre Iron ad Ste
| Institute* 11, Seite 311, 317 und folgacke
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diese Aussaigerung bei 700° statt, fir 1 °°
und 0,25 °/° Kohlenstoff jedoch sclion bei 800 °,
fir kohlerstoffreidere als 1 %0 und amere als
0,25 °/° bei noch hoheren Tenperaturen. Hier-
zu kommt noch, dafs des Carbid erst in einer
400 Uber seinemBildungspunkt liegenden Tempe-
ratur wieder zarfallt man kann daher nur in
Ausnahraefallen darauf rechnen, dafs das Carbid
bei 750 O wirklich in Hartungskohle umgewandelt
wird. Die Brirellsclien Untersuchungen zeigen,
dafs dieser Fall nidit, oder wenigstens nur in
geringem Mafse, eingetreten ist  Eine weitere
Ursache hierfur dirfte die Abktihlung der Proben
wéhrend des Herausnehmens aus dem Glihofen
gewesen sein, welche vielleidit eine beginnende
Carbidausscheidung veranlafste und dadurch die
Hartungswirkung abschwéchte. Die Verdnde-
rungen, welche die neisten Proben durch diese
Behandlung erlitten haben, dirften denmach haupt-
sachlich physicalisdher Natur sein und scheinen
durch eire Wiederenvarmung bis auf nur 350 0C.
beseitigt zu werden. Diese Auffassung wird
gewissemafsen durch den Umstand bestatigt,
dafs die kohlenstoffameren Proben nmehr als
die kohlerstoffreicheren an Dehnung werloren
haben. Die Verlidltnifszahlen zeigen z. B. nach
dem Abschrecken bei 750 0 ohne nachfolgendes
Anlassen:
For die Gruppe laeire Zunehmeder Dehnungvan 15 %0
n » , Il > Aomahme ,, . » 14,
w » TTT p > n n w w
CMargp Nr. 3138 , » » ” » 40
Wenn die Verénderung der Festigkeitseigen+
sdaften von der Umwandlung der Kohlenstoff-
formen abhdngig wére, o miifsten sich diese
bei den kohlenstoffreicheren Sorten stérkergelterd
mechen als bei den kohlenstoffamreren.  Die
dben angefihrten Zahlen zeigen gerade dos
entgegengesetzte Vertéltnifs.  Eine hinreichende
Erklarung fir die gesteigerte Dehnbarkeit
des Stahles mit einem mitderen Kohlenstoff-
gehalt von 0,84 %0 bat der Verfasser nicht
gefunden. Alle Chargen dieser Gruppe (1)
zeigten eire Steigerung der Dehnbarkeit mit
Ausnahme wvon Charge Nr. 4885, bei welcher
ein sehr geringfigiger Riiekgang von 6,7 auf
6,2 %o eingetreten ist Dieser Unstand kann
also nicht einem Zufall zugeschrieben werden.
Die Veranderung eines Stahls durch Ab-
schrecken bei 750 0C., ohne nachfolgendes An-
lassen, dirfte gewissenmafsen nit einer Kaltbe-
arbeitung zu \ergleicen sein, deren Einflufs
auf die Abnahme der Zahigkeit sich starker bel
weicherem als bei hdrterem Material gelterd
mecht. Die Wirkung des Abschreckens scheint
indessen in der Weise von der der Kaltbearbeitung
abzuneichen,dafs die letztere dieProportical itits—
grenze erhtnt und erstere sie emiedrigt; fir
die Gruppen I, II, 11l und Charge Nr. 3138
betragt die Abnahme dieser Wertlie bezw. 25,
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20, 33 und 7 °/o. Dagegen wird im Durch-
sdmitt sonohl die Saed<— wie die Bruchgrenze
durch das Abschrecken erhtht, besonders fir
des weichste Material, bei welchem die Steigerung
derselben 77 bezw. 72 °/0 betrégt

Durch das Anlassen his auf 350 Owird nidit
nur der beim Abschrecken verlorere Grad von
Dehnbarkeit wieder gewonnen, sondem dieselbe
sogar bis Uber das urspringliche Mafs gesteigert.
Die Einbufse an Proportionalitatsgrenze dagegen
wird erst durch Erhitzen bis auf 550° C. wieder
eingebracht. Das Anlassen von, bei 750° C.
abgeschreckten, Proben bis auf 550 0 und 650 0C.
sdheint dieselbe Wirkung wie das Gluhen nidit
geharteter Proben zu haben. Aus den ge-
wonnenen Ergebnissen l&fst sich folgem, dafs
ein Abschrecken bei einer so niedrigen Termperatur
wie 750, weder mit noch dwre nachfolgendes
Anlassen zu enpfehlen ist

b)
der kohlanstoffreicheren Stahlsorten, welche nur bis
350° oder gar nidit angelassen wurden, haben
keine Ergebnisse geliefert.  Die Ursache war, dafs
die Prabestabe sich beim Abschrecken trotz der
getrofferen Vorsidhitsrafsregeln etwas geworfen
hatten. Bei den folgenden Zugversuchen rissen
daher die Stibe infolge der aufgetreteren Bie—
gnngsspannungen vorzeitig an den Kopfen ab,
dowonl sie nach dem Abschrecken gerade ge-
schliffen und justirt wvaren. Fermer zeigte sich,
dafs die Veranderungen der Festigkeitseigen+
sdhaften durch die Unmwandlung der Kohlen-
stoffforren bedingt sind, wie zum Beispiel die
Abnahme der Dehnbarkeit bei den nicht ange-
lasseren Proben beweist. Diese Abnahme be-
trégt fur die Gruppe 1, 111 und Charge Nr. 3138
bezw. 96, 69 und 39 °/0. In diesem Falle haben
daher die kohlenstoffreidsten Sorten die grifste
Einbufse an Dehnbarkeit editten, wahrend sich
beim Abschrecken auf 750° die entgegengesetzte
Erscheinung zeigte. Bemerkenswerth ist auch
dbs starke Sinken der Elasticitatsgreze, weldhes
bei ssmmitlichen Proben dieser Gattung stattoe-
funden hat.  Erst ein Anlassen auf 550U steigert
die Proportionalititsgraze wieder, aber auf
Kosten der Streck— und Brmcligrerze.  Durch
ein Anlassen bis auf 550° wird die Proportio-
nalititsgrenze fur die Gruppen I, 11, IH ud
fur Charge Nr. 3138 um bezw. 148, 143,
63 und 47 /o oesteigert  Der Verlust an
Dehnung wird demmach durch des nachfolgende
Anlassen in hohem Mafse, wenn auch nicht voll-
standig, wieder eingebracht.  Eine Ausnahme
hiernvon macht Charge Nr. 3138. Das Material
derselben hat durch des Abldschen bei 850°
und nachfolgendes Anlassen bis auf 5500 in
jeder Beziehung eirne wesentliche Verbesserung
erfahren; dieWerthe fur Proporticralitéts—, Streck—
und Bruchgrenze sind némlich um bezw. 47, 22,
9 und 18 °/o gestiegen.

Abldschen bei 850° C. Die Zugprober
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(0] Abldschen bei 1000° C. Obwohl —Theil durch des geringe Volumen des Bleibedes

soneit die Festigkeitseigenschaften in Frage
kommen — die geeigetste Hartungstenpera—
tur des Stahles bei 8500 C. zu liegen sdeirt,
0 nmecht e doch nidit viel aus, wenn
des Abloschen erst bei 1000 0 C. geschieht
Zwar scheinen die Festigkeitseigenschaften bei
dem kohlestoffreicsten  Material (Gruppe 1)
etwes celitten zu haben, Im ganzen aber doch
in geringem Mafse. Am schérfsten tritt in dieser
Gruppe die Charge Nr. 4612 C = 1,17 %o hervor.
Necli der grofsen Abnahme der Dehnbarkeit zu
urtheilen, wirde man des Material \verbramt
nennen; das widerspridit jedoch der Thatsache,
dafs diesslbe Stahlsorte ohne Schaden bis auf
1200 0 C. erhitzt und darauf der langsamen
Abkiihlung Uberlassen worden ist

Die nachstehenden Zahlen zeigen, dafs die
Stahlsorten der Gruppe 11 und Charge Nr. 3138
in mehreren Fallen starkere Hartung bei 1000 OC.
als bei 850 0 C. erlitten haben.

Zuwachs In °/0nach dem Abschrecken
In Wasser bei

- 850° C. 11000® C.| S50« C. j1000» C.
Eigenschaften | i

mit darauffolgendem Anlassen fir

Gruppe Il Charge Nr. 3138

bis 3500 C. bis 5500 C.
Proportionalitts<rrcnze  + 73 + 132 + 47 4+ 48
.......... + 170 + 218 4+ 22 + 62
Bruchgrenzc.......ccoou...... + 166 + 90 + 9 4+ 24
Dehnbarkeit.......coc....... 84 — 83 + 18 + 32

Aus der Zusanmrenstellung geht henvor, dafs
fir das Material Charge Nr. 3138 das Abldschen
bei 1000° vordieilhafter ist als bei 850° C,
die durch Abschrecken mit diesem weichen
Material erhaltenen Ergebnisse stellen in voller
Uebereinstinmung mit der alten praktisden
Erfahrung, dafs die Qualitat weicher Schiffsbleche
durch Gltihen und Abschirecken sehr verbessertwird.

3. Harten in Oel von 80° C.

Die Versuchsergebnisse haben die alte Er-
fahrung bestatigt, dafs das Abschrecken in Cel
eine geringere Hartung henorruft als das Ab-
schredken inWasser. Von besonderem Interesse
ist die Beobachtung, dafs bei den in Cel ge-
hérteten Proben die Proportionalitéitsgrerze fir
alle Temperaturen der Abschreckung erhtht
wurde, wahrend diese Grenze fir die inWasser
bei derselben Temperatur albgeschreckten Proben
herabgesunken ist Dies gilt fur sammtliche
Werthe mit Ausnahme von Gruppe T fir des
Abschrecken bei 8500 C.

4. Harten in Blei von 550° C

Die Ergebnisse dieser Versuche sollten, den
durch Abschrecken in Wasser und Anlassen bis
auf 5500 erhalteren ziemlich @mlich sein, es
zeigte sich indessen, dafs des Abschrecken in
Blei viel weniger kraftigwirkt. Dies mag zum

(cbwohl  Uker 1000 kg) weranlagst ssin Beim
Abschrecken stieg rémlicli die Temperatur des
Bleibades nidit umeserttlich, was zu einer Ab-
nahme des Hartungsvermigens des Bades bei-
getragen haben dirfte  Indessen sind die Ab-
weichungen zu grofs, um aus dieser Ursache
allein erklart zu werden. Ein anderer Grund
fur die Schwankungen der VE'rsuchsergebnisse
ist in der Uwzuwerléssigkeit der Tenperatur-
bestimmungen des Bleibades zu suchen, welche
nicht nit derselben Genauigkeit wie bei den
tbrigen Versuchen festoestellt werden komnte.
Vergleicht man diese Ergebnisse mit denen,
welche durch Abloschen in Cel ertalten sind,
0 findet man, dafs der Binflufs der Celhartung
bald mehr, bald weniger kraftig war als der
des Abschreckens in Blei, welche Unregelnméfsig—
keit wahrscheinlich den aoen erwéhnten Verhalt-
nissen zuzuschreiben ist

5. Einflufs der chemischen Zusammen-
setzung.

Interessant st es, solde Chargen mit ein-
ander zu \ergleichen, welche Unterschiede in
der chemischen Zusammensetzung nur fur einen
der anwesenden Fremdkorper aufweisen. Um
z. B. den Binflufs des Mangans auf die Festig-
keitseigenschaften eines Stahls mit 0,65 /o C fest-
ausstellen, sind die Chargen Nr. 3096 und 3914
(Tabelle Seite 882) ausgewahlt. Beide haben un-
gefahr dieselbe chemische Zusammensetzung mit
Ausnahme des Mangans, welches in die erste
Charge mit 0,18 0 und in die letztere mit
0,49 %0 einging. . Die Chargen Nr. 4795 und
4958 nit bezw. 0,16 und 0,18 %o Kohlenstoff
somie 0,453 und 0,014 %o Silicium sind aus-
gandhlt um den Enflufs des Siliciurs zu be-
stimren. Um den Binflufs des Schwefels festau-
stellen, wurden dio Chargen Nr. 4297, 4815,
4288 und 8232 mit bezw. 0,018, 0,560, 0,015
und 0,150 %o Schwefel benutzt

a. Der Einflufs des Mangans. Es ist
bekannt, dafs Mangan das Hartungsvermigen
des Stahles steigert und dies gehit auch aus der
nachstehenden Zusammenstellung henvor.  Die
Harte der Materialien ist nach dem Brirellschen
Verfahren* bestint

Stahl Chem. Zusammensetzung, °o Hértezahl
Nr. c SL Mn S > geﬁgr}el gehartet

6 0,65 0,27 0,49 0,011 0,028 255 460

6, Nr. 2 066 033 0,18 0,010 0,028 228 327

Nach dieser Tabel le betrégt die durch die Gegen-
wart von Mangan veranlafste Steigerung der Harte

. . 255_228 1 .
bei ungehértetemMaterial 049Zlo J8 X Jg = 9Ein-
heiten fur jedes 0,1 0 Mangan, bei dem g

* Stahl und Eisen 1901 S. 382 und 465.
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liarteten §°4g X §G = 43 Eirheiten firjedes
0,1 °/° Mangan. Das jVaterial mit htherem
Mangangehalt zeigte demmach auch ein htheres
Hartungsvermbgen. Die Zugversuche zeigen aber,
dafs das Mangan nicht denselben Binflufs auf
die Festigkeitseigenschaften ausiibt.  Die Proben,
welche entweder keiner Vorbehandlung oder
einem Gluhen mit langsamer AbkUhlung unter-
worfen wurden, weisen im Durchschnitt Unter-
schiede in der Bruchfestigkeit von 3 Einheiten
f. d 0,1 °/o Mangan auf. Dieser Werth stinmt
ganz gut mit dem fir die Harteznnahme ge-
fundenen, némlich 9 Einheitenf. d. 0,1 % Mangan;
die Verhalifszahl zwischen Harte und Bruch-
festigeit ist nach Brirell 0,346. Dagegen
findet man bei den gehérteten Proben im Durch-
sdnitt eine Erhéhung der Bruchgrenze nach
dem Abschrecken bei 750°, 850° und 1000° C.
von bezw. 2,3, 4 und 4,5 Einheiten . d 0,1 %0
Mangan. Das Mangan scheint denmnach bei dem
Abschrecken zwar die Hirte, aber nidit die
absolute Festigkeit zu steigem.  Gleidzeitig
mit dem Wachsen der Brudifestigkeit um 2,3,
3 und 4,5 Einheiten £ d 0,1 °o Mangan ist
auch eine Abnahme der Dehnung fir das nicht
gehértete Material mit 0,4 °/0 und fir dos ge-
hartete mit 0,6 bis 0,8 0 f. d. 0,1 °/o Mangan—
Zu ocostatiren

b)
rechnung der Mittelwertlie fir die Dehnung und
Bruchfestigkeit der nicht gehérteten Proben von
Charge Nr. 4795 und Nr. 4958 ergab sich die
Dehnung zu bezw. 30 und 31,6 °/o, die Bruch-
festigeit zu 45,7 und 41,2 kg/gmm. Der Unter-
schied dieser Wertlie ist dermach nidit grofs,
wenn man die grofse Differerz des Silicium
gehaltes berticksichtigt. Die Resultate der Harte-

Industrie - Ausstellung. 22. Jahrg. Nr. 16.
probeuzeigen auch keinebesonderen Abweichungen,
cbwohl, wie natlrlich, Silicium, gleich den Ubrigen
Begleitem des Eisens, eine Abnahme der Zahig-
keit und ein Wachsen der Festigkeit bewirkt

Obgleich, wie aus den Versuchen henvorgeht,
ein ziemlich hoher Procentsatz von Silicium dre
Schaden in ein Material eingehen kann, welches
nur einmal gehartet wird, so dirfte doch bei
wiederholter Hartung, infolge der leichten Oydir—
barkeit des Siliciuns, eire Verschlechterung des
Materials eintreten

o
der Untersuchung zeigen, dafs ein so hoher
Schwefelgehalt wie 0,56 %0 in mehrfacher Hin-
sidit einen entschieden schédlichen Binflufs aus-
Ubt, und dirfte ein soldes Material keine
praktische Verwendung finden, oowohl die Wertlie
an und fir sich noch ganz annehmbar sind
Bemerkenswerth ist es, dafs das Material, trotz
seines grofsen Schwefelgehalts nidht rothoriidliig
war, was nur dem kraftig compensirenden Ein-
fluls des Mangans zugeschrieben werden kann.
Das Material mit 0,15 °/° Schmefel zeigte sich
im allgemeinen dem sdwefelfreien Material nmit
derrselben  Kohlenstoffgehalt vollkonmmen  eben-
blrtig, sonohl im geharteten als im ungehérteten
Zustande. Es mifs indessen festgehalten werden,
dafs dies nur fiir die in der Walzenrichtung
herausgenommenen Proben gilt

Als ein Beispiel, welche hohe Festigkeit
diesss Material en—eiden kann, durfen folgende
Zahlen gelten:

Der Einflufs des Siliciums. Bei Be-

Proportionalitatsgrenze . . . 39,6 kg/gqmm
Streckgrenze....ceeene. 59,3 »
Bruchgrenze.....ccccoccovvvcvnns 135,3
Dehnung..cveveevvcieinieenn, 4,3

Das Material war nidit rothbrichig.

Rheinisch-Westfalisclie Industrie-Ausstellung-.

X. Bochumer Verein.

Bekanntlich gehtrt diesss im Jahre 1842
gegrindete und 1854 von der jetzigen Actien—
gesellsdaft Ubermonmmene Werk zu den altesten
und bedeutendsten Unitermehmungen des rheinisd—
westfalischen Industriegebietes.  Kennzeichnend
fur die aufserordetliclie Entwicklung desselben
ist die Thatsache, dafs die Jahresleistung, die
vor anndhernd 50 Jahren nur 650 t Gufsstalil
ausmachte, jetzt 300 000 t Stahlblécke betrégt
Gleichzeitig ist die Zahl der Arbeiter von 300
im Jahre 1854 auf 12000 gestiegen. Einen
besonderen Werth hat der Bochumer Verein von

jeher darauf gelegt, nur Qualititsweare herzu-
stellen, ein Princip, dem er bis heute treu ge-
blicben ist und dem er in erster Linie seire
rihmenswerthen Erfolge verdankt. Fur die treff-
lidhe und sachgeméfse Leitung des Werkes spricht
im Ubrigen ebenso sehr die allgenreine An-
erkennung der ,Qualitat‘ als auch der Umstand,
dafs die Gesel lschaft vor den nreisten anderen Unter-
nehmungen dieser Art sich dadurch auszeidet,
dafs gk niemals ihr Actienkapital zusammen-
gelegt, aber seit ihrem Bestehen eine durchschnitt-
lide Dividende von 8,62 °/o \ertteilt hat

Einflufs des Schwefels. Die Ergebnisse
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Der an der Hauptallee des Auwsstellugs— | celalites  dienenden  Glockenthurm  schon von
Gebaudes gelegere Pavillon hat die Form einer | weitem an eires der dltesten Specialerzeugnisse

grofsen dreischiffigen Halle, die spéter zur Auf- ! des Vereins erimert

nahme von Hochofengeblasemaschinen auf dem
Bochurei Werk bestimmt ist sie ist aus Eisen-
pfeilem und Tragem erbaut und mit eirer hodi—

Eine CGlocke war es, an
der Jakob Mayer im Jahre 1851 den Nachweis
liefrte, dafs man auch den Stahl durch
Giefsen zu fertigen  Gebrauchsgegenstanden

des Bodiurer \ereirs fur Bargoau und Qufsstanifdoriuation Disseldorf 1902

1. Elektrische
maschine.

2. Pfeiler aus Wagen und Tcn-

: deraebsen.

3. Pyramide aus Radsatzen.

4. 8 u. 14. Dampfkolbcn aus ge-
schmiedetem Stahl.

5. 32 u. 37. Weichen mit federn-
der Zunge, System Bocliumer
Verein.

6 u.7. Schienenherzstucke u.s.w.,
dariber Bruchproben.

9 bis 12. Muldenkippwagen.

Glocken - Léufe-

13. Scheitholzwagen und Zube-
horteile.

15 u. 16. Tragfedern wund Spiral-
federn.

17. Rillenschlenen-Weiche.

18. Zungenstick furStrafsenbahn-
welchen.

19. Ausstellung der Gesellschaft
fir Stahl-Industrie In Bochum:
Schienen, Schwellen u. Profile.

20. Fuhrwerksgeleise.

21 u. 64. Aufbau aus Schienen,
Schwellen, Laschen u.s. w.

22 u. 65. Glockenachsen und Be-
schlagthelle.

23 u.59. Rohe Locomotlv-Schmie-
destiickc.

24. Hohlgeschmiedeter Stahlcylin-
der, theilweise abgedreht.

25. Einfach gekropfte Kurbelachse
fir eine Schiffsmaschine.

26. Walze aus geschmiedetem
Stahl, hohlgebohrt.

27. 1 Treib- und 1 Kuppelsatz fir
Eilzuglocomotiven.

;28 u. 36. Radsatze fir preufsische
Schnellzug-Locomotlven.

29. 12in Stahl geschmiedete Loco-
motivkolben.

.30. Gyiinderdeckel aus Stahlgufs
fir eine SchifTsmaschine.

31. Cylinder aus Stahlgufs fir
eine hydraulische Schmiede*
presse.

33. Converterring aus Stahlgufs.

34. Radsatze fur Schmalspur-
bahnen.

35 u. 47. Festigkeitsproben au
Radreifen und gewalzten Rad-
scheiben.

38 u. 46. Reifen fir Locomotiven,

o - -Tender und*Wagen-,"Toh und

bearbeitet.

39 u. 45. Admiralitats - Anker aus
Stahlgufs.

40. Radsédtze fur Wagen und
Tender.

41. Locomotiv - Kuppelsatz mit
Speichenréddern aus Stall1-
formgufs.

42. 50m langeSchiffswcllenleitung
aus geschmiedetem Stahl.

43. Locomotiv-Treibsatz.

44. Wagenradsatz mit gewalzten
Scheibenrédern.

48. Locomotlvrad aus Stahlform-
Rufs.

49. SchilTs-Hintersteven aus Stahl-
gufs.

50. Yierfligelige
aus Stahlgufs.

51. Kurbelwelle mit Stahlgufs-'
kurbelwangen fiir eine Hoch-
ofen - Gaskraftmaschine von

Schiffsschraube

1500 P.S.

52. Locomotivrad aus Stahlform«
gufs.

53. Stahlgufs - Zahnrad fur ein
Walzwerk.

54 u.55. Zahnradsdtze fur Zahn-
rad-Locomotiven.

56. Fuhrungsstick aus Stahlguls
fur den Steuerapparat eines
Kriegsschiffes.

57. Ruderjoch aus Stahlgufs.

58. Locomotiv-Radsétze.

60. Kurbelachse fir eine Forder-
maschine.

61. Dreifach gekropfte
kurbelwelle.

62. Radséatze fur Schnellzug-Loco-
motiven.

63. Rohe Schmiedestiicke aus Stahl
fir Locomotiven und Schlffs-
maschinen.

B Glockenstuhl mit Glocken aus
Stahlgufs.

67 u. 68. Kastenwagen fir Feld-
und Kleinbahnen.

69. Plateau - Wagen von 30t
Tragkraft mit darauf stehen-
dem Guterwagen fir Klein-
bahnen.

70. Guterwagen fur Kleinbahnen,
benutzbar als Plateauwagen.

71. Bedeckter Guterwagen.

72. Magnetrad fur eine Wechsel-
strommaschine.

73. Guterwagen fir Kleinbahnen.

74. Offener Giterwagen.

75. Langholzwagen.

76. Eiserner Kohlenwagen.

77. Roh geschmiedete u.geprefste
Waggon-Beschlagtheile.

78. Giterwagen fur Viehtransport.

79. Diorama (Werksanlage).

80. Empfangsraum.

SchifTs-

Lange cer Halle 71 in Breite der Mittelhelle 20 m Breite jeder der 2nei Seitartallen G/am
Gesairrate Hade 2700 gn

liegenden Laufbahn fir die starken Hebekrahne
versehen, welche zur Aufstellung der theilweise
shr schweren Ausstel lungsgegenstande erforder-
lichwaren. Die Haupthalle hat bei: 66 m Lange
20 m Breite und 21 m Hohe. Die beiden Seiten-
hallen sird je 6,5 m breit und 6 m hoch. Aeufser—
lich hat das Ausstellungsgebaude die geschmack-
vollen Formen einer gotliisden Kirche ertalten,
welche durch ihren 70 m hohen, zur Aufnahme
einss aus drei Glocken bestehenden Qufsstahl—

verarbeiten komte. Die Glocke, die auf der
Disseldorfer Ausstellung 1852 als erste ihrer
Art ausgestelit und mit einigen weiteren Glocken
auf der Pariser Ausstellung des Jahres 1855
grofses Aufsehen erregte, ist als ehrwirdiges
Stiick zur Schauegebrachit. Weiter finden wir
in einem auss Holz erbauten Glockenstuhl im
Hintergrund der Halle drei grofse Kirchenglocken
aus Stahlgufs mit reichen Flachreliefverzierungen
bei einem Durchmesser bis zu 2800 mm und
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einem Gesammitgewicht von 23350 kg; dartber
befinden sich in reicer Auswahl grofsere ud
kleirere Kirchenglocken, Fabrik— und Stations-
gloden u s w., aufserdem wird in Verbindung
mit den im Glockenthurm aufgehangten Glocken
eire Lituteneschire vorgefuhrt, auf deren Aus-
bildung man mit Recht sehr grofsen Werth gelegt
hat, um den Wohlklang zu mehren. In Kirchen,
wo dieses elektrische Lautewerk angebracht ist,

Rheinisch-Westfalisch/) Industrie- Ausstellung-
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hin bildet natUrlich die Glodkenherstellung eiren
nebensachlichen Theil der Werksfabrication; ihr
am neisten ins Gewicht fallender Theil besteht
aus Eisenbahnmaterial aller Art.  In erster Linie
fertigt der Bochumer Verein Eisenbahnschienen
as saurem Bessemerstahl an, auch die dem
Verein angegliederte ,Cesellschaft fur Stahl-
industrie* verfertigt ihre Eisenbahnschienen aus
dem gleichen Material, daneben besonders noch

Blick in die Assstelluggalle dess Bodurer \ereirs.

kann das Lauten der Glocken durch eire eirzige
Person besorgt werden und belaufen sich die
Kosten des Stromes fur ein \ertelstindiges
Lauten nur auf etwa 20 d). In Bezug auf die
Vorzige der Gufsstahlglocken ist zu bemerken,
dafs dieselben bei ausgezeichneter Reinheit und
Fille des Tones hirsiditlich der Festigkeit den
Bronzeglocken bedeutend Uberlegen sind, auch
Ubemimmt der Verein fur ihre Haltbarkeit die
ausgedehntesten Garantien; fermer betrégt der
Preis ungefahr die Halfte dessen einer Broze—
glocke von gleichem Ton und amlicher Form
Bis jetzt sind von dem Bochumer Verein mehr
als 4300 Kirchenglocken geliefert worden. Imrer—

Rillenschieren fir Strafsenbahnen. Sammtliche
fUr den Bedarf der Eisenbahnen bestimmten Er-
zeugnisse werden in gefélliger Gruppirung vor-
gefthrt  So sehen wir mehrere machtigo Auf-
bauten aus Schienen, Schwellen, Unterlagsplatten,
Laschen, Schienenstofsen u. s w., die Radsatze
zeigen sowohl Speichenréder, als auch die als
Secialitat fabricirten Scheibenrader mit voll-
gewalzten Radscheiben. Die Haltbarkeit der Rad-
sdtze in Bezug auf Zahigkeit und Widerstands-
fahigkeit wird durch Gegensténde der genannten
Art, die erstanlichen Gewaltproben urterzogen
worden sind, zur Anschauung gebrachit.  So ist in
einemRad das Nabenloch imkalten Zustande durch



15. August 1902.

gevwaltsames Eintreiben wvon konischen Dormen
von 153 mm auf 231 mm, also um 51 °/o,
enveitert worden, dlinc dafs eine sichtbare Be-
schadigung des Rades dadurch  stattgefunden
hatte. Locomotiv—Radreifen sind, natiirlich gleich-
falls im kalten Zustande, durch Schlage eines
Fallbdren langgestreckt worden, wobei des
Material sich eberfalls als \ollstandig wider-
standsfahig erwiesen hat.  Als besonders ke—
merkenswerth sei noch die vom Bochumer Verein
=it drei Jahren gebaute neue Weichenconstruction,
die sogenante Federweiche™, erwahnt, sie
uttersdeidet sich von der Normalweiche der
preufsischon Staatseisenbahnen dadurch, dafs der

Cowertarring in dar Asstellugdelle des Boduner \ereirs.

sogerannte Zungendrehstuhl in Fortfall gekonmen
ist, und dafs durch eire besondere Construction
der Zungonschiene grofsere Biegsamkeit der
letzteren und hohe Sicherheit im Betriebe der
Weiche erreidit wird. Hieran diliefsen sich
die Tragfedem fur Eisenbahrnwagen, Loconotiven
ud dergleichen sowie Spiralfedemn, die in einem
besondem Pavillon sehr eigenartig und wirkungs-
vl aufgebaut sind  Zahlreiche Gluterwagen
verschiedener Bauart fur Nomal- und Klein-
bahnen, fermer Muldenldppwagen wvon *3 bis
2 com Inhalt legen Zeugnifs ab von der Leistungs-
fahigeit der Wagenbau—Anstalt des Vereirs.
In den fur den Schiffbau bestimmten Faori—
egtiosstiden zeigt des Werk in glanzender
Weise, was es in seiner Scdmiedenerkstitte
ud Stahlgiefserei leisten kann; in der Mitte
langs durch die ganze Halle gehend hat eine
wvollstadige Schiffsnellenleitung mit aufgekeilter

Rheinisch - Westfalische Industrie - Axisstellung.
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Schiffsschrake aus  geschmiedetem Stahl von
50 m Lange, die fir des italienisde Kriegs-
schiff ,,Regina Margherita“ bestimmt ist, Auf-
nahme gefunden. Die won ihr auf die Schiffs-
schraube zu Ubertragende Maschinenleistung
entsporicht 10000 Pferdestarken.  Sie bestehit
aus 2wei Stiick zweifach gekrgpfter Kurbelachsen,
einer Druck— und einer Schraubermelle.  Letztere
bildet eireirziges, 32 m lages Stick wvon
35000 kg Gewicht. Die ganze Wcllenleitung,
deren Gesammitgewicht 86000 kg betréagt,
ist durchbohrt und der aus der 32 ni langen
Schraubermelle ausgebohrte Kern ist untertalb
derselben ausgelegt.  Zahlreiche Anker, Schiffs-
meschinen— und andere Tliel—
le darutter vor allem der
anmndhemdjJ15 m hohe llin—
tersteven fur einen Doppel—
schrauben —Schrelldanpfer
von 87000 kg Gewicht
zeigen die Anwendung des
Stahlformgusses fir den
Schiffau.

Auch fir den allgeneinen
Maschinenbau und fur Berg-
werksmeschinen  bestinmte
Schmiedestiicke werden hier
vorgefuhrt, so z B. ere
7500 mm lange und 16000
kg schwmere Maschinenachse
fur eine Fordermaschine und
eine schmere Kurbelwelle fur
eine Hochofen—Gasmaschine
wvon 1500 P.S. Was die
Schmiede leistet, kot ins-
besondere zum Ausdruck
an einem zum Theil aoge—
drehten, hohlgeschmiedeten
Staliloylinder von 1100 mm
Durchmesser und 4,5 m
Lange. Urter den schweren Stahlformgufsstiicken
erwdhnen wir einen Converterring von 4 m
Durchmesser und einem Gewicht von 18 000 kg,
und einen 34000 kg schweren Arbeitscylinder
as Stahlgufs fir eire Schmiedepresse von
5000 t Fermer seien noch ein fur eine Dynamo-
meschine gefertigtes Magnetrad mit  Doppel-
seeiden und ein 16 500 kg schweres Zahnrad
wvon 3000 nuu Durchmesser mit Winkelzéhnen
fir ein Walzwerk angefihrt und zum Schlufs
auf das gleich vom Eingang rechter Hand auf—
gestellte Diorama aufmerksam gemacht; letzteres
zeigt imHintergrinde die Gufsstalilfabrik mit ihren
vier Hochofen, den Stahlwerken, Walzwerken und
einigen anderen Betriebswerkstatten und bringt
in anschaulicher Weise die verschiedenen Arten
von Beamten— und Arbeiter-Wohnhéusem, sownie
ein Arbeiter-Wohn— und Kosthaus fur 1200 u+
verheirathete Arbeiter zur Darstellung.
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XI. Rheinische Metalhvaaren-

Das in ansprechender Architektur ausgefiinrte
umfangreiche Ausstellnngsgetéiule, das den Namen
,JRheinische Metalhvaaren— und Maschinenfabrik'*
tragt, darfte mit grfserem Rechit |, Pavillon Ehr-
hardt” heil'sen, da es nidit allein die Erzeugnisse
dieser von Ehrhardt begrindeten Fabrik, sondem
auch digjenigen aus den zahlreichen anderen Unter-
nehmungen zur Schau bringt, die ebenfalls nit dem
Namen Ehrhardt verknipft sind

Die genannte Fabrik besteht jetzt aus 4 Ab-
teilungen, von denen die alteste, unmittelbar bei
Disseldorf gelegen, sich mit der Herstellung von
nahtlosen Rohren, Hohlachsen, Gesflaschen, Ge-
schossen und Geschiitzrohren u. s w.  beschéftigt,
wahrend dss zweite bei Rath erbaute Werk in 3
besisch zugestel lIten Siemens—MartinGfenvon je 15t
Fassung, einem sauer zugestel Iten Siemens—MVartin-
ofen von 9 tFassung und einer Tiegelofenanlage
Stahl scmilzt und—aus diesem Rohproducte fir
des erstgernamte Werk uud aufserdem Radreifen
und Rader some andere Fabricate arstellt  In
neverer Zeit sind dem Untermehmen noch an-
gegliedert worden die Munitions— und Waffenfabrik
vorm Dreyse in Sdmmerda und ein Schiefsplatz kel
Unterdiifs in der LUineburger Heide. Weiter sind
an der Ausstellung betheiligt das im Jahre 1898
erbaute Prefs— und Walzwerk inRcisholz, dieEise-
nacher Fahrzeugfabrik sowie die Stammfabrik von
Ehrhardt, die Maschinenfabrik in Zella—St. Blasii.
Die erste der letztgenanniten Gesel lschaften betreibt
als hauptsachlidste Soecialitat die Herstellung
wvon Hohleylinderm und nahitlosen Rohiren, Kessel-
manteln, glatten und gewellten Feverrohren, hahl—
geprefsten Schiffsnellen, sonvie hohlenWellen jeder
Art. Der erfoderlide Stahl wird im eigeren
Stahlverk in Sierens—Martindfen hergestellt

Die Fahrzeugfabrik Eisenach baut Laffeten,
Munitionswagen, elektrisdhe Wagen fur Personen—
und Lastenbefbrdermng, Fahrrader und Motorznei-
réder. Die Fabrik Heinr. Ehrhardt besdéftigt sich
mit dem Bau von Werkzeugmaschinen, besonders
solden, die zur Herstellung von Artillerienaterial,
Geschitzronren und Geschossen dieren.

Den grofsten Raum in der reichhaltigen Aus-
stellung nehmen die in der Haupthal le vorgefUhrten
artilleristischen Gegenstande ein;, neben Geschossen
zeigt sie in erster Linie zahlreiche Feld—, Gebirgs—
und aufserdem auch Kistenvortheidigungs— und
Marinekanonen in kleiren Kalibem. Ehrhardt
hat es utermommen, ein neues Modell eines Feld—
Sdrellfevergeschiitzes zu construiren, und damit
in verhaltnifsréfsig kurzer Zeit solde Erfolge er-
zielt, dafs er griisere Lieferungen nach dem Aus-
land ausfihren konnte.  Durch die Uebertragung
des Sdrellifeuerprincips auf Feldgeschiitze ist eine
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und Maschinenfabrik.

Aenderung der Cesdhiitzoonstructionen aus dem
Grunde bedingt worden, dafs das Geschiitz in seiner
Feverstellung durch die Abgabe des Schusses nidit
beeintréchtigt werden darf.  Es liegt auf der Hand,
dafs, wenn nach jedem Schufs die Richitung erst
wieder neu eirzustellen ist, der ganze Vortheil der
Schrellfenerung verloren gehtt.  Zur Losung dieser
Aufgabe, die in einer Absorbirung des Rickschlags
besteht, hat man zwei Wege beschritten, indem
man einmal die ganze Laffete nebst Rohr den
Stofs aufnehmen I&fst und dabei sich eires in die
Erde eindriickenden gefederten Spormes als Wider-
lagers bedient, und das andere Mal, indem man
nur das Geschiitzrohr auf der Laffete zurticklaufen
I&fst, die Hemmung durch eirne FlUssigkeitsbrense,
gewohnlich Glycerinbrense bewirkt und des Ge-
schiitzrohr durch eire Spiralfeder, die sogenannte
Vorholfeder,wiederum indieAnfangsstel lungbringt.
mier Meinungsaustausch Uber die aneckmafsigste
Einrichtung istinden militarisch—tednisdhenFach-
kreisen noch im wvollen Gange, er erstreckt sich
nict nur auf diese Fragen, sondem auch auf die
weitere Aufgabe, dasGeschitz und die Bedienungs-
mannschaft durch geeignet angebrachte Blech-
schilde zu schiitzen, some Uber die Arten der
Geschosse.  Es kann nidht Aufgabe der Bericht-
erstattung sein, auf diesen noch hin und herwogen-
den Meinungsaustausch hier néher einzugehen. Als
Normalconstruction eines  hinreichend wirkungs-
vollen Feldgeschiitzes fur européische Verhaltnisse
sieht die Rheinische Metalhvearen— und Maschinen-
fabrik— wie wir dem reich ausgestatteten Katalog
entnehmen —solde an, welche mit einemGewichit
des feuermden Geschiitzes von 925 bis 1000 kg
und einem Fahrzeuggewichit von hddhstens 1650 kg
mit 36 Schiife inder Protze ein 6,5 kg schwmeres Ge—
sahofs bei einer Anfangsgeschwindigkeit von 500 m
verscliefst Wo ein hiheres Fahrzeuggewicht an-
wendbar erscheint oder das Gewicht des feuermden
Geschiitzes unter Verminderung der Schufezahl in
der Protze erhdht werden kann, ist es miglich, mit
der Anfangsgeschwindigkeit bis auf 600 m horauf—
zugehen. Das Gleiche erscheint miglich, wenn des
Fahrzeuggeniclitvermindertwird, wobei dieSdiufs—
zahl in der Protze zugleich erhdht werden konnte.
Um eine entsprechende Quersdhnittsbelastung und
eire ratioelle Lagerung der HRillkugeln im
Sehraprel zu erzielen, ist als Hochst —Normal-
kalibor 7,5 an fur ein Feldgeschiitz zu betrachten.
Ehrhardt zeigt auf der Disseldorfer Ausstellung
drei Typen wvon Feld—Schrellfever—Geschiitzen,
darunter einen mit Schrauben—, einen mit G-
und einen mit einer Art Nordenfeldt—\erschiufs.
Der Laffetenkdrper besteht bei diesen Geschiitzen
as zwei teleskopartig ineinander verschiebbaren
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Rohren, von denen des ilufsere hirten liegt und
einen starren Spom trigt, waéhrend des vordere
Rohr untertalb der Achse an dieser befestigt ist
Die Geschiitze sind mit zusanmmenlegbaren Schilden
von Nidkelchronstahlplatten geschiitzt; da die
Schilde fest bis utten an den Boden reichen
ud diese selbst gegen Gewehrfeuer und Schrganel—
kugeln gentigende Sicherteit bieten, so ersdeint
die Bedienungsmannschaft hinreichend geschiitzt.
Es ist daher begreiflich, dafs neuverdings wiederum
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verschiufs in Panzerung fur Kistenbefestigungen,
welche in einem nachgebildeten Stiick Kistenfort
aufoestellt ist  Die Widerstandsfahigkeit der
nach dem Prefsverfahren aus bestem Tiegelstahl
hergestellten Rohre gegen die Wirkung brisanter
Sorengstoffe wird durch ein Stick eines Feld-
kanonenrohres eranschaulicht, welches  zwei
Sprengproben mit je 200 g geschrolzerer
Pikrinséure in Feldgranaten unterworfen wurde.
Das Rohr wurde hiertei nicit zertrinmert,

Rheinische Metallwaaren- und Maschinenfabrik.

die Frage auftaclit, do nidit die Schraorel—
kugeln wieder durch eine Granate nit ver-
heerenderer Wirkung zu ersetzen scien  Den-
slben Geschiitztyp zeigt Ehrhardt auch als
Gebirgskanone, die auf vier Maulthieren neben
einem Munitionstragethier verpackt ist  Aufser
den genannten Feld— und Gebirgsgeschiitzen sind
auch einige grfsere Kanonen vorhanden.  Uniter
letzteren ervéhnen wir eire 88-an-Sarellfeuer—
schiffskanore mit Kanmmversehlufs in Mittelpivot—
Wiegenlaffete. Dieselbe steht in einem imitirten
Kasemattpanzer, welcher den geparzerten Theil
eines Schiffskorpers darstellt; fermereine 105-am-
Schrellfeverkanone  mit  Ehrhardtschein Keil-

sondem nur aufgebaucht, wobei sich der ufsere
Durchmesser an den Sprengstellen von 140 bis
auf 150 mm erveiterte. Von Interesse sind
fermer die Munitionswagen, die treils mit Stahl-
késten, tieils mit Korbverpackung ausgeristet
sind und sonohl fir die Infaterie wie fur die
Artillerie gebaut werden. Erganzt istdie Kanonen—
und Munitionsnegen-Ansstellung durch  Samm-
lungen von Geschossen, von ganzen und durch-
schnittenen Zindem, Kartuschen und Kartuscli—
zUndungen u. s. w.

Den Ausgangspunkt der Enrhardtsehen Uniter-
nehmungen bildet des ihm eigenttimliche Prefs-
verfahren, das unseren Lesem im Princip bekannt
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ist Der Gang der Fabrication ist auf der Aus-
stellung in interessanter Weise durch Vorfihrung
der Rohblocke, der gelochten und ausgestreckten
Oylinder und weiter durch Vorfihrung der fertig
geprefsten Gegenstande  in anschaulicher Weise
dargestellt Wir konnen so die verschiedenen
Stadien des Pressens eines Kanonenrohres und
eines Geschosses verfolgen, ebenso auch wvon
nehtlosen Rohren der verschiedensten Art, von
Casflasden u. s w. Die Gute des Fabricates
wird durch eire grofse Reihe von Materialpraoen
wie Aufweite— und Bortelproben von nahtlosen
Rohren, Schlag— und Biegeproben von Hohlachsen,
beschossene Panzerbleche fur Geschiitzschilde u a
bewiesen.

Das Preis— und Walzwerk Reisliolz, die
jungste Schopfung Ehrhardts, hat das genannte
Prefsverfahren aufgenommen, um so Hohlkdrper
sdwerster und grofster Art herzustellen und
dann die vorgeprefsten Hohlkorper auf einem
besonderen Walzwerke, ebenfalls Enhrhardtscher
Costruction, zu rehtlosen Kesselschissen und
anderen Rohren grofsen Durchmessers auszu-
walzen* Die Erzeugnisse des Werkes sind zu
einem michtigen Aufbau \ereinigt, welcher in
der Mitte der Haupthalle einen hernvorragenden
Platz einninmt. Wir sehen dort neben glatten
nahtlosen Kesselschilssen  gevnellte  Feverrohre
ohne Schweifsnaht bis zu 2200 mm Durchmesser,
eire Reihe won hohlgeprefsten  hydraulischen
Cylindem, deren einer bei 540 mm Durchmesser
2500 mm lang ist, fermer did— und dinrwandige
Hohlwalzen bis fast 3 m Durchmesser, Kanonen-
rohre und nmehr dergleichen. Auf eine hddst
ineressate Weise werden die \erschiedenen
Vorstadien dieser Fabrication vorgefihrt, in der
ohne Frage Ehrhardt bahnbrechend vorgegangen
ist, deren praktische Tragweite sich heute indessen
noch nicht nit Sicherheit Ubersehen lafst.  Auch
auf andere Cebiete hat Ehrhardt sein Prefs-
verfahren Ubertragen, so auf geprefste Eisenbahn-
réder verschiedenster Art, fermer auf ein Speichen-
rad, des in zusammengeklappter Form zuerst
gezogen und dann aufgeklappt werden kann.

Ueber dem genannten Aufbau ist ein soiral—
gesdweifstes Rohr aufgehéngt.  Desselbe st
bei 622 mm Durchmesser, 2200 kg Gewicht und
5 mm Wandstarke 25 m lang. Der Probedruck
betrégt 18,5, der Betriebsdruck 12,5 Atm.  Zwei
wveitere spiralgeschweifste Rohre von je 32 in
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Lange und 41(i bezw. 157 mm Durchmesser
sind in den Seitentallen asgestellt  Zur Er-
ganzung dienen Aufbaue von Spiral rohrabschnitten
somie mit solden vorgenommene Biege— und
Stauchproben. Weiter sai noch der Verwendung
der nehtlosen Rohre zu Siederonren, Tiefbohr—
gestangen, runden und vierkantigen Masten,
Wagendeichscln, geriffelten und glatten Stahl-
rohrlanzen u. s. w. gedacht, welche Objecte ttail—
weise in sehr decorativ wirkender Gruppirung
zur Aufstellung gelangt sind

Die Fahrzeugfabrik Eisenach, die bei der
Fabrication der {Laffetan und Munitionsnagen
betheiligt ist, hat fermer eire grofse Collection
von Automobilen fur Personen, schwere Lasten
u s w asgstllt Die Sommerdaer Werke
bringen in historischen Stiicken die freilich ge-
scdreiterten Versuche der Anwendung des alten
Dreyseschen Hinterladungsverschlusses nit Zind-
nedel fur Kanonen, sowmie an 200, nach dem
Jahrgang ihrer Entstehung geordnete Gewehre,
aus denen sich die Entwicklung und Vervoll-
kommnung des Zindnadelgewehres selbst ergiebt.
Die Fabrik fertigt als Sonderheit konisch ge-
zogere GCewehrlaufe nach eigenem Verfahren
von Ehrhardt und stellt diese, wie auch fertige
Gewehre aller Art, Karabiner, Zinder u. s w. as.
Die Maschinenfabrik H. Ehrhardt Zella-St Blasii
endlich bringt Kaltsagen fur Eisen, sonohl als
Kreis— wie als Bands&gen ausgebildet, und andere
Sondermeschinen zur Schau. Unter diesen i
eine Prabir— und Zerreifsmeschine, System Pohl—
meyer—Dortmund, fur 50 000 kg Capecitat be-
sonders henvorgehoben.  Die Zugkraft wird durch
Wasserdruck erzeugt, weldher — wenn Wasser-
leitung vorhanden — am besten mittels Milti—
plicator erhéht wird, andemfalls mit Handpumpe.
Ein Zeigerwerk, auf welches der Druck nittels
eines Hebelsystems Ubertragen wird, gestattet
die Ablesung der jeweiligen Belastung. Der zu
zerreifsende, in Augenhthe eingespannte Prabir—
stab st bequem zu beobachten und die Dehnungen
konnen leidit abgelesen werden. Die Einrich-
tungen zur Vormahme von Proben auf Druck—
und Biegungsfestigkeit werden auf Wunsch mit-
geliefart, ebenso ein Diagrammapparat, welcher
den Vorgang beim Zerreifsen des Stabes genau auf-
zeichnet; hierdurch ist das Ablesen der Dehnung
und des Druckes auch nach beliebiger Zeit miglich.

Die Bedeutung der Enrhardtschen Werke kann
man daraus enressen, dafs sie bei vollem Betrieb
7000 Arbeiter beschaftigen
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In einem zwischen der Bergbau- Ausstellung
und der Hauptstrafse gelegenen, in romanischem
Stil  aufgefuhrten gefélligen Pavillon hat die
»~Rheinische Bergbau- und Huttenwesen-

Actien - Gesellschaft zu Duisburg - Hoch-
feld“, kurzweg gewohnlich |, Niederrheinische
Hutte* genannt, ihre Ausstellung untergebracht.
Diese Ausstellung giebt ein anschauliches Bild

der Firma und dessen
Erzeugnissen und zeigt auflerdem auch die von
ihr in neuerer Zeit aufgenommenen Fabricate:
»Eisen-Portlandcement” und ,,Schlackensteine® in
ihrer Verwendungsart und ihrer Brauchbarkeit.
Wie aus Tabelle I hervorgeht, finden sich
unter den 50 vorgefuhrlen Roheisenproben:
Héamatiteisen in acht Sorten mit 4,4-3 bis 1,12 °/°
Silicium und einem Hdchst - Phosphorgehalt von
0,08 °/o, der bei Sondermarken sogar bis auf
0,042 °/° heruntergeht, ferner Giefsereieisen in
sieben, Puddelroheisen in finf Sorten, aufserdeni
an Specialmarken Ferrosilicium mit 10,45 bis
17 °/o Siliciumgehalt, verschiedene Spiegeleisen-
proben von 30 — 45 % Mangan, Ferromangan
von 50—S5 °/o, sowie Silicospiegel bis 14°/o
Silicium und gleichzeitig mit bis zu 24°/o Mangan.
Das Auge des Fachmannes bleibt an einer schon
krystallisirten Probe von Titanstickstoff-Cyanur
haften, die vermuthlich aus titanhaltigen nor-
wegischen oder spanischen Erzen hervorgegangen
ist. Tabelle 1l zeigt die Analysen der Erze, aus
welchen  die verschiedenen  Sorten Roheisen
erblasen wurden. Wirsehen, dafs dieselben sehr ver-
schiedenartiger Herkunft sind und nur zum
geringen Theil aus den eigenen Gruben der
Gesellschaft in Nassau und dem Rheinland stammen.
Das Werk verfugt zur Zeit Uber vier Hochdfen
mit 120000t Jahresleistung; es ist mit sehr
leistungsféhigen Entladungsvorrichtungen und
Transporteinrichtungen versehen und hat erst vor
kurzem eine von Oechelhduser in Siegen nach
Kortings System erbaute Hochofengas - Geblasc-
maschine aufgestellt. In den letzten Jahren hat
das Werk auch die eigene Giefserei sehr aus-
gebildet; es lieferte im Jahre 1900 an 25000 t

vom Hochofenbetrieb

Gufssticke bis zu 50 t Einzelgewicht. Eine
Sonderheit ist die Formerei ohne Modelle, von
der auch schdne Sticke Zeugnifs ablegen.

Vor allen Dingen bringt aber diese Aus-
stellung in &ahnlicher Weise, wie es auch bei
den Buderusschen Werken der Fall ist, die
Cement- und Schlackensteinfabrication zum Aus-
druck. Zu dem Zwecke sind der Pavillon aus

Schlackensteinen und alle seine Bautheile aus
Cementmasse hergestellt. Letztere sieht infolgp
der zweckméfsigen Mischung (1 Gement + 10

XVI.»
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Sand fur die Hauptmasse und 1 Cement + 3

Sand fur die zu
der einzelnen Theile)

bearbeitenden
und

spateren

obere Fléache
Charrirung

einem verwitterten Granit oder Basalt tauschend

ahnlich.

Die zum Theil mit gutem Humor aus-

gefuhrte Bearbeitung der figurlichen Darstellungen
zeigt ebenso wie auch die Mdnch- und Nonnenziegel,
die zur Dachbedeckung verwendet sind, die aus-

gezeichnete
Niederrheinischen

Tabelle 1.

Eisenproben

Héamatit, grobkornig ,

N feinkdrnig .
” hellgrau . .
» phosphorarm

n D
S . n . )
Giefsereieisen, grobkdrnig
» »

,» Nr.111inCoquillen
” feinkornig
,» Luxembg., grobk.
Eglington Nr. |
Thomaseisen, spiegelig . .
» straliligv .
Puddeleisen, grauspiegelig
» Nr. | spiegelig.
» . U1 strahlig .
C, ., IV mattstrahlig
Stahleisen, Grauspiegel
» Spiegel
Ferrosilicium ...

Silicospiegel

Spiegeleisen

Ferromangan

Hultte

I hochstrahlig'

Verwendungsfahigkeit des
hergestellten

0,50)4,10
10,45;1,83
12,32 1,45
13,10 1,61
14.50 1,20
15,28 1,19
17,06 1,10
10,68 1,30
1051 11
11,49 1,0
12,70 1,1
13,18 1,2
14,65:1,1
0,65:5,6
0,005,5
0,725,9
1,10 5,9

von der
Cements

Roheisenproben.

Mn S P
»l0 °/o °lo

0,95 0,0220,079
8 0,020:0,077
30,0200,080
0 0,028:0,075
5 0,036,0,079
50,019,0,046
00,025 0,047
5 0,0340,042
30,021,0,730
9 0,0200,450
4 0,022:0,380
30,025:0,490
3

9

5

1

,21 0,038 2,05
.19 0,050 0,25
3,450,05 0,27
2,10 0,08 0,40
1.05 0,10 0,59
1,02 0,12 {0,05
0,38 0,024 0,079
4,21 0,036:0,082
0,90 0,019 0,12
0,99 0,0210,13
1,12 0,0100,11
1.050,0140,10
1,300,015 0,11
1,23 0.019 0,13
19,38;0,025 0,12
24,48:0,020 0,12
23,41 0,019 0.13
22,300,025 0,12
19.19 0,022 0,14
20,51 0,018 0,14

30,83 0,12
3230 - 0,13
3571 — 013
40,66 —, ,014
4530 - ,0,15
5091 — O,

5520 — 05
60,34 — 028
6582 — 0213
70,15 — ;023
7508 — 025
80,01 - {027

85,37 Pc«6,0,0,25
3
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Taelle 1l.  Erzproben.
1. Fremde Erze u s w.

Fe Mh p S10a

%o o °10 °lo

EIDA-ETZ et Gl,18 0,31 0,023 5,97

Bilbao-Rostspath, nordspanisch . ... 57,95 1,03 0,008 9,52
Bilbao -Vena, nordspanisch, zu Héamatiteisen

VEIWENABT ...ttt 54,58 1,05 0,023 12,03

Bilbao - Rubio, spanisch, zu Hamatiteisen ver-
52,32 096 0,014 10,66
Sidspanisches gerdstetes Erz, zu Hamatiteisen

V2R TA=T 4 o 1<) SR 57,03 2,25 0,008 5,45
Sidspanisches rothes Rubio, zu Hamatit- nnd

Giefsereieisen verwendet......ccccveveeveceennnne. 55,84 0,30 0,045 7,35
Siidspanisches braunes Rubio, zu Héamatit- und

Giefsereieisen verwendet.....cvovenrcninnens 56,50 2,20 0,122 7,18
Griechisches Hamatiterz, zu Hamatit- und

Giefsereieisen verwendet......ccooeevrvreceninnnas 51,84 0,56 0,062 10,01

Cartagena, spanisch, zu Giefsereieisen' verwendet 49,26 0,79 0,048 11,50
Santander, spanisch, zu Hamatit-, Giefserei-,

Stahl- und Spiegeleisen verwendet................ 56,80 0,98 0,041 4,31
Seriphos, griechisch, zu Giefsereieisen verwendet 54,86 0,63 0,048 5,29
Portugiesisches Erz, zu Giefsereieisen verwendet 49,25 0,28 0,057 14,29

Mocta, afrikanisch, zu Stahleisen verwendet . 53,63 2,14 0,016 11,48
Diélette, franzosisch, zu Giefsereieisen verwend. 51,50 0,2 0,5
Petronila, nordspanisches, zu Hamatit- und Stahl-

eisen verwendet ... 53,57 2,38 0,018 10,98

Tafna, afrikanisches, zu Hamatiteisen verwendet 57,58 151 0,028 447
Slidspanisches Campanil, zu Giefserei- und

Hamatiteisen verwendet..........ccocceveeveveieiieneane, 54,96 0,98 0,037 8,34
Gellivara B, phosphorarm, scliwed., zu Giefserei-

eisen verwendet ... 67,18 0,15 0,060 2,32
Gellivara D, phosphorreich, scliwed., zu Thomas-

und Puddeleisen verwendet......ccococeveeerenane. 63,51 0,20 1,02 3,67
Grangesbcrg, schwedisch, zu Puddel- u. Thomas-

eisen Verwendet. ... 62,14 0,14 1,19 3,62
W abana, nordamerikanisches, zu Thomas-, Puddel-

und Luxemburger Eisen verwendet................ 54,86 0,27 1,22 8,83
Minette, graue, Lothringen, zu Thomas-, Puddel-

und Luxemburger Eisen verwendet................ 39,50 048 0,78 9,25
Minette, rothe, Lothringen, zu Thomas-, Puddel- e u

und Luxemburger Eisen verwendet................ 36,30 0,62 0,75 7,20
Scandia, scandinavisches, zu Puddeleisen ver-

WENAEL ot 4732 . — — 8,46
Siegerlander Rostspath, zu Tilomas- und Stahl-

eisen verwendel. ... 48,10 8,35 0,01 8,60

Sta. Liberata, italienisches Manganerz, zu Silico-
spiegel, Ferromangan u. Spiegeleisen verwendet 26,60 16,47 0,078 1,12
Cassandra, kleinasiatisches Manganerz, zu Spiegel-

eisen und f'erromangan verwendet . . .. .. 2,45 44,83 0,012 9,40
Poti, kaukasisches Manganerz, zu Spiegeleisen

und Ferromangan verwendet............... 1,05 51,01 1,66 9,86
Huelva Carbonat, spanisches Manganerz, zu

Spiegeleisen und Ferromangan verwendet . . 245 48,21 0,094 11,76
Indisches Manganerz, zu Spiegeleisen und

Ferromangan verwendet............ccooovvveeeernnenne 560 5143 0,086 9,52
Griechisches Manganerz, zu Spiegeleisen und

Ferromangan verwendet..........ccocoeveevrvieennnnnns 29,97 16,98 0,009 10,47
Milos Manganerz, zu Spiegeleisen und Ferro-

mangan Verwendet.....occooeerenrsnereseeieinneeneens 3,00 3473 0,06 22,12
Hausmannit aus dem Waldeckschen, zu Spiegel-

eisen und Ferromangan verwendet................ 145 41,18 0,037 9,82
Puddelsclilacke, englische, zu Thomas- u. Puddel-

€ISEN VEIrWENAE . oo 56,96 246 249 18,50
Schweifsofenschlacke, rhein.-westfélische Werke,

zu Puddeleisen verwendet.........cccooeveeereriennnes 47,80 210 0,20 28,80

Rasenerz, Belgien................ 50,40 0,3 L2 4,5
Porman, spanisch.... 49,50 0,5 0,05 11,82
Huelva, spanisch'........ 54,91 0,15 0,027 5,66
Colondrinos, spanisch.... 57,15 0,15 0,13 3,57
Dornaper Kalkstein 0,5 — — 0,86

12,80
15,10
2,50
0,45
11,40
6,18
3,90

2,15
11,34

1,27

7,21
54,21

Nickel -Chromerz......cccccoveeevevecennene. 50,50 °/0 Fe, 2,50% Cr, 1,0> Ni,
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MO

»0
3,09
0,43
0,64

0,55
0,40

0,35
0,68

0,72
0,42

0,98
0,50

052
0,25
0,84
0,94
1,53
0,38
0,45
0,38

0,56

135
8 /o SiOi

Ao
%o
2,34
2,83
2,07

112
1,50

1,62
2,40

3,83
2,17

2,98
171

211
1,28
1,28
2,16
3,56
2,54
2,90
3,20

2,01
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Fe

%
Grube Sebastian ., . . . 45
Grube Coburg C 55
Grube Bodendell.. 60
Grube Scheib 40
Grube WeimarsglicK.....coooovrvvvicinncicicen, 60

Grube David, Braunstein

fur solche Zwecke. Auch die im Innern des Ge-
b&udes ausgestellten Proben, sowie die aus dem
Cement der Hitte hergestellten Gebrauchsgegen-
stande der verschiedensten Art bestatigen die Gute

Niederrliemische Hutte.

des Fabricats. Nach den im Pavillon ausliegenden
Urkunden erreichen die Cementproben der Hiutte
die Anforderungen der deutschen Normen bereits
vielfach nach sieben Tagen, und Uberschreiten sie

Rheinisch - Westfalische Industrie - Ausstellung.

; auf Verlangen gewdhnlichen
; zeugt, aber auch dem Eisenportlandcement wegen
( seiner grofseren Gute den Vorzug giebt.
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CaO
»0

Rickstand

nacli 28 Tagen héaufig bis zu 50 °/o. Ganz normal
sind nach Angabe der Hutte die von derkdnigl. mech.
Versuchsanstalt in Charlottenburg festgestellten
Zahlen: Zugfestigkeit nach 7 Tagen 14,0, nach
28 Tagen 22,6 kg; Druck-

festigkeit nach 7 Tagen 186

und nach 28 Tagen 302,8 kg.

Die Siebruckstande betrugen

bei dem 900 - Maschensieb

0,0 °/o, bei dem 5000-Ma-

schensieb maximal 8 °/°- Er-

wahnt sei schliefslich noch,

dafs der genannte Cement an

den Bahnsteigen des Ausstel-

lungsbahnhofes, ferner an den

Gebéauden der GutehofYnungs-

lilitte (letztere sind ganz mit

auf der Niederrheinischen

Hutte hergestellten Schlacken-

steinen ausgemauert) und bei

den verschiedensten Maschi-

nenfundamenten Anwendung

gefunden und sich Uberall gut

« bewadhrt hat. Bei eingehender

Besichtigung der vorstehend

beschriebenen Ausstellungs-

objecte an und in dem Ge-

b&ude wird der Fachmann

sich der Ueberzeugung nicht

verseilliefsen, dafs hier ein Ma-

terial vorliegt, das sich selbst

fur die schwierigsten Cement-

arbeiten vorzuglich eignet und

daher wohl geeignet ist, ge-

gebenenfalls die aus natir-

lichem Thon und Kalk her-

gestellten Portlandcemente zu

ersetzen. Bemerkt sei noch,

dafs die Hutte, ebenso wie die Buderusschen Werke,
Portlandcement er-
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Die Maschinenbauanstalt ,,Humboldt* in Kalk
hat aus dem umfangreichen Gebiet ihrer Fabrication
eine grofse Anzahl von interessanten Maschinen
und Einrichtungen ausgestellt, welche theils in
denjallgemeinen Hallen der einzelnen Ausstellungs-

Abbildung 1. Eisernes Fordergerist.

theils in einem besonderen Pavillon Auf-
in Betrieb

gruppen,
Stellung gefunden haben und zumeist
vorgefiihrt werden.

In der grofsen Maschinenhalle finden wir zu-
nachst eine 400- bis SOOpferdige liegende Heifs-
dampf-Tandemmaschine mit Ventilsteuerung, Patent
Stumpf, welche zum Betrieb einer Wechselstrom-
maschine der Elektricitats-Act.-Ges. vorm. Lah-
meyer & Co. in Frankfurt dient. In einer be-
sonderen Gruppe sind im 0&stlichen Theile dieser
Halle Maschinen des Schnellbetriebes (d. h. mit
hoher Umlaufszahl) ausgestellt. Eine spéter unter-

Rheinisch - Westfalische Industrie- Ausstellung.
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S,Humboldt®.

irdisch aufzustellende Riedler-Exprefspumpe, mit

stehender Verbunddampfmaschine direct gekuppelt,

ist imstande, bei 200 Umlaufen in der Minute

1000 Liter Wasser auf 310 m Ho6he zu férdern.

Ein Luft- und Ammoriiakcompressor mit federnden
Klappen, Patent Gutermut, dient dazu,
das vollkommen gerduschlose Spiel
dieses Abschlufsorganes bei hohen Um-
laufszahlen vorzufihren. Eine 100 P.S.
Dampfturbine System de Laval in Ver-
bindung mit einer zweiankerigen Dy-
namo der Deutschen Elektricitatswerke
in Aachen liefert Strom zum Betriebe
von Elektromotoren und zu Beleuch-
tungszwecken. Einzelne Bestandteile
dieser eigenartigen Maschine, insbeson-
dere das mit 13000 Umdrehungen in
der Minute laufende Schaufelrad mit
seiner elastischen Welle erregen das
Interesse der Beschauer. Eine 15pfer-
dige Turbine gleicher Bauart ist mit
einer Centrifugalpumpe, eine 5pferdige
mit einer Dynamomaschine direct ge-
kuppelt. Aufserdem ist noch eine 5pfer-
dige Turbine in der Ausstellung von
Th. Hempel, Koln, zum Betriebe
einer Fafsdaubenhobelmaschine in Be-
nutzung.

In zwei grofsen Schrénken ist eine
reichhaltige Sammlung von gelochten
und geprefsten Blechen untergebracht,
welche die aufserordentlich vielseitigen
Leistungen der grofsen Perforiranstalt
des Werkes zur Darstellung bringen.
Eine Beihe Zeichnungen ausgefuhrter
Kohlen- und Erzwéschen sowie von
Kalteerzeugungsanlagen, welche zu den
hervorragendsten Specialitdten der Ma-
schinenbauanstalt Humboldt gehdren,
vervollstandigen diesen Theil der Aus-
stellung.

In dem Kesselhause der Haupt-
maschinenhalle ist ein combinirter
Zweiflammrauchréhrenkessel der Firma

j in Betrieb mit zwei getrennten Dampfrdumen von

203 gm wasserberuhrter Heizflache fur 12 Atm.
Betriebsdruck. Die Beschickung des Rostes erfolgt
auf mechanischem Wege durch eine patentirte
Sparfeuerung mit elektrischem Antrieb.

Vor der Halle des Vereins fur die bergbaulichen
Interessen des Oberbergamtsbezirks Dortmund er-
hebt sich weithin sichtbar ein fir die Zeche
Preufsen Il der Harpener Bergbau-A'.-G. bestimmtes
eisernds Fordergerist mit 4 machtigen Seilscheiben
far eine Doppelférderung (Abbild. 1). Auf der das
Gerustumgebenden gerdumigen Hangebank sind die
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Forderkorbe, sonme die hydraulisch bewegten Hilfs—
gestelle im Betrieb zu sehen, nittelswelcher die Be—
und Entladung der jeneils 8 Wagen aufnehmenden
Korbe erfolgt.  In der Halle des geranmiten \ereins
sird eirne Anzahl Zeichnungen henvorragender von
der Finrma ausgefUhrter Maschinenanlagen aus-
gsHit

Bei einem Besuch der Gollectivasstellug der
vereinigten Waggon— und  Looconotiviabriken be-
gegren wir 3 aufserst sogfaltig ausgefinrten, der
jungsten Abtheilung des Werkes entstanmmenden
Locanmotiven, einerGlterzugloconotive, elner Tender—
loconotive fir die preufsisden Staatsbahrnen, sonme
eirer Kleinen Tenderlocarotive fur Industriebalnen.

Im eigeren Pavillon der Meschinenbau-Anstalt
,Humboldt* endlich sehen wir eire ollstéig in
Betriebbefindliche BErzaufbereitungsanlage, inweldher
im Anschlufs an die in den neisten Fllen ver-
wendbare und gebrauchliche Methode der An-
reidherung auf nassemWege die elektroregretische
Scheidung vorgefihrt wird.  Die letztere Methode
finket bedkamtdich in solden Fllen Arwendung,
inwelchen die zu tremenden Materialien anndhend
ein dleides geafisdes Gewicht besitzen Das
in dier Anlage zur \erarbeitung konmmende
Roherz stanmt von der Grube Lohmannsfeld bel
Neukirchen (Regierungsbezirk Amsberg) und  be-
seht as Spatheisastein,  Zinkblende, Schiefer
ud Quarz. Es wird auf 6 mm Maxinalkom—
gofee zerkeirert undklassirt; aus denverschiedenen
Klassen wird die Gangart auf Setzmeschinen und
Herden ausgeschieden  Hiermach \erbleibt ein
Gamisch von Zinkblende und Soatheisenstein
Die Absonderung des Soatheisersteins erfolgt auf
elektraregetisdhen Sdeidem  System Wetherill,
ore dafs es efoderdich i, den Satheisenstein
vorter zu résten

Die Anlage fur die nesse Anreicherung des
Brzes unterscheicet sich nidit wesentlich von den
im Erzaufereitungsbetrieb  Ublichen Anordnungen.
Bn besonderes Interesse dirfte von den hiertei
verwendeten Apparaten dieNafskugelniihle, System
Heberle, erregen, welche zur Zerkleirerung der
in der Setzmeschinenarteit fallenden verwechseren
2m dieit Dieselbe utersdeidet
sich von den (bliden Costructionen dadurch,
cHfs die Siebe nidit in der Qlinderfléde, sondem
in den Seiterménden des Apparates liegen  Der
\Vorttell dieser Einriditung besteht darin,  dafs
s zerideirerte Material gegen die leidit aus-
wechselbaren Siebe gefihrt und hier sofort aus-
getragen wird, ehe die Kugeln Celegenteit finden,
es Uber dss erforderlide Mafs hinaus zu nmehlen.
Die Siebe sird vor der Berthrung der Kugeln
durch Gitter im imeren Stahimantel  geschitzt
Das zulauferde Wasser stront bestindig von der
Bntragbffrung nach den Sieben.  In solden
Fallen wo das Material zum Verstopfen der Siebe
Veranlassug gidat, arleitet man mit Stausatz,
d h der Wasserabflufs wird durch Kammem,
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wElde die Seiterménde Uberragen und nur wenige
Kleire Auslaufoffrungen besitzt, gedrosselt Die
Mihle =l sich im Betride gut bewéhrt haben
und besonders die bei der Feinzerkleinerung von
Erzen auftretence Isstige Schlammbildung inhohem
Mafse beschranken. Aus der nessen Aufbereitung
gehen als BEndproducte die spathigen Zinkblende—
concentrate der Setzmeschinen und Herde henvor.
Die Spathblende der Setzmeschinen celagt in
eine Heizschnecke behufs vol lkomener Trocknung,
wird von dieser gleidnifsig einem Rittelsiebe
zugebradit und hier in vier Komklassen zerleggg,
wvelche in Vorrathskasten  aufgespeidhert werden.
Durch Ceffren des entsprechenden Schiebers falit
je eire Klasse nach Wahl einem Becherwerk au'
welches das Erz einem megnetischen Scheider,
System Wetherill, Type 6, zuhebt

Die Wirkungsweise des Apparates ist folgende:

Durch den Aufggbetrichter A (vargl. die Ab-
bildug 2) wird die Spathblende in dinner Schidht
auf ein Aufgabeband F verthellt, welch letzteres
sich in der Pfeilriditung Uber eire Kleire Rolle
benegt. Des<Scheideblech zwischen den Kasten G

und H wird derart eirgestellt, dafs bei nidit
eregten Megneten sammtidhes Material gerade
vor diesem Blech in den Kasten G fallen wrde.
Sitlich und obertalb diessr Adfalistelle  befin-
den sich del agespitzte Magnete B, C und D,
die ein stark concentrirtes, megretisches Feld
bieten Setzt man dieselben uter Strom o
werden die megnetischen Brztheilchen durch diesss
Feld aus ihrer Bahn abgelenkt und fallen in eirer
fladeren Parabel herab und zwar die stéder
megnetischen  (reiner Spath) in einen Kasten J,
die schwécher magretischen (Mittelproduct)  in
einen Kasten H, die unmegnetischen in eiren
Kasten G; ein zwneites Scheideblech tremit den
Strom der beiden letzten Producte.  Ein Band JE
das sich in der eingezeidreten Pfeilriditung be-
wegt, ist um die Magnete geschlungen und ver-
hindert das Anhaften der Kleiren Theilchen netal-
lisden Bses, die unemeidlich in jedem einer
nessen Aufbereitung entstanmenden  Brze durch
den \ersthleifs der Zerkleinerungsspparate mit-
gefihrt werden.  Mit seinen beiden Arbeitsfladen
von je 320 mm Breite ist der Scheider inmstande,
Jje naeh Komgrifse 1000 bis 1560 kg Spathblende
i. d. Stunde durchzuarteiten. Der zur Bewegung der
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Bander und der Aufgabe erforderlidhe Kraftaufwand
wird zu hidhsterns *2P. S. angegeben.  Die Gonoan—
trate der Herde gelangen auf einem magnetischen
Nefsseparator in Tribeform zur Scheidung.  Der-
slbe besteht im wesentliden aus einer anischen
2wei Polen rotirenden Eisermelze, auf welche die
Tribe oHetet wird und auf der die Scheidung
stattfircet  Dieser Apparat bietet  insofem ein

Abbildug 3.

besonderes Interesse, als die Frage der Scheidung
schwachmegnetischer StofTe in Trubeform besondere
Schwierigkeiten  bietet

Zum Antrieb der nessen somie negnetischen
Aufbereitung dient je ein Gleichstromotor-.

Die noch besonders aufoestellte Type V (siehe die
Abbildung 3) dient zu gelegentdidhen Vorfuhrungs-
versuchen mit soldenErzgemischen, welche Korper
von weit geringerer nmegnetischer  Brregharkeit
enthalten  Mittels des Aufgabebandesa wird des
2u scheidende Gemisch in dinn asEaeiteter
Schidtt durch das von den drel Megreten A, B
und C gebildete negretisce Feld gefihrt und
der uttere Pol B wird 0 eirngestellt, dafs bei

Vencerthung der Hochofengase in Gasmaschinen u. s. w.
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nicht inducirten Megneten samitliches Material
Uber diesen Pol nach links hintberschiefst.  Er-
regt man den Magnet, s0 wird des negretisde
Material in das Kraftfeld zMschen beiden Magneten
A und B gezogen und fAlt 2amMschen diesen Polen
nach der rediten Seite des Megneten B herunter.
Diese Type vermeg Kupferkies, Zinkblende (sofem
diese demisch gebundenes Eisen oder Mangan
athélt), Monacitu. s w. auszuscheiden, alles Stoffe,
die wesetdich schwécher negretisch sind dls
Satheisarstein

Die Apparate sird stauodidit eingekleidet; der
sich ertwid<elnde Staub wird nitiels eires kleinen

‘etilators in eire Staubkammer abgezogen.

Fermmer ist noch ein megnetischer  Sdheider
System Wetrerill-Sdrelle, die sog. Ringtype, auf-
gstelit  Dieser Apparat dient zum Ausscheiden
stark nmegretischer Stoffe, wie Megreteisenstein,
Megetkies, gatsteter Prite u. s w. Er ver-
ateitet troiz seirer kleiren Abmessungen von
derartigen Erzen in der Stunde eire Tonne und
zeidret sich ganz besonders dadurch aus, dafs
er leirerla nechanisch benwegte Theile besitzt
und jeglide Staubbildung asstliefst

Fur Interessenten dirfte noch ein Laboratoriurs-
gpparat von Bedeutung sein, derselbe gehtrt zu den
sogenanten |, Orossbelttypen, der ersten Anord-
nung, welche Wetherill angenendet hat.  Er dient
dazu, das Princip der megnetischen Scheidung nach
Wetherill deutich vor Augen zu flhren

Yerwerthimg' der Hochofengase in Gasmaschinen
auf der llseder Hutte.

Aufser den Hitterwerken in Horde und Diffa—
dingen (Luxermburg) dirfte kaum ein anderes Hoch-
ofermerk schon jetzteineso ausgedehnte Verwerthung
sainer Uberschissigen Hochofengase zu anderen, als
den Znecken des Betriebes seiner Hochtfen, in die
Wege celetet haben, wie die llsecer Hitte. Die-
selbe hatte immer eigene Koksofen betrieben, mit
deren Abhitze 1450 gm Kesselheizflade fir
Quadratmeter und Stunde 15 kg Wasser \er-
danpften. Das Werk hatte aufserdem immer
sdhon ganz vorziglide Einriditungen zur besseren
Verbrennung der kalten urter Dampf-
kesseln  BEndlich hat die llsecer Hitte in den
letzten Jahren wesetlidhe Verbesserungen der
Binrichtungen  ihrer nach Zeichnungen des Tech-
nischen Bureaus von Fritz W. Ldrmann in
Csnabriick erbauten steinermen Winderhitzer durch-
gefthrt und infolgedessen wesenitlich an der Menge
der hierfur bis dahin erforderliden Gase gespart

Schon bavor die umittelbare Benutzung der
Hochofengase in Gasmeschinen in  Deutschland

2erst in grifseren Maschinen durchgefUhrt wurde,
namlich im Jahre 1899, legte die llseder Hitte
14 Kessel mit je 90 gn Heizflade an, welde
fir Quadratneter und Stunde 18 kg Waesser

. Mit dem s0 erzeugten Danpfe be-
treibt die llssder Hitte finf Danpfrmaschinen,
und zwar eire Maschine von 170 P.S., drei
Maschinen von je 300 P. S. und eine Maschine
von 750 P. S. Die vier ersteren Maschinen sird
stehender Bauart und von der Finm K. & Th.
Moller in Brackwede ausgefihrt, die letztere
Maschine in liegender Anordnung ist von der
Hannoverschen  Maschinenbau -Actiengesel Isdheft,
vorm Georg Egerstorff, in Linden vor Hannover
Higfart  Diese Maschinen erzeugen Hedricitst

'In finf Dynamos, von der Hedridtas-/Adien-

ge=lIsdaft, vorm Schudkert & Co. in Numberg
afestelit  Diese Dynamos  liefem  Drehstrom
von 500 \Volt und leisten zusammen 1200 K.—W.
Davon werden zur Beleuchtung der llsecber Hitte
verbraucht 90 K—-W. und zu anderen Znecken
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dieses Werkes 60 K.-W.; der Rest mit 1050 K.-W.
wird auf 10 000 Volt transformirt. Davon werden
100 K.-W. an die 3,5 km entfernten Erzgruben
in Gr.-Bllten geliefert und daselbst zur Beleuch-
tung, sowie zum Betriebe einer unterirdischen
Riedler-Exprefspumpe, ferner von sechs Gestein-
bohrmaschinen, einer Gruben-Locomotive, einer
Erzstirzvorrichtung, einer Drahtseilbahn und der
Reparaturwerkstatten u. s. w. verwendet. 950
Kilowatt werden an das 6,5 km entfernte Peiner
Walzwerk abgegeben, welches damit eine Fein-
strafse, Rollgdnge, das Martinwerk, die Phosphat-
miuhlen, Verladekrdhne u. s. w. betreibt und das
Werk beleuchtet.

Gleichzeitig mit der vorstehend erwéahnten
elektrischen Centrale mit Dampfbetrieb legte die
llseder Hutte zu Versuchszwecken einen 60 P. S.
Deutzer Gasmotor zum Betriebe mit Hochofengas
an, dessen Betriebsergebnisse durchaus zufrieden-
stellende waren.

Nachdem nunmehr an die Anwendung der
Hochofengase in griofseren Gasmaschinen mit einer
grofseren Sicherheit herangegangen werden konnte,
stellte die [llseder Hutte zunéachst ein Geblése
auf, welches von einer Hochofengasmaschine Oechel-
h&userscher Art betrieben wird. Ein zweites Ge-
blase gleicher Bauart ist bereits in Auftrag ge-

geben. Durch diese Maschinen und durch ferner
anzulegende, mittels Hochofengas betriebene Ge-
blédse, wird die auf vorstehende Weise in dem

Hochofenbetriebe ersparte Menge der Gase immer
noch vergrofsert werden.

Um diese bisher schon ersparten und in Zu-
kunft noch zu ersparenden Mengen der Hochofen-
gase anderweitig, d. h. in dem Peiner-Walwerke,
zu verwerthen, legt die llseder Hutte eine elek-
trische Centrale fir Hochofengasbetrieb zur Er-
zeugung von 6000 P.S. an, in der vorlaufig
2 Hochofengasmaschinen von je 1000 P.S. zur
Aufstellung gelangen, die mit Dynamos verbunden
werden, welche die Firma Siemens & Hakke,
Actiengesellschaft, in Charlottenburg liefert. Die
2 Gasmaschinen werden von der Aschersiebener
Maschinenbau - Actiengesellschaft in Aschersleben
geliefert. Sie werden nach dem Patente Oechel-
h&user ausgefuhrt und als Zwillingsmaschinen an-
geordnet. Die Ladepumpen liegen uber Flur und
sind direct an die Traverse angekuppelt, welche
zur Verbindung der vorderen und hinteren Motor-
kolben dient. Die mit den Gasmaschinen zu ver-
bindenden Dynamos werden so gebaut, dafs ein be-
sonderes Schwungrad entbehrlich wird; sie erzeugen
Drehslrom von 10 000 Volt. Die mit Dampf be-
triebene elektrische Centrale soll mit der mit Hoch-
ofengas betriebenen im Parallelbetriebe arbeiten.
Mit 6 Stick dieser Gasmaschinen und Dynamos,
welche in einer grofsen Halle von 45 m X m
aufgestellt werden, hofft man dem Peiner Walz-
werke anstatt der bisherigen 1300 P.S. 6000 P.S.
zur Verfugung stellen zu kénnen.

Verwerthung der Hochofengase in Gasmaschinen u.s. w.
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Das sind Pléane und Leistungen, wie sie bisher
nur noch von den Hittenwerken in Hoérde und
Differdingen in Aussicht genommen sind: die llseder
Hutte marschirt also in der Verwerthung der Hoch-
ofengase in Maschinen mit Horde und Differdingen
an der Spitze dieses neuesten Fortschritts in
der Eisenhitten-Technik. Das Verdienst, diese Fort-
schritte erkannt und in die Wege geleitet zu
haben, gebuhrt dem Vorsitzenden des Aufsichts-
raths der llseder Hitte, Geheimen Commerzienrath
G. L. Meyer wund dem Director .derselben,
G. Crusius.

Die oben erwéhnte, durch die deutsche Kraft-
gas - Gesellschaft in Berlin gelieferte Gaskraft-
Geblasemaschine , deren Anordnung aus der
Abbildung (Seite 900) zu entnehmen ist, besteht
aus einem eincylindrigen  Oechelhduser - Motor
von 500 P.Se. Nennleistung, erbaut von der Firma
A. Borsig in Tegel, und einem direct von der
Traverse angetriebenen Gebldse, das von der
Siegener Maschinenbau-Actien-Gesellschaft, vormals
A. & H. Oechelhduser, in Siegen ausgefuhrt
worden ist. Dieses Geblése ist mit Riedler
Stumpf-Ventilen ausgeristet und hat der Cylinder
einen Durchmesser von 1600 mm bei einem
Kolbenhub von 950 mm; bei jeder Umdrehung
werden 3,65 cbm Wind thatséchlich angesaugt
und mit einem Druck von 600 g/gcm in die
Windleitung gefordert. Die Saugschieber des Ge-
blésecylinders sind mit einer verschieden einstell-
baren Steuerungsvorrichtung versehen, zu dem
Zwecke, bei hoheren Windpressungen die Ansauge-
menge verringern und dadurch eine Ueberlastung
des Gasmotors vermeiden zu kénnen. Die Betriebs-
erfahrungen haben aber ergeben, dafs diese, der
Vorsicht halber getroffene Anordnung entbehrlich
ist, sofern nicht ganz ungewdhnlich grofse Steige-
rungen des Winddruckes auftreten. Bei Druck-
schwankungen zwischen 500 wund 700 g/gcm
z. B. pafst sich die Maschine den jeweiligen Be-
triebsverhéaltnissen ganz von selbst an, ohne dafs
also der Maschinist den Schieber, der die Menge
des zur Verbrennung gelangenden Gases regelt,
zu verstellen braucht. Steigt der Winddruck auf
700 g oder fallt er auf 500 g, so verringert
bezw. erhéht sich ganz selbstthétig die Umdrehungs-
zahl, die bei dem gegenwértigen Betriebe durch-
schnittlich etwa 100 in der Minute betragt, aber
nach Bedarf noch gesteigert werden kann, in
entsprechender Weise und wird fir den betreffenden
Winddruck constant; ebenso stellt sie sich wieder
auf durchschnittlich 100 in der Minute ein, sobald
der normale Winddruck von 600 g/gcm wieder
erreicht ist. Die Leistung des Gasmotors erhélt
sich also bei wechselnden Winddrucken annéhernd
constant und zwar selbstthatig. Dabei darf natlr-
lich keine Beeinflussung des die Brennstoffmenge
bestimmenden Schiebers durch einen Regulator
stattfinden. Ein solcher ist an der Maschine auch
vorgesehen worden, wurde aber, da er sich als
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etbarlich erwies, aufser Thatigeit gesetzt und
wird bei Gelegerheit ganz weggenommen werden.
Bei Einwirkung eines Begulators auf die Brenn-
stoffrenge  bleibt bei  wechselnden Winddrucken
die Undrehungszahl anndéhernd aorstant, wéhrend
die Leistung bei wachsendem Druck erhdhit wird
ud urgekehrt.  In diesem Falle mufs der Gas-
notor instande sein, unter Umstanden erteblich
mehr als seire Nemleistung herzugeben.  Die
Betriebserfahrungen haben  in dieser Beziehung
ergeben, dafs die Gofsgashotoren eire  be-
deutend hthere Arbeitsresene besitzen, als man
iren anfayglich autraute Der Gashotor der
llseder Gebl&sereschine kaoan z B, davend
600 P. S.e. undvortbergehend bis 700 P. S.e. leisten

Verwerthung der Hochofengase in Gasmaschinen W s. v

22. Jahrg. Nr. 16.

dre Verwendung angeschraubter Gegengemichte
in Bezug auf die an den Zapfen wirkenden Hieh-
krafte vollkonmen ausbalancirt, hieraus, sove as
dem Ausgleich der Massendrucke im Triebwerke
egiest sich ein sehr ruhiger Gang ohne jede Er-
schitterung  der Maschine und des Fundamerntes.

Die Ladepunpe it seitnwarts unter Flur ge-
steit und fardert auf der einen Kolberseite Gas,
auf der anderen Sollluft Das Hubvolumen der
Gesite i, der ursoringliden Arbeitsaeise des
Cedrelh8user—-Motor entsprechend, noch fir die
Forderung von Gemenge eingerichtet  Man st
aber bei diesen Motoren it fest einem Jahre
auf Grund umfangreicher Betrigbserfahrungen dazu
Ubergegangen, mittels der Ladepumpe keinGemenge,

Gaskraft -Gahlésareschire.

Man kann also bal dieser Geblésemeschine auch
Wind mit htheren Drucken blasen, ohne dafs
durch selbstthatige Verringerung der Undrehungs-
zahl die Ansaugemenge redcirt wird.  In diesem
Falle mufs beim Arwachsen des Winddruckes
der Meschinist den Schieber, der die Menge des
zur Maschine gelangenden Gases bestimmit, weiter
offren, wodurch die Undrehungszahl oostant
erhalten wird. Das Anlassen der Maschine durch
Prefsluft geht durchaus leidit und  vollkonmren
sider von statten  Eine dn- bis aneinalige Zu-
fuhr von Prefsluft genigt, um die Maschirne in
Gang zu bringen, die dann in wenigen Secunden
ihre normale Umdrehungszahl erreidit.  Der Ver-
Iist an Prefsiuft betrégt nur 2 bis 3 Atm, 0
dafs das Wiederaufpumpen des Prefsluftoehélters
nur wenige Minuten erfodert  Der Gasnotor haet
einen Cylinderdurdmesser von 675 mm und einen
Hub von 950 mm fir jeden Kolben. Die Kurbel-

sondem reires Gas zu fordem und die Mischung
von Gas und Luft erst wahrend des Einstromens
in den Areitsolinder herbeizufthren.  Diese
Arteitsieise bietet eire Beihe sehr schétzoarer
\ortteile Auch bei der Geblasemeschire in llsece
wird nach diesem Verfahren gearteitet.  Das Hub-
voluren der Ladepunmpe ist dafir allerdings zu
gofs so dafs dieelbe jetzt beim Ansaugen auf
der Geseite mit erheblicdbem Vacuum  arteiten
mufs. Trotzdem ist der indidrte Arbeitsbecarf
der Ladepumpe noch nidit 10 % von der irdi—
drten leising des Arteitsoylinders.  Bei den
weiteren Maschinen dieses Systens wird man des
Hubvolumen fur die Gesseite der Ladepunmpe ver-
ringem, wodurch sich leidit erreiden lafst, dafs
der indiarte Arbeitsbedarf der Ladepumpe nur
6 % bis hbdstes 7 % der indidreen Leistug
des Arteitsoylinders betragt.

Die Geblésemeschine wurde am 1. Mai d. J

velle istaus eirzelnen Stticken zusamrengesetzt und | seiters der Bargoau— und Hitten-Gesellsdaft 1lsscer
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Hille abgenommen.  Die Abnabmeprobe bestand  llsecer Hitte gab gleidweitig mit der Abnahme
in einem achtmal 24 stdndigen nutzbaren Dauer- eine aneite Geblasameschine derselben Grisfse der
betridce Nach Beendigung der Probe blieb die  Deutschen Kraftges-Gesellsdaft inBerlin in Auftrag,
Meschine elnige weitere Tage im Betrige, wurde Der Unterzeidrete Uberzeugte sich von dem
dann noch einmal nachgesehen, wobei sich Kolben  ruhigen und tadellosen Gange  der jetzt in dauerm-
gm%irmr in unverdndert gutem Zustande  dem Betrigoe befindliden Geblasemaschine.
ich erwiesen und st seitdem im nutzbaren -- ; ;
Petrice  Die Pogpar und Hittn-Gesellscreft O ont Uck: Pt L durmann,

Zuschriften an die Redaction.

(FUr die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Ubernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

Das hohere Hiuttenmannische Unterrichtswesen in Preufsen.

In lieft 12 dieses Jahrganges von ,Stahl und nehme, dieselbe dahin zu précisiren; dafs es sich
Eisen“ habe ich im Anschlufs an die Veroffent- hierbei fur hiesigo Verhéltnisse um einen Hitten-

lichung einer sich auf obigen Gegenstand beziehen- ingenieur und zwar um einen solchen Eisenhiitten-
den Eingabe des Vereins deutscher Eisenhiltten- mann handelt, der durch seine praktische Thétig-
leute an die beiden in Frage kommenden Mini- Kkeit Gelegenheit hatte, innige Fuhlung mit dem

sterien den Lesern unserer Zeitschrift von den einschlagigen Maschinenwesen zu unterhalten.
bescheidenen Anfangen einer Neuorganisation des Vornehmlich soll der neuen Kraft der Vortrag
hiittenmannischen Unterrichtes an der Technischen  Uber die Verarbeitung des schmiedbaren Eisens,
Hochschule in Aachen Mittheilung gemacht. Hier- die mechanische Materialprifung und zum Theil
bei wurde erwéhnt, dafs fiir Aachen eine weitere das Entwerfen hiittenménnischer Apparate iber-
Kraft fur das Eisenhlttenwesen zur Bestallung tragen werden.

vorgoschlagen werden soll, und nach Lage der Verwahren mochte ich mich gegen die etwaige
Sache wiirde es sich nur um eine Persoénlichkeit Auffassung, als ob ich diese von mir angestrebte
bandeln kénnen, die den mechanischen Theil des Trennung nunmehr auch in derselben Weise auf

Eisenhlttenwesens zu vertreten imstande sei. andere Hochschulen angewendet wissen mdchte.
Diese Fassung ist, wie ich aus verschiedenen Nichts ware hier unangebrachter als eine Genera-
Zuschriften und miindlichen Aeufserungen zu er- lisirung. Es dirfte'vielmehr eine derartige Frage
sehen Gelegenheit hatte, etwas mifsverstandlich ~ nur von Fall zu Fall ihre Losung finden kdénnen.
aufgefafst worden, weshalb ich Veranlassung Aachen, den S. Aug. 1902. F. Wist.

Bericht iiber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen Bade; Zus. z. Pat. 130947. Joseph Girlot, Jumet,

! . j Belgien; Vcrtr.: C. Gronert, Pat.-Anw., Berlin NW. 6.

welche von dem angegebenen Tage an wahrend KI. 49b, M 21427. Niederhalter fir Flacheisen-
zweier Monate zur Einsichtnahme flr Jedermann | sclieeren. Maschinenfabrik Weingarten, vormals Hell.

im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen. Schatz, Act.-Ges., Weingarten, Wirtt.
KI. 49e, M 19584. Lufthammer mit einem Piimpen-
17. Juli 1902. KI. 7b, K 22243. Verfahren eylinder und einem Hammercylinder. Harold Fleteher
zum Ziehen von Rohren aus flachen Blechstreifen mit  Massey, Openshaw, Manchester; Vertr.. C. Fehlert,
wenig sichtbarer Naht. ,,Kronprinz“Act.-Ges. fiir Metall- ~ G. Loubier u. Fr. Harmsen, Pat.-Anwalte, Berlin NW. 7.

industrie, Ohligs. KI. 49f, H 26 888. Hartezange. Gust. Hartkopf,
KI. 10a, C 10330. Einrichtung zum Abfithren  Solingen-Mangenberg. )

der Heizgase bei liegenden Kokséfen. Franz Joseph Kl 491, K 22812. Maschine zum Aufpressen von

Collin, Dortmund, Beurhausstr. 10. Reifen auf Rdder. Otto Kniep, Schénebeck a. Elbe.
KI. 18c, H 27073. Temper- oder Cementirofen. 21. Juli 1902. KI. Ib, S 15800. Verfahren zur

Gehr, Hannemann & Co., G. m. b. H., Diren (Rhid). Verhinderung der Zerstreuung und Abschwdachung der

KI. 20c, A 8500. Feststellvorrichtung fiir Mulden- ~ Kraftlinien bei magnetischen Erzscheidern mit langs
kipper. Act.-Ges. fur Feld- und Kleinbahnen-Bedarf  denumnagnctischen Wanden des Scheideraums bewegten
vorm. Orenstein & Koppel, Berlin. Magneten. Anders Eric Sahven, Grangesberg, Schwed.;

KI. 21h, G 15876. Verfahren und Vorrichtung Vertr.. Ottomar R. Schulz und Franz Schwenterlev,
zur Erhitzung von Arbeitsstiicken im elektrolytischen j Pat.-Anwalte, Berlin W. 66.

XVl.« 4
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Bericht Uber in-

m Kl 3la, B 30555.
des Gebldsewindes durcli die Ofenhitze.
Bofshardt, Kéln a. Rh., Eifelpl. 4.

KI. 31c, G 16323. Behélter zum Erhitzen bzw. zum
Kihlen von Flissigkeiten mit durch walzbares oder
dhnliches Material ausgefitterten Kandlen in der
Wandung. Giefserei und Maschinenfabrik Oggersheim
Paul Schiitze, Oggersheim, Pfalz.

KI. 49g, M 21303. Verfahren und Vorrichtung
zum Hauen von Rundfeilen. Pa. A. Mannesmann,
Remscheid-Bliedinghausen.

KI. 50c, M 18374. Poehvorriehtung mit in einem
hin- und hergehenden Cylinder frei beweglichem einstell-
baren Pochstempel. Donald Barns Morison, Hartlepool,
Engl.; Vertr.: F. C. Glaser u. L. Glaser, Pat.-Anwalte,
Berlin SW. 68.

KI. 80a, H 27 648. Lagerung des Prefszungen-
bolzens von Brikettpressen. Albert Hibscher, Magde-
burg, Bismarckstr. 27.

24. Juli 1902. KI. 7a, T 7433. Walzwerk zum
Querwalzen von cylindrischen und konischen Werk-

Edwin

sticken.  Adolf Thielmann, Dusseldorf, Grafenberger
Chaussee 125.
KI. 7b,H 26690. Rippenrohr fir Kihl- und

Heizzwecke, insbesonderefir hohe Drucke. Wilhelm
Hartmann, Offenbach a. M., Frankfurterstr. 80.

KI. 7e, S 16222. Verfahren zur Herstellung von
Gefafsen, Eimern und dergl. aus Blech. Fr. Seelhorst,
Biinde i. W.

Kl. 7f, T 7257. Radreifenwalzwerk mit senkrecht
stehender Antriebswalzenachse. Dagobert Timar, Berlin,
Luisenstrafsc 27/28.

KI. 24a,F 10018. Feuerungsanlage.
Fafsbender, Broich hei Milheim a. d. Ruhr.

Kl. 26a, G 16336. Verfahren zur Vergasung von
stark wasserhaltigen Brennstoffen. Gasmotorenfabrik
Deutz, Koéln-Deutz.

KI. 27b, E 7973. Regel- bezw. Anlafsvorrichtung
flir Geblése, Compressoren und dergl. Ehrhardt &
Sehmer, G. m. b. H., Schleifmiihle, Post Saarbriicken.

Hermann

KI. 49c, S 15636. Hydraulische Richtmaschine
mit mehreren Druckcylindern. H. Sack, Rath bei
Dusseldorf.

28. Juli 1902. KI. la, N 6131. Siebboden. Nolle-

sclie Werke, Act.-Ges., Weifsenfels a. S.

KI. 5d, G 16433. Vorrichtung zur Durchschleusung
von Forderwagen an vereinigten Wetter- und Forder-
schachten. Gutehoffnungshiitte, Acticnverein fiir Berg-
bau und Hittenbetrieb, Oberhausen, Rhld.

KI. 7c, B 30313. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung von Blechen mit schwalbenschwanzférmig
gebogenen Rippen. The Brown Hasting Machinery
Company, Cleveland, V. St. A.; Vertr.. C. Gronert
und W. Zimmermann, Pat.-Anwaélte, Berlin NW 6.

KI. 20a, P 12610. Zugseilklemme mit verander-
lieber, von der Neigung der Bahn abhangiger und
durch Drehung des Laufwerkes gegen das Wagen-
gehange beeinflufster Klemmwirkung fir Seilbahnen.
J. Polilig, Act.-Ges., Kdéln-Zollstock.

KI. 211i, Vv 4338. Elektrode fur elektrische Oefen
aus Kohle oder Graphit mit in der Hitze widerstands-
fahigem Ueberzuge. Otto Vogel, Berlin, Nirnberger
strafse 61.

KI. 24a, H 27970. Schragrostfeucrung. Alexander
Humann, Leipzig, Hardenbergstr. 27.

KIl. 24b, Z 3342. Beschickungsvorrichtung. Ger-
hard Zarniko, Hildesheim, Bahnhofspl. 10.
KI. 24f, Z 3393. Wanderrostfeuerung. Hermann

Zutt, Mannheim.

KI. 27¢c, S 15887. Ventilator. The Shedd Electric
and Manufacturing Company, New York; Vertr.: C.v.
Ossowsky, Pat.-Anw., Berlin W 9.

KI. 40a, L 14798. Vorrichtung zum Verdichten
von mit Gasen gemischten Metallddmpfen mittels eines
indifferenten gasformigen KuhImittels.  Dr. Gustaf

und auslandische Patente.

]
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Tiegelofen mit Vorwarmungde Laval, Stockholm; Vertr.: C. Fehlert und G. Lou-

bier, Paf.-Anwalte, Berlin NW 7.

KI. 40a, Sch 18602. Selbsttinitiger Kipprost fir
Rostéfen und dergl. Arthur Schwarz, Frankfurt a. 51
Fahrgasse 43.

KI. 49f, L 16355. Vorrichtung znm Harten kreis-
formiger Schneidwerkzeuge nur an ihrem Umfange.
Henry Liebert, Milnrow, Engl.; Vertr.: R. Deifsler,
Dr. G Dollner und M. Seiler, Pat.-Anwalte, Berlin NW 6.

KI. 50c, Z 3539. Trommelmihle mit frei kollern-
den Stangen oder Walzen. Gerhard Zarniko, Ilildes-
hcim, Bahnhofspl. 10.

31. Juli 1902. KI. 16, M 19754. Verfahren zum
Zerkleinern von Thomasschlacke. Walther Matliesius,
Horde i. W.

KI. 24c¢, N 6050. Umsteuerungsvorrichtung. Adolph
Négel, Dohlen bei Dresden.

KI. 81b, Q 436. Rdttelvorrichtung an Form-
maschinen zur Lockerung der Modelle aus dem Form-
sande. Carl Edler von Querfurth, Schoénheider-
hannner i. S.

KI. 49e, V 4174. Schmiedepresse zur Herstellung
von Massenartikeln innerhalb einer luftleeren bezw.
mit indifferenten Gasen angefiillten Kammer. Curtis
linssey Veeder, Hartford; WVertr.. E. W. Hopkins,
Pat.-Anw., Berlin C. 25.

Cebrauchsinustereintragungen.

21. Juli 1902. KI. 49a, Nr. 178942. Kleine Cir-
cularscheere mit parallel verstellbarer, oberer Messer-
welle, durch Zahnstange und -Trieb verstellbarem
Schieber und durch Spiralfeder bewirkter Anpressung
des unteren Scheermessers gegen das obere. Scheerle
& Behner, Pforzheim.

KI. 49b, Nr. 179012. Kupplung fir Stanzmaschinen
zur zeitweisen Ausschaltung der Antriebskraft. Julius
Sandt, Pirmasens.

KI. 49b, Nr. 179055. Feilenabzielimaschine, bei
welcher der Werkstiickhalter durch eine Stange mit
einem Doppelhebel in Verbindung steht. Robert Rontgen,
Remscheid, Freiheitstrafse 91a.

K1.49f, Nr. 179039. Radreifen-Stauchvorrichtung,
bei der die Klemmen mittels einer durch Sperrrad und
Sperrklinke gedrehten Spindel verschoben werden. Peter
Estrich, Coln-Rodenkirchen.

28. Juli 1902. KI. la, Nr. 179 144. Separations-
trommel mit gekrimmter Zufuhrrinue. Fritz Baum.
Herne.

KI. 24g, Nr. 179160. An ihrer Unterseite mii

Verstarkungsrippen versehene Kostplatte fiir Treppen-
roste. Carl Wessel, Berlin, Bredowstr. 46.

KI. 31c, Nr. 179103. Kernstiitze mit aus Blech
gebogenen Stegen. Sodorfabrik Zirich, Zirich; Vertr.:
L. Galland, Berlin, Tempelhofer-Ufer 6.

K!. 31c, Nr. 179176. Kernstiitze aus Blech, vier-
eckig gezogen, mit Versteifungsrippen oder Wiilsten.
Sodorfabrik Zurich, Zlrich; Vertr.: L. Galland, Berlin,

KI. 31c, 179403. Schmiegsamer und selbstkleben-
der Modellecken-Fillstreifen. H. F. G. Mdlck, Ham-
burg, Am Mihlenkamp 1.

KI. 49b, Nr. 179577. Blechscheere mit einer mehr-
theiligen Klemmschiene vor dem Untermesser. Fr. Ewers
& Co.(Inh.: Act.-Ges. flir Cartonnagenindustrie), Libeck.

KI. 49d, Nr. 179355. Durchgangsblechscheere fiir
Curvenschnitt mit trapezférmiger Durchtrittsnuthe und
am unteren Theile von der Schneidflache nach aufsen
hin abgerundetem Untermesser. Oesterheld & Port-
mann, G. m. b. H., Remscheid-Vieringhausen.

4. August 1902. KI. la, Nr. 179930. Vorrichtung
zum Freihalten der Siebschlitze an Sértirmaschinen
mit vom Sieb bewegten Nasenscheiben. Heinrich Rein-
hard u. C. Steinert, Minchen, Bayerstr. 43.

KI. 19a, Nr. 179858. Schienenstofsverbindung
mittels Keillaschen und Laschenschuhs. Séchsische
Gufsstahlfabrik, Dohlen b. Dresden.
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Deutsche Reichspatente.

KI1.31c., Nr.129025, vom 18.Mail901. Friedrich

Riese in Magdeburg. Kernmasse.
“  Die Kernmasse besteht aus einer Mischung von
4 Theilen getrocknetem und gesiebtem Sand (Elbsand)
und 1 Theil vor dem Mischen gebranntem und darauf
pulverisirtem Thon.

Diese Masse soll im getrockneten Zustande sehr
fest und doch so gasdurchlassig sein, dafs das Luft-
stechen an den Kernen nicht vorgenommen zu werden
braucht. Nach dem Gufs zerféllt die Masse zu Pulver;
sie ist wiederholt verwendbar.

KI. 1b, Nr. 129240, vom 2. Februar 1900 (Zu-
satz zu Nr. 127 791; vergl. ,Stahl und Eisen" 1902.
Seite 626). Gesellschaft zur Einfithrung und
Verwertung des Mechernicher Magnetischen
Aufbereitungs - Verfahrens m. b. H. in Frank-
furt a. M. Verfahren der elektromagnetischen Auf-
bereitung zur gleichzeitigen Trennung mehrerer Stoffe
von verschiedener magnetlscher KrregbarlceU.

Das Verfahren des liaupt-
patentes 127791 ist dadurch
vereinfacht, dafs die untere
Walze von der Zu- und Fort-
flihrung des Scheidegutes befreit
und diese Aufgabe einem Schie-
ber s Ubertragen wird, der bis
in die Mitte des magnetischen

Feldes hineinragt und eine derartige Schrage gegen
die Horizontale besitzt, dafs das Gut auf ihm von selbst
dem magnetischen Felde zurutscht. Der Schieber wird
zweckmafsig verstellbar, z. B. durch Schraube e, ein-
gerichtet, um ihn je nach der Korngrofse des Arbeits-
gutes gegen die obere Walze, welche das Magnetische
auszieht, einstellen zu konnen.

KI. 50c, Nr. 129279, vom 30. April 1901. Sach-
sische Maschinenfabrik vorm.Ricli. Hartmann,
Act.-Ges. in Chemnitz. Maulbrecher, dessen be-
wegliche Brechbacke eine aus einer Schwingbewegung

und aus einer annahernden

Langsbnvegung zusammen-

gesetzte Bewegung vollfiihrt.

Der beweglichen Backe

b wird nicht nur eine

Schwingbewegung um eine

wagerechte Achse, sondern

auch zur besseren Hinunter-

beférdorung des Brechgutes

eine Auf- und Abwartsbewegung ertheilt. Demzufolge

ist die Backe b an ihrem oberen Ende mit einer kurzen,

um einen festen Punkt schwingenden Leukerstange c

versehen, an welche eine am unteren Ende der in be-

kannter Weise aufdie Brechbacke einwirkenden Excenter-
druckstange g ausgehende Stange h augreift.

KI. 48b, Nr. 129212, vom 14. Mai 1901, Alexander
W atzl und Ludwig Frankenschwert in Nirn-
berg. Verfahren zum Ueberziehen von Metallen mit
anderen Metallen durch Aufschmelzen.

Die beiden miteinander zu verbindenden Metalle
werden moglichst von Oxyd u. s. w. gereinigt, in richtiger
Lage aufeinander gelegt und in einem Geféfs mit
feuerfester Masse, welcher zweckmafsig etwas Theer
oder ein anderes reducirendes Mittel zu®;esetzt ist, um-
stampft. Das abgedichtete Gefafs wird sodann so
weit erwarmt, dafs das Aufschmelzen stattfindet, wobei
durch die Ausdehnung der Metalle im Verein mit dem
Schwinden der feuerfesten Masse ein starker Druck
erzeugt wird, der eine allseitige Verschmelzung der
Metalle herbeifihrt.

und auslandische Patente.
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KI. 7f, Nr. 125SS7, vom 13. Juli 1900. Richard
Kohlleppel in Zabrze, O.-S. Stirnwalzwerk zum
Walzen von Scheibenradern und dergl.

Das Walzwerk besteht aus zwei In einem Walzen-
geriist a gelagerten Stirnwalzen b und ¢, die derart
unter einem Winkel zu einander gelagert sind, dafs
sich ihre Achsen auch bei horizontaler Verschiebung
stets in einem Punkte schneiden. Die Stirnflachen der

Walzen sind kegelformig und zwar so, dafs die Linien
it, 11 parallel zu einander liegen. Die Spitze der
beiden Kegel ist mit je einer Aussparung zur Fihrung
des Walzstiickes versehen. Beide Walzen konnen
durch Einlassen eines Druckmittels in die Raume f g
oder hk einander genédhert oder voneinander entfernt
werden, s ist eine Stauchwalze. Die Figuren 2 und 3
zeigen verschiedene Phasen der Herstellung eines
Scheibenrades mit Nabe aus einem gegossenen Block
in einer Hitze.

KI. 49f, Nr. 125958, vom 5. Mai 1901. Bocliumer
Verein fiur Bergbau und Gufsstahlfabrication
in Bochum. Verfahren zur genauen Herstellung der
Laschenkammern von Schienen.

Um eine wirklich schliefsende Verlaschung zu
ermoglichen, ist eine genaue Uebereinstimmung der

Laschenkammern der Schienen er-
forderlich. Gemafs vorliegendem Ver-
fahren werden die Schienen zu diesem
Zwecke, nachdem sie die AValzen
verlassen haben und mit der Warm-
sage auf Lange geschnitten sind, im
warmen Zustande, also noch in der
Walzwérme, an beiden Enden zu-
gleich in Matrizen a eingelegt und
ihnen durch Stempel h mit genau begrenztem Hub
eine etwas hohere Laschenknnnner eingeprefst.

Die Matrizen kdnnen hierbei auch derart gestaltet
sein, dafs mit denselben gleichzeitig der Steg der
Schiene auf die Lé&nge der neuerdings eingefiihrten
Ueberlappungnach einer Seite so weit durchgeprefst
wird, dafsbei der Halbirung der Schienenenden der
Steg unverletzt bleibt.

KI. 24c, Nr. 129200, vom 25. Juni 1901. Friedr.
Grafsmann in Duisburg. Regenerativ-Gasofen.

Zur Erzielung eines bessereii Warmeeffectes im
Ofen werden die bislang zur Vorwarmung des Generator-
fises dienenden Regeneratoren dazu benutzt, das in
io Generatoren einzufiihrende Gemisch von Dampf
und Luft mdglichst hoch vorzuwarmen, um so im
Generator ein an H und CO reicheres Gas zu erhalten,
das dann direct ohne weitere Vorwarmung in den Ofen
eingeleitet wird und hier mit der vorgewarmten Ver-
brennungsluft eine sehr hohe Hitze erzeugt. Statt
eines Luftdampfgemisches kann bei Martindfen, welche
mit Hochofenwerken verbunden sind, auch Hoch-
ofengichtgas vorgewarmt und dann zur Anreicherung
durch den Gaserzeuger geleitet werden.
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Bericht uber in-

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Nr. 677 022 und 677023. Albert J. Demmler
in Wells vi lle, Ohio, V. St. A. Herstellung von
angelaufenen Stahlblechen.

Die genau aufeinander gelegten Bleche werden in
Stapeln in geeigneten mit Sand abgedichten Behdltern a
in irgend einem Anwarmofen angewannt. Die Stapel
bestehen aus mehreren durch Einlegeplatten b getrennten
Schichten. Damit die Stapel (von etwa 15" Dicke)
rascher durchwérmen, werden siebei erhdhterTemperatur
durchgewdrmt und im Ofen wieder auf etwa 500° C.

Sa

abgekihlt. Bei dieser.Temperatur wird der Behdlter a
abgenommen und jede der vier Schichten mittels der
Fordervorriehtung ¢ vor ein Polinvalzwerk d gebracht
und dort Tafel fir Tafel hindurchgeschickt. Eine
Prefsluftdiise e blast wahrend des Walzens die Tafel
von unten an, so dafs sie auf der Unterseite ebenso
tief anlauft, wie auf der Oberseite, welche bereits vor
dem Walzen der Luft ausgesetzt war. Die Paduft—
dise kuhlt auch die Walzen. Das Anlaufenlassen und
Festwalzen der Oxydhaut geschieht also in einer Ope-
ration, statt wie sonst in zweien.

Erfinder will das Anwarmen der Bleche in von
Behdaltern umschlossenen Stapeln, wie eben beschrieben,
auch beim ublichen Walzen der Bleche nmvenden.

Nr. 67S2S1 und 678282. James P. Roe in
Pollstown, Pa., V. St. A. Puddelvorrichtung.*

Der Puddelherd a ist von dem Gestell b getragen,
welches um die hohlen Zapfen c¢ mittels Kolbens d
und Zahntbeilung e hin und her geschwungen werden
kann. Der am Gestell angeordnete Cylinder f bewirkt

die Bewegung der die Schmalseite des Herdes ver-
schlieisenden, bei g aufgehdangten Thir /, welche, um
Verziehen zu verhindern, aus Eisen-Chamotte-Elenienten
zusammengesetzt ist. Die Feuergase treten durch ¢
ein, zur Abfliihrung sind wegen der Lange des Herdes
zwei Schornsteine h vorgesehen. Boden und Seiten-

* Vergl. vorige Nr. S. 847.

und auslédndische Patente.

22. Jahrg. Nr. 16.

waénde sind durch Wasserrohrensysteme i k gekihit.
Nach dem Anheizen wird zundchst geschmolzenes
Eisenoxyd eingegossen, welches die gekihlten Herd-
flachen Uberzieht. Darauf wird geschmolzener Hammer-
schlag und geschmolzenes Roheisen eingebracht und
durch Hin- und Herwippen des Herdes das Puddeln
begonnen. Die Entleerung geschieht durch Thar I
In der Patentschrift Nr. 678 282 sind besondere Vor-
kehrungen beschrieben, um die Thir gegen den Rahmen
abdichtend zu erhalten.

Nr. 678296. Richard C Hills in Denver,
Colo., V. St. A.  Verfahren zum BrikettCren von Braun-
kohlenkoks.

Das Verfahren beruht darauf, dafs die Destillations-
producte der Braunkohle durch das verkokte Material
hindurchgeschickt werden und dabei den Theer und
sonstige schwerfliissige Bestandteile ab”eben, welche
das Bindemittel fur den anschliefsenden Brikettirungs-
procefs liefern. Die Braunkohle wird von oben in die
Kammern a eingefiihrt. Der Koks verlafst den Ofen
durch den trichterférmig gestalteten Boden und wird

durch eine Fordervorrichtung in den Behalter b be-
fordert, aus diesem an die Forderschnecke c abgegeben.
Die Destill ationsproducte entweichen durch Kriimmer d
in dasselbe Forderschneckenrohr, durchdringeu den
Koks und gehen durch Leitung e, in welche ein Ex-
haustor eingeschaltet ist, nach dem Gassammler. Der
impréagnirte Koks fallt durch Kanal f in die Trocken-
kammer g, beheizt durch den vom allgemeinen Heiz-
system abzweigenden Kanal h, wird dort von Wasser,
Ammoniak und Benzol befreit (die durch f und £in
die Hauptgasleitung e eintreten), und durch die Forder-
schnecke k der Brikettpresse zugefiihrt. In die Leitung e
sind die ndthigen Apparate zur GewMnnuug der Neben-
producte eingeschaltet. Der Gassammler liefert den
Heizkammern | das Heizgas, dessen Abgase durch m
zur Esso n gehen.

Nr. 677549. Rodney F. Ludlow' in Phila-
delphia, Pa. Gielform.

a ist der Oberkasten, b der Unterkasten. Das
Kernstlick ¢ besteht aus zwei mit schragen Flachen
aufeinandersitzenden, durch den Bolzen d zusammen-
gehaltenen Stiicken. Wenn das Gufsstiick (von welchem

in der Figur drei Schnittflachen e zu sehen) zu schw'inden
beginnt, wird der Bolzen d entfernt, so dafs die Kern-
stiicke ¢ durch Gegeneinanderverschieben naebgeben
konnen. Auch kdnnen keilformige Stiicke in der Art
wie/ angeordnet sein und durch Ausziehen nach oben der
Schwindung des Gufsstiickes Rechnung tragen helfen.
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Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

) Mo Juni 1902
Bezirke W erke Erzeugung
(Firmen) t
Rheinland-Westfalen, olme Saarbezirk und ohne Siegerland . . 18 14 933
17 35320
S CNIESIEN e s 9 31024
P OMMEBIN ottt be e 1 3285
roheisen KONIgreich SaCNSEN i —
Hannover und BraunNSChWEIQ .ccovveeniirirenessee s s 1 —
. Bayern, Wirttemberg und ThUringen.....c.coovveeevcsieinneccienieeeens 1 950
Spiegel- Saarbezirk, Lothringen und LUXEMBUIG........ov.rmeeeerreeeereereerereeene 1 13211
eisen. Puddelroheisen Summa . . . 51 98723
(im Mai 1902 54 94 622)
(im Juni 1901 61 111 210)
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und olme Siegerland . . 4 23425
1 479
B 1 4759
essemer- Hannover und BraunSCAWEIG. ... eeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeeeessesseseeeeeen 1 6 230
roheisen. liessemorroheisen Summa . . 7 34893
(im Mai 1902 ..o 7 33471)
(im Juni 1901 ...cccevevinnenen. i 36 284)
Rheinland-AVestfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegcrland. . . 10 169 618
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .........cccccoeerriererinernns — — n
SChIBSIBN . . o o et 3 15972
Th Hannover und BraunSChWEIQ ..ccoovveviireieir e 1 18 926
omas- Bayern, Wiirttemberg und ThUriNGeN.....ccocoovoevveveeeiieesseesessiens 1 8 150
roheisen. 16 222 642
Thomasroheisen Summa . . . 31 435 308
(im Mai 1902 .....cccooeee. 33 446 937)
(im Juni 1901 ..o 36 368 169)
® Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerjaml. . . 13 65 283
Gielserei- Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NassauU........ccocoeveverrrernanenns 3 12 961
hei 6 5290
roheisen P O IT BTN ceeeeeee oo eee e ees e eeeee e ees e eee s eeese e eeese e eees e eeeren 1 6850 .
und 2 3410
Bayern, AVirttemberg und Thiringen. . . . e 2 2 308
. Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg.........ccocecevrreiennns 10 30 047
; Giefsereiroheisen Summa . . 37 126 149
Schmelzung. (im Mai 1902 ..o, 40 135 3901
(im Juni 1901 ... 38 117 383)
Puddelrolieisen und Spiegeleisen......cccvvivivivivinenne, - 98 723
Bessemerroheisen — 34893
ThomMaSrONEISEN......ccvveiiiieiece e — 435 308
Zu- — 126 149
sammen- - 695 073
stellung. _ Z;%g gig
Erzeugung vom 1 Januar bis 30. Juni 1902 .......ccccccooemeerrerrrrrrreennns — 4013776
— 3953779
Juni Vom 1. Januar
1902 his 30. Juni 1902
Kheinland-Westfalen, ohne Saar und ohne Siegen . . . . . . . 273259 1542 384
Siegcrland, l.ahnbezirk und Hessen-Nassau ..........cccooeoevnrininns 48 760 278 602
57 045 327 901
Erzeugung 10135 60 908
der _ — .
Hannover und BraunSChWEIg . o.ooieveieecereeeereeeees et seeseens 28 566 168 648
Bayern, Wirttemberg und Thiringen.... 11408 62 421
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg.......ccccocoeveevieeeriiieennen. 265900 1572912

Summa Deutsches Reich . . 695073| 4013776
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Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Einfuhr Ausfuhr
im 1 Halbjahr im 1 Halbjahr
1901 oa 1901 19
Erze: t t t 1
Bsarze, stak dasaialtige Converterschladen 2048020 1627 568 1221 89 1349981
Schladen von Brzen, Shladen-Rlz, Wolle . . 386 1% 432 373 14765 1219
Thomesschladken, gerrehlen (Thomesphosphatirehl) 2284 48217 77 765 46 101
Roheisen, Abfalle und Halbfabricate:
Brudeissnud Bssdflle ........................ 2035 15899 47 795 R 06
Roheisen............ e o 15095 72057 56 %61 136661
Luppereisen, Rohschieren, Blocke................ 74 476 48 264 262 44
Roheisen, Abfalle u Halbfaoricate zusanmmen 181 04 88432 153020 491 191
Fabricate wie Faeoneisen, Schienen, Bleche
Ed— und Winkeleisen...........c.ooveeviviieinnnnen. 22 100 166015 182 148
Eiserbamlaschen, Sdwellen eto.................... 2 9 15631 2030
Unterl latten............... 36 (o] 441 2504
28 B 80542 149672
964 11204 136600 173017
1215 1057 117 616 132080
1231 84 324 4920
5508 6446 al B
387 e 2753 71634 76 962
543 0735 41 837
Fai;aeisen, Schieren, Blede usw. im gazen 2731 23056 635 60S 783 a2
Ganz grde Eiserwaaren:
Garz grde Eisengufswaaren...................... 9471 4977 13017 14601
Arbosse, Bredeisen et 313 278 2613 2701
Anker, KEEEEN. . eemeoeeeerenrnrsssssassassaesasens 89 640 402 32
Briden ud Bridkenbestandtieile................ 312 48 3270 4933
Draitseile.......c.oooiiiiiiiiic e 80 5% 1598 1648
Esen, zugrab, Meschinertteil, etc riahvorgesdmied 3 43 1202 1308
T 519 29 23413 23042
Kanonenrohre ................................ 4 3 214 263
Rohren, gesdmiecete, genalzte et ... ... 5912 551 21145 235%
Grobe Eisermaaren:
GrobeEisenwaar., n aogesal., gsﬁm \erzirkt efc 6741 4041 50450 56 566
Messer zum I-Eml/\@rle— ocer heuslichen Gebrauch,
updlirt, inladdrtl ... 13 - —
, emaillirte..................... PETTO 1B 1% 88 95U
. iffen, an"ifst; vexrzirke . . 223133 221%3 271 715 34484
Meschinen—, — Wﬂ ........... — —
%-G‘Ette, ud Sdbelklingent .............. 1 1 — —
| andere Schneidenerikzeugel . . 8l 89 —
Werkzeuge, eisare, nidit besonders geramt . 166 146 1489 1363
Gesdhosseaus sdmiedh Hsen, niditvert, bearteitet — — A 153
............................................. 37 15 26 664 2730
Geschosse dre Bleinantel, werter bearbeitet . . 64 1 4 43
Schrauben, Schraudoolzen I TR 142 14 1726 2206
Feine Eisermaaren:
GUFSWaAreN.... ... 329 36 3633 3577
Waaren as scmiedbarem Eisen................... 736 675 9223 9 146
Nehmeschiren adre Gestell et .. ................... 845 704 274 2763
Fahrréder aus sdmiedh. Eisen dre Verbindung
mit Antriebsmeschinen,  Frraddieile aufser
Antrigbseschinen und Theilen von solden 176 1% 1107 1424
Fahréder aus schmiedbarem Bisen in Verblmmg
mit Antriebsreschinen (Motorfahrackr) 2 — 12 —

1Ausfuhr utter |, Messervwearen und Sdreidenerikzeugen, feirg, aufser Chirug. Instrurentert',
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Einfutir
im |. Halbjahr
]1)01 1902
Fortsetzung.
Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser
chirurgischen Instrumenten......cccccoooovieiiiiinnn 2 4
Schreib- und Rechenmaschinen. 53 5¢]
Gewehre fur Kriegszwecke.........cccoeevivneennnn. 8: 2
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile.............. &b 0L
Néh-, Strick-, Stopfnadeln, Nahmaschinennadeln 5 5
Schreibfedern aus unedlen Metallen.................. 0 8
Uhrwerke und Uhrl'ourniluren..........cc.cccoe oo .. 20 7
Eisenwaaren im ganzen 29875 2l 122
Maschinen: u
Locomotiven, Locoruobilen........ccccooviuviiiiiiinninnn, 1225 7%
Motorwagen, zum Fahren auf Schienengeleisen i 50
” nicht zum Fahren auf Schienen-
geleisen : Personeinvagen.......ccccocoveeveeeeeeeaenn. m 21t
Desgl., andere........cccceevunnnnns 23 12
Dampfkessel mit R6hren. 0 120
" ohne b e, 48 28
Nahmaschinen mit Gestell, Uberwieg. aus Gutseisen 1819 1645
Desgl. Uberwiegend aus schmiedbarem Eisen 13 7
Andere Maschinen und Maschinentlieile:
Landwirtschaftliche Maschinen........ccoceceee.... 19411 1612
Brauerei- und Brennereigerathe (Maschinen) . 8 4
Millerei-Maschinen......cc..cooiiiiiiiiiiiiiecee e 328 419
Elektrische Maschinen.......... 1284 764
Baumwollspinn-Muschiiien... 4672 2918
Weberei—-MasChineN........ccooeeieoeeee e 1928 1764
DampPfMasChiNeN......cooeieee et 1595 1406
Maschinen fiir Holzstoff- und Papierfabrication 12 0
WerkzeugmasChinen  .......c.oeeeeeeeeeeeeeeeee e 1071 679
Turbinen.......ccooooeenin. B 47
TranNSMISSIONEN . ..c..iieieeeeeee e 72 29
Maschinen zur Bearbeitung von W olle ..... 24 01
PUMPEN .o B2 349
Ventilatoren fur Fabrikbetrieb.. 49 29
Geblasemaschinen  ......ccccc..... 87— 390
Walzmaschinen............ 11665 11
Dampfhammer......oooiiiiiiiii e 25 6
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen
VON Metallen . .ccooveeiieeiie e 219 73
HebemMasChiNeN........ccooeeeeeeeeeee e 413 A
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken . 6597 3377
Maschinen, iiberwiegend aus H 0 17 .oveerrccerrenriennnns 1990 1293
» » . GuBeisen...... 31 487 19134
n . , schmiedbarem Eisen . 6 997 4238
n " ,» ander, nnedl. Metallen 192 310
Maschinen lind Maschinenteile im ganzen 44008 27850
Kratzen und Kratzenbeschlédge......cc.cccoooveeiniinnns 68 51
Andere Fabricate:
Eisenbahnfahrzeuge..........ccocceeiieeiiniiiinieeenn. 245 73
Andere Wagen und Schlitten........cccco..oeuiiee 124 126
Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 10 0
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz 4 6
Schiffe fur die Binnenschiffahrt, ausgenommen
die von HOIZ..ccooovvevvreenene. - .. .. 44 73
Zusammen, ohne Erze, doch einschl. Instrumente
UNd APParate...ccoocceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee t 297 071 176 716
Gesammtwerth dieser Menge............... 1000 JC 84459 57 993
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Berichte Uber Versammlungen aus Joachvereinen.

Association des Ingénieurs sortis de
I’école de Liege.

Vom 2. bis 5. August statteten {ber 200 Mitglieder
der ,,Association des Ingénieurs sortis de 1école de
Liege* der Dusseldorfer Ausstellung einen Besuch ab;
auch hielten sie eine technische Versammlung ab, in
der die bergbauliche Ausstellung durch Prof. A. Habets
aus Littich und der metallurgische Theil der Ausstellung
durch Ingenieur A. Goitvy, unseren geschatzten Mit-
arbeiter, der kirzlich durch die Société des Ingénieurs
Civils in Paris durch eine goldene Medaille wegen
seiner Arbeiten Uber die uralische Eisenindustrie aus-
gezeichnet wurde, erldutert wurde. Dieser letzte Vor-
tragwarvonzahlreichenLichtbildernbegleitet. Ingenieur
Gouvy hatte nach eingehendem Studium des Eisen-
huttenwesens auf der Ausstellung bereits am 4. Juli
in der Gesellschaft der franzosischen Civilingcnieure,
Paris, einen Lichtbilder-Vortrag Uber dasselbe Thema
gehalten. Am Montag fand ein von rheinisch-west-
falischen Industriellen angebotenes Bankett statt, das
einen ebenso festlichen wie frohlichen Verlauf nahm.
Geheimrath Carl Lu eg wies in markiger Hede darauf
hin, dafs von alters her die Berg- und Hiittenleute
beider Lander in freundschaftlichem Verkehr gestanden
und dafs beide Lander das Glick héatten, Herrscher
zu besitzen, die sich gleichmafsig durch Friedensliebe
auszeichneten. Kaiser Wilhelmll. undKénigLeopoldll.
galt der mit Begeisterung aufgenommene Trinkspruch.
Der zweite Redner, Geh. Finanzrath Jencke, betonte
den internationalen Charakter der Wissenschaft und
der Technik. Auf das der belgischen Gesellschaft aus-

brachte Hoch erwiderte alsdann der Vorsitzende,
. Magery aus Namur, der der ungeteilten Be-
wunderung der Belgier Uber das Geselieue beredten
Ausdruck verlieh. Nachdem die belgischen Ingenieure
schon aus ihrer Sonntags - Versammlung an Konig
Leopold Il. ein Huldigungstelegramm geschickt hatten,
sandten am Montag auch die deutschen Theilnehmer
eine Begrifsungs-Depesche; gleichzeitig ging ein ge-
meinsames Telegramm au den deutschen Kaiser ab.

Generaldirector Greiner von Seraing beschlofs
das Fest mit einem Dank ah die Ingenieure Habets
und Sehrédter, welche die Veranstaltung in die Wege
geleitet hatten. Am Montag Vormittag besuchten die
belgischen Ingenieure theilweise die rheinischen Stahl-
werke in Meiderich, dann Grube Preufsen bei Rnhrort.
Der Dienstag wurde einem Besuch der Elberfeld-Barmer
Schwebebahn und der Miingstener Briicke gewidmet.

TheAmericanFoundrymensAssociation.

Die siebente Jahresversammlung fand am 17., 18. und
19. Juni in Boston in der Huntington Hall des Massa-
chusetts Institute of Technology statt. Sie war infolge
des Ablebens des fritheren Vorsitzenden J. G. Sadlier,
der im Laufe des Berichtsjahres eineju Attentat zum Opfer
fiel, durch den Secretar der Gesellschaft R. Moldenke
einberufen worden, welcher W. F. Prinee als neuen
Vorsitzenden einfiihrte.

Dem nach Erledigung der (blichen Begriifsungen
verlesenen Geschaftsbericht entnehmen wir, dafs
das Berichtsjahr fiir das amerikanische Giefsereigewerbe
ein glinstiges gewesen ist. Die Schwierigkeiten lagen
mehr darin, das erforderliche Material zu beschaffen,
als Auftrage zu erhalten. Der gesammte Verbrauch
an Roheisen betrug tber 8‘/* Millionen Tonnen, dazu

kommt noch eine entsprechende Menge Schrott. Der
durchschnittliche Jahrespreis desEisens betrug 15 Dollars
(etwa 63 Jt.) fir die Tonne. Da mit einer weiteren
Zunahme des Eisenverbrauchs fur das néchste Jahr
erechnct wird, so bemihen sich die Eisengiefsereien
ereits jetzt, ihren Bedarf zu annehmbaren Preisen zu
decken. Auch die Vereinsthatigkeit hat sich erspriefs-
lichi entwickelt, besonderes Interesse wurde den Unter-
suchungen uber die Eigenschaften des Gufseisens sowie
der Entwicklung der Formerei entgegengebracht. Die
Mitgliederzahl betragt gegenwartig 314.

Hierauf berichtete T. D. West als Vorsitzender
des Standardizing Bureaus Uber die Arbeiten dieser
mit einer Ausarbeitung von

Lieferungsvorschriften fir Gief3ereiroheisen
betrauten Commission und unterbreitet der Versammlung
die in dieser Frage vereinbarten Beschlisse. In Bezug
auf die Probenahme wird empfohlen, jeder Wagen-
ladung acht Masseln zu entnehmen, je zwei von dem
oberen und unteren Theil jeder Wagenhalfte. Dieselben
sind in solcher Weise zu brechen, dafs man Stlcke
von bequemer Lange und eine reine Bruchflache erhalt.
Die acht Stlicke werden alsdann in einen Kasten ver-
packt, der mit Zeichen und Nummer des Wagens ver-
sehen wird. Die frische und reine Bruchflache eines
jeden Stiickes wird darauf an zwei Stellen, halbwegs
zwischen Mitte und Rand mit eiuem Bohrer von grofsem
Durchmesser angebohrt. Von den erhaltenen Bohr-
spiineu wird die erforderliche Menge Analysenmaterial
auf Glanzpapier sorgfdltig gemengt nnd alsdann auf-
bowahrt. Bei schmutzigem oder besonders sandigem
Eisen niufs der Analyse eine Reinigung mit Hilfe des
Magneten vorangehen. Die Menge des genommenen
Probematerials niufs fir die Analysen beider Theile
sowie fir die eventuell erforderlichen Schiedsanalysen
ausreichen. Die erlaubten Abweichungen von der vor-
geschriebenen chemischen Zusammensetzung sollen fir
Silicium und Mangan zehn Punkte nach beiden Seiten
(d. h. plus oder minus 0,1 °/o) betragen, der Sclnvefel-
gehalt darf die vorgeschriebene Grenze um nicht mehr
als 0,005 °/o Ubersenreiten, fir Phosphor darf die Ab-
weichung von der vorgeschriebenen Maximalgrenze fir
alle Eisensorten, die tber 0,3 °/o enthalten, nur 0,05 °/o
betragen, bei phosphorarmerem Eisen soll die Grenze
durch einbesonderes Uebereinkommen festgesetztwrerden,
ebenso unterliegt der Gehalt an Gesammtkohlenstoff
besonderen Abmachungen: Die Abweichungen der von
beiden Theilen (Hochofen und Giefserei) angestellten
Analysen unter sich und von der Scliiedsanalyse sollen
den Betrag von 0,05 uo fir Silicium, Mangan und
Gesammtkohlenstoff, von 0,005 °/o fur Schwefel und
0,02 °/o fur Phosphor nicht (berschreiten. Beziiglich
der Normalbestimmungs-Methoden hat sich die Com-
mission mit einer Reihe hervorragender Chemiker behufs
Erlangung von Vorschlagen in Verbindung gesetzt.
Bei dein Kauf des Roheisens schreibt die Mehrzahl
der Werke (entsprechend 34 des Roheisenverbrauchs)
die chemische Zusammensetzung vor, -wéhrend der
kleinere Theil tortfahrt, nach dem Bruchaussehen zu
kaufen. Fir die Lieferung von Stahlformgufs empfiehlt
die Commission die Annahme der von der American
Association for Testing Materials aufgestelllen Vor-
schriften.

F. Conlin wies hierauf in seinem Vortrage Uber

Die Versicherung von Modelle»

auf die Schwierigkeiten hin, die in dieser Angelegen-
heit von Seiten der Feuerversicherungs-Gesellschaften
erhoben wirden, sowie auf die hohen Pramien, die die
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GielRereien zu zahlen hétten. Diese Mifsstdnde wéren
hauptsachlich darin begriindet, dafs der richtige Mafs-
stab flir die Werthbeurtheilung von Modellen fehle.
Die Gestehungskosten eines Modells kénnten ja leicht
-Fnug festgestellt werden, gewohnlich seien es aber
ie Abschreibungen, worlber Streit entstdnde, bei diesen
kdme es darauf an, ob ein Modell betriebsfahig,
reparaturbedirftig, abgenutzt oder veraltet sei. Eine
sehr schwierige Frage bilde auch die Verantwortlich-
keit der Giefsereien fir die ihren Kunden gehdrigen
Modelle, dadiegewdlmlicheForm der Feuerversicherungs-
policen diese Objecte nicht einschlicfse. Um diese und
ahnliche Fragen zu lésen, empfiehlt Conlin, dafs der
Verein gewisse leitende Grundsatze fiir die Abschatzung
von Feuerschaden sowie fiir die Versicherung der den
Giefsereien anvertrauten Modelle aufstelle.

Moldenke hob in seinem Vortrage Uber die
Beiverthung des Roheisens

hervor, dafs Roheisen derselben Nummer und vermuth-
lich auch derselben chemischen Zusammensetzung,
welches aber verschiedenen Hochofen entstamme, nach
dem Schmelzen im Cupolofen unter fast gleichen Be-
dingungen oft ganz verschiedene Festigkeiten zeige.
Man sei daher aufser stande, die Festigkeit eines GuR-
stlicks aus der Zusammensetzung der zur Verwendung
gelangenden Roheisensorten im voraus zu bestimmen.
Er schlagt vor, das Standardizing Bureau mit der Auf-
stellung einer Basis fiir die Bewerthung von Roheisen
zu betrauen. Hierbei musse von der Thatsache aus-
gegangen werden, dafs sich der Werth des Roheisens
fur die Giefserei erst nach dem Umschmelzen offenbare,
man misse demnach das Probematerial erst in einem
Cupolofen umschmclzen und alsdann in Probestangen
giefsen, welche der Analyse und gewissen Festigkeits-
proben zu unterwerfen seien. Die Prifung solle nach
den Vorschriften des Vereins erfolgen und misse das
Standardizing Bureau auf Wunsch die Herstellung der
Probestangeu und die Vorrichtung der Analysenmuster
Ubernehmen.

In der Versammlung vom 18. Juni
D. Reid als erster Vortragender

Einige Methoden zur VergroBerung der Erzeugung
von GieRereien.

Dieselben bestehen in erster Linie in der Einflihrung
von Tag- und Nachtbetrieb, wobei die Tagschicht
12 Stunden (von 5> bis B'ia Uhr) mit einstindiger
Mittagspause, die Nachtschicht 7 bis 7'j Stunden
(B/s bis 12’fa oder 1 Uhr) arbeitet, es wird hierfir
volle Bezahlung von 12 bezw. 8 Stunden geleistet.
Eine weitere Mafsregel zu dem genannten Zweck ist
die volle Entlastung des Formers von jeder Art von
Hulfsarbeiten, so dafs er in den Stand gesetzt wird,
seine gesammte Zeit der Formerei selbst zu widmen.

Ein ahnliches Thema, namlich die Befreiung
der Former von Tagel6hnerarbeiten, behandelte
H. Mc. Phee, welcher die Gleichstellung derselben
mit den geschulten Handwerkern der Maschinen- und
Modell Werkstatten befurwortet.

Auch R. P. Cunninghain streifte diese Frage in
seinem Vortrage Uber ,,Giefsereikosten®, indem er
die Nothwendigkeit betonte, weniger ,,geschulte Krafte*,
diese aber in der wirksamsten Weise zu beschaftigen.
Eine weitere Verminderung der Betriebskosten wirde
erreicht werden, wenn man darauf achte, dafs keine
schlechtgearbeiteten oder abgenutzten Modelle verwendet
wirden, da dieselben einen Mehraufwand von Zeit und
Arbeitskraft veranlafsten. Wenn man durch Wechsel
des Modells die Arbeit des Formens beschleunigen
kénne, so solle man damit keinen Tag warten. Endlich
sei es rathsam, den Arbeitern bei Verbesserungs-
Vorschlagen freundliches Entgegenkommen zu beweisen
und dieselben bei ginstigem Erfolge entsprechend zu
belohnen.

besprach

Berichte Gber Versammlungen aus I-'aehcereinen.
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Hierauf besprach E. B. Gilmore die Herstellung
von Kernen, fir welche er in vielen Fallen eine er-
weiterte Anwendung der Schablonenformerei empfahl
und durch Beispiele erlauterte. Die letzten Redner
des Tages waren J. A. Murphy und Professor
R. H. Richards, von denen der erstere Uber Aus-
ristung und Werkzeuge der Giefserei Werk-
statten, der letztere (ber die technische Er-
ziehung fur das Giefsereigewerbe sprach.
Richards wies auf die Nothwendigkeit hin, vor allem
wissenschaftlich vorgebildete Leute zu Leitern der
Giefsereien heranzuziehen. (Schlu folgt.)

The American Institute of Mining
Engineers.
(SchluB von Seite 848).

Die Edisonschen Cementwerke

liegen zu Stewartsville im Staate New Jersey, 4 km von
den Mergel- und Kalksteinbriichen entfernt und sind
mit denselben durch eine Schmalspurbahn verbunden.
Das durch Sprengarbeit gewonnene Haufwerk wird
mittels Dampfschaufel in auf flachen Wagen stehende
Kibel verladen und auf den Bcsehiekungsbodeu der
Zerkleinerungsanlage befordert, hier wird es in ein so-
genanntes ,Riesenwalzwerk®“ aufgegeben, welches an-
geblich Stiicke bis zu 5 oder Gt Gewicht zu verarbeiten
imstande ist. Die Abmessungen der Walzen sind:
1524 mm Breite bei 1524 mm Durchmesser. Das aus-
getragene Walzgut geht durch 3 weitere Walzwerke
von 914 mm Walzenbreite hindurch, in denen es bis
auf 12,7 mm Maximal-KorngréRe gebrochen wird. Von
hier gelaust das Material in Trockenkammern uiid nach
erfolgter Trocknung in ein Lagerhaus von 11000 t
Ladefahigkeit. Letzteres enthélt eine Reihe von Ver-
ladetrichtern, so dafs zur Erzielung einer gleich-
férmigen Mengung an mehreren Stellen gleichzeitig
gefordert wird. Es wird alsdann automatische Probe
genommen und im Wagehaus die Mischung der Roh-
materialien nach MaRgabe der erhaltenen Analysen-
resultate ausgefiihrt. Das Gemenge gelangt hierauf auf
dio Feinwalzen, wo es zu Pulver gemahlen wird, und
von dort in eine Reihe von Windseparatorcn. Das in
diesen fallende grobe Material wird wieder auf die Walzen
zuriickgegeben, wahrend das feine Gut einem Lagerhaus
und von hier der Brennofcnanlage zuwandert. Letztere
enthalt zwei rotirende Brenndfen von 2,74 m Durch-
messer und 45,7 m Lange, welche mit Klarkohle ge-
feuert werden. Die Klinker werden auf zwei Walz-
werken von 914 mm Walzenbreite gemahlen. Das
Walzgut wird einer abermaligen Windseparation unter-
worfen, worauf das Fertigprodukt in das Lagerhaus ge-
langt.  Der Cement hat im Verlauf des Proeesses 15
Gebaude zu passiren. Sammtliche Motoren besitzen
elektrischen Antrieb. Die tagliche Leistung der gegen-
wartigen Anlage soll 5000 FalR Cement betragen.

Nach der Rickkehr der Mitglieder des Institutes
von den Edisonwerken fand eine zweite Sitzung statt,
in welcher Bradley Stoughton von der Columbia-
Universitat dber ,die Entwicklung der Klein-
bessemerei“ sprach. Alsdann folgte der Vortrag
von Robert Job, Philadelphia, tber:

»Flufselsenschienen, Beziehungen zwischen
Structur und Haltbarkeit*,

welcher durch eine Reihe von Abbildungen geéatzter
Querschnitte erlautert wurde. Das Resultat der Aus-
flihrungen des Redners ist in den nachstehenden Sétzen
enthalten:

Um bei gegebener chemischen Zusammensetzung
eine mdoglichst haltbare Schiene zu erzielen, ist Gewicht
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darauf zu legen, dafs das Material keine Sprddigkeit
zeigt, keine Fremdkorper enthdlt und eine feinkdrnige
Sjtructur besitzt. Sprodigkeit ist nicht vorhanden, wenn
die Schiene dem Schlage eines Fallbaren von 2000 Pfund
Gewicht bei 20 Fufs Fallhéhe wiedersteht. Um eine
feinkdrnige Structur zu sichern, mufs folgende Vorschrift
befolgt werden: Die Temperatur der Blocke soll so be-
messen sein, dafs bei raschem Walzen ohne Aufenthalt
vor, wahrend und nach dem Passiren des Fertigkalibers
und ohne kinstliche Kihlung der Abstand zwischen
den Heifssagen fiir eine 30-Fufs-Schienc den Betrag
von 30 Fufs und S’/a Zoll, und fiir andere Langen einen
entsprechenden Betrag nicht (berschreitet. York be-
schrieb darauf in interessanter Weise, wie John Brown
& Co., Sheffield, im Jahre 18(>4 Schienen walzten, und
theilte mit, dafs von diesen noch einige auf Haupt-
geleisen im Betrieb waren, ein Resultat, welches Redner
dem haufigen Ausgliihen und langsamen Walzen zuschrieb.

Die am 3. Versammlungstage gehaltenen Vortrage
von W. R. Webster beschéftigten sich mit den von
der American Section of the International.Association
for Testing Materials ausgearbeiteten Lieferungs-
vorschriften fiir Flufseisenschmiedestiicke, Stahl-
formgufs und Schienen. Da wir beabsichtigen, (ber
die Arbeiten dieser amerikanischen Materialspriifungs-
gesellschaft im Zusammenhang zu berichten, kdénnen
wir auf die Wiedergabe der genannten Vortrdge an
dieser Stelle verzichten. Die (brigen zum Vortrag
gelangten Aufsdtze, den Goldbergbau Georgiens und
Theorien (ber die Bildung von Oellagern und natir-
lichen Gasquellen betreffend, konnen, als aufserhalb des
Rahmens unserer Betrachtung fallend, hier tbergangen
werden.

Aufser den vorstehend erwahnten Vortragen lag
der Versammlung noch eine gréfsere Reihe von Auf-
satzen vor, die nicht zur Verlesung gelangten; wir er-
wahnen darunter die folgenden: Die Oelfeluer von Texas
von R. T. Hill; die Metallurgie des Titans von A. J.
Rossi;das Wachsthum der Roheisenerzeugung wahrend
der letzten 30 Jahre von J. Birk in bi ne; Wirkung
des Ausgliihens auf die grobkdrnige Structur von tber-
hitztem Flufseisen von-K. F. Gdran sson; die Be-
rechnung des Gewichts von Gufsstiicken mit Hiilfe des
Planimeters von C.31.Schwerin; die Manganindustrie
von C. G. W. Colon; die Wirkung von Tellur auf
Messing von E. S. Sperry.

Durch einen am 16. Juni veranstalteten Ausflug
auf dem Delawareflufs, mit welchem der Besuch einiger
bedeutender Schiffswerften verbunden war, erhielt die
Jahresversammlung ihren Abschlufs.

Referate und kleinere Mittheilungen.
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Iron and Steel Institute.
Die diesjahrige llerbstversammlung  findet am
3. und i-, September in Disseldorf statt. Auf der

Tagesordnung stehen folgende Vortrage:

1. Eisen und Stahl auf der Disseldorfer Ausstellung.
Von Professor Dr. H. Wedding-Berlin.

2. Fortschritte in der Roheisenerzeugung in Deutsch-
land seit 1880. Von W. Briigmann-Dortmund.

3. Fortschritte in der Fiufseisenerzeugung in Deutsch-
land seit 1880. Von R. M. Daeien-Dusseldorf.

4. Die Anwendung der Elektricitdat in der Eisen-
industrie.  Von D. Selby-Bigge -Newcastle-
on-Tync.

5. Ueber die wahrscheinliche Existenz eines neuen
Eiscncarbides. Von E. D. Campbell und
M. B. Kennedy-Michigan.

G Ueber die beim Ausgleich der wechselnden Tem-
peraturen des erhitzten Windes erzielten Resultate.
Von L. F. Gjers und J. H. Harrison-Middles-
brough.

7. DasVerdichten wvon Flufseisen in
Von M. Harmet-St. Etienne.

Gufsforraen.

8. Das Ueberhitzen von weichem Flufseisen. Von
Professor Ileyn-Berlin.
9. Ueber elektrische Anlagen in Stahlwerken. Von

F. Kylberg-Benrath bei Disseldorf.

Fir die Nachmittage ist der Besuch der Ausstellung
und einiger Werke in der Nahe von Disseldorf vor-
gesehen. Am 5. September werden von den Congrefs-
mitgliedern in finf Gruppen entferntere Werke besucht
und zwar von folgenden Orten aus: Essen (Kru»p);
Dortmund (Union, Horde, Hosch); Ruhrort (Phonix
und Rheinische Stahlwerke); Oberhausen (Gute-
hoffnungshiitte); Duisburg (VMulcan und Duisburger
Maschincnbau-A.-G. vorm. Bechern & Keetman).

Sonnabend, der 6. September, ist einem Ausflug nach
der Schwebebahn Elberfeld-Barmen und der Kaiser
Wilhelm-Bricke bei Miingsten unter Fuhrung von
R. M. Daelen gewidmet. An weiteren Excursioncn
sind Besuche des Peiner Walzwerks, der llseder Hiitte,
sowie des Saarbezirks in Aussicht genommen. Die Theil-
nehmer an letztgenanntem Ausflug werden u. a. Gelegen-
heit haben, die AVerke bei Saarbriicken, in Luxemburg,
den Aachencr Hutten-Actien-Vereinin Esch und dieStahl-
werke in Diidelingen und Differdingen zu besichtigen.

Fir die Unterhaltung und Fihrung der Damen
beim Besuche der Ausstellung, der Kunststatten u. s. w.
tragt ein besonderer Damen-Empfangs-Ausschufs Sorge.

Referate und kleinere Mittheilungen.

Ein englisches Urtheil Uber deutsches Flufseisen.

In der Londoner Zeitschrift ,, The Engineer” vom
27. Juni 1902 finden wir unter den an den Herausgeber
gerichteten Briefen folgende Zuschrift:

»Abgesehen von der Preisfrage wird deutsches
Flufseisen in England in grofsem Mafsstabe wegen
seiner (berlegenen Fertigmachung verbraucht. Ur-
springlich hat dasselbe Eingang dort nur aus dem
Grunde gefunden, dafs englisches Material zu annehm-
baren Preisen nicht erhéltlich war; nachdem aber das
deutsche Flufseisen einmal Eingang gefunden hat, unter-
liegt es keinem Zweifel, dafs das englische Eisen in seiner
f)genwértigen_Form nicht mehr Abnahme finden wird,
n Bezug auf j_- und P- Eisen besitzen die deutschen
Werke gegeniiber den englischen besondere Vorziige

durch eine grofsere Anzahl von Profilen, die dazu
beigetragen haben mdgen, dafs sie sich einen grofsen
Theil dieses Marktes erobert haben, aber es kommen
bei der Frage des deutschen Wettbewerbes auch Stab-,
Winkel-, Flach- und sonstiges Formeispn in Betracht.

Was zunachst das Stabeisen betrifft, so kann
man mit einer bemerkenswerthea Aus-
nahme in England kein Stabeisen von der
Vollendung bekommen, wie es Deutsch-
land liefert. Das englische Eisen ist bei weitem
nicht so gut gewalzt, die Kanten sind nicht so scharf
und -die Abmessungen nicht so genau, wie es dort der
Fall ist. Dazu kommt, dafs die deutschen Stabe
besser gerichtet und genauer abgeschnitten sind, als
irgend ein Stabeisen, das man in England bekommt.
In Werken mit beschrankten Lagerplatzen, wo der
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Raumbedarf eine Rolle spielt, ist es sehr notli-
wendig, dafs das Eisenlager mdglichst wenig Platz
wegnimmt.  Nun ist es aber sicher, dafs man etwa
25 Uo mehr deutsches als englisches Stabeisen in dem-
selben Raum unterbringen kann aus dem einfachen
Grunde, <lafs die englischen Stdbe nicht gerade sind
und infolgedessen weit mehr Platz beanspruchen.
Man hat wohl behauptet, es liege dies zum grofsen
Theil daran, dafs das deutsche Flufseisen nach dem
basischen Verfahren hergestellt sei, aber meine Ant-
wort darauf ist, dafs es in der weit Uberwiegenden
Zahl der Falle von sehr geringer Bedeutung ist, ob
das Material im basischen oder sauren Procefs erzeugt
ist. Vielfach mag es ja auf eine besondere Qualitat
des Materials ankomnieu, aber von grofserer Wichtig-
keit ist, dafs dasselbe gut gewalzt ist. Winkeleisen
wird in England im Vergleich zu deutscher Waare
noch viel schlechter geliefert als Stabeisen. Kirzlich
batte ich eine Ladung von 10t Winkeleisen von den
Abmessungen 3 V 3 X ’/a", die in einem solchen
Zustande angeliefert wurden, dafs es nothig war, die-
selben von Hand nachzurichten, bevor sie gebraucht
oder nur auf Lager gelegt werden konnten. Auf eine
diesbeziigliche hat das betreffende AVerk
ganz kiihl geantwortet, dafs das Geraderiehten beson-
ders -bezahlt werden miisse, eine Forderung, die von
Seiten der deutschen Firmen niemals gestellt worden
ist, obgleich der Preis des deutschen AVinkeleisens
sicher nicht hoher, sondern in den meisten Féllen
geringer als der des englischen ist. Dies ist bei einer der
bestbekannten englischen Firmen vorgekommen, und
mufs es als eine Schande bezeichnet werden, dafs man
AVinkeleisen in einem solchen Zustande abliefert.
Dazu kommt noch, dafs das englische AVinkeleisen in
Form und L&nge nicht so genau adjustirt wie das
deutsche ist. Lin Enden werden in England heifs
abgesagt und nicht kalt, wie in Deutschland, und in
Bezug auf die Qualitadt habe ich niemals die geringste
Schwierigkeit mit dem deutschen AVinkeleisen gehabt.

Von den Blechen kann man dasselbe behaupten
wie vom AVinkeleisen, nur ist hier der Unterschied, dafs
der Vergleich noch mehr zu Gunsten der deutschen
Bleche ausféllt. Wir haben auf unseren AVerken fir
das Geraderiehten englischer Platten 25 /0 mehr wegen
des schlechteren Zustandes hinsichtlich der A'erbiegungen
zu bezahlen, aufserdem sind die Bleche hérter und nicht
so genau geschnitten wie die deutschen. Ich habe
gerade 10 t englische Riffelbleche empfangen, die fir die
Dicke von ‘H Zoll zu einem bestimmten Preis berechnet
werden sollten; ich verlangte von dem Fabricanten, dafs
er die Bleche im Gewicht von 11 Pfund (f. d. Qnadrat-
fufs) walzen solle; er antwortete, dafs er dies nicht
konne, dafs er sie indessen im Gewicht von || ¥* Pfund
walzen woile gegen einen Aufschlag von 10 sh f. d.t,
Auch verlangte ich, dafs die Riffeln continuirlich liefen,
wogegen er % Zoll tber die bestellte Grofse beanspruchte.
Jetzt gehen die Bleche eiu, sie haben 25 cwt Ueber-
gewicht und der Fabricant weigert sich, den Spiel-
raum anzuerkennen.

Das bisher in Bezug auf Bleche, Winkel- und
Stabeisen Gesagte trifft in noch hoherem Grade auf
solche Profile zu, die nach speeielleu Anforderungen
gemacht werden. Der Anschaffungspreis der AValzen
ist moglicherweise in Deutschland hdher, aber in
England scheint es zur Regel geworden zu sein, dafs
der Fabricant den Verbraucher nach Madglichkeit
schropft, sobald die AValzen vorhanden sind. Derselbe
glaubt, er konne alsdann den Preis festsetzen und
vergifst dabei, dafs der Verbraucher, welcher fiir die
AValzen bezahlt hat, ein gewisses Anrecht darauf be-
sitzt, sein Material billiger zu erhalten, als in solchen
Fallen, wo der Fabricant seine'eigene AValze zu be-
zahlen hat. In Deutschland findet genau das Um-
gekehrte statt, wir haben stets gefunden, dafs wir
dort, auch wenn die AValzen angeschaflt waren, un-

Referate und kleinere Miltheilungen.

Stahl und Eisen. 911

bedingt correct bedient sind. Die Erwégung, dafs
die AValzen schon vorhanden sind, scheint bei dem
deutschen Fabricanten keine Rolle bei der Festsetzung
des Preises zu spielen. Ferner wird der deutsche
Fabricant Profile zu liefern tGbernehmen, von welchen
der Englander steif und fest behauptet, dafs sie nicht
walzbar sind, aufserdem wird er sie in einer Vollendung
liefern, welche jedes AVerk in England beschamt.
Eine der grofsen Schwierigkeiten, mit welchen man bei
englischem Profileisen zu kampfen hat, ist das schlechte
AValzen. Ich will nicht einen Augenblick behaupten,
dafs der Deutsche kein schlechtes Material macht,
aber ich behaupte, dafs er dieses an die Kunden
nicht abliefert, wéhrend die englischen Fabricanten
ein Aergniigen daran zu haben scheinen, wenn sie
eine Sendung schlechter Waare an ihre Kunden un-
bemerkt los werden kdnnen. Vor einiger Zeit hatten
wir solch eine recht schlechte Sendung von englischen
Stdben, so dafs wir uns starker als gewdhnlich be-
klagten. Der Fabricant schickte seinen Meister zu
uns, welcher sich Miihe gab uns zum Aerbrauch der-
selben zu veranlassen, indem er vorschlug, dafs einige
Theile dieser Stdbe gebraucht und der Rest unter den
Schrott geworfen werden mdchte; er gab zu verstehen,
dafs der Mann, welcher das Eisen verbrauchen sollte,
wenn er ihn sprechen konnte, moglicherweise die
Sache hingehen liefse, ohne etwas zu sagen. Ich trage
kein Bedenken zu behaupten, dafs bei jeder Lieferung
von Formeisen ein betrachtlicher Theil mehr oder
weniger fehlerhaft ist. Dies ist ohne Zweifel zirmn
grofsen Theil der Nachldssigkeit des Walzers zur
Last zu legen, aber die Aornatfme einer sorgféltigen
Priifung alles ausgehenden Materials ist sicher néthig,
es wiirde alsdann in Zukuuft dergleichen vermieden
und mehr Sorgfalt aufgewendet werden. Ich traf vor
einigen Tagen einen der bedeutendsten englischen
Walzwerksleute und erdrterte mit ihm die Frage
des englischen und deutschen Flufscisens. Derselbe
theilte mir Kkaltblitig mit, dafs er nicht erwarten
konne, mit den Deutschen in AVettbcwerb einzutreten,
es sei denn bei einem um 1 £ f d. Tonne héherem
Preise; er schien sich wirklich fir berechtigt zu halten,
diesen Preis zu fordern, weil man unter Anderem das
Material in Euglaml schneller erhalten konne und
nach seiner Meinung bei diesen Geschéften auch der
Patriotismus mitsprache.

Noch einendndern Punkt mdochtc ich  beziglich
des Profileisens erwéhnen. Wahrend der englische
Fabricant bestandig Ubor die Leichtheit der Profile
klagt, wiinscht der deutsche dieselben immer so leicht
wie moglich gehalten, ferner bemerken wir, dafs die
englischen Profile allméhlich bei fortschreitender Ab-
nutzung der AValzen schwerer werden, was bei den
deutschen nicht der Fall ist. Dies veranlafst mich
beinahe zu glauben, dafs die Deutschen ihre Profile
nicht in derselben AVeise wie die Englander herstellen
und dafs dies bis zu einem gewissen Grade der Grund
dafur ist.

Ich firchte, dafs man meine Angabenin Bezug
auf die Ueberlegenhcit der Deutschen (iber die Eng-
lander Ubertrieben finden Wird, ich glaube indessen
nicht, dafs sich der englische Fabricant aus Aorliebe
fur die Deutschen deutsches Material kauft, auch wiirde
er sich nicht nach Deutschland wenden, wenn er das,
was er braucht, hier selbst zu einem ein wenig héheren
Preise erhalten konnte, aber eine Ermafsiguug von
1 £ fur die Tonne ist sehr oft ein Vortheil. Zur Er-
lauterung meiner hier gemachten Behauptungen bin
ich mit Vergniigen bereit, Muster von deutschen und
englischen Fabricaten sowie Posten von jeder Material-
sendung Vorzulegen, auch will ich gern Einsicht in
die Facturen jeder Sendung zum Zwecke des Vergleichs
und der Bestatigung gestatten. Ich kann nur sagen,
dafs ich personlich bei weitem vorziehen wirde, ein-
heimisches Material zu kaufen. Ich habe nicht das
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Statistische Zusammenstellungen
Uber lilei, Kupfer, Zink, Zinn, Nickel, Aluminium
und Quecksilber.
BHrer us von der Metall Isdeft ud cer
Metallugisden Gesellsdeft, A-G z2u Farkfurt a M,
i ar \erfigug Hen statistisden
Arteit entrden wir die redstehencen Daten
Es sdite sich in den letzten Jahren in ssmt—
liden Landem der Brde
die Erzeugung:

auf metrische Tonnen

1898 1899. 1900 1901

) 430400 478000 484800 499500
Rablei 797 700 783600 833400 837600
Rohzink 469031 489 189 478323 506568
Rolzinu 70371 718309 79341 861R
Xickel........... 688 785 756 8600
Aluminium 4033 608 7810 7810
Quecksiller. 3784 3483 3283 3014

der V erbraueh

Ronkupfer . . . 443900 481000 48800 515800
Rablei . ... 783719 7/8446 836634 832%l
Rowink . ... 476079 49 1% 469 748 149S 83
Roziun . . .. 79144 72451 76219 76324

Schwedens Eisenerzférderung im Jahre 1001.

tng 14446 501 sdwedisde
die Tome Erz gegen 14952948 Kr. ockr 5,73 Kr. im
Jahr 1900. Der Preis ist sarit um 56 Oere fir die

Tore, d h. um 98°F, aridoecaEn

Anzahl der im
lietrieb befind- in

Erzforderune- Zuwachs greifen das

Jahr Vorjahr

lichen Gruben t t °/o
1896 338 2 038 094 - —
1897 366 2086119 48 025 2,4
1898 329 2 302 546 216 427 10,4
1899 321 2 424 606 132 060 5,7

7.1
7.1

1900
1901
Die widhtigsten BErzbezirke sird Xorootten ud —
deniteira’%a{_lti%[g;ffg\m@&%up
% au dle &dem weit
hmmr o Sd'mecérrglefem Di %iﬁ
i ie
gsrzenm in cer st gegen 1900 cer Bezirk
Xorrbotten it 152164tccbr1457°/oa1f dam
Vestmmiland it eirer Zunahne von 20275ta:br
946%. Der Bezirk Orebro, cer hirsidtlich seirer
an ditter Stelle sHt, weist hi
eire \erringerung um 7767 t oder 238 % adf!
hdsten Bzoeise azedte Vernland nit 10,23 Kr
fur die Tore, cie]%:llrgstm Yorrootten it 3,00 Kr-
Von den im Jahr geforderten Hsererzen waren

341
346

2 607 925
2 793 566

173 319
185 641
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in Betrieh, nit deren insgesant 2031541 (a;&n
1651251) auferatet warden  Die Arzahl der indan
sererzg’tben besdréftigten Arteiter im Be-
jehr 10475 gewl 9340 im Jahr 1900. An Se-
md uden 1901 1534 t im Werth von
7281 Kr. (45Kr fir die Tore) gaworen  Diee
Erze, die nur 0,06 % der Gesant mug as
mrhten, warden assliefdlich ar lug van
Giel¥areirdeisen vaerverdet. DiebErmtwicklung der Eisen-
erzasfur in dem Zeitraum 18% bis 1900 wird duch

fogae Zsanmrerstellug verasdaulidit

Proc,;nt dcr
SFemwy'
gewinnung

Millionen

Jahr t Kronen

1895 800452 5,60

1896 11506% 79 56,4

1897 1400801 10,30 67,1

1898 1439860 1090 ®25

1899 1628011 1262 66,9

1900 16199 13,06 a1
Von den im Jahr 1900 ] BErzen wurden
versadt & lulea 10646/ t= 651 % ab Odo-

sud 53194 t — 328°%, & \esteras 21591 t
= 14% ud a Stoddolm 10590 t= 0,7 %

Beitrag /.um Studium der Phosphorabscheidung
im Martinofen.

Die Frage des wirldiden Werthes dss kéufliden
Kalkes as ittel wird st lager Zait
atrteart;, men sdwaibt ben eire gofsere aker
gerirgereWirkung Je rech seinem Gehalt an Galaiunt

2u, wahrerd J rech dar Mei
e Foraer Tt e S G Bt
die idung des asgibt Da es indessn

darauf ankomt, im Martinofen die genaernte Wirkung
nq_:ildst vollstérdig in donorisder Weise z2u a-
reiden, hebe idh anige Versude garedit, um fest

reiden ud an Kieselssure ud Megesia g anren
Kalkes wirklich nizdich sa.  Ich tralle die s
dieser \Versude incer mit, cefs diealoen

die Leser von L, Stahl urd Eisen'* intercssiren werden
Die Versude wurden nit zuda Sorten reiden Kalkes
aegehiirt, deren Amalyse idh redsteherd, agleich
it cer des gendnlich vernerdeten Kalkes, wiedergee.

Analysen des Kalkes.

Reider Kalk  Gandml. Kalk

al9 Sno— : aus Spo— laus Sestri
1o (A) [»mFInle tomo (B) | Ponente

96,45 96,72 57,26 55,12

g0... . 1,02 0,50 38,80 38,04
0,40 0,54 1,76 2,00

Fes 0: -FA1-Oi 0,50 0,64 1,16 2,10
Verlust . . .. 1,70 1,50 1,10 3,00
100,07 99,90 100,08 100,26

Die \Versude wurden in einrem Siemens-Martirofen
vin 4 t Brsatz gerect (Iilgl_ ik cer
war je &t 21 erzZeuen
Is 1 fir Blode as weidem Hufssisen

den

00 kg Rorei 3400 kg Sdvott, 50 kg Bisenmangan,
m@&llasalmelm ]kb%kgErz; Zkgﬁ'r

900 kg Roeisen, 3000 kg Eisermangen,

Sdyott, 60
12 kg Silicdureisen, 50 Brz, 190 kg Soegeleisn
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Analysen des Stahls.
Kalk
Qualitt EfurCharge
2543 0,191 1,228 0,070 0,076 Sestri 12
2547 0,207 1,345 - 0,093 Spotorno B 109
2571 0,181 1,343 0,068 0,117 Sestri 115
2573 0,194 1,156 0,066 0.110 « 130
2574 0,089 0,500 0,074 0,059 » 150
257G 0,071 0531 0,063 0,042 / Spolermo(A) 55)180
222 0,068 0,357 —  spuren Spotorno A 178
2623 0212 1011- — 0,014 Spotorno A 169
2024 0,068 0,357 — 0,042 Sestri 100
2625 0,085 0,476 — 0,031 ) 120
2074 0,192 1,008 - 0,040 Finale 227
Sestri
2076 0,100 0,650 — 0,035 Kalkstein 69}135

Aus den Analysen der verschiedenen Chargen er-
Iriebt sich der verlangte Grad der Entphosphorung.
Man sieht, dafs die Menge des dem metallischen Bade
zugesetzten Kalkes grofser ist, als dem theoretisch er-
forderlichen Betrage von Calciumoxyd entspricht. Die
durch den reichen Kalk erzielte Phosphorabscheidung
ist beinahe vollstandig, aber der in den verschiedenen
Chargen bei Gehrauch von gewdhnlichem Kalk be-
wirkte Grad der Phosphorabscheidung beweist, dafs es
bei guter Leitung des Processes im Martinofen keinen
sichtbaren Unterschied zwischen dem magnesiareiglfcn
und dem magnesiaarmen Kalk giebt.

Die Bestatigung dieser Thatsache ergiebt sich aus
den beiden Chargen Nr. 2576 und 267G, in denen statt des
reinen Kalkes eine Mischung von Kalk und Kalkstein mit
55,90°/0o CaC03 und 43°/o Mg COj als Entphosphorungs-
material verwendet wurde. Es wurde hierbei, wie die
Analyse zeigt, der Phosphorgehalt unter 0,0-10% her-
abgedrickt.  Uni die Frage ihrer Ldsung naher zu
bringen, wiirde eine weitere auf genaue Beobachtungen
estltzte Arbeit erforderlich sein. Es scheint mir je-
ocli aulser Zweifel, dafs es weder rathsam noch néthig
ist, einen besonders reichen Kalk an Stelle des ge-
wohnlich kauflichen Kalkes zu verwenden, denn der
erstere ist erstens theurer, zweitens wird durch seine
Anwendung nicht an Zuschlagmenge gespart (wahrend
der Zweck der Versuche doch war, den hochsten Grad
der Kntphosphorung mit geringstem Kalkverbrauch zu
erlangen), drittens endlich macht sich die Neigung
zur Hydratbildung unangenehm bemerkbar, aus welcher
Ursache das Material sich rasch veréndert und seine
Kraft verliert. Dr. Ramorino.

Schwebebahn Karinen —Elberfeld.

Der Bau der in dieser Zeitschrift friher beschrie-
benen Schwebebahn, die von Vohwinkel bis Barmen-
Rittershausen gehen soll, ist jetzt auch auf Barmer
Gebiet so gefordert worden, dafs von der Union in
Unterbarmen nur noch 200 m, von der Gesellschaft
Harkort in Mittelbarmen noch 350 m und von der
Gutehoffnungshutte in Oberbarmen noch 750 m herzu-
stellen sind. Alle drei Firmen haben sich verpflichtet,
die Arbeiten bis zum 1. November zu vollenden. Treten
keine unvorhergesehene Hindernisse ein, so wird die
Eroffnung des Betriebes auf der Barmer Strecke vor-
aussichtlich am 1. Méarz nachsten Jahres erfolgen kénnen.
Zu den vielen anerkennenden Urteilen Uber die Bahn
ist letzthin ein neues hinzugetreten, das von drei her-
vorragenden Fachméannern abgegeben worden ist, nam-
lich dem sachsischen Geheimen Rath Dr. ing. C. Kopke,
dem Geh. Regierungsrath und Professor von der Tech-
nischen Hochschule zu Berlin A. Goering und dem

Referate und kleinere Mittheilungen.
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Regierungs- und Baurath bei der Eisenbahndirection in
Hannover v. Borries. In einem von ihnen erstatteten
Gutachten schreiben sie u. a.: ,,Im Beisein der Unter-
zeichneten wurde die Geschwindigkeit, die sonst etwa
30 bis 37 km erreicht, auch in Krimmungen von 90 m
Halbmesser auf 40 bis 50 km gesteigert, ohne dafs
eine Verschiedenheit der Bewegung zwischen Curven
und Geraden zu empfinden war. Ein auf dem Fufs-
boden des Wagens stehendes Trinkglas, mit Wasser
bis etwa 12 mm unter dem Rande gefillt, hat auf der
ganzen Rundfahrt nicht einen Tropfen verloren. Die
Bewegungen der Oberflaiche des Wassers waren viel-
mehr so unbedeutend, dafs der Rand des Glases nicht
einmal erreicht wurde. Dieser kleine Versuch zeigt
deutlich die ruhige stofsfreie Art der Bewegung.“ An
einer andern Stelle des Gutachtens heifst es zutreffend,
»dafs die Ausfiihrung der Balm nicht nur allen billigen
Anspriichen vollauf geniigt, sondern auch rasch ein bei
der Bevdlkerung beliebtes, vielbenutztes und durchaus
leistungsfahiges Verkehrsmittel geworden ist“. Wie
stark die Bahn in Anspruch genommen wird, erhellt
aus der Thatsache, dafs im vorigen Jahre nicht weniger
als 4 Millionen Personen befordert worden sind, ob-
schon der Verkehr auf der bis jetzt fertiggestellten
Strecke hinter dem nach Barmen erheblich zurlicksteht.
Nach Inbetriebnahme der Barmer Strecke hofft man auf
eine jahrliche Frequenz von 12 Millionen Personen.
Die Fahrgeschwindigkeit soll nach Er6ffnung der
Barmer Strecke von 30 auf 50 km erhoht werden.
Verschiedene Mangel, die sich bei dem bisherigen Be-
triecbe ergeben hatten, wie ein starkes Gerdusch bei
einigen Wagen, konnten zum grofsten Theil beseitigt
werden. Die Gecsammtbaukosten der Bahn stellen sich
auf 1372 Millionen Mark; da die Bahn von Vohwinkel
bis Bnrmen-Rittershuusen 13,3 km lang ist, kostet das
Kilometer Bahnlange somit rund 1 Million Mark.

Eisenindustrie und Schiffbau in Deutschland.

Zn diesem Vortrage* wird uns mitgctheilt, dafs
die Lieferung von Martin-Schiffs- und -Schiffskessel-
blechcn nach England bereits im Jahre 1879 seitens
der Act.-Ges. Phonix in Laar erfolgreich aufgenommen
wurde.

Schiffbau —Material.

In dem in letzter Ausgabe verdffentlichten Artikel
»,Das Stuhl- und Walzwerk Rendsburg® ist ausgefiihrt
worden, dafs die deutschen Schiffswerften noch in
vielen Féllen darauf angewiesen seien, ihre chiffs-
bleehe und Profileisen vorn Auslande zu beziehen und
dafs ohne Anlage eines Eisen- und Stahlwerks an der
Kiste die erforderliche Unabhangigkeit des Schiffbaues
nicht zu erreichen sei.

Die beiden Unterzeichneten erkldren, dafs sie die
in ihrer Abwesenheit abgedruckten Ausfilhrungen in
der gegebenen Form nicht fir zutreffend erachten und
dafs im Gegentheil die Leistungsfahigkeit unserer
binnenldndiscnen Eisen- und Stahlwerke dem tatséch-
lich vorhandenen Bedurfnifs weit vorausgeeilt ist und
dafs die Richtigkeit dieser Behauptung auch durch die
Thatsache bewiesen wird, dafs die genannten Werke,
namentlich in letzter Zeit, gezwungen waren, Arbeit
im Ausland zu suchen, um ihre Betriebe einigernuifsen
zu beschaftigen. Sie dirfen wohl darauf hinweisen,
dafs die in dem Artikel genannten Erwégungen, die
die Zweckmaéfsigkeit der Anlage des Werks ah der
Kiste ergeben naben, zu einer Zeit stattfanden, in
welcher allgemein die Hohe des tatsdchlichen Bedarfs,
Uberschétzt worden ist.

Die Redaction:
Dr. W. Beniner. E. Schrodter.

* ,Stahl und Eisen* 19U2, Heft 13 bis 15.
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Bilcherachau.

22. Jahrg. Nr. 16.

Biiclierschau.

Mittheilungen Uber den niederrheinisch-ieestfalischen
Steinkohlenbergbau. Den Theilnehmerm am VJII.
Allgemeinen Deutschen Bergmannstag zu Dort-
mund, September 1901, gewidmet vom ,\Verein
fur die bergbaulichen Interessen im Oberberg-
amisbezirk Dortmund zu Essen (RuinH)“. Berlin.
Julius Springer. Preis \o6d (.

Um den Theilnehmem dss vam 11 blsl4 Sep-
tenter 1901 in Donmml teren 8 Deutsden
ik Uber den

ma‘hngtaﬂcBrrMari&h—me;ﬂ?a‘li&thtein

(o i THEl G, Vercin Gre, PR ARE
im Ti n eire

stattete Festsdhnft herausgeggoen, \mdereng

Innalt wir beeits im vongen Jahrgang Heft 19

Seite 1077 Mittteilug mad1tm Es st nit Freude

Bericht Uber den VIII. Allgemeinen Deutschen
Bergmannstag zu Dortmund vom 11. bis 14. Sep-
tember 1901. Heransgegeben wvon der Redac-
ton der Zeitschrift ,Glickauf* unter Mit-
wirkung desvorbereitenden Ausschusses. Berlin.
Julius Springer. Preis 15 M,

Der vorliegete Beridht ist cer beste Baneis cHfir,

s der Adte All re Deutsde

Jeder Richtung hin

selre

hat. sonchl fur die allgeeiren festliden

\Ha% von deren der erste Theil des Be-
ebl; wie fir die Adeute des Con-

gesEs | charl—irs|d’1t Die auf dem Berg-
n&rrstagpgﬂ’al \Vortrage, Uher die Wir sdm
friher* Iim Auszug beriditeten, sird im aveiten Theil

des Werkes im Wortlaut wi Schiufs
bilden nidit weniger ds 15 mmfeln

lieber den Zug und die Controle der Dampfkessel-
Feuenihgen. Von E. Donath, Professor der
chemischen Technologie an der k k. Tech-
nischen Hochschule in Brinn. Mit 41 Ab-
bildungen. Leipzig und Wien. Franz Deuticke.
In vodiegeder Sdhift gidot der \erfasser eiren
Usterblidk Uber die Gesatze und BErfahrungen in der
Erzeugung ud I%gjllmgcsm kel Da*rrii@gl;n_
trde ds Felﬂugsbetn Er gt von der
Brorterung der Streitfregeas, doratiider ader kirst-

starle die ler ud die Reudgesaralysatoren
Zur BEda Textes dieren zhlreide gt as
ofthrte Al

Die zasamatfassaxke Beetbah.rg
staxks st un 0 daukersertirer, als diesss wdng
Cpoitd st in den asfihriden Lehrbichem
demisden Tedrologie neist etwes dirftig beharcelt
wird Die Sdhift wird daher nidht nurdemFeuerungs-
tedmiker, sodem auch dem Meschineningenieur ud
Hittenmarmn willkonmen sein

* . Stahl ud Eisat® 1901 Nr. 19 S. 1062 ff

Zusammenstellung der Profite und Walzprogramme
scimmtlicher oberschlesischen Walzwerke. Heraus-
gegeben von Conrad Malclier, Proaurist
der oberschlesischen Eisenban—Bedarfs—Actien—
gesellsdaft, Friedenshiitte. Verlag des, Konigs—
hiftter Tageblatt® (M. Hautzinger, Konigs—
hitte, O.—S.  Preis 4,20 dI.

Profilreften ud Skalen der eirzelnen Werke erspamn
ud dn Sudhenden in kirzsster Zeit genau

infomiren, weldes Werk das van |krna$/\u1srhte

Prdfil walzt  DiesemZivedk dirfte
duth imer auf den naesten Stard
bracht werden =, bestas entsoreden

Zur Bespredhung sind eingegangent:
Mineral Resources of the United States. Calendar

year 1900. Von David T. Day. Washington.
Government printing office

Die Klektricitat in
Heinz Bauer.
Preis 1 dl.

Die Petroleum- und Benzinmotoren, ihre Entwick-
lung, Costruction und Verwendung. Von
G. Lieckfeld. Zweite Auflage. Minchen.
R. Oldenbourg.

Schule des Automobil-Fahrers. Von Wolfgang
Vogel. Berlin W 35. Verlag von Custav
Schmidt.  Geh. 3,60 JC, geb. 4,20 JL.

L. Baudry de Saunier. Grundbegriffe des Auto-
mobilismus.  Autorisirte Uebersetzung wvon

Haus und Gewerbe. Von
Berlin SW. Ulstein & Co.

Hermann A. Hofmann. Wien. A. Hart-
lebers Verlag.
Die Pariser Weltausstellung 1900 in Wort und

Bild. Redigirt von Dr. Georg Malkowsky.
Berlin NW 23. Kirchhoff & Co. (Kurt Schin—
dowski).

Zwanzig Jahre Kanalkampfe. Ein Beitrag zur
Ceschichte des deutschen Parteiwesens.  Nach
den Verhandlungen des preufsisclien Landtages
1882 bis 1901 zusammengestellt von Ernst
von Eynern. Berlin SW. Deutscher Verlag,
G. m b. H. Preis 3Ji.

Der gewerbliche Rechtsschutz. Paterit—, Mster—
und Warenzeichen—Schutz inFrage und Antwort.
Von Ernst Herse, Patentarmalt in Berlin
I. Theil: Deutsches Reich. Berlin W., Pots—
damerstr. 121. H. W. Miller. Preis 4 dt.

Die theoretischen und praktischen Grundlagen der
Buchfilhrung. Von A. Schulte. Berlin. Julius
Springer. Preis 1,40 dl.
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Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

7
Ermafsigung der Frachten fur Eisenerz und Koks
zum Hochofenbetrieb.

Der am 1 Juni 1901 & emifsigie As—
remetanif fur Bisenerz 2um 20l linkadisdhen Hochofen-
betrieb sonie fir Koks von dar Ruhr rech den Hoch-
oferbezirken an dar Saar ud in Lothril
het fir den Bssreraersad as dem Lam=, Oill-
Sie ict nech dar Ruhr bdamtich kairerd &

oug gdhradht, vielngr lsl:cbttlrd"lcbrFra:fiti—
ete fin

htersti
Gill ud Sieg sone im Bezirk dss
Bmafsi cer B

vertere

Gebleten im re rnech dar huhr, der Saar, Loth-
und cem Aachener Bezirk auf Grund

%1] rfeltssalzeswaé.,)zgﬁgt% ﬂ<mmte|rerAb—

ignosoetthr von ome geremi

cbrk]sfmgeAH’dmslanfﬁrdegH’emm

lezi andemEirfatstalzemeSJ) fdﬂ<m

ud 0,60 M Abfertigungsgetatir T d_Tone berunte, er-

Sent sich duch die reLen Tarife eire Brréfsigung im

Betrage von 25 M ﬁrje 100 km s Be-

eldugdar ile cie
n an der Ssar ud in
Loﬁhrgm—l_wmb.rgdrdqciemrdsgmﬁ"adqtm
s Asdrmetarifs van 1 Jni 1901 autrel

worden i, ist zu Gursten der Hodoferverke an
Lahn, Oill ud Sieg am Mittelrtein, zu Vienenburg
ud e*uttemWareEm@gd:g
chbr Fraditen fur den Bezug von Koks
Kokskohlen zum Hodoferbetrieb von _der Ruhr vor-
gmﬁm Die hier eintretearden BEmafsi stellen

fur Bntfermungen bis 100 km auf3 M, fir 101 kbis
2(DI<mauf4M mfﬁrv\eltereEntfemxgmanSJl
fur 10t Die neuen Fraditen gelagten am 10, August
d J. aur Einfthrug.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Auszug aus dem Protokoll
Uber die Vorstandssitzung vom 2. August 1902,
5Uhr Nachm. in Dusseldorf, Stadtische Tonhalle.

Anwesend die Herren: C. Lueg ,
E 1bers, Dr. Beumer, Daelen, Haarmann,
Iéleln KrablegchuggtlannuMﬂa\c/eo [I)r Schultlz)

ringorum rodter el (Prowiol
E?chh%ff als Gast. d

Entschuldigt die Herren: Brauns, Asthower,
Blafs, Bueck, Helmholtz, Klntzle Masscnez,
Niedt, Jletz, Servaes, Tull, Weyland

Die Tagesordnung lautete:

lFe_stse%Tagesudobrdeug
ug

3 mqmcsnmm mit cer Ama

4, Mwﬁge%m%mm

5 g:?cumr HJttE”gUl
i e
6. Sostiges
Verhandelt wurde wie folgt: Vor Bintritt in
die T weist dar Harr Vorsitzende auf die
\éerdlerste hin, V\elde Hr. Dr. Beumer Il(]/i se:rg
ceredheft ds i
der Zdttanf—(b‘rmgm sich durdch s8in ebersotger
gisdes wie gesthickies Auftreten  in letzterer um dbs
reticele Wirtschaftsleben ernorben hat und sridt
im fir s=in am.dls Wirken iden
Dank as, demdie ug sich leddeftastliefst
Zu Punkt 1 wird kmﬂd@gaa;&derad'slel-apt
am

versanmiug
artirm werin e cin GG En ARG
i egen
gacke Punkte gesetzt
1 ein Referat tber die Gaskraftniaschinen
auf der Dusseldorfer Ausstellung
iditerstatter Director Reinhardt in Dore

2. \\ei ud hartes Hufseism als Grstnuctias—
naterial; Beridhterstatter Director Eichhoff
|n Sd’alle)

im der Versasnmiung dll, um den Mit—
Ile(hm egﬁrmtmgstﬁn, am \om die
IILrgmbesujm auf Nedmittags 2 Unr ge-

2u Punkt 2 verden als Mitglieder der Cammis-
sian ax Berathung der Quali in Gareirschaft
it der Schiffteutsdnisden Gesellsdeft genshlt die
Herren:  Director Ehrensberger, Director Eich-
hoff, Director Kintzlé, Director Springorum,
Director Malz, DlrectorSugg ud Director |n||g
Zu Punkt 3 wird eire Verlangerug des Drud—
vertrages nit der Finha A. Bagel auf Grund von Vor-
shlégen, welde vom Gesdeftsfthrer unterrertet

werden, gargmi
el Uoar des finn

il Zu tunktfS g‘%ﬂw Y/ firey
i rouchs; Bderggni
m rIEdr%rI festastelan, aer e ist vorasasgden,
cHfs die Auslagen durch die Einnahmen gedeckt werden
Fermer beschiiefst Versasmmlung die Herausgabe e

2 fur

Zu Punkt 5 nimmt Vorstand Kominifs von
cbr Amtsniederlegung des Hm. Geh. Finazrath Jencke
ds Mitglied des Quratoriuns,

Zu Punkt 6 erfolgen Mitteilungen Uber den
Besuch einiger befreudeter asléndisder \ereire.

Da Werteres nidit zu verhaceln war, efoge
Schiufs der Sitzung gegen 7/» Uhr. Schrodter.

Dusseldorfer Versammlung des Iron and Steel

Institute.

Die Mitglieder cks \ereins deutsder Bisenhitten
late sird ar Theilrehne an den Mittwodh, dn 3,
ud den 4. , Vormittags 10 unr
in cbr Seot. Tarelle sattfiucetn Versanmiungen

raTmsehe Ste 910 \a1|qyerDE|’Karwrer{ ud
an 4. Septener,

7 uhr etHfalls in der Stedt Tantalle statthirdaoen

den Gedreftsfthrer, Ingenieur E. Schrodter, Dlssel-
dof, z2u ridten
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Aenderungen im Mitglieder mYerzeichnifs.
Hirzel, Dr., Hermann, Cotmpenia Fudidora ce Herro
Accra e

Moterev, Mexico.
IFQHIGI Wien X/i, Siobem—

Proaurist der Finmma Wm. H, Moller

Kntschka, Kurl, I\/edmual ineer, Lackanama
Sted Co, Ruffalo N. Y.,
nieur hn]'alre des mires, Rue ce
Bruelles
Edmond r‘%mleu’—a:rwl Ithcn,
Gdc_dessranes Incedie, 5 Qual ceJawel
Paris 16°.

Mehler, C., Gininerziarath Meschinenfaricat, Aachen

1black, F., Vorstand der Bielefelder Refs— und Zieh-
V\eﬂe, Actien-Ges, Bradknece.

Quast, Bruno, Qurstructerr der Jirkerather Gewerk-
shaﬁ; Jnrierath

Rosdeck, Fritz, Walancrkschef, Mamesramrihren—
Werke, Rath b Disseldorf.

Y
Ulawatscliek, Max,
Workats

H%}()réck, Arthur,

Lejlgme, VAV |

Loeschni ,

Sahlin, Axel, in Aimma Julian Kenedy, Sahliné& Qo,
Millom Qurberdad

Soderstrom, K. A, Irgmleur 1211 Westirghouse
Building, P|tl§ug

Waldthausen, Oscar, Comrerziawvath, Generke, Essen

Vereins - Nachrichten.
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Wirth, Gotthilf, Masdirm—lrgsnlel.r cer Dt
Csstarreichisden Mamesmtemnrchren\erke, Abth
Rath, Rath b. Disseldorf.

Neue Mitglieder:

Brzoza, Ferdinand, Ingenieur, Foln—-Ostrau

Collart, Robert, Irgemeu’ Steinfart, Luxemburg

Elbens, Otto, Irgsnlarl F. Funcke& Hbers, I-tagem

Holtmann E., Betridmsi icr ud Proarist s
Bergisden Qruben— Hittenvereins, Hochoehl.

Ketin, J. Marichal, Director dar Soc. An. des Fon—
cries A. Ketin, Sdessin b Liittich

Lunke, Friedr., Theilhaber dar Aima Lunke & Kind,
Witten a d RU\

Mig}‘ Dr., Ijreciorl_ﬁpéd?]‘aflzsieng_ca’szg & o, Balin-

ni ; .

MlIJ:%ro,UnghAlmlar, 537 Homer Strest, Pittsurg

Nottmeyer, Max, Bergingenier iu Firma Wm. H.
l\/[]llér& o, Rottertim

Ballert, Ceringenieur dar Dorersmarddiitte, Zaorze,
Coer—Sdhlesien & d

Frieger, Heinrich, Director der Denpfkessel— Gaso-
ngmrfetrikﬁct

hl 1, Coeni ieur der F o Berger & o
Sahler, Carl, leur 1Ima ,
4 ngen

Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Die néchste

Hauptversammlung

firncket sttt am
Sonntag, den 28. September 1902, Nachm. 2 Uhr

in cer

Stadtischen Tonhalle zu Diusseldorf.

Tagesordnung:

1 Geschéftliche Mittlieilungen.

2. Die Gaskraftmaschinen auf der Disseldorfer Ausstellung.

R einhardt-Dortmund.

3. Weiches und hartes Flufseisen als Constructionsmaterial.

Eielilioff—Schalke.

Vortrag von Hm. Director

Vortrag von Hm. Director



