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Doppelschrauben - Schnelldampfer ,,Kaiser Wilhelm 11.*

Der deutsche Schiffbau hat den 12. August
1902 als Ehrentag zu verzeichnen. In Gegen-
wert des Monarchen, dessen Namen das Schiff
tragt, wollzog sich an diesem Tage auf der

des vierte Schiff der Schnelldanpfer -Type, mit
welcher der ,Vulcan®“ den beiden grofsen deut-
schen Schiffahrts—CGesellschaften den Weltrecord
auf dem Ocean erdoert hat ,Kaiser Wilhelm

Abbildung 1. Doppelsdhrauben -Sdrelldanpfer |, Kaiser Wilhelm 11.

Werft des ,Vulcan“ bei Stettin in glanzender
Weise der Stapellauf des Schrelldanpfers , Kaiser
Wilhelm H*.

Schon im Frihjahr 1903 soll das Schiff fur
den,,Norddeutschen Lloyd seine Fahrten znischen
Bremerhaven und NewYork beginnen. Es ist

XVIL.2

der Grofse“, ,Deutschland® und ,Kronprinz
Wilhelm* haben den Ruhm der deutschen Schiff-
baukunst Uber alleMeere getragen; ihreLeistungen
stehen heute noch urenreicht da

Kaiser Wilhelm der Grofse”, fur den ,,Nord-
deutschen Lloyd“ erbaut, wurde im Jahre 1897
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918 Stahl und Eisen.

in Fahrt gesetzt; das Sthiff hat eine Lange von
197,51 m = 648" 0" engl., eire Breite von
20,10 in= 66' 0" engl, und eine MascKinenkraft
von 28 000 ind. P. S., mitweldher desselbe eire
Durchschnittsgesdwindigkeit  Gber den  Ocean
wvon 23 Knoten enreicht hat |, Deutschland“ fur
die Harburg—Arerika—Linie’; erbaut, wurde im
Jahre 1900 in Fahrt gesetzt; des Schiff hat
eine Lange von 208,50 m = 684" 0" egl., eire
Breite von 20,42 m = 67' 0" exgl, und eire
Meschinenkraft von 37500 ind P. S., seine Durch-
schnittsgesdwindigkeit betritigt 234 bis 236
Knoten. ,Kronprinz Wilhelm®, fur den ,Nord-
deutsden Ll'd” erbaut, wurde im Jahre 1901
in Fahrt gesetzt; das Schiff hat eirne Lange von
202,17 m= 663'4" emgl., eire Breite von20,10 m
= 66'0“ engl, und eine Maschinenkraft von 36 000
ind P. S. Die bei der Fahrt tber den Ocean ent-
wickelte Durchschnittsgeschwindigkeit war ebenr
falls 23 Vi bis 23112 Knoten.  Die Hauptabnessun—
gen des ,Kaiser Wilhelm 11.* sind folgende:

= Uoer Deck . . . 21534 m= 70666@
Brelte................... ZL,94m— 72'0"
Tiefe bis SateCoardeck 1346m= 442",
Tiefe bis Seite dss un- o

33his40000 id P. S.'

*Aus der nachstehenden, nach den Angaben
von Horner* erganzten, Liste gehit henvor, difs
HKaiser Wilhelm 11.“ an Lange und Maschinen-
kraft allen heute in Fahrt befindlidhen Coean—
dampfern Gberlegen ist  An Deplacenment steht
er nur dem ,,Oceanic* und ,Celtic’ nach, von
deren indessen der ,Celtic® mit seiner Fahrt
von 16,72 Knoten zu den Schrelldanpfern nidit
mehr zu rechren ist, wéhrend der ,,Oceanic”
schon von den friheren vom Yulcan erbauten
Schrelldanpfern an - Geschwindigkeit  bedeutend
Ubertroffen wird; nach den bisherigen Leistungen
des Yulcan steht zi erwarten, dafs der Sarell-
dampfer ,Kaiser Wilhelm G.“ einen neuen un-
erreidhten Geschwindigkeitsrecord aufstellenwird.

Wasser-

Schiff meng a0 Shgken
Fufs %Tunrgs r.s. in Knoten
Geat Eesstern . . GOl 24000 8000 14-1472
Etraria........... 50 — 1490 20
Teutonic........... 52 19425 16000 20,35
Farst Bisterck . . 520 14500 16100 198
L&Wm_c. 1. % — 22000 205
ia . ... 19000 30000 83
Kaiser Wilhelm cer 2L
CGrofse........... 648 20000 28000 23
Oceanic........... 706 33500 27000 20,50
I 684 23200 37500 23v4-23\2
S 70 33220 13000 16,72
oprirgWilhelm 663 21300 36000 2374-23\2
Kaiser Wilhelm 1. 706' 6" 260003840000 —
*,,@S_iersNB?zme“Yol 2 Nr. 4, S 4%,
_* Die indiesn @Iasaae Cedric*
it ein ud hat gereu
dieelben Mafe
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Die Wasserverdrangung (Deplacement) ds
vall beladenen Schiffes betragt, wie agegeen
26000 t Die Vernmessung des Sthiffes agdxt
eiren Tonnengehalt von rund 20000 Butto-
Eeg.—Tons, wahrend der bisher grofste Sdrell-
dampfer ,,.Deutschland” bei 23 200 t Deplacarentt
nur eine Venmessung von 16500 Brutto-Rg—
Tons hat.  Das Ablaufgewichit des neuen iride

stigen Sthiffes betrégt etwa 11200 t, wahed
des des ,Deutschland” etwa 9300, dbs ds
LKronprinz Wilhelm* etwa 8950 ud ks ds
HKaiser Wilhelm der Grofse® nur 8400 t ke
tragen hat'

SJKaiserWilhelm 11.¢ ist aus bestem dautsden
Stahimaterial nach den Vorschriften dess Gar-
manischen Lloyd fur die htchste Klasse als Vier-
dedachiff mit ausgedehnten Extraverstarkungen
erteut, mit einem sich Uber die ganze SHiifls-
lange erstreckenden, in 26 wesserdichte A
theilmngen getioilen Doppelboden verseten ud
diuch 16 bis zum Oberdeck liireufoefihrte Qer-
sdotte und ein Langsschott im Bereich dxr
Maschinenraume in 19 wesserdichte Abtteilugen
gethellt  Die Schotte sind 0 \ertteilt, dfs
slbst beim Volllaufen 2zweier berediarter
Abteilungen das Schiff noch schmimfilhig blabt
Die Schotte sind nach den neuesten \orsdriften
des Gemunischen Lloyd und der SeHaus-
genosserecliaft erbaut und denpeméfs 0 stak
bemessen, dafs sie eirseitigem Wesserdride
widerstehen. Etwa eindringendes Wasser kam
durch sdnmdiche an Bord aufgestellte Capf—
punpen, nAmlich 4 Centrifugallenzounpen, 4 Sa-
schinenlonzpunpen, 4 Danpflenzpunpen ud
5 Duplexpumpen, welche alle zusammen 9360 t
Wasser 1. d Stunde zu bewaltigen \enrigm,
ausgepunpt werden.

Das Schiff wird als Schoner getaelt ud
etdlt drei stthleme Pfahlmesten. Bis am
Cberdeck sind in dem Schiffe vier stéhlare
durchlaufende Decks eingebaut Qoertalb dss
Overdecks befinden sich noch als Aufbauten ein
von vom bis hinten durchlaufendes Soardsdk
dessen mitderer Theil als utteres Pravereden
deck dient; fermer eine Back, ein 135 in laoes
und 15 m breites Mittschiffslias und ein 24 m
langes hirteres Deckshaus, wéhrend auf dam
Spardeck Uber dem Mittelschiffshaus ud dam
hinteren Deckshaus auf eine Lange von 164 m
ein doeres Promenadendeck erbeut ist, sonie
erdlich ein 133,5 m langes Deckshaus auf dam
oberen Promenadendeck, Uber welchem des Boots-
deck liggt Auf diese Weise sind in 2wei Deds
sitlich der Deckshduser breite, bequeme ud
geschiitzte Promenaden zum Aufenthal t der Passa-
giere im Freien gesdaffen, wahrend alle bider
in Fahrt gestellten Schrelldanpfer, nur Utoer je
ein soldes Promenadendeck \verfigen Als
Promenadendeck ist treilweise auch noch ds

Sonnendeck verfigoar.
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Es kdmen auf dem Schifte im ganzen 775
Passagiere 1. Klasse in 290 Kammemn, 343 Pas-
sggiere 1l. Klasse in 107 Kammemn und 770 Pas-
sagiere 11 Klasse in bequem eingeriditeten drel
Raumen des Haupt— und vier Raumen des Unter-
tedks untergebracht werden.  Hierzu kommt noch
die Schiffsbesatzung, weldhe as 606 Kopfen
besteht, von denen 48 Maschinisten und Schmierer,
229 Cberteizer, Heizer und Kohlerzieher, 170 Ste-
wards, Stenardessen und 2wl
schendedanarter, 61 Koche,
Conditoren,Parntryleuteu.s.w.
ud 45 Matrosen sind, iIns—
gesamt 2494 Kopfe.

Aufser gewdhnlichen, be-
qguem und wohnlich eingerich-
tetenKammem fur 1, 2, 3 ud
4Persoren sind fir 1 Klasse
Passagiere 2 ganz besonders
aarforteble Raume (,,Imperial
Roors* genannt), 8 Luxs—
raure, 8 -Stadtszimmrer und
4 mit nebenliegendem Bade?
zimrer und Closet versehere
Kammem eingeriditet.  Die
Hnperial Rooms™  bestehen
as Salon, Friihstidszimrer,
SchlafzimrerBad und\Wasser—
Coset; sie befinden sich auf
dem doeren Promenadendeck,
Den Passagieren 1. Klasse
steten fur allgeneiren Ge-
brauch folgende lwawrics ein-
geriditete Raume zur Ver-
figung: Ein im Hauptdeck
liegeder Speisesaal it 554
Sitzplatzen, einRauchzimmer,
ein CGesellsdefts— und ein
Lese— und Schreibzimmer auf
dem doeren Promenadendeck.
Ein Kindersalon auf dem un-
teren Promenadendeck, some
einWiener Cafe und einGrill—
ram auf dem Sonnendeck.
Die Raume fur die Passagiere
Il. Klasse befinden sich im
Hinerschiff, theils auf dem
Qoerdeck, treils auf dem Haupt— Unterdeck.  Die
Kammem sind ebenso eingeriditet, wie die
Wohnkammem 1. Klasse, nur etwes einfacher
gdalten Die Kammem sind fur 2, 3, 4, 5
akr 6 Personen eingeriditet

Den. Il. Klasse —Passagieren stehen fur ge-
nmeinsanme Benutzung als Raume zur Verflgung:
ein auf dem Hauptdeck befindlicher Soeisesalon
mit 190 Sitzplatzen, ein Gesellsdaftssalon ud
ein Rauchzinmer, welche beide .auf dem hinteren
Theile des Promenadendecks liegen. Zum Aufertt-
helte im Freien dient der hintere Theil des
Promenadendecks vor und seitlich des Gesell-
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sdhefts— und Raudzinmers, welcher durch des
doere Promenadendeck, und der hintere Theil
des aberen Promenadendecks, welcher durch ein

Alle unter dem Oberdeck befindlichen, zwischen
wesserdichten Schotten  liegenden R&ume  sind
mit besonderen Aufgangen versehen, wodurch
es emiglicht ist, dre den Verkehr der Passa-
giere zu behindem, bei Nebel nmul wahrend der

Adbildung 2 Doppelsthraben -Sarelidanpfer , Kaiser Wilkelm 1.

Nacht ssmmtide unter dem Oberdeck befind-
lichen Sdotttitren geschlossen zu halten, was
zur Sicherheit des Schiffes und seiner Passagiere
ganz assrordentlich beitrdigt Von den 52
wesserdichten Thiren sind 24 Sdottditren mit
Dorrscher  Thiirschliefs—Vorricitung  versehen,
welche es emiglidit, diese 24 Thiren vom
Steverhaus as zu shliefsen Aus einem im
Kartenhause befirdliden Scliottontableau kann
der Kapitin sofort ersehen, do alle oder welche
der wesserdichten Thiren geschlossen sind
Alle bewohriten Raume sind mit elektrisdher
Beleuchitung, Dampfheizung, ausgiebigster Ven-
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tilation u. s w. und den hchsten Anforderungen
der Neuzeit entsprechenden Einrichtungen ver-
sehen.  Im Ganzen diernen etwa 2700 elektrisde
Lampen zur gesammten Schiffsbeleucitung. Zur
Erzeugung des elektrisden Stromes sind 5
Dynamomaschinen, von deren 4 hinter dem
Meschinenraum 2wischen den Tunreln, die
finfte im Hauptdeck amischen den Tunneln auf-
gestellt sind.  Jede der Danpfdynamomaschinen
leistet 800 Ampere bei 100 \Volt Spannung.
Die Hekriadlt findet auf dem Schiffe as—

Abildng B Doppoischrauben -Sdrelidanpfer |, Kaiser Wilhelm 11,

giebigste Verwendung, theils zur Bequemlichkeit
fiir die Passagiere, treils zur Sicherteit fur dess
Schiff durch Klingelleitungen, Telephonanlagen,
Signalvorridttungen, Fallvorriditungen fiir die
Rettungsbojen u. s w.

RHir die I, 1I. und Ill. Klasse Passagiere
und die Heizer sind gesondert entsprechend
grofse Kiichemanlagen vorgesehen.  Die Kichen
I. und Il. Klasse liegen in der Nahe der zu-
gehdrigen Salons und besitzen aufser je einem
grofsen Tafelherde je 5 bezw. 3 Dampfkoch-
tpfe, Grillofen, Warinscliranke u. s w. In
der Niihbe des Salons | ud Il Klasse ist je
eine grofse und sachgeméfs eingerichtete, mit
Teilernnanmem, Kaffee— und Theemaschinen, Mildh—
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und Choooladenkochem, Wesserfiltem, Klhl-
schranken u. s. w. \ersehene Pantry ageordet
Aufser diesen Salon—Pantrys sind noch are
Pantry fir des Wiener Café, eire fir den Qrill-
raum soMe eire Schanke fir des Raudwzinmer
I. und Il. Klasse und eire fir Pessgiere
l1l. Klasse eingeriditet. Die zahlreiden Bicer
und Closetraune sind sachgenéfs hargestel it ud
den Passagieren bequem gelegen \ertteilt  Die
Badezinmmer haben Badewannen aus vemideltam
Kupfer, ihre Zahl fir allgeneinen Gdorauch
. und Il. Klasse betragt 28,
digjenige der dos=ts 53. In
diesen Zahlen sind die Bader
undClosets derl.uaskamrem
nicht eingerechnet. QUt K-
lirte Proviant—ihlréuire, @n
Eiskeller fur den Shiffape
brauch und grofse Proviant-
raume sind in den untEen
Decksangeordnet, cegleiden
Lade—, Ggoack— ud PRost
raume. Die rund umdiekessel—
rilure angeordneten Kahlen-
bunker fassen etwa 5600 t
Kohlen = 560 Waggonladun-
gen.  Zur Usbermahme van
Ladung, Gepack und Pro-
viant dieren s=eds Dampf*
ladeninden. An Booten fuhrt
dos Schiff 20 Kettungsboote
und sedhsHalbklappboote. Ein
Theil der Rettungsboote st
ausHolz, der andere sonedie
Halbklappboote as verzinke
tem Stahlblech. Um die Boote
sdrell zu Wasser lassan zu
konnen, sind vier Dampfloots-
winden an Bord aufgestelit

Der Dampfer ist famer in
Uebereinstinnungmit denAn-
forderungen der Kaiserlich
Deutschen Marine mit dn
Einrichtungen zur Aufstellug
einer grofseren Anzahl Ge-
schiitze versehen, um im Kriegsfalle als Hifs—
kreuzer verwendet werden zu konnen.  Um dam
letzteren Znecke zu entsprechen, ist auch dss
Ruder und die Steuemmeschine unter Wasser
liegend angeordnet.

Die dleichfalls vom ,Vulcan“ erbaute Ma-
schiren— und Kesselanlage bestehit as 4 via—
oylindrischen, dreikurbeligen Vierfach-Barsias—
Hammermaschinen mit Cbherflachencondensation
und Massenausbalancirung nach Schlid<s System
welche zusammen 3B— bis 40 000 Pferdestarken
indiciren werden. Je zwei dieser Maschinen sird
hintereinander aufgestellt, um es zu emigliden,
2nvischen ihnen ein wasserdidhtes Quersdhott af—
zubauen und hierdurch die Zahl der wesser—
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didten Abteilungen und dadurch die Unsink-
barkeit des Schiffes zu vergrofsem

Sie treiben je mittels einer etwa 42 m langen
Wellenleitung eine vierfligelige Bronzeschraube
von 6,95 m Durchmesser. Auf die Gite des
Materials der Wellenleitung ist grofser Werth
gelegt, und daher die Kurbelwellen und die
Druckwellen von 635 mm Durchmesser aus bestem
Nickelstahl, die 645 mm dicken Schraubermellen
aus Tiegelstahl, und die gesammten Zwischen-
wellen aus Siemers—Martinstalil hergestellt.  Den
Dampf liefem 12 Dogpel— und 7 Einfachkessel,
welche mit 15 Atmosphéren Ueberdruck arbeiten,
10000 gm Heizflache, 124 Feuerungen und 290 gm
Rostflédhe besitzen. Die Kessel sind in 4 Gruppen
angeordnet, deren jede einen Sdhomstein von
5,0 m Durchmesser und 40 m Hohe Uber Kiel
matElt Die Kesselraume werden mittels natiir-
lidher Vertilation durch grofse Ventilatorkdpfe
ventilirt, es ist aber auch Einrichitung getroffen,
durch 8 kraftige Vertilationsmaschinen die natiir-
lidhe Ventilation in ausgiebigster Weise zu unter-
stiitzen. Die Gesammitzahl der auf dem Schiffe
befindlichen Dampfmaschinen betragt eirediliefs—
lich der Hauptmaschinen 79 mit zusanmen 124
Dampfeylindem. —

Von Frl. Wiegand durch eiren in ge-
bundener Rede gehaltenen Spruch getauft, setzte
sich der Kolol's wenige Secunden, nachdem der
Kaiser das Zeichen gegeben hatte, in Bewegung
ud lief ziemlich rasch ab, ndmlich in 55 Sec.
gegeniber 90 Secunden, die ,Deutschland” ge-
braucht hatte* Die Bremsung erfolgte durch
drei an der Reditsbordseite angebrachte Keile.

Bei dem geneinsamen Mahle, durch das der
sVulcan* gestfrei die Festggste \ereinigte,
wurden einige bemerkenswertlie Reden gehalten,
deren Inhalt wir im Folgenden wiedergeben.

Der Président des Aufsichtsrathes des Nord-
deutschen Lloyd G. Plate wies darauf hin,
dafs von einem Franzosen kirzlich gedufsert
s, der deutsche Kaiser utterstiitze aus seiner
Privatschatulle die Schiffahrt und den Schiffbay,
und auch im englischen Parlamente sei die Be-
hauptung aufgestellt, die Regierung subverttionire
den Schiffoau.  Beide Meinungen selen nidit
ganz unrecht, aber die Subveritionen, welche
die Regierung gadbe, bestdnden in dem allge-
nmeinen Schutz der Rhedereien und wenn bear
Celd gezahlt werde, 0 geschehe dies nur fur
Gegenleistungen der Rhedereien.  Wenn der
Kaiser etwes aus der Privatsdatnlle gebe, so
=i dies aus der Schatulle seines grofsen goldenen
Herzens, daraus komme ein nie \ersiegendes
Interesse fur sein Land und sein Volk und fur
Handel und Industrie. Der Redner schlofs mit
dem Wunsch, dafs diese Subventionen aus solder

* Zum Vergleich sei niitgetheilt, dafs der Stapel-
lauf des ,,Great Eastern“ vom 3. November 1857 bis
zum 31. Januar 1858 dauerte.
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Schatulle nieaufhGren mbchiten. Begeistertstimmte
die Festversanmlung in das Hoch auf Se. Majestat
ein.  Sodann nahm der Generaldirector des Nord-
deutschen Lloyd Dr. Wiegand das Wort, um
einen Ruckblick auf die Entwicklung des ,,Vulcan*
zu thun. Er wies darauf hin, welche grofse
Leistung der ,,Vulcan“ mit dem Bau des grofsen
neuen Dampfers wollbracht habe und vor allem
mit dem glicklich verlauferen Stapellauf.  Ein
Gewichit von 11 000 t habe sich mit spielen-
der Leidhtigkeit von seinem Ruhepunkt, wo
deutsde Kunst und Technik es zusammengefigt
zu einem machtigen Dampfer, bewegt und i
hireingeglitten in des Element, auf dem es nun
wveiter seine Aufgabe der \olker— und Lander-
verbindung Uber weite Fluthen des Oceans erfullen
lle Die ,lehrjahre des Vulcan“ seien nidit
unfruchtbarverlaufen, dennbeimBau des Danpfers
LKaiser Wilhelm der Grofse“ habe sich bereits
die Meisterschaft gezeigt und immer hodher seien
die Leistungen gestiegen bei dem Bau der Dampfer
,peutschland” und ,Kronprinz Wilhelm™. Mit
diesen Dampfern ringe heute der deutsche Handel
um den Lorbeer des Sieges. Wer diesen Lorbeer
erringen werde, lasse sich noch nicht sagen,
aoer eines stehe fest, derselbe werde immer dem
~Vulcan“ geblhren. Auch der neuve Riesen-
dampfer zeuge von der Leistungsfahigkeit des
LVulcan® und wenn ,Kaiser Wilhelm IL.“ im
Frihjahr 1903 den Ocean durdnessen werde,
0 wlrde er auch den Ruhm des ,,Vulcan* hinaus-
tragen in alle Welt. Director Conmrerzienrath
Stahl dankte fur die anerkennenden Worte des
Vorredrers. Er gestand ein, dafs die ,Vulcaner*
in den letzten Tagen etwas wehmuthswolle Be—
kinmemifs im Herzen gehabt héatten im Hin-
blick auf den Sthiffsolofs, und es =i kein
Kleines Werk gewesen, diesen Kolofs in Bewegung
zu setzen. Das Werk sei gelungen, es war das
grofste, was bisher geleistet ist. Ehe der ,,Vulcan®
zu solder Leistung kam, s=i aber eire lange
Schulung nothig gewesen.  Es sei beim ,,Vulcan®
wie Im Leben gewesen: Ohne ,FUrst Bismarck*
héatten wir keinen Schnelldampfer ,,.Deutschland”,
ore ,Deutschland® keinen ,Kaiser Wilhelm
den Grofsen* und ohre ,Kaiser Wilhelm den
CGrofsen* hatte ,Kaiser Wilhelm I1.“ nidit zu
der grofsen Machtentfaltung kommen  kdnnen.
Der Redner gedachte dann der Verdienste, welche
sich der Norddeutsche Lloyd um die Schiffahrt
und damit auch um den Schiffoau und den
S\Vulcan® enworben; seine Rede endete mit einem
Hoch auf den ,Lloyd“ und dessen leitende
Manner, Président Plate und Gereraldirector
Wiegand. —

Unsere besten Winsche begleiten den Ausbau
und die zum néchsten Frihjahr bevorstehende
Infahrtstellung des stolzen Danpfers, eines be-
redten Zeugen der Leistungsfahigkeit der deutschen
Eisenindustrie und des deutschen Schiffbaues,



922 Stahl und Eisen.
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Neuanlage der Maschinenfabrik Louis Soest &Co., G. m. b. H.,
Dusseldorf- Reisliolz.

Die Maschinenfabrik Louis Soest & Co,
G. m. b. H., D Gsseldorf-Reisholz, den alterenWerken
Disseldorfs it dem Jahre 1866 angehdrend,
hat sich aus bescheidenen Anfangen uniter der
rastlosen Thatigkeit ihres Grinders, desinzwischen
verstorbenen Fabrikbesitzers Louis Soest, zu einem
umfangreichen Untermehmen entwickelt. Das Werk
urfafst eine grofsere Eisengiefserei, Maschinen-
fabrik und Apparate—Bauanstalt

Um den modermen Maschinenbau in ratioreller
Weise und grifseremUmfang als bisher betreiben
zu konnen, beschlofs die Firma im Jahre 1890,
an Stelle der veralteten, unpraktisch gewordenen

Bei der Disposition der Anlage wurden folgende
Gesichtspunkte beriicksidtigt 1. Ratioreller Bau
wvon Maschinenanlagen grofster Art. 2. Glnstige
Anordnung der Transportwege some des Bahn-
aschlusses. 3. \ortreilliafter Verkehr der ein-
zelnen Betriebe untereinander und Vermeidung
aller zeitraubenden und unnGthigen Transporte.
4. Bequeme Erweiterungsfahigkeit des Gesammt—
werkes und leichter Ausbau dexr einzelnen Werk-
stitten und Betriebe. 5. Zusanmenlegen der
verwandten und zu einander gehdrenden Betriebe.
6. Anordnung der eirzelren Werkstatten mit
Rucksicht auf etwaige Feuersgefahr. 7. Anord—

Abildung 1 Gesammitanlage der Meschinenfabrik Louis Soest & o, G. m b H., Dlsseldorf-Reidolz

Werkstatten eine grofse moderme Neuanlage (Ab-
bildung 1) zu emrichten und erwarb zu diesem
Zweck ein Grundstiick im Umfange von 25 Morgen.
Dasselbe liegt in umittelbarer Nahe des Staats-
bahnhofes Disseldorf—Reisholz (zwischen Dissel-
dorfund Benrath) und hat Anschlufs soaohl an die
Staatsbahn als auch an die von der Indstrie—
Terraiu—Act —Ces.Diisseldorf—Reisholz erbaute neve
Rheinverft. Letzterer Umstand enmiglicites, nach
Ausbau des Kanalnetzes die Rohmaterialien per
Shift herbeizuschaffen. Das Grundstiick hat eine
rechiwinklige Gestalt (s. den Lageplan Abbild. 2)
und ist nahezu eben und hochwasserfrei; es genigt
auch darin den fur dio Anlage einer grofsen
Eisengiefserei in Betracht konmenden Anforde-
rungen, dafs der Grundwasserstand ein nicht zu
haoher ist; derselbe betrégt etwa 37a bis 4 m

Mit den Ausschachitungsarbeiten wurde etwa
Mitte April 1900 begonnen. Im Laufe des
Sommers und Herbstes wurden die umfangreichen
Bauten aufgefUhrt, und im Laufe desWinters 1900
die Ueberfiihrung des gesanmiten alten Betriebes
einschliefslich aller Maschinen beverkstelligt. Ein
HUlfsbetrieb wurde bereits Ende 1900 eingeriditet,
im April 1901 der Betrieb in der Maschinermerk—
statte und Eisengiefserei voll exdifnet

nung der Art, dafs die Fromtplatzo des Grund-
stiks miglichst zu Wohngebauden spater be-
nutztwerdenkonnen. 8. Gewinnung eines ginstigen
Cesammiteindrucks desWerkes inarchitektonischer
Hinsicht. Aus diesen Erwagungen heraus bildete
sich sthliefslich die in Abbildung 1 und 2 dar-
gestellte Gruppirung der Neuanlage.

DerBahnanschlufs erfolgt an eine vorhandene
Anschlufsweiche.  Die beiden Standgeleise enden
an zwei Drehscheiben, von denen die eire fur
die Aufgaben der Giefserei diert, waéhrend die
andere ein Geleise bis in die Maschinewerkstétte
entsendet.  Ein drittes Celeise zum Transport
der Kesselkohlen nach der Kesselanlage ist eirst-
weilen noch nidit ausgefihrt Der Verkehr
2wischen den beiden Hauptwerkstétten der Eisen-
giefserei und der Maschinerwerkstétte wird durch
ein Normalspurgeleise vermittelt, im Cbrigen ist
ein umfangreiches Netz von Schmalspurgeleisen
zum Verkehr der Werkstatten untereinander und
mit dem Lagerschuppen eingebaut.

Da die BaLzeit eire sehr theuere war, wurde
wvon vormherein  darauf Bedacht genommen, die
ogestellten  Aufgaben mit  niglichst  geringen
Mitteln und unter ratiaeller Ausnutzung der

Jj zur Verwendung gelangenden Materialien aus-
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zufthren. Die grofsen Hallen erhielten eiserme
Dacher, Stitzen lind Krahnbalinen, wahrend die
Nebenbauten fast durchweg Sheddacher in Holz—
castruction aufweisen. FUr die Eisenconstruction
wurde eineBeanspruchungwvon 1000 kg f. d. gcmar—
gelassen, indessennur 800 kg f. d. gom fur die Lauf—
krahntréger. Die eisermenSaulenundPfeiler zeigen
bei der Maximalbelastung eire etwa dreifache
Sicherheit gegen Zerknicken. Soweit die Dacher
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und Beluftung der einzelnen Werkstatten gelegt,
um den Aufenthalt fur die Beamten und Arbeiter
moglichst angenehm und gesundheitsgenafs zu
gestalten.  Die grofsen Hallen haben die aufser—
gewtlmliche Helligkeit von 70 %

Der Eingang zu dem Werke erfolgt durch ein
eigenes Portierhaus, welches gegentiber einem
besonderen Lohnbureau angeordret ist Flankiert
wird der Eingang rechts durch ein umfangreiches

_  pparatebau

Schmiede

.

Kihler

i
Schreinerei

i

v—

Magazin

i

Meisterhaus

B L

U Modellbaus

ICZ

Bauplatze

-irrd

Verwaltungsgebaude

Abbildung 2. Lageplan 1: 2000.

nidht in Glas mit einer Neigung 1: 1 ausgefihrt
sind, besteht die Eindeckung ans doppeltgeklebter
Dachpappe auf Holzschalung in derNeigung 1:5;
diese Eindeckung giebt eire leidite Dachconstruc—
tion und hat sich auch sonst aufs beste benghrt
S&rmtiche Fundamente wurden in Beton aif—
gefiirt Um an Kosten zu sparen, wurden
die Aulsemvande nidit in Eisenfachbau her-
gestellt, sondem in massivem Mauerwerk, womit
z2gleich ein bequemes Auffangen des Wind-
drudes bedbsiditigt war.  Vomehmlich wurde
grofser Werth auf besonders gute Beleuchtung

Verwaltungsgebaude, links von einemBeamiten—und
Meisterhanse. Im Mittelpunkt der Anlage stehit die
Licht— und Kraftcentrale. Dieselbe besteht ausdem
Kesselhause nit anstofsendem Maschinenhaus.
Das Kesselbaus erthalt einen Zneiflarmrohr—
kessel von etwa 99 gm Heizflache und 10 Atm.
Betriebsspannung in Verbindung mit einemHering—
schen DampflUberhitzer von 32 gm Heizflache.
Vorgesehen ist auch der sodtere Einbau eines
Greenschen Economisers. Das zum Betriebe des
Kessels erforderlide Wasser entstanmit einem
grofsen Brunnen neben dem Kesselhause von
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3 m Durchmesser bei 11 m Tiefe und kann als
gutes Kesselspeisenesser bezeichnet werden.  Zur
spateren Anschaffung eines zneiten Reservekessels
ist Platz vorhanden. Im Ubrigen entrélt des
Kesselhaus noch genigend Raum  zur Auf-
bewahrung von Kohlen, Holz u. s w. In einem
besonderen Kellerraum befindet sich die elek-
trisde Pumpanlage, in einem oberen Gescliofs
eine Werkstatt und ein Magazin fur den Elektro-
techniker, somMe ein besonderes Bassin wvon
25 cbm Inhalt fur des Kesselspeisewasser.  Der
Kamin ist fir zwei Kessel zu je 100 gm
Heizflache dimensionirt, hat ein Hohe von 38 m,
eine ooere lidte Weite von 1200 mm und eine
uttere lichte Weite von 1944 nm

Das Maschinenbaus stifst umittelbar an
dos Kesselhaus. Es enttélt die Primarstation,
bestehend aus einer Schuckertschen Gleichstrom-
dynamo von 220 Volt Spannung und 120 K.—W.
Leistung mit Compoundwicklung. Als vorlaufige
Reserve und als kleire Puffertatterie diert eine
Kleine Accumulatorerbatterie von 120 Zellen,
welche 50 Ampere Stronstirke entsprechen.
Dynamomeschine und Accurulatorenbatterie ar-
beiten auf das gleicho Strometz und konnen
entweder unabhangig voreinander arbeiten oder
parallel gesdaltet werden. Die Anlage einer
2neiten Reserve—Dynamoneschine ist vorgesehen.
Zum Antrieb der Dynamomaschine mittels Riemen
dient eire stehende Verbund—Dampfimaschine,

welche das Werk selbst erbaut hat.  lhre Ab-
messungen sind folgende:
Hoddrudoylinder . . . . 425 nmDurdmi.
Ni incer . 620 ,, »
sgERoAny -
Taurareahl i.d Minute . . 125
Lasurgslﬁlgeltmal . 180P.S

meximal 240P. S

Der Hochdruckeylinder hat auslosende Verttil-
steverung, waéhrend der Niederdruckeylinder durch
zwei Drehschieber gestevert wird.  Die Maschine
hat den wollen Betrieb von Anfang an Uber-
nommen und lauft tacellos.  Mit derselben ist
eine Einspritzcondensation verbunden, deren Luft-
purpe durch Gegenhebel vom Kreuzkopf des
Niederdmckeylinders aus getrieben ist und unter
Flur steht Das zur Condensation erforderlide
Wasser wird durch ein Kaminkthiwerk System
.Blasberg“ celiefrt. Fir eire zweite CGleich
strommeschine ist Platz vorhanden. Um  bel
evetl. Storung nidit anfser Betrieb zu kontren,
ist eine kleine Reservemaschine in elner Nische
des Maschinenhauses angeordnet cerart, dafs sie
mittels eines Vorgeleges sonohl die Hauptdynamo,
wie auch die in Aussicht genommene Resene—
dynamo antreiben kann.  Die Reserve—Danpf-
meschire ist ein kleiner liegender Sdrelllaufer
von 60 P. S. eff. mit Gabelrahmen. Die gesammte
Maschinenanlage arteitet sehr sparsamund hat ihre
Aufgaben bisher in ratioreller Weise erfullt
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Die Stromleitung bestehit aufsen in unter-
irdischen, eisenbandarmirten Kabeln ; im Inneren
der Raume haben isdlirte Drahte Anwendung
gefunden. Die Betriebselektronotoren, welche
von der Hektricitdts -Actiengesellschaft vorm
W. Lahmeyer & Co., Frankfurt a. M., celiefert
worden sind, bewdhren sich recht gut Nach
voller Inbetriebnahme der gesammiten Werkstéatten
\erbleibt noch eire Lidit— und Kraftresene von
etwa 40 °/a

An der eiren Grenze des Grundstiickes, iIn
einiger Entfermung von den Wohn— und sonstigen
Gebauden, ist die Giefserei aufgefihrt, um alle
Bel&stigungen durch Rauch, Staub u. s w. zu ver-
meiden.  Grundrifs und Quersdnitt der Giefserei
sind in Abbildung 3 und 4 dargestellt, wahrend
Abbild. 5 eire Innenansicht derselben zeigt. Das
Profil der Giefserei ist weiter als sonst tblich ge-
wahlt, sodafs imGegensatz zu dem sanst rechitwink-
ligen Gmndrifs ein mehr quedratischer sich a—
giebt. Daflr ist der Gesiditspunkt mefsgebend
gewesen, dafs eine Langenanderung immer mog-
lich bleibt, wogegen eine Querschnittsénderung
bei spaterem Ausbau ausgeschlossen ist  Die
Annahme, dafs durch eire grifsere lichte Weite
sich die Kosten fur die Krahne erheblich va—
thetem, trifft nidht zu; hingegen bietet der
breite Querschnitt grofse Vortheile in Veitheilung
der Arbeiten, Unterbringung der Formstiicke u. s w.

Die Bedienung der Giefserel geschieht nittels
Laufkréhnen und eirnzelner Drehkréhne. Im
mittderen Hauptschiff der Giefserei befinden sich
2wei  Dreimotorenkrdhne der Benrather Ma-
schinenfabrik von je 20 und 10 t Tragfahigkeit
und 17 m Spanrweite. Die redite Seitenhalle
enthalt einen Dreinotorenkralin von 7,5 t Trag-
fahigkeit, und einen llandkrahn mit Motorwindo
wvon 2'In t Tragfahigkeit fur eine Spannwoite
von 9,64 m Als grofser Vortheil hat sich
ernwiesen, dafs die mittere Laufkrahnbahn nach
aufsen verlangert ist, wodurch es miglich wird,
mittels des Krahnes die schmeren Fonmikasten
aus der Giefserei hinaus und wieder herein zu
trangportiren.  Zu demEnde ist in der hdlzermen,
qut \ersteiften Absclilufsnend  eire  dreifade
Klappe aus Wellblech angebracht, welche nittels
dreier Kabelwinden von Hand gedffret und ge-
schlossen werden kann.

Die mittere Haupthalle dient zum Formen
schwerer Qufsstiicke bis zu 30000 kg Einzel-
gewicht, die linke Seitenhalle enthélt die Kern-
mecherei und die grofsen Sad- und Lehm—
Trockentfen und in Verbindung damit die Lehm-
formrerei. DieBeheizung der Trockentfen geschient
von aufsen.  Die Fufsboden der Oefen sind in
Beton hergestellt und nmit Schmalspurgeleisen
durchzogen. Die Decken sind gerade ausgefUhrt;
ab sich gerade Decken bewdhren, wird die Zeit
lehren.  Diese Construction ist gewahlt worden,
weil erfahrungsgeméals gewshnlich Genwdlbekappen
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auf die Dauer nicht halten und zu Reparaturen
Anlafs geben. Der Versclilufs der Trockentfen
geschieht durch ausbalancirte Schiebethiiren.  Im
rechten Seiterfelde werden grofstentieils nittel—

Neuanlage der Maschinenfabrik

Louis Soest & Co., G.m. 6. 11. Stahl und Eisen. 925

Die Qupolofen haben eine Anordnung mnit
Rucksicht auf eventuelle spatere Erweiterung der
Anlage ertalten. Vorhanden sind zwei Oefen;
der eire liefert 5 bis 6 t, der andere 4 his5 t

~rehjcrahp

Trocken j Dumm

Grube

Trocken

Spannweite 17m
I Dreimotoreu-Krabn von 20 t
! Dreimotoren-Krabn von 10t

Drehkrabn

~Aufbereitunp
t; jlli infsjlifnfcj

Kaolin
| ~-Spannweite 9,64 m-—{
1 Dreimotoren-Krabn von7,5t
1 Dreimotoren-Krabn von 2.t
“———t
Putzerei
Ladeplatz

46.07

Abbildung 3.

schwere Gufsstiicke hergestellt, kleinere Handels-
artikel sind auf das affserste rechte Feld an-
geniesen.  Zum Aufstellen von Zahnréderform—
meschinen und dergleichen ist ein besonderer
Raum vorhanden.

Jt

Grundrifs der Giefserei.

fllssiges Eisen in der Stunde. Der Vorherdofen
besitzt zur Windfihrung eiren aufsen herum-
laufendenWindkanal und rechiteckige Windformen.
Der Ofen ohne Vorherd ist mit Ringschlitzdise
versehen, welche vielleidit den Nachtheil hat,



926 Stahl und Eisen.

dafs sie sichhei unaufimerksamer Wartung zusetzen
kann. Zur Herstellung von Proben u. s w. ist
ein kleirer Qupolofen von 600 kg stindlicher
Sdmelzfithigkeit vorhanden. Ein elekirisch be-
tricberer Aufzug von 1000 kg Nutzlast be-
fordert Roheisen, Gufsbruch, Koks und sonstige
Materialien auf die kraftige eiseme Gichitblihne
wvon 6 m Hohe. Unterhalb derselben, in halber
Hohe, befindet sich die Schmelzanlage. Dieselbe
besteht aus zwei Enke—Gebldsen Nr. 7 und einem
Ventilator, welcher die transportablen Trocken-
ofen bediet Die Geblése werden von zwei
Elektromotoren von je 25 P. S. df Leistungs-
fahigeit betrieben. Die Anordnung ist so ge-
troffen, dafs mit jedem der Elektronotoren jedes
der beiden Geblase betrigbenwerden kann.  Aufser—
dem dient einer der beiden Elektromotoren zum
Betriebe der Sandaufbereitung, welche neben den

Abbildung 4.

Oypolofen liegt und eire bequeme Verbindung
mit cein Materialschuppen sowohl, als auch nit
der Giefserei besitzt. Die Anlage der letzteren
ist 0 erfolgt, dafs ein einzelner Mann die Be-
dienung allein bewerkstelligen kann. Die Ma-
schinen fur die Sandaufbereitung hat die Fabrik,
als zu ihren Specialitéten gehorend, selbst ge-
liefort Das Trocknen des Sandes geschieht
mittels eines genauerten  Kanal —Trockenofens
uter Anwendung von Abfal lkoks.

Wie schon erwdhnt, sind zum Trocknen der
Formen trangportable Trockendfen wvorhanden.
Zu diesem Zwecke durdzieht eine entsprechend
weite, aus verzinktem Eisen bestehende Rohr-
leitung die gesanmte Giefserei nit eirzelnen
verticalen Abzweigungen zum Anschiufs  der
einzelnenOefeu. Die nittels genannten\Ventilators
in den Ofen gedrickte Luft wird hier erwarmt
und tritt dann in die vorher abgedeckten Sand-
formen einn. Zum Giefsen von schweren Lelm—
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gufsstiieken und dergleichen dient eire 4,5 m
tefe gemaverte Dammgrube mit  elliptisdhem
Querschitt 4,5/3,5 m.  Durch Einhangung von
CGufsplatten kann sie in \erschiedere eirzelne
Theile zerlegt werden. Der Formsand hat in
dem Hauptschiff 2,5 m, in dem Seitenfeld 1,5 m
und im Aufserfelde 0,5 m Tiefe. Zum Ein-
stampfen der Giefserel wurde treils neuer, tieils
alter Sand as der alten Giefserei benutzt.
Die Putzerei ist in einemVorbau der Giefserei
uitergebradhit.  Sie enthalt einen 10-t—+Hadlauf—
krahn, der auf einer verlangerten Krahnbahn nach
aufsen bis utter das Anschlufsgeleise der Giefserei
fahren kann. Auf diessmWege kdnnen aus der
Giefserei direct fur auswarts bestimmte Gufsstiide
verladenwerden. ImgleichenVorbau befinden sich
dos Meisterzimmer, die Ausgabe— und Einnahnme—
Raume fur die Modelle, soMe Im zweiten Ge—

Querschnitt durch die Giefserei.

sdosse die Akleide— und Waschraume fir die
Giefsereiarbeiter. Die Einrichitung ist so getroffen,
dafs die Arbeiter die Giefserei nur durch jere
Raume betreten und nach Schiufs der Arbeitszeit
verlassen konnen.

Zwischen Giefserei und Zufahrtsgeleise ist,
wie sdon erwdhnt, eire Reihe von Material-
schuppen vorgesehen, welche zur Aufbewahrung
von Formsand, Giefsereikoks und sonstigen Hilfs—
materialien fur die Giefserei dienen. Auf der
anderen Seite des Celeises befinden sich die
Stapelplatze fir Roheisen und Gufsbruch; Schmal-
spurgeleise fuhren von hier aus zum Gichtaufzug.
Eine vor demselben in des Celeise eingebaute
Waage diert zum Abwiegen der Rohneterialien.

Der Putzerei direct gegeniber liegt dbs
Modellbaus, welches in Fachwerk und zweietagig
ausgefihrt ist.  Das holzerme Dach enthélt Ober-
lidit aus Glas zur Belichitung der oberen Etage.
Der Fufsboden unten bestent aus Beton mit
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Camet—Estricli.  Die schmeren Modelle werden
im uteren Baume aufgestapelt, die leidtteren
im dberen Stockwerk, welches in entsprechender
Weise mit umfangreichen Regalen versehen ist
Schmalspurgeleise fihren vom Modellbaus nach
cer Giefserei und Modellschreinerel.

Die Modellschreirerei ninmt die eire Seite
s Shedbauves ein awmischen Giefsi'oi  und
Meschinenfabrik, deren andere Seite doss Ma-
gazin und eiren Vorrathsraum fur fertige Ma-
schiren und Maschinenteile bildet  Dieser
Bau besteht aus drel eirzelnen Sheds von 7 m
Binder und 7 m Feldweite. Die einzelnen as
Holz hergestellten Binder werden durch gufs—
eisame, kraftige Saulen unterstiitztt  Das Dach
ist wieder als doppeltes Pappdach ausgefihrt;
eire Anzahl von Dachreitermn sorgt fir gentigende
Beliftung und Beleuchtung des Raumes. Die
gesammito  Grundfléche der Schreirnerel  urfafst
590 gn Sie ertélt ihr Tageslicht durch die
Glasnénde der Sheds, wie durch zahlreiche grofsc
Fenster. Die Abendbeleuchtung besteht in Bogen—
ud Glihlicht  Als Fufsboden hat wieder eine
Betonschicht von 300 mm Stérke mit Genment—
Estrich Anwendung gefunden. Die Heizung der
Schreirerei  erfolgt mittels  Frischdanpf.  Die
Holzbearbeitungsmaschinen ertalten ithren An-
trieb von eirer uiter Flur liegenden Trans-
missionsnelle; die Triebkraft zu letzterer liefert
ein 25 P. S. Lalimeyer—Elektromotor * welcher
saimt den erforderliden Apparaten u s w. in
einem besonderen Verschlag untergebradit ist
Im mittderen Shed werden hauptsachlich schwmere
Mocelle hergestellt und ist aus diesem Grunde
il denselben ein Laufkrahn von etwa 1200 kg
Nutzlast angeordnet. Die eirzelnen Hobelbanke
sird in zwei Reihen hintereinander aufgestellit
md zeigen im Ubrigen die sost tblide G-
striction Eine erhdhite Bude gewdhrt dem
Modellschreinemeister eine bequeme und leidite
Uebersidit Uber die ganze Werkstatt. Die Auf-
bewahrung des Holzes geschieht theils in der
Schreirerel selbst, treils in einem an die Modell-
sehreirerei angebauten luftigen Schuppen.

; Das Magazin ist von der Schreinerei durch
eire Brandmauer getremnt und enthélt in Uber-
siditdider Anordnung die in den einzelnen Werk-
statten gebrauchten llUHfsTeterialien aller Art
Es wird verwaltet von einem besonderen Magazin-
vernalter, fur den innerbalb des Magazins ein
Bureau eingeriditet ist In einem Nebenraum
des Magazins, welcher zur Aufbewahrung wvon
fertigen Maschinen u. s w. diett, ist ein Lauf-
krahn von 3000 kg angeordnet, Schmalspurgeleise
fihren vom Magazin aus in die benachbarte Ma-
schinewerkstEtte. Die Ausgabe der Materialien
erfolgt zur bestimmiten Zeit wéhrend des Tages.
Die Grofse der Grundrifsflache des Magazins be-
tragt 294 gin Uniter dein Magazin liegt einKeller
zur Aufbewahrung von Cel, Petroleum u. s. w.
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An derselben Strafse wie Magazin und Cen-
trale erhebt sich die Schmiede, welche hier
vereinigt ist mit einer Werkstatt zum Bau
von Apparaten und Constructionen aller Art
Der Bau ist als S5fadh—+ Shedbau ausgefihrt
von 7m Binderspannweite und 10 m Feldneite.
Auf diese Weise entstehen 2 parallele Hallen von
10 m Breite und 35 m Lange. Die eirne Langs-
seite und die eine Scmalseite sind In massivem
Mauerwerk aufgefihrt, wahrend die gegeniber-
liegenden Wande Fachwerk zeigen, um eire be-
quene Erneiterung des Baues fur die Zukunft
zu gestatten.  Die Dachconstruction ist in Holz
ausgefihrt und runt auf kraftigen schmiedeisermen
Langstragem, die von kraftigen schmiedeisermen
Pfeilem unterstiitzt sind Die Dacheindeckung
bestel it wieder aus doppelter Dachpappe auf Holz—
sclialnng.  Die H6he der Schmiede ist reichlich
bemessen worden: 6,5 m bis Binder—Unterkarte.
Kraftiger Durchzug wird erzielt durch eire ge-
eignete Anordnung von Dachreitem. Die Lidit—
vertheilung ist auch hier eine sehr ginstige.  In
der eigentlichen Fagonschmiede sind 5 Schmiede-
herde und zwar 3 doppelte und 2 einfache af—
gestellt, aufserdem noch einige Rundfeuer; zum
Schmieden grofserer Stiicke dient ein Frictias—
hanmruer von 300 Kilogranm Bargewicht. Die
Beschaffung eines schweren Dampfhammers oder
einer Schmiedepresse bleibt der Zukunft Vor-
behalten. Harte—und Gliihofen, Ridtplatten u.s.w.
venollsténdigen die Einrichitung der Schmiede.
Der erforderlide Wind wird von einem Roots—
geblése geliefert.  Dio Haupttransmission ist langs
der mittleren Saulenreihe angeordnet und ertélt
ihren Antrieb von ehiem Elektromotor von 25 P. S.
Leistung, welcher in einemgeschlossenenHauschen
aufgestellt ist, die Transmission hat eine Touren-
zahl von 150 in der Minute. Die Schmiede ist
ausgeristet mit verschiedenen  Bohrmaschinen,
Kaltsagen, Lochstanzen, Bleclisclieeren, Bled
biegermeschinen und dergleichen mehr.  In dem
einen Felde, welches zum Bau von Apparaten
und zur Herstellung von Blecharbeiten aller Art
dient, ist ein Handlaufkrahn von 5000 kg Trag-
fahigkeit nontirt.  Der Fufsboden der Schmiede
bestehit aus gestanpftem Lehm, welcher vorher
in geeigneter Weise mit Essig und Gnfsspanen
liergerichtet ist, eine Mischung, die sich sehr gut
bewéhrt hat Die WaschvVorrichtung und Kleider-
schrénke fur die Arbeiter der Schmiede befinden
sich in einem separaten Anbau.  Umgeben ist die
Schmiede von grofsen freien Platzen und einem
geraumigen Vorrathsschuppen aus Holz zur Auf-
bewahrung von Eisen—, Stahlmaterialien, Schmiede-
stiicken und dergleichen.  Die Abendbeleuchtung
empfangt die Schmiede von 4 Bogenlampen und
Glihlampen, welche an den einzelnen Schraub-
stiicken angebracht sind

Die Meschinen— und Montagehalle, im Lage—
plan Abbildung 2 als mechanische Werkstéatte
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bezeichnet, von der Abbildung 6 eire Imen— [ als in der Giefsarei. Die Hohe des ganzen Baues
arsicht giebt, ist von dem Magazin und der Gan— | vom Fufsboden bis First betrégt 16,700 m. die
trale durch eire 12 m breite Strafse getrerit. | ganze Breite der Halle 39,00 m, ihre L&nge 70 m

Abbildung 5. Innenansicht der Giefserei.

Zahlreiche hohe Fenster unterbrechen die Aufsen—
wande und bewirken im Verein mit dem durch
das Glasdach eintretenden Licht eine aufsa—
odentlide Helligkeit der Arbeitswerkstlitten

Die Krahnspanmweiten sind wie die der Giefserei.
Ueberhaupt hat des ganze Werk nur zwei ver—
schiedereKrahnspanmweiten, flildie grofsenkralme
17 m und fur die kleineren Rr&lme 9,67 m.  Diese

Abbildung 6. Innenansicht der mechanischen Werkstatte.

die sich vom Tageslicht nur sehr wenig uiter— j assiditlich gewdhlte Anordnung enmiglicht es,
sdeidet. Wie Abbildung 7 zeigt, ist die Ma— j spéter je nach Bedarf einen Kralm von der eiren
schinenhalle, ebenso wie die Giefserei, als dei— ! in die andere Werkstatt zu versetzen,

diiffige Halle ausgefihrt.  Die Krahnbahn in der |

Das Hauptschiff enthélt einen Dreinotoren—

Hauptlialle liegt hier 9 m hoch, also 1 m hoher i krahn der Benrather Maschinenfabrik von 20 t
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Nutizlast und 30 t Probebelastung, aufserdem
eire Reihe von Handdrehkrahnen von 2500 kg
Nutzlast.  Je recli Bedarf konnen diese Kréhne
mittels des grofsen Krahnes in kurzer Zeit
versetzt werden. Die linke Seitenhalle ettélt
eiren Dreimotorenkrahn von 7500 kg Tragfahig-
kait der von uiten mittels Handseilen zu be-
dieren ist, die redite Seitentalle eiren Hand-
laufikrahn von 7500 kg Tragfahigkeit Ueber
den Drehbéanken sind noch in geeigneter Weise
Kleinere Hebezeuge angeordnet. Die Hauptmittel-
helle dient zur Herstellung von grofsen Dampf-
meschinen, Kraftgasmotoren, Berg— und Hitten—
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trolmegazin  und werden wvon liler auss an die
einzelnen Montagepléatze vertheilt Auf diee
Weise wird eire sdarfe Controle ausgelibt
Die Montageréune enthalten feste und transpor-
table Schraubsticke, Montagegruben, Fundamente
u s w., die es emiglichen, fertige Maschinen
im Betriebe vor der Ablieferung dnirchzuprobiren.
Da fur saubere Arbeit das beste Werkzeug gerade
gut genug ist, 0 ist eine besondere Werkzeug-
mecherei eingerichtet und in einem besonderen
Baume urtergebracht.  Ueber dieser Werkzeug-
mecherei befindet sich die Waschvorrichtung fur
die Arbeiter und dartber eire Galerie. Letztere

Betonboden mit Cement-Abdeckuni

Adbildung 7.

Querschnitt durch die mechanische Werkstétte.

werkmeschinen bis zu den grofsten Abmessungen
ud entrélt denmertsprechend auch die zur Be-
arbeitung  erforderliden grofseren Betriebs-
meschiren.  In der linken Seitenliallo sind nittel-
schwere Banke aufgestellt; sie dienen zum Bau
van  Zerkleinerungsanlagen, modemen Trans-
missionen somie fur den allgemeinen Maschinen-
bau. In der rechten Seitentalle werden kleine
und mittelgrofse Dampfmaschinen, Pumpen und
dergleichen ausgefihrt; sie enthélt zugleich die
Kleindreherei und Werkzeugmacherei. Dispo-
siticn und Einrichitung der Werkstatten ist Uber-
haupt s0 getroffen, dafs die einzelnen Soeciali—
tBten scharf voreinander getremit sind, was
namertlich in der Montage zum Ausdruck konmit
ud zur Erlangung eines guten Arbeiterstanms
ungerein forderlich ist

Die Précisionsarbeiten der Dreherei, Fréserei
u s w. wandem zuerst in ein besonderes G-

W
’ m

1l

ist fur Keirere Specialititen und besondere
Précisionsarbeiten resenirt.

Der Antrieb der einzelnen Werkzeugmaschinen
erfolgt von zwei Transmissionsstrangen, welche
sich an der mittleren Saulenreihe durch die ganze
Werkstatt hinziehen, und zwar in einer Hohe
von 3 m vom Fufsboden. Die awedkmafsige
Anordnung der Transmission mit Vorgelege
erfordert sehr viel Ueberlegung und bereitet
manchmal Schwierigkeiten; in diesem Falle ist
die Aufgabe gelost worden durch Anwendung von
besonderen Transmissionstragem, anwelchen hohe
gufseiseme Hangebdcke zur Aufnahme der Ring-
schmierlager ihre Befestigung finden. Die Langs—
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tréger dieren gleidhzeitig zur Unterstiitzung von
Quertrégem, an deren die Vorgelege aufgehangt
Sind Durch Anwendung wvon Klemmschrauben
u s w. ist Vorsorge getroffen, eire eventuell
nodiig werdende Verschiebung der Vorgelege
leidit vomehmen za konnen.

Der Antrieb der Transmissionen erfolgt durch
je zwei Lahmeyer—Elektronotoren von 38 P.S.;
die Tourenzahl der Transmission betrégt 150
i. d Minute, ihre Stérke 85 mm und abnehmend
bis auf 75 mm

Den Fulsboden in der Werkstelle hildet eine
300 mm starke Betonschidit, darauf zeigt die
Haupthalle Asphalt, die Seitenhallen Garent—
Estrich. Das Dach hat diesclbe Anordnung wie
in der Giefserei; auch hier sind wieder die
schrégen Flachen aus Drahtglas und die senk-
rechten aus Bohglas gebildet, lieber das ganze
Decli hinweg zieht sich ein Dachreiter mit
Jalousien.  In den senkrechten Glaswanden sind
reichlidhe Luftklappen angeordnet, alle Klappen
sind von unten zu bedienon.  Die Abendbeleuchtung
erhélt die Halle durch acht Siemens—Bogenlanpen
und eine grofse Zahl von Glihlanmpen an den
eirzelnen Arbeitsstatten.  Die Beheizung der
Werkstatt ist wegen des grofsen Rauminhalts
einigennafsen schwierig.  Ein Project fur eire
Dampfheizung wurde wegen zu grofser Kosten
wieder aufgegeben und vorlaufig zur Aufstellung
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einer Reihe von grofsen WerkstattSfen geschritten,
welche sich bisher als ausreichend erwiesen haben.
Der Hntritt in die Maschinenhalle erfolgt
fir ssomtlidhe Arbeiter der Werkstatt durch
den Wasch— und Ankleideraum; gleideeitig auch
doas Verlassen nach Sclilufs der Arbeitszeit.  Jeder
Arbeiter hat einen besonderen Kleiderschrank
Die Baukosten fur die eirzelnen Gebdude
stellen sich fur das Quadratimeter bebauter Grund—
itche wie folgt:

f.d.gm
1. Mechanische Werkstatt 48,11
2. Eisengiefserei...coevverreenne. 45 ,
3. Schmiede. e 38 ,
co.. 30,
5. Centrale. e e 46
G Lagerschuppen 29 ,,
7. Modellbaus.......cccccceueee. 34,
8. Verwaltungsgebaude................ 115 ,,
9. Beamtenhaus (einscliliefslich Wasser-
tliurm und Centralheizung) . . ... 180,

Das Werk ist hauptsichlich fir den Bau
grofser und grofster Maschinenanlagen bestimmt
und betreibt insbesondere als Specialitit
Abtheilung I: Dampfrmaschinen fir Kraft— und
Lichterzeugung, Walzenzngmaschinen, Forder-
meschinen, Wasserhaltungsmaschinen, Abtheil.H:
Zerkleinerungsanlagen, moderme Transmissionen
u. s.w., Abtheil. 111: Grofsgasnotoren fur Hoch-
ofen  Koksofen—, Generator— und Leuchtgas nach
eigenem System w  Grueber.
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amerikanischer

M. I11.! Das Thema sollte mir eine gewisse Be-
wegungsfreiheit gewdhren, um eirerseits Wieder-
holungen friherer Vortrage zu vernreiden, anderer-
sits die Moglichkeit zu geben, aus dem weit-
verzneigten Gebiete der Giefsereiteclinik einige
Betrachtungen lierausaugreifen, die mir besonders
wichtig erschienen.  Ich liefs mich bei der Aus-
wahl auch durch Anregungen leiten, welche die
hochertwickelte  Stahiformgufstednik und  auf
der anderen Seite das Studium anerikanischer
Giefsereieinriclitungen gezeitigt hat

Eisengufs und Stahlfomul's und ihre Her-
stellungsverfahren sind ja sehr \verschieden;
jedoch sind auch viele BertUhrungspunkte vor-
handen, und viele Einrichitungen, die in unseren
neuen Stahlgiefsereien getroffen sind, kdnnen
auch vorbildlich fur Eisengiefsereien werden und
urgekehrt.  Ueber die Anregungen, die mir as

Einrichtungen.*

Amrerika durch Vermittlung englischer und
amerikanischer Fachblatter geworden sind, nischte
ich einige Worte vorausschicken, um Mifsverstand—
nissen vorzubeugen.  Dies erscheint um so wich-
tiger, als im vergangenen Winter* Hr. Gareral—
director Grau aus Kratzwiek bei Stettin in der
CGrerschlesisclien EisenhUtte einige Worte gesagt
hat, deren irrigerweise die Deutung dahin ge-
geben ist, dafs Hr. Grau nidit viel von der
deutschen Hisengiefsereitecimik halt und die
arerikanische an die erste Stelle s=tzt Wie
bereits der jene Versammlung fihrende Vor-
sitzende auseinandersetzte, hat dies Hm. Grau
vollstandig fem gelegen. Hr. Grau hat nur
denjenigen kleinen Eisengiefsereien ins Gewissen
reden wollen, die ohne Kenntnifs der chemischen
Beziehungen gattiren; dabei hat er etwas zu
schwarz aufgetragen. Im Ubrigen haben auch
einige Arerikaner in der Versammlung des

* Vortrag, gehalten von Hitteningenieur Bern-VereinS ikanisct Giek ifaclimemer™

hard Osan n-Engers a Rh. in der 34. General
versammlung des ,,Vereins deutscher Eisengiefsereien*
am 11. Juli 1902 zu Diisseldorf.

»Stahl und Eisen* 1902 Nr. 1 Seite 5.
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im Jahre .1901 in derselben Frage schweres
CGeschiitz  aufgefahren und  1thre Fachgenossen
sehr eindringlich enmahnt, sich dhemische Kennt-
nise anzueignen, die bisher bei den neisten der
Giefsereileute fehlten, wie dies bei den Ansichten
tber Gattiren zu Tage kame.*

Dafs wir alle Ursache haben, die amerika-
nische BEisengiefsereitecimik im Auge zu behalten,
wird ja Niemand bestreiten Es gilt ja auch
nodi fur viele andere wirthschaftlidhe und tech
nische Gebiete. Ebenso \erfolgen aber auch
die Arerikaner unsere Giefsereitechnik und be-
weisen dies allein dadurch, dafs sie deutsche
Wissenschaft und deutsche Kenmntnisse mittelbar
ud umittelbar in ihre Werke einfuhren; nidit
zum kleiren Theile auch durch Besuch urserer
Hochschulen, unserer Werke und Laboratorien.
Noch heute kann der Amerikaner die Heran-
ziehung deutscher oder wenigstens in Deutsch-
land ausgebildeter Chemiker nidit erttbehren.
Dies ist gerade im Hinblick auf die Kunst des
Gattirers interessant, die nur auf der Grundlage
2nerlassiger Analysen ausgelbt werden kann.

Bei den verschiedenen wirtschaftlichen Ver-
haltnissen ist Licht und Schatten verschieden
vertheilt, und Glanzpunkte der Entwicklung neben
Kennzeichen fur mangelnden Fortschritt treten
hilben und drtien nebeneinander auf. Von einer
Ueberlegenheit des einen oder anderen Landes
2u sprechen, ist miifsig und unbegrindet. Das,
wes bel den Amerikanem nidit stinmt und mehr
ader minder verbesserungsfahig erscheint, kommit
nidit zum Ausdruck in der Presse, und — Ugber—
flus an Bescheidenheit haben die Amerikaner
noch nie gezeigt — Vieles, das langst und viel-
fach gerade auch in Deutschland bekannt war,
wird unter irgend einem arerikanischen Personen-
namen mit der dort celigbten Breite und Selbst-
zufriederheit in der Literatur behandelt. Dies
ist ein Fehler, den wir nicht nachahmen durfen;
adererseits bringt aber des Bestreben, fur die
erreichten Leistungen und die Leistungsféhigkeit
Reclame zu machen, auch wieder Vieles zu Nutzen
der Allgereinheit in die Ceffentlichkeit, das bei
us oft mit Unrecht als Geheimifs hinter ver-
schlosseren Werkstattthiren gehUtet wird.  Wenn
man die Zeitschrift ,,The Foundry* durdrblattert,
fincet man wohl in jedem.Hefte nehrere Qufs—
formen mit allen Einzelheiten durch sorgfaltige
und geschickte Abbildungen erautert, unter Mit-
theilug der Erfahrungen, die bei dem oder jenem
Fom- oder Giefsverfahren gemachit sind, auch
Accordsditze, ganze Selbstkostenrechnungen und
Betrigsrapporte.  Es sdeint ein regerer Mei-
nungsaustausch zwischen  amerikanischen Fach-
genossen zu herrschen als bei uns, und dies
meg manche Frage, die nur durch gemeinsane

* Vergleiche meine Abhandlung: ,,Stahl und Eisen*
1902 Nr. 6 Seite 316.
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Thatigkeit nmehrerer Personen und Werke gelést
werden kann, zur glicklichen LOsung vertelfen.

Ich kann den einzelnen Gruppen lhres Vereins
empfehlen, die Zeitsdrift ,Foundry” fir des
Lesezimmer der Bibliothek der zustandigen
Handelskammer zu beziehen. Allein der Einblick
in die Abbildungen wirde die Kosten lohnen.
Aufserdem lassen die Inserate der Finmen, welche
Maschinen, Cerdtlie und Material fur Giefserei—
bedarf liefem, einen Ueberblick Uber die Hilfs—
mittel zu, die dem amrerikanischen Giefsereimann
zur Verfugung stehen, und lassen die Soeciali—
sirung erkennen, die auch auf diesem Gebiete
conaltst.

Es mag interessant fur uns Deutsche sein,
dafs auch der alkoholfeindliche, trockene, nur
an ,business” denkende Amerikaner aus der Rolle
fallen kann.  In einem gerade vor mir liegenden
Jahrgange ,,The Foundry* (1900) findet sich
ein Bericht tber die Versammlung in Chicago,
untermisdit mit Caricaturen der Hauptredner
und ihrer Steckenpferde, Momentaufnahmen unter
Wiedergabe der Ausrufe und Scherzworte. Ein
mit unzadhligen leeren Weinflaschen gespicktes
Kielwasser des Ausflugdampfers und die Wieder-
gabe einer wassermehmenden Loconotive, als des
einzigen Dinges, das Wasser nahm, geben Aus-
kunft Uber die Stimmung. Unzweifelhaft sind
es Deutsche, welche diese ,Bierzeitung” mitten
im emsten Text eingeschmuggelt haben und die
auch in dieser Richtung Einflufs gewonnen haben.

Nachahmen — neine ich — dirfen wir
amerikanische Einrichtungen Uberhaupt nicht,
sondem nur Anregungen auf uns eirwirken
lassen, dann uter sogfaltiger Prifung aus-
wahlen, was fur uns In Frage kommen kann,
und im bejahenden Falle es fir unsere Verhalt-
nisse mit weiser Beschrankung umformen.  Die
schledtte Zeit, die wir alle enpfinden, ist gerade
dazu ausersehen, um zu zeigen, dafs es vielfach
grundfalsch ist, anerikanische Erzeugungsmengen
und tednische Hilfsmittel anzuwenden, ohne
auch dieselben wirtschaftlichen Verhalnisse,
d hi die Sicerstellug des nothigen Absatzes
bei genlgenden Preisen zur Voraussetzung zu
haben. Nicht immer sind die tednischen Ein-
richtungen, welche die niedrigsten Selbstikosten
und die grofsten Erzeugungsmengen aufweisen,
auch die besten — im weiteren Sinne des Worts;
denn sie konnen nidit immer des firarzielle
Rickgrat ersetzen, das bei zu grofsen Anlage—
werthen verloren gehen kann. Dafs Lon— und
Arbeitenertéltnisse in den Vereinigten Staaten
ganz andere sind als bei uns, ist hinreicherd
bekannt. Dasselbe gilt von der Specialisirug
der Arbeit, wio wir sie nidit kennen und vor-
laufig auch nidit kennen lemen werden. Im
weiteren werden Sie von einigen Beispielen hiren.

Neuerdings erschien in der englischen Zeit-
sdrift ,,The Engineer* eine umfangreiche Ab—
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liandlung Uber anmerikanische Eisengiefsereien,
als Lehrbuch Uber Giefsereitecnik fur die eng-
lischen Leser bestimmt  Eine Bearbeitung mit
kritischen Bemerkungen der fur uns Interesse
habenden Abschnitte uriter Heranziehung anerika-
nischer Zeitschriften erscheint aus meiner Feder
néchstdem in ,Stahl und Eisen®. Ich mufs
darauf verweisen, um mich bei Beschreibung
arerikanischer Einrichtungen miglichst kurz
fassen zu konnen.

Zunachst will ich nun die Anordnung der
Eisengiefsereien im allgeneinen besprechen, den
Schnelzbetrieb und sthliefslich Einiges aus der
Fom- und Giefstecluiik

Soveit ich untermiditet bin, bieten amerika-
nische Giefsereigebéude und ihre' Krahneinrich—
tungen an sich nichts Bemerkenswerthes.  Luft
und Licht sind Dinge, die hiben und driben
imrer mehr richtig eingesdhétzt werden. Elek-
trisdhe Lauf— und Drehkrdhne, auch hydraulische
Drelikriihue sind tberall in modemen Giefsereien
eingefihrt.  Die Amerikaner haben grofse Vor-
licke fur Lufthebezeug. Es mag zu ernégen
sein, do man diesss einfache Hiilfamittel nicit
auch in Deutschland an der Stelle von Hand—
laufkréhnen oder auch da, wo bisher Menschen-
krafte zum Heben verwendet werden, einfthrt
Dies liegt namentlich nahe, wenn schon in Rick-
sidnt auf Formmascbinen, Lufthdmmer u. s w.
ein Luftoonpressor aufgestellt werden mufs.
Solche Hebezeuge bestehen aus Cylinder und
Kolbenstange, die Luft wird durch einen Schlauch
z2ugefihrt  Bel grofseren Lasten <ollen sie
tbrigens nicdht stofsfrei azielienn  Die neue
Giefserei der Gereral Electric Co. in Shenektady
hat im Hauptschiffe, in dem zwei schwere Lauf—
kréhne fahren, elektrisch betriebere Stulen—
drehkrahne zu je 5 tlast vorgesehen, die ganz
nach Bedarf durch die Lauftkréhne ausgehoben
und zu einer anderen Saule gebracht werden
konnen, eine Einrichtung, die Vortheile in [3ch
schliefsen mag.

Einige amerikanische Giefsereien haben die
Formerverkstatt in ein hoheres Geschofs, die
Putzerei und Sandaufbereitung in das darunter
befirdlide verlegt Dies sdhliefst eine glnstige
Grundfléche und die denkbar kilrzesten Trans-
portwege in sich, namentlich wenn auch die am
nmeisten gebrauchten Modelle im utteren Ge-
sdhofs untergebracht sind.  Der gebrauchte Sand
fallt durch Bodentffrungen auf einen Rinnen-
zubringer im unteren Geschofs und gelangt zur
Aufbereitung. Der aufbereitete Sand wird dann
durch andere Zubringer in Rinnen cberhalb der
Formmeschinen gebrachit und fallt dann selbst—
thatig bei gedffneten Schiebem denselben  zu.
Solche Sandzubringer (Abbildung 1) bestehen
aus einer Forderrinne, auf deren Randem Rollen
laufen. Die Achsen dieser Rollen tragen ein
Gasrohr, das, gleich einer Harke durch eire
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Pletelstange hin und her geschoben, nit den
daran befestigten Blatterm den Sand vorwarts
bewegt, beim Rickgange aber diese Uber den
Sand hirneggleiten lafst  Die Blatter haben,
un diesem Unstande Rechnung zu tragen, ein
Celenk. Als eire deutsche Fimm, die solde
und dmliche Sandzubringer baut, wird mir
Willi. Fredenhagen in Offenbach a M. genanmnt

Die eire Giefserei der Mc. Comikwerke iIn
Chicago hat die Fomerwerkstatt im funften, die
Putzerei und Sandaufbereitung im vierten Ge-
sdofs eines Riesengebdudes untergebracht. Auf
des Arbeitsverfahren in dieser Giefserei komme
ich noch néher zurick

Bei den unglnstigen Klimatischen Verhalt-
nissen und bei den hohen Lohnen in den Ver-
einigten Staaten hat die Heizung und Verttilation
der Giefsereiverkstatten eine grofsere Beachtung
erfahren als bei us. Es kommt gegermértig
nur noch Luftheizung zur Arwendung, nach
dem man deren Usberlegenlieit tber die umittel-
bar durch Dampf geheizten Rohre und Heiz—

Abbildung 1. Sandzubringer.

korper — von QOefen Uberhaupt von vomherein
— kenren gelemt hat.  Ein  Venti-
lator drickt die durch HeizkOrper ervarmte
Luft in weite Blechrohre mit risseHormigen
verscliliefdoaren Stutzen, welche die warme Luft
in Ueberkopfhthe ansstromen lassen. Die Heiz-
korper bestehen aus Fufskasten, die durch schmied-
eisame Rohre verbunden sind und mit Dampf
geeist werden.  Es sl vortheilhaft sein, die
2verst von der Luft bestrichenen Heizkorper
mit Abdampf zu speisen, um gleidzeitig einen
Operflachencondensator zu haben.  Im Sommer
dient dieselbe Anlage zur Ventilation. Ich glaube,
dafs man auch in deutschen Giefsereien nmehr
auf Certralheizungen bedacht sein solltie  Die
in OCefen und Kokskorben verbrannte Brem—
stoffrenge ist nicht gering anzuschlagen, lafst
sich auch schwer controliren und sdafft Ge-
legenteit zu Diebstahlen.  Riditet man von vorm-
herein Catralheizanlagen ein und bemifst sie
ausreichend, 0 ist man nicht mehr gezwungen,
angstlich an Hohenraum und Fensterflache zu
sparen, wie man es beispielsieise in Ofergiefse—
reien gem thut, und kann auch daraus Vortheile
ableiten. Feuersicherteit konmt ja auch in Be-
trachit Mit der Ventilation Iafst sich auch eire
Luftbefeuchtungs—Anlage verbinden, um den
Formem an heifsen Tagen die Arbeit zu er-
leichtem.
Ueber die Anordnung der Zufuhr— und Ab-
fuhrgeleise und des Grundplanes der Gel'serei
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lafst sich nur von Fall zu Fall sprechen. Wenn
Sio eire viertelstindige Fahrt im Strafsenbahn—
wagen daransetzen wollen, s0 enpfehle ich den
Besuch des Stahlwerkes Krieger in Oberkassel
jereeits der Disseldorfer Rheinbricke. Das
Giefsereigebdude (nur fur Stahiformgufs) steht
parallel zu dem Hauptanfuhrgeleise und die Be-
arbeitungsnerkstatt rechitwinklig zu seirer ver-
langerten Achse* Auf diese Weise ist jede
Drehscheibe vermieden, die ginstigste An— und
Abfuhr gegeben und jede Erweiterungsfahigkeit
der einzelnen Gebaude gewahrt.  Sie finden dort
auch zwei elektrische, von unten bediete Lauf—
krdhre zu jo 5 t Tragkraft, welche, um standige
KrahnfUhrer zu sparen, von dem Former <elbst
herangeholt und gesteuert werden. Dabel wirkt
ihr sdrelles Tempo (110 m in der Minute) an-
regend auf die Arbeiter ein Nur bei sehr schweren
Lasten besteigt ein Mann den fur diese vor-
geseheren Krahn, verafst ihn aber dann gloich
wieder. Auf eine andere interessarte Einrich-
tug kome ich dann noch zuriick.

Der Schmelzbetrieb. Anadst, die
Cupolofenscnelzerei: Die Entladung, Stapelung
ud des HinaufsdafFen des Schnelzgutes zur
Gidtt soielt in der Beschreibung amerikanischer
Giefsereien auch mit Rechit eine grofse Rolle.
Eine allgenein glltige Anordnung giebt es natiir-
lich nicht und kann es auch bei den verschiede-
ren Fladhen— und Niveauverhaltnissen nidit geben.
Die leitenden Grundsétze sind dieselben wie
bei uns, missen aber dort utter dem Drucke
der Lohmverhdltnisse noch mehr betorit werden.
Einige grofse anerikanische Eisengiefsereien
haben die Gichtbihne, um eine bessere Usber—
sdit zu haben, 0 erveitert, dafs sie auch gleich
alle Scdhnelzgutvorréathe aufnehmen kann.  Eine
derselben hat diese Einrichtung durch  einen
kostspieligen Umbau erlkauft.  Andere haben den
Stapelplatz utten und heben nur des t&glich ge-
brauchte Schmelzgut. Das Abladen in dio Tiefe
bei gleidweitiger Vermehrung der Aufzugshohe,
die Anwvendung von Tunneln, um die Kreuzung
mit den Anfuhr— und Abfuhrgeleisen zu ver-
meiden, das Verlegen der Schmalspurgeleise zum
Gidttaufzuge im Gefalle von 1: 100, weldhes
die leeren Wagen bei der Rickkehr leidit Uoer-
winden konnen, die Anwendung von Rollenlagem
bei den Transportwagen sind Dinge, die bei us
allgenein bekannt und gebréuchlich sind.  Das-
e gilt von den Plattformwagen, die Kleinere
Fahrzeuge, welche spurkranzlos auf Pflaster oder
Dielen zwischen den Materialstapeln laufen,
gleidsam als Schiebebihnen aufnehmen.  Auch
bai uns vermeidet man Cunven in Schmalspur-
celeisen mit Menschenforderung durch den Ein-
bau von Drehscheiben mit geringer Reibung.
Alles dies sind bekannte Dinge. Riemenzubringer

* Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1900 Nr. 23.
XVI1.2«
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d h. langsam wie ein Treibriemen mit eirer
Mulde in der Mitte bewegte breite Bander, auf
welche das Material fallt, die beispielsaeise in
der Giefserei der obengenannten Electric Co. den
Koks auf die Gichtplattform bringen, und Rinnen—
zubringer, in der Art wie der fur Formsand
beschriebene, um die as den Wagen entladenen
Schrott—, Formmsand—, Kohlenmengen in die Facher
der Vorrathshéuser zu bringen, werden sich kaum
fir usere Verhdltnisse lohren. Die Gicht-
aufziige werden in Arerika elektrisch, hydrau-
lisch oder durch Luftdruck betrieben. Ich habe
die persinlide Ansicht, dafs der elekirisde
Laufkralm, der gleicdzeitig die zu entladenden
Eisenbahnwagen, den Vorrathsplatz und die
Gichtblhne beherrscht, dazu berufen ist, sich
auch fur den Btdade— und Begichtungsbetrieb
in Giefsereien Eingang zu verschaffen, in derselben
Weise, wie er sich bei der Verladung von Roh-
eisen as. den Giefshotten der Hochoferwerke,
bei der Beschickung wvon grofsen Gernerator-
anlagen, bei der Stapelung von Vorrathskoks

Abbildung 2. Krahneimer.

in den hochgelegenen Vorrathstaschen auf Hdi—
ofeuwmerken und dergl. eingefthrt hat Es ist
ja noch gar nicht 0 lange her, dafs man solde
Laufkrahne mit Fahrgeschwindigkeiten von 100
bis 120 m in der Minute in solcher Vollkommen-
heit baut, wie sie beispielsneise die Ausstellung
zeigt. Daher kann man sich auch nicht wundemn,
wenn eine solde Anlage weder hier noch in
Amerika bisher besteht Die Krahneimer missen
sich dann behufs Entleerung Uber dem Stapel-
platz oder auf der Gichthihne nach unten in
der bekannten Art (Abbildung 2) der Bagger—
geféfse Offren Sie werden von Arbeitem ge-
fullt, und der Krahn nimmt sie der Reihe nach
auf, ohne dafs Arbeiter und Krahn aufeinander
zu warten brauchen. Es fallen bei einer solden
Einrichtung der Gichtaufzug und die Schmal-
spurbahnen mit allem Zubehdr fort, der Stapel-
platz kann, ohre die Ugbersichtlichkeit zu ver-
lieren, hther belegt und besser ausgenutzt werden
und der Vorarbeiter auf der Gicht sich mit dem
Krahnfuhrer leidit verstandigen.

Die Qupoldfen zeigen auch in Amerika ver-
schiedere Cestalt, wenn auch nidit so viele Ab-
arten wie bei uns. Die Ansichten Uber Gesammt—

2
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formenguerscnitt, Ofenquerscimitt und Schmelz-
saulenhthe scheinen mit den unsrigen  iila—
einustinnnen.  Hauptséchlich  kommen  zwei
Systene, die ,Whiting“—und ,,Colliau“—Cefen in
Betracht, deren Unterschied in der Gestaltung
der Formen liggt Ob dieser Unterschied sghr
in das Gewicht fallt, mag dehingestellt sein
Der Whitingofen hat nach dem Ofeninnem zu
sich fadherartig erveiternde Formen, die aber
gleidwzeitig nach dem Ofeninnem zu in der
Hohe abnehmen, 0 dafs ein Sdmitt, in der
Richtung einer Sehne gefihrt, an jeder Stelle
densolben  lichten Formenquerschnitt  vorfindet.
Diese Einrichitung ist auch vielfach in Deutsch-
land, wohl nidit mit Unrecht, anzutreffen,
acer ihr Werth wird héufig Uberschétzt. Der
Colliauofen hat nach unten stechende einfache
Formen. Der Vorherd ist in Amerika nicit
einglfihrt. Die Hohe der Formen Uber dem
Boden wird vielfach besprochen. Der bekannte
hochverdiente  Ingenieur West wamt seire
Landsleute vor zu tiefer Formlage. Bei Qyol—
Ofen, die nur zwei Stunden sdnelzen und in
Handpfannen abstechen, eraditet er 300 bis
450 mm fir stattheft  Bei langerem Schnelzen
inufs das Schlackenloch 150 bis 400 mm unter-
halb der Formen liegen (je nach dem Abstich-
gewicht zwischen 1 bis 10 t), um ein Kaltblasen
der Schlacke zu verhiten. Daraus ergiebt sich
eine hthere Lage der Formen. Ein anderer
Amrerikaner nennt bei einem Qupolofen von
1300 mm Durchmesser 610 mm als richtige
Formenhthe. Die Zeichnungen, die mir zu Ge-
sidit gekommen sind, verlegen die Unterkarnte
der Formen auf ungeféhr *$ des liditen Radius
tber die Schnelzsohle, also niedriger als bei
us, in dem Bestreben, gleich von Anfang an
heifses Eisen zu haben. Die Wahrheit liggt
vielleidit in der Mitte der amerikanischen und
unserer Anschauung. Etwas ganz Aufsergendhn—
lides bietet der Westsche Qupolofen (Abb. 3),
der bisher aber noch keine weitere Verbreitung
gefunden zu haben scheint. Der Wind tritt durch
die Ofensohle indie Mitte des Ofens ein An die
Stelle der seitliden Formen treten Schauldcher.*

Ueber den Winddruck bei Qupolofen ist
rneuerdings von Grau undBenecke** in Kalk
Einiges eroffertlicit worden. Er nufs natiir-
lich mit dem Ofendurchmesser wachsen. Wissen-
sdaftlich ist die Frage noch nidit unter Zu-
grundelegung von Versuchen, wenigstens bei
Giefserei—Qupoldfen, eingehend genug behandelt
Ich nmeine, dafs der Winddruck so grofs sein
nmufs, aber nicht grofser, um den Ofenquerschnitt
voll zu beherrschen und  keinen todten Kegel
in der Mitte stehen zu lassen. Es mufs alo
der Winddruck mit dem Ofendurchmesser steigen.

* Vergl. auch Ledeburs Eisen- und Stahlgiefserei.
** Stahl und Eisen“ 1902 S. 610.

Wichtige Fragen im Giefsereibetriebe u. s. w.

22. Jahrg. Nr. 17.

Cleidwzeitig nmufs aber auch die Hohe dar
Schirelzsaule wachsen, um der durch den hiheren
Winddruck gesteigerten Gasgeschwindigkeit ge-
recdit zu werden. Ich fasse also Winddruck
und Schmelzsaulenhthe als Functionen des Ofen-
durchmessers auf.  Es fehlt nun noch eine Formel,
die fur den Fall Auskunft geben kann, dafs ein
Giefsereimann beispielsieise mit einem Qupol-
ofen von 750 mm lichter Weite bei 300 mm
Wassersaule und 4,2 m Schrelzsaule sehr gute
Ergebnisse erzielt hat und nunmehr fiirl200mm
lidhten Durchmesser den vortheilhaftesten Wind-
druck und die vortteilhafteste Ofenhohe er-
fahren will. Ein never Stahiwerks—Qupolofen der
Stummschen Werke in Neunkirchen, deren Ver-
waltung mir freundlicst die Angaben zur Ver-
fugung gestellt hat, bldst mit 82 bis 95 an

Wassersaule bei einem lichten Ofendurchmesser
von 1700 mm in der Formebene und 10,27 m
Schrelzsaulenhdhe.  Der Koksverbrauch betragt
nur 6,3 °/o, was utter den Verb@ltnissen als
aufserordentlich ginstig gilt  Auch auf den
Camegiestahlvwerken gehen Qupolofen nit un-
geféhr gleicher Schnelzsaulenhthe. Die stind-
lide Sdnelzleistung des eben genannten Stehl—
werks—Qupolofens betrégt 31 t  Es sind adit
Formen mit 14 X 30 am Blasedffnung vorhanden.
Eisenabbrand = 0,5%> Manganverlust etwa
0,85 - In Bezug auf Windmenge, die man
einblasen mufs, weifs man Bescheid. Man
rechnet 8,5 com Wind auf 1kg im Quolofen
verbrauchten Kohlenstoff. Wenn man nun Cupol-
ofen von verschiedenen Durchmessem und dem-
nach auch wvon verschiederen Schnrelzsaulen
hthen wvon eirer gemeinsamen Gichitblhne as
bedienen will, so nmufs man jeden Qupolofen
auf einen besonderen Sodkel stellen und die
Formen durch einen Laufgang auf Consolen zu-
ganglich machen, wie man es bei Hochofen ge-
wohnt ist, zu sehen.
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Die Frage der Kokserspamifs bei Citpoltfen
fircet begreiflicherveise in Amerika nidit eine
D eingehende Betrachtung wie bei uns. Es ist
dies natirlich, denn es kostet der Koks neist
rur die Halfte des bel uns gezahlten Preises,
ud entsteht infolge zu kalten Eisens Fehlgufs,
D ist ein Geldwerth verloren, der wegen der
haen Léhne in Amerika ungeféhr doppelt o
vid zahlt, ja vielfach noch nmehr, als bei uns.
Die amrerikanischen Eisengiefsereien halten des-
halb auch gar nicht mit hohen Koksverbrauchs-
zahlen hinter dem Berge und sagen ganz ridhtig:
sWas nutzt eire geringe Erspamifs an Koks,
wern doppelt und dreifach so viel durch Eisen—
aborand und nutzlos verausgabten Lohn ver-
loren geht?* 10 % Kokswverbrauch, vom Einsatz
geredret, gilt als sehr ginstig.  Nur bei as—
shliefslich sehr schweren  Rohren
reider Gufg) kommt nman auf 7 bis 8 90 her—
uiter.  Bei Maschinengufs 12 °/o, ja sogar 15 °jo
uiter besonders ungUnstigen Unmstanden in der
Westinghouse —Maschinengiefserel.  Dabei st
Ucerall Hillkoks eingerechnet.  Dies sollte auch
inmer geschehen.  Mielfach hort man in Deutsch-
landKoksverbrauchszahlen nennen als sogenannten
Schuielzkoksverbrauch, die einfach unsinnig sind
Wenn Jemand den ganzen Onpolofen mit RHillkoks
fullt und ganz kurze Schmelzen ausfihrt, so kann
a es ja 0 einrichten, dafs er Uberhaupt keinen
Schrelzkoks braudit. Um in die Frage des Koks-
verbraudhs einzutreten, missenwir uns an der Hand
einer Warmebilanz klar machen, was Uberhaupt
erreidbar, und wo der Hebel anzusetzen ist

Die Warmebilanz eines Qupolofers stellt sich
etwa fir 100 kg aufgegidtetes Roheisen wie folgt:
8°9%0 Koks mit 10 % Asche, 5 %0 Wasser, 40°/o
Kalkzuschlag vom Koks worausgesetzt*

Waéarmeoinlalime.
verbrennen zu

0,35kg Si SiOs 4 7830 W.-E. = 2740 W.-E.
030, Mn MnO & 2000 , = 600

030 ,, Fe FeO & 179%6 , = 530 )
48 , C C02 48080 , = 38784

20 , C CO &2473 ,, = 4946

Sa. 47G00 W.-E.

Dieser Warmeeinnahme stellt folgende Wéarme-
ausgabe gegenlber:
Um 100 kg Giefsereieisen zu schmelzen
und zu Uberhitzen & 800 W.-E. sind
Aerforderlich ..
Ebenso, um 4,4 kg Schlacke zu schmelzen

30 000 W.-E.

2310 W-E. = e 1364
18kg Kohlensaure aus dom Kalk zu ver-

treiben a 943 W.-E. = ... 1697
05kg Wasser aus dem Koks zu ver-

_dampfen a 636 W.-E......cocovevrveenrnnn 318
Etwa 100 kg Gase verlassen den Cupol-

ofen mit 300 Grad Giclittemperatur

=100.0,25.300= .iiiiiiricireae 7500
Verlust durch Ausstrahlung aus Differenz 6 721

Sa. 47 600W .-E.
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Da der Ausstrahlungsverlust = 6721 W.—E.,
d i. 16 Y0 der fir andere Zwecke verausgabten
Warmemengen, als aulferordentlich glnstig er-
scheiren mufs, wenn man die beim Hochofen-
betriebe gemachten Erfahrungen herarzieht, 0
kann man etwa 8 %0 wohl als den girstigsten
Koksverbrauch im Qmolofen aselien.  Wenn
Staliverks—Qupoldfen ginstiger arbeiten, o liegt
dies in der geringeren Schmelzwéarme, die des
weifse Eisen bedarf, in dem contiruirlidhen Be-
trieke, der die Warmeausstrahlung vermindert,
und vielfach in der grofseren Manganmenge,
die zur Verbrennung gelangt, begrindet. Bei
kurzen Schmelzen werden die Ausstrahlungs-
\erluste rattirlich viel bedeutender. Nach Mol-
denke, einem der hervorragendsten Giefserei—
ingeriieure der \ereinigten Staaten, drickt sich
der Einflufs der Schmelzdaver durch folgende
Zahlen aus:

Koksverbrauch bal 151 Sdmelzen . . . 17,2%
" »25 t " ... 122,
%t » 100 ,,

Wenn man nun ein Mittel sucht, um den
Koksverbrauch herabzudriieken, 0 kann es in
der Winderhitzung, in der besseren Verbrennung
des Kohlestoffs, die sich in htherem Kohlen-
sauregehalt der Gase aufsert, und erdlich in der
besseren Nutzbarmachung der Gaswarme ge-
sudit werden. Winderhitzung hat bisher wenig
Aussicht auf Erfolg. Durch sie ettsteht die
Gefahr, dafs die Gase reicher an Kohlenoxyd
werden und dadurch den Vortheil aufbeben.
Ein Stahiverks—Onpolaofen im westlidhen Bezirke
geht mit heifsem Winde (etwa 2000 in den
Diisen), hat gekihlte Formen, Gidibverschiufs
uiter Ableitung der Gidhitgase und zeigt eire
sehr hitzige, hell und lieifs wie gare Hochoferr
schlacke fliefsade Schlacke, ebenso auch sehr
hitziges Eisen, das neist zum Auffrischen etwes
zu kalt gerathener Hochofenabstiche benutzt
wird. Dieser Oypolofen gebraucht etwa 10 %
Koks und bestatigt, da dies ein hoher Betrag
fir derartige QOmolofen ist, die obigen Aus-
fuhrungen. Der Opolofen hat aber den grofsen
Vortheil, dafs er es emiglicht, die Schlacke
0 kalkig zu fuhren, dafs kein Mangan— und
Eisenverlust stattfindst Auch mechanisch wird
kein Eisen in der Schlacke gebunden, weil sie
gut flissig ist Auf neine Bitte um ndhere
Auskunft wurde mir diese nach Abschiufs ge-
rade jetzt im Gange befindlicher Versuche in
Aussicht gestellt  Man wird deshalb ein ab-
schliefsendes  Urtheil noch  aufschieben milssen.
Die Bestrebungen, mehr Kohlensdure in den
Gasen zu erhalten, also das noch in den Gasen
vorhandene Kohlenoxyd zu wverbrennen und die
Warme auszunutzen, \erfolgt die Qupolofen—
costruction von Greiner und Erpf.  Bei sehr

*  Vergl. die Einheitssatze mit der AbhandlungaumerIGarTer Beobachtung und Bedienung soll

Weddings iu ,Stahl und Eisen* 1892 S. 1029.

Ofen auch das Versprochene erfullen; er hat
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sich jedoch nicht mit durchschlagendem Erfolge
einfthren konnen. Man nufs, um eiue glnstige
Gasznsammensetzung zu ertalten, sein Heil iIn
der richtigen Windeinfulirung und dem richtigen
Winddruck bei richtiger Ofenhthe suchon.
Bemerkenswerth ist, dafs sichdie sanduhrartige
Form des ,.Irelaudofens® gerade bei Stahinerks—
Qyoldfen gut bewdhrt hat und sich infolge-
dessen behauptet (Abbildung 4). Rothe Erde
bei Aachen und die erwahnten Stummschen Werke
haben solde Oefen. Die Erveiterung unterhalb
der Fonmebene ist eine Sonderheit der Stahinerks—
Qupolofen, die grofse Eisenmengen bis zur néchsten
Converterdharge aufsammreln missen.  Sie kommit
also fur Giefserei—Qupoléfen nicht in Betradht
Dagegen ist die Erweiterung des Schachtes doer-
halb der Formebene auch von Vortheil fur Giefserei—
Qupoléfen und  wahr-
saeinlich vielfach nur
verlassen, weil die Aus-
maverung und Unter-
haltung gegentiber dem
o/lindrischen  Futter
kostspieliger ist  Der
\ortlieil liegt aber auf
der Hand. Indem der
anfsteigende  Gasstrom
durch die Erweiterung
des Quersdnitts  auf
eine grofsere Flache
vertheilt wird, giebt er
besser seine Warme ab.
Auch wird die Zusam-
mensetzung des Gases
Qupoldfen sehr haufig nicht der Fall ist, und die
noch vielfach vorhandernen, wenn auch nicht schr
grofsen .Mengen freien Sauerstoffswerden gebunden.
Ich meire nun, dafs eive Ungestaltung der
aviseren Form des Qupolofens zu einer einfachen
Ausfuhrungsart dieser Erweiterung verhilft. Das
Mauerwerk des in Abbildung 5 skizirten Ofens*
ist 0 eingebaut, dafs leidit der utere Theil,
unabhéngig vom cberen, ausgewechselt werden
kann. Das untere .Mauerwerk ist auch nicht
starker als das doere, was widhitig ist, da eine
itberméfsige Maverstarke im Qupolofeu nicht nur
nidits niitzt, sondem geradezu sdédlich auf die
Haltbarkeit eirmirkt. Der untere’ Mantel lalst
sich bequem durch Spritawesser kihlen. Der
Wind lafst sich natlirlich ebensogut durch einen
WTindkasten in die Formen fiuhren; ich halte aber
die skizzirte Form fur vortheilhafter, weil sie —
CGufseisenalsMaterial furdieDiisensttcke gedacht—
billiger wird und jede eirzelne Form, wie den Ofen
Uberhaupt in jeder Weise zuganglich medhit
Der Quolofervorterd ist neuerdings wvon
Grau und Benecke als unzweckméfsig bezeichnet
worden, und ich glaube auch, dafs er fur Neu-

Abbildung 4.
Ireland - Ofen.

* D. R.-P. angemeldet.
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anlagen nicht mehr in Betradit kommen darf.
Die Vorgange in und vor den Mischem usarer
Stahiwerke haben gezeigt, dafs zur regelrediten
Mischwirkung und Entschwefelung langere Zeit
erforderlich ist Erschitterungen wahrend cer
Schienenfahrt wirken sehrginstigein Man kanmn
daher Mischwirkungen viel besser in grofsen
Pfannen, die man sehr lange stehen lassen kann ud
deren Transport zu den Gufsformen nit BErschitte-
rungen verbunden ist, erreicen.  Cberingenieur
Locliner, der Leiter der Giefserel der Que—
hoffrungshiitte in
Sterkrade, hatbe-
sodere  Studien
Uber den Vordieil
desStehenlassens
des Eisens ange-
stellt  In eirer
amerikanischen
Quelle fine ich,
dafs man ineinem
Falle ds fiis
sige Eisen unter
Schlackendecke
120 Stunden dre
Nachtheil stehen
liefs —Eine neist
inihrerTragneite
utterschéitzte
Frage ist die des
Abbrandes oder
besser nach ame-
rikanischem Bei-
spiele gesagt
»>chmelzver-
lust‘. Man rech-
ret hier und iIn
Amerika6bis8°/o
Schnelzverlust
vom Einsatz.  Neuerdings hat der Verein areri-
kanischer Giefsereifachménner eire Zusammen-
stellug von etwa 70 \erlustziffen aus dn
verschiedenen Giefsereien eroffentlicht* die ein
krauses Bild wvon ginstigen und unginstigen
Zahlen nebereinander ohre Begrindung der
Unterschiede ergeben. Die girstigste Ziffer ist
2 °/o, die uginstigste 13,6 %0- Wenn nBan
dem Ursprung des Sdmelaverlustes rnachgeht,
0 kann man wohl eirne Erklarung dieser Ver-
schiedenheit finden. Die Sache liegt so, dafs
eigentlicher Abbrand nur etwa 1 bis 1,5 °/o vom
eingesetzten Eisen betréagt d h. axydirtes ud
verschlacktes Silicium Mangan und Eisen (etwa
0,35 /0 Si, 0,3% Mn, 0,3 bis 05 % Fe) dar-
stellt des Uebrige ist mechanisch \erlorernes
Eisen, das sich zum Theil in Spalten der Qol—
ofenausmauerung, imStaube undFormsand urwider-
bringlich verzettelt und \erliert, zum grofsten

Abbildung 5.

Cupolofen mit erweitertem, frei-
stehendem Schacht.

*  Journal ofthe American Foundrymens Association.
Decembcr 1901.
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Theil aber durch Aufbereitung— wiedergewonnen
werden kann. Je nach der mehr oder minder
sargfaltig gefuhrten Aufereitung erschienen dann
Kleire und grofse \erlustziffem  Das gewonnene
Bsen ist ja mindennerthig — es enthélt viel
Schwefel und Mangan, wenig Silicium und viel-
leidht auch wenig Kohlenstoff —, es hat aber
immer seinen Preis und kann auch im Cupolofen
nit Vorsicht wieder aufgearteitet werden, obwohl
es vortheilnafter im Flaom— oder Martinofen
geschient. Was es bedeutet, wenn man durch
Aufbereitung den Eisenverlust von 6 bis 8 °/o
auf 2 bis 4 °/o hecrabdricken kann, ist leidit
in Geldwerth auszudricken. Die grufsten Ver-
Iuste entstehennatiirlich am Schlisse der Schimrelze,
wen der Qupolofen kaltgelegt wird. Je kleirner
die Schmelzen, um so grifser die Verluste. Das
Iceal ist ein Qupoloferbetrieb, der continuirlich
wie in Stahlwerken gefihrt wird. Da dies in
Giefsereien unausfUnrbar ist, 0 niifste sdon
ein Verfahren erdacht werden, bei welchem der
Quolofen geflllt bis zur nadsten Schnelze
stehen bleibt und dann nur durch Windzutritt
wieder in Schmelzgang gebradit wird. Wenn
bei Hochofen sehr lange Stillsténde, in manchen
Landem ja die regelmafsig Sonntags Ubliden,
dlatt Ubervunden werden, so erscheint die Lésung
dieser Aufgabe beim Cupolofen nidit aufsertalb
ks Gesidttskreises zu liegen.  Vorlaufig bestehit
se aber nicht und aus diesem Grunde milssen
wir auf die bekannten Aufbereitungsverfahren,
ds auf greifbare Handhaben, bedacht sein Die
Holzkohlenhochfen hatten stets ein Pochwerk
ud pochten alle Schlacke sorgfaltig aus.  Das

Der Kaiser in der Ausstellung.
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ausgepochte Eisen wurde als Wascheisen wieder
aufgegichtet. Warum man nach dem Uebergang
zum CQupolofenbetriebe vielfach dieser alten
Gewohnheit uitreu geworden ist, bedarf der
Erklarung, die in sachlichen Grinden nicht
gefunden werden kann. Heute hat man ja viel
bessere Mittel an der Hand. Die Ausscheidung
kann auf trockenem und nassem Wege geschehen.
Im ersteren Falle gelangen die im Kollergange
oder in einem Rollfafs mit Rundeisenenden zer-
Kleirerten Schlacken und Giefspfannenschalen
auf einen megnetischen Scheidegpparat, den
mehrere Firmen in Deutschland ausfihren* im
adndem Falle wollfinrt die Setzmeschire die
Trennung. Letztere stellt eire in der Brz— und
Kohlenaufbereitung unentbehrliche Aufberertungs—
meschine dar, die als ein feststehendes Sieb ge-
dacht werden kann, gegen dessen Boden wvon
unten her ein Wasserstrom, bethétigt durch eire
Kurbel— oder BExcentervelle, gedrickt wird. Die
auf dein Sieb gelagerten Stoffe scheiden sich
bei den Wasserstofsen nach dem goecifisden
CGewichit. Diese Maschine kann auch zum Aus-
sondemn des Koks aus der Asche der Trocken-
Ofen und anderer Feuerungen dieren. Es \er-
lonte sich schon der Mihe, dafs sich eire
unserer Aufbei'eitungsfinren oder die Badische
Meschinenfabrik in Durlach der Sache anndhme
und einfache Apparate zusammenstellte, die auch
in der kleirsten Giefserei angewendet werden

kiinnen- (Schlufs folgt.)

* Vergl. ,,Stahl und Eisen“ 1902, S. 118.
netischer Apparat der Firma Oscar Meyer in Goppingen.)

Der Kaiser in der Ausstellung.

Die Disseldorfer Ausstellung hatte am
15. August ihren Kaisertag. Se. Majestat der
deutsde Kaiser Wilhelm Il. traf um 9 Uhr
Vormittags vor der Kuppelhalle des Haupt-
gebdudes ein, begrifste den Vorsitzenden der
Ausstellung, Hm. Celi.Rath H. Lueg und den
Vorsitzenden der Kunstausstellung, Hrn. Prof.
F. Rocber nicht minder herzlich als die Mit-
dlieder des Arbeitsausschusses und nmechte dann
eiren Rundgang durch die Ausstellung, der in
cber Industriehalle begann, wo die Vorsitzenden
der vom Kaiser zu besichtigenden Gruppen die
besondere FUhrung Ubermahmen.  Nach dem Be-
ridite der ,Kolnischen Zeitung“ verweilte hier
der Kaiser zunéchst bei dem Pavillon der Fima
Felten & Guilleaume Carlswerk A-G. und be-
siditigte  besonders eingehend die Kabelproben.
Einige Briefbeschwerer in Form der Kabelquer-
sdmitte der neuven deutsch—atlantischen  Kabel
Borkum— Azoren—-Nant York nahm er huldvoll
emoegen.  In der Ausstellung des Carlswerks ist

auch das neve Hafen—Schwebeféhre—Project fir
Brunsbiittel-Koog im Bilde dargestellt, dasselbe
Project ist jetzt auch fur Kiel worgeschlagen.
Dieses Project nebst den technischen Zeichnungen
dazu liefs sich der Kaiser eingehend erlautem
Bei der Ausstellung der Land— und Seekabel-
werke folgte der Monarch nit lebhaftem Inter-
ese der Vorfihrung der Voltspannungen bis zu
100000 Volt.  In der Ausstellung des berg
baulichen Vereins fihrten Geheinrath Krabler,
Bergrath Behrens und Bergassessor Stutz. Vor
dem Ausstellungsgebéude waren zwei Kom-
pagnien Bergleute in Gala aufgestellt, lauter
wackere Zechenarbeiter, deren Brust Kriegs-
medaillen schmickten. Der Kaiser war sehr
erfreut tber diese Huldigung der Bergleute vor
ihrer Ausstellung und zeichnete einige der alteren
von ihnen durch Ansprachen aus. In der Aus-
stellug selbst interessirten den Kaiser vor allem
die grofsen Fordermaschinen, und bei derDeutzer
Gasnotorenfabrik  fanden  die  Spiritusnotoren

(Mag-
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die besondere Beachtung’ des Monarchen. Die
Gutehoffnungshiitte erregte die volle Bewunderung
des Kaisers; er fafste sein Lob Herm Geh.—Rath
C. Lueg gegenlber in die Worte: ,Die Qute—
hoffrungslititte hat einen guten Namen in der
ganzen Welt, der Uberall aufs beste bekannt
ist‘. Hier fihrten Geheimrath Carl Lueg, die
Herren Jakobi und Ziegler und Geheimrath
Haniel, den letzteren zeichrete der Kaiser
durch besonders herzliche Begrifsung aus.  Von
der Maschinenhalle, in der Ingenieur Diicker
flhrte, war der Kaiser ebenso Uberrascht und
des Lobes \Woll, wie jeder Besucher der Aus-
stellung.  Eine aufserordentlich grofse Kenntnifs
bewies der Kaiser in dem Bau, in der Bedeutung
und in der muthmefslichen Zukunft der Maschinen.
Er sprach eingehend Uber die Vortheile der
stehenden gegentber den liegenden Maschinen.
Bei den Gaskraftmeschinen neinte er, dafs diese
eine ganze Rewolution henvorzurufen geeignet
seien. Im allgeneinen fafste er sein Urtheil
Uber die ausgestel lten Maschinen dahin zusanen,
es s fabelhaft, wie man heute jedes Material
ausnUtze und wie tberall simreiche Maschinen
die Menschenhand .ersetzten.  Bei den Walzen—
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strafsen benerkte der Kaiser, dafs noch nie auf
einer Ausstellung auf diesem Gebiete etwas van
dieser Grofsartigkeit geboten worden sei. Alles
bis irs Kleinste fand des grifste Interesse s
Kaisers; keine -Meschire ertging seinem prifenden
Auge und besonders die Vielseitigeit der Aus-
stellung der Maschinenhalle fand seire riddalt-
lose Anerkennung.

In der Eingangshalle zur Maschinenausstel lung
sind statistisde Darstellungen utergebrachit
Abgeordneter Dr. Beniner erléuterte dem Kaiser
diee lehrreichen Darstellungen an der Hand
einer Tabelle, die die Bedeutung des Gebietes
der Disseldorfer Ausstellung zur Anschauung
bringt. Daraus ergiebt sichFolgendes. Fur den
Haferverkehr stellen sich die Zahlen wie folgt
Ruhrort — Duisburg — Hochfeld 11 54G 933 t
Bremen — Bremerhaven — Vegesack 3703 457 t,
Hamburg — Cuxhaven 13 332 865 t Diese
Statistik, die in einer besonderen Ausgabe er-
schieren ist, fand des lebafte Interesse dss
Kaisers; er nahm ein Exemplar vom Abgeordneten
Dr. Beumcr entgegen mit dem Bemerken, erwerde
die Sacho unterwegs genau studiren.  Benerkerns—
werthe Zahlen aus der Tabelle sind die folgenden:

Ausstcllungsgebiet tibrige Monarchie

HEDE oo 52200ha = 15% 29579000ha = 85°%u
Bavolkerung...........cooooviiiiiiiiin. 99%5414ha= 29 , 2451705 = 71 ,,
Vermigen. ..., 2343060000011 A, 4G476300000J1 = 66 ,,
Einkommen.............cooooveeniann. 30427000003 t 36 - 533330000051 = &4 ,,
mﬂm_ﬁnlmm:"“ ............. 1892947338$J|_|| ’% 36862%%8%“ = %
idnersiderugsBatrae . . — i 4710300J1 = »
m%mdm&m . 1%01%%“ = % 265%%%%“ - &5 .
.......... =37, M = & .,
Krarkenversi Vermigm 3H46l 32011 = 9 5 9%B20%6J1 = 6,
Ei i | S 9744575 t 45 o 171592%6t =55,,
Baumnollspinrerei........................ 207299 - &, 4365083 = 17
Steinolilenforderug ...l 7218789t — 71 | 2718319 t = 29 ,,
Eisenerzforderung...............co.co.... 2967743t — 70, 1300326 t = 30 ,,
Rohelsenerzeugung.........cevevennennen. 470630t = 81 107552 t = 19 ,,
Stahifabricate.........cocooviiviiienn, 34783t = & , 584236 t = 14 ,,

In dem Bau des Bocdhureer Vereins, wo
Commrerzienrath Baare fihrte, besiditigte der
Kaiser ebenso eingehend alle Erzeugnisse; be-
sonders genau studirte er das Diorania; auch
wurden auf seinen Wunsch die Glockenspiele
gelautet.  Im Pavillon Krupp celeitete Bxcellenz
Krupp den Kaiser. Die Herren des Directoriuns
gaben abnechselnd die Erlauterungen. Die
Panzerthiimme erregten die besondere Auf-
merksankeit des Kaisers; er stieg in die Thurme
und besichtigte ihre Einrichitung eingehend.  Alle
Dreh— und Parzerthiinme, Strandbatterien und
Maschinen wurden in Bewegung oder in Thatig—
keit vorgeflhlt

Im Laufe der Besichtigung der Ausstellung
bemerkte der Kaiser, er habe zu seiner grofsen
Befriedigung gehort, dafs viele Auslander die
Ausstellung besudchten, was die guten Beziehungen
anmischen den einzelnen Landem fordere. Der
Kaiser wies dabei auf sein Telegranm aus den
jungsten Tagen hin, das er als Antwort auf
das Begrufsungstelegramm  beim Besuch der

belgischen
tber dem Vorsitzenden der Ausstellungsleitung,
Celieinrath Heinrich Lueg, sprach er sire
Ueberzeugung aus, dafs die Hsen— Stahl- ud
Mortanindustrie auf dieser Ausstellung jedenfalls
dem Auslande gegeniber einen glanzenden Be-
weis ihrer Wetthewerbsfahigkeit in tednisder
Beziehung gegeben habe.  Als Geheimrath Lueg
an die Entsendung der Kriegsschiffe, des Parthers
und des Sleiprers nach Disseldorf erimerte,
dankte der Kaiser fur die freundliche Aufnahme,
die die beiden Schiffe gefunden hétten, und gab
der Hoffrung Ausdruck, dafs dadurch des
Interesse fur die Bestrebungen zur Hebung der
Varine gewachsen sein werde. Dem Professor
Roeber sprach Kaiser Wilhelm seire Freude
darter aus, dafs auch finarziell die Ausstellug
gesidhert sai und dafs das Kunst—Ausstellungs-
gebdude endgliltig ein bleibendes Geschenk der
Industrie sein werde. Als Professor Roeber
den emsten Charakter der Ausstellung betonte,
wiedertolte der Kaiser den Ausdruck seirer leb-
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haften Freude, dafs hier alle Krafte selbstlos
ud fral von Egoismus zusammengewirkt hétten
Auch einem Kinstler gegentber liefs er sich
nocdhals Uber den gewaltigen Eindruck aus,
den die Maschinenhalle henorrufe.

Auch die Knnst—Ansstollung, in der Professor
Roeber fihrte, kann mit Stolz und Befriedigung
dbes Urtheil aus kaiserlichem Munde verzeichnen;
den er verliefs dieselbe, nachdem er sie sehr
eingehend besichtigt hatte, mit den Worten:
Die Sache war gut

Im Laufe des Vormittags samelte sich
auf dem Rheine langs der neuen Disseldorfer
Kai— und Hafenanlagen eire grofse Zahl Schiffe
cer verschiedenen die Schiffahrt  betreiben
den Gesellsdaften, alle bis in die Mastspitzen
ud Uber die Toppen reich beflaggt Man
benerkte darutter nmehrere grofse Rhein—See-
danpfer, buntbeminpelte Schleggpboote der
Firen Haniel & Disch, der Rheinschleppschiff—
fahrts—Gesellschaft, Dampfer der Milheimer
Danpfschiffahrts—Actiengesel Ischaft, derRheederei
von Kretschmar—DUsseldorf, der Niederlandischen
Danpfschiffahrts—Gesellsdaft u a Die beiden
Ufer waren mit einer festich gekleideten, froh-
gestimmiten , soneit das Auge
blidenkonnte, belagert, dieseRille von Menschen
ud die feslich beflaggten, dicht besetzten
Shiffe, die zu beiden Seiten des zierlich auf-
geputzten Ausstellungsgeléndes mit seiren ein-
drudwsvollen monumentalen Aufbauten inFlaggen-
parade Aufstellung genommen hatten, boten,
vom Rhein aus gesehen, einen aufserst lebens-
frisden festiden Anblick  Recht wirksam
hooen sich zur Linken die reichbeflaggten
Bauten der neuen Hafenanlagen, zur Rechiten
die am Ufer aufgestellten, somtaglich geputzten
Schulkinder der Nachbarorte aus dem festlichen
Rahmen henvor. Die Menge, die sich am
Disseldorfer Ufer angesammelt hatte, wuchs mehr
ud mehr, als die Zeit der Abfahrt des Kaisers
rnehte. Kurz vor 1Uhr kiindeten feierlidhe Glocken-
klénge vom Thurme des Bocliurer Vereins, dafs
der Kaiser dos Ausstellungsgebiet \erlesse

Vor dem Kruppschen Palast verabschiedete
sich der Kaiser vom Geheimrath Krupp und
sdritt durch die Spalier bildende Menge, die
den Kaiser mit begeisterten Hochrufen begriifste,
tber die Treppe des Betorvereins zum Rhein-
werft, wo der festlich geschmickte Schrauben-
danpfer ,,Sieg”“ der Milheimer Actiengesellschaft
an der Landnngsbriicke zur Aufnahme des Kaisers
bereit lag. Auf der Landungsbriicke unterhielt
sich der Kaiser nodi einige Minuten mit den
Herren der Ausstellungsleitung, waéhrend die vor
einem mit einem Kranz schner Damen besetzten
Podium aufgestellte Disseldorfer S&ngernvereini-
gung dem Kaiser ein Abschiedslied sang. Mit
herzlichen Worten verabschiedete sich der Kaiser
von den Leitem der Ausstellung, dernen er die
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Hand reichte und fur des bedeutende Schone, was
er hier gesehen, nochnmals dankte. Ueber diesen
Abschied berichtet im Cbrigen folgendes Tele-
gramm, dos die Ausstellungsleitung alsbald an
den Kronprinzen abgesandt hat: ,,Eurer Kaiser-
lichen und Koniglichen Hoheit als dem hohen
Protector unserer Ausstellung machen wir hoch
beglickt die gehorsarste Meldung, dafs die Be-
sichtigung der Ausstellung durch Seine Mpjestét
den Kaiser aufs allerglicddidste verlaufen ist
und dafs Seine Majestat sich Allerhodhst in Iderd—
ster Weise Uber das Untermehmen ausgesprodhen
und sich von uns mit den Worten verabschiedet
haben: ,,Telegraphircn Sie meinem Sohne, dafs
ich mit der Ausstellung hichst zufrieden bin!“

In den Strafsen Disseldorfs drangte sich
nach der Abreise eire didite Menschenmenge.
Grofs war die Zahl der Arbeiter, die von den
benachbarten Industrieorten herbeigeeilt waren,
um Zeugen der Anerkennung zu sein, die ihrem
Heifs und ihrer Tuchtigkeit hier von ihrem
Landesherm in wollem Umfange gezollt wurde.
Stolz hirte man den einen und anderen sagen:
,Bel uns war er auch,” vielfach hdrte man auch
Arbeiter, denen es in der kurzen Spanne Zeit
vergdmt gewesen war, vor dem Kaiser zu
arbeiten, ihr Erstaunen dartiber ausdriieken, dafs
der Kaiser auch Uber ihre Art der Arbeit und
Beschaftigung genau Bescheid wufste.  Also auch
in diese Kreise ist bereits die Beobachtung
gedrungen, mit welcher Sad und Fachkenntnifs
der Kaiser die Dinge zu beurtheilen \erstent
Allgenein fid auf, wie kraftvoll, gesund und
gebraunt der Kaiser aussah; seire elastisden
Bewegungen \errathen eire Personlichkeit, die
den Korper in eisermer Zucht halt, denn nur
D ist es nmiglich, dafs sich der Kaiser den
grolsen physischen und geistigen Anstrengungen,
die fast t&glich an ihn herantreten, gewachsen
zeigt Disseldorf und die Leitung der Aus-
stellug konnen mit ihrem Kaisertage zufrieden
sein: Kaiserwetter strahlte nach triber Regen-
zeit Uber Stadt und Strom, und das Kaiserlob,
dos doppelt schwer wiegt aus dem Munde eines
Firsten, der mit kritischem Blick zu sondem
und zu scheiden weifs, haben dem grofsen
Werke userer heimischen Industrie und der
deutschen Kunst die Weihe gegeben. Hoffertt-
lich werden sie sich der neuen Ermuthigung,
die ihnen diesss kaiserlide Lob gegeben hat,
noch lange in friedlichemWettbewerb zum Wohle
und zur Ehre des Vaterlandes erfreuen, auf
dafs die Worte des Kaisers in Erfullung gehen,
die er am Schlisse seirner Ansprache am Bahn-
hof sagte: Er winsche von ganzem Herzen den
Segen Cottes zu der weitem glucklichen Ent-
wicklung der Stadt Disseldorf uter den schdnen
und friedlichen Aussichiten, die sich jetzt in
Europa entsponen hétten, und die er lange zu
erhalten hoffe
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Von J.

Die friheren Jahrgange dieser Zeitdrift et
halten eire Reihe von Aufséitzen, welche das Panzer-
wesen in seinem Bmtwicklungsgange schildem
Diese Bitwicklung enreidite ihre hidste Stufe
mit der Herstellung des Kruppschen Hartparzers.
Soneit das Verfahren zur Herstellung desselben
bekannt geworden i, wurde es dleidweilig nit
den Ergebnissen der Schiefsversudhe gegen Versudhs-
platten, die nach diesem \erfahren agefertigt
waren, im Heft 17 und 18 des Jahrgangs 1895
und Heft 7 des Jahrgangs 1896 dieser Zeitdift
besprochen. Wenn auch seitdem wiederholt tber
Beschufsproben von Parzerplatten beriditet wurde,
0 betraf es doch immer nur solde Platten, die
irgendwo nach demKruppschen \erfahren  ha—
gstelit waren; demn es it bekamt, dafs  alle
grofsen Pareerfabriken der Welt des Recht auf
Ausfihrung des Kruppschen \erfahrens erworben
haben. Es ist nidit minder bekamit, dafs des
Kruppsche Gufsstahiverk in Essen — abgesehen
von friheren ganz intermen Versuchen — earst
in die Pazerplattenfabrication eintrat, nachdem
dieelbe in Fankreich und BEngland bereits it
mehr als dral Jahrzehnten ausgetibt wurde und
dort mehrere Btwicklungsstufen durchlaufen hatte
Nachdem in Deutschland zuerst die Dillinger Hitte
um die Mitte der sidwiger Jahre sich auf die
Herstellung von Pazerplatten eingeriditet hatte
und sit Anfang der aditziger Jahre nach einem
eigeren Verfahren Compoundplatten anfertigte*
wurde vom Kruppschen Gufsstahiverk in Essen
im Jahre 1891 mit der Herstellung von Compound-
platten die Pazerfabrication aufgenonrmen.  Die
Compoundplatten galten danals noch als die besten

gerufen worden, die dem Kapitanleutnant Ritter von
Mann Edler von Tiechler vom Admiralstabe der Marine
in seinem am 19. Mérz 1902 vor der Militarischen
Gesellschaft zu Berlin gehaltenen Vortrage tber ,,Das
moderne Linienschiff der grofseren Seeméchte* pnssirte,
indem er die Erfindung des Krupp-Panzers den Dillinger
Huttenwerken zuschreibt. Die betreffende Stelle lautet
nach dem ,Militdr-Wochenblatt“ Nr 38, 1902: ,,Diesen
Nachtheil (gemeint ist die Schwéche des Compound-
panzers, bestehend in der losen Verbindung seiner
beiden Schichten) aufzuheben, ist. am besten einem
deutschen Stahlwerk, den Dillinger Hitten, gelungen,
und fast alle auswartigen Marinen haben sieb zur
Annahme des dort angewendeten Verfahrens ent-
schlossen. Zwar wird die Herstellung als Geheimnifs
behandelt, aber man weifs, dafs die aus Stahl, unter
Zusatz von Nickel und Chrom, gefertigten Platten
mehrfacher Hartung unterworfen werden. Das Er-
gebnifs ist ein allméhlicher Uebergang von der hartesten
zur weichen, zdhen Schicht und eine Widerstands-
fahigkeit von mehr als der doppelten einer Compound-
platte gleicher Dicke.*

Castner.

Parzerplatten, sie \vertraten zwar noch die htdhste
Entwmiddungsstufe, welche die Parzerfabrication
damals erstiegen hatte, aber die Vorboten eirer
kommenden Zeit hatten sich bareits eingsstellt
s begann bereits das Fortsdreiten zu einer htheren
Etwiddungsstufe.  Es verstad sich von  salbst,
dafs die Kruppsche Fabrik nicht nifsiger Zu-
sdhaer kei diesem Uebergange blieb und sich
nicht nur vom Strome treiben liefs sondem selbst-
schafferd in das Fortsdheiten einrat, um schon
nach kurzer Zeit bahnbrechend voranzugehen.
Dieser Werdegang in den Leistungen des
Kruppschen Parzerplatterwerkes, der zgleich den
Weg bezeidret, auf dem die allgeneirne Panzer-
plattenfabrication seit Anfang der neurziger Jahre
fortoesdnitten ist, st auf der Disseldorfer Aus-
stellug in eirer langen Reihe von Parzerplatten
2ur Anschauung gebradit. Die dort assgestellten
Pazerplatten bilden gleidsam Urkunden ar
Ceschidite der Paeerfabrication. Noch nienals
ist auf einer Ausstellung den Fachleuten Gelegen-
heit zu einem derart umfassenden Quellenstudium
geboten worden.  In Chicago trat das Kruppsche
Werk als die jingste utter den Parzerplatten-
fabrilken zum erslemale nmit eirer Reihe von
Parzerplatten vor die Osffentidieit und enregte
durch ihre Leistungen bareditigtes Aufsehen.
Seitdem hat Krupp nidit wieder auf diesem Ge-
biete und in Deutschland Cberhaupt noch niemals
Parzerplatten asgestellit  Auf der Weltausstellug
in Paris 1900 war Krupp durch Febricate Uber-
haupt nidit vertreten und die frarzdsischen Finren
hatten es nidit verstanden, ein Gesammtbiid ihrer
Leistungen auf dem Cebiete des Parzerwesens

Vielleicht ist hierdurch die Venvecfislunghervo@S@Nde und zur Anschauung zu bringen.  Die

weit zerstraut in die grofse Messe von Ausstellungs-
gegenstinden  eingefigten  Parzerplatten  waren
wenig geeiget, den Fachmann zu belehren, noch
weniger vemuochte dies die englisdhe Fima Viders
Sons and Maxim, welche Nachahmungen von Parnzer-
platten in Gips asgesstelit hatte.  Im Hinblidk
auf alle diese Vorgange und die Venvollstandigung
der Sammlung durch Platten neuester Fertigung,
die eiren Ausblick in die Zukunft ertffren, erhebt
sich die Kruppsche Ausstellung von Parzerplatten
2u Klassisder Bedeutung.

Die asgestellten Parzerfabricate, deren Auf-
stellug vor und in der Krupphalle die Abbild. 1
und 2 weranschaulidhen, bestehen as einigen
unbeschossenen Gegensténden, die wir zum Schilufs
betrachten wollen, und einer grfseren Anzahl
beschossener Platten, die wir der besseren User—
sicht halber in Gruppen treilen wollen (s. S. 946).
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Abbildung 2. Panzerplatten in der Krupphalle.
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Compound platte Nr. 8. Abnahmeplatte eines Loses.

Abbildung 3. Vorderseite.

Abbildung 4. Riuckseite.
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Nickelstahl platte Nr. 147. Abnahmeplatte eines Loses,

Abbildung 5. Vorderseite,

Abbildung 6. Rckseite.
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Tabelle zu Abbildung 3 und 4.
Grofse: 3600 X 2400 X 300 mm. — Beschossen: Meppen, 8. Mai 1891.

. Ge<»chofs- AuftrelY -
Sehufs  Kaliber o owiche  9°SCPWINdie g, K 2% “Wirkung auf das Qeschofs Wirkung auf die Platte
Nr. cm m
1 28 234 406,7 1,10 0,87 Zertrimmert 380 mm )
2 28 234 407,7 1,10 0,87 - 210 mm > Eindringung
3 28 234 406,7 1,10 0,87 255 mm J
4 28 234 407,2 1,10 0,87 M Kindringung nicht mefsbar.

Sammtliche Geschosse waren llartgufsgranaten.
lichen Oberflachenrissen in der Stahlschicht).

Die Platte blieb rifsfrei (abgesehen von den unvermeid-

Tabelle zu Abbildung 5 und 6.
Grofse: 3660 X 2450 X 400 mm. — Beschossen: Meppen, 10. September 1892.

Geschols- Auftrelf-

Schufs Kaliber R geschwindig- . i .
gewicht Keit K1 K2 Wirkung auf das Geschols Wirkung auf die Platte
Nr. cm kg »

| 30,5 325,7 512,9 1,27 0,99 Zerbrochen Keine Hisse
Zurickgcworfen 485 mm Eindringung

2 30,5 325,3 515,8 1,28 100 Keine Bisse
» 490 mm Eindringung

3 30,5 3245 517,8 1,28 1,02 Keine Bisse
” 500 mm Eindringung

4 30,5 325,2 515,8 8 1,00 » Keine Bisse
600 mm Eindringung

0 30,5 326,0 507,9 1,26 0,98 «. Keine Bisse

Eindringung nicht mefsbar

Fir Schufs Nr. 1 bis 4 wurden Stahlpanzergranaten, fiir Schufs Nr. 5 eine Hartgufsgranate verwendet.
Die AViderstandsfahigkeit der Platte entspricht etwa der einer Eisenplatte von 700 mm oder einer Stahlplatte
von 470 mm Stérke.

Tabelle zn Abbildung 7 und 8.
Grofse: 1800 X 1800 X 153 mm. — Beschossen: Meppen, 9. September 1901 und 24. Februar 1902.

seschola- AuftrefP-
Schufs Kaliber . geschwlindig- i
gewicht Keit K1 K2 Wi irkung auf das Geschofs Wirkung auf die Platte
nr. cm KS m
1 15 51,0 401,0 1,26 1,03 Unversehrt Keine Bisse
"V, Y 20 m zurickgeworfen 19S mm Eindringung
2 15 51,0 401,0 1,26 1,03 Unversehrt Keine Bisse
20 m zurickgeworfen 199 mm Eindringung
8 15 51,0 401,0 1,26 1,03 Unversehrt Keine Bisse
10 m zurickgeworfen 200 mm Eindringung
4 15 51,0 401,0 1,26 1,03 Unversehrt Keine Bisse
20 m zuriickgeworfen 20S mm Eindringung
5 15 51,0 401,0 1.26 1,03  Unversehrt Keine Bisse
15 ni zurlickgeworfcn 196 mm Eindringung
G 15 51,0 400,0 1,25 1,03 Unversehrt Keine Bisse
14 m zuriickgcworfen 193 mm Eindringung
15 50,9 400,0 1,25 1,03 ZertrGmmert Keine Bisse

1,5 mm Kindringung

I'ir Schufs Nr. 1 bis 6 wurden Stalilpanzergranaten, fiir Schufs Nr. 7 eine geladene Gufseisengranate
verwendet. Schufs Nr. 1 bis 6 wirden eine Schmiedeisenplatte von 218 mm oder eine Stahlplatte von 160 mm
Starke durchschlagen haben. Die Widerstandsfahigkeit der Platte ist wesentlich gréfser und entspricht etwa
der einer Eisenplatte von 295 mm oder der einer Stahlplatte von 210 mm Dicke.

Die Zahlen K 1 und K2 geben das Verhaltnis an zwischen der gemessenen Auftreffgeschwindigkeit
und der nach de Marres l'ormel berechneten Durchschlagsgeschwindigkeit fur eine gleichstarke Platte von
Schmiedeisen (unter K1) oder Stahl (unter K2).
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Celgehartete Nickelstahlplatte Nr. 3328. Aoareplatte eires Loses.

Abbildung 7. \orterseite,

Abbildung 8. Rickseite.
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Einseitig gehartete Nickelstahlplatte Nr. 49. \eaadslatte

Abbildung 9. \odbrsaite

l. Gewalzte Platten fur Aufsenpanzerung.
Il. Gewalzte Platten fUr Innenpanzerung (Panzer-
decks).

I1l. Stalilgufspanzer.

dem historischen
in vier

Die Gruppe | wollen wir,
Entwicklungsgédnge des Panzers folgend,
Unterabtheilungen betrachten.

a) Compoundplalten.

Es sind die vor der Krupphalle aufgestellten
Platten Nr. 8 und 85 aus den Fertigungsjahren
1891 und 1892. Sie sind nach Wilsons palentirtem
Verfahren (Wilson in der Firma Brown & Go.
in Sheffield) durch Aufgiefsen von hartem Siemens-
Martinstahl auf eine weifsgluhende, gewalzte
Schmiedeisenplatte und nachfolgendes Auswalzen
hergestellt worden. Einem weiteren Gliuh- oder
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Hartungsverfahren sind die Plat-
ten nicht unterzogen worden.
Die Compoundplatten sollten
durch die nach aufsen gekehrte
harte Stahlschicht den auftreffen-
den Geschossen das Eindringen
in den Panzer erschweren. Da
jedoch bei grofserer Harte der
Stahl auch entsprechend sproder
oder brichiger zu sein pflegt,
so sollte das weiche und z&ahe
Schmiedeisen hinter dem Stahl
ein Zerspringen und Zertrim-
mern der ganzen Platte verhuten.
Man ging hierbei von der Vor-
aussetzung aus, dafs zwischen
der Stahl- und Schmiedeisen-
schicht ein inniges Verschweifsen
stattfindet, eine Annahme, die
durch die Praxis nicht allgemein
bestatigt wurde. Bei manchen
Fabricalen kam es vor, dafs die
Stahlschicht durch den Geschofs-
anprall zu zerbréckeln und ab-
zuspringen pflegte, so dafs dann
die weiche Schmiedeisenschicht
blofsgelegt war. Die beiden aus-
gestellten Platten zeichnen sich
jedoch durch eine, von anderen
Fabriken selten erreichte voll-
kommene Verschweifsung der
beiden Schichten aus (siehe
Abbildung 3 und ).

b) W eiche Nickelslahl1-
platten.

Die geringe Widerstands-
fahigkeit der Compoundplalten
zwang die Panzertechniker, ein
neijes Verfahren zur Herstellung
besserer Panzerplatten ausfindig
zu machen, wobei an Stelle des

| Compoundmalenals weicher Stahl zur Anwendung
zu kommen hatte. Insbesondere waren es die guten
Eigenschaften der' Nickelstahle, welche diese zur
Herstellung von Panzerplatten geeignet erscheinen
liefsen. Dieser Weg wurde von der Kruppschen
Fabrik gleich nach Aufnahme der Plattenfabri-
cation eingeschlagen, so dafs dieselbe auf der
Weltausstellung in  Chicago bereits drei be-
schossene Nickelstahlplatten ausstellen konnte.
Eine dieser Platten ist die in Abbildung 5 und 6
dargestellte Platte Nr. 147. Die Nickelstahlplatten
wurden aus Brammen gewalzt, die man aus dem
Siemens-Martinofen gegossen hatte, und erhielten
keine weitere Behandlung durch Héarten oder dergl.

Sie zeichneten -sich durch eine ungewdhnlich
grofse Zahigkeit aus, die das Entstehen irgend-
welcher Risse und Springe, selbst beim Be-

schiefsen mit Geschossen grofsen Kalibers, auch
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Taelle zu Abbildung 9 ud 10

Gisser 2440 X 1830 X 260 mm — Beschossent Meppen, 13 Marz 1893,

sorum Kaliber SOl indig—
gewlcht kit

nr. cm Ig m

1 15 51 574,77
2 15 51 609,6
3 15 51 6584
4 21 b1 526,6
5 21 1395 556,1

Fir alle Schisse wurden Stahlparzergraraten
z=rdellen in vide Kere Stide. Der SHius Nr. 5 ware instade gewesen,  eire

Wirkung auf das Geschofs Wirkung auf die Platte

128 1 Zertrimmert Keine Eise
70 inm Eindringung
136 108 » Keine Rise
Eindringung nicht mefebar
310 mm Eindringung
124 0,9 » Keirne Rise
115 mm Eindringung
159 127 » Keine Rise

Eindringung nicht mefsbar

verwencet.  Die Platte blieb \olistadig rifsfrel; die

perzergranaten
Hsaplatte von 530 mm_oder eire Stehiplatte von 365 mm zu durdschlagen  Die Widerstandsgranze der
Matte war duch diesen Sdufs kel weitem nidht enreidt, er verursadhite nur elire geringe Eindringung.

dann verhinderten, wenn zahl-
reiche Treffpunkte nahe bei-
sammen lagen. Charakteristisch
fir diese Platten ist die rosellen-
artige Umrandung der Schufs-
léocher und deren ringfdrmige
Einrahmung durch einen helle-
ren Schein, der so weit reicht,
als durch das eingedrungene
Geschofs eine Verdichtung oder
moleculare Verschiebung des
Stahls bewirkt wurde. Es sind
das ebenso Beweise fir die
grofse Zahigkeit des Nickelstahls,
wie die auf den nach der Ruck-
seite der Platte hinausgetriebe-
nen Beulen vom Mittelpunkte der-
selben radienformig verlaufenden
Risse. Die Zahigkeit war jedoch
nicht die einzige Eigenschaft
dieser Platten, durch welche ihre
den Compoundplatten Uberlegene
Widerstandsleistung  Ausdruck
fand, sondern auch ihre erheb-
lich grofsere Festigkeit, die den
Geschossen das Eindringen in
die Platte erschwerte.

c) In Oel gehé&rtete Nickel-
stahlplatten.

Die hervorragende Z&higkeit
der weichen Nickelstahlplatten
liefs erwarten, dafs der Stahl
durch Anwendung eines ange-
messenen Héartungsverfahrens
wohl davon einbiifsen, aber
immer noch so viel Zahigkeit
behalten wiirde, um das Ent-
stehen durch die Platte hin-
durchgehender Springe beim
Beschufszu verhindern, Dagegen

Einseitig gehartete Nickelstahlplatte Nr. 49. \eradslatte

Abbildung 10. Riickseite,
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Taelle zu Abbildung 11 nd 12
Gtrs:: 3000X 1910 X 300 mm — Beschossen Megpen, 16. Marz 18% und 8. Februar 1897.

. Geschofs- Aubﬂre_f‘llj-_
Schufs Kaliber gewicht gese kv::{] ig- K1 ‘>

N ein IG m

! 05 348 543 160 127
2 g 324,5 55,7 1'72 l,%
3 1 382 75 18 14
4 240 245 600 B 157
5 » 23,5 %215 l,% :L5

Wirkung auf das Gcschofs Wirkung auf die Platte

Keine Rise
90 mm Eindringung
Keine Rise
180 mm Eindringung
Drei feire Coerflédoarisse
bis 80 mm tief
170 mm Eindringung
(oerflediarisevon 30,50,
60 und 80 mm Tiefe

Eindringung nicht mefsbar

Coerflederifs 60 mm tief

Eindringung nicht mefsbar

Zertrii

Die verwendeten Gesdhosse waren Stehlparzergraraten. Sdafs Nr. 4—5 wirden eiro Sdmieckisaplatte
von 855 nm ader eire Stehiplatte von 570 nm Stévke dlatt dardschlagen heben  Die Widerstandsgreree dar

Platte war bei diesen Sdissen noch nidit gare eneidt

mifste durch die grofsere Harte das Widerstands-
vermdgen der Platte gewinnen. Solche Er-
wagungen fuhrten zunéchst zur Herstellung in
Oel gehéarteter Nickelslahlpiatten, die hauptséach-
lich in den Jahren 1893 und 1894 entstanden,
aber in beschranktem Mafse auch noch gegen-
wartig verwendet werden, wenn es auf Gewichts-
ersparnifs nicht ankommt. Ilhr Verhalten beim
Beschiefsen entspricht im allgemeinen dem der
Platten aus weichem Nickelstahl, jedoch ist, wie
zu erwarten war, ihre Harte und dementsprechend
ihre Widerstandsfahigkeit etwas grofser'; letzteres
gilt besonders fur die in neuerer Zeit aus dem
Kruppschen Panzerwerk hervorgegangenen Platten,
wie es die Abbildungen 7 und 8 veranschaulichen.

d) Platten aus einseitig gehdartetem

Nickelstahl.

Bei dem mit Platten aus dlgeh&rtetem Nickel-
stahl erzielten Erfolge konnte die Kruppsche Fabrik
nicht stehen bleiben. Die seit Beginn der Her-
stellung von Nickelstahlplatten auf metallurgischem
Gebiete gemachten Erfahrungen liefsen zwar weitere
Fortschrilte erwarten, aber sie konnten allein
nicht gentigen, wohl aber die schon den Com-
poundplatten zu Grunde liegende und auf Nickel-
stahlplatten Ubertragene Idee unterstitzen, wenn
es gelang, der Vorderseite der Platte einen mog-
lichst hohen Grad von Héarte zu geben, der Ruck-
seite jedoch ihre Weichheit und Z&higkeit zu er-
halten. Da ein Aufeinanderschweifsen von Eisen-
legirungen verschiedenen Kohlenstoffgehalts nicht
stattzufinden brauchte und die daraus sich her-
leitenden Mangel hier nicht zu beflrchten waren,
so war nicht einzusehen, was daran hindern
sollte, der Stirnseite der Platte eine so hoch-
gradige Hé&rte zu geben, wie sie Uberhaupt mit
irgend welchen Mitteln erreichbar ist. Der sicherste,
vielleicht auch der einzige dahin fuhrende Weg

ist die Vermehrung des Kohlenstoffgehalts, weil
mit ihm die Hartbarkeit steigt. Es mufste mit-
hin der Vorderseite Kohlenstoff bis zu einer ge-
wissen Tiefe zugefuhrt werden, die Ruckseite je-
doch davon verschont bleiben. Es ist bekannt,
dafs Harvey ein Verfahren zur einseitigen An-
reicherung der Platte mit Kohlenstoff und Hartung
dieser kohlenstoffreichen Seite erfand und sich
patentiren liefs; aber es scheint, dafs die Krupp-
sche Fabrik elwa gleichzeitig ein denselben Zweck
verfolgendes Verfahren erfand, da sie schon im
Laufe des Jahres 1892/93 in derartige Versuche
eintrat. In diesem und den folgenden Jahren
wurden die neuen, einseitig geh&rteten Nickel-
stahlplatten erprobt, wobei dieselben ein besseres
Verhalten zeigten als die Harvey-Platten, indem
sie vermdge ihrer grofseren Zahigkeit bei der
Beschiefsung selbst mit den grofsten Kalibern
nicht zerbrachen, wahrend die Harvey-Platten,
ihrer Sprodigkeit wegen, leicht Spriinge bekommen

und in Sticke zerfallen. Die Kruppschen Platten
besitzen die hochste bei Panzerplatten irgend
welcher Art erzielte Widerstandsfahigkeit; sie ist

dafs dieselbe bei einer Beschiefsung
mittels eines Kalibers von der Dicke der Platte
und bei Anwendung modernster Panzergranaten
der einer dreimal so dicken Eisenplatte oder der
einer doppelt so dicken Platte aus weichem
Stahl gleichkommt.

Die Abbild. 9 und 10 zeigen eine der ersten
Versuchsplatten dieser Art, die bereits im Maérz
1893, also zu einer Zeit, in der man von den
weichen Nickelstahlplatten zu den in Oel gehérte-
ten Uberging, beschossen wurde. Sie zeigt in
ihrem Verhalten schon die charakteristischen Merk-

so grofs,

male der spéteren verbesserten Platten, nur nicht
in so ausgesprochenem Mafse. Diese sind an
der in den Abbild. 11 und 12 dargestellten Ver-

suchsplatte Nr. 432u deutlich erkennbar, die am
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\ersudgolatte

ioQnnSlahlplaltc gV

Abbildung 11 \orterseite,

Abbildung 12. Ruickseite.
XVILJ 3
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Tabelle zu Abbildung 13 und 14.
Grofse: 2500 X 1800 X 150mm. — Beschossen: Meppen, 2. April 1902.

_ Auftreir-

Schufs  Kaliber chcsvcvr:g;i gcscr:(me/iitndig- ‘1 ‘>

N
cm kg m

1 15 51 537,3 1,67 1,37
2 15 51 547,2 1,70 1,39
3 15 51 501,2 1,75 1,43
4 15 51 567,2 1,77 1,44
5 15 51 578,6 1,80 1,47

Die verwendeten Geschosse waren Stahlpanzergranaten.

Platte aufgcstellt.
270 mm Stéarke glatt durchschlagen
nicht erreicht.

liabeu.

16. Marz 1895 beschossen wurde und bereits in
»Stahl und Eisen* 1895, Seite 852 abgebildet
ist.  Sie ist zwei Jahre spadter noch mit zwei
24-cm Schussen belegt worden und hat auch diese
ausgehalten, ohne einen durchgehenden Sprung
zu erhalten. Wahrend die Treffstellen bei den
weichen Nickelstahlplatten eine roseltciiférmige
Einsdumung zeigen, sind sie hier durch muschlige,
bogenférmige Abblatterungen der Harteschicht be-
zeichnet. Auf der Rickseite entsteht nicht eine
gewdlbte Ausbeulung mit radialen Rissen, sondern
es leitet sich das Hindurchgehcn des Geschosses
durch das beginnende Ausstanzen eines dem Ge-

schofskaliber entsprechenden Pfropfens Platten-
material ein, der auf seiner flachen Wo&lbung
keine radialen Risse, sondern nur einen periphe-
rischen Sprung zeigt, wie die Ruckseite der
Platte 432*.

Als man damals aus diesem gesteigerten

Widerstandsvermdgen der Panzerplatten die weiteren
Consequenz.cn zog, indem man die wunschens-
werte weitere Ausdehnung des Panzers auf den
Kriegsschiffen in dinneren Platten in Erwégung
stellte, bedurfte es noch des Nachweises, ob das
neue Herstellungsverfahren mit gleichem Vorlheil
auch auf dunne Platten Ubertragbar sei. Versuche
bestétigten nicht nur diese Uebertragbarkeit, sondern
ergaben sogar eine gewisse Ueberlegenheit der
dunneren Platten im Verhéltnis zu dickeren. Die
Ausstellung bietet Gelegenheit, in dieser Beziehung
interessante Vergleiche anzustellen, da zehn be-
schossene Platten dieser Art verschiedener Dicke,
von 80 bis 300 mm, bei einander stehen.

11 Platten fir Panzerdecks.

Diese Platten, die im Innern der Schiffe zur
Herstellung des Panzerdecks dienen, missen bei
ihrem Einbau noch bearbeitet werden und dirfen
deshalb und aus anderen Grinden nicht die

"Wirkung auf das Geschol* Wirkung auf die IMatto

Keino Risse
35 mm Eindringung

Keine Risse

55 nun Eindringung
Keine Risse

QO mm Eindringung
Keine Risse

Eindringung nicht mcisbar

Keine Risse
Eindringung nicht mefsbar

Zertrimmert

Die Bruchstiicke derselben sind neben der

Schufs Nr. 5 wiirde eine Schmiedeisenplattc von 383,5mm oder eine Stalilplattc von
Die Widerstandsgrenze der Platte ist bei diesem Schufs noch

Hérte des Panzers der Aufsenwénde des Schiffes
besitzen, sondern miussen ganz besonders zdhe
sein, um mdglichst zu verhindern, dafs sie zur
Splitterwirkung bei auflreffenden Geschossen bei-
tragen. Sie werden theils aus weichem Nickelstahl,
theils aus Siemens-Martin-Flufseisen hergestellt. Die
ausgestellten Platten, die aus Lieferungen vom
Gesteller ausgesucht wurden, haben die verein-
barte Beschufsprobe mit Stahlpanzergranaten gut
bestanden. Fur die grofse Z&higkeit des Materials
spricht die Risselosigkeit der Trefferbeulen.

M Gegossene Panzerstiucke.

Diese aus Stahlgufs mit einseitiger Héartung
liergestellten Panzerstiicke kdnnte man in gewisser
Beziehung als eine Antwort auf die nach Ein-
fuhrung des Kruppschen Hartpanzers wenn
wir den nach Kruppschem Verfahren hergestellten
Nickelstahlpanzer mit einseitiger Hartung so nennen
wollen oft gehoérte Frage: ob jetzt noch ein
weiterer Fortschritt zur Verbesserung des Panzers
moglich sei, betrachten. Die Abbildungen 13 und
14  der Versuchsplatle Nr. 3605 lassen erkennen,
dass die gegossenen und einseitig gehérteten
Nickelstahlplatten in ihrem Verhalten gegen die
gewalzten Nickelstahlplatten kaum zuruckstehen,
es wurde daher, von diesem Standpunkte aus be-
trachtet, der Einfihrung von Nickelstahlgufsplatten
ein Bedenken vielleicht nicht enlgegenstehen, so

dafs die Preisfrage zu entscheiden hatte. Ob'der
Stahlgufspanzer ebenso billig herzustellen ist, wie
der gewalzte, ist uns nicht bekannt, scheint uns

aber nicht so ohne weiteres zu seinen Gunsten
sicher. In der Frage des Kostenpunktes wirde
auch einstweilen nicht der Fortschritt zu suchen

sein, der anderswo liegt. Der Stahlgifspanzer
wird in den Fallen als ein Retter in der Noth
sich erweisen, in denen die Formen des Panzer-
; sliickes solche sein mussen, dafs sie aus ge-
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Platte aus gehdrtetem Nickelstahlgufs Nr. 3605. Versuchsplatte.

Abbildung 13. Vorderseite.

Abbildung 14. Ruckseite.
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Tabelle zu Abbildung 15 und 16.

Abmessungen: 2412 mm Durchmesser,-685mm Hohe, 200mm Dicke, 1650mm Kriimmungsradius.
Beschossen: Meppen, 8. und 28. Januar 1002.

Schuld

Wirkung auf das Geschofs Wirkung auf die Platte
Nr.
— j— | Zertrummert Keine Risso
traf die Kuppel unter einem Winkel von 55 °) 30rum Eindringung
21 j944 | 306,8 | 0,85 1069 | Zertrimmert Keine Risse _
(Das Geschofs traf die Kuppel unter einem Winkel von 90 °) Sehr geringer Eindruck

15 455 753,4 | — [ — Zertrummert Keine Ris_se_
(Das Geschofs traf die Kuppel unter einem Winkel von 45 °) 30mm Eindringung

25,4-cm Sprenggranate aus Stahl, 270,28 kg schwer, mit 31kg Pikrin- Keine Risse
sdure geladen. Das Geschofs wurde flach auf die Kuppelw6lbung ge- Eindruck 5 bis Smm tief
legt und zur Detonation gebracht. (Ein leeres Geschofs gleicher Art

ist neben der Kuppel aufgcstellt.)

Die zu den Schissen 1, 2, 3 verwendeten Geschosse waren Stahlpanzergranaten. Die Bruchstiicke der-
selben sind neben der Kuppel aufgestellt. Schufs Nr. 2 wirde eine Sehmiedeisenplatte von 134 mm oder eine
Stahlplatte von 112 mm Stérke durchschlagen haben, die Wirkung dieses Schusses auf die Kuppel war tiufserst gering

Panzerkuppel aus gehdrtetem Nickelstahlgufs Nr. 3179. walzten Platten sich nicht her-
steilen lassen; wenn z. B. an
einem und demselben Stuck ver-
schiedene Dicken von grofsen
Unterschieden Vorkommen, oder
wenn Constructionstheile  mit
dem Panzer unmittelbar zu ver-
binden sind, wie bei Thurm-
decken  oder Panzerkuppeln.
Solche Panzersticke hétte man
zwar bisher auch aus Stahlgufs
herstellen konnen, doch hétte
derselbe verhaltnifsmafsig weich
bleiben miussen, der Fortschritt
liegt demnach im wesentlichen
in der einseitigen Hartung. Die
ausgestellten beiden geraden
Platten, wie die Panzerkuppel
(Abbildungen 15 und 1C) haben
beim Beschufs eine bemerkens-
werthe Harte und Z&higkeit be-
wiesen. FlUr den Huttenmann
wird das an den abgesprengten
Sticken der Oberflache erkenn-
bare feine Geflige des Stahls
besonders interessant sein. —

Aufser diesem beschossenen
Panzermaterial sind auch noch
einige unbeschossene Panzer-
stickeausgestellt. Vor der Krupp-
halle steht die vielbesprochene
und aus Abbildungen allbe-
kannte grofse Panzerplatte von
13 160 mm Lé&nge, 3400 mm
Breite oder Hohe im Sinne ihrer
Aufstellung, 300 mm Dicke und
106000 kg Gewicht. Sie st

Abbildung 15. Versuchsobject. aus einem 130 t schweren Gufs-



t. September 1902.

block von 4360 X 3780 X 1020 mm aus-
gewalzt worden. Sie ist ein Beweis fur die
grofse Leistungsfahigkeit der Fabrik, deren Fort-
schreilen in dieser Beziehung im Laufe des letzten
Jahrzehnts aus einem Vergleich mit der in
Chicago 1893 ausgestellten grofslen Platte her-
vorgeht; dieselbe war 8270 mm lang, 3130 mm
breit, 310 mm dick und wog 62 400 kg. Beide
Platten sind nicht fir die unmittelbare Ver-

Der Panzer auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.

Stahl und Eisen. 953
ein mit zwei 28-cm Kanonen L/j0 armirter Hart-
gufspanzerthurm eingebaut und unter der Bricke
ist ein Theil eines solchen Thurmes, bestehend
aus zwei Platten des Vorpanzerringes, auf denen
zwei wirkliche Seitenplalten mit der auf ihnen
ruhenden Deckplatte der Panzerkuppel stehen,
aufgestellt. An beiden lafst sich der Aufbau
eines solchen llarlgufs - Panzerthurmes bequem
studiren. Die daneben aufgestellten Héalften einer

Abbildung 16. Wirkung der 25,4 -cm -Sprenggranate mit 31 kg Pikrinsdure - Ladung

auf die Panzerkuppel aus gehartetem Nickelstalilgufs NV. 3179.

wendung, sondern nur zum Ausstellungszweck
hergestellt worden, um die dem Bedarf des
Kriegsschiffbaues vorausgeeilte Leistungsfahigkeit
der Fabrik zu zeigen.

Neben der grofsen Platte vor der Kruppballe
ist eine Panzerkuppel fur Landbefestiguugen auf-
gestellt. Sie hat 3400 mm Durchmesser, ist
1 m hoch, 120 mm dick und wiegt 10650 kg.
Sie ist aus einer gewalzten Stahlplatte auf einer
7000-t-Biegepresse in diese Form geprefst worden.

In das auf der stdlichen Brucke in der Krupp-
halle aufgestellte Modell einer Kistenbalterie ist

im senkrechten Schnitt auf mechanischem Wege
getrennten Seitenplatle lassen in der Trennflache
die vorzugliche Beschaffenheit des Hartgusses er-
kennen. Die grofse Harte der Aufsenflache er-
schwert den auftrelTenden Geschossen das Ein-
dringen, die gewdlbte Form beglnstigt ihr Ab-
gleiten, und das grofse Gewicht der Masse er-
moglicht es der Panzerkuppel, die lebendige
Kraft des Stofses von Geschossen des Kalibers
der im Thurm stehenden Geschiitze schadlos
aufzuzehren und ihr mit Erfolg Widerstand zu
leisten.
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Zuschriften an die Redaction.

(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel tibernimmt die Redaction koine Verantwortung.)

Eisenindustrie und Schiffbau

Charlottenburg, den 13. August 1902.
Technische Hochschule.
An die
Redaction der Zeitschrift ,,Stahl und Eisen*
Disseldorf.

Als Leiter der Koniglichen mechanisch-tech-
nischen Versuchsanstalt zu Charlottenburg
mufs ich Einspruch gegen zwei Satze erheben, die
Hr. Schridtor in seinem Vortrage tber ,Eisen-
industrie und Schiffbau in Deutschland*
aufgestellt hat. Er sagt (,,Stahl u. Eisen* 1902 S. 819
linke Spalte), dafs unter denjenigen Einflissen
auf die Festigkeitsprifungen mit Eisen, die vom
Hittenmanne unabhéngig sind, ,in erster Linie
die Unterschiede in den Zerreifsmascliinen* zu
nennen sind, und dafs Hr. 0. Knau dt nach-
gewiesen habe, dafs ,der Unterschied der vier
Zerreifsmaschinon*“,ndmlich der ,,Versuchsanstalten
in Charlottenburg, Minchen und Zirich*, sowie
der von dem Sachverstandigen Hrn. Kruft be-
nutzten, ,bis zu 4,9 kg fir die Festigkeit und bis
zu 9,1 absolute (?) Procente fiir die Dehnung betrug*.

Wenn die nachgewiescnen Unterschiede in
den Prifungsorgcbnissen der genannten Prifungs-
stellen und des Hrn. Kruft thatsiichlich in den
benutzten Prifungsmaschinen gelegen hétten, so
mufs bei dem heutigen und damaligen Stande
der Prifungstechnik hier vor aller Welt ausge-
sprochen werden, dafsdiejenige 6ffentliche Prifungs-
stelle, deren Zerreifsmaschine (fir die gewdhn-
lichen Leistungen bis zu 100t) einen Fehler von
der angegebenen Grofse zeigt (ich will nur + 4,9/2 kg
d. h. etwa £ 55°° in Rechnung stellen), sofort
geschlossen und deren Leiter wegen fahrlassiger
Amtsfilhrung angeklagt werden sollte.

Es ist weltbekannt, dafs die ,Verbando fir
die Materialprifungen der Technik® eine Genauig-
keit der Prifungsmaschinen von * 1 °o verlangen,
und dieso lafst sich ohne Mihe erreichen. Die
amtlichen Priifungsstellen diirfen daher Maschinen
mit grofseren Fehlern (selbstverstdndlich ist ab-
zusehen von den Maschinen fur besondere Zwecke
und von den einfachen Pressen fiir rohe Versuche)
nicht benutzen. Man mufs von ihnen verlangen,
dafs sie jeden Augenblick fiur den Genauigkeits-
grad von = 1 °» einstehen kdénnen.

Dafs von der Versuchsanstalt bei den amt-
lichen Prifungen von Probirmascliinen mehrfach
Maschinen mit groben Fehlern (bis zu 15 °/0) im
Verkehr gefunden wurden, steht fest, dies kann

in Deutschland.

aber an den Anforderungen an die o&ffentlichen
Anstalten nichts &ndern. Es beweist nur, wie
nothwendig. die fortwahrende Maschinencontrole
auch in der Praxis ist.

Uebrigens stelle ich hiermit fest, dafs Herr
O. Knaudt keineswegs die von Hrn. Schrodter
jetzt ausgesprochenen Schlufsfolgerungen aus seinen
Versuchen gezogen haben will, wio klar aus den
zwischen Illrn. Knaudt und mir gepflogenen Aus-
einandersetzungen in ,Stahl und Eisen* 1S97
S. 619, 684 und 818 hervorgeht.

Der Director der Koniglichen
mechanisch-technischen Versuchsanstalt.
A. Martens.

* *
*

Zur Beantwortung obiger Zuschrift verweiso
ich auf die Verdffentlichungen der HH. Knaudt
und Martens sowie der Redaction in dieser Zeit-
schrift 1897 S. G19, G84, 736 und 818. Infolge der
Kirze, deren ich mich bei der Fille des zu be-
wiéltigenden Materials belleifsigen mufste, habe ich
mich vielleicht nicht genau ausgedriickt, glaube
aber, dafs meine Absicht nicht mifsverstanden
werden konnte. Sie war, auf die damals fest-
gestellte und von allen Parteien anerkannte That-
saclie hinzuweisen, dafs die Ergebnisse, die von
drei hervorragenden Materialprifungsanstalten bei
der Untersuchung von jedesmal einem und dem-
selben Kesselblech gewonnen wurden, ganz erheb-
lich voneinander abwichen, und glaube ich ferner
auch dieso meine Absicht dadurch documentirt
zu haben, dafs ich auf die damaligen Veroffent-
lichungen hinwies.

An dem damaligen Ergebnifs,

»dafs Zerreifsversucho an Kosselblechen bei
nebeneinander liegenden Probestreifen, welche
mit der Scheero abgetrennt, warm gerichtet
und kalt bearbeitet sind, hierauf mit den besten
Zerreifsmascliinen auf absolute Festigkeit ge-
prift worden, Schwankungen bis zu etwa 2,5 kg
Festigkeit bezw. 5 % Dehnung zeigen, auch
wenn sammtlicbe Arbeiten recht sachgemafs
ausgefihrt werden,”
haben die spateren Auseinandersetzungen nichts
gedndert, auch sind in den Verhédltnissen seither
keine Aenderungen eingetroten, sondern es ist
anzunehmen, dafs bei &hnlichen Prifungen auch
heute ahnliche Ergebnisse zu Tage treten wirden.
Disseldorf, den 23. August 1902.
E. Schrodter.
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Absonderung von Phosphor im Eisen.

In einer Besprechung® neines Aufsatzes Uber
,.Dio Absonderung von Phosphor in einem Stiick
eirer kalt genalzten Welle” spridit Herr Schott
die Vermuthung aus, dafs der eigentimliche
Charakter der durch das Aetzen henvorgebradten
Zeichnung nidht die wahre Natur des Probestiicks
darstelle Zur Unterstiitzung dieser Ansichit fuhrt
er mehrere von Heyn berichtete Falle an, in
welchen gezeigt wird, dafs dio durch Aetzung er-
Zielten Resultate oft ijneleitad sind  Eines der
Stiicdke, welche Heyn prifte, war eine Probe aus
geschwoifstem Eisen, bei welcher man ratiiricher
Weiso je nach der Lange der Aetzung abweichende
Resultate erwarten wirde. In Bezug auf des zweite
Stiick, Uber weldhes lleyn in dem ,,Joumal of the

Adbildung 1

Franklin Institute” berichtete, —natte man dos
Resultat vorhersagen kdnnen und ist dossele
nicht im geringsten Uberraschend. In diesem
Falle war des Stiick in zweiprocertige Salpeter-
saure gelegt und darin 24 Stunden belassen worden,
und wirde es merkwlrdig gewesen sein, wenn
die Randzono nidht stérker als die Kemzone an-
geogriffen worden ware.  Diese Moglichkeiten fur
IrrthUmer sind indessen ausgeschlossen, wenn das
Vorsuchsstiick mit Sifsliolzextract geditzt wird.
Bei diesem Verfahren fehlt die Gelegenheit zur
Anhaufung von Salzon, welche die fermere Ein-
wirkung des Aetzmittols verhindem.

Um mich zu Uberzeugen, dafs meine urspring-
lide Beobachtung riditig und ein Fehler boi der
Aetzung nicht begangen war, verscheffte ich mir
ein neues Stiick derselben Welle; bei diesem Stiick
wurde eire Flacho parallel und eine andere senk-
recht zur Walzrichtung hergestellt  Diese zwei
Hachen wurden spiegelglatt geschliffen und dann

* ,Stahl und Eisen* 1902, Heft 8, Seite 461

mit verdinnter Salpetersdure (1: 10) 30 Socunden
lang geditzt Um jedo locale Einwirkung zu ver-
meiden, wurden die beiden Flachen vollstandig
in dio Saure eingetaueht und wiederholt mit einer
weiten Kameelhaarblrste abgeblrstet, um dbs
ausgeschiedene Eisencarbid und Eisenphosphid zu
entfermen.

Abbildung 1 zeigt das Aussehen des senkrecht
zurWalzridttunghergestel Iten Schlliffs, auswelchem
man ersieht, dafs der abgesonderto Ring in jeder
Beziehung demjenigen dmnlich ist, welcher durch
Aetzpoliren mit SUfsliolzextract erhalten worden
ist, mit der eirzigen Ausnahme, dafs er in diesem

Abbildung 2

Falle dunkel, arstatt wie dorthell erscheint.  Dies
wird, wio Stead beareits gezeigt hat, durch die
Absonderung von Eisenphosphid auf der Coerflache
veranlafst.  Da eino anliche Wirkung bei Esen—
carbid eintritt, ist daher Salpetersdure ein wirk-
sames Reagens fur die Entdeckung von Saigerungen
wvon Kohlenstoffund Phosphor. Wenn der Phasphor
thatsichlich in Form eines Ringes ausgesaigert
ist wie durch die beiden verschiederen Aetz—
mrthoden angezeigt wird, mifste er bei Aetzung
einer zur Walzenrichtung parallel geschlifferen
Flache in Form paralleler Bander erscheirnen.
Abbildung 2 zeigt eire solde mit verdinnter
Salpeterséure geditzte Hadhe., Dies wlurde ein
Uberzeugender Beweis zu sein scheinen, dafs die
erste Aetz.nmethodo (nGmlich mit fsliolzextract)
wirklich die wahre Struetur zeigte. Dafs diese
eigentimliche Ringbildung in keiner Weise durch
den Aetzprocefs selbst veranlafst ist, wird fermer
durch die Thatsache bewiesen, dafs beim Walzen
gebrochene Stabe zuneilen eine @nliche Struetur
aufweisen, ohne mit einem Aetzmittel behandelt
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zu s=in Aus Abbildung 2 ist auch der Rifs er-
sichtdich, welcher den Bruch verursachte, und der
Winkel, unter welchem sich der spiralformige Rifs
fotetztt In Bezug auf die in meinem worigen
Aufsatz gemedhite Mitthoilung, dafs man dio
eutektische Phosphidausseheidung  unterscheiden
konne, will ich meinen Intlium bekennen.  Boi
starker Vergrofserung glich die Structur der eines
verzerrten eutektischen Phosphids und wurde ich
dadurch eranlafst, sie dafir auszugeben, bevor
ich indessen Steads Originalaufsatz gelesen hatte.
Dio nachfolgende Untersuchung hat mir meinen
Irrthum gezeigt und bin ich imstande gewesen,
Steads schine Arboit zu bestatigen. Die letzte
Ursache der Saigorung mufs durch weitere
eingehendo  Untersuchungen aufgekdart werden
und ist mir daher Hrn. Schotts Besprechung
sehr angenehm, da ich hoffe, dafs dieselbe Er-
Orterungen henvorrufen wird, wie sie die Wichtig-
keit des vorliegenden Falls verlangt  Seitdem
ich meine orsto Beobachtung Uber diesen Gegen-
stad erdffertlidite, sind anlide Flle zu
nmeiner Kenntnifs gekommen und mit ihnen eine
gofe Menge von Erklarungen. Beziglich einor
derselben michite ich noch ein Wort bemerken.
Es wurde die Vermuthung ausgesprochen, dafs
die Saigerung sich in der folgenden Weise voll-
zogen haben mochte. Dio Blocke werden nach
Entfermung der Gufsformen zu den Ausgleid+
gruben gesandt, waéhrend sich das Innoro dos
Blockes in einem teigigen oder halbflissigen
Zustand befindet Wahrend nun die von den
Ausgleichgruben ausgestrahlte Warme in dio
aufscre harte Kruste eindringt, giebt auch der
noch lieife Kermn seine Warme an die ihn um-
gebenden Theilo ab. Es ist daher eire Metallzone
vorhanden, welche Warme wvon aufsen und von
innen enpfangt. Es ist nun vermuthet worden,
dafs eire Zeitlang eine centrale Zone existiren
mige, welche warmer ist als die inneren und
aufseren Theile des Blockes, und dafs die Aus—
saigerung noglicherneise in diesem Stadium statt-
finden mbge. Es sdeint mir, als db ein solder
Zustand nur wdhrend eines aufserordentlich
Kleiren Zeitrauns bestehen konte, denn ein
Ausgleich anmischen den verschiederen, Tempera-
turen nifste sich bei einem so guten Warme-
leiter wie Hufseisen sdrell wollzighen, und es
ist schwierig sich vorastollen, dafs solch elin Zu-
stand edstiren komite.  Aller Wahrscheinlich-
keit nach findet dio Aussaigorung wahrend dor
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beginnenden Erstarrung des Blockes statt und
breitet sich des ausgesaigerto Material unab-
hangig von der Form desselbon gleichméfsig
nach allen Seiten aus. Warum Phosphor in
diesem Mafse, ausgeschieden werden <ollte wenn
es doch in Mengen vorhanden ist, die gering
genug sind, um eine feste Lésung zu bilden, bleibt
noch zu ergrinden. Um diese Frage zu 16sen,
nmiifsten Quersdnitte von Blocken grindlich unter-
suchtwerden. DieWi i'kung desDurchwarmonsinden
Ausgleichgruben miifste studirt und diegesaigerten
Blocke unter verschiedenen sorgfaltig becbadteten
Bedingungen ausgenalzt werden. Ich wage dio
Voraussage zu machen, dafs man finden wird,
dafs die Aussaigerung von Phosphor und viel-
leidit anderen Elementen mit der Menge und
der Art der gelGsten Gase eng verkniUpft ist Dios
ist indessen reine Theorie und kann diese Frage

nur durch sorgfaltige exqperimentelle Untersuchung
ertschieden werden. Es ist mir kirzlich en
anderes, Saigerungen enthaltendes Stiick einer

. kalt genalzten Welle vorgekommen, welche imBe-

triebe versagt hat. Dio Saigerungen haben indessen
inviol geringeremMafse stattgefunden. Abbildung3
st die Form dar, in welcher das Material as—
gesaigert st Der asgesaigerte Theil  zeigt
0121 % und dor Kern 0,08% Phosphor. Die
Ursache des Mifserfolges im Betrieb kann ohre
Zneifel auf die Saigerung zurtickgefuhrt werden.
Es steht zu hoffen, dafs diejenigen, welche dazu
instande sind, die Celegenheit benutzen, diese
interessante Frage zu studiren, und sehliefslich
die CGesetze aufstellen, nach welchen sich diese Er-
scheinungon wollziehen
Boston, Mess., 27. Juni 1902.

Henry Fay.
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Die Rheinisch-Westfalische Hutten- und Walzwerks-
B erufsaenossenschaft im Jahre 1901.

Aus dem Verwaltungsbericht fir 1901 theilen
wir nachstehend die wichtigsten Zahlen mit:

Die Zahl der Betriebe betrug Ende 1901:
237 (1900: 236). Die Zahl der versicherten
Personen ist von 134 717 auf 126 902 gesunken.

Auf den Kopf des Versicherten entfiel fur
1901 einLohnvon 1310,097(1900: 1354,32 J6).

Fur die einzelnen Sectionen ergiebt sich
folgendes Bild:

Von den Loh-
zahl der Zahl der  nenetc. entfallen

Di r Seciaen auf den Koj>fder
Versicherten
rund:

Im Jahre 1901

Betriebe am versicherten
Schluss des PersonenIm

NI Jiame Jahres 1901 Jahre 1901
" Jt

| Bsen . . . 8 24037 141,06
Il Coerbaueen. 0 0704 1337,43
11l Disseldorf . 3B 11058 1353,9%
IV Golee 37 7207 1188,03
V Aachen . 9 5203 116921
VI Dortmund 2 2094 1265—
VIl Bochum . 18 15264 1276,35
VIll llagen. .. 28 7377 125698
IX Siegen . . 53 5068 120620
A 237 126902 1310,09

Die Hohe der gezahlten Ldhne belief sich auf
166253 602,45 M (1900: 182 449 791 Jt).

Fir 1643 verletzte Personen sind Entschadi-
gungen festgesetzt worden; es ergiebt dies 13
Verletzte auf 1000 Versicherungspflichtige Per-
sonen. Die Folgen der Verletzungen stellten sich
wie folgt: bei 118 Tod, bei 1017 theilweise,
bei 17 vollige, bei 491 vorlibergehende Erwerbs-
unfahigkeit.

Die Entschédigungsbetrage  stiegen von
2127815,26 JE auf 2469729,34 J(> Die
Umlage betrug 3022 905,41 <lJi; dieser Betrag
setzt sich wie folgt zusammen: Verwaltungskosten
193409,76 =/$, Erhdéhung des Betriebsfonds
20 450 Jt, uneinziehbare Beitrage 1540,21 J6,
Unfallentschadigung 2 469 729,34 JI, Einlage in
den Reservefonds 337 776,10 Ji.

XVIL»»

In dem Bericht des Beauftragten heifst es u. A .:
,»Die Betriebsinhaber und Leiter sind, wie seit-

her, entgegenkommend und habe ich keinen
einzigen Fall zu verzeichnen, in welchem meinen
Anordnungen irgend welcher Widerstand ent-

gegengesetzt oder gar der Eintritt in die Betriebe
verweigert worden ware. Die versicherten Per-
sonen sind nach wie vor unvorsichtig. Wenn
auch die Unfallverhitungs-Vorrichtungen jetzt mehr
beachtet werden und ich uber absichtliche oder
unabsichtliche Zerstérung oder Nichtbenutzung
derselben weniger zu klagen habe, so werden
doch die Betriebsvorschriften nicht ausreichend
beachtet und dadurch mancher Unfall veranlafst.

Eine der am haufigsten wiederkehrenden Be-
merkungen bei den Besichtigungen betrifft den
Aushang der Uniallverlittungsvorschriften  in
Plakatform. Ich kann nur den im vorjahrigen
Bericht ausgesprochenen Wunsch wiederholen, es
mochten die Betriebe selbst fir den Ersatz un-
brauchbar gewordener Plakate besorgt sein.

Dem Genossenschafts-Vorstande wurde von
der Koniglichen Regierung zu Arnsberg der Ent-
wurf einer PolizeiVerordnung, betr. die beim
Schleifen, Poliren und Putzen von metallenen
Gegenstdnden zu treffenden Einrichtungen, zur
Begutachtung Ubersandt. Diese Verordnung sollte
an Stelle der durch das Konigliche Kammer-
gericht in Berlin fur ungiltig erklarten Verord-
nung vom 4. October 1894, betr. Anlage eines
Ventilationsapparates beim Trockenschleifen, treten.
Es wurden gegen verschiedene Bestimmungen des
Entwurfs begrindete Einspriche erhoben. Diese
Einspriche sind, wie aus der im Amtsblatte
Stick 7 vom 15. Februar 1902 veroffentlichten
Polizei-Verordnung hervorgeht, in zwei nicht un-
wesentlichen Punkten berlcksichtigt worden.

Wenn auch die Gesammtzahl der entschéadi-
gungspflichtigen Unfélle um 83 niedriger ist, als
im Jahre 1900, so ist das Verhéaltnifs zur Zahl
der beschéftigten Arbeiter nicht gunstiger ge-
worden, denn auf 1000 Arbeiter entfallen 12,9
Unfélle gegen 12,8 im Jahre 1900.“
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Bericht Uber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wéahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fur Jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

KI. 7a C 10329. Walze
Contiruous Kail Jatit Com-
ofAmen(B, . V. St A.; Vertr.: Brstvon
NWse7n ud Kurt von Niefsen, Pat—Anwélte, Bardin
Kl. 7, M 20259. Walzwerk zur Herstellungvon
Killerschiren Frarz J. Miller, Meicerich
KI. 7f L 16189. SHsttlia Bn— ud As-
rukundrlug der Walzen an Gemndenalznmeschinen
Lark‘rnlrst, Dls=l

oo 243, M20729d]nlij dm%, y Verhitung
KI. . Binn ar
cbrFaxj"bilougl:el mit klrstlidem betricbeen
Franz Marootty, Berling Kleiststr. 23,

KI. 24c, F 15549. Urstelhetl fir Gase nit
Wessenersahlufs. Sameel Forter, Bellewe, Pers,
V.St A.; Vertr.: A J.D.Femrsenu;J.Sudm

Pat.—Anndlte, 1
berg,KI 40b, St 5502 \Kerflg‘ren zu*fabnkmafs%
Gewinnung von  fllesi sdmiedoarem_Eisen
liebigen kahl ud von flissign Bsen-
legi auf elekirisdem Wege.  Bmesto Stassam,
Rom; .. [ Deifsler, Pat—-Anw, J. Meemecke
uFr Deifsler; Bardin NAV 6

Kl. 49d, B 31745. \orrichtung
\Cghrdmmtzs'nmud gl B\aﬁ‘ Werkz

. iner
ineschinenFelrik Act-Ges. vorm L. Satler, mﬁﬁ
Millerstr. 3.
Kl. 8le K 2094 Nerrthallge Fordarmime.

Eugen Kreifs, Harburg, Paparstr. 34

Gebrauclisrnnstcreintragungen.

alzri
ud Nutdienan den Scheidené&ncen \articfie A3
elrsdll-EﬁHdan Aeitsleisten  Paul Milchien, Koln,

KI. 24f Nr. 179644. Rostanlage, bestehed as
Eirsdnltten vergeren Rostoalken Berdirer

KI. 24f Nr. 179645. Roststzb it nidit

\E?tratertm BEnden Bedlre'gct Be|fiﬁk ud
sagiefsarel Hugo —Ges, in

KI. 24 Nr. 179646.

atlErRI;lSlEbmt(_:]dlﬂ"l
Koofenden ud dre in dr

Mitte darselben Berdirer GJISS@E%E ud Eisen-
giefsrel Hum Act.Ges, Barlin
KL.24f, Nr. 179648,

1902 KI. 24c, Nr. 19625, Stein ar

KI. 31a, Nr. 179987. Windrentel an Q-
ofen, welder die Sdrelzae in ihrer gesamten
Hohe utgidt A. Koch, Hamower -list, la—
Casxe 143
Kl. 31c, Nr. 179977. Kemkasten aur Harstellug

[ omen fir Geferemvode d,é’?"versﬂa‘??ﬁ?g‘?”@
e B e

in cbr eiren ud Verschiebung von ein-
m mdara’derenﬁd’mrg Rdoert

Megoeburg—N\eustad,
KI. 49, Nr. 1/9834. Lufthenmerbar rTI'tSGI'(H‘I-
shlitz ud durch diesn in dn Kolben eintretathn,
im Winkel mm Homrerstiele.  Kalker
Werkzeugneschi Brauer, Sduradher & o,
Act—-Ges, Kalk kb Kﬁln.

KI. 50c, Nr. 180080. Bei lmwmuﬁsm

ssen Drud<es FEd"[:ﬁkEer Drudqlatte n

%er Robert \Vordaxer, Kalk, u Wilhelm Funk,
Urbach b Kalk

eIes

Deutsche Reichspatente.

KI. 7b, Nr. 129557, vom 16. Novarrber 1900,
S. Frank in Frankfurta M. Vorrichtung zum
P/'essen von an einem oder an beiden Enden ganz oder

theilweise geschlossenen Rihren.
Die A%nmrgan s an dem c be

Prefsstapel
festigten Domes d sind daart, difs der Dom - in ds
Prefsrundstiick in—
das a ast dan eintritt ud
dielidte\\eite csshaasdla
dmthabSUrmt,V\emcbs
atstthare Rohrede basits

roit o 10 (o 6
ist;, in s
sich je mnech der
ks Dones d gare oder the
weise shliefst
Soll dssRohr an beiden En-
dengpﬂﬂossaﬂ\/\erom owird
¢ vor dem\al-
thm&sencBermwb—

en

aeiter Blok auf Rest

ks ersten gelegt und nun van
hiertei wird der este Blok
asggaefst, dessn aneites BEnde, da es imen

%Z \Mderstaﬁ firckt, Sdi sdliefst

KI. 21h, Nr. 129779, vam2. N&rz
190. Joseph Pradon in Paris.
Elektrischer Ofen mit metallischem
Ofenmantel.

Zur Vermeidung von
verlusten beim Betrigoe og%'s

erAbﬁhnrgsldemet/z eireker
'?: Beldel\/m—
Iea Lmll Si

=\ j=dlirt hbahjetelrendtlertm:bfaerfeslel—me

as Kalk ocer cirgl.
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KI. 241, Nr. 129201, vom 7. Mal 1901 Julius

W ezel in Leipzig. Mehrtheiliger Rostfiir Feuerungs-
anla%?n.

on cer Bedbadhh IE ggﬁd Kopfe

cbr Uber dem tieferan d liegeden Roststée

sichveit resder dls cie toni-

KI. 50c, Nr. 129293, vom 24. Marz 1900. Fritz
Hun deshagen in Mualheim a Rh. Rohrkugel-
mihle mit in der Trommelwandung angeordneten, zum
iochheben und Abstiirzen des Mahlgutes dienenden Aus-
sparungen.

Ri I\,ersek-n[n, Ide dlitd"lmtsfulggleg{cb
men b wel i
Rimen_o niteirancer in Verbindung stelen

Bei der Undrehung
dn Rimen a befidlide und nit hodhgenonmrere
Mehlgut in die nEdste der umlaufeden Rinren a ud
wird =0 durch die Mihle befardert

Kl. 49f, Nr. 129395, vam 23, Juni 1901. Ludwig
DUrr in Bremen. Schmiedefeuer mit Petroleum-
dampf als Heizmittel.

Das Sdmiedefeler bestent as 2nei sellstandioen
Rammbu‘de die duch ein Rohr d niteinencer
verbuden sird  In den ersten Raum b wird durch @in
sdrég zum Boden geriditetes Rohr a_ des Retroleum-
Luftgemisch eingefUlirt und entzincst. Durch Auftreffen

auf den Boden c firndkt ein Ablenken der
Hanme datt, dienun, astatt direct durch ces Rohr d
|nole'{1/iF&aunemcg1rter|dmzlfnnwe£d1“ Lﬂj%
ute mhrgmt Vertlernrgsl D

f dit verbramiten, eire Raudrentwicklung
\erusad”erden

Durch Brstellug ds Rohres d kamn
an seinem Ende f weitere Verbremungsluft angesaugt

und auslandische Patente.
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_ KI. 24c,Nr. 129424, vorrB1. Marz 1901 C. Schl fite—
inWitten ad Ruhr. Regelungavorrichtung fiir die Ab-
gase von Regenerativgasfeuerungen.

Adceee,

V\eIZur Fegellﬂ};t_der sl

| wamegeidem au ihrer Er-
hitzung 2gefihrtwerden sollen
ist amMschen die beiden
kaudle b ud ¢ vor dem
eire \erstellbaerdq&fesémob/\ard S
7 obrselben incer eirenacker
aLgrledmrngrd ereVer-

gdnitte der Karéle b eraﬂe;;gt wes zu*LFoInge hal;
cafsdurchdenanrespeichermit geri

10a, Nr. 129425, vom 28. Februar 1900
Alexander E. Brown in Cleveland (V. StA)
ICoksausdriickmaschine.

Idndsch mit dem  anerikenisden Patente
ifr. 644053, \gl. ,Stahl ud Eisert* 1901 S, 305.

KI. 49f, Nr. 129435, vamn
3 Maz 190L Salomon
Frank in Frankfurt a M
Verfahren zur Herstellung von
Riemscheiben, Stufenscheiben
u. dgl. in_einem Stiick. )

Ein in eire Matrizea ein-
&l Metallblodk b wird

eiren mtenlspreden
Asspanxgm

meurechxaral]cn
amefstlmbmcbsl\%-?aiﬁl den Stenpeldruck

in die Aussparungen desselben bezw an den Wenden
cber Matrize hodgetriden wird

499, Nr. 129475, vam 12 Octdoer
otesta in Emmern, St Em—
merthal Verfahren zur Herstellung von
Kernnageslzlflé d|/|tEIebI Qersdri -
Ein von beliebigem ttwi
an dem eiren Ende  rechtwirkli

Des Stick wird um die
rdn Pressen ocer Sdhmieden zu dem ge-
winsditen Kopfe brertoedricke

Kl. 7b, Nr. 129474, vom 11 18%9. FAimm
W.GerhardiinLudenscheid. Drahtziehmaschine

mit Reibungskupplung und mit Stirnradvorgelege.
C%‘UT]GII’E’] festen Zgpfen z deﬂ}arenZleh-
trdmelnt ist Nt einem imen verzamten Kranz k ver-

kuden, in weldnen ein am Kopfe
der Arbertsspincel » sitzadss Ge-
tride r eirgdEft AufderAmais—
SoincHl sitzt eire Rei lug
bekamter Art, durch wel die A
ud Abstelll.rg e Z
erfolgt
A:bgle ncel idit d?%
=i s emigh
o= Veranderungen derMeschine
Beruizug von Rel

alsbld"ermol(hTzu'ng%n e Arvendung grofserer

Geﬂivwrdgets.mm!iaﬁ 2nisden der Antridos—
spircel w und der Arbeitsnelless.



960 Stahl und Eisen. Bericht dber in-

9b, Mr. 129764, vom 14. Deoanrber 1900.
Benno Fischer in Cannstatt a N. Kaltsdge mit
selbstthétiger Aushebung_beim Riickgang.

Die it in eiren Blgel a eain __cbr

agert ist und nittels der Leri«erslzuyh
%Irbelsd’ﬂbeg hin ud her bewegt wird
Neu an eirer chrartigen Meschire ist eire Eln—

wdlle i gelegart, 0 s
dio un letztere

ihrem
ajfcbsErxjerdeldr?memKl s k driickt IDlese
Wi aes Klempesperre I m np,
der eire Thell (Sector In) it der Nabe
obes Flhrungsstiides ¢ fest verbuden ist, auf cud
damit auch auf die S5ge

von

Ki. 24f, Nr. 128422, vom 3 April 190L
'R. /. Dassler in Hof | B Tre penrost

Die an den Wangel Auflager-

stitzn e fir ciesttplattenh sird mit Siderteits-

asdtzenb, cudd ver-

sdmmsj'mv\elde

ein Loch f, in welchem ein Uik |
wird, des beim Anheben eirer
Herausziehen derselben verhindert

KI. 130604, vom 12 Juli 190L Compagnie
des forges de Chatilion, Commentry &Neuves—
Maisons in Paris. Nickelstahl zur Herstellung ein-
seitig cementirter Panzerplatten, welche nur einer ein-
maligen Hartung unterworfen zu werden brauchen.

Als dient weider Stanl mit
0,10 his 0,15'/0 Kohlerstoff, 5 bis 6 %0 Nidel ud
mindesters 0,5 Yo Chrom Der Sthl wird eireeitig
Lm sochmn kel 750 bis 800° C. durch Ab-

besitzen
sich der wesatlich einfader als sastige Nickel-
slaﬂe, die nehrere Hartegperatiaen erfordam, hérten

k1. ISb, Nr. 130655, vom 30. Juli 1901 Wiha-
dystaw Pruszkowski in Schodnica. Verfahren
zur Herstellung von leicht schiceifsbarem und hart-
barem KobalUtahl.

100 Th. Eisen mit 1,532 % Kohlenstoff werden
mit 25 Th. Kdoalt ud emtweder 1,664 Th. Chyam
akr 153 Th. MolybdBn ader 1478 Th. Wolfram
acker 1,530 Th. Uran ader 1,536 Th. Titan im Tiegel
2usamengesdnolzen. Der igp Stahl <l oz
s hohen Khlerstoffgeheltes gut sdmiedoar

und auslandische Patenté.

22. Jahrg. Nr. 17.
ud sdweifdar ssin ud Hartugsfehigeeit
besitzn  Auch bei Weifspluth sdll er niditverreren
ud, wahrerd er bal langsarer Abkihlung sghr weidh
bleibt, bei Abschredung as Rotigluth, ore gariice
ertalten Enﬂ'tartug

. k1. Sie, Nr. 130140, vom 14 April 1901 Ver-
einigte Berliner Mortelwerke in Berlin. Lade-
kibel mit selbatthati-
gem, durch Gegenge-
wichte erfolgenden Bo-
denklappenverschluf.
Diebeiden umBol-
zen e schw

/
ceren Astreifen dffret die  Kibelbeschidung
Klappboden.

KI. 50c, Nr. 130434, vam30. Juni
190L Donald Barns Morison in
Hartlepool (Bglad). Pochtrogfiir
Poch- oder Stampfwerke mit langen
Pochképfen bezw. Poclischuhen und
hohem Pochtrog.

As@sél der Poehkdpfe
kmn
ist nidht rur W|e bisder ds R
sibe, soem die \Vorderwaendc
desPodhtroges drgeriditet

KI. 31a, Nr. 180289, vom 8 Juni 1901. Paul
Wever in Berlin, BRewegungsvorrichtung fur Ver-
schlufsdeckel von Tlegelofen

Der Verschlufscedel eb ist mittels 2neier st
lider Lenker| awewemgabelﬁrrngpnl—kabel cbsm
a‘ob‘a’@qtmelnuG%-
gaga/vl |
gle;m Handgriff k
izt apdEgt
Der Hebel h st —
udcbslstdasl\HE
anderVorrichtung—

rechie Acdhse o0 ds

arh um are sk

rechte Achse m be-
wegbar, wodurch nidit nur eire gleidréfsioe Auflage
os Dedels auf den Tiegelofen eistet vurd,
sarem axh el ud Baseite

benegen (1E$SItH1 ermoglidit wird
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Nr. 6750.50. Thomas A. Edison
Iyn Park, N. J. Erzscheider.

in Llenel—

helt(lncie'l’efe cbr
Zeidrung sich
erstredad), '/~ Fufs
didk zu sin  An dn
Polenden n ud b istje

ere Messi iIge C
befesti welde dss
Screi in breiter

Sd’]ld’]t auffatt, wobel
umglsd’e Qut
isde h|
¢ sich athauft, Eg
es dHfalls—atfcﬂt Da
die Kraftdinien e wegen derKirze des sdarf

abgebogen sind, <o erfalren die niecerfalleden mage—
tisden Theilden eire krdftige Ablenkung rech

Nr. (>7422. Joseph S Seamann in Pitts—
Pa, V. St A.  Walzwerk zum Schienenwalzen.
ncer hélt es fur varthel den erstenWalz-

vorgag hinter dem Gl'ob/\alzv\eﬂ\:anl‘lt elnl’(BT'ILhI\H'SEII

2nerk ( Kvorang~
men ud abwech-
selnd mitbuo—(W) ud

Universalnalzen zu ar-
beiten Zum Feinmal-
zen wird ein Univer-
salval verwen
cet, ud dlesem die
Schiere s

el it zgemn

I"e|fs ist cafs dare
Gratbildung im Duonalzanerk zu befUrditen ist, wird im
vorrergehencen Universalvalznerk je eire flade
Rime (X) in die — und Ffshig der Schiere
eingenalzt, welde beim Walzen im Duonalzwerk dess
\erdragte Material aufninmt

burg,

Nr. 070092. John M. Hartmann in Phila-
delphia, Pa. (V. St A). Hoachofen.

Zineilen mufs der Wind-

druk beim Betrieb ds

Sd’me%m LtBrIder W
zoreree, liegen Wer -

den die Schigboer ¢ gsoffret,

o wird des fein vatrellte

Vaterial duch6asgetridoen
ud falt rechtf wehrend dieGase duch e ud a et
weiden Um dieBil von Asdilzen an den
Wandu in dar Sdnelzoe zu vermeiden, ist eire
starke Einsdnirug f vorgesehen

Stahl und Eisen. 961

ausléandische Patente.

Nr. 075120. Edwin D. Wassell in Pittsburg,
Pa., V. St A. Verfahren zur Herstellung von Paddeleisen.
Die Rorei e ciWIrd indem quarmOfe[fég
gesdmolzen, in e Feergese as einem
stehenden sartliden Anbau el b einreten Ein Anbaul
auf der anderen Seite entrélt die Ab-
Zie. Nech dgéSdﬂelz?n wird gir_
Ofen nitels hydraulisdren
linckers ¢ rech lins D dHfs
c;ilétsad@l "I' : kom?gwqﬁﬁ
2u li .
Eirblasen \,mmd wird oieSd’rre{la‘zlei
dld’pﬁrlh‘t Oyirt uter
mehlicem Zisatz gerimper Mengen
von Kalk in Stiden, bis des_Eisen teigig zu werden
imt Danach wird a wieder auftgeriditet, die
= lade er‘f?]tm’ ud nun ba redéggrem Flanme
senzuncer Chrgﬂ aesetzt St desen
das oy:izere Bsgghﬂ Fall% Oxydasgrdbn(jil)sg
rt in j e i
Danach falgt destblide Luppenforren

Nr. 07S859. John T. Davis, San Francisco,
Cal., V. St A. Brikettirmaschine.

a ist eire Mefsvorriditung zum Abressen des as
Kohlerstaub it einem Bindamitiel  bestehenden Ma-
taids Desslle fAlt aMsdhen die Prefsbeden b
ud b\ welde un Adhse ¢ drdtar an der adiosen
Ketto it befestigt sird  Durch Anschllag des Daumens e
an Rollef werden die Prefdoeden aufig und dam

lae sie noch

vallig dedurch geschlossen, dafs_sie zwischen den
Z&en des agetriddnen Redesr eingekdemmtwerden
Schliefslich worden die Prefseden durdh die an jedem
Prefsbedeear. sitzack Feder g gadffiet Damit
s Material nidit satich enlwsldu; sid an der

Nr. 073440. Camille Mercader inBraddock,
Pa, V. St A. Schienenwalzwerk.
Erfinder verwercet el

20 erk
sird vier haliberwalanerke ageordret, welde ds
dem-W\alznerk ZLsamrerarbeiten, obs heifstso, dafscbs
Werkstiick vonrehr alseiremWal znerk gleid weitigle-
arteitetwird  Die Anordnung het den Yortreil, oafs nur
die \/lerKaIlberV\alzerpaare cbr 2neiten Strafsalilte

2u werden braudhen, wenn eire acere
maamEgeAalth\a’obnsjl Dieglattenalznerke
und cbs Universalnalzanerkwerden damn sogestelit, difs
s ak der ersten Halfte komrende Werkstiick fur des

Jjenells erste Kaliber pesserd vorgenalzt ist
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Puddel-

roheisen

und
Spiegel-

eisen.

Bessemer-

roheisen.

Thomas-

roheisen.

GieBerei-

roheisen

und
GuTswaaren
I
Sdrrelag

Zu-
sammen-

stellung.

Erzeugung

der

Bezirke.

Statistisches.

Statistisches.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

Bezirke

Rreinland-W\estfalen, d1e Saarbezirk ud ohre Siegerlad

(im Jduni 1902
(imduli 1901

Rreinland-\\estfalen, dre Saarbezirk ud dre Siegerlad. . .
—N\assau

Si ard, Lahnbezirk und Hessen

SCHIESTIEN. ...
Hannover ud Braunschwelg.......ovevevviievccceeeeeeans

Bessarerrdeisen Summa . .

@im Juni 1902

M I 1901 e,
Rreinland\\estfalen, dre Ssarbezirk ud dre Siegerlad . .
—Nassau

Si lad, Lalhnbezirk ud Hessen

SCHIESTEN. ... e
Hamnover und Braunschweig..........oooevveeeieccicecen,

ud Thari

imJunl 1902

M JIi 1901 e,
Hmnlard—\/\/teslfal dTeSaaroalﬂ(u’ddne&egerlard ..
HessenN\essau .

lad, Ld"rbezu”kwd

SCNIESIEN. ...t
[2001001007=1 8 0 T
I-brnwe&uuﬁ BraunsL(l:’]dhw_?_}l]lg_jj ......................
Bayern, Wirtterrberg i e e e
Saartezirk, Lothringen ud Lux Lo
Gefsareirdeissn Summm . .
(MIni_ 1902 oo
(MU 1901 e,
Fu:kjelrd’asm u‘d iegeleisen......................
Bessame Spege .....
'I*rmasrdeisen ................................
GiefsereiroheiSen........ococvvveiiiieeene
Erzeugung im Juli 1902
Erzeugung Im Juni 1902 .o
Brzeugung imJuli 1901 oo
Erzeugung vom 1 Jarnuar bis Bl. i

H“elnlard—\l\hstfalen, dre Ssar ud dre Siegen .
ad, Lahnbezirk und Hessen—Nessaul...........

Konigreich Sachsen.............c........
Bayem, \';\Uurtiien‘oerg LmlI '

Oringen . . .
Saartezirk, Lothringen und Luxenmburg. . .

Sunma Deutsdes Reich . .

Saarbezirk, Lothringen und Luxe Lo T

22. Jahrg. Nr. 17.

Monat Juli 1902

Werke
(Firmen)

18

© NNpRO» ®

37
37
39

Juli
1902

270 056
44 538
59 715

10620

11 490
279 087

705 921

Erzeugung
t

19 602

30 077

32 630

3 358

950

21 060

107 677
98 723)
107 444)

25 000
2 141
4 113
6660

37 914
34 893)
37 707)

160 781
790
18171
19 725
8210
229 637

437 314
435 308)
383 509)

64 673
11 530
4 801
7262 .
4 030

2 330
28 390

123 016
126 149)
120 879)

107 677

37 914
437 314
123 016

705 921
695 073
649 539
4 719 697
4 603 318

Vom 1. Januar
bis 31. Juli 1902

1812 440
323 140
387 616

71528

199 063
73 911
1851 999

4 719 697
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.

Verband deutscher Elektrotechniker.

D B e S a o DlEeBicor St rcon
vam 15 Jdni dJ in

Usber den \erlauf dar Versaml entmemen wir
cHandtcB\/ertH'dsorm's, ektrotedmnisden
Zertsdift,

asagsx\ﬂsecbsFolgerde
Der\brsizercbertffretecieT mit einem

kurzen Ueherblick toer cieEnlwlddug Jjetzt zemn
Hlire besteheen e daran erimerte,

mehr 2ricoetreten heraegestel it
s die wirtschaftlichen Interm Cer Mitgliecer
nidt in_dem Mafse gleidwertice varen, dfs sie
duth eire geneinsane  Thatigert hatten vwﬁ@am
noch der gater y d&grsmmlg
ssian, axr
\orstaokes elngmslzlevwrts:r‘ﬂftlld'e Beirath sa8 im+
statk genesen, diee m?eb'ee Schiierigeit zu
Uoerwincen.  Der daher beschlossmn,
s der Verband sieb in Zukanft nit wirtschaft-
liden Fagen nur informratorisch beschdftigen sdlle
Daritaeer dewirtschaftlidhen Interessen derdeutsden
Hektrotednik doch eire faen = vor
einigen Tagen ein L, Verein zur Wahrung gemein-
sarer Wirthschaftsinteressen der deutschen
Elektrotechnik® irs Leben gerufen worcen
Nach dieser Mittteilug barerkte der Vorsitzace
veiter, difs der Verbend, wemn auch_nidit in wirt-
sheflider, 0 doch in tednisdh-wisssredeftlider
Hirsidit die sairer Grinder nicht nur er-

mt Betn
riderds, der sich rementdich mrele Finren sdhuldig
sonie die ungenigence  kaufmémisde Aus-
bildug der Ingeniewre. Zur Beseitigung s letzt
Uebclstardes 5 die Einriditung von kauf=
mamisdren ud wrlj'ecllaﬂscnlmsdmOm an den
Hodsdhulen ubedingte Notwendigke

Den der \Er‘rerdlugan bildeten wie
(dlich die Cammissiageridite ud daraufhin ge—
fafsten Beschlls=

Usber die A:beuen der Sicherheitscommis-
sion beridtete Prof. Dr. Budde. Im Ansehiufs
daran besthlofs die Versanmlung, der Gommission dn
Auftrag 2 erteilen, die Siderteitsvor-

sdriften behufs Brzielug einteitlider Besti
dawer grudliden Revision zu uterziehen ud diee
Arteit wortiglich im Laufe des Herbstes zu Ende zu
flhhren Die Siderheitscommission wurde emédht
de Sdatertsvorsdriften im Nanmen des
21 \adifatdiden, sofemn die Feststellug dss Texdtes
nit drei Viertel Mgjoritét erfolgen kann; sie erhielt
farer den Auftrag,” Betri etsuglftmﬁrelddnsde
Anlagen asAarteiten

Beridit dbr Maschlnencommlssmn
V\eld'e elrlgs Abdnderungen der im vorigen Jahre

?aqanmaml\bmal Prufung
\,blsflirm tber Frequerg, Taxezﬁll;lzdbzp%
rupsagwg ud cagl. nmedite, wurde genehmigt

ud die Gomission zum weiteren Studium der Sache
st wieder el
Die Hvstere3|scomm|SS|on ceren Vorschlage
im letzten Jahre angermnmv\um*v\ar
nicht in der Lage, sdon diesss Jahr die definitive An-
nehme zu enpfehlen  Allerdings korte der Vor-
icgl}iem beriditen, defs it dem vom Verbgrgde vor-
angenomreren Apparate zur Prifung Hyste-
léisg in der Praxis erzelt V\orden
sind da aer nittderveile ein atkrer

struit worden ist, der es ermriglidit Blede
2u prifen, 0 hat die Gommission cssn, ast
weitere nitdiesam anstEllen,
bavor sie eiren definitiven Beschiufs fafst I diesam

ug vorcen
Fermer wurden cieBend'iE der Draht— und Kabel-

SICngenﬂ.rm mdoi I\/bmbcngjci Com+
aamrissian e ey
ium

BEdlich trat die Verssnmlung dem Beschiufs des

cen |, Verband deutscher Hlekirotedmiker*

in ds \ereirsregister eintragen z2u lessen, kel ud

gerehigte die zu diesem Zneck notwendige Aae—
rug cer Satzungen

The American Foundrymens
Association.
(Schiufs von Seite 909)
Die Reihe der Vortrége des dritten Te wuroe
duch H. E. Field adffret, welder Lberm
Die Metallurgie des Qupolofens

goach ud dessen Ausfth wir nedstehad im

vesentdiden wi b
Die Aite ds Qufseisars bangt zum
Theil von der oferarteit &b, Das beste

Roheisen kaan durch edhtes Sdnelzen minder-
ggl'tlg werden, wahrend man mcbrLagelsl;d%ig
itatvon gerlng/\ertlgem Roheisen durch ga;rh
Sdrelzug ud Gatirug zu vertessem Es giebt
kaum anei Qupolofen, die %m derselben Be-

- dimgungen, d h mtcbm Fomenuersamitt,
© darsellen \/Virdrerg cer gleiden Hobe der
Herdsohle ateiten  Jede Ab-

Beispiel fuhrt Held fol \o :
nuﬁtJI bezidirete Gefsaammuerg?regFelre van Jehren
are bestimmie Nomalmarke Garellsviller Koks ge-
braudit ud ihren Qupolofen fir diesen Betrieb ein
gte Durch die nit eirer bedajteml leichteren

denAb/\e chngen = gﬂm@b’%%fgﬂd@
i inder Corstruction

as Die Hohe der Fonrenebere in der ersten Giefsaral
betug nur 11 Z0ll (279 mm), wéhrend die aneite den
leidhten Koks itate Giefsral nit einer Hohe

* Vergl. ,,Stahl und Eisert* 1901, Heft 19, S. 1067.
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der Formenebere von 20 Z0ll (308 mm) arteitete Der
Qersdmitt der Forren war im ersieren Falle nur
I"albsongdesmlelzterm wahrend die Pressug

mm%%g“e'mm G ool aEivE et o
si

lich darauf aurickaufthren, dafs arerseits in der 0y~
direngen Atmosphare des Ofers ein Thelll der im Eisen
entrelteren verbramt, wahred ancerer-
sts ds Eisen as dem weifsglthenden Koks oder
cer Holdwohle nale Verunreinigungen aufninme Aus
eirer oder tiefen Brarstoffscidht werden
cHel Lntersmst leiden \erhélnisssn nelr Ver-
unreini Hsen elrtﬁ”en ds as eirer
leichten ﬂadm Auf die Menge der
ren Metalloice (bt auch die Te ds Hsas
ud die Menge der Zshlage elren etsdreidanden
Brflus as

Field wedet sich danu den eirgelnen Bgleitem
ks Eisers ud anar aerst dem Schwefel zu Je

Ea?én’salmuﬁ-chs gar B = Menge
s sers. Eire anparessere
Zschlag wird in eirem ienden Qupolofen eiren

grofgen Treil des Sdwefels usdedlich neden. Der
im Bremmeterial als Schacfalkohlennesserstoff vor-
handere Schwefel gehit in des Eisen nidhit in merk-
liden Mengen ein - Held eldéart hieras, difs vide
Giefssreien, welde mit Kohle sdmelzen, Qufsstide
chrstellen el denen des Vertahtnifs des aufgenamrenen
Sdhwefels zu dem im Brarmaternial vorhandenen Ge—
Ko%ﬂmﬂ’lst, als bai solden Qufsstiden,
oie as nit schrelzenden Giefsereien staormen
Je gtfser der t des Hsers ist, dssto
\égwlger Sdwefel vwlgd von dem Elsxlan
manganreidhem Bisen kamn rmgld"emase
eire Abnahme des Sdwefelgghelts J?ig;
der Sdhwefel als Schwefelnéngan in deSd"lladegp”t
Der S|I|C|umgehcall}1t:hcbs Hsers vaminggert sich

Sets belmg S|I deaéelee Ver-

bremrg idurs hangt von 2nel ingungen
e{s(m; van cer mit welder g

Mvetall in Benhnrg 2\eiters von

Zusamensetzung oS aufgegeberen Roheisers.

lich dar Grolse aks Siliciumeriustes werden

von Fedhmaimem bestimte Zahlen Die—

prooael
rchgang durdh den Qupolofen (unter
tuelem\erlust st hier des \ertaltnifs das»a’a’arrtm
Silidurs zu der im Roheisen ursprimglich vorhernden
?AEHH] Menge zu verstehen).. Ein Eisen, weldes
% Silicium ethalt, wird bis UF/o seires uspm'%
liden Glalts \erlieren, wahrend Eisen mit 0,2°
Silicium kaum eiren merkiaren \erlust erleicet
obrl@nlers(rﬂgemttchsﬁsa'smtelmbecmm
Einﬂul’sajfdmmfang cbrS|I|C|

Sez icgilec] Baﬁprechrg Kahlerstoffs asawn:br—

Phosphor wird von dem Eisen im Qupolofen
asdemBrernraanal in sg3r Keiren af—
"enommen.  Der ist tretssdlich aostant ud
lst(iarldelreZLu\echsumspmr(hrlmBrem-
stoff ugaringlich  vorhanderen Menge  prgportiarel.

Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.
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an wird ein Treil im ofen

ie ackren Herente theilveise vor dem \erbrermen
von car

wercen
ndmenge und ct=-.mDeSd'mefer Margfn\erl QH’H":CESB‘G’I% ials
nchenge ist, d=sto

Von dem imEisen usoriaglich \m‘ra'nlenen Man—
verbramt, wodurdh

Schlade gt

Die Meinungen dartoer, dobeimQupolofersdrelzen
eire Ab— ooer Zurehime dEs Kohlenstoﬁgehalts
stattfirckt, sird galfelh; ud nen fi cbnber

ader \odlistadig W cslg:?abm

_l\bd‘dans)eln'l'reil chsl@ien_smﬁs
entfamt ist, Imntobsdg‘;tesdndzaeﬁsal mit cer
weifsglihenden Koksschi in Berthrug ud nimmt
as derselen Kohlerstoff auf.  Je heifser des Eisen,

s Hsen mit dem Bramnaterial in Berthrung i
wcbestorcrimr Kohlerstoff wird aufgenomren werden
nn eBrenstcffrrerge

knepp baressen ist, sowird dbs Eisen in der Oxycations-
zare mehr Kahlerstoff vedieren dls es goater wieckr
aufreiren kamn, ud wird sidh infolgecessen der
Kahl vermincdem  Auch der usrirglide
Kahl it ist von Binfluls Ein’ kdilestoff—
reides Eisenwird nit V\enllg Branaterial im Om
ofen zen, anKohlerstoff einlifsen, wahrerd
enstoffames Bisen, mit einem hohen Kokssatz
gesdrnolzen, an Kahlerstoff gewinen wird  Doch
giebt es noch elren anderen Factor, der BerUoksiddgug
verdient, remichden SiliciumgeheltdesEisars. Siliaum
\armi bakamtlich die Aufreimeféhigkeit des Eisers
fir astoff. Aan wir ein Roheisen mit z B
3*foGesammitiohlerstoffund 1% Siliciumursdrrelzen,
werden wir unter nomalen SN eiren Zu-
ervarten, wenn Wir degegen ein
Roheisen mit 3 %o Kohlestoff ud 4 %/o Silicium um
sdmelzen, kimen wir sider sein, uter dersellen
Bedingungen eiren \erlust an Kahlerstoff zu erfalten
Unpgekehrt wird auch die Aufrehmrefahigeit ds
Hsas fur Silicun duth Kohlestoff besdrarkt
Man kan denrech gesdmolzeres Hsen ds dre
Lésung in weldher von den beiden Ele-
menten Kohlerstoff ud Silicdum obselrecieLo&tﬁ-
fehi t s BHses fur dess adere vermindert
(c:ib(?sﬂ' s wirde sich_denmech
ergaen, ein Keiner Barstoffsatz, eire gofse
Wi , ein hoher Kdhlestoff— und Silidunogelt
eire die mulzgaga"gfeutm Bedingungen
eire Anrei s Kohlerstoffoehalts herberfiinren
werden Die \erschiedertert der im Gdsaei—
betride \verwendeten ud die &b
weichende CGastructiau der ofen verhindem die
Aufstellug von festen Regeln, die fir jeden Fall

pessen  Sede eires &ienGlefserellelters ist €5 dn
Schnelzgang saires 2u reein. wWie es
die Zusama‘selz.x(% Rhmmnallen \@EP;

Je nech Art Fertigerzaugisse men

Bsaeorten Ofaplatten
er dnlld’e erforcem DUmfAlssigeit ud
Afidhelt man rmfsdaher fUr die=len ain gliaun-
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ud phosghonreides, dagegen verhaltnifarifsig kohlen-
— ud mangaranTes Bisen beutzen Fir leiditen
Meschi bedarf nmen .eires Eisens, weldes
airen hdhen Gahalt an Silicium eiren nittderan Gahalt
an Kahlerstoff und Phosphor und wenig Schwefel ud
Mengan furt Bei Meschirenteilen von mitterem
Cemait nufs Eisen nit eirem nittleren Gehalt an
Silicium ud Kahlestoff, eberarmm%
Mangan berutzt werden  Bei nen—
gifs wo es mehr auf Cemdit als auf Festigeit
ankommt und wo_dbs Qufsstiik frei von Schwindung
ud Sai sein nufs, st ein silidum- ud phos-
kdilestoff—- ud natigareides
en ud kamn auch dn etwas haerer
Gehalt an Sdwefel zagelassenwerden. Von der Hohe
dar Formrenebere die Art ud Weise & in
velder ds Bsen dem Quolofen ertmonmren wird
Bei niedrigen Fomen nufs dss Hsen in dem Mafse,
wie es sailzt, beseitiot und entweder in Behéltem
aufbenshrt &br in Keiren Pfamen  fortogesdefft
werden  Bel  hodhliegeden Formen kam dss Eisen
sich im Herd amsamreln und in_grofsan Asstiden

werden Wenn msn el niedrigliegoken
Formren _Krahiigiefspfauren  berutzt, Sjﬁten
Al <in _um eire Gefajfarne p¥

ud dmlide Erzag’llsse ein silidunreides
sdfs Stwefel— und menganames Eisen am bsten

fogt daras, difs des Eisen um <0 besser
Zineck pessen wird, JeneohgproieFomen

ieen  Eisen fur Maschinenteile von leiditem nd
mitteran Gamdit, welde eirnen nitteren Kahlenstoff-
erfodem,  ist gleidfalls vorteilhaft in einrem

ofen mit niedrigliegpen Fomen  zu ver-
7Zen EsvwrdﬁrcieseErzelgﬁlsse an etwes
silicduramerss Roheisen vaerwadet, infol s
Quifxzisn kihlestoffreider dls des attereisen
asfalt, infolge der niedrigen Brarrstoffschidht st der

i gdnlt rurl\ghlm wo Weidheit ud

wird, erdient eire hoho Schicht
ein silidurames, hilligeres
die hohe Schidit ergieat ein
lkdhlerstoffreides Eisen, wahrend der verhahtnifaréfsig
Doy ol o o A AL, e roiotea
r ostattet die ung eirer
Menge Hsen ngernu;jldt Aostechen in Kran—
giefgofaren i den sogeramiten festenBisersorten,
Gt o s Tt e Atpbe " oates it
graTt Sl it die etwes \ver-
widelter. Diese Bsensorten missen vor allem kohlen-
sdff— und schiefelarm sein ud sind es gevace diee
Sorten, welde Kohlenstoff ud Sdwefel hodst be-
gierig aus dem Bremraterial aufrelmen Es sird in
vielen Giefsereien Qupolofen in Gebrauch, il deren
g; 1HtS€Ch|Id’(] I|d1a'Jf ein FJsen mt Lber
8000 Pfund g 1qrm
astEllen Der Gnnd die hd‘e Lﬁ
der Fomengbere eire gdée Tiefe der Koksschi
bedingt und dbs Eisen infolgedessen emsnwl"d'en
Caalt an Kohlestoff ud Sadwefel aufinmt, dafs
die Darstell fester Qufsstide LI’TTIIJlld'] wird
Fur diesn sird nleoh(%lln Forren erforder-
lich Lndm.lfsobsEisen in thfsa \/\nee;sdmlzt
as dem Ofen entfemt Die Mehrzahl
m&m Betride beﬁrclld"m Qupolofen haben
ich hodhliegede Forren, welde, wie
glgt\/\orden ist, rlr flr are eirzige Art des
Gegen die Anvendung  niedrig-
liegecer Formen wird gendmlich der Eirmend
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erhdoen, dafs es sdhwierig s, die Giefspfamen sdrell
m\/\ed"seln um ein Aufsteigen des Eisers in
e 2u verhindem Um diese Schwderigkeit
22U verreiden, sdiagtFieldcdemberertserV\dntm
Qupolofen it doeetter Abflufsrine vor und garidt
sire Zlnersidt as dafs kel _eirer allgareireren
Einflhrug diesss Ofensystens vidle Giefsareien damn
Uberggen wirden, die Fomenebere ihrer
beceuterd tiefar 2u legen
Zum Schiufs bekanpft FHeld die Neigung der
Giefseretfadhleute, die Brognisse ihrer Untersudhungen
gehamzuhalten, und welist carauf hin, dafs zur Zeit
e Bzaugnise as Fluléeemgacht wirden,
V\elche men bel th%el‘lE(HT‘lEEﬂ"l dem Gefsrai—
icht carauf legen, cifs der Qpolofertetrieb gegen
de axkren Zneige ces Bishuttengenertes nidit

eite

Es fdgte hierauf der Vortrag von P. R. Ram
Uoer ,,Spagrgankeit im Giefsereibetriebe”, E\
dem die sdon ot BErfah inEn

oradit wird, dafs _die yen/ger:(rjl.rmédm\mazglli 1
Vaterialien, wie beispielsneise billiger & billi-
gem Fomsand, weidhem Koks und minderwerti
Roeisen, sich stets als uinwirtschaftlich eveist. Die
Nechtheile diess Verfahras werden imeirzelnen as-
elral'obrgpselztuddld’l Beispiele aus darPraxis belegt
nsainem

,,UeberMessm schmelzen*
ot Ch. V|(:I\<§rr1sme(‘?e 2l in Gelgsarelmebm
ner Metall in

wie z B.

I-leraﬁgeber s ,,I\/Ie—
tallograhst‘ welder eiren interessenten, durdh
Photographien ud Lichtbilder  illstriren Aufsatz
Uer ,die Anwendung der Metallographie auf
ok ro beaeen e af G R A et

e i t
aMsden der Stiuctur dss mmmu'd ckr dss
Stzhls.  Die allgareire Meinung der Gefsereifachleute
s, dafs dbs Quiseisen ud saire Gefipaestanidielle
viel schwieriger zu behandeln seien als der Stehl ud
ceafs die vorwa Arsidit dehin gehe, dafs keire
Bezii 2amsden den beiden vorhenden sird
Wenn man indessen Grgphit aus demQufseisen entfarntt,
0 erbéltman beirdhe Stahl; um ddher ein \erstarhifs
fur die Ceﬁgatfslmfdlelle ds Eisas zu ertelten
nufs men die Strucir des Stehls zum Ausgargs—
purkt netimen. Es wurden alsctemn Mi
von Schiliffen von reinem Gold und reinem Eisen \.or

Elne amlide
wies von der

T Coficesd
Stehl. _ Darauf warde auf dieselle Weise die Struciur
vonweifssmRoheisen weldes nech Sanveur
ds ein sdr kahl d"er Stehl zu_ betraditen
ist Ere dr asest ien zeigle,
s GJf:Iaelsen arselrer von Sthl
udGrgchittheilchent* bestie. Ander Pmmgradu
su%t‘m wedselnde Gehalte von gebundenem Koh
die Beziehungen awisden der Festigeeit \.m
Qufseisen und seirer Structur wurden durch Lichit-
kS SR attrn g gl n 2t
wegen an nr
dem Titel rech \erleseren Vortregen ervéren wir:
.Giefscreibuchfulirung” von J G Stewart, ud
,Gufseisen” von P. Longmuir.
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Sitzung der Rheinsehiffahrts—Commission.
Nech beaketer Stronbefahrug In der Strede
Ridesheim bis zur holladisden Gewe tak an
2L die Rreinsshiffarts—-Comission z2u ihrer
ggﬁnlLBSI m%famleogt%mnm
\orsitz Coerpresi nprovirz
Dr Nesse, cer znedst Mittheilungen Cer dss nadnte,
im Anschiufs en die vorjarigen Verhardiungen
obr Commission von seiten Straraunvervaltug
gj’aﬂ%n ist Sodam referirte Strarbadirector Ge-
nmrath Miller Cer die 1901 begorrenen, im laufercen
Jahre fortasstzaven, sonie toer die nsu in Argnff

Stronbeuten Verausgebt

2u nehmenden sird 1901 fir
A. Strombauunterhaltung:
BezirkKoblenz...........ccocvvveviiiiininn, 243325 M
[0 ] 1o T 146734
,» Disseldorf.................o...... e
w Wesel.....oooiiii 163044 ,,
Insgenrein einschll. Pegelbecbed tungen 47063 ,,

B. Unterhaltung der Rheinschiffbricken:

Koblenz.......ccoovveiiiiiiiiiiiiien, 3HI72Jt
KOINn . ... 45184 ,,
WeSEL.....ee e 31979 ,,

Sinma 113135 M
C. Aufserordentliche Neubauten:

Stranreguli PDmiz\W\afssdium. . 1556511
2ofl ghmnsselohf e 47%3]3 ”
Pﬂ%erl Aushil mrmlardngen 66632 ,
Dei leoug Spyk bel Brmerich. 53,
Betormung dss Reinfahessars . . . . 4112 ,,
Besdreffug von  Polizeibooten.......... 14911
Restzahlugen fur frthere Bauten . . . 674 ,,
Sunma 256528 M
D.Hafenbauten:
Oberwesel........ccoceiviiiiiiiiiin, 1753 JI
Milheima RN 54485

Summa 56238t
Cesammitausgaben 1901 dsx)11687]_‘LJI

For A. Strombauunterhaltung........... 783000 dI
,, B.Schifforicken...................... 000 ,,
., C Aufseradentdide Strarbauten 319883 ,,

im garzen dso 1222833M
Die aufssrordantlidon Stratbeuten vertreilen sich

wie folgt
lirug Wittleer—Uerdi .. 83000 Jt.
b) Dei egrgSpykbel Erme% .. 18040 ,,
d égﬂ Asbldxg cErAnI Iauixgen gg%solg v
i
€ Eﬂgaffu‘g\m Polizeibooten . ... 71919 ,

|mganzen 319883 JI

Es wird sodam eire grofse Reilbe von
besprothen U et S betrofn ‘ot e e
Baggerugen, Anlacestellen u s w. Am Schilufs
QWQanmderF&Hrsilffdrts—l

Rreinbride tei Wesel an StEle der dort bestehenden
Sthifforide. _ Die jetzigen \erréltnisse sind nehezu
uteltoar. Die Schifforide vamitelt den Verkehr
der stark aufstrebaden Stedt Wesel ud ihres redits-
rheinisden indstrigllen Hinterlades nit den links-

rreinisden Landestieilen ud verbindet aufserdem
s auf dem linken Rreinufer belegac Fort Blider,
ks it Militér belegt i, nit der Gamison Wesel.

Die Wescler Bridke hat uiter den isden Rhein-
schifforiden den stérkstenSchiffsverlker. ImJahirel899
hat die Zahl der Bridentffrungen 12089 batragen,
dhalsora:SAbzugcb‘lSTage ggderm

Bride wegen ausgefahren war, 35 Ceffrugen
a2 i emvedsen rementlich

Persoren,
148 Fuhrverke ud 12 Stick Vieh tglich  For beide
\erkersarten brimgt die  Schifforlde . ertedlide
StHrugen mit sich, rementdich aoer fir den Shiffs
M%W@Hleu‘ddewme
Stravgesdwindigeit sonde die starke
bei Blderich-\W\eel des rd‘lfahrenoernﬂean
ud fir sich ersdweren ud die Siffer fest
méfsig aningen, in Blderich Lotsen fur die Thal
amrehhen Ein Bsaiz fir die Shifforide kamn
2neckmalig ud auch in wirtsdaftlider Beziehug
befriedi nicht adars ds duth eire mBezug
auf die ud die Stei
derBru:Iertﬁn vorli \,erhalm$enert
feste Bridke In cer BOrterugy
aerlﬁrgelegﬁrfmtslelttAbg Dr. Beurer folgaken
,Die Sdhwierigeiten ud die erfebliden Nach-
1h=,|Ie die dax Sohiffart as dem Bestehen dar Schiff-
bride z2u Akl ervedeen, sird 0 gols, difs die
Reinsshiffahrts-Gamrission ihre Beseita djthﬁ
elrer

ud darauf die Sitzug nit herzliden Worten ds
Dankes, die Director Ott an den Coerprésidanten rdtet,
gasd*icsaen

Schiciienschweirsungen.

Usber Schienenschweifsungen nech. dem

Coldsdmidtsden \erfahren beridtet K. Bey er in cer

,Schneizerischen Bauzeitung* unter dem 19, April 1902,

IIEiga“sgaftende di Sdr‘rle:l%/\afs.rgmm
oeigen die

dem aluninotheriselien Verfahren und wie heben se

sich |m Betricb benghrt?

dier st Aredst
fest,dal'shmd'ﬂl cer absoluten Festigait, bei dn
Schiererschinei oErFesﬁgei s

war beim Steigen des Schl

letzteres funrte bt 2500 asehrslos
neistens aher Vil friher z2um Bruch, der bel den ersten
Praoen in der Sdweifsstelle, spaterlnobrl\laheobr
slben in dar sogeramiten Schwcifszore aoftrat  Die
Brudflade slst war auffalled datt ud zige
sich weder komig noch semig  Diese
fuhrten vorerst dezu, Praoen, die it den Vigoll

von Hauptiehnen  agestel it waren, nidht veiter as—
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2uedst carauf
Schaei
in dem Betrieb der Strafsentelren sich halten wil
e benghrt, d %Aefsrggwlg
WeNIgStErs soneit undie j
cbem Coldsdmidisden \erfahren dls gleidwertig it
dn aderen bis dahin liden \Verfahren a~
keren au lassn Nach icht dks \erfassars dirften
A forcrLrpn o Chorbaces 2 e Bl ket
e Egeartigeit
ud aglelch wieder die Einfadhheit des Goldsdmide—
e \erfares, die es gestattetan, as der Scdhweifs-
nmesse aostructiv braudhbares Eisen ausasdeidn, viel
weiter

es sich arars anliefs ds in denWerkstatten  Inmer-
hinwaren die Brfolge s dafseireReiI‘e\uﬁg'dfseren
Strafsenbetren it dem Verfahren Versude arstel

Es waren dies; die Brausdwel Strafsertﬂ”n, die
Hamoversae, die Harburger, Dra‘.brer dieGofse
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Stahl und Eisen. 967
Berlirer Strafsaeln, die Sidsisde Strasaiam-
geidiaft in Plauen ud die Aadherer Kleinbahn-

Isdeft, sone aufsertalb Deutschlands die Kgoen—

Erfol V\arenajfdenelnzelrmStreden,ershe(hl, je
nech dem Einilufs der Witterung und der
gGelela Die rnechstehande Tekelle ze=igt den Stard

Sch/\ufsrmn, wie |mBeyerchh

cenim (Berm
Jatwes aufgestellt in der JLeutsden Strafsan-
ud Kleinbehrzeitung* \.erd’faﬂldtl“at Nach dn

nrga'lrajmtrm(degflrkdnﬁa"?ddr% gecen
sirdin
Takelle in Klammem eingetragen), die aoer an dem

Gesamthild keire nermersiaerthen Verschiebungen \ver-
anlessen komen;, auffalled ist die hane Arzahl der
(hrStrafsertsfnl-brm/er diee aldat

besondere Menipulationen vorgenonTren
diese Erngmmg die Direction der

hat geamten
Strafsaben in ihrem %rsugen Urtheil tber die
Saweifsungen nidht besi

Tabelle Uber die Anzahl der ausgefihrten Scbweifsungen
und eingetretenon Briche (in %)

oa - 5Z
ziter 8% J3s 322 3%
Nr. Name der betr. Strafsarten Profil dneifang 8= ﬁsdl 70 S22 gt
gy <8 EZ
1900
1 Brausdweigische Strafserten | . 14a  Mal 9 9 14 ru Tag
2 Harmowersde Soafserken . . l4a Jduni 0 412 5,8(17,4) dt
3 Harburger Strafsenbahn........... 7c¢  JddiudAugsst 209 10 .78 »  Necht
4 Dresterer Strafsenbahn........... 4a  Augsst 180 4 25 ru  Tag
5 Gofse Berlirer Strafserbemn 17a (14f) Septenber 24 5@ 2,(2)53 1)
6 Brausdweigisde Strafsaben 1l da  Cctooer 144 13 dt  Nadit
7 Plaverer Sag'sl isdc 8a (79 » % 0@ 0(2 08) nu Tag
8 25b Noverrber 197 10 » »
9 Aadherer Kleinbalren ... %5b » B Q) (X dt
S 119 55(66)

Auscenorstehedantabel le istaned stasiddidy,
cefs die Arzahl der Bride der ifsten Stofe
auf verschiedenen Streden eire verschiedere vr,
cHfs aber, wemn men einen procentualen Durdsditt
samtider Steden hildet, die Bride inmer nur 4,6
bezw 6,81% der versdweifsten Stifse betrugen  Es
kamn dies mArbetrgt cer vAlligen Neureit des Ver-
fdves im gazen kein ugirst
vwarden ud 0 ist auch s Uﬂ'gfch’\kma(l;ﬂant
toer die Versdhweifsungen, soneit es dam Verm
O chr Tooelle )m%@@ MRht gt

), im
a.ag.aﬁallen Betradtenwir die der Bride, sg
insichtlich derselben zu utersdheicen, doder Bruch
kurz nech der\Verschnel

gerufen verden, 0 war er_eire Folge cssystema
Der Beweis hierfir liegt in der kereits emémten
Thatsade, dafs die Schaeifsungen wohl niit normraler

m Hwerden kimen, aoer nidit die
i

entweder kurz nech ifsug
bestimrbaren Zeiten auftraten, mithin von cbrTerrpe—
ratur nidit abhdng ﬁ s=in Iunten Celingt es

die Miglichkeit den Brfahrugen ohsVer—
fessars his zu are”ngamssmGra:IeV\enlgsters\U
handen s=in — den Stofs auch nech der Sunpf-
schweifaug elestish zu eralten, SOWrce elrer welt-
gehenderen Armendung des Verfahrens nichts imWege

Der Ruhrorter Hafen.
Ucber den Rirorter Hafen hat dar Koniglidhe
Wesserbauingpector Priafsmann_ in Rihrort ass An-
lafs des Kaiserbesudes am 2L Juni eire Festsdrift

herausgegehen, der wir folgades Uoer die Verwal
des Hafes entmehmen: o

Im Jahre 1901 wurden im lidhoter Hafen im
gazen 6753000t Qlter aler Art I Die
Abfunr zu Wesser belief sich auf 5200000 tud
bestard imvwesertlidrenarsKohlenund Koks (48640009
ud \erarleitetem Eisen (2830001). Die Anfuhr zu
Wasser betrug 1559000 t  hayptsddhlich Eisererz

* DasGelelsestard\u*ob’Versdmmfsrgberens

sds Jadhre im Betridh, wude idh darselen
an den Stofseoen gekdrzt und in der Fehimiditung um-
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(12640001) Holz (936(1)1) ud Getreice (86 400t).

r untersteht it allen hefa—
thlerllmr%]% dent in Z:eltbrf a%
den allgeneiren ﬁrﬂg]ﬁm\/egéalm_—“grtd %E:‘
l\‘ig%llem allen Bauten dks Hafers a0

die bisheri
Binri der helee si
sonchl im Interese des \erkelrs als im Inter-

=i it eirer igen indstriellen An U \er-
%Ieldm ud deselb =i fir ssire Ungare
Bewegung dringend W damit sie

in der Lage =1, dn
worferen Bedirni

vortreten aldld 2 Lardtag ud

diesn Ausfuhrungen bei.
Die Eimalhnen ds Hafas hayptsedhlich
as s W cn

pperogebiinren

tragn jetzt jardich etwa eire Million I\/bﬁgd)cbu'aa
Ausgaben fur Vervaltung, Unterraltung, Betri
Kleinere Neubauten in dey Hohe van 400000 Jt
Uerstden  Dio Udtersdisse werden fur
Neuauten ud BErveiterungen verwercet.  Der Ruhr-
arter Hafen, ohﬁmAnlagen zurZeit eiren Worth von
13000000 haben, also dre besodere Beitrége
ds Steats akr ackrer atstacen Die
eigeren Binmehmen reiden nidit nur aus, die roth-
wendigen Ausgalen fir die Untertal ud \er-
valtung zu estrEiten— sadem auch Mt fur
den nodnverdigen vertern Ausbeu zu genimmen. Der
m%m als Vorbild ud Beneis dafur

ten, Schiffahrtsanl as eigrer Kraft
eire dem Allgeneinachl z,gjea%memle Bedeuturg
Zu erringn vermigen

Weltausstellung in Saint Louis 1904.

Die Regierug der \ereini Staaten ninrt ein

 Interese an dem gliddiden Bfolge diesr
dss Louisiare—Terri-
toriuns \erarstalteten Astellm]:;_ ud hat eiren Be-

It st Es sird bis jetzt vam
6 000000 1 bewnilligt Von dier Sume sird die
asten 5000000 £ ast ) garecht worden,
nechdem der Sdatizaaetar sidh Ueerzaupt hette, difs
dlewﬂmmlomocxng?rgjl’gatraitu'dmcer
Aussstellugsleitung  Uoer |
welder jetzt

war. Der
Sbsription gesidert ud von der staatliden ud

tBNIII El; Uharstaigt 20000000
Die Auss(eli g gﬁ ctaulsdgl
Febriearten die Elnlairg aszustellen Es wercen

Referate und kleinere Mittheilungen.
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keinerlei Kosten fur Assstellugsréaure beredet,
axdh ist vorgesthlagen worden, neach dem Bimressen
s Ausstel lugsdirectors ud ohsjemllgm
varstarkes Betriebskraft frei zu

acere Brieiditeruoen zu genstren,
Vorfihrung eines wardigen Chjectes roth-
ig sid  Mit aderen Worten: Die Ausstell

leiturg winsdit dn Asstellem <o weit als lich
dle jere Kosten z2u ergaren, de
niteairer Ausstellug verknipfit sind und oot nanden
leistugsfahigen ieaten von eirer Theilndme
ahelten

Fir die Grygoe Maschinenwesen ist die | auf-
o=t dafs wer sich zerst reloet, Zﬂ%

sidhigt wird, wes fir deutsde Febrieaten, velde
in Saint Louis asstallen wollen, widhtig ist  Es ist
fur solde eurgisde Febrieanten in Arerika noch
ein weites Felddfen welde den Arerikanem Ein-
richturgen ud vorfuhren kimen, die dazu
dieren, dieBetri herdmsetzen  Die Aneri-
karer sird ader waren vielmehr in dar Regel ver-

sdwercerisde Lot wehrend_sie jetzt. ein
gtfseres Augenme goarsaven Betrieb ridien
ud iU dieser Beziehung nech neuen Ideen unter den

ischen Febriearten Umscheu belten

3 i begomren
ﬁa‘eTen’am urfafstrrekrdle(Da:rs(em\a

Die Asstellugvm Saint Laas sl ugefar
dpelt 0 gofs werden, als die van Chi Wie
in Diseldorf wird dar enmste Gharakter Aus-
iﬂgeﬂ bleiten  Der Director der

ist F. J. V. Skiff, welder st 1833
Director Reld-Msauns in Chicago it ud im
Jehre 1883 Deputy Director Ganeral der Chicagoer
Velasstellung  war.  Der fur
Meschinermesen ist Thores M. Moor, der eraalige
Leiter der Maschinerebtheilug auf cer Paraerika-
nisden Ausstellug.

Dautsde Fabrieanten, welde sich ui Aus-
stellugsraum in St Louis zu benerben winschen,
werten eraudt, sich an den Assstellugedirector in
Saint Louis zu wenden.

Schwebebahn Barmen—Elberfeld.

Im Arschlufs an die in Ie(zta‘l\lnmer, Saite 913,
tber den gegenwérrtigen Stand  des Baues der Schnebe-
balhn Barmen—Hberfeld gdoredme Mittreilug s
daran eimart, difs afser den dort geramniten
E\Hmmlml\/kamgsm .
e\Vereinige i
tn@g;_ell&mftl\hrrbergA—G, Anel
bug, in henvorragedem Vefse an Bauausfihrug
betrelligt war,* indem diee Ama Uoer 4 ds
gazen Baues tbermonren hette Nach ihren Planen
wurde die Schwebebalhn — audh fur die von Harkort,
ud Union gebeuten TheilIstreden—
aoefertiot ud rech ihren Paterten kanmen sonchl
s eigatlide T rk as auh die Weichen ar
lhr die zehlreiden aufsargendn-
liden Bauten (die tberas schwierigen Weidhen— ud
\BI’Sd’I&ZIB'H’tI deBﬁth“Dfel,chin gofsenSIdC/\egerfall
N e en
in Vohwinkel ud Rittersheusn u s w) 21 Auch
die Maerarbeiten sonie die Bauleitung fir den Bahn-

korper lag dieser Finma ca

* Vergl. ,Stahl ud Eisen* 1000 S. 35.
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Blch erschau.

H. A. Bueck, Der Centralverband deutscher In-
dustrieller 1876 bis 1901. 1. Band, Druck:
Deutscher Verlag, Berlin SW, 1902.

Eire reide Qelle volkswirtsdefdich werth-
\dlisten Materjals ist es, die us der un die deutsde
Indstrie ud die Wahmehmung  ihrer wirtschaft-
liden  Interessen rr:rh,erdlmte \erfessr hier a—

sﬂleltt, eire Quelle, de in Zukunft jeder Natioal-
aonom berutzen mufs, wenn aders e \ollstadig
uwd dojectiv eire usarer Wirttedrefts—

4gesthidite aus den Jehren 1876 kis 1901 liefer will.
Mt Redit hat der Verfesser ar Einleitung eire Dar-
stelluyg sagﬁflkmdﬂt, ckr obutsdm e | 55 Lgls
Handelgooli gensh
Deutschlad I-Errsclfdt;lft gelargtedel—atéls;ﬂ k
in ar it
\eralafst worden st Die emaute Vorfuhrug eirer
Geschidite dss dautsden Zolhereirs war dogelt er-
o Gl b, B R cle (e I
i e —
ud Hadelsoolitik vollzient Diese Politik ist bisher
vwesedich von freitérdlerisden Grundansdeuungen
as historisth behacelt worden.  Debei sird die rein
polrl:sd'en runde, abs deren Preufsen dem
wurde, nidit intrer gerLgerd
gamrd%W Mt um Sng%rm

ichtiden Darstellugen lstfemer
|n den industriellen Kreisen, die doch
wesentidh dazu bei hal; die Urkehr der ceut-
scren Wirtschaftspolitik zu nafsvoller
Sthutzzille herbeizfUhren, rldt 21 ihrem Rechite
nicht ocer nur eilE
t worden  Dafs oEr

Darlgg ng‘l Arbeiten des Centraherbadess
Gehiete Al- ud Hacelgolitk, der
assHliefslich dieser este Band dess urfangreiden
Afrkes gemdret ist, auf ds wiedertolt zurid<
2ukomTen cs an Gele@rhat nicht fehlen wird Mt
dem Ausdruck usarer lddaften Freude darter, difs
cbr \erfasser nech dem Usberstehen schwerer Krankheit
as ein Mann von nehezu 72 Jahren nidit allein die
Kraft, sadem auch die Lust und Ligke hette, ein 0
beckutsanes Buch z7u sdhreiben, verbinden wir den
herzliden Wunsch, dafs ihm an fraurdlides Geschick
die drei Fectoren auch arxr Vollendung des aneiten
Bandesertaltennmioge.  Die deutsdhe Industrieward den
Schiufs des Werkes it der gleiden Dankdarkeit ke-
?1|fsmuﬁa1frd'rrm die sie dem erstenBand ud der

eberSAurdlgen igen RFarsnlidikeit
nes \erfessers mm Dr Jr Bmmer

Fuhrer durch die Krupphalle (auf der Dussel-
dorfer Ausstellung 1902). Herausgegeben
von Schmitz & Olbertz, Dusseldorf. Preis 2 Ji.

Die le gghtrt ustieitig zu denjenigen
ugen, welde auf die Besuder der

Dlseldorfer Ausstellung dre Ausnahne  die gridfste

Arziehungskraft asslben  Um von elnem Besuch des
on Uitemelmes den rechten Geninn® zu
ke aber sellst der Fadhmamn eires kundigen

Rihrers kaum entratten, ud es ist daher danked

anaerkennen, dafs die \orlagsfinma Sditz & Olbertz

in d)lgem Eiﬂ“llem einen solden ,Fhrer dudh die

le hietet BelgibrAbmli%]oEserernst
davon vorden, die asgestellen Gegerstance
fur ihre Ins’:d‘lld’EGﬂ.nH’l

ZusanTren-
2aufassen, vielmehr schlagt der ,FLhrer‘ denWeg ein,
derwfdemwgd'eﬂaenwm le
eingezeidret i, ud dxlncbrFHmeolga, wie
a an denGa‘:Hstat%'l voriberkomt, saire Er-

reldmﬂtnldrgm e ihm beigegeben sind, st der
Preis fur des enpfehlensierte Werkchen ein néfsiger

4l raren Die Recbction

Zur Besprechung sird eingegangen:

Die Dampfmaschinell. Fur Praxis und Schule
bearbeitet von Herrn, llaeder. Sechste Auf-
lage. 1.Band: BerechnungundDetails. Il.Band:
Zeichnungen und'Bilder (zu Band I). Il1l.Band:

Steuerungen. Duisburg. Selbstverlag von
Herrn. Haeder. Vertreter fur Buchhandler:
L. Schwann, Diusseldorf.

Mehrmals gelagerte Kurbelwellen mit einfacher und
doppelter Kropfung, ihre Forménderung und
Anstrengung. Von Dr.-Ing. Max Ensslin.
Stuttgart. Arnold Bergstritfser, Verlagsbuch-
handlung. A. Kérner. Preis 6 Jt.

Die Arbeiterschutzbrillen. lin Auftrag des Ver-
bandes der deutschen Berufsgenossenschaften,

m bearbeitet von Ivonr. Hartmann, Geh. Regie-
rungsrath und Professor an der Technischen
Hochschule Berlin-Charlottenburg, und Dr.Vil-
laret, General-Oberarzt. Berlin. Carl Hey-
manns Verlag. Preis 1 M.

Die Elektricitdét. Vvon Dr.
grund. Funfte Auflage,
von Prof. Dr. Rufsner.
1. Bechhold. Preis 1 Ji.

Chemischer Fihrer durch die Industrie- und Ge-
werbe-Ausstellung Diusseldorf 1902, bearbeitet
von Dr. Gustav Keppeler-Darmstadt.
Leipzig. S. Hirzel.

Deutschland als Agrarstaat und. Industriestaat. Eine

volkswirtschaftliche Studie von Dr. W. Jo-
hannes. Koln. Paul Neubner.

Bernhard Wiesen-
theilweise bearbeitet
Frankfurt a. Main.
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Duisburger Eisen- lind Stahlwerke, Duisburg.

Nach Abzug ssnmtlider Unkosten varblatbt fur
s Jahr 1901, einsdhliddich Vortrag as 1900, ein
Usbersdufs von 309098,23, //, wovon zu Absahrel

leden, Wellrohren, Band-
stanl u s w. ergeb 42020 timWerthe vau 6790790 JL

Eisemverksgesellschuft tTaxdnmiliarshiitte

Dem Beridht Uoer des am3L. Merz 1902 aogelaufere
johr 1901/02 entrehmen wir:

Cer deutsdhen Eisen-

, Welder zum Einlegen vin
Feierschidnten rothigle, Soneit die Hitten infolge ihrer
mlsdﬂen Lage nichtinverstarktemBortsidh Luft
komten; diee \H’rattnsseqatlm
sich rerenddich im 1V. in gaz ]egTEﬁ
liderWeise 21 — MitBegim cés 1 ta
auf dem Bsa- ud Stehlnarkt eire Keire
ein ud mallgmumvueobrrrerr\,emam 2uerer
Gesundung der \erhélnise — Sehr auf dn
deutsden Bisenmrarkt wirkte hiertei die | Ent-
wicklung des Hsenoosuns in Amerlka an indem
cbdurch nidit rnur ces Bindringen frenten Bisars in
Deutschlandhverhindertwurde, soem auchdiedautsden
Werke in die Moglidikeit versstztvwaren, ihre grofsen
Lagerbestinde 1 réuren ud ihven Usbersdufs an
Production an des Ausland dmstoflsn Der Einﬂufs
dieser Gonjuctur auf die Verhélnise dar Vahiitte
1 in eirer nidt ureriebliden Verminderug

des Gss fir
die Ferti icate astae Eladft sidh adf
etna 20 Hi letzere aufetwa 20 J | f. d Tone" — Zur

der Gaeralversammiung verbleibt ein Rain—

emMm von 1712417,12 J1.  Es sdllen hiervon aufser
en dljérlich Grafikationren nech Er-
(053 laontos und des Dispositiasfads, so-

wie oes Resenefads fur den Acticeren

are Dividende von275J1 f. d Actie= 1603°/q dbs
sird 966899 J1 ilt warden  Der \arbleibacke
Rest von 100101,00 JI wird auf neLe Rechnung vor-
ostragm

Fahrzeugfabrik Eisenach in Eisenach.

Aus dem Beridit des Vorstades Uer des Ge-
ghftgdr 1901 his 192 (L Feoruar 1901 kis
%ér\hmrm\)ﬂTgfﬂnmwr ?és es fur dess Werk

ief. Die Fehrradesdréftes
|&mg\ﬂ_’m vuLegersdm tbrig duth den

Besténde an den Markt

u(%rlr‘al cer wirth—
shafdiden tnisse @Imm diee Inostrie
bisher vorwi fur ud Luxaus k:e:‘d”aftlg:
war. Brst in Zeit cer Motorwegen mehr

fur die versthiecersten Znecke des praktisden Lebens
in Gebrauch

Rundschau.

22. Jahrg. Nr. 17.

Rundschau.

846632,37 Jt, hierau komren
nTt 401115,73 J1 ud die Uder—

Der \erlust
die Absdhrei
an dn

Durch ks Resenefondsmit (j82445,89 J1

ud des Disposttiansfads nit 44250 J | vermingert sich
der e \erlustsaldo auf
571052,21 JI.

Maschinenfabrik Grevenbroich in Grevenbroich.
Im Beridit des Vorstades Uoer des Jahr 1901
heifst es u a: ,,Zu inn des Jahres waren dle Ab-
theiluoen useres\We it Arbeiten gut versden
Fir usere Zuder—Abtheilung gingen weiter reidilide

e Industrie ein so sdarfer

&0e epeschlossen, als wir noithig FHetten
Unter Barlidsidhtigug Vorgesagten  kimen wir
s ifS 0bs Geschaftsjahres 1901 als befriedigerd
bezei Was die gegenwarti

ken
noch nidt, ud jedefalls nur sehr sdhwer, 2u Ver-
AL Gt Gren Rerertrag
Der aul eiren van
Bsstreituy

306840,83 J(. Nach cer Abschreibungen,
agreded im 100374,22 J1, vablaibt ein
Rei im von 466,66 J1, woraus die Tantieren

mit 2433993 JI zu bestreiten sird  Zu dem dam
verbleibercen von 173 126,73 J | tritt der Saldo
CE jetwes mit 36 513,24 Jt, 0 chfs 209 639,97 JI

Std”ﬂ"l Wir sd"llagan\.(r von diesam
Betra@S"/o Dividende it zusamren 16000031 zu
vertrallen ud restlide 49 639,971 auf nele Redhrung
vorzutragen

Stettiner Maschinenbnu-Act.-Ges. ,,Yulcan*.
Aus dem Beridhit fir 1901 teilen wir Nach-
stehades mt
,.Die Besdéfti im Schiffoeu hat im gleiden
mfmge W|e in letzten Jahren nidit aufredt
komen; cer allgeneire
V\eld'er S|d1 in I-tandel ud Indstrie eirgesteEllt, het
sich auch bei der Shiffelrt redhtieilig. beeridoar
garecht ud die Rliederaien veranlafst, mit
aridaialten Unter diessn Ver-
haltnissn it es um 20 afralider, dafs die dautsde

Nanremtobr\/ergofserug(hrFIdIe\ugd'm



1 September 1902.
kan ud dedurch denV\Erften wie der Sail— ud

BsmindLstrie dere Auftrége aefihrt
werten, welde die allgamre Gesdéftslage auf-
besserrd einM Im Zusamrenhange hiemit ist

axh die gute Besdhiftigang der Loconotividoriken
von sehr ginstigem Einflufs auf die wirttecliaftdiden
\errdltnisse ud ist nidit zu verkerren,  difs sich
doch allmshlich wieder eire Zinersidit indie

Ausschreibungen Staatssren in
Stand gesstztworden sird, den Betrieb dieser Abtheillug
invol| mﬁaljjtﬁmafam [ljrd"lddegds—
Verbesserugen
nsiﬁmnlagen ud Emmm'gen sird userer Ge=ell-
steft Hilfanittel ar U oesteEllt worden,
welde den Wettbenerb |n jeder Weise erleiditem
ud us inden Stad setzn, sonahl ciel—larstellu"%:
kosten lierdazumindem dls auch die Fertigstellug al
ecte wesentdich zu beschleunigen  Neben der

Baudyy
gesteigarten LeISllIf‘?Sﬁch it obes Werkes heben wir
nidt minder die fira@

le Posiion dessellen as-
glmt ud gladen wir, dafs die Progoeritet der
oSt st errmer1amgjmlar'gplnEn/\egrg

am besten fur dle Zeit sider
OEZOgEN, elren weiteren festen

,»-yulcan'* durch eire Anei |eder13$uga1cb‘l\brdsee
2u gemnren, ud sird sich die Vorsténde  darter

wirklidung mtgagprgsﬁht verden e ist
slsherstadlich nidit kegsiditigt, den
wirde rech wie

s, Mulcan* zu w
var an cer Selle eiten, an welder die grofsen
Einridtungen fur den Gesammitbetrieb und die Gesamt—
e Jahre ael efert;aﬁSlml \gﬂlci it
i issen ent
e, 2 e o (e
z .
cbutsden Lloyd in Bremen, weldner ein Deplacarent

Vereins -Nachrichten.

Stahl und Eisen. 971

von 21320 t ud eire Maschinenkrafit von 33000 i. H.P.
besitzt  Gleich den beiden Vorgangem, dem Ham-
burger Sdhrell land“ ud dem Brener
Sarell iser Wilhelm cer Grofse”, hat ach
diess ge Schiff die glawzad
erflilt, welde BstEller ud Brbacer an desselle
heben Nach eimer kurzen I\brdlamt;fdrt
Schiff am 17. \Vorigen Jahres saire
erste Reise nech New York an und ist seitcemurunter-
brochen inFehrt gebliben  Selre diesjéhrigen Reisen
erhielten dedurch eire besakere Auszeidnung, dafs
Seire Kniglide Hoheit Prinz Heinrich von Preufeen
an Bord deselben die Hinreise rech Arerika unter-
nahm die Rickleise Seiner Koniglichen Hoheit erfolote,
wie bekamt, auf dem Sdrellobnpfer cer I-'mtug—
Averika—Linie ,Deutschland
_ ZurBilaxz ﬁrcbs

im von
,04 d( betrifft, sosdnlagmvwr opce \ar—
\vor ;. Resenvebaufonds 201510,92 dI, Garantie-
fods 1f d1, Parsiansforos 50000 J1. Ausstellug&
fods 30000 JI, Kirche zu Bredow 5000 dl, Kinder-
bs/\mwulemBrethNerﬁrarsugsv\diﬁm
ZAnecke 1725301 dlI, Tantiemen gendfs 8§ H
Slall,lB"I]_'L'L'L'L'I.ll di, Dividenden fur 4000 Stick

smmmmte) 0600 JI, 14°0 ader 84 J1
auf Divi NNr.3%6 = 336000d| fir 7600
Stilck Stanmrectien Lit B 21000dt 14%0 ockr 14041
auf Dividendensdein Nr. 15 = 1064000 d t

Zwickauer Maschinenfabrik
Der Beridit furt réter as dbfs sich die Er-

Monat zu Monmat schwieriger gsstaltete Es it
sich rech Abzug (hrGereralmqjstmelnBemaget&
veriust von 1449535 JI armplich  Aosdhreibugen
24125 dt, \erlste Debitoren  11779,65 JlI,
3 an danAJI’sd"llsram 1500 dl,
51900 dI.  Dieser \erlust sl as dem

gedeckt werten

zusem"ren

Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller.

Disseldorf, den 23. August 1902,
Rundschreiben Nr. ISS an s&mmtliche Mitglieder.
Wir erhielten folgen:hs Schreiben:
KL RRENRANU OSSN T7s%Rn 30 10 AU 120%°
Auf lhre an_den Herm Minister der dffertliden
Arteiten in Berlin geridhtete Eingabe vam 1 Februar

diexss Jahres theilen wir Thnen mt, dafs
cbs earenverzeidmifs der Klasse 11 des Sodrafen—
AsdetanifsE 2 der ase 7S
des rreinisdh~westfali

t&ifS) mit Gultigkeit vom 1 September d J. &
die folgae Fassung etdlt, namlich:
LKlasse Il.

8 BHsen ud Stehl, zum Soedialtarif 11 geh)n
fermer folgende ensténde des Special
tarifsl: Eisen—und Stahldraht, auch ver-
kupfert, verpackt Drahtlltzen Stachel —
drall't, Draht klammern, Drahtstifte,

Drahtseile, Drahtgeflechte; Schrauben,
Muttern und Unterlagsscheiben zuSchrau—
ben; Nagel; Ketten; Wagenachsen und
Zubelio ile (Buchsen Lunsen, Ringe
und Splmte) Kochherdplatten und Spring-

fedemn
b) Eisertﬂnlornrd:ven Tender ud

........................... 2
© Eisenbah KOSTEM, v samren
Ei Art
€ Eisenbatin—Wegenkrahre........... gselzt
Bsatz— ud Reenetteile der unter acker
b bis e bewidreten HEsebdn— zerlegt
Fahrzeuge ......cooevveee
g Roheisen, zum Specialtarif 111 _gehorig;
20 abisg unverpackt ader in belgalgar Ver-
gez ¢ diry.
Indem wir lhren hienon Keminifs ggoen,
zeidren wir Hodnedhtungsvoll

Das Préasidium:
oz A. Sercaes, oz Dr. W. Beumer,

Kgl. Commerzienr&th. Mitglied des R. u. A.
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" . . ; r-m i Kauermann, Aua., Cberineenieur der Dui Va—

verein deutsch6r EISBnhUttcnlBULR. schinornbeu -Actien-Ges. vorm Bedm%%nm
on i l\/%suiead) s \Vorstaks der

Aenderungen im Mitglicder—Yerzeidmirs. Keetman, Wtlh., Mitgli Duis-

Godleg, Geo MelM IngenieLr, V\Aarren Fanllryaml %Wm vom Bedem &

Perl, LUlelg, Iml&r I\/Edﬁl’a, RBt ng]ro’ Kerlen K"d%gﬁg-zer in A K I’@rle"l, Rotter—

Bosnien
ttissel, Victor, Ingenieur, Commissar cbr K. K. Ge— K'g‘arg‘m"'erma””
werte y

rspschm, St Folten, Njedor—Cestenreich ’ . . .
Schtoemann, Eduard, | ieur, Dlsseldorf, Honsahaus, Val\glttle.l,l Mllgirlfely Fsg"m in Fa. B“'rm &
SPEIAY e drector a D, Disseloorf, | €S pfb Hmtermmrm%ma’di—

Neue Mitglieder:

Ingenieur, Aachen, Minoriten—

Braun, E., Ingeniewr, Director der Konigl. hdheren ; Verstorben:
Meschinenbausdule Posen, Mottkestr: | Leg, Director, Vorstad dar Actiegesellsdaft Westf.
Dorr, Dr., C. Th., Chligs. Kd&yrdcat, Bochum

Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Die néachste

Hauptversammlung

findet statt am
Sonntag, den 28. September 1902, Nachm. 2 Uhr

in dar
Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung:

1. Geschaftliche Mitteilungen, Vorstandswahlen.

2. Verschiedene Constructionen von groisen Gasmotoren und ihr Verhalten im Betrieb.
Vortrag von Hrn. Director Reinhardt—Dortmund.

3. Weiches und hartes Flufseisen als Constructionsmaterial. Vortrag von Hrn. Director
Eiclih off—Schalke.

asr- Am Vorabend, Sanstag, den 27. Septenber, fircet zu Bhren des \ereins ein grofses Feuer-
werk in der Ausstellung stait  Neheres wird noch durch dbs Vereinsorgen ,.Stehl und Eisent* bdamt ge-
mecht werden.

Eintrittskarten zur Ausstellung fur die Tage vom 27, 28. ud 29. Septerber, glltig je zum ein
maligen Besuch, werden fir dio Afitgliecer des Vereins zum halben Preise, d i 50 4, ausgegdben in dem
Bureau der Stédtisden lotalle, Eingang Sdedonstrafse; desselle wird Sanstag, den 27, Septenter van
10 bis 1 Uhr Vomittags ud 3 bis 0 Unr Nedhmittags ud Somitag, den 28, Septenber von 10 bis 4 Uhr
et sain



