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21. Jahrgang.

Hans Rudolf Seebohm T.

Am Abend des 5. Januar entschlief in Burbacherhiitte bei Saarbriicken sanft
nach schwerem Leiden der Konigl. Commerzienrath Hans Rudolf Seebohm, General-

director der Luxemburger Bergwerks- und Saarbriicker Eisenhiitten-Actien-Gesellschaft.
Geboren am 20. Januar 1834 in Gadebusch in Mecklenburg-Schwerin, trat der
vorzeitig. Verblichene nach Bildung der schleswig -holsteinischen Flotte als Seecadett

in dieselbe ein und
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dortigen Aufnahme dieses Fabricationszweiges wesentlich beigetragen. Im Jahre 1874
verlegte er den Sitz seiner Thiitigkeit nach dem friiheren Volklinger Jisenwerk und siedelte
zu Anfang des Jahres 1879 nach Burbach als Generaldirector der Burbacher Hiitte iiber.
Hier hat er seine volle Manneskraft eingesetzt und ihre Stahl- und Walzwerke zu hoher
Bliithe gebracht. Withrend der fast zweiundzwanzigjihrigen Dauer seiner Leitung wurde
die Jahreserzeugung des Werkes verfiinffacht, insbesondere trat zu Anfang der neunziger
Jahre ein bemerkenswerther Aufschwung ein, nachdem die Hiitte zur Flufseisenfabrication
fibereegangen war. Die Burbacher Hiitte, welche heute aus sechs Hochdfen nebst zwei
Koksofen-Anlagen und zugehrigen Wischen und Aufbereitungen, einem Thomasstahlwerk
mit vier 12-t-Convertern, einem Martinwerk, Roheisenmischer, reich ausgeriisteter Block-
und Fertigwalzerei sowie allem Zubehor besteht und eine Viertel-Million Tonnen Fertig-
fabricate erzeugt, gilt allgemein als Mittelpunkt der deutschen Formeisenfabrication, und zu 7
ihrer Ausbildung zu der heutigen Héhe, auf welcher sie in vom In- und Auslande anerkannter
Weise steht, hat der Verstorbene nicht wenig beigetragen, indem er die Aufstellung
des deutschen Normalprofilbuchs und des gemeinfafslich angeordneten Buches fiir Muster-
constructionen nebst Tabellen wesentlich fiorderte. Die umfassenden Wohlfahrts - Ein-
richtungen der Gesellschaft, welche zur Zeit auf der Hiitte 3300 und auf den KErz-
gruben 500 Arbeiter beschiftigt, sind als mustergiiltig zu bezeichnen. Der Knappschafts-
verein der Burbacher Hiitte, zu welchem die Gesellschaft iiber die gesetzlichen Beitrige
hinaus namhafte Zuschiisse leistet, gewithrt in Krankheitsfillen die iirztliche Behandlung
tiir seine Mitglieder und deren Angehorige, ferner die Arzneien und Heilmittel sowie
Aufnahme in das Krankenhaus und einen Krankenlohn, der sich nach der Beitragsliste
richtet und bis 2 ./ téglich betrigt; er gewihrt ferner Invalidenunterstiitzungen,
welche je nach der Invaliditit bezw. Altersgrenze 11 bis 45 ./ monatlich betragen,
ferner Wittwen- und Waisenunterstiitzungen sowie Sterbegelder, sodann auch Darlehen
und aufserordentliche geldliche und andere Unterstitzungen. Fiir die Krankenpflege
ist vor kurzem ein mit 60 Betten ausgeriistetes, mit allen Fortschritten der Neuzeit
eingerichtetes Gebidude geschaffen worden. Ferner hat die Hiitte noch besondere Kassen
filr Meister-Pensions-Zuschiisse, fiir Krankheitsfille der Beamten unter 2000 -/ Ein-
kommen und eine allgemeine Pensions- und Unterstiitzungskasse der Beamten, eine
sich grofsen Zuspruchs erfreuende Sparkasse, eine Vorschulskasse fiir Arbeiter, Meister
und Aufseher. Die Hiitte hat aufserdem noch besondere Dienstaltersbelohnungen fiir
Meister und Arbeiter ausgesetzt, sowie sich auch mit der billizen Beschaffung von
Lebensmitteln und sonstigen Bediirfnissen befafst, auch fiir Beamten- und Arbeiter-
wohnungen, Schlafhituser, Speise-Kiichen und -Sile sowie ‘Wasch-, Bade- und Schwimm-
anstalten, eine Hiittenschule u.s. w. unter Seebohms ebenso energischer wic liebevoller
Leitung in umfassender Weise gesorgt.

Nicht nur auf die seiner Leitung unmittelbar unterstellte Hiitte, sondern auch auf
die Allgemeinheit der Eisenindustrie erstreckte sich die rastlose Thittigkeit des Ver-
storbenen, unter anderm war er stellvertretender Vorsitzender der Saarbriicker Handels-
kammer, Vorstandsmitglied der Sidwestdeutschen Eisenberufsgenossenschaft und der
Stidwestdeutschen Gruppe des Vereins deutscher Eisen- -und Stahlindustrieller, er war
ferner Mitglied des Bezirks- Eisenbahnraths in Kéln, des Eisenbahnausschusses fiir
Elsafs-Lothringen sowie des Kreis- und Provinzial-Landtages. In den Verbiinden der
Eisenindustrie nahm er eine fiihrende Stellung ein; er liefs sich dabei von hohen
Gesichtspunkten leiten und zeigte sich stets bereit, in uneigenniitzigster Weise ihre
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Zwecke zu fordern. Nicht unerwihnt moge bleiben, dafs er auch auf politischem
Gebiete sich als ein begeistertes Mitglied des nationalliberalen Vereins in Saarbriicken
bethiitigte. Seit 21 Jahren gehorte er dem Stadtverordneten-Collegium von Malstatt-
Burbach an, fast ebenso lange war er auch Beigeordneter dieser Stadt. Trotz der
Fiille und der Verantwortlichkeit seiner Berufsarbeit war er in allen diesen Aemtern
mit Eifer thitig; er war, wie er selbst sagte, fiir Jedermann stets zu sprechen und
wies Keinen ungehort von seiner Schwelle, stets ist er dabei des Spruches eingedenk
gewesen: ., Wohlzuthun und mitzutheilen vergesset nicht“.

Ein schier endloser Zug folgte dem Sarge, der die irdischen Reste eines Mannes
barg, dessen Leben ein reich gesegnetes gewesen und dessen Herz warm fiir alles
Gute geschlagen hat. Mit den Angehorigen seiner Familie, der er ein liebevoller
Gatte, ein treu firsorgender Vater gewesen, und mit den Beamten und Arbeitern des
Werkes, die in ihm den treuen Fiihrer bei der Arbeit und wohlwollenden Beschiitzer
verehrten, trauert an dem frischen Grabe die gesammte deutsche Eisenindustrie. Sie
beklagt den Verlust eines jener markigen Minner, deren hoher Intelligenz, unermiid-
licher Arbeit und unwandelbarer Biederkeit der Gesinnung sie ihr Aufblihen in den
letzten Decaden zu verdanken hat. Sein ehrenvolles Andenken in ihrer Mitte ist gesichert.

Er ruhe in ewigem Frieden!
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Der Etat der Koniglich Preuflsischen Eisenbahnverwaltung
fiir das Etatsjahr 1901.

A

Aus dem Etat fiir 1901 theilen wir Folgendes mit:

l. Einnahmen.

Betrag fur das Der vorige Mithin ftr 1901
Etatsjahr 1901 Elat setzt aus mehr oder weniger
M M g
Vom Staat verwaltete Bahnen:
l Aus dem Personen- und Gepickverkehr . . 391 175 000 369 650 000 -+ 21 525 000
2 Ausdem Giiterverkehy 2ot s st e L 959 015 000 900 960 000 -+ 58 055 000
8. Sonstige Einnahmen o, &0 0 G0 a0 0 87047400 | 88061300 — 1013900
Summe . . . | 1437237400 1358 671 300 + 78 566 100
Antheil am Reinertrag der Main-Neckar-Eisenbahn . . . 539 627 488 448 + b1 179
“ % 4 »  Wilhelmshaven - Oldenburger
Eisenbahn coiannng e 678 719 671 685 + 7 034
o 9 1 » Privateisenbahnen . . . . . 187 002 ° 208 400 — 21 398
Sonstige Binnahmen ey e o o lE G e 400 000 400 000 —
Beitriige Dritter zu einmaligen u. aulserordentl. Ausgaben 1982611 3 527 500 — 1544889
1,441 025 359 1363967333 | 177058026
Il. Dauernde Ausgaben.
Vom Staativerwaltete: Bahnen: = 0 dnabie i b o 858 194 800 810 736 340 i -+ 47 458 460
Antheil s Healenkevdiioeay ol s i e i G 11 184 455 10 318 299 + 866 156
Main-Neckar- und Wilhelmshaven-Oldenburger Balmn . 214050 201 320 A 12730
Zinsen mmdsTilgungsbetriige: e icic o S G fal s 3 154 642 3 156 046 —— 1 404
'\luustex1.11.\blllulunven fiir das Eisenbahnwesen 1710433 1691 849 + 18 584
Dmpomhousbesoldunocn UaRw e T e 1220 000 2 092 000 — 872000
875678380 | 828195854 -+ 47 482 526

lIll. Einmalige und aulserordentliche Ausgaben.
Die Ausgaben fiir Um- und Neubauten vertheilen sich fiir die Directionsbezirke wie folgt:

Altonn s i 8080000 .# | Elberfeld . . . . . 2883 000 ./ | Kénigsberg . . . . 300000 ./
Berlinet e i s b 877.000 | Erfurt . ;. . 1723 000 * ’\Iafr(hburu ; 1368 000
Breslawse o o oo 1 600000 <= 1 fissen it oo il 4412000 ,, | | Miinster 758 000
Bromberg. . . . . 122000 ,, | Frankfurt a. M. 21000007 | Posen il v 225 000 .,
Cassel ioifs Lo e 1163000055« - Halle = (00 22 2514 000 , | St. Johann - Saar-

Kolote, &0 4788000 ,, | Hannover. . . . . 1655000 ,, |  bricken . . . . 1938000 ,
Danaig 00 o0 1600000 ,, | Kattowitz. . . . . 2016000 &} Stettin': © .0 . 810 000
Zusammen . . .* . . ., . 46237000 .4
Centralfonds 20 o0 54 800 000

Gesammtsumme .

IV. Abschluls.

. . 101037 000 ./

Betrag fir Der vorige i
das Etatsjahr 1901 Elat setzt aus Mithin fr 1901
M M K

Ordinarium:

Die ordentlichen Einnahmen betragen
Die dauernden Ausgaben lwtmwn

1 439 042 748

1 360 439 833

-+ 78 602 915

: : Ueberschufls .
Extraordinarium:

Die aufserordentlichen Einnahmen betragen
Ausgaben betragen . . |

n »

Zuschuls

.......... 875 678 380 828 195 854 + 47 482 526
563 364 368 532243979 | + 31120389

...... 1982611 3527500 | — 1544889

: 101 037 000 86838550 | - 14198450

..... 99 054 389 | 83 311 050 -+ 15 743 339

bleibt Ueberschuls . 464309979 | 448932929 + 15377 050
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V. Gesammt-Ergebnils.

Die Gesammtsumme der ordentlichen Einnahmen
und dauernden Ausgaben des Etats der Eisenbahn-
verwaltung fiir das Etatsjahr 1901 stellt sich gegen-
iiber der Veranschlagung fir 1900 wie folgt.

Es betragen die ordentlichen Einnahmen:
im Etatsjahr 1901 . 1439042748 ./

SE 00T 1860439883 ,,
m\thm im Etatsjahr 1901 mehr | 78 602 915 A,
Die dauernden Ausgaben : :
im Ktatsjahr 1901, . . | . 875 678 380 A

" ” 1()00 @l e e e Tk e
mithin im Etatsjahr 1901 mdn
und der Ueberschuls:

i JGtatsialie 190 W et f e
: " LU0 S

mithin im Etatsjahr 1901 mehr

828 195 864 ,,
47 482 B26 M

563 364 368
532 243 979,
31120 389 A

Nach der auf Grund des Gesefzes vom
27. Miirz 1882, betr. die Verwendung
der ]alno‘;ubm&chmse der Verwal:
tung der KEisenbahn - Angelegen-
heiten , aufgestellten Berec hmmtr
sind auf den vorgedachten Uobm-
schufs fiir das It ata)aln 1901 von H63 364 368,— A

zur Verzinsung der Staatseisenbahn- ¥
Kapitalschuld im Sinne dieses
Gesefzes v oot

in Rechnung zu stellen so dals zur
z\bschrubunw von der Staatseisen-
bahn- ]\uplt*xl%chuld
verbleiben.

Naech dem Etat fiir 1900 sind zu
dieser Abschreibung bestimmt .

mithin fir 1901 mchl

149 315 704,67

. 414048 663,33

. 373662 960,58 ,,
40 385 702,75 77

VI. Nachweisung der Betriebsidngen der
vom Staat verwalteten Eisenbahnen.

Nach der Veranschlaguog | Davon Balin-
zum Etat fir das Etats-} strecken

Bezirk jahr 1901: Betriebslinge | untergeord-

il fur d0entlichen Verkehr| peter Be-
A e L D o e dEUtU'ﬂg
Bisenbahudirection | 24 Avfang | zu Endo | um iubres.
km km km
T Altond s 2 1:720,365 17 71:51
9. Berlin . 614,82 669,01
3. Breslau 1916,63 | 1916,563
4. Bromberg 1675,36 | 1675,36
Do Casseli v e 1:712,70.1 21 73710
G bolny e L 1361,61 | 1361,61
7. Danzig 172667 1746,17
8 K lhuteld 1128981 112898
O Brforte 0 |2 1BB024 | 1 563,34
10. Essen a. Ruhr 949,94 975,85
11, Frankfurta. Main | 1610,63 | 1660,16 U, 949 =
12, Halle a. Saale . . | 1931,58| 1 943,62 o
13. Hannover .. . . | 16710,32| 1798,62
14, Kattowitz 134056 | 1 350,36
15. Konigsberg i. Pr. | 192801 | 1 991,88
16. Magdeburg . . . 177585 1766,69
17. Mainz . Ve 868,88 894,19
18. Miinster 1. \\ 1190,88 1 263,68
190 Posay = ol 161944 1 649,60
20. St. Johann-Saar-
briicken 835,35 849,21
21, Stettin . . . . .| 170396 1708,68
Zusammen . . | 3083257 | 31491,95| 11 242,65

VIIl. Erlduterungen zu den Betriebs-
einnahmen.
Aus dem Personen- und Gepackverkehr.

Die Einnahmen aus den alten, am 1. April 1899
im Betriebe gewesenen Strecken haben im Etats-
jahr 1899 357771000 4 betragen.

Die Einnahmevermehrung aus reiner Verkehrs-
steigerung belief sich im Durchschnitt der letzten
3 Jahre auf 6,13 %/ jihrlich, im Durchschnitt
der letzten 10 Jahre auf 4,47 °/o jihrlich. Da
auch die Einnahmen des laufenden Jahres eine
gleichmiifsige giinstige Fortentwicklung des Ver-
kehrs erkennen lassen, so erscheint es bei aller
Vorsicht angemessen, den Zuschlag aus all-
gemeiner Verkelirssteigerung auf 4 % jihrlich
anzunehmen. Fir einen zweljithrigen Zeitraum
ist danach von den Einnahmen des Jahres 1899
eine Mehreinnahme von rund 28621700 % in
Ansatz zu bringen.

Aus dem Betriebe der nach dem 1. April 1899
erdffneten und bis zum Schluls des Etats-
jahres 1901 zur Eroffnung kommenden Strecken
tritt eine Kinnahme von 1582300 -4 hinzu.

In das Etatsjahr 1901 fallen zwei Oster-

feste. Das Jahr 1899 hatte nur ein Osterfest,
dessen Einnahmeertriignisse aber wegen der

Lage des Charfreitages zum grifsten Theile noch
dem Rechnungsjahre 1898/99 zugeflossen sind.
Mit Riicksicht hierauf wird fir das Etatsjahr 1901
gegeniiber dem Jahre 1899 auf eine Mehrein-
nahme aus dem Osterfestverkehr von 3 200 000 -/
gerechnet.

Die zu vyeranschlagende Gesammteinnahme
betriigt daler 391175000 /.

Aus dem Giiterverkehr.

Die Einnahmen aus den alten, am 1. April 1899
im Betriebe gewesenen Strecken haben im Etats-
jahre 1899 885307 000 -/ betragen.

Die Einnahmevermehrung auns reiner Verkehrs-
steigerung belief sich im Durchschnitt der letzten
3 Jahre auf 6,50 "/o jahrlich, im Durchschnitt
der letzten 10 Jahre auf 4,17 % jihrlich. Die
Betriebsergebnisse des laufenden Jahres zeigen
eine weitere gleichmiilsig giinstige Fortentwick-
lung des Verkehrs, so dafs es auch beziiglich
des Giiterverkehrs angemessen erscheint, den
Zuschlag fiir allgemeine Verkehrssteigerung auf
4 %o festzusetzen. Dies ergiebt fiir einen zwei-
jihrigen Zeitraum von den Einnahmen des
Jahres 1899 eine Mehreinnahme von rund
70825 000 A :

Aus dem Betriebe der nach dem 1. April 1899
erdffneten und der bis zum Schiufs des Etats-
jahres 1901 zur Erdffnung kommenden Strecken
und aus anderweiter Verkehrsleitung tritt eine
Einnahme von etwa 2883000 -/ hinzu.

Die zu veranschlagende Gesammteinnahme
betriigt. hiernach 959015000 /.
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Fiir Ueberlassung von Bahnanlagen und fiir
Leistungen zu Gunsten Dritter.

Die Veranschlagung der Einnahmen an Ver-
giitungen fiir Ueberlassung von Bahnanlagen
und filr Leistungen zu Gunsten Dritter stiitzt
sich im wesentlichen auf die dariiber abge-
schlossenen Vertrige.

Die Vergiitungen fiir verpachtete Strecken
sind auf 2143 000 ./ veranschlagt, iibersteigen
mithin die gleichen Ergebnisse fir 1899 um
rund 92800 /. Die Mehreinnahme wird durch
hihere Pachtbetriige von den Oberschlesischen
Schmalspurbahnen infolge. der Erweiterung des
Bahnnetzes und der Verkehrssteigerung ver-
ursacht.

Die Vergiitungen fremder Eisenbahnverwal-
tungen und Besitzer von Anschlufsgeleisen u. s. w.
fiir Mitbenutzung von Bahnhiofen, Bahnstrecken
und sonstigen Anlagen, sowie fiir Dienstleistungen
von Beamten, sind mit 6226500 <4 in Ansatz
gebracht. Abgesehen von geringeren, aus dem
Umfange der Mitbenutzung der Bahnhife u. s. w.
sich ergebenden Mehr- oder Mindereinnahmen
sind verschiedene Hinnahmebetriige aus der Mit-
benutzung von Bahnhifen u. s. w. durch neue
private Neben- und Kleinbahnen sowie Anschlufs-
geleise hinzugetreten. Im ganzen ergiebt sich
fiir das Etatsjahr 1901 eine Mehreinnahme von
rund 41800 /.

An Vergiitungen fiir Wahrnehmung des
Dienstes in fremden oder gemeinschaftlichen Ver-
kehren sind 745200 # und zwar gegen die
wirkliche Einnahme in 1899 rund 3 200 -/ mehr
vorgesehen.

Die Vergiitungen fiir Verwaltungskosten von
Eisenbahnverbiinden und Abrechnungsstellen sind,
besonders mit Riicksicht auf die ‘angenommene
Verkehrssteigerung, zu 403 700 4, mithin gegen
1899 um rund 14700 # hoher angenommen.

Die Vergiitungen fiir die in den Werkstiitten
ausgefiihrten Arbeiten fiir Dritte sind nach den
wirklichen Ergebnissen des Jahres 1899 und
unter Beriicksichtigung der zu erwartenden Ver-
dnderungen in dem Umfange der Arbeiten zu
2670000 #, mithin gegen 1899 um rund
24100 -# hoher veranschlagt.

Die Vergiitungen der Postverwaltung sind
im Hinblick auf die zu erwartende Steigerung
des Postverkehrs und wegen Hinzutritts der neu
zu erofinenden Bahnen im ganzen hioher ver-
anschlagt worden. Fir Benutzung von Wagen-
abtheilungen zum Postdienst, Beforderung von
Eisenbahnpostwagen und Stellung von Beiwagen
gind 3317900 4, mithin gegen 1899 mehr
rund 183500 /6 veranschlagt. ‘Ferner sind fiir
das Unterstellen, Reinigen, Beleuchten, Schmieren,
Rangiren u. s. w. der Eisenbahnpostwagen
1416 400 -/, mithin gegen 1899 rund 11500 /4
mehr angesetzt. Dagegen sind fiir Benutzung
von Hebevorrichtungen auf den Bahnhofen

964000 </, mithin gegen 1899 rund 6100 /%
weniger vorgesehen, weil in 1899 Resteinnahmen
aus Vorjahren verrechnet sind. Fiir die Be-
stellung und die Abnahme von KEisenbahnpost-
wagen ist ein Betrag von 9000 # eingestellf.
Endlich sind fiir die Bewachung der Reichs- und
Staatstelegraphenanlagen, fiir die Benutzung und
Begleitung von Bahnmeisterwagen u. s. w.
92100 o/, wmithin gegen *+ 1899 mehr rund
1900 -/ veranschlagt.

Die Vergiitung der Neubauverwaltung an
allgemeinen Verwaltungskosten ist nach dem
voraussichtlichen erheblichen Umfange der Bau-
thitigkeit fiir das Etatsjahr 1901 auf 8200 000 /4,
sonach um rund 2360200 ~# hiher angenommen
als im Etatsjahre 1899.

Die Gesammteinnahme stellt sich somit auf
25487 800 o/, mithin gegen 1899 mehr rund
2729200 .

Fiir Ueberlassung von Betriebsmitteln.

Die Einnahmen an Vergiitungen fiir Ueber-
lassung von Betriebsmitteln bestehen theils aus
Miethe, theils aus Leihgeld. Unter ,Miethe*
wird die Entschidigung fiir die Benutzung
fremder Betriebsmittel im gewdhnlichen gegen-
seitigen Verkehr verstanden, withrend als , Leih-
geld® die auf Grund besonderer Vereinbarungen
zu zahlende Vergiitung fiir auf Zeit abgegebene
Betriebsmittel bezeichnet wird. Beiderlei Ein-
nahmen sind zusammen, jedoch fiir Locomotiven
und Wagen getrennt, veranschlagt worden.

An Miethe und Leihgeld fiir Locomotiven
sind fiir das Btatsjahr 1901 = 10800 /4 vor-
gesehen, welcher Betrag hinter dem wirklichen
Ergebnifs tiir 1899 um etwa 31800 # zuriick-
bleibt. Eine Ausleihung u. s. w. von ILoco-
motiven an andere Verwaltungen ist nur in
beschriinktem Umfange zu erwarten.

Der Gesammtbetrag aus Miethe und Leihgeld fiir
Wagen ist fiir das Etatsjahr 1901 auf 16 860500 #
angenommen. Die Veranschlagung hat auf der
Grundlage der Ergebnisse fiir 1899 und zugleich
unter Beriicksichtigung der fiir das Etatsjahr 1901
angenommenen Verkehrssteigerung stattgefunden.

Die Gesammteinnahme stellt sich  auf
16871300 /f, mithin gegen die wirklichen Er-
gebnisse fiir 1899 hoher um rund 371000 4.

Ertrage aus Veraulserungen.

Die Veranschlagung des Erlises aus dem
Verkaufe von Materialien, die bei der Unter-
haltung der Inventarien, der baulichen Anlagen,
der Betriebsmittel und maschinellen Anlagen
sowie bei der Erneuerung des Oberbaues und
der Betriebsmittel gewonnen werden, hat unter
Beriicksichtigung der vorgesehenen Aufwendungen
und der zur Zeit der Veranschlagung geltenden
Preise stattgefunden, wobei angenommen ist, dafs
die im Etatsjahre 1901 zu veriufsernden Ma-
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terialien u. s. w. sich mit den in
Jahre zu gewinnenden Materialien im wesent-
lichen decken. Die Einnahme aus der Abgabe
von Materialien an die Neubauverwaltung, Post-
verwaltung , fremde Eisenbahnverwaltungen,
Privatpersonen u. s. w. ist, soweit es sich um
neue Materialien handelt, entsprechend der Ver-
anschlagung der fiir diese Materialien bei den
entstehenden Ausgaben, die Einnahme aus der
Abgabe von Wasser, Elektricititt und Gas und
aus dem Verkaufe von Nebenerzeugnissen der
Gasanstalten u. s. w. nach der wirklichen Iin-
nahme des Jahres 1899 unter Beriicksichtizgung der
zu erwartenden Aenderungen bemessen worden.

Trotz der zu erwartenden etwas umfang-
reichen Gewinnung von verkiduflichem Material
infolge der vermehrten Erneuerung war gegen-
tiber der Wirklichkeit 1899 ein geringerer Erlos
aus dem Verkauf von Materialien u. s. w. in
Ansatz zu bringen, weil mit niedrigeren Einheits-
preisen gerechnet werden mufls. Die zum Theil
durch zufillige Umstinde beeinflufste Finnahme
aus der Abgabe von Materialien an die Neubau-
verwaltung, die Post, fremde Eisenbahnverwal-
tungen u. s. w. war mch Malsgabe des voraus-
sichtlichen Standes der Bauausfiihrungen, fiir
welche die Abgabe erfolgen soll, und der son-
stigen Veranlassungen fiir die Abgabe ebenfalls
niedriger zu veranschlagen.

Die Gesammteinnahme betrigt 28 792000 4,
stellt sich also gegen die Wirklichkeit 1899 um
rund 4306 300 /# niedriger.

Verschiedene Einnahmen
einschl. der Einnahmen aus Staatsnebenfonds zu
‘Wohlfahrtszwecken.

Die Veranschlagung der verschiedenen Ein-
nahmen, zu welchen hauptsiichlich die Einnahmen
an Telegraphengebiihren, Pichten und Miethen

(fir  Bahnwirthschaften , Wohnungen , Dienst-
riume der Post, Steuer u. s. w., Lagerplitze

und dergl.), sowie die statutmilsigen Pensions-
kasseneinnahmen gehoren, ist theils nach den
reglements- oder vertragsmifsigen Sitzen, theils
nach den Ergebnissen fiir 1899 unter Beriicksich-
tigung der neu zu erdffnenden Strecken erfolgt.

Gegen die Ergebnisse von 1899 sind Mehr-
einnahmen besonders vorgesehen an Telegraphen-
gebiihren (rund 12900 /), an Pichten fiir
Bahnwirthschaften infolge Zugangs neuer Strecken
und anderweiter Verpachtungen (rund 207 200 4),
an Miethen fiir Dienst- und Miethwohnungen,
insbesondere durch Herstellung weiterer Wohn-
hituser fiir untere FEisenbahnbedienstete (rund

185800 /), an Pichten fiir Lagerplitze, Gras- |

nutzungen u. s. w. infolge weiterer Verpach-
tungen und ans der Nutzbarmachung staatlicher
Getreidelagerhiuser (rund 114400 /). Auflser-
dem treten auf Grund der Bestimmung im § 2
Nr. 4 des Gesetzes vom 11. Mai 1898 96 500 /4

demselben |

an Binnahmen der bei der Staatseisenbahn-
verwaltung vorhandenen Staatsnebenfonds hinzu.
Der Sicherheitsfonds der Beamtenkrankenkasse
fiir Darlelme an Beamte des Eisenbahn - Direc-
tionsbezirks Elberfeld ist aufgelist und daher
hier fortgefallen.

Mindereinnahmen sind in Ansatz gebracht
an statutmiifsigen Pensionskasseneinnabmen rund
89244400 -/ infolge Auflisung des Pensions-
Garantiefonds, und bei den Zinsen und Curs-
gewinnen rund 23600 -/ besonders durch den

Wegfall der Zinsen aus vriickstindigen Kauf-
geldern von Grundstiicken der ehemaligen Hes-
sischen Ludwigsbahn. Ferner sind bei den

sonstigen Einnalimen mit Ricksicht auf ihre Un-
bestimmtheit rund 284 900 -/ weniger angesetzt.
Die Gesammteinnahme beziffert sich auf
15896 300 % und ergiebt gegen 1899 einen
Minderbetrag von rund 7 937 600 /.

VIIIL

vertheilen sich wie folgt:

Die dauernden Ausgaben

Personliche Ausgaben insgesammt . . 396 627 000 .#

Sachliche Ausgaben:

Fiir Unterhaltung und Erginzung der Inven-
tarien sowie fir Beschaffung der Betriebs-
materialien.
Unterhaltung und Ergiinzung der In-
ventariente s o la il T
Beschaffung der Betriebsmaterialien:
1. Drucksachen, Schreib- u. Zeichen-
materialien . . e
2. Kohlen, Koks und Briketts . .
8. Sonstige Befriebsmaterialien .
Bezug von Wasser, Gas und Electricitit
von fremden W orkbn we o 7 846 000
Summe 108 151 000 /.

72000

5460 000
70 296 000,
17 377000 ,

Fiir Unterhaltung, Erneuerung und Ergdnzung
der baulichen Anla.n'en
Lohne der Bahnunterhaltungsarbeiter 42 636 000 #
Beschaffung der Oberbau- und Bau-
materialien auf Vorrath:

1. Selrienen & e e e = 0 DIH000

2. Kleineisenzeug . . . . . . 14 905000
3. Weichen sonsaiseaen L 6977 0005
diSchwellen' ot e e e 94 BB6 0000 0
b Banmaterialiensl @ i 8177 000 .,

Sonstice Ausgaben einschliefslich dm
Kosten kleinerer Er. ginzungen . . 40 187 000
Kosten erheblicher Erganzungen . 9425000
Summe 167 159 000 /£,
Fir Unterhalfung, Ernenerung und
Erginzung der Betriebsmittel und der
maschinellen Anlagen.

Lohne der Werkstittenarbeiter b1 942 000 .#

Beschaffung der W erkstattsmaterialion

aubsVorrath oo oais o Bl r o 81 1460000
Sonstige Ausgaben . . . . S o 8412000 ¢
Besclmfﬂmﬂ ganzer Fahr /euc'e

1. Locomotiven . T 30 000 000

2. Personenwiien =0 10 000 000 ..

3. Gepiick- und Giiterwagen 15000000 .

Summe 144 500 000 A4,
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Fir Benutzung fremder Bahnanlagen und
fiir Dienstleistungen fremder Beamten.

Vergiitung fiir gepachtete Strecken . . 1831400 A
Vergiitung fiir Mitbenutzung von Bahn-

hifen, Bahnstrecken und sonstigen

Anlagen, sowie fiir Dienstleistungen

von Beamten fremder Eisenbahnver-

waltungen oder DBesitzer von An-

sehlulspeleiseniai ot ol o Lo 3132500
Vergiitung fiir Wahrnehmung des Be-
triebsdienstes auf der eigenen Strecke
oder in gemeinsamen VerkBhren
durch fremde Eisenbahnverwaltungen 1057 000
Vergiitung fiir Verwaltungskosten von
Eisenbahnverbinden und  Abrech- :
pungssfellen bii s dnn T nl im0 158 000
Summe 5 678 900 ./

Fiir Benutzung fremder Betriebsmittel.
Miethe und Leihgeld fiir Locomotiven
5 - w agen: el

! 13659 100
edene Ausgaben. . .

22519800
ergiebt eine Gesammtausgabe von 858 194 800 /-

n
Verschi

Vom Staate verwaltete Eisenbahnen:

Betriebs-Einnahmen . . . . . . . 1487 237 400 A
Betriebs-Ausgaben . . . . . . .. 858 194 800
Mithin Betriebsiiberschuls 579 042 600 4.

IX. Erlduterungen zu den Betriebs-
ausgaben,

Fiir Unterhaltung u. Erg&nzung der Inventarien,
sowie fiir Beschaffung der Betriebsmaterialien.

Die Kosten fiir Unterhaltung und Erginzung
der Inventarien sind nach der wirklichen Aus-
gabe des Jahres 1899 unter Beriicksichtigung
der eingetretenen und zu erwartenden Strecken-
vermehrung, Verkehrssteigerung und sonstigen
Aenderungen veranschlagt und dementsprechend
um rund 348 000 ./ hoher als die wirkliche
Ausgabe jenes Jahres angenommen worden.

Die veranschlagten Kosten fiir Beschaffung
der Feuerungs- und sonstigen Betriebsmaterialien
sind nach dem wirklichen Verbrauch des Jahres
1899 unter Beriicksichtigung der eingetretenen
und zu erwartenden Veriinderungen und nach
den zur Zeit geltenden Preisen veranschlagt
worden. Diese Materialien werden zum iiber-
wiegenden Theile fiir den Zugdienst verbraucht,
nebenbei noch zur Heizung, Beleuchtung, Rei-
nigung von Dienstriumen u. s. w. Soweit die
Materialien fiir den Zugdienst Verwendung finden,
ist die Ausgabe von der Anzahl der fiir diesen
veranschlagten Locomotivkilometer und Wagen-
achskilometer abhingig. Diese sind fostgesetzt
auf Grund der wirklichen Leistungen im Etats-
Jjahre 1899 unter Berticksichtigung der Leistun-
gen auf den hinzutretenden neuen Strecken,
sowie eines Zuschlags fiir die zu erwartende
Verkehrssteigerung auf 452050000 Locomotiv-

kilometer und 13801500000 Wagenachskilo-
meter, wobei zur Berechnung gezogen sind:

a) beziiglich der Locomotivkilometer: die Lei-
stungen der Locomotiven vor Ziigen (Nutz-
kilometer) zusiitzlich der Leerfahrtkilometer
und der Nebenleistungen im Rangir- und
Reservedienst.  Betreffs des letzteren ist,
entsprechend dem Materialverbrauche, jede
Stunde Rangirdienst zu 5 und jede Stunde
Zugreservedienst zu 2 Locomotivkilometer
gerechnet ;

b) beziiglich der Wagenachskilometer: die Lei-
stungen der eigenen und fremden Wagen
sowie der Eisenbahnpostwagen auf eigenen
Bahnstrecken.

Von der bei Position 2, Unterposition 2 und
3 veranschlagten Ausgabe entfallen auf 1000
Locomotivkilometer 193,95 -/, auf 1000 Wagen-
achskilometer 6,35 /#, wihrend diese Ausgaben
im Etatsjahre 1899 rund 170,57 /% und 5,58 /6
betragen haben. Die bei diesen beiden Unter-

positionen angenommenen Betrige iibersteigen
die wirkliche Ausgabe fiir 1899 um rund
o

14848 000 </ und 1805000 /4.

Diese Mehrausgaben sind sowohl auf den
Mehryerbrauch an Betriebsmaterialien infolge
der durch die angenommene Verkehrssteigerung
bedingten vermehrten kilometrischen Leistungen
der Betriebsmittel, als auch auf die erhebliche
Steigerung der Einheitspreise fiir die hauptsiich-
lichsten Betriebsmaterialien und die ausgedehnte
Anwendung eines besseren Beleuchtungsmaterials
fiir die Personenwagen zuriickzufiihren.

Nach Verhiltnils des wirklichen Verbrauchs
im Jahre 1899 sind 5878910 t Steinkohlen,
Steinkohlenbriketts und Koks zur Locomotiy-
feuerung zum durchschnittlichen Preise von
10,86 %, im ganzen rund 63843000 £ ver-
anschlagt, mithin fiir. 1000 Locomotivkilometer
13,005 t zum Werthe von 141,23 -/, gegeniiber
13,005 t zum Werthe von 120,75 /¢ im Etats-
jahre 1899.

Die Veranschlagung bei Position 3 ist nach
dem wirklichen Verbrauche des Etatsjahres 1899
unter Beriicksichtigung der Verkehrssteigerung,
der Streckenvermehrung und der weiteren Ver-
besserung der Beleuchtung um rund 353 000 -/

hiher erfolgt, als die wirkliche Ausgabe fiir
1899 ergiebt.

Fir Unterhaltung, Erneuerung und Erginzung
der baulichen Anlagen.

Fiir die Unterhaltung der baulichen Anlagen
sind 62516 Arbeiter im Jahresdurchschnitt mit
einem Gesammtlohnaufwand von 42636000
veranschlagt. Im Jahre 1899 bhetrug die wirk-
liche Ausgabe an Lohnen, einschliefslich der
an Unternehmer gezahlten Lohnbetriige, bei
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einer Beschiiftigung von 57 529
rund 38071000 4, fir das Etatsjahr
sind sonach 4987 Arbeiter und 4565000 ./
Lohn mehr vorgesehen. Fiir die unter der Vor-
aussetzung normaler Witterungsverhiltnisse er-
folgte Veranschlagung war die Erweiterung des
Bahnnetzes sowie die Vermehrung der Unter-
haltungsgegenstiinde auf den #lteren Betriebs-
strecken, ferner die stirkere Inanspruchnahme
des Oberbaues infolge der Steigerung der Be-
triebsleistung und der grifsere Umfang der
Geleiserneuerung zu beriicksichtigen. Insgesammt
war hierfiir eine Mehrausgabe von 3494 000 /4
in Ansatz zu bringen. Sodann war die Erhthung
der Lohnsiitze in Betracht zu ziehen, die sich
aus der weiteren Durchfiihrung der stattgehabten
Neuregelung der Lohne und den, namentlich in
industriereichen Gegenden unvermeidlichen Lohn-
steigerungen ergiebt und im ganzen einen Betrag
von 1162000 cf erfordert. Die Kosten der
Schneertiumung  sind nach Durchselnittssitzen
veranschlagt und demgemi(s um rund 91000 A
niedriger als die wirkliche Ausgabe in 1899
zum Ansatz gekommen. Die fiir die gewohn-
liche Unterhaltung der baulichen Anlagen iiber-
haupt in Betracht kommende Arbeiterkopfzahl
fiir 1 km duorchschnittliche Linge der unter-
haltenen Bahnstrecken ist von 1,90 im Jahre
1899 auf 1,99 im Etatgjahre 1901 gestiegen.

Zur Abgabe an Dritte sind Materialien im
Betrag von 1091000 </ vorgesehen. Die
bei den Unterpositionen 1 bis 4 nach Abzug der
betreffenden Mengen verbleibenden Materialien
sind fiir die Erneuerung des Oberbaues bestimmt.
Der Bedarf hierfiir ist durch ortliche Auf-
nahme festgestellt, wobei insbesondere die Linge
der zum Zwecke der Erneuerung mit neuem
Material umzubauenden Geleise zu 1860,64 km
ermittelt ist. Von dieser Gesammtlinge sollen
1173,24 km mit holzernen Querschwellen und
687,40 km mit eisernen Querschwellen hergestellt
werden. Zu den vorbezeichneten Geleiserneue-
rungen sowie zu den nothwendigen Einzelaus-
wechslungen sind erforderlich:

durch- M, M

1. Schienen 168 052 t,
20 031 800

schnittlich zu 119,20 .4, rund —
2. Kleineisenzeug, 64763 t, i
durchschn. zu 298 02 oA, 1u11d —- 14 767 300
3. Weichen, einschl. Herz- und
Krenzungsstiicke :
a) 6200 Stiick Zungenvorrich-
tungen zu 4756 A/ . .
b) 4700 Stiick StellbGcke zu
BRRLAR G
¢) 8600 Stick Herz- und
Kreuzungsstiicke zu 195 A
d) fiir das Kleineisenzeug zu
den Weichen und sonstige
‘Weichentheile

2 945 000 —

183 300 -

1 677 000 —

6 580 000
41379 100

o T4 700
Uebertrag .

Arbeitern 3
1901 |

A

Uebertrag . . 41379 100

4, Schwellen :
a) 2934 000 Stiick holzerne M
Querschwellen | durch-
schnittl, zu 4,69 4, rund
b)370 000 m holz. Weichen-
schwellen, durchschnittl.
zu 2,88 ., rund
¢) 85 462 t eiserne Schwellen
zn Geleisen und Weichen,
durchschnittlich zu 111 /1
rund=el o o ¢

13 760 500 —

1 065 600 —

9485200 24311 300
— 65 690 400

Gegen die wirkliche Ausgabe fir die Er-
neuerung des Oberbaues im Jahre 1899 stellt
sich die vorstehende Veranschlagung um rund
13883 000 # hoher.

Die Li#nge des zum Zweck der Oberbau-
erneuerung nothwendigen Geleisumbaues mit
neuem Material Tlibersteigt die Linge der im
Jahre 1899 mit solchem Material wirklich um-
gebauten Geleise um rund 111 km (6,4 vom
Hundert). Dabei ist, wie in den beiden Vor-
jahren, in Aussicht genommen, schweren Ober-
bau zur Geleiserncuerung auf allen wichtigeren,
von Schnellziigen befahrenen oder sonst stark
belasteten Strecken zu verwenden. Ebenso wie
beim Geleisumbau, stellte sich auch bei der
Einzelanswechslung unter Beriicksichtigung der
aufkommenden und der in den Bestinden vor-
handenen brauchbaren Materialien das Bediirfnils
an neuem Material hoher als im Jahre 1899.
Ferner mufsten die bei allen Materialien inzwischen
eingetretenen, zum Theil erheblichen Preis-
steigerungen beriicksichtigt werden.

Im einzelnen betrigt der Mehrbedarf gegen
die wirklichen Ergebnisse des Jahres 1899 :

2448 000 4
5254 000 ,,
1695000 .,
4486000 ,

a) fiilr Schienen rond , .
b) , Kleineisenzeug rund
¢) » Weichen rund

d) , Schwellen rund . .

Die Ausgabe fiir die gewdhnliche Unter-
haltung — einschliefslich der Kosten fiir die
zur unmittelbaren Verwendung beschafften Bau-
materialien, aber ausschliefslich der Lihne und
der Kosten fiir die aunf Vorrath beschafften Bau-
materialien — ist wie folgt veranschlagt:

1. Unterhaltung des Bahnkorpers mit allen oA
Bauwerken u. Nebenanlagen, 31 035 km
Bahnkérper zu 154 .4, rund . . . . 4779400

9, Unterhaltung der Weichen und Kreu-
zungen mit Zubehor, 109040 Stiick
Zunﬂen\omchtungen und Kreuzungen
iubIOJArund
3. Unterhaltung der Geb(iud&,

4 Unterhaltung der Stellwerke und op-
tischen ngnale 64 900 Hebel zu 26,50 .4,
rund

730 600
8 260 600

...... . A 1719 900
Uebertrag . 15490 500
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Uebertrag . . 15490 500
5. Unterhaltung der elekfrischen Leitungen
sowie der elektrischen Signal-, Sprech-
und Schreibwerke, 81035 km Bahn-

korper zu 3850 off, tund . . . . . . 1194800
6. Unterhaltung der Zufuhrwege, Vor-
pliitze und Ladestralsen u. s. w.,232 000 a

efestigungen zu 5,90 .4, rund 1 368 800

7. Unterhaltung aller sonstigen Anlagen 2505 000
8. Insgemein, nicht besonders vorgesehene

Ansoaben i Tden et s o] 285 000

9. Fiir neu zu eriffnende Strecken . . 93 900

20 938 000

Fiir Unterhaltung, Erneuerung und Ergénzung
der Betriebsmittel u. der maschinellen Anlagen,

Vondem Gesammibetrage entfallen 89 500000 /4
auf die Kosten fir die Unterhaltung, Erneuerung
und Erginzung der Betriebsmittel und der
maschinellen Anlagen.

Aulser den eingestellten Tage- und Stiick-
Iohnen fir Werkstiittenarbeiter sind an solchen
Liéhnen noch 3190000 -4 vorgesehen, so dafs
im ganzen eine Lohnausgabe von 55132000 -/
fiir Werkstiittenarbeiter, gegeniiber einer wirk-
lichen Lohnausgabe im FEtatsjahre 1899 von
50534568 £ angenommen ist. Wihrend im
letzteren Jahre im Durchschnitt 45833 Arbeiter
beschiiftigt waren, sind fir 1901 mit Riicksicht
auf die gegen 1899 angenommene Verkehrs-
steigerung und die hierdurch vernrsachte grifsere
Reparaturbediirftigkeit der Betriebsmittel und
maschinellen Anlagen 49006 Arbeiter, mithin
3173 Kopfe mehr, als erforderlich erachtet
worden.

An Werkstattsmaterialien sind veranschlagt:

1. fiir Metalle . 23 586 000
2. Holzer

s fe Ty,

S e (a4 6040000

8. ,, Drogen und Farben . . . 1620000 .
4. . Manufactur-, Posamentir-,

Leder- und Seilerwaaren ., 1240000 .

5. , Glas und Glaswaaren . , 365 000 .,

6. ., sonstige Materialien ... 1643000 ,

zusammen ,

. 83058000 .#.

Der unter 1. fiir Metalle veranschlagte Be-
trag enthiilt fir Erneuerung einzelner Theile:
der Locomotiven und Tender . . . 4670000 .4
. Personenwagen 598 000
»  Gepick- und Giiterwagen . . . 1797000

Die Ausgaben bei Position 1, 2 und 3 sind
nach den wirklichen Ausgaben des Etatsjahres 1899
unter Beriicksichtigung der eingetretenen oder
zu erwartenden Veriinderungen sowie der zur
Zeit geltenden Materialpreise veranschlagt. Bei
der Ausgabe fiir Lohne ist nach Malsgabe der
zeitigen Lohnsiitze und Sticklohne eine Er-
hohung des durchschnittlichen Jahresverdienstes
eines Arbeiters angenommen worden.

Die Kosten fiir Unterhaltung der Betriebs-
mittel sind im besonderen abhingiz von der
Anzahl der hierfiir veranschlagten Locomotiv-

kilometer und Wagenachskilometer. Die Lei-
stungen sind festgesetzt auf 527 000000 Loco-
motivkilometer und 13814600000 Wagenachs-
kilometer, wobei zur Berechnung gezogen sind:

a) beziiglich der Locomotivkilometer: die Lei-
stungen der Locomotiven vor Ziigen (Nutz-
kilometer), zusiitzlich der Leerfahrtkilometer
und der Nebenleistungen im Rangirdienst.
Betreffs der letzteren ist jede Stunde
Rangirdienst zu 10 Locomotivkilometer ge-
rechnet, dagegen ist der Zugreservedienst
aufser Betracht gelassen;

b) beziiglich der Wagenachskilometer: die Lei-
stungen der eigenen Wagen' auf eigenen
und fremden Strecken.

Die hiernach fiir das Etatsjahr 1901 er-
mittelten Ausgaben iibersteigen die wirkliche
Ausgabe des Jahres 1899 um rund 10 157 000 /.

X. Berechnung der Rlicklagen.

1. Beziiglich der Schienen. a) Haupt-
geleise. Die Liinge der durchgehenden Geleise
simmtlicher Preufsischer Staatsbahnen wird nach
dem Jahresmittel fir das Etatsjahr 1901 rund
44035 km betragen, von denen 42740 km aus
Stahlschienen, 1295 km aus Eisenschienen be-
stehen.  Der Jahresverkehr auf siimmtlichen
Hauptgeleisen ist zu rund 342698000 Nutz-
kilometern  angenommen, von denen rund
334588000 Nutzkilometer auf die Stahlschienen
und 8110000 auf die Bisenschienen entfallen.
Es wird demnach im Etatsjahr 1901 jede Stelle
der mit Stahlschienen versehenen Hauptgeleise
durchschnittlich von 7830 Ziigen, der mit Eisen-
schienen versehenen von 6260 Ziigen befahren
werden. Unter der Annahme, dafs Stahlschienen
einer Beanspruchung durch 200000 Ziige, Eisen-
schienen einer solchen durch 70000 Ziige wider-
stehen, wiirde — einen gleichen Verkehr, wie
den fiir das Ktatsjahr 1901 veranschlagten,
auch fir die folgenden Jahre vorausgesetzt —
200 000
SCATIE o rund
70 000
6260

die Dauer der Stahlschienen auf

26 Jahre, die der Eisenschienen anf = rund

11 Jahre anzunehmen sein.

Fiir die Erneuerung werden gegenwiirtig
ausschliefslich Stahlschienen verwandt, deren
Neuwerth durchschnittlich zu rund 119 /4 f. d.
Tonne, bei einem mittleren Gewichte von 35,5 kg
fir 1 m Schiene anzunehmen ist. Das durch-
schnittliche Gewicht der auszuwechselnden alten
Schienen ist zu rund 31 kg fir 1 m und der
Materialwerth derselben zu rund 78 o4 f. d.
Tonne angesetzt.

Um hiernach den Werth der jetzigen Stahl-
schienengeleise, nach Abzug des kiinfticen Alt-
werthes derselben durch sechsundzwanzigmalige
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Riicklagen zu decken, mufs die Jahresriicklage x
in einer Hohe erfolgen, welche sich bei Annahme
des Zinsfufses von 3!/, %% aus der Gleichung

Q740 (¢ i
e e IS

Qo1
ergiebt.
In dhnlicher Weise ermittelt sich die erforder-
liche Jahresriicklage fiir die Eisenschienen zu:
_ 2.1295 (35,5.119—31.78).0,035
y= S

b) Nebengeleise. Auf siimmtlichen Neben-
geleisen, deren Liinge im Jahresdurchschnitt rund
16185 km betrigt, soll nach der Veranschlagung
eine Betriebsleistung  von rund 14837000
~ Rangirstunden, also rund 0,90 Rangirstunden
fir 1 m Geleis, stattfinden. Wird der Schienen-
verschleifs mit Riicksicht darauf, dafs zu den
Nebengeleisen im allgemeinen die in den Haupt-
geleisen ausgewechselten Schienen Verwendung
finden, bei je 12 Rangirstunden zu 1 m Geleis

- ==rd. 356000 /.

angenommen, so ist die mittlere Dauer der
v 5 = ; 12

Schienen in den Nebengeleisen zu 000 rund
?

13 Jahren zu rechnen.

Der Werth der zu Nebengeleisen noch brauch-
baren Schienen ist zu rund 90 ./ f. d. Tonne,
der spitere Altwerth zu rund 68 ./ veranschlagt;
das anfingliche Gewicht von rund 32 kg f. d.
Schiene wird auf durchschnittlich 30,5 kg sinken.

Hiernach ermittelt sich der Riicklagesatz:
L 2.}9185 (32.90--30,5.68). 0,032
e (1,035) —1

Fiir die Erneuerung der Schienen sind im
Etat nach Abzug der fir die zu gewinnenden
Schienen anzunehmenden Werthe rund 7755000 /¢
vorgesehen, gegeniiber der erforderlichen Riick-
lage also mehr:
7755000 — (3738000356000~ 1619000)=2042 000.4.

—1d.1619000.4.

2. Kleineisenzeug. Das fir die Haupt-
und Nebengeleise zu verwendende Kleineisenzeug
hat nach dem Mittel der verschiedenen Oberbau-
systeme ein anfingliches Gewicht von rund
18,7 t fir 1 km Geleis, wihrend das Gewicht
des auszuwechselnden alten Materials zu rund
9 ¢ fiir 1 km Geleis zu rechnen ist. Der Neu-
werth des Kleineisenzeugs ist im Durchschnitt
zu rund 226 ¢, der Altwerth zu rund 76 /A
f. d. Tonne veranschlagt. Die mittlere Dauer
des Kleineisenzeugs ist auf 20 Jahre anzunehmen.
Der erforderliche Riicklagesatz ergiebt sich dem-
nach fiir die vorhandenen 60220 km Haupt- und
Nebengeleise zu:

y 00N 9 700080 8 e (0000
(1,035)0 —1

Der Unterschied gegen den fiir die Erneuerung
vorgesehenen Betrag beliuft sich auf:

11 575 000 — 7 543 000 = 4 032 000 4.

3. Weichen. DieZahl der im Jahresdurch-
schnitt vorhandenen Weichen betrigt 111000
Stiick, die durchschnittliche Dauer einer Weiche
erfahrungsgemiifs 14 Jahre. Der Neuwerth einer
Weiche mit Kleineisenzeng ist zu rund 950 A,
der Altwerth zu rund 150 -/ angenommen.
Die erforderliche Jahresriicklage ermittelt sich
hiernach aus der Gleichung:

111000 (950 —160).0,085 . . .
X e e “(1:65'5)“”'—* l'W“‘ —— = 1rd. 5 023 000 A

Fiir die Erneuerung der Weichen sind nach
Abzug des Altwerthes vorgesehen 5836000 .7,
gegeniiber der erforderlichen Riicklage also mehr

5 836 000 — 5 023 000 = 813 000 /.

4. Schwellen. Von den im Jahresdurch-
schnitt 60220 km umfassenden Haupt- und
Nebengeleisen sind 43933 km mit holzernen
Querschwellen, 14673 km mit eisernen Quer-
schwellen und 1614 km mit eisernen Lang-
schwellen versehen. Die Erneuerung des Lang-
schwellenoberbaues erfolgt kiinftiz unter Ver-
wendung eiserner Querschwellen.

a) Holzerne Querschwellen. Auf 1 km
Geleis sind rund 1300 Stiick Schwellen zu
rechnen, der Werth einer Schwelle unter Be-
riicksichtigung des Altwerthes ist zu rund 4,10 /%
veranschlagt; die Dauer holzerner Schwellen
ist im Mittel auf 15 Jahre anzunehmen. Der
fiir dieselben erforderliche Riicklagesatz findet
sich also aus der Gleichung:

o 43933 . 1300 . 4,10 . 0,085
i (1,035) —1

b) Eiserne Querschwellen. Nach den seit-
herigen Erfahrungen kann die Dauer der eisernen
Schwellen zu 15 Jahren angenommen werden.
Aunf 1 km Geleis sind, wie vor, 1300 Quer-

==rd. 12186 000 /.

~schwellen zu rechnen; der zeitige Beschaffungs-

werth einer eisernen Querschwelle ist zu 6,50 -/,
ihr kiinftiger Altwerth zu rund 3,10 4 und
der Altwerth der eisernen Langschwellen zu
rund 3400 ./ fiir 1 km veranschlagt.

Der erforderliche Riicklagesatz findet sich
hiernach : :
_14673.1800.3,404 1614(1300.6,50 ~3400).0,085
Y= aoeRE b Sk b

3784000 .

Fiir die Erneuerung der Schwellen sind im
Etat nach Abzug des Altwerthes derselben vor-
gesehen 18659000 4, also gegeniiber der
erforderlichen Riicklage mehr:

18 6569 000 — (12 186 000 + 3 784 000) — 2 739 000 /.

5. Locomotiven. Die Gesammtleistung
einer Locomotive ist auf 800000 Locomotiv-

kilometer angenommen worden. Der fiir das
| Etatsjahr 1901 veranschlagten Jahresleistung

. von 40000 Locomotivkilometer fir 1 Locomotive
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entsprechend ist daher die Dauer einer Locomotive
mit durchschnittlich 20 Jahren in Ansatz zu
bringen. Wihrend dieses Zeitraumes sind jedoch
noch besonders zu erneuern 1 Feuerbuchse und
1 Satz Siederohre, sowie 3 Satz Radreifen.
Nach Abzug des Altwerthes stellt sich in Ueber-
einstimmung mit der Etatsyeranschlagung der
gegenwirtice Neuwerth einer Locomotive durch-
schnittlich zu 47000 #, 1 kupfernen Feder-
buchse zu 1900 %, 1 Satzes Siederohre zu
1400 #, 1 Satzes Radreifen zu 1000 /.

Die Jahresriicklage berechnet sich hiernach:

a) fiir die Locomotive ohne die Theile
(47000 — 4800) . 0,035

S = 1509,93 ./
b und ¢ 03P —1 509,93
b) fiir die Feuerbuchsen und Siederohre,
entsprechend  einer Dauer von 10
3800.0035 ...,
Jahiren ceoic o i (L0851 = 281,30
o) fiir die Radreifen, entsprechend einer
. G 1000.0,085
Dauer von b Jahren . . R 186,48
zusammen fiir 1 Locomotive 1977.704
: i e 1977,71
oder fiir 1 Locomotivkilometer T 02)()' = 0,0494 .

Die gesammte Riicklage fiir das Etatsjahr 1901
betriigt demnach bei 527000000 Locomotiy-
kilometer :

527 000 000 . 0,0494 — rund 26 034 000 /.

Fiir die Erneuerung der Locomotiven nebst
Ersatzstiicken sind fiir das Etatsjahr 1901 nach
Abzug des Altwerthes des gewonnenen Materials
veranschlagt rund 31940000 -/, also den be-
rechneten Riicklagen gegeniber mehr:

81940 000 — 26 034 000 = 5906 000 ..

6. Personenwagen. Die Gesammtleistung
eines Personenwagens ist zu 3100000 Achs-
kilometer angenommen worden. Der fiir das
Etatsjahr 1901 veranschlagten
von 120000 Achskilometer, fiir 1 Personen-
wagen entsprechend, ist die Dauer eines Personen-
wagens mit durchschnittlich 26 Jahren in Ansatz
zu bringen. Wiihrend dieses Zeitraumes sind
jedoch noch 3!, Satz Radreifen besonders zu
erneuern,

Die Kosten eines Personenwagens nach Ab-
zug des Altwerthes sind nach Mafsgabe der bei
der Etatsveranschlagung angenommenen Einheits-
siitze zu 13300 o#, 1 Satzes Radreifen zu
240 £ angenommen.

Hiernach berechnet sich die Riicklage:

a) fir den Personenwagen ohne Rad- .4
: 13300 —240). 0,035
eifen Lt 0 ( —— = 316,1¢
rei cn‘ 1,035)% 1 316,12
b) fir die Radreifen, entsprechend einer
240 . 0,035
Taue: v 7 ey 90
auer von 5,78 Jahr_en 0808 =1 = 88,18
zusammen fir 1 Personenwagen . . = 854,30

854,30

der fiir 1 Achski Tt Rt el
oder fir chskilometer 190 060

= 0,00205 .

Jahresleistung

Die gesammte Riicklage wiirde demnach fiir
das Etatsjahr 1901 bei 2831600000 Achs-
kilometer der Personenwagen betragen:

2831600000 . 0,00295 == rund 83853 000 /.

Fiir die Erneuerung der Personenwagen und
Ersatzstiicke sind fiir das Etatsjahr 1901 nach
Abzug des Altwerthes des gewonnenen Materials
rund 10418000 /4 veranschlagt, also den be-
rechneten Riicklagen gegeniiber mehr:

10418000 — 8353000 = 2065000 /.

7. Gepickwagen. Die Gesammtleistung

eines Gepiickwagens ist zu 3700000 Achs-
kilometer angenommen worden. Der fir das
Etatsjahr 1901 veranschlagten Jahresleistung

von 111000 Achskilometer, fiir 1 Gepiickwagen
entsprechend, ist die Dauer eines Gepiickwagens
zu rund 33 Jahren in Ansatz zu bringen.
Wiihrend dieses Zeitraumes sind jedoch noch
4 Satz Radreifen besonders zu erneuern.

Die Kosten eines Gepiickwagens nach Abzug
des Altwerthes sind nach Mafsgabe der bei der
Etatsveranschlagung angenommenen Einheits-
sittze zu 7600 /4, 1 Satzes Radreifen zu 240 /4
angenommen.

Hiernarh berechnet sich die Riicklage:

a) fiir den Gepiickwagen ohne die Rad- o/
(7600 —240). 0,035

IGHE S oot o — 121,97
reifen (10859 — 1 97
b) fiir die Radreifen, entsprechend einer v
: i 240. 0,035 .
Dauer von 6,67 Jahren . (1.035)8 = 3295
zusammen fir 1 Gepickwagen . . = 154,92
oder fiir 1 Achskilometer 1?;&%: 0,0014. A.

Die gesammte Riicklage wiirde demnach fiir
das Etatsjahr 1901 bei 708 600000 Achskilo-
meter der Gepiickwagen betragen:

708600000 . 0,0014 == rund 992000 /.

Fiir die Erneuerung- der- Gepickwagen und
Ersatzstiicke sind fiir das Btatsjahr 1901 nach
Abzug des Altwerthes des gewonnenen Materials
rund 1508000 -# veranschlagt, also den be-
rechneten Riicklagen gegeniiber mehr :

1508000 — 992000 == 516000 .

8. Giiterwagen. Die Leistung eines Giiter-
wagens ist zu 1200000 Achskilometer an-
genommen worden. Der fiir das Etatsjahr 1901
veranschlagten Jahresleistung von rund 35600
Achskilometer, fiir 1 Giiterwagen entsprechend,
ist die Dauer eines Giiterwagens zu rund 34 Jahren
in Ansatz zu bringen. Withrend dieses Zeit-
raumes sind jedoch noch 2!, Satz Radreifen
besonders zu erneuern.

Die Kosten eines Giiterwagens nach Abzug
des Altwerthes sind nach Mafsgabe der bei der
Etatsveranschlagung angenommenen Einheitssiitze

zu 2820 o/, 1 Satzes Radreifen zu 240 %
anzunehmen.
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Hiernach berechnet sich die Riicklage:

a) fiir den Giiterwagen ohne die Rad-

w (2820 — 240) . 0,035 .
reifen~ , . . . —— L035)% — 1 = 4066 "/
b) fiir die Radreifen, entsprechend einer
o & 240.0,035
Dauer von 9,71 Jahren 03B 21,18
zusammen fir 1 Giterwagen . . = 61,84 o/
oder fiir 1 Achskilometer 050 =0,0017 A

85 600
Die gesammte Riicklage wiirde demnach fiir
das Etatgjahr 1901 bei 10274400000 Achs-
kilometer der Giiterwagen betragen:
10274400000 . 0,0017 = rund 17466000 .
Fiir die Erneuerung der Giiterwagen und
Ersatzstiicke sind fur das Etatsjahr 1901 nach
Abzug des Altwerthes des gewonnenen Materials

rund 14289000 /6 veranschlagt, also der be-
rechneten Riicklage gegeniiber weniger :
17466000 — 14289000 = 3177000 /.
Wiederholung,

Ehty g; o Die Erneuerung
285454 R Dk‘lo betriigt also
ok gfuréf" mehr | weniger
hs§g§§ betragen als du}:{;:]f?;ggrllche
A M Sl A
Schienen 7755000 5713000 vowuoq —
Kleineisenzeug . | 11575000 7543000 41032000‘ =
Weichen | 5836000 5023000 81¢ ,()001 e
Schwellen . . .| 18659000,156920000| 2739000, —
Locomotiven . 3194000026034000| 5906000 —
Personenwagen . | 10418000, 8353000| 2065000 —
Gepiick- u. Gii-
terwagen . . .| 15797000/18458000 12661000
17597000,2661000
e et i
101980000,87044000 14936000 —

Xl. Zusammenstellung

der veranschlagten Gesammtbeschaffungen an eisernen Oberbaumaterialien, Kohlen und Koks.

Es sind veranschlagt:

im im

Es ﬂmd veranschlagt

Durch-

Durch- im im <
Gewicht | Gesammt- |schnitts- Gewicht | Gesammi- lschnitts-
kosten- preis fur kosten- |prets foy
yoIL betrage von| 1t yon betrage von| 1t
t M o t M Tt
Oberbaumaterialien. Uebertrag |5 446 000,56 623 500
. Schiemen ... . . .| 16960920 216 000{119,2 if| Wurm- und Indebezirk . .| 115000} 1299500} 11,30
‘2 Kleineisenzeng . . 65 371114 905 000{228,0 ||| Sonstige . . . . . 11 100] 111 000} 10,00
3. Eiserne Lalw- und Quu : . e =
schwellen . . . . 86703, 9 625000(111,0 Summe A . . 1557200058 034 000 10,42
Zusammen  Oberbaumate- B oL ntoh enbiikelts
rialien ausschlielslich Westtalischer Bezirk . . . | 560000} 7 068 000} 12,62
‘Weichen . . .| 3921 683144 746 000 — Oberschlesischer Bezirk . . 86 000; 817 0001 9,60
4. Weichen und Zubehor - - 1 6977 000| — Sonstige L 00 L0 Ll 89 000] 1 958 000} 22,00
Zusammen I. Oberbaumate- Summe B . .| 735000 9843000 13,39
Tialient eelenea e — 51723000{ — 5 '
C. Koks -
= 5 Westfalischer Bezirk . . 46 560 1002600/ 21,53
Kohlen und Koks. Niederschlesischer Bezirk . 23 170; 533 000; 23,00
A Stoinkohlen. Sonshige . e 1o 6050 109 400] 18,08
Westfilischer Bezirk . . . |2 73800030 638 200 11,19 Summe C . 75780 1645000/ 21,71
Oberschlesischer Bezirk . . 12198000119 562 200; 89041 - . . 2
Niederschlesischer Bezirk .| 260 000] 3070600, 11,81 : “‘;l ;’1’ L: ;:';‘ A 891700 7740000 8,68
Saarbezizke 0 950 000! 3 352 500; 13,41} Metand LAl i

Uebertrag

5 146 000}')6 623 300

Kohlen und

Zusammen 11
. |6.472 050 70 296 000

Roks:c .. 10,36
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Die russische Kohlen- und Roheisen-Industrie mit besonderer

Beriicksichtigung der siidrussischen Yerhiiltnisse.
Von Hochofeningenieur Dr. Neumark - Gleiwitz.
(Schlufs von S. 68.) Hierzu Tafel IT und IIL.)

A A AN

M. H.! Wir wenden uns jetzt zu einer der | aus den Erzen. Der eigentliche Begriinder der
iiltesten grofsen Eisenfabricationsstitten des Erd- | Uralindustrie ist Peter der Grofse, welcher mit
balls : zu dem Gebiete des Ural. Noch vor wenigen | Hiilfe des Deutschen Wilhelm von Gennin im

Figur 11. Erzgrube der Ssissertzki- Hiitte, 47 Werst nach Siiden von Ekaterinburg.
(Brauneisenstein mit 549/, Eisen und 2 bis 49/, Mangan.)

Jahren lag hier der Schwerpunkt der russischen | Jahre 1701 das Hiitten- und Hochofenwerk
Roheisenerzeugung. Einst bildete das Uraleisen | Newiansk erbauen liefs. Die eifrige Forderung,
ginen bedeutenden und iiberaus geschiitzten | welche die Privatindustrie von Peter dem Grofsen
Handels- und Ausfuhrartikel. Das sogenannte | und seinen Nachfolgern erfuhr, fiihrte zu Ende
Zobeleisen, welches aus den Erzen des Magnet- | des 18. Jahrhunderts innerhalb kurzer Zeit zum
berges Tagil hergestellt war, war weithin be- | Bau fast aller der Werke, welche noch jetzt
rihmt und sogar in England eine gesuchte | im Ural bestehen. Heute erreicht die Roheisen-
E\Iarkt\vaare: : erzeugung des Ural in etwa 120 Hochofen fast
Schon im 17. Jabrhundert begannen die | 3/, Millionen Tonnen, d. h. gegen 30°%o der
ersten Versuche einer Eisenerzeugung, aber die | Gesammterzeugung Rufslands. .
ersten Werke beschrinkten sich auf das un- | Der bedeutende Erzreichthum des Ural be-
productive, damals noch @ibliche directe Verfahren | steht hauptsiichlich aus Brauneisenerzen und
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iiberall zu Tage ftretenden Magneteisensteinen.
Thoneisensteine sind seltener. Die Magnetite
finden sich an den Westabhiingen des Ural in
zahlreichen Lagern, von denen die bedeutendsten,
die zu den reichsten der Welt gehoren, folgende
sind: Das Lager des Blagodatherges, an der
Perm - Ekaterinenburger Eisenbabn, mit etwa
58 ’/oigen Erzen. 50 km siidlich hiervon befindet
sich als zweites das Lager des Wisokaberges,
in der Nithe von Nischni-Tagilsk. Die ganz
vorziiglichen und sehr reinen Erze enthalten bis
zu 69 °/o Bisen und erreichen im Durchschnitt tiber
66 °/o. Ich gestatte mir, Thnen, m. H., eine
Probe von diesen hervorragendsten aller Ural-

Die russische Kohlen- und Roheisen-Industrie . 8. w.
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| Pud d. h. 35 bis 50 J.-fiir 100 kg. Die Werke
liegen meistens unmittelbar an der Grube.

Bei dem Erzreichthum mangelt es dem Ural-
gebiete an guter Kohle. Es giebt zwar Lager
von verkokbarer Steinkohle und Anthracit, aber
bis jetzt kommen fiir die Industrie nur un-
bedeutende Vorkommen mittelmiifsiger leichter
Kohlen in Betracht. Die eigentliche Brenn-
stoffbasis der Uralindustrie bildet das Holz und
die Holzkohle. Man hat berechnet, dafs fiir
eine Erzeugung von 10000 t Roheisen und fiir
die Weiterverarbeitung desselben zu Handelseisen
etwa 100000 ha bewaldeter Fliche erforderlich
sind, unter der Voraussetzung, dafs eine achtzig-

Figur 12 Erzgrube der Ssissertzki- Hiitte, 47 Werst nach Siiden von Ekaterinburg.

(Brauneisenstein mit 540/, Eisen und 2 bis;49/; Mangan.)

erze in natura vorzufithren. Das Erz wird im

Tagebau gewonnen und ist im Hochofen ohne |

Zusehlag verhiltnismifsig leicht schmelzbar. Als
das dritte bedeutende Magnetvorkommen erwihne
ich noch das Lager des Magnetberges im Siiden
des Gouvernements Orenburg; auch hier erreichen
die Erze etwa 66 °/o Eisen. Von grolser Be-
deutung sind die iiberaus zahlreichen und weit
ausgedehnten Brauneisensteinlager, welche eine
Michtigkeit bis zu 40 m erreichen und deren
vorziigliche Erze im gertsteten Zustande etwa
60 %/o Eisen ergeben. Die Lagerungsverhiltnisse
sind sehr giinstige. Die Erze werden fast iiberall
im Tagebau gewonnen und die Gewinnungskosten
stellen sich an Ort und Stelle ecinschliefslich
des Ristens auf etwa 2!fs his 3'/y Kop. f. d.

| jihrige Waldwirthschaft zu Grunde gelegt wird

Trotz dieses enormen Bedarfes ist die Erzeugung
des Ural an Roheisen noch steigerungsfihig.
Im europiiischen und sibirischen Uralgebiet sind
50 Millionen ha d. h. 200 Millionen Morgen
Wald vorhanden und hiervon dienen noch nicht
20 °/o den Bediirfnissen der Eisenindustrie. Aber
die beschrinkte Leistungsfihigkeit der Holz-
kohlenvoheisenindustrie, der unverhiltnilsmiifsig
grofse Verbrauch von Arbeitskriiften fir das
Schlagen, Verkohlen und Heranschaffen der
Brennmaterialien wird bei den unerschipflichen
Erzlagern auch einmal gebieterisch die Ver-
wendung von mineralischen Brennstoffen ver-
langen. und auch im Gebiete des Ural wird
einst die letzte Stunde des Holzkohlenofens ge-
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schlagen haben. In dem weniger bewaldeten
siidlichen Theil macht man bereits grofse An-
strengungen fiir eine Koksbeschaffung und Aller
Augen sind nach Sibirien gerichtet, wo der
Ausbau der Sibirischen Bahn und ihrer Neben-
linien, in Gemeinschaft mit den Wasseorstralsen,
neue ausgedehnte Kokskohlenlager erschliefsen soll.

Fiir den Bau und die Grofse der Hochofen
im Uralgebiet ist vor allem die Qualitit der

Hochofensehlacken aus dem Ural.

etwa 50 t tiglich. s wird meistens mit etwa 300
bis 4009 heifsem Wind geblasen. Der Kohlen-

- verbrauch betriigt 100 bis 115. Die Fabrications-

kosten der Werke schwanken je nach Lage
aulserordentlich. Die Kohlen kosten 15 bis 20
Kop. das Pud, die Erze 3 bis 8 Kop., die Tage-
lohner erhalten etwa 30 Kop. f. d. Tag und das
Roheisen stellt sich im Durchschnitt auf 30 bis
40 Kop. f. d. Pud, d. i. 40 bis 54 /4 f. d. Tonne.

M. H.! Es wiirde zu weit fiihren,
wenn ich Thnen genaue Selbstkosten-
berechnungen aus dem Ural vorfiithren

vy
@

Mn | Si0; m,o,i Ca0

wollte; ichwerdediese Datenin unserer

29 |52,0(17,0| 22,0
0.35| 45,7 | 19,1 | 218

Gouv. Orenburg, Giefserei .
Herrochromi s . ..

Ferromangan 0 14,0 | 83,1 9.2 | 287
Ferrosilicium 425 (12,8 43,5

 Gielsereiroheisen . |
Gouvernement Perm
Martineisen

1,5 (46,5 (14,0 | 24,8
35 [52.2(195 (105
7

SO O = O
SISO o
=
e}

Rolieisen aus dem Ural.

4406107 | 22,4

T Zeitschrift (s. Tabelle) veroffentlichen.
3’?,.& ~—  Ich kann aber diesen interessanten
Jydad

G’ggé ‘ff Bezirk nicht verlassen, ohne auf
0,81} — eine besondere Eigenthiimlichkeit im
4,85 — Hochofenban hingewiesen zu haben.

1% | = (Vergl.Tafel IIL: Hochofenprofile.) Tm
b bt

Ural existiren eine Reihe von Oefen,
welche an Stelle des runden Quer-
schnittes ein elliptisches Profil haben.

si lMalp | 8 |Qu|Sm

i
i
i

.| Ge-
phit bund.} sammt-

Ge- Hierdurch soll eine Verminderung des

C 6} Kohlenverbrauchs und eine Erhohung

Gouvernement Ufa z
o Rerms o0 0120 6710 56,0, 40 0,04
» w168
Ferrosilicium 18 1 ‘0 72 O.ll!
. Viatka . 1,0 ‘;0,7 0,12!0,07 |

Roheisenselbstkosten im Uralgebiet.

0,01/1,87/0,04 Spur| — 351/1,45/ 4,96
_ — 131400,74) 4,14
2,160,07/0,002 0088770, 60| 4.37

1

der Production erzielt werden. Der
schmale Schlitz, welcher zwischen
den Formen liegt, ermoglicht es, eine
intensive Verbrennungs- und Schmelz-
zone zu schaffen, wodurch die ver-
hiltnifsmiifsig schwer schmelzbaren

Magnete auch durch Holzkohle glatt

—| 076
— | 8,60

5 G reducirt werden konnen. Des weiteren

Jurgoce i e . .1 5921126611,134112.854! 1
Holzkohle
Kalksteimmewiain o o
Arbeitsléhne am Ofen . . | 230 1,61 \3 977 1,834
Sonst. Fabricationskosten . | 3561 1,95 (/7 ¢ 2,063
Steuern

Generalia

.......

....... 16,35 | 11,05 |14,564/13.421| 955| 857
— | 016|017 | 0,171] 049 088

— 142 | 1,500] 2,044 2,70| 2,70
— 1.3,76 | 2,601] 3412] 4,18] 5,52

hat man in Nischni-Tagilsk fiir die
Erzeugung von Special - Roheisen-
sorten, wie Ferrosilicium, Ferro-
159 9y Mmangan und Chromeisen, Hochofen
1,68/ 1,63 Mmit auswechselbarem Herd gebaut.
Der Boden steht vollkommen frei und
der Herd wird an das Gestell durch

9,38 | 18,79

Kopeken f. d. Pud: zus. | 28,13 32,61 (33,146 35,79913

9,57 40,63 Handwinden angeschraubt. Er hiilt

Mark f. d. Tonne: zus. | 37,20 | 43,15 [43,85 47,35 |52

1. Theuere Kohle, hilliges Erz. . | . | Jahresproduction 13 200 t

9. Kohle und Erz im \I)ttelprmb
3. Theuere Kohle, billiges Erz

n

H. Sehr theueleQ, armes Erz, billige Kohle '

»
6. wie D.

Holzkohle mafsgebend. Im Nordural wird die
Holzkohle aus Tannen gewonnen und ist infolge-
dessen weich und zerreiblich, im Centralural
wird meistens Tanne und Birke gemischt verkohlt
und schon eine bessere Holzkohle erhalten,
withrend die beste Kohle aus Fichten im Sid-
ural erzengt wird. Dementsprechend sind die
Hochifen im Nordural kaum hoher als 13 m,
im Centralural geht man bis zu 15, m und
im Stidural baut man Oefen von 16 bis 18 m
Hohe. Die Durchschnitts-Erzengung der Ural-
tfen betrigt nicht ganz 20 t, die Maximalerzeugung

etwa 14 Tage und wird, wenn er
durchgebrannt ist, innerhalb 12 Stun-
8500 ¢ den einfach ausgewechselt. Man kann

2,35 53,75

16000 t diese Construction natirlich nur fiir
26200 t  verhiltnifsmiifsig kleine Oefen in An-
g §88 ‘ti wendung bringen. Die Production eines
D

derartigen Ofens betriigt etwa 90 Pud
Ferrosilicium, 100 Pud Ferromangan.

Man hat vielfach mit der Moglichkeit ge-
rechnet, Donezkoks zum Ural und Uralerze nach
dem Donez zu verfrachten. Bei genauer Cal-
culation stellt sich aber vorliufiz die Undurch-
fithrbarkeit dieser Idee heraus. Die Entfernung be-
triiet annihernd 2000 km und die Fracht wiirde
etwa 15 Kopeken f. d. Pud betragen, so dals
cinerseits die Erze im Donezgebiet etwa 19 Ko-
peken, gegen 12 Kopeken Kriwoi-Rog, anderer-
seits der Koks im Ural 30 Kopeken, gegen
20 Kopeken Holzkohle kosten wiirde. Derartige
Rohmaterialienpreise sind aber zur Zeit unmog-
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lich und es ist kaum anzunehmen, dafs die
Frachten so weit ermiifsigt werden kdnnen, dals
dieser gegenseitige Materialaustauseh durchfiihr-
bar wird.

M. H.! Wenn wir das Schaubild der Roheisen-
erzeugung Rufslands Fig. 5 (Heft 2, S. 65)
betrachten, erblicken wir eine gewaltig anstei-
gende Productionscurve, welche vor 20 Jahren,
aus bescheidenen Anfiingen hervorgehend, heute
mit geradezu parabolischem Schwunge alle Schau-
linien der anderen Industriegebiete Rufslands
hinter sich lifst. Diese Linie zeigt uns die Entwick-
lung der siidrussischen Roheisenindustrie,
einer Industrie, welche es fertig gebracht hat,
ihre Production in 20 Jahren von 1!/, Millionen
Pud auf fast 83 Millionen Pud, d. h. um das
64 fache, zu erhohen. Daneben (Fig. 7) sehen
wir die Kohlenfirderungscurve desselben Gebiets
— auch hier eine gewaltige Steigerung, von
86 Millionen Pud auf mehr als ![; Milliarde.
Eine sechsfache Steigerung in 20 Jahren! Als
Vergleich fithre ich an, dafs Oberschlesiens
Kohlenforderung sich in derselben Zeit etwas mehr
als verdoppelt hat, d. h. von 617 auf 1432 Millionen
Pud (= von 10,1 auf 23,5 Millionen Tonnen)
gestiegen ist. ;

Der enorme Aufschwung der siidrussischen
Industrie wurde in erster Linie durch die that-
kriiftige Unterstiitzung der Regierung begiinstigt.
Grofse Schienenbestellungen bildeten mehrfach
die Grundlage fiir den Bau neuer Werke, und
eine lebhafte Bauthiitigkeit der Stidte, steigender
Jonsum der Landwirthschaft, wachsende Fabrik-
thiitigkeit wirkten zusammen, um die allgemeine
Vorwirtshewegung zu stirken und zu vergrifsern.

Die eigentliche Basis der siidrussischen Eisen-
Industrie bildet das gewaltige Kohlenvorkommen
des sogenannten Donezbassins. Die productive
Carbonformation breitet sich zur Rechten des
Flufsthales des Donez aus, erstreckt sich von
Osten nach Westen in einer Ausdehnung von
iiber 350 km und erreicht eine Breite bis zu
150 km. Seine Gesammtoberfliche hat eine
unregelmifsice Form und iibertrifit mit ihren
30000 gkm an Ausdehnung alle anderen euro-
piischen Kohlendistricte.  Allerdings ist der
Kohlenreichthum weniger bedeutend, man schitzt
den Gehalt im Durchsclnitt auf 1°o Kohle auf
das dazwischen liegende taube Mittel gerechnet,
gegeniiber z. B. L4°/o in Westfalen. Das Kohlen-
bassin wird durch drei Etagen michtiger Kalk-
und Sandsteinschichten gebildet, welche die zahl-
reichen, aber vereinzelt gelegenen und wenig
michtigen Kohlenflitze einschliefsen. Vor allem
flstzfithrend ist die mittelste Etage, wihrend die
untere fast fltzfrei und die oberste nur in ilren
unteren Partien abbauwiirdige Kohle enthilt.
Die oberste Etage ist fast 2000 m michtig,
demnach wiirde ein Abbau der mittleren unmog-
lich gewesen sein,

ILas

miichtige Storungen der Schichten stattgefunden
hiitten. Der eigentliche productive Theil der
Formation erreicht die kolossale Michtigkeit von
1000 m, enthilt dabei aber nur 25 bis 40 ab-
bauwiirdige Flotze und mehr als 200 nicht ab-
bauwiirdige Lager und Schmitze. Die Flotze
selbst sind nicht michtiger als 2,00 m und er-
reichen selten 1,50 m, durchschnittlich kann
man mit 60 bis 75 cm rechnen, allerdings werden
auch bisweilen Flotze von 50 und sogar 42 cm
noch abgebaut. Die Gesammtmichtigkeit der
abbauwiirdigen Kohle betrigt 21—38 m. In
einigen Fillen liegen die Flotze ziemlich nahe
bei einander, manchmal sind sie mehr als 400 m
von einander entfernt.

Die grofse Michtigkeit des tauben Gesteines
sowie die complicirten Faltungen der Kohlen-
schichten bedingen die Anlage zahlreicher
Schiichte, welche im Verhiltnifs zu ihrer Tiefe
nur geringe Kohlenmengen losen kinnen. Und
da andererseits auf die Einheit der Oberfliiche
ein geringer Vorrath an Kohle kommt, sind
zahlreiche Bahnlinien erforderlich, um eine
grolsere Entwickelung der Kohlenindustrie zu
ermoglichen. Erschwerend auf den Abbau wirkt
noch die schon erwithnte Form des russischen
Bergrechts, nach welcher der Oberflichenbesitzer
gleichzeitig der Besitzer des Innern ist. Ab-
gesehen von den hierdurch hervorgerufenen Ver-
waltungsschwierigkeiten und von hohen Forder-
zinsen — man zahlt etwa !y Kop. f. d. Pud,
d. i. 65 Pfg. f. d. Tonne bedingt das Mils-
verhitltnifs  der Grenzen der abzubauenden
Parzelle zu der Lagerung der Flotze hiufig
einen hochst unrationellen Abbau. Ein nicht
unwesentlicher Theil der Kohle geht durch diese
ungiinstigen Umstinde unwiederbringlich verloren.

Der Qualitit nach enthilt das Donez-
becken alle Sorten Steinkohle, von der magern
mit iiber 40 %o fliichtigen Bestandtheilen bis zu
den Anthraciten mit nuwr 2°%. Ich erinnere
hierbei an die Klassification, welche von Gruner
(siehe folgende Seite) fiir das belgische Bassin
aufgestellt wnrde, welche allerdings nicht durch-
weg fir die Donezkohle zutrifft.

So giebt dieselbe einerseits bei 50-—60%/0 Koks-
ergebnifs, andererseits mit 90 °/o Koksergebnils
in manchem Bezirk eéinen dichten schonen trag-
fithigen Koks.

Die einzelnen Flotze wechseln in ihren Eigen-

schaften. So erscheint ein und dasselbe Fliotz
manchmal in einem Bezirk des Beckens als

Flammkohle, im andern als typische Kokskohle,
im dritten als typische Anthracitkohle. Man
kann derartige Umwandlungen in Entfernungen
von weniger als 30 km feststellen, und dieselben
treten nicht bei einem einzigen Flotz, sondern
meistens gleichzeitiz bei einer ganzen Gruppe
i auf. Man sieht also, dafs eine bestimmte

wenn nicht nachtriiglich J Qualitiit der Kohle nicht eigentlich an gewisse

2




114 Stahl und Eisen.

Die russische Kohlen- und Roheisen-Industrie w. s. w.

1. Februar 1901.

Klassification von Gruner.

Fliichtige ; L Koks-
Bestandtheile ? > O ausbringen

Gruppe 1: :

Trockne Kohle mit langer Flamme . . | 37,6-50,1 | 37,7—552 | 0,6 —5,15 1,26—8,1 49,1—55,1
Gruppe 11: :

a) mit lt?r?ger Flamme oder Gaskohle . | 27,8374 | 506—674 | 056 —23 l.}U—7,Q 538,3——70,4

b) ., Kkurzer . » Schmiedek. | 26,4—30,6 | 60,2—724 | 0,25—1,6 1,3 —4,0 69,4—72,9
Gruppe 111:

Kokskohlen: . .o oo 12,4-235 | 66,6—85,1 | 04 —3,1 0,9 —8,3 70,3—87,1
Gruppe LV :

Halbanthracite o sndidis Lo o 0 o 10,2—20,3 | b3,b—876 | 0,2 —0,3 15 —6,2 78,4—89,6
Gruppe V:

Anthracte s i soo el L nas 42—114 | 85,4—91,0 | 0,6 —2,9 2,0 —9,0 90,7—95,8

geologische Horizonte gebunden ist oder vom
Alter der Schichten abhiingt, sondern von anderen
Ursachen, welche nach der Ablagerung der Kohle
dieselbe beeinflulst haben. Nur Eines lifst sich
iiberall verfolgen, dals an denselben Orten stets
die tiefer liegenden Kohlenschichten #rmer an
fliichtigen Stoffen sind, als die hoher liegenden.

M. H.! Auf der geologischen Uebersichtskarte
des Donez-Beckens (s. Tafel II) bezeichnen die
dunkelblan angelegten Partien die Ausbreitung
der Anthracitkohlen und die hellblan angelegten
die der anderen Kohlenarten. Sie sehen sofort,
dafs beziiglich der horizontalen Verbreitung die
Anthracite und Halbanthracite bei weitem vor-
herrschen.  Nach den bisherigen Aufschlissen
und Ergebnissen wird auf Grund sorgfiltiger
Berechnungen, deren Details ich hier iibergehen
kann, das Gesammtkohlenvorkommen bis zu einer
Tiefe von etwa 200 m auf 1 Milliarde Tonnen
Steinkohlen und 2!; Milliarden Tonnen Anthracit
und Halbanthracite geschiitzt. Aber diese Be-
rechnungen beriicksichtigen, wie erwithnt, nur die
zu Gebote stehenden Aufschliisse und der Ge-
sammtkohlenvorrath diirfte diese Zahlen, besonders
beziiglich des Anthracits, bei weitem iibertreffen.

Von den erwithnten 1 Milliarde Tonnen Stein-
kohlen sind etwa 25°b Flammkohlen und die
iibrigen 750 Millionen Tonnen dienen zur Koks-
bereitung, da im Donezgebiet nicht nur die
eigentliche Kokskohle, sondern auch die Schmiede-
und Gaskohlen hierzu verwendet werden. Es
giebt sogar Werke, welche noch Kohlen mit
25 bis 40%0 fliichtigen Bestandtheilen verkoken.
In den Forderziffern tritt die Anthracitkohle
naturgemils noch sehr zuriick. Im Jahre 1898
waren bei einer Gesammtfrderung von 7 700000
Tonnen nur 11,5 °/o Anthracitkohle, d. h. 900 000
Tonnen. Zur Koksfabrication wurden im Jahre
1899 etwa 2 Millionen Tonnen Kohlen verbraucht,
hiervon waren nur 600000 Tonnen eigentliche
Fettkohlen.  Allerdings kommt es auch vor,
dafs die eigentliche Kokskohle unnithigerweise
zu Heizzwecken fiir Locomotiven und fiir Dampf-
schiffe vergeudet wird, aber dies ist ein verzeih-

licher Luxus, da der zur Koksfahrication geeignete
ungeheure Vorrath des Donezbassins noch fiir eine
doppelt so ausgedehnte Eisenindustrie bis weit
in das nichste Jahrhundert hinein geniigen wiirde.

‘Der Abbau der Kohle geschah lange Zeit
durch die Besitzer der Oberfliche mit Hiilfe
kleiner Schiichte mit Haspelbetrieb und noch im
Jahre 1888 wurde mehr als die Hilfte der
geringen Jahresproduction von 50 000 t auf diese
Weise gewonnen. Erst allmithlich begannen
solidere Unternehmungen, welche kapitalkriiftig
vorgehen konnten, den Abbau zu concentriren
und geordnete Verhiltnisse zu schaffen. Im
Jahre 1899 betrug die Anzahl der vorhandenen
Gruben bereits 135 und die Schiichte erreichten
eine Tiefe von 26 m bis gegen 400 m. Je nach
den Lagerungsverhiiltnissen der Kohlen wird
Pfeiler oder Firstenbau angewendet. Mit Gruben-
gasen hatte man bis vor ganz kurzer Zeit sehr
wenig zu thun. Erst bei dem weiteren Vor-
dringen in die Teufe haben sich Kohlenwasser-
stoffease eingestellt und bereits zu grofseren
Explosionen Anlals gegeben. Die Wasserzufliisse
sind gering und leicht zu gewiiltigen. Die Forder-
kosten stellen sich infolge der geringen Anzahl
und Michtigkeit der Flotze ziemlich hoch und
diirften heute von 3![; bis 5!/; Kopeken f. d. Pud,
das ist etwa 4,6 bis 7 +# f. d. Tonne betragen.

Bei dem Mangel an geschulten Arbeitskriften
und der geringen Leistung der Arbeiter — es
giebt infolge der officiellen und inofficiellen
Feiertage nur etwa 240 Arbeitstage im Jahre —
sind die Grubenbesitzer nicht in der Lage, die
Production entsprechend der vermehrten Nach-
frage zu steigern, welche infolge des Forstschutz-
gesetzes besonders dringend geworden ist. Und
wie iiberall in der Welt der Preis einer Waare
in letzter Linie immer durch Angebot und Nach-
frage geregelt wird, so traten auch hier gewaltige
Steigerungen der Kohlenpreise ein. Dieselben
erreichten, nachdem sie von 4 Kopeken f. d. Pud
im Jahre 1889 nach und nach auf 8 Kopeken
loco Grube gestiegen waren, im Winter 1899
unter dem Einfluls des Kohlenmangels die aufser-

st
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Analysen von Koks und Koksaschen Siidruflslands.
Koks Koksasche
et | Gesammt- | 550, | Fey0s | ALOs | MnsO: t Ca0 j MgO | S | P | Fo | Mn
1 14,5 2,61 38,12 28,70 25,85 0,94 2,57 0,74 0,80 | 0,06 |20,09 0,70
9 14,0 2,07 38,48 26,38 25,17 0,67 2,06 0,82 087 { 0,04 | 1847 | 048
3 14,5 2,60 37,92 24,85 24,77 0,85 4,87 0,80 1,04 | 0,07 17,40 | 0,61
4 2139 3,52 45,80 17,74 24,76 0,67 4,36 0,70 1,01 | 0,06 | 12,42 048
5 14,6 2,78 42,21 24,07 21,70 0,75 5,00 0,79 1,06 [ 0,06 | 16,85 0,54
6 8,2 1517 40,10 19,28 25,07 1,03 8,60 1,41 0,41 | 0,065 | 13,60 | 0,74
7 25,75 T1 45,60 16,97 24,78 0,75 7,50 0,95 1,22 1 0,065 | 11,80 0,54
8 14,15 2,76 43,26 24,53 22,04 0,89 6,60 0,92 1,23 1 0,05 | 17,17 | 0,64
9 13,40 1,36 53,50 10,70 22,40 0,13 11,80 1517 1,42 | 0,07 7,49 | 0,01
10 11,60 209 49,04 6,94 29,73 0,60 12,35 1,62 1,67 | 0,05 4,86 | 042
11 15,94 1,69 40,93 13,47 30,14 1,02 4,80 2,01 1,66 | 0,065 | 943 | 0,74
12 13,56 913 36,47 32,06 21,30 0,15 1,76 1,17 i 1,62 | 0,065 | 23,00 | 0,03
13 11,08 1,40 42,65 14,94 29,69 1,07 5,45 1,63 1 1,65 | 0,07 | 10,46 i 0,77
14 8,98 1,61 45,21 95,94 19,92 - 718 1,46 — 0,09 18 16 -
15 Anthl acltasche ¢ 29,7 61,67 4,73 1,66 4,49 — | — 10,93 | 43,17 —
Kohlenanalysen.
= Donezkohle A l;t hracit = Mbml-Holzkéhlc
] oilivs g5 llel 7 e s
Fliichtige Bestandtheile . . 9296 (35,1 |40925 (17,0 |4845] 2,66 | 235 3,1 7,0 . 130
Kohlenstoffies oot or i il 81,6 | 773 | 76,45 — | 85,4 | 88,76 | 93,0 85,0 81,
SWasserstoflias it oo 4, '69 498 | 562 — = 1,86 | 1,391 1,6 e —
Sauerstoff und Stickstoff . . . 11,12 | 13,02 | 12,56 — 68“’ 155 1,681 — ‘ -
Sthivefelift S idehetans s - 0,86 | 1,3 15 2.0 Sl 1040801491730 — —
Asche i ol i sl o 173 | 340 423 80 | 9927 484 | 321| 236 11 | 087
Wagsero e v - — — et = e o = 80 | 37
ordentliche Héhe von 10 Kopeken, d. h. 13 o/ | liegt zwischen 0,5 und 5 %o und erreicht im
f. d. Tonne. In Odessa stieg der Kohlenpreis | Durchschnitt 2 °/o. Die Asche selbst ist sehr
im Kleinverkehr auf 30 Kopeken, d. h. gegen | sauer und enthilt 40 bis 50 %o Kieselsiure

40 6 die Tonne, so dafs die Regierung sich
genothigt sah, die Schutzzolle von 6 Kopeken
auf 1!/, Kopeken f. d. Pud fiic das Jahr 1900
zu ermifsigen und den Staatsbahnen und spiter
simmtlichen Kisenbahngesellschaften Rulslands
zu gestatten, den Ausfall an russischer Stein-
kohle durch zollfreien Bezug aus dem Auslande
zu decken. Zur Zeit besteht das ungiinstige
Verhiltnils zwischen Production und Nachfrage
weiter, um so mehr, als die zunehmende Ver-
theuerung des Brennholzes und der Naphtha,
deren Preis in Baku von 11 Kopeken auf
171/, Kopeken f. d. Pud in den letzten 8 Jahren
gestiegen ist, die sich stark vermehrenden Eisen-
bahnen und Privatconsumenten zwingt, sich mehr
und mehr der Steinkohle als Feuerungsmaterial
zuzuwenden.

Beziiglich der chemischen Zusammensetzung
der Donezkohle lassen sich bestimmte Durch-
schnittswerthe schwer angeben. Der Kohlen-
stoffzehalt schwankt von 67 bis 85 °/o fiir Stein-
kohle, und von 85 bis 91 /0 fiir Anthracit; der
Aschengehalt betriigt etwa 5 %o, sinkt bis 1!/, %o
und steigt bis iiber 25 °%/. Der Schwefelgehalt

etwa 25 % Thonerde und wenig Kalk. In
letzter Zeit hat man begonnen, die aschenreicheren
Kohlen, welche fiir die Koksfabrication dienen
sollen, zu waschen. Ende vorigen Jahres waren
bereits 5 Wischen im Betrieb; dieselben sind
von den deutschen Firmen Schiichtermann
& Kridmer und von Humboldt geliefert worden.
Eine grofse Anzahl weiterer Anlagen ist im Bau.

Die Koksfabrication hat einen ganz aulser-
ordentlichen Aufschwung genommen. Im Jahre
1895 wurden in 937 Oefen etwa !, Million
Tonnen erzeugt, fiir das Jahr 1900 rechnet man
mit 4000 Oefen und 2'{, Millionen Tonnen.
Man arbeitet mit wenigen Ausnahmen in horizon-
talen Oefen nach den Systemen Coppée, Collin
und Carvés. Etwa ?[; aller Koksifen des Donez-
gebietes sind von der Firma Coppée gebaut.
Zur Anwendung kommen fiir Kohle von 18 bis
21 °/o fliichtigen Bestandtheilen Oefen mit 24stiin-
diger Garungszeit, mit etwa 10 m Linge, 135 cm
Hiohe und 55 ¢m Breite, fiir Kohlen mit 21 bis
28 °/o fliichtigen Bestandtheilen Oefen mit 48stiin-
diger Garungszeit, mit etwa derselben Liinge,
215 ¢ Hohe und 65 cm Breite. Die ersteren Oefen

*
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produciren etwa 2500 kg, die letzteren etwa |

3000 kg Koks in 24 Stunden. Die Coppée-Oefen
sind oline Gewinnung von Nebenproducten. Erst
in neuerer Zeit hat man begonuen, die Neben-
producte Theer und Ammoniak zu gewinnen;
die erste Anlage wurde im Herbst 98 von Collin
in Uspensk in Betrieb gesetzt.
sich bald weitere Anlagen und es ist wohl an-
zunehmen, dafs man sich auch in Siid-Rulsland
immer mehr diesem lucrativen Fabricationszweige
widmen wird. Die Qualitidt des Koks wechselt
sowohl in physikalischer, wie in chemischer
Hinsicht aufserordentlich. Der hohe Schwefel-
gehalt verlangt cine sehr basische Schlacken-
fithrung und der Betrieb wird durch den hohen
Kieselsiiuregehalt der wechselnden Koksasche
nicht unwesentlich erschwert.

Die Erzbeschaffung des Donezgebietes
basirt in erster Linie auf dem grofsen Eisenerz-

vorkommen in Kriwoi-Rog, daneben werden auch -

locale Sphiirosiderite und Brauneisensteine ver-
hiittet, und in neuester Zeit sind als weitere
Quelle, besonders fir die siidlich gelegenen
Werke, die Lagerstitten von Kertsch hinzu-
gekommen. Die Localerze, von denen ich hier
eine Reihe von Proben und Analysen vorfiihren
kann, sind im allgemeinen nur von secundirer
Bedeutung. Thre Gesammtforderung betriigt etwa
10 Millionen Pud. Ihr Eisengehalt liegt zwischen
35 und 45°o bei einem mittleren Mangangehalt
von 1 bis 2 °. Die Férderung geschieht meistens
von den Bauern, und der Preis der Erze stellt
sich auf etwa 8 Kop. f. d. Pud, d.i. 10,40 -/
f. d. Tonne franco Hiitte. Die billigsten Selbst-
kosten diirften sich bei eigener Regie auf 2 bis 4
Kop. franco Grube belaufen, d.i. 2,60 bis 5,20
f. d. Tonne.

Wir wenden uns jetzt zu dem zur Zeit wirth-
schaftlich und technisch bedentendsten Eisenerz-
vorkommen Rufslands, zu den grofsen Eisenerz-
lagern von Kriwoi Rog.

Noch vor wenigen Jahrzehnten schlummerten
diese ungeheuren Schiitze unbeachtet und beziig-
lich ihres technischen Werthes unerkannt im
Schofse der Erde. Die Geologen legten diesen
Eisenerzlagerstitten nur eine theoretische Be-
deutung bei. Es fanden zwar wiederholt Unter-
suchungen statt, aber erst im Jahre 1869
erkannte man einigermafsen die Natur des Vor-
kommens, man stellte drei im Quarzitschiefer
eingebettete Haupterzlager fest. Aber an eine
technische Verwerthung dachte niemand. Woher
auch die bedeutenden Kapitalien nehmen, welche
eingehende Untersuchungsarbeiten und die Ein-
richtung eines reguliren Abbaues erforderten?
s gab noch keine hohen Schutzzille fiir die
Kisenindustrie, und vor allem gab es keine Bahn-
verbindung. Die niichste Bahnlinie Charkow-
Nikolaieff war etwa 50 km entfernt. Bis zu den
Kohlenlagern des Donezgebietes waren gegen

Hieran schlossen

500 km d. h. etwa so weit wie von Berlin bis
Oppeln. Die Verhiltnisse lagen tiberaus schwierig
und undurchsichtig. Und wie bei allen Unter-
nehmungen, welche zu ihrer Durchfiihrung nicht
allein Geld, sondern auch unerschiitterlichen Muth
und Selbstvertrauen, sowie Geist und Verstand
erfordern, lihmten auch hier verknocherte Pessi-
misten lange Zeit die natiirliche Entwicklung
wirthschaftlichen und technischen Fortschritts.
Erst ein Mann® wie Alexander Pohl rdumte mit
Energie und Ausdauer alle ihm entgegen wirken-
den Schwierigkeiten aus dem Wege. Er zuerst
erkannte, auf Grund eingehender Studien, die
ungeheure Bedeutung der Kriwoi Roger Eisenerz-
lager fiir eine industrielle Verwerthung. Bei
seinen Landsleuten in Rufsland fand er keine
Gegenliebe fiir seine weitausschauenden Plane.
Man hielt ihn direct fir — verriickt, und erst
im Jahre 1880 gelang es ihm, in Paris die so-
genannte Kriwoi Roger Eisenerzgesellschaft zu
griinden; von dieser Zeit beginnt die Aera der
grofsartigen Entwicklung der siidrussischen Eisen-
industrie.  Diese Entwicklung wurde aulser-
ordentlich gefordert durch den Gouvernements-
beschlufs des Baues der Jekaterinenbahn, welche
die Gebiete des Kriwoi Rog-Eisenerz- und des
Donez-Kohlenvorkommens verbindet. Auch dieses
Unternehmen wurde fiir durchaus verfehlt gehalten.
‘Wie verfehlt es war, zeigen die vorjihrigen Trans-
portziffern, welche 10 Millionen Tonnen iiber-

| schreiten und die Bahn als eine der rentabelsten

des ganzen russischen Reiches erkennen lassen.

Bei der Erdffnung der Jekaterinenbahn im
Jahre 1885 gab es in Sid-Rufsland nur zwei
Hochofenwerke.  Dasjenige der New Russian
Iron Co. (Hughes) mit 2 Hochifen, und dasjenige
von Pastoukoff in Sulin, welches nur einen Hoch-
ofen mit Anthracit betrieb. Beide verarbeiteten
ausschlie(slich locale Limonite. Hughes versuchte
zum erstenmal die Verhiittung der Kriwoi
Roger Erze und zwar mit so ausgezeichnetem
Erfolge, dafs zusammen mit den Wirkungen der
Erhohung der Eingangszille eine vollstindige
Umgestaltung der bisherigen finanziellen Ergeb-
nisse dieses Unternehmens begann. Die durch
die Bilanzen erdffneten guten Aussichten regten
naturgemifs zum Bau neuer Werke an. Im
Jahre 1887 entstanden Briansk und Dnieprovienne,

and nun begann allmihlich eine Bauthiitigkeit,

wie sie in der Geschichte der Entwicklung der
Eisenindustrie beispiellos dasteht. Es folgten
innerhalb kurzer Zeit die Bauten der Hochifen
Kriwoi Rog, Drouschkowka, Jurjewka, Wolincewo,
Taganerog, Nicopol-Mariopol, Providence russe
in Mariopol, Olkowaya, Constantinofka, Almass-
naya, Kramatorskaya, Markiefka, Bilaya und
schliefslich Kertsch, so dafs innerhalb 14 Jahren
die Anzahl der Hochofen sich von 3 auf 34
im Jahre 1899 erhoht hatte und die Production
inzwischen von 36 000 t auf 1!/, Million Tonnen
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gestiegen war; sie betriigt um 50 %o mehr als
die der deutschen Gruppe Schlesien und Pommern
und erreicht, beinahe die Hohe der Production
der Oesterreichisch-Ungarischen Monarchie.
Eine Reise nach Kriwoi Rog gehort nicht
gerade zu den Annehmlichkeiten. Die niichste

Figur 13.
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grofsere Stadt ist Jekaterinoslaw. Eine durchaus
modern gebaute, an dem miichtigen Dnjepr
gelegene Stadt mit iiber 130000 Einwohnern,
mit schonen Gitrten, gutem Hotel, aber fiivchter-
lichem Staub. Dagegen haben Lipine und Zabrze
die reinste Hohenluft. Dieser fein aufgewirbelte
Steppenstaub ist ganz unertriglich. Bei etwas
stirker hbewegter Luft ist man wie in einen
Nebel gehiillt und innerhalb kiirzester Zeit bis
auf die Haut verstaubt. Von Jekaterinoslaw
fihrt man in wenigen Stunden nach Kriwoi Rog.
Dieser Ort selbst ist hochst elend, das sogenannte
Hotel aber noch elender. Alles entsefzlich fdrm-
lich; schlechte Stralsen, schlechte Transport-
mittel, schlechtes oder besser gar kein Bett
und ‘ganz infam schlechtes Essen, nirgends ein
Schatten von dem unermelslichen Reichthum,
der von hier seinen Ausgang genommen und die
Welt in Erstaunen gesetzt hat.

Ueber die Bildung der Eisenerzlagerstitten
von Kriwoi Rog sind mannigfache und sehr
geistreiche Hypothesen entstanden. Die eigent-
lichen Aufschliisse sind aber verhiltnifsmélsig noch
zu jung und zu wenig vielseitig, um ein end-
giiltizes und klares Urtheil iiber die ganze
Formation zuzulassen. Ich will versuchen, Thnen
in kurzen Ziigen ein Bild der Lagerungen von
Kriwoi Rog zu entwerfen.

Kriwoi Rog liegt im Gouvernement Cherson
unweit der Grenze des Gouvernements .Jekaterinos-
law, am Zusammenfluls zweier Fliisse, des Inguletz,

eines nicht unbedeutenden Nebenflusses des
" Dnjepr, und des Saksagan. Diese beiden

Fliisse bilden im Bezirk von Kriwoi Rog lang-
gestreckte tiefe Thaleinschnitte, welche das
iiberlagernde Tertiirgebirge durchschneiden und
die iiber Siid-Rulsland weit ausgedehnten Gneils-
und Granitlagerungen frei legen. Letztere
archiiischen Lagerungen bilden eine Reihe von
sattel- und muldenformigen Falten, deren Haupt-
streichrichtung von S.S. W. nach N.N. 0. zieht, bei
einem Einfallen von 45—80° und welche siidwiirts
von Kriwoi Rog von Kalkstein iiberlagert werden,
der allmiahlich an Michfigkeit zunimmt, so dafs
das krystallinische Gebirge, welches 40 bis 50 km
giidlich von Kriwoi Rog noch sichtbar ist, von
dem tertiiren Gestein mehr und mehr iiberlagert
wird.  Zwischen den tertifiren Kalkstein und
die krystallinischen Massengesteine schiebt sich
bei Kriwoi Rog, im Flufsgebiete des Inguletz,
ein System jingerer krystallinischer Schiefer,
grifstentheils aus Thonschiefer und Quarziten
bestehend, welche die Eisenerzablagerungen ein-
schliefsen. Diese krystallinischen Schiefer er-
reichen bei Kriwoi Rog eine bedeutende Michtig-
keit und scheinen ehemals die gesammten Gneils-
und Granitlagerungen Siid-Rufslands bedeckt zu
haben. Sie sind jedoch in spiteren Epochen
weggewaschen worden und man findet nur noch
Reste bei Kriwoi Rog, sowie 60 km nordlich
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von Kriwoi Rog bei Annowka im Thale der
Scholtaja-Wodi, der gelben Wasser, und sogar
in einer Entfernung von 500 km bei Korsack-
Mognuila, wo auch Eisenerzlager gefunden worden
sind. Ob von dort bis Kriwoi Rog eine Ver-
bindung der Schiefer existirt, weils man nicht,
jedenfalls miilste dieselbe sehr tief liegen, da
das Tertifirgestein bereits aulserordentlich michtig
wird. Wohl aber findet man in der Nihe der
Stadt - Nicopol Manganerze, welche unter dem
Kalkstein horizontale Ablagerungen darstellen.
Die krystallinen Schiefer im Gebiete des
Inguletz bilden eine langgestreckte schmale Zone,
welche etwa 50 km lang ist und bei Kriwoi
Rog ihre grifste Breite mit etwa 6 bis 8 km

erreicht. Infolge des Zusammenschubs und der
itheraus  ungleichmilsigen  Zusammenpressung

bildeten sich mehr oder minder starke Faltungen
und an mehreren Stellen kam es direct zu einer
Ueberkippung, so dafs das Streichen und Fallen
der krystallinen Schiefer aulserordentlich viele
Abweichungen erleidet. Hierdurch allein schon
wiirden sich grofse Schwierigkeiten bei der Unter-
suchung der Erzlager ergeben haben. Dazu
kommt aber noch als besonders erschwerend die
Art und Weise, wie man sich die Bildung des
Eisenerzes selbst vorzustellen hat: Den Haupt-
theil der oberen krystallinischen Ablagerungen
bilden die Eisenquarzitschiefer, welche als mehr
oder minder michtige Binke auftreten und je
nach dem Gehalt an Eisenerz aufserordentlich
verschiedene Firbungen, vom Gelblichweils bis
zum tiefsten Braun und Blau, und im Querbruch
aufserordentlich feine Biinderungen zeigen. Unter
dem Mikroskop erkennt man, dals die Eisen-
quarzite aus rundlichen wasserhellen Quarz-
kérnchen bestehen, welche mehr oder minder
von Erzkornchen, welche theils Magnetit, theils
Eisenoxyd sind, umgeben oder ersetzt werden,
und bei sehr reichen Ablagerungen ihre schiefrige
Structur ganz verlieren. Petrographisch besteht
demnach kein Unterschied zwischen den Eisen-
quarziten und den eigentlichen Erzen. Aber
man bezeichnet gewdhnlich, in Riicksicht anf
den hohen Kieselsiiuregehalt und auf den weiten
Transport bis zur Verwendungsstelle, nur das-
jenige als technisch verwendbares Erz, das
mindestens 50 /o Hisen enthilt, und bezeichnet
die Marken bis zn 57 und 58 °/o Eisen kmzweg
als Quarzit und erst die reicheren Marken als
Erz. Zur Abbauwiirdigkeit gehort neben dem
genannten Minimal-Gehalt an Eisen auch eine
entsprechende Muchtigkeit.

Im Allgemeinen bilden die Kriwoi Rog-Eisen-
erzlagerstitten gestreckte, linsenformige, nach
unten auskeilende Erzkorper. Die Lingenans-
dehnung zieht sich bis zu 8 km, die abbau-
wiirdige Tiefe iiber 70 m und die Breite er-
reicht bis zu 160 m. Doch sind das natiirlich
nur Ausnahmen. Man kann bei Kriwoi Rog drei

Niveaus oder Flotze der Eisenquarzite unter-
scheiden, welche durch Thonschiefer getrennt
werden und deren abbauwiirdige Erzlager sowohl
qualitativ als auch quantitativ sehr verschieden
gind., Das untere Flotz Nr. I ist das drmste
und wird nicht mehr abgebaut, da es nahezu
erschopft ist.  Das reichste Flotz ist das
mittlere Nr. II. Es.enthiilt das sogenannte
Saksagan-Erz und einige 20 mehr oder minder
michtige Gruben. Das Erz enthiilt bis zu 68 %/
metallischen Kisens und sein mittlerer Gehalt
liegt iiber 60°o, daneben hat es 5 bis 8%
Kieselsiure, 1 bis 2% Thonerde, 0,014 bis
0,030 °/o Phosphor und Spuren von Schwefel.
Das reichste Erz ist hilufig pulyerig, wodurch
der Werth fiir die Verhiittung nicht unwesent-
lich verringert wird. Der Durchschnittsstiick-
gehalt liegt um 60 °/o. Hier liegen die wichtigsten
Concessionen der Gesellschaften Briansk, Kriwoi
Rog, Dnieprovienne, Dubovaya-Balka, Hughes so-
wie die der Grubenbesitzer Galkowska und Kola-
tschefski. Verladestationen sind Kriwoi Rog, Kerna-
watka u.s. w. Der Gesammterzgehalt des mittleren
Flotzes wird von Szymanowski, dem hervor-
ragendsten Kenner der Kriwoi Roger Eisenerz-
lagerstiitten, anf 360000000 t geschiitzt, was
einem Eisengehalt von iiber 20000000 t ent-
sprechen wiirde. Das oberste Flotz Nr. IIL ist
noch wenig erforscht; nach Szymanowski sind
bis jetzt nur 700000 t Erze aufgeschlossen,
doch scheinen die Resultate noch nicht endgiiltige
zu sein, da wahrscheinlich noch abbauwiirdige
Erzablagerungen gefunden werden. Das Erz,
Tschervonaia genannt, bildet 8 bis 12 m michtige
Lager, hat einen mittleren Eisengehalt von 60 /o,
etwas mehr Thonerde (2 bis 3 °/o), mehr Phosphor
(0,03 und 0,04 °/6) und mehr Kieselsiure (10
bis 12 %), hat aber den grofsen Vortheil, stiick-
reicher zu sein als das Saksagan-Erz.

Aufser diesen drei, ostlich von Kriwoi Rog
liegenden Hauptablagerungen giebt es noch einen
westlichen Fliigel des Beckens, der zum Theil
vorziigliche Krze enthilt. Ihr Eisengehalt
schwankt allerdings sehr. Der Thonerdegehalt
erreicht 3 bis 5 °6. An manchen Stellen er-
scheinen Brauneisensteine mit 50 bis 55 %o Eisen.
Der Gesammterzgehalt dieses Theiles, der die
Flotze Tarapaka, Kondibyna, Likhmann und
Rakhmanowo enthiillt und sich bis gegen 30 km
stidwestlich von Kriwoi Rog zieht, wird, soweit
er aufgeschlossen ist, von Szymanowski auf etwa
18000000 t geschiitzt. Aber gerade die Lager
Rakhmanowo versprechen noch ‘eine grofse Ent-
wicklung. Die Verhilltnisse sind noch wenig
studirt und haben erst in neuerer Zeit grofseres
Interesse wachgerufen. Die Erze haben im
Mittel tiber 60 °/o Eisen, sind aber zuweilen
schieferig und sehr milde. Ihre Michtigkeit
schwankt zwischen 20 bis 30 m. Hier liegen
grofse Grubenfelder der Kriwoi Rog-Eisenerz-
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sowie Donez- und Briansker Gesellschaft und die
Gruben Ouchakoff der franz. Gesellschaft Dubo-
waya Balka, deren Verladestation Inguletz ist.

Wir wenden uns jetzt nordostlich von Kriwoi
Rog, in das Gebiet der gelben Wiisser, der
Scholtyja. Wodi, eines zweiten Nebenflusses des
Inguletz, bis nordlich von Kriwoi Rog.

Die Michtigkeit der krystallinischen Schiefer
ist hier bereits wesentlich reducirt und kommt
kaum iiber 600 m; es scheint demnach, dalfs
der Denudationsprocels hier bereits weiter fort-
geschritten ist, als bei Kriwoi Rog. Man hat
bis jetzt 3 bis 4 Erzlager entdeckt, welche der
belgischen Gesellschaft Scholtyja Recka gehoren,
deren Erze sehr gut sind und einen Durchschnitts-
gehalt von iiber 60 °/o Fisen haben. Szymanowski
schittzt das Vorkommen bis jetzt auf gegen
2000000 t. Der Gesammterzgehalt des Kriwoi
Rog-Gebietes erreicht demnach etwa 57 000 000 t.
Andere Schiitzungen gehen bis 90000000 t. Im
Jahre 1898 lieferte Kriwoi Rog gegen 2000000 t
Erze, noch im Jahre 1887 wurden kaum 13000 t
gewonnen; wenn die Forderung sich in heutiger
Hihe erhiilt, diirften die Lager in einigen 30
Jahren erschopft sein. Aber alle diese Schittzungen
sind mit grofster Vorsicht aufzunehmen, da so-
wohl die Anzahl der Erzlager, als auch vor
allem die Tiefe der bestehenden noch durchaus
unbekannt und nur geschiitzt sind. Der Abbaun
der Erze geschieht in ziemlich einfacher Weise
fast durchweg im Tagebau. Die Gruben haben
sehr wenig Wasser, das Erz wird abgesprengt,
sortirt und dirvect verladen. Ein ziemlich ver-
zweigtes Bahnnetz verbindet die verschiedenen
Gruben. Die Forderkosten liegen um 2 bis 3 Kop.
f. d. Pud, d. i. also etwa 25 bis 40 J f. 100 kg.
Hierzu kommt noch der den Grundeigenthiimern
zu zahlende Forderzins, welcher kolossale Steige-
rungen von !/y bis 3 Kop. erlitten hat, so dafs
manche Gruben nicht in der Lage sind, unter
51y Kop. Gesammtselbstkosten zu fordern. Die
Preise der Erze haben grofse Wandlungen durch-
gemacht. Anfinglich wurden die Schliisse zu
4 bis 5 Kop. gethiitigt; die grifste Steigerung
trat zu Anfang vorigen Jahres ein, wo fir die
besseren Qualitiiten bis zu 10 Kop. f. d. Pud ab
Grube, d.i. 1,32 £ fiir 100 kg bezahlt werden
mufsten. Doch diese enormen Preise konnten
sich nicht lange behaupten; heute kosten die-
selben Krze etwa 5'[y bis 6'/s Kop., und nur
fiir die allerbesten Erze, welclie minimal 65 %/
Eisen haben, zahlt man bis 7'/, Kop.

M. H.! Wir verlassen jetzt Kriwoi Rog und
wenden uns zu den Gestaden des Asowschen
und Schwarzen Meeres nach der Halbinsel Krim.
Es sind erst wenige Jahre vergangen, seitdem
die ersten ernsteren Nachrichten von der Ent-
deckung neuer Eisenerzlager im Gebiete von
Kertsch anftauchten, welche sich bis nach
Feodosia erstrecken sollen. Inzwischen sind

weitgehende Untersuchungen angestellt worden
und heute spricht man bereits allen Ernstes von
unerschopflichen Vorriithen, welche auf 30, ja
sogar auf 40 Milliarden Pud berechnet werden.
Das wiiren iiber !/, Milliarde. Tonnen Erz,
welche allerdings die Hoffnungen auf ein neues
Centrnm  der russischen Eisenindustrie rvecht-
fertigen kionnen.

Die Erze liegen in unmittelbarer Nihe der
Stadt Kertsch, grofstentheils auf stidtischem
Gelinde und stellen oolithartige, feinkérnige
Brauneisensteine dar, welche in regelmii(sig ge-
lagerten Schichten von 6 bis 15 m Michtigkeit
muldenformige Vertiefungen der pontischen Zone
des Tertitirsystems ausfillen. Die Erze liegen
der Oberfliche so nahe, und die Lagerungsver-
hilltnisse sind so aufserordentlich giinstige, dals
die Forderung mit maschinellen Vorrichtungen,
einfachen Dampfbaggern und mit ganz aufser-
ordentlich geringen Kosten bewirkt werden kann.

M. H.! Es war ein verzeihliches Gefiihl ober-
schlesischen Neides, das mich beschlich, als ich
yvor mir eine etwa 150 m lange und 10 m miichtige
Erzwand sah, und oben Waggons, welche sich
ununterbrochen in allerkiirzester Zeit mit diesem
schonen und werthvollen Erze fiillten. Die der
Stadt zu zahlenden Forderzinsen betragen rund
1/y Kop. f. d. Pud und die Gewinnungskosten
stellen sich auf kaum 1 Kop. f. d. Pud, das ist
13 & fiic 100 kg. Der Gehalt der Erze an
Eisen steigt bis 46 °/o. Die unteren und oberen
Schichten sind #rmer und man fordert nur die
mittlere Schicht, welche etwa 2[; der Erzmasse
ausmacht. Man erhidlt dann Erze mit 40 bis
46 /% Eisen, 0,3 bis 3 %6 Mangan, etwa
15 °/o Kieselsiure, 5 bis 6 °/o Thonerde, 0,1 bis
0,2 %o Schwefel und etwa 1,5 %/ Phosphor.
Der hohe Phosphorgehalt der Erze bildet eine
sehr erwiinschte Zugabe. Er gewilhrt die Mog-
lichkeit, die Fabrication von Thomasroheisen in
Stid-Rufsland anfzunehmen. Auch der Mangan-
gehalt der Erze liegt aufserordentlich giinstig.
Die manganreichen Schichten enthalten oft diiune
Lagen von reinem Manganerz und durch Gattirung
heller und dunkler Erze ist man in der Lage,
Roheisen von jeder gewiinschten Zusammensetzung
zu erzeugen. Der grifste Theil der Kertscher
Erze ist von der Bryanskischen Gesellschaft
gepachtet worden, und letztere hat eine neue
(Gesellschaft gegriindet unter dem Namen: ,,Actien-
gesellschaft der Kertscher metallurgischen Fa-
briken und Erzgruben® mit einem Grundkapital
von 10 Millionen Rubel. Aber auch andere
Werke Siid-Rufslands haben sich fiir die Ver-
wendung Kertscher Erze entschieden und so
haben z. B. Providence-Russe, Nicopol-Mariopol,
Taganerog, Donez-Jurjewka Erzlagerstiitten bei
Kertsch in Pacht genommen; der beschlossene
Bau einer Eisenbahn nach Kertsch, sowie die
Vertiefung des Hafens werden billige Transport-
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wege schaffen, so dals die Kertscher Erze sich |
loco Taganerog auf etwa 3'/; bis 4 Kop. und im
Donez-Bassin nicht iiber 7 Kop. f. d. Pud stellen |

werden. Die Entwicklung der Kertscher Eisenerz-
forderung ist geradezu erstaunlich: Im Jahre

lionen Pud, iiberschritten
werden.

Aufser den beschriebenen grofsen Erzvor-
kommen haben noch zweiandere Ablagerungen eine
nicht unwesentliche Bedeutung nicht nur fiir die
russische Roheisenerzeugung, sondern fiir diejenige
der ganzen Welt. Es sind die beiden Manganerz-
lager in Siid-Rufsland bei Nicopol und im Kauka-
sus. Die Pyrolusitlager von Nicopol sind etwa [, m
michtig, und enthalten im rohen Zustande 30
bis 35 %o Mangan. Um sie anzureichern, unter-
zieht man sie einem Waschprocels, und erhilt

das ist 600000 t,

aut diese Weise Erze mit 50 und 51 %/o Mangan, |

8 °/o Kieselstiure und 0,25 °/ Phosphor. Da
Nicopol keine Bahnverbindung hat, stellt sich das
Erz auf den Donezhiitten ziemlich theuer, es wird
von Alexandrowsk aus verladen und kostet loco
Hiitte etwa 25 bis 30 Kop. f. d. Pud.

Von grofser Bedeutung sind die kaukasischen
Manganerzlager, welche eine Oberfliche von
125 gkm einnehmen und eine horizontale Ab-
lagerung von etwa 2 m Michtigkeit bilden. Die
Erze sind aufserordentlich rein und enthalten
etwa 50 bis 55 °/o Mangan und 0,1 bis 0,15 %
Phosphor, sie kosten loco Hafen etwa 95 Kop.
pro Pud und im Gebiet der Donezwerke etwa
32 Kop. Im Jahre 1897 wurden 12 Millionen
Pud im Werthe von fast 8 Millionen Rubel
exportirt, davon gingen etwa 90 °/0 nach Europa
und Amerika.,

Nach diesem Ueberblick iiber die Roh-
materialien der Eisenindustrie Siid- Rufslands

mochte ich noch kurz einige Fabricationsdaten be-
rihren. Das billigste Koksroheisen in ganz Rufs-
land wird das neue Hochofenwerk in Kertsch
erzeugen. DieSelbstkosten werden bei einem Koks-
preise von 20 Kop. und einem Koksverbrauch von

‘Preisschwankungen ,

120 kg 35 bis 40 Kop. f. d. Pud Roheisen nicht
iiberschreiten. Das bedeutet 46 bis 52 /¢ f. d.
Tonne! M. H., ich brauche wohl nicht hervor-

zuheben, welchen Einfluls der Ausbau der Kert-
| scher Anlage auf die Gestaltung des orientalischen
1898 wurden nicht ganz 11!, Million Pud- ge- |

fordert, in diesem Jahre werden bereits 36 Mil- | nicht langer Zeit in England Geriichte von dem

Eisenmarktes haben wird. Sind doch sogar vor
Import russischen Eisens natiirlich Kertscher
Provenienz aufgetancht! Vorliufig ist in Kertsch
erst ein Hochofen im Betriebe, derselbe hat
480 cbm Inhalt, ist 25 m hoch, hat 12 Formen
mit 120 mm Diisenweite und 3,5 m Gestellweite.

Der Koks wird in 50 Oefen System Coppée
erzengt. Die Erze werden theilweise brikettirt,

wozu sie sich infolge ihrer thonigen Beschaffen-
heit sehr eignen, und nach dem Brikettiren
in Oefen und Haufen gerdstet, wodurch sie
zu  stiickigen Brocken zusammensintern oder
schmelzen. Ich glaube aber, dafls man auch
ohne das theure Brikettiren fertiz werden kann,
wenn ‘man das oberschlesische Princip iiber-
nimmt, mit mehreren kleineren Oefen zu arbeiten,
anstatt mit = einem solchen Riesenofen. Die
Productionsverhiltnisse diirften rationeller und
betriebssicherer werden. Die anderen am Asow-
schen Meere bei Taganeroz und Marviopol ge-
legenen Werke diirften auch wenig iiber 40 Kop.
Selbstkosten fiir Thomasroheisen haben und der
Verbrauch an Kertscher Erz wird weiter dazu
beitragen, den Bedarf an Kriwoi Rog-Erzen zu
vermindern und aunch hier Preisregulirungen
zu schaffen. = Die Roheisen - Selbstkosten der
Donezwerke sind entsprechend den bedeutenden
welche die Rohmaterialien
in den letzten Jahren durchgemacht haben, sehr
verschieden, und sind in erster Linie von den
mehr oder minder giinstigen Schliissen abhingig,
zu denen. Kohlen, Koks und Kriwoi Rog-Erze
eingedeckt worden sind. Mian kann aber an-
nehmen, dafs die reguliren Selbstkosten fiir
Giefserei- und Martinroheisen bei giinstigen
Schliissen zwr Zeit iiber 50 Kop. f. d. Pud d. i.
iber 66 </ f. d. Tonne betragen, es giebt aller-
dings Werke, welche das Eisen mit etwa 48
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erzeugen, wahrend wiederum andere bis an
75 /6 herankommen. Die Fabricationskosten
des Spiegeleisens mit 20%/o Mangan erreichen
etwa 80 bis 90 Kop. d. s. etwa 105 bis 120 ./
f. d. Tonne.

Der Bau und die Betriebsfithrung des siid-
russischen Hochofens bietet nichts Absonderliches,
hichstens die vorziigliche Methode, die Oefen
gegen Durchbriiche durch einen etwa 400 mm
starken Kniippelpanzer zu schiitzen, welcher sich
iiberall sehr gut bewihrt hat. Die grifseren
Oefen haben 300 bis 400 cbm Inhalt und pro-
duciren tdglich 150 t. Im iibrigen gestatte
ich mir, auf die verschiedenen Beschreibungen
in unserer Zeitschrift ,Stahl und Eisen® hin-
zuweisen, wo wiederholt eingehende Daten iiber
die siidrussischen Hochofenwerke verdffentlicht
worden sind.

M. H.! Die Zeit ist schon sehr weit vor-
geschritten und ich mufs mich darauf beschrinken,
noch in kurzen Worten die Roheisenindustrie
Polens zu beriihren.

Die Roheisenproduction Polens war bis
zum Jahre 1884 ziemlich unbedeutend, da die
Jisenwerke den wesentlichsten Theil ihres Be-
darfes von Oesterreich und Deutschland bezogen.
Erst die aulserordentliche Steigerung des Schutz-
zolles bildete den Anstofs zu einer kriftigen
Entwicklung eigener Roheisenerzeugung, so dafs
die Production innerhalb weniger 15 Jahre um
mehr als das Siebenfache gestiegen ist.
Basis fiir die Roheisenfabrication bilden ein-
heimische Thoneisensteine und Brauneisenerze,
daneben werden nicht unbedeutende Mengen siid-
russischer Kriwoi Rog-Erze verhiittet. Als Brenn-
stoff dient oberschlesischer und osterreichischer
Koks, verkokbare Steinkohlen sind bisher nicht
gefunden worden. Die Thoneisensteine sind ein-
gebettet in grauem Thon, welcher dem braunen
Jura angehiort und hiufiz von ziemlichen  be-
deutenden Kalksteinablagerungen der weilsen
Juraformation iiberdeckt ist. Sie bilden theils
zusammenhiingende Lager oder Flitze, theils
einzelne knollige und nierenformige Ablagerungen,
welche sich ziemlich regelmifsig hinziehen und
ein Einfallen von etwa 3 bis 5% haben. Ge-
wohnlich finden sich 3 bis 4 Erzlagen iiber-
einander, welche 10 bis 30 ¢m michtig sind und
in einem Gesammtabstande von 1,5 bis 2 m
lagern. Der Abbaun ist ein ziemlich einfacher.
Die Erze treten hidufiz zu Tage und werden
dann  durch Aufdeckbetrieb gewonnen. Bei
6 bis 8 m Tiefe beginnt der Duckelbau mit
Hiilfe von Haspelschichten, bei Teufen iiber
30 m wird der Abbau regelrecht vorgerichtet
und die Forderung mit Hiilfe von Pferdegopeln
bewirkt. Der Eisengehalt der Erze schwankt
zwischen 20 und 45 %o und liegt im Mittel bei
etwa 30°0, der Mangangehalt befrigt etws
0,3°%o, der Phosphorgehalt !/; bis %/ °0o. Der

Die |

Glithverlust betriigt im. Durchschnitt 30 %/o, in-
folgedessen werden die Erze vor der Verhiittung
in Haufen oder Oefen gerostet und hierdurch
nicht allein wesentlich angereichert, sondern
auch leichter reducirbar gemacht.

Die Erze sind hiufig mit Adern von Kkry-
stallinischem Kalkspath durchsefzt, manchmal
enthalten sie als hichst unangenehme Beigahe
bedeutende Mengen von Schwefelkies. Die Ge-
winnungskosten liegen zwischen 5 und 71!/ Kop.
f. d. Pud, d.i. 65 bis 95 & fir 100 kg.

Das Brauneisenerzvorkommen Polens bildet
eine Fortsetzung des oberschlesischen. Es zieht
sich von Tarnowitz iiber Neudeck nach Polen,
und bildet unrégelmiifsige nesterformige Ab-
lagerungen im Muschelkalk. Die Gewinnung ge-
schieht fast durchweg durch Bauern, welche
die ziemlich unreinen und armen Erze zu den
Hiittenwerken fahren und dafiir etwa 15 Kop.
f. d. Centner d. h. etwa 65 ¢ fiir 100 kg er-
halten.

Das Steinkohlenvorkommen Polens, das so-
genannte Dombrowaer Becken, bildet lediglich
eine Fortsetzung des oberschlesischen, und kann
ich mich darauf beschriinken, auf die Productions-
statistik hinzuweisen. Die Production betrigt
etwa !/ derjenigen Oberschlesiens. Neben den
Steinkohlen giebt es in Polen anch ein Braun-
kohlenvorkommen in der Umgegend von Zawiercie.
In Poremba, bei Nirada und Myszkow wird seit
vielen Jahren ein Kohlenflitz der Triasformation
aus dem mittleren Keuper abgebaut, welches
0,9 bis 1,3 m miichtig ist, und eine sehr gas-
reiche Kohle liefert. Dieselbe enthilt etwa 50 °/o
brennbares (Gas und nur 35 % Kohlenstoff und
dient vielfach als Kesselkohle. Die Ablagerung
der Kohle, welche in dunkelgrauem Schieferthon
eingebettet ist, ist eine ziemlich unregelmilsige.
Hiufigce Verwerfungen und starke Wasserzufliisse
erschweren die Gewinnung. Der Abban geschieht
meistens in einer Teufe von 5 bis 15 m mit
gewihnlichem Duckelbetrieb.

Die Roheisenerzeugung Polens rulhit genan
betrachtet auf recht schwachen Fiifsen. Die
Erze sind arm und theuer und der Preis des
Koks, welcher aus dem Auslande bezogen werden
muls und dabei noch mit einem Zoll von 3 A
f. d. Tonne belegt ist, stellt sich neuerdings
derartiz  hoch, dals die siidrussischen Werke
trotz der kolossalen Entfernung von 12- bis
1400 km bereits ernstlich mit der Moglichkeit
eines Roheisenimports vom Donezgebiet aus zu
rechnen beginnen. Derartige Vorginge diirften
wohl der ganz besonderen Beachtung der ober-
schlesischen Kohlen- und Koksindustrie werth
sein. Es kann unmoglich in ihrem dauernden
Interesse liegen, die Concurrenzfihigkeit eines
derartigcen Absatzgebietes, wie es Polen bisher
war, durch allzu hohe Kohlen- und Kokspreise
zu vermindern oder gar zu ldhmen! Die Selbst-
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kosten der polnischen Werke stellen sich, wenn
nicht besonders giinstige Koksschliisse vorliegen,
zur Zeit auf iiber 60 Kop. f. d. Pud, d. h. 78 -/
f. d. Tonne und diirften aunf einigen Werken
65 Kop., d.s. 85 «# f. d. Tonne, iiberschreiten.

M. H.! Ehe ich schliefse, mdchte ich mir
gestatten, noch auf einige Wahrnehmungen hin-
zuweisen, welche bei meiner russischen Reise
einen ziemlich nachhaltigen Eindruck auf mich
gemacht haben. Zuniichst empfand ich als be-
dauerlichen Mangel die absolute Unkenntnifs der
russischen Sprache; es gab zwar viele Leute,
welche dentsch oder franzosisch sprachen, aber
so im Herzen Rufslands, z. B. in Tula, haperte
es gewaltiz. Ich konnte mich zwar zuweilen
mit Bidekers russischem Sprachfiilhrer ver-
stindlich machen, aber die Antwort stand in
dem Dinge nie! Und ich dachte bei mir, dals
wir deutschen Eisenhiittenleute doch wohl dem
Zuge der Zeit Rechnung tragen miilsten, und
dals wir neben der englischen und franziésischen
Sprache auch fir, wenn auch nur facultative,
Pflege der russischen Sprache eintreten sollten.
Die Bedeutung Rufslands ist eine von Jahr zu
Jahr wachsende, und Sprachkenntnisse bilden
gewifs eine der besten Waffen in den friedlichen
und unblutigen Kimpfen der modernen Welt-
wirthschaftspolitik!  Des weiteren, m. H., habe
ich das Empfinden gehabt, dafs dort unten in
Rufsland der deutschen Thatkraft und der deut-
schen Technik ein hervorragendes und lohnendes
Arbeitsfeld verloren gegangen ist. Franzosen
und Belgier haben sich zur rechten Zeit ein-
gefunden und ohne allzugrofses Risico bliihende
und gewinnbringende Industrien geschaffen, deren
zur Zeit allerdings schlechte Lage heute gewils
um vieles besser sein wiirde, wenn mit déutscher
Vorsicht bei den bedeutenden Gewinnen des
Augenblicks immer vorsorgliche Vorkehrungen
fiir die Zukunft getroffen, und viele der Werke
weniger stiirmisch und mit geringeren Aufwen-
dungen von Kapital und Luxus ausgebaut worden
wilren. Es erscheint mir deshalb erstrebens-
werth, dafs unsere Handelsbeziehungen zu Rufs-
land intimere Formen annehmen, und dals durch
Errichtung von Handelskammern die Handels-
verhiiltnisse erleichtert und der Nachrichtendienst
zuverlissiger gestaltet wird.  Die Deutschen
Rufslands sind der Ansicht, dafs derartige Griin-
dungen besonders dann erfolgreich sein wiirden,
wenn die Handels- und Gewerbekammern nicht
als rein dentsche Unternehmungen ins Leben

gerufen wiirden, sondern als russisch-deutsche,
mit Zuziehung hervorragender russischer In-
dustrieller und Kaufleute, und gegenseitiger Mit-
gliedschaft und Pflege eingehender Beziehungen

mit den reichsdeutschen Kammern. Als die Haupt-

centren des russischen Handels wiirden die drei
Stidte Petersburg, Moskau und Odessa ins Auge
zu fassen sein. Die deutsche Regierung giebt
sich zwar grofse Mihe, exportfordernde Mafs-
nahmen zu treffen, erst in jiingster Zeit wurde
dem deutschen Generalconsulat in Petersburg
ein Sachverstiindiger in Handelsangelegenheiten
zugetheilt, aber ein wesentlicher Fortschritt kann
wohl nur durch directe Mafsnahmen der Industrie
und Handelswelt erzielt werden.

M. H.! Noch ein Wort beziiglich der Zukunft
der russischen Eisenindustrie. Wenn auch die Ent-
wicklung der russischen Eisenindustrie Stillstiinde
oder zeitliche Riickschritte erleidet, die Grund-
tendenz ist und bleibt die des unaufhaltsamen Kort-
schritts. Die Roheisenverbrauchsziffern der ein-
zelnen Linder, bezogen a. d. Kopf der Bevilkerung,
reden eine gar deutliche Sprache. Wir haben
nicht allein mit der Zunahme der Bevilkerungen
zu rechnen, sondern auch mit den wachsenden Be-
diirfnissen der einzelnen Individuen. Deutschland
verbrauchte (vergl. Fig. 9, S. 66 des vorigen Heftes)
im Jahre 1899 128,4 kg Roheisen auf den Kopf
der Bevilkerung, Rufsland nur 28,9 kg. Die
russische Eisenindustrie hat es bei der Jagd nach
Staatsbestellungen versiiumt, sich einen breiten
und gesicherten Absatz bei den einfachen rus-
sischen Kiufern zu schaffen. Die Preise wurden
derartig hoch gehalten, dafs die Benutzung des
Eisens eng begrenzt blieb und der inlindische
Bedarf wurde nicht befriedigt. Man kann des-
halb annehmen, dals durch Ermifsigung der
Preige der Consum wieder steigen und die heu-
tige schwere Krise der russischen Eisenindustrie
iiberwunden werden wird.

M.H.! Ichbeendige hiermit meine Mittheilungen
iiber die russische Kohlen- und Roheisenindustrie
und bedaure nochmals lebhaft, dals es mir un-
moglich gewesen ist, bei dem gewaltigen Stoff,
welcher meiner Arbeit zu Grunde lag, in dem
begrenzten Raume eines Vortrages alle jene
Daten und Beschreibungen vorzufiihven, welche
zu einem klaren und anschaulichen Bilde er-
forderlich gewesen wiiren. Nur Mittheilungen,
und zwar nur lickenhafte Mittheilungen konnte
ich bringen und ich bitte dieselben auch nur
als solche entgegenzunehmen. *

o n
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Das Universalblechwalzwerk der Carnegie Company
in Homestead, Pa.

A A~

Zu den erst neuerdings eingerichteten Walz-
werken der Carnegie-Gesellschaft in Homestead
zithlt auch das im Folgenden beschriebene Stell-
walzwerk fiir Bleche und Universalstreifen.

Die Bleche werden vom Flachblock oder der
Bramme herabgewalzt; die Walzmafse schwanken
zwischen 508 und 1218 mm in der Breite,
8 und 51 mm in der Dicke und gehen bis
45,75 m Linge. Die grifste Tageserzeugung
in 24 Stunden betrug bis heute 585 t und
einmal 10 363 t withrend eines Monates. Durch-
schnittlich werden 9500 t monatlich erzeugt.

Der Bau wurde im September 1898 begonnen
und bereits am 18. Juli 1899 dem Betriebe
iibergeben. Dabei erforderte die Beschaffenheit
des Bodens ausgedehnte Fundamentirungsarbeiten,
da das Bauterrain in einer muldenformigen Ein-
senkung entlang des Flufsufers (Monongahela)
lag. Besonders am Orte der Warmbetten und
des Scheerenranmes mulste an Stelle der gewohn-
lichen Aufmauerung auf Beton oder Ziegel erst
eine aunsgedehnte Bogenreihe durch die ganze
Hallenbreite errichtet werden. Auf dieser ruhen
die oberen Fundamente.

Aus dem Lageplane (S. 124) ist ersichtlich, dafs
die Anlage aus vier Hauptgebituden besteht. Eines
davon A fiir die Blockanwiirmifen, eines fiir
das Walzwerk B selbst, eines fiir die Warm-
betten C, Scheeren und Verladeriume, und eines
fiir die Kessel D. Die Anwiirmifen X sind zu
je drei in zwei parallelen Reihen angeordnet.
Die Thiirenseiten liegen nach der Innenseite, und
der Zwischenraum wird von den Beschickungs-
und Ausziehvorrichtungen F eingenommen. Die
Oefen sind wie gewthnliche Siemensofen gebaut
und haben je vier Thiiren von 1830 mm Breite.
Die inneren Ofendimensionen sind 2592 mm und
11055 mm. Jeder Ofen ist mit zwei Forter-
Umsteuerventilen und einer Esse von 32 m Hohe
und 1372 mm lichter Weite ausgeriistet. Die
Arbeitsthiiven werden jede fiir sich mittels
eines Kkleinen hydraulischen Cylinders gehoben
und gesenkt und alle zusammen von einer ein-
zigen Maschinistenbiithne aus durch einen Jungen
gesteuert. Gegenwiirtiz werden die Oefen noch
mit natiirlichem Gase geheizt, sie sind jedoch
schon auf die spitere Benutzung von Kohlengas
eingerichtet. Zwei von der ,Wellman Seaver
Engineering Company® gebaute Chargirmaschinen
bedienen die Oefen.

An das eine Ende der
der Blocklagerplatz G an.
Wellman-Laufkrahn - bestrichen,

Ofenhalle schliefst
Er wird von einem
welcher 20 t

Tragfihigkeit und 24,7 m Spannweite hat. Die
Brammen werden auf schmalspurigen Wagen vor
die Oefen gefahren und so chargirt. Wenn sie
die richtige Walzhitze haben, werden sie wieder
herausgezogen und auf einen ebenfalls auf dem
Schmalspurgeleise laufenden elektrisch angetrie-
benen Forderwagen H gelegt. Dieser fihrt so,
dafs der Block iiber den herabgelassenen Block-
haken des Rollgang - Laufkrahnes J zu liegen

kommt. Sodann hebt letzterer den Block heraus
und lifst ihn an der dazn bestimmten Stelle

des Einlaufrollganges nieder. Der Krahn, der
10 t Tragfithigkeit und 7930 mm Spannweite
besitzt, ist von der ,Brown Hoisting Machinery
Jompany“ gebaut.

Das Walzwerk und die dazugehirige Zwil-
lingsreversirmaschine K  lieferte die Firma
»Mackintosh, Hemphill & Comp.*  Die hori-
zontalen Walzen haben 915 mm Durchmesser
und die verticalen einen solchen von 445 mm.
Die ganze Stralse nebst Maschine wird von
einem Laufkrahn 7, beherrscht, der 50 t Trag-
fahigkeit bei 21,350 m Spannweite hat und von
der ,Morgan Engineering Company® gebaut ist.
Zwischen dem Auslaufrollgang und dem Roll-
gang des Warmbettes ist eine Geradericht-
maschine A von , Hilles & Jones® eingebaut. Sie
ruht auf Schlitten und ist so eingerichtet, dafs
sie, wenn sie nicht gebraucht wird, durch einen
Wasserdruckeylinder auf die Seite geschoben
werden kann. Die Liicke im ‘Walztisch wird
dann durch eine an der Maschine befestigte
Platte ansgefiillt. Es sind zwei getrennte, aber
vollkommen gleiche Warmbettanlagen N vor-
handen, in deren Mitte sich der Zufuhrrollgang O
befindet. Dieser giebt das ankommende Walz-
gut abwechselnd bald nach links, bald nach
rechts ab. Die Warmbetten bestehen aus end-
losen Ketten, die in Rinnen gefiibrt sind und
sowohl die Aunsrichtplatten als auch die Abfuhr-

rollgiinge durchschneiden. Durch diese Ketten
werden die noch warmen Streifen zuerst auf

die Richtplatten P gelegt, wo sie der Dicke
nach gerichtet werden. Von diesen werden sie
wieder abgehoben und weiter auf den Abfuhr-
rollgang @ gebracht. Der Mittelrollgang, der
Mechanismus des Richtbettes und die Firder-
ketten werden fir beide Seiten der Anlage nur
von einem Manne bedient. Dieser hat seinen
Platz auf der Maschinistenbiihne # am Ende
des Zufuhrrollenganges. Im Scherenraum stehen
drei Dampfscheren S von der ,Morgan Engi-
neering Company®. Nach dem Formschneiden
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gelangen die Bleche auf
beweglichen Steckrol-
len zuniichst auf eine

L et

Briickenwaage 7, wel-
che 18,3 m lang ist und

bis 20 t wiegen kann.

\\[\.

Darnach sind sie zur
Verfrachtung bereit. Die

- B

Scheeren und Verlade-

riiume werden von drei
20 t-Laufkrihnen U be-

: strichen, welche 35,2 m

Spannweite haben; zwei
davon wurden von Well-
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man, einer von Morgan
geliefert.

Die Kesselanlage D besteht aus 16 verticalen ,Cahall®-
Wasserrohrkesseln V, jeder zu 250 P.S. Sie sind mit der
continuirlichen Rostfenerung System . Mansfield® versehen.
Entlang der Aulsenseite in der Liingsrichtung des Kessel-

“hauses liegen die Kohlenbehiilter 17, Ueber diese hinweg
fahrt die Normalspurbahn, so dafs die Kohle direct aus den
Waggons nach unten durchfallen kann. In der Kessel-
batterie fahrt ein von ,Heyl & Patterson® construirter
elektrisch angetriebener Laufkrahn mit darauf befindlichem
Paternosterwerk X. Diese Vorrichtung liefert die Kohle
aus den Behaltern mechanisch auf die Kohlentrichter der
Feuerung.  Unter dem Heizflur liegt noch ein Keller-
geschofs, in welehem die Asche weiter befordert wird.
Unter jeder Feuerung befindet sich niumlich eine Rutsche,
welche durch eine Schubthiire unten abgeschlossen werden
kann. Ist eine derselben voll, so wird ein schmalspuriger
Aschenwagen herangefalhren, die Fallghiive gedffnet, und
die Asche rutscht in den Behiilter. Das Wigelchen fihrt
dann bis an das Ende der Halle, wo es in einen Forder-
kiibel entleert wird. Letzterer wird hiernach auf einem
schief liegenden Geleise aufeezogen und kippt seinen Inhalt
in einen Waggon, der auf dem aufserhalb des (xebaude«
fithrenden normalspurigen Geleise steht. -

Zur Kesselanlage gehioren noch zwei doppelt wirkende
» Worthington* Verbund-Speisepumpen ¥. Die Druckwasser-
anlage besteht aus zwei , Wilson-Snyder® - Pumpen Y’ eben-
solchen Systemes. Der Gewichts-Druck-Regler Z hat 610 mm
Cylinderdurchmesser und 3660 mm Hub. —

So weit die Mittheilungen des ,Iron Age“.* Im Folgen-
den mochte ich noch einige Elgdnzungen aus meinem Reise-
skizzenbuch nachtragen. Die Heizung der Anwiirmedfen
mit natiirlichem Gas geschieht durch Diisen, welche an der
Kopfseite der Oefen angebracht sind; dieses Gas wird
nicht vorgewirmt. Der Haken des Laufkrahnes, welcher
das Auflegen der Brammen auf den Einlaufrollgang besorgt,
sieht wie eine umgebogene zweizinkige Gabel aus. Beim
Niederlassen senkt sich diese zwischen zwei Rollen, withrend
der Block auf dieselben zu liegen kommt. Dadurch geht die
ganze Manipulation mit den schweren Blicken vollkommen
stofsfrei und gerfuschlos von statten. Die Wellmansche
Beschickungsvorrichtung arbeitet vortrefflich. Der Block
wird zangenartic vorn und hinten angepackt, vom schmal-

* Ausgabe vom 27. December 1900 S. 1 bis 5.

f
g



1. Februar 1901.

Finsetzvorrichtung fiir Wdrmdfen.

Stahl und Eisen. 125

spurigen Wagen abgehoben, in den Ofen ein-
gefahren und sanft auf den Herd gelegt, so
dafs der Boden des Ofens sehr geschont wird.
Auch die Detailausfithrungen der Maschine ent-
sprechen vollkommen allen Anforderungen des
hiittentechnischen Maschinenbaunes. Auf den Richt-
platten wird das Walzgut seiner ganzen Linge
nach gleichzeitig ausgerichtet. Zu dem Zwecke
wird es mittels der Ketten zwischen beweglichen
Nasen und an den Platten befestigten Gegen-
nasen eingelegt. Erstere werden durch Zahn-
stangen bewegt, welche von einer gemeinsamen
Welle aus angetrieben werden. Die iibrigens
schon bekannte Anordnung der Steckrollen vor
den Scheeren bietet den Vortheil einer leichten
Fortbewegung selbst der schwersten Bleche und
ferner den steter Zugiinglichkeit, da man zwischen

den Rollen bequem hindurch gehen kann. Sammt-
liche Oefen und Schornsteine sind auns Blech
verfertigt, was bei den meisten amerikanischen
Essen der Fall ist. Die in Amerika iibliche
Angabe der Kesselgrifse nach Pferdestiirken (hier
250 P. S.) bezeichnet die Fihigkeit, 30 Pfund
Wasser von 100° K. in Dampf von 70 Pfund
Pressung von 212° F. zu verwandeln. Im Durch-
gehnitt rechnet man in Amerika 11,5 Quadrat-
fuls Heizfliche auf eine P.S., was ungefihr
einem Quadratmeter entspricht. Die Versorgung
der Kessel mit Kohle durch den Laufkrahn und
ebenso die Abfuhr der Asche durch den einfachen
Unterbau erfolgt so regelmiifsig, dafs nur 3 Mann
zur Bedienung dieser grofsen Kesselanlage von
16 Kesseln erforderlich sind. .
Peter Eyermann.

Einsetzvorrichtung fiir Wiirmofen.

S
.

Die Actiengesellschaft Lauchhammer
hat eine grofse Anzahl der in dieser Zeitschrift*
beschriebenen  Beschickungsvorrichtungen  fiir
Martinofen gebaut, welche bei den verschiedenen
Martinwerken beziiglich ihrer Leistungsfihigkeit
volle Anerkennung gefunden haben. Dieser Er-
folg hat genannte Firma veranlafst, auch fiir
das KEinsetzen von Brammen und Blocken in
Wiérmifen, welches bis jetzt in den meisten
Rillen von Hand unter Verwendung feststehender
primitiver Vorrichtungen geschieht, eine Einsetz-
maschine zu construiren.

Aus der nachstehenden Beschreibung mnebst
Abbildungen ersieht man die Construction dieser
Einsetzmaschinen, welche durch Gebrauchsmuster
Nr. 141985 und durch deutsches Reichspatent
Nr. 116 014 geschiitzt wurden.

In Abbild. 1 ist eine Vorrichtung dargestellt,
welche danu zur Anwendung gelangt, wenn die
einzelnen Wirmaofen in einer Linie nebeneinander
angeordnet sind und vor den Oefen Raum genug
vorhanden ist, um die Unterbringnng einer auf
der Beschickungsbiihne laufenden Einsetzmaschine
zu gestatten. Die Vorrichtung besteht in der
Hauptsache aus einem schmiedeisernen Gestell,
welches lings der Wirmofen auf einer mit der
Beschickungsbiihne in gleicher Ebene liegenden
Schienenbahn hin und her gefahren werden kann
und die Blocke ohne jede Handarbeit auf rein
maschinellem Wege in die Oefen einsetzt.

Zwei kurze Quertriger 4 nehmen vier Lauf-
rollen B auf und werden durch symmetrisch
zum Mittel der letzteren liegende Lingstriger ¢

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1897 Nr. 14, ferner
1900 Nr. 14 und 19.

zu einem den Gesammtapparat tragenden Fahr-
gestell verbunden. Auf dem vom Ofen abgesandten
Ende des Fahrgestells ist die Drehachse D fiir
die Hauptzangentriger FE—F gelagert. Die
vorderen Enden der letzteren sind durch einen
Unterban F verbunden; in der Mitte desselben
ist eine Rolle ¢¢ gelagert, an deren Umfange
sich die auf dem Mittel der Lingstriger C ge-
lagerte herzformige Hubscheibe /A abwickelt.
Diese Hubscheibe wird von einem Elektromotor .J
aus durch Schnecke und Schneckenrad, sowie
vier Stirnriider angetrieben. Sowohl der Elek-
tromotor J als auch die Achsen dieser Getriebe
sind auf dem Fahrgestell befestigt, das seiner-
seits am hinteren Ende auch noch den Elektro-
motor K trigt. Letzterer treibt durch Schnecke
und Schneckenrad sowie ein Stirnriiderpaar die
(ein Paar der Laufrider verbindende) Achse I an
und ertheilt somit dem ganzen Apparat je nach der
Umdrehungsrichtung des Elektromotors K eine vor-
oder riickwiirtsgehende Bewegung auf dem lings
der Oefen liegenden Schienenstrang I :

Dem Antrieb der Achse I gegeniiber ist auf
dem Fahrgestell ein Fiihrerstand N angeordnet,
welcher den Steuerapparat und die Widerstinde
fir die Elektromotoren aufnimmt.  Innerhalb
der Haupttriiger F-—F bewegt sich ein Zangen-
trigerpaar O, angetrieben durch einen tber das-
selbe gelagerten Elektromotor P, vorwiirts und
riickwitrts, indem die mittels Schnecke und
Schneckenrad in Drehung versetzten Reibungs-
rollen @ sich anf dem Riicken der Hauptzangen-
triiger abwickeln. Die grofseren und am hinteren
Ende des Triigerpaares O angebrachten Lauf-

~rollen R driicken im Innern der Hanptzangen-

triiger gegen die oberen Scheukel der letzteren
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und fangen das Gewicht der
um die Achse S schwingenden
Einsetzzange 7' sammt Ingot-
gewicht ab. Das Einklemmen
der Ingots in die Zange 7' er-
folgt durch den Elektromotor U,
der mittels Schuneckengetriebe
und Schraubenspindel V' den
Schlitten W gegen eine Seite
des zu hebenden Blockes driickt.
Sobald das Anheben der Zange
erfolgt, klemmt sich der Block
noch fester ein, indem die am
hinteren Ende der Zange an-
geordneten Kniehebel X in
Thatigkeit treten und durch eine : = :
mittels Keilnuth im Schnecken- : o
rad frei gefiihrte Muffe auf die
Spindel 7 und den Schlitten W
einwirken. Die Spindel V ist,
um den Bewegungen der Zange
folgen zu konnen, gleichzeitig
mit Motor, Schneckengetriebe
und Muffe um den Punkt V
schwingend angeordnef. Die
am hinteren Ende der Zange
angeordnete Feder Z soll das et
Gewicht des vorderen Zangen- (o
theils ausgleichen und dadurch
die Zange stets in horizontaler
Lage halten.

Fiir Ofenanlagen, bei welchen
vor den Wirmifen nicht ge-
niigend Raum vorhanden ist,
um die vorstehend beschriebene
Vorrichtung anzuwenden, ist
die in Abbildung 2 dargestellte,
auf parallel zu den Ofenreihen
liegenden Krahntriigern lau-
fende  Einsetzmaschine  be-
stimmt. Sie besteht aus einem
genieteten Krahngestell 4, wel-
ches auf vier Laufrollen B auf-
montirt ist. Ein Paar dieser
Lanfrollen ist durch die durch-
laufende Welle C verbunden,
welche durch den Elektromotor
D mittels Schneckengetriebes i
und eines konischen Zahnriider- LI
paares angetrieben wird. Im ? T
Innern der beiden an ihren En- It
den stabil verbundenen Krahn- (& | |

- tritger 4A—A bewegt sich die ]
genietete Laufkatze F—F anf
vier Laufrollen ', von welchen

@
Abbildung 1.
Einsetzvorrichtung
fiir Wirmofen.
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ein Paar, durch eine Welle ver- 2
bunden, von dem Elektromotor

G, Schneckengetriebe und Stirn I
riaderpaar angetrieben wird. Im

oberen Theil der Laufkatze
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schwingt der ungleicharmige Balancier H um die | nebst Schneckengetriebe bewirkt, welches beider-
festen Drehpunkte /. Das Auf- und Niedergehen | seits liegende Kurbeln und Zugstangen antreibt.
dieses Balanciers wird durch einen auf dem | Diefesten Drehlager L dieser Zugstangen sind eben-
Iingeren Hebelarm montirten Elektromotor K | so wie diejenigen J des Balanciers an den Seiten-
wiinden der Laufkatze
befestigt. Durch die
am kiirzeren Hebel-
arme angebrachten

Zugstangen 1, deren
untere Lager N am
oberen Theile des Zan-

= a, en-Tragkorbes O an-
b \ I
= ~Trd= R geordnet sind, wird
RS e iy s 5 letzterer auf und nie-
11 | A B S R, s ey ‘g Sl ¥
B - i < R der bewegt, eine Be-

wegung, welche durch
die Rollenfiihrungen P
vollstindig  zwang-
liufig gemacht wird.
Die im unteren Theile
des Tragkorbes be-
findlichen, das Ein-
klemmen und Festhal-
ten der Bliocke u. s. w.
bewirkenden Mecha-
nismen sind denen
der vorbeschriebenen
Maschine vollstindig
gleichartiz ausgebil-
det. Bemerkt sei noch,
dafls der Fithrerstand @
nebst  Steuerapparat
am hinteren Ende des
Zangentragkorbes an-
geordnet ist.

Die in Abbild. 3 dar-
gestellte Maschine ge-
langt dann zur An-
wendung, wenn die
Oefen sich entweder
in 2 Reihen gegen-
iiber stehen oder halb-
kreisformig bezw. im
Winkel zu einander
liegend angeordnet
sind. Thre Construc-
tion ist im allgemeinen
gleich der zuerst he-
schriebenen Vorrich-
tung. Das Untergestell
der Maschine trigt
einen verticalen Dreh-
zapfen und eine kreis-
formige Schienenbahn.
Auf einem System von
Laufrollen, von denen
eine durch Elektro-
motor und Schnecken-

- vorgelege angetrieben
i E ! wird, dreht sich die

._ 7
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obere Plattform, welche die Zange nebst zu-
gehirigen Mechanismen trigt, um den genannten
Drehzapfen.

Durch die beschriebenen Einsetzmaschinen
wird jedenfalls einem dringenden Bediirfnils ab-
geholfen werden, nimlich die zeitraubende und
mithsame Avbeit des FEinsetzens der Blocke,
Brammen u. 5. w. in dic Wirmofen mittels Hand

durch eine schnell und sicher arbeitende, nur
durch einen Mann zu bedienende Arbeitsmaschine zu
ersetzen. Nachdem in Amerika und England durch
die Anwendung von Einsefzmaschinen grofse Er-
folge erzielt worden sind, werden zweifellos nun-
mehr auch die Hiittenwerke des europiischen Con-
finents sich die durch Beschaffung einer derartigen
Maschine bietenden Vortheile zu nutze machen.

Mittheilungen aus dem

Neue Phosphorschleuder,

Die zur Zeit gebriuchliche Phosphorschleuder
von Dr. O. Braun ist von grofsem Werthe, wenn
man eine grofsere Anzahl von Phosphorbestim-
mungen in Flulseisen- oder Stahlproben zugleich
machen will, weil man mit dieser Maschine bis
zu 14 Proben zu gleicher Zeit schleudern kann.
Sollen jedoch die Phosphorbestimmungen einzeln
ausgeftihrt, d. h. soll jede Charge sogleich nach
dem Erblasen auf Phosphor untersucht werden,
80 dafs man also meist nur eine einzige Probe
schleudern mufs, so ist diese Schleuder und der
Betrieb derselben sehr schwerfillig und, wenn
kein maschineller Betrieb vorhanden ist, also
mit der Hand gedreht werden muls, auch sehr
ermiidend. Es war daher mein Bestreben, eine
einfachere Maschine zu bekommen.

Bei der Durchsicht eines Preisverzeichnisses
der Firma Dr. Peters & Rost, Berlin, fand ich eine
Centrifuge fiir Milch und andere Untersuchungen
abgebildet, und war mein Gedanke, ob sich eine
gleich cinfache Centrifuge nicht auch fiir unsere
Phosphorbestimmungen herstellen liefse.  Auf
cine Anfrage bei genannter Firma hat dieselbe
uns eine Centrifuge fiir 4 Rohrehen, ihnlich der
Milchcentrifuge, construirt und geliefert. Diese
Centrifuge ist sehr einfach und handlich, wird
nur an irgend einen Tisch angeschraubt und von
Hand in Bewegung gesetzt; sie macht in der
Minute bis zu 2400 Umdrehungen und eine Um-
drehung der Kurbel entspricht 82 Umdrehungen
der Gliischen. Wir haben unsere Centrifuge seit
4 Wochen im Gebrauch und sind sehr zufrieden
damit; es ist eine grofse Erleichterung fiir unsere

Eisenhiittenlaboratorium.

Laboranten. Ich kann daher die Anschaffung
einer solchen Maschine nur empfehlen und das
noch um so mehr, als der Preis nur 60 £ betrigt,
withrend die seitherige Maschine iiber 400 ./ kostet.

Fiir den Betrieb mit einer solchen Centrifuge
mochte ich noch darauf aufmerksam machen, dafs
es rathsam ist, immer
2 oder 4 Rohrchen zu-
gleich zu schleudern, so
dafs die Maschine auf
den gegeniiberliegenden
Seiten gleichmiifsig be-
lastet ist; hat man nur
1 oder 8 Proben zu
schleudern, so setzt man
noch ein mit Wasser ge-
filltes Rohrchen oder
eine vorher schon ge-
schleuderte Probe mit
ein. Wenn man diese
Yorschrift nicht befolgt,
so schlingert die Centri-
fuge beim Drehen sehr
bedeutend, was ihr
sicher nicht von Vor-
theil ist. Zur Sicher-
heit fiir den Laboranten
withrend des Drehens ist
es ferner noch zweckmiilsig, einen Holzkasten mit
abnehmbarem oder beweglichem Deckel dariiber
anbringen zu lassen.

Die Firma Dr. Peters & Rost, Berlin N,
Chausseestrafse 8, liefert diese Centrifuge nach vor-
stehender Abbildung in vorziiglicher Ausfiihrung.

Burbacher Hiitte.

V. Meurer.

P
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Ein wichtiges Urtheil des Reichsgerichts
in Streikangelegenheiten.

A

Die ,Correspondenz des Vereins deutscher
Eisengiefsereien* berichtet {iber den Verlauf eines
 Arbeiteransstandes in der Eisengielserei Zuffen-
hausen (Filiale von G. Kuhn, Stuttgart- Berg).
Danach hatten sich 21 Former des genannten
Werks im Mai 1899 geweigert, einen Auftrag fiir
eine Eisengiefserei, deren Former sich im Streik
befanden, auszufithren und legten die Arbeit sofort
nieder. Sie erschienen auch trotz Mahnung nicht
mehr bei der Arbeit, verweigerten also den Ge-
horsam, losten rechtswidrig das Arbeitsverhiiltnils
und brachten die Firma wissentlich in Schaden.

Die Firma nahm sofort ungeiibte Arbeiter an,
liefs dieselben einlernen und fithrte den Betrieb
dadurch, anfangs allerdings mit geringerer Pro-
duction, nach einiger Zeit aber wieder voll, durch.

Die Absicht, die Firma zur giinzlichen Arbeits-
einstellung in ihrer Filiale zu zwingen, wurde also
nicht erreicht, obgleich natiirlich die Parole: ,Zu-
zug ist fernzuhalten® in dem socialdemokratischen
Organ ,Die schwiitbische Tagwacht® und in der
,Metallarbeiter-Zeitung, Organ fir die Interessen
der Metallarbeiter in Niirnberg®, sofort ausgegeben
wurde,

Den Streikposten stellte die Firma Posten
von zuverlissigen Leuten gegeniiber, so dafs die
Bedrohung der arbeitswilligen Leute wirkungs-
los blieb.

Die 21 Former, welche {ibrigens von dem ,Ge-
nossen Weilsmann¥, einem speciell mit Insceniren

von Streiks in Eisengielsereien beauftragten social- |

demokratischen Agitator, berathen wurden, wurden
wegen Ungehorsams und widerrechtlicher Auf-
lssung des Arbeitsverhiiltnisses kiindigungslos,
unter Einbehaltung des riickstindigen Lohnes und
ihrer Sparkassengelder, entlassen und auf Schaden-
ersatz eingeklagt.

Aulserdem wurden in der Zeitung Namen, Alter
und Geburtsort dieser 21 Vertragshriichigen und
die in Betracht kommenden Thatsachen verdffent-
licht. Dies war aufserordentlich wirksam und ver-
anlafste die Hiupter der Socialdemokraten in Stutt-
gart und Umgegend, eine Protestversammlung ein-
zuberufen.

Der geforderte Schadenersatz wurde der Firma
vom Landgericht und Oberlandesgericht Stuttgart
zugesprochen, und ebenso wurde die seitens der
Leute beim Reichsgericht eingelegte Revision laut
Urtheil vom 9. November 1900 zuriickgewiesen.

Dieses Urtheil ist fiir das bisherige gemeine

Recht erlassen, die Entscheidung der wesentlichen

Streitfragen ist aber auch fiir das neue Recht des
Biirgerlichen Gesetzbuchs mafsgebend und hat
folgenden Wortlaut:

IMLsx

»Im Namen des Reichs.

In Sachen:

(folgen die 21 Namen der beklagten Former)
Beklagte, Revisionskliger,
Procelsbevollmiichtigter: Rechtsanwalt Dr.Scherer
in Leipzig,

wider S
den Commerzienrath Erns{ Kuhn in Berg, Kliger,
Revisionsbeklagten,
Procefsbevollmiichtigter: Justizrath Lewald
in Leipzig,

hat das Reichsgericht, I1I. Civilsenat,
auf die miindliche Verhandlung vom 9. Nov. 1900

unter Mitwirkung:
des Priisidenten Wirklichen Geheimen Raths
Dr. Peterfsen und der Reichsgerichtsriithe
v. Buchwald, Miiller, Briickner, Weller,
Veiel, Harms

fiir Recht erkannt:
die gegen das Urtheil des Ersten Civil-
senats des Koniglich Wiirttembergischen
Oberlandesgerichts zu Stuttgart vom
18. Mai 1900 eingelegte Revision wird
zurfickgewiesen; die Kosten der Re-
visionsinstanz werden den Revisions-
kligern auferlegt.

Yon Rechts Wegen.

Thatbestand.

Gegen das genannte Urtheil haben die Be-
klagten Revision eingelegt mit dem Antrage, das
angefochtene Urtheil aufzuheben und nach den
Antriigen der Beklagten in der Berufungsinstanz
zu erkennen. In der heutigen miindlichen Ver-
handlung hat ihr Vertreter nach Verlesung dieses

-Antrags das Sachverhiiltnils vorgetragen und die

Revision in Gemiifsheit seines vorbereitenden
Schriftsatzes begriindet. Die Gegenpartel hat wider-
sprochen und Zuriickweisung der Revision be-
antragt.
Entscheidungsgriinde.

Simmtliche Beklagte waren bis zum Mai 1899
Arbeiter in des Kligers Eisengielserei. Als am
2. Mai die Beklagten Benz und Bohl dem Be-
triebsingenieur erklirten, die zur Arbeit aus-
getheilten, aus der Wolfsehen Fabrik in Heilbronn,
in der gestreikt wurde, zur Fertigstellung vom
Kliger iibernommenen Modelle diirften von keineny
Giefser in Arbeit genommen werden, wurde ihnen

| ftir den Fall der Weigerung, die Arbeit auszu-

fithren, die sofortige Entlassung angedroht. Am
folgenden Morgen erklirten sodann die Beklagten
Benz, Bohl und Beyerle, auch namens der

| tibrigen Beklagten, mit Ausnahme des wegen Krank-

3
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heit in jener Zeit nicht arbeitenden Hallwachs,
in einer von ihnen am Abend vorher abgehaltenen
Versammlung sei beschlossen worden, dals die
Heilbronner Modelle unter keinen Umstinden ge-
arbeitet werden diirften. Als ihnen erwidert wurde,
der Kliger beharre auf Ausfithrung dieser Arbeit
und werde sie im Falle der Weigerung wegen
Ungehorsams entlassen, kehrten jene drei Beklagten
in die Werkstitte zuriick, und Benz hob dort,

ohne zu sprechen, die Hand in die Hohe, worauf !
| buch enthilt diesen Satz im § 628 Abs. 2. —

simmtliche Beklagte 1—20 ihre Werkzeuge zu-
sammenpackten und die Fabrik verliefsen. Als sie
trotz offentlichen Anschlags, in dem sie vom Kliger
zur Aufnahme der Arbeit aufgefordert wurden,
bei ihrer Weigerung beharrten, wurden sie am
4. Mai auf Grund der §§ 134, 123 der Reichs-Ge-
werbeordnung und des § 12 der Arbeitsordnung
ohne Aufkiindigung entlassen, und die Berechtigung
dieser Entlassung erkennen sie selbst an. — Der
Mitbeklagte Hallwachs hatte sich zwar nach
seiner Herstellung am 23. Mai zur Arbeit fiir den
folgenden Tag angemeldet, erschien jedoch nicht,
sondern schlofs sich den {ibrigen Beklagten an.
Im vorliegenden Rechtsstreite hat nun der Kliger
auf Schadenersatz geklagt und beantragt, die Be-
klagten 120 unter Haftung als Gesammtschuldner,
eventuell jeden zu /20, zur Zahlung von 2048,76 ./
und den Beklagten Hallwachs zu 47,20 4 zu ver-
urtheilen. Das Berufungsgericht hat diese An-
spriiche, auch soweit solidarische Haftung beantragt
ist, dem Grunde nach fiir berechtigt erkannt; die
Revision, mit der diese Entscheidung in vollem Um-
fange angegriffen ist, konnte keinen Erfolg haben. —
1. Die Annahme des Berufungsgerichts, dafs
jeder Beklagte, auch wenn er nur fiir sich auf Grund
seines Arbeitsverfrags in Anspruch genommen
werde, den durch seine Vertragsverletzung dem
Kliger erwachsenen Schaden ersetzen miisse, ist
unbedenklich, und dafs dadurch itberhaupt ein
Schaden — Ermittlung des Betrags vorbehalten —
entstanden sei, stellt es ohne Rechtsirrthum fest.
Die Beklagten meinen zwar, der Kliger habe den
erlittenen Schaden selbst verschuldet, da sie bereit
gewesen seien, andere Arbeiten zu verrichten, und
der Kliager die von ihnen verweigerten Arbeiten
durch andere Arbeiter habe ausfilhren lassen
konnen. Aber das Recht kann dem Dienst-
herrn nicht zumuthen, sich der rechts-
widrigen Arbeitsweigerung seiner Ar-
beiter in dieser Weise zu fligen; seine
Stellung und ein ordnungsmifsiger Ge-
schiftsbetrieb wiirden dadurch unhaltbar
werden, von einem Verschulden des
Kligers kann daher keine Rede sein.
Auch durch die sofortige Entlassung
der Beklagten wird der Anspruch auf
Schadenersatz nicht ausgeschlossen. Es
handelt sich hier nicht um einen, den Schaden-
anspruch wegen Nichterfillung ausschliefsenden
Ricktritt vom Vertrage, als ob er nicht geschlossen

wiire, sondern um die vorzeitige Auflosung
eines bereits bestehenden Arbeitsverhilt-
nisses, die von dem Arbeiter verschuldet
ist, und fiir deren nachtheilige Folgen er
deshalb zu haften hat. Dies folgt schon aus
allgemeinen Rechtsgrundsiitzen, die Reichs-Ge-
werbeordnung hebt diese Kolge zwar nicht be-
sonders hervor, schliefst sie aber auch nirgends
aus, sie ergiebt sich aus der verschuldeten Nicht-
erfiillung. Auch dasneue Biirgerliche Gesetz-

2. Die Revision des Beklagten Hallwachs er-
ledigt sich schon aus diesen Erwiigungen. Mit
Recht hat aber das Berufungsgericht
ferner die Haftung der Beklagten 1 bis 20
als Gesammtschuldner ausgesprochen; gegen
sie ist auch die Delictsklage wegen arg-
listiger Vermogensschitdigung begriindet.
Denn nach der ferneren, eingehend begriindeten,
Feststcllung des Berufungsgerichts haben die
Beklagten ,auf Grund einer gemeinschaft-
lich getroffenen Verabredung in be-
wuflstem und gewolltem Zusammenwirken

cehandelt®; sie wollten — was die Einzel-
nen durch ihr Auftreten nicht erreichen
konnten — mit vereinten Kriften durch

rechtswidrige Weigerung der Arbeit ihren
Arbeitsherrn zwingen, sich ihrem Willen
zu fiigen und die Anfertigung der soge-
nannten Streikmodelle zu unterlassen.
Die Arbeitsweigerung war nicht Selbstzweck,
sondern nur das Mittel, um unter dem
Drucke des durch die kiindigungslose ge-
meinsame Arbeitseinstellung dem Kliger
drohenden Schadens ihren Willen durch-
zusetzen; jeder von ihnen war, wie das Be-
rufungsgericht ausdriicklich feststellt, sich be-
wufst, dafs der Kliger durch ihr Vorgehen
geschidigt werden wiirde.

Damit sind alle Voraussetzungen der actio
doli des hier anwendbaren gemeinen Rechts ge-
geben. Nun liegt zwar nicht ein einheit-
licher Arbeitsvertrag vor, sondern die
Einzelvertrige der Beklagten sind als
solche von einander unabhiingig. Aber
die Verletzung dieser Vertrige ist nur das
Mittel, um das einheitlich gewollte arg-
listige Vorgehen mit Erfolg durchzusetzen;
jeder dieser Beklagten wirkte durch seine
vereinbarte Arbeitsweigerung thitig mit,
um den gemeinsam verabredeten Plan aus-
zufithren. Daraus folgt, dals sie gemein-
schaftlich die unerlaubte Handlung der
dolosen Vermdgensschiidigung begangen
haben, und dann haftet nach gemeinem
Recht auch bei civilrechtlichen Delicten
jeder Theilnehmer solidarisch fiir den
gesammten Schaden.

Es mulste daher, wie geschehen, erkannt
werden,® :
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Bericht iiber in- und ausliindische Patente.
| Diisen oberhalb des Rostes leitenden Rohren. KErnst

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an widhrend zweier
Monate zur Einsichtnahme flir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

27. December 1900. Kl. 7a, O 8850. Hydraulische
Blockwende- und Verschiebe-Vorrichtung, W. Oswald,
Rombach.

KI1. 24 ¢, H 24 830. Fiillschacht-Generator. Gustay
Horn. Braunschweig, Nordstr. 23.

Kl.81a, H 23744, Tiegelschmelzofen; Zus. z. Anm.
H 22560. Eustace W. Hopkins, Berlin, An der Stadt-
bahn 24. .

K1. 49e, H 24194. Spannyorrichtung fiir Feder-
hiimmer. Jacob Heinrich u. Heinrich Dorsch, Fiirth,
Bayern, Sommerstr.

Kl. 49f, D 10809. Verfahren zur Vereinigung
von aus Kupfer, Aluminium oder iihnlichen Metallen
oder deren Legirungen bestehenden Drihten, Platten
u. dergl. Alexander Dick, Diisseldorf-Grafenberg.

31. December 1900. KI. ba, G 14630. Vorrich-
tung zum Nachlassen und Heben des Bohrwerkzeuges
beim canadischen Bohrverfahren. William Henry Mac
Garvey, Glinik mariampolski; Vertr.: Richard Liiders,
Gorlitz.

Kl. 49b, J 5760. Maschine mit einem festen und
zwei beweglichen Schneidbacken zum Spalten von
Profileisen u. dergl.; Zus. z. Pat. 114956. Hugo John,
i. F. J. A. John, Erfurt.

K1 49¢, G 147564. Schmiedepresse. Gesellschaft
fiir Huberpressung C. Huber & Co., Karlsruhe.

K1 B0¢, C 9363. Kegelbrecher. Bdward Chester
& Co. Limited, London; Vertr.: Dr. R. Wirth, Frank-
furt a. M.

KI. 50¢, E 7044. Schiittelvorrichtung fiir die Kin-
laufrinne von Kugelmiihlen u. dergl. Egger & Liithi,
Kufstein; Vertr.: A. Mihle u. W. Ziolecki, Berlin,
Friedrichstr. 78.

3. Januar 1901. KL 10b, L. 183994, Verfahren
zur Herstellung von Koksbriketts. Fritz Linde, Dort-
mund. :

Kl 24¢, Z 8005. Gaserzeuger fiir Torf und ihn-
liche Brennstoffe. Martin Ziegler, Schoneberg b. Berlin.

Kl 26d, St 5915. Entfernung der in Wassergas
befindlichen gasformigen Eisenverbindung (Eisenkohlen-
oxyd); Zus. z Pat. 72816. Société Internationale du
gaz d'ean brevets Strachie Sté. Ame, Briissel; Vertr.:
Arthur Baermann, Berlin, Karlstr. 40.

KL 49f, K 19910. Einrichtung zum Vorwirmen
der Gebliiseluft bei Schmiedefeuern; Zus. z. Pat. 101 161.
Johann Klimek, Mokrau, Kr. Plefs, 0.-Schl. .

7. Januar 1901. KL 7b, R 13867. Drahtzieh-
maschine. Henry Rankin, London; Vertr.: Arthur
Baermann, Berlin, Karlstr. 40. :

Kl 7¢, B 26919. Vorrichtung zum allmiihlichen
Profildriicken von Hohlgegenstinden aus Blech. Bonner
Maschinenfabrik & RKisengielserei, Fr. Monkemoller &
Cie., Bonn-Dottendorf. 2

Kl 49e, B 27005. Steuerung fiir pneumatische
Nietmnaschinen, Wilhelm Berg, Oberschineweide bei
Berlin.

Gebrauchsmustereiniragungen,

31. December 1900. Kl 24a, Nr. 145207. Luft-
vorwirmer fiir Tiegelofen, bestehend aus in den Ab-
mgskanal eingebauten, mit Regulirvorrichtung ver-
sehenen, die Luft getrennt unter den Rost und zu den

i

Schmatolla, Berlin, Jigerstr. 6.

Kl. 49d, Nr. 145012.  Transportabeler Abbau-
apparat fiir Drahtseile verschiedener Stirken. Georg
lfeckel, St. Johann a. Saar.

K1. 50¢, Nr. 145226. Schlagbrecher mit umkipp-
barem Binschiittrampf. Max Friedrich & Co., Leipzig-
Plagwitz.

Deutsche Reichspatente.

KI. 49, Nr. 111861, vom 21. Juli1899. Actien-
gesellschaft der Eisen- und Stahlwerke von
Georg Fischer in Schaffhausen a. Rh. (Schweiz).
Verfahren zur Her-
stellung von Riem-
scheiben und dhn-
lichen Rddern.

Die dufseren En-
den des aus Stahl-
guls hergestellten
Armkreuzes a sind

mit plattenartig
diinnen, nach dem
Rande zu sich ver-
jingenden An-
siitzen ¢ ausgestat-
tet, deren Aulsen-
’ flichen in den aus
Schmied- oder Gufseisen bestehenden Radkranz b genau
passen und mit demselben durch elektrische Schweilsung
verbunden werden, wobei der nach aufsen sich allseitig
verjiingende Querschnitt der Ansiitze die Schweilsung
erleichtert und zu einer sehr zuverlissigen macht.

Kl. 31, Nr. 111927, vom 17. Februar 1898.
The Uehling Company, Limited in Middles-
borough (Engl). Trager fir die Formen bei Giefs-
anlagen it endloser Formenkette.

Jede Form a ist mittels Schrauben an zwei um-
gebogenen Kettengliedern b leicht auswechselbar be-
festigt, welch letztere von 4 Rollen ¢ getragen werden.

| Ferner ist zwischen die Achse der Rollen und die Glie-
| der b und  der Kette eine Biichse e eingeschaltet, welche

gestattet, die Kettenglieder sicher miteinander zu ver-
binden, ohne die Beweglichkeit der Rollen zu behindern.
Die beiden Enden der Biichse e sind abgesetzt und

“tragen mit efwas Spiel die inneren Enden der Ketten-
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‘glieder, wiithrend die dufseren Enden derselben durch
einen Bolzen f, der durch die Biichse e geht, auf
dieser festgehalten werden. Die Glieder der Kette
sind o0 gebogen, dafls sie mit dem einen Ende innen
und mit dem anderen Ende aufsen auf die Biichse e
zu liegen kommen.

K1, 1, Nr. 112161, vom 24. September 1899.
Max Tschierse in Dortmund. Elektrische Antriebs-
vorrichtung filr hydraulische Setzmaschinen.

In dem Rahmen g sind zwei Inductionsspulen &
und ¢ senkrecht iibereinander befestigt, deren Anker e
und /£ auf der Kolbenstange d sitzen. Beide Spulen
werden abwechselnd und selbstthitig in einen elek-

trischen Stromkreis eingeschaltet, wodurch die Anker ¢

oder £ in die gerade yvom Strom durchflossene Spule
gezogen werden und den Setzkolben g auf und nieder
‘bewegen. Die selbstthitige Umsteuerung besteht aus
zwei zweiarmigen Hebeln 7, die an dem Arm i drehbar
gelagert sind.  Die Stromleitung ¢ endet in eine
Stange », in die
ein  Metallrohr 2
eingesetzt ist; aunf
diesem gleitet eine
Isolirhiilse n.
Angenommen, der
Kolben bewegt sich
abwirts, indem die
obere Spule aus dem
Stromkreis aus-und
die untere Spule ein-
geschaltet ist, so
gleiten diedurch die
Feder m zusammen-
gezogenen Hebel 7
auf der sich in ihrer
“unteren Stellung be-
findenden Biichse n
abwiirts, gelangen schliefslich iiber diese auf das Rohr a
und erhalten nun Strom, der auch die obere Spule ¢
zn_durchfliefsen beginnt undein Hochgehen des Setz-
kolbens ¢ bewirkt. Die Isolirbiichse » wird hierbei
von den Hebeln 7 so lange mit hochgenommen, wobei
die auf dem Metallrohr = gleitenden unteren Arme
der Hebel 7 fortgesefzt Strom erhalten, bis die oberen
Enden derselben durch den Anschlag z, in den sie
einfreten, zusammengedriickt werden. Hierdurch werden

die unteren Hebelenden von dem Rohre z abgehoben, .

der Stromkreis durch die Spule ¢ wird geiffnet, wahrend
die untere Spule von neuem vom Strom durchflossen
wird und den Kolben ¢ nach abwilrts zieht. Gleich-
zeitig gleitet die von den unteren Hebelarmen 7 frei-
gegebene Hiilse # in ihre untere Stellung zuriick.
Durch Verstellen des Anschlages u kann die Hohe
des Setzhubes leicht regulirt werden.

KL 10a, Nr. 112932, vom 18. Juli 1899. Gustaf
Griondal in Pittkiranta (Finland). Verfahren
nebst Ofen zum Verkohlen bezw. Verkoken von Holz,
Torf w. s.w. in ununterbrochenem Arbeitsgang.

Das brennbare, zur Beheizung dienende Gas wird
durch Kanal ¢ in kaltem Zustande in den aus einem
langen waagerechten Kanal bestehenden Ofen ein-
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geleitet, in den das zu verkohlende oder zu verkokende
Gut (Holz, Torf u.s w.) auf Wagen am entoegen-
gesetzten Ende eingefiihrt wird. Auf seinem Wese
durch den Ofen erwiirmt sich das Gas in dem Raume a
zuniichst an dem bereits verkohlten oder verkokten
glithenden Gut, letateres hierbei abkiihlend, tritt sodann
durch Kanile £ in den Zwischenraum zwischen der

Verkohlungsmuffel ¢ und dem fufseren Mauerwerk und
verbrennt dort mit der durch Kanille & zugefiihrten
Luft. Die Muffel g, in der die Verkohlung oder Ver-
kokung des Gutes erfolgt, ist durch von aulsen zu
bewegende Schieber ¢ und di abgeschlossen. Die
gasformigen Destillationsproducte entweichen durch
eine obere Oeffnung % Die die Muffel beheizenden
Verbrennungsgase gelangen schliefslich in den Raum »
oder den Zwischenraum s, wiirmen das zu verkohlende
Gut vor und verlassen den Ofen durch den Abzugs-
kanal n. Durch die Bodenkanile p p werden die
fliissigen Destillationsproducte nach aufsen abgefiihrt.

KI. 40a, Nr, 112686, vom 26. April 1899. Arthur
Wallace Chase in Avoca (Jowa). Ristapparat
zum Rosten von Erzen.

Der Rostofen, zum Résten von Schwefelerzen be-
stimmt, enthiilt iiber einer Feuerung a mehrere iiber-
cinanderliegende Retorten e, die durch Kanile b mit-
cinander verbunden und mit Transportschnecken ¢ aus-
gestattet sind, Die Drehung der letzteren erfolgt durch

a
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" ein Zahnradgetriebe d derart, dals die Drehgeschwin-

digkeit der Schnecken in den einzelnen Retorten nach
unten zunimmt, so dafs ein Stauen des Rostgutes bei
der immer grofser werdenden Geschwindigkeit der
Fordervorrichtungen unmoglich gemacht ist. Die
Wellen der Schnecken sind hohl und stehen mit einer
Rohrleitung £ in Verbindung, durch die in bekannter
Weise Luft oder ein anderes Kiihlmittel eingeleitet
werden kann.

K1. 49f, Nr. 112718, vom 6. Januar 1899. Charles
William Sponsel und William Albert Lorenz
in Hartford (Conn., V. St. A).  Hdrtevorrichtung.

In dem Kiihlgefils befindet sich ein Vertheiler a
fiir die Hartefliissigkeit, mit an seinem Boden dreh-
bar angebrachten, unten verschlossenen Rohren b, die

b

o

——d

concentrisch um den zu hirtenden Gegenstand d an-
gebracht sind. Jedes der Rohre ist mit drei Lings-
schlitzen ¢ versehen, die derart angeordnet sind, dals
die unter starkem Druck durch den Vertheiler a in
die Rohre b geleitete Hirtefliissigkeit in breiten und
flachen Strahlen nach drei verschiedenen Richtungen
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hin austritt. Hierbei ist es von Vortheil, die Schlitze
der Rohre derart zu einander einzustellen, dals jeder
aus dem breiteren, gegen den zu hirtenden Gegenstand d
gerichteten Schlitz austretende Hauptstrom aunf die
Oberfliche desselben unter einem spitzen Winkel auf-
prallt und in den von diesem Hauptstrom und dem
nichsten freigelassenen Raum abgeleitet wird, wihrend
jeder der beiden aus den engeren Schlitzen eines
jeden Rohres austretende Nebenstrom unter einem
derartigen  Winkel mit dem Nebenstrom des einen
Nachbarrohres zusammentrifft, der mit der Richtung
des abgelenkten zugehorigen Hauptstromes zusammen-
2 : VR
fillt, so dafs hierdurch eine beschleunigte Fortfiihrung
des letzteren erzielt wird.

KI. 18, Nr. 112613, vom 1. Febr. 1899. Roch-
lingsche Eisen- und Stahlwerke, Gesellschaft
m, b. H.in Carlshiitte b. Diedenhofen. Gasabzug
[iir Schachtifen, insbesondere Hochifen.

Zur Ableitung der Gichtgase dienen vier Rohre a,
deren Gesammtquerschnitt dem Ofenquerschnitt an der
Gicht entspricht. Dieselben miinden in senkrechte
Rohre &, die wiederum mit schriigen, zu einem Sammel-

behiilter ¢ fithrenden Rohren ¢ verbunden sind. Die
Schriige der Rohre a und ¢ ist eine derartige, dals
der sich ausscheidende Staub in den Ofen bezw. die
Rohre b zuriickgleitet. Der grofse Querschnitt der
Rohre gestattet eine langsame Bewegung der Gase,
die im Verein mit in den Rohren vorgesehenen Draht-
geweben oder dergleichen die Ausscheidung des Gicht-
staubes moglichst vervollstindigt. '

KI. 7b, Nr. 113257, vom 19. December 1899,
Malmedie & Co., Maschinenfabrik A ctien-
gesellschaft in Diisseldorf-Oberbilk. Zangen- |
wagen f[iir Gasrohrziehbdnke. .

Bei dieser Ziehvorrichtung ist fiir den Vor- und
Riicklauf des Zangenwagens 1 je eine besondere Zieh-
kette & bezw. k1 vorgesehen. Der Zangenwagen besitzt
dementsprechend einen Doppelhaken d, dessen Vor-
laufhaken am Ende der Ziehbank durch einen An-
schlag £ selbstthiitig ausgelost wird, worauf der Rick-
laufhaken durch Uebergewicht oder durch den Druck
einer Feder y in die Riicklaufkette %1 eingehakt und
von dieser wieder mit zuriickgenommen wird, bis
Anschlag e den Riicklanfhaken auslost.

An seinem vorderen Ende besitzt der Zangen-
wagen eine sich nach vorne verjingende Oeffnung o,
in der sich die mit Feder und Handgriffen versehene
Zange z fiithrt. Durch den Zug des zu ziehenden

f

Rohres erfolgt infolge der keilformigen Gestalt der’
Oeffnung o das Schliefsen der Zange, withrend sie sich
beim Riicklauf aus ihrem Keillager o lost und gegen
die Anschlagleiste « legt. Von dieser wird sie beim
Riickgang des Wagens sammt dem gezogenen Rohre
zuriicigefiihrt, woranf das Rohr nach heendetem Riick-

I

lauf des Wagens durch einen Druck auf die Zange
aus dieser gelost wird.

Der Schweifser braucht somit bei dieser Zieh-
vorrichtung sich nicht mehr von seinem Platze zu
bewegen, sondern hat nur noch den Schweilsstab in
den Wagen zu legen, den Zughaken niederzudriicken,
beim Riicklauf das Rohrende in den Ofen zu leiten
und am Ende des Riicklaufes aus der Zange zu losen.

KI. 48b, Nr. 118872, vom 14. No-
vember 1899. Firma F. A. Neu-
mann in Eschweiler. Verfahren,
¢ das beim Verzinken wvon Rohren an
deren Innenwdnden haftende iber-
[liissige Zink zu entfernen.

In das aus dem Zinkbade b ge-
zogene Rohr z wird mittels eines in
das obere Rohrende eingefiihrten, mit
kleinen Winddiisen versehenen Rohres
¢ ein Luftstrom von entsprechender
Spannung und Temperatur gegen die
Innenwand des verzinkten Rohres ge-
fithrt, der das iiberschiissige noch
fliissige Zink in kiirzester Zeit von der Rohrwandung
entfernt. Das Rohr kommt dann sofort in einen Kiihl-
trog, um jegliche Oxydation des Zinkes zu verhiiten.

]

KI. 192a, Nr. 113918, vom 4. Januar 1899. Ernst
Schubert in Sorau, N.-L., und Albert Silber-
mann in Berlin. Eisenbahnschiene mit durch rillen-
artige Vertiefungen gebildeten Laschenanliegefiiichen.

Um bei der Herstellung
des Schienenstolses eine ge-
naue Bearbeitung der Anlage-
fliichen fir die Laschen 7 vor-
nehmen zun konnen und zu-

gleich einen weitgehenden
Spielraum zum Nachstellen

der Laschen zu erhalten, wird
die Schiene derartig gewalzt,
dafs sie beiderseits am Kopf
und Fuls bei ¢ und & rillen-
artige Vertiefungen erhilt.

KI. 49f, Nr. 113084, vom 6. August 1899. Hein-
rich Brocker jr. in Grolsenbaum a. d. Beek.
Vorrichtung zum Stiitzen der Wandung von IRohren
beim Biegen derselben.

In das zu biegende Rohr wird eine elastische
Spirale z. B. aus Draht oder Bandeisen eingeschoben,
deren Durchmesser durch Gegeneinanderbewegen ihrer
beiden Enden so weit vergrofsert wird, dafs sie sich
iiberall gleichmilsig gegen das Rohrinnere anlegt und
hierdurc?n beim nunmehr folgenden Biegen des Rohres
ein Knicken verhindert. Beim Loslosen der beiden
Enden der Spirale geht diese auf ihren urspriing-
lichen geringeren Durchmesser zuriick und lafst sich
ohne Schwierigkeit aus dem fertic gebogenen Rohr
herausziehen.
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K1. 49b, Nr. 113199, vom 8. Mirz 1899. Albert
Merz in Halle a. S. Kaltsdge.

Der Sigebogen ¢ wird an einem auf den Gestell-
siiulen b6 auf und ab gefithrten, nachstellbaren Rahmen
cd zwangliunfig gefiihrt, um die Sige in jeder Schnitt-
hohe zwangliufie und parallel fithren zu konnen. Die
Verstellung des die Sige fithrenden Rahmens ed erfolgt

an beiden Enden gleichzeiti und zwangliufig durch
die Kettenrider n und die Kette », entweder durch
ein gemeinschaftliches Handrad z mittels der Hand
oder aber selbstthitig durch den schwingenden Antriebs-
hebel i. In diesem ist eine verschiebbare Schalt-
klinke 4« angeordnet, die auf das mit den Ketten-
ridern n verbundene Schaltrad p bei jedem Hin- und
Hergang der Sige einwirkt.

Kl. 80b, Nr. 113817, vom 19. September 1899.
Dentsche Gold- und Silber-Scheide-Anstalt
vorm. Réfsler in Frankfurt a. M. Verfahren zur
Herstellung feuerfester Gegenstinde aus geschmolzener
Thonerde, Magnesia w. dergl.

Zur Vermeidung des bei der Herstellung feuer-
fester Gegenstiinde ans geschmolzener Thonerde, Mag-
nesia u. dergl. infolge zu schnellen Abkiihlens hiufig
vorkommenden Zerspringens derselben werden dic einen
Erhitzungs -Widerstand in einem elektrischen Ofen
bildenden, zwischen den beiden Elektroden (Polen) in
den Stromkreis eingeschalteten Kohletheile selbst als

Gulsform ausgebildet und mit dem .zu
E// //’// 7 schmelzenden Oxyd oder Oxydgemisch
;_,/ b gefiillt und dicses nach dem Schmelzen
t’/ / so lange nach Abstellen des Stromes in

der Kohle - Gulsform belassen, bis das
- - Ganze vollig erkaltet ist.

Um z. B. einen Tiegel aus geschmol-
zener Magnesia herzustellen, wird ein
Kohlerohr g zwischen zwei grofseren
Kohleblocken 5, die je mit einer Strom-
leitung verbunden sind, nach Fiillung mit
gepulverter Magnesia, eingespannt. Der
untere Kohleblock besitzt einen Zapfen ¢,
welcher dem Hohlraum des herzustellenden Tiegels
entsllwicht. Beim Schliefsen des Stromkreises wird das
Kohlerohr a durch den elektrischen Strom hochgradig
erhitzt, so dafls das Magnesia-Pulver schmilzt und sich
in dem unteren Theil des Kohlerohres ansammelt. Nach
dem Abstellen des Stromes lifst man das Kohlerohr
nebst Inhalt langsam erkalten.  Der Tiegel d aus ge-
schmolzener krystallinischer Magnesia kann dann leicht
ans dem Rohr a entfernt werden,

Kl. 49 e, Nr. 118106, vom 11. Juli 1899. Alexan-
der Obermeyer in Barmen - Rittershausen.
Hammer- oder Stanzwerk.

Der durch einen Daumen ¢ in bekannter Weise
bewegte Hammerbiir oder Stempel ¢ wird dadurch stets
in angehobener Stellung aufser Thitigkeit gesetzt, dals
die Kupplung zwischen der Daumenwelle f und der An-

triebsscheibe 2 durch einen selbstthitig vorgeschobenen
Ausriicker i stets in dem Zeitpunkte aufgehoben wird,
wenn die hochste Stelle des Daumens ¢ unter der
Hubrolle m des Hammerbiiren ¢ steht. Eine Kupplung
zwischen £ und A erfolgt nur dann  bezw. so lange,
wenn bezw. solange der Arbeiter mittels des Fuls-
trittes ¢ den Aussetzer i aufser Bereich des Kupplungs-
gliedes g bringt.

K1. 48a, Nr. 113871, vom 22. December 1899.
Dr. M. Kugel in Berlin und Carl Steinweg in
Lidenscheid. Anodentriger fir galvanische Bader.

Der Anodentriiger besteht aus einem diinnwandigen
Hohlkirper aus widerstandsfihigem indifferenten Ma-
terial, welcher entsprechend der Oberflache des zu
iiberzichenden Gegenstandes gestaltet ist, und dessen
nach diesem zu liegende Fliche durchlocht beaw.
gitter- oder rostartiz durchbrochen ist. Der so ge-
bildete Hohlkorper wird mit Schnitzeln, Wiirfeln und
dergl. des niederzuschlagenden Metalles gefiillt, welches
vermoge seiner losen Vertheilung seinem Verbrauch
entsprechend nachzuriicken imstande ist.

Auf diese Weise wird stets ein gleichbleibender
Abstand zwischen der Kathode (dem zu iiberziehenden
Gegenstand) und dem wirksamen Anodenmaterial ge-
sichert und demgemills auch die Stirke des Nieder-
schlages an den einzelnen Stellen genau nach Er-
fordernifs geregelt.

Dabei wird gleichzeitig die Verwendung des billigsten,
weil beliebig geformten Anodenmaterials ermoglicht.

Kl. 49f, Nr. 113488, vom 20. August 1899, Chas.
G. Eckstein in Berlin.  Verfahren zur Kihlung
von beim Ziehen, DPressen, Schmieden und dergl. ver-
wendeten Werkzeugen mittels comprimirter Gase, Prefs-
oder flilssiger Luft.

Die schidliche Erhitzung der beim Ziehen u. s. w.
verwendeten Werkzeuge, insbesondere der Patrizen
und Matrizen, soll dadurch verhindert werden, dals
comprimirtes Gas oder Luft unter einem Druck von
mehreren Atmosphiren in die mit Hohlriumen ver-
sehenen Werkzeuge eintritt und durch seine regulir-
bare Bxpansion beim Austreten aus demselben eine
den Erfordernissen entsprechende Abkithlung bewirkt.
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Statistisches.
Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.
Einfuhr Ausfubr
I. Januar bis 30. November. | I. Januar bis 30, November.
1899 [ 10000 I s il 1900
Arze: ; t t t t
Lisenerze, stark eisenhaltige Converterschlacken 3932805 | 3809315 2 881497 3 009 557
Schlacken von Erzen, Schlacken-Filze, -Wolle . . |. 823362 906 135 23 744 29 961
Thomasschlacken, gemahlen (Thomasphosphatmehl) 64913 97 207 188 461 159 406
Roheisen, Abfille und Halbfabricate: .
Brucheisen und Eisenabfille . . . . . . LA 58 523 94 983 48 948 52 801
Roheisenisie iy ne i il s S b s 564 246 6806 052 165 895 117 887
Luppeneisen, Rohschienen, Blécke . . . . . . . 1188 2 164 22011 27 786
Roheisen, Abfille u. Halbfabricate zusammen 623 957 783 199 236 854 198 474
Fabricate wie Faconeisen, Schienen, Bleche
: e 8. V.t
Eck-tund:Winkelelsen .. o0t oeoen s, 7207 825 203 709 198 206
Eisenbahnlaschen, Schwellen ete. . . . . . . . . 278 157 292 951 33 584
Unterlagsplattenizian o o s S iiane, 145 233 3167 | 9997
Eisenbahrischienenit s (. oot vleilse Do i o 1986 | 288 97 700 | 135 080
Schmiedbares Eisen in Stidben etc., Radkranz-, | { Ll
Pflugschaareneisen fx tad itiaia i o S 332220 | 35 974 181117 152 410
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, roh 2 625 1 3484 140295 | 148 413
Desgl.: polirt; gefirnifst efc @ thngil i e e e 5039 ] 5 445 6905 6 798
Weilshlechiiiii eimeia ol il i o 21882 | 16 967 110 229
Eisendrahtiiroh’ o oiis et S L e s e i 6473 | 6 946 86125 84 318
Desgl. verkupfert, verzinnt ete.. . . . . . . . . 1299 i 1232 o6 614 | 69 998
Faconeisen, Schienen, Bleche u.s.w. im ganzen 72969 | 71551 798 693 831 233
(lanz grobe Eisenmwaaren: |
Ganz grobe Eisengufswaaren . . . . . . . .. 24322 | 20 069 30600 | 28 861
Ambosse, Brecheisen etc: . .o 00 801 | 1 004 3031 ! 3 861
Ankeri Kelten siisi e idine i iy ol B 2071 | 1 746 074 | 1073
Briicken und Briickenbestandtheile . . . . . . . & 937 644 5 851 8 554
Drahtseilet i, St e ron Gt 206 | 166 2 791 2791
Lisen, zu grob. Maschinentheil. etc. roh vorgeschmied. Q(_J:l ! 19:’) 1753 2 631
Eisenbahnachsen, Rader etc. . . .. oo o . 2 870 1993 37 305 43 486
Kanonenronred sisie ot e i Gl e o 40 9 363 s
Rohren, geschmiedete, gewalzte ete. . . . . . . 20191 19 689 29 242 36 015
Grobe Eisenwaaren :
Grobe Eisenwaaren, nicht abgeschliffen, gefirnilst, e : .
verzinktetclmntane fasr . m et o v 12425 | 16 547 95 826
Messer zum Handwerks- oder hiuslichen Gebrauch, ‘ o
unpolirtinnlackirth s e ot e s e 5385 | o
Waaren, emaillivter oo iiisna s s i J St 417 okl 16075
. abgeschliffen, gefirnilst, verzinkl . | 4 611 161 257 37 764
Maschinen-, Papier- und Wiegemesser' . . . . . l | 328
Bajonette, Degen- und Sibelklingen' . . . . . . 850 | 1 ,
Scheeren und andere Schneidewerkzeuge' . . . . I 184 i
Werkzeuge, eiserne, nicht besonders gemannt . . ’ 398 2 849
Geschosse aus schmiedbarem Eisen, nicht weiter } :
beRrbeitet / gmaas el R ol Sl 1 2 11 159
Drahtstifte § il ol S o i vie e e 55 | 113 47683 | 43899
Geschosse ohne Bleimintel, weiter bearbeitet . . _“1 ‘ o : 153 u)'Qll
Schrauben, Schraubbolzen ete. . . . . . . . . . 530 | 613 2 077 2 307
Feine Eisenwaaren: : o
Guiswaarens Siserciii G e el 572 | 592 2 91713 62
Waaren aus schmiedbarem Eisen. . . . . . . . ! 1438 | 1372 |f 17 15 545
Nihmaschinen ohne Gestell ete. . . . . . . . . 1 352? | 1816 4751 03(77
Fahrrader und eiserne Fahrradtheile . . . . . . 496 | 369 1459 1491
TXU:E;;IQOO uoter ,Messerwaaren und Schneidewerkzeugen, feine, aufser chirurg. Instrumenten®,
? Finschl. ,Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser chirurg. Instrumenten® und ,Schreib-
und Rechenmaschinen®.
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Hinfuhr Ausfula
1. Januar bis 30. November. | I. Januar bis 30. November.
1899 | 1900 1899 | 1900
t t t t
Fortsetzung.

Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser .
chirurgischen Instrumenten , . .. . . . . . 8 — 90 8 — 4959

Schreib- und Rechenmaschinen ., ., . . . . . . 8 — 59 3 21

Gewehre filr Kriegsawecke . 0o 00 0 0 23 11 b1% 622

Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile . . . . . 1503 15¢ 85 108

Niéh-, Strick-, Stopfnadeln, Nihmaschinennadeln . 10 11 958 1 063
Schreibfedern aus unedlen Metallen . . . . . . 114 106 34 36

Uhrwerke und Uhrfournituren . . . . . . . . . 41 30 529 612
Eisenwaaren im ganzen . , 75612 73 525 302782 363 679

Maschinen : ;

| Liocomotiven,.liocomobilen =, o0 g 45927 4121 10 310 11 388
| Dampfkessel mitt Rohren: .. 00 0o \ o 186 |\ . 3263
j : Bhie b = el f Lo 459. |p0 0 80T ie gges
Néhmaschinen mit Gestell, iiberwieg. aus Gulseisen 2 926 3603 6843 6 837

Desgl. tiberwiegend aus schmiedbarem Eisen . . 29 30 e —

Andere Maschinen und Maschinentheile:

Landwirthschaftliche Maschinen . . . ., . . . . A 98 464 Sy 12 336
Brauerei- und Brennercigerithe (Maschinen) ., . e 101 =i 2519
| MillerelsMagehinensein e -0 o0 o o o s 1 008 == | 5 600
i Klektrische Maschinenco . . 0 el . o 00 S @ 3 853 S 11784
| Baumwollspinn-Maschinen . . = E 9 865 s 4 486
Weherel-Masehinen 000 & r o a0 =l 7 487 = 8 068
! Dampfmaschinen e cof 0 n o one 0 s ;E. = 4075 g = 20 006
Maschinen fir Holzstoff- und Papierfabrication R 349 b2 2 5797
i Werkzeugmaschinen . . . . . . ; ) 6 075 o B 8499
; Tarhineny i oy = S ® = 957 ® ., 2 1040
Transmissionen i s b e e e s 265 =0 1 855
: Maschinen zur Bearbeitung von Wolle. . . . . . =gy 956 = H e 713
Pumpen ¢ o0 00 Lo B o3 1141 R %a 5 000
Nentilatoren fix Fabrikbetrieh. . . = 0 0 [ o s 131 o= s 409
Gebldsemaschinena o0 00 0 el s 1167 5 8 397
Walzmaschineno o0 . . b { 001 T 5770
, Dampfhammer 6.0l 0 L 3= | 119 o g 355
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen & é | e
von Metallen' ooy - - e g% | 5923 g% 1529
Hebemaschinen . -0 0 e = | 1 599 =t 3 326
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken . . . F st | 16 087 B 93 082
Maschinen, iberwiegend aus Holz . . . . . . , 6029 } 4419 1 900 1443
) - G Guleeteen 0 59518 | 65214 145 081 154 597
5 i+ » Schmiedbarem Eisen . 13 893 i 14 504 31339 35 401
- . » ander. unedl. Metallen 394 | 286 1219 1087
Maschinen und Maschinentheile im ganzen . 83092 | 99 822 202299 -+ 215879
Kratzen und Kratzenbeschlage . . . . . . . . . 171 i 148 291 501
Andere Fabricate: 1

Eisenbahnfahrzenge (000 0 i 0 ofl . | 547 10195 | 12 182
Andere Wagen und Schlitten . . ., . . . . 972 | 9257 189 | 470
. Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz | = 15 | 16 100§ 99
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz {2 14 | 7i T 1

Schiffe fiir die Binnenschiffahrt, ausgenommen | % | '
dietvoniHolzione i il i 69 45 1340 96

Zusammen, ohne Erze, doch einschl. Instrumente

und ‘Apparatdt il ot REe ol e i t 911982 1065 802 - 1641042 1668819

# Siehe Anmerkung 2.
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Verein deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller.

Die am 10. Januar 1901 in Berlin unter dem
Vorsitz des Hrn. Geheimraths G. L. Meyer-Hannover
abgehaltene Hauptversammlung richtete zunichst ein
Beileidstelegramm an dieWittwe des verewigten General-
directors Commerzienrath Seebohm mit der Versiche-
rung, dals das Andenken an den um die deutsche
Eisen- und Stahlindustrie hochverdienten Verstorbenen
niemals erlgschen werde. — Die Neuordnung der Bei-
tragserhebung wurde nach den Vorschligen, welche
die Nordwestliche Gruppe gemacht hatte, grundsitzlich
gutgeheilsen.

Darauf erstattete Hr. Generalsecretir H. A. Bueck-
Berlin den Geschiftsbericht. Er wies zunichst auf
die Thatsache hin, dafs England und Belgien bei
Lieferungen die deuntschen Erzeugnisse vielfach aus-
driicklich in ihren Lieferungsbedingungen ausschlielsen.
Das einzige Gegenmittel bestehe darin, dals auch
bei uns nicht allein der Staat, sondern auch Stadt-,
Communal- und andere Verwaltungen das Material
dieser Liinder von ihren Lieferungen ausschliefsen
méchten. Er machte sodann Mittheilung von sehr
dankenswerthen Benachrichtigungen, die dem Verein
von den Behorden in Bezug auf auswirtige Absatz-
gebiete gemacht worden sind. Weiterhin berichtete
Hr. Bueck iiber die Arbeiten des Vereins zur Vorbe-
reitung der Handelsvertriige, streifte auch die Frage
der Aufstellung eines Minimal- und Maximal-
tarifs und wies darauf hin, dafs die Nordwestliche
Gruppe des Vereins (Diisseldorf) an dem Wunsche
nach einem Einheitstarif festhalte und nur fiir den
Fall, dals der Doppeltarif fiir andere Productionsarten
zur Aufstellung komme, diesen Doppeltarif auch fiir die
Eisen- und Stahlindustrie verlange. Im iibrigen wiinsche
der Verein im allgemeinen, von einer gréfsern Specialisi-
rung der einzelnen Nummern des Tarifs abgesehen,
keine hohern Zolle als die im Jahre 1879 festgesetzten,
deren Wiederherstellung er da wiinsche, wo sie durch
neuere Vertriige herabgesetzt seien. Beim Abschlufs
von Handelsvertriigen miisse die Gegenseitigkeit thun-
lichst gewahrt werden. Beziiglich der Zolle auf
Maschinen ist dem Reichsamt des Innern eine be-
sondere Denkschrift des Vereins deutscher Maschinen-
bauanstalten unterbreitet worden. Hr. Bueck unterwirft
dann die Freihandelsbestrebungen einer eingehen-
den Kritik und weist u. a. darauf hin, dals in dem
im Auftrage des Handelsvertragsvereins am 7. Januar
in Berlin gehaltenen Vortrag des Professors Dietzel-
Bonn bereits daranf anfmerksam gemacht worden sei,
dafs einer Ermilsigung der Getreidezille eine Herab-
sefzung der Bisenzolle unweigerlich folgen miisse. (1)
Auch die jiingste Beschlufsfassung des Deutschen
Handelstags in Bezug auf die Lebensmittelzolle
kritisirt Hr. Bueck und rechtfertigt die Haltung
der Industriellen, die mit Fug und Recht gegen eine
miifsige Erhohung der genannten Zolle Einspruch nicht
erheben, falls ohne solche die Landwirthschaft nicht
auskommen kénne. (Lebhafter Beifall) Nachdem sich
im letzteren Sinne auch noch die HH. Commerzienrath
Servaes-Ruhrort und Commerzienrath Haarmann-
Osnabriick ausgesprochen, trat die Versammlung ein-
miithig dieser Auffassung bei und wies zugleich die
Unterstellung zuriick, dafs in dieser Stellungnahme zum
Schutze der Landwirthschaft irgendwelche Feindselig-
keit gegen die Arbeiter liege, deren Interessen gera&’e
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die deuntsche Eisen- und Stahlindustrie allezeit aufs
wirmste wahrgenommen habe.

Darauf berichtete Hr, Abg. Dr. Beumer- Diisseldorf
iber die praktische Ausgildung der Studiren-
den an deutschen technischen Hochschulen
und wies darauf hin, dals die Nordwestliche Gruppe
des Vereins (Diisseldorf) mit dem Verein deutscher
Eisenhiittenleute vor wie nach daran festhalte, dafs
eine praktische Thitigkeit der Studirenden der tech-
nischen Hochschulen vor Beginn des Studiums durch-
aus wiinschenswerth sei. Bevor sie jedoch den Vor-
schligen zustimme, die eine einjihrige praktische
Thitigkeit zur Voraussetzung der Aufnahme in die
technische Hochschule mache, halt sie eine Umfrage
bei den in Betracht kommenden deutschen Werken
fir nothwendig, wie viele junge Leute jedes Werk
aufzunehmen bereit sei, da die genannten Vereine
cinen unmittelbaren Einflufs auf die Werke nach
dieser Richtung nicht haben. Ferner wiirde eine
Trennung des Jahres praktischer Thitigkeit in zwei
Theile zu erwiigen sein, so dals das eine halbe Jahr
vor den Besuch der technischen Hochschule fiele,
withrend das andere halbe Jahr in der Zeit der Ferien
zu absolviren wiire. Es wird daher empfohlen, die

Vorschlige zunichst an die in Betracht kommenden:

Werke und Maschinenfabriken zu verschicken, das
Ergebnifs der Antworten zusammenzustellen und dann
erst die Zustimmung der Vereine herbeizufiihren, deren
Entschliefsung auf Grund des Ergebnisses wesentlich
erleichtert werden diirfte. — In diesem Sinne wurde
einstimmig beschlossen, worauf die Versammlung ihr
Ende erreichte.

Deutscher Handelstag.

Vollversammlung in Berlin am 8. und 9. Januar 1901.

Die aufserordentlich zahlreich besuchteVersammlung
wurde am 8. Januar um 10!/« Uhr durch den Vorsitzen-
den Geheimrath Frentzel-Berlin mit einem Hoch auf
den Kaiser eroffnet. Darauf begriifste Staatssecretir
Graf v. Posadowsky den Deutschen Handelstag mit
einem Riickblick und einem Ausblick. Der Ausblick
berechtigt zu der Hoffnung, dafs Deutschland auch
im neuen Jahrhundert weitere Fortschritte machen
werde. Dabei ist aber nicht zu iibersehen, dafs der
Wettkampf auf dem Weltmarkte immer schirfer wird.
Deutscher Industrie und deutschem Handel wird es
aber gelingeu, durch die Giite der Erzeugnisse immer
neue Absatzgebiete zu erwerben. Die %trebcpfeiler,
die das ganze Gebiinde des Deutschen Reichs tragen,
sind die verschiedenen Productivstinde, sie
miissen zusammenstehen, wenn das Ganze gedeihen soll.
Darnm wiinscht Redner zum Schlufs, dafs auch die
Berathungen des Deutschen Handelstags zum Wohle
des deutschen Vaterlandes beitragen mochten. (Leb-
hafter Beifall.) Sodann tritt man in die Tages-
ordnung ein.

Der erste Punkt derselben ist der Geschidfts-
bericht der gedruckt zur Kenntnils genommen wird.

Zum zweiten Punkt: Zolltarifgesetz und
Handelsvertriage, liegt der folgende Antrag des
Ausschusses vor:

~Ankniipfend an seine Erklirung vom 14. Mirz 1898
spricht der Deutsche Handelstag die Ueberzeugung
aus, dafs zur Erhaltung und Forderung des Volks-
wohlstandes, der wirthschaftlichen wie politischen
Machtstellung  des Deutschen Reiches, inshesondere
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auch zur lohnenden Beschiiftigung seiner stark wachsen-
den Bevolkerung, die Fiirsorge fiir die Ausfuhr deut-
scher Erzeugnisse durch Beibehaltung und weitere
Anwendung der bisherigen Politik langfristiger
Handelsvertrige bethiatigt werden muls.

Als wesentlicher Inhalt der Handelsvertrige ist
die Herabsetzung und Bindung der Zollsitze und
die Gewithrung der )Ieistbegﬁnstigun{; zu_be-
trachten. Auch Meistbegiinstigungsvertrige ohne Fest-
legung von Zollsitzen sind von hohem Werth, wenn
auch in einzelnen Fillen das Bedenken entstehen
kann, dals der Besitz der Meistbegiinstigung dem
fremden Staat den Anlals biete, vom Abschlufs eines
fiir Dentschland wiinschenswerthen Tarifvertrags ab-
zusehen.

Die Einfilhrung eines Doppeltarifs (Maxi-
mal- und Minimaltarifs) ist als  schwere Gefihr-
dung des Abschlusses giinstiger Handelsvertrige
entschieden abzulehnen. Ebenso sind die Vorschlige
zu verwerfen, die auf Einfihrung von Werthzdllen,
Beseitigung des gemischten Systems der Verzollung
nach Roh- und nach Reingewicht, Einfithrung
einer gesonderten Verzollung der Umschliefsungen
und Abschaffung oder Verkiimmerung irgend einer
Form des Zolleredits gerichtet sind.

Ohne auf die Hohe einzelner deutschen Zollsitze
naher einzugehen, hebt der Deutsche Handelstag
gegeniiber den Forderungen einer Erhohung der Zolle
anf Lebensmittel die dagegen sprechenden schweren
Bedenken hervor, die darauf beruhen, dafls die weitesten
“und namentlich die minder bemittelten Kreise der Be-
volkerung durch eine Vertheuerung der Lebensmittel
betroffen werden, dals hieraus eine Schwiichung der
Kaufkraft fiir industrielle Erzeugnisse entsteht, dals
eine durch jene Vertheuerung hervorgerufene Steigerung
der Arbeitslohne den Wetthewerb der deutschen mit
der muslindischen Gewerbthitigkeit erschweren wiirde,
und dafs fiir den Abschlufs von Handelsvertrigen auch
Liinder in Betracht kommen, die auf die Ausfuhr von
Lebensmitteln angewiesen sind.

Schliefslich spricht der Deutsche Handelstag die
Erwartung aus, dafs den zur Vertretung von Industrie
und Handel berufenen Korperschaften Gelegenheit
gegeben werde, sich rechtzeitig iiber den Entwurf
eines neuen Zolltarifs zu #ufsern.®

Generalsecretir Dr. Soetb eer gab eine ausfiihrliche
Begriindung des Antrags. An diesen Vortrag schlofs
sich eine sehr eingehende Erorterung, die sowohl die
Frage des Minimal- und Maximaltarifs wie die
Frage der Gefreidezolle zum Gegenstande hatte
und an der sich zahlreiche Mitglieder sowie der Vor-
tragende betheiligten. Fir den Maximal- und Minimal-
tarif traten nur die Vertreter von Metz (zugleich fiir
die Handelskammer Saarbriicken) ein, wihrend der
Vertreter fiir Eupen die Vertagung dieser Frage
beantragte.

Betreffs der Getreidezolle bildeten sich drei Gruppen:
die eine befirwortete den Antrag des Ausschusses,
die zweite (Pulvermacher-Kassel u. a.) forderte eine
Verschirfung des Antrags des Ausschusses durch den
Zusatzantrag: ,Der Deutsche Handelstag erklirt sich
daher entschieden gegen jede Erhohung der Zolle auf
Lebensmittel.*  Die industrielle Gruppe (Bergrath
Behrens-Dr. Beumer) befiirwortet eine l'l\lildcrtmg des
Ausschulsantrages durch den Satz: ,Gegeniiber den
Forderungen einer zu weitgehenden Erhohung der
Lebensmittelzolle®,

Die Abstimmung war namentlich: der Antrag
Pulvermacher wurde mit 147 gegen 144 angenommen,
der Vermittlungsantrag mit 219 gegen 79 Stimmen
abgelehnt, fiir den Ausschufsantrag war die Mehrheit,
so dals dieser einschliefslich des Pulvermacherschen
Antrags angenommen ist. Aufserdem wurde in Ab-
satz 2 des Ausschulsantrages der Eingang also gestaltet:
aAls wesentlicher Inhalt der durch ﬁandelsvertrﬁge Zu

erstrebenden Zugestindnisse fremder Staaten
ist die .Herabsetzung und Bindung der Zollsitze
und die Gewiihrung der Meistbegiinstigung zu
betrachten.*

Die industrielle Gruppe (Behrens-Bochum, Dr.
Beumer - Diisseldorf) betonte im Namen der rheinisch-
westfilischen Industrie das Zusammengehen der Pro-
ductivstinde. Bei der Begriindung seines Antrages -
wies Bergrath Behrens auf die Schwierigkeiten
hin, in der sich die Landwirthschaft, die nicht
mit dem Agrarierthum zu verwechseln sei, thatsich-
lich befinde, wihrend Dr. Beumer insbesondere das
Interesse der Industrie an einer consumkriiftigen Land-
wirthschaft erorterte und bestritt, dafs eine miifsige
Erhshung der Lebensmittelzolle, falls eine solche noth-
wendig sei, die Lebenshaltung der Arbeiter herabdriicke
und social vergiftend wirke. Diesen Ausfiihrungen
traten bei der Abstimmung nicht allein die grofsen,
hauptsiichlich industrielle Interessen vertretenden Kam-
mern des Westens, u. a. Dortmund, Essen, Duisburg,
Osnabriick, Diisseldorf u. s. w. einmiithig bei, sondern
auch noch andere Kammern, so dafs im ganzen
88 Kammern dafiir stimmten. Wenn die Abstimmung
219 Stimmen gegen und 79 fiir den Antrag ex;f;ub, 80
ist in Bezug hierauf daran zu erinnern, dals die Ab-
stimmung im Handelstag nach der Héhe der Beitriige
der einzelnen Korperschaften erfolgt. Fest steht, dals
die bei weitem iiberwiegende Mehrzahl der Industriellen
im Handelstag sich fiir den Antrag Behrens-Dr. Beumer
ausgesprochen hat. Dafls schliefslich der radicale An-
trag Pulvermacher-Kassel, sich gegen jede Erhohung
der Getreidezolle auszusprechen, mit nur 3 Stimmen
Mehrheit zur Annahme gelangte, zeigt, wie getheilt
die Ansichten iiber diese Frage im Deutschen Handels-
tag sind.

: Zum 3. Punkt der Tagesordnung: Das Borsen-
gesetz, beantragt der Ausschufs zu beschliefsen:
woer Deutsche Handelstag erachtet eine Aenderung
des Borsengesetzes fiir erforderlich, namenflich nach
der Richtung hin, dafs der Verletzung der Vertrags-
treue bei Borsentermingeschiiften in allen Fillen der
gesetzliche Schutz entzogen, das Borsenregister be-
seitigt und die Untersagung des Terminhandels in .
Getreide- und Mihlenfabricaten und in An-
theilen von Bergwerks- und Fabrikunter-
nehmungen wieder aufgehoben wird.

Fiir den Fall der Beibehaltung des Borsen-
registers ist zu fordern, dafs fir die Erhebung
des Einwands der Nichteintragung eine Frist von
hochstens drei Monaten gesetzt und die Bestellung
von Sicherheiten und Abgabe von Schuldanerkennt-
nissen auch dann, wenn nicht beide Parteien in einem
Borsenregister eingetragen waren, fir wirksam er-
klart werde.*

Stadtrath Kampf- Berlin empfiehlt diesen Antrag,
der einstimmig angenommen wirdI.)

Den 4. Punkt der Tagesordnung bildet der Gesefz-
entwurf iiber die privaten Versicherungsunter-
nehmungen; Berichterstatter Geheimrath Michels-
Koln. Dazu schligt der Ausschufs folgenden Antrag vor:

; wDer vom Bundesrath beschlossene und ~ dem
Reichstag am 14. November 1900 vorgelegte Entwurf
eines Gesetzes iiber die privaten Versicherungsunter-
nehmungen kann in der vorliegenden Gestalt nicht
befriedigen. Der Deutsche Handelstag sieht sich in
der berechtigten Erwartung, dals seine auf sorgfaltiger
Bera'lthung durch die berufensten und sachverstindigsten
Kreise beruhenden Wiinsche und Vorschlige gegen-
iber dem vorliufigen Entwurf des Jahres 1898 bei
dessen Umarbeitung und endgiiltiger Feststellung an-
gemessene Beriicksichtigung finden wiirden, empfind-
lich getiuscht. ! :

: Wenn auch anerkannt werden mufls, dafs die
Transportversicherung den swesentlichen Bestim-
mungen des Gesetzes nicht unterworfen sein soll, dafs
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gegeniiber den Entscheidungen des Aufsichtsamtes ein
Recursverfahren eingefithrt worden ist, und dafs
auch in einzelnen anderen, minder entscheidenden
Fragen ein Entgegenkommen gegeniiber den Wiinschen
des Handelstags gezeigt worﬁen ist, so ist dies doch
in zahlreichen anderen wichtigen Punkten leider nicht
geschehen. Der Entwurf beschriinkt die Geltung des Ge-
setzes nicht auf namhaft zu machende Versiche-
rungsarten, sodafsauchdie Riickversicherung von
dem Gesetz betroffen wiirde, wofiir keinerlei Bediirfnils
anzuerkennen ist; man hat nicht versucht, eine ein-
heitliche Regelung der Besteuerung innerhalb des
Deutschen Reiches herbeizufiihren; die Unterwerfung
der offentlichen Versicherungsunternehmun-
gen, soweif sie nicht als Landesanstalten staatlich
geleitet werden, unter das Gesetz ist nicht erfolgt;
auch unterbleibt die Erstreckung der Reichsaufsicht
auf diejenigen Versicherungsanstalten, deren inlindischer
Geschiiftsbetrieb auf das Gebiet eines Bundesstaates
beschriinkt ist; es fehlt nach wie vor an einer Be-
schriinkung und festen Umgrenzung der fiir den Staat
vorgesehenen Aufsichtsbefugnisse gegeniiber den
Privatanstalten; die Bestimmung, nach der die Kosten
des Aufsichtsamtes wenigstens theilweise von den Ver-
sicherungsanstalten getragen werden sollen, bleibt be-
stehen; die wiinschenswerthe Beseitigung gewisser lan -
desgesetzlicher Vorschriften (unter anderem die
polizeiliche Ueberwachung des Abschlusses von Feuer-
versicherungsvertriigen) hat nicht stattgefunden. Auch
hinsichtlich_ einer Reihe anderer mehr oder minder
wichtiger Bestimmungen ist den Wiinschen des
HnndcTstags nicht Rec?mung getragen worden.

Der Deutsche Handelstag wiederholt die Forderung,
dafs sobald wie moglich auch die privatrechtliche
Regelung des Versicﬁemngswesens herbeigefiihrt werde.
~ Abgesehen von den bisherigen Wiinschen des
Deutschen Handelstags enthilt der jetzige Entwurf
eine Reihe von Neuerungen, welche zu weiteren leb-
haften Bedenken Anlafs geben. Dies gilt namentlich
beziiglich der Ausbildung, welche die Recurs-
instanz gegeniiber den Entscheidungen des Aufsichts-
amtes erfahren soll, sowie beziiglich der Bestimmung, dals
jedes Versicherungsunternehmen in jedem Bundes-
staate, in dem es Geschifte betreibt, zur Bestellung
;:{ines Hauptbevollmichtigten gezwungen werden

ann.

Angesichts dieser Sachlage spricht der Deutsche
Handelstag die Hoffnung aus, dafs die Verhandlungen
des Reichstags noch zu einer Umgestaltung des
Entwurfes fithren werden, welche den Wiinschen und
Ausstellingen des Deuntschen Handelstags gerecht
wird.*

Der Antrag wird einstimmig angenommen.

Zum b. Punkt der Tagesordnung, die Errichtung
einer Auskunftstelle fiir den Aufsenhande
(Berichterstatter Dr. Nasse-Oppeln und Zweiniger-
Leipzig) liegen drei Antriige vor. Dr. Nasse-Oppeln
beantragt:

»Der Deutsche Handelstag halt die Errichtung einer
centralen Auskunftstelle fir den Aufsenhandel unter
Oberleitung des Reichs im Interesse der Ausdehnung
und Erhaltung unserer Ausfuhr fiir wiinschenswerth.

Aufgabe der Auskunftstelle wird es sein, den aus-
wirtigen Handel sowohl durch periodisch im Druck
erscheinende Mittheilungen, wie auch durch den In-
teressenten zu ertheilende Auskiinfte aller Art zu
fordern.

Sofern die Reichsbehorden sich gegen diesen Ge-
danken ablehnend verhalten, spricht sich der Deutsche
Handelstag fiir die Errichtung einer Auskunftstelle in
kleinerem Mafsstabe aus privaten Mitteln aus.®

Dagegen beantragt Zweiniger-Leipzig:

»Der Deutsche ﬁandelstag erklart sich gegen die
Errichtung einer Auskunftstelle fir den Aufsenhandel,
giebt aber seinem Vorstand anheim, an zustindiger

Stelle zu beantragen, dafs auf die Vermehrung der
Berufsconsulate Bedacht genommen werde, dals
man ihnen nach Mdglichkeit kaufmiinnisch gebildete
Beiriithe zutheile, und dafls alle auf den Aufsenhandel
beziiglichen Mittheilungen, Auskiinfte und Anregungen
der consularischen un§ diplomatischen Vertreter des
Deutschen Reiches aufs schnellste erfolgen und den
Kérperschaften, die Handel und Industrie vertreten,
zur Kenntnifs gebracht werden.*

Endlich bringt die Handelskammer zu Diissel-
dorf folgenden Vermittlungsantrag ein:

»Der Deutsche Handelstag hilt die Errichtung einer
Reichshandelsstelle fiir niitzlich. Dieses Unternehmen
soll folgende Gebiete in den Bereich seiner Thiitig-
keit ziehen: :

a) die Sammlung von Gesetzen, Verordnungen u. dergl
die sich auf Steuerwesen, Zollwesen, Gewerbe-
und Handelsrecht, Patent-, Muster- und Zeichen-
schutz u. s. w. fremder Staaten beziehen;

b) die Pflege der Statistik, insbesondere der Handels-
und Productionsstatistik fremder Linder;

c¢) die Sammlung von wichtigen Mittheilungen iiber
Linder und Orte, die fiir den deutschen Absatz
im Auslande in Betracht kommen, von Markt-
berichten, politischen Berichten, die zweckent-
sprechende Verarbeitung der Consulatsherichte
U, §. W.

Auf diesen Gebieten soll eine Auskunftsertheilung
an die Interessenten stattfinden.

Die Frage der inneren Organisation dieser Reichs-
handelsstelle, besonders ob sie von den Interessenten
ins Leben gerufen und verwaltet werden soll oder ob
sie einer Reichsbehdrde unmittelbar anzugliedern ist,
bleibt offen.*

Der Diisseldorfer Antrag findet mit grofser Mehr-
heit Annahme.

Institution of Junior Engineers.

Veranlafst durch seine Ernennung zum Prisidenten
fiir diese Sitzung, richtete Sir Isaac Lowthian Bell
an die ,Institution of Junior Engineers* am 30. No-
vember 1900 eine Adresse, in welcher er die

englische Eisenindustrie

behandelt, dabei aber zum Vergleich die gleichzeitige Ent-
wicklung dieser Industrie in den anderen Lindern streift.
Er beginnt mit einer kurzen Besprechung der Eisenerze,
ausgehend von der Entstehung derselben. Dann stellt
er die geschichtliche Entwicklung der Eisenindustrie
dar, beginnend mit den mithsamen Gewinnungsmethoden
von schmiedbarem Eisen auf directem Wege aus Erzen
mit Holzkohle, wie es heute noch von den Negervilkern
Innerafrikas betrieben wird, sowie in den Vereinigten
Staaten lange Zeit betrieben wurde, wo die Herstellung
noch 1868 75000 t, 1892 nur noch 2000 t betrng, Er

eht dann zu dem in Deutschland zuerst angewendeten
gtiickofen iiber, der spiter erst in England Anwendung
fand und dort auch veryollkommnet wurde, wobei er
besonders hervorhebt, dafs das bis dahin zur Eisen-
gewinnung verwendete Rohmaterial Holzkohle war und
dals 1735 Abraham Darby die Verwendung von Stein-
kohle praktisch durchfithrte. 1828 schlug J. B. Neilson,
ein (asanstaltsleiter, die Erwirmung des Geblise-
windes vor, wodurch eine grofse Ersparnils an Kohle
hervorgernfen wurde. 1850 waren die Hochdofen nur
B0 Fuls (152 m) hoch mit etwa 6000 Cubikfuls
(etwa 170 cbm) Fassungsraum, wobei die wochentliche
Production 150 t betrug, mit einem Koksverbrauch von
40 cwts. (= 2082 kg) fiir die Tonne Eisen. Bei Middles-
brough wurden, infolge der Entdeckung der Cleveland-
Erzlager, zwischen 1850 und 1858 84 Hochdfen mif
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50 bis bb Fuls (15,2 bis 16,7 m) Hghe mit etwa 6000
bis 8000 Cubikfuls (= 170 bis etwa 227 cbm) Fassungs-
raum erbaut, und bald nach 1860 errichtete Mr. John
Vaughan einen Hochofen mit iiber 60 Fufls (18 m)
Hohe und ging alsdann sogar bis 80 Fuls (24,8 m)
Hohe, Hierauf macht er eingehende Angaben iiber
den Nutzeffect und die Grolsenverhiltnisse dieser Oefen
und geht darsuf wieder zur Herstellung des schmied-
baren Eisens iiber. 1784 fiihrte Henry Cort den so-
renannten Puddelofen ein, wodurch eine betrichtliche
drsparnifs an Herstellungskosten fiir schmiedbares
Eisen herbeigefiihrt wurde. FEine grofse Umwilzung
in der Erzeugung von schmiedbarem Eisen drohte durch
Henry Bessemers Windfrischverfahren einzutreten, doch
war es nicht ohne weiteres moglich, diesen genialen
Gedanken mit Erfolg durchzufihren, bis es dem
Schweden Goransson gelang, dieser Erfindung auf
schwedischem Boden mit schwedischem Holzkohlen-
roheisen zum ersehnten Ziele zu verhelfen. Bessemer
versuchte es nun mit den reineren Eisensorten von der
Westkiiste Englands, doch erméglichte es ihm erst die
Anwendung von Spiegeleisenzusatz, ein brauchbares
Material zu erzielen.

Alle Verfahren zur Befreiung des Eisens von den
begleitenden Metalloiden sind jedoch hehaftet mit einer
Schwierigkeit, welche nachzuweisen Professor Gruner
in Paris vorbehalten war, und zwar war dies die aus
dem Siliciumgehalt der Roheisensorten entstehende
Kieselsiure, welche gliicklicherweise in allen Processen,
mit Ausnahme des gewdhnlichen Handpuddelns, zuerst
entfernt wird. Sir Lowthian Bell hat wihrend der
Jahre 1880 bis 1884 Versuche angestellt iiber die Ent-
fernung von Silicium, Phosphor und Kohlenstoff, welche
er in folgender Tabelle zusammengestellt hat:

S|P ¢

9% | Min. | 9/ |Min. 9y | Min.

Nr. 1. Frischen v oo (0195180 | 524801110 | 80
w 2. Handpuddeln , |96 80 | 80| 30 |95 80
» 8. Mech. Puddeln . | 99 | 7!4] 90 | 17 | 98 | 80
4. Saueres  Besse-

., b. Basisches Besse-
merverfahren. | 99 | 17 | 95| 16 | 99 16
» 6. Washing Procefs 1 99| 81951 7|10} 7

Die letzte Reihe dieser Tabelle zeigt die Resultate
von Versuchen, welche bereits vor 1877 ausgefiihrt
wurden; der Procels soll nach Angaben des Verfassers
noch jetzt in den Vereinigten Staaten in praktischer
Anwendung sein. Der Bessemer-Procefs zeigt, soweit
es sichum Schienenmaterial handelt, betrii‘chtlic%?e Unter-
schiede in der Zusammensetzang desselben, was nach
Ansicht des Verfassers theilweise von der Temperatur
des Processes abhiingt. Unter gewissen Umstiinden
spielte sich der Procefs so schnell ab, dafs 20 t Roh-
eisen in 20 Minuten in Stahl verwandelt waren, so
dafs die chemische Priifung des Products erschwert
wurde. Versuche mit Eisenoxyd zur Entfernung des
Phosphors ergaben eine so heftige Reaction, dals grofse
Mengign des Converterinhalts herausgeschlendert wurden.

ach diesen Erlduterungen zu seiner Tabelle fiihrt
Sir Lowthian Bell in seinem Berichte der Entwicklung
der englischen Eisenindustrie fort und erwihnt zuniichst
die Verbesserung der Erfindung Bessemers. durch
Thomas, um Roheisen mit hoheren Phosphorgehalten
in schmiedbares Eisen umzunwandeln, und bemerkt dabei,
dals die North Eastern Railway Company ein Haupt-
consument so erzielter Schienen sei und dals er bei
seinen Inspectionen fiir diese Gesellschaft weder in
Bezug auf Gewichtsverlust durch den Gebrauch, noch
beziiglich der Schienenbriiche, iiber dieses Material
irgend einen Grund zu klagen gehabt habe.

merverfahren . | 99 | 18 | — | 18 ‘)9 1757

Leichter als beim Converter ist die Priifung des
Processes im Siemens-Martin-Ofen, bei dem Eisenoxyd
im wesentlichen zur Beseitigung des Phosphors aus
dem Kisen dient. Folgende Zahlen sollen die End-
resultate, welche damit erzielt werden kionnen, ver-
anschaulichen: 0,010, 0,016, 0,027, 0,024, 0,026, 0,025,
0,020 und 0,024 °/0 Phosphor.

Nach 1885 schlug Stirling, ein schottischer Geist-
licher, die Verwendung von gasformigem Brennstoff und
die Anwendung von Regeneratoren vor, welche K-
findung von Sir William Siemens aufgenommen und
s0 modificirt wurde, dafls sie jetzt allgemein als Siemens-
feuerung bezeichnet wird. Emile Martin zu Tirminy
(Frankreich) schmolz in einem solchen Ofen ein Gemisch
von Schmiedeisen und Roheisen ein, wonach der
Procels als Siemens-Martinprocefs bekannt wurde und
viel angewendet wird in Fillen, wo Bessemerstahl fiir
unzureichend in Festigkeit und Schmiedbarkeit ange-
sehen wird.

Bell sagt dann weiter, dafs er in dieser geschicht-
lichen Zusammenstellung die gesammte Entwicklung
des Eisenhiittenwesens gegeben habe und dals Grols-
britannien als alleiniger Autor der verschiedenen Ver-
besserungen zu bezeichnen sei, welche diese Industrie-
branche auf ihre jetzige hohe Stellung erhoben habe.
Die Mineralschitze Deutschlands und der Vereinigten
Staaten, fahrt er fort, haben spater fremden Kigen-
thiimern von Eisenwerken dazu verholfen, mit England
in Concuwrrenz zu freten, und besonders haben die
letzteren durch ihre gewaltigen Lagerstitten von Erzen
und Kohlen, verbunden mit der Nachfrage im eigenen
Lande, ihre Production so gesteigert, dals sie England
darin bereits iiberholt haben.

Die von verschiedenen Seiten gegen die englischen
Eisenhiittenleute erhobene Anklage wegen ungeniigen-
der wissenschaftlicher Vorbildung weist Sir Lowthian
Bell entschieden zuriick, indem er aunf die englischen
Fachschulen und die auf den englischen Werken ein-
gerichteten Laboratorien hinweist, und geht dann auf
eing lingere Auseinandersetzung der englischen und
amerikanischen Concurrenzverhiltnisse ein. Die von
der englischen Presse aufoebrachten Besorgnisse wegen
Einfilhrung amerikanischen Stahls in England sucht
er dadurch zu beschwichtigen, dals er den Bedarf in-
beiden Liandern als schwankend bezeichnet, doch hat
er mit seinen Ausfiihrungen in dieser Hinsicht auch
beziiglich der vorher eingehender erwihnten Aus-
einandersetzungen den unbeschriinkten Beifall der
englischen Presse nicht hervorgerufen, wie nachstehende
Mittheilungen aus der ziemlich umfangreichen kritischen
Betrachtung im ,Engineering® und in ,The Engineer®
beweisen. ,Engincering® schreibt unter dem Titel:
Competition in the Steel Industry, am 7. Dec. 1900,
dafs in der Abhandlung Sir Lowthian Bells die Ver-
dienste Bessemers zu wenig gewiirdigt wiirden, und
geht nach einer lingeren Auseinandersetzung dariiber
auf das eigentliche Thema iber. Es wird darin iiber
die nationale Selbstgefillickeit Sir Lowthian Bells
ein scharfes Urtheil gefiillt; es sei unrecht, vor jungen
Ingenieuren, welche erst am Anfange ihrer Laufbahn
stinden, nur von heimischen Verhiltnissen zu reden,
als ob anderorts nichts auf dem Gebiete der Eisen-
und Stahlerzengung gethan worden sei, wie z B. in
den Vereinigten Staaten, welche am selben Abend der
Prisident der ,Royal Society* die Pflanzschule der
Wissenschaft genannt habe, sowie in Frankreich,
Deutschland und dem iibrigen Europa. So weisen sie
ihm nach, dafs von sechs Abhandlungen des Friihjahrs-
meetings des ,Iron and Steel Institute* nur zwei in
England entstanden sind, und davon hehandelt eines
noch das Aufblilhen fremdlindischer Industrie im
Gegensatz zur heimischen. Diese Abhandlungen zeigen,
dafs der continuirliche Martinofenbetrieb in den Ver-
einigten Staaten Anwendung gefunden hat; die Ver-
Wenﬁung von Hochofenkraftgas zum Betriebe von
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Geblidsemaschinen ist zuerst in Belgien in Aufnahme
gekommen; Wassergas - Darstellung und -Anwendung
ist von einem Schweden beschrigben, und von einem
belgischen Aufor rithrt eine Beschreibung iiber die
Verwerthung von Hochofenschlacke her, welche Me-
thode mit Erfolg in Deutschland und Belgien in An-
wendung sei. Hs wird Sir Lowthian Bell unfer
anderem zum Vorwurfe gemacht, dafs er kein Wort
iiber Carnegie, Krupp oder Schneider erwihnt, und es
wird gesagt, dals diese Art von Selbstiiberhebung
keine heilsame Nahrung fiir junge Ingenieure sei.
wDer ist kein Freund der kommenden Generation der
englischen Ingenieure, der ihnen die Augen vor diesen
Anzeichen kiinftigen industriellen Wettstreits schliefst.“
Dann geht ,Engineering® auf die Auseinander-
setzungen Sir L. Bells beziiglich des amerikanischen
Wettstreits ein, was in besonders ausgeprigtem Malse
jedoeh in ,The Engineer® unter dem Titel: ,Sir J. L.
Bell on United States Competition® geschehen ist,
gleichfalls in der Ausgabe vom 7. December 1900,
Nachdem darin erst kurz auf die geschichtlichc
Einleitung eingegangen ist, werden die erwithnten
Ausfithrungen behandelt. Ausgehend von der That-
sache, dals yon Amerika Eisen und Stahl in England
eingefiihrt werden, beleuchten sie Sir Bells Betrach-

tungen. Er legt besonderen Nachdruck auf die Trans-

ortkosten, welche die amerikanischen Verhiltnisse
hedingen, ohne die anderen Umstinde in den Produc-
tionsyerhiiltnissen geniigend zu beachten, so den Um-
stand, dals mit den Grofsenverhiiltnissen von Blicken
und Producten der Walzwerke die Kosten fiir die
Handleistungen der Arbeiter sich vermindern, da man
dafiir maschinelle Einrichtungen anwenden mufs. Auflser-
dem sind die Vereinigten Staaten noch durch Mineral-
reichthum begiinstigt, obgleich dieser nicht in allen
Fillen so sehr die Kosten der Production aufwiegt,
um allerorts noch in Wettbewerb treten zu konnen.
»The Engineer® sagt, dafls die jetzigen Handels-
verhiilltnisse abnorm seien, wie auch Sir L. Bell es
als unwahrscheinlich hinstellt, dafs die Ausfuhr von
Bessemer - Stahlschienen von Pittsburg nach Europa
mit Nutzen geschehen konne, In Amerika habe
grofse Ueberproduction stattgefunden, diesseits des
Atlantischen Oceans sei aber das Gegentheil der Fall,
80 dafs dies die Binfuhr von Stahl und Eisen hier
erklire. Der Artikel schliefst mit der Bemerkung,
dafs dieser Import nicht als besonders bcklagenswerﬁl
anzusehen sei, falls dies zu einer Behebung von
Schwierigkeiten in dem Weilsblechhandel von Wales
beitragen wiirde. E. Schott.
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Die Thiitigkeit der Koniglichen technischen Yer-
suchsanstalten im Rechnungsjahre 1899.

Mechanisch-technische Versuchsanstalt.

Wihrend des Rechnungsjahres 1899 waren an
der Versuchsanstalt neben dem Director thiitig: 4 Ab-
theilungsvorsteher, 4 Stindige Mitarbeiter, 17 Assi-
stenten, 21 technische Hiilfsarbeiter, 1 expedirender
Secretir und Calculator, 2 Kanzlisten, 5 Kanzleihiilfs-
arbeiter, 1 Anstaltsmechaniker, 1.Bureandiener, 22 Ge-
hiilfen, Handwerker und Arbeiter, B Laboratorien-
burschen, 5 Gehiilfen und Arbeiter der Werkstatt der
technischen Hochschule, zusammen 89 Personen.

Zur Vermehrung der Hiilfsmittel wurden in der
Abtheilung fiir Metallpriifung beschafft: 1 Pyrometer,
1 Apparat zur Prifung des Porendrucks im Mauer-
werk, 1 Druckregler fiir Dauerversuche, 1 Einrichtung
zur elektrolytischen Metallfillung. In der Abtheilung
fiir  Baumaterialprifung wurde die fiir die Cement-
priifung bestimmte 82 t-Presse gegen eine solche neuester
Construction ausgetauscht. Bin Cementmischapparat
nach Faija, eine Tafelwaage, ein Gebldseofennach Deville,
ein Ablesefernrohr wurden erworben und die Labora-
toriumseinrichtung  vervollstindigt. Die durch die
Verlegung der ibtlmi]ung fiir Oelpriifung frei ge-
wordenen Riume wurden der Abtheilung fiir Bau-
materialpriifung iiberwiesen. :

Was die Arbeiten der Anstalt anbelangt, so erfuhr
die Inanspruchnahme der Abtheilung fiir Metall-
prifung durch Priifungsanftrige auch im Berichts-
jahre wieder eine erhebliche Steigerung gegen das
Vorjahr. Ausgefiihrt wurden insgesammt 853 Auftriige
(gegen 295 im Vorjahre), von denen 116 aunf Behérden
und 237 auf Private entfallen. Diese Auftrige um-
fassen etwa 6730 (4112) Versuche und zwar unter
anderem: 2958 Zugversuche (184 mit Stahl, 128 mit
Eisen, 22 mit Kupfer, 93 mit Legirungen, 25 mit
Gufseizen, 1808 mit Blechen, 48 mit Drahtseilen, 176
mit Drihten, 656 mit Riemen, 45 mit Ketten, 156
mit verschiedenen Materialien); 957 Druck- und Knick-

| versuche (darunter 234 mit Legirungen, 21 mit Beton-
decken, 89 mit Z-Stiiben); 78 Biegeversuche, (18 mit
Gufseisen, 43 mit Wagenachsen, 9 mit Legirungen,
2 mit Stahl); 802 Stauch- und Schlagbiegeversuche
(231 mit Legirungen, 23 mit Achsen, 6 mit Nieten,
18 mit Spindeln, 4 mit Stahl); 86 Verdrehungsversuche
(10 mit Wellen, 6 mit Spindeln, 20 mit Drihten);
57 Versuche auf inneren ]1))1'11(‘,1{ (darunter 2 mit Blei-
réhren, 2 mit Stahlréhren); 227 Scheerversuche (219
mit Legirungen, 4 mit Stahl, 4 mit Nieten); 2019
technologische Proben (1977 Biegeproben, 20 Aus-
breiteproben, 17 Schmiede%)roben, 4 Bordelproben,
1 Lochprobe); 4 Treppenpriifungen; 5 Maschinen- und
8 Manometerpriifungen; 9 Reibungsyersuche mit Me-
tallen und 17 mit Oelen.

Unter den erledigten Untersuchungen mogen die
folgenden besonders erwihnt sein:

Von den Knick- und Zugversuchen entfillt eine
grofsere Reihe auf Briickenglieder. Die Versuche
bezweckten festzustellen, welchen Einflufs geringere
Aenderungen an der Form der zu priifenden Glieder,
das zu ihrer Herstellung verwendete Material sowie
das Ausglithen auf die ﬁestigkeit der Glieder ausiibt.
Der Einfluls der Wirme aunf die Festigkeitseigenschaften
wurde an Bronze, Gulseisen und Hartblei untersucht.

Wagenachsen von kreisrundem, quadratischem und
dreieckigem Querschnitt, welche aus denselben Stangen,
theils durch Ausschmieden, theils durch Abarbeiten
hergerichtet waren und dann theils zweimal um die
eigene Achse verdreht waren, wurden auf Biegungs-
und Stolsfestigkeit gepriift. Die durch die Bearbeitung
herbeigefiihrte Querschnittsschwiichung bewirkte nur
geringe Festigkeitsabnahme. Das Verdrehen der Achsen
blieb ohne nenenswerthen Einflufs auf die Festigkeit.

Die Mehrung der Versuche mit Lagermetallen auf
Ermittelung des Reibungswiderstandes bei verschiedenen
Geschwindigkeiten und Drucken und Schmierung mit
Riibsl zeugt davon, dafs im Maschinenbau der Ver-
wendung zweckentsprechender Lagermetalle nenerdings

besondere Aufmerksamkeit zugewendet wird.
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Versuche mit Fahrradtheilen umfalsten, neben ein-
fachen Festigkeitsproben, Belastungsversuche mit ganzen
Felgen.

gPriifung von Bauconstructionen wurden angestellt:
mit freitragenden Treppenliufen bestehend aus sechs
Stufen, von denen die untere in der ganzen Linge
unterstiitzt war. Die vier oberen Stufen wurden mittels
hydraulischer Presse mit gleichmilsig vertheilter Be-
lastung beansprucht und die Durchbiegung und Ver-
drehung aller Stufen gemessen; ferner mit einer
Hennebique-Stiitze von 8,2 m Linge und 250 bei
260 mm %luerschnitt mit 4 Eiseneinlagen in den Eckén,
welche in Abstinden von je B00 mm untereinander
verbunden waren.

Fiir die 500 t-Maschine lagen wihrend des ganzen
Berichtsjahres dauernd Priifungsarbeiten vor. Von
ihnen mogen besonders genannt sein: Zugversuche mit
starken Gelenkketten, Druckversuche mit gufseisernen
und genieteten Siulen, Zugversuche mit Drahtseilen

eschlossener Construction von 120 mm Durchmesser,
nickversuche mit Briickentheilen, welche aus ver-
schiedenen Gliedern zusammengesetzt waren, sowie
gellashmgsversuche mit vollen und durchbohrten Gelenk-
olzen. : -

Von den untersuchten 5 Festigkeitsprobirmaschinen
waren 2 auf einer Kettenfabrik in England zu priifen.

Von den durch die Abtheilung abgegebenen
12 Gutachten betreffen 2 die Feststellung der Ur-
sachen der im Betriebe wahrgenommenen Briichigkeit
von flufseisernen Wellen und von Profileisen. Die
Wellen zeigten theils sehr feinkornige, theils grob-
kérnige Bruchflichen. Durch Aetzproben wurde fest-
gesteﬁt, dafs Material mit ausgeprigter Kern- und
Randzone vorlag. Das eigenartige Bruchaussehen
konnte aber nicht auf die fembildung zuriickgefithrt
werden. Es dentete vielmehr darauf hin, dals die
Wellen infolge Ueberanstrengung des Materials durch
'Ina.nspruchna?xme auf Biegung zum Bruch gegangen
waren. - Die Festigkeitseigenschaften der Kern- und
Randzone waren nicht wesentlich verschieden. An
dem Profileisen, ebenfalls mit ausgeprigter Kernbildung,
erwies sich das Material der Kernzone besonders an
eingekerbten Biegeproben sproder als das Material aus
der Randzone. An unverletzten Proben konnten Unter-
schiede zwischen Kern und Rand nicht wahrgenommen
werden, wohl aber wieder an Proben mit gestanzten
Lochern. Die Ursache der Briichigkeit des mit ge-
stanzten Lochern versehenen Profileisens wurde daher
auf die Empfindlichkeit des Materials gegen Verletzungen
zuriickgefithrt. 8 Gutachten betrafen die Beurtheilung
der bedingungsgemifsen Lieferung von Zinkblechen,
Drihten und einer Rohrwand, die iibrigen Gutachten:
die Hartbarkeit von Stahl und Rohrmaterial fiir Rad-
felgen, ferner die Unterschiede in den Festigkeits-
eigenschaften von Ketten verschiedener Form sowie
die Art der Erzeugung des Materials fiir. Roststibe
U. 5. W.

Unter den grofseren Versuchsreihen, welche zur
Durchfihrung gelangten, sei erwihnt: die Fortsetzun
der Untcrsuc?mng an Kisen-Nickel-Legirungen im Auf-
trage des Vereins fir Gewerbefleifs. “Sie betreffen die
Festigkeitsversuche mit Nickel-Eisen-Kohlenstoff-Legi-
rungen im geschmiedeten und gewalzten Zustanﬁ.
Neu eingeleitét wurden Versuche mit Nickel-Mangan-
Legirungen.  Auf Beschlufs des vom Verein fiir diese
Untersuchung eingesetzten Sonderausschusses wurden
ferner mikroskopische Untersuchungen. der verschie-
denen Nickel-Legirungen in Angriff genommen. Ueber
den Stand der Arbeiten und die erzielten Ergebnisse
berichtete der Abtheilungsvorsteher in einem Vortrage
vor dem Verein fiir Gewerbefleils im Februar v. Js.
Ferner wurden die Versuche iber die Widerstands-
fahigkeit von Grob- und Feinblechen gegen Rosten
und die Widerstandsfithigkeit von Drahtseilen gegen
stofsweise Inanspruchnahme auf Zug fortgesetzt.

Aufser den vorgenannten Gefiige-Untersuchungen
an briichigem Flufseisen und Nickeleisen wurden auf
Grund von Priifungsantrigen folgende mikroskopi-
sche Arbeiten ausgefiihrt:

Feststellung der Ursachen der vorzeitigen Zer-
storung von Heilswasserrohrschlangen und von guls-
eisernen Wasserleitungsrohren durch Rost, Aetzproben
an Schienenabschnitten, Anfertigung von Metallschliffen
und der dazugehdrigen Mikrophotogra%)hien sowie von
Abziigen vorhandener Negative von charakteristischen
Gefiigebildern zu Studienzwecken,* Herstellung von
Metallschliffen, ferner Untersuchungen iiber die Ursache
des verschiedenartigen Verhaltens von 2 Kupfer-
schienen in elektrischen Leitungen. Aus eigener Ver-
anlassung sind  auf metallmiT(roskopischem Gebiet
folgende Untersuchungen theils fortgesetzt, theils neu
in Angriff genommen : Unt-crsuchun%en an tiefgeitzten
Metallschliffen; Untersuchungeniiber die Verinderung des
Gefiiges in Metallen durch Wirmebehandlung; Unter-
suchungen iiber die Aenderung des Kleingefiiges in
Eisen und Kupfer durch Forminderung; Kern- und
Randzonenbildung in Flulseisen; Einflufs von Wasser-
stoff auf Kupfer und Eisen; das Gefiige des phosphor-
und schwefelhaltigen Flufseisens; der Angriff von Eisen
durch Wasser; der Einflufs von Phosphor und Mangan
im Kisen auf dessen Angriffsfihigkeit gegeniiber
Wasser. Von den Arbeiten der Abtheilung sind in
den Mittheilungen verdffentlicht: 1. Priifung von
Gummischlduchen fiir Dampfheizungs-Kupplungen der
Eisenbahnwagen; 2. Untersuchung iiber den Einflufs
des Blauwerdens auf die Festigkeit von Kiefernholz,
Theil IT betreffend Versuche mit besonders gefillten
Stimmen: 3. der heutige Stand der Holzuntersuchung
und die Vereinheitlichung der Priifungsverfahren.**

Die Abtheilung fiir Baumaterialprifung
ist im Rechnungsjahr 1899 abermals erheblich stirker
beansprucht worden als im Vorjahr. Insgesammt
wurden 535 Auftriige mit 26274 Versuchen gegen 403
Auftriige mit 23839 Versuchen im Vorjahre bearbeitet.
Von den Antriigen entfallen 92 auf Behorden und 443
auf Private.

In der Abtheilung fiir Papierprifung
wurden 1075 (im Vorjahre 815) Antrige erledigt, von
denen 597 (432) auf Behorden und 478 (383) auf Private
entfallen. Sie umfassen die Priifung von 1614 Papier-
sorten, 87 Stoffproben, 7 Quittungsmarken, 367Schul-
heften, 20 Zellstoffproben, einer Holzschliffprobe und
2 Proben Pausleinen.

Inder Abtheilung fiir Oelprifung wurden
im vergangenen Berichtsjahr 676 Proben zu 387 An-
triigen gepriift (gegeniiber 561 Proben zu 313 Antrigen
im Vorjahre). Von den”Antriigen entfielen 181 mit
%40 Proben auf Behorden, 206 mit 336 Proben auf

rivate.

* Die Anstalt giebt solche Abziige von charakte-
ristischen Gefiigebildern gegen Erstattung der Kosten
ab. Auch von den in den Mittheilungen verdffent-
lichten Abbildungen konnen die Mikrophotographien
geliefert werden,

** Ueber die bisher zum Abschlufs gebrachten mikro-
skopischen Untersuchungen liegen aufserdem folgende
Veroffentlichungen vor: a) ,Untersuchungen an tief-
gedtaten Eisenschliffen, Mittheilungen 18985 b) ,Bemer-
kungen zu einem Vortrag von Outerbridge iiber das Klein-
gefige der Bronzen¥, Journal Franklin Inst. 1899;
¢) »Biniges iiber das Kleingefiige des Eisens®, Stahl
und Eisen 1899 Nr. 15 und 16; d) ,Ueberblick iiber
den tgegenvrm"n'tigen Stand der Metallographie®, Zeit-
schrift des Vereins deutscher Ingenieure 1900; ¢) ,Um-
wandlung des Kleingefiiges bei Eisen und Kupfer
durch Forméindernng im kalten Zustande und darauf-
folgendes Ausglithen®, Zeitschrift des Vereins deutscher
Ingenieure 1900; f) yUntersuchungen iber den Angriff
des Eisens durch Wasser*, Mittheilungen 1900.
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Chemisch-technische Versuchsanstalt.

Die Thitigkeit der Chemiker wurde durch folgende
umfangreichen Arbeiten in Anspruch genommen:
1 N'a,chpmfun(r der Tropfpunktsbestimmungsmethode
fiir ceresin- und paraffinartige Substanzen. 2. Ver-
suche iiber die estunmunq der Menge Acetylen,
welche von Calciumecarbid entwickelt wird, Aufser
diesen Untersuchungen wurden in dem genannten
Etatsjahre 6565 Analysen erledigt. Von diesen ent-
fielen’: auf Reichshehorden 61, auf Staatsbehorden 165,
auf Private 429 und zwar waren dies, nach Art der

Materien zusammengestellt, folgende: Metalle und Le-
girungen 1993 Mmelahen, "Erze und Oxyde 95; Thon,
Sand und Zle"elsteme 926; Kalkstein, Kalk, Cement
und Mortel 455 - Mineralfarben und Glasuren 13 Wasser
und Soolen G’.) Caleiumcarbid 2. Von den 199 Ana-
lysen von Metallen und Legirungen entfallen auf Eisen,
Stahl und Stahllegirungen 101 upfer 8; Zinn 2; Zink
53 Messing 20 Bronze 23 andere Metal]eG andere Le-
girungen 84, 'Ferner wurden an oxn'amschen Materien
folgende analwu‘t Fette, fette Oblt,, Mineralole,
Theer 46 Kohlen, Briketts, Koks und Asphalt 60;

andere orwmusche, Stoffe (Papier, Seife, Gummiu.s. w )SG.

Die Hochofen Frankreichs.
Ueber die Luve der franzosischen Hochofen giebt folgende, im ,Echo des Mines et de la Metallurgie®

vom 10. Januar 1901 verffentlichte Liste Aufschlul‘s

~ Oestlicher Bezirk.’

Hochgfen Erzeugt wurden
Werke TOr [ we | onisen|l s Fotisisar R
han- trieh Be- |- -
den el mé}gﬁh- ¢ mg.:;h ; t m;irglclh- i
Société des Aciéries de Longwy 7 7 — — =] — — i 550
Société métallurgique de Gorey . 2 2 — 2 100 | — — | — -
Gustave Raty et Ce . . 4 3 1 1 100 2 180 — —
Société métallurgique de Senelle- ‘\[aubeugc 3 2 1 — — 2 160 10 = o
Sira.ides AcMicheville (8 cai o o 5 5 - — — i — e 5 630
K. de Saintignon et Ce :
Lonrrwy oty ‘ 4 4 — 1 70 3 220 | — —
Gouratnconrt o e i Ll — — — e — | — — | — —
Soc. métallurgique d’Aubrives et Villerupt 2 2 — — - 2 150 | — -
Société Lorraine industrielle in Hussigny 2 2 - 1 125 1 90| — —
Société des hauts fourneaux de la Chiers 2 2 — 1 125 1 80| — —
Soc. des hauts fourneanx de Villerupt-Laval- .
Dieide e s i g on i 3 2 1 1 100 1 80 | —
Société des Forges de la PlO\’ldbn(L Rehon 3 2 1 2 150 | — =l —
Société du Nord et de I'Est, & Jarville 5 3 2 ) 185 | — - 1 80
Société de Vezin-Aulnoye:
in Bont-Fleurist oo 20 0 0 3 2 1 1 100 | — — 1 80
e an Homéeourts i o g i e 2 —_ 2 e — | — —— - -
Chatillon, Commentry : e
Neuves-Maisons . . . . . . : 3 3 - 1 130 2 180 | — —
Thiverdun oo e i niin e : . : 2 — 2 el e s S i
Fould-Dupont, & Pompey. . . 4 2 2 — = e 2 300
Société de Montataire, a Frouard . 4 3 1 1 100 | — - 21 160
Soc. anonyme des hauts fourneaux et fon- L
deries de Pont-2-Mousson . , . 5 5 | — — — 5 SU0L1 - = =
Société de Wendel et Cie. . 6 5 1 — — | — - 5 600
Forges de Champagne . 4 4 e 9 80 2 5| — | —
Fonderies de Brousseval . . . . . . 2 2 - e 2 16— =
Capitain Gény et Co . . .., b ol — - — 1 8 —
Buffe-Danelle (Chatelier) . . . .., ¢ | + 1 1 — - - 1 51 — -
De Beurges (forges de Manois) . . . . . . 9 1 i 1 4| — - - e
Zusammen 81 65 16 17 | 1349 I 25 11524 | 193 2500
5373 t
- ‘ Néordlicher Bezirk.
Outrean (G. Robert et Cie) . . . . . . . 3 2 0] 9 | 1920 | — — = —
Apiéries de Krance 20 o o0 0 ; 3 2 1 — o — | = P 2 | 95
Déenain Anzin . . . e 6 6 0 3210970 et St 5 270
Hauts fourn. Manbeuge . . . . . . . .. 2 1 1 1 1100 | — — e —
Hauts-fourneaux Sambre . . 0 . . [, [ . 2 1 1 1 [ ) — — — —
NYezinAulnoye . Lo L L0 S 2 1 1 121110 e — o e
Société  des foroes de la Providence in {i =
Hautmont......' 2. ole el 1 i 180 — — — =
: Zussmumen. . .. | 20 | 14 | 6 9 |85 | — | — 5 15%
1375 ¢
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Mittel-, Siid- und West-Frankreich.

Hochdfen Erzeugt wurden
. - iefserei- Thomas-
Werke Yor: in Be- aulser Ifoul?e?:«,an cli{lol‘lsei;:n Roheisen
e trieb o in Hoch- inHoch-| *, linHoch-|

den trieb | “gfen . Bfeni| ofen t
Aciéries de la Marine (Boucan). . . . . 3 3 0 9laiie 175 1y 30 o —
Alai BessegeR Lt s o L 7 5 2 4 160 | 1 35 — —
s { Tamaresis @ofis oo L L. L — — = | s = e =
Aritge Soc. métallurg.. . . . . .. G 3 3 0 1 40 | — — 2 55
Chasse hauts fourneaux ... . . . . . .. 2 2 — 2 100 | — — - —
Chatillon Commentry . . . . . . . 2 1 1 1 50 — - —

Commentry Fourchamb.:
Montlucons ot 0l e b | 2 1 1 40 | — — — —
Decazeyille Soiila T s oo 2 1 — 1 1 70 — —
Combescol et de Langlade . . . . . . . . = o —_ — | — — — o
Derosne et Cie (Larians). . . . . . o - s ]l — S5 e
Firminy (Auiéries de) i oo o Gel el L 1 1 — 1 60 | — - — =
For., d'Aundincourt (Valay) . . . . . 2 1 — — | 1 40 — —
. de Fran.-Comté (Rans) . . . . . ¢ . — — — — | — — - —
Gaz et h. fonrmgeMarseilles & o0 00 0ot 2 2 — 1 60| 1 60 — =
Gourju Alphonse (au bois) . . . . . . . . 1 1! — 1 60 | — - — o
Société Horme-Buire (Le Pouzin) . . . . . 4 2 2 1 60 | 1 130 — e
Mazieres e ol e L 2 1 1 | — — 1] 1 60 — e
Périgord (Soc. metal.du) 0. . . L 2 2 — | — — 12 100 — —
Eanilla (H: Bodey i o0 - s il 2 e 2 | — o [ e = e
Pinat (Ch:) & Cie (Allevard) . o . . . 1 1 —i L — — 1 1 29 e —
Brenakibarochefteraiini il Bl 0 ol 2 1 1 | — — 1 2 50 o e
Rosiéres (Soeieté) s o0 o i n o g 2 1 1 | — — 1 20 — -
Sapt du Tarn s e A R 1 1 — | — e s i — G
SHbi JLeCremsot. Ci i e o5 | 4 80 | — = |3 e
sl Cetla e i e e 2 — 2 | — — | — - — e
Trigmie Siies Ll ol 3 ) 1 1 115 | 1 110 e -
Zusammen . . . | 53 | 36 | 17 | 173, | 1000 | 181 | 727 5 | 285
2022 t

Ueber die elektrischen und magnetischen Eigen- |
schaften des Hadfleldschen Nickelmanganstahls

hat kiirzlich Prof. E. Wilson im ,Electrician“ einige
Mittheilungen veroffentlicht. Fiir die hauptsichlichsten
Bestandtheile des Stahls ergab die chemische Analyse:

Ni 25% Mnb504% C08%

Zur Untersuchung der magnetischen Eigenschaften
.diente ein geschmiedeter Ring von rechteckigem Quer-
schnitt mit einem inneren Durchmesser von 3,31 cm,
einem d#ufseren Durchmesser von 4,98 em. und einer
Hohe von 2,64 cm. Die elektrischen Eigenschaften
wurden an einem Draht von 0,0912 cm Durchmesser
und 2 m Linge ermittelt. Die Proben wurden starker

Hitze sowohl als grofser Kilte unterworfen und die

Messungen bei hohen Temperaturen in einem Gasofen
von Fletcher vorgenommen, die Abkiihlung bis auf
— 80° C. durch Aet%er und feste Kohlensiiure bewirkt;
noch niedrigere Temperaturen wurden mittels fliissiger
Luft hervorgebracht.

Fiir die magnetische Untersuchung des Ringes
wurde die ballistische Methode angewandt. Primir-
und Secundirspule wurden dabei fiir die Erbitzungs-
versuche aus ashest-isolirtem, fiir die Abkiithlungs-
versuche aus baumwoll-umsponnenem Kupferdraht auf-
gewickelt. Die Resultate der einzelnen Messungen
und die Reihenfolge, in welcher sie ansgefithrt wurden,

~ giebt Tabelle T wieder, welche erkennen lilst, dals

innerhalb der angewandten Temperaturgrenzen das
Material praktisch als vollig unmagnetisch angesehen
werden kann. Das specifische Gewicht blieb unveriindert.

Tabelle 1.

Zimr. | Abgexunit | Zimmer- | Abgekiihlt | Auf Zimmer- |53

(Gemessene Zimmer- Erhitzt auf temiie;ral. -3 ’fv‘;‘e%";‘- auf — 182° | temperatur 25 &

Grofsen temperatur wihrend | — 800 in | erlangt in an der Luft [52+=

der Nacht | 13/;Stunde | Wihrend et " et

! Nacht | 17 Minuten erwirmt gEEZ

182014919 8360 erkaltet der Na S ED

i R } i ' a;‘.m

]aermegbilit?at}l 2,_1_1 2§1§ 11.81 204 1,833%%%; 2,23; 2,08 12,69 2,10 12,611 2,6 { 2,65 |2,97/2.56| 2,23 E.;E-E
Eeldstz}rke_,H . 19,66 ?1,7; 5‘,3 494 147,755 = 12,5/ 58,8 112,51 58,6 {10,5(30,31 59,4 1 9,9 183,5| 53 =5 x
Induction B . .[20,4/75,8] 105 | 101 /87,23 % 28 1225[32,5| 123 |26,4/78,9/151,4/29,485,8| 118 |57 2
Spec. Gewicht. | nicht gemess. — 7,93 —  |n.gemess. — 7,93 7,90
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Die Messungen am Draht sind in der Reihenfolge, in welcher sie vorgénommen wurden, in Tabelle 1T

enthalten.
: Tabelle II.
Im Zimmer- Abgekiihlt ; ; Auf Zimmer-
Anlieferungs- | Abgekuhlt temperatur | o g5, Zimmer- Erhitzt temperatur
Gemessene Grifsen zu?sigz?mderljex auf — 1820 |wiedererlangt| . 5 temperatur auf 9000 210
temperatur |in 7 Minuten | Wwithrend o \'vemgen 200 in 1 Stunde | 8bgekiihlt
° G der Nacht Minuten ‘ in 2 Stunden
Specifischer Widerstand
in 10°° Q pro com . . 88,3 71,6 |nichtgemess.| 79,7 88,7 s 88,2
Spec. Gewicht . . . . . . |nicht gemess. s » » —_ 7,87 — 7,89

. Der specifische Widerstand erscheint nicht als
eine geradlinige Function der Temperatur, sondern
nimmt mit der Temperatur verzogert ab. Der Tem-
seraturcoéfficient berechnet sich aus dem specifischen
Viderstande bei — 80° C. und — 182° C. unter Zu-
grundelegung eines geradlinigen Verlaufs der Wider-
standscurve zu 0,00088 und 0,00089. Zwischen 0° C.
und 250° C. haben Barett, Brown und Hadfield fiir
eine Probe der Zusammensetzung Ni 25%o, Mn 5,04 °/o,
(1,18 einen Temperaturcoéfficienten 0,00085 gefunden,
wiihrend der spec. Widerstand 97,62 10-6 O pro cem
bei 15° C. betrug. Eine Probe, welche 0,6 °%% C und
gleichen Gehalt an Ni und Mn enthielt, hatte einen
spec. Widerstand von 89,2, in guter Uebereinstimmung
mit den Wilsonschen Resultaten. Auch beziiglich der
Festigkeit sind an dem Drahtmaterial einige vereinzelte
Versuche angestellt worden. Nach Abkiihlung auf
— 80° C. brach der Draht bei 7600 kg/qem, und zwar
fielen praktisch Elasticititsgrenze und Festigkeitsgrenze
zusammen. Die Quercontraction betrug %cim Bruch
29%b. Nach Erhitzen auf 900° C. war der Draht ge-
schmeidiger als bei dem ersten Versuch und brach
nicht ber 9% Dehnung und 7°6 Quercontraction.
Dabei war der Draht mit 5100 kg/qem belastet, was
der Elasticititsgrenze desselben entsprach.

Wilson schliefst aus seinen Versuchen, dafs das
Material sich vorziiglich eigne zu sog. Widerstands-
drihten, fiir welche ein hoher spec. Widerstand ge-
wiinscht wird. Dieser sei 4'/; mal so grofs wie beim

Neusilber. Letztere Angabe erscheint aber nur dann
als zutreffend, wenn man zum Vergleich eine noch
relativ. gut leitende Nensilbersorte heranzieht. Im
iibrigen sind Kruppin von Krupp in Essen und der
Widerstandsdraht Superior von B}eitmunn, Witte & Co.
in Schwerte beziiglich der elektrischen Kigenschaften
dem Hadfieldschen Material vollkommen gleichzuachten.

K.

Roheisenerzeugung in den Vereinigten Staaten.*

Die Wochenleistungsfihigkeit der amerikanischen
Hochofen betrug:
Zahl der Hochtfen

Grolstons im Betrieb
1. November 1900 215 804 201
1. December 1900 . . 228 846 211
15-Januar 1901 e e =960 851 233
1 1900 ees o0 2041186 280
1 1899 A 243 516 200

Die Vorriithe bei den Werken betrugen:

1. November 1. December 1. Januar
1900 1900 1901
641 466 bb6 636 548 663 tons
Warrants 20 000 18 800 16 400 .,

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1900 Nr. 23 S, 1237.
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Denkschrift, betreffend die Verhandlungen des Deut- |
- schen Reichstages tiber die Kohlenfruge am 3.,
6. und 7. December 1900. Bearbeitet vom
Verein fiir die bergbaulichen Interessen im
Oberbergamtsbezirk Dortmund. Essen 1900,
- Druck von Thaden & Schemann.

Die schweren Angriffe, die im Reichstag am
3., 6. und 7, December 1900 gegen die Kohlenindustrie
und insbesondere gegen das Rheinisch - Westfilische
Kohlensyndicat gerichtet wurden, haben die vorstehende
Denkschrift veranlafst, die in einer ebenso ruhigen
als iiberzeugenden Weise jene Angriffe zuriickweist. |
Sie bespricht 1. die Organisation des Syndicats, 2. die
Disposition iiber die Forderung, 8. Preise und Liefe-
rungsbedingungen des Syndicats, 4. Ausfuhrmafsnahmen
und Tarife und enthiilt 4 Anlagen (Dentschlands Stein-
kohlenausfuhr, Normalverkaufspreise, Forderungen in
den verschiedenen Bergrevieren, Lieferungschein des
Rh.-W. Kohlensyndicats). Die Schrift ist in hohem

Grade geeignet, die wiinschenswerthe Klarheit in der
nKohlenfrage® zu verbreiten. Ob nun die ungerecht-
fertigten Angriffe endlich authoren werden? —

Die Reduction,

Ferner sind zur Besl.;rechung eingegangen :

Dr. Konrad Weymann, Kaiserlicher Re-
giernngsrath, stiindiges Mitglied des Reichs-
Versicherungsamts, Das Invalidenversicherungs-
gesetz vom 15. Juli 1899 und die zugehorigen
Reichs-Ausfiihrungsbestimmungen. Erste Liefe-
rung. Berlin 1901, Verlag von Franz Vahlen.

Gewerbeordnung fiir das Deutsche Reich. In der
Fassung der Bekanntmachung vom 26. Juli 1900.
Textausgabe mit ausfithrlichem Sachregister.
Berlin 1901, Verlag von Franz Vahlen.
Preis 1,20 /.
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wArchimedes®, Actiengesellschaft fiir Stahl- und
Eisenindustrie in Berlin und Breslau.

Iolgenden Wortlaut hat im wesentlichen der
Bericht fur 1899/1900:

,Die giinstige Conjunctur, mit der, wie wir im
Vorjahr sagten, das Jahr 1899/1900 begonnen hatle,
dauerte auch weiter an, und wenn sich auch schon
frither die ersten Anzeichen einer Abschwiichung
zeigten, so fibrten dieselben doch erst im letzten
Quartal (April-Juni) zu Preisherabsetzungen, die auch
im neuen Geschiftsjahre bis jetzt andauern. Wir

_waren im ganzen Jahre zu lohnenden Preisen voll
beschiftigt.

Das Gewinn- und Verlustconto weist einen
Bruttogewinn von 1000460,89 .# auf, den wir vor-
schlagen wie folgt zu vertheilen: Abschreibungen
237 631,56 o/, Special-Reserveconto 70000 #, Del-
credereconto 40 666,20 o/, Erneuerungs-Reserveconto
164 333,80 .#, Beamten- und Arbeiter-Unterstiitzungs-
fondsconto. 25000 #. Tantiémen: a) an Vorstand
und Beamte 103 493,25 4, b) an den Aufsichtsrath
38 850,48 o/, 4°/ Dividende 60000 .#, 16 °/o Super-
dividende 240000 .#, bleiben als Vortrag auf neue
Rechnung 20485,60 /. :

Actiengesellschaft Diisseldorfer Eisenbahnbedarf
vorm. Carl Weyer & Co. zu Diisseldorf-Oberbilk.

die Gesellschaft vyon einem nicht unerheblichen
Schadenfeuer betroffen, welches am 25. October 1899
aushrach, 3 altere heizbare Montagehallen total zer-
storte, und einen bei der slarken Beschiiftigung

besonders fihlbaren Platzmangel hervorrief. Es wurde |

sofort alles aufgeboten, die Hallen wieder aufzubauen
und auch der Bau des neuen Werkes in Reisholz mit
allen Kriften gefordert, doch gelang es infolge
schlechter Witterung und verspiiteten Eingangs der
Materialien nicht, die vollige Inbetriebsetzung noch
im Berichtsjahre zu bewirken. Dieselbe erfolgte erst
mit Beginn des laufenden Geschiftsjahres. Trotz
dieses sehr storenden Zwischenfalls ist es doch ge-
lungen, den Umsatz zu erhohen, wie auch einen
befriedigenden Abschlufs vorzulegen. Der Umsatz
bezifferte sich aufb 202419,66 . gegen 5050 027,17
im Vorjahre.

Die Abschreibungen belaufen sich auf 61 064,20 .4.
Es ist beantragt, den nach Abzug von Tantiéme im Be-
trag von 46775 o/ sich ergebenden Reingewinn von
651 306,31 «# wie folgt zu vertheilen: 25 % Dividende
== 450 000 o#, Reserve fir Neuanlagen 110000 .4,
dem Unterstittzungsfonds 30000 .#, Vortrag auf neue
Rechnung 61306,31 .

Actiéngesellschaﬁ; Rolandshiitte, Weidenan-Sieg.

Das Werk hatte im Geschiftsjahr 1899/1900 unter
denselben ungiinstigen Umstéinden zu leiden, wie im
Vorjahr. ,Wennschon das Roheisensyndicat*, bemerkt
der Bericht ferner, ,mit der Erhdhung der Roheisen-
preise allmablich vorwirts schritt, so waren doch
noch so erhebliche Mengen restirender Roheisenliefe-
rungen zu fritheren niedrigen Preisen zu erledigen,
dals die Wirkung der besseren Abschliisse zunichst

A

nicht in die Erscheinung trat. Dabei blieben die
in dem vorjihrigen. Bericht aufgefiihrten, die Pro-
duction ungiinstig  beeinflussenden Momente in
ganzem Umfange bestehen, ja verschirften sich sogar.
Koks blieb knapp und selbst das contractlich zu-
gesicherte Quantum konnten wir von dem Koks-
syndicat nur mit Miihe geliefert erhalten. Wir sahen
uns also gendthigt, fortlaufend anderwirts beschafftes
Brennmaterial von zweifelhafter Qualitit mit zu ver-
hiitten, um die Production einigermalfsen auf der
vorjihrigen Hohe zu halten. Auch beziiglich der
Arbeiterverhiiltnisse trat gegeniiber dem Vorjahr eine
Besserung nicht ein. Nur mit Schwierigkeit war es
uns moglich, trotz gesteigerter Lohne die fir den
Betrieb erforderlichen Mannschaften zusammen zu
halten bezw. zu ergiinzen. Am hiesigen Orte entsprang
diese Leutenoth zuniichst aus dem rapid verstirkten
Betrieb der Puddel- und Walzwerke, dann aber auch
aus dem Mangel an Miethswohnungen fiir Arbeiter.
Der Hochotenbetrieb, sehr beeinflufst durch Mangel
und theilweise ginzlich ungeniigende Qualitit des
Brennmaterials, blieb im  ibrigen von grolseren
Storungen’ verschont und ergab eine Production: von
27990t Roheisen verschiedener Qualititen. In das
kommende Jahr treten wir ein mit dem Vertrauen,

! dals — wenn unser Betrieb nicht gréfsere Stérungen

erleidet — auf Grund der gethitigten Rohmaterial-
ankaufs- und Roheisenverkaufsgeschifte ein zufrieden-
stellendes Resultat unserer Arbeit erwartet werden

| kann®.
Im Verlaufe des Berichtsjahres 1899 1900 wurde |

Der Saldo am 30. Juni 1899 betriigl 207,65 #,
der Bruttogewinn 140754,73 ./, zusammen 140962,28 .4,
ab Abschreibungen 32988,20 .#, bleibt Reingewinn
von 108 674,08 o/, ab 20 zum Reservefonds
= 043370 #, ab 2'[s % Tantieme fir den Vor-
stand von 10303283 A4 = 257582 ., ab 4 %
Dividende = 42 000 ./, ab 10 % Tantiéme fiir den Auf-
sichtsrath von 58457,01 4 — 5845,70 ./, ab 5%
weitere Dividende von 1050000 = 52500 .#, bleibt
Saldo von 318,86 /.

Eisenhiittenwerk Keula bei Muskau, Actiengesell-
schaft.

Das abgelaufene Geschiftsjahr hat fiir die ge-
sammten Betriebszweige des Werks einen giinstigen
Verlauf  genommen. Die Nachfrage war unaus-
gesetzt sehr rege; die Productionsziffer erfuhr gegen
das Vorjahr wiederum eine Zunahme, nichtsdesto-
weniger konnte der Nachfrage nicht annihernd ent-
sprochen werden, so dals viele Geschifte abgelehnt
werden mufsten, wihrend andere wieder ~wegen
zu  kurzer Lieferfristen nicht realisirt  werden
konnten. Es wurden an Gufswaaren producirt: in
der Handelsgiefserei 2497925 kg, in der Rohren-
gielserei 4419129 kg, zusammen 6917054 kg. Der
Nettofacturenwerth des Gesammtabsatzes ausschliefs-
lich der fir eigene Zwecke verrechneten Inventarien
betrigt 1874619,52 . Die Maschinenfabrik factu-
rirte fir ihre Fabricate 95947.58 «# und fertigte fiir
eigene Zwecke des Werkes und fremde Commissionen
fir Rechnung des Gielsereibetriebes 36 217,01 4.

Der Bruttogewinn betriigt bei dem Gielsereibetrieb
340766,85 .#, beidem Maschinenbaubetrieb 39 388,31.4,
zusammen 380 155,16 .#. Die ordentlichen Abschrei-
bungen betragen 48534,14 .#. Der Reingewinn betrigt
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sodann 179 820,12 #. Hiervon soll eine Dividende
von 14°% = 1563720 ./ vertheilt werden. Der Rest
ist fir den Reservefonds und zum Vortrag auf neue
Rechnung bestimmt.

Eisenwerk Rothe Erde, Dortmund.

In der Einleitung zu dem Béricht fir 1899/1900
heifst es:

,Wiihrend die Lage des Walzexsenmarktes za/t
der Ausgabe unseres letzten Berichtes eine vorziig-
liche war, und damals die gesammten wirthschaft-
lichen Verhiltnisse zu der Erwartung berechtigten,
dals diese giinstige Lage sobald keine Aenderung
erfahren wiirde, trat schon gegen Ende des Geschiifts-
jahres unerwartet leider eine Verflauung des Eisen-
marktes ein, die sich seit jener Zeit immer mehr
verschirft hat und deren Folgen heute mit Sicherheit
noch nicht zu tbersehen sind. Die Nachfrage hat
erheblich nachgelassen, und die Ausfithrungsauftrige
gehen sehr knapp ein. Das Gewinnergebnils wurde
durch diesen Umschwung in den Marktverhiltnissen
vorliufig nicht direct beriihrt, es war vielmehr ein
zufriedenstellendes. Indels mulsten wir angesichts
der veridnderten Geschiftslage bei Inventarisirung
unserer Vorridthe den noch zu erfiillenden Abnahme-
verpflichtungen in Roheisen, Halbzeug und Altmate-
rialien Rechnung tragen. Dies ist in ausreichender
Weise geschehen; aufserdem haben wir in das neue
Geschiftsjahr noch namhafte Auftriige in Walzeisen
zu héchsten Preisen mit hiniibergenommen. Fir das
Dampfhammerwerk und die Waggonbeschlagtheilfabrik
lagen uns ebenfalls hinreichende Arbeitsmengen vor,
doch brachte diese Abtheilung unseres Werkes trotz-
dem noch nicht ein befriedigendes Ergebnils, weil
wir hiiufiger unter grofseren und anhaltenden Be-
triebsstorungen zu leiden, ungewdhnlich hohe Lohn-
ausgaben zu tragen hatten, und dabei nicht die
entsprechende Arbeitsleistung erzielt wurde. Wir
erwarten, dals diese Schwierigkeiten des neuen
Specialbetriebes bald ganz tiberwunden, fiir die Folge
weitere Storungen vermieden werden, und dals es
uns allméhlich gelingen wird, die geschaffenen,
leistungsfiahigen Einrichtungen voll und mit ent-
sprechendem Vortheil auszunutzen. Da die vorhandene
Feinstrafse veraltet ist, haben wir uns entschlossen,
unter Aufwendung von etwa 260000 # eine neue
zeitgemdls ausgeriistete Walzenstrafse zu bauen. Diese
Anlage wird voraussichtlich in einigen Wochen fertig-
gestellt sein. Wir nahmen ferner Veranlassung, in
der Nihe unseres Werkes ein grofseres Bauterrain
zu erwerben, auf welchem wir eine Anzahl Arbeiter-
wohnhiduser zu errichten beabsichtigen, sofern die
herrschende Wohnungsnoth, die das Heranziehen von
Arbeitern in erster Linie sehr erschwert, weiter an-
halten sollte.®

Die Abschreibungen betragen 63 167,568 , der
Reingewinn 192273,02 .#, der wie folgt verwendet
werden soll: Ueberweisung an den Reservefonds
10000 o#, Tantiémen 22912,756 o, 12 % Dividende
= 144000 #, Gewinnvortrag 15360,27 /.

Faconeisen-Walzwerk L. Mannstaedt & Cie.,
Actiengesellschaft zu Kalk.

Das vergangene Geschiftsjahr war fir die Gesell-
schaft wieder recht giinstig. Die Production konnfe
zwar nicht bis zu der beabsichtigien Hohe gesteigert
werden, weil ein dem Halbzeugsyndicat angehdrendes
Stahlwerk wegen hiufiger Betriebsstdrungen nicht in
der Lage war, seinen Lieferungsverpflichtungen nach-
zukommen. Es entstanden dadurch mehrfach theil-
weise Stillstinde und empfindliche Storungen des
Arbeitsprogramms. Das erreichte Resultat gestattet,

i wesentlich zu vergrofsern.

dem Specialreservefonds wiederum 150000 ./ zuzu-
fiilhren und den Unterstitzungsfonds fir die Beamten
und Arbeiter durch Zuwendung von 4119179 #
Die Production an Facon-
Eisen, -Stahl, -Kupfer, -Bronze und -Aluminium und
daraus hergestellten Stanz- und Prefsartikeln, sowie
an kleineren Constructionen betrug 32749 757 kg. Far
Neuanlagen wurden 584.381,66 ./ verausgabt.

An Abschreibungen ist vorgesehen die Summe
von 1503568,73 . Es ergiebt sich ein Reingewinn
von 1254505,13 #. Aus 1898,99 kommen als Vor-
trag hinzu 85 615,45 #, wofir folgende Verwendung
vorgeschlagen wird: 5 % an den gesetzlichen Reserve-
fonds = 62725,25 4, Zuwendung an den Beamten-
Unterstiitzungsfonds 18570 o/, Zuwendung an den
Arbeiter-Unterstiitzungsfonds 22 621,79 #, zur Ver-
grofserung  des Specialreservefonds 150000 .4, Ver-
theilung einer Dividende von 35°% auf das Actien-
kapital von 1500000 # = 525000 o, so dals nach
Deckung der vertragsmafsigen und statutarischen
Tantiémen mit 319 799,95 £ ein Vortrag von
241 403,59 o auf neue Bechnung verbleibt.

Gasmotoren- Fabrik Deutz, Actien-Gesellschaft,
Koln - Deutz.

Der Bericht des Vorstandes lautet:

»Die Bilanz des Geschiiftsjahres 1899/1900 schlieflst
ab mit einem Reingewinn von 1588861 .#. An
diesem Gewinn ist betheiligt unser hiesiger Betrieb
mit 1132946,06 «# und die auswirtigen Unterneh-
mungen mit 430 807,74 /. Der Umschlag unseres
hiesigen Werkes betrug 7 264816 /. In unserem
letzten Geschiftsberichte wurde unter Hinweis auf
die in Aussicht stehende Entwicklung des Grofs-
motorenbanes zwecks Ausfihrung der hierdurch er-
forderlichen Erweiierungsbauten unserer Werkstitten
die Erhohung des Actienkapitals um 4 Millionen Mark
in Vorschlag gebracht. Hiervon wurden im Berichts-
jahre zunichst nur 2 Millionen Mark ausgegeben, und
ist an dem Ergebnifs des abgelaufenen Geschiftsjabres
das erhohte Actienkapital von 11 932200 # betheiligt.
Die Fertigstellung der erwihnien Erweiterungsbauten
sowie deren Ausriistung mit den erforderlichen Werk-
zeugmaschinen zog sich, veranlalst' namentlich durch
die von den Lieferanten beanspruchten ausgedehnten
Liefertermine, so sehr in die Linge, dals die neuen
Werkstitten nur zum geringsten Theil und diese auch
nur fiir kurze Zeit im Berichtsjahre nutzbringend in
Betrieh genommen werden konnten. Wenn trotzdem
der Umschlag um 837502 # erhoht wurde, so ist
ein grofser Theil dieses Mehrumschlages auf Beziige
zum Theil fertig bearbeiteter Gulssticke von auswirts
zurlickzufithren, was naturgemifs zur Folge hatte, dals
die betreffenden Maschinen nicht den gleichen Gewinn
ergeben konnten, wie wenn sie vollstindig in unsern
Werkstitten hergestellt worden wiren. Dazu kam,
dafs die Preise sammtlicher Rohmaterialien unaus-
gesetzt in die Hohe gingen, ohne dals bei den
Unterbietungen der Concurrenz die Verkaufspreise
unserer fertigen Maschinen erhdht werden konnten.
Bei Beriicksichtigung dieser Umstinde ist das Er-
gebnils als ein befriedigendes zu bezeichnen, und es
kann auf das erhohte Actienkapital die Vertheilung
der gleichen Dividende — 10 % — wie im Vorjahre
in Vorschlag gebracht werden. Bei dem das ganze
Jahr hindurch andauernden lebhaften Geschiftsgange
waren unsere hiesigen Werkstatten so sehr beschaf-
tigt, dals wihrend des ganzen Berichtsjahres mit
Ueberstunden gearbeitet werden mufste. Trotzdem
konnten auch im abgelaufenen Jahre zahlreiche Be-
stellungen, besonders aus dem Auslande, unserer
langen Liefertermine wegen, nicht angenommen wer-
den. Nachdem nun aber unsere Werkstitten fiir den
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Grolsmotorenbau in Betrieb gekommen und damit die
Storungen der Uebergangszeit beseitigt sind, ist unsere
Leistungsfihigkeit im Kleinmotorenbau erheblich ge-
steigert, und wir sind gleichzeitig imslande, die Auf-
gaben zu erfilllen, welche die niichste Zukunft im
Grofsmotorenban bringen wird. Auch berechtigen
unsere bisherigen Erfahrungen mit den im Berichts-
jahre in Betrieb gekommenen Grofsmotorenanlagen
fiir Hochofengasbetrieh zu der Erwartung, dafs sich
dieser aussichtsvolle neue Zweig unserer Thitigkeit
erfolgreich und nutzbringend weiter entwickeln wird,
trotz des inzwischen gerade auf diesem Gebiete zahl-
reich erstandenen Wettbewerbs. Die in das neue
Geschiftsjahr  dbernommenen Auftrige auf Grofs-
motoren sichern uns fiir das ganze laufende Jahr volle
Beschiiftigung unserer fertigrestellten neuen Werk-
stitten. Die einzelnen Zweige unserer Specialfabri-
calion, insbesondere der Bau von Gruben- und
Kleinbahnlocomotiven sowie von Bootsmotoren, haben
eine erfreuliche Weiterentwicklung erfahren. Als
neue Specialitit haben wir den Bau von Motoren
fir Automobilzwecke aufgenommen, um denselben
spiaterhin in unserer Berliner Zweigniederlassung
zu betreiben, wo sich ohnehin die Errichtung eigener
neuer Werkstitten als nothwendig herausgestellt
hat. Unser Export nach dem Auslande hat sich im
allgemeinen giinstig gestaltet, insbesondere ist in
Spanien und Holland eine wesentliche Steigerung
des Umsuatzes zu verzeichnen. Unsere auswiirtigen
Unternehmungen in Mailand, Wien und Phila-
delphia haben auch in diesem Jahre siimmtlich be-
friedigende Ergebnisse erzielt. Unsere Mailinder
Filiale haben wir in eine Actiengesellschaft um-
gewandelt. Da uns fiir den volligen Ausbaun und die
Ausrdstung unserer hiesigen Werkstitien sowie fiir
die erwihnten Neubauten in Berlin die erforderlichen
Mittel fehlen, sehen wir uns veranlafst, eine Obli-
gations-Anleihe von 1 Million Mark in Vorschlag zn
bringen. Die noch nicht eingezahlten 2 Millionen
Actien neuner Emission werden zweckmiilsigerweise
fiir die spiter auszufiihrenden Neubauten in Dellbriick
zurtickzustellen sein. In das neue Geschiftsjahr
haben wir Bestellungen im Werthe von 3324100 .#
gegeniber 2724500 # im Vorjalire {ibernommen, so
dals wir mit 599 600 # Mehrbestellungen in das
neue Geschiiftsjabr hiniibergingen und die Aussichten
fir dasselbe wiederum als gute bezeichnen konnen,
obwohl nicht zu verkennen ist, dals in den ersten
drei Monaten ein miilsiger Riickgang der Bestellungen
eingetreten ist.“

Die Abschreibungen betragen 300270,14 .#. Es
wird beantragt, den Reingewinn von 1588861 ./
wie folgt zu verwenden: Vertragsgemilse Ueber-
weisung der Zinsen der Hilfskasse 20000 ./,
Tilgung des Saldos der Hiilfskasse 5000 #, Ueber-
weisung an die Beamten - Pensionskasse 25000 ./,
10 %6 Dividende = 1193 220 .#. Nach Auszahlung
der statutarischen und contractlichen Tantiémen ver-
bleibt noch ein Restbetrag von 61633 £ als Vortrag
auf neue Rechnung.

Gelsenkirchener Gufsstahl- und Eisenwerke vor-
mals Munscheid & Co. zu Gelsenkirchen.

Das abgelaufene Geschiftsjahr 1899/1900 ergab
fir das Werk ein befriedigendes Resultat, Es war
in allen Betrieben voll beschiftigt und mit Roh-
materialien zu verhiltnifsmilsig giinstigen Preisen
reichlich versehen. Die Ferligstellungsarbeiten der
Vergrolserung des Martinwerkes verhinderten vielfach
die volle Ausnutzung des Betriebes und wurden
leider  durch betrichtlich verspilete Anlieferung
wichtiger Theile derart verzdgert, dafs die Inbetrieb-
setzung der neuen Stahlgielserei erst im Laufe des

Monats October 1900 erfolgte und das zum Zwecke
des Baues erhohte Actienkapital im vergangenen Ge-
schiiftsjabre nicht mehr werbend auftreten konnte.

Verausgabt wurden fir Neubauten, Erweite-
rungen und Neuanschaffungen 615992,64 4, ein-
schliefslich 30000 -#, die dem Erneuerungsfonds
entnommen wurden, und 15490,20 .4, die als
aulserordentliche Abschreibungen auf Gebiude, Oefen
und Maschinen dienten. Der Bruttogewinn be-
trigt einschlielslich des Saldovortrages aus 1898/99
621 774,65 4, wovon zu Abschreibungen verwandt
wurden 136 764,55 «#, und verbleibt somit ein Rein-
gewinn von 485010 #, dessen Vertheilung, wie folgt,
vorgeschlagen wird: 12 % Dividende auf 2300 000 ./
= 9276000 .#, Erneuerungsfonds 30000 .#, Extra-
abschreibungen auf Gas- und Wasserleitung sowie
auf Dampfheizungsanlage, um diese Conti auf je
1 o/ herabzusetzen, 12 261,21 .#, Unterstiitzungsfonds
20000 o/, Statuten- und vertragsmiifsige Tantiéme
an den Aufsichtsrath und Vorstand sowie Gratifica-
lionen an Beamte 9381299 .#, Vortrag auf neue
Rechnung 52 935,80 /.

Maschinen- und Armaturfabrik vorm. Klein,
Schanzlin & Becker, Frankenthal (Rheinpfalz).

Die Verkaufspreise, heilst es in dem Bericht
fir 1899/1900, konnten zwar gegeniiber dem Vor-
jahre theilweise etwas erhoht werden, jedoch war
diese Erhthung nicht in dem Verhiltnils durchfiihrbar,
wie die Rohmaterialienpreise gestiegen sind. Der
Absatz der Fabricate der Gesellschaft hat eine be-
deutende Steigerung erfahren, zu welcher namentlich
die in dem letzten Jahre gemachten Vergrofserungen
und Verbesserungen in den Betrieben beigetragen
haben. Es wurde die Fabrication von Wasserarma-
turen und schnelllaufenden Pumpen eigenen Systems
neu aufgenommen, und erfreuten sich die Fabricate
des Werks auf einigen beschickten Ausstellungen
wiederum der hochsten Auszeichnungen. Der Ver-
sand an fertigen Waaren ist von 2991573,06 £ auf
3873 706,83 A gestiegen.

Das Actienkapital wurde im letzten Jahre um
450000 # erhoht, so dals es jetzt 2250000 .4 be-
trigl. Da die neuen Actien zu 130 Y% ausgegeben
wurden, so erfuhr der Reservefond einen Zuwachs
von 135000 . Durch die Zuftihrung dieses Agios,
sowie der Ueberweisungen vom vorigen Jahre stellt
sich der Gesammt-Reservefonds jetzt auf 810871,85 /¢
= etwa 36 % des Actienkapitals. Nach Abzug der
Abschreibungen im Betrag von 159 155,83 # bleibt
ein Reingewinn von 323 318,84 .#, hiervon gehen ab
5 % gesetzlicher Reservefonds = 16165,94 .4, Ueber-
weisung auf Delcredereconto 5000 #, vertragsmilsige
Tantiéme an den Vorstand 4825492 #, ferner 4%
Dividende 90000 .# und 10°%o Tantiémen an den
Aufsichtsrath 16 389,80 .#. Der Restbetrag von
147 508,18 # soll wie folgt verwendet werden:
6 % Superdividende = 135000 .#, Ueberweisung an
Arbeiter-Unterstiitzungsfonds 5000 .#, Ueberweisung
an Beamten-Pensionsfonds 5000 .#, Geschenke an
verschiedene Vereine und Anstalten 1000 .#, bleibt
Vortrag auf neue Rechnung 1508,18 4. Im laufenden
Geschiiftsjakr ist vom 1. Juli bis einschliefslich October
1900 fiir 1307092,63 o/ facturirt worden, 210442,08
mehr als im Vorjahr.

Nienburger Eisengiefserei und Maschinenfabrik
in Nienburg a. d. Saale.

Auch in 1899/1900 waren, bei der anhaltend
giinstigen Conjunctur, die Giefserei wie simmtliche
Werkstitten des Werks vollauf beschiftigt und gelang
es wihrend der Hochsaison nur durch Einlegung
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zahlreicher Ueberstunden den gestellten Anforderungen
prompt nachzukommen, Wenn dennoch der erzielte
Fabricationsnutzen von 22507842 ./ nicht in der
gleichen Weise vorangeschritten ist, so hat dieses,
dem Bericht zufolge, seinen Grund in den — durch
die bestiindig gestiegenen Arbeitsldhne und die hoch-
geschraubten Einkaufspreise fiir Halbfabricate u. s. w.
neben theuren Rohmaterialien, verursachten — un-
verhiltnifsmilsig gesteigerten Selbstkosten, da hierzu
die erzielten Verkaufspreise, welche durch den scharfen
Concurrenzkampf begrenzt werden, in keinem ent-
sprechenden Verhiltnifs standen.

Die Abschreibungen betragen 3591748 #; der
Reingewinn von 29 683,22 ./ soll wie folgt vertheilt
werden: 1. fiir den gesetzlichen Reservefonds 5 %
= 1484,16 o/, 2. fiir statutarische Tantiéme an den
Vorstand 1691,94 .#, 3. fiir 4 % Dividende auf die
Vorzugsactien La. A. 24080 #, so dals auf neue
Rechnung 2427,12 .# vorzutragen wiren.

(Oldenbungische Eisenhiitten-Gesellschaft zu
Augustfehn.

Die im vorigen Geschiftsberichte ausgesprochenen
Erwartungen auf ein giinstiges Ergebnifs im Jahr
1899/1900 haben sich fiir das Werk erfiillt. Es gelang
stets rechtzeitig Rohmaterialien einzukaufen und die
Fabricate zu guten Preisen abzuselzen. Im lelzten
Quartal wurden aber die Kiufer zuriickhaltend und
zogerten sogar mit der Abnahme der bestellten
Sachen, so dafs sich die Lagerbestinde elwas ver-
grofserten.  Der Gesammtiiberschuls der beiden Be-
triebe betrug 272103,83 .#. Fiir Abschreibungen
sind 54 125 o, fir den Reservefonds 15 906,65 # in
Abzug gebracht, so dafs nach Kiirzung der statuten-
und vertragsmifsigen Gewinnantheile 120000 .# fir
eine Dividende von 15 % (im Vorjahre 12 %) und
773,71 ¢ Vortrag auf neue Rechnung iibrig bleiben.
In beiden Betrieben wurden 5624 t producirt, davon
fiir eigenen Bedarf 66 t.

Siichsische Maschinenfabrik vorm. Rich. Hartmann,
Actiengesellschaft, Chemnitz.

In dem Betriebsjahre 1899/1900 stellte sich der
Umsatz der Gesellschaft auf 16707 078,07 .#, wih-
rend der Rohgewinn 1874 071,81 .# betrug. Von dem
Rohgewinn sind 555 117,78 .4 fiir Abschreibungen
abzuselzen. Es wird vorgeschlagen, von dem alsdann
verbleibenden Reingewinne 9 °/o auf das Actienkapital
von 12000000 £ mit 1080000 # als Dividende
zur Vertheilung zu bringen, ferner 100000 .# dem
Specialreserveconto, 20000 # dem Dispositionsfonds
fiir Beamte, 10000 .# der Arbeiter - Unterstiitzungs-
kasse, 000 £ der Stiftung ,Heim* zu iiberweisen und
den Rest von 72 375,08 /£ auf das neue Rechnungsjahr
vorzutragen. Die Aufnahme einer hypothekarischen
Anleihe in Héhe von 5000000 o/ ist vorgeschlagen.

Der Bericht bemerkt am Schlufs, dals eine
Beurtheilung der Geschiiftsaussichten fir das Jahr
1900/1901 insofern auf besondere Schwierigkeiten
stdlst, als angesichts der unklaren politischen und
wirthschaftlichen Verhiltnisse mit der Méglichkeit zu
rechnen ist, dafs durch weitere Verschiebungen
— speciell der Rohmaterialpreise — die allgemeine
Geschiftslage auf dem Maschinenmarkt noch weiterhin
beeinflufst werde. Immerhin kénne constatirt werden,
dals der Geschiiftsgang in den zuriickliegenden vier
Monaten des laufenden Geschiiftsjahres ein normaler
war und dafs auch fiir die weiteren acht Monate
angesichts des sehr befriedigenden Auftragshestandes
eine ausreichende Beschiftigung der Fabrications-
aweige des Werks gesichert erscheint.

|
|

1

- grofseren Betriebseinschriankung vorzubeugen.,

Sieg-Rheinische Hiitten-Actiengesellschaft zu
Friedrich-Wilhelmshiitte a. d. Sieg.

Der Bericht fiir 1899/1900 enthiilt u. a. folgende
Angaben:

,Die in unserm vorjihrigen Geschiftsbericht
constatirte Aufwiirtsbewegung setzte sich in dem
Berichtsjahre unausgesetzt fort und es konnten, da
es nicht moglich war, bei der stirmischen Nachfrage
den Anforderungen ganz zu geniigen, die Preise fir
Rohmaterialien wie auch fiir Fertigfabricate erheblich
in die Hohe gesetzt werden. Durch Kohlen- und
Koksmangel wurden unsere Betriebe etwas beein-
trichtigt und es mulste durch Ankauf einer grofseren
Menge Gaskoks zur Betriebsfithrung in der Gielserei
und Schraubenfabrik sowie von englischen Kokskohlen
diesem Mangel begegnet werden. Auch suchten wir
durch Neuzustellung von 10 Koksdfen nebst Auf-
stellung einer Kohlenschleudermiihle dem Mangel an
Brennmaterial abzuhelfen. Durch letztere Einrichtung
sind wir in den Stand gesetzt, tiglich 2 Wagen
gewdhnlicher Foérderkohlen zu Kokskohlen vorzu-
bereiten. Hierdurch wurde es uns mdglich, einer
Die
Nachfrage nach Fertigfabricaten hielt bis zum Schlufs
des Jahres an. Der Hochofen producirte durch-
schuoittlich pro Tag 112 t und insgesammt 40801 t.
Faclurirt wurde fiir 2544 618,35 4. Der erzielte
Durchschniltserlds fiir simmtliche Roheisensorten ist
in dem abgelaufenen Jahre um 8 .# f. d. Tonne
hoher wie im Vorjahre. Das Walzwerk producirte
an Fertigfabricaten 15248 t und zwar 11696 t Stabeisen
und 3552 t Bleche. Facturirt wurde fiir 3 525 695,61 #
oder mehr 420 854,79 . Der erzielte Durchschnitts-
erlds ist hoher bei Stabeisen um 39,60 #, hei Blechen
um 48,20 #, bei Stabeisen und Blechen zusammen
um 40,80 A f. d. Tonne. Gielserei und Maschinenfabrik
facturirten fiir 1031796,03 4. Die Constructions-
werkstitten facturirten fir 279 828,75 . Die
Schrauben- und Nietenfabrik facturirte fiir 201 797,20 /.
Wir werden unsere Anlage noch durch Angliede-
rung eines Rohrenwalzwerks erweitern. Dasselbe
ist bereits im Bau begriffen und wird in dem neuen
Geschiiftsjahre in Betrieb kommen. Wir hatten Ge-
legenheit, unsere Kalksteinbriiche bei Ruppichteroth
sowie die in Betrieb befindliche Grube Wilhelmshohe
giinstig zu verkaufen. Dieselben brachten uns nach
Deckung simmtlicher Unkosten zusammen mit dem
noch gebliebenen Ueberschuls aus dem Verkaufe der
Grube Stahlseifen und mit dem bis jetzt unter den
Creditoren befindlichen Zubulsenrest von 39 935,07 4
die Summe von 198 928,31 .#, welche in der Bilanz
als Special-Reservefonds aufgefiihrt ist und durch Zu-
filhrung von 1071,69 .4 aus dem diesjihrigen Betriebs-
gewinn auf 200000 4 aufgerundet werden soll. Die
Schlackenfabrik brachte uns eine Einnahme von
5000 of. Fiir Neu- bezw. Umbauten wurden ins-
gesammt 535509,44 # verausgabt. Es sind im vorigen
Jahre 20 Wohnungen fertiggestellt und im Herbst
1899 bezogen worden. Weitere 13 sind im Bau be-
griffen und kommen diesen Herbst in Benutzung.
Die in unserm letzten Bericht erwihnten Arbeiten
betr. Erweiterungen und Verbesserungen von unserer
Hochofenanlage sind noch nicht beendigt; namentlich
miissen wir auch zur Verbesserung der Grundlagen des
Betriebes einige grofsere Umbauten vornehmen, welche
sich in der Ausfiihrung befinden. Die neue Geblise-
maschine wird erst in diesem Geschiftsjahre auf-
gestellt werden kénnen.

Die Gewinn- und Verlustrechnung ergiebt einen
Ueberschuls von 791263,61 £ einschlielslich des
Vortrages des vorigen Jahres von 1078445 4. Der

| Betrag von 214.840,24 .# ist zu Abschreibungen ver-

wendet.

Aus dem sich hiernach ergebenden Rein-
gewinn

von 57649337 4 sind zundchst 5%
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= 28981,95 A& dem geselzlichen Reservefonds zuzu-
weisen; sodann schlagen wir vor, dem Special-
Reservefonds den Betrag von 1071,69 £ behufs
Aufrundung desselben auf 200000 und der Pen-
sionskasse 5000 .# zuzuwenden. Fir vertrags- und
statutenmifsige Taniémen sind 78 318,50 .# erforder-
lich, so dals zur Verfigung bleiben 463 751,23 /.
Wir beantragen, hieraus 420 000 .# gleich 14 % Divi-
dende an die Aclionére zu vertheilen und den dann
verbleibenden Rest mit 43 761,23 4 auf neue Rech-
nung vorzutragen.®

Yereinigte Konigs- and Laurahiitte, Actiengesell-
schaft fiic Bergbau und Hiittenbetrieb in Berlin.

Der: Bericht fiir 1899/1900 wird wie folgt ein-
geleitef:

- ,Die Verhiiltnisse auf dem Eisen- und Kohlenmarkt,
welche in unserem letzten Geschiiftshericht geschildert
wurden, haben sich nahezu wiithrend der ganzen Dauer
des abgelaufenen Geschiftsjahres 1899/1900 erhalten.
Erst gegen Ende desselben hat sich die Lage geindert.
Der grofse, seit langer Zeit anhaltende Eisenbedarf
auf allen Gebieten des Gewerbe- und Bauwesens,
welcher im Laufe der letzten Jahre mehr und mehr
auch den Handel zu speculativen Unternchmungen
angestachelt hatte, rief bis in das letzte Quartal hinein
eine so stiirmische Nachfrage nach Eisen, besonders
im Inlande hervor, dafs die Hiitten sich unter den
gegebenen Verhilinissen aufser stande sahen, dieselbe
zu befriedigen. Die Bisenverbraucher und besonders
anch diejenigen Eisenwerke, welche, ohne Besitz von
Hochofen oder Convertirungsanlagen, zum Ankauf von
Roheisen oder Zwischenproducten gezwungen waren,
wenn  sie die gute Conjunctur ausnutzen wollten,
wandten ihre Blicke hiilfesuchend nach Nordamerika,
von wo sie Deckung ihres dringenden Bedarfs er-
warteten. Aber die erwartete Hiilfe blieb aus. Im
Gegentheil, die Eiseneintfuhr aus Amerika, welche im
Jahre 1899 noch rund je 25000 t im Semester betragen
hatte, sank im I. Semester 1900 auf 15000 t herab.
Die Roheiseneinfuhr im besonderen ermilsigte sich von
etwa 20000 t im IL Semester 1899 auf 6000 t im
L. Semester des laufenden Kalenderjahres. Unter diesen
Unmstiinden sticgen naturgemills die Preise des inlindi-
schen Rohmaterials trotz der geflissentlich ausgestrenten
Geriichte iiber grofse Eiseneinfubren aus Amerika.
Die Erzeugungskosten der Fertigfabricate bei den oben-
erwihnten kleineren Werken wuchsen, und die Eisen-
syndicate sahen sich bald aufser stande, den schnell
aufeinander folgenden Antrigen ihrer Mitglieder auf
Preiserhohung ebenso wie frither entgegenzutreten.
Am Ende des Geschiftsjahres ergab sich gegen das
Vorjahr eine Erhohung der Eisenpreise um 30 bis 40 ./
auf die Tonne und ein Preisstand, welcher demjenigen
der Jahre 1879/80 und 188990 gleichkam. Dieser
Preisstand erwies sich aber aunch unter den gegen-
wiirtigen  Zeitverhiltnissen als zu hoch. Die letzte
Aufhéhung desselben durch die Verbiinde wurde seitens
der Kundschaft grofstentheils abgelehnt. Der Schiffs-
bau erklirte sich aufser stande, den Wetthewerb auf
dem Weltmarkt mit diesen Preisen weiter zu fiihren
und grofse Maschinenfabriken u. a., welche durch die
hohen Eisen- und Materialpreise, sowie durch die
hohen Lohnsitze ihr flissices Betriebskapital mehr
und mehr angespannt fanden, sahen sich trotz reichlich
vorliegender Arbeit zu Einschriinkungen des Betriebes
gezwungen, um so mehr, als auch an der Borse Geld-
knappheit herrschte und als der Verkehr an derselben,
welcher durch die neueren Borsengesetze erschwert
und unsicher geworden war, grofse Werthe in kurzer
Zeit vernichtete. Rechnet man hierzu die Beunruhignung
des Weltmarktes durch die ostasiatischen Wirren, so
ergab sich fiir die Eisenhiindler Veranlassung genug,
schnell die bisherige Richtung ihrer Speculationen zu

indern und bei den Hiitten mit Auftrigen maglichst
zuriickzuhalten, um die eigenen Liger zu riumen. Auf
den Werken trat vielfach Mangel an Beschiftigung
ein, — ein Uebelstand, welcher iibrigens unsere Hiitten
im besonderen wegen der Art ihrer Beschiftigung
weniger berithrte. Ks ist jedoch bemerkenswerth, dals
die eigentliche Grundlage der bisherigen Conjunctur,
die starke Erregung des Erwerbslebens im Inlande,
nach wie vor vorhanden ist, wie dies der anhaltend
starke Giiterverkehr auf den Bisenbahnen und der hohe
Kohlenverbrauch erweist. Zwischen den Werken und
dem Handel, sowie grifseren Verbrauchern sind Ver-
handlungen eingeleitet, welche zu einer Ermilsigung
jener aufgehshten Preisforderungen fiir Eisen bis auf die
durchschnittliche Preislage im letzten Geschiftsjahre, fir
neue Schliisse gefiihrt haben und es diirfte hiervon wenn
die politischen Verhiiltnisse nicht hinderlich sind, eine
gute Einwirkung auf das Eisengeschift zu erwarten sein.

Der Steinkohlenabsatz gestaltete sich fortgesetzt
in sehr giinstiger Weise, und da die Grubenpreise
in Deutschland gegeniiber denjenigen aller, fiir unseren
Wettbewerb in_ Betracht kommenden, Steinkohlen
producirenden Liinder iiberaus niedrig gehalten worden
sind, so ist mit Sicherheit anzunehmen, dafs der
Kohlenmarkt gesund bleiben wird. Die in letater
Zeit beklagte Kohlentheuerung, welche durch Minder-
einfuhr an Kohlen aus Oesterreich, (um nahezu
1'/; Millionen Tonnen im I. Semester 1900 gegen das
II. Semester 1899), der eine Mehrausfuhr um etwa
450 000 t zur Seite steht, ferner durch Mangel an
Arbeitern im Inlande withrend des Sommers und durch
unregelmilsiges Anfahren derselben, zum Theil aber
durch unzeitige Vorankiufe ingstlicher Verbraucher,
sowie endlich durch Speculationen von Zywischen-
hindlern zweiter Hand verursacht worden ist, wird
voraussichtlich bald yverschwinden, da diese Umstinde
allmihlich zuriicktreten. Die Moglichkeit derartiger
Nothstinde wird aber um so leichter beseitigt werden,
wenn die durch das Gesetz von 1865 geschaffene Berg-
baufreiheit, welcher Preufsen die Bliithe seines Berg-
baues verdankt, unangetastet bleibt, und wenn der
Bergban durch polizeiliche und handelspolitische Mals-
nahmen méglichst wenig eingeengt wird. Hierbei wird
die Kohlenforderung am ehesten dauernd gesteigert
werden, was erforderlich ist, da ein Sinken des Kohlen-
verbrauchs in keiner Weise angenommen werden kann.

Das Geschift in Rufsland hat gegen das Vor-
jahr eine wesentliche Aenderung nicht erfahren. Die
Einfulnziffern von deutschem Eisen nach diesem Lande
sind mehr und mehr gesunken, wobei jedoch der Be-
schiiftipungsgrad fiir Katharinahiitte meist ein befrie-
digender blieb. Die Beschiiftigung aller unserer deut-
schen Werke war wiilhrend des ganzen Geschiftsjahres
eine sehr angestrengte. Die Kohlengruben erhéhten
ihre Forderung um 7,6/, ihren Absatz um 11%. Die
Erzeugung  von Walzeisen wurde leider durch die
Folgen eines Brandes beeintrichtigt, welcher das Dach
des Schienenwalzwerks in Konigshiitte zerstorte und
eine 4'/> monatliche Betriebseinstellung des letzferen
behufs Wiederherstellung der Anlage mit modernen
Verbesserungen nach sich zog. Dieser Ausfall konnte
durch die ibrigen Wulzwerie, welche die Grenzen
ihrer Leistungsfahigkeit erreicht haben, nicht mehr
erginzt werden; ebensowenig wie andere kleinere Aus-
fille, welche durch unaufschiebbare Reparaturen ver-
anlafst wurden. Die mechanischen Werkstitten und
Verfeinerungsanstalten vermehrten ihren Umsatz weiter
um 14,6 °f.” Der Bruttogewinn stieg nach Abzug aller
Kosten und Spesen bei erheblichen Mehrausgaben
an Léhnen und Materialkosten auf 9706209 .#, er
war also um fast 20°0 hoher als im Vorjahre. Die
in den letzten Jahren zur vortheilhaften Ausgestaltung
unseres  Unternehmens begonnenen Anufbesserungen
sind mit voller Kraft weitergefiihrt worden; dieselben
verfolgen, soweit es das Eisen angeht, nicht die Ab-
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sicht, die Production zu steigern, sondern sie zu ver-
billigen und den Absatz vortheilhafter zu gestalten.

Unseren Grubenbesitz haben wir durch den Erwerb
von - den vrestlichen, bisher noch nicht in unserem
Eigenthum befindlichen je 250 Kuxen der Milowitz-
und. Heintzegrube ' vermehrt, welche eine werthvolle
Ergiinzung unseres Grubenbesitzes bei Laurahiitte bilden.
Auf der Ql')ubenskogrube erreichte der erste Forder-
schacht die Tiefe von nahezu 200 m, wo die erste
Tiefbausohle zum ‘Aufschlufs des ersten neuerbohrten,
gute Kohle enthaltenden, bauwiirdigen Flotzes, sowie

er oberen, bereits theilweise im Bau befindlichen,
schmalen Flotze errvichtet werden soll. Ueber Tage
ist auf Dubenskogrube der Bau der Dampfkesselanlage,
des Hauptbahnanschlufsgeleises und der nothwendigen
Arbeiterwohnhiuser fortgesetzt. Die Sicherung des
verstirkten Betriebes der ilteren Gruben mit starken
Forderanlagen zur Kohlengewinnung aus grofseren
Teufen, mit kriiftigeren Wasserhaltungs- und Wetter-
fithrungsanlagen unter vermehrter Anwendung der
Elektricitit zum Grubenbetriebe wurde weitergefiihrt;
‘desgleichen wurden auf den Hiitten die im Vorjahre
begonnenen Ausfiihrungen zmr Anwendung hoherer
Dampfspannungen und Luftpressungen beim Kessel-
bezw. Geblisemaschinenbetriebe, der Wiederaufbau von
Hochdofen mit verbesserten Einrichtungen, die Vervoll-
stindigung unserer Anlagen bei den mechanischen
Werkstitten fortgesetzt und das Schienenwalzwerk zur
Erzeugung von Eisenbahnschienen in gréfseren Liingen,
welche zur Zeit von den Staatsbahnen verlangt werden,
eingerichtet. Die Dampfcondensationsanlagen wurden
erweitert und auf der Eintrachthiitte der Geleisanschluls
an die Hauptbahn, sowie die Errichtung einer leistungs-
fihigeren éiefserei als Ersatz der alten, unbrauchbar
sewordenen, mit Nebenanlagen begonnen. Die Kosten

ieser Bauten beziffern sich auf 3151861 .# 67 /2,
welche Summe aus den vom Aufsichtsrath beschlossenen
Abschreibungen ihre Deckung findet. Es betrug die
Production der Werke an Steinkohlen 2205796 t,
an Eisenerzen 71872 t, an Roheisen 199 734 t, an Gufls-
waaren 13683 t, an 100 procentigem Cementkupfer
1093 t, an Walzeisen aller Art 189070 t, an gewalzten
Rohren 11895 t.« :

Von dem verbliebenen  Bruttogewinn  von
9706 209,03 ¢ sind zu kiirzen auf Abschreibungen
vom Werthe der Werksanlagen, sowie zur Deckung |
der Kosten von wichtigen baulichen Ergiinzungen und
Erweiterungen und zwar ordentliche 2250 871,67 ./,
aufserordentliche 2250000 .#, zusammen 4500371,67 .4,
bleibt Reingewinn 5205837,36 .#. Hiervon entfallen
5% als Tantitme auf den Vorstand und die Gesell-
schaftsbeamten 260 291,87 ./, verbleiben 4 94554549 .
Alsdann erhalten die Actioniire 4% des Grundkapitals
als Gewinnantheil 1080000 .#, bleiben 3865545,49 /1.
Davon stehen 5% als Tantitme dem Aufsichtsrath zu
= 19327727 ., bleibt Rest des Gewinns 3672268,22 /.
Dazu Vortrag aus dem Vorjahre 50265,10 .4, zu-
sammen 372253332 4. Hiervon 129 weiteren Ge-
winnantheil = 3240000 .#, bleiben zur Verfigung
482533,82 . #. Es wird vorgeschlagen, von diesem
Rest 800000 . dem Fonds zur Unterstiitzung hiilfs-
bediirftiger Arbeiter der Gesellschaft zu iiberweisen,
81900 ./ dem Vorstande zur Verwendung fiir Wohl-
thitigkeitsanstalten und zu Wohlfahrtszwecken zur
Verfigung zu stellen und restliche 100633,32 .4 auf
neue Rechnung vorzutragen. :

Werkzengmaschinenfabrik ,,Vulkan® in Chemnitz.

Im Betriebsjahre 1899/1900 erzielte die Gesell-
s_chaft einen Umsatz von 390055,39 .#. Die wesent-
lich grofseren Ausgaben fiir Rohmaterialien erhghten

die Gestehungskosten, wiahrend es andererseits, wie
der_ Bericht ausfihrt, unmoglich war, die Ma- |
schinen -Verkaufspreise . entsprechend heraufzusetzen. |

Der Bruttogewinn betrigt 53 277,80 .4, hiervon sind
abzuziehen fiir ordentliche Abschreibungen 18585,55 ./,
fiir aulserordentliche Abschreibungen 11 948,80 ./,
Riickstellung fir eine zweifelhafte Forderung 1 465,65 o/,
so dals ein Reingewinn verbleibt von 21 277,80 /.
Der Reservefonds erhilt 1063,89 #, der Vorstand an
Tantiéme 1276,67 4, die Beamien an Gratification
638,34 ./, mithin verbleiben 1829890 #. Es wird
die Vertheilung einer Dividende von 3%/ mit 15246 /¢
und die Abschreibung des Restes von 305290 ./
auf die im neuen Rechnungsjahre ausgeftihrten Bauten
beantragt. .

Zeitzer Eisengielserei und Maschinenbau-Actien-

gesellschaft.

Die Gesellschaft war das ganze Jahr 1899/1900
hindurch sowohl im Hauptgeschift in Zeitz als auch
in der Zweigniederlassung in Koln-Ehrenfeld gut be-
schiiftigt, so dafs sie wiederum zur Vermehrung der
‘Werkzeugmaschinen und Werkzeuge, neben Erwéite-
rung der Betriebseinrichtungen, gendthigt war und
dabei trotz stetiger Vermehrung der Arbeiterzahl
vielfach noch Ueberstundenarbeit zur Hiilfe nehmen
mufste. Die geplante Einrichtung einer Eisengielserei
und Kesselschmiede auf der Zweigniederlassung in
Koln - Ehrenfeld konnte bisher wegen Concessions-
Schwierigkeiten nicht durchgefihrt werden. Nachdem
jetzt die Concession aber in letzter Instanz endgiiltig
erlangt ist, ‘wird die Errichtung dieser Werkstitten
mit aller Energie betrieben. Im Zeitzer Etablissement
hildete nach wie vor die Lieferung von Maschinen
und Apparaten fiir Gewinnung und Aufbereitung der
Braunkohle und namentlich die Einriclitung von Braun-
kohlenbrikettfabriken mit den bewihrten Dampfteller-
ofen der Gesellschaft das Hauptgeschift, neben
welchem die Lieferung moderner Dampfmaschinen,
Damplkessel, Dampfiberhitzer, Pumpen etc., wenn
auch flott, so doch nur in kleinerem Umfange, einher-
ging. Die Zweigniederlassung Ehrenfeld hat im ab-
gelaufenen Jahre unter den oben erwihnten Umstinden
ausschliefslich in ihrer alten Branche, fiir Ziegelei-
und Thonwaarenindustrie, gearbeitet. Das Ehrentelder
Werk machte die Aufnahme einer Theilschuldver-
schreibungsanleihe in Hohe von 1000000 .# néthig.

Es betrug der Bruttogewinn in Zeitz 462 622,48 .4,

| inEhrenfeld 140 863,86 .#, zusammen 603 486,34.#, dazn

Uebertrag vom Vorjahre 5 305,03 .4, zus, 608 791,37 /.
Von diesem Gewinne sollen verwendet werden: zur
Abschreibung.  aut Grundstick- und Gebdudeconto
36 788,90 o, zur Abschreibung auf Maschinen-, Uten-
silien- und Werkzeugconto 41 985,62 .4, zur Abschrei-

i bung auf Modell- und Zeichnungsconto 4769 ./, zur

Riickstellung auf Debitoren 40000 .#, Vorzugsdivi-
dende 4°6 auf das Actienkapital von 1824000 .#
= 72960 -#, zur Tantiéme an den Aufsichtsrath
40 698,28 ., zur Tantiéme an den Vorstand, die
Beamten und zur Verwendung im Interesse der Ar-
beiter. b0872,85 .#. Der verbleihende Restgewinn
soll ‘zur Vertheilung einer Superdividende von 16 %
auf das Actienkapital von 1824000 4 mit 291 840 .4,
fir eine Zuwendung zum Beamtenpensionsfonds
15000 4, zur Vertheilung von Gratificationen an die
Arbeiter 10000 .# und zum Uebertrag auf neue
Rechnung 3876,72 ./ benutzt werden. Die noeh vor-
liegenden und in Aussicht stehenden Auftrige lassen
auch fiir das laufende Geschiftsjahr giinstige Erfolge
erwarten,

Die Carnegie Steel Company
hat in Conneaut-Harbor am Eriesee grofse Lindereien
gekauft, um daranf ein Riesen-Rohrenwerk zu errichten,
aus welchem direct aus dem Erz im Jahr eine Million

Tonnen Rohrenfabricate aller Art hergestellt werden
sollen. Die Anlage soll zwei bis vier Hochéfen der
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rofsten Abmessungen mit je 700 bis 800 t Tages-
eistung, sowie ein Martinwerk mit zundchst zwanzig
B0 t-Oefen umfassen; die Errichtungskosten werden
auf rund 50 Millionen Mark geschitzt und man hofff
ein Jahr nach dem ersten Spatenstich die ersten Fertig-
fabricate zu erhalten. Man hat die Lage gewihlt,
weil man dort die Kohlen in billiger Riickfracht gegen
Eisenerz auf der der Carnegie-Gesellschaft gehorigen
Pittsburg, Bessemer and Lake Erie Eisenbahn erhiilt,
man die vom Oberen See kommenden Erze direct aus

dem Schiff auf den Hiittenplatz abladen und die
Fertigfabricate durch den Wellandkanal oder die directe
‘Wasserverbindung durch den Hudson nach New York,
Boston und anderen dstlichen Hafen, sowie ebenfalls
zu Schiff nach Chicago, Milwaukee, Cleveland und
anderen Hiafen der grofsen Seen verschicken kann.

Unabhingig von dieser Rohrenfabrik plant die
Carnegie-Gesellschaft noch die Anlage eines grofsen
Blechwalzwerks bei Pittsburg, um den Ueberschuls
ihrer dortigen Stahlerzeugung zu verwerthen.

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlittenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnils.

Brennecke, Rud., Hiittendirector, Kneuttingen, Lothr.

Halbach, Oskar, Ingenieur, Horde i. W.

Hilger, Geheimer Bergrath, St. Johann b. Saarbriicken.

Lampe, Wilh., kaufm. Director der Actiengesellschaft
fiir Kessel- und Apparatebau vorm. F. C. Keller & Co.
in Stolberg, Aachen, Alexanderstralse 39.

List, Paul, Assist. Superintendent, The Millom & Askam
Hem. Tron Co., Lim., Askam-in-Furness, England.
Starke, Carl, Ingenieur, Ressortchef der Gulsstahl-

fabrik Fried. Krupp, Essen a. d. Ruhr.

Thiry, Jos., Manager, The Otto- Hilgenstock Coke-
Oven Co., Lim., London, 109 Victoria Street, West-
minster.

Vierthaler, August, Ingenieur, \Wien IV, Wienstr, 85.

Willich, Friedrich, Ingenieur, Director der Rheinischen
Chamotte- u. Dinaswerke, Koln, Zeughausstr. 13.

Wolski, Ad., Bergingenicur, Petersburg, Niustadskaja
Stralse, Haus Nr. 3, Wohnung 14.

Wilrtenberger, Franz, Hitteningenieur, Genova, Via
Ambrogio Spino]a«gglg

Zalenski, Bronislaw, Betriebstiithrer des Universal- und
Blechwalzwerks, Ostrowice, Russ. Polen.

Neue Mitglieder:
Bawmgartner, Emaniel, Hitteningenieur der Oesterr.

Alpinen Montangesellschaft, Zeltweg, Obersteiermark. -

Bauret, P., Ingénieur aux Forges de Denain, (Nord)
Frankreich.

Duesing, P, Betriebsingenieur der Berg. Stahlindustrie,
Remscheid.

Eeckmann, E., Director der Westf. Maschinenbau - In-
dustrie, Gust. Moll & Co., Neubeckum.

Ernst, Robert, Ingenieur, Bureauchef der Act.- Ges.
Phonix, Abth. Westf. Union, Hamm i. W., Sedan-
strafse 41,

Ferjencsik, M., Betriebschef der Martinhiitte in (zd,
Ungarn.

Hartmann, Georg, Hochofenbetriebsassistent der Maxi-
milianshiitte Rosenberg, Oberpfalz.

Knitttel, ' Albert, Betriebsingenieur der Berg. Stahl-
industrie, Remscheid.

| Neuhold, Josef

Kohl, I. P., Ingenieur der Eisenhiitte Redingen, Re-
dingen, Lothr,

Kopp, Hans, Commerzienrath, I. Vorstand der Franken-
thaler Kesselschmiede und Maschinentabrik, Kiihnle,
Kopp & Kausch, A.-G. Frankenthal (Rheinpfalz)..

vom Lehn, Jul., Ingenieur der Rhein. Metallwaaren-
und Maschinenfabrik, Abth. Rath, Rath.

Luckmann, Carl, Director der Krainischen Industrie-
Gesellschaft, Alsling, Krain.

Martens, Dr. Oskar, Hamburg, Monkedamm 2.

Menéstré, J., Betriebsdirector des Stahl- und Walz-
werks der Société Metallurgique de Taganrog, Tagan-
rog, S.-Rufsl.

Miani, Guglielmo, Ingenieur, Amministratore Delegato
Officine Meccaniche, Milano, Fuori Porta Vigentina,

Mohs, Gustav, Ingenieur, Diisseldorf, Kreuzstr. 24.

Ingenieur der Tiegelgufsstahlfabrik
Poldihiitte, Kiaduo, Bohmen.

Preusse, F., Hitteningenieur, Richlingsche Eisen-
und Stahlwerke, Vilklingen, Saar.

Reding, J. P., Ingenieur, Differdingen, Luxemburg.

Risch, Friedrich, Hochofenverwalter der Hernddthaler
Ungarischen Kisenindustrie Act. - Ges., Krompach,
Ungarn.

Spier, Adolf, Ingenieur des Humboldt, Kalk bh. Koln. .

von Stubbendorf, A., Betriebschef deér Dillinger Hiitten-
werke, Dillingen, Saar.

von Szuhay, Dr.J., Chefchemiker der Hernadthaler
Ungarischen Eisenindustrie Act. - Ges. Krompach,
Ungarn.

Teichmann , Karl, Betrichsingenienr der Berg. Stahl-
industrie, Remscheid.

Tiersch, K., Ingenieur und Procurist des Stahlwerks
Mannheim, Rheinau b. Mannheim.

Welcke, Rudolf, Hiitteningenieur der Concordiahiitte
des Eschweiler Bergwerks-Vereins, Eschweiler 2.

Ausgetreten:
Bilscher, Heinr., Ingenieur, Caternberg bei Essen.
Greiner, Arthur, Abos, Oberungarn.
Stahlschmidt, Ferd., Ingenieur, Haspe i. W.

Verstorben:
Jaans, A., Betriebschef, Goroy (Meurthe et Moselle).
Jung, C. Th., Hochofendirector, Burbach b. Saarbriicken.
Seebohm, Commerzienrath, Generaldirector, Burbach
bei Saarbriicken.

Die nichste

Hauptversammlung des Vereins deatscher Bisenhittenleute

findet am Sonntag, den 24. Mdrz 1901 in Diisseldorf statt.
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