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(Hierzu Tafel XI1 und XII1.)

Nr. 12. 15. Juni
iachdcm es im Jahre 1878 Gilchrist-
Thomas gelungen war, ein basisches
Futter fir den Converter zu entdecken,
nahm die Herstellung von basischem

Flufseisen, besonders in Deutschland, sehr zu,

und wenn auch Jahre vergingen, elie das Flufs-
eisen zur Herstellung von Eisenconstructionen
und Bruckenbauten zugelassen wurde, hat es jetzt
doch, nachdem in Hamburg beim Bau der Baaken-
bricke 1886il887 bahnbrechend vorgegangen
war, in ungeahnter Weise Anwendung gefunden,
wéahrend das Bessemerverfahren allméahlich zurtck-
gegangen ist. So wurde in Oesterreich im Maérz
1901 die letzte Bessemercharge erblasen.

Anders lag die Sache in Amerika. Dort
blieb das Bessemerverfahren das vorherrschende,
nachdem es Anfang der 80 er Jahre eingefihrt
worden war. Noch Anfang der 90er Jahre
wurden verschiedene Bessemerwerke neu errichtet
und die Jahreserzeugung an Bessemereisen stieg
auf etwa 8000 000 t, ist jedoch im Jahre 1900
auf 6791 726 t zuriiekgegangen.

Allmé&hlich stellte sich aber heraus, dals das
erblasene Material nicht gleich brauchbar fir
alle Zwecke war und nicht allen Ansprichen ge-
nugte. Daher wurden zunédchstBleche nur noch aus
Martinstahl hergestellt, und nachdem die Erzeu-
gungskosten der Martinwerke durch maschinelle
Einrichtungen verbilligt worden waren, so dafs
sich der Martinprocefs mit dem Bessemerverfahren
messen konnte, ging man dazu uber, auch Profile,

XI11.2

wie Winkel, T- und Q-Eisen u. s. w., aus Martin-
stahl herzustellen, so dafs jetzt das Bessemer-
eisen fast nur noch fir Schienen, Platinen fur
Weifsbleche, Bandeisen u. s. w. gebraucht wird.

Um den grofseren Ansprichen gerecht zu
werden, entstanden in Amerika in den letzten
Jahren verschiedene neue Martinwerke, von denen
das grofste die Anlage der Homestead Steel
Works der Carnegie Steel Co. ist, nach deren
Pléanen auch die Anlagen der Duquesne und Sharon
Steel Co. ausgefuhrt wurden.

Allgemein ist man dazu uUbergegangen, 50-t-
Oefen zu bauen, deren Betrieb sich billiger ge-
staltet als der kleinerer Oefen, da ein grofser
Einsatz in einer Hitze verhaltnifsmafsig weniger
Brennmaterial verbraucht als ein kleiner. Kipp-
6fen sind nur vereinzelt angewendet worden, so
z. B. bei der Alabama Steel and Shipbuilding Co.,
der Pennsylvania und Jllinois Steel Co. Meiner
Meinung nach werden die Vortheile derselben
durch die Mehrkosten, weniger der Anlage als
der Unterhaltung, sowie der hé&ufigen durch den
maschinellen Theil veranlafsten Betriebsstérungen
aufgewogen. Jedenfalls haben sich die Carnegie-
Werke, die keine Kosten scheuen, wo es gilt,
gute und praktische Sachen einzufiuhren, nicht
dazu entschliefsen kdnnen, Kippdfen zu bauen,
und die Sharon Steel Co., die neueste derartige
Anlage Amerikas, ist ihnen darin gefolgt.

In allen Martinanlagen ist der Wagengufs
eingefuhrt,> der sich besonders da, wo schwere
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Blocke von 2 t und mehr Gewicht gegossen
werden, vorziglich bewé&hrt hat. Die Blécke
kénnen schnell aus dem Gebé&ude entfernt und
die Blockformen durch mechanische Vorrichtungen
abgestreift werden. Die Blocke kommen noch

warm in die Tiefofen, wodurch eine grofse Er-
sparnifs an Brennmaterial erzielt wird. Die
alten hydraulischen Giefspfannen - Drehkréhne

haben elektrischen Laufkrahnen Platz machen
muissen, die den Vorzug haben, die ganze Boden-
flache bestreichen und ausnutzen zu konnen.
Das Giefsen der Blécke kann an irgend einem

Abbildung 1.
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Laufkrdhne vorgesehen, um Reparaturen leicht
und schnell ausfihren zu kdénnen, denn gerade
im Martinwerk kdnnen Betriebsstéorungen sehr
theuer werden. Vielfach wird jetzt flussiges
Metall direct vom Hochofen eingesetzt, welches
vorher zur Ausgleichung in Rolieisenmischer
gefullt war.

Abweichende Anordnungen der einzelnen
Martinhutten zeigt die gegenseitige Lage der
Beschickungsbihne zur Hiuttensohle. Nur in

Homestead ist eine einheitliche Sohle fur das
ganze Gebdude in allen drei Anlagen vorhanden,

Innere Ansicht der Martinanlage Nr. 2

der Homestead Steel Works der Carnegie Steel Co. in Munhall, Pa.

Platz vorgenommen und der Ofen gleich nach
dem Abstich hergerichtet werden, ohne dafs die
Leute durch grofse Hitze belédstigt werden.
Henry Aiken, Pittsburg, hdngt die Giefspfannen

an eine oder mehrere Schraubenspindeln, doch
bedingt diese Bauart ein hohes Geb&dude, auch
nutzen sich die Spindelmuttern leicht ab. Neuer-

dings werden die Kritline fur die Giefspfannen
mit aufserkalb liegenden Kettentrommeln und
Fihrungen sowie zwischen den Tréagern laufenden
kleineren Laufkatzen gebaut, wie sie von mir
1896 zuerst fur die Bessemerei der Troy lron
and Steel Co. entworfen wurden. Die Kkleine
Laufkatze dient zum Kippen der Giefspfannen
sowie fUr Reparaturen. Auch hinter den Oefen
werden aufser Beschickungsmaschinen elektrische

wéahrend in Duquesne und Sharon in dieser Hohen-
{ differenz fast die einzige Abweichung von der
neuesten Anlage obigen Werkes vorliegt. Der
Bau der Anlage stellt sich bei einem einheitlichen
Niveau etwas theurer, da die Generatoren und
Fundamente tiefer zu liegen kommen, auch eine
Schlackengrube vorgesehen sein mufs, doch ist er
wegen des Vortheils ungehinderten Verkehrs vor-
zuziehen. Es fallen auch alle Geleiserhohungen
weg, die oft schwierige Kreuzungen mit den
Ubrigen Werksgeleisen zur Folge haben. Das
Herausheben der Schlacke aus der Giefspfannen-
grube hat keine Schwierigkeiten und eine Repa-
ratur am Ofen ist jedenfalls schneller und billiger
I herzustellen, da der Ofen von allen Seiten be~
] quem zugénglich ist.
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Aufden Homestead-W erk en der Carnegie
Steel Co. befinden sich drei Martinanlagen, die
sich in ihren inneren Einrichtungen entsprechend
dem Jahre des Baues sehr voneinander unter-
scheiden. Die Martinhltte Nr. 1, welche auf
Tafel X1l im Grundrifs und Schnitt wieder-
gegeben ist, wurde im Jahre 1887/1888 gebaut.
Sie hat acht Oefeu von je 25 bis 30 t und
befindet sich in einem Gebaude mit einem
Blechwalzwerk. Dieses Gebaude ist 100 m lang,
bei einer Gesammtbreite von 53,6 m, welche
in drei Schiffe eingetkeilt ist, von denen das
mittlere 26 m Spannweite hat. Die Oefen liegen
in zwei Reihen, und je zwei gegenuberliegende
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der Beschickungsmulden rasch ausfuhren zu
kénnen. Es werden in diesem Werke haupt-
sachlich von den gewdhnlichen Blocken ab-
weichende Formen, theilweise durch Bodengufs,
gegossen. Die Regeneratoren liegen hinter den
Oefen unter Huttensohle und sind leicht zugéng-
lich. Das Brennmaterial ist natirliches Gas.

Die Vorrathsrimpfe der Martinanlage Nr. 2,
die ebenfalls auf Tafel XII im Schnitt und
Grundrifs gezeigt ist, sind wie oben angeordnet.
Das Gebaude ist 210 m lang, hat eine gesammte
Spannweite von 56,38 m und im Mittelschiff 29 m.
Die Anlage besteht aus 16 in zwei Reihen an-
geordneten 40- bis 50-t-Oefen und wurde im
Jahre 1889/1890 mit acht Oefen erbaut; 1893

Martinanlage Nr. 3

der Homestead Steel Works der Carnegie Steel Co. in Munliall, Pa.

haben immer einen gemeinschaftlichen hydrau-
Abbildung 2.
lischen Giefspfannen - Drehkrahn B, der eine

kreisrunde Giefsgrube G bestreicht. Zwei weitere
kleinere Drehkrédlme C dienen zum Setzen und
Abstreifen der Blockformen und Ausheben der
Blécke, sowie zur Reinigung der Grube von
Schlacke n.s. w.

Der Ofen A hat eine runde Form, um fur
die Mauerung des abhebbaren Deckels Festigkeit
zu erhalten. In diesem Ofen werden schwer
zu zerkleinernde Abfélle, wie festgegossene Blocke,
Sticke von Panzerplatten u. s. w. eingesetzt.
Die uUbrigen Oefen werden durch Wellmansche
Chargirmascliinen D beschickt. Die zu beiden
Seiten des Gebé&udes liegenden Vorrathsrimpfe
sind erst vor einigen Jahren durch elektrische
Laufkrédhne Uberspannt worden, um das Beladen

wurden vier Oefen hinzugefiigt, die Panzerplatten-
Giefsgrube sowie die Laufkrédhne eingebaut,
und im Jahre 1900/1901 wurde die Anlage um
weitere vier Oefen vergrofsert. Jeder Ofen hat
einen hydraulischen Giefspfannen - Drehkrahn A
sowie einen Kkleineren Hiulfskrahn . Schon
beim Bau dieser Anlage ging man zum Wagen-
gufs uber. Die geflullte Giefspfanne wird in
Wagen C gesetzt und einem Giefskrahn D zu-
gefuhrt. Die Blockformwagen werden mittels
einer  hydraulischen  Fortrickungsvorrichtung
unter der Giefspfanne hindurchgefihrt. Fir be-
sondere Fé&lle sind noch zwei Giefsgruben J
vorgesehen.

An dem entgegengesetzten Ende des Gebé&udes
befindet sich die Panzerplattengiefsgrube E mit
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zwei Giefswagen F von 100 t Tragkraft. Die
Grube ist 50 m lang, 10 m tief und 6 m breit.
In diesem Theil des Gebaudes befinden sich zwei
60 t elektrische Laufkrdhne G und ein 150-t-
Laufkralm Jrl. Eingesetzt wird auch liier wieder
mit Wellmanschen Maschinen L. Eine Anlage K
zum Mischen des basischen Futters ist in dem
Gebdude eingebaut. Abbildung 1 giebt eine
innere Ansicht der Anlage.

Im Jahre 1897 wurde die Martinanlage Nr. 3
(Tafel XI11), diegrofste derartige Anlage Amerikas,

Abbildung 3.
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Jeder Ofen hat seinen eigenen Schornstein
von 44 m Ho6éhe und 1,37 m Durchmesser. Das
natlrliche Gas tritt in 500 mm gufseisernen
Rohren in das Geb&dude ein und jeder Ofen ist
durch ein 110-mm-Abzweigrohr verbunden. Fur
spater zu verwendendes kilnstliches Gas sind
gemauerte Kanédle A von 2,65 m Hoéhe und 2 m
Breite vorgesehen. Die Oefen stehen auf einem
massiven Fundament, um einen Durchbruch zu
verhindern; der Herd ist 8,53 m lang und 4,15 m
breit. Vor jedem Ofen ist eine fahrbare hydrau-

Martinanlage Nr. 3

der Homestead Steel Works der Carnegie Steel Co. in Munhall, Pa.

ja vielleicht der Welt, begonnen. Sie besteht aus
vierundzwanzig 50-t-Oefen, liat also bei 16 Hitzen
fur die Woche und Ofen eine Jahreserzeugung
von etwa 900 000 t, welche auf dem Werke
selbst ausgewalzt werden. Das Gebdude ist ganz
aus Stalil mit Wellblechbekleidung hergestellt
und hat eine Gesammtldnge von 261,5 m bei
71,86 m Breite. Das Mittelschiff- ist getheilt,
so dafs jede Ofenreihe gesondert bedient werden
kann. Die Oefen stehen auf Huttensohle, wéhrend
die Generatoren sich hinter den Oefen unterhalb
der Sohle in gerdumigen Kellern befinden. Die
Kammern sind 6,7 m lang, 4,3 m hoch, die Luft-
kammern 3,0 m, die Gaskammern 1,8 m breit.

lische Hebevorrichtung angebracht, mit der der
Metalllauf gehandhabt wird. Die Giefspfannen-
grube B hat einen Durchmesser von 3,16 m,
die Giefspfannen von 2,8 m bei einer Tiefe von
2,2 m. Jede Ofenreihe wird von drei 75 t
elektrischen Giefspfannenkrdlmen C bedient, die

zwischen den Lauftrédgern noch eine 25-t-Lauf-

katze haben; letztere wird zum Kippen der
Pfannen sowie bei vorkommenden Reparaturen
gebraucht. Die Giefspfannen sind in der oberen

Stellung gefuhrt, um ein sicheres Fullen der
auf Wagen stehenden Blockformen zu gestatten.
Die Wagen werden durch eine hydraulische Vor-
richtung unter der Giefspfanne hinwegbewegt.
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Abbildung 4. ilartinanluge Nr. 3
der Homestead Steel AVorks der Carnegie Steel Co. in Munhall, Pa.

Abbildung 5. Chargirmaschine der Martinanlage Nr. 3
der Homestead Steel Worbs der Carnegie Steel Co. in Munhall, Pa.
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die hierzu nodthigen Steuerapparate und Ventile
befinden sich auf Bihnen in der Mitte des Ge-
baudes, von denen auch das Oeffnen und Schliefsen
des Stopsels der Giefspfanne bewirkt wird. Die
Hubgeschwindigkeit des Krahnes ist 3,6 m, der
kleinen Laufkatze 7,5 m. Die Fahrgeschwindig-
keit betrdgt 60 m i. d. Minute. Die nach den
neuesten Planen der Wellman Seaver Eng. Co.
gebaute Chargirmaschine 1) setzt 2 t i. d. Minute
ein. Der Raum hinter den Oefen ist durch
einen 40 t elektrischen Laufkrahn E Uberspannt,
der eine 15 t Laufkatze zwischen den Tréagern

Abbildung 0.

Amerikanische Siemens-Martin-Anlagen.

22. Jahrg. Nr. 12.

I zum Einsetzen desselben in die Oefen dienen;
jeder Wagenzug bildet eine Charge.

Mit dem Bau der ersten 10 Oefen wurde
am 10. September 1897 begonnen, und schon
am 8. April 1898 wurde die erste Charge ge-
macht und gegossen. Weitere 10 Oefen wurden
im Fruhjahr 1899 angefangen und im Herbst
desselben Jahres in Betrieb genommen, die letzten
4 Oefen Anfang 1900 fertiggestellt. Abbildung 2
zeigt die Anlage im December 1897, Abbildung 3
eine innere Ansicht im Juni 1898 vor den
Oefen, Abbildung 4 hinter den Oefen, Abbildung 5

Gesammtansicht der Martinanlage Nr. 3

der Homestead Steel Works der Carnegie Steel Co. in Munhall, Pa.

hat. Dieser Krabn soll dazu dienen,
mit flissigem Eisen vom Mischer in den Ofen
zu kippen. Die Hubgeschwindigkeit dieses Krahnes
ist 6 m, der kleinen Laufkatze 7,6 m. Die Fahr-
geschwindigkeit der Laufkatze ist 15,2 m, des
ganzen Krahnes 90 m i. d. Minute. Neben den
Giefspfanuengruben befinden sich Stander F, in
welche die Pfannen zwecks Reparaturen oder
Ausmauerung hineingestellt werden.

Zu beiden Seiten des Gebdaudes liegen die
Ladeplatze, die von 5-t-Krdhnen von 18 m Hub-
geschwindigkeit, 60 m Laufkatzen- und 180 m

Pfannen

Krahngescliwindigkeit bedient werden. Das ein-
gehende Material wird unmittelbar in Mulden
verladen, die, auf besonderen Wagen stehend,

die Chargirmaschine, Abbildung 6 eine Ge-
sammtansicht im September 1899 beim Beginn
der letzten Verladngerung.

In Verbindung mit dieser Anlage steht ein
Kesselhaus mit zwei 250 P.S.-Cahallkesseln F,
die den Dampf fur zwei hydraulische Pumpen G
sowie fir die Antriebsmaschine H der Misch-
anlage des basischen E'utters liefern. Die Ruck-
kohlung geschieht durch Zusatz von Anthracit-
Kohlenstaub, welcher in die Laufrinne geworfen
wird, wé&hrend das Metall in die Giefspfanne
lauft. Ferromangan wird in letzterer zugesetzt.
Die monatliche Erzeugung von Martinstahl auf den
Homestead-Werken betrégt jetzt etwa 125 000 t.

(Schlufs folgt.)
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Eine besondere Art des Erzprocesses im Martinofen.

Es gab eine Zeit, in der vielfache Anstren-
gungen gemacht wurden, den Verbrauch an
Roheisen im Martinofen gegeniiber jenem an
Schrott zu erhéhen. Da man die Ausfutterung
des Martinofens mit basischen Materialien noch
nicht kannte, betrug der durchschnittliche An-
theil des Roheisens am ganzen Satz etwa 25°/o,
was einen Mangel an Schrott zur Folge hatte.
Als dann mit der mehr und mehr sich aus-
breitenden Einfuhrung der basischen Zustellung
der Martinéfen der Roheisensatz auf etwa 50°/o
stieg, wurde trotzdem der Schrottpreis auf der
alten Hohe erhalten, da gleichzeitig die Martin-
stahlerzeugung rasch stieg. Man findet that-
sacluich fast Oberall beim Martinschmelzen mehr
oder weniger Erze in Verwendung oder doch
deren Surrogate.

Es h&ngt nun von den drtlichen Verhéltnissen
und den Preisen der Rohmaterialien loco Werk
ab, in welchem Verhaltnifs Roheisen, Erze und
Schrott zu verwenden sind, um das wirthschaft-
lich gunstigste Ergebnifs zu liefern. Am Ural
liegen nach Mittheilungen von E. de Loisy
im ,,Bulletin de la Société d’Encouragement pour
I’industrie nationale“ vom November 1901 die
Verhéltnisse derart, dafs Schrott schwer zu
beschaffen ist, weshalb man gendthigt ist, Roh-
eisen und Erze in ausgedehntem Mafse zu ver-
arbeiten.

Die Bruder Goriainof bildeten daher den
Erzprocefs in eigenartiger Weise aus, und der
eine von ihnen, der fruher Director in Briansk
war, fuhrte, wie Prof. J. Timé berichtet, das
Verfahren im Jahre 1894 ein. Es wurden zuerst
auf je 100 kg Roheisen 25 kg Erze von Karno-
watka, welche 87,32 °/° Eisenoxyd, 7,7 °/o Kiesel-
saure, 2,87 °/o Thonerde enthielten, mit 40 °/o
Kalkstein zum Schmelzen gebracht, was leicht
von.statten ging. Hierauf wurde das Roheisen
flussig zugegossen und es erfolgte ein starkes
Aufkochen der ganzen Masse, deren Volumen
sich dadurch um das Vierfache vergrofserte.
Die Oefen mufsten darum auch vergrofsert werden.
Zum Einschmelzen der Erze mit dem Kalk baute
man spéter in Briansk einen kleinen Ofen mit
Naphthafeuerung, dessen Herd aus Chromerz-
sticken mit einem Mortel aus Chromerz und
Kalkbrei aufgebaut wurde.

In Nadiejdinski lagen die Verhéltnisse typisch
fur die Einfuhrung des Erzprocesses. Die Ver-
anlassung zur Erbauung des Martinwerkes waren
die grofsen Schienenauftrage fir die Sibirische
Balm. Die vier vorhandenen Holzkohlenhochéfen

arbeiteten noch ohne heifsen Wind und gaben
fur den Bessemerprocefs zu kaltes Eisen; Schrott
war bei der 300 km betragenden Entfernung
von der Bahn nicht zu beschaffen. Es wurden
5 Martinéfen zu je 1312 t, davon 4 mit neu-
traler, einer mitsaurer Zustellung erbaut. In ersteren
wurde mit Erz und Roheisen, in letzterem mit
Roheisen und Schienenenden gearbeitet. Die
Bauart der Oefen bietet nichts Besonderes. Herd
und Wénde sind mit Chromerz ausgekleidet, das
im Ural h&aufig vorkommt und verwendet wird.
Die Gaserzeuger, grofse quadratische Schachte,
werden mit Holz beschickt.

Die Arbeit am Ofen geht folgendermafsen
vor sich: Nach dem Abstich wird der Boden
reparirt, indem man 400 kg Dolomit und 200 kg
gemahlenes Cliromerz eintragt, was 20 bis 40
Minuten Zeit erfordert. Hierauf wird Erz, wie
es kommt, und Kalk in faustgrofsen Stucken
chargirt. Das Beschicken erfordert. 20 Minuten,
das vollige Einschmelzen zwei Stunden. Hier-
auf wird das Roheisen kalt eingesetzt, ab und
zu auch eine Ausschuls gewordene Gufsform,
unzerkleinert.

Die mittlere Zusammensetzung des Roheisens

ist folgende: o
Kohlenstoff.....ccocoeevvivnnne 3,4 —3,9
Mangan.......cccceeveiniinnnns 0,4 —0,6
Kupfer.. 0,01—0,1
Phosphor... ... 0,02—0,035
Schwefel..ieceee, 0,01—0,025

Der Siliciumgelialt war bei dem Betrieb mit
kaltem Wind 0,25 °/o bis 1,1 % und stieg seit
1899 nach Erbauung der Winderhitzer bis auf
2,4 °lo.

Das Einsetzen des Roheisens erfordert 30
bis 50 Minuten, das Einschmelzen und Kochen
2 bis 2112 Stunden, das ruhige Frischen und
Fertigmachen 1 bis 1X2 Stunden Zeit. Die ganze
Hitze dauert nicht ganz 8 Stunden, und man
erzielte gegen Ende des Jahres 1898 am Anfang
einer Ofenreise 3 ¥?» gegen Ende derselben nicht
unter 3 Hitzen in 24 Stunden. Eine Ofenreise
erreichte 220 bis 250 Hitzen, was allerdings
im Vergleich zu westlichen Verhaltnissen wenig
ist und auf die Minderwerthigkeit der im Werk
selbst erzeugten feuerfesten Steine, einschliefslich
der Silicasteine, zurickzufihren ist.

Die erste Schlacke, welche zur Unterscheidung
von der Schlufssclilacke als Erz-Kalkschlacke
bezeichnet werden soll, hatte die aus Tabelle I
ersichtliche Zusammensetzung.
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Tabelle!.
S102  A3Gs Fe Cc»0 Mgo Mno cu 1
S
- 324 ’143 64,76 132 028 039 0,10 0,026 0,04
Gewohnlich verwendete Erze /350 145 6450 133 031 036 011 0032 003
4,18 4,08 5036 20,39 153 0,39 - -
. 510 247 5530 1346 0,71 0,69 , _ -
Erz-Kalkschlacke J 288 213 5647 1375 259 095
| 587 101 5622 1530 0,83 101 — — —
Die folgenden Zusammenstellungen zeigen den Verlauf einer Hitze:
Tabelle 1I.
Zeit der Probenahme Si0) 1aljoj] FeoO FcjOj MnO m Cao Mgo :1' e 81 Mn P S
4,18 4,08 20,37 49,32 0,39 20,35 1.53
Erz-Kalksohlacke | *Jo0™r 408 421 2196 47.38 j0.39 2043 153 _ _
Roheisen, Durchschnitt . . 3,90 1,62 0,44 0,030
246 Uhr 32,14 7,06 1247 154 335 3536 801 1,20 0,074 0,20 0,011 0,015
2%) ., 3169 724 861 174 324 3831 889 100 0025 0,21 0,010 0,014
Metallbad 31,34 815 755 087 3,09 40,01 901 080 0037 0,22 0,010 0,013
4« 29,72 7,14 685 245 2,85 41,06 10,08 0,48 0,052 0,22 0,011 0,011
5 28,72 7,11 6.85 1,72 2,78 4132 1169 044 0028 0,90 0,012 0,013
5% Uhr Zusatz g« 29,44 j783 6,15 201 09 4153 1191 042 0,110 0,90 0,010 0,011
j graues Roheisen . , 9100 kg Erze..... 2 780 kg
VSJL‘J";Z”S‘:]‘*_t { halbirtes Roheisen 3 280 ,, Kalkstein 1465 ,,
* | Coquillenbrucli 1700 . Zugesetzt wahrend der Hitze:
14 080 kg Erze..... 620 ,,
B 164 kg Kalkstein 310 ,,
. erromangan .
Zusatz: Ferrosilicium 9 . _ AusgePracht wurden:
Reine BIOCKE .oovveveciicrrieee 14 650 ,,
262 kg Halbe Bldcke u. Verzettelung 147 ,
14 342 kg 14 797 kg
Tabelle Il
Zeit der Probenahme SI2 Fe0 FejO, G MO CO MO Fe i o S| Mh 8

Erz-Kalksclilacke 2,42 23,10 43,81 _. 0,37 23,39 3,56 48,06 _ -

Roheisen . - - = = = = = — 3,74 227 0,65 0,056 0,020
nach dem % Uhr 30,04 21,59 1,24 0,68 4,23 24,15 6,87 17,64 219 0,03 0,17 0,010 0,020
inschmelzen: v 30,52 13,06 0,41 1,10 4,24 30,37 7,93 10,36 1,69 0,03 0,17 0,018 0,014

Einschmelzen: 5 | 3046 1024 0,70 1,12 413 2598 813 847 158 0027 016 0020 0015
Erz-Zusatz . . . 2% 29,56 13,41 156 1,14 4,08 24,15 8,12 1152 142 0,023 0,16 0,018 0,014
Kalk-Zusatz , , 3M 28.08 13,06 1,39 1,30 4,05 29,07 10,42 11,14 1,15 0,022 0,17 0,018 0,014
Erz-Zusatz .39 28,06 13,02 1,71 1,36 4,01 27,71 10,78 11,37 0,96 0,023 0,16 0,012 0,015
’ 3% 27,32 12,67 1,70 1,39 3,95 27,82 10,92 11,18 0,76 0,019 0,15 0,018 0,014
3% 2772 11,47 1,97 142 392 28,11 10,83 10,33 0,60 0,018 0,16 0,012 0.013
. onn 405 28,68 10,27 1,49 1,44 3,91 29,05 10,97 9,04 0,50 0,022 0,15 0,013 o;0i3
o M0 2878 959 1,32 1,36 3,92 30,11 11,04 817 044 0010 0,19 0014 0,014
Kalk-Zusatz: 415 2958 884 187 1,05 3,87 3055 12,06 818 041 0011 018 0018 0,013
) .48 , 29,52 8,06 1,96 1,30 3,87 31,33 1166 7,65 0,32 0,013 019 0,018 0,013
Mn- und Si-Zusatz 4i0 29,26 8,24 1,07 1,27 4,46 30,03 11,48 7,15 0,40 0,031 0,98 0,022 0,012
Aus der Pfanne, Anfang . 30,66 5,86 0,50 1,64 6,89 27,63 857 555 043 0,015 0,68 0,027 0,011
Ende des Gusses . , , . - - - - - - - 043 0,016 0,67 0,027 0,011
Geschmiedete Probe — _ — = - = = 045 0,016 0,67 0,026 0,012
: . 3280 kg | Ferromangan 78°/oig » 164 kg
Eingesetzt waren: { 985 ,, Zusatz: { Spiegeleisen 2,5°/0ig . 50 ,,
Zugesetzt wurden: { j~Ikstein 740 ., | Ferrosilicium 10%/oig. 80 .,
g DR 328 ,, 294 kg
Einsatz i %TMI‘_SB Roheiﬁen 9500 ,, 15 084 kg

metalllisc'h:.\ C%(?Llﬁltﬁesnbligcﬁls.en. ?iigég Ausbringen: { - 15130kg
14790 kg 15540 kg
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Loisy erklart die Leichtigkeit, mit welcher
die beiden fur sich allein schwer schmelzbaren
Koérper, Eisenoxyd und Kalk, zusammenschmelzen,
mit der Bildung einer Verbindung nach der
Formel Fe20;R und stellt durch Versuche fest,
dafs diese Verbindung, entgegen der nahe-
liegenden Annahme, nicht nur keinen Sauer-
stoff aus der Flammen - Atmosphédre aufnimmt,

Uhr 715 RO g8 §46 910

Figur 1.

sondern bei noch so wenig reducirender Flamme
sehr leicht auf eine tiefere Oxydationsstufe
reducirt wird. Es wird dies deutlich aus
folgenden Proben: Die Flammenfihrung wurde
dem Schmelzer uberlassen, der so arbeitete, wie
er es gewohnt war. Erz und Kalk waren 55 Hin.

nach dem Einsetzen gerade geschmolzen, als die
erste Probe genommen wurde.
Uhr FciOi Ke0 Ges.-Eisen
1. Probe . . 810 49,62 26,65 55,31
2 e . 83 137,01 38,22 55,63
3. .o 8D’ 36,04 39,27 55,78
4- . 010'- «27,07 56.98 56,94

Diesen Wechsel der Zusammensetzung zeigt
die Schaulinie Figur 1 ; die Ordinaten geben
das Verhaltnifs des als Oxyd zu dem als Oxydul
enthaltenen Eisen. Das anfangliche Verhaltnifs
wurde aus der Analyse der Erze berechnet.

Bei der zweiten nun folgenden Probenreihe
(Figur 2) wurde die Flamme so reducirend als
madglich gehalten, dafs gerade noch die ndéthige
Erzkalkschlacke

Hitze zum Einschmelzen der
erreicht wurde.
Beendigung des Einsetzens 1-5Uhr
Uhr Fe-joi FeO GesAmim-Eisen
1. Probe . . 20 5133 18,98 50,79
2., .. 280 39,10 30,99 51,47
3. - 21 21,78 46,47 51,37
4, " . 35 291 63,08 51,14

Han sieht, wie leicht die Reduction zu Oxydul
vor sich geht.

Da die Verwendung des Erzes den Zweck
hat, die Metalloide des Roheisens so rasch als
maoglich zu oxydiren, so scheint diese leichte
Redncirbarkeit des Eisenoxydes, die mit einem
Sauerstoffverlust gleichbedeutend ist, auf den

XI11.28

Einesbesondere Art des Erzprocesses im Martinofen.
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ersten Blick nachtheilig. Dafs sie auf den Ver-
lauf des Frischens tliatsdchlich keinen Einflufs
ausubt, dudrfte mit der gleich verlaufenden Tem-

peratur-Bewegung Zusammenhéngen. Anderseits
bietet ein Ueberwiegen des Oxyduls den Vor-
theil, dafs durch dieselbe Menge — sagen wir
Siliciums — eine groéfsere Menge Eisen aus

dem Oxydul als aus dem Oxyd reducirt wird,
wdahrend der Verbrauch an Kohlenoxyd zur Re-
duction des Oxydes zu Oxydul nicht fuhlbar
wird, da das Gas, wenn nicht durch den Sauer-
stoff des Erzes, so durch den der Verbrennungs-
luft verbrannt wird.

Der Brennstoffverbrauch f. d. Tonne Blécke
betragt 1,35 bis 1,7 cbm Holz, die etwa 300 kg
Kohlen entsprechen.

Der Verbrauch an Roheisen f. d. Tonne Blécke

DetrUg o
Das Ausbringen aus den Erzen...
Der Dolomitverbrauch f.d.Tonne Bldcke .
Bor Erzverbrauch.......iiiiiiiie 188,4

Das Ausbringen ans den Erzen ergiebt, sich
somit zu 41 %.

Augenscheinlich unabhéngig von den Bridern
Goria'fnof wurde ein ganz &hnliches Verfahren
in Pittsburg ausgebildet, Uber welches Ambros
M oneil aus Pittsburg auf der Versammlung

des Iron and Steel Institute in London im
Mai 1900 berichtet.* Die Oefen fassen 40 t.
Es werden 3 t Kalk am Boden ausgebreitet,

hierauf 10 bis 12 t Erze vom Oberen See mit
64 °/o Eisen-, 0,1 Phosphor-, 3,0 Silicium- und
0,1 Mangan-Gehalt eingesetzt. Nach ein und
einer halben Stunde beginnen die Erze zu
schmelzen. Nun wird flissiges Roheisen zuge-
gossen, welches 3,9 bis 4,1 Kohlenstoff, 0,5 bis

Uhr 1»

0,5 bis 0,9 Silicium, 0,8 bis
0,04 bis 0,07 Schwefel enthalt.
ist lebhaft, aber nicht stirmisch,

0,8 Phosphor,
0.9 Mangan,
Die Reaction

da die Erze nicht ganz geschmolzen sind. Der
Phosphor wird sehr rasch oxvdirt; die auf-
kochende Schlacke fliefst von selbst ab, bis

zu &10 der Gesammtmenge. Etwa eine Stunde

*Vergl. ,Jahrbuch fir das Eisenhittenwesen®,
1. Band, S, 282 bis 284.



654 Stahl und Eisen. Rheinisch - Westfélische

enthalten

Roheisens

des

nach dem Zugiefsen
Schlacke und Bad:

Schlacke:

Die Schlacke ist arm an Kalk, daher reich
an Eisen. Der weitere Verlauf gleicht dem
gewdhnlichen Verfahren.

Anzahl der Hitzen in 6 Tagen 16 —18
Stahlausbringen in 6 Tagen........... 662—718 t
Stahlblécke pro 100 kg Roheisen . 101,3—103,1

Durchschnittsdauer einer Hitze 7 3 bis 82 Ulir

Industrie - Ausstellung. Jahrg. Nr. 12.

Zum Schlisse ware noch zu bemerken, dafs
schon im Jahre 1900 im Resiczaer Stahlwerk
der Oesterreichisch-ungarischen Staatseisenbahn-
Gesellschaft der Roheisen-Erzprocefs vom Be-
richterstatter mit gutem Erfolg angewendet
wurde und nur das Bedurfnifs, die Stahlerzeugung
Uber die zur Verfigung stehende Roheisenmenge
zu steigern, die ausgedehntere Heranziehung des
Schrottes veranlafste. Es wurde allerdings mit
dem Einsetzen des Roheisens nicht bis zum Ein-
schmelzen von Kalk und Erz gewartet und wird
gerne zugegeben, dals diese Methode einen Fort-

schritt bedeutet. i Schmlahatnmer.

Rheinisch - Westfalische Industrie - Ausstellung’.

V. Der

Der HoOrder Bergwerks- und Hutten-Verein
in Horde i. W. zeigt durch eine graphische Dar-
stellung (Abbild. 1) der jahrlichen Mengen, die er
von den verschiedenen Roh- und Halbstoffen und
Fertigfabricaten erzeugt, und die Arbeiterzahl
aus den 50 Jahren seines Bestehens in hellem
Lichte die charakteristische Entwicklung, die er
seit einem Jahrzehnt eingeschlagen hat. Waé&hrend
die Erzeugung der Fertigfabricate bis zum Jahre
1890 nur langsam gestiegen ist und in jenem Jahre
nur etwa 78 000 t betrug, ist sie in steilem An-
stieg bis zum Jahre 1899 auf nicht weniger als
rund 372 000 t gestiegen, Bie hat sich also ver-
funffacht, wéhrend gleichzeitig die Zahl der be-
schaftigten Arbeiter von etwa 4700 auf 7600,
also nur um drei Funftel wuchs.

Der llérder Verein hat sich von jeher dadurch
ausgezeichnet, dafs er bei Einfuhrung der neuesten
Errungenschaften der modernen Massenerzeugung
in erster Linie stand. Im Hex'bst 1879 liat das
Werk, gleichzeitig mit den Rheinischen Stahl-
werken in Meiderich, die denkwdulrdigen ersten
Chargen basischen Flufseisens erblasen, im Jahre
1890 hat es den ersten in Europa erbauten
Roheisenmischer in Betrieb genommen; auch ist
der Horder Verein neuerdings bahnbrechend in
der Ausnutzung des Gaslberschusses der Hoch-
6fen zum directen Betrieb vorgegangen, denn
seine ersten Versuche auf diesem Gebiete datiren
bereits aus dem Jahre 1895. Heute besitzt das
Werk funf grofse Gasmotoren von 3800 Pferde-
stdrken, welche Drehstrom von 3000 Volt zur
Verwendung auf dem Stahlwerk und auf den
Kohlengruben erzeugen.

Hoérder Verein.

Die heutige Actiengesellschaft Horder Berg-
werks- und Hutten-Verein ist aus einem im Jahre
1841 von dem Iserlohner Industriellen Hermann
Diedrich Piepenstock erbauten Puddel- und W alz-
werk hervorgegangen; die Hochofenanlage besteht
zur Zeit aus acht grofsen Hochdfen mit einer
Jahresleistung von 430 000 t Roheisen, einem
Thomasstahlwerk, das Monatsrecorde von 30000 t
Stahlblécken aufweist, einem Martinstahlwerk,
dem alten Puddelwerk und grofsartigen Walz-
werksanlagen aller Art, aufserdem ist neuerdings
noch eine Eisengiefserei und eine grofse Schmiede-
presse fur einen Druck von 25001 zur Bearbeitung
der schwersten Schmiedesticke hinzugekommen.

Die in einem eigenen Bau von gefélligem
Aeufseren* untergebrachte Schaustellung des
Horder Vereins, von der Abbild. 2 einen Theil
der Innenansicht giebt, erstreckt sich in erster
Linie auf Walzwerksproducte; wir sehen hier
wahre Kunststiicke der Walzwerksarbeit. Zwei
zu Spiralen gebogene, in einer Hitze gewalzte
Stahlknuppel von 50 mm im Geviert erreichen nach
Angabe des Katalogs abgewickelte La&ngen von 146
und 152 m; ein 500 mm hoher Doppel-1-Tréger
besitzt eine L&nge von 24,6 m bei einem Ge-
wicht von 3480 kg; ein gleichschenkliges Winkel-
eisen von 40 mm Schenkelbreite hat eine auf-
gerollte L&nge von 121 m bei einem Gewicht

von 362 kg, ein aufgerolltes Flacheisen von
55 X 6 mm 167 m lang bei einem Gewicht
von 420 kg. Wir sehen ein Blech von 2272 m
Lénge, 3,2 m Breite, 17 mm Dicke bei einem

* Siehe ,Stahl und Eisen“ 1902 Heft 7 S. 366.
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Gewicht von 9800 kg-, ein gewalztes Kesselblech j durchbohrt und hat

besitzt eine Lange von 25 m bei einem Gewicht
von 8150 kg, einer Breite von 2,4 in und einer
Dicke von 17 mm; andere Bleche gehen in der
Breite bis tGber 4 m, so ein Rundblech von 5 mm
Dicke bei einem Durchmesser von 4040 mm und
einem Gewicht von 515 kg. Ein anderes rund-
geschnittenes Kesselblech be-

sitzt bei einer Blechstarke von

31,5 mm und einem Gewicht

von 3220 kg einen Durchmesser

von 4020 mm. Hieran reihen

sich Bleche von allen mdglichen

Dicken, Lé&ngen und Breiten.

Es werden bei Blechstdrken

von 0,35 mm noch L&ngen von

4300 mm erreicht. Bleche von

1 mm Starke sind auf 9 m,

solche von 1,7 mm auf 11 m,

die von 3,5 und 5 mm auf 17

bezw. 21 m ausgewalzt.

Auch vorzugliche Kessel-
schweifsarbeiten, wie Land- und
Scliiifskesselbdden, geprefste
Theile u. s. w. werden hier ge-
zeigt. Riffel-, Waffel- und Well-

bleche walzt das Werk in den
grofsten Abmessungen. Ein
Riffelblech besitzt bei einer

Blechstdrke von 4,5 mm und
einer Breite von 1350 mm eine
L&ange von lim , ferner ist ein
W affelblech von 1,5 mm Stérke,
1350 mm Breite und 8 m Lange
vorhanden. Die Tréger werden
in allen Profilen des Normal-
proiilbuches in  Abschnitten,
nach Gattungen geordnet, vor-
gefuhrt, manche andere Special-
profile sind dazwischen ein-
gereiht.

Das Werk hat als erstes
unter den deutschen Werken die
Herstellung von gewalztem
Schiffbaumaterial in sein Pro-
gramm aufgenoinmen und hat
das letztere in neueren Jahren
durch die Anlage der Schmiede-
presse und Stahlfonngiefserei
vervollstdndigt. Die ausgestell-
ten Schiffswellen der verschiedensten Art beweisen
die hohe Stufe der Leistungsfahigkeit, die das
Werk auf diesem Gebiete schnell erreicht hat.
Ein hervorragendes Stick ist eine Drittel-Schiffs-
kurbelwelle von 500 mm Schaftstdrke und 880 mm
Flantscliendurchmesser bei 800 mm Knrbelhalb-
messer, mit einem Gesammtgewicht von 16 t, und
dazu gehdrig eine Propellenvelle von 8,8'm
Lénge, 500 mm Schaft- und 880 mm Kupplungs-
Flantschendiu-chmesser. Die Welle ist vollstandig

Rheinisch - Westfalische Industrie. - Ausstellung.
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ein  Gewicht von 12 t.
Unter den Stahlfonngnfs - Gegenstdanden ragen
ein Converterring fur den eigenen Gebrauch mit
einem Gewicht von 18 493 kg und ein Hinter-
stoven besonders hervor; letzterer, welcher mit
Ruder, Schraube, Propellerwelle und Steven-
rohr vollstdndig zusammengestellt ist, bildet das

Abbildung 1.

Graphische Darstellung der Entwicklung des Horder Vereins.

schwerste und complicirteste Stuck der Horder
Ausstellung (29 t). Steven, Ruder, Schraube
und Verschlufsrohr sind aus Stahlformgufs, die
Schraubenwelle ist aus weichem Siemens-MarUn-
Stahl geschmiedet. Ferner heben wir unter en
Stahlformgul's-Sticken noch die dufserst sauberen
Zahnrader und Kammwalzen sowie die Ventil-
gehduse fur Druckpumpen hervor, welch letztere
zeigen, dafs man auch mit dinnwandigen Gegen-
stdnden sehr gut fertig wird. Sehr vollstdndig
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ist auch die Ausstellung von Eisenbahnmaterial:
und Oberbau - Material,
Locomotivbandagen und Tiegel-
stahl, Wagenachsen, Stahlgufsradsternen u. s. w.; j zeigen,
auch sind zu erwdhnen: Modelle zweier eigener

Radsatzen, Schienen-
Scheibenrader,

Rheinisch-Westfalische Industrie - Ausstellung.
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erhalten haben. Die Aufbaue von kaltverbogenen

\ Profileisen, ferner die zahlreichen Materialproben,

als Zerreifs-und Biegeproben, sowie Bruchstiucke
dafs unter der Massenfabrication die
Qualitat nicht gelitten hat. Die Proben sind

Abbildung "2
Tlieil der Innenansicht der Ausstellung des Horder Vereins.

Schiehenstofsverbindungen. Bei dieser Gelegen-
heit sei auch der Eisenbahnschiene Profil 8a
der preufsischen Staatsbahn von 76 m Lé&nge
gedacht, welche die unter der Kuppel des Pavillons
ausgestellten Gegenstdnde umspannt. Dieselbe
ist aus einem Stick gewalzt und kaltgebogen;
sie besitzt ein Gewicht von 3116 kg.

Ferner zeigt das Werk zwei beschossene
Deckpanzerbleche aus Stahl, die sich sehr gut

durchweg ausgezeichnet, obwohl sie ohne Zweifel
Durchsclmittsproben aus dem Betriebe sind.
Auf den Seitenwdnden der Halle deuten die
Querprofile der Schéchte Schleswig und Holstein
den Kolilengrubenfelder-Besitz der Gesellschaft an;
die Jahresféorderung beider Gruben ist gegen-

wartig schon auf etwa 400000 t Kohlen ge-
stiegen, die zum Theil zur Koksbereitnng, zum
Theil direct verwendet, zum Theil auch in Form
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von Stickkohlen und Nissen an Dritte verkauft j Lothringen,
die Gesellschaft j nicht weniger als 220 Wohnhéauser fir Beamte

Rheinisch - If estfiilische Industrie - Ausstellung.
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betheiligt. Die Hutte verfugt Uber
und Arbeiter mit 762 Einzelwohnungen, auch
kénnen unverheiratete Arbeiter in einer grofseh,
dem Werk gehdrigen Arbeitercaserne Unter-
kunft finden.

VI. Buderussche Eisenwerke.

werden. lhre Erze gewinnt

zum Theil aus eigenen Eisensteingruben in

W estfalen, im Harz, im Siegerlande und in

Nassau; neuerdings hat sie sich auch au Minette-

giuben, und zwar an der Grube Reichsland in
Das Werk hat einen eigenen Pavillon er-

richtet, der in Form eines Kuppelbaues mit

anschliefsenden Hallen und Thiurmchen ganz aus
eigenen Schlackensteinen erbaut ist und dessen
Kuppel selbst unter Verwendung von Cement
eigener Herstellung- aus-
gefuhrt ist (Abbildung 1).
Beachtenswerth ist nicht nur
die Festigkeit der Schlacken-
steine, sondern auch die gute
und leichte Bearbeitungs-
falligkeit der Steine; fir den
Bau sind trotz seiner vielen
Formen und Gewdlbe nur
Steine normalen Formats
geliefert und diese selbst,
sowie die Aufschriften von
Hand gehauen. Der ganze
Pavillon ist in dem Sinne
ein interessanter Ausstel-
lungsgegenstand , dafs da-
durch die heutige Leistung
der Buderusschen Eisen-
werke in der Verwerthung
der granulirten Hochofen-
schlacke fir Zwecke des
Bauwesens vorgefiilirt wird.
Den einzelnen Betriebs-
abtheilungen entsprechend
bringt die Ausstellung die
Erzeugnisse derselben inver-
schiedener Anordnung zur
Anschauung.
Der Bergbau wird durch
eine Zusammenstellung der
Roth-, Braun- und Mangan-
Eisensteine eigener Forde-
rung in kleinen Handproben
mit Angabe ihrer chemischen
Zusammensetzung und ihrer
Herkunft, sowie in Gruppen
aus grofsen Erzstufen bestehend, vorgefuhrt.
Auch haben hier Erzstufen aus den Furstl. Solms-
Braunfelsschen Gruben und solche von der Braun-
eisenstein-Gewerkschaft Oberrosbach bei Fried-
berg Platz gefunden. Grubenrisse und grofsere
Karten von den Grubenfeldern vervollstdéndigen
das Bild des nassauischen Eisensteinbergbaues.

Die Hochofenwerke stellen in grofseren
Haufwerken, sowie in Handproben mit Angabe der
chemischen Analyse die weit- und wohlbekannten
nassauischen Roheisensorten in Giefsereiroheisen

~Marke Buderus* sowie in Weifseisen zu Giefserei-
Abbildung 1. Buderussche Eisenwerke.
.und Hartgutszwecken aus. Die Roheisenproductioil

hat sich in dem letzten Jahrzehnt besonders der
Herstellung von Giefsereiroheisen zugewandt,
nachdem sich diese Marke in Technik und Handel
wegen ihrer vortrefflichen Eigenschaften seit
langer Zeit einen festen Platz erworben hat.
Vom Ende der 70er Jahre vorigen Jahrhunderts
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an produciren die den Gebr. Buderus gehdrigen
Hocliofenwerke Giefsereiroheisen inWettbewerb mit
den besten schottischen Marken. In jenen Jahren
betrug die Tagesleistung ungefdahr 35 t. Der
zuletzt gebaute Hochofen der Bnderusschen Eisen-
werke hat eine tégliche Production von 95 t,
in Einzelleistungen 100 t und mehr bei Ver-
wendung nur einheimischer Eisensteine; er ist
in einem Modell in 1h$ natirlicher Grofse aus-
gestellt. Die Bauart des Ofens zeigt bei all-
gemein bekannten Constructionen die Eigentimm-

Abbildung 2.

lichkeit, dafs die Gegend der Windformen nicht,
wie sonst vielfach ublich, ganz vom Blechpanzer
eingeschlossen ist, sondern dafs hier nur das
Ofenmauerwerk von einer senkrechten und wage-
rechten Verankerung gehalten wird, um den Ofen
hier leicht zugéanglich zu machen; d&ahnlich ist
die Verankerung des Stichloches durchgefuhrt.
Bei Stérungen im Ofenbetrieb ist diese Anordnung
von Bedeutung. Eine grofsere Neuerung ist die
am Modell angebrachte Begichtung, welche nach
eigener Construction in dem den Bnderusschen
Eisenwerken patentirten doppelten Gichtverschlufs
D. R.-P. Nr. 120 319 ausgefuhrt ist, sowie die
Theilung und der Abschlufs des Modells durch
eine Glasplatte, um die Art der Begichtung und

Industrie- Ausstellung. 22. Jahrg. Nr. 12.

Fullung des Ofens ersichtlich zu machen.* Wenn
die hieraus Uber die Vertheilung der Materialien
im Ofen zu ziehenden Schlisse auch nur unter
steter Berucksichtigung der eigenen Beobachtung
im Betriebe fur den Hochofeumann Werth haben
konnen, so erhalten die sonst nur in der Vor-
stellung mdglichen Erwédgungen Uber die Be-
wegung der Materialien im Hochofen durch den
Augenschein einen festen Anhalt und damit eine
dankenswerthe Unterstitzung. Die Veranlassung
zur Construction der doppelten Gichtverschlisse

Doppelter Gichtverschlufs der Buderusscben Eisenwerke in Wetzlar.

wurde durch die immer mehr in den Vorder-
grund tretende Verwendung der Hochofengichtgase
in Gasmotoren gegeben. Der am Modell und in
Zeichnung vorgefuhrte Verschlufs ist seit Herbst
vorigen Jahres im Betrieb und arbeitet zur voll-
kommsten Zufriedenheit; er vermeidet, soweit
es Uberhaupt mdglich ist, jeden Gasverlust. Ein
zweiter doppelter Verschlufs 1). R.-P. Nr. 123592
(Abbild. 2),** welcher in der Ausstellung in Zeich-
nung aushéngt und an anderer Stelle durch die
Firma Heinrich Stéhler in Niederjeutz und

j Weidenau, welche das alleinige Ausfuhrungsrecht

* Vergl. ..Stahl und Eisen® 1901 Nr. 16 S. 888.
** _Versl. auch ,Stahl und Eisen* 1902 Nr. 8 S. 106.
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der patentirten Gichtverschlisse Ubernommen hat,
ausgefuhrt wird, vermeidet nicht nur jeden Gas-
verlust beim Gichten, sondern gestattet in Wett-
bewerb mit den amerikanischen mechanischen
Begichtungseinrichtungen, besondersin Verbindung
mit Seilbahnférderung, die denkbar schnellste
Beschickung der Hochéfen. Unter Beibehaltung
der fur deutsche Verhdaltnisse ausgeprobten Gicht-
verschlisse mit Langenscher
Glocke oder Parrvsehern Trich-
ter bietet dieser Versclilufs mehr
Gewéhr fur Einhaltung der be-
absichtigten Vertheilung der
Rohmaterialien an der Gicht als
die amerikanische selbstthé&tige
Beschickungsvorrichtung. Der
in der Hochofenabtheilung noch
in naturgetreuer Ausfuhrung
vorgefuhrte Cowper-Rost, durch
D. R. G. M. Nr. 156 365 den
Budernssclien Eisenwerken ge-
schitzt, hat sich in mehr-
jahrigen Betrieben nicht nur
auf diesen, sondern auch auf
rheinisch-westfalischen Hoch-
ofenwerken vollkommen be-
wéhrt. Durch den bei dieser Stapelplatz
Construction uberall beachteten fur Pre
Grundsatz, der Ausdehnung des Robsteine
(,, Tiifseisens bei der Erhitzung
genugenden Spielraum zu geben
und ohne Verschiebung der ein-
zelnen Theile die richtige Lage
des ganzen Rostes zu sichern,
ist die Herstellung eines dauer-
haften Rostes vollstandig er-
reicht worden. Es ist damit
dem Gufseisen seine natur-
gemaéafse Ueberlegenheit gegen-
Uber den feuerfesten Steinen
bei Beanspruchungen auf Bie-
gungsfestigkeit wiedergegeben
worden. Die Herstellung dieser
Roste wird eine Specialitat der
neuen Giefserei der Buderus-
schen Eisenwerke bilden.
Neuerdings sind die Buderus-
schen Eisenwerke auch dazu
Ubergegangen, einen Theil ihres
Roheisens selbst zu verarbeiten. Sie haben zu
dem Zwecke eine Bdhrengiefserei mit einer jahr-
lichen Leistungsfahigkeit von 30 000 t errichtet;
sie ist vor kurzem in Betrieb gekommen und
zeigt ihre Erzeugnisse in einem gefélligen Aufbau.
Das Portland-Oementwerk stellt seine
Erzeugnisse in den einzelnen Fabricationsstufen
von den Rohmaterialien granulirte Hoch-
ofenschlacke und Kalkstein —e¢ bis zum Fertig-

Kugefmahlen

Hobrmiihlen

i

Brennofen

product: ,,Portland-Cement“ und ,Eisen-Port-
land-Cement* aus. Beide Gemente sind Port-
jand-Cemente, welche in ihren Eigenschaften
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Vereins deutscher Portland-
Cementfabricanten entsprechen. Die Buderus-
schen Eisenwerke haben sich wesentlich der
Fabrication des Eisen -Portland - Cementes zu-
gewandt, ohne die des Portland - Cementes auf-
zugeben und zwar in der Ueberzeugung, damit
einem lange in der Cementiudustrie vorbereiteten
Fortschritt die zeitgemé&fse Folge gegeben zu

den Normen des

ItaL técil(mhn_lur granulirte Schlacke

w 7 Drahtseilbahn fir Kalkstein

Kihltrommeln
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Abbildung 3. Arbeitsweise der Buderusschen Eisenwerke

fur Eisen - Portlaudcement.

haben. Es ist bekannt, dafs der nach dem bis-
herigen Verfahren hergestellte Portland-Cement,
um verbrauchsfertig zu sein, in den allermeisten
Fallen Zusétze zur Regelung seiner Eigenschaften

und oft langeres Lagern zur Erreichung der
normengemé&fsen Volumenbestdndigkeit bedarf.
Diese regelnden Zusétze sind von dem die

deutsche Cementfabrication beherrschenden Verein
deutscher Portland - Cementfabricanten auf 2%
dieser

bemessen. Mit dem Festhalten engen
Begrenzung solcher Zusatze, welche allerdings
in Wirklichkeit von seinen Mitgliedern nicht
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immer eingehalten ist, hat sich dieser Verein
bisher eines Fortschrittes uud eines Vortheiles in
derFabrication begeben. Dieses Verfahren erscheint
nicht gerechtfertigt, nachdem Dr. Michaels und
Prof. Tetmajer schon seit Jahren durch in
wissenschaftlicher Weise ausgefihrte Versuche
bewiesen haben, dafs grofsere Zusatze von
Stoffen mit verbindungsfédhiger Kieselsdure, zu
welchen besonders fein gemahlene granulirte
Hochofenschlacke gehdrt, geeignet sind, Portlarid-
Cemente zu verbessern. Solche Cemente zeigen
auf die Dauer wachsende Festigkeiten und sind
derart volumenbestdndig, dafs ein langeres
Lagern fur die meisten Bedurfnisse des Bau-
gewerbes nicht notliig ist.

Im Gegensatz zu dem Verein deutscher
Portland-Cementfabricanten hat sich die Eisen-
Portland-Cementfabrication die Ergebnisse dieser
Versuche genannter Forscher zu nutze ge-
gemaclit und damit unzweifelhaft einen Fort-
schritt in der Portland-Cementfabrication erzielt.
Eisen - Portland - Cement wird heute hergestellt,
indem in einem eigens zu diesem Zweck aus-
gebildeten Verfahren zuné&chst Portland-Cement-
klinker erzeugt und diesem dann ein der Natur
der Klinker angepafster Zusatz von fein ge-
mahlener granulirter Hochofenschlacke gegeben
wird. Der Fortschritt dieser Fabrication geht
schon daraus hervor, dafs der Verein deutscher
Eisen-Portland-Cementwerke, der sich inzwischen
zur Foérderung der Interessen dieser Fabrication

gebildet hat, die in den Normen vorgesehene
Zug- und Druckfestigkeit von 16 kg bezw.
160 kg auf 18 kg bezw. 180 kg fur Eisen-

Portland-Cement erhéhen konnte, wahrend der
Verein deutscher Portland - Cementfabricanten
diesem Schritt bisher nicht gefolgt ist.

Die Arbeitsweise fur den Eisen-Portland-
Cement auf den Buderusschen Eisenwerken st
zeichnerisch auf einem ausgeh&ngten Blatte in
ihren Grundzigen dargestellt, das wir in Ab-
bildung 3 wiedergeben; es ist dabei der grofste
Werth darauf gelegt, dafs von der Einfihrung
der Rohmaterialien — granulirte Hochofenschlacke
und Kalkstein — in die Rohmuhle bis zum Ab-
sacken des fertigen Cements an den Silos jeder

Eingriff der unzuverlassigen Handarbeit in den
Fabricationsgang ausgeschlossen wird. Alles
Abtheilen und Mischen der Roh- und Fertig-

stoffe geschieht durch maschinelle Einrichtungen,
deren Regelung nur dem leitenden Beamten unter-
steht. Auf diese Weise ist es gelungen, einen

VII. Das Osnabrui

Als im Jahre 1893 auf Veranlassung des
deutschen Reichscommissars der Georgs-Marien-
Bergwerks- und Hutten -Verein zu Osnabrick
sein, die geschichtliche Entwicklung des Eisen-
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vorziglichen Cement herzustellen, welcher die
durchschnittliche Gite des gewdhnlichen Portland-
Cementes Ubersteigt. Auf der Ausstellung ist
Eisen-Portland-Cement ,Marke Buderus® zu der
Kuppel des Pavillons, zu dem Fufsboden und
dem in der Mitte befindlichen Wasserbecken des
Springbrunnens verwendet. Zu den ausgelegten
schriftlichen Zeugnissen, welche die Verwendung
des Eisen-Portland-Cements zu allen madglichen
Zwecken der Bautechnik und der Cementwaaren-
Industrie bekunden, gesellen sich die ausgestellten
Cementwaaren als Treppenstufen, Cementfliesen,
gekuppte Bodenplatten, Cementrohre von 1 m
Durchmesser herab bis zu 0,075 m Durchmesser,
Dachziegel u. s. w. Samnitliche Fabricate sind
von den Abnehmern des Eisen-Portland-Cements
geliefert und ein Theil derselben zu einem Aufbau
verwendet, aufwelchemRohmaterialien, Zwischen-
und Fertigproducte des Cementwerks, sowie die
aus dem Cemente hergestellten Probekdrper ihre
Aufstellung finden. — Ein Apparat mit directer
Belastung auf die Zugkdrper, hergestellt in
Mischung mit Normalsand 1:3, weist die hohe
Zugfestigkeit des Eisen-Portland-Cements nach;
der Zugkodrper tragt bei einem Querschnitt von
5 gcm 150 kg. Die sonst Ublichen Apparate
zur Prufung der Zug- und Druckfestigkeit von
normengeméafs hergestellten Probekdrpern sind zur
Benutzung ebenfalls ausgestellt.

Eisen-Portland-Cement unterliegt hier zum
erstenmal auf einer grofsen Ausstellung der
allseitigen Beurtheilung. Seine Namengebung

soll sowohl seine gute Festigkeit als auch seinen
engen Zusammenhang mit der Eisenindustrie
andeuten. Der Verein deutscher Eisenhtten-
leute hat seine ersten Schritte in die Oeffent-
lichkeit unterstitzt in Erkennung, dafs mit dieser
Verwerthung der Hochofenschlacke ein Weg ein-
geschlagen ist, bei dessen richtiger Verfolgung
dem Eisenhuttengewerbe eine neue wirtlischaft-
liche Stlitze geboten ist. Der Verein deutscher
Eisen-Portland-Cementwerke, dem auch die
Buderusschen Eisenwerke angehdren, hat sich
ebenso, wie der Verein deutscher Portland-Cement-
fabricanten zur Aufgabe gemacht, in einer un-
abhé&ngigen Versuchsanstalt die Cemente seiner
Mitglieder auf ihre vorgeschriebene Herstellung
und nonnengemédfse Eigenschaften zu prufen, so
dafs den Abnehmern des Eisen-Portland-Cements
die mdoglich grofste Gewdahr fur eine in ihrer
Verwendung vortheilhafte und gleicliméafsige
W aare geboten ist. —

er Geleisemuseum.

bahngeleises veranschaulichendes Geleisenxuseum
in Chicago zur Ausstellung brachte, wurden dein
Werke und seinem Leiter dafir hervorragende
Anerkennungen zu theil. Die Jury begrundete die
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Ertheilung eines Preises fur die ,bewunderns-
werthe Sammlung® damit, dafs diese ,,von grofsem
Wertlie sei sowohl des historischen Interesses
wegen als auch deshalb, weil sie eine Grundlage
fur die fernere Entwicklung des Eisenbahn-Ober-
baues gewdahre“. Der Chef der Ausstellungs-
Abtlieilung fur Verkehrswesen, Ingenieur Willard
A. Smith, fuhlte sich aufserdem gedrungen, in
einem an den Schopfer des Geleisemuseums, Com-
merzienrath Haarmann, gerichteten Schreiben
diesem noch den besonderen Dank der Colum-
bischen Ausstellung und der Eisenbahn-Ingenieure
Amerikas auszusprechen fur die bewunderns-
wurdige geschichtliche Sammlung, die nicht nur
durch ihre erstaunliche Vollstandigkeit, sondern
auch durch die ausgezeichnete Anordnung den
einsichtigen Besuchern dauernd Anlafs zu lobender
Besprechung biete. Man kann den Zweck und
die Bedeutung des Osnabriicker Geleisemnseums
nicht besser darlegen, als indem man aus dem
erwahnten Schreiben auch noch auf diejenigen
Ausfiuhrungen hinweist, in denen gesagt wird,
dafs jene Sammlung die nachdrucklichste Bekraf-
tigung des Rufes bethatige, den die Deutschen
iu Bezug auf zielbewufstes und grundliches Ar-
beiten geniefsen. Es wird als ein nicht genug
anzuerkennendes Verdienst bezeichnet, dafs in
dem Geleisemuseum mit so grofser Sorgfalt, die
geschichtliche Genauigkeit gewahrt sei, so dafs
diese Betheiligung in aulserordentlicliem Mafse
gerade zu der Erfullung des Zweckes der ameri-
kanischen Ausstellung beitrage, erzieherisch zu
wirken, indem das Museum durch die Kenntnifs
dessen, was Andere vordem auf dem Gebiete des
Eisenbahn-Oberbaues geleistet haben, eine Richt-
schnur biete, aus welcher man in den betheiligten
Kreisen wesentlichen Nutzen ziehen werde. Es
kann daher nur als ein aufserordentlich glick-
licher Gedanke bezeichnet werden, dafs der Aus-
schufs der Ddusseldorfer Ausstellung es sich hat
angelegen sein lassen, einen Auszug des Osna-
brucker Geleisemuseums auch bei dieser unsere
Verkehrstechnik in so eindrucksvoller Weise um-
fassenden Veranstaltung zur Schau bringen zu
lassen. Der Georgs-Marien-Verein hat der an
ihn gerichteten Aufforderung entsprechend in
dem neben der Halle der Vereinigten Waggon-
und Locomotiv-Fabriken errichteten Pavillon eine
Auswahl seiner Sammlungen zusammengestellt,
die nicht nur das hochste Interesse der zunéchst
berufenen Fachkreise, sondern auch aller den
Einrichtungen unseres modernen Verkehrswesens
ihre Aufmerksamkeit schenkenden Besucher er-
wecken mufs.

Hangt ja doch von der Beschaffenheit des
Geleises unserer Eisenbahnen in erster Linie
nicht nur die ganze Sicherheit, sondern in Ver-
bindung damit auch die Schnelligkeit der Fahrt
und die hdchste Grenze der zulédssigen Belastung
ab. Bei den Versuchen der Studiengesellschaft
far elektrische Schnellbahnen hat man vor allem
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Eisenbahn - Oberbaues

J Bedacht nehmen mussen, und von der Reise des

Prinzen Heinrich in Nordamerika ist durch den
Berichterstatter der Koélnischen Zeitung bekannt
geworden, dafs man den aus besonders schweren
Wagen bestehenden Zug stellenweise uUber weite
Umwege seinen Bestimmungszielen zufihren mul'ste,
weil der Eisenbahn-Oberbau der kilometrisch
kirzesten Strecken vielfach nicht fir genltgend
zuverlédssig erachtet wurde. War in Chicago
durch das Osnabriicker Geleisemuseum gewisser-
mafsen die ganze chronologische Entwicklung
des Eisenbahn-Oberbaues zur Darstellung ge-
bracht, so zeigt die in Dusseldorf vorgefihrte
Sammlung eine dem sachlichen Zweck zweifel-
los zum erheblichen Vortheil gereichende Be-
schrdnkung, da aufser den die &ltesten Kunst-
strafsen und Eisenbahnbauten veranschaulichen-
den Mustern die vorgefuhrten Systeme aus-
schliefslich diejenigen Constructionen darstellen,
welche gegenwaértig in allen Culturlandern der
Welt fur die normale Ausristung der am voll-
kommensten ausgestatteten Hauptbahnen im Be-
triebe verwendet werden. Dem Zweck seiner
Betheiligung entsprechend, hat der Georgs-Marien-
Verein nicht, wie die anderen grofsen Hutten-
gesellschaften von Rheinland -W estfalen, hier
seine industriellen Leistungen in gladnzendem
Gewénde zur Geltung gebracht, sondern er hat
sich begnugt, in einem bescheidenen, doch nicht
ohne kunstlerischen Geschmack ausgefiihrten ein-
fachen Holzbau von ubrigens nicht unerheb-
lichen Dimensionen (47 m L&nge und 25 m Breite)
in einer trotz ihrer an sich nuchternen Be-
schaffenheit das Auge immerhin fesselnden An-
Ordnung der seiner Sammlung entnommenen Stiicke
ein Ubersichtliches Bild des heutigen Standes
des Geleisebaues zu liefern. Dafs dabei die
Leistungen des Alterthums auf diesem Gebiete
gewissermafsen zum Vergleich herangezogen sind,
erhoht den Eindruck des Ganzen nicht unwesent-
lich, insofern dadurch dem Beschauer ebensowohl
der Abstand in der Beanspruchung der alten
Kunststraisen und ersten Eisenbahnen als auch das
hohe Mals des Fortschritts, welchen die Technik
der Gegenwart aufweist, offenbar werden. Wenn
man die Halle des Georgs-Marien-Vereins betritt,
so stofst man gleich am Eingénge auf ein Stuck
eines rémischen Bohlenweges, von Tacitus ,,Pontes
longi“ benannt, welcher um das Jahr 5 vor
Christi Geburt von Domitius als etwa 17 km
langer rdmischer Heerweg durch das Dieven-
moor bei Osnabrick erbaut wurde und jetzt
von einer bis zu 2 m dicken Moordecke Uber-
wachsen ist. Das in Dusseldorf ausgestellte
Stick ist im Jahre 1892 ausgegraben worden.
Von dem Podium am Eingédnge der Halle in
die letztere hinabsteigend, findet man sodann
das Muster eines urspringlichsten, aus dem 16.
Jahrhundert stammenden hélzernen Geleises mit
Weichen und Wagen, wie es in entlegenen
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(regenden Ungarns nocli unléangst als Gruben-
bahn in Gebrauch gewesen sein soll. Links
davon liegt ein Stick der im Jahre 1776 von

Merthyr-Tydfil nach Aberdare-Junction, Stidwales,
erbauten ersten Eisenbahn aus gufseisernen
W inkelschienen auf steinernen Unterlagen, woran
sich dann zwei andere der &ltesten englischen
Eisenbahnconstructionen reihen, darunter die-
jenige der ersten Locomotivbahn von Stockton
nach Darlington, auf welcher bekanntlich
Stephenson 1827 die berihmte Probefahrt mit
seiner Maschine ,,Hocket* ausfuhrte. Auf der
rechten Seite der Halle sind Musterstiicke der
altesten deutschen Eisenbahnen Nurnberg— Furth,
Leipzig — Dresden und Berlin — Potsdam vor-
gefuhrt, womit alsdann die Illustration zu der
dltesten Geschichte der Eisenbahnen abschliefst.
Alle diese Stucke, und das sei besonders her-
vorgehoben, sowie auch die sammtlichen der

Neuzcit &iigel)origen Constructionen sind nicht
etwa kunstliche Nachbildungen, sondern sie
sind der praktischen Verwendung nach kirzerer
oder ladngerer Betriebsdauer entnommen und
bieten dadurch fur den Fachmann &ufserst
wichtige Anhaltspunkte zur Beurtheilung ihrer
Bewdhrung- angesichts der fur das Eisenbahn-
geleise in Betracht kommenden Beanspruchungen.
Die linke Lé&ngsseite der Halle wird nun von
den Mustern der in Amerika, Belgien, England,
Frankreich, Oesterreich, Rufsland und der
Schweiz x. Zt. im Betriebe befindlichen Ober-
bau*Anordnungen eingenommen, und auf be-
sonderen Tischen daneben finden sich die losen
Befestigungstlieile jedes einzelnen Geleise-
gestdnges, so dai's dem sachverstandigen Tech-
niker die eingehendste Untersuchung der hier
vorliegenden Constructionen ermdglicht wird,
In gleicher Weise ist auf der rechten Seite
der Halle, vom hinteren Ende beginnend, eine
Mustersammlung der in Bayern, Elsals-Lothringen,
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Wilrttemberg und Preuisen in  Verwendung
stehenden Systeme aufgebaut, wobei Preuisen,
der grofsen Ausdehnung seines Staatsbahnnetzes
angemessen, mit finfverschiedenen Constructionen
vertreten ist. Der mittlere Tlieil der Halle aber
wird ausgefullt durch die in je zwei Schienen-

langen theils auf Holz-, theils auf Eisenquer-
Abbilduug 2.
schwellen in Steinschlag verlegten Oberbaucon-

structionen des sogenannten ,,Starkstofsgeleises*,
in welchem sich nach der Anordnung des Com-
merzienraths Haarmann die verkdrperte Zusam-
menfassung aller derjenigen Erfahrungen auspréagt,
welche bei den verschiedensten Oberbausystemen
hauptsachlich in den letzten zehn Jahren sich an-
erkanntermafsen am besten bewéhrt haben. Die auf
solche Weise erstrebte Verbesserung des Geleises
findet sich aber keineswegs, wie die Benennung
das zunédchst annehmen lafst, nur in der Stofs-
verbindung, wo je zwei Schienen zusammen-
gefigt werden, d. h. an derjenigen Stelle, an
welcher die Widerstandsfahigkeit des Geleises
dem Eisenbahntechniker von jeher die grofste
Sorge gemacht hat, sondern sie erstreckt sich
auch auf alle ubrigen Theile des Gesténges,
die in der neuen Anordnung durchweg eine be-
deutende Verstdrkung erfahren haben.

Der in der Mitte des Museums gezeigte
Starkstofs - Oberbau ist auf der Strecke Has-
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bergen— Oesede der Bahn Osnabrick— Brack-
wede, die dem Georgs-Marien-Bergwerks- und
Hutten-Verein zur praktischen Erprobung von
Hauptbahn-Oberbau-Systemen dient, im Fruhjahr
d. Js. verlegt worden. Die Schienen dieses Ober-
baues (Abbild. 1 u. 2) entsprechen bis auf die Steg-
stellung und die Stofsverblattung derNornialscliene
8a der Konigl. Preul'sischen Staatsbahnen. Die
Schwellen sind 270 mm breit und 70 mm hoch
bei 9 min Deckenstérke; sie bestehen aus Flufs-
eisen von 50 kg Festigkeit, wéhrend die Schienen

aus solchem von mindestens 60 kg f. d. gmm
Festigkeit, genommen sind. Die Schwelle ist
als Rippenschwelle ausgebildet; zwischen den

beiden Rippen erhalt an jeder Schienendruck-
stelle eine Zapfenplatte eine unverrickbare Lage
nicht nur in der Fahrrichtung, sondern auch ver-
mittelst Eingreifens von Zapfen in die Schwellen-
decke quer zur Fahrrichtung. Um aber dem
schwebenden Stofs auch die guten Eigenschaften
des festen Stofses zu verleihen, ist unter dem
verblatteten Schienenstofs zwischen den Stofs-
schwellen noch ein besonderer Tréger, der
sogenannte Schienenstofstrdger eingebaut. Die
auf eine Schienenldnge von 15 m kommenden
19 Schwellen liegen in Abstdnden von 693,5,
16X ~20 wund 693,5 mm, wahrend die Ent-
fernung der Stofsschwellen 500 mm von Mitte
zu Mitte betragt. Das Geleise liegt auf Stein-
schlagschotter; derselbe bestellt aus einer unteren
20 cm hohen Schicht groben Bettungsschotters
und einer oberen 10 cm feineren Stopfschotters.
Es kann nicht geleugnet werden, dafs das Geleise
ein entschiedenes Gefuhl der Sicherheit hervorruft.

Analyse der Hochofen- und Generatorgase.

j schrittene
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In ihrem ganzen Werthe mag die von uns durch-
Sammlung des Osnédbrncker Geleise-
museums gewifs nur von dem Eisenbahnfachmann
gewlrdigt werden. Diejenigen Besucher, welche an
der Ausgestaltung unseres wichtigsten Verkehrs-
mittels nicht achtlos voriubergehen, werden aber

in der Halle des Georgs-Marien-Vereins eben-
falls mancherlei Belehrendes vorfinden. Er-
wéahnt sei noch, dafs die Rickwand der Halle

in sehr sinniger Weise in goldenen Buchstaben
um die Blste des Kaisers den langst zum ge-
flugelten Worte gewordenen Spruch des letzteren
verzeichnet, den er seiner Zeit dem General-
postmeister von Stephan zum 60. Geburtstag
widmete: ,Die Welt am Ende des 19. Jahr-
hunderts steht unter dem Zeichen des Verkehrs.
Er durchbricht die Schranken, welche die Vdlker
trennen, und knupft zwischen den Nationen neue
Beziehungen an.”

Im  Ubrigen wird durch Photographien,
Zeichnungen und Diplome an den Wanden
der Halle auch auf die industrielle Thatig-
keit des Georgs - Marien-Vereins hingedeutet,,
und die in den hinteren Eckthirmen des Ge-

b&udes in monumentalen Schranken aufgestellten

Werke Haarmanns uber das Eisenhahngeloise
beglaubigen die Borufenheit ihres Verfassers
fur die wohlgelungene Verwirklichung des in

dem Osnabriicker Geleisemuseum ausgeminzten
Gedankens, an der Hand der Geschichte und
der aus ihr sich ergebenden kritischen Schlisse
das Streben nach Vervollkommnung des Eisen-
bahnoberbaues in praktischer und erfolgreicher
Weise zu fordern.

Analyse der Hochofen- und Generatorgase.

Von A. Wencelius.

Im Anschlufs an meinen in Nr. 9 von ,Stahl
und Eisen* erschienenen Aufsatz gebe ich im
Folgenden eine kurze Beschreibung des dort er-
wéahnten neuen Apparates fur die Analyse von
Hochofengasen.

Die Construction des in Abbildung 1 und 2
(in letzterer schematisch) dargestellten Apparates
ahnelt derjenigen des Orsat-Apparates. An Stelle
des einen graduirten Mefsgeféfses sind jedoch deren
zwei vorhanden, das eine fur die Ablesungen von
0— 50, das andere fur die Ablesungen von 50 bis
100. Die Nullmarken befinden sich am unteren
Ende der Rohren; die Theilung giebt 115 ccm an.

Es ist fruher erwdhnt worden, dafs man bei
der Untersuchung eines Wasserstoff- und kohlen-
oxydreichen Gases — wenn freier Sauerstoif
nicht zur Verfigung steht — in den Apparat

ein Volumen Luft einfiuhren mufs, welches grofser
ist als die Summe der vorher absorbirten Gase
(Kohlensédure, Sauerstoff und Kohlenoxyd). Wenn
z. B. die Untersuchung von Generatorgas vorliegt,
welches in 100 Volumen 10 Vol. Kohlensaure,
0,5 Vol. Sauerstoff und 13,5 Vol. Kohlenoxyd
enthalt, so werden im ganzen 24 Volumen Gas
absorbirt. Es lassen sich demnach zur Ver-
brennung nur 24 Vol. Luft an Stelle der durch
die Reagentien absorbirten Gase einfuhren. Aber
diese 24 Vol., welche 5,04 Vol. Sauerstoff ent-
halten, gentgen zur Verbrennung der brennbaren
Elemente des Gases nicht, da dieses voraus-
sichtlich viel Wasserstoff, Methan und einen Best
von nicht absorbirtem Kohlenoxyd enthalt. Man
ist daher gezwungen, nur mit 50 ccm Gas zu
arbeiten, um spater ein grofseres Volumen Luft
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einfuhren zu kénnen; da sich nun bei den ge- sitzen, sind zur Erleichterung des Ein- und Aus-

wohnlich gebrauchten Biretten die Theilung nur | bringens von Glasréhren und Chemiealien in der

auf den unteren Theil des Geféafses erstreckt, | Achse der Absorptionsréhre mit einer gerdumigen

Oeffnung versehen, welche durch einen

Kautschukstopfen geschlossen ist. Das

an einem Messingstativ verschiebbare

Reservoir D Kkann leicht aus der zu

seiner Unterstutzung dienenden Klammer

herausgenommen werden. Dasselbe ist,

ebenso wie die drei durch Kautschuk-

schlauch mit ihm verbundenen Ro6hren,

mit Kochsalzlosung oder mit durch

Schwefelsdure angesduertem Wasser,

das mdglichst wenig erneuert wird, ge-

fullt. Die Platinréhre P ist an zwei

kupferne Kuhler 0 angeldthet, in denen

ein constanter Strom kalten Wassers

eine vollstdndige Abkluhlung der Gase

bewirkt. Zwei metallene Wasserbehélter

von etwa 600 ccm Inhalt mit unterem

Ansatzrohr sind mit diesen Kihlern ver-

bunden, ebenso zwei tiefer stehende,

zur Aufnahme des aus den Kuhlern

fliefsenden warmen W assers dienende Be-

hélter aus Metall von gleichem Volumen.

Die verbindenden Kautschukschlauche

sind zur Regulirung des Wasserzufiusses

Abbildung 1 mit Quetschhéhnen versehen. Die Platin-

rohre hat 0,7 mm lichte Weite und zur

Vergrofserung der Heizflache U-Fonn

erhalten. Gefafs F enthalt Salzwasser und

so wird die Ablesung fur Kohlensaure, Sauerstort’ dient zur Aufnahme der aus dem Verbrennungsrohr

und Kohlenoxyd vor dem Mischen mit Luft un- austretenden Gase. Das Gefafs E, von grofserem

mdoglich. Das hat mich veranlafst, zwei graduirte  Umfang als die friheren, ist mit gewdhnlichem

Biretten anzuwenden. Man kann

alsdann mit 50 ccm arbeiten und

die ersten Ablesungen an der

oberen Héalfte der graduirten

Burette, die folgenden an der

zweiten machen. Noch besser

ist es, mit 100 ccm zu arbeiten

und die zweite Blrette als Luft-

reservoir zu benutzen. Zwischen

den beiden Buretten ist ein Mano-

meterrohr zur Erleichterung der
Ablesung angebracht.

Das Gefafs N dient zur Ab-
sorption der Kohlensdure durch
Kalilauge, K enthalt Wasser und
Phosphorfaden von 3 mm Durch-
messer fur die Absorption des
Sauerstoffs, H und J enthalten Schematische Ansicht des Apparates.
ammoniakalisclies Kupferchlorir
und Kupferfdden zur Absorption
von Kohlenoxyd. Man hat in
einem dieser letzteren Gefafse eine frischere Wasser gefullt und dient als Stickstoffbehalter.
Losung als in der anderen, so dafs man durch Nachdem die Gase von allen direct oder nach
den wechselnden Gebrauch beider mehr Kohlen-  vorgéangiger Verbrennung absorbirbaren Bestand-
oxyd absorbirt. Diese Gefafse, welche ein grofseres  teilen befreit sind, wird der ausschliefslich aus
Volumen als diejenigen des Orsat-Apparates be- Stickstoff bestehende Rest in das Gefafs E zur

Apparat zur Analyse von Hochofen- und Generatorgasen

Abbildung 2.
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spateren Verwendung eingeleitet. Die zur Zuruck-
haltung von Staub mit Glaswolle gefillte Réhre M
dient zur Einleitung des zu analysirenden Gases
in den Apparat. Bei Q ist eine Sangbirne aus
Kautschuk angebracht. Da die Anwendung von
Dreiweghdhnen oft zu Fehlern Veranlassung giebt,
ist der Apparat mit einfachen H&ahnen ausgerustet.
Zu seiner Aufnahme dient ein mit vier herausnehm-
baren Thiiren versehener Holzkasten. Hahn Q
und Rd6hre M liegen aufserhalb des Kastens,
sind aber durch leicht zu entfernende Holzdeckel
geschutzt. Das Messingstativ und das Reservoir D
sind gleichfalls zur Erleichterung der Hand-
habung aufserhalb des Kastens angebracht,
lieber dem Platincapillarrohr befindet sich ein
durch einen Deckel verschliefsbarer rechteckiger
Ausschnitt, so dafs man den Brenner entzinden
kann, ohne den Kasten zu beschadigen. Durch
diesen Einschnitt leitet man auch das Wasser
der Reservoirs in die Kuhler. Ein leicht mit
einer Gasleitung zu verbindender Teclu-Brenner
(kleines Modell) mit Féacheraufsatz ist dem
Apparat beigegeben.

Vor dem Gebrauch mussen alle H&hne ge-
schlossen sein; das Reservoir D steht auf seiner
hochsten Stelle, die Geféafse F, Il, J, K und N
sind bis zu einer an den Capillarréhren befind-
lichen Marke mit Flussigkeit und die graduirten
Mefsbiretten mit Wasser bis zum Punkt 100
gefullt. Der Apparat mufs aufserdem absolut
frei von Sauerstoff und'absorbirbaren und ver-
brennlichen Gasen sein. Die Zwischenraume
zwischen den einzelnen Mefs- und Absorptions-
gefafsen werden mit Stickstoff* aus Geféafs E
gefullt, welches immer eine gewisse Menge dieses
Gases zur Reserve enthalt.

Die Handhabung des Apparats geschieht in
folgender Weise: Man bringt das Reservoir I)
in seine niedrigste Stellung und 6ffnet die Hahnem
und Q. Um den Stickstoff aus dem Capillarrohr
zu treiben und ihn durch &ufsere Luft zu er-
setzen, drickt man mehrere Male auf die Kaut-
schukbirne, schliefst Q, 6ffnet T, dann b, worauf
sich die Burette B mit Luft fullen wird. Hierauf
wird das Luftniveau bis zum Nullpunkt und auf
atmosphérischen Druck gebracht. Dazu 6ffnet
man R und hebt das Reservoir 1) so lange, bis
das Niveau des Wassers in der Rohre C gleich
dem Niveau des Wassers der Burette ist, welches
auf dem Nullpunkt stehen mufs. Alsdann werden
R, T und b geschlossen. Nun verbindet man
das die Gasprobe enthaltende Reservoir durch

einen Kautschukschlauch mit dem Ende der
Roéhre M und o6ffnet Q. Durch mehrmaliges
Drucken auf die Saugbirne lafst man sodann

durch die Capillarrohre einen starken Gasstrom
streichen, welcher die Luft vertreibt. Hierauf

* In Wirklichkeit Stickstoff und Argon; da
teres aber ebenso indifferent wie der Stickstoff ist,
braucht es nicht weiter berticksichtigt, zu werden.
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wird Qgeschlossen und 5 und a gedffnet, wéhrend
das Reservoir D immer unten steht. Man lafst
nun das Gas bis unter die Nullmarke eintreten,
schliefst S, dann m, und entfernt den Schlauch,
welcher M mit dem Gasbehélter verband. Hierauf
o6ffnet man S, bringt das Gasniveau durch Druck
mittels einer Bewegung mit dem Reservoir D
auf den Nullpunkt und schliefst wieder. Um
atmosphaérischen Druck herzustellen, wird noch
einige Secunden der Hahn m gedffnet, und man
Uberzeugt sich dann durch Oeffnen von S und
11, ob das Gas wirklich unter &dufserem Druck
steht. Ist dies der Fall, so mussen die Niveaus
ganz gleich sein, wenn man 1) bewegt und das
Gas der Burette auf den Nullpunkt bringt. Man
schliefst nun R. S und a, 6ffnet e und dann Q,
bringt mittels der Saugpumpe Stickstoff in das
Glasrohr und schliefst darauf e und dann Q.

In der Burette A befinden sich nun genau
100 Volumen Gas, in der Blrette B 100 Vol.
Luft und in allen anderen nicht mit Flussig-
keiten gefullten Th'eilen des Apparats Stickstoff.
Von jetzt an werden die Hadhne m und Q erst
am Ende der Analyse wieder gedffnet, d. h. es
tritt in den Apparat weder Gas ein noch aus.

Man schreitet nun zur Absorption und be-
stimmt zuné&chst den Gehalt an Kohlensdure.
Zu diesem Zweck wird 1) wieder auf seinen
hochsten Punkt gebracht, S und a und dann n
gedffnet. Wenn alles Gas in dem Geféafs N ist,
d. h., wenn das Wasser in der Burette A bis zum
Theilstrich 100 gestiegen ist, wird« geschlossen.
Nach 5 Minuten stellt man D wieder tief und
o0ffnet bei n, worauf man wieder schliefst, wenn
die Kalilauge bis zur Marke gestiegen ist. Nach
zwei Minuten liest man das Gasniveau in Birette A
ab, indem man den Hahn R &ffnet und die beiden
Flussigkeitniveaus durch Heben von D in eine
horizontale Linie bringt.

Das abgelesene Niveau sei beispielsweise

A = 98.
Nachdem man R geschlossen und 1) wieder hoch-
gestellt hat, absorbirt man in ganz gleicher
Weise in dem Gefafs K den Sauerstoff. Die

hierbei erhaltene Ablesung sei
Ai= 104.

Zur Absorption des Kohlenoxyds ist das Ver-
fahren das gleiche. Es wird zunéachst Geféafs J,
welches eine altere Ldsung als |1 enthalten madge,
und darauf 11 benutzt. Da das Kohlenoxyd
sehr langsam absorbirt wird, mufs mau vor
Ablesung des Niveaus das Gas aus der Burette A
in das Gefafs J und zurick, sodann aus A
nach Il uud wieder zurickleiten und jede dieser
Operationen mehrere Male wiederholen.

Das zuletzt nach A zurickgeleitete Gas ent-

Iet?—alt naturlich ammoniakalische Dampfe, von denen

es vor der Ablesung befreit werden mufs. Zu
diesem Zwecke bringt man es, durch eine den
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vorigen @&hnliche Manipulation, in das Gefafs K,
in welchem schnell jede Spur von Ammoniak
durch die im Wasser enthaltene Phosphorsdure
entfernt wird. Wenn man an Stelle von Koch-
salzlésung- mit Schwefelsdure angesduertes W asser
iu den Mel'sbiiretten verwendet, so ist die letzt-
erwéhnte Operation nnnothig, weil das Ammoniak-
gas durch das angesduerte Wasser der Burette
absorbirt wird. Die letztgefundene Ablesung
sei A2= 23,6.

Es erfolgt nun die Verbrennung des W asser-
stoffs, Methans und des noch zuruckgebliebenen
Kohlenoxyds im Platinrohr unter Zufihrung der
in Burette B befindlichen Luft. Ich setze voraus,
dafs in diesem Augenblick D hochgestellt ist,
a und 5 gedffnet und alle anderen H&hne ge-
schlossen sind. Nach Oeffnen von T und b
mischt sich die Luft in B mit dem Gas in A
und die Niveaus in beiden Bduretten gleichen
sich aus. Man' ziundet nun den Brenner unter
der Platinréhre an und lafst das Wasser lang-
sam durch die Kuhler laufen. Wenn das Platin-
rohr rothgliiliend ist, 6ffnet man f. Das Gemisch
von Luft und Gas gelangt nach dem Passiren
der Verbrennungsréhre nach F. Sobald das
Niveau des Wassers in beiden Biretten den
Tkeilstricli 100 erreicht hat, senkt man schnell
das Reservoir 1) auf den unteren Stand, worauf
das Gas aus F in die beiden Buretten zuruick-
stromt und dabei ein zweites Mal die Ver-
brennungsréhre passirt. Wenn das Niveau des
W assers die feste Marke des Geféafses F erreicht
hat, wird /' geschlossen. Man Ildscht hierauf
die Flamme aus, fahrt aber noch zwei Minuten
lang mit der Kuhlung fort, um das Platinrohr
gut erkalten zu lassen. Das Gas der beiden
Biretten A und B wird nun durch eine ent-
sprechende Stellung des Reservoirs D und Oeffnen
des Hahnes Ii des Manometerrohrs auf &ufseren
Druck gebracht. Sobald derselbe in den drei
Rohren liergestellt ist, schliefst man li, S und T.
Das Gas mdge jetzt in A das Niveau a — 11,6
haben. Man schliefst jetzt b und leitet zunéchst
das in .(befindliche Gas zur Absorption der Kohlen-
saure nach N. Da die Glas- und Platin-Capillar-
rohre noch von der Verbrennung herstammende
Kohlensdure enthalten kénnen, darf man nicht
direct ablesen, sondern mufs das Gas aus A nach K
und von F wieder nach A bringen, um die
Capillarrohren gut zu reinigen. Hierauf leitet
man das Gas zum Zwecke einer zweiten Absorp-
tion von A nach N und von N nach A zuruck
und liest schliefslich nach zwei Minuten bei
dufserem Druck ab. Es sei o = 12,5.

Die Absorption des Sauerstoffs geschieht, auf
gleiche Weise.

Das Niveau bei atmosphérischem Druck sei

ct2= 18,8
Das Gas in der Biulrette A enthalt nur noch
Stickstoff, welchen man durch Hochstellen von
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D wund Oeffnen von e in das Gefafs E treibt.
Wenn das Wasser in A den Theilstrich 100
erreicht hat, schliefst man e und S. Jetzt wird
das in Burette B enthaltene Gas zum Zwecke
der Ablesung nach A iibergefulu‘'t. Man 06ffnet
T, b und f und schliefst T, wenn das Wasser
in B bis zur Marke 100 gestiegen ist. Nachdem
D wieder tief gestellt ist, wird S gedffnet und
f geschlossen, wenn das Wasser bis zur Marke
des Geféafses F zurickgestiegen ist. Das ganze
Gas befindet sich nun in A. Sein Niveau bei
atmosphérischem Druck sei
3 — 36,5

Mit diesem Gasrest sind nun alle Operationen
zu wiederholen, welche mit der ersten Halfte
des verbrannten Gases angestellt wurden.

Die aufeinander folgenden Ablesungen bei
aufserem Druck nach Absorption von Kohlen-
saure und Sauerstoff seien

'fti=37,2

N =419
Es sind nun die folgenden Factoren gegeben:
A= 93 a =110 B = 365
Ai= 104 «i= 125 Bi= 37,2
Ai= 230 a>= 188 Rs= 419
Der Gehalt des Gases an Kohlensdure ist
— 9,3, an Sauerstoff 10,4—9,3 = 1,1. Der
durch die Kupferlésung absorbirte Theil des
Kohlenoyyds ist 23,6— 10,4 = 13,2. Vor dem
Mischen mit Luft aus der Burette B war das
Volumen des uUbrigen Gases 100— 23,6 = 76,4.

Dieses Volumen wurde durch das Mischen mit
Luft 100 -+ 76,4 = 176,4. Nach der Ver-
brennung findet man einerseits wieder 100- 11,6
= 88,4 Vol. und andererseits 100— 36,5 = 63,5
Vol., also im ganzen 151,9 Vol. Die Contraction
nach der Verbrennung ist also C= 176,4— 151,9
= 24,5. DiedurchVerbrennung gebildete Kohlen-
saureist(12,5— 11,6)+(37,2—36,5)= 1,6 =K .
Der Ubrigbleibende Sauerstoff ist (18,8—-12,5)

-f- (41,9—37,2) = 11,0. Das Volumen Sauer-
stoff, welches das Gas vor der Verbrennung
hatte, war 21. Der zur Verbrennung gebrauchte

Sauerstoff ist also 21—11 = 10,0 = S.
Mit diesen drei gegebenen Factoren:

C= 245
IC= 16
S = 10,0
ist es nun leicht, die genaue Zusammensetzung
des Gases zu berechnen, indem man dabei die
in dem ersten Artikel (Heft 9) gegebenen
Gleichungen benutzt. Na&mlich:
H= 245—100= 145
?Hi- 2x 245- (33x 1458 + 1,6)  t=
CO= 132+ (1,6 — 1,3)= 135.
Zur Controle wird noch das Volumen des

Stickstoffs bestimmt. Es ist:
(100 — 18,8) + (100 — 41,9) =139,3.
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Der- aus der eingefihrten Luft stammende Stick-
stoff ist— 79 Vol. Derjenige des Gases also

139,3 - 79,0 — 60,3.
Die Summe aller Stoffe mnfs genau 100 geben:
cu2= 93
0o = 11
CO =13,5
H = 145
CEU= 13
N = 60,3
100,0.
Als Beispiel wurde die Analyse eines an
W asserstoff reichen Generatorgases gewahlt,

welches zur vollstdndigen Verbrennung ein dem
urspringlichen Gasvolumen gleiches Volumen Luft
erfordert. Héa&tte ein Hochofengas zur Unter-
suchung Vorgelegen, so wirden fir 100 Vol. Gas
30 Vol. Luft genigt haben, und nach der Ver-
brennung im Platinrohr ware das Gesammtvolumen
unter 100 gewesen, so dafs das gesammte Gas
in die graduirte Blrette A gebracht werden kann,
wodurch die Operation wesentlich vereinfacht wird.

In dem so mit Stickstoff-Reservoir versehenen
Apparat lassen sich die durch die leeren Raume
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verschuldeten Fehler fast vollstdndig beseitigen.
Es sind thatséchlich im Apparat nur genau ge-
messene 100 Vol. Gas vorhanden, wé&hrend alle

schadlichen R&ume mit einem unabsorbirbaren
und unverbrennliehen Gas angefullt sind. Wenn
man die Vorsicht gebraucht, alle Leitungen

energisch zu durchblasen, um aus ihnen die Gase
nacheinander in die verschiedenen Absorptions-
gefafse zu treiben, so ist man sicher, dafs die
absorbirten Gasvolumina nur aus der urspring-
lichen Probe stammen, welche genau 100 Volumen
einnahm. Aufserdem hat man die Gewifslieit,
alle absorbirbaren Gase durch die Circulation
in den Réhren des Apparates absorbirt zu haben.
Der eventuell mit dem Stickstoff zuriickbleibende
Rest von Kohlensdure und Sauerstoff ist so
minimal, dafs er nicht bericksichtigt zu werden
braucht.

Der beschriebene Apparat wird dem Hutten-
Chemiker sicher gute Dienste leisten und seine
Aufstellung empfiehlt sich in allen Hutten-Labo-
ratorien, wo viele Gasanalysen gemacht werden.
Er wird von der Firma E. Leybolds Nachfolger
in Koln angefertigt.

Zuschriften an die Redaction.

(Fiir die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Ubernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

Das hoéhere Hiuttenmannische Unterrichtswesen

Unter diesem Titel hat die Redaction dieser
Zeitschrift eine Eingabe an den Herrn Minister
fur ,,Handel und Gewerbe*“ veroffentlicht, welche
sich mit der Ausgestaltung des hdheren hitten-
mannischen Unterrichtswesens befafst. Eine Ab-
schrift der Eingabe ist gleichzeitig an den Herrn
Minister der ,,Geistlichen-, Unterrichts- und
Medicinalangelegenheiten* zur Bericksichtigung
«ingereicht worden.

Mit grofsem Interesse hat der Unterzeichnete
von dem Vorgehen des Vereins in dieser wichtigen
Angelegenheit Kenntnifs genommen, und ist dem-
selben fir seine Bemihungen, das ,,Hutten-
mannische Unterrichtswesen* zu heben, aufrichtig
dankbar. Um die Mitglieder des ,,Vereins Deutscher
Eisenhittenleute” jedoch in den Stand zu setzen,
sich Uber die Entwicklung und den gegenwartigen
Stand der Ausbildung der jingeren Hittenleute
an der Technischen Hochschule in Aachen ein
Bild machen zu kdénnen, will ich in kurzen Zigen
das Wissenswerthe anfihren.

Im Jahre 1897 wurde der Lehrstuhl des ge-
sammten Hittenwesens in einen solchen fur Eisen-
huttenwesen und einen solchen fir das Ubrige

in Preufsen.

Metallhlttenwesen, einschliefslich Elektrometal-
lurgie, getheilt. Dank dem Entgegenkommen der
hiesigen Collogien und des Herrn Kultusministers
kann der Inhaber des Lehrstuhles fir ,,Metall-
huttenwesen®, Hr. Professor Dr. Borchors, an-
fangs nachsten Semesters ein mit einem Kosten-
aufwande von etwa 200 000 J( ganz neu erbautes
Gebéude beziehen, in welchem 100 elektrische
Pferdekrafte den Studirenden zur Verfligung
stehen. Das Laboratorium ist mit allen erdenk-
baren Hulfsmitteln ausgestattet und hoffe ich, dafs
bei der demnéachstigen Einweihungsfeier die
Redaction Veranlassung nimmt, sich davon zu
Uiberzeugen, dals die Einrichtungen fur das Metall-
huttenwesen und die Elektrometallurgie in Aachen
nunmehr durchaus den denkbar weitgehendsten
Anforderungen entsprechen.

Der fruhere Inhaber des Eisenhlttenman-
nischen Lehrstuhles liefs sich im W.-S. 1900 be-
urlauben und trat am 1. Oktober 1901 vollstandig
in den Ruhestand Uber. Zu seinem Vertreter und
spater zu seinem Nachfolger wurde Unterzeichneter
berufen. Wahrend der vertretungsweisen Thatig-
keit konnten Aenderungen des Lehrplanes von
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mir nicht vorgeschlagen werden, da dies dem etats-
mafsigen Inhaber des Lehrstuhles zusteht. Sofort
nach meiner am 1. Oktober 1901 erfolgten Er-
nennung beantragte ich in Gemeinschaft mit dem
Vertreter des MetallhUttenwesens eine durch-
greifende Aenderung des Lehrplanes, die in erster
Linie auf eine reinliche Scheidung des Eisenhiitten-
wesens vom Metallhittenwesen hinauslief. Dem
MetallhlGttenwesen wurde der Vortrag Uber all-
gemeine Hiuttenkunde (Feuerungskunde), ebenso
das Probirlaboratorium Uberwiesen.

Mit der Inbetriebsetzung eines speciell den
Zwecken des Eisenhuttenwesens dienenden Labo-
ratoriums konnte ich schon am |.December 1901,
also 2 Monate naoch meiner Anstellung, beginnen,
Dank der Bereitwilligkeit, mit welcher mir sofort
betrachtliche, aufseretatsmafsige Mittel von dem
Herrn Minister zur Verfugung gestellt wurden.
Das Laboratorium wird kommenden Herbst weiter
ausgebaut werden koénnen, nachdem Hferr Prof.
Borchers mehrere Raume infolge Inbetrieb-
setzung seines neuen Laboratoriums freigegeben
hat. Zu diesem Zwecke hat die Regierung wieder-
um aufserordentliche Zuwendungen gemacht,
und aufserdem die etatsmafsige, zur Verfligung
stehende jahrliche Summe betrachtlich erhoht.
In dem Laboratorium fur Eisenhtttenkunde sollen
die Studirenden, nachdem sie mehrere Semester
im anorganischen Laboratorium qualitative und
quantitative Analyse getrieben haben, die speciellen
Methoden zur Untersuchung der Roh-, Zwischen-
und Fertigproducte des Eisenhiittenwesens kennen
lernen. Aufserdem wird néchstes W.+S. Ge-
legenheit voi-handen sein, Schmelzversuche vor-
zunehmen, um hierbei den Wa&rmehaushalt an
geeignet eingerichteten Oefen festzustellen. Be-
absichtigtist, spater in dem Eisenhlttenmannischen
Laboratorium eine Abtheilung fiir ,,Metallographie*
einzurichten.

Vorschlage zur Aenderung der Prifungsord-
nung sind bereits an das Kdénigliche Ministerium
abgegangen. Darnach haben die Eisen- und Metall-
hittenleute eine gemeinsame Vorprifung, die sich
auf folgende Facher erstreckt, abzulegen: 1. Mathe-
matik, 2. Physik, 8. Techn. Mechanik, £. Anorgan,
und analyt. Chemie, 5. Mineralogie, 6. Maschinen-
elemente. Vorzulegen sind bei der Meldung:
Studienzeichnungen aus den Uebungen in der
darstellenden Geometrie, Bauconstructionslehre
und Maschinenelementen, versehen mit den Tes-
taten des betreifenden Docenten. Ferner die vom
Candidaten gefiihrten Journale Uber seine Thatig-
keit im chemischen Laboratorium, sowie ein
gleiches Journal Gber eine mindestens einsemestrige
Theilnahme an den physikalischen Uebungen.

Die Hauptprifung zerfallt in die Bearbeitung
einer von der Prifungscommission gestellten
Diplomaufgabe und in eine mindliche Prifung.
Die mindliche Prifung erstreckt sich bei den
Eisenhittenleuten auf Maschinenkunde, allgemeine
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Huttenkunde nebst Metalihtttenkunde, Eisen-
hittenkunde und Technologie des Eisens. Vor-
zulegen sind bei der Meldung die von dem Can-
didaten seit der Vorprifung gefihrten Journale
Uber die ausgefihrten Arbeiten in dem metallur-
gischen Laboratorium, die Studienzeichnungen aus
dem Unterricht im Entwerfen metallurgischer
Apparate, ferner die Studienzeichnungen aus der
Maschinenkunde.

Es wiirde zu weit fiihren, alle Verbesserungen
gegentber der gegenwartigen Prifungsordnung
hervorzuheben. Die Maschinenlehre ist durch Auf-
nahme des Prufungsfaches ,,Maschinenelemente*
in die Vorprifung gestarkt worden, andererseits
ist die gesammte Huttenkunde, welche nur als
ein Prifungsfach zahlt, in allgemeine Hittenkunde
nebst MetallhGttenkunde, Eisenhuttenkunde und
in Technologie zerlegt, also der fir die heutigen
Verhaltnisse des Huttenwesens erforderliche Weg
der Specialisirung beschritten worden.

Um fur die A&lteren Studirenden den zeich-
nerischen Unterricht nutzbringender zu gestalten,
wurde fur dieselben eine ,eisenhittenmé&nnische
Handbibliothek* eingerichtet, die auch den Can-
didaten die Bearbeitung ihrer Diplomaufgabe er-
leichtern soll. Der Verein hat hierfiir schon ver-
schiedene Zuwendungen gemacht. Ebenso hat
Hr. A. Haniel-Dusseldorf zu diesem Zweck saémmt-
liche Jahrgange der Zeitschrift ,,Stahl und Eisen*
geschenkt, wofiir auch an dieser Stelle herzlich
Dank gesagt wird.

In der Erkenntnifs, dafs es heutzutage fur
eine einzelne Personlichkeit eine Unmadglichkeit
ist, das gesammte Eisenhiittenwesen derart zu
beherrschen, dafs der Unterricht in allen Special-
fachern mit Lust und Liebe ausgelbt werden
kann, bin ich sofort nach meiner Bestallung per-
sonlich in Berlin vorstellig geworden, dafs fir die
Eisenhittenkunde eine weitere Kraft gewonnen
werde, die nach Lage der Sache den mechanischen
Theil des Eisenhiittenwesens an der hiesigen
Hochschule vertreten soll. Die Angelegenheit ist
bereits an Ort und Stelle in die Wege geleitet
und gebe ich mich der Hoffnung hin, dafs schon
im néachsten Etatsjahr das Eisenhittenwesen zwei
Vertroter an der Aachener Hochschule besitzt.

Aus Vorstehendem ist zu ersehen, dafs wir
in Aachen mitten in der Neuorganisation stehen,
und dafs von einem Stillstand in Bezug auf die
jlingste Zeit nicht gesprochen werden kann. Wenn
die Anfange der Neuorganisation des eisenhitten-
mannischen Unterrichtswesens sich in der kurzen
Zeit meines Hierseins schon durchfiihren liefsen,
so ist das in erster Linie dem wohlwollenden,
verstandnifsvollen Entgegenkommen des Herrn
Decernenten fir das Technische Unterrichtswesen
im Cultusministerium zu verdanken. Die Regie-
rung ist meinen Wdinschen bisher in der an-
erkennenswerthesten Weise entgegengekominen.
und hoffe ich, dafs nach allem, was hier fir das
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Metallhittenwesen in den letzten drei Jahren
geschah, in Zukunftauch fir das Eisenhittenwesen
eine weitere Ausgestaltung die begrindetste Aus-
sicht auf Verwirklichung hat, namentlich wenn,
wie bisher meine Collegen von der Abtheilung
flr Bergbau, Chemie und Hittenwesen, sowie der

Drehvorrichtungen

In Heft 7 von ,,Stahl und Eisen*“ beschreibt
A. Willaredt eine Vorrichtung zum Drehen der
Schmiedestiicke unter der hydraulischen Presse,
welche Vorrichtung sich in den John Cockerill-
schen Werken in Seraing in Betrieb befinden und
gut bewahren soll. Willaredt nennt die Nachtheile,
welche die zur Zeit in Gebrauch befindlichen An-
ordnungen haben sollen, ohne aber dabei deren
Vortheile gegeniiber der von ihm beschriebenen
aufzuzahlen, In dem neuerbauten Prefswerk des
Georgs-Marien-Bergwerks- und Hltten-
Vereins zu Osnabrick, welches seit tber Jahres-
frist in Betrieb ist und dessen maschinelle Ein-
richtungen sich bis jetzt recht gut bewahrt haben,
ist zum Wenden der Schmiedestiicke unter der
Presse eine hydraulische Wendeilasche vorgesehen,
welche an der Presse selbst befestigt ist. Diese,
sowie die Wendeflasche sind von der Firma
Haniel & Lueg in Diusseldorf geliefert. Um
das zu wendende Stick ist eine gewdhnliche
Gliederkette von 22 mm Gliederstérke geschlungen,
kein Drahtseil, da dieses zu stark dem Verschleifs
unterworfen ware und aufserdem bei eventuellem
Reifsen langere Zeit zur Reparatur erforderte, als
die Gliederkette, welche in vorliegendem Falle
bei einem Bruch sofort durch Durclisteckcn eines
Schraubenbolzens durch zwei Glieder und Auf-
setzen einer Mutter wieder gebrauchsfahig ist.
Die Wendeilasche, deren Plunger einen Durch-
messer von 250 mm hat, bt bei 50 Atm. Wasser-
druck eine Zugkraft von 10 t aus, welche Kraft
sich als vollstandig geniigend erwiesen hat, Blécke
bis 50 t Gewicht zu wenden. Der Vortheil der
hydraulischen Wendung liegt meiner Ansicht nach
darin, dafs man imstande ist, schnell und exact
zu drehen, was beim elektrischen Motorenantrieb
nicht so ohne weiteres madglich ist, da die elek-
trische Regulirung nicht so einfach auszufiihren
ist und nicht so schnell wirkt, wie die hydrau-
lische. Des weiteren ist doch die Ausfiihrung,
Wartung und Unterhaltung der hydraulischen
Wendeflasche eine weit einfachere als die der be-
schriebenen elektrischen Vorrichtung, woselbst die
verschiedenen Lagerstellen, Gelenko, ausziehbare
Welle, Motor und Vorgelege grofserer Unter-
haltungskosten bedirfen.

Der einzige Nachtheil, der gegen die hydrau-
lische Wendeilasche ins Feld gefuhrt werden
konnte und der als einziger Vortheil der von

xXu
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Rector und Senat meinen Antragen ihre schatzens-
werthe und fir die Bericksichtigung unbedingt
erforderliche einstimmige Unterstitzung zu theil

werden lassen.
Dr. WUst,

Professor der Eisenhittenkunde.

Schmiedekrahne.

: Willaredt beschriebenen Vorrichtung gelten kann,

ist der, dafs mit der hydraulischen Wendeflasche
das Schmiedestiick stets nur in einer Richtung
gedreht werden kann, doch lafst sich dom leicht
durchZusammenarbeitenderhydraulischen Wende-
ilasche mit dem Hulfswindwerk abhelfen, wenn
beim Schmieden besonderer Stiicke ein wechseln-
des Drehen nach beiden Richtungen erforderlich ist.

Wir waren hier seiner Zeit vor die Frage
gestellt, welcher Anordnung der Vorzug zu geben
sei, der hydraulischen Wendeflasche oder einer
Vorrichtung (dhnlich der beschriebenen), bei
welcher ein kleiner, besonders construirter Motor,
in dem Schmiedegehédnge untergebracht, das Drehen
des Schmiedestiickes besorgt, eine Vorrichtung,
wie sie bereits fiir ein grofses Hittenwerk Deutsch-
lands projoctirt war und meines Wissens auch im
Betriebe sein soll. Aus den genannten Grinden
haben wir uns jedoch fir die hydraulische Aus-
fuhrung entschieden. Um jedoch ausreichende
Reserve zu haben, und hauptsachlich aber die nach-
her noch zu erwahnenden Vortheile geniefsen zu
konnen, ristet man die Schmiedekrahne zweck-
mafsig mit einem Hulfswindwerk aus. Auch mit
diesen Hilfswindwerken, welche von 18pferdigen
Motoren angetrieben sind und mit 10 m minut-
licher Geschwindigkeit 10 t heben, haben wir Ver-
suche zum Drehen der Stucke unter der Press-*
angestellt, welche aber zu Gunsten der hydrau-
lischen Wendeflasche ausgefallen sind und zwar
hauptsachlich aus folgendem Grunde:

Beim Schmieden oiner Welle mufs das Wenden
vorgenommen werden in dem Zeitraum zwischen
dem Heben der Presse und dem Wiederaufsetzen
auf das Schmiedestiick. Dieses ist sehr leicht zu
erreichen mit der hydraulischen Wendeflasche,
wahrend mit der elektrischen Drehvorrichtung
die Zeit zu kurz ist, um nach dem Wenden die
Kette so weit nachzulassen, dafs der nachste Druck
mit der Presse auf das Schmiedestick, nicht auch
auf die Kette wirkt, was sehr oft zum Reifson
derselben trotz guter Federung fihrt. Ein sicheres
und rasches Wenden ist durchaus erforderlich
beim Schlichten, woselbst doch SO bis 35mint-
liche Doppelhiibe von der Presse leicht erreicht
werden konnen. Der llauptvortheil der elektri-
schen Hulfswinde ist'darin zu suchen, die kleinere
Tragfahigkeit mit der grolseren Hubgeschwindig-
keit entsprechend auszunutzen, so z. B.:

3
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1. zu den Aufrdumarbeitsn im Gebéaude,

. zum Auswecliscln der Sattel,

3 zur Bedienung der Gluhgruhen (Abheben und
Aufsetzen der Deckel),

4. zum Aufheben und Ansetzen der Messer,
Gesenke, Dreikante, Aufsetzsticke u. s. w.,
wozu aber auch mit Vortheil die Wendeflasche
verwendet werden kann, falls dieselbe zur
Zeit nicht benutzt wird.

N

Stauventil nach

Redaction von ,,Stahl und Eisen*
Diusseldorf.

Die Zuschrift des Hrn. Schnell (in lieft 10
Seite 571) veranlafst mich, nochmals ausdricklich
darauf hinzuweisen, dal's es zur o6konomischen
Regelung der Tandom-Reversir-Maschinen absolut
erforderlich ist, mittlere und Kkleinere Arbeits-
leistungen ohne Drosselung des Receiverdampfes
zu erzielen. Wenn es mir gelungen ist, die
Losung dieser Aufgabe constructiv verbluffend
einfach durchzufiihren, so gestatte ich mir, dies
fir einen Vorzug zu halten, der gerade bei Walz-
werksmaschinen von grofster Bedeutung ist.

Um einer mifsverstandlichen Auffassung der
Zuschrift des Hrn. Schnei! vorzubeugen, weise ich
noch darauf hin, dafs ich gegen jede Verletzung
meiner Patentrechte die geeigneten Schritte thun
werde.

Rath bei Dusseldorf, den 24. Mai 1902.

Hochachtungsvoll!
C. Kiefselbach.

Mittheilungen aus dem

Bestimmung des Wolframs im Wolframstahl.

Nach Fresenius l6st man wolframhaltiges
Eisen in Kdnigswasser, verdinnt und lafst es 2 bis
3 Tage stehen. R. Fieber* iindet nun, dafs man
viel schneller zum Ziele komme, wenn man von
stark salzsaurer Losung ausgeht und die concen-
trirto Lésung kochend erhalt. Man I6st 5 g Stahl-
spéane in starker Salzsaure und kocht, dann filtrirt
man den Nieders:-hlag ab und schliefst denselben
mit Natriumkaliumcarbonat auf. Die Schmelze
wird mit Wasser aufgenommen und diese Ldsung
mit dom ersten Filtrate zur Trockne verdampft,

* ,,Chem.-Ztg.” 1901, 25, 1083.
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Die Vortheile, welche die Hulfswinde, sowie
die hydraulische Wendeflasche bieten, sind doch
zu grofs, um beim Entwurf und Bau eines Schmiede-
prelswerks dieselben nicht ernstlich mit der von
Willaredt beschriebenen Vorrichtung in Concurrenz
treten zu lassen.

Osnabruck, im April 1902.

K. Grosse.
Patent Kiefselbach.
An die
Redaction von ,,Stahl und Eisen*
Dusseldorf.

Zu dem mir mit Brief vom 26.d. M. Uber-
sandten Schreiben des Hrn. Kiefselbach vom 24.
d. M. habe ich zu bemerken, dafs die Frage der
Neuheit der AhWendung desStauventils bei Tandem-
Reversir-Masehinen gentigend eingehend erdrtert
wurde. Das deutsche Patent besteht trotz der
mangelnden Neuheit meines Erachtens zu Recht,
weil es in den ersten finf Jahren seines Bestehens
nicht angefochten wurde. Die Gesellschaft Cockorili
sieht das belgische und auch das franzdsische
Patent als ungultig an, weil sowohl in Belgien
als auch in Frankreich von ihr erbaute Maschinen
mit Stauventil schon vor Ertheilung dieser Patente
in Betrieb waren.

Ich werde meinerseits nunmehr die Besprechung
fir abgeschlossen ansehen und zeichne
) Hochachtun%svoll
Wetter (Ruhr), 27. Mai 1902. SchJ U.

Eisenhiittenlaboratoriuiii.

dann bei 120° getrocknet. Man nimmt mit Salz-
sdure auf und kocht 3 Stunden, es fallt Wolfram als
Wolframsaure und die Kieselsdure, gleichzeitig
Spuren von Eisen und Chrom. Das Filtrat wird
nochmals 3 Stunden gekocht und durch dasselbe
Filter gegossen. Der Filterinhalt wird wieder mit
Kaliumnatriumcarbonat geschmolzen, mit Wasser
aufgenommen (Eisen und Chrom bleiben als Oxyde
zuriick), die Losung mit Salpetersdure neutralisirt
und das Wolfram mit Quecksilberoxydulnitrat als
Quecksilberwolframat gefallt. Vor der Fallung ist
die Ldésung zu kochen, bis alle Kohlensaure ent-
fernt ist, dann mufs ganz genau neutralisirt werden,
da in sauren Lésungen Wolfram unvollstandig fallt.
Der Niederschlag wird mit heifser verdinnter
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Quecksilberoxydulnitratlésung gewaschen und ge-
gliht, zuletzt mit Flufssaure zur Entfernung der
Kieselsdure behandelt.

Trennung der Wolfram- und Kieselsdure.

Mc. Ken na* hatte eino Methode der Analyse
von Chrom- und Wolframstahl veroéffentlicht. Otto
Herting** brachte dann eine ,kritische Betrach-
tung“ dieser Methode, die namentlich auch die Tren-
nung der Wolfram- und Kieselsaure betraf. Er stellte
die Behauptung auf, dafs die in den Lehrbiichern
angegebene Methode der Trennung mit Flufssaure
fehlerhaft sei, da sich beim Gliuhen eines Gemisches
von WoOa + SiOa eino Silico-Wolframsaure bilde,
die, mit Flufssaure behandelt, flichtig sei. ,,Es
sollte mich freuen, wenn ich durch diese Zeilen
die Anregung geben wirde, die Einwirkung der
Fluorwasserstoffsaure auf die Wolframsaure bei
Gegenwart von Kieselsdure naher zu studiren.”
Die Freude ist ihm geworden! H. L. Wells und
F. J. Motzgor*** weisen namlich an der Hand
einer Reihe von Analysen nach, dafs Hertings
Behauptung irrig ist. Wolfram- und Kieselsaure
lafst sich mit Flufssaure sehr scharf trennen, wenn
man zum Erhitzen nur den Bunsenbrenner be-
nutzt. Im Geblase verfluchtet sich Wolframsaure
in betrachtlicher Menge.

Zur volumetrischen Bestimmung des Eisens
mittels Zinnchlorir.

C.Zengolis,t welcher der Ansicht ist, dafs
»die Chamaleonmethode viel von ihrer Bedeutung
verloren hat, seitdem Ldéwenthal und Lensen
gezeigt haben, dafs die Anwesenheit von Chloriden
die Resultate stark beeinliufst“ (1), versucht deshalb
die Zinnchlorirmethode, bei der der Endpunkt
nicht scharf ist oder die eino Ricktitration mit
Jod erfordert, dadurch zu verbessern, dafs er zur
Erkennung des Endpunktes einen Indicator ver-
wendet. Als bester Indicator erwies sich eine
Losung eines molybdansauren Salzes, welches
durch Reductionsmittel in Molybdanblau Ubergeht.
Zinnchlorir reagiert sehr scharf, Eisenchlorir gar
nicht, 0,000001 g Zinnchlorir giebt noch einen
Farbumschlag. Zur Herstellung der Molybdén-
l6sung 16st man 1g Molybdéantrioxyd in verdinnter
Natronlauge, setzt Salzsdure bis zum schwachen
Ueberschuls hinzu und verdinnt auf 200 cc. Zur
Ausfiihrung der Titration versetzt man die siedend

* ,Stahl und Eisen* 1900, Seite 955.
wx . " ., .1901, , 336.
ek J. Amer. Chem. Soc.“ 1901, 23, 356.
t ,,.Ber. d. Deutsch chem. Ges.” 1901, 34, 2046.
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lieifse Eisenchloridlésung mit Zinnchlorir bis fast
zur Entfarbung, bringt dann in ein Schalchen
einen Tropfen Molybdéanlésung und 1 bis 2 Tropfen
der heifsen Eisenlésung. Ist die Reaction beendet,
so tritt eine hellblaue Farbe, wie verdiinnte Kupfer-
sulfatlosung auf, andernfalls setzt man zur Eisen-
chloridlésung noch einen Tropfen Zinnchlorir-
I6sung, lafst eine Minute sieden und tupfelt wieder.
Der Verfasser verwendet die Methode auch um-
gekehrt zur Bestimmung des Zinnes. — Die Rothe-

.sche Methode scheint ihm unbekannt zu sein!

Abanderung des Wiborgh- Kolbens
zur colorimetrischen Schwefelbestimmung.

Von Dr. Heinrich Gooekel und Julius AVolf-
mann, Berlin.

Der nachstehend abgebildete, von uns modi-
licirte Wiborgh-Kolben ist dadurch gekennzeichnet,
dafs der Erlenmeyerkolben selbst nach oben trichter-
formig erweitert und im oberen Theil seines Halses
mit einer Rille versehen ist, welche durch eine
zweite Rille oder ein Loch im Hals des ein-
geschliffenen Aufsatzes die Ein-
fuhrung einer in den Kolben
zu bringenden Flissigkeit er-
maoglicht. Die Vortheile dieser
Abéanderung bestehen: 1. in ge-
ringerer Zerbrechlichkeit des
Kolbens, da Glasrohr und Glas-
hahn wegfallen und die Kolben-
wand undurchbohrt bleibt, mit-
hin ein Ausspringen derselben
nicht erfolgen kann; 2. in voll-
standig dichtem, durch Flissig-
keit unterstitztem Abschlufs;
3. in der Vermeidung des An-
sammelns von Gasblasen in dem
Zufihrungsrohr; 4. in der Un-
maoglichkeit des Zuriicksteigens
von Flissigkeit aus dem Kolben
nach dem Zufiihrungstheil; 5. in
handlicherer (daher leichter zu
reinigender) stabiler und ge-
falligerer Form.

Diese Form der Zuflihrung
von Flissigkeiten ins Innere
eines Apparates in vorstehend
beschriebener Ausfihrung lafst sich auch anderen
Ortes anbringen, so beispielsweise am Kolben zur
Arsenbestiinmung, Stickstoffocstimmung nach
Kjeldahi u. s. w. Zu beziehon ist dieser Apparat,
der fir den Gebrauchsmusterschutz angemeldet ist,
durch die Firma Dr. Sauer & Dr. Goeckel, Berlin W,
Willielmstrafse 49.

Abgeanderter
Wiborgh-Kolben
zur colorimetrischen

Schwefeibestimmung"'
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Die Besteuerung von Abschreibungen der Actiengesellschaften.

22. Jahrg. Nr.. 12.

Die Besteuerung’ von Abschreibungen der Actiengesellschaften.

Die Frage der Besteuerung von Abschreibungen
der Actiengesellschaften ist im Preufs. Herren-
hause am 6. Mai d. Js. von Hrn. Geh. Rath Gerh.
L. Meye r-Hannover eingehend behandelt worden.
Das Stenogramm Uber die betr. Verhandlungen
lautet, wie folgt:

Viceprasident Beck er: Ich gebe Hrn. Meyer
das Wort.

Meyer: M. H. im Abgeordnetenhause haben
am 1. und 3. Méarz d. J. die HH. Dr. Bottinger
und von Eynern sich uber die nach ihrer An-
sicht unbillige Steuerveranlagung der Actien-
gesellschaften ausgesprochen. Als Industrieller
fuhle ich mich verpflichtet, das, was im anderen
Hause vorgekommen ist, hier zu erganzen, zumal
ich aus Erfahrung spreche und weifs, dafs eine
grofse Anzahl von Actiengesellschaften der Eisen-
industrie dieselben unangenehmen Erfahrungen
wie ich gemacht hat. Es handelt sich eben um
die gesetzlich zulassigen Abschreibungen. Ich bin
Leiter der in der Provinz Hannover belegenen
Peine-Useder Huttenwerke, welche infolge glick-
licher nattrlicher Verhaltnisse, insbesondere aber
infolge einer seit ihrer Entstehung betriebenen
sparsamen Wirthschaft zu einer gewissen Blithe
gelangt sind und seit einer langen Reihe von Jahren
in der Lage waren, recht gute Dividenden vertheilen
zu kénnen. Der Betrieb hier wird in einem fast
nur Landwirthschaft treibenden Kreise gefihrt.
Da ist es nun selbstverstandlich, dafs der Herr
Landrath, der Vorsitzende der Veranlagungs-
commission, den grofsten Einflufs hat. Wenn ich
in der Commission Uber die Abschreibungen ver-
handelt habe, habe ich immer mit dem Herrn
Landrath aus dem Winkel, als dem Vorsitzenden,
verhandelt. Dieser Herr ist nun der Meinung
gewesen, dafs unsere Verrechnung des vertheil-
baren Einkommens eine unrichtige gewesen sei;
wir hatten mehr Dividenden und Tantiemen ver-
theilen kénnen. Er stellt sich auf den Standpunkt,
dafs der Fiscus eine ganz andere Einkommens-
berechnung anstellt, als wie ich es gethan habe.

Bis zum Jahre 1900 habe ich mich mit dem
Herrn Landrath zu verstandigen gesucht. Ich
habe lieber etwas mehr Steuern bezahlt, als dafs
ich den weitlaufigen Weg der Berufung und Be-
schwerde beschritt. Im Jahre 1900 hat nun das
Oberverwaltungsgericht eine Entscheidung gefallt,
welche dahin geht, dafs, wenn bei Actiengesell-
schaften der Buchwerth der Anlage niedriger sei
als der wahre, der gemeine Werth, Abschreibungen
Uberhaupt nicht mehr zugelassen werden koénnten.
Ich will diese Entscheidung hier nicht kritisiren;
ich halte es aber fir unmdglich, ziffernmafsig
nachzuweisen, welches der gemeine Werth einer
grofsindustriellen Anlage ist.

In meinem Falle besteht der Werth vorzugs-
weise in den Bergwerken, in den Erzfeldern, welche
wir besitzen. Diese haben unserer Gesellschaft
sehr wenig, im Vergleich zu den sonstigen Auf-
wendungen fast nichts gekostet: wir sind also
auch nicht berechtigt, sie zu einem hohen Werthe
in die Bilanz einzustellen. — Auf das Einstellungs-
verfahren komme ich nachher zurick. — Nachdem
jene Entscheidung des Oberverwaltungsgerichts
bekannt geworden war, habe ich dem Herrn Land-
rath gesagt, ich stelle mich auf diesen Standpunkt.
Ich will also von dem Werthe, den die Anlagen
am 31. December 1899 hatten, von jetzt an nichts
mehr abschreiben; aber ich bin verpflichtet, von
alledem, was wir nun neu machen, den gesetz-
lichen Bestimmungen entsprechend Abschreibungen
vorzunehmen. Das hat die Veranlagungscommis-
sion bestritten. Ich gebe nun zu, dafs der Buch-
werth der Anlage der llseder Hitte aufserordent-
lich niedrig ist; aber diese Abschreibungen sind
vorgenommen zu einer Zeit, als es Gberhaupt noch
kein Einkommensteuergesetz gab. So standen die
Werthe zu Buch Ende December 1891 mit etwa
2100000 dt. Seitdom haben sie sich nach Abzug
der Abschreibungen, welche von der Veranlagungs-
commission bestritten sind, gesteigert auf etwa
4 Millionen Mark, also um rund 2 Millionen Mark.
Die Production hat sich seitdem nicht wesentlich
erhdht, wohl aber sind die Herstellungskosten
grofser geworden, weil wir allmahlich von dem
billigen Tagebau zu dem theuren Tiefbau Uber-
gehen miussen, was selbstverstandlich bei Auf-
stellung einer Bilanz mit in Rechnung zu ziehen
ist. Bis Ende 1898 sind unsere Abschreibungen
Uberhaupt nicht beanstandet; sie bestehen also
meiner Ansicht nach zu Recht, und ich halte es
fur unrichtig, wenn man nachher diese Abschrei-
bungen corrigiren und daraus ein ganz neues
Einkommen construiren will. Die Behdérden igno-
riren eben von ihrem Standpunkt aus die be-
stehenden gesetzlichen Vorschriften. Ich bitte,
mir zu gestatten, dafs ich diese gesetzlichen Be-
stimmungen wdortlich vorlesc. Ich kdnnte mich
moglicherweise in den Worten irren. Der § 261
des Handelsgesetzbuches lautet unter Nummer 3:

Anlagen und sonstige Gegenstande, die nicht
zur Weiterveraufserung, vielmehr dauernd zum
Geschaftsbetriebe der Gesellschaft bestimmt sind,
durfen ohne Ricksicht auf einen geringeren

* Werth zu dem Anschaffungs- oder Herstellungs-
preis angesetzt werden, sofern ein der Ab-
nutzung gleichkommender Betrag in. Abzug ge-
bracht oder ein ihr entsprechender Erneuerungs-
fonds in Ansatz gebracht wird.

Nach dieser Bestimmung bin ich also nicht
nur berechtigt, sondern verpflichtet, eine Ab-
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Schreibung vorzunehmen; wenn ich es nicht thate,
m. H., wirde ich meiner Ansicht nach dem Straf-
richter verfallen.

Das neue Einkommensteuergesetz hat diese
Bestimmung nun etwa nicht aufgehoben, sondern
ganz ausdricklich bestatigt. 8§ 14 des Einkommen-
steuergesetzes lautet:

Das Einkommen aus Handel und Gewerbe
einschliefslich des Bergbaues besteht in dem in
Gemafsheit der allgemeinen Grundsatze (88 6
bis 11) ermittelten Geschaftsgewinn. Mit dieser
Mafsgabe ist der Reingewinn aus dem Handel
und Gewerbebetriebe nach den Grundsdtzen zu
berechnen, wie solche fur die Inventur und
Bilanz durch das Allgemeine Deutsche Handels-
gesetzbuch vorgeschrieben sind und sonst dem
Gebrauche eines ordentlichen Kaufmannes ent-
sprechen. Insbesondere gilt dieses einerseits
von dem Zuwachs des Anlagekapitals und anderer-
seits von den regelmafsigen jahrlichen Ab-
schreibungen, welche einer angemossenen Beriick-
sichtigung der Werthverminderung entsprechen.

Und im 8§ 9 heifst es:

Von dem Einkommen (8 7) sind in Abzug
zu bringen:

1. die zur Erwerbung, Sicherung und Erhaltung

des Einkommens verwendeten Ausgaben.

M. H., ich glaube hiermit nachgewiesen zu
haben, dafs die Veranlagungsbehdrden ungesetz-
lich verfahren sind. Natirlich aus Irrthum. Ich
bezweifle nicht, dafs die Herren im guten Glauben
gehandelt haben; aber nach meiner Meinung haben
sie ungesetzlich gehandelt. Nun steht mir freilich
der Weg der Berufung und Beschwerde beim Ober-
verwaltungsgericht offen, aber das ist ein Weg,
der fur die Actiengesellschaften eigentlich gar
keine Bedeutung hat. Ich liege jetzt im Streit
Uber die Veranlagung des Einkommens fir die
Jahre 1897, 1898 und 1899; aber meine Beschwerde
Uber die Veranlagung fur diese drei Jahre ist
erst vor ein paar Monaten an das Oberverwaltungs-
gericht abgegangen. Mittlerweile mufs ich die
Bilanzen fir 1900 und 1901 aufstellen, und wenn
die Entscheidung des Oberverwaltungsgerichts
kommt, hat das Alles gar kein grofses Interesse
mehr, zumal wir nach dem Einkommensteuer-
gesetz verpflichtet sind, die Steuern, die veranlagt
sind, als richtig eingeschatzt sofort zu bezahlen,
und in dem Falle, von dem ich spreche, handelt
es sich nicht um ein paar tausend Mark, sondern
um Betrdge von 5 bis 800000 JI steuerpflichtigen
Einkommens. Also wenn ich sage, dafs 10%
davon Steuern erhoben werden, so betragt die
Differenz 50 bis 60000 <M Bei den Bestimmungen,
welche das Deutsche Handelsgesetzbuch Uber die
Bilanz der Actiengesellschaften aufgenommen hat,
ging man von der Ansicht aus, dafs gesetzlich
verhindert werden solle, soweit es maoglich sei,
dafs die Actiengesellschaften kinstliche Gewinne
herausrechnen, zu hohe Dividenden und Tantiemen
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vertheilen. Diese Bestimmungen bestehen auch
heute noch, und ich halte sie fiur durchaus noth-
wendig. Ich bin aber der Meinung, dafs, wenn
die Veranlagungsbehérden nach anderen Grund-
satzen rechnen, diese Anschauungen mit der Zeit
auch auf die Organe der Actiengesellschaften Ein-
flufs ausliben werden. Sie werden namentlich alle
diejenigen Organe, die von Hause aus bestrebt
sind, maoglichst hoho Gewinne herauszurechnen,
in ihren Anschauungen bestdatigen und worden
vielleicht auch andere Organe dahin bringen, dafs
sie sagen, die Bohorden mussen das besser wissen
als wir, auch wir betreten diesen leichtsinnigen
Weg. Diejenigen Actiengesellschaften, deren Organe
solide sind und die nach den Grundsétzen eines
ordentlichen Kaufmanns wirthschaften, sind auf
Schritt und Tritt den grofsten Widerwartigkeiten
ausgesetzt. Ich bin mit allen Kennern der Ver-
héaltnisse mir vollkommen dartber klar, dafs, wenn
wir in der Weise, wie es die meisten Veranlagungs-
behérden vornehmen, fortfahren, unsere Actien-
gesellschaften, soweit sie blihen, von diesem
Standpunkt allméahlich heruntersinken wirden.

M. H., es ist das schon vorhin von Herrn
Grafen von Mirbach gestreift worden: einen festen
Procentsatz fur die Héhe von Abschreibungen fir
Maschinen vorzunehmen, ist absolut unmdglich.

(Graf von Mirbach: Sehr richtig!)

Alle daraufhin angestellten Berechnungen
halten der Praxis gegentiber nicht Stand. Ich
komme darauf nachher noch an einer anderen
Stelle zurick.

Hr. Dr. Bottinger hat von der grofsen Um-
walzung gesprochen, welche auf dem Gebiete der
chemischen Industrie Platz gegriffen hat. In
dieser Beziehung habe ich keine Erfahrung, wohl
aber weifs ich, dafs die Umwalzung, die die Eisen-
industrie in den letzten Jahren erfahren hat, ganz
aufserordentlich grofs ist. Werkeinrichtungen,
welche vor 10 bis 15 Jahren noch vollkommen
mustergiltig waren, gelten jetzt als veraltet, wenn
sie nicht mit den Fortschritten der Technik voran-
gegangen sind. Es ist in den letzten Jahren ge-
lungen, die aus den Hochodfen entweichenden
Gase, welche bislang unter die Dampfkessel ge-
leitet wurden, um Dampf zu erzeugen, direct
neu gebauten Kraftgasmaschinen zuzufiihren, die
nun dieselben Dienste verrichten wie die Dampf-
maschinen. Aufserdem sind die neuen Gaskraft-
maschinen dazu bestimmt, elektrische Kraft zu
erzeugen, welche auf weite Entfernungen hin,
wie dies bei grofsen Werken der Fall ist, gut
verwerthet werden kann. Fur meine Gesellschaft
betragen die von den ersten elektrischen Werken
angestellten Berechnungen tber die Aufstellungs-
kosten etwa funf Millionen Mark. Diese Maschinen
zu bauen, ist eine ganz neue Aufgabe der Technik.
Eine grofse Anzahl von Maschinenfabriken befafst
sich mit dem Bau dieser Gaskraftmasehinen, jede
hat einen anderen Typ, und jede Fabrik behauptet
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natirlich heute: moili Typ ist der richtige. Ich
halte es aber fur sehr schwer, zu sagen, welcher
Typ der richtige ist: das wird sich wahrschein-
lich erst nach 3, 4 bis 5 Jahren heraussteilen.
Finde ich dann, dafs meine Gaskraftmaschinen
nicht so gut sind wie die anderen, dann bin ich
als industrieller Mann, der dom Fortschritte
huldigt, gendthigt, meine Maschinen zum alten
Eisen zu werfen. Ich mufs also von vornherein
darauf Bedacht nehmen, diese Maschinen, die ich
heute neu anschaffe, nach 4 bis 5 Jahren durch
neue ersetzen zu missen, und deshalb halte ich
mich berechtigt, von diesen Maschinen schon
heute einen grofsen Theil abzuschreiben. M. H,,
wenn das Programm, welches ich lhnen eben bei
der Gesellschaft, die ich leite, entwickelte — und
bei anderen ist das dahnlich —, sich nun verwirk-
licht haben wird, dann sind fast alle Maschinen
und Dampfkessel, die wir lieuto haben, voll-
standig Uberflissig, Gnd wenn dies der Fall ist,
dann wirde ich verpflichtet sein, auf einmal diese
enorme Werthe reprasentirenden Posten aus
meiner Inventur zu entfernen. Ich mifste dann
so kolossale Abschreibungen vornehmen, dafs,
selbst wenn das Jahr sich gut rentirt hat, ein
Defizit sich ergabe. Ich bin also heute schon be-
rechtigt und verpflichtet, darauf Ricksicht zu
nehmen. So viel von den Abschreibungen.

Ich komme nunmehr zu den Wohlfahrtsein*
richtungen. Nach § 2 des Statuts meiner Gesell-
schaft sind wir verpflichtet, 2°0 vom Reingewinn
einem Conto fir Wohlfahrtseinrichtungen und
verwandte Zwecke zuzuschreiben. Auf Grund
dieser Bestimmung, die sehr reiche Betrdage ab-
liefert, haben wir zunéachst die Pensionskassen
unserer Beamten und Unterbeamten dotirt. So-
dann bleibt noch ein erheblicher Theil Ubrig, den
wir fir andere Zwecke verwenden. Theils auf
Anregung, jedenfalls immer mit Wissen unseres
Landrathes aus dem Winkel, Ubernehmen wir
jahrlich bedeutende Verpflichtungen zum Bau von
Kirchen und Schulen, zur Besoldung von Lehrern
und Geistlichen. In den letzten Jahren betrugen
diese Unterstitzungen mehrere Hunderttausend
Mark. Die auf diesen eingegangenen Verpflich-
tungen beruhenden Zahlungen entnehmen wir
nun diesem Fonds. Jetzt sagt die Veranlagungs-
Commission und auch die Berufungscommission:
Das ist falsch; ihr durft das, was ihr auf diese
Weise verwendet, wohl als Unkosten buchen,
ihr darft aber dafiir nicht einen besonderen Fonds
bilden; denn wenn ihr diesen Fonds bildet, so
bildet das eine Vermehrung des zu eurer Ver-
fugung stehenden Vermdgens, und das ist also
steuerpflichtig. — Das ist eine Haarspalterei.
Wenn wir in letzter Instanz nicht Recht be-
kommen, so wirden wir Veranlassung nehmen,
diese Bestimmung Uber die Verwendung von 2 °/o
zu Wohlfahrtszwecken aufzuheben. Dann miussen
wir alle Jahre, wenn wir obenso bedeutende
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Summen fiar die Wohlfahrtseinrichtungen be-
willigen wollen — vorher kénnen wir sie uns ja
nicht bewilligen, sonst wirde es steuerpflichtig
sein — der Generalversammlung den Antrag
nachtraglich unterbreiten, sie mdge genehmigen,
dafs wir so und so viel fur Wohlfahrtseinrich-
tungen ausgeben durften. Das ist ein sehr un-
behaglicher Zustand.

Wir haben ferner in den letzten Jahren fir
die Errichtung von Badeanstalten mehr als
100 000 M ausgegeben und diese Ausgaben als
Unkosten verbucht. Die Veranlagungscommission
und ebenso die Berufungscommission sind der
Ansicht, dafs dies eine Verbesserung der Werks-
anlage ist, und begrinden dies damit, dafs die
Belegschaft dadurch leistungsfahiger wirde. Mit
derselben Motivirung kdnnen sie auch sagen, dafs
die Ausgaben, welche wir fur Schulen und
Kirchen machen, dazu dienen, das sittliche Niveau
der Arbeiterschaft zu heben, was auch in unserem
eigenen Interesse liege. Wenn hier keine
Correctur eintritt, dann konnen Sie es mir als
Leiter dieser Gesellschaft nicht verdenken, dafs
ich keine grofse Neigung haben werde, solche
grofsen Summen fir Wohlfahrtseinrichtungen zu
verwenden, fir die wir noch Staats- und Communal-
steuern zu entrichten hatten.

M H., ich komme zu einer anderen Frage.
Wer ist am meisten daran interessirt, dafs die-
jenigen Actiengesellschaften, welche einen grofsen
Betrieb haben, solide wirthschaften ? Nach meiner
Auffassung sind das unbestreitbar Staat und Ge-
meinde. Die Gesellschafter, das sind die Aetionare
und die Organe der Gesellschaft, welche Tantieme
beziehen, sind immer nur auf Zeit, zum Theil
nur auf kurze Zeit an der Bliuthe der Gesell-
schaft betheiligt. Staat und Commune sind aber
infolge der Steuergesetzgebung, und namentlich
wenn die Werke gut rentiren, dauernd, wenigstens
solange das Gesetz besteht, daran interessirt, dal's
diese Gesellschaften solide wirthschaften und von
Jahr zu Jahr hoéhere Ertrage abwerfen. Ich
glaube, das brauche ich nicht weiter auseinander-
zusetzen, und wenn das richtig ist — und das
kann meiner Ansicht nach nichtbestritten werden—,
so sollten Staat und Gemeinde nicht darauf aus-
gehen, den letzten Tropfen herauszupressen.

M. H., das, was etwa zu wenig vertheilt wird,
bleibt ja doch in dem Geschéaft, in dem Geschaft,
an welchem Staat und Gemeinde dauernd be-
theiligt sind, und wenn etwa 100 000" zu viel
reservirt werden — nun, die werden doch im
nachsten Jahre productiv angewandt und liefern
dann wieder hdhere Steuerertrage. Der Herr
Finanzminister hat im Abgeordnetenhaus aller-
dings diese Auffassung bestritten. Er hat nach
dem stenographischen Bericht wortlich Folgendes
ausgefuhrt:

Die Sache
anders wie bei

liegt doch schliefslieh nicht
der Ansammlung von Privat-
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kapital. Die kann man nur nach allen Rich-
tungen beglnstigen, aber trotzdem wird man
denjenigen, der aus seinen laufenden Einnahmen
sehr erhebliche Kapitalien noch ansammelt,
darum doch nicht von der Steuerpflicht frei-
steilen konnen, weil das ein wirtschaftlich
durchaus gerechtfertigter Zweck ist.

Ta m. H., ich glaube, diese Auffassung des
Hrn. Finanzministers ist insofern nicht richtig,
als das Privatkapital jeden Augenblick in der
Lage ist, sich vom Staat und von der Gemeinde zu
entfernen; das sind aber die grofsen Actiengcsell-
schaften nicht. Die sind nicht in dieser Lage,
die sind dauernd mit der Gemeinde und mit dem
Staate verwachsen, und ich behaupte, dafs manche
Gemeinden einfach zu Grunde gehen wirden,
wenn die grofsen Betriebe, die in ihnen liegen,
aufhdéren wirden, steuerpflichtig zu sein. Das ist
auch z. B. in der Stadt Peine der Fall. Die Stadt
Peine hatte, bevor da ein Eisenwerk angelegt
wurde, eine Einwohnerschaft von etwas tGber 4000
Seelen; heute zahlt sie Uber 15000 Seelen. Die
Stadt ist gar nicht in der Lage, ihren Verpflich-
tungen nachzukommen, wenn die Werke ein-
gehen. M. H., ich veikenne durchaus nicht, dafs
es fir einen Verwaltungsbeamten ganz aufser-
ordentlich schwer ist, namentlich, wenn er friher
keine Fihlung mit der Grolsindustrie hatte, sich
in diesen grofsen Zahlen zurechtzufinden. Ich
selbst, der ich seit *I0 Jahren in der Industrie
thatig bin, gestehe offen, dafs ich injedem Jahre,
wenn mir die Inventur vorgelegt wird, zweifelhaft
dartber bin, ob gewisse Ausgaben als Unkosten
oder als WerkVerbesserungen gebucht werden
sollen. Sind die Jahre ginstig, m. H., dann bin
ich im Zweifolsfalle natiirlich geneigt, sie als Un-
kosten zu verbuchen; in unginstigen Jahren, wie
wir sie gegenwartig erleben, findet das Umgekehrte
statt. Auf die Dauer gleicht sich das natirlich
aus. Ueberliaupt mdochte ich dem Herrn Finanz-
ministor doch das sagen, dafs, wenn er auch sagt,
es konnten uns hin und wieder Steuern entgehen,
der Herr Finanzminister auch sehr viel Steuern
erhalten hat, die ganz ungesetzlich entrichtet
wurden. Ich erinnere nur an die Steuern,
welche die Trebergesellschaft, Terlindengesell-
schaft, die verkrachten Pfandbriefgesellschaften
bezahlt haben.

Aus dem Protokoll der Sitzung des Abge-
ordnetenhauses vom 8. Marz glaube ich ent-
nommen zu haben, dafs der Herr Finanzminister
der Meinung ist, es sei fur ihn nicht angangig,
in den von mir geschilderten Fallen einzugreifen.
Das mag auch wohl maéglich sein. Ich bin aber
doch der Meinung, dafs der Herr Finanzminister,
wenn er zu der Ueberzeugung gelangt, dafs die
Ausfihrungsbestimmungen, die sein Herr Vor-
ganger vor zehn Jahren erlassen hat, erganzungs-
bedirftig sind, recht wohl in der Lage ist, die
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Im Uebrigen, m. H., bemerke ich noch, dafs
ich bereits vor acht Wochen den Herrn Finanz-
minister von meiner Absicht benachrichtigt habe,
diese Sachen hier zur Sprache zu bringen, und
ebenso habe ich den mir befreundeten Landrath
aus dem Winkel benachrichtigt, dafs ich mich
hier im Herrenhause Uber ihn beschweren wirde,
wie ich das eben gethan habe. Ich gebe mich
der Hoffnung hin, dafs der Landrath aus dem
Winkel einen so ausfihrlichen Bericht tber die
von mir geschilderten Verhdaltnisse erstattet hat,
dafs der Herr Finanzminister dio von mir ge-
machten tatséchlichen Angaben voll und ganz
bestatigen wird.

Vice-Préasident Becker:
minister hat das Wort.

Finanzminister Freiherr vonRIlioinbiiben:
M. H., der Herr Redner hatte allerdings die Gite,
mir seine Absicht anzukiindigen, dio Sache hier
zur Sprache zu bringen; allein weder durch die
Ankindigung noch durch seine heutigen Aus-
fihrungen bjn ich irgendwie in dio Lage ver-
setzt, in die Entscheidungen im einzelnen Fall
einzugreifen. Ich glaube, der Herr Redner hatte
einen bessern Weg eingeschlagen, wenn er den
gesetzlich vorgeschriebenen Instanzen gefolgt
ware, statt hier diesen speciellen Fall zur Sprache
zu bringen. Der Finanzmiriister ist ganz aufser
stande, in die Entscheidungen im einzelnen Falle
einzugreifen. Mit voller Absicht hat das Gesetz
ihm die Entscheidung vollkommen entzogen, sie
liegt in den Handen der Veranlagungs- und Be-
rufungscommission beziehentlich bei dem Ober-
venvaltungsgeriehte, und wie ich nicht in der
Lage bin, zu Gunsten eines einzelnen Censiten

Der Herr Finanz-

einzugreifen, so bin ich auch nicht in der
Lage, zu Gunsten der Staatskasse, zu ent-
scheiden. Sollte ich Ersteres wollen, so wirde

es vielfach naher liegen, zu Gunsten der Staats-
kasse einzugreifen, eine Eventualitat, die wahr-
scheinlich dem Steuerzahler noch viel wunan-
genehmer sein wirde.

Also, m. H., ich bin gesetzlich gar nicht in
der Lage, mich Uber die Punkte, die der Herr
Vorredner angefiihrt hat, im Einzelnen zu aufsern.
Ich kann mich, wie ich das auch schon vorher kurz
gethan habe, Uber die Frage der Abschreibungen
selber nur im allgemeinen aufsern. Es ist ja durch-
aus begreiflich, wenn ein so solide gefihrtes Werk,
wie das des Herrn Vorredners, starke Abschrei-
bungen macht, ein Verfahren, das vom allgemeinen
geschaftlichen Standpunkte vollstdandige Billigung
verdient. Allein so geschéaftlich gerechtfertigt es
auch sein mag, so folgt daraus noch nicht, dafs
fir diese Abschreibungen die Steuerpflicht zu
entfallen hat; denn schliefslich sind starke Ab-
schreibungen auch als nichts anderes anzusehen,
wie jede andere Ansammlung von Vermdgen, wie
jeder Private, der erhebliche Summen auf die

erforderlichen Erganzungen eintreten zu lassen. 1 gparkasse tragt und trotzdem der Steuerpflicht
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unterliegt. Wir sind aber in der Steuerfreiheit
der Abschreibungen so weit gegangen, wie das
moglich war und wie es in dem Artikel 19 der
Ausfihrungsanweisung zum Einkommensteuer-
gesetz ausdrucklich ausgesprochen ist, dafs bei
Abschreibungen die Veranlagung dom Handels-
brauch und den eigenen Vorschlagen der Zensiten
sich anzuschliefsen hat, soweit nicht diese Ab-
schreibungen evident tber das Gibliche Mafs hinaus-
gehen. Die Abschreibungen sollen nach dem Ge-
setze zuldssig sein, soweit sie der angemessenen
Bericksichtigung der WerthVerminderung ent-
sprechen; Ubersteigen sie diese Grenze erheblich,
so stellen sie eine Ansammlung von Vermdgen
dar und unterliegen wie jede andere Ansammlung
der Steuerpilicht.

Wir sind ferner dazu tbergegangen, aus Anlafs
der Erdrterungen im Abgeordnetenhause den Ver-
anlagungsbehdrden nochmals diese Gesichtspunkte
einzuscharfen und insbesondere auch die Erwagung
nahezulegen, der Hr. Meyer Ausdruck gab, namlich,
dafs in der That grofse industrielle Betriebe in
besonderem Mafse den gewerblichen Conjuncturen
ausgesetzt sind, dafs ein Werk, welches heute
noch sehr hoch im Worthe stehen kann, durch
irgend eine neue technische Erfindung morgen
nahezuwerthlosgemacht werdenkann, und dafs man
diesem Bisico wie in allen Betrieben bei der
Steuereinschatzung durch Zulassung hoéherer Ab-
schreibungen zu entsprechen hat. Aus Anlafs der
Erdrterungen im Abgeordnetenhause sind diese
Gesichtspunkte den Veranlagungsbehdérden noch
einmal eingescharft worden, und dabei ist aus-
drucklich gesagt worden:

Hierbei darf nicht unbeachtet bleiben, dafs
die Werthverminderung der einem gewerblichen
Betriebe dienenden Gegenstande sich nicht immer
auf die Minderung des Materialwerths be-
schrankt, vielmehr bei den einem besonderen
gewerblichen Risico ausgesetzten Werken die vor-
handenen Anlagen und Betriebsmittel durch
andere Ereignisse, insbesondere infolge neuer
Erfindungen und der dadurch bedingten Aende-
rungen im Betriebe, in weit erheblicherem Mafse
der Gefahr plotzlicher Werthherabminderung
oder gar voélliger Entwertlning ausgesetzt sein
kénnen.

Die Vorsitzenden der Veranlagungscommission
sind von mir hierauf ausdriicklich hingewiesen
worden.

Dieses Moment mufs in der That bericksich-
tigt werden. Es kann aber nicht dahin fihren,
nun jede Abschreibung, so hoch wie sie auch sei
und so wirthschaftlich gerechtfertigt sie auch sei,
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steuerfrei zu lassen. Wir haben erlebt, dafs hochst
solide geleitete Institute auf Maschinen 90 % ab-
geschrieben haben, was vom geschéftlichen Stand-
punkte der Soliditat gewifs gerechtfertigt ist, aber
vom Standpunkte der Steuerveranlagung Uber das
zulassige Mafs doch hinausgeht.

Hr. Meyer ist dann auch auf die Frage der
Reserven und Wohlthatigkeitsfonds eingegangen.
Diese Frage ist ja auch eine viel umstrittene und
lafst sich nur von Fall zu Fall entscheiden. Im
allgemeinen wird es darauf ankommen, ob diese
Anlage von Vermdgen aus einer Actiengesellschaft
auf einer rechtlichen Verpflichtung beruht, derart,
dafs diese Vermdogenstheile dauernd dem Ver-
mogen der Gesellschaft entzogen werden, oder ob
es sich um eine rein freiwillige Disposition der
Actiengesellschaft handelt und der Fonds selber
weiterhin Vermogensbestandtheil der Gesellschaft
bleibt. Ist ersteres der Fall, so ist der Abzug
gestattet; ist letzteres der Fall, so dafs die Ge-
sellschaft jeder Zeit Uber das Geld disponiren
kann, so wirde der Abzug nicht zuladssig sein.
Mit Recht empfindet Hr. Meyer Schmerz dariber,
dafs auch diese Gelder, die fir Wohlthatigkeits-
gelder hingegeben werden, veranlagt werden zur
Steuer; allein das geht hier so wie bei vielen
anderen nitzlichen Einrichtungen im Leben.
Denn auch der Private, der Tausende aus seinen
Mitteln jahrlich far Wohlthatigkeitszwecke lier-
giebt, mufs diese versteuern, weil es Theile von
seinem Einkommen sind.

Ich kann mich kurz nur dahin resumiren,
dafs wir in Hinsicht auf diese wichtige Frage der
Abschreibungen, wie ich glaube, so weit gegangen
sind, wie wir es mit dem Gesetz, an das wir
absolut gebunden sind, nur irgend fir vereinbar
erachten kénnen; ich mufs aber noch einmal
bitten, so specielle Falle, wie sie hier vorgetragen
sind, doch dem geordneten Instanzenzuge zu
Gberlassen, weil nur auf diesem Wege eine Ldsung
der Bedenken und Schwierigkeiten sich ermdog-
lichen l&fst, deren der Herr Vorredner gedacht hat.

Vice-Préasidont Freiherr von Manteuffel:
Zu einer thatsachlichen Berichtigung hat Herr
Meyer das Wort.

Meyer: Der Herr Finanzminister hat die
Meinung gedufsert, als hatte ich den Wunsch aus-
gedrickt, der Herr Finanzminister mdge in den
Einzelfall sich einmischen. Das ist meine Ab-
sicht nicht gewesen; ich habe nur den Wunsch
geaufsert, der Herr Finanzminister mdge erwéagen,
ob nicht die Ausfihrungsbestimmungen seines
Herrn Vorgangers der Revision bedirftig waren.
Weiter habe ich nichts gewiinscht.
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Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wé&hrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fur Jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

22. Mai 1902.
Herstellung von Werkstiicken fiir Loffel, Gabeln und
dergl.  Louis Bahner, Berlin, Reichenbergerstr. 180.

KI. 31c, B 27061. Verfahren zum Mischen von
Hochofeneisen erster Schmelzung mit im Cupolofen
niedcrgeschmolzenem Eisen in einem beheizbaren Mischer
und Vergiefsen der Mischung. Hugo Buderus, Hirzen-
hain in Oberhessen.

26. Mai 1902. KI.7a, P 13313. Pilgerschritt-
walzwerk. Perrins Limited, Warrington, Engl.; Vertr.:
H. Heiinann, Pat.-Anw., Berlin NW. 6.

Kl. 7b, B 29881. Drahtziehtrommel mit Antrieb
durch Reibungskupplung. Willi. Breitenbach, Unna.
KI. 7b, F 13941. Verfahren zur Herstellung von

Hohl- oder Vollkérpern von beliebigem Querchnitt und
beliebiger Lange, mit oder ohne Warmezufuhr. Salo-
mon Frank, Frankfurt a M., Speicherstr. 7.

Kl, 10a, S 15039. Vorrichtung zum gleichzeitigen
Heben oder Senken beider ThUren eines Koksofens.
Solvay & Cie., Brissel; Vertr.: Carl Pieper, Heinrich
Springmann und Th. Stort, Pat.-Anwalte, Berlin NW. 40.

KIl. 19a, D 11653. Eisenbahnschiene mit Steg-
rippen. Heinrich Dorpmdiller, Aachen, Casinostr. 36.

KI. 49b, H 27211. Feilmaschine zum Anfeilen
der Abschrdagungen (Schoren) an den Ricken von
Messerklingen. Ernst Hoppe, Solingen, Brihler-
strafse 67.

KI. 49d, H 26186.
nach der Mitte verjingt verlaufenden Wellen.
rich Christian Hansel, Giefsen.

KI. 50c, E 7975. Kollergang mit feststehendem
Mabhilteller und mit zwanglaufig angetriebenen Laufern.
Ottomar Erfurth, Tauchern.

29. Mai 1902. KI. 7c, B 29 789. Maschine
Biegen von Blechen nach zwei Richtungen. Berlin-
Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschaft, Berlin.

KIl. 7e, L 15828. Verfahren zur Herstellung von
Transportschnecken. Emil Ludwig, Dresden N., Fritz
Reuterstr. 7.

KI. 19a, L 16289. Geradfiihrung fir das Sage-
blatt tragbarer Schienensédgen mit gelenkig am Hand-
hebel befestigtem, fihrungslosem Biigel. Patent- und
Maschinen-Geschaft Richard Luders, Gorlitz.

KI. 31 b, F 13551. Vorrichtung zum Ausschneiden
von Gufsformnuthen fir Ringe.  William Henry Ford,
Lowell, Mass., V. St. A.; Vertr.: Carl Pieper, Heinr.
Springmann und Tbeod. Stort, Pat.-Anw., Berlin NW. 40.

Kl. 31c, D 11 934. Verfahren zur Herstellung
von dichten Radscheiben oder Sternen durch Gufs.
R M. Daelen, Dusseldorf, Kurfiirstenstr. 7.

KIl. 48c, D 12016. Verfahren zum Emailliren
von Gefafsen, welche aus mehreren aneinander zu
figenden Stiicken bestehen.  Dubuque Enameling
Company, Dubuijue, V. St. A.; Vertr.: Arthur Baer-
mann, Pat.-Anw., Berlin NW. 6.

KIl. 491i, K 17449. Verfahren zum Verhiten
der Bildung von Ueberlappungen beim Walzen oder
Pressen von Ketten aus einem Vorstab. Otto Klatte,
Dusseldorf, Goethestr. 36.

Kreissageblatt mit radialen
Hein-

KIl. 50c, E 8157. Zerkleinerungsmaschine mit
auf Rollen laufenden Brechbacken; Zus. z. Patent
84 039. C. Eitle, Stuttgart, Rosenbergstr. 29/33.

Kl 7e, B 29942 Verfahren zUgyernngen.
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auslandische Patente.

2. Juni 1902. KI. 1a L 16356. Langstofsherd
mit ebener Herdflache fiir ununterbrochenen Betrieb.
Jacob Lukaszczyk, Konigshiitte, O.-S.

KI. 18b, p 11781. Um die Langsachse dreh-
barer und beheizbarer Roheisenmischer mit Querwand.
R. M. Daelen, Dusseldorf, Kurfiirstenstr. 7.

KI. 24f, Z 3507. Feuerbricke fiur Wanderrost-
Hermann Zutt, Mannheim.

KI. 31c, K 20165. Verfahren zur Herstellung
von Gufsformen. Max Kiiller, Budapest; Vertr.:
E. W. Hopkins und Karl Osius, Patent-Anwaélte,
Berlin C. ZE.

Kl. 31c, S 14064. Formmasse fur Stahlgufs.
Emil Sarg, Malstatt-Burbach.

KI. 49b, W 18557. Blechscheere mit zwei auf
das bewegliche Scheerenmesser einwirkenden Druck-
organen. Werkzeug - Maschinenfabrik A. Schérfls
Nachfolger, Minchen.

KI. 49 f, W 17834. Verfahren und Vorrichtung
zum Tempern und gleichzeitigen Richten von ge-
harteten Stahlbandern. Woister & Co.,, Wieselburg
a. d. Erlauf, Nieder - Oesterreich; Vertr.: C. Fehlert,
G. Loubier, Fr. Harmsen und A. Buttner, Patent-
Anwilte, Berlin NW. 7.

KI. 50 ¢, F 15471. Kugelmihle mit Rickfiihrung
der Siebriickstande vom Austrag- zum Eintragende.
John Freymuth, Bromberg.

5. Juni 1902. KI. 1a, Sch 16710. Vorrichtung
zum Trennen von Stoffen, wie Erzen, Kohlen u. s. w.,
nach ihren specifischen Gewichten. E. Schranz, Unter-
Eschbach.

Kl. 7a, M 18122. Rohrwalzwerk mit kreuzweise
hintereinander liegenden Walzenpaaren. Rudolf Mengel-
bier, Andernach a. Rh.

Kl. 10a, K 20945, Koksofen Coppeesclier Art
mit Druckausglcichkandlen zwischen den Koksofen-
kammern. Heinr. Koppers, Essen-Ruittenscheid.

KI. 31a, F 15250. Tiegelofen mit beweglichem
Boden. Alfred Friedeberg, Berlin, Neue Hochstr. 2.

KI. 31c, C 9616. Elektrisch angetriebener, trag-

Zurbarer oder aufhangbarer Stampfer fur Formzwecke.

Denis Arthur Caspar, Nancy; Vertr.: August Rohr-
bach, Max Meyer und Wilhelm Bindewald. Pat.-Anwalte,
Erfurt.

KIl. 31c, M 19321. Streichmasse zum Ausfiittern
von Gufsformen. Ssemon Michailoff, Odessa; Vertr.:
C. Fehlert, G. Loubier und Fr. Harmsen, Pat.-Anwalte,
Berlin NW. 7.

Gebnuiclismnstereintrag'ungeji.

2.
Treppenrost - Doppelplatte.
Lobtau.

KI. 24f, Nr. 175453. Feuerbriclcen-Roststab, dessen
hohler Feuerbriickenansatz aus zwei in der mittleren
Langsebene zusammenstofsenden Backen besteht, von
denen eine mit dem Stabkdrper zusammenhéangt, die
andere angeflgt ist. Fa. Carl Edler von Querfurth,
Schonheiderhammer.

KI. 24f, Nr. 175454.
schlitzen in den Luftspalten.
furth, Schonheiderhammer.

KI. 49b, Nr. 175463. Vorrichtung mum Aus-
einanderhalten der Schnitttheile einer Blechtafel an
Bleclischeeren, bestehend aus einem hinter den Scheer-
messem gefedert gelagerten Spreizhebel. Maschinen-
fabrik Weingarten, vorm. Hch. Schatz, Act.-Ges.,
Weingarten, Wirtt.

G. W. Kraft, Dresden-

Gitterrostplatte mit Quer-
Fa. Carl Edler von Quer-

Juni 1902. KI. 24f, Nr. 174655. Durchbrochene
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KI. 31b, Nr. 127541, vom 2. Mai 1900. Ernst
Fdrster in St. Petersburg. Verfahren und Vor-
richtung zur maschinellen Her-
stellung von Rohrkernen.

Eine Anzahl mit Stroh oder
dergleichen umwickelter eiser-
ner Spindeln 6, die auf einer
heb- und senkbaren Platte a
befestigt sind und an ihren
oberen Enden von einer ent-
sprechenden Anzahl Spitzdor-
neu m gefihrt werden, die auf

einer beweglichen Platte n
sitzen, wird durch Senken der
Platte a durch einen mit Kern-
masse gefillten Kasten d, der
mit Mundstiicken e von ent-
sprechender Weite sowie mit
einer Druckplatte f versehen

ist, bewegt. Hierbei tritt die
unter Druckstehende Kernmasse durch die Mund-
stiicke eaus, wobeisie sich in zusammenhangender
Schicht um die Spindeln b legt.*

| f mV
J ii M J1L\
. n

KI. 71, Nr. 127S12, vom 31. Januar 1901.
Scliwelmer Eisenwerk Miller & Co., A.-G. in
Schwelm i. W. Verfahren und Vorrichtung zur
Herstellung von Tonnen aus Metallblech.

Ein aus einer Blochtafel gebogener cvlindrischer
Hohlkérper a wird mit seinen beiden Enden zwischen

Hinga gt pig GHECY

in ein Vorgelege?-gemein-
sam angetrieben wer-
den und in ihrer Langs-
richtung verschiebbar
gelagert sind, festge-
klemmt und sodann auf
seiner inneren Flache
durch eine Walze f auf-
geweitet. Die Walze f wird, wahrend das Werkstiick
sich dreht, in Richtung einer Curve verschoben und
hierdurch der Blechkdrper unter gleichzeitiger Ver-
kirzung falsartig aufgeweitet. Hierbei wird das Werk-
stick auf seiner Aufsenseite von einer der Walze /*
gegeniiber gelagerten Walze, welche die Gegenform der
Tonnenwdlbung hat, gestiitzt.

KI. 21 h, Nr. 127 833, vom 21. Juli 1899. Emil
Grauer iu Lauffen a N.Vorrichtung fir elektro-
chemische und elektrothermische Schmelzarbeiten.

Von den beiden Elektroden ist dieChromeiv.................

obere a hohl ausgebildet und dient in
bekannter Weise zur Zufihrung des zu
verarbeitenden Materials zu der unteren
scheiben- oder napfférmigen Elektrode b.
Beide Elektroden sind versetzt zu einander
angeordnet und zwar ist die obere an
einem Kurbelzapfen f drehbar befestigt
und wird durch dessen Drehung in dem
Behélter b hin und her bewegt. Hier-
durch wird eine gleichmafsige Vertheilung
der elektrischen Wéarme und des Arbeitsgutes Uber
den ganzen Raum des Behalters b erzielt.

KI. 4i)f, Nr. 127374, vom 8. September 1899.
Allgemeine Thermit-Gesellschaft m b H. in
Essen a d Ruhr. Verfahren zum Schtcei/sen von
Rohren mit stumpf aufeinander gestellten Randern,

Das Verfahren, im wesentlichen die Uebertragung
des Goldschmidtschen Schienenschweifsverfahrens auf
1901 S. 186.

* Vergl. hierzu und Eisen”

Patent 113 451.

»Stahl
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Rohre, besteht darin, dafs die Rohre mit ihren Randern
unverrickbar aufeinander geprefst bezw. gegeneinander
gehalten werden, dafs sodann Gber die Schweifsstelle
in eine geeignete Coquille eine aus der Verbrennung
von Aluminium, Aluminium und Magnesium oder Car-
biden mit Oxyden u. s. w. entstandene Masse gegossen
bezw. die Reaction in der Coquille direct durcTigeflirt
wird, worauf die Schwecifsuug durch den Druck im
Werkstiick unter Umhdillung der Rohre mittels er-
starrter, das Werkstiick vor Deformation, sowie Luft-
und Metallcinflufs schiitzender Schlacke (vornehmlich
Thonerde) herbeigefiihrt wird.

Kl 4h)f, Nr. 127435, vom 5 Méarz 1901
Charles de los Rice inHartford (Conn.). Maschine
zum Pressen von Hohlkérpern mittels Domes und Matrize.

Die Form fir den aus einem glihenden Block
herzustellenden Hohlkdérper (Geschofs) besteht aus
einem vorderen festliegendcn Theile r und aus zwei
beweglichen Matrizen e, welche auf Schlitten liegen

und in gleichem Mafse einander genahert bezw. von-
einander entfernt werden kénnen. Sie sind mit zwei
Flantschansatzen d versehen, welche bei der Rick-
es Domes s das Werkstiick zurlick-
halten und es dabei von dem Dorn abstreifen. Beim
Zurtckgehen der beiden beweglichen Matrizen bleibt
das Werkstlick mit seiner Spitze in der festen Matrize r
lose zurtick und kann nach unteu entfernt werden.

KI. 1S1), Nr. 127 8154, vom 26. April 1900. Carl
Fr. Eckert jr. in St. Johann-Saarbricken.
Verfahren zur Herstellung von Chromeisen in einem
mit Kohlenfidler ausgekleidetem Martinofen.

Um die Reduction des Chromerzes im Martinofen
zu ermdoglichen und zwar durch das kohlenstoffhaltige
Ofenfutter, wird der Beschickung ein stark saures Flufs-
mittel beigegeben. Durch dieses wird das Chromerz
aufgeschlossen und dadurch seine Reduction zu metal-
lischem Chrom ermdglicht. Als Flufsmittel dient Quarz
und Glas, welchem etwas Holzkohlenpulver beigefiigt
werden kann. Zweckmafsig wird der Einsatz wie
folgt zusammengesetzt:

Holzkohle.. 137,
(O RTINS 196
Kalk .. .84 ,
Glas e 104
Thon i 9,

Zusammen 1000 kg

Der Herd des Reductionsofens ist mit einem aus
40,32 do Graphit, 40,32 °/o Koks und 19,36 "Jo Thon
bestehenden Futter ausKekleidet.

KIl. 40b, Nr. 127414, vom 9. Marz 1898.
H. L. M.Demmler geb. Secretan, P. A  Bethmont
geb. Secretan in Paris und F. C G Arbola geb.
Secretan in Reims. Aluminiumnickelbronze.

Die Legirung, welche walzbar, ha@mmerbar und
schmiedbar ist und auch gestanzt, gedreht u. s. w.
werden kann, besteht aus 89 bis 98 °/o Kupfer, 9 bis
1°0 Aluminium und 1 bis 1,5 °0 Nickel. Bei der
Herstellung werden zweckmafsig bis 0,5 °/° Phosphor
und bis 1,5°0 Magnesium als Desoxyuationsmittel
zuifesetzt.
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KI. 48 b, Nr. 127542, vom 17. Juli 1900. Hubert
Polte in Rheinbrohl. Verfahrenund Vorrichtung
zum Beizen und Trocknen zu verzinkender lang-
gestreckter Gegensténde.

Die Gegenstande werden durch die Oeffnung-i
auf das Drehgestell b geschoben, welches theilweise
in die Beize eintaucht und derart geneigt gelagert ist,

dafs die Gegenstande bei der Drehung desselben all-
méhlich nach der Hinterwand des Beizraumes a rut-
schen und hier durch Oeffnungen ii in den Trocken-
raum g auf ahnliche Drehgestelle gelangen und trock-
nen. Hierbei kommen sie scliliefslich zur hintersten
Oeffnung i und sodann auf den Rost /, auf dem sie
in das Zinkbad k getaucht werden. Der Boden der
Beizkammer a ist geneigt und an seiner tiefsten Stelle
mit einer absehliefsbaren Vertiefung fir den Beiz-
schlamm  versehen.

KI. 7¢, Nr. 127597, vom 3. April 1900. Dr. Karl
Michaelis in Charlottenburg. Gesenk zum Pragen
oder Pressen.

Stempel und Matrize bestehen ganz oder zum Theil
aus einer grofsen Zahl nebeneinander liegender einzeln

verschiebbarer Stdbe « von be-
liebigem Querschnitt, die durch
eine gemeinsame Fassung zu-
sammengehalten werden, nach-
dem ihnen durch entsprechende
Verschiebung das richtige Profil
gegeben worden ist. In Lage
gehalten werden sie durch An-
ziehung ihrer Fassung und, wenn erforderlich, durch
Hintergiefsen mit Metall oder dergleichen.

Kl 7f, Nr. 127598,
vom 18. September 1900.
George Adam Weber
in Stamford (V. St. A).
Gewalztes Winkeleisen.
An der Verbindungs-
kante der Schenkel a und b
ist nach aufsen hin eine
durchgehende oder mit Aus-
sparungen c versehene Rippe d angewalzt, welche zur
Versteifung des Winkeleisens dient.

KI. 20ji, Nr. 127001, vom
23.April 1901. H.Grimbergjr.
inBochum. Zur Seite drehbare
Seitschutzrolle  fir  maschinelle
Streckenforderungen.

Die Seilschutzrolle d ist mit
ihrer Achse o an einer senkrechten
drehbaren Welle b angebracht,
welche unter Vermittlung von
Kegelradern/* mit einem Gewicht h
derart in Verbindung steht, dafs
bei der Seitwartsverschiebung der

Rolle d durch einen vorbeipassirenden Mitnehmer das
Gewicht hgehoben und nach Freigabe der Rolle d
letztere durch dasGewicht h in ihre normale Stellung
zuruckgefihrt wird.

Bericht Uber in- und ausléndische Patente.
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KI. 21 h, Nr. 127 700, vom 5. Méarz 1901. Ramoén

| Chavarria-Contardo in Sevres. Elektrischer,durch

Lichtbogenbestrahlung betriebener Ofen in Gestalt einer

um ihre Schwingungszapfen drehbaren, geschlossenen
® Birne.

Der Ofen, welcher die Gestalt einer Birne besitzt

| und um hohle Zapfen B drehbar ist, wird durch den

Lichtbogen zweier Kohle-Elektroden h beheizt, die durch
die hohlen Zapfen b hindurch in den Ofen hineinragen
und derart durch stopfbiichsenartige Abkihlungstnuffen
hindurchgefiihrt sind, dafs die Muffen das Vorschieben
und Zurtickziehen der Elektroden in den Zapfen ebenso
wie das Drehen der letzteren um die Elektroden ermdg-
lichen, aber den Zutritt von Luft durch die Zapfen
verhindern.

KI. 31¢c, Kr. 127652, vom 9. November 1900.
Bruno Aschheim in Berlin. Einrichtung zum
Giefsen von Stahlplatten u. dgl.

Die Einrichtung, welche zum Giefsen von Gufs-
stahlplatten, insbesondere von Panzerplatten dienen
soll, die in der Weise hergestellt werden, dafs ver-
schieden harte Schichten unter Erhaltung des fliissigen
Zustandes der vorher gegossenen Schicht Ubereinander

gegossen werden, besteht

aus einer Rinne vou der

Breite des Gufsstlickes; sie

besitzt ein Gelenk s, so

dafs der untere Theil der

Rinne bis auf die Oberflache
der bereits in der Form befindlichen noch fllssigen
Metallmasse herabgesenkt werden kann. Hierdurch
wird ein starker Fall der neu aufzugiefsenden Mctall-
lage und dadurch ein Vermischen der verschiedenen
Eisensorten vermieden. Wahrend des Giefsens wird
die Rinne Uber das in der Form befindliche Metall
fortbewegt. Zur Verhitung zu starker Abkihlung des
aufzugiefsenden Metalles kann die Rinne ganz oder
zum Theil Oberdeckt sein.

KI. 50c, Nr. 127693, vom 15. Mai 1901. Charles
Suttie in Onehunga (Neu-Seeland, Austr.). Erz-
zcrkleinerungsmaschine
mit  einer Zerkleine-
rungswalze und mit meh-
reren diese umgebenden
Zerkleinerungsrollen.
Die von Zerkleine-
rungsrollen a umgebene
liauptwalze b ist in den
beiden Stirnwénden der
Zerkleinerungstrommel
mit Spielraum gelagert,
so dafs sie sowohl mit
ihrem Gewicht, als auch
dem der auf ihr rollen-
den oberen Walzen auf
die gerade unten befindlichen Zerkleinerungswalzen
prefst und eine energische Zerkleinerung des Erzes
zu, bewirken vermag.
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Nr. (><0322. Julian Kennedy in Pittsburg,
Pa., V.St.A. Vorrichtung zum Beschicken von Hochéfen.
a ist die Ubliche Fordervorrichtung, welche die Be-
schickung in den Falltrichter b mit Doppelverschlufs
(c, d) schafft. Dieser Filltrichter ist in folgender "Weise
drehbar in der Gicht gelagert. In den ringférmigen
Wasserbehalter e ist ein ringformiger Wrasserkasten f
eingehangt, dessen innerer Rand sich dem Umrifs des
Falltrichters
moglichst  an-
schliefst. Einin
f niederhangen-
der Flantsch g
am Falltrichter
bewirkt einen
Wasserver-
schlufs. Der
Falltrichter
ruht auf einem
imWasserkasten
angeordneten
Kugellager m
und tragt einen
Flantsch h mit
einer Zahnspur
anderlinterseite,
in welche]]das von unten her (t, k, I) mittels Motors
angetriebene Zahnrad i eingreift und den Trichter dreht.
Ein Zeiger giebt dem den Motor steuernden Arbeiter
die jeweilige Stellung- des Fillrohrs o an, so dafs er
die Verthellung der Charge genau Uberwachen kann.
Da die Beschickung fast bis zur Oberflache der Be-
schickung n im Rohr o gleitet, wird wenig Flugstaub
mitgenommen.  Die Vorrichtung ist leicht auf vor-
handenen Oefen anzubringen.

Nr. <>(>9 Thomas V. Allis in Brigde-
port, Conn.,-V.St. A. Verfahrenzum ununterbrochenen
Auswalzen von Blechen.

Um das haufige Doppeln zu umgehen, geht der Er-
finder nicht von einer einzelnen Platine (z. B. von &s')
aus, sondern von dinnerem Flacheisen, etwa von Vie",
deren 8 zu halbzollstarken Packeten zusannnengenietet
werden. Da dieselben naturgemafs sehr kurz sind und

daher fiir continuirliche Walzwerke unhandlich, befestigt
er je zwei Packete a und b durch die zusammenhaltenden
Nieten auf einem bedeutend langeren Flacheisen ¢, so
dafs das ganze dem Abstand zwischen den ersten beiden
Walzenpaaren entspricht. Die weiteren Walzen sind
der Streckung entsprechend so weit auseinandergertickt,
dafs das Doppelpacket immer nur durch ein Walzen-
paar bearbeitet wird. Das mittlere Stiick d von ¢ bleibt
unjpstreckt und wird beim Zuschneiden der fertig ge-
walzen Packete abgetrennt und den nachsten Rolipacketen

Bericht Uber in- und auslandische Patente.
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einverleibt. Statt des Rollgangs ist ein endloses Forder-
bande zwischen j e zwei Walzenpaaren aufgestellt, welches
erheblich rascher fortschrcitct, als die Walzen rotiren,
um ein Stauchen oder Knicken der zusammenhaltenden
Platte ¢ zu verhindern, f sind seitliche Anschlage an t.
Die Packete konnen an der Stirn einen Schuh erhalten,
welcher aus der untersten Platte von a oder b ge-
bildet wird.

Nr. G72198. Samtfel S. Wales in Munhall,
Vorrichtung zum Ausstofsen von Blécken.

Die Vorrichtung ist mittels einer doppelten Schiebe-

biihne a b an jede Stelle des Arbeitsraumes zu bringen.

Jede Bihne wird durch einen besonderen Motor bewegt.

Motoren ¢ bewegen um die Achse d drehbare Wind-

trommeln, welche

mittels Ketten e

den Rahmen f an-

heben. Ein oder

zwei Motoren g

auf diesem Rah-

men bewegen

mittels Zahnrad h

und Kegelrad i

eine im Rahmen f

drehbare, aber

nicht verschieb-

bare Mutter k, de-

ren Drehung also

den gegen Dre-

hung gesicherten

und mit Schrau-

bengewinde ver-

sehenen Ausstofs-

il kolben 1 auf und

ab bewegt. Motor

m bewegt durch

Schnecke « Zahn-

rad o und daran

angelenkte Stan-

gen p die um Zapfen z drehbaren Klauen j, welche bei

der Sehliefsbewegung die Blockform r fassen. Die Form

wird mit [lahmen f angehoben und wahrenddem oder

nachdem Kolben | durch den Formboden eingetrieben,

s ist die Bihne fur den die verschiedenen Elektro-
motoren steuernden Arbeiter.

Pa.

Nr. 672881. Alexander Laughlin in Sewick-
ley, Pa., V. St. A, Anwéarmofen.

Der Ofen wird bei a mit den Blocken oder dergl.
beschickt. Die Schienen b, auf welchen die Bldocke
sich bewegen, ruhen bis ¢ auf Langslagern d, dann
auf Querlagern e mit Einschnitten f, durch welche
die Heizgase auch unter die Blécke zu treten vermdgen.

Bei g fallen die BlockeTdnrch Fallthiifen h auf eine
FérderVorrichtung Die Erfindung besteht darin,
dafs die Ofendecke bei k eingezogen ist. Hierdurch
wird die Warme in der geraumigeren Kammer | concen-
trirt, wahrend im Theil m, wo die Bldcke sich dicht
unter der Decke bewegen, eine geringere Erhitzung
zwecks Vorwarmung stattfindet. Auf diese Weise
_ wird die Zeit, wahrend welcher die Blocke der hdchsten
I Hitze ausgesetzt sind, verkiirzt, daher Verlust durch
1 Abbrand verringert.
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Nr. 670152. Samuel Porter in Pittsburg,
Pa., Y. St. A. Gaserzeuger.
Der Rost a des Erzeugers ist nicht wie Ublich im
lauern, sondern in'der Aufsenwandung angeordnet und
von einem Wind-
kasten b Uber-
deckt, der durch
zwei Zuleitungen
¢ Wind zugefihrt
erhélt. Die aufsere
Wand des Wind-
kastens ist mit 8
luftdichten  Tliii-
ren d versehen,
durch welche die
lloste von aufsen
zuganglich  sind.
Die Roste sind in
einzelnen Platten
in entsprechende
Oeffnungen  der
Ofenwand einge-
setzt und werden durch Keile festgehalten, welche
zwischen die Roste und Nasen f in dem Windkasten
eingeschoben sind, g sind Schirlécher.

Nr, 669859. Axel Sahlin in Millom, Eng-
Hochofenrast mit Wasserkuhlung.
An den aufsereii Mantel a der Rast sind Wasser-
rinnen b angenietet (in beliebiger Anzahl z. B. zwei),
welche die Rast
in Form einer
Schraube um-
kreisen und in
einen ringférmi-
gen Kanalc eiu-

land.

miinden. Die
Miindungen, so-
wie die das

Wasser oben zu-
filhrendenRohre
sind gleichma-
fsig auf dem
Umfang der
Rast vertheilt.
Bei einer Rast
von 20 Fufs obe-
rer, 15 Fufs*
unterer lichter
Weite und 8 Fufs Hohe werden zwei Rinnen mit
Fufs Steigung m 2 ¥2 Windung um die Rast gelegt.

Nr. 669377. Addison M BaconinPittsburg,
Pa., V. St.;A. Vorrichtung zum Ausziehen von Koks
aus Koksofen.

Die Kricke a, mit welcher der Koks ausgezogeii

wird, ist hohl und siebartig durchléchert. Sie erhalt

von b aus dann Wasserzufuhr, wenn sie mittels des
Druckluftcylinders ¢ soweit zurtickgezogen ist, dafs der
mit dem Kriickenkolben d gekuppelte Kolben e bis links
von b sich bewegt hat, so dafs das Wasser in die hohle
und siebartig gelochte Stange f eindringen kann. Die

* Nicht umgereclmet, weil Verhaltnifszahlen 1
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i Kricke wird also beim Ausziehen gekihlt und der mit

der Krucke in Beriihrung kommende Koks mit Wasser
angebraust und aufserhalb des Ofens durcli besondere
Wasserbenetzung vollig geléscht. Die Einrichtung
ermoglicht, den Ofen noch heifs zu rdumen und das
Wiederanheizen fur die nachste Charge zu sparen.
Schaft ,j und Wagen i sind im Stander Z mittels Hand-
rader h und k senkrecht verstellbar, sodafs a in ver-
schiedener Hohe eingestellt und das Ganze auf Rader m
gesetzt werden kann.

~ Nr.670808. John C.Perry in Cli nton, Mass.,
V. St. A.  Elektrisches Schwtifsverfahren.

Es handelt sich in erster Linie um das Schweifsen
dinner Stabe oder Drahten (in Kreuzstellung gezeichnet)
mit Verzinkung. Dieselben werden zwischen den Elek-
troden b\ b2 welche in den secundaren Stromkreis
eingeschaltet sind, mit einem der Zerdruckfestigkeit nahe
kommenden Drucke eingeklemmt und nun einem Strom
von beim elektrischen Schweifsen bisher ungewdhnlichem
Betrage, 15000 bis 30000 Ampére pro 1 gcm ausgesetzt.
DieSchweifsunger-
folgt-so momentan,
dafs eine Erhitzung
der Schweifsstiicke
oder der Zinkbeklei-
dung aufserhalb der
Schweifsstelle voll-
standig vermieden
wird.  Unmittelbar
nach der Schwei-

fsung wird der

Strom automatisch
ist die Antriebswelle mit Curven-
nutli n und Daumen c. Durch o, j>werden die Elek-
troden zusammengeprefst; ein die Zerdrickfestigkeit
Uberschreitender Druck wird von der Feder q auf-
genommen. Der primdre Stromkreis wird bei e durch
den Daumen < geschlossen. Sowie die Schweifsung
eintritt, ruckt die bewegliche Elektrode b’ ein wenig
nach rechts und bewegt die Viertelhebel g und h so,
dafs der primare Stromkreis bei k unterbrochen wird.
| ist der Transformator.

unterbrochen, m

Nr.670260. Fred W. Waterraann inEly ri a,
Ohio, V. St. A.  Winderhitzer.
a ist der Einlafs fur (Jas, b Einlasse fur die Ver-
brennungsluft. Die Verbrennung findet in dem ring-
férmigen Raume c
statt, welcher in ver-
ticalcr Richtung in
3 Réume getbeilt ist,
von denen jeder mit
dem Gaseintrittsraum
¢ durch eine Oeffnung
d in Verbindung steht,
Die Uber a gelegene
Oeffnung d ist kleiner
als die beiden &ndern,
zum Zwecke gleich-
mafsiger Vertheilung
des (iases auf den
ganzen Umfang von c.
c ist eine Zufiihrung
fur Luft nach dem
oberen Erhitzerraum.
Der Kanal g fiihrt zum
Schornstein. Nach
vollendeter ~ Anhei-
zung werden ( und «
geschlossen und durcli
eine in g einmindende
------------ m -......geblasen, bei i abgefihrt.
Die Elnrlchtung zielt auf moglichst gleichmaRige
Erwarmung aller Constructionstheile ab.
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Nr. (>71089. Samuel E. Diescher und Alfred
J. Diescher in Pittsburg, Pa. Beschickungsvor-
richtung fir Glihofen.

a sind die in den Ofen einzufiihrenden Gegen-
stéande, b ist ein Druckcylinder. An dem Kolben ist
ein Qnerhaupt, mit welchem zwei daran befestigte
Rohrschienen ¢ in rinnenformig vertieften Unterlagen d
Hin- und Herbewegungen ausfiihren. Die Gegenstande a
stehen nicht unmittelbar auf r, sondern auf Trégern e,
welche aneinanderstofsend mitihrer ausgehohlten Unter-
seite lose auf die Schienen ¢ aufgelegt werden. Beim
Beschicken reicht das linke Ende der Schienen und
die Trager« bis zum Anschlag f. Gehen nun Schienen ¢
nach links, so werden die Trager e mit ihrer Ladung
festgehalten und nach rechts bewegt, wenn die Schienen
wieder nach rechts gehen. Nun werden zwischen den
zuletzt aufgelegten Tragern und f neue Trager e auf-
gelegt, beladen u. s. f. Ist der Ofen beschickt, so

reichen die Trager e am rechten Ende der Schienen
bis zu einem Anschlag g. Soll der Ofen entleert
werden, so wird nach der ersten Linksbewegung von
e und e mittels des Hebewerkes h aus der Grube i,
in welcher zwischen senkrechten Fiihrungsleisten eine
Anzahl Trager Ubereinander aufjjestapelt liegen, ein
Paar Trager so hoch gehoben, dals sie bei der Rechts-
bewegung der Rohre ¢ von diesen aufgenommen und
durch einen an deren Ende angebrachten Schnepper
gefafst werden. Darauf gehen die Rohre nach links,
ein weiteres Paar Trager wird aus i angehohen u. s. f.
Beim Wiederbeschicken fallt hei jeder Rechtsbewegung
der Rohre ¢ ein Paar Trager e in die Grube i und
wird dort aufgestapelt.

Der Ofen kann mit gewissen Ab&nderungen (Am.
Pat. 671990) auch als Anwarmofen, z.B. fir Platinen
u. s. w., gebraucht werden. Ein unter dem Ofen an-
geordnetes Forderwerk bringt dann die Trager vom
hinteren Ende wieder nach vorn.

Nr. (j72447. AdolphusJ. Lustig inNewark,
N.J., V. St. A. Verfahren und Vorrichtung zum
Giefsen von Bldcken.

a ist die Blockform, b derEingufs, ¢ an die Seiten
angebolzte Eisenplatten. Die Form steht auf einer
Platte d aus porésem Eisen mit einem Mittelstiick e
aus Graphit oder dergl., auf
welches der Metallstrahl auf-
trifft. d liegt auf der um-
gekehrten, vierseitigen, ab-
gestumpften Pyramide e aus
pordsem Eisen, weichegetra-
gen ist von vier Rippen f im
Kasten g. Die Kandle h
minden vor Einkerbungen
von f in den Raum zwischen
g und e. i sind Rahmen-
stuicke niitHandliabenk. 1 ist
ein Behalter, mit Talg ge-
fullt, bei m durchbohrt. Vor
dem Gufswird durch Réhren
n ein reducirendes Gas eingeleitet, welches die Kanale
und Puren der Formbasis bis d durchdringt. Die Hitze
des eingegossenen Metalls schmilzt den Talg, dessen
Verdampfungsproducte die Poren der feuerfesten Wand
von a und von d erfillt. Eine Oxydation des Block-
metalls, Blasen- und Lunkerbildung soll so vermieden |
werden.

Bericht Gber in- und auslandische Patente.
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Nr. 673(JC8 George A. True in Detroit,
Mich., V. St. A. Dilse fiir Oupoldfen.

Um den Wind bis in die Ofeirmitte eindringen
zu machen, mufs man entweder centrale Disen an-
ordnen, die leicht zerstért werden, oder den Wind

unter hohem Druck eintreten lassen,
wobei in der Nahe der Dise leicht
schadliche Abkihlung eintritt. Des-
halb erhalten die Disen o nach
innen divergirende Seitenwande b
und nach innen convergirende Zwi-
schenwande c¢. Der durch d und e
zustrotneude Wind tritt also in
einem mittleren, starker geprefsten
Strahl zwischen den Wanden ¢ aus
und bis zum Ofencentrum, wahrend zwischen b und c
schwacher geprefste Luftstrome zur Versorgung der
peripheren Schichten der Beschickung austreten. Nur
ein Theil des ans einer Duse tretenden Windstromes
ist also stark geprefst und vermag keine schadliche
Abkihlung zu bewirken.

und
Ohio.

Nr. C78237. Clarence R. Britton
Washington L Ludlow in Cleveland,
Reversirwalzwerk.

Die Entfernung der Walzen a und A (mit Iésbaren
arbeitenden Flachen c) voneinander wird mittels des
Excenters d geregelt. Die untere Walze wird mittels
Kurbelstange von einer Welle angetrieben, léangs deren

mehrere Walzwerke angeordnet sind. Die Tische e f
sind montirt auf gemeinschaftlichem Rahmen &, langs-
verschiebbar auf Rollen h. Um zwecks gleichnifsiger
Abnutzung der Walzen verschiedene Stellen derselben
zum Walzen zu benutzen, ist die Tischplatte p vom
Hebel | aus seitlich verschiebbar auf dem Rahmen g.
Hebel i bethatigt eine Centrirvorrichtung k fir die
Platten oder Packete.

Nr. 673550. John M Hartmann in Phila-
delphia, Pa., V. St. A. Verschlufs fiir eiserne Stich-
l6cher.

a ist das durch b c mit Wasser gekiihlte eiserne
Stichloch. Es wird mittels eines Stopfens d ver-

schlossen, welcher aus Holz-
kohlenpulver unter Zusatz eines
Bindemittels geprefst ist. Wenn
der Abstich erfolgen soll, wird
mit einer Stichflamme e ein
achsialer Kanal in den Stopfen
gebrannt. Die von dem Stopfen
verbleibende Wandschicht
schitzt das eiserne Stichloch
vor dem Angriff des fliefsenden Metalls. Die Stich-
flamme warmt den Ausflufskanal an, so dafs das von
innen nachdringende Metall darin nicht zur Erstarrung
kommen kann,
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Berichte dber Versammlungen aus Fachvereinen.

Verein zur Wahrung

der

gemeinsamen wirthschaftlichen Inter-
essen in Rheinland und Westfalen.

(XXXI. Hauptversammlung.)

Inmitten des Dusseldorfer Ausstellungswerkes, das
der Mitwirkung des Vereins zu danken ist, fand am
24. Mai die auflerordentlich zahlreich besuchte Haupt-
versammlung statt, die vom Vorsitzenden Commerzien-
rathServaes -Ruhrortgeleitet wurde. Zunachstbegriifste
der Dusseldorfer Oberblirgermeister Marx den Verein,
indem er auf dessen Verdienste um die Ausstellung
hinwies, die mit der ,,Nordwestlichen Gruppe des
Vereins deutscher Eiseu- und Stahlindustrieller” und
dem ,Verein deutscher Eisenhittenleute” angeregt und
ermoglicht zu haben, ein dauerndes Ruhmesblatt in
den Annalen des Vereins bleiben werde, dessen Be-
deutung fiir die niederrheinisch-westfalische Industrie
sodann der Redner mit markigen Strichen zeichnete,
um am Schlufs den Mitgliedern ein herzliches Will-
kommen im Namen der Stadt Dusseldorf zuzurufen, mit
der der Verein dio ganzen 31 Jahre seines Bestehens
hindurch die angenehmsten Beziehungen unterhalten
hat. (Lebhafter Beifall') Commerzienrath Servaes
dankte in verbindlichen AVorten und gedachte sodann
der Mitwirkung der Stadt Disseldorf und ihres tliat-
kriiftigen Oberhauptes an dem Zustandekommen der
Ausstellung, die in ihrem ganzen Werdegange und
in ihrer schliefslichen Vollendung ein sichtbares Reichen
der guten Beziehungen zwischen der niederrheinisch-
westfalischeu Industrie und der Stadt Dusseldorf dar-
stelle.  Er begriifste sodann die Ehrengaste, unter
ihnen den Regierungspréasidenten v. Holleufler, der vom
ersten Augenblicke seiner Dusseldorfer Thatigkeit an
dem Verein und den Lebensfragen der Industrie das
lebhafteste Interesse zugewandt und bisher zur be-
sonderen Freude der Mitglieder noch an allen Haupt-
versammlungen theilgegnommen habe, dio Vertreter der
Eisenbahndirectionen und der befreundeten wirthschaft-
lichen Vereine. Er wirft weiterhin einen Ruckblick
auf das verflossene Jahr, das in wirtschaftlicher Hin-
sicht manche Hoffnungen enttauscht habe, das aber fur
den Verein namentlich im Hinblick auf dio Zolltarif-
frage und andere wichtige Gebiete der Gesetzgebung
ein sehr arbeitsreiches gewesen sei, wie der Vortrag
des geschaftsfiihrenden Vorstandsmitgliedes ergeben
werde. Diese Arbeit sei und werde gern gethan im
Interesse deswirthschaftlichen Wohles unserer Schwester-
provinzen und damit unseres geliebten Vaterlandes.
(Lebhafter Beifall!)

Darauf werden geschaftliche Angelegenheiten er-
ledigt, Neuwahlen gethatigt und die Entlastung der
Kassenfihrung crtheilt. Es enthadlt sodann das Wort
das geschaftsfihrende Mitglied des Vorstandes, Ab-
geordneter Dr. Beumer, zu einem eingehenden Vor-
trage ,,Uber das Wirtschaftsjahr 1001,1002“
Der Vortragende legt zundchst in grofsen Zigen die
Ursachen des wirthschaftlichen Niederganges im Jahre
1901 dar, der sich — von den schlimmen Erscheinungen
der Bankbruche und des Zusammenbrechens schwindel-
hafter Unternehmungen abgesehen — als eine Aus-
gleichsperiode zwischen Bedarfund Erzeugung darstelle,
die unvermeidbar gewesen sei, die aber schon im Laufe
des Jahres 1902 ihren Tiefstand Uberwunden zu haben
scheine. Erlautert werden diese Darlegungen durch

eingehende statistische Daten, die der Redner in ge-
druckten Uebersichten den Zuhdhrern bei Beginn des
Vortrages Uberreichen liefs. Wir heben aus diesen
Uebersichten, die die Waaren-Ein- und Ausfuhr, dio
Steinkohlen- und Roheisenerzeugung, die Neugriindungen
von Actiengesellschaften u. a. m. betreffen, den Ver-
gleich der Steuerleistungen im Osten und Westen her-
vor. Das gesammte Sollaufkommen der Einkommen-
steuer von 180888 684t/ii vertheilte sich

1901 vom Ocsammt-

in den Provinzen
aufkommen

Ostpreufsen . . 4186 197 M == 2,24%

Westpreufsen 3315593 ,, = 1,77 ,,
Summe 7501 790Wi = 4,01 °o

im Regierungsbezirk

Koln....oooeee. 9045584 ,, = 4,84 .

Dusseldorf . 20 151 672 ,, = 10M79 ,,
Summe . 29 197 256 Jt. = 15,62 %

Folglich zahlt der eine Regierungsbezirk Koln
mehr Staatsstehern als Ost- und Westpreufsen zu-
sammen; und der eine Regierungsbezirk Dusseldorf
zahlt fast dreimal soviel wie Ost- und Westpreufsen
zusammen. Die objective Feststellung dieser Thatsache
erscheint dem Redner notlnvendig, weil die subjectiven
Anschuldigungen von der ,,Begehrlichkeit* des Westens
immer noch nicht verstummt sind. Er behandelt sodann
die Zolltarifgesetzgebung, deren Ergebnifs noch
nicht abzusehen sei. Zwei Hauptgesichtspunkte seien
fur diese Gesetzgebung im Auge zu behalten, erstens,
dafs sic sicli vollziehen misse Hand in Hand mit der
Landwirthschaft, der man den Schutz nicht versagen
durfe, dessen sic bedlrfe, der aber nicht in einer das
Gemeinwohl gefahrdenden Hohe bemessen werden diirfe;
andererseits, dafs man Handelsvertrage nicht abschliefse
mit Furcht vor dem Auslande, sondern mit muthiger
Betonung der nationalen Interessen. Redner Kritisirt
weiterhin die Borsengesetzgebung, deren Reform
um ”so notwendiger sei, als' die Unmoral, die der
DHferenzeinwand im geschaftlichen Leben hervorgerufen,
die Unsicherheit, welche die Rechtsprechung des Reichs-
gerichts in das Borsen- und Bankgeschéaft gebracht,
und die Schadigung, die namentlich die Provinzbanken,
die erhalten zu sehen unser Wirthschaftsleben das aller-
grofte Interesse hat, unter dieser Gesetzgebung er-
litten, eine Abhllfe auf das allerdringendste erheischten.
Die Hoffnungen, die man auf eine Steigerung der Ein-
nahmen durch die Borsensteuer gesetzt habe, seien in
ihr gerades Gegentheil verkehrt worden. Im Etat fir
1901 sei der Ertrag dieser Steuer auf 53,8 Millionen
Mark augesetzt gewesen; in Wirklichkeit habe sie
27,8 Millionen Mark gebracht, sei also mit nicht
maeniger als 26 Millionen Mark hinter dem Etats-
anschlage zuriickgeblieben, ein deutlicher Beweis dafir,
dafs die Erhdhung der Steuersdtze nicht
immer eine Erhdhung der Einnahmen zur
Folge habe. — Zu der Zuck ersteuer bemerkt
der Vortragende, dafs der Absehlufs der Brisseler
Convention in dieser Form, die plétzlich ohne Ueber-
gang mit dem Pramiensystem breche, grofse Opfer fur
die Zuckerindustrie und fur die Landwirthschaft be-
deute. Das Schaumweinsteuergesetz werde
unter Umsténden dieselben zweifelhaften finanziellen
Erfolge zeitigen, wie die Borsensteuer. Nachdem der
Vortragende sodann die Vorgange auf gesetzgeberischem
Gebiet in Preufsen besprochen und insbesondere das
Gesetz Uber den Erwerb von Bergwerkseigenthum, die
Neuregelung der Provinzialdotationen u, a. m. behandelt
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hatte, ging er auf das Gebiet der Socialpolitik Uber.
Natirlich sei die Behauptung der socialdeinokratischen
Fihrer, die Socialreform waére bei uns zum Stillstand
gekommen, nicht verstummt, sondern sie werde im
Widerspruch zu den Thatsachen immer wieder auf-
gestellt. Diese Thatsachen aber seien folgende: Wahrend
der Berichtsperiode sei die folgenschwere Novelle zum
Unfallversicherungsgesetz in Kraft getreten, das Ge-
werbegei'iclitsgesetz  reformirt, eine Verordnung des
Bundesraths zum Schutze von Leben und Gesundheit
der Arbeiter in R&umen, in denen Zinkerze, Rohzink
und Zink verarbeitet wirden, erlassen, und endlich
dem Reichstag ein Gesetzentwurf betr. die Kinderarbeit
in gewerblichen Betrieben zugegangen u. a, m. In
welchem Tempo solle denn auf socialpolitischem Ge-
biete gearbeitet werden? Schneller kdnne doch eigent-
lich die Gesetzgebungsmaschine gar nicht laufen, als
sie es heute thue. Freilich, wenn man sich die Forde-
rungen ansehe, die im Reichstag fortgesetzt gestellt
wirden, dann miifste eine noch schnellere Gangart ein-
treten. Seien doch allein indieser Saison gefordertworden:
Witwen- und Waisenversicherung, Reichsarbeitsamt,
8- und 10 sténdiger Maximalarbeitstag, Sammelstelle fir
Arbeiterstatistik, Arbeitslosenversicherung aufgenossen-
schaftlicher Grundlage, obligatorische Kindigungsfrist
fur die Arbeiter, Vorlegung gewisser Industrien aufs
Land, Staatsaufsicht fur die Syndicate, Novelle des
Krankonkassengesetzes, Mindestruhezeit im Binnen-
schiffahrtsbetriebe, eilige Einfihrung der kaufmannischen
Schiedsgerichte, paritatischer und centralisirter Arbeits-
nachweis, bessere Regelung der Sonntagsruhe in den
Glashitten, Ausdehnung der Sonntagsruhe auf Heim-
arbeit und Confection u.s. w. Ferner habe die Reiclis-
commission flr Arbeitsstatistik Vorschlage fir die
EinfUhrung eines gesetzlichen Arbeiterschutzes in den
Betrieben der Personenschiffahrt, einschliefslich der
Fahrbetriebe, sowie im Gast- und Schankwirthsgewerbe
gemacht, welch letztere inzwischen Gesetz geworden
seien. Zu der Einfihrung der Sonntagsruhe in der
Personenschiffahrt aufserte sich das Vereinsprasidium
in der Ausschufssitzung vom 20. April 1901 dahin,
dafs durch eine solche Bestimmung die deutsche
Personendampfschiffahrt und ganz besonders die des
Rheines nicht allein auf das schwerste geschadigt
werden, sondern in geradezu unertragliche Verkehrs-
schwierigkeiten gerathen wirde, und der Ausschufs
stimmte einer dahingehenden Eingabe an den Herrn
Handelsminister zu, in der insbesondere die eigenartigen
Verhéltnisse der Rheindampfschiffahrt eine eingehende
Erorterung gefunden haben.

Redner bespricht sodann den dem Reichstag zu-
gegangenen Gesetzentwurf betreffend die Kinder-
arbeit in gewerblichen Betrieben und stellt fest,
dafs die Mifsstande, welche die Denkschrift des Ent-
wurfs mit Recht als der Abstellung bedurftig auffihre,
im rheinisch-westfalischen Bezirk wenig oder gar nicht
in Betracht kdmen. Er wendet sich sodann gegen die
Lohnzahlungsbiicher, die den auf sie gesetzteu
Hoffnungen in keiner Weise entsprochen hatten, wie
eine neuerdings vom Verein angestellte Umfrage in
zweifelsfreier Weise ergeben habe. — Was die Un-
fallversicherung anbelangt, so werden die von 1901
ab vorgeschriebenen Zuschldge zum Reservefonds die
Beitragslast in aufserordentlicher weise erhoéhen. Sie
belaufen sich fur die nachsten 20 Jahre insgesanmit
auf rund 417,4 Millionen Mark. Fir das Jahr 1901
wird die Steigerung etwa 40 % betragen, so dafs ein
Unternehmer, der beispielsweise bis jetzt 6000 M an
die Berufsgenossenschaft bezahlt hat, nunmehr 8400 J/,
zahlen mufs. Der Mehraufwand wird etwa 28 bis
29 Millionen Mark betragen, von denen rund 25 Millionen
Mark auf die gewerblichen Berufsgenossenschaften ent-
fallen. Fir die nachsten beiden Jahre kommen aber-
mals 10 »< Zuschlag zuui Reservefonds zur Erhebung,
sodann fiir je drei Jahre je 9, 8, 7, 6, 5 und 4ijo-
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1 Ob diese Zuschlage,
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die unter dem Eindruck der
industriellen Hochconjunctur vom Reichstag trotz
dringendster Abmahnung aus berufsgenossenschaftlichen
Kreisen beschlossen wurden, die deutsche Industrie
nicht in zu druckender, den Wettbewerb mit dem Aus-
lande schadigender AVeise belasten werden, mufs man
abwarten. Dafs Deutschland auf dem Gebiete der
Socialreform in einem Tempo vorgeht, wie kein anderer
Staat der Welt, hat Graf von Posadowsky schon im
Reichstage zutreffend ausgesprochen. In dem dem Ab-
geordnetenhause kirzlich zugegangenen Gesetzentwurf
Uber die Befahigung fur den hoheren Verwaltungs-
dienst vermifst der Vortragende Bestimmungen, die auf
eine Ausbildung unserer hoheren Verwaltungsbeamten
auch in der Praxis des industriellen, kaufmé&nnischen
und wirtschaftlichen Lebens abzielen. Redner bespricht
sodann die Vorgange auf dem Gebiete des Verkehrs-
wesens. Freudig zu begrifsen sei neben der Er-
mafsigung der Minettefrachten die Mafsregel, dafs
der flr gewisse Erzeugnisse der Eisenindustrie, die
nach asiatischen Hafen ostlich von Aden, nach
Australien und den Inseln des Stillen Oceans bestimmt
seien, bestehende ermafsigte Ausnahmetarif mit dem
1. Januar 1902 auf Sendungen jener Artikel nach
sammtlichen aufsereuropaisclien L&ndern ausgedehnt
worden sei. Beim Ministerium der &ffentlichen Arbeiten
sei nunmehr von dem Verein in Gemeinschaft mit der
.Nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher Eisen-
und Stahlindustrieller der Antrag gestellt worden,
den Ausnahmetarif vom 1. Januar 1902 auch auf die
Eisen- und Stahlartikel des Specialtarifs 1, namlich:
Verpackten Eisen- und Stahldralit, auch verkupfert,
Drahtlitzen, Stacheldraht, Drahtklammern, Drahtstifte,
Drahtseile u.s. w., sowie Kochherdplatten auszudelmen
und diesen Artikeln auch Roheisen anzuschliefsen.
Sehr eingehend behandelt Redner darauf die Frage
der Differenzirung der Rheinhafen zu Gunsten der
Nordseehafen durch die Staatseisenbalin-Verwaltung.
Bei der einseitigen Beglnstigung der Nordseehéfen
durch Ausnahmetarife steht die Absicht des Wett-
bewerbes der Eisenbahnverwaltung gegen die Rhein-
schiffahrt im Vordergriinde, und das nationale Interesse
an der Entwicklung einer directen deutschen See-
schiffahrt auf dem Rhein wird aus denselben Ruck-
sichten des Wettbewerbs verkiirzt. Nun ist aber doch
auch der Rhein eine nationale Verkehrsstrafse und es
gehdren Wasserwege und Eisenbahnen in das Ressort
eines und desselben Ministeriums. Der Verein vertritt
darum vor wie nach den Anspruch auf grundsatzliche
Gleichstellung der deutschen Rheinhdfen mit den
deutschen Nordseehafen in der Tarifpolitik der preufsi-
schen Staatseisenbaiin - Verwaltung. Zur Kanal-
vorlage weist Redner darauf hin, dafs durch deren
Ablehnung wiederum jeder grofse Fortschritt im Ver-
kehrsleben und im Landesculturwesen auf einige Jalirc
gehemmt sei. Sicher war und ist, dafs die Kanal-
vorlage wiederkommen wird. Aber wann? Daruber
sind wir ganz im Ungewissen geblieben. Die Thron-
rede bei der diesjahrigen Eréffnung des Landtages
sagt: ,,Die Regierung Sr. Majestat des Konigs erachtet
die Ausgestaltung unserer wasserwirtschaftlichen Ver-
héltnisse im Interesse der Landescultur und des Ver-
kehrs fortdauernd als ein dringendes Bediirfnifs fir
alle Theile des Vaterlandes. Sie wird lhnen seinerzeit
eine neue Vorlage unterbreiten”“. Das Wort ,seiner-
zeit" bedeutet, einen Wechsel auf die Zukunft, den
man zu beliebiger Zeit einlésen kann. So missen
wir uns denn damit trosten, dafs die Staatsrcgierung
die Ueberzeugung gewann, eine Verstandigung Uber
die Kanalvorlage sei ,,zur Zeit* ausgeschlossen, eine
neue Vorlage werde aber ,seinerzeit“ dem Landtage
unterbreitet werden. Der Vortragende weist im An-
schlufs hieran darauf hin, dafs der Verein zwei hervor-
ragenden Personlichkeiten, beiden zu ihrem 70. Ge-
burtstage, seine Gluckwiinsche habe darbringen kénnen,
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dem Minister der oOffentlichen Arbeiten v. Thielen
und dem Oberprasidenten der Rheinprovinz Dr. Nasse.
In jenem verehrt der Verein den genialen Leiter unseres
Eisenbahnwesens, den muthigen Freund des Ausbaues
unserer Wasserstrafsen und den treubesorgten Férderer
jeglicher heimischen Arbeit, in diesem den unermidlich
thatigen Oberpréasidenten der Rheinprovinz, den be-
geisterten und unerschrockenen Freund des Rheines
und seiner Schiffahrt. Moge es ihnen vergdénnt sein,
sich noch lange des Errungenen zu freuen und weiter
Geplantes zum gliicklichen Ziele zu fiihrenl — An die
Eroffnung der Verhandlungen anknipfend schliefst
sodann der Vortragende also: Der Herr Oberbirger-
meister dieser .Stadt hat bei seiner freundlichen Be-
grifsung am Anfang unserer Verhandlungen auf die
Mitwirkung unseres Vereins an der Ausstellung hin-
gewiesen. "Wir freuen uns dessen und freuen uns zu-
gleich des ""Werkes, von dem der Kanzler des Deutschen
Reiches am 1. Mai hier sagte: ,,Ich habe weit weniger
einen Ausdruck der Erkenntlichkeit entgegenzunehmen
fir die Mithllfe der Behorden, als umgekehrt im
Namen der koniglichen Staatsregierung zu danken fir
das hier in Dusseldorf gegebene Beispiel von Selbst-
vertrauen und Thatkraft unter erschwerenden Um-
standen.” Dieses Uberaus anerkennende Wort hat uns
gezeigt, dafs das in Erfullung gegangen ist, was. in
der ersten Ausgabe der ,,Dusseldorfer Ausstellungs-
zeitung® vor Jahresfrist unter dem Titel ,,Was wir
wollen* geschrieben wurde: ,,Heute gilt es, das mihe-
voll Errungene mit starker Hand zu wahren, nicht
aus Freude am Erreichten miifsig still zu stehen, sondern
vorwérts zu streben mit vermehrtem Eifer, neuen,
grofseren Zielen entgegen. Dies Wort sei der Leit-
stern fur die fernere Théatigkeit auch unseres Vereins!

Dem Vortrage Dr. Beumers folgte lebhafter an-
haltender Beifall. Der Vorsitzende Commerzienrath
Servaes dankte unter allseitiger Zustimmung dem
Redner fiir seine lichtvollen Darlegungen, worauf die
Versammlung geschlossen wurde. Louis Briigmann-
porttnund wurde an Stelle des Handelsministers Moller
in den Aussehufs gewahlt.

Congrefs firgewerblichen Rechtsschutz.

Der vom deutschen Verein fir den Schutz des
gewerblichen Eigenthums anberaumte I11. Congrefs fir
gewerblichen Rechtsschutz fand in den Tagen vom
4. bis 8. Mai in Hamburg statt und war von etwa 200
Theilnehmern, darunter Vertreter von 25 Handels- und
Gewerbekammern, sowie von 25 Vereinigungen besucht.
Die aufserordentlich reichhaltige Tagesordnung umfafste:

I. Patentrecht. 1 Sondergerichtsbarkeit in
Patentsachen; 2. die Vernehmung von Sachverstandigen
in Patentsachen; 3. Wiederaufnahme des Verfahrens
vor dem Patentamt; 4. der Anspruch des Erfinders auf
Ertheilung des Patents; 5. Einheitlichkeit der Erfin-
dung und Patentzerstiickelung; 6. die Abhangigkeits-
erklarung; 7. die Angabe des Ertheilungsdatunis auf
die Patentschrift.

Il. Waarenzeichenrecht. 1. Firmenzeichen;
2. 8§ 13 Waarenzeichengesetz; 3. Prifung der Be-
schreibung des Zeichens; 4. Widerspruchsverfahren.

I1l1. Unlauterer Wettbewerb. 1. Die Anwen-
dung der 8§88 824, 826 B. G. B. zur Bekampfung des un-
lauteren Wettbewerbs; 2. Ausverkaufsschwindel; 3. Me-
daillenunwesen und Ausstellungsschwindel; 4. Auf-
nahme einer strafrechtlichen Sanction in § 8 des Wett-
bewerbsgesetzes; 5. die Erweiterung des strafrecht-
lichen Schutzes gegen unlautere Reelame.

IV. Internationaler Rechtsschutz. 1. Die
Union und die Vereinigten Staaten; 2. internationaler
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Musterschutz; 3. internationaler gewerblicher Rechts
schiitz und Handelsvertrage; 4. die internationale
Unterstlitzung bei Prifung von Patenten.

Die Frage der Gerichtsbarkeit in Patent-
sachen nahm in den Erdrterungen einen erheblichen
Raum ein. Der vorigjahrige Congrefs in Koéln hatte
sich mit starker Mehrheit dafiir ausgesprochen, dafs
die Rechtsstreite in Patentsachen gemischten Gerichten
anvertraut werden, in denen neben rechtskundigen
Richtern auch Techniker als Richter zugezogen
werden.

Die hierfiir eingesetzte Commission legte als
Resultat ihrer Verhandlungen dem jetzigen Congresse
die folgenden Vorschlage vor:

l. Zu den Patent-Gerichtshéfen sind technische
Richter nur im Hauptamt zu berufen.

I1. Die technischen Richter mussen auf Grund
ihrer theoretischen und praktischen Vorbildung im-
stande sein, den Ausfiihrungen der Parteien und Sach-
verstandigen mit Sicherheit zu folgen, sollen aber die
sachverstandigen Gutachter nicht ersetzen.

I11. Die Patentgerichtshofe sollen ans 5 Kammern
bestehen und zwar:
1. Kammer fiir Streitsachen aus dem Gebiete des

Maschinenbaues.

Kammer fir Streitsachen aus dem Gebiete der

chemischen Technik.

Kammer fir Streitsachen aus dem Gebiete des

Bergbaues, Hittenwesens, Feuerungsanlagen,

Giefserei, Gasbereitung, Landwirtschaft (aus-

schliefslich landwirtschaftlicher Maschinen).

Kammer fir Streitsachen aus dem Gebiete der

physikalischen, insbesondere der Elektrotechnik

und der Feinmechanik.

. Kammer fiir Streitsachen aus dem Gebiete des
Baufaches, des Bauingenieurwesens, des Schiff-
baues und der handwerkmafsigen Technik (aus-
schliefslich Maschinenbau).

IV. a) Die Kammern eines Patentgerichts sind in
erster Instanz zu besetzen mit einem rechts-
kundigen Vorsitzenden und zwei technischen

Beisitzern.

In der zweiten Instanz sind finf dem Leit-
satz Ul entsprechende Senate einzurichten;
dieselben sind zu besetzen mit einem rechts-
kundigen Prasidenten sowie zwei rechts-
kundigen und zwei technischen Beisitzern.

V. Die Gerichtsbarkeit erster Instanz ist zu de-
centralisiren. Sie umfafst alle Verletzungssachen, ein-
schliefslich Feststellungsklagen und die Nichtigkeits-
und Zurucknahmesachen.

VI. Als Berufungsinstanz soll ein aus Senaten
bestehender (vergl. Vorfragen Leitsatz 1V) Central-
gerichtshof zusténdig sein.

VII. Die Revision in allen Sachen, fur welche
der Centralgerichtshof in zweiter Instanz zusténdig
ist, geht ohne Ricksicht auf den Werth des Streit-
gegenstandes an das Reichsgericht.

VIII. Im Falle die vom Frankfurter Congrefs be-
furwortete Klage auf Patenterteilung Gesetz werden
sollte, mifste dieselbe zur Competenz des Patent-
gerichtshofes gehoren.

IX. In allen von diesen Gerichtshéfen zu ver-
handelnden Streitigkeiten ist auf Verlangen sowohl der
Partei als auch dem Beistande das Wort zu gestatten.

§ 157 der C. P. 0. und § 18 des Patentanwalt-
gesetzes bleiben hiervon unberihrt.

In der Debatte Uber diese Vorschlage wurde von
der Frankfurter Untergruppe des Vereins der Versuch
gemacht, die principielle Entscheidung beziglich der
Errichtung von Sondergerichten wieder umznstofsen,

4
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auch gegen die Berufung der technischen Richter im
Hauptamte wurden Bedenken geltend gemacht ; schliefs-
lieh gelangten jedoch die obigen Vorschlage mit grofser
Mehrheit zur Annahme, nur wurde in Abanderung des
Vorschlages beschlossen, dafs auch die Patentgerichts-
barkeit erster Instanz centralisat werden sollte.

Die Beschlisse sollen jetzt den interessirten ge-
werblichen Korperschaften unterbreitet werden.

In der Frage der Behandlung jiingerer Patente
in Bezug auf ihre Abhangigkeit von alteren wurde der
Antrag der Elberfelder Farbenfabriken, zu der friheren
Praxis des Patentamts zurlickzukehren, gegen eine
kleine Mehrheit abgelehnt, obgleich die Unzutraglich-
keit der gegenwartigen Verhaltnisse durchweg aner-
kannt wurde. Ebenso soll es beziiglich des Schutzes
zusammengesetzter Erfindungen zunachst bei der gegen-
wartigen Praxis bleiben, nachdem die anwesenden Ver-
treter des Patentamts wesentliche Erlauterungen nach
der Richtung gegeben hatten; dem Antrag, das Er-
theilungsdatum auf der Patentschrift anzugeben, wurde
ohneErorterungzugestimmt. Der Antrag der Commission,
dem ernten Satz des § 3 Abs. 1 des Patentgesetzes
Uber das Recht des Erfinders eine andere Fassung zu
weben, wurde abgelehnt. Dagegen wurde einhellig dem
Antrage zugestimmt: 1. grundsatzlich empfiehlt sich
die Einfihrung der Wiederaufnahme des Verfahrens
und die Wiedereinsetzung in den vorigen Stand fir
das Patentwesen; 2. beide Rechtsinstitute bedlrfen mit
Rucksicht auf die Abweichung des patentamtlichen
Verfahrens von dem Verfahren der Civilprocefsordntmg
einer besonderen Ausgestaltung flr das Patentwesen.

Im Waarenzeichenrecht wurde mit grofser Mehr-
heit beschlossen: Es besteht ein Bedurfnifs, ein Zeichen
zu schaffen, dessen sich der Geschaftsmann im und
zum Betriebe seines Geschéaftes im weitesten Umfange,
aber ohne Beschréankung auf bestimmte Waaren be-
dient; also ein Firmenzeichen, im Gegensatz zum
Waarenzeichen. Das Ueberhandnenmen der letzteren
hat zu erheblichen Unzutraglichkeiten gefiihrt, trotzdem
wurde eine Abanderung des § 13 des Gesetzes zum
Schutze der Waarenzeichen vorléaufig abgelehnt, ebenso
die Frage: Unterliegt die Beschreibung des Zeichens
der Vorpriufung des Patentamtes? als noch nicht Teii
zuriickgestellt. Dagegen wurde im Widerspruchs-Ver-
fahren den Ausfiihrungen der Commission zugestimmt
und insonderheit beschlossen: Es soll auch ohne Auf-
forderung des Patentamtes der Inhaber eines friher
angewandten Waarcnzeichens zur Erhebung eines Wider-
spruchs gegen die Eintragung eines spater angemeldeten
Zeichens berechtigt sein. Im Ubrigen soll das Wider-
spruchsverfahren "nicht gedndert werden. Beim un-
lauteren Wettbewerb wurde die Wirkung erortert,
welche das auf der Auslegung der 88 824 und 826
B. G.-B. beruhende Urtheil vom 11. April 1901 des
Reichsgerichts, auf dessen Bekampfung austiben kann.
Die Bedeutung desselben wurde allseitig anerkannt
und eine wesentliche Unterstiitzung des Specialgesetzes
darin erblickt. Die weitere Handhabung und Aus-
bildung des letzteren soll deshalb doch nicht unter-
lassen werden. Sonst vorgeschlagene gewerbepolizeiliche
Erschwerungen wurden als in der vorliegenden Fassuug
unmoglich abgelelint.  Zum Mcdaillenunwesen und Aus-
stellungsschwindel wurde beschlossen, dafs die Ver-
leihung und der Gebrauch von Medaillen und Diplomen
zu verbieten ist, welche von behdérdlicherseits nicht
«menehmigten Unternehmungen herstammen, einerlei ob
aus dem In- oder Auslande. Die Aufnahme einer
strafrechtlichen Sanction in dem § 8 des Gesetzes zur
Bekampfung des unlauteren Wettbewerbs wurde ange-
nommen, dagegen die Aufnahme der Generalklausel
in den § 4 ‘desselben Gesetzes von der Commission
zurickgezogen. )

Beim ‘internationalen Rechtsschutz kam
zunachst die Frage des gewerblichen Rechtsschutzes und
der Handels-Vertrage zur Erdrterung, wobei von der
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Stellung der Schweiz hervorgehoben wurde. Beschlossen
wurde, der Congrefs wolle den Reichskanzler ersuchen,
bei dem bevorstehenden Abschlufs neuer Handels-
vertrage auch auf eine Erweiterung und Ausgestaltung
des internationalen gewerblichen Rechtsschutzes Ruick-
sicht zu nehmen und in erster Linie darauf hinzuwirken,
dafs moglichst viele Staaten der Berner und Pariser
Convention beitraten. Bezlglich der Stellung zu den
Vereinigten Staaten beschlof3 mau, den Reichskanzler
zu ersuchen, bei diesen aufs schéarfste darauf hinzu-
wirken, dafs wirkliche Gegenseitigkeit gewahrt werde.
Die Frage der internationalen Unterstlitzung bei der
Prifung von Patenten wurde fir noch nicht reif er-
achtet,3in Sachen des internationalen Modell- uud
Musterschutzes dagegen wurden zwei Antrage be-
schlossen, welche an die Internationale Vereinigung
fir gewerblichen Rechtsschutz zur weiteren Veran-
lassung gehen.

Verein deutscher Maschinen-Ingenieure.

In der am 27. Mai d. J. abgehalteuen Versammlung
hielt Eisenbahn - Bauinspector Unger einen Vortrag
Uber die neuesten

Dampfwagen von Gardner & Serpollet in Paris.

Die weit verbreitete Ansicht, dafs die Dampf-
maschine nur zum Betriebe grofser Automobile, der
Explosionsmotor dagegen nur zum Betriebe Kleinerer
Fahrzeuge geeignet sei, trifft nicht mehr zu, seitdem
die Firma Gardner & Serpollet in Paris den Beweis
praktisch erbracht hat, dafs es sehr wohl méglich ist,
auch leichte Dampfmotorwagen herzustellen. Hierzu
war die Construction eines eigenartigen Dampferzeugers
und eines neuen Motors erforderlich. Der Serpolletsche
Dampferzeuger, welcher einen eigentlichen Dampfraum
kaum besitzt, entwickelt jederzeit genau so viel Dampf,
als gerade gebraucht wird ; man kann mit Recht diese
Art (ler Dampferzeugung als eine augenblickliche (vapori-
sation instantanée) bezeichnen. Als Brennmaterial dient
gewdhnliches Petroleum. Die constructive Durchbildung

: des Serpolletschen Dampferzeugers bietet aufserordent-

Ucli interessante Einzelheiten. So ist z. B. hier hervor-
zuheben, dals zur Verminderung der das erwiinschte
Mats Uberschreitenden Dampfspannung Wasser ab-
gelassen wird, ganz im Gegensatz zu den gebrauch-
lichen Dampfkesseln, wo zu dem gleichen Zweck Wasser
zugefihrt wird.  Serpollet erreicht die Verminderung
des Druckes in der Weise, dafs er durch das Ablassen
des Wassers den Dampfraum vergroRert. Dem Normal-
druck sind bei dem Serpolletschen Kessel keine Grenzen
0-ezogen; so setzt Serpollet neuerdings den Normal-
druck auf mindestens 40 Atmosphédren fest; es liegen
aber bei der Bauart des Dampferzeugers keine Be-
denken dagegen vor, 50 oder selbst 100 Atmosphéren
zur Anwendung zu bringen. Von einer Explosions-
gefahr kann dabei nicht die Rede sein, da hdchstens
las den Haupttheil des Verdampfers bildende Rohr
schlimmsten Falls aufreifst, worauf der Druck in kirze-
ster Zeit, in wenigen Augenblicken, auf Null herabsinkt.
Ebenso eigenartig wie der Kessel ist der Motor Ser-
pollets.  Derselbe ist einfachwirkend und besteht aus
vier sich paarweise gegeniiberliegenden Cylir.dern, deren
Kolben unmittelbar durch die Kurbelstangen mit. der
Kurbelwelle verbunden sind. Auf diese Weise werden
alle schwer dicht zu haltenden Stopfbiichsen vermieden.
Die Dampfverthéilung erfolgt ausschlieBlich durch Ven-
tile und nicht durch Schieber. Um einen Begriff fii
die Abmessungen der Serpolletschen Dampfmaschine
zu geben, sei angefthrt, dafs bei einem zwdlfpferdigen
Motor der Cylinderdurchmesser 75 mm und der Kolben-
hub 90 mm betragt. Die Brennstoffkosteu giebt Ser-
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pollet zu 4 bis 8 fir das Kilometer an. In Nizza
erwarb sich 1901 ein zwolfpferdiger Serpollet-Wagen
den Rothschild -Preis, indem er die Geschwindigkeit
von 101 km in der Stunde erreichte. Bei der Wett-
fahrt Nizza—Draguiugen—Nizza kam derselbe Wagen
als erster 27 Minuten friher an als andere Wagen af*
16, 20 und sogar 35 Pferdestarken.

Den zweiten Vortrag des Abends hielt Regierungs-
Baufiihrer Pflug Uber den

Sluiplon mTunnel.

Der im Bau begriffene Simplon -Tunnel soll die
West-Schweiz mit Ober-Italien verbinden und in weiterem
Sinne dem Verkehr von Nord - Frankreich, Belgien,
England nach Italien dieuen. Das Nord-Portal liegt ober-
halb des Stadtchens Brig im Rhonethal, das Sud-Portal
unterhalb des Dorfes Iselle im Thale der Diveria, eines
Zuflusses des Lago Maggiore. Der Tunnel erhélt eine
sehr tiefe Lage; die Alpenkette wird am Fitfse durch-
bohrt. Daraus ergiebt sich die sehr erhebliche Tunnel-
lange von 19,73 km, wahrend der Mont Cenis-Tunnel
12,23 km, der St. Gotthard - Tunnel 14,91 km, der
Arlberg-Tunnel 10,24 km lang ist. Aus der tiefen
Lage des Tunnels ergeben sich hohe Ueberlagerungen,
so dafs die Gesteinstemperatur wahrend desBaues
sicher bis 40° C. steigen wird. Am Gotthard stieg
die Temperatur seiner Zeit nur bis auf 30°C. und
verursachte bei allerdings mangelhafter Ventilation so
zahlreiche Arbeiter-Erkrankungen, dafs die Bauarbeiteu
zeitweilig ganz still standen. Die Schwierigkeit der
hohen Gesteinstemperatur hat man geglaubt am besten
durch den Bau eines Doppeltunnels Gberwinden zu
kénnen. Man treibt zwei parallele Stollen vor in einem
Achsenahstand von 17 m, die alle 200 m durch Quer-
stollen verbunden werden. In einem Stollen wird
frische Luft in bedeutender Menge eingeblasen; diese
tritt durch den jeweils letzten Querschlag in den
Parallelstollen tber und gelangt durch diesen wieder
ins Freie. Auf diese Weise wird neben einer reich-
lichen Ventilation der Arbeitsstollen eine erhebliche
Abkihlung des Gebirges erzielt. Vorlaufig wird nur
ein Stollen als Tunnel ausgebaut. Auch fir die For-
derung, sowie fir die Bekampfung starken Wasser-
audranges hat sich das System des Doppeltunnels sehr
bewédhrt. Der Bau des Tunnels ist von der Jura-
Simplon-Bahn der Baugesellschaft fiir den Simplon-
Tunnel Brandt, Brandau & Cie. Ubertragen worden.
An dieser Commanditgesellschaft sind betheiligt die
Hamburger Firma Brandt & Brandau, die Firma Locher
& Cie. in Zurich, die Maschinenfabrik von Gebriider
Sulzer in Winterthur, sowie die Bank in Winterthur.

Der erste eingeleisige Tunnel mit Parallelstollen
soll fir die feste Summe von 55000000 Francs in
5'ji Jahren vollendet werden und bis Mitte Mai 1904
fertig sein. Diese kurze Bauzeit konnte hauptsachlich
auf Grund der erhéhten Leistungsfahigkeit der seiner
Zeit von Alfred Brandt erfundenen hydraulischen Ge-
steinsbohrmaschine, die im Laufe der Jahre sehr ver-
vollkommnet worden ist, dem Project zu Grunde gelegt
werden. Fir den Kraftbedarf des Tunnelbaues wird
im Norden das Wasser der Rhone, im Suden das der
Diveria benutzt. Die Aufgabe, die Installationen bei
dem theilweise sehr beschrankten Raum zweckmafsig
anzuordnen, ist von dem schweizerischen Obersten
Hrn. Locher glanzend geldst, worden. Wahrend bisher
die Arbeiten auf der Nordseite ihren regelmafsigen
Fortgang genommen haben, sind auf der Stdseite durch
aufserordentlichen Wasserandrang, sowie durch sehr
weiches und druckhaftes Gebirge erhebliche Stérungen
eingetreten, so dafs es kaum gelingen wird, den Tunnel
rechtzeitig zu vollenden.
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Iron and Steel Institute.

(Schlufs von Seite 641))

I>io Noinenclatur (ler Metallographie

ist im Laufe der Zeit immer verwickelter geworden;
das ,,lron and Steel Institute* hat daher auflden An-
trag von Stead eine Commission mit William
Wiiitwcll als Vorsitzenden gewahlt, welche mit der
Aufgabe betraut wurde, die metallographische Termino-
logie einfacher und genauer zu gestalten. Die ge-
nannte Commission hat jetzt der Versammlung ein
Worterbuch vorgelegt, welches aufser der Definition
eine deutsche und franzosische Uebersetzuug der ein-
schlagigen technischen Ausdricke enthélt. Dasselbe
wird im Journal des genannten Institutes veréffentlicht
werden.
Scott leitet seinen Vortrag Uber die

Eisenorze Brasiliens

mit den folgenden Betrachtungen ein: Es sei schon
bei friheren Gelegenheiten darauf hingewiesen worden,
dafs die spanischen Erze immer &rmer an Eisen
und reicher an Phosphor und Silicium wirden, auch
sahen die spanischen Gruben infolge ihres forcirten
Abbaues in bereits absehbarer Zeit ihrer Erschépfung
entgegen. Auch die Lake Superior-Lagerstatten wirden
nach der Meinung Scliwabs, des Prasidenten der
United States Steel Corporation, innerhalb der néchsten
50 Jahre abgebaut sein, wenn die Forderung auf der-
jenigen Hohe bliebe, welche, sie in den letzten Jahren
erreicht habe. Man musse daher bei Zeiten daran
denken, die eisenerzeugenden Lander, besonders Eng-
land, in Zukunft aus anderen Quellen mit Rohmaterial
fir die Eisenindustrie zu versorgen. Eine solche biete
sich in den Erzlagern des Staates Minas Geraes,
Brasilien, von denen der Vortragende behauptet, dafs
sie die Lake Superior- sowie alle anderen ihm bekannten
Lager sowohl an Menge und Qualitat der Erze als
auch in Bezug auf bequeme Abbauverhéltnisse Uber-
tréafeu. Jedem, der die bekannten Grubenfelder von
Minas Geraes bereise, fielen die ungeheueren Lager
von Eisenerz auf, welche dort entweder in Form ge-
waltiger steil aufgerichteter Gesteinsschichten den
Korper einiger der ausgedehntesten Berge bildeten,
oder als oberflachliche Ablagerungen von Gerollen oder
Conglomeraterzen, viele Quadratmeilen der Bergabhange
bedeckten. Besonders seien die Erze durch Reinheit an
Phosphor ausgezeichnet, welcher nur in kleinen Mengen
in dem sogenannten Conglomeraterz auf dem Aus-
gehenden der Lagerstatten vorkdme. Scott giebt
darauf eine sehr eingehende Beschreibung der Erzlager,
der wir die nachstehenden Angaben entnehmen: Das
Erzfeld liegt innerhalb einer Zone von ungefahr
8300 gkm, 1000 bis 1500 m Uber dem Meer und unge-
fahr 496 km von dem né&chsten Hafen Rio de Janeiro.
Die Zone wird von der Centraleisenbahn, der wichtigsten
Linie Brasiliens, durchquert, welche mit einer Spur-
weite von 1,8 m bis zu einem Platz namens Lafayette
am Rande des Erzfeldes fortgefiihrt ist. Von hier ab
hat man die Spurweite in Anbetracht des gebirgigen
Charakters des Landes auf 1 m verringert. Diese
Eisenbahn befordert das ganze aus diesem Staate
exportirte Manganerz und wird von der .Regierung
sehr gut verwaltet. Weitere wichtige Erzlager kommen
in verschiedenen Theilen des Staates bei Barbacena
an der Centralbahn und Vicosa an der Leopoldinabalm
vor, ebenso wie in dem benachbarten Staate von S&o
Paolo, wo in einem Platz namens Jpanema ein Magnetit-
lager mit mehr oder weniger grofsen Unterbrechungen
seit dem Jahre 1590 abgebaut wird. In den Staaten
Parana und Santa Catharina sind gleichfalls Erzlager
in der Nahe der Kiste gefunden worden, welche nach
dem Geologen Derby wahrscheinlich als eine Fortsetzung
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der Barbacena-Lager anzusehen sind. Diese Erze
fihren wechselnde' Mengen von Mangan und gehen
theilweise ganz in Manganerz Uber.

Das Erz tritt in folgenden Formen auf: 1. Derber
Hamatit, 2. Eisenglimmerschiefer, 3. Gerolle oder
Conglomeraterz.

1. Der derbe Hamatit bildet vom wthschaftlichen
Standpunkt aus das wichtigste Erz; es wird oft von
kleinen Mengen Magnetit begleitet. Es kommt in
ausgedehnten Lagern von 25 bis 45 m Machtigkeit
vor und tritt auf den Gipfeln und an den Hangen der
Berge zu Tage, wo es infolge seiner grofsen Harte
der Verwitterung besser als die begleitenden Gesteine
widersteht. Es enthalt gewdhnlich 66 bis 70 %
metallisches Eisen, geringe Mengen von Kieselsaure
und nur Spuren von Phosphor.

2. Der Eisenglimmerschiefer oder Jtabirit besteht
aus abwechselnden Lagern von Eisenglimmer und Quarz
von schwankender Machtigkeit. Beide Mineralien, be-
sonders der Quarz, sindoftvon brockliger Beschaffenheit,
woraus sich ihre schnelle Verwitterung erklart. Der
Schiefer enthéltnicht selten diinne Adern eines ockerigen
Minerals local, ,Jacutinga“ genannt, welches haufig
goldfuhrend ist. Der Eisenglimmerschiefer wird von
den Eingeborenen dem derben Hamatit vorgezogen,
da er sich wegen seiner physikalischen Beschaffenheit
besser fur den dort dblichen Rennfeuerprocefs eignet.

3. Das Gerdlle oder Conglomeraterz ist das Ver-
witterungsproduct derbeiden anderen Erzklassen, speciell
des Eisenglimmerschicfers, und tritt entweder im wasser-
freien Zustand und rein, oder wasserhaltig und mit
thonigen Bestandteilen gemischt auf. Das Erz-
gerdlle findet sich immer auf dem Ausgehenden der
Lagerstatte und zeigt eine Machtigkeit von 0,9 bis 9 m.
Es”bildet ein reiches Erz mit 66 bis 70 °/0 Eisen,
wahrend das stark wasserhaltige, thoni<re Conglomérat
einen bedeutend niedrigeren, je nach der Menge des
Bindemittels wechselnden Eisengehalt aufweist. Die
Eingeborenen verarbeiten nach Mdglichkeit die reinen
Rollstiicke, um die fir den Glimmerschiefer erforder-
liche Aufbereitung zu ersparen. Auch das Conglomerat-
erz fuhrt oft Gold, welches ohne Zweifel aus dem
,-Jacutinga“des urspringlichen Glimmerschiefers stammt.
Die folgenden Analysen geben ein ungefahres Bild
von der Zusammensetzung der Erze:

Sr. 1. »"
Kieselsaure . . . . 0,37
Eisenoxyd................. 98,98
Mauganoxyd 0,20
Phosphorsaure .. . 0,023
Schwefel................ 0,007
~ Metall. Eisen .. . 69,29
Phosphor............. 0,010
Sr. 2. Nr. 3
Metall. Eisen 67,61 65,77
Kieselsaure 1,72 0,78
Schwefel.............. 0,027 0,016
Phosphor . . . .. 0,083 0,109

Xr. 1. Durchschnittsmuster von derbem Hamatit.
(Plc d'ltabira do Carapo.)
Nr. 2, Durchschnittsmuster von Gerollerz.
(Miguel Burnier))
Xr. 3, Durchschnittsmuster von Gerollerz.
(Catta Branca.)
Ein im Jahre 1590erbauter Ofen in Jpanema soll einer
der ersten gewesen sein, welcher auf dem amerikanischen
Continent in Betrieb stand. ‘Indessen machte” die
brasilianische Eisenindustrie lange keine weiteren Fort-
schritte, weil die Eisengewinnung im Staate Minas bis
zu Beginn des 19. Jahrhunderts verboten war, bis im
Jahre 1817 ein franzdsischer Ingenieur ein catalonisches
Rennfener bei Silo Miguel de Piragicaba baute, welches
vielen &hnlichen Anlagen zum Vorbild diente; viele
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dieser Oefen sind noch heutzutage in entlegenen Orten
in Gebrauch. Als die brasilianische Centralbahn die
Stadt Jtabira do Campo im Jahre 1888 erreichte, wurde
dort ein kleiner Holzkohlenofen errichtet, dem einige
Jahre spater ein ahnlicher Ofen bei der Station Miguel
Burnier folgte. Spater wurde der amerikanische Renn-
feuerbetrieb auf den Monlevadewerken eingefiihrt, dessen
Ergebnisse jedoch unbefriedigend ausfielen. Vor zwei
Jahren endlich wurde von einem Brasilianer namens
Antonio Lage eine Koksanlage nach dem Backofen-
system auf einer Insel der Bai von Rio zur Verarbeitung
von Pocahontas-Kohle eingerichtet, von wo bedeutende
Mengen Koks nach Brasilien importirt wurden. Lage
baut jetzt auch einen Hochofen moderner Construction,
in dem er das Conglomeraterz von Minas Geraes mit
eigenem Koks verschmelzen will.

Die gegenwartig in 100 bis 150 Rennfeuern er-
zeugte Eisenmenge betragt ungefahr 1600 t jahrlich
und wird im Innern des Landes zur Fabrication von
Hufeisen und anderen kleinen Gegenstanden verbraucht.
Der Jtabira do Campo-Hochofen arbeitet mehr oder
weniger regelmafsig seit 1884. Er ist 10 m hoch und
liefert 5 t Roheisen téglich. Zur Verschmelzung ge-
langt Gerdllerz vom Fufs des Jtabiraberees zu Catta
Branca und Miguel Burnier. Eine ahnliche Grofse
und Leistungsfahigkeit besitzt auch der Hochofen zu
Miguel Burnier.

Eine fortschreitende Eisenerzeugung wird besonders
durch den Mangel an geeignetem Brennmaterial ver-
hindert, denn wenn auch Holz in reichlichen Mengen
in der Nahe der Hauptlager vorhanden ist, so ist doch
theilweise infolge der ungunstigen Arbeitsverhaltnisse
die Holzkohlcnerzeugung so unregelmaéfsig und so kost-
spielig, dafs es schwierig scheint, einen Ofen mit diesem
Brennmaterial allein zu betreiben. Infolge der niedrigen
Windtemperatur und der Reinheit der Erze enthalt
das dargestellte Roheisen nicht geniigend Silicium fir
Giefsereizwecke, dagegen wird ein fur Hartgufs geeig-
netes Roheisen leicht gewonnen. Ebenso ist ein weiises
in diesen Oefen erzeugtes Roheisen mit Erfolg in An-
wendung gekommen. Scott ist der Meinung, dafs der oben-
erwahnte neue, mit aus Pocahontas-Kohle gewonnenem
Koks zu betreibende Hochofen gut arbeiten wird. In
Brasilien selbst kommt an mineralischen Brennstoffen
nur Lignit vor, docli ist naturlich eine spatere Auf-
findung von Steinkohlenlagern nicht ausgeschlossen.

In Bezug auf die Ausnutzung der brasilianischen
Laer als einer zuklnftigen Quelle von Eisenerzen
spricht sich Scott dahin aus, dafs der Export der Erze
nach England und den Vereinigten Staaten trotz der
gegenwartigen niederen Erzpreise und des verhaltnifs-
maéfsig hohen Geldkurses lohnen werde, wenn der Ab-
bau der Lagerstatten im grofsen Mafsstab betrieben
und der Transport ahnlich wie in den Lake Ssperior-
Districten eingerichtet werde. Die Gesammtkosten
der Erze wirden sich wie folgt stellen:

Die Gewinnungskosten werden nach Analogie ahn-
licher Vorkommen in Xeu-Schottland .und am Lake
Superior auf ungefédhr 2 sh f. d. Tonne angesetzt. Hier-
bei ist an Stelle der anscheinend sehr unzuverlassigen
Eingeborenen mit italienischen Arbeitern gerechnet.

Die Fracht nach Rio de Janeiro betragt nach dem
jetzigen Tarif fur den Transport von Eisen- und Man-
ganerzen auf der Centralbalm und bei gegenwartigen
Kursen 6 sh f. d. Tonne fiir eine Entfernung von 480 km.
Die Lager konnen mit der jetzigen Bahn durch Zweig-
linien verbunden werden, und wirde die Bahn die
Erze von den Gruben ohne Extrakosten befordern, wie
dies bereits auf einer Zweigbahn fur den Transport
von Manganerz geschieht. Die Wagen hatten urspriing-
lich 12 bis 18 t Ladefahigkeit, doch sind bereits solche
mit 30 t Fassungsvermdgen mit bestem Erfolg in Be-
trieb genommen. Die Umladung in Rio de Janeiro
ist gegenwartig noch mit bedeutenden Schwierigkeiten
verknlipft, da dieserHafen keine geeigneten Quai-Anlagen.



15. Juni 1902.

besitzt und das Erz daher iu Lichtern an die Schiffe
gebracht werden niufs. Auch leidet der Erzexport
zur Zeit noch daran, dals keine regelmafsige Verschiffung
stattfindet. Dies wirde sich naturlich a&ndern, sobald
ein regelrechter Grofsbetrieb in Gang kommt.

Nach der Berechnung des Vortragenden wirde sicli
die durchschnittliche Pracht bis England auf 9 sh f. d.
Nettotonne stellen.

Der Werth der Erze, wie sie z. B. am Pic von
Itabira do Campo gewonnen werden, wirde unter Zu-
grundelegung eines Preises von 15sh 6 d fur in Eng-
land angeliefertes Rubio-Erz 22 sh betragen.

Die Gesanuntkosten wirden sich demnach unter
giinstigen Verhaltnissen wie folgt gestalten:

1. Gewinnung (incl. Leitung u.s.w.) . 2 sh
2. Fracht bis llio de Janeiro . . .. 6 ,
8. Verladen in Rio de Janeiro . .. 1,
4. Oceanfracht......ccocoovviiiiiciciciiin 9 ,
Zusammen . . 18 sh

Dies wirde demnach einen Betrag von 4 sh f. d.
Tonne fiir unvorhergesehene Falle, Zinsen und Gewinn
lassen.

Der Inhalt des von Jiiptnerschen Vortrages: ,,Der
Schwefelgehalt der Schlacken und anderer Hiitten-
producte* ist den Lesern von ,Stahl und Eisen*
aus friheren Veroffentlichungen* des Autors bekannt.
Der Vortrag von Wahlberg: ,Die Brinellschen
Untersuchungen Uber den Einflufs der chemischen Zu-
sammensetzung auf die Dichtigkeit von Stahlblécken*
wird im Zusammenhang mit zwei anderen Aufsatzen des-
selben Verfassers, die auch die Brinellschen Unter-

* Vergl. ,Stahl und Eisen* 1902, Heft 7 S. 387 5.

und Heft 8 S. 432.
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Entwicklung der Eisenindustrie im Saarrevier.

In dem historischen Verein fir die Saargegend
hat Dr. Dieckmann, Handelskammersecretar und Ge-
schaftsfihrer des Wirtlischaftlichen Vereins im Saar-
revier, am 25. Marz 1902 einen Vortrag Uber die indu-
strielle Entwicklung des Saarreviers in der
zweiten Halfte des neunzehnten Jahrhunderts
gehalten, dem wir die folgenden, auf das Eisenhitten-
gewerbe bezuglichen Mittheilungen entnehmen.

Die Spuren der Eisengewinnung im Saarbezirk
reichen bis in die Zeit der Romerherrschaft zuriick
und selbst urkundlich wird der Eisen- und Kohlen-
gewinnung bereits im 14. und 15. Jahrhundert Er-
wahnung gethan. Die ganze Art der Erzeugung
bewegte sich damals in den primitivsten Formen bis
etwa” um die Mitte des 18. Jahrhunderts, wo die
Kohlengewinnung fur ein Hoheitsrecht der Krone
erklart wurde und damit die im Saarrevier betriebenen
Kohlengruben in landesherrliche Verwaltung kamen.
Von da ab begann man der unregelmaéfsig betriebenen
Kohlengraberei ein Ziel zu setzen und die Flétze durch
Anlegung von Ro6schen und Stollen regelrecht ab-
zubauen. In diese Zeit fallen auch die ersten Ver-
suche der Verkokung von Saarkohle.

Einen guten Einblick in den Stand der Saar-
indnstrie zu Beginn des vorigen Jahrhunderts gewinnt
man durch das im Jahre 1815 von Bdcking verfafste
.Promemoria“, welches eine der Veranlassungen war, dafs
das Saarbriicker Land mit seinen reichen Bodenschétzen
Preufsen einverleibt wurde. In dieser Schrift werden
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suchungen behandeln, in spateren Nummern zum Abdruck
gelangen. Die beiden Vortrage von Arnold und
Mc Willi am: ,,Ueber die Mikrostructur von ge-
hartetem Stahl“ und von Eyermann: ,,Ein combinirter
Hochofen- und Martin - Procefs* sind gleichfalls zur
Berichterstattung vorgesehen.

Verband fiur Kanalisirung der Mosel
und der Saar.

Am Sonntag, den 22. Juni 1902, Mittags 12 Uhr,
findet im Casino zu Trier die diesjahrige ordentliche
Verbandsversamtnlung statt. Die Tagesordnung lautet
wie folgt:

1. Erdffnung der Versammlung und Wahl eines
ersten Vorsitzenden an Stelle des ausgescliiedenen
friheren Birgermeisters von Metz, Freiherrn
v. Kramer, gemafs § 10 der Statuten.

2. Bericht Uber die Thatigkeit des Verbandes
bezw. Vorstandes seit der letzten General-Ver-
sammlung am 27. October 1901 in Coblenz.

3. Bericht des Schatzmeisters und Erledigung des
8§ 6 der Statuten, Entlastung des Schatzmeisters
und des VVorstandes, Ernennung zweier Rechnungs-
prifer. o

4. Vortrag des Handelskanunersecretérs Dr. Gertz,
Coblenz: ,,Die Bedeutung des Ausbaues der
AVasserstrafsen fur Industrie und Landwirth-
schaft“. Beschliisse und Resolutionen.

Bestimmung des Ortes der nachsten Hauptver-
sammlung.

Mittheilungen.

als Staatseigenthum 00000 Morgen Hochwaldungen,
die Kohlenbergwerke und ein sehr bedeutendes Eisen-
werk mit Schmelze und einer Weifsblechfabrik an-
gefihrt. Von Privat-Etablissements werden erwahnt:
zwei betrachtliche Eisenwerke (Gebr. Stumm und
Haiberger Hutte), zwei ansehnliche Stahlraffinerieu
(Goffontaine und Jagersfreude der Gebr. Gouvy), eine
Setisen-Schneidzeug-"'und Messerfabrik (Dillinger Hiitte),
eine Feilenhauerei, mehrere Nagelschmieden und andere
dein Eisenhiittengewerbe nicht angehdrende Betriebe.
Die Werke erhielten sich in dieser Zahl noch ziemlich
lange Zeit; auch nach 1815 machte die Saarindustrie,
theilweise infolge der Besorgnisse vor neuen Kkriege-
rischen Unruhen, besonders aber wegen der primitiven
Verkehrsmittel, nur langsame Fortschritte. Immerhin
zeitigte die erste Halfte des vorigen Jahrhunderts drei
grofse Fortschritte: 1. den Uebergang vom Stollenbau
zum Tiefbau in der Montanindustrie, 2. die Verwendung
des Steinkohlenkoks im Hochofen und 3. die Ein-
fuhrung des Puddelprocesses an Stelle des Herdfrischens.

Das erste Puddel- und Walzwerk, welches im
Saarrevier errichtet wurde, war dasjenige der Gebr.
Stumm in Ncunkirchen im Jahre 1831; natirlich folgten
die anderen Werke bald nach. Zuverlassige Angaben
Uber die Hoéhe der Erzeugung und die Arbeiterzahl in
den Huttenwerken stehen uns aus der Zeit vor Eroff-
nung der Eisenbahn nicht zu Gebote; wir wissen nur,
dafs die Zahl der Arbeiter zu Anfang des 19. Jahr-
hunderts etwa 1000 und im Jahre 1854, also zwei
Jahre nach Eroéffnung der Bahn, 1750 betrug.
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Als der -wichtigste Wendepunkt in der Geschichte
der Saarindustrie ist der Bau der Koniglichen Saar-
bricker Eisenbahn zu bezeichnen, welche im Jahre
1852 erdffnet wurde. Die 4'/s Meilen lange Saarbrucker
Bahn, welche die Pfélzische Ludwigsbahn mit der
Franzosischen Ostbahn (Paris—Metz-Strafsburg mit
der Nebenlinie Metz—Forbach) verband, bildete das
Schlufsglied in der grofsen Verkehrslinie vom Rheine
nach Paris. Durch diese und die spateren Eisenbahn-
bauten wurde ein Eisenbahnnetz geschaffen, welches
den Absatz der industriellen Erzeugnisse nach allen
Seiten vermittelte; unterstlitzt wurde der Absatz von
Steinkohlen und der Bezug namentlich von Eisenerzen
aus dem Moselgebiet bei Nancy auch noch durch die
Eréffnung des Saarkohlenkanals 1866.

Die verbesserten Verkehrsverhéltnisse, der sich
immer starker fuhlbar machende Mangel an Holzkohlen
und schliefslich auch das allgemein in jener Zeit
bekundete Streben nach Concentration der Betriebe
und Verbilligung der Gestehungskosten bildeten die
Veranlassung, dafs sich in den Verhaltnissen der Saar-
industrie ein gewaltiger Umschwung vollzog. Einzelne
Hattenwerke, wie die zu Fischbach, Bettingen, Geis-
lautern, Goffontaine, stellten im Laufe der Zeit den
Betrieb ein; andere, wie die alten Hochwald- und
Soonwaldhiitten, z. B. Ashach, Abentheuer und Grafen-
bach, im Besitz der Familien Stumm und Bécking,
verlegten ihren Betrieb an den Haiberg, dorthin, wo
Eisenbahn und Kanal sich berthrten. Hand in Hand
mit der Concentration der Betriebe gingen Neugrin-
dungen. Wenige Jahre nach Eréffnung der Eisenbahn
entstand die Burbacher Hitte (1856/57). Kurz zuvor,
1848 bis 1851, waren die Hochofen- und Walzwerks-
anlagen zu Stiringen begriindet worden; etwa zwei
Jahrzehnte nach Erdffnung der Bahn gesellte sich den
vorhandenen das Vélklinger Eisenwerk zu.

Von nicht zu unterschatzender Bedeutung war fiir
alle diese Huttenwerke, dafs sie an Stelle der schwerer
verhittbaren einheimischen Eisenerze seit 1851 sich
mehr und mehr dem Bezlige der lothringisch-luxem-
burgischen Erze zuwandten. Der Krieg von 18/0//1
hatte fir die Huttenwerke des Saarreviers die besondere
Bedeutung, dafs sie sich Erzconcessionen erwerben
konnten und mit ihren Erzbeziigen nicht mehr auf das
Ausland angewiesen waren. _

Den gewaltigen Aufschwung, welchen die Stein-
kohlenférderungim Saarrevier seit der Mitte des 19. Jahr-
liunderts genommen hat, veranschaulichen folgende
Ziffern; es betrug: die zahl der

die Forderung

in Tonnen Belegschaft
1850 . . . . 593 800 4 580
1860 . . . . 1956 000 12 159
1870 2 734000 15 662
1880 5211300 23 140
1890 0212 500 29 446
1900 .... 9 397 300 41 848
1901 9376 023 42 429

Daraus erhellt, dafs seit dem Jahre 1850 die
Gesainmtforderung nahezu um das Sechzehnfache ge-
stiegen ist, uiid wenn man selbst nur die Ziffer des
Jahres 1890 mit der des letzten Jahres in Vergleich
stellt, so ergiebt sich noch immer eine Steigerung
von 50 °/o, ein Ergebnifs, wie es kaum ein anderes
Industriegebiet aufzuweisen hat.

Was die Erzeugung der Hittenwerke anbetrifft,
so steigerte sich in den Jahren 1854 bis 1864 die
Hocbofenerzeugunsr von 196 000 auf 1122000, diejenige
von Fabricaten von 292000 auf 1066200 Ctr. Die
Zahl der Eisenhittenarbeiter im Saarrevier stie'; in
demselben Zeitraum von 1750 auf 3366 Mann, d. h.
sie verdoppelte sich, wahrend die Production versechs-
facht wurde.

Der Stand der Eisenindustrie im Jahre 1878 geht
aus der folgenden Tabelle hervor, die allerdings auch
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die auf nichtpreufsischem Gebiete liegenden Werke
von St. Ingbert und Stiringen umfafst:

Bctriebs-

. vorrichtungen Walzen- Arbeltcr-
HuttenWerke strafsen zahl
Hoch- Puddel-
ofen 6fen
Neunkirchen 6 54 12 1667
Burbach 4 56 9 1444
Halbcrg 2 — — 640
Dillingen . . . . 3 28 31 1491
Volklingen . — 1 2 385
St. Ingbert . . 4 40 10 650
Stiringen . . . . 4 25 4 1227
23 214 | 68 7504

In dem Jahre 1878 beginnt, mit der Einflihrung
des Thomasprocesses eine neue Epoche fiir die Eisen-
industrie, namlich der Uebergang vom Schweifseiseu-
zum Flufseisenprocefs.  Diese Erfindung begegnete
anfangs vielem Mifstrauen und der Puddelofen hat bis
zum Anfang der neunziger Jahre im Saarrevier seine
Herrschaft behauptet; von da ab verschwindet er mehr
und mehr aus den Betrieben, wahrend gleichzeitig die
Converter in dieselben ihren Einzug halten und die
Hochoéfen vermehrt und vergrofsert werden. Im Jahre
1889 waren auf den erstgenannten 5 Huttenwerken
noch 202 Puddeléfen vorhanden, bis 1892 war diese
Zahl auf 109, bis 1896 auf 44 gesunken. Zur Zeit
unterhalt von den Huttenwerken des Saarreviers ledig-,
lieh die Firma Gebr. Stumm (Neunkirchen) 34 Puddel-
ofen zur Herstellung von Handelseisen.

Die Roheisenerzeugung bezifferte sich 1886 auf
etwas mehr als 300000 t und stieg danach 1892 auf
585387 t, 1900 auf 983907 t.

Der Aufschwung der 5 Huttenwerke des Saar-
bezirks in den Jahren 1878 bis 1900 wird durch die
folgenden Ziffern gekennzeichnet:

Gebr Bur Hal |.an,z|;he DIUtng.
swmm e PerOeT gisen- it

Hutte Hitte werke
Arbeiter- | 1878 1667 1444 640 385 1491
zahl | 1900 4204 3386 2663 3708 3869
Hoch- \ 1878 6 4 2 — 3
o6fen  / 1900 10 / 5 7 2

Neben dem glédnzenden Aufschwung der Hutten-
industrie ist weiterhin zu verzeichnen das Emporblihen
von Maschinenfabriken, Kleineisenzeugfabriken, einem
Gufsstahlwerk und einer Drahtseilfabrik, welche fast
ausnahmslos den letzten Jahrzehnten ihre Entstehung
verdanken. Die Werke von Ehrhardt & Sehmer,
Dingler, Karcher & Co. sind um die Mitte der sieb-
ziger Jahre gegrindet worden. Dafs der innerhalb
weniger Jahrzehnte bewirkte Umschwung in den Pro-
duetionsverhaltnissen auf die ganzen socialen Verhalt-
nisse grofsen Einflufs gehabt hat, ist nicht befremdlich.
Die Lohne haben bei durchgehends gesteigerter Lebens-
haltung eine erhebliche Autbesserung erfahren; diese
betragt z. B. fir die Arbeiter eines grofsen Hutten-
werks im Saarrevier fur die letzten 25 Jahre etwa
50 °/o, indem die Durchschnittslhne von 2,65 auf
3,95 M gestiegen sind. Auch die Léhne der Berg-
arbeiter haben sich im Laufe der letzten Jahre er-
heblich gebessert. Lohne fir Hauer von 4,50 bis 5 <l
f. d. Tag dirften das Durchschnittseinkommen dar-
stellen, und WEnn in der amtlichen Statistik niedrigere
Sétze angegeben werden, so mufs man bericksichtigen,
dafs in dieser Aufstellung auch die minderen L&hne
der jugendlichen Arbeiter, sowie der Arbeiter (ber
Tage fur die Berechnung des Durchschnittslohnes mit
berticksichtigt werden. Dafs auch fir Wolilfahrts-
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einrichtungen in grofsem Mafsstahe Flrsorge getroffen
ist, beweisen die zahlreichen Huttenschulen, Bau-
préamien, Knappschaftsvereine, Pensionskassen u. s. w.,
(iie alle im wesentlichen durch die Unterstiitzungen
der Arbeitgeber gehalten werden.

Die Bestimmung der Uinwandlungsvorgange
des Stahls nach der Methode der Ausdehnungs-
messungen.’

Die Umwandlungen von Eisenlcgirungen bei hohen
Temperaturen sind vornehmlich nach der ,,pyrometri-
schen* Methode untersucht worden, wclche Osmond
aufgestellt und Eob erts -Austen abgedndert hat
und die auf der Wiederherstellung der Entwicklungen
oder Verzehrungen von Wanne beruht, welche im
Laufe der Abkihlung oder der Erwarmung eines
Stuckes Metall eintreten. lhr gegentiber erlaubt, wie
Georges Cliarpy und Louis Grenet in den
Comptes rendus der Pariser Akademie der Wissen-
schaften (vom 10. Méarz) erklaren, die Methode der
Ausdehnungsmessungen die Umbildungsvorginge des
Metalls genauer zu verfolgen und mit einer so geringen
Geschwindigkeit, als man solche nur winscht, oder
sogar bei gleichbleibender Temperatur zu operiren,
insbesondere aber liefere sie quantitative Angaben,
wahrend diejenigen der pyrometrischen Methode viel-
mehr qualitative seien.

Die mit Stahlsorten von verschiedenem Kohlen-
stoffgehalt, die aber von anderen Beimengungen bis
auf Spuren frei waren, angestellten Versuche ergaben
Resultate, die qualitativ Gbereinstimmen, gleichviel ob
man mit Erwarmung oder mit Abkihlung und bei
verschiedenen Geschwindigkeiten operirt; jedoch fehlen
die Verzogerungs - Erscheinungen, die bei den Nickel
und Mangan enthaltenden Stahlsorten grofse Bedeutung
gewinnen, bei den Kohlenstoff-Stahlsorten auch nicht
vollig, weshalb es sich empfiehlt, mit Erwarmung zu
operiren und mit Geschwindigkeiten, die hinreichend
gering sind, um zu vermeiden, dafs deren Verminde-
rung eine Abanderung der Umwandlungstemperaturen
zur Folge habe; hierzu geniligt bei Kohlenstoffstahl
eine  Erwarmungsgcschwindigkeit von etwa 200° in
der Stunde.

Bei allen Sorten von Stahl und Gufseisen, die
nur Eisen und Kohlenstoff enthalten, beginnen die
Umwandlungen bei ziemlich ganz gleicher Temperatur,
welche "nahe bei 700° liegt; bei darunter liegenden
Temperaturen findet man noch durchaus kein Anzeichen
von Umwandlung, selbst wenn man jene mehrere
Stunden hindurch constant erhélt. Bei 7000 beobachtet
man eine jahe Contraction, deren Betrag ent-
sprechend dem Kohlenstoffgehalte steigt, bis er beim
Stahl von ungeféhr 0,85 °/« Kohlenstoffgehalt sein Maxi-
mum erreicht, um dann bei weiterer Zunahme an
Kohlenstoff wieder zu sinken. Dies ist aus nach-
stehender Tabelle wohl zu erkennen, welche die an
einigen Stahlsorten erhaltenen Ergebnisse umfafst:

End- Kritischer

Anfangs- Betrag :
KohlenstolV- temperatur temperatur Punkt ai nach
der der der pyro-
gehalt Contraction Contraction contraction metrischen
o o C Methode
0,03 700 700\ kamab oo
0,07 680 680 ( zuschatzen 9
0,15 71T 724 15 710
0.25 700 710 4.5 712
0,64 703 715 1370 700
0,93 708 715 13,0 715
1,23 710 713 10,0 715
1,50 694 708 11,0 730
3,50 695 700 9,0 710
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Nach dieser jahen Contraction beobachtet man
bei gradweiser Steigerung der Temperatur eine aus-
gedehntere Umwandlungszone; die Ausdehnung des
Metalls zeigt bei ihrem Wiederbeginn einen viel ge-
ringeren Coefficienten als zuvor, der sich Uberdies mit
zunehmender Temperatur verringert bis zum Erldéschen
und nachfolgenden Negativwerden; es tritt also von
Neuem Contraction ein, aber diese erfolgt nicht plétz-
lich und vertheilt sich auf ein gewisses Temperatur-
Intervall; danach, d. h. von einer je nach der Natur
des Stahls verschiedenen Temperatur an., beginnt
wiederum die Ausdehnung.

Diese zweite Umwandlungsperiode erstreckt sich
Uber ein um so ausgedehnteres Temperatur-Intervall,
je geringer der Kohlenstoffgehalt ist; ihre Erkennbar-
keit hort schon hei Stahlsorten auf, die mehr als
0,65 Kohlenstoff fuhren; bei ihnen beobachtet man
also nur die jahe Zusammenziehung bei 700° mit Be-
stimmtheit, wahrend darlber nur eine geringe Ab-
weichungder Ausdehnungscurve entsteht, deren Grenzen
nicht genau bestimmbar sind. Die folgende Tabelle
giebt diese Umwandlungsgrenzen fiir einige weiche
Stahlsorten an:

!Temperatur .
p Kritische Punkte der

Anfangs- jd.Maximums End-

%* Tempergaturj der Aus- Temperatur pyrometriBchen

£z j dehnung Methode nach
O dfer zweiten Periode IColerts Austen
"c. ve. “c. a? ¢

0,03 700 860 890 770 890
0,07 680 803 865 770 875
0,15 724 790 840 770 840
0,20 715 740 815 770 825
0,25 710 740 790 770 805

Nach der Methode der Ausdehnungsmessungeil
lassen sich mithin bei den Eisen-Kohlenstofflegirungen
zwei Umwandlungen beobachten, von denen die eine
plétzlich eintritt, bei etwa 700° eine Volumenminde-
rung zur Folge hat und der beim Kkritischen Punkt ai
der pyrometrischen Methode beobachteten Warme-
absorption entspricht, dagegen die andere allmahlich
erfolgt, bei den Stahlsorten mit einem geringeren
Kohlenstoffgehalte als von 0,85 °/° (oben sind 0,65 °/o
angegeben!) einer Contraction zu entsprechen scheint,
wahrend bei den kohlenstoffreicheren Stahlsorten die
Ausdehnung andauert, und zu Ende geht bei einer
Temperatur, die derjenigen des kritischen Punktes a»
der pyrometrischen Methode nalieliegt. Der kritische
Punkt a2, den man nach der ebengenannten Methode
bei 770° (im Text steht, wahrscheinlich wiederum in-
folge eines Druckfehlers, 750°) beobachtet, entspricht
mithin keiner Veranderung der Ausdehnungserschei-
nungen.

Diese Ergebnisse lassen sich vollkommen erkléren
mit Hilfe der Hypothese, welche die Umbildungen der
Systeme Eisenkohlenstoff bei ungefahr 800° in Pa-
rallele stellt mit denjenigen bei der Erstarrung eines
Gemenges von zwei Substanzen, die keine Misch-
krvstalle geben. Die Umwandlung bei 700° wirde
der der 'Wiederauflésung des eutektischen Gemenges

j (,,Perlit*) von Eisen (,,Ferrit*) und Eisencarbid (,,Ce-

mentit“) entsprechen, die allmdhliche Umwandlung
oberhalb von 700° dagegen der Auflésung des Uber-
schissigen ,,Ferrits* (unter Contraction) in den ,,hypo-
eutektischen”“ und des Uberschissigen ,,Cementits*
(unter Ausdehnung) in den ,,hypereutektischen* Stahl-
sorten. 0. L.

Gasmotoren mit Sclnvelgasbetrieb.

Dieses Thema behandelt 0. Géabring in der
; Zeitschrift ,,Gluckauf“, Heft Nr. 19 vorigen Jahres.
| Die Veranlassung zu diesem Aufsatz war durch eine
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von der Werschen-Weifsenfelser Braunkohlen-Actien-
Gesellsohaft in Halle a. d. Saale errichtete elektrische
Kraft- und Licht-Centrale gegeben.

Die Anlage, aus drei 125 P.S.-Gasmotoren be-
stehend, wurde auf Grube ,,Emma*“ in Streckau bei
Luckenau, wo sich eine Schwelerei mit 40 Cylindern
itn Betrieb befindet, ausgefthrt, und dient zur elek-
trischen Kraftibertragung mittels Drehstrom von 500
Volt und zur Erzeuzung elektrischen Lichtes mittels
Gleichstrom von 110 Volt Spannung. Der erste der
Gasmotoren kam im Mai 1898, der zweite und der
dritte im Spatsommer 1899 in Betrieb und arbeiten
dieselben, unter Berlicksichtigung der Thatsache, dafs
dies die ersten fir Verwendung dieses Gases gebauten
Motoren sind, bis jetzt ohne wesentliche Betriebs-
storungen zufriedenstellend.

Der Verfasser geht von der bekannten Thatsache
aus, dafs die Gasmotoren den Dampfmaschinen in der
Ausniitzung der Warme Uberlegen sind und die noch
grofsere Verbreitung derseloen — wo Hochofengase
nicht zur Verfiigung stehen — besonders durch die
hohen Herstellungskosten des Gases gehindert wird.
Er féhrt dann wie folgt fort:

Dieser Hinderungsgrund kommt jedoch bei dem
Braunkohlen-Schwelgas in Wegfall, denn die Kosten
bezw. der Werth desselben betragen nur etwa 0,4
f. d. Cubilcmeter. Das Schwelgas wird bei der trockenen
Destillation theerhaltiger Braunkohlen zur Gewinnung
von Theer, welcher dann in den Mineral6lfabriken
weiter zu Paraffin, Solardl u. s. w. verarbeitet wird,
gewonnen. Die Vergasung erfolgt in von aufsen be-
feuerten, 7 bis 8 m hohen Chamotte - Cylindern von
etwa 1,5 bis 1,8 m Durchmesser, in welchen um eine
senkrecht stehende Achse ein gufseisernes Glocken-
system angeordnet ist, und aus letzterem bezw. der
damit in Verbindung stehenden Vorlage werden die
Gase mittels Exhaustoren abgesau”t.

In einem ausgedehnten, im Freien aufgestellten
Rohrsystem scheiden dieselben Theer ab; die keinen
Theer'mehr enthaltenden Gase wurden dann entweder
in die freie Luft abgelassen oder aber zur Mitbefeuerung
der Schwelcylinder benutzt.

Die Gasausbeute aus 100 hl Schwelkohle betragt
1200 cbm und durch die Verbrennung desselben unter
den Cylindern werden rund 30 hl Feuerkohle gespart.
Rechnet man das Hektoliter Braunkohle zu 15 S0
entsprechen jene 1200 com Schwelgas einem Preis von

30.15 = 450 o

oder 1cbm= 30.15 450

rund 0,38
Nimmt man ferner den Gasverbrauch der Motoren
zu 1,5cbm f. d. Pferdekraft und Stunde an, so kostet
demnach die P.S. - Stunde an Schwelgas rund 0,57
Eine gute Compound - Dampfmaschine gebraucht
f. d. P. S.-Stunde rund 12 kg Dampf; da nun 1kg Braun-
kohle 2,6 kg Wasser verdampft, so gebraucht eine

rd. 4,6 kg = 1 hl Braun-

kohle i. d. P. S.-Stun‘de im Werthe von rund 1 .

Der Betrieb eines Gasmotors mit Schwelgas ist
demnach beinahe um die Halfte billiger als derjenige
einer guten Dampfmaschine. Nimmt man ferner an,
dafs ein Cylinder im Tag = 24 Stunden 30 hl Schwel-
kohle durchsetzt, so ergiebt eine Batterie von 20
(Mindern f. d. Tag = 24 Stunden eine Gaserzeugung

7200
von 30.20.12=7200 cbm oder f. d. Stunde —g?
= 300 cbm Schwelgas.

Rechnet man wie oben den Gasverbrauch der
Motoren zu 1,5 cbm f. d. P. S.-Stunde, so kann mit
300 cbm Gas bezw. einer Batterie von 20 Cylindern
eine Leistung von 200 P. S. im Gasmotor erzielt werden.

. . 12
derartige Maschine cu
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Die Zusammensetzung der Schwelgase ist je nach

der Gute der durchgesetzten Kohle sehr schwankend

und bewegt sich anndhernd in folgenden Grenzen:

Kohlensdure .......ccocu..e. 10 —20 °/b
Sauerstoff......coceeviviiienne 0,1— 31,,
Schwere Kohlenwasserstoffe 1 2
Kohlenoxyd . . . . . . . 10—25 ,,
Wasserstoff......ccooeveninenne. 10 —30 .
Stickstoff —30
Schwefelwasserstoff* 1— 3

Die nutzbaren Gase betragen im Durchschnitt
52 °/o. Auch der Heizwerth der Schwelgase ist ein
sehr schwankender; so wurden z. B. in Oberroblingen
1600 bis 2000, in Webau 1800 und in Neu-Grében
2700 Calorien festgestellt.

Das theerfreie Schwelgas wird durch Bealsche
Exhaustoren, die mit sogenannten Umlaufreglern com-
binirt sind, aus dem Condensations-Rohrsystem abge-
saugt und durch eine Reinigeranlage nach einem neben
dem Maschinenhaus aufgefiihrten Gasometer von 150 cbm
Fassungsraum gedriickt. Die Reinigungsanlage be-
steht aus einem mit Wasser berieselten Scrubber und
zwei mit Luxscher Masse gefillten Reinigungskasten
von je 2,5X1,75m=4,375(im Grundflache, unter-
scheidet sich also in keiner Weise von der Reinigungs-
anlage einer Leuchtgasfabrik. Die Erneuerung der
Reinigungsmasse in den Kasten erfolgt jede Woche
einmal. Hinter der Reinigung ist eine grofse Gasuhr
angeordnet, welche den gesammten Gasverbrauch fort-
laufend registrirt.

Den Mittheilungen Uber die Gasmotoren selbst
entnehmen wir Folgendes:

,.Die Gasmotoren sind von der Firma Fried. Krupp,
Grusonwerk in Magdeburg - Buckau gebaute, liegende
Eincylinder-Viertact-Maschinen, sogenannte Pnicisions-
Gasmotoren, d. h. solche, bei denen das Mischventil
so gesteuert wird, dafs durch Einwirkung des Regulators
stets ein gleichartiges, immer gut ziindfahiges Gemisch
an die Ziundstelle gelangt, und somit ein mdoglichst
gleichmSfsiger Gang bedingt wird. Die Bedingungen
betreffs der Gleichférmigkeit des Ganges und der
Regulirfahigkeit der Motoren, welche seitens der aus-
fihrenden Finna des elektrischen Theiles der Anlage,
Siemens & Halske, A.-G. in Charlottenburg, gestellt
wurden, waren folgende: ,,Die Gasmotoren miissen
bei jeder Belastung, also auch bei Leerlauf, genau
auf jede Tourenzahl, welche von der normalen + 5 °/o
abweicht, eingestellt werden koénnen. Diese Touren-
zahl inufs der Motor précise einhalten. Abweichungen
sind nur in den Grenzen des Ungleichférmigkeitsgrades
gestattet.  Der Ungleichformigkeitsgrad darf nicht
grofser sein als 'juti. Der Regulator mufs stark statisch
gebaut sein, so dafs zwischen Leerlauf und Voll-
belastung eine TourendifFerenz von 3 bis 4 °/o entsteht.“

Wie erwahnt wird, sind diese Bedingungen seitens
des Grusonswerks vollstandig erfullt, so dafs sich in
dieser Beziehung weder hei dem taglichen Parallel-
schalten der Drehstromgeneratoren noch wahrend des
laufenden Betriebes jemals irgendwelche Schwierig-
keiten ergeben haben.

Jeder der drei Gasmotoren leistet bei 160 Um-
drehungen i. d. Minute normal 125 P.S.; bei der Ab-
nahme wurden dieselben bis auf 145 P.S. maximale
Leistung gebremst bezw. mittels elektrischer Wider-
stande auf diese Leistung gepriift.

Der erste Martinofen in Australien.

Ueber den ersten Martinofen in Australien be-
richtet B. W. Turner in der ,,lron and Coal Trades
Review* vom 15. November 1901.

Der Ofen ist auf den Eskbank Iron and Steelworks
in Lithgow errichtet und zeichnet sich dadurch aus,
dafs die Gaserzeuger Seite an Seite mit dem Martinofen
selbst angeordnet sind. Hierdurch soll, wie behauptet
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wird, eine doppelte Ersparnifs an Brennmaterial und
auch an Anlagekosten erzielt werden. Es sind namlich
anstatt vier Warmespeicher deren nur zwei erforderlich,
da die beiden Gaskammern in Wegfall kommen. Wenn
es winschenswert erscheint, kénnen bei diesem Ofen
auch die Abhitze und die Abgase des Ofens mit zur
Beforderung der Gaserzeugung verwendet werden.

Die nachstehenden Abbildungen 1 bis 4 sind
mit einem Theil der Beschreibung von Turner dem
,Australian Mining Standard“ entnommen. Die Gas-
erzeuger haben 1,778 m Ho6he, 1,092 m Breite, und
1,524 m Tiefe. Die Scheidewand zwischen den beiden
Gaserzeugern erstreckt sich, wie uus Abbildung 3 er-
hellt, nicht bis zum Rost, so dafs, wenn das Ventil
des einen Gaserzeugers geschlossen ist, die Gase des-
selben quer in den @ndern hindbertreten, dessen Ventil
nach dem Herd offen steht. Beide Gasventile werden
von einem Hebel in der Weise betatigt, dafs das
Oeffnen des einen gleichzeitig mit dem Schliefsen des
andern erfolgt. Jeder Gaserzeuger ist mit Kegel und
Trichter-Apparat fir das Aufgeben der Kohle versehen.

Die beiden Warmespeiclier stehen unmittelbar unter
den Gaserzeugern. Jede dieser Kammern ist ungefahr
3,048 m lang, 3,048 m hoch und 1,149 m breit. Die
Umsteuerung von Luft und Gas erfolgt alle halbe
Stunden. Der Herd des Martinofens ist 2,438 X 2,667 m
und besitzt ein Futter aus reinem weifsen Quarz-
saud; das Fassungsvermdgen betragt 4 t Beschickung.
Der Ofen dient zum Aufarbeiten alten schmiedbaren
Eisens unter Zusatz von 25 °/o Roheisen. Zu diesem
Zwecke sind grofsere Bestande von Abféllen und
Alteisen angesammelt worden und soll ein weiches
Flufseisen erzeugt werden, welches zu Bauwerkseisen,
Blechen u. s. w. Verwendung findet. Das benutzte
Roheisen ist frei von Phosphor und Schwefel. Die
Analyse eines Musters soll die folgenden Gehalte er-
geben haben: Kohlenstoff 3,79 uo. Silicium 3,64 "/o,
Mangan 0,21 °/o, Schwefel 0,06 7° Wd Phosphor 0,056 °/o.

Die normale Charge bestellt aus 1067 kg Barrow-
Roheisen und 3200 kg Schrott. Die beste Ofen-
leistung war 3 Chargen taglich.

Der Falkstofs.

Ueber dieses Verfahren desUmgiefsens der Schienen-
enden, welches bei den Wiener Strafsenbalmen An-
wendung fand, theilt die ausfiihrende Firma Leh-
mann & Cie. in der ,,Zeitschrift des Oesterr. Ingenieur-
in)il Architekten-Vereins* 1901 Nr. 50 Folgendes mit:
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Das Wesen des Patent Falk-Verfahrens besteht
darin, eingebettete oder freiliegende, rechtwinklig ge-
schnittene Rillen- oder Vignolschienen ohne Lochung,
ohne Ausfrasnng, mit einem Worte ohne weitere Be-
arbeitung an den Enden, wie solche das Walzwerk
liefert, durch Uingiefsen mit dunnflissigem Gufseisen
zu verbinden. Zu diesem Zwecke werden um die zu
verbindenden Schienenenden, nachdem sie entsprechend
gereinigt wurden, gufseiserne, zweiteilige Formen ge-
legt, die Schienen selbst durch geeignete Vorrichtungen
fegen Heben und Ausriicken geschiitzt, sodann dinn-

iissiges Gufseisen derart um die Schienen innerhalb
der Formen mittels Giefspfannen gegossen, dafs die
Laufbahn der Schienen frei von Gufseisen bleibt, da-
gegen vom Kopf an Steg und Fufs der Schiene voll-
standig ein Gufsmantel umgiebt, welcher gleichzeitig
fur den Fufs der Schiene eine solide Unterlage bildet.
Die hohe Temperatur des dunnflissigen Gufseisens,
sowie der wesentlich grofsere Querschnitt der |’ni-
giefsung um Steg und Fufs der Schiene gegeniiber dem
Querschnitte der Schiene selbst bewirken eine inten-

sive Verbindung der beiden Schienenenden mit dem
Gufskorper, so dafs sich die drei Theile als massives
Ganzes erweisen, wahrend der obere Kopf der Schienen,
bezw. die Laufbahn von dem Gufseisen nicht berlhrt
wird und seine urspringliche Textur beibehalt, im
Gegensatz zur elektrischen Schweifsung der Schienen
oder dem Goldschmidtschen Aluminium-Verfahren.

Jede Verbindung beansprucht je nach dem Schienen-
profil 60 bis 80 kg Gufseisen bei einer Lange der
Verbindung von 40 bis 50 cm. Der Ofen ist etwa
20 Minuten nach Beginn der Arbeit betriebsfahig und
liefert in einer Stunde flissiges Gufseisen fir 40 bis
50 Stofsverbindungen; etwa 4 Minuten nach erfolgtem
Gusse konnen die Formen abgenommen werden zum
zweiten Gebrauche, und die Bahn kann etwa eine-
halbe Stunde darnach in Benutzung genommen werden.

Dieses Verfahren kam im Jahre 1895 in Amerika
an die Oelientlichkeit; bis heute sind allein in Amerika
in zahlreichen Stadten und unter den verschiedensten
Verhdltnissen Uber eine Million Sttick solcher Schienen-
verbindungen ausgefuhrt; von Amerika aus fuhrte sich
das Verfahren zuerst in Frankreich ein, wo bisher
100 000 Stiick Verbindungen im Betriebe stehen.

Das Resultat der bisher gewonnenen Erfahrungen
ist folgendes: Die Schienenfiifse und 2a der Stege
sind mit dem Gufsklotze solide verbunden; eine feste
stofslose Vereinigung der Schienenenden, ebenso Ge-
rauschlosigkeit des Befahrens ist erreicht; das fort-
laufende Geleise mit Schienenuingiefsungen ist nicht
aus der ausgerichteten Lage gebracht; entgegen aller
Theorie ist die Bewegung eingebetteter Geleise der
Strafsenbahn bei Hitze und Kalte in asphaltirten
Strafsen gleich Null, wogegen bei gepflasterten Strafsen
und bei grofser Kalte ein Reifsen des Schienensteges
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in der Nahe der Umgiefsung in bescheidenem Mafse
— 0,55 °/o in Summa — vorgekommen ist.

Nach den bisherigen Erfahrungen kénnen als
Vortheile des System Falk hervorgehoben werden:
1. Eine 2- bis 3fach langere Gebranchsfahigkeit der neuen
Schienen und eine vollkommene Ausnutzung der alten
Schienen. Durch die Falksche Verbindung ist eine
fortlaufende ununterbrochene Schiene hergestellt, welche
absolut gleichmafsig von dem rollenden Material in
Anspruch genommen wird; die Verbindung ist so
intensiv, dafs man nur mit Mihe in dem Geleise er-
kennen kann, wo die Schienen zusammenstofsen. 2. Ein
absolut sanftes, stofsfreies und gleichmafsiges Be-
fahren der Schienen. Da die Schienenenden sowohl
an. den Stegen, als auch unter den Fiifsen mit dem
Gufsklotz zu einem Sticke verbunden sind, ist jede
Hohendifferenz in der Fahrbahn dauernd ausgeschlossen
und damit auch jeder Stofs des Wagens, so dafs es
dem Fahrgast nicht méglich ist, auch nur im geringsten
zu spuren, wo die Schienen verbunden sind. 3. Wesent-
liche Schonung des rollenden Materials aus den vor-
stehenden Grinden. 4. Bei elektrischem Betriebe bietet
die Falk -Verbindung ohne weitere Einrichtung eine
bessere Riuckleitung des elektrischen Stromes, als die
Schiene selbst und wird als geringste Leistungsfahig-
keit der Verbindung diejenige der Schienen garantirt;
der Querschnitt der Umgiefsung ist wesentlich grofser
als der der Schiene und das Leitungsvermogen des
Gufseisens ist etwa &» desjenigen des Stahles. 5. Die
leichte Wiederverwendung bereits gebrauchter noch
brauchbarer alter Schienen, die direct umgossen werden
konnen. 6. Fortfall der theueren Laschen- und elek-
trischen Contaetverbindungen. .7. Der glinstige Ein-
flufs der Gesammtschienen ohne Unterbrechung auf die
Erhaltung der Betonunterlagen und Asphaltdecken.
8. Wesentliche Kostenersparnis mit Ricksicht, auf die
wesentlich grofsere Haltbarkeit der Schienen und des
rollenden Materials.

Ob diese Art der Herstellung eines ununter-
brochenen Schienenstranges auch fur Hauptbahnen
und selbst fiir Nebenbahnen mit nicht eingebetteten,
sondern freiliegenden Schienen anwendbar sein wird,
kénnen nur Versuche in ausgedehntem Mafse erweisen.
Die freiliegenden Schienen erreichen unter der Ein-
wirkung der Sonnenstrahlen eine Temperatur, die oft
weit hoher als die der Luft und des umgebenden Erd-
reiches ist, daher auf die Langenansdehnung der
Schienen unbedingt Ricksicht genommen werden mufs.
Die Strafsenbahnschienen dagegen werden kaum Gber
die mittlere Temperatur des Erdreiches erwarmt, daher
Formveranderungen des Geleises fast nicht zur Wahr-
nehmung gelangen.

Versorgung mit Mond « Gas.

Ueber das Project der Versorgung eines grofsen
Gebietes in England mit Mond-Gas* wird in dem
,Journal fir Gasbeleuchtung und Wasserversorgung*
vom 30. November 1901 nach englischen Quellen wie
folgt berichtet:

Das mit Mond-Gas zu versorgende Gebiet umfafst
etwa 135 engl. Quadratmeilen. Das Mond-Gas ist ein
Generatorgas, welches nur zu industriellen Zwecken
dienen soll. Vor allen ahnlichen Heizgasen hat das-
selbe den Vorzug, dafs Ammoniumsulfat als Neben-
product gewonnen und so das Gas sehr billig geliefert
werden kann. Die Menge des zu gewinnenden Sulfats
betragt etwa viermal so viel, als gewohnlich auf den

* Die Gewinnung des nach Dr. Ludwig Mond
benannten Gases ist in dem Artikel ,,Fortschritte in
der Gewinnung von Theer und Ammoniak* in Heft 9
auf Seite 513 ausfiihrlich beschrieben.

Referate und kleinere Mittheilungen.

22. Jahrg. Nr. 12,

Gaswerken aus der Tonne Kohle gewonnen wird. Die
Kohlen, aus welcher das Gas hergestellt werden soll,
sind billige bitumindse Schiefer, wie sie in Staffordshire
gefunden werden. Das Gas selbst wird in Generatoren
durch Einblasen von Luft und Wasserdampf gewonnen.
Die Kohle kostet 6 Jt. die Tonne, wahrend das zu ge-
winnende Sulfat aus der Tonne vergaster Kohlen einen
Werth von 4,50 Jt besitzt, so dafs die Netto-Kosten
von einer Tonne Vergasungsmaterial 1,50 Jt betragen.

Das Gas selbst ist von grofser Reinheit. Wahrend
gewdhnliches Generatorgas noch den grofsten Theil
des Schwefelgehaltes der Kohle enthélt, hat das Mond-
Gas nur etwa 12 °/o desselben. Der Kohlenoxydgehalt
betragt etwa 11 °/o, die Heizkraft ist etwa *.i derjenigen
des Steinkohlengases. Die Production liifst sich so
leicht regeln, dafs Gasbehdlter nicht erforderlich sind.
Die Vertheilung des Gases erfolgt ahnlich wie die des
Naturgases in Amerika in Stahlrohren von 9 m Lange,
jedoch unter einem Ueberdruck von nur etwa 3ji Atm.,
wahrend in Amerika der Druck bis auf 250 Ibs. fur
den Quadratzoll (= etwa 18 Atm.) gesteigert wird.
Die Hauptleitungen einer jeden der projectirten finf
Stationen sind zu 750 mm Weite angenommen.

Nach den bisherigen Versuchen betragen die Kosten
des Gases, so wie es geliefert werden kann, I'/a his
2 d far 1000 cbf (= 0,44 bis 0,6 ~ far 1 cbm).
Gasmaschinen, welche mit diesem Gase betrieben werden,
arbeiten daher billiger als Dampfmaschinen. Ueber
die Kosten werden folgende vergleichende Angaben
gemacht: Die Billigkeit des Mond-Gases kann am besten
durch Vergleich der Kosten einer Pferdekraft gezeigt
werden. EinePferdekraftmitDampf kostethei Maschinen
mit wechselnder Belastung nicht unter Zis d f. d. Stunde
oder 29 £ f. d. Jahr (= 0,464 f. d. Stunde oder
580 JI f. d. Jahr). Mit Mond-Gas, welches fur
1000 cbf 2 d kostet (= 0,6 4 fur 1 chm), wirden die
Kosten einer Pferdekraft unter dhnlichen Bedingungen
nicht mehr als 8 £ 10 sh (= 170 J1) f. d. Jahr betragen.

In dem zu versorgenden Gebiet sind fiinf Stationen
geplant, von welchen das Rohrnetz sich strahlenférmig
verbreitet. Die Gesammtkosten der Gaswerke und
Stationen einschliefslich des Rohrnetzes werden etwa
789 656 £ (= 15793 120 JI) betragen. Bei vollem Be-
triebe konnen in 24 Stunden 2 352 000 cbm Gas a 0,6 ¢j
geliefert werden, so dafs die Einnahmen pro Jahr
4 200000 Jt. betragen wirden. Die Ausgaben werden
auf 1660000 Jt berechnet, so dafs ein Nutzen von
etwa 2540000 JI verbleiben wirde.

Das Gas, welches zu Leuchtzwecken nicht ver-
wendbar ist, kann in allen Fallen Verwendung finden,
in welchen jetzt Dampfkraft benutzt wird, insbesondere
aber auch zu industriellen Zwecken als Heizgas in
Glas- und Thonwaarenfabriken, fur Stahlwerke u. dergl.
Die gi'ofse wirtschaftliche Bedeutung einer solchen
Gasversorgung mit billigem Heizgas erhellt aus einer
Aufstellung, welche der Vorstand der ,Society of
chemical Industry* machte, worin festgestellt wird,

: dafs die funf Millionen Pferdekrafte, welche in Grofs-

britannien fir industrielle Zwecke in Betrieb gesetzt
werden, etwa 50 Millionen Tonnen Kohlen erfordern,
wahrend Gasmaschinen, welche mit dem Mond-Gas
betrieben wirden, nur zehn Millionen Tonnen Kohlen
erfordern wiurden.

Eisen-Portland-Ceineiit.

Eine grundsatzlich bedeutungsvolle Entscheidung
hat das Kgl. Landgericht in Stettin getroffen, indem
in einem gegen das Eisenwerk Kraft in Kratzwieck
schwebenden Procefs auf Grund des Gesetzes Uber
unlauteren Wettbewerb wegen Bezeichnung des dort
aus Hochofenschlacke hergestellten Cements als Port-
landcement die klagerische Partei abgewiesen worden ist.
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Die Frage der Lohnzahlnngsbicher fir minder-
jahrige Arbeiter

(g 134 der Reichsgewerbeordnung)

war Gegenstand der Verhandlung in letzter Sitzung
der ,Vereinigung von Handelskammern des nieder-
rheinisch-westfélischen Industriebezirks*.

Der Referent, Syndicus Dr. Stein-Duisburg, fihrte
aus, es sei von einer Anzahl Duisburger und benach-
barter Industriellen bei der dortigen Handelskammer
beantragt worden, an maRgebender Stelle dahin zu
wirken, dafs die durch die Gewerbe - Novelle vom
30. Juni 1900 eingefiihrten Lohnzahlungsbiicher wieder
beseitigt werden. Die Duisburger Handelskammer habe
daraufhin, um ein gemeinsames und einheitliches Vor-

ehen der Handelskammern behufs Wiederbeseitigung
er Einrichtung der Lohnzahlungsbiicher zu bewirken,
beschlossen, diese Angelegenheit den Vereinigten
Handelskammern zur Prifung und Beflirwortung zu
unterbreiten.

Zur Begrindung der gedachten Stellungnahme
fohrt Referent aus, dafs die vom Gesetzgeber mit der
Einfihrung der Lohnzahlungsbicher verfolgte Absicht,
einen erziehlichen Einflufs auf die minderjahrigen
Fabrikarbeiter insofern auszullben, als sie jederzeit
von ihren Eltern oder Vormindern in ihren Lohn-
beziigen Uberwacht werden konnten, in keiner Weise
erreicht worden sei. Nach den bisher gemachten Er-
fahrungen lieferten die minderjéhrigen Arbeiter die
Lohnzahlungsbiicher ihren Eltern oder Vormindern
meist garnicht ab, sondern gaben dieselben entweder
bei der Lohnzahlung sofort zuriick oder liefsen sie
sonst in der Fabrik liegen. Ueberdies wohne eine
grofse Anzahl von jugendlichen Arbeitern Uberhaupt
nicht bei ihren Eltern; fur diese tréfe der Zweck der Ein-
richtung Uberhaupt nicht zu. Die Lohnzahlungsbicher
bedeuteten demnach lediglich eine Belastigung der
Industrie. Insbesondere stehe der praktische Nutzen
der Einrichtung zu der Last, die dem Arbeitgeber
aufgebiirdet sei, in keinem Verhaltnisse, zumal nur
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der Arbeitgeber personlich oder sein von ihm bevoll-
machtigter Arbeitsleiter die Eintragungen in das Lohn-
zahlungsbuch unterzeichnen durfe. Wollten heute
Eltern oder Vorminder sich Uber den Verdienst ihrer
Minderjéhrigen unterrichten, so kénnten sie dies durch
die Lohndiiten oder Lohnzettel, welche bei den meisten
industriellen Werken im Gebrauch seien und genaue
Angaben des verdienten Lohnes enthielten. Aufserdem
stehe es den Eltern auch frei, sich jederzeit in der
Fabrik Uber die Lohnbeziige zu erkundigen. Die Ein-
richtung der Lohnzahlungsbiicher sei deshalb ganzlich
Uberflassig.

Referent berichtete zugleich ausfiihrlich Uber die
Verhandlungen, welche bei der Berathung der Novelle
im Reichstage und in der Commission stattgefunden
haben, und ersucht die Versammlung, au mafsgebender
Stelle dahin vorstellig zu werden:

,dafs die in die Gewerbeordnung durch die Novelle
vom 30. Juni 1900 hineingetragenen Bestimmungen
Uber die Lohnzahlungsbiicher sobald als mdglich
ganzlich wieder beseitigt werden®.

Die Versammlung sprach sich in der sich an-
schliefsenden Discussion, an welcher sich die Vertreter
der sé&mmtliclien anwesenden Handelskammern be-
theiligten, einmiithig dahin aus, dafs durch die Lohn-
zahlungsbiicher eine grofse Belastigung fir das Ge-
werbe herbeigefiihrt werde, ohne dafs der mit der Ein-
flhrung dieser Blicher verfolgte Zweck erreicht werde,
da ein Zwang fiir die Minderjahrigen, das Lohnzahlungs-
buch dem Vater oder Vormunde vorzulegen, nicht be-
stehe. Welche Behelligungen fir die Industrie durch
die Einfihrung der Lohnzahlungsbicher entstanden
seien, beweise z. B. die Thatsache, dafs bei der Firma
Friedr. Krupp zu Essen allein etwa 5000 Lohnzahlungs-
bucher zu fihren seien. Die Vereinigung war der
Ansicht, dafs die Bestimmungen Uber die Lohnzahlungs-
biieher am Besten ganz beseitigt wiirden, und besclilofs,
dem Herrn Reichskanzler die Ausfiihrungen der Ver-
sammlung als Material fiir eine etwaige Revision der
Gewerbeordnung einzureichen.

Bilcherschau.

Zur Besprechung sind eingegangen:

Die Gasmaschine. lhre Entwicklung, ihre heutig-e
Bauart und ihr Kreisprocefs. Von R. Sehdttler.
0. Professor an der Herzog'!. Technischen Hoch-
schule zu Braunschweig. Vierte umgearbeitete
Auflage. Mit 411 Abbildungen. Band I: Text.
Band Il: Tafeln. Braunschweig. Verlag von
Benno Goeritz. Preis der beiden Bénde:
19 dt, gebd. 21,50 JL

Die Gasmaschinen. Berechnung, Untersuchung
und Ausfihrung der mit gasférmigen und
flissigen Brennstoffen betriebenen Explosions-
und Verbrennungskraftmaschinen von Albrecht
von Jhering, Kaiserl. Regiernngsratli, Mit-
glied des Kaiserl. Patentamtes. Mit228 Figuren
im Text. Zugleich zweite vollig umgearbeitete
Auflage der deutschen Ausgabe des Werkes
,Die Gasmaschinen* von Gustav Chauveau.
Leipzig. Verlag von Wilhelm Engelmann.
Preis 16 di, geb. 17 dt.

Gasanalyse und Gasvolumetrie. Zum Gebrauch
im chemisch-technischen Praktikum und zum
Selbststudium fur Chemiker, Berg- und Hutten-
leute, Hygieniker und Bakteriologen von Dr.
phil. Bernhard Neumann, Privatdocent an
der Grofsh. Hess, techn. Hochschule zu Darm-
stadt. Mit 116 Abbildungen. Leipzig. Verlag
von S. Hirzel. Preis 4 dt.

Die Gaserzeuger und Gasfeuerungen von Ernst
Sclimatolla, dipl.Hutteningenieur. M it66Ab-
bildungen. Hannover. Gebriuder Janecke.
Preis 3 dlI.

Méthodes d’analyse des laboratoires d’aciéries Thomas
a l’'usage du personnel des chimistes et des

manipulateurs par Albert Wencélius. Paris.
Ch. Béranger, libraire-éditeur.

Raudan Valmistuksesta. Von Gust. A. Abra-
hams son. Kuopio (Finland). O.W. Back-

manin Kirjapaino.
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Jahresbericht Uber die Leistungen der chemischen
Technologie mit besonderer Berucksichtigung der
Elektrochemie und Gewerbestatistik fiir das Jahr

1901. Bearbeitetvon Dr.FerdinandFischer,
Professor an der Universitdt in Gottingen.
2. Abtheilung: Organischer Theil. Mit
59 Abbildungen. Leipzig. Otto Wigand.
Die Gewichtsherechnung der Eisenconstructionen.
Von Emil Bousse, Ingenieur. Mit 58 Ab-
bildungen. Leipzig. Theod. Thomas.

Maschinen fur dberhitzten Dampf, ihre Oekonomie
und praktische Wartung. Von Max Schmidt,
Director der Maschinenbau - A.-G. vormals
Starke & Hoffmann, Hirschberg, Schlesien.

Das System der technischen Arbeit. Von Max
Kraft, o. 6. Professor in Graz. Erste Ab-
theilung: Die ethischen Grundlagen der tech-

nischen Arbeit. Leipzig. Arthur Felix.

Moderne Schmiedekunst im neuen Stil. 100 Tafeln,
herausgegeben von J. Feiler. Lieferung
7 bis 9. Ravensburg. Otto Maier. Vollstdndig
in 12 Lieferungen & 1 dlI.

Schaltungsbuch  fir Schivachstromanlagen. Von
Max Lindner, Elektrotechniker. Leipzig.
Hacluneister & Thal. Preis geb. 1,80 dt.

Gewerbearchiv fur das Deutsche Reich. Sammlung

der zur Reichsgewerbeordnung ergehenden Ab-
anderungsgesetze und Ausfihrungsbestimmun-
gen, der gerichtlichen und verwaltungsgericht-
lichen Entscheidungen der Gerichtshofe des
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Rheinisch-Westfalisches Kohleu-Syndicat in Essen.

Nachdem in der Zechenbesitzer-Versammlung am
30. Mai erstatteten Bericht des Vorstandes betrug im
April die reclmungsniafsige Betheiligung bei 25°s
Arbeitstagen 5042 641 t, die Férderung 3915364 t, so
dafs sich eine Minderférderung ergiebt von 1127 277 t
oder 22,35°0 der Betheiligung gegen 10,63'/o im
April 1901 und 22,02 ® im Marz 1902. Abgesetzt
wurden 3944249 t oder arbeitstaglich 156985 t, d. i.
gegen Marz 1902 mehr 3600 t gleich 2,35 °/o und gegen
April 1901 weniger 11423 t gleich 6,78 “4a Der Selbst-
verbrauch der Zechen belief sich auf 1005778 t gleich
25,5070. der Landabsatz fir Rechnung der Zechen
auf 76954 t gleich 1,95 '’<> auf alte Vertrdge wurden
geliefert 6071 t gleich 0,15 “fo, und fur Rechnung des
Syndicats versandt 2 855-446 t gleich 72,40 °/o des
Gesammtabsatzes. Es betrug der arbeitstagliche Ver-
sand 11695 dw Kohlen, 2096 dw Koks, 521 dw Briketts,
zusammen 14312 dw. Derselbe ist gegen Marz 1902
in Kohlen um 477 dw gleich 4,25°/» gestiegen, gegen
April 1901 um, 486 dw gleich 3,99 /0’ gefallen, in
Koks um 23 dw gleich 1,11% gestiegen bezw. um
390 dw gleich 15,69 °/o gefallen, in Briketts um 47 dw
gleich 9,92 °/o gestiegen bezw. um 9 dw gleich 1,76 °/o
gestiegen, gegen Marz 1902 insgesammt um 547 dw
gleich 3,97 °/o gestiegen, gegen April 1901 um 867 dw
gleich 5,71 °/o gefallen. Director Olfe betonte, dafs
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Reichs und der Bundesstaaten, sowie der
wichtigsten, namentlich interpretatorischen Er-
lasse und Verfigungen der Centralbehdrden.
Unter standiger Mitwirkung von Senatsprasi-
dent Dr. von Straufs und Torney und Kammer-
gerichtsrath Havenstein, herausgegeben von

Regierungsrath Kurt von Rohrscheidt.
Erster Band, 3. Heft. Berlin 1902, Franz
Vahlen.
Rechtsanwaltschaft und Patentanwaltschaft. Ein
Vergleich der Berufsstellung Beider. Von
Dr. Richard Alexander-Katz. Berlin W.

Otto Liebmann. Preis 0,80 dt.

Birgerliches Gesetzbuch fur das Deutsche Reich.
Liliput-Ausgabe. Vierte Auflage. Berlin. Otto
Liebmanu. Preis geb. 1 JL.

Die Berufskrankheiten des Ohres und der oberen

Luftwege. Von Dr. med. Friedrich Rdpke
in Solingen. Wiesbaden. J. F. Bergmann.
Preis 5 dlI.

Katalog Uber die Literatur der Bergbau-
und Huttenkunde, sowie verwandter Ge-
biete, herausgegeben von der Gropiusschen
Buch- und Kunsthandlung. Berlin W 66,

Willielmstr. 90.

Apparatus for the Metallographie Labo-
ratory. Boston testing laboratories. 446
Tremont Street, Bostou, Mass.

Kundschau.

es nicht nothwendig gewesen sei, die volle 24pro-
centige Einschrankung einzuhalten, man sei mit 22,35 °o
im Berichtsmonat ausgekommen. Die Betheiligungsziffer
habe sich seit dem 1. April um 2,42 °/o erhéht. Der Ab-
satz sei etwas besser gewesen. Der Grund dafir sei theil-
weise darin zu suchen, dafs die Industrie etwas mehr auf-
genommen habe, tlieilweise darin, dafs, wie in friiheren
Monaten schon hervorgehoben wurde, im Mérz nach
Maoglichkeit die Bezlige eingeschrankt worden seien,
um am 1. April aus den billigeren Preisen Gewinn zu
erzielen. Die Lagerbestdande in den oberrheinischen
und den Ruhr-Hafen seien, wenn auch nicht viel, so
doch immerhin etwas beigegangen. Am meisten notli-
leidend seien noch immer die Magerkohlen. Es sei
schlechterdings unmaglich, augenblicklich diesen einen
grofseren Absatz zu verschaffen, zumal man ja auch noch
nicht wisse, wie sich das Ziegeleigeschaft gestalte.
Von einigen Stellen hére man, dafs scharf geziegelt
werde, dagegen werde von anderen Bezirken berichtet,
dafs dort sehr wenig Kohlen zu Ziegeleizwecken ver-
wendet wirden. In den ersten vier Monaten des laufen-
den Jahres weise die Fdrderung, wenn man von der
wesentlich erhohten Betheiligungsziffer absehe, ein
Weniger gegen die gleiche Zeit des Vorjahrs von rund
5:4°0 auf. Das sei immerhin nicht sehr wesentlich,
wenn man auch zugeben misse, dafs ein solcher
Ruckgang stellenweise sehr schwer empfunden werde.
Er sei aber als nicht so sehr wesentlich anzusehen,
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wenn man die ganzen Conjuncturverhaltnisse in Riick-
sicht ziehe. Die Beschaftigung der Industrie sei und
bleibe einstweilen noch schwach, da falle das Weniger
von 5 °/o noch nicht so schwer ins Gewicht.

Actiengesellscliaft ,Eisenwerk Kraft®.

Um den vollen Betrieb der drei Hochofen inj
Jahre 1901 aufrecht zu erhalten, war das Werk ge-
nothigt, fir die Gberschissige Production im Auslande
Absatz zu suchen. Die dahingehenden Bestrebungen
hatten Erfolg, und es ist moglich gewesen, «die sehr
erheblichen Roheisenbestédnde, welche sich angesammelt
hatten, bis zum Jahresschlisse fast ganzlich zu raumen.
Es wurden hergestellt: 122 817 t Roheisen, 122 914 t
Koks, 5200 t Theer, 1500 t schwefelsaures Ammoniak,
3612 000 Stuck Ziegeln, 3281 000 Stiick Schlacken-
steine und 31059 t Cement. Der Gewinn betragt
890866,83 JI, welcher sich vertheilt auf Abschreibungen
424 453,67 J1, Reservefonds 24 000 JI, 6 °0o Dividende
= 420000 JI, Tantiemen 9715 Jt., Vortrag auf neue
Rechnung 12 698,16 Jt.

Actiengesellscliaft fiir Federstahl-Industrie
vorm. A. Hirsch & Co., Cassel.

Das Werk war in der Lage, trotz des unglinstigen
Geschaftsgangs im Jahr 1901 die seit langem sténdig
erhaltene Dividende von 12 °/o zu erzielen. In der
Abtheilung fir Corsettfeder-Fabrication ist der Umsatz
ge”en das Vorjahr um etwa 100 000 Jt zuriickgeblieben,
und auch der Nutzen hat sich entsprechend ver-
mindert. Die Abtheilung fir Kriegsmaterial hat im
gleichen Umfang wie in den Vorjahren gearbeitet, da
von der Armee-Verwaltung wiederum regelmafsige
Auftrage einliefen.

Es wird beantragt: 4°/0 des Actienkapitals an die
Actiondre mit 60 000 ,,//, statutenmafsige Tantieme an
den Aufsichtsrath 19142,57 Jt, die vertragsmafsige
Tantieme an Direction und Procuristen 36 370,89 JI,
zusammen 115 513,46 Jt, zu Uberweisen, von dem Rest
von 167 647,79 Jt. fur 8 °/o Superdividende 120 000 Jt,
flr Arbeiterbetheiligung 11 000Jt, fiir Remuneration
an die Beamten 12 000 Jt, fir Erganzung der Debitoren-
Reserve 8305,18 Jt zu verwenden und den Saldo von
16 342,61 Jt. auf neue Rechnung vorzutragen.

Domiersmarckliiitte, Oberselilesische Eisen- und
Kohlemverke, Actiengesellscliaft.

Gefoérdert wurden im Jahr 1901 im ganzen 38802,701
oberschlesische Brauneisenerze. Die eonsolidirte Con-
cordiagrube einschliefslich der Pachtfelder férderte im
ganzen an Kohlen aller Art 1116270,75 t. DieRoheisen-
production betrug 48400 t. Die Eisengiefsereien, Ma-
schinenbananstalt und Kesselschmiede lieferten an
fertigen Waaren 17 652,29 t.

Der Saldo aus dem Vorjahre betragt 7341,36 Jt ;
der Gewinn pro 1901 3891 724,15 Jt. Hiervon ab:
Allgemeine Abschreibungen 2 100396 Jt, bleiben
1798 669,51 Jt, die wie folgt verwendet werden sollen :
a) fur Reservefond I: 5°o von 1791328,15 Jt =
89566,41 Jt, Aufserordentliche Dotirung des Reserve-
fonds 165 000 Jt, b) fir die Direction vertragliche Tan-
tieme 17 913,28 J1, c)4 °/o Dividende von 10 092 600 Jt.
= 403 704 Jt, d) fir die Mitglieder des Aufsichtsrathes
4 pgovon 1133057,74Jt = 45,322,31 Jt, €) zuWohlfahrts-
zwecken fur Beamte und Arbeiter 5 % von 1133 057,74 Jt,
— 56652,89,//, f) 10°/o Superdividende von 10092600 Jt,
= 1009260 Jt, zusammen 1787418,89 JI, bleibt
Uebertrag pro 1902 11 250,62 JI.
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Hein, Lehmann & Co., Berlin.
(Tragerwellblechfabrik und Signalbau-Anstalt.)

Trotz des wirtschaftlichen Niedergangs ist es
besonders dem Dusseldorfer AVerke gelungen, grofsere
Bestellungen hereinzubekommen, wodurch aerGesammt-
umsatz fir 1901 mit 5991 899,68 J1 um nur etwa 8 %
gegen das Yoijahr zuriickgeblieben ist. — Die AVerke
in Berlin-Reinickendorf und Dusseldorf-Oberbilk sind
nach mehrjahrigen Vergrofserungen nunmehr ausge-
baut und mit den neuesten und praktischsten Ein-
richtungen versehen, wozu 64 744,04 ~Aufwendungen
erforderlich wurden.

Der Bruttogewinn fur 1901 betragt 504 226,05 J1, ab
Abschreibungen mit 171408,76 J | bleiben 332817,29 JI,
welche wie folgt vertheilt werden sollen: Arbeiter-Unter-
stitzungsfonds 5000Jt, Tantiemen 27 467,16 Jt, 4 °/o
Dividende = 86 000”~. Von dem dann verbleibenden
Reingewinn: an die Mitglieder des Aufsichtsraths
16120,45 JI, 8'/lo Dividende .== 172000 M, ergieht
einen Saldo-Vortrag von 26 229,68 Jt.

Disseldorf - liatiuger Itélirenkesselfabrik vormals
Durr & Co.

Mit Rucksicht auf die allgemeine wirtschaftliche
Lage kann das'Ergebnifs des Geschaftsjahres 1901 als
befriedigend bezeichnet werden. AVenn die Gesellschaft
auch im Landkesselbau nicht vollstandig beschaftigt
war. so hat dagegen das Dusseldorfer AVerk fur den
Schiffskesseibau das ganze Jahr hindurch bessere Be-
schaftigung gehabt. Die geringere Aufnahmefahigkeit
fur Kessel im Inlande hat dazu gefihrt, einen Ausgleich
daftir im Auslande zu suchen, und ist dieses mit bestem
Erfolge gelungen. Wahrend eine der ersten Kessel-
fabriken Englands nach sorgfaltiger Prifung die Patent-
rechte des Werkes fur Landkessel fir England und
seine Colonien erwarb, ist mit einer der bedeutendsten
englischen Schiffswerften ein gleiches Abkommen be-
zuglich der Schiffskessel-Patente fiir England und seine
Colonien getroffen, ebenfalls gelang es, mit einer ersten
italienischen Firma fiir die Ausfiihrung der Land- und
Schiffskessel einen Vertrag abzuschliefsen.

Die Abschreibungen belaufen sich auf 198022,10 JI,
so dafs ein Reingewinn von 252658,46 J1 sich ergibt.
Hiervon sind zu kirzen: 5 °0o fir den gesetzlichen
Reservefonds = 12632,92 JI, Gewinnanteil fir den
\rorstand 35772,62 Jt, 4 °0o Dividende = 100000 Jt,
und von dem Rest von 104252,92 JI 10 °/0 Gewinn-
anteil fur den Aufsichtsrath = 10425,31 Jt. Was
den verbleibenden Saldo von 93827,61 JI zuziglich
Gewinnvortrag aus 1900 mit 4259,70 Jt, betrifft, so
wird vorgeschlagen, 2% Superdividende = 50000 JI,
Ruckstellung fiir die Kosten der Disseldorfer Aus-
stellung 30000 JI, zur Bildung einer Unterstitzungs-
kasse 5000 Jt, zur Verfiigung des Aufsichtsraths fiir
Gratificationen 5000 JL zu genehmigen und den Rest
mit 8087,31 Jt. auf neue Rechnung vorzutragen.

Oberschlesische Eisenbahn -Bedarfs-Act.- Ges.
Friedenshitte.

Aus dem umfangreichen Bericht fir 1901 geben
wir Folgendes wieder:

»,Das Geschaftsjahr 1901 ist gekennzeichnet durch
den scharfsten Rickgang der Conjunctur auf allen mit
der Eisenbranche zusammenhéngenden industriellen
Gebieten und durch einen so intensiven Arbeitsmangel,
wie wir sie im letzten Jahrzehnt, abgesehen von einigen
Monaten im Jahre 1894, auch nicht annahernd zu
beklagen gehabt haben. Im Hochofenbetriebe haben
von vier Hochofen, welche seit dem Jahre 1897
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ununterbrochen im Betriebe waren, in dem Berichts-
jahre wahrend der ersten neun Monate drei und bis
zum Schliisse des Jahres sogar nur zwei im Feuer
estanden. Wenn trotzdem bei diesem Betriebe die
elbstkosten gegen das Jahr 1900 um Uber 2 J1 flr
die Tonne zuriickgegangeu sind, so zeugt das wvon
einer in aller und jeder Weise gelbten Sparsamkeit
und von der Gute unserer von Jahr zu Jahr ver-
besserten Betriebsanlagen. Das Geschaft in Handels-
eisen, welches im April in quantitativer Beziehuug
eine, wenn auch geringfiigige Belebung gezeigt hatte,
verschlechterte sich sehr rasch. Der in jedem Frihjahr
auftretende Bedarf fir das Baugewerbe blieb aus nach
den Zusammenbriichen einzelner Hypothekenbanken,
und es stockte die Arbeit in den Constructionswerk-
statten und in den Maschinenfabriken als Folge der
Ulberaus ungiinstigen allgemeinen wirtschaftlichen Ver-
héltnisse. Der Beschaftigungsgrad liefs empfindlich
nach und die Geschaftsunlust nahm stetig grofsere
Dimensionen an. Angesichts der Thatsache, dafs das
amerikanische Geschéaft im Verlaufe des Berichtsjahres
sich immer gilnstiger gestaltete und dafs auch in
England die Preise wesentlich hoher standen als in
Deutschland, konnte es keinem Zweifel unterliegen,
dafs wahrend der zweiten Halfte des Berichtsjahres
nicht mehr die vom Auslande drohende Gefahr, sondern
lediglich die Uneinigkeit in und zwischen den grofsen
Industriegebieten an der Saar und Mosel, in Rheinland
und Westfalen und in Siiddeutschland die Deroute am
deutschen Walzeisenmarkte verschuldete. In dieser Er-
kenntnifs traten in der zweiten Hélfte des December die
Vertreter der grofsten west- und siiddeutschen Wtlzwerke
zum Zwecke gemeinschaftlicher Preisfestsetzung zu-
sammen und beschlossen, Stabeisen nicht unter einem
vereinbarten Grundpreise des Ferneren abzugeben.
Dieser ganz Uberraschend zustande gekommene Zu-
sammenschinfs, welcher nach den Erfahrungen der
Vorjahre in den Verbraucherkreisen nicht erwartet
werden konnte, schaffte bessere Verhéltnisse. Es ent-
wickelte sich noch in der zweiten Decemberhélfte ein
lebhafteres Verkaufsgeschaft, wenn auch auf Basis
einer noch vollig unlohnenden, in keinem Verhaltnisse
zu den Selbstkosten stehenden Preisstellung. Das
Auslandsgeschaft in Handelseisen ist unter den im
Inlande herrschenden Verhdltnissen im Berichtsjahre
ein besonders lebhaftes gewesen; der Absatz von Walz-
eisen ist, abgesehen nur von dem Export nach Rufs-
land, um nahezu das Doppelte des bisher erzielten
Umfanges gestiegen. Das Geschaft in Formeisen,
insbesondere in Tragern, ist quantitativ gegen das
Vorjahr nicht zuriickgegangen. Das Geschaft in Eisen-
bahnmaterial verlief quantitativ und preislich Uberaus
unbefriedigend. Das Geschéft in Grobblechen Gbertraf
in seiner Ungunst die schlimmsten Befiirchtungen.
Den schwierigen Verhéltnissen, wie solche den Walz-
eisenmarkt beherrschten, trat noch hinzu der schlechte
Geschaftsgang bei den Rhedereien, in dessen Folge
die grofsten Seetransport-Gesellschaften- sich veranlagst
sahen, von dem Bau neuer Schiffe Abstand zu nehmen,
die Weiterfulmmg bereits im Bau begriffener Schiffe
zu sistiren und ihre Fertigstellung vorlaufig hinaus-
zuschieben. Das Geschéft in gewohnlichen Feinblechen,
abgesehen lediglich von Blechen zu Specialzwecken,
ist vollstandig deroutirt.

Das Geschéftsjahr schliefst mit einem Brutto-
Uberschufs von 1824647,79 J1, von welchem Abschrei-
bungen in Hohe von 1148 371,48 J1 vorgenomnien
sind, so dafs ein Ueberschufs von 676276,31 JI v r-
bleibt, zu welchem der Vortrag aus dem Jahre 1901
mit 130511,14 JI tritt. Von dem sieh ergebenden
Betrage von 806 787,45 ,M sind zunachst 5 °0o von
676 276,31 auf den Reservefonds mit 33813,82 Jt.
zu verbuchen. Von der darnach verbleibenden Summe
von 772 973,63 J1 schlagen wir vor. fur Tantiemen an
den Vorstand 33813,82 .//, fur, 3"/# Dividende =;

’
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600000 JI zu verwenden, so dafs auf neue Rechnung
139 159,81 JI entfallen.

Das Geschaft im laufenden Jahre hat sich wéh-
rend der verflossenen 3[i Monate auf gesunder Grund-
lage tatsachlichen Bedarfes freundlicher gestaltet.
Die Beschéaftigung in Walzeisen hat sich gehoben.
Auch fir das Tragergeschaft ist eine, wenn auch er-
heblich bescheidenere Besserung bezuglich des Preises
zu constatiren. Unbefriedigend bleibt nach wie vor
das Grobblechgeschaft, wahrend fur das Feinblech-
eschéaft durch die zwischenzeitlich erfolgte Griindung
es deutschen Feinblechverbandes eine Stabilitdt des
Marktes'und eine Aufbesserung der Preise zu ver-
zeichnen ist.”

Emaillinverk und M etalhvaaren-Fabrik Silesla,
Actien-Gesellschaft, Paruschuwitz O.-S.

Dem eingehenden Bericht Giber das Geschéftsjahr 1901
entnehmen wir:

,»Unter dem schlechten Geschéaftsgange haben die
Resultate auch unserer Unternehmungen gelitten.
Waéhrend zu Beginn des Jahres aus einer geringen
Aufbesserung der .Marktlage fur die Erzeugnissb unserer
Abtheilungen fiir Haus- und Kichengerate auf eine
allméahliche Wiederkehr normaler Verhéltnisse gehofft
werden durfte, erlahmte im weiteren Verlaufe des Ge-
schaftsjahres der Absatz noch mehr als im Vorjahre.
Im Inlandsgeschéfte hinderte ein Uber Gebihr ge-
steigertes Mifstrauen und die durch die allgemeine
Lage geschwachte Kaufkraft einen regelméfsigen Ge-
schaftsgang; fur die Ausfuhr bestanden die mifslichen
Verhaltnisse des Vorjahres in den grofsen Export-
absatzgebieten unvermindert fort. Die Verkaufs- Ver-
einigung Deutscher Emaillinverke, welcher sieh durch
einen Sondervertrag die Firma Herinan Wupperman
in Pinneberg und die Gruppe der -erzgebirgischen
Emaillinverke augeschlossen hatte, konnte daher nur
unter besonderen Schwierigkeiten und durch Uebernahnie
grofser Preisopfer eine gleichméafsige Beschéaftigung fiir
ihre Mitglieder besorgen. Das Verkaufsbureau Ver-
einigter Emaillinverke hat noch eine bedeutsame Er-
weiterung erfahren. Mit den vier Emaillirwerken der
Actien-Gesellschaft Austria zu Wien wurde fur die
Ausfuhr nach allen AVelttlieilen ein Syndicatsvertrag
Uber die gegenseitigen Arbeitsantheile auf den einzelnen
Export-Absatzgebieten mit gemeinsamer Verkaufsstelle
in Berlin abgeschlossen. Am 1. Juli 1901 trat dieses
von den mafsgebenden deutschen und &sterreichischen
Emaillirwerken begriindete Export-Centralbureau Con-
tinentaler Emaillinverke in Thatigkcit. — Wir mufsten
uns entsohliefseri, die Production eines unserer Emaillir-
werke provisorisch ganzlich einzustellen und legten
die in unseren rheinisch-westfélischen Filialen betriebene
Specialfabrication decorirter Exportartikel in unserem
Koln-Ehrenfelder Betriebe zusammen, wahrend wir die
Herstellung einfarbiger Emaillewaaren dort ganzlich
aufgaben und den Schwelmer Betrieb vorlaufig ruhen
lassen. — Fur die Erzeugnisse unserer Metall waarenfabrik
hatten wir ein Cartellverhaltnifs zu den mafsgebenden
Firmen dieses Industriezweiges angebahnt. Diese Ver-
standigung konnte jedoch mangels einer geeigneten
Organisation fur die gleichméfsige Beschaftigung der
einzelnen Interessenten und mangels einer gemeinsamen
Verkaufsstelle fir die correcte Bearbeitung der Absatz-
gebiete nicht von Dauer sein. Nachdem die erwahnten
Abmachungen mit Schlufs des Berichtsjahres ihre End-
schaft erreicht hatten, haben wir mit einem namhaften
Concurrenzwerke Vereinbarungen getroffen, um flr
unsere Metallwaarenabtheilung in Gemeinschaft mit
den Metallwerksunternehmungen der Oberschlesischen
Eisenindustrie Actiengesellsehaft eine breitere Grund-
lage im Betriebe und in der geschaftlichen Handhabung
dieses wichtigen Betriebszweiges zu schaffen. Unsere
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Umséatze an verkauften AVaaren haben im Berichtsjahre
6414720 gegen 7785360 dt im Vorjahre betragen.
Was die Aussichten fir das begonnene erste Quartal
des neuen Geschéftsjahres betrifft, so haben sioli schon
gegen Ende des Berichtsjahres die Anzeichen gemehrt,
welche eine Besserung der Marktlage versprechen. Mit
der Rickkehr des Vertrauens zur allgemeinen Geschafts-
lage hat auch der Bedarf wieder zugenommen. Fir
unsere Walzwerksabtheilung hat sich im ersten Quartal
des neuen Jahres ein wichtiges Ereignifs vollzogen.
Der Verband Deutscher Feinblechwalzwerke ist am
21. Februar 1902 begrindet worden und wir sind
diesem Verbande beigetreten.*

Der Brutto-Gewinn betragt 605 788,32 dt, ab fir
Abschreibungen 306 502,07 J(, bleibt Netto-Gewinn
von 299 286,25 dt. Die Vertheilung desselben wird
wie folgt vorgeschlagen: 4°/o Dividende von 7000000 dt
Actienkapital = 280000d t, Vortrag auf 1902 19286,25dt.

Oesterrcicliisch-Alpine Montangesellschaft.

Das Betriebsjahr 1901 schliefst mit einem Brutto-
ertragnisse von 12 865303,12 Kronen. Nach Abzug
der Generalunkosten, Zinsen, Steuern, der gesellschaft-
lichen Beitrége fir die Arbeiter-Kranken-, Unfall- und
Invaliditats-Versicherung, sowie der Abschreibungen
in der Hohe von 2617112,96 K., verbleibt ein Netto-
gewinn von 4668863,71 K. Im Vorjahre betrug das
Nettoergebnifs 6566730,79 K.

Das Minderertragnifs von 1897 867,08 K., welches
sich nach Ber icksichtigung der Minderabschreibungen
auf 2607815,08 K. erhoht, kann mit Rucksicht auf
die Verhéltnissc des Eisenmarktes nicht Uberraschen.
Die Auflésung der Verbande, der verringerte Inlands-
bedarf, die bekannte Lage des deutschen Eisenmarktes
sind die Ursachen eines ungewohnlichen Tiefstandes
der Verkaufspreise.

Diese niedrigen Verkaufspreise wirden das Er-
tragnifs noch viel mehr geschmalert haben, wenn sieh
nicht unsere Gestehungskosten infolge der durch-
gefiihrten technischen Umgestaltung des Unternehmens
wesentlich verringert héatten; der Betrieb ist nunmehr
zusammengefafst in wenigen grofsen, mit den neuesten
Einrichtungen versehenen Anlagen.

Im laufenden Jahre wurden zur Fertigstellung
der Neuanlagen noch etwa 1,1 Millionen Kronen aus-
gegeben; damit ist jedoch, mit Ausnahme des Aus-
baues der Orlauer Anlagen, welcher sich auf mehrere
Jahre vertheilen wird, das Bedrfnifs nach Neuanlagen
voraussichtlich flr langere Zeit befriedigt.

Der im Berichtsjahre erzielte Umsatz belief sich
auf 54067 600,68 K., erfuhr also gegen die Facturen-
summe des Vorjahres von 58421174,54 K. eine Ver-
minderung um 4353 573,86 K.

Der Betrieb der der Gesellschaft gehdrenden Kohlen-
bergbaue verlief durchaus normal.

In den Eisensteinbergbauen wurden im Berichts-
jahre 1177560t Erz gegen 1133420 t im Vorjahre
erbaut. Zur Verbindung des Erzberges mit der neuen
Hochofenanlage wurde eine elektrische Forderbahn
angelegt und durch das (lebirgsgehange vom Eisen-
erzer Bahnhofe zum Hochofenplateau ein 1040 m langer
gemauerter Stollen hergestellt. Die aus.48 Oefen be-
stehende Ivrumpenthaler Rostanlage wurde umgebaut
und durch 26 neue ROstéfen erweitert.

Der Hochofenbetrieb hatte einen durchweg nor-
malen Verlauf. Die Rolieisenprodnction betrug 322850 t
gegen 310183 t im Vorjahre, weist also ein Plus von
12667 t auf.

Bei der neuen Hochofenanlage in Eisenerz wurde
mit Ende des Berichtsjahres der Betrieb aufgenommen.
Die bisher sowohl hinsichtlich der Dimensionirung des
Hochofens, als auch hinsichtlich der gesammten maschi-
nellen Einrichtungen vorliegenden ginstigen Erfah-
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rungen lassen mit Sicherheit ein vollstdndiges Ent-
sprechen der Anlage erwarten.

Im Berichtsjahre wurden die Kokshochéfen in
Schwechat und Zeltweg, sowie zwei Holzkohlenhoch-
ofen in Heft und ein Holzkohlenhochofen in Eisenerz
ausgeblasen, so dafs nunmehr vier Kokshochéfen und
vier Holzkohlenhochéfen im Feuer stehen.

In den Raffinirwerken wurden erzeugt: 207 676 t
Blocke, 67 305t Puddeleisen, 110590 t lialbfabricate
und 163736 t fertige Walzwaare. Gegenliber dem
Vorjahre ist bei fertiger Walzwaare ein Ausfall von
6595 t zu verzeichnen.

Das neue Zcltweger Blechwalzwerk wurde in Be-
trieb gesetzt, i’iese Anlage functionirt bestens und
entspricht sowohl hinsichtlich Leistungsfahigkeit als
auch in Bezug auf Verbilligung der Gestehungskosten
vollkommen den gehegten Erwartungen.

In Donawitz wurde die neue Fabrik fur feuer-
feste Producte dem Betriebe Ubergeben und die Tief-
ofenanlage, sowie die elektrische Centralstation fertig-
gestellt. Es gelangten im ferneren eine Reihe wvon
elektrischen Manipulations- und Verladekrahnen zur
Aufstellung und wurde mit der Montage eines Halden-
sturzkrahnes begonnen.  Die neue Mittelstrecke in
Kindberg wurde im Marz d. J. in Betrieb gesetzt. Das
Schwechater Puddlings- und Walzwerk und desgleichen
die Grob- und Blechstrecken in Pichling wurden aufser
Betrieb gesetzt, und sind im Abtragen begriffen. Die
Feinblechfabrication wurde eingestellt und gelangten
die Feinblechwalzwerke Krieglach und Gemeingrube
zum Verkaufe.

In den gesellschaftlichen AVerken waren mit Schlufs
des Jahres 15340 Arbeiter gegen 17054 im Vorjahre
beschaftigt. Das Aermdgen der Bruderladen und
Arbeiterversorgujfjgs-Vereine betragt mit 31. December
1901 8125019,33 K., jenes der Beamtenpensions-Insti-
tute 2664 678,19 K.

In der Generalversammlung vom 21. April wurde
die Vertheilung einer Dividende von 5 °0 und zur
Deckung der durch die umfassenden Neubauten ent-
standenen, schwebenden Schuld eiue Erhdhung des
Actienkapitals um 12 Millionen Kronen beschlossen;
die neuen Actien haben an den Ertragnissen der Ge-
sellschaft vom 1. Januar 1902 ab zu participiren.

Das dsterreichisch-ungarische Elsencartell.

Im October 1900 war das ehemalige 6sterreichisch-
ungarische Eisencartell zur Loésung gekommen, da die
Rima-Muranycr-Eisenwerksgesellschaft, ohne sich vorher
mit den zusammengeschlossenen AVerken dariber ver-
standigt zu haben, die Eisenwerke des Grafen Andrassy
und die Actien der ,,Union“-Blechfabrik sowie der
Hernadthaler Eisenindustrie, die auRerhalb des Cartells
standen, erworben hatte und durch diese AVerke nach
wie vor die Preise des dsterreichischen. Eiseneartells
in Oesterreich unterbieten liefs. Das im October 1900
geléste Uebereinkommen zwischen den zusammen-
geschlossenen 6sterreichischen und ungarischen Eisen-
werken hatte festgesetzt, dafs die &sterreichischen
Werke jahrlich 11500 t Eisen nach Ungarn, die
ungarischen Werke jahrlich 13 500 t Eisen nach Oester-
reich ausfihren dirfen: die Rima-Muranyer verlangte
nun, dafs den ungarischen AVerken von seiten der
Osterreichischen statt des Ausfuhr-Ueberschusses von
2000 t ein solcher von 3000 t zugestanden werde, und
machte davon die Erneuerung des Cartells abhangig.
Die 0sterreichischen AVerke lehnten dieses Begehren
rundweg ab. Der Preiskampf, der nun zwischen den
oOsterreichischen und ungarischen Werken entbrannte,
nahm immer scharfere Formen an, und die gegenseitigen
Unterbietungen fuhrten schliefslich zu Preisen, die sich
vielfach den Gestehungskosten naherten. Der Preis-
rickgang in Aerbindung mit dem Rickgang des Ab-
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satzes spiegelte sich naturgemafs in den letzten Rech-
nungsabschlissen; gekirzt wurde die Dividende der
Prager Eisenindustrie um 2‘a %, der Rima und der
Alpinen Montangesellschaft um je 3 °/o, der Béhmischen
Montangesellschaft um 4 °/o, der Poldihiitte um 6'/t °/o
(auf 0)~ Die grofsen o&sterreichischen Werke hatten
sich sofort nach Auflésung des Cartells zu einem
Verband zusainmengesehlossen, um ihr gegenseitiges
Absatzgebiet zu wahren und sich in den Preisen nicht
zu unterbieten; dieser Zusammensclilufs, der den bis-
herigen Stand der Erzeugung zur Grundlage nahm,
bildete den Ausgangspunkt der weitern auf Erneuerung
des Cartells gerichteten Arbeiten. Die d&sterreichischen
Werke betonten stets, dafs auch in Ungarn ein Zu-
sammensehlufs der Werke erfolgen mdisse, wenn ein
festgefuigtes Osterreichisches Cartell mit den ungarischen
Werken feste Vereinbarungen treffen solle. Wiederholte
Verhandlungen, die sicli in erster Linie um die Grofse
der Ausfuhrmengen der Werke in die beiderseitigen
Absatzgebiete bewegten, blieben erfolglos, obwohl die
Rima mit ihren Mehrforderungen immer mehr zurtck-
ging. Als sich aber die grofsen ungarischen Werke
Uber die Erzeuguugsauftheilung geeinigt hatten, fuhrten
die letzten Verhandlungen schlief3lich zu einer Ver-
standigungzwischen denungarischen und 6sterreichischen
Werken. Vorbehaltlich gegenseitiger Compensationen,
die zweifellos an Stelle der Lieferungen in die beider-
seitigen Absatzgebiete treten werden, sollen die Oster-
reichischen Werke jahrlich nach Ungarn rund 17000 t,
die ungarischen Werke nacli Oesterreich jahrlich rund
28 000 t ausfuhren durfen; der Ausfuhr-Ueberschufs
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der ungarischen Werke, der im friheren Cartell 2000 t
betrug und den diese Werke zuerst auf 30000 t erhdht
haben wollten, wird 11000 t jahrlich betragen; doch
erfahrt dieses Zugestandnifs eine wesentliche Ein-
schrankung dadurch, dafs zwar die Ungarn jetzt um
14500 t mehr als friher nach Oesterreich, die Oester-
reicher aber um 5500 t mehr als friher nach Ungarn
ausfuhren durfen. Die Oesterreicher werden Uberdies
eine jahrliche Abfindung in baar von etwa 100000 Kr.
an die Ungarn zu zahlen haben. Im Laufe des Mai
werden die Ausarbeitung der Carteilsatzungen und die
Verhandlungen mit den kleinen Werken zum Zweck
des Anschlusses an die beiden Cartelle erfolgen; da
sich die grofsen Werke geeinigt haben, werden diese
Verhandlungen kaum nennenswerthen Schwierigkeiten
begegnen. Aufserdem mufs jedoch noch eine Verein-
barung mit den beiden bosnischen Eisenwerken Zenica
und Vares erfolgen. Die beiden Cartelle sollen auf
die Dauer von 10 Jahren abgeschlossen werden und
werden zum erstenmal die gesammte d&sterreichisch-
ungarische Eisenerzeugung eiuschliefslich der Roheisen-
erzeugung umfassen. Keines der Werke, die dem Cartell
angehoren werden, darf einen neuen Zweig der Eisen-
erzeugung wahrend der Carteildauer aufnehmen, noch
darf ein dem Cartell angehdriges Werk einem etwa
neu entstehenden, sich der Eisenerzeugung widmenden
Werke Roheisen oder Halberzeugnisse zur weiteren
Verarbeitung liefern. Durch das Cartell dirften die
durch den Kampf der letzten anderthalb Jahre tief
gesunkenen Eisenpreise im Inlande eine entsprechende
Erhéhung erfahren.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute,

Aenderungen im Mitglieder-Verzcichnifs.

Adédmmer, Heinrich,
Windeckstrafse 23.

Boker, Moritz, Commerzienrath, Director der Bergisclien
Stahlindustrie-Gesellschaft, Remscheid.

Gottschalk, Richard, Vertreter der Firma Carl Spacter,

» Hilden bei Dusseldorf.

Hilbenz, Dr. H., Oberingenieur, Aachener Hutten-
Actien-Verein, Rothe Erde bei Aachen.

Mdller, Ewald, Oberingenieur, vereidigter Sachver-
standiger fUr Material-Abnahme, Essen-Ruhr, Kett-
wiger Chaussee 84

Palme, J., Ingenieur, Porta Westfalica bei Minden i. W.

Pander, G. A., Riga, Goliv. Livland, Rufsland, Romanow-
strafse 13.

Reichwald, August, ,,Finsbury Pavement House*, Fins-
bury Pavement, London E.C

Rompf, Wilhelm, Ingenieur, Betriebschef der Kunst-
sandstein- und Thonwerke G. m. b. H., Spich bei
Troisdorf, Rheinland.

Schroder, Paul, Oberingenieur der Deutschen Babcock
& Wilcox-Dampfkesselwerke Act.-Ges., Oberhausen.

van der Straeter, Max, Ingenieur, Godesberg, Rhein-
allee 74.

Diplomingenieur, Mannheim,

Neue Mitglieder:

Baljon, H., Oberingenieur, Departement van Kolonien
s-Gravenbage, z. Zt. Dusseldorf, Leopoldstr. 8.

Beck, Rasmtis, Director der Direner Metallwerke A.-G..
Diren, Rhld.

Dieckerhoff, H.jr., Ingenieur der Firma Gevelsberger
Stahlwerk Heinr. Dieckerhoff, Gevelsberg i. W.

Falk, Arnold, Procurist der Deutsch-Oesterreichischen
Mannesmannrohren -Werke, Dusseldorf, Charlotten-
strafse 52.

Falzberger, Carl, Hutteningenieur der Eisenindustrie-
Actiengesellschaft Zenica, Zenica, Bosnien.

Funke, Fr., Ingenieur und Procurist der Maschinen-
fabrik Sack, Rath bei Dusseldorf.

Heinrich, Hugo, Ingenieur, Eintrachthitte bei Schwien-
tochlowitz 0. S.

Janota, Roman, Huttenmeister der Eisenindustrie-
Actiengesellschaft Zenica, Zenica, Bosnien.

Landsberg, H., Director des Heddernheimer Kupfer-
werks vorm. F. A Hesse S6hne, Frankfurt a. 5!.,
Escherslieimer Landstr. 37.

Leder, Wilhelm, Huttenchemiker der Eisenindustrie-
Actiengesellschaft Zenica, Zenica, Bosnien.

Mannheimer, Dr., Stadtverordneten-Vorsteher, Beutheu
0.S.

Maser, 11, Director der Maschinenbau-Gesellschaft
Heilbronn, Heilbronn.

Mauve, Hermann, Bergingenieur, Zawierzie, Russ.-Polen.

Mauve, Wuldemar, Bergingenieur, Sielce bei Sosno-
wice, Russ.-Polen.

Streit, Emil, Betriebsdirector der Eisenindustrie-Actien-
gesellschaft Zenica, Zenica, Bosnien.

Wiedmann; Hans, Ingenieur, Leiter der Griffin-Rader-
giefserei der Firma Fried. Krupp, Magdeburg-Buckau,
Schonebeckerstrafse 3.

Verstorben:

Vaupel, August, Procurist des
Bochum.

Sjogren, Carl, Eisenwerksdirector, Donawitz bei Leoben.

Bochumer Vereins,
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