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”é‘, NS 1e Nordwestliche Gruppe hat, wie jede
) @ ’z wirthschaftliche Interessencorporation,
ﬁ ‘o» die Aufgabe, den wirthschaftlichen Zu-
stiinden und deren natiirlicher oder
durch die Gesetzgebung beeinflulster Entwicklung
nach allen Seiten zu folgen, um in letzterer den
von ihr vertretenen Interessen die ihrer Bedeutung
fiir
Geltung zu verschaffen bezw. zu sichern.
Der im Laufe des Berichtsjahres allseitig
eingetretene wirthschaftliche Umschwung

mehreren Jahren glinzenden Aufsteigens deut-

scher Wirthschaftsentwicklung lifst es berechtigt |

erscheinen, auch hier die allgemeine Wirth-
schaftslage eingehender als sonst zu
leuchten, um dann zur Kennzeichnung der ver-

dnderten Verhiltnisse in der Eisen- und Stahl- |

industrie iiberzugehen.

Ohne Zweifel hat die seit dem Jahre 1895
aufsteigende wirthschaftliche Conjunctur ihren
Hohepunkt tiberschritten.

Die Anspannung des Kapital-, hohmatel ialien-
und Arbeitsmarktes, die unvermeidliche Folge
einer enormen Bethitigung der Unternehmungs-
lust, mufste in ihren natiirlichen Begleiterschei-

nungen, wie Geldvertheuerung, stetiges Steigen |

der Preise aller anderen Productionsmittel, das
Tempo des industriellen Sturmlaufs hemmen und
dadurch gleichzeitiz allmihlich aunf eine immer
stirkere Einschriinkung der bis dahin ungewshn-
lich grofsen Nachfrage auf dem
: Ve

das nationale Wirthschaftsleben angemessene |

nach |

be-

inlindischen |

Markte hinwirken. Diese mechanische Regulirung
wirthschaftlichen Fortschreitens hiitte in der
Richtung der Gleichmifsigkeit und Stetigkeit der
Entwicklung als naturgemiilses Correctiv unaus-
bleiblicher Ausschreitungen eine rein wohlthiltige
Wirkung iiben konnen, wenn nicht eine Reihe
weiterer innerer und fufserer Momente Ver-
wicklungen und eine Verschiirfung der Lage ge-
! schaffen und damit einen Stillstand in der Ent-
| wicklung veranlalst hiitte.

Die Einwirkung der politischen Vorgiinge in
¢ China und in Siidafrika wiegt hier selhr schwer.
Abgesehen davon, dafs diese Factoren neben
anderen Wirkungen — z. B. auf den Geldmarkt —
. und den damit verbundenen Folgezustinden den
! Weltmarkt unmittelbar einengten und so die
Production auf den bereits iiberfiillten Inlands-
i markt zuriicktrieben, dessen Aufnahme-Lust und
-Fiihigkeit gleichzeitiz mehr und mehr abnahm,
mufste eine starke Lihmung der Unternehmungs-
i lust und eine iibertriebene vorsichtige Zuriick-
haltung bei allen Geschiftsabschlissen um so
eher die Folge sein, als man lange Zeit sich
nicht von der Befiirchtung internationaler Ver-
wicklungen frei machen konnte. Ein weiteres
lihmendes Moment bildete das Schreckgespenst
i des amerikanischen Wettbewerbs. Amerika bleibt
mit seinen grofsartigen Verhiltnissen immer
eine Gefahr, nicht sowohl dadarch, dafs es im-
stande wiire, unterstiitzt durch seine natiirlichen
und reichen, durch billigste Frachten in ihrer
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Ausnutzungsfithigkeit verstiirkten Hiilfsquellen,
eine Reihe unserer Industriezweige lahm zu legen,
sondern wegen der unberechenbaren Geschiifts-
weise seiner Fabricanten sowie der denselben
eng liirten Borse, von deren Gebahren unsere
Geldmirkte so stark beeinflufst werden. Neben
den politischen Ereignissen in Siidafrika und
China driickte, im Zusammenhang damit, wie
bereits einleitend angedeutet, der Geldmarkt auf
die allgemeine Lage, welche sich indessen trotz
der grofsen Anforderungen' seitens der Industrie
giinstiger gestaltete, als man erwartete.

Das immer stiirker werdende, in seiner Inten-
sitiit unberechtigte Mifstrauen in die Lage trug
weiterhin zur Verwicklung der gesammten Ver-
hilltnisse bei. Der bisherige grenzenlose Optimis-
mus fand sein Gegenstiick in einer, jeder ruhigen
Betrachtung der Sachlage entbehrenden Schwarz-
seherei. Die Consumenten glaubten, sich dufserste
Zuriickhaltung in ihrem Bedarfe auferlegen zu
miissen ; andererseits driickte diese Wendung in
der Anschauung der Verhiltnisse die Unter-
nehmerthiitigkeit, die schon in der Versteifung
der Geldverhiltnisse ithre Schranke hatte, stark
herab und brachte in der Einschrinkung des
Erzeugungsbedarfes eine weitere bedeutende Be-
schneidung des Gesammtbedarfes der Volkswirth-
schaft mit sich. Der ,unaufhaltsame Nieder-
gang®, der dem gliinzend aufstrebenden deutschen
Wirthschaftsleben schon seit Jahren von Pessi-
misten und solchen, die auf der Suche nach einem
Beweis socialdemokratischer Theoreme waren,
prophezeit wurde, ist eben zum Theil, soweit er
vorhanden, ein Angstproduct.

Der Gegensatz, in den die jetzt eingetretene
inliindische Bedarfsstockung zu der friiheren
Bedarfstiberstiirzung sich stellte, wo Jeder in
der Angst, spiiter unversorgt zu bleiben oder
hiohere Preise zahlen zu miissen, seinen momen-
tanen Bedarf mechrfach deckte, mufste natiirlich
die Verinderung der Lage hesonders schlimm
erscheinen lassen. Zugleich wurde durch diese
eben geschilderte Bedarfsiiberstiirzung der In-
dustrie ein fictiver Bedarf vorgespiegelt, dessen
Deckungsnothwendigkeit eine allseitige um-
fassende Betriebserweiterung und viele Neu-

anlagen hervorrief, eine Erscheinung, die schliefs-

lich als erste Ursache der beim Eintritt des
Umschwungs hier und dort erfolgenden Betriebs-
einschrinkungen, Arbeiterentlassungen und Feier-
tagsschichten zu bezeichnen ist. In diesen, unseres
Erachtens so begriindeten Wirkungen ist jedoch
keineswegs das Criterium eines Riickschlages ge-
geben. Man kann vielmehr im wesentlichen nur
von der nothwendigen Zuriickschraubung einer
hauptsiichlich durch speculative Ausschreitungen
tibertriebenen Entwicklung auf ein gesundes Mafls
sprechen. ;

~ Die eben gekennzeichnete Bedarfsstockung:
mufste den Unterschied in der wirthschaftlichen

Lage von vorher und jetzt um so mehr in - ein
besonders grelles Licht riicken, das Jeden iiber den
wahren, durchaus giinstigeren Zustand irritirte,
als der Bedarf, ebenso wie er auf der Hohe der
Conjunctur kiinstlich ins Unermelsliche iibertrieben
worden war, jetzt durch die im gleichen Uebermafs
sich geltend machende Zuriickhaltung unter das
thatsiichlich erforderliche Quantum hinunterging.

In #dhnlicher Weise hat die ziigellose Ueber-
treibung der Speculation, die bei der Escomptirung
der Conjunctur in der Bemessung der Werthe
von Industriepapieren ins Uferlose ging, dazu
beigetragen, der jetzigen Ruhepause wirthschaft-
licher Entwicklung die Signatur eines scharfen
Riickganges aufzupriigen. KEs kann nicht tiber-
sehen werden, dafs die Wirkung dieses letzteren
Umstandes besonders durch das Boirsengesetz
vorbereitet und geférdert wurde.

Die Situation wurde noch dadurch verscharft,

-dafs infolge der nnnatiirlichen Bedarfsverringerung

die = wirthschaftlich nothwendige Weite der
Spannung zwischen den Preisen der Rohstoffe
bezw. Halbfabricate und andererseits der Fertig-
erzeugnisse nicht durchzusetzen war, ein Symptom,
das im Laufe des vergangenen Jahres immer
allgemeinere Bedeutung gewann. Die plitzlich
zum Durchbruch: gekommene Verflauung auf dem
amerikanischen Eisenmarkte bildete den unmittel-
baren Anstols zur Entfaltung dieser den giinstigen
Stand unserer Wirthschaftsverhiiltnisse bedrohen-
den Kriifte, die bei gleichzeitig stark sinkendem
Vertrauen in die Lage mehr und mehr zur Ab-
schwiichung der Conjunctur fiihrte.

Die Berechtigung der ruhigeren Auffassung,
die das Vorhandensein einer ruintsen Krise ab-:
lehnt und die gegenwiirtige Lage mehr als eine
wirthschaftliche Ruhepause charakterisirt, wird;
auch durch die jiingst bekannt gewordenen Ver-:
anschlagungen des Staatshaushalts-Etats fiir 1901
durchaus bestiitigt. Die Einnahmen aus dem Eisen-
bahngiiterverkehr, der einen grofsen Theil des Ge-
sammtgiiterverkehrs darstellt und der handgreif-
lichste Ausdruck der wirthschaftlichen Lage ist,.
zeigen bel einer in Hinsicht auf den eingetre-
tenen Umschwung sehr vorsichtigen Schiitzung
eine Steigerung von 58 Millionen gegen das
Vorjahr, withrend die Steigerung von 1899 auf
1900, also noch innerhalb der Periode unab-
sehbarer Hochconjunctur und demgemiifs fieber-
haftester Thiitigkeit auf allen Productionsgebieten,
nur auf 53 Millionen Mark bewerthet wurde.
In gleicher Weise ist auch die glinzende Ge-.
sammtfinanzlage des Preufsischen Staates zu
interpretiren, bei deren Darlegung in seiner
letzten Etatsrede der Finanzminister sich eben-:
falls dahin aussprach, dals die wirthschaftliche
Lage eine durchaus gesunde und kernfeste sei,
die keineswegs irgend welche Anzeichen fir die
unmittelbare Nithe einer umfassenden wirth-:
schaftlichen Krisis mit erschiitternden Wirkungen
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aufweise. Der voraussichtliche Ueberschufs des
Jahres 1900 betrigt 85 Millionen Mark gegen-
iber einem Mehrbetrage von 87 Millionen im
Etatsjahre 1899. Die Einnahmeschiitzungen des
neuen Ktats, fir die das bei den Eisenbahnein-
nahmen Gesagte natiirlicherweise gleichfalls gilt,
tibersteigen die des Vorjahres um 176 Millionen.
Es liegt mithin kein Grund vor, die Zukunft
des deutschen Wirthschaftslebens grau in grau
zu malen. Vielmehr deuntet Vieles darauf hin,
dafs die Tendenz der wirthschaftlichen Entwick-
lung bald wieder eine steigende sein kann.
Die Grundlagen unserer Industrie sind auch
heute noch, zumal nach Beseitigung der hohen
wirthschaftlichen Spannung, durchaus gesunde.
Es ist ferner ein’ thatsiichlicher Bedarf vorhanden,
der in absehbarer Zeit Deckung suchen wird,
wenn sich erst einmal eine giinstigere Auffassung
der Lage, wie sie niichterne Erwiigungen recht-
fertigen, durchgesetzt hat. Die Ernte des Jahres
1900 ist wesentlich besser ausgefallen, als nach
den fritheren Schiltzungen angenommen war. Die
dadurch fiir das Frithjahr bedingte Stirkung der
landwirthschaftlichen Kaufkraft diirfte die indu-
strielle Thitigkeit stark anregen. Auch der
fliissige Geldstand lifst die ganze Situation
hoffnungsreicher erscheinen. Die stete Wechsel-
wirkung, in der Wirthschaftsleben und politische
Lage miteinander stehen, erfordert jedoch als
Voraussetzung einer giinzlichen Gesundung des
ersteren, dafs die Wirren in Siidafrika und China
ihre baldige Losung finden. In besonders hohem
Mafse gilt dies von China, dessen wirthschaft-
liche Bedeutung ihm in dieser Beziehung einen
beachtenswerthen Einfluls zuweist. Bei Beurthei-
lung der Zukunft ist daher zuniichst darauf Ge-
wicht zu legen, dafs China der friedlichen Arbeit
in nicht allzu ferner Zeit wiedergegeben werde.
Der Priliminarfriede mit China ist nun endgiiltie
unterzeichnet, so dafs, die baldige ginzliche
Pacificirung des Landes vorausgesetzt, ein Wieder-
erstarken des Handels mit Ostasien mit der Zeit wohl
zu erwarten steht. Die so in Aussicht zu stellende
weitere wirthschaftliche Verflechtung Deutschlands
mit China wird in Riickwirkung auf die deutsche
Gewerbethiitigkeit und allgemein in Entfaltung
mannigfacher bisher gebundener wirthschaftlicher
Krifte zu ihrem Theile neben dem Effecte anderer
bereits erorterter Factoren dazu beitragen, dafs den
gegenwirtigen Stillstand eine neue Bliithe der In-
dustrie ablost, deren Grundlage die Wiederbelebung
des Marktes durch eine starke Nachfrage bildet.
In gleicher Richtung diirfte die Durch-
bringung der Kanalvorlage, die dem Land-
tage wihrend seiner gegenwiirtizen Session in
erweiterter Form wiederum unterbreitet wurde,
wirksam werden. Wenn auch noch lange Jahre
vergehen wiirden, ehe mit der Fertigstellung des
geplanten Wasserstralsensystems die dadurch be-

dingte allseitice wirthschaftliche Befruchtung |

voll zur Geltung kime, so wire doch schon mit
der Inangriffnahme der Kanalbauten einer ganzen
Reihe von Industrien — u. a. kommt hier be-
sonders auch das Eisengewerbe in Betracht —
eine hedeutsame Verstirkung ihres Beschiftigungs-
grades gesichert.

Die Berechtigung der Erwartung, dafs die con-
statirte Bedarfsverringerung durch eine stirkere
Nachfrage bald ausgeglichen sein diirfte, wird
weiterhin auch durch die im Staatsbauetat vor-
gesehenen einmaligen und aufserordentlichen Aus-
gaben fiir Bauausfihrungen aller Art, die ein
bedeutendes Mehr gegen das Vorjahr darstellen,
erwiesen. Diese Aufwendungen, an die sich die
gleichfalls gesteigerten laufenden Bau-
ausgaben anschliefsen, werden befruchtend aunf
die verschiedenen Industriezweige einwirken.

Fiir eine Wendung zum Bessern in der Lage
der wirthschaftlichen Verhiltnisse haben ferner die
festgefiigten industriellen Cartelle und Ver-
binde eine nicht zu unterschittzende Bedeutung.
Dieselben werden, wenn sie der Zeitstromung in
rationeller Weise Rechnung tragen, in dieser
Richtung heilsamen Einflufs iiben konnen. Hierbei
darf nicht iibersehen werden, dafs das Verhalten
weitester Consumentenkreise, das man fast ein
‘Wettrennen um die Befriedigung ihrer Bediirfnisse
nennen konnte und das am besten durch die Ent-
wicklung der Kohlenfrage als Kohlennoth illustrirt
wird, vielfach ein wirthschaftlich uniiberlegtes
war. Die von den Syndicaten -eingeleiteten
Schritte und thatsichlich an die Verbraucher
cewihrten Concessionen lassen hoffen, dals gerade
sie sich geeignet erweisen werden, einer allge-
meinen wirthschaftlichen Deroute vorzubeugen.

Die viel erorterten Kohlendebatten im Reichs-
tage wie im Landtage boten natiirlich wiederum
einen erwiinschten Tummelplatz fiir Vorwiirfe gegen
die Thiitigkeit der Syndicate, zumal des Kohlen-
syndicats, die sich zu Angriffen gegen das Cartell-
wesen im allgemeinen verdichteten. Der treibende
Factor aller dieser Vorstofse, der Wunsch, die an-
geblich zur Vergewaltigung der Consumenten aus-
genutzte wirthschaftliche Macht der Cartelle zu
brechen, fand schliefslich seinen priignanten Aus-
druck in dem im Reichstage eingebrachten An-
trage Heyl, der die verbiindeten Regierungen
ersucht, einen Gesetzentwurf vorzulegen, durch
welchen eine sachgemiifse Reichsaufsicht fiir
solehe Cartelle und Syndicate eingefiihrt
wird, deren Geschiiftsgebahren einen nachweislich
monopolistischen Charakter angenommen hat. Also.
auch hier — wie auf so vielen anderen Gebieten,
das Rufen nach dem Polizeistock.

Demgegeniiber sind wir mit dem ,Central-
verband deutscher Industrieller®, der diese Frage
einer aufserordentlich griindlichen Ertrterung in
seiner jingsten Delegirtenversammlung unterzog,
der Meinung, dafs die Wirkung der gewerblichen
Cartelle, welche sich die Aufgabe gestellt haben,
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die Giitererzeugung dem Bedarf anzupassen und
die Regellosigkeit der Concurrenz zu vermindern,
als eine iiberwiegend giinstige zu erachten ist;
sie haben die Preise der Waaren zu den Her-
stellungskosten in ein angemessenes Verhaltnils
gebracht und die Unternehmer in den Stand ge-
setzt, den Arbeitern hohere Liohne und stetigere
Beschiiftigung zu gewiihren.

Fiir eine gesetzliche Regelung des noch in
der Entwicklung begriffenen Cartellwesens ver-
mogen wir z. Z. ein Bediirfnifs nicht anzuerkennen;
wir befiirchten vielmehr, dafs ein vorzeitiges ge-
setzgeberisches Eingreifen in die Cartellirungs-
bewegung dazu dienen konnte, die an sich ge-
sunde Entwicklungstendenz der Cartellirung an
der Entfaltung zu hindern, und tiefgreifende,
volkswirthschaftliche Schiiddigungen  herbeizu-
fiithren.

Die in Vorschlag gebrachte Einfiilhrung einer
Reichsaufsicht wiirde, ohne gegen Ausschreitungen
der Cartelle Sicherheit zu bieten, das Reich mit
Aufgaben belasten, die seitens staatlicher Be-
horden nicht erfiillt werden konnen.

‘Der Gesetzgebung auf socialpolitischem
Gebiete folgte die Gruppe mit reger Aufmerk-
samkeit. Sie hatte sich zuniichst zu beschiiftigen
mit den Novellen zum Unfallversicherungs-
gesetz und nahm deren Berathung vor in Ge-
meinschaft mit dem ,,Verein zur Wahrung der
gemeinsamen  wirthschaftlichen Interessen in
Rheinland und Westfalen*‘, dem ,,Verein fiir die
bergbaunlichen Interessen im Oberbergamtsbezirk
Dortmund**, dem ,,Verein der Industriellen des
Regierungsbezirks Koln*f, dem ,,Berg- und Hiitten-
minnischen Verein zu Siegen*‘, dem ,,Verein der
Miirkischen Kleineisenindustrie zu Hagen'* und
dem ,,Verein fiir die berg- und hiittenménnischen
Interessen im Aachener Bezirk®. Mit diesen Ver-
einen bedaunerten wir zuniichst, dals die Reichs-
regierung dem Reichstage die Novellen zum
Infallyersicherungsgesetz in einer Fassung vor-
legte, die ,,eine grofse Anzahl der von der 1897er
Reichstags-Commission gefalsten Beschliisse iiber-
nimmt und davon absieht, noch bestehende Be-
denken gegen dieselben von neuem geltend zu
machen®, da sie unserer Meinung nach berech-
tigte Bedenken stets von neuem geltend zu
machen nicht unterlassen durfte.

Zu dieser grofsen Eile war beim gewerb-
lichen Unfallversicherungsgesetz um so weniger
Veranlassung, als sich dasselbe durchweg sehr
gut bewihrt hatte. Nicht minder bedauern wir,
dafs der Reichstag die Novellen zum Unfall-
versicherungsgesetz, die selbst in den fach-
miinnischen Kreisen ein lingeres Studium erfor-
derten, schon zn einem Zeitpunkt berathen und
einer Commission iiberwiesen hat, als noch keinerlei
Meinungsiulserungen aus den betheiligten Kreisen
der Landwirthschaft, der Industrie und des Ge-
werbes vorliegen konnten. Wir hielten dies mit

der Bedentung der vorliegenden Gesetzentwiirfe
fiir ganz unvereinbar, da wir der Meinung waren,
dafls ein derartiges Ueberhasten wichtigster social-
politischer Gesetze die verhingnilsvollsten Folgen
fiir unser wirthschaftliches Leben nach sich
ziehen mufs.

‘Was den Entwurf selbst anbelangt, so waren

wir mit ihm in einer ganzen Reilie von
Punkten einverstanden, bekémpften aber eine
andere Reihe von Bestimmungen aus guten

Griinden. Der Reichstag nahm auf unsere Dar-
legungen wenig Riicksicht und belastete zudem
durch seine bekannten Beschliisse in Bezug auf

.die Vermehrung des Reservefonds das deutsche

Erwerbsleben, wie wir glauben in unnothiger
Weise, mit neuen, schwer ins Gewicht fallenden
Summen, beziiglich deren es sich in der Zu-
kunft noch zeigen mufs, ob wir dieselben im
Wettbewerb mit anderen, derartige Belastungen
nicht kennenden Industriestaaten tragen kionnen
oder nicht. Uns will bediinken, dafs diese neue
Belastung angesichts der guten Conjunctur in
einer gewissen ,,Hurrahstimmung‘ beschlossen
wurde, die vielleicht zur Zeit in gleich iiber-
triebenem Malse nicht vorhanden wire. Tempus
docebit! — —

Beziiglich einer Reform des Krankenver-
sicherungsgesetzes sprach sich die Gruppe
dahin aus, dafs gerade dieses Gesetz sich so
aulserordentlich gut bewiihrt habe, dals man

ohne dringende Noth an dessen Abiinderung
nicht herantreten solle. Keinenfalls sei irgend-
welche besondere Eile in Bezug auf eine

etwaige Reform des Gesetzes geboten. In einer
Berathung iiber die seitens der Provinzialregie-
rungen an die Krankenkassenvorstinde gerich-
teten Fragen berieth die Gruppe zuniichst die
Verlingerung der gesetzlichen Unterstiitzungs-
dauer auf 26 Wochen, die bekanntlich geplant
ist, um den Zusammenhang zwischen der Kranken-
und Invalidenversicherung herzustellen.

Dafs zwr Zeit eine Liicke zwischen der
Krankenunterstiitzung und der Invalidenversiche-
rung besteht, wurde anerkannt, und die Frage,
ob diese Liicke auszufiillen sei, beziiglich der
Betriebs - (Fabrik) - Krankenkassen mit dem Hin-
weis darauf bejaht, dals auch heute schon ein
grofser Procentsatz dieser Kassen Krankenunter-
stiitzung bis zu 26 Wochen gewiihrt und bei
mehreren Kassen die Praxis besteht, diese iiber
das gesetzliche Mafs hinausgehende Fiirsorge
wenigstens denjenigen Kranken zu theil werden
zu lassen, die mindestens drei Jahre der Kasse
angehoren oder beziiglich deren der Vorstand
den ausdriicklichen Beschluls fafst, dafls sie bis
zur 26. Woche zu unterstiitzen seien. Ob sich
diese Aunsdehnung ohne weiteres auch fiir die
Ortskrankenkassen empfehle, bei denen eine Con-
trole nicht in dem Umfange moglich sei, wie
bei den Betriebskrankenkassen, dariiber war man
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um so mehr zweifelhaft, als § 28 des Kranken-
versicherungsgesetzes  den Anspruch auf das
Krankengeld auch den infolge von Erwerbs-
losigkeit aus der Kasse ausgeschiedenen Personen
innerhalb eines Zeitraums von 3 \Wochen nach
dem Ausscheiden zusichert, fiir arbeitsscheue
Leute also durch eine Ausdehnung des Kranken-
geldbezuges auf 26 \Wochen der Anreiz, durch
mifsbriauchliche Ausnutzung der obengenannten
Bestimmung auf Kosten der Kasse ein faules
Leben zu fiithren, eine Zunahme erfahren kionnte.
Was nun die einzelnen Fragen anbelangt,
so lautete die Frage 1: ,Empfiehlt sich eine
Erweiterung  des Kreises der versicherungs-
pflichtigen Personen? Ist insbesondere die Aus-
dehnung des Versicherungszwanges auf alle der
Invalidenversicherung unterliegenden Personen
erwiinscht 2 Welche Kinschrinkungen wiirden
vorzusehen sein? Welche Bestimmungen wiirden
namentlich zu treffen sein fiir land- und forst-
wirthschaftliche Arbeiter und fir das Gesinde?
Diese Frage wurde verneint. Vom idealen
Standpunkte aus wire eine solche Ausdehnung
ja  gewils mit Freude zu begriilsen; aber
andererseits miisse doch die Frage aufgeworfen
werden, ob denn die Arbeitgeberkreise, die fiir
eine solche Versicherung einen Theil der Mittel
aufzubringen haben wiirden, als leistungsfihig,
zumal im Hinblick auf den ausliindischen Wett-
bewerb, der solche Lasten nicht kenne, ange-
sehen werden konnten. Der Landwirthschaft
werde man derartize Lasten ohne weiteres
schwerlich im gegenwiirtigen Augenblick zu-
muthen, und dasselbe gelte vom Mittelstande,
dem es vielfach schlechter gehe, als den hoch-
gelohnten Arbeitern. Gerade derjenige Theil
des Mittelstandes, der auf die Beschiiftizung
dienstthuender Personen angewiesen sei, wiirde
bei der Ausdehnung der Krankenversicherung
auf alle der Invalidenversicherung unterliegenden
Personen in nicht seltenen Fillen diese Opfer
bringen miissen fiir Leute, denen es besser oder
zum mindesten nicht schlechter gehe, als ihm
selber. Die Industrie werde aber dabei den
Umstand nicht aufser Acht lassen diirfen, dafs
die genannten Kreise zum Theil die Verbraucher
darstellen, deren geschwiichte Consumkraft un-
heilyoll auf die Industrie zuriickwirken wiirde.
Fiir eine solche Erweiterung konnte daher viel-
leicht hichstens die ortsstatutarisch festzu-
setzende Moglichkeit der Versicherung als auf-
nehmbar in das Gesetz bezeichnet werden.
Frage 2: | Besteht ein Bediirfnifs zur Bei-
behaltung der Gemeinde-Krankenversicherung als
Trager der Versicherung?® wurde bejalit.
Ueher die Frage 3: ,Erscheint es zweck-
mifsie und durchfihrbar, die Ortskrankenkassen
S0 zu organisiren, dafs alle im Bezirk einer
o'der mehrerer Gemeinden beschiifticten  ver-
sicherungspflichtizen Personen unter Beseitigung

der fiir einen einzelnen oder fiir mehrere ein-
zelne Gewerbszweige errichteten Ortskranken-
kassen einer Ortskrankenkasse angehiren (Ge-

meinde- und Bezirkskrankenkasse) 2 enthielt
man sich eines Urtheils, glaubte aber, dals

sie unbedingt bejaht werden miifste, wenn die
weiter unten folgende Frage 5 in bejahendem
Sinne beantwortet werde, d. h. also, wenn die
Krankenkassen an die Gemeindeverwaltung an-
geschlossen wiirden.

Beziiglich der Frage 4: ,Sollen den Arbeit-
gebern unter Erhohung des aus eigenen Mitteln
zu bestreitenden Antheils an den Beitrigen auf
die Hilfte in der Verwaltung der Kassen die
gleichen Rechte wie den Arbeitern eingeriiumt
werden ?*  wurde festgestellt, dafls bei den Be-
triebskrankenkassen ein Bediirfnifs fir die Ab-
anderung des bestehenden Rechtszustandes sich
nicht gezeigt habe.

Frage 5: ,Empfichlt sich ein Anschluls der
Ortskrankenkassen an die Gemeindeverwaltung
in der Weise, dals ein Gemeindebeamter zum

Vorsitzenden bestellt wird und die DBurean-
beamten — diese vorbehaltlich der Erstattung
der Gehiilter durch die Kassen — von der Ge-

meinde angestellt werden?® wurde bejaht und
darauf hingewiesen, dafs eine derartige Regelung
durchaus nicht in die personliche oder politische
Freiheit der Versicherten eingreife.

Frage 6: ,Ist in das Gesetz eine declarirende
Bestimmung aufzunehmen, wonach als #rztliche
Behandlung im Sinne des Krankenversicherungs-
gesetzes nur die Behandlung durch approbirte
Aerzte (§ 49 der Reichsgewerbeordnung) gilt?
‘Welche Ausnahmen sind im Bejahungsfalle vor-
zusehen?* wurde bejaht, da der Unfug der so-
genannten  Naturheilkundigen, Magnetopathen
u. s. w. eine solche Bestimmung dringend er-
heische. Ausnahmen sind nur auf Anordnung
des Kassenarztes zu gestatten, wie es ja bisher
beziiglich der Zuziehung von Masseuren, Heil-
gehiilfen u. s. w. bereits der Fall ist. Sonst
aber ist im Gesetz auszusprechen, dals der
Kranke nur Anspruch aunf freie Behandlung
durch einen approbirten Arzt habe.

Frage 7: ,Ist die durch § 21a und §26a
des Krankenversicherungsgesetzes den Kassen
gegebene Moglichkeit der Einfiihrung  des
Zwanges zur Benutzung bestimmter Kassenérzte
beizubehalten oder empfiehlt sich die Einfithrung
der freien Aerztewahl? Allgemein oder mit
welchen Beschriankungen? Welche Einriclitungen
sind im Falle der Einfithrung der freien Aerzte-
wahl zur Verhiitung einer iiber das Bediirfnils
hinausgehenden Austibung der #rztlichen Ver-
ordnungen zu treffen 7% wurde dahin beantwortet,
dals die freie Aerztewahl durchaus zu verwerfen
sei. 'Sie bedente den finanziellen Ruin der
Kassen, und werde ein frztliches Proletariat
grolsziehen, woriiber auch in weiten Kreisen der
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rheinisch-westfilischen Aerzte kein Zweifel sei.
Arbeiter und Aerzte seien hier mit der soge-
nannten ,beschrinkten freien Arztwahl® zu-
frieden, die dem Versicherten die Moglichkeit
lasse, unter den von der Kasse ange-
stellten Aerzten sich den ihm passenden
auszuwithlen, sei es, dafs dies an einen jithrlichen
oder halbjihrlichen Ummeldezwang gekniipft sei,
sei es, dafs dies einer weiteren Bedingung nicht
unterliege. Die Modalitiiten dieser , beschrinkten
freien® Arztwahl seien den ortlichen Verhilt-
nissen fiiberlassen. Die weitere Frage: ,Sind
besondere Vorschriften iiber die Entscheidung
von Streitigkeiten zwischen Aerzten und Kassen zu
erlassen ?“ wurde verneint. Solcher Vorschriften
bediirfe es nicht, so lange das Verhiltni(s der
Kasse zu den Aerzten durch den freien, der
Kiindigung unterliegendeu Vertrag geregelt werde.

Frage 8: ,Empfiehlt es sich. nach dem Vor-
gange bei § 30 des Invalidenversicherungsgesetzes
in den §§ 6a Ziffer 2 und 26a Ziffer 2 des
Krankenversicherungsgesetzes die Worte ,oder
geschlechtliche Ausschweifungen® zu streichen?*
wurde bejaht.

Mit Bezug auf Frage 9: ,Haben sich die
Befugnisse der Aufsichtsbehitrden als unzuling-
lich erwiesen? In welcher Beziehung ist eine
Verstiirkung der Aufsichtsbefugnisse nothwendig 2%
wurde eine Vermehrung der Befugnisse der
Aufsichtsbehorden als durchaus nicht nothwendig
bezeichnet.

Zu Frage 10: ,Sollen die Hiilfskassen als
gleichberechtigte Triger der Krankenversiche-
rung beibehalten oder nur noch als Zuschuls-
kassen zugelassen werden?“ wurde beschlossen,
den schon gelegentlich der 1892er Novelle ge-
stellten Antrag zu wiederholen: ,Es soll die
Berechtigung der freien Hiilfskassen aufgehoben
werden, nach welcher die Mitgliedschaft bei
«denselben von der Zugehirigkeit zu einer Zwangs-
kasse befreit.®* Die freien Hiilfskassen haben
Z. Z. ganz unberechtigte Privilegien im Ver-
hiiltnifs zu den Orts- und Betriebskrankenkassen,
und diese Privilegien haben grofse Schidigungen
fiir die letztern im Gefolge gehabt, wie die Ge-
schichte vieler Orts- und namentlich kleinerer
Betriebskrankenkassen beweist.

Die seitens grofser Parteien im Reichstage
aufeestellte Behauptung, dafs in der Social-
politik eine Stockung eingetreten sei, ja dafs die
Regierung und die Gesetzgebung nur fiir die Be-
sitzenden, die Arbeitgeber und die Unternehmer
arbeite, entspricht den offenkundigen Thatsachen
s0 wenig, dafs man sich nur iiber die Dreistig-
keit wundern kann, mit der derartige Axiome
aufeestellt werden. Das Gegentheil ist der Fall.
Gerade auf diesem Gebiete der Gesetzgebung
herrscht eine nervose Unruhe, welche die ver-
Liangnilsvollsten Friichte zeitigt. Der von der
Reichstagscommission intendirte Verhandlungs-

zwang vor dem Gewerbegerichte stellt wohl
den Hohepunkt unberechtigten Eingreifens in die
personliche und wirthschaftliche Freiheit des Ein-
zelnen dar; aber die Mehrheit der Commission
ging iiber alle Bedenken hinweg, da jeder Arbeiter-
ausstand eine offentliche Calamitiit darstelle und
das Publikum daher ein Recht habe, die Inter-
vention staatlicher Organe zu verlangen! —

Betreffs der Beschiiftigung jugendlicher
Arbeiter in Walz- und Hammerwerken
liuft die Giiltigkeitsdaner der in Betracht kom-
menden Verordnungen des Bundesrathes vom
5] "]
“?1\(‘%‘1‘1188‘)9;" am 31. Mai 1902 ab. Die Gruppe
hat sich fiir die Nothwendigkeit einer Verlinge-
rung dieser Giiltigkeitsdauer auf weitere 10 Jahre
ausgesprochen und zur Begriindung zunichst
darauf hingewiesen, dals die Beschiftigung
jugendlicher Arbeiter ganz entschieden in erster
Linie im Interesse der Arbeiterbevolkerung selbst
liegt und den jugendlichen Arbeitern sowie deren
Angehorigen mehr Vortheile bringt, als den Arbeit-
gebern. Zuniichst kommt der Knabe dadurch,
dafls er Arbeit erhiilt, von der Stralse und wird
vor dem Verlottern bewahrt. Er hat zweitens
Gelegenheit, sich zu einem tiichtigen Arbeiter
auszubilden; denn es ist ein grofser Unterschied,
ob Jemand mit der Erlernung der Walz- und
Hammerwerksarbeit im 14. oder erst im 16.

‘Lebensjahre beginnt. Er verdient endlich in

diesen 2 Jahren einen hitbschen Groschen Geld, -
der fiir die Familie einen hochst willkommenen
Beitrag zu den Unterbaltungskosten bildet. Die
Werke haben ein Interesse an der Beschiftigung
jugendlicher Arbeiter hauptsiehlich im Hinblick
auf die Heranbildung eines tiichtigen Arbeiter-
stammes; jugendliche Arbeiter aber sind sie zu
beschiiftigen nicht in der Lage, wenn jene Er-
leichterung, wie sie der Bundesrath 1892 und
1895 festgesetzt hat, micht mehr gewithrt wird.
Unter dieser Nichtbesehiiftigung wird in erster
Linie die Familie zu leiden haben durch Weg-
fall des Verdienstes, der nach einer Enquéte der
Gruppe im Jahre 1892 auf 50 niederrheinisch-
westfilischenWerken fiir die jugendlichen Arbeiter
rund 900 000 -/ betragen hat. Ferner werden
Rohheit und Unfug zweifellos zunehmen, wenn
die Jungen von 14— 16 Jahren unbeschiiftigt
bleiben oder ganz untergeordnete Arbeiten, wie
Schrobensuchen u. dergl.,, zu verrichten haben,
was gewils nicht als eine empfehlenswerthe Vor-
schule fiir einen ordentlichen Eisenarbeiter be-
zeichnet werden kann. Auch die Unfallstatistik
diirfte sehr bald die Folgen eines Systemwechsels,
zum Schaden der Arbeiter nicht minder als der
Arbeitgeber, aufweisen. —

Auch mit den durch die letzte Gewerbe-
ordnungsnovelle zur Einfihrung gelangten Lohn-
zahlungsbiichern hatte sich die Gruppe zu
beschiiftigen. Durch diese Bestimmung ist eine
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unglaubliche Verwirrung durch mifsverstindliche
Auffassungen seitens mancher Behorden entstan-
den, welche fiir alle Arbeiter die Einfithrung
von Lohnzahlungsbiichern nithig gehalten hatten.
Die in Betracht kommenden §§ der Gewerbe-
Ordnung lauten jedoch folgendermaflsen:

§ 1l4a, Abs. 1: ,Fiir bestimmte Gewerbe
kann der Bundesrath Lohnbiicher oder Arbeits-
zettel vorschreiben. In diese sind von dem
Arbeitgeber oder von dem Bevollmichtigten ein-
zutragen :

1. Art und Umfang der iibertragenen Arbeit,

bei Accordarbeit die Stiickzahl,

2. die Lohnsitze,

3. die Bedingungen fiir die Lieferung von

'~ Werkzeugen und Stoffen zu den iiber-
tragenen Arbeiten.*

§ 134, Abs. 3: ,In Fabriken, fiir welche
besondere Bestimmungen auf Grund des § 114a,
Abs. 1, nicht erlassen sind, ist auf Kosten des
Arbeitgebers fiir jeden minderjihrigen Arbeiter
ein Lohnzahlungsbuch einzurichten. In das Lohn-
zahlungsbuch ist bei jeder ILohnzahlung der
Betrag des verdienten Lohnes einzutragen; es
ist” bei der Lohnzahlung dem Minderjihrigen
oder seinem gesetzlichen Vertreter auszuhiindigen
und von dem Empfianger vor der niichsten Lohn-
zahlung zuriickzureichen. Auf das Lohnzahlungs-
buch finden die Bestimmungen der §§ 110, Satz 1,
111 Absatz 2 bis 4 Anwendung.”

Das Lohnzahlungsbuch ist also nach § 134
obligatorisch, aber nur fiir minderjihrige Arbeiter
solcher Gewerbe, auf welche der § 114a nicht
Anwendung findet.

Infolge der vielfach unrichtigen Auslegung
der Behorden hat der Minister fiir Handel und
Gewerbe an die Regierungsbehirden folgenden
Erlafs gerichtet:

»Auf das Lobnzahlungsbuch finden nach Vor-
schrift des Gesetzes die Bestimmungen des § 110,
Satz 1 und des § 111, Abs. 2 bis 4 Anwendung.
Die Einrichtung der Lohnzahlungsbiicher ist in
das Belieben des Arbeitgebers gestellt; nur
miissen die Biicher den Namen des Arbeiters,
Ort, Jahr und Tag seiner Geburt, Namen und
letzten Wohnort seines gesetzlichen Vertreters
und die Unterschrift des Arbeiters enthalten.
Eine Mitwirkung der Behorden bei der Aus-
stellung der Lohnzahlungsbiicher ist im Gesetz
nicht vorgesehen. Die Biicher werden weder
unter dem Siegel und der Unterschrift der Orts-
polizeibehorden ausgestellt, noch haben die letz-
teren dementsprechend ein Verzeichnils iiber die
Lohnzahlungsbiicher zu fithren. Demgemils ist
auch in der Ausfiihrungsanweisung vom 24. August
1900 keine Bestimmung getroffen.®

Die oben erwihnten § 110 Satz 1 und § 111
Abs. 2 bis 4 launten:

§ 110 Satz 1: ,Das Arbeitsbuch (§ 108)
mufs den Namen des Arbeiters, Ort, Jahr und

tag

Tag seiner Geburt, Namen und letzten Wohnort
seines Vaters oder Vormundes und die Unter-
schrift des Arbeiters enthalten.®

§ 111 Abs. 2 bis 4: ,Die Eintragungen in
das Arbeitsbuch sind mit Tinte zu bewirken und
von dem Arbeitgeber oder von dem dazu bevoll-
miichtigten Betriebsleiter zu unterzeichnen.®

»Die Eintragungen diirfen nicht mit einem
Merkmal versehen setn, welches den Inhaber des
Arbeitsbuches giinstig oder nachtheilig zu kenn-
zeichnen bezweckt.®

»Die Eintragung eines Urtheils iiber die
Fiihrung oder die Leistungen des Arbeiters und
sonstige durch dieses Gesefz nicht vorgesehene
Eintragungen oder Vermerke in oder an dem
Arbeitsbuche sind unzulissig.®

Dieser Erlafs des Handelsministers wurde
von manchen industriellen Kreisen mehrfach
so aufgefalst, als ob die Einfithrung dieser
Lohnzahlungsbiicher fiir die bezeichnete Kafe-
gorie minderjihriger Arbeiter nicht obligatorisch,
sondern in das Belieben der Arbeitgeber gestellt
sei; aber diese Auffassung beruht, den oben

angefiihrten $§ zufolge, auf einem Irrthum.
i oY 56,

In Bezug auf § 134 Abs. 3 ist seiner Zeit
im Reichstag von den Regierungsvertretern aus-
gefiibrt worden, es konne zwar zugegeben werden,
dafs in den Lohnzahlungsbiichern ein gewisses
erzieherisches Moment liege; allein es erscheine
trotzdem sehr fraglich, ob der mit dem Antrag
verfolgte Zweck sich durch die vorgeschlagene
Bestimmung in dem Umfange erreichen lassen
wiirde, wie dies angenommen werde. Auflserdem
werde die gewiinschte Malsregel fiir Betriebe
mit vielen minderjidhrigen Arbeitern eine immerhin
nicht unerhebliche Belastung des Arbeitgebers
mit sich bringen; angesichts ihres zweifelbaften
Erfolgs sowie des Umstands, dals ein grolser
Theil der Minderjihrigen nicht bei ihren Eltern
wohnen, wire daher zu erwigen, ob es sich
empfehle, diese Anforderung an die Arbeitgeber
zu stellen. — Diese Bedenken hat jedoch die
Mehrheit des Reichstags einer Beriicksichtigung
nicht werth erachtet. Dals aber die im Reichs-
seitens der Regierung geiiulserten Be-
merkungen iiber die Belastung des Arbeit-
gebers volle Berechtigung gehabt haben, geht
daraus hervor, dals in der Presse, und von
Mitgliedern der Gruppe der Geschiftsfithrung
gegeniiber, der Wunsch geiufsert wurde, dals
nicht blofs der Arbeitgeber oder der dazu be-
vollmiichtigte Betriebsleiter, sondern auch der
Lohnzahlungsbeamte zur Ertheilung der Unter-
schrift in das Lobnzahlungsbuch berechtigt sein
mochten. Denn es entsteht doreh die Unter-
zeichnung fiir die jetzt gesetzlich dazu Be-
rechtigten in manchen Fillen eine aufserordentlich
weitliufice Arbeit. Ueberdies befinden sich auf
grofsen Werken der Arbeitgeber oder der bevoll-
michtigte Betriebsleiter gar nicht in der Lage,
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Lohnzahlungseintragungen
also

die Richtigkeit der
zu priifen. Diese Personen bescheinigen
etwas, woriiber
richtet sind; die néthige Kenntnils besitzt nur
der ., Lohnbeamte®.

Die Gruppe ist deshalb mit dem ,Verein
zur Wahrung der gemeinsamen wirthschaftlichen
Interessen in Rheinland und Westfalen® bei
dem Herrn Minister fiir Handel und Gewerbe
dahin vorstelliz geworden, dafs auch von Lohn-
beamten die im § 111 vorgesehenen Eintragungen
unterzeichnet werden kionnen.

Der Frage einer praktischen Ausbildung
der Studirenden technischer Hochschulen
vor Beginn ihres Studiums stellte sich die Gruppe
sympathisch gegeniiber und beantwortete die be-
treffende Anfrage in Gemeinschaft mit dem
s verein deutscher Eisenhiittenleute® also:

~ ,Wir halten vor wie nach daran fest, dafs
eine praktische Thitigkeit der Studirenden der
technischen Hochschule durchaus wiinschenswerth
ist. Bevor wir jedoch den uns gesandten Vor-
schliigen zustimmen, welche eine einjithrige prak-
tische Thitigkeit zur Voraussetzung der Auf-

nahme in die technische Hochschule machen,

halten wir eine Umfrage bei den in Betracht
kommenden deutschen Werken fiir nothwendig,
wie viele junge Leute jedes Werk aufzunehmen
bereit ist, da wir einen unmittelbaren Einflufs
auf die Werke nach dieser Richtung hin nicht
haben. Ferner wiirde eine Trennung des Jahres
praktischer Thiitigkeit in zwel Theile zu erwiigen
sein, so dals das eine halbe Jahr vor den Be-
such der technischen Hochschule fiele, withrend
das andere halbe Jahr in der Zeit der Ferien
zu absolviren wiire.

~ Wir glauben daher empfehlen zu sollen, den
von dem gemeinsamen Ausschuls festgesetzten
Entwurf in jetziger Form, der wir im iibrigen
zustimmen, zuniichst an die in Betracht kom-
menden Werke und Maschinenfabriken zu ver-
schicken, das Ergebnils der Antworten zusammen-

zustellen und dann erst die Zustimmung der
Vereine herbeizufiihren, deren Entschlie(sung

auf Grund des Ergebnisses wesentlich erleichtert
werden diirfte.*

Beziiglich der Berechnung von Staats-
papieren bei Cautlonsstellungen schreibt
§ 234 des B. G. vor: ,Mit Werthpapieren kann
Sicherheit nur in Hohe von drei Vierteln des
Curswerthes geleistet werden.® Auf diese Be-
stimmung berief sich u. a. die Kaiserliche Werft
in Wilhelmshaven, als sie bei Cautionsstellungen
eines Werkes der Gruppe preufsische Consols
nur zu drei Vierteln des Curswerthes berech-
nete. Die Gruppe war demgegeniiber der An-
sicht, dals s. Z. bei dieser Bestimmung des B. G.,
deren V orachuften fiir alle Fille gelten, in dencn
nach Gecet/, gerichtlicher Verfigung oder Rechts-
geschiift, eine Sicherstellung seschuldet wird oder

sie nicht im geringsten unter- |
| Staatsinstitute gedacht habe.

' seine eigenen Schuldverschreibungen

zur Begriindung einer Befugnils oder Abwendung
eines Rechtsnachtheiles erforderlich ist, Niemand
an die Cautionsstellung bei Lieferungen fiir
Dann aber liegt
es doch keinenfalls im Interesse des Staates,
um ein
Viertel niedriger zu bewerthen, als der Borsen-
curs lautet. Das Risico, welches in der Moglich-
keit eines Cursriickganges seiner eigenen Papiere
liegt, hat der Staat selbst zu tragen. Die
Riicksicht auf die offentliche Bewerthung des
Staatseredits verbietet die Anwendung des § 234
des B. G. auf deutsche Staatspapiere bei Cautions-
stellungen fiir Lieferungen an Staatsinstitute.
Manche Staatsbetriebe begniigen sich fiir Sicher-
heitsleistungen mit Avalaccepten, worin zweifel-
los eine grofse Erleichterung besteht; aber auch
hier erfordert die Cautionsstellung meistens ein
die Werke sehr belistigendes und umstindliches
Schreibwerk. Im Hinblick auf die Thatsache,
dafs die Sicherheitsleistung durchweg einer
Formalitit gleichkommt, war die Gruppe der An-
sicht, dafs dieses Schreibwerk bedeutend ver-
mindert werden kann und mufs und stimmte
daher einer Eingabe zu, die seitens des , Vereins
zur Wahrung der gemeinsamen wirthschaftlichen
Interessen in Rheinland und Westfalen® an das
Staatsministerinm gerichtet wurde, in welcher es
gebeten wird, dahin wirken zu wollen, 1. dafs
bei Sicherheitsleistungen durchStaatspapiere bei
Staatslieferungen die Papiere stets zum vollen
Nennwerth berechnet, und 2., dafs die Vorschriften
fiir die Sicherheitsleistung einer Durchsicht im Sinne
einer grofseren Vereinfachung unterzogen werden.

Auf dem Gebiete der sonstigen Gesetzgebung
war die intensivste Arbeit der Gruppe den Vor-
bereitungen fiir handelspolitische Mafls-
nahmen gewidmet. Als der Entwurf zum neuen
Zolltarifschema erschien, bildeten wir zuniichst
eine Organisationscommission, die die Berathungen
iiber dasselbe in die Wege 2zu leiten hatte.
Diese Commission gab eine, das Schema des
bestehenden Zolltarifs mit dem neuen Tarif-
schema vergleichende Uebersicht heraus und
unterbreitete dann die Angelegenheit der fiir die
Klassification von Eisen und Stahl im , Verein
deutscher Kisenhiittenleute® bestehenden Com-
mission zur Berathung. So wurden die Grund-
lagen fur die umfassenden Arbeiten geschaffen,
die im ,Vercin deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller® ihre Forderung und Vollendung
fanden und zugleich das grundlegende Material

| fiir die Sachverstiindigenvernehmungen vor dem

» Wirthschaftlichen Ausschufs® bildeten. Aus
naheliegenden Grinden kann auf die Einzelheiten
dieser Arbeiten hier nicht eingegangen werden.
Beziiglich der zukiinfticen Gestaltung unserer

| Zollpolitik erklirte die Gruppe, dals sie an den

1

Grundlagen der Politik des Schutzes der natio-

| nalen Arbeit festhalte, und dafs das Interesse
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der Eisen- und Stahlindustrie in erster Linie
darauf gevichtet sei, langfristize Handelsvertrige
abgeschlossen zu sehen. Wenn sie sich dabei,
unter Berufung auf die guten Erfolge der Wirth-
schaftspolitik von 1879, fiir die Aufstellung eines
einheitlichen autonomen Tarifes und gegen das
System eines Minimal- und Maximaltarifes aus-
sprach, so geschah dies in der Voraussetzung, dafs
der Einheitstarif fiir die gesammte einheimische
Production zur Anwendung gelange. Fiir den Fall
aber, dals fiiv einen Theil der einheimischen
Production der Minimal- und Maximaltarif auf-
gestellt werden sollte, verlangte die Eisen- und
Stahlindustrie auch fiir sich den Doppeltarif,
weil ibr im Interesse des wirthschaftlichen
Lebens nur die Durchfithrung ein und desselben
Zolltarifsystems fir alle Productionsstinde mog-
lich erscheint. ;

In Bezug auf das Verhiltnils der Eisen-
industrie zur Landwirthschaft erklirte die Gruppe
schon in der am 8. Januar 1901 zu Berlin ab-
gehaltenen Plenarversammlung des Deutschen
Handelstages, dals sie an der vom Fiirsten Bismarck
declarirten Interessensolidaritiit der productiven
Stiinde festhalte und dafs sie sich deshalb einer
angemessenen Erhéhung der Lebensmittel-
zbolle nicht widersetze, wenn die Landwirth-
schaft einer solchen bedirfe. Wir wiesen zur
Begriindung dieses Standpunktes u. a. darauf
hin, dafs in der Landwirthschaft eines der Haupt-
gebiete des Inlandmarktes liege; je aufnahme-
fihiger der letztere sei, um so mehr erweise er
sich als der unerlifsliche feste Nihrboden, auf
dem sich unsere Gewerbe in den grofsartigen,
nach allen Welttheilen operirenden Industrien,
besonders auch zum Wohle der Arbeiterbevilke-
rung entwickeln konnen.

In eingehender Weise wurde diese Stellung-
nahme auch seitens des ,,Centralverbandes
dentscher Industrieller* gutgeheifsen, in dessen
Delegirtenversammlung Hr. Generalsecretir Bueck
am 5. Februar d. J. in aufserordentlich lichtvoller

und iiberzeugender Weise zunichst die Ziele
und Absichten der Freihandelshewegung dahin

kennzeichnete, dafs die Anhinger dieser Rich-
tung nicht etwa die Aufhebung aller Zille er-
streben oder auch nur fiir moglich erachten,

sondern dafls sie ihre Aufgabe vornehmlich
darin erblicken, sich gegen bestimmte Zolle,

namentlich die Industriezolle, zu wenden und
Diejenigen  als gemeingefihrliche Hochschutz-
zollner anzugreifen, die auf dem Boden  des
gegenwirtiz geltenden Schutzes der nationalen
Arbeit stehen und fiir dessen Beibehaltung
eintreten. Tm Gegensatz zu dieser Bewegung,
die sich anscheinend auch der ,,Handelsvertrags-
verein®* und andere Vereine ihnlicher Tendenz
zur Richtschnur dienen lassen, nehme der ,,Cen-

tralverband deutscher Industrieller eine feste |

Stellung zu der Frage der Getreidezolle ein.

| bleibe bezw. gewithrt werde.

Mit ihm verlange die gesammte Industrie den
Abschlufs langfristiger Handelsvertriige als Unter-
lage fiir das Gedeihen unseres Wirthschaftslebens.
Wenn der Deutsche Handelstag sich gegen jede
Erhohung der Lebensmittelzille iiber den Be-
trag des jetzt geltenden Vertragstarifs erklirt
habe und sein Beschluls als Beweis dafiir an-
gefithrt werde, in wie weitem Umfange Industrie
und Handel die Erhohung der Getreidezolle als
eine schwere Schiidigung unserer nationalen
Wirthschaft betrachteten, so sei dieser Auffassung
entschieden entgegenzutreten. Vielmehr stelle
sich der Handelstag mit jenem DBeschlusse in
den schirfsten Gegensatz zun dem grifsten und
bedeutendsten Theil der Industrie, der einen
durchaus abweichenden Standpunkt zu den land-
wirthschaftlichen Zollen einnehme.

Durch ihr Eintreten fiir eine Zollerhohung,
die der Landwirthschaft eine gesunde Entwick-
lung verbiirge, werde die Industrie sich zwar
neue Angriffe ihrer Gegnerschaft wegen angeb-
licher Brotvertheuerung zuziehen, sie konne
diesen Angriffen aber ruhig entgegensehen. Aus-
driicklich wurde dabei festgestellt, dals zwischen
dem Centralverband deutscher Industrieller und
irgendwelchen Vertretungen der Landwirthschaft
niemals eine Abmachung in dieser Richtung statt-
gefunden habe. Die Industrie wahre ihre und ihrer
Arbeiter Interessen, indem sie sich dafiir erklirt,
dafs der Getreidezoll nicht héher sein soll, als er
im Interesse des Gemeinwohls der ganzen Nation
sein diirfe und als er sich dem Abschluls lang-
fristiger Handelsvertrige nicht hindernd entgegen-
stelle. \Was die angebliche Brotvertheuerung an-
lange, so beweise der weit auseinandergehende
Stand der Roggenpreise innerhalb der letzten drei
Jahrzehnte, dals die Preisbildung unabhingig
davon war, ob, wie bis zum Jahre 1878, iiber-
haupt kein Getreidezoll, oder ein solcher von
1 /6 (1879), 8 -/ (1885), 5 / (1887), 3,50
(1891) bestand. Ausschlaggebend fiir die Preis-
bildung sei vielmehr der Ausfall der Ernten, die
Anhiinfung oder Abnahme der Vorriithe, die Hohe
der Frachten u. a. Ebensowenig steht die Be-

¢ wegung der Lohne in irgend welchen Beziehungen
| mit dem Schwanken der Brotpreise, was schon

daraus hervorgeht, dals withrend diese innerhalb
der letzten drei Jahrzehnte fast unausgesetzt stei-
gende Richtung zeigten, die Getreidepreise, wenn
anch mit grofsen Schwankungen, gefallen sind.

Unter Wiirdigung aller dieser Gesichtspunkte
trat daher die Gruppe dem Beschlulsantrage des
Centralverbands bei, der den Abschlufs von Handels-
vertrigen auf eine thunlichst lange Zeit im Interesse
des deutschen Wirthschaftslebens fiir unbedingt

| nothwendig und es ebenso fiir exforderlich erklirt,

dafs dabei den Gewerben jeder Art der nach
Mafsgabe ihres Bediirfnisses und der Interessen
des Gemeinwohls zu bemessende Schutz erhalten
Dabei wird ins-
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besondere anerkannt, dafls die gegenwiirtige
schwierige Lage der dentschen Landwirth-

schaft eine ausreichende Erhghung der Getreide-
zolle erfordert; es mufs aber erwartet werden,

dafs diese Erhohung nur in einem solchen
Umfange erfolgt, welcher mit dem Gemein-
wohl vereinbar ist und insbesondere den Ab-

schluls langfristiger Handelsvertriige nicht aus-
schliefst.

Auf dem Verkehrsgebiete stand und steht im
Vordergrunde des Interesses die Vorlage der Staats-
regierung, betreffend die Herstellung und
den Ausbhau von Kanilen und Flufs-
liufen im Interesse des Schiffahrts-
verkehrs und der Landescultur, die eine
Erweiterung der vorigen Kanalvorlage darstellt
und ein Wasserstralsennetz vorschligt, das alle
grofsen norddeutschen Strome miteinander ver-
binden und die Moglichkeit bieten soll, dals Fahr-
zeuge auf dem Wasserwege fast alle Staaten und
Provinzen des nordlichen Deutschland erreichen
kénnen. et

Es kann nicht unsere Aufgabe sein, ausfiihrlich
auf die ganze Vorlage einzugehen, sondern es
kann sich nur darum handeln, den Standpunkt
unserer Korperschaft derselben gegeniiber zu be-
tonen. Dieser ldlst sich kurz dahin feststellen,
dals wir die erweilerte Vorlage mit Freuden
begriifsen, da wir der Ansicht sind, dals eine
Erleichiterung und Erweiterung des Verkehrs auf
die Dauer der Gesammtheil zu gute kommen mufs;
dals wir aber gerade aus diesem Grunde die Vor-
lage als eine einheitliche auffassen, aus der
man nicht einzelne Theile lLerausnelimen darf,
wenn man Zweck und Ziel derselben nicht zer-
storen will. Denn das geplante Wassersiralsennelz
soll in seiner Einheit und Gesammtheit eine Ver-
bindung des Westens mit dem Oslen darstellen,
es soll Preufsen und Deulschland vom Westen
bis zum #ulsersten Osten durchziehen, es soll die
bedeutendsten Bergwerks- und Industriebezirke,
unter denen wir leider, wie weiter unten gezeigt
werden wird, den der Obermosel vermissen, be-
riihren; es soll die gréfsten Stidte sowie die
Haupterzeugungs- und Verbrauchsstilten mitein-
ander in Verbindung bringen und in gleichem
Malse weile landwirthschaftliche Bezirke, denen
es billige und leistungsfihige Verkehrswege bietet,
erschliefsen. Nicht minder soll durch dasselbe
dringenden Bediirfnissen der Landescultur in griind-
licher Weise Rechnung getragen werden.

Fiir den Westen unseres Vaterlandes handelt
es sich zunidchst um die Verbindung Dortmunds
mit dem Rheine. Die Regierungsvorlage hat
hierfiic den Emscherweg gewiihlt und zwar mit
Riicksicht auf den in diesem Gebiete schon jetzt
entwickelten, tibermilsig starken Verkehr, dem
auf die Dauer die Eisenbahnen gerecht zu
werden nicht vermégen. Mit Recht weist in
dieser Beziehung die Begriindung darauf hin,

dafs die Eisenbahnen zur Zeit noch imslande
sind, den gewaltigen Anforderungen, die an sie
gestellt werden, gerecht zu werden, ,und sie
werden dies hei sachgemiilser Ausbildung auch
noch fiir die niichste Zukunft vermdgen. Aber
es liegt auf der Hand, dals bei der von Jahr zu
Jahr forlschreitenden Entwicklung des Verkehrs
die Eisenbahnen allein, und selbst in Verbindung
mit den natiirlichen Wasserstrafsen, nicht mehr
in der Lage sein werden, den Verkehrsbediirf-
nissen der hochentwickelten Industrie weiler in
vollem Umfange zu entsprechen, so dals lelztere
den Wellbewerb anderer Linder auf den eigenen
wie auf den [remden Mirkten mit Erfolg beslehen
kann. Eine weitere Theilung der Arbeit zwischen
Bahn und Wasser nach der Richlung hin, dals
das Wasser sich am Transport der minder-
werthigen Massengiiter in hoherem Malse als bis-
her betheiligt, ist unerlifslich. Der Staalsverwal-
tung wie der Landesvertrelung liegt die Pflicht
ob, dafiir Sorge zu f{ragen, dals rechtzeilig in
zweckmiilsiger Weise eine Ergiinzung der Verkehrs-
mittel erfolge, dals also baldthunlichst mit der
Herslellung einer leislungsfihigen Wasserstralse
zur Mitbenutzung bei der Beforderung der Massen-
giiter vorgegangen werde. Beide Verkehrswege
werden alsdann als gleichberechtigt, und einer den
andern unterstiitzend, das weilere Gedeihen nicht
nur dieses wichtigen Theiles, sondern des ge-
sammten Vaterlandes fordern.*

Was das fir den Dortmund-Rheinkanal in .
Betracht kommende Gebiet anbelangt, so weist
die Denkschrift mit Recht darauf hin, wie dessen
wirthschaftliche Verhiltnisse so aufsergewdhnlich
entwickelt sind, dals sie kaum mit denjenigen
anderer Bezirke verglichen werden kénnen. ,Ein
engmaschiges Netz von Eisenbahnen iiberspannt
die Gegend, Kohlengrube reiht sich an Kohlen-
grube; ringsum Schornsteine, Férdergeriiste und
Berghalden. Dicht aneinander liegen volkreiche
Stddte und Orfschaften mil regster gewerblicher
Thiitigkeit.  Hochéfen, Eisen- und Stahlwerke,
Giefsereien, Maschinenfabriken, Briickenbauanstal-
ten, Zink- und Kupferhiitten, Schiffswerflen und
viele andere Fabriken, zum Theil grofsten Um-
fangs, vereinigen sich zu einem Bilde hochentwickel-
ter Industrie, wie es sich auf dem Festlande nicht
zum zweitenmale findet und kaum in den gewerb-
reichsten Bezirken Englands angetroffen wird.*

Der Flichenraum dieses Gebietes umfalst nur
/150 des Deutschen Reiches; es wird aber von
Y32 der gesammten Bevilkerung bewohnt und
sein Eisenbahnverkehr beziffert sich auf nahezu
ein Viertel der gesammien Giiterbewegung des
Deutschen Reiches. Es entfielen im Jahre 1898
auf 1 km' Eisenbahn im Ruhrgebiet 80 000 t, im
tibrigen Deutschland 7000 t, also noch nicht Yo,
auf 1 gkm Flicheninhalt im Ruhrgebiet 27 000 t,
im librigen Deutschland 610 t, also etwa Y[s0,
auf 1 Einwohner im Ruhrgebiet 41 t, im librigen
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Deulschland 6,6 t, d. s. kaum ![g. Dabei betrug
der Schiffsgiiterverkehr der drei grofsen Rhein-
hiifen des Industriegebiets (Ruhrort, Duisburg und
Hochfeld) im Jahre 1899 rund 11800000 t, eine
Zahl, welche die aller Binnenhiifen Europas tiberragt.
Die Steigerung dieses Verkehrs (ohne denjenigen am
Duisburger Rheinufer) beweisen folgende Ziffern:

1876 % e i = 9.900.000 ¢
1880 . . . 3500000 ,
1885 . . . 4500000 ,
189025 6 2000005
1894 . . . 7300000 ,
18968 0= o 9700000 ;
1898 . . . 10400000 .
18995 7. 11:.000000 =

Der Empfang und Versand der Orte Ruhrort,
Duisburg und Hochfeld von und nach dem eigent-
lichen Rulirrevier bezifferte sich 1898 auf rund
13000000 t, darunter:

8300000 t Kohlen
800000 t Eisen
400000 t Steine

1 000000 t Eisenerze
400000 t Getreide
300000 t Holz,

die meist auf dem Rhein umgeschlagen wurden
oder von dort kamen. Ferner wurden aus dem
Ruhrrevier allein an Kohlen und Koks mit der
Eisenbahn verfrachtet nach:

Rhbeinprovinz links des Rheins . 2 950000 t

Hothriigen i asdiit naniiie o 0l 950 000 t
Grofsherzoglum Hessen ohne Oberhessen 200000 t
Bayern @ iica e o 400000 t
Luxemburg . 950 000 t
Belgien 750000 t
Holland 2700000 t

Zusammen 8900000 t

Die Eisenbahnbeziige des Ruhrreviers an Eisen-
erz belrugen 1898 von:

Lothringen 330000 t
Luxemburg 390 000 t
Belgien = . . 20000 t
(iiber) Holland 540009 t

Zusammen 1280000 t

Yon der gesammlen deutsclien Roheisenerzeu-
gung stellte 1900 das rheinisch-westfilische Industrie-
gebiet rund 31 %, niimlich 2600000 t her. An der
Herstellung von Fertigerzeugnissen ist das Ruhi-
revier in noch hoherem Grade betheiligt.

Die Dichtigkeit des Verkehrs im Emscher-
gebiet aber ist eine derartige, dafs die daraus
drohenden Calamitiiten durch eine Kanalisirung
der Lippe nicht beseitigt werden konnen. Keinen-
falls kann daher der Lippekanal den Emscher-
kanal ersetzen. Andererseits erscheint der Aus-
bau der Lippe durchaus willkommen, niitzlich
und nothwendig, wenn auf die Dauer den Ver-
ke'hrsbedl'irfnissen geniigt werden soll. Man darf
mit - Sicherheit behaupten, dals die Verkehrs-

zunahme im Ruhrrevier schon in den Jahren der

eventuellen Erbauung eines Emscherkanals eine

derarlige sein wird, dafs auch der lelztere nicht

mehr gentigt, sondern die Slaatsregierung selbst
auch den Lippekanal als nothwendig bezeichnen
wird. Wir sind der Ueberzeugung, dals schon
jetzt fiir beide Wasserwege Fracht gentigend vor-
handen sein wiirde.

Dals in der neuen Kanalvorlage die Mosel
fehlt. ist auf das allertiefste zu beklagen. Die
Wichtigkeit dicses Kanals ist von uns so oft be-
tont und seine Nolhwendigkeit so eingehend dar-
gelegt worden, dafs wir uns an dieser Stelle auf
wenige Feststellungen beschrinken konmnen.

Seit 1883 schweben zwischen der Staats-
regierung und uns die Verhandlungen tber den
Moselkanal, dessen wirthschaftlicher Werth nicht
mehr in Abrede gestellt wird, gegen dessen Aus-
bau aber von der Saar Einwendungen erhoben
wurden. Jelzt sind auch diese gefallen; denn die
Handelskammer von Saarbriicken hat sich fiir die
Einbeziehung der Saar- und Moselkanalisicung in
die neue wasserwirthschaftliche Vorlage  aus-
gesprochen. In jedem Jahresbericht unserer
grofsen wirthschaftlichen Vereinigungen ebenso
wie der Handelskammern zu Duisburg, Ruhrort,
Miilheim a. d. Ruhr, Essen, Dortmund, Bochum,
Coblenz, Trier u. s. w. ist die Nothwendigkeit
dieses Kanals hervorgehoben worden; nicht minder
ist auf dieselbe im Abgeordnetenhause hinge-
wiesen, so dals die Staatsregierung keinen Augen-
blick im Zweifel dariiber sein konnte, wie die
betheiligten Kreise zu diesem Kanalvorhaben stehen.
Auch der Hinweis auf den Widerstand Luxem-
burgs ist nicht mehr zutreffend, nachdem der
Ministerpriisident v. Eyschen in der Luxemburger
Kammer die bekannte Erklirung abgegeben hat.
Hinzu kommt, dals die Vorarbeiten fiir den Mosel-
kanal von Staalsbeamlen im Auftrage der Staals-
regierung selbst auf Koslen der Inleressenten an-
gefertigt sind und so gut wie abgeschlossen vor-
liegen; denn es brauchen in die Schonbrodschen
Berechnungen nur die heuligen Preise eingesetzl
zu werden. Ein Hinderungsgrund, die Kanali-
sirung dieser Wasserstralse in die neue Vorlage
einzubeziehen, lag also in keiner Weise vor, und
es ist sehr bedauerlich, dals diese wichtige Wasser-
stralsenverbindung in der letzteren fehlt. Wichtig
nenneen wir diese Wassersiralse; denn sie wiirde
das niederrheinisch-westfilische Kohlenrevier mit
dem lothringischen Minettebezirk verbinden und
wiirde damit, von aller anderen wirthschaftlichen
Bedeutung abgesehen, auch einen neuen Zubringer
von Frachten fiir den Dortmund—Rhein-Kanal
bilden. Was eine Wasserverbindung zwischen
dem Kohlenrevier und dem Minettebezirk bedeutet,
das ist so oft von uns dargelegt worden, dals
wir auf eine neue Darlegung verzichten konnen.
Wir beschrinken uns deshalb auf die Feststellung
folgender Thatsachen.

Im niederrheinisch-westfilischen Kohlenrevier
werden jetzt jihrlich rund iiber 59'/; Millionen
Tonnen Steinkohlen gefordert, die Hiilfle der
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Gewinnung Deulschlands 1['14 der Gewinnung der
tol 3 i
den

ganzen Erde.

Nach Mittheilungen des Geh. Bergraths Dr.
| kauft
| Geldes wiirde im Lande bleiben, wenn man die

Schultz-Bochum sind im niederrheinisch - west-
fillischen Steinkohlengebiet als baulohnend vor-
handen bis zu einer Teufe von 700 m 11 Milliarden
Tonnen Steinkohlen, in der Teufe von 700 — 1000 m
18,3 Milliarden Tonnen, von 1000— 1500 m Teufe
95 Milliarden Tonnen, also insgesammt bis 1500 m
Teufe, die heute dem Bergbau schon zuginglich
ist, b4,; Milliarden Tonnen. Unler Zugrunde-
legung ciner Jahresforderung von 100 Millionen
Tonnen, beinahe dem Doppelten der gegenwiirtigen
Forderung, wiirde bis zu einer Teufe von 1000 m
der rheinisch - westfilische Kohlenvorrath
9293 Jahre ausreichen, bis zu einer Teufe von

1500 m noch 543 Jahrc und endlich bis zur
vollstindigen Erschopfung noch 1293 Jahre, da |

unter 1500 m Teufe noch 75 Milliarden Tonnen
Steinkohlen lagern.

Und diesen Kohlenschiitzen entspricht die
Méchtigkeit der Erzlager in Lotlhringen. Das
Minettevorkommen an der Obermosel wird heute
auf 3000 Millionen Tonnen geschiitzt, was etwa
1000 Millionen Tonnen Roheisen oder dem

125 fachen der gegenwirtigen Jahreserzeugung |

entspricht.

Die Einfiihrung des Thomasverfahrens, auf

welches Deutschland wegen Mangel an phosphor-
freien Erzen nothwendig hingewiesen ist, zwingl
die niederrheinisch - westfilischen Werke zur Be-
nutzung der lothringischen Erze, ohne welche
dieselben auf die Dauer schlechterdings nicht
wettbewerbsfiahig auf dem Weltmarkte bleiben
konnen. Die anderen zur Verfigung stehenden
Erze gentigen nicht, weil die erforderliche Menge
nicht vorhanden ist, so dals jihrlich fiir viele
Millionen Mark fremde Erze [eingefiihrl werden;
ein Betrag, der grolstentheils dem eigenen Vater-
lande erhalten werden kann, wenn den lothrin-
gischen Erzen ein billiger Weg zum Niederrhein
und nach Westfalen geschaffen wird. Heute sind
wir fremden Lindern, namentlich Spanien und
Schweden, in hohem Grade tributir. Im Jahre
1899 wurden insgesammt 4 165 372 t Eisenerze
eingefihrt, darunter 1844 759 t aus Spanien
und 1 476 743 t aus Schweden: in den ersten
11 Monaten 1900 insgesammt 3 809 315 t, dar-
unter aus Spanien 1 734 746 t, aus Schweden
1321 754 t.
. Die Erzeinfuhr aus Spanien und Schweden
ist durchschnittlich mit 18 <% pro Tonne franco
Ruhrort zu bewerthen, so dals der Werth der
spanischen plus der schwedischen Erzeinfuhr
1899 rund 60 Millionen Mark betrug.

Aufserdem zahlt Deutschland fir die zum
Thomasprocels erforderlichen Materialien grofse
Summen an das Ausland, da bei lingst nicht
mehr gentigendem Ergebnils der Rasenerzfelder
und bei Erschépfung der heimischen Vorrithe

noch |
| Besorgnifs, dafs im Laufe der Zeit Riickschlige

‘tritt , ist schwer zu sagen.

an Puddelschlacke letzteres Malerial bereils vor
Thiren unserer Concurrenlen in Belgien,
England und Schottland zu hohen Preisen ange-
werden muls. Der grofste Theil dieses

Minette zu einem billigeren Frachtsatze zu be-
ziehen in der Lage wire.

Der Koksabsalz des Wesltf. Koks-Syndicats
war im Jalhre 1899° 5071 458 t, darunter
2 783 338 t an Hiilten in Lothringen und Luxem-
burg, so dals also tber die Hilfte des Versandes
in das westliche Grenzgebiet ging. Dieser letztere
Absalz aber ist namentlich in Zeiten niedriger
Conjunctur durch den schiirfsten Wettbewerb von
seiten Belgiens und [rankreichs bedroht. Die

fir den Absatz eintreten konnten, erscheint an-
gesichls der Anstrengungen, welche durch die
Tarifpolitik der franzosischen und belgischen
Eihenbahnverwaltungen und durch die Verbesse- .
rung und Vervollstindigung der franzosischen
und belgischen Wasserstrafsen gemacht werden,
um den niederrheinisch - westfilischen Kokereien
das unter Opfern und Anstrengungen aller Art
eroberte Absatzgebiet slreilig zu machen, nur zu
begriindet.

Die besonderen Vortheile dieses Kanals fir
Lothringen liegen auf der Hand, und nicht minder
wiirden Landwirthschaft, Weinbau und Handel
von ihm ebenso wohlthitig beinflulst werden,
wie die Rheinschiffahrt.

Nicht unerwihnt mogen endlich die Vortheile
bleiben, welche eine schiffbare Mosel im Kriegs-
falle bietet, Vortheile, tiber welche wir im ein-
zelnen den competenten strategischen Kreisen das
Urtheil tberlassen. Nur darauf mag hingewiesen
werden, dals gerade diese Wasserstralse, schiff-
bar gemacht, flir den Transport von Kriegs-
material und Fourage sowohl als fiir die Heim-
bringung von Verwundelen durch ihre Lage an
der Westgrenze unseres Vaterlandes eine beson-
dere Bedeutung gewinnen und sich auch fir die
Industrie sehr niitzlich erweisen wiirde, solange
die Eisenbahnen ausschlielslich fiir Kriegszwecke
in Anspruch genommen wiren. Aus allen diesen
Griinden hegen wir den sehnlichen Wunsch, dals
der erste Spalenstich zur Moselkanalisirung nicht
mehr lange auf sich warten lassen moge, und
hoffen deshalb, dals die Slaatsregierung dem
Landtage der Monarchie eine besondere, auf
diesen Kanal beziigliche Vorlage unterbreiten bezw.
ihn in die gegenwirtige Vorlage einbeziehen wird.

Solange aber die Mosel nicht kanalisirt ist,
erweist sich eine Ermisligung der Eisenbahn-
tarife fir Erzsendungen dringend nothwendig.
Warum eigentlich die vom Landeseisenbahnrath
befiirwortete Tarifherabsetzung nicht in Kraft
Die minutigsesten
Untersuchungen haben die Nothwendigkeit der-
selben klar gestellt, die Staatseisenbahnverwaltung
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selbst hat die Richtigkeit dieses Ergebnisses
wiederholt in den Verhandlungen des Landes-
eisenbahnrathes besliligt, und doch entscheidet
sie nicht gemiils dem Volum der lelzteren Korper-
schaft! Wir nahmen deshalb unter dem 4. Dechr.
1900 noch einmal Veranlassung, den Herrn
Minister der offentlichen Arbeiten zu ersuchen,
er moge dahin wirken, dals der ermifsigte Erz-
tarif endlich zur Einfiihrung gelange, haben aber
- bis heute eine Antwort nicht erhalten.

Das Gleiche ist der Fall in Bezug auf den von
uns unler dem gleichen Dalum gestellten Antrag, die
Frachtsitze des Specialtarifs Il fiir Export-
artikel (lackirter Zaundraht, verzinkter Zaundraht,
blanker und verzinkter Handelsdraht, gezogener
Stiftdraht und Drahtstifte, Stabeisen, Walzdraht,
Stacheldraht, Drahtgeflechte, Nieten, Achsen und
comprimirte Wellen) nach den deutschen, bel-
gischen und hollindischen Hifen zu ermiilsigen.
Wir begriindeten diesen Antrag mit der ungiin-
stigen Lage der exportirenden Industrie und mach-
ten zur Kennzeichnung der Verhiltnisse folgende
uns seitens zweier grofsen Werke der Gruppe
buchmiilsig belegte Angaben.  Wiihrend das
Werk A noch im Monat Juni 1900 an Drihten
4109 036 kg und an Drahtstiften 944 404 kg
exportirte und sich der Export in den Monalen
vorher ungefihr aof der gleichen Hihe erhalten
hatte, betrug seine Ausfubr an

Drihten  Drahtstiften
kg kg
im Juli 1900 18723 817 775 941
s cAugnsts o s 2594760 789 674
. Sept. ; 1 945 970 641 848
s Oct: 3 2 246 032 747 479

Hierbei ist zu beriicksichticen, dals dieser
Rickgang trotz einer bedeulenden Ermilsigung
der Fabricalpreise eingelreten ist. Es wurden
némlich erzielt bis Juni 1900

fir 1000 kg

fiir lackirten Zaundraht .# 210 l Gl A
» verzinkten = o 24 S o Dol

s ’ oder Hamburg
» gezogenen Stiftdraht QOSJ pmone

Seitdem sind die Preise infolge des immer
billiger arbeitenden auslindischen, namentlich
amerikanischen Wettbewerbes fortwiihrend ge-
wichen. Trotzdem jenes Werk im December 1900

fitr 1000 kg
{iir lackirten Zaundraht nur 145 4
» Verzinkten 9 L7bis
» gezogenen Stiftdraht . 140 | J

forderte, gelang es ihm nicht, so viel Auftrige
hereinzubekommen , dafs seine Betriebe aufrecht
erhalten werden konnten; es mulsten vielmehr
seit Juni 1900 wochentlich mehrere Feierschichten
eingelegt werden. Dabei sind die letztgenannten
Preise derartig niedrig, dafs sie fiir das betref-
fende Werk unmittelbaren Verlust brachten. Wenn
trotz dieser grofsen Preisopfer keine Hebung des

fob Antwerpen
oder Hamburg

Exports zu erzielen war, so geht daraus zur
Gentige hervor, dals thatsichlich ein grofser Noth-
stand vorhanden ist. :
Auf dem Werke B betrug die Ausfuhr im
Geschiiftsjahre
1897,98

1898/99
1899,1900

und im erslen . Vierleljahr des Geschiiflsjahres
190071901, also im Juli, August und September
1900 nur 6 119 t.

Auch dieses Werk hat zu Feierschichten tiber-
gehen miissen und hat beziiglich der Preisstellung
dieselben Opfer gebracht, wie das Werk A.

Die Preise sind im Laufe des Monats Februar
um weitere 20 -/ gefallen, so dals

filr 1000 kg
fiir lackirten Zaundraht nur 125 # }

46 831 ¢
36283 ,,
33002

fob Antwerpen

» verzinkten 155 oder Hamburg

3 " <
» gezogenen Stiftdraht , 120

zu erzielen war.

Trotz dieser Opler wird den deutschen Werken
von dem bedeutend giinstiger situirten auslindischen,
namentlich amerikanischen Wettbewerb ein Ab-
satzfeld nach dem andern entrissen, und es ist
keine Aussicht vorhanden, dieselben wicder zu
erobern, wenn nicht aufser dem andern hierbei
in Betracht kommenden Factor, der Halbzeugdar-
stellung, auch die Eisenbahnverwaltung durch eine
erhebliche Ermifsigung der Eisenbahn{rachten nacli
den deutschen, hollindischen und belgischen Hiten
den Export der genannlen Artikel ermdglicht.
Sollte eine solche nach den hollindischen und
belgischen Hifen nicht sofort angéingig erscheinen,
so miifste sie wenigstens nach den deutschen
alsbald in Kraft gesetzt werden. Schleunige
Hiilfe thut hier wirklich dringend noth.

Ueber die Kritik, welche Antrige auf Frachtl-
ermifsigungen seitens mancher Eisenbahnfachleute
und Volkswirthe finden, mégen hier noch einige
allgemeine Ausfilhrungen gestattet sein.  Der
Nationalokonom Gustay Cohn wird sehr hiufig
beifillig mit seinen Worlen citirt: ,Das mangel-
laft entwickelte Staatsbewulsisein veranlafst die
verschiedenen Klassen der Gesellschaft, an solche
Anslalten, welche sich in den Hédnden des Staates
befinden, Anforderungen zu machen, bei denen
sie vergessen, sich iiber das Verhiltmls des
Gebenden und Empfangenden klar zu werden.®
Diese grundfalsche Ansicht Colins resultirt aus
der ebenso falschen Vorausselzung, als ob jeder
Antrag auf Ermilsigung der Giitertarife lediglich
dem Bestreben der Verfrachter entstamme, sich
einen geldlichen Vortheil zuzuwenden, wihrend in
zahllosen Fillen die Forderung nach Tarifherab-
setzungen in erster Linie nationalen Grilinden,
d. h. dem Besireben entspringt, die heimische
Arbeit im Wellbewerb gegen das billiger produ-
cirende Ausland Gberhaupt zu ermdglichen, den
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heimischen Arbeilern angemessene Lohne zu
zahlen und doch den Verbrauchern zu ebenso
billigen Preisen Waaren heimischer Provenienz
liefern zu kénnen,. als die gleichen Waaren aus
dem Auslande angebolen werden. Dieser nationale
Gesichtspunkt wird von Gustav Cohn chenso wie
von zahllosen anderen Nationalékonomen und von
Eisenbahnfachminnern bei der Beurtheilung der
‘Frage der Giitertarifermélfsigung nicht gentigend ge-
wiirdigt.  Wir haben diesen Gesichtspunkt wieder-
holt in der Frage der Erzlarifermilsigung auf
das eingehendste behandelt und die fiir ihn
sprechenden Griinde mit Thatsachen belegt, die
man dadurch nicht aus der Welt schafft, dals
man {iber sie hinweggeht. Es wiirde unseres
Erachtens nicht schaden, wenn jene Herren die
Giite hitten, ihre Tarifansichten grade an dieser
Frage einmal nachzupriifen. Bei gutem Willen
wiirden sie da. wie wir glauben, zu weniger
negaliven Ausichten in Bezug auf die Fracht-
ermiifsigungen kommen.

Uebrigens glauben wir, nunmehr in der Staats-
regierung selbst die beste Autoritit fir die
Richtigkeit unserer Ansicht zu besitzen; denn sie
schreibt in der Begriindung der neuen Kanalvor-
lage wortlich :

,Eine Verminderung der Transportkosten ist
vornehmlich im Binnenverkehr des eigenen Landes
erwiinscht. Sie wird zur Nothwendigkeit, wenn
das Ausland hinsichtlich der Giiterbeférderung fiir
die Erreichung der gemeinschafltlichen Absatz-
miirkle, inshesondere derjenigen in unserem eigenen
Lande, giinstiger gestellt ist, als wir selbst.®

[iine wunderliche Bliithe auf dem Gebiete der
Tarifwiinsche zeitigte die voriibergehende Kohlen-
knappheit des Jahres 1900, die zu dem Antrage
fiilirte, der in den Verhandlungen unserer Parla-
mente und merkwiirdigerweise auch mehrerer
Handelskammern rege Unterstiitzung fand, die
Kohlenausfuhrtarife aufzuheben. Es bildete
dies einen neuen bezeichnenden Beilrag zu der
Gewohnheit des Deutschen, voriibergehende Zu-
stinde zum Anlals von Malsnahmen zu machen,
die nur bei dauernden Verhiltnissen in Betracht
kommen konnten. Die Bedeutung der Kohlenaus-
fubrtarife fir unser ganzes Wirthschaftsleben, fiir
die Kohlenindustrie und deren Hunderttausende
von Arbeitern nicht allein, sondern auch fiir
unsere Verkehrsanstallen, fiir unsern Export u. s. w.
wurde in naivster Weise unterschiitzt, und man
verstieg sich sogar zu dem Wunsche eines volligen
Kolilenausfuhrverbots. Die Marktlage, in der wir

uns zur Zeit befinden, zeigt geniigend, wohinies

gefihrt haben wiirde, wenn man diesem naiven |
Verlangen gewillfahrt hitte. Auf Grund des aus- |
gezeichneten Materials, welches das Ministerium

fir offentliche Arbeiten tiber die Bedeutung und |
das Wesen der genannten Tarife dem Landes- ‘
eisenbahnrathe iiberreichte, hat letzterer mit tber- |

wiegender Majoritit die mehr als kurzsichtigen
Antrige auf Aufhebung abgelehnt.  Dagegen
glaubte das Stuatsministerium der Zeitstromung
eine Concession machen zu miissen, als es zur
crleichlerten Deckung des inliandischen Kohlen-
bedarfs den Ausnahmetarif fiir Steinkohlen, Stein-
kohlenasche, Steinkohlenkoks, Steinkohlenkoks-
asche, Steinkohlenbriketts, Braunkohlen (auch
pulverisirt), Braunkohlenbriketts (auch Nalsprefs-
steine), Torf und Torfbriketts im Versand von
den deutschen Seehifen und den Umschlags-
plitzen an binnenlindischen Wasserstrafsen mit
Giiltigkeit bis zum 1. October 1902 zur Ein-
fiihrung brachte. In der Zeit der wirklichen
Kohlenknappheit, die ja auch im Auslande herrschte,
hat dieser Tarif eine Wirkung fiir die Consumenten
ganz und gar nicht gehabt; in der Zeit der nieder-
gehenden Conjunctur aber kann er fiir die
heimische Production unter Umstidnden schr un-
erfreuliche Friichte zeitigen. Auf voriibergehende
Zustiinde sollte man nie derartige Malsregeln von
lingerer Dauer anwenden. Aber wenn die Con-
sumenten schreien, scheint auch fir manche
Nationalokonomen wund Eisenbahnfachleute die
Sache anders zu liegen, als wenn die Producenten
im Interesse der nationalen Giilererzeugung und der
vielen in ihr thdtigen Arbeiter eine Herabsetzung
der Frachten erbilten.

Die bedeutungsvolle Stellung, welche die
deutsche Industrie auf dem Weltmarkte einnimmt,
ist auf der internationalen Weltausstellung
1900 in Paris nicht so zum Ausdrucke ge-
kommen, wie sie es verdient. Zwar ist der Er-
folg, den dort manche Industrie- und Gewerbs-
zweige errungen haben, ein unbestrittener, und
mit grofser Freude kann festgestellt werden, dafs
der deutsche Gewerbfleils hier einen grofsen und
erfreulichen Sieg errungen hat, der keineswegs
unterschiitzt werden darf. Andererseils aber ist
es Thatsache, dafs die deutsche Bergwerks- und
Hiittenindustrie in Paris so gut wie gar nicht
verireten war. Sie konnte das auch nicht sein,
da die Raumverhiiltnisse eine enisprechende Be-
theiligung durchaus nicht gestatteten. Mit .Recht
hat schon Hr. Ingenieur Schrddter in ,Stahl und
Eisen® darauf aufmerksam gemacht, dals einer-
seils der den fremden Nationen zugebilligte Raum
von vornherein #ufserst beschrinkt war und zu
nur einigermalsen ausreichender Entfaltung zu-
meist nicht gentigle, und andererseils Frankreich
mit einer iiberaus grofsen Anzahl von Ausstellern
verireten war, so dals (berall das franzdsische
Element vorwaltele und vermdge der Eintheilung
die international sein sollende Ausstellung schliefs-
lich im allgemeinen einen ausgesprochen fran-
zosischen Charakter trug und bei dem nicht ge-
nigend mit den cinschligigen Verhiltnissen ver-
trauten Besucher die Vorstellung erweckle, dals
im Concert der Volker die franzésische Nation die
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erste Violine spiele. Insonderheit war der Raum,
der dem deutschen Hiittenwesen in Paris zur Ver-
figung gestellt war, so beschrinkt, dals eine
seiner Bedeutung ensprechende Vertretung von
vornherein ausgeschlossen war. Deutschland war
denn auch in dieser Gruppe insgesammt nur durch
8 Aussteller vertreten. Dabei war noch die auf-
fallende Thatsache zu verzeichnen, dafls im amt-
lichen Katalog der Ausstellung des Deutschen
Reiches, in welchem allgemeine Erorterungen iiber
etwa 28 verschiedene, zum Theil mehr unter-
geordnele Industriezweige enthallen waren, die
Eisenindustrie nur nebensichlich mit Cement im
einleitenden Artikel tiber ,Ingenieurwesen® be-
handelt war, obwohl wir unter allen Liindern der
Erde mit unserer Roheisenerzeugung an dritter
und mit der Herstellung von Stahl an zweiter
Stelle stehen.

Aufserdem herrschte in der Pariser Welt-
ausslellung eine Unibersichtlichkeit in der An-
ordnung, die nur Derjenige recht zu beurtheilen
weils, der diesen Weltmarkt kritischer Studien
wegen besuchte. Die Ausstellung des Deutschen
Reiches war infolge dieser Anordnung auf 26
oder 27 verschiedenen Stellen iiber das ganze
Ausstellungsgelinde zerstreut.  Die Gruppenein-
theilung stellte sich als ginzlich verfehlt heraus
oder wenigstens mulste ihre Durchfiihrung als
gescheitert angeselien werden. Man begegnele
ein und derselben Maschinengattung des Bergbaus
oben auf dem Trocadero wie in der Bergbau-
gruppe und der Maschinenausstellung auf dem
Marsfelde ; durch Zufall stiels man am folgenden
Tage wiederum auf denselben Typ in der Wild-
nifs der Ausstellung von Vincennes. Die unge-
heure Fiille des Ausslellungsmaterials war offen-
bar seiner Vertheilung nach einheitlichen Gesichts-
punkten hinderlich gewesen, und es war schliefs-
lich nicht nur jedem Lande, sondern sozusagen
jedem Aussteller tiberlassen geblieben, da Unter-
kunft zu suchen und zu finden, wo er sich am
besten geborgen glaubte.

Alle diese Thatsachen zeigen, wie recht die drei
grofsen wirthschaftlich technischen Korperschaften
von Rheinland - Westfalen hatlen, als sie fir 1902
emne Industrie- und Gewerbeausstellung in
Disseldorf fiir niitzlich und nothwendig erklirten,
ein Unternehmen, das inzwischen eifrigste Férderung
erfahren hat und erfreulichsten Fortschritt aufweist.
Dort wird sowohl der Bergbau als auch das Hiitten-
Wwesen zu voller Entfaltung gelangen und den Beweis
erbringen konnen, dafs nicht etwa Furcht sie von
der Pariser Weltausstellung fern gehalten hat,
sondern dals die Griinde dafiir auf ganz anderem
Gebiete lagen.  Auf die sehr erfreuliche Betheiligung
der anderen Industriezweige an der Diisseldorfer
Ausstellung des niiheren einzugehen, ist hier nicht
der Ort. Fiir den Bergbau und das Hiittenwesen
aber darf festgestellt werden, dals deren Betheili-

gung eine glinzende sein und der Well den Beweis
bringen wird, cine wie ehrenvolle Stellung sie im
Weltkampfe der Violker einnehmen. Sei deshalb
dem bedeutungsvollen Unternehmen auch an dieser
Stelle ein herzliches Gliickauf! zugerufen.

Wir lassen nunmehr in gewohnter Weise die
statistischen Aufzeichnungen folgen:

1. Qualitits-Puddeleisen und Spiegeleisen.

1899 1900 mehr oder
Tafnon  Monnon weniger Tonnen
I. Quartal
Vorrath 1. Januar . .| 37481] 21815 weniger 15666
Productions s il ooy 111193} 107265 . 3848
Verkauf u. Verbrauch| 118249 107868 w = 10381
Vorrath 1. April ... 30425] 21212 . 9213
II. Quartal
Vorrath 1. April . . .| 30425 21212 weniger 9213
Production s &0 o 90919 108202| mehr 17283
Verkauf u. Verbrauch| 96191 106234| . 10043
Vorrath 1. Juli ... .; 25153] 23180] weniger 1973
III. Quartal
Vorrath 1. Juli . . . 95153| 23180| weniger 1973
Productionsiisis i 100201| 106128| mehr 5Y27
Verkauf u. Verbrauch | 100045, 101399] . 1354
Vorrath 1. October. .| 925309 27909| ., 2600
1V. Quartal
Vorrath 1. October. .| 25309 27909{ mehr 2600
Productions .. -« . 96234] 106561] 10327
Verkauf u. Verbrauch’| 99728/ 98034]weniger 1694
Vorrath 81. December| 21815 36436] mehr 14621

Zusaminen Qualitits-Puddeleisen und Spiegeleisen.

Vorrath 1. Januar . .| 37481 21815] weniger 15666
Prodnction s d c e . 398547 428156] mehr 29609

Verkauf u. Verbrauch | 414213 413535| weniger - 678
Vorrath 31. December| 21815 36436] mehr 14621
II. Ordindres Puddeleisen.

I. Quartal
Vorrath 1. Januar . 10861 11584| mehr 723
Production s, o L 0L 16382] '17667| 1985
Verkauf n. Verbrauch| 15192 17332 . 2140
Vorrath 1. April . . .| 12051] 11919} weniger 132
II. Quartal
Vorrath 1. April . . .| 120511 11919| weniger 132
Produnetion . .. .. i . 12787, 10246 i 2491
Verkanf u. Verbrauch | 13203] 11261 - 19492
Vorrath 1. Juli . . . .| 11585] 10904 b 681
III. Quartal
Vorrath 1. Juli . . . 11585 10904} weniger 681
Prodaction¢ e .. . 14362 11624 o 92738
Verkauf u. Verbrauch| 13580 9560 -« 4020
Vorrath 1. October . .| 12367 12968 mehr 601
IV. Quartal
Vorrath 1. October . .| 12367 12968| mehr 601
Production - ot c = 16851 13398} weniger 3453
Verkauf u. Verbrauch| 17634 8976 5 8658
Vorrath 81, December| 11584 17390{ mehr 5806
Zusammen ordindres Puddeleisen.
Vorrath 1. Januar . .| 10861 11584] mehr 723
Production® & o C . .| 60332 52935| weniger 7397
Verkauf n. Verbrauch| 59609 47129 s 12480
Vorrath 31. December| 11584 17390 mehr = 5806



272 Stahl und Eisen. Bericht an die am 27. Februar 1901 abgehaltene Hauptversammlung w.s.1e. 15, Mirz 1901.

II1. Bessemer- und Thomaseisen.

1900

Tonnen

mehr oder
weniger Tonnen

1899

Tonnen

I; Quartal
312] — 8585 weniger 8897

Vorrath 1. Januar . .

Production.. . ... . 520309‘; 496584 s 23818
Verkauf u. Verbrauch | 526438 508237 s 18201
Vorrath 1. April . . .| — 5824/—20238 . 14414

II. Quartal

Vorrath 1. April . . .| — 5824/ —20238| weniger 14414

Productioni & =0 o 537299 534890 o 2409
Verkauf u. Verbrauch | 541064 528932 12132
Vorrath 1. Juli . . . .| — 9589 —14280 4691

III. Quartal
— 9589/ —14280| weniger 4691
5412611 564315 mehr 23054
542750 536942| weniger 5808

Yorrath 1. Juli . .. .
Productionss v o
Verkauf u. Verbrauch

Vorrath 1. October . .|—11078 13093| mehr 24171
1V. Quartal

Vorrath 1. October . .|—11078] 13093| mehr 24171

‘Production’s s i 0 521660 548410 26749

Verkauf u. Verbrauch

519167 470857| weniger 48310
Vorrath 31. December

— 8585 90646] mehr 99231

Zusammen Bessemer- und Thomaseisen.

Vorrath 1. Januar . . 312| — 8585| weniger 8897
Production &, W or ol 2120522(2144199| mehr 23677
Verkauf u. Verbrauch [2129419/2044968 weniger 84451
Vorrath 81. December | — 8585| 90646 mehr 99231

Die Production in 1900 im Vergleich zu derjenigen
in 1899 ergiebt folgendes Resultat:

1

1900 ‘ 1899 | mehr 1-\'«'nig‘ in 0/,

Tonnen | Tonnen | | i

Qualitits - Puddel- 1 | | |

eisen und Spiegel- | { : !
alsen e o 498156/ 398547/29609! — | 7,43

Ordinires Puddel- t |
eisen. . . . . .| 52935 60332 — 7397/12,96

Bessemer- und Tho- | i |

maseisen . ‘2144199;212059.91236771 =110
92695290,2579401/45889! — | 178

Die Roheisenproduction in ganz Deutschland betrug in :

1900 1899
Tonnen Tonnen mehr weniger in 0/
8422842 8029305 393537 — 4,90

Demnach wurden im Bezirk der Gruppe in 1900
von der Gesammtproduction 31,17 °% erzeugt gegen
9190/, 1 ; 2
32,12 % in 1899.

Im Bezirk der Gruppe betrug der Vorrath an
den Hochofen :

Ende

E Ende
1900 |

i

{

1900
mehr | weniger
i

Tonnen | T

Qualitiits - Puddeleisen

und Spiegeleisen 36436 | 21816 14-(521% i
Ordindires Puddeleisen | 17320! 11584] 5736/ —
Bessemer- u. Thomas- i |

eigen &l 0l 90646§— 8585] 99231] —

144402] 24814]119588] —

Der Vorrath betrng daher in unserem Bezirk Ende
1900 von der Gesammtproduction 5,5°% gegen 0,96 %
Ende 1899, :

Die Gesammterzeugung an Roheisen in Deutsch-
land hatte 1900 gegen 1899 um 4,90 °fo, im Bezirk der
Gruppe jedoch um 1,78°% zugenommen. Ende 1900
betrugen die Vorrathe im Bezirk der Gruppe 144402 ¢
Ende 1899 betrugen dieselben 24814 t, also Zunahme
Ende 1900 = 119588 t oder 481,93 %.

An Thomaseisen wurden im Bezirk der Gruppe
erzeugt :

1899 = 1861 614 t, 1900 = 1 893 552 t
Also Zunahme in 1900 = 31938 t oder 1,72 %.

Die Ein- und Ausfuhr von Deutschland gestaltete

sich wie folgt:

Einfuhr. Ausfulir.
Brucheisen und Eisenabfille.
19005+ 100 383 t TO00 RS 61096 t
1899.. . 63141 ¢ 1899 53103 t

37242 ¢ 1900 mehr .
Roheisen aller Art.

1900 mehr . 7:993 t

1900 o (726 712 ¢ 1900 . . 129 409 t

18990 612652 t 1899 i 1820910

1900 mehr . 114060 t 1900 weniger 52682 t
Eck- und Winkeleisen.

19005 0 ¢ 827 t 1900 ~. o 2150641 ¢

1899w 898 t 1899 9221165 ¢t

1900 weniger 71 1900 weniger 5524t
Eisenbahnlaschen u. s. w.

19005 =te & 298 t 190023 37043 t

1899 279 t 18997 26 H47 t

1900 weniger ol t 1900 mehr . 10496 t

Eisenbahnschienen.

19000 o 343 t 1900. .. . 165606 ¢

18995, 1319t 18995 109 813 t

1900 weniger 976 t 1900 mehr . 45843t °

Schmiedbares Eisen in Stiben, Radkranz-, Pflug-
schaareisen.

19005 = 37 809 t 1900 172533 t
18995 37179 t 18990 193933 t
1900 mehr . 630 t 1900 weniger 21 400 t

Luppen, Rohschienen, Ingots.

1900 fes ane 21778t 1900 = S 33 627 ¢

1899 i 1 341 ¢ 189920 v 93438 t

1900 mehr . 1437 t 1900 mehr . 101589 t
tohe Platten und Bleche.

1900 bas 3629 t 1900 . . 167 363 t

1899 s 3187t 1899 .2 150239 t

1900 mehr . . 449 t 1900 mehr . 17124 ¢

Polirte u. s, w. Platten und Bleche.

1500. . © . 57I57¢ 1900 . . 7296 t
18990 it 5730 t 1899 . 7394 t
1900 mehr . 27 t 1900 weniger 98 t
Weilshlech.
19007 2 T 18157 & 1900 . . 238 t
1899wl 223 834t 1899 . 113 ¢t
1900 weniger 5677 t 1900 mehr . 125 t
Draht.
1900~ = 8711t 1900 &5 169839 t
18995 o0 85683 t 1899 . 154332 t
1900 mehr . 128 t 1900 mehr . 15507 t
Grobe Gufswaaren.
1900 = = 91593 ¢ 19007% = 31:103¢
1899 @ 295631 ¢ 1899.. . 32873 t
1900 weniger 4038t 1900 weniger 1770t
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Einfuhr, Ausfuhr. Einfulr. Ausfuhr,
Ambosse, Bolzen. Grobe Kisenwaaren, nicht abgeschliffen.
S 19005 e o e 17:243 ¢ 1900 1625776
19007 1060 t 1900 . 3766 t
{8905 b 934 t 1899 . : 5399 ¢ 1?99. o 13492 1899505 . 173062 ¢
3 2 QY . M .
1900 mebr . 196 ¢ 1900 meln : Tt 1900 mehr . 3821 ¢ 1900 weniger 10485 t
Drahtstifte.
Anker, grobe Ketten. 1900 0 120 ¢ 1900. . . 46 906 ¢
1900. . . 1929 t 1900 = = 1115t | 1899 o8 ¢ 1899 . . 51997 ¢
18995 2665 t 1899 cn s 728 t | 1900 mehr . 62 t 1900 weniger 5091 ¢
1900 weniger 743 ¢ 1900 mehr . 387 ¢ Jisenwaaren, abgeschliffen’ u. s. w.
Sy : 1900 . . 8217 ¢ 1900: .. = 309286L
pLICRenEILE 1899, . . 9 046 ¢ 1899 . 23596 1
19005 = s 664 t 19007 (e 9021 t | T900 weniger 399 t ¢ shr 300 £
1899 . . 969 t 18001 l6a5't rene : 1900 meh 6690t
1900 weniger 305 t 1900 mehr . 2 686 t ! Dampikeel
19005 . . 730 t 1900 . . 5448 ¢
Drahtseile. 189400 & 810 t 1899.. . 6049 ¢
1000 177 t 10002 @ 0 3044 t ' 1900 weniger 80t 1900 weniger 601 ¢
18991 215 ¢ 1899 . . 2982¢% | Locomotiven und Locomobilen.
1900 weniger 38 t 1900 mehr . 62611000 £308 t 19000 192993 t
Eisenbahnachsen u. s. w. :%3 e 4?8? : iigg 2 ‘ 1: 332 :
e g weniger s o) 1) Wi 230 t
1900 . 92109t 1900, . ... ‘i6s75t | e > e
1899 . . 92997 t 1899, | 0 40703¢ | Andere Maschinen und Muschmcnthmle.’
1900 weniger 333 t 1900 mehr . 6172t | 1900 . . . 96187t 1900.. . . . 224151 ¢
‘ 1899: o 909 18990 209 380 t
Rihren, geschmicdet. | 1900 mehr 5990 t 1900 mehr . 14771 ¢
1900580 ¢ . 90262t 1900 . . 39756 t | Dr. W. Beumer. '
1899380 22299 t 1899 . . . . 31962 t } Geschilftsfihrendes Mitglied im Vorstande der .Nordwestlichen
1900 weniger 2037 t 1900 mehr . 7794 t | Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller*.

Protokoll

iiber die Verhandlungen der am 27

. Februar 1901 zu Dusseldorf abgehaltenen

Hauptversammlung der Nordwestlichen Gruppe des Vereins deulscher Kisen-
und Stahlindustrieller.

Zu der Hauptversammlung waren die Mit- |

glieder durch Rundschreiben vom 28. Januar d. J. |

eingeladen. Die Tagesordnung war wie folgt
festoesetzt :

1. Ergiinzungswahl fiiv die nach § 3 al. 3 der
Statuten ausscheidenden Mitglieder des Vor-
standes.

2. Bericht iiber die Kassenverhiiltnisse und
Beschlufs iiber die Einziehung der Beitriige.

3. Jahresbericht, erstattet vom Geschiftsfiihrer.

4. BEtwaige Antriige der Mitglieder.

Die Hauptversammlung wird um 1 Uhr Mittags
durch den Vorsitzenden, Hrn. Commerzienrath
Servaes, eriffnet.

In Erledigung der Tagesordnung werden zu 1.
die HH. Bueck, Guilleaume, Jencke, Kamp,
C. Lueg, Massenez, E.v.d Zypen wieder-
gewiihlt.

Zu 2. wird der Vorstand ermiichtigt, fiir die
Beitrige pro 1901 bis zu 100 °/ der ein-
geschiitzten Jahresbeitragssumme zu erheben.

V@

Die Firma Funcke & Hueck in Hagen
wird auf ihren Antrag in die Nordwestliche'
Gruppe aufgenommen.

7Zu 3. wird der vorstehend abgedruckte Jahres-
bericht des geschiftsfilhrenden Mitgliedes ein-
stimmig genehmigt. Es wird dabei beziiglich
des Gesetzentwurfs, betreffend die Herstellung
und den Ausbau von Kanalen und Flufs-
liufen im Interesse des Schiffahrts-
verkehrs und der Landescultur, die Ein-
heitlichkeit und Untheilbarkeit des von der Re-
gierung aufgestellten Planes betont, aus dem man
nicht einzelne Theile beliebig herausnehmen
kionne, ohne den Zweck und das Ziel des ganzen
Planes auf das Entschiedenste zu gefahrden.

7u 4. liegen Antrige der Mitglieder nicht vor.

Schlufs der Hauptversammlung 2 Uhr.

Der Vorsitzende: Das geschiftsfilbrende Mitglied:
Dr. W. Beumer,
M. d. A.

9

A. Servaes,
Konigl. Commerzienrath.
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Moderne Rohrengielserei.

Nachstehende Mittheilung soll einen Beitrag = in Deutschland Gesehenen anderen Fachgenossen
dazu liefern, dals der befruchtende ,Seewind“ , Mittheilung gemacht haben, weils ich nicht.
des Directors des Norddeutschen Lloyd, Herim ! Jedenfalls liegt die Annahme nahe, dals diese
Dr. Wiegand, nicht allein von Amerika zu | vorziiglichen deutschen Einrichtungen auf die
uns heriiberweht, sondern dafs er
in vielen Filllen auch umgekehrte
Richtung einschligt.

Vor etwa 2 Jahren ging durch
die deutschen technischen Zeit-
schriften die Nachricht, dafs in
Amerika eine neue Anordnung fiir
Rohrengielsereien und zwar in
der neuerrichteten Chattanooga-
Rihrengielserei ausgefiihrt worden
sei, welche als eine grofsartige
amerikanische Leistung hingestellt
wurde. Die Chattanooga-Riohren-
gielserei wurde 1896 erbaut,
wihrend ich die gleiche Einrich-
tung mit sog. Drehglocken schon
1885 in einem der grolsten deut-
schen Werke zur Ausfithrung
brachte. Diese deutschen Einrich-
tungen kamen nicht an die Oeffent-
lichkeit, sie wurden indessen ge- Figur 1. Querschnitt der Giefshalle.
legentlich von amerikanischen ;
Rohrengielserei-Ingenieuren in den Jahren 1887 @ eine oder andere Weise nach Amerika verpflanzt
und 1888 besichtigt. Ob einer dieser Ingenieure mit = worden sind. Der Umstand, dafs diese Chattanooga-
dem Bau der Chattanooga - Rohrengielserei im | Rohrengiefserei-Anordnung in Amerika patentirt
Zusammenhang steht oder ob dieselben von dem | worden ist, indert an der Thatsache nichts, dafs
die erste Ausfiih-
rung in Deutsch-
land geschehen ist.

Im Princip besteht
dieseneuartige Ein-
richtung darin, dafs
die Formkasten re-
volverartig an dem
Rand eines Dreh-
tisches aufgehiingt
sind. Das Gielsen,
Formen, Einsetzen
der Kerne, Aus-
heben der Rohre
geht fast continuir-
lich von statten
und findet stets an
einer dazu bestimm-
ten Stelle statt. Die
Nothwendigkeitder
Vermeidung grofser
Transporte von Ma-
terialien, wie Sand,

> Lehm, Kerne, Spin-
Figur 2. Innere Ansicht. deln, Modelle, fliis-
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siges Eisen, Pfannen u. s. w., welche in der Réhren-
gielserei ein Gesammtgewicht ergeben, das zur fabri-
cirten Waare in sehr ungiinstigem Verhéiltnifs steht,
sowie der beschriinkte Raum, welcher mir damals
zur Anlage einer Rohrengielserei zur Verfiigung
stand, gab die Veranlassung zu der vorliegenden
Erfindung. Die mit den Drehtischen in den
letzten 15 Jahren gemachten Erfahrungen be-
stittigen denn auch, dafs es gerade durch dieses
System der Drehtische moglich geworden ist, die
Transporte auf ein Minimum zu reduciren und
dieselben in der ausgedehntesten Weise maschinell
ausfiihren zu lassen. Selbstverstiindlich sind die

Betriebsmittel dieser Rohrengieflserei - Anlagen
den modernen Errungenschaften entsprechend
elektrische und sind besonders staubdicht ge-

schlossene Einzelantriebe, wie sie fiir Gielserei-
zwecke besonders’ geeignet erscheinen, verwendet.
Die elektrisch betriebenen Krahne erhalten keine
besonderen Krahnenfiihrer, sondern kinnen, ver-
moge ihrer verbliiffend einfachen Steuerapparate,
durch die Rohrformer selbst von deren Arbeits-
‘stelle aus bedient werden.

Nicht allein eine auffallende Vereinfachung
in der Arbeitsweise und damit eine Herabsetzung
der Selbstkosten, sondern auch eine bedeutende
Verminderung der Anlagekosten sind die Haupt-
vorziige dieses Systems. Der Giefsereiraum wird

| viel besser ausgenutzt als bei den alten Ein-

richtungen. Eine Giefshalle z. B., wie ich sie
in neuerer Zeit zur Ausfiihrung bringe und wie
sie durch nebenstehende Abbildungen (Figur 1
und 2) veranschaulicht wird, hat eine tigliche
Leistung von etwa 90 t Muffenrohren von 60 bis
350 mm lichter Weite, d. i. eine tiiglich erzeugte
Gesammtlinge an Muffenrchren von ihber 3000
laufende Meter. Diese bedeutende Leistung auf
.dem kleinen Raume ist auch nur durch Anwen-
dung dieses Systems moglich.

Im Jahre 1896, als die erste derartige An-
lage in Amerika entstand, gab es in Deutschland
schon 20 solcher Drehtische und sind gegen-
wiirtigs in- Deutschland 86 Stiick in Betrieb und
etwa 14 im Bau begriffen.

In Bezug auf den directen Hochofengufs nach
einem bewithrten Verfahren zu fast allen Gielserei-
zwecken, auch hinsichtlich mancher vollkomme-
neren inneren Einrichtung in der Giefserei, sowie
exacter Ausfibrung der Gulsstiicke, namentlich
der gufseisernen Wasserleitungsrohren, konnen
die Amerikaner noch Vieles von uns lernen;
das werden mir viele meiner IFachgenossen,
welche, wie ich, Gelegenheit hatten, Amerika
zu Studienzwecken zu bereisen, bestiitigen kinnen.
! Wetzlar. I J. Eritz,

Civil-Ingenieur.

Elektrisch angetriebener Giefspfannenwagen fiir 20 t
Pfanneninhalt.

Wiihrend man zum Transport von fliissigem
Stahl in Pfannen schon seit Jahren Laufkrahne
mit elektrischem Antrieb verwendet, ist der elek-
trische Antrieb bei Gielspfannenwagen erst in
Jiingster Zeit in Aufnahme gekommen, da man
ihn hierfiiv unbegriindeterweise bisher nicht fiir
sicher genug hielt.

Die Abbildungen Figur 1 und 2 zeigen einen
von der Maschinenfabrik C. Senssenbrenner
in Diisseldorf-Obercassel fiir die Firma Poetter
& Co. in Dortmund gebauten, elektrisch an-
getriebenen Giefspfannenwagen (D. R.-P.)* fiir
20 t Pfanneninhalt und 4 m Ausladung. Zum
Heben und Senken der Pfanneist bei diesem System
ein Balancier angeordnet, an dessen einem Ende
die Pfanne hingt, withrend das andere an einer
den Konigsstock bildenden Schraubenspindel bezw.
deren Schraubenmutter befestigt ist. Der Dreh-
punkt des Balanciers findet seinen Stiitzpunkt
auf einem sog. Schwenkwagen, welcher beim
Schwenken der Pfanne sich auf einen halbkreis-

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1900 Nr. 8 S. 440.

| formigen Laufkranz bewegt. Das Heben bezw.
Senken der Pfanne geschieht also lediglich durch
eine Schraubenspindel, welche an Stelle des

Konigsstockes nur auf Zug beansprucht wird
und allein die Nutzlast und das Eigengewicht

der Pfanne zu heben hat. Ein Gegengewicht
ist nicht erforderlich, da der ganze Wagen das
Gegengewicht bildet. Da nicht der Konig,
sondern der zwischen Pfanne und Konig befind-
liche Schwenkwagen das Gewicht aufnimmt,
lifst sich der Wagen verhiltnifsmifsig leicht
bauen, was auf die Geleise und die Lagerung der
Laufrider nicht ohne Einfluls ist.

Der Antrieb erfolgt von einem hinter der
Wagenplattform liegenden Antrieb- und Steuer-
hiiuschen aus und wird von einem Mann, der
alle Vorginge an der Pfanne und der Stopfen-
miindung bequem iibersehen kann, mit Leichtig-
keit bedient. Versuche mit der vollbelasteten
Pfanne haben jedenfalls ergeben, dafs sich die
Pfanne sehr sicher auf einen Punkt einstellen
Lifst. Um die Betriebssicherheit zu erhihen,
| sind im vorliegenden Fall auf besonderen Wunsch




Figur 1 und 2. Elektrisch betriebener Gielspfannenwagen von 20 t Pfanneninhalt, 4 m Ausladung
zum Heben, Senken und Schwenken der Pfanne um 180°
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zwel voneinander vollstiindig unabhiingige Motoren
angeordnet worden, welche auf eine gemein-
schaftliche Antriebswelle wirken.
ein dreifaches Wendegetriebe zum Fahren, Heben,

Senken und Schwenken. %s  konnen
alle drei Bewegungen gleichzeitig ausgefiihrt |

werden; sollte einmal ein Motor versagen, so
lifst sich mit dem andern immer noch je eine
der drei Bewegungen ausfilhren. Das Kippen

Letztere trigt

|
{
;

i
{
i
{
i
i

leicht ausgewechselrv werden kionnen. Zu diesem
Zyweck sind sie von allen Seiten leicht zugiinglich.
Figur 3 zeigt einen nach demselben Princip

| construirten Wagen, bei dem der ganze Antrieb
damit |

auf die drehbare Plattform verlegt ist.
Heben und Senken wird dabei

Das
mit Gallscher

. Kette bewirkt, kann aber auch mittels Schrauben-

spindel ausgefiihrt werden. Das Fahren wird
durch eine von der Plattform aus angetriebene,
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Figur 8. Giefspfannenwagen mit elektrischem Antrich zum Heben, Senken, Fahren und Schwenken um 360°.

der Pfanne geschieht von Hand von der Platt- | durch die hohle Konigsbiichse gehende senkrechte

form aus; letztere kann der Mann, welcher den
Antrieb bedient, von dem Steuerhiuschen aus
bequem erreichen. Um die Raddriicke zu ver-
mindern und einen giinstigen Flichendruck auf
die Lagerzapfen der Laufriider zu haben, ohne
dafs die Zapfen zu dick genommen zu werden
brauchen, sind die vorderen Laufriider paarweise
in Balanciers in je vier Lagern gelagert. Beider An-
ordnung der dem Verschleils unterworfenen Theile
ist darauf Riicksicht genommen, dafs sie einzeln

Welle bewirkt, withrend das Schwenken der
Pfanne bei dieser Construction im ganzen Kreis
durch einen am Laufkranz befestigten Zahnkranz
mit eingreifendem Zahntrieb geschieht. Der elek-
trische Antrieb kann sowohl bei dieser als auch
der ersteren Construction durch drei Motoren
oder in sonst gewiinschter Weise erfolgen. Der
complette, elektrische Antrieb ist yon der Gesell-
schaft fiir elektrische Industrie in Karlsruhe,
Ingenieur-Bureau Essen-Ruhr, geliefert.

Ueber die Eisen- und Stahlindustrie Ostindiens.

Von C. Ritter v. Schwarz, Director a. D). der Eisenwerke der Britisch-Indischen Regierung.
(Fortsetzung von S. 211.)

Die Eisenerzeugung der Inder, wie sie jetzt
noch in den meisten mehr entlegenen Gegenden
Indiens ausgeiibt wird, ist durchweg eine directe
Darstellune des Eisens aus Erzen in kleinem,
mitunter heinahe ins Liicherliche iibergehendem
Mal‘sstabe betrieben. Die Qualitit des erzeugten
Eisens ist eine vorziigliche, der Aufwand an

Materialien und Arbeit im Verhiltnils zur Er-

zeugung indels enorm und der Betrieb im
hochsten Grade unrationell.
Im Folgenden soll an Hand der Skizzen

Fig. 1 bis 4 eine kurze Beschreibung eines
Eisenwerkes: der Eingebornen Central- Indiens
gegeben werden. Fig. 1 st ein Grundrifs,
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Fig. 2 ein Verticalschnitt des Hiittengebitudes,
Fig. 3 der Schmelzofen und Fig. 4 das Geblise
im Detail.

Das Hiittengebiiude ist aus roh behauenen
Steinen, in Lehm gebettet, aufeefiihrt; als
Sparren dienen Stimme der Cocospalme und ge-
deckt ist das Gebinde mit Steinplatten unter
Anordnung einer primitiven Ventilation am Firste.

Figur 1 und 2.

Die Mitte des Gebiudes ist der Linge nach

von einer Pfeilerreihe, ebenfalls aus Steinen in !

Lehm gebettet hergestellt, durchzogen, zwischen
welchen sich die zwei Schmelzifen befinden.
Das ganze Hitttengebdude ist mit steinernen Flur-
platten belegt und ziemlich rein gehalten. Die
disenschmelzofen sind ans Lehm hergestellte
vertiefte Schachtofen, etwa 1250 mm tief und
325 mm im Quadrat. ss sind steinerne Arbeits-

platten, und m ist eine Lehmmauer, welche |

Fnsiehl €D

dazu dient, den Arbeiter am Geblise vor der
strahlenden Wiirme zu schiitzen. Diese Mauer
hat bei o eine kleine runde Oeffnung, durch die
etwas Gichtflamme herausschligt, wonach der
Arbeiter den Ofengang beurtheilt. Bei ¢ ist
vorne an der Mauer m (Fig. 3) der Tillack*
mit feuerrother Farbe aufgetragen, der vor bisen
Geistern schiitzen und einen guten Ofengang

Figur 1 bis 4.
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f/ ~.Ein Eisenwerk in Central-
7

Indien.
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Figar 3.

5
Figur 4.

wirken soll wie der

ithnlich
»,Drudenfuls*® oder das alte Hufeisen nebst den
Buechstaben C. M. B. an den Scheunenthoren und
Stallthiiren unserer Landbewohner. Beid (Fig. 3)

bewahren, also

ist die Form und bei s der Schlackenabstich
des Schmelzofens. Das Geblise (Fig. 4) besteht
aus zwel cylindrischen Lederbillgen b b, aus je
einem Ziegenfelle hergestellt und mit Oel pri-
parirt, um das Leder geschmeidig zu erhalten.
Das Gerippe besteht aus ringformig gebogenen
Bambusrohren, iiber welche das Leder geniiht ist.
Das Schwanzende der Felle ist aufgeschnitten
und in die erhaltenen Lappen sind je zwei
Bambusstiibe (b, b,) eingeniiht, welche an einem
Ende fest, am andern lose miteinander ver-
bunden sind, so dafs sie federn und ein offener
konischer Schlitz entsteht, durch welchen die

* Der ,Tillack® ist ein religioses Zeichen; jede
Kaste und jede Sekte in Indien hat ihren besonderen
Tillack, den sich.die Eingeborenen auch mit grellen
Farben auf die Stirne malen.
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Luft in den Balg eintreten kann, wenn derselbe
nach aufwiirts gezogen wird. Ist der Balg hoch
genug aufgezogen, so wird der Schlitz dureh
Zusammendriicken der Bambusstiibe geschlossen
und beim Herabdriicken des Balges die einge-
sogene Luft in die unten befindlichen Diisen

getrieben.  Zum Aufziehen des Balges dienen
die um die Hand zu schlingenden Riemen a.

Die Diisen stecken in dem Kopfende des Ziegen-
felles und sind mit demselben luftdicht verbunden;
sie sind gleichfalls aus Bambusrohr angefertigt
und an den Enden mit Eisenblech armirt. Der
Arbeiter sitzt auf einem Kkleinen dreibeinigen
Schemel, an dem sich zwei Schemelbeine hinten,
eines vorn zwischen den zwei Bilgen befindet,
damit die letzteren moglichst nahe nebeneinander
stehen. Wiihrend der eine Balg aufgezogen
wird, wird der andere gleichzeitig herabgedriickt,
wobei sich der Arbeiter seitlich iiber diesen
Balg neigt und so mit seiner Korperschwere die
Windpressung erzeugt. Die Arbeiter am Gebliise
werden stiindlich abgelost, ohne dafs sie bei
ihrer Arbeit sonderlich ermiideten.

Die Arbeitsweise ist die alte Stiickofen-
methode im kleinen. Nachdem der Ofen bis zu
drei Vierteln mit Holzkohlen angefiillt ist, werden
etwa 20 kg Eisenerze (weiche Rotheisensteine
mit 52 %/o Eisengehalt) bis Nulsgrifse zerkleinert,
aufgegeben und ohne allen Zuschlag mit Holz-
kohle iiberdeckt, worauf mit dem Blasen be-
gonnen wird. Nach etwa zweistiindigem Blasen
wird ein Deunl (Luppe) von 7'/ bis 9 kg Schwere
ausgebrochen, d. h. ein Arbeiter (der Meister),
der auf der Platte s steht, fihrt nach Beendigung
des Processes mit einer Zange von oben in den
Ofen hinein und holt vom Boden desselben den

Deul, ,,Lohta‘ genannt, heraus, worauf letzterer |

eiligst vor die Hiitte geschleift und im Freien
auf einem in die Erde eingegrabenen Ambosse
mit Handhi#immern bearbeitet wird, bis er eine
flache eylindrische Scheibe von etwa 18 cm
Durchmesser und 50 mm Dicke bildet. I[n 24
Stunden werden 10.solcher Deule ausgebrochen
und in derselben Zeit 200 kg Holzkohlen ver-
brannt und 200 kg Erze verschmolzen. Die
Schlacke, welehe nach jeder Charge abgestochen
wird, ist fast schwarz und begreiflicherweise
sehr eisenreich. Sie hat ihre Bestandtheile aus
den Erzen, der Holzkohlenasche und den Ofen-
wandungen genommen; der Ofen mufls demnach
auch alle 24 Stunden kalt gelegt und ausge-
bessert werden.

An einem Ofen arbeiten 4 Mann nebst dem
Meister, welcher auch der Besitzer ist. Die
Arbeiter losen sich am Geblise ab und besorgen
die Zuschaffung der Rohmaterialien, withrend der
_Meister das Ausbrechen des Deules, sowie das
Herstellen der thonernen Formen und das Aus-
bessern des Ofens besorgt. Diese fiinf Mann
verdienen zusammen

1 Rupie 6 Annas (etwa |

1,80 /) in 24 Stunden und stellen in dieser Zeit
durchschnittlich 80 kg fertig geschmiedeter Lohtas
her. DasRaffiniren und Fertigarbeiten der,,Lohtas*
geschieht in offenen, aus Lehm primitiv her-
gestellten Schmiedefeuern. Erzeugt werden nur
kleine Gegenstiinde als: Hufeisen, Schaufeln,
Gartenhauen, Pflugeisen, Klammern u. s. w. Der
Abbrand in den Schmiedefeuern betrigt 45 bis
50 °/o und der Brennstoffaufwand 120 kg Holz-
kohlen (vom Dhao-, Kithr- und Ghoti-Baume) bei
durchschnittlich 42 kg tiglicher (24 stiindiger)
Erzeugung an fertigen Schmiedestiicken. Er-
forderlich sind hierzu 6 Mann und 4 Jungen an
zwei Schmiedefeuern, die zusammen 2 Rupien
4 Annas (etwa 3 /) in 24 Stunden verdienen. Es
sind demnach zur Erzeugung von tiglich 42 ke
fertiger Waare (vom Erze weg) alles in allem
11 Mann und 4 Jungen mit einem Gesammtver-'
dienste von 3 Rupien 10 Annas (4,80.#), beschiif-
tigt; der Gesammtholzkohlenverbrauch ist in der-
selben Zeit 390 kg und der Erzverbrauch 200 kg.
Trotz der ungiinstigen Betriebsresultate ist das
fertige Eisen doch sehr billig und hilt den Wett-
bewerb mit den aus Europa eingefiihrten Erzeug-
nissen jederzeit aus. In der Qualitit ist das
indische Eisen dem dort im Handel vorkommenden:
schwedischen Eisen und Bowling-, Lowmore-
und Farnley - Bisen Englands mindestens gleich.
50 kg fertice Hufeisen kosten 16,30 o/,
Klammern 13,50 «#. Diese verhiltnifsmifsig
niedrigen Preise erkliren sich einmal aus den:
geringen Arbeitslohnen (etwa 25 bis 404 f. d..
Mann in der Schicht), wie auch darans, dals
eigentliche Betriebskosten gar nicht in Betracht
kommen. : :

In der Figur 5 ist das Innere eines Eisen-
schmelzwerkes der Eingeborenen im west-
lichen Bengalen und in Orissa nach einer
Photographie wiedergegeben. Die Oefen sind
aus Lehm hergestellt und mit Babui, indischen
Seilen, armirt. Sie sind etwa 1!/; m hoch und
haben einen unteren (inneren) Durchmesser von
650 mm, der sich nach oben auf 4,50 mm verjiingt.
Das Geblise besteht aus zwel trommelformigen
cylindrischen Gefilsen, die aus Holz und Ziegen-
fellen hergestellt und mit luftdicht anschlielsenden
Diisen versehen sind. Die Bilge werden (vergl.
Abbildung) durch lange Bambusstidbe, welche an
einem Ende in der Erde befestigt und am
anderen fischruthenartiz mit den Bilgen ver-
bunden sind, aufcezogen, withrend der Arbeiter
die durch die Federkraft der Bambusstibe ein-
gesaugte Luft durch seine Korperschwere herab-
und in die Diisen prefst, welche die Luft durch
eine thonerne Form dem Ofen zufiihren. Der
Arbeiter steht, wie das Bild zeigt, mit jedem
Fufse auf einem der Bilge, wobei die nackten
Fufssohlen als Abschlulsklappen fiir die Oeffnungen,
dureh welche die Luft eingesogen war, dienen,
indem er durch abwechselndes Emporheben der
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Fiifse und gleichzeitizg entsprechendes Seitwiirts-
neigen des Korpers abwechselnd auf die eine
oder die andere Seite einen nahezu continuir-
lichen geprelsten Windstrom erzeugt. Gegen
Ende des Schmelzprocesses wird die Windpressung
dadurch verstirkt, dafs die Frau des Arbeiters,
wie die Abbildung darstellt, am Geblise durch
ihr Korpergewicht mitwirkt. Der Ofen wird
zuniichst mit Holzkohlen nahe bis oben angefiillt,
und nachdem dieselben unten in Brand gesetzt
sind, werden oben abwechselnd Lagen von zer-
kleinertem Eisenerz und Lagen von Holzkohlen
aufgegichtet. Jede Charge dauert 6 bis 7 Stunden
und ihr Ergebnifs ist ein Deunl (in Orissa ,Giri’

| iiberdecks.
| gearbeitet, der in Billgen (aus Ochsenhiiuten*)

abflielsen zu lassen, also ganz unseren Schweils-
ofen #hnlich. Die IErze werden in Kkleinen
Hiufchen an der Herdsohle dermafsen vertheilt,
dals sie von der, von der Feuerung kommenden
Flamme moglichst gleichformig umspiilt und von
oben bestrahlt werden konnen. Die betreffenden
Plitze sind dementsprechend gut gewithlt und
durch kleine muldenférmige Vertiefungen an der
Herdsohle gekennzeichnet.  Die Vertiefungen
werden mit Holzkohlenlosche ausgestampft, das
Erz dariiber aufgehiuft und mit Holzkohle gut
Auch hier wird mit geprelstem Winde
und in mit

erzeugt die Feuerung durch die

Figur 5. Eisenschmelzwerk in Palamon (Orissa).

genannt) von etwa 14 bis 16 kg Schwere, stark
mit Schlacke und Holzkohle verunreinigt. Dieser
,Giri* wird von den ,Agaris® (Eisenschmelzern
Orissas) in fhnlicher Weise behandelt wie vor-
her beschrieben und bildet das Verkaufsproduct,
welches mit 10 Rupien f. d. ,Maund® (ein
Maund = 40 kg) oder etwa 161, ./ fiir 50 kg
bezahlt wird.

In Kattiwar im westlichen Indien bedienen
sich die Eisenschmelzer, ,Lohars® genannt,
einer Art Flammofen aus Ziegeln, in Lehm ge-
bettet. An dem einen Ende des Ofens ist die
Feuerung mit zwei Arbeitsoffnungen und am
anderen ein Kamin. Zwischen beiden befindet
sich ein lang gestreckter Herd, dessen Sohle
gegen den Kamin zu geneigt ist, um durch
eine seitlich angebrachte Oeffnung die Schlacke

Lehm verschlossenen zwei Arbeitsoffnungen ein-
gefiihrt wird. Die Construction und Handhabung
dieser Bilge ist derjenigen in Central-Indien
dhnlich, nur sind die Bilge grifser und leistungs-
fihiger, Jede Ofencharge dauert 6 bis 7 Stunden
und liefert etwa 50 kg Deule (Lohtas), welche
in der gewdhnlichen, bereits beschriebenen Weise
weiter verarbeitet werden. Die Eisenarbeiter
Kattiwars sind stolz auf ihre Ofenconstruction
und behaupten, dafls kein Ofen so gut arbeite
wie der ihrige, dafs derselbe aber ebenso wie
menschliche Wesen seine ,Launen* habe und zur
Winterszeit bessere und mehr Arbeit liefere als

* Die Eisenschmelzer der Halbinsel Kattiwar
sind keine Hindus, sondern Abkémmlinge der Ur-
einwohner Indiens, welche die Heiligkeit des Rindes
nicht anerkennen. Sis ~
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zur heifsen oder zur Regenzeit. Die wirkliche | leicht zerbrechliche Partien zerkleinert und

Ursache dieser ,Ofenlaunen® ist wohl darin zu
suchen, dafs der Ofen im Winter einen besseren
Zug hat und die Ofenarbeiter selbst in der
kiihlen Zeit besser zur Arbeit ,gelaunt® sind
als zur heifsen Zeit, wo die Temperatur in
Indien mitunter auf 75 und 80° C. in der Sonne

zu den in der Nithe befindlichen kleinen Gebirgs-
biichen transportirt werden, wo sie einem natiir-
lichen Waschprocels unterworfen werden (siche
Figur 6). Der {specifisch schwerere Magnet-
eisensteinsand wird auf diese Weise von den
iibrigen Partien getrennt und bildet das Ma-

terial fiir die Schmelzifen.

Der erhaltene Magneteisen-
steinsand wird dann mit Was-
ser angeriihrt und in das brei-
artige Gemenge werden kleine
Zweige, Holz und trockene
Bliitter eingetancht, an wel-
chen das feuchte Erz hingen
bleibt. Diese mit Erz tiber-
zogenen Zweige und Blitter
werden an der Sonne getrock-
net und in den Ofen gegeben.
BEs sind in Ostindien uralte
Schmiedestiicke von so aufse-
rordentlich grofsen Dimensio-
nen und von so vollendeter
Arbeit gefunden worden, dafs.
die Annahme, sie seien mittels
solcher Einrichtungen erzeugt.
worden, wie sie jetzt noch
von den indischen Eisen-
schmieden gehandhabt wer-
den, vollkommen ausgeschlos-
sen ist. Die Anfertigung der
schmiedeisernen  Kutub -
siaule (Fig. 7) in Delhi, die-
ses hochinteressanten Ueber-
restes altindischer Schmiede-
kunst, wiirde ‘selbst fiir un-

- © sere modern eingerichteten
Schmiedewerkstitten trotz der
‘michticen Krahne, Dampf-
- hiimmer und Schmiedepressen
_ kein leichtes Stiick Arbeit ge-
wesen sein.  Die jetzigen
Schmiedewerkstitten der Ein-
geborenen Indiens scheinen
demnach nur verkiimmerte Ab-

" kommlinge grofsartiger Ein-
richtungen lingst vergange-
ner Zeiten zu sein. Worin

Figur 6. Erzaufbereitung in Assam.

steigt, oder zur Regenzeit, wo die Eisenarbeiter
gleichzeitiz auch Feldarbeit zu verrichten haben.

Hichst eigenartig . ist die Art und Weise
der Erzaufbereitung, wie sie von den Eingebornen
In den Khassi- und Jaintibergen in Assam
(im Himalaya) aunsgefiihrt wird. Das Erz ist
Magneteisensteinsand, welcher in Granit vertheilt
ist, dessen oberflichliche verwitterte und daher

diese Einrichtungen bestanden
haben, ist uns vollig unbe-
kannt, da weder Tradition noch
Urkunden oder bildliche Dar-
stellung hieriiber zu finden sind. Der Anblick der
Kutubsiule, welche die verodeten Hallen des lingst
verfallenen Kutubpalastes hoch iiberragt, ruft
unyillkiirlich die Worte unseres deutschen Dichters:
+Noch eine hohe Siule zeugt von verschwund’ner
Pracht® ins Gedichtnifs zuriick, nur sieht der
Eisenhiittenmann mit innerer Befriedigung, dafs
diese Siule nicht geborsten ist und wohl auch
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nicht iiber Nacht stiirzen wird, weil sie von
Eisen ist.
Die Kutubsiiule hat eine Gesammthohe von

7'y m, wovon 6!/, m iiber dem Erdboden empor-

ragen. [hr Durchmesser betriigt in dem unteren
Theile iiber der Erde 415 mm und verjiingt
sich nach oben zu auf 305 mm. Der unter

die Erde reichende Theil der S#ule ist birnen-
formig erweitert und hat dort einen grofsten
Durchmesser von 725 mm. Mit diesem birnen-

formigen Theile ruht die Kutubsitule auf einer

er die Bahilkas oder Baktrier, die aus ihrer
Heimath jenseits des Hindukusch bis iiber den
Indus vorgedrungen waren, besiegte, worauf
obige Inschrift Bezug hat, wurde im Jahre 320

nach Christi geschlagen. Die Kutubsiiule ist
demnach im vierten Jahrhundert nach Christi
entstanden. Ihr Gewicht betriigt iiber 6000 kg

und die Analyse des Materials hat fast chemisch
reines Kisen ergeben. Obgleich die Kutubsiiule
zweifelsohne aus kleinen Eisenstiicken zusammen-
eeschweilst wurde, zeigt sie doch nicht die ge-

Figur 7. 'Die eiserne Kutubsiinle bei Delhi.

Art Rost aus quadratischen Eisenstitben, welche
mit Blei in Stein eingegossen sind. Oben hat
die Siule ein 390 mm hohes ornamentales Kapititl
in indopersischem Stile. Der S#ulenschaft ist
kreisrund und trigt eine mit dem Meilsel ein-
gehauene Inschrift im alten ,Gupta®, einer zur
Zeit ausgestorbenen Sprache, welche von dem
Archiiologen Fergusson folgendermafsen iibersetzt
wurde: ,Dies ist die Ruhmessiiule des Rajahs
Dhawa, der die wilden Balhikastimme am Indus
unterwarf und durch seinen starken Arm noch
die Herrschaft tiber die ganze Welt erringen wird.*
Rajah Dhawa regierte im vierten Jahrhundert
nach Christi und die grofse Schlacht, in welcher

ringste Spur einer Schweilsnalit und, obwohl
mehr als 1500 Jahre allem Wind: und Wetter
ausgesetzt, keinen Rost. \Wie lange sie noch
dastehen wird, entzieht sich jeder Berechnung.
Nach dem Glauben der Hindus soll deren Re-
ligion in Indien so lange die herrschende sein,
als die Kutubsiiule steht.*

In Assam wurden einst schmiedeiserne
Kanonen bis zu 6 m Linge und dariiber her-
gestellt. Ich entdeckte einige solche alte Kanonen

* In Gallien, im Lande der Aeduer, stand vor
dem Tempel des Sonnengottes ebenfalls eine eiserne
Siule, vor der die Weihgeschenke niedergelegt wurden.

Die Redaction.
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in der zur Zeit verfallenen Festung Nurwur im

Gwaliorstaate (Central-Indien) und unterwarf sie
80w |

einer genauen Priifung durch Beizen u.
Es zeigten sich Quer-Schweilsnithte in regel-
mifsigen Abstinden voneinander, die den Nach-
weis lieferten, dals diese Kanonen durch An-
einanderschweilsen schmiedeiserner flacher Ringe
(gelochter Scheiben) hergestellt waren. Massive
schmiedeiserne Balken von grofser Liinge finden

sich in den Hindutempeln, besonders im siidlichen
Indien; in Saugor ist eine von den Eingebornen
hergestellte Kettenbriicke und in Schumnath im
ostlichen Indien sind noch grofse eiserne Thore,
mit sehr hiibscher ornamentaler Schmiedearbeit
geziert, erhalten geblieben. Alle diese Denkmale
alter Schmiedekunst geben Zeugnils von der
Existenz einer bedeutenden Industrie liingst ver-
gangener Zeiten. (Fortsetzung folgt.)

Mittheilungen aus dem Eisenhiittenlaboratorium.

Bestimmung der Titansdure in Titan-
Eisenerzen.

Prof. J. H. L. Vogt hat bei einer grifseren
Arbeit, welche die Ausscheidungen von Titan-
Eisenerzen in basischen Eruptivgesteinen behan-
delt,* eine Methode zur Bestimmung von Titan-
siiure in Titan-Eisenerzen angegeben, wie sie am
metallurgischen Laboratorium in Christiania tiblich
ist. Das Verfahren weicht von dem von Lede-
bur angegebenen etwas ab. Nach Vogt 16st man
das Erz in Salzsiure und schliefst den ungeldsten
Riickstand mit Kalium - Natrium - Carbonat auf.
Die Kieselsiure wird, wie iiblich, durch Ein-
dampfen mit Salzsiiure bestimmt; da dieselbe aber
immer einen Theil der Titansiiure aufgenommen
hat, so behandelt man sie nach der Wigung mit
Flufssiiure-Schwefelsiure.  Will man die Kiesel-
siure {iberhaupt nicht bestimmen, so schliefst

| Ibbotson

man von vornherein gleich mit Flufssiure-Salz- |

siure auf.

Bei der vollstindigen Analyse fillt |

man mit Ammoniak unter Zusatz von Brom, |
filtrirt, gltht den Filterinhalt schwach und er- |
| jedoch unter den angegebenen Bedingungen das

mittelt durch Wigung die Summe von Fe:0s,
Al Os, Mns Os, P20s und Ti O:.
16st man in heilser conc. Salzsiure; den aus der

Diese Substanzen

reiner Soda (kein Kalium!) lingere Zeit im Ge-
bliise, wodurch Al: Oz und P2 Os in losliche Alumi-
nate bezw. Phosphate tibergehen, withrend die Titan-
siture ein in kaltem Wasser unldsliches Natrium-
titanat bildet. Letzteres wird abfiltrirt, mit kaltem
Wasser gewaschen, in Salzsiiure gelost und nach
der Neutralisation und Zusatz von schwefliger Siure
die Titansiiure durch Kochen wie oben beschrieben
gefilllt. Angewandt wurden 2,5 g Substanz.

Bestimmung von Mangan und Chrom in
Wolframlegirungen.

Mangan, durch Schwefelsiiure und Salpeter-
siiure in Losung gebracht, lifst sich durch Blei-
superoxyd zu Permanganat oxydiren und dieses
kann schnell und genau titrirt werden. Fred
und Harry Brearley* empfehlen
dieses Verfahren auch zur Manganbestimmung in
Wolframmetall und in Eisen-Wolfram-, und Nickel-
Wolfram-Legirungen, wobei Flufssiure als Losungs-
mittel zu Hiilfe genommen werden muls, welche

Resultat nicht beeinflufst. 1 g Substanz wird in

. Platin mit 10 ce Flufssiiure behandelt unter Zusatz

Kieselsiiure erhaltenen Titansiureantheil bringt |
man durch Schmelzen mit saurem Kaliumsulfat |

in Losung. Man neutralisirt genau diese Losung
der verschiedenen Substanzen (oder die urspriing-
liche Losung, wenn nur Titan bestimmt werden
soll), setzt ein paar Tropfen {iberschiissige Schiwefel-
oder Salzsiiure hinzu, reducirt das Eisenoxydsalz mit
schwefliger Siure, verdiinnt stark und kocht
mindestens eine Stunde, wodurch eine unreine
Titansiure (TiOs mit Al: Os, P2 0s, wenig Fe: 0s)
ausfillt. Man filtrirt durch ein doppeltes Filter
ab und behandelt das Filtrat noch einmal in der-
selben Weise. Den Riickstand schmilzt man mit

* Vergl. ,Zeitschrift fiir prakt. Geologie*
1900 8 379.

|
|
{
|
|

einiger Cubikcentimeter Salpetersiiure, gegen Ende
der Reaction setzt man 2 bis 8 cc Schwefelsiiure
hinzu, bringt mit Wasser in ein Becherglas, oxydirt
mit Bleisuperoxyd und titrirt. Bei hochmanganhal-
tigen Legirungen (iiber 10 % Mn) nimmt man nicht
mehr wie 0,1 g Substanz. Bei letzteren Legirungen
giebt die Chloratmethode, trotzdem die Fluls-
siure weggekocht ist, etwas zu niedere Resultate,
was dadurch erklirt wird, dals der Niederschlag
nicht der Formel Mn O: entspreche. — Zum Losen
gehirteter Stahle mit Kobalt, Wolfram, Mangan
geniigt hiiufig Schwefel- und Salpetersiure nicht,
wohl aber, wenn man noch einen geringen Zusatz
von Flufssiure macht (letzterer ist dann wieder

* Vergl. ,Chem. News® 1900 82 209.




28& Stahl und Eisen.

Mittheilungen aus dem Eisenhilttenlaboratorium.

15. Méarz 1901.

zu verjagen). Die Bestimmung des Chroms kann
durch Oxydation mit Permanganat erfolgen.
Ist in der Chromsiiurelosung ein reichlicher
Mangansuperoxydniederschlag vorhanden, so hat
dieser auch Chrom mitgerissen und die Me-
thode von Galbraith ist nicht mehr zuver-
liissig. Stead modificirt die Probe. Er bestimmt
die durch den gefillten Braunstein zu gewin-
nende Chlormenge; dabei darf aber keine Sal-
petersiiure vorhanden sein, man behandelt deshalb
die Probe mit einem Schwefel- und Flufssiure-
Gemisch und setzt einige Gramm Permanganat
in Krystallen hinzu. Man kann ebensogut mit Flufs-
und Salpetersiiure aufschliefsen, Schwefelsiiure
zusetzen und bis zum Auftreten von Schwefel-
siiuredimpfen abrauchen. Nachdem man das
Mangansuperoxyd in Salzsiiure gelost hat, kann
man direct das vorhandene Wolfram als W Os
bestimmen.

Bestimmung des Kohlenstoffs im Ferrochrom.

Die Kohlenstoffbestimmung im Ferrochrom
bietet nach verschiedenen Seiten Schwierigkeiten.
A. A. Blair* befalst sich nun mit der Verbesse-
rung der Methode, bei der die Verbrennung im
Sauerstoffstrome bei gleichzeitiger Behandlung
des Materials mit saurem XKaliumsulfat erfolgt;
hierbei mufs die entstehende schweflige Siure zu
Schwefelséiure oxydirt und diese absorbirt werden,
bevor man die entstandene Kohlensiiure wiigen
kann. Der Verfasser benutzt ein besonders con-
struirtes Plalinrohr zur Verbrennung, setzt zur
Verhiitung von Verlusten durch Verspritzen des
sauren Kaliumsulfats ein Schiffchen in ein anderes
und ersetzt das zur Absorption von Schwefelsiure
und zur Oxydation der schwefligen Siiure dienende
Kupferoxyd, welches durch die Ausdehnung oft
die Rohre sprengte, durch platinirten Asbest,
welecher im Platinrohr selbst untergebracht ist.
Die gebildete Schwefelsiure wird in besonderem
Rohr in Chromsiureldsung aufgefangen. Zeich-
nungen sind dem Originalartikel beigegeben.

Rasches Verfahren zur Bestimmung des Kalk-
gehaltes in Hochofenschlacken.

Hierfiir macht T. Ulke** folgenden Vorschlag:
Man lost 0,5 g Schlacke in kochend heilser Sal-
petersiiure, neutralisirt mit Ammoniak und fillt
sofort durch einen Ueberschufs von Ammonoxalat
den Kalk als Oxalat. Das gebildete Calciumoxalat
wird dann mit Permanganat titrirt.

S

* Vergl. .Journ. Amer. Chem. Soc.* 1900 22 719.

** Vergl. ,Mon. scient® 14 1I 775.

Bestimmung des Eisens im Magneteisenstein
mit Hiilfe des specifischen Gewichtes.

Da das Magneteisenerz hiufig ein reines Ge-
misch aus Magnetit und Quarz ist, so schligt Jos.
W. Richards* vor, dafs man fiir die Klassirung
auf den Gruben und auch fiir andere Zwecke
den Gehalt an Eisen einfach durch Bestimmung
des specifischen Gewichts ermitteln soll. Die
Resultate mit 1 bis 50 Pfund Erz geben Schwan-
kungen im specifischen Gewicht von 0,02 bis.
0,1 %, was einer Variation im Eisengehalt von 1
bis 3 % entsprechen wiirde. Der Verfasser ver-
offentlicht folgende Tabelle, die er berechnet hat
und die den Procentgehalt an Magnetit und Quarz
direct abzulesen gestattet.

Fe | Fe,0 i Si0 | Specif. F ; Fe,; 0. | SiO | Specif.
3541 DLYa il Gewich Sat fale |23 HHewicht

0 0,0 | 100,0| 2,66 37| 51,0 { 49,0 | 3,54
1 1,4 98,6 | 2,67 38| 524 | 47,6 | 3,57
2 2,8 97,21 2,69 39| 538 | 46,2 | 3,60
3 4,1 9591 2,71 40| 55,2 | 448 | 3,64
41 b5 | 945| 2,73 | 41| 56,6 | 43,4 | 3,67
bal 619 93,1°1" 2,75 42| 58,0 | 42,0 | 3,70
6 83| 91,7 277 | 43| 59,4 | 40,6 | 3,74
74297 90,31 2,79 441 60,3 | 39,2 | 3,77
8 11,0 | 89,0] 281 451 62,1 | 37,9 | 3,81
91124 87,6 | 2,83 46| 63,5 | 36,5 | 3,85
10 | 13,8 86,2 | 2,85 471 649 | 351 | 3,89
1151515:2 8481 2,87 48| 66,3 | 33,7 | 3,93
12 | 16,6 834 2,89 49| 67,7 | 82,3 | 3,97
13 | 18,0 82,01 2,92 50| 69,1 | 309 | 4,01
14 1 19,3 80,7 | 2,94 bl| 705 | 29,5 i 4,05
1588907 79,3'1:2,96 521 71,8 | 28,2 | 4,09
16} 22,1 77,911 2,98 53 {773,211 26,8 [ 4,13
17 I 23,5 76,6 3,00 bd{ 74,6 | 25,4 | 4,17
18 1 24.8 75,2 3,03 55{ 76,0 | 24,0 | 4,22
19 1 26,2 73,81 3,05 b6 | 77,4 | 22,6 | 4,26
20 | 27,6 7241 3,07 b71 788 | 21,2 | 431
21:1:29,0 71,0 3,09 58| 80,1 19,9 | 4,36
22 | 30,4 69,6 | 3,12 59| 81,5 | 185 | 4,41
23 | 31,8 68,21 3,14 601 829 | 17,1 | 446
24 | 332 | 668 3,17 61 84,2 | 158 | 4,51
25 | 34,5 655 3,20 62| 85,6 | 144 | 4,66
26 | 35,9 64,1 | 3,22 631 87,0 | 13,0 | 4,61
275373 62,7 | 3,25 64! 884 | 11,6 | 4,66
28 | 38,7 61,31 3,27 65| 898 | 102 | 4,72
29 1 40,0 { 60,0f 330 | 66| 91,2 9,8 | 4,78
30 | 41,4 85| 3,33 671 92,6 74 | 4,84
31 | 428 57,21 3,36 681 94,0 6,0 | 4,90
32 1442 | 658 339 | 69| 953 4,7 | 496
33 | 45,6 544 | 3,492 70| 96,7 34 | 5,02
34 | 470 53,0| 3,45 711 98,0 2,0 | 5,09
30 1483 | B1,7| 348 | 72| 994 0,6 | 5,16
36| 479 | 50,3| 351 [72,411000| 00| 518

(Im allgemeinen diirfte wohl der Eisenhiitten-
mann vorziehen, die einfache Eisenbestimmung
auszufithren, die ihm den wirklichen Eisengehalt
fast ebenso schnell und weit genauer wie 1 bis 3 %
festzustellen gestattet. Der Ref.)

i * Nach freundlichst eingesandtem Separat-
| abdruck aus ,Journ. Amer. Chem. Soc.“ 1900 22
| Nr. 12
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Bestimmung des Mangans in Ferrochrom-
legirungen.

Ein mit J. T. zeichnender Verfasser empfichlt
folgendes Verfahren:* Man schmilzt 1 g Substanz

" mit mehreren Gramm Natriumsuperoxyd im Nickel-
tiegel, 18st die Schmelze mit Wasser, kocht und
filtrirt Eisen-, Mangan- und Nickelsuperoxyd u. s. w.
Die Oxyde filtriren schlecht, deshalb kocht man
dieselben wiederholt mit ammoncarbonathaltigem
‘Wasser und gielst die klare Losung durchs Filter, bis
alle Chromsiiure ausgewaschen ist, dann erst bringt

* Chem. News® 1901 83 25.

man den Niederschlag aufs Filter. Der Filter-
inhalt wird mit Salpetersiture und Wasser in ein
Becherglas gebracht und die vorhandenen hheren
Oxyde des Mangans und Nickels durch Ferrosulfat
reducirt. Die klare Losung wird abgekithlt und
soll mit wismuthsaurem Natrium oxydirt und das
entstandene Permanganat mit Wasserstoffsuper-
oxyd (nach Angaben von Reddrop & Ramage)*
titrirt werden. Die Losung ist durch geldstes Nickel
griin gefiirbt. Ferrochrom enthiilt bis 1,5 °/o Mangan.

Sollte es nicht besser sein, im Silbertiegel
aufzuschliefsen und spiiter das Mangan, wie bei
uns {iblich, zu titriren?

* ,Journ. Amer. Chem. Soc.* 1895 67 268.

Gesichtspunkte fiir die Nenanlage von Laufkrabmen und
Constructionen dazu.

Von H. Rieche, Wetter a. d. Ruhr.

(Schlufs von S. 230.)

In der Einleitung ist auf die iulserst wiin-

schenswerthe FEinschaltung einer Sicherheits-
kupplung zur Verhiitung von Ueberlastungen |

hingewiesen worden.

/

| THIOQAOERd. ./ _
ot PRl -
Tﬂ,u}dﬁ&éfw&\

Figur 11.

liche elastische Kupplung durch eine bewegliche

Sicherheitskupplung an derselben Stelle zu er-
setzen. Die Figuren 11 und 12 stellen eine
Solche Kupplung dar. Die Construction ist durch
~ D.R. G. M. 144900 geschiitzt. Leider

ist die |

Es liegt nahe, die gewdhn- |

Anwendung derselben auf der Motorwelle in
dieser Ausfithrung von den Umdrehungszahlen
des Motors abhiingig. 5 bis 6 m Geschwindig-
keit in der Secunde am Umfange der ausweich-

7
POV
iy wnmediqeey wnt wmspddag

baren Zihne diirfte mit Riicksicht auf die bei
Ausriickung auftretenden lebendigen Krifte nicht
iiberschritten werden kinnen. Bei schnell laufen-
den Motoren mufs die Kupplung eventuell auf einer
Vorgelegewelle eingebaut werden. In vorliegendem
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Falle ist ein langsam laufender Motor

angenommen. Die Kupplung besteht im P .

wesentlichen aus zwei Hilften, welche !

auf Motorstumpf bezw. verliingertem 790~ oI840] g t— ——640—

Wellenende der Schnecke aufgekeilt sind. coonoopoooipeeor FATCAIE cooo0ony

Die Hilfte auf dem Motorstumpf erhilt s e =l ;

zahnartige Vertiefungen, in welche durch o : s L% L s ,///T ]

Federn angepreflste Zihne der anderen = Hit— 8 et e ot 7 At ot
Hilfte hineingreifen. Findet z. B. die - B & o \ A e
Beriihrung der federnden Zahne mit den i 0N =PRI
Vertiefungen unter einem Winkel von »y 3ot Yooy o wrer ey o & (adh s yoes sy s py i
45 0 statt, so erhalten die Federn bei o \ 2 —— Vo). b‘i_g/:;‘ 1 4
gleicher Tragkraft und Anspannung eine iH ;E /‘ l: }&"_?;5 i ‘: 5
Belastung gleich dem durch die Anzahl B v erereres et wastl g t
der beweglichen Zihne zu dividirenden —— =% e ; o :
Umfangsdrucke des Zahnkranzmittels. L—»sso——- " oo NS = agg T agt
Hiervon ist in Abgang zu bringen die e I

Reibung der beweglichen Zihne in ihren | T

Berithrungspunkten mit den zahnartigen Vertiefungen,

hauptsiichlich aber die Reibung in den Fiihrungen der |

Zihne selbst. Bei einem Reibungscoéfficienten von p = 0,1 ot 2T

betriigt dieser Abzug etwa 20 %o der theoretischen Feder- | |

anpressung, wenn in allen Anlagefliichen gleitende Reibung , o e

auftritt. Angenommen, der Reibungscoéfficient | wiire ver- , it @ A
iinderlich und im Maximum = 0,2, so erfahren die Trieb- . 4B

werke eine Ueberlastung von etwa 20 /o, ehe die Kupplung AN

in Wirkung tritt. Diese fulserst ungiinstige Annahme - S

ergiebt eine Ungenauigkeit von etwa 20 °/o im Maximum. =

Werden die Hauptfiihrungsstellen der beweglichen Zihne Lf

auf Walzen oder Kugeln gelagert, so kann die Ungenanig- {

keitv der Uebertragung auf 12 bis 15 °/o verringert werden. _ort=377Y |

Die Stellyorrichtungen der Federn ermoglichen genaue \ e

Einstellung der Kupplung auf den N

gewiinschten Umfangsdruck unter
Beriicksichtigung der Reibungs-
coéfficientender beweglichen Ziihne

und des Nutzeffectes der Trieb- !
werke. |
Ist der Umfangsdruck gleich {
der Maximalbelastung der Kupp- |
lung ohne Beriicksichtigung der
Beschleunigungsarbeit des Motors,
so treten die federnden Zihne bei
angehingter Maximallast so lange
in Function, als Beschleunigungs-
arbeit zu leisten ist. Hierdurch
ist das Einrosten der Kupplung so
gut wie unmoglich gemacht. Ueber-
dies kann demselben durch rich-
tige Wahl der Materialien leicht
vorgebeugt werden. Durch sym-
metrische Anordnung der beweg-
lichen Zibne und gleichmiifsigen
Anzug der Federn werden ein- Figur 15.
seitize Driicke vollstindig ver- - > :
mieden. Die Kupplung arbeitet Gedein
infolgedessen ohne jeden Effectverlust; Ungenauig- Die Laufriider der Katze sind aus Stahlgufls
keiten in der Montage der vier Lagerstellen | hergestellt, ausgebiichst und laufen lose auf festen
wurden durch die Nachgiebigkeit der Federn | Achsen. Die Zahnriidervorgelege setzen die Katze
ausgeglichen. in Verbindung mit einem Motor in Bewegung.

e,
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guls. Die lebendige Kraft der Mo-
toren und Maschinentheile wird bei
den Horizontalbewegungen  durch
Bremsschaltung schnell verrichtet, so
dals auch fir diese Bewegungen
kleinste Wege leicht und ohne Stofs
zu erreichen sind. Hochste und seit-
lichste Hakenstellungen sind auf der
Zusammenstellung Fig. 1 eingetragen.

Bei tiefster Hakenstellung und am

weitesten seitlicher Stellung des Ha-
kens an der Krahnfahrbahn kommt
der Trommelseilstrang mit dem Kopf-
stiicke der Krahnbriicke bei 10 m
Hub in Beriihrung. Fiir gewdhnlich
geniigt es, das Seil durch eine Holz-
fithrung abzulenken. Soll die dabei
auftretende unbedeutende Seilreibung

vermieden werden, so finden an Stelle der Holzfiihrungen
Fiithrungsrollen Anwendung.

Die Motoren sind mit Hauptstromwicklung versehen
und erreicht der Leerhaken gegeniiber der Maximallast
2- bis 2!/, fache Geschwindigkeit. Leichtere Lasten gehen
annithernd entsprechend dem Verhiiltnifs der Geschwindig-
keiten zwischen Maximallast und Leerhaken schneller
hoch als die letztere.

Dieses Einstellen der Geschwindig-

L keiten entsprechend der jeweils angehéngten Last geschieht
Figur 14. B - ohne Beihiilfe des Krahnfiihrers selbstthitig. Die ver-

p—215-2125

T
T

schiedenen Contactstellungen ermoglichen aufserdem, die
sich entsprechend den angehiingten Lasten selbstthitig
ergebenden Geschwindigkeiten von 0 -— Maximum in ver-
schiedenen Stufen zu regeln. Hierdurch ist die Steuer-
fihigkeit der Krahne auf eine sehr hohe Stufe gebracht
und ermoglicht es, die Lastbewegung im Verein mit der

Ankerbremsschaltung der
Motoren beliebig klein
auszufithren. Das Schalt-
brett, versehen mit Aus-
schalter,  Sicherungen,
Ampéremeter sowie Con-
tacten und Klemmen fiir
einige Glithlampen, ist im
Fiihrerhause so ange-
bracht, dals der Fiihrer
neben der Last auch das
Ampéremeter bequem be-
obachten kann. Simmt-
liche Leitungen, mit
Ausnahme der blanken
Schleifleitungen fiir die
Motoren der Katze inner-

Figur 16 und 17.

Dfls Motorritzel besteht aus zweitheilizer Stahl-
biichse mit Rohhautkérper, das Motorrad aus
Gufseisen. Die iibrigen Zahnrider sind auf der

nJ - o
Formmaschine hergestellt und bestehen aus Stahl- !

halbder Krahnbriicke sind
sorgfiltiz isolirt. Die
blanken Schleifleitungen
befinden sich auf der inne-
ren Seite der dem Fiihrer-

| korbe gegeniiberliegenden Haupttrigerwand. Ein

I
i

| Pol der Hauptstromzufihrung ist links, der andere
rechts iiber der Krahnbriicke, dicht unter den
Dachbindern angeordnet. Die Stromabnahme
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erfolgt durch einstellbare Rollencontacte. Die
Anlafswiderstiinde sind mit den Controllern in
je einem Gehiluse vereinigt. Die gewiinschte Last-
richtung ist gleich dem Drehsinne der Kurbeln.

Die Figuren 13 bis 15 zeigen eine Laufkatze
von 40 t Normallast bei 10 m Hakenhub,

aus-

eine besondere Bremse angeordnet, welche den
Namen Westonbremse fithrt. Die Arbeitsweise
dieser Bremse ist geniigend bekannt und wird
die letztere in mannigfachster Weise ausge-

| fithrt. In Figur 16 und 17 ist eine Construction

dargestellt, welche nach den Erfahrungen des

Figur 18.

wefiihrt durch die Maschinen-
fabrik E. Paschke & Co. in

o

./'

S

Freiberg in Sachsen fiir das
Gufsstahlwerk in Déhlen. Hier
ist das vorstehend nither be-
schriebene Hubwerk durchweg
mit Ridervorgelegen versehen.

Gewihlt sind in diesem Falle
Hauptstrommotoren mit ange-
gossenen Vorgelegen, jedoch

A
=

ohne Bremsschaltung. Dieleben-
dige Kraft der Motoren und

Triebwerke wird durch elektro-

magnetisch  bethitigte Band-
bremsen  schnell vernichtet.
Wiihrend der Betriebsdauer dex
Motoren sind diese Bremsen
vollstiindig geliiftet und so ein-
gerichtet, dals die Bremsung unter Stromschluls
ohne bemerkbaren Stofs erfolgt. Die Bremse
der Katzenfahrbewegung wirkt nach beiden
Richtungen hin gleichmiifsig, wiihrend die elek-
trische Bremse des Hubwerkes die grofste Brems-
kraft in Richtung der sinkenden Last entwickelt.
Um Seilziige bezw. Steuerhebel zu sparen, welche
das Liiften der elektrischen Bremse auch ohne
Strom vom Fiihrerstande aus ermoglichen, ist

Figur 20.

Verfassers bei richtiger Wahl der Steigungen
des Gewindes im Verhiltnifs zum mittleren Durch-
messer der Bremsflichen gut functionirt und
fufserst danerhaft ist. Nicht zu grolse specifische
Driicke im Gewinde und den Bremsflichen und
sorgfiltice Schmierung sind dabei von grofster
Wichtigkeit. Die Arbeitsgeschwindigkeiten sind
auch hier von 0 — Maximum regulirbar, so dals
die Arbeitsfihigkeit bis auf die Senkbewegung der
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Tast der vorstehend beschriebenen gleichkommt.
Verschiedene Senkgeschwindigkeiten lassen sich

- hierbei nicht erreichen. Dieselben richten sich nach

125

AUHOUE —

i

den Tourenzahlen des Motors und der Wirkungs-
weise der Lamellenbremse.

<HUCHSTE HARENSTELLUNG = 11003

1
i

Elm
i

{

SPANNWEITE = 1450 " || 300 i

Figur 23.

In Figur 18 bis 20 ist eine Laufkatze von
6 t Tragfihigkeit dargestellt, construirt zur ein-
maligen Ausfiihrung fiir Brigleb, Hansen & Co.
in Gotha. Dieser Laufkrahn ist nur mit einem
Motor fiir das Hubwerk versehen. Die Bewegung
der Katze erfolgt von Hand. Infolge der vor-

Vs

geschriebenen #ulserst engen Spurweite und
eines ungewdohnlich grofsen Motors baut sich die
Katze senkrecht zur Katzenfahrbahn dufserst breit,
withrend die Mafse in Richtung der Katzenfahr-
bahn normal bleiben konnten. Heben und Senken

N

s LY

F==s

e

Figur 22.

erfolgt durch ein .gemeinschaftliches endloses
Steuerseil. Das Steuerseil bedient den Controller
und liiftet gleichzeitiz die mit dem letzteren
combinirte, auf der Schneckenradwelle montirte
Bremse. Loslassen des Steuerseiles bedentet
Anzug der Bremse mit gleichzeitiger Ausriickung
des Controllers. Die Senkbewegung fiir kleine
Lasten und Leerhaken wird durch einen Strom-
stofs bei vorher geliifteter Bremse eingeleitet.
Schwere Lasten werden nur mittels der Bremse
gesenkt. - Absichtlich wurde hier zur Steuerung
ein Seil gewiahlt, weil mit Ketten, selbst bei
besten verzahnten Rollen, infolge der geringen
Belastung sehr leicht Klemmungen vorkommen.
Fiir die Hubbewegung kann dies insofern ver-
hingnifsvoll werden, als dieselbe namentlich bei
Klemmungen in hoheren Hakenstellungen nicht
schnell genug abgestellt werden kann.  Ist in
diesem Falle eine Sicherheitskupplung nicht ein-
geschaltet, so entstehen entweder Betriebsstorun-
gen in der elektrischen Leitung oder aber Briiche
der Maschinentheile. Die Steuerung der Bremse
und des Controllers ist in der Weise combinirt,
dafs die Einrfickung des letzteren auf den ersten
Contact der Hubrichtung und die Liiftung der
Bremse moglichst gleichzeitiz erfolgt. Wiirde
z. B. die Bremse frither geliiftet, als Strom an
den Motor abgegeben wird, so kann die Last
ﬁ vor Eintritt der Hubbewegung merkbar fallen.
3
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Dagegen ist es sehr zweckmifsig, fir die Liif-
tung der Bremse cinen recht gcrofsen Weg zu
haben, ehe der Senkcontact des Controllers er-
reicht ist. Der Gleichmiilsigkeit weeen ist auch
fiir die Katzenbewegung ein Seil angenommen.

{

Beide Seile sind auf den Scheiben 1'[smal auf-

Ausfiilrung gelangten Handlaufkatze von 25 &
Tragfihigkeit bei 6 m Hakenhub und Bedienung
von unten zum Ausdruck kommt (Fig. 21 bis 23).
D. R. G. M. Nr. 137652 und Patentanmeldung
schiitzen die Katze vor unbefugter Nachahmung.
Ein Seilende ist in bekannter Weise 3 mal um
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Figur 24.

Figur 25,

N

Figur 26.

gewickelt und tibertragen die erforderlichen, nur
geringen Kriifte mit ausreichender Sicherheit.
Die vorstehend dargestellten Laufkatzen sind

i

Figur 27.

die Trommelnabe geschlungen, das andere wird

. am Katzengeriist an Bolzen so aufgehiingt, dals

mit Riicksicht auf genau senkrechten Hakenweg |

mit zwei Trommeln aunf einer Achse versehen
und konnen infolgedessen fiir alle Zwecke Ver-
wendung finden. Ist genau senkrechter Anzug
nicht erforderlich, so geniigt die Anordnung
eines Hubwerks, wie sie in einer fiir A. Wilke
in Braunschweig construirten, aber nicht zur

die Schlaufe bei hichster Hakenstellung nicht
hinderlich ist. Trommel und Rollen drehen sich
lose anf fester Achse. Eine Westonbremse,
combinirt mit dem Ritzel des Trommelrades,
hilt die Last. Ein konisches Riderpaar und
zwel Kettenziige vervollstindigen das Hubwerk.
Die Kkleinere Kettenscheibe dient zum Heben
kleinerer Lasten und zum Ablassen der Last.
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Das Fahren der Katze erfolgt durch Kettenzug
und Stirnriidervorgelege. Der Vortheil in der
Anwendung einer Trommel liegt zuniichst in der
grofseren Uebersetzung des Flaschenzuges. So
betrigt die Uebersetzung bei 8 Striingen 1:8
und bei Anwendung zweier Trommeln 1 :4.
Hieraus ergeben sich bedeutend geringere Be-
anspruchungen der Zahnriidervorgelege. Aufser-
dem ist die Moglichkeit gegeben, bei 25 t Trag-
kraft mit zwei Rildervorgelegen und Bedienung
durch zwei Mann vollstiindig auszukommen. Durch
Seilsteifigkeit und Rollenzapfenreibung nimmt die
Spannung der Striinge in Richtung der Trommel
zu und stellt sich die Flasche infolgedessen, wie
allgemein bekannt, etwas schief. Diese Schiet-
stellung verursacht Biegungsspannung im Haken-
schaft. Zum Ausgleich dieser Biegungsspannungen
ist ein Scharnier zwischen Haken und Haken-
schaft eingeschaltet.

Ist zum Beispiel die Ausniitzung eines im
Freien liegenden Lagerplatzes bis auf den letzten
Winkel nicht erforderlich, so kann die theuere
Hochbahn des Lautkrahns unter Umstiinden durch
Anwendung von Geleisen zur ebenen Erde und
eines Laufkrahns mit untergebauten Lautbicken
vermieden werden. Je nach Beschaffenheit des
Bodens kann jedoch die Fundamentation des Ge-

leises sehr theuer werden; in jedem Falle ist
daher ein Vergleich der Kosten zwischen Hoch-
bahn und Geleisfundament anzustellen und bei
nicht zu grofsem Preisunterschiede erstere zu
withlen.

In Fig. 24 und 25 ist ein Bockkrahn von
20 t Tragkraft dargestellt, welcher der Aufgabe
der grolsten Ausniitzung der zwischen den Ge-
leisen liegenden Lagerplitze nach Miglichkeit
nachkommt: Der Krahn ist construirt im Auf-
trage der Firma Breuer, Schumacher & Co. in
Kalk bei Koln und fiir einen Lagerplatz grofser
Gulsstiicke ebendaselbst bestimmt.  Strehen,
welche den freien Raum ungiinstig beeinflussen,
sind vermieden. Die seitlichen und hochsten
Hakenstellungen geben ein Bild der Ausniitzung
des Lagerplatzes. Der Fithrerstand ist in diesem
Falle seitlich in Flurhdhe angeordnet, weil der
Krahnfithrer auch zu anderen Arvbeiten heran-
gezogen werden soll.  Der Lagerplatz seitlich
des Geleises geht bei dieser Anordnung in Breite
des Fiihrerhauses verloren.  Legt man den
Fihrerstand in halber Hihe der Laufbocke nach
Skizze 26 oder oben innerhalb der eigentlichen
Geriisteconstruction nach Skizze 27 an, so lifst
sich auch der seitliche Lagerplatz bestens aus-
niitzen.

Westfilischer Koks und die

westdeutsche Eisenindustrie.

(Schlufs von Seite 213.)

A

Von einem zweiten Werk erhalten wir nach-
stehende Zusammenstellung der Analysen, wie
sie sich aus dem Jahresdurchschnitt der Liefe-
rungen der westfilischen Zechen seit dem Jahr
1893 gestellt haben:

Werk II:

Jahr Asche Wasser Zusammen
1893, 8,76 % 4,76 % 18,62 %%
1894, . 899 ; @ 598« {Lg7 .
18955, 945 9,99 = 15,44
1896. . 991 = 6,60 ,, 16,51 .,
18975, 9,95 . 8:32%0 18:27 4
1808 ¢ 0= o0 g o (R
o == 1605 863 . (Se7
1900. . 1052 = 210710 = 90100

Die fast regelmilsig fortschreitende Ver-
schlechterung ist augenfillig. Es wird dazu be-
merkt, dals aufserdem die Festigkeit des Koks gegen
frither eine wesentliche Einbulse erfahren habe.

Werk TII: Von diesem Werk liegt uns eine
vergleichende Uebersicht der Aschen- und Wasser-
gehalte der Kokslieferungen von 31 westfilischen
Kokereien vor; der Gesammtdurchschnitt des
Aschen- und Wassergehaltes stellte sich hierbei
wie folgt:

Jahr Asche Wasser  Summa
18870 27 7,02 3,22 10,24
1900 > o 1051 010,26 20,77

Unter den Kokereien sind 3, die sowohl im
Jahre 1887, wie auch im Jahre 1900 lieferten;
bei ihnen hat sich das Ergebnifs in den 13 Jahren
wie folgt verschlechtert:

1887 Plus 1900

1900

Asche Wasser Asche Wasser Asche Wass,

Kokerei XVIII 6,87 3,22 10,16 7,70 3,29 448
= IV 647 3,88 1056 10,04 4,09 6,16

= NIL 705 3.1 8310 712:26: 1.26w U 16
Werk IV: Von diesem Werk liegen uns
die Analysen seit dem Jahre 1894 vor, und

zwar lautet der Durchschnitt:

Jahr Asche Wasser Summa
1894. . 893 457 12,80%
1900 . 1053 7,07 17,60,

Werk V sendet seine Analysen vom Jahre
1895 ab; wir bringen dariiber folgende ausziig-
liche Zusammenstellung: :
1. Halbjahr 1900 1L Halbj. 1900

Kokerei Asxche1 SY%Sasser Asche Wasser Asche Wasser
NXeeeo ot o83 86 103 1938 000 8197
STl e B e e i
XXe e o0 10,34 10,66 9,38 13,82
DAL e — 128 7,—125 8,3
AARRE — — 210D 58 99106

vodil o SRR R e

XeXdIlEeaen i o o 801 - ——
SRR e B.oe 105 = —_— — —

XXV s 202907109 107 144 93 17.8
XV 10,4 16,1 tio 118 96 12.6
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Die auf diesem Werk im Jahre 1900 fest-
gestellten Wassergehalte des Koks gehen in
einzelnen Fillen bis 25,5, 26,3 und 26,8 °/o.

Werk VI bezog im IT. Semester 1898 25100 t,
im II. Semester 1900 29 400 t Hochofenkoks von
westfilischen Kokereien; die Durchschnittsgehalte
dieser Lieferungen waren:

IL Semester 1898 | II. Semester 1900 1900 Plus

Kokerei

Asche | Wasser | Asche | Wasser | Asche | Wasser

XXVI.| 846 546| 862 935| 0,16 | 3,89
XXV.| 1078 620| 12,69 9.12| 1,91 | 292

I.| 883 607| 1050 894| 1,67 | 9,87
XI.| 931 436| 11,81] 748| 250 | 3,12
XXVIL.| 954 844| 1297) 1148 273 | 3,04
XXIIT | 10i8] 736 = o
Xxvirm | iogs| 543 —

XTV.i| 1008 867| 8 —
XXIX | 1om3liGEs| — | —
XVl dsil emrle o
Vil .| so1| 577| 10,78/ 891

kol
LA

9,77 | 314
XXIV. | e 942 1087 — | —
XXXoilo e | res el b
XXXl o Ly 9mel el =
XXXI e = 877 nagl e
Iels = | 1071 899l =l &

104,12| 69,77 | 118,86/ 98,76 | — —
Durchschn. 9471+ 6,34| 1081} 898] 1,34 | 2,64

Ueber Perlkoks, von welchem das Werk in
den erwithnten zwei Semestern je 700 bis 800 ¢
bezog, liegen folgende Durchschnittsanalysen vor:

Asche  Wasser
1o Semester 1898 it et 0 16,020 290.89
1. Semester 1900 . . . . 17,94 2910
Demnach 1900 mehr . . 1,92 ° 1,21

Werk VII hat in den letzten Tagen folgende
Analysen gemacht, die sich nach seiner Angabe
mit denen des vergangenen Jahres decken:

Asche Wasser
Kokerer - XXXIXTHeg o 313 8,95
5 XGRS S 11095 - 16,95
% XXV = 110,90 14,74
5 XX Vs ces 11015 17,37
s T 0 1086 9,80
= XXXV [eeaiie 5997 11,37
: NIi 1910 9,86
i XXXVIIL o0 o 10,96 8,19
4 XXX i = 010,16 —

Werk VIII giebt uns eine Reihe von Asche-
und Wasserbestimmungen fiir eine Anzahl von
Jahren, aus der wir die nachfolgenden, die einen
Vergleich der angefithrten Jahre zulassen, her-
ausgreifen :

1892 1900
Asche Wasser Asche  Wasser
Kokeret XL . 7,3 5,4 8,18 10,50
o 1 15 1045 9,14
3 [Viitieg 2,9 7,33 4,84
5 XLYa 718 3,2 7,88 8,01

Das Werk schreibt dazu: ,Aus den Ziffern
unserer Analysen allein ist die schlechte Qualitiit
nicht ersichtlich, die Ausstellungen, die wir in
erster Linie vorzubringen haben, bestehen darin,

dafs der Koks zu viel Kleinkoks und Kokslosche,
deren Menge sich bei einzelnen Zechen bis auf
10°0o belduft, enthilt. Die Kokereien haben
sich angewohnt, den Koks nicht mehr gar werden
zu lassen; derselbe hat dadurch einen viel zu
hohen Procentsatz schlechter oder giinzlich un-
verkokter Stiicke. Es wird eben in den letzten
Jahren alles mitgeladen, withrend man friither
das schlechte Zeug zuriickgehalten hat. Die
schlechten Bestandtheile (Wasser und Asche)
machen durchweg iiber 20 %o aus, wodurch eine
Verschlechterung in der Qualitidt gegen friiher
um mindestens 10 bis 15 %/o stattgefunden hat.®

Werk IX stellt die folgende Uebersicht der

Durchschnittsgehalte des im Jahre 1900 ver-
brauchten Koks zur Verfiigung:

Asche Wasser Summa
Kokerei Xelieres 10,52 9,07 19,59
,, XLIT. . 1020 883 @ 1903

i XXX 1107 9337 20,38
S XXyIIT 7 960 & 939 1908
L oexTI . 1059 93T 1996

L De0a iy 8,47 998 1845
XLIV: . 905 10,06 19,11
Xrs o 7,71 995 16,96
,, XV 1159 867 9096
i XTIL: 996 1052 19,78

Durchschnitt . . . . 10,16 9,26 19,42

Werk X hat zahlreiche Wasser- und Aschen-
bestimmungen von 12 Sorten Koks aus dem
Ruhrbezirk im vorigen Jahre vorgenommen und
war das nach den gelieferten Mengen berechnete °
Durchschnittsergebnifs 14,45 °/0 Wasser und
8,92 °/ Asche. Ueber die Wasserbestimmung
im Koks schreibt unser Freund auf Werk X:
»Meist werden zu kleine Proben im Laboratorium
gemacht, welche schon withrend der Fertigstellung
eine Menge Wasser verlieren und daher zu
niedrige Wassergehalte ergeben. Hier wird zur
Wasserprobe ein Wagen voll (etwa 200 kg) Koks
vom Haufen genommen, rasch zerschlagen, gut
gemischt und hiervon ein eiserner Kasten mit
+ 5 kg gefillt, gewogen und in einem durch
abgehenden Dampf geheizten Raum 1 bis 2 Tage
getrocknet. Diese Art der Probenbehandlung
giebt zuverliissige Ergebnisse, allerdings erheb-
lich hohere Wasserprocente, als wenn man einige
Gramm im Laboratorium trocknet. Der Wasser-
gehalt im Koks wechselt auch bei derselben
Sorte aulserordentlich, je nachdem mit mehr
oder weniger Wasser abgeloscht ist. Es kommt
vor als Maximum 33 %, als Minimum 5 %6 in
derselben Sorte, daher ist auch nur der Durch-
schnitt aus einer Anzahl Proben malsgebend.
Leider ist der meiste Koks wie ein Schwamm;
da die Loschvorrichtungen bequem gestatten, viel
Wasser zu verwenden, so ist nicht zu ver-
wundern, dals iibermiifsice Wassermengen im
Koks von denjenigen Kokereien geschickt werden,
auf denen nicht strenge aunf schwaches, vor-
sichtiges Abloschen gehalten wird.®
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Werk XI: Einer Tabelle der Durchschnitts-
analysen dieses Werks iiber den von 33 Kokereien
des Syndicats bezogenen Koks entnehmen wir fol-
gende Durchschnittssiitze fiir die einzelnen Monate:

Monat Wassergehalt Monat Wassergehalt
1899 oo 1900 Oy
Februar . 15,35 Januar 14,91
Marze i e 889y Kebruar . . 13,86
April 10,9 Marz . . 12,8
Mai . . 13,14 April e 11,75
Junise ane 11,7 Mai 9,58
Julif ] 13,28 Juni 11,89
August 510,65 Juli 8,05
September . . 11,9 August . . . 628
October 11,5 September . ., 6,29
November 14,1 October . 12,4
December 15,17 November . 13,03
s . December . . 13,07
— — Januar 1901 . 11,68

Werk XII bezog im vergangenen Jahre

30000 t Syndicat-Koks, seine Erfahrungen damit
waren oft recht traurige. ,Sehr hiiufig war der
Koks ganz ungar, miirbe und zerreiblich, so
dafs bei nur einmaligem Umladen '[; als Koks-
asche erhalten wurde. In manchen Fillen war
offenkundig eine Kohle benutzt worden, die gar
nicht backte; auf einer Zeche wurde einer an
sich schon zweifelhaften Kokskohle eine nicht
unwesentliche Menge Koksasche zugesetzt. Der
Aschen- und Wassergehalt stieg vielfach auf eine
bedenkliche Hohe (bis 17,30 °/o Asche und bis
21,86 %o Wasser wurden bestimmt!), dabei gab
das Uebergewicht auch nicht anniihernd ein
Aequivalent fir den Wassergehalt, ja es wurde
sogar hin und wieder ein kleines Manco im
Gewicht festgestellt.*

Wegen der Berechnung der Verluste, welche
durch Verminderung der Qualitit von Koks und
Kohle den Abnehmern erwachsen, verweisen wir
auf die frither in dieser Zeitschrift erschienenen
Abhandlungen von Fritz W. Lirmann* und
Dl. leeduch C. G. Miiller.**

= Vergl ,,Stnhl und Eisen® 1884 S. 278, 345.

Fk P
b)) » ” n » S. 592.

Wir begniigen uns mit den vorstehenden Aus-
ziigen aus dem uns vorliegenden stattlichen Ana-
lysenmaterial; vereinzelte Ausnahmen bestiitigen
nur das allgemeine Bild, das eine fiir die
Verbraucher hichst empfindliche Verschlechte-
rung der Beschaffenheit des westfilischen Koks
zeigt. Die Schwierigkeit, genaue Analysen von
Kokssendungen zu erhalten, ist bekannt; da es
sich aber hier in erster Linie um Vergleiche
handelt und sie stets auf gleicher Grundlage
angefertigt sind, so ist jeder Einwand gegen
ihre Zuverlissigkeit von vornhinein hinfiillig.

Dieser Umstand, dem von den Kokereien
durchweg trotz dringlicher Vorstellungen Rech-

nung bisher nicht getragen worden ist, erschwert
in Verbindung mit der Langfristigkeit der Ab-
schliisse zu hohen Preisen* gewaltig die Ueber-
windung der Krise, welche unsere Eisenindustrie
gegenwirtig durchzumachen hat. Diejenigen
Eisenwerke, welche eigene Kohle nicht besitzen,
haben zu Gunsten ihrer gliicklicheren Concurren-
ten, die Kohle und Koks selbst gewinnen, den
Wettbewerb gegen das Ausland bereits aufgeben
miissen und sind daher zu um so grifseren Be-
triebseinschritnkungen gendthigt worden, als gleich-
zeitig die Inlandsnachfrage noch immer stockt.
Man sollte glauben, dafs das Gefiihl fir die
Interessengemeinschaft, welche die westfilischen
Zechen und Kokereien mit der westdentschen
Eisenindustrie verbindet, so stark sein mu[‘ste, dafs
man sich zu gemeinsamen Mafsregeln zusammen-
finde, um das zur Wiedergesundung der Lage
durchaus nothwendige normale Nivean wieder
zu gewinnen. KErst dann wird der regelmifsige
Absatz wieder eintreten und geordnete Verhilt-
nisse Platz greifen. Aus den Griinden, welche
wir frither an dieser Stelle niedergelegt haben,
darf hieran an Hand der Vergangenheit nicht

gezweifelt werden.** 'Dis Bednction

* Vergl. Nr. b d. J. S.261,
** Vergl. Nr. 20 v. J. S.1029.

Zuschriften

an die Redaction.

(Ftir die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel tibernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

P S OO

Elasticitdtsmessungen.

Die bisherigen Materialproben an Flulseisen |
dals die

haben den wesentlichen Uebelstand,
elastische Dehnungsfiihigkeit ungeniigend be-
handelt wird. Die Priifung der elastischen Form-
verinderung in denjenigen Grenzen der Belastung,
in welchen das Eisen im Betriebe beansprucht

wird, ist von weit hoherer Bedeutung, als die
nach der Zerreilsprobe gefundene Dehnungsziffer.

Die Vorschlige fiir Elasticititsmessungen in
»Stahl und Eisen“ 1895 Heft 7 diirften wohl als
richtig anerkannt werden; es lilst sich nur die
Umstindlichkeit des Verfahrens als mit der Praxis
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nicht vereinbar angreifen. Zweck dieser Zuschrift
ist nun, eine handliche Form fiir dieses Ver-
fahren vorzuschlagen, so dals in einem Tage leicht
100 Proben auf einer Belastungsmaschine gemacht
werden kinnen.

Die Proben sollen ergeben:

1. die elastische Dehnungsfithigkeit in den
Grenzen von etwa 5 bis 15 kg'qmm Zug und er-
fordern dazu eine Belastungsmaschine wie Figur 8*
und einen Spannungsmesser (Figur 1 bis 6), wie
solche in der obenerwithnten Abbandlung niiher
bezeichnet sind,

2, die Elasticititsgrenze, wofiir die Vorrichtung
(Figur 9) erforderlich ist.

Die elastische Dehnungsfithigkeit driickt sich
aus durch den Elasticitiitscoéfficienten, d. i. der
Bruchtheil der Stabliinge, um welchen bei 1 kg auf
1 gmm Belastung der Stab geliingt wird, bei Flulseisen

— auf Millimeter bezogen. —

also beiliuflg oo

Der besseren Form wegen ist der umgekehrte

Werth des Codéfficienten, also im angezogenen
Falle 20000 als Elasticitiitsmodul gebriiuchlich.
Diese Werthe sollen in der ersten Probe gefunden
werden.

Probestitbe. Die Elasticitiitsproben erfordern
lingere Stibe als die bisherigen Zerreiflsproben,
wie aus Obigem leicht ersichilich. Aufserdem ist
zur schnellen Erledigung der Proben ein bei allen
Probestiiben gleiches Profil nothwendig. Deshalb
scheint es geboten, die abgetrennten Probestreifen
rothwarm auf etwa 10 mm im Quadrat und 2 m

Liinge auszuwalzen, Fir den Identititsnachweis

lassen sich die Enden stempeln.

Die Belastungsmaschine (Figur 8 muls der
schnelleren Bedienung wegen mit Schiebegewicht
versehen sein. :

Die Arbeiten ordnen sich wie folgt: 1. Fest-
spannen des Stabes und Anbringen des Spannungs-
messers; 2. Belastung des Stabes auf 5 und auf
15 kg/qmm, Ablesen der beiden Malse am Span-
nungsmesser und Notiren derselben; 8. Um-
wechselung fiir die nichste Probe, Zeitdauer
hochstens 5 Minuten.

Der Spannungsmesser hat 1200 mm Mefslinge;
der Keilmafsstab ist 1: 50 konisch und triigt
Millimetertheilung. Wird die Differenz der beiden
am Spannungsmesser abgelesenen Mafse mit a

bezeichnet, so ist.
5':) = Lingung des Stabes bei 10 kg/qmm

* Die Angabe der Figuren bezieht sich auf die
frithere Abhandlung (vergl. ,Stahl und Eisen® 1895
S. 331 bis 333).

a
50.10

d. i. der Elasticititscoéfficient
50.10.1200 _ 600000

= Liingung des Stabes bei 1 kg/qmm,

— Elasticitiitsmodul.

a a

Ist a = 30 mm, so ist der Modul = 20 000;
ist a grofser, so ist die Dehnungsfihigkeit grofser
und der Modul kleiner — und umgekehrt. Es
diirfte sich somit die neue Ausdrucksform fiir
die Dehnungsfihigkeit in ,30 oder mchr oder
weniger® heranbilden. Die erreichbaren Grenzen
der Elasticitiitsziffern muls die Praxis ergeben.

Ueber die Verbindung der Zerreilsproben mit
den Elasticitiitsproben zur Beurtheilung der Zweck-
miifsigkeit fiir bestimmte Verwendung seien fol-
gende Bemerkungen gestattet:

In Eisenbahnbriicken und ebenso in Schiffs-
korpern ist unvermeidlich, dafs in einem Quer-
schnitt eines Stabes oder Bleches gleichzeitig ver-
schiedene Spannungen auftreten, ferner dafs Neben-
spannungen, die sich rechnerisch nicht bestimmen
lassen, einwirken, ferner und hauptsiichlich, dafs
Vibrationen bei Befahren der Briicke periodisch,
beim Schiffskérper withrend der ganzen Fahrt auf-
treten. Diese Feinde der Eisenconstructionen er-
zeugen unzweifelhaft bei hartem Material, d. i. mit
grofser Zerreilsziffer, beginnende Briiche an den
Kanten der einzelnen Theile, zumal da Flufseisen
keine Faser hat. Es erscheint somit angezeigt,
filr diese Zwecke Eisen von grofster Weichheit,
d. i. kleinster Zerreifsziffer, grolster Dehnungs-
fithigkeit und hoher Elasticitiitsgrenze zu wihlen.
Ganz anders bei Kesselmiinteln, bei denen reine
Zugwirkung auftritt, ohne Verschiedenheit in den
einzelnen Theilen eines Querschnitts, ohne jede
Nebenspannung und ohne Vibrationen, bei denen
noch obendrein der hochelastische Dampf die denk-
bar zarteste Be- und Entlastung des arbeitenden
Materials bewirkt. Fiir diese Zwecke ist Material
mit hoher Zerreilsziffer, selbst bei minderer
Dehnungsfithigkeit vorzuziehen, weil das Gewicht
des Kessels vermindert wird, was besonders fir
Schiffskessel von Belang ist.

Die Probe zur Feststellung der Elasticitiits-
grenze ist in der obenerwithnten Abhandlung so
klar und deutlich vorgefiihrt worden, dafs dem
nichis beizufiigen ist. Da die Probestiibe aus den
Elasticitiitsmessungen benutzt werden und gleichen
Querschnitt haben, so konnen zur Beschleunigung
der Arbeit abgepalste Gewichte verwendet werden,
die eine Faserspannung von vollen Kilogrammen
ergeben. So dirfte auch diese Probe in etwa
5 Minuten zu machen sein.

Diisseldorf, 27. Februar 1901.

Konigsallee 67. Martin Balcke.
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Il. Wiederverwalzen alter Eisenbahnschienen
nach dem Verfahren von Mec. Kenna.*

Die Verwendung von Stahlschienen hat die
Eisenbahnyerwaltungen vor die Frage gestellt,
was mit den Schienen nach ihrer Abnutzung
wohl anzufangen sei, denn der Nachwalzprocels,
wie ihn die alten Schweilseisenschienen durch-
machten, ist bei Stahl bekanntlich nicht anwend-
bar, weil dieser sich nicht zum Verschweilsen
eignet. Schon die Dauer der urspriinglichen
Stahlschienen war jedoch um so viel grifser, als
jene der eisernen, dafs man die Lisung des
Problems zuniichst der Zukunft iiberlassen konnte.
Im Laufe der Zeit nahm aber die Verwendung
von Stahlschienen infolge der sich vermindernden
Stahlerzeugungskosten einen solchen Umfang an,
dafs sich nach und nach grofse Lager alter
eiserner Schienen aufstapelten. Es wurden nun
in den Walzwerken die verschiedensten Metho-
den ersonnen, um dieses Material weiter ver-
werthbar zu machen; so wurden die Schienen
auf Platinen verwalzt, auch schnitt man sie der
Linge nach auf, trennte dadurch Kopf, Steg und
Fufs und konnte so die einzelnen Theile nach
Belieben erhitzen und auf Handelswaare aus-
walzen. Es stellte sich auch eine wachsende
Nachfrage nach alten Schienen dort ein, wo sie
im Streckenbetrieb noch dieselben Dienste leiste-
ten, wie theure neue Schienen. Allerdings war
eine sehr sorgfiltige Auswahl der Schienen noth-
wendig, da ein grofser Theil derselben am Kopfe
schon so beschidigt war, dafs er sich ebenso-
wenig zum Wiederverwalzen wie fiir das Verlegen
auf Nebenlinien oder Lagerpliitzen eignete. Erst
mit der Einfilhrung des basischen Martinver-
fahrens fand sich ein neues grofses Absatzgebiet

- fiir dieses Altzeug. Sie wurden zerkleinert und

mit anderem Schrott oder Roheisen zusammen
wieder eingeschmolzen.
Innerhalb der letzten fiinf Jahre wurde nun
eine andere Art der Verwerthung alter Stahl-
schienen aufgenommen, welche fiir die Bahnver-
waltungen von grifster Bedeutung ist. Diese
Methode ist durch die Mec. Kenna Steel Working
Comp. eingefiihrt worden und auf deren grofstem
Werke in Joliet, Illinois, in Anwendung. Die
Gesellschaft kauft Schienen, welche so weit ab-
genutzt sind, dafs sie aus den Geleisen der
Bahnen entfernt werden mufsten, und verwerthet
dieselben durch ein den Querschnitf vermindern-
des Nachwalzen. Auf diese Weise werden die
alten Schienen in neue mit kleinerem Profil und
etwas verringertem Gewichte verwandelt. Das
Verfahren -wurde im Jahre 1891 durch E. W.

.Mec. Kenna, dem Priisidenten der gleichnamigen

Gesellschaft, erfunden, welcher damals Vicedirector
der Chicago, Milwaukee und St. Paul Eisenbahn

* Nach ,Iron Age* vom 17. Januar 1901.

war. Mc. Kenna wurde spéter Director der
Great Northern Railway Comp., interessirte sich
aber so fiir die Verwerthung alter Schienen,
dafs er, um dieser Idee seine ganze Kraft widmen
zu konnen, im Jahre 1895 seine Stelle nieder-
legte. Noch in demselben Jahre wurde von ihm
der erste Schritt nach dieser Richtung hin ge-
than und zwar in der alten Nord Chicago Anlage
der Illinois Steel Comp. Das damals still liegende
Walzwerk wurde ihm fiir einige Zeit iiberlassen
und fiir seinen Zweck besonders eingerichtet. Unter
Mec. Kennas Leitung wurden hier 3500 Tonnen
Schienen gewalzt und versuchsweise in Gebrauch
genommen auf der Chicago, Milwaukee und St.
Paul, der Atchinson Topeka und Santa Fé, der
Chicago, Burlington und Quincy Eisenbahn und den
Michigan Central-Bahnen. Die genannten Gesell-
schaften stellten ihm Ladungen alter Schienen
zur Verfiigung und erhielten sie umgeformt wieder
zuriick. Man verlegte die Schienen dann an
Stellen, wo sie den schwersten Bedingungen
unterworfen waren, und stellte die Erfolge
des neuen Verfahrens in Bezug auf Genauigkeit
des Profiles und Haltbarkeit fest. Die Resultate
waren so zufriedenstellend, dafs man im Jahre
1897 in Joliet ein neues Walzwerk errichtete
zu dem alleinigen Zweck der Erneuerung alter
Schienen. Im Jahre 1898 wurde eine ihnliche
Anlage in Kansas City errichtet, und heute
haben die beiden Anlagen zusammen etwa
96 500 Tonnen Schienen hergestellt und es sind
bereits 1600 km Geleisliingen mit umgewalzten
Schienen ausgeriistet. TLetztere stehen in Bezug
auf Dauerhaftigkeit vorliegenden Berichten zu-
folge vollig neuen Schienen nicht nur nicht nach,
sondern sind ihnen sogar iiberlegen.

‘Withrend des Wiederverwalzens wird der Steg
und Fufsquerschnitt nur leicht gedriickt, hingegen
das Profil des Kopfes bedeutend geindert, um
genaue Mafse zu erzielen; die neue Schiene weicht
indessen nur etwas von dem alten Kaliber ab. Bei
dieser Verminderung wird das Material nochmals
durchgearbeitet, wodurch der Stahl ziher wird,
was nach allen Theorien iiber die Bearbeitung
von Stahl eine Verbesserung seiner Qualitit be-
deutet. Die Schiene wird mit einer Temperatur
fertig gewalzt, die um 150° C. niedriger ist, als
die bei der Herstellung gewohnlicher Schienen
iibliche. Die mit den Me. Kennaschen Schienen im
Betriebe erzielten Resultate haben nicht nur die
Aufmerksamkeit der Eisenbahnverwaltungen er-
regt, sondern auch in der Fabrication der Schienen
einen Wandel heute insofern herbeigefiihrt, als das
Auswalzen der Schienen bei niedrigerer Tempe-
ratur immer mehr Platz greift. DBesondere Er-
folge zeitigte Me. Kennas Verfahren durch Um-
wandlung weicher Stahlschienen in solche, die
sich als sehr brauchbar erwiesen haben. Die
chemische Zusammensetzung wird dabei nicht ge-
indert, die physikalische Structur aber bedeutend.
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Bei der Durchfiilhrung seiner
Mec Kenna grolse Schwierigkeiten zu iiberwinden.
Es war zuniichst nothwendig, einen neuen Ofen
fir die Erhitzung der 9150 mm langen Stiicke
zu erbauen, um letztere einheitlich auf die ganze
Linge zu vertheilen. Ferner mufste eine be-
sondere Anlage errichtet werden, um die scharfen
Riénder und Spiine von den Schienenkopfen zu
entfernen; ein Verschweilsen derselben mit dem
anderen Material trat nimlich nicht ein und so
verdarben sie nur den genauen Umrils. Andere
Schwierigkeiten wurden durch Vervollkommnung
des praktischen Betriebes iiberwunden. Bei
seinen Versuchen fand Mc Kenna durch David
H. Lentz und H. C. Shaw thatkriiftize Unter-

- stiitzung. Tm ganzen wurden ihnen 17 Patente
ertheilt, welche sowohl das Verfahren als auch
die Maschinen dazu betreffen. Die Gesellschaft

Tdee hatte | mit dem Stiicke verschweilste, obgleich es aus

Mushetstahl hergestelllt war. Die neuen Abschiil-
maschinen, von denen zwei aufgestellt wurden,
bewithrten sich dagegen ausgezeichnet. Jede
Maschine hat 2 Friiser oder Schmirgelscheiben,
an einem Futter befestigt. Diese Scheiben sind
zwischen einer Reihe von 6 Rollen paarweise
so angeordnet, dafs ihre Stellung in Bezug auf
die Schiene unveriinderlich ist, und werden von
einer besonderen Maschine aus angetrieben,
welche auch den Zufuhrmechanismus regulirt.
Das Bearbeiten geht so rasch von statten, dafs
nur 1!/, Minuten dazu erforderlich sind, um den
Kopf griindlich von allen Spiinen zn reinigen
und so die Schiene fiir den Ofen vorzubereiten.

’ i .

Figur 10. m
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kaufte iiberdies das ausschlielsliche Recht zur
Verwendung des B. C. Lauth-Ofens, umgebaut
fiir den Gebrauch auf ganze Schienenliingen.

Der Grundrifs der Anlage in Joliet ist in
Figur 10 wiedergegeben. Man kann das Ver-
fahren darnach genau verfolgen, obwohl die
Figur nicht die ganze Anlage zeigt; es fehlt
niimlich die Richt- und Adjustir-Abtheilung,
sie ist jedoch dieselbe wie auf anderen Hiitten.
Die zu verwalzenden alten Schienen gehen zu-
nichst durch die von Lentz construirten Abgrat-
~maschinen.  Sowohl das Abarbeiten mit dem
Meifsel, mit pneumatischem Werkzeug, als auch
durch Richtmaschinen geniigte nicht, um den
Grat zu beseitizen. Die Grate und Kanten,
weleche durch das eigenartize Kaltwalzen des
dariiber rollenden Eisenbahnmaterials entstanden
waren, erwiesen sich vielmehr als so hart, dafs
die Schneide eines Hobelmessers nach einigen
~ Minuten Arbeit sich dermafsen erhitzte, dafs es

Wie aus dem Grundrifs weiter zu ersehen ist,
sind 2 Chargirmaschinen ¥ und 2 symmetrisch an-
geordnete Oefen (¢ vorhanden; der Querschlepper,
welcher die Schienen zum Walzrollgang bringt,
liegt dazwischen. Die Chargirmaschine (#), fiir den
vorliegenden Zweck ebenfalls besonders construirt,
fafst sieben Schienen auf einmal und stofst sie
in den Ofen. Die Schienen werden auch auf den
zur Seite des Apparates angeordneten Lagerplitzen
immer in Gruppen zu je 7 Stick zusammengelegt
und in dieser Weise maschinell weiterbefordert.
Der Schlepper wird mit Dampf betrieben und vom
Maschinisten, welcher auf einer Plattform an der
Seite der Maschine steht, durch Hebel gesteuert.

Die Oefen haben innen 10,87 m Liinge und
3,66 m Breite; letztere geniigt zur Aufnahme
einer Fiillung von 21 nebeneinanderliegenden
Schienen. 'Sie werden direct gefeuert und haben
2 Heizriiume, einen an jedem Ende. Ihr Betrieb
ist nmkehrbar nund sind sie so gebaut, dafs die
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Hitze des Deckengewdlbes den Kopf mehr er-
hitzt als Steg und Fufs. Die Oefen haben sich
sehr gut bewithrt, da die Schienen infolge der

genauen Einhaltung der gewiinschten Temperatur |

vollkommen gleichmiifsig erhitzt werden. Die
Abhitze wird noch zur Heizung von je zwei
Kesseln ausgeniitzt, einem verticalen X und einem
horizontalen L, welche fiir die Anlage Dampf
liefern.  Robert W. Hunt & Comp. aus Chicago
stellten auf diesem \Werke mittels eines Schau-
pyrometers Temperatur-Beobachtungen an, wobei
die Temperatur der Schiene, als sie aus dem
Ofen gezogen wurde, zu etwa 1000 ° C. gefunden
wurde. \Wilhrend des Transportes bis vor das
Vorwalzgeriist sank sie auf 930°% C. Nach dem
Austritt aus den Fertigwalzen fand man rund
800 Y C., auf dem Warmbett nach dem Durchgang
durch die Geraderichtmaschine und die Siégen im
Mittel noch 650 C. Beim gewohnlichen Walzen
betriigt die Temperatur der Schiene etwa 960° C.,
bevor sie durch das letzte Kaliber der Fertig-
walze geht. Diese Beobachtungen zeigen also,
dals die Wirme, bei welcher die neuen Schienen

Schneiden an den Warmsiigen ist in 29 Minuten
vollendet.

Tiiv jedes Schienenprofil ist ein anderer Satz
Walzen erforderlich. Die Querschnitte der ab-
genutzten Schienen sind je nach der Beanspruchung
des Kopfes verschieden. Manchmal ist es noth-
wendig, viel Masse von einer Seite des Kopfes
auf die andere zu driicken, um ein genaues
Profil zu erhalten. Man erreicht dies trotz der
anfinglichen Zweifel vieler Sachverstindiger
ohne Schwierigkeit. Es kommt auch vor, dafs
der Steg etwas verlingert werden muls, um die
Schiene auf die gewiinschte Hohe zu bringen;
solche Dehnungen wurden bis zu 3,2 mm ge-
trieben.

Durch Rollgiinge wird das Walzstiick schliefs-
lich vom Fertiggeriist zu den Heilssiigen M be-
fordert, wo es auf genaue Linge geschnitten
wird, und von hier weiter zu den ,Cambering*-
oder Gegenkriimmungsrollen N. Es stellte sich
auch die Nothwendigkeit heraus, die Schiene in
ihrer Lage vor der Scheere zu fixiren, zu welchem
Zwecke durch Dampf oder Wasser angetriebene

Figur 11. Figur 12.

- hergestellt werden, bedeutend niedriger ist, als
die beim gewdhnlichen Walzprocels.

An der Auslaufseite des Ofens wird die
Schiene durch einen Haken erfafst, welcher in
eines der vorhandenen Schraubenloclier einhakt.
Dieser Haken ist an einem iiber eine Trommel
laufenden Seile befestigt, durch das die Schiene
ein Stiick herausgezogen wird. Das weitere Her-
ausziehen besorgen Ausziehwalzen I von 259 mm
Durchmesser, welche zugleich den Zweck haben,
die Schienen auf eine einheitliche Hohe zu bringen,
da sie auf die Walze mit demselben Kaliber
passen miissen. Ist die Schiene so auf den Quer-
schlepper H gebracht, so legt dieser sie auf den
Zufuhrrollgang des Vorwalzgeriistes ). Es ist das
ein Zweiwalzwerk von 690 mm Walzendurch-
messer, das von einer 300 pferdigen Maschine
angetrieben wird; in diesem Geriliste wird die
vollstindige Querschnitts-Verminderung vor-
genommen. Darnach fiihren Rollginge das Stiick
sofort zn dem Fertigwalzwerke I, welches auch
als Zweiwalzwerk von 690 mm construirt und
‘von einer gleichartigen Maschine angetrieben
ist. Dieser ganze Procels durch die drei Ka-
liber, vom Ansziehen aus dem Ofen an bis zum

Figur 18.

i

Figur 14. Figur 15.

Andruckschrauben angeordnet wurden. Von den

Krummrollen kommen die Schienen auf das Kalt-

bett P und dann in die Richtmaschinen, von denen
tiinf im Gebrauch sind. Bohrmaschinen versehen
sie alsdann mit neuen Lichern fiir die Laschen-
schrauben.  Dieser Abtheilung der Adjustage
ist grofse Sorgfalt zugewendet worden, da die

‘urspriinglich benutzten Lascheneisen wieder ver-

wendet und daher Alles genau passend gemacht
werden mulfs. Zur weiteren Ausriistung . der
Anlage gehort eine Kaltsiige, weil hiufiz Enden
nachzuschneiden sind, um die Locher auf den
richtigen Platz zu bekommen.

In Fig. 11 bis 15 sind verschiedene Profile ab-
genutzter und umgeformter Schienen dargestellt.
Sie zeigen die eigenthiimliche Art, in welcher
der Kopf abgenutzt und wie das Material beim
Nachwalzen vertheilt wird. Die punktirten
Rinder stellen das neue Profil dar. Bei der
Ablieferung an das Walzwerk hat das Walzgut
die normale Liinge von 30 Fuls oder 9,15 m;
nach der Erneuerung ist es 9,76 m lang. Fig. 16
zeigt das naturgrofse Profil einer 50 pfiindigen
Schiene, wie urspriinglich gewalzt, und punktirt,
wie es nach der nenen Behandlung aussieht.
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Man kann an diesen Schnitten sehen, dafs das
neue Profil im Princip dasselbe geblieben ist,
da dieselben Winkellaschen dazu passen, nur die
Kopfdicke ist etwas vermindert.

Bei dieser Methode des Nachwalzens der
Schienen lifst sich die Lebensdauer der letzteren
zahlenmiifsig danach berechnen, wie oft sie noch
zur Nachbesserung fihig sind.  Anstatt der
8 oder 10 Jahre wie bisher werden die Schienen
kiinftie gegen 50 Jahre brauchbar sein, ehe man
sie auf den Schrotthaufen wirft. Die Haupt-
eisenbahnen des Landes benutzen derzeit Schienen
verschiedenen Querschnittes, je nach den Betriebs-
orten; sie gebraunchen z. B. 100pfindige nur
auf einigen Strecken, auf anderen 90 pfiindige
und gehen herunter bis auf 60 pfiindige. Sind

‘selben fiir 5—6 Dollars fiir

Figur 16.

nun die Schienen einer Strecke abgenutzt, so
‘werden sie auf geringeren Querschnitt nach-
gewalzt und auf anderen Linien fiir geringere
Belastung verwendet. Durch das Nachwalzen
werden sie iibrigens an sich ziher und wider-
standsfahiger, so dafs sie sich, wie durch zahlreiche
Fille bewiesen ist, nicht so leicht durchhiegen
wie die neuen. Sie sind daher auch viel schywie-
riger auszurichten. Die vermehrte Festigkeit
und Elasticitit machen sie daher geeigneter fiir
den Streckenbetrieb. Die Verminderung des ur-
spriinglichen Mafses ist je nach dem Material-
verlust wiihrend des Betriebes verschieden. In
manchen Fillen betriigt dic Abnahme 6%, selten
ist sie hoher als 10%o und im Mittel diivfte sie
ungefihr 8% sein. Bei diesen 8o ergiebt
_sich spiiter meist eine Verlingerung der ganzen
Schiene auf 31 bis 32 Fuls oder 9,4 bis 9,7 m. Die
von den Eisenbahnen angelieferten Stiicke hatten
meist 93% des urspriinglichen neuen Gewichtes;

da sich nun an Abfall-Enden erfahrungsgemifs 6 %o
ergaben, so verblieb etwa noch 1°/ Ofenabbrand.

Ein anschauliches Bild fiir den Werth des
neuen Verfahrens ergiebt sich aus folgendem
Handelsbericht: Ein Ankauf umfafste 5366 engl.
Tonnen. Die Anzahl der Schienen betrug 16 007
Stiick auf eine gesammte Linge von 146 120 m
oder 479073 Fufls, mit einem Durchschnitts-
gewicht von 75,27 engl. Pfund per Yard, oder
37 kg a. d. Meter. Die Anzahl der zuriick-
gesandten Schienen betrug ebenfalls 16 007 Stiick;
deren ganze Liinge 486 423 Fuls oder 148000 m
und das Gewicht 67,71 Pfund oder 33,25 kg

a. d. Meter. Der Gewinn an Linge betrug
7350 Fuls oder 2220 m bei einer Gewichts-

reduction von 7,56 Pfund per Yard oder 3,75 kg
a. d. Meter. Diese Ergebnisse stellten die Gesell-
schaft so zufrieden, dafs sie daran ging, das Feld
ihrer Thitigkeit zu vergriofsern. Die Werke in
Joliet haben eine Erzeugung von 420 engl. Tonnen
tiglich in 2 Schichten, die Anlage in Kansas-
City 400 Tonnen; eine dritte Fabrik ist an der
Seeseite von New York im Bau und wird 500
Tonnen erveichen. Infolge der geographischen
Lage der Werke ist die Gesellschaft imstande,
die Vertheilung der Schienen im Lande in der
okonomisch  giinstigsten Weise vorzunehmen.
Ihre Hauptaufgabe wird darin bestehen, alte
Schienen von den Bahnen zu erhalten und die-
die Tonne wmzu-
walzen. Addirt man diesen Befrag zum Schrott-
preis des alten Materials, so ergiebt sich daraus,
dafs die Bahnen nene Schienen zu einem sehr
annehmbaren Preise erhalten konnen, um so mehr
als letzterer unabhiingig vom jeweiligen Preise
der neuen Schienen ist, da er durch einen Preis-
sturz derselben unberiihrt bleibt. Der Preis-
unterschied in Bezug auf die neuen Schienen und
den Schrott wird immer geniigenden Nutzen fiir
die Gesellschaft abwerfen. —

Im Anschlufs an diese Abhandlung iiber das
neue Verfahren sei kurz noch Folgendes bemerkt:
Was die beschriebene Art der Verwerthung alter
Schienen anbelangt, so ist sie gewils ganz
interessant und gut durchdacht. Nur diirfte das
ganze Verfahren zeitweiliz durch den Schrott-
preis viel mehr beeinflufst werden, als zugegeben
wird. ~Bei kritischer Betrachtung ergiebt sich,
dafs nnr die Angabe der verschiedenen Tem-
peraturen sowie die sich daran anschlielsenden
Folgerungen auf ein zaheres und widerstands-
fihigeres Material genau zu priifen ist. Die
Austrittstemperatur aus der Fertigwalze wird
mit 800° C. angegeben, die fiir das gewohnliche
Walzverfahren iiberhaupt nicht. Hingegen findet
sich die Eintrittstemperatur in das Fertiggeriist
fiir das normale Walzen mit 960% C. Dabei
konnte man also auf etwa 900° nach dem Aus-

walzen schliefsen. Ob dieser Unterschied von
100° bei einer so hohen Zahl (bei 800° C.
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beginnt erst die Umwandlung von Hirtungs- in
Carbidkohle, also hier nach Beendigung des
Walzverfahrens) derartig tief einwirkend anf die
physikalische Structur des sauren Schienenstahls
sein kann, ist gewils zu bezweifeln, und das um
so mehr, als es in der Beschreibung selbst heilst,
dafs der ganze eigentliche Druck in der Vor-
walze gegeben wird. Die Ein'trittstemperatur
fiir diese ist aber mit 930° also nur um 30°
niedriger, angegeben als fiir den letzten Stich der
gewohnlichen Fertigwalze. Wenn nun im letzten
Stich nur polirt und nicht gedriickt wird, so
erstreckt sich der durch das Kaltwalzen erzielte
Einflufs entschieden nur auf die dufsere Haut;
auf das Innere — wie schon frither bemerkt —

voraussichtlich nur bei starkem DBruck, und
dazu bedarf das Material eben wieder einer guten
Walztemperatur. Da nun bei unseren Bahnen
derartige Klagen, dals friiher bessere Schienen
geliefert wurden, nicht laut geworden sind, so
diirfte das heutige deutsche Walzverfahren und
unser Material, kaum solchen Experimenten unter-
«worfen werden, wie die oben geschilderten. Im
iibrigen ist ja auch durch die beiden Artikel
noch kein thatsiichlicher Beweis fiir die wirkliche
Danerhaftigkeit der nach den beschriebenen Ver-
fahren hergestellten Schienen erbracht, es
miifsen vielmehr noch Betriebsresultate spiterer
Jahre abgewartet werden. Ein , Verbliiffenlassen®
aber giebt es bei uns nicht.

Yerbesserung des Werkzeugstahls.

N

Tm Anschlufs an unsere fritheren Verffentlichungen iiber verbesserten Werkzeugstahl theilt
uns Hr. Dirvector Miiller-Hagen noch die folgenden Ergebnisse vergleichender Versuche init
Werkzeugstahl der Hagener Gufsstahlwerke und Bohlerstahl ,Rapid® mit:

Arbeitsstiick 2 m |y Scb}!:it_l- 81, |8:3
3 eschwin- ol E 3
Marke Rundwelle |[*S52|2% | Sa gdiék‘;ilgn 2RSS | o, [m8%
" S 3 ety h
des ??;E..E Eg 27 5 = | 2% En %f:] éwé B or k o
Werkzeug- Festigkeit |5 3% 55 | 28 | & =t B e e s emerkungen
= 1 Durchm. X geelbra | En g8 | RS S| wg |l S=7
stahls B SRl e o Sifan| 5 8e |2 ks
progqmm | 2 Bililicto =T (=Tl
mmi = mm | mm g & |gmm | mm kg | Min
1 | Bahler-Rapid 240 75—80| 5,5 10,5 13,5169,1 4,146} 6,8 {168,5i 12,0 60 | Der Stahl ist stark aus-
} geglqllxtl an }giter blchnalgit;.
- I~ - po - R Ry arbeitel nic. menr, wir
9 1 H Go W2 240 75—80| 55 10,5 {13,5]69,1 [4,146] 6,8 168,5 12,01 60 ausgespannt und Marke
. < { { A A w. %thdirect x}él:
8| H.G.W.8 | 9240 | 75—80| 60 [0,55|135|754 4524 7,4 1980 145| 60 | EogrivosBobler Rapl
55| 60 | Aus den Angaben in ,Stahl
% und Eisen .lumie r[ech-
e ¢ = : { net auf i Zeit-
Bohler-Rapid | 780 | 702 | 1,2 1,0 | 40]50,03,000] 401420/ 105|114 | Qdauer
Taylor-White| 300 | 2 | 48l22 | 7,6|750 4500 16,7 [564,0 31,0 |60,— dito
Bearbeitet wurde eine : Schnitt- | 8 8 - b
. . . D D s - o
Rundwelle von %g geschwindigkeit :s‘: 2% |22 . 2 - E E
: s g Tod B gdiaiegalie all w
Marke Pe';ltzig_ Aufzug | ;b-” 5| oo | o | B |EE|ESAEE R B o Bemerkungen
. 3 L [ =1 n
keit Durch- | gedreh E E Secunde! Minute | @& ] 51': : © .3 &
pro | messer | auf |5 < T8 i B>
qmm mm Rt e .
mm mm | mm {gmm| mm | kg | Min.
H.G.W.1| 80 | 280 | 210 | 85| 510|807 |200]05 |100/1100/144 | 60 Versuche mit  cinem und
i W 2 3.5 5 3077 | emselben Drehstahl zam
dergl. 80 280 240 b 51,038,077 120,0{0,56 | 10,0 {1-(15,0 }9,0 90 Vergleiche der glinstigsten
ey e Bl T e imac il ey — {190 24,8 | 120 Hirte und Anlafstempe-
i i e £ — e R e — 210 27,4 | 120 ratur resp. der grifsten
Baw.1l 70 3 7 i Schnittschirfe.
TR e 281 ,2 14,812 510,72 2 er Stahl arbeitet unge-
i ! 208 285 |b514) 80214812 | 650721448222 11164 60 Dschsl;itﬂ:; weil{ex-t L
70 | 298 | 285 |514| 80,2 4812 | 65 0,72|4,48 503,026,0 | 135 | Wie oben, der Stahl schnei-
{ det noch wielzu Beginn.
Es wird mit grélserer
Umtfangsges;’:hwindi kedit
= Y o o e i i weiter gearbeitet; da der
70 ‘ 298 285 7,01 109,2 16,558 | 6,510,72 | 4,48 155,07,3 30 Stah! ngc; gut schneidet,
| ; wird nach 30 UMin. auf
¢ ~ 94 285 56 362 . nicht noch gréfsere Umfangs-
70 8 85 110,01 156,0 9,36 6,510,721 448 | 5,0 aufpen 1 geschwindigkeitgegangen,
: hierbei wurde jedoch nach
10 Umdrehungen der Stahl
abgedrickt.
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Bericht iiber in- uiul ausliindische Patente.

A AP

Eintragung von Patentanwdlten.

Auf Grund des Gesetzes, betreffend die Pafent-
anwiilte, vom 21. Mai 1900 sind in die Liste der Patent-
anwilte eingetragen worden unter Nr. 160 bis 174 :

Adolf Schoppenhauer in Kiel, Josef Jerzykowski
in Niirnberg, Fritz Dannert in Berlin, Max Thier in
Erfurt, Engelbert Volmer in Remscheid-Bliedinghausen,
Hermann Kautz in Berlin, Professor Anton Hubbuch
in Strafsburg i. Els., Max Menzel in Berlin, Julius
Gohring in Frankenthal, Otto Hoesen in Charlotten-
burg, Friedrich Wilhelm Klaus in Berlin, Louis Albrecht
in Siegen, Paul Menz in Berlin, Friedrich Harmsen in
Berlin, Paul Miiller in Berlin.

Berlin, den 21. Februar 1901.
Kaiserliches Patentamt.
von Huber.
Patentanmeldungen,
welche von dem angegebenen Tage an wihrend zweier
Monate zur Einsichtnahme flir Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

11. Februar 1901. KL 5d, S 13 875. Fordergestell.
Siemens & Halske, Actiengesellschaft, Berlin.

Kl 7a, A 7253. Trio-Walzwerk mit Zufihrungs-
vorrichtung.  Henry Aiken, Pittsburg, V. St. A.;
Vertr.: F. C. Glaser u. L. Glaser, Berlin, Lindenstr. 80.

K1. 85b, R 14 842, Hubwerksanordnung fiir Lauf-
krahne. Heinrich Rieche, Wetter a. d. Ruhr.

14. Februar 1901. KIL 1a, G 14 448. Riitteltisch
fir Windaufbereitungsmaschinen. Cléofas Galvan, Zaca-
tecas, Mexico ; Vertr.: Otto Siedentopf, Berlin, Friedrich-
stralse 49 a.

K1.49b, W 16 354. Vereinigte Scheere und Stanze.
Carl Wunderlich, Schirnding, Oberfr. b. Eger.

KL 49 ¢, H 28867. Block-Ueberhebe- und Ver-
schiebevorrichtung fiir Schmiedepressen. Haniel & Lueg,
Diisseldorf-Grafenberg.

Kl1. 81¢, W 16 631. Ladevorrichtung fiir Koks und
dergl. The Wellman Seaver Engineering Company,
Cleveland, Ohio, V. St. A.; Vertr.: C. Fehlert und
G. Loubier, Berlin, Dorotheenstr. 32.

18. Februar 1901. KI. 24a, E 7043. Abschlackungs-
vorrichtung. Josef Esterer, Miinster i. W., und Friedrich
A. Beny, gppenheim.

KL 26a, P 11414. Generator zur Erzengung von
Halbwassergas. Firma Julius Pintsch, Berlin, Andreas-
stralse 72/73.

KL 40b, S 11 192. Aluminiumnickelbronze. H. L.
M. Demmler, geb. Secrétan, und P. A. Bethmont, geb.
Secrétan, Paris, und F. C. G. Arbola, geb. Seerétan,
Reims; Vertr.: C. Fehlert und G. Loubier, Berlin,
Dorotheenstr. 82.

KI1. 49b, C 8699. Stanz- und Schneidemaschine
fiir grofse Bleche. Cousin & Alder, Morges, Schweiz;
Vertr.: A. du Bois-Reymond: und Max Wagner, Berlin,
Schiffbauerdamm 29 a.

Kl. 49b, H 23674. Kreissiigemaschine. Heinrich
Christian Hansel, Giefsen, Loberstr. 19.

KI1. 49b, St 65642. Profileisenscheere mit Scheer-
platten. Hugo Stolpe, Posen, Wilhelmstr. 20.

Kl 491, I, 12784. Verfahren zum Hirten von
Gegenstinden aus Eisen und Stahl. Max Lorenz,
Berlin, Paulstr. 7.

21. Februar 1901. KL 7a, G 13475. Walzwerk
. zur Herstellung von Profileisen. American Universal

Mill Company, New York; Vertr.: Fr. Meffert und
Dr. L. Sell, Berlin, Dorotheenstr. 22.

K1.7b, Sch 16234. Verfahren zur Herstellung
von Rohren mit in der Lingsrichfung verlaufenden
Scheidewinden; Zus, z. Pat. 115 777. Albert Schmitz,
Diisseldorf, Palmenstr. 11.

KL 19a, H 23390. Schienenstofsverbindung mit
in der Lauffliche liecendem Verbindungsstiick. Frederick
Hachmann. 599 Lawson Street, St. Paul, Charles
Christadoro, 791 Laurel Avenue, St. Paul, Minnesota,
und Fran Elisabeth Baasen, 318 Walnut Street Mil-
waukee, Wisconsin; Vertr.: E. W. Hopkins, Berlin,
An der Stadtbahn 24.

Kl 19a, Sch 15493. Verfahren zur Herstellung
einer Schienenstofsverbindung mittels um den Schienen-
fufs geschmiedeter Fliigellaschen.  Rudolf Schaar.
Niirnberg, Paradiesstr. 9.

Kl. 19a, St 6107. Vorrichtung zum Ausziehen
von Schienenniigeln und zum Richten von Schienen.
Karl Sturm, Markt-Redwitz.

Kl. 24a, A 6710. Beschickungsvorrichtung. Paul
Alber, Barneberg 1. S.

Kl. 244, C 8568. Feuerung mit ununterbrochener
Ladung und reflectirender Oberfliche. Clément Carrier
Belleuse, Paris, 26 Rue La Boétie; Vertr.: Edunard
Franke, Berlin, Luisenstr. 81.

Kl 24a, H 24190. Feuerung mit maschinen-
mifsiger  Beschickungsvorrichtung  mittels  eines
Kettendoppelschrigrostes.  Alfred Hofmann, Kempt-
thal, Schweiz; Vertr.: A. du Bois-Reymond und Max
Wagner, Berlin, Schiftbaverdamm 29 a.

K1 49f, P 10666. Verfahren zum Hartldthen
von Metallgegenstinden. Johann Pfeifer, Anton Wei-
mann und Josef Franz Bachmann, Wien: Vertr.: Dr.
R. Wirth, Frankfurt a. M., und W. Dame, Berlin,
Luisenstr. 14.

Kl. 49¢, H 24 631. Meilselhalter fiir Feilenhau-
maschinen. Gebriider Hau, Biirgel b. Offenbach a. M.

KL 49z, R 14142, Verfahren zur Herstellung
von Hohlkorpern im kalten oder erhitzten Zustande.
Friedrich Renfert, Witten a. d. Ruhr, Kampstr. 18,

25. Februar 1901. KL 5a, F 12868. Stofsbohrer
mit Nachschneid-Absatz. Moritz Fauck, Kobylanka,
und Albert Fauck jun., Marcinkovice; Vertr.: Alexander
Specht w. J. D. Petérsen, Hamburg.

Kl 7e, P 10996. Verfahren zur Herstellung von
Hacken aus Metallblech. John Perks and Sons, Mon-
more Green Works, Engl.; Vertr.: C. Fehlert u. G.
Loubier, Berlin, Dorotheenstr. 32.

KI. 18b, P 11154. Verfahren zum Einfiihren von
pulverférmigem Eisenerz in fliissiges Roheisen. Leopold
Pszczolka, Wien, u. R. M. Daelen, Diisseldorf, Kur-
fiirstenstrafse 7.

KL 20¢, K 19692. Eisenbahngiterwagen mit
eisernem Bodenbelag. Iried. Krupp, Essen.

Kl1. 26d, B 27724. Gaswascher zur Abscheidung
des im Gase enthaltenen Naphthalins und dergl. Berlin-
Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschaft, Berlin,
Reuchlinstrafse.

Kl1. 27¢c, D 10813. Ventilator mit Spannungs-
ausgleich. C. Dosch, Leipzig-Plagwitz, Zschochersche-
strafse 12.

KL 81b, G 13250. Formmaschine zur Herstellung
von Schrauben, Bolzen und dergl. Frederick Teo-
philus  Giles, 152 Coronation Road, Bristol, Engl.;
Jertr.: C. Fehlert u. G. Loubier, Berlin, Dorotheen-
strafse 32.

KI. 40b, A 6528. Verfahren zur Herstellung von
Aluminium - Magnesiumlegirungen mit iiberwiegendem

R
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Aluminiumgehalt durch Elektrolyse. Paul Aulich,

Berlin, Héndelstr. 16.

Kl 50e¢, R 14806. Staubvertilgungsvorrichtung
it Fliissigkeitszerstiiulmngsriidern. Ludwig Ralsler,
Miinchen.

98. Februar 1901. Kl 1a, M 18114. Verfahren
und Vorrichtung zum Entwiissern und Mischen von
Feinkohle und Kohlenschlamm. Maschinenbau-Anstalt
Humboldt, Kalk b. Kéln a. Rhein.

Kl ba, A 7426. Abfangscheere fiiv Bohrgestinge.
Actiengesellschaft fir Blucl\enbnu, T u‘tbolnunrr und
]‘n‘wnc(mstluctxon, Neunwied a. Rh.

Kl 24a, L 18825. [Feucrungsanlage. Alexei
Lomsclmkow, St. Petersburg; Vertr.: R. Deilsler,
J. Maemecke und Fr. Deilsler, Berlin, Luisenstr. 31a.

Kl 24¢, T 6985. Gaserzeuger. Benjamin Talbot,
Pencoyd, Penns., V. St. A.; Vertr.: Arthur Baermann,
Berlin, Karlstr. 40.

Kl 24f, W 15967,  Schiittelrost mit wagerecht
verschiebbaren Roststiben. Jean Wagner, Paris, Rue
Bergeére 80; Vertr.: Dr, Joh. Schanz u. Wilh. Kortiim,
Berlin, Leipzigerstr. 91.

Kl 27d, K 19110.
G lmlottcnbuu:

Kl281 b S 13250,
Réhrenformstampfmaschine.
Diisseldorf.

KL 81e, W 16302, Formyerfahren zor Herstellung
doppelseitig geprefster Formen.  Konigl. Wiirttemb.
Huttenverwaltung Wasseralfingen, Wasseralfingen.

Kl 40a, H 23943, Auhrcbe\ orvichtung fir Rost-
Gfen  und der«'l John Brown Francis Hmleshoﬁ
19. Pierrepont Strect Borough of Brooklyn, (munt)
of Kings, \u\\ox]\, Vertr.: Dr. R. Wirth, Frank-
furt a. Rlam

4. Mirz 1901. KL 5b, Sch 16 105. Hydraulische
Drehbohrmaschine. Eduard Schulte, Diisseldorf, Kloster-
strafse 18.

Kl 5¢, A 6778. Brunnen mit ausziehbaren Filter-
kiisten im Schachtmauerwerk. Allgemeine Baugesell-
schaft fiir Wasserversorgung und I\amhsnurw “Erich
Merten & Co., G. m. H.,, Serlin.

Kl. 24a, Sch 15221. Liiftungseinrichtung  fiir
}:‘abrikriiume, verbunden mit einer Einrichtung zur
Benutzung von Abddmpfen nnd Abwiissern.
bchwwcr, Berlin, Halleschestr. 7

KL 244,
Wilhelm Afsmann, Siidstr.
mannshéhe 80, Bochum.

Kl. 81b, R 14828, Vorrichtung zur
einer a'lmchma['swen Pressung des Sandes beim Formen.
Carl Rem, Hannover - Liist, Cellerstr. 88.

K1 49b, J 5927. Scheere mit ziehendem Schnitt
zum Zerschneiden von Profileisen; Zus. z Patf. 99 983.
Hugo John, Erfurt, Pilse 8.

Gebrauchsmustereiniragungen.

11. Febroar 1901. KI. 7d, Nr. 147 092. Schnell-
drahtwickler, aus einer bequem am Tisch anschraubbaren

Strahlgebliise.  Edmund Kikut,

Durch  Prefsluft
Hugo Sack,

betriebene

Rath bei

Spulenwickelvorrichtung mit Seiltriebiibersetzung und |

einem gleichfalls am Tisch anschraubbaren Draht-Ab-
\nclxdhawel bestehend. Gottlob Dietterlein, Reutlingen.

18. Kebruar 1901. Kl 31e, Nr. 147 46"’ Giels-
maschinen - Vorrichtung mit durch
bewegbaren Auswerfern.
qtlaf%e 18a.

26. Februar 1901, Kl 5¢, Nr. 147 815.
falle aus Kniestiitzen und (recfcnleul\em, hei welcher
am Scharnier angebrachte Nasen ein Einfallen der Ober-
theile der Kniestiitzen verhindern. . Wesimever,
St. Johann a. Saar. :

KL 7f, Nr, 148030. Vorrichtung Zuy Erzeugung
von Metallspiinen mit an einem (1(‘st(’11 hefestwwn
Messern unr{ als Widerlager dienenden lﬂuhrunﬂxwllen
Julius Berthold, Niirnbers, Aeufsere Fiirtherstr. 63.

A 7400. Ofen zum Verbrennen von Mill.
9, und Robert Rose, Her- |

Erzielung

schriige Flichen |
Otto Schober, Berlin, Admiral- |

Schaeht- :

KL 19a, Nr. 147780. Schienenverbindung mit
‘Wechsellaschen, Blattstofs und einer verschraubten
Schienenfufslasche. Johann Futterknechf, Konstanz.

K. 19a, Nr. 147 996. Schraubdiibel fiir Bisenbahn-
Hohsdn\ellen. mit zwischen dem Gewindetheil und
dem abzufriisenden I\oLfbeﬁxl(lllc}1(=11) langen und starken
Kegel. Diibelwerke G. m. b. H., \’umbcw

" KL 27a, Nr. 147 859. Doppvlt\\ulwndu Blasebalg
mit zwel nebeneinander 'mr_c(,mdncten \‘vl)mbdl"cn
unter einem Hauptbalge, Panl Heidrich, Strobel.

4. Mirz 1901. KI. 5d, Nr. 148222, Befestigung
eines Strahlrohres zum luftdichten und centrischen
Einstellen in Wetterlutten, bestehend aus einem dufseren
feststehenden Rohre, aus welchem das Strahlrohr zum
Zweck der Unter quohmln‘ und Reinigung herausgenom-
men werden kann. M. Wiirfel & Neuhzms, Bochun.

Kl. 7e, Nr. 148423, Tonnenformiges, glatbwandiges
Metallfals mit gegen den Mantel ﬂ'(,])()ld(‘lt(,ll an-
geschweilsten Biden und em‘rosch\velfstu Spundschexbo
von linsenformigem Quemchmft mit seitlichen Ent-
lcerunmoffmmrrm in der mnach innen vorragenden
Biichse und thlctun(ron zur Aufnahme (‘meﬁ I’lombeu-
verschlusses, Fr. F. \Lucl, Wien; Vertr.: Fehlert
u. Gt LOlelE], Pat. -An\mltc Bellm, Domthcensh 32.

10a, Nr. 147 976. "Koksofenthiir - Kabelwinde
mit Aus«_;lcl(‘ll du: 'l‘hln«rmnchtes durch bewegliches
(onhuwmchf Adolfhclnnu]u Stockum, Kr. Bochum.

KI. 10b, Nr. 148320. Flammen - Prefskohle, be-
stehend aus Kohle und Jeicht Dbrennbaren Stoffen. Hugo
Kirsten, Kéln, Christophstr. 7

KI. 8le, Nr. 148241. Kernstiitzensteller fir Hohl-
guls, bestehend aus einer Hiilse mit Gewinde, auf der
eine Schraubenmutter einen Schieber in zwei Schlitzen
der Hiilse auf- und niederfiihrt. Th. Druzbach, [*l(,nqug

Kl 8lc, Nr. 148336. Schiittelsiecb mit Stiitzen
aus Flachfedern. Krigar & Ihssen, Hannover.

KL 49b, Nr. 148270. Transportable, in Hihe ver-
stellbare Siulenblechscheere. Robert Allen, Ch. H. Allen
und W. J. Wakefield, Reading; Vertr.: Dr. R. Worms,
Pat.-Anw., Berlin, ()mmenbmgexstl 84.

K1, 49 f, Nr. 148278. Den Herdeinsatz umgeben-
der Hohlraum zur Aunfnahme eines Kiithlmediums mit

| etwas schrig nach unten gerichteten, radial durch
{ denselben
Julius

]undmdnrdnenden Winddiisen.  Aerzener

Maschinenfabrik Adolph Meyer, Aerzen.

Deutsche Reichspaténte.

Kl. 81¢, Nr. 114554, vom 24. Mai 1899. Ed-
mund Wendell Heyl und William Joshua
Patterson in Pittshurg (Alloohanv Pensylvanien,

Y. St. A).  Massel-
giefsmaschine.

Die Achsen e, welche
durch die die- Giefs-
formen ¢ tragenden
Kettenglieder @ hin-
durchgehen und diese
durch aufgeschraubte
Flantschen m bezw. 1
in richtiger Lage er-
halten, tl'wen l)elder-
seits lose Riider f, die
gleichfalls durch die
wrvcn‘mnten Flant-
&:Lhen gefithrt werden.
Von einem oder von beiden Flantschen ragen An-
sitze 7 in die Kettenglieder hinein und verhindern
eine Drehung der Achsen ¢. o und % sind Schutz-
kappen fiir die Rider und Achsen. Die Einrichtung
bezweckt einen ruhigen uud wludnua[‘wren Gang del
Gielsmaschine,
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Kl. 18a, Nr. 115069, vom 28. Juni 1899,
C.Casperin Stuttgartu. J.G.Maildinderin Cann-
stadt. Verfahren zuwm Verschmelzen von Lisenspiinen.

Um Dreh- und Bohrspiine, insbhesondere von grauem
Roheisen, ohne nennenswerthe Bildung von Schlacken
und ohne wesentlichen Abbrand anf graues zihes und
weich zu bearbeitendes Gulseisen im Cupolofen nieder-
zuschmelzen, werden die von fremden Metallen be-

freiten Spiine gepocht, gesiebt mit Ferrosilicium (10 kg |

mit 12 °/ Si auf 190 kg Spiine), vermischt und sodann
mit Steinkohlentheer zu einer plastischen Masse ver-
arbeitet,  Diese wird in eiserne Formen gestampft

und bei Kirschrothgluth gegliiht. Sobald keine brenn- |

baren Gase mehr austreten, werden die Formen aus
dem Glithofen gezogen, aus denen die gebrannte Masse
als festes Brikett leicht herausgenommen werden kann
und fiir das Verschmelzen fcrt\i'g st

Kl. 49g, Nr. 114796, vom 19. October 1899.
Achille Castellani in Berlin. Gegossener Ambofs.
In die Horner des Ambosses sind in entsprechender
Entfernung von der Ambofsbahn Rohre qder anderc

Hohlkorper als Kerne eingegossen, die die Festigkeit
und Elasticitit der Horner erhohen. Zweckmilsig lifst
man die Rohre nach dem Innern des Ambosses zu
sich erweitern und giebt ihnen eine etwas geneigte Lage.

KI1. 49f, Nr. 113953, vom 3. December 1899.
Philip Robinson inSmethwick (Staffordshire,
ingland).  Packetirungsverfahren fir Eisen- wund
Stahlstangen.

Die Abfallstiicke von Rund-, Vier-
kant- oder anderen Stangen e g werden
in mit entsprechenden Lingsnuthen
versehene Platten « b ecingelegt, die
die Abfallstiicke fest umschliefsen und
dadurch ein Verbrennen derselben im
Ofen unmdglich machen.

KI. 7 b, Nr. 114 537, vom 2. April 1899. Thomas
Joseph Bray in Pittsburg (V. St. A).  Rokr-
ziehbank,

_ Der vordere Theil der Ziehbank q, die mit ihrem
Kopfende bis an den Erhitzungsofen b reicht, ist mit

}1em hinteren, als feststehender Bock ¢ ausgebildeten
Theile durch einen Zapfen d drehbar verbunden, so dafs
das Zieheisen £ der auf Rollen e gelagerten Ziehbank
durch Verschieben ihres Vordertheiles vor die im Er-
hitzungsofen liegende und zu bearbeitende Rohrschiene
gebracht werden kann, ohne die Ziehkette zu behindern
oder die herauszuziehende Schiene zu verbiegen, .

KI1. 7b, Nr. 114 941, vom 10. April 1900. Wolf
Netter & Jacobi in Stralsburg i. BE. Ofen fir
ununterbrochenen Betrieb zum Ausglithen von Blechen
in Kisten.

Das umstindliche Zuriickschaffen der Glithkisten
von der Austrittstelle derselben zur Einsetzstelle bei
gerade verlaufenden
Glithéfen wird da-
durch vermieden, dafs
die ringférmige, auf
Rollenlaufende Herd-
platte a, auf welcher
die Glihkisten £ an-
geordnet sind, in
einem ringformigen
Fihrungskanal  um-
linft, der zur Hilfte
freigelegt und zur
Hilfte = durch den
eigentlichen Ofen d
iiberbaut ist. Das Einsetzen und Herausnchmen der
Bleche erfolgt durch den Krahn g. Die Kisten treten
bei z in den beiderseits geschlossenen Ofen, der durch
die in der Mitte angeordnete Feuerung i geheizt wird,
ein, sind beim Ver%assen desselben bei o ausgeglitht
und kiihlen auf dem weiteren Wege bis zum Entlade-
krahn ¢ so weit ab, dals sie hier ohne Unterbrechung
des Betriebes entleert und frisch gefiillt werden konnen.

Lo s KI. 7¢, Nr. 115038, vom
‘1—~a——} ia 16. Jan. 1900. Th. Funke

: ? in Milspei. W. Verfahren
zur Herstellung von Spaten-

blittern.
4 1 Ein Stiick Flacheisen von
: geeigneten  Abmessungen

wird durch Einschnitte und
Wegnahme von Theilen mit

P
H——d

Ansitzen a verschen. Diese

_ werden sodann von aulsen

% her anfo 1t d abge

7l & her aunfgespalten und abge-

hogen. Das so vorbercitete
Werkstiick wird ausgewalzt,
wodurch zwei zusammenhidngende Spatenblitter ent-
stehen, die durch Theilen in der Mitte voneinander
getrennt werden.

Kl. 49e, Nr. 1183950, vom 16. December 1898,
A.Schrider in Burg a. d. Wupper. Schmiedepresse
oder Scheere mit Ausriickvorrichtung nach jedem Hube.

Auf der Antriebswelle @ fiir die Scheeren- bezw,
Prefswelle « ist eine Reibungskupplung 3 in der Liings-
richtung verschiebbar befestigt, die im eingeriickten
Zustande die Kraft
auf das Zahnrad e,
welches lose auf
der Antriebswelle
sitzt und mit dem
Zahnrad ¢ kimmt,
iibertrigt. Ein Lo-
sen der Kupplung
erfolgt selbstthitie
nach jeder Umdre-
hung der Welle z
durch die auf dem
Hebel £ sitzende
Rolle y, die auf
einer Curvenscheibe e lauft. Die durch letztere erzeugte
Bewegung des Hebels £ wird durch Verbindungs-
stange g, Hebel 7 und die beiden Kegelrider i & anf
den Ausriicker n ibertragen. :

Das Ingangsetzen der Maschine nach jedem Stillstand
wird durch Pedal o oder Handhebel 7 bewirkt, durch
welche die Reibungskupplung b wieder eingeriickt wird.
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Kl. 40a, Nr. 114999, vom 21. Februar 1897.
Ferrum, Gesellschaft m.b. H. in Berlin. Ver-
fahren zur Metallgewinnung.

Um bei dem bekannten Verfahren der Reduction
von Metalloxyden zu Metall mittels Kohlenoxydgases,
welches durch eine Pumpe oder dergl. durch das ge-
niigend erhitzte Oxyd getrieben und, nachdem es unter
Reducirung desselben in Kohlen-
siure verwandelt worden ist, zu
einem Generator zuriickgefiihrt und
hier wieder in Kohlenoxyd zuriick-
verwandelt und sodann von neuem
durch die Pumpe durch das Oxyd
getrieben wird, eine Berithrung
des heifsen Gases mit der Pumpe
zu vermeiden, wird dem redu-
cirenden Gasstrome statt der krei-
senden Bewegung eine hin und her
gehende ertheilt und zwar in fol-
gender Weise:

Der Raum a fiir das zu re-
ducirende Metalloxyd steht beider-
seits durch Rohre b mit zwei Gene-
ratoren ¢ und ¢ in Ver-
bindung, die ihrerseits
wieder durch Rohre d mit
je einem Gasbehiilter e bezw.
e1 verbunden sind. Zwischen
letzteren ist dic die Bewe-
gung des Reductionsgases
erzeugende Pumpe £ cingesc?mltet. Durch die hin und
her gehende Bewegung des Pumpenkolbens wird das
Reductionsgas abwechselnd aus den Generatoren ¢
bezw. c1 in und durch den Reductionsraum a getrieben
und aus diesem die gebildete Kohlensiure in die Gene-
ratoren ¢ bezw. ci gesaugt. Bei geniigender Grofse
derselben und der Gasbehilter e und er kommt kein
heifses Gas mit der Pumpe 7 in Berithrung.

Der sich ergebende Ueberschuls an Gas wird ab-
geleitet. Durch ¢ wird das reducirte Erz abgezogen.

Kl. 81¢, Nr, 114428, vom 30. Juli 1899. James
William Miller in London und Edward A.
Uehling in Pittsburg (Penns, V. St. A.). Lauf-
form fir Giefsanlagen mit endlosem Giefstisch.

Die eisernen, mit einer Schutzschicht (Thon,
Kohlenstoff oder dergl)) ausgekleideten Gielsformen
fiir Gielsmaschinen zur Herstellung von Masselguls

leiden, da sie aus einem Stiick gegossen sind, infolge
der wechselnden Erhitzung und Abkithlung sehr stark.
Dieser Uebelstand wird dadurch vermieden, dafs jede
Form aus mehreren, durch mehr oder weniger elastische
Verbindungsstiicke ¢ zusammengehaltenen Theilen b
oder aber gitterartic hergestellt wird. Dieser Mantel,
der sich ungehindert ausdehnen kann, erhilt dann
einen Belag aus fenerfestem Material oder dergl.

KI. 18a, Nr. 115787, vom 18. April 1899. A.J.
L. af Forselles in Christiania. Verfahren zur
Erzeugung  eines phosphorsiurereichen - Diingemittels
gleichzeitiy mit phosphorhaltigem Roheisen.*

In einem Schachtofen wird eine Mischung von
Kohle, Schmiedeisen- oder Stahlabfall sowie, falls er-
forderlich; von Flufsmitteln und so viel phosphor-
* fithrende Bergart (Apatit, Phosphorit oder dergleichen)

* ,Stahl und Eisen® 1900 S. 1202.

zusammengeschmolzen, dafs das gewonnene Roheisen
einen fiir diinnfliissigen Roheisengufs oder fiir die
Behandlung nach dem basischen Bessemer- oder Martin-
verfahren erforderlichen Phosphorphorgehalt bekommt,
withrend  gleichzeitig die fallende Schlacke  einen
solchen Gehalt an I’T\osphorsﬁure erhilt, dals sie sich
zur Diingung eignet.

KI. 31¢, Nr. 114659, vom 12. Juli 1899. Bell
Brothers Limited in Middlesbrough (England).
Giefsereianlage.

Das Geleise ¢, auf welchem sich der Wagen ¢
mit der Giefspfanne b bewegt, ist gegen die Ebene f,
in welcher sich die Formen o bezw. die das Eisen den

Formen a zufithrende Vorlage e bewegen, geneigt an-
geordnet. Hierdurch wird, indem der Gielswagen und
die Vorlage .auf ihren Geleisen in der einen oder
anderen Richtung verschoben werden, erreicht, dafls
die Schiitthohe der Giefspfanne selbst bei voller Eisen-
filllung stets 'so gering gehalten werden kann, dals
ein Verspritzen von Metall vermieden wird.

Kl. 49b, Nr. 114110, vom 7. September 1899.
Firma G.H.Thyen in Brake, Oldenburg. Vor-
richtung zum Ausriicken des Schaltbetriebes fiir Stanzen,
Scheeren und dergl.

Die in bekannter Weise durch einen Schiwing-
hebel e bewegte und unter Vermittlung der Feder f
auf ein auf der Druckwelle
der Maschine befestigtes.
Schaltrad ¢ wirkende Schalt-
klinke g wird durch Drehen
eines auf der Druckwelle
lose aufsitzenden Daumens»,
der mit Handgrift 1 ver-
sehen ist, aulser Eingriff
mit dem Schaltrad d ge-
bracht und hierdurch ein
sofortiges Anhalten des von
der Druckwelle in Bewe-
gung gesetzten Arbeitsstem-
pels bewirkt.

KI. 18Sa, Nr. 114552, vom 24. Januar 1900.
The Doherty Iron Castings Process, Ltd. in
London. Vorrichtung zum Einfihren von Wasser-
dampf in die Gebldseluft bei Hochifen.

Um eine innige Mi-
schung des in den Ofen
zugleich mit der Geblise-

uft einzufiihrenden
‘Wasserdampfes zu er-
zielen, sind in den Diisen
a, durch welche die Ge-
bliseluft aus dem Wind-
kasten b in den Ofen ¢
eintritt, der Querschnitts-
form der Diisen a ent-

sprechend gebogene
Rohre d eingebettet und
auf der inneren Seite mit zahlreichen feinen Oeffnungen
versehen. Durch diese tritt der durch-Rohre e zu-
geleitete Dampf in Strahlen aus, die nach der Mitte
des Geblisestromes convergiren und sich mit diesem
gleichmiifsig mischen, bevor sie in den Ofen gelangen.
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QOesterreichische Patente.

a) | -
E‘Z{c - KL 18, Nr. 998. Anton Hebelka in
&( Diedenhofen. Verfahren und Vorrichtung
zum mechanischen Reinigen von Gasen, be-
sonders Hochofengasen.

Das Hochofengas tritt bei a in den Staub-
abscheider ein und verlifst ihn durch Rohr b.
In den Reiniger sind schriige Winde ¢ ein-
gebaut, an welche das nach unten streichende
mit Staub beladene Gas anprallt, und auf
denen sich der Staub infolge der veriinderten
Richtung und Geschwindigci{eit absetzt, nach
unten rutscht und in von dem Gase nicht
durchstrichene Riume 4 fillt, aus denen er
2 unten nach Bedarf entfernt wird.

Patente der Vef. Staaten Amerikas.

Nr. 644369. Frederic W.C. Schniewind,
Everett, Mass. Regenerativ-Koksofen.

Zur Kiihlung der Sohlen der Oefen 4 und B sind
in dem Sohlmauerwerk Kanile a angeordnet, die an
den nicht gezeichneten Enden ins Freie, am inneren
Ende hingegen in einem Querkanal ¢ miinden. Die
Exhaustoren @ saugen mittels Rohres e durch dies
Kanalsystem Luft an, welche sich dabei stark vor-

wirmt, und driicken sie durch die Wechsel £ und
Rohre g oder g* nach den Regeneratoren. Auf diese
Weise wird die der Ofensohle zwecks Kithlung ent-
zogene Wirme fiir die Befeuerung der Oefen nutzbar
gemacht. Da unter Umstinden- die Ofensohlen zu
stark gekiihlt werden wiirden, wenn man die ganze
nach den Regeneratoren gefiihrte Luft durch die
Kanile ¢ ansaugen wiirde, so sind bei i in den Rohren e
Nebeneinlisse fiir directen Luftzutritt vorgesehen.

Nr. 644719. Malcolm Me.Dowellin Chicago.
Verfahren zum Zusammenschweifsen von Abfalleisen.
Das Verfahren zielt darauf ab, eine recht gleich-
mifsige Zusammensetzung der durch Zusammen-
schweilsen des Abfalls erhaltenen Luppe zu erhalten.
Zu diesem Zwecke wird das Abfalleisen zuniichst in
kleine Stiicke geschnitten oder gebrochen und nach
der Stiickgrofse in mehreren Graden sortirt. Jede
Stiickgrofse wird fiir sich in einem Drehfafs, erforder-
lichenfalls unter Zuhiilfenahme eines Sandstrahls von
Schmutz und Oxyd befreit und mit einem Zuschlag
von 10 %/ eines leicht schmelzenden Flusses in Chargen
von 6—800 kg in einen rotirenden Flammofen gebracht.
Je nachdem man den mittleren Kohlenstoffgehalt der
Charge herauf- oder herabsetzen will, wiihlt man ein
~entkohlendes Flufsmittel (z. B. Manganferrosilicat)

oder einen kohlenden Zusatz (z. B. Ferrosilicium oder |

Vs

Ferromangan). Die Gleichmiifsigkeit der Stiickgrolse
bewirkt gleichmiifsige Erhitzung der einzelnen Stiicke
und die Einhiillung und Beeinflussung der Charge
durch das Flulsmittel eine Ausgleichung der ver-
schiedenen Eigenschaften der Chargenbestandtheile, so
dafs die schliefslich unter die Luppenquetsche kommende
Luppe eine sehr gleichmiilsige Zusammensetzung zeigt.

Nr. 644053. Alexander E. Brown in Cleve-
land, Ohio. Koks-Ausstofsvorrichtung.

- Unm fiir die Ausstofsyorrichtung weniger Platz zu
brauchen, ist der Triger des Stolsers a aus zwei hohlen
Trigern b und ¢ gebildet, welche sich teleskopartig
ineinander verschieben kionnen und wie folgt bewegt
werden. An dem dufseren Triger b sind zwei Ketten-

trommeln @ und e befestigt, iiber welche eine bei f
am Gestell g verankerte Kette gelegt und bei & an
dem Triger ¢ befestigt ist. Auf der gleichen Welle
wie e sitzt eine zweite Kettentrommel, um welche eine
bei ¢ am Gestell ¢ verankerte Kefte geschlungen ist.
Wird nun durch das mittels Elektromotor bewegte
Vorgelege & I 1* m m' und Zahnstange » der Trager
b vorgeschoben, so mufs Triger ¢ mit doppelter Ge-
schwindigkeit vorgehen und umgekehrt.

Nr. 644740, Jacob K. Griffith in Latrobe,
Westmoreland, Penns. Ingot-Form mit Futter fir
den rerlorenen Kopf. ;

Der nach oben sich verjiingende verlorene Kopf
der Ingot-Form 4 hat ein ebenso gestaltetes Futter ¢
aus feuerfestem Material,
welches bei umgekehrter
Form in den verlorenen
Kopf eingesetzt und
durch” Stifte d in Lage
gehalten wird. Der Stahl
tritt durch e ein, Infolge
der schlechten Wirme-
leitfihigkeit von ¢ bleibt
der verlorene Kopf noch
fliissig, wenn der Ingot
im wesentlichen bereits
fest geworden ist, und

leicht so die Schwin-

ung desselben aus. Die
Rippe f des Futters bil-
det eine Kerbe am Ingot,
an welcher der verlorene
Kopf abgesprengt wird.
Durch die nach oben
sich verjiingende Gestalt der Form und des Futters
ist letzterer gegen ein Anheben durch das fliissige
Metall gesichert und erleichtert infolge der konischen
(restaltung des oberen Theiles der Form das Aus-
stofsen des Ingots. :

" leomaesmmn
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Nr. 643584, Chauncey C. Baldwin in Eli-
zabeth, N. J. Drahtziehmaschine.

Die Drahtziechmaschine besteht aus zwei Etagen |
a und b, in deren jeder vier Drilhte gezogen werden.
Die Ziehscheiben ¢ und ¢! sitzen in zweimal vier Reihen |
auf den Spindeln d und d', welche durch den iiber die !
Riemenscheiben e e!, eei . . .. f g h e et gehenden
Treibriemen 7 gedreht werden und zwar in jeder Etage |

4/

i
i
{
i
i
i

auf dem Eisen schwimmende Schlacke dem Schlacken-

loch 7 zugetrieben und hierdurch erreicht, dafs durch

das von oben einfliefsende Metall keine Schlacke in
das Metallbad eingefiihrt werden kann. Je nach der
Stellung der Diise & und der Zeit- des Windfrischens
wird entweder Gulseisen oder ein stahlartiges Product
gewonnen, das durch das Stichloch e entfernt wird.

Nr. 643 690 und 643691. Ralph

: G — (& R. Spears in Wheeling, W. Va.
ﬁ ) 2 Maschine zum EFalten von Blechtafeln.
=<2} 3 & Die zu faltende Blechtafel wird anf
T T Tl T D T Tom T T T T | de_n Arbeits_tischa(l*‘ig. 1) aufgelegtund
- = = ; mittels zweier durch Kurbel b bewegter
= = © Zapfen ¢ symmetrisch zur Biegekante ¢
2) X & 5 :
J /; | T A: " 2
14 l‘ i 4 =4 | C:
e el - AT
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& & < » @ », 2, & S 7 .
! ,‘ 5 T e 7 S T e = ~:-_-4_v-f_!-_:—,_‘. e <1l.:
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':':'rx.‘f'.‘-' e .r:z T T =7 I =
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183 2e (25 - = : 18
Figur 1
in entgegengesetzter Richtung. Die Driihte in der oberen | centrirt. Hierauf fiihrt der Druckkolben e mittels do

Etage kommen von links angeordneten (nicht ge-
zcic?meten) Haspeln iiber die Ziehscheiben ¢ und durch
die Ziehleeren ¢ und werden auf die Trommeln % auf-
gewunden. Die Driihte y in der unteren Etage kommen
von rechts und gehen iiber Rollen ¢! durch die Leeren
d* nach den Trommeln 4. Die ganze Vorrichtung
zeichnet sich durch iibersichtliche und raumsparende
Anordnung aus. Jede Trommel % oder &' kann be-
sonders ausgeriickt werden, falls eine Stérung im Arbeits-
vorgang eintritt oder die Haspeln neu beschickt werden
miissen.

~ Nr. 642433, Thomas Doherty in Sarnia,
Canada. Schachtofen zur Erzeugung von FEisen
und Stahl.

Der Ofen besteht aus zwei Abtheilungen, die durch
einen ringférmigen Einbau voneinander getrennt sind. |
In dem oberen.Theil wird |
die Charge aufgegeben und

niedergeschmolzen.  Die
Windzufuhr erfolgt durch
Diisen a b. Die geschmol- |
zenen Massen gelangen durch
die centrale Oeffnung c¢ des
Ringes in die untere Ab-
theilung des Ofens. Diese
besitzt eine bei £ 'durch die
Ofenwand gefiihrte Diise, die
in dem Windkasten g mittels
des Handhebels 7 um die

rasassaly

HiteEl

5T

s b  Achse i gedreht und dadurch

A - mit ihrer Miindung iiber oder

57 i in das flissige Metall ge-

G ple Sl 'C /i +bracht werden kapn. m
o e ;‘1 = z letzteren Falle wird . das

: L s fliissige Eisen wie in einem

Converter entkohlt und ge-

reinigt. Injedem Falle wird
: jedoﬁl durch den aus der

Diise austretenden Wind die

Zahngetriebes f g h die Schiene 7, um [welche die
Biegung erfolgt, iiber das Blech. Sodann wird die um
% drehbare Tischhilfte ! durch das vom C{linder m
bewegte Zahngetriebe # o p um 180° gedreht und
dadurch die Blechtafel lings @ gefaltet. Durch Um-
legen des Armes ¢ nach links wird der ganze Tisch
in demselben Sinne so weit bewegt, dafs die aufeinander- .
liegenden Kanten des Bleches einer Blechscheere zu-
gefiihrt und abgeschnitten werden. Hierauf wird ¢
entfernt und die gefaltete Blechtafel aus der Maschine

. herausgenommen.

Bei

der
gemills Patent 643 691, Figur 2, wird die auf den
Tisch a aufgelegte Blechtafel durch eine an der Gleit-
fiihrung b befestigte Faltschiene ¢ zwischen die Rollen

demselben Zweck dienenden Maschine

d hineingedriickt’ und so gefaltet. Darauf wird sie
von den Fihrungsrollen e e1 ergriffen und so weit ab-
wirts gefithrt, dafs die aufeinanderliegenden Kanten
zwischen den wagerecht bewegten Scheerenblittern f
abgeschnitten werden konnen. Endlich wird die ge-
faltete Tafel durch die Rollen ¢ ¢1 und Fihrung ¢ auf
die Transportkette » abgelegt, welche sie in den Ofen
zum Wiederanwirmen befordert. Der ganze Arbeits-

| gang vollzieht sich automatisch.
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Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

Monat Januar 1901
R Werke Erzeugung
(Firmen) Tonnen.
Rheinland - Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne
Siegerland#tiiiies o sdlaa e e s N N B oy 18 28 765
Puddel- Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau 22 46 398
Rohols Schlesien sundsPommern: & : =i e sl clile 8 30 244
RAALE S Konigreich Sachsen 20 2 0t tite &0 o 1 1 134
und Hannover: und sBraunschweig: . eo @ 0ovics 8 1 1020
S te ol Bayern, Wiirttemberg und Thiiringen . . . . . . 1 720
RPLOSS Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg . 8 24 165
eisen. Puddelroheisen Sa, . . . G2 R 39446
(im December 1900 . . . . . 62 | 128491)
(im Januar 1900 . 66 | 143 013)
Rheinland - Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne |
Siegerland:isle ol C o S i s n 3 31 959
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau | 1145
Bessemex- Schlesien und Pommern. . . . .. . .0 0 1 2 622
Roheisen. Hannoyer und: Braunschweig . .0 oo Celnoii . 1 5 035
Bessemerroheisen Sa. . . 6 40 761
(im December 1900 . . . . . 7 43 370)
(im Januar:19000: 80 .0 ¢ 3 39 101)
Rhemhnd Westfalen, ohne Saarbezirk und olme
Siegerlandsviiater e s Doty i al 12 149 930
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau 3 1545
Schlesien und:Pommern & . - . 0 o, 0 0 3 15716
Thomas- Hannover und Braunschweig . . . . . . . . . . I IR 1]
TRoheoisen. Bayern, Wiirttemberg und Thiringen . . . . . . 1 8 550
SESen Saarbezirk. Lothringen und Luxemburg . . . . . 17 196 145
Thomasroheisen Sa. . . 37 389 997
(im December 1900 , . . . . 35 410 783)
(im Januar 1900 . 36 362 253)
Rhbeinland - Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne
Siegerlands: e io i s e i 13 54 320
Gielserei- Siegerland, Lahnbezirk und Hessen - Nassau 6 14 270
Rohaioan Schlesien und ‘Pommern; . ;. o 0 o7 . e o 4] 16 383
ks KonigreichiSachsen vt s fod =it m i s 1 427
und Hannover und Braunschweig . . . . . . . . . . 2 5185
Gufls ot Bayern, Wirttemberg und Thurmgen ...... 2 2 058
Sy aa Ly Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg . . . . . 11 39 365
L. Schmelzung. Giefsereiroheisen Sa. . . 44 132 008
(im ‘December 1900 . . . . . 41 138 146)
(im Januar 1900 .. . . . 41 122 045)
Zusammenstellung:
Puddelroheisen und Spiegeleisen Ao — I 132446
Bessemerroheisen . . : . . ... — | 40761
‘Thomasroheisen &t o e iy — | 3899497
Giefsereiroheisens s5¢ . o Suievaena o | 132008
Erzeugung:im Januar 1901 © . [0 = triee 5 69512192
Erzeugung im December 1900 . . . . . . . . . — E 720 790
Erzeugungiim Januari1900: &0 | 666412
Jan. 1901 |
Erzeugung der Bezirke: ;Znne,: i
Rheinland-Westfalen, ohne Saar und ohne Siegen | 264974 | —
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . . . . | 63358 | -
Schlesien:und:Pommern ... . o . . .. (00, 64965 | —
Konigreich:Sachsen: . ..o (0 ioiis i S 1561 | -
Hannover und Braunschweig . . . ... . . . . . 29 351 | —
Bayern, Wiirttemberg und ’lhurmgen ...... 11328 | —
Saarbezirk, Lothringen und Luxemburg . . . . . 259 675 | e

Sa. Deutsches Reich

695 212
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A

Verein deutscher Maschinenbaﬁ—
Anstalten.

(Hauptversammlung in Berlin am 25. Februar.)

In der stark besuchten Versammlung fiihrt zuerst
Director Jacobi-Sterkrade, spiter Geheimrath Lueg-
Diisseldorf den Vorsitz. In dem Geschiftsbericht, den
Ingenieur E. Schrodter-Diisseldorf erstattet, giebt
Redner ein iibersichtliches Bild von der neuern Ent-
wicklung des deutschen Maschinenbaues. Die Einfuhr
des vergangenen Jahres ist zwar absolut rasch gestiegen,
aber relativ nicht mehr so stark wie in den Vporjahren;
Redner nimmt an, dafs jetzt, nachdem die Inanspruch-
nahme der Werkstitten nachgelassen hat, die an sich
als erheblich zu bezeichnende Einfuhr von rund 85 000 ¢
zurtickgehen wird. Am stirksten war England an der
Ginfubr betheiligt, mit 38 586 t, dann folgten die Ver-
einigten Staaten mit 80642 t. Im amerikanischen
Maschinenbau hat sich eine eigenthiimliche Erscheinung
gezeigt, namlich die Ausbildung einer Specialliteratur,
die sich mit der Organisation, der Betriebsfithrung und
der gesammten Einrichtung der Maschinenbau-Werk-
stitten beschiftigt. Vor allen Dingen kommt dabei
natiirlich der Grundsatz der Massenherstellung in
Betracht; das Wesentlichste dabei ist die Steigerung
der Leistung des einzelnen Arbeiters. In bestimmten
Fabricationszweigen ist das sog. Gruppensystem ein-
gefiihrt, in dem eine Gruppe von automatischen oder halb-
automatischen Arbeitsmaschinen von einem Mechaniker
bedient und diesem entsprechend vyiele ungelernte
Arbeiter untergeordnet sind. Das Taylorsche System,
das driiben viel Aufsehen erregt hat, besteht in der
Anwendung von vier Grundsitzen, Bestimmung eines
festen Lohnsatzes fiir jede Arbeitsoperation und Addition
der einzelnen Posten fiir ein bestimmtes Stiick, Ein-
fithrung von Differenzpreisen fiir Sticklohn nach dem
Grundsatz, dafs: ein hoher Preis fiir das Stiick bezahlt
wird, wenn die Arbeit in kiirzester Zeit und in
vollendetster Weise geschieht, dagegen ein niedriger
Preis  bel langsamer und unvoleommener Arbeit,
systematischer Abnahme der Arbeitsstiicke und endlich
Bezahlung der im Tagelohn Arbeitenden nach ihren
Leistungen und nicht nach feststehenden Sitzen. Diese

Grundsiitze sind ja auch in Dentschland in Anwendung; |

die genannte amerikanische Specialliteratur liefert in-
dessen interessante Beitrige zur Geschichte der Aus-
bildung der Hausarbeit zum Fabrikbetrieb, der Massenher-
stellung in diesem und der hochsten Stufe der letztern,
des Systems der Auswechselbarkeit der einzelnen
Theile. - Dals unter der vielen Spreu auch keimkriftige
Weizenkorner sind, beweist der Erfolg, den Taylor
in Bezug auf erstaunliche Erhohung der Schnitt-
geschwindigkeit bei der Schrupparbeit erzielt hat, ein
Vorgang, der nicht auf einer neuen Erfindung, sondern
auf der systematisch durchgefithrten Anwendung eines
Princips beruht und der auch bei uns eine Umwilzung

fiir einen gewissen Theil unserer Werkzeugmaschinen *

herbeizufiihren im Begriffe steht. Redner weist dann
noch darauf hin, dafs der Entwicklung des amerikanischen
Maschinenbaues zwei Umstinde zu gute gekommen seien,
erstens das Bestreben jedes Amerikaners, iiberall die
Handarbeit durch maschinelle Einrichtungen zu ersetzen,
und zweitens die Leichtigkeit seines Entschlusses, vor-
handene Einrichtungen auf den Schrotthaufen zu werfen
und an ihre Stelle neue, wirksamere zu setzen.

Berichterstatter geht alsdann des niihern auf die
umfangreiche Thiitigkeit des Vereins bei der Anf-
stellung des neuen Zolltarifschemas ein, wobei der
Verein bestrebt gewesen ist, die Interessen des ge-
sammten deutschen Maschinenbaues zu vertreten; der
deutsche Maschinenbau will keine hohen Zille, sie
miissen aber in angemessenem Verhiltnifs zu der durch
einen Roheisenzoll von 10 o# geschaffenen Basis
stehen. Weiter befiirwortet Redner, den im Central-
verband gefalsten Beschliissen beziiglich der Handels-
und Zollpolitik zuzustimmen, ebenso seiner Stellung-
nahme zu dem Antrag betr. die Reichsaufsicht der
Syndicate. Die Versammlung ist einstimmig der An-
sicht, dals die gegenwiirtigen Einfuhrzolle fiir Maschinen
und Landfahrzeuge in keinem Verhiltnils zu den Zollen
fir Gufs- und Walzeisen sowie anderen Fabricaten
stehen, indem sie unter Beriicksichtigung des sich
ergebenden Abfalls nicht einmal die Zolle fir die
Baustoffe deckten. Auf die hohen staatlichen Lasten,
die auf den Lohnen durch die sociale Gesetzgebung
ruhten, sei keine Riicksicht genommen. Der Verein
spricht die Erwartung aus, dafs bei Neuregelung des
Zolltarifs dieser SachTuge, die auch bereits im Verein
deutscher Kisen- und Stahlindustrieller als richtig an-
erkannt worden ist, Rechnung getragen werde.

Ferner falst der Verein einstimmig einen Beschlufs
zu Gunsten der Kanalvorlage, denselben mit dem
Hinweise auf die Nothwendigkeit der Verbilligung des
Verkehrs begriindend.

Endlich spricht der Verein sich dafiir aus, dals
fiir Aufnahme von Lehrbeflissenen des Maschinenbaues
als ordentliche Studirende an technischen Hochschulen
eine mindest einjihrige praktische Thitigkeit
bedingt werden soll.

Schliefslich beriith der Verein, der durch dem
Beitritt von Gruppen der Kesselfabricanten und Dampf-
maschinenbauner eine wesentliche Stirkung erfahren
hat, noch neue Satzungen.

Verein der Montan-, Eisen- und Ma-
schinen-Industriellen in Oesterreich.

Aus dem Rechenschaftsbericht des Ausschusses,
erstattet in der XXVI. ordentlichen Generalyersamm-
lung am 15. December 1900, entnehmen wir, dafls das
abgelaufene 26. Vereinsjahr in erster Linie von den
wichtigen Vorberathungen fiir die mit Ende des
Jahres 1903 bevorstehende

Erneuerung des dsterreichisch-ungarischen Zoll-
tarifs und der Handelsvertriige

erfillt war. ,,Unsere damals ausgesprochene Zuversicht,
dafs sich die Solidaritat der im Vereine vertretenen
Eisen- und Maschinenindustrie auch bei den bevor-
stehenden Zollverhandlungen voll und ganz bewidhren
werde, hat sich¥, so heilst es weiter, ,in der erfreulich-
sten Weise bewahrheitet, und die Vereinsleitung war
in der angenehmen Lage, dem k. k. Handelsministerium
hinsichtlich der kiinftigen Zollsatze fiir Eisen, Eisen-
waaren, Maschinen und Fahrzeuge Vorschlige erstatten
zu konnen, welche, von dem in der vorjihrigen Vereins-
versammlung gewihlten Comité unter Zuziehung von
weiteren Experten in wiederholten Sitzungen berathen
und ausgearbeitet, in der Vercinsversammlung vom
13. Januar 1900 die einmiithige Billicung seitens aller
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Vereinsmitglieder fanden. Diese Vorschlige sind
durch die Aussendung der in Druck gelegten, dem
k. k. Handelsministerium am 14. August lanfenden
Jahres iiberreichten Denkschrift iiber die Revision des
osterreichisch-ungarischen autonomen Zolltarifes be-
kannt, wir konnen uns daher hier darauf beschrinken,
die markantesten Gesichtspunkte unserer Vorschlige
hervorzuheben. Ausgehend von dem Grundsatze, dals
fiir alle Erzeugnisse der Eisen-, Eisenwaaren- und Ma-
schinenindustrie ein gleichmifsiger Zollschutz an-
gestrebt werden miisse, hat der Vereinsansschufs in
Ausfiihrung der einmiithigen Beschliisse des Zollcomités
und der zur Berathung einberufenen Vereinsmitglieder
dem k. k. Handelsministerium jene Zollsiitze in Vor-
schlag gebracht, welche unter der Voraussetzung der
Stabilitit der europdischen Zollpolitik zur Erh:ﬁtung
des TInlandsmarktes fiir die heimische Production als
Minimalzolle nothwendig sind und diese Vorschlige
auch durch die bestehenden Verhiltnisse der Ein- und
Ausfuhr eingehendst begriindet. Wir konnen die er-
freuliche Mittheilung mac?len, dafs die hervorragenderen
Fachcorporationen Oesterreichs und auch c'I.Tngzu'ns
unseren Vorschligen im wesentlichen beigetreten sind
und glauben daher die Erwartung aussprechen zu diirfen,
dafs die hohe Regierung diese Vorschlige als ein-
miithiges Votum der betheiligten Industriezweige bei
der Erstellung des autonomen Zolltarifes gebiihrend
beriicksichtigen werde. Beziiglich des Veredlungs-
verkehrs konnten wir in unserem Gutachten an das
k. k. Hardelsministerium das volle Einyernchmen der
im Vereine vertretenen Productionszweige hinsichtlich
der nothwendigen Regelung und Erleichterung des
Veredlungsverfahrens feststellen und hoffen, dafs auch
unsere diesbeziiglichen Vorschlige die Billigung der
hohen Regierung finden werden. Eine besondere Sorg-
falt mulste der Ausgestaltung des Zolltarifes hinsicht-
lich der Maschinenindustrie gewidmet werden, welche
durch die Unzulinglichkeit und zu geringe Speciali-
sirung der geltenden Zollsitze in ihrer Kntwicklung
schwer gehemmt ist. Beziiglich der Auslandszélle
hatten wir bereits in unserem Gutachten vom August
laufenden Jahres darauf hingewiesen, dals insbesondere
in Deutschland das Bestreben nach einer gréfseren
Specialisirung  der Zollpositionen und nach einer
erheblichen Erhohung der Zollsitze im allgemeinen*
und speciell fiir die Erzeugnisse der Eisen- und
Eisenwaarenindustrie bestehe, und sahen uns durch
verschiedene Anzeichen einer concreten Gestaltung
dieser Bestrebungen insbesondere unter dem Eindrucke
der Wiederwahl des Priisidenten Mac Kinley veranlafst,
dem k. k. Handelsministerium nochmals nahezulegen,
dals die Siitze des neuen osterreichisch-ungarischen
autonomen Zolltarifes nicht ohne Bedachtnahme auf
die kiinftigen Zollsiitze des Auslandes, insbesondere
Deutschlands festgestellt werden konnen, und dafs die
nun aufser Zweifel steliende Fortdauer der Hochschutz-
politik und die #ufserst expansiven und bereits actuell
gewordenen Exportbestrebungen der Vereinigten Staaten
von Nordamerika gebieterisch eine sichere Abwehr
gegen die Ueberfluthung des europiischen und somit
auch des gsterreichischen Marktes durch die bedrohlich
anwachsenden Productionsiiberschiisse Amerikas er-
heischen. : »

Auch an anderen wichtigen Vereinsactionen wa
das abgelaufene Geschiftsjahr nicht arm.

Es war dem Vereinsausschufs zur Kenntnils ge-
langt, dals mit

Constructionszeichnungen und Plinen,

welche: insbesondere seitens der Constructeure und
Maschinenfabriken ihren Offerten beigeschlossen zu

* Diese Behauptung trifft bekanntermalsen nicht zu.
: : i S - Die Redaction. =

werden pflegen, héufig auf die Weise Milsbrauch ge-
trieben wird, dafs die Empfinger solcher Offerte trotz
des ausdriicklichen Vorbehaltes des geistigen Eigen-
thums die Zeichnungen und Berechnungen solchen
Concurrenten zur Verfiigung stellen, welche kein tech-
nisch geschultes Personal besolden und mit Hiilfe der
fremden Pline nun unter billigeren Bedingungen liefern
kénnen. Unter Hinweis auf das deutsche Urheberrecht,
welches den technischen Zeichnungen einen besonderen
Schutz angedeihen lifst, wendete sich der Verein an
das k. k. Justizministerium und an das k. k. Handels-
ministerium mit der Bitte, dals bei der im Zuge befind-
lichen Revision des osterreichischen Urheberrechtes
eine klare und ausdriickliche Bestimmung in das Gesetz
aufgenommen werde, dals technische Zeichnungen,
Abbildungen und Pline etc., anch wenn dieselben
nicht literarischen, sondern vorwiegend geschiftlichen
Zwecken dienen, conform dem § 43 des deutschen
Gesetzes ausdriicklich unter urheberrechtlichen Schutz
gestellt werden. Das k. k. Justizministerium hat auf.
diese Eingabe erwidert, dafs nach den Materialien zu
dem geltenden Gsterreichischen Urheberrechtsgesetze
vom 26. December 1895 Zeichnungen technischer Art
von dem Urheberrechtsschutze nicht ausgeschlossen
seien, und hat sich Dbereit erklirt, Fille entgegen-
gesetzter gerichtlicher Entscheidungen bei Bekanntgahe
zu priifen. Die Vereinsleitung konnte sich mit dieser
die Unsicherheit des gegenwirtigen Rechtszustandes
nicht behebenden Antwort nicht begniigen und be-
griindete daher nochmals das Begehren um eine ent-
sprechende Aenderung des Gesetzes, worauf wohl bei
der bevorstehenden Revision des Urheberrechtsgesetzes
seitens der hohen Regierung Bedacht genommen werden
diirfte. ;
. Einen dieser Frage verwandten Gegenstand be-
handelte das Gutachten, welches der Vereinsausschuls
iiber den vom k. k. Handelsministerium vorgelegten
Referentenentwurf eines .

neucn Musterschutzgesetzes

erstattete. In diesem Gutachten sprach sich die Vereins-
leitung u. a. dahin aus, dafs der Musterschutz alter-
nativ. auch fiir Gegenstinde zuzulassen sei, welche
auf den Erfinder- oder Urheberrechtsschutz Anspruch
hiitten, wie z. B. technische Zeichnungen, ferner dals
sich eine b- bis 6jihrige Schutzfrist empfehle, dafs
von einem Ausiibungszwange abgeschen und eine ge-
heime Registrirung nicht zngelassen werde, und dafs
zur Registrirung der Muster eine Centralstelle (das
k. k. Patentamt) geschaffen werde, welcher ein aus
Fachleuten bestehender und auch von den Gerichten
zu horender Beirath beigegeben werden soll.®

Weiter beklagt der Verein ungleiche Behandlung
osterreichischer Industrieproducte in Ungarn und weist
darauf hin, wie wenig in Oesterreich bisher ein gleiches
Vorgehen gegen die ungarischen Producte geiibt wird.
Das Gesetz betreffend die Arbeitsstatistik nahm der
Vereinsausschufs zur Veranlassung, an das Herrenhaus
mit der Bitte heranzutreten, dieses Gesetz nicht in der
vom Abgeordnetenhause beschlossenen Fassung anzu-
nehmen.  Insbesondere richteten sich die erhobenen:
Bedenken gegen die Verpflichtung aller Unternehmer-
vereine zur obligatorischen Mitwirkung an der Arbeits-
statistik und gegen die mangelnde Begrenzung der
Auskunftspflicht, hauptsiichlich aber gegen die nach dem
Antrage des socialpolitischen Ausschusses des Abge-
ordnetenhauses in den Gesetzentwurf aufgenommene
Festsetzung von Arreststrafen gegen Industrielle.

Gegen die unter dem Eindrucke des zu Beginn
ds. Js. ausgebrochenen allgemeinen Kohlenarbeiter-
streikes vom k.k. Ackerbauministerinm im Abgeordneten-
hause eingebrachte Regierungsvorlage, wodurch fiir den
Kohlenbergbau die tigliche Schichtdauer allgemein auf
9 Stunden herabgesetzt werden soll, hat die Vereins-
leitung entschieden Stellung genommen und besonders
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hervorgehoben, dals durch eine einseitige Verkirzung
der Arbeitszeit, welchem Beispiele andere Staaten bisher
nicht gefolgt sind, eine tiefe Schidigung der Volks-
wirthschaft und eine Erhohung der die industrielle
Entwicklung vernichtenden und hemmenden Lasten
eintreten miifste. Es wurde weiter hervorgehoben, dafs
eine Schichtdaner von 9 Stunden mit einer effectiven
Arbeitszeit von 6 bis 7 Stunden gleichbedeutend sei,
und dafs die Arbeit beim Kohlenbergban keine gesund-
heitsschitdlichere sei als bei vielen anderen Berufsarten.
Es wird erwartet, dals die Regierung einen derartigen
Gesetzentwurf dem. Reichsrathe nicht mehr vorlegen
wird, und dafs auch der Reichsrath zur Erkenntnils
kommt, welche ernste Gefahr eine solche Malsregel fiir
das gesammte, ohnehin bedringte Wirthschaftsleben
des Staates in sich birgt.

An der Enquéte iiber die Frage der Kohlenpreis-
steigerung hat der Verein nicht theilgenommen, -er
verharrt auf dem Standpunkt, dals ein Eingriff des
Staates in die Preisgestaltung irgendwelcher Industrie-
producte, also anch der Kohle, im Interesse der Ge-
sammtindustrie nicht zweckdienlich wire. Ferner hat
der Verein sich gegen die Bestrebungen ausgesprochen,
welche auf die Erlassung allgemeiner Schutzvorschriften
fiir gewerbliche Betriebe und auf eine Einschrinkung
der Verwendung jugendlicher und weiblicher Arbeiter
in der Industrie abzielte. Die handelspolitischen Wiinsche
des Bergbaues gipfelten in Anbetracht der auch ferner-
hin fir die Producte des Bergbaues im In- und Aus-
lande zu erhaltenden Zollfreiheit hauptsichlich darin,
dafs unter Bedachtnahme anf die wirthschaftlich
schwiichere Situation des oOsterreichischen Bergbaues
gegeniiber dem Auslande beim Abschlufs der Handels-
vertrige seitens der gsterreichischen Regierung haupt-
sichlich jede Benachtheiligung des osterreichischen
Bergbaues durch eine ungleiche eisenbahntarifarische
Behandlung der odsterreichischen Bergbauproducte im
Auslande und auch in Ungarn hintangehalten werden
miisse.

Von den iibrigen Angelegenheiten, mit welchen
sich der Vereinsausschuls im abgelaufenen Geschiifts-
jahre befafste, wird noch erwihnt, dals sich der Aus-
schuls auch mit der wichtigen Frage beschiiftigte, in
welcher Weise eine Productions-Statistik der oster-
reichischen Fisen- und Stahl-Erzeugung eingerichtet
werden konnte. Ueber die

Geschiiftslage

der im Vereine vertretenen Industriczweige im ab-
gelaufenen Vereinsjahre ist Folgendes zu berichten:
Auch im vergangenen Jahre konnten die Kohlen-
und Kokswerke einen befriedigenden Geschiftsgang
aufweisen.  Die geforderten Mengen aller Kohlen-
reviere diirften ungeachtet des zu tﬁ%eginu des Jahres
ausgebrochenen und durch fast drei Monate andauernden
Streikes keinen Ausfall aufweisen, wihrend die Preis-
aufbesserungen, die sowohl fir Kohle als auch fiir
Koks gegen das Vorjahr erzielt wurden, recht ansehn-
liche sind. Allerdings trifft dies nur fir ein relativ
und absolut nicht allzu bedentendes Quantum zu, zumal
sowohl die Gruben als auch die Kokswerke ihre Pro-
duction zum grofsen Theile im vorhinein verschlossen
hatten. Insofern somif jene Industrien, die fir ihren
Kohlen- und Koksbedarf nicht rechtzeitiz oder nicht
ausreichend Vorsorge getroffen hatten, von den mitunter
recht bedeutenden Preisaufschligen empfindlich betroffen
wurden, war dies eine Consequenz der aus zweiter und
dritter Hand erforderlich gewesenen Materialbeschaffung.
Die giinstige Geschiftslage der inlindischen Kohlen-
und Koksindustrie war so wie i Vorjahre in erster
Linie dem industriellen Aufschwung Deutschlands, dann
aber auch der Kriegfihrung in Afrika und China zu-
zuschreiben, indem durch den Wegfall der englischen
Concurrenz auf den deutschen Markten der Wettbewerb
.von dentscher Kohle und Koks sich auf dem inldndischen

Markte minder fithlbar machte und somit das in-
lindische Product schlanke und vermehrte Aufnahme
fand. Am Schlusse des Jahres treten jedoch bereits
die Anzeichen einer Reaction zu Tage. Die im Vorjahre
verzeichnete Lebhaftigkeit des Roheisenmarktes erfuhr
in der ersten Hilfte des Berichtsjahres noch eine
weitere Steigerung, einestheils durch die weitere Auf-
wiirtsbewegung der ungeahnten Conjunctur des Eisen-
weltmarktes, anderntheils durch die Binschriinkung der
inlindischen Production, welche sich infolge des Berg-
arbeiterausstandes bei den auf den Bezug von sster-
reichischem Koks angewiesenen Hochofenwerken in
den ersten Monaten des Jahres ergab. Diese Momente
bewirkten die Steigerung des Roheisenpreises auf einen
seit einem Decennium nicht gesehenen Hochstand. Die
beiden angefiihrten Momente, namlich die aufsergewohn-
liche Inanspruchnahme der auslindischen Eisenwerke
und die darch den Kohlenarbeiterausstand hervor-
gerufene geringere Production im Inlande, wirkten im
gleichen Sinne wie beim Roheisen auch bei allen
anderen Eisenfabricaten, so dals durch diese Sachlage
die Wirkung des Concurrenzkampfes zwischen den
osterreichischen und den ungarischen Eisenwerken zeit-
weise aufgehoben wurde, und die Eisenpreise eine
allgemeine Erhohung erfuhren, die allerdings gegen die
exorbitanten Preise der auslindischen Risenfabricate
noch weit zuriickblieb. Mitte des Jahres vollzog sich
mit iiberraschender Plotzlichkeit ein vollstindiger
Scenenwechsel des Eisenweltmarktes, indem von den
Vereinigten Staaten, dem derzeitigen Regulator des
Eisenmarktes, ausgehend, ein vehementer ci{iickschlag
der Hochconjunctur eintrat, der die Preise der Eisen-
fabricate im Ausland von ihrer exorbitanten Hohe bis
zu dem heutigen Zeitpunkte anf einen Tiefstand herab-
driickte, welcher bereits vielfach die Grenze der Ge-
stehungspreise streift. Infolge dieses Absturzes der
Hochconjunctur wurde den inlindischen Eisenwerken,
welche in der Ausfuhr einen Ersatz fiir die mangelnde
Aufnahmefahigkeit des Inlandsmarktes finden konnten,
in der allerletzten Zeit vollstindig die Exportméglich-
keit unterbunden und trat demzufolge der in den
fritheren Monaten latente Concurrenzkampf zwischen
den ungarischen und den Osterreichischen Eisenwerken
abermals in Erscheinung und fithrte einen Tiefstand
der Eisenpreise herbei, welcher fiir viele Eisenwerke
ein geradezu verlustbringender ist. Was die Absatz-
mengen an Handelseisen, Constructionseisen, Fein-
blechen und Draht anbelangt, so waren dieselben infolge
der geschilderten Sachlage trotz der durch den Kohlen-
arbeiterausstand hervorgerufenen Betriebsstillstinde die
gleichen wie im Vorjahre. Dagegen machte sich die
Einschrinkung der privaten Bauthitigkeit, sowie der
iulserst begrenzte Eisenbahnbau als Folgeerscheinungen
der desolaten innerpolitischen und wirthschaftlichen
Verhiltnisse in einem wesentlich geringeren Absatz an
Bau- und Waggontrigern, sowie an Eisenbahnschienen
und zugehorigem Kleinmateriale empfindlich bemerkbar.
Entgegen den Hoffnungen fiir eine giinstige Conjunctur
ist der Umsatz in Gufswaare im allgemeinen sehr
zuriickgegangen. Infolgedessen sind auch die Preise
simmtlicher Gufswaaren gegen das Vorjahr erheblich
zuriickgegangen. Die Beschiftigung in Stahlguls war
eine geniigende, wenngleich die hierfir erzielten Preise
zu_ wiinschen tibrig liefsen. Die Beschiftigung der
Constructions-Werkstitten ist im abgelaufenen Jahre
eine ungleichmifsige gewesen. Wihrend die Mehrzahl
derselben im I. Semester sowohl im Briicken- wie im
Constructionsbau mit Arbeit ziemlich gut besetzt war,
hat sich im II. Semester ein driickender Arbeitsmangel
eingestellt, infolgedessen mehrere Fabriken ihr Arbeiter-
personal und die Arbeitszeit reduciren mufsten. Das

eschiift in Wagenachsen war im laufenden Jahre nicht
giinstig, der Absatz im Inlande wie in Ungarn schwach.
Der Export nach Ruminien fiel fast ganz aus, so dals
alle Achsenfabriken ihre Production  einschrinken
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mulsten. Die Preise konnten ungeachtet der Ver-
theuerung der Rohmaterialien nur schwer aufrecht er-
halten werden und um so weniger eine Steigerung er-
fahren, als die Preise fiir verschiedene andere Ilisen-
waaren sogar herabgesetzt worden sind. Die Geschiifts-
lage der Schrauben- und Nietenindustrie hat sich
gegenitber dem Vorjahre etwas ungiinstiger gestaltet,
a die deutsche Concurrenz infolge der dortigen un-
giinstigen Marktverhiltnisse mit Erfolg den Versuch
machte, ihrem Exporte neue Gebiete zu erschliefsen,
worauf auch das Abbrockeln der Preise in gewissen
Artikeln zuriickzufithren ist. Ebenso trigt die junge
ungarische Schraubenindustrie — wenn auch nicht im
gleichen Malse wie die deutsche — zum langsamen Riick-
gang der cisleithanischen Preisnotirungen sehr viel bei.
In Pflug- und Zeugwaaren hat sich der Absatz anniihernd
auf gleicher Stufe wie im vergangenen Jahre gehalten.
Es werden nach wie vor grofse Partien fertige Pflige
und Pflughestandtheile, letztere meist roh vorgearbeitet,
importirt. Der Export gestaltete sich nach den unteren
Donaustaaten theils wegen schlechter Ernte, theils
wegen der billicen Frachten des Auslandes dorthin
viel niedriger als in fritheren Jahren. In Sigen und
Messern fiir landwirthschaftliche Zwecke ist der Import
infolge unzulinglichen Zollschutzes noch im stetigen
Wachsen begriffen, wihrend das anerkannt vorzigliche
heimische Material geeignet wiire, das ausliindische
vollstindig zu verdringen. In Sensen, Sichel- und
Strohmessern wurde der Absatz nach dem Hauptab-
satzgebicte — Rulsland — mit Ausnahme des siid-
westlichen Theiles, wo das Geschiift infolge einer
Mifsernte darniederlag, so ziemlich behauptet, dagegen
liefs der Absatz nach den Balkanlindern alles zu
wiinschen ibrig, auch der Absatz nach Deutschland
und Italien brockelt von Jahr zu Jahr ab und geht an
die stets fithlbarer werdende Concurrenz der deutschen
und franzosischen Sensenwerke verloren. In Zahn-
sicheln bekampft Oesterreich jetzt wirksam die bisher
in diesem Artikel auch in Oesterreich dominirende
englische Concurrenz. Die Sensen-Preise verfolgen
leider seit mehreren Jahren trotz erheblich steigender
Productionskosten eine stetig sinkende Tendenz.

Die Lage der Maschinenfabriken, welche im ein-
zelnen besprochen wird, war im allgemeinen nicht
ungiinstig, -dagegen wurden beziiglich der Lage der
osterreichischen Waggonbauindustrie in der jiingsten
Zeit unzuntreffende Nachrichten verbreitet, wonach die
Lage derselben eine besonders giinstige sei. ,Der
Waggonbau in Oesterreich hatte wohl in den letzten
Jahren eine giinstigere Conjunctar aufzuweisen. Der
Bedarf an Personenwagen und elektrischen Motorwagen,
welcher in den Jahren 1896 und 1897 550 bezw.
429 Wagen betrug, hat sich in den letzten zwei Jahren
gesteigert (909 Wagen im Jahre 1898 und 649 Wagen
im Jahre 1899), doch ist diese Steigerung auf die Be-
stellungen fiir die “Wiener Stadtbahn und fir die
elektrischen Bahnen der Hauptstidte zuriickzufiihren;
nachdem dieser einmalige Bedarf ausgeliefert ist, wird
der Personenwagenbau wieder auf den fritheren nor-
malen Bedarf zuriickgehen. ‘Auch die Herstellung
von Giiterwagen hat in den Jahren 1898 und 1899
%egeniiber dem Vorjahre eine Vermehrung erfahren,
denn sie befrug im Zeitraum von 1896 bis 1899 3358,
3437, 4966 und 4654 Stiick. Die Leistungsfahigkeit
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unserer Waggonfabriken wird aber selbst durch den
in den beiden letzten Jahren gestiegenen Consum
leineswegs voll in Anspruch genommen, da von unseren
Fabriken jihrlich etwa 12 000 Waggons geliefert werden
konnen. Die Differenz zwischen Inlandsconsum und
dieser Leistungsfihigkeit konnte in den letzten Jahren
nur durch Lieferungen ins Ausland ausgeglichen werden.
Der im vollen Zuge befindliche Riickgang der Con-
junctur im Deutschen Reiche beginnt aber diesen
Export in bedrohlicher Weise zu beeintriichtigen. So
erwarben vor wenigen Tagen drei deutsche Waggon-
fabriken in Italien in Concurrenz mit 29 Firmen
mehrere Hunderte Giiterwagen zu so aufserordentlich
niedrigen Preisen, dafls sich die osterreichischen
Fabriken werden zu grofsen Opfern zwingen miissen,
wenn sie nicht ganz auf den Export verzichten wollen.

Dabei sind die Aussichten fiir den Export nach
den Orientstaaten infolge der dortigen finanziellen
Calamititen sehr gering und fiir die dsterreichischen
Waggonfabriken auch noch dadurch gefihrdet, dals
die ebenfalls an Arbeitsmangel leidenden ungarischen
Fabriken infolge giinstigerer Frachtverhiltnisse im
Vortheile sind. Von den in Aussicht genommenen
Investitionsbetrigen der osterreichischen Bahnen ent-
fillt auf die Waggonbeschaffung ein sehr geringer
Bruchtheil, da den Lowenantheil Bahnhof-Anlagen und
-Erweiterangen, Doppelgeleise, Betriebssicherungs-Vor-
richtungen u. s. w. in Anspruch nechmen. Bedenkt man,
dafs die Sidbahn pro 1900/1901 nux 800 Giiterwagen,
die Staatseisenbahn-Gesellschaft pro 1901 blofs 66 Per-
sonenwagen, 6 Dienstwagen und 300 Giiterwagen
bestellt hat und die jdhrlichen Anschaffungen der
k. k. Staatsbahnen im Jahresdurchschnitt 1200 bis
1400 Giiterwagen betragen, so wird man beurtheilen
konnen, wie weit diese Bestellungen von der oben
bezeichneten Leistungstihigkeit abweichen. Fiir die
k. k. Staatsbahnen sind die pro 1901 priliminirten
etwa 1100 Lastwagen bereits Ende October 1900 com-
plet abgeliefert worden, und damit nicht etwa iiber den
niichsten Winter die Fabriken ohne Beschiftigung da-
stehen, hat das Eisenbahnministerium den Bedarf {)I’O
1902 (1100 Lastwagen) schon jetzt den Waggonfabriken
aufgegeben, so dals dieser Bedarf im Frithjahre 1901
gedeckt sein wird. Die Lage der osterreichischen
Waggonindustrie wird noch dadurch verschlimmert,
dafls in letzter Zeit die Privatbahnen ihren Waggon-
bedarf zumeist nur gegen mehrjihrige Zahlungs-
bedingungen decken, und dafs selbst die k. k. Staats-
bahnen mangels der budgetiren Bewilligung der In-
vestitionscredite die bewirkten Lieferungen nicht in
iiblicher Weise zahlen, sondern nur eine verhiltnifs-
miifsig niedere Verzinsung der offenen DBetrige ge-

wihren, und ist es infolge der ungeklirten Verhilt-

nisse gar nicht abzusehen, wann die Zahlungen erfolgen
werden. Wird endlich beriicksichtigt, dafs soeben
zwei neue Waogonfabriken entstanden sind und weitere
Griindungsobjecte in der Luft schweben, so wird wohl
jeder Einsichtige die Erkenntnils gewinnen, dafs der
Waggonbau Oesterreichs keineswegs einer giinstigen
Geschiftsentwicklung entgegensieht. Die erwilnten
Neugriindungen beweisen aufs nene, dals die innere
Concurrenz allemal dann eine Vermehrung erfihrt,
wenn die betreffende Industrie eine giinstige Geschifts-
periode bereits hinter sich hat.®
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Der amerikanische Billionentrust.

Das unter Fihrung des Banquiers J. P. Morgan
vollendete Stahlsyndicat, welches simmtliche Stahl-
werke im Central - Westen der Vereinigten Staaten
unter eine gemeinsame Verwaltung bringt, umfafst die
folgenden, bekanntermalsen friiher bereits aus zahl-
reichen einzelnen Werken zusammengelegten Unter-
nehmungen: Carnegie Steel Company; Federal Steel
Company ; American Steel & Wire Company ; National
Steel Company; American Tinplate Company; American
Steel Hoop Company; American Sheet Steel Company;
National Tube Company. Der Beitritt der , Rockefeller
Ore and Transportation Interests¥, sowie der ,, American
Bridge Compan{“ wird erwartet, ist indessen bisher
noch nicht erfolgt. :

Das Syndicat ist, wie alle fritheren Consolidationen,
im Staate New Jersey, und zwar am 25. Februar unter
dem Namen ,The United States Steel Corpo-
ration® eingetragen worden; das eigentliche Syndi-
catskapital ist im Charter auf nur 83000 § bemessen,
doch soll das auszugebende Kapital aus je 400 Millionen §
gewohnlicher und 7 % Vorzugsactien, sowie 300 Mil-
lionen ¢ 5°6 Goldbonds bestehen, welch letztere auf
das gesammte Besitzthum einzutragen sind, insgesammt
also iitber 4!/; Milliarden Mark betragen. :

Die Zusammenlegung der genannten 8 Unter-
nehmungen wurde dadurch erleichtert, dals jedes in
der Voraussetzung der spiteren Zusammenschweilsung
bei der Bildung bereits einen Passus in den Ein-
tragungsact gebracht hatte, wodurch dem Verwaltungs-
rath die Befugnils gegeben wurde, nach Herbeifithrung
der Zustimmung der Majoritit einer ordnungsmilsig
zu diesem Zweck einberufenen Versammlung der Actien-
besitzer, das ungetheilte Eigenthum der Gesellschaft
zu verkaufen, abzutreten, zu iibertragen oder in anderer
Weise dariiber zu verfiigen. Hierdurch wurde natiir-
lich der Minoritit jegliches Binspruchsrecht. genommen,
und es war nur Sache des Banquiers, fiir eine gecignete
Majoritit zu sorgen. Die Werthe der einzelnen Gesell-
schaften sind eingeschiitzt und durch J. P. Morgan & Co.
auf gleiche Basis gebracht worden; wie hoch  die
Carnegie Company eingebracht worden ist, beruht nur
auf Vermuthung, wihrend hei den iibrigen Gesell-
schaften eine Erhohung der Vorzugsactien, die bei der
Federal Steel Co. 6 “fig, sonst 7%ig sind, von
217085 900 auf 261993676 § und der gewdhnlichen
Actien von 239984500 auf 269920627 §, somit eine
Verwisserung um rund 75 Millionen § stattgefunden
hat; es ist dies gleichbedeutend mit einer Erhghung
der Verpflichtung fiir feste Zinsen von 14 663404 auf
188395667 §. Ohne Zweifel haben die im Jahre 1900
erzielten Reingewinne den grolsten Einfluls auf die
Einschitzung gehabt; sie betrugen bei der Carnegie Co.
39 Millionen § (), bei der Federal Steel 15 Millionen,
bei der National Tube Co. 13 Millionen, bei der Wire Co.
7 Mill. und bei den iibrigen Gesellschaften 22 Mill. g.
Man nimmt an, dafs dieQVerwaltung des Riesenunter-
nehmens in der Weise geordnet wird, dafs die bis-
herigen Einzelverwaltungen bestehen bleiben, dafs sie
aber Delegirte in ein gemeinsames Comité schicken,
durch welches die allgemeine Directive gegeben wird.

Der Antheil, den Andrew Carnegie personlich erhilt,
wird auf 130, nach anderer Angabe aunf 200 Millionen § in
5 % Goldbonds, sowie eine Baarzahlung von 221/ Mil-
lionen § angegeben; Carnegie selbst soll sich aus der
Geschiftsthiitigkeit zuriickziehen, Prisident der Gesell-
schaft wird C. ). Schwab, der bisherige Leiter der
Carnegie-Gesellschaft, wihrend Henry C. Frick der Vor-
sitzende des Verwaltungsrathes wird.

Die Rolle, welche das gigantische Unternehmen
in der amerikanischen Eisenherstellung spielen wird,

erhellt aus nachfolgender, nach Angaben der Zeitschrift
»Iron Age* zusammengestellter Uebersicht:

Das Erzbesitzthum der neuen Gesellschaft am
Oberen See umfaflst u. a. die Felder der Minnesota
Iron Company, der Oliver Mining Company und der
Rockefeller - Gruppe, von welch Tetzterer enges Hand
in Hand gehen mit der Corporation erwartet wird.
Von der Gesammtforderung jenes Districts im ver-
gangenen Jahre in Hohe von 19060000 tons entfielen
nicht weniger als 14130000 tons auf die eigene For-
derung der zwischen Johnstown und Chicago belegenen
Stahlwerke und von dieser letztgenannten Menge waren
wiederum nicht weniger als 11500000 tons fiir die
Stahlwerke des neuen Syndicats bestimmt, so dafls
nur 2630000 tons fiir die iibrigen Stahlwerke und
4930000 tons fiir den offenen Erzmarkt iibrig blieben.

Was das Transportwesen anlangt, so wird
durch die Minnesota Iron Company die ihr gehorige
Duluth & Iron Range Railroad und durch die Rocke-
feller-Gruppe die Duluth, Missabe & Northern, beide
mit ausgie%igen Dockeinrichtungen versehen, zusammen
etwa 980 km eingebracht werden; aufserdem kommen
die Schiffsflotten von Rockefeller, Carnegie und von
der American Steel and Wire Company in Betracht.
Die Oliver Company besitzt 12 Schiffe, die Minnesota 22,
die Rockefeller-Gruppe 59, die Wire Company 13 und
die National Steel Company 6 Schiffe, insgesammt mit
einer Leistungsfihigkeit von 12 Millionen tons fiiv die
Saison. Hierzu kommen dann noch die bekannten
Léschyvorrichtungen von Carnegie im Hafen von
Conneaut, sowie Mehrheitsantheile an der rund 250 km
langen Pittsburg, Bessemer & Lake Erie und die
Pittsburger Anschlufsbahnen der Carnegie Company.

Beziiglich des Brennstoffes kommt in erster
Linie der Antheil der Carnegie Company an der
ebenso macht- wie werthvollen H. C. Frick Coke Com-
pany in Betracht, der mit den 38587 Koksofen der
iibrigen Werke nur wenige tausend Oefen aufserhalb
des Syndicats lassen diirfte; in Verbindung mit den den
anderen Gesellschaften zugehorigen Kokereien iibt das
Syndicat eine vollstindige Controle iiber die Lieferungen
fiir die Eisengiefsereien des Central-Westens der Ver.
Staaten aus. Nichtunerwihnt mag bleiben, dafs eine Gas-
gesellschaft in Chicago im Begriffe steht, 900 Koks-
ofen mit Gewinnung von Nebenproducten in der Nihe
dieser Stadt zu erbauen, um aus Indiana- oder Illinois-
Kohle Koks fiir die Hochéfen der Illinois Steel Company
und Gas fiir Chicago zu liefern. Die dem Syndicat
gehorigen Kohlenfelder umfassen aufser dem Carne-
gischen Besitz, dessen Grofse sich der offentlichen
Kenntnifs entzieht, iiber 26000 Acres.

Was Roheisen betrifft, so diirfte das Syndicat
iiber insgesammt 79 Hochofen verfiigen, deren Leistungs-
fahigkeit auf 125000 tons in der Woche oder 6%/> Mil-
lionen tons jihrlich geschiitzt wird. Die thatsichliche
Production der dem Syndicat angehorigen Hochofen belief
sich im bekanntlich durch den schlechten Geschifts-
gang stark beeintrichtigten zweiten Halbjahre 1900 auf
etwa 2650000 tons von insgesammt 5974000 tons
Koks- und Anthracit-Roheisen, welche in diesem Zeit-
raum des Niederganges in den Ver. Staaten erzeugt
wurden.  Gegenwiirtiz sind 7 neue Hochofen des
Syndicats im Bau begriffen.

Die Stahlfabrication ist der Roheisenerzeugung
entsprechend; durch die Zusammenlegung scheiden
die grofsten Kiufer und Verkdufer von Stahlhalbzeng
aus dem Markt aus. Im Central-Westen bleibt als
einziger Lieferant von Kniippeln noch Jones & Laughlins
in Pittsburgiibrig, mit Recht wird daher angenommen, das
diejenigen:’Walzwerke, welche auf den Bezug von Halb-
zeug angewiesen sind, in eine schwierige Lage kommen.
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In Stahlschienen wird die Production des
Syndicats auf 68° der gesammten Leistung der Ver.
Staaten, Canadas und Mexicos geschitzt; die aulsen-
stehenden Werke sind Lackawanna, Pennsylvania,
Maryland, Cambria' und Colorado, aufserdem soll die
Tennessee Company ihr Schienenwalzwerk bald fertig
und auch bereits Abschliisse gethitigt haben.

Was Formstahl anlangt, so ist die Carnegie
Company  die weitans bedeutendste Lieferantin von
diesem Product. Von den aulsenstehenden etwa 40 %/
der Erzeugung reprisentirenden Werken: Jones &
Laughling, Cambria Steel Co., Phoenix Iron Co.,
Passaic Rolling Mill und Pencoyd Iron Works ist
das letztgenannte das bedeutendste, Da Pencoyd
mit der American Bridge. Company innig zusammen-
hangt und die letztere bereits Mitglied des Syndicats
ist, 0 nimmt man an, dafs binnen kurz oder lang die
Pencoyd Works, die sich bisher unabhingig gehalten
haben, auch im Syndicat aufgehen werden.

Hinsichtlich der Grobblechfabrication eignet
das Syndicat die grofsten Walzwerke, namentlich die-
jenigen der Carnegie Co. und Federal Co., sowie die
American Steel and Wire Co. Aulsenstehend sind in
erster Linie die Otis, Lukens, Central, Worth und
Park (Crucible Steel) Company. Aus der Verbindung
mift der Pressed Steel Car Company diirfte dem Syn-
dicat ein besonderer Vortheil erwachsen. Fiir Fein-
und Weilsbleche hat das Syndicat durch die Zu-
gehorigkeit der American Tin Plate Company volle
Controle iiber diesen Theil des Eisengeschiifts. Stab-
stahl wird von der Carnegie Steel, Federal Steel,
sowie American Steel Hoop Company hergestellt.
Aufsenstehend sind vorwiegend die Republic Iron &
Steel Co., Jones & Laughlins, Limited, Cambria Steel
Company und eine Reihe kleinerer Werke. Band-
eisen 1st durch die American Steel Hoop Company
vertreten; die aufsenstehenden Werke sind, abgesehen
von der Sharon Steel Co., nur unbedeutend. In
schmiedeisernen Roéhren stellt die National
Tube Co. einen erheblichen Procentsatz der gesammten
Leistungsfihigkeit des Landes dar. Aufsenstehend
sind_hauptsiichlich die Crane Company in Chicago und
die Reading Iron Company in Reading, welche beiden
Gesellschaften aber iiber eigene Rohstoffe nicht ver-
fiigen. Draht wird vom Syndicat durch die American
Steel & Wire Company beherrscht; aufsen steht das
Roeblingsche Werk in Trenton fiir gewisse Special-
fabricate. Aufserdem werden Walzdraht- und Draht-
fabricate durch die Ashland Steel Company, Dillon-
Griswold, Grand Crossing, Sharon Steel Co. und die
Alabama Steel & Wire Co. hergestellt, Walzdraht
durch die New York Steel & Wire Co. in Cortland.

Es gewinnt den Anschein, als ob das Zustande-
kommen des Billion-Trust schliefslich darauf zuriick-
zufiihren ist, dafs die grofsen Eisenbahn-Interessenten
von Andrew Carnegie ernstlich dadurch bedroht waren,
dafs er vorhatte, eine eigene Eisenbahnlinie nach der
atlantischen Kiiste zu bauen, und auch einen kithnen
Streich im Westen zu vollziehen, welcher ihm den
Weg nach dem Stillen Ocean eroffnete, und dafls
schliefslich die grofsen Eisenbahninteressen, vertreten
durch die Vandeﬁ)ilts, Pennsylvania-Bahn und Baltimore
und Ohio-Bahn, den mit ihnen eng verbundenen Banquier
Pierpont Morgan vorschickten, um Carnggie auszukaufen.
Dlese Erzihlung hat viel Wahrscheinlichkeit fiir sich,
sie bedeutet, dafs die grofsen Verkehrs- und Fabrications-
Interessen in Amerika in einige wenige Hinde gelangt
sind und diesen damit eine ganz gewaltige Mac%t ver-
lichen wird.

Es ‘wird vielfach angezweifelt, ob die grolse
Consolidation sich finanziell wird halten kinnen und
ob dem Geldmarkt nicht eine zu starke Zumuthung
durch Zufihrung der Billion-Trust- Antheile gestellt
wird, da immerhin starke Minorititen in den einzelnen
_ zusammengelegten Unternehmen mit dem Vorgehen

nicht einverstanden sein sollen.  Diese Fragen bleiben
offen; es kann aber keinem Zweifel unterliegen, dals
die deutsche Eisenindustrie gut thun wird, inzwischen
schon mit dem neuen Zusammenschlufs in Amerika,
der alles bisher Dagewesene iibertrifft, zu rechnen, da
derselbe ohne Zweifel dazu beitragen kann, die Beunruhi-
gung, welche der Continent schon seit einiger Zeit vom
amerikanischen Markt gewohnt ist, in gefahrbringender
Weise zu verstirken. E. Schridier.

Belgiens Ausfuhr an Brennstoffen und Eisen-
; erzeugnissen 1899 und. 1900.
Im Nachstehenden geben wirmnach dem ,Bulletin®
Nr. 1719 des ,Comité des Forges de France® eine
tabellarische Uebersicht iiber die Ausfuhr Belgiens an
Brennstoffen und Eisenerzeugnissen wihrend der Jahre
1899 und 1900. '

Gegenstand 18?9 19:)0
Steinkohlen und Koks . . . . | 5572622 | 6328530
Gufseisen, unbearbeitet . . . . 13240 | 8282
Gufseisen, bearbeitet . . . . . 29627 | 27007
Alteisentf ok s imaniiataci 31473 438568

Halbfabricatel S iiee 1433 849
Stab- und Profileisen . . . | 2256098 | 170717
Bleche it ool i s mn o 79340 60835
sl rdpera it DG 66153 35641
BeceNchienens oo e 2098 = 217,
=2 |Drahtai = el 2388 1668
Eisen, verkupfert, vernickelt,
verbleit, verzinkt . . ., . 2358 3041
Weilshlech=a da s s o 1423 898
Gulsstahl, roh vorgearbeitet 310 400
Guflsstahl, unbearbeitet . . 912 592
| Stab- und Profileisen . 199403 19813
Sl Bleche Bistin digia Tas o 12137 13565
o7 |lriger = Haliin s a il 42897 43142
Schiénen@zes el s owine o 71547 64006
(Drahtestsuieds Gos : 5049 5042
Gesammtausfuhr | 609886 | 499566

Im Jahre 1900 ist mithin gegen 1899 eine Ver-
minderung um 1103820 t oder 18,09 °/v zu verzeichnen.

Die Ausfuhr fiir das Jahr 1900 vertheilt sich wie
folgt auf die einzelnen Bestimmungslinder:

Europa t
Frankreich o aais oane wls i iiicii= 67 952
Dentschlandies o e ma s L i e V3 189
Englande s e b b oo 291891

Niederlande s i aiioi s oo e i 46 844
Ve ol et e O e 9195
Spanien und Portugal . . . . . 28641
Rufsland * . . el 13001

Schweden und Norwegen . . . . 10594
Schwelzweess i ainnesey o0 S 8010 °
Tiirker, i ta i vt v e 10,954
Rumanien siscs & o sienamy i 5020
Griechenland i a il asiataninanie s 2 920
Danemark i i dsiis e anatidl by 1853

‘Amerika

Mittel- und Siidamerika . . . . 40346
Vereinigte Staaten” . . . . .. - 3553
Afrika : 16 641

Asien
China e e e e D e 93 884
Japan® oot e e a s 9B 670
BritizchzIndien e o o o veg oo 43 938
Niederlandisch-Indien . . . . . 313
~Australien 3448

Nicht namhaft gemachte Linder . 20457
Gesammtaustuhr < 499 566
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Frankreichs Ein- und Ausfulbir im Jahre 1900.

 Nach dem vom ,Comité des Forges de France®
herausgegebenen ,Bulletin® Nr. 1720 gestaltete sich die
Ein- und Ausfuhr Frankreichs an Koks, Eisenerzen,
Roheisen, Schweils- und Flufseisen u.s.w. wie folgt:

Einfuhr Ausfohr
1899 1900 1899 1900
tee Loy el
Koks . s 142861021572520 63970 69200
Eisenerz . 195066512119003{291346 371799
Roheisen . .| 96638 145573[163792 114361
Ferromangan, Ferro- i
silicium 44541 4284] 220 10
Ferroaluminium L — ) e e
Schweilseisen 32850, 58590] H3181 83718
Flufseisen R 11576/ 21191] 34148 21046
Feil- und Gliihspine 1022 47212518 12279
Eisen- u. Stahlabfille | 297411 52135] 44400 25675
Herd- und Schmiede- i
schlacken . . . .| 86327 92255303605 316564

Beriicksichtigt man noch die Einfuhr an Roheisen,
Flufs- und Schweilseisen, wie auch an Blechen zum
Zwecke der Weiterverarbeitung, die 1900 105255 t
und 1899 122885 t betragen %mt, und die Wieder-
ausfuhr von 101164 fiir 1900 bezw. 108635 fiir 1899,
s0 betrigt die Gesammteinfuhr an Roh-, Flufs-
und Schweifseisen im Jahre 1900 834893 t gegen
268403 t im Jahre 1899, was einer Zunahme um
66490 t oder etwa 24,77 %\ gleichkommt. Die Ge-
sammtausfuhr betrug im Jahre 1900 270299 t
{gegen 349976 t im Vorjahre) und zeigt somit eine
Verminderung um 79677 t oder etwa 22,77 %o.

Rufslands Roheisenerzeugung im Jahre 1900.

: In den zwei wichtigsten russischen Eisenindustrie-
bezirken wurden im Jahre 1900 erblasen: in Siidrufs-
land 1496888 t und im Ural (ausschliefslich Holz-
kohlenroheisen) 802 621 t. An Halbproducten wurden
in Siidrufsland 1083292 t und an Fertigfabricaten
810 057 t erzeugt. Die Anzahl der in Betrieb befind-
lichen Werke betrug in Siidrufsland 16, im Ural 129.

Im Jahre 1899 wurden von denselben Industrie-
bezirken 1351209 bezw. 734413 t Roheisen erzeugt.
Die Zunahme der Roheisenerzeugung fiir das Jahr 1900
betrigt also fir Sidrufsland 145679 t und fiir den
Ural 68208 t, d. h. 10,8 bezw. 9,3 %).

Die Roheisenerzeugung der iibrigen Bezirke ist
noch nicht bekannt gegeben. Setzt man fiir sie die
Zahlen des Jahres 1899 ein, also einen Gesammtertrag
von 586472 t, so erhillt man fiir das Jahr 1900 eine
Roheisenerzeugung von insgesammt 28863881 t. Die
Zunahme gegeniiber den 2672316 t in 1899 macht
8,0 %/ aus. TRufslands Roheisenerzeugung stellt sich
damit zu der von Deutschland im Jahre 1900 auf
348 : 1000 und im Jahre 1899 auf 333 : 1000.

Zur Lage der russischen Eisenindustrie.

Ueber die angenblickliche kritische Lage der siid-
russischen Eisenindustrie stattete zum Schlusse des
abgelaufenen Jahres der Bergingenieur Schimanowski
auf dem 25, Congresse der siidrussischen Eisen-
industriellen einen ausfihrlichen Bericht ab, dem
wir hier einige Angaben entnehmen. Es geht aus
thnen heryor, dafs das fir die unmittelbar voraus-
gehenden Jahre festgestellte Plus der thatsiichlichen
Production iiber den Voranschlag fiir das Jahr 1900
keineswegs zu erwarten ist; es steht vielmehr schon
Jetzt fest, dals dieses Plus fiir das letzte Betriebsjahr,
Aessen endgiiltige Productionsergebnisse moch nicht
vollstindig bekannt sind, sich in ein sehr betriichtliches
Minus verwandeln wird.

Auf dem Congresse der siidrussischen Eisen-
industriellen am Schlusse des Jahres 1898 wurde ein
Voranschlag aufgestellt, dem gemils fiir das Betriebs-
jahr 1899 eine Roheisenproduction von 77 Millionen Pud
(1262000 t) zu erwarten stand. Thatsichlich wurden
aber 81 760 000 Pud (1340000 t) Eisen producirt, d. h.
4760000 Pud iiber den Voranschlag hinaus, und
20000000 Pud mehr als im Vorjahre 1898.

Fiiir das Jahr 1900 hatte man eine Gesammt-
erzeugung von ungefihr 120 Millionen Pud voraus-
berechnet. Das wirkliche Ergebnis wird aber kaum
92 Millionen Pud betragen.* Es bleibt also um annihernd
30 Millionen Pud hinter dem Voranschlag zuriick.

Fiir das Jahr 1901 ist nun die vom Congrefls mit
der Aufgabe der Aufstellung eines Voranschlages
betraute Commission zu Ergebnissen gelangt, die nicht
minder ungiinstig sind, als die fiir das Vorjahr voraus-
berechneten. Auf Grund der Angaben der anwesenden
Vertreter simmtlicher Eisenwerke des siidlichen Ruls-
land wurde niimlich constatirt, dafs bei einem Be-
stande von 44 betriebsfertigen, und 10 zwar noch im
Bau begriffenen, aber ihrer baldigen Vollendung entgegen-

ehenden Hochdofen die Eisenwerke bei regelrechtem
%etriebc, volle Beschiftigung vorausgesetzt, zwar im-
stande wiiren, im Laufe des Jahres 1901 das Quantum
von 160 Millionen Pud (2623000 Tonnen) Roh- und
Gulseisen zu liefern, dafs aber eine thatsiichliche Er-
zeugung von dieser Hohe gar nicht ins Auge gefalst
werden diirfte, weil keins der Eisenwerke im auch
nur annihernden Umfange seiner Leistungsfihigkeit
mit Vorausbestellungen fiir dies Jahr versehen sei. Es
wurde ferner berechnet, dals eine Jahrespreduction von
123165000 Pud (2019000 Tonnen) Kisen als das
Minimum desjenigen Quantums bezeichnet werden miisse,
dessen Erzeugung zwecks Sicherung eines mehr oder
weniger regelrechten Ganges der Unternehmungen noth-
wendig wire, dals aber auch diese Productionshihe
aus dem angegebenen Grunde zweifellos gewils nicht.
werde erreicht werden kionnen. Der Mangel an Be-
stellungen erklirt sich aber durch die hochst ungiinstige
Lage des Eisenmarktes, indem die Preise dieses Pro-
ductes so tief gesunken sind, dafs die relativ theuer
producirende siidrussische Eisenindustrie diesen Markt-
preisen nicht zu folgen vermag, und sich daher genothigt
sieht, auf die Entgegennahme vieler Bestellungen zu
verzichten.  Der durchschnittliche Selbstkostenpreis
des Roheisens stellt sich namlich auf den Werken des
siidlichen Rulsland auf 55,5 Kopeken pro Pud der
besten Sorten (Giefsereiroheisen) und 52—54 Kopeken fiir
Roheisen der niederen Qualititen, withrend der Markt-
preis dieser Gattungen, der in der ersten Hilfte des
Jahres 1900 durchschnittlich auf 75 Kopeken (wechselnd
in den Grenzen von 70 —80 Kopeken) sich stellte, zum
Schlusse des Jahres bis auf 56 bis 53, und sogar bis
unter 50 Kopeken pro Pud gesunken war.

Der hohe Selbstkostenpreis des Roheisens auf den
hier in Rede stehenden Werken ist aber, wie die
Commission ausdriicklich hervorhebt, keineswegs etwa
zu suchen in technischen Unvollkommenheiten der das
Eisen producirenden Oefen; diese sind vielmehr, da
sie simmtlich der jiingsten Zeit entstammen, ausnahms-
los den gesteigerten Anspriichen der modernen Technik
in allen Stiicken entsprechend. Die hohen Selbst-
kosten sind vielmehr der in mancherlei Beziehungen
ungiinstigen Lage der ortlichen Productionsbedingungen
zuzuschreiben, deren radicale Beseitigung oder Ab-
inderung nur zum Theil moglich erscheint, und in
allen Fiillen systematische Anstrengungen von lingerer
Zeitdaner beansprucht: Die Commission hat denn auch
eine Reihe von Mafsregeln, von denen sie sich eine
Besserung der Lage der siidrussischen Eisenindustrie

* Nach anderen Angaben betrug die Roheisen-
erzeugung Stdrufslands im Jahre 1900 1496888 t.
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verspricht, dem Congrels in Vorschlag gebracht, und ihr
Vorsitzender, der Bergingenieur Schimanowski, hat als
Referent der Commission die von ihr gefafsten Reso-
lutionen in folgende fiinf Punkte zusammengefalst:

1. Das stetize Anwachsen der Vorriithe an Erzen
und das Sinken der Preise fiir Roh- und Gufseisen
weisen auf die Thatsache der Ueberproduction im
gegenwiirtigen Augenblicke hin, und angesichts der-
selben erscheint es als nothwendig und geboten, dafs die
Eisenwerke ihre Producte an die seitens der Regierung
aufgespeicherten Vorrithe liefern, wobei es als
wiinschenswerth bezeichnet werden mufs, dafls zukinftig
sowohl die Verminderung dieser Vorrithe als auch die
Erniedrigung der seitens der Regierungsmagazine fixirten
Preise nur allmihlich, und nicht sprungweise und

lotzlich vor sich gehe, damit den Eisenwerken die
loglichkeit geboten wird, sich den Forderungen des
freien Marktes anzupassen. :

2. Die Erscheinungen der Ueberproduction so-
wohl als der Unterprmﬁwtion, und das Sinken der
Verkaufspreise sind zu bezeichnen als die Folge der
unbefriedigenden Organisation des Absatzes und Ver-
kaufes. Die Risenwerke sind, im allgemeinen ge-
nommen, viel zu wenig dariiber orientirt, an welchen
Orten die Consumtion Forderungen stellt, welchen
Umfang sie haben und auf welche Qualititen speciell
sie gerichtet sind. Andererseits erscheint, bei dem
bestehenden Systeme des Commissionsverkaufes der
Metalle, der Preisriickgang sehr oft nur als Folge der
Concurrenz nicht etwa der Eisenwerke untereinander,
sondern als eine solche des Wettstreites der Inhaber
ihrer Verkaufsagenturen, die sehr viel mehr an der
Masse des Absatzes als an dem Preise des Productes
interessirt sind; die Verwaltungen der Eisenwerke
stehen diesem Uebelstande vollig machtlos gegeniiber.

Das einzige Mittel zur Productionsregulirung der
Eisenindustrie in der fiir die Producenten nicht weniger
als fiir die Consumenten wiinschenswerthen Richtung,
die zugleich zur Vermeidung zukiinftiger schwerer
Krisen und zur Milderung der Wirkung der gegen-
wiirtig  bestehenden fiihren wiirde, bildet nach der
Ansicht der Commission die méglichst baldige Orga-
nisation einer centralen Institution (Borse), wie das
Finanzministerium sie projectirt, welche der Eisen-
industrie die bendthigten Auskiinfte hinsichtlich der
Forderungen des Marktes nach Quantitit und Qualitiit
liefern konnte, und welche zugleich die Maglichkeit
bieten wiirde zur Ankniipfung directer Beziehungen
zwischen Producenten und Consumenten.

3. Als sehr wesentlicher Factor fiir die Stiitze
der Eisenproducenten in ihrer gegenwiirtigen mils-
lichen Lage ist zu bezeichnen die Organisation mog-
lichst billigen Credits.

4. Von sehr einschneidender Bedeutung ist ferner

auch die Frage der Ermiifsizung der Transporttarife
sowohl fir das Rohmaterial als auch fiir die Erzeng-
nisse der Eisenindustrie.
: Angesichts der ungiinstigen Lage der Eisen-
industrie stellt die Commission den Antrag, dafs der
Congrefs an das Finanzministerium das Ersuchen
richtet um moglichst baldige Einberufung der bereits
in Aussicht genommenen, der Berathung dieser Verhilt-
nisse gewidmeten Versammlung, an der neben den an
der Eisenindustrie unmittelbar interessirten Personen
auch Vertreter des Congresses der siidrussischen Eisen-
industriellen theilnehmen sollen.

Der Congrels schlofs sich in diesen Resolutionen
der Commission in allen Sticken an. —

Im Uralrayon scheint die Production, wie auf dem
ebenfalls in Petersburg tagenden Congresse der Ural-
Montanindustriellen dargelegt wurde, unter der gegen-
wirtigen Krisis nicht in dem Umfange zu leiden,
wie in Siidrufsland. So wurde unter Anderem hervor-
ﬁehoben, dafs viele Fabriken, ungeachtet des Sinkens

er Preise, den Betrieb nicht mur nicht einschrinken,

sondern noch erweitern wollen. Die Simskije-Anlagen
z. B. beabsichtigen, die Roheisenerzeugung um 300 000
Pud, die Werke des Grafen Schuwalow dieselbe um
200000 Pud zu erhohen. —

Im Anschlufs an obige Mittheilung diirfte die
folgende Notiz aus der St. Petersburger ,, Wochenschrift
fiir Berg- und Hiittenwesen® aus Kertsch vom 15. Jan.
von Interesse sein: ,Am Abend des 2. Jan. 1901 ging
der Dampfer ,Aleksei Gorjainow“ aus Kertsch mit
einer La({lmg Roheisen von der Kertscher Hiitte nach
Livorno und Marseille ab. Es ist die erste Ladung
russischen Roheisens, die ins Ausland geht.®

Angesichts der oben dargelegten TLage und bei
der Thatsache, dafs Rulsland seinen eigenen Bedarf
an Eisen nicht decken kann, ist diesem vereinzelten
Export indessen keine weitere Bedeutung beizulegen.

Ueber ein neues registrirendes Luftpyrometer

berichtete W. H. Bristol, Hoboken-New Jersey, auf
der December- Versammlung der ,American Society
of Mechanical Engineers®.

Das beschriebene Instrument ist bestimmt zur
Messung hoher ’.I.'emgcraturen, welche fortwithrend auf
einer “sich bewegenden Karte aufgezeichnet werden,
wobei darauf besondere Riicksicht genommen ist, dals
einerseits die Angaben des Barometerstandes und der
Temperatur der Atmosphire richtig seien und anderer-
seits der Apparat selbst méglichst einfach sei.

-

Die beigegebene Skizze zeigt schematisch die An-
ordnung der einzelnen Theile des Pyrometers, welches
aus einem cylindrischen hohlen Porzellankérper besteht,
an welchen sich eine Capillare anschliefst und ihn mit
einem Druckmesser verbindet. Die Porzellanrghre
mufs lang genug sein, um durch das Ofenmauerwerk
bis in den Raum zu dringen, wo die Temperatur ge-
messen werden soll; die Capillare selbst besteht aus
nahtlosem Kupferrohr. Der Druckmesser ist nach Art
eines Manometers eingerichtet mit federnden Rohren,
von denen 2 Stiick angewendet sind. Kines dieser
Rohre ist verbunden mit der Capillare, das andere
steht mit der Atmosphiire in Verbindung, um so die
Schwankungen in Druck und Temperatur der dufseren
Luft auszugleichen, damit man immer ohne Riicksicht
anf diese Factoren richtige Temperaturangaben erhilt.
Die federnden Rohre sind schneckenférmig gebogen,
und zwar ist dies nach Angaben des Berichtersfatters
mit Riicksicht auf die geringe Menge Luft geschehen,
welche dabei in Wirkung tritt, da die Raumyerhaltnisse
in der Porzellanréhre und der Capillare sehr knapp
bemessen sind. '

E. Schott.
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Der Bergbau in Preufsen.

Bei der Berathung des Etats der Berg-, Hiitten-
und Salinenverwaltung im preufsischen Landtage gab
der Abg. Dr. Schu ltz—Boc}lum iiber die gegenwiirtige
Leistungsfihigkeit des preunfsischen Bergbaues und seine
Aussichten fiir die Zukunft nachstehenden Ueberblick.

Im Jahre 1899 — iiber 1900 liegen abschliefsende
Angaben noch nicht vor — belief sich die Production
der preufsischen Bergwerke aunf 181208543 t im
Werthe von 910400020 .#. Hiervon entfielen auf
die Staatsbergwerke 15115731 t und 139035990 .#.
Diese grofse Mengen und Werthe wurden von 455096
Arbeitern, wovon 57700 Bergleute der Staatswerke
waren, gewonnen und zu Tage geschafft. Wiren die
Bergwerke unseres Landes wie seine Kisenbahnen in
der einen michtigen Hand des Staates vereinigt, so
wiirden die Einnahmen aus den Bergwerken, die im
Jahre 1900 nicht weit yvon 1 Milliarde Mark entfernt
sein werden, mehr als zwei Drittel der Einnahmen
aus den Eisenbahnen erreichen. Aber sehr viel gréfser
als das in den Eisenbahnen angelegte Kapital ist der
Preis des Bodenschatzes, auf dessen Grundlage der
Bergbau besteht. Ich habe, fuhr der Redner fort, schon
bei der vorjihrigen Berathung des Bergetats darauf
hingewiesen, dafs der Kohlenvorrath des niederrheinisch-
westfilischen Steinkohlenbeckens bei einer Forderung
von jahrlich 100 Millionen Tonmnen, also gleich der
doppelten der jetzigen, noch auf 1293 Jahre ausreichen
wiirde. Inzwischen sind durch Tiefbohrungen, die auf
der ganzen Linie vom Rhein bis ¢stlich von Hamm gegen
Norden vorriicken, ausgezeichnete Ergebnisse erzielt
und neue Flotze aufgefunden worden. Is ist das da-
mals von mir angenommene Aufschlulsgebiet um un-
ﬁef&ihr 10 °/o vergrofsert worden, dementsprechend ist

ie anzunehmende Erschopfung unseres Steinkohlen-
beckens hinausgeschoben.  Sehr viel grilser als der
Kohlenreichthum = Westfalens ist der Oberschlesiens.
Ein berufener Sachkenner, Professor Dr. Frech in
Breslau, sagt iber diesen gewaltizen Bodenschatz:
~Selbst wenn die in Oberschlesien zu erwartende
Steigerung der Férderung auch noch so bedeutende
Dimensionen annimmt, ist eine Erschopfung der Vor-
rithe erst im Anfang des vierten Jahrtausends unserer
Zeitrechnung anzunehmen.* Im vorigen Jahre fiihrte
ich aus, dafs die griofste Tiefe, die iiberhaupt vom
Bergbaun erreicht worden sei, bis 1500 m geht, dals
wir also nach den Mitteln der Technik auch auf eine
Ausbentungsfihigkeit unserer mineralischen Ablage-
rungen bis zu 1600 m rechnen kinnen. Inzwischen ist aber
diese Tiefe schon um mehr als 300 m iberholt worden.
Nach Nachrichten der amerikanischen technischen Zeit-
schrift aus dem Anfange des vorigen Jahres ist ein
Schacht der Tamarack Mining Company am Oberen
See schon bis zu einer Tiefe von 1830 m vorgedrungen,
und aus dieser Tiefe werden durch eine viergliedrige
Fordermaschine die Kupfererze .zu Tage geholt. - Wir
diirfen uns also der berechtigten Hoffnung hingeben,

dafs es in den kommenden Jahrhunderten auch ge-
lingen wird, unsere Kohlenfltze und andere mineralische
Ablagerungen bis zu grofsen Tiefen wirklich auszu-
beuten, insbesondere auch die Ablagerungen des west-
filischen Steinkohlengebirges, die bis zu 8000 m hin-
abgehen, vollstindig auszugewinnen. Im Gegensatz
zu England, das mit banger ﬁcsorgnil‘s der Erschopfung
seines Steinkohlenlagers und damit der Vernichfung einer
der wesentlichsten Grundlagen des englischen Wohl-
standes entgegen sieht, sind wir berechtigt, anzunehmen,
dafs unsere Mineralschiitze noch auf Jahrtausende aus-
reichen werden und die Schitzung, die wir heute
machen, noch iiberholt werden wird durch die neuen
Aufschliefsungen, die dermaleinst gemacht werden
konnen. Gleichwohl sind wir verpflichtet, die Boden-
erforschung unseres Landes mit allem Eifer fortzusetzen.
Dieser hohen Aufgabe dient ja in-erster Linie unsere
vortreffliche geologische Landesanstalt. Ich habe aber
schon in friiheren Jahren wiederholt hervorgehoben,
wie iiberaus langsam das Hauptwerk der geologischen
Landesanstalt, die \geognostisc\xe Landesaufnahme und
Kartirung,  vorriickf: Darum wird es wohl keinem
‘Widerspruch begegnen, wenn ich sage, dafs reichlichere
Mittel zur raschen Vollendung jenes so iiberaus wichtigen
Kartenwerkes eingestellt werden miissen. Wir miissen
zur Erschliefsung der in der Tiefe liegenden minera-
lischen Schitze unseres Bodens in viel umfassenderer
‘Weise, als dies bisher geschehen ist, zu Tiefbohrungen
iibergehen. Der Ausblick auf unsern Bergbau ist fiir
die Gegenwart sehr befriedigend, fiir die Zukunft
hoffnungsreich. Es ist zu erwarten, dals durch neue
Aufschliefsungen die Ausdehnung unseres Mineral-
schatzes iiber die bisherige Annahme hinaus wiichst.
Es ist zu erwarten, dafs durch die Fortschritte der
Technik die bessere und hchere Verwerthung dieses
Mineralschatzes ermoglicht wird. © Wir haben also zu
rechnen auf eine Ausdehnung unserer wirthschaftlichen
Macht und eine Erstarkung derselben von innen heraus
durch ‘den Bergbau, Die starken Wurzeln unserer
wirthschaftlichen Kraft liegen zwar vorzugsweise in dem
Boden, den der Pflug des Landmannes: durchfurcht,
aber es gehen auch starke Wurzeln hinab bis in die
Tiefen, wo der Berghau nicht nur fiir sich, sondern
auch fiir das Vaterland schafft.

Edouard Delamare-Deboutteville ¥y

Am 17. Februar verschied auf seinem Schlosse
Montgrimont zu Fontaine-le-Bourg (Dep. Seine-In-
férieure) Edouard Delamare- Deboutteville,
dessen Name mit der Entwicklung der Gasmaschinen
eng verkniipft ist. Sein Hauptbestreben ging dahin,
diese auch fir die Verwendung armer Gase brauchbar
zu machen. Die letzte und bekannteste Leistung dieses
genialen Ingenieurs war der von der Société Cockerill
in Seraing erbaute und in Paris ausgestellt gewesene,
zum Betriebe einer Geblisemaschine dienende 700pferdige
Gichtgasmotor.

Industrielle Rundschau.'

Actiengesellschaft Charlottenhiitte, Niederschelden.

Fiir die Gesellschaft sind 1899/1900 die gehegten
gﬁnstigen Erwartungen nicht eingetroffen. Die seitens
es Roheisen-Syndicates gethiitigten langsichtigen Ver-
friige zu malsigen Preisen gestatteten, dem Bericht des
‘Werks zufolge, den Hochofenwerken nicht, aus dem Ver-
kaufe des Roheisens den entsprechenden Nutzen zuziehen.

Dieser Uebelstand machte sich infolge des Mangels an
Koks und der Erhchung des Kokspreises noch besonders
fiihlbar. Dies, in Verbindung mit hoheren Preisen fiir
Eisenstein sowie gestiegenen Arbeitslshnen, bedingte
ferner eine wesentliche Reduction des Ueberschusses.
Die Production beider Hochifen betrng 52975 t. Der
Roheisen - Vorrath betrog am 1. Juli 1900 820 t; an
Auftrigen standen 51000 t zu Buche, die mit dem
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Bedarf des Stahlwerks hinreichende Beschiiftigung fiir
das laufende Geschiftsjahr und dariiber hinaus sichern.
Die Preise sind lohnend. =~ Der Rohgewinn von
120 613,08 ./ wird zu Abschreibungen verwendet.

Annener Gufsstahlwerk (Actien-Gese]lschaft)
Annen in Westfalen,

Im Bericht des Vorstandes der Gesellschaft wird
iiber das Geschiiftsjahr 1899/1900 Nachstehendes be-
merkt : ‘
yDie Lage unseres Industriezweiges im vergangenen

Geschiiftsjahr kann wiederum als eine erfreuliche be-

zeichnet werden, wenn auch die Entwicklung des Ge-

schiftes mit mancherlei Schwierigkeiten zu kimpfen
hatte, die theilweise sehr ernster Natur waren, so dals
es nicht ausbleiben konnte, dafs die Ertragsfihigkeit
unseres Werkes dadurch beeinflufst wurde. Die erste
Hiilfte des Jahres stand unter dem Zeichen des Kohlen-
und Rohmaterial-Mangels. Durch die iiberaus giinstige,
allgemeine Geschiiftslage wurden an den Bergbau der-
artige Anforderungen gestellt, dals es unmoglich wurde,
die vertragsmiifsigen Mengen an Kohlen heranzuziehen,
und nur mit erheblichen Opfern gelang es, einen Aus-
fall von mehr als 1500 t zu decken, um an grifseren

Betriebsstorungen vorbeizukommen. Verschiirft wurde

ansere unerquickliche Lage noch durch das unerwartete

Einsetzen eines strengen Winters, welcher stellenweise

hochst unerfreuliche Stockungen im Eisenbahnbetrieb

hervorrief. Noch schlimmer iiufserte sich aber der

Mangel an Schmelzeisen und die dadurch hervor-
- gerutene unglaubliche Preissteigerung. Da es uns

nicht moglich war, den Bedarf auf lingere Zeit hinaus

cinzudecken; mufsten wir den jeweiligen Forderungen
nachgeben, ohne dafiir aber in den Verkaufspreisen,
die seit dem Jahre 1896 keinerlei Erhchung erfahren
hatten, einen Riickhalt zu finden. Zufolge der grofsen

Vermehrung des Wettbewerbs im Stalﬁfurmgufs-Gc-

werbe konnten die Preise — trotz der vorhandenen

%ro[sen Arbeitsmenge und trotz des langgefiihlten Be-

iirfnisses nach einer besseren Bewerﬁmng der KEr-
zeugnisse — erst gegen Ende des ersten Semesters
soweit erhght werﬁen, dafs den Werken dabei ein
angemessener Nutzen verblieb. Der in unserem vor-
letzten Geschiftsbericht  erwihnte Um- bezw. Er-
weiterungsbau unseres  Hammerwerks ist inzwischen
vollendet. Die neuen Einrichtungen bewihren sich
den Erwartungen entsprechend und konnten, wenn
auch nur theilweise, dem vergangenen Geschiiftsjahr
nutzbringend gemacht werden, so dafs es uns hier-
durch erméglicht ist, aunf das um 180000 .# erhihte

Grundkapital dieselbe Dividende wie im Vorjahre bei
erhohten Abschreibungen vorschlagen zu konnen. Als
dringliche Erneuerung wurde ferner der Neubau der
Generatoren vorgenommen, welche in ihrer bisherigen
Gestalt sowohl veraltet' waren als auch durch ihre
Lage die Entwicklung des Werkes behinderten.

- Der diesjiihrige Umsatz iibersteigt den des Vor-
J?hres wieder um etwa 18%. Der daraus resul-
tirende Fabricationsiiberschufs von 969991,96 .# gegen
887002,69 ./ im Vorjahr ergicbt einen Rohgewinn
von 256267,07 4. Hiervon gehen ab fiir Abschrei-
bungen 6974817 .#, so dafs ein Reingewinn von
186518,90 ./ verbleibt, welchen wir vorschlagen, wie
folgt zu verwenden: Tantiéme an den Aufsichtsrath
10951,81 .#, 10°% Dividende = 168000 .#, Vortrag
auf neue Rechnung 7567,09 ..

. In das neue Geschiftsjahr haben wir wiederum
emen grifseren Bestand an Auftriigen zu lohnenden
Preisen mit hiniiber genommen, der uns bislang aus-
reichende Beschiiftigung gewihrt hat. Wir hoffen, in
der Lage zu sein, auch fiir den Rest des Geschiifts-
Jabres noch so viel Arbeit heranzuziehen, um ein den

erhiiltnissen angemessenes Ergebnifs in  Aussicht
stellen zu konnen.“

Dentsche Werkzeugmaschinen-Fabrik vormals
Sondermann & Stier in Chemnitz.

Der Bericht fiir 1899/1900 legt dar, dafs die
Ausriistung und die Inbetriebsetzung der neuen Montage-
halle und der neuen Schmiede, sowie der Anschluls
der alten DBetriebe an die neue Centralanlage mit
elektrischem Motoren - Antrieb nicht ohne Betriebs-
storungen durchgefiihrt und nur mit Aufgebot aller
Hiilfskrifte rechtzeitig erledigt werden konnte. Mit
Einrichtung von Doppelschichten wiithrend des Winter-
halbjahres wurde es moglich gemacht, die Lieferungen
ohne erhebliche Verspitungen zu erledigen. Die Be-
trichskosten sticgen aufser allem Verhiiltnifs und die
Geschiftslage drohte sich zu einer Krisis zu gestalten,
als im Februar 1900 die Kohlengruben der Bohmischen
und Sichsischen Reviere ihre Férderung einstellten
und zur Aufrechterhaltung des Betriebes fiir die Be-
schaffung des nothigen Feuernngsmateriales selbst fiir
zweifelhafte Qualititen ganz ungewohnlich hohe Preise
angelegt werden mulsten.

Die Gesellschaft erreichte in 1899/1900 reichlich
denselben Umsatz wie im Vorjahre und erzielte damit
einen Ueberschuls von 275321,835 .#, welcher ein-
schliefslich 2770,65 ./ Vortrag aus 1898 99 folgende Ver-
wendung findef: zu Abschreibungen 108 672,69 oA,
vom Restbetrage von 166 648,66 ./ ausschl. Saldo-
vortrag vom vorigen Jahre erhalten zuniichst: der
Reservefonds 5% = 8193,95 #, Direction und Be-
amte 16 387,80 .#, ferner gehen ab: 4°6 Abschlags-
Dividende auf 1700000 /¢ = 68000 .4, 12 ./ Ab-
schlags - Dividende auf B500 Stiick Genulsscheine
— 6000 .#, Tantiéme des Aufsichtsrathes 6528,63 .,
8% Super-Dividende auf 1700000 .# = 51000 4,
9 o Super-Dividende auf 500 Stick Genulsscheine
= 4500 .#, zusammen 160 616,38 ./, somit verbleiben
zum Yortrag auf neue Rechnung 6038,28 /(.

Diisseldorfer Maschinenbau-Actiengesellschaft
vorm J. Losenhaunsen zu Diisseldorf.

Den Bericht des Vorstandes iiber das Jahr 1900
geben wir nachstehend im wesentlichen wieder:

»In unserem letztjihrigen Geschiiftsberichte glaubten
wir im Hinblick auf die unter den allgemein bliihenden
Verhiltnissen der Industrie herrschende rege Nachfrage
und die vorliegenden belangreichen Lieferungsauftrige
in unseren Erzeugnissen und Handels-Specialititen ein
nicht minder befriedigendes Ertrignils unseres Unter-
nehmens fiir das Betriebsjahr in Aussicht stellen zu
kénnen, sofern nicht etwa unvorherzusehende Zwischen-
fille den geschiftlichenAufschwung beeintrichtigen
wiirden. Wihrend wir nun in der ersten Hilfte des
Jahres erfreulicherweise eine anhaltende Steigerung
des lebhaften Geschiftsganges verzeichnen konnten,
hatte der auf industriellem Gebiet plotzlich eingetretene
Umschwung leider auch fiir unser Unternchmen eine
Abschwiichung der so viel versprechenden, giinstigen
Absatzyerhiltnisse im Gefolge, so dals wir von dem
bis dahin gewonnenen erheblichen Vorsprunge im Um-
satz gegeniiber dem Vorjahre in der zweiten Hilfte des
Jahres einen nicht unwesentlichen Theil swieder ein-
biifsen muflsten und am Schlusse desselben nur noch
einen Mehrumsatz von etwa 10 %6 gegeniiber dem Vor-
jahre aufznweisen haben. Die durch eine tiefgehende
Erschiitternng der Industrie hervorgerufene allgemein
riicklanfige Conjunctur veranlafste uns, die Fertigstellung
der seinerzeit dringenden Bediirfnissen entsprechend
begonnenen Neubauten nicht, wie dies bis dahin ge-
schehen, in beschleunigter Weise zu betreiben, sondern
langsamer zu Ende zu filhren und deren maschinelle
Ausriistung, soweit als thunlich, in den eigenen Werk-
stitten herzustellen. Die gesammten Abschreibungen
betragen 79439,02 .#. Die schwierige Matenal-
beschaffung in der ersten Halfte des Geschiftsjahres
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nothigte auch uns, grofse Vorrithe zu halten, die sich
infolge der s. Zt. erforderlichen reichlichen Deckungs-
kiufe und des bedauerlicherweise durch den spiiteren
flaven Geschiftsgang verringerten Verbrauches bis zum
Jahresschlusse nicht unwesentlich noch vermehrt haben.
Die unter den derzeitigen Verhiltnissen gebotene, vor-
sichtige Bewerthung dieser Bestinde zu den hinter
den Einstandspreisen leider weit zuriickliegenden Tages-
preisen, lifst uns hierbei einen nicht unerheblichen
Ausfall erleiden. Hierzu kommt eine Steigerung der
allgemeinen Unkosten infolge besonderer Aufwendungen,
welche die Herbeischaffung von Auftriigen in der
letzten Jahreshiilfte erforderte.

Der nach Abzug aller Handlungsunkosten und
Abschreibungen sich ergebende Reingewinn betriigt
171 051,84 o, dazun 4198,72 ¢ aus dem Gewinnvor-
trag von 1899, zusammen 175250,16 .#, und bean-
tragen wir, denselben wie folgt zu vertheilen: 48000 ./
= 4 ° Dividende auf 1200000 #, 6000 4 = 2%
Dividende auf 800 000 .#, 29 356,39  fiir Tantiémen
an Aufsichtsrath, Vorstand und Beamte, 72 000 .# —
6 %o Super-Dividende auf 1200 000 .#, 9000 ./ = 3 °/o
Super-Dividende auf 800000 .#, 10893,77 A als Vor-
trag auf neue Rechnung, zusammen 175 250,16 .

Die bei der derzeitigen Geschiiftsstille allenthalben
beobachtete Zuriickhaltung in der Ausfihrung in-
dustrieller Neuanlagen und Erweiterungen eroffnet fiir
das lanfende Geschiftsjahr wenig erfreuliche Aussichten
und lifst auch fiir unser Unternehmen der Eingang an
Neu-Auftriigen z Zt. viel zu wiinschen iibrig, so dafs
der Grad der Beschiftigung unserer Werkstiitten hinter
dem vollen Leistungsvermogen derselben erheblich
zuriickbleibt. "Wir hoffen in%lefs, dafs es uns bei all-
gemein wiederkehrendem Vertrauen in eine aufstrebende
Entwicklung der Geschiftslage bald gelingen wird,
wenn auch auf der Grundlage herabgesetzter Ver-
kaufspreise und weiterer gréfserer Aufwendungen fiir
den Vertrieb unserer Erzeugnisse, eine Besserung dieser

Y . - . i3 £, =
Verhiiltnisse herbeizufiihren.®

Hannoversche Maschinenbau-Actien-Gesellschaft,
vormals Georg Egestorff, Linden vor Hannover.

Die Einleitung des Berichts des Vorstandes lautet:

+In das Geschiiftsjahr 1899/1900 sind wir mit
einem grofsen Bestande von Auftriigen eingetreten,
dessen Bewiltigung die hochsten Anforderungen an
die Leistungsﬁﬁligkcit unseres Werkes stellte. Die
Fabrication wurde leider in ungiinstiger Weise beein-
flulst durch die Unmoglichkeit, stets rechtzeitiz die
erforderlichen Rohmaterialien und Halbfabricate zu
erhalten, eine Schwierigkeit, welche in den Vorjahren
wohl voriibergehend aufgetreten war, in der Geschiifts-
periode, welche unser Txeutiger Bericht nmfafst, aber
einen nie gekannten Umfang angenommen hatte. Wenn
es trotzdem gelungen ist, die Arbeitsleistung unseres
Werkes und den erzielten Umsatz abermals zu erhohen,
so verdanken wir dies einmal dem Umstande, dals
unser bewihrter Beamten- und Arbeiterstamm in an-
erkennenswerther Weise seine volle Arbeitskraft ein-
gesetzt hat, ferner dem Umstande. dals die in den
letzten Jahren in Angriff genommenen Neueinrichtungen
einzelner Betriebe in Wirksamkeit treten konnten und
hierdurch die Leistungsfihigkeit unseres Werkes und
die Vervollkommnung unserer Arbeit wesentlich erhoht
wurde. Unsere Abtheilung fiir Locomotivban erfreute
sich auch in diesem Jahre lebhafter Nachfrage; sowohl
von seiten inlindischer Bahnverwaltungen, unter denen
die Koniglich Prenfsische Eisenbahn-Verwaltung in
erster Linie steht, als auch von seiten des Auslandes.
Unser Fabricat genielst allseitic den besten Ruf und
konnen wir mit Genugthuung auf die Auszeichnung
hinweisen, die uns im Jahre 1900 auf der Pariser

Weltausstellung durch die Verleithung des ,Grolsen
Preises® fiir die von uns ausgestellte neue Locomo-
tivtype zu theil geworden ist. Die Erzeugnisse unserer
Abtheilung fiir allgemeinen Maschinenbau finden immer
wachsende Anerkennung. Der Umfang dieser Ab-
theilung ist bedeutend vergrifsert, trotzdem konnten
wir den an uns gestellten Anforderungen nur zum
Theil geniigen. Auch die Abtheilung fiir Massen-
fabrication von Heizkorpern hat den Kreis ihrer Ab-
nehmer erweitern kionnen und war bis an die Grenze
der Leistungsfihigkeit beschiftigt. In allen Ab-
theilungen unseres Werkes hilt die lebhafte Nachfrage
bis in die jiingste Zeit ungeschwiicht an, so dafs wir
mit einem Bestande von festen Auftriigen in das neue
Geschiftsjahr hineingehen, welcher gréfser ist, als zur
selben Zeit des Vorjahres. Wir konnen mithin die
Lage unseres Unternehmens als eine durchaus erfreu-
liche bezeichnen. Zur Ablieferung kamen in dem
verflossenen Geschiftsjahre an Locomotiven, Locomotiv-
theilen, Dampfmaschinen, Wasserwerk-Anlagen, Cen-
tralen fiir clc]ktrischcn Betrieb, Dampfkesseln, Artikeln
fiir Centralheizung, Eisenguls fiir fremde und eigene
Rechnung zum facturirten Werthe von 11 162 053,30 .4,
gegen 10 941 292,82 /£ im Vorjahre.*

Die Abschreibungen betragen 529 815,58 .#. Die
Vertheilung des Roh-Gewinns von 1877 204,56 ./ ist
wie folgt vorgesehen: Ueberweisung zum gesetzl. Re-
servefonds (zur Abrundung) 546,16 ./, zum allg. Reserve-
fonds 67786 ./, zum Dispositionsfonds 50 000 /, zum
Delcredere-Conto 100000 4, zur Wittwen- und Waisen-
Kasse 50000 .#, bleibt Reingewinn 160887240 A,
hiervon Gewinn-Antheil des Vorstandes 128709,78 ./,
4°/o Dividende auf das Actien-Kapital = 185724 ./,
Gewinn - Antheil des Aufsichtsrathes 129 443,86 ./,
bleiben 1164994,76 #, dazu Vortrag aus 1898/99
949741 ./t macht 1174492 A, 24 °/. Hieyon Ueber-
Dividende = 1 114 344 .4, Gratification an Beamte und
Meister 35000 .#, so dafs sich ein Vortrag auf neue
Rechnung von 25 148,17 # ergiebt.

Maschinenfabrik und Miihlenbauanstalt G. Luther,
Actiengesellschaft in Braunschweig.

In der Einleitung des Berichts iiber das zweite
Geschiiftsjahr wird Folgendes ausgefiihrt:

wDasselbe schliefst ab mit einem Reingewinn von
680 849,99 ./, der uns gestattet, die Vertheilung einer
Dividende von 10°% in Vorschlag zu bringen. Das
Ergebnifs wiirde ein noch giinstigeres sein, wenn wir
nicht bei unsern Einkiiufen in Rohmaterial und Halb-
fabricaten mit weitanus hcoheren Preisen als zuvor
hiitten rechnen miissen. Die Umsatzzahlen, d. h. die
von uns und unserer Filiale Darmstadt im verflosse-
nen Geschiftsjahre facturirten Lieferungen betragen
5439283 # gegen 52683849 A im Vorjahre. Das
Betriebsjahr kennzeichnet sich dadurch als ein noch
regeres, als das frithere; es hat thatséchlich der An-
spannung aller unserer Krifte bedurft, allen Anforde-
rungen gerecht zu werden. Die Schwierigkeit recht-
zeitiger Beschaffung fast aller Materialien und die
Unverbindlichkeit fiir Lieferfristen seitens der Haupt-
lieferanten mufsten wir gleich anderen Werken als
wesentliches Hemmnifs un§ als Veranlassung empfinden,
unsererseits durch forcirte laufende und stellenweise
Zuhiilfenahme von niichtlicher Arbeit fiir einen Aus-
gleich der entstandenen Zeitdifferenzen Sorge zu tragen.
Leider war der Erfolg unserer Anstrengungen nicht
hinreichend, um uns drohenden Verzugsstrafen in allen
Fillen vorzubeugen. Wir glauben durch die Errichtung
unserer neuen und mit den  vollkommensten Einrich-
tungen versehenen Werkstitten das Mittel geschaffen
zu haben, um der Wiederkehr eines forcirten und nicht
normalen, also auch nicht rationellen Betriebes vorzu-
beugen. Dieselben sind seit Angust 1900 in Mitwirkung
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bei der Fabrication, und wir erhoffen bei ihrem Be-
triebe den giinstigsten Einfluls auf die Ergebnisse
unserer Thiitigkeit.“ ‘

Der Jahresgewinn betrigt 779 275,22 #. Nach
Abzug der vorgeschlagenen Abschreibungen -von
173558,72 ./ verbleibt ein Reingewinn von 605716,50 .7,
hierzu Vortrag aus 1898/99 von 75 133,49 ., Gesammt-
summe 680849,99 A, die wie folgt vertheilt wird:
zum Reservefonds 30 285,85 ./, Speciul-Reserve
30 285,85 o/, fiir Gratificationen und Unterstiitzungen
25000 4, 4° Dividende 200000 .#, Reservevor-
trag auf neue Rechnung 70958,97 4, dem Aufsichts-
rath als Tantitme 24 324,32 ./ und 6 %/ Superdividende
= 300 000 /.

Rheinisch-Yestfilisches Kohlensyndicat.

Am 22. Febr. fand in Essen die 76. Versammlung der
Zechenbesitzer des Kohlensyndicats statt. Nach dem in
derselben erstatteten Geschiiftsbericht des Vorstandes

iiber den Monat Januar und die Marktlage betrug in'

diesem Monat bei 26 Arbeitstagen (Januar 1900 =
25'/4 Arbeitstage, December 1900 = 23!/, Arbeitstage)
die rechnungsmiifsige Betheiligungsziffer 4849833 t
(4511585 t bezw. 4305299 t), die Forderung 4419813 t
(4301912 t bezw. 4236475 t), so dals sich eine
Minderforderung ergiebt von 430020 t oder 8,87 %
(209673 t oder 4,65 °/o bezw. 68824 t oder 1,60 %o).
Auf den Arbeitstag berechnet ist gegen den Vormonat
die rechnungsmifsige Betheiligungsziffer um 1358 t
oder 0,78 % gestiegen, die Forderung dagegen um
12221 t oder 6,71 °/ zuriickgegangen. Abgesetzt
wurden 4360 107 t oder 167696 t arbeitstiiglich gegen
4315800 t oder arbeitstiglich 170 923 t im Januar 1900) ;
das ist gegen December v. Js. weniger 15192 t oder
8,31 °%. Der Absatz vertheilt sich wie folgt: Selbst-
verbrauch 1237462 t = 28,38 %o, Landabsatz fiir
Rechnung der Zechen 116904 t = 2,68 %, Lieferung
auf Zechenvertrige 8040 t = 0,18 %, Lieferung fir

Rechnung des Syndicats 2297701 t = 68,76 %o des
Gesammtabsatzes, in Summa 4360107 t. Im Januar
d. J. wurden arbeitstiiglich versandt: in Kohlen 12010
D.-W. (12503 bezw, 12911 D.-W.), in Koks 2552 D.-W.
(2476 bezw. 2951 D.-W.), in Briketts 502 D.-W.) 496
bezw. 535 D.-W.), in Summa 15064 D.-W. (15475 bezw.
16397 D.-W.) D. h. gegen December 1900 in Kohlen
weniger 901 D.-W. = 6,98 %, in Koks weniger 399
D.-W. = 13,62 %o, in Briketts weniger 33 D.-W. =
6,17 %/, in Summa 1333 D.-W. = 8,13 % und gegen
Januar weniger in Kohlen 493 D.-W. = 3,94 %}, in
Koks mehr 76 D.-W. = 38,07 %0, in Briketts mehr
6 D.-W. = 1,21 %, in Summa weniger 411 D.-W. =
2,66 °fo.

Aus den vorstehenden Ziffern iiber die Forderung
im Januar geht hervor, dafs das Syndicat die be-
schlossene 10 procentige Einschrinkung nicht ganzin An-
spruch zu nehmen brauchte, indem die Minderforderung:
nur 8,87 °/o betrug. Der Absatz im Januar war wesent-
lich durch die auf die Dauer von 3 Wochen gestirte
Rheinschiffahrt und den Umstand, dals bei eintretendem
Frost die Kipper in den Hiifen fiir die Annahme von
‘Waschproducten sofort gesperrt werden, beeintriichtigt.
Eine Aufnahme des Bahnversandes nach Siiddeutschland
in gréfserem Umfange trat nicht ein, da die Con-
sumenten bei dem flotten Versand im December des
verflossenen Jahres Vorrite ansammeln und so den
Wiederaufgang der Schiffahrt zunachst abwarten
konnten. Auch die Industrie im Ruhrbezirk konnte
im December Mengen zu Lager nehmen, was, wie die
bis in den Januar hinein sich erstreckenden Inventuren
und Reparaturen, die Abnahme in diesem Monat be-
einflufst hat. Die Erhéhung des Absatzes in Haus-
brandkohlen war eine natiirliche Folge des eingetretenen
Frostes, sie brachte einen theilweisen Ausgleich fiir die
vorerwithnten Stockungen. In England hat sich eine
rasche Umwillzung der Preise nach unten vollzogen,
eine Folge der dort ins Ungemessene getriebenen Preis-
steigerung. Die Erneuerung der Ende Mirz ablaufenden
Vertrige hat geregelten Fortgang genommen.

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Wihrend der Drucklegung dieses Heftes ereilt
uns die Trauerbotschaft, dafs Freiherr von Stumm
auf Schlofs Halberg bei Saarbriicken e¢inem bereits
linger andauernden Leiden erlegen ist. Der Verein
hat das nachstehende Telegramm abgesandt:

Gebriider Stumm, Neunkirchen.

Erschiittert durch die Nachricht von dem Hin-
scheiden Ihres Freiherrn von Stumm, bitten wir Sie,
den Ausdruck unseres aufrichtig emptundenen Beileids
anzunehmen, sowie die Versicherung, dafs mit IThnen
die gesammte dentsche Eisenindustrie trauert, die
mit ihm eines ihrer hervorragendsten Mitglieder,
ihren wehrhaftesten Streiter im Kampfe gegen die
Umsturzparteien verloren hat.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Vorsitzender: Geschiftsfithrer:
Geh. Commerzienrath Carl Lueg, E. Schridter.
Oberhausen.

Yereinskasse.

Bei der Kasse des Vereins sind ohne Angabe der
Absender folgende vorgedruckte Postanweisungen
eingegangen : : L

aus Diisseldorf vom 14. Januar d. J. iiber 20 /4

', Bochum bt e W20 0

S Dusseldorf s 0930 wi vl i e 90 B

wieRattowitz o4l Milrz 0 D0 08 200 0

Die Herren Absender werden gebeten, ihre Namen
dem Kassenfiihrer Hrn. Eduard Elbersin Hageni. W.
behufs Ausfertigung der diesjahrigen Mitgliedskarte
anzugeben.

Fiir die Yereinsbibliothek

ist folgende Biicherspende eingegangen :

Von Hrn. Oberlehrer E. Schultz in Duisburg:

,» Ueber die Beriicksichtigung der FEigengestalt wund

der Abrundungen bei Profilberechnungen.  Von

E.Schultz. (Sonderabdruck aus der ,Wiener Bau-
industrie-Zeitung*.)

L]
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Aenderungen im Mitglieder - Yerzeichnils.

Bertina, Franz, Ingenieur, Laurahiitte 0.-S.
Hengstenberg, Paul, Ingenieur, Director der

| Memmert, Fr.,

- weiler-Koln. Hiitten-Actiengesellschaft, Eschweiler- |

Piimpchen.

Schmitz, Franz, in Firma Liingen & Sclimitz,
stochan. Russ. -I’olen

Tetzner, A., Hochofenbetriobsassistent, Hiitte Phénix,
Laar b. Ruhrort.

Wachsmann, Bergwerksdirector,

~ Kattowitz.

Czen-

Neue Mitglieder:

Arns, Konigl. Hiittendirector, Malapane.

Crraf Bethuw,:-]!uc Mazx, Director der Russischen
Montan-Industrie Act.- Ges.; Berlin, Unterden Linden8.

Flohy, Justus, Director del bt(ttmcr Maschinenbau-
Act.-Ges. » Yulean®, Stettin.

Tbing, Otto, In"cmcur der Duisburger Maschinenbau-
Act.-Ges. Broich a, d. Ruhr. 3 ;

Kritschmer, Johann, Ingenieur, Bismarckhiitte O.-S.

Mayer, Fr., Rcfrlcrun«rslmufuhrer, Duseeldoxf aiser
~ Wilhelmstr. 23111

i Raters

Ingenieur der Rheinischen Stahlwerke,
Meiderich.

Tsch- | Mirbach, A., Ingenieur der Act.-Ges. Phonix, Laar

bei Ruhrort.
Pache, Hiittenmeister, Laurahiitte 0.-S,
Wilhelm, Ingenieur der Burbacher Hiitte, Bur-
bach b. Saarbriicken.

| Riess, Karl, Maschineningenieur der Act.-Ges. Peiner

Ferdinandsgrube bei |

W'ﬂlzwcrk, Peine. Am Walzwerk 6
Schmeltzer, Th., Ingenieur der Burbacher Hiitte, Bur-
bach bei Saarbriicken.
Schwarze, A., Oberingenieur, Kattowitz, Teichstr. 3
Viehl, Adolf, lnfremcux Director der Damptl\cssul-
fabrik von Brand & Sohn, Dortmund.
Wassilewski, L., Bergingenieur und Director des Hiitten-
werks \1copol \hrmpo] Sartana b. Mariupol, Gouv.
Ekaterinoslaw.
Ausgetreten:

Serlo, Kaiserl. Bergmeister, Zabrze.
Verstorben:

| Delamare-Deboutteville, FEdouard, Fontaine le Bourg.

| Zerwes, Josef, Commerzienrath,

Miilheim a. d. Ruhr.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Die niichste

Elaupiversam milun g
o findet statt am
Sonntag den 24. Marz 1901, Nachm. 121/> Uhr,

in der

Stidtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung:

I. Geschaftliche Mittheilungen; Neuwahlen zum Vorstand; Abrechnung.
II. Vorschriften fiir Lieferung von Eisen und Stahl.

ITI. Weitere Fortschritte in der Verwendung der Hochofengase zur unmittelbaren Kraft-
erzeugung. Berichterstatter Hr. Hiitteningenieur Fritz W. Liirmann in Osnabriick.

IV. Neueste Anwendungen des Goldschmidt'schen Verfahrens zur Erzeugung hoher

Temperaturen.

Experimental-Vortrag von Hrn. Dr. Hans Goldschmidt in Essen.
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