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Haupt-Versammlung

Verecins deutscher Eisenhuttenleute

am

24. Marz 1901, Mittags (21, Uhr,
in der Stidtischen Tonhalle zu Diusseldorf.

Tages-Ordnung:
1. Geschiftliche Mittheilungen; Neuwahlen zum Vorstande; Abrechnung.
2. Vorschriften fiir Lieferung von Eisen und Stahl.
3. Weitere Fortschritte in der Verwendung der Hochofengase zur unmittelbaren Krafterzeugung. Bericht-
erstatter Hiitteningenicur Fritz W. Liirmann, Osnabriick.
4. Neueste Anwendungen des Goldschmidtschen Verfahrens zur Erzeugung hoher Temperaturen. Experimental-
vortrag von Dr. Hans Goldschmidt, Essen.

Vorsitzender Geheimer Commerzienrath Lueg-Oberhausen:

M. H.! Ich erifine die heutige Hauptversammlung und heifse Sie namens des Vorstandes
herzlich willkommen.

Die Zahl unserer Mitglieder, die hbei der letzten im Juni v. J. abgehaltenen Haupt-
versammlung 2406 betrug, ist seither auf 2512 gestiegen; die Entwicklung der Vereins-
zeitschrift ,Stahl und Eisen® hat ebenfalls erfreulichen Fortschritt aufzuweisen, ihre

‘ Auflage betriigt zur Zeit 4600 Exemplare. Seit dem 1. Januar d.J. erfolgt die Versendung der

Zeitschrift an die im Inlande wohnenden Mitglieder nach dem an diesem Tage in Kraft getretenen
Postzeitungstarif im Postdebit. Es hat dies den grofsen Vortheil, dafs wir nunmehr im Gewicht und
daher auch im Raume der einzelnen Hefte nicht mehr so beschriinkt sind, als friiher, und glauben
Wir, hieraus eine weitere Entwicklung der Zeitschrift in Aussicht stellen zu konnen. Falls die
verdnderte Zustellungsweise hier oder da zu Unregelmifsigkeiten gefiihrt haben sollte, so bitte
ich, dies der Geschiftsfiihrung anzuzeigen, die fiir Abhiilfe Sorge tragen wird.

Der Tod hat in dem Berichtsabschnitt reiche Ernte unter unseren Mitgliedern gehalten,
inshesondere ist hiervon der Saarbezirk getroffen. Nachdem im Januar Hr. Commerzienrath Hans

nRﬂdolf Seebohm in Burbach gestorben, und dadurch die deutsche Eisenindustrie ein hervor-
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ragendes Mitglied verloren hat, welches nicht nur die Burbacher Hiitte durch Jahrzehnte mit aus-
gesprochenem Erfolge geleitet, sondern auch sich grofse Verdienste um die allgemeinen Interessen
der deutschen Eisenindustrie erworben hat, ist am 8. Mirz auf seinem Schlosse Halberg Freiherr
Carl von Stumm zur ewigen Ruhe heimgegangen. Mit Freiherrn von Stumm ist der kraftvolle und
ausgesprochene Vertreter einer bestimmten Richtung in unserer Culturentwicklung hingeschieden. Als
miichtiger, stets wehrhafter Streiter stand er in erster Reihe im Kampfe gegen die Umsturzparteien,
iiberzeugungsgetreu vertrat er die Nothwendigkeit der Autoritiit des Arbeitgebers iiber den Arbeiter,
die er zur Aufrechterhaltung eines geordneten Betriebes mit Recht als unerlifslich ansah, hierbei
aber gleichzeitig in nachdriicklichster Weise fiir die Wohlfahrt der Arbeiter eintretend. In wich-
tigen Verkehrsfragen sind unsere Anschauungen manchmal auseinander gegangen, aber vergessen
sind diese Differenzen, und wir neigen gemeinsam mit der ganzen deutschen Eisenindustrie unser
Haupt vor der Gewalt seines Geistes und wissen uns einig in der Trauer iiber den Verlust dieses
grofsen Mannes, dessen Andenken im ganzen Vaterlande fortbestehen wird.

Der Verein deutscher Eisenhiittenleute schuldet diesen beiden Minnern besonderen Dank uwm
deswillen, dafs sie dem Verein im Jahre 1887 auf den Werken in Burbach bezw. Neunkirchen
iiberaus freundlichen Empfang haben zu theil werden lassen.

Aufserdem hat die Saargegend noch den Verlust des bekannten Hochofeningenieurs Hrn. Director
Jung zu beklagen; wir vermissen ferner in unserer Mitte Hrn. Commerzienrath Zerwes von der
Friedrich Wilhelms-Hiitte, welcher ebenfalls weit iiber die ihm unterstellte Hiitte hinaus im offent-
lichen Leben erspriefslich thiitiz war; ebenso fehlt Hr. Dr. Arnold Heintz, der Vorsitzende des
,Vereins deutscher Fabriken feuerfester Producte®, der an unseren Vereinsversammlungen mit
orofser Regelmilsigkeit theilnahm. Weiterhin hat der Tod noch zahlreiche andere Mitglieder aus
unserer Mitte gerissen: es sind dies die HH.: Herbrecht, Schmitz, Engelking, de Limon,
B. Meyer, Kollmann, Gorz, Kuntze, Brand, Louis, Masson, Dauber, Claassen, Hein,
Wiilbern, Grau, Schaft, Kloz, Jaans, Heye, Haumann, Asbeck und Delamare-
Deboutteyville; ich bitte Sie, sich zum ehrenden Angedenken aller dieser Minner von Ihren
Sitzen erheben zu wollen. (Geschieht.)

Wenn im Vorstand zur Zeit Verhandlungen schweben, um ein Jahrbuch des Eisen-
hiittenwesens herauszugeben, so ist der Zweck, der hierbei verfolgt wird, nicht, die Fiille
unserer Literatur zu vermehren, sondern vielmehr, ihre leichtere Zuginglichkeit zu ermoglichen.
Das Jahrbuch ist bestimmt, als Ergiinzung unserer Zeitschrift ,Stahl und Eisen® und der vom
Verein herausgegebenen ,Gemeinfafslichen Darstellung des Eisenhiittenwesens® zu dienen, es soll
die zahlreichen und werthvollen Mittheilungen, welche die Literatur des In- und Auslandes iiber
die Fortschritte im Eisenhiittenwesen bringt, in systematischer Ordnung registriren und durch
Ausziige auf die hgrvormgendercn literarischen Erscheinungen auf diesem Gebiet anfmerksam machen.
Ueber die Art der Herausgabe, sowie iiber die Herstellung ist der Beschlufs noch herbeizufithren;
der Vorstand ist sich jedoch einig darin, dafs hbei der intensiven Inanspruchnahme eines jeden
Einzelnen in heutiger Zeit durch die Herausgabe eines solechen Jahrbuehs einem stark empfundencn
Bediirfnifs entgegengekommen wird.

Die ,Gemeinfalsliche Darstellung des Eisenhiittenwesens® ist in ihrer 4. Auflage
mittlerweile erschienen; die Nachfrage ist so stark, dafs in Ueberlegung zu ziehen ist, ob mit
Riicksicht auf die wirthschaftlichen Mittheilungen, welche sie enthiilt, nicht hiufigere Neuauflagen
nothwendig werden. "

_In der letzten Hauptversammlung habe ich ausfiihrliche Mittheilungen gemacht iiber die von
Hr}n Geheimrath Riedler ansgegangene Anregung, als Vorbedingung fiir die Zulassung zur Diplom-
Priifang auf den technischen Hochschulen ein Jahr praktischer Arbeit zu verlangen. Der Vorstand hat
anerkannt, 'dafs, soweit die Studirenden des Hiittenfaches und des Hiittenmaschinenfaches in Betracht
k_ommen, die quderung einer praktischen Werkstattausbildung, in der Dauer von mindestens einem
Jahr, alls den Bediirfnissen der einschliigigen Industriezweige entsprechend zu bezeichnen sei.

. I}le zur Erle(}igupg dieser Angelegenheit vom Verein deutscher Ingenieure, Verein deutscher
If;lser}huttcnleute, Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten, Verband deutscher Elektrotechniker,
\frem deutscher. Werkzeugmaschinenfabricanten, Schiffbautechnische Gesellschaft, Verein deutscher
lisen- .nnd S'tahlmdustrieller, Gesammt-Verband deutscher Metallindustrieller und Verein deutscher
Elsen.gwl‘sergxen gemeinsam eingesetzte Commission hat inzwischen in mehreren Sitzusgen ihre
{\rbext soweit gefordert, dals ein fester Entwurf zu den Bestimmungen iiber die Ausbildung der
%mgex} Man.“el', welche an technischen Hochschulen Maschineningenieurwesen einschliefslich
déskggﬁs?;;\il(\;;ln&?c}};;flf‘}.)a;;‘l?‘;l‘i:lH;t-tinw’esen]‘stuc'liren wollen,vautjgcsteut 1ot Infolg? BeSC{l}lIISS?;?
dankenswerther Weise der \[;ihe‘ utnt ‘e sis ;H'I Dlrec:tor o Yorauns deutsch:ar I{lgemc“m :}C 'lken

Ao ;l‘mittei f e'xz.ﬂuc,n, el den In Betracht kommendm} }abnke‘n u_nd \ e
) n, inwieweit auf deren Mitwirkung zu rechnen ist. — Es liegt ja auf
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der Hand, dals die zwangsweise Vorschrift solcher Werkstattaushildung nur dann Platz greifen
kann, wenn die Werke in ihrer Allgemeinheit die jungen Leute aufnehmen und sich ihre Aus-
bildung angelegen sein lassen. Auch von dem Herrn Director der Berliner Bergakademie ist ein
Schreiben an den Verein ergangen, welches das Interesse fir die Bewegung bekundet.

M. H.! Die erneute Einbringung der Kanalvorlage im preufsischen Abgeordnetenhause als
Entwurf eines Gesetzes betreffend die Herstellung und den Ausbau von
Kanilen und Flufsldufen im Interesse des Schiffahrtsverkehrs und der
Landescultur hat uns mit Genugthuung erfiilllt; als besonders erfreulich fir die weitere
Entwicklung unserer Eisenindustrie ist das Interesse hervorzuheben, welches im Plenum der ersten
Lesung fiir die hilufig in unserem Verein als dringlich nothwendig bezeichnete Schiffbarmachung
der Mosel und Saar gezeigt worden ist. Bange Sorge dagegen diirften die Nachrichten in uns
erwecken, die aus dem Schofse der Kanalcommission in die Oeffentlichkeit dringen. Wenn die
Nachrichten iiber die zahlreichen Antriige, die gestellt werden, nachdem sachliche Gegengriinde
nicht mehr vorgebracht werden konnen, und die sich auf Anstellung fernerer Erhebungen und
weitgehende Compensationen auf tarifarischem Gebiet erstrecken, zutreffend sind, so kann man
in ihrer Einbringung nur eine verschleierte Ablehnung erblicken, und wir miissen unserem
Bedauern iiber die kleinliche und engherzige Behandlung einer Angelegenheit von so weitfragender
Bedeutung fiir die weitere Entwicklung unseres Vaterlandes Ausdruck verleihen. (Sehr richtig!)
Dieses Bedauern mufs um so grofser sein, wenn wir die heutige allgemeine Lage unserer Industrie
in Beriicksichtigung ziehen. Nachdem vor einem Jahr durch den von Amerika ausgegangencn
Einflufs unsere Eisenindustrie in eine intensive Hochbewegung hineingezwungen worden war, ist
der Riickschlag nicht ausgeblieben; er ist in heftigerer und nachhaltigerer Weise eingetreten, als
zi erwarten war. Nach meiner Meinung ist man zwar vielfach in den Fehler verfallen, die Lage
der Dinge in zu triiber Beleuchtung anzusehen; man vergilst dabei, dals nach einer Periode des
Neuentstehens zahlreicher Werke, durch welche unser Productionsvermogen stark vergrifsert worden
ist, wir uns in einer Zeit des Ueberganges zu normalen Verhiltnissen befinden und dafs es nur
gilt, iiber diese Periode des Uebergangs hinwegzukommen. Der bisherige Verlauf der Statistik
iiber Production und Absatz lehrt uns, dafs mit der weiteren Entwicklung unseres Vaterlandes
auch unsere wachsende Herstellung an Eisenerzeugnissen willig Absatz findet. Und wer von uns
michte behaupten, dafs die allgemeine Entwicklung Deutschlands an einem Punkte des Stillstands
angelangt sei? IEbensowenig, wie hieriiber bei uns eine Meinungsverschiedenheit obwalten kann,
sind wir aber auch alle einig in der Anschauung, dafs nichts mehr die Entwicklung unseres Landes
fordern kann, als die Verbesserung der Verkehrsmittel und die dadurch bewirkte Verbilligung unserer
Productionskosten. (Bravo!) In einem leistungsfihigen Wasserstralsennetze erblicken wir ein zur
rationellen Beférderung unserer Rohstoffe wie der Fertigerzeugnisse durchaus nothwendiges Verkehrs-
mittel, es ist in dem scharfen Wetthewerbskampf mit den anderen Culturstaaten als die unentbehi-
lichste Grundlage fiir eine gesunde weitere Entwicklung unseres fiir die Wohlfahrt des ganzen
Landes so wichtigen Brwerbszweiges anzusehen. Aus diesen Griinden spreche ich daher die
Erwartung aus, dafs die Konigl. Staatsregierung den Versuchen einer Verschleppungspolitik energisch
entgegentreten wird (Bravo!), dals aber auch der der Vorlage widerstrebende Theil der Volksvertretung
sich besinnen und der Kanalvorlage endlich zustimmen wird. (Bravo!) — ‘

Mit Ende des vorigen Jahres schieden nach dem festgesetzten Turnus ans dem Vereins-

_vorstand aus die Herren Blafs, Bueck, Klein, Krabler, Liirmann, Macco, Massenez und

Servaes, und sind heute die Neuwahlen vorzunehmen. Bevor wir zur Wahl iibergehen, ernenne
ich die Herren Beckert und Haedicke zu Scrutatoren.

Auf den zur Vertheilung gelangenden Stimmzetteln sind die Namen derjenigen Mitglieder
g_edruckt, welche zur Wahl vorgeschlagen werden; ich bitte Sie, diejenigen Namen, welche Thnen
nicht genehm sein sollten, zu durchstreichen und durch andere zu ersetzen.

(Das spiter vom Hrn. Vorsitzenden mitgetheilte Resultat der Wahl war fast einstimmige
Wiederwahl der ausscheidenden Vorstandsmitglieder.)

Wir kommen zur Abrechnung. Die Rechnungen sind gepriift durch die HH. Vehling,
und Coninx. Teh ersuche Hrn. Director Coninx, iiber das Resultat zu berichten. (Der Kassen-
bericht wird verlesen und Entlastungsertheilung beantragt.)

Vorsitzender: Aus dem Ihnen vorgetragenen Berichte werden Sie ersehen haben, dafs sich
insere Finanzen in einem sehr geordneten und giinstigen Zustande befinden und ich stelle nun-
mehr den Antrag, der dahin geht, dem Vorstande und der Geschiftstiihrung Entlastung zu
trtheilen, zur Discussion. —

 Es meldet sich Niemand zum Wort; ich schliefse die Discussion. Ich nehme an, dafs, wenn
kein '\Vidcrspruch erfolgt, den ich durch Aufstehen zu erkennen zu geben bitte, die Entlastung
ertheilt ist. — Die Entlastung ist ertheilt.
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Wir gehen nun zum zweiten Punkt unsercr Tagesordnung iiber:

Vorschriften fiir Lieferung von Eisen und Stahl.

Tch ersuche den Berichterstatter Hrn. Director Kintzlé, das Wort zu nehmen.

Hr. Director Kintzlé-Rothe Erde: M. H.! Wie schon das Vorwort zu dem in Ihren Hinden
befindlichen Entwurf zu den neuen Vorschriften fiir Eisen- und Stahllieferungen angiebt, haben
die Fortschritte, welche in den letzten Jahren in der Eisen- und Stahlindustrie gemacht worden
sind, eine nene Auflage der Vorschriften nothwendig gemacht. Seitens Ihres Vorstandes wurde
daher schon im April 1899 eine Commission ernannt zur Vorbereitung eines entsprechenden
Entwurfes. Diese Commission bestand aus den HH.: Brauns, Elbers, Haarmann, Jacobi,
Kintzlé, Knaudt, Krohn, Otto, Malz, Spannagel, Springorum und Schrodter, mit
dem Rechte der Zuwahl. Von diesem Rechte nmchtc die Commission bereits in Ihrer ersten Sitzung
einen ausgiebigen Gebrauch und wihrend sie fiiv sich selbst die Ausarbeitung des Entwurfs fiir
Bisenbahnmaterial, Schienen, Schwellen, Radlenker, Kleineisenzeug, Weichenplatten, Radveifen,
Achsen, Bauwerksflufseisen und Schweiflseisen vorbehielt, wurden fiir die Abtheilung: Bleche,
Draht, Gufseisen und Stahlformgufs, je vier Unter-Commissionen gewithlt, die neue Entwiirfe
ausarbeiten sollten. :

Die Abtheilung Bleche wurde der Vereinigung deutscher Grobblechwalzwerke iiberwiesen, welche
ilirerseits ihre technische Commission, bestehend aus den HH.: Eichhoff, Otto, Breuer,
Pottgielser, van Vloten, Metzmacher, Knaudt, Weinlig und Schulte mit der
Lisung der Aufzabe betraute. Die Abtheilung Draht wurde zur Nachpriifung an Hrn. E. Guilleaume
in Miilheim-Rhein iiberwiesen, diejenige fiir Schweilseisen an Hrn. Ed. Elbers in Hagen, Westf,,
withrend fiir Stahlformgufs in Verbindung mit der Vereinigung der Stahlformgulsfabriken
Hy. Director Schumann-Witten die Umarbeitung in die Hand nahm. Zur Vornahme von
Aenderungen in der Abtheilung fiir Bisengufs waren Antrige nicht eingegangen. Alle diese
Entwiirfe wurden dann der gemeinsamen Berathung aller Commissionen unterbreitet und das Resultat
dieser Berathung ist der Thnen vor 14 Tagen zugegangene Schlufsentwurf, der heute der Haupt-
versammlung zur endgiiltigen Erledigung vorliegt.

Die Grundsiitze, welche fiir Abfassung des Entwurfs mafsgebend waren, darf ich in folgenden
Sitzen kurz zusammenfassen: In erster Linie sollte eine thunlichst grolse Binheitlichkeit dem
Entwurf zu Grunde liegen, es sollte gleich in den allgemeinen Bestimmungen all dasjenige Platz
finden, was sich sonst Dbei den einzelnen Abtheilungen hiitte wiederholen miissen. Aufserdem
sollten alle Sitze kurz und knapp gehalten und alle unnithigen Worte weggelassen werden.
In zweiter Linie sollten die Vorschriften fiir die beiden Fabricate Flufseisen und Schweilseisen
besser getrennt gehalten werden und aufserdem beide im richtigeren Verhiltnifs ihrer heutigen
Bedeutung in der Gesammt-Eisenindustrie auch im Entwurf in die Erscheinung treten. Es ist
daher alles was Flufseisen anbelangt, in erster Linie getrennt behandelt und das ganze Schweils-
eisen in ein Capitel zusammengelegt worden. Bei den Oberbaumaterialien sollten neu hinzukommen :
\:orschriften fir Radlenker, Weichenplatten und Kleineisenzeug. Also auch fiir Laschen,
Unterlags-, Haken- und Klemmplatten, Schwellen-, Laschen- und Hakenschrauben und Federringe.
In der Abtheilung Baunflufseisen ist aufser sinngemiifsen Zusitzen an den bestehenden Vorschriften
nichts gedndert worden. Wie Ihnen bekannt ist, ist diese Abtheilung der Vorschriften in Ueber-
einstimmung mit den im Jahre 1893 nach langwierigen Berathungen zwischen den Vereinen
deutscher Ingenieure, Architekten und Ingenieure und Eisenhiittenleute zustande gekommenen
Nm:nmlbedingungen, und es empfiehlt sich daher, an diesen Bedingungen festzuhalten, solange die
drei Vereine ein Revisionsbediirfnifs dafiir nicht empfinden. Diese Normalhedingung‘en haben im
In- m}d Auslande, bei Behorden und Privaten sich den weitgehendsten Eingang verschafft. Die
Abtheilung Bleche gab zu langwierigen Verhandlungen Veranlassung und hat auch gegen frither
wesentliche Veriinderungen erfahren.

\\'a:s nun die t‘echnisc_hen Abiinderungen des neuen Entwurfes gegeniiber dem alten anlangt,
S0 verweise ich auf den -ebenfalls im Vorwort bereits ausgesprochenen Satz, dals als erste
Bedingung gegolten hat, die Vorschriften derart zu gestalten, dafs sie mit Sicherheit in einem
gut geleiteten, regelmitfsigen Betrieb erzielt werden konnen und dafs sie fiir die einzelnen
Verwendungszwecke gleichmiifsiges und das am besten geeignetste Material mit Sicherheif dem
Verbraucher gewihrleisten. Es wurde dabei sorgfiltio erwogen, bis wieweit die zahlreich VOI-
liegenden, oft sehr scharfen Bestimmungen von Staats- und Privatbehsrden des In- und Auslandes
n% den oben msgef;pmchenen Rahmen eingefiigt werden konnten und wiederum inwieweit sie in
diesen Rahmen nicht hineinpafsten. Ersteres wurde dann in unseren Entwurf iibernommen,
letzteres dagegen verworfen. Es hitte nahe liegen kinnen, in einer Commission des ,Vereins
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deutscher Eisenhiittenleute®, in der naturgemiils das eisenerzeugende Element mehr als das eisen-
verbrauchende in den Vordergrund tritt, es den Werken so bequem wie moglich zu machen und
demnach die Bedingungen so gelinde wie moglich abzufassen. Ein solches Vorgehen wiirde aber
nicht nur unsere Vorschriften im In- und Ausland in Milscredit versetzen, wiirde dieselben werthlos
machen — es wiirde viel Schlimmeres hervorrufen, es wiirde den Ruf unserer sonst so hoch
entwickelten deutschen Eisenindustrie zum Nutzen und Frommen der auslindischen untergraben und
unberechenbaren Schaden anrvichten. Das wiire thatsiichlich in der Natur der Sache selbst nicht
begriindet, folglich darf unser Vorschriftenheft auch den Schein dazu nicht erwecken. Es mag
daher beim Durchstudiren dieses Heftchens Manches als scharf, vielleicht allzu scharf und daher
als nicht vollig nothig erscheinen. Ich bitte Sie aber zu bedenken, dafs was im tiglichen
Geschiiftsyerkehr Jeder von uns jederzeit unbedenklich annimmt, — das mufs in geniigend sorg-

filtig geleitetem Betriebe auch als erfillbar erscheinen und daher mufs es in unseren Vorschriften
auch enthalten sein.

Wir miissen aulserdem voranschreiten, und wie das vorliegende Heftchen den seit 7 Jahren
gemachten Fortschritten entsprechen soll, so wird wieder iiber nicht allzu lange Zeit eine Neu-
auflage nothig werden, die dann den weiteren Fortschritten zu entsprechen hat. Die so ent-
standenen zahlreichen Bestimmungen dieses Heftchens in seinen Einzelheiten durchzugehen, wiire
fir unsere heutige Hauptversammlung nicht wohl angiingig, es wire dies zu zeitraubend und wohl
auch nicht interessant genug. Jedem von lhnen ist das Heftchen rechtzeitiz zugegangen und

haben Sie daher geniigend Gelegenheit gehabt, dasselbe durchzustudiren, um etwaige Bemerkungen
hier machen zu konnen.

s ist Thnen Allen bekannt, dafs jede derartige Arbeit in letzter Linie zustande kommt
auf dem Wege des Compromisses, und so auch die jetzige. Nicht mit jeder Einzelheit so zahlreicher
Bestimmungen kann jeder Mitberathende einverstanden sein, und da das nicht einmal in der
Commission der Fall sein kann, kann es auch kaum bei einer so grofsen Versammlung wie die
lieutige der Fall sein. Im Namen der Commission und des Vorstandes richte ich daher die Bitte
an Sie, bei der eventl. Discussion der einzelnen Sitze das grofse Ganze im Auge zu behalten und
Sonderwiinsche dem letzteren unterzuordnen. Es wird fiir die Versammlung nur zwei Wege geben,
entweder den ganzen Entwurf en bloc anzunehmen, oder aber diejenigen Bemerkungen, auf welche
die hier anwesenden Commissions-Mitglieder eine befriedigende Antwort nicht zu geben vermigen,
der Commission zur erneuten Berathung zuriickzugeben. Angesichts der Schwierigkeit der
Einigung bei so ausgedehnter Materie bitte ich im Namen der Commission und des Vorstandes,
die ganze Arbeit en bloc annehmen zu wollen.

Vorsitzender: Ich stelle die Ausfihrungen des Herrn Referenten zur Besprechung. Ich
michte mich auch den Ausfihrungen des Herrn Referenten anschliefsen, welche darauf hinwiesen,
dafs die ganze Arbeit eine Compromifsarbeit ist. Wir haben von allen Seiten etwas nachgeben
miissen, um das Werk zustande zu bringen. So wird uns also nichts Anderes iibrig bleiben, als
entweder die Sache an die Commission zuriickzuweisen oder dem Antrage des Herrn Referenten
beziiglich der en bloc-Annahme zu folgen. Ich mochte Thnen das letztere empfehlen.

s hat sich Keiner zum Wort gemeldet, dann darf ich wohl annehmen, dals Sie mit dem
Antrage des Herrn Referenten einverstanden sind (Zustimmung), dafs Sie also die en bloec-
Annabme genehmigen, was ich hiermit constatire.

Bevor ich diesen Gegenstand verlasse, mochte ich meinestheils, und ich glaube auch in Ihrem

Sinne zu handeln, der Commission fiir ihre aufserordentlich miihevolle Arbeit unsern Dank aus-
sprechen. (Bm\o!)

Es ist ja nur ein kleines Heftchen und im ersten Augenblick denkt man nicht daran, welche
Arbeit es verursacht hat, es ist aber doch eine ungeheure Masse Arbeit darin enthalten. Ich
danke den Herren, die das Werk zustande gebracht haben, und hoffe, dals sich imwer 1<1us\1111fr(,

‘ finden werden, aolch schwierige Arbeiten auszufiihren. (Bravo!)

(Fortsetzung folgt.)
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Brinells Verfahren zur Hirtebestimmung . 8. 1.

15. April 1901.

Brinells Verfahren zur Hirtebestimmung nebst einigen
Anwendungen desselben.

Oberingenieur J.
Schweden hat die Ergebnisse seiner Studien und
Versuche iiber Hirtebestimmung® in einer Ab-
handlung zusammengefalst und letztere der Schwe-
dischen Technologen-Vereinigung vorgelegt. Kine
Uebersetzung dieser mit der Polhem-Medaille preis-

gekronten Arbeit finden wir in der ,, Baumaterialien- |

kunde® Heft 19 bis 21 und 23 his 26, 1900.
In dem nachstehenden Auszug sind die wich-

tigsten Punkte der Abhandlung nach dieser Quelle |
| beschaffen sind.

wiedergezeben ; sein Inhalt deckt sich der Haupt-
sache nach mit einem Vortrag, den Brinell dem

A. Brinell in Fagersta, |

|

Internationalen Congre(s fiir die Methoden der |
haben sich als ganz vorziiglich erwiesen, weil

Materialpriifung in Paris vorgelegt hatte.
Brinell ist withrend seiner praktischen Thitig-

keit oft in die Lage gekommen, auf eine zuver- |
liissige und einfache Weise die Hirte der Korper, |

insbesondere des Eisens und Stahles, ermitteln zu
miissen, und da keine der bisher vorgeschlagenen
Methoden ihm ganz befriedigend erschien, hat er
ein Verfahren ausgearbeitet, welches wenigstens
fiir praktische Zwecke mit Vortheil zur Ermitt-
lung der Hiirte aller solchen Kérper angewendet

werden kann, welche eine merkliche dauernde

Formiinderung annehmen konnen.

Die Forderungen, welche eine fiir den prak-
tischen Gebrauch passende Hirtebestimmungs-
methode erfilllen mufs, sind nach Brinell fol-
gende: 1. dafs sie zuverliissige Resultate liefert,
2. dafs sie schnell zu erlernen und leicht aus-
zufiithren ist, 3. dafs der Korper, welcher gepriift
werden soll, nicht einer theuren und zeitrauben-
den mechanischen Bearbeitung unterworfen werden
muls, 4. dals der in das zu priifende Material
eingedriickte Korper (bei Brinells Methode eine
gehiirtete Stahlkugel) billig und leicht zu be-

schaffen, ferner von stets gleicher Form und hin- |

reichender Hirte sein soll, 5. dafs fertige Fabricate, | sind die denkbar einfachsten.

| von dem zu priifenden Material verlangt wird,

werden konnen, ohne beschidigt zu werden, 6. dafs | ist, dals es zwei ziemlich parallele Seiten haben

z. B. Panzerplatten, Projectile und dergl., gepriift

das Resultat einen Ausdruck fiir die absolute und
relative Hirte der Korper liefern soll.

Brinells  Methode besteht darin, dafls eine
gehiirtete Stahlkugel mittels Druck in den Gegen-
stand, der gepriift werden soll, eingetrieben
wird, alsdann der Durchmesser des Eindruckes

bestimmt und die Fliche der gebildeten sphiiri- |
. aus- |
gedriickt, berechnet und in den angewendeten |

schen Vertiefung, in Quadratmillimeter

" Am Schlufs unseres Berichtes ﬁber-Schwedens
E\iemndustrxe auf der Pariser Weltausstellung 1900
(»Stahl und Eisen* 1900 Heft 12 S. 636 ff) erwihnten

w U : ;
wir bereits die Schaustellung der Brinellschen Festio--

keitsprifungsmethode. Die Red

Druck in Kilogramm dividirt wird. Den Quo-
tienten, welcher dabei erhalten wird, nennt Brinell
,Hiirtezahl®; dieselbe giebt an, wieviel Kilo-
gramm von dem auf die Kugel wirkenden Druck
jedes Quadratmillimeter des gepriiften Materials
zu tragen vermag. Die Stahlkugeln haben einen
Vorzug vor Stempeln mit sphiirischen Endflichen,
weil sie stets von genau gleichen Dimensionen
erhalten werden konnen, eine sehr grofse Hirte
besitzen und aufserdem billig und leicht zu
Die Kugeln, welche Brinell
anwendet, sind von der Deutschen Guflsstahl-
kugelfabrik in Schweinfurt hergestellt und

nur sehr wenige derselben bei der Priifung von
gehiirtetem Werkzeugstahl von hochstem Kohlen-
stoffzehalt und ganz weilfsem Roheisen mit
5 °/o Mangan zerdriickt oder plattgedriickt wurden.
Tabelle I zeigt die Analyse der verschiedenen
Stahlsorten, die bei den zu beschreibenden Ver-
suchen verwendet wurden.

Tabelle I.
Analysen der angewendeten Stahlsorten.

Nummer %
der Stahlsorte & % > f I 3 i
1 0,10 | 0,007 0,10 | 0,020 0,026
9 0,20 ' 0,018! 0,40 | 0,015 0,027
3 0,25 | 0,30 | 041 | 0012 0,028
4 0,35 | 0,26 | 049 | 0,015| 0,027
5 045 | 0,27 | 045 | 0,018 0,028
6 065 | 027 | 049 | 0011] 0,098
6 Nr.2 | 066 0,33 0,18 | 0,010} 0,028
7 0,70 | 0,32 = 0,22 | 0,010 0.029
8 1 0781037 | 0,20 0011] 0,028
9 0,92 0928 | 025  0012] 0,026
12 1,25 | 0,60 | 0,20 | 0,010} 0,027

Die Vorbereitungen zur Ausfiihrung der Probe
Das Einzige, was

soll, und dafs die Breite den freien Raum der
Priifungsmaschine nicht iiberschreitet, aber auch
nicht so gering ist. dafs die Seiten beim Ein-
dringen der Kugel herausquellen. Wenn die
Probe hinreichend breit ist, so quellen die Probe-
stiicke nicht in der Breite aus, sondern das
Material, welches weggedringt wird, wird rund
um die Kugel heraufgedriickt. Figur 1 zeigt
nach einer Photographie, wie das Material rund
um eine 10 mm Kugel heraufgedriickt wird, die
in Stahl von 0,1 °% Kohlenstoff eingedrickt
wurde. Streng genommen sollte bei dieser Probe
das Material, welches untersucht wird, bis :ll}f
gleiche Dimensionen angearbeitet werden; WI®
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und 35 mm Breite. Zur Erleichterung
der Ausmessung des Kugeleindruckes
ist es vortheilhaft, an der Seite, wo
die Kugel eingedriickt werden soll,
Jeine Stelle mittels eines Schleifsteins
oder einer Schmirgelscheibe abzu-
schleifen; bei gehiirtetem Stahl und
weifsem Roheisen mufs die Oberfliche

Figur 1.

10 mm

B %///ﬁ/:j ///// 7 /1 5 mm

¢ G 77 Ay A7) 93, mm

17 mm

D 10 mm

E m 5 mm

Figur 2.

wenig dies indessen nithig ist, zeigt
folgender Versuch. Von einer Stange
yon 35 X 10 mm wurden durch Hobeln
Probestiicke von den in TFigur 2 an-
gegebenen Dimensionen hergestellt.  In
Tabelle 1T sind die Resultate der Kugel-
probe zusammengestellt, woraus hervor-
geht, dafs die Breite eine bedeufende
Rolle spielt, die Dicke dagegen keine,
wenigstens so lange dieselbe 2,5 mm iiber-
steigt. Die Linge braucht nicht besonders
besprochen zu werden, weil diese immer
erifser ist als die Breite. Die Proben A,
B und C behielten selbst nach der Probe
Vollkommen gerade und parallele Seiten-
flachen, withrend dagegen D und E,
wie F iin Grundrifs zeigt, herausquollen.
- Wurden besondere Probestiicke herge-
stellt, so erhielten sie 10 mm Dicke

Tabelle II.

Bezeichnu g 5
der Probestiicke ?33?32'?53’1‘{&3123 Hirtezahl
A 5,85 101
B 5,85 101
C 5,85 101
D 6,05 94
E 6,05 94

fein geschmirgelt werden, weil der
Durchmesser des flachen Eindrucks als-
dann leichter und sicherer bestimmt
werden kann.

Zum Eindriicken der Kugel hat Brinell sich
im allgemeinen der in Schweden am hiiufigsten

-vorkommenden 50 t-Priifungsmaschine von Mohr

& Federhaff bedient, fiir welche er einen ein-
fachen Apparat anfertigen liefs, der in Figur 3
und 4 in offtenem und geschlossenem Zustand
dargestellt ist, in letzterem Falle mit eingelegter
Probe und Kugel. Dieser Hillter hat vor den-

jenigen, welche die Constructeure auf Bestellung

mit den Maschinen liefern, den Vorzug, dafs er
ebenso leicht wie eine gewdhnliche Streckprobe
in die Priifungsmaschine eingesetzt und aus dieser
herausgezogen werden kann. Beim Einsetzen
der Probe mit der Kugel wird der Druckapparat
nicht jedesmal herausgenommen, sondern der
Theil ¢ nur zum Losmachen der Probe in die
Hohe gehoben. Damit die Kugel ihren Platz
mitten auf dem Probestiick erhiilt, wendet Brinell
ein aus diinnem Eisenblech hergestelltes Leit-
blech von der in Figur 5 dargestellten Form
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an. In Ermangelung eines fiir eine zu priifende
Dimension geeigneten Bleches kann man sich
auch eines in der Mitte mit einem Loch ver-
sehenen Lioschpapierstiickes bedienen; dies ist
alles, was man nothig hat, um die Kugel an
ihrem Platze zu halten, bis
der Druck erreicht ist. Auf
die Kugel wird ein Stahlstiick
gelegt, das hirter als die
Probe ist. In Ermangelung
eines solchen nimm¢t man eines,
das vorher mit einer Kugel von
gleichem Durchmesser einem
Druck ausgesetzt war, der
grofser war, als der gegen-
wirtige. Um keine Ueber-
schreitung des gewiinschten Druckes zu riskiren,
mufs man die Maschine mit geringer Geschwin-
digkeit arbeiten lassen, fiir welchen Zweck die
Mohr & Federhaff - Maschine leicht von einem

Figur b.

Figur 6.

15jihrigen Jungen bewegt werden kann. In einer
Stunde kinnen 25 bis 30 Proben mit 3 t-Pressung
ausgefiihrt werden.

Da nicht alle Stahlwerke die erwihnte Ma-
schine besitzen, so hat Brinell speciell fiir die
- Kugelproben eine Maschine construirt, deren
Anordnung aus Figur 6 hervorgeht. Sie besteht

aus zwei Spindeln x und 2, zwischen die das zu
priifende Stiick nebst Kugel gebracht wird. Mit
dem Handrade R wird das Stiick 2 niedergeprefst,
wobei auch das Stiick @ heruntergedriickt wird.
Die Spindel des letzteren geht in das Maschinen-

SR
Figur 7.

gehiiuse herab, wo sie mit einem flantschartigen
Vorsprung versehen ist und auf einem System
von Federn rubt. Je weiter das Stiick herab-
gedriickt wird, desto grofser wird der Druck,
der an dem Manometer abgelesen wird, welches
man an der oberen horizontalen Fldche des
Manometergehituses y sieht. Das untere Hand-

Figur 8.

rad 7' wird nur dann gebraucht, wenn es sich
um die Bestimmung der Dehnung und Streck-
grenze handelt. Die Achse des Handrades I
ist mit einem Schraubengang versehen, der in
zywei Schneckenriider eingreift, welche die Muttern
von je einem der Stinder & Dbilden, die oben
das Querstiick ¢ tragen. Dureh Drehen des Hand-
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Tabelle ITT. Hértezahl fiir verschiedene Kugeldurchmesser.
Dok 5 mm - Kugel 7,6 mm - Kugel 9,6 mm - Kugel 15 mm - Kugel
< 1,56 t - Druck 2 t- Druck 2,6 t - Druck 3 t-Druck
Nr.
Durchmess.| Fliche |['Hirte'| 'D. | F | H DES AT eR e Difesls il i H,
12 935 | 46072 | 826 | 285 | 66280 | 817 | 820 | 82850 | 802 | 865 | 106217 | 283
5 2,90 7,2807 | 206 | 345 | 9,9000 | 201 | 8,95 | 12,8364 | 195 | 440 | 155509 | 194
1 8,90 | 14,6964 | 102 | 4,75 | 19,9782 | 100 | 5,30 | 24,1149 | 104 | 6,20 | 816014 | 95
Tabelle IV. Hértezahl mit 10 mm-Kugeln fiir verschiedene Belastung.
Brobe 0,5 ¢ 1t 5o 25 ¢t 3t
Nr. Durchmesser |  Hirte DI T D, R e
1 2945 | 105 345 | 104 | 420 | 108 | 480 | 104 | 535 | 103 | 580 | 103
2 226 4 124 320 121 3,90 121 4,45 122 5,05 117 5,40 121
3 2,05 150 2,90 148 345 1 156 4,00 152 4,45 152 4,85 153
4 1,956 166 2,75 166 | 3140 £ 161 3,80 170 420 | 173 4.60 170
H 1,80 | 194 2,50 200 3,100 11193 3,60 202 3,85 { 207 4,25 202
6 1,65 | 229 905 | 248 | 275 | 248 | 895 | 234 | 365 | 231 | 395 | 235
8 155 | 964 05 | 273 | 2:60 | 278 | 800 | 280 | 330 | 9285 | 860 | 286
12 1,50 277 210 | 286 | 245 | 313 | 280 | 318 | 305 | 335 | 335 | 3832
rades in der einen oder anderen Richtung kann | welche er jetzt ausschliefslich fiiv alle Proben

man die Stiinder 2 nebst dem Querstiick ¢ langsam
heben oder senken.

Bei den ersten Proben, die Brinell ausfiihrte,
mafs er die Tiefe des Eindruckes, fand dies
aber mit Schwierigkeiten verkniipft und ging
daher dazu iiber, den Durchmesser zu messen,
welcher fiir zwei verschiedene Eindriicke stets
grofsere Differenzen ergiebt als die Tiefe, solange
der Eindringungswinkel a b ¢ (siehe Figur 7)
nicht 90 0 iibersteigt.
Aus diesem und an-

verwendet, eine Tabelle aufstellen, welche fiir
jedes Yy mm des Durchmessers des Kugel-
eindruckes von 1,5 mm bis 7 mm* angiebt: die
Fliche in gmm und aufserdem den Druck in kg
per qmm, welchen man durch Division der Fliche
in die Drucke 5000, 3000, 1000, 500 und
200 kg erhiilt. Um die ,Hirtezahl® zu finden,
hat man daher nur jene Zahl aufzusuchen, welche
dem gemessenen Durchmesser und dem ange-
wendeten Druck ent-
spricht. So z. B. fin-

deren Griinden sucht
er den Druck stets
50 zu bemessen, dafs
der Eindringungs-
winkel nicht die er-
wilnte Gradzahl
tibersteigt. Der
Durchmesser wird
am  zuverlissigsten
it einem Mikroskop

det man, dafs die
Hirtezahl fiir einen
Durchmesser von
4.3 mm bei Anwen-
dung von 3000 kg
Druck 196 ist. Wenn
kein geeignetes Mi-
kroskop zum Messen
des Durchmessers
vorhanden ist, oder

(Figur 8) gemessen,
dessen Rghre in hori-
zontaler  Richtung
verschiebbar ist. In
der Rohre ist ein Haar befestigt, das iiber die
Mitte des Gesichtsfeldes geht. Die Stahlprobe,
die auf dem Tische unter der Rihre liegt,
- wird so eingestellt, dafs das Haar die eine Seite
des Kugeleindruckes tangirt; dann wird das Rohr
80 in horizontaler Richtung verschoben, bis das
Haar die andere Seite des Kugeleindruckes tangirt,
Worauf der Durchmesser des letzteren am Nonius
abgelesen wird.

Um das Ausrechnen des Flicheninhalts der
Sp}liu‘ischen Oberfliiche des Eindruckes zu er-
leichtern, liefs Brinell fiir die 10 mm-Kugel,

&
Figur 9.

wenn das Mikroskop
sich schwer an dem
zu priifenden Korper
anbringen lifst, so
kann ein Mikrometer, das in der Weise, wie die
Figuren 9 und 10 zeigen, eingerichtet ist, mit
Vortheil verwendet werden. S ist die am Um-
fange eingetheilte Mikrometerschraube, mittels
welcher die Schneide @ vorwirts und rickwiirts
bewegt werden kann, und die an ihrem Um-
kreis eine Eintheilung in !/5, mm besitzt. Die
Schneide b ist fest, aber mittels der Schraube ¢
justirbar. B ist eine verstellbare Lupe, deren

* Wenn der Durchmesser des Kugeleindrucks bei

Anwendung von 10 mm-Kugeln 7 mm ibersteigt, wird
~auch der Eindriickungswinkel grofser als 90°,
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Tabelle V.

Hiirtezahl fiir verschiedenen Durchmesser und

verschiedene Belastung.

Pl"'()b;; t b mm- I\utrd 0,5 t- Druck 5 mm-Kugel 1 t-Druck 5 mm-Kugel 1,5 t- Druck
Nr, Dmchm f Fl.lche “‘“m' i Duschm. Fliche ~ Hirte | Durchm. Fliche ‘ Hiirte
1 2,45 5,0375 99 325 | 94264 106 S e
5 1,80 | 2,6327 191 2,40 48192 207 285 | 7,0042 214
12 1,40 | 15708 317 1,90 | 2,9468 338 2,30 44014 340

7,5 mm-Kugel 1 t-Druck 7,5 mm-Kugel 1,5 t-Druck 7,6 mm-I\utrd 2 t- Dmck‘
1 | 845 99031 | 101 | 4,15 | 14,7592 101 460 | 185716 | 107
5 2,45 4,8467 206 3,00 78712 ~ 206 3k 40 96015 | 208
12 2,05 3,3646 208 2,50 | 50540 | 300 2,80 | it 6,3877 | ‘31D
10 mm- I\uvel 1,5 t- Dlucl\ 10 mm-Kugel 2 t-Druck 10 mm- Kutrcl 3 t- ])nu:]\
1 (420 | T4Bos6 | 103 490 | 201502 | 99 590 | 302536 99
b S 0b _469‘) 201 3,50 9,9369 201 4,25 14,8943 201
12 2,50 | 49880 | 300 2,85 95172 306 3,45 6,8478 311
15 mm-Kugel 2 t-Dr ucl\ 15 mm-Kugel 3 t-Druck 15 mm-Kugel 5 t-Druck
1 510 | 210550 | 95 610 | 305458 | 98 785 | 52,2615 96
) 3,76 115224924 5 1178 440 16,6009 | 193 5,60 25,6506 lf)g)
12 3,05 T.87961 1101970 3,65 10,5888 284 4,45 15,9044 315

Oeffnung, wm einem falschen Ablesen vorzubeugen,
moglichst klein sein mufs.

Um zu untersuchen, welche Einwirkung auf
das Resultat verschiedene Grifse der Kugeln und
grofserer oder geringerer Druck ausiiben, hat
Brinell drei Versuchsreihen ausgefiihrt. Tabelle I11

~ von gleichem Kugeldurchmesser grofsere Hirte-

zeigt die Resultate der ersten Reihe. Man erkennt |

bereits aus diesem Versuch, df\ls die Hirtezahl,
besonders fiir die
Hirteprobe 12 hiher

zahlen erhalten werden (wenigstens bei der
Priifung von harten Stahlsorten), in dem Malse,
als der angewendete Druck grofser wird.

Unzufrieden mit dem Ordnen der ersten
Versuchsreihe und in der Absicht, eine Be-
stitigung  derjenigen Resultate zu erhalten,

welche die beiden soeben ausgefiihrten Versuchs-
reihen geliefert hat:
ten, fiihrte Brinell die

wird, wenn die Ku-
geldurchmesser klei-
ner werden. Irgend-
welche bestimmte

in Tabelle V wieder-
eegebenen Versuche
aus, welche die Rich-
tl“‘kOlt der Schlufs-

Schlufsfolgerungen folgerungen, die er
lassen sich jedoch glaubte, aus den
aus diesem Versuch beiden ersten Ver-
nicht ziehen, weil suchsreihen ziehen
fiir  jeden Kugel- zu konnen, deutlich
- durchmesser ver- bestiitigten. Man
schiedene Drucke an- mufs es daher als

gewendet worden -

5 Figur
sind,  Tabelle 1V
zeigt die Resultate
von Versuchen mit 10 mm-Kugeln unter ver- |

schiedenem Druck. Hieraus scheint hervorzugehen, |
dafs fiir niedrigen Kohlenstoffeehalt die Grifse des
Druckes keinen Einfluls auf das Resultat ausiibt,
was dagegen in um so héherem Malse der Fall
zu sein scheint, wenn die Hirte des Materials

zunimmt. Die vorhandenen Unregelmifsigkeiten
diirften auf unrichtigen Messungen beruhen,

weil die Probestiicke nur grob geschliffen waren,
und die Schwierigkeit, den Durchmesser des
Eindrucks genau zu messen, dann, besonders
grifser
ist. Nichtsdestoweniger diirfte man aus diesem
Versuch schliefsen konnen, dafs bei Anwendung

' von kohlenstoffreichen Stahlsorten.

Thatsache anselen,

10.
dafs die Anwendung
vonkleineren Kugeln
| bei gleichem Druck und grifserer Druck bel

gleichem Kugeldurchmesser grifsere Hirtezahlen
liefert, und zwar insbesondere bei der Priifung
Die Ursache
hierfiir scheint ganz nahe zu liegen, da das Vor-
schieben, bezw. Zusammendricken, mit andern
Worten, die Kalthearbeitung des unter der Kugel
liegenden Materials in beiden Fillen grofser w ird.

Figur 11 zeigt die Kugeleindriicke von 10 mm-
Kugeln, die mit den verschiedenen , auf der Abbil-
dung angegebenen Belastungen eingeprelst wurden.

Zu den verschiedenen Anwendungen der
Brinellschen Priifungsmethode iibergehend, e€r-
withnen wir zuniichst die Controle der



15. April 1901.

Die Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie w. s. .

Stahl und Eisen. 387

Kohlenstoff- und Schmiedeprobe bei
der KEisen- und Stahldarstellung.

Wie bekannt, ist der Kohlenstoffgehalt nicht
der einzige bestimmende Factor bei der Hirte
des Stahles. Mangan, Silicium, Phosphor und
Schwefel — nicht zu reden von den im Stahl
vorkommenden minder gewdohnlichen Korpern,
wie Chrom, Wolfram, Nickel u. s. w. — spielen
hierbei eine wichtige Rolle. In dem schwedischen
Stahl schwankt der Schwefel- und Phosphor-

gehalt nicht so sehr, dals er die Hirte merklich |

erhoht. Dagegen konnen die Schwankungen im
Mangan- und Siliciumgehalt oft so grofs sein,
das die Hiirte hierdurch in bedeutendem Grade
veriindert wird. Die in Schweden allgemein

als die Kohlenstoffprobe, weil bei der Schmiede-
probe Mangan und Siliciuin Gelegenheit bekommen,
ihren Einflufs geltend zu machen. Damit will er
aber keineswegs behaupten, dafs man die Kohlen-
stoffprobe entbehren kann; nein, diese brauche man
selr gut zur Controle und wenn nicht aus
anderen Ursachen, so doch schon deshalb, damit
der Probenschmied nicht unbewulst im Laufe der
Jahre seine Sortirung éndert. Die Schmiedeprobe
leidet ja an dem grolsen Fehler, in hohem Grade
von der Geschicklichkeit und Disposition derjenigen
Person abhiingig zu sein, welche sie ausfiihrt.
Obschon bei vielen Stahlwerken von jeder Charge
aufser der Kohlenstoffprobe noch eine Silicium-
und Manganbestimmung gemacht wird, so kommt

es doch vor, dafs sowohl Chemiker

als Probenschmied sich irren. KEs
diirfte daher von grofsem Vortheil sein,
noch eine Controlprobe zu haben, be-
sonders eine, die leicht ausfithrbar ist.
Die Kugelprobe ist aber eine solche.
Gemiifs der auf dem Fagerstawerk
itblichen Sortirung entsprechen einem

Figur 11.

Tabelle VI. Hiirte einiger schwedischer
Holzkohlenroheisen.

| |
! Durch- |

- ‘

S mgsscr 1
- i €8 7| Ty
%'Ug { Kiigel- | Hiirte

L o | ein- |

T | drucks |

kg |

Hellgran . e
%l grau, an der grauen Seite

3000 | 45 | 179
3000 |

pepHift i el 4,95 1 202
Dasselbe Stiick, an der weilsen ' |

Seife wepritft o . e 113000 181161 870
Halbirtes Eisen, an der weilsen ' |

Seite gepriift . . . . 3000 | 290 | 444
Weifses Bisen . . . . . 8000 | 2,85 | 460

beniitzte Schmiedeprobe ist nach Brinells Ansicht,
wenn sie geschickt ausgefiihrt wird, fiir die
Sortirung. des Stahles bedeutend zuverlissiger

‘Kohlenstoftbestimmung

Kohlenstoffgehalt von 0,1 bis 0,8 %o
die nachstehend angegebenen Hiirte-
zahlen :

0,1/ Kohlenstoft . . Hirte 97

025, 5 S 07
0,3 ,, coa e ld i dp
04 i S RG
05 ., e e e
0,6 it it Mg 915
0.7 S 98D

Wenn eine der drei Proben: Schmiedeprobe,
oder Kugelprobe sich
merklich von den beiden iibrigen unterscheidet,
so werden alle drei wiederholt. Bei der Kugel-
probe ist, wie bei der kolorimetrischen Kohlen-
stoffbestimmung, viel daran gelegen, dals alle
Probestiicke bei moglichst gleicher Temperatur
ausgegliiht und danach auf gleiche Weise ab-
gekiihlt werden. (Schlufs folgt.)

Die Entwicklung der EKisen- und Stahlindustrie
im ostlichen Canada.*

Kohlen wurden in Canada zuerst in Pictou |

L:?uﬂty bei Stellarton im Jahre 1798 entdeckt.
Eine unbedentende und unregelmiifsige Kohlen-
T Ay e e

* Nach einem Vortrag vor dem West of Scotland

I}'On and Steel Institute von J. Steven Barrie in
Glasgow am 11, Januar 1901,

forderung fand bis zum Jahre 1856 statt. Das -
sogenannte Pictou-Kohlenvorkommen wmfalst rund
90 qkm. Es besteht ans 16 Flotzen, deren
Michtigkeit zwischen 1 bis 10 m schwankt. Die
Kohle ist eine bitumindse, ausgezeichnete Kessel-
kohle, deren durchschnittlicher Schwefelgehalt
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0,5 °/o betriigt. Sie wird von dem Hochofenwerk
Ferrona und den Stahlwerken von Trenton als
Brennmaterial benutzt. Das Cumberland-Kohlen-
feld bedeckt etwa 1035 qkm, aber nur die For-
derung der Springhill- und der Joggins-Gruben
ist von einiger Bedeutung. Das wichtigste Vor-
kommen ist das Sidney-Kohlenfeld in Cape Breton.
Es breitet sich iiber 1300 gkm aus und besteht
aus zwolf Lagern von 1 bis 3,65 m Michtigkeit.
Das Sidney-Feld wird seit 1785 ausgebeutet,
aber bis 1827 war die Forderung sehr unregel-
milfsig. Erst als es von der General Mining
Association in den Besitz der Nova Scotia-Stahl-
gesellsehaft iiberging, wurden bessere Erfolge
erzielt. Das Lager, welches von dieser Gesell-
schaft ausgebeutet wird, hat eine Michtigkeit
von 1,6 m, und die Durchschnifts - Jahres-
forderung der letzten drei Jahre hat eine Hohe
von 270000 t erreicht. Der Schwefelgehalt
dieser Kohle ist bedeutend hoher als derjenige
der Pictoukohle und betriigt gewshnlich 1,5 bis
2 %. Koks von dieser Kohle verwendet die
Nova Scotia-Stahlgesellschaft in ihrem Hochofen
zu Ferrona, die Kohle in ihrer Koksofenanlage
zu Boston. Das Kohlenfeld von Cape Breton
wird in drei Bezirke eingetheilt. Der erste wird
yon der Nova Scotia-Stahlgesellschaft, der zweite
von der Dominion-Kohlengesellschaft ausgebeutet,
wilhrend der dritte, welcher eine grofse Aus-
dehnung hat, noch nicht in Angriff genommen
ist, aus Mangel an Eisenbalnen. Die Eisenbahn-
verbindung mit der Mabou-Grube soll jetzt jedoch
geschaffen werden. Cape Breton wird kiinftig
einen wichtigen Platz in der Kohlenforderung
der Welt einnehmen, so dals die Kohlenvor-
kommen auf Newfoundland mit denen von Cape
Breton vorliufig nicht in Wettbewerb werden
treten konnen.*

Die Eisenerzvorkommen sind sehr zahlreich
und von grofser Verschiedenheit. - Leider ist ein
grofser Theil der Berichte dariiber sehr un-
‘ zuverliissig, aber trotzdem muls es zunichst
tiberraschen, dafs die Lager von Nova Scotia
und Cape Breton bis jetzt nicht in grifserem
Mafsstabe ausgebeutet worden sind. Die Griinde
hierfir liegen jedoch nicht fern — Kapital-
mangel der Einwohner und die Schwierigkeiten,
fremde Kapitalisten zu finden. Ein sehr wich-
tiges Erzlager kommt bei Londonderry, Col-
chester County, vor; es besteht aus Brauneisen-
stein mit etwa 40 %/ metallischem Eisen und
enthiilt aufserdem rothen Glaskopf, Eisenglanz
und Magneteisenstein.  Wihrend das Erz frither
gerostet wurde, verarbeiteten es die Hochifen
von Londonderry in den letzten Jahren direct.
Das Lager erstreckt sich iiber etwa 16 km.
Sehr werthvoll ist auch die Torbrook-Grube

* Vergl. ,Stahl und Eisen% 1901 S. 55.

am Fufse der South Mountain in Annapolis
County, welche der gleichnamigen Gesellschaft
gehort. Das Erz ist rother Glaskopf, kommt in
vier Lagern vor und erstreckt sich annithernd
iber 9,7 km. Das erste Lager, das wichtigste,
hat eine durchschnittliche Michtigkeit von 1,8 m.
Das zweite liegt 20 bis 30 m siidlich und wurde
von 1862 ab in einem Holzkohlenhochofen zu
Nictaux verhiittet. Das Erz dieses Lagers ist
minderwerthiger als das des ersten. Das
dritte Lager liegt ungefiihr 1,2 km siidlich
vom zweiten und ist von derselben Miichtig-
keit, wie das erste, nur besteht es aus Magnet-
eisenstein. Das vierte liegt etwa 0,4 km stidlich
vom dritten. Die Torbrook-Grube fordert seit
1891 mit zwei Schiichten und ist durch Eisen-
bahn mit der Haupteisenbahn Windsor — Anna-
polis verbunden. Nach Fertigstellung der Eisen-
bahnverbindung wurden zwei neue Schiichte von

der Londonderry-Hochofengesellschaft nieder-
gebracht, welche aber augenblicklich aulser

Betrieb gesetzt sind. Unregelmiifsige Erzlage-
rungen kommen lings dem gebirgigen Strich
vor, welcher sich nach Pictou County hinein

erstreckt, und enthalten Brauneisenstein und
Eisenglanz. Bei Springville, Pictou County,

kommt das bedeutendste Erzlager vor, welches
von der Nova Scotia-Stahlgesellschaft seit 1891
fiir ihren Hochofen Ferrona ausgebeutet wird.
Das Vorkommen, welches sich 8 km weit
erstreckt, wird mittels Schichten und Brems-
bergen (inclines) abgebaut. Es sind rother
und brauner Glaskopf, deren Hauptverunreinigung
— Thon — durch Waschen entfernt wird.
Brauner Glaskopf wird auch nicht weit von dem
vorigen Lager von der Holzkohlen-Eisen-Gesell-
schaft von Pictou durch Tunnelbau (by tunnelling)
gewonnen. Dieser Theil von Pictou County wird
fiir den reichsten der Provinz angesehen. Weiter
nach Osten hin sind die Erzlager wieder un-
regelmifsiger, und der Mangel an Eisenbahn
und Kapital hat ein Abbauen derselben bis jetzt
verhindert. Am Sutherlands-Fluls sind Spath-
eisensteinlager mit hohem Mangangehalt von 1,8
bis 3m Michtigkeitaufgeschlossen. In Guysborough
County kommen verschiedene ausgedehnte Glanz-
eisensteinlager vor, von denen eins von der Crane
Eisengesellschaft Philadelphia abgebaut wird,
welche das Erz zum Auskleiden ihrer Puddelofen
benutzen soll. Aber Transportschwierigkeiten zur
Schiffsver]adungsbriicke verbieten eine systema-
tische Gewinnung. In Cape Breton ist die Zahl der
unregelmiifsigen Erzlager grofs; sie haben jedoch
bisher die Aufmerksamkeit nicht in nennenswerther
Weise aufsich gezogen. In Whycocomagh giebt
es rothe Glaskopflager, welche wahrscheinlich
grolse Mengen abbauwiirdiger Erze enthalten.
Ein Magneteisensteinlager, welches sich iiber
5,2 qkm erstreckt, ist kiirzlich in der Nile
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vom Bras d’or-See entdeckt worden und wird
die Forderung wahrscheinlich demnichst von
beiden Lagern beginnen. Die natiirliche Be-
schaffenheit des Landes verspricht einen gewinn-
bringenden Abbau der Erze, weil in den meisten
Theilen von Cape Breton der Transport mittels |
Schiff moglich ist. :

Im Folgenden seien einige Analysen von Nova
Scotia-Erzen mitgetheilt:

London-| Tor- E‘g:az‘;‘ie" ;fﬁ,tgn

derry | brook | eisenstein w,l,],);;?;:o-
Metallisches Eisen . | 57,85 | 55,60 | 56,83 | 60,90
Kieselsiure . . 4,79 112,00 | 4,80 | 10,80
Phosphor 0,09 | 043 | 0,07 Spur
Schwefel 5 0,60 | 0,11 | Spur Spur
iChonerde 0 &0 o1 0,66 [ 5,08 — 1,40
dlagnesins s 0,10 10:86 - 1,64
Ralk Sfise v 015 1,90 0,63 1,85
Mangan=c e 025 038 0,20 -
Wasser. .. . 10,71 — —_ =

In Newfoundland ist in den letzten Jalren
das bedeutendste Lager von rothem Glaskopf
entdeckt worden. In der Conception-Bucht, auf
der Halbinsel Avalon, welche siidostlich vom
Haupttheil der Insel sich hinzieht, liegt Bell
Island, welche Insel dieses so aufserordentlich
wichtige Erzlager enthiilt. Von den fiinf Lage-
rungen werden bis jetzt nur zwei abgebaut.
Die Formation dieser Lagerungen ist eigen-
thiimlich, die Erze werden in kleinen Blicken
von ungefihr 65 cbem gefunden. Das untere
Lager, welches im Jahre 1899 von der Nova
Scotia - Stahlgesellschaft und der Ferrona-
Gesellschaft New Glasgow an die Dominion Eisen-
und Stahlwerke Sidney verkauft worden ist, hat
1,8 m Michtigkeit und eine Ausdehnung von
5,6 km. Der Kaufpreis dieses Lagers war eine
Million Dollar. Die Erzgewinnung geschieht
durch Tagebau, der Transport und die Ver-
ladung der Erze in die Schiffe auf mechanischem
Wege.* Die Menge des abbauwiirdigen, iiber
dem Meeresspiegel befindlichen Erzes der Insel
wird auf 34 000 000 t geschiitzt. Die Conception-
Bucht ist 8 bis 10 Monate im Jahre schiffbar.
Wihrend der Ebbe betriict der Wasserstand an
der Verladebriicke der Dominion Eisen- und
§talllgescllscllaft 7,3 m, und 9,1 m an der-
Jenigen der Nova Scotia-Stahlgesellschaft. Die.
Nova Scotia - Stahlgesellschaft mischt diese
Erze mit den braunen Glaskopfen von Pictou
Comm zur Verhiittung in ihrem Hochofen zu
Ferrona. Bedeutende Mengen der Bell Island-
Erze sind nach den Vereinigten Staaten und
Europa verschifft w orden, deren Analyse folgende
Ziffern aufweist:

Suhe

vom 15. Januar 1901

;,Stahl und Eisen®
Seite 5 :

Metallisches“Eisen . . . . bi0 bis 59,0 %

Kieselsaure &= A 0 B0t 20 L
iChonerde: - = & = e 2,05 w040
Phosphor 0b = 0T y
Schwefel . . GG e s 0012 =
Kohlensaurer Kalk . = 3.0 i b0 v
Manganoxyd . Spuks s 04ty

Die ersten Versuche, die mineralischen Schiitze
von Nova Scotia industriell zu verwerthen, scheinen
in Annapolis County im Jahre 1825 gemacht
worden zu sein. Die Annapolis Bergwerks-Ge-
sellschaft, gegriindet mit einem Kapital von
10000 &£ (200000 /), um Rohren und Handels-
eisen herzustellen, erhielt Priamien von der Re-
gierung. Das Werk wurde auf der gstlichen Seite
des Mooseflusses errichtet, in unmittelbarer Nithe
der zu verhiittenden Erze, war aber nur kurze
Zeit im Betrieb, obgleich man daselbst vorziigliches
Giefsereiroheisen und Handeleisen erzeugt haben
soll. Man sagt, dals es aus politischen Griinden
stillgelegt wurde, und zwei spiitere Versuche,
den Betrieb wieder aufzunehmen, ergebnifslos ge-
wesensind. Derletzte Versuchwurde 1872 gemacht
und dabei 160 t nach den Vereinigten Staaten ver-
schifft. In Stellarton, Pictou County, wurde 1828
ein Hochofen erbaut, welcher 12 m Hohe und im
Kohlensack 2,43 m Durchmesser hatte. Er war
mit 300 mm starkem Ziegelwerk ausgekleidet,
welches hintermauert war, aber einen 100 mm freien
Raum liefs, der mit Sand ausgefiillt wurde.
Dann kam 500 mm starkes Mauerwerk in
Ziegelsteinen und das Ganze wurde mit starken
eisernen Biindern umgeben. Das erste Eisen
wurde Ende 1829 erblasen, und zwar wurden
7 oder 8 t in 24 Stunden erzeugt und als
Jfirst-class® Dbetrachtet. Aber das Bisen war
hart und unbrauchbar fiir Giefsereizwecke. Im
ganzen wurden in diesem Ofen nur einige 50 t
erzeugt. 1885 wurde er abgebrochen und aus
der Sau wurden Stampfer fiir die Goldgruben
zu Waverley gemacht. Fraser giebt folgende

Analyse:

Silicrumss b e 0,409 °/o
Manpant,el o aitic s 20,0040
Schwefel i 70 ol 2] 1958
Phosphor . 0,788 |
Graphit . . 5 0,668
Geb. I\ohlensfoﬁ' i 12954
Metallisches Eisen 95,098 .

100,000 %o

Zu Clementsport im Annapolis County wurde
im Jahre 1831 ein Holzkohlenhochofen angeblasen,
welcher mit heifsem Winde betrieben wurde. Er
war 10,6 m hoch, hatte 2,85 m im Kohlensack,

* Um das aus diesen Erzen erzeugte Eisen mit
verhiiltnifsmifsic  hohem l’hosphowclnlt auf Flufs-
eisen und Stahl zu yverarbeiten, wird die Dominion Eisen-
und Stahlgesellschaft \scndbme Martindfen anlegen.
Siehe auch »Stahl und Eisen® vom 15. Januar 1901 S. 60
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2,18 m in der Gicht und drei Blasformen. Das
Geblise wurde von einem Wasserrad, welches
9,14 m im Durchmesser hatte, getrieben. Dieser
Hochofen war mit vielen Unterbrechungen 30 Jahre
im Betrieb. TmJahre 1849 wurden zu Londonderry
die Arcadia-Eisenwerke gegriindet.
mit einer Frischfeuerhiitte; drei Jahre spiter
wurde ein Holzkohlenhochofen errichtet, welcher
bis 1874 im Betriebe war, als die Hiitte in den
Besitz der Stahlgesellschaft von Canada iiberging.
Moderne Hochofen wurden gebaut und eine Anlage
geschaffen, um nach dem Siemens-Verfahren divect
Stahlzu erzeugen. Aber der Platz der Anlage war
schlecht gewiihlt, denn das niichste Kohlenvor-
kommen — das von Cumberland — war 55 km und
dasjenige von Pictou 80 km entfernt. Die Erze
wurden vorher geristet. Das patentirte Verfahren
zur directen Stahlerzeugung, fiir dessen Benutzung
an Siemens* 8000 £ = 160000 # bezahlt
wurden, war praktisch nicht erprobt, und glaubt
J. Steven Barrie, dafs dieses Verfahren einen
erofseren Werth in  wissenschaftlicher als in
praktischer Beziehung habe. Finanzschwierig-
keiten und sonstiges Mifsgeschick liefsen Erfolge
nicht aufkommen, und im Jahre 1887 ging die
ganze Anlage mit Gruben, Eisenbahnen u. s. w.
in den Besitz der Londonderry Iron Furnace-Ge-
sellschatt iither. Aber auch diese Gesellschaft
hat die Oefen in letzter Zeit nicht betrieben.

Das Mifsgeschick des Hochofens zu Stellarton
liels neue Versuche . his zum Jahre 1875 hier
nicht aufkommen. Dann wurde die Pictou Coal
and Iron Gesellsehaft gegriindet, von deren Er-
folgen man auch nichts weiter vernommen hat.
Erzanalysen wurden englischen und amerikanischen
Kapitalisten vorgelegt, aber diese hatten nicht
den Muth, ihr Geld in einem so wenig bekannten
Lande anzulegen. Am East River zu New
Glasgow 1im Picton County wurde 1872 die
Nova Scotia Forge Company mit -einem Kapital
von 4000 £ oder 800 £ gegriindet, um Schmiede-
stiicke fiir die Eisenbahnen und die Marine her-
zustellen. Die Werke befanden sich in den
ersten sechs Jahren inmitten der Stadt, als
aber der Platz nicht mehr ausreichte, wurden
sie nach Trenton, 3,2 km nither an die Miindung
des Flusses verlegt. Bis zum Jahre 1882 war das
Material fiiv die Schmiedestiicke Schweifseisen, und
das Werk arbeitete sehr gewinnbringend. Dann
aber zog weicher Stahl die Aufmerksamkeit aufsich,
besonders zur Herstellung von Achsen und sonstigen
Schmiedestiicken, und die Gesellschaft sah sich

genothigt, sich nach Beschaffung > von Stahl
umzusehen. So wurde im Jahre 1882 die

= Ein ,Dr. Siemens, von dem die Quelle spricht,
ist dem Uebersetzer unbekannt.

(Wilhelm Siemens wurde 1870 zum Ehrendoctor
der Universitit Oxford, 1879 zum Ehrendoctor der
Universitit Glasgow und 1882 zum Ehrendoctor der
Universitit Dublin ernannt. Die Red.)

Man begann °

* Laschen fir die

Nova Scotia-Stahlgesellschaft mit einem Kapital
von 160 000 ;5’ gegriindet, und schon im nichsten
Jahre hatte man die Erzeugung von Herdofen-
stahl aufgenommen. Die Forge Company und
die Stahlgesellschaft wurden 1889 unter Kapitals-
erhohung und weiterem Ausbau der Werke mit-
einander verschmolzen.

Das Rohmaterial fiir die Stahlerzeugung, Roh-
eisen und Schrott, kam aus England. Erz
wurde nur sehr wenig verarbeitet, aber 75 /o
Schrott. 1890 bestand die Anlage aus zwei
Herdifen, beide mit sauer zugestelltem Herd, einer
von 20 t und einer von 15 t Einsatz. Die Ver-
suche mit basisch zugestelltem Herd hatten nicht
den erhofften Erfolg. Aulserdem waren vorhanden
eine 660 mm Blockstralse, eine 507 mm Blech-
strafse, eine 457 mm Handelseisenstrafse und zwei
298 mm Feineisenstrafsen. Die Schmiede und die
Maschinenwerkstatt werden mit allem Nothigen fiir
die Erzeugung von Wellen, Achsen und Maschinen
vom Stahlwerk aus versehen. DBesonders ent-
wickelte sich das Geschiift in landwirthschaftlichen
Geriithen, wie Rechen und Pflugscharen, und in
canadische Eisenbahn. Es
wurden hauptsichlich kleinere Profile und zwar
600 verschiedene gewalzt. Fiir eine kleine Er-
zengung konnte man mit von England ein-
gefilhrtem Rohmaterial arbeiten, da aber die
Erzeugung eine immer grofsere Entwicklung an-
nahm, und die Freiheit der Bewegung durch den
Bezug vom Auslande gehemmt wurde, so ent-
schlofs sich die Gesellschaft. ilren Roheisen-
bedart selbst herzustellen. Die New Glasgower
Eisen-, Kohlen- und Eisenbahn-Gesellschaft wurde
zu dem Zwecke im Jahre 1888 gegriindet, um
Roheisen aus den Erzen zu Springville und
Bridgeville am FEast-River zu erzeugen. Die
Gruben sind etwa 21 km von der Hauptlinie
der Intercolonial Railway gelegen und die Ver-
bindungslinie zwischen den Gruben war plotzlich
aufser Betrieb genommen. Die Lage der Hisen-
werke an der Verbindungsstelle der beiden
Eisenbahnen war insofern nicht gliicklich gewihlt,
weil sie 12,8 km von den Stahlwerken gelegen
waren. Das jetzige Werk zu Ferrona, wie die
neue Stadt getauft worden ist, wurde im April
1891 begonnen und war 16 Monate spiiter im
Betriebe. Die Anlage bestand aus einem 19,3 m
hohen Hochofen, mit 5 m im Kohlensack. Die
Hohe des Kohlensacks war 3,50 m, der Gestell-
durchmesser 3,0 m. Der Ofen hatte acht 127 mm
Windformen. Die Erzeugung betrug 112t in 24
Stunden. Als Brennmaterial diente Koks, welcher
aus gewaschenen Steinkohlen hergestellt wurde.
54 Berdnard*-Koksifen erzeugten 100 t Koks in
24 Stunden. Nachdem dieses Werk iiber 2 Jabre
lang fiir sich gearbeitet hatte, wurde es mit der

* Die Berdnard - Koksofen sind dem Uebersetzer
nicht bekannt. :
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Nova Scotia Steel and Forge Company unter dem

Namen ,,Nova Scotia - Stahlgesellschaft® ver-
schmolzen. Zu dieser Zeit hatten die Stahl-

werke drei Herdofen im Betriebe, zwei zu 20 t
und einen zu 30 t. Spiter wurden die Ein-
richtungen vergrifsert und jetzt bestehen die
Stahlwerke aus einem 50 t-Ofen, zwei 85 t-Oefen
mit basischem Herd und einem 20 t-Ofen mit
saurem Herd. Die Erzeugung der letzten sicben
Jahre war mit Ausnahme eines Jahres stetig
steigend, nimlich:

Tonnen Tonnen
1898 % . 10520 1897 . 16 180
1894 . . . 11159 18985 7610
1895 § . 15027 189922 = 20 680
1896 . 14 000

Die Zahlen miogen klein erscheinen, doch
muls beriicksichtigt werden, dafs die Gesellschaft
aulser Schmiedestiicken fast nur leichtere Profile
Walzeisen herstellte. Diese Gesellschaft, welche
1872 nur etwa ein Dutzend Arbeiter beschiiftigte,
besitzt heute Kohlengruben in Cape Breton,
Eisenerzgruben in Newfoundland und Nova Scotia,
Eisen- und Stahlwerke, eine Eisenbahn und ver-
frachtet jihrlich 300000 t Erze mit Dampfern.
Derselbe Mann, Graham Fraser, welcher
1872 die kleine Schmiede in New Glasgow be-
trieb, ist heute Priisident der Nova Scotia-Stahl-
gesellschatt.  Auch soll die Absicht bestehen,
auf Cape Breton in der Nihe von Sidney ein
dlinliches Werk zu errichten, wie die Dominion
Eisen- und Stahl-Gesellschaft; die Erwerbung
der Gruben bei Sidney ist fiir die Verwirk-
lichung dieses Planes der erste Schritt. — In

Pictou County entwickelte sich die Eisen- und
Stahlindustrie Sechritt fiir Schritt, und jeder
Fortschritt und jede Verbesserung mulste mit
dem Preis der harten Erfahrung bezahlt werden.
Auf Cape DBreton aber beginnt die Dominion
Eisen- und Stahl-Gesellschaft mit den neuesten,
grofsten und wissenschaftlichsten Verbesserungen
des neuen Jahrhunderts. Die giinstige Lago
dieser neuen Anlage ist in ,.Stahl und Eisen*
Nr. 2 vom 15. Januar 1901 S. 55 geschildert,
ebenso wie die Einrichtungen der einzelnen Be-
triecbe und die freigebige Weise, in welcher
Staat und Gemeinde dieses industrielle Unter-
nelinen unterstiitzen.

Der Verfasser der vorstehenden Mittheilungen,
ein Engliinder, glaubt den Tag nicht fern, an
welchem man Canada als eines der reichsten Mineral-
felder der Welt anerkennen wird. ,,Und wenn die
spanischen und heimischen (englischen) Erzlager
erschopft sind, werden wir uns in Canada nach
Ersatz umsehen. Aber auch die Concurrenz der
Fertigwaare wird fiiv uns fiihlbar werden.** So
der Englinder Mr. Steven Barrie, welcher ferner
sagt: ,,Dafs die Art und Weise, grolse Kr-
zeugungen zu erzielen, unter der grifsten Spar-
samkeit in der Bewegung der Massen, jenseits des
Atlantischen Oceans der unsrigen weit iiberlegen
ist, bezweifelt Keiner. Und wenn diese besseren
Einrichtungen mit natiirlichen Vortheilen zu-
sammenfallen, miissen wir unsere Einrichtungen
verbessern, sonst kionnte der Fall eintreten, dafs
wir eines der Kinder des englischen Reichs die
Eriichte einheimsen sehen, welche dem Mutterlande

zukommen. ¢ Fritz  Litrmann jr.-Osnabriick,

Ueber die Eisen- und Stahlindustrie Ostindiens.

Von C. Ritter v. Schwarz, Director a. D. der Eisenwerke der Britisch-Indischen Regierung.

(Fortsetzung und Schlufs von Seite 341.)

Ostindien bedeckt ecinen Flichenraum
3!/, Millionen Quadratkilometer und hat
Millionen Einwohner. Die Gesammtlinge der
Eisenbahnen Indiens betrigt etwa 38000 km;
flas Eisenbahnnetz nimmt jihrlich um etwa 6 /o
m Durchschnitt zu.* Der Bedarf an Eisen und
Stahl in Ostindien steht demnach in keinem Ver-

yon
275

* Die Zunahme an Bisenbahnen in Ostindien ist
dann verhiltnifsmiifsig grofser, wenn eine Hungersnoth
dl'Oh_t oder besteht, da in diesem Falle die englische

fgierung sog. .famine relief works* (Hungersnoth-
erlelchterungs-Arbeiten) ausfithren lifst, die im Baue
VO“_K&.niilen oder Eisenbahnen bestehen, welche friiher
Drojectirt waren, deren Ausfithrung aber fiir Zeiten
er Hungersnoth zuriickgestellt wird, da die Regierung

hitltnifs zu der Inlandproduction und muls daher
zum weitaus grofsten Theile vom Auslaude, mit
ziemlichen Kosten, eingefiihrt werden.* Hs ist
naturgemils zu wiederholten Malen die Frage
aufgetaucht, die grofsen Eisenerz- und Kohlen-
lager Indiens und die dortigen aulserordentlich
billigen Arbeitskriifte, von denen spiter noch
die Rede sein wird, durch Einfithrung von Eisen-
industrie nach europiischen Principien auszu-

zu solchen Zeiten geniigend und besonders billige
Arbeitskriifte beschaffen kann.

* Die Einfuhr an Stahl und Eisen nach Ostindien
betrug withrend der letzten fiinf Jahre im Durchschnitt
beildufiz 200000 t Stahl und 90000 t Eisen per Jahr.
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nutzen. Verschiedene Projecte sind gemacht
worden und mehrfach auch zur Ausfithrung ge-
kommen. Merkwiirdigerweise sind jedoch alle
in dieser Richtung begonnenen Unternehmungen,
mit einer einzigen, spiter zu erwiihnenden Aus-
nahme, erfolglos geblieben, und es sind grofse
Summen Geldes diesem Zwecke von seiten der
Regierung, sowie von Privatunternehmungen und
auch indischen Rajahs nutzlos geopfert worden,
Die Ursachen des Mifslingens waren in der Regel
darauf zuriickzufiihren, dafls die Plitze fir die
Jrrichtung von Eisenwerken nicht richtig gewithly
waren, dafs die Regierung, deren Pflicht es
doch sein sollte, die Einfilhrung der Industrie
zum Besten des indischen Volkes nach Moglich-
keit zu unterstiitzen, sich apathisch verhalten
hat,* dals man es nicht verstanden hat, die
Eingebornen Indiens geniigend heranzuziehen und
professionell auszubilden, und schlielslich, dafs
in den meisten Filllen die technische Leitung
nur reinen Praktikern, d. h. Leuten ohne geniigend
theoretische Vorbildung, iiberlassen war. Die
»Indian Steel, Chrom and Iron Company‘‘ er-
offnete den Reigen und begann im Jahre 1833
Eisen- und Stahlwerke in Portonovo und Beypur,
sowie in Palambati bei Salem zu errichten. Es
wurden Eisengulswaaren, Stabeisen und vor-
ziigliches Holzkohlenroheisen erzeugt. Letzteres
wurde meist nach England fiiv Verwendung im
Gulsstahltiegel ausgefihrt. Die genannten Plitze
waren jedoch schlecht gewihlt und zu weit von
den Wildern, welche Brennstoff liefern sollten,
entfernt; zudem -gab es damals noch keine
richtigen Strafsenverbindungen, so dals die
Werke wegen Brennstoffmangel oft ihren Betrieb
einstellen mulsten und keiner der Hochiofen eine
liingere Campagne als 4 Monate aufweisen konnte.
Auch verstand man es nicht, die Eingebornen
zur Arbeit geniigend heranzuziehen, so dals die
Arbeiten an den Hochifen, sowie Puddel- und

Schweiflsofen von europilischen Arbeitern mit
grofsen Kosten ausgefiihrt werden muflsten. Die

Werke wurden zu wiederholten Malen stillgelegt
und wechselten ebenso oft ihre Besitzer, haben
indefs nie eine Dividende bezahlt und wurden
endlich im Jahre 1859 fir immer aufgegeben.
Im Jahre 1855 eriffnete die Firma Messrs.
Mackey & Comp. einen kleinen Holzkohlenhoch-
ofen in Birbhum (in Bengalen); derselbe producirte
indefs nur etwa 2!/, t graues Roheisen f. d. Tag,
infolgedessen die Productionskosten bedeutend

grofser waren als der Werth des fertigen
Fabricates. Man wandte sich an die Regierung

* Es sitzen eben mehrere Eisen- und Kohlen-
Industrielle im englischen Parlamente, die sich gegen
die Einfihrung und Entwicklung von Eisen- und Stahl-
Il'ldlls.tl‘i(? in Indiex_l striuben und ihren Einflufs auf
g;:c}l;?](.hsche Regierung  nach Moglichkeit geltend

-um Hiilfe, welche eine Commission entsandte,

um den Fall zu priifen. Es wurden lange

Berichte geschrieben und die verschiedensten
Antrige gestellt, um die Fabrication zu ver-

griofsern und dem Unternehmen auf die Beine
zu helfen; in der That ist jedoch nichts ge-
schehen und zwar hauptsichlich deshalb, weil
man sich sagte, dals — wenn etwa spiter ein
Eisenwerk in dem benachbarten Barrakur, welches
fir Bisenerzeugung viel besser gelegen sei, er-
vichtet werden sollte — ein Eisenwerk in Birb-
hum unméglich concurriven kénne. Im Jahre
1875 machte die Firma Burn & Co. in Calcutta
den schwachen Versuch, die Birbhum-Eisenwerke
wieder aufzunehmen; der Versuch mifslang indels
aus dem einfachen Grunde, weil der Hochofen-
betrieb auf Holzkohle basirt war, aber keine
Wiillder in der Nihe waren, um diesen Brenn-
stoff in geniigenden Mengen liefern zu konnen.
Die Birbhum-Eisenwerke wurden demnach unicht
mit Unrecht fiir immer kaltgelegt. Im Jahre
1857 fand sich die Regierung infolge eines
Berichtes des Generals Sir Richard Strachey ver-
anlafst, zusammen mit der Firma Davies & Comp.
ein Eisenwerk im Kumaon-Districte, der Nord-
westprovinzen Indiens, zu errichten und es wurden
Hochéfen in Kurpadal, Kaladungi, Ramgarh und
Dechauri (in den Niederungen des Himalaya)
errichtet. Die finanziellen Ergebnisse waren
jedoch negativ und die Werke wurden im Jahre
1864 aufser Betrieb gesetzt, nachdem sie im
Jahre 1860 ihre Besitzer gewechselt hatten,
ohne indefs bei diesem Wechsel zu profitiren.
Die Plitze fiir die Hochofen waren schlecht
gewithlt, und die Erze, theilweise auch die Holz-
kohlen, mufsten iiber lange Bergriicken und auf
schlechten Gebirgspfaden mittels Mauleseln und
Gebirgsziegen zu den Hochofen transportirt
werden.  Withrend der Regenzeit wurden die
Pfade oft ganz weggewaschen und die Sendungen
blieben ganz aus; auch war es schwierig, iber
die Hochofen, welche weit auseinanderliegen,
eine richtige Controle zu fiihren. Die Arbeiten
an den Hochtfen wurden ausschliefslich von
Europiern besorgt, die viel zu kostspielig waren
und im Sommer nicht arbeiten wollten, so dals
die Hochifen jedes Jahr von Juni bis September
aulser Betrieb gesetzt werden mulsten. Wind-
erhitzungsapparate wurden erst spiter, und zwar
nur an dem Hochofen in Dechauri, eingefithrt,
wo auch die Hochofengase abgefangen und fiir
die Apparate verwendet wurden. Infolge mangel-
hafter Construction und noch mangelhafterer
technischer Leitung jedoch waren Gas-Explosionen
u. dergl. m. an der Tagesordnung, kein Wunder
demnach, dafs die Kumaon-Eisenwerke mit riesigem
Fiasco endeten, trotzdem zahllose umfangreiche
Berichte, von den verschiedensten Autoritaten,
mit den abenteuerlichsten Rathschligen gespickt,
verfafst wurden, um das Unternehmen wieder
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flott zu machen. My. Heuwood, Oberst Drummond,
General Sir Rich. Strachey, Mr. Campbell, Mr.
Sowerby, Mr. T. E. Atkinson, Mr. Hughes, M.
Bauermann und Andere haben umfassende Berichte
iiber die Kumaon-Eisenwerke geschrieben und
Vorschlige gemacht. Im Jahre 1884, also
zwanzig Jahre, nachdem die Werke stillgelegt
waren, wurde auch der Verfasser von der Regierung
beauftragt, die Kumaon-Eisenwerke zu inspiciren
und zu beantragen, was zu geschehen habe, sah
sich indefs veranlafst, der Regierung von einer
Wieder-Inbetriebsetzung der Werke, wozu sie
Lust zu haben schien, aus verschiedenen Griinden
abzurathen.

Im Jahre 1860 kam man auf den Gedanken,
Fisenwerke in Burwai, in Central-Indien, zu
errichten, und diese Idee wurde leider auch aus-
gefiihrt. Nachstehend die Leidensgeschichte dieses
Unternehmens. Ein Oberst fand Zeit und Geduld,
ein metallurgisches Werk durchzulesen, und als
er damit fertig war, kam er zu der Ueberzeugung,
dafs er ein durch und durch gebildeter Eisen-
werks - Ingenieur sei und demnach auch alle
nithigen Kenntnisse besitze, um ein Eisenwerk
zu errichten und zu leiten. Um diese werth-
vollen Kenntnisse zu verwerthen, mufsten Eisen-
erze geschafft werden, und ungliicklicherweise
fanden sich solche nicht weit weg von der Re-
sidenz des Herrn Oberst und zwar in der Nihe
von Burwai. Der Herr Oberst sah sich ver-
anlafst, einen glanzvollen Prospect iiber die Er-
richtung eines Kisenwerks in Burwai auszu-
arbeiten und der Regierung zu unterbreiten; die
Brennstofffrage wurde einstweilen nicht der Be-
riicksichtigung fiir werth gehalten. Die Regierung
nahm den Bericht mit Beifall entgegen und be-
willigte dem Herrn Oberst, der einflulsreiche
Verwandte in hoheren Kreisen hatte, die Summe
von 25000 £, um, seinem Antrage gemii(s, ein
Eisenwerk in Burwai zu errichten. Der Bau des
Hochofens wurde sogleich unter der speciellen
Leitung des Herrn Oberst, genau wie die Me-
tallurgie es vorschrieb, in Angriff genommen.
Als man aber bis zur Rast kam, war es nicht
ganz klar, welches von den verschiedenen Hoch-
ofenprofilen, die in dem Lehrbuch abgebildet
waren, auf den vorliegenden Fall paflste; auch
andere Zweifel hatten sich nach und nach auf-
gedringt und der Herr Oberst sah sich infolge-
dessen veranlafst, aus Gesundheitsriicksichiten auf
Urlaub zu gehen. Die Arbeiten am Eisenwerk
durften indefs nicht liegen bleiben; es wurde
daher ein wirklicher Eisenwerks - Ingenieur aus
Schweden engagirt, der in Abwesenheit des Herrn
Oberst den Bau weiterfithren sollte. Der Ingenieur
erschien, priifte die Erze und erkundigte sich
nach den Brennstoffen, worauf man ihm zu ver-
stehen gab, dafs er sich um die Beschaffung
derselben nicht zu sorgen brauche, in Indien
bekiimmere man sich bei dergleichen Unter-

VIILas

nehmungen iiberhaupt nicht um solche Lappalien
wie die Beschaffung von Holz und Holzkohle,
der Rajah werde genug hiervon verschaffen,
gleichgiiltig, wie und woher u. dergl. m. Der
Bau wurde von dem schwedischen Ingenieur fort-
gefiihrt, welcher dem Herrn Oberst auch fort-
laufend iiber die Fortschritte des Unternehmens
berichten mufste. Als der Hochofen nahezu fertig
war, war auch die Gesundheit des Herrn Oberst
wieder hergestellt und er erschien eines schonen
Morgens wieder am Bauplatze. Die Construction
des Hochofens wurde mit Kennermiene inspicirt,
ebenso auch die Gebliisemaschine probeweise in
Betrieb gesetzt und priichtig functionivend ge-
funden. Der Herr Oberst erkannte nun mit
Befriedigung, dafs die Zeit zur Eroffnung des
Eisenwerks gekommen sei, und die ndthigen
Arrangements fiir eine grofsartige Eroftnungsfeier
wurden unverziiglich in Scene gesetzt. Eine feine
Dame, die Frau einer hochgestellten Personlich-
keit, sollte den Hochofen in Betrieb setzen, d. L.
am Dampfeinstromungsventil wurde ein Blumen-
bouquet angebracht und das Handrad wurde mit
einem parfiimirten Taschentuch umwunden. Die
Dame sollte nun das Handrad efwas nach
links drehen und somit den Hochofenbetrieb er-
offnen. Zelte wurden fiir die geladenen Giiste
errichtet und eine grofse Schamianah (ein langes
breites Zelt, welches als Bankethalle dienen
sollte) ganz in der Nihe des Hochofens auf-
gestellt. Der Ingenieur wurde instruirt, dafs in
12 Tagen der Hochofen anzublasen sei. Er war
damit aber nicht einverstanden und hehauptete,
dafs der Hochofen kaum fertig sei und erst gut
verankert und volliz ausgetrocknet sein miisse,
bevor man den Betrieb einleiten konne, und dafs
12 Tage hierfiir bei weitem nicht geniigen
wiirden. * Der Herr Oberst belichelte die Be-
denken des Ingenieurs, dafs der Ofen durch vor-
zeitige Einleitung des Betriebes Schaden leiden
wiirde, und gab ihm zu verstehen, dafs sich an
den von ihm (dem Herrn Oberst) getroffenen
Arrangements nichts #indern lielse, da die Giiste
bereits zugesagt hiitten, da die hohe Dame gerade
an dem fiir die Eroffnung bestimmten Tage am
besten abkommen konne und da ja auch schon
das Eis, um den Champagner zu kiihlen, bestellt
sei u. s. w. Es entspann sich eine weitere
Discussion, die indefls vom Herrn Oberst mit dem
kategorischen Befehle, der Hochofen miisse binnen
12 Tagen in Betrieb gesetzt werden, einen kurzen
und biindigen Abschlufs fand. Die Giiste er-
schienen, die Geblisemaschine wurde von der
holien Dame mit bewundernswerther Geschick-
lichkeit in Betrieb gesetzt und die Flamme er-
schien ,hell und klar% an der Hochofengicht.

* Der Hochofen war nach der damals noch iib-
lichen Weise mit sehr starkem Rauhgemiuer versehen
und hatte keine Einrichtungen zum Abfangen und
Nutzbarmachen der Hochofengase.
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Auch das Bankett war vorziiglich und der Cham-
pagner kiihl und erfrischend. Alles ging vor-
trefflich, und der Herr Oberst wurde in langer,
schwungvoller Rede wegen seiner grofsartigen
Leistung hoch gepriesen, ein Toast folgte dem
andern. Die Freude des Herrn Oberst wurde indels
durch eine Nachricht des Ingenieurs unterbrochen,
welcher mittheilen liefs, dafs der Hochofen in-
folge der im Mauerwerk eingeschlossenen Feuch-
tigkeit an zwei Stellen bedenkliche Risse zeige
und dafs man mit dem Blasen aufhoren miisse,
nm weiteren Schaden zu verhiiten. Der Herr
Oberst war iiber die Unterbrechung ungehalten
und wollte von einem Abstellen des Geblises
nichts wissen. Die Katastrophe liels nicht lange
auf sich warten; die beiden Risse verwandelten
sich infolge der mangelhaften Verankerung des
Hochofens in weite Spalten, so dafs die Flamme
seitwirts herausschlug und Stiicke glithender
Kohle bis an die Schamianah, wo man lustig ban-
kettirte, geschleudert wurden. Das erschien denn
doch bedenklich und der Hochofen wurde ab-
gestellt. Der Herr Oberst machte einen langen
Bericht, dessen Facit darin bestand, die Regierung
moge eine weitere Summe von 5000 £ bewilligen,
um den am Hochofen durch Unachtsamkeit des
Personals verursachten Schaden wieder gut zu
machen. Die Regierung hielt es indefs fiir gut,
sich den Fall etwas genauer zu besehen, wobei
es sich auch herausstellte, dafs das Eisenwerk
in Burwai wegen Mangel an vegetabilischem
Brennstoff nicht lebensfithig sei. Die angesuchten
5000 #£ wurden nicht bewilligt und der Hoch-
ofen von Burwai wnrde auch nie wieder in Betrieb
gesetzt. \

Im Jahre 1875 errichtete der . Government
Mining Engineer® Mr. Walter Ness einen Hoch-
ofen in Warora zur Verhiittung der Eisenerze
von Lohara mit Braunkohle von Warora. Der
Hochofen hatte zwei .Campagnen®; die erste
dauerte zweli Tage (vom 21. bis 22. August 1875
einschl.), die zweite vier Tage (vom 21. bis
24. September 1875). Das Ergebnifs der ersten
Campagne war schwarze Schlacke und etwa
200 kg unreiner Eisenschwamm, das Resultat
der zweiten eine Sau, aus halb entkohltem Eisen,
eingeschlossener Schlacke, halb reducirten Erzen
u. s. w. bestehend. Auch war gegen Ende der
Campagne der Ofen dermafsen mit in Staub
zerfallener Braunkohle angefiillt, dafs der Ge-
blasewind absolut nicht mehr durchdringen konnte.
Dafiir aber waren die feuerfesten Steine des
Herdes, die Timpelplatte und sogar der Boden-
stein fast ganz weggeschmolzen. Der Rajah
von Sirmur Nahun errichtete im Jahre 1880
einen Holzkohlenhochofen auf dem Gipfel eines
Berges im Himalaya, ganz nahe seiner Residenz.
Geblasemaschine, Dampfkessel, Baumaterialien
u. s. w. wurden den Berg hinaufgeschleppt und
der Hochofen sammt allem Zubehor unter grofsen

Miihen und Kosten fertiggestellt. Als er fertig
war, sah der Rajah sich veranlafst, bei der
englischen Regierung um meine Dienste an-
zusuchen, und ich wurde beordert, den Hochofen
in Sirmur Nahun zu inspiciren und ein Gutachten
hieriiber abzugeben. Ich fand, dafs der Platz
fiir die Errichtung des Hochofens ganz unpassend
gewithlt war, da sowohl die Eisenerze (Magnet-
eisensteine von Chaita) als auch der grofste
Theil des Brennstoffs mehrere engl. Meilen weit
mittels Mauleseln auf schlechten Gebirgspfaden,
ihnlich wie in Kumaon, zum Hochofen trans-
portirt werden mufsten. Auch an Wasser zur
Speisung der Kessel und zum Kiihlen der Formen
fehlte es auf dem Berge. Ich erliuterte dem
Rajah meine Bedenken und fragte nach dem
Grund, warum der Hochofen nicht in Chaita, wo
die Erze vorkimen, sowie auch Brennstoft und
geniigend Wasser vorhanden seien, errichtet
worden sei, anstatt denselben 24 engl. Meilen
weit weg mit grofsen Kosten auf einem Berge
aufzufiihren. Der Rajah erklirte mir, dals er
den Hochofen in der Nihe seiner Residenz haben
miisse, um denselben richtig beaufsichtigen zu
konnen. Auch erhalte er von Zeit zu Zeit den
Besuch des Lord Sahib (Vicekonigs von Indien)
oder eines anderen Bara Sahibs der Regierung
(hohen Regiernngsbeamten), die von dem benach-
barten Simla (Sitz der englischen Regierung
withrend der Sommer- und Regenzeit) Ausflige
machten, um ihn (den Rajah von Sirmur Nahun)
zu besuchen, und dafs er diesen hohen Herrén
aufser dem grifsten Elephanten Indiens* doch
auch andere interessante Merkwiirdigkeiten, z. B.
einen Hochofen, zeigen wolle. Wie kinne er da
verlangen, dafs diese Herren iiber schlechte \Vege
nach dem 24 DMeilen weit entfernten Chaita
wandern sollten! Die Herren wiirden eine solche
Zumuthung als Mifsachtung ansehen, und er, der
Rajah, sei als Rajput-Fiirst viel zu loyal, als
dafs er die kostbare Zeit dieser Herren in solcher
Weise in Anspruch nehmen wiirde. Gegen der-
gleichen ftriftize Griinde liefs sich allerdings
nichts einwenden, sonst wire meine Loyalitit
am Ende angezweifelt worden. Der Rajah von
Sirmur Nahun erhielt spiter einmal in Anerken-
nung seiner loyalen Gesinnungen das Grofskreuz
des Sternes von Indien und einen Salut
(Bhrengrufs der Regierung) von acht Kanonen-
schiissen. — Der Hochofen ist indefs nie in
Betrieb gekommen.
«Dieses war der sechste Streich,
Doch der siebente kommt sogleich.®

Konig Theebaw von Oberburma bekam auch
einst Lust, ein Bisenwerk in Sagain am Irra-
waddy-Flusse, nicht weit von seiner Residenz
in Mandalay, zu errichten. Es wurden Ingenieure

_* Der Rajah von Sirmur Nahun erfreut sich des
Besitzes des gréfsten indischen Elephanten.
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engagirt, Maschinen u. s. w. angeschafft und der
Bau von zwei Hochiofen nebst Geblidsemaschine,
drei Walzenstrafsen, Puddel- und Schweilsofen
u. 8. w. in der Nithe einer Pagoda energisch in
Angriff genommen. Der Konig fand grolses
Vergniigen daran, den Bau selbst zu controliren,
und besuchte den Bauplatz, so oft es ihm seine
sRegierungsgeschiifte gestatteten. Eines Tages
jedoch brach der Palankin,* und Seine Majestiit
wurde nicht unerheblich verletzt. Die ,,Pungis®
(burmesischen Priester), die das grofse Interesse,
welches der Kbonig fiir industrielle Unterneh-
mungen zeigte, mit ihren Interessen nicht in
BEinklang bringen konnten, kamen augenblicklich
zur Ueberzeugung, dals dies ein Warnungs-
zeichen der Gottheit sei, welche mit der Er-
richtung eines industriellen lirmenden Unter-
nehmens in der Nithe der heiligen Pagoda von
Sagain nicht einverstanden sei, und dafs es besser
sei, von dem Unternehmen abzustehen, als den
Zorn der Gottheit noch weiter herauszufordern.
Konigin Supiala stimmte der Meinung der
Priester bei und Konig Theebaw, ein bekannter
Pantoffelheld, war nun auch vollstindig davon
iberzeugt, dals es gut wire, den Bau des Eisen-
werks einzustellen. Die Ingenieure wurden ent-
lassen und der Bau des halbfertigen Eisenwerks
wurde plotzlich sistirt.

Im Jahre 1886, kurz nach der Einnahme Man-
dalays und der Entthronung des Konigs Theebaw,
wurde ich von der englischen Regierung nach
Mandalay gesandt, um die Eisenwerke von Sagain,
sowie andere industrielle Unternehmungen in
Mandalay zu inspiciren und dariiber zu berichten.
Ich fand die Werke in einem traurigen Zustande;
zwei Hochofen standen fertig da, ebenso waren
zwel Geblidsemaschinen fertig montirt. Puddel-
und Schweilsofen waren halb fertig und die
Walzenstrafsen theilweise montirt. Das Hiitten-
gebiude war ohne Dach; hohes Gras und Unkraut
Wucherten allenthalben. In den Fundamenten
hausten Schlangen und aus einem der Dampf-
cylinder schliipften zwei Schakale heraus. 19
grofse cylindrische Dampfkessel harrten der Ein-
maunerung und waren mit Rost bedeckt. Die
Lagenrstiihle, Pleuelstangen u. s. w. waren der
Metalllager beraubt, und wo man das gesuchte
Metall nicht leicht bekommen konnte (z: B. an
df:n Stopfbiichsen), wurde das umbhiillende Guls-
eisen (Cylinderdeckel u. s. w.) einfach mit dem
Hammer zerschlagen, wm das Gesuchte zu be-

. Das Wort ,Palankin® (Tragsessel) ist ein in-
d,lschcs_ Wort und stammt aus den Worten .Paon
(d; h. ein Viertel) und ,Lakh* (d. h. 100000 Rupien).
nl.aonlakh“, woraus das Wort ,Palankin® entstand,
heifst demnach 25000 Rupien (d. h. ein Viertel Lakh),
und war seinerzeit Niemand in Indien berechtigt, sich
gl_nes Palankins zu bedienen, der nicht mindestens
-0‘000 Rupien Vermogen hatte; also ein Vorrecht der
»Geld-Aristokratie¢ der alten Inder. Eine Rupie ist
gegenwirtio so viel wie 1'/> .# im Werthe.

schaffen. Als ich nach der Ursache dieses Van-
dalismus fragte, wurde mir die Aufklirung zu
theil, dafs man Bronze brauchte, wm Kanonen
zu giefsen und mit diesen auf die Englinder zu
feuern. Die Englinder hatten indels Burma er-
obert, bevor die Kanonen fertig waren. Ich sah
mich gendthigt, der Regierung abzurathen, die
begonnenen Werke des Konigs Theebaw fertig-
zustellen, da weder die Erz- noch die Brennstoft-
frage fiir ein in Sagain zu betreibendes Eisen-
werk in befriedigender Weise erledigt werden
konnte.

Im Jahre 1875 eriffnete die ,Bengal Iron
Works Company® eine Hochofenanlage und
Giefserei zu Barrakur in Bengalen. Dieses
Unternehmen hatte vor den vorher genannten
wenigstens den Vortheil voraus, dals es die
einzige Anlage war, wofiir der Platz richtig
gewithlt war (siehe Barrakur in Bengalen). Indels
hatte auch dieses Unternehmen schlechte finanzielle
Resultate aufzuweisen, hauptsiichlich deshalb,
weil die technische Leitung mangelhaft war und
weil man es nicht verstand, die Eingeborenen
zur Hochofen- und Giefserei-Arbeit geniigend
heranzuziehen, infolgedessen ein zahlreickes und
kostspieliges europiisches Arbeiter- und Meister-
personal unterhalten werden muflste. Der tech-
nische Director, ein reiner Praktiker von un-
gentigender theoretischer Vorbildung, machte
seine Gattirung nach dem praktischen Gefiihl,
d. h. in #hnlicher Weise, wie er dies in England
gewohnt war, ohne indefs zu bedenken, dafs er
es mit ganz anderen Rohstoffen zu thun hatte.
Der Hochofen konnte natiirlich eine solche Be-

- handlung nicht vertragen und fror zu wieder-

holten Malen ein. Er mulste jedesmal stillgelegt,
ausgekratzt und ausgebessert werden, wodurch
grolse Verluste, infolge von kostspieligen Betriebs-
unterbrechungen, herbeigefiihrt wurden. In der
trockenen Jahreszeit machte man die unliebsamne
Entdeckung, dafs die Brunnen versiegten und das
Wasser fiir das Kiihlen des Ofens und der Formen,
sowie fiir Kesselspeisung u. s.w. fehlte. Es entstand
nun eine kostspielige lange Betriebsunterbrechung
dadurch, dafs an dem zunichstliegenden Barra-
kurflusse eine Pumpstation und von dort eine
etwa 3 km lange Rohrleitung zum Eisenwerke
nachtriiglich errichtet werden mufste. Das Unter-
nehmen erlitt arge Verluste, weleche durch Auf-
nahme von Hypotheken (Debentures) auf hohe
Zinsen gedeckt werden mufsten, da das Actien-
kapital nicht hoch genug war, um das Deficit
zu decken. Hierdurch wurde die finanzielle Lage
des Unternehmens verschlechtert, und da die
Betriebsresultate, infolge unverniinftiger Leitung,
sich nicht besserten, mulsten die Werke im
Jahre 1879 den Betrieb einstellen. Kein Wunder,
dafs mnach all diesen eclatanten Milserfolgen
Niemand den Muth hatte, sein Geld neuerdings
in dergleichen Unternehmungen zu riskiren, und

*
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dafs die Frage der Einfiihrung von Eisenindustrie
in Indien mit heiliger Scheu vermieden wurde.
Bs verbreitete sich allgemein die Ansicht, dafs
es unmoglich sei, in Ostindien ein Eisenwerk
ohne Verlust zu betreiben, obwohl man sich
iiber die wirklichen Griinde dieser Ansicht yollig
unklar war, und zwar hauptsiichlich deshalb,
weil die eigentlichen Ursachen, warum die bis-
herigen Unternehmungen von Milserfolg begleitet
waren, nicht bekannt wurden. Erst einige Jahre
spiiter fand sich die englische Regierung in Ost-
indien veranlafst, die Frage, Eisenindustrie, so-
wie Industrien iiberhaupt im Lande einzufiihren,
wieder aufzunehmen, und es wurde eine Hochofen-
anlage nebst Giefsereien fiir gufseiserne Eisenbahn-
schwellen,* Wasserleitungsrohren, Briickencylin-
der,** Maschinen-, Bau- und Kunstguls mit theil-
weiser Benutzung der alten Anlage zu Barrakur in
Bengalen errichtet. Dieses Unternehmen war das
erste, welches wirklich prosperirte und welches
alljiithrlich eine ganz beachtenswerthe Dividende
abwarf, obwohl die betreffenden Werke nicht
allein in keiner Weise bevorzugt wurden, sondern
im Gegentheil mit allerlei Nachtheilen und Un-
zukommlichkeiten zu kiémpfen hatten, denen sie
nicht ausgesetzt gewesen wiiren, wenn das Unter-
nehmen ein privates und nicht ein der Regierung
gehiriges gewesen wire. Es wiirde zu weit
fiithren, alle die Benachtheiligungen, Zeit- und
Geldverluste, sowie anderen Unzutriiglichkeiten
anzufiihren, welchen die Eisenwerke in Ostindien,
solange sie unter der Regierung standen, aus-
gesetzt waren. Um den schwerfilligen, fir in-
dustrielle Unternehmungen im hochsten Grade
unpassenden englischen Verwaltungsapparat zu
beleuchten, geniige folgendes drastische Beispiel.
Die Eisenwerke sollten durch Errichtung eines

* Die Eisenindustrie hat in Indien einen kleinen, aber
sehr wirksamen Bundesgenossen in Gestalt der weilsen
Ameise, welche alles, was von Holz ist, begierig aufzehrt,
so dafs Holz fir Eisenbahnschwellen nicht verwendet
werden kann. Eine Ausnahme hiervon macht nur das
Sal- und das Teakholz, welches indefs viel zu theuer
und auch zu sprode ist, nm fiir Schwellen Verwendung
finden zu kénnen. Flufseisen- oder Stahlschiwellen
(Troughsleepers) rosten wiihrend der Regenzeit bei dem
feuchten und warmen Klima in kirzester Zeit durch,
so dafs man in Indien fast ausschlielslich auf guls-
ciserne Schwellen angewiesen ist. Man hat sogenannte
Potsleepers (Topfschwellen) fiir Sandballast und sog.
Platesleepers  (Plattenschwellen) fir gewghnlichen
Schotterballast. Die gulseisernen Schwellen zeichnen
sich durch ihre grofse Dauerhaftigkeit aus und betrigt
der \_’erlust durch Bruch nur etwa 1Ys % f. d. Jahr,
wobel noch zu bemerken ist, dafs gebrochene guls-
. . =]
eiserne Schwellen als Gulsbrucheisen noch immer
einen nicht unbedeutenden Materialwerth repriisentiren.
¢ fin _lndlven werden die Eisenbahnbriicken, wo
immer die Nafur des Bodens es gestattet, auf guls-
eisernen Briickencylindern, welche von oben in das
Erdreich des Flusses eingeschraubt werden, montirt.
Diese Methode hat den Vortheil, dafs man das Wasser
nicht abzukehren braucht und dafs die Briicken in
verhiltnifsmifsig kurzer Zeit und mit geringen Kosten
aufmontirt werden konnen.

zweiten Hochofens nebst Geblisemaschine er-
weitert werden, fir welchen Zweck auch die
Vergrofsernng der Kesselanlage durch Neu-
anschaffung zweier grofser Dampfkessel noth-
wendig war. Da indefs Dampfkessel in Indien
nicht hergestellt wurden und mit grofsem Zeit-
verlust von Europa eingefibrt werden mufsten,
so war es den Eisenwerken sehr willkommen,
zu erfahren, dafs die ebenfalls der Regierung
gehorigen Reparatur-Werkstittten der englisch-
indischen Staatseisenbahnen, welche nicht weit
weg von Barrakur waren, zwei solche Kessel
(als tiberfliissig) zur Verfiigung hatten. Nichts
konnte demnach nither liegen, als dals die der
Regierung gehirigen REisenwerke die beiden
Dampfkessel, welche sie dringend bendthigten,
und welche die Locomotivwerkstitten der Re-
gierung gerne loswerden wollten, gegen ent-
sprechende Entschiidigung iibernehmen sollten.
Merkwiirdigerweise aber gestatteten die Regeln
und Paragraphen des englischen Verwaltungs-
systems dieses nicht und zwar stellte sich heraus,
dafs nach den vorgeschriebenen Regeln ein Re-
gierungsetablissement einen veriufserten Artikel
nicht eher absenden darf, als bis der Preis des-

selben (im vorhinein) bezahlt ist, withrend
andererseits kein Regierungsetablissement die

Erlaubnifs hat, fiir einen gekauften Artikel zu
bezahlen, als bis der gekaufte Artikel am Be-
stimmungsorte angelangt ist. Die Folge dieser
widersprechenden Anordnungen war, dafs die
Regierungseisenwerke nicht fiir die Kessel be-
zahlen durften, es sei denn, dafs dieselben in
Barrakur (am Eisenwerke) angelangt seien,
withrend die Regierungswerkstiitten der Staats-
bahnen die Kessel nicht absenden durften, es
sei denn, dafs der Kaufpreis fiic dieselben dort
eingezahlt sei. Die Regierungseisenwerke waren
also gendthigt, ihre Kessel mit grofsem Zeit-
verluste von Europa kommen zu lassen, withrend
die Reparaturwerkstitten der der Regierung
gehirigen Staatsbahnen ihre iiberfliissigen Kessel
so lange behalten miissen, bis der Rost sie auf-
gefressen hat.*

Nachdem die Eisenwerke etwa 81y Jahre
im Besitz der Regierung waren, wurden sie auf
Veranlassung des ,Secretary of State for India‘
an ecine englische private Company unter (fir
die Regierung) sehr vortheilhaften Bedingungen
iibertragen und haben seither bedeutende Ver-
grofserungen erfahren. Sie sind bis jetzt noch
immer die einzigen in Ostindien, und sind in
flottem Betriebe.

Die Arbeiterfrage. Thatsachen haben be-
wiesen, dals der indische Arbeiter, wenn €I
richtig behandelt wird, zu einem ganz brauch-
baren Eisen- und Stahl- Arbeiter jeder Branche

* In Deutschland wiirde man dergleichen als al_)sul;d
bezeichnen; in England nennt man es ,rad-tapeisi
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ohne besondere Schwierigkeit herangebildet werden
kann. Der indische Arbeiter mufs, seinem
Charakter gemiifs, mit Ruhe, Geduld und Sanft-
muth behandelt werden. Man muls der indischen
Sprache vollig Meister sein, um den Eingebornen,
welche in der Regel nur indisch sprechen, alles
was sie zu thun haben in einer fiir sie passenden,
moglichst breiten Ausdrucksweise begreiflich

nicht mit Unrecht, dergleichen Ausschreitungen
nur solchen Menschen zutrauen, welche einer
niedrigen Klasse (Kaste) entstammen und roher
Gemiithsart sind. Ihren religitsen und anderen
Vorurtheilen, so ldcherlich sie auch mitunter
erscheinen sollten, darf in keiner Weise entgegen-
gearbeitet werden, im Gegentheil, es ist besser,

dieselben — gewissermalfsen eine Nothwendigkeit

zur Tugend machend Zl

pET—

benutzen, um seinen Zweck zu
erreichen, wozu sich oft Ge-
legenheit bietet. Nie habe ich
einen indischen Arbeiter be-
trunken gesehen und niemals
hat sich ein indischer Arbeiter
mir gegeniiber respectwidrig
oder gar widerspenstig und aunf-
lehnend benommen. Fiir solche
Arbeiten, bei denen mehr manu-
elle Fertigkeit, aber verhilt-
nifsmifsig geringer physikali-
scher Kraftaufwand nothig war,
hatte ich vorziiglich Hindus.*
Dieselben sind gute Former,
vorziigliche Modellschreiner und
ausgezeichnete Holzschnitzer.
Sie lernten gut zeichnen und
konnten ornamentale Gulsstiicke
(Gelinderstitbe, Siulen, Thore
u. 8. w.) nach angegebenen
Skizzen trefflich ausfiihren;
Figur 8 zeigt ein ornamentales
Portal, von Eingebornen in
Gulseisen ausgefiihrt.

Als Maschinenfiihrer, Kessel-
wirter, sowie an den Dreh-,
Hobel- und Bohrbiinken hat
man Mobhammedaner, da den
Hindus die Religion verbietet,
irgend etwas zu beriihren, wo
Leder (Treibriemen, Leder-
ventile oder dergl.) oder thieri-
sches Fett vorhanden ist. Zum
Verladen schwerer Gulsstiicke,
gowie zum Transportiren schwe-
rer Maschinentheile hat man

Figur 8, Ornamentales Portal, von indischen Eingeborenen hergestellt.

machen zu kinnen. Die Eingebornen diirfen nicht
hart und schroff behandelt werden, noch viel
Weniger darf man sich ihnen gegeniiber Be-
schimpfungen oder grobe Thitlichkeiten zu
schulden kommen lassen, wie ich dergleichen
i\usschreitungen von seiten der Europier gegen-
liber den Eingebornen leider nur zu oft bemerkt
habe. Man verdirbt sich hierdurch natiirlicher-
}veise nicht allein die Zuneigung der Leute fiir
lmmer, sondern verliert auch die Achtung und
den Respect derselben, da die Eingebornen, wohl

sog. Kullasis; es ist dies eine
eigene Zunft unter den Moham-
medanern, deren Mitglieder sich
nur mit dergleichen schweren Arbeiten befassen.
An den Hochdfen und Cupoliofen hatte ich Abkomm-
linge der Ureinwohner Indiens und zwar haupt-
siichlich von den Stimmen der Santalis und
Bowries; es sind dies kriiftige, widerstandsfithige
Leute, die, im Gegensatze zu den Hindus und

* Die Hindus sind strenge Vegetarianer und dem-
nach schwichlicher als die Mohammedaner und die Ab-
kémmlinge der Ureinwohner Indiens, welche Fleisch-
nahrung zu sich nehmen,

.
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Mohammedanern, Schweinefleisch essen und gei-
stige Getriinke zu sich nehmen.

Der Lohn eines gewohnlichen Tagewerkers
ist in Indien etwa 2!/, bis 3 Annas* (25 bis 30
Pfennige); eine Arbeiterin erhilt 2 bis 2!
Annas (20 bis 25 Pfennige) und ein Junge
1 bis 1!, Annas (10 bis 15 Pfennige) Tagelohn.
Kine Ochsenkarre kostet, einschliefslich Treiber,
10 Annas (50 Pfennige) f. d. Tag und transpor-
tirt etwa 800 kg Eisensteine iiber eine Distanz
von etwa 20 km f. d. Tag. Die Giefser er-
hielten fir 1000 kg gulseiserne Schwellen
21/, Rupien und fiir 1000 kg Rohren oder Briicken-
cylinder 5 Rupien. Die Arbeiter an den Hoch-
ofen hatten 9 bis 15 Rupien Monatslohn. Eine
Rupie hat etwa 1,50 %, ihr Werth ist indefs
fortgesetzten Cursschwankungen unterworfen.

Der indische Arbeiter hat ein sehr bemerkens-
werthes Pflichtgefithl fiir die ihm anvertraute
Arbeit. Die Arbeiter an den Hochofen, welche
ich mir selbst herangebildet hatte, waren der-
mafsen von der Wichtigkeit ihres Amtes durch-
drungen, dals eine Dienstesvernachliissigung
niemals vorkam. KEs wurde iiberhaupt alles
Mogliche von seiten der indischen Arbeiter ge-
than, um den Hochofen, der nach ihrer Meinung
ihnen anvertraut und dessen Wohlbefinden von
ilver Obsorge abhiingig war, stets in gutem
Zustande zu erhalten. In der That hatte der

erste Hochofen eine ununterbrochene Campagne

von mehr als acht Jahren, trotzdem einmal ein
Orkan und ein anderes Mal ein heftiger tropischer
Wolkenbruch nicht unbedeutende Verheerungen
anrichteten und die Aufrechthaltung des Betriebes
nur mit grofster Aufopferung und Mithe moglich
wurde. Einst war der Teufel in das Eisenwerk
gefahren und mufste ausgetrieben werden, welche
Operation in folgender effectvoller Weise durch-
gefiihrt wurde. Wir hatten nicht lange nach
der Inbetriebsetzung, kurz vor Beginn der Regen-
zeit, eine Cholera-Epidemie von solcher Inten-
sitit, dals einmal 25 Mann am Werke sozusagen
vor meinen Augen starben. Dies verursachte
eine Panik unter den Arbeitern, und die Brah-
minen, welche ebenso wie die Pungis in Burma
principiell gegen Einfiithrung von Industrien
waren, machten den Leuten begreiflich, dafs
Siva** den Shaitan (Satan) gesendet habe, um
alle Diejenigen zu verderben, welche sich er-
kithnt hatten, an dem gottlosen Werke, ein
Eisenwerk im heiligen Gangesgebiete zu errichten,
theilzunehmen, es sei denn, dafs sie die Stiitte
des Fluches, niimlich das Eisenwerk, ohne Ver-
zug verliefsen. Eine Rotte von 60 Mann er-
griff noch in derselben Nacht sammt Weib und

* Kine Rupie = 16 Annas, eine Anna = 4 Pice.
. ™" Siva ist einer der Hauptgotter der spiiteren
Mythologie der Inder und bildet mit Wischnu und
Brahma die Trimurtie (gottliche Dreieinigkeit) der Inder.

“in die Viehstille der Bauern fiihrt

Kind die Flucht, nachdem sie ihre Hiitten in
Brand gesteckt und sogar den ihnen zukommen-
den Lohn zuriickgelassen hatten. Auch die
iibrigen Arbeiter machten Anstalt, das Werk zu
verlassen. Die Situation erschien sehr bedenk-
lich, da ein Ersatz fir die geschulten Arbeiter
nicht aufgetrieben werden konnte und man selbst
im Wunderlande Indien Eisen nicht ohne Arbeiter
machen kann. Die Brahminen jubilirten und
sahen einem plotzlichen Ende der Unternehmung
mit Ungeduld entgegen. Nun hiefs es den Stier
bei .den Hornern packen. Ich hatte unter

ameinem Aufsichtspersonale einen Brahminen, den

Jamadar, der mir zuweilen als Factotum diente
und den ich antreten liefs. KEs entspann sich
zwischen uns folgende Auseinandersetzung:
,Ist es denn wahr, Jamadar, dafs der Satan
in die Werke gefahren ist?
»Gewils, Sahib (mein Titel), sonst konnten
ja nicht 25 Mann an einem Tage sterben.®
»Das hab’ ich wohl auch gedacht und es
wird denn auch nicht anders sein; aber weilst
du, Jamadar, in meiner Heimat in Europa
kommt es mitunter auch vor, dafs der Satan
und die
Kiihe verhext, damit die Mileh roth werde,
aber da wird der geistliche Herr geholt und
der treibt den Satan wieder aus dem Stall
hinaus; man macht dann, aus Dankbarkeit ein
Geschenk an die Kirche und die Sache ist wiedez
in Ordnung. Kann denn der indische Satan
nicht auch ausgetrieben werden, Jamadar?®
,Gewils, Sahib mogen’s nur yersuchen.®
,Gerne, Jamadar, aber weilst du, der Satan
von Indien ist woll ein anderer als der Satan
von Furopa, und mufls demnach auch anders
behandelt werden; auch weifs ich nicht, ob ich
wohl genug Heiligkeit in mir stecken habe, um
gegen den Satan mit geniigendem Effect auftreten
zu konnen. Aber du, Jamadar, du bist ja ein
Brahmine, der direct vom Himmel abstammt;
solltest denn du nicht fiir Geld und gute Worte
das Austreiben des Satans iibernehmen wollen ?*
Jamadar meinte, dals er gerne helfen wolle,
dals indefs, um des Erfolges sicher zu sein, ein
heiliger Mann vom Jaggernauthtempel in Puri,
niimlich ein Oberpriester, kommen miisse, W
die Operation mit Glanz und Effect durchfiihren
zu kinnen, aber das koste 200 Rupien. Um
die Sache kurz zu machen, gab ich Jamadar
das Geld und versprach ihm aufserdem noch
guten Bakschisch, wenn alles gut und glatt
abginge. Der heilige Mann erschien und die
Arbeiterschaft wanderte, den heiligen Mann an
der Spitze, mit den Bildnissen Sivas, Wischnus,
Brahmas u. s. w. unter Gesang und Glocken-
geliiute in die Hiitte. Weihrauch wurde geopfert
und Blumen gestreut, die Santhalis und Bowries
opferten nach ihrer Weise zwolf junge Ziegen-
bicke, denen dic Kopfe abgehauen und deren
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Blut auf den Hochofen-Geblisemaschinen u. s. w.
herumgeschwenkt wurde. Der heilige Mann er-
klirte schliefslich in feierlicher Rede, dafs der
Teufel ausgetrieben sei, und alles war beruhigt.
Nach zwei Tagen starben weitere zwolf Mann,
und die Eingebornen wurden neuerdings alarmirt.
Jamadar bewies indefs sonnenklar, dals zwolf
weniger sei als fiinfundzwanzig, und dals der
Tod der zwolf Mann wohl nur durch den iiblen
Geruch, welchen der Satan bei seiner Austreibung
zuriickgelassen hatte, verursacht worden sei;
dieses leuchtete den Leuten ein, und als nach
weiteren 3 Tagen endlich der ersehnte Regen-
gufs kam und den Cholerabacillus im vollsten
Sinne des Wortes wegwusch, horte auch die
Cholera wie mit einem Schlage auf. Es handelte
sich nun darum, die Ursachen der Calamitit zu
erforschen und dieselben womoglich zu unter-
driicken, wm einer unliebsamen Wiederholung
vorzubeugen. Die Nachforschungen zeigten bald,

dafs die Arbeitsleute das ihrer Wohnung
nahegelegene Wasser, das sich in den Erz-
gruben angesammelt hatte und dem Cholera-

bacillus ein Heim bildete, wie er es sich nicht
besser wiinschen konnte, tranken. Ich versuchte
es den Leuten beizubringen, dals dieses Wasser
vergiftet sei und dals sie, wenn sie davon
triinken, sterben miifsten, wiihrend, wenn sie
einige hundert Schritte weiter zum Werksteiche,

der gesundes, filtrirtes Wasser hatte, gehen
wiirden, sie ganz gesund bleiberr wiirden. Meine
‘Warnungen fielen indels auf unfruchtbaren Boden,
da die Leute es sich nicht erkliren konnten,
wer denn das Wasser vergiften sollte und warum
das Wasser in den Erzgruben anders sein sollte
als das Wasser im Werksteiche. Ich muflste
nun zu energischeren Mitteln meine Zuflucht
nehmen und liefs einen der Rottenfiihrer (Sirdar)
der Ureinwohner Indiens, welche am Werke
arbeiteten,” antreten. Kenaram Sirdar, so hiefls
der Mann, wurde gegen gutes Honorar und zwei
Flaschen , bilaiti Scharab® (schottischen Whisky)
veranlafst, seine Schweine durch die Gruben zu
treiben, welche das Trinkwasser der Leute ent-
hielten. Er mulste sich natiirlich fliichten, wn
nicht todtgepriigelt zu werden, aber das Wasser
war durch die Schweine fiir immer entheiligt
und keiner der Hindus oder Mohammedaner kam
je mehr in dessen Nithe. Da kein anderes Wasser
da war, so sahen sich die Leute genothigt, ihr
Trinkwasser vom Werksteiche zu holen, welcher
durch Sand filtrirtes Flulswasser enthielt, und
wo ich, um mehr Anziehungskraft zn verleihen,
einen Fakir aufgestellt hatte, mm den gliubigen
Hindus das Wasser zu verabreichen und es vorher
zu segnen. Die Sache wirkte, und der Fakir
hatte lebhaften Zuspruch. Niemals kehrte die
Cholera wieder im Werke ein.

Zuschriften an diec Redaction.

(Fir die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel #ibernimmt die Redaction keine Verantwortung.)
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Ueber neuere Formen von Herdschmelziofen fiir Flulseisen.

Hamm (Westf.), den 12. Miirz 1901.

An die
Redaction von ,Stahl und Eisen®
Diisseldorf.

Zu den Ausfithrungen des Herrn Ingenieur
Karl Poech im Heft 5 dieses Jahrganges, Seite 230
mochte ich noch bemerken, dafs ich 1899 in Ober-
italien einen kleinen 7 t-Martinofen gebautl habe,
der mit alten vorhandenen Siemensgeneratoren,
ohne Unterwind oder Dampf, nur mit natiirlichem
Essenzug arbeiten mufste. Die Generatoren lagen
direct am Ofen, die Gase traten also ziemlich
heils in die Gasregeneratoren ein. Aufserdem
zogen bei diesem Martinofen die Verbrennungs-
producte zum gréfsten Theil durch die Gas-
kammern ab. Die unausbleiblichen Folgen
Waren kalte Luftkammern, schlecht vorgewirmte
Verbrennungsluft, schlechter Ofengang. Diesen
Uebelstand beseitigte ich auf sehr einfache
Weise griindlich und mit recht gutem Erfolge
dadurch, dafs ich in die Gaskanille zwischen Ofen
und Gas-Umsteuerungstrommel, auf jeder Seite

der Gasumsteuerungstrommel, je einen einfachen
gufseisernen Schieber einbaute. Diese beiden
Schieber wurden durch eine Kette, die iiber zwei
Kettenrollen ging, gegenseitig verbunden und so
cingestellt, dals der Schieber des Kanals vollstiindig
gehoben war, der die Gase dem Ofen zufiihrte,
withrend der anderc Schieber im Abzugskanal sich
um ein genau festgestelltes Mals senkte. Die
Gase konnten also ungehindert zum Ofen stromen,
withrend die Verbrennungsproducte, durch den
zum Theil herabgelassenen Schieber im Gaskanal
gezwungen, durch die Luftkammer abziehen
mufsten. Auf diese Weise erhielt ich heilse Luft-
regeneratoren, heifse Verbrennungsluft und einen
guten Ofengang.

Um von der Achtsamkeit der Ofenmannschaft
unabhiingig zu sein, verband ich dann spiiter noch
die Schieberkette mit den Umsteuerungsglocken
und geschah nun das Umstellen der Glocken und
Einstellen der Schieber gleichzeitig und vollstindig

mechanisch. Hochachtungsvoll

Unckenbolt.
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Ueber den Einfluls des Zinngehaltes

auf die Qualitdt von Eisen und Stahl.

Trzynietz, 4. April 1901,

Geehrte Redaction
von ,Stahl und Eisen.

Als Ergiinzung zu den auf Bismarekhiitte auf
Veranlassung Ledeburs vorgenommenen Versuchen
tiber den Einfluls eines Zinngehaltes auf die
Qualitit von Eisen und Stahl mégen nachstehende
Ergebnisse der Untersuchung einer durch Zufall
an Zinn reicheren Charge basischen Martinflufs-
eisens dienen. Das betreffende Material zeigte:
Zinn 0,55 °/o, dabei Antimon 0,015, Arsen 0,03 und
Kupfer 0,182. Die etwa 1,6 t schweren Blocke
wurden direct zu Platinen ausgewalzt, wobei sie
sich tadellos verhielten. Bei der Weiterverarbeitung
auf Blech zeigten sich einige Tafeln an zwei gegen-
tiberliegenden Kanten rissig, withrend die iibrigen
gut waren. Um zu untersuchen, ob Rothbruch
vorliegt oder diese Kantenrisse eine andere Ur-
sache haben, wurden aus der Mitte der Tafeln
Streifen geschnitten und den tiblichen Rothbruch-
proben, nimlich Loch-, Spalt- und Ausplattprobe
unterzogen, wobei sich absolut kein Rothbruch
nachweisen liefs. Ein Streifen wurde zu feinem

Bandeisen ausgewalzt, wobei erfahrungsgemiifs
auch bei geringem Rothbruch kleine Kantenrisse
entstehen. Auch diese Probe wurde gut bestanden.
Kaltbiegeproben lielsen sich vollstindig zusammen-
falten. Schweifsproben wurden leider damals nicht
vorgenommen. Zerreifsproben (60 X 4 mm) aus
den nicht ausgeglithten Blechen ergaben 89,8 bis
40,2 kg Festigkeit bei 31 bis 84 °% Dehnung. Die
weitere Analyse des Bleches ergab: Kohlenstoff
0,04 °/o, Mangan 0,34 %o,

Ls scheint demnach, dafs ein Zinngehalt bis
etwa 0,5 % auf die Walzbarkeit, Festigkeit und
Dehnung nicht besonders ungiinstig einwirkt und
vielleicht nur die Schweilsbarkeit beeinflulst. Nach
den Angaben der verschiedenen Lehrbiicher sollte
bei obigem Zinngehalt schon starker Roth- und
Kaltbruch vorhanden sein.

Die einzige Quelle, durch welche, von Zufillig-
keiten durch unreinen Schrott abgesehen, grofsere
Zinnmengen in den Martinofen gelangen konnen,
bilden die entzinnten Weilsblechabfille, welche
von einigen Werken in grofseren Mengen ver-
arbeitet werden miissen, und welchen auch nach der
Entzinnung noch immer bei 0,6 % Zinn anhaftet.

August Zugger.

Bericht iiber in- und auslindische Patente.

AAAAAAA A

Eintragung von Patentanwailten.

Auf Grund des Gesetzes, betreffend die Patent-
anwilte, yom 21. Mai 1900 sind in die Liste der Patent-
anwilte eingetragen worden unter Nr. 184 his 193-
. Ludwig Strobel in Regensburg, Alexander Schirke
in Dresden, Heinvich Fieth in Niirnberg, August Bern-
hardt Drautz in Stuttgart, Ernst Utescher inaHamburg,
August Ohnimus in Karlsruhe, Carl Kleyer in Karls-
ruhe, Heinrich Schaaf in Neustadt a. Haardt, Franz
Rasch in Remscheid - Bliedinghausen, August Sonder-
mann in Barmen-Wupperfeld.

Berlin, den 27. Miirz 1901.

Kaiserliches Patentamt.
von Huber.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wihrend zweier
Monate zur Einsichtnahme fllr Jedermann im Kaiserlichen
Patentamt in Berlin ausliegen.

25. Marz 1901. KL 7a, D 9919. Walzwerk zum
A_uswalzexl von Metallblocken mittels zweier excen-
%}r’lséltxeg bc{xvmben. ELennard Delano Dayis, Penns.,

- Ok A Vertr.: E. W, Hopkins, Pat.-Anw. i
An der §tadtbahn 24, e 20n Dol

Kl 7a, D 10558. Rollwalzwerk zum Auswalzen
von Voll- und Hohlkérpern. R. M. Daelen, Diissel-
dorf, Kurfiirstenstr. 7. :

K1 7b, B 25755. Verfahren zur Herstellung einer
nahtlosen Ummantelung oder Ausfiitterung von Metall-
rohren. Bleiindustrie - Actiengesellschaft, vorm. Jung
& Lindig, Freiberg i. S.

KL 7b, C 8832. Verfahren und Vorrichtung zur
Hervorbringung von Ausbauchungen u. dergl. an Met_all-
rohren durch inneren Fliissigkeitsdruck. Rudolf Chilling-
worth, Niirnberg-Ostbahnhof, :

KL 7b, G 14192. Vorrichtung zur Befestigung
schmiedeiserner ringformiger Scheiben auf schm“e.d'
eisernen gezogenen Rohren ohne Lgthung. Carl Frie-
drich Géhmann, Dresden-Kaditz.

KL 7¢, H 24139, Ziehpresse mit vom Stempel
bewegtem Blechhalter; Zus. z Pat. 94891, Hiltmann
& Lorenz, Aue i. S.

KL 7¢, P 11930. Vorrichtung zum Festlegen des
Werkstiickes vor der Bearbeitung bei Zieh- und Pl'ﬂge"
pressen. Gustav Pauleit, Konigsbriick, Kamenzerstr.

KL 7d, G 14093. Vorrichtung zum Geradrichten
und  Abschneiden gleichlanger Drahtstiicke. ~Simon
Grochar, Gutenstein, :

i Kl 7e, L 14611. Verfahren und Vorrichtun z‘ur
| Herstellung  zweitheiliger Riemscheiben aus. Blech.
Landeker & Albert, Niirnberg, Mathildenstr. 9/11. -

KI. 104, H 23151. Verfahren zur Gewinnung ¢et
Nebenproducte aus Koksofengasen. Wilhelm Heine-
mann, Bochum, Bergstr. 31.
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o K1T194a, K 19097,

Klghn, Leddin b. Zernitz.

KL 24f, T 6963. Roststab. Henry Truesdell,
- Toronto, Canada; Vertr.: Dr. W. Haulsknecht und
V. Fels, Pat.-Anwiilte, Berlin, Potsdamerstr. 112 b.

KIL. 49b, V 8863. Metallscheere. Arthur Vernet,
Dijon, Cote d'or; Vertr.: C. H. Knoop, Pat.-Anw.,
Dresden.

Kl 50¢, C 9160. Vorrichtung an Kegelbrechern
zum Einstellen der Brecherwelle mittels eines verstell-
bar gelagerten Stiitzbolzens. Edward Chester & Co.,
Ltd., London; Vertr.: Dr. R. Wirth, Pat.-Anw., Frank-
furt a. M.

KL 50¢, S 13567. Zerkleinerungs- und Trocken-
apparat fiir beliebige Stoffe mit umlaufendem Gehiuse
und darin angeordneten rotirenden Schaufeln. Jonas
Joseph Seldner, Baltimore, Maryland, V. St. A.; Vertr:
. Wentscher, Pat.-Anw., Berlin, Luisenstr. 1.

28. Mirz 1901. KI. 1a, A 7308. Verfahren und
Vorrichtung zum Abscheiden des Dlittrigen Gesteines
(Schiefer u. dergl.) beim Sortiven von Kohle. Frangois
Allard, Chételineau, Belg.; Vertr.: C. Gronert, Pat.-
Anw., Berlin, Luisenstr. 42.

KL 1a, K 19105. Verfahren zur Gewinnung von
Feinkohle aus dem Waschwasser von Kohlenwischen.
Jaroslav Karlik, Gottesberg i. Schl. ,

K1 7b, G 15194. Drahtziehmaschine; Zus. z. Pat.
94816. Firma W. Gerhardi, Liidenscheid.

Kl 10a, € 9075. Verfahren zur Nutzbarmachung
von Koksklein. Brodie Cochrane, Lanchester; Vertr.:
F. Hafslacher, Pat.-Anw., Frankfurt a. M.

Kl. 10a, K 18309. Liegender Koksofen mit ge-
trennter Zufuhr von Heizgas und Verbrennungsluft
und ohne Zugumkehr im Ofen. Heinrich Koppers,
Karnap b. Essen a. d. Ruhr.

. KL 20e, L 14247. Teststellvorrichtung fiir Mulden-
kipper mit abrollender Stiitzschiene. Ch. W, Lyon,
Thornhill-Lees, Dewsbury, Engl.; Vertr.: S. H. Rhodes,
Pat-Anw., Berlin, Zimmerstr. 13.

KL 21N, L 13860. Elektrischer Schmelzofen mit
reihenweise angeordneten Voltabigen zum Schmelzen
von Glas und ihnlichen Stoffen. Johann Liihne,
Aachen, Maxstr. 12.

. Kl.24a, Sch 15557, Feuerungsanlage fiir Ticgel-

ofen; Zus. z. Pat. 118468. Ernst Schmatolla, Berlin,

Jigerstr. 6. :

KI. 24a, Sch 15623. Wirmespeicheranlage. Ernst
Schmatolla, Berlin, Jigerstr. 6.

Kl 49¢, G 14028. Verfahren und Vorrichtung
zum: Formen und Vereinigen hohler und flacher Me-
tallkrper  mittels hochgespannter Druckfliissigkeit.
rGu(;lsen.sc%aft fiir Huberpressung C. Huber & Co., Karls-

e 1. B:

Kl 49i, J 5987. Verfahren zum Doubliren von
Metallen,  Ja fr fréres & Co., Beaucourt, Frankr.;
Vertr.: ¥, Hafl; acher, Pat.-Anw., Frankfurt a. M.

L April 1901. KL 7a, H 23062. Verfahren und
Wf}lzwerk zur Herstellung von Rohren aus vollen
{ﬂocken. John Arthur Hampton, 97 Birmingham Road,
\VESt-Bromwich, und Henry H. Keates, Eastleigh,
Moseley, County of Worcester, Engl.; Vertr.: Carl
Pataky, Emil Wolf, Pat.-Anwiilte, und A. Sicber, Berlin,

finzenstr, 100,

Ki K‘ 7b, F 11755. Feindraht-Ziehmaschine mit
uh}ﬂussxgkeit fiir die Ziehsteine und den Draht.
erhnﬁrE"_eindrahtwerke, G.m.b.H., Berlin, Oranienstr. 6.

7 hl\‘- 7c, M 18613, Ziehpresse zum stufenweisen
“en mit mehreren teleskopartig iibereinanderge-

Schobenen Ziehstempeln. Fr. Monkemoller & Cie.,
onn a, Rh.

W KL 24b, W 16067. Kohlenstaubfeuerung. Max
dgner, Berlin, Schiffbauerdamm 29a.

i KL 49f B 97022, Verfahren zum Schmieden
& Seitenschneiden yon Zangen in Gesenken. Alex

Schienentragzange. Berthold

. ‘utl Blasherg, Remscheid, Schiitzenstr. 27.

Kl. 491, G 14978. Verfahren zur Herstellung
von Verbundmetallen aus Nickel und Nickellegirungen
mit Weichmetallzwischenlagen. Gerhardi & Co., Liiden-
scheid. :

Kl. 50c, G 15262
Th, Groke, Merseburg.

4, April 1901, KI. 1a, Sch 16779. Einrichtung
zur gleichmilsigen Vertheilung der Kohle in Trocken-
thiirmen.  Schiichtermann & Kremer, Dortmund.

Kl 6d, G 14894, Schachtverschluls. Friedrich
Giinther, Recklinghausen, Hernerstr. 485.

Kl. 7a, Sch 16434. Hohlwalze. Carl Schiirmann,
Diisseldorf, Sternstr. 80.

K1 7b, B 27902. Verfahren zur Herstellung von
Metallrohren mit metallenem Schutzbelag. Perrins Limi-
ted, 8 Winwick Street, Warrington, Engl.; Vertr.:
Arthur Baermann, Pat.-Anw., Berlin, Karlstrafse 40.

Kl. 19a, B 27289. Oberbaugerith zum Verbinden
von Schienenbriichen und zum Bohren und Sigen von
Schienen. Ernst Bosse, Graudenz.

Kl. 24 a, H 23458. Wechselfeuerung. Emil Herbst,
Artern in Th. Kirchstr. 4. ;

Kl. 24a, Sch 16269. Feuerung
beschickung. Gustay Schneider, Schéoneberg - Berlin,
Stubenrauchstrafse 4, und Gerhard Dertz, Cassel,
Quellhghe 8.

Kl 24a, V 4092. Feuerung.
Chemnitz, duflsere Dresdenerstr. 29.

Kl. 26e, B 26149. Vorrichtung zum Laden und
Entleeren von Retorten. Emil Blum, Berlin, Kaiserin
Augusta-Allee 27. ;

K1.854a, R 14746. Schachtverschlufs. Parley Dayid
Root, Wakefield, Staat Rhode Island, V. St. A.; Vertr.:
F. C. Glaser u. L. Glaser, Pat.-Anwilte, Berlin, Linden-
strafse, 80.

Kl. 85e, M 19020. Becherwerk.
Braunschweig, Am Petrithore 2.

KI. 48b, N 5286. Vorrichtung zum Verzinken
langgestreckter Gegenstinde. New Process' Coating
Co., Boston; Vertr.: Robert R. Schmidt, Pat.-Anw.,
Berlin, Kdniggritzerstr. 70.

Mehrfacher Kollergang.

mit Unter-

Max Voigtmann,

Ernst Amme,

Gebrauchsmustereiniragungen.

25. Mirz 1901. KI. 1b, Nr. 149354. Aufgabe-
trichter mit eisernen Seitentheilen fiir magnetische
Apparate. Ch. F. Holder, Urach.

Kl 7e, Nr. 149881. Tragbare Blechbiege- und
Abkantevorrichtung mit durch eine gemeinsame Kurbel-
welle und Kegelrider bewegten Spannwangenspindeln
und stellbarer Biegewange. Carl Griibel, Gotha.

Kl. 7d, Nr. 149858  Vorlage fiir Drahtscheeren
mit einer vor der letzteren angebrachten Gleitrolle.
Carl Borlinghaus, Liidenscheid.

Kl. 81b, Nr. 149646. Handformmaschine mit
beweglichem Formplattentisch und angeordnetem Modell-
rahmen. Berliner Priicisions-Werkzeug- und Maschinen-
fabrik, Schebeck, Sebastianstr. 61, u. Martus Korting,
Griinthalerstr. 43, Berlin.

Kl. 8lc¢, Nr. 149410. Einschraubbarer Modell-
diibel, dessen Hiilse und Dorn einen cylindrisch ge-
stalteten Korper von gleichmilsig #dufserem Durch-
messer bilden. Franz Kiistner, Dresden.

K1. 49b, Nr. 149653. Profileisenschneidwerkzeug
mit im Messertragstempel seitlich verschiebbar ge-
haltenem, unter Keilwirkung stehendem Schneidmesser.
Guido Hartung, Leipzig-Konnewitz, Kochstr. 117.

KI. 49f, Nr. 149665. Gesenk- und Lochplatte mit
auswechselbarem Obertheil. N. Becker, Fabrik fiir
Industriebedarf, Frankfurt a. M.

KI. 49f, Nr. 149742. Zange mit in den Schenkeln
eingelassenen Stempeln, zum Nieten, Lochen und Priigen.
Bernh. Tropus, Pankow b. Berlin, Cavalierstr. 20.

KI. 50¢, Nr. 149717.. Panzerplatte fiir Kugelfall-
miihlen mit von der Panzerplattenoberfiache aus tiber
den grofsten Theil der Plattendicke cylindrisch ver-

3
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laufenden Bohrungen zur Aufnahme entsprechender | reicheren Gaserzeuger p — 4 oder mehr — oben mit

Befestigungsbolzen. Herm. Lohnert, Actiengesellschaft,
Bromberg. :

KI. 80a, Nr. 149782. Vorrichtung an Brikett-
ressen, bestehend aus einer oder mehreren die Lager-
*)6cke mit dem Prefscylinder verbindenden gezahnten
Stangen. G. Schulz, Magdeburg-N., Nachtweide 93,94.

1. April 1901. KI. 5d, Nr. 150073. Treibscheibe
mit zum Aufwickeln des Forderseils geeigneter Ver-
breiterung. Maschinenbau-Actien-Gesellschaft ,, Union¥,
Essen, Ruhr.

KL 7d, Nr. 150212. DMittels einer Schraube be-
festigte, die Achse der Maschine vollstindig umgebende,
excentrische Steigung, bestehend aus zwei Theilen fiir
Bolzenpressen, Nietenpressen und Kopfpressen, Robert
Hiiffer, Aachen, Rudolphstr. 41,

Kl 7f, Nr. 149972,  Stahlstab mit Kreuzprofil
zur Herstellung von mit der Scheibe und der ey. gleich
als Heft ausgebildeten Angel aus einem Stick be-
stehenden Messern. Berthold Fuchs, Charlottenburg,
Kantstr. 142,

KI1. 18b, Nr. 150113. Bessemerbirne mit einer
zweiten Rohrleitung zur Erwirmung mittels ungepre(sten
Windes. Carl Raapke, Giistrow.

K1 18b, Nr. 150114. Auswechselbarer Konverter-
boden mit nach unten erweiterten Diisen. Carl Raapke,
Giistrow.

KI. 19a, Nr. 150298,
Schienenstofs.
heimerstr. 63.

K. 81a, Nr. 150365. Kippbarer Schmelzofen mit
ununterbrochener Windzufiihrung wihrend des Kipp-
vorganges. Louis Rousseau, Paris; Vertr.: Hugo Pataky
u. Wilhelm Pataky, Berlin, Luisenstr. 25.

K1.31c, Nr. 149 928. Rohr mit umgossenen Rippen.
Maschinen- und Armaturenfabrik vorm. H. Breuer & Co.,
Héchst a. M. :

K1. 31¢, Nr. 150857. Metalldiibel, deren Umfliiche
mit Einkerbungen oder Erhohungen versehen sind.
W. Schiiler, Berlin, Chansseestr. 81.

KI. 49b, Nr. 149975. Aus zwei parallelen Unter-
messern und einem Obermesser bestehende Stanze zur
Herstellung von mit der Scheibe und der eventuell
gleich als Heft ausgebildeten Angel aus einem Stiick
bestehenden Messern. Berthold Fuchs, Charlottenburg,
Kantstrafse 142.

K1.49d, Nr. 149948. Bordelmaschine. fir. Siede-
rohre mit doppeltem Laufring.  Berliner Gulsstahl-
fabrik und Eisengiefserei Hugo Hartung Actiengesell-
schaft, Berlin. . 2

Kl 49f, Nr. 149902. Feststehendes Untergesenk
filr Prefsvorrichtungen gemilfs Patent 118631 mit seit-
lich ausgesparter, den Angriff von Zangen oder dergl.
ermo r'lic?lender Bahn.  Oscar Asch, Ber in, Karlstr. 24,

Kl 8le, Nr. 150011, Forderrinne mit unlegbarem
Forderboden. F. H. Schule, Hamburg.

Ruhender Dreischwellen-
Franz Henn, Miilheim a. Rh., Buch-

Deutsche Reichspatente.

KI. 24¢, Nr. 114531, vom 15. November 1898,
Ac‘txen-Gpsellschnft fir Glasindustrie vorm.
Fnedl:. Siemens in Dresden. Regenerativgasofen.

Bol_Regenerativ asofen mit Flammenwechsel, bei
denen bisher fiir jedes Ofenende ein besonderer Ver-
rﬁraser vorgesehen wurde, ergab sich der Uebelstand,
dafs, falls nicht die Vergaser erheblich grifser, als
fiir den regelrechten Ofengang erforderlich war. an-
gelegt \vur«fen, die Abstellung eines von ihnen behufs
Reinigung oder Ausbesserung nur unter erheblicher
Schidigung des Ofenganges maglich war.

‘Nach vorliegender Erfindung wird dieser Mangel
dadurch beseitigt, dafs die kleier bemessenen zahl-

einem Sammelkanale b fir die erzeugten Gase und
auch die unter den Rosten liegenden Ritume -mit einem,
einen Theil der Luft aus den Wirmespeichern auf-

nehmenden Sammelkanal ¢ ausschaltbar verbunden sind.
Dadurch wird es moglich, jeden der Generatoren
mittels Schieber ¢ und ¢ ans dem Betriebe auszuschalten,
ohne den Ofengang merklich zu stéren.

KL 24a, Nr. 115 007, vom 4. Juni 1899. Georg
Gercke in Hambwrg. * Verfahren zur Ausnutzung
von Rohtorf (Torfmoor).

Der Rohtorf wird ohne jegliche Trocknung mittels
des Prefsstempels s durch den Schlitz b in die Rohre
e geprefst. Diese werden von den Feuergasen der
Feuerung g erhitzt, wobei der Torf im hinteren Theile
der Rohre e vorgewirmt wird. Im mittleren Theile
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findet die Verdampfung seines Wassers statt, das im
vorderen heifsesten Theile derselben iiberhitzt wird
und in einen geschlossenen Raum s cintritt, aus dem
es als geprelster Dampf zur Betriebsstelle (Dampf-
maschine) gelangt.

Der entwiisserte und theilweise verkohlte Torf
tiillt, entsprechend dem Nachpressen durch den Stempel
s, gleichfalls in den Behilter m, dessen Boden trichter-
formig gestaltet und mit einem gasdichten Auslafs o

versehen ist. Durch diesen gelangt

—— @@,  der trockene Torf in die Feuerung ,
i . wo er zur Unterhaltung des Betriebes
“/z' * verbrannt wird.
i KI. 31a, Nr. 115071, vom L No-

vember 1899. Firma C. Heckmann
in Duisburg-Hochfeld. Vorrich-
tung zum Oeffnen von Abstichlichern
in Tiegelbiden.
Das Oeffnen des im lipllen des
Tiegels b befindlichen, mit _teuerfester
Masse ausgestampften Ab§tlchlochesa
erfolgt durch Herablassen einer Stange ly
die in der Lingsachse des Tiegels an
einem Seile % iiber dem Tiegelofen
aufgehingt ist und somit stets genat
auf die Verschlufsmasse des Abstich-
loches auftreffen und diese heraus:
..Stofsen mufs, . Shonue
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Kl1. 24 ¢, Nr. 115105, vom 8. Februar 1899. The
Underfeed Stocker Company, Limited in
London. Verfahren zur Erzeugung von Heizgasen.

Das Wesentliche des Verfalirens besteht darin,
dals die frische Kohle in den Generator unterhalb der
Luftzufiihrung eingefithrt wird, zweckmifsig durch eine
Transportschnecke
¢, die in einem in
dem Windkasten f
eingebauten Behiil-
ter ¢ angeordnef ist.
Die Gebliseluft tritt
aus den Oeffnungen
g und % aus, so dafs,
wenn der Brenn-
stoff in dem Behiil-
ter 4 ansteigt, die
von oben wirkende
Hitze die Entwick-
lung von Gasen und
die - Verdampfung
seines Wassers be-
wirkt. Diese Gase
und der Wasserdampf steigen in dem glithenden Koks
auf und verwandeln sich hierbei in Wasserstoff und
Kohlenoxyd. Die Kohlenwasserstoffe werden in der
Zone j aus der Kohle destillirt und durch die frische
Verbrennungsluft zu Kohlensiiure bezw. Wasser ver-
brannt, die in den hoheren Koksschichten gleichfalls
in Wasserstoff und Kohlenoxyd verwandelt werden.

Bel §1'6I‘seren Generatoren wird aufser der centralen
Luftzufiihrung noch eine seitliche benutat.

K1. 49b, Nr. 114 956, vom 27. Juli 1899. Hugo
John i. F.'J. A. John in Erfurt. Maschine mit
einem festen und zwei beweglichen Schuneidbacken zum
Spalten von Profileisen und derql.

Fiir die Triigerschneidmaschinen bekannter Con-
structionen wurden meistentheils Maschinentheile ver-
wendet, die ein sogenanntes Maul zur Aufnahme des
7z schneidenden Trigers (Profileisens) hatten. Hicr-
bei entstand durch die beweglichen Messer oft der
Uebelstand, dals
die Messer aufein-
ander schnitten
und dadurch sich
selbst beschidig-
ten, wenn nach
beendetem Durch-

schneiden des
Trigers nicht so-
fort die Maschine
aulser Thitigkeit
gesetzt wurde.
Nach vorliegen-
der Erfindung be-
stehen die Spalt-
werkzeuge aus
einem festen Mes-
ser ¢ und zwei
: v beweglichen Win-
kelmessern £ g und ¢ 1, die eine vollkommen zwang-
]‘}“ﬁge und keine ,kauende* Bewegung zu und gegen-
“ Z}ﬂlandel‘ ausiihen \ doch nur soweit, bis ihre S(:%x%irfen
:1““ gerade  beriihren.  Die Halter ¢ und e, an
S‘“’}ﬂe}} die Winkelmesser £, g, % und i befestigt sind,
“twingen um Bolzen % und 7 des Maschinengestelles a,
“'ef‘den durch Excenter ¢, die an den Schwanzenden
ggl eﬁ:ll_te_r @ und ¢ angreifen, bewegt und q'ziheru sich
zeé:t »lel_hg und zu dem festen Messer ¢ hin, nur so
"eﬂhéenuss 5}?“’9]}1 die senkrechten als _gmch die wage-
Al & peldkmxten_ sich eben _bcruhren, _.Wodul'ch
Greicht wird, dafs ein gegenseitiges Zerstoren des
;a?lfeg auch bei_fm‘tgesetztel“' Bewegung der Maschine
: urchschneiden des Triigers ausgeschlossen  ist.

K1. 48d, Nr. 115221, vom 10. December 1899.
Maschinenfabrik ,Rhein u. Lahn® Gauhe
Gockel & Co. in Oberlahnstein am Rhein.
Blechbeiz- wund  Waschmaschine mit Lawchbeweguny
und gegenseitiger Gewichtsausgleich der Beizkorbe.
Die zu behandelnden
Bleche stehen in Beiz-
kérben n, die ein dop-
peltes Gehiinge £ mit je
einem Aufleger g be-
sitzen. Mit letzteren
ruhen sie beim Beizen
und Waschen in Kur-
belzapfen &, die von
der Kurbel A aus auf
und nieder bewegt wer-
den und zwar in der
Weise, dafs, withrend
das zusammengehorige eine Paar der Kurbelzapfen sich
in seiner hochsten Stellung befindet, das andere Paar
seinen tiefsten Stand erreicht hat. Hierdurch wird ein
vollkommener Gewichtsausgleich der beiden mit Blechen
beschickten Beizkorbe, von denen
sich der eine in dem Beizbehalter
m, der andere in dem Wasser-
behiilter ¢ befindet, erzielt. Das
Aufsetzen der Korbe auf die
Kurbelzapfen 5, das Hiniiber-
schaffen derselben von dem Beiz-
behilter zum Waschbehiilter und
von diesem zur Entnahmestelle
erfolgt durch eine zwischen den
Behiiltern  aufgestellte hydrau-
lische Hebevorrichtung.  Die-
selbe trigt auf der Kolbenstange 7 drehbar ein drei-
armiges Kreuz, dessen Arme ¢, d und ¢ bis unter
die Gehiinge der Beizkirbe reichen, so dafs sie diese
sowohl anheben und auf die Zapfen b absetzen, als
auch von der einen -Arbeitsstelle zur andern befordern
konnen. :

Kl. 49e, Nr. 115150, vom 8. Februar 1900.

Henry James Kimman in Chicago (lllinois,
V. St. A).  Gestellbogen filr preumatisehe Nietma-
schinen. ? ;

Um die Gesenke fiir den Nietkopf bestindig unter
Druck zu halten, auch wenn der Hammer nicht arbeitet;
ist in der Mitte des Gestellbiigels a eine Druckluft-
kammer ¢ angeordnet, in welche die Prefsluft durch
das Rohr ¢« und das Ventil /& einstromt. Von dieser

Kammer gehen 2 Rohrleitungen aus und zwar die
eine e zu dem Gesenk » und die andere i zu dem in
der Rohrschelle ¢ augwechselbar angebrachten Hammer
d. Soll die Nietmaschine gebraucht werden, so falst
man mit der einen Hand durch den Griff /: und driickt
mit dem Daumen mittels des Hebels 7 das Kinlafs-
ventil % auf, so dafs Druckluft ohne weiteres mit
gleichmifsiger Kraft das Gesenk b vordriickt; mit der
anderen Hand umfafst man den Griff s und lifst nach.
Belieben mittels des Hebels » Druckluft zum Hammer.

£
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K1 7 b, Nr. 114882, vom 1. Juli 1899. TheLeeds | wechselbaren Messer tragenden Schicber f, welche

Forge Company Limited in Leeds Forge
(Leeé)s, Engl).  Vorrichtung zur Herstellung von
Theilflantschen mit abgebogenen Enden an Flammrohren.

Um ein Dampfkesselflammrohr m mit einem Theil-
flantsch zu versehen, mit dem es an die Rohrwand
angenietet werden kann, wird dasselbe in glithendem
Zustand iiber ein der Grilse nach

einstellbares, |

sonst aber fest auf dem Maschinentisch n aufgesetates |

letztere je nach der Grofse des Arbeitsstiickes z B.
durch Druckschrauben s eingestellt werden kénnen
und dasselbe feststellen. Durch diese Anordnung
wird sowohl ein gleichzeitiges Schneiden der vier
Messer, als auch ein schnelles Freigeben des durch-
schnittenen Triigers erzielt.

KI. 31b, Nr. 115601, vom 12. Juli 1899,

Emil Winter in Halle a. S. Schablonir-
vorrichtung fiir unrunde Gufskirper.
o o
______ : .
i
7 _'fl_-’ sillva +7L
B e | [Ez 3 e ——
o 2/ N RN 7] ; b |
i % ! l/'/ h T % I
T 3 o P . .
4 h > / ,’I/ /1' ‘:7 Llé.., .
RN , NOAERT An dem Schlitten i fiir den die Zieh-
4 > || schablone 2 tragenden Arm / ist eine Leit-
kugel »n angeordnet, die sich in der Leit-
] e rinne der Fiihrungsplatte » fithrt und beim
Durchfahren der Rinme eine leichte Beweg-

Mittelstiick gestiilé)t. In Rillen radial beweglich,
also auch je nach Grofse des Rohres ein- und fest-
stellbare Schlitten ¢ tragen nun die an ihnen senkrecht

i
}

beweglichen Prefsblicke %, welche ihrerseits wiederum |

auswechselbare Prefsbacken besitzen (nach nebenstehen-
der Zeichnung drei). Von diesen Backen dient die
eine dazu, das Rohr festzuhalten, wihrend die beiden
anderen das Abbiegen des Theilflantsches bewirken.
Der Antrieb der Prefsblocke h erfolgt gleichzeitig durch
unter dem Maschinentisch angeordnete hydraulische
Zugyorrichtungen. :

_ KL 49b, Nr. 115224, vom 24. October 1899,
Werkzeug-Maschinenfabrik A. Schirfl's
Nachf in Miinchen. Profileisen-Scheere mit zwei
gegeneinander zu verdrehenden Messergruppen.

_ Die bekannten Profileisenscheeren haben den Nach-
theil, dals die Messer nicht schnell genug nach dem

e
A
AN
%

Lo

zu schueidenden Eisen eingestellt werden konnen, |

Nach vorliegender Erfindung sind in dem Karper b
der Scheere zwei Messergruppen angeordnet und zwar
so, dafs der zwischen sio gelegte zu zerschneidende
Triger von allen Seiten durch die Messer m angegriffen
wird, von denen zwei fost und zwei beweglich an-
%eqrdnet sind. Die letzteren beiden werden durch
ixcenter e bewegt, welche ihrerseits mittols zZweck-
mifsig paarweise verbundener Gewichtshebel getrieben
werden. Die Excenter ¢ wirken Je auf einen die aus-

lichkeit des Werkzeuges ermiglicht.

KI. 24 ¢, Nr. 114908, vom 19. Mai 1899. Zusatz
zu Nr. 110993 ; vergl. ,Stahl und Eisen® 1900 S. 1119.
. Schmatolla in Berlin. Gaserzeuger.

Gemils dem Hauptpatent wird eine stetige Er-
zeugung von Wassergas dadurch ermiglicht, dafs nur
durch einen Theil des Rostes — zweckmiilsig den
mittleren Theil e — Wasserdampf eingeblasen wird,

wiithrend ﬁurch die iibri-
en Theile des Rostes

i uft in den Gaserzeuger
t 0) getrieben wird, die die
Ul [N nothige Wirme erzeugt
| A=} und in der oberen Brenn-

stoffschicht zu Kohlen-
oxyd reducirt wird.
Um nun das gebildete
Wassergas fiir sich zu
gewinnen, sind nach vor-
liegendem Zusatzpatent
iiber dem mittleren Roste
e Scheidewiinde g ange-
ordnet, zwischen denen
der grofste Theil des
gebiltfeten Wassergases
hochsteigt und fiir sich
abgeleitet wird.

KI1. 24¢, Nr. 115824,
vom 11. November 1899.
Zusatz zu Nr. 114908,
siehe vorstehend. Ernst
SchmatollainBer-
lin. Gaserzeuger.

Die Scheidewinde ¢
nach Patent 114 908 (vor- «
stehend) sind bis auf den

: ' mittleren Rost ¢ herab-
gefihrt, indem zwischen sie und dem Roste e Platten oder
Ringe [ aus feuerfestem Material eingeschaltet sind.
Der Wasserdampf wird in den hierdurch gebildeten
Glithraum entwedet von unten durch den Roste odef
aber von oben durch Rohr o cingeleitet, in dem star
erhitzten Raum zersetzt und die Zersetzungsproducte

| fiir sich abgeleitet.
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Kl. 7e, Nr. 115965, vom 381. December 1898,
Rudolf Chillingwoxrth in Niirnberg. Nabenver-
stdrkung von Blechscheibenrddern.

Um die aus Blech her-
gestellten zweitheiligen
Riemenscheiben an der
Nabe gehorig zu ver-
starken, wird die Naben-
wandung e jeder Blech-
scheibenhilfte a lings
einer Mantellinie mit
einem Spalt b versehen
und hierauf mittels Bol-
zen oder dergl. mit einem
starken Metallband ¢ ver-
bunden und dadurch er-
heblich verstirkt. Dies
Band ist durch Pressen
der Nabenform der Scheibe genau angepalst und greift
zur sicheren Fithrung mit Nasen ¢ in entsprechende
Oeftnungen der Nabe e.

Kl 19a, Nr. 115054, vom 15. September 1899.
Hubert Stallmann in Kolonie Neumiihl bei
Sterkrade.  Vorrichtung zum Befestigen von Eisenbahn-
schienen auf Querschwellen.

Vorliegende Befestigungsart ist vorwiegend da
anzuwenden, wo es sich um schnelle Herstellung und
Entfernung von Geleisanlagen
handelt. Sie besteht darin,

S d——] dafs die Schienen auf den

i c e—— N Querschwellen @ mittels eines

| Eja auf der Schwellenmitte dreh-
\ k bar angebrachten Doppel-

7 hebels ¢ von der Linge der

lichten Spurweite der Bahn,
befestigt werden. Die Enden
1= des Heti)e]s werden durch An-

zichen des Schraubenbolzens b

auf die inneren Schienenfuls-

hilften gepreflst und verhin-
; dern so ein Ausweichen der
Schicnen nach innen. Der Hebel ¢ wird gegen eine
- unbeabsichtigte Drehung dadurch gesichert, dals Stifte e
auf der Schwelle befestigt sind, die in Locher £ des Hebels
emeoreifen. Gegen Verschieben nach aufsen werden die

Schienen in bekannter Weise durch Nasen d gesichert. |

: }\'l. 7f, Nr. 115764, vom 3l. October 1899.
Christian C. Hill in Chicago. Maschine zur Ier-
stellung von Metallleugeln.

.Dic Maschine besteht aus mehreren, beliebig an-
getriebenen Walzen @ und b, die von Walzbacken ¢
und 4 theilweise
itherdeckt  sind.
Das  Werkstiick
wird in den Trich-
ter e eingegeben
und alsdann selb-
stiindig durchVer-
tiefungen £ und g,
die im Winkel zu
den Walzen bezw.
Hacken angeord-
net sind, hindurch

erhiilt es durch die
allméhlich enger
werdenden  Nu-
then fund ¢ seine
dem die Wal . : Kalibrirung, in-
i alzen mch_t nur eine pressende, sondgrn m_ufh

Lach q‘le winklig zu ihnen liegenden Nuthen gleichzeitig
¢ine himmernde Wirkung auf das Werkstiick ausiiben,

geleitet; hierbei

KIL. 7b, Nr. 115959, vom 5. Januar 1900. Hans
Siber in Erfurt. Verfahren zur Herstellung von
Geschofsfithrungen in Ldufen von Handfeuerwaffen.

Der Lauf wird, nachdem er gebohrt, im Innern
gegliittet und aufsen cylindrisch abgedreht ist, durch
ein Walzwerk oder eine Ziehbank von aufsen derart um-
gestaltet, dafs er einen ovalen, drei- oder viereckigen
oder polygonalen Querschnitt, den man spiralig gleich-
mifsig oder ansteigend verlaufen lilst, erhilt, Der
Lauf kann dann nachtriglich wieder abgedreht oder
sonstwie behandelt werden.

Kl. 49f, Nr. 114793, vom 6. Februar 1900.
Paul Auerbach in Saalfeld a S. Stauch-
maschine mit beweglichen Klemmbacken als Gegen-
halt am Schlitten und Maschinengestell.

In dem bekannten
festen Stauchmaschi-
i nengestell a und dem
1 Staunchschlitten wer-

denbewegliche Stahl-
b backen b eingesetzt.
Sie konnen beliebige
Gestalt haben und
leichterer Beweglich-
keit halber anf Ku-

a

geln f gelagert sein.
Die ~ Klemmbacken

haben den Zweck,
eine gleichzeitige und
gemeinschaftliche Riickwirtsbewegung der mit ihnen
| zusammen arbeitenden Klemmklauen und der dazwischen
eingeklemmten Werkstiicke zu erzielen.

Kl. 7e, Nr. 114784, vom 8. August 1899. The
American Pulley Co.in Philadelphia. Maschine
zum Pressen von Radkrdnzen aus Blech. :

Die Radkrinze aus Blech werden in der Weise
gebogen, dals sie um eine feststehende Matrize m in
etwas vorgearbeiteten Zustand gelegt werden. Die
endgiiltice Pressung erfolgt durch Tiorizontal ange-
ordnete, radiale Prefsstempel %, deren Prelsflichen in

Form von Kreisbogen die Matrize umfassen. Aulser-
dem wirkt von oben und von unten noch je ein Prefs-
stempel auf die Matrize bezw. auf den auf letztere
geschobenen Radkranz. SammtlichePrefsstempel werden
in einem festen Gestell gefilhrt und erhalten durch
Druckpumpe p und Wasserleitung j ihre Bewegung.
Die seitlichen Prefsstempel % sind, um eine absatz-
weise Pressung des Radkranzes zu ermoglichen, aus-
| wechselbar angeordnet. -
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KI1. 7a, Nr. 115035, vom 26. Juli 1899. W. Gar-
rettund J. Cromwellin Cleveland (Ohio, V.St AJ).
Mehrtheilige Fiihrung fiir Walzwerke.

Statt wie bisher feststehende Fithrungen zu ver-
wenden, die die Aufgabe haben, den aqsztpvalzenden
Stab genau in die Walzen einzufiihren und in Stellung

S zu halten, wird nach
vorliegender Erfindung
nur die eine Hilfte b
der Fiihrung festste-
hend, hingegen die an-
dere ¢ beweglich an-
geordnet. Die Verschie-
bung der letzteren er-
folgt durch einen Keil e,
der sich mit der einen
Fliche gegen die be-

wegliche Fithrungs-
hilfte ¢ und mit der
anderen Fliche gegen

cinen feststehenden
Ralhmen 7 anlegt. Der
Keil e ist durch Zug-

stange mit einem
Steuercylinder ¢ ver-
bunden und kann durch
| denselben gehoben oder
l gesenkt werden. Beim

Einfiihren des Walz-
stabes in das Kaliber
wird die Fiihrung gedffnet und hierdurch das Bin-
setzen, besonders bei schweren Stiicken, wesentlich
erleichtert; sodann wird die Fithrung geschlossen,
wodurch die Stab- und Kaliberachse genan und yon
selbst in eine Linie gebracht werden.

Kl 24¢, Nr. 115863, vom 26. September 1899.
Hermann Heidemarn in Berlin und Gottfried
Axdorfer in Innsbruck. Generatorfeueruny.

Quer vor den Ausstromungs-
offnungen fiiv Gas und Luft ist
ein Steg a vorgelagert. Durch
diesen wird eine ansgiebige Kreu-
zung des Gas- und Luftstromes
und somit eine vollstindige Ver-
brennung erzielt und ein Zuriick-
schlagen der Flammen oder das
Entstehen einer Stichflamme er-
folgreich verhindert.

KI. 31b, Nr.
Philipp Eckel in
Schabloniren. :

Auf der feststehenden Spindel « ist der Schablonen-
arm b drehbar, die Schablone ¢ hingegen fest gelagert.

115261, vom 26. Januar 1900.
Eisenberg. Vorrichtung zum

; ~
An dem Schablonenarm p ist ein Schlitten d verschieb-
bar angeordnet, der die Zichschablone triot.
~ Das Neue an der Vorrichtung besteht darin, dafls
“der Schlitten @ zwei Rollen ¢ und f trigt, von denen

die ¢ine an - dem- dufseren und die andere an dem
mneren Rande der rippen- oder flantschartie gestalteten

“mit dem oberen Messer b feststeht.

Schablone ¢ entlang gleitet. Durch diese Anordnung
soll eine leichte Bewegung des Schlittens @ bewirkt
werden,

Das Gewicht g dient zur Entlastung der Fiihrungs-
rollen ¢ und £, das Gewicht 2 alg Gegengewicht fiir
den Schablonenarm.

a - K1, 49g, Nr. 115152, vom
i ] 3. Februar 1900. Heinrich
| Ehrhardt in Diisseldorf.
K Verfahren zur Herstellung
von Achslagerkasten.
| Es wird zuniichst ein Hohl-
& kérper mit einer Zwischen-
wand 2 gebildet. Sodann wird
durch Umborteln der Wand b
eine zweite Wand hergestellt,
wodurch eine Kammer ¢ fiir
den einzusetzenden Staubver-
schlufs entsteht. Der Boden z
und die Wand & werden noch
oval ausgefriist, um den Durch-
gang der Achse zu ermig-
lichen. Die Wand a ist zur
gleichmifsigen Uebertragung
des Druckes stirker gehalten.

Kl. 20a, Nr. 115 945, vom
3. April 1900. Jaroslaw
Karlik in Gottesberg, Schlesien.
Mitnehmer fir Fiorderwagen.

DerSeilgreifer ¢ ist durch zwei entgegen-
gesetzt gewundene Spiralfederne lm(ff der-
artig mit dem starr befestigten Einsteck-
schaft » verbunden, dafls er nach Heraus-
heben des Seiles 2 in_die zum Aufnehmen
desselben geeignete Stellung selbstthitig
zuriickgedreht und darin erhalten wird.

K1. 49D, Nr. 1158387, vom 21. Januar 1900. H.Sack
in Rath b. Diisseldorf. Metallscheere. >

. Das feststehende Messer b der Arbeitsscheere st
an einem Schlitten ¢ an dem Maschinengestell befestigt.
Dieser Schlitten triigt unten ebenfalls ein Messer ¢
dem ein Gegenmesser @ an dem Scheerenstinder ent-
spricht.  Zwischen die Messer ¢ und d ist ein beliebiges

Einschaltstiick gelegt, welches bei normaler '@“lxiihgkcxt
der oberen Arbeitsseheere a, b geniigend W iderstan
gegen Abscheeren bietet, so dals also auch der Schlitten ¢
Tritt aber e 2t
grofser Arbeitsdruck auf, so wird das Binsatzstiick

‘\aurchschuitten und ~der Schlitten e gleitet nieder;

wodurch ein Bruch des Maschinengestel es "',em‘igdei
wird.  Durch den Gewichtshebel i, d wird 315_311;
die Scheere wieder in Arbeitsstellung hochgedrickt:
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Kl. 7e, Nr. 115966, vom 5. April 1898. Charles
Hunter Hanford in Newburgh, NewYork.
Drahtstiftmaschine.

Die Drahtvorschubvorrichtung wird nach vorliegen-
der Erfindung zwangliufig von der Drahtfestklemm-
vorrichtung abgestellt. Durch die untereinander liegen-
den Wellen ¢ und 3, die je eine Nutenscheibe ¢ zur
Drahtzufiihrung tragen, wird eine geniigende Draht-

feststchenden Backentheil d

dem
und dem beweglichen Backentheil e vorgeschoben.
Danach wird der Keil £ vorwiirts bewegt, wodurch die
bewegliche Backe e aufwiirts gedriickt, sowie der Draht

linge zwischen

auf die nothige Linge abgeschnitten und zugespitat
wird. Gleichzeitig wird durch die Keilbewegung aber
auch die obere Welle @ mit der Zufihrungsscheibe ¢
von der unteren Welle b abgehoben und dadurch die
Drahtzufithrung selbstthiitic unterbrochen.

KI. 81¢, Nr. 115603, vom 12. April 1899. Arthur
Lucian Walker in Perth-Amboy, New Jersey,
V. St. A, Giefsmaschine mit einer innerhalb des

kreisenden Formirdgerringes angeordneten Betriebs-
plattform. :

Auf einer Grundplatte ¢ ist in der Mitte der
Stinder b angeordnet, welcher die Plattform ¢ triigt.
Die Grundplatte ist als ringformige Laufbahn @ aus-
Der Durchmesser

gebildet, dieser Bahn ist derart

Ia
|

bemessen, dafs der drehende, an seinem éufseren Umfang
die Formen aufnehmende T viiger in geniigender Weise
unterstiitzt wird. Dieser Triger, welcher die Gestalt
tines Ringes hat, ist mit seiner Nabe ¢ auf dem Stinder b
drehbar gelagert und besitzt cine Anzahl Arme £, die
den den Umfang bildenden Flantsch g tragen. Der
untere Rand desselben ist derartig verbreitert, dals er
¢ine Lagerfliiche 4 bildet, welche unter Vermittlung der
Laufrollen i auf der Laufbahn a rollen kann.

i as Neue geﬁenﬁber dhnlichen Gielsmaschinen
ée§teht nun darin, dafs die Betriebsplattform ¢ auf dem
Stinder p festgelagert ist, um simmtliche zum Betriebe
der Giefsmaschine gehorenden  Steuervorrichtungen
entweder auf der Plattform selbst oder in ihrer un-
mittelbaren Niihe anordnen zu kénnen, so dals die
.I.edxenung der gesammten Maschine durch einen ein-
Agen, auf der Plattform ¢ stehenden Wirter erfolgen kann.

Auf der Plattform selbst ist auch die Antriebs-
maschine fiir den die Formen tragenden Ring gk auf-
gestellt, im vorliegcenden Falle ein hydraulischer
Cylinder o, dessen Kolbenstange mit einem Seil oder
Kette % verbunden ist und durch dieses Zugorgan
das auf der Plattform ¢ drehbar gelagerte Zahnrad 7
zur Drehung bringt, das diese Bewegung durch Ver-
mittlung des Zahnkranzes m auf den Formtrigerring
iibertrigt. :

K1. 7a, Nr. 1150384, vom 25, April 1899. John
French Golding in Chicago. Verfahren zum Aus-
walzen erhitzter Metallbarren zu Blechen.

Das vordere Ende des glithenden Barrens wird zu
dem hinteren Ende desselben um eine der Walzen
selbstthiitig zuriickgefithrt und mit demselben durch
die Walzen verschweilst, so dals ein endloses Band
entsteht, welches dann in bekannter Weise zu Blech
ausgewalzt wird. Hierzu sind an der oberen Arbeits-
walze b und der auf einem Wagen f gelagerten Fihrungs-

walze j Fithrungen ¢ und ¢ angebracht, welche die
beiden Enden -des Werkstiickes zu einander hinbiegen,
so dals sie beim Durchgang durch die Walzen b und
b1 verschweifst werden. -Das nun um die Walzen j
und b laufende endlose Blechband y wird alsdann beim
Durchgang durch die Walzen b und &1 gestreckt,
withrend es ein an der Kette i des Wagens f wirkender
Zug in Spannung hiilt. — Nach geniigendem Auswalzen
wird das endlose Blech mit Hiilfe der Scheere w, n, 0
durchschnitten, worauf die Walzen b und b die Blech-
tafel aus der Maschine herausschieben.

KI. 24 ¢, Nr. 114536, vom b. April 1899, Josef
Reuleaux in Wilkinsburg (V. St. A.). Gaserzeuger
fiir ununterbrochenen Betrieb.

In dem untereren Theile des Gaserzeugers, der
mit Unterwind ohne Rost arbeitet, ist ein Kreuz mit

liohlen, unten offenen Armen h angeordnet, in dessen
Mitte die Ausstromungsoffnungen i fiir die Geblise-
luft liegen. Diese tritt durch den Stutzen & in den
Windkasten e und aus diesem in die Arme », die sie dem
Ginbau i zufithren. 7 sind Reinigings- und Schanlicher.
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Statistisches.
Deutschlands iiberseeische Einfuhr von Eisen- und Manganerzen
1896 bis 1900.
I. Ueber Rotterdam und Amsterdam.*
Eiseneraz.
~ Herkunftsland 1896 | 18907 1898 | 1899 1900
|
Spanien und Portugal: t t t ; t t
Bilbnoz und District o i e Ses o 837 736 877 557 989315 | 1167065 1071 819
Carthapena ity cio e L il ot 34050 67 809 66 304 | 90 954 53 700
POrman i tetre can et el e T 33 550 3000 9190 | 6 150 3 400
Marbella:s e ie il = = S e 2 430 2 360 10340 | 4955 2 600
Garmchailn o m o s St 17 518 28 205 12970 | 46 805 93 343
Malaoaai e St sotnis e el 2 200 3 700 —— | 11 620 25 180
Almeniage ool sen i 6 450 12 550 28 347 | 47 100 40 088
Gryon atis ah i Gne e S s 570 — — J e S
Huelvaldiaden St gibanaies | . == 9179 10 610 8014 6 8H0
valenoindey Dip o ol T s — 3700 — 4 800 —
Apmilagienicnat T s — 3100 2 390 2 430 4 850
Parazneloge s o beai g et — 2 385 — 2 050 4910
Morataci . Nl A e — 1 800 — =eX o
Valla-Realiniiio e e e il — 2 920 — S o
YallariCog e s B0 0 el S ne i — — 24 100 | 38 884 93 950
Sevillane ettt iy SR - — 3782 | e -
Mazarrone s oS e i sl — — 2300 | — =
QCarboneras: cavie, o e - —_ — 10715 8525
R Viveronzeo v o e i e - — —_ = 104 929
Casa: blanca @d eoiiieina i, o — = 2 S 9 400
Pasagessiaiinn i v o il - iy e i 1830
Bareiro i - aie e e sl TR — — pa i 1140
Oporto A i e SR R e AR — — 924 —— e
Thgsahonie S nn ol a0 - — el 200 3842
934504 | 1018958 | 1160582 | 1441742 | 1333392
Frankreich: f
Uaen o it sy i e 50 185 58754 | 63 897 60783 | 76 676
- Bayonnesves Ll e o e L 200 — — 800 | e
zg Dieletiel 4 00 e 6544 12 436 2 L Z
StiBleuxs vl ol R e e 570 it o o =i
’“L St. Raphael . i 300 = { 2
£l pothaphaelceic el il 1300 ! —
' Shwalotis o i i & o Bt BT
g‘g* Marseilla e sz n oo e = e ik L | 3680
. Brestieioni iivi e dos 0l ot — e i S 1 450
; Nantesio i sn e s e — = i s 1000
‘ 8499 |iivoa00 | 63747 | 6183 | 84100
= =
i i Italien: z | |
Blbaci e s 97632 | 72874 | 73900 |  55B57 43119
St Liberata® ol 2 &= e ien - ] 6739 | 10600 | :1)7 45 10895
| 97632 | 79413 ] sis00 | 73002 | o401
*: Nach freu.ndl. Mittheilungen der Firma Wm. H. Miiller & Co. in Rotterdam. Die Redaction.
Zn ungefihr /s manganhaltige Eisenerze.
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15. April 1901, Statistisches.
Herkunftsland 1896 1897 § 1898 1899 , 1900
Algier: t t ! t 1 i t
BonaundBenisafti= v we e &0 94 084 148 421 155 789 220 276 279 386
Alexandria v 0 0 oaia e — 3450 — — —_
Algier il T S — — 7.290° 4430 e
Honaine (Rar el Maden) . . o .= . — — 2530 | 62 360 69 067
9LosL | 151871 | @ 165539 | 987066 348 453
Griechenland :
SENphoSE e e n g o 15 605 30520 52 443 56 393 40 050
Limione . 1624 26 581 11833 — -
Ergasteria*® . 16 500 60 666 74134 75 7955 G7 845
CAUrIINL R 8 i s ok 8 ol e — 2 700 — = —
Thermia . . — e 4 450 5 700 5 950
Macria 2. o — — — 3 086 —
Bafras i may e e — - — 1 000 —
Avlakieid s el i o e — - e 5 050
SEVIOSTE B e e e — — — — 2 400
33720 | 120467 | 142860 141 934 121 295
Schweden und Norwegen : ? ‘
Oxelogund= & e oo miies o 412 796 454 693 475 119 466 643 421 529
AL Cts e 317 521 434801 491 138 513912 489 742
Ohristiansandi e des sa i iis w L 1 550 - — — =
Rodsand: =0 0onl el s — 1070 = = =
Gefle s et no i e e 2158 2 550 —_ -
Skien Y R e D — 610 —_ 9 000 929 781
Chiishianine = e e 0 0 - 2 670 — e —
Herr’dng : R ARl — L2 1100 2 300 -
Berpenfe st o — - 400 5p/ e
Drontheime e o0 s — — 881 200
Gothenburzd - 0 0. L 0 — = e s = 3 804
731 867 896002 | 970307 993293 | 938056
. Amerika und Australien: 1 E
bxdney ....... S 6000 | — i
yabannies o o s — | 2 600 63050 | 175515 | ——
Port Pine G sl e = l 1500 | T !
6 000 2 600 69550 | 175515 | —
E;:e;ngrz iiber Rotterdam und Amsterdam, [\ 5 : ‘ o 5 2174 135 g o
T | 1886 315 2 341 101 E 2 659 085 3174 135 2929 3106
Manganeraz.
: Rufsland: l ‘
POt o o S 49 662 64 474 87596 110110 148 153
Botamis, & w20 o - - — _ 4175 1913
Nivolaaffie s fe 2«6 @ — — e | 2822 o
40662 | 64474 | 87596 | 117107 | 150066
Millos . | Gf“.e c.l le.nl.a ".df ..... - 1300 | = —
Stmlogie . - o 0 s 00 L - — = ! 3160 3214
S e b = = = 3566
= e = 1300 | 3160 | 6780

X 1 e D -~ L
Zu ungefihr 2/s manganhaltige Eisenerze.
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; Herkunftsland 1896 | 1897 {398 | 1899: 1] " 1900
Indien: t t t 5 t t
Vizapopatanm \Saa te o0 o 16 049 - - I 12903 15 694
Mjilotjapi. oo 0ol ol el 2 309 — — | — —
Javas e me . : — — 1 000 6 259 e
Galeatta &0 o0y s S — — 7 843 800 —
Kynassy Gt - — =162 —
KAirgohee oty i s m sy — —- 2 050 —— -
Bombay fo @iE el L e s — — — — 2 900
' 18358 | — 12418 | 19262 | 18 594
|
Brasilien : |
R16 dedJanoiro v i LU Ll o — | — - — 1450
Manganerz iiber Rotterdam und Amster- ‘\ eyt ; f : cton Faro
P e e s j 68020 | 64474 | 101314 139529 | 176890
II. Ueber deutsche Héifen.
Eiseneraz.
iiber Emden :
alis Schwedeny . oo G — — | — ‘ 96 935 40 542
6 Spanien @ine i n i T — e — | — 2969
= = | 26935 | 43511
fber Hamburg . . . . . . . a .. 972 | 933 433 441 | etwa 500
iiber Litbeck aus Schweden (Luled) . . 3900 | 31700 | = 5000 12 000
iiber Stettin (incl. Kratzwieck) 1 1
augSchweden: & ool o 0 199 341 202 090 187 504 239 619 980 421
RSl L 13 988 [ 45 310 80278 87 148 93031
aoalpieree e e L = | 3576 = 19 263 14 699
== Gumiechenland s 0 o2 o e { pid s | e 2160
s Notweren ! & 00 2 599 | © - 1681 | 9319 969
. 213329 | 951605 | 269463 | 348349 | 391380

iber Danzig und Neufahrwasser

aus Schweden V8 0 97650 | 62195 83104 105 864 | etwa 85000
Eisenerz iiber deutsche Hafen, zusammen | 244 460 | 317663 | 353000 | 486589 | 532291
Manganeraz.

iiber Hamburg ;’ =
ausijapan e b 5952 1757 | 4470 .9.374 —
» Rufsland o 3 670 U 6 250 7-801 e
5o oanderen Landern .. 5 . . - 400 400 471 435 =7
10022 | 5 894. {1191 | 10610 | etwa 10000
iiber Stettin (incl. Kratzwieck) ] =
ans Rulsland o e = ob0 o 2 489 e o = 9%5 —
» anderen Lindern ., . . . . . 30 47 o "Qgg' o
2519 47 —_ 5340 | i
= — —
Manganerz iiber deutsche Hifen, zu- |
saimmenie e z } 12541 5941 11191 15950 | etwa 10000
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Uebersicht der tiberseeischen Einfuhr nach den Herkunftslindern.*

(Die Ziffern in gewdhnlichem Druck bezichen sich auf dic Einfuhr iiber Rotterdam und: Amsterdam,
dic cursiv gedruckten auf die Einfuhr iiber deutsche Hifen.)

Eiseneraz.

Herkunftsland 1896 | 1897 18960 /[ 18997 ] #1900 =
t t t A t t
: N\ 934504 | 1018258 1160582 | 1441742 | 1383392
Spanien und Portugal . . f 13988 45 340 80 278 87 148 96 000
Brankveich . . . . . el 58 499 72 490 65 747 61583 84106
Italien . R ey SR 97 632 79 413 84 500 73 002 54 014
N \ 94084 151 871 165 539 987 066 348 453
R R ey et e 3576 — 19 263 14 699
Gricthonlnid \ 837929 120 467 142 860 141 934 121 295
o [ 4 E = 2160
Pt 25 \ 731867 896 002 970 307 993 293 938056
gtedenund Honyesen | 230 200 268 514 272 289 379737 418 932
Australien und Amerika . . . . . S 6 000 3 2 600 69 550 1756 515 : —
Sonslige s - e e . 272 233 | 433 | 441 - 500
iber Rotterdam und Amsterdam . . . | 1886315 | 2341101 | 2659085 | 3174135 | 2929316
iiber deutsche Hifen. . . . . . . . . 244460 | 317663 | 353000 | 486589 | | 532291
Manganerz.
- ey e e e ——— :‘_"_"" gunme— = e
: 49 662 64474 | 87596 117 107 150 066
HufSlantoe e i o } 6 159 3737 ! 6 250 - 13086 ey
Grieshenland: 0. . = =0 3160 6 780
Indienfes em e e ies ot 0 18 358 — 12418 19 262 18 594
Brasiliens i et S — C— — — 1 450
Vapaw oo S o a a0 5952 1757 - 4470 2374 =
Sonshige it 0 e 430 447 471 190 —
uber Rotterdam und Amsterdam . . . 68 020 64474 101 314 139 529 176 890
lber deutsche Hifen. . . . . . . . . 12 541 5 941 11191 15 950 10 000

Gesammte tiberseeische Einfuhr Deutschlands an Erzen.

‘iber Rotterdam und Amsterdam . . . 1954335 | 2405575 2760899 | 3313664 | 3106206
dber deutsche Hifen. . . . . . . . . 257001 | 323 604 364191 | 502539 | 542291
Im ganzen \ic 0 S 2011836 | 2729179 | 3124590 | 3816203 | 3648497

. " Wir machen auf die Unterschiede, “welche zwischen obiger Aufstellung und den Anschreibungen des
Kaiserlich Statistischen Amtes bestehen (vergl. die Tabelle zu ,Stahl und Eisen* Nr. 5 1901), besonders auf-
merksam; dort ist z B, die Erzeinfuhr aus Schweden mit 1487555 t, diejenige aus Spanien mit 1845529 ¢
angegeben,  Wir vermuthen, dafs die Hauptursache zur Verschiedenheit der Zahlen darin zu suchen ist,
dafs von den Schiffern beim Passiren der Zollimter vielfach noch ans alter Gewohnheit die Ladung als
sSpanisches Erz¢ angegeben wird. : Die Redaction.
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Berliner Bezirks-Verein deutscher
Ingenieure.

In der Februarsitzung sprach der Professor an der
Universitit Berlin, Dr. van 't Hoff, iiber:
Zinn, Gips und Stahl vom physikalisch-chemischen
Standpunkte.

Der Vortrag war bestimmt, den Verein mit
einigen neueren Forschungen aus dem Gebiet der
hysikalischen Chemie bekannt zu machen, als deren
egriinder und hervorragender Vertreter der Herr
Vortragende gilt. Bs ist, so fihrte der Redner
aus, in den letzten Jahren die physikalisch-chemische
Forschung dadurch charakterisirt™ gewesen, dafs ein
Anschlufs der Chemie an die Physik namentlich in
dem Sinne gesucht wurde, die chemischen Umwandelungs-
Erscheinungen zuriickzufiihren auf physikalische Ver-
wandelungen, also sie in Parallele zu setzen mit den
Veriinderungen der Aggregatzustinde. Das gewilhlte
Vortragsthema bietet einige Beispiele, wie Erschei-
nungen auf chemischem Gebiet grofste Aehnlichkeit
mit den physikalischen Erscheinungen des Schmelzens
und Erstarrens bieten konnen. Ebenso bieten sie
Analogien mit der Verdampfung; aber sie unterscheiden
sich wesentlich von den genannten physikalischen
Vorgingen durch einen ungleich grilseren Formen-
reichthum; denn statt der drei Veriinderungen besteht
dic Moglichkeit der Verwandlung in 4, 5, 6 bis 20
verschiedenen Zustinden. Jedoch ist, abweichend von
der Schmelzung und Verdampfung und (im umgekehrten
Sinne) von der Verflissizung und Erstarrung, die bei
bestimmten Temperatur- und T)ruckverhﬁltuissen immer
in der gleichen Weise und mit zuverlissiger Promptheit
cintreten, von jenen chemischen Vorgiingen zu sagen,
dafs fiir sie eigenthiimliche Verzogerungen der Um-
wandelung charakteristisch sind, hichst verwickelte
Verzogerungs-Erscheinungen, deren Wesen am besten
beim Zinn vor Augen tritf, das sie in verhiltnifsmilsic
einfacher Form darbietet. Die hier gemeinte Ver-
wandlungsfihigkeit des Zinns ist im Grunde genommen
lingst bekannt. Schon Aristoteles erwiihnt, dafs unter
Umstanden Zinn sich verwandele. Im voricen Jahr-
hundert ist die Thatsache aufs neue durch Erdmann
entdeckt worden; doch erst in letster Zeit hat sie
unerwartete Einfachheit und Klarheit dadurch cewonnen
dafs sie als Analogon von Schmelzen und Erstarren
gezeigt worden ist. Die Erscheinung besteht darin
dafs Zinn oberhalb und unterhalb + 209 C. \'erschicdené
Zustinde zeigt, unterhalb + 20° . einen compacten,
metallischen vom specifischen Gewicht — 7,3 und
oberhalb + 20° einen gelockerten, weniger metallischen
vom specifischen Gewicht — 5,8. Diesem Unterschiede
entspricht die Thatsache, dafs sich das Zinn der ersten
Form bei der Umwandelung an der Oberfliche erhebt.
Analog der Schmelzung und Erstarrung ist diese Um-
wandelung an die genannte feste Temperatur gebunden
aber mit dem kennzeichnenden Unterschieds. dals es
zur Umwandelung an diesem Punkte eines ;\nstofseé
bedarf, bei dessen Ausbleiben das specifisch schwerere
Zinn auch Giber + 20° und das specifisch leichtere auch
unter dieser Temperatur unveriindert bleibt. Dieser
fir die Verinderung nothwendige Anstols besteht
entweder im Benetzen mit einer Zinn lgsenden Fliissig-
keit, am besten mit einer Losung von Pinksalz (Doppel-
salz yon Zinnchlorid und Chlorammonium) oder auf
galvanischem Wege durch Berithrung mit einem Element,
dessen elektromotorische Kraft etias grofser ist als

R

{ die des Zinns. Ob die Analogie mit den Vorgingen

i
|

beim Schmelzen und Erstarren sich auch auf den Kin-
flufs des Luftdruckes erstreckt, ist beim Zinn noch
nicht nachgewiesen, wohl aber beim Schwefel, welcher
bei 4 96° C. ahnliche Verwandlungen zeigt und be-
ziiglich dessen festgestellt ist, dafs der Erhohung des
Drucks um 1 Atm. eine Erhthung der Umwandelungs-
Temperatur um 0,05° entspricht. — Gips besitzt, so
verschieden er als chemische Verbindung von Calcinm-
sulfat mit Wasser von dem Element Zinn ist, ein iihnliches
Verhalten. Bei einer Temperatur von + 107° spaltet
sich von den 2 Moleciilen Wasser, die er enthiilt, s Mole-
ciil ab, und es verwandelt sich durch das Freiwerden
von Wasser der vorher feste Gips in eine breiige
Masse, wodurch die Achnlichkeit des Vorganges mit
dem Schmelzen noch deutlicher zu Tage tritt als bei
dem Zinn. U

Unter 107° erstarrt dieser Brei wieder zu
festem Gips. Wiihrend aber die Umwandlung in der
einen und der andern Richtung an die genannte Tem-
peratur gebunden ist, treten aus noch ungeniigend er-
cannten Ursachen Verzogerungen ein, die sich nach
oben bis zu 130 ° — gebrannter Gips —, nach unten bis zu
75° erstrecken. — Der dritte und fiir den Ingenieur
interessanteste, iihnlichen Veriinderungen unterliegende
Korper ist der Stahl, der in seiner Zusammensetzung
aus Eisen und Kohlenstoff und in der Fihigkeit des
Eisens, wechselnde Mengen Kohlenstoff zu binden,
mehr Analogien mit dem wechselnde Mengen Wasser
bindenden Gips bietet, als mit dem Zinn. Wenn man
die polirten Flichen verschiedener Arten von Stahl
(als des mit dem geringsten Kohlenstoffgchalt begabten
Eisens), von Schmied- und Gufseisen (als die mit
hoheren Mengen davon ausgestatteten), mit Jod oder
Jodkalium behandelt, mit destillictem” Wasser reinigt,
trocknet und dann unter dem Mikroskop untersucht,
S0 zeigen sich sehr verschiedene Zeichnungen, deren
Muster bei héherem Kohlenstoffgehalt immer grober
wird und die materiell aus einer Abwechselung von
metallischem Eisen und reicheren Eisenkohlenstoffverbin-
dungen bestehen. Ts hat sich nun ergeben, dals auch
diese Aenderungen der Structur des Eisens mit zu-
nehmendem KoTllcnstoﬁ'gelmlt- an bestimmte ‘Tempe-
raturen gekniipft sind, die weit auseinander liegen, wie
670° und 1180° C., dals hierbei aber analog dem Zinn
und Gips die eigenthiimlichen Verzogerungs-Erschei-
nungen in betrichtlichen Grenzen eintreten. Von einer
weiteren Erforschung  dieser Vorgiinge darf Gewinn
fiir die Stahl- und Eisuu-Erzvugung aehofft werden.
Eine angeregte Debatte folgte dem hochinteressanten
Vortrag. :

Verein deutscher Maschinen-Ingenieure.

In der am 26. Mirz d. Js. unter dem Vorsitze
des Ober-Bauraths Wichert abgehaltenen Versammlung
hielt Eisenbahn-Bauinspector Un eer aus Charlottenburg
einen mit zahlreichen Projectionsbildern ausgestatteten
interessanten Vortrag iiber die auf der Pariser
Weltausstellung ausgestellten

Werkzeugmaschinen zur Herstellung und Reparatur
von Eisenbahnfahrzeugen.

Der fir die Werkzeugmaschinen zur Verfigung
gestellte Raum war so knapp bemessen, dafs mehrere
Nationen fir ihre Ausstellungsobjecte sich anderweite
Unterkunft suchen' mufsten; so siedelten z. B. die
Amerikaner in den entlegenen Park von Vincennes
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iiber. DMit Werkzeugmaschinen waren folgende Staaten
vertreten, und zwar in der Reihenfolge der Zahl der
Aussteller:  Vereinigte Staaten von Nordamerika,
Frankreich, Grofsbritannien, Deutschland, Schweiz,

Schweden, Ungarn, Italien, Belgien, Oesterreich, Nor-

wegen, Rumiinien, Rufsland, Diinemark, Spanien,
Portugal, Serbien, China, Korea, Ecuador. ;

Fiir den Fachmann bot die Ausstellung keinerlei
itherraschende Neuheiten; das Vorhandene beschriinkte
sich vielmehr auf die Vervollkommnung bekannter
Einzelheiten, in dieser Hinsicht allerdings manches
Gute und Interessante bietend. Besonders in die Augen
fallend war die zu Tage tretende Bevorzugung und
weitere Aushildung der Friismaschine, die mehr und
mehr berufen erscheint, die Shaping- und Hobelmaschine
zu ersetzen. Auch Revolverdrehbinke waren in grofser
Zahl vertreten. Die grofsen Vortheile, welche der
Revolyerkopf bietet, hatte auch mehrere Aussteller
veranlafst, denselben auf Bohrmaschinen zu iibertragen.
Auffallend war ferner die grofse Zahl ausgestellter
Schleifmaschinen, von denen die einfacheren nur zur
Verminderung der Feilarbeiten dienen sollen, withrend
die grofseren und complicirteren iiberall da zu be-
nutzen sind, wo es sich um die Bearbeitung gehirteter
Gegenstiinde oder um die Herstellung von Stiicken
genaueren Mafses handelt. Unter den Holzbearbeitungs-
maschinen waren die Hobelmaschinen am  stirksten
vertreten.

Die nachfolgende Tabelle giebt eine Uebersicht
iiber die Werkzeugmaschinen-Ausstellung. Daraus ist
zu entnehmen, dafs die deutschen Ausstellungsgegen-
stinde eine aufserordentlich hohe Zahl von Auszeich-
nungen erhalten haben, dafs also Deutschland auch
auf diesem Specialgebiete in Paris reiche Lorbeeren
plliicken durfte.

Zahl der Grofse Goldene

Staaten Aussteller |  Preise Medaillen
Frank'reich Tl 145 | 8 (6%) |15(10°%0)
Amerika . . . . .| 151 |6 (4%) |1510%)
Dentschland . . 18 |5 (28%) | 8 (44%)
England S 35 | 1 (8%) | 6(17°%)
S‘chweiz Koo 13 1 (8%) | 8(23%)
Schweden e 12 | 1 (8%) | 1(8%)
Belgien S 8 — 2 (25%)
Ungarn . e 12 — 1( 8%o)
Italien i 9 — 1 (11°%o)
Oesterreich « ., & . ! 4 = -
Rolland e i o 3 o —

Verein der Mirkischen Kleineisen-
industrie,

Am 2, Mérz d. J. fand in Hagen eine Ausschuls-
o ng des Vereins (der Mirkischen Kleineisenindustrie
‘a_:, I welcher eingehende Berathungen iiber eine

W?ill)lt wichtiger Fragen stattfanden. Der Ausschufs
Hrnl %V.Sﬂmeil bisherigen Vorstand, bestehend aus
T ilh. Funcke-Hagen als Vorsitzenden, den HH.
JV. ost-Hagen und Ed. Dorken als stellvertretenden
“Ql‘sgzenden, den HH. H. Butt-Oberbriigge und
WG S«;lmlte-Plettenberg als Beisitzern und Hrn.
2 70!'Ste3n als Geschiftsfihrer, einstimmig wieder.

Beth;i?'r«\[ ethandlung gelangte zunichst die Frage der
mmstel]laung des Vereins an der geplanten Collectiv-
it ung der ‘Marklschen Kleineisenindustrie auf der
iemne—- u.nd Gewprbe-Ausstellung zu Diisseldorf 1902.

Sl ‘"“‘_ll!de berichtet, dafs m's]ﬂriinglich eine Aus-
2 W“o von 500 qm Bodenfliche hierfir geplant war.

aren indessen namentlich infolge des augenblick-

sitzu

lichen schlechten Geschiiftsganges in der letaten Zeit
mehrere Anmeldungen zuriickgegangen, so dals augen-
blicklich fast nur noch die Halfte angemeldet ist.
Da das Localcomité nicht in der Lage ist, den Aus-
fall allein zu tragen, und eine rege Beschickung der
Mirkischen Kleineisenindustrie auch im Interesse des
Vereins liegt, so beschlofs der Ausschufs, dem Unter-
nehmen, wenn nothig, einen Zuschufs bis zu 1000 £
zu geben, fir den f“aﬂ, dals sich nicht geniigende
Aussteller fanden, um einen Platz von 401 qm besetzen
zu konnen, und dals die Aussteller bereit wiren, die
Hilfte der dadurch entstehenden Mehrkosten selbst
2u tragen. — Wichtig fiir die vielen durch Wasser
betriebenen Hammerwerke ist die Stellungnahme des
Vereins zur Frage der Beschiftigung jugendlicher
Arbeiter. Die listigen Bestimmungen der Gewerbe-
ordnung, die mit der Betricbsweise dieser Werke nicht
in Finklang zu bringen sind, haben jetzt schon dazu
gefiihrt, dafs manche Arbeitgeber, um Unannehmlich-
keiten zu entgehen, ganz auf Anstellung jugendlicher
Arbeiter verzichtet haben. Da den Walz- und Hammer-
werken, die mit ununterbrochenem Feuer arbeiten,
eine ihrer Betriebsweise entsprechende Ausnahmestellung
zugebilligt ist, hat der Verein beschlossen, dhnliche
Bestimmungen auch fiir die mit Wasser betriebenen,
nicht mit ununterbrochenem Feuer arbeitenden Hammer-
werke zu beantragen. Es darf wohl erwartet werden,
dafs dem Antrage seitens des Bundesrathes statt-
gegeben wird.

Zu interessanten Discussionen fithrte die Be-
sprechung iiber die Lage der Eisenindustrie. Die augen-
blicklich auf dem Eisenmarkte bestehenden Zustinde,
die sich am fiihlbarsten in der Fertigwaarenindustrie
bemerkbar machen, veranlafsten den Verein zu folgen-
der Resolution:

1. Der Verein sieht, da Fertigfabricate durchweg
nur kurz vor dem Bedarf bezogen werden, in den lang-
sichtigen, zum Theil bis zum Zeitraum von fast 2 Jahren
bindenden Abschliissen in Rohmaterialien, wie sie im
Mirz vorigen Jahres von Syndicaten der Rohprodu-
centen herbeigefithrt wurden, eine schwere Gefihrdung
des soliden Geschiiftes der Kleineisenindustrie.

2. In der starken Vermehrung des Exports von
Rohmaterialien und Halbfabricaten nach dem Auslande
zu weit billigeren wie den inldndischen Preisen, wo-
mit den auslindischen Fertigfabricanten gutes deutsches
Rohmaterial billig zur Verfiigung gestellt, die Preise
im Auslande gedriickt werden, liegt eine grofse Schidi-
gung der Ausfuhr der deutschen Fertigfabricate.

3. Die Werke, welche Halbfabricate fiir die
Kleineisenindustrie herstellen, sind zum grofsen Theil
durch ibre Abschliisse auf Rohmaterialien zur Auf-
rechterhaltung der hohen Preise gezwungen; die mit
eigenen Rohmaterialien arbeitende Grofsindustrie und
die zur Abnahme der zu viel gekauften Mengen ge-
zwungenen Handler bieten inzwischen zu bedeutend
billigeren Preisen an. In dieser Differenz sicht der
Verein die Vernichtung einer sicheren Preisbildung,
die den Markt derselben aufs tiefste beunruhigt und
manche Existenz zu untergraben droht.

4. Der Verein betrachtet eine den’ Verhiltnissen
entsprechende Verminderung der Rohmaterialienpreise,
namentlich Erze, Koks und Roheisen, auch Kohlen,
sowie die Bildung miglichst gleichmifsiger Preise und
Lieferung gleichmiifsiger Qualitit dieser Rohstoffe als
nothwendige Grundlage der Wiederkehr des Vertrauens,
ohne welches eine (biesundung des Geschiftes vollig
ausgeschlossen ist. '

Die Verhandlungen schlossen mit einem Bericht
des Geschiiftsfilhrers iiber den Stand der Zollverhand-
lungen, an welchen sich der Verein im vergangenen
Jahre in hervorragendem Malse betheiligt hat.
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i reineren Roheisensorten moglich ist.  Das Roheisen
ottt StaﬁordShl-re JLonidoe wurde ohne yorherige Erhitztﬁlg eingesetzt. Die Haupt-
Institute. ; daten des Versuchs sind in folgender Tabelle enthalten:
L. Cubillo hielt dem ,South Staffordshire Iron | Gewicht der Beschickung . . . . .. . . 220 kg
and Steel Institute® unlingst einen Vortrag iiber: iy des Erzquantums, mit dem der Ofen
Die Chemie des Puddelprocesses, yox de]"‘lycrs‘m]‘ie ausgekleidot war igz}) o
und die Zeitschrift ,The Tron and Coal Trades Review* 2 :1;: tslc;:;u&?é'ndesul(i)'l}z]r:s. " 16 n
berichtet dariiber Folgendes. n R T 1895
Nach einer kurzen Einleitung iiber das Verhiltnifs 2 2 ? e e Walion b J 1
und die Entwicklung des Puddelprocesses im Vergleich 1 2 L ! :
mit den anderen Processen der Stahlerzeugung ging . : Uhr  Min
Redner auf das eigentliche Thema ein. Der Puddel- Der Ofen wurde beschickt 9 28
ofen selbst ist, so etwa fihrte er aus, frotz aller | Die Beschickung war geschmolzen 9 b3
Versuche mit  mechanischen Puddelsfen, seit den | Die Arbeit des Puddlers begann 100 7
Zeiten von Rogers und Hall wenig veriindert worden | Das Luppenmachen begann 0 210ee8h
und die meisten der zur Zeit in Anwendung befind- | Die erste Luppe kam unter den Hammer 10 43

N
N

]
i
n
2.

Schnitt ABGDE.

Figur 1
lichen Puddeldfen sind einfacher Art, fiir etwa 200 kg Das zum Herd verwendete Erz war ziemlich rein
Material bestimmt und nur von einem Manne bedient. | und zeigte folgende Zusammensetzung:
‘Der Zweck der angestellten Untersuchungen iiber den SiOs 11,45 %
Puddelprocefs war, zu ergrimden, ob die Oxydation S0 2'80
der im Roheisen enthaltenen Metalloide und Metalle e alnas

: 5 e : Fez03 75,98
hervorgebracht wird durch den Sauerstoff des Herd- :

: | : Mn O e 1,03
materials oder durch den Sauerstoff der Gase, welche | Ca O 185
dariiber streichen, wobei die Schlacke lediglich als Ueber- | = W ey )

i i i G Drinal MgO . 50006
triiger dient. Dabei wurde aber anch der gesammte Procefs PO % 0022
einem eingehenden Studium unterworfen. Derverwendete 820 e : 0’057 2
> 4 9} war ei G el Ua PR i y »
Puddelofen (Figur 1 und 2) war ein solcher gewohn Gliihverlust 7.92

licher Art, mit Boetins-Feuerung mit Vorrichtung zum
Vorwiirmen des Rohmaterials. Als Rohmaterial wurde
ein Roheisen gewiihlt, wie es auf den Eisen- und Stahl-
werken von La Felguera (Sama, Asturien, Spanien)
verbraucht wird, um die Abscheidung von Phosphor

Um den Verlauf des Processes studiren zu konnen,
wurden alle 5 Minuten nach dem Schmelzen der Be-.
schickung Proben entnommen und zwar sowohl yom
Eisen wie von den Schlacken. Diese lieferten folgende

und Schwefel besser studiren zu konnen, als dies bei | Resultate:
, : - : —
; ¥ 9 Uhr 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr | 10 Uhr |
Rohetsen |y qyjp | 10 Uhettog i | 10 Min. | 15 Min. | 20 Min. | 25 Min. | 30 Min. | 35 Min. | 40 Min. | Pl
C..28 | 290 | 2808 | 2670 | 2586 | 2322 2300 | 1931 146 | 1,09 | 097 [ 0240
Mn . 0540| 0,108 | 0,088 | 0,029 | Spuren | 0011 | 0,015 | 0029 | — — — | 0,005
Si..272 | 0508 | 0257 | 0089 | 0024 009 | 007 | — et = — .1 00Ib
DL 0dd | 02021 0192 0067 | 0046 0026 | 0013 | 008 = — — | 0015
S ..016 | 0064 0064 0044 | 0032 | 0028 | 0028 | 0025 | — = — | 0008
Schlacken e » 5
Si0: . . .| 2364 | 2253 | 1970 | 1850 | 17,04 1621 | 1657 [17,90 | 1695 {1668 | =
FeO . . .| 5583 | 5801 | 5920 | 6160 6171 | 6236 |61,97 |61,60 |6211 |6261 | —
FeaDso o ]0896 f 795 | 783 | 895 {068 11038 | 1081 | 1124 |1066 | 1081 + =
AlLO;s . . 1.59 1,70 PR e S i stk e L e
MmO ., 8,200 4 812 1 976 F 1965 12946 F 037 | o183 | 910 2,03 1,90 =
Ca. .. .| 890 1| 88 1| 858 | 370 | 877 | 368 | 380 | 384 | 38 | 87 | =
MgO . . .| 189 | 196 | 191 ] 192 184 F1i80 o qi7gi i 189 {196 206 i
S 0,166 | 0,152 { 0,16 { 0,13 | 014 | 014 | 012 | 0,109 [ 011 | 0109} —
PsOs 0] 183 | 189 1 179 { L78 | 151 ¢ 138 | 193 | 112 | 0997 | 0,90 &
Fe =49.20  |Fe = 50,79/ Fe — 51,59 Fo = 5368!Fe = 54,78/Fe — 55 = —6578/Fe =557~ — (Fe=156211 T
P = 082 |P= 082 |P =078 p‘;o?us;pe;..%,éé‘;p":53;3;35":531%??‘;53;43 53;53;231 = fpoopis) =
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In den: Proben, welche den Zeiten zwischen
10 Uhr 80 Min. und 10 Uhr 40 Min. entsprechen, war
eine genaue Bestimmung von Mangan, Silicium, Phosphor
und Schwefel nicht zu erreichen, weshalb diese in der
Tabelle fehlen. v

Das zum Puddelprocels verwendete Roheisen
wurde zu jenen Zeiten, wo man es noch nicht nach
den Analysenresultaten beurtheilte, nach dem Bruch-
aussehen ausgewiihlt. Alle im Roheisen vorhandenen
Elemente, auch das Eisen selbst, werden beim Puddel-
rocefs der Wirkung des Sauerstoffes ausgesetzt, mag
dieser nun aus der Atmosphire im Ofen oder aus
anderen Substanzen stammen, welche ihren Sauerstoff
abzugeben vermdgen.

Die Beseitigung von Phosphor aus dem Fisen ist
von grifster Bedentung, doch kann dies nur mit Hiilfe
einer basischen Schlacke und mufs im Hochofen selbst ge-
schehen. Dabei ist jedoch zu beriicksichtigen, dafs
der Siliciumgehalt des erfolgenden Roheisens ebenfalls
gering ist. Der Verf. ist der Ansicht, dafs Roheisen
mit sehr geringem Siliciumgehalt, welches also ganz
weils ist, ein minderwerthiges Puddelproduct liefert.
Leichter und geringer ist bei solchem Eisen die Arbeit
des Puddlers allerdings, withrend derselbe bei sehr
grauen Roheisensorten linger und anstrengender zu
arbeiten hat. '

Ueber die Entfernung der verschiedenen Bei-
mengungen aus dem Roheisen giebt das Diagramm
(Migur 3) Aufschlufs. Bine Probe 2 Minuten nach

Schnitt F G.

Figur 2.

dem Einschmelzen zeigt bereits eine Abnahme simmt-
licher Elemente mit Ausnahme des Kohlenstoffs
ge eniiber dem Ausgangsproduct, dies wurde auch durch
Cfl vert und Johnson beobachtet und wird vom Verf. da-
hin erkliirt, dafs Kohlenstoff aus den Gasen der nentralen
oder reducirenden Atmosphire aufgenommen wird.
Die anderen Elemente werden schon von Anfang an
starck oxydirt und nach 20 Minuten sind Silicium,
Mangan und auch Phosphor in der Hauptmenge ver-
brannt, der Schwefel nur oxydirt sich etwas langsamer,
Kohlenstoff dagegen oxydirt sich erst dann in stirkerem
alse, wenn die anderen "Beimengungen bereits ihren
seringsten  Gehalt erreicht haben. Dieses geschieht
hauptsiichlich beim Luppenmachen, wobei das Eisen
In grofser Oberfliche mit den oxydirenden Agentien
I Beriihrang kommt.
ng Entfernung des Phosphors erscheint beendet,
wenn sie 96,66°/ erveicht hat, was durch wiederholte
Untcrsuchungen des Verf. nachgewiesen wurde. Der-
selbe stellt dafiiv die theoretische Begriindung auf,
dals Kieselsiure, wenn sie den Betrag von 30% in
den Schlacken iibersteigt, alle anderen Siuren und
auch die Phosphorsiure bei hohen Temperaturen aus-
freibt, dafs daher, um dies zu verhindern, die Schlacke
asisch sein miisse, und dals, je geringer der Gehalt
%’n Kieselsiure in der Schlacke sei, die Entfernung des
10sphors um so leichter vor sich gehe. i
Die eingangs gegebene Tabelle zeigt beziiglich
i Gelac%;en, daf§ mit_flcm lt‘ox't_schreiten des Processes
0 1(&11 %1 Kieselsiiure abnimmt, der Gehalt an
Kaik L es Lisens dagegen zunimmt, Magnesia und
leiben dagegen fast constant, Mangan-Oxydul

ABNAHME —

nimmt ab. Die Schlacke ist stark basisch, so dals sie
fiir die Entphosphorung giinstig wirkt, der Gehalt an
Phosphorsiure und Kieselsiure haf zwar abgenommen,
doch ist sehr viel Eisen vom Einsatze in die Schlacke
gegangen, so dafs nur 83 des Einsatzes als Puddel-
product erzielt wurden; dadurch erklart sich wohl
auch die aufserordentlich starke Beseitigung des Phos-
phors aus dem Eisen.

Der Verfasser geht nun zur Theorie des Puddel-
processes iiber, und versucht es, die Art und Weise
der Entfernung der Beimengungen aus dem Roheisen
zu_ erkliren. :

Der zur Oxydation der Beimengungen des Eisens
nothige Sauerstoff stammt entweder aus dem Herd-
material oder aus den Gasen im Ofen. Nach Ansicht
des Verfassers stammt die Hauptmenge des in Reaction
tretenden Sauerstoffs aus den Erzen, welche das Herd-
material bilden; die Gase dienen vorwiegend zu Heiz-
zwecken. Bei den dazu angestellten Untersuchungen
hat sich der Verfasser von folgenden Betrachtungen
leiten lassen, welche sich auf die Beobachtung des
withrend des Processes stattfindenden Verlustes an
Eisen und des angewendeten Futters stiitzen.
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Verlust, Gewicht der Schlacken und Ver-
brauch an Erz.

LIS Ve‘x:x‘l;lreinigungen Gesa‘;migewlchl; kg e
Ange- | : Verlust

wendetes | Luppen |Roheisen | Luppen (ﬁﬂfgg ‘?fg;

Roheisen d. Processes
¢ .. .| 285 | o2i0 | 6270 | 04dd | Beos
Mn . .| 054 0,005 1,188 | 0,009 1,179
St | =292 0,015 5,984 | 0,028 5,958
P...| 044 | 0015 0,968 | 0,028 0,940
S....| 016 | 0,008 0,352 | 0,015 0,337
A [ A7e0 EO 604 T 540

Obige Tabelle zeigt, dafls 14,240 kg Material bei
dem Procels oxydirten, welche sich aus 5,826 kg Kohlen-
stoff, 1,179 kg Mangan, 5,958 kg Silicium, 0,940 kg
Phosphor und 0,337 kg Schwefel  zusammensetzen.
Aufserdem wurden aber noch 20,762 kg Eisen oxydirt.
Der dazu nothige Sauerstoff mufs sich aus der Grund-
gleichung ergeben: :
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Sauerstoff der Schlackel Sauerstoff aus dem ange-
+ Sauerstoff des oxy- ;=1 wendeten Erz + Saner-
dirten Kohlenstoffs J stoff aus den Gasen.

Die als erstes Glied dieser Gleichung angefiihrte
Schlacke enthilt die Oxyde aller Substanzen aufser
Kohlenstoff, sowie die Substanzen, welche vom Krz-
einsatze herrihven. Die Gesammtschlacke betrug
189,56 ke, welche sich aus 165 kg Schlacke im Ofen,
93 ke Schlacke vom Hammer und 1,5 kg Schlacke
aus dem Walzwerke zusammensetzen, und zwar nach
folgender Tabelle:

Ofen- Hammer- ch:;;ke
schlacke schlacke Wil ark
S10i, 18,75 16,98 8,13
FeOn 6 1o 59,54 56,57 62,36
RaiOhi 16,92 15,00 93,14
ALOs = 1,74 0,89
a0 4,10 4,65 2,18
ME 1,83 1,91 1,25
S 0,091 0,148 0,097
POy i 0,68 0.904 0,352
MnO 1,16 2,04 1,26
He oo e 58,16 54,560 64,70
e s, 0,297 0,375 0,153

Durch Berechnung ergiebt sich ein Gehalt an
Sauerstoff: in der Schlacke des Ofens 47,04 kg, in der
vom Hammer 650 kg und in der vom Walzwerk
0,42 kg, zusammen 53,96 kg Sauerstoff. Der Kohlen-

stoff des Einsatzes, 5,826 kg, verbraucht zur Ver-

- Eisenoxyds.

brennung zu Kohlenoxyd 7,768 kg Sauerstoff, was mit |

obigen 53,96 kg zusamumen 61,728 kg ergiebt.

Damit

ist die erste Hiilfte obiger Grundgleichung bestimmt. |

Diese Grundlagen sind bestimmt durch sorgfiltiges

Abwigen und Analysiren der Rohmaterialien und End-

producte.

Die gesammte Schlacke enthilt 119,46 kg |

Eisen, davon abgezogen die Menge des verbrannten !

Kisens aus der Roheisen-Beschickung, ergiebt den Eisen-
gehalt des eingesetzten Erzes: 119,46 — 20,76 = 98,70 kg

Sisen, welche 141 kg Eisenoxyd entsprechen = 1855 kg |
Erzeinsatz mit 75,88 °/o Eisenoxyd. Das Erz enthielt |

den Sauerstoff gebunden an Kieselsiure und Basen in
einer Hohe von 57,94 kg, daraus folgt, dafs aus den
Gasen nur 61,728 — 57,94 = 3,788 kg Sauerstoff ver-
braucht wurden.

Zum Schlusse geht der Verfasser noch mit einigen
Bemerkungen auf das Werk Percys und die Arbeiten
Gruners ein und berihrt die Bildung magnetischen

E. Schott.

Iron and Steel Institute.

Die diesjihrige Frithjahrsversammlung findet am
8. und 9. Mai in London statt. Auf der Tagesordnung
stehen folgende Vortrige :

Die Eigenschaften des Gufsstahls. Von J. 0. Arnold.

Die physikalischen Eigenschaften des Stahls. Von
J. A, Brinell.

Ueber die Bildungswiirme der Carbide und Silicide
des Eisens. Von E.D. Campbell.

Ueber die Verwendung des hydraulischen Druckes
bei der Eisen- und Stahlerzeugung. Von R. M.
Daelen.

Ueber den englischen und amerikanischen Walz-
werksbetrieb. Von William Garrett.

Ueber Staub im Gichtgase. Von A. Greiner.

Ueber eine wassergekithlte Hochofenrast. Von Axel
Sahlin.

Die okonomische Bedeutung eines hohen Silicium-
cohaltes fiir die Erzeugung von saurem Stahl.
Von Axel Sahlin.

Ueber Krystalle von Mangan- und Eisen-Carbo-Sili-
ciden. Von J. E. Stead.

Ueber den Einflufs von Kupfer in Stahlschienen und
Blechen. Von J. E. Stead und John Evans.
Die neue Bessemeranlage und die Durchweichungs-
gruben auf den Werken der Barrow Haematite Steel
Company, Ltd. Von J. M. While. ‘
Ueber das Messen des Youngschen Moduls fiir Eisen-

stibe durch Dehnung und Biegung. Von

Wimperis. :

Referate und kleinere Mittheilungen.

v e s~

Neue Eisenwerke in Grofsbritannien

von irgendwelcher nennenswerthen Bedentung sind,
wie in einem Leitartikel der ,Coal and Tron“ vom
1. April ausgefiihrt wird, seit dem Jahre 1890 nicht
mehr gebaut worden. Der Verfasser beklagt diese
Thatsache ungemein und erblickt in der Riickstindig-
keit der englischen Eisenindustrie, die er daraus folgert,
den Grund fiir das Ueberhandnehmen und die Erfolee
der amerikanischen Concurrenz. 5

Die gesammte englische Fachpresse hat sich in
neuerer Zeit viel mit einem Briefe beschiiftigt, welchen
ein Hr. J. Lawrence als Vorsitzender der neugebildeten
. Edison - Erzautbereitungs - Gesellschaft* verdffentlicht
hat: sie erhofft merkwiirdigerweise von diesem Unter-
nehmen eine wichtige Hillfe im Kampfe nicht nur gegen
Amerika, sondern im besonderen gegen den michtigen

amerikanischen Stahltrust. Nach diesem Briefe will das |

genannte Syndicat mit Hiilfe eines von Edison erfundenen
Verfahrens der Anreicherung armer Erze die Erzlager
in Dunderland verwerthen, grofse Aufbereitungsanlagen
dort anlegen und die urspringlich armen Erze als
hochwerthige Bessemererze nac%: England schicken.

|
i
|
|

Der Eisengehalt der aufbereiteten Erze, zu welchen
das Doppelte an Roherz erforderlich ist, sol} etwa
65 °<o betragen. Die Michtigkeit des Lagers wird auf
80 Millionen Tonnen angegeben. :
In dieser Zeitschrift ist schom frither auf eine
Aufbereitungsanlage hingewiesen worden, welche
Edison an der Og&n-Grube, New Jersey, errichtet hat.
Man sprach damals davon, dafs in das Unternehmen
6 Millionen Mark gesteckt worden seien. Man wollte
30procentige Erze feinmahlen, magnetisch aufbereiten,
mit einem Bindemittel mischen und in Briketts formen.
Ueber den Erfolg der Anlage hat man nichts weiter
gehort, anzunehmen ist aber, dafs sie an der Kost-
spieligkeit der Fabrication gescheitert ist. S
Was die norwegischen Erze betrifft, so ist dd%
Vorkommen ** etwa 33 km von der See entfernt und
von dort etwa 2000 km bis Middlesborough. Das Erz
enthiilt in rohem Zustand etwa 30°% 1n_eta1}15c3€§
Eisen und infolge des eingesprengten Apatits ist deI

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1898 Nr. 3 S. 133
** Siehe ,Stahl und Eisen“ 1900 S. 1201
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Phosphorgehalt derart, dafs es zu wenig Phosphor fiir
den basischen, zu viel fiir den Bessemer-Procefs enthilt.
Der Titangehalt soll gering sein, aber als Hauptgrund,
weshalb die Erze nicht zur Verwendung kommen,
wird die pulverige Form bezeichnet, in welcher sie
gefunden werden.

Die Hauptfrage, niimlich worin die Neuheit des
[idisonschen Verfahrens besteht, wird offen gehalten.
Die magnetische Aufbereitung als solche ist nicht neu,
und wenn nicht dem Edisonschen Verfahren irgend
cine besondere Verbesserung eigen ist, welche die
Kosten erheblich herabmindert, so diirften die weit-
gehenden Hoffnungen, die man in England darauf zu
griinden scheint, als auf allzugrofsem Optimismus be-

ruhend zu bezeichnen sein.
.

Grofsbritanniens Roheisenerzeugung im
Jahre 1900,*

Die Roheisenerzeugung Grofsbritanniens belief sich
im verflossenen Jahre nach den Erhebungen der
4British Iron Trade Association® auf 9051 107 t, oder
403097 t = 4,2°% weniger als im Jahre 1899. Auf
die einzelnen Sorten vertheilt giebt die Productions-
iibersicht das folgende Bild:

1 = = { ,..,_1_900

Tonnen Tonnen
Puddel- und Giefsereiroheisen . . |4 327 09924 174 084
Hamatifiieee e vt 4 054 126 3 695 028

874443 939 787
198 536| 242 208
9 454 2049 051 107
Besonders bemerkenswerth ist der Riickgang in
der Erzeugung von Hiimatit, von dem nach unserer
Quelle etwa 100000 t allein auf Siid Wales entfallen.

Die nachstehende Tabelle zeigt die Vertheilung
der Roheisenerzeugung auf die einzelnen Bezirke:

Thomasroheisen . . . .
Spiegeleisen u. s. w.

Summa . .

1899 1900

Tonnen Tonnen
Schottland 1185 50711 172 358
Durhamidie st net e e 1 057 b81| 991 236
Glevelandatis ez o 2 144 326(2 128 405
West-Cumberland 932 901} 905 449
Lancashire ...... 741 947| 737 430
Si_id~\Vales 958 063; 872 185
Lincolnshire.. = 0 @ 337 823| 322 281
Northamptonshire . . . . . . . 278 994! 274 929
Derbyshire Sirhriaes 370 016! 841 198
Notts u. Leicestershire . . . . . | 292193/ 259 958
Siid-Staffordshire u. Worcester. . | 400756 356 186
Nord-Staffordshire . . . . 309 394] 283 650
West- und Siid-Yorkshire 310 364| 280 814
Shropshivedids Soiiia i o 44 362! 46 034
Nord-Wales und iibrige Bezirke . 89977 78994
Summa . . |9454 20419 051 107

Die Roheisenvorrithe beliefen sich:

in Sffentlichen auf den i L
Ende Lagerhiiusern Werken l o Ao
Tonnen Tonnen I Tonnen

1896 1064 619 258600 | 1323219
18978 = 674 229 339 226 | 1013455
18985 e 691 822 268 610 | 960 432
1899 = 568 750 176 983 | 745 732
1900 . . .| 158694 305030 | 463724

—_—

* Vergl. ,Stahl und Eisen® 1900 Nr. 7 S. 402.
VIILs

In vorstehenden Zahlen sind die Vorrithe bei
den Clevelinder Hochéfen nicht mit enthalten, dieselben

-sollen aber nur unwesentlich sein.

Der Eisengehalt der Erze am Oberen See.

Die ,Iron and Coal Trades Review* vom 5. April
bringt die folgende Liste der Analysen von Frzen am
Oberen See.

Gehalt an metallischem Eisen,

Goge- | Mesabi| Mar- | Meno- ‘ Goge- | Mesabi| Mar- | Meno-
bic quette | mine I bic quette | mine
/o lo o of il % /o /s Yo

554 | 57,3 | 62,6 | 53,6 ||l 53,5 | 54,0 | 44,9 |55,3

55,2 | 69,2 | b5,4 | 48,6 i|| 85,6 | 57,7 | 60,0 | 56,4

55,7 | 66,6 | 63,3 | 54,3 ||| 5,0 | 57,9 | 55,8 | 39,4

48,2 | 56,9 | 57,7 | 56,4 ||l 48,6 | 50,3 | 47,9 | 53,3

47,3 | 54,2 | b4,6 | 46,0 ||l 60,0 | 54,0 | 51,0 | 55,3

56,2 | b4,8 | 38,8 | 47,6 || 48,6 | 57,5 | 40,0 | 52,0

50,9 | 58,4 | 51,9 | 54,0 ||| 50,4 | 53,9 | 51,6 | 47,7

52.2 | 53,6 | 62,8 | 89,9 ||l 56,4 | 53,2 | 55,7 | 60,0

51,8 | 66,7 | 53,3 | 53,2 ||| b6,2 | 63,8 | 40,2 | 57,7

54,9 | 55,8 | 51,3 | 48,3 ||| 52:6 | 56,6 | 54,5 (B8,7

47,3 | 62,3 | 53,4 | 53,8 |l 54,7 | 51,7 | 67,6 | 43,6

558 | 56,8 | 50,5 | 50,7 |l 56,0 | 55,8 | 66,7 |48,5

54,6 | 585 | 58,1 | 51,4 ||| 54,5 | 56,2 | 63,1 | 50,4

56,5 | 57.3 | 634 | 56,6 ||| 54,2 | — | 68,6 |59,0

Hieraus ist die schon bekannte Thatsache zu
erschen, dafs der Metallgehalt der See-Erze nicht un-
erheblich zuriickgegangen ist. Wihrend man vor nicht
langer Zeit Erze unter 60 °/o Eisengehalt einfach auf
die%[aldc warf, nimmt man jetzt keinen Anstand mehr,
Erze weit geringeren Gehaltes zu verhiitten. :

Deutsche Schnelldampfer.

Der Stapellauf des ,Kronprinz Wilhelm®, des
neuesten Schnelldampfers des Norddeutschen Lloyds,
hat sich am 81. Mirz in Stettin auf der Werft des
»Vulcan® in Gegenwart des hohen Taufpathen gliick-
lich vollzogen. Der ,Kronprinz Wilhelm* hat eine
Linge von 202,17 m, eine Breite von 20,10 m und eine
Tiefe von 13,10 m, der Raumgehalt des Schiffes wird
etwa 15000 Brutto-Register-Tonnen betragen, das De-
placement etwa 21000 t. Der Dampfer ist als Fiinf-
decker ganz aus Stahl unter Special-Aufsicht erbaut
und wird die hochste Klasse erhalten. Die #ufsere
Erscheinung des Schiffes ist dieselbe wie die des , Kaiser
Wilhelm der Grofse“, ebenso besitzt es wie dieser
vier michtige Schornsteine. Der ,Kronprinz Wilhelm*
hat Einrichtungen fiir die Beférderung von etwa 650
Passagieren erster, 350 zweiter Klasse und 700 Zwischen-
deckern. Die Wohnriume der Passagiere erster Klasse
befinden sich auf dem Haupt-, Ober- und Promenaden-
deck, simmtliche Zimmer sind mit grofstem Comfort
ausgestattet. Unter den Zimmern sind vier sogenannte
Luxuscabinen, bestehend aus Wohn-, Schlaf- und Bade-
zimmer, und ferner acht Staatszimmer von je einem
Schlaf- und Badezimmer vorhanden. Die Einrichtung
solcher Luxuscabinen und Staatszimmer, die zuerst
wegen der natiirlich viel hoheren Passagepreise etwas
gewagt schien, hat sich namentlich im Verkehr mit
Nordamerika vorziiglich bewihrt, denn diese Cabinen
sind meist schon auf Monate im voraus belegt. Wie
die erste Klasse, so weist auch die zweite Kajiite alle
Bequemlichkeiten, wenn auch in einer etwas einfacheren
Art, auf. Die Ausstattung der Salons, Lesezimmer,
Gesellschafts- und Rauchzimmer wird ebenso reizvoll
wie kiinstlerisch werden, ohne dabei von ihrem behag-

4
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lichen, wohligen Eindruck etwas einzubiifsen. Der
Kapitin und die Offiziere sind in dem Deckhause iiber

dem Promenadendeck in unmittelbarer Nihe ihres *

eigentlichen Wirkungsplatzes, der Briicke, untergebracht.
Das Schiff ist durch nicht weniger als siebzehn wasser-
dichte Schotten in einzelne Abtheilungen getheilt,
so dafs es nahezu als unversinkbar bezeichnet werden
darf, sodann sind die beiden gewaltigen Maschinen
durch ein Liingsschott im Maschinenraum vollstindig
voneinander getrennt gehalten. Die beiden riesigen
Maschinen bestehen aus zwei sechscylindrigen vier-
fachen Exnansionsm aschinen von insgesammt mindestens
30000 P.S., die dem Schiffe eine Geschwindigkeit von
etwa 23 Meilen in der Stunde geben werden. Der
erforderliche Dnm];f wird in 16 michtigen Kesseln,
und zwar in 12 Doppel- und 4 einfachen Kesseln,
gewonnen. Die Mannschaft besteht aus ungefihr
500 Personen. Als vor zwei Jahren der Lloyddampfer
,Kaiser Wilhelm der Grofse® auf seiner ersten Reise
alle anderen Schnelldampfer in glinzender Weise
schlug und dadurch den Beweis antrat, dafs die
dentschen Werften an technischem Konnen und die
deutschen Rhedereien an kithnem Unternehmungsmuthe
selbst hinter denen Englands nicht zuriickstehen,
sondern sie iibertreffen, erregte es das Erstaunen in der
ganzen seemiinnischen Welt. Die erste ernstliche
Concurrenz, die dem ,Kaiser Wilhelm dem Grofsen®
erwuchs, war bezeichnenderweise abermals ein Schiff
einer dentschen Rhederei, die ,Deutschland®* der Ham-
burg- Amerika- Linie, die gleichfalls auf derselben
deutschen Werft, dem ,Vulean¥, gebaut war. Diese
beiden Schiffe haben andauernd gute, in der Schnellig-
keit keineswegs nachlassende Fahrten gezeigt, so dals
es sich nicht um einen kiinstlich forcirten Augenblicks-
erfolg handelte, sondern um dulserst solide Bauten,
die auf Jahre hinaus Deutschland an der Spitze der
Schnelldampferfahrten aller Nationen erhalten werden.
Vor kurzem wurde im englischen Parlament anerkannt,
dafs, wenn die englischen Werften heute noch in der
Schnelligkeit des Schiffbaues den ersten Rang ein-
nehmen, ihnen doch bereits in deuntschen Werften,
wenn auch vorerst nur in einzelnen Fiillen, auch in
dieser Hinsicht ein Mitbewerb erwachsen ist. Man
hiitte hinzufiigen konnen, dafs die englischen Werften
es allem Anschein nach bereits aufgegeben haben, in
der Erzielung orofster Fahrtschnelligkeit mit den
deutschen zu wetteifern. Ebenso wie mit der Schnellig-
keit, steht es mit der Grifse der Schiffskérper. Wenn
man von dem Dampfer ,Oceanic absieht, folgen in
der Grofsen-Rangordnung dem ,Kaiser Wilhelm dem
Grofsen* und der ,Deutschland® die michtigen Lloyd-
schiffe der Barbarossaklasse, die neuesten Reichspost-
dampfer ,Irene* und ,Konig Albert* vom Lloyd und
»Hamburg®,  Kiautschou®, . Graf Waldersee® und
»Pennsylvania® der Hamburg-Amerika-Linie und eine
ganze Anzahl anderer deutscher Riesendampfer, die
alle iber 10000 t hinausgehen. Einen ihnlichen
Schiffspark hat selbst England nicht aufzuweisen, und
Deuntschland kann den Ruhm in Anspruch nehmen,
dals seine Handelsdampfer die stolzesten Fahrzeuse
sind, die heute den Ocean befahren. 3

(Nach der ,Koln. Zeitung*.)

Briicken-Material in Amerika.

In den ,Grundziigen fiir die Berechnune und
Construction der Eise:ﬁ)ahnbrﬁcken in Nordamerika®
th(;ilt Professor J. Melan* als die von der American
Bridge Co- aufgestellten Vorschriften iiber das Material
Folgendes mit:

 .Zeitschr, des osterr. Ing.- und Architekten-
Vereins® 1901 Nr. 14 S. 259. : ;

+Es 1st nur durch den Flammofenprocefs erzeugtes
Flufseisen anzuwenden. Dasselbe soll, wenn durch
den saueren Procefls gewonnen, nicht mehr als 0,08%
Phosphor und bei basischer Erzeugung nicht mehr als
0,05°% Phosphor enthalten. Die Materialfestigkeit
ist an Stiben zu erproben, welche mindestens 3,3 qem
Querschnitt haben und aus den Walzstiicken kalt
herauszuschneiden sind. Es werden drei Sorten von
Constructionsstahl unterschieden: Nietstahl, weicher
und mittelharter Stahl (Rivet, soft und medium steel).
Der Nietstahl soll ergeben: eine Zerreifsfestigkeit von
8374 bis 4077 kg/qem; die Elasticititsgrenze nicht ge-
ringer als die halbe Zerreilsfestigkeit; eine Lingen-
dehnung von 26 °,. Weicher Stahl : Zerreilsfestigkeit
3606 bis 4859 kg/qem; Elasticititsgrenze nicht geringer
als die halbe Zerreifsfestigkeit; = Lingendehnung
25 %. Mittelharter Stahl: Zerreilsfestigkeit 4218 bis
4921 kg/qem; Elasticititsgrenze nicht geringer als die
halbe Zerreifsfestigkeit; Lingendehnung 22 °/.

Die Kaltbiegeprobe eines Blechstreifens mufs bei
den beiden ersten Sorten ein flaches Zusammenbiegen,
bei mittelhartem Stahl eine Biegung um 180 ° und um
einen inneren Durchmesser gleich der Blechdicke ge-
statten, ohne dals auf der Aufsenseite des gebogenen
Theiles Risse entstehen. Die Zerreilsprobe ganzer
Augenstiibe soll eine Zerreilsfestigkeit ergeben, welche
nur um hachstens 350 kg/qem unter der kleinsten
fiir die betreftende Stahlsorte verlangten Materialfestig-
keit gelegen sein darf; die Lingendehnung im Korper
des Stabes soll nicht unter 10 %/ betragen. Die Stibe
sollen im Korper zerreifsen; tritt aber der Bruch im
Kopfe auf bei sonstiger Erfiillung der Festigkeits- und
Dehnungsbedingnisse, so ist die betreffende Lieferung
nur dann auszuschliefsen, wenn mehr als !/s simmt-
licher erprobter Stibe dieses Verhalten zeigen.

Nietlgcher, im Abstande von zwei Nietdurch-
messern von einer Schnittkante gestanzt, miissen sich
durch Aufdornen um s des Durchmessers vergrofsern
lassen, ohne dafs Risse im Umfange des Nietloches
auftreten. Bolzen mit Durchmessern bis 178 mm®
werden gewalzt. Bei grofserem Durchmesser sollen
die Bolzen unter einem mindestens 5 t schweren Hammer
aus Blocken geschmiedet werden, welche wenigstens
den dreifachen Querschnitt des daraus herzustellenden
Bolzens besitzen. In den Querschnittsabmessungen
und im Gewicht der Walzstiicke sind gegeniiber den
bedungenen blofs Abweichungen von 2'/: %% gestattet.
Fiir die Stahlgufsstiicke wird Flammofen-Flufsstahl mit
0,25 bis 0,40 °/o Kohlenstoff- und nicht mehr als 0,08 %o
Phosphorgehalt, welcher praktisch frei von Blasen sein
mulfs, verlangt:

Die weiteren Bedingungen hinsichtlich der Reinigung
und des Anstriches der Eisentheile und der fertigen
Construction stimmen mit den bei uns und anderwiirts
iblichen Anforderungen iiberein.*

Die Carnegie - Stiftung des Iron and Steel
Institute.

Ueber die von Andrew Carnegie dem Iron and
Steel Institute zngewendete Stiftung* in Hohe von
32000 &, deren Zinsen alljihrlich zur Verleihung einer
Denkmiinze und von Preisen fiir Untersuchungsarbeiten
auf dem Gebiete der Metallurgie von Eisen und Stahl
dienen sollen, sind jetzt die niheren Bestimmungen
festgestellt worden. Die Anwartschaft auf die Ver-
leihung steht Personen jeder Nationalitit und jeden
Geschlechts offen, doch "diirfen die Bewerber nicht
dlter als 85 Jahre sein. Bewerbungen sind jeweils
vor Ende April an den Secretir des Iron and Steel
Institute, 28 Victoria Street, London zu richten.

% Vergl. ,Stahl und Eisen® 1900 Nr. 19 S. 1016.
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Hebemagnete.

Die Hebemagnete kommen jetzt immer mehr in
Gebrauch, denn die damit gesammelten Erfahrungen
haben die Zweckmilsigkeit derselben gezeigt.

Zuerst wurden
Figur 1 und 2) hergestellt und im Jahre 1889 auf den

Otis Steel Works in Cleveland zum Verladen von
100 3 100 Kniippeln in Benutzung genommen. Die
Magnete waren von der ,Electric Controller & Supply
Co.* Cleveland nach Wellmanschen Patenten ange-
fertigt. Es stellte sich jedoch heraus, dafs es schwierig
war, einzelne Kniippel aus einem durcheinander-
geworfenen Haufen herauszuziehen; es wurden deshalb

ist 1!/ Ampére bei 220 Volt fiir 5000 kg

ic Magnete zweipolig (vergl. | Magnete angefertigt, wie iiberhaupt den verschiedenen

Anspriichen entsprechend construirt. Figur 5 bis 7

laden schneller als durch andere Methoden vor sich.
Die Platten konnen auch einseitic gehoben werden

zwecks Aufstellung in Regalen. Der Stromverbrauch
Tragfihig-

keit. Fiir warme Platten und Blocke werden feuerfeste

| veranschaulichen das Verladen von Kniippeln, Figur 8

das Anheben von kleineren Blechen, Figur 9 und 10
von Kesselboden.

Es liegt nun allerdings nahe, zu vermuthen, dals
der Strom durch irgend einen Umstand ofter unter-
brochen und die beim Verladen beschiiftigten Arbeiter
von der infolgedessen herunterfallenden Last gefiihrdet
werden konnten. Der
Firma ist jedoch bis
jetzt noch kein der-
artiger Fall zur Kennt-
nifs gekommen. Da-
gegen ist es eine hau-
fig beobachtete That-
sache, dals durch das
Gleiten yon Ketten oder
Zangen Ungliicksfille
vorkommen, die bei den
Magneten  vermieden
werden. Zudem wird
zum Verladen ein Mann
geniigen, wihrend frii-
her zum Anlegen der
Ketten 3 oder 4 Leute
nothig  waren.  Der
Magnet lafst sich -auch
sehr gut zum Anheben
eines Maschinentheiles
zwecks Anlegen einer
Kette gebrauchen.

Figur 3.-

 lie Magneto zum Heben von Platten mit befriedigen-

dem Erfolge gebraucht und spiter auch in anderen

Werken, wie 7. B. von der Illinois Steel Co., fiir die-
~ selben Zwecke eingefiihrt (Figur 3 und 4). Um eine
~ “mzige Platte von einem grofseren Haufen abheben
, ,.z,“}:lkonnen,- miissen die durch den Magneten mitan-
gehobenen Platten dadurch, dals man den Strom nach-
. e‘%"-?der kurz unterbricht, abgelist werden. Die Leute
~ belten sich sehr rasch darauf ein und geht das Ver-

Hermann Illies,
Oberingenieur.

Die friihere Eisenindustrie der Eifel.

Der Fremde, weicher heute die Nordeifel bereist,
zur Erholung in ihren lieblichen Thilern weilt, oder
durch die stirkende Luft ihrer Hochflichen wandert,
ahnt schwerlich, dals in diesen stillen, wald- und
heidereichen Gefilden ehemals eine michtige, blithende
Industrie zu Hause war, dafs einst hier allenthalben
iiber. den grofsen, dunkeln Wildern Rauchsiulen von

3
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den Statten gewerblicher Thatigkeit aufstiegen, die
nackten Halden von Bergwerksbetrieben belebt waren
und tief unten in all diesen griinen Griinden rastlose

Hammer pochten und die Feuergarben der Hochdfen 1
aufschlugen. Es wird ihm vielleicht unglaublich er-

statten lagen auf Bergspitzen, wo man den Zug des
Windes in eingegrabenen Seitenkanilen dem Herde
als natiirliches Geblise zufiihren konnte. Der Luppen-
herd selbst bestand aus einer mit Thon ausgestampften
runden Grube, welche eine niedrige Mauer umgab.
In diese fillte man in
abwechselnden Schich-
ten Kohlen und Erz,
brach dann spiiter die
zusammengeschmolzene
Luppe aus, um sie mit
dem Hammer auszu-
schmieden. Schmelzen
und Entkohlen des Erzes
geschah also hier in ein
und demselben Feuer.

Die niedrigen Renn-
herde der Romer lernte
man in spiteren Jahr-
hunderten erhdhen, und
das Zeilalter Karls des
Grofsen kannte bereits
die zu etwa 2 m Hohe
angewachsenen Stiick-
oder Wolfsofen. Weitere
Erhshungen derselben
auf ungefihr 5 m bei
einer Weite von etwa
2 m schufen aus diesen
die Hochofen, welche

scheinen, wenn ihm ein Einheimischer erzihlt, wie
ehemals im Nordeifellande eine weltberihmle Eisen-
industrie bestanden hat, welche nach einer Dauer yon
anderthalb Jahrtausenden im 19. Jahrhundert in der Zeit
des gewerblichen Aufschwunges, milten im Frieden,
untergegangen und so spurlos verschwunden ist, dals
. die Erinnerung an sie jenseits der Gebirgsgrenzen voll-
standig ausgeldscht zu sein scheint. Doppelt unver-
stindlich ist dem Laien das Verschwinden jener
fritheren Gewerbthitigkeit, wenn er belehrt wird, wie
die Erzeugnisse, deren jene bedurfte, noch heute in
reicher Fille in der Nordeifel vorhanden sind und
dafs sich hier Eisenerzlager in einer Linge von 50 km
erstrecken. :
Die Geschichte der Eifeler Eisenindustrie ist die
Geschichte der fritheren Eisenindustrie. iberhaupt.

Sie bliihte, solange die alten Verkehrsverhiltnisse
und Erzeugungsarten noch tiberall dieselben waren. Sie
erlosch, als ein moderner Umschwung Anforderungen
an sie stellte, denen sie nach Ausgestaltung und ort-
licher Lage nicht gewachsen sein konnte, ebenso, wie
so manches Gewerbe, das, wenn auch der Massen-
erzeugung gewidmet, sich aufser stande sah, die Um-

|
|
i

wandlung in den modernen, alle Erfindungen auns- |

nutzenden Grofsbetrieb mitzumachen.

Schon die Romer gruben und verhiitteten auflser
dem Bleierze auch den Eisenstein der Eifel. Ihre
Anlagen befanden sich hauptsichlich in derselben
Gegend, in der auch spater die mittelalterliche und
neuzeitliche Eisenindustrie aufwuchs, also im Nord-
theile des Gebirges, im heutigen Kreise Schleiden,
auf den Lagerstitten des Brauneisensteins, der ein-
gebettet liegt in den Mulden des Eifelkalksteins bei
Eiserfey, Kall, Sistig, Sotenich, Keldenich, Weier,
Dahlem und Blankenheimerdorf. Neben den Ueber-
bleibseln ihrer Wasserleitungs- und Villenanlagen
findet man dort auch die Reste ihrer bergminnischen
Thatigkeit: sauber gearbeitete Strecken im Gestein und
zuweilen noch die ihnen eigenthumliche grofse schwere
Haue und dasFractarium genannte michtige Brecheisen.

Aufgedeckte Schmelzplitze geben uns Kunde iiber

die Art rdmischer Eisenverhittung. Die Schmelz-

sich Ende des 13. Jahr-
hunderts vom Elsals aus
auch in die Eifel ver-
breiteten. Die Eisenindustrie hat sich in der Eifel von
den Romern auf die germanischen Eroberer des links-
rheinischen Ufers vererbt und ist, wenn auch zeitweise
durch die Stiirme kriegerischer Volkerverschiebungen
gestort, bis in das jingst verflossene Jahrhundert hinein

Figur 5.

betrieben worden. Karls des Grofsen Kapitularien reden
ausdricklich von der Verwaltung der Eisensteingruben
in Austrasien, und die vielen Gruben und Huttem,
die wir im 13. Jahrhundert in der Eifel auffinder,
konnen nur als Frucht einer Jahrhunderte langen 1%
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dustriellen Entwicklung angesehen werden. Am Ende
des folgenden Jahrhunderts wetteiferte das Eifeler
Schmiedeeisen bereits mit den beslen Eisenarten
Deutschlands. ~ In den spiteren Jahrhunderten war
sein guter Ruf in ganz Luropa bekannt.*

Sebastian Miinster
in seiner Kosmographia
und Peter Albinus in
der 1590 erschienenen
Meilsener Bergchronik
riihmen méchtigdas , fiir-
biindig* gute Schmiede-
eisen, das man in der
Grafschaft Sleida und im
Thale Hellenthal ver-
fertige. Auch vom Guls
eiserner Oefen in den
Eifeler Hiitten erziihlen
beide Schriftsteller.

Die ,fiirbiindige* Giite
des Kifeler Eisens be-
rubhte auf der Verwen-
‘dung des an schidlichen
Beimengungen armen,
kalk- und manganbal-
tigen Brauneisensteins,
in der Verhiittung mit
Buchenholzkohle und in
einer, hier besonders

heimischen Verarbei-
tungsart des Gusses zu
Schmiedeeisen.

Ein Eifeler Hiittenwerk

- bestand in der Regel aus
vier Theilen: dem Hochofen, dem Frischfeuer oder
der Friihschmiede, dem Wirmfeuer oder der Hammer-
schmiede und einem Schlackenpochwerk, der soge-
nannten Schnorrenmiihle. Ein Dach deckte die ganze
Anlage. Um das Hiittenwerk lagen die Lagerplitze
fir Brz, Schrott, Holzkohle und fertige Waare.

Der Haupttheil der Anlage, der Hochofen, hatte
eine durchschnittliche Héhe von 12 bis 16 m. Sein
innerer Raum erweiterte sich von der oberen Gicht
allmihlich, um an der Rast, wo das aus feuerfesten
Steinen errichtete Gestell sich anschlofs, sich rasch

Figur 6.

In den oberen Theil des Gestelles
gegeniiberliegende Oeffnungen, die
| ,Formen®, den von Blasebilgen mittels Wasserrades
| erzeugten Wind.
|

Zu verengerl.
filhrten zwei

Die Temperatur der Gebliseluft war von wich-
tigem Einflufs auf die Art des gewonnenen Eisens. Bei
erhitzter Luft ging der

Schmelzprocefs  unter
kleinerem Holzkohlen-
verbrauchrasch vor sich,
aber das so gewonnene
Roheisen war weich und
eignete sich mehr fir
Guls- als flir Schmiede-
waare. In der Eifel wo
man hauptsichlich Stab-
eisen producirte, ver-
wendete man  daher
meist kalte Geblaseluft.
Zur Erzeugung des Ge-
blisewindes kam im
18. Jahrhundert das
Kastengeblise zur An-
wendung.

Aufser dem Geblise
war natirlich auch die
Wahl der Erze und die
regelrechte Beschickung
des Ofens fir die Qua-
litit des Eisens mals-

2700 e R SRy
R i . ‘ Figur 7.

" Die folgenden Mittheilungen sind dem Buche
Yon E. Virmond: ,Die Eifeler Eisenindustrie* ent-
lommen. Vergl. auch die Aufsiitze: ,Anfang, Blithe
und V_erfall der Eisenindustrie in der Eifel* (,Stahl
und Eisen* 1888 Nr. 1 S.62) und ,Aus den Erinne-

" gggge'&:igess .allit;ell;.ﬂﬁttenmannes“ (,Stahl und Eisen*

gebend, Dinge, welche
bei dem, nach Art der
kleinen Gruben und Erz-
; orEe nester an Art hiufig
recht verschiedenen Rohmaterial die grofste Auf-
merksamkeit der Hiittenbesitzer und der Hiittenleute
erforderten. :

Ein der Eifel eigenthiimliches Verfahren, das
die Verarbeitung des Roheisens zu Schmiedeeisen
sehr erleichterte, bestand darin, dals man schon
im Hochofen die Eisenmasse moglichst entkohlte.
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Man liels, wenn der Herd fast ganz mit ge-
schmolzener Masse gefiillt war, den Geblisewind
moglichst stark und direct in die Gluth streichen,
so dafs der eingefihrte Sauerstoff sie zur Weilsglih-
hitze entfachte.

Das zu Stabeisen bestimmte Roheisen gofs man
in dreikantige Blocke, sogenannte ,Ginze®. Diese
Blocke machten im Frischfeuer einen zweiten Procels
durch, mittels dessen das Eisen weiter entkohlt wurde.
Das Frischen geschah in der Eifel abweichend von
der in der Grafschaft Mark, im Siegenschen, in Steier-
mark u. s. w. diblichen Art und bildete unter dem
Namen ,Bifeler Wallonschmiede® oder .Schleidener
Thalsarbeit® eine ganz besondere Specialitit dieser
Gegend. Ermdglicht wurde dies abweichende Ver-
fahren durch die eben angefiihrte theilweise Ent-
kohlung des Eisens im Hochofen.

Das Eifeler Frischen geschah in besonderen Herden,
deren Arbeitsraum aus einem viereckigen Kasten aus
Eisenblech bestand. Hier wurde ein lebhaftes Holz-
kohlenfeuer unterhalten, das die aus zwei Bilgen

Figur 8,

stromende Luft zu heller Gluth entfachte. In dieses |

F:guer rollte man mit der Spitze voran die erwithnten
Ginze, dic auf runden Holzkloben ruhten. Das
langsam weitergeschobene Gulsstiick schmolz allmihlich
ab, und die glihenden Metalltropfen flossen auf dem
Hprdhoder} zusammen, wo in dreiviertel Stunden ein
dicker Eisenklumpen entstand. Der Frithschmied
suchte die Masse mit einem Spielse mdoglichst zu-
sammen zu bringen und lockerte von Zeit zu Zeit
am I&rzrdboden.

ar die Luppe fertig, so gab er dem Hammer-
knecht ein Zeichen, der dann ?nit ihm den feur?gzl;l
Klumpen losbrach und ihn auf den Ambofs schleppte.
Die Schleuhse am Hammerrad ging auf, und mit wuch-
tigen Schldgen sauste der Eisenhammer auf die weiche
Masse, alle Schlacken herauspressend und sie zu einem
langlichen Block formend. Hatte man die Luppe
drerart ngeganzt®, so schleppte man sie fiir weitere
Verarbeitung in das Hammerfeuer. Der Frithschmied
kehrte schweilstriefend zu seinem Frischfeuer zuriick
schob die Stiicke wieder vor und setzte sein Geblase
zum zweiten Frischprocefs in Thitigkeit.
- Das Eifeler Frischverfahren beanspruchte eine
Stunde, wihrend anderwiirts bei zwei- bis dreimalicem
Autbrechen und Niederschmieden der Luppe bdie

doppelte Zeit verwandt werden mufste. Durch das
Frischen verlor das Eisen durchschnittlich 26 % an
Gewicht. Holzkohle verbrauchte man hierbei 75 kg
auf 50 kg Eisen.

In das lingere und breitere Hammerfeuer miindete
ebenfalls ein Doppelgeblise. Hier gliihten die Hammer-
schmiede die Luppen oder die schon einmal gereckien
Bisenklstze wieder auf und brachten sie dann immer
von neuem unter den etwa 300 kg schweren Aufwerf-
hammer, so lange, bis der Eisenblock in eine gleich-
miilsig dicke, kantige Stange ,gereckt® und ,geschlichtet®
war. Das Hammerwerk bedienten zwei Schmiede
und ein Knecht. Die Schmiede arbeiteten abwechselnd
am Hammer, und wenn das Frischfeuer im Gange
war, setzte ihre Thatigkeit nicht fiir eine Minute aus.
War der Erste mit seiner erkaltenden Stange fertig,
so schob der Zweite wieder eine schweilsende Luppe
auf den Ambols.

Das geplagteste Menschenkind in der Schmiede und
in der ganzen Welt aber war der Hammerknecht.
Er mufste Schrott und Kohlen herbeikarren, das
Schlackenloch reinigen,
die Daumen an der Was-
serradwelle schmieren,
hunderterlei Dinge her-
beischaffen oder ,an-
holen®, wie der Eifeler
sagt, und das alles neben
der Hauptthitigkeit, wel-
che im Heranschaffen
der Luppen und dem
Hin- und Herschieben
der hearbeiteten Klotze
bestand. Selbst in der
Nacht kam der Vielge-
plagte nur zu kérglicher
Ruhe. Jede Stundestorte
ihn der Frithschmied von
seinem #drmlichen Lager
auf zum Luppenauszie-.
hen. Und all diese Arbeit
leistete der Mann fir
einen = geringen Tage-
lohn, welcher sich noch
in den letzten Jahren der
Industrie auf nur 90 9
belief.

Auchdie ﬁbrigenWe}'k-
Jeute, deren jeder Betrieb
an Aufgebern, Schmel-
zern und Schmieden etwa zehn besals, hatten gerade
kein leichtes Los, Sie arbeiteten wohl nach Eifeler
Art etwas langsam und steif, aber ununterbrochen
die langen Schichten hindurch, die in aller Herrgotts-
frithe, bei den Hammerschmieden schon um 3 Uhr
Morgens, begannen und erst um 7 Uhr Abends nach
ungefiihr 16 stindiger Dauer endeten. Nur am Samstag
stellte man das Hammerwerk schon um 3 Uhr Nach-
mittags still, damit kleinere Reparaturen ausgefubrt
und die auswirtigen Werkleute zeitig den Heimweg
zu ihrem Dorfe antreten konnten. Diese auswirtigen
Arheiter wohnten und schliefen die ganze Woche hin-
durch am Werke selbst. Am Sonntag Abend brachten
sie in leinenem Beutel als Lebens- und Genufsmittel
fiir die ganze Woche ein ansehnliches Quantum Kar-
toffeln, Speck, Kaffee, Butter und Rolltabak mit.

Aufser den Hammerknechten arbeiteten die Auf-
geber und Hiittenleute nach bestimmten Tagel_ohn'
sitzen. Die Schmiede wurden aufs Jahr zu gewissel
Accordsiitzen fiir gerecktes Eisen gedingt. Aulser dem
accordirten Satz erhielten sie das sogenannte ,Llegf,“fs
(Leibgeding) von 3 Stibern = 12 Pfg. pro Tag, ewmell
Miethpfennig von 45 bis 90 o# und fir das Herd-
bauen 5 Reichsthaler extra. Selbst wenn man den
hoheren Geldeswerth vergangener Zeiten 10S Auge
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 fafst, muls der Lohn der Leute als ein niedriger be-
zeichnet werden. Jedoch, was hier fehlte, wurde dem
Geschlechte der alten Eisenleute nicht fithlbar, verband
doch ein gemiithliches, patriarchalisches Verhiltnils
den berufsten Hitten- und Hammerarbeiter mit seinem
Arbeiter, dem ,Rieth- oder ,Reitmeister“. (Das
Wort stammt von dem altdeutschen Ausdruck ,reiten =
hereiten = fertigstellen® her.) Eine gesellschaftliche
Kluft bestand wohl kaum zwischen den schwarzen
Gesellen des Werkes und ihren Arbeitgebern. Wenn
auch an allgemeiner Bildung, so ragte doch nach
Lebensweise und Art der Reitmeister wenig tiber das
Niveau des Arbeitervolkes. Der Hauptunterschied
bestand nur in der giinstigeren Vermogenslage, die
letzterem ermdglichte, ein Werk ganz oder theilweise

Figur 9.

Zu besitzen. Auch dieser Unterschied fiel nicht schwer
In die Wagschale, denn erdriickende Reichthiimer
waren bei den Besitzern dieser vielen kleinen Betriebe
nicht zu Hause. Viele waren zudem aus der Arbeiter-
schaft hervorgegangen. Auch der Reitmeister war
ein derber Sohn des rauhen Gebirges, dessen beste
‘Zerstreuung darin bestand, auf der schwarzglinzenden
Bank vor dem Hochofen zu sitzen, irdene Stummel
1 rauchen und sich mit seinen Arbeitsleuten in landes-
iiblichen Spifsen zu ergehen. Bei besonderen Gelegen-
elten, z. B. bei dem Dingen und der jihrlichen Werks-
r“h“uﬂ_g, vereinigten sich Arbeitgeber und Werkleute
4 gemiithlichen Gastereien, bei denen man auf dem
ulse vollstindiger Gleichberechtigung und eben-
mafSIQer Werthschitzung miteinander verkehrte.
,Dl_e Hauptthatigkeit der Reitmeister bestand neben
ce" Fihrung einer recht bescheidenen Geschifts-
Orrespondenz und der Geschiftsbiicher aus gelegent-

lichen Reisen in die Kundschaft und im Ankaufe des
Holzes zum Kohlenbrennen.

Ein tichtiger Kohler war fiir die Besitzer ein
ebenso werthvoller und wichtiger Mann wie ein ge-
schickter und aufmerksamer Hiitten- und Hammer-
arbeiter. Die Einrichtung der Kohlenmeiler ist zu
bekannt, um hier niiher geschildert zu werden. Meiler
rauchten in der Eisenzeit der Eifel allenthalben in
den grofsen Hochwiildern, welche im heutigen Kreise
Schleiden allein !/s der Bodenfliche bedeckten. War
auch die zur Verwendung kommende Menge der Holz-
kohlen verhiltnifsmifsig geringer als die des beim
heutigen Verfahren angewandten Koks, so verbrauchte
doch jedes Reitwerk mit zehn Arbeitern jihrlich
mindestens 500 Fuhren Holzkohlen. Gréfsere Werke

Figur 10.

bedurften bis 1600 Fuhren. Im ganzen kann man auf
die hauptsiichlich hier in Frage kommenden Werke
des Olef- und Urftthales einen jihrlichen Verbrauch
von 18000 Wagen Holzkohlen rechnen. Rechnet man
hierzu eine durchschnittliche Jahresférderung von
350000 Centnern Eisenerz, so lilst sich leicht iiber-
sehen, wie, abgesehen von den Arbeitern der Reit-
werke, noch Tausende durch Bergbau, Holzschlagen,
Kohlenbrennen und Fuhrwerk lange Jahrhunderte
hindurch im Dienste dieser Industrie in Beschiftigung
erhalten wurden, wie ein regelméfsiger Verdienst in
abgelegene Wald- und Heidedorfer flofs, die heute
ihren einzigen Erwerbszweig in dem, freilich im Laufe
der Zeit anch sehr verbesserten landwirthschaftlichen
Betriebe erblicken miissen.

Der Besitzstand der Reitmeister an den einzelnen
Werken war ein recht zersplitterter, hauptsichlich
herbeigefiihrt durch Vererbung. Man hatte Reitmeister,
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die nur einen Monat im Jahre das Ortswerk benutzen
konnten; bei manchen erstreckte sich die Antheil-
berechtigung nur auf Tage oder gar Stunden Nutz-
recht. Solche Mindestberechtigte schlossen sich dann
zusammen, um einen lohnenden Betrieb auf gemein-
Bei der jihrlichen
Werksrechnung traf man fiir das ganze Jahr die dies-
beziiglichen Vereinbarungen. Jede betheiligte Partei
hatte am Ofen ihre besonderen Eisen- und Kohlen-

* schuppen. Jeder der Antheilberechtigten kam wihrend

eines 24 tigigen Betriebsturnus einmal an die Reihe.
Verkaunfte Hiittenantheile wurden durchschnittlich fiir
jeden Tag Betriebsberechtigung mit 400 Reichsthalern
bezahlt. ;

Unter diesen vielen kleinen Reitmeistern kamen
allméhlich einige zu grofserem Anseben. Sie kauften
oder pachteten kleinere Antheile eines oder mehrer
Werke und wurden so im Laufe der Zeit zu den aus-
schlaggebenden, gréfseren Fabricanten der Schleidener
Thalsware. Zu ihnen gehoren die Familien Scholler
in Kirschseiffen, Hellenthal und Gemiind, Poensgen
in Hellenthal, Blumenthal und Schleiden, Virmond
in Hellenthal und Blumenthal, Cramer und Schubius
in Dalbenden, Fruchen in Blumenthal und Jiinkerath.
Als weitere bekannte Firmen liefsen sich noch ein
Dutzend Familiennamen aufziihlen. Die Hauptfabri-
canten waren grofstentheils Protestanten und zwar
zum Theil Flichtlinge aus den Niederlanden und
Frankreich, welche sich in der Eifel auf die altein-
heimische Industrie warfen und sie zu hoher Blite
brachten. Am lingsten ununterbrochen ist wohl die
bekannte Familie Scholler an der Eifeler Eisen-
industrie betheiligt gewesen, nimlich von 1550 an
331 Jahre mit 29 Familiengliedern.

Das Eisen, welche diese im Urft- und Olefthale
liegenden Hiitten- und Hammerwerke lieferten, wurde
hauptsiichlich als Radbeschlag, Wagenachsen und
Draht verarbeitet. In den letzten Jahrzehnten ging
auch viele Waare in die Gegend von Solingen und
Remscheid, wo die dortigen Schwanzhimmer Pflug-
scharen, Hacken und Aexte daraus zurechtschmiedeten.
Das Gesammtabsatzgebiet erstreckte sich tiber Deutsch-
land, Holland, Belgien und Frankreich. Soweil die
Tradition heute noch zuriickreicht, war die beste
Geschiiftszeit wihrend der Zeit der Napoleonischen
Herrschaft, in den Jahren von 1805 bis 1810. Eine
Menge des Eifeler Eisens ging damals in die Liitticher
Gewehrfabriken und weit nach Frankreich hinein, um

bei Befestigungen und Hafenbauten verwendet zu |

werden.

Das Geschiift der Reitmeister wickelte sich
ibrigens zu allen Zeiten recht glatl ab. Ihre Waare
war nahezu concurrenzlos in diesen fritheren Zeiten,
und die Werke sahen sich dieserhalb, besonders bhei
anhaltenden Frosten oder Trockenperioden, welche
die Wasserbetriebskraft lahm legten, oft aufser stande,
den Anforderungen der Kundschaft zu geniigen.

Auch unter der preulsischen Herrschaft war an- |
fangs, von 1815 bis 1825, der Stand des Eifeler Eisen- |

geschifts noch immer ein befriedigender.

In dieser |

Zeit producirte ein Hammerwerk nach den Angaben |

von K. Virmond noch immer durchschnittlich 22
bis 25 Ctr. fertigen Stabeisens pro Tag, im Werthe
von etwa 150 Reichsthalern.

Von 1825 ab mulsten die Eifeler Reitwerke schon
unter dem Drucke eines starken auswirtigen Wett-
bewerbes arbeiten.

Man begann auswiirts, das Eisen |

mit Koks, einem viel billigeren Brennmaterial als

Holzkohle, zu verhiitten, einem Material, welches sich
die Eifel wegen der schlechten Transportwege nicht
verschaffen konnte. Die mangelhaften Strafsen und
die hierdurch bedingten theuren Frachten wurden
der uralten Industrie Gberhaupt immer nachtheiliger,
kosteten doch tausend Pfund Fracht 1837 bis Aachen
8 und bis Koln 6 # unserer Wihrung. Es kam

weiter die Erfindung der Puddeldfen, in denen sich
mit der Flamme der Steinkohlen Schmiedeeisen weit
billiger als das Eifeler Holzkohleneisen herstellen liefs.
Als nun gar die Entphosphorung der Eisenerze auf-
kam und die kolossalen Lager bisher unbenutzten
Qolitheisensteins verwendbar wurden, sanken die
Eifeler Roheisenpreise jihrlich ganz rapid.

Zwar hofften die Fabricanten noch, der Bau neuer
Verbindungswege, besonders der Bau einer Eifelbahn
werde den ginzlichen Untergang ihrer Industrie ab-
wenden, allein diese Hoffnungen fanden erst, als es
zu spit war, ihre Erfillung. Die sinkenden Preise
in Verbindungen mit den hohen Frachten erlaubten
den ‘alten Betrieb nicht linger, und so ging denn vom
Ende der 50er Jahre ab langsam ein Reitwerk nach
dem andern ecin. Einige Hochéfen hielten sich noch
bis in die 70er Jahre; als letzter Hochofen mit Holz-
kohlenbetrieb bestand noch der zu Jiinkerath bis zum
Jahre 1896. Die Hammerwerke tiberdauerten allgemein
die Hiitten noch um einige Jahre. Der letzte Hammer
pochte bis 1881 in Kirschseiffen.

Die Thatkraft der alten Reitmeisterfamilien hat
auf den Stitten der fritheren Eisenindustrie neue
gewerbliche Anlagen im Oselef- und Urftthale ent-
stehen lassen. Im Vereine mit Dampfmaschinen setzen
beide Biiche da, wo ehemals ihr Gewiisser abstiirzend
Himmer bewegte und Geblise fangen liels, Sigewerke
und Maschinerien zum Drahtziehen und zur Fabrication
kleinerer Eisenartikel in Bewegung. Noch immer
schafft das alle, sparsame und ziihe Geschlecht der
Eifeler Arbeiter an den Werkplitzen uralten Gewerb-
fleifses, und bis auf den heutigen Tag ist ein schones
partriarchalisches Verhiltnifs zwischen den Trigern
alter Reitmeister- und Werkleute-Familiennamen der
Ruhm der Schleidener Thalsindustrie.

Die beste Zeit Eifeler Gewerbfleifses ist jedoch
mit dem Untergang der fritheren Eisenwerke ver-
schwunden. Die befruchtende Wirksamkeit der heu-
tigen Fabrication kann naturgemils nicht so weite
Kreise ziehen wie die jener untergegangenen. Die
grofsen Forsten, in denen ebenfalls die Weiler rauchten
und die hohen Kohlenkarren schwankten, sind stille
geworden, die Bergwerkshalden liegen ode, die Be-
wohner der von den beiden Thilern entfernter liegen-
den, einsamen Darfer sind genéthigt, jede iiberschiissige
Arbeitskraft in die Fremde zu entlassen.

Die Erinnerung an die ehemalige Thiitigkeit lebt
eigentlich nur noch in den Thalorten, und auch hier
verblalst sie immer mehr mit dem Verschwinden jenes
alten Geschlechtes, das noch gern erzihlt von hallen-
dem Hammerschlag, spriihendem Feuer und weiten
Fuhrmannsreisen, das sich noch gern erwirmt an
der traulichen Poesie jener verschollenen Industrie,
welche so gut in die dunklen Bergesziige der Eifel,
in ihre lieblichen Thiler und in den landschaftlichen
Ernst ihrer windzerfegten Hochflichen hineinpalste.

Letzte Bessemercharge in Oesterreich.

Von befreundeter Seite wird uns mitgetheil, dals
Ende Mirz d. J. die letzte Bessemercharge aus dem
sauren Converter in Oesterreich geblasen wurde,
ein Ereignifs, das mit Riicksicht auf die weite Ver-
breitung, die seinerzeit der Bessemerprocels in Oester-
reich hatte, wohl festgestellt zu werden verdient.
Dieses historische Ereignifs fand in der zur Zeit der
Alpinen Montangesellschaft gehorigen Bessemerhiitte
zu Heft in Kirnthen statt, welche die zweitilteste
Bessemerhiitte in Oesterreich war und nunmehr giinzhcll
aufgelassen wird. Die gréofste Erzeugung an Be'ssemer-
stahl war in Oesterreich im Jahre 1883 mit etwa
101000 t. Seither hat die Erzeugung von basischen



lich in Oesterreich etwa ¥/s der gesammten Flulsmaterial-

‘fithlbare l:’Liicke aus. Mit der im Jahre 1868 durch-

. befriedigende allgemeine Lage des Eisen- und
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Flufseisen und Stahl, namentlich auf dem basischen
Herde, immer mehr zugenommen, so dals augenblick-

Erzeugung aus dem basischen Martinofen, der Rest
aus der Thomasbirne stammt.

Franz Andreas Meyer f.

In Hamburg, seiner Vaterstadt, der er auch die
ganze Arbeit seines verdienstvollen Lebens gewidmet
hat, ist am 17. Mirz Franz Andreas Meyer verschieden.

Geboren am 6. December 1837, erhielt Andreas
Meyer seine Erziehung anf dem Hamburger Johanneum,
studirte dann Baufach in Hannover und trat nach
Beendigung seiner Studien zunichst in die Dienste
Hannovers” und Bremens. Im Jahre 1862 folgte er
einem Rufe der Hamburgischen Hafenbaubehorde, welche
die Tiichtigkeit des jungen Fachgenossen bei dem Bau
des Sandthorhafens und der Neuvermessung des Fahr-
wassers der Unterelbe bald erkannte und schitzen
lernte. Die 1864 auf Grund seiner Vermessungen
herausgegebene Einsegelungskarte der Elbe fiillte eine

gefithrten neuen Ordnung der Bau-Deputation gelangte
Meyer auf das Feld seiner Lebensarbeit, das Ham-
burgische Ingenieur-Bauwesen, und bereits 1872 iiber-
nahm er als 6be1‘ingcnieur die Leitung dieser Arbeiten.
Was er in dieser Eigenschaft und in Veranlassung
des Zollanschlusses aus den Speichervierteln des Ham- |
burger Kreihafengebietes geschaffen hat, bildet die |
Erfillung langgehegter Wiinsche: bessere Verbindung |

der Wohnstadt mit der Geschiftsstadt, Erleichterung
des Verkehrs mit den Bahnhifen, mit den Seeschiffs-
hiifen, mit der Oberelbe, und Erhghung der den Sturm-
fluthen ausgesetzten Strafsen. Dabei vereinigte der
Verstorbene bei seiner bahnbrechenden Entwurfsarbeit
in gliicklicher Weise die Eigenschaften des Ingenieurs
mit der Natur des Kiinstlers. Von hoher Bedeutung
fiir das Wohl der Stadt sind auch seine Arbeiten fiir
Kanalisation und Wasserversorgung geworden; ebenso
hat er die Verbrennung der Abfallstoffe in muster-
giiltiger Weise durchgeﬁihrt, Die letzten Jahre seiner
Thitigkeit waren namentlich der weiteren Entwicklung
des Bebauungsplanes und der Ordnung der Eisenbahn-
verhiltnisse gewidmet.

Meyer gehiorte lange Jahre hindurch dem Vor-
stande des Hamburger Architekten- und Ingenieur-
vereins an und war von 1885 bis 1892 dessen Vor-
sitzender. In diese Zeit fillt auch seine Thitigkeit
als Leiter des Verbandes deutscher Archifekten- und
Ingenieurvereine. In allen diesen BEhrendimtern war
er unermiidlich fir die Hebung des Baufaches und die
Interessen seines Standes thitig.

Auch der ,Verein deutscher Eisenhiitfenleute® ist
dem Verstorbenen Dank schuldig. Allen Theilnehmern
an der Hauptversammlung im September 1888 in
Hamburg (und Kiel) wird Meyers trefflicher Vortrag
itber ,Hamburg und die Zollanschlufsbaufen®* und
nicht minder seine liebenswiirdige Fihrung bei Be-
sichtigung dieser seiner Schopfungen und des Ham-

| burger Hafens noch in bester Erinnerung sein.

* Siehe ,Stahl und Eisen® 1888, Seite 650.
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I. Rheinland-Westfalen.

Die in unserem vorigen Bericht geschilderte un-

Stahl-Marktes hat sich in dem neuen Vierteljahr
zunichst fortgesetzt, und die erwartete griindliche
Besserung trat nicht ein. Die Wirren und Kriegs-
zustinde in Ostasien und Siidafrika, deren baldiges
Einde schon so lange erhoftt wird, dauern zur Zeit noch
fort und haben das allgemeine Vertrauen noch nicht
erstarken lassen.  Nicht minder fiihlbar war die aufser-
gewohnlich lange Dauer des diesjihrigen Winters,
Auch konnte das #ufserst ungiinstige Verhiltnils der
stark gesunkenen Preise der Fertigfabricate zu den
hohen Preisen der Rohstoffe nnd Halberzeugnisse bis-
her eine Besserung nicht erfahren, da eine “Reihe von
Firmen, die in hohen Ankaufs-Engagements stecken
und zur Abnahme gedringt werden oder sich mit
grofsen Opfern aus ihren Verpflichtungen lésen wollen,
zu Preisen verkaufen, die weit unter den Selbstkosten
der Werke bleiben. Dennoch ist nicht zu leugnen,
dafs in den letzten Wochen des Berichtsvierteljahres
insofern eine geringe Aufbesserung zu verzeichnen ist,
als an manchen Stellen die Beschifticung der Werke
fithlbar zugenommen hat, sei es, dafs der Bedarf der
\{erhraucher thatsiichlich angewachsen ist, sei es, dafs
die letzteren den iulsersten Tiefstand der Preise fiir
erreicht erachten. Dabei hofft man bei Eintritt des
Friihlings auf eine Hebung der Bauthitigkeit, die im
vorigen Jahr, namentlich unter dem Druck der Geld-
knapﬁheit, zu leiden hatte.

er Kohlen- und Koksmarkt hat sich, dank
der festen Geschlossenheit seiner Industrie, verhiltnifs-

mifsig unberiihrt von der allgemeinen wirthschaft-
lichen Krisis gehalten. Naturgemifs hat die stockende
Beschiftigung der Eisenindustrie den Absatz in Kohlen
und Koks ungiinstig beeinflulst, wogegen die ver-
spitet eingetretene anhaltende winterliche Witterung
den Hausbrandabsatz erheblich yermehrt hat, so dals
gegeniiber der stark gestiegenen Férderung nur geringe
Einschrinkungen noéthig waren, um den Ausgleich
zwischen Forderung und Absatz wieder herzustellen.
Hierzu hat auch der von den Syndicaten wieder auf-
genommene  stirkere -Ausland-Absatz sein Theil bei-
getragen.

Die Siegener Eisenerzgruben konnten im
grofsen und ganzen ihre Forderung aufrechf erhalten.
Nur der Versand nach Westfalen liels gegen das
vorige Vierteljahr nach. Es wurden hiervon jedoch
nur einzelne Gruben getroffen, und diese mulsten zu
einer kleinen Einschrinkung schreiten. Hierauf ist
auch der im Februar dieses Jahres vom Eisenstein-
Syndicat gefalste Beschlufs zuriickzufiihren, wonach
diejenigen Gruben, welche keinen vollen Versand
haben, berechtigt sind, die Forderung einzuschrinken,
ohne dafs hierdurch eine Verminderung ihrer Antheil-
ziffer eintritt. Die Preise erfuhren keine Verinderung.
Im Nassauischen liegen die Verhiltnisse ebenso
wie im Siegerlande; auch dort haben sich noch keine
erheblichen Vorrithe angesammelt.

Die Lage des Roheisenmarktes hat sich nicht
geindert. Ks war auf demselben still wie bisher;
Abschliisse in Gielserei- und Himatit-Roheisen wurden
nur in vereinzelten Fillen und in kleineren Mengen
gemacht. Die Abnahme erfolgte bis jetzt noch ziem-
lich regelmifsig, den Ahschlu?smengen entsprechend ;
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indessen macht sich neuerdings ein Nachlassen be-
merkbar, was in der Vergrifserung der Vorrithe zum
Ausdruck kommt.

Auf dem Stabeisenmarkt hat die eine Zeit lang
herrschende vollstindige Zuriickhaltung des Bedarfs
allmithlich aufgehort, und der Bingang von Specifi-
cationen ist besser geworden, so dals die Beschiftigung
in den meistens verringerten Betrieben allmi lich
wieder normaler zu werden scheint. Doch hat der Markt
die giinzliche Zerfahrenheit, in die er verfallen war,
keineswegs ganz iberwunden. Noch heute ist ein
Rest derjenigen im Markt schwimmenden Mengen vor-
handen, welche zum iberwiegenden Theil aus Meinungs-
kiufen, die in schwachen Hiinden hiingen geblieben
sind, sowie aus Zwangslieferungen, Concursen u. dergl.
herrithren. Ein allgemein giiltiger Marktpreis wird
sich erst dann wieder einstellen, wenn diese Mengen
aus dem Markt verschwunden sein werden, Zur Zeit
bildet sich der Preis noch von Fall zu Fall, und zwar
bestimmt sich derselbe nach dem Mafs von meist
geldlichem Druck, unter dem der Verkiufer steht.
Aufserdem spielt dabei die Sorge fiir die Beschiftigung
der Arbeiter eine nicht zu unterschitzende Rolle. Da
die Preise von Roheisen und Halbzeug festliegen und
nicht entfernt den heutigen Verkaufspreisen — weder
von Schweifseisen noch von Flufseisen — entsprechen,
kann es sich fiir die liefernden Werke nur darum
handeln, mit einem mehr oder minder schweren Ver-
lust durchzukommen. :

Im Drahtgewerbe zeigte sich in den letzten
Wochen des Vierteljahrs eine entschiedene Wendung
zum Besseren. Da Verpflichtungen auf lingere Zeit
hinaus hier zu den Ausnahmen gehoren, und da ferner
das Walzdrahtsyndicat seinen Abnehmern in Bezug auf
die Abwicklung der bei Eintritt des Riickschlags noch
schwebenden Verpflichtungen nach besten Kriiften
entgegengekommen ist, so lenkt der Drahtmarkt —
unter der Voraussetzung, dals mittels des Fortbestehens
der Ausfuhryergiitung die Hereinnahme einer ent-
sprechenden Menge von Auslandsauftrigen ermoglicht
wird — wieder in normale Bahnen ein. Freilich
miissen die Mitglieder des Walzdrahtsyndicats — nach-
dem letzteres soeben seine Preise um weitere 15 A
f. d. 1000 kg ermilsigt hat, um der allgemeinen Preis-
sttomung Rechnung zu tragen — sich wohl oder iibel
damit abfinden, dals sie trotz des vom Halbzeugverband
gethiitigten Entgegenkommens doch noch bis auf weiteres
mit Verlust arbeiten. Die Bildung eines Verbands
fiir gezogene Drihte befindet sich auch heute noch in
der Schwebe. i

In Grobblechen ist die Beschiftigung bei den
meisten Werken nicht sehr reichlich gewesen; doch
hat sie sich gegen Ende Mirz, der Juhreszeit ent-
sprechend, etwas besser gestaltet. Erfreulich ist die

erlingerung des durch die Aufnahme mehrerer Werke
erweiterten Verbandes auf drei Jahre.

Auf dem Feinblechmarkt hat der Preisdruck
sich geradezu ruinds gestaltet.

In Eisenbahnmaterial waren diec Werke aus-
reichend beschéftict, und es ist denselben seitens des
Herrn Ministers der offentlichen Arbeiten schon jetzt
der Bedarf der Staatseisenbahnen fiir das Jahr 1902
iiberwiesen worden, wodurch ihnen fiir lingere Zeit
ein regelrechter Betrieh gesichert bleibt. Dagegen
hat das Geschift in Materialien fiir Privatbahnunter-
nehmungen eine Belebung leider nicht erfahren, so dals
es hierin sehr an Auftrigen mangelt.

In der Beschiftigung der Maschinenfabriken
ist ein wesentlicher Riickgang noch nicht zu bemerken ;
doch gehen neue Auftriige nicht mehr so umfangreich
wie im Vorjahre ein.

Die Eisengielsereien klagen vielfach iiber

“Mangel an Arbeit; insbesondere hat durch den langen

strengen Winter die Thitigkeit der Rohrengielsereien
gelitten und grofse Vorrithe gezeitigt.

‘Was die Preise anbelangt so kamen angesichts
der auf lange Zeit gethitigten grolsen Abschliisse neue
Geschifte in irgend welchem Umfang nicht zustande,
so dafs wir diesmal auf eine Notirung der Preise

verzichten. Dr. W. Beumer.

Il. Oberschlesien.

Die allgemeine Lage des oberschlesischen
Eisen- und Stahlmarktes erfahr im ersten Vierteljahr
1901 eine weitere Verschlechterung und zeigte nach-

erade den Charakter eines Niedergangs. Alle Werke
es Reviers litten unter empfindlichem Arbeitsmangel,
welcher zu weiteren Betriebseinschrinkungen und
Arbeiterentlassungen fithrte. Im Gefolge davon vollzog
sich ein weiterer scharfer Riickgang der Preise fiir
alle Fertigfabricate, welcher in Anbetracht der hohen
Kohlen- und Roheisenpreise, insbesondere den Werken,
die nicht gleichzeitig Gruben und Hochdfen besitzen,
arge Verluste zufiigte. Nur unter schweren Oli;fern,
welche zum Theil auf alte Schliisse riickwirkend be-
willigt werden mulsten, war es den Werken moglich,
nothdiirftige Beschiiftigung hereinzubekommen, Erst
am Schlusse des Berichtsquartals schien es, als ob
eine gewisse Beruhigung der Marktlage eingetreten
wiire, welche sich in einem Dbesseren Eingang der
Specificationen bemerkbar machte. Die Altmaferial-
reise haben im Berichtsquartal trotz der bekannten
K[a[‘snahme des Herrn Eisenbahnministers, derzufolge
mif Abgabe von abgiingigen Eisenbahnaltmaterialien
zuriickgehalten wurde, eine weitere Preisermilsigung
erfahren, welche wenigstens fiir die Flufseisenerzeugung
in etwa eine Verringerung der Selbstkosten erméglichte.

Kohlenmarkt. Die Lage des oberschlesischen
Kohlenmarktes war im I. Vierteljahr eine durchaus
zufriedenstellende. Bis auf geringe Mengen Kohlen
kleiner Sortimente, welche die Gruben ihren fast
geschwundenen Haldenbestiinden zufiihrten, fand die
i:‘tjrdemng glatten Absatz, die groben Sorten blieben
noch knapp.

Infolge der anhaltenden Kilte ging im Monat
Mirz erst spit die Oderschiffahrt auf. Zum Schlufs
des Monats erlitt sie nochmals durch Hochwasser einen
mehrtigigen Stillstand.

Die fiscalischen Kohlengruben erhghten die Preise
der Flammkleinkohlen um 50 ¢ f. d. Tonne und trat
diese Erhéhung vom 1. April 1901 ab in Kraft.

Die Versendungen der oberschlesischen Kohlen-
gruben per Hauptba?m beliefen sich

im 1. Quartal 1901 auf 4 406 350 t
EoIR e 19005 5 s 4846470 ¢
sy 19000 iy v 0 48927408

so dafs also das I. Quartal 1901 eine Zunahme von
0,08 % zeigt.

Koksmarkt. Die Abschwichung des Walz-
eisengeschiiftes hat auch in erheblichem Malse auf den
Roheisenmarkt ibergegriffen und hierdurch auch den
Koksmarkt ungiinstig beeinflufst. Die Nachfrage, welehe
vorher kaum befrie&igt werden konnte, entsprach seit
Beginn des Winter-Semesters nicht mehr vollstindig
der Production, so dafs bereits zur Stapelung von Koks
geschritten werden mufste. Ein nennenswerther Riick-
gang der Kokspreise konnte jedoch nicht eintreten,
weil der Kokskohlenpreis der fiscalischen Gruben, z_wf
welchem die Kokspreise im allgemeinen basiren, sich
auf 8 ./ f. d. Tonne hielt und auch jetzt moch n
dieser Hohe besteht. - <

Roheisen. Auf dem Roheisenmarkte hat sich
nichts geiindert; auflser einigen Waggons Gielserel-
und Himatit-Roheisen sind nennenswerthe Quantititen
nicht verkauft worden. Am Quartalsschlufls verblieben
noch 28 Hochifen in Betrieb, nachdem 6 Hochofen
allmihlich zur Einstellung gelangt waren.
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Stabeisen. Das Stabeisengeschift nahm einen
aufserst ungiinstigen Verlauf, Nur unter Schwierig-
keiten und erheblichen Preisopfern war es méglich,
die Grofshindler zu weiterer Specificirung ihrer alten,
noch zu hohen Preisen eingegangenen Schlufsverbind-
lichkeiten zu bewegen, und somit einigermaflsen Arbeit
fiir die Walzstrecken zu erhalten. Neue Abschliisse
zur successiven Abnahme wurden im Berichtsquartale
so gut wie garnicht gebucht. Tast alle Walzwerke
legten regelmiifsige Feierschichten ein, die alle Strecken
gleichmiifsig trafen. Der sehnlichst erwartete Frithjahrs-
bedarf brachte erst am Schlusse des Quartals einen
etwas regeren Kingang von Auftrigen. Aus Rufsland
waren Bestellungen auf Walzwaare, insbesondere auf
feines Bandeisen, nur zu Verlustpreisen erhiltlich; im
iibrigen zeigte das Ausfuhrgeschiift erst am Schlusse
des Berichtsquartals eine geringe Belebung.

Draht. Auf dem Drahtmarkte war der Absatz
ein schlechter bei gleichen Preisen, gegen Schlufs des
Quartals besserte sich jedoch der Gescfﬁiftsgzmg nicht
unmerklich. Ein Gleiches gilt fiir Drahtfabricate.

Grobblech. Grobblech war im verflossenen
Quartal nur schwach gefragt, die Werke mufsten Feier-
schichten einlegen und konnten ihren Betrieb nur mit
Miihe aufrecht erhalten. Auch sind die Preise im
Verlauf des Quartals erheblich gesunken. Als er-
frenliches Ereignils ist das gegen Schlufs des Quartals
als gesichert geltende Zustandekommen des Grobblech-
verbandes, in welchem simmtliche deutschen Grob-
blechwerke vertreten sein werden, zu melden.

Feinblech. Obwohl der Walzzeugverband in
Rheinland -Westfalen an den Preisen fiir Platinen
festhilt, hat die Preislage fiiv Feinbleche einen Tief-
stand erreicht, welcher an die schlechtesten Zeiten
des Teinblechgeschiifts erinnert. Die Syndicirungs-
absichten konnen jedoch als aussichtsvoll gelten, ins-
besondere, da der Grobblechverband am 2. April 1901
auf 3!'/¢ Jahr verlingert worden ist.

Eisenbahnmaterial. In diesem Artikel fehlte
es durchgiingig an Arbeit, es lagen den Werken des
Reviers weder an Laschen- noch an Unterlagsplatten
irgendwelche namhaften Auftriige vor. Die "Preise
waren verlustbringend.

Eisengiefsereiund Maschinenfabriken. Der
Beschiiftigungsgrad dieser Betrichszweige ging wesent-
lich zuriick und inshesondere fehlte es an Gulswaaren-
auftriigen. Das Geschiift in Muffenrchren lag fast still.
Die Maschinenfabriken waren nur theilweise zufrieden-
stellend beschiiftigt.

Preise.

Roheisen ab Werk: A f. d. Tonne
Giefsereiroheisen . 70 bis 64
Hamatlt. AT L e i s N g T e m Y 90 " 85
Qualitits-Puddelroheisen . . . . — =

Gewalztes Eisen, Grundpreis

durchschnittlich ab Werk:
Sfabelgen ta s casln bo it e 140 bis 115
Kesselbleche : 180 -, =160
Bleche und Flufseisen . . . . . 1556 , 140
Diinne Bleche . . . 140~ , 120
Stahldraht 5,8 mm-. . . . . . . 150 , 135

Gleiwitz, den 6. April 1901.
Eisenhiitte Oberschlesien.

lll. Grolshritannien.
Middlesbro-on-Tees, 7. April 1901.
_Der Preisriickgang, welcher in den letzten Monaten
Vorigen Jahres begann, ist fir alle Arten Roh-
und Walzfabricate weiter forteeschritten; ab und. zu
trat ein Stillstand oder selbst eine kleine Besserung
I der Bewegung ein, im allgemeinen aber gaben
Roheisenpreise langsam nach. Hauptsachlich war

dies der Fall fir Himatit-Eisen, welches von 69/—

auf B56/— fir Nr. 1 gemischt zuriickging. Nr. 3
Giefserei-Eisen wich von 49/— auf 45/3. Die Folge
war, dals eine grilsere Anzahl Hochofen aufser Be-
trieb kam, wobei allerdings in Betracht zu ziehen ist,
dafs einige derselben wihrend der hohen Preise so
stark in Anspruch genommen waren, dafls sie auf jeden
Fall in kurzer Zeit zum Sfillstand gekommen wiren.
Der Verbrauch im Inland blieb ziemlich stetig. Preise
fiir Gufswaaren sind hier iiberhaupt nicht so stark
getrieben worden als auf dem Festlande, und daher
war auch der Riickschlag dafiir nicht so scharf. Das
Exportgeschiift litt ungemein; wihrend der Theuerung
konnten die Hindler hiufiz keine Lieferung erhalten
und sahen sich gendthigt, iiber ihren Bedarf zu kaufen,
withrend jetzt allgemein Verlangen auf Aufschub von
Lieferungen vorliegt. Theilweise werden sogar Forde-
rungen seitens der Abnehmer gestellt, die sich geradezu
als unscrupulds bezeichnen lassen. Vielfach wird
jetzt erst Lisen verladen, das im vorigen Jahre fiillig
war, und bilden daher die Verladungen keinen zuver-
lissigen Anhalt zur Beurtheilung der diesjihrigen
Verkiufe. Lieferungen nach Deutschland und nordischen
Hifen wurden stark durch den Schlufs der Binnen-
schiffahrt in den Lindern beeintrachtigt. Bei den
Verladungen seewiirts ist wieder das alfe regelmilfsige
Verhiltnils zwischen Kiistenhifen und Export ein-
getreten. s gingen nach britischen Hifen etwa 118 000 t
und nach dem Auslande ungefihr 100000 t, im vorigen
Jahre waren die Zahlen etwa 95000 und 199000 t.
Deutschland, Holland, Frankreich, Belgien nahmen
noch nicht die Hilfte der vorjihrigen Quantititen.

In Warrants blieb das Geschift sehr gering.
In hiesigen Himatit- Warrants fanden der geringen
Vorrithe wegen iiberhaupt keine Umsiitze statt. Auch
hiesige Nr. 83 Warrants blieben sehr vernachlissigt.
Die Vorrithe in den Warrantligern hier haben zu-
genommen, besonders gilt dies fiir Hamatit-Qualititen,
welche lange Zeit unverindert blieben. Die Differenz
zwischen hiesigen Nr. 8 und schottischen M. N. Warrants
ist gewachsen, wihrend sich die Differenz zwischen
Hiématit hier ab Werk und Cumberland Hamatit- Warrants
vermindert hat.

Preise fiir Walzfabricate wurden betrichtlich
herabgesetzt. Die Hiitten haben noch regelmilsig
Beschiiftigung, theilweise sogar noch recht gute und
halten noch immer an der Vereinbarung gemeinschaft-
licher Preise fest. In mancher Hinsicht hat man sich
das Verhalten der deutschen Werke zum Muster ge-
nommen und gewihrt Vorzugspreise fiir Export, um
gegen die auf diese Weide arbeitende fremde Concurrenz
anzukommen. Die Preise wurden herabgesetat fiir
Stahlplatten und Winkel von £ 6. 15. 0 auf £ 6. 0.0
f. d. t. Das beste Bild iiber die Verhiltnisse, besonders
iiber die beiden ersten Monate dieses Jahres, giebt die
Statistik der Durchschnittspreise bei den Eisenwalz-
werken von Ende Februar, verglichen mit der Tabelle
der vorhergehenden Monate. Es ergeben sich demnach
folgende ﬁiickschlﬁgc: Schienen von £ 7. 4. 1 auf
£ 6. 8. 8, Platten von £7. 9. 8 auf £ 7. 5. 7, Stab-
eisen von £ 8. 16. 9 auf £ 7. 14. 5, Eisenwinkel von
£ 7.16. 1 auf £ 7. 5. 2, alles in allem ein Durch-
schnittsriickgang von 15/— f. d. t. Aus diesen Stati-
stiken, welcﬁe nicht alle Hiitten hiesiger Gegend um-
fassen, ergiebt sich eine bedeutende Abnahme der
Production. Im Januar und Februar 1900 betrugen
die Gesammtmengen 26181 t im November, December
vorigen Jahres 16744 t und im Januar und Februar
ds. Js. 15877 t. Die Abnahme erstreckt sich auf alle
Erzeugnisse, ausgenommen Platten.

Beziiglich Schiffsbauten liegen bis jetztnoch keine
niaheren Angaben iiber das verflossene Vierteljahr vor.
Die Werften sind aber gut beschiftigt, theilweise sogar
in dem Mafse, dafs Schiffe auf neue Bestellungen nicht
zur Ablieferung vor Mai néchsten Jahres angenommen
werden, andererseits verlantet es aber auch, dals
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Annullirungen bereits gebuchter Bestellungen mit nicht
unerheblichem Reugeltfe infolge des Riickganges der
Seefrachten gemacht worden sind.

Die Lohne erfuhren in simmtlichen Richtungen
Herabsetzung, zuerst im Januar auf den Eisengruben
um 6%/:°%o, auf den Stahlwerken um 5%, auf den
Eisenhiitten 7%/2°/o, nach einer Steigerung von 30 %
in zwei Jahren. Arbeitseinstellungen von .i-}elang sind
nicht zu verzeichnen.

Die Zahl der Hochifen im Betrieb stellt sich auf
73 gegen 82 am 1. Januar.

Frachten sind niedriger; fir volle Ladungen
Roheisen werden bezahlt: 4/6 f. d. ton nach Antwerpen,
Terneuzen und Rotterdam, 5/— f. d. ton Geestemiinde,
4/6 f. d. ton Hamburg, 5/3 f. d. ton Stettin.

Die Preise stellten sich wie folgt:
Januar Februar Miirz

Middlesbro Nr.3G.M.B. 50,00 —48/6 476 —46/9 466 —45/6
Warrants - Cassa -

Kiinfer Middles-

brongh < iiiooy 50/00 —46/9  47/41/y —46/31]; 46/00—45 0!/,
Middlesbr. Hiimatit . 69,00 —64/6 6400 —60/6 58/6 - 56/00
Scholtische M. N. . . 6300 —58/91/, 57,61y ~bY 81/ 69,2 —57/7
Cumberland Himatit 00,00 —00,00 00,00 —00,00 00,00 - 00/00

Es wurden verschifft vom Januar bis Mirz:

1901. . . . 218798 tons, davon 50050 tons
1900 08 it 9931880 e e 119790077 3
1899 ou i sORT 401 : 81006 , | .=
1898 s 945159 5 48403 - 12 &
1897 . 1 =987.968 5 i 64239 , |33
18965 5c @ 241:914> 2 47562 . 5.3
18050 s {7AGER o 290080 - | =BE
1894380 i 924300 = 30:100 = S =
1803 50 oo 1190289 5 94:3915% = e {aEL
18090 ¢ = L {66957 i o OR110 k:
1891 v = e 1R0932 ¢ ¢ 5 48614
Heutige Preise (4. April) sind fiir prompte Lieferung:
Middlesbro ! Nr. 18 GEMy Bl = nm st 47[—y 2%
3 St e 456 | 22
- codoGielsereit s oo i o 45/3 53
o L LPiddai i TR J;‘-%
, Hamatit Nr. 1, 2, 3 gemischt . . . 55/6 «-‘3
Middlesbro Nr. 3 Warrants. . . . . 44/10% o8
; Himatit s f e 0o — 23
Sehottische MiNiew e pie s nes 53/4's (=28
Cumberland Hamatit . . . . . . . 57/3 ] <%
gislelgleche ab Werk hier £ 6.10.0
tahlbleche | A o » 9,00 i
Bandstably . o b2 ahh 'f' o it
Stabeisen T z 261150 : T/’ s
Stahlwinkel . ; . 6.0.0 Disconto.
Eisenwinkel 4 i . 6.10.0
Stahlschienen ., 5 » D.D.— } netto Cassa

Soeben ist der Roheisendurchschnittspreis fiir
das erste Quartal d. J. herausgekommen behufs Fest-
stellung der Lohne und betrigt 50 sh 10,49 d.
Danach tritt infolge der gleitenden Scala eine Herab-
setzung um 21°% hei den Hochofenarbeitern ein,
welche im vorigen Quartal 44!/s °/o Gber Basis und
jetzt auf 23 %/ tber Basis gesetzt wurde. Der Durch-
schnittspreis Ende 1900 war 67 sh 7,90 d, ein Riick-
gang um 16 sh 941 d des Preises in den letzten drei

Monaten. H. Ronnebeck.

IV, Vereinigte Staaten von Nordamerika.
Pittsburg, Ende Mirz 1901.

Die amerikanische Eisenindustrie ist unter giinstigen
Verhiiltnissen in das neue Jahr eingetreten, die Werke
hatten reichliche Auftrige zu Buche stehen und im
allgemeinen zu gewinnbringenden Preisen. Namentlicl
fiir den heimischen Markt sind die Aussichten aufser-
gewohnlich gute, wiihrend die Aussichten auf ein gutes
Ausfuhrgeschiift fiir das lanfende Jahr nichts weniger
als giinstig sind. Die Schienenwalzwerke traten in
das neue Jahr mit Lieferungsverpflichtungen von etwa
1800000 tons, eine Zahl, die sich bis Ende Februar
noch auf die betrichtliche Menge von 1750000 tons
erhhte. Auch in Briickenbaumaterial haben die Werke

‘grofse Auftriige schon aus dem  vorigen Jahr mit

heriibergenommen, und gerade hierin sind in den letzten
8 Monaten ganz bedeutende Neuabschlisse zu stande
gekommen. In Roheisen entwickelte sich wiihrend der
Berichtszeit ein lebhaftes Geschiift, und konnten die
Preise aller Sorten anziehen, wie aus untenstehender
Uebersicht hervorgeht. Die Frage der Festsetzung der
Erzpreise fiir die kommende Saison ist verschoben,
bis die Organisation der grofsen Stahlvereinigung, iiber
die an anderer Stelle wiederholt berichtet ist, vollendet
sein wird; wihrend wir in unserem letzten Bericht
erwihnten, dafs man fiir das Jahr 1901 einen Erz-
Grundpreis von 3,75 bis 4,60 § erwarte, verlautet nun-
mehr, dals der Grundpreis zwischen 5,50 und 5,75 §
per ton sein wird, gegen 5,50 § im letzten Jahre,
2,95 ¢ in 1899 und 2,756 § im Jahre 1898. In allen
Zweigen der Fertigerzeugnisse herrscht starke Nach-
frage; auch in Trigern und sonstigem Walzeisen hat
die lange erwartete Belebung des Marktes sich endlich
eingestellt. Erwihnt moge sein, dafs letzthin einige
bedeutende Abschliisse in auslindischem Spiegeleisen
und Ferromangan zur Lieferung nach den Vereinigten

S :
Staaten gethiitigt worden sind.

Die Preisbewegung wihrend der Berichtsperiode
gestaltete sich wie folgt:

>

:.‘-A

e 0 -

P lea el on %82
SE|SE S | B8 |2
a2 = = = o
a5 <2 | =

! i

$.1 8.1 8 S $

Gielserei - Roheisen Stan-
dard Nr. 2 loco Phila-
sdelphiasiioee o e

Giefserei - Roheisen Nr. 2
(aus dem Siiden) loco |
Cincinnati . . . .. . 18,75/13,25/13,60114,50/20,25

Bessemer-Roheisen | 3 [13,25(13,50 15,50 16,75(24,90

Graues Puddeleisen | gz [13,2518,— 14,—|14,50)21,—

Stahlkniippel . . . [ =2 [19,75/19,7521,2524,—(33,—

Walzdraht .o 0 & 135,135, —18D,—186,—| —

Schwere Stahlschienen ab ‘ | -
Werk im Osten. . . .126,—(26,—26,— 26,—39,—

15,50/15,25 15,25 15,40/21,75

Behilterbleche . . ) . .| L40| 1,0 1,40, 1,50} 2,—
Feinbleche Nr.27. '£25 | 2,85 2,85 8,05/ 8,25 3,—
Drahtstifte . . . .} 52| 220 2,30 230 2,30 3,20
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Actiengesellschaft Maschinenfabrik ,,Deutschland
zu Dortmund.

Die Production des Werks betrug im letzten Ge-
schiiftsjahre 2103209,68 «# und ergab einen Fabri-
cationstiberschuls’ von 492,288,59 .#. Die Abschrei-
bungen betragen 100570,27 /. Es ist beantragt, den
Reingewinn wie folgt zu verwenden: Aus dem
einschliefslich des Gewinnvortrages aus dem Vorjahre
mit insgesammt 422411,54 £ verfigbaren Rein-
gewinn soll eine Dividende von 20°%o des Actien-
kapitals von 1350000 -/, also mit 270000 -# aus-
gezahlt werden und zwar mit 60 # pro alte Actie,
240 /# pro neue Actie. Alsdann sind nach Aus-
zahlung  der statutarischen und contractlichen
Tantiemen der Direction durch Zuschreibung
30000 o/ fir den Beamtenpensionsfonds — Tantiémé
frei — zu bewilligen und ein Beitrag bis zu
6000 o fir zur Vertheilung zu bringende Gratifica-
tionen zur Verfiigung zu stellen, und ist der ver-
bleibende Rest auf neue Rechnung vorzutragen.

Hallesche Maschinenfabrik und Eisengielserei.

Das Jahr 1900 hat fiir die Gesellschaft die giinstige
Entwicklung genommen, die bei der grofsen Menge
der am Anfang desselben vorliegenden Auftrige zu
erwarten war. Sie hat im abgelaufenen Jahre den
grofsten Umsatz seit ihrem Bestehen gehabt und einen
Geschiiftsgewinn erreicht, welcher den aller vorauf-
gegangenen Jahre ibertrifft. Wenn das Werk zur
Zeit auch nicht so reichlich mit Auftriigen versehen
ist, wie im Vorjahre, so ist doch ﬁeschiiftigung
bis zum Herbst dieses Jahres bereits gesichert; auch
darf auf den Eingang weiterer Auftriige mit Zuversicht
gehofft werden.

Die Abschreibungen belaufen sich auf 78 961,15 .,

bleiben als Reingewinn 872256,79 .£/. Davon ab: Tan- |
tieme an den Aufsichtsrath 4387180 .#, Tantitme an |

den Vorstand 17393380 ./, 86 % Dividende auf |

1800000 4 Actienkapital = 648000 .#, ergiebt Vor-
trag auf neue Rechnung 6451,19 .

J. Pohlig, Actien-Gesellschaft in Kéln.

Das Geschiiftsergebnifls des Betriebsjahres 1899,1900
kann fiir die Gesellschaft als giinstig bezeichnet werden.
Die Nachfrage nach den Specialititen des Werks war eine
sehr rege, und der Umsatz hat gegeniiber dem Vorjahre
cine nicht unwesentliche Steigerung erfahren. Wihrend
derselbe im vorigen Jahre sich auf 1737 000 .# belief,
hat er in diesem Jahre die Hohe von 2551724 ./ erreicht.

Die Abschreibungen wurden mit 88 576,65 .# gegen-
iiber 49257,95 ./ im Vorjahre bemessen. Der Reingewinn
betriigt, einschliefslich 10 152,90 .4 Vortrag, 242554,99.4
%ﬁgenﬁ})er 143 790,75 /4 im Vorjahre, und wurde dessen

ertheilung in folgender Weise vorgeschlagen: Zu-
weisung zum gesetzlichen Reservefonds 11 620,15 .#,
Zuweisung zu  einem Dispositionsfonds 25000 A,
statutarische und vertragliche Tantitmen fiir den Auf-
sichtsrath und den Vorstand 42 518,94 .#, 10 %/ Divi-
dende auf das Actienkapital — 150 000 .#, Vortrag
auf nene Rechnung 1841590 /. Die Aussichten fir
das Jaufende Geschiftsjahr sind dauernd giinstig. Die
aus dem Vorjahre iibernommenen unerledigten und bis
L October 1900 neu hinzu gekommenen Auftrige be-
laufen sich auf etwa 2830000 ..

Malmedie & Co., Maschinenfabrik Act.-Ges.
zu Diisseldorf.

Die Ertrignisse des am 30. September 1900 zu
Ende gegangenen zweiten Geschiftsjahres sind wieder
giinstig fiir das Werk gewesen. Der Betrieb ist un-
gestort und ohne Betriebseinschrinkungen verlaufen.
Der in das neue Geschiiftsjahr iibernommene Bestand
an Auftrigen sowie die zeitigen Aussichten lassen,
heifst es im Bericht des Vorstandes, auch fiir das
begonnene Geschiiftsjahr ein befriedigendes Ergebnils
hoffen. Is ist der Gesellschaft ein Patent auf einen
Zangenwagen fiir Gasrohrziehbinke ertheilt: worden,
wovon sie sich giinstige Resultate verspricht.

Der Bruttogewinn betrigt 201 130,05 ./ und ein-
schliefslich des Gewinn-Vortrages vom Jahre 1898/99
209 831,45 ... Hiervon ab Absc?xreibungen 45932.98 .4,
so dals ein Reingewinn von 163898,62 ./ verbleibt,
wofiir folgende Verwendung vorgeschlagen wird: 5% Re-
servefonds = 7759,85 .#, 4°/y Dividende = 52000 .#,
vertragsmiifsige Tantiéme 14 388,40 4, 10°/ Tantiéme
an den Auf'sicitsrath=9543,73 A, b° Superdividende
=65 000 .4, Vortrag auf neue Rechnung 15256,64 .

Skodawerke, Actiengesellschaft in Pilsen.

Wiihrend des abgelaufenen ersten Geschiftsjahres
der in eine Actiengesellschaft umgewandelten Unter-
nehmungen waren simmtliche Abtheilungen des Werkes
reichlich mit Arbeit versehen. Die Facturensumme der
ausgefiihrten Lieferungen betrigt 22323804 Kr; eine
namhafte Anzahl Bestellungen wurde auf das laufende
Geschiftsjahr ibertragen. Die Zahl der Arbeiter stellt
sich fiir das abgelaufene Geschiftsjahr im Durchschnitt
auf 3023. An Lohnen wurden 4494 563,77 Kr., an Bei-
trigen zur Unfallversicherungs- und Krankenkasse
165482,46 Kr, gezahlt. Hinsichtlich der Verwendung
des Reingewinns von 2166 987,90 Kr. wird beantragt,
5% = 108349,40 Kr. dem Reservefonds zu iiberweisen,
weitere 5% Actienzinsen fiir die erste Geschiftsperiode
von 1!/s Jahren mit 1562500 Kr. zu entnehmen, von
den dann verbleibenden 496138,50 Kr. 10 % als
statutenmifsige Tanticme des Verwaltungsrathes mit
49613,85 Kr. abzuziehen, von denrestlichen 446 524,65 Kr.
eine Superdividende von 1°o pro anno mit 512500 Kr.
zu vertheilen, ferner 10000 Kr. einem Fonds fiir Wohl-
fahrtszwecke zu iberweisen, und den nach Abzug
dieser 322500 Kr. verbleibenden Rest von 12402465 Kr.
auf nene Rechnung vorzutragen. Im Fall der An-
nahme dieses Antrages wiirde der Actiencoupon fiir
die erste Geschiftsepoche 1899/1900 mit 6°b, d. i
15 Kr. zur Einlosung gelangen. An Stelle des ver-
storbenen Emil Ritter von Skoda ist der bisherige
Generaldirector - Stellvertreter Walther Trappen zum
Generaldirector ernannt worden.

Rombacher Hiittenwerke in Rombach.

Der Directionsbericht wird wie folgt eingeleitet:

,Das Jahr 1899/1900 war in mehrfacher Be-
ziehung ein aufsergewohnliches nicht nur dadurch, dafs
der Betrieb unserer Werke sich erweiterte nnd die
orofsen Bauten alle Krifte anspannten, sondern auch
durch Markterscheinungen, welche von politischen und
wirthschaftlichen Ereignissen hervorgerufen wurden.
Wie unser vorjihriger Bericht ausfiihrt, gingen wir
unter glinzenden Aussichten fiir den Absatz unserer
Producte ins jetzige Geschiftsjahr., Wir haben auch
entsprechend dem Vorriicken unserer Bauten und Be-
triebe reichlich fiiv Auftrige gesorgt, zu deren Ab-
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wicklung  wir bis ins zweite Semester 1901
Zeit bedirfen. Leider sind wir von cinigen unserer
Lieferanten in nicht zu rechtfertigender Weise im Stiche
gelassen worden und konnten somit nicht rasch mit
den Neueinrichtungen vorankommen, wie wir gewiinscht
hitten. Tmmerhin haben wir zu betonen, dafs viel,
sogar sehr viel von dem Geplanten erreicht worden
ist, trotzdem der letzte Winter zum Bauen rechf un-
ciinstic war.  Wir dirfen mit Genugthuung sagen,
dafls die Rombacher Anlagen im grofsen und ganzen
heute nahezu fertig dastehen, alle solide ausgefiihrt
sind, vortrefflich functioniren, und unsere Erzeugnisse
sich der Anerkennung der Kundschaft erfrenen. Der
Bergbau hat sich weiterhin recht gut entwickelt und
es sind durch neue Aufschlisse unsere Erwartungen
eher noch iibertroffen worden; die vollstindig aufge-
schlossenen, vorgerichteten Gruben haben heute einen
Werth von 15000000 .. Es wurden gefordert
582076 t Erz gegen 458335 t im Vorjahre. Die
Hochofen arbeiteten, von einer voritbergehenden
Stérung an Ofen 4 abgesehen, befriedigende. Ofen 5
kam im Mai in Betrieb, Ofen 6 im October 1900
und Ofen 7 wird im Januar 1901 betriebsfertiz
sein, KEs sind erzeugt worden: 174119 t Roheisen
gegen 151730 £ im i’orjahre. Das neue Stahlwerk
hat seinen Betrieb am 2. Januar 1900 aufgenommen und
denselben stetig ohne eigentliche Kinderkrankheiten
voranschreitend weiter entwickelt. Die Production an
Rohblocken betrng 67 800 t und wir haben 212000 t
Anuftrige im Betrage von 25 000 000 .72 mit ins lanfende
Geschiftsjahr hinibergenommen.  Die erweiterte Stein-
fabrik hatte angestrengte Arbeit und starken Absatz.
Die Gielserei und die sonstigen Nebenbetriebe waren
gleichfalls reichlich beschiiftigt.*

Ferner heifst es in dem Bericht: ,Die Tariffrage

blieb auch im vergangenen Jahre unentschieden, da- |

cegen ist ein Fortsehritt betreffend Moselkanal insofern
zu verzeichnen, als endlich am 30. Juni 1900 die schon
wiederholt geplante Versammlung von Interessenten
fiir den Ausbau der Mosel stattgefunden hat und von
derselben einstimmig wiederum die Wichtigkeit dieser
Wasserstralse den betreffenden Landesregierungen zur
endlichen Ausfilhrung empfohlen worden ist. Die
Verwirklichung des Moselkanal-Projectes wire auch fiir
unsere Werke von grofser Wichtigkeit, denn wir erreichen
dadurch einen Zugang nach dem Meere sowohl fiir
Fabricate als auch fiir Giefsereieisen nach unseren Ost-
und Nordseelindern in Concurrenz gegen England und
nicht minder gegen Amerika. Von grofser Einwirkung
zeigten sich die politischen Ereignisse in Siidafrika
und China und damit im Zusammenhane der Geldmarkt,
welch’ letzterer sich indessen trotz der grofsen An-
forderungen von seiten der Industrie wesentlich
glnstiger gestaltet hat, als erwartet war. Im ganzen
konnen wir sagen, dals unsere Branche durch ver-
schiedene Umstinde aunf ihrer Hohe erschiittert und
die Conjunctur ins Stocken gerathen ist, dafs aber die
Grundlage, das heifst der Bedarf noch immer als
gesund anzusehen bleibt, und dals wir wieder voran-
kommen werden, wenn nicht, wie in friiheren Perioden,
abermals iibertriebener Pessimismus die offentliche
Meinung und Unternehmungslust unter Druck hilt und
lihmt. Rombach hat keinen Antheil am Schienenver-
trag, auch nicht fir das Reichsland; es blieh, abge-
sehen von den Lothringisch-Luxemburgischen Syndi-
caten, aulserhalb aller Verbinde, denen wir Ssonst
sympathisch gegeniiberstehen. Unsere Einrichtungen
sichern uns ibrigens in hervorragender Weise die
Moglichkeit ansgedehnten Absatzes auch fir Export.
Wir unterschitzen nicht, dafs die Eisen- und Stahl-
industrie, sowie die damit in Verbindung stehenden
Hiilfsindustrien in der Zeit der Hochconjunctur selbst
bedeutende Consumenten ihrer Erzeugnisse waren, resp.
sind, aber wir wissen auch, dals dafiir anderer Bedarf,
z. B. durch Voll- und Kleinbahnen, Schiffban fiir

Handel und Flotte, elektrische Anlagen, Maschinenbau,
Giefsereiartikel, Kriegsmaterial u. s. w. eintreten wird
und mufs, und dafs ausgiebige Ernten das Baugewerbe
wieder fordern werden, wenn erst der politische
Horizont lichter geworden und die Aufregung in
Amerika wegen der Wahlen beseitigt sein wird. Viel-
leicht werden alsdann alzu Aengstliche wieder einmal
von den Thatsachen iiberrascht. Die festgefiigten Koks-
und Kohlensyndicate, wenn sie der Zeitstromung Rech-
nung tragen, diirften auch in dieser Richtung heilsamen
Einfluls tben konnen. Aeltere Werke hatten wiihrend
der Hochconjunctur mit Kohlen-, Koks- und Arbeiter-
mangel und anderen Storungen zu kiimpfen, denen sich
natiirlich mehr noch die neuen Unternehmungen aus-
gesetzt fanden, indessen bei ruhigerem Geschiftsgange
wird Manches in die natiirliche Bahn einlenken und auch
wir werden davon Nutzen ziehen. Die Inbetriebsetzung
unserer neuen Anlagen hat grofse Summen gekostet,
mufsten wir doch vor Eintritt in volle Production
eine doppelte Anzahl Arbeiter halten und einlernen,
also dadurch aunfsergewdhnliche Aufwendungen machen,
welche der Betrieb zu tragen hatte. Bisher waren
unsere Ergebnisse aus der Arbeit befriedigend und wir
hoffen, anch fiir das laufende Geschiftsjahr einen giin-
stigen Bericht erstatten zu konnen.* :

Dem Bericht des Aufsichtsraths entnehmen wir:
,Um gegebenenfalls unsere Werke auch unabhingiger
vom Brennstoff machen zu konnen, sicherten wir uns
durch Bohrungen in giinstiger geographischer Lage
Kohlenfelder, die bei miifsiger Teufe vorzugsweise
die fiir unsern Bedarf in Frage kommenden Qualititen
enthalten. Es ist hierin eine Besitzerweiterung und
Werthzunahme von hoher Bedeutung fiir die spitere
Entwicklung der Rombacher Hittenwerke zu sehen.
Unsere fliissigen Mittel sind durch die starken Bestiinde,
durch die dringlichen und grofsen Bauten, durch unsere
Zustimmung zur Anschaffung von Reserve-Maschinen,
Motoren, verschiedenc elektrische Kraftanlagen, welche
einestheils den Betrieb sicherer stellen, anderntheils
denselben wesentlich verbilligen sollen, stirker in An-
spruch genommen worden, was uns veranlalste, bel
unseren Banken auf Zeit einen hohern Credit zu ver-
einbaren. Der Rohertrag aus den Betrieben beziffert
sich auf 2844 798,79 .# und nach Abzug der dem
Geschift obliegenden Lasten und reichlichen Abschrei-
bungen verbleibt ein Reingewinn von 1713988,19 /.

Wir schlagen die Vertheilung desselben wie
folgt vor: Extraabschreibungen 489000 ./, Arbeiter-
unterstiitzungsfonds 10 000 ./, Riickstellung fiir Wasser-
leitung 50 000 ./, Riickstellung fiir Moselkanalisirung
50 000 -, weiterer Zuschufs zum Hochofenerneuerungs-
conto 100000 .#, 4° Dividende auf 4800000 ./ =
192 000 #, 5% Gewinnantheil des Aufsichtsraths =
41 149,40 A4, 16°/s weitere Dividende auf 4800 000 ./¢
= 768000 ./, Vortrag auf ncue Rechnung 13 838,79 A,
zusammen 1713988,19 .#. Die Reserven des Werks
belaufen sich nunmehr auf 8484 612,77 4 = 84,85%%
des ganzen Actienkapitals.“

Eisenwerk Carlshiitte, Alfeld a. d. Leine.

Die Werke der obigen Firma sind mit allem
Inventar und Materialien von einem Consortium unter
Fiihrung der Bankfirma Max Meyerstein in Hannover
kiuflich erworben worden, und soll das Unternchmen
unter Zufiihrung eines reichlichen Befriebskapitals yon
diesem Consortium im vergréfserten Umfange weiter-
gefiihrt werden.

Yerband deutscher Drahtstift-Fabricanten Berlin.

Dem Geschiiftsbericht fiir das II. Halbjahr 19003
sowie fiir den Monat Januar cr. entnehmen wir Fglgendes :
Das 1I. Halbjahr stand unter dem Zeichen einer fort:
daunernd riickliufigen Preishewegung und einer SICH
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verschiirfenden Arbeitsverlegenheit nicht allein auf dem
deutschen Eisenmarkte, sondern auf fast allen Gebieten
der deutschen Industrie. In erster Reihe wurden die
Fertigfabricate von den Preisriickschligen heimgesucht,
withrend bei den Rohstoffen die Schwierigkeifen der
Geschiftslage weit langsamer in Erscheinung traten.
Besonders schroff prigte sich der Conjuncturwechsel
bei dem Artikel Drahtstifte durch Mangel an Arbeit
und Einbufse im Erlose aus, und zwar wegen der
Eigenart der Verkaufsgrundsiitze, welche der Draht-
stift-Verband seit seinem Bestehen zur Richtschnur
seiner Thitigkeit genommen hatte. Derselbe hat von
Anfang an jeden Speculationsverkauf vermieden, im
Inlande nur stets den jeweiligen Quartalsbedarf ab-
gegeben. Bei sleigender Preisbewegung hatte diese
&eschiiftshandhabung den Vortheil besserer Erldse,
dagegen bei abwiirts gehender Preistendenz den Nach-
theil unzureichender Beschiftigung. Gleichwohl glaubt
die Verbandsleitung mit dieser Praxis keinen Fehler
gemacht und unter Beriicksichtigung der Interessen
der Abnehmer auch die Interessen der Verbandswerke
gewahrt zu haben. Der Verband verzichtete darauf,
seine Abnehmer mit Schliissen zu hohen Preisen fiir
lingere Dauer festzulegen, und ersparte damit der
Kundschaft nennenswerthe Conjuncturverluste. Die
Verbandsleitung wartete mit einer Ermilsigung der
Inlandspreise bis Ende August bezw. Anfang September,
wo die Abnahmepflicht der Inlandsabnehmer auf die
aufserordentlich niedrige Ziffer von 2312 Tonnen (ein
10tigiges Bedarfsquantum) zusammengeschmolzen war.
Fiir den Preisriickgang wurde demnach der denkbar
giinstigste Zeitpunkt im Interesse der Abnehmer ge-
wihlt. Am 19. December beschlofs das Walzdraht-
Syndicat eine Herabsetzung des Walzdrahtpreises pro
1. Quartal 1901 um 8,50 .# pro 100 kg. Zur selLen
Zeit hat sich auch die Leitung des Drahtstift-Verbandes
fiir eine nochmalige Preisermifsigung schliissig ge-
macht, weil die Weltmarktpreise inzwischen erneuten
Riickgang erlitten hatten. Auch dieser Zeitpunkt war
fiir die Kundschaft giinstig; die Inlandsauftrige be-
trugen Ende December nur noch 1366 Tonnen. Der
Verband bezweckte hiermit, die Preisriickschlige auf
dem Drahtstiftmarkte rasch zu beenden. Je grofsere
Mengen von Abnahmeverbindlichkeiten im freien Ver-
kehr sind, und je langsamer Preisconcessionen gemacht
werden, um soviel lingere Zeit muls selbstredend die
Regulirung der Preise in Anspruch nehmen, und um
5o linger wird sich die Krisis hinschleppen.  Bei
Drahtstiften darf schon heute auf Grund der Geschiifts-
handhabung des Verbandes die Zuversicht ausgesprochen
werden, dafs die Schwierigkeiten der Geschiftslage
in der Hauptsache iiberwunden sind. Diese Zuversicht
ist begriindet; denn weder beim Consumenten, noch
beim Zwischenhindler sind nennenswerthe Lager-
bestinde-in Drahtstiften anzutreffen. Der vorhandene
Bedarf ist den Werken nicht linger vorzuenthalten,
und ist in den niichsten Monaten unbedingt auf ein
ziemlich normales Inlandsgeschiift in Drahtstiften zu
rechnen. Schon im Januar waren die Ergebnisse er-
heblich bessere, und die Verbandsleitung ist iberzeugt,
dafs die rechtzeitigen Preisabschlige auch eine rasche
Gesundung des Drahtstiftmarktes herbeifiihren.

Dem Bericht entnehmen wir iiber die Verkaufs-
ergebnisse im II. Halbjahr 1900: Es wurden verkauft
n 1900 84194 t (gegen 72337 t im II. Halbjahr 1899).
Es wurden verladen auf alte und neue Lieferungs-
verbindlichkeiten 41897 t (72279t), darunter fiir Ver-
bandsrechnung 41832t (69841t). — An Stelle der
satzungsmiilsig garantirten Ausfuhrvergiitung von 10
pro Tonne erhielt der Verband vom Walzdra%t-Syndicat
e solche von 15.# und vereinnahmte fiir die im
IL. Halbjahr exportirten 19524695 kg Drahtstifte den

Betrag von 292870 .#. Von dem Walzdrahtsyndicat
werden hiervon 78848 £ beigesteuert, withrend der
restliche Betrag . von 214022 ,# von den gemischten
Werken aufzubringen ist. — Die Unkosten des Ver-
bandes betrugen 234199 ./ — 2,047 %/ vom Umsatze;
hiervon gehen ab 34154 . fiir die von anderen Ver-
biinden zu zahlenden Provisionen. Bei dem Ergebnisse
des Abschlusses fiir das II. Halbjahr 1900 ist aufser
dem Minderabsatz und dem Mindererlos wegen der
riickldufigen Preisbewegung die Thatsache zu beriick-
sichtigen, dals der Walzdrahtpreis pro 1I. Halbjahr
noch um 1 ./ pro 100 kg theurer gewesen ist, und dals
sich dadurch auch der ﬁ'errcchnungspreis fiir Draht-
stifte, wenn auch dank der Einsicht und Opferwillig-
keit der Verbandsmitglieder nur um 0,50 .# pro 100 kg
erhoht hatte. Zwar ergab der Abschlufs des I11. Quartals
noch einen Gewinn, derjenige pro IV. Quartal indessen
bereits grofsere Verluste. Wenn gleichwohl ein Ueber-
schuls von 725643,99 .# zur Verfigung der General-
versammlung erzielt werden konnte, so ist dieses
erfreuliche Ergebnifs lediglich der beim vorigen Ab-
schlnsse beobachteten F iirsorge zu danken. Die Erhohung
der Ausfuhrprimie um 5 .# pro Tonne war bei dem
Abschlusse (]les I. Halbjahres noch nicht genau festge-
stellt und verblieb in Hohe von 136956,567 4 zu
Gunsten der diesmaligen Abrechnung in Reserve.
Aufserdem wurden 26285549 # an Saldo auf neue
Rechnung vorgetragen. Ohne diese beiden Factoren
wiirde diesmal nur ein Ueberschufls von 825831,93 ./
zu verzeichnen gewesen sein. Um den Verbandswerken
iiber die gegenwiirtigen Schwierigkeiten einigermalsen
hinwegzuhelfen, wird beantragt, dem inzwischen an-
gesammelten Reservefonds von einer Million Mark
einen Theilbetrag von 200000 .# zu entnehmen und
um soviel das Ergebnifs der diesmaligen Bilanz auf-
zubessern, damit an die Verbandswerke der Betrag
von 900000 £ an Stelle von 700000 .# — bei einem
Saldo-Vortrag von 25643,99 ./ auf neue Rechnung —
ausgeschiittet werden kann.

Westfillisches Kokssyndicat. i

Aus dem Bericht, welchen der Vorstand in der

am 30. Miirz in Bochum abgehaltenen Monatsversammlung
erstattete, ist hervorzuheben, dals die Januar-Erzeugung
6% und die Februar-Erzeugung 7'/s °/o hiher war als
im Vorjahre. Ferner heilst es in dem Berichte, dals
bei den fast in allen Zweigen der Eisenindustrie
herrschenden kritischen Zustﬁnﬁen, sowie bei dem fast
inzlichen Darniederliegen anderer Gewerbe, z. B.
§er Cementindustrie, die B-procentige Productionsyer-
minderung der beiden ersten Monate noch nicht geniigt
hat; selbst die fiir den Mirz in Anspruch genommene
und nachtriiglich noch formell genehmigte Reduction
von 10 %/ war nicht ausreichend. Eine Anzahl Hoch-
ofenwerke und Giefsereien mufste Koksquanten lagern
und verlangte weitere Beschrinkung der Zufuhr. Die
bewilligten Antrige anf Verkiirzung der Zufuhr beliefen
sich fiir Marz auf rund 100000 t. In Giefsereikoks
war der Absatz schleppend. Auf Heizkoks hat der
anhaltende Winter einen giinstigen Einflufs ausgeiibt.
Die Abfuhr in Sieb- und Brechi':oks, welche ber dem
gelinden, im December vorherrschenden Wetter zu
wiinschen iibrig liefs, vollzog sich im laufenden Jahre
glatt. Aulserhalb des Syndicats stehende Kokereien,
welche unter voller Ausnutzung der guten Conjunctur
Verkiufe zu 30—32 ./ pro Tonne fiir 1901 abgeschlossen
hatten, finden Absatzschwierigkeiten und beunruhigen,
indem sie in den entgegengesetzten Fehler verfallen,
durch billige Angebote den Markt. Die Einschrinkung
bleibt in der bisherigen Hche von 10 % fiir April

bestehen; die Umlage wurde auf 3 °/ festgesetzt.
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Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Aendernngen im Mitglieder-Yerzeichnils.

Addmmer, Heinr., Diplom-Ingenieur, Miilheim, Rhein,
Bahnstr., 90.

Besuch, Josef, Betriebschef des Martinwerks der Eka- |

terinoslawer Rohren- und Eisenwalzwerke, Paul
Lange & Co., Ekaterinoslaw, Rufsl.

Bottlin, Otto, Gielserei-Chef, Cainsdorf i. S.

Focke, Ernst, Oberingenieur bei Gebr. Stumm, Neun-
kirchen bei Saarbriicken.

Griimewald, Dr., Rochlingsche Eisen- und Stahlwerke,
Carlshiitte bei Diedenhofen.

Haendler, Eugen, Director der Oberschlesischen Koks-
werke und chemischen Fabriken Act.-Ges., Berlin,
Zabrze, O.-S.

Hellenthal, G., Hitteningenieur, Oberlehrer an der
Kénigl. Maschinenbau- und Hiittenschule, Duisburg.

Hertzog, G., Ingenieur, 3 Place St. Jean, Dijon, Cote
d'0z, France.

Hilgenstock, Walth.,- Ingenieur, co. F. 0. Brinker,
04 Beechwood Street, Cleveland Ohio, U. S. A.
Horn, Fritz, Generaldirector bei Gebr. Stumm, Neun-

kirchen bei Saarbriicken.

Karcher, Erich, kaufm. Director der Act.-Ges. Dillinger
Hiittenwerke, Dillingen, Saar,

Klocke, Dr., Gerwerbe-Inspector, Bochum, Bismarckstr 2.

Klonne, Carl, Commerzienrath, Director der Deutschen
Bank, Berlin W.

Langrehr, Wilh., Ingenieur, Konigshiitte, 0.-S.

. Lempe, Otto, Maschineningenieur der Abth. Esch des

Aachener Hiitten-Act.-Ver. Esch a. d. Alz,, Luxemburg.

Lohmeyer, Curt, Diplom-Ingenieur, Eisen- und Stah%—
werk Hoesch, Dortmund.

Nest, W., Ingenieur, Saarbriicken, Im Wittum 2.

Norris, Francis E., Sharon Steel Co., Sharon, Pa.,
St A

0tt, Jos., Generaldirector der Luxemburger Bergwerks-
und  Saarbriicker Eisenhiitten - Actiengesellschaft,
Burbach bei Saarbriicken.

Scheurer, Hans, Director, Diisseldorf, Kaiserstr. 49.

Schroder, Dr., Georg, Assistent der Konigl. Gewerbe-
Inspection, I. Magdeburg W., Friesenstr. 31.

Siepmann, Paul, OT)eringenieur der Dillinger Hiitten-
werke, Dillingen, Saar.

Soeding, Ernst, Oberingenieur bei A. Borsig, Tegel
bei Berlin.

Souheur, L., Bergassessor, Kalk b. Koln, Hotel Kronprinz.

| Stens, Bergassessor, Miilheim, Ruhr.
Stiiting, Heinr., Ingenieur, Witten, Ruhr.
Tafel, Hermann, Privatier, Niirnberg-Osthahnhof.
Tellering, Ernst, Ingenieur, Diisseldorf.
| Toepfer, E. A., Ingenieur der Bohmischen Montan-
%esellschaft, Carl i]mils-Hiitte, Konigshof b. Beraun,
ohmen.
Wakonigg, Wilhelm, Ingenieur, Dortmund, Kaiser
Wilhelm-Allee 50.
Willich, Herm., Director in I'irma Eisenwerk Willich
Act.-Ges., Horde 1. W.
Zilliken, Theodor, Generaldirector bei Gebr. Stumm,
Neunkirchen bei Saarbriicken.

Neue Mitglieder:

v. Bavier, Th., Ingenieur, Director der R. W. Dinnendahl
Act.-Ges., Kunstwerkerhiitte, Steele a. d. Ruhr.

Briickner, Vertreter der Allgem. Elektricit.-Act.-Ges.,
Siegen.

Burchard, Otto, Fr., Corvetten-Kapitin a. D., Kiel,
Wall 36.

Chovanec, Hans, Ingenieur, Bismarckhiitte, O.-S.

von Czarlinski, L., Inowrazlaw.

Heckel, Ernst, Ingenieur, Theilhaber der Firma Georg
Heckel, St. Johann-Saarbriicken, Bismarckstr. 47.
Lammerhirt, Hugo, Gielserei-Ingenieur, M. Gladbach,

Louisenstr. 108.
Macco, Albr., Bergreferendar, Halle a. d. Saale, Zinks-
gartenstr. 141
Mandowsky, Bruno, Chef der Firma R. Dollberg,
Act.-Ges., Duisburg. s
Neunerdt, Alfred, gVorstand der Act.-Ges. Brikett-
Verkaufsverein, Dortmund.
Riensberg, C., techn. Director der Benrather Briickenbau
und Verzinkerei, H. Aug. Flender, Benrath a. Rhein.
von Rosenberg-Gruszczynski, Ingenieur, Director des
 Rigaer Stahlwerks, Riga, Raulsl. :
Smeysters, Louis, Import-Export, Charleroi, Belgien.
Tafel, W., Director des Eisenwerks Niirnberg, Act.-Ges..
vorm. J. Tafel & Co., Niirnberg-OstbahnTlof. :
Wieder, Franz, Walzwerkschef des Eisenhiitten-Actien-
Vereins Diidelingen, Diidelingen, Luxemburg.

Verstorben:

Tigler, R., Director, Meiderich.
Wilms, Fr., Ingenieur, Neumiihl bei Hamborn.

Ausgetreten:

| v.d. Lancken, Ph., Director, Diisseldorf.
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