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Commissions-Vorlag von A. Bagel in Dusseldorf.

Nr. 20. 15. Oetober 1902. 22. Jahrgang.

Stenographisches Protokoll

Haupt-Yer Sammlung

des

\Nereins deutscher Elisenhuttenleute

am 28. September 1902, Nachmittags 2 Uhr,

in der

Stadtischen Tonhalle zu Dusseldordf.

Tages-Ordnung:

1 Geschéftliche Mittheilungen, Vorstandswahlen.

2. Verschiedene Constructionen von grofsen Gasmotoren und ihr Verhalten im Betrieb. Vortrag von
Hrn. Director Reinh ar dt - Dortmund.

3, Weiches und hartes Flufseisen als Constructionsmaterial. Vortrag von Hrn. Director Eichhoff-
Sclialke.

' —

orsitzender Konigl. Geh. Commerzienrath Carl Lueg- Oberbausen: M. H.! Ich eréffne
die heutige Generalversammlung und heifse Sie namens des Vorstandes herzlich willkommen.
Wir haben heute die Freude, viele unserer Mitglieder aus dem Auslande unter, uns zu
sehen, so insbesondere aus Oesterreich, Rufsland, Frankreich, Italien und Belgien. Als
Géaste sind erschienen die Vertreter befreundeter Vereine, zu unserer besonderen Freude zahlreiche
Mitglieder des Lutticher Ingenieur-Vereins, ferner die Vertreter der Ausstellungsleitung und der Ober-
burgermeister dieser Stadt, Hr. Marx, die ich alle hiermit herzlichst willkommen heifse.

Hr. Oberblrgermeister Marx - Dusseldorf: Meine hochverehrten Herren! Ich bin dem Herrn
Vorsitzenden von Herzen dankbar, nicht allein fur den freundlichen Willkommengrufs, sondern vor
allem dafur, dafs er mir in dem officiellen Theile lhrer Hauptversammlung Gelegenheit giebt, einige
Worte an Sie zu richten. Diese Worte sind Worte des Dankes, den meine Stadt dem ,Verein
deutscher Eisenhuttenleute® schuldet fir das thatkréftige Eintreten, fir das Zustandekommen der
Ausstellung und fiur die Durchfiuhrung dieses grofsartigen Unternehmens. Es ist nicht meine Aufgabe,
zu erortern, welchen Werth und welche Bedeutung unsere Ausstellung fur die Industrie und das
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gesammte Vaterland hat. Ich habe nur Zeugnifs dafir abzulegen, dafs meine Stadt sich des Werthes
und der Bedeutung der Ausstellung wohl bewufst ist und dafs der Dank ein tiefempfundener und
nachhaltiger ist. (Bravo!)

M. H.! Dann habe ich einen diesem Danke entsprechenden Willkommengrufs lhnen allen
herzlichst namens dieser Stadt zu entbieten. Der ,Verein deutscher Eisenhlttenleute® ist ja eigent-
lich unser Mitbirger, ein Kind Ddisseldorfs, ein Dusseldorfer Haus- und Grundbesitzer, ein Dussel-
dorfer Steuerzahler. (Heiterkeit.) Sie Alle wissen aber ldngst, dafs der Verein getragen ist von
der Sympathie der Birgerschaft, Sie sind uns Alle langst liebe und werthe Freunde, die sich héaufig
hier in diesem unserem stédtischen Fest- und Tanzhause zusammengefunden haben, um ernste Arbeit
zu théatigen, aber auch um fréhliche Mahle abzuhallen. Einen besonders freundlichen Grufs habe
ich dann zu richten an den Herrn Vorsitzenden dieses Vereins. Er ist auch seit einiger Zeit, wenn
ich so sagen darf, mil Haut und Haaren Ddusseldorfer Burger. Ich habe ihm aber auch besonders
zu danken, nicht nur fur seine thatkréaftige Mitwirkung im Arbeitsausschusse der Ausstellung, sondern
ich habe ihm vor allem zu danken, dafs er von der Qualitat als Dusseldorfer Birger entsprechendes
Zeugnifs ablegt." Ich habe ihm ferner zu danken, dafs er Uberall da, wo es ihm mdglich ist, in
seinen vielfachen Beziehungen wund in seiner vielfachen Thatigkeit, fur das Interesse der Stadt
Dusseldorf eingetreten ist und eintritt, wo sich ihm die Gelegenheit dazu bietet. Diesen Dank lhrem
verehrten Herrn Vorsitzenden auszusprechen, ist mir ein besonderes Bedurfnifs.

Und nun, meine verehrten Herren, — bei den verschiedenen Gongressen der Schiffahrt, welche
in diesem Sommer in den Mauern unserer Stadt getagt haben, habe ich einmal auf das Wappen der
Stadt und den in demselben befindlichen Anker hingewiesen. Das Wappen tragt aber weiterhin den
bergischen Ldwen. Der Léwe deutet hin auf die Entschlossenheit einer zielbewufsten, willenskréaftigen
Industrie, die auch im Kampfe mit der Ungunst der Verhdaltnisse nur an Starke wachst. Der bergische
Léwe im Wappen von Ddusseldorf tragt aber auch eine Krone von Eisen und stitzt sich mit seiner
Klaue auf den Anker von Eisen. Das deutet auf etwas anderes: Heute weifs alle Welt, Disseldorf
ist nicht mehr allein die schdnheitsfreudige Gartenstadt, sondern zugleich die Stadt von Stahl und
Eisen, die Stadt der Eisenhuttenleute. Und wenn etwas fir diesen Beweis fehlte, so ist es die Aus-
stellung, die in einem Panzer von Stahl und Eisen stolz dasteht und sich ihres Charakters, ihrer
Bedeutung und ihres Werthes bewufst ist. Und wenn dieses grofse Werk in Zeiten scharfsten
empfindlichsten Niederganges geschaffen ward, und wenn bei diesem Niedergang die Eisenhittenleute
frohen Muthes weiter schaffen, so sind sie eingedenk des Voltaireschen Wortes: ,,Das Volk, welches
das Eisen zu gebrauchen weifs, wird stets das andere Volk unterwerfen, welches mehr Gold und
weniger Muth besitzt. Der in dem Stadtwappen von Ddusseldorf versinnbildlichte zdhe und ent-
schlossene Wille der Industrie, die Eisen im Blute hat, — ihr muthvolles Immervonvartsdrangen
wird auch die diesmalige Depression — dessen sind wir Alle sicher — uberwinden. Und wenn
dereinst einmal wieder wagemuthige Mé&nner, wie Geheimrath Heinrich Lueg, die deutschen Eisen-
hiittenleute nach Ddusseldorf rufen, um — in welcher Form, in welcher Art und unter welchen
Umstdnden es immer sein mag — ihr bestes Konnen zu zeigen vor aller Welt, dann wird sich noch
ein grofserer Fortschritt zeigen als in der Zeit zwischen den beiden letzten Ausstellungen vom Jahre
1580 und 1902. Dann werden die Eisenhittenleute in Wahrheit beweisen, dafs es keine schonere
Aufgabe und Arbeit giebt, als festzustehen im Strome der Zeit, und dafs Derjenige, der aufhort,
festen Fufses sich zu muhen, von diesem Strom forlgerissen wird. Auf Sie, meine Herren, in denen
Geist und Wille wunderbare Arbeitskraft erzeugen, ist Deutschland stolz, ist diese Stadt besonders
stolz, da sie Ilhren Verein voll Dankbarkeit ihren Mitblrger nennt. In diesem Sinne und dieser
Hoffnung klingt mein herzlicher Willkommengrufs, und in diesem Sinne rufe ich lhnen zu: Glick
auf auf bessere Zeiten! (Lebhafter Beifall.)

Vorsitzender: M. H.! Ich danke dem Herrn Oberblrgermeister in IThrem und auch in meinem
Namen fur die aufserordentlich freundlichen Begrifsungsworte, die er soeben an uns gerichtet hat.
Ich glaube, die freundlichen Begrifsungsworte unseres Herrn Oberblrgermeisters werden dazu bei-
tragen, die Beziehungen unseres Vereins zur Stadt Dusseldorf immer inniger zu gestalten, wie denn
ja auch der Herr Oberburgermeister anerkannt hat, dafs der Verein deutscher Eisenhittenleute
untrennbar mit Dusseldorf verbunden ist, wo sein Sitz ist, wo er Besitz hat und wo er auch steuert.
Auf das letztere legen wir allerdings weniger Werth. (Heiterkeit.)

Wir haben uns immer gern hier in Dusseldorf versammelt und haben uns hier wohl befunden
und dieses Wohlbefinden ist von Jahr zu Jahr gewachsen: einmal, weil die Liebenswirdigkeit der
Dusseldorfer Verwaltung, wenn es uberhaupt maglich, sich von Jahr zu Jahr gesteigert hat, vor
allem aber, weil Dusseldorf gewachsen ist, immer mehr geboten hat, dank der vortrefflichen Stadt-
leitung, die hier geherrscht hat, insbesondere heute herrscht. Es nimmt die Stadt Dusseldorf zu
an Schonheit, Wohlhabenheit, Bedeutung nach jeder Richtung und, meine Herren, wenn Sie alle,
insbesondere auch ich, Gelegenheit hatten, vielfach die Besucher der Ausstellung zu sprechen, so
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waren sie durch die Bank nicht allein des Lobes voll Uber die Ausstellung, sondern auch
Stadt Ddusseldorf, die sich mehr und mehr vergrofsere und verschénere. Ich habe Leute ge
mehrere Jahre nicht liier waren, die sagten es gerade heraus: Ddusseldorf ist eine der schoénsten
Stadte. Dieses hat mir Freude gemacht und wird lhnen Freude machen und so hoffe ich, dafs
unter der zielbewufsten Leitung des Hrn. Oberblrgermeisters Marx, diese Stadt zunehmen madoge, nach

jeder Richtung hin. Wir haben Ddusseldorf insofern unser grosses Interesse entgegengebracht, weil

auch hier, wie Herr Oberbirgermeister Marx ausgefuhrt hat, die Industrie in hervorragender und
ausgedehntester Weise vertreten ist. ~ Wir haben namens unseres Vereins dem Herrn Oberblrger-
meister Dank dafur auszusprechen, dafs er in so freudiger, in so lebhafter und vorziglicher Weise

die Industrie fordert, indem er sich des Ausstellungsunternehmens und der Ausstellung angenommen

hat, so dals wir berechtigt sind zu sagen: es ist die D Usseldorfer Ausstellung. Sie, Herr
Oberburgermeister, haben Ihr redliches Theil hierzu beigetragen. Dafir sind wir lhnen und der
Stadt Ddusseldorf zu Dank, zu aufrichtigem Danke verpflichtet und ich benutze heute gern die
Gelegenheit, dem Herrn Oberblrgermeister diesen unseren Dank hiermit auszusprechen. (Lebhafter
Beifall.)

Geschéftsfuhrendes Vorstandsmitglied Ingenieur Schrddtcr-Disseldorf: Ich habe lhnen mitzu-
theilen, dafs der hochverdiente Vorsitzende der Dusseldorfer Ausstellung, Herr Geheimer Commerzienrath
Heinrich Lueg, die Absicht hatte, Sie heule zu begrifsen und dem Vereine fur seine Mitwirkung bei
der Ausstellung den Dank auszusprechen. Dieses Vorhaben ist leider durch abermalige Erkrankung
des Herrn Geh. Commerzienrathes verhindert worden. Ich bin Uberzeugt, meine Herren, dafs Sie
mit mir einig sind in dem Bedauern Uber diesen Zwischenfall. Ich bin auch weiter Uberzeugt, meine
Herren, dafs Sie das Bedurfnifs haben, Herrn Geheimrath Lueg, lhre Antlieilnahme auszudricken.
Ich erlaube mir daher, lhnen vorzuschlagen, folgenden Beschlufs zu fassen und ihm zu Ubermitteln:

,»Die in heutiger Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhilttenleute anwesenden
Mitglieder sprechen dem hochverdienten ersten Vorsitzenden der Industrie- und Gewerbe-
Ausstellung 1902, Herrn Geheimen Commerzienrath Heinrich Lueg warmen Dank fur die
glanzvolle Durchfihrung der Ausstellung aus, die in so hohem Mafse dazu beigetragen hat,
das Ansehen der deutschen Industrie im In- und Auslande zu erhdhen; Versammlung hat
mit lebhaftem Bedauern von der wiederholten Erkrankung Kenntnifs genommen und winscht
herzlichst baldige Besserung.”“ (Lebhafter Beifalll Der Antrag wird einstimmig angenommen.)

Vorsitzender: Wir treten nun in die Tagesordnung ein und ich gehe Uber zu den ,,Geschaft-
lichen Mittheilungen*. Diesbezlglich habe ich lhnen Folgendes vorzutragen:

In dem Geschéaftsbericht der letzten Hauptversammlung, den persénlich zu erstatten ich leider im
letzten Augenblick verhindert war, wurde darauf hingewiesen, dafs die Stetigkeit in der Entwicklung
der Eisenindustrie, deren wir uns in Deutschland in den letzten zwei Jahrzehnten des verflossenen
Jahrhunderts zu erfreuen gehabt hatten, gegen, Schlufs desselben eine empfindliche Unterbrechung
erlitten habe; als Grund hierfir wurde die starke Abnahme des inldndischen Verbrauchs hingestellt
und dies auch zahlenmafsig nachgewiesen. Leider mufs ich. feststellen, dafs der inldndische
Eisenverbrauch auch heute noch nicht zu.der stark vergrdfserten Leistungsfahigkeit unserer Eisenwerke
im richtigen Verhéltnifs steht. Wir durfen nicht Ubersehen, dafs in der Periode der Hochbewegung
der Bedarf durch den Neubau zahlreicher Werke sowie die Erweiterung bestehender Werke in er-
heblichem Mafse gewachsen war, und dafs jetzt beidem Stillstand dieser Bauthé&tigkeit nicht nur
der auf ihr Conto zu setzende Absatz in Wegfall gekommen ist, sondern auch mittlerweile die
neuen Werke und die Erweiterungen der alten Werke in Thatigkeit getreten sind und unsere Werke
daher wesentlich grofsere Absatzmengen haben mussen, um einigermafsen beschaftigt zu sein.

Durch diese Verhdltnisse ist ein Druck aufden gesammten geschéaftlichen Verkehr ein
getreten, unter dessen Ueberwindung wir heute noch zu leiden haben. Immerhin mufs es als ein
erfreuliches Zeichen fur die innere Kraft unserer Eisenindustrie angesehen werden, dafs der Riuckgang
der Production bei uns nicht in dem Mafse eingetreten ist, wie dies anderswo, namentlich in unserem
bisherigen Hauptconcurrenzlande Grofsbritannien, der Fall war; denn wenn bei uns auch die Roh-
eisenerzeugung im Jahre 1901 einen Rickgang zeigte, so war derselbe in England doch noch stéarker;
so stark, dafs im verflossenen Jahre die deutsche Roheisenerzeugung zum erstenmal diejenige Grofs-
britanniens ubertroffen hat. Ermdoglicht wurde  die Aufrechterhaltung der Production nur durch
energische Aufnahme der Ausfuhr, und die fur das laufende Jahr erschienenen deutschen und britischen
Nachweise zeigen die hdochst interessante Thatsache, dafs unsere Ausfuhr an Walzwerkserzeugnissen
die englische ubertraf, eine Erscheinung, die ebenso neu wie Uberraschend ist. Es ist vielleicht ver-
friht, hieraus schon einen Schlufs auf das ganze Jahr zu ziehen, da neuerdings infolge Aufhdrens
des Krieges die englische Ausfuhr nach Sudafrika ganz wesentlich zuzunehmen scheint.  Bei dieser
gestiegenen Versorgung des Weltmarktes mit deutschen Eisenerzeugnissen ist, wie dies auch schon
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im Fruhjahr hervorgehoben wurde, der Umstand sehr glnstig, dafs in den Vereinigten Staaten von
Nordamerika die Beschaftigung der Eisenwerke und ihre Absatzverhéltnisse andauernd aufserorderit-
lich gunstig sind, so dafs man dort den Export vernachlassigt und sogar noch Aufnahmefahigkeit fur
europdisches Roheisen und Eisenfabricat zeigt. Es bedarf nicht des Hinweises, dafs diese starke
Ausfuhrthatigkeit seitens der Werke nur mit grofsten Opfern hat durchgefihrt werden kénnen.

Ich darf hier wohl die Hoffnung aussprechen, dafs die ihrem Schlufs zugehende Ddusseldorfer
Industrie- und Gewerbe-Ausstellung zur Erhaltung und Férderung unserer Ausfuhr nachhaltig beitragen
wird. Der zahlreiche Besuch aus allen Theilen des Auslandes hat die Kunde von der Leistungsfahigkeit
unserer Fabriken weithin getragen, so dafs wir wohl nicht mit Unrecht erwarten durfen, dafs die
Ausstellung von nachhaltiger Wirkung fir den auslandischen Verkehr sein wird.

Die letzte Zeit hat, wie wir gesehen haben, hochst interessante Verschiebungen in den Er-
zeugungsverhéltnissen sowohl, als auch in den Ein- und Ausfuhrverhéltnissen gebracht; nichts ware
aber verkehrter, als aus diesen Vorgdngen den Schlufs zu ziehen, dafs hierdurch eine Aenderung
in der Zollpolitik unseres Vaterlandes eintreten kénnte, denn in den Grundlagen unserer Eisenindustrie
hat sich seit dem Jahre 1879 nichts gedndert, unsere Hochdéfen haben nach wie vor dieselben Ent-
fernungen zu Uberwinden, um ihre Rohstoffe auf dem Huttenplatz zu versammeln, und nach wie vor
stehen sie hier dem Staatsmonopol gegenlUber, das zwar in letzter Zeit einige Erméfsigung der
Frachten gebracht, aber bei weitem nicht Frachtverbilligungen geschaffen hat, wie dies in Amerika
der Fall gewesen ist.

Leider sind die bisherigen Berathungen uber die Zolltarifvorlage in der ersten Lesung der
Reichstagscommission wenig aussichtverheifsend verlaufen; ich spreche die zuversichtliche Erwartung
aus, dafs unsere Volksvertretung sich der Einsicht nicht verschliefsen wird, dafs an den bisherigen
Grundlagen nicht geruttelt werden darf und man sich auf dem Boden der Regierungsvorlage
einigen wird.

Die Mitgliederzahl des Vereins ist seil der letzten im Februar d. J. stattgehabten Haupt-
versammlung von 2624 auf 2746 gestiegen.

Die Gemeinfafsliche Darstellung, deren letzte im Jahre 1900 erschienene Auflage bereits seit
Monaten vollstandig vergriffen ist, wird in den n&chsten Wochen in einer neuen, der 5. Auflage, er-
scheinen. Der Vorstand hat in Aussicht genommen, den technischen Theil unverdndert aus der 4. Auf-
lage zu ubernehmen, wé&hrend der wirtschaftliche Theil umgearbeitet und insbesondere der Anhang,
enthaltend die Werksverzeichnisse, wesentlich erweitert werden soll.

Die gunstige Aufnahme, welche der in diesem Frihjahre erschienene 1. Band des Jahrbuchs
fur das Eisenhuttemyesen sowohl bei den Mitgliedern als auch in der in- und auslandischen Fach-
presse gefunden hat, hat dem Vorstand Anlafs gegeben, die Herausgabe eines zweiten Jahrganges fir
1901 zu beschliefsen. Der neue Band ist in Vorbereitung und wird zeitig im nachsten Fruhjahr er-
scheinen.

Von den Mitgliedern des Curatoriums der Koniglichen Maschinenbau- und Huttenschule in
Duisburg haben die Herren Helmholtz, Spannagel und ich im Laufe dieses Sommers ihr Amt
niedergelegt. Der Austritt erfolgte, weil wir von der Ueberzeugung durchdrungen waren, dafs
die Ziele, welche die Schule jetzt verfolgt, nicht mehr mit denjenigen Ubereinstimmen, die von den
den Verein deutscher EisenhUttenleute vertretenden Betheiligten bei der Grundung ins Auge gefafst
worden waren.

Die Verhandlungen wegen Neuherausgabe des Normalprofilhuchs, dessen 5. Auflage nahezu ver-
griffen ist, sind weitergefuhrt, und ist in Aussicht genommen worden, das Normalprofilbuch einer
grundlichen, den Anforderungen des heutigen Standes der Wissenschaft und Gonstructions- wie Walz-
technik entsprechenden Umarbeitung zu unterziehen. Die drei bisher an der Herausgabe betheiligten
Vereine, namlich Verein deutscher Ingenieure, Verband deutscher Architekten- und Ingenieurvereine
und Verein deutscher Eisenhuttenleule, sollen in Verbindung mit den Schiffbauern, als einer vierten
gleichberechtigten Gruppe, eine grdofsere Commission bilden, die die Bearbeitung und Vorbereitung einer
solchen neuen Auflage in die Hand nehmen soll.

Da aber die Zeitdauer, welche zu einer solchen Bearbeitung erforderlich ist, gegeniiber dem
noch vorhandenen Restbestande der 5. Auflage zu grofs sein wirde, so ist beschlossen worden, zu-
nachst eine 6. Auflage des ersten Theiles unter dem Titel: ,,Deutsches Normalprofilouch fur Walz-
eisen zu Bau- und Schiffbauzwecken. 1. Theil. Walzeisen zu Bauzwecken. VI. Auflage.” zu ver-
anstalten, die aufser der Abanderung des specifischen Gewichtes von 7,8 auf 7,S5 bei den Gewichts-
tabellen und den ndthigen formalen Aenderungen unverdndert bleiben soll. Der |Il. Theil, Schiffbau-
profile, soll spéater bei der in Aussicht genommenen Bearbeitung der 7. Auflage Aufnahme finden.

Wegen der Frage des Feuerschutzes fir Eisenbauten hat der Verein sich mit dem Verein
deutscher Ingenieure und dem Verband deutscher Architekten- und Ingenieurvereine in Verbindung ge-
setzt. Der aus Mitgliedern der genannten drei Vereine bestehende Ausschufs hat die gemeinsame Her-
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ausgabe eines Musterbuches fir den Feuerschutz von Eisenbauten beschlossen und Herrn Givilingénieur
Hagn in Hamburg die Bearbeitung einer Schrift Uber diesen Gegenstand Ubertragen.

M. H. Gelegentlich der in diesem Jahre hier in Dusseldorf stattgehabten Sommerversammlung
der Schiffbautechnischen Gesellschaft ist, angeregt durch einen von unserem Geschéftsfuhrer Herrn-
Ingenieur Schrédter gehaltenen Vortrag uUber Eisenindustrie und Schiffbau in Deutschland, beschlossen
worden, eine aus Abgeordneten der Schiffbautechnischen Gesellschaft und des Vereins deutscher Eisen-
huttenleute bestehende Commission zur Berathung der Qualitatsfrage von Schiffbaumaterial einzusetzen.
Der Vereinsvorstand hat in diese Commission die Herren Ehrensberger, Eichhoff, Kintzlé, Malz, Sugg,
Springorum und Weinlig delegirt; die Wahl der Commissionsmitglieder der Schiffbautechnischen Ge-
sellschaft ist in Kiirze zu erwarten und wird die Gesammtcommission voraussichtlich in den nachsten
Wochen an ihre Aufgabe, die sich namentlich auch darauf erstrecken wird, die einzelnen Vorschriften
der Klassilicationsgesellschaften in Uebereinstimmung zu bringen, herantreten.

Unsere nunmehr zu Ende gehende Ausstellung hat uns zu unserer Freude den Besuch zahl-
reicher Freunde aus dem In- und Ausland gebracht; auch war unser Verein zu zahlreichen Ver-
sammlungen befreundeter Vereine eingeladen. Wir hatten die Freude, unsere belgischen Freunde,
die Association des Ingénieurs sortis de I’Ecole de Liege, hier zu sehen; ferner hat auch das Iron
and Sleel Institute zu Anfang dieses Monats eine sehr stark besuchte Versammlung hier abgehalten.
Die Geschaftsfuhrung unseres Vereins hatte die Organisation dieses Congresses auf Veranlassung des
Vorstandes Ubernommen, und freut es mich, feststellen zu koénnen, dafs die Versammlung von der ge-
sammten englischen Presse Ubereinstimmend als ein grofser Erfolg bezeichnet worden ist. Vom Iron
and Steel Institute' ist soeben an den Verein ein Schreiben gelangt, das den folgenden Wortlaut hat:

London, 17. September 1902.
An den

Vorsitzenden und den Vorstand des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
D isseldorf.

Im Namen des Vorstandes des lIron and Steel Institute Ubermitteln wir lhnen dessen
aufrichtigen und herzlichen Dank fiur den ausgezeichneten Empfang, den das Institut ge-
legentlich der neuiichen Versammlung in der Stadt Dusseldorf gefunden hat.

Die Wéarme des Empfangs und die aufsergewdhnliche persdnliche Liebenswurdigkeit,
welche unsere Mitglieder erfahren haben, werden niemals aus unserer Erinnerung schwinden ;
wir werden dieser Aufnahme immer in tiefster Dankbarkeit gedenken. lhrem Verein sind
wir ganz besonders verpflichtet fur die von langer Hand erfolgten Vorbereitungen und fir
die sorgféltige Ausfuhrung der vielen Veranstaltungen zu unserem Empfang, unserer Unter-
haltung und Belehrung.

Wir nehmen zum Schlufs Gelegenheit, die Hoffnung auszudricken, dafs das herzliche
Zusammenwirken, welches bisher unsere beiden Vereinigungen belebt hat, lange andauern
und dadurch industriellen Fortschritt und Ausbreitung technischen Wissens fordern madge.

Namens des Vorstandes des Iron and Steel Institute

gez. William Whitwell, Vorsitzender,
, Bennett H. Brough, Secretar.

Mit Ende dieses Jahres scheiden nach dem festgesetzten Turnus aus dem Vereinsvorstande aus
die Herren Haarmann, Helmhoitz, Kintzlé, Lueg, Metz, Niedt, Schrddter und Weyland. Bevor wir
zur Wahl schreiten, ernenne ich die Herren B. Osann und Zetzsche zu Scrutatoren.

Es gelangen Stimmzettel zur Vertheilung, auf welchen die Namen der zur Wahl vorgeschlagenen
Mitglieder gedruckt sind ; ich bitte Sie, diejenigen Namen, welche Ilhnen etwa nicht genehm sein
sollten, zu durchstreichen und durch andere zu ersetzen. (Das spéter mitgetheilte Resultat der Wahl
war einstimmige Wiederwahl der ausscheidenden Vorstandsmitglieder.)

Ich méchte nunmehr den Geschéaftsbericht zur Besprechung stellen und bitte diejenigen, die zu
dem Geschéftsberichte sich zum Worte melden wollen, dies zu thun. — Das ist nicht der Fall.
Wir kdénnen damit die Sache als erledigt betrachten und zu dem zweiten Punkte der Tagesordnung,,
dem Vortrag des Hrn. Director Reinhardt, Ubergehen. (Der Vortrag wird in nachster Nummer
veroffentlicht werden. Die Hecl.)
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Die Jenche —Feier.
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Die Jencke-Feier.

Die rheinisch-westfalische Industrie drickte am
27. September in Essen einem Manne zum Abschied
die Hand, der sich nicht allein um das Werk, in
dessen Directorium er den Vorsitz fihrte, sondern
ebensosehr um die allgemeinen wirthschaftlichen
Interessen sowohl der westlichen Schwesterprovinzen
als des ganzen Vaterlandes bleibende Verdienste
erworben hat. Am 6. April 1843 zu Dresden
geboren, widmete sich Jencke dem Studium der
Rechtswissenschaft und trat spater in die General-
direction der sachsischen Staatseisenbahnen ein,
der er als Geh. Oberfinanzrath bis zum Herbst
1878 angehdrte, um sodann am 1. Januar 1879
die Stelle des Vorsitzenden im Directorium der
Firma Fried. Krupp zu Ubernehmen. Neben
der Erfullung der ihm aus dieser Stellung er-
wachsenden umfassenden Pflichten fand Jencke
in hervorragender Weise Zeit, sich in zahlreichen
Ehrendmtern zu bethatigen. So war er, um nur
die hervorragendsten zu nennen, Vorsitzender des
»Vereins fur die bergbaulichen Interessen im Ober-
bergamtsbezirk Dortmund*, der ,Handelskammer
zu Essen®, der ,Vereinigung niederrheinisch-west-
falischer Handelskammern*, der ,,Rheinisch-West-
falischen Hutten- und Walzwerks - Berufsgenossen-
schaft“ sowie des ,Centralverbandes deutscher
Industrieller*, ferner Mitglied des Staatsraths, des
Bezirkseisenbahnraths Koéln, der Rheinschiffahrts-
Commission, des Vorstandes der ,,Nordwestlichen
Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller* u. a. m. Die letztgenannte Korper-
schaft, der Verein deutscher Eisenhuttenleute, die
Handelskammer in Essen und die Vereinigung
niederrheinisch-westfalischer Handelskammern ver-
anstalteten zu Ehren des nach Dresden Ueber-
siedelnden an dem genannten Tage eine Feier,
an der etwa 200 Personen theilnahmen.

Sie wurden von dem stellvertretenden Vor-
sitzenden der Handelskammer Essen, Hrn. Com-
merzienrath Beer, freundlich willkommen geheifsen.
Gommerzienrath Karl Funke uberreichte namens
der Handelskammer Essen Hrn. Jencke, der
nahezu zwei Jahrzehnte Vorsitzender dieser Handels-
kammer gewesen ist, eine vom Maler Frenz-
Dusseldorf kunstlerisch ausgefiihrte Adresse, in der
es heifst: ,,Nahezu zwei Jahrzehnte hindurch haben
Sie die Handelskammer mit sicherm Blick fur die
Bedeutung und dieLebensbedingungen der einzelnen
Erwerbszweige, wie der vaterldndischen Arbeit

Uberhaupt, thatkraftig, umsichtig und erfolgreich
geleitet. Ihrer allezeit streng sachlichen, dabei
wohlwollenden und verséhnlichen Haltung ist es

in zahlreichen Fallen zu danken, wenn schwierige
Fragen glicklich gelést und Gegensétze rechtzeitig
ausgeglichen wurden.  Stets bemuht, allen be-

rechtigten Winschen entgegenzukommen, und ohne
je aus dem Auge zu verlieren, dafs die Théatigkeit
der Kammer der Allgemeinheit zu dienen hat,
waren Sie, wie im weiteren Rahmen Ilhrer um-
fassenden Wirksamkeit der gesammten deutschen
Industrie, auch der von lhnen geleiteten Handels-
kammer ein allezeit bewdhrter Fihrer.” Weiter
Uberreichte Commerzienrath Funke im Namen
der derzeitigen Handelskd&mmermitglieder eine
Bronzefigur, die einen von der Arbeit ausruhenden
Schmied darstellt, der neue Krafte zu frischem
Thun zu sammeln scheint. Endlich Uberwies
Hr. Funke der Handelskammer ein im Auftrage
der HH. Commerzienrath Beer und Commerzien-
rath Funke von Professor Keller-Dusseldorf ge-
maltes Bild des Hrn. Jencke.- Commerzienrath
Servaes, Vorsitzender des ,Vereins zur Wahrung
der gemeinsamen wirthschaftlichen Interessen in
Rheinland und Westfalen* und der ,Nordwest-
lichen Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und
Stahlindustrieller, sprach dem Scheidenden den
Dank der genannten Vereine in einer bedeutsamen
Rede aus und uberreichte im Namen der ,,Nord-
westlichen Gruppe* eine Adresse, deren Wortlaut
folgender ist:

»~Am 19. April 1883 als Mitglied in den Vor-

stand der ,Nordwestlichen Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller gewahlt,
haben Sie, hochverehrter Herr Geheimrath, dieser

Korperschaft nunmehr fast zwanzig Jahre hindurch
Ihre hohe Begabung, lhren weiten Blick, Ihr nimmer
versagendes Interesse in einem Umfange geliehen,
dafs wir uns lhnen dafiir zu dauerndem Danke
verpflichtet fuhlen.

Schuldet lhnen einen gleichen Dank auch die
gesammte deutsche Industrie, deren Interessen
Sie Jahrzehnte lang im ,,Centralverband deutscher
Industrieller* vertreten haben wund zu unserer
grofsen Freude noch vertreten, so ist doch Ilhr
Verhéltnifs zu unserer Kdrperschaft allezeit ein so
inniges und besonderes gewesen, dafs wir heute,
wo Sie aus der Firma Fried. Krupp in das Privat-
leben Ubertreten, unserem Dankesgefiihl einen be-
sonderen Ausdruck zu verleihen nicht unterlassen
kdnnen.

Wo immer es sich um wichtige wirtschaft-
liche Fragen der Eisen- und Stahlindustrie handelte,
hat uns in den letzten Decennien lhr sicheres
Urtheil, lhr besonnener Rath, Ihr scharfer Ver-
stand und lhre vielseitige Erfahrung den oft nicht
leichten Weg finden lassen; mit lhrer Hulfe ist
mancher Erfolg erzielt und, wo dies nicht der
Fall war, doch manches Schlimme abgewendet
worden. In den Fragen der Eisenbahntarife, der
Gestaltung unserer Zoll- und Handelsvertrags-Ver-
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haltnisse zu den fremden Nationen, des Wett-
bewerbs unserer Industrie auf dem Weltmarkte,
des Ausbaues eines leistungsfahigen Wasserstrafsen-
netzes und nicht in letzter Linie unserer Social-
politik verdankt Ihnen die Eisen- und Stahlindustrie,

verdankt lhnen das Vaterland Uberaus wichtige
Arbeiten, mannigfaltige Fo6rderung, erfreuliche
Erfolge, an die wir unsstets erinnern werden

und die Ihren Namen uberall unvergefslich machen.
Dies wird ganz besonders auch in dem Kreise
der Unfall-Berufsgenossenschaften der Fall sein,
in deren Ausgestaltung Sie Hervorragendes ge-
leistet und deren berechtigte und nothwendige
Selbstédndigkeit Sie gegen versuchte Eingriffe stets
mannhaft und mit Erfolg vertheidigt haben.

Und nach gethaner gemeinsamer Arbeit durften
wir uns allezeit Ihrer Freundschaft, Ihrer lebhaften
Frische im geselligen Verkehr und lhrer heiteren
Lebensauffassung in vielen Stunden erfreuen, die
uns dauernd in froher Erinnerung bleiben werden.

Defs zum Zeichen Ubergeben wir lhnen heute
diese, von Kinstlers Hand geschmickten Blatter.
Modbgen dieselben Sie, hochverehrter Herr Geheim-
rath, in Stunden der Mufse hie und da an den
Kreis von Mannern erinnern, der lhnen heute
zum Abschied aus dem niederrheinisch-westféalischen

Bezirk in Treue die Hand druckt.
Mox Dresdensi, attamen semper nostro.“
D isseldorf, am 27. September Eintausend-

neunhundertundzwei.
Der Vorsitzende: Das geschaftsf. Mitglied:
A. Servaes. Dr. W. Beutner.
Fritz Baare. Ed. Bocking. H. Brauns. H. A. Bueck.
E. Goecke. E. Guilleaume. Kamp. L. KlUdfei. C. Lueg.

H. Lueg. J. Massenez. M. Ottermann. E. Poensgen.
E. Russell. Tuli. G. Weyland. 0. Wiethaus. Eug.v.d.
Zypen.

Die Adresse ist ein Kunstwerk vornehmsten
Ranges; der bildnerische Schmuck, der Jenckes

Thatigkeit auf dem Gebiete der Industrie, des
Handels, des Verkehrswesens und der Socialpolitik
erlautert, ruhrt von Hans Deiters dem Jingern
her, die Lederpunzerei des Einbandes vom Leder-
schnitt-Techniker Fries-DUsseldorf; die ubrige
Ausstattung stammt aus der A. Bagelschen Officin.
Ihr bildnerischer Schmuck wurde durch den Ab-
geordneten Dr. Beum er eingehend erlautert, der
zugleich auch im Namen der geschéaftsfihrenden
Mitglieder der wirthschaftlichen Kaorperschaften
herzlich dankende Worte an den Gefeierten richtete.
Namens des ,,Vereins deutscher Eisenhiitten-
leute® sprach in warmherzigen Worten Geheim-
rath Carl Lueg und Uberreichte folgende Adresse:

Hochzuverehrerider Herr Geheimer Finanzrath!
Werthgeschétzter Herr Jencke!

Mit aufrichtigem Bedauern sehen wir Sie aus
hervorragender Stelle scheiden, die Sie durch
mehr als zwei Jahrzehnte in der deutschen Eisen-

Die Jencke - Feier.

Stahl und Eisen. 1091
industrie eingenommen haben. Wir kdénnen dieses
Ereignifs nicht voriber gehen lassen, ohne dank-
erfullt des segensreichen Einflusses zu gedenken,
den Sie durch lhre unermudliche, von weit aus-
schauenden Gesichtspunkten getragene Thatigkeit
auf die gesammte deutsche Eisenindustrie aus-
geubt haben, und unserer ungeteilten Anerkennung
far Thr Wirken Ausdruck zu verleihen.

Unser Verein hat den Vorzug, Sie seit einer
langen Reihe von Jahren zu seinen Mitgliedern
zu zahlen; dankbar erinnern wir uns heute, dafs
Sie bei mehrfacher Gelegenheit an unseren Ver-
handlungen théatig und erfolgreich theilgenommen
und insbesondere hinsichtlich der Verkehrsfrage

weitsichtige, fuor unser ganzes wirthschaftliches
Leben grundlegende Gesichtspunkte entwickelt
haben.

Indem wir die Hoffnung aussprechen, dafs Sie
unserem Verein das ihm bisher geschenkte Inter-
esse auch in zuklnftiger Zeit geneigtest bewahren
werden und wir Sie auch fernerhin zu den Unsrigen
z&hlen durfen, versichern wir Sie, dafs Ihr Wirken
und Ilhre Person unvergessen bleiben wird, so
lange unser Verein besteht.

Dessen versichert Sie am heutigen Tage

Ihr getreuer
.Verein deutscher Eisenhittenleute®.

Der Vorsitzende: Der Geschaftsfuhrer:
C. Lueg. E. Sclirddter.

Die kunstlerische Ausfuhrung der Adresse ist
das Werk des Dusseldorfer Malers Th. Rocholl;
mit der ihm eigenen Kraft bringt der Kinstler
durch eine eisengewappnete Germania, die von
schaffenden Bergleuten umringt ist, die Beziehung
der Eisenindustrie zur Wehrkraft des Vaterlandes
zum Ausdruck.

Der Vorsitzende der Handelskammer Duisburg,
Bankdirector Keller, Uberreichte namens der Ver-
einigung von Handelskammern des niederrheinisch-
westfalischen Industriebezirks, die die Handels-
kammern zu Bochum, Dortmund, Duisburg, Dussel-
dorf, Essen, Milheim a. d. Ruhr, Osnabrick und
Ruhrort umfafst und durch Herrn Jencke be-
grindet und geleitet wurde, eine Bronze-Figur,
die in Gestalt eines nachsinnenden Meisters die
Arbeit verkdrpert. Es sprachen noch Eisenbahn-
directionsprésident Becher-Essen, im Namen der
Stadt Essen Oberbirgermeister Zweigert und
endlich Regierungsprésident v. Holleuffer, der
den herzlichen Dank der Regierung Uberbrachte
und unter lebhaftem Beifall darauf hinwies, dafs
der Kaiser dem Geheimrath Jencke die Brillanten
zum Kronenorden 2. Klasse verliechen und
damit seiner grofsen Dankbarkeit fir Jenckes um-

fassende und segensreiche Thatigkeit Ausdruck
gegeben habe.
Nun ergriff Hr. Geheimer Finanzrath

Jencke selbst das Wort zu lédngerer Rede. Nach
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bewegten Worten des Dankes an die verschiedenen
Vorredner fuhrte der Gefeierte u. A. Folgendes aus:

»Meine verehrten Herren! Wenn ich jetzt
aus meiner Stellung ausscheide, so blicke ich auf
eine nahezu 24j&hrige Thétigkeit zurick. Ich
habe in dieser langen Zeit aufserordentlich viel
gesehen und gehdrt, viel erfahren und gelernt.
Ich nehme manche grofse und stolze Erinnerung
mit mir. Als ich vor wenigen Tagen im engeren
Freundeskreise Gelegenheit hatte, einen Vergleich
zwischen dem Ehemals und Jetzt zu ziehen, nahm
icli auch die besten Erinnerungen vorweg. Ich
will es auch hier thun; es ist die Erinnerung
daran, dafs es mir vergdnnt war, die ersten
S'[2 Jahre unter meinem verstorbenen ersten Chef,
Herrn Alfred Krupp, zu dienen. Ich werde
es stets als ein besonderes Gluck von hoher Gunst
des Schicksals betrachten, dafs es mir beschieden
war, unter diesem, alle seine industriellen Zeit-
genossen an scharfem und weitem Blick weit
Uberragenden ersten Grofsindustriellen des ver-
gangenen Jahrhunderts zu arbeiten. Im Uubrigen,
meine hochgeehrten Herren, waren es tribe Zeiten,

als ich Anfang des Jahres 1879 hier meine
Thatigkeit anfing: es fehlte in der Industrie
Uberhaupt, nicht nur in der Eisenindustrie, an

Arbeit, und nicht nur an lohnender Arbeit, sondern
an Arbeit Uberhaupt, welches ja das Schlimmste
ist, was der Industrie passiren kann. Dazu kam
fur die Eisen- und Stahlindustrie der Umstand,
dafs 1877 die Eisenzdlle aufgehoben wurden,
wodurch der auswartigen Concurrenz Thor und
Thiur gedffnet wurde. Ich durfte es damals im
ersten Jahre meiner Thaétigkeit hier erleben, dafs

durch den ersten Reichskanzler Fursten Bis-
marck Wandel in unserer Zollpolitik geschaffen
wurde. Der méachtigen Personlichkeit des ersten

Reichskanzlers gelang es, in wenigen Monaten
einen neuen Zolltarif durchzusetzen und dem
Reichstage zur Annahme zu unterbreiten, und die
Devise dieses Zolltarifs war der Schutz der
nationalen Arbeit. Von da an datirt ein
neuer Aufschwung der deutschen Industrie
und insbesondere der grofse und theihveise glanzende
Aufschwung, den die Eisen- und Stahlindustrie
genommen hat.* Weiterhin beruhrte Geh.-Rath
Jencke ein Thema, welches ihm seit zwei Jahr-
zehnten immer am meisten am Herzen gelegen
und vielleicht auch die meiste Arbeit gemacht
habe, unsere Socialpolitik der letzten Jahrzehnte,
insbesondere die Arbeiter Versicherungs-
G esetzgebung. ,Als die Kaiserliche Botschaft
vom Jahre 1S81 erschien, und damit die Arbeiter-
versicherungs-Gesetzgebung ins Auge genommen
wurde, handelte es sich fur die rheinisch-west-
falische Grofsindustrie theilweise nur um die Um-
wandlung der bis dahin Ubernommenen Lasten
in gesetzliche Lasten. Die uUbrige deutsche Industrie
hat dann, diesem Beispiele folgend, der Ver-
sicherungs-Gesetzgebung als solcher unwider-
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sprochen zugestimmt, wenn auch das Gegentheil
von Leuten behauptet wird, die es eigentlich besser
wissen mufsten. Wir haben im Gegentheil aus-
drucklich erklart, dafs wir den Absclilufs der
Regierungs-Gesetzgebung wiunschen und ihr Kkeine
Bedenken entgegenzustellen haben.* Eine besondere
Aufmerksamkeit habe Redner naturgeméafs auch der
Entwickelung unserer Arbeiterverhéltnisse
zuwenden missen, und er wolle nicht leugnen, dafs
er manchmal mit ernster Sorge daruber erfullt
gewesen sei. ,Zwar hat es in Deutschland auch
in Zeiten der Hochconjunctur nicht an Arbeits-
kréaften gefehlt, oder doch nur sporadisch. Auch
kann man wohl sagen, und das ist aufserordentlich
wichtig, dafs die Leistungsfahigkeit unseres deut-
schen Arbeiters, namentlich auch in intelleclueller
Beziehung, nicht im Ruckgang begriffen ist, sondern
im Fortschritt. Auch die Lebenshaltung unserer
Arbeiter bessert sich von Jahr zu Jahr zusehends.
Das aber, was mir Sorge macht, ist der Fortschritt,
welchen die Socialdem okratie in unseren Arbeiter-
kreisen macht, ein Fortschritt, der sich leider wenig
hemmen lafst, mit Rucksicht auf die Freiheit der
Agitation, der Versammlung und der Presse.

Ich habe immer auf dem Standpunkt gestanden,
dafs ich ein Pactiren mit der Socialdemokratie
Uberhaupt fur unmaoglich halte, dafs ich jeden
Versuch eines Pactirens fiir eine Schwéche ansehe
und jeden Glauben, im Einvernehmen mit der
Socialdemokratie arbeiten, jemals dieselbe bekehren
und dieselbe zur Mitarbeit an den Aufgaben des
Staates heranziehen zu koénnen, fir einen Irrthum
ansehe.” (Bravo.) Redner streifte noch einige
weitere Fragen der Arbeiter-Gesetzgebung und
Gewerbe-Ordnung und schlofs: ,,Nachdem die letzte
Delegirten -Versammlung des Centralverbandes
deutscher Industrieller mir die Ehre erwiesen hat,
mich wieder zum Vorsitzenden des Centralverbandes
zu erwahlen, werde ich ja Veranlassung haben,
mich nach wie vor mit allen Fragen und allen
Interessen des Industriebezirkes zu beschéftigen,

und werde in der Lage sein, dieses noch inten-
siver und mehr thun zu kénnen als bisher. Und
mit Riucksicht darauf, was ich Uber die Be-

deutung der rheinisch - westfalischen Industrie fur
den Centralverband deutscher Industrieller gesagt
habe, missen wir auch nothgedrungen den Inter-
essen der rheinisch-westfélischen Industrie so sehr
wie mdglich nahestehen. (Bravo.)... Zu Sr. Majestat
unserm Kaiser und Konig haben wir das Ver-
trauen, dafs es der Weisheit Allerhdchstdesselben
gelingen wird, auch in der jetzigen Kkritischen
Zeit for unsere deutsche Industrie die richtigen
Mittel und Wege zu finden, um der Industrie
auch ein weiteres Gedeihen zu sichern. Geben
wir diesem Vertrauen zu Sr. Majestat dem Kaiser
und Koénig Ausdruck, indem Sie mit mir in den
Ruf einstimmen: Se. Majestat der Kaiser und
Konig er lebe hoch! hoch! hoch!* (Stirmischer
Beifall und Hé&ndeklatschen.)
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in der Handelskammer wurde
stellvertretenden Vorsitzenden
der Handelskammer Essen, Herrn Commerzien-
rath Beer, geschlossen. Bei dem folgenden Fest-
mahl brachte Regierungsprasident von Holleuffer
einen eindrucksvollen Kaiserspruch aus. Commer-
zienrath Servaes feierte in Jencke den Freund
und Mann unter nicht endenwollendem Beifall,
Abg. Dr. Beumer gedachte in einem humorvollen
Trinkspruch Jenckes Frau. Tiefbewegt erwiderte
Jencke mit herzlichem Dank fir so viel Anerken-
nung und Freundschaft und kennzeichnete dann
die rheinisch-westfélische Industrie in ihrer den
Erdball umspannenden wirthschaftlichen Bedeutung

Der Festact
sodann durch den

mit der Versicherung, dafs er stets mit seinem
Herzen dort weilen werde, wo er die Bedeutung
der Industrie kennen gelernt habe. (Lebhafter

Moderne Walzwerksanlagen

i.

Die nachfolgenden Eroérterungen* griinden
sich auf Beobachtungen, die Verfasser auf vielen
Walzwerken fir die normalen Handelseisensorten,
wie Flacheisen, Bandeisen n. s. w., gemacht hat.

Nur allméhlich haben sich auch diese kleineren
Werke dazu aufgeschwungen, &hnlich den grofsen
ihre bestehenden Einrichtungen zu verbessern.
Der Grundgedanke dabei war, die Anzahl der
Arbeiter durch Verwendung automatisch arbeiten-
derMaschinenmdglichst herabzusetzen, dieBehand-
lung des Walzstiickes auch sonst zu vereinfachen
und die Maschinen dementsprechend umzugestalten.
Die durch solchs Einrichtungen zu machenden
Ersparnisse sind jedoch auf den alten, oft sehr
ungunstig gelegenen Werken meist schwer zu
erzielen, so dafs ihnen haufig keine andere Wahl
bleibt, als die bestehenden Anlagen umzubauen,
um auch in schlechten Zeiten im Wettbewerb
mit anderen Werken bestehen zu kdnnen.

Allgemeines (Uber I-landelseiscn-
walz werke. Beim Entwirfe einer solchen
Walzwerksanlage ist es vor allem notliwendig,
sein Augenmerk von vornherein auf spater etwa
erforderliche Vergrofserungen zu richten und
sich den vorhandenen Platz durch Nebenbauten,
Hiilfseinrichtungen und Geleise nicht zu verlegen.
Die Anlage soll, wenn irgend moglich, eine
vollkommen ungestorte Entwicklung der Anschlufs—
geleise, besonders am Zu- und Abfuhrplatze der
Materialien, zulassen. Gewohnlich wird das durch

*Nacb_eirer Abhandlung von Theo J. Voll-
kommer- im, IrmAge“ vam 16. Jan. 1902,
beartertet von Peter Eyermann
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Beifall.) Nach kurzer Pause erhob sich Herr
Jencke zu einem nochmaligen Trinkspruch, um

im Namen seiner Frau zu danken. Sein allseitig
beifallig aufgenommenes Hoch galt dem Abge-
ordneten Dr. Beumer, dessen schwere Arbeit
in der Zolltarif-Commission die gesammte deutsche
Industrie mit freudigstem Danke anerkenne und
dessen froher Humor dem heutigen Feste einen
so wohltliuenden Charakter aufgeprédgt habe.
Nachdem noch der Generalsecretar des Central-
verbandes deutscher Industrieller, Herr Bueck,
des wirthschaftlichen Vereinslebens in Rheinland und
Westfalen gedacht und diesem Vereinsleben auch in
Zukunft kraftiges Gedeihen gewinscht hatte, schlofs
die schdne Feier, die den Eindruck einer unvergefslich
‘grofsartigen Kundgebung fiir den scheidenden Vor-
sitzenden des Kruppschen Directoriums hinterliefs.

fur Band- und Handelseisen.

rechtwinklig sich schneidende Fluchtlinien von
Gebduden und Geleisen in bequemer Weise
erreicht. Entgegen der Ansicht, die man im
allgemeinen dariber hat, zieht es der Verfasser
vor, ein im ganzen leicht ansteigendes Baufeld
zu benutzen. Kohle und Knippel kénnen dann
auf den hoher gelegenen Geleisen zugefiihrt
werden, der Gang der Fabrication vollzieht sich
entsprechend dem Gesetze der Schwere auf ab-
steigendem Wege leichter als auf horizontalem
Boden und die Verfrachtung wird auf den am
tiefsten liegenden Geleisen vorgenommen.
Wenn es der vorhandene Baugrund und das
nothige Geld erlauben, so wiirde eine Anordnung
nach Abbildung 1 sich wahrscheinlich als sehr
glinstig erweisen. Auf der einen Seite der Kohleu-
balm liegt das Kesselhaus A und auf der anderen
die Gaserzeugungsanlage D. Bei einer kleineren
Anlage kann man das Geleise auch ansteigen
lassen, um sich auf diese einfache Weise das
Ausladen der Kohle und Anfullen der Vorraths-
raume dafiir zu erleichtern. Fir grofsere Anlagen
wird sich ein Wagenstirzer mit daran an
schliefsendem Hubwerk und Vertheilungsband,
das die Kohle vor die Kessel oder Generatoren
bringt, besser eignen. Der zwischen den Zu-
nnd Abfuhrbahnen entstehende Platz kann mit
grofsem Vortheil als Kuiippellager verwendet
und mit Schmalspurgeleisen versehen werden.
Ein oder zwei Scheeren C, um darauf Knuppel
von kiirzerer Lange schneiden zu kénnen, waren
auf diesem Platze aafzustellen. Von hijer fuhrt
die Schmalspur zum Warmofen D und durch
Weiehen in zwei Linien dann weiter zu den
ferneren Oefen. Die engeren Geleise E fihren
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auch von der Abnahmostelle der bereits fertig
geschnittenen nnd gebundenen Eisenbéandel zu
dem Stapelhause F, von dort werden die Waaren
direct auf Normalspur verladen. Das Maschinen-
haus, die Tischlerei und Schmiede, die Walzen-
dreherei, der Alteisen- und Spéaneschuppen, die Be-
darfsmagazine, Oel- und Farbenkeller und son-
stige lliilfsgebdude sollen natirlich auch mog-
lichst bequem liegen, aber immer aufserhalb der
eigentlichen Entwicklungslinie. Allerdings liegen
die Verhaltnisse fur gewohnlich nicht so giinstig,
und machen der Mangel eines giinstigen Terrains,
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Beschaffenheit sollen mdglichst sorgfaltig ge-
sondert werden, um unangenehme Verwechslungen
zu vermeiden. Schopfe an den Knippeln wie
auch mit schlechten Scheerenmessern beschnittene
Enden sollen bis auf die notinvendige Tiefe neu
nachgeschnitten werden. Versaumt man das,
S0 entsteht beim spéateren Auswalzen leicht ein
gabeliges Vorderende, welches besonders bei
continuirlichen Walzwerken sehr stérend auf
den Betrieb einwirken kann.

Das Aufstapeln und die Art des Weiter-
verwendens der Knippel hat auch auf vielen

Adbildung 1 Plan eines Walzwerks fir Bad— ud llatkelseisen

AKesseIhaus. BGaserzeuger. CScheeren. DWarméfen.

-] Pneumatischer Auslauf.

schon vorhandene alte Walzwerke und andere
besondere Umsténde oft sehr viel Schwierigkeiten.

Kniuppelversorgung. Die Knippelgrofse,
fur welche man sich zu entscheiden hat, héangt
von so vielfachen Griinden ab, dafs es unmdglich
ist, die Sache hier bhis in jede Einzelheit zu
behandeln. Im allgemeinen wird man aber so
wenig als nur irgend méglich verschiedene Grofsen
verwenden. Der relative Marktpreis grofserer
oder kleinerer Knippel ist eigentlich der ent-
scheidende Punkt fir die Auswahl. Auch die
Lange derselben ist maisgebend. Oft ist es
vortheilhafter, kleinere Kniippel von etwa 30 bis
50 mm in Lagerlangen von etwa 9 m bezogen
einzukaufen und selbst auf kleinere Langen zu
untertheilen. Solche von verschiedener chemischer

EGeIeise. ]lPendeIscheere.

GHaspeI.

F Stapelhaus.

KKn[]ppeIIager. LRoIIgang. MSchrottIager. NWaIzenzugmaschlnen.

Werken seine Schwierigkeiten.  Automatische
Entladevorrichtungen sind versucht worden, aber
die Kosten ihrer Erhaltung und Wartung CUber-
stiegen den Nutzen aufser bei ganz besonders
gunstigen Bedingungen. Richtig angeordnete
Abladegestelle — wenn es die Bodenverhaltnisse
zulassen, schief absteigende, mit einem ange-
triebenen Endrollgang versehen, welcher zu den
Scheeren fuhrt — haben sich gut bewahrt (Ab-
bildung 2).

Fur kurze Knippel und Platinen eignet sich
besser ein kleiner Drehkrahn oder noch besser
ein selbstfahrender Eisenbahnkrahn, der wenn
mdglich mit Hubmagneten ausgeristet ist. Nahe
den Scheeren sollte eine Schmalspurbriickenwaage
vorhanden sein, so dafs das vorgeschnittene



15. October 1902.

Walzgut auf den TransportWégelchen gewogen
werden kann.  Winschenswerth ist es daher,
nur Wagen von derselben Form zu haben, zum
mindesten von der gleichen Hohe, damit man
sie auch an allen Oefen brauchen kann. Ist
das der Fall, so kann inan eine ganze Reihe
von Wagen beladen, ohne die Scheermesser aus-
wechseln zu missen oder Kniippel von einem
anderen Stapel wegzunehmen. Eine kleine Neigung
der Geleise gegen die Oefen zu wird den Yer-
schubleuten auch sehr zu statten kommen.
Dampfkessel, Maschinen und sonstige
Betriebskrafte. Der Dampfverbrauch einer
solchen Walzwerksanlage ist im allgemeinen
ziemlich gleichméfsig. Die Dampfkessel be-
nothigen daher keinen sehr grofsen Wasserraum.
Das System der gewohnlich Ublichen Cylinder-
kessei hat man verlassen und dafir die neuen
Sicherheitswasser -Rohrkessel eingefihrt.  Ent-
scheidend dafiir sind vor allem die Eigenschaften
des Kesselspeisewassers, welches man zur Ver-

figung hat. Jede nur etwas brauchbare Kesselart
genugt sonst dafir.  Als im grofsen Durchschnitte
genommenen Mittelwerth, welcher der Leistungs-
fahigkeit der Kesselanlage entspricht, lassen
sich 15 bis 20 P. S. fir jede Tonne des wahrend
eines Tages zu erzeugenden Walzgutes einsetzen.
Darin sind aber auch alle anderen Hulfsmaschinen,
welche fiir einen regularen Walzwerksbetrieb
nothwendig sind, wie Scheeren, Transportbander
und dergl., mit eingeschlossen. Frilher entnahm
man einen Theil der dazu notliwendigen Betriebs-
kraft den Kesseln, welche von der Abhitze der
Warmofen geheizt wurden.  Aber mit der Be-
nutzung der neueren, vorziglich durchdachten
continuirlichen Oefen wird die Hitze darin
allein schon fir die Warmung der Kniuppel so
gut ausgeniitzt, dafs sich fir Kesselwdrmung
nichts mehr gewinnen l&fst. Bis in die neueste
Zeit war jede Walzenzugmaschine sehr roh
construirt und ein sogenannter ,,Dampffresser®.
Auch war sie meistens einer Behandlung aus-
gesetzt, welche eine feinere Maschine Uberhaupt
nicht ertragen hatte. Die neuesten Walzwerke
jedoch sind mit hoch modernen, vorziglichen
Dampfmaschinen versehen, welche unter die
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1 Aufsicht geschulter Maschinisten gestellt sind.
Nahezu alle sind Verbundmaschinen und arbeiten
mit Condensation. In Verbindung mit hdéheren
Dampfdricken von etwa 10 Atmospharen ergiebt
sich daraus auch eine bedeutende Dampfersparnifs.
Die alte Praxis, mehrere Strafsen von einer
Maschine betreiben zu lassen, ist auch schon
lange aufgegeben worden, weil jeder Aufenthalt
in einer dieser Strafsen, der durch irgend eine
Kleinigkeit an Reparaturen, Auswecliselu von
Einlassen, Steckenbleibenvon Walzstiicken u. s. w.
entstand, das Steheubleiben der ganzen Anlage
zur Folge hatte. Reine Stufenwalzwerke miissen
allerdings von einer einzigen Kraftquelle aus
betrieben werden, solche gemischter Bauart werden
jedoch gruppenweise von verschiedenen Maschinen
angetrieben, und auch bei jener mit alter bel-
gischerReihe hangen die letzten Geriste meist
an einerbesonderen kleineren Maschine. Die
Hulfsmaschinen, wie Scheeren, Rollgange, Venti-
latoren, werden von unabhéangigen Elektromotoren
angetrieben. Ein neuer Mit-
bewerber ersteht der Dampf-
maschine in der letzten Zeit
durch den Gaskraftmotor,
und es sieht so aus, als ob
letzterer die Dampfmaschine
in vielen Werken bald ver-
dréangen wirde, besonders
dort, wo hohe Umdrehungs-
zahlen verlangt werden.
Jede neuere Anlage besitzt
auch eine elektrische Cen-
trale, eine Wasserdruck-
hauptstelle oder eine solche
fur Prefsluft; letztere ist besonders da anzutreffen,
wo Dampf und Wasserleitungen viel unter der
Kélte zu leiden haben. Nach des Verfassers
Erfahrung ist es gut, solche Hilfscentralen von
vornherein immer grofs genug fur spatere Er-
weiterungen zu bauen, weil es sich gewothnlich
schon nach kurzer Betriebszeit herausstellt, dafs
die Anlagen nicht mehr ausreichen. Man mufs
das auch schon bei der Bestellung der Dynamos,
Prefspumpen und Geblése berticksichtigen.
Gaserzeuger und Oefen. Viele alte Oefen
werden noch direct mit Kohle gefeuert, die
neueren sind aber durchweg fir Gasbetrieb ein-
gerichtet. Der beste Brennstoff ist das natir-
liche Gas; da es abernur wenige Werke giebt,
die sich dieser Spende der Natur erfreuen, so
sind die meisten aufKohlengaserzeugung an-
gewiesen. Wassergas ist in seiner Herstellung
zu theuer fur solche Zwecke, weshalb die con-
tinuirlichen Oefen alle auf Kohlengas gehen.
Verfasser horte zwar von vielen Seiten Klagen
Uber den schlechten Nutzeffect derselben, die
Ursache lag aber immer tlieils in der schlechten
Bauart der Oefen, tlieils in einer unaufmerksamen
Wartung, meistens aber an der Oonstruction und
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Bedienung der Gaserzeuger selbst. Lange Zeit
hindurch wurden taglich Analysen von vier ver-
schiedenen Gaserzeugungsanlagen gemacht .und
manchmal war man dariber erstaunt, dafs die
Oefen Uberhaupt functioniren konnten. Eine
Hauptursache fand man in der zu unregelmaRigen
Chargirung von Kohle, da diese oft in zu grofsen
Mengen auf einmal eingetragen worden war.
Als Folge davon bildeten sich vielerlei Theer—
producte in den Leitungskanillen, welche dadurch
ganz versumpften. Es wurde zwar versucht,
diesem Uebelstande durch automatische Regu-
lirung der Kohlenzufuhr abzuhelfen, aber in dem
einzigen dem Schreiber Dieses bekannten Falle
wurde die Einrichtung bald wieder hinaus-
geworfen, weil die Beschickungstheile zu rasch
verbrannten und mit der Reinigung von Schlacke
zu viel verloren ging. Trotzdem mag zugegeben
werden, dafs andere Firmen vielleicht bessere
Erfolge damit aufzuweisen haben.

Ein anderer Punkt, welcher vielerlei Stérungen
verursachte, war einestlieils der wechselnde Wind-
druck, andererseits die unrichtige Mischung des
zugefihrten Dampfes mit der Luft. Zur Bequem-
lichkeit werden wohl tberall Dampfstrahlgeblase
benutzt. Meist kann man beobachten, dafs das
Dampfregulirventil vom Gebl&se durch den Ofen-
heizer regulirt wurde, wolcher mehr oder weniger
Druck darauf setzte. Durch die héhere Dampfspan-
nung wird aber nicht immer das mit einstromende
Luftvolumen in demselben Mafse gesteigert. Im
Gegentheil dazu ergiebt sich meist mit der grofsten
Ertéffnung des Dampfventiles ein bedeutend ver-
minderter Luftquerschnitt, so dafs oft nur reiner
Dampf zeitweilig eingeblasen wird. Eine kurze
Zeitlang wurde allerdings eine ganz betracht-
liche Menge von Wassergas dabei gebildet, aber
bald war der Ueberschuls an vorhandener Kohlen-
hitze aufgebraucht und das Gas blieb aus. Ist
irgendwo eine grofse Anzahl von Generatoren
gleichzeitig im Betrieb, so hat dieser Wechsel
in Menge und Zusammensetzung nicht so viel
zu sagen, weil sie sich gegenseitig ausgleichen.
Sind aber nur zwei oder drei Gaserzeuger fur
je einen Ofen im Betrieb, so kommt das schon
sehr zur Geltung. Wo daher viele Erzeuger
in einen gemeinsamen Hauptkanal arbeiten, mag
dem Gase weniger Aufmerksamkeit geschenkt
werden, obwohl darunter der gesammte Nutz-
effect der Anlage leidet. Der Verfassser hat
daher einen Apparat erdacht, welcher die ent-
sprechenden Luft- und Dampfmengen selbstthatig
regulirt und die bisherigen Stérungen vollstandig
ausschliefst. Die Snlilackenbildung ist im allge-
meinen von einem hohen Procentgehalt an Kohlen-
sdure in den Verbrennungsgasen und zuweilen
unverbrannter Luft im Gas begleitet. Bis heute
existirt aber noch keine Einrichtung, welche die
Bildung von Schlacke verhindert, und grind-
liches Durchstochen scheint noch das einfachste
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und beste Mittel dagegen zu sein. Die ver-
schiedenen Abarten im Bau der Generatoren
zeigen immerhin so wenig wichtige Unterschiede,
dafs es schwer fallt, einer bestimmten Sorte den
Vorzug zu geben. Eine sehr tiefe Aschenschicht
scheint auch einen Einfiufs auf den regelméfsigen
Gang zu haben. Ein verhaltnifsmafsig geringer
Zwischenraum zwischen der oberen Kohlenschicht
und den Stochléchern erleichtert das Durchstofsen;
der dadurch verminderte Gasraum kann durch
anschliefsende weitere Leitungen wieder ge-
wonnen werden. Der vielfach gelobte Wasser-
abschlufs findet nicht Uberall dieselbe gilinstige

Beurtheilung, namentlich nicht seitens der
Arboiter.
Warmofen. Die bisher Ublichen horizon-

talen, direct mit Kohle gefeuerten Oefen sind
wohl noch haufig anzutreffen, doch ist- ihre Zahl
in steter Abnahme begriffen. Fir Werke jedoch,
welche solche nui- kurze Zeit zur Ausarbeitung
kleinerer Auftrage in Verwendung haben, sind
sio sehr vorteilhaft. Dies auch dann, wenn
die Walzen oft ausgewechselt werden und fir

verschieden lange Kniippel verschiedene Oefen
zu bonutzon sind, ebenso auch dort, wo Kohle
und Menscheuarbeit besonders billig ist. Die
meisten Oefen dieser Art haben einen zu kurzen
Boden und einen zu langen Rost, und eine
wirklich gute Verbrennung findet erst statt,
wenn die Flamme den Ofen bereits lange ver-
lassen hat. Die Leistungsfalligkeit derartiger
Oefen weicht entsprechend den verschiedenen
Constructionen sehr voneinander ab; im Durch-
schnitt geniigen 0,27 bis 0,37 m Herdflache fur
eine Tonne in 24 Stunden.

In Abbildung 3 ist ein vielfach benutzter
einfacher Ofen dieser Art dargestellt, welcher
fur unterbrochenen Betrieb sehr geeignet ist;
nur wird die Hitze darin schlecht ausgeniitzt.
Um an Brennstoff zu sparen und die Hitze
besser auszunitzen, werden heute sowohl Re-
cuperatoren als auch Regeneratoren verwendet,
die den Gasen die Warme abnehmen, welche
sonst durch die Esse entweichen wirde. Der
.Recuperator besteht aus einer Reihe won
Rohren oder Kanalen, durch welche die Ver-
brennungsluft streicht, wahrend die heifsen Ab-
gase die Wandungen derselben umfliefsen. Die
Luft kommt also mit den Gaskanélen selbst niemals
in directe Beriihrung. Dies ist der kennzeicli-
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nende Unterschied zwischen diesem nicht um-
kehrbaren und ununterbrochenen Strémen von Luft
und Gas stets in einer Richtung, gegeniber dem
-Regeneratorprincip ““, bei welchem heifse Verbren-
nungsgase und Luft abwechselnd mit den Steinober-
flachen der Kammern und Kanéle in Beriihrung
kommen. Beide Anordnungen sind empfehlens—
werth und eignen sich gut fiir solche Oefen.

Abbildung 4 zeigt einen Recuperator in Ver-
bindung mit dem zugehdrigen Gasofen, der zu
voller Zufriedenheit arbeitet. Fir diesen Fall
war urspriinglich nur beabsichtigt, Stahlkniippel
zu hitzen, welche keine so hohe Temperatur wie

Abbildung 4. Reoyoerator nit Gasofen
O Gas. L Luft. K zum Kamin.
Schweifspacketc erfordern.  Die Flamme streicht
also Uber deren Oberflache hin und erwarmt sie
so, dafs beinahe keine Hitze fir die Wieder-
gewinnung mehr Ubrig bleibt. Da das austretende
Gas eine niedrige Temperatur hat, so sind fur
die Luftfihrung Gufseisenrohre verwendet worden
und zwar in der'Weise, dafs sie durch die
Kammern gehen, welche diese Abgase durch-
streichen. Bis 300° und dariiber kénnen so leicht
erzielt werden, ohne dafs die Rohre beschadigt
werden. In anderen Fallen, wo es néthig ist, héhere
Temperaturen zu erreichen, werden die Kanile
besser aus feuerfestem Material hergostellt,
dhnlich wie sie Abbildung o zeigt. Fir noch
grofsere Hitzen, wie man sie in Stahlschmelzéfen
und Schweifsereien braucht, und wenn Schweifs-
hitze unbedingt erforderlich ist, sind Regene-
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ratoren jedenfalls vorzuziehen. |hre Bauart
entspricht den Anforderungen besser, da die
Gittervwverke in den Kammern langer halten, als
es die Recuperatoren thun wiirden. Andererseits
haben letztere den Vortheil, dafs sie einer
geringeren Aufmerksamkeit im Betriebe bediirfen,
da Ventile, die in gewissen Zwischenrdumen
umgesteuert oder ersetzt werden missen, nicht
vorhanden sind. Wie aus oben Gesagtem her-
vorgeht, wird man daher Recuperatoren dort
verwenden, wo es sich nur um continuirlich
arbeitende Oefen handelt. Die ununterbrochen
arbeitenden Oefen werden meistens mit einem
System von wassergekihlten
Rohren ausgeristet, welche in
bestimmten Entfernungen von-
einander liegen. Dariber glei-
ten die Knippel hin, wenn der
Nachstofser am Einfuhrungs-
ende des Ofens sie liineinstofst
und der Entnahmeseite zu-
drickt. Konnen diese Rohre
so eingelegt werden, dafs sie
keine Kriimmungen haben, so
dreht man sie um ein Sechstel
eines Kreises nach, wenn die
Rutschseite schon zu sehr ab-
geschliffen sein sollte, und ge-
winnt so wieder eine neue Ar-
beitsflache an demselben Rohre.
Sie niitzen sich nur bis dort-
hin ab, wo die Kniippel noch
blauwarm sind; niemals an den
Stellen der Rothwarme. Wo
die Knippel auf den Rohren
liegen, zeigen sie gewodhnlich
einen dunklen Fleck, da an
solchen Stellen zu viel Hitze
durch die Rohre abgeleitet
wird. Es ist daher empfehlens-
werth, die Kihlrohre nur theil-
weise in den Ofen hineinreichen
zu lassen und die Stahlstiicke
das letzte Stiickchen Weges lieber tber die Ofen-
sohle rutschen zu lassen, um die Hitze ausgleichen
zu kénnen. Wird eine verhaltnifsmafsig grofse
Leistungsfahigkeit von einem kleineren Ofen
gewlnscht, so verlegt man die Kihlrohre besser
auf einzelne Mauerklotze, so dafs die Ver-
brennungsgase auch darunter durchstreichen
konnen. Aufserdem ist es oft winschenswertli,
den Ofen gegen die Entnahmeseite hin abfallen

zu lassen, wenn die Hohenverhéltnisse es er-
lauben. Die Knippel werden dann an einer
absteigenden schiefen  Ebene entlang durch-

gestofsen, was besonders fir sehr kleine Quer-
schnitte ginstig ist, weil sie sich dann nicht
in so grofser Zahl iibereinanderlegen konnen.
Kurze Knlppel werden am besten direct durch
die offenen Enden ein- und ausgefiihrt. Lange
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Kniippel hingegen wurden so grofse Thxiren er-
fordern, dafs es besser ist, sie ihrer Lénge
nach durch kleine Thiren einzufahren. Die
ersten angetriebenen Rollen kénnen so in nachster
Néhe der Thire angebracht werden, und die
Knippel werden zwischen dieselben eingelegt.
Die Vorstofsapparate werden gewohnlich durch
Dampf oder Druckwasser bedient. Eine schone
Verbrennung ist eine der Grundbedingungen
fur einen solchen Ofen; zu einer ausfihrlichen
Erlauterung derselben ist jedoch hier kein Raum.
Das Entwerfen solcher Oefen iiberléfst man da-
her am besten erfahrenen Ofenpraktikern.

Walzwerk e Die Walzwerke waren
bis vor kurzer Zeit alle sogenannte ,belgische*
mit allen verhaltnifsméfsig leichten und viel-
kalibrigen Walzen, in einer gemeinsamen Achse
und auf einer gemeinsamen Grundplatte montirt.
Die alten Anlagen sind schon durchweg durch
die Begrenztheit” des Raumes gekennzeichnet, da

Abbildung 5.
Kandle as faerfestam Material.

meist nur kurze Sticke von 15 bis 24 m Lange
ausgewalzt wurden. Man liefs sie am Boden
auslaufen, und nachdem sie kalt goworden waren,
zog man sie mit der Hand an die Scheercn
heran. Es war eine mihsame Arbeit auf hoifsem
Platze. Die Erzeugung war gering und der
Abfall an Enden betrachtlich. Das Grund-
princip der modernen Anlagen besteht dagegen da-
rin, nicht nur mit gréfstmdglicher Geschwindigkeit
auszuwalzen, sondern auch mit mdglichst geringen
Zwischenzeiten in der Aufeinanderfolge der ein-
zelnen Stiicke; Uberdies so lang, als es (ber-
haupt mdglich ist. Letzterem Punkte besonders
wird grofse Aufmerksamkeit zugewendet. Wenn
wir ein Bandeisenwalzwerk mit einem Aus-
bringen von 45000 kg i. d. Schicht, welches
Sticke von etwa 90 m Lange mit einer Ge-
schwindigkeit von 300 m in der Minute aus-
walzt und dabei an Kalo nur 1,5 m fir beide
Enden zusammen ergiebt, bei einem Zeitverlust
von nur 5 Secunden zwischen den einzelnen
Stiicken, mit einem Walzwerke vergleichen, das
wohl unter denselben Verhaltnissen arbeitet,
dabei aber nur 225 m lange Sticke er-
zeugt, so wird das vorige eine um 68 % grofsere
Erzeugung haben. Dazu kommt noch dieselbe
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Ausgabe au Geld fiir Léhne, und die Ersparnils
von 5,46 °/o an Materialabfall, da derselbe dabei
nur 1,69 °/0 gegen vorher 7,15 °0 ausmacht.
Beide Angaben sind wohl als Maximal- und
Minimalzahlen zusammengestellt, aber der Wirk-
lichkeit entnommen. Die Langen sind auch
durch das Gewicht begrenzt, welches noch be-
quem liantirt werden kann, ohne Benutzung von
Hebezengen an der Strafse oder den Sclieeren;
desgleichen auch, um sie noch von Hand Uber
den Flur ziehen zu koénnen. Aber in vielen
Féllen wird auch das nicht mehr eingehalten
und behilft man sich mit den verschiedensten
einfachen Mitteln. Grofse Hittenwerke koénnen
noch eine weitere Ersparnil's dadurch erzielen,
daft sie ihre verschiedenen Strafsen nur auf
bestimmte Profile laufen lassen, um keino
Zeit durch das Auswecliseln der Walzen zu
verlieren.

Fir die Massenerzeugung vieler gleichartiger
Auftragge nimmt das continuirliche Walzwerk
jedenfalls den ersten Platz ein. Es giebt auch
solche fir Bandeisen und Ballenreifen, welche
grofse Tagesleistungen mit sehr geringen Léhnen
erzielen. Eine Anzahl von Walzengeristen sind
tandemartig hintereinander .aufgestellt und die
Walzen laufen mit immer grofseren Geschwindig-
keiten im umgekehrten Sinne wie der Querschnitt
abnimmt. Man verlegt nur sehr wenige Kaliber
in jedes Walzenpaar und fur Bandeisen ist die
Walze ganz glatt, ohne Kaliber und Rillen.
Im grofsen Durchschnitt aber kann sich nicht
jedes Werk, welches vielerlei Eisensorten zu
walzen hat, solche theuere Anlagen beschaffen
und erwéhne ich sie daher nur kurz.

Fir die bei weitem grofste Zahl von Anlagen
kommt jedenfalls das halbcontinuirliche oder
combinirte Walzwerk in erster Linie in Betracht.
Eine kleine Zahl hintereinanderstehender Geriste
zum Vorwalzen stehen in angemessener Ent-
fernung von der belgischen Strafse, um noch
gerade auslaufen lassen zu konnen, bevor das
vordere Ende in die letztere einlauft. Bei sehr
langen, dinnen Stiicken ist die Anordnung so
getroffen, dafs der Ofenhitzer sie aus dem Ofen
gleich in das erste Kaliber der Vorwalze hinein-
stofst. Vom letzten Kaliber des Stnfenwalz-
werkes werden sie durch eine Rinne in das
erste Kaliber des ersten Geristes der Fertig-
strafse einlaufen gelassen, von wo sie dann
nacheinander von Hand aus die verschiedenen
Stiche passiren. Umflihrungen, wie sie an Draht-
strafsen haufig Vorkommen, werden im Band-
oder Handelseisenwalzwerk nur selten angetroffen.
Pflocke, welche fest am Bodenbelag sitzen, sollen
den Hackler vor dem Hineingeraten in die
Schlingen dann schiitzen, wenn ein Walzstiick
sich irgendwo festgesetzt hat. Auch ist es sehr
empfehlenswerth, die Schlingen in einen unter-
irdischen Kanal auslaufen zu lassen, weil es
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dadurch méglich ist, die Hiittensohle von durcli-
einandeiTasenden Walzbandern freizuhalten. Das
trifft besonders fur lange Walzstiicke zu, deren
grofse Sclilingenbildung anders oft gar nicht
zu bewadltigen ware. Dieselbe Anordnung eignet
sich auch sehr gut fur die Seite der Strafse,
wo die Walzer stehen. In den meisten modernen
Walzwerken laufen nicht nur die aufeinander-
folgenden Fertigwalzen, sondemn oft auch schon
die Mittelwalzen immer rascher. Oftmals werden
sie durch getrennte Maschinen angetrieben und
laufen mit Umfangsgeschwindigkeiten von 300 m
und mehr.

Durch Eiementransmissionen angetriebene
leichtere Walzwerke werden immer mehr ge-
baut. In Werken, die noch mit vielen kleinen
AuftrégenSisehr verschiedener Profile zu rechnen
haben, beliaupton sich die einfachen belgischen
Strafsen allen anderen gegeniber am beeten;

dazu gehoren heute allerdings richtig angeordnete
Transportvorrichtungen und Scheeren, so dafs
man auch darauf grofsere Sticke mit grofser
Schnelle auszuwalzen imstande ist. Da die
Constructionsdetails solcher Anlagen jedenfalls
sehr interessant sind, so will ich in einer
spateren Folge noch einige Einzelheiten davon
besprechen. Eier will ich vor allem nur kurz
darauf hinweisen, dafs mit der Zunahme der
Walzgeschwindigkeit den einzelnen Stander-
details viel mehr gewissenhafte Ausfiihrung zu
theil werden mul'ste.’ Besonders trifft dies fiir
die Spindeln und Muffen zu, welche immer genau
passen und bei hohen Umlaufsgeschwindigkeiten
bearbeitet sein sollen.

Der Hitzegrad, mit welchem das fertige
Material die Walzen verldl'st, ist von sehr grofser
Wichtigkeit fur das gute Aussehen desselben.
Zu hohe Warme verursacht leicht eine durch-
gehends bemerkbare Schicht .von Walzsinter,
welcher stellenweise, besonders beim Aufwickeln,
abspringt und so eine unschén aussehende Ober-
fliche bildet. Zu kaltes Auswalzen hingegen
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giebt dem ganzen Material einen réthlichen Stich,

den man leicht fir Rost zu erklaren geneigt

ist. Ein feiner schwarzer Glanz kann dem

Stahle ertheilt werden, wenn man das noch

warm auslaufende Walzgut durch einen Behélter

gehen l&fst, welcher Wolle und Lederabfalle

enthalt, die mit Theor getrdnkt wurden. Die

Verbrennungsproducte davon Uberziechen es mit

einer dinnen glanzenden Schicht. Besonders

wichtig ist die Walzteinperatur fur Eisen, das
gleich danach verzinkt werden soll.

Transport- und Auslaufvorrichtungen.

Da das Schneiden und Packen in gut einge-

richteten Anlagen noch immer mehr Zeit als

das Auswalzen selbst erfordert, so mufs man

diesen Arbeiten besondere Aufmerksamkeit widmen.

Den Leuten an den Scheeren mufs Alles mdg-

lichst handlich zugerichtet werden'. Das Walz-

gut mufs in derselben Richtung weiter trans-

portirt werden, in der es die

Strafse verlassen hat. Es wird

das besonders dort oft Uber-

sehen, wo man von Hand ab-

zieht, und collidirt meistens mit

dem Schneiden an der Scheere.

Sehr vortheilhaft ist es schon,

einen absteigenden Auslauf zu

haben, da es hier nicht sehr

umsténdlich ist, auch schwerere

Stiicke zu den Scheeren zu

bringen. In grofsen Anlagen

wird dadurch sogar an Platz

gespart, weil Transportgeleise

. darunter hinfahren konnen.

Abbildung 6 zeigt einen

Querschnitt durch eine solche

neue Auslaufanordnung. Sym-

metrisch zur Mittellinie laufen zwei tiefere Furchen

so weit auseinander, dafs man dazwischen genug

Platz zur Aufstellung von kleinen Lagerbdcken

erubrigt. Letztere stiitzen eine durchgehende

lange Welle, auf welcher die Hinauswerfer sitzen,

welche fir gewohnlich in'der Mitte herabhéngen.

Sie bowegen sich rasch nach links oder rechts

durch die angetriebenen, damit in Verbindung

arbeitenden Wellen und Kegelrader, welche ihrer-

seits wieder von einem Paar Prefsluftcylinder

aus bewegt und durch Handhebel gesteuert werden

(Abbildung 7). Die Ausstofsvorrichtung macht

nur eine kleine Bewegung, wenn ein Walzstiick

durch die Finger hinausgeworfen, und geht wieder

zuriick, wenn die Mittellage eingenommen wird.

Sollen die Finger in der anderen Richtung

wirken, so wird die entgegengesetzte Arbeit

ausgefiihrt und das Stiick auf die zweite schiefe

Ebene geschleudert. Ist es hier angekommen,

so wird es zwischen der entlang gehenden Unter-

lage von oben darauf driickenden Armen geprefst,

wodurch es gerade gerichtet wird und sich dann

gegen die schon vorhandenen, darauf liegenden
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anderen Sticke anlegt. Von dieser Sammel-
platte aus werden die Stiicke auf einen Roll-
gang gebracht, Uber welchen sie zu den Scheeren
gezogen werden. Fir breite Profile wie Band-
und Flacheisen eignet sich jedenfalls der friiher
schon beschriebene Transportapparat besser.
Der Zulauf zur Scheere kann auch pneu-
matisch eingerichtet werden.* Beim Auslaufen
Uber viele Rollen wird das Eisenband eine wellige
Form annehmen. Um die Blinder wieder zu
strecken, fafst man sie an beiden. Enden an;
das vordere Walzende wird von einem fahrbaren
Zangenwagen, der in eine Klinkerstange fest
eingehakt werden kann, erfafst, das riickwartige
Ende hingegen in starre Verbindung mit dem
Kolben eines Dampfcylinders gebracht, welcher

Abbildung 7. Prefsinfto/inder
2ar Bewegung der Asslaufomictug

genug Hubkraft hat, um das Rand gerade zu
strecken. Sodann werden die Bander auf ein
schiefes Kihlbett gezogen, auf dem sie so lange
liegen bleiben, bis sie zur weiteren Fertigarbeit
kalt genug sind.

Binden und Schneiden. Band- und Flach-
eisensorten werden gewodhnlich in Bindelform
auf den Markt gebracht. Die damit verbundenen
Arbeiten sind natiurlich den Wiederverkaufern
sehr lastig und unerwlinscht. In neuerer Zeit
wickelt man sie daher lieber auf und sind be-
sonders zwei Arten solcher Aufwickelmaschinen
im Gebrauch. In dem einen Fall wird das Band
um eine rotirende Trommel aufgewickelt, so dafs
der innere Durchmesser des Biindels immer gleich
grofs bleibt und der &aufsere anwédchst. Im
anderen Falle lafst man es an der Innenseite
eines sich drehenden Cylinders auflaufen, so dafs

* Vergl. ,Stahl u. Eisen® 1902 Nr. 7 S. 372 u. 873.
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der Aufsendurchmesser gleich bleibt und der innere
abnimmt. Diese Wickel sind viel leichter zu-
sammenzubinden und zu hantiren als die langen
Bunde und finden daher auch immer mehr Anklang.
Beim sofortigen Aufwickeln der vom Endkaliber
aitslaufendcn Stiicke Walzeisen spart man Uber-
dies auch die sonst nothwendigen Arbeiten und
Einrichtungen fir das Kaltbett, was bei sehr
langen Walzlangen sehr zu statten kommt. Das
Aufwickeln ist noch bei dunkler Rothginth oder
beginnender Blauwarme vorzunehmen. Wenn
zu heifs Ubereinandergerollt, bekommt die Cber—
riache Flecken; wenn zu kalt, nimmt das Baud
leicht eine unangenehme Federhdrte an. Mittel-
grofse Bander werden kalt genug, wenn sie
etwa 12 bis 15 Secunden lang Uber einen pneu-
matischen Auslaufer hinlaufen; hingegen sind
etwa 60 Secunden nétliig, wenn nur ein gewdhn-
licher Rollgang dafir wvorhanden ist. Rund-,
Quadrat- und sonstige Profileisen werden gewdhn-
lich auf Bestellung geschnitten und in gerade
gerichteter Form gebunden. Das Abschneiden
von einfachen Bandeisen geht zu langsam fir
Schnellwalzwerke, wenn cs von Hand geschieht.
Selbst zwei Scheeren reichen kaum daflr aus,
das Bett gleichzeitig der Walzwerkslieferung
entsprechend zu entleeren. Manche Werke,
besonders solche, welclie nur grobere Flacheisen
liefern, haben es vorgezogen, Scheeren auf-
zustellen, die mehrere Stiicke gleichzeitig schnei-
den, und letztere durch Rollgdnge zuzufiihren.
Fur Kkleinere Band- und Flacheiscn werden so-
genannte fliegende oder sich drehende Schneid-
maschinen immer beliebter. In einem Werke
wird das ganze Material zuerst aufgerollt, auf
einem langsam wandernden Transportbande ab-
kihlen gelassen und dann erst geschnitten, und
zwar aus dem Grunde, um keinen Aufenthalt in
der Walzthatigkeit eintreten zu lassen, wenn
eine oder mehrere dieser Scheeren den Dienst
versagen. Bei dieser Methode entsteht eine
betrachtliche Mehrausgabe an Léhnen. Eine sehr
zweckmafsige Anordnung besteht auch darin,
zwei Aufwickelapparate fir einen einzigen Aus-
lauf so aufzustellen, dafs sie etwas aufserhalb
der Mitte desselben liegen. Aufserdem gehoren
dazu noch zwei rotirende Scheeren, die direct
vor den Auslauf zu stellen sind; eine zur
gewodhnlichen Benutzung und eine andere in
Reserve. Mittels einer einfachen Weiche kann
man entweder Scheere oder Spill bedienen und,
wenn die erstere versagt, kann letzteres auf
Lager arbeiten, bis die Scheere wieder hergestellt
ist, ohne dafs dadurch eine erhebliche Stoérung
eintreten wirde.

Die wichtigste Frage, ob man auf Lager-
bedarf walzen und den Abnehmer vom Lager-
haus aus bedienen oder nur auf directe Be-
stellung hin walzen soll, hangt natirlich sehr
von den ortlichen Verhéltnissen ab. Besonders
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fiir kleine Walzwerke ist es praktisch, nur auf
Bestellung zu walzen und vor dem Auswechseln
der Walzen noch eino abzuschiatzende Menge
desselben Profilos auf Lager zu legen, um fiir
alle Falle gerustet zu sein. 1)a solche Auftrage
meist auf verschiedene Langen lauten, soll die
Lagerjange in einem Durchschnittsmafsstab ge-
wahlt werden, damit beim Schneiden nicht zu
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viel Abfall entsteht. Andererseits ist es oft
schwer, die einzelnen Stiicke ausgerichtet in
solchen Langen zu halten. Sowohl fur alle
Bandeisen und leichteren Profile wie auch fir
Draht ist das Aufwickeln jedenfalls der ein-
fachste Ausweg. Fir steife Profile und schwere
Flacheisen besteht jedoch bis heute noch kein
vollkommen zufriedenstellendes Verfahren.

Die Bewerthung' von Eisenerzen und anderen Schmelzstoffen.

Von Bernhard Osann.
&ilufs von Seite 1033)

3. Die Koks-(Holzkohlen-)lvosten.
Bestimmung der fir eine Tonne aus dem be-
treffenden Erz erzeugten Roheisens erforderlichen
Koksmenge ist meist die schwierigste aber auch
die schwerwiegendste Aufgabe. Vielfach kann
man erfahrungsméfsig festgestellte Kokssatze in
die Rechnung einstellen, sofern man diese An-
gaben von Hochdéfen, die einzig und allein mit
dem betreffenden Erz beschickt sind, erhalt.
Nicht immer kann man aber zu unbedingt zu-
verlassigen Zahlenwerthen gelangen, zuverléssig
auch in dem Sinne, dal's man alle auf den Kokssatz
einwirkenden Verhaltnisse, wie Windtemperatur,
Koksaschengehalt, Stiickgrofse des Erzes u. a. m
Ubersehen kann. Dann sind auch vielfach die
Schlackenverhdltnisse verschieden. Den besten
Beweis dafiir, dafs es meist nicht angangig ist,
die an einer Stelle gefundenen Werthe auf andere
Vei-héltnisse zu Ubertragen, geben die Verschie-
denheiten der Koksverbrauchszahlen fir eine und
dieselbe Roheisengattung aus anscheinend gleich-
artigen Erzen. Dies kann man auch gerade im
Minetterevier kennen lernen. Fir manche Erze,
z.B. Magneteisenstein, purple ore, gewisse Braun-
und Rotheisenerze, Thon- und Kohleneisensteine,
deren Fordermengen unzureichend sind, um einen
Hochofen allein zu versorgen, wird man auch
vergeblich nach Hochtéfen Umschau halten, die
einzig und allein mit dem betreffenden Erze
gehen.

Am einfachsten sollte — so mufs man eigent-
lich annehmen — die Erzbewerthnng fir den
Miuettebezirk sein, und doch kommen auch hier
sehr schwierige Fragen vor. Das oben gegebene
Beispiel hat ein Gutachten zur Grundlage, das
entscheiden sollte, ob es rathsamer sei, keine
Verbindlichkeiten in Bezug auf die Lieferung
der Minette b) einzugehen oder sich den Bezug
eines gutartigen Zuschlagskalks zu sichern.
Dabei nuifste die Frage erortert werden, .in
welcher Weise sich der Kokssatz fir 1000 kg

XX »

Di®oheisen andert, wenn das Mollerausbringen um

1 °/° steigt oder fallt.

Es fragt sich nun: ,Welcher Weg fihrt
zum Ziel?* Ich kann nur antworten: ,,Einzig
und allein die Warmelehre und die Warmebilanz.*
Naturgeméfs darf man nichts Unmogliches ver-
langen. Wir sind noch weit davon entfernt,
dafs wir unbedingt zuverlassige Warmebilanzen
von Hochéfen aufstellen kénnen.  Immerhin kann
man relativ anndhernd richtige Bilder erwarten,
die, durch Erfahrung berichtigt und erganzt,
besser sind als sogenannte reine Erfahrungs-
werthe, die bei geringen Veranderungen der ein-
schlagigen Verhéltnisse versagen, wenn sie nicht
im obigen Sinne beleuchtet werden.

In den folgenden Ausfiihrungen und Beispielen
will ich zeigen, dafs es fur Verhdltnisse der
Praxis nur einer einfachen, ubersichtlichen und
wenig Zeit beanspruchenden Berechnung bedarf,
um das Verfahren durchzufihren.

Im Hinblick auf mir im Laufe der Jahre
bekannt gewordene Warmebilanzen und Erfah-
rungswerthe habe ich die 1893 gegebene Dar-
stellung neu bearbeitet und erweitert. Erwahnen
will ich noch den Aufsatz in dieser Zeitschrift,
in  welchem Geheimrath Wedding das fiir
Warmebilanzen nothwendige Zahlenmaterial zu-
sammengestellt hat. *

Es soll also fiir 100 kg aus dem gefragten
Erze erblasenes Roheisen eine Warmebilanz auf-
gestellt werden. Um aber das Ergebnils priifen
zu konnen, empfiehlt es sich, auf demselben
fufsend einen theoretischen Kokssatz zu ermitteln,
indem die Kokssitze der einzelnen Erze, dem
Mollerverhéltnifs entsprechend, zusammengefiugt
werden. Kommt dann ein Kokssatz zum Aus-
druck, der mit dem wirklichen Ubereinstimmt,
0 ist es gut; kommt ein anderer zum Vorschein,
so mufs der Fehler auf Roheisen- und Scklacken-

*,Stahl und Eisen'* 1892 S. 109,
2
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warme und Ausstrahlungsverluste vertheilt werden,
weil diese Werthe am ehesten der Verbesserung
bedurfen. Diese Verbesserung wird namentlich
bei hoher silicirten und hoclimanganreichen Roh-
eisengattungen erforderlich sein. Es liegt dies
ja auf der Hand, wenn man bedenkt, dafs es
beispielsweise einer ungleich htheren Koks- und
Warmemenge bedarf, um den Siliciumgehalt von
8 auf 10 0o und andererseits von 0 auf 2 °/0 zu
bringen und die Warmelehre des Hochofens diese
Untorschiede in Ermangelung geeigneter Unter-
suchungen nicht bericksichtigen kann. Diese
Prifungsrechnung, die weiter unten durch ein
Beispiel erlautert werden soll, ist schnell be-
werkstelligt und kann dann auch dazu dienen,
die verschiedene Beschaffenheit des Koks in
Rechnung zu ziehen, insofern als durch zer-
driickten und zerriebenen Koks sehr grofse
Warmemengen infolge der verursachten Stérungen
zur Mehrausgabe gelangen missen. Das aus
solchem Koks hervorgegangene Pulver mufs nicht
nur nicht in Abzug gebracht, sondern noch mit
einer Menge Stiickkoks belastet werden, der zur
Losung der Reductionsstérungen dient. *

Die Berechnung der Warmeausgabe fiir 100 kg

aus dem gefragten Erz erzeugten Roheisens be-
ruht auf folgenden Grundwerten:

W.-E.

1 Feas FexOsreddrt..... 179%
t ,,* ,, FeO  eeeeeneens 13R2
1, s MUWOH 2273
1, , ., MnO  eeeeeeeens 2000
1, S , Si02 7830
1 ,P » P.0Os vy eeemeeienns 5760
1, %Ia;lg erfordert M'm_

2ug Usberhitzug, je

ceroI"leisengattung** ........... 400-500
1 kg Roeisen ebenso............... 250—350
1 ,, Kohlesdue afatat arxr Aus-

L1 (510 ¥ o o B A3
1kg ratwesser........... el
1, geitsnesser.............. 636

Die durch Ausstrahlung, Kihlwasser und
Gichtgase entfiihrte Warme betragt 25 bis 40 %0
der flir obengenannte Leistungen verausgabten
Warme und soll fiir Minettehochdfen durchweg
mit 25% (wegen der niedrigen Gichttemperatur
derselben), im Ubrigen mit 25 %0 fir Puddeleisen,
33°%0 fir Thomas- und Stahleisen, 40 %o fir
Bessemer-, Giefserei- und Spiegeleisen (bis 12°/o0
Mangan) angenommen werden.

Die Verschlackung der Koksasche mufs aufser—
dem zur Geltung kommen, am besten am Schlisse
der Rechnung, nachdem der Kohlenstoffverbrauch
feststeht. Zu beachten ist natiurlich auch die
Kohlung des Roheisens.

* I. de Aufsiize ds \Varfassrs in LSl
ud Eisern™ 1901 Nr. 23 ud 1902 Nr. 5.
nd SHide it e i Ere bt 1 o
maen im Edii 2
Percy-\Wedding S. 42 ud 43.
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Der Warmeausgabe steht die Warmeeinnahme
gegeniber, welche durch die Verbrennung des
Kohlenstoffs und durch die mit dem heifsen
Winde eingefihrte Wéarme gestellt wird.

lkg Cvebramt z2u CO mit . . . 2473 W—-E
1 C Cl 8080
1, Wind fihrt bal arer seafi-
100° Er\/\a""ml rgng'ﬁv—li &
7 W, in
den Hodofen ein*

Bei der Berechnung der Windwarmemenge
kommt die Sauerstoffmenge, die sich mit dem
Kohlenstoff zu Kohlenoxyd verbindet, in Ansatz.
Wenn 1 kg Kohlenstoff zu Kohlenoxyd wver—

4
brennt, so braucht es -~ kg Sauerstoff ent-

sprechend ﬂ%é = 58 kg Wind. Es mufs

aber bericksichtigt werden, dafs ein Theil des
Sauerstoffs aus den Oxyden stammt und zwar
derjenige, welcher durch directe Reduction ent-
fornt wird. Wedding stellt im Ergénzungsband ||
Seite 349 neun Wéarmebilanzen zusammen, aus
denen als Durchsclmittsergebnifs zu folgern ist,
dafs auf 100 kg Roheisen

21 kg C z2u a vertraren

%7 ; C, CO

B8 kg C in Sunma.

Diese 22,1 kg Kohlenstoff haben bei der
Hoheroxydation von Kohlenoxyd zu Kohlensaure
295 kg Sauerstoff aufgenommen. Die durch
Reduction entfernte Gesammtmenge an Sauer-
stoff kann man = 44,0 kg annehmen. Es
verbleiben also noch fur die directe Reduction
145 kg Sauerstoff, d. h. 1I°/o von der Sauer-
stoffmenge, die von 98,8 kg Kohlenstoff bei der
Verbrennung zu— Kohlenoxyd verbraucht sind.
Diese sind bei der Geblasewindmeuge in Abzug
zu bringen. Die zur Verbrennung eines Kilo-
gramms Kohlenstoff zu Kohlenoxyd erforderliche
Windmenge ist daher nicht 5,8, sondern 5,2 kg.
Die folgende Tabelle beruht auf Anwendung
dieser Zahl:

IX. Windwarmemengen
bei verschiedenen Windtemperaturen.

verbrennt mit

Kohlenstoff Wind von
1 kg 0° zu CO nit 2473 W—E
1 0 o, o, . 297,
1 200° »n n 27120
1 400» s 200,
1 500» 300
1 600» . 3214
1 - 7(1)0 » « W m 11
1 &x)o » » » 34&
1, 00° I 9]
1, 1000° » y 3 379
* Die ngen  Aenderungen cer
Wanme in f%‘amvwrdtmperanm sird nicht be-
ridsidtigt
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X. Uebersicht Ubor die fur 100 kg Roheisen zur Reduction der Eisenbogleiter (Silicium,
Mangan, Phosphor) erforderlichen Warmemengen.

Roheisenzusammensetzung

Roheisengattung W—E
[ Mn r Fe
Puddeleisen...........ccccceeenens 35 05 06 10 A 11000
Stehleisen mit 220 Mn........... 35 03 20 03 A 8600
. . 40 03 50 03 D 15400
Thoreseisen mit 190 P . 35 0,35 15 19 jeC] 17 100
i o o 2l P . 35 0% 15 27 R 21700
Qefgeiegls ,, 17 ,,P . 40 250 07 17 a 30400
07 P 40 300 07 07 R 29100
01 P 40 300 07 01l R 25600
Bessenerroheisen................... 35 2,00 0,75 01 A 18000
Spiegeleisn it 10°°Mn . . .. 5 01 100 01 85 24100
Xl. Es werden gebraucht kg C unter Verbrennung zu CO.
bei einer Windtemperatur von
B 1r an» 8D 10H»
Zur Reduction von 1 kg Fe as Fea0a . 073 0,63 0,61 056 052 048
» n M1» » ,,FeO.... 0,53 0,48 0,46 0,42 0,39 0,36
» ., 0er Neberbestardtheile fur 100 kg
Isen:
Pudoeleisen 4,45 386 371 342 317 297
b) Sahleisen . 348 3,02 2,0 2,68 2,49 22
i 6,24 542 519 4,79 445 4,15
Thomeseisen . . .... 19, P %8 6,92 6,01 5,76 532 494 461
€ ., . ...... 27,P §5 880 7,63 731 6,75 6,27 591
Gefgreieisn. .... 17, P » 10,69 1024 9,46 877 819
N ee.... 07,P P2 11,80 1023 981 9,05 841 7,85
_— . .. 01,P »9 1036 900 8,63 7,96 7,40 6,920
i) Bssemeyeisen . .. . 01, P a 7,30 6,33 6,06 560 520 4,85
Soieceleisn .... 10 ,P 971 847 819 7,49 6,96 6,49

Zur Sdnel van 100 Roheisen
ik 1(Dk.gSchlade

A,slrelb}gm flkj %ermm .. 8%
Verdanpfug von 1 g ratwesser . . ,
n 1 ., Feudtigeit . . 025

Die Zahlen fur Schladen— und Roheisen
warme sind dahin aufzufassen, dafs sie mit kalt-
gehenden Roheisengattungen beginnend, also vom
Puddeleisen und manganarmen Stahleisen, Uber
Thomes— und naNganreicheres Stahleisen zu
Bessemer—, Giefsarei— und Spiegeleisen fortsdei-
ted, eingestellt werden.

Bei Giefsereieisen, das davermd mit einem
Siliciungehalt von 2,5 °/o und dartber erblasen
werden soll, werden diese Werthe nidit genlgen.

Bis jetzt ist die Verbrennung des Kohlen-
oxyds zu Kohlenséure noch nicht bertcksidtigt.
Man darf chne Nachtheil fur das Endergebnifs
annehmen, dafs diese Hoheroxydation lediglich
durch den Saverstoff der Eisenoxyde und Eisen—
oxvdule bewirkt wird, und zwar abhéngig von
dem Mafse der Redncirbarkeit der Eisenerze.
Diese ist bei den Erzen sehr verschieden. Man
braucht nur an Magreteisensteine zu denken,
die, ohre irgend eire Reductias— oder Schmelz-
wirkung erkennen zu lassen, in dos Gestell ein-
ricken, und im Gegenpatz dazu gertstete Jatlie.
Die Unterschiede konmen dadurch zum Ausdruck,
aafs in dem ersten Falle gar kein Erzsaverstoff,

101—141 88123 84—118 7,8—109 7,101 68— 95
16,2202 141—176135—16912,4—156 ]_’1.5—144108—]3,5

033 032 029 027 025
025 024 022 021 0,19
02 021 0,20 0,18 0,17

im z2weitenesehr viel durch das aufsteigende
Kohlenoxyd aufgenommen wird. Die Vorgénge
sind unter demNamen der ,.indirecten Reduction™
bekannt und werden durch die Formreln
FesOd+ 3CO = Fea+ 3COj nd
FeO + CO=Fe + QO0s
dargestellt  Stellt man eine Warmebilanz fur
diese Formeln auf, 0 haben wir eine Warme-
einnahme durch Verbrennung des Kohlenoxyds
und eine Warmeausgabe fur Reduction der Sauer-
stoffverbindungen.

Vergleidht man beide, so stelltsich fur die erste
Formrel ein Kleiner Ueberschufs bei der Einnahme
heraus, bei der zweiten ein geringer Warme-
verlust, namlich 150 W.—E. fir 1 kg Eisen.
Da Eisenoxydul neist eirne geringfigige Rolle
spielt, kann man ohne Gefahr behaupten, dafs
die indirecte Reduction sich ihre Warme selst
erzeugt, daher keine Warmezufuhr von aufsen
und keinen besonderen Brennmaterialaufwand er-
fordert Die Warmebilanz eines Hochofens, der
die Eisenreduction lediglich als indirecte durch
fuhrt, wirde also keine Warmeausgabe fur Eisen-
reduction erthalten.  Dieser Fall ist allerdings
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nicht denkbar. Seine Betrachtung lehrt aber,
dafs man denRcducirungsgrad eines Erzes dadurch
ausdrucken kann, dafs man einen Theil der zur
Reduction des Eisens erforderliden Warmemenge
streicht. Dieser Actheil, in Procent ausgedrickt,
0l die Reductionsziffer des Erzes genannt werden.
Wenn diesclbe beispielsneise 6623% betrégt,

2
0 mufs man g- 1796 W.—E. (vorausgesetzt, dafs

es sich nur um Eisenoxyd handelt) streidhen,
es bleiben also nur 509 W.—E. als Ausgabe fur
die Reduction eines Kilogramm Eisens stehen
Andere Oxyde als die des Eisens kommen nidit
in Frage, da Mangan, Silicium Phosphor as—
schliefslich direct reducirt werden.

In Bezug auf den Reductionsgrad der Erze
ist zu beachten, dafs reide und sehr leidit
reducirbare Erze zu Storungen neigen, die viel-
fach die durch ihre Leichtreducirbarkeit bedingte
Kokserspamifs aufwiegen. Ich habe diese An-
sidtt ausfihrlich in den beiden obenernwéhnten
Aufsdtzen begrindet* Es entstehen Klumpen-
bildungen, die im Inneren den reducirenden Ein-
fllssen schwer zuganglich sind und beim Herunter—
gehen im Ofen die Roheisenbeschaffenheit ver-
derben konnen. Sache der Betriebsfihrung ist
es, durch geeignete Gegenmafsregeln einer zu
weit getrieberen indirecten Reduction entgegen—
zrnmirken. Diese sind: Einmdllem von schwerer
reducirbaren, auflockermden und kohlensdure-
fuhrenden Erzen (Rohspathen, Schweifsschlacken
und andere) und Beschleunigung des Ofenganges.
Fur die Bewnertliung der Eisenerze ergiebt sich
die Nottmendigkeit, bei reichen und leicht reducir-
baren Erzen eire niedrigere Reductionsziffer ein-
zusetzen, als wie sie eigetlich dem Erze ar
kommt und wie sie auch zeitweilig utter be-
sonders gunstigen Umstanden erreidt ist Um
diesss Klar zu machen, mige hier mitgetheilt
werden, dafs in Steiermark ein llolzkohlenofen
vor Jahren dauernd mit nur 62,5 kg Holzkohle
auf 100 kg Roheisen betrieben ist, allerdings
bei einer Durchsatzzeit von nur vier Stunden.
Dieses glnstige Ergebnifs ist nur miglich, wenn
etwa 92 /o des Hsersaerstoffs durch indirecste
Reduction entfemt wird. Es stehit aber auch
einzig da. Ein in Ledeburs Eisenhlttenkunde
durcheineWarmebilanz veransdhaulidter Vordem—
berger Holzkohlenhochofenbetrieb nennt 74 kg
fur 100 kg Eisen und die heutigen Donawitzer
Kokshochtfen verbrauchen 88 kg Koks und haben
dabei viel mit Hangestorungen zu kanmpfen. Dies
giebt die Veranlassung, die Reductionsziffer fur
Rostspath nidit auf 92 °/o, sondem weit niedriger
einzustellen, niAmlich auf 45 °/o. Ebenso sollen
Kiesabbrande, so leidit reducirbar sie an sich
sind, nicht hdher eingestellt werden, dagegen
ll ungertsteter Spatheisenstein  eire  hhere

* ,Stahl und Eisen® 1901 Nr. 23, 1902 Nr. 5.
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Reductionsziffer erhalten als Rostspath, weil liler
die Auflockerung der Beschickung durch dbs
stixkige Erz und die Kohlenséurevertreibung
keine Storungen aufkoinmen lassen.

. Reductionsziffern der einzelnen Erze.

umle Setreisarstaire................ 7 P
Garcstete Spatheisensteire................ 5 ,
MINEEEE. ... 0
Brauneisererze........ooovvveeveiiiiiie Q .,
Rasenelze......coovviiiiiiiiiiiii it @
Rotheisarstein.....c.ooovvevveevnnnn. 45
Gardstete Thoreisersteire acer Blackband, 70 i,
Kiesabbrande...............c..cooieinn. 45,

ISENStEINE. ...evcveveeeieeeea 0 v
Schaeifsj—Schlacken......................... o .

Es sind dies ratirlich nidit”Zahlen von un-
triglider Sicherteit Sie sind das Ergebnifs
von Warmebilanzen, die auf Grund von tiat—
sachlicen  Koksverbrauchszahlen geprift und
berichtigt sind, wie dies aus den nachfolgenden
Beispielen ersidhtich ist

Puddel—, Schweifs— und Thomasschlacken sird
Eisersilicate, die lediglich als durch directe Re-
duction aufschlliefsbar angesehen werden nissen.
Ein Fehler kann dabei insofem einfliefsen, als die
in den Schlacken eingeschlossenen Eisengranalien
Uberhaupt keiner Reduction, sondem nur der
Schmelzung bedlirfen.

In welcher Weise die Verschlackung der
Koksasche zur Geltung kommit, wird weiter uiten
besprochen werden. Es wird jedes Kilogranm
Kohlenstoff, das die Hochofenvorgange erfordem,
mit einem Zuschlag belastet, der nicht allein
den Asche— und Wassergehalt des Koks, sodem
auch digjenige Koksmenge, welche zur Ver-
schlacdkung dor Asche und des Scwefels nit
dem dazugehorigen Zuschlagskalk erforderlich ist,
und denKoks zurWasserverdampfung einschliefst

4. Gedingl6hne. Es sollen hierunter nur
solde Lohne verstanden werden, die mit der
Erzeugung des Roheisens wachsen und fallen
Im wesentlichen also die fur die Tonne Roh-
eisen im Gedinge gezahlten Lohne.

5. Ausgaben fur Dampferzeugung und
Maschinen werden am besten mit

6. ,, Allgemeine Unkosten aller Art“ im
Sinne der folgenden Ausfiihrungen vereinigt und
auf die Tonne aufgewendeten Koks bezogen.
Unter ,Allgeneinkosten” sollen alle anderen in
keinem der vorhergehenden Conten Platz findenden
Ausgaben verstanden werden, also Tagelthne
verschiederer Art (Ablade—, Auflade— und Ragir—
I6hre belasten das betreffence Sdrrelzraterial
ader Erzeugnifs), Reparatur—, Zustellungs— und Ab-
schreibungsbetrage, Verwaltungskosten, Steuvem,
Versichermngsbeitrage, Unterstiitzungsfonds, Wohl -
fahrtseinridttungen, Grundstiickslasten undZinsen.

Es sird dies alles Geldnerthe, die ziemlich un-
verardert bestehen, gleidgliltig db die Hochdfen
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viel ader wenig Roheisen erzeugen. Daher ist
es falsch, sie auf die Tonne Roheisen zu ver-
rechnen. Dagegen bildet die Tonne Koks eire
bessere Grundlage.

Solange die Maschinenkraft ungeilndert be-
steht und die t&glich in die Hochofen geworfene
Windmenge deshalb costant bleibt, ist auch
die von dieser Windmenge verbrannte Koksmenge
costant.  Veranderlich ist nur die mit dieser
Wind— oder Koksmenge erzeugte Roheisenmenge.
Celingt es, durch Aenderung der Beschickungs—
Verhéltnisse die Tonne Roheisen mit 1000 kg
anstatt mit 1100 kg Koks herzustellen, o steigt
die Roheisenerzeugung im Verhédltnifs von 1 zu
1,1 und die Allgemeinkosten fallen dement-
sprechend von 1,1 zu 1,0. Legt man dieselben
auf die Tonne Im Jahre verbramte Koks, 0
gleidit man auch die Unterschiede in der Tages-
erzeugung bei den werschiederen Roheisen-
gattungen, wenigstens anndhermnd, aus, indem
folgerichtig die Tonne Giefsereieisen oder Joiegel—
eisen Hoher belastet wird als die Tonne Thomes—
oder Puddeleisen, und Ferromangan wiederum
hther als Giefsereieisen. Es ist dies in den
natirlichen Verhaltnissen begrindet;, denn nman
Iafst doch im allgemeinen die Geblasemaschinen
nidit langsamer laufen, wenn man auf eine
silidun- oder manganreichere Roheisengattung
ureetzt. Es mufs eine grifsere Koksmenge fur
die Tonne Roheisen verbrannt werden, und .da
die in 24 Stunden verbrannte Koksmenge constant
ist, mufs die Tageserzeugung an Roheisen fallen

In den nadifolgenden Beispielsrechnungen
seien zu Grunde cgelegt fir Gedinglohne 2 JL
fir eire Tonne Roheisen. Allgeneine Unkosten
zusammen mit Maschinen und Dampferzeugungs-
kosten 3 Jt fur eine Tonne Koks.

Die Bewerthung des Koks soll durch
eine Beispielsrechnung erlautert werden:

Der Koks habe 10 °/o Asche, 4 °/o Wasser,
0,8 Y0 Schwefel, aufserdem 1 °/o \Wesserstoff
und Saverstoff, daher 84,2 kg Kohlenstoff in
100 kg Koks.

Die Koksasche =0ll 45 % SiO®, 33 % Al&03,
1% Fe203, 86 % Ca0,4,4°0 MgO, 0,7 %o
P,04 1,1% S03 (0,44 S) enthalten

Es =l ein Giefsereieisen nit der Schlacken-
zahl p= 90% erblasenwerden. Der Zuschlags-
kalk soll 97 % CaCOa, 3 % Si02+ Al, Cs
enthalten.

Zur Verschlackung von 100 kg Koksasche
sind erforderlich
D
10U+ B)— @6+ 44)= 62 kg
Zur Bindug voan 04 kg S 08, ,,
Summa 62,8 kg Ca0

entsprechend 112,4 kg CaCO03. Diese wieder
112,4 + 9°0o= 123 kg Kalkstein
(Tabelle VII).

Ca0
(Tab. IV.)
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Denmach entfallen auf 100 kg Koks 12,3 kg Kalkstein
Aufserdem noch ar Bindung von
m28 ,

08%S...cccevieennn.. -
Summa 151 kg Kalkstein
Es emtstehen dermach fur 100 kg Koks (mit
Asche, die 86 °/o schlackengebende Bestandteile
etthalt und Kalk mit 57 %o schlackegebenden

Bestandteilen) 10 . ~ >-151 .

= 18,0 kg Schlacke, = 6,5 kg Kohlen-

saure, 4,0 kg Wasser.
Demnach sind bei einer Windtemperatur von
600° aufzuwenden:

Fir Schladensshnelzug  18.0,16 .2,88 kgC

,» Kohlesaureaustreibug 6,5. 0,29 . . .

, Wassenverdanpfung 4,0.0,20 .0,80 ,, ,,
entspred*erx?Gg kg Koks. Summa5,56k< C

Demnach sind fur 84,2 kg Kohlenstoff 106,6 kg
Koks erforderlich Und fir 100 kg verfigoaren
Kohlenstoff 127 kg Koks. Aufserdem sird

1 127 = 19 kgKalkstein aufabringen. Diese

Ziffem bilden den Mafsstab fir die Koks—
bewerthung.

Steht ein anderer Koks b) mit nur 120 kg
Koksverbrauch fir 100 kg Kohlenstoff und nur
17 kg Kalkstein in Frage, 0 stehen sich die
entsprechenden Geldwerthe unter der Mafsgabe
gegentber, dafs zum Einkaufs— und Frachtwerthe
die auf die Tonne Koks entfallenden Meschinen—
und Allgenctinkosten hinzugcrechnet  werden
missen; denn es ist klar, dals bei Verschlechte-
rung der Kokst>esdafferteit die Roheisenerzeu-
gung sinken nuls, da eire grofsere Windmenge
zur Koksverschlackung u. s. w. aufgewendet wird.
Wenn z. B. bei dem erstgenannten Koks der
Kaufpreis loo llittterplatz 25 Jt f d Tonne
betrégt bei einem Kalksteinpreise von 3,50 JL
fur die Tonne, und die Allgeneinkosten 3 Jt
fir 1t Koks ausmachen, s0 kosten 1000 kg
verfugbarer Kohlenstoff

127 (5+ 3)+ 0,190.350 = 86,30JI.

Will man berechrnen, welchen Kaufpreis x
man fur die Tonne Koks b) anlegen kann, dre
die Selbstkosten des Roheisens zu erhdhen, <o
gilt die Gleichung:

12 (x+ 3+ 0170.35= 363
B3—36—080 57,

12

d h. 1,75 -Ji mehr wie bei erstgenanntem Koks.

Wie Aschengehalte von 12 und 14 /0 bei
Wassergehalten von 10 und 12 %0 die Werth-
berechnung beeinflussen, kann nach obigem
Ergebnifs schon geahnt werden. Es kommen
dabei Zahlen zum Vorschein, die nicht nur fach-
mannisches Interesse haben, sondem auch wolks-
wirtschaftliches, in Bezug auf die Vorgange
in den Jahren der hinter uns liegenden Hodh—
conjunctur.
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In den folgenden Beispielen soll der oben
beschriebene Koks mit der Werthziffer 127 bei
19 kg Kalkstein zu Grunde gelegt werden.
Kommt ungar gebrannter oder an sich leidit
zerdrickbarer Koks in Frage, so mufs ein et
sprechender Abzug von der Koksmenge erfahrungs-
geméal’ erfolgen im Hinblick auf das Kokspulver,
does zum Theil bei der Bewegung und Ausstiirzen
der Koksmassen, zum Theil beim Niedergange
der Beschickung im Hochofen erfolgt.  Es enthélt
diesss Kokspulver neist ungefahr ebersoviel
Kohlenstoff wie der stiickformige Koks.  Dieser
gelangt auch zur Verbrennung, er ist aber nidit
nur werthlos, sondem nufs gerechterweise, wie
bereits oben ausgefihrt, mit einer Geldsumme
belegt werden, die ausreidit, um den zur Hebung
der verursaditen Storungen erforderlichen Stiick-
koks zu kaufen.

Beispiele: 1. Braureisenerz aus Bilbeo,
s als Beispiel fur die Berechnung des Zu-
schlagskalks angezogen ist  Erzmenge fur 100 kg
Roheisen (bei Erzeugung von Giefsereieisen mit
0,1 °/o Phosphor, nmet Eisen = 93) = 198 kg,
hierzu 2 %o Verluste, ergiebt 202 kg Erz.

Menge an Zuschlagskalk = 17,3 fur 100 kg
Erz, 35 kg fir 100 kg Roheisen. Berechnung
des Kokssatzes.

Schlackenmenge:
as dem Erz
135+ 09+ 03+ 02+ 05 F02= 156 kg
as dem Kalkstein
04 + 95 = 99kg
Summa fir 100 kg Erz . 55kg
Kohlerssuremenge. 7,4 kg as cHnKalksteml fir
iget ... 67. . . . JElzg
FUr 100 kg Roheisen also 52 kg Schlacke,
15 kg Kohlenséure, 20 kg Hydratwasser, 14 kg
Feuchtigkeit
Es missen kg C aufgewendet werden fir
100 kg Roheisen bei einer Windtemperatur
von 600°:
Zur Bsaredction bsi40eirer Redl.c—
tionsziffer=60 °/a Ui 93.05%6 . 208kgG
,, Reduction der Nebaestaditieile 7,96 ,,

,, Roheisenschrelzung............. 10,90 -
,»  Schladensdmelzug 0,52 .15,6 sn,, .,
v 20.0,22I ... J O e 440 ,, .,

,» Verdanpfug dar Fauditigeit
W.0,2. i 11 ] 280,, .,
Summa . 59,35kg C

Zrechlag

usw 4% w5935 .......... 2374 ,, .,
In des Raheisen gehen .............. 400 ,, ,,
Summa . . . 87,09kgC

entsprechend bei Koks der beschriebenen Be-
schafferheit 111 kg Koks.
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Dieser Kokssatz wird bei gutem (in Bezug
auf Festigkeit) Koks und stiickigem Erz, des
nidt leicht Storungen aufkommen lafst, erreicht
Meist allerdings wird man eines Zuschlags von
etwa 5 °/° an Koks bedUrfen, wenn man dauernd
Roheisen von 3 °/° Silicium hersteilen will.

2. Dasselbe Erz, aufBessenmerroheisen ver-
schmolzen, wiirde etwa 4,0 kg Kohlenstoffweniger
fur 100 kg Roheisen ergeben, entsprechend rud
5 kg Koks, so dafs ein Kokssatz von 106 kg
bestehit

3. Rostspath aus Bilbao, auf Giefserei-
eisen (Hamatit) verschnolzen p= 100, Wind-
temperatur = 600.  Zusammensetzung: 58 Fe
(FeiOa), 1)0 Mn, 0,015 P, 7 Rickstand, 2 Al20s,
0,8 Ca0O, 3,0 MgO, 0,4 S, 1,0 H20.

Erzrrer%ﬁ 100kg Rohelisen(nit 93Fe) 160
hierzu \Bdusktg 4., =t ) 64'1@,’,
Brzreuge demnach......................

Kalksteinmenge..............
Schlackenmenge. .. .

Kdﬁlersauremenge
Wassermenge.......

Es missen aufgewendet werden kg C fir
100 kg Roheisen:
Zur Bisaredction © +%8.056 . . 2865kgC

,» Reduction der Neberbestardtteile 7,96, ,,
,» Roheisenschmelzung D

» Schlademsdrmelaug 0,27.156 . 421, ,,
-, P@\Ielmxea,suubx%& ,22 0,70,,
Suma . . . 5276kg C
Fir Ausstrahlugusw. 40% . . 2112,
In s Roheisen.........c.cooueeee.. 4,00 ,, ,,
Sunma 771,8kgC

entsprechend 98,2 kg Koks, einSatz, der niedrig
erscheint, aber auch nur beim Zusammennidllem
mit anderen schwer reducirbaren Erzen oder
auch kinstlichen Zuschlagen durchftinrbar ist,
da Rostspath von derartiger Beschaffenheit, bei
Giefsereieisen fur sich verschnolzen, aneifellos
schwere Storungen giebt.  Bei Giefsereieisen mit
davernd hohem Siliciungehalt gilt desselbe, wie
soeben bei dem Brauneisenerz auBgefUkrt

3. Siegerlander Rostspath auf Spieg
eisen mit 11 %0 Mangan \erschnolzen. Zu-
sammensetzung: 42,8 Fe, 8,5 Mn, 0,01 P, 0,18 Qu,
12,7 (Si02 + A1203), 3,6 (MgO + Ca0),
9,0 Feuchtigkeit. Erzmenge fur 100 kg Spieg

eisen mit 84 °%h Fe 84100 _ - hgy 1 -
3 % Verlust rund201 kg, Kalkmenge (bei p
= 130 %) 10 kg Kalk, entsprecherd 17,9 kg
kohlens. Kalk, ertsprechend 20 kg Kalkstein.
..... kgl

kahl 9, kfir 100kg Bz
Wassermenge.............. 9 ,,J



15. October 1902.

Es werden fir 100 lg- Roheisen an Kilo-
gramm Kohlenstoff bei einer Windwarme won
800° gebraucht:

Fir Bsenveduction % ,84.02 24,0 kg
Redction cer Neberbestadtheile . 80 ,
Roheisenschnelzung................ 101 ”
Schladersd1relzug 60.14,4 . . 86 ,,
Kohlens&ureaustrei 18. 027 49 ,
Wesserverdampfung 18.0,18 . . 32 .,

Summa. . . 588kg

FirAusstranlug usw. 0% . . . . 235 ,,

In des Roheisargehen.................... 0 .,

Sunmma . 87,3 kg

entsprecend 111kg Koks. Bei.600° Wind-
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Es missen aufgewendet werden Kilogramm
Kohlenstoff fur 100 kg Roheisen bei 600° Wind-
warne :

515
Zur Bsavediction JOO-93.0,56 ........... 28,60 kg
,» Reduction dar Neberbestarditteile 7,%
,» Roheisensehnelzing.............. 10,90
,»» Schladensdmelzug 0,22 . 15,6 343
,, Kohlestureaustrei 7.029 2,03
» .02 . 580
Summa 58,72 kg
Hierzu 40 %0 fur Assstrahlugu s . . . 2349 ,,
In des Roheisen gehen...................... 4,00,,
Summa 86,21 kg
7. Dillenburger Rotlieisenstein.

tenperatur ware der Kokssatz = etwa 120 kg Zusammensetzung: 53Fe, 18 Rickstand, 2 A1203,

gewesen. 0,6 MnO, 0,6 Pa05,0,1 S, 3,0, H20. Erzmenge
5. Spatheisenstein von Eisenerz 'E:[ %e?ok\%er?tgfefelgéelg (92 Fe) = 174 kg,

Steiermark, zu *x gertGstet, zu ¥3 unge- Kalkstzi (i 00 . B S

ristet Mit 47 % Ausbringen auf ein Stehl- (O o, E'renegengep_ __________ Tt o8

eissn von 3,5 Mangan mit Koks bei 400 0 WASSSMENGE  ewrnnnnnereii) 397 [ WkgEz

Windwarme verschmolzen.  Als Zusammensetzung  Schlackermenge................ v

wird man die in Ledeburs ,Fisenliiittenk S. 584
fur die Vordemberger Hochéfen angegebene an-
nehmen durfen, hieraus auch die Schlacken-
menge = 64 kg fir 100 kg Roheisen, Kolilen—
.saure=16,6, Thonschiefer dient als Zuschlags—
meterial. Wassermenge = 10kg fir 100 kg
Eisen. Erzmenge = 212 kg (nach dem Schmelz-
buch). Es missen aufgewendet werden Kilo-
gramm Kohlenstoff fir 100 kg Roheisen bei
400 0 Windwarme.

Zur Eisavedetion as Fea0 3 79.0,61.0,45\Oioi
., Fc0 13.046.045 . k®

,, Reductiond eile(l\/ittelv\erlh) 40,,
» Schladkenscelzaug 064.15 ... 100 ”
» Roheisersdmelzug..................... 100 "
,,» Kohlersiureaustrei 166.032 .... 55,
» Wessenerdampfug 10.0,21  ........ 21 .
Summa 55,8 kg

Fir Ausstrahlug u s w. 25°/0................ 139 ,,

Inds Rdeissn ggen ..., 40 ,,
entsprechend 93 kg Koks. Summa’| |kg

Die Donawitzer Hochofen haben einen Koks-
verbrauch von 88 kg.

Bei der Eisenreduction ist der Eisenoxydul—
Gehalt zu bericksichtigen. Die Reductios—
ziffer ist, als Durchschnitt beim ungerGsteten
und gertsteten Spathe von 75 °/o0 und 45 °/o,
beim Verhéltnifs von 1:2 =55 “/o.

6. Kiesabbrande. Zusammensetzung:
54 Fe (Fe203), 3,5 Rickstand, 0,1 Mn, 0,02 P,
0,5 Pb, 0,2 Cn, 0,12 Zn, 2 S, 16,5 H20.

BErzrenge fur 100

MtOlYL WFE) e 1721g

dezu 5°% Verwste, ergiet rund. . . . .

Kalksteimege (furp.=100) 8kg |_

Es missen aufgewendet worden Kilogramm
Kohlenstoff fir 100 kg Roheisen bei einer Wind-
warme von 600°:

Zur Bsanreduction % 92.0,56 283 kg
Reduction cer Neberbestardtteile 90 ,,
Roheisenschirelzung............... 109 ,,
Schladensdnclzug 0,70 .15,6 109 ,,
Kahlens2ureaustieibug 24.0,29 6,%6 ,,
Wessenerdanpfug 5.02 = . . 1,00 54

Summa 67,1 kg

For Assstrahlug u s w. 40°/0 26,8 ,,

In dbs Roheisen 40 ,,

Suma  97,9kg
entsprechend 125 kg Koks.
8. Brauneisenerz vater Lahn. Z+

sammensetzung: 58 Fe203, 12,8 Ruckstand,
4,4 1203, 3,6 CaC03, 16 MnO, 0,9 P20s,
0,25 SOs (0,1 S), 6,0 Hydratwasser, 12 Feuchtig-
keit, 40,6 Eisen. Erzmenge fur 100 kg Giefserei-
roheisen (92 Fe) 223 kg bei 1 °/o Verlust 225 kg.

Kalksteinmenge= 17kgbei p= 0O\
Schlackenmenge..... kg ...... %1 | \
Kohlenséuremenge 7 fur 100kg Erz.

V\essemenge Hydratwesser 60. |
Feuthtigeeit 120 ., )
Es werden fur 100 kg Roheisen bei eirer
Windwarme wvon 6000 aufgewendet Kilogranm
Kohlenstoff:

Zur Bsenreduction 14(% R.05% ........... 206 kg
Reduction cer Neberbestarditteile . 90
Roheisenschrelzung................ 109
Sd'llademdnelmg 0,70.15,6 109
Kohlers&ureaustrel 16. 0,29 . 4.6

14.0,22 31

Feuchtigeitsverdanpfug 28.0,2 . 5.6
S 64,7kg
Fir Ausstrahlug u s w. 40% 259 ,,
In dss Rohelsen gehen . 40 ,,
Summa H,6kg

entsprechend 120 kg Koks.
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9.0berschlesischesBrauneisenerz.
Zusammensetzung: 12Si02, 8A1203, 1 CaO,
0,5 Mg0, 0,6Pb, 1,72zn, 2 C02, 25 Fe, 1,0 Mn,
33H,0. Erzmenge fir 100 kg Puddelcisen mit
94 Fe 368 kg, bei 2 °/0 Verlust also 376 kg

Jallksteimege furp: V@1 Fei.d Schlade)=29 kg
cnnenge 89

Schlackcmence..............
Kahl . 15,1 fr 10kg Bz
Wassermenge................ 3 N
Es missen aufgewendet werden fur 100 kg
Roheisen bei 600 0 Windwarme an Kohlenstoff
Zur Biserved.ction |4T?J 194.0,56 21,04kgC
,, Reduction der Nebenbestardtteile . . 342, .,
,, Roheisenscnmelzug................. 80, .,
»  Sthladernsdrelzug 1,47.124 . 1890,, .,
,,  Kohlenstureaustiel 50. 029 .. 1624, .,
»  Wessenerdtanipfug 4021 . .. 2604, .
S B kgC
Hierzu filr Asstrahlugu sw. 5% . 232, ,,
In des Rdeisen gehen.................... 350,, .,

entsprechend- |gb-’kg Koks. Sunma 11980 kg C

10. Kalkreicher Rotheisenstein aus
der Lahngegend (sogenannter Flufsstein).
Zusammensetzung: 31 E'e, 45 CaC03, (25 CaO),
7 Ruckstand, 0,2 P, 4H20, 20G02. Erzmenge
fiir 100 kg Giefsereieisen (Fe= 92) = 297 kg,
bei 1 °0 Verlust also 300 kg. Kalkmenge: Es
ist (oei p= 90 %) 25+ 0,15— D 7—3)
= 21,5 kg CaO im Ueberschufs.

Diese entsprechen etwa 40 kg CaC03 und
44 kg Kalkstein. Letztere enthalten etwa 25 kg
schlackengebende Bestandtheile und 19 kg Kohlen-

saure, die gespart werden, also dem Erze zu
gute kommen.

Es drickt sich dies in derfolgenden Rech-
nU"£ aUS: fur 100 kg
Roheisen

Kalkmenge fr 100 kg Rdelisen . ...  —kg
Sd’lladerrrerge 3 25—f—7) 325 ..oo2 .,

Es missen aufgewendet werden fur 100 kg
Roheisen bei 600° Windwérme:

Zur Bsavedction > .92.05% . . 283 kg

,, Reduction dar Neoerbestardtheile 9,0 ,,
» Roheisensdnelang............... 10,9 W
,» Schladesdrnelzug 021.156 . 33 ,

,, Kohlesdureaustrel 3.0,29. . 09 ,,

» Wessenerdanmpfug 12.020... 24 ,,
Suma . . . A48 kg

I-ierzu40°/oﬁ,rAsstrahlLrgusw 219 W

In des Roeisen gehen.............. 40 "
Suma . . . 80,7 ky

entsprechend 102,5 kg Koks.
11.

stad, 5,3 Ak03, 12,3 Ca0, 0,9 MgO, 10,4 C02,
1,4P204, 14,6 H20. Erzmenge fir 100 kg
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Thomeseisen mit 94 Fe = 281 kg, bei 4 /o Ver-
lust also 292 kg.
Kalkmenge el p = 110%= 0 selstgded

Schlackenmenge........... 25,
Kohlersturemege . . . . 10,4I1<9,! fril0 kg Bz
Es missen aufgewendet werden anKilogranm
Kaohlenstoff fur 100 kg Roheisen bei einer Wind-
warme von 800°:
Zur Hservedction -X2- 94 052. . . 147 kg
,» Reduction der I\Ebertnslerdthalle 49 ,,

,» Roheisersdmel/. %\/i 86 .,

” Sd'lla:le'sd'rrelzrg 74130 . 96 ..

” 29.027 . 78 .

. V\bssewercbrrpﬁng .0,20 . 84 ,,

Sumina 54,0 kg

Fir Asstranlugusw. 25% ... 135 ,,
In ds Raeisen gehen................ 35 .,

entsprechend 90 kg Koks. Summa 71,0 kg

Dieser Satz wird zu niedrig erscheinen, dos
folgende Beispiel wird aber lehren, dafs bei
einem geringeren Ausbringen (statt 34,3 °/° wie
oben nur 30,0 °/°) bel derselben Roheisengattung
und denselben Grundlagen ein erheblich hoherer
Kokssatz besteht.

12. Minette B. Es sollen zwei
zusamrengendllert werden, um eire richtige
Schlackenzusammensetzung zu ergeben. Der Erz-
mbller hat dann folgende Zusammensetzung:

Fe203 42,2, Rickstand 9,7, AlI203 4.8,

Ca0 13,2, CO* 11,4, P20515 Mn3040,45,
MgO 0,7, 1120 16, Fe 29,5. Erzmenge fur
100 kg Thomaseisen mit 94 Fe = 319 kg, bei

4 °/o Verlust also 332 kg Ausbringen= 30,1 °/o.

SKquqll s e ?Lkgllﬁrlmm s
ensauremence................ b ¥
\/\/assen“ne;g(r-:-Enge ............. 16,, J

Es missen aufgewendet werden an Kilogranm
Kohlenstoff fur 100 kg Roheisen bei einer Wind-
warme von 800°:

For Bsaveduction RO 4.052. . . 47 kg
Reduction der Nebabestadtieile 49
Roheisensdelaug.............. 8,6 .
Scthladeschelzug097.130 . 126 ,,
Kohlers2ureaustreibug 37.0,27 . 100 ,,
Wessenertreibug 53.0,20 . . . 106 ,,

Suruia 614 kg
Hierzu 25 %0 fur Ausstrahlug uswissg ,,
In ds Rdeisen gehen............... 35 "

Nertspredhend 102 kg Koks. Summa 80,3 kg

Bei 700° Windtemperatur wirden 106 kg
Koks und bei 600° 110 kg gebraucht.

Wirde statt Thomaseisen Giefsereieisen a—
blasen, 0 wlirde sich in dem Beispiele 12, indem
die Schladen— und Kohlensduremenge, ebenso
auch das Ausbringen unverandert bestehen sollen,
der Kohlenstoffverbrauchinfolge htherer  Aus-

Minette A. 33,5 Fe, 0,4 MnO, 7 Rickgabe fir die Reduction der Nebenbestandtheile

sowie fur Roheisen— und Schlackenschmelzung
um etwa 9 kg erhthen, der Kokswverbrauch

Minetten
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dementsprechend bei 800° auf 113 kg, bei 700°
auf 118 kg und bei 600° auf 122 kg. Wie
enahnt, wirden aber diese Sittze nidht genlgen,
un davermd ein auf hohen Siliciumgehalt ge-
fUhrtes Roheisen zu erzeugen.

Aus einer Warmebilanz, mitgetheilt vom Ver-
fasser dieses Aufsatzes*, kann der Binflufs der
schledhten Koksbeschaffenheit auf den Koksver—
brauch eines Minettehocliofens aogeleitet werden.

13. Schwedischer
Zusammensetzung: R Fe, 0,2 Mn, 11P, 65
.(Si0a+ Als0Os), 6,0 (CaO + Mg0O). Erzmenge
fir 100 kg Thomeseisen (1,7 P) mit 94 Fe

= 152 kg, bei 1 /o Verlust etwa 154 kg. Kalk-
steinbedarf = 0 (selbstgehend bei p = 110 %0
ud 1,5 %0 FeO in der Schlacke).
Schlagkemmenge........... 135 kg
Wassermenge.............. — ,, l fur 100 kg Brz
Kohlensturemege |

Es werden gebraucht fir 100 kg Roheisen,
bei einer Windwarme wvon 800°:

Zur Bsavedoction asFesGs~ .63.
I«/OJQQ*%,Q%— 21,

" Fedx::mn car Neoerbestadthelle. . . . 49
,» Roheisenschelzung........................ 80
»  Schladesdelzug 021 . 13,0.......... 27
Summa 61,1 kg

For Ausstrehlug usw. 33°/0................ 204 kg
In des Roreisen gehen.....coooovvvviiiiiennnene, 35,
entsprechend 108 kg Koks. Summa 85,0 kg
14. Belgische Puddelschlacke. Zu-
sammensetzung: 55,5 Fe, 0,5 Mn, 4 P, 11,0
Si02 4+ A1203, 0,5 CaO 4+MgO. Erzmenge

fur 100 kg Roheisen (Thomaseisen mit 6,4 °/o P)
mit 89 °/o Fe 8%51? 160 kg, bei 2 /o
Verlust also 163 kg. Kalksteinzuschlag (bei
p=110 Y0 u(l % FeO in der Schlacke)
= 21 kg Kalkstein (10,4 Ca0O).

Schladenmenge ........... 24 kg |
Kohlensduremenge......... 9 j fril0 kg Bz
Wassermenge............... — J

Es werden gebraudht fur 100 kg Roheisen an
Kaohlenstoff, bei einer Windtemperatur von 8000:

ZrBseyedctionasFesta 22 .052= 114 kg

. Fe0 67.039-264 ,,

,» Reduction der Nebarbestadtheile (be-

saoers fur den Rl beredret) . . . 120,
» Roheisenschmelzung
,» Schledersdrrelzug 038 130
” I@wlmeastrabxg

Suma 67,4 kg
Zsdhlag fir Warmeausstrahlung 33 U° me 225
In ds Rdeisen ggen ..ol i,

Summa 984 kg
entsprechend etwa 118 kg Koks.

»Stahl und Eisen“ 1901 Nr. 17.
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052 _32%13pled‘erd 129 kg Koks.
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15. Schweifsschlacke. Zusammensetzung:
51 Fe, 0,5Mn, 0,25 P, 28 (Si02+ AlI203).
Erzbedarf fir 100 kg Puddeleisen mit 95 Fe
— 187 kg, bei 2 °/o Verlust 191 kg.
Kalkbedarf (bei p= 90 °/°) uud 2 °/o Eisen
in der Schlacke, 23,3 kg Ca0, entsprechend
42 kg CaCo03, entsprechend 46 kg Kalkstein.
Schlackenmenge = 55 kg fir 100 kg Erz.
Kohlenséuremenge = 20 kg fir 100 kg Erz.
Es werden gebraucht fur 100 kg Roheisen
an Kohlenstoff bei einer Windwérme wvon 600°:

2r Bseved ctionages0a «24.056= 134 kg

” » ,» 1e0 jogq.11.042= 208 ,

;, Reduction der Nebenbestaditreile . . 34 ,,
heiseuschnelzung...........cccoee el 8 .
ledersdrelzug 1.06.124 .. . 130,

I@Iammmabm%. 00 .. . 10,
Summa 784 kg
For Assstrallugusw. 5% ...196 kg
In dss Rdeisen gehen................. 35,
Summa 1015 kg

16. Rasenerz. Zusammensetzung: 15 °/°
Wasser, 38,3 Fe, 0,5 Mn, 1,1 P, 16,2 (Si02 —F
A1203), 0,7 (CaO + MgO).

Erzbedarf fir 100 kg Thoneseisen (2,7 P,
1,0Mn, 92 Fe) = 240 kg mit Verlust von 2 %o
= 245 kg.

Kalkmenge bei p= 110 °/o, 1,2°%0 Fe in
der Schlacke — 16,2 Ca0, entsprechend 29 kg
CaC03, entsprechend 32 kg Kalkstein.

Schlackennmenge.............. 3B kd]
delermlrerrerge ........... 14 j fur100 kg Bz
Wessermenge . -

Es missen fur 100kg Roheisen an Kilo-
granm Kohlenstoff aufgewendet werden, bei einer
Windtemperatur von 8000:

Zur Bsenreduction .92.052 192 kg
,, Reduction dar Neoerbsstadtteile . . 63,
» Roheisenschmelzung................... 86 ,,

»  Schladernsdmelzug 0,87 . 130 . 13,

v Astrabmobrl@le’mxe% 027 95 ,

,,V\ta&erveraamﬁng%OZO.... 7,6
Smrm62,5kg

Fir Ausstrahlug u sw. 33°/0........... 20,8 ,,

In des Roheisen gehen...................... 35,

entsprechend 110 kg Koks. Sunma 868 kg C

Die Umrechnung der Kokssatzzahlen
fur verschiedene Windtemperaturen a—
giebt sich in der einfachsten Weise, umittelbar
auss Tabelle IX. Betragt ein Kokssatz 120 kg
gej.' 4000 und sall fur 8000 Windtemperatur um-
s werden, 0 gilt die Gleichung

267 : 3462 = x:120;x= 1083 kg

Im allgemeinen fallt der Koksverbrauch mit
je 100" steigender Windtemperatur um 4 °/o.

Die Prufungsrechnung fiur die ge-
fundenen Kokssatzwerthe soll durch folgen-
des Beispiel erlautert werden:
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Moller eines bei

Antheil an Metallgehalt

Erzgattung Moller  (Fe, Mn, P)
% °lo ks

Pudcelschledo . . . . 15 S] 90
Sdweifsshlede . . . 5 515 26
Resererz  .............. 8 40 32
Segerd. Sati . .. 15 48 72
Magnete................ 23 63 145
Minette................. A 0,3 103

Summa . 100 46,8

Betragt nun der aus den Schmelzblchem
bei derselben Mollerung und Windtemperatur
emittelte Koksverbrauch beispielsaeise 1J5 kg
Koks, so wurde noch die Koksbeschaffenheit in
Frage zu ziehen sein  Stimmt aber auch diese
mit der zu Grunde gelegten Uberein, so mufs
man bei den betheiligten Erzen eine Correctur—
ziffer am besten am Schlisse der Rechnung ein-
setzen.

Die Selbstkostenrechnung fir 1000 kg
Roheisen ergiebt sich nun und mit ihr die
Erzbewerthung nach folgendem Schema:

Selbstkosten fur 1000kjg Roheisen aus
dem Bilbacerz (Beispiel 1) erblasen:

Geschutze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.
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800" Windtemperatur auf Thoraaseisen betriebenen Hochofens.

ergiebt An-
theil an
berechnetem

| bei 800° kg Kokssatz

Berechneter Kokssatz fir 100 kg
Roheisen

bei0 | kg

192 — — 118 27
56 600 129 119 6,7
6,8 — — 110 75
154 — — 111 171
09 — — 108 B4
21 — — 12 25
100,0 1099
adaoorud 110 kg
1 Bdosten 202 tBEz a 1650 M 83,33 JI
2a Kalkosten firdss BErz 0,35ta35,), 123 ,,
2b Kalkkosten fur den Koks 190 kg fur
1tKoks= 02l ta350Jl 73 .,
3 Kokskosten 1,11 £420 . ...22 ,,
4. Gedinglohne...........ccccoeeien. . 2,00 ,,
& MRETENEENS " & Lekoks 3%
Sunma 62,82 JI

Bei dem kalkreichen Rotheisenstein (Bei-
spiel 10) wirde die Ausgabe unter 2a wegfallen
und am Schlisse die Selbstikosten noch zu kiirzen
sein um 1,32 tKalkstein & 3,50 J6 — 4,62 JL
Der durch den Kalkiiberscliufs gesparte Koks
ist bereits bei dem fir 1000 kg Roheisen be-
recneten Kokssatze zum Ausdruck gelangt.

Geschiitze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.

Von 1 Castner.
(Shinfs van Saito 1058)

Es ist bereits doen ervahnt worden, dafs
in der Krupphalle Feldgeschiitze der beiden
einstweilen nodi um die Herrschaft ringenden
Systene der Laffeten— und der Rohrriucklauf-
geschiitze nebeneinander stehen.  Obgleich Feld-
geschiitze mit Rohrricklauf von der Kruppschen
Fabrik schon zu Anfang der neunziger Jahre
versucht wurden, erschienen danals diese Gon—
structionen in Bezug auf Kriegsbrauchbarkeit
den Geschiutzen mit Laffetenricklauf noch nidit
gleichwerthig.

Es s daran erimert, dafs die Rucklaufs-
hemmung den Zweck hatte, die Feversclmellig—
keit der Geschiitze zu steigem.  Die Grundlage
dafir und die erste Form der Ricklaufshemmung
ist der Spom unter dem Laffetenschwanz, der sich
beim Schufs durch den Ridkstofs in den Erd-
boden eingrabt und 0 das Widerlager gegen
den Rickstofs der folgenden Schisse hildet
Ihm wurde dann zur elastischen Auffangung
des Rickstofses, um die Laffete zu schonen,
eire Federung wvorgeschaltet, die dem ganzen

Geschiitz einen beschrankten Ricklauf gestattete,
aber gleidzeitig die wichtige Aufgabe Ubermahm,
das Geschiitz nach beendetem Ricklauf selbst—
tiatg in die Feverstellung wieder vorzubringen.
Sie war dazu durch den Rucklauf befahigt
worden, der sie zusanmendriicktc und damit
spante.  Der Spannweg entspricht dem Rick-
laufsweg des Geschiitzes. Das Entspannen und
damit der Rickweg beginnt, sobaeld die Rid«—
stofsarbeit des Geschiitzes anfogezelirt ist  Diese
Grundidee des Federspormgeschiitzes strebte in
ihrer technischen Entwicklung dahin, das Geschiitz
miglichst genau in die letzte Schufsstellug
zurtickzubringen. Das istwidhtig, um Correcturen
der Richtung entbehrlich zu machen, wenn nit
der Richtung des letzten Schusses weiter ge-
schossen werden oll, was neist dann der Fall
istt wenn die Gefechtslage die grofste Feuer-
sarelligeit fodert Es ist gelungen, diese
Idee der Rucklaufshemmung mit verhaltnifsnéfsig
sehr einfachen und dauerhaften mechanischen
Mitteln zu verwirklichen, so dafs sie die denlkdbar
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glnstigste Gewahr fur Kriegsbrauchbarkeit bieten
Diesen Forderungen hat das Kruppsche Feder-
spomgeschitz (Abbildung 13) bei vielen mit
moglichster Kriegsmafsigkeit ausgefUhrten Ver-
sudhen entsprochen.

Beim Kohrricklaufsystem wird die Rickstofs-
kraft in einem langen Ricklauf des Rohres derart
aufgezehnrt, dafs die Absclréchnng der Stofs-
wirkung auf die Laffete es niglich macht, letztere
unbeweglich iu der Schufsstellung festzuhalten.
Dieses Stehenbleiben des Geschiitzes gestattet

Geschitze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.
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es, den beiden Kanonieren, die das Geschitz
sdufsfertig machen, dem Edit— und dem \er—
schlufsnart, Sitze zu beiden Seiten der Laffete
zu geben, die sie wéhrend des Schiefsens nidit
zu verlassen brauchen. Dadurch ist eine wesent—

lieh ruhigere Bedienung gewonnen, als des
Federspormgeschitz  sie gestattet, bei dem die
Bedienungsmannschaften, des Laffetenricklaufs
wegen, zum Schufs seitlich heraustreten und
zum Laden an dss Geschilitz wieder herartreten
missen. Die Ruhe der Bedienung der Rohr—
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riicklaufgeschiitzes findet noch eine Unterstiitzung’ 1 durch einen Griff zur senkrediten Schildfladhe
durch Anbringung von Schutzschilden an der | ausgestreckt werden. Die ruhigere Bedienung des
Laffetenachse, hirter denen der Hdit— und Rohmicklaufgeschiitzes gestattet nidit nur eire
Verschlufswart gegen nahezu frontal auftreffende 1 schrellere Schufsfolge, sie 1afst auch, wenigstens

Infanterie— und Schraprelkugeln gedeckt sind  theoretisch, bessere Treffergebnisse ervarten, als
Die Kruppsche Fabrik hat den Schilden, wie an  sie beim Federspormgeschitz zu erreichen sird,
dem Rohrrucklaufgeschiitz C/1901 zu sehen ist, | Es ist selbsterstardlich, dafs diese Mehr-
eine Einrichtung gegeben, dafs sie beim Fahren ! leistung des Rohrrucklaufgeschitzes nur durch
als Achssitze dienen und vor Beginn des Feuers | entsprechende mechanische Einrichtungen erzielt
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worden ist, die an Einfachheit und Unenpfind—
lichkeit hinter denen des Federspormgeschitzes
zurUckstehen mbgen, was jedoch beim franzosi-
schen Feldgeschitz C/97 in weit hdherem Mafse
autrifft, als heim Kruppschen Geschiitz. Ersteres
besitzt diesehr enpfindliche Hlissigkeitsdrudduft—
bremse zum Hemmen des Rucklaufs und Vor-
holen des Geschitzrohres. Bei letzterem ist
mit der Hissigkeitsbrerse ein Fedenvorholer
verbunden. Durch die Herstellung dieses durchaus
befriedigend arbertenden Vorholers ist die Ent-
wicklung des Rohrricklaufgeschiitzes sehr gefor-
dert und seire Kriegsbrauchbarkeit erhtht worden.

Die fur das Riditen nach den Seiten um je

3° nach rechts ud links schwenkbare Cha—

Geschutze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.
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Wenh es auch kaum zu bezweifeln ist, dofs
dss Rohmicklaufgeschiitz des Feldgeschiitz der
Zukunft sein wird, so sdeint es uns doch ver-
friht, des Federspormgeschiitz neben dem Rohr-
rucklaufgeschitz auf der Ausstellung als zeit
widrig zu bezeichnen. Die Einfachheit seiner
Rucklaufshenmung konnte unter Unsténden ihm
den Vorzug vor dem Rohmicklaufgeschiitz ver-
sdaffen  In welchem Mafse der Sdlitttzschild zu
Gunsten des Rohrriucklaufgeschiitzes mitsprechen
wird, I&fst sich heute noch nidit Ubersehen, da die
Schildfrage noch oiugchender Versuche zurKlarung
bedarf. Aus der miglichen Schutzwirkung des
Laffetenschildes schon heute eine Unmwalzung der
Taktik aller Waffen zu prophezeien, sdeint

Abbildung 17. 7,5 cm Schnellfeuer-Feldgeschiitz, System Ehrhardt, mit Ketverschlufs,
nicht ausziehbarer Unterlaffete und drehbarem Panzerschild (Hinteransicht des Geschitzes).

laffete oder Wiege des Rohrricklaufgeschitzes 1 uns einstweilen noch der dazu  unentbehrlichen

(siehe Abbildung 14) dient dem Geschitzrohr als
Gleithahn beim Ricklauf. Unter der Gleitbahn
liggt die Flissigkeitsbremse, deren Kolbenstange
in der Vorderwand der Wiege, deren Brems—
oylinder hinten am Geschitzrohr befestigt ist,
0 dafs er von diesem beim Ricklauf mitgenommen
wird. Der Bremscylinder dient der Vorholfeder
als Fihmngsspindel. Indem diese Feder sich
hinten gegen die Rickwand der Wiege stiitzt
und vome vom Brenscylinder beim Ricklauf
mitgenonmen wird, ertélt sie durch Zusammen-
dricken ihre Spannung fur das Vorholen des
Geschitzrohres. Wie bereits erwéhnt, bildet
auch hier ein Spom unter dem Laffetenschwanz
das Widerlager zum Festhalten' des Geschitzes
in der Feverstellung.

festen Grundlage zu ermangeln, die nur mit Hilfe
sorgfaltig geprufter, aber noch ausstehender Ver-
suchsergebnisse gewonnen werden kann.  Die
Emtwicklung des Waffermesens lehrt, dafs den
Fortschritten der Schutzmittel Verbesserungen
der Angriffsnaffen auf dem Fufse zu folgen
pflegen — und umgekehrt.

Aufser den Feldkanoren hat die Finma Fried.
Krupp auch 2 Feldhaubitzen, eire von 11 am
Kaliber in Rohrricklauflaffete (s Abbild. 15) und
eine 10 cm—Haubitze in Federspomlaffeto aus-
gestellt  Beide Laffeten sind Wandlaffeten, deren
Wande aus Stahlblech mit umlaufendem Flantseh
geprefst sind  Die Stim der Rohimiiddauflaffete
ist erhoht, um odben das Lager fur die Schild-

| zapfen des blgelformigen Rohrtragers aufar—
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nehmen, in dem das Geschiutzronr mitWiege um
einen senkrechiten Zapfen schwenkbar ist Da
dos Haubitzrohr nur in nahezu wagerechter Lage
geladen werden kann, 0 wird das Rohrboden-
stiik nach dem Abfeuern mittels eines an der
rechiten Seite der Laifete angebrachten Ladehebels
mit eirner einzigen Bewegung in die Ladestellung
gehoben und nach dem Laden umgekehrt in die
Forerstellung des vorigen Schusses zurtckgefUhrt.

Das Nebeneinanderstellen der Federspom— und
Rohmiidddauflaffeten hat die Kruppsche Fabrik
plamiifsig durdgefflirt und deshalb auch je
eine 7,5 cn-Gebirgskanone in Federspom— und
Rohmicklauflaffete ausgestellt,  erstere st auf
4 Maulthieren verladen. Beide Geschitze haben
Wandlaffeten, die in der Mitte getheilt sind, damit

Geschutze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.
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Reicher, als an Shiffs— und Kistenge-
schitzen, ist die Ausstellung der ,,Rheini-
schen Metallwaaren— und Maschinen-
fabrik® an Feldgeschitzen. An die Mit-
theilung ihres Katalogs, dafs sie zur Co-
struction  von  Steilbahngeschiitzen, Festungs—,
Belagerungs— und Schiffsgeschiitzen bis zu den
schwersten Kaliberm mit den besten Erfolgen
Ubergegangen sei, knipft sie die Nachricht
Gleichvonl widmet sie sich zur Zeit am
eingehendsten den Versuchen mit Castruc—
tiaen eines  Feldgeschutzmaterials, welches
allen Ansprichen der Waffentechnik in aus-
giebigster Weise gentigen soll.  Sie bezeichnet
den Rohrrucklauf und den Pairferschutz zur
Sicherung von Bedienung und Munition behufs

Adbildung 18. 105 an Sdrellfeser—Feldabitze, System Ehrhardt C/1901 it drehiarem Parzerschild

sie fur bequene Traglasten zerlegt werden kdnnen.
Um den furr das Stillstehen des Geschiitzes erforder-
liden langen Rucklauf des kurzen Rohres zu er-
moglichen, ist die Wiege nach hinten verlangert
(s. Abbildung 16), wodurch eire lange Gleit-
bahn gewonnen ist Auch die Laffete ist as
demselben Grunde verhéltnifsmifsig lang. An der
Vorderlaffete sind seitlich aufklappbare Kissen
angebracht, auf welchen der Rigit— und \Ver—
schilufswart niederknieen, da der kleine Raddurch-
messer von 800 und die Feuerhthe von 680 mm
eire stehende Bedienung des Geschiitzes er-
schweren wirden. Das ganze Geschiitz wiegt
431 kg, des in 4 Traglasten zerlegt wird, von
deren Last 1: Rohr mit Verschiufs und Zubehdr,
190 kg; Last 2: Wiege nebstUeberziigen, 132 kg;
Last 3: Vorderlaffete, Achse, Zubehor 84 kg;
Last 4: Hinterlaffete, R&der, Gabeldeichsel, 95 kg
wiegen; ein Munitions—Tragthier trégt 12 Schufs
= 104 kg

Ermdglichung des Feuerkanpfes selbst uter den
taktisch schwierigsten Verhalthissen unter Beriick-
sichtigung der nottmendigen und uverminderten
Beweglichkeit der Geschiltze als die leitenden
Cesidtspunkte hierbei.

Die Feldkanonenrohre werden, wie die Rohre
der Stiffs— und Kistengeschitze, als Martelronre
hergestellt, und darf das, was der Katalog hier-
Uber sagt, dbs Interesse des Hittenmannes wohl
in Anspruch nehmen:

,.Die Kanonenrohre aus Specialstahl werden
zuerst utter der Schmiedepresse durchgearbeitet,
dann nach dem Ehrhardtschen Prefsverfahren
geloct, was ihren eine grofse Widerstands-
fahigkeit gegen den inneren Druck \erleiht
Durch Aufschrunpfen des Mantelrohres auf des
Seelenrohr, beide nach diesem Verfahren her-
gestellt, wird die Haltbarkeit noch vergrifsert
Bei den auf diese Weise hergestel lten Kanonen-
rohren verleibit die Conprimirung der inneren
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Metallschidtten den inneren Héelian eine beson-
dere hohe Harte und Dichtigkeit, so dafs sie der
mechanischen Einwirkung der sehr heifsen und
hochgespannten Pulvergase der neueren Pulver-
sorten vorziglich widerstehen.

Wenn wir auch voraussetzen dirfen, dafs des
Ehrhardtscho Prefsverfahren allgenein bekannt
ist, wollen wir doch nidit unterlassen, auf dessen
durch Abbildung erlauterte Beschreibung in der
Einleitung des Katalogs liinzuneisen.

Bei der Herstellung des Hohlkdrpers durch
Hineinpressen eines runden Domes in den vier-
kantigen Stahlblock, dessen Kanten die imere
Wandung der Matrize bertihren, soll das saitlich
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Versuche zum Zwecke solder Festigeitsormmitt—
lungen stattgefunden haben und welches B—
gebnifs sie liefarten —

Das Wesen des Rohrrucklaufs ist bereits
aen ertrtert worden. Wahrend die Kruppschen
Laffeten der Feldkanonen trogfomig aus einem
Stiick Stahlblech geprefst sind, besteht der
Laifetenkdrper der Ehrhardtsclien Feldgeschitze
aus einem oder mehreren rehtlos gezogenen Stahl-
rohren. Es ist aus der Tagespresse seirerzeit
bei Lieferung von Ehrliardtschen Feldgeschitzen
an England allgenein bekannt geworden, dafs
der Laffetenkdrper aus zwei femrchrartig in-
einanderschiebbaren Rohren bestand, eine G-

Abbildung 19. 7,5 an Sdrellfeser—Feldgesthitz, System Ehvhardt, mit Kenmverschilufs
ud Klgppoarem Parzerschild (Pareerschild in Gefedhitsstellug).

verdrangte Metall die vier Segmente ausfillen,
die zwischen dem ungelochten Stahlblock und
der Matrize vorhanden sind

Verfolgt man in eirer Skizze dieWege, auf
die des Metall beim Lochen nach diesem Ver-
fahren gedréngt wird, so zeigt es sich, dafs
diese Wege \erschieden lang sein werden. Mir
will es scheinen, als db der Stahl in der Richtung
Uber die Mitte der 4 Seiten des Blocks, welche
die grofste seitlide Verschiebung des Metalls
bezeichnet, eire Dehnung und in der Richtung
auf die Ecken eine Verdichtung erfahren nmufste.
Es fragt sich nun, dbo dies wirklich der Fall ist

struction, die den Zweck hatte, zum Schiefsen
durch Auseinanderziehen der Rohre die Laifete
moglichst lang zu machen und dadurch die
Neigung des Geschiitzes zum Aufbaumen beim
Schufs ganz aufzuheben, oder doch zu \ver-
mindem, und durch Ineinanderschieben der Rohre
die Laffete zum Fahren zweckméfsiger zu ver-
kiirzen. Nur eines der drei ausgestellten Feld-
geschiitze zeigt diese Einrichtung, die beiden
anderen, von denen Abbildung 17 das eire var—
« anschaulicht, haben einen starren Laffetc'nkornper,
der etwes langer ist, als die Teleskoplaffete in
Fahrstellung Dem Vemehmen nach ist die

ud do hierdurch die Festigkeit des Stahls be- j Comstruction der Teleskoplaifete von der Fabrik
einflufst wird und in allen Theilen eines Quer— ] aufgegeben.

ghmitts des erzeugten Hohlkorpers die gleide
bleibt Es ist mir nicht bekannt geworden, db

Fir den Bau der gabelformigen 10,5 an-
Feldnaubitzlaffeten finden, wie es die Abbild. 18
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veranschaulicht, gleichfalls rehtlos gezogene
Rohre cylindrischen Querschnitts Verwendung.
Die Gabelform wurde in Ricksicht auf die durch
die grofsen Erhthungen des Haubitzrohres im
Steilfeuer bedingte tiefe Senkung des Boden—
stiids nottwendig.  Auch die Laffete der 7,5 an-
Gebirgskanone ist gabelformig, aber das Schwanz-
stixck ist zum bequemeren Verpacken der Laffete
auf dem Sattel des Tragethieres unklappbar.
Da alle Feldkanonen, Feldhaubitzen und Gebirgs—
geschiitze des Systens Ehrhardt fur den Rohr-
rucklauf construirt sind, so haben alle eiren
starren, d h. ungefederten Spom, der jedoch
bei einigen Kanonen zum Umklappen doen auf
die Laffete eingerichtet ist, damit beim Durch—

Geschutze auf der Diusseldorfer Ausstellung 1902.
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Seiten— und Radpanzer” aufgefihrte Geschiitz,
das aber nur wenige Tage um die Mitte August
im Ausstel lungsgebéude sich befand, dann zurtick-
gezogen und Ende Septenber noch nicht wieder
hingebracht worden war. Der an diesem Geschiitz
angebrachte Panzer scheint die Gestalt und Ein-
richtung zu haben, welche die Fabrik fur die
beste hélt, die sie bisher erreichte. Vermuth—
lidi ist er dem a@nmlich, den das in den Ab-
bildungen 19 und 20 dargestellte Geschitz trégt,
nur ein Radpanzer ist beim 5 an-Ceschiitz hin-
zugekommen.  Die hohlen Speichen der Stahl-
réder diesss Geschitzes stehen wechselstandig
im Stofs— und Rohrentheil der Nabe, sowie bei
den um die Mitte des vorigen —Jahrhunderts g

Adbildung 20. 7,5 an Sdrellifeer Feldgeschiitz, System Ehrbardt, nmit Kairmerschlui's
ud Klggdarem Parzerschild (Parzerschild in Farstellug).

fahren von Graben das tief nach unten ragende
Spomblatt nicht in den Erdboden eingreife.
Die ausgestellten Feldgeschitze lassen er-
kennen, was die im Laufe der Ausstellungszeit
erschienenen beiden Broschiren des General-
leutrants z.D. v.Keichenau , Einflufs der Schilde
auf die Entwicklung des Feldartillerie-MVaterials
und der Taktik® und eire erst kirzlich dazu
erschienere ,Ergénzung zu: Eirflufs der Schilde
u. s w.”“ bestitigen, dafs die Fabrik die Her-
stellug eines Feldgeschitzes mit ausgiebigen
Schutz gewahrendem Panzerschild erstrebt, des
zugleich zur wirksamen Bekampfung feindlider
Parzerbatterien (Worunter mit Schutzschilden
versehene Feldgeschitze zu verstehen sind) sich
eiget. Als ein soldes Geschiitz betrachtet die
Fabrik das von ihr hergestellte und im Katalog
utter Nr. 47 als ,leichtes 5 an-Sdrellfever—

Feldgeschiitz (Granatgeschiitz) mit Cher—, Unter—,

.branchlichen Jonesschen eisermen  Hangeradem.

In den Zwischenraum der Speichen ist die ring-
formige Panzerscheibe eingesetzt. Der Panzer
besteht tberall ass 3 mm dickem Nidel-Chrom-
Stahlblech. Die Ausstellung bietet Gelegentheit,
die Entwicklung des Panzers in seiner Flachen-
ausdehnung zu verfolgen. Die urspringlich
schmalen Platten von der Breite des Adhssitzes
wurden derart \erbreitert, dafs sie Uber dain
Rohre sich berthren und mit Hilfe eines Mecha-
nisTus aus der gestreckten Feverstellung in die
sitzformige Fahrstellung sich bringen lassen, eire
Einrichtung, die das bespannte Geschiitz in der
Ausstellung besitzt Um die demWinde in der
Fahrrichtung dargebotene Flache zu verkleinem,
wurden die beiden Panzerhalften um ein Celenk an
der Achssitzlelme drehbar gemacht, wie an dem
in Abbildung 17 dargestellten Geschitz. In der
Fahrstellung liegt die breite Schildflache parallel
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Abbildung 21. Mit Sdorgarels besdhossere Stahlschilce

der Radflache. Weil die deckende Flache dieses
Panzers nicht genligte, wurde sie nach oben,
utten und an den Seiten vergrofsert und zum
Zusammenklappen in die Fahrstellung eingeriditet.
So entstand der Panzer, wie ihn Abbild. 19 und 20
zeigen.  Im Anblick dieser
vielgegliederten  Panzerflache
drangt sich die Frage auf, db
sich im Gefecht die Zeit finden
wird, die vielen Klappen des
Panzers aus der Fahr— in die
Gefechtsstellung zu bringen und
umgekehrt bei einem Stellungs-
wechsel, soMe do die Beweg—
barkeit der Klappen im Gefecht
durch feindlidhes Feuer oder
durch die unzéhligen Stifse und
Erschiitterungen beim Fahren
nidht leiden solite
Die Castruction dieses Pan-
zers gehit von der durch Schiefs-
versudhe erwiesenen Thatsache
aus, dafs die 3 mm dicken Pan-
zerbleche gegen Infanteriefever
und die Hartbleifiillkugeln der
gegerwartig  gebrauchlichen
Schraprels noch bis auf 300
bis 400 m schufsfest sind, eire
Annahme, die auch der Con-
struction des erwéhnten 5 an-

Granatgeschiitzes zu Grunde

festoestellt, dafs die 3 mm
dicken Schilde von Schraprel—
fiillkugeln ans Stahl, statt aus
Hartblei, glatt durchschlagen
werden. Das werschiederne
Verhalten beider Kugelarten
eklart sich leicht daraus,
dafs die Hartbleikugeln bei
ihrem Anprall an das Stahl-
blech sich plattdriicken, dabei
eiren Theil ihrer lebendigen
Kraft einbifsen und nun in
Anbetrachit ihres grifseren
Durchmessers um so weniger
zum Durchschlagen des Pan-
zerblechs befahigt sind; har-
ter, stauchungsfester Stahl
nmufste dagegen Aussichit auf
Durchschlagen der Bleche bie-
ten.  Der Versuch bestétigte
diese Erwartung, wie die in
der Krupphalle staffelformig
hintereinander aufgestellten
drel beschossenen Stahlschilde
(sighe Abbild. 21) beweisen.
Das Ziel stelite eire Feld-
batterie frarzGsischer Auf-
stellungsart, neben den vier Geschiitzen die Muni-
tionswagen, den mit Stahlblech bekleideten Kasten-
boden dem Feinde zugekehrt, dar. Sie wurde aus
der 7,5 an—-+eldkanone L/30 mit 6 kg schweren
Schraprels, die mit 10 g schweren Stahlkugeln

liegt Dio Kruppsche Fabrik Abbildung22 Mt dem lufanteriegenehr und Feldsshrgprels besdhosseres
hat jedoch durch Schiefsversude Krupgpsdhes 7,5 an Feldgesdhiitz mit Rohimicddauf.

XX. 5

3
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gefullt waren, auf 3500 m Entfermung beschassen.
Von den 20 verfeverten Schraprels, die durch-
samnittlich 65 m Sprengneite hatten, trafen
80 Fillkugeln die Schutzschilde, 63 Kugeln=
79 V. H. gingen glatt hindurch. Von den hirtter
den Schilden aufgestellten 16  Mannschafts-
scheiben, welche 8 stehende und 8 sitzende
Artilleristen darstellten, wurden 13= 81 v. H.
mit zusammen 62 Kugeln getroffen  Die Schilde
der Munitionswagen wurden von 76 Kugeln ge-
troffen, von denen nur 13= 17 v. H. glatt hin-

Geschutze auf der Dusseldorfer Ausstellung 1902.
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schilde herzustellen, als den besten der Gegen-
wart, 0 werden die Schilde dicker gemacht
werden milssen, und wenn dann die Herstellung
eines Schraprels von noch grfserer Durchschlags-
kraft der Fillkugeln gelingt, was keinesnegs
ausgeschlossen ist, so nufs nochmals zu  dickeren
Schilden geschritten werden. Damit steigt dss
Cewicht des Panzers und des Geschitzes, es
s denn, dafs die Grifse des Schildes beschrankt
werde, womit wieder ein Theil der fur roth—
wendig eradtteten Deckung geopfert wird.

Abbildung 23. Mit dem Infanteriegenehr ud Feldschraarels beschosseres Kruppsdes
7,5 an Feldgeschiitz mit Rohimickdaur.

durch gingen, weil die Schilde durch Holz-
hinterlage verstarkt waren. Von den 12 Mann-
schaftsscheiben hinter den Mnnitionswagen wurden
9= 75 v. H. von zusammen 14 Kugeln getroffen
Gegen die vierte Laffete allein wurden noch
11' Schraprels verfevert Von den 55 auf-
trefferden Kugeln gingen 30= 55 v. H. glatt
hindurch.  Nachtréglich wurden noch s&mit—
lide Schutzschilde mit Schraprels auf 2000 m
beschossen, die mit Hartbleikngeln gefullt waren,
von denen die Ubrigen Eindriicke in den Schutz-
schilden herrthren.  Keine Hartbleikugel hat
einen Schild durchschlagen.

Dieses Versuchsergebnifs stirzt die bisherige
Grundlage fur die Construction der Schutzschilde.
Solite es den Hittenleuten nidht gelingen, einen
noch widerstandsféhigeren Stahl fir Sdutz—

Dem Granatschufs wirde allerdings kein
Schild von eirer fur Feldgeschiitze zulassigen
Dicke Widerstand leisten und wirde es schein-
bar von Vortheil sein, an die Stelle des Schraprels
die Granate treten zu lassen.  Auf dieser An-
nahme beruht die Construction des 5 an-Grarat—
geschiitzes der Rheinischen Metallwearenfabrik.

Abgesehen davon, dafs die hierbel voraus-
gesetzte Wirkungslosigkeit des Schraprels Uber-
haupt nicht zutrifft, wie der Kruppsche Versuch
dargethan hat, wird einstweilen ein Aufgeben
des Schraprels zu Gunsten der Granate kaum
zu envarten sein, weil nach den bisherigen Er-
fahrungen die Granate das Schraprel in der
Bekampfung zerstreut kampfender Truppen nidit
zu ersstzen vemeg. Das Beibehalten eires
Schraprels von  hinreichender Wirkung wird
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aber ein Heruntergehen bis zu 5 cm—Kaliber
nidit gestatten, das gewdhlt wurde, weil ein
soldhes Geschiitz einen imerhthten Mafse schiitzen-
den Panzer tragen kann, ohne die fur ein Feld-
geschiitz nottmendige Beweglichkeit einzubiifsen.
Das Gewicht des Geschitzes aber steigt mit
seinem Kaliber und beschrankt ertsprechend
des Gewicht des Panzers, also entweder die
Grofse oder die Dicke desselben.

Es scheint mir zundchst ndthig zu sein,
awischen diesen zahlreichen Wechselwirkungen
durch Corstructios— und Schieisversuche derart
einen Ausgleich herzustellen, dass sowohl Ge—
schofswirkung wie Panzerschutz zu ihren Rechiten
kommen.  Aus diesen wahrscheinlich sehr zeit-
raubenden Versuchen werden vemutilich die
Feldgeschitze der nachsten Zukunft henvorgehen.
Deren dwarakteristische Einrichtungen schon
jetzt Voraussagen zu wollen, sdheint mir eine
hichst mifsliche Sache, weil diese Frage noch
allzunenig geklart ist  Nur zweierlei sdheint
nach dom heutigen Stande der Dinge als wahr-
scheinlich, erstens, dafs diesen Geschiitzen ein
Schildschutz nicht fehlen wird, und zweitens,
dafs es Rohrrucklaufgeschiitze sein werden, nach-
dem dieses System eine tednische Ausgestaltung
ertalten hat, dafs es selbst bei einer 0 brutalen
Behandlung seine Gebrauchsfahigkeit nicht ver-
liert, wie sie das in der Krupphalle ausgestellte
beschossene  Geschitz ausgehalten hat und von
der die Abbildungen 22 und 23 eire &ufserlide
Anschauung geben.

Dieses Geschiitz hat vor einer fremdlandischen
Commission folgende Versuche bestanden: Es
wurden mit dem mit 44 scharfen Schraporel—
patronen in der Protze kriegsméfsig ausgertsteten
Geschitz Uber 200 km, davon Is der Zeit im
Trabe, auf Kopfpflaster zurickgelegt. Sodann
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wurden uter den schwierigsten Bedingungen
955 Schufs abgegeben, davon 100 auf harter
Chaussee, 116 auf Steirpflaster, 200 auf Hang
nach ruckwérts, 40 mit assidhtlich zerbrochenen
Vorlauffedem.  Aufserdem wurde mit eirer bis
auf *» verminderten Glycerinfullung der Bremse
geschossen.  Die gefahrene Munition war beim
Schiefsen tacellos. Das Geschitz wurde weder
wahrend der Fahribungen, noch wéhrend des
Daverbeschusses gereinigt Nach 955 Schufs
wurde das Geschutz mit dem 7,9 mm-ufanterie—
gewehr auf 450 bis 350 m mit 166 Schufs,
somie auss einem 7,5 an-Sfeldesclnitz auf
2000 m mit 18 Schraprels beschossen, wobei
die Bedienung dreimal vemichtet wurde. Trotz
der hierbei erlitteren schweren Beschédigungen
konnten mit dem Geschiitz noch Schnellfever-
serien mit bestem Erfolge abgegeben werden.

Diese Versuchsreihe ist um desnllen be-
sonders bemerkenswerth, als sie die Verraltnisse
des Krieges in schroffster\eise zur Anwendung
brachite und auch die zerstdrenden Krafte eines
Gefechtes auf dos Geschitz eirwmirken liefs
deren Folgen in den von vielen Geschossen arg
durchlocherten und sonst  beschédigten R&dem
— eine Speiche weggeschassen, ein Treffer hat
den Reifen des linken Rades eingedrickt — in
dem fortgoschossenen Aufsatz, durch einen Treffer
vollstandig verbogenen Handrad der Hohen-
richtmeschire u. s w. us redit deutlich vor
Augen gefihrt werden. Da das Geschiitz seine
Cefechitsfahigkeit, besonders der Brenmsapparat,
trotz der vielen Treffer, seine Gangbarkeit nidit
einblfste, so darf.man hierin einen Beweis dafir
erblicken, dafs dieses Rohrricklaufgeschiitz eine
Unenphindlichkeit fir die Einwirkungen des
Kriegsgebrauchs besitzt, die auch hochgespannte
Forderungen befriedigen kann.

Industrie -Ausstellung.

(Schlufs von Seite 1064)

Am Ende des durch die Mitte der Maschinen-
halle fuhrenden Hauptganges hat, der Duisburger
Maschinenbau—Act. —Ges.gegentber, die Act.—Ges.
Neufser Eisenwerk, vorm. Rudolf Daelen—
Heerdt a. Rh. ausgestellt.  Diese Firma beschéftigt
sich mit der Herstellung von Kralmen, Aufzigen,
Accumulatoren, Pumpen, Pressen, Scheeren,
Richitmaschinen, Walzenstrafsen n. s w. Femer
liefert sie Economiser, automatische Kessel-Soar—
feuerungen und Heizungsanlagen.  Zur Vorfihrung

gelangt ein freistehender hydraulischer Krahn,
SystemR.M. Daelen, fur drei Laststufen von 1500,
3500 und 5000 kg, und einige Rippenheiztfen.

Fermer interessirt uns das Modell eines mecha-
nischen Kessel —Sparfeverungs—Apparates nit rauch-
freier Verbrennung der Sparfeuerungs—Ge—
sellschaft, Disseldorf. Das Princip dieser
Feuerungsanlage ist folgendes:

Der durch einen Fulltridter bei geschlossener
Feverthir zugefihrte Bremnstoff (Steinkohle,
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béhmische Braunkohle)' wird durch Kolbenschub
Uber Vertheilungskegel zuné&chst auf eine fest-
stehende Verkokungsplatte befordert, auf welcher
durch Riuckbrennung infolge Warmestrahlung
Entgasung und Entzindung erfolgt. Durch die
fortschreitende Beschickung wird die entziindete
Kohle auf den Rost gebracht, der nunmehr
durch seine Bewegung den Weitertransport ver-
mittelt und so eine continuirliche Rostbeschickung
bewirkt. Die durch Danmenwelle bewirkte Rost-
bewegung ist eine derartige, dafs beim Ruckgang
(der Fenerbrucke zu) der ganze Rost geschlossen
um etwa 75 mm fortbewegt wird, wahrend der
Vorschub rutschweise erfolgt und zwar dergestalt,
dafs die Roststdabe Nr, 1, 3, 5 u.s. w. zunéchst
vorgeschoben werden und erst nach deren voll-
endetem Hub die Roststdbe Nr. 2, 4, 6 u. s. w.
nachfolgen. Beim geschlossenen Ruckgang wird
das ganze Brenngut auf dem Rost mitgefuhrt
und in die an der feststehenden Verkokungs-
platte sich bildende Spalte durch die Kolben-
thatigkeit frisches im Verkokungsraum entzin-
detes Brennmaterial nachgeschoben. Der rutsch-
weise Vorschub bewirkt zunéchst ein Losreifsen
der Schlacken von dem Rost und zweitens ein

Zusammenschieben und Ruckstauen der Rost-
bedeckung gegen die Verkokungsplatte hin.
Diese Ruckstauung verursacht schliefslich ein
Gleiten des Rostes unter der auf demselben
ruhenden Kohlenschicht her, so dafs die am
Ende des Rostes angelangten Herdrickstande
Uber die Rostbricke in die Schlackenkammer

abfallen. Die Entleerung des Schlackenraumes
geschieht nach Bedarf ohne Betriebsunterbrechung
unter dem Rost weg, so dafs der ganze Ver-
brennungsprocefs bei vollig geschlossener Feuer-
tliiir erfolgt. Das Zeitmafs der Rostbewegung
kann nach Belieben geregelt werden, auch ist
die Kolilenzufuhr durch Stellung des Hubes am
Kolbenhebel je nach geforderter Dampfleistung
und Art des Brennmaterials regulirbar. Das
System ist fur Innenfeuerung und Unterfeuerung
geeignet und bei fast allen Kesselsystemen ohne
Schwierigkeit anzubringen. Der Kraftbedarf
betragt je nach Grofse des Kessels 12 bis 1 P. S.
Nach den Angaben der Ausstellerin wird durch
die Sparfeuerung Dusseldorf eine Mehrdampf-
leistung von 10 bis 25 °/o je nach Beschaffenheit
der vorher benutzten Feuerung erzielt. Dieselbe
ist auf der Ausstellung an dem von der Ma-
schinenbau-Anstalt Humboldt gelieferten Kessel
in Thatigkeit vorgefuhrt, woselbst auch durch
eine mit einer Glimmerplatte geschlossene OefF-
nung die rauchfreie Verbrennung zu beobachten ist.

Wahrend wir bisher diejenigen Ausstellungen
betrachtet haben, die zu beiden Seiten des Haupt-
ganges liegen, wenden wir uns jetzt demjenigen
Theil des Gebéaudes zu, der an die sudliche Langs-
wand angrenzt und von einem dem Hauptgange
parallelen Seitengange durchschnitten wird. Hier
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interessiren uns vor allem
denen die eine Werkzeugmaschinen, die andere
Schleif- und Polirmaschinen umfafst. Wir be-
ginnen mit den ersteren und zwar mit der neben
dem Neufser Eisenwerk ausstellenden Firma
Bonner M aschinenfabrik und Eisen-
giefserei Fr. Mdénkemdoller & Co., Bonn,
welche als langjahrige Specialitdt schwere Blecli-
und Metallbearbeitungsmaschinen liefert.

Bemerkenswerth sind in erster Linie die zur
Herstellung nahtloser Gefafse dienenden Zieh-
pressen. Die grofste derselben ist eine hydrau-
lische Presse, auf welcher aus runden Blech-
scheiben bis zu 1250 mm Durchmesser und 3 mm
Starke nahtlose Geféfso in kaltem Zustande bis
zu einer Tiefe von 600 mm gezogen werden.
In warmem Zustande kann die Bleclischeibe
7 bis 8 mm stark sein. Die Ziehpresse ist mit
einer Zwillings-Differential-Prefspumpe und Re-
servoir verbunden. Eine zweite Ziehpresse mit
Réadervorgelege und Riemenantrieb verarbeitet
runde Blechscheiben bis zu 750 mm Durchmesser
und 1 mm Stérke. Ferner sind eine doppel-
armige Excenterziehpresse sowie mehrere andere
Excenterziehpressen vorhanden. Das Planiren
der gezogenen Gefafse von cylindrischer, konischer,
ausgebauchter oder sonstiger Form erfolgt selbst-
thatig nach aufgeschraubter Schablone auf einer
gleichfalls ausgestellten Planirbank von 400 mm
Spitzenhdhe und 2500 mm Bettldnge. Wir er-
wadhnen ferner eine Biegemaschine fiur Bleche
von 2500 nun Breite und 15 mm Stéarke, eine
Richtmaschine fir Bleche von 1700 mm Breite
und 3 bis 8 mm Starke, eine hydraulische Rohr-
biegemaschine, auf welcher Kupferrohre bis zu
400 mm Durchmesser gebogen werden kdnnen,
und eine Flaschenkapselpresse. Endlich ist noch
eine grofse Menge von Gefafsen ausgestellt, welche
auf den Monkemdllerschen Maschinen gezogen
und planirt wurden.

Die Firma Gildemeister & Co., Act.-Ges,,
Werkzeugmaschinenfabrik, Bielefeld, stellt eine
Kurbelwellendrehbank von 625 mm Spitzenhdhe
aus, auf welcher der Schnelldrehstahl der Ber-
gisclien Stahlindustrie, Remscheid, vorgefuhrt
wird, ferner Horizontal- und Vertical-Fréas- und
Bohrmaschinen, sowie eine Patent-Wandbohr-
maschine mit elektrischem Antrieb.

Der Bau von Drehbanken neuester Construc-
tion in exacter, kréaftiger, fur Anwendung von
Schnelldrehstahl geeigneter Ausfuhrung bildet
die einzige Specialitdit der Firma Braun &
Bloem, G. m. b. H., Dusseldorf, welche Leit-
spindeldrehbdnke von 160 bis 500 mm Spitzen-
héhe und 750 bis 5000 mm Spitzenentfernung
vorfihrt.

Unter den von der bekannten Firma Droop
& Rein in Bielefeld ausgestellten Werkzeug-
maschinen ist die grofste eine Horizontal-Bohr-
und Frasmaschine, die fir das Bearbeiten von

zwei Gruppen, von
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Panzerplatten, insbesondere zum Bohren der
Bolzenlécher und zum Einschneiden des Gewindes
in dieselben construirt ist; sie kann aber auch
fur alle anderen Bohr- und Fréasarbeiten an
Arbeitssticken grofster Abmessungen mit Vortheil
benutzt werden. Der Durchmesser der Bohr-
spindel betrdgt 160 mm, die Langsverschiebung
derselben 1500 mm, die groéfste Arbeitshohe
3500 mm und das Gewicht bei 5 m Arbeitslange
mit Platten von 4000 X 5000 mm 65 000 kg.
Weiter interessirt uns eine Radialbohrmaschine,
die aufser der Bohrspindel mit einer zweiten
Spindel zum Einschneiden von Gewinden in die
vorher gebohrten Ld&cher versehen ist, und eine
schwere Shapingmascliine mit Bewegung des
Stdfseis durch Schraube. Die letztere Maschine
ist zur Bearbeitung von Schmiedesticken und
Stahlfayongufs vorzuglich geeignet und wird in
drei Grofsen von bezw. 500, 800 und 1000 mm
Hub ausgefuhrt.

Aufserdem sind noch ausgestellt: zwei Vertical-
Frasmaschinen, eine Support-Drehbank von 300 mm
Spitzenhdhe, eine doppelte Keillochfrasmaschine
zur Herstellung durchgehender Keillocher bis

15 mm Breite und 120 mm La&ange, und eine
Anbohrmaschine zum Centriren von Wellen,
Bolzen u.'s. w.

Zwei combinirte Lochmaschinen, Scheeren

nnd Winkeleisenscheeren fiihren Fischer & Co.,
Maschinenfabrik, Ddisseldorf-Oberbilk, vor. Das
grofsere Modell ist einerseits Lochmaschine mit
400 mm Ausladung fur 25 mm Lochung, anderer-
seits Scheere fir Bleche von 16 mm Starke, mit
500 mm Ausladung und 300 mm Messerlange,
in der Mitte Winkeleisenscheere fiir Winkeleisen
bis 90 X 90 mm. Ferner sei eine einarmige
Excenterpresse erwahnt, gebaut fur einen Arbeits-
druck von 45000 kg, 300 mm Ausladung und
60 mm Hub, ein Frictionsschmiedehammer von
250 kg Bargewicht und eine Frictions-Spindel-
presse.

Werkzeugmaschinen verschiedenster Art und
modernster Constniction stellt auch W illi.
Scharmann, Werkzeugmaschinenfabrik und
Eisengiefserei, Rheydt, aus. Darunter befinden
sich: Ein Universal-Horizontal-Bohr- und Fréas-
werk mit 140 mm starker, selbstthéatiger und
schrégstellbarer Schmiedestahl-Bohrspindel, bis
1000 mm Durchmesser und 1250 mm Lé&nge
bezw. Tiefe bohrend. Neu an derselben ist die
Drehbarkeit des Bolirstanders im vollen Kreise,
wodurch die denkbar grofste Ausnutzung der
«twa 21 500 kg schweren Maschine geboten wird.
Eine Universal - Raderfrasmaschine fir Stirn-,
Schrauben- und Schneckenrdder bis 600 mm
Durchmesser, 300 mm Breite und 20 mm Tlieilung
in einem Schnitt zeichnet sich dadurch aus, dafs
Stirn- wie auch Schneckenrader selbstth&tig und
zwanglaufig und zwar Kkleine wie auch grofse
Réader gleicher Theilnng mit ein und demselben
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Schneckenfréaser gefrast werden. Wir erwdhnen
ferner eine Universal-Zahnstangen-Frasmaschine
zum Schneiden von Zahnstangen bis 1000 mm
Lénge, 260 mm Breite und 40 mm Theilung in
einem Schnitt, eine lang und quer hobelnde
Shapingmascliine, eine freistehende Universal-
Radial-Bohrmaschine und eine Support-Drehbank.
Die letztgenannten beiden Maschinen sind mit
angebautem Elektromotor und einem Umdreliungs-
regler versehen.

Transportable Fréas- und Bohrapparate fuhrt
die Firma Emil Capitaine & Co., Maschinen-
fabrik, Frankfurt a. M., vor. Dieselben werden
in verschiedenen Grofsen geliefert und zwar mit
Spindeln von 10 mm bis 90 mm Durchmesser,
die Leistungsfahigkeit ist nach Angabe der Aus-
stellerin gleich der der besten Bohrmaschinen.
Die Spindel ist aus Gufsstahl, gehé&rtet und
geschliffen und lauft in sehr langen, auswechsel-
baren Lagern. Da die Apparate in unmittel-
barer Néhe der zu bearbeitenden Flache auf-
gespannt werden und die Fraserspindel eine gute,
lange Fuhrung im Apparat besitzt, so koénnen
mit denselben im Verhéltnifs zu seinem Gewicht
sehr grofse Arbeiten ausgefiuhrt worden. Die
Befestigung der Apparate erfolgt in sehr ver-
schiedener Art und Weise, der Vorschub der
Spindel ist bei den grofseren Apparaten selbst-

thatig und in jedem Punkte automatisch aus-
rickbar.

Die Abtheilung Werkzeugmaschinenbau der
Firma Willi. Kéllmann, Barmen, besché&ftigt

sich mit der Herstellung von Werkzeugmaschinen
der verschiedensten Art, hauptséchlich Dreh-
banken, und zwar werden angefertigt Leit-
spindel-Support-Drehbanke von 180 biB 600 mm
Spitzenhdhe und von 1000 bis 10 000 mm Dreh-
lange, Préacisions-Drchbénke amerikanischer Con-
struction, Plan-Drehbénke von 1000 bis 3000 mm
Planscheiben-Durclimesser, Plan- und Spitzen-
Drelibdnke von 650, 750, 850 mm Spitzenhdhe
und bis zu 6000 mm Drehldnge, Bolzen-Dreh-
bédnke u. s. w. Ausgestellt sind zwei Leitspindel-
Drehbénke von 300 bezw. 210 mm Spitzenhdhe
bei 2000 und 1000 mm Drehldnge und eine
Plandrehbank von 500 mm Spitzenhdhe sowie
verschiedene Frés- und andere Maschinen. Be-
merkenswertli ist auch die Collection von nach
Reineckerschem Patent hinterdrehten Frasern
aller Art, sowie von Kaliberbolzen, Ringen und
sonstigen gefrasten Préacisionsarbeiten.

Die Firma Peltzer & Ehlers, Krefeld,
stellt Specialmaschinen fur die Anfertigung von
Schrauben und Schraubenmuttern aus. Hierhin
gehdren: eine Bolzenkopf-Schmiedemaschine, eine
Mutternpresse, eine Gewinde-Schneidemaschine,
eine Muttern-Schneidgjnaschine, eine Muttern-
Fréasmaschino und eine Bolzen-Abrundmaschine.
Gegenuber Fischer & Co.,, an der sudlichen
Langswand der Halle, fuhrt die Werkzeug-
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mascliinenfabrik Brune,
Specialitat Hobel-

Kdln-Ehrenfeld, als
und Sbapingmaschinen vor;

daran schliefst sich die Firma G. Siempel-
kamp & Co., Maschinen- und Armaturenfabrik,
Krefeld, welche mit sogenannten Dampfprefs-

platten versehene hydraulische Pressen zur An-
schauung bringt. Die D.ampfprefsplatten sind
aus einem einzigen massiven Eisenstiick ganz
ohne Schweifsung und Nietung hergestellt.
J. Gottlieb Peiseler, Remscheid-Haddenbach,
zeigt eine Feilenhaumaschine in Betrieb, Sand-
strahlgebldse und mit Sandstrahl bearbeitete
mWerkzeuge.

Maschinen fur die Herstellung von Klein-
eisenzeug stellt die Firma C. W. Hasenclever
Séhne, Inh. Otto Lankhorst, Dusseldorf, aus.
W ir sehen eine Bolzenkopfschmiedemaschine fur
vier- und sechskantige Schrauben bis 1 Zoll
Durchmesser, eine Mutternpresse fur Muttern
bis 1(i Zoll Durchmesser, eine Frictionspresse
zur Herstellung von Schrauben und Nieten, eine
Frictionspresse fur Gesenkschmiedearbeit, welche
wegen der geringeren Abnutzung der Werkzeuge
und der genaueren FuUhrung des Schlages einen
vortheilhaften Ersatz fir Fallhdmmer bietet,
ferner eine Specialscheere fur die Schrauben-
und Nietenfabrication, eine Hufnéagelschmiede-
maschine mit selbsttatiger Materialzufihrung,
welche eine mittlere Leistung von 25 000 Né&geln
in zehn Stunden aufweist, eine Gewinde-Walz-
maschine zur Herstellung von Eisengewinden u.a.

Mit der Herstellung von Specialmaschinen fur
die Drahtindustrie beschaftigt sich die durch ihre
hervorragenden Leistungen bekannte Firma M al-
medie & Co., Maschinenfabrik A.-G., Dusseldorf-
Oberbilk. Dieselbe fihrt eineRcihe von Maschinen
vor, welche nicht allein die mannigfaltige Ver-
arbeitung des Drahtes zeigen, sondern sich auch
durch ihre interessanten Constructionen, grofse
Leistung und ihre exacte und gediegene Aus-
fuhrung auszeichnen. Wir erw&hnen darunter
eine doppelschldgige Bolzenpresse, welche 55 Stick
Bolzen, in der Stadrke von 5 bis 8 mm geprefst,
in Langen von 30 bis 125 mm in der Minute
liefert. Als Ergédnzung hierzu dient eine auto-
matische Schraubenwalzmaschine, welche das
Gewinde an den Schaft der geprefsten Schraube
anwalzt. Die Holzschraubenfabrication ist mit
drei ihrer wichtigsten Maschinen vertreten und
zwar einer Bolzenpresse, welche von dem vom

Haspel kommenden Draht entsprechend lange
Stiicke Draht abschneidet und an dieselben
konische oder runde Kopfe anstaucht; ferner

einer automatischen Kopfdreh- und Einschneide-
maschine, welche die Kopfe der von der eben
erwédhnten Presse kommenden Bolzen von dem
ihnen vom Pressen noch anhaftenden Grat befreit
bezw. genau rund dreht und mittels einer S&ge
mit dem nothigen Schlitz versieht, endlich
der Gewinde-Anschneidemaschine, welche an den
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gedrehten und geschlitzten Bolzen ebenfalls auto-
matisch das Gewinde anschneidet. Die Herstellung
von Ketten wird an drei in ihrer Construction
verschiedenen Maschinen gezeigt. Die erste
Maschine fertigt Ketten mit geraden Gliedern aus
Draht von 2 bis 6 ihm Starke und von 20 bis 45 mm
Gliedlange, und werden 40 Stuck Glieder, zu einer
Kette vereinigt, in der Minute gebogen. Die
Ketten werden auf elektrischem W ege geschweifst.
Es konnen 10 bis 16 Glieder in der Minute
elektrisch geschweifst werden, je nach Starke der
Kettenglieder. Eine zweite Maschine dient zur
Herstellung von Ketten mit gedrehten Gliedern
ans Draht von 3 bis 5,5 min Stadrke und werden
ebenfalls 40 Glieder in der Minute hergestellt.
Eine dritte Maschine fertigt feinere Ketten
ohne Schweifsung, speciell fur Lampen, Wag-
schalen u.s.w. an, sie verarbeitet nur feine Dréhte
von 0,5 bis 1,1 mm. Ferner sei auf einige andere
Dralitwaarenmaschinen sinnreichster Construction
hingewiesen, so auf die Maschine fur Ring-
schrauben, Schraubliaken, Sturmhaken und Con-
servendosenschliissel u. s. w., welche Dréhte von
1,5 bis 3 mm verarbeitet und 60 Stick genannter
Erzeugnisse in der Minute liefert, ebenso auf die
Pressen fir Niete, Drahtstifte und Téacks u.s. w.
Endlich sei noch eine neue Korkkalbirmaschine,
sowie ein elektrischer Schweifsapparat fur Ketten
kurz erwahnt.

Wir wollen unsere Schilderung der Mal-
medieschen Ausstellung nicht schliefsen, ohne
der hier gezeigten interessanten Maschine von
W ikschtrém & Bayer, Diusseldorf, zum
gleichzeitigen Herstellen von zwei Drahtstiften
aus einem Draht, ohne Abfall, zu gedenken.

In Nr.9 S.516 dieses Jahrgangs brachten wir
bereits eine genaue Beschreibung dieser Maschine,
doch hat inzwischen die genannte Firma eine
zweite ausgestellt, welche noch verschiedene
hervorragende Verbesserungen aufweist. Wahrend
bei der ersten die Messer durch einen besonderen
Hebel vertical bewegt werden, sind sie jetzt in
den, durch den unteren Hebel bewegten Backen-
schieber eingebettet worden wund ist ‘nun der
Arbeitsvorgang derartig vereinfacht, dafs durch
nur eine Schieberbewegung erst der Draht ab-
geschnitten, dann die Spitzen geformt und die
Backen zusammengedriiekt werden, wonach in
der beschriebenen Weise das Pressen der Kopfe
erfolgt. Durch Fortfall des oberen Hebels liegt
jetzt der Arbeitsvorgang frei vor Augen; was
jedoch die Hauptsache ist, die Productionsfahig-
keit ist auf das Dreifache der Schlagmaschinen
gebracht worden. Die Weltproduction fur das
Jahr an Stiften durfte mit 900 000 t nicht zu

hoch geschétzt sein; an Spitzenabfall wirde
nunmehr die neue Erfindung 3 °/o0 = 27 000 t
im Werthe von etwa 5000000 dt sparen,

wéhrend die Betriebskosten-Ersparnisse ungefahr
den gleichen Betrag ausmachen durften, ein Er-
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gebnifs, dessen wirtschaftliche Bedeutung' ein-
leuchtet.

An Malmedie & Co. schliefsen sich zuné&chst
mehrere spéter zu erwédhnende Firmen mit Schleif-
maschinen und alsdann die Rath er M aschinen-
fabrik CI. Bonnenberg, G. m. b. H., Dussel-
dorf-Rath, an. Letztere fuhrt in erster Linie eine
Metallbandsdge mit elastischem Andruck vor,
welche sich dadurch auszeichnet, dafs der Vor-
schub des Ségeblattes ein continuirlicher ist und
die Geschwindigkeit desselben ohne irgend welches
Zuthun des die Maschine bedienenden Arbeiters
dem Querschnitte und der Harte des zu durch-
schneidenden Materials, sowie der Scharfe des
Ségeblattes sich sofort anpafst. Dieselbe dient
zum Zersdgen von Rund-, Quadrat-, Flach-
und Fagoneisen jeder Art, zum Absdgen von
Angufstrichtern bei Messing, Rothgufs und Eisen,
zum . Bearbeiten von Kurbelwellen, Leisten,
Schiebern u. s. w., sowie endlich zum Zerségen
von werthvolleren Gesteinsarten, wie z. B. Marmor.
Eine zweite Specialitdt dieser Firma sind die
Drehstahlhalter, welche in einfachster Weise an
jeder alten wie neuen Drehbank befestigt werden
kénnen. Anscliliefsend an die Bonner Maschinen-
fabrik und von derselben durch einen schmalen Gang
getrennt, fuhren Hammelrath & Schwenzer,
Pumpenfabrik, Dusseldorf, ihre Diaphragma- oder
Membranpumpen vor. Daran schliefsen sich
Gebr. Hau, Maschinenfabrik, Burgel-Offenbacli,
die automatische Maschinen fir die Schrauben-
fabrication ausstellt. Transmissionstheile in
mustergultiger Ausfihrung finden wir bei.H essel-
bein &Reygers, Bocholtin Westfalen, Maschinen-
fabrik und Eisengiofserei. Die Firma betreibt als
hervorragende Specialitdt die Grofsfabrication
von gedrehten und polirten Stahlwellen von
25 bis 150 mm fur Transmissionen, Achsen, Spin-
deln, Bolzen aller Art u. s.w., sowie von rohen und
bearbeiteten, maschinengeformten Riemscheiben
aus zahem Hé&matiteisen. In der Ausstellung von
Julius Wurmbach, Frankfurt a. Main-Bocken-
heim, erregen zwei Formmaschinen fur Zahnréder

mit Formkasten unser besonderes Interesse. Mit
ein  und derselben Maschine sind nicht allein
Zahnkrénze von Stirn- und Kegelrddern mit

geraden,schrégen oderWinkel-Zahnen, sowie solche
von Schneckenrddern mit geraden oder concaven
Zahnen, ohne Modell mit Hulfe einer Zahnschablone
herzustellen, sondern es kann auch auf ebenso
rationelle Weise jede Art von Rotationskdrpern,
als Riemscheiben, Schwungréader u. s. w., in zwei-
oder mehrtlieiliger Ausfihrung angefertigt werden.

Die Firma Curd Nube, Offenbach, fuhrt als
Specialitdt Universal-Schnellfrasmaschinen vor,
die mit Frasern von 2 bis 10 mm Durchmesser an
der Spitze bis zu 100 mm starke Stahlplatten durch-
brochen. Dieselben werden von der Firma als
Specialmaschinen zur Herstellung von Schnitten
und Stanzen empfohlen, sind aber auch augenschein-
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lich fur jede beliebige Frésarbeit zu verwenden.
Wi ir erwéahnen ferner eine Hand-Polir- und Gravir-
maschine mit biegsamer Welle, die mechanischen
Feil- und Sadgemaschinen fur gewdhnliche Werk-
stattfeilen, sowie endlich die gefrdsten Arbeits-
sticke und Werkzeuge.

Die Schleifmaschinen-Industrie ist ihrer hohen
Bedeutung entsprechend auf der Ddusseldorfer
Ausstellung durch die Firmen Naxos-Union, Meyer
& Schmidt, Act.-Ges. fur Schmirgel- und Ma-
schinenfabrication," Fontaine & Co. und Friedr.
Schmaltz glédnzend vertreten, welche jede eine
so grofse Anzahl von Maschinen geliefert haben,
dafs deren vereinzelte Aufzédhlung bezw. Schilde-
rung hochst ermudend wirken wirde. Ein Haupt-
gewicht ist von allen Firmen auf einen aus-
reichenden Schutz gegen die mit der Verwendung
von rasch rotirenden Schmirgelscheiben ver-
bundenen Gefahren gelegt; es sind dies haupt-
sachlich das Bersten der Steine und die Bildung
von mineralischem und metallischem Staub, welch
letzterer bekanntlich die Athmungsorgane der
Arbeiter in hochster Weise belédstigt und die-
selben zu Lungenleiden disponirt.

Die Schleifmaschinen-Industrie
einer aufserordentlich vielseitigen Anwendung.
Die Naxos-Union, Offenbach, liefert z. Zt.
300 verschiedene Modelle, von denen auf der
Ausstellung nur 40 Platz gefunden haben und
25 in Betrieb vorgefulirt werden. Die grofste
derselben, und nach Angabe der Ausstellerin die
grofste der bisher gebauten Schmirgel-Schleif-
maschinen Uberhaupt, tragt zwei elastische Korund-
schleifrader von 1500 mm Durchmesser und je
220 mm Dicke, ‘sie wiegt 8750 kg, die beiden
Schleifrader 220 kg. Die Maschine hat eine paten-
tirte Schutzhaube, verbunden mit selbsttatiger
Auslésung des Riemenantriebs, wodurch gegebenen-
falls ein momentaner Stillstand bewirkt wird.
Interessant ist auch eine Serie systematisch
geordneter Schleifrader verschiedener Zusammen-
setzung, welche die zahlreichen Fabrications-
metlioden und Rauhgrade je nach Arbeitszweck
der zu liefernden Ré&der veranschaulicht, sowie
die Ausstellung von Rohmaterialien; wir sehen
dort Naxos-Schmirgel in Blocken, gemahlen und
geschlemmt, rohen und gemahlenen Korund. Von
Schmirgelblécken sind allein 35000 kg als wirk-
same Decoration benutzt.

Bemerkt sei noch, dafs die Naxos-Union zum
Zwecke der Entstaubung dem die Staubinft ab-
saugenden Ventilator Wasser zufuhrt, welches,
von den Ventilatorfligeln zerstaubt und in innige
Beruhrung mit der Staubluft gebracht, in einen
W asserbehélter abfliefst und dort gekléart wird.

Unmittelbar an die Naxos-Union schliefst
sich die Ausstellung der Firma Mayer & Schm idt,
Offenbach, an, welche gleichfalls nur eine be-
schrankte Auswahl ihrer Maschinen vorfuhrt,
worunter sich einige interessante. Constructionen

erfreut sich
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fur Specialzwecke befinden; wir erwé&hnen z. B.
einen selbstthédtigen Bilchsenschleifapparat mit
wéhrend des Ganges verstellbarer Kreisbewegung
der Schleifwolle und eine selbstthé&tige Coulissen-
und Bichsenschleifmaschine, welche- beide Special-
inaschinen besonders beim Locomotivbau zum
Schleifen von Coulissen, Ausschleifen von Ldchern
oder Buchsen u. s. w. Verwendung finden. Auch
der ebenso einfache als leistungsféahige Spiral-
bohrer-Schleifapparat durfte das Interesse des
Fachmannes erregen. Erwd&lmenswerth ist noch,
dafs Mayer & Schmidt vier schmale Treibriemen mit
versetzten Néahten nebeneinander arbeiten lassen,
um den Schlag auf die Schleifwello zu mildern.

Als Schutzvorrichtungen dienen verstellbare
Wellblech-Schutzhauben, der Staub wird durch
ein in dem gerdumigen Hohlraum des Maschinen-
stdnders befindliches Koksfilter abgesaugt, wobei
ein eventuell verbleibender Rest durch Wasser
niedergeschlagen wird.

Die Actiengesellschaft fiir Sclnnirgel-
und Maschinen-F abrication, Bockcnheim-
Frankfurt a. 31., versieht ihre Schmirgelmaschinen
mit elastischen und nachstellbaren Schutzhauben
aus Stahldrahtgewebe, welche sich dadurch aus-
zeichnen, dal's sie stets der Abnutzung der Schleif-
scheibe entsprechend ganz dicht an die Peripherie
der letzteren beigestellt werden koénnen, so dafs
bei etwaigem Zerspringen der Scheibe die Flieh-
kraft des abfliegenden Stickes nur unentwickelt
zur Wirkung kommt. Das Stahlband besteht aus
mehreren zusammengewickelten Dréahten, die wohl
durch Querstdbe verbunden aber unabhéngig von-
einander sind. Springt eine Schmirgelscheibe, so
wird nur die Stelle verletzt, welche von dem Stein
beruhrt wird, wé&hrend der Ubrige Theil des
Drahtbandes hélt. Zum Absaugen des Stanbes
werden die Maschinen der genannten Firma an

ein gemeinsames Absaugerohr angeschlo3sen,
welches mit einem Exhaustor in Verbindung
steht, wobei der Staub ins Freie geflihrt oder

in einem Wasserkasten niedergeschlagen wird.
Aufser den auch durch eine vorzugliche Wellen-
lagerung mit Spiralfederring - Schmierung aus-
gezeichneten  Schmirgelmaschinen soll hier
auch noch der Universal-Doppel-Hobelmaschine
gedacht werden, welche sowohl beim Vor- als
auch beim Riuckgang des Tisches Arbeit ver-
richtet. Zu diesem Zwecke ist der Hobelstahl
mit einer doppelten Schneide, einer auf der vor-
deren und einer auf der Ruck-Seite, versehen.
Ebenfalls ein grofses Interesse bietet der von
der Act.-Ges. fur Schmirgel- und Maschinen-
fabrication zur Ausstellung gebrachte Apparat
zum Hobeln konischer Rader, welcher aufShaping-

maschinen aufgespannt wird. Derselbe bietet
den besonderen Vortheil, dafs er, wenn nicht
bestdndig konische Rader zu hobeln sind, ab-

gespannt werden, und die Sliapingmaschine wieder
ihre gewdhnliche Arbeit Ubernehmen kann.
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Die Sicherheitsvorrichtungen der Firma Fon-
taine & Co., Bockenheimer Naxos- Schmirgel-
Schleifrader-Fabrik, *bestehen aus besonders ge-
stalteten  konischen Sicherheitsflantschen aus
Stahlgufs zur Verwendung mit konisch geformten
Schmirgelscheiben, und einer elastischen, nach-
stellbaren und drehbaren Schutzhaube aus ge-
welltem Stahldrahtgewebe. Auch diese Firma
hat eine Menge der verschiedenartigsten Con-
structionen vorgofuhrt, auf deren interessante
Einzelheiten wir an dieser Stelle nicht weiter
eingehen kdnnen.

In dor Ausstellung der Firma Friedrich
S chma 1tz, Oifenbach a. M., fallen in erster Linie
die  patentirten automatischen  S&genschérf-
maschinen auf, welche in den verschiedensten
Dimensionen im Betriebe vorgefuhrt werden und
das selbstthatige Schéarfen von allen mdglichen
Arten von Holz- und Metallsdgen, wie Gatter-
sdgen, Bandsagen, Kalt- und Warmségen u. s. w.,
zeigen. Die Maschinen erzeugen theilweise
doppelten und wechselseitigen Schréagschliff, theils
Geradschliffje nach Verwendungoart. Es sind fer-
ner automatische Werkzeugschleifmaschinen, auto-
matische Bichsen- und Coulissenschleifmaschiuen
sowie sonstige Schmirgelschleifmaschinen in den
mannigfaltigsten Constructionen und bester Aus-
fuhrung vertreten. Ein Aufbau von Schmirgel-
fabricaten zeigt die verschiedensten Bindungen,
Kdérnungen, Abmessungen und Formen, auch
werden Schutzvorrichtungen und automatische
Staubabsaugung vorgefiihrt.

In der sudostlichen Ecke des Saales befindet
sich die interessanteHolzriemscheiben-Ausstellung
der Firma A. Fried. Flender & Co. in Dussel-
dorf-Reisliolz. Die meisten der ausgestellten Riem-
scheiben befinden sich im Betriebe und zeichnen
sich durch einen ruhigen, gleichmafsigen Gang
aus. Die grofste derselben besitzt einen Durch-
messer von 8 m und eine Breite von 1 m. Eine
zweite Riemscheibe hat bei 4 m Durchmesser
eine Kranzbreite von 150 mm. Die Firma nimmt
fiir ihre Riemscheiben im Vergleich mit eisernen
Riemscheiben die folgenden Vorzige in Anspruch:
Grofsere Adhasion, wodurch ein Rutschen der
Riemen und der damit verbundene Kraftverlust
vermieden wird, leichteres Gewicht, billigeren
Preis, bequemere Montage und schnellere Liefe-
rungsweise. Um anzudeuten, dafs Holzriem-
scheiben sich auch in feuchten Betrieben be-
wéahren, wird eine derselben im Wasser laufend
vorgefiihrt. Bemerkt sei noch, dafs die Firma
Flender & Co. laut Angabe eine, ihre in Dussel-

dorf ausgestellten Objecte noch Ubertreffende,
Riemscheibe von 8 m Durchmesser und 2 m
Kranzbreite fur eine Kraftubertragung von

1400 P.S. geliefert hat.

Daneben zeigen Louis Schwarz & Co. ihre
in mehreren Exemplaren bereits ausgefuhrte
Spiralreibungskupplung, welche in der W alzwerks-
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anlage der Siegener Maschinenbauanstalt im Be-
trieb zu sehen ist.

An der o&stlichen Giebelwand der Maschinen-
halle, nahe dor nérdlichen Ecke, hat die Ma-
scliine nbau-A ct.-Ges. Tigler, Meiderich
(Rheinland), zwei Maschinen fur Ziegel- und Kalk-
sandsteinfabrication ausgestellt, ndmlich eine Knie-
hebelpresse und einen Mischkollergang mit drei
Laufern. Ferner finden sich dort neben Proben
von Rohmaterial Kalksandstein lind Thonschiefer-
steine, welche in fabrikméafsigem Betriebe auf
den Pressen Patent Tigler-Surmann hergestellt
wurden. Bemerkenswerth siud auch die aus-
gestellten Schiffsschrauben fur Rheindampfer
»System Lunnemann*“ wegen der stark zuriick-
gelegten Flugel, welche bei dem geringem Durch-
messer von 1450 mm eine maoglichst grofse Drnck-
fidche bieten. Dieselben sollen ein Durchgehen
der Maschine bei niedrigem Wasserstando ver-
hindern. Ein besonderes Interesse fir den
Eiseuhiittenmann bietet das von der Firma aus-
gestellte Fortersche  Gas - Reversir - Ventil,
welches bekanntlich Einfachheit der Construction
und des Betriebes mit Dauerhaftigkeit und
guter Function vereinigt und jederzeit leicht
anstatt eines Siemens-Ventils einzubauen ist.
Aufserhalb der Maschinenhalle fihrt die genannte

Firma in der Halle des Bergbaulichen Vereins
eine Brikettfabrik im Betrieb vor, deren Be-
schreibung wir hier einfigen. Es sei dabei

bemerkt, dafs die Arbeiten der Aufbereitung und
Mischvorrichtung von Kohle und Pech im Hin-
blick auf das wunvermeidliche Stauben aufser
Spiel gelassen wurden. Aus demselben Grunde
wurden auch die Kohlenaufgabe, die Feuerung
zum Trocknen der Kohle, sowie Erweichen des
Peches und der Wiedereinfall der Briketts in
das Kesselhaus verlegt. Hier wird die mit ge-
mahlenem Hartpech gemischte und mit etwa
15 % Wasser angefeuchtete Kohle in regel-
méfsigen Mengen in eine Becherwerksgrube auf-
gegeben und durch das Becherwerk dem pa-

tentirten Kohlentrocken- und Mengeapparate
zugcfiihrt. Dieser besteht in der Hauptsache
aus einer langen Trommel, die drehbar auf

Dem einen Ende ist eine
am anderen Ende findet

Rollen gelagert ist.
Feuerung vorgebaut,

der Ausfall des Materials statt. Eine Kkleine
ebenfalls rotirende Trommel ist oberhalb der
erstgenannten angeordnet. Zum Vortrocknen

und Mischen des Materials bestimmt, erhélt die
kleine Trommel dasselbe vom Beckerwerk zuerst.
Nach dem Durchgang durch dieselbe fallt das

Material an der Einstrémungsstelle der Feuer-
gase in die Haupttrommel, in der es durch
Drehung derselben unter Einwirkung der Gase

fortwahrend lebhaft bewegt und geworfen, all-
mahlich gegen den Ausfall transportirt wird.
Auf diesem Wege wird es nicht nur von der an-
haftenden Feuchtigkeit befreit, sondern auch
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dafs das Gemisch von Feinkohle
sofort zu Briketts verarbeitet

Die Erwarmung geht schnell
| ohne Verbrennung des Peches und ohne Ver-
| gasung der Kohle von statten, hinnen kurzem
ist die getrocknete Kohle mit dem geschmolzenen
Pech innig vermengt. Die Temperatur kann
genau dem W assergehalt der Kohle entprechend
regulirt werden. Dio Temperatur des Press-
gutes betragt beim Verlassen des Trocken-
apparates im Mittel 75 bis 90° C. Das prefs-
bereite Material wird von einem Becherwerk
einem auf der Zufuhrungsschnecke der Brikett-

! 'so erwéarmt,
I und Hartpech
| werden kann.

presse angeordneten RuUhrcylinder zugebracht,
welch letzterer das Material unter fort-
wahrender Bewegung aufspeichert und das-
selbe erforderlichen Falles auch wieder mit
etwas Dampf anfeuchtet und die regelméfsige Zu-
fuhr zur Brikettpresse aufrecht halt. Diese
letztere ist nach dem oben erwdhnten Patent

Tigler-Surmann als Kniehebelpresse mit fest-
stehendem Formtisch construirt. Die Wirkungs-
weise ist derart, dafs gleichmé&fsig von oben und
unten ein regulirbarer, bestimmte Zeit auf seinem
Hoéhepunkte constant bleibender Druck ausgeiibt
wird. Die Doppelkniehcbel, welche die Prefs-
wirkung ausiiben, sind zwischen zwei kréftigen,
unten nnd oben durch Stahlgufstraversen ver-
bundenen Zugankern angeordnet. Ein Haupt-
vorzug der Presse ist die Hervorbringung eines
vorzuglichen, stets gleichm&Rigen Productes von
hoher Bestandigkeit. Bei kraftiger Bauartzeichnet
sich die Presse durch eine bedeutende Leistungs-
fahigkeit aus, sie ist fur eine Leistung von
3,5 t gebaut und imstande, nach jeder Pressung
32 Briketts im Einzelgewicht von 0,2 kg hervor-

zubringen. Bei entsprechend schnellerem Gang
kann die Leistung noch betrachtlich erhoht
werden. Durch Auswechseln der Form, der

Ober- und Unterstempel, kénnen auch grofsere
Briketts bis zu 3 kg Stuckgewicht mit derselben
Presse hergestellt werden. Die Leistung dieser
Presse bei Herstellung von 3 kg Briketts wirde
7200 kg in der Stunde betragen. Die grdReren
Pressen liefern 3, 5 und 12 kg-Briketts, und
zwar in der Stunde davon etwa 12 000, 18 000
und 21000 kg. Die Brikettanlage wird von
einer etwa 5,2 m uber Hallenflur liegenden
Transmission angetrieben, welche die Kraft
eines 27pferdigen Helios-Elektromotors bei einer
Tourenzahl von 175 Umdrehungen in der Minute
Ubermittelt. Selbst bei vollem Betrieb bendthigt
die Anlage aber nur etwa 15 bis 18 P. S.
Auf der noérdlichen Seite schliefsen sich an
die Duisburger Maschinenbau-Act.-Ges. mehrere

Firmen an, die im wesentlichen Ha&mmer und
ahnliche Maschinen ausstellen. Die Reihe beginnt
J. Banning, Act.-Ges.,, Hamm i. W., welcher

zwei Dampfhdmmer von 250 und 750 kg Baér-
gewicht sowie ein Donnel-Duowalzwerk von
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310 mm Walzendurchmesser mit elektrischem
Antrieb ansstellt, daran schliefen sich Béché
& Grofs, G. m. b. H.,, Maschinenfabrik, Eisen-
giefserei, Hickeswagen, mit mehreren Lnftfeder-
hd&mmern von 75, 100 und 400 kg, sowie Luft-
druckhitmmern von 8, 15, 20 und 30 kg Bar-
gewicht, weiter werden eine Feilenhaumaschine
und eine Feilenhobelmaschine vorgefihrt.

Gustav Brinkmann & Co., G. m. b. H,
Wi itten a. d. R., haben einen einstdndrigen Dampf-
hammer von 1250 kg Fallgewiclit und 1000 mm
Hub mit vereinigter Hand-und Selbststeuerung und
Oberdampfwirkung und einen gleichen von 100 kg
Fallgewicht und 350 mm Hub ausgestellt.

Zwei doppeltwirkende Lufthdmnier von bezw.
200 und 90 kg Béargewicht, 350 und 300 mm
Hub, sowie einen Blattfederhammer von 70 kg
Béargewiclit finden wir bei der Hagener Gesenk-
schmiederei und Gabelwalzwerk, A.-G.,
Hagen i. W,

G. Frowein & Co., Bergerhof (Rheinland),
zeigt eine Feilenhaumaschine im Betrieb, die Firma
Vogel & Schemann Sandstrahlgeblase, Schleif-
maschinen, Gewindeschneidmaschinen und Werk-
zeuge. Zum Schlufs sei noch die Firma Berger
& Co., Maschinenfabrik undEisengiefserei, Berg.-
Gladbach bei KéIn, erwahnt, welche eine Zerkleine-

IXVI. Das E

Néachst dem Berg- und Huttenwesen nimmt
das Eisenbahnwesen auf der Ddusseldorfer Aus-
stellung den breitesten Raum ein; seine Fort-
schritte in den letzten Jahrzehnten sind in wahr-
haft glanzender Weise zur Anschauung gebracht
worden. Eine ganze Reihe der hervorragendsten
Sonderausstellungen und nicht minder die Haupt-
industriehalle zeigen, reichhaltige Zusammenstel-
lungen an Eisenbahnmaterial der verschiedensten
Art in imposanten Aufbauten, wie wir in den
fruheren bezlglichen Besprechungen wiederholt her-
vorgehoben haben. Auch das in technischer wie in
historischer Beziehung hochinteressante Osnabricker
Geleisemuseum ist von uns bereits eingehend ge-

wirdigt worden; wir koénnen daher gleich mit
dem Waggonbau beginnen, der in der Sammel-
ausstellung der Vereinigten Waggon- und Loco-

motivfabriken durch finf Firmen vertreten ist.
Die Eisenbahnwagen- und Maschinen-

fabrik van der Zypen und Charlier in
Koln-Deutz hat eine ganze Reihe von Wagen
ausgestellt, von denen zunadchst ein 1. Klasse-

Wagen fiur die Schantung - Eisenbahn - Gesell-
schaft in China erwahnt sei. Dieser Wagen ist
ein treffliches Beispiel fur die Uberaus saubere
und geschmackvolle Arbeit, durch welche sich
die genannte Firma stets ausgezeichnet hat. Die
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rungsanlage vorfuhrt, bestehend aus einem Stein-
brecher, einem Becherwerk, zwei Kugelmihlen
und einer automatischen Sackwaage. Ferner stellt
die genannte Firma eine interessante Neuheit
aus, welche geeignet ist das Interesse der Eisen-
hittenleute in hohem Mafse auf sich zu ziehen.
Diese Vorrichtung bezweckt das selbsttatige
seitliche Abziehen bezw. Verschieben von Gegen-
standen von oder auf Rollgdngen, und ist das
ausgestellte Modell als Knuppelverladung ausge-
bildet. Sie hat vor allem den Vorzug der Einfach-
heit, lafst sich leicht in jedem vorhandenen Roll-
gang ohne bedeutende Kosten und Betriebs-
stérungen einbauen, erspart viel an Arbeitslohnen
und Reparaturkosteu und kann Uberall da Verwen-
dung finden, wo es sich um die erwéhnten Ver-
schiebungen handelt, z. B. bei dem selbsttatigen
Verladen von Knuppeln, Platinen, Brammen,
Blocken u. s. w., ferner auch da, wo Gegenstande
zur weiteren Verarbeitung nach den seitlich von
Rollgdngen stehenden Maschinen gebracht werden
sollen, wie Schwellen zu den Schwellpressen,
Richtgut von und nach den Richtmaschinen u. s. w.
Ebenso lafst sich die Vorrichtung bei continuir-
licli betriebenen Oofen anbringen, wo das Material
an einer Seite hereingebracht und an der &ndern
herausgestofsen wird.

Schantung-Bahn fiihrt im gewdhnlichen Betriebe
nur Wagen Il. und Ill. Klasse, wahrend Wagen
. Klasse nur auf besondere vorherige Bestellung
in die Zige eingestellt werden. Der ausgestellte
Wagen ist daher als Halbsalonwagen gebaut und
so construirt, dafs er auch als Aussichtswagen
dienen kann. Der Wagenkasten ist 13,Sm lang
und ruht auf zwei zweiachsigen Drehgestellen.
Dem Klima entsprechend sind madglichst grofse
und luftige B&ume unter vollkommenster Aus-
nutzung des Bahnprofils vorgesehen. Beachtens-
wert ist namentlich die Deckenconstruction mit
Lichteinlafs im Salon. Die Beleuchtung des Wagens
mufs der chinesischen Verhéltnisse wegen noch
durch Petroleumlampen geschehen; letztere sind
amerikanischen Systems. Der Wagen ist in seiner
ganzen Ausfihrung ein Musterwagen und von der
Fabrik neu construirt. Ein Wagen Ill. Klasse fur
dieselbe Bahn als Durchgangswfagen ist ebenfalls
mit Drehgestellen construirt.

Ferner sind ausgestellt: Ein Speisewagen fur
die Deutsche Eisenbahi*-Speisewagen-Gesellschaft
in Berlin, dessen Wagenkasten 18,5 m laug ist.
Die zweiachsigen Drehgestelle sind aus geprefsten
Stahlblech-L&ngs- und Quertrédgern hergestellt. Die
Construction des Wagens ist die der D-Wagen
der Kgl. Preufs. Eisenbahn-Verwaltung
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Ein elektrischer Strafsenbahnwagen mit oberer
Stromzufihrung fur die Stadt Kdln. Derselbe weist
im ganzen die bei derartigen Wagen gebréauch-
liche Construction auf. Die Fensterconstruction
ist neu. Der Wagen hat ebenso wie der folgende
Anhangewagen nur drei, aber sehr grofse Fenster
auf jeder Seite. Diese kdnnen mittels einer durch
abnehmbare Handkurbel bedienten Hebevorrichtung
vollkommen heruntergelassen werden, deren Con-
struction kurz folgende ist: Unter der Mitte des
Fensters ist eine verticale, im Boden gelagerte
Schraubenspindel angebracht, durch deren Drehung
eine auf derselben angebrachte Mutter gehoben
und gesenkt wird. Auf letztere stltzt sich der
Fensterrahmen und macht dadurch deren Be-
wegungen mit. Durch diese Anordnung Kkann
der Wagen bei heruntergelassenen Fenstern als
Sommerwagen laufen, ebenso wie der folgende
Anhéangewagen.

Ein weiteres Ausstellungsobject ist das Unter-
gestell eines elektrischen Strafsenbahnwagens mit
aufgesetzten Kastentrdgern und Plattformen; es
besteht grofstentheils aus geprefsten Stahlblechen
und Z-Eisen.

Bemerkenswerth ist ferner ein Plattformwagen
zum Transportiren normalspuriger Eisenbahnwagen
auf Schmalspurgeleisen mit neu angeordneter
Lagerung des Wagengestells und Feststellvorrich-
tung des Normalwagens. Der Oberwagen ruht
hierbei auf dicht an den L&angstragern des Dreh-
gestells gelagerten Pendelstiitzen oder Radseg-
menten, welche oben in einem Kugelzapfen, unten
auf einer gebogenen Schiene gefuhrt werden. Der
leichte Drehzapfen dient nur dazu, das Drehgestell
in seiner richtigen Lage zum Oberwagen zu hallen.
Durch diese Anordnung kann das Drehgestell sehr
leicht und doch dauerhaft ausgebildet werden und
der Normalwagen erhélt eine tiefe Lage der Fahr-
bahn auf dem Transportwagen.

Endlich sei noch ein Kesselwagen zum Trans-
port verschiedenster Flissigkeiten erwd&hnt.

Von der Firma , Dusseldorfer Eisenbahn-
bedarf, vorm. Carl Weyer & Co., Dusseldorf-
Oberbilk*, sind folgende zehn Wagen ausgestellt,
die sammtlich saubere Arbeit und sinnreiche
Construction zeigen:

Ein vierachsiger Salonwagen fir D-Zuge nach
den preufsischen Normalien gebaut. Dieser ohne
Buffer 18,2 m lange Wagen ist, um auf sammt-
lichen normalspurigen Festlandsbahnen laufen zu
kénnen, mit den verschiedensten Bremssystemen
ausgeristet. Die innere Ausstattung des Wagens,
namentlich des Salons, ist eine &ufserst vornehme
und geschmackvolle.

Ein vierachsiger Schlafwagen, der ebenfalls
nach den preufsischen Normalien erbaut und mit
Warmwasserheizung und Gasbeleuchtung versehen
istt. Er hat 10 gesonderte Halbabtheile mit zu-
sammen 20 Schlafstatten und ist mit allem Comfort
ausgestattet.
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Ein dreiachsiger Bahnpostwagen mit Vereins-
lenkachsen und 10 m Wagenkastenlange bei 7,5 m
Radstand. Eine Schiebewand theilt den Wagen-
kasten in den Brief- und einen grofseren Packetraum.
Die Beleuchtung geschieht durch elektrisches Glih-
licht mittels Accumulatoren. Die Rader sind mit
Holz gefuttert zur Vermeidung des Gerdusches
wahrend der Fahrt.

Wir sehen ferner einen zweiachsigen Kihl-
wagen, der zum Transport von Bier und Lebens-
mitteln dient und eine Tragfahigkeit von 15 750 kg
und einen Fassungsraum von 90 hl Bier in Fassern
hat. Dach, Stirn- und Seitenwande haben drei-
fache Holzverschalung mit zwei dazwischen liegen-
den Isolirschicliten. Zum Verkehr in Guter- und
Personenzugen ist der Wagen mit Westinghouse-
Bremse und Dampfleitung versehen.

Ein zweiachsiger Motorwagen fur Landstrecken
mit 1 m Spur, 16 Silz- und 28 Steh-Platzen, der
fur die Coblenzer Strafsenbahn gebaut ist, zeichnet
sich durch doppelte Federung aus. Durch vier
steife Blattfedern ist das Untergestell gegen die
Achsen und durch vier lange, weiche Blattfedern
der Kasten gegen das Untergestell abgefedert, so
dafs die Wagen auch bei schneller Fahrt und ein-
seitiger Belastung des Perrons sehr ruhig laufen.

Ein weiterhin ausgestellter vierachsiger elek-
trischer Strafsenbahn-Motorwagen fir Normalspur
hat einen Wagenkasten von 12 m L&nge. Wegen
der hohen Geschwindigkeit, bis 75 km i. d. Stunde,
und der grofsen Zugkraft, bis funf Stuck gleich
grofser Anhéngewagen, sind alle Theile des Wagens
sehr stark gebaut. Dieser Wagen ist eine in Con-
struction und Ausstattung verbesserte Ausfuhrung
der Schnellbahnwagen der Rheinischen Bahngesell-
schaft, welche vor 5 Jahren von der Fabrik neu
construirt wurden.

Ein 64 Personen fassender vierachsiger Per-
sonenwagen IL/IIl. Klasse fiur 1000 mm Spur,
mit Salonabtheil, ist bereits auf der Ausstellung
verkauft worden. Das Innere des Wagens besteht
aus 3 Abtheilen, einem I11l. Klasse-, einem Il. Klasse-
Salon-Abtheil und einem je nach Bedarf die Il. oder
Il. Klasse verwendbaren Abtheil. Das Salon-
abtheil ist sehr fein ausgestaltet, das Ill. Klasse-
Abtheil einfacher. Ueberhaupt macht der Wagen
durch seine &dufserst geschmackvolle Form, seine
hohen grofsen Fenster und seine gediegene Aus-
fuhrung einen besonders guten Eindruck auf den
Beschauer.

Ein  anderer vierachsiger Personenwagen
IL/111. Klasse fir 600 mm Spur ist 8840 mm lang,
der Wagenkasten liegt sehr tief, um das Schwanken
bei starkem Seitenwind zu vermeiden. Der Wagen
fafst 30 Personen, kann Curven von 15 m Radius
durchfahren wund ist fur die Mecklenburg-Pom-
mersche' Schmalspurbahn bestimmt.

Schliefslich seien noch ein zweiachsigerUniversal-
Guterwagen fur 7,5 t Ladegewicht und 750 mm
Spur erwéhnt, der mit Einrichtung zum Vieh- und
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Langholztransport versehen ist, sowie ein vier-
achsiger Feldbahnwagen fir 6 t Ladegewicht und
und 600 mm Spur.

Von der Waggonfabrik Act.-Ges. vorm.
0. Herbrand & Cie. in Kéln-Ehrenfeld sind folgende
Wagen ausgestellt:

Ein vierachsiger Personen-Abtheilwagen 1./l
Klasse fur die Konigliche Eisenbahn-Direction Berlin;
ein vierachsiger Personenwagen I1L./11l. Klasse fur
Kleinbahnen von 1 m Spurweite fur die West-
deutsche Eisenbahn-Gesellschaft in Kéln; ein zwei-
achsiger Strafsenbahn- Sommer- und -Winterwagen
fir 1 m Spurweite. Bei letzterem geschieht die
Umwandlung durch Umklappen der Fenster in die
Seilenwénde nach rechts oder links. Untergestell
und Achsbuchsen weisen ebenfalls Abweichungen
von der allgemein gebrauchlichen Form auf und
sind, ebenso wie die Schutzvorrichtung zum Be-
seitigen und Auffangen auf der Strecke befindlicher
Hindernisse wie auch Personen, eigeneConstructionen
der Firma.

Ferner ist ein zweiachsiger offener Guterwagen
fur 1 m Spur und 10 t Tragkraft ausgestellt. Der
Wagen ist mit einer Schnell-Entladungsvorrichtung
versehen, welche durch Verschieben des ganzen
Kastens mittels Windevorrichtung ein Entleeren
des Kastens seitlich des Geleises in wenigen Minuten
durch zwei oder drei Personen ermaglicht.

Ein zweiachsiges Untergestell fur Motorwagen
von 1 m Spur, nach eigener Construction der Firma,
soll eine besonders gute Abfederung des Ober-
kastens durch mdglichst lange und weit nach den
Perrons herausgeschobene Blattfedern 6rzielen.

Von der Waggonfabrik Gust. Talbot & Cie.
in Aachen sind ausgestellt: ein Motorwagen fur
die Grofse Berliner Strafsenbahn; ein dreiachsiger
Selbstentlader, Bauart Talbot, aus Stahlblechen
nach den preufsischen Normalien, zum selbst-
tdtigen Entladen eingerichtet. Das Ladegewicht
des Wagens betragt 27,5 t, die Tragkraft etwa
30 t, der Radstand 4,4 m, die Kastenldnge 8,7 m.
Das Leergewicht des Wagens betrdgt bei 4 mm
starken Kasten- und 3,5 mm starken Gleitblechen
einschliefslich Bremse 11 750 kg. Bei Anwendung
von zwei dreiachsigen Drehgestellen kénnte man
Talbotwagen bis 60 t Tragkraft fur Erztransporte
herstellen, doch stehen deren Einfihrung meist
hindernd im Wege, dafs die meisten Werke und
Bahnen nicht gentgend lange Drehscheiben oder
Schiebebuhnen besitzen. Der dreiachsige Talbot-
wagen mit freien Lenkachsen eignet sich wegen seines
Radstandes von nur 4,4 m sehr gut zum Be-
fahren Kkurzer Drehscheiben und enger Curven.
Die Talbotwagen haben Trichterwagen gegenlber
den Vorzug, dafs die Entladung sowohl nach einer
beliebigen Seite als auch gleichzeitig nach beiden
Seiten der Geleise erfolgen kann. Die einseitige
Entladung dauert erfahrungsgemafs einschliefslich
Oeffnen und Schliefsen der Thiren fir 25 t Kies
3 Minuten, fir 15 t Stickkohlen 4 Minuten.
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Die Vortheile dieser Selbstentlader auch vom
wirtschaftlichen Standpunkt aus sijid ganz be-
deutende.

Interessant ist noch ein schmalspuriger Selbst-
entlader von 1 cbm Inhalt, der dem sonst gebrduch-
lichen Kippwagen dadurch uberlegen ist, dafs ein
Umschlagen beim Entladen, wie es bei Kippwagen
haufig vorkommt, nicht stattfinden kann.

Die Awusstellung der plisenbahnwagen-
Fabrik Killing & Sohn, Hagen i. W., um-
fafst einen gernéfs den preufsischen Normalien ge-
bauten dreiachsigen Personenwagen Il1./l1l. Klasse,
einen Kesselwagen zum Transport von Benzin
von 15 t Tragkraft und 18 cbm Ivesselinhalt und
einen vierachsigen vereinigten Personen-, Gepéck-
und Postwagen von 1 m Spurweite mit elek-
trischer Beleuchtungseinrichtung zum Verkehr auf
schwach besuchten Kleinbahnstrecken.

In einem besonderen Pavillon hat die Uer-
dinger W aggonfabrik ihre Erzeugnisse aus-
gestellt und zwar: einen dreiachsigen Personen-
wagen Il. und einen dreiachsigen Personenwagen
I1l. Klasse; beide, fur die Kgl. Eisenbahndirection
Berlin genau nach den Normalien der Preufsischen
Staatsbahn gebaut, sind mit Kurzkupplung ver-
sehen, welche die Zugldnge nach Madglichkeit be-
schranken soll. Ferner hat diese Firma einen
15 t-Bierwagen fur die Dortmunder Actienbrauerei
in Dortmund ausgestellt. Der Wagen hat drei-
fache Wandverschalung; der eine Zwischenraum
ist mit Kork ausgefullt, der andere bildet eine
Luftschicht. Die Heizung kann durch Dampf-
heizung oder Prefskohlen geschehen. Fir die Eis-
kuhlung sind an jeder Stirnseite unter der Wagen-
decke aus verzinktem Eisenblech Eisbehalter vor-
gesehen, welche vom Dach aus gefillt werden.

Ein weiterhin ausgestellter normalspuriger,
vierachsiger Drehgestell-Motorwagen fiur die Bhei-
nische Bahngesellschafl, der mit 4 Motoren von
je 75 P.S. ausgerustet wird, hat zwei Strom-
abnehmer, vereinigte Spindel- und Luftdruckbremse
System Boker, und kann Curven bis 20 m Radius
durchlaufen. Die innere Ausstattung des Wagens
ist eine sehr geschmackvolle, praktische und mit
den neuesten Verbesserungen versehen. Zwischen
die einzelnen Abtheilwdande werden noch elektrisch
oder pneumatisch vom Fuhrerstand aus bedien-
bare Stationsanzeiger eingebaut, welche die Firma
neben ihren am Eingang ausgelegten Probe-
schmiedestiicken, wie Zughaken, Bufferkreuzen,
Federgehangeslitzen u. s. w., ausgestellt hat.

Die Locomotivfabriken sind in der Transport-
mittel-Halle durch drei Firmen vertreten. Von
diesen hat Hohenzollern, Actien-Gesellschaft
fur Locomotivbau in Ddusseldorf-Grafenberg,
6 Maschinen ausgestellt. Unter ihnen treten als von
den gewdhnlichen Typen abweichende besonders die
Heifsdampflocomotive (S. 1129) und die feuerlose
Locomotive hervor; letztere Maschinen werden von
der Firma seit dem Jahre 1881 gebaut.



15. October 1902. Rheinisch - Westfalische Industrie - Ausstellung. Stahl und Eisen. 1129

Heifscenpf Looorotive, Patent Sdmidt
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Die Heifsdampflocomotive ist sh gekuppelt mit
Rauchkammeruberhitzer, Patent Schmidt, nach den
Angaben des Geh. Bauraths Garbe gebaut (siehe
vorstehende Abbildung). Die Maschine ist fur
schwere Personen- und leichtere Guterzdge bestimmt,
um auf gebirgigen Strecken Zige mit grofserer
Geschwindigkeit zu befordern. Von den vier Achsen
der Locomotive sind die beiden vorderen zu einem
Krausfschen Drehgestell vereinigt. Der vom Kessel
entwickelte Dampf wird in einem Rohrensystem
in der Rauchkammer auf etwa 300 0G. erhitzt.
Die ausgedehnten Versuchsfahrten haben gezeigt,
dafs die Ausnutzung der von der Kohle erzeugten
Waéarme grofser und der Wasserverbrauch geringer
ist als bei der Nafsdampflocomotive. Die Heifs-
dampflocomotive hat mit dauernder Geschwindig-
keit von 90 km in der Stunde eine Leistung von
etwa 1200 P.S. entwickelt. Die Gylinder haben
Kolbenschieber mit innerer Dampfeinstromung und
werden von einer Centralpumpe geschmiert. Die
Locomotive ist ausgeristet mit Schleifer-Luftdruck-
bremse, Rauchverzehrung Langer-Marcotty, Gas-
beleuchtung, Geschwindigkeitsmesserund Luftdruck-

sandstreuer. Die Hauptabmessungen sind:
Cylinderdurcli- Ueberhitzerfliche  33gm

messer 520mm Rostflaclie . . . 225
Kolbenhub . 630,, Dampfiberdruck 12Atm.
Treibraddurch- Adhésions-

messer . . . 1550 gewicht . . . 45t
Fester Radstand 2000,, Dienstgewicht
Totaler 6400 d. Locomotive 58,6 t
Totale Heiz- Dienstgewicht’

flache . . .. 139 gm des Tenders . At

Die Heifsdampflocomotiven reprasentiren einen
grofsen Fortschritt im Eisenbahnwesen und haben
nach den bisherigen Erfolgen die beste Aussicht,
die Nafsdampflocomotiven zum grofsen Theil zu
verdréangen, wenngleich die Anwendung des Heifs-
dampfes auch manche Complicationen mit sich
bringt.

Weiter ist eine 3s gekuppelte normalspurige
Tenderlocomotive ausgestellt, welche ihres kurzen
Radstandes wegen fur Industriebahnen mit starken
Neigungen und scharfen Curven besonders geeignet
ist. Die Maschine ist schon seit langer Zeit in vielen
Exemplaren im Ruhr- und Saarbricker Industrie-
bezirk vertreten. Die Hauptabmessungen sind:
Cylinderdurch-

messer . . 430nm  Denpfiberdrudk 12 Atm
Kolberhb. . . 550, Heizfldde. . . 8854gn
Raddurdesser 1080 ,, Rostflade . . . 18
Redstard , 3000 ,, Dierstogpnicht . 42000 kg

Eine 2i gekuppelte normalspurige Tenderloco-
motive zur Beférderung von Localzigen auf den
Bahnen Nordfrieslands hat innenliegende in einem
Stiick gegossene Cylinder. Die beiden Endachsen
haben Adamsche Radialachibtchsen, die beiden
Mittelachsen sind gekuppelt, so dafs die Maschine
bei einem verhéltnifsméafsig grofsen Radstand von
5,8 m noch Curven von 100 m Radius mit 55 km
Geschwindigkeit durchlaufen kann. Die Haupt-
abmessungen der Locomotive sind folgende:
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GAircbrdudi— Total. Radstand 5800
messer .. 380mMm U 12 Atm
Kolbenhub . . 50 ,, Hizflade A 84,73gn
Treibracbrdh— Rostflado 145 ,,
messer .. . 1525, Adngs—gewidit 24 t
Fester Redstand 2000, Dierstogenidit 43 t
Eine 3li gekuppelte Kleinbahn-Tenderlocomo-

tive von 1000 mm Spurweite ist fir den Betrieb
der Kleinbahn Piesberg-Rheine bestimmt, welche
auf freier Strecke Curven von 60 m Radius hat.
Die Hauptabmessungen sind folgende:

Cylinderdurchm.  300mm Dampfiiberdruck 12 Atm.
Kolbenhub 400, Heizflache . .. 4lgm

Raddurchmesser 840, Rostflache . 07 .,
Radstand 2000, Dienstgewicht . 214 t

Neben derselben sieht eine 2a gekuppelte Ten-
derlocomotive fir den Guterverkehr auf den Koln-
Bonner Kreisbahnen von 1 m Spurweite. Die
Maschine hat innenliegende Cylinder und hintere
Radialachsbiichsen, so dafs sie Curven bis zu 40 m
Radius befahren kann. Die Hauptabmessungen
sind folgende:

GAircrdudi— TotalerRadstand 3500 mm
messer . . .300mm U 4 Atm
Kolbenhb. .. 450, Heizflade. . . 3958 gn
Trelbracdurdh- Retfledo . . . 086 ,,
messer 1000 ,, Adhés.—genidht 20 t

DienstopMdt . % ,
Endlich sei noch eine feuerlose normalspurige
Rangirlocomotive (System Lamm-Francq) erwahnt,
welche mit Dampf aus stationdren Kesseln ge-
heizt wird. Das erste Anheizen dieser Maschinen
dauert 30 Minuten, das weitere Fullen 15 Minuten.
Diese Maschinen werden flr jede beliebige Kessel-
pressung, je nach dem Inhalt ihres Kessels fiur
beliebig lange Strecken, fur Trambahnen, Tunnel-
und Vollbahnen geliefert und sind im Betrieb
sehr 6konomisch. Der Radstand der Maschine
betrdgt 2,5 m, das Dienstgewicht 22,5 t.

Von der Locomotiv- und Maschinenfabrik
Arn. Jung in Jungenthal sind die folgenden
drei Locomotiven ausgestellt: Eine SU gekuppelte
Guterzug-Tenderlocomotive mit Kraufsschem Dreh-
gestell fur die Konigl. Preufsische Eisenbahn fir
Guter- und Personenziige mit einer Maximal-
geschwindigkeit von 60 km in der Stunde. Die
Hauptabmessungen sind folgende:

CAincerdurdh- Totaler Redstand 6000 nm
Kolbenhub 630, Roestflede . . 15 ,,
Trei Adhés.—gemMidit. 448 t
messx . .. 130, Di icht . 60 ,,
Fester Radstand 3300 ,, rucki2 Atm

Ferner eine Duplex-Verbund-Tenderlocomotive
von 1 m Spurweite nach System Mailet, fiir die
Harzquer- und Brockenbahn bestimmt. Die
Maschine hat unter einem gemeinsamen Kessel

zwei getrennte Untergestelle mit je 2 Cylindern
und 2 gekuppelten Achsen. Die Hochdruck-
cylinder befinden sich am Rahmen des Hinter-

gestelles, die Niederdruckcylinder an dem des
Vordergestelles.  Letzteres ist um einen Zapfen
drehbar und seitlich verschiebbar, so dafs Curven
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von 50 m Radius bequem durchfahren werden

kénnen. Die Hauptabmessungen sind folgende:
a2 Tower e 4600
ey | a5, Roeehiads 15 T
e reer 100, Do %

Endlich sehen wir hier noch eine 3/s ge-

kuppelte Tenderlocomotive fur Klein- und Industrie-
bahnen von 600 mm Spurweite

%Ilrmrdxdm 210mm ruck 12 Atm
lberhb . . . 300 ,,Heizflede. 187gm
Reddurdesser 600 . Retflade. . . 045 ,,
Adsstad . . 1400 ,, Derstgﬁmdt . 10 t

DieLocomotiv-und M aschinenbauanstalt
Humboldt in Kalk bei Kdéln stellt drei normal-

spurige Locomotiven aus. Von diesen ist die erste

eine gekuppelte Giiterzuglocomotive mit Adam-
scher Laufachse nebst Tender. Die Haupt-
abmessungen der Locomotive sind folgende:
GAircbrdudii— Ra(_jslrnim. 6300 MM
messer .. . 450 mmHeizAEde. 141 gm
Kolbenhub. . 630 ,,Rostflade. . 23,
Reddurdrresser 1350 ,, Dstrpﬁberdm:leAnn
Recstand,  festar 4000 ., Dierstgpnidit 9 t

die andere eine s/3 gekuppelte Tenderlocomotive
fir Nebenbahnen mit folgenden Dimensionen:

linderdrdm 350 mm Dz’rpﬁberdruck 12 Atm
g|lbahb .. 550 ,,I—Bzﬂade 60

Redstard

und die dritte eine 2/2 gekuppelte Tenderlocomotive
fur Kleinbahnen mit folgenden Hauptabmessungen:

%Iimbmudfm 280 mm  Da rud 12 Atm

Ibenhub. 420 ,, Heizflade. . B4gn
LRoetflade. . . 075

Redstard . 2000, DiestgpMdit .19,31

Die Koniglichen Eisenbahndirectionen Kdln,
Elberfeld und Essen haben in sehr anschaulichen
Modellen, zum Theil auch Originalsticken, Signal-
anordnungen aller Art, Weichensicherungen, Stell-
werksanlagen, das Modell der elektrisch betriebenen

Schiebebtuhne der Hauptwerkstatt Witten, und
Lehrlingsarbeiten zur Ausstellung gebracht. An
den Wanden stehen Tafeln mit Planen theils

ausgefihrter, theils projectirter Bahnhofsanlagen.
Neben dem Pavillon ist ein Hulfszug ausgestellt,
bestehend aus einem Gerdthe- und Lazarethwagen.

In dem Kruppschen Pavillon fallt von den
vielen Stahlformgufssticken fur Locomotiven be-
sonders ein gegossener Locomotivrahmen fir eine
iU gekuppelte Guterzugmaschine nach System
Lentz auf. Dieser Rahmen hat gegenlber dem
sonst Ublichen zusammengebauten Plattenrahmen
mit einer grofsen Anzahl angenieteter und an-
geschraubter Theile den Vorzug, dafs er bei wesent-
licher Vereinfachung ohne Gewichtsvermehrung
erheblich stérker ist. Sehr interessant ist ferner der
vierachsige Drehgestell - Plattformwagen. Dieser
besteht géanzlich aus geprefsten Stahlblechen. Die
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Langs- und Quertrager des Ober- und Untergestells,
alle Einzeltheile sind &hnlich den Wagen der
Pittsburger Pressed Steel Car Co. aus Stahl geprefst.
Der Wagen hat bei einer Lange von 7,8 m 29 gm
Bodenflache, ein Eigengewicht von 13 600 kg und
eine Tragfahigkeit von 42 tons. Aufserdem sind
noch Prefstheile eines zweiachsigen D-Wagen-Dreh-
gestells, Radreifen, Radsterne, Radsatze, Griffin-
Hartgufsrader, Sargent-Bremsklotze und Locomotiv-
achsen in den verschiedensten Grofsen ausgestellt.

Dieselben Erzeugnisse in Stahlfagongufs, Rad-
satzen, Bandagen u. s. w. fur den Locomotivbau
stellen der Boehumer Verein, der Horder Ver-
ein, die Gutehoffnungshutte u. a. aus.

Besondere Aufmerksamkeit verdienen in der
Halle der .Rheinischen Metallwaaren- und
M aschinenfabrik® die nach dem Ehrhardtschen
Prefsverfahren hergestellten Gegenstande. Die aus
einem Block geprefsten und gewalzten Locomotiv-
Rundkessel ohne Quer- und Léngsnaht, die Schiffs-
kesselschiisse, die nahtlosen Wellrohre von be-
liebiger La4nge und Durchmesser sind zumeist in dem
neu angelegten Prefs- und.Walzwerk in Dissel-
dorf-Reisholz hergestellt. Die nahtlosen Locomotiv-
Siederohre, die nahtlosen, aus Stahl geprefsten
Achslagerkasten fur Eisenbahnfahrzeuge, Speichen-
und Scheibenréder, alle diese nach Ehrhéardtschem
Verfahren hergestellten Gegenstande bedeuten, theils
durch Gewichtsersparnifs, theils durch grofsere Halt-
barkeit, einen grofsen Fortschritt gegen die durch
Schweifsen oder Giefsen erzeugten Fabricate.

In der Haupt-Industriehalle hat das Blech -
walzwerk von Schulz-Knaudt in Essen
geschweifste Wellrohre, konische Kesselschusse
fur Wellrohr-Locomotivkessel nebst Zeichnung eines
solchen fur eine iU gekuppelte Guterzuglocomotive
fur die Eisenbahndirection Hannover nach der
Bauart Lentz ausgestellt.

In der Maschinenhalle hat die Werkzeug-
maschinenfabrik von Falk & Bloem geschlitzte
und gebogene Stahlbolzen, Patent Lentz, in den
verschiedenen Bearbeitungsstadien ausgestellt. Diese
geschlitzten Stehbolzen vermeiden infolge ihrer
Elasticitat die geféahrlichen Briche der massiven,
steifen Stehbolzen, welche durch das infolge der
Verschiedenheit der Temperaturen der inneren und
aufseren Feuerbilichse bewirkte, unvermeidliche
Verschieben entstehen. Unter den Firmen, welche
theils Oberbautheile, theils Stahlfagongufsstiicke
oder Bandagen, Locomotiv- und Wagen-Radséatze
in der Haupt-Industriehalle ausstellen, sind noch
folgende zu nennen: Phodnix; W estfédlische
Stahlwerke; Rheinische Stahlwerke in
Meiderich; Gufsstahlwerk, Witten; Saar-
bricker Gufsstahlwerke; Oberbilker Stahl-
werk in Dusseldorf; Charlottenhutte in Nieder-
scheiden. Die Firma J&ager in Elberfeld stellt
eine interessante Collection sehr sauber maschinell
geformter gufseiserner Achsbuchsen der ver-
schiedensten Bahnen und Lé&nder aus.
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XVII.

Die Chamotte-Industrie nimmt bekanntlich in
der Rheinprovinz eine ganz hervorragende Stellung
ein und ist insbesondere die Fabrication feuer-
fester und hochfeuerfester Producte rasch und
erfolgreich zu grofser Blithe aufgestiegen. Den-
noch tritt dieser fur das gesammte Huttenwesen
so wichtige Industriezweig auf der Dusseldorfer
Ausstellung wenig hervor, einmal weil die er-
zeugten Producte sich wegen ihres unscheinbaren
Aeufseren fir glanzende Schaustellungen wenig
eignen, andererseits, weil die einzelnen Aus-
stellungen an verschiedenen Orten untergebracht
sind und theilweise wenigstens abseits von den
Wegen liegen, uber die sich der Strom der Aus-
stellungsbesucher regelméfsig ergiefst. Die zahl-
reichste Gruppe von Ausstellern feuerfester Pro-
ducte findet sich wohl in der Hauptindustriehalle,
in Gruppe IX vereinigt, wo die Erzeugnisse im
Anschlufs au die Glas-, Cement- und Porzellan-
industrie Aufnahme gefunden haben.

Unter den hier vertretenen Firmen zeichnen
sich durch eine ebenso geschmackvolle wie uber-
sichtliche Anordnung die Arloffer Thonwerke,
Hch. Roth & Co., Arloff, Rheinland, besonders
aus, welche aus eigenen Feldern von bedeuten-
der Machtigkeit u. a. hochfeuerfeste Tlione fordern,

deren Schmelzpunkt bei Segerkegel 35 liegt und
die von 24 bis 41,6 °/° Thonerde enthalten;
ferner gewinnen sie Caolin, der bekanntlich

einen gesuchten Artikel fur Porzellan-, Steingut-
und Papierfabriken bildet, Rohcaolin und Quarz
fur metallurgische Zwecke. Aufserdem liefern
die Arloffer Thonwerke sehr geschéatzte Farb-
thone, wie rothen Thon (Bolus), Ocker u. s. w.
In der Ausstellung der Firma interessirt uns
zundchst eine reichhaltige Sammlung von Roh-
thonmustern, denen die entsprechenden, in Folgen-
dem wiedergegebenen Analysen beigelegt sind.

A Cxlin in eigerer dildmeral hergessteliter Ra—

zllanthon
Feuer-
Chemische Analyse feksli_g-
5 Rohtt eit
Seger-
Thon- Kiesel- Eisen-  kegel
Nr erde saure oxyd NT.
1 sdwarz feterThon 41,60 5580 197 &4
2 blaer , . 386l 5802 207 34
3 gaer , ., 3$5 614 166 R
4 Thon, 5e fett . 2702 7010 1P 3
5 » Sle ITBCEN. 260 7490 150 3
6 . 2 0oay fftt 3038 6720 12 R
7 , s, .. } — - — |
8 .  dukel . _ — — .30
9 I o< | — — —
10 Odeer (gelber Farbthon)
11 Thon 7a
12 Bolws (radier Farbthon)
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Feuerfeste Materialien.

Andere feuerfeste Producte.

Thon- Kiesel- Eisen- Feuer-
erde siure  oxyd felfe“i?-

L gdionlides )10 @ o @
15 Rocaolin .. ..
16 Silicanortel 9% 05 H#

17 fagfester Carerit

Ferner sind von nachstehenden Steinen Briiche
zur Beurtheilung der Qualitdt ausgestellt:

Chemische Analyse 'f::;?é

keit

Thon- Kiesel- Eisen- Seger-

erde saure oxyd kegel

Ala0O3 Sl0a Fea O3 N

Slicstein 26l B2 o039 35

Eglisder Dires 273 A3 080 34

Sd”meifafel?ll—lm 6%0 080 1% \ 2
ofestein............. 1140 8,70 140 1

m Qalitztn B @O LB A

N
577 A . 4040 57,06 0 A
Chamottestcine l'

QBI' 58 fir Hochofen 37’40 a)140 1'70 33

DB T 20 8e 20\
v i, DD BB 210 |

» i hon- )

581 Oeeean’ %512 ol 10 ) -

- BB Gl X0 208 194 |
s aCanotestein

" 52 Rudeloferstein \ 0
L s j

Bemerkenswerth ist auch der in der Mitte

des Ausstellungsraumes hergestellte Aufbau von
Steinen und Ziegeln, welcher die beim Bau von
Cowperapparaten gebrauchlichen Formen vorfuhrt
und im Verein mit den daruber und seitlich an-
geordneten Heifswindleitungs-Ausmauerungen ein
auch decorativ wirksames Bild ergiebt. Aufserdem
ist eine Mustersammlung von feuerfesten Producten
der mannigfaltigsten Art fur metallurgische und
chemische Zwecke vorhanden, deren vereinzelte
Aufzadhlung zwecklos sein wurde.

Neben der genannten Firma fuhrtdieStettiner
Chamottefabrik Act.-Ges. vormals Didier,
Arbeitsstatte Niederlahnstein, Niederlahnstein
am Rhein, das Modell eines Retortenofens fur
Gaserzeugung und Trockendestillation mit schrag-
liegenden Retorten und aufserdem feuerfeste
Retorten in allen Grofsen, sowie Form- und Nor-
malsteine vor.

Die Chamotte- und Dinaswerke Birschel
& Ritter, Erkrath, zeigen neben anderen feuer-
festen Producten als Sonderheit Kohlenstoffsteine
fur Boden, Gestell und Rast von Hochoéfen, die
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laut Angabe ein Raumgewicht von 1,441 und
eine Druckfestigkeit von 286 kg a. d. Quadrat-
centimeter besitzen. Tn Form eines Obelisken
angeordnet, reiht sich den vorigen Ausstellungen
die der Finna Gustav Haarmann & Co. an,
welche als besondere Specialitat ihre Marke REH
empfiehlt, die bei Goblésefeuerung bis zu etwa
20000 C halten uud gegen plotzliche Abkuhlung
und Erhitzung unempfindlich sein soll.

Eine Collection von neuen und gebrauchten
Graphittiegeln zeigen die D Usseldorfer Cha-
inotte- und Tiegolwerke, vorm. P. J. Schorn
& Bourdois, Act.-Ges., Dusseldorf. Die Tiegel
haben sich, wie aus den zahlreichen ausgelegten
Zeugnissen hervorgeht, vorzuglich bewahrt. In
einem der grofseren Tiegel sind laut Angabe
14000 kg Kupfer,und Bronze geschmolzen worden.
Ferner sind eine Graphitretorte zur Zinkschaum-
destillation, Muster von saure- und alkalifester
Masse, Magnesit- und Pyritofensteine ausgestellt.

Aufser in Gruppe IX birgt die Hauptindustrie-
halle noch eine hervorragende Ausstellung der
Chamottestein- und Graphittiegelindustrie in der
Siegerlander Collectivausstellung, in welcher die
Vereinigten Grofsalmeroder Thonwerke
hervorragend vertreten sind und unter Anderem
die feuerfeste Ausmauerung der beiden fruher
erwdhnten* Halften eines Hochofengestells, sowie
fur die zugehdrigen Heilswindleitungen ge-
liefert haben.

Die genannte Firma gewinnt aus eigenen
Gruben den bekannten, fiur Glashitten unent-
behrlichen Hafenthon, der tlieils roh, thcils ge-
brannt in Klumpen und gemahlen nach allen
Léndern der Welt versandt wird. Neben dem
Hafenthon liefern die Gruben hochfeuerfeste
plastische und gelblicinveifs brennende Thone,
die in entsprechender Zusammensetzung in den
zu Rommerode, Station Epterode, belegenen Fa-
briken der Gesellschaft zu Chamottesteinen fir
alle Zwecke der Feuertechnik verarbeitet werden.
Die Ausstellung dieser Firma erstreckt sich
aufser auf feuerfeste Steine aller Art auch auf
Graphittiegel, die in den verschiedensten Grol'sen,
bis zu 1000 kg Inhalt, vorgefihrt werden. Die

Analyse der ausgestellten Hochofengestell- und

Raststeine weist folgende Gehalte auf:
Thonerde.............. 426t %
Kieselsaure........... AR,
Magnesia.............. 037 ,,>
Kalk....o.coviennennen |
Eisenoxyd.............. 173 ..( 0
Kali.....oovvveeienne. 062 ,,J

Die Feuerfestigkeit liegt zwischen den Kegeln
34 und 35 der Segerschen Scala.

Weiter finden wir feuerfestes Material in
der hinter der Hauptindustriehalle etwas ver-
steckt gelegenen Halle 1V, und zwar ist hier
zunachst die Firma ldawerk, G. m. b. H,,
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Krefeld-Linn a. Rh., welche beim Eintritt in
dieso Halle die Aufmerksamkeit des Besuchers
auf sich lenkt. Das Austellungsobject umfalst
ein  Viertel vom Obertlieil einos basischen
Siemens-Martinofens und soll weniger die Con-
struetion des Ofens, als vielmehr die dabei zur
Verwendung gelangenden feuerfesten Materialien
vorfuhren. Diese Form der Vorfuhrung wurde
lediglich gewé&hlt, weil dieselbe lebendiger wirkt,
als eine trockene Nebeneinandcrreihung der
einzelnen Materialien, und gleichzeitig darauf
hinweist, dafs die Materiallieferung fir Siemens-
Martinéfen eine mit Erfolg betriebene Specialitat
der Ausstellerin ist.

Der Ofen selbst weicht im u4brigen nicht
von normalen Oefen dieser Art ab. Auf gufs-
eisernen, von J-Tragern unterstutzten Herd-
platten ruht etwas geneigt der flach-mulden-
formige Herd aus gestampftem Dolomit. Die
Umfassungswédnde dos Ofens und die Vorder-
seiten der Oefenkdpfe sind soweit als die

Schlacke reicht mit Magnesitsteinen aufgefiuhrt.
Der Ubrige Theil des Mauerwerks besteht aus
Silicasteinen. Das Gewolbe des Ofens st
schwach kuppelférmig, die Ofeukipfe sind lang
und auf den Herd geneigt.

Der nicht ausgebaute Uutertheil enthalt zwei
Paar Regeneratoren und dazwischen angeordnet
von aufsen zugédngliche Staubséacke, letztere, um
die Verstaubung der Regeneratoren zu vermindern
und dadurch deren Lebensdauer zu erhd6hen.

Die daneben befindliche Ausstellung von
P. Chr. Forsbach & Co., Milheim a. Rhein,
umfafst folgende *Gegenstande: Normal- und
Fagonsteine, Fagonsticke und Platten, Tiegel-
feuerungen, Muffeln, Gasretorten und Ausbrenn-
mulden, welche in {bersichtlicher Anordnung
zusammengestellt sind.

Zu erwéhnen ist auch noch an dieser Stelle
die der Gruppe IX eingereihte Firma Rheini sch-
W estfalische Kalkwerke A.-G., Dornap,
die das naturgetreu wiedergegebene Modell ver-
schiedenartiger Kalksteinbriiche und Kalkstein-
brennereien vorfuhrt. Das gewonnene Material
wird durch eine Reihe von Kalkstein- uud
Dolomitproben zur Anschauung gebracht.

Im Freien vor Halle IV treffen wir auf die
FirmaW estdeutsche Steinzeug-, Chamotte-
und Dinas-W erke, fruher Euskirchener Tlion-
und Cementwaarenfabrik, Euskirchen, Rheini.,,
die aufser mit feuer- und s&urefesten Steinen
besonders mit einer reichhaltigen Ausstellung
von Steinzeug-Gefafsen und Apparaten fiur die

chemische Industrie vortrefflich vertreten ist.
Weiter schliefst sich die Firma Hiby &
Schroer, B.-Gladbach, an, welche sich in Ge-

meinschaft mit Ingenieur Heinrich Kdéppers in
Essen-Ruttenscheid mit der Ausfuhrung neuer
Koksanlagen beschéftigt und demgeméfs aufge-
mauerte Theile von Kokséfen vorfuhrt.

4
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Die Fabrik feuerfester Producte Ed. Bottger
& Co., G. m. b. H., Bergisch-Gladbach, bringt
neben dem ndrdlichen Hauptportal der Hanpt-
industrielialle vor allem die Anwendung ihrer
Universal-W dlbsteine zur Anschauung, welche,
wie die Firma an verschiedenen Aufbauten, Maue-
rungen u. s. w. zeigt, in jeden Radius passen
und undurchdringliche Fugen ergeben sollen.

Von den in besonderen Bauten vorgefihrten
Schaustellungen erwdahnen wir zunéchst die der
Firma Dr. C. Otto& Co., Dahlhausen a. d. Ruhr,
Uber deren Ausstellungspavillon wir bereits in
Heft 13 dieses Jahrganges berichtet haben.

Die Fabrication erstreckt sich auf feuerfeste
Steine fur alle metallurgischen und chemischen
Zwecke, besonders Steine fir Hochéfen, Stahl-

Zuschriften an
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werks- und Giefsereidofen, ferner Koksdéfen, Soda-
o0fen, Zinkdfen, Kesselfeuerungen, Glasdfen u. s. w.
Aus den meisten dieser Betriebe linden wir Muster
von Steinen in tadelloser Ausfuhrung ausgestellt.

Ferner finden wir feuer- und sdurefeste Steine
fur Eisen- und Hittenwerke, chemische Fabriken
u. s. w. bei der Gewerkschaft Christinen-
burg, Lintorf bei Dusseldorf, deren Pavillon
unweit der Festhalle nach dein Rheinufer zu
gelegen ist.

Zum Schlufs weisen wir noch auf den von
der Firma Feuerfeste Industrie, Dusseldorf,
hinter der Maschinenhalle aufgestellten Versuchs-
ofen hin, in welchem das gunstige Verhalten des
mit einem Ueberzug von Carborundum versehenen
feuerfesten Materials im Betriebe gezeigt wird.

die Redaction.

(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Ubernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

Beitrage zu der Analyse des Eisens.

Bei Anwendung einer amalytischen Uiter—
suchungsmethode fir tednische Zwecke im all-
geneine», fur Eisenhittenlaboratorien im be-
sonderen wird jeder praktische Chemiker darauf
bedacht sein, dofs dieselbe o0 eirfach wie niglich,
d L also auch von Laboratoriumshilfskréften
(Laboranten) durchfthribar sai, daneben aber auch
den Vorzug der Kloinsten Fehlergrenze aufwoise.
Die Unterschiede in don Analysenergebnissen
gleichartig zusammengesetzter Materialien, jedoch
von verschiedenen Analytikermn ausgefihrt, sind
in letzter Zeit in der Fachliteratur Ofter mit
Nachdruck betont worden, und wurden wvon be-
ruferer Seite Mittol und Wege in Vorschlag ge-
bradht, diesem Uebelstande nach Miglichkoit abzu-
helfen. Als eines der geeignetsten Mittel hierzu»
auf welches vielseits grofse Hoffnungen gesetzt
werden, wird die Einfihrung einheitlidher
chemischer Untcrsuchungsnmethodeii  bezeichnet.
Inniefern eine Organisation in diesem Sinne der
Praxis zum Vortheil gereidit, sdll an dicser Stelle
nicht ertrtert werden, wenn aber von interessirter
Seite s=lbst, Bestinmungsmethoden  enpfohlen
werden, welche als solde weder leicht durch-
fuhrbar, also unpraktisch, noch theoretisch richtig
sind, so kann dadurch der angestrebten gemein-
samen Sache kein Dienst erwiesen werden, und
in diesem Falle ersdeint eire freie Meinungs—
aufserung am Platze. Anlafs zu einer solden
bietot die in,Stahl und Eisen Nr. 14 erschienene
Abhandlung: ,Beitrage zu der Analyse des Eisens'
von Felix Bisdoff in Duisburg.

Man kann sicher darauf rechnen, dofs es
keinem praktischen Chemiker einfallen dirfte,

zum Zwecke der Bestimmung von Kohlenstoff im
Roheisen oder Stahl dio Probesubstanz in Kupfer
chlorid—Chlorammonium-L6sung oder mit Jod af—
zuschliefsen, um hierauf den Rickstand im Sauer-
stoffstrom zu verbrennen; dies ware eine dbenso
unangenehme wie zeitraubende Beschéftigung und
mifste in einem Laboratorium, woselbst acht bis
zehn Kohlenstof Thestinmungen im Roheisen t&glich
durchgefiihrt werden, einen grofsen Aufwand von
Material und Arbeitskraften erfordem. Wenn bei
richtiger Durchfihrung an der Genauigkeit dieser
Methode nicht gezneifelt werden kann, <o liefart
die vidl einfachere und kiirzere directe Verbrennung
der Substarz in Chromschwefelsdure ebenso qute
und \erafslidie Resultate. Dies gilt ratirlich
nur fir Roheisen und allenfalls Specialstahle,
handelt es sich hingegen um  Kohlenstoff-
bestimmungen in Ferrosilicium Ferrochromu. sw.,
0 istman im ersteren Falle nach Donath* durch
directe Verbrennung im Saverstoftstrone nech
Art der Elemertaranalyse in der Lage, den ¢
sammten Kohlenstoff in Kohlensduro zu  Uber-
fihren, reoli meinen diesbeziglich wiederholt ar
gestellten Versuchen hingegen war stets nach
Verbrennung des Rickstandes aus dem Ver-
brennungsrohre in Chronschwefelsaure eire Ge-
wichtszunahme der Absorptionsrohrchen zu an-
statiren, welche bei einem Kohlenstoffgehalte von
etwa 2% 02 bis 03% betrug. Eine Conbination
dieser beiden Methoden fihrt daher bel hodh-
silicrten Legirungen sicher zum Ziele Bei
Ferrochrom enpfiehlt es sidh, im trockenen Chlor-

,Stahl und Eisen* 1897, 670.



15. October 1902.

Zuschriften an

gasstrore aufzuschliefsen und den Rickstand im
Saverstoffstrare zu verbrennen.  (Whler.)

Das Vorbrennen nach Art der Elementar-
analyse boi gleideeitiger Verwendung von ver-
didhtetem Saverstoff hat fur sich praktische Vor-
treile, wenn aber, wio Herr Bischoff enpfiehit,
der Saverstoff nidit durchgedrickt, sondem an-
gesaugt worden <dll, dann darf dor Saerstoff—
oylinder niclit diroct mit dem Vorbrennungs—
gpparat verbunden werden, weil ja bekanntlich
der Sacerstoff aus dem Reducinentil urnter Druck
ausstromt; einen gedrickten Sauerstoff noch durch
einen Aspirator zu ziehen, bedeutet dos Guten zu
viel.  Will man also den Saverstoff ansaugen, o
mifsto man vorher die zur Verbrennung roth—
wendige Sauorstoffirenge in einen Gasometer as—
slromen lassen, aus welchem Behélter derselbe
dann herausgedrickt oder auch abgosaugt werden
kann.

Was die Bestimmung des Phosphors anlangt,
0 sehen wir im voraus von einer L8sung in
Jod ab, sowie Uberhaupt derartige Aufschliefsungs—
methoden in der Praxis mit Vorliebe vermieden
werden; die Griinde hierfur sind sehr naheliegend.
Der Methode, wobel aus salpetersaurer LOsung
der Phosphor als Molybdat gefallt wird, gebihrt
unbedingt dev Vorzug. Auch kann Jedenmann
empfohlen werdem™ den Phosphor nicht als pypro—
phosphorsauro Magresia, sondem direct als gelben
Phosphommolybdannioderschlag, welcher vorher
sorgfaltig getrocknet werden mufs, zur Auswage
zu bringen. Derselbe enthélt 1,64 °° P~ Durch
dieses Verfahren wird Zeit gespart, dio Resultate
btifsn an Genauigkeit nichts ein

Es sai mir nun gestattet, einige Bemerkungen
zu den Bisdoffschen Schwefelbestimmungen im
Roheisen und Stahl zu machen. Gleich eingangs =i
enahnt, dafs nach W. Schulte und Phillips* die
durch Lésen von Eisen in Sduren ertbundene
organische  gasformige  Schwefelverbindung  als
(CI13)2S (Methanthio—\Vethan oder Methylsulfid)y™*
anzusprechen sai.

Wenn in der Literatur letzter Zeit Uber die
Identitat dieser organischen Schwefelkohlerwasser-
stoffverbindung nicht Vel zu finden ist, o0 dafs
vielleidit letztere zur Stunde als mit Sicherheit
nidit genau festgestellt zu betraditen ware,
0 kodnnen solche gasformigen Verbindungen nur
Reprasentarten von Sulfiden der Grenzkohlen-
wessrstoffe (CnH2 n+ sS) oder dorOlefine (CnHan)
sin 2+ ihrer Garskteristik sei  bemerkt,
cHfs dieselben leidt fluchtige indifferente FlUssig-
keiten vorstellen, weldo sich mit Metalloxyden
nicht binden, da sie keinen freien Wasserstoff
inder Form (SlIl) enthalten. (Eine Bindung durch

* v. Juptner, Grundziige dor Sicerolagie. 1.232.
** Diese Verbindung und iliro Homologen bis
e (GHNhS finden sich im anerikanischen Petroleum
wvon Ohio vor.
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AgNOa wird also deshalb auch nicht stattfinden
obwohl Hr. Bischoff boi  seiner ,,Silbormethode™
eire solde vorasstzt) Chlor wirkt auf dio
niederen Glieder dor Reihe substituirend ein, auf
Propylsulfid und die hdheren Homologen wirkt
Chlor unter Abtrennung dos Schwefels; es real—
tiren a mChlorderivate dor betreffenden Kohlen-
wesserstoffe. .

Z B. (CH».CHj .CHDi S+ 12C1 = 2CHs.CHz2
.CAs + CIZS + 4HCl. SCl2 = Zneifach—Chlor-
schwefel (Schwefeldichlorid), dunkelrothe FlUssig-
keit vom gooc. Gewichte 1,620 (Dunas).

Die vorerwéhrite Verbindung (Cllb)2 S gehit
beim Behandeln mit Chlor leicht in die Chla—
substitutionsproducto (CH2 s S, (CH Clish Sund
(CCla2 S Uber.* Diese stellen dlige schwor fludy
tige Verbindungen vor, deren Siedepunkt doertalb
100° C. liggt

Es nmufs sich aus obigen Grinden jedom Leser
wvon Bisdoffs Schwefelbostimmungsmothode nach
dem Chlorirungsvorfahren die Frage aufdrangen,
warum das mit Natronlauge geflllte Absorptions-
rohrchen (f) an diesen conplicirten Apparat ge-
sdeltet wurde.  Entweichen organische Schwefel-
verbindungen, die von dor Bleilosung nicht ab-
sorbirt werden konnen, so werden letztere doch
niemals nach dem Passiren des cilortaltigen
Rohrchens () im Rohrchen () als Schwefelséure
zu finden sein, da ja das eventLell entweichende
Methylsulfid beim Durchgange unbedingt in der
chlorirendon Flissigkeit, d. i. also im Rohrchen e
zuruckgehalten werden nufs.  Eine Abscheidung
resp. Isolirung dor betrefferden Chlorderivate
dirfte nur durch, fractionirte Destillation der
chlorhaltigen Losung (© miglich sein, wenn dio
beziglichen Chlornverbindungen in gentgender
Menge vorhanden waren.

In der von Bischoff mit herausgegebenen
Belag—Analysen“—Tabelle figurirt der aus dem
Rohrchen (f) abgeschiedene Schwefel als »orga-
nischer Schwefel“ und schwankt der bezigliche
Procentgehalt der einzelnen Proben fir letzteren
2anischen 0,003 bis 0,013 %. Mit Bezug auf das
Vorhergesagte ist es hochst wahrscheinlich, defs
dicser Schwefelgebalt auf Unreinheit der zu seiner
quantitativen Abscheidung verwendeten Reagentien
zurideufihren sein dirfte.  Ich helte die Er-
Orterung gerade diesss Falles fur wichtig und
wesertlich, um dem Glauben wvorzubeugon, dafs
man nach dieser Methode in der Lage sein
komte, den in den Losungsgasen eventuell vor-
handenen organischen Schwefel gquantitativ abzu-
scheiden, was jedoch in der That niemals ge-
lingen durfte.

Zum Schlisse seiner Ausfuhrungen enpfiehlt
Herr Bisdoff, dio beim Losen entweichenden
schnefelhaltigen Gase In einer Silbersalzitsug

*  Riehe, Amales de chemie et de physique
13 2.
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, den gebildeten Niederschlag von
Schwefelsilber zu filtriren, denselben in Salpeter-
saure zu I6sen und des in der Lésung vorhandene
Silber mit Kochsalz zu titriren  Nehmen wir zur
Beleuchtung dieses Falles eine Eisenlegirung,
welche P As— S-und Si—Heltig ist, behandeln die-
selbe zum Zwecke der Losung mit verdinnter Salz-
saure, so wird hierdurch bekamtlich ein Gas-
gemenge ontbunden, bestehend aus:. Schwefel-
wesserstoff, Arsermesserstoff, Phosphorwesserstoff
und bei hodlisilicirten Legirungen auch Silicium-
wesrstoff.  Gegentber allen diesen Gasen er-
weisen sich Siltersalze (z B. Ag NOa) aufserst
resktionsféhig  Dio Einwirkung dieser Gase auf
salpotersaures  Silberoxyd Wollziehit sich nach
folgenden Umsotzungsgleicbungen:

1) Fir Sdwefelwesserstoft:
& S+ 2AgNC. = ARS+ 211 NO»
2) Fur Arsormesserstoff;
2AgNOs + 2Hs As + 3150 = 12 Ag +
121INOs +AR0s
*3) Fiur Phosphorwesserstoft:
8AgNOs + PHs+ 4Hs0 = 8Ag+ 8HNOs+
Hs P04
4 Fur Siliciumnesserstoff:
a) SiH«+ 8AgNOs =] (S Ag4.4 Ag NOa) '
411 NOa
b GrAgd . 4AgNOs) f4Hs 0 = 8Ag +
Si (014 + 4H ND—=
Wahrend also Scwefelwesserstoff aus Silba—
I6sungen das entsprechende Sulfid  abschcidet,
reduciren Aslla, PHsz und SiH4 netallisches
Silker, welches in Form eines schwarzen amorphen
Nioderschlages herasfallt. Wenn auf ein Moleciil
HsS, ein Miledil AgaS kommt, entsprechen je
einem Moleall Asll3,PHa und Si i< 6 beziehungs-
wveise 8 Atome elerentaren Silbers. Wirken bei-
spielsieise alle vier Gase auf einmal ein, so wird
sich jeder Fachmann loicht einen Begriff machen
konnen, um wieviel der Scwofelgehalt zu hoch
asfallen mufs, wenn man die Eirwirkung der
anderen Gase nidht in Rechnung zieht Aus
eigener Erfahrung kann ich hier bemerken, dafs
durch Absorption der Losungsgase von phosdhor—
haltigem Eisen in Silbemitratitsung Resultate
fur Schwefel erhalten werden konnen, welche den
wirklichen Schwefelgehalt um das Znei— bis Drei-
fache Ubersteigen. Die in der ,Belag—Analysen'‘—
Tabelle in Spalte ,Silbermetbodo”  deponirten
Resultate fur Schwefel sind auf Grund des Vor-
envéhnten nidht ganz eirandfrei. Wie es kommen
meg, dofs die Amalyserergebnisse des Herm
Bischoff nach der Silbermethode mit denen der
Chlomethode in eirzelnon Fallen bis in die

Tausendstel ProcentguteUebereinstinmnmng zeigen,
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adowohl keines der in der Tabelle angefihrten
Materialien phosphorfroi ist, bedarf vorderhand
entsprechender Aufklarung.

Jurjowka, 24. Juli 192

* *
*

Naske.

Auf die gegen neine Beitrdge zu der Amalyse
des Eisens, verdffertidit in der Zeitschrift |, Stahl
und Eisen“1902 Nr. 13und 14, eingégangeno Kritik
oder frele Meinungsaufserung, wie der Einsender
Hr. Naske inJurjenka sie nennt, gestatte ich mir
Folgendes zu erwidem:

Hauptgegenstand dor Besprechung in nmeinen
wvorgenannten Beitrégen sind dio mangelhafte Usoer—
einstimmung uter den aus verschiedenen Labo-
ratorien henvorgehenden EisonanalySen und dio
Mittel zur Abhllfe diesss Usbolstandcs.  Die von
mir besprocheren Bestimmungsmethoden  ent-
sprechen in erster Linie dor Tendenz neiner
LBoitrdge zu der Amalyse des Eisens®. Es kamn
sich somit an dieser Stollo vorzugsaeise nur um
solde Analysen handeln, welche dio reiste Gewahr
fur grofse Genauigkeit und Zuierlassigkeit bieten
Somit kann hier die rasche und bequeme Aus-
fuhrung und dio Einfachheit dor anzuwondenden
Mittel erst in zweiter Linie in Betradit kommen.
Fir Betriebsamalysen ist das allerdings anders;
da muis der doerste tednische Betriebslerter selbst
bemessen, welche Genauigkeit fUr seine Znecke
bei den Analysen erforderlich ist und dement-
sprechend kdnnen einfacher und bequemer aus-
zufiihrende Methoden gewahlt werden, welche fur
die verlagte Genauigkeit ausreichend sind.

Die von mir besprochene Methode zur Be-
stimmung des Gcsammitkohlenstoffs durch Auf—
schliefson mit Kupferchlorid—Chloranmonium oder
Jod und darauf folgende Verbrennung des Riick-
standes Im Saverstoffstrore ist gegermértig noch
viel im Gebrauch, weill sie thatsachlich die ge-
naueste und zanerlassigste ist  Die directo Ent-
nahme des Sauerstoffs ist aufserordentlich bequem
und mit Leichtigkeit sehr genau zu reguliren
Wer sic versucht hat, dirfte sdwerlich noch
einmal auf dss wollstadig Uberflissige Umfullen
des Saerstoffs in einen Gasometer zurlckgreifen.
Die Anwendung des Aspirators istauch bei directer
Saverstoff—Entnahme aus dem Stahloylinder sehr
aneckmafsig, da, wio beroits in don Beitrégen be-
merkt, durch den Aspirator etwaige Undidhtig-
keiten an den Verbindungsstollen niglicst un-
sdedlich gemacht werden.  Ein gut eingelioter
Laborant kann mit einem Verbrennungsapparate
an demselben Tage 5 Proben aufschliefsen sownie
zur Verbrennung furr den folgenden Tag vortereiten .
und gleidweitig 5 andero Proben, die am vorher-
gehenden Tage zur Verbrennung vorbereitetwurden,
verbrennen und auswiegen.  In meinem Botriebe

*  Ueber die Bildung von Phosphorvesserstoffierden tiglich 50—60 Kohlenstoffioestinmungen

aus dem Hartungsphosphor siehe ausfihrlich
v. Juptner, Siderolagie 1. Seite 221 bis 231

gemecht lind znwar ganz Uberwiegend dio neisten
nach Eggertzseher Methode. Die Verbrennungs-
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methode verwende ich hauptséchlich zur Kolilen—
stoffbestimmung bel den Normralstihlen und zur
Controlle bl don Bestimmungen nach der
Eggortzschen Methode Fur Roheisen und  oinigo
andere Materialien ist dio Eggertzsche Methode
nict geeignet, und da ist dio nesse Verbrennung
mit Chromschwefelséure fur Betriebsanalysen hin-
reichend genau und in der Regel \ollstindig am
Platze.

Beziglich der Bestimmung des Phosphors habe
ich in meinen Beitrégen bereits gesagt, dafs Im
Allgeneinen die Auflosung in Salpeterséure den
Vorzug verdiere. Hiertber brauchte also weiter
nichts mehr gesagt zu werden. Was das von der
Kritik enpfohlene directe Auswiegon desPhosphor-
nmolybdan Niedorschlagos abotrifft, so sdhoidet
sich leicht, falls die Temperatur bei dem Ausfallen
etwes zu hoch steigt, Molybdénsdure aus. Dor
Niedorschlag ist aber auch nicht so constant in
seiner Zusammensetzung, wio IIr. Naske behauptet.
In dor Fachliteratur ist dics wiederholt betorit
worden, soz B. giebt Blair (,,Die chemische Unter-
suchung des Eisens”, Seito 70) an, dafs der Fos—
phorgohalt znischon 1,27 und 1,75 schwanke.  llia—
nach geblihrt der Auswage als pyrophosphorsaure
Magnesia unbedingt der Vorzug.

Bei dor Besprechung meiner Schwefolbestim-—
mungsmethoden geht Hr. Naske ndher auf die
muthmefsliche Zusammensetzung des von mir als
,Oorganische Schwefelverbindung“  bezeichnten
schnefelhaltigen Gases ein Dabei sagt er aber
doch, ,dafs velleidit letztero zur Stunde als mit
Sicherheit nidit genau festoestellt zu betrachten
sind“. Wenn man aber die Zusanmensetzung der
gasformigen organischen Schwefelverbindung nicht
2nerlassig und ganz genau kennt, so kann man
auch unmiglich vom rein theoretiscen Stand-
punkte aus mit Bestinmtheit sagen, wie vor-

Schwefelverbindung sich bei meinen
Schwefolbestimmungsmethoden  vertalten  nufs.
Es giebt da nur ein eirziges Mittel der Richtig-
stellug, ndmlich den praktischen Versuch, den
IIr. Naske wohl leidit hatio anstellen kénnen, und
2war vielleicht nur in der Form eines qualitativen
Versuches mit stark vereinfachtem Apparate. Zu
solchem Versuche konnte er sich ja leidit chemisch
reine Reagentien beschaffen, die er, wie da« In
meinem Laboratorium stots geschieht, durch
blinden Versuch oder auf andero einfache Weise
auf ihre chemische Reinheit selbst prifen kamte—
Hatte Hr. Naske das gethan, so wirde er gefunden
haben, dafs ganz entgegen seiner Theorie in dem
mit chlorsaurem Kali und verdinnter Salzsaure
gefulltem Rohre gar kein Sdwefel, wohl aber in
dem mit Kalilauge oder unterchlorigsaurem Natron
(ich verwende genthnlich letzteres) zu finden ist
Die Theorie des Hm. Naske kann also unmiglich
riditig sein  Die Sache verhélt sich etwas anders,
als Hr. Naske neint Statt seiner schwer fluch
tigen 6ligen Verbindungen entsteht in dem mit
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chlorsaurem Kali und verdinnter Salzséure ge-
fulltem Rohre eire hinreichend fliditige Chlor-
verbindung. Diese wird in dem mit Kalilauge
oder unterchlorigsaurem Natron gofullten Rohre
durch den Einflufs der starken Base und des
freien Chlors unter Bildung von Chlomatrium
oder Chlorkalium in Schwefelsdure umgewandelt
Boi Besprechung meiner Silber—MVethode sagt
Hr. Nasko, dafs, wenn eine Eisonlegirung pgos—
por— arsnik—, schwefel— UNd siliciumhaltig ist, bel
dem Auflsen mit verdunnter Salzséaure bekannt-
lich ein Gasgemongo entbundon werde, welches
Arsonvesserstoi T, Phosphorwesserstoff und bei hoch
silidrtosn Legirungen auch  Siliciumnesserstoff
enthalte. Man kann sagen, dafs hinsichtlich Arsen
und Silicium bekannt ist, dafs das Gegentheil von
dom, wes lIr. Naske hier sagt, als riditig bekannt
ist Beziglich Arsermessorstoff ssgt Wedding
in seiner , Eisenprobirkunde™ 184, Seito 177, wort-
lich ,Da Hsen bei der Losung in Chlormesser—
stoftséure einen Gehaltan Arsen nicht abgiebt.,. .
Thatsachlich wird ja auch bei dor Arsenbestimmung
Chlonwesserstoffsauro verwendet, ohne dafs neines
Wissens bis jetzt von irgend welcher Seite ein
Verlust an Arsen monirt wurde.  Bei der Silicium—
beslinimung ist es fast allgenein (blich, des
Eisen in Salzsaure zu I6sen Wurde hier Silicium-
wessErstoft entweichen, so wirde ja auch dio
Siliciumbestinmmung unrichtig sein. 1. Naske
beruft sich bel seinen ErOrterungen Uber des
Auftreten von Pbospborwesserstoif auf Japtnor,
,Grundziige der Siderologie” Bd. 1, Seito 221—231:
,Ueber die Bildung von Phosphorwassorstoff aus
dem Hartungsphosphor.“ Diesom Aufsatze sind
auch dio chemischen Formeln Uber dio Einwirkung
von Arsenwasserstoff und Phosphorwaessorstoff auf
Silborlésung Seite 222 entnommen.  Es heifst
jedoch Seite 223: ,Fur die in Folgendom mit—
getheilten  Phosphorbestinmmungen wurde  zum
Auflison der Metallspare verdunnte Schwefel -
saure von ki spec. Gewichit {ai 180C) gewahlt..
Hr. Naske Ubersieht also wollstandig den Unter-
schied zwischen don Gasen, welche bei dem Auf-
Isen in verdinnter Schwefelséure und  denen,
wolclio bei dem Auflsen in verdinnter Salzsaure
entstehen. Um sowneit als erforderlich diesen
Unterschied aulser Zweifel zu stellen, wurden in
meinem Laboratorium 2 Proben desselbon Roh-
eisas W 1 der Belaganalysen, die eirne in ver-
dinnmter Salzsdure, die andero in verdinnter
Schwefelsdure, aufgelGst, und es wurden die ent-
wickelton Gase beider Proben in gleicher Weise
behandelt, wie folgt Sie wurden zuerst durch
eire U-formige Rohre mit Wasser celeitet, um
etwa Ubergegangene Saure — naentlich Schwefel-
saure — wieder aufzufangen.  Sodann wurden sie
durch alkalisde Bleilgsung gefthrt, um ihnen
den Schwefelwesserstoff zu entziehen.  Sodann
gingen sie durch ein U-formriges Rohr, in welchem
verdinnte Salzssuro und ein Stabchen chemisch
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reines Zink soangeordnet waren (s, nachstehende
Abbildung), dafs sanmtliche Gasblasen mit dom
Zinkstabchen, an dessen Ooerflache Uoerall Wasser-
stoff sich entwidelte, in Berthrung kamen.
Nunmehr gingen sie abernmals durch ein Rohr
mit alkalischer Bloilgsung und schliefslich durch
ammoniakalische Silberlésung.  Beide Proben
ergaben in dem ersten Rohre
mit alkalischer Bleiltsung und
in dem letzten Rohro mit am-
nmoniakalischer Silberldsung in-
tesive Niederschldgo. In dem
2neiten Rohre mit alkaliscer
Bleiltsung, weldhes dom Rohre
mit Salzséure und Zinkstabchen
folgte, ergab nur die mit Salz-
saure gelGste Probe oinen inten-
siven Niederschlag, wahrend bel der mit Schwefel-
séaure gelGsten Probe die zweite Bleilésung ganz
Klar blieh

Das Ergaonifs der beiden Proben war folgendes:
I 1

Schwefel im Ruckstande~*............ 0,0085 0,068
v in der 1 Bleilosung . . . 0651 059

v n 2. v ... 004 0,000

" » . Silberlosung™ . . 0000 0,006
06725 0,678

Hierbei bedeutet | die inSalzsture  von

1,095 spec. Gew., dagegen Il dio in Schwefelsdure
von 111 spec. Gew. celGste Probe.ln der mit

Salzsture gelésten Probo | wirde der durch dio
Einwirkung wvon nascirendem Wesserstoff ent-
standene Schwefelwesserstoff ohne Zneifel schon
bai dem Auflésen der Substanz entstanden sein,
wenn sich hierzu gentigend Wesserstoff entwickel t
hatte Es ist also bei der Auflsung durch ver-
diinnte Salzséure kein Ueberschufs, sondem Mangel
an sich entwickelndem Wasserstoff vorliandon.
Da nun die Bildung wvon Scwefelwesserstoff
leiditer stattfindet als diejenige von Arsen—,
Phosphor— und Sillicium\Wasserstoff, so ersdeint
die Entstehung der letzteren durchaus nicht wahr-
scheinlich und, wenn selbst ganz unbedeutende
Mengen wvon Phasphor entweichen sollten, 0 ist
die Annahme, dafs derselbe in anderer Verbindung
als Phosphorwesserstoff entweicht, durchaus nidit
ugerechtfertigt. In diesem Palle wlrden aber auch
etwaige Spuren wvon entweichendem Phasphor

* Die Bestimmung des Schwefels im Rick-

stande wurde bei beiden Proben durch Bestimmung
des Kupforgehaltes im Rickstande genacht, in
der in meinen Beitragen zur Amalyse des Eisens
angegebenen Weise. Eine andere Ermittelung
ist beim Auflésen in verdinnter Schwefelsaure
Uberhaupt nicht miglich, wie verschiedene Ver-
suche gezeigt haben.

** Der Sdwefel in dem Silbemiederschlage
wurde als sdwefelsaurer Baryt bestinmt
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aus der Silberlosung .kein netallisches Silber ao-
sdoiden.  Amaloges gt auch fur Arsen und
Silicium Bei den durch verdinnte Scdwefelsdure
entwidelten Gasen liegen die Verhdlnisse fur
die Entstehung von Arsermesserstoff, Phosphor-
wesserstoff und Kieselwaesserstoff schon glnstiger,
da offerbar viel reichlicere Wesserstoff-Eit-
wickelung stattfindet

Dio Ursache der verschiedonon Erscheinungen
bei beiden Saurearten dirfte wohl darin zu suchen
s0in, cafs bel der Salzsdure eine starkere Zer-
setzung von Saure, bei der Schwefelsdure dagegen
eine starkere Zersetzung von Wasser erfolgt
Weitere Versuche Uber dio Vorgange bei Auflésen
in Sdhwefelsdure habe ich nicht gonmecht, da diese
hier nicht in Betradit kommen. Der richtige
Weg, zu corStatiren, ob \ertéltnifsrafsig mehr
Silber als Schwefel in dem in Betradit kommendon
Silberniederschlage sich befindet, besieht uzweifel-
haft darin, dafs man den Schwefelgehalt sonohl
durch Titriren wie auch durch Ueberfuhren in
schwefelsauren Baryt bestinmt. Zu dem Znecke
wird der afiltrirte Niederschlag von Schwofei-
silber mit Kali und Salpeter eingeschnolzen; dio
Schnelzo wird gelést und filtrirt  Im Hitate
wird der Schwefel als schwefelsaurer Baryt be-
stinmt, im Rickstande befindet sich das Silber,
welches gelést und mit Chlomatrium titrirt wird,
Ich habe nun nochmals von den verschiedenen
Eisenmaterialien, welche Gegenstand der Belag-
analysen waren, neuo Proben, welche besonders
hohen Gehalt an Arsen, Phosphor oder Silicium
oder an mehreren dioser Stoffe aufwelsen, so unter-
sucht.  Diese Eisenmaterialien miifsten also nech
den Ausfuhrungen des Hm. Naske die hichsten
Abweichungen durch Ausscheiden von netalli-
schem Silber aufweisen.

Die Resultate sind folgende:

S S
durch Gewichtsanalyse durch Titriren des Ag.
Cl.. 0,0570 % 0,0682 o
c6 . . 0,0263 % 0,0270 “o
W 1. 0.6600 do 0,6630 d@o
W 7 . 0,0550 %o 0,0558 o
w9 . 0,073 “o 0,0748 %
S22 . 0,0120 %o 0,040 %o
S21 . 0,0670 %o 0,0678 ‘lo
E 10 0,0186 uob 0,0192 70
En . 0,0212 %o 0,0220 7o
Bei diesen Resultaten ist zu beridsichtigen

einerseits, dafs das Titrinerfahren, da Usberschufs
an Titmirflissigeit gegeben werden mufs, etwes
zu hoho Resultate giebt, wenn nicht zurUcktitrirt
wird, und andererseits, dafs der als Sdwefelsilber
vorhandene Schwefel bei dem Altriren als Ba SO*
Verluste ordeidot, da letzterer in o feiner Ver-
keilung asfallt, dafs unvermeidlich kloine Mengen
durch das Aler gehen. Es ist daher leidit be-
geiflidh, dafs des Titrinerfahren genavere Re—



15. Oclober 1902.

aultate liofert als dio Bestimmung des Schwefels
in der Form von schwefelsaurem Baryt
Hinsichtlich der von Hm. Naske am Schiufs
seiner Meirnungsiiul'seruiifr gewUnschiten Aufklarung
kann idi wollstandig fur die Zinverlassigkeit der
Bolaganalysen aufkoiumen.  Bei der stets gelibten
guten Selbstoontrollu sind in meinem Laboratorium
sogen. Strohamalysen \ollstandig  ausgeschlossen,

Die Eisenzélle in der Zolltarif- Commission

Stahl und Eisen. 1139

und wenn Hr. Naske oder irgend ein anderer
Chemiker derselben Controlle durch Mitanfertigung
einiger von mir beigefigtor Cortrollproben  sich
unterziehen will, so stehen Materialproben germe
zur Verfigung. Mit nur einigen, sehr vereirzelten
Ausnahmen ist von allem Material noch gentigend
vorhanden, und ich bin zu diesbeziiglichen directen
Abmachungen germe bereit Felix Bischof]'.

Die Eisenzdlle in (ler Zolltarif- Commission.*

Die endgultigen Beschlusse der Zolltarif-Com-

mission sind nunmehr unter dem 6. October in
den Drucksachen des Reichstags verdffentlicht
worden. Die Commission beantragt, der Reichs-

tag wolle beschliefsen :

1. Dem Zolltarif in der nunmehr vorliegenden
Fassung di¢ verfassungsmafsige Genehmigung zu
ertlieilen; 2. eine Resolution betreffend Besteuerung
des Tabaks und eine Resolution betreffend Ein-
fuhrung verschiedener Zollsédtze fur Rohpetroleum
und gereinigtes Petroleum anzunehmen und 3. die
zu dem Zolltarif eingegatigenen Petitionen durch

Zollsatz
fur
1 Doppel-
Ccntner
Ji
782/3. Nicht sdmiedoarer QUfS,
aderweit nicht genamt
782 roh:
von nehr als 1 Dogeeloentrer. . 250
” ,, ,,40 1[13|q3eloentrer 350
» 40 kg aer cgarunter............. 5,—
783 beerk:enet
T - Doppelcentrer
& ,» 40 l%runter ..............
Bei den Positionen 786, 787, 788, 790 ist

die Fassung der Regierungsvorlage wiederhergestellt,
wéahrend alle Ubrigen Positionen unverédndert nach
den Beschlissen der ersten Lesung angenommen
worden sind. Die Anmerkung zu den Positionen 786
bis 788 ist dahin abgedndert, dafs sich fur Eisen-
blech von geringerer Starke als 5 mm, das anders
als rechtwinklig beschnitten ist, der Zoll um 25
vom Hundert erhéhen soll; die Vorlage sah eine
Erhohung um 15 % vor, die in erster Lesung
auf 30 Jo erhoht wurde.

Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1902 Nr. 16 S. 866 ff.

Beschlufsfassung Uber denselben fur erledigt zu
erklaren.

Fur den siebzehnten Abschnitt: A. Eisen
und Eisenlegirungen, sind bis auf wenige
Ausnahmen die in der ersten Lesung gefafsten
Beschlisse zu den einzelnen Positionen unverandert
bestehen geblieben, bei einzelnen Positionen sind
die Séatze der Vorlage wieder hergestellt, wahrend
nur bei den Positionen 782/83 und 798/99 Ab-
anderungen beschlossen sind, indem in beiden
Féallen die unterste Staffel in Wegfall gekommen
ist. Es lauten nunmehr diese Positionen:

Zoll_§atz,
1 Dféjprpel-
Ccentner
798 9. Schmiedoarer Qufs, Schmiede-
stide ud andere Waaren aus sdmied-
baremBsen, aderweit nidit geramnt
798 roh:
y von mehr s 25 Kg.oovvveenennenen. 450
'STH y . 3 HS 25 kg 6’_
. » 3kgakr daunter. .. ...
g' 79 bearteitet
vonmehr ds 25 Kg.oooovvvveieennn, %
i e » *  3bisXbkg............ 10,~
¢ .. 3kgokr darunter............... 18—

Die Maschinenzélle sind von der Commission
unverandert nach den Beschlissen erster Lesung
angenommen.

Die Vorlage gelangt nunmehr wiederum vor
das Plenum des Reichstags. Sie hat schon in
der ersten Berathung gegenlber -dem Regierungs-
entwurf solche Abé&nderungen erfahren, die,
wenn sie Gesetz wirden, zu traurigen Zustdnden

unseres  Wirthschaftslebens nothwendigerweise
fuhren mufsten, und bei der endglltigen Be-
rathung hat Kkein anderer Geist obgewaltet.
Mdge ihr im Reichstag ein besseres Geschick

beschieden sein!
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Bericht Uber in- und auslandische Patente.

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wéahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fir Jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

Septarber 192, Kl 7a, P 11792,  \erfahren
dm:gl—amawlsmvm\/\almeﬂ(enm
atmlmasm\AﬁzenmRirmuﬂathml—bhl—
[} Dr. Hans Ajdrtli, Berlin Bredonstr. 34
KI. 31c, li 15141 Aus rehreren aufeirender-
Krazstiden

KI. 80h, ar Herstellug
kirstlider Steire as Hdofasthlade dre Kalk-
abr Geretzasatz,. Atz Goersdulte, Niedereving,

Kr. Dortmund
15 1902. KI. 18b, R 15291. Bine
mit seidi die Winddilsen aufrehendem Asatz—

behéitor. Al s, R\ercble, Seffield I
e et T
Awiile, Barlin NW.

18 Septenber 19020 KL 73 H 2714G Walz-
vwerk zum Ausnalzen von Rohren und aderen Hohl-
) oo Heer, Dexeldorf, Graf Adolfstr. 45.

KIl. 76, E 7961 \erfahren ar HasteEl
sdhmieckisamer Pl . Fraz Bhler, Wi
Csstar. Soldes,; \Vertr: CFehIertGLahler =
I-bn’rsentrdABﬂra’P&—Arw—dtc%lan7

KI. 26a, K 20786. \erfahwen ud Apparat axr
von \\&sserges. V\atergasMaalsiﬂnj
Systeam Kramers en Aarts, Arsterdant Vertr.
R[HfslerDrGeorg[hllru’erMaxSellerPd(
Anvalte, Berlin NW. 0.

2um Arsetzen van

KI. 49f, B 30300. Hadpresse zum
Ferdirend Betréuser, Doos tei
KI. 50c, A 8621 Cbere\/\lellmlagenngﬁrErz—
bred’a’mtredﬁd)/\artsgmd'tetenamldm Alis—

Chalrers , Chicago, \ertr.: R. Wirdi,
Pat.—Annalt, aMlu’dWDan’el’a:—
Awvalt, EH"II’] NW. O.

KI. 50e, C 10599. Walzenmihle. Simon Cager

ud V\bZﬂIO/\SkI Bratbarg
1902, KI. 7a, J 5887

2. \erfahren
dmlzx\elstzlan\/\/alzen vonRohren. Willhelm Junge,

M’Hesterbarg
KI. 491, B 30646. Vorrichtung zum Auplilien
van Metall Darwin Batcs, ud
I.; Vertr.: E

Gebrnuchsniustcreintrajrungen.

192 KI. 19, Nr. 182618. Ver-

Iasdlrg r Eisenbehnschieren durch Bolzen, welde
ein \erkeilen Jares Coulter Werttzel,
\ertr.: GHFujeLmFmeagm

Pat. Aafte, Berlin NW. 6.

i
uter i ir—
klanaa Alexander Humann, Leipzig,

Kl. 31b, sl\(lj'; 1%733 mees%lurm mtma,lf
eirem Drehti ecerten  MocelIplatten tz
Sdhitder, Egge b, \Volnarstein

2. Septerber 1902, KI. 108, Nr. 183063, Kohlen—
Inhalt sich duth eire feststelllae mittels Gegenr

d”tsaﬂnlaurteKl velde vom

entdeart * Willi. Ter%rsc ﬁw“tg in cen

KI. 193 Nr. 183150. Den Sthierenfufs um-
Klammermde und sdramierartig verbunoene Doeel lasde
fur die Verbindung von Schieren am Stofls - Andrew

M. White, Pliarsaug; Vertr.: G. Il. Fude u F. Bom-
hagen, Fat—An/\E'\Ite, Barlin NAV. 6.

Deutsche Reichspatente.

ki. ISa, ~r. 131414, vom 4. Dooerrber 1900
Albert Simon in Bordeaux. Verfahren zur elektro-
lytischen Darstellung von Eisen, Mangan und Ferro-
mangan.

Bei car Darstellug von Ferromangen
im eledrisden OfelLf{g %rm:hs Sdmelzen

der Brze in von Kohle tritt eino starke

et Lt il vt vorl et vor:
eser i -

fahren durch AnNendu érnes as Gesdmolzaem

chs 5 k= inweldes ci:&de
s Mangas eingetreagen ud
ud in Gemn/\art van Kahlestoff durch Gleidstram

20 Zerseizt werten, \mrﬁh]%lmgsmhertia
o sie die Sdnelz-
merrpa’anr r der dazastelladen Metalle rur wenig

Das\brl’a‘rensjlcb"lv\aterm\uﬂ”ell k]etm
cbfs auch Silicium ader Phosphor enthelterce Brze
verarbertet werden dre s ackr

Silicium in dss redarte Meall toergdhen  Diese
Stoffe sdllen rémlich onmig entweiden ud znar
an Huor gebuden dls ifluiorid (PF3) ud
ds Slidumtetrafluorid (Si

KI. 4sc, Nr. 1:51601), wvom 10, Septenber 190L
Thuringer Blech—Industrie—AVerkc, G.m.b.H.,
iu Erfurt. Verfahren zum einseitigen Emailliren von
Geféfsen aus nickelplattirtem Schwarzblech.

Bel af itrer ,E.Jl'sermte mit Nidel (

CGefafsen, die imen aaillirt warden sllen ist es a~
faderlidh die Niddlschidlit wahrend des Beizers ud
Einbremners cer Brailschiebt zu schitzen Zu diesam
Znecke wird auf die Nidelschidht ein aderes Metall,

z T auf eletrolytisdem Avece, s ks
Nidkel vor Besdhédigungen sdiizt ud beerdetem
Brailliren leidt wieder entfamt werden kam

KI. 40a, Nr. 131611, vom 29. Jauar 180,
Dr. A. Hof und Friedrich Lohniann iu Avitten
an der Ruhr. Verfahren zum Brikettiren von
Erz-, Mineral+ Gesteins-, Metallklein, Hochofenstaub,
Schlackensand u. ttgll

Als Bincami wird der Niederschlag berutzt,
V\eld'ereisldt, wern des it eirer wessrigen Lésug

um- Galdum- acer Aluminiursalzes ge-
msj"lte Ieu]rgj: it eirer Ldsung eires Kaliums
Natrium- ader Arnoniuinsalzes varsetztwird, z B. rech

folgader Gleidhung: ZMgsoA + 2NasCOs -FHa0
+

= MgCOsMgH.O* + QA
Das entstehatke besisdhe Megrnesiurcarbonat: hilost
cbs Birckanittel.
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Bericht uber in-

KI. 50c, Nr. 130974, vam 13 Juli 1901. Phos-
phatmihlen Malstatt Burbach m h Il. in Amone-
burg bei Biebrich. Einfilltrichter fur Kugelmuhlen.

r in_ die Tronmrelnebe dr mihle nit

gerinogem Spielraum hireinragende Thell des Einfull-

Kl._19a, Nr. 131316, vom 18 Jauar 1900.
Friedrich Oberbeck in "Wien. Schienenstofs-
verbindung.

Der iiusare Kopf ud Fufs eires jeden Fahr-
g:e'a’c-lmhs ist duch eiren sanikediten, sdrég zw

eren gsﬁhten&‘dﬂtt sogastaltet
in den Ensdfnrtt eire indig

2ednittere, kis Ln;ﬁl%h’ an die Mitte Fahr-

ghiae reidede ud sie nit dem

Fufs interstitzate Shieastofls Trag- ud Fang—

shige t eirgreift  Die doare cer=elbm er-

niglidit duch \erbrei Uber die aufsare Kante

ober*tsdmereba Wolbung und Ab-
Userrollen aller Kader so-

n stofsfreies
djgaimmdsammasgalwfafm

KIl. Sie, Nr. 131383, vom 2. Mirz 190-
Theodor J. Vollkommer in Pittsburg. Vor-
richtung zum Beférdern von Platten, Tragern u. dgl.
mittels Preisluft.*

n der Decke dss als Walztisch dienenden, Rrefs-
Iuft cnbr cegl. entteltaen Blélters a st eire
nuldenformige Rinme ¢ argerad it
an cbren tiefsten Stellen eire Reile

ﬁ]t:bmgcbrPlattenusw ach wen sie sich
Sep ool Secyl ersdwert ud die Platten u s w. duch
inr Streen, nech der tiefsten Stelle zuzuschwimren,
in cer Mittellinie gehalten werden

*\gl. hierzu ,Stahl ud Eiser’* 1902 S. 372
XX.»

und auslandische Patente.
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Kl. 1la, Nr. 131533, vom 21 Deoerber 1899
Johann Marins Timm in Bochum i W. Ent-
wasserungsslvorrlchtunlgd mit beweglichem Siebboden.

iehgut wird in eiren Kasten k nit beweg-
lidem Siedboden s el Die Hinterwand w
reicht bis auf des Sieb s herab, wohingegen die Vorder—

wand eire durch eiren Schieber 6 regelbare Ceffrug
=izt Die uteren Schiditen dess Qutes wirken
filtrired auf des frish aempdradite Sie erfaren

e indem Cgsmg'gargecﬁmw (FE;:

i

mkstamobsemeswobrWandwslat
firtet, wes ein Astreten von Gut durch die Vorder-
wand zur Folge het

Kl. 31a, Nr. 131668, vom 11 Marz 1900. Anton
Grofs in Rheydt. Tlcgelofen far Gelq_glefserelen u. c(jj’ggr

sich auf einem iker den
m& e,
Atmgsrohr a fur de
Durch eire Winde kamn

Kl. 14a. Nr. 131529, vaom 8
Desiderius Turk in Riesa i S. Feuerurgjsnlage
Zur Verhinderug des
an den Sdechtwanden ist die tber dam Feuerhard
befirdlide Zone, 0 weait die
iy & SLedoet,
a el e
\Aﬁm Betrides  duch
Uil A R
wel Si
Shledesitze nidit  hbildn
koren Assden den Kiinl-
ist eire shlitzAamige
Ceffrug e ar Ei eires falsden Rostes Vor
un dre Betri n elgﬁt
iden Rostf zur Reinigung herausnehmen zu kimen

KI. Sic, Nr. 131313, vam24. Juli 1901. Eisen-
werk (vorm Nagel & Kaemp), Actien—Gesell—
sehaft in Hamburg. Einrichtung zum Herbeiholen
koérniger Materialien fur die Hauplelevatoren beim
Loschen von Schiffen.

Hilfselevatoren e an den Wilsten cbr
Dedkshalken ud serkrecht varstElar sird
Sie heben des

i G
, die von i
s Losehgut dem Hauptelevator zutragen

5
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KI. 51c, Nr. 131324, vam 1. Juli 100L
Alexander Zenzes in Chemnitz. Verfahren zur
Herstellung von Ridem mit un-

— Vv getheilter Oelkammer und Schmier-

In Jon zr Herstellug der G-
kanmer dieleden Kem m wird
an als Kermmeisen dienader

l ilter Ring r der-
a‘telrgelg s e nech dem GUfs des Redes ud
Kermmesse indar ungetei Iten Celkamrer
fra beneglich verbleibt ud dls Sdmierming wirkt
KI. 7a, Nr. 131840) vamn 30. April 1901 Ge-
werkschaft Deutscher Kaiser in Bruckhausen
(Rein).  Vorrichtung zum Verstellen der in einer
Traverse gelagerten Rolle fiir Rillenschienenwalzwerke.
Die Traerse a fur de
Rillevolle r ist beicerseits
2nisden Z\I\EI Balken b,
die im é{e;

legert sird, mch allen Ri
turoen verschigoar argeord-
ret In den Balken b sird
%l;teil"l die Tra\,erseBOzli mdt

raum gehernce Bolzen
i gagen velde de
Traerse nittels der gstiizt ud in
Tragerechter Boene varstelit V\erden kan Die Ein-
ug in seriaedter R|d1urg erfolgt durch Keilef,
die mitiels Scdhraubenva—ud anﬁ@psdtmwmerden

KI. 491), Nr. , vam 27, i 1901 Fa
Richard Brass in Nurnberg. Revolverkopf fir
Lochmaschinen.

Die verschieckren Lochwerkzeuge i, welde in
einer am unteren Ende  des Stenpels um eire senk-
redte Achse ¢ dreharen Bidee f adsial geflirt
sind, gelangen beim Drehen der Bidhse redeiracer

unter eiren am

Jeder Lodhstapel
eiren Stift I, von deren dr des_jenelligen Arbeits-
stemels in elnenSd’irlzp desserﬂlmanwbscmm
gstell a gelagarten, fedenmden Asstreifers rargreift
ud hierdurch den Revolhverkoof gegen seitlide Ver-
drehung sidert

Kl. 7f Nr. 181341, vom 15. Mai 1901; Asatz

2u Nr. 128563, vardl. ,Stahl ud Eisen'* 1902, S. 842

E W. Hopkins in Berlin. Vorrichtung zum
Walzen gewolbter Bleche.

Die bengglide Walze b, welde ds Blech auf

gandlbten Walze a font, it nit ihrem

Sevetlicn; Lot |

i r
veldes nitHilfe eirer

der Walze 6 mit dar Walze a gesidert.  Der Antrieb
cer Walze b efdgt duth Kugelgelenk e

und auslandische Patente.
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KI. 7»,Nr.131153, vom2L il 1901 Actien—
Gesellschaft Ferrum, vormals Rhein & Co. in
Kattowitz—Zawodziu. Verfahren zum Rundwalzen
geschweifster Rohre.

Das Rundnalzen von sdmieckisariien Rbhren ar
B&mgxg der durdh dss Sdwcifeen entstateren
Unrundungen, weldes bisher in cer

Weise warde, dafs des
ge=dnweifste Rohr in einem beson-
Ceren Ofen lthend ud

dam in der Biegareschire rud-
ztwurde, wird nech dem reen
wesadidh, besaders fir

gofse Rthren, vereinfadit Das -

c d sthweifste aber noch unrunde Rohrr v

wird in kaltemZLstarnde in die Biege-

meschine Walzenbcd) e Dann wird an

in Lz citug des Rohres verschiddoarer Ofen o

mit GoliissMndrdhran n argahbmuddjd"ldm
s Rowr auf de Htze gdradit ud

wahrend dess warm gehelten
KI. 49f, Nr. 131155, vam
2. Januar 1901l Cust

Moller in Hohenlim-
burg i. W. Verfahren und
Vorrichtung zum Glihen von
Gegenstéanden in Gluhtopfen.
Der die asaglihadn
Cegerstarceantralta e Al
tcpf o W|m| nicht direct be-
sacem irdirectdurch

eln herdiges Gefafs a,

Iwand it eirer

sdmalzﬂlmgm Mese Cc ar+

'Ifeg; rdDPlleertH ﬂC 5 Bule:iml,tem;g:?e
ere Legirug, WM Ussig

Warme sahrgleidmifsig auf den Inhalt des Glthtopfes.

Oesterreichische Patente.

KI. IS, Nr. S25S. Wilhelm Oswald in Gdo—
lenz. Verfahren zur Herstellung von Magnesitboden
mit Windoffnungen fiir metallurgische Oefen.

Der Boden, z B. fir Gonverter, wird as fatig-

mitWindkanalen Megresitfom-
Steiren It 2u dem Znedke, ein Bremen ds
Boders dem Zusamrenfigen 2u vermreiden

Kl. 18, Nr. SMo. James I'ointon
pool.  Verfahren und Regenerator zur
machung von Verbrennungsgasen.

in Liver-
Nutzbar-

Die heifsen obml—iizemlzberm
werden i, ud die 2u eramende
werden in

entgecpoesetzter, wegerediter R
duch eiren lagen, hohen ud mtV\ﬁndungen\,er
seheren Karal gdeitet  Die heifsen Abgase ziden

i S ot
den Abgesen.  Die Vermsd’mg beider <l idh
rnur eire geringe, hingegen die Ausnutzung dey Abchiitze

are hae s=n

KI. 10, Nr. 7282. Heinrich Schwarz in Dom—
brau (Osstarr.—Shlesie).  Verkokungsverfahren fiir
schlechtbackende Kohle.

Die Kohle wird sonohl voher aufsartelb dss
Ofers in bekamiter Weise aonprimirt als auch wahred
s im Ofen dudh sdwere aif

legte atten unter Druck erhalten
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Bericht ilber in-
KI. 10, Nr. 7927. Hermann Schild in Rends-
burg. Verfahren zur Herstellung von Brennstoff-

briketts.
Qlfitcel lulose— Abfalllauge st fur dieHerstellug

\an Briketts als Birdarittel ereits in Vorschlag ge-
bradt worden;, sie besitzt jedoch im liden
lelanbv\enlg Bindkraft, die nen Starkes

Bindenpfen, sonMe Zusatz von Kalk oder Megresias 2u
steigem versudht het
Brfinder aydirt die Abfalllauge, z B. durdh Ein-
laten von Luft, ud etdlt hierbel eire Hissigeit
van mveﬁei!bstaxzig‘m‘lat Die Briketts sird jedoch
wenig alg  dieser Ugbelstard wird' ihren
durch Brhitzen auf 350 bis 450 C, wdoei
Bincenmittel verkahit ud gsgenFamugetm-
enphirdlich wird

KI. 18, Nr. 8071. Firma Fonderia Milanese
di Acciaio in Mailand. Verfahren zur Herstellung
von Flufsmsen im Conver‘[er
Um Chargen van 50 bis 100 kg im Gonverter au
Hufseism zu Verblesen, wird an SEelle von Luft
Saerstoff oder it Saerstoft apereiderte Luft etwa
10 an unter der Goarflade des fllssign Hisers ein
ﬂasen Die ezapte Hitze sdl eire 0 hohe s=in
silicdurames, Sdwefel- ud ies Roh-

eisn Verblasen, Wolfram u s w. agesetzt werden
kimren

Patente der Ver. Staaten Amerikas.

Paul Hanzer und
Jean hevaller in Petit Ivry,
Frankreich. Fallhammer.

a ist aire Fest— ud Lossdeibe
welde die Rolle b antreibt. Von dieser
wird Rolle ¢ durch Kette ud Ketten-
rad acetridoen  Der Hanmrersdraftd
ist duch Fictiasdlen e h
Tdmdie Adsen von b ud ¢ schwin-

Rahmen f und g (verbunden duch
%A\Aelde e Rollenh ud i
tragen  Durch Niederdriden von k
Vl\r‘{zldthr ingekd ermargstﬂg"f

i o emmt
Wird Giff k freigegeben, <0 wird

fghi duch Feder m D
dafs&rl—bmrernahﬁtm

N—678451. William
E. Allington in East
Saginaw, Mich., V.St. A.
Staubsammler.

Diezu 2 Luft
IR cor 1 2 G

Cc a -
gasd’rlttenlsttrdlnggq
AMirdrisdien, unten offaren
Raum b mindet Die in
Soirallinien  zum  unteren
Rand vonb absteigace Luft
afart i dr V\elteren

iraligen Bewegung
gﬂ AMschenraum ¢ elre
starke Abnahme der Ro—
=t indigeit, 0
s dar in b \addiete
StaLb an derWand vond aonérts neche sirkt, wahrerd
die gerainigte Luft nech aufnérts durch f entweicht

und ausléandische Patente.

Stahl und Eisen. 1143

Nr. 077820. William H. Thornley in Rca—
ding, Pa., V. St A. Schmelzofen.

Die FJr‘Ith des Sdmelzgutes erfolgt durch
Thir a, dss Sdnelzen s=lbst im Sdedite b nitEels
der Bremer «  In dem Raue d wird des -

zee Mt

Nr. 078743. Julian Kennedy in Pitts-
burg, Pa. Vorrichtung zum Kiihlen der Rast an
Hochofen.

Die Kihiplatten a werden awisden je znei der
die Rest zusanmernhaltencen Bnder b el Die-

lben greffen nit elnem deeren
kurzen Platsch vor dss d’ere
Band, mit eirem l&geren, durdh
Rlppaﬁ\ﬂslﬂmmﬂaisdﬁ
vor cbs untere Band.  Beim Ein-
D agbradt, dafs deh t():
sie hinter
greifen und it dem imeren Bnde
auf der imeren von 2nel agenle
teten Schienend aufliegen Darauf
' wird o eingesetzt, waoei ¢ durch
Fih von a hinurdhtritt ud

Nr. GS0997. Alexander Laugihlin in Sewick—
ley ud Josef lieulaux in Wilkinsburg, Pa,
V. St A.  Anwéarmofen.

Um die Blode a axh von uniten awamen zau
kémen, sird die Wesserrohre b, auf denen sie vor-

werden, auf eberfalls wessergekihlten Quer-
aoert, welde in den Ofennaendungen
b L;%Cb’l\/iﬂed.l’d"l elnfajfcieFa%
bnden e aufgeetztes Lager ge;uztsu
im Ubrigen aer den Feuergesen frelen Autritt
die Blode gsstatten



1144 Stahl und Eisen. Bericht Gber in- und

Nr. 679749. Louis J. Hirt in Brookline,
I\/b& Koksofen
sird in vier sskredite

e

i U L
lic \

Nechdem dudh g _des untere Drittel dbs Kammer-
inelts entdeart, Iqudequmadecmrgs im
rm:ﬂemn Ofemivea, wo sie_unter, Armanung cer
h streidedn (e | eintretade) Ver-
dkahlen begimit  Die Kihlung wird
|mu15rslen beaet, k ist dar Abzug fur

Nr. 676990 ud 676992. Commodore R. Miller
in Pittsburg, Po. (%a;:,_erzeu er.
ist

Der bitumindse Kohle be-
sammt v ist die uter deren
Rost dudch a Praisluft ocer Danpf ein

warden kamn  Die hier verbramenden Kohlen
wirken nidit umittelbar; sodem duch ihre lieifsan

Emle(dle\,md sird \Q%;ﬂsdnlua\) die Kohlen duch
u sird Kammem, inwelden
obs Gas CLI’d"I Einspmzm von Petrolelm cartwurirt
wird, f sird vonv nach & fuhrende Neberauslésse
ﬁrGea fallsciekohle inv zu starkk badkt
densu Falerlsd”nft6769923jtlgnu%/\e|08fen
mit mesiten gecpreiranchrgestel 2nisden
diesen eire besodere Carburirkenmer in Gestalt eires
Etagerofers eingeoaut werden

Nr. 65099S. Edwin Norton in Maywood,
JH., V. St A Automatisches Blechwalzwerk.
Des Walzwerk ist ein Reversinmalanerk ud
txsle”t as 2wei Gaisten a ud b, welde i
sdeftlich apetridoen werden ud 2080
B S At
ie autonati
Niederschrauken UTstaJerugH dn Walzerdbstand  regelnden
Stellsdvaben Die auszunalzenden Plattiren werden
21 je 2nei auf die Kippvormiditungen c ud d gelegt,

ausléandische Patente.

22. Jahrg. Nr. 20.

velde die Lange derPlattinen und an beiden Langs-
saten Shlitze haleen.  Der SAhlitz an der eiren

ste liegt umittelbar toer dem Boden, dar an
aeiten [& ite un eire Pattedide tber dam
Boden, ¢ ud d werden durch Handhebel st rech

der aneiten
Platten auf den

pot, wabei die deren
damn nech der asten

hin g«

Largmﬂe hin, wodurch die unteren Platten gt
verden Mittels Trittheels werden gleidzeitigavsaen
dn Rollen hindurch vier Anschllége aufnérts benegt
@\AeldEJeelremrfatbs/\egenPlamrm s
eg, D dafs sie baresseren Asstad  errelten
Aufserdem werden sie durdh seitlide,  autaratisth
benegte Arschlégef in Reibe Beim Nieder-
cer vier Arschlége begimt die Walzarteit

an vier Platiren

Nr. 6507%4. George Bird Ir in East
Chicago, Ind. Vorrichtung zum Walzen von
Ihifeisen-Rohstlicken.

Nachdem cbs Material aredst in Stabform von
fo=2T] Quersdmi
Kaliber a die \erti
valzt, im Kaliber b der V%
gt Beice Kaliber auf zen ¢ ud d S|m|
as cer elgaﬂld'm
Walze ¢ ud eirem
nittels Mutter e ud

genietet, o difs cer

dringenden

fahigem Material

basie %&"%%‘%‘” s B
im D esin

duch Covbination aeirnes Satzes Walzen d ud dres

Satzes Ringe h aufssradatlichhvendirtwerdenkamn. Es
celingt aur diese Weise, die 125 Hadelssorten von Huf-
eisn icerWalzenherastellendlssost
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Statistisches.

Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Erze:
Bsxerze, stak eisataltige |
Schladen von Brzen, Shladen-Flz2, Wlle .

Thomesschladken, gerrehlen mureqimiatn”ehl)
Roheisen, Abfalle und Halbfabricate:

Brudeisen ud Eisaebfalle........................
ROhEISEN. ...
Luppereisen, Rohschieren, Blocke................

Roheisen, Abfalle u. Halbfabricate zusanmen
Fabricale wie Fagaeisoii, Schienen, Bleche
U. S w.:

Unterl latten......ccooeiiie

Fagoreisen, Schieren, Blede usw. im garzen
Ganz grobe Eisemvaaren:
Garz grae Eisengufswaaren......................
Arbosse, Bredelsen etc......ooooeiiii

Grdoe Eiserwaar., n dogesdhl,, gelim, verzinkt etc
Messer zum acer i
updlirt, unladdrtl ...
Waaren, emaillirle............................. ..
Meschiren— Pépelzm ok rl...........
aette, %ﬁ‘b— Sdhelklimgent ..............
%‘serm " andere i

Werkzeuge, eisarme, nidit besoders

Gesdhosse aus schmiedb. Bisen, ndtmaggaT]tbaarbeltet
Drahtstfte..........coovveeiie e
Gesdhose dre Bleinantel, weiter bearbeitet . .
Schrauben, Sdwvaudolzen ete..........cccveeeeeee

Feine Eiseinvaaren:

Antrigbsmeschiren ud Tl"EI len von solden
Fehrréder aus sdmiedbarem Hsen in Verblndng
mit Antriebseschinen (Motorfahrackr)

Ein ful»r

I. Januar bis 31. August

1901
t

3083845
490 «15
50618

&

12

g, Gl

[00]

N

8 ZeroBE BIKE 3

H(Q
N

214
3

192

SIS

B g%8 B&Y

mlﬁ&

100

15271
1221
1137
9o
3707

N

32200

8., d99883

8

5303

oul§59§§§ﬁ

178

1040

189
12
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Ausfuhr

I. Januar bis 31. August

1901 1902

T t
1583521 1864 860
2076 13930
126 264 96473
7118 123295
78 91 196 A2
78 31 377 133
228564 697 373
220508 255 162
20629 26 360
5629 3819
111 864 210 868
1965 146 231 635
157 380 172567
5036 6602
B 111
102 109 101 883
57 337 56 32
834729 1065409
18446 21053
3477 3935
516 54
5410 6987
2562 21
1631 1614
B3 3823
243 483
30110 33479
69 721 8154
12 1% 13536
33314 46 036
195 183
80 A3
36 698 38068
6 46
2323 3067
5265 5114
12455 12585
375 3810
1420 1824
13 6

1Asfuhr unter ,Messerwearen Ulld Schreidenerkzeugen, feire aufser chirurg. Instrurertent
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Einfuln-
1 Janar ks 31. Agst
1901 1902
t t
Fortsstaug,

Melserwearen und Scneidenerkzeuge, feine, aufser

dhirurgisden Instrurenten ... &4 a2
Conchre Tr kiogeredaen “ & i
re ......... ..
ud Luxusgenehre, Gewehrlhei . 8 R
; Srid<; Stopfreceln, N&eschinemeceln . 7 6
Sthreibfecem aus uredlen Metallen.............. 77 74
Uhrnnerke ud Unhrfoumituren...................... 25 2
Eisernwaaren im garzen 42 980 28909
Maschinen
Looonmotiven, mnbilmaﬂf"sfﬁ ............. 18%2 141%91
Motorwegen, zum Fahren ieneceleisen
" nidit zum Fahren auf Schieren-
celeisen Personerwagen. ........cocceeeenen... 149 21
Desgl, andere.......coovviiiiiiiiiiiiiice, 26 20
mt ROhren.........cccooeeiiinnnn.. 1% 1?
Nehmeschinen it GsStell, Lbervweg,aBGJﬁﬂsm 2380 2085
Degl. Uberwiegerd as sdmiecharem Bsen . . 2 23
Andere Maschinen und Miischinentheile:
Lan:l/\llrlj”sd'aﬂiler ide Mamr(]l\/lasd’l ..... ) ...... 23 % 16(2726
Bragd Bremrerei inen) . .
Millerei—Veschinen................oooeiieiiien.... 483 513
Hekirisde Maschinen..... 1643 Bl
Baumnol Ispinn—Maschinen 5848 3753
\\eberei—Maschinen........ 2433 2248
INEN.....ooiiiiiie e 2076 1862
inen fur Hlz=ofT— ud FEplerfetncal]m 12 &6
Werkz inen 1359 986
Turbinen.............. 131 5
TransmisSIioNEN. ......ccveeveen ce cnennens S3) 87
Meschinen zur Bearbeitung von Wolle .. 39 707
PUMPEN.... e 459 M1
\entlatoren fir Fabrikbetrieb. 6l 46
Geblasamaschiren 0l 413
Walzmaschinen... . 1300 176
Dampfhammer.............cc.ccoiiiiiiiiiiieee, 52 n
inen zum Durdhsdreiden ud Durchlochen
u 247 10
52 471
Andere Meschiren zu irdstridlen Zneden . . . 8462 4742
Maschinen, Uberwiegend aus H olz ................ 2938 2522
. . ,, Gufseisen........... 37915 24 878
v v ,,» schmiedbarem Eisen . 8868 5975
» ” ,,» ander, unedl. Metallen 240 409
Meschinen und Meschineriteile im garzen . 54557 3004
Kratzen ud Kratzenbeschlage................ 97 &®
Andere Fahrlcate:
Eisenbahnfahrzeuge.....................oeei. 419 162
Andere Wagen ud Schlitten................ 153 18
Danpf —Seesthiffe, ausgenomen die von Holz 10 n
—Sexthiffe, ausgenommen die von Hollz §> 5 6
fUr die Bimerschiffahrt, ausgenonmen
devonHolz................. 50 104
Zusamen, ore Bze, doch el Instrurente
ud Apparate..........ocoeviiiiiiiiians t 331232 248 147

22. Jahrg. Nr. 20.

Aulfnh &
1 Jenar bis 3L Augst
190 1902
t t
4078 40909
23 P2
263 160
76 18
75l
3] 0
508 520
286 791 31779
12040 4634
466 434
20 3%
67 1z
1935 3458
131 2080
4876 5237
8272 9045
1459 2092
397 4506
8456 833
4297 281
4639 5462
139 1B3%L
3362 4770
565%6 12448
7 a1l .
127 1700
373 150
3744 34719
190 32
345 1026
2936 3529
147 186
62 1027
2091 6745
777" 3381
757 1108
98 110 92 032
24 201 23 865
651 724
144832 144075
245 238
9582 10 1&2
%b &
16 3
2
49 45
1596 252 2258489
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Berichte Gber Versammlungen aus b'achvereinen.
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.

Verband deutscher Architekten- und
Ingenieur-Vereine.

(81. Abgeordncten-Yersftnnulung am 80. August In Augsburg.)

Aufser dem Vorbardsvorstance waren zu cer Ver-
aogehel inen
ersham, S)dafsde(mcrmizdwl cbr Stimmren 100 be-

ttag In cbr bagiifste der Vor-
srlze*de, Geh. Bailrath Waldow, besxmbrsdanVer—
tret|er ks reu hi Dortmunder \ereirs
ud dan dor st dem letzen Jahe var-
storieren Mitolieckr.

Dem iden Treil ist 21 entrelen, d's
dem ig 38 \ereire mit zusamren
7986 Mitgliecem agehoren  Die as dem Vorstade
asdei Herren Bubendey ud v. Schmidt

wurden auf 2 Jehre wiecerogenshlt  Der \orarschlag
ckr Asgaben fur 1003 ist nit 11500 -+ gergmigt
worten Einladung hin ‘warce famer
aisOrtctar netenversemmiung fur 1908M eifsen,
fur 1904 Disseldorf bestimmt ud gleidzeitig van
dem Wunsche des Manheiner \ereirs, die Wander-
versammiung 1900 inMannheim amhalten, Kemitnifs

Aus den Verhandlungen selbst s Folgendes her-

Auf der mit der Irdstrie— ud Kustausstellug
in Dusseldorf verbuderen Architektur—Aus-
stellung haten 59 Architekten assgestelit, von dren
13 eirem ire nidit angboren. Die Ver-
sammiung, b&ad‘ilefsl; die auf d@re mafsedm Zu-
samesetuy s o Bemi-
hungen dess Dlsseldorfer %IIFS 21 uterstitzn

Vom Normalprofilbuch fur Walzeisen wird
eire sadste Auflage erfadkerlidh weldhe sich nur auf
dieWalzeisen fir Bauanecke erstreden <dl.  Die Ge-
vudfltsargaben Dllen fir dss Gewicht 7,85 des Huls—

dsgs Unteredret werden Demtspﬂerdeml\trnal—
profiloh ein in Schiffeeukireisen arerlamiter zveiter,
auf Schifffoeueisen beziglider Thell mlgsﬁgtv\embn
kamn, =dl neben dn bider die Herausgabe leitedn
drei \Emmwoyaﬂq eire den Schiffioeu \e[“)tretefnbVer—
elnlgrgan Herausggpbe mitwirken  Die Versamm-
ug genehmigte sodam _die vam \erbandsvorstance
mmen nit dem \erein deutsder Ingenieure ud
dam_\erein chutsder Bsahitenleute 6
Sdritte ar insaren Herausgebe eires Musterr-
buches fur icen 2um Feuerschutz von
Elsenbaute? Die mstenH ks Werkes, fur dessn
g Ingenier Hagn in
i, Ueminmt in erster L?nle cbr ctinge Trager
\L.?rdt%'éir Auch  \ertreter
Fa,er\ﬂSlderLLgﬁrArStalten werden g&h]t
i gn;ﬂgﬁrer ien
ﬁr
Iuntm, D |stdod1 | hj’lien, ofs g
betr

2u diesam Zele fuhren wird
In Sachen der ks \erbandes,
die Doctorprométion an den Technischen

Hochschulen, wurde . vam Berdiner
e e 3 M"“\Egﬁﬂm“g%
genommen:  Die iy

elrezuAgsbJrgtHii"llefstEsvwrd
babvorstaudes  sein ermmeut cehin zu wirken, dafs
1 de steatlich gﬁlufthrd']lteldmud Ingenieure

hirsidtlich der Zul ar Prifuyg as Dodrir
ingenieure it den Diplamingenieuren der Tedmischen
Hodsdulen vollkomren It 2 Ueerdl b
wo Vorsdriften hiertber noch fehlen im Interese
des gesanmten hoheren Baufadhes schleunigst: User—

| di idt Frage 3gleenelomtsclf%1e
@ e W an

mglen e

Aufserdem karen fol Ancel iten ar
Vittel fUr Denkiral » dbs Urhebarredhit an Werken
car bildaden Kunst;, die Normralien fur Husentwesse—

riingsleitugay die Geblhren der Architekten ud In-
ganleure in deren Thiltigeit als geriddide Sa:haer
sttrdige u a m Shliefslidh st z2u ervétren, difs
mmmmeg%.em di Elian:W uer;'ﬁlxdﬁ
in seiren e
< ceutsden sonie die ersten Li
B il R N
i — Ein r' am
den Tage besehlofs die Lgﬂtm)rd'eten—\,ersanﬂ%?-
In den Tagen vam 1 bis 3. Septerrber faden die
Beratbungen der XV. Wandenersammiung sttt

Verein deutscher Maschinen-Ingenieure.

In ctarSﬂerg am 23, Septenber madhte der \Vor-

Coer—Baurath Wiehert die Mittteilug,

aafs dsm \erein dn alljarlider Staatspreis von

1700 J! zr Pramiirung der besten cer in

Jjedem Jahve asasdweibaden Beuth-—Aufga.be

verliden ist  Hierauf sorach Bisartehudirector Schie—
singer-Jenpelhof Cer:

He Herstellung der Arztwagin fur die Hiilfszigo
der PreuR3ischen Staatseiscnbahn—\Verwaltung.

Diese _Uberas ¢ ide_ Hnridtuy ist auf
die Initiative Sr. Mpjestat s Kaisers
ud e werden

Arztwegen  Lnter

Aerzte von der Konigliden
Bsobehdirection Berdlin rech eirem von ihr in
Ganreirsdhaft mit deu Biserbebrdiirectionen Gass=l ud
Hannover ausgearterteten Entwirfe eingeriditetwerden
Der Arztwegen ist aus aneiadsigen breiten Durch-
ganogsnecen V. Klasse mit Luftungsaufioeu idtet
worden  Das Inmere ist duch eire Wand In 2nel
Abthaﬂugan cetieilt,  dor Keirere Abtieil dient als

Miliar. Der Krankenraum enttelt 8
und zwar je zwei Cbereinander; um die Verletzten
nech dem Gedliledhte ttaren z2u kdmen, ist dor
Raum durch eire Friestede etzuhallen Sﬂleﬁsllm
anttélt der Wagen ein Acset.  Besonderer Werth st
auf s Mitfuiren eires tdiunlidst grofsen Wesser-
eﬁgolt Die Helzmg kan von dr Loo-
| mJl]\,e as aer den Wagen tiunlidst

uebhagi asagaslaltm ist derselbe noch nit eirem
! \g/erselm Die praktisde Ausflhrug dar
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Wagen war der Terrpelhof U
da dien infolge ihrer lagjdhrigen Mitwirkung bes
Kriegs —Argelega’felten mit den ein

shiggioen \erréltnissan vertratvar.  Bislang komiten
bareits 0 den betreffadin Statiaen Uoer-
wiesen werten, ud bis Ende diesss Jdres werten
samtide 77 Arztwegen fartigoestelit ssin
Hierw{mrqxah Bsartatrdirector Schumacher

Feverschutzmittel fur Eisenbahnfahrzeuge.
Die indn letzten Jehrenwieckriolt

Auf rud cor hierbel ga/\urenenl%wltateazr
i Rl Lt
wordon, neu zu besdefferden

ltaemn'l‘rmlchsjbmcieﬁfmm
lidst dre Naht nit ud
Bledﬁzu eon ud die Loder ds

2. s Rillnatenial dar Fufsbdden ud Wande

rech dem Gautsdsden \erfadren zu inprégniren;
3. die Al der Folster unter den Sitzen durch
mit Blech oder Adbestschiefer zu sdiitzan

|L<1n1_j e brerbaren Qute duth Am\%g?:ung cer
i Drahtpolster zu verei

4. die rnen aus Wolle herastellen ud Leinen-
gamllrmganz

liefsa

5 an Stelle dar bigrerign Kokosvelaumatten
i ire Sthidmetten ud fir die Adtteile
1 Klasse Woll ide zu verwendery aufsercem <l
6. von der (Dr_speelJm lelsrﬁtnltlalln

vierad siger Versudsnegen ZLQABgaN
Klasse) wercen, bei weldem des e
bembel’attmﬂ;\/\eld’erjecbdq inprag-
nire Sdueloetter fir RUldooden,  Seritervace ud
vmsdhermance etrélt  Die Wande 111, Klasse sdllen
bai diesam Wagen sonchl in Betreff der Haltbarkeit
derFarbeandemmmrtml—blz, ds aurh aff
igeit diexs Holzes fir Wande

die
mitFillug ftwercen Eine Wand cer 111. Klasse

Iron and Steel Institute.

(Fortsetzung von Seite 1079.)

In Dortmund wurden die Mitglieder des |, Iron
ad Steel Institute”’, etwa 100 en der Zahl, von Mit-
glieckm cer Directicen cer Werke Union, Hoesch
ud Horde am Bahnhof o Die Herren

sich arédst rech um die ausgecenten
Anlagen des Horder Bergwerks— und Hutten-
vereins zu kesidtigmn  Bei der Ankunft in Horde
wurde ihren im Hittencesino ein Friinstiok geboten,
bei welder Gelegenteit Gaeraldirector Comerzien—
ratdi T ull eire Begrifsungsangorade hielt

Berichte Gber Versammlungen aus Fachvereinen.

22. Jahrg. Nr. 20.

Aerst wurde sodamn die Hermannshitte be-
sidtigt  Im Hammrerwerk erregte die 2500 tSdmieck—
prese grofses Interese V\eldll\eél?;lqode bis z2u 60000I<g

GCaMdht verarteiten kam Danrpfhénmer van
70 his 15000 Fallgenidt dieren eoarfalls ar
Herstellug von iecestidken

Z/\EI[HT‘pﬂ'HTTTEI"
\mé?ﬂankgdlambesmbrszun i

malmemsdltmberrazbrblsml(mm‘nmrd}
messr herr Das Thonesstahiverk het 4 Converter

von 18000 kg Aﬂ)ngl Besadkers id
dn Besudem adf, ssodide BI6 arxr Er-
Zielug eirer dleidréfsigen QA& ds
Stehle; in stagsmhm VON Uniten gegossen Wercen
Ther glen Stzhl WAuszel da’rp‘—

g'aul aptriea e Gefsaagen !
etwa 50 Lam ﬁmr%%dgﬂam G@I:a'tent[lke;e\l'm
m i e, en
(Neufser Ei ‘beS m rutzoarer Ausladung
bedieren oieelefsglhe Martinnerk het 8 Oefen
vanje 20000 kg Ausbringen udbesitzt doenfalls 2 Giefs-
wegen.  Zur weiteren Bedi derGefsgwelstan
Des

|nde\/\aIZ\/\er1<eﬁ1rte211’aistmn
Blodwal Diess hat eire Rvarsirblodstrafse
mit eirem Gerist ud Walzen von 1100 nm Durch-
messer.  In Verbindung nit der icen Rvarsir—
Fertigstrafse mit 3 Gartsten und Walzen von 900 mm
Durdhresser werden in diesam Walznerk Blode von
2500 his 3500 in elrer Hitze 2u Knippeln, Platiren,
Tragem hbis N-P. 50, Hserbehrschieen u s/w. as
oevalzt Des Blechwalznerk et dal Walzerstrafsen
mit je 1 Betridaresthire Die Feinbledstralse het
4 Gaiste nit Walzen von 680 nm Durdrmesser ud
1 Kammnal U Hier werden Blede von'h lis
o mm Dicke hergestellt  Das Grddoledhitrio Lautischer
Gostruction het Walzen von 2300 nm - Ballenlange
ud 800 bezw. 550 mm Durdmessar.  Hier werden
Blede von 5—10 mm Dicke zt Die

Raersirstrafse hat Walzen von nmm Ballenlangc
ud 1000 nm Durchmesser ud walzt Bleche von Uder
10mm Dicke in beliebigen Langen ks 21 den schnersten
Gamdtten  Die redited<igen Blede werden bis zu
3000 mm Breite (Higfrt  Runde  Scheiben kamen
bis 2u 4000 nm Durchresser oeliefert werden 3!2

Im Feilénalanerk kam nmen zurédst ar Qdo-
strafle Diee hat 3 Gariste von 580 nm Walzen-
durdrresser ud walzt Winkeleisen von 75X 75 bis
sen, leichteSchieen
. mit 2nerk ver-
buden, hat 1 Vorwalze ud 2 Ferﬂ@nsle ud walzt
Winkeleisen van 40X 40 bis75 X 75 mm u s w. Das

Jniversalvalznerk walzt Uhiversaleisen von 150 his

mm Breite, es ist asgezeidret duadh st
tatige, beAeglldelelglrgs\Uer hinter derWalze,
20 difs aufsar demValzneister nur noch Meschinisten
an diesam Walzwerke thatig sird  Die Sdrellstrafse
ud die Feirstrafse werden durch eire geneinsdeft-
lide Betridsreschire icben ud sind nitEs
Sailtriden verbuden  Die drelistrafe hat 5 Ge-

riste walzt Rundeisen von 6 bis 20 mm u s w.; die
Feirstrafs= hat 1 Vorwalze, 1 Ferti Ust und 1 Rdlir—
walze, walzt Rundeisen von 20 bis 50 nm, Hadeisen

von 30 bis 80 nm Breite u s w.  Die Anlage ist 0
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caTedt, obfsanbad:.]nfdsuaTMZugeldH‘Zert
cenalzt werden kam i Anordnung von unter-
irdisden Fh &

Des Stzh

Strafe hat eire Betridosmeschire.  Hier werden be-
s genalzt Rilleasthieen fur Strafserbehren
Scwellen, Trager N-P. 13 hbis 22, sdwere Winkel-

asn SchifftacWilsteisen, U-Hsen, dime Platinen
u sw. Smmdide V\b.lzwerle sird sonohl hinsidi
ﬁﬂlg%a{ Adjustagen, \Eﬂahﬂ'nm

gwm, )|

auf dbs nodarste g

usw
Von der Hemamshitte beggb men sich zaum
Horder Ho diofenwerk Desslle hat zurZemt
5 Hodofen in Betrieh, von weldnen jeder im Durdh-
gj"ntt in 24 Studen 200 t Roeisen lidfart Ein
sadster Hochofen ist im Bau

ckr Zeit wegen i
cer Hodoferunlege Abstand genonmmen werden. Da-
gagan nalm msn die eIekmsdeOataleth%t
in Die
rra:htsnsdt

e

waren im Betri Vmsddmsrd\u‘rﬂlht 30de-
heuser- \mJeGCDPSuﬁZDeulzer

Referate und kleinere Mittheilungen.
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Ubertragungsaneden berutizt
die vielen relen Bindriid<e, wel
cer Horder Werksanlagen
die Mitglieckr dss L lron aml Irsmue nuTehr
Abschied von Horde, um sich ar Besidht der
L.Union“ ud ks Hsan- und Stehiverks Hocson wieder
nech Dortmund zu begeben

Auf den Dortmunder Werken der ,,Union*
wurden die nee Hodhoferenlage, cbes Stahiverk und
s rewe Walzwerk besichtigt samﬂld‘e Anlagen
m;m,ﬂmrle’nn;g cer Besuder, Crigrmu?g

D i

aﬂqcieseira’zettasﬁh’lldﬁbesd’neba’erae

Walanerksunlage
Der auf dom Stahlwerk Hoesch a—
straddc sich auf die Hodoferenlagen, des Stahiverk
obsTragemalzvxerkl ks Bledwalanerk und den
arerikanisden Trﬁ* —\erlacHaam
Nach der Besidtigung \ereinigten sich die ssimt—
lidien Treilnehmer des Dortmunder Asflugs zu einem
gmﬂnsdaftlldm ARihstidk im 2um ,,Ro-
misdhen Kaiser”, in dessen Verlauf der Gareraldirector
ckr ,,lhlon‘ ierugsrath Mathies den Gasten in
die Fradeu?arh\l\’lg’]ﬁe ther den
slaugamtimBesm:aquram i ein bepistart
Hoch adwxadite Hr. A. Cooper
carauf rerers der eglisden Gste
Von Dortrund begeb sich ein Theil der Gesell-
sdheft nech Peire ud llsecke (schiuts L)

* Vergl. ,Stehl ud Eisen'* 192 Nr. 11 S, 501 ff.

sie bei Besi
rerrren

Referate und kleinere Mittheilungen.

Ilufslands Kisen— und Stahlerzeugung im Jalire 1901.

Nach dem Bulletin Nr. 1980 des ,Comite des

e Face” vatteilte sich die Rufslancs an

Roheisen, Sdhweifseisen, Hufseisen und Stehl wéhrend des Jehres 1901 auf die eireelnen Bezirke wie folgt

Roheisen.

Gufs-
waaren
Zahl Roh- h
der eisen Schmel- rammen Schmel-
Werke zung zung
t t t c

Gufs-

waaren
. Zu- M
Bezirk :

Schweifseisen.

Unver-
arbeitetes
Schwelfs- beiteter

eisen Stahl

t t t t

Unver-

ar- Fertig-

erzeug-
nisse

Fertig-
erzeug-
nisse

Bezirk

Nordruislad . 9 18753 B 18M1 13702 Nordrufslard 2 2268 471%7 — —
Ul .. 9 785419 17466 802885 44241 Wal . . . 64 30755 204985 1343 21340
Grtralrufslad 37 175373 3249 178622 20398  Gantralruisiad 5 66006 4744 - 0 -
Sien . . .. 191499631 6753150638463735 Siden .. .. 1 1334 479 - -
Sidhesten . . 232 Sowesten .. 1 - 1001 - -
Polen . . . . 22 321986 27&) 324766 18874 Polen . ... 9 2633 2640 — —
Zusammen . 183 2801162 30518 2831680 160950 Zusamen . R 419786 X7915 1343 21340
Flufs isen
Zahl Martin-Stahl Besscmer-Stahl Tiegelgufsstahl
Bezirk Wd;; llalbfabricato erz':eirg“ngi;se Stahlgufs falt_)‘?ilcba-te erzFeeurgtingi-sse S;au';sl faiblfilcba-le erz':eirgl:]gi;se
t t t t t t t t
Nordrufslad 4 VAL 11188 5401 13296 1028 1242
Ural................ 3 B7r00 21445 2606 4858 41243 592 139
Centralrufslad 9 134978 154111 11840 59
(oen .............. 13 571917 25713 781 555616 44024 &b
Siidwest...........
Polen.............. 8 236937 247292 205} 14
Zusammen . 67 1430502 934848 28613 617497 481537 1217 184 18
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)cr Gesanmitverbrauch Rnfslauds ah Roheisen
18X bis 1901
ist as redstdada Taelle ersidtidy in welder

de Bzmapuos- ud de Hnfurziffern zusanmen-
oestEllt sind:
. élgf;iigsjgé 'teoirr‘;:fﬁr'" Zusammen
t t t
18%6 1612021 75216 1687 237
187 186705 12 178 1969203
1898 2221 7101 90819 2321520
189 2672478 16723 2809 201
190 2895623 51728 27 HB1
1901 2831630 221 2861 01

Eisenerze in Neu e Seeland.

Trotz s34 reideltiger Bsarerzl
schieckrsten Distrigen Seelacs
cer Bergoau diesr Inselgryype auf die Gold—- ud
Kahlengamnnung; V\mEIgstals sird bisrer dlle \ersude

SN

i e e e A

in cenver-
sich

loie s=st ast verzinkt Lmrg/\ellt zuwambn,
wahrerd fartigss V\ellbledw eiren Eugagzoll von
2 £ fdTore au tragmn het
Was dbs Vorkormen von Eisererzen auf den
Ineln anlagt, 0 ist Hmatit — rech artdider
Schéitzung im Bestence von 650 Milllionen Tomen —
in dem Hpelgeldnde el Para Para in der Provirnz
Nelson refe GoldenBay in elremelmgﬁngofsm
Lager vorhanden, dessen Abbau ud Verhdthung, ab-
gﬁsek'en\u"l cer vortheilraften Lage gofsen
\L@ldmllafmmca'l\brdqumcbrsﬂld'm
Insel dudch die unittelbare Nahe eires hdla-
ud eires Kallstemlagersujerasbegrsu
Schwarzer Titareisersand kamt In ange
kel New Plynouth an dar Westkiste nordliden
Ireel in der Provire Taraneki var. Cowohl die ersten
Ausbeutungsversude  diesr_reiden Fundstellen mifs—
glid«t sind, <dl gegerwm]g wieder in London eire
Gesellsdeft 2 Hebung der Mireralsdhétze in Bildung
=in
iscrerz fimkt sidh an mrehreren StEellen

car nordliden Insal, besodlrs in der Provinz Auckdand
bei Whangarei ud Cber der Stadt Auckland auf
car Klaeiren Insel Wailieke, vor Allem aoer auf dar

Nordspitze Neu—Seelands im District von Wairoa, wo
ein Gang von 16 bis 17 Fufs Mechtigeit festoestelit

Vierteljahrs-M arktberichte.
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ud beaeits in Abbau genomen st Von diesn
Mangareisererzen gela’gtm arh sdm lich
Kleire ckren

incefs nur Zehl von elinigen Hondert Tonren

erreldtm

(Nach den ,Nachrichten fiir Handel und Industrie®.)

Die transandinische Bahn.

liger den Bau dieser Verbi Uber die
Anden, die zu der grofsen sichrrerikenisden Wdoor—
Ia“olﬂnmd"lﬁﬂl; bringt dss , Archiv fur Post ud
Telegrgphie” einige l\/itlfellLrpﬁn, derenwir Folgendes

Auf argertinisder Seite fuhrt eire 1037 km lauoe
\/ollmihthG%mSuv\atemBJemsAlmqu
duch die usdbsehbaren Sichrerikas
Mer'cbza(747mSeel"de) %rAmenV\drerd
men d1|erlsder8erte\m\/almra|so as nr
133 km weit zu fayen braudt, um In Rosa ok ks
Andes (830 m Seehdhe) dbs Ende dieserwestliden Vol -
tﬂnstrede(&uv\ate l,678m) ud dbs Gehirge 2u
erreiden _Amschen den beiden BEndpunkten wird die
sdmalspurige Verbindungsbaln_ goeut, die,bei 1 m
ite 243 km lang 'warden wird  Sie ist aufargen-
tnisder Seite 143 km weit bis Puenta ce ks Vecss

Schlacb (d i Sol-

n E'nge‘ES i oren ARG

2u

irgsbeln aber sahr sdwierig und bisrer
drancels unterblideen st

Jetzt wird cer Weiterbeu dar Gststrede duth
s Higreifen dess arerikenisden  Eisenbehukanigs
P'erma” g o Traril el
dom von Anfang an fireadl tEthallg

var, ermigliditwerden, wahrend auf chilenisder Sate
cbr ' Stzat. st die Ancelegerteit in die Hand ge-
nommen het.

Auf argentinisder Seite sird bereits 10 ud auf
dhilenisder Seite 8 Keirere Turel

Stede tber ds e, auf
| mit Steigunoen bis zu 1:12,5
gsﬁh‘twnd, Zakrslagarmebredﬁﬁug:llml
Systare

ViertcljahrsfM arkt.bericlite.

(uli,

| Rheinland -Westfalen

Die im Beridht tber dss vorige \/ierteI! Jl

Hoffrung auf eine Besserung des
sd1le|obrrld'tetﬁjlt \nelmah'ua; entgagn
er Brvartung, =S nit Deckung des Hertostioechrfs
wieder eire Beleoung des Marktes eintreten wirde, so-
wohl in der Nechfrage wiie in den Preisen _ein Rid«—
gag en kel dem es den Werken nur mit gofster

August, September 1902.)

Arsu'erg{guduierbahjtembﬁman Opfem
em%' var, Besdhéftigung 2u ertelten  Die letztere
ist s Inlad auf ein Mininum gesunken;, die
Werke sind in der Hauptsadhe auf den Absatz in dss
i Aslad, besoders rech Anerika, agesesen, van
iwo as die Nadifrage sonchl in Rdeisen wie in
Halb— ud  Fertigfeneaten ten hat ud arst—
veilen noch ambalten sdeint  Allerdings mufste
| bei der staken Coounerz der Inlandsnerke auf dem
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Al utter sich salbst ud it dem Aus-
late, remertdich Bgland ud Belgien, zu Preisen
verkauft werden, die stellenveise die Sellbstiosten, udz
cer den Averken von den Verbanden gendhrten
bai weitem nidit dodkten

Auf dem Kohlen— und Kokamarkt sird
die \erhalnisse nidit bessr genorden  Es st dem
Kahlersydicat 2nar — dark dem_starken
cbr Hsirdustrie — ol die Zedren (ber die

ich vorgesdheren 76 Yo ihver Betteiliguos—
mmm aber die Assiditen auf are
dauenck Steigerug des Absatzes sind noch <o gering,
s ach fr ds letzte Merteljar 1902 die Ein-
von 24 o nidit werden komte,
Als ein Kleirer Fartsdritt ist Abnehmen der Be-
stk in den Hafen ud auf den Zeden zu bezeidren
I\/lenglégks aﬂwdm cbrAbmfmdﬁdelrrrl
It war
rana’slaieremus)cbfsobs a'lLeU'aftlg-
leit hat Sollte dieser Zstad
33ng lsdsr alleLe{Srig;wl Ifn’urrrta\fl\sﬁlChC
icls nur i en 21
Il-’rel utterabriugen sird, anfhdren.  Die Fe%m—
shiditm haben gegen des 11 Mierteljahr 1902 noch
nicht abgenonmen
Was den Erzmarkt berrifit, so mufsten die

fest gmzllm ud die Hodhoferwerke im Siegerlace

waren wegen Mangel an Auftrégen geanungen, lang-
sanermblaem Man ist jetzt 2u eirer welteren Rrais—

gedhritten ud 2nar 6 M flr Kostgoath
ud4d?JErR)”’qu 10 t ud hofft dedurch im
westfalisden Balmmtaslardsdmwmganerm
wieder wetthenertsfahig zu werden
- Auch Im Nessauisden heben veltere Batrids-
Die Malktl fir Roheisen hat sidh wenig
\erdert efsareirdeisn ist der Asatz en
ganzﬂd]a" bleibt des Gesdéft In Fuibl—
ud Stahleisen still. In den beiden Ielztere"l

ist cer Preis Lm2M f. d Tore emifsi
sird cedurch fur dss IV. Qﬁﬂal
astae sird

Nach dem Auslande
Roeisen celiefert worden, <o dbfs die Mor—

g et ek
_ Der Stabeisenmar kt sdeint zwar von den
[ Nechwirkungen as frierer Zeit girelich
befreit zu sein er komite aoer dss enirnsdhite Gleidh-
Nedfrage nodh i
Aufserdem war die geanomte hertst-
Ilde Beleng nicdht in dem envarteten Mafse ein
cetreten, und 0 schilgote sien des Gesdhéft in aufsarst
rhiger Weise chin  An die fehlecke
A«benmerg_easdan\/\blmand hereimaiolen, fehite
e var keir aoer cer Brfolg warde durch

iger oL
%J“CH‘I Ausfuhrhéfen egerm Werke von der Aus-
Dle nggﬁ\l\aterermmddug des Drahtmarktes
wnligsarer Weise durch ein von as-!
Iamisdm Werken Werfen dar Welt-
?ﬂt des des VAl icat
afste, Preis von Walzdraht fir dbs leize
Jresviertel erreblich zu eméfsi Soneit es his
haje den Anschein ganimt, aer diee Herab-
gﬁngFl, um cen aur Zeit erredlich
sdmalertm Adthell an dem V\blmalkl; dre

eire nur einigermafsen ﬁ'r

genlgence Arbeitsmenge
mm Vs Ifﬂb&%n“ Al be

Vierteljahrs- Marktberichte.
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In Bezugaufcie ces Grobbl liafts
het sich ga%ﬁ os==re Mierteljer etwes
e Menge dar Adli war \er-

IeldS/\asegrsu aber der Eingang an neuen Auf-
%agsn vollzog smgnr stodad, nidit in asreidet

Auf dem Feinblechmarkt herrschten
\errdltnise  Die Besdéft
dafs dieWerke vielfach Fei
Indessen dirfte die Mrfmleckug
I&er hiuaabhalten ssin ud dedurch die Besdhéfa-

ZUNemen

sird zwar von den
Arter iditen aoer nidit 'tba gde
tSTengen rel nidit as
\Aeﬁqa@A:frdTrefamg@t cbrvielen produ
b Besdhaftigung zu gendhren, 0 difs
nschrankungen geznungen waren
Bei obn Pn\,annterrmﬂrgen nht oie Baulust noch
volistardig ud st auf aosghbare Zeit eire Besserug
kaum zu ervarten
Die Rohrengicfsereien waren befriedh
ud komten neben

cber Ausnutzung i
mdmgtmdmxmﬁ e vorhenderen \orréthe zum
roben'l*ruleetstdsm ALg?fbllelld’\ hatcieNach—

Dle Maschlnenfabrlken hatten nech wie
?enrm Nedifrage ud sgr gedridden
Prasen 2

Die Preise stelten sich wie folgt

In Eisenbahnmaterial
rnentafte

Monat Monat Monat
Juli Aug. Sept.
Kohlen und Koks: «A u A1
Flammkolilen . . 10,25 10,25 10,25
Kokskohlen, gewaschen 9,50 0,50 9,50
” mellrte z. Zerkl. _ - _
Koks fir Hochofenwerke 15,00 15,00 15,00
. Bessemerbetr.. — _ —
Erze:
Rohspath ......cccoovviennenne 10,40 10,40 10,40
Gerlst. Spatheisensteiji . 11,40 14,40 14,40
Somorrostro f. a. B.
Rotterdam . . . — e
Roheisen: Glelserelelsen
65,00 65,00 65,00
Preise ( Nrl}' 61,00 61,00 61,00
abH utte|Hiimaut ; ; ; 6500 6500 6500
Bessemer ab Hitte . . _ _
I 60,00 60,00 58,00
/
Stahleisen, weifses, mit
nicht Uber 0,1% Phos-
phor, ab Siegen 62,00 62,00 60,00
Thomaseisen mit min-
destens 1,5°/0 Mangan,
frei Verbrauchsstelle,
netto Cassa . . . 57,50 57,50
Dasselbe ohne Mangan . - — -
Spiegeleisen, 10 bis 1200 71,00 71,00 70,00
Engl. Giefsereiroheisen
Nr. 111, franco Ruhrort 63,00 63,00 68,00 ,
Luxemburg. Puddeleisen
ab Luxemburg . . . 40,00 46,00 46,00
Gewalztes Elsen:
Stabeisen, Schweifs- . . 125,00 125,00 125,00 -
Flufs- 115,00 115,00 115,00
Winkel- und Fagoneisen
zu &hnlichen Grund-
preisen als Stabeisen
mit Aufschlagen nach
der Scala. -
Trager, ab Burbach . . 10500 M 105,00 105,00
Bleche, Kessel- . 160,00 160,00 160,00
,  secunda 180,00 130,00 130,00
dinne . . 145,00 145,00 145,00
Stahldraht 53mm netto
A W K oo 130,00 130,00
DrahtausSchwei Iseisen,
gewdhnl. abWerk etwa 185,00 135,00 -
besondere Qualitaten 140,00 140,00 —r

Dr. )V. Beutner.
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Il Oberschlesien.

Allgeneine Lage Die Lage dbs doersdilesi-
sden nmotenirdstriellen Marktes  gestaltete sich
wehrend des verflassaren Mierteljehrs hirsiddich der
Lebeftigeit ladidh afredastellad  Der Ver-
brauch war ein verhahtnifaTéfsig reger; nachdem sonchl

vertraerswllere Stlmnrg Platz gariffen bette, die

enmtmmﬁrga&g Auftrégen rech sidh zog
Dagegen \ertarrten die Preise fest aller Artikel dss
B ud StEehimarktes auf dem verlustioringeroen
Stae dss Vorgartals.

Kohlen. Das dersthleside I@wlergt}iaft
bessrte sich |mm1 disgertal  gegenioer s
\u'a'gpgargeren erteljahres. Wenn auchdie
auf ere gofe td

eistug eingeridietan
derghlesisden Grlben ihre nicht
imrer unterzbringen incerLage waren, sokomten
doch _die Feierschiditen eimngesdrarkt werden, dre
eire Zu'al"me cer Bestaoe auf den Halden hertei-
afthren Die sdmn im aneiten Mierteljar hona—
etrotere regpre nech Qdo- Hasgoad-
dhlen entwid<elte sich in den Monaten Juli
ud Augst redtt flat, da sonchl Handler als auch
\erbraudher, welde mit ihen Bestellugen biser
aurtdoaalten hatten, bestraotwaren, ihven Bedarfrioch
2uSomerpreisen eirucedken DleVerlairgman(hn
Wasserwege waren zufolge des ausrehneneise glrstigen
Assserstades dar Oder radt Iddefte ud tnom
weseritlich deau bed, s die Gruben in ihrer Forcerung
keire erlitten Bei diesenWassenverd
handelte essich reretlich um Graokohlen ud usga—

riree Kchlen, cie im ich ds
o B At el Tt
dem die d:el—sﬂe;shsn Gruoen mit Rx:l@dt auf

die eglisde Coourar fir dieses Aus-
iet wWieder Sockerpreise bawilligt heben
Der Absatz an Industrigkahlen erfuhr keine wesent-

lideBel wahrend er sich fir Gaskohlen zufrieden
stElled entwidelte Der Versand nech Cesterreidh,
wo doersthlesisde Kohle st Jehven als Hausbrand-

kohle besadlars wird, hieltsidh in nomalen
Grazen hat die Ausfuhr dearsthlesidlier
Kohle rnech ad fest \ollstérdig aufgehort, weil

sich die dorligen Gruben wegen der trcstlaen Ver-
facsrgcbr(?emmﬂrdstne mit ihrem Absatz in

befaen  ImBeriditsviertcljar
eselreret%adlaﬁma auh, elngdserélsqgglu%g

cbs Beriditsvierteljar eire
cer \erladelicar lossen trotzxckm
areichien die neisten Gruben Im Versand nidht nur

blieben fest und wurden in bisheriger Hohe auch kel
grfseren Aoschlissen von Hedlem: sonchl wie von
\Hhaﬁmmstarstm:blcsbsmlllgﬁ AmlSep—
tarber trat der tblide Winteraufschlag fir Gdo— ud

Hausbrandkohle ein
Der Versand von Kohlen zaur Haupthbahn betrug,
|mIIIQH1aI 192 ... 4665690 t
-, L, 1902 ... 3924580 t
» III » 1901 4680600 t

eirer Stei van etwa 19/
e, el BBt G Ridepag e
dem imrer noch als

efdren Dagegen fad die gegeniber dem nomalen

Vierteljahrs - Marktberichte.

22. Jahrg. Nr. 20.

Statis allerd%tsuajﬂlm varmirgerte laufece Er-
zeugung schil Aosatz. \AEIB‘% rermersnerthe Herg
starg der ise, 2 Erhdhung

Axatzes — rementdich an die Bseindstrie. — le-

bessarer
ud azelten deshelb hiare
Rednng o Wegen der
in etwes getragen wurce. D
erhthten Forderkosten gelagte wiederumeinTreil der
dershlesisdell B ar Hrstellug
Die Zufuhr der Brze fur die Wintemorate ist bei fast
samriden Hoehoferwerken nehezu bearost
B&g?pglsen ciAur e I \brmmb%e!g
e 2nar etwes ar
%ljfgom anzelren Werken \Ui‘!?g?’\g;l
indessen eire Auflesserung lebrlrgerd:‘n
Dudednittseriéee nidit herteizufthren vemodite
Stabeisen. An Hadclseisen lagen den Mittel-
streden ud insbesadere den Feinstreden ausreiderce
Bestellugen vor. herrschte rech wie var
Artertsmagel auf den car Walznerke.
Die \alzeisapreise sm:l troz der im Juli erfolgten
vn 5i f.d Tore inmer \er-
Iusstoringed Des Ausl nahm in der
Beridhtszeit bai sehr niedrigen Preisen seiren bisrerigen
Verdauf. Nach Rufslad stodde der Absatz auch Im
verficesaren Quartal \olistardic
Walzrohren. ImWal aft herrsden
rech wie vor mifslide Assataertéltnise.  Die Werke
arteiten nit ei Betricb ud
blidoen die ise
Draht. Wahrend zu Beglm s Miateljdrs
noch reidlide vorhacen waren, nadhte
sich im \erlaufe dss Qartals eire enphirdlide Ab-
auf dem Drehitniarkt gelterd, welde zu
Os Preises um 10 J1 £ d Tore
flhre Am sshlufs reiden die vorternderen
Auftrége fir eiren\dllen Betrieb nidt as. Imrerhin
bulalslb desemarkl; IglM'sd<rr1;|(t15|"Er gsg;ljf )
genBl veil die e satian
s die \erkaufsorei

= auf arer er-

trigliden fldre zu helten

Grobbleche. In der Lage s Gradblech
narkies het sich %pgp"lber \b’(}gtal leickr
lelneBa&enrg vollzogn  SSmmdide Werke wareu
bei &ifsarst gadrickien Preisen \Allig umulaglich
bedéftigt, unter diesen Uhsténden komite die Ein-
leaung von Feierschiditen bl den Gradbledhwerken
nicht vermieden wercen

Feinbleche. Deas Feirbl
2nar eire geringe Beldug, i
reichie j nicht hin, um die
askdmlich zu kesdéfti

_Eisenbahnmaterial.

eirer

ienu s w
an
irol

lich Im veiteren \erlaufe des\/iertel d’I’S
kamen rur garz

AdeﬁleecEQﬁrtalsgf:a die
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g$’1 von Hauptielhrschieren datt, welde
Schierennalanerken fur die nedsten beiden Quar-

tdHe Besdéftigug

Eisengicfscreien und Maschinenfabriken.
DieAsenoorstructia s-Aerkstaitten utEsargiefsereien
n.r

Die B@elzrg der Mi&hlrmfd]ﬂﬂ’\ blieb Sd”\/\ECh
ud litten diee unter sdarfer
Preise:

Roheisen ab Werk: J1 £ d. Tonne
Giefsereiroeisen................... 0 hbis 62
HAMBIE e ® , B
Qalitiits-Actklrdeisau — %
QB'THS—SGTE"S—WUI’HTEI%’] - 58
Gewalztes Eisen, Gnrlc_EHS

dudsdmitdich ab Werk:
Stabeisen............ooeeeveiennns s 1%
Kesselbleche...................... 150 | 160
Hufsciserbledre................... 130 ,, 140
Dimre Bleche...................... B 15
Stzhidrahit 53 mum................. 120

Eisenhitte Oberschlesien.

Ill.  Grofsbritannien.
Middlesbro—on—Tces, 8 Octdboer 1902

Die Roreisapreise sird im \erflossaen Miertel-
Jjare immer langsam V\eltergsu%sd‘elrm aoer
Jelztlrrml-bhepukta’reldtm Der Markt

stard fortwahved unter dem Binflufs cbr\l\tarra"lt

gestofsm
ubestimmt \b’laJﬁgmttmlri'Ebercierlerefe;tln
o Hand, und lessen sich flr Emeverung der Verbind-
lidheiten auf einen Morat Differazen zehlen bis zu
6 Pace par t,m, wahrend der Verkéufer frirer fir
eiren Morat eire Prémie von in der 3 Pence
gEslr[r]m hat, rd\/\%ldersdﬁ us?aaten
S e \ereinigten
die \Hsdﬁifﬁrg cBhin wirde der im
Juli um etwa 23000, 29 unelwaZSO(D ud
im Septenter Lmelwa s geringer
s=in an erteblider Bruchthell der
hier ud hiesiger Nedhbarsdreft, V\elderety\almxl)
980(I)erJJDO(I)th|ncieseanratmmg
Rd’ralsgﬂ lst%bhersd’EI«aqq ergpglljﬂttel_'lmnm
deshalb rur langsam Lieferugswerbindlidikerten nech,
ich herrsdit Mangel enNr. 1 und 3 Gefsaei—
itdt, dber auch Hanatit st nidit mehr <o reidhlich
frirer vorhenden,

sittem Arerika
het, davon hier zu I<aufen, wahred die Aralyse
friber niditgenipte. So | die inwenigen Handen

befirdliden Warmants werden, ud cbr
%‘r ven Arerika achuert, st auf hilligeres Eisen
a1 redren  Die wird etwes \a@—
G%?g bri ool mtsalm i
de in 2u bringen, eich nur weniger rei
hah]gas Erz zu bekomren ist Die Warrantslager
heben weiter abogenontren

280400 tos im aneiten Quartal
dieses Jahwes, o un Uer 10°/0
Arerika war ddei mit 77500 heaw. 18500 tas
ketrailigt

For Nr. 3 Gefssrei-Hsen stieg der Preis vin
5 -mis auf 53 9, sdwéchte sich aer in dar letzten
Zeit &b ud betragt jetzt 53/3 retto Cassa &b Werk

Vierteljahrs - Marktberichte.

Stahl und Eisen. 1153

fur Marken in\erkéufers Wahl ud propte Lieferug
Enzelre Hitten wollen jedoch nidit unter 54/— &o-

@ l\bﬂ‘rber—Llefenxg ist der Preis 3 bis 6
niedriger.  Das Gesdhaft besdwarkt sich fest

rur auf sofortige Abnale.. Fir Decarvber und noch

velter Lieferzeiten gehen die Meinungen
car Kaufer ud " cerartig aussinencey, dafs nur
sten Asdhlise igt Horetit-Preise
blideen im Juli fest uineradart, heten
sich aber kirzlich durch Ab&hl(.‘sse_mm
Arerika Nr. 1, 2, 3 in gleiden Qentitéten
kostet 57/G bis 58/— retto Cassa ebWerk. Der Kohlen-

streik in Arerika het die Fraditen dshin um etwa
2/— in die Hohe getrigben ud dirfte dies eiren Ein-
fiuls auf weitero Bestellugen auslioen

Ende d=s vorigen Moets waren 81 Hochofen
|mh1891g_mD|smctlnBemebgsgm783n3]_Deoem

Stahlknuppel sid noch inmer sahr begdrt,
besodkers Sienres—Marti mit hohem Kanlen—
sll'gdet \m05b|506 alelztv\urdan cefur
£ 4.15— hier frano Hitte bezehit

ge m Elsenwgil zwerke E‘ﬁ%mm sich
in e Preise sen
ud Kahlen steigen zu wahrerd der Werth fir
Platten, Winkel u s w. gersirkt Die Hitten halten
aar an den \ereirtarten Preisen,  bekonmen aoer

aen rni gﬁngﬁn,
dautsde GCaourare

fe@rwerdsn%m Monaten eire Kleire
inStaeisn  Im Ver-
dleich mfnrermm ist die aber stark
at Ein d&mlidss \erréltni sich

leich cbr ersten 8 Morate.  Die itts-
preise

girst V\d‘rerstequ?;rqpllgt/tam Zml 23
um i

D(i:gSchlfFoauten lessn g3 vid zu
thrig ud es sdaint, difs die Werfte an dar Tess
schledter lesdéftigt sird als an der Ty ud Wear.

Die Lohne versudite men nech dlen Riditugen
hin herdmasstzn ; kel den Bisenhiitten bligen sleun-
\erat  Die B leute ainiglen sich
auf eire Lohnerhthung van 2/s °/o fur des rnedste
Mierteljar.  Auf cen Sthiffsnerften ist eire Ldlin-
redlcion gt worden ud es sdhweben Ver-
hardlungen nit den Leuten

Die Seefrachten bligben bis z2u Ende.des vorigen
Morets unverarcert, heben sich aber jetzt infolge der
grofsen Kahlen— und Bsenverschiffugen nech Anerika
etwss befestigt fur Booto,.  bir kurze Fehrten
wird auch etwes r verlagt ud 2war: Rottercem
4/—, Geestarinde 4/6 bis 4,9, Hamburg 4/— bis 4/3,
Stettin 4/9.

Die Vorréthe betrugen:
in dffendiden Lagem airsdhliefslich Garels
gﬁ/\dnllde(lalrlatmana)m 1902 121757
; Schottla"d tons
in Corels-agem am 30. Sept 1902 37356
—Kiste:
in Warrantsl
0. Seot
Die Preisschwarkungen betrugen:
Juli August September
50/- 53/3 53/- 53/9

ton9

Milddlesbro Nr. 3 OMB. 51/G51/-
Warrants Cassa Kéaufer
Middlesbrough

| do. Haéamatit
Schottische M. >r.....
Cumberland Hématit

49/6«/» 51/3*/a 50/9 53/2 53/— 53/11
nicht notlrt
&9 5716 58/4

61/660/7*/a 61/10*/»

54.9
. 60/6

56,0 56/1*/*
60/—59/9
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Es wurden verghifft vom 1 Jan. bis30. Segpt d J:

182 472577 s davon 133284 tas
1833 738268 * r 15612 0
184 745 242 173231 a¢
18%6 81268 » 1 164080
18%6 905 123 n 2% , &cC
1897 952 8A4 292810 ,, 0 .7
189S 870748 v T 2035 , B
180 1021 284 » 400198 7§ Ay
1900 83314 » ' 1
1901 819708 « » 217162 5.2
192 .. 8547 NVIZ 3
Hautige Preise (am 8. mtcber)srdﬁr|
Lieferug
Mddlesvo Nr. 3 G. M B................. . 533 iisa
55/9 1j*
” .4 QGefda Ll , . 526
., 4 Puddeleisen ., 49/6 2
. HamatitNr. 1 2 3gamisdht . . . 576 1
Micdieshro Nr. 3G. M B. Warrants
, Hamatit Warrants. . .
Sdottisde® M N..oooeeeieeeee
Qunberlad Hamatit Warrants . .
Eisa]&lattm abWerk hier x 221_56_ £ d 1o it
Stebeisen 65— 2%
Stehiwiriel 5126 Discoto,
Eiserwinkel 6.2.6

H. Ronnebcck.

IV. Vereinigte Staaten von Nordamerika.
Pittsburg, Endo Septenter 1902
Die in usaren letzten Beriditen gdemzeidrete
Lage dar enerikenisden Hsenindstrie, die troiz
riesiger BErzeugungsengen nidit in der Lage it dem
cHher fortoesetzt auf die

die ss2 wurden vielnehr noch durch
Kahlaarteiterstreik, Koksmangel und dedurch bedi
in dar RoEel Es hat

st e,
Kleinigeit aviet, damn

Industrielle

Act.—Ges. Kolandsliuitc, Weidenau—Sieg.

Die Binlei des Baridits des \Vorstaces Uoer
dbs Jahr 1901/ lautet
afaﬂggrreesﬁniqf;e die Betridoseirsdrankug,

gazen c - b vie
de sdmn incbrm_eiml-'éIﬂE(B\ui N Geséfts-

betng
blieb noch um Uer 4000 t hinter dar Production des
Vorjatves aridk Wenn damoch ein etredtlider
Gevvlm azdt wade, 0 lag dies in aster Linie an
Preisen dar Acsonlise pro 1901, deren
gj"%ﬁ:d"lhs Ende des 1 Halljahires 1902
hnzog i 1902 waren nur noch gerirge
Qﬂrtrtatsﬁ\mmd’prelsgmﬁbsdllwsmdmmm
dar laufaden Ab-
sﬂm ciecbsv\lemmdﬁhsDeoerrbercieses

Industrielle Rundschau.

22. Jahrg. Nr. 20.

tessn der Preis fur deutsde Stahlkmipgeel von
auf29  dr H fur die Verzollug rech
dem niedrigsten Satz,

In den Ferti ssen cer Bsenindustrie st

ud sird noch in diesen Tagen 55 000 Tonnen Schieren
fir die Caredian-Padfic Railroed

G

in gufssisermen Rohren sird alleWerke s reidilich
wohi die Drahtwerke

iéi
el
L]
g
452
2
g
g

Nachlassen in den Preisen benirkt
Die Preisotiragen stellien sich in der Bxidis-
periacke wie folgt

192 a

8 @ f,
( &
H

d A g0 W

Dollars fir die Tonne
Gefsarei -Roeisen -
dad Nr. 2 loo Hila—

celphia . . . .
Giefsrei Raeisen Nr-. 2

2B22—22— 22— 148

as dem Siden) koo
Indmat . . . 20,75 20,75 20,25 22,25 1350
Bessamer—Roheisen” 2,502,552, 752,75 1575

Graues Rodeleisen 13g 2L—200DB 075 75

ererkuf)el 32,—32—31— 29,— 26—
Schwere Stehlschiam &b
Werk imGsten. . =~ = 28,—28—28—23,— 28—
Cents fur das Pfund
Balterblade . . | , 175 175 15 1/ 160
Feirblede Nr. 27. » 3 = 290 290 290 285 35
Dawstife. . . .| 2052(]52(15200 230

Rundschau.

et

Der Saldo vom 30. i 1901 betrégt 206,17 51,
cer im pro 1901/1902 230699,80 4/,
sanen 905,97 51, Aosdwei 75CD4,733|,
blelber115530124 fircen 23268941,
Tantiere fur cen \orstard 1977,39 J1, 2°/0 Dividende
42000 5/, Rest 8805491 ;1; Tantigrre fir den Auf-
s'disrahs784,87u, 6°/0 weitere Dividende 63000, 1
Es ergidat sich ein Vortrag von 16270,04 1.

. Dinglersche Maschinenfabrik, Act.—(Jes.,

Zwei brucken.
Der all ine ﬁa‘ﬂ ide Ril .nedito
sidﬁlgolllsxgaTﬁ?cbs rk besodars fuhker,
aafs es nur mit grofsen Arnstrengungen ud nendmal au



15. October 1902.

Prelsm die kaum_die Selstikosten deden, miglich
hereimuolen  Der Hohgewimn
45467765 JI, ibung van 195667,59 J!
ergaben sich 259010,06 J! ud 2w glich des Gewinn-
vartragss us_dem ahre\,m79908,38 dt. Rein-
gevMim von 338918, Von diesn sind dam
geetdiden I%w\,efomls zmfihen 1295050 "
dsersteDMderrb4°/ocBAc(1eriemals— 112000J1,
sonie die mgg— N Tantienen
nit32764J3t in Abzug zu bringen, bleiben 181203,94J1.

Industrielle

Es wird oo, ds veitere Dividende zu \a—
thalar 2% = 56000JI bletben 125203,%4 JI, ferrer:
fir cen Beamtou-Rarsiasfads 10000 Jl, fir As—

stollugsooito 30000 J], fur Qatificaticen 11036 J1,

ﬁrgﬁrﬂnuulgp\,emrezoou mbamlhgpnu‘ddsn
Rost van 73967,94 H auf nele Rechnung vorautragen

I'riedriehshiittoziiNeuiiklrchen,Reg.—Bez.Arnsberg.

In seinem Beridit Uoer dbs Jahr 1901/1902 be-
merkt der Vorstad
,.Im Gegersatz zum vorhergegangenen Jahre wurde
s \erflesme mit venig Zinversidit argetreten, demn
g*ermmtml\ﬂfammrtmEm‘anrm
r sofem Aullmge Vorlagen
krrgqrrra% auf eiren Usbersdufs redren V\ehrgerd
bei den neuen Ei ein solderlammer
varten war.  Auch im \erlauf dess Jahres mufste die
G cbljerlgﬁn rnech Beschéftigug _sér ot
Die Zunei SHgs o

Gefirt
werten komte! DerwrmglldslmlvirdemobrSelkst
kosten ud cer Hand in Hand arteitadn
versthiederen Betriebsaneice Hoffen wir audh in dem
neLen Gesdréftsjahre eiren besdeideren Btrag er-
Zelen z2u ke, indem wir us debeil der allgareinen
Asidit asdhliefsen, dafs, von zeitweiligen Schwen-

kungen abgesehen, in wirtsdaftdicher Beziehung doch

dar tiefste Punkt ( ist ud wir ronralen

\erhaltnissen imer veiter gehen werden”
Der Cenimsaldovom 1 duli 52683,07 J1,

der Rei im 457165,06 JI, zusamren 500848,13 JI.

Es ist dras £/0 ade Dividende nit
160000 JI die Vertrags- ud salargs—
néfsige Tantere von 40176.71 J 1 asarehlen, sodam
eire weitere Dividende von 6°/0 = 240000 J1 zu ver-

treilen erdngFhstaéuw 69671.42 Jl. auf ree
Die ibungen belaufen sich auf206851,25 J1.

Maschinenfabrik Buckau, Act.-Gesollscli.
zu Magdeburg.

i Von dem imverficsseren Jahre auf allen Irdrdsmd%
eten  einpetreteren

Hauptatsatzoebiete der Fima: zum il erddlich
e e U Forg STk Pt e oo
nr in s

i;ber elgﬁn% ther amdiela‘gnq

in Ajftrag Vem
|%derl—bbe wie in den Aorjaren nidit vorliegmn
2 lassen doch die zzhireider einlaufercen

rrﬂien, cHfs fir dbs lauface johr befriedi
Besd'aﬁ]grg 21 erlagen sEn wi Das A
beniht, In seirer jalittt, der
von Braﬂdllen—Bn iken \er-

besserugen elraufthren, sodifs beil derWiederoeleloung
oim Industrie ihm weitere aufalleu wercen

Famer ist es bestraat, die Ausfihrung von Birid- |Stah

Stahl und Eisen. 1155

Rundschau.
e &

Di At%dn ibungen letregmn 190077,89 JI.  Di
ie rei J e
Verteilung dss ReingeMns von 39479322 JI st

vwiaﬁjglnmmtﬁum L}la;auf

13293,22 JI,
someGaﬂﬁaaﬂammBssmeudMasler 35447,36J (,

4 % Gewinnarteil auf 2250000 JI fur 'i Jahr
= 90000 JI, auf 750000J1 fir /s Jahr = 15000,//,
Tanl]e're an den Aufsichtsrath 1105264 JI, 8 %
werterer Gewinnanteil auf 2250000 JI fur Ji Jahr
= 180000 JI, auf 750000 JI, fur '/*Jahr= 30000 JI.

Rheinische Stahlwerke zu Meiderich
(Kreis Ruhrort).

Die Hnleiturg dss Vorstarddeeridits fur 1901 1902
im vwesentliden:

troz dar falleden Gonjuctur ud der teuren Roh-
naterialien ein Brogifs vordegen zu komen,
ch die nehezu \ollatkete Fertigstellug umrﬂm
Wer16 us dre (e becbutade, de\l\frku
ertebliden Thei an

den inlandischen \erbrauch w

Hﬂ@daerda"lﬁr il aer sdr eg’? h
Achtrarkipreise ni

ud ma'lj'geﬂ nidit eimal die Sellstkosten

ist infol nicht urerteblich ud lst
B gecessen cH gsﬂegan
giffen ImbhdJmudenZSO?ZtStd% ggaeen

erdarNtJratAgstvwrdmmbstmscie eide
Prodction helen  Die am Sdhlufs_ dss etzten
johres vorhanderen ( ggofsenVor—

rate an Roheisen heben sich infolgedessen s8r
mincert, der Vorrat an Thoreseisen war I\/rtle

August \dlistaiig veriittet, ud auch die Bestande
an Qualitttseisn %—Emaut ud Stehleisen) heben noch

eﬂ”d)lld"l 0 dafs darin wieder nomale
\erhalnise el simd Ao usaren 3 Hoch
Ofen waren nur 2 ces Jahr hindurch imBetrieh,
der dritte Ofen wurce Mitte Mai d J. wieder lasen

Die Production betrug 207920 t Thares— —
ud Stehleisen, eire Leistung in 2582 Betridbsmoraten
(auf eiren Ofen beredret), die nur wenige Werke
Burgpes verzeidren komnen,  hoffentdich |rgte;
us, de da Cefen im Iaufa’obn
Betrieb helten zu komren, bei nomalem
hoffen wir die Prodlction auf nehr dls t
steigem zu kimen. Am 1 Juli e betrug dbs Arteits-
qerﬂmrnd1109000tgsgerllo7763tan3()Jn|
vorigen Jahres;, im die Nechfrage fir
s Ausland  wieder Idd”aft Versde, eire
Eini auch fir dss aslamisthe Gesdhéft herbei-

abergelsrd I?gglm[er it Es it us
ungen, eini (s 2u lesren
Prasmﬁrdaslv wzumad'en Die Bau-

it war im Jahre sonchl auf den
ds axch auf dar Zede Catrum sHr
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ausgedeit, ud es gehen die Neuenlagen in Membndn
rnunrehr ihrer garezl |d’en \/ollendung entgegen

Bsersteingruon in Lothringen S|rd im \erﬂosserm
Gedhiftsjah e nur schwech betridoen und heben keiren
nemersiertren Geamim ergeben Avir betreiten ar
Zeit die Gruben nur, um dieelben aufasdhliefeen ud
fr gtere Zaiten vaariditen, die us hoffertich
am adlld"l die lagarsante Karalisirug der Mosel

r@n&mdﬁjend'tmﬁj@temg die Production
der Hitterenlage in Meiderich 207920 tRdeisen An
Thares— Bessaver— ud Martirstehl wurden dar—
gastelh: 240503t DmPruicﬂmmfatga’le]‘lcatm
Halbfaricaten betrug 207256 ¢ der Versad
in Slr“fstnmten 199685 t  Aufserdem wurden ver-
sandt 3775 t Roeisen, sonie famar an Stahlabfallen,
Thomessohladen, Schladensand, Bledsdrott, Stein-
groit ud sostigen Abfallen 65833 t Facturirt
\/\ucb"|2213723119dt Besdréftigt wurden an Ar-
e @%@qﬁ“ﬁmw
't dl ¢1 ImVor-
Jehe Der Durdsdmi pro Schidit eirsdl
Meister, Aufsgher ud Lehrdi betrug 390J( pro
1901 ud 4,01

Meiderider Akrke gezah 1

Atstflisden Lhfall
6. Beitrdge ar staatliden Inalid- ud Altas—

Vereins - Nachrichten.

22, Jahrg. Nr. 20.

\ersdmmﬁ?m 7. Pré'rrien fur Versicherug
le von Beamten ud Jleistem, die d@n
|r1<om"ren von Uber 2000 411 haben 611,47 51, 2
samen 532133,09 « « fir 1900/01 410319,28 1,
flr 1899/1900 300918, 71, flr 1898/99 254185,37 41,
fir 1897/98 221891,904:. Aus vorstedeaen Zahlen
agidtsich I'EIfStSImBEI"Id"It, invelcheomer Abise
die dffatiden Lasten in den IelzthtmgasUegm
sid Von den im varflessaen Jahre
Conmural

ud steLem I”dftdasAMelmﬁ'l‘rml zuuk
% s idits in eirer Plerarsi s
bai der A reLer Actien azete Agio fir
nidit steapflidiig erldart het

Die Abschrei belaufensich auf 184791893, //

\on dem Ganminn von 1361038,92 ¢ 1 sl eire Dividence
von 5¢0 nit 1350000 ¢1 vartteil, dar Rest vin

11038,92 1 sl auf neLe Rechnung vorgetragen werden

Siegen—Solinger Gufsstalil-Actienvercin, Solingen.

Im Gesdhéftgjadhre 1901/1902 trak fur s Alrk
are cer U‘kEﬁ’la}llgﬁ‘tb"l \,el‘ralmSa
die dbs Jahr gdoradht m
Eszageschsogarmtmdeldqt eufoie
preise éer noch eire \ersal
eire Auch der leidte
2u Anfang dss letzten Sarestersaintrat, V\ardem&ndt
loe nurvonsehr kurzemBesténoe. Die Productionhat

en Preisen erlauft werden  Die
34754 ;1. Der Reingevimn van 43754,57 41
reidt ar Aertteilug eirer Dividende von 30 as

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher EisenhUttenleute.

Aenderungen Im Mitglieder-Yerzeichuirs.

1,mGeorg, Ingeniewr, Bedin AV, Kurfursten

Ahlemeyer
danm !
Beyer, Otto, Dipl. Ing., Lipine0. S, Kronprirzerstr. 34
Daelen, Heiner, | ieur, Barlin NW., Ottostr. 18
Frahm, J., Road, u:per Tooting,
London S.W.

Grabau, Ludwig, Ovlllrga’la.r Koln, Belfatstr. 9.
Grunwald Dr., Lichtenttal bai Beden—Baden
Heltmann Eduard |
S Feili
Hesse, Paul Irgenlar \llenoolanie Disseldorf-Grafen+
berg, Geitel

Hunger, Oscar, Ted”r‘lsd"er Director der Meschinen+
ik J. E. Gnslqd1 Ni bei Grdiz
Ibig, Otto, Ingenieur der Dui Meschinabau—
Act—Ges, Duisburg, Sdweizerstr. 151.

Kelecom, Pawleur Neubau-Betridsdef der
Cm%u\ |? 5 ks Goduites d BEau dessVeres,

Lintzege oScargl'rgmiar Berlin W., Neue Winterfeld—
strafee 20,

Meyer, Jean, Luxemburg, Josgdstr. 7.

Petzei, G., noenier der Ama A Borsig, Tegel
bei Berlin, Schiofsstr. 22*r.

ieur von Felten& Quilleauns,
12a

Prochaska, Ernst, Ckr\suturgErglreer 5hAkst 129
Street; New York, N

Schmgllzglr Hartmann, Irga’llelr Avehbeeh el Kirdnen

a g

Sorg, Hermann, ClErlrgsr‘lelr Lefter des Zneigoureas
= cer elér—ﬁct—@es Helics ‘Ifoln—Ehrerr

i Universitgitolatz
von Szuhay, Dr. J., Hodhofenvervalter, Betler (Ungam).
Toepftr, timil A, Irgmle.r Canbria Stedl (o, Drafting
Jorstonn, Pa.

W., Hitteningenieur, Dlre%lLDr der Ferik
Prodcte van Martin Pagersteder,
Milheim a Rhein

Werckmeister, C., Ingenieur, St Jair Steel Go, Jairtm
Pa., Allegneny County.

Volker,

Neue Mitglieder:

Dernburg, B., Director, Damstadter Bank, Berlin

Dicke, H., Crefi mwo&AVa&ergas icats
Dellvwk%sd*er Frarnkfurt al\sllydl\we

irverstr. 14
Erdmann, Alex, Ingenieur der Doretz—Jujenke—Hiden—

werke, Jurjenka, Stat cer SCdostbeln, Cowv. Bate—
nnoslay %st
Mmmrgs—udairamaD Gareraldirector,

May, E., Kalk bai Koln, Cordliusstr. 7.

N|ep0k0|tsch|tzky, Ignaz, Betridsdef im Eiserwalz-
werk Tula, Tula, Gentral-RufSlard

Wilms, Dr., Beigeordheterd StedtDlsseldorf, Dlsseldort.



