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der

Hauptversammlung des Vereins ,,Eisenhttte Oberschlesien®,

Zweigvereins des ,Vereins deutscher Eisenhittenleute®,

im Theater- und Concerthaus zu Gleiwitz am Sonntag den 30. November 1902.

Tagesordnung:

1. Geschaftliche Mittlieilungen.

2. Das neue Schlammversatzverfahren beim oberschlesischen Kohlenbergbau. Vortrag des Hrn. Berg-
werksdirector Wachsminu-Kattowitz. .

3. Das Cartellproblem auf dem 26. Deutschen Juristentage. Referat des Hrn. Landgerichts-Prasident
Nentwig - Gleiwitz.

4. Stahlformguls und seine Verwendung. Eine Betrachtung unter dem Eindricke der Disseldorfer Aus-
stellung. Vortrag des Hrn. Hitteningenieur B. 0 sann-Berlin.

lorsitzender Hr. Generaldirector Niedt-Gleiwitz: H.H.! Im Namen des Vorstandes der
»,Eisenhiitte Oberschlesien® erdffne ich die heutige Hauptversammlung und heifse Sie

Alle von ganzem Herzen willkommen. Insbesondere spreche ich den geehrten staatlichen

und stadtischen Vertretern, sodann unseren verehrten Freunden, Hrn. Geheimrath

Professor Dr. Wedding aus Berlin, Ehrenmitglied unseres Hauptvereins, sowie Hrn. Professor
Rudeloff von der Technischen Hochschule zu Charlottenburg fiir ihr Erscheinen meinen Dank aus.
M. H.! Bevor wir in unsere internen Geschaftsangelegenheiten eintreten, modchte ich an
dieser Stelle unserm tiefen Schmerze Ausdruck verleihen (ber den unerwarteten Hingang des
ersten Industriellen Deutschlands, des Wirklichen Geheimen Raths, Excellenz Friedrich A lfred
Krupp zu Essen, Ehrenmitglied unseres Hauptvereins. Das Ereignifs ist unendlich tragisch
dadurch geworden, dafs sein hochherziges offentliches Wirken ihn nicht davor bewahrt hat, dafs
sein Privatleben in den Staub gezogen worden ist. Eine grofse, edle That unseres Kaisers war
es, dafs Se. Majestdat, um mit den kaiserlichen Worten zu reden, sich als Oberhaupt des Deutschen
Reichs bei dem Begrabnifs einfand, um den Schild des deutschen Kaisers {iber dem Hause und
dem Angedenken des Verstorbenen zu halten, wofir wir deutsche Industrielle unserm Kaiser
grofsten, ehrerbietigen Dank schulden. Tausende und Abertausende der Mitarbeiter Krupps, die
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gesammte Industrie, so auch unser Verein trauern an dem frischen Grabe des Verewigten. Um
unserer innigen Theilnahme Ausdruck zu geben, bitte ich Sie, m. H., sich zum ehrenden An-
gedenken an den Verstorbenen von lhren Platzen zu erheben. (Geschieht.)

In der Voraussetzung, m. H., dafs Sie damit gern einverstanden sind, schlage ich lhnen im
Namen des Vorstandes vor, ein Huldigungstelegramm an Se. Majestdt den deutschen Kaiser,
Allerhdchst welcher bekanntlich heute in unserer Ndhe, in Neudeck, weilt, zu senden, dessen
Wortlaut der Schriftfihrer des Vereins, Hr. Generaldirector Liebert, zur Verlesung bringen wird.
(Grofser Beifall.)

Hr. Generaldirector Liebert-Friedenshitte: Der vom Vorstand in Vorschlag gebrachte Entwurf
zum Telegramm an Se. Majestat den deutschen Kaiser, Neudeck, lautet:

.Eurer Majestat huldigen in tiefster Ehrfurcht die heute zu ihrer Hauptversammlung
in Gleiwitz vereinigten Uber 300 Mitglieder der ,Eisenhiitte Oberschlesien”, Zweigverein
des ,Vereins deutscher Eisenhittenleute”, und bringen Eurer Majestat allerunterthdnigsten
Dank dar fir das hochherzige Eintreten, durch welches Eure Majestat die Lauterkeit
des Namens des verewigten Ehrenmitgliedes unseres Hauptvereins, Krupp, zu wahren
geruhten. Eurer Majestat edle That findet begeisterten Widerhall in unseren dankerfillten
Herzen. Gott segne und schitze Eure kaiserliche und kénigliche Majestat!“* (Bravo!)

Vorsitzender: M. H.! Sie haben den Wortlaut gehort und sofern kein Widerspruch erfolgt,
nehme ich an, dafs unser Antrag angenommen ist. — Ich hére keinen Widerspruch und constatire
einstimmige Annahme.

Des weiteren glaubt Ihr Vorstand Ihrem Empfinden Rechnung zu tragen, wenn er- lhnen
vorschlagt, auch ein Telegramm abzusenden und zwar an das Directorium der nun verwaisten
Kruppschen Werke nach Essen. Ich bitte Hrn. Generaldirector Liebert, die Liebenswirdigkeit zu
haben, auch dieses Telegramm zur Verlesung zu bringen. (Beifall.)

Hr. Generaldirector Liebert-Friedenshitte:

,Die heute in Gleiwitz tagende, von mehr als 300 Mitgliedern besuchte Haupt-
versammlung des Vereins ,Eisenhiitte Oberschlesien“, Zweigverein des ,Vereins deutscher
Eisenhiittenleute®, giebt hiermit ihrer tiefen Trauer Ausdruck {ber das Hinscheiden des
hochgeehrten Ehrenmitgliedes ihres Hauptvereins, Excellenz Friedrich Alfred Krupp.
Unersetzlich ist der Verlust, welchen die gesammte deutsche Industrie, deren vornehmster
Vertreter Herr Krupp war, durch seinen Hingang erlittenhat, und aufs schmerzlichste
beklagen wir es, dafs schmahliche Verleumdungen sich selbst diesem umdas Wohl seiner
Arbeiter besonders hochverdienten Manne nahen und den Frieden der letzten Tage seines
Lebens stéren konnten.“

Vorsitzender: M. H.! Ich frage auch hier, ob Widerspruch geltend gemacht wird. Ein
Widerspruch erfolgt nicht, auch die Absendung dieses Telegramms ist hiermit von lhnen ein-
stimmig genehmigt worden, wofir ich lhnen von Herzen danke.

Unser Hauptverein, der ,Verein deutscher Eisenhittenleute“, wird zu Ehren seines hoch-
angesehenen, dahingeschiedenen Ehrenmitgliedes eine besondere Gedachtnifsfeier, welche am
13. December er. in Dusseldorf stattfindet und an der sich aucheine grofseAnzahl anderer
Kérperschaften betheiligen werden, veranstalten. Ich wollte nicht verfehlen, Ihnen dieses namens
des Hauptvereins heute bereits mitzutheilen. (Beifall.)

Seit unserm letzten Beisammensein am 4. Mai d. J. in Beuthen O.-S. hat sich der Mit-
gliedstand des Vereins ,Eisenhiitte Oberschlesien* wiederum gehoben, und zwar gehdren ihm
gegenwartig 475 Mitglieder an. Leider hat auch der Tod in die Reihen unseres Vereins
wiederum schmerzliche Licken gerissen. Es starben seit unserer letzten Hauptversammlung
unsere Mitglieder: Fabrikbesitzer Enno von M instermann, Kattovvitz; Maschineninspector
Zander, Beuthen O.-S.; Procurist Max Oelsner, Riegersdorf. — Wir beklagen aufrichtig den
Hingang dieser beliebten und treuen Vereinsmitglieder und bitte ich Sie, sich zu Ehren der Ver-
storbenen von lhren Platzen zu erheben. (Geschieht.)

* Die auf obiges Dank- und Huldigungstelegramtn erfolgte Allerhdchste Antwort, welche ara 1. December
Mittags beim Vorsitzenden eintraf, lautet folgendermafsen:

,Vorstand der »Eisenhiitte Oberschlesien*, Gleiwitz.

Neudeck Schlofs, 1. December 1902.
Seine Majestat der Kaiser und Konig lassen fir die patriotische Kundgebung bestens danken.*



15. December 1902. Hauptversammlung des Vereins Eisenhiitte Oberschlesien.  Stahl und Eisen. 1327

M. H.! Wir haben heute als Verein ,Eisenhiitte Oberschlesien” officiell lvenntnifs davon
zu nehmen, dafs unser verehrtes Vorstandsmitglied, Hr. Geheimrath Jingst, am 1. d. M. sein
Amt als erster Werksdirector der hiesigen Koniglichen Hitte niedergelegt hat, um in den Ruhe-
stand zu treten. Wenn man, m. H., 31 Jahre an einem solch verantwortungsreichen Posten
gestanden hat, wenn man eine derartige Arbeitslast hinter sich hat, wie Hr. Geheimrath Jungst,
so hat man zum Ausruhen gewil's volles Recht. Wir aber, die Mitglieder des Vereins ,Eisen-
hitte Oberschlesien®, beklagen aufrichtig, dafs Hr. Geheimrath Jingst uns verlassen will und
wiinschen ihm eine lange glickliche Mufse in Berlin. Hr. Geheimrath Jingst gehdrte zu den
Begriindern unseres Vereins und ist seit dessen Bestehen sein stellvertretender Vorsitzender.
Mit grdlstem Interesse, ja mit jugendlichem Eifer hat er Bich auch in den Dienst unseres
Vereins gestellt und nicht nur als Huttenmann, sonder« in jeder Beziehung kdénnte er, wenn
er nicht allzu bescheiden waéare, mit Recht von sich sagen wie der Dichter: ,Nennt man die
besten Namen, so wird auch der meine genannt“. Einen solchen Mann zu ehren, m. H., hielt
Ihr Vorstand fir seine Pflicht und legt lhnen demgeméfs lieute den Antrag vor, Hrn. Geheimen
Bergrath Jingst zum ,,Ehrenmitgliede” des Vereins ,,Eisenhiitte Oberschlesien” zu ernennen. (Bravo!)

M. H.! Sie rufen zwar Alle Bravo, ich mnfs aber der Ordnung wegen trotzdem noch fragen,
ob sich irgend ein Widerspruch gegen den Antrag des Vorstandes erhebt. Da dies nicht
geschieht, ist Hrn. Geheimrath Jingst die ihm zugedachte Ehrung widerfahren, die grofste,
welche ein Verein vornehmen kann, er ist zum ,Ehrenmitgliede” ernannt worden. Hr. Geheim-
rath Jingst ist zu unserer Freude anwesend und hat gehort, wie wir Alle (ber ihn denken
und habe ich als Vorsitzender jetzt nur noch die angenehme Pflicht, da Hr. Geheimrath Jingst
nicht gegen die Ernennung protestirt, in lhrer Aller Namen dem Gefeierten unseren herzlichsten
Glickwunsch darzubringen. (Geschieht durch Handschlag; Bravo!)

M. H.! Bevor wir zu den Vortragen schreiten, will ich Ihre Aufmerksamkeit noch auf
einen Registrirapparat lenken, welcher heute hier ausgestellt worden ist. Dieser Apparat ist
von einem Mitgliede unseres Vereins construirt und dient zur Uebenvachung der Begichtung der
Hochoéfen.* Er giebt ein anschauliches Bild von -den Arbeitsvorgangen auf der Hochofengicht,
indem er diese Vorgange durch elektrische Uebertragung automatisch niederschreibt. Bei den
theuren Brennstoifpreisen und dem allseitigen Bestreben, die werthvollen Gichtgase weitgehendst
auszunitzen, durfte er Ihr Interesse finden und in dieser Annahme kam Ihr Vorstand mehrfach
an ihn herangetretenen Winschen, den Apparat hier auszustellen, nach.

M. H.! Es ist mir soeben eine Depesche aus Ddisseldorf von unserem Hauptverein Uber-
bracht worden. Sie lautet:

.Noch tief bewegt durch das tragische Ereignifs in Essen wissen wir uns einig
mit lhnen in heifsem Dank fir unseren Kkaiserlichen Herrn, fir den Edelmutli, mit
welchem Allerhdchstderselbe fir die Ehre eines Todten, unseres in Gott ruhenden
Ehrenmitgliedes, eingetreten ist. Zu lhren heutigen Verhandlungen senden wir lhnen
unser Gliuckauf und den Wunsch glicklichen Verlaufs.” (Bravo!)

M. H.! Mit Recht spenden Sie Beifall und gebe ich unserem Dank fir die so freundliche
Begrifsung unseres Hauptvereins aufs herzlichste in Ihrer Aller Namen an dieser Stelle Ausdruck,
indem ich mit grofster Genugthuung auf die volle Uebereinstimmung der Gesinnung Hinweise,
welche zwischen Osten und Westen herrscht.**

M. H.! Hr. Geheimrath Jingst bittet ums Wort, ich ertheile es ihm.

Hr. Geheimrath Jungst-Gleiwitz: M. H.! Durch die Wahl zum Ehrenmitgliede unseres
Vereins haben Sie mir eine grofse Freude bereitet und gereicht mir die Wahl zur hohen Ehre.
Haben Sie herzlichen Dank! Diese Ernennung giebt mir neuen Muth und neue Lust, weiter auf
dem Felde des Eisenhiittenwesens zu arbeiten. Hervorragende technische Krafte des deutschen
Eisenhittenwesens haben in langer, miuhevoller Arbeit Vorschriften fir Lieferung von Eisen und
Stahl entworfen. Der ,Verein deutscher Eisenhittenleute“ hat diesem Entwirfe im Jahre 1900

* Der Apparat ist in ,Stahl und Eisen* 1902 Heft 15 S. 816 beschrieben.

** An den Vorstand des Hauptvereins wurde hierauf nachstehendes Telegramm entsandt:

»Verein deutscher Eisenhittenleute.
Herzlichen Dank fiir das freundliche Telegramm. Gleiche Gefiihle beseelen uns im Osten wia
Sie im Westen. Wir gaben Diesem Ausdruck mit ehrerbietigem Huldigungs- und Danktelegramm »i
Se. Majestat. In alter Treue.”



1828 Stahl und Eisen. Hauptversammlung des Vereins Eisenhiitte Oberschlesien. 22. Jahrg. Nr. 24,

die Form gegeben, wie solche uns gegenwartig vorliegt. Die chemische Zusammensetzung des
Eisens ist hierbei nicht bericksichtigt worden. Wahrend die Vorschriften fiir Lieferung von
Flufsstahl, Flul'seisen und Scliweifsei®en in ausreichender Weise behandelt sind, ist das Kapitel
»Gufseisenpriifung” nur kurz gefafst und bedarf nach Ansicht vieler Fachgenossen einer erweiternden
Berathung. Der ,Deutsche Verband fiir Materialprifung der Technik®“ hat den ,Verein deutscher
Eisengiefseroienu aufgefordert, sich au diesen Berathungen zu betheiligen. Dieses ist geschehen, doch
ist es der betreffenden Commission bis jetzt nicht gelungen, zu einem befriedigenden Resultate zu
gelangen, und wird sie daher die Untersuchungen weiter fortsetzen. Die Vereinigung amerika-
nischer Eisengiefser verfolgt ein gleiches Ziel. Auf Grund eines sorgfaltig aufgestellten jProgramms
sind sehr umfangreiche Untersuchungen, welche die physikalischen Eigenschaften upd die chemische
Zusammensetzung umfaTsten, ausgefiihrt, doch auch hier ist ein abschliefsendes Ergebnifs nicht
erreicht worden, da vergleichende Untersuchungen, abweichende Resultate ergaben. Der ,Inter-
nationale Verband fiur Materialprifung der Technik® hat sich in dem in Budapest im Sep-
tember 1901 abgehaltenen Congrefs ebenfalls mtF der Aufstellung einlieitlicher Prifungsmethoden
fir Gnfseisen und Gufswaaren beschaftigt’ und einer Commission, welche aus Fachgenosscn der
verschiedenen Lander gebildet ist, den Auftrag ertheilt, dem im April 1904 in Petersburg tagenden
Congrefs entsprechende Vorschldage zu unterbreiten.

M. H.I Mir als Obmann sowohl der Commission des ,Vereins deutscher Eisengielsereien als
auch der Commission des internationalen Verbandes ist die Verpflichtung auferlegt, die weiteren
erforderlichen Schritte einzuleiten — eine schwierige Aufgabe, zu deren Lésung ich mir Ilhre
Unterstiitzung erbitten mochte. Es ist auffallig, dafs die Vorschriften fir Lieferung von Flufs-
stahl, Flufseisen und Schweifseisen trotz der weitgehenden Anforderungen in anndhernd befriedigender
Gestaltung vorliegen, wahrend die betreffenden Vorschriften fir Gufseisenprifung noch als un-
genligend bezeichnet werden missen. Es steht auch nicht zu erwarten, dafs hier in nachster
Zeit eine allseitig befriedigende Losung erreicht werden wird. Die Griinde dieser auffélligen
Erscheinung mochte ich in Folgendem suchen:

1. Die Darstellung des Flufsstahls, FInfseisens und Schweifseisens ist in wissenschaftlicher
und technischer Beziehung in bestimmte Bahnen geleitet, welche zu sicheren Resultaten
fihren. Diese Eisensorten enthalten nur Beimengungen, Fremdkorper, in sehr geringen
Mengen, in Bruchtlieilen.

2. Der Procels des Umschmelzens des Roheisens im Cupolofen in der gegenwaértig ublichen
Weise ist noch sehr unvollkommen und giebt keine Sicherheit, gleichbleibend ein Gufs-
eisen von bestimmter Qualitdt zu erhalten. Die in dem Gnfseisen enthaltenen Fremd-
kérper sind sehr mannigfacher Art und betragen oft bis 8 °/°-

Bekannt sind wohl die Einwirkungen, welche die einzelnen Fremdkdrper, jeder fir sich, auf
die Qualitat des Gufseisens ausiiben. Es hat auch diese Erkenntnifs dahin gefuhrt, dafs oft bei
Lieferung von Gufseisen Grenzwerthe dieser Fremdkdérper vorgeschrieben werden. So sollen z. B.
bei Lieferung mancher Gufswaaren die Fremdkdrper Mangan, Phosphor und Silicium den Grenz-
wertk 1:1:2 nicht Uberschreiten. Nicht hinreichend bekannt sind jedoch die Einwirkungen,
welche die im Gufseisen befindlichen Fremdkorper in ihren mannigfachen.Mischungsverhalt-
nissen bei verschiedenen Temperaturen ausliiben. So haben. Schmelzversuche ergeben, dafs
die - fir Gufseisen so aufserordentlich hohe Biegefestigkeit von 38 kg/gmm sowohl bei 1,46 °/o
Silicium und 0,75 °/0 Mangan, als auch bei 3,07 °/o Silicium und 1,59 Mangan erreicht werden
kann. Eine weitere Schwierigkeit ergiebt die Erfahrung, dafs die Festigkeit des Gufseisens von
annahernd gleichem Geflige und gleicher chemischer Zusammensetzung verschieden sein kann. So
hat mir erst vor einigen Tagen Hr. A. Sulzer-W interthur mitgetheilt, dafs bei vier Theilen
eines Schwungrades, welche, aus demselben Rohmaterial gegossen, das gleiche Geflige zeigten
und die gleiche chemische Zusammensetzung enthielten, doch eine verschiedene Festigkeit gefunden
wurde. Dieses sind auch die Griunde, weshalb die Commission des ,Vereins deutscher Eisen-
gieRereien® es fur gefdhrlich erachtete, Grenzwerthe der im Gufseisen enthaltenen Fremdkdrper vor-
zuschreiben, und zu der Ansicht gelangte, dafs die Vorschriften fir Prifung von Gufseisen sich
nur auf die physikalischen Eigenschaften des Gufseisens erstrecken sollen. Die Vereinigung
amerikanischer Eisengiefser dagegen ist der Ansicht, dafs die Untersuchungsmethoden sich auf die
physikalischen Eigenschaften und auf die chemische Zusammensetzung des Gufseisens erstrecken
missen — gewifs ein vollkommenes Programm und um so mehr berechtigt, als das amerikanische
Roheisen im allgemeinen geringere Quantitdten an Fremdkdrpern, besonders an Mangan und Silicium,
enthdlt, als das deutsche Roheisen. Dieser Umstand erschwert es in hohem Mafse, einheitliche
Prifungsmethoden aufzustellen, wie es der ,lInternationale Verband fir Materialprifungen der
Technik® anstrebt. Meine Bitte an die Eisengiefser unseres Vereins geht dahin, den Cupolofen-
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procefs einer genauen Beobachtung zu unterwerfen, das aus gleichem Rohmaterial erhaltene Gufs-
eisen einer vergleichenden Untersuchung auf Biegefestigkeit, Biegearbeit und Schlagfestigkeit zu
unterziehen, wenn irgend mdoglich das Gufseisen zu analysiren und mir die Resultate mitzutheilen.
An die Verbraucher des Gufseisens richte ich die Bitte, bei vorkommenden aufsergewdhnlichen
Erscheinungen, Brichen u.s. w., Bruchstiicke des Gufseisens zu sammeln und mir zu weiteren Unter-
suchungen zuzusenden. 31. H.! Nur durch Zusammenwirken der Eisengiefser und Eisenverbraucher
kénnen befriedigende Resultate erreicht werden.

Vorsitzender: M. H.! Die Worte des Hrn. Geheimrath Jingst werden nicht ungehort
verhallen und mdochte ich Sie bitten, Hrn. Geheimrath Jingst, den Obmann der Commission des
»Vereins deutscher Eisenginfsereien“ sowie der Commission des ,,Internationalen Verbandes fir Material-
prifung der Technik®, in jeder Beziehung zu unterstiitzen und diese Arbeiten zu fdrdern, damit
dieselben zu einem auch fir uns guten und zweckmaéfsigen Resultat fihren. — Hiermit ist Punkt 1
der Tagesordnung erledigt und gehen wir jetzt zum 2. Punkt tber. (Es folgte dann ein Vortrag
des Hrn. Bergwerksdirector Wachsmann (ber: ,Das neue Schlammversatzverfahren
beim oberschlesischen Kohlenbergbau®, der in ndchster Ausgabe abgedruckt werden wird.)

Vorsitzender: M. Il.! Wir kommen jetzt zum dritten Theil unserer Tagesordnung, und
ich bitte Hrn. Landgerichts-Prasidenten Nentwig, das Wort zu nehmen zu seinem Referat Uber:

Das Cartellproblem auf dem 26. Deutschen Juristentag.

Hr. Landgerichtsprasident Nentwig-Gleiwitz: 1Il. H.! Am 4. Mai d. J. hat lhnen in
Beuthen O.-S. der Generalsecretar des ,Centralverbandes deutscher Industrieller*, Hr. Bueck,
Giber das Cartellwesen einen iberaus interessanten Vortrag gehalten, welcher den gesammten Ent-
wicklungsgang umfafste und erschopfte. Inzwischen ist in der Oeffentlichkeit der Kampf fir oder
wider die' Cartelle immer heftiger entbrannt- In Zeitschriften wie in selbstdndig erscheinenden
Abhandlungen wird die Frage nach der Niutzlichkeit und Schadlichkeit der Syndicatbildungen
erdrtert, und es vergeht fast kein Tag — nulla dies sine linea — *an welchem sicli nicht,
je nach der Stellung der betreffenden Zeitung zu den Interessentenkreisen, freundlich oder
feindlich gehaltene Artikel in der Tagespresse fanden.

Auch der Vorstand des Deutschen Juristentags hat die Materie vor sein Forum gezogen und
unter die Berathungsgegenstdnde fir seine 26. Tagung, welche in der Zeit vom 9. bis 13. Sep-
tember in Berlin stattfand, die Frage aufgenommen: ,Welche Mafsregeln empfehlen sich fir die
rechtliche Behandlung der Industriecartelle?”

In weiser Ricksichtnahme auf diese Erscheinungen im o&ffentlichen Leben hat mich Ihr Vor-
stand ersucht, Ihnen ein kurzes Referat ber den Verlauf jener Berathungen zu geben und zwar,
da ja dieser Verlauf durch die Tagespresse genligend bekannt ist, wohl in der Absicht, durch
dieses Referat eine Unterlage fur eine neue fruchtbringende Discussion in dieser Versammlung
zu schaffen. Diesem Ersuchen entspreche ich um so lieber, als es mir Gelegenheit giebt, einiger-
mafsen die Ursachen angeblicher Ergebnifslosigkeit der Berathungen aufzukldren, welche Ergebnis-
losigkeit zum Gegenstand meist ungerechtfertigter Angriffe auf den Juristentag durch die Presse
gemacht worden ist. Vorbereitet waren die Berathungen durch zwei Gutachten des Professors
Dr. Wantig in Minster und des Advocaten Dr. Landesberger in Wien. Beide Gutachten
gehen behufs Nachweises der Nothwendigkeit eines gesetzgeberischen Einschreitens im wesent-
lichen von der Untersuchung aus, welchen Einiiufs die Cartellirung einmal auf die Productions-
technik, sodann auf die Arbeiterverhdltnisse, endlich auf die Gestaltung der Preisbildung
haben. In ersterer Beziehung — Productionstechnik — sind die Resultate dieser Untersuchung
verhéltnifsmafsig carteilfreundlich, so dafs hierauf auf dem Juristentage selbst Niemand zuriick-
gekommen ist. Hinsichtlich des Einflusses auf die Arbeiterverhéltnisse meint Wantig, es sei
ohne weiteres einleuchtend, dafs die fortschreitende Cartellirung die Stellung des Arbeiters beim
Abschlisse des ArbeitsVertrages verschlechtere. Er weist hierbei' auf die in England bestehenden
gemeinsamen Verbdnde der Arbeitgeber und Arbeitnehmer, sogenannte Allianzen, hin, auf die, wie
ich hier kurz vorweg nehmen will, auf dem Juristentage der Landgerichtsrath Kniemann und in
neuester Zeit in einem in der ,,Zukunft“ erschienenen Artikel Professor Kleinwéachter aus Czerno-
witz als segenversprechend znrickgekommen ist. Auch Landesberger sieht in dem Wachsthum
der Cartellbewegung eine Gefahr fiir die Arbeiterverhaltnisse, welche zumindest das Postnlat recht-
fertige, dafs die Gesetzgebung und Verwaltung das Coalitionsreclit und die Coalitionsfreiheit der
Lohnarbeiter rickhaltlos und in vollem Mafse anerkenne. Der Hr. Referent ist auf diesen Punkt
nicht ndaher zurickgekommen. Ich konnte mich mit dem Hinweis begnigen, dafs Klagen seiten»
der coalitionirten Arbeiterverbdnde selbst nirgends laut geworden sind und somit jeder Grund,
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in Berilicksichtigung der Arbeiterverhéltnisse staatlich vorzugehen, entfalle. Es blieb somit —
als piece de resistance — fiir die Berathungen die in der That am schwersten zu beantwortende
Frage nach dem Einflufs der Cartelle auf die Preisbildung. Hier waren die Gutachten in der
Annahme schadlicher Wirkungen der Cartelle so ziemlich einig, indem als ihr immanenter Zweck
die Erzielung des mdoglich grofsten Kapitalprofites durch monopolistische Beherrschung des W elt-
marktes bezeichnet und aus diesem Bestreben die Nothwendigkeit gesetzgeberischen Eingreifens
hergeleitet wurde.

Dr. Wantig héalt ein solches Eingreifen fir nothwendig, welches die Selbsthilfe der in
Mitleidenschaft gezogenen Kreise erleichtere und anrege, also Arbeiterverbande, Organisationen
der Consumenten, endlich die Starkung der Concurrenz durch Einblicke in die Thatigkeit
der cartellirten Unternehmungen, Publicitat aller Beschlisse, die auf Preise und Production
Bezug haben. Am Schlisse deutet er auf die Zweckméfsigkeit der Verstaatlichung solcher
Betriebe hin, von denen unmittelbar die Wohlfahrt des Volkes, wenn nicht gar die Wehrfdhig-
keit des Landes abhangt. —

Dr. Landesberger winscht ein Eingreifen der Gesetzgebung nach der Richtung, dafs alle
Cartelle, ihre concrete Gestaltung, Gebahrung und Politik unter Staatsaufsicht gestellt und zu
diesem Zwecke eine Cartellbehdrde errichtet werde, bei welcher ein oOffentliches Carteilregister
gefihrt und dadnrch eine winschenswerte Publicitit der Beschlisse, die eine Festsetzung der
Preise, der Productionsmenge, der Einkaufs- und Absatzverhdltnisse zum Gegenstande haben, erreicht
und gesichert wird. — Die Berathungen hieriiber fanden am 11. September in der unter Vorsitz
des Oberreichsanwalts Olshausen tagenden zweiten Abtheilung statt und wahrten mit kurzer
Mittagspause von 9 Uhr Morgens bis indie sechste Nachmittagsstunde. Der erste Referent,
Hr. Professor Dr. Menzel, begriindete — zum Theil unter Heranziehung rechtsphilosophischer
Grundsatze — folgende Thesen:

1. Der Deutsche Juristentag spricht seine Ueberzeugung dahin aus, dafs fiir eine gesetzliche
Regelung der Industriecartelle vorerst die Einfihrung offentlicher Cartellregister und die
Statuirung einer Auskunftspflicht gegeniiber der Staatsverwaltung von Seiten der cartel-
lirten Unternehmer, ihrer Organe und Commissionare empfohlen wird.

2. Der Juristentag erklart eine Reform der Gesetzgebung uber die wirtlischaftlichen Corpo-
rationen und insbesondere Uber die Actiengesellschaften nach der Richtung fiir wiinschens-
wertli, dafs der Staatsverwaltung diesen Kdrperschaften gegeniiber die Wahrung o6ffentlicher
Interessen ermdglicht wird.

Nachdem ich darauf meinen Standpunkt als den des Praktikers dahin festgelegt hatte, dafs
ich zur Zeit ein gesetzgeberisches Einschreiten nicht fiir geboten erachte, ergriff Hr. Sectionschef
Klein aus dem 0Osterreichischen Justizministerium das Wort zu einem wohl 1'/2stiindigen Vortrage.
Er verlangte die Stellung der Cartelle unter das gemeine Recht, hielt aber doch gegeniiber den
unleugbaren Gefahren, welche die Cartellbildung fir das o6ffentliche Wohl mit sich bringe, eine
Sondergesetzgebung fir geboten. Aus der Fille der mit geradezu fascinirender Beredsamkeit
zum Ausdruck gebrachten Gedanken hebe ich nur Folgendes hervor:

1. Erforderlich sei eine Bestimmung gegen den Zwang zum Eintritt in die Cartelle, der
durch Unterbietungen und sonstige geschéftliche Schadigungen gelibt werde. Der § 123
des Birgerlichen Gesetzbuches, der nur den physischen und psychischen Zwang (Bedrohung)
trafe, reiche zum Schutze nicht aus.

2. Eine sinngeméafse Nachbildung des § 74 des Handelsgesetzbuches, durch welchen bekanntlich
Handlungsgehiilfen gegen eine alizudriickende Concurrenzclausel der Principale geschitzt
werden sollen, fir die Carteilverhéltnisse kdnnte sowohl den Mitgliedern selbst, wie eventuell
den Gegencontrahenten eine grofsere wirtschaftliche Unabhé&ngigkeit sichern.

3. Analoge Anwendung der Wnchergesetze gegen den Zwang der Einhaltung langbefristeter
Abnahmevertrage bei verdnderter Wirtschaftslage.

4. Fur gewisse einschneidende Beschliisse der Cartelle Einstimmigkeit der Cartellanten oder
wenigstens eine qualificirte Mehrheit.

5. Auf Antrag grofserer Interessenverbande solle in eine Untersuchung der Preisfrage durch
einen staatlicherseits organisirten Ehrenrath eingetreten werden; dieser solle berechtigt
sein, gegeniuber Uberméfsiger Preisschraubung zundchst eine Mifsbilligung, und wenn diese
nicht ablielfe, eine Aechtung dahin auszusprechen, dafs die Persdnlichkeiten, denen ihr
Erwerb so bedeutend hdher stehe als das Gemeinwohl, von allen 6ffentlichen Ehrenamtern
ausgeschlossen wirden.
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Nach langerer Debatte, in der zum Theil recht wunderliche, bei der Kurze der mir zu-
gemessenen Zeit hier nicht zu erdrternde weitere Vorschlage gemacht wurden, gelangte schliefslich
nur der Antrag auf Statuirung einer gesetzlichen Anskunftspflicht der cartellirten Unternehmer
und ihrer Organe der Staatsregierung gegeniiber zur Annahme. Aufserdem wurde die endgultige
Beschlufsfassung dem Plenum {berwiesen und in der Plenarsitzung vom 12. September die ganze
Angelegenheit der Beschlufsfassung des néachsten Juristentages Vorbehalten. Dieses negative Resultat
war unschwer vorauszusehen. Zunachst ist der ganze Stoff unzweifelhaft hauptsachlich volksw irt-
schaftlichen und nicht juristischen Inhalts. Sodann war der Rechtsboden, von welchem aus auf
dem Juristentage gestritten wurde, ein wesentlich verschiedener. Sammtliche Herren aus Oesterreich
waren in der Notwendigkeit einer das Carteilwesen regelnden Gesetzgebung einig, wafirend wir
Reichsdeutsche in der Gberwiegenden Mehrheit diese Ueberzeugung nicht teilten. Natirlich, denn
der Osterreichische Staat hat in dem Gesetz vom 7. April 1870 ein ausdriickliches Cartellverbot,
dessen Beseitigung durch eine zweckentsprechende Gesetzgebung in Oesterreich schon mehrfach,
wenn auch erfolglos, angestrebt worden ist. — Bei den Abstimmungen in der Abtheilung waren
sammtliche Tlieilnehmer aus Oesterreich unter der Leitung des Hrn. Klein vollstdandig zur Stelle.
Die Zahl der Reichsdeutschen war verhdltnifsmafsig gering, da in einer anderen Abtheilung die
juristisch viel wichtigere Frage der Abdnderung unserer Civilprocefsordnung berathen wurde. So
konnte sicli in der Abtheilung eine bestimmte Mehrheit fiir irgend einen der Antrdge nicht zusammen-
finden. Der von Hrn. Justizrath Dr. Simon meinem Referate entsprechend gestellte Antrag,
»der Juristentag solle erkldren, dafs eine gesetzliche Regelung des Cartellwesens zur Zeit noch
nicht angebracht sei“, wurde mit Stimmengleichheit abgelehnt, ware aber ohne das zielbewufste
Eingreifen der Herron aus Oesterreich mit erheblicher Majoritdt angenommen und so ein positives
Resultat geschaft'en worden. Dies der Verlauf der Berathungen des Juristentages uber das
Cartellproblem!

M. H.! Gestatten Sie mir, nach diesem Referat noch einen kurzen kritischen Blick auf die

gemachten Vorschlage zu werfen. — Von vornherein ist _es klar, dafs einige dieser Vorschlage
rein juristischer Betrachtung nicht unterworfen werden kdénnen. Verstaatlichung ganzer Betriebe —
wie des Bergbaues und des Hittenwesens — st eine Frage von so hoch finanz- und handels-

politischem Inhalt, dafs fiir die juristische Construction bei Erwédgung der Nitzlichkeit kein Raum
bleibt. Einem Antrage auf Einrdumung eines grdofseren staatlichen Einflusses auf wirtschaftliche
Vereinigungen kann man wegen seiner allgemeinen Fassjing zustimmen oder ihm widersprechen,
ohne durch das Eine oder das Andere viel zu erreichen. Er erinnert in seiner Inhaltlosigkeit ein
klein wenig an das alte Sprichwort: ,,Wasche mich, mache mir aber den Pelz nicht nafs.*

Im einzelnen aber habe ich zu bemerken: Gegen die Einfihrung von Carteilregistern lafst
sich nicht viel sagen, gleichviel ob diese Einfiihrung bei einer Central-Cartellbehdrde oder bei
den mit der Fihrung der schon jetzt bestehenden Handelsregister betrauten Behdrden erfolgen
soll; doch kann es sich natirlich nur um die Pflicht zur Eintragung des anatomischen Aufbaues
der Gebilde, ihre Grindung, ihre Statuten sowie ihre Auflésung handeln. Von einer Eintragung
und Publicirung aller Cartellbesclilisse kann dagegen Uberhaupt keine Rede sein, weil eine solche
Publicitdat gegeniber der in- und ausldandischen Concurrenz jede verstdndige Geschaftshandhabung
unmdoglich machen wirde. Viel verspreche ich mir freilich von der Einfihrung solcher Register
nicht. Ich firchte Vielmehr, dafs die damit verbundene Beldstigung grofser als der daraus erhoffte
Nutzen sein wird; aufserdem werden die organisirten Cartelle ja jetzt schon in die Handels-
register eingetragen, und die Erfahrungen, die wir z. B. mit dem Borsenregister gemacht haben,
ermutliigen gerade nicht zu ausnahmsweisen Neueinfithrungen auf diesem Gebiete.

Die gewiinschte Auskunftspflicht der Cartellleiter gegeniber der Staatsregierung ist tat-
sachlich jetzt schon vorhanden; will man sie auch gesetzlich festlegen, so wéare dagegen nichts
zu erinnern. Inwieweit der Kleinsche Vorschlag zweckméfsig ist, fir gewisse einschneidende
Beschlisse Einstimmigkeit oder wenigstens eine bestimmte Mehrheit zu fordern, werden Sie, die
Sie zum Theil mitten in den Verwaltungen stehen, am besten selbst beurteilen. — Indisputabel
ist fir mich sein weiterer Vorschlag, Cartellleiter, die Ubermaéafsigen Profit erstreben, gleichsam
zu achten; eine Wiedereinfihrung des langst veralteten Instituts der turpitudo des rdmischen
und der Anriuchigkeit des altdeutschen Rechts in unsere moderne Rechtsordnung halte ich als
Jurist fir ausgeschlossen. Es bleibt danach zu erwdgen, inwieweit es geboten scheint, den
unleugbaren und ungeleugneten Uebelstdanden, welche die Carteilbildung gezeitigt hat, wie Zwang
zum Beitritt durch ruindse Unterbietungen und sonstige wirtschaftliche Schéadigungen, Festhalten
an langfristigen Vertrdgen, Verkauf von Rohstoffen und Halbzeugfabricaten nach dem Auslande zu
bedeutend niedrigeren Preisen als nach dem Inlande, wirksam entgegengetreten werden solle und kdénne.

Bei meinem Referate auf dem Juristentage war ich von der Ansicht ausgegangen, dafs diese
Erscheinungen auf die Neuheit ihres Auftretens im W irtschaftsleben zurickzufiihren seien, die
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spater, wenn die Erfahrungen gereifter sein wirden, von selbst verschwinden wirden. Ich habe
die Bewegung seitdem unausgesetzt verfolgt und dabei wahrgenommen, dals die Klagen aus den
Interessentenkreisen sich fortwahrend mehren. So ging vor Wochen ein Rundschreiben der Colonial-
waarenhilndler des lierzogthums Oldenburg durch die Zeitungen, welches ein bdses Licht auf das
Vorgehen des Salzcartells gegen das kleine Salinenwerk Benthe bei Hannover, das dem Cartell
nicht beitreten wollte, zu werfen geeignet ist. Erst kirzlich wurde mir ein langeres Schreiben
eines Hrn. Kldnne aus Dortmund zugeschickt, in dem bitter Klage gefiihrt wurde Uber die syndi-
-cirten Eisenwerke, welche das Rohmaterial nach dem Auslande weit billiger verkaufen als im
Inlande und dadurch den deutschen Eisenbauanstalten jede Exportfalligkeit abschneiden. Und in
der Kolnischen Volkszeitung finden sich in einer Reihe von Artikeln, die zum Theil sich gegen
einen Vortrag richten, den wohl in &hnlicher Weise wie in Beuthen Ilr. Bueck in Kdoln gehalten
hat, Anschuldigungen der schwersten Art gegen die Geschaftsgebahrung vieler Syndicate und Cartelle.

Ich bin bereit, diese mir zugdnglich gemachten Schriftsticke liier niederzulegen. Selbst-
verstandlich kann ich nicht beurtheilen, inwieweit diese Klagen thatsédchlich berechtigt sind.
Werden sie aber der Staatsregierung gegeniber in ihren tatsachlichen Unterlagen als richtig
erwiesen, so ist allerdings der Verdacht nahe geriickt, dals wir es nicht mit voriibergehenden
Uebelstdnden, sondern mit einer chronischen, den Cartellen ihrem Wesen nach eigenen Krankheit
zu tliun haben, und die Staatsregierung wird nicht langer zdgern kénnen und dirfen, gegen die
Cartelle vorzugelien, doch nicht mit halben Mafsregeln, wie Auskunftspflicht und Carteilregister,
sondern, wie ich es auch schon auf dem Juristentage augedeutet habe, vorzugehen durch Aus-
dehnung der Wuchergesetzgebung auf die Cartellleiter, welche die ihnen durch die Cartellirung
in die Hand gegebene Macht ausbeuten zum Schaden des Gemeinwohles. Das Wuchergesetz
bedeutet den staatlichen Schutz des wirtschaftlich Schwacheren gegen die Ausbeutung durch den
wirthschaftlich Starkeren. Dixi et salvavi animam meain. Somit kdnnte ich scliliefsen, wenn ich
nicht, gestiitzt auf meinen langjahrigen Verkehr mit hervorragenden oberschlesischen Industriellen,
meiner innigsten Ueberzeuguug Ausdruck geben wollte, dafs, wie immer lhre Berathungen und
MaBnahmen auch auf diesem Gebiete a'usfallen mdgen, sie nicht durch Suggestion beeinfinfst sein
werden, wie ich Uberhaupt die oberschlesische Industrie fiir unfahig halte, sich auch durch die
mafsgebendsten Behdrden suggeriren zu lassen. (Lebhafter Beifall.)

Vorsitzender: Ich eréffne die Discussion lber den Vortrag des Hrn. Landgerichts-Prasidenten
und bitte die Herren, sich zum Wort zu melden.

Hr. Commerzienratli Caro - Gleiwitz: M. H.! Ich spreche wohl in Ihrer Aller Namen, wenn
ich Hrn. Landgerichtsprasident Nentwig fir die uns soeben vorgetragenen Ausfihrungen ver-
bindlichsten Dank sage. Dieselben haben uns nicht lediglich, wie der Herr Vorredner ausfiihrte,
dazu gedient, einen Uebergang zu einer allgemeinen Discussion zu bilden, vielmehr waren die
Ausfiihrungen an sich fir uns hochinteressant und uberaus lehrreich. Der Herr Landgerichts-
prasident hat uns berichtet, dafs das Resultat des Juristentages in Angelegenheit eines gesetz-
geberischen Vorgehens gegen die Cartelle zundchst ein negatives gewesen ist. Ohne auf die
einzelnen Details der Ausfiilhrungen eingehen zu kdénnen, — denn die uns zur Verfligung stehende
Zeit wirde dies nicht gestatten —m mochte ich nur hervorlieben, dafs das uns mitgetlieilte negative
Resultat insofern erfreulich ist, als es uns einen Beweis dafiir giebt, dafs auch die Herren Juristen
sich bei ihren Beschluisfassungen von der Ueberzeugung leiten liefsen, dafs es sich bei dem
Carteilproblem zunédchst um eine in der Entwicklung begriffene wirthschaftliche Frage handelt,
und dafs es recht bedonklich sein konnte, in diesem Stadium der Angelegenheit mit gesetz-
geberischen Mafsnalnnen vorzugeheu. Auch haben uns die Erfahrungen auf anderen Gebieten
gelehrt, dafs bei dem Eingreifen des Gesetzgebers in wirthschaftlichen Dingen im Effecte manchmal
das Gegentheil von dem erzielt wird, was der Gesetzgeber gewollt hat.

Im Ubrigen kdnnen wir wohl feststellen, dafs auch die Staatsregierung auf dem Standpunkte
steht, die Cartelle als solche nicht an sich verbieten zu wollen, denn sie wird darauf Bedacht
nehmen missen, die deutsche Industrie gegeniiber der Industiie des Auslandes concurrenzfahig zu
erhalten, uud besitzt die Industrie des Auslandes, soweit sie durch Cartelle und Trusts geeint ist,
nicht nur in Bezug auf den Vertrieb der erzeugten Fabricate, sondern auch in der Art, die
Fabricate herzustellen, naturgemafs einen wesentlichen Vorsprung gegentiber einer nichtorganisirten
Industrie. Wenn wir es hiernach dankbar anerkennen mussen, dafs es nicht in der Absicht der
Staatsregierung liegt, sich principiell einem durch den Wettbewerb gebotenen Zusammenschlufs
der Industriellen entgegenzustellen, so wiirde es andererseits unrichtig sein, wenn wir uns dem
Factum verschliefsen wollten, dafs thatsdchlich bei den Cartellen, wie solche zur Zeit bestehen,
trotz des guten und redlichen Willens der einzelnen Interessenten, nur Ginstiges und Vorteil-
haftes zu schaffen, schwerwiegende Uebelstdnde in die Erscheinung getreten sind, welche neben
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den fur die Gesammtheit sich ergebenden grofsen Vortheilen in einzelnen Féllen das Wirthschafts-
leben in namhafter Weise unginstig beeinflussen, vielmehr ist es unsere Pflicht, die zu Tage
getretenen Uebelstdnde eingehend zu prifen, dann werden wir auch Mittel und Wege finden, sie
in erfolgreicher Weise zu beseitigen.

Hr. Landgerichtsprasident Nentwig hat mitgetheilt,. welche Vorwiirfe gegen die Cartelle, bei
dem Jnristentage zur Sprache kamen, und gestatte ich mir beziglich der einzelnen Punkte
Folgendes auszufiihren: In erster Reihe handelt es sich um eine Klage, welche ja vielfach auch
in der Presse Behandlung gefunden hat. Dieselbe bezieht sich auf die billigen Exportpreise
gegeniber den Inlandsuotirungen, wonach die deutschen weiterverarbeitenden Industrien nicht nur
in ihrer Exportthatigkeit, sondern auch im Inlandsgeschafte geschadigt werden. Wenn beziglich
des hochsten im Inlaude zu erzielenden Preises den Cartellen einerseits durch die Auslands-
concurrenz und andererseits durch die limitirte HOhe des Schutzzolles nach oben hin Grenzen
gezogen sind, so ist auf der anderen Seite nicht zu leugnen, dafs nach dem Auslande theilweise
so aufserordentlich niedrige Preise gestellt worden sind, dafs hierdurch der deutschen weiter-
verarbeitenden Industrie schwere Schadigungen zugefligt wurden. Wie der sehr geehrte Herr
Vorredner hervorgehoben hat, werden die Erfahrungen, welche nach dieser Richtung hin gesammelt
worden sind, bei spateren Mafsnahmen der Cartelle in Berlicksichtigung gezogen werden mussen.
Hierzu ist es aber erforderlich, dafs die fiir bestimmte Betriebszweige begriindeten Cartelle nicht
nur das Inlandsgeschaft, sondern auch das Auslandsgeschaft umfassen, da nur in diesem Falle
eine sachgeméfse und die bestellenden Schadigungen vermeidende Relation zwischen Inlands- und
Auslandsnotirung zur Durchfiihrung gelangen kann. Es ist dies ein Punkt, welcher bei der un-
langst in Kd&ln stattgefundenen Berathung beziglich Begriindung eines Walzwerkssyndicats zur
Sprache kam, und welcher bestimmend dafir war, bei der in Aussicht genommenen Begrindung
eines Verbandes fir Stabeisen die Vereinigung nicht nur auf das Inland zu beschranken, sondern
das Exportgeschédft unbedingt mit einzubeziehen. Bestehende Syndicate werden, soweit sie zur
Zeit nur das Inlandsgeschaft umfassen, diesen Fehler nachtraglich zu corrigiren haben, denn nur
ein Syndicat, welches In- und Auslandsgeschaft umfafst, wird die Herstellung einer verninftigen
Relation zwischen Inlands- und Auslandsnotirungen bewirken kdnnen.

Der fernere Uebelstand, welcher infolge der Thatigung langsichtiger Abschlisse mit allen
bésen, sich hieraus ergebenden Conseciuenzen in Erscheinung trat, ist den Interessenten in so
lebhafter Erinnerung, dafs in Zukunft seitens der Syndicate derartige Verkdufe, welche geeignet
sind, ein speculatives Moment in die Verkaufsthdtigkeit hineinzubringen, wohl vermieden werden.
Ich glaubej dafs die vorliegenden Erfahrungen geniigen werden, um die Syndicate im allgemeinen
zu veranlassen, in Zukunft nur kurz befristete Abschlisse zu machen.

Aber ein anderer grofser Nachtheil, den ich hier besonders zur Sprache bringen mochte
und der weder bei den Verhandlungen des Juristentages, noch bei den vielen Abhandlungen Gber
die Cartelle meiner Meinung nach bis jetzt geniigend hervorgehoben worden ist, mufs sich dadurch
ergeben, dafs, wenn innerhalb eines Industriezweiges eine Cartellbildung stattfindet, diese sich
nur auf einzelne Branchen der betreffenden Industrie erstreckt, nicht aber die Gesammtheit derselben
umfafst. Ein besonders lehrreiches Beispiel nach dieser Richtung bietet gerade die Eisenindustrie.
Die Bestrebungen, sich auf diesem Gebiete zusammenzuschliefsen, gingen seiner Zeit von der
Fertigeisen-Industrie aus, und wurde, wie lhnen bekannt, bereits vor einer ldngeren Reihe von
Jahren zundchst der deutsche Walzwerksverband gegriindet. Derselbe umfafste lediglich den
gemeinschaftlichen Verkauf des Walzeisens, ohne dafs auf den ibrigen Gebieten der Eisenindustrie
eine Verstandigung bestand, und erstreckte sich blofs auf den Verkauf des Walzeiseus auf dem
deutschen Markte, ohne den Export mit einzubeziehen. Dieser Verband, welcher gegeniiber dem
friheren Zustande freier Concurrenz den Mitgliedern reichliche Vortlieile einbrachte, hatte zur
naturgemafsen Folge, dafs auf dem Gebiete der Walzeisenindustrie, deren Betriebe sich infolge
der Cartellirung, im Vergleiche zu anderen nicht durch Verbdnde geeinten Betrieben, rentabler
gestalteten, eine grofse Anzahl neuer Concurrenten entstanden. Dieser Umstand mufste schliefslich
dazu fihren, dafs der Deutsche Walzwerksverband nach einem 6jahrigen Bestehen zur Auflésung
gelangte. Es verblieb nur der Verband Oberschlesischer Walzwerke, welcher spéaterhin in
Erkenntnifs des Umstandes, dafs es unzweckmaéfsig sei, als einziges Gewerbe innerhalb der Eisen-
industrie cartellirt zu sein, seiner Organisation das in Oberschlesien nunmehr bestehende Roheisen-
syndicat angliederte. Wie bekannt, liefert das Oberschlesische Roheisensyndicat denjenigen Mitgliedern
des Walzwerksverbandes, welche nicht im Besitze eigener Hochdfen sind, das erforderliche Roheisen
zu Preisen, welche in Abhédngigkeit von den jeweils erzielten Walzeisenerlésen stehen. Im Westen
war die Entwicklung nach Auflésung des Deutschen Walzwerksverbandes eine andere. Es entstanden
dort Rohstoffverbdnde, welche die Kohlen- und Roheisenindustrie umfassen, und der Halbzeugverband,
wdahrend es bislang noch nicht gelungen ist, die Walzeisenindustrie zu syndiciren.
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Hierdurch sind (und das sind Fragen, die uns in letzterer Zeit in ernster Weise beschéftigen)
fiir diejenigen Walzwerke, welche auf Ankauf der Rohstoffe und des Halbzeugs angewiesen sind
(die sogenannten reinen Walzwerke), schwerwiegende Uebelstdnde in Erscheinung getreten, denn
wahrend es den Rohstoff- und Halbzengverbdnden mdoglich ist, angemessene, den Selbstkosten
entsprechende Preise zu erzielon, bildet der Walzeisenmarkt, angesichts mangelnder Verstandigung,
den Tummelplatz wildester Concurrenz, so dafs die reinen Walzwerke sich in einer schweren
Krisis befinden und zum Theil in ihrer Existenz bedroht erscheinen.

Dies kennzeichnet einen so schwerwiegenden wirtschaftlichen Uebelstand, dafs, wenn es
nicht gelingen sollte, einen Zusainmenschlufs auf dem Gebiete der Walzeisenindustrie zu finden
und somit den Kreis der Vereinigungen auf dem Gebiete der deutschen Eisenindustrie zu schliefsen,
hieraus ein berechtigter Angriff gegen die Cartelle tGberhaupt liergeleitet werden mifste, und es
ergabe sich der fiir den Carteilfreund Uberaus beklagenswerthe Zustand, dafs von Seiten der reinen
Walzwerke, also aus dem Kreise der Montanindustrie heraus, sich eine berechtigte Gegnerschaft
gegen die Cartelle etablireu wirde.

Ich freue mich, constatiren zu kénnen, dafs auf einer am 22. November er. stattgehabten
Sitzung in Koln der Besclilufs gefafst wurde, die Vorarbeiten zur Bildung eines Rheinisch-West-
falischen Walzwerksverbandes, welcher den Ausgangspunkt fir Griindung eines Deutschen Walz-
werksverbandes bieten wirde, in die Wege zu leiten. Trotz der Schwierigkeiten, welche der
Losung der Aufgabe entgegenstellen, hoffe ich auf ein baldiges erfreuliches .Resultat und zwar
unter gleichzeitiger Syndicirung des In- und Auslandsgeschaftes. Denn den leitenden Werken der
westlichen Eisenindustrie, welche in Rohstoff- und Halbzeugverbdnden geeint sind, fallt nicht
nur die Pflicht zu, durch Foérderung der Cartellbildung auf dem Gebiete der Walzeisenindustrie
die Lage der fir unsere deutsche Industrie wichtigen reinen Walzwerke zu einer ertraglichen zu
gestalten und sich somit einen namhaften Abnehmer ihrer Erzeugnisse lebensfahig zu erhalten,
sondern auch die Aufgabe, durch eine entsprechende Organisationsarbeit auf der ganzen Linie
unberechtigte Angriffe gegen das Cartellwesen fernzuhalten.

Ich habe lebhaft bedauert, dafs der Vertreter unseres Hauptvereins, Hr. Ingenieur Sclirdédter,
behindert war, den heutigen Verhandlungen beizuwohnen, denn es lag in meiner Absicht, ihm,
gleichzeitig mit Griufsen an die Mitglieder unseres Hauptvereins, fiir die bevorstehenden Berathungen
der zwecks Bildung eines Rheinisch-Westfdalischen Stabeisenverbandes eingesetzten Commission,
welcher Hr. Sclirddter als Mitglied angeliort, den Wunsch besten Erfolges namens der oberschlesischen
Fachgenossen auszusprechen. (Zustimmung.)

Vorsitzender: M. H.! Die Zeit schreitet allzuschnell vor. Das Thema fordert zwar geradezu
Discussionen heraus und es kdnnte noch sehr lange dariiber gesprochen werden, aber es kommt
noch ein Vortrag, der gehalten werden mufs. Ich mufs deshalb die Discussion schliefsen und
nur noch Hrn. Landgerichtsprasident Nentwig unseren Dank zum Ausdruck bringen. Der Herr
Prasident, welcher ja auch Mitglied unseres Vereins ist, war immer ein grofser Freund von uns
Industriellen, er hat uns wieder durch seinen ausgezeichneten Vortrag eine grofse Liebenswirdig-
keit erwiesen. Nochmals herzlichen Dank. (Bravo!)

Es folgte dann als Punkt 4 der Tagesordnung ein Vortrag des Hrn. Hitteningenieur
B. Osann-Berlin tber: ,Stalilformgufs und seine Verwendung. Eine Betrachtung unter
dem Eindricke der Disseldorfer Ausstellung®, dessen Verdffentlichung ebenfalls in einem
der néachsten Hefte erfolgen soll.

An dem gemeinsamen Mahle, das sich wie (blich an die Versammlung ansclilofs, nahmen
220 Personen theil. Der Vorsitzende, Hr. Generaldirector Niedt, hielt im Verlauf desselben
unter dem lebhaften Beifall der Theilnehmer einen sehr bemerkenswerthen Kaisertoast, den er
nach einer trefflichen Beleuchtung der gesammten gegenwaéartigen W irtschaftslage mit dem freudigen
Hinweis schlofs, dafs der Industrie in der Person des Kaisers ein starker Helfer zur Seite stehe,
der, wie alle Hohenzollern, auch dem deutschen Hiittenwesen seine Firsorge widme, der den Zug
der Zeit wie kein Anderer verstehe und die Anforderungen kenne, die das zwanzigste Jahrhundert
stellt. Hr. Generaldirector Liebert begriifste in launiger Rede das neue Ehrenmitglied, die
Gaste und die Vortragenden. Geheimrath Jingst dankte und Geheimrath Wedding brachte im
Namen der Gaste auf den Vorsitzenden und den Schriftfihrer des Vereins ein Hoch aus. — Der
Verlauf der Hauptversammlung wird allen Theilnehmern in bester Erinnerung bleiben.
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Vor 1'/2Jahren schied Freiherr Carl Fer-
dinand von Stumm-Halb erg aus diesem
Leben. In Dankbarkeit ihres verewigten Chefs
eingedenk, konnten die Angehdrigen der Werke
der Firma Gebrider Stumm schon am Sonntag, den
30. November d. J.,
ein  monumentales
Standbild enthil-
len, das anch .vor
der Oeffentlichkeit
Zeugnifs von, dem
hohen Ansehen ab-
legen soll, in dem
der Verewigte bei
den  Angehdrigen
der von ihm gelei-
teten Werke stand.

Dort, wo die Eisen-

werke und der Ort

Neunkirchen anein-

ander grenzen, hat

das Denkmal sei-

nen Standort ge-

funden. ZurEinwei-

hung hatten sich

die  Familienmit-

glieder, die Beam-

ten- und Arbeiter-

Abordnungen der

Stummschen Wer-

ke, ferner die ganze

gewaltige sidwest-

deutsche Industrie,

als deren Vorkam-

pfer, Fihrer und

Bahnbrecher der

Verewigte von der

,Post“ mit Recht

bezeichnet  wird,

sowie Abgeordnete

und Industrielle

aus allen Theilen

des Reiches eingefnnden. Als Vertreter des Kaisers
war Hr. Generalleutnant von Deines, commandi-
render General des 8. Armeecorps, erschienen, auch
Generaloberst Freiherr von Loe war anwesend.
Die Feier begann mit dem Dankgebet ,Wir
treten zum Beten*, vorgetragen von dem Hitten-
gesangverein in Begleitung der Grubencapelle
,Konig“. Darauf beschritt Hr. Generaldirector
Th. Zilliken das Rednerpult und hielt folgende
Ansprache:

»Am 8. Marz vorigen Jahres schied aus thaten-
reichem Leben, in fast vollendetem 65. Lebens-
jahre, Hr. Carl Freiherr von Stumm-Haiberg,

ein vornehmer, kerndeutscher Mann, unwandelbar
in seinem Charakter, wie in zielbewnfster Energie,
in der Pflichterfillung streng gegen sich selbst,
wie gegen jeden Andern, ein leuchtendes Beispiel
Allen, die fiir die wirthschaftliche und sociale Wohl-
fahrt des deutschen
Vaterlandes ein
warmes Herz ha-
ben ! Die rauhe
Hand des Schick-
wenigenJahren be-
vorstehende hun-
dertjdhrige Jubi-
laum der Neunkir-
chener Werke sei-
ner Firma, die er
in 43jahriger un-

ermidlicher Tha-
tigkeit zu grofaer
Ausdehnung und

Bliuthe fihrte, lei-
der nicht mehr er-
lebenlassen. Gleich
schwer hat dieser
unersetzliche Ver-
lust die Familie,
die engere Hei-
matli und dasV ater-
land, sowie die
Tausende solcher
getroffen, denen er
nicht blofs Arbeit-
geber, sondern
auch ein treuer
Berather und wohl-
wollender Freund
war. »Die beste
W ohlfahrtseinrich-
tung ist die Ver-
hinderung der so-
cialdemokratischen
unterden Arbeitern.« Das sind seine
eigenenW orte, mit welchen er sich selbst so
trefflich gezeichnet hat! Schutz der Frau, Hilfe
den Wittwen, Waisen und Bedréngten, war seine
sociale Losung! Mit klarem Blick und scharfem
Verstande begabt, erkannte er stets das Beste
zum Wohle seiner Untergebenen; in treuer An-
hénglichkeit an seine heimathliche Scholle, in
inniger Liebe zum Reich, war er seines Kaisers
und Konigs allezeit arbeits- und kampfbereiter
Diener! Das Andenken an seine stolze, bedeu-
tungsvolle Persdnlichkeit wird sicherlich ein
i.iivergangliches sein, und es mehren sich die

Agitation
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Stimmen, die um den grofsen Todten klagen,
die seinen Rath und seine Thatkraft vermissen.
Kaum hatte sich die Gruft iber dem Entschla-
fenen geschlossen, als auch Arbeiter, Meister
und Beamte sich in dem einhelligen Herzens-
wiinsche begegneten, ihrem hochverehrten, un-

vergefslichen Herrn und Meister, ihrem er-
probten Freund und Wohlthdter ein seiner
wirdiges Denkmal zu errichten. Es sollte

ein Gedenkstein sein, zeugend von unwandel-
barer Verehrung, von aufrichtiger Dankbarkeit
gegen oinen fili-sorgenden Arbeitgeber, das Vor-
bild eines guten Birgers, eines glanzenden
Patrioten, uns und kommenden Geschlechtern
zur Mahnung: nimmer zu erlahmen in gewissen-
hafter Pflichterfillung gegen Kaiser und Reich,
sowie in werkthdtiger christlicher Naéachsten-
liebe. Von Professor Schapers Meisterhand ge-
schaffen, Ubergebe ich hiermit Euerer Excellenz
das Standbild unseres verehrten Chefs, dessen
ehrend Gedenken nie erléschen mdoge, so lange
der allgitige Gott Menschenhdnde mit Arbeit
segnet!*

Nun fiel die Hulle und alsbald trat Excellenz
von Deines an das Denkmal heran, namens
Seiner Majestdt des Kaisers den ersten Kranz
niederzulegen. Dieser Kranz besteht aus Palmen-
wedeln und Lorbeerreisern, geschmiickt mit Lilien
und Maiblumen und zwei weifsseidenen Schleifen
mit dem Kaiserlichen Namenszeichen. Dann uber-
nahm Excellenz Generalleutnant v. Schu-
bert im Namen der Familie das Denkmal und
hielt die folgende Ansprache, deren markige Satze
weithin Gber den Platz und die angrenzenden
Strafsen hinausklangen:

,Dank — aufrichtigen, tiefempfundenen, herz-
lichen Dank spreche ich im Namen der Familie
aus, an erster Stelle den Herren Beamten, den
Meistern und Arbeitern des Eisenwerks Neun-
kirchen, von denen die Anregung zur Errichtung
dieses herrlichen Standbildes ausgegangen ist.
Sie haben damit nicht nur Ihrem unvergefslichen
Chef, sondern auch sich selbst ein Denkmal er-
richtet, ein Denkmal pietdtvoller Treue, Ver-
ehrung und Anhanglichkeit. Tiefernste Gefilihle
sind es, die heute unser Aller Herzen erfillen:
wehmutlisvolle Erinnerungen, gepaart mit stolzer
Genngthuung Uber das schén gelungene Meister-
werk ; der Grundton aller Empfindungen aber ist
die Wirdigung des Verewigten. Wie Hr. Pro-
fessor Scliaper seine Figur lebenswahr und Gber-
raschend &hnlich in Erz geschaffen hat, so hat
Hr. Generaldirector Zilliken, der nicht nur sein
langjahriger Mitarbeiter und Beratlier, sondern
— ich betone dies in dankbarer Werthschatzung

ausdricklich — sein intimer Freund und Ver-
trauter gewesen ist, in markigen, treffenden
Worten sein Charakterbild gezeichnet, wie es

unausléschlich in unserer Erinnerung steht. Die
grofse und glanzende Versammlung, welche der
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Aufforderung zur Theilnahme an der heutige»
Feier gefolgt ist, legt Zeugnifs davon ab, wie
der Veiewigte in allen Berufs- und Gesellschafts-
klassen, bei Jung und Alt, bei Hoch und Niedrig,
angesehen,' geschatzt und beliebt war. lhnen
Allen, m. H., die Sie zum Theil aus weiter Ferne
und unter nicht unerheblichen Beschwerden, heute
hier erschienen sind, den Vertretern der Be-
hérden, Vereinen und sonstigen Gasten sage ich
gleichfalls verbindlichen, herzlichen Dank. Ganz
besonders aber und in hohem Mafse beglickt,
erfreut und geehrt sind wir, die Familie und
die Stifter des Denkmals, dadurch, dafs Seine
Majestat der Kaiser und Konig Allergnadigst
geruht hat, Allerhéchstseinen Generaladjutanten

und commandirenden General der heimischen
Provinz, Seine Excellenz Hrn. Generalleutnant
von Deines, als Allerhéchstseinen Vertreter, zu

der heutigen Feier zu entsenden und so zu den
vielfachen Beweisen von Huld und Gnade, welche
der Verewigte im Leben und bei seinem Heim-
gange von seinem Kaiserlichen Herrn erfahren
hat, gewissermafsen als Schlufsstein auch noch
diese Ehrung hinzuzufiigen. Ich bitte Euere
Excellenz, Seiner Majestat zu melden, dafs wir
Alle durchdrungen sind von dem Bewufstsein der
auch uns zu theil gewordenen Gnade und von
aufrichtigem, ehrfurchtsvollstem Dank erfillt fur
Euerer Excellenz Anwesenheit bei der heutigen
Feier, dafs uns dieser Beweis Allerhdchsten Ver-
trauens ein neuer Ansporn sein soll, unentwegt
unsere Pflicht zu thun, Jeder an seinem Platze
und in seinem Beruf, so wie wir von dem Ver-
ewigten es gelernt haben. In diesem Sinne
wende ich mich ganz besonders an die Arbeiter
des Werkes, um ihnen die Bedeutung dieser
huldvollen Kaiserlichen Antheilnahme an der
heutigen Feier so recht ans Herz zu legen und
vor Augen zu fiuhren. Ich erinnere daran, wie
vor zehn Jahren Seine Majestdt mit Genugtuung
Euer Schaffen und Arbeiten hier in Nennkirchen
in Hochsteigener Person in  Augenschein ge-
nommen hat. Dieser Besuch unseres geliebten
Monarchen ist neben den vielen anderen Aus-
zeichnungen und Bevorzugungen die schdnste,
liebste, stolzeste Erinnerung des Verewigten ge-
wesen. So sollen auch fir uns die Beweise
Kaiserlicher Huld Merk- und Marksteine in
unserem Leben sein. — Gottesfurcht und Konigs-

treue, so lange wir an ihnen festlialten, haben
wir nichts zu besorgen. Auf dieser Grundlage
wird, das hoffe ich zuversichtlich, das schdne

patriarchalische Verhéaltnifs weiter sich entwickeln
und erstarken, das den Heimgegangenen mit
seinen Arbeitern verband, das seinen Wider-
sachern stets ein Dorn im Auge gewesen, von
ihnen so vielfach verunglimpft und angefeindet
worden ist. Vor nahezu hundert Jahren ist dieses
patriarchalische Verhéltnifs dnreh die Firma
Stumm vom Hunsriick hierher nach Nennkirche»
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Gibertragen und von den Chefs, insbesondere von
dem, dessen Andenken der heutige Tag geweiht
ist, und von seiner hochgesinnten Gemabhlin
sorgsam gepflegt worden. Unser eifrigstes Be-
streben wird es sein, dieses Jahrhunderte alte
Band in seiner bisherigen Innigkeit zu erhalten
und allem Ansturm der Zeiten und Verhdltnisse
trotzend je mehr und mehr zu befestigen. Dazu
miifst aber auch Ihr, die Arbeiter selbst, die
Hand bieten. Es liegt nicht in unserer Gewalt,
die Verhéltnisse immer so zu gestalten, dafs sie
Allen gefallen. Es konnen Zeiten noch grofseren
Niederganges und noch grofserer Bedrangnifs
eintreten, als es augenblicklich seit den letzten
zwei Jahren der Fall ist. Aber gerade so wie
bisher die Firma Gebrider Stumm es vermieden
hat, ihre Arbeiter unter der Ungunst der Ver-
héltnisse leiden und Arbeiterentlassungen oder
Lohnreductionen eintreten zu lassen, so soll auch
ferner jeder rechtschaffene, pflichttreue Arbeiter
seiner vollen Beschéftigung und seines wohl-
verdienten Lohnes sicher sein. Dafir missen
aber auch wir die unbedingte Gewahr haben,
dafs unsere Arbeiter in jeder Lage, wie schwierig
auch der wirthschaftliche Kampf und die social-
politischen Verhaltnisse sich gestalten mdgen, treu
und unentwegt zu uns stehen und jegliche Be-
einflussung, woher immer sie auch kommen mdoge,
die in das gute Verhaltnifs zwischen Arbeitgeber
und Arbeitnehmer stérend sich einzudrédngen ver-
sucht, mit mannhafter Entschlossenheit und in
ihrem eigensten wohlverstandenen Interesse zu-
rickweisen. Wenn wir so Zusammenhalten, nach
dem alten Wahrspruch: ,Einigkeit macht stark*,
wenn wir so miteinander und fir einander ar-
beiten, so kann das Neunkirchener Eisenwerk
ebenso mit Zuversicht und Vertrauen in die
Zukunft blicken, wie es stolz auf seine Ver-
gangenheit zurlicksehen darf. Treu seinen Tra-
ditionen, wird es seine vornehmste Aufgabe darin
suchen und finden, in gutem Einvernehmen mit
adndern, gleichstrebenden und gleichgesinnten in-
dustriellen Werken zu wirken wund einzustehen
fur des Vaterlandes Wohl und Ansehen, fir des
Reiches Macht und Herrlichkeit, nach dem er-
habenen Beispiel Seiner Majestat, unseres ge-
liebten, von aller Welt bewunderten Kaisers,
dessen Vorbild auch dem Verewigten als Richt-
schnur stets vor Augen gestanden hat. Darum
handele ich auch lediglich in seinem Sinne, wenn
ich die Versammlung auffordere, gerade heute,
anlafslich der seinem Andenken geweihten Feier
einzustimmen in den Ruf, der jedem Patrioten
aus tiefinnerstem Herzen sich auf die Lippen
drangt, der das Gelibde unverbrichlicher Treue
und Hingebung an unser erhabenes angestammtes
Herrscherhaus erneuert und zusammenfafst, —
in den Ruf: »Es lebe Seine Majestat, unser
Allergnadigster Kaiser, Kénig und Herr! Hurrah!
Hurrah! Hurrah!**
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Das ging wie ein brausender Donnerruf, fort-
gepflanzt durch die Menge der dicht gedrdngten
Neunkircher, tUber den Ort. Nach dem Gesang
der Nationalhymne fuhr Excellenz von Schubert
folgendennafsen fort:

»lch habe den Angehorigen des Neunkircher
Knappschaftsvereins noch die Mittheilung zu
machen, dafs dem von lhnen gegebenen Beispiele
folgend auch seitens der Firma und der Hinter-
bliebenen des Verewigten am heutigen Tage
Stiftungen gemacht worden sind, die das An-
denken an ihn wach erhalten sollen. Es haben
zundchst die vier Tdéchter im Vereine mit ihrer
Mutter beschlossen, das gegenwartige Vermaogen
des Knappschaftsvereins von rund 750 000 JL
zu verdoppeln, dergestalt, dafs diese 34 Millionen
Mark als »Stumm-Halberg-Stiftung« einen be-
sonderen Fonds bilden sollen, bestimmt vorzugs-
weise zur reichlicheren Bemessung der Pensionen
der Mitglieder des Vereins und ihrer Wittwen,
zur Waisenunterstiitzung und zur Linderung
anderweiter, aufsergewodhnlicher Nothstdnde —
nach dein freien, uneingeschrankten Befinden des
Knappschaftsvorstandes. Seitens der Firma wird
ein neues grofses Waisen- und Altersversorgungs-
haus errichtet und damit zugleich eine bedeutende
Erweiterung des diesen Aufgaben bisher mit-
dienenden »Victoria-Hospitals« fiir ausschliefsliche
Zwecke der Krankenpflege erreicht werden. Wir
Alle haben — Jeder an seinem Theil — Un-
endliches an dem Heimgegangenen verloren, nicht
am wenigsten die Hiilfsbedlrftigen und Schwachen,
denen er stets ein im Stillen, aber zuverléassig
treusorgender, vaterlicher Wohlthdater gewesen
ist. lhnen seinen Verlust, soweit dies Uberhaupt
moglich ist, weniger fihlbar zu machen, ist der
Zweck und die Absicht der vorgedachten Mafs-
nahmen. So mdge sein Andenken ein gesegnetes
sein und reiche Frichte tragen fir spate Ge-
schlechter bis in die fernste Zeit.”

Als Vertreter der Reichspartei und als lang-
jahriger bester Freund des verewigten Freiherrn
von Stumm -Haiberg ergriff nunmehr Hr. von
Kardorff das Wort zu folgender Ansprache:

»Verehrte Versammelte! Nach dem Worte des
Psalmisten soll das Leben des Menschen siebzig,
und wenn es hoch kommt, achtzig Jahre wéhren.
Es hat dem allméchtigen Gott gefallen, unseren
Verewigten, meinen Freund Stumm, aus diesem
Leben abzurnfen, bevor er dieses biblische Alter
erreicht hatte, ihn abzurufen zu einer Zeit, in
welcher sein Scheiden nicht allein von seiner
Familie, von seinen Angehdrigen, nicht allein
von den =zahlreichen Scharen der Werke, die
seiner Leitung anvertraut waren, sondern auch
von der politischen Partei, der er angehorte,
als ein nach menschlichem Ermessen unersetz-
licher Verlust empfunden wurde; und es gereicht
mir, der ich mit dem Verewigten seit dem Jahre
1866 in den Parlamenten zusammen gewirkt
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habe, es gereicht mir zur besonderen Genug-
thuung, dafs es mir vergénnt ist, heute bei der
Enthillung dieses schonen Denkmals, dieses herr-
lichen Denkmals, einige Worte zu sagen. Denn
das Denkmal ist ein schdénes, ein herrliches, es
ist ein schdénes und herrliches in seiner kinst-
lerischen Ausgestaltung, es ist ein schénes und
herrliches beziglich des Zweckes, den es ver-
folgen soll, auch den kommenden Generationen
das Bild des Mannes zu vergegenwartigen, wie
er den gewaltigen Betrieben seiner Werke vor-
gestanden hat. Es ist aber namentlich ein herr-
liches und schénes Denkmal, weil es ein Zeichen
ist nach der Art seiner Entstehung und ein
lebendiges Zeichen dafiir, wie gesegnet das An-
denken meines verewigten Freundes unter den
weiten Scharen gewesen ist, mit denen er
durch seinen gewaltigen Betrieb unter allen Den-
jenigen bekannt geworden ist, mit denen er in
seinem reichbewegten Leben zusammen gekommen
ist; und ich darf mir gestatten, aus seiner poli-
tischen Vergangenheit noch Einiges hei'vorzu-
heben. W ir besitzen in Deutschland heute eine
sociale Gesetzgebung, eine Gesetzgebung, um
welche uns die ganze lbrige Welt, das ganze
Ausland beneidet, eine Gesetzgebung, vermdge
deren der invalide Arbeiter, der arbeitsunfahig
gewordene Arbeiter, nicht mehr auf das Almosen
oder auf das Armenhaus angewiesen ist, sondern
ein Recht auf seine Pensionirung erworben hat.
M. E., wir verdanken die Durchfiihrung dieser
grofsen Gesetzgebung gewifs in hohem Mafse
der Energie des grofsen Staatsmannes, des Flrsten
Bismarck; aber ich inufs doch darauf hinweisen,
dafs der erste Mann, der im deutschen Parlamente
Gberhaupt die Anregung zu einer solchen Ge-
setzgebung gegeben, mein verewigter Freund
war, der in sehr friilhen Jahren — ich glaube, es
war in den siebziger Jahren — mit dem Centrums-
abgeordneten Frhrn. v. Hertling zundchst den
Antrag stellte, die verblindeten Regierungen
mochten die Gesetzgebung in die Hand nehmen.
Mit welcher Treue, mit welcher Aufopferung er
an der- Ausgestaltung dieser Gesetzgebung ge-
arbeitet hat, das konnen nur die beurtheilen,
die mit ihm im Parlament gesessen haben, die
seine Pflichttreue, seinen Fleifs bei den parla-
mentarischen Arbeiten kennen gelernt haben,
wie ich es habe. Und, meino Herren, verehrte
Anwesende, einer der letzten Gedanken, die er
mit der ihm eigenen Energie im Deutschen
Reichstag ausgesprochen hat, das war der, dafs
die sociale Gesetzgebung noch lange nicht
genug ausgestaltet sei, dafs es namentlich ein
dringendes Bedirfnifs sei, auch fir die Wittwen
und Waisen endlich eine Gesetzgebung zu
schaften, durch welche sie dem Zustande ent-
zogen wirden, nur auf Almosen angewiesen zu
sein, durch welche auch der Wittwen- und
Waisenversorgung eine gesetzliche Grundlage
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gegeben wirde. Wenige Wochen noch vor
seinem Tode hat er diesem Gedanken einen be-
redten Ausdruck im Reichstage gegeben. Aber,
m. H., der erste Herr Redner, der Hr. General-
director Zilliken, hat schon darauf hingewiesen,
dafs er auf der anderen Seite als eine Vor-
bedingung dieser Socialgesetzgebung eine scharfe
Gesetzgebung gegen die unruhigen socialistischen
Elemente verlangte, welche heute leider eine
so grofse Ausdehnung gewonnen haben, dafs er
eine scharfe Gesetzgebung verlangte gegen die-
jenige socialistische Agitation, welche dem Volke
den Glauben an Gott den Allmachtigen und
unseren Erloser, die Liebe zum Vaterlande, die
Anhéanglichkeit an unser angestammtes Firsten-
geschlecht, die Achtung vor Recht und Gesetz
aus den Herzen zu reifsen suchte durch eine
wahrhaftig satanische Agitation. Unter den heute
Versammelten fehlt ein Mann, der sein Erscheinen
bereits zugesichert hatte, ein Mann, der mit der
Familie Stumm auch in verwandtschaftlich naher
Beziehung stand, Excellenz Krupp, dessen
tragisches Ende Sie Alle vernommen haben werden.
M. H., er ist jener vergifteten Agitation zum
Opfer gefallen, mit vergifteten Pfeilen ist dieser
Mann ermordet worden, nicht ermordet mit Dolch
oder durch einen Scliufs, sondern ermordet worden
durch eine nichtswiirdige Presse, und, m. H., Sie
mogen daraus ungefahr den Mafsstab entnehmen,
in dem mein verewigter Freund Stumm seinerseits
Verdachtigungen und Angriffen sein ganzes Leben
lang ausgesetzt gewesen ist. Er hat diese Ver-
déchtigungen mit ruhigem Mannesbewufstsein er-
tragen und fortgefahren, fir das zu wirken, was
er fiur die gereclite Sache hielt. Der First Bis-
marck , unser alter grofser Kanzler, dem wir
Deutschlands Einigung verdanken, er hat einmal
gesagt, nur der Politiker ist (berhaupt etwas
werth, der kampfeslustig ist, und, meine ver-
ehrte Versammlung, mein verewigter Freund
Stumm besafs eine frische Kampfeslust, fir
das einzutreten, das er Uberhaupt, als richtig,
als wahr erkannt hatte. Diese Kampfeslust war
stets dieselbe bei ihm, sie war ebenso frisch wie
die, mit der er seinerzeit in den glorreichen
Krieg gezogen war im Jahre 1870. Dieselbe
Kampfeslust beseelte ihn auch in seinen parlamen-
tarischen Kampfen, mochte es gelten, die Rechte
der Krone gegen die Uebergriffe der demokratischen
Richtung zu schiitzen, mochte es gelten, die w irt-
schaftliche Entwicklung unseres Vaterlandes vor
den verhangnifsvollen Aenderungen zu bewahren,
welche einst im Jahre 1873 die Verwirklichung
der Freihandelsdoctrin Gber Deutschland herbei-
gefiuhrt hatte, mochte es gelten, den Ansturm der
Socialdemokratie abzuwehren, mochte es auch
gelten, gegen jene socialistischen Dilettanten auf-
zutreten, welche glaubten, vonder Studirstube oder
vom Katheder ans die sociale' Frage mit gelehrten
Formeln l6sen zu kénnen. Er war Gberall kampf-
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bereit, und mit seinem scharfen Verstand und seiner
reichen Erfahrung beherrschte er namentlich die
sociale Frage wie kein Anderer. Es war bei
uns Sitte, wenn eine sociale Debatte in Aussicht
stand, dafs man einfach sagte: Ach, dafir ist ja
Stumm da, der weifs Bescheid. Das ist jetzt
anders; wir haben Keinen im Parlament, der
wirthschaftlich so mit der socialen Lage vertraut
ist, der ebenso reiche Erfahrungen besitzt und
den durchdringenden Verstand wie mein Heim-
gegangener Freund. Es ist ihm manchmal vor-
geworfen worden, er sei zu scharf und schroff
gewesen. Ja, schliefslich hat jeder Mensch seine
Schwaéachen und Fehler, das Eine haben aber auch
seine Gegner anerkannt, auch seine heftigsten
politischen Gegner, selbst die socialistischen
Fihrer, das ist, dafs er ein ganzer Mann war,
ein aufrechter deutscher Mann, dem jede Liige eine
Unmaoglichkeit Gberhaupt gewesen ware, ein auf-
rechter deutscher Mann, von dem das gefligelte
Wort des Firsten Bismarck angewendet werden
kann: Wir Deutsche firchten Gott, sonst nichts
auf der Welt.

Meine verehrte Versammlung! In den ver-
gangenen grofsen Zeiten, in welchen wir das
Deutsche Reich gewonnen haben, in diesen
Zeiten ist dem deutschen Volke eine reiche
Anzahl von grofsen und bedeutenden Maénnern
bescheert worden. Mein verewigter Freund
Freiherr von Stumm hat nicht zu den geringsten
unter diesen Méannern gehdrt, und wenn ich heute
an seinem Denkmal einen Kranz niederlege, so
geschieht es mit dem innigen Wunsche, dem Sie
gewifs Alle, Alle zustimmen werden, dafs unserem
deutschen Vaterlande eine &hnliche Art von
Ménnern auch noch in Zukunft bescliieden sein
maoge.*

Stumm - Denkmal.

Stahl und Eisen. 1339
Das auf Seite 1335 im Bild wiedergegebene
Denkmal ist nach einem Modell des Professors
Schaper in Bronze gegossen, es zeigt in Uber-
raschender Portratdhnlichkeit den Freiherrn von
Stumm-Halberg, als ob er eben auf einem Rund-
gang durch die Hittenwerke begriffen sei.

Nachdem die Hiille gefallen, wurden zahlreiche
Kranze niedergelegt; unter der Reihe der eingegan-
genen Telegramme waren auch die folgenden:

Berlin, 30. November.

Infolge der Zolltarifverhandlungen unab-
kdmmlich, bedauern wir aufrichtig, an Uirer
Feier nicht theilnehmen zu kénnen. W ir sind
im Geiste bei Ihnen und gedenken verehrungs-
voll des grofsen Mannes, dessen Denkmal Sie
Sonntag enthillen.

Abg. Boltz. Abg. jDr. Beutner.

Dusseldorf, 30. November.

Zu unserem lebhaften Bedauern verhindert,
dort anwesend zu sein, bitten wir Sie, die
Versicherung unserer innigsten Antheilnalime
an der heutigen Denkmalsfeier geneigtest an-
zunehmen. W ir betrachten das Denkmal als
willkommenes Wahrzeichen der unvergéanglichen
Erinnerung, die den hohen Verdiensten des in
Gott ruhenden Herrn Carl Ferdinand Freiherrn
von Stumm-Halberg um das deutsche Vater-
land und seine Eisenindustrie in der Geschichte
bewahrt wird. Wir bitten Sie, der Festver-
sammlung unser Glickauf zu Ubermitteln.

Verein deutscher Eisenhittenleute:

Geheimrath Carl Lueg, Vorsitzender.
Ingenieur E. Schrddier, Geschéaftsfihrer.
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Die Minetteablagerung- des lothringischen Jura.

Von Bergassessor Dr.

KO Il Inia Mn in Strafsburg i. E.

(Schlufs von Seite 1287. — Hierzu Tafel 1Xb.)

Das deutsche Minettegebiet zwischen
Fentsch und Orne.
In nordsidlicher Erstreckung stellt dieser

Theil des deutschen Minettegebietes dem des
Plateaus von Aumetz—Arsweiler kaum nach;
hingegen ist seine Breite, da ostlich Trienx—
Avril die Landesgrenze stark gegen Osten ein-
springt, durchschnittlich viel kleiner und daher
die gesammte Flachenausdehnung geringer.
W éahrend die deutschen Erzfelder ndrdlich der
Fentsch etwas (ber 15 000 ha umfassen, be-
decken die zwischen Fentsch und Orne gelegenen
wenig mehr als 7000 ha. In nennenswertem
Umfange ist das Gebiet zwischen Fentsch und
Orne durch Grubenbaue erschlossen und daher
eingehend bekannt. Vornehmlich sind es die
Gruben der Firma de Wendel: Neufchef, Hay-
ingen, Moyeuvre und Grofs-Moyeuvre (Nr. 81),
92, 95 und 96, Tafel IX a), welche schon seit
der Mitte des vorigen Jahrhunderts betrieben
werden und einen bedeutenden Theil dieses Ge-
bietes bereits ausgebeutet haben; zudem wird
von den Rombacher Huttenwerken die Grube
Rofslingen (Nr. 97) betrieben und seit einigen
Jahren ist in der Nahe von Fentsch das Bergwerk
Carl Lueg (Nr. 74) in Abbau gekommen. Die
Ausbildung der Minetteformation, welche sich
naturgemafs sudlich der Fentsch eng an dio des
noérdlichen Plateaus von Aumetz— Arsweiler an-
Bchliefst, nimmt bis zur Orne einen wesentlich
dndern Charakter nicht an. Durchweg ist auch
hier das graue Lager dasjenige, dem die weit-
aus grofste Bedeutung zukommt und welches
im allgemeinen eine &hnliche Zusammensetzung
und Ausbildung aufweist, wie ndrdlich der
Fentsch. Von den anderen Lagern scheint keins
in grofsem Umfange bauwiirdig zu sein. Wie
im deutschen Minettegebiet (berhaupt, so ist
auch zwischen Fentsch und Orne am Ostrande
der Hochebene die Machtigkeit der Erzformation
und der Erzlager gering, um gegen Westen
stark zuzunehmein, so dafs in letzterer Riehtung
sich der Werth der Minettelager steigert.

Im Bergwerk Carl Lueg (Nr. 74) ist die
Entwicklung der Minetteformation fast dieselbe
wie in dem noérdlich gelegenen Felde Hercules.
Hoffmann* giebt fir den ndrdlichen Theil des
Feldes Carl Lueg die Schichtenfolge Abb. 17 an.

* Hoffmann: Die oolithischen Eisenerze in Deutsch-
Lothringen in dem Gebiete zwischen Fentsch und Orne
(s. Literaturnachweis Nr. 29).

(Nachdruck verboten.)

Von allen Lagern ist nur das graue bauwirdig; in
dem Ostlichen Theile des Feldes, wo augenblick-
lich Abbau umgeht, wird es mit etwa 3 m abgebaut.

Rothsandiges Lager . 6,90
Mergel mit Kalkstein . . 1,50
Rothkalldges Lager . 2,90
Mergel mit Kalkstein . 4,40
Gelbes Lager . . . .. 1,60
Eisenhaltiger Kalkstein . 1,10
Graues Lager. ... 5,30

Abbildung 17. Bergwerk Carl Lueg.

In der siddstlich von Carl Lueg gelegenen
Grube Neufchef folgen nach Hoffmann die
Schichten wie in Abbild. 18 angegeben aufeinander:

Rothsandiges Lager . 1,30
Mergel mit Kalkstein 0,60

Rothkalkiges Lager . 1,20 5%4§10%a05
Mergel mit Kalkstein 4,50
Gelbes Lager . . 1,10
Eisenhaltig. Kalkstein 1,00
Fe 40,
Graues Lager . . .. 4,20 cao 7,
S10, 9
Mergel 6,00
Schwarzes Lager . 2,20
Abbildung 18. Grube Neufchef.

Das Profil, welches van Werveke (Abbild. 14)
fur die Grube Neufchef angiebt, weicht von dem
Hoffmannschen nur wenig ab. Das oberste Lager,
das nach letzterem Autor als rothsandiges an-
zusprechen ist, wird von van Werveke als oberes
rothkalkiges bezeichnet. Aufserdem ist in dem
Profil (Abbild. 14) unter dem schwarzen Lager
noch das griine angegeben. Eine Zeitlang
wurden in der Grube Neufchef sammtlichc funf
Lager: das schwarze, graue, gelbe, rothkalkige
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und rothsandige bezw. obere rothkalkige gebaut;
augenblicklich bewegt sich der Abbau nur im
schwarzen, grauen und gelben Lager. Das
erstere liefort, wie die dem Hoffmannschen Profil
beigefligte Analyse ergiebt, ein sehr kieseliges
Erz, das wegen seines hohen Kieselsduregehaltes
als Zuschlag zu den kalkigen Erzen des grauen
Lagers der Gruben Hayingen und Moyeuvre von
der Firma de Wendel benutzt wird. Die Zu-
sammensetzung dieses Erzes ist eine wesentlich
andere als die des schwarzen Lagers der nord-
lich gelegenen Grube Friede. Abgebaut wird
das schwarze Lager in der Grube Neufchef mit
einer Machtigkeit von 2 bis 2,2 m. Das graue
Lager, dessen Zusammensetzung gleichfalls neben
dem Profil zu finden ist, ist wie das gelbe Lager
stark mit Kalk-Nieren und -Banken durchsetzt;
es werden stellenweise bis zu 40 °/o ausge-
schieden und in der Grube zurlickbehalten. Das
graue und gelbe Lager werden gemeinsam ab-
gebaut; das Zwischenmittel dient als Versatz.
In den rothkalkigen Lagern geht augenblicklich
in  Anbetracht der schlechten Conjunctur der
Eisenindustrie kein Betrieb um.

In den beiden gegen Siden folgenden Berg-
werksfeldern Hayingen und Moyeuvre (Nr. 92
und 96), welche mit einer Flachenausdehnung
von zusammen 4300 ha den grofsten Theil des
zwischen Fentsch und Orne gelegenen deutschen
Minettegebietes umfassen und sich vom Aus-
gehenden des Ostrandes westlich bis zur Landes-
grenze erstrecken, finden wir naturgemaéafs keine
einheitliche Ausbildung der Minetteschichten.

Die Erzformation, welche am Plateau-Ostrand

kaum 12 m stark entwickelt ist, zeigt an der
franzoésischen Grenze eine Machtigkeit von
25 bis 30 m. Auffallenderweise sind es

hauptsachlich das graue Lager und die dariber
liegenden Schichten, denen diese Zunahme der
Michtigkeit gegen Westen zu danken ist, wahrend
der untere Theil der Erzformation fast dieselbe
Machtigkeit behalt. Eroffnet wird die Minette-
formation in den genannten Feldern und in der
demBergwerk Moyeuvre benachbarten Grube Grofs-*
Moyeuvre (Nr. 95) mit dem schwarzen Lager, -
dessen Machtigkeit sich zwischen 1%*2 und 2 m
bewegt (s. Profil der Grube Moyeuvre Abbild. 14).
Infolge seines hohen Kieselsduregehaltes wird
das Lager nicht gebaut. Ueber einem mergeligen
Mittel von durchweg 6 m Starke folgt das graue
Lager, das am Ostrande kaum 1 m Machtigkeit
hat und, gegen Westen allméhlich anschwellend,

an der Landesgrenze 4 bis 5 m erreicht. Es
ist das einzige Erzlager, das in diesen Gruben
abgebaut wird. Nur zum Theil besteht die

Lagermasse aus Minette; kalkige Partien finden
sich in grofser Menge in derselben und nehmen
im allgemeinen mit der Zunahme der Lager-
machtigkeit zu. Das auf Seite 556 befindliche
Profil (Abbildung Nr. 7) veranschaulicht die
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Verteilung dieser kalkigen Partien innerhalb
des Lagers. Dafs in den Gruben Moyeuvre und
Hayingen bis zu 40 °/0 Ausschlag beim Abbau
dieses Lagers Zuriickbleiben, kann nach diesem
Profil nicht erstaunen. Die geférderten Erze
enthalten: 30 bis 32 °/o Fe, 11 bis 15 °/0 CaO,
6 bis 7 °/0 Si02. Das gelbe Lager ist ebenso
wie die rothen Lager auBerordentlich kalkig;
sie kommen daher fiir den Abbau nicht in Frage.

Die o6stlich der Grube Moyeuvre gelegene
Grube Rofslingen hat in bescheidenem Umfange
zwei Lager abgebaut, lber deren Identificirung
die Ansichten auseinander gehen. Bei der ge-
ringen Bedeutung, welche dieser ostlichste Theil
des Minettevorkommens hat, glaube ich von einer
naheren Besprechung absehen zu dirfen.

Das Gebiet zwischen Fentsch und Onie
weist eine reiche Gebirgsgliederung auf; zudem
liegen im allgemeinen die Erzlager theils héher,
theils nur wenig tiefer als die Sohlen der
Thaler, beides Umstande, welche eine leichte
und billige Gewinnung der Erze ermdglichen.
Nur in dem gegen Trieux vorspringenden
deutschen Gebietsteile sinken die Erzschichten
in nennenswerte Tiefe; an der Landesgrenze
durfte das graue Lager sich etwa 120 m tiefer
als das Bett der Fentsch bei dem gleichnamigen
Orte befinden. Was die Lagerungsverhaltnisse
angeht, so zeigen die Schichten zwischen dem
Fentscher und Hayinger Sprung ein nordsid-
liches Streichen wund ein westliches Einfallen
von 3 bis 4 %e Siuddstlich der letztgenannten
Verwerfung, welche bei Hayingen die Schichten
um etwa 90 m ins Liegende verwirft, schliefst
sich ein flacher'Sattel und weiter bis zur Orne

eine flache Mulde an. Das Einfallen der
Schichten, im Mittel gegen SW gerichtet, ist
sehr schwach, so dafs trotz der bedeutenden

Verwurfshohe dort, wo der Conroy die Landes-
grenze bildet, das graue Lager kaum mehr als
30 bis 40 in unter dem Bachbette liegen diirfte.
Auf Tafel IX ist zwar an der Stelle in An-
lelinung an die franzosische Karte das Aus-
gehende der Minetteformation dargestellt. Wie
ich indefs schon oben bemerkte, rechnet die
franzdésische Karte zu dem Schichtencomplex:
Couches minerais de fer oolithiques noch den
hangenden Mergel, und der letztere dirfte es
wohl sein, der dort zu Tage tritt. Da ich
personlich diese Gegend nicht kenne, wage ich
kein endglltiges U rteil dariber abzugeben.

Das deutsche Minettegebiet sidlich =
der Orne.

Von der Orne setzt sich die Minetteformation
weithin gegen Siden fort, und selbst sidlich
der Landesgrenze begegnet man Lagern oolithi-
schen Eisenerzes. Aber nur der nordliche Theil
dieses auf deutschem Boden rund 19000 ha
umfassenden Gebietes schliefst bauwirdige Lager

2
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ein, wahrend die Minettelager im grofseren sid-
lichen Theil bei unseren heutigen wirtschaft-
lich-technischen Verhdltnissen einen lohnenden
Bergwerksbetrieb wohl kaum gestatten.

Die ausgedehnten Grubenbaue, welche unsere
Karte (Tafel 1X a) sudlich der Orne durch die
schraffirten Stellen andeutet, beweisen, dafs hier
die Erzformation in guter Beschaffenheit ent-
wickelt sein mufs. In der That liefert dieser
an das Ornetlial angrenzende Theil ausgezeichnete
Erze. Aufser dem grauen Lager ist es das
gelbe, welches an der Forderung wesentlich be-
theiligt ist. Es beginnt néamlich sidlich der
Orne die Minetteformation einen &ndern Charakter
anzunehmen. Das graue Lager, welches nord-
lich der Orne die Hauptrolle spielt, verliert
stdlich allméahlich an Bedeutung, um weiterhin
ganz unbauwdirdig zu werden und schliefslicli
zu verschwinden; schon die Profile der Grube
Maringen (Nr. 108) fuhren dieses Lager nicht
mehr auf. Gleichsam als Ersatz dafur ist das
gelbe und weiter sidlich das schwarze Lager ber
einenennenswertheFlacheabbauwirdigentwickelt.

Die sldlich Rofslingen gelegene und bereits
abgebaute Grube Ver. Rombach hat nur ein
Lager und zwar das gelbe in dem nordwestlichen
Zipfel des Feldes gewonnen; gegen Sidosten
verliert das Lager an Machtigkeit und Gite des
Erzes. Von den lbrigen Lagern hat sich keins
als abbauwirdig erwiesen. Die drei gegen Westen
folgenden Gruben: St. Paul, Lothringen und Orne, *
welche bereits zum grofsten Theil abgebaut sind,
fihren das graue oder gelbe Lager in guter Be-
schaffenheit. Bauwirdig ist, oder, soweit bereits
abgebaut, war: in St. Paul das gelbe fast tberall,
das graue in einem kleinen westlichen Theile, in
Grube Lothringen beide Lager, in Grube Orne das
graue fast iiberall, das gelbe im stiddstlichen Theile.

Hangender Mergel...............

Eisenhaltiger Kalkstein . 0,50 'bis 0,80
Rothkalkiges Lager... 0,60 bis 2,00
Eisenhaltiger Kalkstein................ 0,40
Gelbes Lager....... 2,20 bis 2,50 Fe 36,21, CaO 12,3, Si02 8,46
Eisenhaltiger Kalkstein . 1,50 bis 2,10
Graues Lager........ 2,60 bis 3,80 Fe 37,41, CaO 9,2, Si026,8
Mergel 6,50
Braunes Lager.....nieneinens 2,0 Fe 34,3, CaO 8,6, SiOs 16,6
Schwarzes Lager . . . . 1,50 bis 1,80 Fe 30,0, CaO 6,0, SiO* 24,5
Abbildung 21. Orne
* Die alte Grube Orne, welche in ihrer ganzen Erstreckung westlich der Grube Lothringen lag.

einigen Jahren hat ein Feldesaustausch und Consolidation mit benachbarten Feldern stattgefunden,
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Ueber die Schichtenfolge, sowie die Machtigkeit und
Zusammensetzung der bauwirdigen Lager geben
folgende, der Arbeit von Hoffmann entnommene
Profile (Abbildung 19 bis 21) Auskunft:

Hangender Mergel
Rotnkalkiges Lager.............. 0,40

Eisenhaltiger Kalkstein . 70,60
Gelbes Lager . . . . 1,90 bis 2,10
Eisenhaltiger Kalkstein . 1,90
Graues Lager.....ncnneenn. 1,50
Mergel...coveeieieinnn. 6,00 bis 6,30
Braunes Lager 1,60 bis 1,80
Mergel. . . . 2.40
Schwarzes Lager........ 1.40
Abbildung 19. St. Paul

Hangender Mergel...ccoovevvvcennnne

Eisenhaltiger Kalkstein 0,00 bis 0,50
Rothkalkiges Lager. . 0,40 bis 0,60
Eisenhaltiger Kalkstein 0,30 bis 0,40

Gelbes Lager 1,70 bis 2,30
Eisenhaltiger Kalkstein 1,10 bis 1,50

Graues Lager 1,50 bis 2,60

Mergel 6,00

Braunes Lager . 1,70 bis 2,00 My My oM
Abbildung 20. Lothringen

wodurch

die Grube Orne eine bedeutende Erweiterung erfahren hat.

Vol



15. December 1902.

Von diesen Gruben aus l&fst sich die Minette-
formation in guter Entwicklung gegen Sidwesten
verfolgen. Das gelbe Lager verliert wohl in
der genannten Richtung an Werth, um bald
unbauwirdig zu werden; aber das graue Lager
ist in dem ldngs der Landesgrenze gegen Siid-
westen sich hinziehenden Streifen glinstig aus-
gebildet. In der Grube Pauline (Nr. 101) wird
dasselbe mit ungefdahr 3 m abgebaut und liefert
dort gute kalkige Erze. Die Ubrigen Verhaltnisse
der fur den Abbau in Frage kommenden Lager der
Erzformation sind aus folgendem Profil des Haupt-
schaclites von Pauline (Abbildung 22) ersichtlich:

Mergel e
Eisenschiissiger Kalkstein . 1,00
Gelbes Lager..nnnn. 4,50
MuschelkalK........ccccoovevrnneee. 1,00
Graues Lager. (Oberbank) . 4,50
Eisenschissiger Kalkstein . 1,10

Graues Lager (Unterbank)." 0,90
Abbildung 22. Grube Pauline

sehr maéchtig
durch ein

Das graue Lager ist somit
entwickelt und setzt sich aus zwei
Kalksteinmittel getrennten Béanken zusammen.
Die Unterbank ist nicht bauwirdig, und von
der Oberbank konnen nur die drei oberen Meter
gewonnen werden. Infolge seines aufserordent-
lich hohen Kalkgehaltes wird das gelbe Lager
schwerlich sich bauwiirdig erweisen. Unter dem
grauen Lager finden wir in dem Hoffmannschen
Profil noch das braune Lager mit 322 m Machtig-
keit und das schwarze Lager mit 2 m ange-
fuhrt; weder das eine noch das andere ist bau-
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Von den im Vorhergehenden beschriebenen
Gruben aus nimmt gegen Osten und Sidosten
das graue Lager schnell an Werth ab. Seine
Bauwdirdigkeit beschrankt sich auf einen Bezirk,
der Frankreich benachbart ist und gegen Sid-
osten etwa durch eine von Rofslingen (ber
Bohrloch Nr. 52 (Tafel 15) gezogene Linie ab-
zugrenzen ware. Schon in den Bohrléchern
Nr. 50 und 51 ist das Lager nur noch mit
0,40 bezw. 0,70 m Machtigkeit angetroffen
worden, und die Profile der meisten stdlicher
gelegenen Bohrldocher fihren dasselbe gar nicht

mehr an. Suddstlich der bezeiclineten Grenze
zieht sich dagegen das gelbe Lager, dessen
Bauwirdigkeit nicht so weit gegen Westen

reicht wie die des grauen, gegen Siden in guter
oder mitteimafsiger Beschaffenheit, und es dirfte
dasselbe noch in der Gegend von Malancourt,
Roncourt und St. Privat bis zu der allgemeinen,
auf Tafel IX angegebenen Bauwirdigkeitsgrenze
den Abbau lohnen. Als zweites bauwirdiges
Lager kommt in diesem Gebiet stellenweise das
schwarze in Betracht. Die einzige Grube,
welche sidlich der von Rofslingen (ber Bohr-
loch 52 gehenden Linie augenblicklich in Betrieb
ist, Maringen (Nr. 108), baut denn auch beide
Lager, das gelbe im nordwestlichen Theile des
Feldes mit rund 2 m Machtigkeit und das
schwarze im mittleren Theile des Feldes mit
172 bis 2¥2 m Maichtigkeit. Die Erze des
ersteren Lagers sind kalkiger Natur, die aus
dem schwarzen Lager geférderten Minette sollen
enthalten: Fe 34 °/o, Si02 12 bis 14 °/o, CaO
9 bis 10 °/o. Neben diesen beiden Lagern fihrt
das Profil von 'Van Werveke (Abbild. 14) fir
diese Grube keins mehr an.

Sudlich der Grube Maringen treten wir in
ein Gebiet ein, welches, von den alten Stollen-
betrieben in den Feldern Mosel und Mance
(Nr. 140 wund Nr. 151 bis 154) abgesehen,

wirdig.  Aehnlich liegen die Verhaltnisse in  durch bergbauliche Aufschlisse nicht bekannt
der sudlich von Pauline gelegenen Grube ist. Die Anzahl der dort gemachten Bohrungen
St.  Maria (Nr. 113). Von den 6 Lagernst zwar nicht klein, aber der grofsere Theil
welche van Werveke in dem Profil dieser Grube derselben — die in den 70er Jahren des vorigen
(Abbild. 14) angiebt, dem schwarzen, braunen, Jahrhunderts zwecks Muthung gemachten —
grauen, dem gelben von Algringen, dem gelben haben keine genauen Ergebnisse uber die Zu-
von Diidelingen und dem rothkalkigen, wird nur sammensetzung der Minetteformation geliefert.

graue augenblicklich abgebaut undzwar
einer Machtigkeit von rund 2 m. Nach
mir zur Verfligung gestellten Analysen ist
Erz dieses Lagers sehr gilinstig zusammen-
Gegen Westen nimmt die Machtigkeit
Nach Ansicht

das
mit
den
das
gesetzt.
des grauen Lagers erheblich zu.
der Grubenverwaltung wird auch das braune
Lager sich stellenweise bauen lassen. Wenn-
gleich die Machtigkeit 172 m kaum (bersteigt,
so glaubt man doch mit Rucksicht auf den
grofsen Eisen- und Kieselsduregehalt die Minette
dieses Lagers als kieseliges. Erz bezw. Zuschlag
mit Vortheil gewinnen zu kdénnen.

Die Bohrungen wurden hier wie auch im ubrigen
Theile des deutschen Minettegebietes in der ge-
nannten Periode vielfach nur bis zum obersten
Lager durchgefihrt und dann eingestellt, um
die Bohrgerdthe schnell an anderer Stelle ver-
werten zu konnen. Eine Anzahl neuerer
Bohrungen hat etwas mehr Aufklarung dber
die dortigen Verhaltnisse gebracht, indefs kaum
genug, um ein abschliefsendes Urtheil tber den
Werth der einzelnen Lager abgeben zu kénnen.
Eins aber kann heute mit Bestimmtheit behauptet
werden, namlich dafs bei unseren heutigen w irt-
schaftlichen und technischen Verhdltnissen dem
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sidlich St. Privat gelegenen Minettegebiet eine
nennenswerthe Bedeutung nicht beizumessen ist,
dafs aber wohl in spéterer Zeit auf die kieseligen
Erze dieses Gebietes ein lohnender Abbau statt-
finden wird.

Im allgemeinen nimmt die Méchtigkeit der
Erzformation, welche bereits in den an das
Ornethal angrenzenden Gruben gegen das ndrd-
liche Minettegebiet Deutsch-Lothringens wesent-
lich geringer ist, sidlich St. Privat weiter ab
und in Zusammenhang hiermit verlieren auch
die Erzlager an Machtigkeit und somit an Werth.
Ein Urtheil. Uber die Zusammensetzung der
Minetteformation mdgen die folgenden Angaben
einiger Bohrergebnisse gewahren.

In dem Bohrloch Nr. 54 ist nach Greven* in
einer Tiefe von 152 in ein 2,15 m machtiges
Lager angetroffen worden. Bei 156 m wurde
ein zweites Lager von 1,55 m, bei 161 m ein
dinner Minettestreifen und bei 164 m Tiefe das
untere Lager von 2,60 m Maéchtigkeit durch-
bohrt. Ueber die Beschaffenheit und den Werth
der Lager ist nichts bekannt geworden. Noch
weniger brauchbar sind die Mittheilungen uber
das Bohrloch Nr. 53. Dagegen liefert das
Profil des vor einigen Jahren gestofsenen Bohr-
loches Nr. 55 folgende genauen Angaben uber
die Schichtenfolge der Erzformation™ (Abbil-

dung 23):
Rothes Lager 1,62
Zwischeninittel. 0,87
Gelbes Lager 1,39
Fester Mergel . . 3,27
Braunes Lager . 1,22
Mergel und Kalk 3,80 |
Schwarzes Lager . 511

Abbildung 23. Bohrloch Nr. 5B.

Die von den Bohrkernen gemachten Analysen
standen mir nicht zur Verfligung. Fir das
rothe, gelbe und ,braune“ Lager schliefst die
geringe Maéchtigkeit die Bauwdirdigkeit aus, es
sei denn, dafs das rothe und gelbe Lager glinstig
zusammengesetzt sind und daher zusammen, ab-
gebaut werden kdnnen. Was das schwarze Lager
anbetrifft, so ist es — nach den Analysenergeb-
nissen dieses Lagers in der weiteren Umgebung
zu nrtheilen — wohl mdglich, dafs dasselbe
auch hier, wenigstens mit einem Theile seiner
Miéchtigkeit, den Abbau lohnt. Im Bohrloch Nr. 56

* Greven: Das Vorkommen des oolithischen Eisen-

erzes im sldlichen Theil Deutsch-Lothringens (s. Lite-
raturnachweis Nr. 31).

Die Minetteablagerung des lothringischen Jura.

Jahrg. Nr. 24,

wurde die Erzformation in folgender Ausbildung
angetroffen (Abbildung 24):

Mergel. e
Gelbes Lager...nn. 2,20
Mergeh mit K alk ...ccceueee. 2,16
Menrel 7,46
Schwarzes Lager 1,80

Mergel mit brauner Minette. 1,12
Mergel m. Minette u. Schwefel-
KIES e 0,52

Abbildung 24. Bohrloch Nr. 56.

Das gelbe Lager ist mit Ricksicht auf seine
unginstige Zusammensetzung nicht brauchbar.
Ob das schwarze fiur den Abbau in Frage kommt,
erscheint mir zweifelhaft. Die Zusammensetzung
ist ebenso wie bei fast allen anderen Bohrldchern
dieses sldlichsten Theiles im besten Falle als
mittelméfsig zu bezeichnen; der Kieselsauregehalt
ist sehr hoch und wird nicht durch entsprechend
héheren Eisengehalt aufgewogen.

W eiter sldlich verliert das gelbe Lager mehr
und mehr an Machtigkeit und glinstiger Zusammen-
setzung. Das schwarze Lager behélt noch eine
grofse Strecke nach Siden eine bedeutendere
Maéachtigkeit. Es ist durchbohrt worden: Im Bohr-
loch Nr. 57 mit 2,10, Nr. 58 mit 2,38, Nr. 62
mit 2,91, Nr. 63 mit 3,21 m Machtigkeit.

Mit ungefahr 2 m Maéchtigkeit hat man dieses
Lager an den sidlicher gelegenen Punkten
Nr. 59, 60 und 61 angetroffen; dagegen wird
seine Méchtigkeit fur das Bohrloch Nr. 64 nur
mehr zu 0,96 m angegeben. Beziliglich der
Zusammensetzung gilt das eben Uber das schwarze
Lager des Bohrloches Nr. 56 Gesagte. Um auch
fur den sidlichsten Theil einiges Nahere uber
die Schichtenfolge der Minetteformation zu bringen,
mogen die Profile der Bohrlécher Nr. 58, 62
und 64 (Abbild. 25 bis 27) folgen:

Rothes Lager......cocoeun.
Armes Zwischenmittel . . ,
Gelbes Lager (kalkig) . . ,

Mergel.

Schwarz. Lager (kiesel.) . ,

Mergel mit Minettestreifen . 1,80

Abbildung 25. Bohrloch Nr. 58,
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Grauer kalkiger Mergel und \ q,
fester Korallenkalk . . .)

Gelbes Lager

Kalkiger Mergel und Mergel \' 7 ,
mit Minette.....ccoeeeenee f '

Schwarzes Lager

Mergel mit armer Minette |
und Kalk mit Schwefel- J4,23

KIi€S e )

Abbildung 26. Bohrloch Nr. 62.
Gelbes Lager.... 0,35
M oittel e 3,10
»,Braunes“ Lager 0,08
Mergel und Kalk . . . . 5,00
Schwarzes Lager........... 0,96
Kalkiger Mergel mit Minette 2,52

Abbildung 27. Bohrloch Nr. 64.
Neben diesen Bohrergebnissen dienen zur
Beurtheilung dieses sldlichsten Gebietes die

Mittheilungen Uber die von der Mitte des vorigen
Jahrhunderts bis in die 80er Jahre bei Ars
gemachten Grubenaufschlisse. In den Gruben
des bei Ars mindenden Mance-Thales wurde
nur dasuntereLager und zwar in einer Machtig-
keit von ungefdahr 2 m abgebaut. Dieses Lager,
dem man den Namen Lager von Ars beilegte,
ist hochstwahrscheinlich identisch mit unserem
schwarzen Lager. Die aus demselben gewonnenen
Erze waren vorwiegend kieselig und enthielten
30 bis36 % Fe, 15 bis 25 % Si02, 6 bis
10 °/° CaO. Mit Ricksicht' auf den hohen
Kieselsauregehalt konnten diese Erze die Con-
currenz der glinstiger zusammengesetzten Minette
des ndrdlicheren Gebietes nicht aushalten und
die Gruben kamen daher zum Erliegen.
Wenngleich somit ein abschliefsendes Urtheil
lber den Werth der Erzlager, insbesondere des
schwarzen Lagers im sidlichsten Theile des
deutschen Minettegebietes, mangels weitergehender
Aufschlisse nicht abgegeben werden kann, so
habe ich doch der Vollstandigkeit halber auch
in diesem Theile die Bauwirdigkeitsgrenze ge-
zogen. Wie (berhaupt, so ist besonders fir
dieses Gebiet zu berlicksichtigen, dafs der Begriff
der Bauwirdigkeit eines Lagers ein stets wech-
selnder ist, abhangigvon den dem steten Schwanken
unterworfenen wirtschaftlichen Verhdltnissen,
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abhangig auch von der Entwicklung der Bergbau-
uiul Huttentechnik. Mancherorts ruht jetzt der
Abbau in drmeren Minettelagern, welche in der
TTochconjunctur unseres letzten wirtschaftlichen
Aufschwunges ausgebeutet wurden, deren minder-
wertige Erze damals von den Hittenwerken mit
Dank angenommen wurden. Und eswird — hoffent-
lich bald wieder — eine Zeit kommen, wo die
Huttenwerke auch solche eisendrmeren Erze ge-
brauchen koénnen. Betrachtet man die Entwick-
lung der letzten Jahrzehnte in dieser Hinsicht,
so erkennt man unschwer, dafs den Fortschritten
der Iliittentechnik entsprechend die Anforderungen
an den Eisengehalt der Erze sinken. Dafs ein-
zelne Hitten im Minettegebiet Erze mit Vortlieil
verhitten konnen, welche im Méller einen Durch-
schnittsgehalt von 28 bis 29 °/o Fe ergeben, wirde
man in friherer Zeit flir unmdoglich gehalten haben.
Und es unterliegt wohl keinem Zweifel, dafs auch
in der Zukunft die Anforderungen an den Eisen-
gehalt und die sonstige Zusammensetzung der Erze
sinken werden und dafs somit Lager, die heute als
unbauwiirdig zu betrachten sind, an Werth ge-
winnen. Mit Ricksicht auf die Unsicherheit dieser
Entwicklung habe ich bei der Festlegung der Bau-
wirdigkeitsgrenze nur das in Betracht gezogen,
was nach den Durehsclmittsverhéltnissen der letzten
Jahre als bauwirdig zu betrachten ist.

Das franzdésische Mittelgebiet.

Wie wir bereits oben sahen, beruht die Ein-
teilung des franzdsischen MinetteVorkommens
in verschiedene Gebiete nicht wie die Theilung
des deutschen Erzgebietes auf topographischer
Gliederung; vielmehr hat hier die eigenartige
Gestalt der Flache, tber welche die bauwirdige
Minette verbreitet ist, Anlafs zur Unterscheidung
gegeben. Die nach Westen weit ausgreifenden
Vorspriinge der bauwirdigen Flache, welche
durch die auf Tafel IX aufgetragene Bauwirdig-
keitsgrenze erkenntlich sind, lassen die von den
franzdsischen Bergingenieuren angegebene Gliede-
rung in das Gebiet von Longwy, das Mittel- und
das Orne-Gebiet zweckmaéfsig erscheinen. Auf
dem Gebiet zwischen der Landesgrenze und den
bezeiclmeten Vorspriingen ist naturgemafs eine
scharfe Grenze zwischen den einzelnen Gebieten
nicht zu ziehen.

Mit dieser Gliederung féllt ein Unterschied
in der Ausbildung der Erzformation zusammen
— derselbe Unterschied, dem wir bereits bei
Besprechung der Minettegebiete Luxemburgs be-
gegnet sind. Waéahrend das Gebiet von Longwy
sich in der Entwicklung der Minetteformation
an das westliche Gebiet Luxemburgs mit seinen
vorwiegend kieseligen Erzlagern anschliefst, finden
wir im Mittel- und Orne-Gebiet die Fortsetzung
der kalkigen Lager des Gebietes von Esch und
Anmetz sowie des deutschen Oi’ne-Gebietes. Ich
glaube in der Annahme nicht fehlzugehen, dafs
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auch auf franzosischem Gebiet die Aenderung
in der Besckaifenheit der Erzformation sich in
der Nahe des Sprunges von Deutsch-Otli bezw.
von Crusnes vollzieht. Eswiirde somit der Sprung
von Deutsch-Oth die Grenze bilden zwischen dem
nordwestlichen Theile mit einer vorwiegend kiese-
ligen Beschaffenheit der.Erzlager und demgrofseren
stdostlichen Theile, in dem die Beschaffenheit
der Minette kalkig und die Zusammensetzung
der Erzformation anders geartet ist. Indefs er-
scheint mir die Annahme, dafs an der Verwerfung
selbst ein plotzlicher Wechsel in der Ausbildung
eintritt und mit derselben in ursdchlichem Zu-
sammenhang steht, wie vielfach behauptet wird,
ungerechtfertigt, und steht mit den auf deutschem
Gebiet gemachten Erfahrungen im Widerspruch.
Soweit die wenigen mir zur Verfiigung stehenden
Ergebnisse von Bohrungen ein Urtheil gestatten,
ist auch auf franzdsischem Gebiet der Wechsel
min allméahlicher. Von der Gegend von Hnssigny-
Villerupt, Uber deren Minettevorkommen oben
ndher gesprochen worden ist, lafst sich die Erz-
formation in &hnlicher Beschaffenheit gegen Siiden
verfolgen. Das rothe Lager von Oberkorn hat
die grofsere Bedeutung, wahrend das liier gleich-
falls kieselige graue Lager erst in zweiter Linie
fir den Abbau in Frage kommt. Schon in dem
Theile zwischen Breliain und Crusnes lafst sich
eine Zunahme der Machtigkeit des grauen Lagers
und eine Aenderung in seiner Beschaffenheit fest-
stellen, wobei gleichzeitig das rothe Lager in
den Hintergrund tritt. Und weiter sddlich im
ganzen Mittel- und Orne-Gebiet fuhrt das graue
Lager in grofserer Machtigkeit gute kalkige
Erze und hat wie in dem benachbarten Deutsch-
land die weitaus grofste Bedeutung von allen
Erzlagern.

Im Mittelgebiet erstreckt sich nach Angabe
der franzdsischen Bergingenieure die Erzformation
in bauwirdiger Beschaffenheit ber eine Flache
von 13000 bis 14000 ha. Von der Landes-
grenze zieht sie sich in reicher Entwicklung
gegen Westen bis in die Gegend von Domremy-
Eton. Die Gesammtmachtigkeit der Minette-
formation schwankt zwischen 35 und 50 m und
Uberschreitet die letztere Zahl nur stellenweise,
so bei Trieux und Mairy. Sie steht somit der
des benachbarten deutschen Gebietes kaum nach.
Die Schiclitenfolge innerhalb der Erzformation,
die Méchtigkeit und Beschaffenheit der Minette-
lager ist, wie im Ubrigen Erzgebiet, erheblichen
Schwankungen unterworfen. Ldangs der Landes-
grenze finden wir naturgeméfs dieselben Verhélt-
nisse wie auf der deutschen Seite. Die Schichten-
folge der Erzformation zwischen Crusnes und der
Landesgrenze ergiebt sich aus folgendem Profil des
Bohrloches Nr. 1 (Tafel 1X), welches sich in dem
Aufsatze von Palgen* findet (Abbildung 28).

* Palgen: Les nouveaux sondages etc. (s. Literatur-
nachweis Nr. 41).
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Ebenso wie bei Aumetz zeigt das graue
Lager hier eine weniger gunstige Zusammen-
setzung und tritt hinter dem braunen an Be-
deutung zuriick. Weiter als in Deutsch-Lothringen
scheint sich das letztere Lager in guter Be-
schaffenheit nach Suden zu erstrecken. Im Bohr-
loch bei Audun de Roman (Nr. 20 auf Tafel 1X)
ist nach Palgen durchortert worden ein braunes
Lager von 3,15 m Machtigkeit und einem Gehalt

Kalkstein und Mergel . 1,19

Kieseliges u. mergelig. Lager 2,77

Eisenscliuss. roth. Kalkstein 1,59

Muschelkalkstein und Mergel 3,02

Mergeliger brauner Kalkstein 1,24

Grauer Kalkstein................. 3,03

Blauer Mergel.....cc.cccccevvvveennne. 1,59
Rothes Lager (reich). ... 0,74

Rothes Lager (mergelig) . .1,65

Brauner Muschelkalkstein. . 0,45
Kalkstein und Mergel . 1,30
Brauner Kalksteinm. Rognons 0,40

Erzlager (kalkig u. mergelig) 2,35

Kalkstein.....ooooveicveviieciee 3,05
5,0 SiO a,
Graues Lager......... 3,24 e o
30.5 Fe
Kalkstein....ocooooevvivieceeeenne, 1,15
Kalkstein mit Mergel . . . 1,80
KalKStein. oo 2,10 HLLE
Braunes Lager (sehr mergelig) 1,25
14,3 SiOa,
Braunes Lager (reich) . 3,75 iitbe

43,8 Fe

Brauner, eisenschissiger Kalk 1,40 |ijlishiH

Eisenschissiger Sandstein . 3,50

Abbildung <8 Bohrloch Nr. 1.

von 38 °/° Fe, 6% CaO, 15 °/o SiOa; das
dort angetroffene graue Lager zeigte 2,70 1l
Machtigkeit mit einem Gebalt von 38 °/o Fe,
12 °/o CaO, 10 °/o Si02, das rothe Lager 2,50 11
Machtigkeit und 38 % Fe, 6°/0o CaO, 15°/0 Si02.
W eiter sldlich verschwindet das braune Lager;
in der Concession Sancy (Nr. 30 der franzdsischen
Erzfelder, Tafel IXa) ist es nicht mehr gefunden
worden. Gegen Westen lafst es sich nicht weit
in guter Ausbildung verfolgen. Wenn wir von
der grofsen sidlich Serronville gelegenen Enclave,
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in der die Minetteformation ganz steril ist, ab-
seben, so tritt das braune Lager nach den fran-
zOsischen Angaben in der Concession Anderny
(Nr. 31 der franzdsischen Erzfelder) mit 5 m
Madchtigkeit und einem Gehalt von 39 °/0 Fe,
5°0 CaO und 17 % Si02 auf; weiter westlich
in den Concessionen Malavillers und Tucquegnieux

kommt das Lager indefs nicht mehr in bau-
wirdiger Beschaffenheit vor. Dafir beginnt
hier — nach den Angaben der franzdsischen

Bergingenieure — das graue Lager eine aufser-
ordentlich glinstige Entfaltung zu zeigen. Die
Michtigkeit gegen Westen nimmt zu und erreicht
in der Gegend von Lanares bis zu 9 m. Die
Zusammensetzung schwankt nach Villain zwischen
35 und 43 °/o Fe, 6 und 15 °/o CaO, 5 bis
10?2/0Si02. Aufserder AbbildungNr.9(Seite561),
auf welcher sich Machtigkeitscurven des grauen
Lagers finden, geben die Profile von. Tafel IXb,
welche der Arbeit von Villain* entnommen sind,
Auskunft tUber Méchtigkeit und weiterhin Uber
Zusammensetzung** dieses Erzlagers. Zur leich-
teren Uebersicht seien Machtigkeit und, soweit
von Villain angegeben, aucli Zusammensetzung
des grauen Lagers nach den Angaben der Profile
hier zusammengestellt (die Bohrlocimummern
beziehen sich auf Tafel IX und sind im Folgenden
so gruppirt, dafs man im allgemeinen auf der
Karte von Osten nach Westen fortschreitet):

Bohrloch Machia: Zusammensetzung in °/o
Nr. in Fe j cao sio2
22 4,01 _ _ _
30 4,86 88 11 7
29 4,35 38 13 7
28 1,92 — —

40 6,03 41 11 6
39 3,75 34 16 5
27 5,94 39 10 8
26 6,89 19 15 30
24 4,66 26 13 28
23 4,94 — — —
31 6,25 41 12 6
38 6,85 40 13 6
37 5,68 42 9 5
32 8,63 40 11 3
33 7,16 28 5 32
25 2,09 19 12 43
36 6,40 42 9 6
35 4,75 43 8 7
34 3,00 38 14 11

Nach diesen Angaben von Villain kdénnte es
scheinen, als ob das graue Lager auf franzdsi-
schem Gebiet unvergleichlich besser entwickelt
waére als aufdeutschem. Indefs, da die Kenntnifs,
welche man von dem franzdsischen Mittelgebiet

* Villain: Sur le gisement des minerais de fer en

Meurthe-et-Moselle.  (S. Literaturnachweis Nr. 40.)

** Die in die Profile eingeschriebenen, (ber den
Lagern befindlichen Zahlen geben die Zusammensetzung
des betreffenden Lagers an und zwar bezieht sich die
erste auf den Fe-, die zweite auf den CaO-, die dritte
auf den SiOs-Gehalt.
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hat, sich einzig und allein auf die Ergebnisse
der Bohrungen stiitzt, so dirfte ein endgultiges
Urtheil Uber den Werth des Minettevorkommens
erst beim spdteren Grubenbetrieb mdglich sein.
Nach den Erfahrungen, welche die unterirdischen
Aufschlisse auf deutschem Gebiet gebracht haben,
ist es unwahrscheinlich, dafs das graue Lager
solch glinstige Zusammensetzung auf die ganze
Lagermachtigkeit zeigt. Weniger glinstig spricht
sich Rolland uber das franzésische Mittel- und
Orne-Gebiet aus. Nach ihm erreicht das graue
Lager bis zu 8,8 m Machtigkeit und enthélt im
allgemeinen auf 2 bis 4 m Maéchtigkeit 30 bis
40 °/o Fe (mit 3 bis 14% CaO); man treffe
zwar zuweilen reichere Districte, aber das seien
Ausnahmen. Wenn man hinzufugt, dafs inner-
halb dieser 2 bis 4 m bauwdrdiger Lagerméchtig-
keit wohl auch noch kalkige Partien Vorkommen,
so haben wir &hnliche Verhéltnisse wie auf
deutschem Gebiet.

Und auch Villain nimmt bei der Berechnung
des Erzvorraths dieses Gebietes eine durch-
schnittliche bauwirdige Maéchtigkeit von 3 m
an, womit auch er zugiebt, dafs die angefiihrte
gunstige Zusammensetzung sich nicht auf die
ganze Lagermaéachtigkeit, sondern nur auf einen
Theil derselben bezieht.

Von den dbrigen Lagern kommt keins fir
den Abbau in grofserem Umfange in Betracht.
Man trifft das gelbe ebenso wie das rothe Lager
stellenweise in besserer Zusammensetzung und
hinreichender Méachtigkeit. Bauwirdig sind diese
Lager aber wahrscheinlich im allgemeinen in
nennen8werthem Umfange nicht.

Im Gegensatz zum Gebiet von Longwy, in
dem die Erzlager in ausgedehntem Mafse im
Tagebau ausgebeutet werden und im (Ubrigen
durch Stollenbau erschlossen sind, tritt die
Minetteformation im franzdésischen Mittelgebiet
an keiner Stelle zu Tage aus. Vielmehr liegen
hier die Erzlager durchweg in grofserer Tiefe
unter der Oberflache; dazu kommt als weiterer
ungunstiger Umstand, dafs auch in der ndheren
Umgebung tiefere Théler nicht vorhanden sind.
Die Profile JK und NO (Tafel X) lassen die
starke Ueberdeckung der Erzformation deutlich
erkennen. Besonders im letzteren Profil fallt die
tiefe Lage und die entsprechende Ueberdeckung
der Erzlager zwischen dem Sprung von Auvril
und dem von Audun le Roman gegeniber den
Gbrigen vom Profil durchschnittenen Gebieten
sehr auf. Fast durchweg dirfte im Mittelgebiet
das graue Lager 200 bis 240 m unter der Ober-
flache liegen.

Das franzésische Orne-Gebiet.

Das sicli nach Siden an das Mittelgebiet
anschlielsende Orne-Gebiet zieht sich von der
Landesgrenze zu beiden Seiten der Orne gegen.
SW bis in die Gegend von Brainville. Es bildet
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ungefahr die Form eines rechtwinkligen Dreiecks,
dessen Hypotenuse der Sprung von Avril und
seine Verlangerung uber Abbeville bis Brain-
ville ist, dessen zweite Seite von letzterem Punkte
Uber Murville verlduft und das seinen Abschlufs
nach Osten in der Landesgrenze findet. Inner-
halb dieses Gebietes zeigt die Minetteformation
eine theilweise edle Zusammensetzung. Die
Gesammtmaéchtigkeit der Erzformation schwankt
zwischen 25 und 35 m, ist also wesentlich
geringer als im Mittelgebiet. Dem entspricht
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eine schwachere Entwicklung der
Nur bei Joeuf, Hom6court und Briey
Der ganze ubrige Theil

naturgemafs
Erzlager.

linden wir Grubenbaue.
ist nur durch Tiefbohrungen bekannt. In dem
bergbaulich aufgeschlossenen Theile liegen die
Verhéltnisse der Erzlager é&hnlich wie in dem
benachbarten deutschen Gebiet. Ueber die
Schichtenfolge der Erzformation in den Gruben
Homecourt, Auboue und Moutiers (Nr. 52, 57
und 53) geben folgende, der Arbeit von Schmidt
entnommene Profile (Abb. 29 bis 31) Auskunft:

Kothkalk. Lager |,B7—3,05

Rothsand. Lager 1,46
Rothkalkiges Lager 3,60 . . i i
g g Zwischeumittel. 2,(50—8,53 Zwischenmittel. 1,08
Rothkalk. Lager 1,451
Zwischenmittel . . 1.50
- Zwischenmittel . 4,28
Gelbes Lager. 2,60 Gelbes Lager , 1,85—2,38
Zwischenmittel . . 2,15 Zwischenmittel. 4,00—5,81
Graues Lager . . 3,74
Graues Lager . 3,20 1
Graues Lager . 3,77—5,33
Zwischenmittel. . 6,65
Zwischenmittel . . 7,30
Zwischenmittel. 4,85—7,24
Braunes Lager. . 1,45
Braunes Lager . . 1,20 Braunes Lager. 0—1,70 Grines Lager . . 2,05
Grines Lager . . 0,55 Griines Lager . 0—2,95
Abbildung 29. Homéi Abbildung 30. Auboué. Abbildung 31. Moutiers.
Das einzige Lager, das in diesen Gruben In dieser Zusammensetzung ist die Minette-
abgebaut wird, ist das graue Lager. Die bau- formation in den vielen Bohrléchern noch weiter-
wirdige Maéchtigkeit betragt dort, wo bisher hin gegen Westen angetroffen worden. Das
das Lager abgebaut wurde, ungefdhr 3 m. Seiner graue Lager zieht sich, wie wir den Profilen

Beschaffenheit nacli ist das Lager auch hier
vorwiegend kalkig und enthdlt viele lialkein-
lagerungen. Die mittlere Zusammensetzung (ohne
Scheidung) wird von Schmidt* fur die Grube
Homecourt angegeben mit 36 °/o Fe, 14 °/o CaO,

6% SiOl, 5% A1203 und 1,5 °/0 MgO. Von
den anderen Lagern kommt fir den Abbau
keins in Betracht. Die unteren Lager sind

einestheils an vielen Stellen nicht méachtig genug;
fast in allen Fé&llen weisen sie zudem einen zu
hohen Kieselsaure- und einen zu geringen Eisen-
gehalt auf. Das gelbe Lager enthalt eine sehr
kalkige Minette, welche zudem noch viele Kalk-
uieren und Kalkbénke einschliefst. Aehnlicli ver-
halt es sich, mit dem rothen Lager, welches als
eisenschissiger Kalkstein mit Oolitheinlagerungen

von Villain (Tafel 1X b) entnehmen kdnnen, in
einer Machtigkeit von 2 bis 4 m und einer
vielfach glinstigen Zusammensetzung bis gegen
Brainville. Weiter westlich nehmen, ebenso
wie stdlich der Linie Brainville—Murville,
Machtigkeit und Beschaffenheit des grauen Lagers
bald bedeutend ab. Nach der Annahme von
Schmidt wird beim spateren Abbau das graue
Lager im Orne-Gebiet im Durchschnitt Erze
von wenigstens 33 % Fe liefern.

Im Gegensatz zum deutschen Orne-Gebiet
finden wir auf franzésischem Boden die Erzlager
tiefer als die Sohlen der Thaéler; Uber den die
Landesgrenze bildenden Theil des Conroy-Baches,
wo nach der franzdsischen Karte die Minette-
formation zu Tage tritt, ist oben schon das

anzusehen ist. Nothige gesagt. Durchweg fallen die Erzlager
gegen SW ein, wéhrend das Orne-Bett in der
* Schmidt: Le gisement des minerais de fer et@gleichen Richtung steigt und der Héhenunter-

(s. Literaturnachweis Nr. 52).

schied daher wdachst. Wahrend bei Joeuf, wie
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Karte Tafel IX zeigt, die Orne den oberen
Dogger weggewasohen hat und in ihrem
Thale den mittleren Dogger zu Tage treten

lafst, sehen wir von Homécourt ab thalaufwarts
das Bachbett in der unteren Abtheilung, weiterhin
in der mittleren Abtheilung und thalaufwarts
von Conflans in der oberen Abtheilung des oberen
Dogger liegen. Es befindet sich nach Schmidt
das graue Lager unter der Tagesoberflilche

bei Joeuf............. 70 in
. Auboué . ... 135
» Moinvillc . 167 ,,
, Giraumont 212,
, Brainville . 240 ,,
Das Profil L M auf Tafel X verdeutlicht

dieses Anwachsen der die Minetteformation tber-
lagernden Schichten in sidwestlicher Richtung.

Erzvorrath des nordlichen
Minettegebiets.

Der

I. Luxemburg.

Der Erzvorrath dieses Landes wird von den
dortigen Bergingenieuren auf 300 Millionen
Tonnen abbauwirdiger Minette geschatzt. Infolge
der vielfachen Grubenaufschliisse und der aufser-
ordentlich zahlreichen Bohrungen ist die Minette-
formation dort so genau bekannt, dafs ein sicheres
Urtheil (ber die noch gewinnbaren Erzmengen
sehr wohl madglich ist. Die obige Schétzung
durfte daher der Wirklichkeit entsprechen.

Il. Deutschland.

A. Das Plateau von Aumetz-Arsweiler

Nach dem bei der Beschreibung dieses Minette-
gebietes Gesagten wird das graue und braune
Lager fur den Abbau in Frage kommen. Fir
das erstere Lager kann man eine durchschnitt-
liche reine Erzmachtigkeit von 3 m annehmen.
In meinem im Jahre 1898 ber dieses Gebiet
veroffentlichten Aufsatze habe ich eine durch-
schnittliche reine Erzméchtigkeit von 4 m der
Berechnung des Erzvorraths zu Grunde gelegt.
Die Bohrergebnisse, welche seiner Zeit uber
dieses Gebiet bekannt geworden waren, wiesen
theilweise so grofse Machtigkeiten des grauen
Lagers bei aufserordentlich glinstiger Zusammen-
setzung auf, dafs meine Angaben damals wohl
gerechtfertigt waren. Nach den mittlerweile
gemachten Grubenaufschlissen stellt sich die
Sache weit weniger glinstig, und man kann nach
unserer heutigen Kenntnifs hdchstens mit der
angegebenen reinen Erzméachtigkeit von 3 m
rechnen. Legen wir dies unserer Berechnung
zu Grunde, so erhalten wir unter der Ublichen
Annahme, dafs 1 cbm anstehender Minette 2% t
ergiebt, eine Schittung von 75000 t f. d. ha.
Beim braunen Lager wird man mit 3 m die reine
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Erzmaéachtigkeit eher zu hoch als zu tief gegriffen
haben, so dafs auch fir dieses Lager eine Schiittung
von 75000 t f. d. ha in Ansatz zu bringen ist.
Nach Abrechnung der Flachen fir Thal-Erosionen
und Sicherheitspfeiler, welche fiir Dérfer, Gehofte,
Kirchhofe, Chausseen und Eisenbahnen stehen
bleiben missen, erhalten wir fir das graue Lager
eine gewinnbare Flache von rund 11500 ha,
fur das braune von anndahernd 3500 ha.

Es wird also liefern:
das graue Lager 11500 X 75000= 802 500 000
das braune Lager 3500 X 75000= 262 500 000

zusammen . 1 125000 000

B. Das Gebiet zwischen Fentsch und

Orrie. Hier kommt nur das graue Lager fir
den Abbau in Betracht. Die von Hoffmann fir
dieses Gebiet angegebene Schiittungszahl von

75000 t f. d. ha durfte eher zu niedrig als zu
hoch sein.

Der Flacheninhalt der Erzfelder betrdgt
7283 ha, davon sind
unbauwirdig . . . 1050 ha
abgebaut 1100 ha
zusammen . . 2150 ha

Der Erzvorrath belauft sich demnach auf
(7283 — 2150) X 75000 = 384497 500 t.

C. Das Gebiet sudlich der Orne. 1.1In
dem nordwestlichen Theile sind das graue oder
gelbe, stellenweise beide bauwiii'dig; bis zu der
sidostlichen Bauwiirdigkeitsgrenze des grauen
Lagers kann eine Schittung von 70 000t an-
genommen werden. Der Flacheninhalt ergiebt
rund 2500 ha, wovonbereits550ha abgebaut sind.
Der Erzvorrath belduft sich sonach hier auf:

(2500 — 550) X 70000 = 136500 0001

2. In dem sidlichen bezw. siiddstlichen Theile

sind bis St. Privat das gelbe oder schwarze
Lager, stellenweise beide bauwirdig. Die
Schittuiigszahl dirfte 40 000 ha betragen. Die

gewinnbare Flache betrdgt nach Abzug des be-
reits Abgebauten ungefdhr 2000 ha und wird
somit liefern:

2000 X 40000 = 800000001

3. Der sudlichste Theil fuhrt nur mehr ein
bauwirdiges Lager, das schwarze, und wird
kaum mehr als 30 000 t auf das Hektar schitten.
Wie weit bei unseren heutigen wirthschaftlich-
technischen Verhéltnissen die Bauwdirdigkeit
dieses Lagers sich erstreckt, lafst sich nicht
mit Sicherheit angeben. Die gewinnbare Flache
durfte unter Bericksichtigung der heute an ein
verhittbares Erz zu stellenden Anforderungen
3500 ha kaum {bersteigen und es diirfte dieser
Theil also bergen:

3500 X 30000 = 105000000 t.
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Insgesammt stehen demnach sudlich der
Orne noch an:
ad 1 . 136500 000 t
» 2 .. . . 80000000t
» 3 .. . .105000000 t

sudlich der Ornezus. . 321500000 t

Der gesammte Erzvorratli Deutsch-Lothringens
setzt sich mithin Mgendermafsen zusammen:

1125000 000 t

388 725 000 t
321500 000 t

Plateau von Aumetz-Arsweiler . .
Gebiet zwischen Fentsch und Orne
. sudlich der Orne

insgesammt . . 1835225000 t

Bei der heutigen Forderung von acht Millionen
Tonnen im Jahre wirde der Erzvorratli noch
rund 225 Jahre reichen.

Die bisher von den verschiedenen Autoren
angestellten Berechnungen des Erzvorratlis von
Deutsch - Lothringen weisen wesentlich andere
Zahlen auf. Die erste Literaturangabe hier-
Uber findet sich in der von Wandesleben ver-
fafsten Beschreibung des Minettegebietes.* Ohne
die gewinnbaren Erzmengen der einzelnen,
voneinander verschiedenen Minettegebiete an-
zugeben, schatzt er summarisch die gesammte
abbauwiirdige Flache Deutsch-Lothringens auf
35 000 ha und den gesammten Erzvorratli auf
2100 Millionen Tonnen, nimmt also eine durch-
schnittliche Schittung von 600001f. d. haan. Die
letztere Annahme durfte hinter der Wirklichkeit
Zurlckbleiben; dagegen erstreckt sich nach
meinen Berechnungen das abbauwirdige Erz unter
Beriicksichtigung des bereits Abgebauten nur.lber
24 000 ha — 11500 ha nordlich der Fentsch,
5000 ha zwischen Fentsch und Orne, 7500 ha sud-
lich der Orne. Der grofse Unterschied zwischen der
vonWandesleben und mirangegebenen bauwirdigen
Flacheberuhtaufderverschiedenen Auffassungiiber
das sidlichste Gebiet; nach meiner Ansicht dirfte,
wie schon oben hervorgehoben, der sidlichste
Theil, wo nur das schwarze Lager von hohem
Kieselsauregehalt fir die Gewinnung in Frage
kommt, bei unseren heutigen wirthscliaftlich-
teclmischen Verhdltnissen einen lohnenden Abbau
nicht gestatten. Und die seit dem Erscheinen
des Aufsatzes von Wandesleben in dem sidlich-
sten Gebiete gemachten Bohrungen dirften im
allgemeinen meine Ansicht bestatigen.

Noch weit glinstiger als Wandesleben hat
Kohler** den Erzvorratli Deutsch-Lothringens an-
gegeben; er schatzt den gesammten Erzvorratli
Deutsch-Lothringens auf 3200 Millionen Tonnen,
also beinahe auf das Doppelte meiner Berech-

* Wandesleben: Das Vorkommen der oolithischen

Eisenerze u. s. w. (s. Literaturnachweis Nr. 18).

** Schrodter: Die Deckung des Erzbedarfs der
deutschen Hochdfen in Gegenwart und Zukunft (siehe
Literaturnachweis Nr. 28).
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nung. Seine Angaben sind leicht controlir-
bar, da er die gewinnbaren Erzmengen der
einzelnen Gebiete getrennt auffihrt. Nach ihm

betragt die Schittung in demjenigen Theile des
Plateaus von Aumetz-Arsweiler, in dem sich
die Escher Formation entwickelt vorfindet
(zwischen der luxemburgischen Grenze und Bol-
lingen), mindestens 250000t f. d. ha und im
Gbrigen Theile des Plateaus von Aumetz-Ars-
weiler 100000 t. Nach meinen obigen Aus-
fihrungen Uber die auf dem Plateau von Au-
metz inzwischen gemachten Grubenaufschliisse
lafst diese Schatzung die Wirklichkeit weit
hinter sich; fir den reicheren Theil des Plateaus
kann man nicht mehr als 150000 t f. d. ha,
fur den Ubrigen Theil nicht mehr als 75000 t
f. d. ha annehmen. Unter Zugrundelegung der
genannten glnstigen Schiittungszahl erhalt Kéhler
fur das Plateau von Aumetz— Arsweiler einen
Erzvorratli von 1758 Millionen Tonnen, mithin
rund 630 Millionen mehr, als meine Berechnungen
ergeben haben. In geringerem Mafse Uberschatzt
der Autor den Erzvorratli des Gebietes zwischen

Fentsch und Orne und der sudlich der Orne
gelegenen Gruben. Hierfir nimmt er eine
Schittung von 100000 t f. d. ha an, wahrend
in Wirklichkeit nur 75000 bezw. 70000 t

erreicht werden. Die Gesammtsumme der in
diesem Gebiete gewinnbaren Erzmenge, welche
er mit 725 Millionen Tonnen angiebt, Ubersteigt
die unserer Berechnung um rund 205 Millionen.
Das fehlende sidlichste Minettegebiet wird nach
Kohlers Ansicht insgesammt 700 Millionen liefern,
wahrend ich hierfir 185 Millionen Tonnen ein-
gesetzt habe.

I1l. Frankreich.

A. Gebiet von Longwy. Die gewinnbare
Erzmenge dieses seit lange aufgeschlossenen
und bekannten Gebietes wird auf 300 Millionen
geschatzt.

B. Mittel- und Orne-Gebiet. Nach An-
gabe franzdsischer Bergingenieure ist im Mittel-
und Orne-Gebiet das graue Lager, das dort
weitaus wichtigste der Erzlager, lber eine Fliiche
von 30 000 ha in abbauwirdiger Beschaffenheit
verbreitet. Die mittlere bauwiirdige Machtigkeit
des Lagers nimmt Villain zu 3 m an; es wirde
somit das graue Lager 30000 X~ X 25 000
= 2250000000 t liefern kdnnen. Unter der
Annahme, dafs hdchstens 50 bis 60 °/° hiervon
durch Stellenlassen von Sicherheitspfeilern und
Ausscheiden kalkiger Partien verloren gehen
wirden, glaubt Villain, dafs dieses Lager eine
gewinnbare Erzmenge von mindestens 1 Milliarde
enthalte.

Die Berechnung erscheint mir nicht ganz
einwandfrei, da die franzdsischen Bergingenieure,
von denen diese Angaben stammen, den Begriff
der Bauwiirdigkeit zu weit fassen. Wenn Rolland
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das Erzvorkommen insoweit als bauwirdig be-
zeichnet, als ein Lager von mindestens 1,75 m
Machtigkeit und 30 °/o Eisen vorhanden ist, so
dirfte er nicht hinreichend die technischen
Schwierigkeiten der Gewinnung und die dadurch
bedingte Erhdéhung der Selbstkosten im Mittel-
und Orne-Gebiet berlicksichtigt haben. Am Aus-
gehenden, wo Stollenbau eine billige Gewinnung
des Erzes gestattet, mag der Abbau eines solchen
Lagers mit Vortheil zu fihren sein. Handelt
es sich aber um die Ausbeutung eines derartigen
Lagers in einer Tiefe von 200 m und mehr,
und mufs man zudem noch mit bedeutenden
W asserznfitissen rechnen, so dirfte bei dem
heutigen Wertlie der Minette ein gewinnbringender
Abbau ausgeschlossen sein.

Weiterhin wird erst die Zukunft dartiber ent-
scheiden, ob dio mittlere bauwiirdige Machtigkeit
mit 3 m nicht zu hoch gegriffen ist. Die bisherige
Kenntnifs des Gebietes stiitzt sich auf die Ergeb-
nisse einer grofsen Anzahl Bohrungen; Gruben-
betrieb ist bis heute nur in sehr unbedeutendem
Umfange gefiihrt worden. Hoffentlich bringen die
spateren Grubenaufschliisse nicht &hnliche Ent-
tauschungen, wie die des Plateaus von Aumetz.

Die tbrigen Lager kommen bei der Berech-
nung des Erzvorrathes des Mittel- und Orne-
Gebietes aufser Betracht; das schwarze, braune,
gelbe und rothkalkige Lager werden sich stellen-
weise bauwdiirdig erweisen. Die gewinnbare Erz-
menge dirfte aber keinen hohen Betrag erreichen.

Nehmen wir die Berechnungen der fran-
zosischen Bergingenieure als richtig an, wonach
das Bassin de Longwy noch dber 300 Millionen
Tonnen und das Mittel- und Orne-Gebiet Uber
eine Milliarde Tonnen verfligt, so steht Frank-
reich im ndérdlichen Minettegebiet immerhin noch
hinter Deutschland mit seinen 1850 Millionen
Tonnen zurick. Allerdings besitzt Frankreich
im sddlichen Minettegebiet (Bassin de Nancy)
aufserdem noch einen Erzvorrath, dessen Menge
mir nicht bekannt ist, der aber wohl kaum den
des Bassin de Longwy erreicht.

Die Gesammtsumme der bei dem heutigen
Werthe der Minette gewinnbaren Erzmenge des
nordlichen Minettegebietes mdge zum Schliisse
dieser Berechnungen ermittelt werden.

Es besitzt an Erzvorrath: Luxemburg 300,
Deutschland 1835, Frankreich 1300, insgesammt
3435 Millionen Tonnen.
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Anhang: Das sidliche Minettegebiet
(Bassin de Nancy).

Wie bereits oben hervorgehoben wurde, tritt,
durch eine lange erzarme Strecke vom ndérd-
lichen Minettegebiet getrennt, in der Umgegend
von Nancy wiederum Minette in bauwdirdiger
Beschaffenheit auf. Hier zeigt aber die Erz-
formation weder die Ausdehnung noch die Méchtig-
keit und glinstige Zusammensetzung der Lager
wie im ndrdlichen Gebiet. Die Minetteformation
besteht wie im Norden aus einem Wechsel von
Erzlagern, Mergel und Kalken und hat eine
Gesammtmachtigkeit von 8 bis 10 m. Die An-
zahl der Lager wochselt sehr und erreicht bis-
weilen sieben. Fir den Abbau kommen nur
drei in Betracht, welche als oberes, mittleres
und unteres bezeichnet werden. Im sidlichen
Theile des Bassin de Nancy wird fast aus-
schliefslich das untere, im mittleren Theile das
mittlere Lager und im ndérdlichen Theile das
obere Lager abgebaut, Die bauwirdige Mé&chtig-
keit schwankt zwischen 1 und 2%a m. Am
Ausgehenden zeigt die Minette im allgemeinen
eine glnstigere Zusammensetzung als in dem
Innern; sie ist dort kalkiger, weniger kieselig
und mergelig. Die besten Erze sind daher in
diesem seit langem erschlossenen Gebiete bereits
abgebaut. Die noch unverritzten Theile werden
nur kieselige Erze liefern. Fast lberall liegen
die Lager Uber Thalsohle und gestatten eine
billige Gewinnung der Erze. Es geht nur
Stollenbau dort um. Verliehen sind im Bassin
de Nancy 46 Concessionen mit einem Flachen-
inhalt von 18 536 ha. Im Jahre 1899 wurden
dort 1700 000 t Minette gefdrdert gegeniber
18 000 000 t im ndrdlichen Minettegebiet.*

* Berichtigung.
Seite 1283 bis 1287 veroffentlichten Zusammenstellung
der lothringischen Eisenerzconcessignen wird der Re-
daction von Hrn. Bergassessor a. D. W. Oswald in
Coblenz geschrieben: ,,In der Zusammenstellung finden
sich einige Unrichtigkeiten, die aus alteren Verzeich-
nissen, welche die gleichen Fehler aufweisen, uber-
nommen zu sein scheinen. Unter Nr. 28 ist bei Ge-
werkschaft Rosenmihle als Inhaber Stumm angegeben,
wahrend dieselbe thatsachlich der Firma Spaeter gehort.
Fiir die Concessionen Nr. 97, Rosslingen, 101, Pau-
line, 104, St. Paul, 110, Grenze bestehen nicht mehr
die Gewerkschaften St. Paul, Pauline und Grenze,
sondern diese Felder befinden sich nunmehr in un-
mittelbarem Besitz der Rombacher Hittenwerke.“ Dies
zur Richtigstellung! Die Redaction.

Zu der in letzter Nummer
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Verschiedene Constructionen von Grofsgasmotoren u. s. w.

22. Jahrg. Nr. 24.

Verschiedene Constructionen von Grofsgasmotoren
und ihr Verhalten im Betriebe.

(Hierzu Tafel XXI Lis XXIY.)

Im Anschlufs an den Vortrag des Hrn. Director
Reinhardt* sind der Redaction noch verschie-
dene Aeufserungen und Zeichnungen zugegangen,
welche wir im Nachstehenden zum Abdruck bringen.

Hr.Joh. Korting-Kortingsdorf schreibt unterm
6. Oclober: ,Sehr geehrte Redaction! Es verblieb
nach dem trefflichen Vortrage des Hrn. Reinhardt
nur eine sehr kurze Zeit zur Resprechung desselben,
und ich sah mich daher veranlafst, meine zu dem
Vorlrage gedufserton Remerkungen zu kiirzen und
nur einige besonders unsere doppeltwirkende Zwei-
tactmaschine behandelnde Worte zu sagen, wahrend
es mein Wunsch war, noch einige andere Punkte
zu berdhren. In der Annahme, dafs diese zurlck-
gehaltenen Remerkungen fir die Leser lhres ge-
schatzten Blattes von einigem Werth sind, und
weil sie- zur besseren Reurtheilung der sonstigen

Abbildung 1.

Gasmaschinen mit beitragen kdnnten, bitte ich er-
gebenst, den folgenden Mittheilungen in Ihrem
geschatzten Rlatte anschliefsend an meine zu dem
Vortrage gedufserten Worte, Raum zu geben.
Der Herr Vortragende dufserte sich bei der
allgemeinen Reschreibung Uber Viertactmaschinen
zunéachst Uber die Haltbarkeit der Cylinder und
zeigte an einer Zeichnung, wie die Abnutzung
derselben stattfindet. Diese Zeichnung stellte einen
sehr kurz gehaltenen Kolben dar, bei dem der
Angriffspunkt der Pleuelstange ungefdhr in der

lberzeugt, dafs Hr. Reinhardt mit mir der Meinung
ist, dafs ein so stark verldngerter Kolben in Rezug
auf die langere Dichterhaltung des Cylinders von
wesentlichem Einflufs sein mufs. In der That hat
die Erfahrung gelehrt, dafs sich Cylinder und
Kolben nach dieser Construction, angewandt bei
Maschinen bis zu 180 P. S. (in einem Cylinder),
jahrelang vorziglich gehalten haben; dabei wird
allerdings auf ein besonders geeignetes Material
fir Kolben und Cylinder hoher Werth gelegt. Rei
ganz grofsen Gasmaschinen wirde diese Con-
struction aufserordentlich lange Kolben verlangen;

€ 1
L=
Abbildung 2.

es wirde also eine Verkiirzung derselben geboten
sein, die dann allerdings zu Constructionen fihrt,

Mitte zwischen den Kolbenringen lag.Manmufs wie sie Hr. Reinhardt im Rilde vorfiihrt, so dafs
zugeben, dafs ein solcher Kolben furdieHalt- fir grofse Maschinen die Verhéltnisse wesentlich
barkeit der Maschinen sehr bedenklich ist und anders liegen. Hrn. Reinhardts Aeufserungen galten
die Abnutzung der Cylinderflache dasvomVor- ja auch in der Hauptsache den grofsen Gas-
tragenden erwdhnte Mafs erreichen kann. Dem  maschinen, was deshalb noch einmal betont zu
zu begegnen, hat meine Firma bei ihren Viertact- werden verdient, weil vielleicht der eine oder

maschinen die Kolben anders gestaltet und zwar
so, wie in Abbildung 1 dargestellt. Der Kolben
ist, wie man sieht, verhaltnifsmafsig lang, und
.der Angriffspunkt der Pleuelstange liegt gegeniber
dem durch die Ringe nicht unterbrochenen Theil
des Kolbens betrdchtlich vor den Kolben-
ringen. Der vordere glatte Theil des Kolbens
darf daher geradezu als Gleitschuh, wenn auch
ohne Verstellbarkeit, angesehen werden. Ich bin

» ,Stahl und Eisen“ 1902 Heft 21 S. 1157 ff.

andere Zuhorer der Meinung sein kdnnte, es handle
sich um die ganze Klasse, also auch der kleineren
der Viertactmaschinen.

Im Verlauf der Resprechung tber die Regulirung
der Viertactmaschinen beschrieb Hr. Reinhardt
einige neuere Einrichtungen, die von einigen Gas-
maschinenfabriken geplant oder seit kurzem ver-
wendet werden. Dieselben stammten von der Gas-
motorenfabrik Deutz, Maschinenbau - Gesellschaft
Nidrnberg und der Société', Coquerill. Es handelt
sich dabei um Regulirungseinrichtungen, bei denen
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die Bildung des brennbaren Gemisches durch Misch-
ventile hervorgerufen wird, die dafiir sorgen sollen,
dafs die Mischung eine constante und eine innige
ist. In der ,Zeitschrift des Vereins deutscher
Ingenieure* befand sich vor einigen Wochen ein
Aufsatz von Prof. E. Meyer,
in welchem auf die grofse
Wichtigkeit einer guten
Gemischbildung bei den
Gasmaschinen hingewiesen
wurde. Es gereicht mir
zur Genugthuung, darauf
hinweisen zu konnen, dafs
in richtiger Erkenntnifs der
hohen Wichtigkeit eines
sorgsam vorbereiteten Ge-
misches mein Vetter Ernst
Koérting bereits vor 21
Jahren zusammen mit sei-
nem Constructeur Lieckfeld
sich ein Patent auf ein die
gleiche Wirkung habendes
Mischventil genommen hat
(Abbildung 2), und dafs
sammtliche von Gebr. Kor-
ting gefertigten Gasmaschi-
nen daher mit einem solchen
Mischventil versehen sind.
Indessen ist dasselbe’selbst-
thatig, wird also nicht durch
Steuerungshebel gedffnet und geschlossen, was den
grofsen Vortheil hat, dafs es auch bei ganz geringer
Geschwindigkeit der Maschine, also beim Anlafs mit
voller Sicherheit fur ein correctes Gemisch in der

Das selbstthatige Mischventil hat
dal's der Steuerungsmechanismus
namlich nur

Maschine sorgt.
nun zur Folge,
selbst einfachster Natur sein kann,
aus einer zwischen dem Mischventil und dem
Einlafsventil eingefiigten Drosselklappe besteht,
welche vom Regulator bewegt wird. Diese einfache

Abbildung 3.
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Regulirung erreicht also dasselbe und zwar in einer
viel vollendeteren Form, als die erwdhnten neuen
Regulirungseinrichtungen. Da der Widerstand auf
dem Regulator ein minimaler ist, so ist auch die
Regulirung eine aufserordentlich feinfihlige.
[gZum Vergleich der Kor-
tingschen Drosselsteuerung
mit den neueren von Hrn.
Reinhardt erwéahnten, diene
Abbildung 3.

Im Anschlufs an meine
Worte Uber die Entwick-
lung der  Kortingschen
doppeltwirkenden Zweitact-
maschine aus einer dop-
peltwirkenden Viertactma-
schine erlaube ich mir,
nachstehend die Abbild. 4
zu bringen. Diese Maschine
stammte aus der Mitte der
neunziger Jahre, war in
der Kortingschen Fabrik
seit jener Zeit im Betriebe,
wurde aber kirzlich, weil
die Unzugénglichkeit der
Auslafsventile unertraglich
wurde, beseitigt, wahrend
der Cylinder sich sehr gut
gehalten hat. Sodann mdchte
ich noch einmal auf die Un-
zugénglichkeit des Kolbens bei unserer doppelt-
wirkenden Zweitactmaschine etwas naher eingehen.’'
Wie ich schon gesagt habe, lehrt die Erfahrung
bei derKortingschen Maschine, dafs man den

Abbildung 4.

I Kolben Gberhaupt nicht oft zu besichtigen braucht,
| dafs sich die Maschine in dieser Beziehung also
verhélt, wie die Dampfmaschine, um deren Kolben
man sich auch nicht kimmert.
Ich stehe nicht an, zu behaupten,
hauptséchlich in dem System der

dafs das
Maschine
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liegt. Der durch dieses bedingte lange Kolben
Gbernimmt wahrend der Entziindung die Abdich-
tung mit seinen doppelten Ringreihen; ein
Durchblasen des Oeles nach der Mitte zu, welches
das Oel von den &ufsersten Ringen forttreiben
wirde, ist also ausgeschlossen. Die Ringe kdnnen
nicht trocken laufen, und der Cylinder wird vor
Abnutzung bewahrt. Erst, wenn die Spannung im
Cylinder betréchtlich gesunken ist, ibernehmen die
Ringe der einen Seite des Kolbens die Dichtung
allein, sie ist dann noch immer ebenso grofs, wie
bei allen den anderen Gasmaschinenconstructionen.
Gerade diese Eigentim -
lichkeit ist es, die den
vortrefflichenOelverbrauch
der Maschinen unbedingt
nach sich ziehen mufs;
er betragt in der Nieder-
rheinischen Hitte nach
neueren Mittheilungen fir
die Gasmaschine allein,
also ohne den Geblése-
cylinder, tatsdchlich nur

1 g fiur 1 Pferdekraft-
stunde. Aber angenom-
men, die langere Er-

fahrung lehrte doch, dafs

eine  Besichtigung des

Kolbens néthig ware, so

ist sie doch nicht so

schwierig, wie hier und,

da glauben gemacht wird,

denn eine Abnahme der Einlafsventile gestattet,

unter Zuhtllfenahme eines Gliihlichts,die Einsicht in
den Cylinder und Reinigung desselben. Auch die
ganze Laufflaiche des Cylinders einschliefslich der
Schlitze lafst sich Ubersehen. Die Kolbenringe
und deren Beweglichkeit lassen sich durch die
abgenommenen Deckel am Ringkanale trefflich
beobachten. Dafs die (brigen Gasmaschinen-
bauer selbst diese Gefahr fir nicht so grofs
ansehen, zeigt Ubrigens die Thatsache, dafs sie
neuerdings auch zu den geschlossenen Cylindern

— doppeltwirkende Viertactmaschine — (berzu-
gehen geneigt sind.

In Abbild. 5 fiige ich noch die Zeichnung der
Kdortingschen doppeltwirkenden Zweitactmaschine
hinzu, bei welcher die Ladepumpen ahnlich, wie
bei der Oechelhduser-Ausstellungsmaschine, unter-
irdisch gelagert sind. Man ersieht, am besten aus
dem Grundrifs, leicht, wie einfach dadurch der
obere sichtbare Theil der Maschine wird.

Dafs die Regulirung der Kaortingschen Zwei-
und Viertactmaschinen so beschaffen ist, dafs sie
allen Anforderungen, welche die Elektriker an die-
selben stellen, entspricht, sei beilaufig bemerkt.
Auf der Gutehoffnungshiitte geschieht z. B. das
Parallelschalten zweier 500 pferdiger Zweitact-
maschinen, welche mit Drehslrommaschinen ge-
kuppelt sind, anstandslos.* —
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Nach den Angaben der nachgenannten Firmen
bringen wir ferner noch folgende Beschreibungen und
Zeichnungen: in Abb. 6 ist der Grundrifs einer
von der Gasmotoren-Fabrik Deutz gebauten
1000 P. S. Gebldsemaschine mit Gasmotorenantrieb
dargestellt, welche auf der Diuisseldorfer Ausstellung in
derHalleder ,,Gutehoffnungshitte*“ vorgefihrtwurde.

Der Gasmotor besteht aus vier im Viertact
arbeitenden Cylindern von 840 mm Durchmesser
und 1050 mm Hub, und macht in der Minute
135 Umdrehungen; das Gesammtgewicht der Gas-

maschine betrdgt 219 t, wovon 19t auf das
Abbildung 5.
Schwungrad entfallen. Die Kolben sind mit

Weifsmetallauskleidung versehen; die Regulirung
erfolgt durch Veranderung des Gasreichthums
der Ladung von zwei Regulatoren aus, welche
auf je zwei nebeneinander liegende Cylinder wir-
ken. — Das von der ,,Gutehoffnungshiitte“ gebaute
Gebldase soll 1000 cbm Luft auf 0,5 Atm. ver-
dichten und gestalten, den Winddruck auf 0,7 Atm.
zu erhéhen unter Beibehaltung anndhernd gleicher
Arbeitsleistung. Als Saugorgane dienen gesteuerte
Corlifsschieber, als Druckorgane ricklaufige Ventile,
Patent Stumpf. Um die Bedingung zu erfillen,
den Winddruck von 0,5 auf 0,7 Atm. unter gleich-
zeitiger Verringerung derArbeitsleistung auf 700 cbm
zu erhdhen, wurde die Steuerung der Saugschieber
verstellbar gemacht.

Auf Tafel XXI ist in Aufrifs, Grundrifs und
Querschnitt ein 500 P.S. Zweicylinder-Gasmotor
zum Antrieb einer Dynamo, ebenfalls an die ,,Gute-
hoffnungshitte* geliefert, wiedergegeben. Die
Construction der Cylinder, Kolben und Steuerungs-
organe ist dieselbe wie bei dem vorgenannten Vier-
cylindermotor. Man erkennt oben das Einstrém-
und Mischventil mit den tbereinander angeordneten
ringférmigen Gas- und Luftkammern, aus welchen bei
Oeffnung des Ventils das Gemenge angesaugt wird.

Die Anordnung der Motoren mit gegeniber-
liegenden Cylindern, also auch der Viercylinder-
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motoren, ist von der Gasmotoren-Fabrik Deutz
verlassen und durch die Anordnung eines doppelt-
wirkenden Motors als Eincylinder- oder Zwillings-
maschine ersetzt worden. —

Tafel XXU zeigt eine durch Gichtgasmotor
angetriebene Gebldsemaschine, welche von der
Kdlnischen Maschinenbau - Actiengesell-
schaft Kéln-Bayenthal vergangenen Sommer
in Disseldorf ausgestellt war.

Auf Tafel XXIII ist ein Motor mit Geblase'der
Siegen er Maschinenbau-Actiengesellschaft
vormals A. & H. Oechelhduser, Siegen,
dargestellt.

Das Ansaugen erfolgt am Windcylinder durch
Corlifshahne, deren &ufsere Steuerung den An-

Abbildung 6.
der Deutzer Gasmotorenfabrik.

forderungen des Gasmotors angepafst ist. Fir den
Hochofenbetrieb wird gewdhnlich eine bestimmte
Windmenge 'von normaler Pressung verlangt, die
verringert werden kann, wenn — etwa bei Roh-
gang — die Windpressung erhdht werden soll.
Die Steuerung arbeitet nun so, dafs sie normal
volles Ansaugen des Geblédsecylinders gestattet, und

fir diese Leistung ist der Gasmotor construirt.
Soll eine hohere Pressung erzielt werden, so
schneiden die Einlafshdahne vor Erreichung des

Todlpunktes das Ansaugen ab. Das im Wind-
cylinder befindliche Volumen expandirt, bis der
Kolben den Totpunkt erreicht hat. Die fir die
Expansion aufgewandte Arbeit wird aber beim
Riuckhube wiedergewonnen. Somit wird die ganze
Normalleistung des Motors dazu verwendet, das

Verschiedene Construclionen von GroRgasmotoren u. s. w.

Geblase mit Gasmotoren-Antrieb (Leistung 1000 P. S.e.)

Stahl und Eisen. -1355

geringere  Windquantum auf hodheren Druck zu
pressen.
Die Anordnung der Steuerung (siehe Abbildung 7
S. 1356) ist folgende: Die Goulisse wird durch
zwei Excenter bewegt, von denen das untere um
90 °, das obere um 0 oder 180 0 gegen die Kurbel
aufgekeilt ist. In der Goulisse ist verstellbar ein
Stein angeordnet, an dem die Zugstangen des
vorderen und hinteren Einlafshahnes angreifen.
Die Kriimmung der Goulisse ist so gewahlt, dafs
in der vorderen Todtlage der Kurbel der Angriffs-
punkt des vorderen Hahnes, in der hinteren der
des hinteren Hahnes im Krimmungsmittelpunkte der
Goulisse liegt. Die Eroffnung des Hahnes findet
somit bei allen Windcylinderfillungen stets in dem-
selben Punktestatt, wahrend der Schlufs um
so friher erfolgt, je hdher
der Coulissenstein geschoben
wird. Bildet man die Gou-
lisse so aus — was im vor-
liegenden Falle nicht gesche-
hen ist —, dafs der Cou-
lissenstein bis in den An-
griffspunkt des um 0 oder
180° aufgekeilten Excenters
verschoben werden kann, so
findet kein Ansaugen statt.
Diese Eigenschaft der Steue-
rung ist nicht unwichtig;
denn sie ermdglicht, ein Gas-
geblése entlastet anzulassen
und ganz allmahlich zu be-
lasten.
Auf Tafel XXIV sind ver-
schiedene Gasmotoren der
Vereinigten Maschinen-
fabrik Augsburg und
Maschinenbaugesell-
schaft Nidrnberg, Act.-
Ges., wiedergegeben.

Schliefslich ist der Redac-
lion von der Maschinen-
bau-Act.-Ges., vormals
Gebr. Klein in Dahlbruch Beschreibung und
Zeichnung der von ihr in Dusseldorf ausgestellt
gewesenen Walzwerksanlage mit Gasmotorenantrieb
zugegangen, deren Veroffentlichung jedoch fir spater
in einem besonderen Artikel Vorbehalten bleibe.

* *

Hr. Director Reinhardt-Dortmund, dem wir
die bei der Redaction eingelaufenen Mittheilungen
zur Kenntnifsnahme und Riickdufserung eingesandt
haben, schreibt:

»,Die zu meinem Berichte iber Grofsgasmotoren
nachtraglich eingegangenen Zeichnungen der ver-
schiedenen Gasmotorenfabriken geben zu einer
weiteren Erdrterung keinen Anlafn. —
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Auf die Zuschrift des Hrn. Joh. Korting
habe ich jedoch zu bemerken, dafs die Abbildung 1
zu meinem Vortrage nur als eine schematische

Skizze fir die Wirkung der Kolbenringe hin-
sichtlich  der Abnutzung des Cylinders zu
betrachten ist. In Wirklichkeit wirde man ja
niemals den Kolbenbolzen in die Ringgegend
verlegen und thatsadchlich werden von sdmmt-
lichen anderen Gasmotorenfirmen die Kolben nach
Abbildung 1 der Zuschrift des Hrn. Korting
ausgefuhrt.

Trotzdem nun ein solcher Kolben verhéltnifs-
mafsig lang ist und der Angriffspunkt der Pleuel-
stange betrachtlich vor den Kolbenringen liegt,
kann ich meinerseits den vorderen glatten Ttieil
des Kolbens nicht, wie lir. Korting, geradezu
als Gleitschuh betrachten d. h. nicht in seinem
Zusammenarbeiten mit der Geradfiihrung, welche
liier der Cylinder ist. Nach der mir zuganglichen

Erfahrung wird der Cylinder in der Ringlauf-
flaiche viel mehr ausgenitzt, als am vorderen
Ende, das nur von dem als ,Gleitschuh® zu

betrachtenden Theile des Kolbens bestrichen wird.
Die Folge davon ist, dafs dieser Theil des Kolbens
bei jedem Hube auch mit der mehr ausgenitzten
Laufflache in Reriihrung kommt und wéhrend
dieser Zeit seine Eigenschaft als genau passender
Kreuzkopf verliert.  Wirde man das vermeiden
wollen, so mufste man, wie Hr. Korting selbst
andeutet, bei grofsen Maschinen die Kolben und
Cylinder sehr lang machen und damit ware ja
die besondere Geradfiihrung schon gegeben.

Dafs bei kleinen Motoren die aus dem Mangel
einer eigenen Geradfiihrung folgenden Nachtbeile
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nicht so schlimm wie bei grofsen sind, habe
ich ja in meinem Rerichte auch erwahnt. Jedoch

ist es mir bekannt, dafs selbst bei Motoren von
15 bis 20 P.S. Leistung mit langen Kolben die frag-
lichen Stofse durch Kippen des Kolbens in recht
unangenehmer Weise auftraten. Dabei kann der
Kolben noch lange Zeit dicht sein und trotzdem
schon viel friher diese Stofse aufweisen. Wenn
deshalb auch, wie Hr. Director Langen angiebt,
eine Nacharbeitung der Cylinder erst in zehn
Jahren erforderlich, so dauert es sicher viel weniger
lange, bis der Resitzer mit dem unruhigen Gang
des Motors nicht mehr zufrieden ist.

Es sei hier nochmals darauf hingewiesen, dafs
diese Erscheinung des Kolbenkippens nur inner-
halb einer gewissen Tourenzahlgrenze nach oben
und unten eintritt, d. h. lafst man einen Motor,
welcher im normalen Retriebe diese Stofse zeigt,
langsamer oder schneller laufen, so koénnen die-
selben verschwinden.

| Auch dafs die sogenannte Quantilatsregutirung,
die heute von sammllichen Gasmotorenfirmen
adoptiert ist, schon friher von Gebr. Korting
eingefuhrt wurde, habe ich erwé&hnt. Fir die heute
in Frage kommenden grofsen Dimensionen dirfte
aber hierbei ein selbstthdtig sich bewegendes
i Mischventil wohl nicht angebracht sein, trotzdem
| bei einem solchen die Regulatoreinwirkung ein-
1 facher ware.

Uebrigens hat Hr. Korting recht, zu betonen,
dafs meine Ausfihrungen vor allem den grofsen
Gasmaschinen galten und, wie ich selbst nochmals
hinzufiigen mdochte, vor allem solchen fir Hoch-
ofengasbetrieb.”

Manganerz als Eiitschweflungsmittel beim basischen
Martinverfahreii.

Die Meinungen dariiber, bis zu welchem Grade
eine Entschweflung des metallischen Einsatzes
im basisch zugestellten Martinofen erreicht werden
kann, gehen sehr auseinander. Im allgemeinen
nimmt man an, dafs sie nicht sehr bedeutend
ist, und schreibt sowohl fiir den sauren als auch
fur den basischen Procefs ein schwefelarmes
Roheisen von hdéchstens 0,1 °/° Schwefel vor.

W ir finden in der fachmannischen Literatur
als Entschweflungsmittel den Kohlenstoff, eine
kalkhaltige, eventuell mit Flufsspatli flissig ge-
machte Schlacke, eine eisenoxydulhaltige kalk-
reiche Schlacke und schliefslich das metallische
Mangan angefiuhrt. Die Versuche, auf die sich
diese Annahmen stitzen, oft reine Laboratoriums-
versuche, wirken indessen nicht (berzeugend
genug, um bestimmte Schlisse fiur die Praxis

XXV .«

daraas ziehen zu kénnen. Umfassende praktische
Versuche in Bezug auf die Wirkung der oben
angefihrten Entschweflungsmittel (mit Ausschluls
des Kohlenstoffs)* scheint Thompson gemacht zu
haben.  Aber seine Angaben sind leider so un-
vollstandig, dafs sie mich nicht zu Uberzeugen
vermogen; es fehlt vor allem der Vergleich
zwischen einer Charge m it zugefuhrtem Ent-
schweflungsmittel und einer &ndern ohne das-
selbe. Nebenumstédnde, die in ihrer Gesammtheit
oft mehr zu bedeuten haben, als die in den
Vordergrund gerlickten Hauptfactoren, sind gar
nicht beriicksichtigt. So glaubt er z. B. fest-
gestellt zu haben, dafs ein vermehrter Erzzusatz

* Siebe Ledeburs Referat.:
1896 Seite 414.

"3

»Stahl und Eisen*'
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eine gesteigerte Entschweflung hervor-
Er findet (im Mittel):

auch
bringt.

Schwefelgelialt
des Metalls

Schwefelgehalt

.de» fertigen Entschweflung

Erzzusati:

nach dem Ein- .

schmelzen Elsens J

°lo i Pfund

0,053 0,044 129 17

0,064 0,044 356 31,7

0,080 0,040 856 50,0

Einem unbefangenen Beobachter fillt sofort
der Umstand auf, dafs das Endproduct, trotz
des verschieden bemessenen Erzzusatzes und
trotz des verschieden hohen Schwefelgehaltes

der Schmelze, stets ein und denselben Schwefel-
gehalt aufweist und daher liegt die Annahme
nahe, dafs der Erzzusatz keine hervorragende
Rolle spielt. Es fehlen eben die sonstigen An-
gaben (Uber die Zusammensetzung des Metall-
bades, der Schlacke, lber die Menge beider und
die Zeit des Fertigmachens, die wohl proportional
der Erzmenge gewesen sein dirfte. Bei ge-
nauer Kenntnifs der betreffenden Zahlen wirde
man gewifs zu einer ganz anderen Annahme
gelangen, denn nach den. Erfahrungen des Ver-
fassers, der jahrelang mit grofsen Erzmengen
gearbeitet hat, kann ein so unbedeutender Erz-
zusatz kaum eine Wirkung ausiiben. Nur eins geht
ansdengemachten Angaben deutlich hervor, namliol)
dafs verliiiltnismiifsig um so mehr Schwefel entfernt
wird, je schwefelreicher das Schmelzgut ist.

Charge Nr. 1111.
9GOrPud Roheisen (S = 0,06, Mn= 2,35, Si = 0,70,

P = 0,21)
218 ., Walzwerksabfédlle (S= 0,12, Mn =r 0,50)
32 ,, Schrott (S= 0,12, Mn = 0,50)
80 ,, Kalkstein
170 , Krivoi Roger Rotheisenstein

Manganerz als Entschweflungsmittel u. s. w.

Einsatz material:

22. Jahrg. Nr. 24,

In der Folge wird gezeigt werden, dafs eine
kalkreiche, eiseno.\ydulhaltige Schlacke an und
far sich eine sehr geringe critsdiwefelnde Wir-
kung ausibt.

Von hervorragendem Einfluls auf die Ent-
fernung des Schwefels ist aber das metallische
Mangan. Dafs man mit vollem Recht einen um
so hoheren Schwefelgelialt der Charge zulilfst,
je hdher der Mangangehalt derselben ist, lilfst
sich Icicht aus der Praxis durch viele Beispiele
naclnveisen.

Der Gedanke lag nahe, anch das Mangan-
erz in den Bereich dieser Versuche zu ziehen,
und man hat schon lange auf verschiedenen
Hutten dasselbe zur Verbesserung der Chargen
angewendet. Soviel mir bekannt, ist fast nichts
davon an die Oeffentlichkeit gelangt. Die einzige
Angabe, die ich dariuber in der mir zur Ver-
fugung stellenden Literatur gefunden habe, ist
die oben angefliihrte Thompsonsche Mittheilung.
Sie leidet ebenso unter den gerligten Mitngeln,
wie jene Uber das Eisenoxydul. Einfliisse anderer
Entschweflnngsmittel wie Spiegeleisen, Flufs-

spath u. s. w. sind dabei nicht beriicksichtigt
worden.
Um den alleinigen Einilufs des Mangan-

erzes darzuthun, verarbeitete ich zwei Chargen,
die eine mit, die andere ohne Manganerzzusatz,
unter sonst gleichen Bedingungen, soweit sich
dies in der Praxis durchfiihren lilfst.

Cl)arge Nr. 1118.

Roheisen (S=0,U6, Mn= 235, Si= 0,70,
P = 021)

960 Pud

; 210 ,, Walzwerksabfalle (S= 0,12, Mn = 0,50)
| 32 1 Schrott (S= 0,12, Mn= 0,50)
80 , Kalkstein
i 130 ,, Krivoi Roger Rotheisenstein
40 ,, Nicopolcr Manganerz (41 % Mn)

Schmelzgang:

Dauer des Chargirens:

1 Stunde 20 Minuten.

1 Stunde 20 Minuten.

Zum erstenmal Schlacke abgelassen:

5 Stunden 45 Minuten nach Beginn des Chargirens.

5 Stunden 5 .Minuten nach Beginn des Chargirens.

Schlackenprobe Nr. 1:

Mn0O = 11,66, S= 0,54.

| Mn0 = 1942, S= 042.

Schlackenprobe Nr. 2 (nach 45 Minuten):

MnO0

11,59, S= 0,50.

Mn0 = 19,42, S= 042.

Zum zweitenmal Schlacke abgelassen:
9 Stunden 45 Minuten nach Beginn des Chargirens. j 6 Stunden 30 Minuten nach Beginn des Chargirens.

Scblackenprobe Nr. 3:

Mn0 = 1359, S= 047.

Mn0 = 19,81, S=0,41.

Das Einschmelzen beendet:

10 Stunden nach Beginn des Chargirens.

8 Stunden 40 Minuten nach Beginn des Chargirens.

Stahlprobe Nr. 1:

0,32 Mn, 0,076 S, 0,018 Si, 0,020 P, 0,10 C.

Ogi Mn, 0,075 S, 0,009 Si, 0,021 P, 0,24 C.
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Charge Nr. 1111.
MnO = 13,00, S= 0,47.
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Charge Nr. 1118.
Mn0 = 1545, S= 0,48.
8 Stunden 50 Minuten nach Beginn des Chargirens
wurden 5 Pud Eisenerz nachgcsetzt und etwas
Schlacke abgezogen.

Stahlprobe Nr. 2:

10 Stunden 15 Minuten nach Beginn des Chargirens.
0,32 Mn, 0,077 S, 0,010 Si, 0,021 P, 0,07 C.
Nach Entnahme der Probe O Pud Spiegeleisen

(25 °/o Mn) zugesetzt.

9 Stunden nach Beginn des Chargirens.
0,43 Mn, 0,005 S, 0,011 Si, 0,021 P, 0,11 C.
Starkes Kochen.

Stahlprobe Nr. 3:

10 Stunden 20 Minuten nach Beginn des Chargirens.
0,85 Mn, 0,069 S, 0,021 Si, 0,020 P, 0,08 C.
10 Stunden 25 Minuten nach Beginn des Chargirens
wurden 3 Pud Ferroinangan zugesetzt, umgeriilirt
und eine Probe zum Ausscinnieden genommen,

welche ganz vorziglich ausfiel.

9 Stunden 10 Minuten nach Beginn des Chargirens.
0,38 Mn, 0,059 S, 0,010 Si, 0,023 P, 0,07 C.

9 Stunden 15 Minuten nach Beginn des Chargirens
wurde 1 Pud ferroinangan zugesetzt, umgerihrt
und eine Probe zum Ausschmieden genommen,
welche ganz vorziglich ansfiel.

Gleichzeitig Schlackenprobe Nr. 5:

" MnO= 19,64, S= 0,51
10 Stunden 30 Minuten nach Beginn des Chargirens
wurden 6 Pud Ferroinangan zugegeben.

MnO = 14,75, S= 0,50.
9 Stunden 25 Minuten nach Beginn des Chargirens
wurden 4 Pud Ferroinangan zugegeben.

Nach dem Durchriihren Sclilackenprobe Nr. 6:

Mn0 = 14,01, S= 0,51

MnO = 1400, S=0,50.

Darauf Abstich:

10 Stunden 40 Minuten nach Beginn des Chargirens.

Die Findprobe, genommen wahrend des
Giefsens, ergab:
Charge Nr.
1111... Mn0,48,50,072,Si 0,025, P0,022, C0,09
1118... ,0,41,,,0,055,,,0,014, ,0,023, ,0,07

Bei einem Vergleich der erhaltenen Analysen-
resultate' tritt der entschwefelnde Einflufs des
Manganerzes unverkennbar hervor. Trotz eines
Zusatzesvon 6 Pud Spiegeleisen und eines
Mehrbetrags von 4 Pud Ferroinangan erhalten
wir bei Charge Nr. 1111 ohne Manganerz ein
schlechteres Resultat, als bei der Vergleichs-
charge mit Manganerz. Leider war der Erzsatz
bei beiden Chargen so hoch bemessen, dafs sie
verhdltnifsuiafsig weich einschmolzen, so nament-
lich Charge Nr. 1111, weswegen auch ein Spiegel-
eisenzusatz erforderlich wurde. Da das Mangan-
erz eine geringere oxydirende Wirkung hat, als
das Eisenerz, war Charge Nr. 1118 etwas hérter
eingeschmolzen und ein Fortschreiten der Ent-
schweflung wahrend des Fertigmachens zu ver-
folgen. Der hohe Erz- und Kalksteinzuschlag

9 Stunden 30 Minuten nach Beginn des Chargirens

hat offenbar an und fir sich keine Wirkung
ausgelibt, was wir aus den Analysen der Charge
Nr. 1111 ersehen kénnen. Auch ist das Schwanken
des Schwefelgehalts in den Proben dieser Charge
im Auge zu behalten. Die Schlacke, beider
Chargen war am Ende des Schnielzens diinn-
flussig.

Nachdem somit der glnstige Einflufs des
Manganerzes festgestellt worden war, wurde zu
weiteren Versuchen geschritten. Zu diesem Zweck
wurden zwei Chargen mit gleicher Zusammen-
setzung des Einsatzmaterials, zu welchem nur
hochschwefelhaltiges Roheisen ohne Zusatz von
Eisenabfdllen genommen wurde, verarbeitet. Um
den Einflufs des metallischen Mangans im Einsatz-
material so viel als moéglich auszuschalten, wurde
ein niedriger Mangangehalt gewahlt. Es erwies
sich, dal's die Charge mit Manganerzzuschlag
den gewdhnlichen Gang nahm, wahrend die andere
Charge ohne Manganerz einen ganz bedeutenden
Zuschlag von metallischem Mangan in Form von
Spiegeleisen und Ferroinangan erforderte.

Zusammensetzung der Chargen.

Nr. 209.

1000 Pud Roheisen (Mn =0,75,S= 0,27, Si= 1,80)
50 ,, Rotheisenstein
120 ,, Manganerz

Nr. 212.

10001’ud Roheisen (Mn= 0,75, S= 0,27, Si = 1,80)
100 ,, Rotheisenstein

Zum Fertigmachen:

65 Pud Rotheisenstein
7 ,, FerromaDgan (80 °/o Mn)

50 Pud Rotheisenstein
15,, Ferroinangan (80 °/0 Mn)
30,, Spiegeleisen (26 % Mn)
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22. Jahrg. Nr. 2t.

Nr. 209. Gang der Chargen. Nach erfolgtem Einschmelzen: Nr. 212.
Jede halbe Stunde eine Probe: Jede halbe Stunde eine Probe:

Nr. 1 0,80 Mn 0,117 S 162 C Nr. 1 0,26 Mn 0,257 S 096 C) Alle Prob
» 2 e.. 042 , 0,100 131 Alle Proben » 2 024 , 0258, 088, 1“7 """
. 3 0,33 , 0,100 111 . w3 0,19 , 0,253 lodb
i 4 033 ., 009245 026 . 4 017 , 0162, S S ) W
NG5 eos. 030 0,000 = 021 schmiedbar ”
. 6 . 0,36 , 0,088 0,10 |

Die letzte Probe Nach 10 Minuten: Nr. 5 0,18 Mn, 0,190 S, 0,05 C als erste Vorprobe nach Hinzu-

wurde nach Zusatz
von 1 Pud Ferro-
inangan genommen.

fugen von 2 Pud Ferromangan erwies sich als vollstandig rolhbriichig.
nach Entnahme der Probe Nr.5 wurden 15 Pud Spiegeleisen nachgesetzt, dann nach
weiteren 10 Minuten Probe Nr. 6 genommen, welche 0,36 Mn, 0,155 S, 0,11 C enthielt.

10 Minuten

Nach 15 Minuten wurden 2 Pud Ferromangan zugegeben und Probe Nr. 7 genommen;
dieselbe enthielt 0,49 Mn, 0,169 S, 0,07 C, war gut schmiedbar, aber die Rothbruch-

probe fiel schlecht aus.
eisen zugesetzt.

0,145 S, 0,10 C, sie erwies sich als unschmiedbar.

Nach Verlauf von 5 Minuten wurden wieder 15 Pud Spiegel-
Die hierauf nach 10 Minuten genommene Probe 8 enthielt 0,42 Mn,

Die nach weiteren 10 Minuten

genommene Probe Nr. 9 enthielt 0,34 Mn, 0,180 S, 0,07 C und war auch unschmiedbar.
Nach 5 Minuten erfolgte ein Zusatz von 2 Pud Ferromangan und Probe Nr. 10 enthielt

0,72 Mn, 0,133 S, 0,12 C, war sehr gut schmiedbar und ohne Rothbruch.
nach weiteren 5 Minuten, enthielt 0,38 Mn, 0,142 S, 0,065 C, war gut schmiedbar, hielt
aber die Rothbruchprobe nicht aus.

Zusatz von 6 Pud
Ferromangan und

bald darauf Abstich.  Abstich.

Die Fertigproben ergaben folgendes Resultat:
Charge Nr. 209 0,48 Mn0,075 S0,09 C

" , 212 0,59

W éhrend des Einschmelzens wurde bei beiden
Chargen Schlacke abgelassen. Auffallend waren
die Schwefeldioxyddampfe, welche die Schlacke
der Charge Nr. 209 ausstiefs. Bei der andern
Charge war dies mir nach
mangan und Spiegeleisen der Fall. Beide
Schlacken waren nach dem Einschmelzen sehr
dickflissig. Zwischen dem Probenelimen wurde
Rotheisenstein zum Fertigmachen in oben an-
gegebenen Mengen gesetzt, wonach jedesmal das
Entweichen der Schwefeldioxyddampfe aufhorte.

Beim Betrachten obiger Analysen dréngt sich
uns eine ganze Anzahl interessanter Erscheinungen
auf, welche nicht nur geeignet sind, unsere bis-
herigen Anschauungen zu bestdtigen, sondern
auch dieselben teilweise zu vervollstdndigen und
zu berichtigen.

Vor allem stellen wir wieder die stark ent-
scliwefelnde Wirkung des Manganerzes fest.
Ferner sehr auffallend und den Anschauungen der
meisten Fachleute wiedersprechend durfte die
Thatsache einer Reduction des Mangans aus dem
Erze sein. Bei dem geringen Unterschiede des
Mangangehaltes in Roheisen und desjenigen im
eingeschmolzenen Metallbade (s. Charge Nr. 209)
ist es rathsam, dieses Ergebnifs mit Vorsicht
zu betrachten. Wir koénnen aber bestimmt
annehmen, dafs das Manganoxydul in grofsem
Ueberschufs sowohl das Mangan, als auch den
Kohlenstoff vor der Verbrennung schiitzt. Denken
wir aber an das Gesetz der Massenwirkung
und vergegenwartigen wir uns den anfserordent-
lich hohen Manganoxydulgelialt der Schlacke,
so mag uns wohl auch die Annahme einer
Reduction, vielleicht bei gleichzeitiger Ver-
brennung des Mangans, nicht gar so befremdlich

.,0,125 ,0,08 ,,

Zusatz vonFerro-

Probe 11,

Nach Zusatz von 9 Pud Ferromangan erfolgte der

erscheinen. Der Schwefel wird hauptsachlich
schon wéahrend des Einschmelzens entfernt, ohne
wieder aufgenommen zu werden, und die Annahme
liegt daher nahe, dafs er auch nicht in der
Schlacke bleibt, besonders wenn wir an die auf-
fallende Beobachtung des Entweichens von
schwefligsauren Dampfen denken, die geradezu
den am Ofen beschéftigten Personen lastig fallen,
wenn die Schlacke abfliefst. Es bewirkt also
ein hoher Manganoxydulgelialt der Schlacke eine
grindliche Entfernung des Schwefels, trotz ihrer
Flussigkeit. Hervorzuheben ist ferner der Um-
stand, dafs nachgesetztes metallisches Mangan
unter einer solchen Schlackendecke sich ganz be-
sonders stark bemerkbar macht. Diese erhdhte
Wirkung des Manganzusatzes offenbart sich durch
eine auffallend lange andauernde Dickflissigkeit
des Metallbades und eine bedeutendeEntschweflung
(von 0,098 auf 0,075 °/o). Der Verlauf der Charge
Nr. 212 zeigt offenbar, dafs, wie auch derVerfasser
angenommen hatte, eine kalkreiche, eisenoxydul-
haltige Schlacke an und fir sich beim oxydirenden
Schmelzen einen nur wenig entschwefelnden Ein-
flufs besitzt, und dafs die Entschweflung,
wenn eine solche stattgefunden hatte, wohl dem
Mangan oder dem Kohlenstoff zuzuschreiben sein
durfte." Die Entschweflung ist beim Einschmelzen
gleich Null und wird erst mit dem Schwinden
des Kolilenstoftyelialts bemerkbar, wéhrend auch
der an und flr sich niedrige Mangangehalt des
Einsatzes stark abnimmt. Durch das Nachsetzen
von 50 Pud Eisenerz beim Fertigmachen der
Charge wurde die Schlacke ganz dinnflissig,
hatte also eine grofse Menge Eisenoxydul in
Losung, konnte aber trotzdem nicht verhindern,
dafs der Schwefel wieder ins Metallbad zurlick-
ging, nachdem erst der Kohlenstoff und dasMangan
fast ganz verbrannt war. W ir berichtigten dem-
nach unsere Anschauung tber den Einflufs von
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Kalk und eisenoxydulhaltigeu Schlacken daluii,
dafs sie wohl entschwefelnd wirken konnen, aber
nur bei Mithilfe von Mangan und Kohlenstoff.
Sie schaffen den Schwefel nicht endglltig fort,
sondern speichern ihn auf und lassen ihn wieder
in das Metall zurickwandern, wenn die Bundes-
genossen verschwunden oder nicht in gentgender
Menge vorhanden sind. Daher gelang es erst
nach wiederholtem Spiegeleisen- und Ferromangan-
zusatz die Charge, so weit zu entschwefeln, dafs
man auf ein brauchbares Endproduct hoffen konnte.
Wegen dieser Manipulation dauerte die Charge
fast um eine ganze Stunde langer, als die andere,
trotzdem die letztere bedeutend harter einge-
schmolzen war. Somit scheint die Ansicht, Mangan
verzogere den Gang der Entkohlung anfangs,
bringe aber die Verzégerung nachher wieder ein,
ihre volle Berechtigung zu haben. So haben wir
denn gesehen, dafs sowohl das metallische Mangan,
als auch nianganoxydulhaltige Schlacke vorziig-
liche Entschwefler sind und dafs ein Zuriick-
gehen dos Schwefels aus der Schlacke in das
Metallbad bei einem geniligenden Manganoxydul-
gehalt der Schlacke nicht zu firchten ist. Auch
die althergebrachte Meinung, dafs das Mangan
einen hohen Schwefelgehalt unschadlich mache,
bestdatigen die Analysen Nr. 10 und die End-
probe der Charge Nr. 212. welche allen Er-
wartungen, die man an ein gutes Flufseisen
stellen kann, entsprach. Somit haben wir in
dem Mangan einen wahrhaft treuen und zu-
verlassigen Bundesgenossen gegen den Haupt-
feind des Eisens, den Schwefel, der hierdurch
viel von seiner Geféahrlichkeit verliert.

W ir haben vielleicht mehr Grund, den Sauer-
stoff zu flrchten, und so manche Charge, deren
Unbrauchbarkeit allein dem Schwefel zuge-
schrieben wurde, mag er auf dem Gewissen
haben. Unbedingt Roheisen mit niedrigem
Schwefelgchalt fiir den basischen Martinofen
vorzuschreiben, dirfte manchmal ein Luxus sein,
da ein erfahrener Martinmann, wenn es sein

mufs, auch einen weit hoheren Schwefelgehalt
als 0,1 % udbernimmt und die Prineipicnfrage
zu einer Frage der Oekonomie macht. Denn
es ist moglich, aus Roheisen mit dem
hochsten Schwefelgehalt vorzigliches
Material auf dem basischen Herde her-
zustellen. Zum Beweise dafiir und als inter-

essante Merkwirdigkeit mochte ich noch folgende
Angaben mittheilen. Nach vielen Bemiihungen
gelang es mir, einen Roheisenabstich mit dem
ungewdhnlich hohen Schwefelgehalt von fast
1 °/o zu erlangen, welchen ich zu einer Charge

benutzte. Der Einsatz war folgender: 1000 Ptid
Roheisen (Mn — 0,45, S = 0,84 bis 0,92,
Si= 0,17), 125 Pud Kalkstein, 130 Pud Eisen-
erz und 140 Pud Manganerz. Die Charge

schmolz ganz weich ein, wie die Analyse der
ersten Probe zeigt: 0,13 Mn, 0,22 S, 0,04 C,

Manganerz als Entschweflungsmittel it. s. tr.
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wéhrend die Schlacke bestdndig abfiofs und
ganz aufserordeiitliche Mengen von Schwefel-
dioxyd ausstiefs. Trotzdem zeigte die Schlacke
in ihrer Zusammensetzung im Anfang des Ab-
fiiefsens nicht mehr als 1,5 °/0 S. Nach einem
Zusatz von 15 Pud Roheisen mit etwa 4 °/o Si
und 25 Pud Kalkstein hatte das Bad die
Zusammensetzung: 0,19 Mn, 0,23 S, 0,045 C.
Darauf erfolgte ein abermaliger Zusatz von
25 Pud Roheisen und 5 Pud Kalkstein, ferner
noch von 10 Pud Spiegeleisen (26 °/° Mn) und
abermals 10 Pud Kalkstein. Beim Beginn des
Kochens war die Zusammensetzung der Charge:
0,24 Mn, 0,185 S, 0,06 C und nach einer
Viertelstunde: 0,20 Mn, 0,192 S, 0,045 C.
Man bemerkt ein Zuriickgehen des Schwefels,
vermuthlich weil bei dem bestdndigen Abtliefsen
der alten Schlacke der Manganoxydulgehalt zu
sehr herabgegangen war. Nach 10 Minuten
wurden wieder 25 Pud Roheisen zugesetzt und
nach 20 Minuten eine Probe genommen, welche
0,19 Mn, 0,208 S und 0,045 C aufwies, darauf
gab man 5 Pud Kalkstein und 10 Pud Spiegel-
eisen zu. Unterdessen hatte sich das Bad er-
warmt.  Nach einer Viertelstunde erfolgte ein
Zusatz von 2 Pud Ferromangan, um die Schmiede-
probe einigermafsen gut zu erhalten. Die ge-

; nommene Probe liefs sich aber nicht schmieden und
1 hatte die Zusammensetzung: 0,33 Mn, 0,185 S,

12 Pud Ferromangan

0,06 C. Nach sofortigem Zusatz von weiteren
war die folgende Probe
.gut schmiedbar, hielt aber die Rothbruchprobe
nicht aus und enthielt: 0,63 Mn, 0,163 S, 0,07 C.
Nach abermaligem Zusatz von 2 Pud Ferro-
mangan enthielt das Eisen 0,51 Mn, 0,172 S,
0,06 C. Die Probe war schmiedbar, aber roth-

brichig (wahrscheinlich auch stark eisenoxydul-

haltig). Nach kurzer Zeit wurden wieder
10 Pud Spiegeleisen, 10 Pud Kalkstein und
2 Pud Ferromangan, mit gleicher Wirkung, zu-

gegeben. Die Analyse fiel aber gilinstiger aus:
0,50 Mn, 0,155 S, 0,07 C. Offenbarwar der Sauer-
stoffgehalt der Charge noch immer ein zu grofser.
Nach 20 Minuten ergab eine Probe: 0,34 Mn,
0,144 S und 0,05 C, worauf wieder 25 Pud
Spiegeleisen und 10 Pud Kalkstein zugesetzt
wurden. Die nach einer Viertelstunde ge-
nommene Probe ergab: 0,38 Mn, 0,136 S, 0,07 C.
Nach weiteren 5 Minuten erfolgte ein Zusatz
von 2 Pud Ferromangan und erhielt man eine
Probe von 0,53 Mn, 0,129 S, 0,07 C, die in
jeder Beziehung gut war, so dafs nach Zugabe
von 5 Pud Ferromangan abgestochen werden
konnte. Die Analyse des Fertigproducts ergab
0,56 Mn, 0,120 S, 0,08 C. Die Zerreifsfestig-
keit betrug 33 kg, die Dehnung 29 °/o; das
Material liefs sich tadellos schmieden, walzen
und schweifsen.

Zum Schlufs sei noch bemerkt, dafs es keine
Schwierigkeit bereitet, Chargen mit Manganerz-
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Zuschlag ohne Ferromangan und Spiegeleisen
abzustechen, wenn der Erzsatz richtig bemessen
und der Gang der Charge sdchgemafs geleitet
wird. Die Gattirung rauls so gemacht werden,
dafs die Chargen womadglich ohne Erznachsetzen
eine halbe Stunde (je nach der Grofse mehr
oder weniger lang) gut auskoclien koénnen.
Dann findet man die seltsame Erscheinung, dafs
die Charge zu Beginn des Kochens flissig und
rothbriichig ist, aber schnell dickflissig wird,
bis eine Probe nur ganz wenig Korn zeigt.
Das ist der richtige Moment zum Abstechen,

Ueber hau und Betrieb einer Schnellstrale.
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falls man auf weiches Flufseisen ausgeht. Roth-
bruch ist dann nicht vorhanden und die Charge
fliefst so ruhig, als ob ein Zusatz von Ferro-
silicium gegeben worden ware. Eino Réduction
des Mangans aus der Schlacke tritt aber
wéahrend dieser Kochperiode nicht ein, wie durch
Analyse festgestellt wurde. Es ist daher an-
zunehmen, dafs das Manganoxydul ginstig auf
die Entgasung des Bades einwirkt.

A. Riemer,

Eisenhittenwerke Pastucholf,
Sulin, Sudrufrland.

Ueber Bau und Betrieb einer Schnellstrafse.

In unserer Zeit, wo der Wettbewerb die
Walzwerke zwingt, die Erzeugung auf ihren,
urspringlich fir bedeutend geringere Leistungen
gebauten Strafsen zu verdoppeln und doch
dabei die Selbstkosten zu verringern, anderer-
seits bei der Anlage von neuen Strafsen darauf
hinzuarbeiten, jetzt fir den Augenblick nicht
allein, sondern noch fir Jahrzehnte hinaus' auf
leistungsfahiger Hohe zu bleiben und voranzu-
schreiten, ist es wohl nicht unangebracht, einen
Walzwerkstyp herauszugreifen und die haupt-
sachlichsten Punkte vom praktischen Standpunkte
aus zu betrachten.

Noch sind viele Werke, welche in die Not-
wendigkeit versetzt werden, eine Schnellstrafse
zu bauen, im Zweifel, welches System fiir eine
derartige Strecke das Beste ist. Dazu ist eine
Doppel-Duo-Strafse die geeignetste, wie meine
weitere Abhandlung zeigen wird. Als Walz-
programm fiir eine Schnellstrafse lege ich mir
folgende Abmessungen fest: Rundeisen von 8 bis
26 mm Durchmesser, Quadrateisen 10 bis 30 mm,
10 X bis 52 X 20 mm bis 4 mm flach,
Winkeleisen 13 bis 35 mm, Bandeisen 20 bis
52 mm X 1 bis 4 mm, dazu kleines Profileisen,
wie Fenstereisen, Rebstockpfahle n. s. w. Als
Vorstrafse wahlt man ein Triogeriist von 450 mm
Durchmesser, fiir den Strang Doppel-Duo 300 mm
Durchmesser. Die Maschine soll etwa 700 P. S.
besitzen, gut regulirbar sein, 80 bis 120 Um-
drehungen in der Minute machen und direct mit
der Vorstrafse gekuppelt sein, wahrend der Strang
bis zu 400 Touren macht.

Zum besseren Vcrstandnifs moge der in nach-
stehender Abbildung wiedergegebene Situations-
plan dienen. Wie aus diesem ersichtlich, besteht
der Strang ans 5 Gerlsten:

T. Gerust 1 Doppcl-Dno grofs (Quadrat mit Streckoval

., ” »  Klein " " "
1. .1 , Staffel oder Stnfenwalze

Ich wéahle die Schnellstrafse.'

IV. Genist 1 Doppel-Duo oberes Duo: 2 glatte Walzen
munteres Duo: Stauchwalzc
V. 1, ,» lolirwalzen fir Bandeisen,
oder zum Einsetzen des Reservegeriistes K fir
Rund-, Winkel- und Faroneisen.

Ich will jetzt der Reihe nach das zur Strafse
gehdrige Walzprogramm und die Handhabung
seiner Walzung durchgehen.

Flacheisen wird gewalzt, indem man das
Quadrat* aus den beiden ersten Geriisten holt,
dasselbe im |IIl. Gerlste je nach der Dimension
in 2 bis 4 Stichen flachdrickt, etwa 3 bis 4 mm
breiter, wie das Eisen fertig sein soll, dann im
unteren Duo des IV. Geriistes hochkant staucht
und in dem darliber befindlichen Duo (glatte
Bahn) fertig macht. Bei ldngeren Stdben benutzt
man natlrlich das obei'e Duo des V- Geristes
dazu, weil das Eisen alsdann durch den Transport-
gang mechanisch auf die Streckbahn befdrdert
wird. Die Stauchwalze hat, wie der Plan zeigt,
Hochkantkaliber fir flach, scharfkantig, Rad-
reifen, Laufschienen und Bandeisen, die sich in
der verlangten Abmessung in Abstanden von
10 mm abnehmend auf derselben einschneiden
lassen.

Qnadrateisen stellt man her, indem man
wieder das betreffende Quadrat aus den beiden
Vorgeristen holt und in der Staffelwalze dasselbe
scharfkantig driickt, ein Stich unten, einer oben,
dabei aber das Stiick um 90 0 wendend. Durch-
schnittlich genigen schon 2 mm Druck, um das
Qnadrateisen haarscharf zu bekommen. Man mnfs
hierbei nur darauf achten, dafs sowohl Ein-
wie Ausfiilhrung an der Stalfelwalze moglichst
schliefsend steht. Es fallt also bei dieser Walz-
methode das Spiefskant- und Fertigquadrat-
kaliber fort, was Zeit- und Walzenersparnifs
bedeutet und dabei das Eisen doch genauer
herstellt.

Bandeisen walzt man wie Flacheisen, nur
dafs man noch zwei Polirstk'he im V. Gerist
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giebt. Ein Beispiel hierfar: Will ich 52 X 2 mm
walzen, so dricke ich das Vierkanteisen aus
den beiden ersten Gerilisten in der Staffelwalze
auf 53 X 5 mm, stauche es auf 50 mm, stecke

es im oberen Duo flach und gebe zwei Polir-
stiche im V. Gerist, in den drei Stichen 1%2,
1 und mm drickend auf 52 X 2. Die Ab-

streifvorrichtungen vor den beiden Polirgeriisten
sollen so eingerichtet sein, dafs der Mann, der das
Stick einsteckt, dieselben auch bedient (durch Tret-
vaorrichtung), und dies nicht, wie man noch oft findet,
durch besondere Leute geschieht. Das Bandeisen
soll aufeine Lange von mindestens 60 m gewalzt
werden und der Transportgang K auf diese Lange
angelegt sein.  Hierzu geniigen drei Antriebe in

Heber Bau und Betrieb einer Schnellxtra/se.
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macht man am besten ebenfalls im V. Gerist
fertig, weil es alsdann nicht abgeschnappt zu
werden braucht. Stdrkere Abmessungen legt
man zum schnelleren Abkihlen auf das Kalt-
lager 1), eine Grube von 2 m Tiefe, 3 .bis 4 m
Breite, welche mit Flachstiben in Zwischen-
raumen belegt ist. Die zwei Scheeren F miissen
mitleichter Mihe das Schneiden bewaéltigen kénnen.

Da nun das laufende Meter von den Walz-
erzeugnissen eines Schnellwalzwerksprogramms
sehr im Gewicht verschieden ist, so ist eine.
grofse Sorgfalt auf die Art und Anlage der
Oefen zu verwenden. Im vorliegenden Falle
halte ich einen Rollofen, der bis zu 60t in
einfacher Schicht erzeugen soll, und einen Nach-

A = Vorstrafe;. H = Strang. C- Laufkrahn. 1) =g Kaltlager. R = Rollgang. /= lvalt-
schecre. G W iekelmasihlne. Il — llundhaspel. J — Magazin. K — Keserregerost.
L = Warmschcerc. M'==Rollofen. X — Warniofcn. 0 = Kessel. 1*= Staffel oder Stufenwalze, 111. Gertst. Q= Oberes
und unteres Duo, gleiche Kaliber. R = Stauchwalze. S = Unteres Duo vom IV. Gerust.
der Laufrinne vollstandig. Die Wickelmaschine G  warmofen fiur erforderlich. Je nach den Ab-

fir lange Gebunde soll mit der Planscheibe
horizontal liegen, mit guter Friction versehen
und mechanisch durch einen Jungen zu hand-
haben sein. Fir Rundgebunde Il&fst mau die
Stdbe bis zur Haspel 7/ laufen, wo sie direct
warm aufgerollt werden. Das Magazin J soll
moglichst geraumig sein, damit die Commissionen
je ein Fach fir sich erhalten.

Rund-, Winkel- und Kleinfaroneisen
wird im V. Gerist fertig gemacht. Das Reserve-
geriist K wird wahrend des Walzens von Vier-
kant- oder Flacheisen, wozu, wie oben gezeigt,

nur vier Gerlste ndthig sind, von dem Lauf-
krahn 0, der die ganze Strafse beherrschen
soll, an Stelle des V. Geriistes eingesetzt, fix

und fertig eingebaut, so dafs die Maschine nur
einen Augenblick zum Ankuppeln gestoppt zu
werden braucht. Das kleinere Quadrateisen

messungen setzt man leichte und schwere Blécke
in den Rollofen ein, welche 2 bis 3 Langen

enthalten, walzt in der Yorstralse den Block
aus, lafst durch den Rollengang denselben zur
Warmsclieere L fahren, in 2 bis 3 Sticke

schneiden, walzt das erste Stiick im Strang fertig
und setzt die anderen im Warmofen ein. Diese
Sticke werden, wahrend der Rollofen gleicli-
méfsig weiterzieht, zwischendurch zur Walze
gebracht, so dafs ein Aufenthalt beim Walzen
nicht eintreten darf. Verarbeitet die Strafse
durchschnittlich kleinere Abmessungen, so erweist
sich ein Rollofen fir nicht rationell, dagegen
ist in diesem Falle ein zweiter Wérmofen
erforderlich, in welchen die Kniippel eingesetzt
werden. Hinter jedem Ofen soll ein Rd&hren-
kessel wvon etwa 150 gcm Heizflache liegen,
welche die Abgase verarbeiten, und welche vollauf
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zum Betrieb der Strafse genligen. Wie oft sieht
man noch, wie die Abgase unausgenutzt in den
Schornstein gehen, ohne zu berechnen, dafs, wenn
die Heizung an Kosten im Stochkessel fur den
Betrieb der Strafse in der Schicht nur 60 J>
betriigt, dies ein grofser Ausfall fir die Selbst-
kosten der Production ist.

Jetzt noch einige Worte Uber die Fundamente
und Walzwerkshallen. Ist Kessel- oder Hochofen-

schlacke vorhanden, so wahle inan fir alle
Fundamente Beton, wozu man ruhig bis 50 °/o
der Schlacke verwenden kann; das Cubikmeter

ermalsigt sich dadurch um 8 bis 10 Ji im Ver-
gleich zum Uementmauerwerk. Das Betonmauer-

werk ist ebenso dauerhaft und dabei einige
10 000 -Jt billiger. Die Halle seihst soll nicht
zu klein gewahlt werden. Man nehme am

besten Eisenfachwerk mit ‘/2 Stein starkem Mauer-
werk, und mache die Halle 120 in lang, 25 m

Zuschriften im die Uedaction.

1

; strafse, wie sie sein soll.
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breit (ohne Maschinenbaus) und mindestens 12
bis 13 m hoch. . Auf die Dachconstruction soll
besondere Sorgfalt verwendet werden ; man wahle
kraftige Binder und rechne in jedem Knoten-
punkt eine Tragfahigkeit von mindestens 2000 kg
aufser Winddruck u.s.w. Es ist nicht zu billigen,
dafs, wie es leider noch zu oft zu sehen ist,
fur jede Transmission, jeden Krahn, U{berhaupt
jede Belastung, Sdaulen gesetzt und Trager gelegt
werden missen, weil sich an die Dachconstruction
nichts anhdngen liifst. Durch eine derartige
Anordnung wird auch der Platz bei einer noch
neuen Anlage so beengt, dafs ein richtiges Ar-
beiten nicht mehr maoglich ist. Die Luftung
und Lichtzufihrung soll von oben und nicht
durch Seitenfenster bewirkt werden, da letztere
bekanntlich alljahrlich erneuert werden missen.
Dann hat man eine Walzwerkshalle mit Schnell-
j, Jinbers-

Zuschriften an die Uedaction.

(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel Ubernimmt die Redaction keine Verantwortung.)

Die chemische Analyse bei der Materialprifung.

In seinem Aufsatz Uber chemische Gute-
bestimmung des Eisens, der auch in ,Stahl lind
Eisenl’ verdffentlicht ist, glaubt Hr. 0. Knaudt,
Essen a. Ruhr, den Nachweis gefihrt zu haben,
dafs man

mit Sicherheit behaupten kann,
dals der derzeitige Stand der chemischen
W issenschaft in Deutschland nicht so ist,
dafs man sie bei Abnahme der Erzeugnisse
unserer Hitten- und Walzwerksindustrie
benutzen kann.

Ich bin nicht berufen, die deutsche chemische
Wissenschaft als solche zu vertheidigen. Jeden-
falls fihle ich mich aber als ein Vertreter des
offentlichen Materialprifungswesens verpflichtet,
auszusprechen, dafs die WVerdffentlichung des
Hrn. Knaudt noch nicht (berzeugend wirken
kann, weil erstens aus ihr nicht hervorgebt, dafs
das Probenmaterial einwandfrei entnommen worden
ist, und zweitens, weil auch das ganze Verfahren
des Ilrn. ICnaudt nicht beweiskraftig und er-
schopfend ist.

Zu 1 habe ich zu fragen: Wie und unter
welchen Umstanden sind die Spane entnommen?
In welchem Zustand (Form und Grol'se) befanden
sie sich? In welcher Weise ist dafiir Sorge ge-
tragen, dafs die den einzelnen Prifungsstellen
ibergebenen Proben wirklich genau gleich waren?

* Heft 23 S. 1271

Zweitelis:  Will man beweiskraftig und er-/
schopfend feststellen, in welchem Mafse ver-
schiedene Prifungsstellen oder verschiedene
Priif'ungsverfalnen UGbereinstimmend arbeiten, so
sollte man vor jUlen Dingen ermitteln, mit welcher
Sicherheit die verschiedenen Priifungsstellen, ganz
besonders die offentlichen, an wirklich gleichem
Probematerial bei wiederholter Prifung und zu
verschiedenen Zeiten gleiche Ergebnisse linden.
Das ist doch der Kernpunkt bei der Frage, ob man
die chemische Analyse in den Krois der Abnahme-
proben ziehen darf oder nicht. Wenn diese Sicher-
heit wirklich nicht ausreichend ist, wovon ich nicht
liberzeugt bin, da ja die Huttenwerke die Analyse
ausgiebig benutzen, dann ist m. E. auch der vom
Verein deutscher Eisenhittenleuto und anderen
unternommene Versuch der Vereinheitlichung der
chemischen Prifungsverfahren von vornherein
aussichtslos undNiemand wirdmehrdavon sprechen
dirfen, die Analyso in den Bereich der Abnahme-
proben zu stellen. Bei der hohen Bedeutung der
Frage schlage ich daher vor, sie sicherer und
erschopfender zu prifen, als dies durch Hrn.
Knaudt* geschehen, indem durch sachverstandige

* Auch aus den von Axel Wahlberg ver-

offentlichten Analysen kann man noch nicht den
Sicherheitsgrad erkennen, mit welchem im laufen-
den Betriebe an den verschiedenen Prifungsstellen
gearbeitet wird. Ueber die Zuléassigkeit und Unzu-
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Vertreter verschiedener Kreise viels ganz gLeicli*

werthige Proben von Handelseisen verschiedener j

Zusammensetzung entnommen werden. Diese
Proben werden verschlossen, durcheinander nurne-
rirt, und die Nummern in ein Schlisselverzeichnifs
eingetragen, das bis zum Abschlufs der Prifung
aufbewahrt und erst dann bekannt gegeben wird.
Die Proben werden unmittelbar, oder meinetwegen
durch Mittelspersonen, zu verschiedenen Zeiten so
an die Prifungsstellon geschickt, dafs jode Stolle
jede Eisengattung mindestens dreimal analysirt.

Hui Anwendung von finf Eisensorten wird
man dann von jeder Prifungsstelle etwa 15 Be-
stimmungen gleicher Art haben, aus denen man
sich ein zutreffendes Bild von der Sicherheit
machen kann, mit welcher an diesen Stellen von
gleichen Personen nach gleichem Vorfahren ge-
arbeitet wird. Die Fehlergrenzen der verschiede-
nen Stellen kann man in Vergleich ziehen und
kann dann aus dem ganzen Vergleich mit einiger
Berechtigung so schwerwiegende Schliisse ziehen,
wie sie Hr. Knau dt nach meiner Ueberzeugung
nicht vollgiltig genug aus den Ergebnissen seiner
lleiho zieht. Solange ein solcher Beweis nicht
gefihrtist, mufsich mich den neuen Feststellungen
von Hrn. Knau dt in gleicher Weise gegeniiber-
stellen, wie ich es seinerzeit seinen Behauptungen
Giber den Sicherheitsgrad derFestigkeitsprifungen*
gegeniuber gethan habe.

Bei der Frage, in welchem Mafse die Maferial-
prifungsstellen zuverldssig arbeiten, handelt es
sich um offentliche und grofse wirthschaftliche
Interessen und wer an Offentlicher Stelle mit-
«irbeitet, darf nicht mifsig zuselien, wenn er die
Gefahr einseitiger Beleuchtung erkennt. Das
offentliche Interesse verlangt von den Material-
prifungsstellen, o&ffentlichen wie privaten, mit
liecht zuverldssige Arbeit; aber diese Arbeit mufs
auch zuverléassig geprift werden.

A. Martens.

* *

Die Beantwortung der zu 1 von Hrn. Prof.
Martens gestellten Frage, betreffend die Art und
Weise der Probenentnahme, habe ich Hrn. Dr.
Hausdorff Uberlassen, welcher die Proben-
entnahme s. Z. speciell geleitet und beaufsichtigt
hat und welcher sich zu diesem Punkte nunmehr
folgendermafsen &dulsert:

lassigkeit der chemischen Analyse als Abnahme-
probe kann man zuverlédssig aber nur dann urtheilen,
wenn festgestellt wird, mit welchem Sicherheits-
grade man liecht oder Unrecht nachweisen kann.
M. E. mufs man aber verlangen, dafs die chemischen
Verfahren mindestens den gleichen Siaherheitsgrad
bieten, wie die bereits iblichen Abnahmeverfahren.
* »Stahl und Eisen®“ 1S97 Seite 619, 681,
<318 und. 1902 Seite 951, 1008. ,Zeitschrift des
Vereins deutscher Ingenieure” 1897 Seite 1116.
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»Aus der Angabe, dafs die Proben durch
einen Chemiker entnommen worden sind , geht
wohl zweifellos hervor, dafs die Entnahme ein-
wandfrei ist. Um jeden Zweifel zu beseitigen,
erklare ich, dafs die Proben nur in meinem
Beisein gehobelt worden sind. Zuerst wurde
auf beiden Seiten des Bleches die Walzhaut
entfernt, so dafs nur blankes Eisen in die
Proben gelangte. Der verwandte Stahl war
ganz besonders zahes wund hartes Material,
nach der Probenahme habe ich mich davon
lberzeugt, dafs der Stahl unverédndert, nicht
ausgesprungen war. Die Dicke der abgehobelten
Spéane betrug nur Br'uchtheile von 1 mm. Die
Entnahmestelle des Bleches war etwa 200 mm
lang, 20 mm breit (die ganze Dicko des Bleches)
und etwa 5 mm tief. Es wurde ohne Fett oder
Seifenwasser gehobelt und die Spéane wurden
in einem neuen, eigens dazu gefertigten Zink-
kasten aufgefangen. Ich habe sie dann noch
gemischt, in die Schachteln gethan und diese

versiegelt.”
Mil vorziiglicher Hochachtung

Nr. Georg llausdorff,

vereideter Chemiker.

Meinerseits bemerke ich zu der vorstehenden
Aceufserung des Hrn. Dr. Hausdorff noch, dafs
die Probenentnahme in dem vorliegenden Falle
unzweifelhaft mit erheblich gréfserer Sorgfalt und
Genauigkeit ausgefihrt worden ist, als dieses im
Durchschnitt der fast unzahligen Falle maéglich
sein wirde, wenn die chemische Analyse spater
einmal in den Kreis der Material-Abnabnieproben
hineinbezogen werden sollte.

Bezlglich des zu 2. von Hrn. Prof. Martens
angeregten Prifungsverfahrens kann ich nicht um-
hin zu erklaren, dafs dieses Verfahren zur Klar-
stellung der Frage, ob die chemische Analyse in
den Kreis der Abnahmeproben hineinbezogen
werden darf oder nicht, meines Erachtens wenig
oder gar nichts beizutragen geeignet ist. Wahrend
ich, wie schon Andere vor mir, gezeigt habe, dafs
die bei der Analysirung ein und desselben
Materials von den verschiedenen Priifungs-An-
stalten gefundenen Resultate ganz erhebliche Ab-
weichungen voneinander aufweisen, dafs also die
chemische Analyse, so wie sie jetzt gehandhabt
wird, auf Grund dieser stark divergirenden Resultate
als zu Abnahmezwecken unbrauchbar zu bezeichnen
ist, habe ich zugleich in meinen Ausfiihrungen
keinen Zweifel daruber gelassen, dafs der Grund
zu diesen Abweichungen meines Erachtens haupt-
sachlich in der Benutzung verschiedener Ana-
lysirungs-Verfahren seitens der oinzelnenPrifungs-
anstalten zu suchen sei. Ich habe sogar ausdriicklich
anerkannt, dafs die einzelnen Laboratorien relati v
(d. li. der jeweilig von ihnen angewandten Ana-
entsprechend) gut gearbeitet
hétten, obgleich diegefundenen absol uten Werthe
sehr verschieden seien.
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Demgegeniber will sich Hr. Prof., Marten s
nach den Resultaten der oben von ihm vor-
geschlagenen Prifungsmethode ein zutreffendes
Bild von der Sicherheit machen, mit welcher an
den verschiedenen Stellen von gleichen Per-
sonen nach gleichen Ver fahren gearbeitet
wird.

Ich behaupte, dafs mit solchen Ermittlungen
nichts Brauchbares erreicht werden wirde, denn
erstens werden die Analysen in der Praxis leider
bis jetzt nicht nach uberall gleichen Verfahren
gemacht lind zweitens kénnen sie erst recht

nicht immer von den gleichen Personen aus-
gefihrt werden. Wenn Hr. Professor Martens
Zweifel in die Richtigkeit der Handhabung bei-

der Entnahme und der Versendung der von mir
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benutzten Proben setzt, so empfehle ich ihm, das
von mir eingeschlagene Verfahren (selbstverstiind-
lich jetzt durch Vermittlung dritter Personen)
zu wiederholen. Ich bezweifle nicht, dafs er dabei
ganz dahnliche Resultate erzielen wird, wie Herr
Prof. v. Bach und ich sie fustgestellt haben.

Was meine von Hrn. Prof. Martens noch
erwahnte Erdrterung Uber den Zuverldssigkeits-
grad von Festigkeitsprifungen anbetrifft, so stehe
ich ganz auf dem Standpunkte, welchen die Re-
daction der Zeitschrift ,,Stahl und Eisen“ in ihrem
Heft IS vom 15. September 1902 Seite 1000 in
dieser Frage eingenommen hat.

Essen-Ruhr, den 11. December 1002.

O. Knaudt.

Industrie-Be last unsre«.

Wéhrend ganz unstreitig die geschéftliche
Depression auf den verschiedensten Industrie-
gebieten noch nicht liberwunden ist, Pessimisten
sogar behaupten, dafs der Tiefstand der wirt-
schaftlichen Conjunctur noch nicht erreicht ist,
werden der Industrie immer neue Belastungen
aufgebiirdet. Besonders schwer wird von dem
der Unfallversicherungspflicht  unterworfenen
Gewerbe der Zuschlag empfunden, der von den
Berufsgenossenschaften jetzt wieder nach dem
neuen Unfallversicherungsgesetze zu den Reserve-
fonds erhoben werden mnfs. Die Agitation gegen
diese Bestimmungen des Gesetzes hat sich in
den letzten Monaten stark erweitert. Waéhrend
zuerst an ihr nur die freien wirtschaftlichen
Vereinigungen theilnahmen, haben sich jetzt auch
Handelskammern, Berufsgenossenschaften und
andere Kdrperschaften mit der Frage beschaftigt
und den gesetzgebenden Factoren des Reiches
Eingaben unterbreitet, in denen um die Aufhebung
dieser Vorschriften ersucht wird. Es ist auch
in der That nicht einzusehen, weshalb das unfall-
versicheningspliichtige Gewerbe noch mehr Aus-
gaben leisten soll, als unbedingt notlnvendig sind.
Wie wenig die Nenauffiillung der Reservefonds
der Berufsgenossenschaften notlnvendig, ja wie
wenig zweckentsprechend sie ist, geht am besten
doch daraus hervor, dafs die verbindeten Regie-
rungen in dem Entwurf zur Unfallversicherungs-
novelle, welchen sie dem Reichstage vorgelegt
hatten, von irgend einer Aenderung der Bestim-
mungen Uber die Reservefonds nichts vorgeschlagen
hatten. Sie mufsten doch also den nach den
alten Bestimmungen erreichten Reservefonds-
bestand fir durchaus ausreichend halten, und er
ist es auch. Und nun wird der Industrie zuge-
mntliet, noch 20 Jahre lang betrachtliche Beitrage

an die Berufsgenossenschaften zu leisten, die
keinen anderen Zweck haben, als in die Reserve-
fonds gelegt zu werden und dort Zinsen zu bringen.
Soweit die Zinsen zur Minderung der Ver-
sicherungskosten verwendet werden, ist damit
wenigstens etwas Zvveckmafsiges geschaffen, aber
diesem geringen Vortheile steht doch der Nach-
theil in solcher Bedeutung gegeniber, dafs die
Industrie gut timt, sich mit Handen und Fiilseh
gegen die neue Belastung zu wehren. Sic liiltte
nur mit ihrer Agitation gegen dieselbe viel friher
einsétzen mussen, und zwar zu der Zeit, als im
Reichstage die ldee der Auffillung der b'erufs-
genossenschaftliclien Reservefonds anftauchte.
Vielleicht hatte sie dann die Einsetzung der
betreffenden Bestimmungen in das Gesetz noch
verhindert. Siejetzt herausznbringeh, wird aufser-
ordentlich schwer halten. Vor allen Dingen wird
man bei der Agitation beachten miussen, dafs
nicht die verbiindeten Regierungen, sondern der
Reichstag es gewesen ist, der die Neuerung in
das Gesetz gebracht hat, dafs also, auch der
letztere vor allen Dingen bearbeitet werden mnfs,
wenn die Beseitigung der betreffenden Bestim-
mungen erstrebt wird.

Kaum aber hat die neue Belastung aus der
Unfallversicherung ihre Hohe erreicht, so droht
schon wieder der Industrie eine neue Birde. Es
ist allgemein bekannt, dafs in den zustidndigen
Reichsverwaltungsbehdrden seit einiger Zeit eine
Kran kenversicherungsnove 1le ausgearbeitet
wird. In unterrichteten Kreisen glaubt man, dafs
diese Novelle dem Reichstage in seiner néachsten
Tagung vorgelegt werden wird. Es ist zweifel-
los, dafs mit diesem Gesetzentwurf wieder neue
Anspriiche an die Opferwilligkeit der Arbeitgeber
gestellt werden sollen. Hie letzteren haben sich
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auch mit einer wesentlichen Neuerung- einver-
standen erkléart, und zwar mit der Ausfillung der
Licke, die noch, gegenwartig zwischen Kranken-
und Invalidenversicherung bestellt, und infolge
deren der erkrankte Arbeiter zwischen der 13.
und 20. Woche gegebenenfalls ohne jede Unter-
stitzung bleibt. Dafs diese Licke ausgefullt
wird, ist ganz verninftig. Mit ihrer Ausfillung
wird der Schlufsstein in das Arbeiterversicherungs-
gebéude des Deutschen Reiches gefiigt. Der ver-
sicherte Arbeiter ist dann fir jede Krankheits-
zeit versorgt. Es kann auch nicht auf die Kosten
ankommen, die hiervon wieder zu einem Theile
auf die Arbeitgeber entfallen, um die Neuerung
durchzusetzen. Aber auf Seiten der Arbeitgeber
durfte man gut tliun, darauf zu achten, dafs durch
die Krankenversicherungsnovelle vielleicht nicht
diese Neubelastung allein beabsichtigt \verden
soll.  Wie verlautet, wird auch daran gedacht,
die Arbeitgeber mehr zur Bestreitung der Kosten
der Krankenversicherung heranzuziehen, um da-
durch den Einlluls, welchen jetzt die Socialdemo-
kratie auf die Krankenkassenorganisation und
damit auf die Arbeiterschaft Deutschlands aus-
tibt, einzuschranken. Es ist ja bekannt, dafs
dieser Einflufs sich nicht nur auf die Arbeiter,
sondern auch auf die Aerzte erstreckt. Aus
Aerztekreisen sind in letzter Zeit Klagen dariber
des Ofteren laut geworden. Es darf auch nicht
geduldet werden, dafs eine politische Richtung,
die sich die Beseitigung des heutigen Staates
zum. Ziele gesetzt hat, staatliche Institutionen
furihre propagandistischen Zwecke benutzen kann.
Jedenfalls mufBl soviel als mdglich dafiir gesorgt
werden, dafs diese Ausnutzung, wenn sie nicht
ganz zu beseitigen ist, doch in den engsten
Grenzen bleibt. Es ware durchaus zu billigen,
wenn die Krankenversicherungsnovelle auch diese
Tendenz aufwiese. Es lafst sich in der Beziehung
schon durch straffere Centralisation der Orts-
krankenkassen, durch Zusammenlegung verschie-
dener Kassen in eine u. a. m. mancher Erfolg
erzielen. Die Arbeitgeberschaft aber deswegen
noch zu erhdhten Beitrdgen fiur die Kranken-
versicherung heranzuziehen, ist durchaus nicht

notliig. Jedenfalls wird die Arbeitgeberschaft
gut tliun, bei Zeiten danach zu sehen, ob die
Neuerungen, die zu einer groReren Belastung

ihrer Schultern fuhren sollen, im richtigen Ver-
haltnifs zu den Vortheilen stehen, welche die
Kassen Organisation dadurch erfahren soll. Wie
gesagt, ist die Umgestaltung des Krankenver-
sicherungsgesetzes noch im Werden begriffen,
und' selbst an den zustdndigen behdrdlichen
Stellen durfte man gegenwaértig Uber die end-
gultigen Vorschlage noch nicht vollig im klaren

sein. Darliber jedoch darf sich die Regierung
nicht tduschen: Die Arbeitgeber Deutschlands
werden, nachdem sie bei der jetzigen wirt-

schaftlichen Depression den Druck der neuen
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Belastungen aus der Unfallversicherung doppelt
zu spilren bekommen haben, auf dem Posten sein,
um industrielle Neubelastungen aus der Kranken-
versicherung, die nicht durchaus nothwendig sind,
von sich abzuwehren.

Neben der Arbeiterversicherung giebt es
noch eine ganze Anzahl von Gebieten, auf denen
die Industrie gegenwartig die schwere Hand der
Gesetzgebung oderVerwaltung zu spliren bekommt.
Die Vorliebe der neueren Zeit fir hygienische
JUafsnahmen steht dabei voran. Es istja keine
Frage, daB die Arbeitgeberschaft Deutschlands
sowohl mit einem gerechtfertigten Arbeiterschutz
wie mit einer gerechtfertigten Firsorge fir die
Allgemeinheit durchaus einverstanden ist. Nur
dirfen die in dieser Beziehung getroffenen Jlafs-
regeln gewisse Grenzen nicht {Uberschreiten.
Das aber kann von dem Vorgehen namentlich
der Gewerbeaufsichtsbeamten bei Durchfliihrung
vermeintlicher hygienischer Mafsnahmen nicht
behauptet werden. Die verschiedensten in-
dustriellen Kreise haben, namentlich was die
Abwadsserfrage betrifft, in den letzten Jahren
so viel Schwierigkeiten nnd Kosten zu spiren
bekommen, dals doch die Frage aufgeworfen
werden muB, ob denn diese Belastungen im
Verhaltnifs zu den Erfolgen stellen, welche die
Abwasserregelungs-Bestinimungen der Gewerbe-
aufsichtsbeamten gezeitigt haben. Auch hierin
sollten gewisse Grenzen innegehalten werden,
und man sollte nie vergessen, dafs die Industrie
es ist, welche in erster Reihe die jahrlich dem
Deutschen Reiche zuwachsende Bevdlkerung er-
nahrt. Die Industrie lahmlegen, hiefe also
nichts Anderes, .als der zuwachsenden Bevdlke-
rung die Arbeitsgelegenheit nehmen, und davor
sollten doch in erster Reihe die Behdrden die
Arbeiterschaft bewahren.

In neuester Zeit ist zu allen diesen In-
dustrielasten noch eine gekommen, die aus dem
Haffawerks-Organisationsgeietz hervor-
gegangen ist. Als der frihere preuBische
.Minister fir Handel und Gewerbe Freiherr

.von Berlepsch den ersten Entwurf zum Hand-

werker-Organisationsgesetz ausgearbeitet hatte,
hatte er auch eine Scheidelinie zwischen Industrie
und Handwerk darin gezogen. Alle Betriebe mit
20 und mehr Arbeitern sollten als industrielle
angesehen werden, die Ubrigen dem Handwerks-
Organisationsgesetz unterworfen sein. Damit
wéare jeder Streit von vornherein vermieden
worden. Das Handwerks - Organisationsgesetz,
wie es schlieBlich verabschiedet worden ist, hat
eine solche Grenzlinie nicht gezogen. Im Reichs-
tage traten verschiedene Abgeordnete, die sich
mit Handwerkerfragen beschaftigt hatten, auf,
und behaupteten, es wirde nicht die mindesten
Schwierigkeiten bereiten, in der Praxis Werk-
statten von Fabriken ganz genau zu trennen,
und auf Grund dieser AeuBernngen hat man
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auch von jeder Definition des Begriffes ,Hand-

werk® abgesehen. Jedoch bei der Ausfiihrung
des Gesetzes hat sich h«'ausgestellt, dafs die
Prophezeiungen der Abgeordneten hdchst un-

zutreffend waren. Man wird vielmehr behaupten
konnen, dafs wohl bei keinem Gesetze der neueren
Zeit so viel Conflicte vorgekommen sind. Es ist
den Handwerksorganen und den an ihrer Spitze
stehenden Personen ja nicht tibelzunehmen,
dafs sie bestrebt sind, mdglichst auch recht
grofse Betriebe in ihren Kreis zu ziehen, da sie
von diesen recht ansehnliche Beitriige zu er-
warten haben. So erklarlich das Bestreben dieser
Kreise ist, so wenig verstandlich ist es, wenn
es von anderer Seite unterstiitzt wird. Jedenfalls
sollten die mit der Ueberwachung der Ausfiihrung
des Gesetzes betrauten Behdrden durchaus dafir
eintreten, dafs die Intentionen der Gesetzgeber
zur Durchfiihrung gebracht werden, und diese
gingen dahin, dafs nur die W erkstatten dem Hand-
werks - Organisationsgesetz unterworfen werden
sollten. Betriebe, die unzweifelhaft den Charakter
von Fabriken haben, mtifsten ohne weiteres von
jeder Beitragsleistung fir die Handwerksorgane
ausgeschlossen werden, zumal diese Betriebe meist
gleichzeitig Beitrage fir die Handelskammern
ihrer Bezirke zahlen. Es giebt ja gewifs einzelne
gewerbliche Unternehmer, die gleichzeitig einen
zur Handelskammer und einen dndern zur Hand-
werkskammer gehdrigen Betrieb haben. Dafs
diese Gewerbetreibenden doppelte Beitrage leisten,
dariber wird.Niemand sich beschweren; aber
wenn ein Industrieller, der lediglich einen ein-
zigen, einheitlichen Betrieb hat, gleichzeitig zur
Handels- wie zur Handwerkskammer Beitrage
zahlen mufa, so ist das doch ein Zustand, der
dringend einer Abhilfe bedarf. Ob diese nun
auf legislatorischem oder auf administrativem
Wege erfolgt, ist vollig gleichgiltig. Aber nicht
nur geldliche Belastungen hat das Handwerks-
Organisationsgesetz der Industrie gebracht, in
neuester Zeit nehmen auch die Organe der Hand-
werker das liecht fuar sich in Anspruch, die
Fabriken in Bezug auf die Ausbildung von
Lehrlingen zu lberwachen. Sie motiviren dies
damit, dafs ihnen vom Gesetze die Aufgabe zu-
gewiesen sei, die Lehrlingsausbildung zu Uber-
wachen, und da in den Fabriken auch Lehrlinge
ausgebildet werden, so kdnnten sie ihren Pflichten
nur dadurch gerecht werden, dafs sie auch auf
diese ihre Aufmerksamkeit erstrecken.
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werkskammern, die von diesem Gesichtspunkte
ausgehen, haben die Tendenz des Handwerks-
Organisationsgesetzes vollig verkannt. Das Gesetz
hat ihnen die Ueberwachung der Lehrlingsaushil-
dung nur insoweit Ubertragen, als diese im Hand-
werk erfolgt. Es ist daher durchaus berechtigt,
wenn die Industrie sich gegen die Eingriffe der
Handwerkskammern in ihre Angelegenheiten wehrt.
Es ist zu hoffen, dafs diese Abwehr baldigen Erfolg
zeitigt-, und dafs die Handwerkskammern von den
betreffenden Behdrden in ihre Schranken gewiesen
werden. Die industriellen Betriebe werden schon
sowieso in ausgedehntestem Mafse (berwacht.
Die Gewerbeaufsichtsheamten, die Polizeibehor-
den, die Beauftragten der Bernfsgenossenschaften
wechseln sich in dieser Ueberwachung so schnell
ab, dafs diejenigen Richtungen, welche glauben,
das Wohlbefinden der Arbeiter hange von solchen
Ueberwachungen ab, durchaus damit zufrieden
sein konnten. Die Belastigungen, welche die
Arbeitgeber hiervon haben, sind mitunter enorm,
namentlich dann, wenn die verschiedenen Auf-
sichtsbeamten  widersprechende  Anordnungen

treffen. Neue Ueberwachungen sind (berhaupt
nicht néthig, am wenigsten aber von Organen,
die fur industrielle Verhéltnisse gar nicht zu-

standig sein kdnnen.

In den letzten 20 Jahren hat man der In-
dustrie immer neue Lasten aufgebiirdet. Solange
die wirthschaftliche Conjunctur einigermafsen
gunstig war, drickten diese Lasten nicht allzu
sehr. Die Arbeitgeber sagten sich, dafs, wenn
das Geschaft flott gebt, auch fir die Allgemein-
heit von ihnen betrachtliche Opfer gebracht
werden kdénnten. Aber es hat sich doch in der
Zeit der letzten wirtschaftlichen Depression
gezeigt, dafs man mit der Aufbirdung von
Lasten auf die Schultern der Arbeitgeber nicht
zu weit gehen soll, und elfist durchaus zu
winschen, dafs eine dementsprechende
Tendenz die Mafsnahmen der gesetz-
gebenden Korperschaften des Reiches
fir die né&chste Zeit beherrscht. Andern-
falls kdnnte es sich ereignen, dafs man gerade

den Factor, welcher zur Hebung des National-
wohlstandes in erster Reihe beitragen soll, so
schwécht, dafs er in schlechten Zeiten voll-
standig versagt. Darunter wirde nicht nur
die Industrie, sondern die gesammte
Bevolkerung zu leiden haben.

R. Krause.
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Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fur Jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

24. November 1902. KI. 12e, A 7001. Vorrichtung
zum Reinigen von Gichtgasen zum Betriebe von Gas-
motoren. Act.-Ges. flr Eisen- und Kohlen-Industrie
Differdingen-Dannenbaum, Differdingcn, Grofsh. Luxem-
burg; Vertr.: Fr. Meffert u. Dr. L. Seil, Pat.-Anwélte,
Berlin NW 7.

Kl. 21h, B 24603. Elektrischer Ofen. Dr. Fritz
Blau, Wien, und Ewald Rasch, Potsdam; Vertr.: Ewald
Rasch, Potsdam, Neue Konigstr. 25.

KIl. 24a, J 6721. Feuerung mit selbstthatiger
Brennstoffzufiihrung. Willi. Josten Sohne, Neufs.

KI. 26b, C 10756. Vorrichtung zur Gaserzeugung
auf nassem Wege. Compagnie Universelle d’Acétyléne,
Paris; Vertr.: A. du Bois-Reymond und Max Wagner,
Pat.-Anwélte, Berlin NW 6.

KI. 26b, J 6541. Vorrichtung zur selbstthiitigen
Entschlammung des Entwicklungsgefafses bei Gas-
erzeugern. Dr. Hans Jirgens, Berlin, Hollmannstr. 16.

KI. 31b, A 8653. Vorrichtung zur Herstellung
von Formen fiir R6hrcngufs mit Festpressung des Sandes

durch Schraubenlachenwirkung. Act.-Ges. Schalker
Gruben- & Hutten-Verein, Gelsenkirchen.
KI. 40a, B 33592. Verfahren zur Darstellung

von Nickel aus Nickelerzen.
Neheim a. Ruhr.

KI. 49e, A 8866. Steuervorrichtung fur hydrau-
lische Pressen u. dgl. Wiland Astfalck, Tegel b. Berlin.

27. November 1902. KI. 7a, T 8065. Walzmaschine
zum Querwalzen nahtloser Rohre.  Balfour Fraser
Mc. Tear,' Rainhill, und Henry Cecil William Gibson,
London; Vertr.: E. W. Hopkins und K. Osius, Pat.-
Anwalte,- Berlin C 25.

KI. 7b, St. 7321.
Glauchau i. S. ,

KI. 10a, B 30321. Liegender Koksofen mit senk-
rechten Heizziigen. Franz Briiggemann, Styrum an
der Ruhr.

KI. 18b, W 18432. Verfahren zur Verhinderung
des Eindringens von Schlacke in Stahl- und Flufs-
eisenblocke. Les Petits Fils de Fois de Wendel & Cie.,
Hayingen, Lot.hr.

KI. 24b, T 7533. Kohlenstaubfeuerung; Zus. z
Pat. 116577. Otto Trossin, Hartwig Hessestr. 24, u.
Heinrich Femerling, Haidberg 16, Hamburg.

KI. 24c, D 11799. Gaserzeuger mit drehbarem,
senkrechtem Schacht. Edward James Duff, Liverpool;

Franz Josef Bergmann.

Verbundrohr. Erhard Stahl,

Vertr.: H. Neubart, Patent-Anwalt, und Fr. Kollm,
Berlin NW 6.
KI. 49e, A 8867. Vorrichtung zum schnellen

Zuruckfihren des Prefswassers in den Sammelbehélter
durch das Fill- bezw. Speiseorgan einer hydraulischen
Presse u. dergl. Wiland Astfalck, Tegel b. Berlin.

KI. 80a, B 32280. Brikettpresse mit Vorrichtung
zur Herstellung von Briketts gleicher Starke. Hermann
Boye, l)resden-A., Gewandhausstr. 3.

1
Erzscheider mit einer Haube, welche um einen nur
nach einer Seite hin wirksamen Magnetkern rotirt.
Gustav Grondal, Pitkadranta, Fini.; Vertr.: Carl Pieper,
Heinrich Springmann und Th. Stért, Pat.-Anwalte,
Berlin NW 40.
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KI. 26a, S 15098. Generator zur Erzeugung von
Mischgas. Socicte Anonyme pour la Production et
I'Emploi de la Vapeur Surchauffee, Paris; Vertr.:
A. Loli, Pat.-Anw., Berlin W 8.

Kl. 40a, P 13372. Ununterbrochen arbeitender
Schmelztiegelofen fiir leichtschmelzige Metalle. Julius
Posch, Rezbanya, Ung.; Vertr.. Hugo Patakv und
Wilhelm Patakv, Berlin NW 6.

KI. 50c, L 16059. Kugelmihle mit Rickfiihrung
der Siebriickstande vom Austragende zum Eintragende
und mit doppeltem Siebmantel. P. Theodor Lind-
liard, New York; Vertr.: L. Putzrath, Pat.-Anw
Berlin W 9.

4. December 1902.
und Vorrichtung zur Trennung der Ueberziige der
einzelnen, ununterbrochen durch eine Ueberzugspresse
hindurchgefiibrten Stabstiicke o. dergl. Dcnzil John
Jarvis und Joseph William Wadkin, Leicester, und
Thomas Scott King, Colchester, Engl.; Vertr.. EW .
Hopkins, Pat.-Anw., Berlin C 25.

KI. 7b, M 20281. Einspannvorrichtung fiir Rohre
in Flantschmaschinen. John Peter Matbieu und Luther
Daniel Lovekin, Philadelphia; Vertr.: G. H. Fude,
Pat.-Anw., Berlin NW 0.

KI. 40a, Sch 18544. Verfahren zur Gewinnung
von Zink in einem Schachtofen. Paul Sehmieder,
Lipine, O.-S.

KI. 49b, F 15751. Vorrichtung an Lochstanzen,
Sclicereri, Pressen u. dergl. zum Bearbeiten von Me-
tallen durch schrittweise Fortschaltung des Werkzeuges.
Fa. Otto Froriep, Rheydt, Rhid.

KI. 50c, Z 3548. Trommelmihle mit Voi'spriingen
oder Vertiefungen im Innern. Gerhard Zarniko, Hildes-
heim, Bahnhofspl. 10.

8. December 1902. KI. 18c, K 21 780. Verfahren
der Oberflachenhartung von Eisen. Johannes Heinrich
Knigge u. Johann Peter van Holt, Homberg a. Rh.

Gebrauehsmustcreint Tilgungen.

24. November 1902. KI. 10b, Nr. 187458. Cy-
lindrische Kihltrommel mit &ufserer Wasserkiihlung
fir durch Dampf getrocknete Brikettprefskohle. Fritz
Siewert. Halle a. S., Weidenplan 1.

KI. 20a, Nr. 187448. Answeich- und Tragerolle

. fir Streckenférderungen, drehbar in der horizontalen
i Mittellinie der Rolle und so eingerichtet, dafs durch
1 ein Beiseiteschieben derselben die Strecke fur Pferde-
| forderung frei wird. Gottfried Degenhard, Unna.

Deutsche Reichspatente.

KI. ISa, Nr. 132965, vom 8. Mai 1901. William
James Foster inDarlaston (England;. Verfahren
zum Einfuhren fester Kohlenstofftheile in den Hochofen.

Die in der Schmelzzone mittels des Gebldsewindes
unabhangig von ihm eingefiihrten festen Kohlenstoff-
theile, welche eine Oxydation des geschmolzenen Eisens
verhindern sollen, werden vor der Einfihrung aut

December 1902. KI. |h, G 14 174. Magnetischgnindestens 440-° C. erhitzt, um sie von Gasen, Feuclitig-

i keit u. s.w., die im Hochofen schadlich wirken kdnnten,
zu befreien. Frihere Verfahren, Kohlenstoff in die
Schmelzzone des Hochofens einzufiihren, sind nach
Ansicht des Erfinders an der Vernachldssigung dieses

[ Umstandes gescheitert.

KIl. 7b, J 6302. Verfahren
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KIl. 27b, Nr. 132%!), vom 29. August 1900.
Societe anonyme John Cockerill in Seraing
(Belgien). Regeluni/scorrichtung fiir GebHisemnschinen.

Die Vorrichtung, welche sieb an jedem Gcblase-
cylinder anbringen liilst, besteht aus mehreren Ventilen,
welche au beiden Seiten (Enden) des Geblasecylinders
angebracht sind und mechanisch bewegt werden.

Wird unter normalem Druck geblasen, so functio-
niren die Ventile ganz wie gewdhnliche Ventile. Ucber-
steigt jedoch der Winddruck den normalen Druck, so
werden die wahrend des Saughubes gedffneten Ventile
wahrend eines Theiles des folgenden Hubes noch offen-
gehalten uud lassen dabei so viel Luft ausstromen,
dafs in dem Augenblicke, wo sie sich wieder schlieRen,
in dem Cylinder nur noch die Luftmenge vorhanden
ist, welche auf den in diesem Augenblicke nothwendigen
Winddruck gebrachten Compressionsgrad der Maximal-
arbeit entspricht, die der Motor zu leisten imstande ist.

KI. 19a, Nr. 1821(57, vom 23. Mérz 1901. Otto
Mauthner in Wien. Verfahren zur Verhinderung
des ReilRens von Harthdlzern, insbesondere von Btichen-
schu-ellen.

Durch die Scinvello a werden mit Schraubengewinde
versehene Bolzen b in einer derartigen Richtung ge-
schraubt, dafs sie eine mdglichst grofle Zahl von Spalt-
flachen durchdringen und hierdurch einem Auseinander-
spalten des Holzes entgegenwirken, indem sie sammt-
liclie Schichten desselben zusammenhalten.

KI. 81 ¢, Nr. 1836205 vom 30. Juli 1901. Eisen-
lohr&Schafer in Hochst a. M. Verbindung ron
Formkasten,

Die bekannten Formkastenverbindnngen, z. B.
Stifte oder Prismenfiihrungen, haben meistens infolge

bedeutender Abnutzung den Nachtlieil ungenauer Zu-
sammensetzung der Formkasten. GemaR vorliegender
Erfindung soll dieser Mangel durch Benutzung von ge-
harteten Stahlkugeln, die als Verbindungsglieder dienen,
beseitigt werden. Den Kugeln e entsprechend, sind in
den Formkasten halbkugelférmige Lager c vorgesehen,
welche genau (bereinander liegen.

KI. 1S1», Nr. 133780, vom 19. April 1900. Rudolf
Wittmann in Haspe i. W. Verfahren zur Her-
stellung von schmiedbarem GuR.

ImCupolofeh geschmolzenes phdspHorreiches Thomas-
eisen wird bis zur Beseitigung der Nebenbeimengungen
verblasen. Hierauf wird dem z&hflissigen Eisen soviel
Kohlenstoff in Form von gepulvertem Koks zugefiihrt,
dafs es einen geniigenden Grad von Dinnfliissigkeit er-
halt, um zu Gufsstiicken vergossen werden zu kdnnen.
Das Wesentlichste in dieser Behandlungswecise ist der
Umstand, dafs hierdurch eine fast ganzliche Entfernung

jBericht Gber in- und auslandische Patente.
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des Phosphors und der anderen im Eisen etwa noch
enthaltenen schadlichen Beimengungen stattfindet, wo-
durch die Gewahr dafiir gegeben ist, dafs nach spéater
vorgenommener Oxydation des Kohlenstoffes durch
Tempern ein zahes und dehnbares Material erhalten
wird, Die fertigen Gufsstiicke werden sodann in be-
kannter Weise mit Oxydationsmitteln verpackt und
einem Temperprocefs unterworfen. Derselbe bendthigt
nur eine kurze Zeitdauer, da im wesentlichen nur der
Kohlenstoff zu oxydiren ist und dieser im Ausgangs-
material nicht hoch genommen zu werden braucht.

KIl. In, Nr. 133242, vom 10. August 1900.
Eduard 1lul and- Klein in Dortmund. Verfahren,
Feinkohlen bei der Kohlenaufbereitung, sowie anderem
kdrniges und schlammiges Fordergut unter gleichzeitiger
Aufwartsbeférderung zu entwassern.

Erfinder beabsichtigt durch seine Neuerung die bei
Kohlenwaschen gebréuchlichen Trockenthiirme Gber-
flussig zu machen, indem er die zu entwéssernde Fein-
kohle durch eine aufrechte Forderschnecke aufwérts
transportirt und hierbei durch die infolge der Drehung
auf das Fordergut zur Wirkung kommende Centrifugal-
kraft eine Entwdsserung herbeifiihrt. Bedingung hier-
fur ist, dafs die Drehgeschwindigkeit der Schnecke bei
geringer Steigung eine so grofse ist, daR die zu ent-
wassernden Kohlen mit dem néthigen Druck gegen die
Wandung des Schneckenmantels gedrangt werden, und
dafs ein Transport der Kohlen nach oben erfolgt.

Zur Ausfihrung des Verfahrens dient folgende
Einrichtung: Die von den Setzmaschinen b kommende
Kohle mit dem Wasser wird zundchst einem Sammel-

behalter d zugefihrt, aus welchem die nassen Feinkohlen
und Schldamme mittels eines gelochten Becherwerkes e
herausgehoben werden. Durch das Becherwerk e wird
ein grofRer Theil des Wassers schon vorweg von der
Kohle getrennt, bevor letztere durch die liegende Forder-
schnecke f unten in das Gehduse c der aufrechten
I'6rder- und Schleuderschnecke a vorgeschoben wird.
Diese Schnecke o, zu etwa 5 m Héhe und 0,7 m Durch-
messer angenommen und mit etwa 110 bis 120 Um-
drehungen pro Minute getrieben, wiirde eine Umfangs-
geschwindigkeit von 4,4 m i. d. Secundc haben. Der bei
solcher Geschwindigkeit im Fordergut erzeugte Flieh-
kraftdruck gegen die Gehdusewand reicht schon hin,
einerseits entwassernd zu wirken, andererseits die Drehung
des Gutes derart aufzuhalten, dafs die auf die unteren
Schichten mitreifend und dadurch stetig umwalzend
wirkende Schnecke das Gut aufwarts- und oben aus dem
Gehéuse hinausschieben kann. Oben im Mantel des
Gehduses c ist eine Oeffnung enthalten, durch welche
hinweg das (iut von der Schnecke abgeschleudert wird.
Bei einer Steigung von etwa 200 mm zwischen den ein-
zelnen Windungen wirde die nasse Kohle von unten

\ bis oben einen Weg von etwa 55 m zuriicklegen.
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Statistisches.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

f—-—-n R N
. Monat October 1902
Bezirke Werke Erzeugung
(Firmen) t
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerlund . . 18 17 051
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NasSaU.........cccoveeeeririeennnns 16 27 287
Puddei- SChIESIEN oo 9 33009
POMMEIN oot s s senseseneenes 3659
roheisen KONIGreich SaCh SEN i 1
und Hannover und Braunschweig..............
. Bayern, Wirttemberg und Thiringen....... 1 950
Spiegel- Snarbezirk, Lothringen und LUXeMDBUIG.....cccooeeviieereiieccreeiieeiennes 8 19 308
eisen. Puddelroheisen Summa . . . 53 101 264
(im September 1D02................. 52 98 177)
(im October 1901 . . . . 62 98 127)
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland. . . 4 20728
Siogerland, Lahnbezirk und Hessen-NassaU.......cccoocevervrvereienreennns
B 1 4765
essemer- Hannover und BraunSCRW Eig . ... weceeeeeeeeeeeeeeeseeseeeeseeeeseereesesee 1 7 000
roheisen. Bessemerroheisen Summa . . 6 32493
(iui September 1902 ................ 7 33 351)
(im October 190i . 6 33 490)
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland. . . 10 192 299
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NasSaU.........ccc.cccoveuereereruerennnns 1 600
SChIESIEN oo 2 17 516
Thom Hannover und Braunschweig................ 1 19 655
as- Bayern, Wiirttemberg und Thiringen... 1 7820
roheisen. Saarbezirk, Lothringen und LUXemMbBUIg.....cccovriiiiiiiiiiciieiceeecnee s 17 241 456
Thomasroheisen Summa. . . 2 479 346
(im September 1902 . ... .. 29 450 728)
(im October 1901 . . . . 34 381 399)
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland . . . 14 60 271
GieRerei- Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau..........c......... 4 . 12950
) X 1 T LY 2 OO 5 5624
roheisen 1 784G
und Hannover und BraunSCAWIG .ot 2 3020
Bayern, Wiirttemberg und Thiiringen. . . . e 2 2426
Gut . "
. SV\:aaren Saarbezirk, Lothringen und LUXEMBUIG....ccccoovvmververeriersrereesenenees 9 37 262
' Giefsereiroheisen Summa . . 37 129 399
Schmelzung. (im September 1902 . . . . . 39 136 446)
(im October 1901 . . . . 38 132111)
Puddelroheisen und Spiegeleisen........eeernennee. 101264
— 32493
479 346
Zu- 129 399
sammen- 742 502
stellung. gigigg
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. October 1902 .......cccomrimnren. - 6917 737
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. October 1901 ...ccccccovrrvvrvirnrenn 6 516 986
October Vom 1. Januar
1902 bis 31. Oct. 1902
Rheinland-Westfalen, ohne Saar und ohne Siegen............... 290349 2686 991
40 837 447 632
60 914 564 965
Erzeugung 11505 104821
der

) 29 G/5 288 730
Bezirke. 11196 108 765
298026 2 715833

Summa Deutsches Reich . 742502 6917 737
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Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Ainfulir Ausfuhr
1 Januar bis 31. October I. Januar bis 31. October
1901 1902 1901 1902
Erze: i t t t

Eisenerze, stark eisenhaltige Converterschlacken 3900485 3445 667 1991 802 2 370522

Schlacken von Erzen, Schlacken-Filze, -Wolle . . G18 864 712 523 24931 19 360

Thomasschlacken, gemahlen (Thomasphosphatmehl) 75 255 90 617 178 638 136 663

Roheisen, Abféalle und Halbfnbrlcato:

Brucheisen und Eisenabfalle.......ccccooveiiiiicnnnn, 23895 26 98t 100 894 148673

RONEISEN o 242 826 127 S53 113 119 270 108

Luppeneisen, Rohschienen, Blocke........cocouurnnnee 1339 1207 122 176 492 028

Roheisen, Abfélle u. Halbfabricale zusammen 268 060 156 OM- 336 189 910 809
Fabricale ivie FiiQonciseii, Schienen, Bleche

U S VII

Eck- und WinKeleiSen.....cococovvvivieecevececesecceenns 490 166 259 294 326 062

Eisenbahnlaschen, Schwellen etc.. 17 18 27 557 34933

Unterlagsplatten......nien. 115 7 5838 4 647

Eisenbahnschienen.........cccoooviiniiicicicceeee e 469 127 142 029 276 422
Schmiedbares Eisen in Stdben etc., Badkranz-,

Pflugschaareneisen......c.coocnccccnccees 18 140 20 362 262 085 302 113
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, roh 1863 1452 205 839 226 457
Desgl. polirt, gefirnilst etC........cccoovvvvniniiiie 2 143 1382 6 549 8315
Weifsblech 8 187 13 188 138 132
Eisendraht, 10 h oo 5440 4975 126 249 128 017
Desgl. verkupfert, verzinnt etC.........ccccovvviniriririnnns 1034 943 74 301 72 845

Fa(joneisen, Schienen, Bleche u.s.w. im ganzen 37 898 42 620 1139 879 1379 943

Ganz grobe Eisemvaaren:
Ganz grobe Eisengufswaaren......... 17 901 8 142 23570 26 710
Ambosse, Brecheisen etc............. 617 512 4247 4 686
Anker, Ketten ...cccoevveeiieeiicicienn, 1213 1340 2074 740
Briicken und Briickenbestandtheile......cccccoeunee.. 468 53 6 951 8 344
DrahtSeile . 167 128 3369 2 651
Eisen, zu grob. Maschinenteil, etc. roh vorgeschmied. 79 69 2128 1969
Eisenbahnachsen, Rader etC........ccocovivveeeevecccrennnn, 784 548 42 018 41 030
Kanonenrohre.....coveievevccccennn, 4 4 249 552
Rohren, geschmiedete, gewalzte etC.......ccovvvvnnnns 11 328 9219 39 450 45 327
Grobe Eisemvaaren :

Grobe Eisenwaar., n. abgeschl., gefirn., verzinkt etc. 10 183 6672 87 173 102 960
Messer zum Handwerks- oder hauslichen Gebrauch,

unpolirt, unlackirt’ .. 166 165 — -

Waaren, em aillirte .. 335 286 15 281 17 271
" abgeschliffen, getirnifst, verzinkt . . . . 3639 3566 47 970 57 748
Maschinen-, Papier- und Wiegemesserl ................ 250 193 - —
Bajonette, Degen- und Sdbelklingenl ................... 1 1 - —
Scheeren und andere Schneidewerkzeugel. . . . 135 150 - —
Werkzeuge, eiserne, nicht besonders genannt . . 275 245 2401 2 290
Geschosse aus schmiedb. Eisen, nicht weit, bearbeitet 0 - 92 428
Drahtstifte. ..o 60 23 46 194 45 412
Geschosse ohne Bleimantel, weiter bearbeitet . . 64 0 7 161
Schrauben, Schraubbolzen etC......cccccoveviievievcrenene. 225 225 2987 3755
Feine Eisemvaaren:
GUI'SWAATEN ..ot 569 555 6 569 6563
Waaren aus schmiedbarem Eisen 1349 1231 15 588 15979
Nahmaschinen ohne Gestell etC......cccceevevvieeriiienenn, 1431 1281 4821 4902
Fahrrader aus schmiedb. Eisen ohne Verbindung

mit Antriebsmaschinen; Fahrradtheile aufser

Antriebsmaschinen und Theilen von solchen 230 211 1596 2074
Fahrrader aus schmiedbarem Eisen in Verbindung

mit Antriebsmaschinen (Motorfahrrdder) . . . 3 15 15 7

1Ausfuhr unter ,Messerwaaren und Schneidewerkzeugen, feine, aufser Chirurg. Instrumenten*.
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Einfuhr
1 Januar bis 31. October
1901 11)02
t t
Fortsetzung.
Messerwaaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser
chirurgischen Instrumenten.....vicrnnennn, 78 73
Schreib- und Rechenmaschinen 78 93
Gewehre fur Kriegszwecke........ccccovvvenne 89 5
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrtheile................ 112 121
Nah-, Strick-, Stopfnadeln, Nahmaschinennadeln 9 8
Schreibfedern aus unedlen M etallen.................. 95 93
Uhrwerke und Uhrfournituren......cccooovvevvncnennns 32 28
Eisenwaaren im ganzen e« « 51 982 35272
Maschinen:
Locomotiven, LEcomobilen......cccocovivieicviiciciiinnnn, 2 045 1729
Motorwagen, zum Fahren auf Schienengeleisen 50 136
” nicht zum Fahren auf Schienen-
geleisen: PersonenWagen......cniennieenens 208 346
[D- Yo | O W o - 28 35
Dampfkessel mit ROhren oo 112 151
ohne 72 57
Nahmaschinen mit Gestell, berwieg, aus Gufseisen 2907 2673
Desgl. tberwiegend aus schmiedbarem Eisen 28 31
Andere Maschinen und Maschinenteile
Landwirtschaftliche Maschinen........coccvceieene, 24011 17 110
Brauerei- und Brennereigerathe (Maschinen) 112 83
Millerei-Maschinen. ... 582 m 638
Elektrische Maschinen.......... 1998 1199
Baumwollspinn-Maschinen 6 961 4574
Weberei-Maschinen.............. 3157 2 861
Dampfmaschinen.....cccoocieirveinrcesree e 2502 2 128
Maschinen fiir Holzstoff- und Papierfabrication 187 133
Werkzeugmaschinen ..o 1560 1551
Turbinen ... 199 168
TransSmMiSSIONEN ...c..vveevrrieerereee s eeseenens 101 « 102
Maschinen zur Bearbeitung von W olle.. 424 965
PUMPEN e 560 548
Ventilatoren fur Fabrikbetrieb. 7 69
Gebldasemaschinen  ......ccccoveenee. 1052 450
WalzmasChinen ... 1501 261
Dampfhammer ... 59 17
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen
von Metallen. ... 316 143
Hebemaschinen ..., 802 899
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken . . 10 056 5901
Maschinen, (berwiegend, aus H 0 1Z ..cccecvvvririeennnns 3135 2908
” . ,» Gufseisen......... 42 971 29 542
. . ,» Schmiedbarem Eisen . 9827 6 876
” . ,» ander, unedl. Metallen 283 475
Maschinen und Maschinenteile im ganzen 61 667 44 458
Kratzen und Kratzenbeschladge.....ccorvrivennne 115 87
Andere Fabricate:
Eisenbahnfahrzeuge......ccocooeovivvvennncenn s, 519 165
Andere Wagen und Schlitten........co.. 190 215
Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz o 13 12
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz r% 5 6
Schiffe fir die Binnenschiffahrt, ausgenommen
die vON HOIZ oo 84 132
Zusammen, ohne Erze, doch einschl. Instrumente
UND A PPATALE e t 455 133 310 580

XXIV .«
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AuKtuh »
1 Januar bis 31. October
1901 1902
t t
5169’ 5184
31 48
365 260
97 129
923 1065
32 38
636 665
363 407 400 108
15 177 17 119
704 640
335 441
69 133
2887 4 174
1663 2436
6 207 6 595
10 661 11 319
1726 2500
4 966 5876
10 601 11067
5001 3580
5798 6 990
14101 18038
4 250 5615
6 980 16 913
1005 1412
1646 2279
504 1952
4610 4 257
235 395
388 1071
3592 4 427
172 289
792 1358
3093 11904
73 429 40 309
987 1424
121 606 116 533
30 175 32708
777 886
180 592 183 089
304 301
12 305 12893
109 100
16 3
2
66 58
2082 777 2914 235



1374 Stahl und Eisen

Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen. — Referate.
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.

Schiffbautechnische Gesellschaft.
(Vierte ordentl. Hauptversammlung in Cliarlottenburg.)

In der Aula der Technischen Hochschule in
Charlottenblirg wurde am 26. und 27. November unter
grofser Betheiligung die vierte ordentliche Hauptver-
sammlung der Schiffbautechnischen Gesellschaft abge-
halten. Den Vorsitz fihrte der Grofs her zog von
Oldenburg. Auch Se. Majestat der Kaiser hatte,
wie der Vorsitzende bei der Eréffnung mittheilte, die
Absicht gehabt, an beiden Tagen der Versammlung
beizuwohnen, mufste sein Erscheinen jedoch wegen
seiner Theilnalime an dem Begrabnifs Krupps in Essen
auf den zweiten Versanimlungstag beschréanken. Infolge-
dessen war auch das Programm etwas abgeé&ndert worden,
jedoch nur hinsichtlich der Reihenfolge der Vortrage.

Es sprachen am ersten Tage: Dipl.-Ing. Joh.
Schiitte Uber den ,Einflufs der Schlingerkiele auf
den Widerstand und die Rollbewegung der Schiffe in
ruhigem Wasser”, Wasserbauinspector Il. Schiimann
Uber die ,,Versuchsanstalt fiir AVasserbau und Schiffahrt
zu Berlin“, Schiffbauingenieur K. G. Meldahl-
Hamburg Uber den ,Einflufs der Stegdick'e auf die
Tragfahigkeit eines U-Balkens* und Herrn. Fotti nger-
Stettin Uber ,effective Maschinenleistung und effectives
Drehmoment und deren experimentelle Bestimmung®.

Der zweite Tag war, wie erwéhnt, durch das Er-
scheinen Sr. Majestat des Kaisers ausgezeichnet;
ihn begleitete Staatssecretdr v. Tirpitz. Se. Majestat
liefs sich durch Geheimrath Busley mehrere Herren
der Gesellschaft vorstellen und besichtigte mit Interesse
das fur den Kronprinzen hcrgestellte Diplom der Ehren-
mitgliedschaft der Gesellschaft.

Alsdann erhielt der Director des Nordischen
Bergungsvercins zu Hamburg, H. Dahlstrém, das
Wort zu seinem Vortrage Uber:

Das Bergungswesen und die Hebung
gesunkener Schiffe.

Der Vortragende erwahnte zunéchst, dafs auBer-
ordentliches Risiko und Kisten Verhéltnisse wohl die
Ursache seien, dafs leistungsfahige Bergungs-Unter-
nehmungen im grofseren Mafsstabe nur in Danemark
und Schweden sich entwickelt hétten, wéhrend in
England ein derartiges Unternehmen nicht bestande,
abgesehen von einzelnen mit einigem Bergungsmaterial
ausgerlsteten Dampfern und des in London im Jahre 1857
durch I’arlamentsacte, also staatlich errichteten Instituts
der Tlianies Conservancy, das indessen nur die Be-
stimmung habe, die Themse von Wracks rein zu halten.
Andern Unternehmern sei die Ausfiihrung von Bergungs-
arbeiten auf der Themse nicht gestattet. Als leistungs-

fahige Bergungs-Unternehmen kdnnten, abgesehen von
seiner eigenen Gesellschaft, dem Nordischen Bergungs-
verein, nur die in Kopenhagen seit 1835 bestehende
Gesellschaft von Svitzers Entreprise und die in
Stockholm im Jahre 1856 gegriindete Bergungs-Gesell-
schaft Neptun in Betracht kommen. Mit diesen beiden
Gesellschaften sei auf seine Veranlassung eben eine
Vereinbarung zur Verringerung des Risikos der Unter-
haltungskosten von Bergungsdampfern auf auswartigen
Stationen herbeigefiihrt worden. Unter Hinweis auf
ausgestellte photographische Abbildungen von ver-
schiedenen gestrandeten und gesunkenen Dampfern er-
lauterte Redner alsdann die Art der Ausfiihrung der
Bergungsarbeiten und erwahnte noch andere Falle, bei
denen die Bergungsarbeiten, um die Schiffe unter dem
Boden durch Taucher zu dichten, lange Zeit bean-
spruchten. In einem Falle héatten solche Arbeiten mit
der Ueberfithrung des Schiffes vom Rothen Meer nach
England nahezu ein volles Jahr gedauert.

An den mit grofsem Beifall aufgenommenen Vor-
trag sclilofs sich eine lebhafte Discussion, in der u. a.
Professor Flamm-Charlottenburg die Errichtung eines
dhnlichen Instituts wie der Tlianies Conservancy auf
der Elbe befiirwortete. Er wies dabei auf ein ganz
neues Verfahren (von Nielsen) zur Hebung gesunkener
Schiffe mittels Calciumcarbid hin. Das Carbid wird
in Eisenballons gefillt und diese an dem zu hebenden
Schiffskdrper befestigt. Es entwickelt sich dann in
den Ballons Acctylengas in solchcn Mengen, dafs dem
Schiff eine sehr grofse Auftriebskraft gegeben wird.
Professor Flamm demonstrirtc das Verfahren mit
grofsem Gliick an einem in einen Glaskasten getauchten
Modell. Director Hadicke legte ein Wort ein fir
die Verwendung der Prefsluft, die vom Vortragenden

unterschatzt werde. Dagegen wandte sich jedocli
Hr. Dahlstrom in seinem Schlufswort; es sei nie
moglich, Ballons von geniigender Grofse herunter-
zulassen.

Den zweiten Vortrag hielt der Director des
Berliner Schuckertwerkes, Marine -Baumeister a. D.

Karl Schulthes, Uber den ,Einflufs der Elektricitat
auf die Schiffahrt“. Von einer Discussion mufste der
vorgeriickten Zeit wegen Abstand genommen werden.
— Am Nachmittag besichtigten die Schiffbautechniker
die Locomotivfabriken der Berliner Maschinenbau-
Actiengesellschaft vormals Scliwartzkopff in Wildau
bei Konigswusterhausen.

Aus dem geschaftlichen Theil sei erwahnt, dafs
die Zahl der Mitglieder der Gesellschaft von 856 auf
958 gestiegen ist. Geheimrath Busley flhrt die Ge-
schafte fir die folgende Wabhlzeit weiter.

Die nédchste Versammlung wird im Sommer 1903
in Stockholm abgchalten.

Referate und kleinere Mittheilungen.

Fortdauer der Zollvereinigunjr Luxemburgs
mit dem Deutschen Reich.

Der luxemburgische Staatsminister hat in einer
Abtheilungssitzung der Abgeordnetenkammer die Grund-
sétze eines zwischen dem Deutschen Reiche und Luxem-
burg am 11. November Unterzeichneten Vertrages mit-
jetheilt, wonach die Zollvereinigung Luxemburgs mit

None Eisenerzfelder in Norwegen.

Norwegischen Zeitungsnachrichten zufolge sind
bei Untersuchungen, die im Sommer in Sldvaranger
vorgenommen w'urden, Eisenerzfelder von seltener
Grofse entdeckt worden. Nach Schatzung von Fach-
leuten, die aber mit Vorsicht aufzunehmen ist,
sollen Eisenerzadern von 70 bis 200 m Maéchtig-

(lern Deutschen Reich bis zum Jahre 1959 erneuert ist, j keit gefunden worden sein; die kleinsten Adern sollen

(.Deutscher Reichsanzeiger.®)

j 30 m madchtig sein.

Da der Fundort nur 1 km vom
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Varangerfjord entfernt ist, so wirde er iiufserst giinstig
fur den Schiffstransport liegen. Ein grofser Theil des
Erzes soll uber 60 °/o Eisen enthalten und der Durch-
schnittsgehalt 40 bis 50 °/o betragen. Mit dem Be-
trieb dirfte im ndchsten Sommer begonnen werden.
Eine nicht unwesentliche Hulfskraft wird der in der
Nahe des Erzgebietes vorbeifliefsende Pasvikelf dar-
bieten, der nach Schéatzungen 40000 bis 50000 P.S.
abgeben kann.

Ueber ein neues Eisenerzvorkommen in Spanien

berichtet die ,,Revista Minera“ unter dem 1. November
1902. Dasselbe liegt bei Ahnohaja (Tcruel), 14 km
von der Station Santa Eulalia der Linie der ,Ferro-
carril Central de Aragon“ und einige 20 km suddst-
lich von den bekannten Gruben von Ojos Negros und
Setiles. Die vorwiegend aus Hamatit bestehenden
Erze sollen einen mittleren Gehalt von 54,34 °/o Eisen
und 1,95uo Mangan aufweisen. Es sind drei bedeutendere
Lager vorhanden, deren mittleres eine Lange von
1100 in und eine mittlere Machtigkeit von 400 ni
aufweisen soll. Die Erzmtmge wird auf 33 Millionen
Tonnen reichen und zu 6500000t kieselsaurehaltigen
Erzes veranschlagt. Da kein Deckgebirge vorhanden
ist, so konnen die Erze durch Tagebau gewonnen
werden und sind die Gewinnungskosten auf hochstens
1,50 Pesetas veranschlagt worden. Der Preis frei Bord
wirde sich, einschliefslieh Gewinnungskosten, Fracht
u. s. w., wie behauptet wird, auf 6 bis 7 Pesetas stellen.

Schiffbau in England.

Nach der von Lloyds-Register herausgegebenen
Zusammenstellung fir das Geschéftsjahr 1901/1902
betrug, wie die nachstehende Tabelle zeigt, die Zahl
der in das Register am 30. Juni 1902 eingetragenen
Handelsschiffe 9556 mit einer Ladefdhigkeit von etwa
17 Millionen Brutto-Tonnen.

Im laufenden Jahre wurden 610 neue Schiffe mit
einer Ladeféhigkeit von 1425416 Brutto - Register-
tonnen eingetragen.  Von diesen waren 568 mit
1381 750 tons Dampfer und 42 mit 43 666 tons Segel-
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unter Aufsicht der Lloyd-Inspectoreii in England und
im Ausland im Bau begriffenen Schiffe Ubertraf alle
friheren Zahlen. Er bewegte sich zwischen 1129582 tons
(406 Schiffe) im Juni 1902 und 1414120 tons (477 Schiffe)
im September 1901. Der Durchschnitt stellte sich auf
1286 000 tons (446 Schiffe), derselbe Ubertrifft den
Durchschnitt der 7 friheren Jahre um 19000 tons.
Im Laufe des Berichtsjahres wurden Plane fir 592
Schiffe eingereicht, von diesen sollen 566 aus Flufs-
eisen, 3 aus Schweifseisen, 19 aus Holz und 4 aus
zusammengesetztem Material hergestellt werden. Zum
Schlufs sei noch erwahnt, dafs 312 411 fathoms (== etwa
570000 m) Ketten und 7056 Anker in den &ffentlichen
Priifungsanstalten untersucht wurden.

Die englisch« Mineraliiidustrie.

Ueber die englische Mineralindustrie werden in der
Zeitschrift ,,Coal and Iron“ unter dem 3. November 1902
einige bemerkenswerthe Mittheilungen gemacht. Den
ersten Rang unter den mineralischen Erzeugnissen des
Landes nimmtdie Kohle ein, welche im Jahre 190188,8°/0
der, gesammten bergbaulichen Férderung ausmachte. —
Mit den Zahlen des Vorjahres verglichen, zeigt die
Kohlenférderung einen Riickgang von mehr als 6000000,
welcher hauptsachlich in England und zu einem viel
geringeren Grade in Schottland eintrat, wogegen Wales
eine kleine Zunahme aufweist. In Procenten aus-
gedriickt, betrug der Ausfall in England 3,68 °/o, in
Schottland 0,95 °/o und die Zunahme in "Wales 0,21 °/o-
Die Nachfrage nach Koks war geringer als im Jahre 1900.
Infolge des nachlassenden Eisennandels verminderte
sich der Kohlenverbrauch fur Hochofenzwecke um
¢'Is Millionen tons, wéhrend gleichzeitig die Ausfuhr
um beinahe 2 ¥« Millionen tons fiel. Obgleich, wie gesagt,
die Kohlenforderung geringer war als im Jahre 1900,
so wurde doch eine grofsere Anzahl Personen unter
und iber Tage beschaftigt. Die Leistung pro Kopf ist
daher beruntergegangen. Der Kohle an Wichtigkeit
zunachst stehen die Eisenerze, die freilich an Menge
und Werth weit hinter der Kohle Zuriickbleiben. Die
Eisenerzforderitng des Jahres 1901 weist gegen die des

Englisch Nichtengliseh Insgesammt
Material Art
Zahl Tonnen Zahl Tonnen Zahl Tonnen
I Dampf 5362 9783181 2187 4620867 7549 14404048
Flufs- und Schweifseisen |( Sege? 925 1447166  ess 911661 1611 2358827
Holz und Zusammengesetzt. . Iy 361 56 548 35 18 543 396 75 091
6648 1 11286895 2908 5551071 9556 16837 966

schiffe. Dieselben wurden unter der Aufsicht des Lloyd-
Inspectors und nach von dem Comité der Gesellschaft
fenehmigten Planen erbaut. Die Verwendung von

lufs-, Schweifseisen und Holz im Schiffbau wird durch
die Thatsache erlautert, dafs das Material der im Be-
richtsjahre erbauten Schiffe zu 99,79 °/o aus Flufseisen,
zu 0,02 °/o aus Schweifseisen und zu 0,19 °/o aus Holz
bestand. Die durchschnittliche Gréfse der eingetragenen
Dampfer betrug etwa 2433 und die der Segelschiffe
etwa 1039 tons. In Bezug auf die Nationalitat der
Schiffe ist zu bemerken, dafs 983 143 tons oder 69 °/o
auf England und 442273 tons oder 31 °0 auf die
englischen Colonien und das Ausland entfielen. Hier-
unter nimmt Deutschland mit 76 139 tons die erste
Stelle ein, darauf folgen: Holland mit 68907, Oester-
reich-Ungarn mit 68281, Frankreich mit 37 004, Japan
mit 28296, die englischen Colonien mit 25871, Griechen-
land mit 24835, Rufsland mit 24320 und Italien mit
23064 tons. Der Tonnengehalt der im Berichtsjahr

m VVorjahres eine Verminderung von P/i Millionen tons
oder 12%2°/° auf D‘e Einfuhr ist in der gleichen Zeit
um beinahe ¢4 Millionen tons oder 12 °fo zurick-
gegangen. Nachst Spanien bildet Griechenland eine
Hauptbezugsquelle fiir die Einfuhr von Eisenerzen.
Gegeniber der Kohle und dem Eisen spielen die anderen
Metalle eine verhaltnifsmafsig unbedeutende Rolle, was
schon daraus hervorgeht, dafs der Gesammtwerth der
geforderten Erze (unter Ausschlufs des Eisens) den
Betrag von 800000 £ nicht Ubersteigt, welcher um die
Halfte hinter dem des gebrochenen Sandsteins zuriick-
steht und weit unbedeutender als der Werth des ge-
wonnenen Kalksteins oder Schiefers ist. Die bitumi-
ndsen Schiefer Schottlands liefern dem Geldwerth nach
eine grofsere Ausbeute als die Zinngruben Cornwalls.
Natirliches brennbares Gas wird jetzt auch in Sussex
gewonnen uud man hegt die Hoffnung, dafs der Vor-
rath zur Entwicklung einer wirthschaftlich bedeutenden
Industrie ausreichen wird.
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Transport von Hochofenschlacke.

Ueber eine neue Anlage fir den Transport von
Hochofenschlacke werden im ,,Iron Age* vom 23. Oetober
einige Mitteilungen gemacht, denen wir Folgendes
entnehmen:

Wiéhrend der vergangenen 3 Monate wurden drei
verbesserte Anlagen fir die Handhabung von Hoch-
ofenschlacke durch die Browning Engineering Company
of Cleveland auf den Werken der'folgenden Firmen
errichtet: Der Ohio Iron and Steel Company, Lowellville,
Ohio; der Youngstowu Steel Company, Youngstown,
Ohio, und Perkins & Co., Sharpsville, Pa. Die Anlage
besteht im wesentlichen aus einer Hochbahn, welche
die Schlackengrube und ein anschliefsendes Eisenbahn-
geleise Uberspannt, und einer elektrischen Laufkatze,
welche die Hebevorrichtung, einen Fihrerkorb und
einen Greiferkiibel tragt. Mit dieser Vorrichtung wird
die flussige Schlacke von dem Ofen in eine ausgemauertc
Grube befordert, in welcher sie mit Hulfe eines von
unten eintretenden flachen Wasserstrahls granulirt wird.
Die granulirte Schlacke wird alsdann vermittelst des
Greiferkiibels ausgehoben und in unter der Hochbahn
stehende Waggons verladen oder direct dem Cement-
werk oder anderen Betrieben zugefiihrt. Die Lange
der Hochbahn wechselt zwischen 36 und 91 m, je nach
dem verfligbaren Raum, der Anzahl der zu beladenden
Wagen und der Grofse des Ofens. Die Greiferkiibel
von Vji bis 2t Fassung haben zum Abflufs des Wassers
siebartig durchlocherte Backen oder Trommeln. Die
Schlackengrube ist gerdumig genug, um den Schlaclcen-
ausflufs von zwei Tagen aufzunehmen. Ueber die
Leistungsfahigkeit der Anlage wird mitgetheilt, dafs die
Laufkatze heim Beladen eines aus 5 Wagen bestehenden
Zuges durchschnittlich 1'.« Minuten fiir die Tour braucht,
also 40 Touren i. d. Stunde macht und einen aus gewohn-
lichen Guterwagen bestehenden Zug dieser Grofse in
31* Stunden beladet. Die von einem Mann bediente
Maschine leistet demnach in 4- bis 8stiindiger Schicht
so viel wie 10 bis 20 Schaufler, die in zwei Schichten
arbeiten.

Die Werkzeugstahlindustrie in Rufslaud.

Wie in der ,,Nowoje Wremja“ unter dem 24. Oc-
tober (6. November) 1902 berichtet wird, verbraucht
Rufsland mehr als 300 000 Pud Werkzeugstahl und war
genothigt, den grofseren Theil dieses Betrages aus dem
Auslande zu beziehen. Die 13000 Pud Tiegelstahl,
welche jahrlich auf dem Slatoustsclien Kronwerk her-
gestellt werden, reichen kaum fiir den eigenen Bedarf
dieses Werkes hin. Dasselbe soll aber {ber Roh-
materialien fir Stahlfabrication verfiigen, wie sie sonst,
sowohl was die Qualitat als auch die Reinheit anlangt,
nur noch in Steiermark und Schweden zu finden sind.
Aufser Slatoust besteht in Rufsland fiir Tiegelstahl
noch ein Kronwerk, namlich das des Kriegsministeriums,
welches jedoch fir den Bedarf der Privatindustrie
nicht in Betracht kommen kann, da es fir den Bedarf
des Kriegsministeriums vollstandig in Anspruch ge-
nommen wird. Obwohl auch noch auf einigen russi-
schen Privatwerken Tiegelstahl in unbedeutenden
Mengen fabricirt wird, so kann sich doch deren Fabri-
cat weder qualitativ mit dem auswartiger Werke
messen, noch kann dasselbe fiir ein einheimisches Er-
zeugnifs gelten, da es nicht aus russischen Rohmate-
rialien gewonnen wird, sondern aus Halbfabricaten,
welche aus dem Auslande eingefiihrt werden. Um
nun diese Sachlage zu verbessern, hat das russische
Kronwerk in Slatoust mit der Firma Gebr. Bdhler
&C o., Actiengcsellschaft, einUebereinkommengetrotfen,
durch welches das Bohlersche Verfahren der Tiegel-
gufsstahlerzeugung in Slatoust eingefuhrt wird. Durch
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dieses Uebereinkommen dirfte die russische Stahl-
industrie einen wichtigen Schritt auf dem Wege der
Emancipation von der auswartigen Stahleinfuhr machen.

Amerikanische Hochofcnleistungen.

Die tagliche Leistung des grofsten Hochofens in
Alabama, Ofen Nr. 3 der Republic Iron and Steel Co.
zu Thomas, hat wéhrend einer Periode von 30 Tagen
300 Tonnen Roheisen betragen. Die grofste Tages-
erzeugungwahrend diesesZeitraums wurde mit336Tonnen
erreicht. Die Alabama Consolidated Coal and Iron
Company baut jetzt einen Ofen in Gadsden, welcher
noch etwas grofser als der genannte Ofen ist. Man
hat hier noch das Bestreben, mit einer Vergrofserung
der Oefen vorzugehen, wéhrend in den Industriegebieten
von Pittsburg und Ohio eine Reaction gegen den Bau
von sehr grofsen Oefen mit 600 bis 700 Tonnen Tages-
erzeugung eingesetzt haben soll.

Preisausschreiben.

Die Geschaftsstelle der Vereinigten Carbid-
fabriken, G. m. b. H. in Nirnberg hat, veranlafst durch
die derzeit noch verbéltnifsmafsig hohen Calcium-
carbid-Verpackungskosten, einen Wettbewerb fir
die beste Losung der verpackungsfrage ausgeschrieben.
Naheres ist aus dem Anzeigentheile vorliegenden Heftes
zu ersehen.

Roberts-Austen f-
Am 22. November d. J. ist einer der bekanntesten

und verdienstvollsten  englischen Metallurgen und
Forscher Sir William Chandler Roberts-
Austen im Alter von 59 Jahren aus diesem Leben

geschieden.

Im Jahre 1843 trat der nun Entschlafene im
Alter von 18 Jahren mit der Absicht, Bergingenieur
zu werden, in die Royal School of Mines ein. Nach
Vollendung seiner Studien wurde er auf Veranlassung
von Professor Graham, dem damaligen Obermiinz-
wardein an der koniglichen Minze angestellt. Als
im Jahre 1869 Graham starb, wurde Roberts, det den
Namen Austen erst spater annahm, znm Miinzwardein
ernannt und erhielt im Jahre 1882 die Stellung eines
Obermiinzwardeins, wodurch die ganze wissenschaft-
liche Leitung der Minze in seine Hande (berging.
Schon vor dieser Zeit (1880) hatte er einen Ruf an
die Royal School of Mines als Professor fiir Hitten-
kunde und Nachfolger des gleichfalls auch bei uns
wohlbekannten Dr. Percy erhalten, ein Amt, das er
neben seiner Stellung an der Minze bis an sein
Lebensende bekleidete. Seine im Jahre 1888 heraus-
gegebenen Untersuchungen dber den Einflufs von Ver-
unreinigungen auf die Dichtigkeit und Dehnbarkeit
des Goldes bildeten den Beginn einer langen Reihe
von Untersuchungen, die sich hauptsachlich mit den
Eigenschaften der Metalle und ihrer Legirungen be-
schaftigten und in vielen Beziehungen bahnbrechend
gewirkt haben. Auch die Metallurgie des Eisens hat
ihm manche schatzenswerthe Bereicherung zu danken.
Dem Alloys Research Committee der Institution of
Mechanical Engineers hat der Verstorbene als Bericht-
erstatter lange Jahre angehért und sind von ihm that-
séchlich die gesammten erforderlichen Proben aus-
gefuhrt. Erwahnt sei ferner die Erfindung eines selbst-
verzeichnenden Pyrometers, welches er dem lIron and
Steel Institute in den Jahren 1891, 92 und 93 vorfihrte.
Seine Verdienste haben durch die Verleihung zahl-
reicher Auszeichnungen und ehrenamtlicher Wirden
die wohlverdiente Anerkennung gefunden.
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Bilcherschau.
Aids to the Analysis and Assay of Ores, Metals, Kalender fiir Kohleninteressenten 1903. Heraus-

Fuels etc. By J. James Morgan, London.

Baillifere, Tindall & Cox 1902.

Der Zweck des vorliegenden 94 Seiten um-
fassenden Bichleins ist, den Analytiker und Probirer
von Erzen, Metallen, Brennstoffen u. s. w., welchem
grofsere Werke nicht zur freien Verfigung stellen,
mit einer moglichst knappgefafsten und dabei doch
brauchbaren Zusammenstellung der wichtigsten Ver-
fahren fir die Analyse von Erzen u. s. w. zu versehen.
Das Buch dirfte sich als Taschenbuch fiir den Labora-
toriumsgebrauch nitzlich erweisen.

Ferner sind zur Besprechung eingegangen:

Kraft, Kalender fiir Fabrikbetrieb.
herausgegeben von Richard Mittag, In-
genieur und Ckefredacteur der Zeitschrift
,Kraft“ friher ,,Dampf“. 16. Jahrgang 1903.
Berlin SW 12. « Verlag von Robert Tessmer.
Preis 4 <.

Bearbeitet und

Industrielle

Gufsslalilfabrik Fried. Krupp, Essen.

Nach dem am 22. November erfolgten Ableben
des alleinigen Inhabers der Firma, Wirklichen Geheimen
Raths Herrn Friedrich Alfred Krupp, ist, wie
uns mitgetheilt wird, die Firma und die gesammte
Fabrik mit allen Aufsenwerken und Zubenérungcn
ungetheilt in das Eigenthum der &ltesten Tochter des
Entschlafenen, Fraulein Bertha Krupp, (Uberge-
angen, deren Rechte, bis zu ihrer Grofsjéhrigkeit,
ie Gemahlin des Entschlafenen, Frau Margarethe
Krupp, zu vertreten hat. Die Leitung der Geschafte
bleibt in den Handen des Directoriums. Die von dem
Verstorbenen ertheilten Vollmachten bleiben bestehen,
nachdem sie von Frau Margarethe Krupp, in Ver-
tretung ihrer Tochter Bertha, in vollem Umfange aus-
driicklich bestatigt worden sind.

LArchimedes*, Aet.-Ges. fur Stahl- und Eisen-
Industrio in Berlin und Breslau.

Das Geschéftsjahr 1901/1902 stand, wie sich der
Bericht aufsert, in seinem ganzen Verlaufe unter dem
Zeichen des Riickganges, mit dem besonders die Branche
des Werks seit nunmehr etwa zweieinhalb Jahren zu
kdmpfen hat, und der, wie es scheint, seinen Tief-
punkt noch nicht erreicht hat. Der Umsatz betrug
2472205,45k#. Der Bruttogewinn betragt 134910,83-//.
Die Abschreibungen belaufen sich auf 41161,75 Jl,
bleiben 93 749,08 JI, welche wie folgt vertheilt werden
sollen: Tantiemen 16329,35 Jt, 4°0 Dividende —
60 000 J(, Vortrag auf neue Rechnung 17 419,73 JI.

Deutscli-Ocsterreichlsche Maimesmannrdhren-
Werke, Diusseldorf.
Dem Bericht (ber das Geschéaftsjahr 1901/1902
entnehmen wir: ,,Die ungiinstige Lage der Eisen- und
Stahlindustrie hat sicli wahrend des verflossenen

gegeben von 0. Polster. Dritter vermehrter
und verbesserter Jahrgang. Dresden, Gerhard
Kihtmann. In Leinwandband 4 dl, in Brief-
taschenlederband 6 dl.

Kalender fiir Betriebsleitung und praktischen Ma-
schinenbau 1903. Herausgegeben von Hugo
Gilldner. 11.Jahrgang. 2 Theile. Dresden.
Gerhard Kihtmann. In Leinwandband 3 dl,
in Brieftaschenlederband 5 dl.

Deutscher Schlosser- und Schmiedekalender 1903.
Herausgegeben von Alfred Schubert.
22. Jahrgang. Dresden, Gerhard Kihtmann.
In Leinwandband 2 db, in Brieftaschenleder-
band 4 dlI.

Taschenkalender fiur Bisenwaarenhéandler, Eisen-
waarenfabricanlen und verwandte Gewerbe-
treibende fiir das Jahr 1903. Berlin. Verlag

der Eisenzeitung, Otto Elsner.

Rundschau.

Geschéftsjahres noch verschérft. Das Mifsverhaltnifs
zwischen Erzeugung und Verbrauch trat auf dem
Réhrenmarkte besonders empfindlich hervor, weil die
aus besserer Zeit stammenden Auftrdge der Maschinen-
fabriken aufgezehrt waren und durch neue nicht ersetzt
wurden. Die Anlagen zur Rohrenfabrication sind
wahrend dor letzten Hoehconjunctur fortgesetzt er-
heblich gestiegen, dagegen ist der Verbrauch seither
zuriickgegangen.  Unter diesen Umstanden glauben
wir es als ein befriedigendes Ergebnifs ansehen zu
diurfen, dafs wir die bisherige hdchste Gewichts-Ver-
sandziffer Uberschritten haben. Der Gesammtumsatz
des Berichtsjahres beziffert sich auf 14731 739,01 -A
egen 14111120,80 Jf im Vorjahr. Die Werthsteigerung
es Umsatzes hat mit der quantitativen Erhéhung
desselben nicht gleichen Schritt gehalten, weil ein
grofser Theil der unter dem Preiskampf mit dem
Siederohr-Syndicat im Vorjahre gethatigten Abschliisse
im Berichtsjahre hat .erledigt werden missen, weil
ferner die Preislage fir Siederohre {berhaupt eine
ungemein niedrige war und weil endlich der bekannt-
lich nur weit unter Inlandpreisen zu bewirkende Export
mit einem erheblich gréfseren Procentsatz als im Vor-
jahre im Gesammtumsatz figurirt. Die im letzten
Berichte erwéhnte, bis zum 31. December 1901 giiltige
Preisvereinbarung zwischen unserer Gesellschaft und
dem Siederohr-Syndicat ist- durch unsern am 1. Januar
1902 erfolgten Beitritt zu dem bis 30. Juni 1903 ver-
langerten Siederohr-Syndicat ersetzt worden. Dem
Verband deutscher Stahlflaschenfabricanten sind wir
mit einer Quote von 447a°/° wieder beigetreten. Im
Auslande haben wir an der Organisation des Verkaufs
unserer Fabricate im Berichtsjahre intensiv weiter-
gearbeitet. Die von uns hier erzielten und noch zu
erwartenden Erfolge rechtfertigen die dafur auf-
gewandten nicht unbetrachtlichen Mittel. Deshalb und
weil sich Uberall im Auslande fir unsere Fabricate
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Interesse zeigt, werden wir auch in der Folge in den
Bestrebungen zur Erweiterung unseres Export-Absatz-
gebietes behufs Erzielung der fir die Art unserer
Fabrication unentbehrlichen gréReren Productions-
mengen nicht nachlassen. Unsere Werke waren, wenn
man der allgemeinen Ungunst der Verhaltnisse Rechnung
tragt, im Berichtsjahre angemessen beschaftigt, wenn-
gleich Feierschichten nicht zu vermeiden gewesen sind.
In der Natur der Beschéftigung wahrend einer schlechten
Zeit liegt es, dafs Verfligungen im Betriebe von langer
Haud nicht getroffen werden konnen, was auf die
Menge des Ausbringens und auf die Gestehungskosten
ungunstig einwirkt.  Hierunter litt insbesondere die
Production des neuen Rather Werkes, welche auch
zum Schlisse dieses Geschaftsjahres noch nicht auf
ihrer normalen Hohe angelangt war. Die bisher durch-
gefiihrten Fabricatiousverbesserungen in  Remscheid
haben sich bewahrt. Von weiteren, in der Ausfiihrung
befindlichen Neueinrichtungen versprechen wir uns
auf die Hohe der Production sowohl wie auf die
Gestehungskosten glnstigen Einflufs. Die Gesammt-
leistung des Bouser Werkes ist gegen das Vorjahr
gestiegen. Die weitere Ausbildung der Specialitaten
dieses Werkes, insbesondere der Kupfer- und Messing-
rohr-Herstellung, lassen wir uns angelegen sein.
Koinotau hat die vorjahrige Versandziffer nicht erreicht.
In der Herstellung von Specialitditen sind indessen
gute Fortschritte zu verzeichnen und wir versprechen
uns von den daflir im Bau befindlichen Einrichtungen
angemessenen Nutzen. Die Deutschen Roéhrenwerke
haben im Geschéaftsjahre 1901/1902 unter unglinstigen
Verhaltnissen gearbeitet. Das Bilanz-Ergebnifs der
BritiSh Mannesmann Tube Co., Landore, liegt noch
nicht vor, soweit es sich bis jetzt Ubersehen I&fst,
sind die Abschreibungen verdient worden. Der gegen
das Vorjahr um 841 862,56 .A niedrigere VerkaufS-
gewinn wird durch die niedrigen Verkaufspreise des
Berichtsjahres erklart. Die in Aussicht genommene
Herabsetzung des Actien - Kapitals um die auf dem
Actien-Kapitalherabsetzungs-Conto figurirenden 9 Mill.
Mark hat noch nicht stattfinden kdnnen, weil sich die
haudelsgerichtliche Eintragung in Oesterreich ver-
zOgert hat.”

Der Gesammtumsatz pro 1901/02 betragt 14 731739,01
Mark mit einem Bruttogewinn auf Verkaufsconto von
3144265,45 JI. Von demselben sind abzusetzen : a) die
gesammten Unkosten der Werke Remscheid, Bous,
Komotau, Rath und der Generaldirection Diisseldorf,
einschliefslich Ausstellungs- und Versuchskosten, sowie
der Tantieme fiir den Aufsichtsrath, die Direction und
die Werksleiter 1570712,35 JL; b) Obligations-Zinsen-
Conto 234000 JL, bleiben 1339553,10 JL. Dazu
Gewinn: a) aus Betheiligungen bei anderen Unter-
nehmungen 152 320,98 JL\ b) auf Zinsen - Conto
114254,99,,/i. Ferner jGrundstiicksertragnisse 6969,69,,//.
Aus dem sich hiernach ergebenden Bruttogewinn von
1613 098,76 JL sind zu decken die Abschreibungen
mit 1107 280,10 JI'" Um die alsdann verbleibenden
505 818,66 Jt ermafsigt sich der aus dem Vorjahre

Gbernommeue Verlust von 6 886 700,28 auf
6380 881,62 J/, welcher auf neue Rechnung vorge-
tragen wird.

L. A. lliedinger, Maschinen- und Bronzewaaren-
Fabrik, Actien-Gesellschaft, Augsburg.
Das Ergebnifs des Geschéftsjahres 1901/1902 kann

zwar nicht als ein befriedigendes bezeichnet werden,
es weist aber doch gegen das verlustreiche< Vorjahr

Industrielle Rundschau.
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eine Besserung auf, weil von dem Betriebsiiberschusse
nach Abzug der Zinsen, Unkosten und Amortisation
ein, wenn auch nur sehr geringer Ueberschufs
(5761,53 JI) verbleibt. Diese Besserung entspringt
aber, heifst es im Bericht, keineswegs einem Umschwung
der Marktlage, sondern der Hauptsache nach der schon
im vorjahrigen Berichte angekindigten Verminderung
der Unkosten. Infolge der weiteren Abschwéchung
des Geschéftsganges ist die Production der Werk-
statten um rund 170000 JI, geringer gewesen; gleich-
wohl konnten im Gewinn- und Verlust-Conto Per
Fabrications-Conto 728105,46 Jt gegen 690 680,60 JL
im Vorjahre ausgewiesen werden. Als erwéhnens-
wert!) wird bezeichnet, dafs trotz der Verminderung
der Arbeiterzahl bezw. der verausgabten Lohnsumme
die Pflichtbeitrage zur Berufsgenossenschaft, welche
12 578,54 JI betrugen, gleichwohl noch im Steigen
begriffen sind.

\Veyersl>erg-,Kirschbaum &Cie., Actien-Gesellscliaft
fiir Waffen und Fahrradtheile, in Solingen.

Die Ablieferungen des Werks wahrend des ver-
flossenen Geschéftsjahres beliefen sich auf 2160057/
gegen 2068531 J! im Vorjahre. Der Umsatz in
blanken Waffen betrug rund 877000 Jt. Wegen der
nahtlosen Rohre ist nach langen Verhandlungen mit
den Deutsch - Oesterreichischen  Mannesmannrdhren-
Werken in Diusseldorf ein Abkommen getroffen, von
welchem die Erzielung besserer Preise und somit eine
grofsere Rentabilitat dieser Abtheilung erwartet wird.
In Fahrradtheilen hat der Absatz gegen das Vorjahr
wesentlich  zugenommen. Das Exportgeschaft in
Hauern und Aexten lag wie im Jahre vorher sehr dar-
nieder. Der Absatz in den wvon dem Werk auf-
genommenen neuen Artikeln hat sich von Monat zu
Monat gehoben.

Der erzielte Gewinn hat gegen das Vorjahr eine
Steigerung von 182 713,49 JL erfahren, wéhrend auf der
anderen Seite die Betriebs- und Handlungsunkosten um
48 697,80 JI erméfsigt werden konnten. Das Berichts-
jahr erbrachte einen Betriebsiiberschufs von 60 629,35 JL.
Es hat sich die im Vorjahre geschaffene Riicklage
wegen der Patria-Fahrradvertriebe nicht als ausreichend
erwiesen und schliefst deshalb die Bilanz mit einem
Fehlbetrdage von 27497,57 JL ab.

Société Métallurgique de Sambre et Moselle,
Monlignies-sur-Sambre.

Der in der Generalversammlung vom 16. October
erstatteteBericht fiihrt aus, dafs der Absatz von Giefserei-
roheisen, den das lothringisch-luxemburgische Syndicat
vermittelte, ein ziemlich lebhafter war, so dafs mit den
Vorrdthen nahezu aufgerdumt werden konnte. Von den
drei Hochéfen der Gesellschaft war wéhrend des
Geschaftsjahres nur einer im Betrieb. Der Koksvorrath
ist nahezu erschopft, es sollen daher im Januar die
Koksofen wieder unter Feuer gestellt werden. Das neue
Stahlwerk wird voraussichtlich schon im December in
Betrieb kommen. Der Betriebsgewinn der mit einem
Actienkapital von 16 Millionen Frcs. und einer Obli-
gationsscliuld von 6 Millionen Frcs. arbeitenden Gesell-
schaft betrug im abgelaufeneri Jahre 72242 Frcs., dazu
kommt der Vortrag des letzten Jahres mit 109 212 Frcs.
Die nach Deckung der Anleihezinsen mit 67 500 Frcs.
und der Gewinnanteile von 22000 Frcs. verbleibenden
91954 Frcs. werden auf neue Rechnung vorgetragen.
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Albert Hussener +e

den 27. November 1902, starb
ganz unerwartet infolge eines Herzschlages Herr
Director Albert Hussener aus Essen a. d. Ruhr.

Der Verewigte wurde geboren am 8. Februar 1837 in
Wongrowitz, Provinz Posen, als Solm des dortigen
Koniglichen Domanen - Verwalters Hissener. Er ab-
solvirte das Gymnasium in Bromberg und widmete sich
dann in Berlin dem Studium des Bergfaches; er erwarb
unter der alten Studienordnung, nach welcher 8 Jahre
Studium und praktische Arbeitszeit vor Ablegung des
Referendar -Examens gefordert
wurden, den Grad eines Kdnig-
lich Preufsischen Berg-Referen-
dars und trat nun, da ihm die
Mittel zur weiteren Verfolgung
seines Studiums fehlten, in Pri-
vatdiensto uber.

Im Jahre 18G6 kam Hussener
in das rheinisch - westfalische
Industriegebiet, wo er tlieils als
Bergwerksdirector, theils als
Fabrikbesitzer uud Fabrikdircc-
tor bis zu seinem Tode thétig
blieb. Der Verstorbene war
zuerst Verwalter der Zeche Hen-
riette in Kupferdreh, blieb in
dieser Stellung indessen nur
kurze Zeit und wurde dann
Director der Zeche Von der
Heidt in Herne. Anfang der
siebziger Jahre griindete er eine
Koksfabrik in Altenessen,
welche er bis zum Jahre 1879
unter der Firma A. Hussener
& Co. leitete. Ungiinstige Con-
juncturen und sonstige widrige
Verhaltnisse zwangen ihn, sein
Werk zu verkaufen.

Schon in den siebziger Jahren hatte die ge-
steigerte Nachfrage nach Steinkohlentheer seitens der
Theerfarben-Industrie in Deutschland im Vereine mit
der sehr gedriickten Lage der rheinisch-westfalischen
Koks-Industrie ihn veranlafst, auf der Koksaustalt der
Zeche Anna in Altenessen Versuche zur Gewinnung
der Nebenerzeugnisse auszufiihren. Gelegentlich dieser
Versuche erfuhr er, dafs Grofsbetriebe dieser Art in
Flenu bei Mons sowie in Terrenoire bei St. Etienne
bereits bestdnden. Das Studium dieser Betriebe an
Ort und Stelle im Sommer und Herbst 1879 (Uber-
zeugte ihn, dafs neben der Gewinnung der Neben-
erzeugnisse bei der Verkokung von Kokskohlen ein
guter Koks gewonnen werden kénnte. Das Studium
der Lage von Theer und Ammoniak auf dem Welt-
markte bestérkte ihn in seiner Ueberzeugung von der
guten Rentabilitat einer Koksfabrik mit Gewinnung von
Nebenproducten.

Die Plane zu einer Koksofenanlage von 100 Oefen
wurden unter Hisseners Leitung und Beihilfe des
verstorbenen Ingenieurs Willmer mit Genehmigung
des Herrn Fried. Krupp in Essen auf dessen Con-
structionsbureau ausgearbeitet und am 27. Mai 1881
die Actiengesellschaft fir Kohlendestillation in Essen
als das erste GroRunternehmen fir Koksbereitung mit
Gewinnung von Nebenerzeugnissen in Deutschland ge-

Am Donnerstag,

grindet.  Hissener richtete auch die erste Ivohlen-
destillations-Versuchsanstalt fir Grofsbetriebe ein, durch
| die in den neunziger Jahren wiederholt Kohlensorten
i aus Westfalen, Schlesien, England uud Nordamerika
verkokt und auf ihre Brauchbarkeit eingehend geprift
wurden.

Unbestrittene Verdienste hat sich der Verewigte
ferner um die Wahrung der Interessen der Kohlen-
destillations-Industrie erworben, als er bei derBerathung
des Sonntagsruhe-Gesetzes als Vertreter der rheinisch-

westfélischen  Kohlendestilla-
tions-Industrie nach Berlin be-
rufen wurde.
Weiter war Hissener der erste,
der sich um die Gewinnung von
Benzol aus Kohlendestillations-
gasen bemihte, das um die
Zeit 1886/87 in England bei
sehr hohem Preisstande mittels
kostspieliger  Betriebseinrich-
tungen aus Leuchtgasen durch
Waschung derselben gewonnen
wurde; das Verfahren wurde
indessen geheim gehalten. Die
Actiengesellschafl. fir Kohlen-
destillation war Ende der 80er
Jahre vor dem Ruin angelangt,
als Hussener einsah, dafs die
einzige Rettung aus der Ge-
winnung von Benzol zu erwarten
sei. Unter Einsetzung seiner
ganzen Kraft, unterstiitzt durch
den ebenfalls inzwischen ver-
storbenen kenntnisreichen Che-
miker Dr. R. Rempel, sowie
liber den Verwendungszweck der
durch die Versuche aus den
Gasen gewonnenen benzolhalti-
gen Kdorper von J. Durchanek sachkundig und unermiid-
lich berathen, bemihte sich Hussener seit Ende 1887
um die Gewinnung von Benzolen. Im Jahre 1889
wurde die erste Benzolgewinnungsanlage auf einer
Kohlendestillationsanlage in Betrieb genommen. Schon
im Jahre 1891 erkannte der Verstorbene die Zweck-
dienlichkeit der Kihlung der waschenden Oele; er
legte demzufolge eine Kihlanlage auf dem Bulmker
Werke au und es ist wohl nicht zu viel gesagt, dafs
dasFloriren der Actiengesellschaft fiir Kohlendestillation
ganz ausschliefslich auf die Bemihungen des Heim-
gegangenen zurlickzufiihren ist.

Im Jahre 1895 vervollkommncte Hissener sein
Koksofensystem; es wurden zundchst drei Versuchs-
ofen auf der Bulmker Anlage errichtet und spéaterhin
eine Koksofenanlage auf Zeche Anna des Kolner
Bergwerks-Vereins in Altenessen, welche seitdem sehr
befriedigende Resultate gezeitigt hat.

Durch die Errichtung von Leichtélgewinnungs-
anlagen mit Kihlanlagen, welche Hissener im Jahre
1897.98 auf verschiedenen Zechen einfuhrte, wurde
die Actiengesellschaft fiir Kohlendestillation zum

rofsten Benzolerzcuger in Westdeutschland. Als im
ahre 1898 durch die grofse Menge der auf den
westfalischen Zechen angelegten Benzolgewinnungs-
anlagen der Benzolmarkt eine ganz unerwartete Baisse
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erfuhr, war es lediglich den Bemihungen des Ver-
storbenen zu danken, dafs schon in wenigen Monaten
ein Cartell zusammentrat unter dem Namen ,West-
deutsche Benzol-Verkaufs-Vereinigung, G. m. b. H. in
Bochum* zum Zwecke der Gesundung des Benzolmarktes.

Noch in den letzten Jahren seiner Thatigkeit
schlofs A. Hussener mit englischen Grofsindusti-iellen
Vertrage zur gemeinschaftlichen Errichtung von Kolcs-

K.

Verein deutscher

B. G. Weismiillers 90. Geburtstag.

An unser Mitglied Herrn B. G. Weismuller aus
Disseldorf, der, wie in letzter Nummer bereits mitge-
theilt, am 5. d. M. in Meran in Tirol seinen 90. Ge-
burtstag feierte, ist, vom Verein deutscher Eisenhiitten-
leute das nachstehende Glickwunschschreiben ergangen:

Euer Hochwohlgeboren!
Hochzuverehrender Herr Weismdiller!

Euer Hochwohlgeboren, dem Nestor der deutschen
Fisenhlttenleute, .bitten wir zu der seltenen Feier des
90. Wiegenfestes unsere herzlichen und aufrichtigen
Gluck- und Segenswiinsche geneigtest entgegennehmen
zu wollen.

Obwohl Sie bereits seit einer Reihe von Jahren
aus lhrer Thatigkeit in der Eisenindustrie sich zuriick-
gezogen haben, so lebt doch die Erinnerung an ihre
frihere erfolgreiche Wirksamkeit nicht nur bei den-
jenigen lhrer Fachgenossen, die den Vorzug hatten,
mit lThnen zusammen zu arbeiten, in Dank' arkeit fort,
sondern auch dem Nachwuchs ist die Kunde davon
nicht fremd, weil lhre Thatcn mit bestimmten Fort-
schritten in der Technik unseres Eisenhiittenwesens
verbunden waren und daher von bleibender Bedeutung
fir die deutsche Eisenindustrie sind.

Vor mehr denn einem halben Jahrhundert waren
Sie in Menden i. W. thiitig, um die gefrischten Draht-
knlppel durch gcpuddeltes Material zu ersetzen und
das Drahtwalzwerk durch Einfiihrung eines neuen
Systems zu vervollkommnen. Dafs um die Mitte des
vorigen Jahrhunderts an Stelle der damals ausseliliefslich
aus Kupfer bestehenden Telegraphendrdhte solche aus
Eisen genommen wurden, d. h. ein Fortschritt geschah,
der von weittragendem Eintufs auf die Entwicklung
der Telegraphie gewesen ist, ist wesentlich auf lhre
Bemihungen zuriickzufiihren.

Dank Ihrem thatkraftigen Eingreifen wurde ferner
das schwerféllige und kostspielige Rauhgemauer
unserer Hochofen beseitigt und nach schottischem
Vorbild zum erstenmal in Deutschland der Schacht
mit einem Blechmantel eingehillt und auf einen von
Séulen getragenen Gufscisenkranz gesetzt. Hierdurch
wurde eine nicht unwichtige Stufe in der Entwick-
lung unserer Hochofenindustrie erklommen. Ferner
sind Sie als der erfolgreiche Mitbegriinder eines neuen,
mittlerweile zu grofser Bedeutung herangewachsenen
Industriezweiges in Deutschland, namlich der Her-
stellung gestanzter und emaillirter Eisenblechwaaren,
anzusehen.

Aber nicht nur auf technischem, sondern auch auf
wirtschaftlichem Gebiet haben Sie sich um die deutsche
Eisenindustrie hohes Verdienst erworben. Durch lhre
Thatigkeit als Zollcommissar beim Parlament in Frank-
furt und durch lhre ebenso geistvoll wie durch ihre
Klarheit (iberzeugend geschriebenen Schriften (ber
Eisenschutzzoll, ausgehend von der Ansicht, ,dafs das
Eisengewerbe bei seinem tiefen Eingreifen in die
materiellen Verhéltnisse Deutschlands nicht gefdhrdet/
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ofenworken mit Gewinnung von Nebenprodncten nach
dem Muster seines verbesserten Patentes ab und es
war ihm nocli vergonnt, die in Port Clarence bei
Middlesbrough auf (Ten Eisenwerken von Bell Brothers
Ltd. errichtete Koksofenanlage mit Gewinnung von
Nebenprodncten in erfolgreichem Betriebe zu sehen.

Nun ruht er ans von einem Leben, das au Arbeit
und Erfolgen so reich war.

P.

EisenhUttenleute.

werden dirfe“, haben Sie dazu beigetragen, dafs damals
min den verworrenen Verhdltnissen des Zollvereins
Mifsstande beseitigt und Ordnung in sie getragen und
dadurch ein wirksamer Schutzverband geschaffen wurde.

Die Erinnerung an diese lhre, fir das Gesammt-
wohl des Vaterlandes bedeutsamen Thaten lebt bei uns
fort und in Dankbarkeit weilen unsere Gedanken an
Ihrem Fest- und Ehrentagbei IThnen. Mit unseren Segens-
winschen senden wir lhnen ein frohliches Gluckauf!

Maége IThr Lebensabend heiteren und ungetriibten
Verlauf nehmen.

Dies wiinscht aufrichtigst Euer Hochwohlgeboven
in vollkommener Hochachtung und AVerthschatzung
ergebener

Verein deutscher EisenhUttenleute.

Aenderungen im Mitglieder-Verzeichnirs.

Ahrens, H*Oberingenieur,Ludwigshitte, Kattowitz O.-S.

Bongers, ., Director der Siegener Eisenindustrie,
Act.-Ges., Weidenau, Sieg.

Brennecke, Emil, Betriebsdirector,
Thale a. Harz.

Deher, Jos., Montois la montagne b. Metz.

Eckardt, Walter, Assistent im Rohrenwalzwerk der
Henrichshiitte, Hattingen a. Ruhr.

Grueber, V., Technischer Director und Geschaftsfiihrer
der Maschinenfabrik Louis Soest & Co., m. b. H.,,
Reisholz.

Giirtler, Ingenieur, Tegel b. Berlin.

Jingst, C., Geh. Bergrath, Charlottenburg, Kurfiirsten-
damm 214 p.

Kracht, C.J., Betriebsdirector der Prefs- und Walz-
werks-Act.-Ges., Dusseldorf-Reisholz, Rath, Kaiser-
strafse 44.

Kunz, Rud., Eliza Furnaces, Jones & Lauglilins,
201 South Nevillestreet, Pittsburg, Pa.

Lukaszewsky, Cz., Ingenieur, Theilliaber und Leiter
der Fa. Josef Grodzicki,& Co., Warschau.

Mohs, Gustav, Ingenieur, Styrum, Mauilheimerstr. 66.

Ohler, Georg, Betriebschef des Martinwerks und der
Stahlformgiefserei der Act. - Ges. Lauchhammer,
Riesa i. S.

Pfeiffer, Oskar, Ingenieur, c/o. R. Schneider, 385 Man-
hattan Avenue, New York.

Eisenhittenwerk,

Neue Mitglieder:

Bornemann, Franz, Bergwerksbesitzer,
und Hittenproducte, Bunzlau i. Schles.
Elbertzhagen, Arnold C., i. Fa., Elbertzhagen & Glafsner,
Maschinenfabrik, Méhr.-Ostrau.
Lick, Bergwerksdirector, Laurahiitte O.-S.
Schafer, Ferdinand, Director der Wilhelmshutte,
i. Schles.

Bergwerks-

Verstorben:
Betriebsdirector, Lippstadt.
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