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(Nachdruck Terboten.)
A m 2. Dezember 1856 nahm Friedrich Friedrich, der sich in seiner abhitngigen Stellung
A Siemens 11 England das erste Patent niclit wohl fiihlte, lernte zufallig bei dem oster-
auf eine von ihm erfundenc ,Yerbe$serung an reichischen Konsul Kreeft in London den W iener

Oefen“. Dieser Tag darf nicht unbemerkt vor-
iibergehen, denn er ist der Anfang des Sieges-
laufes der Regenerativfeuerung, die Yielen
Industrien unermefilichen Scgen gebracht hat,
ganz besonders der Eisenindustrie, welche fiir diese
Neuerung dem Erfinder zum grofiten Dank ver-

pfliclitet ist. Deshalb ist es heute wohl am
Platze, einen Riickblick zu werfen auf den
Hergang der Erfimlung, ihr Wesen, ihre Aus-
gestaltung und Bedeutung. Hierfiir geben uns

die eigenen Yeroifentlichungen der Briider Siemens,
ihreBriefe* und ihre Patentbeschreibungen reich-
liches Quellenmaterial.

Friedrich Siemens war der Yierte der glor-
reichen Briider Siemens, denen die Industrie der
ganzen Welt so viel Yerdankt und auf die wir
mit Recht stolz sind. Er war damals 30 Jahre
alt und lebte in London ais Gehilfe und Mit-
arbeiter seines drei Jahre HIlteren Bruders Karl

Wilhelm, der sich durch wichtige ErfIndungen
bereits einen W eltruf erworben liatte. Dieser
war zu jener Zeit yon England abwesend, indem

er die zur Ausbeutung der von ihm erfundenen
RegeneratiYdampfmaschine gegriindete italienische
Gesellschaft ,Societil Anonima Continentale, per
le Maching a Vapore, systema Siemens“ in Genua

Carl Lenz, der ais Vertreter von Uchatius, um
dessen neues Stahlbereitungsverfahren zu ver-
werten, nach England gekommen war, kennen.
Dieser sagte ihm, wie Friedrich an seinen
Ulteren Bruder Werner am 11. Dezember 1856
schrieb,* ,dafi dio Hauptschwierigkeit und
-Kosten bei seinem Yerfahren im Schmelzen
bestanden, indem er zur gehorigen Herstellung
des Stahles mehr wie Schmelzhitze bediirfe.
Ich schlug ihm darauf vor, seine Schmelz-
einrichtung so zu machen, wie ich mai in Ber-
lin probierte — mit zwei Rohren ineinander,
wie Du Dich wohl noch erinnerst —, so dafi
die zum Verbrennen dienende Luft von der
Feuerluft vorgewiirmt wird. Dieser Plan
gefiel ihm anfangs ungemein, und er erbot sich,
das Patent auf eigene Kosten zu nehmen und
die Schmelzofen, die er hier zu bauen beabsich-
tigte, sogleich so einzurichten. In derselben
Woche schon wollte er den Kram in Newcastle
probierni. Es kam ihm aber allerlei dazwischen,
er fand auch Schwierigkeiten und mufite plotz-
licli nach etwa 14 Tagen, ohne irgend einen
Schmelzofen eingerichtet zu haben, nach Wien
abreisen. Kurz nachdem er fort war, fiel mir
ein anderer und viel vorziiglicherer Plan

organisierte und den Bau ihrer Fabrik leitete. ein, grofie Hitze zu erzeugen, bei welcher
Anordnung man vielleicht auch ohne Schmelz-
* Yiele derselben sind neuerdings in dem Buch¢iegel auskommt, was von der allergrofiten

von Richard Ehrenberg: ,Die Unternehinungen der
Briider Siemens"”, Band | 1900, veruffentlicht worden.
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* Siehe Richard Ehrenberg a. a. O. S. 310.
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W ichtigkoit sein wiirde. Diese neue Idee fiihrte

ich sogleich in selir rolier Weise aus, und zwar
folgendermafien:
MH
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a alist ein Kanat aus feuerfesten Steinen,
welcher auf beiden Seiten offen ist und aufler-
dem auf jeder Seite mit einem Schornstein b bt
in Verbindung steht. In der Mitte des Kanals
a al ist ein Loch ¢, um die Kohlen aufzunehmon.
Zu beiden Seiten des Kohlenraumes fiille ich
den ganzen Kanat a al mit kleinen Stiicken aus
feuerfestem Ton. Das Loch ¢ sowohl wie beide
otfene Enden d uml d1 des Kanals a a' konnen
mit Steinen zugesetzt werden; dio Verbindungen
mit dem Schornstein sind jedoch vermauert.
W erfe ich gliihende Kolilen in ¢ ein und setze
die Oeflnungen ¢ und d zu, so wird ein Zug in
der Richtung der Pfeilc entstehen und der Re-
generator oder die Tonstiicko in a werden
erliitzt. Nach etwa einer halben Stunde nehme
ich den Stein von d fort und setze d* zu, der
Zug wird entgegengesetzt laufen und der Schorn-
stein b1 wird tiitig. Diesen Stein wechsle ich
alle halbe Stunden und steigere dadurch dic Hil.ze

bestilndig; ¢ mufi naturlich immer voll Kohlen
gelialten werden. Trotz des sehr geringen
Zuges, den icli hatte, erhielt ich nach etwa

scchsstiindiger Fortsetzung der Operation solche
intensive Hitze, dali ich Stahlfeilen schmolz und
die allerfeuerfestesten Tiegel verbrannten. Dieser
geringe Zug hat noch den bedeutenden Vorteil,
daB er das Materiat sehr wenig angreift, wie
es in den Flammofen immer der Fali ist.”.

Dies war also Friedrich Siemens’ erste, aller-
dings noch recht unvollkommene Regenerativ-
feuerung. Der Ertindergedanke, die Wieder-
gewinnung der bei der Yerbrennung entweichen-
den Warme durch Zugumkehr und ihre Ver-
wendung zur Verbrennung und hierdurch zur
Steigerung der Hitze, ist darin klar zum Aus-
druck gebracht.

Wie Friedrich zu dieser Erfindung kam, hat
er in seinem Yortrag: ,Die Entwicklung der
Regenerativofen®, den er am 28. November 1885
in dem Oesterreichischen Ingenieur- und Arclii-
tekten-Verein hielt, in folgenden W orten aus-
gesproclien: ,lch hatte viel Gelegenlieit gehabt,
mich mit Regeneratiyapparaten verscliiedener Art
zu beschaftigen. Mein Brmler Wilhelm, bekannt
ais SirWilliam Siemens, hatte viel mitRegeneratiy-
dampfmaschinen,Regenerativtrockenapparatenund
Eegenerativ-Salz- und Zuckerverdampfungs-Appa-
raten experimentiert, wobei ich ihm jahrelang
assistiert hatte. Es lag mir deshalb sehr nahe,
das Regenerativsystem auch auf einen Ofen an-

Zum filnfzigjShrigen JubUSiim des Regcncralirofens.

26. Jahrg. Nr. 23.

zuwendon." Wilhelm Siemens hatte langer ais
zelin Jahre mit Fleifl, Scharfsinn und grofien
Geldopfern an der Durclifiihrung des Rcgeneratiy-
gedankens gearbeitet. Seine geistvollen Vor-
trilge in den bedeutendsten wissenschaftlichen
Gesellschaften Englands hatten ihm viele An-
erkennungen und Ehrungen eingetragen,
Regeneratiy.lampfmaschine hatte
ausstellung in Paris 1855 den ersten Preis er-
halten, aber materiellen Erfolg hatte er damit
nicht errungen. Auch die vorerwuhnt,c italienischo
Aktiongesellschaft maclite schlechte Geschafte.
So geistyoll Wilhelms Dampfmaschine ausgedacht,
so richtig ihre theoretische Bcgriindung war,
sie schcitcrte an der praktisclien Schwierigkeit
der Ausfiihrung. Auf den Gedanken, das Re-
generativprinzip auf Feuerungen anzuwenden,
war er nicht gekommen, obglcich ihm bekannt
war, dafi der Pfarrer Robert Stirling in Dundee
schon 1816 fiir einen derartigen Ofen ein Patent
erhalten hatte. Diese Erfindung war erfolglos
geblieben und in Vergessenheit geraten.

Auf Wilhelms Stellung zu Friedrichs Er-
tindung im Jahre 1856 gibt folgender Brief an
seinen Bruder Werner vom 29. November Auf-
schlufi: ,Fritz ist jetzt tiichtig dabei, hohe
Hitzegrade zu erzeugen, wofiir ihm namentlich
das neue Uchatiusschc Stalilschmelzyerfahren
einen guten Markt bietet. Ich habe ihn mit
Rat und Tat darin bestarkt, und sein jetziger
Apparat ist wirklich sehr wirksam und praktisch.
Das Ungliick war, dafi er sich friiher immer
auf andere verliefi. Ich liabe dalier von
vornherein alle Teilnahme abgelelint,
und das scheint ihn angespornt zu haben. Eine
amerikanisclie Scliule wiirde ilini wolil sehr gut
sein, wenn er hinginge, um zu arbeiten, aber
er fangt dann doch gleich mit neuen Projekten
an. Allem Anschein nach kann er mit seinem
Schmelzofen ein brillantes Geschaft machen.”

Diese Hoffnung, die Friedrich jedenfalls teilte,
sollte erst nach oiner langen Reihe von Jahren
in Erfiillung gehen.

Am 2. Dezember 1856 nahm Friedrich mit
W ilhelms Hilfe sein englisches Patent (Nr. 2861)
auf Grund folgender vorlautigerBeschreibung(pro-
yisional specificatten): ,lch Friedrich Siemens
usw. beschreibe das Wesen meiner Erfindung
einer verbesserten Einrichtung von Oefen, welche
Verbesserung in allen Fallen, wo grofie Hitze
yerlangt wird, anwendbar ist, wie folgt:

Meine Verbesserung besteht darin, dafi ich
bei Schmelz- und Heizofen, Schmiedefeuern usw.
die Verbrennungsprodukte auf ihrem Wege von
der Verbrennungsstelle nach derEsse iiber aus-
gedehnte Flachen yon Ziegeln, Metallen oder
anderen zur Aufnahme von Warme geeigneteu
M aterialien leite, welche Warnie dazu dient, die
atmospharische Luft oder andere Verbrennungs-
stoffe in der Weise zu erhitzen, dafi die kalte

seine
auf dor Welt-
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Luft oder Gase zunachst mit den weniger er-
liitzton M aterialien, die der Esse am nitchstcn
sind, in Beriihrung kommen, dann nacli und nach
mit den heifieren Partien, bis sie zuletzt iiber
die dem Verbrennungsort niielistliegenden Flachen
streicfien und infolgedessen auf den hochsten
Wilrmegrad gebraclit werden. Das Ergebnis
dieser Eiriricbtung ist, dafl die Luft oder andere
Verbrennungsstoffe nahezu bis zu dem Tem-
peraturgrad des Feuers vorgewitrmt werden, in-
folgedessen eine fast unbcgrenzte Steigerung der
Hitze OderW arme-Intensitat erreichtwerden kann.

Die besondere Anordnung fiir die Ausftilirung
meiner Erfindung betrifft zweierlei: Ich bringe
einmal die Materialien lose gemengt (pro-
miscuously) in zwei Ziige, die von der Ver-
brennungsstelle ausgehen und deren entgegen-
gesetzte Enden abwechselnd (in entsprechenden,
beliebig zu regulierenden Zeitrilumen) einmal mit
der Esse, das andere Mai mit der Atmosplillre
oder einer Winddiise oder einem Gasometer, im
Falle von anderen Verbrennungsstoftcn ais der
atmosphiirischen Luft Gebrauch gemacht werden
soli, verbtinden werden. Man wird erkennen,
daB durcli die periodische Umkehrung des Stromes
durch entsprechende Klappen (valves) die Ma-
terialien in den beiden Ziigen abwechselnd dazu
dienen, die Hitze des Feuers auf dem Wege
nach der E$se aufzusaugen und dic Luft oder
andere Gase auf ihrem Wege nach dem Ver-
brennungsort zu erhitzen. Die so ver\vendet.en

Kanale konnen vervielfaltigt und in ycrschie-
dener Gestalt. ausgefuhrt werden.
Die zweite Anordnung besteht darin, daB

man zwoi Ziige nebcneinanderlegt, wovon der
eine sl.andig mit der Esse, der andere standig
mit der Atmosphare bezw. Winddiise oder Gaso-
meter verbundcn ist. In diesem Fali muB die
Hitze durch die Scheidewand der beiden Kanale
geleitet werden. Gestalt und Konstruktion dieser
Ziige kann ebenfalls beliebig, je nach dem Be-
diirfnisgroBerer Heizflachen, abgeandertwerden.”

Diese vorlautige Beschreibung der Ertindung
enthalt gegen den ersten Versuchsofen einige,
doch keine wcsentlichen Fortschritte, wahrend die
folgende Hauptbeschreibung (Specification), welche
von Wilhelm alig. faBt und erst am 2. Juni 1857
veroffentlicht wurde, entschieden solche aufweist.

Zunach.-t. zeigen die beiden beigefiigten Ofen-
zeichnungcn bereits das bekannte Ziegelgitter-
werk der Witrmespcictier. Bei dem ersten Ofen,
einem Flamniofen mit zwei Feuertiiren, liegen
nach der Zeichnung die beiden Regeneratoren
hinter dom Ofen, zwischen diesem und der Esse,
so daB dic Umstellung durch eine vor dieser
angebrachten Klappe erfolgt. Die zweite Ab-
bildung zeigt einen Ofen, der mit ,Koliien-
wasserstoff oder einem andern brenn-
baren Gas statt des festen Brennmaterials ge-
heizt werden kann“. Bei der ais Retortenofen
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gedachten Konstruktion sind zwei aufrecht-
stehende Regeneratoren so nebeneinaiuler an-

geordnet, daB zwischen beiden ein Sehlitz bleibt,
durcli welchen das Brenngas zur Verbrennungs-
stelle geleitet und vorgewiirmt wird. Die TJm-
stellung des Zuges erfolgt liierbei durch eine
doppelte Klappe an einer Zugstange. Eine
dritte Konstruktion fiir Oefen, die keine sehr
hohe Hitze verlangen, besteht in einer Anzahl
vertikaler Gitterziige, durch welche abwechselnd
Gase und Luft immer in derselben Richtung
streichcn, die Verbrennungsgase nach der. Esse
zu, die Luft umgekehrt nacli dem Verbrennungs-
raum zu. Es ist dies ein Ofen ohne Zug-
nmkehrung. Die Beschreibung der Punkte,
welche durch das Patent geschiitzt werden sollen,
ist sehr sorgfaltig und vorsicht.ig abgefaBt. Sie
beginnt damit, daB nicht der Schutz yerlangt
wird fiir das Prinzip der Zugumkeliriing im all-
gemeinen, da diese schon bei anderen Konstruk-
tionen verwendet worden soi, desgleiclien nicht
fiir die Erhitzung der Luft oder anderer Brenn-
stoffe durch die bei der Verbi'ennung entstandene
W arme, ebenso nicht fiir die Klappen oder
Ventile im allgemeinen; dagegen wird der Patent-
schutz yerlangt fiir die besonderen Ausfulirungen,
die in sieben Punkten genau prazisiert. werden.*
In Punkt 5 werden die Heizkammern ausdriick-
licli mit dem Namen ,Regeneratoren® belegt.
Dic Abfassung der Patentbeschreibung sowie
besonders dic Prazisierung der Anspriiche (claiins)
des Erfinders riihrt von Wilhelm Siemens, der

das englische Patentwesen genau kannte, her,
wie aus einem sehr merkwiirdigen Brief an
Friedrich vom 29. Oktober 1872,** worin er

sich mit seinem Bruder iiber den gegenseitigen
Anteil an der Erfindung auscinandersetzt, deut-
licli liervorgeht. Ais zu seinen Zusatzen ge-
hiirig bezeichnet er die ,Ausschaltung des Prin-
zips und namentlich auch die Anwendung von
Gas mit yertikalen einfachcn und Doppel-
Regeneratoren”. W ir selien hieraus, daB A¥il-
helm von seinem urspriinglichen Standpunkt,
wonacli er jede Teilnahme abgelehnt hatte,
langst zuriickgekommen war. Im Gegenteil, er
hatte nicht nur dic Bedeutung der Erfindung
erkannt, sondern baute sehr bald noch grofiere
Hoffnungen ais Friedrich auf sie.

1856 war das denkwiirdige Jahr, in
aucliHenry Bessemer seine fiir die Entwieklung
der Eisenindustrie hochwichtige Erfindung in
einem Vortrage 11 Cheltenham am 16. August
1856*** der W eit kundgegeben hatte. Bessemers

* AuBer in der Patentbeschreibung abgedruckt

in Fr. Siemens: ,Instruktion fiir die Anlage und
Behandlung der SiemoiiBschen Regeneratirgasofen®.
Dresden 1888 S. 1 bis 3, zugleich mit den Zeich-
nungen der Patentschrift.

** Siehe Ehrenberg a. a. O. S. 359.

*** Beck: ,Geschichte des Eisens” Bd. IV S. 900.
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Erfindung erregte das groflte Aufsehon und er-
weckte weitgehonde Erwartungen. Da aber dic
vielen damit angestellten Versuchc fast ebenso-
viole MiBerfolge ergaben, so entstanden Zweifel
an dem Wecrt, dos neuen Yerfahrcns. Wilhelm
Siemens konnte deshalb wohl hoffen, daB er mit
der Verwendung der Regenerativfeuerung in der
Eisenindustrie dem BessemerprozeB erfolgreich
Konkurrenz machen konne. Er glaubte dies
durch ihre Yerwendung bei Flammofen, beson-
ders bei Puddel- und Schweifiofen, erreichon zu
konnen. Hicrfiir war hinderlich, daB bei
Friedricha Konstruktion dio Verbrennung nicht
an einer Stelle, sondern je nach der Umstellung
einmal auf der rechten, das andere Mai auf der
linken Seite des Herdcs stattfand. Wilhelm er-
fand deshalb ein System von Doppelregeneratoren
mit einem Yerbrenntingsraum diclit vor dom
Eintritt der Flamme in den Ofen. Friedrich,
der sich auf die Verbesserung der Tiegelschmelz-
ofen verbisaen hatte, wollte von Wilhelma Neue-
rungen nichts wissen und so nahm dieser am
11. Mai 1857 ein eigenes englisches Patent
(Nr. 1320) auf die Verwomlung der Regenerativ-
feuerung, um Motali zu schmelzen, zu reinigen
und Eisen zu puddeln. Er wollte hiorboi nur
einen Teil der erhitzten Luft zur Verbrennung
im Ofen verwenden, den andern Teil zu ander-
wcitiger Benutzung abloiton. Ferner sollte der
Flammofen auch zur Schmelzung in Tiegeln, die
durch oine Oeffnung oben im Gewolbe oingesetzt
wurdon, dienen. Dio Wilnde des Ofens sollten
durch Luftkaniile vor dem Zusammenschmelzen
geschiitzt wordon.

Nur wenigo Tage spater, am 19. Mai 1857,
nahm E. A. Cowper ein Patent (Nr 1404) auf
seinen steinernen W inderhitzer nach dem Re-
genorativprinzip. Cowper war mit Wilhelm
Siemens bofreundet und ais Ingenieur in seinen
Diensten. Auch an Cowpers Erfindung, die
spater fiir den Hochofonbetrieb so wichtig wurdo,
nahm Wilhelm Siemens lebhaften Anteil. In-
zwischen war Friedrich eifrig mit Schmelzver-
suchon beschaftigt, die, nachdem Wilhelm ihn
mit dem Stalilfabrikanten Atkinson, der sich
sehr fur seine Erfindung iuteressierte, bekannt
gemacht hatte, in grofiorem MaBstabe in Shef-
field fortgesetzt wurden, — leider mit wenig
gunstigem Erfolg. Das Prinzip bowahrto sich
ja, mau schmolz Stahl mit Gaskoks zu sehr ver-

minderten Kosten, aber mit dem Stahl schmolzen
auch die Schmelztiegel und die OfenwUnde.
Man liatto noch kein M ateriat, das so hohen

Hitzegraden widerstand. Neun Monate wurdcn
die Schmolzversuche bei Atkinson fortgesetzt;
daun vorlor dieser die Lust und stellte sie ein.
Dies war im November 1857. Am 9. November
schrieb noch Wilhelm an seinen Bruder Werner:
,Der Ofen nimmt Zeit und Geldmittel jetzt
hauptsttchlieh in Anspruch, und Fritz ist in seine
Steine so yertieft, daB er mit praktischen Au-
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lagen in Sheffield nur langsam vorwUrts kommt.
Die neuen Gliihofen arbeiten gut, aber die An-
wendung von Oefen mit zwei Kammern und
einem Feuer ist sehr beschrankt.“® Kurz darauf
war es mit Sheffield zu Ende.

Friedrich war solir yerstimmt und dachte
wieder daran, nach Amerika zu gehen. Eng-
land war ihm verleidet durch don MiBerfolg und
durch Reibereien mit Wilhelm. Beido Briider
waren in ihrem Wesen sehr verschieden.

Es ist ja bekannt, wie sehr die Bruder
Siemens aneinanderhingen, sich gegenseitig unter-
stiitzten und miteinandor arbeitoten. Besonders
war Werner, der Acelteste, der bei dem friihen
Tod des Yaters am 26. Januar 1841 der ein-
zige war, dor schon eine Stellung, wenn auch
nur die eines preuBisehen Artillerieleutnants, er-
rungen hatte, soin ganzes Leben hindurch der
treue hilfreiche Bruder, der vaterliche Freund
und Berator seiner jiingeren Geschwister. Auch
Wilhelm und Friedrich hingen mit briiderlicher
Liebe aneinander und haben viel gemeinsain ge-
arboitet. Aber wahrend Wilhelm lebliaft, rasch-
und scharfdenkeml, sanguinisch, ehrgeizig und
deshalb leicht wverletzt war, hatte Friedrich
oinen griibelnden Sinn, er klebte an einem Ge-
dankon und war eigensinnig, dabei fehlte ihm
die Vorbildung Wilhelms und zu jener Zeit der
kaufmannische Geist. Dies fiilirte zu mancherlei
Mcinungsverschiedenheiten und Verstimmungen.
Wilhelm klagte, Friedrich baue und experimen-
tiero, ohne dio Sache zuvor konstruiert und zu
Papier gebracht zu haben. Wenn ihm dann
wahrend des Bauens ein anderer Einfatl komine,
reifie er nieder und andere, auch fiihro er nichts
methodisch zu Ende. Wilhelm muBte alle Aus-
gaben fiir Friedrich bezalilen, und da das Jahr
1857 im Geschaftsleben Englands ein sehr trau-
riges war, auch in Italien nur MiBerfolge erzielt
wurden, Wilhelm also in sehr iibler finanzieller
Lage war, so sind die Yerstimmungen, die
Friedrich den Aufenthalt in England verleideten,
nicht zu verwundern. Da sprach Werner das
erltisende W ort, er lud Friedrich ein, zu ihm
nach Berlin zu kommen und mit und bei ihm,
d. h. bei Siemens & Halske, seine Ofenexperi-
inente fortzusetzen. Friedrich kehrte gegen
Ende 1857 nach Deutschland zuriick, indem er
W ilhelm die Ausbeutung seines Patentos in Eng-
land gegen Zahlung von 100 £ und ein Drittel
Gewinnanteil iiberliefl. Werner beteiligte sich
jetzt eifrig an Friedrichs Vorsuchen, die sich
zunachst auf das Ofenbaumaterial bezogen, dann
aber sich der Gasfeuerung zuwendeten. Die
Bruder benutzten Schwelgas aus Torf und Braun-
kohle. Der orste RegenerativUammofen mit Torf-
gasbetrieb wurde in der Maschinenfabrik von
L. Schwarzkopf in Berlin errichtet. Er sollte
zum Roheisenschmelzen dienen, was freilich schon
wegen des intermittierenden Betriebes ungeeignet
war. Am 29. April 1858 schrieb Werner an
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Wilhelm: ,Mit dcm Gasofen ist jetzt Porzellan
selir gut gebrannt in 12 statt wie gewohnlich
in 36 Stnnden. Die Sache ist wirklich so prak-
tisch und gut.“ Am 8. Mai sehreibt Werner:
»Unsere Ver,Inderung besteht wesentlich nur in
der GasvorwSrmung und namentlich darin, daB
ein Feuer ohne doppelte Umkehr mit heifiem
Ventil ausreichend ist, und daB Asche und Kohle
gilnzlich ausgeschlossen ist. Ich sehe also
keinen Grund, warum die Gasfeuerung nur auf
Porzellanofen bescliriinkt sein soli.“ Bald danach
wurde sie auch fur Glasfabrikation angewendet.

Der Versuch, in PreuBen ein Patent zu er-
langen, miBlang; es wurde verweigert, weil
angeblich schon die deutschen Ordensritter einen
solchen Ofen gehabt hatten! Dagegen wurde das

Patent fiir Sachsen erteilt. Am 5. November
1858 sehreibt Werner an Wilhelm:* W ir haben
jetzt Patent in Sachsen, wo Hans (der 1818
geborene zweitalteste Bruder) mit Eifer Oefen
bauen will.* Inzwischen hatte sich Friedrich
nach Oesterreich begeben und dort Erfolge
erzielt. Siemens & Halske hatten das Patent

fiir Oesterreich erworbeu. Der erste llegenerativ-
flammofen wurde in der chemischen Fabrik von
W agemani, Seybel & Co. in Liesing bei Wien
erriehtet. Er diente zum Schmelzen von W asser-
glas auf dem Herde, war also schon ein so-
genannter Wannenofen im Gegensatz zum Hafen-
ofen.** Unmittelbar darauf fanden noch mehrore
erfolgreiche Ausfiihrungen statt und zwar Tiegel-
stahlschmelzofen und SchweiBofen auf den W erken
von Franz Mayr in Leoben und in Witkowitz,

ferner Glasiifen an der ungarisch - steirischen
Grenze und in Maliren auf den Glashiitten von
S. Reich. Diese Oefen arbeiteten mit Braun-

kohlengas. W eitere Unternehmungen wurden durch
den Ausbruch des italienischen Krieges unter-

brochen. Friedrich kehrte nach Berlin zuriick.

Im Jahre 1858 war ein Tiegelstalilschmelz-
ofen mit Regenerativfeuerung auf dem Carls-
werk (bei Diihlen?) in befriedigendem Betrieb.
Werner sehreibt am 15. Noveinber: ,Unser
Stahlofen in Carlswerk ist der einzige, der ge-
lungen ist. Stahlsclimelzen ist das Schwierigste.
Inzwischen hatte Wilhelm Siemens seine Yer-
suche, dic Regenerativflammofen in der Eisen-

und Stahlindustrie in England einzufiihren, mit
Miihe und Kosten, aber ohne Gliick fortgesetzt.
Die Erfolge Friedrichs veranlaBten ihn, diesen
zu bitten, wieder nach England zu kommen,
uin in Sheffield fiir ihn Stalilsclitnelzofen bei
Naylor,Yickers & Co. und bei Atkinson zu bauen.
Im Mai 1859 folgte Friedrich diesem Ruf, stieB
aber von Anfang an bei der Ausfiihrung auf dio
groBten Schwierigkeiten, die liaupteftclilich von
dem W iderstand der Arbeiter herriihrten. Die
Verwendung der Steinkohlen veranlaBte zahl-

* Siehe Ehrenberg a. a. O. S. 815.
** Fr. Sie mona, Yortrag in ®Wien vom 28. No-
vomber 1885 S. 1
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reiche vergebliclie Yersuche, die Wilhelm viel
Geld kosteten. So kehrte dann die fruherc
Yerstiininung wieder uud Friedrich verzweifelte

im Februar 1860 an dem Erfolg des Stahl-
schmelzens mit Steinkohlen. ,Es seheint, daB
in der Stahlschmclzerei das Geschick gegen uns
ist, und ich stimme dafiir, daB wir uns eiligst
mit so heiler Haut wie moglieh daraus zuruck-
ziehen," schrieb er damals an Werner. Da-

gegen setzte er seine ganze Hoftnung auf Glas-
ofen.

Indem Friedrich sich der Glasindustrie zu-
wandte, betrat er den fiir ihn geeignetsten Weg.
Die von ihm zu Rotherhaif erbauten Glasschmelz-
ofen hatten den besten Erfolg. Dieser fiihrte
zu neuen Auftriigen und zur Versohnung der
Bruder. Wilhelm iibernalim mit Eifer die Leitung
und erzielte in Yerbindting mit Friedrich und
Cowper sclione Erfolge. lin Jahre 1860 fiihrte
W ilhelm in dem Tafelglaswerk von Lloyd und Sum-
merfield in Birmingham zum erstenmal seine
Gasgeneratoren mit geneigter Ebene
ein, wodureh es erst moglieh wurde, backende
Steinkohlen in kontinuierlichem Betrieb zu ver-
gasen. Auf diese und andere Verbesserungen
nahm er dann mit Friedrich zusammen am
22. Januar 1861 das wichtige Patent, Nr. 167.
Dieses ais ,Verbesserungen an Oefen* bezeich-
nete Patent schtitzt zunilchst die Awuordnung
von vier Regoneratoren unter der Ofensohle,
wobei, wenn diese unmittelbar unter dem Ofen
liegen, ein Rauin fiir Luftzirkulation zwischen
den GewiSlben der llegeneratoren und der Unter-
seite des Ofenherdes auszusparen ist. Die heiBen
Gase und die erhitzte Luft treffen sich bei oder
kurz vor der Einmundung in den Ofen. Es ist
ein wesentliclier Teil der Erfindung, daB die
Brennstoffe in einem besonderen Appa-

rat zersetzt werden, so daB keinerlei feste
Teile in den Ofen kommen. Ebenso ist es ein
Teil der Eriimlung, daB dio Yergasung der

Steinkohlen auf etwa 45° geneigten Ebenen und
zuletzt auf einem etwa 30° geneigten Rost
derart geschieht, daB die heiBen Verbrennungs-
gase von dem Rost aufwarts durch die gluhende
Kohlenmasse ziehen. Auch wird in der Patent-
beschreibung bereits gesagt, daB man auf diese
Art Flintglas, Stahl wund andere Substanzen
ohne Naehteil auf offenein Herd oder Bett
schmelzen kfinne. Der Grundgedanke des
ottenen Herdprozesses ist also hier bereits fest-
gelegt.

Die Regenerativfeuerung erscheint in der
Yortrefflichen, ausfuhrlichen Patentbeschreihung
theoretisch in ihrer vollen Ausgestaltung. Alle
spateren Fortschritte beziehen sich auf ihre Aus-
fithrung und Anwendung. Der offene HerdprozeB
wurde zuerst in der Glasfabrikation eingefiihrt.
W erner Siemens erwarb sich darum besonderes
Verdienst. Er glaabte schon 1860 an den Erfolg
des Wannenofens und unterstiitzte seinen Bruder
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Hans, solche in Sachsen zu bauen. Bald kamen
aber die Briider zu der Ueberzeugung, dafi nur
iu eigenem Betriebe sich die Konstruktion vor-
teilhaft verwerten lieBc, und Werner, d. h.
Siemens & Halske gaben Hans ein Kapitat von
150 000 J(>, um eine Glashutte bei Dresden
kauflicli zu erwerben. Hans baute und betrieb
hier Wannenijfen. Wenn er dabei schlechte
Geschafte machte, so lag dies teils daran, daB
seine technische und kaufmannisclie Vorbildung
ungeniigend war, teils daran, daB der Ofen nach
jeder Cbarge erkalten und fiir die folgende neu
angelieizt werdeu muBte.

Wilhelm nahm 1862 in England seine Be-
miihungen, Regenerativstahlsclimelzofen einzu-
fiihren, wieder auf. Cli. Atwood zu Towlaw
erwarb im Juli 1862 eine Lizenz auf Grund
des Patentes von 1861. Er wollte Tiegelbetrieb
einfiihren, Wilhelm riet zum Stablschmelzen in
offenen Kammern. Am 10. Oktober schrieb er:
,Dr. Percy sagt mir, daB Mr. Deville kiirzlich
fiir den Kaiser (Napoleon Ill.) Versuche an-
gestellt hat, Stalli in offenen Oefen zu schmelzen,
was sehr zugunsten unseres Erfolges spricht.
Die QualitRt war gut; alte Plaschen ergaben
einen vortrefflichen FluB.“* Atwood ging
darauf ein und war der erste, der in Eng-
land Stahl im Regenerativflaminofen
auf offenem Ilerde schmolz; doch ging
er bald zum .Tiegelbetrieb iiber.

In demselben Jahre traten Em ile und
Pierre Martin mit Wilhelm Siemens iu
Yerbindung wegen Erwerbung einer Lizenz. Sic
trugen aber noch Bedenken, weil sic iiber die
Ergebnisse in Sheffield ungiinstige Auskunft
erhalten hatten. Wilhelm schrieb an ihren Yer-
treter, daB dies nur dem Verlialten der Arbeiter
zuzuschreiben sei, und riet, erst einen Regene-
rativseh\vciBofen zu errichten, um die Arbeiter
anzulernen uud mit der Feuerung vertraut zu
machen, dann erst zum Stahlschmelzen iiber-
zugehen. So geschah es; Wilbelms Ingenieure
bauten nach seinen Zeichnungen in Sireuil einen
SchweiBofen, der spater iu einen Schmelzofen
umgewandelt werden konnte, weshalb der Herd
ventiliert, Solile und Gewolbe aus besonders
feuerfestem M ateriat (Quarzsaud und Dinasziegel)
hergestellt wurden. Bald darauf machten auch
Boigues, Rambourg & Co. in Montlueon unter
Anleitung des mit Wilhelm befreundelen Le Oha-
telier Versuche, mit dem Regenerativflammofen

Stahl zu schmelzen, gaben es aber nach dem
ersten MiBerfolg wieder auf. Pierre Martin
dagegen setzte seine Bemiihungen mit Umsicht
und Beharrlichkeit fort. Am 8. April 1864

gelang es ihm, Stahl im Flammofen zu schmelzen,
am 10. nahmen E. und P. Martin bereits ein
Patent auf |Ilir Yerfahren in Frankreicli und
erliielten am 15. August ein Patent iu Eugland,

* Es waren dies die Yerauche von Sudre.
Beck: ,Geschichte des Eisens”. V 171.
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ohne daB W. Siemens <lavon erfuhr. Erst im
Herbst 1865 erhielt er von den Erfolgen Marf.ns
Kenntnis. Sie machten keinui bcsondercn Ein-
druck auf ihn. Aucli dachte er damals nicht
daran, daB die Patcnte der Briider Martin ihm
schadlich sein Kkiinnten. Er unterschatzte die
Erfindung und war ungerecht gegen die Erfinder.
Noch am 18. Jiinuar 1868 schrieb er an Siemens
& Halske: ,Martin hat sich Patente erteilen
lassen auf wunbedeutende Handgriffe und un-
wesentliche Zusammensetzungen von besonderen
Eisensorten und Schlacken zum Bedecken des
Metallbades und hat groBen Larm roni ,Pro-

céde Martin" geschlagen, nachdem er sich von
mir eine allgemeinc Lizenz hatte geben lassen,
die Oefen anzuwenden. — Ich habe die Sache

indes unabhangig verfolgt und selir viel bessere
Resultate erlaugt (in Bolton wund jetzt in Bir-

mingham) ais Martin, aucli wende ich gar keine
Schlacke mehr an. Die Eisenstabe oder alten
Schienen sinken auf schrager Ebene in das
Metallbad und losen sich darin wie Stangeu-
zucker in Wasser, nachdem die Enden Zeit
gehabt haben, sich weiB zu erhitzen.*

Trotz alledem gebiihrt Martin zweifellos
der Ruhm, der erste gewesen zu sein, der cin
Verfahren fand wuud ausfuhrtc, brauchbaren
FluBstalil im Regeneratiyflammofen lierzustellen.
Dies war Wilhelm Siemens bis dahin nicht
gelungen. Wohl aber hatte er den Weg ge-
zeigt. Durch die Anwemlung von Siemens’
Regenerativfeuerung war der Erfolg erreicht

worden und die groBartige Entwicklung dieses
Verfahrens in der Folge mijglieh. Die Briider
Martin erkannteri Wilhelm Siemens’ Anteil an

am 3. November
wodurch Siemens

der Erfindung aucli in einem
1866 geschlossenen Yertrag,
an dem Nutzen ihres Patentes beteiligt, wurde,
an; 1868 erfolgte eine nocli engere geschaft-
liche Vereinigung mit den Martins.* Mit Recht
nennt man das Verfahren den Siemens-Jlartin-

prozeB. Doch liat sieli in Deutschland in der
I'raxis der Name ,Martinprozefi* eingeburgert,
nicht bloB der sprachlichen Begueinlichkeit
wegen, sondern weil die ersten Regeneratiy-

Stahlfabrikation in Deutschland
von Martin, beziehungsweise von seinem Be-
vollmachtigten Ingenieur C. Peiper s** erbaut
wurden, der erste davon bei E. Borsig in Moabit
(Berlin) 1868.

Erst nach zehn Jahren schweren
fiir die Einfiihrung der Regenerativofen in der
Eisen- und Glasindustrie waren die Briider
Siemens zum Siege gelangt. Yom Jahre 1867
an war ihr Erfolg gesichert und die Zeit der
Ernte angebrochen. Friedrich Siemens hatte
nach dem Tode seines Bruders Hans am 28. Marz
1867 dessen allerdings sehr abgewirtschaftete

flammofen fiir

Kampfes

* Ehrenberg a. a. O. S. 854. Auf Grund eines
Yergmandat special Yom 18. Februar 1868.

** ,Glasers Annalen®, Marz 1869.
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Glasfabrik bei Dresden iibernominen. Dam it
liatte er den Wunsch seines Lebens nach voller
Selbstaudigkeit und Unabliiingigkeit erreicht und
nun entfalteten sich die Scliwingen seines er-
finderischen Geistes freier ais zuvor. Er baute
den gekiiklten kontinuierlich arbeitenden
W anuenofen, der in der Glasfabrikation eine
vi)llige Umwalzung herbeigefiibrt hat. Seit 1877
beschilftigte er sich mit dem Prinzip der freien
Plainmenentfaltung und fiihrte diese zunUchst
bei den Glasschmelziifen ein. Wenn auch die
Neulieit dieser Erfindung von Einzelnen bestritten
wurde,* so laBt sich doch nicht leugnen, daB
die Einfiihrung derselben ein groBer Forfschritt
war auch fiir den Flammofen-StahlijrozeB, sowolil
durch Kohlenersparnis ais durch besseren Schmelz-
betrieb.

Wilhelm Siemens arbeitete in England mit
griiBter Anstrengung an der Vervollkommnung
der Stahlbereitung. Fiir seine Verdienste um
das Flammofen-Stahlschmelzen liatte er bei der
Pariser W eitausstellung von 1867 den ,groBen
Preis“ erhalten, Martin die goldene Mcdaille.
Aber Wilhelm sali in diesem SchrottprozeB (scrap
process) nur eine vorlaulige und unzulangliclie
Losung des Problems. Illnn schwebte ais griifieres
Ziel das Frischen des Roheisens durch Erze im
Flainmofen vor. Diesem ErzstahlprozeB, den
er gern ais seinen oder ais ,SiemensprozeBu
bezeiclinete, widmete er seine ganze Kraft und
sein Verm6gen. Um seine ldeen besser ausfiikren
und zur Geltung bringen zu konnen, baute er
1867 in Birmingham ein eigenes Stahlwerk ,The
Siemens Sample Steel Works", in dem er gegen
Ende des Jahres seinen ersten eigenen Stalil-
schmelzofen nach seinem System erricktete. Am
27. Januar 1868 schrieb er an J. Lowtliian Bell:
,Mein Ofen in Birmingham arbeitet nun seit
einer Wocho regelrecht; er erzeugt auf dem
offenen Herde Stalli von ausgezeichneter Qualitat
aus Bessemer-Abfallen. Mit Erz wollen
wir nachste Woche anfangen.l

Im Sornmer 1868 scliickte Fried. Krupp
melirere Ingenieure, um Siemens’ Stahlsclimelz-
verfahren (den Siemens-Martin-ProzeB) zu stu-
dieren. Es wurde ein Yortrag geschlossen, von
dem aber der ,ErzprozeB" ausgenommen war.
1869 kam der erste Ofen nach Siemens’ System
bei Krupp in Essen in Betrieb.

W ilhelm betrachtete sein Stahlwerk in Bir-
mingham, wie ja auch der Name es ausdriickt, nur
ais eine Versuclisanstalt. Sein Streben gingdahin,
ein groBes Unternehmen zur Ausbeutung seiner
Erfindungen, besonders des Erzstalilprozesses
zu griinden. Er warf seinen Blick auf die Siid-
kuste von W ales, verband sich mit dem Weifi-

* Yergl.hierzu die Polemik mit FritzW.LUrmaungyf die

in ,,Stahl und Eisen* 1882 Nr. 4 S. 158; 1885 Nr. 5
S. 238, Nr. 7 S. 394, Nr. 8 S. 464; 1886 Nr. 4 8. 252
und Nr. 6 S. 441; ferner Dr. Ferd. Fischer, ,Die
chemische Technologie der Brennstoife” 1901 S. 347.
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blechfabrikanten Dillwyn, der ein Grundstiick
zu Laiulore bei Swansea hergab, und so entstand
1868 die Landore-Siemens-Stahlgesellschaft, die
sofort den Bau eines Stahlwerks begann, das
1869 in Betrieb kam. Hier fiihrte Wilhelm
seinen ErzstahlprozeB ein, der deshalb auch oft
ais Landore-ProzeB bezeichnet wird. Der finan-
ziellff Erfolg des Unternehmens, das anscheinend
so glanzend begonnen liatte, war aber auf die
Dauer kein giinstiger. AuBer sclilechter Betriebs-
leitung waren daran die fortwahrenden Versuche
zur Vervollkommnung des Verfalirens schuld.
Das liohe Ziel, das sich Wilhelm gesteckt liatte,
erreichte er trotzdem niclit. Es gelang ihm nicht,
den ErzstahlprozeB zu dem besten und billigsteu
Stalilbereitungsverfahren zu machen. Doch waren
deshalb die unendlichen Opfer an Arbeit und
Kapitat nicht verloren, denn sie wurden die wich-
tige Vorscliule fiir die weitere groBartige Ent-
wicklung des Siemens-Martinprozesses.

Wilhelm Siemens schied mitten aus seiner
rastlosen Tatigkeit am 19. November 1883 allzu-
frith aus dem Leben. Seine Bruder suebten
Landore zu halten. Friedrich fiihrte seine neuen
Oefen mit freier Flammofenentfaltung ein. Er
erziclte damitwesentlicheBrennstofTersparnis, aber
eine Rentabilitat des groBangelegten Unternehmens
wurde dadureh niclit erreicht. Melirere Jahre
spater wurde der Betrieb eingestellt.

W ir bewundern die Helden des Schlachtfeldes;
niclit geringere Bewunderung verdienen aber
die Helden des Geistes und der Arbeit auf dem
Felde der Industrie. Solelie waren die Briider
Werner, Wilhelm und Friedrich Siemens, die
zahllose uutzbringende Erfindungen erdachten
und die mit dem Mut, der Tatkraft, der Beharr-
lichkeit und dem Glauben von Helden fiir deren
Einfiihrung, Nutzbarmachung und Verbesserung
kampften. Wenn sie auch nicht alles erreicht
haben, was sie erstrebten, so hinterlieBen sie
der W eit doch so viol, daB sie unter die grofiten
W oliltater der Menscliheit gereclinet werden
niiissen, und was sie gesat, bliiht weiter. Ist
doch auch Wilhelms Hoftnung, daB der Flamm-
ofenstahlprozeB einen ebenso guten und billigeren
Stahl liefern werde ais der BessemerprozeBj in
Erfiillung gegangen. Wie groBartig hat sich
dieses Yerfahren weiterentwickelt, welchen Segen
hat es gebracht!

Der Ausgangspunkt hierfiir war das Patent
des Regenerativofens, das Friedrich Siemens am
2. Dezember 1856 wualim und dessen 50jahriges
Jubilaum wir feiern.

Mit warmem, aufriclitigem Dank gedenken
wir an diesem Tage der Bruder Siemens, von
denen Friedrich und Wilhelm durch die Erfindung
der Regenerativfeuerung und ihre Anwendung
Stahlbereitung die Eisenindustrie der
ganzen Weit so wesentlich gefiirdert haben.
W ir freuen uns und sind stolz darauf, daB diese
Manner Deutsche waren.
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Zur Frage der Kalibrierung breitflanschiger i-Trager.

Von C. Holzweiler

in Rothe Ercle bei Aachen.

(llierzu Tafol XXXII.)

hreitflan-
sich viele
nach einem
gestattet,
Kaliberwalzcn

ei der zunehmenden Yerwendung-
Bschiger H - Eisen beschaftigen
W erke eingehend mit der Frage
giinstigen W alzverfahren, welches
diese Profile auf gewohnlichen
herzustellen.

Die Deutsch -Luxemburgische Bergwerks-
und Hiitten-Akt.-Ges. in Differdingen walzt
diese Triiger auf dem sogenannten Greywalzwerk,
welches nach den im Profilheft obiger Gesellschaft
gemachten Angaben darin besteht, daB das Profil
durch drei unabhangig voneinander arbcitonden
W alzenpaaren gebildet wird. Dieselben bestim-
men die drei Dimensionen der Triiger, nilmlicli
Steghohe und Dicke, Flanschendicke und Flan-
schenhreite. Die drei Walzenpaare sind in zwei
W alzenstanderpaaren hintereinander angeordnet,
in deren einem Stfinderpaare je zwei Horizontal-
und Vertikalwalzen lagern, wiihrend im zweiten
StUnderpaare sich nur zwei Horizontalwalzen
befinden. Im ersten GerUst werden durch die
Horizontalwalzen die innere Profilhohe und die
Stegdicke erzielt, durch die Vertikalwalzen die
Flanschendicke, im zweiten Gerust wird die
Flanschenhohe hergestellt. Das Walzwerk ist
ais Reversierwalzwerk gebaut uud hat eine ge-
wisse Aehnlichkeit mit einem Universalwalzwerk.
Dasselbe Ziel, alle Greyprofile auf gewohnlichen
Kaliherwalzen herzustellen, wird nicht ohne
weiteres moglich sein, da die vorliandenen Ein-
richtungen fiir Kaliherwalzen auf unseren Hiitten-
werken sich nur zum Auswalzen kleinerer der-
artiger Profile eignen diirften. Es sind meines
W issens schon H-Eisen von je 250 mm Steg-
und Flanschhohe auf gewohnlichen Kaliherwalzen
hergestellt und ohne Schwierigkeitgewalztworden.

Es ist nun yerhaltnismiiBig leicht, schmal-
stegige Profile mit breiten Flanschen zu walzen.
Dies wird jedoch um so schwieriger, je grofier
die Stegbreite wird, da dann die Ballenlilnge
und Durchmesser der vorhandenen Walzen und
somit die Anzahl der yorhandenen Geriiste nicht
mehr geniigen diirften. Denn bei sehr stark
vergroBerter Stegbreite wird eine um so groBere
Anzahl kalibrierter Stiche bedingt sein, wobei
dann noch die groBere Breite der einzelnen
Kaliber wiederum eine groBere Ballenlange der
W alzen notig macht. Gibt man aber durch An-
lage eines Walzwerkes mit geniigender Geriist-
zahl die Moglichkeit, die Zahl der erforderlichen
Stiche richtig zu bemessen, so diirfte es wohl
ausfiihrbar sein, jedes yerlangte breitflanschige

(Nachdruck verbotcn.)

Greyprofil ohne Zuhilfeuahme des Greywalzver-
fahrens herzustellen.
Im folgenden soli versucht sein, an Hand

einer Kalibrierung nacli beigefiigter Tabelle, der
Abbildung 1 und Tafel XX XII die GroBe einer
W alzwerksanlage fiir gewohnliche Kaliherwalzen
festzulegen, und zwar fiir das bis jetzt groBte
Profil 750 X 300 mm, welches in Differdingen
hergestellt wird. (Es wurde das griifite Profil
aus dem Differdinger Profilalboum 1904 ais sol-
clies angenominen.) Die Kalibrierung ist nach
Druckverhiiltnisson (siehe beigefiigte Tabelle)
ausgefiihrt, wie sie fiir H-Eisen ais gutgehend
in der Praxis gefunden wurde. Es ist der Yor-
siclit lialber mit solch giinstigen Druckverhiilt-
nissen gerechnet, daB es moglich sein diirfte,
wenn auch nicht mit weniger Stichen, so doch
mit weniger Kaliber ais in diesem Falle vor-
geseheu sind, auszukommen. Immerhin aber
mag fiir den ersten Versuch eine solche Ka-
librierung eher zu hoch ais zu niedrig in der
Zahl der Kaliberstiche bemessen und son.it etwas
reiclilich gerechnet werden, da es sich hier um
den Nachweis der lloglichkeit des gewohnlichen
Kaliberwalzverfahrens fiir Greyprofile handelt.
Bei der praktischen Durchfiihrung wiirde der
Fachmann wohl nicht ohne Erfolg eine Redu-
zierung dor Kaliberzahl versuchen.

Die Tabelle gibt die Druckyerhiiltnisse vom
Rohblock aus von Stich zu Stich fiir jede ein-
zelne Dimension des Profiles an. In der Ru-
brik 1 ist die Reihenfolge der einzelnen Stiche
angegeben und ist zu bemerken, daB vom
zweiten zum dritten sowie vom vierten zum
funften Flachstich der Stab um 90° gewendet
werden soli. Auch sind in Klammern die
Stiche zusammengebracht, wie sie auf die ein-
zelnen Geriiste verteilt sind. In der Rubrik 2
ist die Breite der einzelnen Stiche angegeben.
In Rubrik 3 sind die Stegdicken i und J mit
ihren Druckverhaltniszahlen eingetragen. Die
Stegdicke J ist entstanden, weil die Buckelform
des Steges fiir Yorteilhaft und sogar fur notig
erachtet wurde, um die Flanschendicken a und A
von Yornherein so diinn wie moglich machen zu
konnen. Beim vorletzten Stich Xr. 19 sind
dann die beiden Stegdicken auf die gleiclie Di-

mension gebracht, um beim Fertigstich ein
gleichmiiBiges Awuswalzen des Steges zu er-
halten. Die Rubriken 4, 5, 6 und 7 geben die

Dimensionen der Flanschen in Breite und Dicke
und die dazu gewiihlten Yerhaltnisse an. Die
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Buchstaben B und H in den
und 7 gebcn an,
Stelle im ge$chlossenen oder
ballen befindet. B ist geschlos-
sen, Il ist ofl'en. Abbildung 1
gibt die Kalibrierung mit De-
tailmafien fiir alle profilierten
Kaliber an. Bei dieser Kali-
brierung ist das System mit

gebuckeltem Steg, wie schon

Profil-
brclte
B

Bezeichnung

Rohblock

Nr. 1 Flachstich
n 2
]
. 4

Nr.  Iprof. Stich

* 2 ”
3

* 4 ”

Nr. 5

m6

* 1
Nr. 8 prof. Stich
9 «

Nr. 13 prof. Stich

Nr. 15 prof. Stich

* 16

Nr. 17 prof. Stich

Nr. J9 prof. Stich

ob das Kaliber

Rubriken 5, G
sieli

offenen

Yerh.
1:

yorher

an der
W alzen-
Fl-Brdte \crh, Oeteilto
. Flansch-
B+H L Breite

wenden um 90*

wenden tim 90°
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erwilhnt,
Flanschdickcn a und A von vornherein so diinn
wie moglich zu erhalten, weil diese Dimcnsionen

Verh.
1:
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gowiihlt, und zwar um die

auf die Anzahl der Kaliber von
groBffim Einflusse sind. W iirde
man nilmlich das gebrUuchliche
Einschneiden des Rohblockes fiir
den ersten profilierten Stich wahlen
(siehe Abbildung 2), so wurden die
Mafie a und A so grofi ausfallen,

Yerh. Yerh.

Bcmerkongen

Flactikaliber

1. profil. Kaliber

N

. profil. Kaliber

w

. profil. Kaliber

4. profil. Kaliber

(&)

. profiL Kaliber

o

. profil. Kaliber

7. profil. Kaliber

©

. profil. Kaliber

9. profil. Kaliber

> profil. Kaliber

1. profil. Kaliber

profil. Kaliber

profiL Kaliber

i. profil. Kaliber

Tabelle fiir die DruckYerhaltnisse der einzelnen Dimensionen.
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Abbildung 1

Abbildung Abbildung 3
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dafi inan das Fertigkaliber nicht in dieser Anzahl
von Stichen erreichen konnte, ohne die Hohe H so
viel zu stauchen, daB die Flanschen nicht gefiillt
sein wurden. Das Profil wiirde in den Flanschen
eben zu schmal und daher unbrauchbar werden.

Die Kalibrierung, welche in 14 profilierten
Kalibern mit 20 Durchgangen und vier Flach-
sticlien ausgefiihrt ist, verteilt sich auf sieben
Duogeriiste in der Weise, daB auf dem ersten

(Blockgerust) drei Kaliber, ein Flach- und zwei
Profilkaliber, auf den ubrigen Geriisten nur je
zwei Kaliber liegen. Das Blockgerust und das
zweite Geriist miissen mit anstellbarer Ober-
walze vyersehen sein, weil das erste bis ein-
schliefilicli dritte prolilierte Kaliber wvier-, drei-

und zweimal gefahren werden soli, wobei jedesmal
durch das Sinken der Oberwalze. die Abnalnne
des Querschnittes bewerkstelligt wird.

Die Ballenlangen der einzelnen W alzen
wurden nach Anordnung der Kaliber, wie sie auf
beiliegender Dispositionszeichnung (Tafel X X X 11)
gedacht sind, fiir das Blockgerust mit 2900 mm

Ueber die tiedeutung des Stickstoffes im Eisen.
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bei einem Ballendurchmesser von 1200 mm
und fiir die ubrigen Geriiste mit 2050 min bei
einem Durchmesser von 950 bis 1000 1l ge-
niigend groB sein. Es wird aber moglich sein,
die Ballenlange der W alzen fiir die letzten sechs
Geriiste noch zu verinindern, wenn man die Ka-
liber so anorduen wiirde, daB je zwei Kaliber
fiir ein Geriist gewahlt wurden, welche ihre
W alzenteilung an derselben Stelle haben (sielic
Abbild. 3). Auf diese Weise wiirde der Doppel-
rand, welcher nach der aiigenoimnenen Dispo-
sition fiir jedes Walzenduo notig ist., fortfallen.
Fiir die Walzung dieses 750 11t M -Profiles mit
300 nim breiter Flansche wiirde man also eine
W alzwerksanlage von 7 Duogeriisten im Maxi-
inum niitig haben, die auf zwei Walzenzug-
maschinen verteilt werden konnten.

Aus Vorsteheudem diirfte zu erselien sein,
daB es moglich ist, alle breitflanschigen und hoch-
stegigen Profile auf gewohnlichen Kaliberwalzen
herzustellen, wenn die Walzwerksanlage dazu
geniigend groB gewahlt ist.*

Ueber die Bedeutung des Stickstoffes im Eisen.

Von

Hjalmar

Braune.

(Fortsetzung von Seite 1363.)

Stickstoffes auf die

von Stahl

Der EinfluB des

mechanischen Eigenschaften
und Eisen.

I Jie frtilieren Yersuche von Il. Tholander
bestauden in Biogungsversuchen mit Bleclien
und inProben, die darauf hinweisen, dafi Bleche mit
hoherem Stickstottgehalt, wenn sie geradkantig
sind, fiir Biegungsproben cmpfindlicher werden.*
Bei unseren Untersuchungen wandten wir Stabe
an, die teils aus SchweiBeisen, teils aus Flufi-
eisen hergestellt waren.
Die SchweiBeisenstabe bestanden aus 811111

dickem, gewalztem Dralit, und liatten folgende
chemische Zusammensetzung:
0 = 0,06 «o
Si = 0,01 ,
Mn == 0,06 ,,
S = 0,005 ,,
P = 005 ,
Die Stabe wurden nitriert, wie oben be-

schrieben, und enthielten dann 0,015 bis 0,120 °k
Stickstoff. Bei Proben mit niedrigerem Stickstoff-
gehalt hatte der Bruch durchweg gleiches Aus-
sehen, dagegen konnte. bei solchen mit hoherem
Stickstottgehalt ein deutlicher Kern erkannt
werden, der anzeigte, daB die Nitrierung in den

auBeren Teilen der Probe starker war ais in
den inneren.
* Jernk. Annaler* 1888 S. 429.

Da das auBere Materiat solcher Proben so
briichig war, daB bei Streckung der Flache
eine starke Rifibildung eintrat, so sei vorlaufig
nur der Teil der Proben beriicksichtigt, bei denen
der Stickstottgehalt unter 0,0(>0 °/0 lag, bezw.
solche Proben, die bei SchweiBeisen in der Praxis
vorkommen konnen und bei denen infolge sorg-

faltiger Behandlung die Einwirkung des Stick-
stoifs gleichmaBig war. Die Resultate dieser
Proben sind in nachstehendcr Tabelle 1l ge-
ordnet; um sie auschaulicli zu machen, sind sie
in Abbildung 6 graphisch dargestellt.

Wie aus den Kurven ersichtlich ist, nimmt
die Zugfestigkeit bei ScliweiBeisen fast pro-
portional mit dem Stickstoffgelialte zu. Da-

gegen wird die Dehnung mit zunehniendem Stick-
stoffgehalte vermindert. Die Abnalime in der
Dehnung ist bei gleicher Stickstoflzunalmie
groBer fiir die niedrigen Stickstoffgelialte ais
fiir die hoheren, wodurch die Delmungskurve ein
hyperbelartiges Aussehen bekommt.
Das nitrierte Materiat zeigte sich
wie das urspriingliclie unempfindlich
Einkerbungen, denn nieinals trat ein Bruch in
einer Kerbe ein, auf der die Beobachtungs-
teilstrecke angebracht war. Aus der groBeren
Dehnung bei niedrigem Stickstoffgelialte selien
wir, wie wichtig es ist, daB SchweiBeisen, welches
fiir Drahtziehen oder andere Zwecke bestimmt
ist, wo Zahigkeit in kaltem Zustande verlangt

ebenso
gegen

* Yergleicho yorliegende Nummer S. 1437.
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Tabelle II.
Streck- Zug- Qualitats- Boschaffonheit
StickstoIT-  eren/e  feslinkelt Kon- Dehnung koi-fii/.ient
Nunimer  gehalt (Pb) der Oberflach
Q) b er ertlache Bruchtiache
(«W 1) (I:.') der Probe Jiach dem Bruch
% kg f. d. gmm %

i 0,015 23,2 33,9 69 34.7 1,18 Yollstandig unverSndcrt faserlg, fchlerfrei

2 0,015 24,0 34,3 70 33.7 1,16 n n

3 0,028 26,2 34,1 70 32.0 1.09 etwas

4 0,044 27,0 36,5 66 29,9 1.09

5 0,060 27,3 35,3 71,5 30,3 1,07 fchierfrei

Zalilr. Risse in der Flacho, baupt-

6 0,060 29,4 37,7 57 28,L 1,06 sachlich in der Mitte des Bruches

7 0,075 27,8 36,0 66 28.0 1,01 Kleine Klsse I. d. Nahe vom Bruch

8 0,100 22,4 36,5 48 23.0 0,84 )

9 0120 314 402 54 180 072  Spurenven Rissen In der Nahe
wird, wie z. B. fiir Hufniigel, Ankerketten usw. selbst,’ die auf eiue ziemlich tiefe Temperatur
nur geringe Mengen Stickstoff enthalt. abgekiihlt, noch bearbeitet worden war, konnte

Bei dem Sclimieden der zerrissenen Proben dagegen im rechten Winkel gebogen werden,

braelien diejenigen mit den hochsten Stickstoff-
gehalten unter dem Hammer, besonders bei hohen
Hitzegraden. Proben unter 0,060 °o Stickstoff
liefien sich gut sclimieden, mit zunehmendem

Abbildung 6. Dio meclianischen Eigenschaften

stiekstoffhaltigen ScliweiBeisonB.

Zugfestigkeit in kg/gmm
---- Dehnung In %
— — — —— Qualitatskocffizient Yon Tetmajer.

StickstoffgelmlIt wurden sie
schmiedbar. Einen sehr
eino Probe mit 0,060 %
gebrochen und nacliher oluie Schwierigkeit
zusammengeschweifit wurde. Bei wiederholter
Biegungsbeansprucliung brach der Stab weit ober-
halb der SchweiBstelle, da wo der Stab stark
erhitzt, aber nicht bearbeitet worden war. Der
Biegungswinkel betrug annahernd 15°, der Bruch
war weiB und kristallinisch. Die SchweiBstelle

jedoch schwerer
interessanten Fali bot
Stickstoff, die zuerst

ohne zu breohen.

Aus diesen Untersuchungen geht hervor, daB
Schweifieisen, wenn es aucli den Hochstgelialt an
Stickstoffenthielt, derunter norinalen Y erhaltnissen

cjw fioo dib ijm (,1» «in o

Abbildung 7. Die mechanischen Eigenschaften

Btickstoffhaltigen FluBeisens.

— ¢ — « — Zugfestigkclt In kg/gmm
i — - Dehnung in %
— Qualltatskoeffl7.lcnt nach Tetmajer.

von uns in der Praxis gefunden wurde, namlich
0,030 bis 0,035 °/o, vorausgesetzt, daB es richtig
bearbeitet wird, ais ein ziemlich zuverlassiges
M ateriat bezeichnet werden kann. W ill man ein
allgemeinesUrteil iiber denEinfluB des Stickstoffes
auf Schweifieisen aussprechen, so kann man sagen,
dafi Schweifieisen, wiewohl es auch durch
Aufnahme von Stickstoff schlechter wird,
doch ziemlich unempfindlich ist gegen
den EinfluB dieses Elementes.
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Tabelle 1I.
stick-  Streck- - Zug- QuelitHt!i- _

! euf  orenzc  fostigkelt . K°ri;n DennUNgtfoctfizlent Beschaffonheit

a

9 getrnit 2 P der Oberflttchc der

(1137 N0 1 Probe nuch dem der BruchflUcHe
% kg f. d. gnm " Bruch

1 0,015 34,9 58,6 50 18,4 1,08 Yollst. uiiYorand. fehlerfrei

20,020 35,0 58,7 30 16,0 0,99 n Kern feinkorni®

8 0,042 42,4 52,5 — 19 0,10 , n Kliinz. krist., feinkorniff, fchlerfrci
4 0,050 41,3 55,0 — -

5 0,090 448 60,2 - 2,3 0,14

6 0102 445 64,3 - 2,1 0,14

7 0,105 431 55,0 - 2,0 0,11

8 0,106 40,5 53,G 7 2,9 0,16

9 0,195 41,0 49,5 — 1,6 0,08

10 0,200 39,0 53,7 12 4,9 0,20 v vV n n W

Indessen mufi aber auch die Wichtigkeit, gehalt, erhielten wir von einer Schweizer Firma,
einer richtigen Behandlung von stickstoffreiehem bei der sich Abnehmer iiber Briicbigkeit von
Eisen liervorgelioben werden, denn ebensogut Trafern beklagten, die aus Thomaseisen mit etwa
wie es durch inafiiges Erhitzen und Bearbeitung 0,25 °/o Kohlenstoff hergestellt waren, indem
wahrend des Abkiihlens verbessert werden  einige nicht an der beabsichtigten mit dem Meifiel
kann, kann es auch bedeutend verschlechtert angeschnittenen Stelle brachen, sondern so wie
werden, indem man die Erhitzung bis zur Abbild. 8 zeigt. Durch die Analyse konnte man
W eifiglut steigert und dann ohne Bearbeitung keinen Fehler entdecken, vielmehr sprach diese fiir
das Eisen langsara erkalten lafit. Die grofie ein gutes Materiat mit niedrigem Phosphorgehalte.

Bedeutung der thermischen Behandlung von stick-
stoffreichem M ateriat ist auch von Il. Tholander
beobachtet worden.*

Fiir Flufieisenproben verwendeten wir
Flufieisenstabe 7 mm stark, aus bestem schwe-
dischem Martineisen hergestellt. Die chemisclie

Zusammensetzung war folgende:
C =1,15 a0
Si = 0,20 ,,
Mn =; 0,45 ,,
S = 0,012 ,
P = 0,025 ,
Sie wurden so nitriert, dafi wir eine Reiho
Proben mit 0,015 °/o bis 0,200 oo Stickstofi
erhielten. Die Resultate sind in Tabelle III, die

graphischeDarstellungin Abbild. 7 wiedergegeben.

Wie aus der Tabelle IIl1 hervorgeht, triigt
der Stickstoffgelialt auch im Flufieisen zur
Erhijhung der Zugfestigkeit bei, verinindert
dagegen die Dehnung. An dieser Yersuchs-

reihe istuberraschend, dafi Flufieisen von mehr ais
ungefahr 0,035 °/o Stickstofi' plotzlich vollst.andig
seine Eigenschaft sich zu dehnen verliert. Dieses
Resultat wurde auch durch Erfahrungen aus der
Praxis bestatigt; denn bester barter Stahl mit
solchera Stickstoffgehalte zeigte sich ungewohnlich
briichig und konnte nicht zu Stahl fiir Messer
und ahnliche Werkzeuge ausgeschmiedet werden.
Dafi hier in der Tat Stickstoff so einwirkte, ging
daraus hervor, dafi nach Verminderung des
Stickstoffgehaltes bis auf 0,012 °/o der Stahl
ausgezeicbnet war.

Ein anderes Beispiel fiir
von Flufieisen, hervorgerufen

die Briichigkeit
durch Stickstoff-
* Jernk. Annaler* 1888 S. 440.

Wir untersuchten diese Trager auf Stickstoff

und fanden darin 0,040 °/o. Eine andere Probe

von dem Mittelstucke eines Tragers, das fast.
Abbildung 8.

glasartig briichig war, enthielt sogar 0,060 °/o
Stickstoff. In ahnlicher Weise sclieirien Eisen-
balmschienen, die von derselben Firma ebenfalls
aus Thomaseisen hergestellt waren, infolge des
Stickstoffgehaltes briichig goworden zu sein,
da diese sofort in der Kalte oder durch andere
Zufalligkeiten sprangen; nach unseren Unter-
suchungen, die wir iiber basisches M ateriat
angestellt haben, diirfte der Grund fiir Eisen-
bahnsehienenbriiche, die in den letzten 10 Jahren
in Schweden boi basischem M ateriale eintraten,
in einem zu hohen Stickstoffgehalte zu suchen
sein.*  Stickstottanalysen von solchen Schienen
werden siclierlich unsere Annahme bestatigen.

* Wie Oberingenieur J. A. Brinell in der

spreehungdcsYortrags hervorhob, hat man die Schienen-'

hruche in Schweden nicht besonders an basischen
Schienen beobachtet, denn diese werden daselbst nur
in geringen Mengen yerwendet. Bei den echwedischen
Staatsbahnen kamen dio meisten Schionenbruche bei
sauren Schienen vor, und waren in der Hauptsacho
auf Konstruktionsfehler zuriickzufuhren, die jetzt zum
Teil behoben sind. Die Itedaktion.
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Auch auf gehartetesiFlufieisen hat Stickstoff

eine bedeuteride Einwirkung. Hieriiber sind
von uns folgende Yersuche ausgefiihrt: Stahl-
stabe von 40 mm Lange wurden gleichihttBig
zur helion Rotglut erhitzt und in W asser
von 10 0 0. gehartet. Bei der Untersuchung
der Proben zeigten sich alle mit Harterissen
behaftet, mit Ausnalune derjenigeh, die den
niedrigsten Stickstoffgebalt, 0,015 °/o, hatten.

Sogar die Probe mit einem Stickstoffgebalt von
0,022 °/o wies Risse auf, wenn sie auch kaum
sichtbar waren; die RiBbildung nalun zu mit dem
hoheren Stickstoffgehalte.

Ein geharteter Stahl ist fiir
emptindlieher, ais ein niclit geharteter,

Stickstoff
und ein

Stahl kann sieli in ungehartetem Zustande ais
gut orweisen, wahrend er nachher briichig ist.
Die Briicliigkeit. des geharteten Stahls aber

brauclit nicht direkt durch RiBbildung veranlaBt
zu werden; schon eine Spannung, die beim
Harten in der aufioren Schicht des Stahls ent-
standen ist, geniigt, um bei nachheriger Belastung
des Materials RiBbildung und Bruch hervorzu-
rufen. Aus unserer Praxis sei ein Beispiel an-
gefiihrt, wie infolge von zu bohem Stickstoff-
gehalte in gehartetem Stahl unbrauchbares Ma-
torigl entstanden ist:

In Schweden liatte man. wahrend der Zeit.,
wo man durch gesteigerten Betrieb grofiere
Produktion zu erzeugon suclite, mit Schwierig-

keiten in der Herstellung geharteter Dralit-
seile zu kampfen, da die einzelnen Drahte in
dem Seile ofters sprangen.* Viele Bergbau-

gesellschaften gingen von geharteten Stahlseilen
zu Seilen aus Lancashireeisen iiber, die wenn
auch schwerer, so doch haltbarer waren. Beide
Arten von Seilen konnten aus demselbon Roli-
materiale hergestellt sein, aber der Stickstoff-
gehalt, weleher Briicliigkeit in dcm geharteten
Flufieisen hervorrief, bliob ohne nachteilige
ELnwirkung auf das weiclie SchweiBeisen.

Die Eni])findlichkeit fiir Einkerbungen sowohl
bei gehiirtetom wie ungehartetem FluBeisen waclist
mit dem Stickstoffgehalte. Ein allgemeiues Urteil
iiber dieEinwirkung desStickstoffes auf FluBeisen
istdahin zusainmenzufassen,daB ein Stickstoff-
gehalt im FluBeisen zur Verschlechte-
rung des Materials beitragt, bisweilen
bis zu einem solchen Gradc, dafi es mit Gefahr

TJeber die Bedeutung des Stickstoffes im Eisen.
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getreten, wo beim Feilen der nicht nitrierten
Stabe leiclit Spane erhalten wurden; mit zu-
nehmendem Stickstoffgebalt aber war das Feilen
scliwieriger, und bei den hochsten Stickstoff-
gehalten wurde dio glasharte Flache des Stabes
kaum angegriffen. Bei Kugelproben mufi des-
wegen auch, um ein zuverlassiges Resultat zu
erhalten, der Stickstoffgebalt des Materials be-
achtet worden. Sicherlich siiielt. der Stickstoff
hierbei keine unwesentliche Rolle.*

Aus SchweiBversuchcn mit nitrierten Eisen-
staben ging hervor, daB man bei stickstoff-
haltigem Eisen, um Scliweifihitze zu bekommen,
keiner so hohen Erhitzung bedarf, wie bei reinen
also tragt Stickstoff in
Eisen und Stahl zur Erniedrigung des
Schmelzpunkt.es bei.

Aus dem Vorhergehenden haben wir gesehen,
daB Stickstoff ebenso wie Kohlenstoff das Eisen
bart maclit, hierbei muli man jedocli unter-
scheiden, dafi, wahrend die Qualitat des Eisens
bei schwankendem Kohleiistoffgehalte fast unver-
andert bleibt in bezug auf dieselbe Eisensorte,
der Stickstoff das Eisen yerschlechtert, besonders
bei den niedrigen Stickstoffgehalten.

Uelier den absoluten Einilufi des Stickstoffes
auf die mechanischon Eigenschaften von Eison
und Stahl sich bestimint zu auBern, ist indessen
immer nocli schwer, doch scheint derselbo ‘grofi
zu sein und zwar groBer ais der des Phosphors.
Moglicherweise kann man das Yerhaltnis zwischen
der Einwirkung dieser beiden Stoffe auf Eisen
— solange die Umstande uberhaupt vergleichbare
sind — ais eine indirekte Funktion ihrer Molekular-
gewichte betrachten.

Die Einwirkung des Stickstoffes
aufdieelektrischen Eigenschaften
des Eisens.

Bei den Yersuchen hieriiber verwendeten wir
drei Eisendrahte, zwoi von 400 cm und einen
von 9(5' cm Lange. Fast frei vo'n Silizium,

Jlangan usw. enthielt der Draht 0,08°/0 Kolilen-

stoff; der urspriingliche St.ickstoffgehalt war
0,027 °/o. Zwei von den Drahten wurden auf
einem Glasstabe aufgerollt und nitriert; die
neuen Stickstoffgehalte waren 0,2G7 °0 und
6,G olo. Die mechanischon Eigenschaften des
Drahtes veritndorton sich hierbei so, daB, wah-

verbunden ist dasselbe anzuwenden, da bei einem rend der Draht wurspriinglich 15 bis 16 Bie-
gewissen Stickstoffgehalte das Eisen unzuverlassig gungen aushielt, er im ersteren Falle nicht mehr
wird, indem es unter Beibehaltung der Zug- ais 3 bis 4 vertrug, im letzteren Falle bei
festigkeit seine Dehnungsfahigkeit yollstandig der geringsten Beanspruchung sjirang. Der
.verlieren kann. Durchmesser des urspriinglichen Drahtes war

Stickstoff ycrleiht dem Eisen Harte, Dies 0,45 mm, nach der Nitrierulg betrug er da-
ist besonders bei den Lancashirestaben hervor- gegen im ersten Fali 0,48 1 bei dem Gchalte

* Br ino 11 besprach auch diesen Punkt; er fiihrte  * Diese Anschaming lirauncs wurde in der

dio MiBorfolge auf dio unrichtigo Hartung dor Dr&hte
zuruck; jetzt ist auch diese Schwierigkeit Yollstftndig
uberwunden. Die Redaktion.

sprechung Ton A xo0l1AVah lberg stark angezweifelt,
der iiberliaupt der ganzen ,Stickstofffragou keine so
groBe Bedeutung beimiBt. Die Redaktion.
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von (56°/o Stickstoff war .nich die Nitrierung
nicht gleichinalMg, sondern in dem Drahte zoigt.e
sich ein deutlicher Kern.

Die W iderstahd$bestimmungen wurden bei
einer Temperatur von ungefahr 20° 0. aus-
gefiilirt und bei der Mossung die Sieinens-Briicke
und ein Spiegelgalvanometer angewandt.

Mit den beiden ersten Drahten ergaben zwei
Versuche folgendes Besultat:

Fiir den urspriinglichen Draht
a) W — 2,7246 Ohm
b) W = 2,7264 ,
FUr den Draht mit 0,267 o0 Stickstoff
a) "W= 3,1652 Ohm
b)AV= 31762
Der geringe
der Messungen

Unterschied in den Resultaten
riithrt wabrscheinlicb von einer
Steigerung der Tein]ieratur wahrend der MeB-
arbeiten ber. Nchinon wir das arithmetische
Mittel, so wird der Widerstand des urspriing-
lichon Drahtes W =—— 2,7255 Ohm und der des
auf 0,267°/o Stickstoff nitrierten W = 3,1698
Ohm. Der auf 6,6 °0 Stickstoff nitrierte Draht
gab genau W = 3,0000 Ohm W iderstand. Den
Leitungswidorstandskoeffizienten finden wir hier-
aus nach der Formel

AV= € a2

4
worin 1 und d fiir den urspriinglichen Draht in
Zentimetern ausgcdriickt werden, somit

c= pryoss Y 0.0457

4
fur don auf 0,267 °/o N nitrierten Draht

:0,000010837,

jt

0,048!
c= 3,1698--———- 77rr-== 0,000014340,

und fiir den auf 6,6 °0o N nitrierten Draht

jt 0045
c= 3,0000 |, — :960,000049700.

4

Dr. Bonedicks hat fiir den Leitungswider-
stand des Eisens folgende Formel aufgestellt

o= 76-)-26,8£C Mikrohm f. d. ccm.

In dieser Formel bedeutet der erste Ausdruck
der rechten Seite den Leitungswiderstand des che-
misch reinen Eisens, und ~Cdie Summo der gelosten
fremden Stoffe bezogen auf Kohlenstoff = 1.

1c- 12,0 sie 120 1%
1 284
Korrigiert. man den nitrierten Eisendraht. mit
Hilfe dieser Formel, so betragt der Leitungs-
widerstand 10,221 Mikrohm f. d. ccm. Die

Zunalime des Leitungswiderstandos fiir den Draht
mit 0,267°/o Stickstoff wird also 14,340 — 10,221
= 4, 119 Mikrohm f. d. ccm, wogegen Benedicks’
Formel gibt 12

26,8 —
14

Der gefundene Wert ist somit um 33% zu
gering. In gleicher Weise berechnet man fiir
den Draht mit 6,6 °/o N den Leitungswiderstand
auf 151,60 Mikrohm f. d. ccm, der gefundene
W ert dagegen ist nur 49,7 Mikrohm f. d. ccm.

0,267= 6,133.
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Die Abweichuhg im ersten Falle kann so erklnrt
werden, daB das Materiat auf der Flache mehr
nitriert ist, ais in der Mitte. Konnen wir
nitmlich den Widerstand der auBeren Schicht. W!
und den des Kerns W», so erhalten wir nach
dem Gesetze fiir Zweigleitungen

|
W
woraus folgt, daB
¥ i \a
Wi-t-Wj’
welcher Ausdruck sein Maximum hat in Wj= W*,
Der Widerstand ist also am groBten, wenn der
Draht homogen ist.
Dio Abweichung im
ist so groB,

letzteren Falle dagegen
daB hier andere Verhilltnisso vor-
liegen, ais die, fiir welche dio Formel gilt..
Infolge dor auBerordontlichen Briicliigkeit, und
des grobkristallineu Brucbes des Materials ist
es wabhrsclieinlich, daB sich hier ausgeschiedene
Forronitridkristalle gebildet haben, da Bonedicks’
Formel voraussetzt, dali dio Vorunroinigungon
in fester Losung vorbanden sind. Dieso
Bemerkting gilt gewiB auch fiir sehr weiches
M ateriat, denn wie die mikrographische Unter-
suchung zeigt, geht der Stickstoff boi Ferriten
nichtin Losung, sondern vorgroBert dio Dicke dor

Zellenwande usw.; doslialb ist die VergroBerung
des Widorstandes bei solch reinem Eisen wabhr-
scheinlich nicht allein eine direkte Funktion

des Stickstoffgelialtes. In seiner Arbeit iiber die
Leitungsfahigkeit von Eisen liat Bonedicks guto
Uebereinstimmungen mit seiner Formel fiir dio
von ihm wuntersuchten schwedischen Eisensorton
gefunden, besonders bei dem Elektrostahl von
Gysingo; dagegen zeigt das Metali einer andorn
schwedischen Eisenhiitte einige zu niedrige
W erte, und Profes$or Le Cliatelier hat fiir
auslandische Eisensorten W erte erhalten, die
nach den der Leitungsfahigkeit entsprechenden
Yorunreinigungen zu niedrige Resultate angeben.

Dieses Minus in der Summe der Verunreini-

gungen besteht mit groBter Wahrscheinlichkeit
in Stickstoff, der im auslandischen Eisen in be-
deutenden Mengen vorgefunden wird, aber nicht

bei dieser Berechnung beriicksichtigt. worden ist.

Nach unseren Untersuchungen diirfte es an-
gebracht sein, besonders darauf hinzuweisen,
daB in dem fiir elektrische Leitungen, wie
Telephono und Telegraphen, benutzten Eisen
moglichst wenig Stickstoff enthalten sein soli.

Die Einwirkung des Stickstoffes auf die
magnotischen Eigensehaften des Eisens.

Untersuchungen hioruber wurden mittels der
magnetometrischen Methode* ausgefiihrt, da
diese im Yerhaltnis zu der ballistischen be-

* Ewing:
yerwandten Metallen.

Magnetische Induktion

in Eisen and
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Abbildung 9. Yorsuchsanordnung fiir dio

magnctischon MesBungen.

A = Rotle mit Probe. B = Kompensationarolle.

1) = Beobnchter.

C = Magnet-

nade) und Spiegeiiesung. E *- Stromwender.

P = Amperemeter. O = Kheostat. TT= Afckuraulatoren.
deutend einfacher ist. Die Aufstellung der
Apparate geht aus Abbildung 9 hervor. Ais

M agnetometr wurde eine kleine Magnetnadel
mit  Spiegelablesung angewandt. Passende
Magnetisierungsspulen (A und B) befanden sich
in der ersten Hauptlage (Gauss) und so an-
geordnet, daB sie die gegenseitige Wirkung auf
die Nadel kotnpensierten. Ein elektrischer Stroni,
dessen Intensitiit gemessen worden und der nach
Belieben geregelt werden konnte, durchfloB die
Magnetisierungsspulen. Mittels eines Strom-
wenders konnte die Richtung des Stromes ver-
andert und so die Richtung im magnetischen
Felde umgewechselt werden. Ais Proben wurden

zuerst 2 Stahlstabe mit 1,15 °/o Kohlenstoff
yon 100 mm Lange und 7 mm Durchmesser
angewandt. Der Stickstoftgehalt dieser beiden

Stabe war 0,015 und 0,150 °/o.
Stickstoftgehalt
Stahles
erhalten,

Der geringere
riilirte von der Fabrikation des
her, der andere war durch Nitrierung
die jedoch nicht gleichmaBig genug
war, und auf die Resultate schadlichen EinfluB
hatte, besonders wenn starkere Strome an-
gewandt wurden. Was jedoch mit diesem
Experimente deutlich gezeigt werden konnte,
war, daB mit der Verinehrung des Stickstoff-
gelnaltes die Koerzitivkraft des harten Stahles
vermindert wurde.

Ueher die Bedeutung des Stickstoffes im Eisen.
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Din ein Materiat mit gleichmaBiger ver-
teiltem Stickstoff zu erhalten, wurden nicht
massive Stabe angewandt, sondern wir schnitten
die fiir die elektrische Untersuchung yerwendeten
zwei Drilhte mit C= 0,08 °/o in Langen von
200 mm und handen 20 solcher Langen zu einem

Biindel zusammen. Zu Anfang der Untersuchung
wurden die Dralitbiindel durch Stroinwechsel
bald in der oinen, bald in der andern Richtung

magnetisch gemacht. Danach lieBen wir die
magnetisierende Stromkraft yon 0 bis zu einem
Maximum steigen und dann in kieinen Intervallen
wieder auf 0 abnehmen. Zu gleicher Zeit wurde
der Ausschlag des Magnetometers beobachtet,

welcher auf der Tangente fiir den Winkel
korrigiert wurde. Auf diese Weise erhielten
wir Zahlcnwerte, die mit den entwickelten
magnetischen Momenten proportional waren.

Die magnetische Feldstarke wird hierbei von
der Ampsrezahl des elektrischen Stromes repra-
sentiert. Im beigefugtcn Diagramm Abbild. 10
sind die Resultate dieser Messungeu dargestellt.
Die ausgezogene Linie gilt fiir das nicht nitrierte
Biindel, dio strichpunktierte fiir das nitrierte
Biindel (N = 0,267 °/o). Die Abszissen sind pro-
portional mit der magnetisierenden Kraft, die
Ordinaten mit dem erzeugten Magnetismus in den
Eisendrahtbiindeln. An dem Aussehen der ver-
schiedenen Kurven selien wir sofort, daB der
Stickstoff bei maBigen Nitrierungen auf das weiche

Eisen einen ahnlichen EinfluB. austibt wie der
Kohlenstoff auf weiches Metali, indem die mag-
netische Sattigung abnimmt, der permanente

Magnetismus dagegen groBer wird.

Diese Resultate geben eine yollstandige Er-
klUrung fiir die Tatsache ab, die bei der
Feinblechfabrikation vorgefunden wird, daB nilm-
lich die Hysteresis fiir scheinbar dieselbe Blech-
sorte selir yerschiedene W erte aufweisen kann.
Die chemische Analyse der Bleche kann hierbei

Abbildung 10. Die magnetischen

Eigenschaften stickstoffhaltigcn Eisens.

. Nicht nitrierte Probe.

Nitrierte Probe.
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ganz gleich sein. Eine solche Analyse sogcnannt.cn

antimagnetischen Eisens ist folgeiule
C =0,065
Si = 0,023
Mn = 0,030
S — 0,005
P =0,024
Wie nian sieht, ist hier keine Riicksicht aut'

Stickstoff genommen worden.

Aus dcm Diagramme geht hervor, dafi der
Stickstoffgehalt im Blech fiir don Induktor lici
Dynamomasehinen so kicin wie moglich sein

mufi und von vicl
in den Magnetkernen,

groBerer Bedeutung ist ais
wo der Stickstoffgehalt,

Einige neuerc amerikanisclie Walzwerke.
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so wie er im Formgufistahl gewohnlich vor-
kommt, keine groBe Rolle spielen kann, insofern
die Magnetisierung dieses Stahls stets in der-
selben Richtung erfolgt. Derartige praktische
Anwcndungen zeigen somit, wie wiehtig solclic
Untersuchungcn fiir die Elektrotechnik sind.
Zulet.zt. sei noch erwahnt, dali der Drabi mit
6,6 °/o Stickstoff bei Silttigung auBerst geringe
magnetisclie IntensitUt, und kaum permanenten
Magnetismus zeigte, wodurch das Resultat der
elektrischen Untersuchung bestatigt wird, dafi
der Draht hauptslichlich aus Fcrronitridkristallcn
bestanden haben mufi. r,i,n

Einige neuere amerikanische Walzwerke.

Il. Die neuesten Bethlchem

Steel

Anlagen der

Company einschlieBlich der Grey-

Walz werke.*

Yon Albrecht Spannagol in DitTcrdingen.

I jic Bethlehem Steel Company ist im Begriff,
ihro Werke in South-Bethlehem mit einem
Kostenaufwaml von 50 Millionen Mark zu ver-
grofiern durch den Bau einer neuen Martin-
anlage und dreier neuer WalzenstraBen, von
denen zwoi fiir die Herstellung von Baueisen
und eine fiir dic Schienenfabrikation bestimint.
sind. Diese Anlage, die den Namcn ,Sancon-
Plant* erhalt, soli breitflanschige Spezialtrager,
schwere Trftger fiir Unterziige, Siiulentrilger
von |— |- Querschnit.t, Martin- und Nickelstahl-
schienen, Martinkniippel, Normaltrager, | _|-Eisen
und W inkeleisen herstellen. Gleichzeitig mit
diesen Bauton findet eine Vergrofierung der be-
stehenden Hochofenanlage sowie der Rohstoff-
lager und der Transportrorrichtungen statt.

ok

In den alten Werken hat man neuerdings
eine TiegelguBstahlfabrik von zwei Oefen mit
je 30 Tiegeln in Betrieb genommen, welche
speziell Schnellaufwerkzeugstahl und andere

hochlegierte Spezialstahle erzeugt. Ferner wurde
eine neue Hammerschmiede mit einer Reihe groBer
und kleiner Hammer, Gesenkschmiedepressen usw.
angolegt, welche in Verbindung mit der alten
Anlage fiir schwere Schmiedestiicke der Gesell-
schaft die Moglichfeeit gibt, alle Schmledearbeiten
vom kleinsten bis zum schwersten Stiick von
iiber 50 t auszufiihren. Fiir den Bau von
schweren hydraulischen Pressen, Scheren, Pumpen
und anderen schweren Spezialmaschinen wurde
ebenfalls eine neue Abteilung errichtet.

Die neue Martinanlage maclite eine Yer-
grSBerung des bestehenden Hochofenwerks er-
forderlich. Es wird infolgedessen ein neuer
Ofen von 30,5 m Hohe, 6,70 m Kohlensack-

* Nach ,,The Iron Age®“ Nr. 18, I.November 1906.
XXI11.8

durchmesser mit 000 t Leistung, elektrisch-auto-
matischer Begichtung und fiinf Mc Clure-W ind-
erhitzern von 6,70 m Durchmesser und 30,5 m
Hohe gebaut. Sobald dieser Ofen fertig ist,
werden drei andere Oefen nach dem Ydrbild des
neuen umgebaut. Dadurch hofft man, die Pro-
duktion der Anlage um mehr ais das Doppelte
steigern zn konnen. Fiir das Roheisen, welches
nicht direkt verarbeitet wird, soli eine neuartige,
in einem Kreise von 38 in Durchmesser angelegte
GieBmaschine mit 180 Formen aufgestellt werden.

Die Anzahl der Dampfkessel der llochofcn-
atilage wird nocli durch zehn Aultmann-Taylor-
Kessel mit Gasfeuerung von je 600 P.S. Leistung
vergroBert. Ferner werden drei neue Geblase-
maschinen mit liegendem Dampfzylinder und
stethendem W indzyliniier aufgestellt, welche zu-
sammen mit den sieben vorhandenen Gehlasen
an eine neue Weifi - Kondensationsaulage an-
geschlossen werden. An die Kondensationsanlage
werden aucli die Autriebsniaschinen von zwei neuen
1000 KW .-Motoren angeschlossen, die den fiir
die Hochofenneuanlagen erforderlichen Stroni
liefern sollen. Fiir das Rohstofflager ist eine
ganz neue Entladeeinrichtung im Bau. Eine
zweigleisige ilochbahn, welche iiber die vor-
handenen Lagergleise wegfiihrt, verbindet den
Erzplatz mit den Hochofen. Das Materiat wird
auf dieser Balin in elektrisch angetriebenen 60 t-
AYagen den Fiillriimpfen der Hochofen zugefiihrt.
Die gesamten Lager sollen Raum fiir 550 000 t
Erz, 150000 t Koks und Kohle und 60000 t
Kalkstein bieten.

Das neuo Stahl- und Walzwerk, welches
ungefahr 1,5 km ostlich von den Hochofen liegt,
erhalt das fliissige Roheisen in 35 t-Pfannenwagen
zugefiihrt. Das Stahlwerk, welches im Januar
1907 dem Betrieb iibergeben werden soli, erhalt
10 basische Martinofen von je 50 t Leistung mit
einerHerdflachevon4,57 X 10,67 m. DerRoheisen-
inischer von 250 t wird durch zwei elektrische
60 t-Krane bedient. AuBerdem werden die Oefen

2
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durcli zwei Morgan-Chargiermaschinen mit elek-
trischer Einrichtung chargiert. In dor Giefihalle
laufen drei Pfannenkraue von je 100 t Trag-
kraft fiir die Griefipfanncn, welche GO t fassen.
Die Generatoranlage besteht aus 45 Laughlin-
Gaserzeugern von 4,27 m Hohe, 3,12 m Durcli-
messer und 343 mm starkem Maucrwerk. Die
Kohle befindet sich in Fiillrumpfen iiber den
Generatoren und wird denselhen selbsttatig zu-
gcfiihrt. Die Entfernung der Asche geschieht
ebenfalls auf mechanischem Wego. Das Schrott-
lager wird in seiner ganzen Ausdehnung yon
25,6 X 27,4 m von drei 10 t-Kranen bestrichen
und kann im Bedarfsfalle auf den dreifachen
Raum Yergrofiort, werden. Vom St.ripper, der
elektrisch ausgeriistetist und 100 t t.rilgt, werden
die Blocke durch zwei 10-Krane in die Tiefofcn
eingesetzt. Die Oefen — es sind dereA sechs
Gruppen zu je vier Lochern rorhandon — werden
mit Gas geheizt, das von 20 Generatoren von
der oben erwiihnten Art und GroBe erzeugt wird.
Von hier gelangen die Blocke dann auf kleinen
elektrisch betriebenen Wagen auf dio Rollgange
der beiden Blockstrafien.

Dio 46"- (1168 mm-) BlockstraBe, welche nur
fur dio Grey-Strafie vorblockt, wird angetrieben

durch eine Zwillings-Tandem-Compound-Rever-
siermaschine vou 1372 mm Hub und 1016
bezw. 1676 mm Zylinderdurchmesser. Ueber den

Rollgttngen laufen ein 10 t- uud ein 25 t-Kran.
Naclulem dio Blockenden durch eino liydraulische
Schere abgesclmitten sind, lauft der Btock zuerst
zu der 48"- (1211) mm-) Grey-Vorstrafie und dann
in derselben Hitze zu der Grey-FertigstraBe.
Beido StraBen sind Universalstrafien von gleicher
Bauart und haben jede ihre eigene Antriebs-
maschine von denselhen Abmessungen wie dic
BlockstraBenniaschine. Die Rollgange der Grey-
Strafie werden ebenfalls von zwei 10 t-tauf-
kranen bestrichen. Die Warmlager der Strafie
sind reichlich bemessen. Man hofft mit diesem
W alzwerk pro Tag 1000t Trager herstellen
zu konnen. Hinter der Richt.maschine erstreckt
sich ein Transportrollgang wuber das ganze
Triigerlager. Diese ganze Walzwerksanlage
wird mit Ausnahme der Antriebsmaschinen yon
der Bethlehem Steel Company selbst gebaut..
Aufier den Normal])rolilen von 8" (200 mm) bis
24" (600 mm) Hohe sollen auf dem Grey-Walz-
werk hreitflanschigeSpezialtriiger von 8" (200mm)
bis 30" (760 mm) Hohe und 8" (200 mm) bis
15" (380 mm) Flanschenbrrite, und Sftulenprofile
mit |[—-Querschnitt von 8" X 8" (200X 200 11N
bis 15" X 15" (380 X 380 mm) gewalzt werden.
Die letzteren Protile, auf welcho weiter unten
noch niilier eingegaugen werden wird, sollen das
llauptfabrikat der Grey-Strafie bilden. Fiir die
SchienenstraBe und das Walzwerk fiir Kon-
struktionsmaterial ist eine besondere BlockstraBe
yorgeschen, deren Antriebsmaschine dieselben

Einige neuere amerikanische Walzwerke.
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Dimensionen hat, wie diejenige der 46 "-(1168 min-)
BlockstraBe. Der Rollgang vor der Walze
wird wie bei der Grey-Blockstrafio durch einen
10 t-Kran, derjenige hinter der Walze durch
einen 25 t-Kran bestrichen. Zwei hydraulischo
Scheren schneiden die Blocke auf Lange. Dor
Transport der Blocke von den Scheren zu dcii
kontinuierlichen Oefen, von denen je zwei an
jeder Strafie stehen, geschieht durch einen 10 t-

Laufkran. Die 28"- (711 mm-) Strafie fiir K0l
struktionsmaterial ist ais TriostraBe mit drei
Geriisten angelegt, kann aber auch ais Duo-
strafie arbeiten. Auf dieser Strafie sollen die

Normaltrager und |_|-Eisenprofile bis zu 15"
(380 mm) Hohe uud Winkeleisen von 3" (76 mm)
his 8" (200mm) gewalzt werden. Die Leistungs-

fahigkeit der Strafie soli 400 t Prolileisen in
24 Stunden betragen. Samtliche Geriiste sind
mit Rollgangen yersehen. Die Strafie wird
durch eine Zwillings-Tandem-Compound-Rever-
siermaschine angetrieben, welche automatisch
gesteuert wird, es sei denn, dafi die Maschine

Ueber den Roll-
Strafie lauft

ais Reversiermascliine arbeitet.
gangen an der Fertigseite der
wieder ein 10 t-Kran.

Die28"- (711 mm-) Schienenstrafie soli Schienan
in drei Langen walzen, jedoch wird man auf
derselben auch Konstruktionsmaterial herstellen,
wenn dies erforderlich ist. Die erste Vorstrafie
ist durch eine Zwillings-Tandem-Compound-Re-
yersiermaschine, dio zweite Yorstrafie und die

Fertigstrafie durch eine Corlifi-Maschine an-
getrieben. Die Rollgange auf der Fertigseite
der Strafie werden durch einen 10 t-Kran be-
strichen. Die Produktion dieser Strafie soli
1000 t Schicnen in 24 Stunden betragen.

Die zwei Blockstrafien liegen parallel zu-

einander in einer Querhalle und werden von einem
50 t-Kran bestrichen, welcher beido Blockstrafien
sowie die zugehorigen Maschinen bedient. Der
Raum zwischen den Strafien unter diesem Kran
dient ais Walzendreherei. In derselben Weise
liegt dic Grey-Vorstrafie, die 28"-Tragerstrafie
und die 28"-Schienenstrafio nebeneinander in einer
andern Querhalle, in welcher ebenfalls ein 50 t-
Kran iiber die drei Walzenstrafien und ihre An-
triebsmaschinen lauft. Die Grey-Fertigstrafie
hat in ihrer Querlialle einen eigenen 40 t-Kran
fiir Strafie und Maschine. In der Schienen-Ad-
justage lauft ebenfalls ein 10 t-Kran. Fiir die
Bearbeitung der breitflanschigen Triiger und
Stiitzen ist eine Eisenkonstruktions-AY erkstatte
yorgesehen mit allen erforderlichen Werkzeug-
mascliinen und vier 25 t-Kranen. Ein sehr aus-
gedelmter Platz ist fiir das Trager- und Schienen-
lager in Aussicht genommen, da man nicht nur
ein grofiesY orratslager anlegen, sondern hierdurch
auch dasVerladen moglichst einfach gestalten will.
Dieser Platz von 217X244 m soli gegenwartig
durch 13 Krane yon 10 t Tragkraft und 25,6 m



1. Dezombor 1906.

Sébald es er-
Krane und

Spannweite bestrichcn werden.
forderlich ist, sollen nocli weitere
Kranbalmen angelegt werden.

Die ganze Anlage wird unter der Leitung
von Henry Grey & Son in New York Qity ge-
baut. Die Arbeiten sind sebon ziemlicli weit
yorgeschritten. Die Fundamente fiir Gebilude
und Maschinen sind bereits fertig, die Martin-
ofen sind im Bau begrilTen und die Eisenkonstruk-
tion fiir die yerschiedenen Gebilude wird bereits
montiert.

Der interessanteste Teil der neuen Anlage
wird die Universal-Trilgerstrafie, S3rstem
Grey, sein. An Stelle der horizontalen Ka-
liberwalzeu des gewohnlichen Tragerwalzwerks
yerwendet Grejr getrennte horizontale und verti-
kale Walzen.* Sie bilden den Steg und die
Flanschen des Tragerprofils, indem sie gleicli-

zeitig unter rechtem Winkel zu einander auf
den Btock arbeiten. Hierdurch ist es moglich,
Profile mit breiteren Flanschen zu erhalten ais

auf den gewohnlichen Walzwerken, auf welchen

der Steg der einzige Teil des Profiles ist, wel-
cher durch wirkliches Walzen gebildet wird,
wahrend die Flanschen tatsilchlich durch ein
Wiirgen Und Ziehen des Metalles durch die

Flanschenkaliber gebildet werden, wodurch gleich-
zeitig auch die Abmessungen der Flanschen natur-
gemaB begrenzt sind.

Eine Grey-StraBe arbeitet mit Erfolg seit 1902
auf den Differdinger Werken der Deutsch-
Luxemburgischen Bergwerks- und Hiitten-
Aktiengesellschaft und erzeugt Trager von
10" (254 mm) bis 30“ (760 mm) Holie mit Flansch-
breiten yon 10" (254 mm) bis 12" (300 1111).
Derartige'Profile bieten unter bestimmten Verbalt-
nissen sowohl liinsiclitlich ihrer Form, ais auch
ihrer Tragfahigkeit groBe Yorteile fiir den Kon-
strukteur im WVergleich zu den Normaltragern;
denn der breitflanschige Trager kann an Stelle
yon genieteten Tragern bei yielen Konstruk-
tionen mit einer Ersparnis an Gewicht oder an
Gewicht und Arbeit yerwendet werden. In
Differdingen werden die Trager vom Rohblock
aus auf einer eiuzigen Grey-StraBe fertiggewalzt.
In Bethlehem werden zwei Grey-StraBen auf-
gestellt, jede mit einer eigenen Antriebsinaschine;
eine StraBe fur das Vorwalzen und die andere
fiir das Fertigwalzen. Durcli diese Anordnung
wird die StraBe noch bedeutend leistungsfahiger
werden.

Die Bethlehem-Spezialprofile sind den Anfor-
derungen des amerikanischen Eisenkonstrukteurs
angepaflt. Es sollen drei besondere Typen von
Tragern gewalzt werden, namlich Spezialtrager-
profile, Trager fiir Unterziige und Saulenprofile
von |—|- Querschnitt. Jeder, der sich mit Trager-
konstruktionen befaBt hat, weiB, daB der Steg

* Vergl. ,,Stahl und Eisen" 1898 Nr. 22 S. 1034.
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der Normaltrager dicker ais notig ist. Dieses
liegt darin begriiiidet, daB man auf einem ge-

wohnlichen Walzwerk den Steg praktisch nicht
diinner walzen kann. Mit dem Grey-Walzwerk
dagegen kann man den Steg auf die gewiinschte
Dicke herabwalzen, wobei man dem Profil die
Tragfahigkeit bei gleichzeitiger Verminderung
des Gewiclif.es erhalt, indem man das im Steg
ersparte Eisen in den Flansch bringt. Die
Bethlehem-Spezialtrager werden dieselbe Trag-
fahigkeit haben wie die Normaltrager yon der-

in
Abbilduhc 1.
selben Hiilie bei einer Gewiehtsersparnis von
10 °/o, welche in der besseren Verteilung des

M aterials zwischen Steg und Flansch begriiiidet
liegt. Abbildung 1 zeigt einen Bethlehem-
Spezialtrager yon 24“ (610 mm) Hohe mit einem
FuBgewicht yon 72 Ibs (107 kg f. d. 1 1I).
Dieses Profil hat genau dieselbe Tragfahigkeit
wie der normale 24"- (610 mm-) Trager mit
80 Ibs FuBgewicht (119 kg f. d. 1. 11). Die
Gewiehtsersparnis betragt somit 8 Ibs f. d. FuB

(12 kg f. d. 1 1) oder 10 °/o. In den ver-
d
jst
Abbildung 2. Abbildung 3.
IUiltnismaflig seltenen Fallen, wo ein dickerer

Steg yerlangt wird, kann man deu Quersclinitt
in der iiblichen Weise yergruBern.

Das Bethlehem-Unterzugprofil, welches bis
zu 24" (610 mm) hoch gewalzt werden soli. hat
eine Tragfahigkeit, die derjenigen von zwei
Normalprofilen von derselben Hohe entsprieht,
wahrend das Gewicht des Tragers etwa 12lja °/o
geringer ist ais dasjenige der zwei Normaltrager.
Abbildung 2 zeigt einen Trager yon 15" (381 111111
Hohe mit einem Gewicht yon 73 Ibs f. d. FuB
(108,6 kg f.d. 1. m). Seine Tragfahigkeit ent-
sprichtderjenigen von zwei 15"-(381 mm-)Normal-
tragern mit je 42 Ibs FuBgewicht (62,5 kg
f. d. 1. 1). Dieser Trager wliegt demnach 11 lbs
f. d. FuB (16,4 kg f. d. 1. m) weniger ais die
beiden Normaltrager. Man erreicht somit eine
Gewiehtsersparnis von 13 °/o, wobei das Gewicht
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der Verbindungsteile der Normaltrilger zu einem
Unterzug, das etwa 3x/i> Ibs f. d. FuB (5,2 kg
f. d. L. m) betragt, niclit beriicksichtigt ist. Die
Gesamtersparnis zugunsten des Bethleliem-Tragers
ist mithin 16 °/o, wobei nocli die Bearbeitungs-
und Transportkosten fiir die Normaltrilger aufier
acht gelassen sind. Diese breitflanschigen Spezial-
proflle konnen ais Stutzen fur Walzwerk- und
andere Hallen mit Yorteil verwendet werden.
Ais Siiuleni>rofil wird jedoch eine Spezialserie
von Profilen mit | H{-Querschnitt, gewalzt werden,
welche speziell dem Bedarf an Saulen fiir Ge-
baudekonstruktionen angepafit ist. Yon diesen
Profilen sind sieben Dimensionen vorgesehen, von
8" X 8" (200 X 200 mm) init 1" steigend bis
14" X 14" (355 X 355 mm).

Abbildung 3 zeigt den QuersSchnitt der nor-
malen 12"-(305 mm-) |{-Saule. Durch Entfernen
der Walzen voneinander lafit sich nun der Quer-
schnitt in der in Abbildung 4 angegebenen Weise
vergr5Bern, welche Arbeit das Walzwei'k auto-

matisch ausfiihrt. Auf diese Weise

kann man den Querschnitt der
12"- (305 mm-) |- - Saule z. B.
von 11,76 Quadratzoll (75,87 qcm)
bis 79,06 Quadratzoll (509,70
cicm) steigern. Hierdurch ist man
in der Lage, fiir ein gewohn-
Abbildung 4. liches 12- oder 15stockiges Ge-
baude Profile von annaliernd glei-
clier Form zu verwenden, indem man die Quer-
schnitte der Belastuug anpafit. Das Walzwerk
hat hierbei den Yorteil, die Saulen fiir das
ganze Gebiiude ohne AValzenwechsel lierstellen
zu konnen, wodurch eine Kiirze der Liefer-
frist erreicht wird, hinter der die keutige
Arbeitsweise bedeutend zuriicksteht. Bei der
Fabrikation dieser Trager werden nur schwere

Blocke verwendet, so daB die Verarbeitung des
M aterials speziell bei den sebweren Profilen eine
geniigende Zahigkeit des Metalls garantiert. Die
einzige Bearbeitung, welche diese Saulen fiir
den Eisenkonstrukteurerfordern, istdas Anbringen
der Anschltisse. Die ganze W erkstattarbeit an
einem gewalzten |—-Trager fur zwei Stockwerke,
welche Abbildung 5 im Detail zeigt, besteht im
Boliren von 91 Lochern undSetzen von 13 Nieten.
Eine entsprechende aus I_[-Eisen und Flacheisen
zusammengenietete Saule wiirde auBer dem Trans-
port von vier Profileisen das Lochen von 520
Lochern und Setzen von 240 Nieten erfordern.
Sind die Trager sehr dick gewalzt, so miissen
die Locher allerdings gebohrt werden. Da aber
die einzigen Locher, welche. erforderlich sind,
diejenigen fiir die Ansohliisse sind — eine Gruppe
von immer wiederkehrenden Locliern mit gleichen

Einige neuere amerikanische Walzwtrke,.
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Abstanden — so konnen dieselben mit einer melir-
spindligen Spezialbohrmasehine gebohrt werden,
welche jedesmal eine Gruppe auf einmal bohrt.
Selbst bei gewohnlicher Nietarbeit mit gestanzten
Lochern ist es notig, dafi die Locher fiir die

Ansohliisse nach einer Schablone angerissen
werden, um ein genaues Passen der einzelnen
Yerbindungsteile zu sichern. Dies ist bei der

Abbildung 5.

ebeu erwalinten Bohrmethode iiberflussig. Alles
zusanunen gerechnet kann man bei der Yerwen-
dung der gewalzten Saulenprofile mit der Halfte
bis zwei Drittel der Fabrikationskosten der ge-
nieteten Saulen reclmen.

Von der Einfiilirung dieser Profile verspriclit
sich die Bethlehem Steel Company einen groBen
Erfolg, da durch die Ersparois an Gewioht, die
niedrigen Eerstellungskosten, Verringerung der
Transport- und Montagekosteu die ganze Eisen-
konstruktion bedeutend verbilligt wird.
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Die Kohlenfelder

I n der Reihe der kohlenfordernden Lilnder
nehmen zurzeit die Yereinigten Staaten von

Nordamerika den hervorrageudaten Platz ein.
Es diirfte daher auch fiir unsere Leser von
Interesse sein, einige nahere Angaben iiber die
Aukdelmung und sonstige Verhalt.nisse dieser
macjitigen Industrie Nordamerikas zu erfahren.
W ir inaehen auf das Kkiirzlich ersehienene W erk

John Fultons ,Ooke“ aufmerksam,* aus dem

Naclistehendes entnommeu ist:

In den Vereinigten Staaten beginnt die Steiu-
kohlenformation wie in Europa mit dem marinen
Berg- bezw. Kohlenkalk, iiber dem zunachst ein
dem fiozbaren Sandstein eutsprechendes Konglo-
meratgestein liegt und sodann das produktive
Kohlengebirge; lotzteres besteht aus zwei bis
drei Flozpartien, welche ais Anthrazit, halb-
bituminose (15 bis 18 °jo li. Best.) und bitu-
minose Kolilen (20 °/o und mehr) unterschieden
werden. .Tolm Fulton klassifiziert die Kolilen-
felder der Vereinigten Staaten unter acht Haupt-
einteilungen in folgender Reilienfolge:

1. Die Anthrazit-Kohlenfelder.

2. Die Kohlenfelder in der Trias an der
atlantischen Kiiste.
3. Das Appalachische Kohlenfeld.

niirdliche Kohlenfeld.

zehtrale Kohlenfeld.

Rocky Mountains-Kohlenfehler.
westliche Kohlenfeld.

Kohlenfelder an der Paafiejue-Kiiste.

Das
Das
Die
Das
Die

© oo s

1. Die Anthrazit-Kohlenfelder. Diese
umfassen insgesamt einen Flachenraum von etwa
1010 Quadratmeilen. Das auBerste ostliche
Ant.hrazitfeld, welches hauptsachlieh in Kliode
Island liegt und mit seinem niirdlichen Ende in
M assachusetts hineinreicht, ist etwa 500 Quadrat-
meilen groB; es weist besondere Varietaten von
Authrazit und Cannelkohle auf, liefert aber nur
wenig fiir den lokalen Markt. In Nordost-
Pennsylvanien bedecken die drei yorhandenen
Kohlenfelder eine Gesamtflache von 485 Quadrat-

Tabello 1.
«
P Zi-gb
Herkunft |§_ 3E C Aacbe s

% % % % %

Rhode Island................ 8,36 6,09 73,23 11,68 0,64
Massachusetts 2,05 4,99 76,96 15,44 0,56
Ponnsyh-ania . . . 2,98 3,38 87,13 5,86 0,65
Colorado.....ccccoeeveeinieennnne 8,42 8,76 78,87 8,30, 0,65
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der Yereinigten Staaten von Nordamerika.

mcileu. Diese drei Distiikte — Schnylkill, Lehigh
und Wyoming — mit ihren kieinen angrenzenden
Gehieten enthalten Schicliten von reinen, glas-
artigen Antbrazitkohlen in Ftiizen von drei

FuB bis 60 FuB Machtigkeit.
thrazitftdder in Sullivan County,
mit den nicht zusammenhitngenden

Di(l kieinen An-
Peilnsylvania,
Anthrazit-

Tabello 1J.

Herkunft 11 %

0 Asche s

Iv1o

% % %

Richmond Bassin, .
24,575

Nordseite 62,39 13,04
Richmond Bassin, :
Sudueito........c...... - 34,25: 62,97 3,24 -
Naturliclier Koks 1,66 18,355 67,13 12,86 4,70
- 9,98: 80,30 9,72 -
Farmville............... 1,43 28,28 53,60 11,81 4,67
Dan River 0,36 17,99 : 55,47 26,16 5,56
76,56 12,00 -

- 13,50
Deep River Cumnock .

Mine ..eeeeenne. 1,216 32,914: 57,36 0,58 1,93
Tabello 1II.
u .SL& :
ET v
Herkunft . $| « i C Asche H
'U Sn .

% % % % %

PennsyWanien, Osten
Westen.

1,73 23,89 67,03 6,09 0,66
1,70 39,15 46,66 10,52 1,97
i rK 41,86 51,44 5,12 2,64
152 19,81 72,71 5,20 0,76
1,52 37,86 53,37 6,03 1,22
1,80 33,00 60,10 5,10 0,65
1,50 32,51 59,33 5,82 0,84
1,65 32,48 60,15 4,82 0,90

West-Yirginia, Osten

, Westen .
Kentucky .oooovniennne
Tennessee...eennene
Alabama .

Tabelle 1V.

Herkunft
% % % % %

I’ere Marquette, Kr. 1

Saginaw ....ccceeveennens 10,15 33,14 53,95 2,76 1,10
Jackson,New Hope mine 5,58 46,73 45,28 2,41 2,83
Saginaw Co., Yerne . 5,82 39,79 45,15 9,24 3,83

Tabelle V.
c V-
Herkunft é-* Ygs ¢

E« |
% % % % » i
Indmna Btock 2,10 39,05 55,20 2.90 0,75
ifituminds 2,98 40,98 50,70 3,40 1,88
JllinoiB, Jackson County 2,08 37,10 52,17 7,02 1,63
ituminos . 4,48 32,22 54,03 790 1,37
Rentucky | EHHIR 1,46 45,35 45,80 0,63 0,76
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Tabello YI.
Fliichtl Yerhilltnls:
Herkunft Art Feuchtlg- B:sctang-e C Aschbe C
der Kohle kelt telle Fliichtige
% % % % Bestnndiclle
Colorado:
R ATO N oot Kokskohle 0,75 31,13 57,07 11,05 1,80
La Plata 0,82 37,25 55,72 6,00 1,50
Raton...... Bitum. 4,88 36,25 53,57 7,97 1,31
Canyon C ity .eeiieeieeeeeeieeee .. llalhbitum. 6,21 31,32 52,47 11,10 1,65
South Plato e Braunkohle 22,95 28,64 43,31 5,10 1,51
Grand R IV C I e Anthrazit 0,59 6,59 88,82 4,00 13,47
W yoming:
Hams Fork. Braunkohle 7,75 35,10 50,60 6,55 1,44
Black Ilills Bitum. 8,58 44,36 37,12 9,95 0,84
NewMexiko:
Gallup Braunkohle 12,14 32,81 47,63 7,42 1,45
AYliite Oaks. Bitum. 6,66 40,13 45,56 7,65 1,14
OarillOS i Anthrazit 2,90 3,18 88,91 5,21 27,96
ClarkB Pork Braunkohle 6,53 38,22 48,33 6,92 1,26
Yellowstone. Kokskohle 1,02 38,01 48,20 11,87 1,27
Belt Mountain llalbbitum. 3,68 25,43 58,05 11,71 2,28
j Buli Mountain....ccocoveeveie s . Braunkohle 7,84 42,71 42,65 6,80 9,91
Tabelle VII. Tahelle VIII.
e » | e 1
'C?Q C Asche s ﬁéo C Asclie s
llerkunft §4 1 i Herkunft %* 2«2 sclie
Sa
% % % % % % % % % %
JOW @ oo, 3,00 38,25 48,50 7,50 2,75 Stevens ... - 10,00 581 48,46 4,20 1,53
MiBaouri.. . 6,50 37,71 42,17 10,56 3,06 tfagle Pass .. 5,27 37,48 44,46 10,22 2,57
Kansas .. 3,25 40,96 43,98 10,71 1,10 Laredo 2,00 50,05 39,10 7,35 1,50
Indianer- ( Osten . . 1,05 19,04 71,73 7,53 0,65 Bowie County . ... 10,32 76,35 11,53 1,45 0,35
Territorium \ Westen . 1,79 40,20 51,79 4,88 1,34 . X .
Arkansas, Osten . . . 102 10,49 76,12 9,96 241 1. Die Kohtenfelder in der Trias
. Westenj . . 1,05 14,65 76,11 6,63 1,56 der atlantischen Kiiste. Diese einzelnen
Kohtenfelder werden zwischen den Blue Ridge
vorkommen in Maryland, West-Virginia, Colo- Mountains und dem Atlantischen Ozean ange-
rado und Neu-Mexiko, bedecken eine Gesamt- troffen. Sie bestehen aus dem Richmond- und

flilehe von 25 Qiiadratmeilen. Die chemisclie Farmville-Bezirk iu Yirginla und dem Dan
Zusammensetzung der Antlirazitkokle des Haujit- River- und Deep River-Bezirk in Nordkarolina
gebietes geht aus der Tabelle | hervor. mit einer Gesamtflilche vou 660 Quadratmeilen.

Tabelle 1X.

Feuchtig- Fliichtlge

Herkunft Kelt “etsetlalgd- c Asche S Art der Kobie
% % % % %
Washington:
Wiilkinson 0,70 23,545 56,895 18,715 0,145 Kokskohle
Franklin...... . 3,26 35,360 57,580 3,800 0,097

Newcastle 13,59 32,310 48,320 5,780 0,164

Co0s B @Y .o 17,27 44,15 32,40 6,18 1,37 niclit yerkokbar
6,88 48,69 32,05 12,38 1,50
Alaska:

Adiniralty Island ... 2,44 44,75 47,93 4,88 0,67 Braunkohle, Yerkokbar

N 2,57 55,44 29,75 12,24 0,89
Chilcat Riyer . . . . . . 0,77 13,79 82,36 3,08 _ Halbanthrazit, "
Alaska Peninsula , 162 36,56 52,92 8,90 0,75 llulbbitum. Kohle, Yerkokbar
Shumagin Islands.......ccoeeenee. 11,26 40,51 41,24 6,99 2,17
Yukon Bassin . . . . 18,31 34,96 40,88 5,85

0,86 25,75 66,51 6,88 — llalbbitum. Kohle,
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Tabelle X.

1 Dio Antlirnzit-Kolilon foldor:

New England (Rhode Island und Massa-

chuBetts
Pennsylvanien.....
Colorado und New Moxico

Zusammen

2. Die Kohlcnfoldor in der Trias
an der atlantischen Kiiste:

Trias, Yirginia

,» Nord Carolina

Zusammen

3. )as Appalachischo ICohlenfeld:
PennsyWanien ...
Ohio
Maryland..
Yirginia
West-Yirginia
Ost-Kentucky
Tennessee.

Zusaminon

4. Das nordliche Kolilenfeld:
MiIChigan ..o
5. Das zontrale Kohlonfeld:

Indiana
West-Kentucky
Jllinois

ZuBammen

6. Das wostliche Kohlonfeld:

Missouri..
Nebraska..
Kansas...
Arkansas..
Indianor-Torritorium

Zusammen

7. Die Roeky Mon ntains-Kohlon-
feldor usw.:
Nord-Dakota......cooocveennieinniineenns
Montana...
Wyoming
Utah
Colorado.....cccovueeeeiiiieinnens
New Mexico
Idaho
Siid-Dakota

ZuBammen
8. Die Kohlenfelder an der
Pacifigue-Kuste
Washington . . . .
Oregon ...cccceeveevveenveneenenen.
Californien )
Zusammen

Gesamt-Oberflachenraum

der Yereinigten Staaten von Nordamerika.

Oberflttchen-,
raum in
Qundrat-

nirilen

500
485
25

1010

210
450

660

9 000
12 000
550

2 000
16 000
11 180
5 100
200
3340

59 370

7 500

6 500
4 500
35 000

46 000

20 000
23 000
3200
20 000
9 100
20 000
4500

99 800

24 000
32 000
16 500
2 000
18 100
2890
4 620

100 110

25 000
5 000
30 000
344 450

Stahl nnd Eiaen. 1443
Dio Kolile im Richmond - BasSin ist bitiiniinos
und liofert bei richtiger B>|handlung eino mittlere
Koksgualitilt. Ein eigentumliches Produkt, bildet
der in diesem Revier wiederholt vorkoinmendc
natiirliche Koks oder Karbonit — eino Folgo
der dortigen Griinstcindurchbriiche. Die Kohlen-
felder itn Farmville-Revier sind von milfliger

Flozmitchtigkeit und rieltach von Vcrwerfungen

durchzogcn.  Aebnlich liegen dio Yerhaltnisse
im Dee]i River und Dan River-Revier. Das
Dan River-Kohlenfeld hillt man fiir aussichts-

roichcr ais dio anderen. Obenstohendo Tabelle 11
giiit eineUoborsicht iiber die chemisclie Zusanimen-
sotzuiig dor Kobie aus den einzelnen Revieren.

I1l. Das Appalachisohe Kohlonfeld.
Das Appalaehiselie Kolilenfeld ist das reichste
nnd groBte Kolilenfeld der Welt. Es liegt lilngs

der Alleglienyberge und
liat. im allgemeinen eine siidwestliebe Richtung.
Das nordliche Emie roielit. mit seinen Auslftuforn
bis nacli Nordwest-Pennsylvanien, bcriihrt beinabo
den Staat New York, und das siidliche Ende bis
in den Staat Alabama liinein. Das Appalachische

der westlichen Seite

Kolilenfeld hat eine Lilnge von etwas iiber 800
Meilon bei einer Breito von 30 bis 180 Meilen
und bedeckt, in seinem breiten siidwestlichon
Laufe einen Teil’ der Staaten Pennsyhanien,
Ohio, Maryland, Yirginia, West-Virginia, Ken-
tucky, Tennessee und Alabama. Die allgemeine
Richtung seiner ostlichcn Grcnze folgt fast
horizontal der Kiiste des Atlantischen Ozeans.
Man unterscheidet zwei Flozpartien, dio untero
und dio obere, in denen fiinf Flozgruppen mit

zusammen 710 m Machtigkeit iibereinandor
folgen.

Die Kohlenforniation bildet eine Roihe lang-
gezogener Mulden mit flachom Einfallen und
einer fast horizontalen Lage der Kolilo in dor
M itte dor Muldo, wogegen an den Randern dor
Neigungswinkel solten mehr ais 10° ausmacht.
W ost-Virginia besitzt. die tiefsten Kohlenlager.
Die Machtigkeit der Kohlenfloze. wecbselt zwischen
einigon Zoll bis 10 FuB oder melir und das
Yerhaltnis der Gecbirgsmachtigkeit. und Floz-
mttchtigkeit $tellt sieli etwa wie 50 : 1. Die
Tabelle 11l fiihrt die Hauptaualitaten (les Appa-
lachischen Kohlengebietes vor Augen.

IV. Das nordliche Kolilenfeld. Das
Michigan-Kolilenfeld, in der Mitte dos gleich-
namigen Staates, nimmt eino Flache von 7500
Quadratmeilen ein; es liegt in einer ziemiich
Aachen Gegend, umgeben von gebirgigem Land.
Die koiilenfiihrenden Schicbten sind etwas un-
regelmaflig in bezug auf Charakter, Lagerung
und Storungen. W ahrend der letzten Jahre
hat der dortigc Bergbau einen gewaltigen Auf-
schwung gonommen. Die obere Flijzpart.ie iiefert
gute Kokskohle, die untere hingegen nicht. Die
chemischc Analyse der Micliigan-Kohle stcllt
sich der Tabelle IV 3ntsprechend.
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V. Das zentrale Kohlenfeld. Diesegedelmto Grubenbetriebe sind in .lowa, Missouri
Kohlenfeld mit 46 000 (Juadrat.meilen Flilclien- und Kansas, wie auch im Indianerterritorium,
raum durchzioht (lie Staaten .lllinois, Indiana wo neuere Untersuchungcn grofie Kohlenvor-
und West-Kentucky. Man gewinnt dort bitu- kommen festgestellt haben, dii! fiir die Koks-
minfise Cannel- und ’,,btock“-Kohle, in dertlaupt- fabrikation von hoher Bedeutung sind. In
sacKe maber bituminiise Kohlen. Die ,block“- Missouri und Kansas stehen wenig Koksanlagen
Kohle von Indiana stellt einon besonderen Brenn- in Betrieb, so dafi die Kohlenforderung daselbst
stofT dar, indom bei ilirem' Verkoken dic nor- gering ist; der Koks aus dem Indianerterritorium
male Struktur der Kohle intakt, bleibt. Dio geht hauptslichlich nach Mexiko. Die Ta-
verseliiedenen Kohlensdrten $etzen sich chemisch belle VIl go,willirt. einon Uebcrhlick iiber die
gemafi Tabelle V zusammen. Kohle des westlichen Kohlenfeldes.

ViIs Dio Rocky Mountains-K olilenfelder. Die Kohlenvorkommen in Texas gehoren
Das kohlenfiihrende Gebirge umfafit. liier einen geologisch ebenfalls zum westlichen Feld. Es
Teil von Dakota, Montana, Idaho, Wyoming, ist zumeist Braunkohlo, von der Professor
Utah, Colorado und Neu-Mexiko, und zwar liegen E. T. Dumblo, Staatsgeologe, sagt., dafi sie von
(lie Hauptzechen auf der Ostseito des Rocky sehr yers$clnedener Qualitilt, sei und dafi von
Mountains. Die (Jualit.at dieser Kohlen ist sehr jedein Vorkommen eine Analyse erforderlich sei,
verschieden; einige geben guten Koks, viele um mit Sicherlieit. bestimmon zu konnen, fiir
indes lassen sich nicht verkoken, bilden abor welchen Zweck sie am besten geeignpt. sei. Die
ausgezeichnete Kessel- und Fabrikationskohle. Tabelle WV III  entinllt einige Analysen von
lin letzten Jahrzetmt sind die Rocky Mountains- Texas-Braunkohle.

Kohlenvorkommen seitenis der Regierung und VIII. Die Kohlenfelder an der

Prijgtgesellschaftern wiederholt. untersucht, worden, figue-Kuste. Diese umfassen eine Anzahl
und os hat sich herausgestellt, dali der Wert zerst.reut liegender Kohlenfelder von geringer
dieser grofien Kohlenfeldor oin wesontlieh hoberer  Ausdehnung in den Staaten W ashington, Oregon,
ist, ais man bisher annahm. Die chemische Californien und Alaska. Die Kohlen gehoren

Analyse der yerschiedenen Kohlen geht aus der
Tabelle VI hervor.

Insgesamt bedecken die Kohlenlager, soviel man
jetzt weifi, eine Flache vou 100 110 Quadratmci-
len, wahrscheinlich aber ist diese Angabe zu gering.

VI Das westliclie Kohlenfeld.
westliche Kohlenfeld nimmt den sudlichen Teil
von Jowa ein, die siidostliehe Ecke von Nebraska,

Daseuerdings

der Tertiiirzeit an und zeigen den gewohnlichen
Charakter der Braunkohle. Nach der bisherigen
geologischen Aufnahme nimmt man an, dafi die
Gesamtflilche dieser Kohlenfelder etwa 30 000 Qua-
dratmeilen betragt. In West-Washington sind
einige Fliize bituminoser Kohle ge-
funden worden, die sich bei geeigneter Aufberei-
l.nng besonders fiir die Koksfabrikation gut eignet,

den nordwestliclie.il Teil von M is|luri, dio Ost- desgleichen auch in Ost-Washington. Die che-
seito von Kansas, geht durch den ostlichen Teil misclie Zusammensetzung dieser Kohlen geht aus
des Indianorterritoriums und endigt in einer der Tabelle I1X hervor. Insgesamt umfassen
grofien Gabel mitten in Arkansas. Ks liegt in nach Fulton die Kohlenfelder der Ver. Staaten
der inneren Ebene des Kontinents mit einer Ge- einen Obertliielienraum von 344 450 Quadrat-
samtoberflache von 99 800 Quadratmeilen. Aus- meilen. wie die Tabelle X des niiheren ergibt.
Kupfer im Eisen.
Von Geh. Bergrat Dr. H. Wedding, Direktor des Kleingefiigelaboratoriums
der Koniglichen Bergakademie in Berlin.

ilhelm Muller, Chemiker und Apotheker daher leichter reduzierbare Metali bei der Re-

in Japan, hat auf Grund einer Arbeit, duktion im Hochofen stets in das Eisen iiber-
welche er in dom Kleingefugelaboratorium der gelit, sich auch nachher bei der Reinigung des
Kiinigl. Bergakademie in Berlin ausgefuhrt hat, Roheisens durch Frischarbeiten aus demselben
die Doktorwiirde an der Universitat Leipzig er- Grunde nicht wieder entfernen laBt. Zwar gibl,
langt. Die Arbeit ist deshalb besonders wert- es allerlei Hilfsmittel, 1l dasjenige Kupfer,
voll, nicht nur vom wissenschaftlichen, sondern welches nicht durch Handscheidung vor der Ver-
aucli vom praktischen Gesichtspunkte aus, weil liiittung aus den Erzen entfernt war, durch

die Anschauungen iiber den EinfluB des Kupfers
auf das Eisen bisher auBerst verschieden beurteilfc

wurden. Kupferhaltiges Eisen kommt verhiiltnis-
milfiig oft vor, da Kupfer in Eisenerzen haufig
st und da es ais das bei weitem edlere und

Rostung und Auslaugung aus den Erzen zu ent-
fernen, aber seiten gelingt es, aus okonomischen
Riicksichten einen solchen ProzeB vollstandig
durchzufiiliren. Namentlich sind es die Riickstande
des kupferhaltigen Schwefelkieses, welche, nach

Paci-
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ihrer Rostung mit Chlornatrium zum Zwecke der
Gewinnung des Kupfers ausgelaugt, docli immer
nocli einen, wenn auch verhilltnisinaBig kleinen
Gelialt an Kupfer zuriickhalten. Anderseits hat
man versuclit, absiclitlich dem Eisen Kupfer zu-
zusetzen, um seine Eigenschaften zu verbessern.
Im grofien und ganzen gilt allerdings heutigen-
tags dio Ansiclit bei den Hiittonleuten, dafi
metallisches Kupfer an sieli, wenn es nicht in
allzu grofien Mengen vorkomme, dem Eisen keine
nachteiligen Eigenschaften zufiige, dafi es da-
gegen in dem Augenhlickc sclilldlich wirke, wo

Abbildung 1.

Kupferfreles FluBeisen mit 0,12% C, 0,38% Mn, 0,05% P.

Mit Kupfcrammouiumclilorid gehtzt. UOfache VergroBerung.

Die dunklen Punkte sind Perlit. Die Figuren stellen das
Grenzlinicnnetz der Ferrltkristalllte dar.

gleichzcitig Scliwefel im Eisen vorhanden ist.
Hieriiber sind in den Lehrbiichern der Eisen-
hiittenkunde die wichtigsten Erfalirungen zusam-
mengestellt, aber sie liefern kein abschliefiendes
Ergebnis. Es ist namlich sehr schwierig, Le-
gierungen reinen Eisens und reinen Kupfers her-
zustellen. Vielfach hat man behauptet, dafi sich
Kupfer mit Eisen nur in bestiminten Verhalt-
nissen legiere, dann aber metallisch ausscheide,
wilhrend andere annehmen, dafi sich Kupfer in

allen Yerhaltnissen mit Eisen vereinigen lasse,
wenn das Eisen an sieli frei von anderen
Elementen, namentlich Kohlenstoff sei, wogegen

die ARiglichkeit von Kupferaufnahme durch den
Gelialt an anderen Elementen, namentlich wieder
Kohlenstoff, erheblich herabgemindert werde.
Nachdem Muller die bisher bekannt ge-
wordenen Yersuche, die Eigenschaften des kupfer-
lialtigen Kisens zu erforschen, zusanunengetragen
hat, geht er auf seine eigenen Schmelzversuchc

XxxXm.6
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iiber, die er nach dem Goldschmidtschen Thermit-
verfahren angostellt hat. Er fiihrte sie anfangs
in mit Magnesiamasse gefiitterten Tiegeln aus,
ging dann aber mit bessereiu Erfolge dazu iiber,
mit Kalkeinlage versehene hessische Tiegel zu
benutzen. Er erzeugte darin Legierungen mit
yerschiedenen Verhaltnissen beider Metalle.

Ueberall mufite eine Analyse des Produkts an-
gestellt werden, da die Erzeugung nicht ohne
gewisse Metallverluste abging. Er erhiplt eine

Reihe von solchen Legierungen mit Kupfer-

gehalten bis zu 93 °jo Kupfer.

Abbildung 2.

Schmelze mit 7,72% Cu. Mit Kupferammonlumchlorld geatzt.

140fache YergroBerung. Die Ferrltkriotalllte erscheinen wesent-

lich groBer, ais bei kupferfreiem Materiat. Ihre Grenzlinleu
sind krumin und inetnander gebuehtet.

Miiller wies nach, dafi sich Eisen mit 0,14 °/o
Kohlenstoff in allen Verhilltnissen mit Kupfer
legieren lasse, dafi sich ferner durch das Thermit-
yerfahren das gesamte Kupfer in das Eisen
fiihren lasse, wenn Kupferoxyd und Eisen-
oxyd im Ueberscliufi mit Aluminium geschmolzen
wird, dafi Silizium, Kohlenstoff und Phosphor
auch bei grofiem Ueberscliufi von Metalloxyden
fast wunverilndert erhalten bleiben, wahrend
Aluminium und Mangan schon bei geringem
Oxydiiberschufi in die Schlacke gehen. Die alt.e
Erfahrung wurde bestatigt, dafi Kupfer die Ent-
fernung des Schwefels aus ()xyden hindert.

Es fragte sich nun zuerst, wie der Scliwefel

im kupferhaltigen Eisen gebunden sei, und
Aliiller fand, dafi der Scliwefel ais CuaS ge-
bunden ist, wenn geniigend Kupfer zur Ent-

stehung dieser Verbindung vorhanden ist, wahrend
erst ein Ueberscliufi von Schwefel vom Eisen
gebunden wird.
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l)ie Ergebnisse waren ferner, daB Kupfer
innerhaib bestimmter Grenzen fiir jede Eisenart
ais wertyoller Bestandteil zu betrachten sei.
Es vermindert zwar die Schweifibarkeit, aber
auch die Neigung zu rosten, befordert die Schmelz-

Kupfer im Eisen.

26. Jahrg. Hr. 23.

barkeit und Fliissigkeit, erhoht Hilrte, Festigkeit
und anscheinend auch Hilrtbarkeit.

Die wichtigste Untersuchung galt nun dem
Kleingefiige des kupferlialtigen Eisens. Die yer-
suche hieriiber wurden an Schliffen, die in der

—_ >
richtung
Abbildung 3. Abbildung 4.
Xur poliort, niclit geatzt. 65fache YergroOerung. Zwischen Mit Salpetersaurc 1:50 geatzt, und weiter ais Kathode in Schwefel-
den elsenfarbigen Partieu zelgen sich die kupferfarbigen saure 1:50 dem Strom eines Meidinger Elementes ausgcsetzt.
Zwischenwande. 1000fachc YergroCerung. Deutliche Tetraedersind zu erkennen.
Licht-
-
richtung

Abbildung 5.

Zementlert uud mit Kupferammoniumchlorid geatzt. 140fache

YergroCerung. Das Bild zeigt groCe Zementitpartien, deren

erhabene Lage im Geslchtsfeld deutlich an den Schattenlinicn

zu erkennen Ist. Die dunklen Auflagerungen auf dem Zementit
sind wahrscheinlich Kupfersulfur.

Abbildung 6.

Zementlert und mit Kupferammoniumchioiid geatzt. 140fache

YergroCerung. Au Stelle der noch teilweise erkennbaren

dunklen kupferfarbigen Gange tretcn in dieser Ilandpartie

helle Zementitgange mit dunklcr Auflagerung \on Schwefel-
kupfer auf.



1. Dozeinber 1906. Zuschriften an
bekannten Art hergestellt und geatzt. wurden,
ausgefiihrt. Dio. Ergebnisse waren folgende:

1. Eisen mit 0,14 °/o Kohlenstoff und 0,09 °/o
Schwefel zeigt auch bei einem Gehaltyon 7,7 7 bo
Kupfer noch keine Kupferausscheidungen.

2. Das Kleingefiige des kupfer- und schwefel-
kupferhaltigen Eisens ist unregelmaBig in bezug
auf Grofie und Grenzlinien der Ferritkristalle.
Die einzelnen Kristalle greifen mit krummen
Grenzlinien ineinander und dadurch erklitrt sich
die grofiere Festigkeit kupferhaltigen Eisens
gegeniiber dem kupferfreien.

3. Schwefelkupfer und Kupfer yerhindern die
Perlitbildung. An Stello des Perlits t.reten Zemen-
titkristalle auf. Hierdurch wird die grofiere Harte
des kupfer- und schwefelhaltigen Eisens bedingt. *

4. Das Kupfer und das Schwefelkupfer sondert
sielizum groBten Teil zwischen den Ferritkristallen
ab und bildet eine Hiille 'um diese. Dadurcli wird
dio Rostbildung yerhindert oder yerzogert.

5.InLegierungen von Eisen mit22,2 und 01,7%
KupferistdergrijBte Teil desKupfersaiseindieFer-
ritkristalle umgebendes Zellengefiige abgelagert.

6. In Kupfer mit 7 °/o Eisen laBt sich auch
bei einem Gehalte von 0,024 °o Schwefel noch
Kupfersulfiir mikroskopisch nachweisen.

Zuschriften an

die Redaktion. Stahl und Eisen. 1447

Miiller zementierte noch die kupferhaltigen
Eisenproben wund fand, daB die Aufnahme des
Kohlenstoffs im allgemeinen um so schneller ging,
je groBer der Kupfergehalt war. Er fand aber
auch, daB erstens kohlenstoffreiches Eisen (also
Roheisen) nicht mehr ais 4,75 °/o Kupfer auf-
zunehmen imstande ist und zweitens Kupfer nicht
mehr ais 1,5 % kohlenstoffreiches Eisen zu losen

filliig ist.

Bei der . Untersuchung der Haltepunkte
fand Muller, daB die eutektische Temperatur
fiir kupferhaltiges Eisen mit 0,14 °/o Kolilen-
Stoff bei 620 his 040 ° liege, mithin die
des Eisens durch Kupfer um 60 bis 80°
herabgesetzt werde. Daher erklort es sich, daB
kupferhaltiger Stahl sich leichter harten lilBt

ais kupferfreier.

Die Arbeit ist durcli zahlreiche,
Laboratorium fiir Kleingefiige der Koniglichen
Bergakademie in Berlin aufgenommene mikro-
skopische Abbildungen erlautert, von denen die
wichtigsten wiedergegeben sind. Die Ergebnisse
zeigen sicher, daB das Studium des Kleingefiiges
erhebliclie praktische Bedeutung besitzt, wenn
es nur zweckmttBig und richtig systeinatisch an-
gewendet wird.

ebenfalls im .

die Redaktion.

(FOr die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel ubernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Neues Yerfahren zum Walzen von Rundeisen.

Dor Aufsatzyon W. Tafel: ,Neues Verfahren
zum Walzen von Rundeisen" * voranlafit mich,
iiber Yersuche gloiclier Art zu borichten, dio in
Volklingon im Laufo des letzten Jahres vor-
genommen wurden. Das Walzen von Rundeisen
hat yon jeher zu den heiklen Kapiteln dor Walz-
werkstoclinik gohort, man ist boi koineni Profil
so sehr auf die Gosehieklichkeit und stete Auf-
morksamkoit eines Einzelnen, des Walzmeisters,
angewiosen, wie beim Walzen von Rundeisen.
Mancher Stab-Ausschufi fiillt, sei os, dafi der Stal)
zu leer odor zu voll, oder
sehiof gewalzt ist. Dieser
Miflstand hat wohl schon
manchon W alzteclmikor
woranlafit, auf Mittel zu
sinnen, dio diesen Feliler
wesentlich yerringorn,
wenn nicht ganz besei-
tigen. Bei der gleichen
Stollung der Walzen und genauor Einstellung der
Fuhrungen ergeben sich schon wesontliclie Diffe-
renzen in den Abmossungen durch die ungleiclien
Tomperaturen, bei denen dio Stiibe gewalzt wer-
den; wahrend der bei normalor Temperatur her-

Abbildung a.

»Stahl und Eisen® 1906 Nr. 20 S. 1240.

gestollto Stab gut rund ausfiillt, wird der lioifier
gewalzte etwas leor, der kalter gewalzte dagegen
zeigt Nahtbildung. Boide UnregelmiiCigkeiten sind
gleicli unorwiinscht und nur in ganz geringon
Grenzon zuliissig. In Yolklingen wurdo ans zwoi
Oefen von abwoichendor Konstruktion gearbeitet,
dio Temperaturuntorschiodo waren hiiufig recht
bedeutend und dementspreehond auch dio Ab-
mossungen der fertigon Stiibe. Um diesem Uebel-
stando abzuhelfen, griff ich zu demselbon Mittel,
welches W. Tafol in soinem Aufsatze beschreibt,
zu don Kopfrollon. Mir sehwebte das Universal-
walzwork vor, welches dio Diinonsioniorung des

W alzgutes nach beiden Richtungen, Hohe und
Breite, gestattet. Um zu yerhuton, dafi die
Rundstiibe bald zu voll, bald zu leer die Walze
yorliefien, godachte ich, das Rundkaliber der

W alze nach beiden Soiten etwas aufzuschneiden,
'* bis ** nim, wie Abbildung a zeigt. Das Ent-
wicklungsquadrat sollte so gowahlt werden, dafi
bei sehr heifiem Blocke das Oval sich zu einem
schonon Rund auswalzte, bei kalteren Bl(5cken da-
gegon und dementsprecliend starker ausfallendem
Entwicklungsquadrate wiirde der Rundstab an
beiden Seiten, den Ausschnitton des Kalibers
gemafl, eine Wulst erhalten, die dann durch die
stehenden Walzen beigedriickt worden sollte, so
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Fiillen oin brauchbares Fabrikat
Abbildung a zeigt, wio dor Yorsuch

Ich ging hierbei von der Annahme
ans, dafi dor Druck im Rundkaliber gonilgen
wiirdo, den Stab glatt durch dio Kopfwalzen
zu stofion und dio goringe Formanderung zu
bewirken. Dor orsto Yorsuch mifilang, weil dio
Zapfon dor Rollen zu schwach gowiihlt und
nicht sorgfiiltig gonug golagert waren; diesolbon
yerbogen sich, so dafi dio Rollen nicht mehr
rotierten. Bosondoro Umstando yerhindorton dio
Fortsotzung des Yersuohes bei kloineren Dimen-
sionon — os handolto sich um Dickon zwischen
45 bis 60 mm —, spiiter wurde dor Yorsuch in
exakter Weise durchgofUhrt boi diokeron Rund-
eisen, 100 bis 200 mm, ohne indes oin zufriedon-
stollendes Resultat zu ergoben. Sobald dio Rollen
einige Arbeit zu loiston hatten, den Stab in hori-
Zontaler Richtung zusammondriicken mufiten,
blieb dorsolbe mit dom hinteron Endo in den
Rollen stockon, der Druck des Rundkalibors war
nicht hinroichend, um den Stab durch dio Rollen
zu treiben. Das Ausoinandorziohon und Wiedor-
oinstollen dor Rollen vyerursachto fortwiibrendo
Storungon, der folgondo Stab erhiolt durch die
Unterbrochung in der Walzarbeit unerwiinschto
Abweichungen in der Dimonsion. Man ist des-
halb von dor Anwondung dor Kopfwalzen ab-
gekommen, weil der Schaden don Nutzen bodeu-
tend iiberwog. Nach moinor Ansicht liofie sich
Yielloicht ein giinstigos Resultat erzielen, wonn
man dio Rollen meolianisch antroiben wiirdo, so
dafi diosolben eino loichte Formgobung bo(iuem
loiston konnten, ein Versuch in diesem Sinne
wiirdo yielloicht nicht onttiiuschen. Dio Ge-
schicklicbkeit des Walzmeistors beim Einstollon
der Fiihrungen kann natiirlieh auch hier nicht
ontbehrt wordon, aus einem schiof gowalzton
Stabe liifit sich auch kaum durch Kopfrollon oin
brauchbares Fabrikat horstoilon. Yon einem
andern grofien Walzwerke ist mir bekannt, dafi
ebenfalls Versuclie mit Kopfrollen yorgenommen
wurden, dio Rosultato sollen gloichfalls nicht be-
friedigon. Bei den Tafelschen Vorsuchen schoint
es sich um Kleinere Dimensionen zu handeln:
wiowoit sich das Verfahren da bewahrt, kann
ich aus eigener Erfahrung nicht berichten. Yiel-
loicht worden die Versucho auch anderweitig
yorgenommen, eventuell mit angetriebenen Kopf-
rollen; es ware sohr zu wiinschen, dafi wirkliche
Erfolge Yerzeichnet wordon konnten, der Nutzen
wiirde fiir dio Walzwerke recht bedeutend sein.

im NoYember 1906.
A. Bartholme.

dafi in allen
resultiorto.
gedacht war.

Grofionbaum,

*

Dio Anwendung yertikaler Rollen fiir andore
ais Unirorsalwalzworko ist yielfach Yersucht
worden, meist mit angetriebenen, aber auch, wie
bei dem Daelenschon kontinuierlichen Walzwerk,

Zuschriften an die liedakiion.
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mit nicht angetriebenen Yertikalwalzen. Dio
erstero Art mufi moiner Ansicht nach stots fehl-
schlagen, woil os nicht moglich ist, die Umfangs-
goschwindigkoit der sekundiiren Walzon dor Ge-
scliwindigkoit dos Walzgutes nach dem Verlasson
dor primiiron Walzen anzupassen. Donn dio
letztore ist variabel, sio hangt yon dor Griifle der
Formyorandorung ab, welche das Walzgutin don
primaren Walzon orfahrt, und diese wieder wird
beeinflufit von der Tomporatur des Walzgutes,
dom Springon dor Walzon und andoron stots
wechselnden Momenten. Dio zwoito Art kann
nur Erfolg habon, wenn oino Fuhrungshillse an-
gowandt wird, wolcho so beschaffon ist, dafi es
dom Materiat vollstUndig unmoglicli ist, sich an-
zuseboppon odor nach andorer Seito auszuweichen
ais durch das Kaliber der Vertikalwalzen. Tat-
sachlich ist os diese Fiihrungshulso, welche ais
patontfiihig trotz der zahlreichon bekannten Verti-
kalwalzwerke anerkannt wordon ist. Boi rich-
tiger Konstruktion dersolbon ist es, wie Versuche
gezoigt habon, moglich, Formyoriindorungen bis
zu I1mm mit don sekundiiron Walzen zu orroichen,
oin Druck, wio or so grofi fiir Rundeisen bis 40 mm,
und wie er grofier auch fiir stiirkoros Rundeisen
nie notwondig werden wird. Wenn sich bei den
Versuchen yon Bartholmo gozeigt hat, dafi der
Druck dos Rundkalibors nicht hinreichend war,
um don Stab durch die Rollon zu treiben, so
kann ich das nur aus der Anwendung einer nicht
gooignoton Fuhrungshiilse orkliiren. Denn die
Kraft, mit dor das Walzgut dio primiiron Walzon
yorliifit, ist tatsachlich so grofi, dafi sio ganz
betradhtliche Walzarbeit zu yerrichten yermag.
Abgosohen von don schon angofUlirton Erfahrun-
gen, wolcho ich in dieser Beziehung mit ineinem
Apparat gomacht habo, goht das auch aus Boob-
achtungen horyor, zu welchen wohl jeder Walz-
werkstochnikor schon Gelegonboit gehabt hat.
TrifFt oin W alzstab beim Verlassen oinos Kalibers

auf oin Hindornis, so biogt sich dor starksto
W alzbalken ehor durch, odor es oreignet sich
irgond otwas anderos ehor, ais dafi der Stab in

dem Kaliber schleift bezw. steckon bleibt. Ich
habe in solchon Fallen schon Winkel von 30 m
Liingo, welche aufeino AuslafifUhrung aufgostofion
sind, in kaum mohr rotwarmom Zustand zu einem
Klumpen zusammenschwoifion sohon, wolcher in
keinem kleinston Toil mohr otwas von der Form
eines Winkels erkennen liefl, und dor zudem derart
auf die kalte Gufifuhrung aufgeschwoifit war, dafi
or mit dem Hammer nur mit Miiho davon ab-
gesclilagen werdon konnto. Die Kraft, wolcho
derartigo Formvoranderungsarbeit zu leiston im-
stande ist, mufi, wonn sio riclitig benutzt wird,
unbodingt die beim Polieron eines Rundstabes
niitigo W alzarbeit leiston konnen.

Dio Schwierigkeit, welche Bartholmo orwtilint,
daher riihrend, dafi das Endo des W alzgutes nicht
mehr durch dio Sekundiirwalzon hindurchgedrUckt
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worden kann, istbeiinoiner Vorrichtung yermieden
(s. ,Stulitund Eisen01906 Nr.20 S. 1244). Im Ubrigen
scheint mir aus den Versuchon von Bartholme
allerdings horvorzugehon, dafi fiir ganz schweros
Rundeisen yon 100 mm und dariibor das fragliclio
Vorfahren sich nicht mehr yorwenden I§fit, eino
Erfahrung, dio mir ohnehin ais wahrscheinlich

Laufdrehkrane, fur eine Gieperei.

Stahl und Eisen. 14-49

erschion. Dagogon mufi es meiner Ansicht nacli
fiir Starken bis 00 mm noch gut vorwendbar
sein. Dio von mir orziplten, in ,Stalli und Eison®

yeroffontlichton Resultate orstrooken sich aller-
dings nur auf Starken von 9 bis 25 mm.
)K. Tafel.

Nilrnberg, im Novembor 1996.

Laufdrehkrane fur eine GieBerei.

| lie nachStehend heschriebenen, von dor.M a-

schinen.falirik Augsburg-Niirnberg
gebauten Laufdrehkrane sind in bezug auf ihren
Vcrwendungszweck aisneuartig anzusehen. Abbil-
dung 1 stellt. in schematischer Weise den Einbau

der Krane in dcm Gebiiude dar. In der LiUigs- ragende,
richtung des Gebaudes sind zwei Laufbahnen
Abbildung 1.

yorhanden, bei denen jeweils die auBeren Lauf-
bahnschienen in iiblicher Weise an den Gebaude-
wanden parallel zu diesen yerlegt sind, wahrend
die inneren Schienen von den cntsprechend aus-
gebildeten Dachbindern getragen werden. Hier-
durch entfallen die sonst notwendigen Laufbahn-

stiitzen in der Gebaudeachse und es wird eine
yollstandig saulenfreie Halle geschaffen.
Auf den Schienen der Kranbriicke, deren

Laufwerk wie bei gewolmlichen Laufkranen aus-

gebildet ist, befindet sich ein mit eigencm Fahr-
werk ausgeriisteter Wagen. Auf der Plattforin
des Wagens ist ein Laufschienenkranz ange-
ordnet, auf welchem mittels vier konischer Rollen
die zwischen den Kranbriickentragern hindurch-
das Hubwerk und den Fiihrerkorb auf-
nehmende Eisenkonstruktion der Drehsaule drehbar

Einbau der Laufdrebkrnne in dem GieBereigebaude.

gelagert ist. Dieser Drelisaule ist unterhalb
der Kranbriickentrager die Form eines zwei-
arinigen Auslegers gegeben. Auf dem hinteren
gewichtbelasteten Ann des Auslegers befindet
sich das gleichzeitig mit ais Gegengewicht
dienende Hubwerk, von dessen Trommel das

Lastseit in zwei Strangen iiber die festen Rollen
am Ende des yorderen Armes zur yierrolligen
Flasche gefiihrt ist. Das Seil ist am Ausleger-
kopf mittels fester Ausgleichrolle aufgehangt.
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Der Fiihrerst.and ist auBerst zweckmaBig in der
Mitte des Anslegers angeordnet. Fiir jede Be-
wegungsart ist ein besonderer Motor yorgesehen.
Der Motor fiir das Hubwerk leistet 50 P.S.
bei 580 Umdrehungen i. d. Minute. Er arbeitet
durch ein Sehneckengetriebe und Stirnrader-
vorgelege auf die Seiltrommel. Das Festhalten
der Last erfolgt durch eine Bandbremse, die
durch einen Bremsluftmotor betatigt wird. Das

Abbildung 2.

Laufdrehkrane fiir eine Giefierei.

26. Jahrg. Nr. 23.

Auslegers sind so grofl gewahlt, daB in jedem
Fali geniigende Sicherheit gegen Kippen vor-
handen ist. Die Langsbewegung des ICranes
geschieht duzych einen Motor von 40 P.S. bei
580 Umdrehungen i. d. Minute, der ebenfalls
durch Stirnradervorgelege auf zwei von den yor-
handenen vier Laufradern arbeitet.

Laufdrehkran Ton 30 t Tragfahigkeit, ausgefiihrt von der Maacliinenfabrik

Augaburg-Nurnberg.

Senken der Last wird durch Gegenstrombremsung
nach dem System der Siemens-Schuckertwerke
bewirkt. Das Drehwerk besitzt einen Motor
von 12 P.S. bei 950 Umdrehungen i. d. Minute,
welcher durch Stirnrildervorgelege zwei gegen-
uberliegende Laufrollen antreibt. Um den dreh-
baren Teil genau in zentrischer Lage- zu er-
halten, sind an demselben vier horizontal liegende
Laufrollen angeordnet, die sich gegen den auf
dem Laufwagen befestigten Ringtrilger stiitzen.
Der erwilhnte Laufwagen wird durch einen Motor

von 12 P.S. und 950 Umdrehungen i. d. Minute
angetrieben. Die Arbeitsiibertragung erfolgt
durch Stirnriidervorgelege auf samtliche vier
Laufrollen. Der Badstand und die Spurweite
des Wagens sowie die Gewichtsbelastung des

Die Hauptangaben iiber die Krane sind
folgende:
Normale Tragfahigkeit........ccoviinnnnns 30 000 kg
Spannweite der Kranbrucko . . . . 13 200 mm
Auslindung des Auslogera (Mitte Dreh-
kran bia Mitte Lasthaken) 4 000 -
HUDhONO oo 9 000 ”
Die Arbeitsgeschwindigkeiten betragen:
Kranfahren 30 000 kg 50 m i. d. Min.
Illeben 30 000 kg4—5m ”
Ileben 15000 kg 9m ”
Auslegerfahren. 30 000 kg 15 m
Auslegerdrehen 30 000 kg (300°) 45 Sek.
Die vier AnlaBapparate (Kontroller) sowie
die Schalttafel mit den notigen Apparaten sind

beim Fiihrerst.and untergebraclit,
einen guten Ueberblick

von dem man
auf das ganze Arbeits-
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feld des Kranes hat. Der Stroni (Drehstrom
von 500 Volt Spannung) wird dem Kran mittels
einer lilngs der Kranlaufbahn liegenden Schleif-
leitung zugefiihrt und durch Kabel und weitere
Schleifleitungen iiber einen auf dem Laufwagen

angebrachten Biigel zum drehbaren Teil nach
der Schalttafel weitergeleitet.

Die auBerordentlichen Vorteile einer der-
artigen Kranordnung liegen darin, daB eine

Abbildung 3.

Laufdrehkrane fiir eine Criefierei.

Stahl und Eisen. 1451
zwei Krane vorhanden sind, wie im Yorliegenden
Fali, konnen notigenfalls vier Krane an einer
Last angreifen, also 120 t gehoben werden. Die
Anordnung von mehreren solchen Kranen bietet
weiter gegeniiber gewolinlichen Laufkranen eine
groBere Bewegungsmoglichkeit der Lasten auch
dann, wenn einer der Krane fiir Ittngere Zeit
festgelegt ist, wie dies bei Form- und GieB-
arbeiten nicht selten yorkommt. Der eine Kran

Zwei Laufdrehkrane von je 30 t Tragfiihigkeit, ausgefiihrt von der

Maschinenfabrik Augsburg -Nurnberg.

von Saulcn vollstilndig freie Halle in
vollkommenster Weise beherrsclit wiril, indem
man jede Stelle der GebiUidegrundtliiche mit dem
Lastbaken zu bestreicben imstande ist, was bei
gewolinlichen Lanfkranen durch den bei iluBerster
Katzenstellung mehr oder weniger grofien Ab-
stand des Hakens von der Wand nicht der Fali
sein  kann. Da ferner die Haken unter der
Kranbahn hindurch in das Feld des nebenan
laufenden Krans greifen konnen, ist es moglich,
besonders groBe Lasten ohne weiteres mit zwei
Kranen zu heben; oder falls auf jeder Bahn

hierbei die tast seinem Nacbbarkran,
in seinem Arbeitsfeld absetzt.

ist ersichtlich, daB eine
derartig yollkommene Anlage fiir den Betrieb
in modernen GroOgiefiereien ganz wesentliche
Vorteile aufweist gegeniiber den bisher gebriiuch-
lichen Anordnungen von gewolinlichen Laufkranen
in mehrschiffigen Gebiluden. Auch diirften die
Gesamt-Anlagekosten unter Borucksichtigung,
daB die gesamte Geb.audeilitche eine einzige nutz-
bare Arbeitsflilche bildet, kaum hoher sein, ais
diejenigen der bisherigen Anordnungen.

reicht
welcher sie
Aus Vorstehendein



1452 Stahl und Eisen.

GiefSereipraxis.— Bericht iiber in- und ausliindische Patenie.
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Mitteilungen aus der Giel3ereipraxis.

Ein neuer Formkasten.

Dem Bedilrfnis nach einem leichtcn Formkasten,
der zugleicli die Yorteilo der guBeisernen aufweist,
entsprang die naehfolgend beschriebene und abgebildete
Konstruktion.* Die Seitenwiinde des Kastens (Abbil-
dung 1) bestehen aus starkom, reclitwinklig gebogonem

Abblldtiug 1

Wellbleeh von etwa 25 mm Hohe, das an den
iiberstehcnden Enden durch GuBeisen verstiirkt ist.
Die Kopfstiieke sind aus GuBeisen, 6 mm stark, sio
besitzen an der Innenscito eine Sandleiste, ferner sind
Handgriffe aus Walzoisen eingegossen, wahrend ent-
sprechend den Seitenteilen des Kastens gorippte An-

* ,American Maehinist"

1906, Nr. 23.

Bericht uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fur jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

25. Oktober 1906. KI. 10a, F 21825. Einrich-
tung zum Festkiommen und Freigeben der Stampfer-
stangen von Kohlcnstampfmaschinen in einem auf
und abbewegten Gleitschlitten. lich. Fischer, Gelsen-
kirchen.

KI. 24e, G 22 159. Yerfahren zur Bescitigung
der Abwiisserdunste bei Gasreinigern. Guldner-Motoren-
Gesellschaft m. b. H., Miinchen.

KI. 24f, L 21827. Rost mit auswcchselbaren
Staben, deren Steg in senkrechter Richtung wellen-
fortnig ist. Samuel LSyy, Paris; Yertr.: E. G. Prill-
witz, Pat.-Anw., Berlin JTff. 21, und Dr. "Waldeck,

Rechts-Anw., Berlin W. 64.

Kl. 24 f, V 6459. Yorrichtung zur Regelung der
Sénichthohe des Brennstoffruckstandes und zur Bo-
seitigung desselben bei Kcttenrosten; Zus. zu Patent
176880. Otto Yent, Charlottenburg, Gutenbergstr. 4.

29. Oktober 1906. KI. 7b, L 20 758. Drahtzieli-
mascliine. Richard Lorenz, Miilhoim-Rhein.

KIl. 18a, B 35992. Bescliickungsvorrichtung fiir
Hochofen, bei weicher das in einem Gestell fahrbaro
BeschickungsgefaB selbst beim Bescbicken den Ofen
absclilielit. Knuto Backlund und Birger Fritjof Bur-
man, Baltimore, Y. St. A.; Yertr.: G. H. Fude und
F. Bornhagen, Pat.-AnwSlte, Berlin SW. 13.

siitze mit Aussparungen zur Aufnahmo zweier Yer-
bindungsbolzen von 9,5 mm Stiirke, weiterhin eine Nase
tur don Fiihrungsstift zum Zusammensetzen der Einzel-
kasten angegossen sind. Abbildung 2 zeigt die An-
wendung von holzemen Seitenwandungen bei denselbon
Kopfstiicken; auf diese Weiso liiBt sieli rasch und

Abbildung 2.

loicht aus alten Tcilen ein neuer Kasten zusammen-
bauen. Auch ist fiir die Aufbewahrung einer groBen
Menge verschiedener solcher zusammenstellbarer Kasten
nur wenig Raum notig. Beziiglich des Gewichtes sei
crwiihnt, daB ein Formkasten, der in Holz angefertigt
9 kg wiogt, in der aus Abbildung 1 hervorgeliendeii
Ausfuhrung 14,5 kg, in GuBeisen dagegen 21,7 kg
schwer sein wiirde.

auslandische Patente.

KIl. 18a, Z 4698. Schieber fiir Rohrleitungen an
Hochofen mit Zahnstangc und Kottenantrieb fiir diese.
Zimmermann & Janson, Diiren, Rlild.

KI. 19a, B 37497. StraBenbalinschiene, bei
weicher der aus einer einfachen Laufschiene bestehende
Schienenkopf auswechselbar in dem 1 I-formjg aus-
gebildeten Kopf einer breitbasigen Grundschiene go-
lagert ist. Franz Brand, Miinchen, Lindwurmstr. 167.

KIl. 240, S 20788. Yorrichtung zur Regelung des
Feuchtigkeitsgrades der einem Sauggaserzeuger zu-
zufiihrenden Luft. Harry Ford Smith, Le.xington,
Ohio, Y. St. A.; Yertr.: M. Scliinetz, Pat.-Anw., Aachen.

KI. 24 f, 1C 31028. Doppelroststab, dessen Einzel-
Btiibe zwischen ihren Enden an mehreren Stellen mit-
einander verbunden sind. Friedrich Kirsch, Gemilnden,
Unterfranken.

KI.31 ¢, D 15812. VcrfahrenundSpindelzurHerstel-
lung von Formkemcn fiir Rohren- und iihnlichen Hohl-

guB. Deutsche Continental-Gas-GesellBchaft, Dessau.
KI. 49h, K 31738. Yerfahren zur Herstellung
von ungeBchweiBten Ketten. Handelsgesollschaft

Kleinberg & Co., Wien; Yertr.: F. C. Glaser, L. Glaser,
O. Hering, E. Peitz, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 68.

1. NoTember 1906.
stoBverlaschung. Georges Menard, La Louviftre, Belg.;

Yertr.: E. Herse, Pat.-Anw., Berlin NW. 40.
KI. 21 h, S 22585. Aus engeren und weiteren
Teilen zusammengesetzter elektrischer Induktions-

schmelzofen. Soci¢te Anonymo dos Procedzs Gin pour
la Metallurgie Llectrigue, Paris; Yertr.: Il. Liclit und
E. Liebing, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 61.

KIl. 19a, M 28 563. Schienen-



1. Dezember 1006.

ICl. 24c, R 20948. Yerfahren zum Betriebe eineB
Gaserzeugers, bei welchom sieli unten an den fest-
stehenden Brennstoffachaeht eine odor mehrere ro-
tierende, die Ascho abfiihrendo Kammern anschlieBen.
John Radeliffe, Elland, Engl.; Yertr.: E. W. Hopkins
und K. Oaiua, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 11.

KIl. 2Gd, K 280G7. Yerfahren zur Gewinnung
der Nebenprodukte aus Gasen dor trocknen Destil-
lation oder Yergaaung von Brennstoffon durch Behand-
lung mit Saure odor aaurer Laugo unter Yorherigor

Teerabseheidung. Heinrich Koppors, Eaaen, Ruhr,
WittringstraBe 81.
KI. 31 b, Il 32733. Formmaschino, hei welcher

die Modellplatte mit Modeli und Formkasten durch
Zahnatangentrieb gehoben und gesenkt wird. Charles
Herman, Sharpsburg, Pcnns., V. St. A.; Vertr.: Henry
E. Schmidt, Pat.-Anw., Berlin SW. 61.

Kl. 48d, B 43211. Beizvorrichtung fiir Bleche
und dorgl. Benrather Maschinenfabrik Akt. -Ges.,
Benrath hei Diisseldorf.

5. NoYember 1906. KI. 7b J 8720. Einzich-
vorrichtung fiir Drahtziehmaschinen mit in Reiho hinter-
einander geschalteten Ziehoisen und Ziohtrommeln.
Iroquoia Maching Company, New York; Yortr.: Max
Mosaig, Pat.-Anw., Berlin SW. 29.

KI. 18b, G 21299. Yerfahren zur Erzeugung
von Stahl aus rohotn oder teilweise geroinigtem Eiaen
in einem mehrriiumigen elektrischen Ofon, bei dem
das Metali ununterbrochen Yerschiedene Raume dea
Ofens durchflieBt und dabei der Oxydation, Reduktion
und Riickkohlung unterworfon wird. Gustav Gin,
Paris; Yertr.: G. Licht und E. Liebing, Pat.-Anwiilte,
Berlin SW. 61.

KI. 31 ¢, S 20676. Aua Sand, Leinol und einem
Kohlenwaaaerstoff bestehende Formtnaaae. Henry
Madiaon Sciple und Monroe Lee Roli, London; Yertr.:
GuataY A. F. Muller, Pat.-Anw., Berlin W. 61.

8. NoYcmbor 1906. KI. Ib, M 28 784.
tung zur elektriaehen Aufbereitung auf Grund der
Yerschiedenen AbstoBung der Gutteilchen Yon einem
geladenen Leiter; Zusatz zu Patent 157 038. Metall-
urgischo Gesellschaft, Act.-Ges., Frankfurt a. M., und
Maachinenbau-Anatalt Humboldt, Kalk bei Koln.

KI. 7b, N 7330. Yorrichtung zur Herstellung Yon
mit Blech iiberzogonen Rohren. Szczepan Niemczyk,
St. Petersburg; Vertr.: Paul Menz, Pat.-Anw., Breslau 1

Kl. 18 b, Y 6632. Form fiir daa Brcnnen basi-
acher Bessemerbirnenboden. Ferdinand Yahlkampf,
St. Ingbert, Pfalz.

Kl. 21h, G 22279. Elektrischer Ofen zum Schmelzen
von Metallen, desaen Sohle gemaB Patent 148 253 eine
mehrfach liin und her gewundene Rinne zur Aufnahme
des Sohmelzgutes enthalt; Zusatz zu Patent 148 253.
Guataye Gin, Paria; Yertr.: H. Licht und E. Liebing,
Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 61.

ICl. 24f, H 36596. Rost aua drehbaren, mit
Rippen yersehenen Roststiibcn. Arthur Robert Hub-
bard, Bermondsey. und Robert Flay, Middlesex, Engl.;
Yortr.: Dr. A. Levy und Dr. F. Heinemann, Pat. -An-
w&Ite, Berlin SW. 11.

Gebrauchsmustereintragungen.

22. Oktober 1906. KI. 18c, Nr. 289759. Yor-
richtung bei Kammer-Gluhofen mit Gasfeuerung zur
Yerhinderung des Durchbrennena der Gliihtopfe.
Heinr. Dinnea, Dellbrilck bei Miilheim a. Rh.

KIl. 31c, Nr. 289 698. YerachluBstopael fur Stahl-
giefipfannen. K. Sehlichtholz, Bremen, Melanchthon-
atraBe 4.

29. Oktober 1906. KI. 10a, Nr. 290 152. Anord-
nung einer Planierstange mit aufierhalb des Koksofens
verbleibender Yerzahnung und Yon Ritzeln zur Er-
moglichung eines Ritzeleingriffs mit der Stangen-
verzahnung Yor Aufhoren eines anderen. Gewerk-
schaft Schalker Eisenhutte, Gelsenkirchen-Sehalke.

Berieht Ober in- und ausl/Indische Patenie.

Yorrieh-
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KI. 10a, Nr. 290515. Aus einem Stiick Blech ge-
preBte Ifoksofen-Isolier-YorschluBtur mit ausgodriickten
doppelatufigen Yertiefungen und eingedriickten Lang-
und Querrippen zur Aufnahine der 1{Boliermaase.
Heinrich Spatz, Duaaoldorf, Winkolafelderstr. 27.

KIl. 19a, Nr. 290501. Eiaenbahnschiene mit an
der Unterseito dea SchienenfuBes angeordneten Yor-
spriingen, woleho dio eiserne Querschwelle umfassen.
Heinrich Schiirmann, Raesfold i. W.

KI. 19 a, Nr. 290 581. Schienonbefestigung mit zwei
ubereinderliegenden, gegen Verachiebung geBicherten
llakenplatten. Theodor Gardin, Essen-Ruttenacheid,
Irmgardatr. 8.

KI. 24f, Nr. 290 210. Feuerungsanlago mit be-
weglichem, nach Yorwiirta geneigtem Rost, hei wel-
chem dio die Rostfliiclie bildendeu Roatatilbe mit don
Gliedern einer ondlosen Ketto Yerbunden Bind. Ulr.

Baumann, Flawil, Schweiz; Yertr.: A. Wiele, Pat.-
Anw., Nurnberg.
KI. 24h, Nr. 290586. Eiurichtung zur gleich-

zeitigen oder ahwechselnden Beschickung von Ketten-
rostfeuorungon mit verBchiedenen Brennstoflarten, bc-
stehond aus hintereinander angeordneten Einfulltrichtern
mit Schiebern zur Regulierung derBrennstofischichthohe
und Brennstoffmengo. Deutscho Babcock & Wilcox-
Dampfkessel-Worke Akt.-Gos., Oberhausen, Rhid.

KI. 31 ¢, Nr. 290119. Formkasten mit zur Auf-
nahme Kkeilformiger Klammern dienenden Knaggen.
Deutsche Continental-Gas-Gesollschaft und F. Mucke,
Dessau.

5. NoYember 1906. KI. 21h, Nr. 290816. Alit
schmalon, flachon Gehiiusen YerBehener, durch Wider-
standsmasso zu lieizender elektrischer Ofen. Eug.
Braun Solin, StraBburg i. E.

KI. 24 e, Nr. 291 064.

an Gaserzeugern. Carl
straBe 1c.
Kl. 24 f, Nr. 291093.
der Oborseito der Roststabe
Schlacke beim Schiittcln des Rostea.
Ortrand bei GroBenhain.

KI. 31c, Nr. 290935. Vorrichtung zum Nach-
runden yon liegenden Formen und zum Schablonen-
formen, beatehend aus einem in der Lange einatell-
baren Schablonentriiger im Innem der Rohrform.
Hormann Trappo, Gerresheim.

KI. 31c, Nr. 290936. Aorrichtung zum Nach-
runden Yon Stehenden Formen uud zum Schablonen-
forinen, bestehend aus einem in der Lange einstell-
baren Schablonentriiger im Innern der Rohrform.
Hermann Trappe, Gerresheim.

Luftzufiihrungsoinriehtung
Manderla, Liibeck, Schiller-

Schiittclrost mit Ziihnen auf
zum AbrSuinen Yon
Otto Keidel,

Deutsche Reichspatente.

KI. 18c, Nr. 170232, Yom 27. Januar 1905.
Franz Dahl in Bruekhausen a.Rh. Declcel fUr
senkrechte Oefen, Durchweichungsgruben und dergl.

Erfinder schlagt Yor, dio Deckel Yon Tiegelofen,
Durchweichungsgruben usw. nicht durch besondere

Hebevorrichtungen, sondern durch dieselbe Kranzange,
mit welcher das Gut ein- und auagesetzt wird, auf-
zuheben und abzusetzen. Demzufolge sollen die Deckel
oben einen Aufsatz oder Ansatzo erhalten, welche
mit solchen Yorsprilngen oder Ausaparungen Yersehen
sind, daB die Einsatzzange den Deckel erfassen kann.
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KI. 31 b, Nr. IG!)991), Yom 21. Mai 1904. Eisen-
gioBorei-Aktiengesellschaft Yormals Keyling
& Thomas in Borlin. Kniehebelantrieb fiir die
untere Preptischplatte einer Formtnaschine.

Dio untere PreBtischplatto a dor Forminaschinc
wird mittels des Handhebels b und des Kniehebels cd

bewegt. Dio Streckung dos Kniehobols ontspricht der
hoclisten Drucklago des PreBtisches a. Hierduroh
wird fiir siimtliche Forinkasten die groBte Gleich-
miiBigkoit des Irelidruckes erziolt und fur den Ar-
beiter dor Yorteil, daB der hochste I'roBdruck ohne
groBe Anstrengung erreicht wird und dann ohuo
weitere Arbeit boliebig lange bestehen blcibt.

KIl. 7b, Nr. 169939, vom 16. Dezember 190-1*
"Walzmaschinenfabrik August Schmitz in
Dusseldorf. Haspel zum Aufhaspeln von sich auf
dem Haspel festsetzenden Materialien mit aus Seginent-
stiicken bestehender, durch Kegel auseinander zu stellen-
der Haspelfliiche.

Der Haspel dient dazu, Gegenstande wio Draht,
Bandeison, die in warmem Zustando aufgehaspelt oder

die stramin gespannt

fl a werden miissen, da-
durch 1lleicht abhas-

JJEfm pell>ar zu machen,
J-f daB der Durchinessor

der Haspoltrommol

c #r ver8tellharoingcrich-
li N totist. DioUmfliiche
wm filM m m zzm \ des Hasp Is besieht
au8 mehreren  Seg-

meutstiicken b, dio
jnittels  Schrauben-

r bolzen d in Schlitz-
lochern c einer Mit-
nehmerscheibe a ra-
dial verschiebbar be-
festigtsind. lhroEin-
stellung erfolgt in

b bekannter Weiso

durch einen Konus f.

Die Einstellung des

Kegels f erfolgt durch einen auf die Welle e auf-
gesetzten und durch Schraubo h feststollbaren Ring r.

KIl. ISb, Nr. 171866, vom 6. Dezember 1901.
Gebr. Scholten in Duisburg. Beschickungs-
vorrichtung fiir Martini)fen und Blockwtirmofen mit
senkrecht verstellbarem und im Kreise schwenkbarem
Schwengel.

Die Drehachse a des Schwengeltragers ist gegen
die Senkrechte geneigt angeordnet. Dies hat den

Bericht iiber in- und ausltindische Patente.

26. Jahrg. Nr. 23.

. Zweck, durch Schwenken des Schwengels k um dieso
schriige Achse gleichzeitig ein Hobcn bezw. Senken
des SchwengelYOrderteils mit der angehiington Muldo
oder dom gofaBten Btock zu erreichen. Hierdurch
soli der bisherigo ArbcitsYorgang Yeroinfacht worden,
indem das Senken der Muldo bis auf die Einfahrts-
hoho, das Anheben dorsclbon bis auf oino solche Hoho,
dali iibor dio auf dem "Wagon liegendcn Mulden hin-

weggoschwenkt wordon kann, von selbst erfolgt. Ferner
erfordert das Schwenken der gefiillten Mulde, weil
auf einer abfallenden Balin erfolgend, keine oder nur
geringe Kraft. Durch das Hubwerk h wird der
Schwengel k eingestellt.

KI. 7a, Nr. 171447, yoiii 19. NoYember 1904.
Johannes Haag, Maschinen- und Roliren-
fabrik, Akt.- Ges. in Augsburg. Verfahren

und Vorrichtung zum starken Ausstrecken von Hohl-
blocken in der Liingsrichtung mittels Walzen.

Dor aiiBzuwalzende Hohlblock wird mehrfach
unter 'jedesmaligem Yerdrehen durch dio Walzen «

gefuhrt, welcho mit muldenférmigen Ycrtiefungon b
Yersehen sind. Es wird hierbei ein iiuBerst wirksames
Yorarbeiten und Streckcn, zugleich aber ein grobes
Fertigwalzen in dom gleichen Walzenpaare erzielt,
da dio Walzenerhohungen stots an Yerscliiedenen
Stellen angreifen und so allmahlich oino gleiclimafiige
Wandstiirko erzeugen. Nur wenn Yollstundig glatte
Holilkorper oder Rohro hergestellt werden sollen, ist
ein Nacliwalzen erforderlich. Abbild. 3 bis 6 zeigen
schematisch dio yerschiedenen Arbeitsstufen eines in
vier Stichen bearbeiteten Hohlbloekes.
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Kl. 24f, Nr. 1C95S0, vom 27. Juni 1905. Pierro

Aladyne in Karkoff. IloMer lioststab mit Luft-
kilhlung.
Dor hohlo Roststab, welcher durch Stutzon C

und d von Yerschiedener Liingo mit dor AuBenluft in
Yerbindung steht, besitzt einen Ycrstellbaron Stift |
mit kegeliger Spitze. Letztore steckt in einer kegel-

formigen Oeffnung des Einsatzstuckes g, das durch
dio Oeffyung i mit d kominuniziert.

N Im kalten Zustande des lloststabes ragt die Spitze
des StifteB | in das Stiick g so weit hinein, dali sie
die Oeffnung i yersclilieCt. Wird der Roststab erhitzt,
so dehnt er Bieli mehr ais dor Stift | aus, die Oeff-
nung i wird freigegoben und Kiihlluft kann bei C

eintroten und durch d den Roststab wieder Yorlassen.

Kl. 240, Nr. 1(39127,
Yom 15. Noyember 1904.
Richard Fround in
Wien. Kraftgaserzeuger.
Yon dem Fiillschaclit f
zweigt ein llilfsschacht b
ab, der bis zum Rost C
herabreicht und iiber die-
sem mit dem oigentlichen
Fcuerraum in Yerbindung
steht. Dor llilfsschacht b
stets mit Brennstoff
gefullt. In den Fiill-
schacht f miindon oben
mchroro Dampfdiisen h
ein, durch deren Wasser-
dampf dio in dem Fiill-
schacht f aus dcm Bronn-
stoff abdestillierten Teer-
diimpfe, welcho einen re-
golmiiBigen Betrieb BtO-
rend boeinflussen wurden,
nach unten getrieben und
zum Durchstromen der
gliilienden Brennstoff-
schicht gezwungen wer-
den, wobei sic yor ihrem
Abzuge durch Rohr m zer-
setzt werden. Yerbren-
nungsluft wird dem Gas-
erzeuger durch eineAnzahl
von Rohren ¢ zugefiihrt.
KIl.7c, Nr. 171781, vom 5. NoYember 1904
{Zusatzzu Patent Nr.154 166; Yergl. ,,Stahl und
Eisen” 1905 Nr.5S. 300). Geiswe ider Eisen werke,
Akt.- Gos., Yorbesitzor J. Il. Drosler sen.
in Geis weid, Kr. Siegen. Yorrichtung zur Aus-
fiihrung des Yerfahrens zum Spannen von Blechtafeln.

Statt einer konischen Tafel, welche mit dem zu
spannenden Blech a durch die Riehtwaizen gefiihrt
wird, werden gemaB dem Zusatzpatent mehrere dunnere
Tafeln b Yerwendet, die entweder lose aufeinander
liegen oder durch Nieten bezw. Schrauben c¢ mitein-

Bericht iiber in- und auslandische Patente.
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ander Ycrbunden Bind. Es kann bo die Gr5Bo dor
Hilfstafel besser dor GroBo der zu spannenden Blech-
tafel angopaBt wordon, indom ais unterste Platte das
der GroBe nach geeignetsto Blatt Yerwendet wird.
Auch kann dadurch die Starke und KonizitSt der
llilfstafel b beliebig geSndert werden.

KIl. 7a, Nr. 169S58, vom 30. Oktober 1904.
Otto Briedo in Benrath bei Dusseldorf. Yer-
fahren und Yorri¢htung zur Befestigung von 1Johl-
blocken auf Domen, um dieselben in Walz- oder
Ziehwerken auszustrecken.

Dor auBzuwalzendo Ilohlblock g wird auf dem
Dorn a mit seinem hinteren Ende befestigt, indem er
in hier YOrgeschene Yertiefungen der Dornstange hin-

eingedrilckt wird. liierbei kann sich sein Yordores
Ende in Richtung des Walzvorganges froi Yon dem
Dorn abschieben. Zum Einpressen des lloblblockes
in dio Yertiefungen dor Dornstange dienen Yerjiingte
Backen h. Dieselben konnen mit einem zweiten Ka-
liber kK Yersehen sein, mittels dessen dann das Yordero
Ende des Rohblockes, damit ea yoii den Walzen
besser erfaBt wird, etwas zugespitzt wird.

KI. 24e, Nr. 171052, Yom 6. August 1905.
W allher Strommo in Syodala, Schweden. Ein-
richtung zur Beseitigung und Vcrbrennung der bitu-
minosen Bestandteile von festen brennstoffen in Gas-
generatoren mit von oben nach unten gefUhrter Yer-
brennung.

Zweck der Erfindung ist die Erzeugung eines
yoii Paraffin, Toer usw. freien gleichwertigen Gases
aus bitumenhaltigen Brennstoffen bei Yerschiedener
Belastung des Generators.

Der Generatorschacht ist zwisclien dem zugleich
ais oboro Hauptluftzutuhrangaoffnung und zur Brenn-
stoffzufiinrung dienenden Schachtteil b, dessen Quer-
Bclmitt so eng bemessen ist,
daB die Geschwindigkeit der
oben angesaugten Luft in ihm
dem Auftriebo der Schwel-
gaBe bei echwachstem Ge-
neratorbetriebo mindestens
gleichkonunt, und dem mitt-
leren weitesten Schachtteil d,
dessen (Juerschnitt so be-
messen ist, daB die Luft-
gescliwindigkeit in ihm dem
Auftrieb der Schwelgaso selbst
bei  Btiirkstem  Generator-
botriebe niclit iiberwiegt,
trepponformig oder gleich-
formig erweitert.

llierdurch soli erreicht
werden, daB die kritische
Geschwindigkeit, bei welcher
eine intensive Yerbrennung
der bituminoson Gase durch
die yoii oben angesaugte Luft
stattfindet, aucli bei groBter Luftgeschwindigkeit stets
innerlialb der Schachtverengung c,und zwar bei geringer
Luftgeschwindigkeit etwas hoher, bei groBer Luft-
geschwindigkeit otwas tiefer, entsteht. Dio Schacht-
Yerengung C dient also ais selbsttStiger Geschwindig-
keitsregler fur die oben angesaugte abwartsstrémende
Luft und die aufsteigonden bituminiisen Gase, die in der
Osydationszone Bicher und Yollstandig Yerbranut werden.
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KIl. 10a, Nr. 17120-f, vom 18. Januar 1903.
Poelter & Co. inDortmund. Liegender Koksofen.

Boi diesem Koksofen wird das Heizgas yon beiden
Stirnseiten hor in mehreren iibereinander liegenden
wagerechten Sohlkanillen e durch Brcnnerdusen zu-
gefiihrt. Fur jeden Heizzug ist eine in Hohe der Ofen-
sohle liegendo DUse yorgesehen, deren melirero yon
jo einem Gasyerteiiungssohikanal e gespeist werden.

Die Yerbrennungsluft wird in die beiden Gale-
rien f mittels eines Ycntilators eingeblasen, hier er-
wiirmt und durch dio beiden Kamilo h den Kaniilen k
zugefiihrt, yon wo sie durch Oeffnungen m zu don
Brennern tritt, diese umspiilt und durch Schlitze n
zu dcm aus don Diisen ausstromenden Hoizgase gelangt.

Dio Abhitze ziebt durch die neben don tuft-
kaniilon k liegonden Kanale p zum Kamin ab.

Amerikanische Patente.

Nr. 793377. J. O.
Mich. Gie/lereianlage.

Zu beiden Seiten der Formmaschinen a befinden
sich Gleise X und y, dio so geneigt sind, daB auf
ihnen laufende kleine Wagen b die Formteile heran-
und die fertigen Formen hinwcgfiihren. Mittels auf
ilber Flur angeordneten Schienen ¢ und z laufenden
Hubyorrichtungen werden die Formen yon den Form-
tischen auf die Wagen des Gleises befordort und
riicken nun bis yor den Kupolofen d, wo dio Schienen X
wagerecht sind, so daB die Wagen stehen bleiben
konnen, bis durch eine an der taufschicne e boweg-
liche Eisenpfanno dio darauf befindlichen Formen mit
Metali gefiillt sind. Auf dem sich yon neuem senken-

Jolinston in Detroit,

den Gleis gelangen nun die Wagen langsam unter die
Transportyorrichtungen w, durch die die Teile der
Formen, nachdem sie anseinandergenommen sind, auf
die auf den beiden anderen Gleison y stehenden
Wagen gebracht werden. Auf diesen riicken sie auf
geneigter Bahn bis zu den Formmaschinen yor, denen
sio durch die Transportyorrichtungen g und V von
neuem zugefiihrt werden konnen. Die fertigen GuB-
stficke werden an der Laufschiene h entlang zu den
Kiihlplatzen i gebracht, wiihrend der Formsand auf
ein iiber einer Grube angeordnetes Sieb k fiillt. Eine
Forderyorrichtung | bringt dann den Sand zu einem
Eleyator m, der ihn in eino Transportrinne n hebt,
die ihn bis zu den Formmaschinen a zuruckfiihrt.
Die Wagen b werden durch auf geneigten Quer-
8cliienen 0 laufende Wagen p yon dom einen Gleis
auf das andere gebracht.

Bericht iiber in- und ausliindische Patenie.
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Nr. 800S57. Fr. A. Kjollin
Elektrischer Schmelzofen.

Bei elektrischen Schmelzofen mit ringformiger
Schmolzkammer hat sich dio Schwierigkeit heraus-
geBtellt, dio Erregerspule vor der Einwirkung der er-
zeugten Warme zu schiitzen. GemiiB der Erfindung
ist die den Eisenkern d umgebende Spule e durch
einen doppelten oder mehrfachen Schutzmantel C yon

inStockholm.

der ringformigen Schmelzkammer b getrennt. Zur
Yermeidung yon Induktionsstroinen in dem Mantel c
ist dieser an einer Soite aufgeschnitten und dort durch
einen Lichtraum oder eino sonst geeignete Isolierung
getrennt. Zu beiden Seiten der Tronnungsstelle an-
geordnete Rohren h und k gestatten, einen Wasser-
strom zur Kiihlung durch den Schutzmantel zu leiten.

Nr. S00712. J. J.
Blockzieher.

Der Blockzieher besteht aus zwei Zylindern a b
und einem Kolben ¢, der sich in dem inneren Zy-
linder a bewegt, der seinerseits wieder ais Kolben in
dem uuBeren Zylinder b yorschiebbar ist. Durch eino
Bohrung d stehen die Zylinder in Yerbindung, so daB
das beido onfiillonde Oel oder Wasser yon einem in
den andern gelangen kann. Der Kolben C triigt an
seiner Kolbenstange ein
Auge X zur Befestigung des
Kranhakens, ebenso sind an
dem auBeren Zylinder b
zwei Gestango mit Augen
zum Einhangen eines zwei-
ten Kranhakons yorgesehen,
dio durch besondero Fiih-
rungen an dem Zylinder o
hindurchgohon. An diesem
sind aufierdein zwei Rip-
pen e angebracht, in denen
die zZangen f zum Erfassen
dor Blockform g mittels der
Zapfen h drehbar gelagert
sind. Gleichfalls an diesen
Rippen sind kurze Arnie i
drehbar befestigt, die durch
die Kraft yon Federn k
die Zangenarme nach auBen
driicken. Gegen das obere
kiirzere Ende der Zangen
wirken Bolzen |, dio in
mit dem Innem des Zylin-
ders a in Yerbindung stehenden Bohrungen
yollkommen dicht bewegen konnen.

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist folgende:
Nachdem der Blockzieher, an den beiden auBeren am
Zylinder b befestigten Gestiingen hangond, aber die
Blockform gefahren und entsprochend horuntorgelassen
worden ist, wird mittels des zweiten Kranhakens der
Kolben ¢ hoehgezogen. Die Fliissigkeit drangt zu-
niichst dio Bolzen | nach auBen, die die Zangenarme
oben auseinanderspreizen, so daB sie mit ihren unteren
Augen unter die Nasen m der Blockform greifen.
Hierauf dringt die Fliissigkeit durch don Kanat d in
den auBeren Zylinder b, der Bich iiber den inneren
nach unten schiebt und mit seinem Ansatz n den
Btock aus der Form driickt.

Blount in Donora, Pa.

sich
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Erzeugung der deutschen Hochofenwerke

Anzahl
de&
w
Bezirke |merBCe_ Im
* richts- Sept. 1906 Okt. 1906 3
Monat Tonnen
Rheinland-Westfalen................ — 84519
Siegerland, Lalinbezirk und Hessen-Nassau . — 19099
Schlesien... — 8572
Pommern... .o 13000
liannoYCr und Braunschweig............... . — 8152
Bayern, Wurttemberg und Thiiringen . . . — 2443
Saarbezirk......., \ - 7438
Lotbringen und Luxemburg . ... / - 32532
GieBerei-Roheisen Sa. — 175755
Rheinland-Westfalen.........ccccccooeee —_ 22978
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 4351
Schlesien. ... — 5599
llannover nnd Braunschweig........c.cccooennen. — 6190
Bessemor-Roheisen Sa. — 39118
Rheinland-Westfalen . . — 272314
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . —,
Schlesien .. - 23663
Hannover und Braunschwoig......ccccovivinineens - 25093
Bayern, Wurttemberg und Thiiringen . . . — 12320
SaarbezirK....iieieennn, N - 70466
Lotbringen und Luxemburg.......cccceeennne ( ~ 266831
Thomas-Rohoison Sa. —_ 670687
Rheinland-Westfalen . . —_ 41822
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 29973
SChIESIEN oo — 9798
Pommern . . _ —
Bayorn, Wurttemberg und ThUringon . . . — —
Stahl- und Spiegoloisen usw. Sa. — 81593
Rheinland-Westfalen.........cocceviiennnes _ 4979
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 17255
SChIESIEN oo — 28986
Bayern, Wurttemberg und ThUringon . . . — 510
Lotbringen und Luxemburg........ccccoocnninnnne — 17870
Puddel-Roheisen Sa. — 69600
Rheinland-Westfalen..........cccccvniinnnes — - 426612
Siegerland, Lahnbezirk und nessen-Nassau . — 70678
Schlesien — 76618
Pommern . — 13000
Hannover und Braunschweig............ — 39435
Bayern, Wurttemberg uud ThUringon . . . — 15273
SAArbeZirk i —_ 77904
Lothringen und Lusemburg ... — 317233
Gesamt-Erzeugung Sa. — 1036753
GieBerei-Roheisen 175755
Bessemor-Roheisen — 39118
Thomas-Roheisen — 670687
Stahleisen und Spiogeleisen. — 81593
Puddel-Roheisen.... — 69600
Gesamt-Erzeugung Sa. — 1036753

im OKktober

Im

Tonnen

81780
20642
8842
13800
5964
2503
7290
33395

174216

27068
3429
5265
8690

44452

279497
24467
25865
12310
73443
277470

693052

37220
31519
13493

82232

5602
20189
28483

705
24943

79922

431167
75779
80550
13800
40519
15518
80733

335808

1073874

174216
44452
693052
82232
79922

1073874
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Erzeugung

vom 1. Jan.
blg

1906.

Erzeugung

im

Tora |.Jan.

s
1.0kt 1006 Okt 1905 33 okt 1905

Tonnen

865015
180615
83021
131040
63624
22471
71122
340501

1757409

248638
34285
46659
69750

399332
2732343

229285
229662
126849
682302
2693177

6693618

380027
306369
89015

2434
777845

42821
180265
299689

5113
190765

718653

4268844
701534
747669
131040
363036
156867
753424

3224443

10346857

1757409
399332
6693618
777845
718653

10346857

Tonnen

86526
15279
10139
14000
6051
2451
7189
38700

180335

24292
2607
3262
5890

36051

273078
27341
20294
12600
64930

256459

654702

31851
27427
7844

67122

2128
17300
30407

1110
17788

68733

417875
62613
78993
14000
32235
16161
72119

312947

1006943

180335
36051
654702
67122
68733

1006943

Tonnen

713436
143070
77042
128875
43998
23141
69338
360435

1559335

218650
30875
39600
62540

351665

2326824
3
213204
197472
110580
600851
2376295

5825229

260590
228008
78399

1130
568127

22214
171518
302905
10390
159156

666183

3541714
573474
711150
128875
304010
145241
670189
2895886 j

8970539

1559335
351665 1
5825229 i
568127 j
666183 |

8970539 i

Oktober: Einfuhr: Steinkohlen 909 192 t, Braunkohlen 855 424 t, Eisenerze 1185747 t, Roheisen 48216 t.
Ausfuhr: Steinkohlen 1562 783 t, Braunkohlen 15311, Eisenerze 333 117 t, Roheisen 53 095 t.

Roheisene rzeugung im Auslande:

Yereinigte Staaten yon Amerika: Oktober: 2232000 t; Belgien: Oktober:

127 500 t.
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Berichte Uber Yersammlungen aus Fachuereinen.
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Berichte uber Yersammlungen aus Fachvereinen.

Zentralverband Deutscher Industrieller.

Der AusschuB trnt am 17. Novembcr in Berlin
unter Yorsitz des llerrenhausmitgliedes Major Vo-
pelius zu einer Sitzung zusammen. Nach Erledi-
gung geschaftlicher Mitteilungen wurden dio lin. Kom-
merzienrat Ucge, Handelskammersekretiir Brandt,
Dr. von und zu Lowenstoin, Bergassessor
Kleine, Syndikus Mesmann, Baurat Flolir,
Syndikus Dr. Kulito und Direktor Marti us in don
AusschuB kooptiert. GeneralsekretSr A. Bueck er-
stattete hierauf seinen Bericlit. Er hehandelte dio
Reichsstouerroform, die er in ihren Miingoln beklagte,
don Frachturkundenstempel und dio hieriiber mit der
Eisonbahnyerwaltung gepflogenen Yerhandlungen, um
sodann iiber die Gilterfrachten sich eingehender zu
iluBern und speziell dio Abfortigungsgehuhr in ihrer
Hiilio zu bekiimpfen. Eine diesbeziigliche Eingahe
ist an den Eisenbahnminister gerichtet. Rednor be-
handelt sodann dio Eisenbahnverkehr8ordnung, die
viele Alerbesserungen enthalto und iiber dio im Yerein
mit den Yerbanden, wolcho zum Zentralyorbande in
Intoressengemeinschaft stehen, eine gutachtliche Ein-
gabe an das Reichseisenbahnamt ahgesandt wurde.
Die Yerhandlungen mit dem Finanzminister iiber die
Auefuhrung dos § 23 Abs. 3 wegen der Lohnlisten
haben zu befriedigendon Resultaten gefiihrt, wie der
neuesto ErlaB des Finanzministors orgebe. Es sei ein
weitgehendes Entgegenkommen dor Industrie, dal! sie
sich beroit erklifirt hat, die Lohnlisten selbst zu liefern.
In der Frage der Neuordnung des AYechsolprotestes
liat sich das Direktorium dafiir ausgesprocben, daB
es dom Bundesrate uberlasson worden solle, die Hohe
der Summe festzusetzen, die durch den Brieftrager
protestiert werden kann. Die Interessengemeinschaft
mit dem Bundo der Industriollen und dor Zentralstelle
zur Yorhoreitung der Handelsvertrage hat sich gut
becwiihrt. Neuestens hot die Gomeinachaft eine

Stiindige Ausstellungskonnnission fiir die deutsclio
Industrie*

gebildet und damit eine Einrichtung ins Lcben gerufen,
die geeignet erscheint, dem gesamten deutschen Er-

werbaleben wesentliche Diensto zu leisten. Schon
seit Jahren bestelit in Frankreich ein ,,Comit$ fran-
eais des Expositions ii I’Etranger”, d. h. eino In-

stitution, welche die Aufgabo hat, auf allen ausliindi-
schen Ausstellungen das Intoresse der franzosischen
Aussteller zu yertreten. Die segonsroiche Tatigkeit
diesea Komitees hat den Prasidenten der Republik
yeranlaBt, dos Komitee unterin 12. Juni 1901 durch
ein bosonderes Dekret ais offentliche und gemein-
nutzige Inatitution anzuerkennen. Eine ithnlicho Ein-
richtung fehlte bisher in Deutschland; sie soli jetzt
yon don drei grofien Industrieyerbiindcn geschoffen
werden. Daa Programm der soeben niedergesetzten
»Standigen Ausstellungskommission fur dio deutsche
Industrie” ist umfassender, ais das des franzosischen

Yorbildes. Die deutsche Kommisaion wird sich mit
* Die erste Anregung zur Schaffung einer
chen Einrichtung ist yom Geh. Kommerzienrat

Heinrich Luog ausgegangen. Wir haben don Ge-
danken bei mohrfacher Gelegenhoit aufgenommen
und uns mit ihm iu den Bcrichten Ober die Ausstel-
lungen yon Liittich und Mailand, die in dieser Zeit-
achrift seinerzeit yeroffentlicht worden sind, eingehend
beschiiftigt. Yon der Tatigkeit der in den AusschuB
gewfihlten Personlichkeiten und der Geschaftsstelle
wird der Erfolg wesentlich abhangig sein. Die Red.

dem gesamten Austellungswesen beschaftigon, d. h.
aie wird in den Boreich ihrer Wirkaamkeit zieben
sowohl deutsche und internationale Aiiastollungen im
Auslande, ais auch fremdc und internationale Ausstel-
lungen in Deutschland und deutsche Ausstellungen in
Deutschland. Sie wird fortgesetzt das gosamte ein-
schliigige Materiat studieren, einen besondoren Nach-
richtondienst fiir dos Ausstellungsweseu einrichten
und ao einen Mittclpunkt bildon, von dem aus der
deutschen Industrie stets Rat und Auskunft in allen
Ausstellungsangelegenheiten  zur Vcrfiigung stehen
soli. Doruber hinaus wird die Kommission unfun-
dierton oder gar schwindelhaften Ausatellungspro-
jekten, wie sie jetzt liaufig genug zur Yorlage kom-
men, entgegentreten. Dagegen wird sie bei der Or-
ganisation solcher Ausatellungen durch aachyeratan-
digen Beirat mitwirken, die sio auf Grund ihrer Stu-
dien und Erhobungen ais niitzlich oder notwondig er-
kannt hat. Dio Kommission wird auch bestrebt sein,
zwischen den behordlichen Organen und den
Ausstellern die wiinschenawerte Yermittlung zu be-
wirken, an der es wiilirend des letzten Jahrzehnts
yerschiedentlich gefehlt hat. Sio wird zu diesem
Zweck bei ihrer Arbeit stets mit dem Reichsamt des
Innem, ala der zustiindigen Zentralbehorde, in Fiih-
lung bleiben. Es habon in dieser Hinsicht bereits
dio erforderlichen Besprecliungen stattgefundon. Dio
Arbeit der Kommiasion wird durch dio Buroaus der
Zentralstelle fiir Yorhoreitung von Handelsvertragen,
Berlin AY. 9, LinkstraBo 25, geleistet werden. Der
Kommisaion gehoren ais ordentliche Mitgliedor an:
M. d. H. Major d. L. R. Aopolius, Hflttenbeaitzer
Goli. Bergrat Generaldirektor Hilger, Kommerzienrat

Semlinger, Geh. Kommerzienrat Lueg, Genoral-
sekretar A. Bueck, Dr. v. Martius, Gohoimer Kom-
merzienrat Goldberger, Geh. Kommerzienrat Louis

Kommerzienrat Felix Deutsch, Direktor Dr.
Arosberg-Rekow, Geh. Kommerzienrat llerm. AYirt,
Kommerzienrat Eugen Protzen, Direktor AYilholm
Schultze, Fabrikbesitzer Heinrich Friedricha, General-
aekretiir Dr. AYendtland, deren Aufgabe ea ist, daa
Auastellungswesen in dor gonzon AYelt zu studieren
und don Industriellen in gegebenen Fallen mit Rat
und Tat an die Hand zu gehen. Der Aorsitz wurde dem
Geheimen Kommerzienrat Go 1d borgo r iibertragon.

Auch eino Kommisaion, welche sich mit Fragen
des Exports zu beschaftigon hat, wurde yon
der Gemcinschaft eingesetzt. Bezuglich der MaB-
und Gewich 18or dnun g iiuBortc Hr. Bueck
schwere Bedonken inabesondero beziiglich dor Lasten
fiir die Testilindustrio. Ueber die allgemeine AYirt-
8chaftslage auBerto sich Redner befriedigend und be-
tonte, daB, wenn die Preise sich auf einer mitt-
leren Linio bewegen, dies nur den Kar-
tollen zu yerdanken soi. Dio jetzigo wirt-
schaftliehe Lage sei yornehmlich auf dio Nachfrage
vom Inlande zuriickzufuliren, wobei in erster Reihe
die giinstige Lage der Landwirtschaft in Betracht
kommt. Der Schutz des Getreidebaucs hat sich nach
allen Seiten bowahrt wund niclits yerlautet Uber

Rayene,

solklagen wegen der Brotteuerung; dagegen seien dio

anderen landwirtschaftlichen Zoile uberspannt. Ob
und inwieweit dio neuen Hamlelayertrage auf die
jetzigo Lage wirken, lieBe sich noch nicht klar flber-
aehen. Dom weiteren behandelto Redner dio Geld-
teuorung, dio Arbeiten dea AVirtachaftlichen Aus-
schusses betr. die Arerhandlungen wegen Abschluases
neuor Handelsyertrago, dic sozialpolitiBcho Gesetz-
gebung und deren Handhabung, die Agitation der
Sozialdemokratie, bei der dio Differenzen zwischen
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und wirtscliaftlichen Radikalismus
zutage traten. Der Kurs der Gewerkschaften werdo
kein friedlicher sein, man miisse sich auf groBo
Kampfe gefaBt maehon, die auf wirtschaftlichem Ge-
biete fiir die politischen Ziele der Sozialdemokratie
ausgefochten werden wurden. Die Bestrebungen auf
Errichtung einer ScliutzYereinigung zur Entschiidigung
gegen Nachteilo Yon Streiks, die namentlich kleine
Industrielle betrefferr, haben Erfolge gehabt, bereits
sind 53 Yereine diesem SchutzYcrbande beigotreten.

SchlieBiich gedachto Redner des 17. Noyember
1881, der unvergeBlichen Botschaft dos groBen
Kaisers und seines groBen Kanzlers, um daran zu
erinnern, daB, wenn auch keine Yersohnung der Ar-
beiter stattgefunden hat, doch unendlich viel Gutes
und Erhabenes geleistet ist und wird, obgleich auBer
den Sozialdemokraten auch deutsche Professoren wie
Sombart diese Gesetzgebung bekampfen. Redner
Yerliest AeuBerungen des letzteren hioriiber und
mcint unter lebhafter Zustimmung der Yersammlung,
jeder |Industrielle werde es sich iiberlegen, einen
jungen Mann einzustellen, der in der Berlincr Illandels-
hoclischulo bei Professor Sombart seinen sozialpoli-
tisclien Untcrricht erhalten hat.

Nach der mit lobliaftem Beifall aufgenommenen
Rede des llrn. Bueck entspann sich eine animierte
Debatte uber die zahlreichen Punkte, die Redner be-
riihrt hatte.

Herr Regierungsrat Professor Dr. Leidig refe-
rierte hierauf iiber die Frage betreffend den

dem politischen

Eigeutumsrorbolialt an Maschinen,

zu weicher folgender BoschluBantragangenoinmen wird:

»,Der Zentralverband Deutsclier Industrieller er-
kennt an, daB fiir yerschiedene Industriezweige,
insbesondere die Maschinenindustrie, der Yorkauf
gegen Eigcntumsvorbekalt ein zweckmaBiges und
in Tielen Fallen fiir den GeschaftsabschluB not-
wendiges Sicherungsmittel des Yerkaufers ist, das
auch sozial insofern von nieht geringer Bedeutung
ist, ais es dem kapitalschwachen tiichtigen In-
dustriellen die Begrundung einer selbBtiindigen
Existenz erleichtert.

Die Rechtsprechung des Reichsgerichts hat den
Eigentumsvorbehalt in den meisten Fallen wir-
kungslos gemacht, eino gesetzliche Aenderung dos
jetzigen Rechtszustandes, der zu einer unbiliigen
BeYorzugung der Realgiiiubiger insbesondere gegen-
iiber den Lieferern yoii Maschinen gefiihrt hat, er-
scheint daher im berechtigten Interesse der Industrie
fiir dringend geboten.*

Es folgt sodann eine Besprechung des Antrages
Bassermann zum § 63 des Handelsgesetzbuches, betr.

(lie Augestellten in Handol und Industrie

durch die HIT. Kaufmann Wrage und Gen.-Sekr.
Stumpf. Es wird folgender Antrag Stumpf ein-
stimmig angenommen:

.Der ZentralYerband Deutscher Industrieller
sieht sich gezwungen, gegen den Antrag Basser-
manu betreffend die Abanderung des § 63 H. G. B.
die schwersten Bedenken zu erheben. Soli der
Absatz 1 des § 63 H. G. B. zwingende Rechtskraft
erhalten, so darf dies nur geschehen, -wenn der
Absatz 2 dabin abgeandert wird, daB der Handlungs-
gehilfe Yerpfiichtet ist, sich auf das ihm im Absatz 1
bis zur Dauer Yon scchs Wochen gewiihrleistete
Yollo Gehait denjenigen Betrag anrechnon zu lassen,
der ihm fiir die Zeit seiner Yerhinderung aus einer
Kranken- und IJnfallYersicherung zukommt, sofern
der Arbeitgeber zu diesen Yersicherungen bei-
getragen hat. Die im Antrage Bassermann
geforderte Zuwendung des Yollen Gehalts neben den
Bezflgen aus der Kranken- und IJnfallversicherung
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muB, abgesehen Yonihrer nicht zu unterschatzenden
sozialpolitischen Tragweite, schon aus sittlichen
Griinden ais Yerwerflich und ais dem allgemeinen Ge-
rechtigkeitsgefiihl widersprechend erachtet werden."

Hr. Kommerzienrat Dr. G. K aufm an n-'Wusto-
giersdorf bespraeh hierauf die im Reichstage ein-
gebrachten Antrage betreffend

dio rochtliclie Stellnng der teclinischen
Augestellten der Industrie.

Es wurde hiorzu folgender Antrag angenommen:

.Der ZentralYerband Deutscher Industrieller
erkennt dio bedeutsame Steliung, welche den tech-
nischen Angesteiiten in dor deutschen Industrie
zukommt, sowie die TerdienstYolie Mitwirkung der
Angehiirigen dieses Berufsstandes an der erfolg-
reichen Entwicklung dor deutschen Industrie in
Yollem MaBe an; er widerstrelit auch keineswegs
der Yerbesserung ihrer rechtliclion Steliung im ein-
zelnen ; er stelit jedoch das Yorliandensein erhob-
liclior MiBstiinde auf diesem Gebiete entschieden
in Abrede, halt die zwischen den einschliigigen
gesetzlichen Bestimmungen der Gewerbeordnung
einerseits und des Handelsgesetzbuches anderseits
bestehenden Abweichungen znm groBen Teile fiir
begriindet durch die Yerschiedenheit der beruflichen
Steliung beider Kategorien Yon Angesteilten, und
erachtet die durch dio Baasermannschen Antrage
erstrebte schematische Gleichstellung der tech-
nischen mit den kaufmannischen Augestellten fiir
iiberaus bedenklich, zum Teil auch geradezu fur
unvereinbar mit Lebensinteressen der Industrie.”

Yon der Absicht, durch lira. Bueck ein Referat
ilber don dem Reichstage soeben zugegangenen Ge-
setzentwurf Ober dio BerufsYereine zu er-
statten, muBte wegen der spaten Stunde Abstand ge-
nommen worden. Daa Referat soli gedruckt zur Yer-
teilung gelangen.

Verein fiir Eisenbahnkunde.

Am 13. NoYember sprach im Yerein fur Eisen-
bahnkunde unter dem YorBitz des'Geh. Regierungs-
rates Prof. Goering Rog.-Baumeister GieBe unter
Yorfiihrung Yon Lichtbildern iiber einige

Troponbalinen Ostasions.

Er gab zunachst einen kurzeh Ueberblick iiber
den See- und BinnenschiffahrtsYerkehr und iiber die
Landtransportmittel in den einzelnen Landem und
ging sodann ausfiihrlicher auf dio Yon ihm selbst be-
reisten Bahnen Sianie, Javas und Ceylons ein,
die insbesondere deshalb zu einer Yergleichenden Be-
trachtung herausfordern, weil sie Yon drei Yerschie-
denen Nationen ausgefiihrt wurden: die fliamesischen
Bahnen sind in der llauptsache deutschen Ursprunges,
die jaYanischen Bahnen Yon den Hollandem und die
Bahnen CeylonB Yon den Englandem erbaut. Siam
hat ein Bahnnetz Yon 718 km, das mit bo geringen
Baukosten (durchschnittlich nur 73000 U! fur einen
Kiloineter Bahnlange) hergestellt ist, daB es trotz der
diinnen BeYiilkerung und dor Konkurrenz durch die
Schiffahrt noch eine gute Rento abwirft. Die Bahnen,
die im Bau und Betrieb einen recht giinstigen Ein-
druck machen, liegen zum Teil im Urwald, zum
grSBeren Teil aber in der fruchtbringenden Ebene
des Menam, die einen groBen Teil des Jahres unter
Wassor steht, so daB sogar einzelne hier geiegene
Bahnhofe zeitweise keine Landyerbindung haben. Die

Bahnen sind samtlich Eigentum des Konigs, nur
einige Kieinbahnen befinden sich in Priyatbesitz.
Java hat seiner dichten BeYolkerung Yon rund
24 Millionen Einwohner oder 190 Einwohner/gkm
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(PreuBen 100 Einwohner/akm) entsprechend, oin gut
ontwickoltes Eisenbahnnetz von 2151 km, daneben
noch ein umfangreichea Netu (1700 kin) von Uebor-
landstraBenbahnen (Kleinbalinen) mit einer durch-
gelienden Linie Yon 890 km Lange. Beide Netze
haben die gleiche Schmalapur von 1,067 m mit Aus-
nahme einer 60 km langen Strecke zwischen Sura-
karta und Djokjakarta, die in Privatbesitz ist und die
von Weaton nach Osten durchgehende Hauptlinio un-
angenehm unterbricht. Dio erste Bahn ist 1867 or-
offnet. Da Java wenig gute liafen besitzt, war mit
dem Bau cinzelner kleiner Stiehbahnen zur Kiiste
nichts erreicht, vielmehr war das "Wichtigste der Bau
einer LangaYerbindung zwischen den beiden naupt-
stildten BataYia und Surabaya. Zur ErschlioBung dor
kleineren Taler dient das umfangreiche Netz von
Kleinbalinen, deren Herstellung durch dio schon yorher
bestehenden vorziiglichen StraBen sehr erleichtert
wurde. Dio Bahnen Ceylona — 630 km uinfassend —
sind samtlich in Staatsbesitz. Der groBero Teil hat
eino Breitapur Yon 1,67 m, dio fiir das stark zor-
kluftoto Gebirgsgeliinde mit Ilohen von 600 bis
2000. m nicht zweckmiifiig ist. Trotz der Breitspur
kommon Halbmesser von 100 m und Steigungen von
22,7 v. T. vor. Dio Bahnverwaltung hat dio Nach-
teile der Breitspur auch eingesehen und zwei kleino
Linien mit Schmalapur orbaut, ist hierbei abor in daa
andero Estrem verfallen, indom sio dio 76 cm-Spur
wiihltc, boi der die Wagen ganz bedenklich achwanken.

Yon den technischen Einzolhoiton st
herYorzuheben, daB in Siain die Empfangagobiiude
zum groBen Teil zwoigeschoasig aus Holz erbaut sind,
da das Bewohnen des Erdgeschosaea wegen der
Fieberausdiinstungen unmogiich ist. In JaYa sind die
Empfangsgobiiudo zum Schutz gegen dio Sonno rnaasiY
ausgefiihrt und weiB gestrichen und die Bahnsteigo
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ubordacht. Bei den Lokomotiv- und Giltorschuppen
aind die Fensteroffnungen atatt mit Giaa mit durch-
brochenem Mauerwerk gefiiilt. Ceylon hat im Gcgon-
aatz zu den Stuhl8chienen dos engiischen Mutterlandes
BreitfuBschienen auf holzernen (Juerschwellen. Die
Empfangagebaude sind massiv mit einem siiulon-
getragenen Yordach Yersehon, daa daa Eindringon
dor Sonnenatrahlon in daa Empfangagcbiiudo Yer-
hindert. Fiir die Personenwagen erfordert das heiBe
Klima beaondere SchutzmaBnahmen, insbosondere die
Vormeidung aller kieinen Abteilo. Um fernor das
Einfallen der Sonnenatrahlon in daa Innere zu Ycr-
meiden, ist in Siam und JaYa daa AYagcndach seitlich
weit Yorgokragt, wahrend die Wagen Ceylona in aelir
zweckinaBiger Weiso mit oinem Doppoldach Yersehen
aind. Die Fensteroffnungen sind Yielfach ohno jeg-
licho YorachluBYorrichtungen.

Eine besondors schwierige Aufgabo fiir die Yer-
waltung yon Bahnen in unzivilisiorteh Liindern ist
die Boschaffung dor erforderlichen Beamten und Ar-
beiter. Dio Siamoaen aind Yorwiegend energieloa und
triige und daher fiir anatrengendo piinktliche Ar-
beiten unbrauchbar. Es werdon daher in Siam Yiel-
fach Chineaen und Mischlinge von Chineson und
Siamesinnen Yerwendet. Dagogen sind die JaYaner
ais intelligenter Yolksstamin beaser ais Bahnarbeitor
goeignet, obgloich auch sie fur anstrengondo Arbeit
schwer zu habon sind. Einen wosentlichen Stamm
der Eiaenbahnbeamten bilden hier die MiBchlinge
zwi8chon Europaern und JaYanerinnen, die — sehr
zum Schadon fiir don weiBen Mann — auf JaYa die
gleichen Rechte gcnieBen, wio die Europaer. Zum
SchluB gedachto der Yortragende dor liebenswurdigen
Aufnahme, dio er bei den Eiaenbahnbeamten Siams
und Ceylona gefunden, wiihrend man ihm iu JaYa
mit oinem gowiaaen MiBtrauen begegnet sei.
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Umschau im In- und Ausland.

Deutschland. Die bekannte Berliner Firma
A. Boraig feiorte am 6. NoYomber in ihrem Tegeler
Werk die

Fortigstellung dor CO000. LolcomotLyo.

Die Konstruktion dieser Lokomotive weicht in
Yielor Beziehung yon der gewohnlichen ab. Sie ist
oino sogouannte kombinierto Zahnrad- und Reibunga-
maachine und wird von der Koniglichen Eiaenbahn-
direktion Saarbrucken fiir den Betrieb im Eifolgebiet
bei Strocken mit Steigungen bis 60 °>0 Yerwendet.

Zwei innerhalb des Rahmena liegendo Zylinder troiben
die drei gekuppeltcn Adhiisionsachsen, wahrend zwoi
weitere unter der Rauchkammer liegendo Zylinder
zwoi uutoreinander gekuppelte Achsen treiben. Die
letzteren tragon die Zabnriider. Dio LokomotiYO be-
sitzt oin Dienstgowicht yoii 58%s t und wurde bereits
in mehreren Exemplaren nicht nur fiir dio Koniglicho
Eiaenbahndirektion Saarbrucken, sondern auch fiir dio
Koniglicho Eiaonbahndirektion Erfurt zum Betriebe
der Bahn Jimenau—Schleusingen im ThUringerwald
geliefert.
ZahnradlokomotiYen bilden ubrigens 8eit einigen
Jahren eine Speziaiitilt der Firma A. Borsig, welche
solche Konstruktionen auch fiir
Portugal sowie fiir Ueberseo
und zwar fiir dio in den chile-
nischen und argentinischen
Anden bcfindlichen Bahnen
entworfen und ausgefiihrt hat.
Es ist bezeichnend, daB wah-
rend der Herstellung des fiinften
Tausend8 Yon LokomotiYen (die
5000 ste wurde im Jahre 1902
fortiggestellt) 16 Jahre Yertfos-
sen sind, wahrend das aeehate
Tausend Lokomotiven inner-
halb Yier Jahren angofertigt
wurde. Nach der Produktion
des letzten Jahres zu sclilieBen
— 350 bia 400 LokomotiYen —
wird die Feier der 7000sten
kaum drei Jahro auf sich war-
ten lassen.
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Mit Riicksicht auf don am 9. Dezember auf der
Hauptyersammlung des Yereins deutscher Eisenhiitten-
loute stattfindcndon Yortrag iiber dio

erste elektrisch angotriobene Rororsierstrafie

diirfto von Interesse sein zu horon, daB, veranlaBt durch
dio Bestrebungen der Walzwerke, durch Anwendung
moglichst grolier Kriifto und Geschwindigkeitcn dio
Produktion der WalzenstraBe zu erhohen, die Firma
Ehrhardt & Solimer, G. m. b. Il., zurzeit fiir ein
bolgisches Hiittenwerk eino Yerbund-l)riliings-Rever-
siermaschine von iibor 20000 eff. P. S. Leistung aus-
gcfiihrt liat. Dio Maschino arbeitet auch boi ihrer
maximalen Leistung stets mit Yorbundwirkung. Sio
wird ausgefiiiirt ais Drillingsmaschino und zwar mit
drei nobeneinander liegonden Zylindern, yon welclion
der mittlere ais Hochdruekzylindor arbeitet und die
beiden seitlich liegonden ais Niederdruckzylinder. Dio
Maschino arbeitet mit oiner normalen Umdrehungszahl
yon 150 i. d. Minuto, was einer mittleren Kolben-
gesehwindigkoit von 7,5 in entspricht, und greift un-
mitteibar an einer WalzenstraBe fiir schwero Triiger
an. Dio Maschino ist gebaut fiir oinon Dampfdruck
von 10 bis 12 Atm., und ist in dor Lago, ihre Leistung
dom jeweiligon Kraftbedarf anzupassen, lcdiglich durch
Aenderung der Fiillungen. Zu diesem Zwecke sind
dio Fiillungen in allen drei Zylindern yertinderlich
ausgefiihrt. Durch dio Beeinflussung der Fiillungen
in samtlichen drei Zylindern wird gleiclizeitig oin fast
konstantor Receiverdruck erzielt, wodurch nicht alloin
eine sehr hohe Manoyrierfahigkeit dor Maschine,
sondern auch ein iiuBerst goringer Dampfyerbrauch
gewfllirleistot wird. Da die Maschino nur mit Yer-
bundwirkung arbeitet und die Leistung dor Maschine
nur durch YerSnderung der Fiillung goregelt wird,
so ist von diesor Maachine oin so geringer Dampf-
Yorbrauch zu erwarton, wie dies bisher noch koino
andere Walzenzugmaschino aufzuweisen haben diirfte.

Dio fragliche Maschine kommt gegen Mitte niichsten
Jahres in Betrieb, und hoffen wir dann dio nfiheren
Einzelheiten in bezug auf Ausfiihrung und Betriebs-
ergebnisse in diesor Zeitschrift veroffentlichen zu
konnon.

Sch we don. Nachdem wir uns schon vor Ab-
schluB des schwedisch-deutschen Illandelsyertrages*
mit den Bestrebungen, in Schweden einen

Ausfuhrzoll anf dio Eisenerze

zu legen, beschaftigt haben,** durfte man annehmon,
daB fiir den Yorkehr zwischen Schweden und Deutsch-
land durch Bindung der Zollfreiheit alles geschehen
soi, um oino Erschwerung dor Zufuhr schwedischer
Erze wenigstens fiir dio Dauer dos llandelsyertrages
zu yerhindern. Um so griiBeres Aufsebon hat daher dio
Nachricht orregt, daB die Handelsgescllschaft Griinges-
berg-Oxelosund das Recht zustehe, auf der Bahn yon
don Gruben yon Kiirunayara naeh dem llafen yon
Naryik jahrlicli nur 1200 000 t Eisenerz zu beférdern.
Die Lcistungsfiihigkeit dieser Bahn ist aber auch ohne
weitere Auslagen fiir Bahnbau und roilendos Materiat
weit groBer, und dio Gruben konnen das Doppelte
und Dreifache dieser Mengo liofern. Niehts lieB darauf
schlieBen, daB die schwedische Regierung dor genannten
Gesellschaft eine hohere Beforderungsmongo yerweigern
wiirde. Das schwedischo ICotnmerzkollegitim und das
Eisonkontor hatten auf Befragen der Regierung die
dahin zielenden Antriigo der Gesellschaft befiirwortet,
und dio Eisenbahnyerwaltung hatto erklart, daB fiir
eino Beforderung yon 2000000 t besondere MaB-
nahmen nicht notig seicn. Die Ucberraschung war
infolgedessen groB, ais yon der beantragten Mehr-

* Sieho ,,Stahl und Eison"” 1906 Nr. 11 S. 676.
** Yergl. ,Stahl und Eiseu® 1906 Nr. 4 S. 237.
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menge von 400000 t fiir 1906 nur 300000 t bowilligt
wurden, wahrend dio fiir 1907 boantragto Mehrmonge
von 600000 t sogar giinzlich abgelohnt wurde. Fiir
das Mehr yon 1906 soli auBerdem nicht der fiir dio
1200 000 t fostgelegto Satz gelten, sondern oin be-
doutend erhiihter Satz zur Anwendung kommen, was
abnorin erscheint, da groBere Mcngon in dor Regol
billigore Siitzo zur Folge haben. ,Es springt in dio
Augen,” beinerkt die ,,Koln. Ztg." mit Recht zu yor-
stoliender Notiz, ,daB der ganze BoschluB einen aus-
fuhrfeindlichon Charakter triigt", und es erscheint
dahor die Untersuchung angezeigt, ob eino solcho
MaBregel, welche dio yertraglieh fostgelegto Bindung
ganz illusorisch macht, rochtlich zuliissig ist. In bo-
merkensworter Weiso schreibt nun das ,,Svondska
Dagblad" unter dor Ueberschrift: ,Steht dor Re-
gierungsbcschluB in der Erzfrage in AYidorspruch zum
doutschon Handolsvertrago ?“ wio folgt:

,Da o0s yon dom grijBton Interesse ist, diese
Frage zu beantworten, so haben wir uns an einen
horyorragendon Kenner des intornationalen ijkonomi-
sclion Rechtes gowandt und hierbei folgendes erfahren :

Der schwedisch-deutscho Handelsyertrag griindot
sich wie dio meisten anderen auf diojenigo Yoraus-
setzung, daB die beiden Kontrahenten den gogen-
soitigen Waronaustansch loyal unterstiitzon. Allo re-
striktiyen MaBnahmen irgendweicher Art mussen daher
ais dem Geiste des Yertragos widersprechend be-
trachtet werden, falls sie nicht auf Grund der Sicher-
heit des Staates, Militiirzwocke, hygienischor Ursachen
berechtigt oder durch eino spezielle Gesotzgebung,
wio z. B. betreffend geistige Getriinke usw., notwendig
werden. Im Artikel 7 des schwedisch-deutschen llan-
delsyortrages heiBt es ausdriicklich: ,die yertrag-
schlieBonden Teilo yerpflichton sich, don gegenseitigon
Yerkehr durch koinerlei Einfuhr-, Ausfuhr- oder
Durchfuhryerboto zu heminen”. Es kann yom inter-
nationalon Gesichtspunkto aus nur eino Meinung
dariiber sein, daB ein Yerbot gogen weitere Trans-

porte yon Ausfuhrerz auf den Staatsbahnen, welches
Yerbot durch keino Schwierigkoit, das Erz zu be-
fordern, heryorgerufen oder motiyiort ist, ais ein

VerstoB gogen den erwiihnten Paragraphen betrachtet
werden muB. Dies wird nicht im geringsten davon be-
einfluBt, ob das Yerbot allgemein ist, oder ob es nur
eine bestimmto Gesellschaft odor eino gewisse Linie
betrifft, woyon der betreffendo Exporteur fiir seine
Ausfuhr abhiingig isfc. Das Transportyerbot ist in
jedem Falle ein mehr odor weniger maskiortes Aus-
fuhryerbot — dem ist ja durch koino Adyokaturen
zu helfon. Der fragliche Fali ist nun noch empfind-
licher, weil es im SchluBprotokoll bei Artikel 10 im
zweiten Absehnitte heiBt: ,,Wiihrond der Dauor dieses
Vortrages werdon in Schweden Eisenerze bei der
Ausfuhr nicht mit Zoll belogt werdon". Es ist ja
wohlbokannt, daB dieso IClausel einer der wichtigsten
Punkte des ganzen Yortrages ist, um den der Streit
eigentlich gefuhrt wurde, und welchon die Deutschen
ais fiir sich besonders wichtig betrachten. Um so mehr
liegt Grund Tor, in bezug auf Eison er ze keine MaB-
nahmen zu tretlen, die deutscherseits ais restriktiy
aufgefaBt werden konnen und mussen.

Aber es gibt noch einen andern Punkt, der be-
achtenswert ist. Im Artikel 12 heiBt os: ,,Auf Eisen-
bahnen soli wodor hinsichtlich der Beforder ungs-
preise noch der Zeit und Art der Abfertigung
ein Unterschied zwischen den Bewohnorn der Gebiete
der yortragschlioBenden Teilo gomacht werden". Diese
Bestimmung ist ohne Zweifel ais eine Erklarung und
Yerstiirkung dos Artikels 7 zur Yorbeugung jedes
MiByerstiindni8scs zustando gekommen. Wenn ein
Schwedo nach Deutschland Waren exportiert, so ist
ihm zugesichert worden, denselben Tarif und dieselben
Yorteile im iibrigen, wie sie fiir deutsebe Befrachter
yon Waren in dieser Richtung giiltig sind, zu be-
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kommen. Die schwedische Ausfuhr oder Einfuhr darf
durch keinerlei Rostriktionen oder durch schlechtere
Behandlung bei Eison bahntransporten in
Doutschland ebensowenig wie dio deutscho Ausfuhr
oder Einfuhr bei Eisonbahntransporten in
Schweden erschwert werden — dies ist dio Bedeutung
des Artikels. Damit wird betont, dafi die Teile ihre
Aufmerksamkeit auf das machtige Mittel, das die
botreffonden Staaten in ihren Eisenbalinen be-
aitzen, um Ausfuhr und Einfuhr zu befordern oder
zu hemnien, gerichtet gohabt haben; damit einem
verstockten Umgehen des Artikels 7 vorgebeugt werden
wurde, ist Artiket 12 in seiner obon angegebenen
klaron und auBerst strengen Form hinzugefiigt worden.
"Wio ist nun dio doutlicho Fassung dos Yortrages mit
dor kategorischcn Antwort dor Regierung an die Erz-
gesellschaft: ,,Sie diirfcn 100000 t angomeldeter
Guter nicht frachten!* in Einklang zu bringon?
Gesetzt, dali die Kiiruna-Goaellachaft oder die Svappa-
vara -Gesellschaft oder irgendwelche andere Erz-
gesolilschaft franko Waggon loco verkaufte, was ja
in Schwedon das GewsShnliche ist und an so gut wie
allen schwodischen Workon und industriellen Ein-
richtungen ausgeiibt wird; gosetzt woitor, daB oin
Deutscher ein Quantum Erz — entweder direkt oder
durch einen schwodischen Agenten — ankaufte und
dabei yerlangte, daB es auf der Eisenbahn dos Staates
ausgefiihrt werden sollte, so ist laut dem llandolsyer-
trage der schwedische Staat yerpflichtet, die Be-
forderung zu demselben Frachttarif und mit denselbeu
Bogilnstigungen hinsichtlich der Zeit und dor "Weise
der Expodition zu bewerkstelligen, wie fiir schwedische
Yersender auf derselben Eisenbahn und in derselben
Richtung maBgebend ist. Mit anderen "Worten: oin
Deutscher, der Erz von Kiiruna nach RiksgrSnsen
oder nach Syarton yersenden laBt, soli den schwe-
dischen Absendern derselben Ware yollkommon gleich-
gestellt sein. Es wird vielleicht eine schwierigo Sache
sein, zu entschoiden, welche Fracht er zu zahlen
hatte, da nach Riksgriinsen gegonwurtig nach zwei
Tarifen gezahlt wird, von denen der niodrigore 2,33
fiir dio Tonne fur die vortragsmafiigen Transporte
der Kiiruna-Gesellschaft sowie fiir dio Tuollayara-
Gesellschaft und der hohere 3,30 fiir die sogenannten
Extra-Transporte der Kiiruna-Gesellschaft in diesem
Jahre gilt. Sehr wahrscheinlich konnte unser Deutscher
yerlangen, der Tuollavara-Gesellschaft gleichgostellt
zu werdon; jodenfalls konnte er berechtigt sein, auf
den Abzug yon 20 oo auf den gewohnlichen Tarif zu
rochnen, was mit Ausnahme der Kiiruna-Gesellschaft
ailen groBeren schwediachen Erzfrachtern gewahrt
wird. Bezuglich der Menge kann indessen keinerlei
Einschrankung gemacht werden, soweit die Yerkehrs-
fiihigkeit dor Eisenbahn liinreicht, und der Deutsche
ist berechtigt, soin Erz ebenso scimell wie die Kiiruna-
Gesellschaft oder irgond oin anderer Befrachter be-
fordert zu bekommen. Tatsachlich wiirde dann der
auslandiache Erzfrachter in eine gunstigere Lage
kommen ais die Kiiruna-Gesellachaft, dio teilweiso
eino hohere Fracht zu zahlen hat und yerbindert ist,
mehr ais ein beatimmtes Quantum zu frachten. Dom
Fremden wiirde das Frachten gestattet sein, dem
Schweden aber nicht! Man sieht hieraus, zu welchen
uniosbaren Inkonsequenzen dor BeachluB der Regierung
in der Erzexportfrage fiihrt1 Ea geht immer so, wenn
man ein deutliches Recht zu umgehen sucht. Es gibt
nur eine Deutung des achwedisch-deutschen Handels-
yertrages in der Erzfrage und sie ist absolut und
unbestreitbar klar, sei die Sache yon schwedischcin oder
internationalem Gesichtspunkte aus beurteilt. Diese
Deutung geht dahin, dafi alle, Schweden und Aus-
ISnder, das gleiche Recht haben, auf den schwedischen
Staatsbahnen Erz zu frachten, und daB jeder Yersuch
seitens des schwedischen Staates, den Yerkehr zu
erBchweren oder zu yerapaten, sei es durch yerspatete
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Expedition, wofern dieselbe nicht durch Yerkehrs-
hindernisse yerursacht ist, sei es durch erhiihte Fracht-
siitze iibor den gowohnlichon Tarif, odor durch Mangel
an Beroitwilligkeit, Lokomotiven und Wagon an-
zuschaffen, oder durch unzureichende Bodienung,
sofern nicht ein Ausstand yorliegt, — ais ein YerstoB
gegen den Handelsyertrag entschieden zu betrachten
und zu bohandeln ist. Dieser Handelsyertrag ist
gleichviel im schwedischon wio im deutschen Inter-
esso zustande gekommen, und schwodischo Staats-
angehorige, somit auch dio Kiiruna-Gesellschaft, sind
sichergestollt worden, allo Yortoilo zu erhalten, die
derYertrag zur Forderung der schwedischen Industrio
und des Handels bietet.

So weit dio Person, mit der wir gesprochen haben.
Es wird interessant soin, zu sehen, wie diejenigen,
dio in dieser Frago einen Standpunkt gegen uns ein-
genommon haben, so klaron Boweiamitteln sachlich
begegnen konnen.*

Amerika. Die Zenith F urnaco Go. in
Duluth, Minnesota, hat vor kurzem eine

Anlago zum Auftauen von Elsenerzon

orrichtet,* wolcho dazu dienen soli, dio in den be-
kannten amerikanischen Solbstentladern anlangenden
Erze yor der Weiteryerarbeitung aufzutauen,** wenn
sie, was sehr oft yorkommt, in yollig zuaammen-

gefrorenem Zustande ankommen. Die fraglichen
Wagen werden bekanntlich durch Tiiren, welche in
ihrem Boden angebracht sind, entladcu; wenn nun

dio Erze gefroron sind, so bilden sio eine kompakte
Masse, und es ist dabei naturgemaB nicht moglich,
sie auf dom gewohnlichen naturlichen Wego aus dom
Wagen herauszubringon. Ja es kommt wahrend der
Wintermonato sohr oft yor, daB sogar die Tiiren der
Wagen fest zugefroren sind und nicht ohne weiteres
geoffnet werden konnen. Um dio Schwierigkeiten,
welche hieraus sich ergeben, zu iiborwindon, hat nun
die genannte Gesellschaft einen Bau yon 42 m Lange,
12 m Breite und 3,6 m Hohe errichtot, in welchen
die mit gefrorenen Erzon anlangenden Eiaonbahn-
waggons hineingefahren wordon, um zunachst auf-
getaut zu werden. Das GebSude ist durch zwoi der
Lange nach hindurchgefiihrte Zwischenwando in drei
yollkommen yoneinander abgeschlossene Teile getrennt,
in deren jedem ein Gleiee yerliiuft. Die auBeren
Wande sowohl wie die Decko und die Zwischenwando
zwischen den drei Abteilungen sind beiderseits mit
einor doppelten Bretterverschalung yorsehon, auBer-
dem ist zwischen die beiden Brotterlagen oino durch-
gehondo Filzschicbt gelegt, so daB auf dieso Weise
eine moglichst yolikommeno Warme-Isolation mityer-
haltnismiiBig geringen Mitteln erreicht ist. An dor
einon Seite des Gebiiudes ist ein Anbau yorgesehen,
der die Einrichtung zur Ventilation und Erwarmung
der einzelnen Tauraumc enthalt.

Das Auftauen wird in der Weiso yorgenommen,
da8 durch Kanale yorgewiirmto Luft in die einzolnen
Abteilungen hereingeblasen wird. Dies goschieht
mittels eines Zentrifugalyentilatora, der in dem vor-
erwiihnton Anbau uutergebracht ist und hier durch
eine Dampfmaachine angetriebon wird. Die diesem
Ventilator zuatromondo Luft steigt iiber eine Anzahl
Heizrohren, die mittels Dampf erwiirmt worden und
dadurch die Luft auf die gewiinschte Tomperatur er-
hitzen. Die ersten zwei yon den im ganzen zehn
Abteilungen dieses Lufterhitzers werden mit dem
Auspuffdampf der Antriebemaschine des Ventilators
gespeist, wShrend die acht ubrigen mit Frischdampf

* ,lron Age“.

** Eine ahnliche Anlage ist achon friiher auf
einem Werke der Jllinois Steel Co. zur Anwendung
gekommen (vergl. ,,Jahrbuch f. d. E.“ 1Y. Bd. S. 245).
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von otwa 4 Atm. geheizt worden. Dor Heizdampf
wird obonso wie der Dampf zum Betrieb der Venti-
latormasehine dor Yorhandenen Anlago entnommen.
Dio auf diese Woiso yorgewarmte Luft wird von dem
Yentilator in einen aus Ziogolmauerwerk bestohendon
Hanptkanal gedriickt und von diesom parallel der
einen Kopfseito des langgestreekten Taugebaudes in
lotzteros eingefiihrt. In jeder der drei Abteilungon
dos Gebiiudes zweigt von diesom Hauptkanal ein Yer-
teilungskanal ab, dor sich seinersoits durch fast dio
ganze Liingo der oinzelnon Abteilungen erstreckt und
an einzelnen Stellen dio orwiirmte Luft austreton liiBt.
Diese Auslasso sind so angeordnet, daB die erwiirmte
Luft gorade untor der Mitto je eines Wagens aus-
stromt, und hier also bauptsiichlich diejenigen Toilo
trifft, deren Erwiirmung am erwiinHcbtosten ist, nam-
lich die Entladungstiiren der Wagon. An dom Endo
der drei Auftaurtiume, die durch dichtschlioBende
Tiiron abgoschlosson sind, sind Oeffnungen angeordnet,
wolcho in einen gemauerten Kanat fiihron, durch den
die Luft zum Yontilator zurilckstromt. Auf dieBO
Weise macht die Luft oinen Kreislauf durch die Tau-
rfiume, den RuokfluBkanal, dio ErwarinungSYOrrich-
tung, den Zontrifugalventilator und wieder zu don
Tauriiumen zuriick. Naturlich sind an den geeigneton
Stellen, namlich an den Abzweigungen dor Yerteil-
loitungon an dom Hauptzufiihrungskanal, Klappen an-
geordnet, welche nach Belieben den Luftstrom zu regu-
lioren und abzusperren gestatten.

Die Einrichtung soli oino solche Temperatur in
den Tauraumen erhalten, daB in 24 Stunden 15 Wagon
aufgetaut werden k5nnen. Auf diese Weise leistot
die Anlage etwa 15 Wagonladungen von je 30 t, zu-
sammen also etwa 450 t tiiglich. Diese Methode des
Erwiirmens und Auftauens der Erze mittels warmer
Luft stellt einon Fortscbritt dar gegeniiber den bishor
in Amerika benutzten iihnlichon Einriclitungen. Lotz-
tere verwenden ausschlioBlich Dampf zum Auftauen,
wobei sich ais Nachteil die ziomlich bedeutendon
Feuchtigkeitsniederschlgge und fernor die recht hohen
Betriobskosten ergeben. Bei der Benutzung warmer
Luft an Stelle von Dampf fallt der Feuchtigkeits-
niederscblag, wie or bei Dampf infolgo der Konden-
sation yorhandon ist, fort und os wird im Gegenteil
eino gowisso Menge der in den Erzen enthaltenen
Feuchtigkeit yoii der Luft aufgenommen und entfernt.
Infolgodessen ist anzunehmen, daB die Erfolgo mit
diesor dem Dampfbotrieb gegeniiber in der Tat ratio-
nelleren Anlage nicht ungUnstig sein werden. Jcdon-
falls diirfte es nicht unangobracht sein, die deutschen
Interessentonkreise auf dieso Neuerung aufmerksam
zu machen.

Die Eisen- und Stahlindnstrie Italiens

im Jahre 1905.*

Nach dem neuerdings Yeroffentlichten statistischon
Bericht des Ministeriums fur Handel und Industrio zu
Rom betrug die Gesamtforderung Yon Eisenerzen im
Jahre 1905 366 616 t aus 29 getrennten Botrieben;
daYon stammen 355877 t mit einem durchschnittlichen
Metallgehalte von 52 °/° von der Insol Elba. Die
Fordorung Yon Manganerzen belief sich auf 5384 t,
der Mangangehalt derselben schwankte Yon 15 oo bis
45 °/o- An Roheisen wurden 143079 t orblasen, an
GuBwaren erster Schmelzung 38 169 t. Dio Erzeugung
Yon Handelseisen betrug 205915 t, von Stahlwaren
aller Art 244 793 t, welche sich namentlich auf folgende
Produkte Yerteilten: Stab- und Profileisen 147 225 t,
Schienen 34568 t, GuB- und Schmiedestiicke 9 2299 t,
Rohren 4000 t.

* Nach ,The Iron and Coal

1906, 26. Oktober.
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Hochofonwerke ziihlt Italien zurzeit Yier, Yon
denen zwei mit 3 Hochofon im Distrikt Yon Floronz
und zwei mit 5 Oefen in dem Yon Mailand liegen.
Letztero sind allordings Yon untergeordneter Bedeutung,
da sio nur 4555 t im Berichtsjahre orbliesen. Die
Stahlwerko umfaBten zwei Bessemer- und zwei Robert-
KonYerter sowio 42 Martinofen. Nachstebendo Tabello
gibt die Erzougnisse dor einzelnen ProYinzen an:

Anzalil  Guflwaren

Provinz ;o Handel*)- Stahl
bczw. Distrikt  \werke Cht'“e'z- e‘ate” .
Bologna . . . 5 — 440 —
Carrara . . . 13 15 068 32 600 186 114
Florenz . . . 6 13 315 32 400 -
Mailand . . . 21 — 78 836 6 524
Neopel . .. 6 1 150 23 400 5210

13 7 760 506 11 817
Turin . ... 8 — 21 746 26 365
Vicenza . . . 4 876 15 987 87 763
Insgesamt: 76 38 169 205 915 244 793
im Worte
yon: Liro — 7 830 638 41 994 578 55 594 038

Trotz des Fortscbrittes, dor in der italienischen
Eisenindustrie* zu Ycrzeiclmen ist, ist dioselbo noch
nicht in dor Lage, den hoiinischen Bedarf zu doekon,
os muBten daher noch 136077 t Roheisen und
184 000 t sonstiger Eisen- und Stahlwaren eingefiihrt
werden.

im Jahre 1905.

Im AnschluB an dio Mitteilungen, die wir Kkiirz-
lich iiber dio grofibritanniBche Koksindustrie Yeroffent-
licht haben,** goben wir nachstehend noch eine eben-
falls dom statistischen Berichte des ,Homo Office"
entnommeno Zusammenstellung wieder, aus der zu
ersehen ist, wie sich die in England, Walos und
Schottland im vorgangenen Jahre Yorhandenen Koks-

GroBbritanuiens Koksofen

ofon auf dio bekannten Systemo Yorteilt haben. Da-
nach ziihlte man
In in In Zu-
England Wales &fgﬂt_ sammen
Bienenkorbofon 24104 446 964 25514
Simon-Carves-Oofen . 726 — — 726
Somet-Solyay-Oefen . 309 61 100 470
Coppcée-Oefen . . . . 1041 1103 f 89 f 2233
Bauer-Oefen . 12 — 40 52
Koppers-Oefen . . . 72 — — 72
Otto-Hilgonstock-
Oefen..... 421 57 §25 §503
Sonstige Oefen 1239 251 —_ 1490
insgesamt 27924 1918 1218 31960

Dio Statistik ist insofern nicht ganz Yollstiindig,
ais sie sich, wie letzthin schon bemerkt, nur auf 271
Anlagen orstreckt. In Wirklichkeit muB deren Ziffer
groBer sein. Donn beispielsweise betrug im Berichts-
jahre die Zahl der Otto-Hilgenstock-Oefen nach einer ge-
nauen Aufstellung, die wir der Firma Dr. C. Otto & Comp.
in Dahlhausen Yerdanken, in England 611, in Wales 57
und in Schottland 95, zusammen also 763 und nicht
503. WShrend dieses Jahres sind dann in Wales
noch weitere 25 Oefen gonannten Systemes neu er-
baut worden.

* Yergleicho ,,Stahl und Eisen" 1905 Nr. 19 S. 1105.
** Stahl und Eisen" 1906 Heft 22 S. 1403.

f EinschlieBlich einiger Otto-Hilgenstock-Oefen.

§ Hierzu kommt noch eine Anzahl Oefen, die
oben den Coppec¢-Oefen zugerechnet sind.

>
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GrolSbritaunlens Eisen-Eiufulir mul -Ausfuhr.

Eiufuhr Ausfuhr

Januar - Oktober

1905 1906 1905 1908
tons tons tons tons
Alteisen 19 684 30 290 123 806 146 507
Roheison. 99 576 73 551 834 450 1318 351
EisenguB. 1793 2 967 5 156 6 909
StahlguB.... 2030 2 403 751 1225
Schmiedestiicko 464 957 594 788
Stahlschmiedestiicko . 7 694 9 429 2 459 1730
Schweifieisen (Stab-, Winkel-, Profil-).......cc.coe.. 77 440 92 063 112 795 124 423
Stahlstiibo, Winkel und Profile 40 571 51 673 126 472 156 478
GuBeisen, nicht bes. gonannt 33 704 36 144
Schmiedeisen, nicht bes. gonannt 41 367 41 064
Rohblocke, yorgewalzte Blocke, Kniippel e 472 014 432 502 6571 8 501
Triiger 98 327 125 263 52 644 91 230
Schienen ... 32 380 9 956 464 835 393 749
Schienenstiihle und Schwellen 66 038 58 864
Radsiitzo 977 962 25 905 32 253
Radreifon, ACNSEeN ... 3985 3939 9 425 10 959
Sonstiges Eiscnbahnmatorial, nicht bes. genannt . 61 967 66 802
Bleche, nicht unter ¥sZ o ll..cccccoiiieiiiiiiiieeeeeeeen 37 607 58 639 121 421 155 940
Dcagleichen untor */s Z o |1l 14 717 16 144 46 998 62 728
Yerzinkte usw. Bleche 333 383 361 766
Schwarzblcche zum Yerzinnon 55 259 53 741
Yerzinnto Bleche 300 119 306 459
Panzerplatten . 121 7
Draht (einschlieBlichTelcgraplien- u.Telophondraht)* 48 987 31 793 36 537
Drahtfabrikato 33 604 42 578
W alzdraht 33 819 40 039
Drahtstifte 30 637 35 569
Niigel, Holzschrauben, Nieten 10215 8 254 20 548 24 532
Schrauben und Muttern 3709 4 357 15 410 18 293
Bandeisen und Rohrenstreifen ... 11 173 12 006 33 706 36 674
Rohren und Rohrenyerbindungen aus Schweifieisen4 11 083 75 428 91 819
Desgleichon aus GuBeisen*........ccocccviiieeinnnnne . 2 436 99 156 148 482
Ketten, Anker, Kabel.. 23 635 28 032
Bettstellen 13 846 15 212
Fabrikate yon Eisen und Stahl, nicht bes. genannt 86 302 23 267 49 497 60 138
Insgesamt Eisen- und Stahlwaron . 1085 114 1096 736 3222 860 3939 015
INT WETITO YV O N o 6 829 698 7 326 536 26 583 800 32 842 248
Dio Eisonindustrie in der Prorinz Yizcaya Hierzu tritt folgende Erzeugung an WeiBblech:
. : 1904 1905 «
(Spanien) im Jahro 1905. Tonnen
) Ein Bericht des K_aiserli(_:hen__Konsylat_s zu_BiIbao_* L Thberia” 7 8808 069
bringt na_chste_lleudeEmzelhelten iiber dlo_Elsemndustrle .Basconia” . . . .. 4500 6500
(;(iaor nggéﬂécnzfigz:a im Jahre 1905. Daliach erzeugten Jusammen 12 380 14 569
Die gunstigo Eisenkonjunktur kam naturgemiiB
- YT\ - auch den spanischen Werken zustatten. Der Yor-
ol 513 S &Eg %‘% ?j; S * sprung, welchen den ,,Altos llornos do Yizcayal dor
i i « ?« t t t« Besitz yon eigenen Erzgruben im hiesigen Bezirk gegen-
iiber deutschen und britischen Werken bietet, wurde
AltosHornos 130687 18379 92872 __ 3801 83568 durch das Steigen der Erzpreise immer bedeutender. Die
Vizcaya . . . 87632 36679 20592 __ 41931 ,»Altos llornos de Yizcaya" yerteilten eine Diyidende
San Fran- yon 12y. H. (Im Jahre 1902: 18 y. Il., 1903: 15 v. Il.,
cisco . ... 25000 10000 — — — o 1904: 10 v. 11. Einige Ueberrascbung erregte es, daB
Santa Ana . 3300 __ — 1960 1700 im Berichtsjahre die ,Altos llornos" zum erstenmal
Purisima auf dem Weltmarkt ais Mitbewerber auftraten und
Concepcion. 2234 2224 1717 bei einem Ausschreiben yon 21000 t Schienen fur
Federico eino mesikanische Eisenbahugesellschaft den Sieg da-
Echeyarria . 1200 yontrugen. Der Preis, zu welchem der AbschluB
Basconia . . _ 19000 — _ 8000 12000 gemacht wurde, soli sich auf 116 Franken f. o. b.

Bilbao belaufen. Ob dieses erste Augfuhrgeschaft

zusammen . 248853 85258(92872 20592 15985 140916 weitero nach sich ziehen wird, mufi die Zukunft Ichren.

* ,,Doutsches Handelsarchiv* 1906, Septemberheft, * Yergl. ,,Stahl und Eisen" 1906 Nr. 7 S. 429. -
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Das Stahlwerk ,,La Basconia" verteilte eino Diyi-
dende von 4 v. H. In Anbetracht seiner ungiinstigen
Lage oberhalb Bilbaos und ohno schiffbaro Wasser-
yorbindiing init dom Moer stollt man seiner Entwick-
lung keine sohr giinstige Zukunft in Auasicht.

Eiserno Rohren werden yon den Firmen ,, Tubos For-
jados" und ,Sociedad de Tubos y Metales* hergestellt.
Die Erzeugung jeder der beiden Fabrikon boliiuft sich
auf 1500 bis 2000 t.

I)lo Kolilen- nnd Eisenindtistrie I1Jelglens
im Jahre 1905.*

Ueher diesen Gegenstand yeroffentlicht der ,Mo-
niteur doalntéretsMateriels"” ** einoReiho intoressanter,
einem Kkiirzlich erschienenen Berichte L. Dojardins
entnommener Angaben, aus denen wir Naclistehendes
wiedorgoben :

Wiihrend de3 letzten Jahres ziihlte man in Bel-
gicn 121 (1904: 120) Stolnk ohlen zeohen mit
328 Schachtanlagen, von denen 278 im Betriebe
waren und 6 est abgeteuft wurden. Ihre Gesamt-
fiirdorung belief sich boi einer Bolegschaft von 134 747
(1904: 138567) Arbeitern auf 21775280 t Kohlen
oder 986 150 t (4,3 °/o) weniger ais im Yorjahro. Dor
Wert dor Fiirderung betrug 275164 500 Fr., d. i. fur

die Tonne durchschnittlich 12,64 Fr. gegoniibor
12,59 Fr. im Jahre 1904. Auf den Selbstverbrauch
der Zechen entficlen 2273860 t Kohlen, mithin

10,4 oo der ganzon Ausbeute. Yerkokt wurden auf
den Zechen selbst in 4002 Koksofen mit 2779 Ar-
beitern insgesamt 2972590 t Kohlen; das Ausbringon
ergab 2238920 t (75,30 olo) Koks im Betrago von
42 982 860 Fr. oder, auf die Tonne gerechnet, 19,29
(1904: 19,44) Fr. Gegenuhor dem Yorjahro hat sich
danach die Koksproduktion um 27 100 t vermehrt.
AuBcrdem wurden in 246 Koksofen, die von 340 Ar-
beitern bedient wurden, noch 287 770 t Koks im
Durchschnittswerto von 19,45 Fr. fiir dio Tonne auf
Huttenwerken. hergcstollt. Yerwendct wurden hierfiir
381 590 t Kohlen, zumeist fromdliindischer llorkunft.
1555940 t Kohlen dienton zur Fabrikation von Bri-

ketts, deren Menge sich bei einer Arbeiterzahl yon
1511 auf 1711920 t im Werte von 26474 790 Fr.
oder 15,03 (1904: 15,94) Fr. fiir dio Tonne belief.
Ueher den AuBenhandel der bclgischcn Kohlen-
industrie geben die folgenden Zillerneinen Anhalt.
Es wurden an cingefuhrt ,u,sg,.fSi,rt
t t
Kohlen ... 4230 313 4 704 003
Koks . - 350 130 977 095
Briketts......ccocoeeeene 72 043 480 247

Yon den yorhandencn 41 belgiscben Ilochofon
standen wiihrend des Berichtsjahres 35 im Fouer.

Sio bescliaftigten insgesamt 3055 Arbeiter und yer-
brauchtcn an Rohstoffen: 10310 t Kohlen, 1285430 t
belgischen und 217370 t freinden Koks, 133150 t

belgischo und 3190)50 t fremde Erze sowie 290720 t
Schrott, Schlacke und Schwefelkiesalibrilnde. Dio Menge
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An F luBeisonworken wurden im letzten
Jahre 24 (im Betriebe 20) gozahlt; sie hatten

22 Siemens-Martinofen, 49 Konvcrter, 96 Warm- und
andere Oefen, 90 Ausgleichgruben, 27 Hammer und
ahnlicho Apparate sowio 61 WalzenstraBen aufzu-
weisen. Die Zahl ihrer Arbeiter belief sich auf
12 258. Zur Verwendung gelangten: 606940 t Brenn-
stoffo, 193 140 t belgisches und 6010 t fremdcs
Bessemerroheisen, 771 990 t belgisches und 224440 t
fremdes Thoinasroheisen, 200 t belgisches und
48080 t fremdes Spezialroheisen sowie endlich
145 010 t Stahlabfalle und Schrott. Aus diesem Ma-

teriat wurden hergestellt: -t
Besamtwert f.diTouic

GuBstucke 1. Schmel- 1 Fr' Fr
ZUNGQ coieeeieeeeeieens 20 080 7438 750 278,81
Konverterstahl. 1095 880 89 755 300 81,95

Siemens-Martinatahl 104 550 9709 200 92,90

Yon den gewonnenen Roliblocken wurden 481 110 t
zu insgesamt 437 760 t gepreBten und vorgewalzton
Blocken und Knuppeln im Werte yon 40070 050 Fr.
oder 91,56 Fr. fiir die Tonne Yerarbeitet. In Fertig-
fabrikato wurden 539920 t Roliblocke, 333190 t
gepreBte und Yorgowalzte Btocko und Kniippel bel-
gischen Ursprunges und 20450 t fremdos Materiat
umgewandelt. Die Mengo der so hergestellten Fertig-
fabrikate aller Art belief sich auf 708 470 t, ihr "Wert
auf 91 519200 Fr. oder 119,09 Fr. fiir die Tonne.

Ncben den FiuBeisenwerken waren 46 Werko
Yorhandon, die sich mit der Erzeugung und Woiter-
vorarbeitung von SchweiBeisen bcfaBten. Diese
Anlagen, von denen scchs auBer Betrieb waren, be-
saBen 290 Puddelofen, 390 WiirmOfen, 81 Hammer
und ahnlicho Apparate sowie 108 “WaizenstraBen. Bei
oiner Artlioiterzahl von 11901 und einem Kolilenyer-
brauch yon 087 550 t erzeugten sie 274 560 t SchweiB-
eisen im Werte yoii 25594 900 t oder 93,24 Fr. fiir dio
Tonne. Erforderlich waren fiir dieses Quantum
223 180 t belgisches und 94 370 t auslfindisches Roh-
eisen. Unter Yerwendung yon 7750 t Rohschienen
und 15369 t Schrott stellten die genannten AVerke
18 957 t paketiertes Eisen im Werte yon 2 182530 Fr.
oder 115,14 Fr. fiir die Tonne ber. Zu Walzfabrikaten
Yorarbeitetcn sie 201 350 t Rohschienen, 17050 t
paketiertes Eisen und 184 360 t Schrott; das Ergebnis
belief sich auf 377620 t im Gesamtwerte yon
48 105 370 Fr. oder 127,38 Fr. f. d. Tonne. AuBerdem
yorhrauchten dieselbcn AYerke noch 141 560 t Roh-
stalilblocko belgischer und 19550 t fremder Herkunft,
sowio ferner 134 180 t belgischo und 96 610 t fremde
gepreBte und Yorgewalzte Stahlblécke und Kniippel,
um daraus 322930 t Fertigerzeugnisse im Werte yon
45 972 780 Fr. oder 142,38 Fr. f. d. Tonne herzustellen.

Rechnet man zu don letztgenannten Mengeu noch
dio oben aufgefiihrten Erzeugungsziffern der FluB-
eisenwerke, so ergibt sich fQr beide Kategorien eino
Gosamtproduktion von 1091400t Fl uBstaht -
labrikaton. Auf die einzelnen Gruppen yerteilt
sich diese Zahl folgondermaBen:

und der Wert des erblasonon Rolieisens, nach Sorten Gesanitwert Wert f d. t
getrennt, ist aus nachstehcnder Tabelle zu orsehen: t Fr. Fr.
Wert Handelseisen 299 290 37 359 180 124,82
Gesamtvert ¢ g Tonne Spez.-Profileison 111 210 13882 400 124,81
) _ ) t Fr. Fr. Schienen und
GieBereiroheisen 98 170 5842 100 59,51 Schwellen 241 640 27 275 050 112,87
WeiBes Roheisen 200 390 11 077 050 50,57 Bandagen und
Bessemerroheisen . 220 210 13 923 150 63,23 Achsen 25 810 4 654 350 180,32
Thomasroheisen. 784 850 47 599 200 60,04 Trfiger 159 400 17 319 200 108.65
Spezialroheisen . 1500 90 700 00,47 Stabeisen und ’
Insgesamt bezw. im Walzdraht . 42 420 5572 000 131,35
Durchschnitt 1311 120 79 132800 60,35 Grobbleclie 143 150 19 537 600 136,47
Fcinblecho . 01 350 10 676 100 173,90
* Yergl. ,Stahl und Eisen“ 1900 Nr. 6 S. 367 Sclimiedestiicko 7 130 1215900 174,00
nnd Nr. 18 S. 1156. Insgesamt bezw.
** Nr. 140 yom 23. Noyomber 1906. im Durchschnitt 1091 400 137 492 380 125,93
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Zum SchluB moge noch eino Ycrgleichende Ueher-
sicht, aus der die Entwicklung der Preiso fiir die
liauptsachlichsten Stahlerzougnisse in den letzten
Jahron zu ersehen ist, hier Aufnahme finden:

Durehsehnlttsprels fiir die Tonne In Fr.

1901 1902 1903 1904 1905
Schienen 128,53 115,11 111,33 109,87 112,87
Bandagen . . 219,14 199,14 179,50 185,22 180,32
Grobbleehe . 160,34 147,15 141,56 136,67 136,47
Foinbleche . 211,43 193,79 185,07 173,31 173,90

Ein uenes Pyrometer fiir luOtallurgiscko Zwccke.

Ein einfaolie8 Instrument, ais Sentinel-Pyrometer
bekannt, war bescheiden bei der kiirzlich stattgefundencn
Ausstellung fiir Hiirtetechnik in Wion ausgostellt und
ist soithor in dor Zeitschrift ,,Engineering" (20. Juli
1906 S. 92) bescliriebon worden. Dio betreffendon
Pyrometer sind im Prinzip den Segerkegeln iihnlich,
jedoch iihertreffen sie lotztere weit an Genauigkeit.
Das Sentinel- Pyrometer ist auch nur ein spozielles
Anwcndungsmittel, welches auf bokannten Grundsatzen
beruht, aber es vorbindet so viele wunschenswerte
Eigenschaften, dali man sich wundern muB, daB es
nicht schon friihor oingefiihrt worden ist.

Dio Sentinel-Pyrometer werden in Form Kkleiner
Zylinder 20 X 12 mm gegossen und bestehen aus
Metalloxydsalzen oder aus Mischungen dersclbon; sie
kiinnon fiir beliebige Schmelzpunkte hergestellt werden,
und da sio Bich bereits Yon bedeutendem Wort or-
wiesen haben, so ist Yon Interesso, ihro FShigkeit und
Anwendbarkeit fiir praktische motallurgische Probleme
lillher zu prilfen. Die Sentinel-Pyrometer Ycrdankcn
ihren Wert hauptsSehlich den Stolfen, aus donen sie
angofertigt sind. Metalloxydsalzo haben Schmelzpunkte,
welche leicht betnerkbar und dabei so zuverlSssig sind,
daB sie zur Kalibrierung der empfindlichston thermo-
oloktrischen Pyrometer verwendet worden; solche
Metalloxydsalze schmelzen mit groBer Genauigkeit,
sobald eine bostimmte Temperatur erreicht ist, und
werden wieder steif, sobald diese Temperatur nicht
mehr beibehalten wird. Ein oder hoclistens zwei Grad
auf der Celsiusskala bestimmen den Uebergang Yom
festen zum fliissigen Zustand und umgekehrt. Die
Sentinel-Pyrometer sind ebenso handlich wie dio Seger-
kegel oder Legierungen Yon bokanntem Schinelzpunkt,
jedoch Yiel sicherer in ihren Angaben. Bekanntlich
haben Legierungen mit Yorbestimmten Schmelzpunkten
die Fiihigkeit, sich im Ofen zu oxydieren, wodurch sie
unzuYerlassig werden; auBerdem gibt es unter den
Metallsalzon eino griiBere Auswahl ais unter den
Motallcn, von welchen natiirlieh solche ausgeschlossen
sind, dio Yerdunsten, teilweise sich auflosen odor im
Yerschmolzenon Zustand stark atzend sind. Da auBer-
dem die Chemie dor Doppolsalze mehr Erfahrung
aufweist ais dio der eutektiBchen Metallmischungen,
so hat man groBere Sichorheit im Herstellen moleku-
larer Salzmiscliuugen fur bestimmte Schmelzpunkte,
fiir die kein Salz in reinom Zustande Yerwendbar, ais
im Zubereiten Yon Legierungen.

Zum Gebrauch werden die Sentinel auf Porzellan-
schiilchcn geBtellt, deren Form den Deckeln der
Porzellantiegel sehr iihnlich ist; diese Schiilchen bezw.
Deckel ruhen auf einem kleinen feuerfeston Ziegel
und konnen leicht an jedou beliebigen Teil des Ofens
Yerschoben werden. Es sollen z. B. mehrere Partien
runder Scheiben, welche hernach bearbeitet werden
niiissen, ausgegliiht werden. Zu diesem Zweck worden
dieselben bis zu einer Temperatur Yon 750 bis 770° C.
erhitzt und darauf langsam abgekiihlt. Mit Hilfe der
Sentinel -Pyrometer wird dann dieso Temperatur
folgendermaBen bestimmt, Yorausgesetzt, daB ein Gas-
oder Koksofen gebraucht wird: An der dem Rost
niiehsten Stelle wird ein Sentinel aufgestellt, dessen
Schinelzpunkt beispielsweise 780° C. betragt, undhinter
einer oder zwei Reihen Scheiben noch ein zweiter
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Sontinol von 7500 C. Letzteror kann nur horunter-
schmelzon, wenn die Scheiben oine Temperatur von
minimal 750° C. erreicht haben; sobald dieses eintritt
und solange die Heizung dermaBen unterlialten wird,
daB der Sontinol von 780° C. intakt bleibt, ist das
AusgliihYerfahron richtig durchgofuhrt. Wenn passende
Yorrichtung Yorhanden ist, konnen dio Scheiben sodami
an eine Stelle des Ofens gebracht werden, wo sic nur
langsam abkiililen konnen; die frei gewordene Stelle
dagegen wird durch oine neue Partie ersetzt. Auf
dieso Weise hat der Arcrfasser das Ausgliihon Yieler
Partien beobachtet, wobei Yollkommon zufrieden-
8tellendc Rosultato orzielt wurden.

Dio Temperatur der Hiirteofcn kann gleichfalls
mittelB zweier Sentinel kontrolliert werdon. Wenn dor
Sentinel mit dem hohoren Schinelzpunkt fest und der
andore mit dem niodrigeron Schmelzpunkt flussig
bleibt, so ist die Temperatur im Zwischonrauin bestimmt
nicht so hoch wie die des ersteren und hoher ais die
des letzteron. Diese Differenz kann auf oin Minimum
reduziert werden, insofern das Ofensystem gestattet,
die Feuerungsart dementsprechend zu regulioren. Es
sei ferner noch bemorkt, daB ein Sentinel, naclidem
er heruntergeschmolzon ist, auch dann noch yoh
den TemperaturYeriindcrungen Anzeige macht, und
zwar hat die Flussigkeit eines zusammongeschinolzonen
Sentinels eine glatte spiegelartige Oberflilche, dagegen
die erstarrte Flussigkeit oine mit Kristallen bedeckto
Oberflache. Diese Oberflachen erscheinen abwechselnd,
jo naclidem die Temperatur im Ofen stoigt oder fallt.

Bei der Ausstellung fur Hiirteteehuik in Wien
liftt eino bokannto Firma einprozentigen Kohlenstoff-
stahl in einem Ofen gohiirtct, dessen Temperatur
780° C. betrug; eine andere Firma hat in einem
ithnlichen Ofen Werkzeuge gehartet, wobei die Tem-
peratur des Ofens 7500 C. betrug.

Mit decm von Brayshaw konstruierten Ofen (s. ,,Stalli
und Eisen* 1904 Kr. 21 S. 1274) ist es immer moglich,
mit einer Genauigkeit yoh 1 bis 20 C. zu arbeiten,
aber beim lliirten einer groBen Menge von Werk-
zeugen in einem gewohnlichen niirteofen ist es nicht
ausgeschlossen, daB die Hartetemperatur der einzelnen
Partien um 5, ja manchmat um 100 C. variiert.

Das HartoYerfahron besteht nun im Erhitzen des
betroffenden Gegenstandes iiber die Temperatur, bei
welcher Karbidkohlo sich in Hartungskohlenstoff um-
wandelt, und dem darauffolgenden mehr oder weniger
plotzlichen Abschrecken. Das heutige ldeal besteht
darin, daB die Erhitzung so wenig wie moglich iiber
die Grenze geht, bei welcher die obige Reaktion statt-
findet. Zu diesem Zweck werden Oefen eingeriehtet,
in denen dio erfordcrliche Temperatur mit der groBten
Genauigkeit eingehalten werden kann. Man kann
jedoch noch besser folgendermaBen Yerfahren: Solange
die Yeranderung nicht stattgefunden hat, kann das
Workzeug nicht gehartet werden, aber sobald die Um-
wandlung in Hiirtungskohle eingetreton ist, kann das
Werkzeug abgeschreckt werdon bis die Temperatur
nicht unter den Punkt gosunken ist, bei dem die um-
gekehrto Yeranderung vor sich geht. Abor die Tem-
peraturen, bei welchen im ersten Fallo dio Hitzo ab-
sorbiert und im letzten frei wird, stimmen nicht
iiberein. Bei gewrohnlichem Werkzeug-Kohlenstoffstahl
iBt die erstere um otwa 15 oder 20° C. hoher ais die
letztere; es ist daher moglich, angenommen, daB die
erstere 750 und die letztero 734° C. entspricht, die
Temperatur des Werkzeugs, welches bei 750° C. oder
daruber gehalten war, Yor dem Abschrecken auf 740
oder sogar 7360 C. sinken zu lassen. Die Praxis
sowohl wie auch genauere, mit Hilfe einer Priifungs-
maschine angestollte UnterBuchungen zeigen, daB dieses
Hartoverfahron Yorteilhafter ist. Alle Harteofen, aus-
genommen die Fliissigkeiten, haben nun heiBere und
kaltere Zonen. In der heiBeren Zone kann der Gegen-
stand bis iiber den YerwandiungBpunkt erhitzt und



1. Dezember 1906.

dann in die woniger hoilio Zone gobracht werden, wo
die Temperatur des Gegenstandes etwa 10 bis 150C.
vor dem Abachreckcn fallen kann. Die Schwierigkoit
liogt dann jedoch darin, dal), wie genau auch das
Pyromctor aufgostellt ist, es doch nur dio Temperatur
in soinor unmittolbaron Niilie angibt. Das Verhiiltnis
zwischen der kalton und heiBen Zono muB ontwodor
mittels eines zweiten Pyromotera fcstgestellt werden,
was zu kostspielig ist, odor dor ungefiihron Beurtoilung
(tberlassen bloiben, was anderseits wieder gefiihrlich
ist. Alle dieso Nachteilo, mit welchen solbst dio
beBton und modornston Oofon behaftet sind, konnen
mittels der Sontinol-Pyromctor boBeitigt worden. Wenn
die Mogliehkeit yorhanden ist, den Hiirtoofcn bei oiner
bestandigen Temperatur zu unterhalton, kann man
dessen Fliiehe mittels passcnder Sontinel dermaBen
einteilen, daB dio eino Zono 770 bis 750 und die
andore 750 bis 735° O. umfaBt. Dieses kann manchinal
mit solcher Genauigkeit gemacht werden, daB (nach-
dem das llerunterschmelzen im Schiilohen goschehen)
oine Hiilfte des Sentinels fliissig und die andero Hiilfte
fest bloibt. ‘War der GogonBtand einer hoheren Tem-
peratur ausgosetzt, so wird er in dio woniger hciBe
Zono gobracht, wo seine Temperatur allmalilich bis
auf die minimale Temperatur, boi welcher dio Hiirtung
yorgenommen werden kann, fiillt. Dieses Yerfahren
hat geringere Bruchgefahr zur Folgo und ermoglicht, ein
wirkungSYolleros 'Werkzeug horzustellen. () jjarscft

Berieht ilbor dio Tiktigkeit dos Koniglichen
Materialpriifungsnmtes im Betriobsjahre 1905.
(SchluB vou Seite 1407.)

Das nicht iiberliitzto FluBeisen ist gegeniiber dem
iiberhitzten in destilliertem Wasser gemessen starker
positiy, es steht also in dor Spannungsreihe mehr
nach der Zinkseito zu, wahrend das iiberliitzte Eisen
dem Platin naher steht. Die Spannungsunterschiede
sind recht betriichtlich und konnen bis zu 0,3 und
0,4 Yolt betragen.

Dieses Yerlialten ist von praktischer Bedeutung
fiir den Roatangriff yon SchwoiBstellen in
Kessein. Durch die SchweiBung des FluBeisens ist
Ueberhitzung moglich, wenn nicht die SchweiBstelle yon
der hohen SchweiBhitzo lieruntor bis zu etwa Rotglut
durch Hiimmern oder Druck bearbeitet wird. Wird dies
nicht in ausreichendem HaBe getan, so ist dio MCig-
lichkeit yorhanden, daB nicht iiherhitzte und iiber-
hitzte Stellen des Bleclies in Wasser in gegenseitiger
metailischer Beriihrung stehen, und so ortlichea Yor-
eilen des Angriffa an gewissen Stellen des Bleches
eintritt. Es muB aber ausdriicklich heryorgehohen
werden, daB dies nicht etwa eine notwendigc Begleit-
erscheinung der SchweiBung ist, sondom ehen nur bei
unrichtiger Durchfiihrung der SchweiBung eintreten
kann. Eine soleho Ueberhitzung an oder neben der
SchweiBstelle infolge nicht geniigender Bearbeitung
wiihrend der Abkiihlung yon der SchweiBhitze kann
auch Sprodigkeit im FluBeisen zur #*olge haben.
Die Entscheidung hieriiber kann durch Gefiigebeobach-
tung im Yerein mit Kerbschlagbiegeproben getroffen
werden. Auch boi unachtsamem Ausgliihen yon FluB-
eisen kann derartige Sprodigkeit in fehlerfreiem Ma-
teriat heryorgerufen werden. So zeigte z. B. ein ge-
platzter Ammoniakbehalter diese Erscheinung. Die
SchweiBung des Behalters war fehlerfrei ausgefiihrt;
der Bruch war auBerhalb der SchweiBnaht erfolgt und
ist jedenfalls durch den sproden ZuBtand des Materials
begiinstigt worden.

Die metallographische Beobachtung bietet eine
Haudhabe fiir die Entacheidung, ob die Sprodigkeit
yon FluBeisen bedingt ist durch die Beschaffenheit
des Materials, oder durch eine falsche Behandlung des-
selben. Sprodigkeit bedingt durch Materialbesehaffen-
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heit konnte in inehreren Fiillen in SchilTsblechen feat-
gestellt werden, die bereits wahrend der Bearbeitung
oder beim Anbringen am Schiffskorper gerissen waren.

Durch yorschiedeno Wiirinegrade innerhalb der
Wandstiirke yon Bauteilen, Blechen usw. kann daa
Materiat verhindort werden, dio seiner-ortlichen Er-
liitzung entsprechonde Langenanderung anzunehmon.
Dio Folgo liiervon wird Kriimmung, Yerwindung usw.
sein, oder wenn diosc infolge dor Formgcbung des
Konstruktionstoils ganz oder teilwciae unmogiich ge-
macht wird, konnen Spannungen auftreton. Diojenigen
Teile dos Materials, die hoher erwjrmt sind, werden
durch dio Kiilteren Teile an ihrer Ausdehnung teil-
weise gohindert, sie erleiden Druckspannungon; die
kiilteren Toile hingegen werden infolge ihrer starren
Verbindung mit den wiirmeren gezwungen, eino groBere
Lange anzunehmen, ais ihrem Wiirmezustand ent-
spricht; sie atehen unter Zug. Bei geniigond groBen
Warineunterschieden konnen diese Spannungen hohe
Werte annehmen und solbst die Streckgrenze des
Materials uborschroiten, namentlich dann, wenn noch
Bcanspruchung durch iiuBero Kriifte hinzutritt. Treten
dio Warmeunterschiedo nur kurze Zeit auf, um sich
dann auBzugleichen, so setzen die Spannungen stoB-
artig ein, um dann wieder zu yerschwinden. Wiedor-
holen sich soleho StoBo hiiufig, so ist das Materiat
oiner sogenannten Dauerbeanspruchung unterworfen
und die Mogliehkeit zur Entstehung yon Briiehen ist
gogeben, sofern die eintretenden Hochstspannungen
einon bestimmten Wert iiberachreiten. Ein Fali wurde
genauer untersucht, in dem die Zerstorung eines eiaernen
Druckkcssels infolge der durch die Art des Yerfahrena
bedingten Betriebsyorhaltnisse mit groBer Wahrachein-
lichkeit auf soleho Warmespannungen zuriickzufiihren
war. Das Blech war in der Umgebung des Bruclies
yollatandig zerkliiftet, yon yielen feinen RiaBen, die
erst unter dem Mikroskop aichtbar wurden, durchsetzt.
Kommt dann noch hinzu, daB das Materiat besonders
hohen Grad der Sprodigkeit zeigt, bo kann die Zor-
stérung in kurzer Zeit erfolgon.

Die an sich bekannte Tatsache, daB dasBruch-
gofiigo nicht nur yon der Beschaffenheit und dem
Zustande dcB Materials, sondern auch weaentlich yon
der Art dor Herbeifiihrung des Bruchea abhiingt,
wird zuweilen nicht geniigond beriicksichtigt, und ca
werden infolgedessen aus Besonderheiten des Bruches
fatacho SchliiSBe auf dio Materialeigenschaften gezogen.
Metallographische Priifung kann in solchen Fiillen
achnelle Entscheidung herbeifiibron. Daa Betriebajahr
brachte in mehreren Fiillen Golegenheit, derartige
Entscheidungen zu troffon und das Materiat yor un-
gerechtfortigten Yorwiirfen zu acliutzen, dio auf Grund
des Bruchausaehena erhohen wurden. Einige Beiapiele
iiber diese Frage sind yero6ffentlicht in dem ,,Berieht
iiber Aetzyerfahren dea achmiedbaren Eisens und iiber
die damit zu erziolendon ErgebnisBe" von E. Heyn.

In anderen Fallen dagegen Bind aaffallige Bruch-
erseheinungon in Wirklichkeit auf die Beschaffenheit
des Materiale, auf Gefiigefehler uaw. zuriickzufuhren.
Selbst anscheinend geringfiigige Einschliisse yon oxy-
dischen Kérporn in FluBeisen oder FluBstahl konnen
zuweilen bei Beanapruchungen quer zu der Richtung,
in der das Material beim Schmieden oder AYalzen
gestreckt wurde, merkbaren EinfluB auauben, wiihrend
dieser EinfluB bei Beanspruchung in Richtung dor
Streckung zuriicktreten kann. Auch die Zonenbildung
infolgo Btarker Seigerung macbt sich yielfach im
Bruch bemerkbar. Grobere Gefiigefehler im Materiat,
die Beino Fostigkeitseigenachaften und aein sonBtiges
Yerhalten beeinflussen, lasson Bich metaltlographiach
nachweisen. So wurden beispielsweise schlechte Stellen,
Flickstellen uaw. in StahlguB, ferner die Ursache der
Undichtheit yon Tempergiiaaen, harte Einsprenglinge
in GrauguB, eingewalzte Schlacken und cntkohlte
Stellen in Stahldraht featgeatelit.
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Die durch Einsatzhiirten erzielte Wirkung wurde
in mehreren Eiillen metallograplijsch nachgcpruft.
Auch fiir dic Werkzeugtcelmik wurden Prilfungen
ausgefiihrt. Sie crstrocktcn sich teils auf Feststeliung
der fiir die HSrtung erforderlichen Warmegrode in
Stalilsorton, teils auf dio Ermittlung der CTrsache
fehlerhnfter Erscheinungen im Werkzcug. Dio Fest-
stellung, ob ein Materiat SchweiBeisen oder FluBeisen
ist, wurde mehrfach ausgefiihrt. Audi hier muB be-
merkt werden, daB dio Beurtoilung aus dem Brucli-
gefiige allein, ohne Zuhilfonahme metallographischer
Yerfahren, zu Irrtiimern verleitcn kann.

Uober dio Art der SchweiBung geben Aetzproben
AufschluB. Es wurdo wio friither schon oft ermittelt,
ob Rohre nahtlos oder gescliweiBt waron. Dio Tat-
sache, daB scharf einspringende Kanton wie z. B.
scharfe Eindrehungen ohne genugende Abrundung
dieselbe Wirkung austiben konnen wie Korbo, wird
in den Kreisen der IConstrukteure noch nicht iiborall
geniigend beriicksichtigt. Bei liiiulig wiederholter,
insbesondere stoBweiser Beanspruchung konnen Briiche
erfolgen, trotzdem dio rechnerischo Behandlung dos
Falles, dio ja meist nur fiir statische Beanspruchung
durchgefiihrt wird, anschcinend genugende Sicherheit
anzeigt. Sind dieso scharf cinspringendon Kanten in
besonderen Fiillen gar nicht zu Ycrmeiden, so sollte
man sich wenigstens Yorgewissern, daB das zur Yer-
wendung gelangendo Materiat gegen stoBweisc ins-
besondore hiiufig wiederholte Beanspruchung im ge-
kerbten Zustande ausreichendo Widerstandsfiihigkeit
besitzt. Dio ausschliefiliche Feststeliung der Festig-
keitseigenschaften bei der ZcrreiBprobe ist jedenlalls
dann nicht ausrcichend, wenn der betreffendo Kon-
struktionstoil ein weacntliches Glied fiir die Sicherheit
der ganzen Konstruktion bildot.

In der Abteilung fiir allgem eine Chemie
wurden 355 Antriige mit 693 Untersuchungen erledigt.
Yon den Antrtigen entfiolen 99 mit 321 Untersuchuugen
auf Behorden, 256 mit 372 Untersuchungen auf Pri-
Yate. Yon den 355 Antriigen gingen 340 aus dem
Inlando, 15 aus dem Auslande ein. Unter den zahl-
reichen Antragen seien die folgenden ausfiihrlicber
beriicksichtigt: Ein Antrag betraf dio Entscheidung der
Frage, ob Kohiensaure oder schweflige Siiure das
,Rosten¥ von Metallon in feuchter Luft mehr bo-
giinstige. Die an Yerschiedenen Metallen und Le-
gierungen mit Oasgemischen wochselnder Zusammen-
setzung bei ZimmerwSrme ausgefiihrten Yersuche er-
gaben, daB Kohiensaure auch in verhaltnismaBig groBer
Menge die ,,Rostwirkung- feucliter Luft nicht wesent-
lich erhoht. Dagegen geniigten schon sehr geringe
Mengen schwefliger Siiure, um bereits nach kurzer
Zeit die Metalle stark anlaufen zu lassen und damit
das , Rosten“ einzuleiten, das dann auch nach Yer-
brauch der Bchwefligen Saure von selbst woiter fort-
schritt. Eine iiberseeische Eisenbalingesellschaft be-
antragte Untersuchung uber die chemische Zusammen-
setzung eines den Pflanzenwuchs (Graswucherungen
auf Eisenbahnstrecken) abtotemlen Geheimmittels und
dessen ctwaige zerstorende Einwirkung auf Eisen-
material (Schienen usw.). Das Mittel bostand aus
einem giftigeu Metallsalz, dessen wSssorige Losung
Eison nicht merklich angreift.

Fiir den zolltechnischen Abfertigungsdienst war
zu crmitteln, ob fiir die Priifung des Siliziumgehaltes
Yon handelsiiblichen Ferrosiliziumsorten bis
zu 24 00 oder iiber 26 o0 Silizium die Festatel-
lung des spozifischeu Gewielites ala.Er-
8atz fiir die gewichtsanalytische Bestim -
mung in Prago kommen konne. Es ergab sich zu-
nachst, daB Ferrosiliziumsortcn mit etwa 24 oder
26 oo Silizium Kkeine Yerschiedenen Handelsmarken
sind, da diese Huttenerzeugnisso nur mit anniiberndem,
bis zu 5 o0 yom wahren Werto ahweichendem Silizium-
gehalt gehandelt werden. Die Yergleichenden Unter-
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suchungen von neun aus dem Handel bozogonen
Ferrosiliziumsortcn auf Siliziumgelialt und spezilisches
Gewicht orgaben ferner, daB ein Unterschied Yon
1°/0 Silizium durchsohnittlich einem Unterschiede von
noch nicht 0,02 im spezifischen Gewichte entsprach.
Bei dieser verhaltnismiiBig geringfiigigen Aondorung
des spezitischen Gewichtes konnte in Anbetracht der
Uinstandlichkcit des Yerfahrons fiir zuverlassige Be-
stiinmungcn und mit Riicksicht darauf, daB auBer dem
Silizium auch die anderen mit dem Eison legierton
Stotfe (vornehmlicb KohlenstofT) die Eigenschwero be-
einflussen, die zolltechnischo Untorscheidung yoii 24-
und 26 prozentigem Forrosilizium durch Ermittlung
des spezifischen Gewichtes nicht empfohlen werden.

Bezilglich dor chemischen Untersuchung Yon Me-
tallen und Legierungen sei noch herYorgehoben, daB
die Art der Probenahme Yon oinschnoidonder Be-
deutung ist. Es ist hiiufig vorgekominen, daB z. B.
in FluBeisen ganz abweichcndo Zahlen fiir den Gchalt
an Phosplior, Scliwefel, Kohlenstoff und Mangan usw.
erhalten wurden, je nachdem dic Spiine Yon dor
Obortiacho des zu untersuchcnden Stiickes oder aus
dem Inncrn enthommen sind, da die Zusaminensetzung
infolge yoii Seigerungen und Zononbildungon durebaus
nicht durch das ganzo Stiick einheitlich ist. Hiiufig
vermogen nur Aetzversuche Uber dio richtigo Art dor
Probeentnahmo AufschluB zu geben. Es erscheint
durchaus notwendig, daB boi strittigon Fiillen nicht
nur willkiirlich entnommonc Spiine, sondern niassiYO
Stiicke eingesandt werden, damit im Amt dio Proben
entnommen werden kiinnon und man sicher sein
kann, daB die Analysenproben wirklich dem Durch-
Bchnitt des zu untersuchonden entsprcchen.

In der Abteilung fiir OelprUfung wurden
880 Prohon zu 507 Antragen gepriift; hiorvon (iclen
173 auf Behorden und 324 auf Private. Das Ausland
war mit 6, das Inland mit 501 Antragen vcrtreten.

Dic Betriebsinittel der Anstalt sind um zahlreiche
Apparate und Instruniente Yermehrt worden. Unter
den Verofl’entlichungen des Amtes Bind auBer den
bereits angefiihrtcn zu erwahnon; E. lleyn: ,Bcricht
iiber AetzZYcrfahren zur mikroskopischen Gefugeunter-
suchung dos schmiedbaren Eisens und iiber dio damit
zu erzielenden Ergebnisse" (Briisscler KongreB 1906).
O. Bauer: ,Ueber den EinfluB der Reihenfolgo von
Zusiitzecn zum FluBeisen auf die Widerstaiidsfiibigkeit
gegen verdunnte Schwefelsiiuro“ (,,Stahl und Eisen*
1906 Nr. 9 S. 567). ,Wiirmebehandlung von Stahl in
groBen Massen" (,,Stahl und Eisen* 1905 Nr. 21 S. 1245).
E. lleyn: ,Einigcs aus der metallographischen Praxis*
(,,Stahl und Eiaen¥ 1906 Nr. 1 S. 8.).

Ueber das Preisausschreiben fiir einen zwoi-
achsigen offéuon Giiterwagen mit Selbstentladung

schreibt die ,,Vorkohrs-Korrospondenz*“ wie folgt:
,Die Eisenbahndirektion Berlin hat unter dem
9. v. Monata Yorbezeichnetes PreisauBschreiben Ycr-
offentlicht, das durch einen von dem Goheimen Ober-
baurat Muller in Nr. 83 der ,Zeitung dea Vereins
deutscher Eisenbahnverwaltungen® verofFentlichten
Atifaatz ,,Giiterwagen mit erhohter Ladefiihigkeit und
mit Einrichtung zur Selbstentladung” eine willkom-
mene Ergiinzung gefunden hat.* Nachdem seit der
in Essen am 6. Dezember 1902 abgohaltonon, wegen
der keine TarifermiiBigung in Aussicht Btellenden
Haltung der EiBenbahnYerwaltung aber erfolglosen
Konferenz nunmehr fast Yior Jahro Yerflossen sind,
kann dies PreisauBschreiben nur mit Genugtuung be-
griiBt werden. Zu bedauern ist hierbei allerdings,
daB erst am 1. Septembor 1907 die I'reisbewerbung
geschlossen wird und bis dubin es allen doutschen

* Yergleiche Anzeigenteil von ,,Stahl und Eisen"
1906 Nr. 20.
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Wagenbauanstalten freisteht, einen zur Bewerbinig
bergestellten Wagon zur Yerfiigung zu stellen. Es
geht somit wieder ein Jahr yerloren, und bis zur Ent-
seheidung iiber das Proisausaehreiben sowio iiber dio
Bestellung und bis zur Ablieferung der neuen Wagen
wird oin weiteres Jahr yorgehon, obgloich dic bis-
berigen Erfahrungen schon geniigen, um auf Grund
dersolbon, besonders nach dem Yorgange der Iteicha-
babnen, mit dor Boachaffung von Selhstentladern fiir
don Maasonyerkehr yorzugehen.

"Was die llauptsache fiir die Fraehtintoressenten
betrifft — dio Entladungsvorrichtung der Wagen —,
so soli der Wagen, fiir 15 t Koks oder 20 t Kohlen
bestimmt, dio Entladung iiber Stirn auf den gebraueh-
liehen Kipporn gestatten, fernor mit Seitentiiron zur
gewohnlichon Entladung yersehon sein und Einrich-
tungon zur selbsttiitigen Entladung naeli den Lang-
8eiton erhalten, durch die, wenn irgend tunlich, dio
ganze Ladung, jedenfalls aber dor groBte Teil, ohno
wesentlicho Naehhilfo beliobig nach der einen oder
andern Seite ablaufen kann. Der Wagen soli 15 t
Koks aufnohmen und mit Kohlen, Steinen und Erzen
bis zur hochsten zuliissigcn Tragfiihigkeit beladon
werden konnon, auBerdem auch zur ISeladung mit
gewohnlichen Gutem geeignet sein. Es handelt sich
daher um einon TJniyersalwagen, dor allen Anfordo-
rungen des Mas8euverkob r8und der Beforderung
gewohnlicher Giltor entsprechen soli, sowie fiir
Land- und Wassercntladung bostimmt ist, der abor,
boi dor Dnmoglichkoit, allen Anforderungon gorocht
zu werden, keiner derselben yollst/indig gendgen kann.
Es liegt dnher naho und wird auch durch das Er-
gebnis des Preisausschreibona bestiitigt werden, daB
fiir den Massonyerkehr, welcher auf den AnsehluB-
gleisen zur Entladung kommt, und bei welchem weder
auf das Auskippen der Wagen, noch auf die Wiedcr-
boladung mit andoren Giitern gereehnet zu werdon
braucht, sich eine beBondere Wagenart empfiehlt, die
wie die Talbot-Selbstcntlador die schnellste und bil-
ligsto Entladung gestatten, nur eino geringe Arbeiter-
zahl zur Entladung eines ganzen Zuges in Ansprueh
nehmen und dabei dio Entladezeit auf eine Stundo
besehriinkt werden kann. Da dio fiir Seitenenttcerung
eingerichtotou Talbot-Selbstentladcr nur eine lIGlier-
legung der Gloise yon 1 m erfordern und eine groBerc
lloherlegung bis etwa 3 ni nur dann niitig machen,
um Kohlen, Koks, Erze usw. ip groBerer Hohe zu
lagom, eine unentgoltlicho lloherlegung dor AnsehluB-
glcise auch boreits yon yerschiedenen Seiten zugcsagt
worden ist, wenn die Eisenbahnycrwaltung eino ent-
sprechendo EntscbSdigung in Form einer TarifermaBi-
gung gowiihrt, so stehen dieser Reform keine Schwiorig-
keiten entgegen. Ea liegt daher in erster Reihe im
Intoresse der Eisenbahnycrwaltung, durch Einfuhrung
der yollkommensten Art der Selbstentladung fiir den
Massonyerkehr auf den AnsehluBgleisen den Wagen-
aufenthalt auf das fiuBerste zu beschranken mul dann
durch Einfuhrung ermiiBigter Zug- und Gruppentarife,
wie dicsclben boreits seit oiner Reihe yon Jahren
ais Ausnabmetarife fiir den Kohlenyorkckr bestehen,
die Fraehtintoressenten zu yeranlasson, ihren Bedarf
an Kohlen, Koka und Erzen tunlichst in Pendelziigen
odor in Gruppon yon Wagon zu bozieben. Auf dieso
Weiso wird, wenn auch nur ein Toil der Ersparniaeo
an Betriebskoston zu TarifermaBigungen zur Yerwen-
dung kommt, doch eine erhebliche Yerringerung an
Betriobsausgaben erreicht, auBerdem aber wird, wie
auf keine andere Weise moglich, der Wagenumlauf
bescbleunigt und damit die Leistung des in der Be-
8chairung zuriickgeblicbenen Wagenparks am ehesten
auf dio dem Yorkehr entsproehende Hohe gcbracht.
Mit Riicksicht hierauf erscheint es zweckmiiBig, zu-
nachst alle yerfiigbaren Mittel zur Wagenbeschaffung
fur den auf den AnsehluBgleisen zur Entladung kom-
menden Massenyerkohr zu yorwonden und demnuehst
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unter Benutzung dor dabei gewonnenen Erfahrungen
auch zur Einfuhrung der Selbstentladung fiir die-
jenigen Wagen iiborzugohen, welche auf den Frei-
ladegleisou der BahnhOfo entladen werden und eino
Aenderung dor Gleisanlage notwendig machen. Die
Ausfuhrung wird dadurch wesontlich orleichtert, daB,
abgesehon yon dor Neuanlage von Bahnhofen, auch
alljahrlich eine groBe Anzahl yon Bahnhofen um-
gebaut wird und dabei ohno groBe Mehrkosten die
Aenderung der Gleisanlage yorgenommen werden kann.*

Yortriigo Uber pliy$lknlische Chemie.

Der neuberufeno Professor fiir physikalische
Chomie an der Technischen Hochschule zu Aachen,
Dr. Schenck, hat sieli bereit erkliirt, den in der In-
dustrie tatigon Hutteningeniouren und Chemikern,
welchen wahrend ihrer Studienzeit Golegenheit zum
Hiiren physikalisch-chemiscber Yortriigo und zur An-
wendung physikalisch- ehoinischer Arbeitsinethodon
nicht geboten wurde, einen Zyklus von socha Yor-
triigen uber dio physikalische Chemio der Mctallo zu
halton, in welchen die physikalisch-chemischen Grund-
lagon dor wiehtigeren Huttenprozesse behandolt
werden sollen. llonorar wird fiir die Yortriigo nicht
erhoben. Die Teilnehmer brauchen sich nur ais Gast-
teilnehmur im Sekretariat der Hochschulo cinsohreiben
zu lassen. (Kosten 1,75J.) Mit Riicksicht auf die
Auswahl eines der Zuhorerzahl angemossencn Hor-
aaaloa wiire baldige Anmeldung, spiitestens bia 31. Do-
zember, orwiinscht. Die Yortriigo werden so gelegt
werden, daB aie auch yon auswiirtigen Herren be-
aucht werden konnen; sie beginnen im Januar. An-
gaben iiber Horsaal und Zeit werden noch yeroffentlicht.

John Deronsliire Ellls f.

Den Teilnehmern an der Yersammlung dea lIron
and Steel Inatitutos, w'olebo im Sommer yorigen Jahres
zu Sheffield stattfand, wird noch in lebhafter Eriune-
rung der tiofe Eindruck sein, don der damals 81jiihrige
Mr. John Deyoishire EUia, Yorsitzender und Direktor
der ,JJohn Brown & Company, Ltd.”, maclite, ais er es
sich nicht nehmen lieB, boi dem Besueho seiner Atlas-
Stahlworke in eignor Person die Giiato zu begriiBen.
Der trotz Beines hohen Alters in voller Frische stehende
Mann ist am Il.Koyomber beimgegangen. 1824 zu
Birmingham geboren, erwarb Ellis nacli yollendetem
Schulbesuch in der yaterliehen MctallgieBerei aich seine
technischen Kenntnisse. Im Jahre 1854 zog er nach
Sheffield, wo or zusammen mit dem yerstorbenen Sir John
Brown die damals in kleinsten Yerhaltnissen bestehen-
den Atlasw’erke ttbernahm. Dio 40er und 50er Jahre
des yerfloasenon Jabrhunderta whren dio Zeiten, in
denen iu England das Eisenbahnmaterial goschaffen
wurde. Trotz ihrer mannigfachen Nachteile wurden
damals wegen der hohen Kosten fiir Stahl Schienen
nur aus Schmiodeisen hergestellt. Ellis war einer
der ersten, der die Bedeutung der Erfindung Bessemers
richtig einzuscbiitzen yorstand und eine Lizenz fiir
Schienenfabrikation nach dessen Patent erwarb. Sein
Hauptwerk indessen bildete die Herstellung und
die Yeryollkommnung dor Panzorplatten. Nicht allein,
daB er uma Jahr 1859 statt des aoitber iiblichen Aus-
bSmraerns oin Walzyerfahren oinfuhrte, auch apitter-
hin, ais dio yermehrto Durehachlag8kraft der modornen
Gesebutze immer wachaende Anforderungen atellte,
war er stfindig beschaftigt, Neuerungen in dieser
Richtung zu orfindon und dio Widerstandsfahigkeit
der Panzorplatten durch Aufeinanderlegen yon Stahl
und Schmiodeisen oder durch Zementieren zu erhiihen.
Dio britisebe Eisenindustrie yerliert in dem Dahin-
geschiedenen oinen Pionier des Stahlwerksbetriebea,
der, wie die Zeitschrift ,The Ironmonger" sich aus-
driickt, ein Bindeglied bildete zwischen den modornen
Produktionsbedingungen der Stahlindustrie und denen
der Tage yor Bessomer.
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Kunyh ‘T¢lftfyfat 1ffirf*fu&tmx Jfaf/tTialprrsfmngt-
amialU, 1%9fi Mx M é6cktiftlra, Hunnk
y*fe«U it 2,7S Kr,

f#w »w» ©ivn»#r Diffwisr ««W fefe «»~«be«ie

W d J ii:Wr dfe Tif6jdbtis <tw ae&wMfoMfan Jfateriat-
pltITdwg MiMtHtt Iw (fen* Zertr#trm iw . IftSfi bit 1&0S
Aiie nmSdim *ftr d&mfe&tffcAe* KM  wt* der Knt-
(firt <fitenv*?j.rSfsflVje*Wfet«» m  Schweden.

fIAW&» Jar .falwa C.8in writrtett efaaelfcat »«« I,*ger-
M #fm Hf* erstert spoS*rew UntAraachongen 8ber die
~my fiiAlino.h-rtn  Rfg.wiNiftba.fttfo de* IStuttut rorgenommen
A (UeftMr m [ <f*'wfeaa&>*«<» Annaler* Uriebtet
Affefis Ara? nv ri>nt téer Jahrsn, a*. rnan die 1%-
dAn-ton <fef Peatt reifjinsfceraofthringen fflr die Ban-
(Wate-riaRew m>h» ftftrf makr ftrkannt hatte, wurden
<ff* ym-ArffAgwfivi. Arbwitew m Knot Styffc aua-
ljpfé'h/t, Aaf Vam»f***a»f de* Jernkontorg wurde
Ica thiu/c. fH7# *ine .WaiariAlprSfafigaanatalt in Mlje-
hrJdm b*f PStoafcfrAfm gftjprSndet; eine zweite wurde
ia nriiehUii. erfolgte die ErfifF-
titw% Aet m>t derf Kfotigl. Techniachen Hocbachule in
T*«rodftnten V*{#rialprflfang*anstalt. Der

ftétieht enthfiit innenanaichten dea 3la-

« tiiffAb*aJe« Hfid d<M >:h«nli*chen Laboratorium* der
%fliHfiriUun  Aostali. Die Anzahl der im Jahre 1905
Aot flinrUtti \‘ro>-u belief fticb auf 0257 gegen 20C
itri Ichr® iffilf, utul die liruttoeinnahmen bezifTerten
sieh im (ieriebUjahre auf 42 780 Kr., gegen 8000 Kr.
ii/i Jahr", Im Anac.blufi an den erwiibnten Be-
rinht tfecfiffe«fifebt Cf. Dillncr eine groBere Arbeit
iiber defi IvinflkB ile* Kiijifern auf die Eigenachaften
des Htalibrs (1!( Beitenj. Dann folgt John O. Hooa
mit einwr Abhandlung: ,Untersuchungen Ober dio
Mebwefelbetitiidfmifig Im Klaon nach der Chlorbarium-
Mithode" (12 Hellen). Yon demselben Verfaasor
ntrtdiitit elfie zweite Arbeit: ,,Analyaonmcthodcn far
Kiuen und Htabl" (Ul Seiten). Den Schlufl bildet cin
Jtnrlellt von A*el V. EnatrOm: ,Ueber die PrUfung
you Weehiiiil«troingetieratoren* (7 Seiten). AVir behalton
tum Ter, hel gegeboner Zeit auf dio eino odor andere

der ganannicm Arboiten zurDckzukommon. 0. V.

E lirtuiberg, IUcliani: [IHe Unternehmunyen
thr Illrihhr Hitmem. Krater Band. TSis zum
diibro 1H7(), Mit 7 Abblldungen. Jena 1900,

OtiMlav Kincber, 12 JI, geb. 13,20".

Dor V«rfacnor, Irofoaaor dor Staatawlusenachafton
ml ilor UnWomltdt Hottock, dor im vorigon Jahro
(litn ,,'rhtiMon -Apolilv* Im Leben rief (aiehe ,Stahl
und Elaon*, 26. Jahrgaiig, H. 189), hat oa Hich zur
boioildoren Atlfgtbo genuudit, wirtachaftlicho Unter-
lim nun llcHolll goklilrton Tataacbonmatorial wiaaon-
Hclmftllolin Krgobiilaao zu erzlolon. Eine dor eraten
HiiturHiicliuilgnii dbiHor Art war oino Studio Ubor die
ICiitwbikhing dor Firma SlomeiiH & llalako. Dieso
viti‘dieniitlloho Arbeit, auf welcho auch in ,,Stahl und
ICImm" liliigewleaon wurdo, hatto den erfroulichen
lirfolg, dal'! dem Yerfaaaor von dor Familio Siomona
lii hoetiherzilger Wolno daa Pamillonarchlv und dor
goaamto Yortraullcim llriefwoehaolWernera von Siomona
mit Holneii llrtidorn Ubor ihre gomoinaamon Untor-
nohmungon nur wlaaonaehaftlichon Boarbcitung Uber-
liiNnon wurde. Auf dloaom folchon Quollonmaterlai
und auf den frtlboron Veri\lIVentlichungen dor BrUdor
Slomoim aelbat iat daa vorliogondo Werk aufgobaut,
denueu UrHeliolneu Wiaaeimehaft mul Induatrie froudig
begrtlllen. Der Namo Siomona allein genilgt schon,
dem Duelie mblrolebo lieaer zu alchorn, boaondera

xas den der Ea«n- nnd StahlmdaiirieElea. lat
doch. dfftaer mit der Geschichte der raoderaeo
EUeiirndastrie stsfs engate T/ rtnapfc, and haben Eametit-
Kch die drei Brader Werner, Wilhelm and Friedrich
ais Bahnbrecher nach rielen Richttrngen hin gewirkt
Keiebbaltigea neaea Materiat iat in dem Werke Ehren-
berga Terarbeifet and in Kklarer, fesaelnder Wekse
zam yortrage gebracht. Wie erwShnt, stelh der Yer-
fa>*er die wirtschaftlichen Unternehmnngen
in den Mittelpunkt seiner Betrachtnng; die person-
Hchen Beziehangen der Bruder and ihre Beteiiignng
an den einzelnen Erfindungen nnd Unternehmangen
treten aber am ao dentlicher herror, ala alles Berag-
liche darch den Wortlaut ihrer Briefe belegt und
klargeatellt wird.

Der Inhalt dea ersten Bandes zerfallt in drei
Abachnitte, denen eine Einleitung mit der Aufschrift
»Yor dem Jahre 1848“ Torausgeht. In dieser werden
die wirtachaftliche Entwicklung, die sozialen An-
achaunngen, Arbciterrerhaltniase and Lohne, Yolks-
klaasen und Yolkageist in der ersten Halfte des
19. Jahrhnnderta auf reicher statistischer Grandlage
in geistToller Weiao behandelt. Der erste Abschnitt,
»der Tclegraphenbau®“, der den groBten ITmfang ein-
nimmt (S. 1 bia 302), bringt im ersten Kapitel ,die
AnfSnge", Familiengeschichte, Erziehung und Lebens-
gang der BrUder und die ersten geschaftlichen Unter-
nehmungen bia zum Jahre 1853. Hierauf folgen die
Kapitel 2 ,RuBland"”, 3 ,England”, 4 und 5 ,die Indo-
EuropSische Telegraphenlinie” und 0 , Xachtrage und
Auablicke" bis zum Auabruch des Krieges 1870.

In dem zweiten Abschnitt ,,Andoro Unternehmungen
dor BrUdor Siemens" (S. 303 bis 400) sind die Gegen-
atiinde behandelt, die fur die Eiaenindustrie von be-
aonderer Wichtigkeit sind: 1. ,Rcgenerativofen und
Glasindustrie", 2. ,das Siemens-Martinverfahren“ und
3. ,,Kupferbergbau im Kaukasus".

Eigenartig, aber von groBer Bedeutung ist der
dritto Abschnitt: ,,Aua dem Innenleben der Siemona-
Firmen". Die Familie Siemen8 hatte dem Yerfasser

nicht nur die Briefe, sondern auch die Geschafts-
abBchlUsao zur Benutzung Uberlaaaen, wodurch er in-
stand gesetzt wurdo, die geachaftliche Entwicklung
dor Siemens-Unternehmungen in oiner Weiae zur
Daratollung zu bringen, die hoebst originell, yielleicht
einzigartig ist und deren Studium Kaufleuten, In-
duatriellon und Yolkswirtschaftlorn nur auf das wiirmste
oinpfohlon werden kann. Der Abschnitt zerfallt in
zwei Kapitel: 1. ,Kampfe und Einigkeit innerhalb
dor GeBchilftaloitung” und 2. ,Personal, Umsatz und
Ertrag des GoschiiftsbetrieboB". Diese intimon Yer-
offontlichungen werfen helle Lichter auf dio Yorgiinge
und dio Personlichkeiten.

Das gohaltvollo Buch Ehrenbergs yerdient dio
groBte Beachtung, und mit Spannung sehen wir dem
Erschoincn des zweiten Bandes ontgogen.

Dr. L. Beck.
Der Einfiufi der Kapitals- wid Produktionseer-
tnehrung auf die Produktionskosten hi der

deutschen Maschinenindustrie. Von Dr. Kurt
Eathenau. Jena 1906, Gustav Fischer. 2 JK>
Dor Vorfa8ser macht in seiner BroschUre den
Yersuch, dio deutsche Meschinenindustrie einschlieB-
licb dor elektrischen Industrio oiner miiglichat um-
fasaonden Betrachtung in Hinblick auf den EinfluB
dea Kapitata und dor Produktionamethoden zu unter-
ziohon. Zunachst kommt er auf die yerschiedenen
UnternohmungBformen zu Bprochen, wobei er ina-
boaondoro dio Yortoile und don Entwicklungsgang der
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AttiengeseUschkfl-en nnd Simlicher Unternehmungs-
trten sowie den EinfInfi des Kapitals auf die Ent-
mwictliine df-r Ms-schinenindustrie und die damit zu-
saiimifTitibng-enden Folgeerseheinun|ren berucksic.htigt.
la einem weiteren Abschnitt suc.ht Yerfasser an Rei-
spielen ans der Praxis zahlenmafiig nachzuweisen,
daS eine GrundbedinE-ang der gunstigen Fortentwiek-
Inng der Industrie die immer und Immer wieder ein-
setz-ende Yerbilligung der Produktionskosten gewesen
ist. Et unterzieht hierauf den Zusammenhang einer
eingehenden Betrachtung, der zwischen dieser Er-
scheinnng nnd der groBindustriellen Unternehmung
besteht, namendich welche Bedeutung hierbei die
Einfuhmng der Spezialmaschinen zur Erreichung

einer wirtschaftlich durchschlagenden Massenfabri-
kation hat. Hieran anschliefiend werden die ein-
relnen Produttionsmomente Ton Wichtigkeit, ina-

besondere die Kosten fur das Material, die Ausgabcn
fiir Lohne, die Generalunkosten usw,, daraufhin unter-
sucht, welchen Anteii diese an der an Beispielen nach-

gewiesenen Herabminderung der Produktionskosten
nehmen.
Der Wert und die ganz besondere Bedeutung

dieser Abhandlung liegt darin, daB teilweise vom Yer-
fasser zum Nackweis seiner Leitsatze ein umfassendes
Zahlenmaterial aus der Praxis herangezogen wird und
Yerfasser sich uberhaupt auf die Zustande und Tat-
sachen der Prasis stiitzt. Ganz allerdings hat er die
Methode, wie sie fruher ublich war, uber Begriffe,

Industrielle

Dio Lage des Roheisengescliiiftes.

Der deutsche Roheisenmarkt liegt unyorandort
fest; dio Knappheit halt auf der ganzen Linio an.
In GieBereiroheisen ist das Dusseldorfer Roheison-
syndikat fur das ersto Ilalbjahr 1907 anuiihernd aus-
yerkauft.

In GroBbritannien haben sowohl dio Nach-
frage aus den Vereinigten Staaten ais auch dio Ycr-
schiffungen nach Deutscliland noch weiter zugenommen
und zur Festigung des Marktes beigetragen. Durcli
die starke Ausfuhr und den heimischen Bedarf gehon
die Yorrate in den offentlichen .Lagerhausern, dio
lange Zeit auf den Markt gedriickt hatten, stark
zuriick; sie betrugen am 22. Noyember insgesamt
645530 tons, das ist 78000 tons weniger ais vor
Jabresfrist.

Stahlwerks-Yerband.
In der Beiratssitzung yom 23. Noyember 1906

wurden die Beteiligungsziffern in Walzdraht um 5 °/o
und fiir Rohren um 20 oo ab 1. Dezember d. J. orhGht.

Aus dem Bericht aber die Geschiiftslage ist fol-
gendes zu entnehmen:
Halbzeug. Der Abruf in Halbzoug ist nach

wie yor auBerordentlich stark, und dio Werko konnen
den an sie gestellten Anforderungen yielfach nicht
nachkommen. Die inlilndischen Abnohiner haben ihren
Bedarf fur das erBte Yierteljahr durehweg, fiir daa
zweite Yierteljahr zum groBon Teile gedeckt. — Dor
Auslandsmarkt liegt andauernd fest; bei guton Preisen
herrscht rege Kauflust, doch ist der Yerband nicht
in der Lage, fiir das ersto Yiorteljahr 1907 Mengen
yon irgendwelcher Bedeutung hcreinzunehmen.
Eisenbahn materiat. In  Yignolschienen
herrscht sehr lebhafto Tatigkeit, zumal da yerschiedeno
Staatsbahnverwaltungen mit groBerern Nachtragsbedarf
heryorgetreten Bind. Dio AVerke konnen den An-
Bpriichen, die insbesondere von den Staatsbahnen
gestellt werden, nur schwer gerecht werden. Das
Gruben- und Rillenschienengeschiift nimmt an Lob-

BS-6kersoknu.
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wie industrielle Unternehmung, Kapitat usw,, in
speknUtiy-thooretischor Weise zu urteilen, nicht falen
gelassen; hier ist es, wo iiber die Abhandlung, weil
es sich um subjcktiye Anschauung handelt, getcilte
Mcinung-en yertreton sein worden, Zum Yorteil ge-
reicht es dem Werke auch nicht, daB so manehe be-
hauptote und in Bfichern aufgestellte Wirtaohafts-
probleme durch Zitate wie l.ehrsStssc und foststehende
Tatsac.hen angefahrt werden, die yon ala Theorctiker
bekannten Volkswirtschaftlern stainmcn. Sie wirken
in der sich von anderen Arbeiten Shnllehon Stoffea
yorteilhaft unterscheidenden Studie atorend. Die Uro-
schare hatte jedenfalla auBerordentlich gewonncn,
wenn der Yerfasser nur die eine, hier gekenntoichnole
Methode yorfolgt und sieli auf diese hesehrilukt
hatte; aber nichtsdestoweniger ist die Abliandlung
eben dieser so Oborana reichhattigen BoiapUlaaamm-
lung wegen auBerordentlich bcachtenswort und das
Werkchen sehr zum Studium zu empfehlen.

ti> H>(ner,

Ferner sind bei der Redaktion naclistehende Werko
aingogangen, deren Besprechung yorbehalten bleibt:

Derffbatilichc StcuerrceJUsftitgcn.  Yon Dr. O usta v
Schneider, Adyokaten in Teplitz. Wten 1906,
Mauzache ltof- Yerlags- und Unhora.-Buchhnudlung.

Hagens, |Il., Zivilingonicur: Die Schaufriformen
und LeUtungen der Zentrifugalpumptiu Ktiniga-
berg i. Pr. 1906, linrtungache Ycrlagadruekerei.
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haftigkeit immer noch zu, und die in don letzten
Wochen wieder aelir starken Abrufo konnen bei den
Werkon nur mit sehr ausgedehnten liieferfriaten
untergobracht werden. Dio Kohlonzoehon haben ihreu
Bedarf fiir das nftehsto Juhr griSBtentoils gedeckt;
auch in Rillenschienen kamen wieder grdBere Ab-
Bchlusso zustande. — Das Analandagesehitft iat sowohl
in schweren Schienen wie in Hillen- und Grubon-
Behioncn aelir lebhaft; dor Abruf ist sehr stark und
dic Proise sind fest.

For moison, Dio Naohfriigo nach Forinoisen
im Inlando hat sioli Boither woiter Bohr umfangrelcli
erhalten und dio Spezilikationon gohon rolchlicli oin.
Die rcchtzeitigo Ablioferung wurdo vylelfaoh durcli
den niedrigon Wasserstaml dos Rheins uud den Stroik
der ElbschifTor behindert. — Das Auslandsgosoll&ft
gostalteto sich in den letzten Wochon selir lebhaft,
und dio Kauflust war boi nnziohondon Prelson rogo,
Da dio Berichte yon den aualilndischon Milrkton glinstig
lauten, bo dBrfto oino Abschwilchung dos Auafuhr-
go8chilftoB yorerst nicht zu orwarton soin.

Yorsand des .Stahlworks-Yorbandes.

Dor Yorsand deB Stablworks-Yorbandos in Pro-
dukten A botrug im Monat Oktober 1900: 501661 t
(Rohstahlgowicht), tlbortrIfft demnach den Yorsand hu
Soptombor (443 477 t) um 68084 t odor 10,10°/*, don
im Oktober 1905 (466 954 t) um 34 007 t odor 7,410/#
und dio BoteiligungszitTor far Oktobor 1906 um 2,54 °/o.
Es ist zu liolTon, daB, nacbdom nunmehr dor Btrelk
auf dom Aochonor IHUteu-Aktlon-Yorelii Rotbo Erdo
beigelegt worden ist, dor V«rsand sieli woiter ver*
stiirkt, damit dor liorrschonilon Materlalnot in allen
Gruppen, besonders in Halbzoug, abgeholfon wird,

An Halbzeug wurden im Oktober Yersaadt:

158284 t gogon 138280 t im Soptombor d. .1 und
177 186 t im Oktobor 1905, an Elsenbabninaterlal
176974 t gogon 148528 t Im Soptombor d. .1 und

156 722 t im Oktobor 1905 sowio an Kormoison 160303 t
gogon 156 669 t im Soptombor d. .1 und 132996 t im
Oktobor 1905. Dor Oktoboryorsand an llalb/.oug
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iibertrifft somit den doa Vormonates um 20004 t, der
an Eisenbahnmaterial um 28 44G t und der an Form-
eisen um 9G34 t. Gegeniiber dem gloichen Monate
des Yorjahres wurden an Eisenbahnmaterial 20 202 t,
an Formeisen 33307 t mehr, an Halbzeug dagegen
18902 t weniger vorsandt. Trotzdem ist der Inlands-
Yersand von Halbzeug im Oktober noch etwas hoher
gowesen ais im Oktobor 1905.

Der Yorsand in Produkten A vom 1 Januar bis
31. Oktober 1906 betrug insgesamt 4802 125t und iiber-
trillt den der gloichen Zeit des Yorjahres (4299470 t)
um 002 055 t oder 11,70 °/o. Yon diesem Gesamtver-
Bande entfallen auf Halbzeug 1569839 t (1905:
1567 628 t), auf Eisenbahnmaterial 1579 372 t (1905:
1330 1G8 t) und auf Formeisen 1652914 t (1905:
1401 674 t).

Der Gesamtrersand iii den ersten zcliu Monaten
1906 ist also im Yergleich zum Torigon Jahre beim
Halbzeug um 2211 t oder 0,14 °/o, beim Eisenbalin-
material um 249204 t oder 18,73 °/0 und beim Form-
eisen um 251 240 t oder 17,92°/0 gestiegen.

Auf die einzelnen Monate yerteilt sich der Yer-

sand folgendermaBen:
Kiscnbfthn-

Hulbzeue mutcrAl Formuieen
t t t

1905 Oktober 177 18G 156 772 132 996
Kovembor 173 060 145 758 119 41
Dezember 1G9 946 155 538 151 951

1906 Januar 175 962 154 859 129 012
Februar 156 512 155 671 125 376
MSrz 178 052 172 698 177 101
April 153 891 147 000 163 668

Mai 158 947 179 190 184 434

Juni 15G 869 148 167 176 457

Juli 145 658 149 931 189 975
August 147 384 146 354 183 919
September 138 280 148 528 156 669
Oktober 158 284 176 974 166 303

Rhoinisch -Westfalisches Kolilen-Syndikat.

Tm Monat Oktobor d. J. betrug der rechnungs-
miiBigo Kohlenabsatz bei 27 Arbeitstagen 5621 808 t
oder arbeitstBglich 2082151, wahrend er sich im Ok-
tober yorigen Jahres bei 26 Arbeitstagen auf 4955459 t
oder arbeitstiiglich 190595 t belaufen hatte. Mithin
hat sich in diesem Jahre ein Mehrabsatz yon 666 349 t
oder arbeitstfiglich 17620 t = 9,24 olo ergeben. Von
der Beteiligungsziffer, die sich im Oktober d. J. auf
6869565 t (im Yorjahre auf G598968 t) belief, sind
demnach bei einer um 270597 t huheren Beteili-
gung 81,84 o0 (gegon 75,09 oo im Oktober 1905) ab-
gosetzt worden. lin September des laufenden Jahres
hatte dor Absatz arbeitstaglich 213 370 t oder 83,98 o0
der Beteiligung betragen. Der im Oktobor eingetretene
Riickgang ist auf dio Ausfiille zuriickzufiiliren, die
durch den heftigon Wagenmangel entstanden sind. —
In Koks betrug der Absatz Im Monat Oktober
1071008 (i. V. 872989) t oder arbeitstaglich 39 667
(33577) t d. li. 97,10 (82,97) o0 der Beteiligung.— Der
Brikettabsatz stellto sich im Monat Oktober auf
225836 (187 013) t oder arbeitstiiglich 8364 (7193) t
= 88,87 (76,43) o/0 der Beteiligung.

Actien-Gesellschaft Cliristinonlitttte zu Clirlstinen-
lilitte bel Meggcn i. W.

Nach dem Yorstandsberichte war die Beschiiftigung
deB Workes im Rechnungsjahre 1905/06 durchweg
reichlich, doch yermocbten die Preise fiir Bleche den
wiederholten Preisaufsehl5gen fiir Halbzeug nur sehr
langsam zu folgen, erreichten indessen bis zum Jahres-
schlusso einen Stand, der ais lolincnd zu bezeichnen
war. Wahrend des ganzen Berichtszeitraumes herrschte
Arboitermangel, so daB die Uesellschaft ein Feinblech-
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gerlist standig auBer Betrieb haben muiite. Trotzdem
aber konnte dio Erzougung derartig gostoigert worden,
dali sie die seithor hiichste Ziffer, n&mlich dio des
Jahres 1899/1900, noch iibertraf. Das Gewinn- und
Yorlustkonto zeigt bei 13752,78 J6 Abschreibungen
und 10000 J6 Zuwoisung zur Riicklago unter Ein-
schluB des Yorjiihrigen Yortrages (8793,40 JI) einen
Roinerlos yon 47 475,55 aus dom 35220 Jfj (60/0)
Diyidende yerteilt mul 12 255,55 in neue Rechnung
yerbucht werden.

AUgenieine Eloktrizitiits - Gesellschaft zu Berlin.

Wie aus dom Berichto des Yorstandes zu ent-
nehmen ist, weist das Gewinn- und Yerlust-Konto fur
das Goschaftsjahr 1905/06 nach Abzug der Unkoston,
Steuern und Abschreibungen oinen UoberschuB von
18008 952,26 J| aus. Hieryon werden 3214474,48 J1 zu
Abschreibungen auf dio Turbinen- und dio Automobil-
fabrik yerwendet und 1905 525,52 JI dor ordentlichen
Riicklago uberwiesen. Dio iibrigen 12888 952,26 Jl
schlagt die Yerwaltung yor, folgendermaBen zu ver-
tcilen: 9460000 JI (11 o0) alg Diyidende auf die alten
und 770000 JI (5‘/a°/o) ais Diyidondo auf die lieuon
Aktien, 311500 -/< ais Tantiemo fiir den Aufsichtsrat,
1027 621,97 J1 ais Zuweisung an das Riickstollungs-
konto, 500000 J| ais Gratifikationen an Beamte und
fiir Wohlfahrtszwecke, weitero 500000 J| an Be-
amton-Pensions- und Unterstiitzungsfonds und endlieh
319830,29 ‘M ais Yortrag fiir 1906/07. Bei Ausgabe
dor 14000000 JI nouer Aktien wurde ein Aufgeld
erzielt, durch das dem ordentlichen Reseryefonds nach
Abzug der Stempel- und sonstigen Unkoston ein Betrag
yon 12586031,15 J| zugeilossen ist. Dor Gcsebaftsgang
war, wie dor Bericht naher ausfiihrt, iiberaus lebhaft
und erbrachte erheblich groBere Warenumsiitze ais
je zuYor, obwbhl dor Arbeiterausstand im Oktober
1905 eine sehr fiihlbare Unterbrechung der Tiitigkeit
yerursacht hatte. Weniger befriedigten die Yorkaufs-
preise, da sio infolgo regen in- und ausliindischen
Wottbowerbes sich nicht so steigern lieBen, wio es
der Erhohung der Lohne und Rohstolfpreiso entsprochen
hiitte. Im einzelnen ist zu bomerken, daB die Ma-
schinenfabrik 37 424 (i. V. 27 791) Maschinen, Elektro-
motoran und Transférihatoren mit oiner Leistuig yon
602241 (476761) KW. = 818263 (647 773) P.S. lieferte;
das bedeutet gegen das Yorjabr einen Zuwachs von
34 0o nach dor Zahl und 26 o/0 nach dor Loistung in
KW. Die Turbinenfabrik stellto 141 (90) Dampf-
turbinon mit 72475 (29550) KW. Loistung her.
In der Apparatefahrik iiberstieg der Wert der ein-
gcgangenen Auftritge den des Jahres 1904/05 um oin
Drittel. Das Kabolwerk Oberspreo war sehr stark
beschiiftigt und yerbrauchte allein an Kupfer 16 700
(14 800) t. Auch in den iibrigen Botricben, der Auto-
mobil-, Gluhlampen-, Nernstlampon-Fabrik usw. stiegen
dio Umsiitze. Auf dem Gebiete der Installation ver-
schaffto im abgelaufenen Jahre wiederum dio Montan-
industrie der Gesellschaft dio meisto Arbeit. Erwahnt
sei hier dio Eiiiriclitung des elektrischen Bctriebcs
der Reyersierstrecko auf der Hildegardenhutto in
Trzynietz. SchlieBlieh bleibt noch darauf hinzuweisen,
dal! im Bau von Elektrizitatswerken und elektrischen
Eisonbahnen giite Erfolge orziolt wurden. Die Zahl
der Personen, die in samtlichen Betrieben beschiiftigt
waren, betrug 33906 (30 366).

Bielefelder NHbniascliinen- und Fahrrad-Fabrili
Aktien-Gesellschaft Tormals Hengstenbcrg & Co.

Nach dem Berichto des Yorstandes erzielto das
Werk im Geschaftsjahre 1905/06 bei einem Umsatze,
der den des yorigen Jahres um mehr ais 20°/o iiber-
steigt, nach 75458,40 Jt Abschreibungen und unter
Beriicksichtigung des Gewinnvortrages yon 14 098,05 J6
einen Roinerlos yon 221 417,94”*. Yon diesem Betrage
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sollen 50000J1 einem SpezialreserYofonds iiberwieson,
25 696,85 -X zu Tantifsmon und Yorgiitungon benutzt,
120000 JI (10°/0) ais Diyidende ausgeschiittet und
20721,09 JI in neue Rechnung verimcht werdon. —
Im abgelaufonen Geschiiftsjahro wurde das Aktien-
kapital von 1200000 J| auf 1875000 Jt. erhoht; durch
das bei Ausgahe dor neuen Aktien erzielto Aufgeld
sind dor Rticklage 193225,75 Jt zugoflossen.

Dor Yorstand Bchliigt der zum 15. Dezember oin-
borufenen Hauptyersammlung vor, den Namen der
Gesellschaft in ,,Anker-Werke A.-G. vorm. llengstou-
berg & Co.* zu ilnderu, um unljehsam.e Yerwechslungon
mit vcrschiedencn iihnlich lautonden Bie.lefeldcr Firmen
in Zukunft zu verhindern.

Eisorfelder Hiitte, Aktiongesollschaft in Eisorfeld.

Nach dem am 30. Juni 1906 aufgestellten Ab-
schlusao ergab das Geschiiftsjahr 1905/06 fiir dio
Gesellschaft einen BetriobsiiberschuB von 62 175,69
und eino Zinseinnahmo yon 5919,12 insgesamt also
oinen Rohgewinn yon 68094,18 Jt. Dio allgemeinen
Unkosten bezifferten sich auf 19 175,46 J|I und dio
Absehroibungen wurden mit 21 200,49 J| feRtgesetzt.
Dor Roinerlos beliiuft sieh demnach auf 27,718,86 Jt.
Aus diesem Betragc flioBen der Riieklage 6508,86 Jt,
zu, wahrend dio iibrigen 21 210 Jt ais Diyidende (7 o0)
ausgeschiittet werden.

Hochofeinrerk Liiheck, Aktiongesollschaft
zu Liiheck.*

Dem Berichte dor Yerwaltung ist zu entnehmen,
daB das erste Geschiiftsjahr, das don Zeitraum yom
Tage der Griindung der Gesellschaft (7. Noyember 1905)
bis zum 30. Juni 1906 umfaBt, lediglich oin Baujahr
war. Die Einzahlung der ersten Teilbotrago des
Aktienkapitals orfoigto ordnungsmiiBig. Am 27. Do-
zember 1905 wurdo die Gesellschaft hamlelsgcrichtlich
oingetragon. Dio Bauarbeiton wurden in yollem Um-
fange aufgenommen, nachdem dio Auftrage in den
orston Monaten dieses Jahres zu Bodingungen hatten
yergeben worden konnen, die sowohl hinsichtlich dos
Proises ais auch der Lieferzeiten den Wiinscben des
Yorstandts entsprachen. Dio yom Liibeckischen
Staate erworbenen Grunditiicke fiir dio Fabrik und
die Arbeitorkolonio umfasson etwa 100 ha mit einer
Uferliinge yon 1100 m; damit ist yoraussiclitlich auch
den Bediirfnissen der Zukunft solbst bei einem um-
fangreiclien Ausbau des "Werkes in weitestem MaBe
Rechnung getragon. Die Hafcnanlagcn worden so
tief angelegt, daB auch die groBten Seedampfer, dio
unter UniRtanden in Frage kommen, anzulegen ver-
mogen. AuBordem erhiilt das "Work AnschluB an dio
yom Staate gobauto sogonannte Imlustriebahn, die
unmittelbar an der Grenze des Hiittengrundstiickes
entlang fiihrt. Der Fortschritt dor Bauten liiBt mit
Sicherheit erwarten, daB dio ganze Anlage zu Beginn
dos nachsten Sommers fertiggestellt sein wird. Lohnen-
den Absatz des wesontliehsten Teiles dor Rolieisen-
erzougung fiir das Jahr 190") hat sich die Yerwaltung
durch oin vorlaufiges Abkommen mit dem Roheisen-
syndikato bereits gesichert. Den Yorstand der Ge-
sellschaft bildet, nachdem Carl Schlomer aus diesem
ausgcschiedcn ist, Dr. AL Neumark alloin.

Im AnschluB an yorstohende Mitteilungen, mogo
noch erwahnt werden, daB dio Hauptyersammlung yom
15. Noyember, nachdom inz-wischon die letzte Ein-
zahlung auf das Aktienkapital erfolgt ist, beschlossen
hat, dasselbo yon yier Millionen auf Bechs Millionen
Mark zu erhohen. Yon den hierdurch gewonnonen
Geldmitteln sollen 600000 JI| fiir den Bau yon Ar-
beitorhiiusern yerwendet werden, wahrend der. Rest
zur weiteren Eutwicklung des Werkes dienon soli.
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Iliisteiior Geworkschaft, Aktien-Gesellschaft
zu lliisten i. W.

Nach dem Berichto des Yorstandes war dio Bo-
schiiftigung in der EisonwcrkB-Abtoilung des Untor-
nehinens wahrend des Botriebsjahres 1905/06 durch-
weg gut. Die Preise stiegen andauernd und ermog-
lichten einon befriodigenden Gowinn. Leidor stellte
sich gegen Endo des Jahres oin erhoblicher Arboiter-
mangel ein, von dem auch dio Firmen, denen dio
Neubauten fiir dio Ifochofenanlago ubertragen sind,
betroffon wurdon. Infolgedessen liilit sich auch noch
nicht sagen, wann die Hochiifen yoraussiclitlich in
Betrieb kommen werden; dio Yerwaltung hofft, einon
Ofen gegen Mitto dos Jahres 1907 anblasen zu konnen.

Der Yersand der Eisenwerks-Abteilung, dio durch-
Bchnittlich 786 Arbeiter bcsehaftigto, beliof sieli auf
31095 (i. Y. 22898) t im Werto yon 5050537

(3931 522) JI. Bei der chemisehcn Abteilung botrug
der Umsatz 2079093 (1 615 103) JI. Nach AbschreU
bungen im Gesamtbetrago yon 316502,06 Jl, yon
denen 181026,14 auf die Eisenwerks-Abteilung
entfallen, weist das Gewinn- und Yerlustkonto boi
einem Vortrage yon 20 773,55 aus dom Yorjahre
einen Keinerlos yon 366276,89 ,£f nach. llieryon
sollon 210000 JI (7 o/o) Diyidondo auf dio alten und
120000 J| (4 o/o) Diyidendo auf dio nouen Aktien
yorteilt, 10000 JI dem Dispositionsfonds fiir Beamto
und Arbeiter iihcrwicBen und sehlieBlich, nach Abzug
der dom Aufsiehtsrato zustohonden Tantiemo von
4736,84 Jt, noch 21540,05 Jl auf neue Rechnung
Yorgotragen worden. — Zu bemerken bleibt noch,
daB aus dem Aufgelde dor im Berichtsjahre aus-
gegebcncn 3000000 Jt neuor Aktien 300000 JI dor
Rucklago, dio damit ihro gosotzlicho Hohe yon
6000C0O Jt erreicht hat, zugefiihrt wurden.

tuxemburger liergiyorks- und Saarbrtieker
Elsenhiitton-AktiougosellBchaft, Uurbacherhiltto
bei Saarbrucken.

Nach dem in dor GeneralYersammlung yom
20. Oktober d. J. erstatteten Berichte erzielto die Ge-
sellschaft im Geschilftsjahro 1905/06 bei oinom Ge-
winnyortrage yoii 36 920,96 Jj dank der giinstigen
allgemeinen Lago der Eisenindustrie einen Erlos Yon
5 495 079,18 oder 855793 JI mehr ais im Jahro
zuYor. An diosom Ergebnis waren dio Abteilung
Burbach und der Grubenbotrieb mit 5072831 <& dio
Hochofen in Esch mit 379 824 ,<6 die Koksofenanlago
in llaine-Saint-Paul mit 2885 J|I und die Eisenbahn
Esch-Rodingen mit 2618 ,% beteiligt. Yon dem Ueber-
schusse werden 1978361,38 JI zu ordentlichon und
auBerordentlichen Abschreibungen sowie zu Ruckstol-
lungen fiir Steuern yerwendet, 323 979,68 J| satzurigs—
gcmaB ais Tantiemen yergiitet, 2000000 JI zur Bildung
einer Spezial —-Reservo hereitgestellt, 2 160000 Jl
(450/0) ais Diyidende aiiagoschiittet und 32 738,12 'Jt
auf neue Rechnung yorgetragen. — In den Gruben
der Gesellschaft wurden im abgelaufenen Jahre
insgesamt 952 784 t Rohstolfo gefordert, yon denen
795 970 t yon der Burbacherhiitte und 156 814 t yon
den beiden Hochofen in Es¢h yerbraucht wurden.
Letztero lieforten 150502 t Roheisen oder etwa
30000 t mehr ais im Jahre 1904/05, wiihrend die sechs
Hochofen in Burbach mit einer Produktion yon
290 657 t Roheisen dio .Erzeugung deB Yorjahres nur
wenig iibertrafen. Das auf der Burbacherhiitte er-
blasone Roheisen geniigte nicht, um den Bedarf des
Stahlwerkes zu decken, yielmehr muBten noch 32552 t
Roheisen zu hohen Ireisen gekauft worden, ein Um-
stand, dessen hSufigo Wioderkohr den Yerwaltungsrat
yeranlaBt hat, auf dom genannten Werke zwei weitere
llochSfen zu erbauen. lin Stahlwerke wurden 277 968
(i. V. 261034) t Thomasstahl und 58 605 (47 154) t
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Siemens-Martinstahl, insgesamt also 336 573 (308188) t
Rohblocke hergestellt. Da das Stahlwerk den Walzen-
straCen nicht geniigend Matorial zuzufiihren vormag
und aulSerdcm nicht mohr auf der llohe technischer
Loistungsfiihigkcit steht, so ist die Errichtung eines
neuen Stahlwerkes beschlossen worden. In den Walz-
werken wurden wiihrend des Berichtsjahres 274 959 t
Walzoison erzeugt, gegeniiber 251811 t im Jahro
1904/05; zum Yerkaufe gelangten 268 974 (248 336) t.
Erlost wurden liierfiir, unter EinschluB der Yerkauften
Btocko usw., 30759 844 (27 799 810) JI. Fiir Anlagen
wurdo im abgelaufenen Geschfiftsjahre dio Summo
von 775959 Jl ausgegeben; zu gleichem Zwocko sollen
wiihrend dor niichsten anderthalb Jahro insgesamt
noch woitero 3450000 JI yerwendet worden, und
zwar worden hioryon rund 2900000 JI auf die boiden
neuen Hochofen und das neuo Stahlwerk, 90 000
auf eine Dampfturbine fiir dio olektrische Zontralo
nnd 460000 JI fiir den Neubau yoii 54 Koksofen mit
Gewinnung der Nebenorzeugnisse entfallen.

Mittelmeor-Stndiengesollschaft G. m. I). H., Berlin.

Wie der ,,Kolnischon Zeitung" aus Berlin gemeldot
wird, ist dort yor kurzem unter dor oben genannten
Firma ein das Gosamtgobiot der Leyante umfassendes
Montansyndikat gegriindet worden, an dem nacli-
stehonde Firmen beteiligt sind: Beer, Sondhoimor
& Co., Frankfurt a. M.; die Internationale Bohr-
gesollschaft, Erkolenz; dio Nationalbank fiir
Deutschland, Berlin; dioDeu tscheLeYantolinie,

Hamburg; die Schiosische Akticngesollschaft
fiir Borgbau wund Zinkhiittonbetrieh, Lipine
und die Firma Mainz & Co., Hamburg. Nach den

Satzungen sind Gegenstand und Zweck der Gesellschaft
das Studium der Lagorstittten von Erzen, Mineralien
und sonstigen Urerzeugnisson, iiberhaupt Borgbau jeder
Art in allen Landem, unter vorwiegender Boruck-
sichtigung der vom Mittolliindischen Meere beriihrten
Liinder, ferner die Yorboreitung selbstiindiger Be-
triebsgesellschafton zur Nutzbarmachung und Yer-
arbeitung von Erzon, Mineralien und sonstigen Ur-
produkten sowie der AbschluB von Geschiiften, die
unmittelbar oder mittolbar mit den Zielen der Gesoll-
schaft im Zusammenharige stehen. Zunachst ist also
das Bostreben der Gesellschaft auf Yorstudion gerichtet,
um mit llilfe einer besonderen Kommission Ltinder
wie Griechonland, dio ouropiiische Tiirkoi, Kleinasien,
Bulgarion ais ein einlieitliches, zusammenhilngendos
Wirtschaftsgebiet nach Erzen usw. zu durchforschon.
Jo nach dem Ergebnis dioser Untersuchungen werden
dann yoraussichtlich mit Unterstiltzung der industriellen
und Handelsfirmen, die in der Gesellschaft vortreten
sind, und unter finanziellor Mitwirkung der daran
interessierten Geldinstituto geeignete Gebiete aus-
gebeutet werden, bo daB, eine gluckliche Losung dor
Yorfragen Yorausgesetzt, sich ein neues wirtschaft-
liches Feld erSffnen wiirde, auf dem deutscher Untor-
nehmungsgeist eino weitere wichtige und nutzbringondc
ErschlieBungearbeit in den Landern der Leyanto leiston
konnte. Die Anregung zu dom Piano ist dem Ver-
nehmen nach Yon hamburgischen Kreisen, namentlich
der Deutschen LeYantolinio, ausgegangen.

Y'ereinigte Maschinenfabrik Augsburg und
Maschineubaugeseilschaft Niirnberg A. G.
zu Augsburg.

Wie aus dem Berichte des Yorstandes herYor-
goht, hat sich das Unternehmen wiihrend des lotzten
Geschiiftsjahres in allen Werksabteilungon gunstig
weiterentwickelt, so daB der Ertrag den des Yorjahres
um 287 845,34 J6 uberstoigt. Das Gewinn- und Yer-
lustkonto zeigt bei einem Bruttoerlose Yon 3071630,30 JI,
einem Gewmnyortrago von 307 031,63 J| und 964 875,29 J|
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Abschreibungen oinen UeberschuB Yon 2413 786,64 Jl.
Der Aufsichtsrat schliigt Yor, yon diesem Betrage dor
DiYidendenriicklage 200 000 ! und don Arboitorwohl-

fahrtskonten 70000 "6 zu iiberweisen, 1800 000 Jl
(17*/s°/o) Diyidendo zu Yorgiiten und 343 786,64 JI auf
neue Rechnung Yorzutragen. — Die Gesellschaft hatte

gogen Anfang Novembor d. J. fiir etwa 60 000 000 ~
Bostollungen vorliegen d. i. ungefahr 10000000 JI
mehr ais zur gleichen Zeit des Yorjahros.

Rimamurany -Salgé mTarjaner Eiseinvorks-Actien-
Gosollscliaft in Budapest.

Wie aus dom Berichte dos Vorstandes Uber das
Jahr 1905/06, das 25. soit Griindung der Gesellschaft,
zu ersehen ist, war es dem Unternehmen in der ersten
Hiilfte dor Botriebsperiode nur durch Erweiterung dor
AualandsYorbindungen unter nonnenswerten Opfern
moglieh, den Werken entsprechend Arbeit zu ver-
schaffon; dagegen trat in der zwoiten llalfto des Be-
richtsjahres infolgo des Umschwunges der wirtBchaft-
lichen Vorhiiltnisso eino wesentlichc Besserung ein,
die sich boi normaler Ausnutzung der Werkseinrich-
tungen in einom gesteigerten Absatzo der Erzeugnisse
iiluBorte. Im einzelnen wurden 424 125 t Braunkohlen
und 307 867 t Roherz gefordert, 116 668 t Roheisen
erblasen und 167 352 t Halb- sowie 137 375 t Fertig-
tabrikate hergestellt. Die Zahlon geben zugleich ein
Bild dor gesamten bisherigen Entwicklung der Ge-
sellschaft; denn im ersten Goschaftsjalire (1881/82)
hatto diose nur eine Produktion yon 194438 t Kohlen,
36510 t Roherz, 18991 t Roheisen, 40481 t Halb-
und 36 194 t Fertigfabrikaton aufzuweisen. Aehnlich
stiegen im abgelaufenen Yierteljahrhundert dio Aktiven
Yon 17 738 685,68 Kr. auf 74378 330,99 Kr. und die
Riicklagen von 270161,47 Kr. auf 29 701 161,47 Kr.
Der AbschluB fiir 1905/06 wcist nach Abzug von
419 581,81 Kr. Abschreibungen, 500000 Kr. Stouer-
riicklago und 1241007,87 Kr. allgomeinen Unkosten
unter EinschluB des Yortrages aus dem vorigen Jahro
einon Reingewinn vyoii 6897 648,16 Kr. nach. Aus
diesem Betrage werden 468 303,76 Kr. zu Tantiémen
und Belohnungen Yerwendet, 234151,88 Kr. der ge-
setzlichen und 500000 Kr. der besonderen'Rucklage
iiberwiesen, 475000 Kr. zu Wohlfahrtszwecken beroit-
gestellt, 4 160000 Kr. (13 o/o) Diyidonde yertoilt und
1060192,52 Kr. auf neue Rechnung yorgetragon.

Societe Anonyme dos Boulonneries, Forgos
et Ateliers de Construction du Nord in
M arciiienue-au-Pont (Belgien).

Wio in der Generalyersammlung vom 13. No-
vember d. J. mitgeteilt wurde, erzielto die Gesellschaft
im abgelaufenen Geschaftsjahro bei einer Produktion
you 4602 (i. Y. 4183) t einon Roinerlos Yon 140891,09 Fr.
odor 55602,92 Fr. mehr ais im Jahre zuvor. Hiorzu
kommt der Yortrag aus 1904/05 mit 88,45 Fr., wah-
rend anderseits fiir Obligations- und Bankierzinsen
39 757,20 Fr. zu kurzen sind, so daB ein UeborBchuB
von 101 222,29 Fr. verbleibt, der wio folgt Yerwendet
wird: 50000 Fr. zu Abschreibungen auf die Anlagen,
33 654,13 Fr. zu sonstigen Abschreibungen und 1200 Fr.
zu Belohnungen fiir dio Angestellten. 16370,16 Fr.
gelangen alsdann noch zum Yortrage auf neue Rechnung.

Union des Acieries, Societ¢ Anonymo, in Cliarieroi.

Wio uns mitgetoilt wird, beabsichtigt die Gesoll-
schaft in Nord-Frankroich, und zwar in der Naho Yon
Hautinont, eine groBo Stahlformgiefioroi zu errichten.
Die Zeichnungen fiir die Martinofen und Genoratoren
werden von der Firma Huttontechnisches Bureau
Fritz W. Liirmann, Dr.-Ing. h. c,, in Berlin W 64,
Unter den Liuden 16, geliefert.
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Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Macco -Felor.

Am 1. Oktober 1906 hatte llerr Landtagsabgeord-
neter Ingenieur Macco seino durch 27 Jahre gefilhrten
Aemter ais Syndikus der Handelekammer dos Kreises
Siegen und dos Borg- und HUttenmannischon Veroins
niedergelegt. Aus diesem AnlaB fand am 29. Oktober
in Siegen ein Festmahl statt, dem die Ueborreichung
eines dreiteiligen Gomaldes durch Abgeordnote der
genannten Handelskammer und des Berg- und Hiltten-
mannischon Yereins sowie des Yereins deutscher
Eisonhuttonleute und der Nordwestlichen Gruppe des
Vereins deutscher Eison- und Stahl-Industrieller voran-
ging. Die Gluckwunsche des letzteron wurde durch
Herm Dr.Beumer, diojenigen des Vorstande8deB Yereins
deutscher Eisonhilttenloute, weichem der Gofeierte seit
langen Jahren angohort, durch don TJntorzoichneton
iiberbracht. Schrddter.

Aenderuugen In der Mltgltederllste.

Aldendorff, Chr., Godesberg, Diirenorstr. 38.

Arnou, G., Ingenieur, Diisseldorf, Bismarckstr. 93 A 11-

Auburtin, Julius, Dipl-Ingenieur, Betriebsingenieur
dor Riimelinger und St. Ingbertor Hochofen- und
Stahlwerke-Akt.-Ges., Oettingen, Lothr.

Baldauff, Pierre, Ingenieur der Rumelinger und
St. Ingbertor Hochofen- und Stahlwerke-Akt.-Ges.,
St. Ingbert.

Bartel, Ad., ruo Capouillet 59, Bruxelles.

von Bavier, Th., Zivilingenieur,Diisseldorf, Geibelstr. 53.

Buff, Adolf, Bredenoy b. Essen, Neuo StraBo 211

Deliez, Jos., Oboringoniour und stellyertretonder Be-
triebsdiroktor, Stahlwerk, Osnabriick.

Diefenbach, E., Direktor a.D., Stuttgart, Hegelstr. 40.

Egoroff, Paul, Bergingonieur, Tosno, Nikolaer Bahn,
RuBland.

Estenfeld, Otto A., Frankfurt a. M., Sayignystr. 61 p.
Falek, G. E., Administrateur delegue des Acieries et
Forges Lombardes, Mailand, rue Romagnosi 1.
Gerbracht, E., Hiitteningenieur, 'Walzwerkschof, Georgs-

marionhutte bei Osnabriick.
lleck, Ferd., Betriebsingoniour dor Deutschen Ildhren-
werke, Rath bei Dusseldorf, Hohonzollernallee 9.
Het/den, Otto, Ingenieur der Westfalischen Stahlwerke,
Bochum.
Hirzel, Hermann, Dr., Ziirich, Obere Kirchgasse 31.
Hoeck, Max, Dusseldorf.

Hoffmann, J. O, Ingonieur, Duisburg, Mullieimer-
straBe 114.
Kerl, Ernst, Stahlwerksingenieur der Rombacher

Hiittenwerke, Rombach i. Lothr.

Kleinheisterkamp, Il., Ingenieur, Duisburg, Diissern 60.

Kleinkurth, Otto, Ingenieur der Rombacher HUtton-
werke, Koblenz, RheinstraBo 30.

Koch, Emil, Ingenieur, Duisburg, Prinzenstr. 35.

Longree, Bob., Koln, Rolandstr. 63.

Menshausen, Carl, Dusseldorf, Uhlandstr. 38.

Middendorf, E., Bergwerksdirektor, Deutsche Schacht-
bau-Gesellschaft m. b. I, Nordhauson.

Mitinsky, A., Yice-Hauptmann des Kamsko-Yotkinsky-
Bergreviers, Yotkinsky-sawod, RuBland.

Moéllmann, C., in Fa. Killing & Miillmann, lIserlohn,
Wermingsen.

Nagorow, A., Betriebschef der
miralitat Ishora-Worke,
burg, RuBland.

Nowak, Bruno, Betriebsingenieur der
& Co., ilulheitn a. d. Ruhr.

Martinwerke, Ad-
Kolpino, Gouv. St. Peters-

Fa. Thyssen

Obergethmann, J., Profossor, Technische Hochscbule
Charlottenburg, Berlin W. 62, Kurfurstenstr. 8la1l

Palme, F., Botriobsdirektor der Rheinischen Spiogol-
glasfabrik, Eckamp b. Ratingcn.

Piedboeuf, Louis, Ing., Spa, Belgion.

Rupii, Il., Dresdon, EliasstraBo 7.

Rufiig, F., Dipl.-Chem., Direktor der Akt.-Ges. fur
Teer- und Erdolindustrie, Ilalenseo bei Berlin,
Auguste Yiktoriastr. 7mm

Schanzer, Roberto, Ing., Amministratoro Dolegato
dellaCassaSowenzioni per Impreso, YiaS. Lucia 145,
Neapol.

Scharf, F., Teclinischer Direktor dos Bochumer Ver-

oins, Bochum, Alleestr. 35.

Schrader, Paul, Ingoniourbureau
anlagen, lIserlohn.

Schroeder, Richard, Botriebsassistent,
0.-S., KaiserstraBe 16m.

Schuchardt, Bernh., Kgl. Kommerzionrat und Kgl.
Norweg. Goneralkonsul, in Fa. Schuchardt & Sclinitte,
Berlin C., Spandauerstr. 59/63.

Schulte, Wilh., Ingenieur und BcTollmachtigtor der
Siemcns-Schuckertwerke, Techn. Bureau, Kattowitz,
SchillerstraBo 17.

Speith, A. JV., Mechanical Engineer of theJUinois
Steel Co., South Chicago, JII.

eon Yelsen, Otto, Konigl. Bergwerksdirektor, Kunrow
boi Gloiwitz O.-S.

Wallmann, Carl, Oberingenieur der Fa. Thyssen
& Co., MUIlheim a. d. Ruhr, Froschenteich 112.

\Ycinberg, Johannes, Direktor, Drosdon-A. 18.

JYippermann, Hugo, Dusseldorf, Wagnorstr. 31.

Wirth, Gottf., Ingenieur, Goch, Rheinl., Calcarstr. 21 e.

\Yuest, Ernst, Ingenieur, GieBerei-Betriobsleiter der
Yereinigten Maschinenfabrik Augsburg und Ma-
schinenbau-GesollBchaft NUrnberg, Niirnberg, Bogen-
straBe 41-

fiir Stahl-Ililtten-

Konigshiitto

Neue Mitgliedor.

Bansart-Dercij, Constant, Administrateur délegué de
la Societe Anonyme des Usines Dorcq, Fontaine
L’Evi‘gue, Belgiquo.

BSmcke, Reinold, Dipl.-Ing., Assistont fur Maschinen-

betrieb, Eisen- und Stahlwerk Union, Dortmund,
SilborstraBo 21.
Buchloh, Eugen, Ingenieur der Fa. Thyssen & Co.,

ilulhoim a. Ruhr, Duisburg, Pulyerweg 3.
Demmer, Yiktor, Ingonieur der Elektrostahl-Gesell-
schaft m. b. H., Remscheid-llasten.
Diefenbach, M., Ingenieur, Bochum, MSrkisehestr. 5 H-
Finke, Ingenieur boi dor Sachsischen GuBstahlfabrik
Dohlcn, Deuben b. Dresden.
HScker, F., Walzwerkschef der Wustfaliachon Stahl-
werke, Bochum, Jiigerstr. 14.

Huy, Ludwig, Ingenieur des Georgs-Marien-Bergwerks-
und HUtten-Yereins, Georgsmarienhutte, Karlstr.
Jasche, Otto, Ingenieur der Murkischen ilaschinenbau-
anstalt LudwigStuckonholz, Akt.-GeB., Wetter a.Ruhr.
Kiehl, F., Dipl.-Ing., Yorsteher des metallograph.
Laboratoriums der Eisen- und Stahlwerke Thyssen

& Co., Jittlheim a. Ruhr, Augustastr. 12 (-

Kluger, Walter, IlUtteningenieur, Kattowitz 0.-S.,
Schillerstr. 21.
Kollmeyer, Heinrich, Betriebsclicf des Martinwerks

und der StahlgieBerei Dort-
mund, Hoherwall 32.

Krawehl, Otto, Bergassessor a. D., Yorsitzender des
Aufsichtsrats der Arenbergschen Akt.-Ges. fUr Berg-
bau und HUttenbetriob, Essen a. Ruhr.

Krupp eon Bohlen und Halbach, Essen a. Ruhr.

der Union Akt.-Ges.,
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Kiihn, Paul, Stnhiwerkachef der
Niederschcldon a. Siog.

Clmrlottenhiitte,

von Loewenstein zu Loewenstein, Hans, Bergassessor,
Geschaftsfflhrer dea Vereins fiir dio berghauliclionSeege.r,

Intereaaon im Oberbcrgamtabezirk Dortmund, Essen
a. Ruhr, Friedrichstr. 2.

Loser, H., Ingenieur der Duisburger Masehinenbau-
Akt.-Ges. vorm. Becbem & Keetman, Duisburg,
Kronprinzenstr. 9.

Narjcs, Alfred, fngenieur, ICupferdreh a. Ruhr.

Reining, Heinrich, Miilheiin a. Ruhr, Friedrichstr. 39.

Reymond, Fritz, Biel, Untorer Kanalwcg 56, Schweiz.

RStscher, F., Dr.-Ing., Professor, Aachen.

Itmule, Walter, nochofenchof derCharlottenhiitte,
Niederachelden a. Sieg.

Sander, Max, Ingenieur der Siemens-Schuekertwerke
G. m. b. H.,, Techn. Bureau, Essen-Ruhr, Rutton-
Bcheiderstrafie 121-

Yereins-Nachrichten.

26. Jahrg. Nr. 23.

Schmitt, vl., Diroktor der Fa.W. Fitznor, Laurahiltte O.-S.

SchUller, Il., Prokurist der Fa. Balcke, Telloring
& Co., Hilden.
Walter, Hiitteningenieur, Akt.-Ges. Stein-

kohlenborgwerk ,Nordstern”, Zeclio Holland 3/4.
Wattenscheid, 1‘arkstr. 81.

Snhler, Willi., Mannheim, "Wejfderstr. 29.

Thomas, Friedrich, Dr.-Ing., Ingenieur der Kiinigl.
GesehpBfahrik, Siegburg.
IYarncke, Bernhard, Ingenieur der Rheinischon Stahl-
werke, Abt. Duisburger Eisen- und Stalilwerke,
Duisburg, Mereatoratr. 166.

Wecntzel, Karl, Diploin-Ingeniour,
Konigahiitte O.-S.

Yorstorben

llochofenaaaiatent,

Feller, F. W., Hiitteningenieur, Lollar.
Siegers, Hugo, lliittendirektor, Kalk.

Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Einladung zur Hauptyersaminlung

am Sonntag, den 9. Dezember d. J., nachmittags 12‘/2 Uhr

in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

T agesordnung:
1. Geschaftliche Mitteilungen.
Wahlen zum Vorstand.

3. Ueber
tessor Eichhoff-Berlin und H.

die Fortschritte in der Elektrostahldarstellung. Berichterstatter Pro-

Roch ling-Volklingen.
4. Der erste elektrische Reversierstrafienantrieb,
hutte.

ausgefuhrt auf der Hildegarde-
Vortrag von Regierungsbaumeister a. D. G ey er-Berlin.

Zur gefiilligen Beachtung! Gemali Beschluft des Vorstandes ist der Zutritt zu den vom
Verein belegten Raumen der Stadtischen Tonhalle am Yersammlungstage nur gegen Vorzeigung eines
Ausweises gestattet, der den Mitgliedern mit der Einladung zugehen wird.

Einfiihrungskarten fiir Gaste konnen wegen des starken Andranges zu den Versammlungen nur
in beschranktem Malle und nur auf vorherige schriftlich an die Geschafisfuhrung gerichtete Anmeldung
seitens der einfilhrenden Mitglieder ausgegeben werden; es kann jedem Mitgliede nur eine Einfiihrungs-

karte zugestanden werden.

Das Auslegen von Prospekten und Aufstellen von Reklamegegenstanden in den Versammlungs-

riiumen und Vorhallen wird nicht gestattet.

Am Vorabend den 8. Dezember d. J., nachmittags 5 ‘/a Uhr beginnend, findet in der Stadtischen

Tonhalle zu Dusseldorf eine

Versammlung deutscher Giefierei-Fachleute

statt, zu weicher die Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhuttenleute und des Vereins deutscher

Eisengiefiereien hierdurch eingeladen werden.
Tagesordnung:

1. Die Verwendung des Flammofens in der Gielterei, insbesondere zur Schmelzung von schmied-

barem GuB. Vortrag von Dr.-Ing. Geilenkirchen-Horde.
2. Einiges iiber Stahlwerkskokillen. Vortrag von Oberingenieur Lochner-Sterkrade.

3. Bericht uber das Dartiumstahl-Bereitungsverfahren. Von Direktor Hayo Folkerts-Wolfenbuttel.

Nach der Yersammlung gemutliches Zusammensein in den oberen Raumen der Tonhalle.
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Zur Frage der Kalibrierung breitflanschiger i-Trager.






