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2)r.=$ng. E . S c h r o d t e r ,  «“d Generalsekretitr Dr. W . B e u m e r ,

Geschaflsfuhrer des Vereins deutscher EisenhUttenleute, Geschafitsfuh.g der NordwestHchen Gruppe des Vereins
’ deutscher Eisen- und Stahl - Industrieller,

fiir den technischen Teil iur den wirtschaftlichen Teil.

Kommissions-Yerlag von A. B a g e l in DtlsseldorŁ

Nr. 23. 1. Dezember 1906. 26. Jahrgang.

Zum  funfzigjahrigen Jubilaum des Regenerativofens.
V o n  P r o fe s s o r  D r .  Ł .  B e c k  in  B ieb ric h .

A m  2 . D e z e m b e r 1 8 5 6  n ah m  F r i e d r i c h  
^  S i e m e n s  111 E n g la n d  d as  e r s te  P a t e n t  

a u f  e in e  v o n  ihm  e rfu n d e n c  „ Y e rb e ś s e ru n g  an  
O e fe n “ . D ie s e r  T a g  d a r f  n ic h t  u n b e m e rk t  v o r-  
iib e rg eh e n , d en n  e r  i s t  d e r  A n fa n g  d es S ieg es-  
la u fe s  der R e g e n e r a t i v f e u e r u n g ,  die Yielen 

I n d u s tr ie n  u n e rm e filich e n  S c g e n  g e b ra c h t  h a t ,  
g a n z  b e so n d e rs  d e r  E is e n in d u s tr ie ,  w e lch e  f iir  d iese  
N e u e ru n g  dem  E r f in d e r  zum  g ro f i te n  D a n k  v e r -  
p flic lite t i s t .  D e sh a lb  i s t  es h e u te  w o h l am  
P la tz e ,  e in en  R iic k b lic k  zu  w e rfen  a u f  den  
H e r g a n g  der E rfim lu n g , ihr W e s e n , ih re  A u s- 
g e s ta l tu n g  u n d  B e d e u tu n g . H ie r f i i r  g e b en  u n s  
d ie  e ig e n en  Y e ro ife n tlic h u n g e n  der B riid e r  S iem en s, 
ih r e B r i e f e *  u n d  ih re  P a te n tb e sc h re ib u n g e n  re ic h -  
lic h e s  Q u e lle n m a te r ia l.

F r ie d r ic h  S iem en s w a r  d e r  Yierte d e r  g lo r -  
re ic h e n  B r i id e r  S iem en s, d en en  d ie  I n d u s tr ie  d e r  
g a n z e n  W e l t  so v ie l  Yerdankt u n d  a u f  d ie  w ir  
m it R e c h t  s to lz  s in d . E r  w a r  d a m a ls  3 0  J a h r e  
a l t  u n d  le b te  in  L o n d o n  a is  G eh ilfe  und  M it- 
a r b e i te r  se in es  d re i  J a h r e  H lteren  B ru d e rs  K a r l  
W i l h e l m ,  d e r  sich  d u rc h  w ic h tig e  E rf ln d u n g e n  
b e re i ts  e in eń  W e l t r u f  e rw o rb e n  l ia t te .  D ie se r  
w a r  z u  j e n e r  Z e it  y o n  E n g la n d  ab w esen d , indem  
e r  d ie  z u r  A u sb e u tu n g  d e r  v o n  ihm  e rfu n d e n e n  
R e g en e ra tiY d a m p fm asch in e  g e g r iin d e te  i ta l ie n is c h e  
G e se lls c h a f t  „ S o c ie til A n o n im a  C o n tin e n ta le , p e r  
le  M ach in ę  a  V a p o re , s y s te m a  S iem ens “ in  G en u a  
o rg a n is ie r te  und den B au  ih r e r  F a b r ik  le i te te .

(N achdruck Terboten.)

* Yiele derselben sind neuerdings in dem Buche 
von R ic h a r d  E h re n b e rg :  „Die Unternehinungen der 
Briider Siemens", Band I  1900, veruffentlicht worden.

X X IIU s

F r ie d r ic h ,  d e r  s ic h  in  se in e r  ab h itn g ig en  S te llu n g  
n ic lit  w o h l f i ih lte , l e r n te  z u fa l l ig  be i dem  o s te r -  
re ic h is c h e n  K o n su l K r e e f t  in  L o n d o n  den  W ie n e r  
C a rl L e n z , d e r  a is  V e r t r e t e r  v o n  U c h a tiu s , um  
d essen  n e u es  S ta h lb e re i tu n g s v e r fa h re n  zu  v e r -  
w e r te n ,  n a ch  E n g la n d  g ek o m m en  w a r ,  k e n n en . 
D ie se r  s a g te  ih m , w ie  F r ie d r ic h  a n  se in en  
U lteren  B ru d e r  W e r n e r  am  1 1 . D e z e m b e r  1 8 5 6  
s c h r ie b ,*  „dafi dio H a u p ts c h w ie r ig k e it  u n d  
-K o s te n  bei se in em  Y e r fa h re n  im  S ch m elzen  
b e s ta n d e n , indem  e r  z u r  g e h o r ig e n  H e rs te l lu n g  
d es S ta h le s  m eh r  w ie  S c h m e lz h itz e  b ed iirfe . 
I c h  sc h lu g  ihm  d a r a u f  v o r ,  se in e  S ch m elz - 
e in r ic h tu n g  so zu  m ach en , w ie  ich  m ai in  B e r 
l in  p ro b ie r te  —  m it z w ei R o h re n  in e in a n d e r , 
w ie  D u  D ic h  w o h l no ch  e r in n e r s t  — , so  dafi 
d ie  zum  V e rb re n n e n  d ien en d e  L u f t  v o n  d e r  
F e u e r lu f t  v o r g e w i i r m t  w ird . D ie se r  P la n  
gefie l ihm  a n fa n g s  u n g e m e in , u n d  e r  e rb o t  sich , 
d a s  P a t e n t  a u f  e ig e n e  K o s te n  zu  n ehm en  u n d  
d ie S c h m elzo fen , d ie  e r  h ie r  z u  b a u en  b eab sich - 
t ig t e ,  so g le ic h  so e in z u r ic h te n . I n  d e rse lb e n  
W o c h e  sch o n  w o llte  e r  den  K ra m  in  N e w c a s tle  
p r o b ie r n i .  E s  k am  ihm  a b e r  a lle r le i  d azw isch en , 
e r  fa n d  a u ch  S c h w ie r ig k e ite n  und  m u fite  p lo tz -  
lic li n a c h  e tw a  14 T a g e n , oh n e  irg e n d  e in en  
S ch m elzo fen  e in g e r ic h te t  z u  h a b en , n ach  W ie n  
a b re ise n . K u rz  n ach d em  e r  f o r t  w a r ,  fiel m ir 
e in  a n d e re r  u n d  v ie l v o r z i i g l i c h e r e r  P l a n  
e i n ,  g r o f i e  H i t z e  z u  e r z e u g e n ,  bei w e lc h e r  
A n o rd n u n g  m an  v ie l le ic h t  a u ch  o h n e  S c h m e l z -  
t i e g e l  au sk o m m t, w as  v o n  d e r  a lle rg ro f i te n

* Siehe R ic h a r d  E h re n b e rg  a. a. O. S. 310.
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W ic h t ig k o i t  se in  w iird e . D ie se  n e u e  Id e e  f i ih r te  
ich  so g le ic h  in  se lir  ro l ie r  W e ise  a u s , u n d  z w a r  
fo lg e n d e rm a f ie n :

|V*VH

b 1)1

I d 1
V 777777777777777777777777777777777777777777Z ?,.

a  a 1 i s t  e in  K a n a ł  a u s  fe u e r fe s te n  S te in e n , 
w e lc h e r  a u f  b e id en  S e ite n  offen i s t  u n d  a u fle r-  
dem  a u f  j e d e r  S e i te  m it  e inem  S c h o rn s te in  b b ł 
in  V e rb in d u n g  s te h t .  In  d e r  M itte  des K a n a ls  
a  a 1 i s t  e in  L o ch  c , um  d ie  K o h le n  au fzu n eh m o n . 
Zu b e id en  S e ite n  des K o h le n ra u m e s  fiille  ich  
den  g a n z e n  K a n a ł  a  a 1 m it k le in e n  S tiic k e n  a u s  
fe u e rfe s te m  T o n . D a s  L o ch  c sow oh l w ie  b e id e  
o tfene E n d en  d um l d 1 d es K a n a ls  a  a '  k o n n en  
m it S te in e n  z u g e s e tz t  w e r d e n ; dio V e rb in d u n g en  
m it dem  S c h o rn s te in  sin d  jed o c h  v e rm a u e r t .  
W e r f e  ich  g liih e n d e  K o lilen  in  c  e in  und  s e tz e  
d ie  O eflnungen  c und  d z u , so w ird  e in  Z u g  in 
d e r  R ic h tu n g  d e r  P fe i lc  e n ts te h e n  u n d  d e r  R e 
g e n e r a t o r  o d e r  d ie T o n s tiic k o  in  a  w e rd en  
e r l i i tz t .  N a ch  e tw a  e in e r  h a lb e n  S tu n d e  neh m e 
ich  den  S te in  v o n  d fo r t  und s e tz e  d* zu , d e r  
Z u g  w ird  e n tg e g e n g e s e tz t  la u fe n  u n d  d e r  S c h o rn - 
s te in  b 1 w ird  tii t ig .  D ie se n  S te in  w ech s le  ich 
a lle  h a lb e  S tu n d e n  u n d  s te ig e re  d a d u rc h  d ic H il.ze 
b e s tiln d ig ; c  mufi n a tu r l ic h  im m er v o ll  K o h len  
g e lia lte n  w e rd en . T r o tz  des s e h r  g e r in g e n  
Z u g es , d en  icli h a t t e ,  e r h ie l t  ich  n ach  e tw a  
sc c h ss ti in d ig e r  F o r ts e tz u n g  d e r  O p e ra tio n  so lch e  
in te n s iv e  H itz e ,  da li ich  S ta h lfe i le n  sch m o lz  und 
d ie  a lle r f e u e r fe s te s te n  T ie g e l  v e rb ra n n te n .  D ie se r  
g e r in g e  Z u g  h a t  no ch  den  b e d eu ten d e n  V o r te il ,  
daB  e r  d a s  M a te r ia ł  s e h r  w e n ig  a n g re if t ,  w ie  
es in  den  F lam m o fen  im m er d e r  F a l i  ist.“ .

D ies w a r  a lso  F r ie d r ic h  S iem en s’ e r s te ,  a l le r 
d in g s  no ch  r e c h t  u n v o llk o m m en e  R e g e n e ra t iv -  
fe u e ru n g . D e r  E rtin d e rg e d a n k e , d ie  W ie d e r -  
g e w in n u n g  d e r  bei d e r  Y e rb re n n u n g  en tw e ich e n - 
den  W a rm e  d u rc h  Z u g u m k e h r u n d  ih re  V e r-  
w e n d u n g  z u r  V e rb re n n u n g  u n d  h ie rd u rc h  z u r  
S te ig e ru n g  d e r  H itz e ,  i s t  d a r in  k l a r  zum  A u s- 
d ru c k  g e b ra c h t.

W ie  F r ie d r ic h  z u d ie se r  E rf in d u n g  k a m , h a t  
e r  in  se inem  Y o r t r a g :  „D ie  E n tw ic k lu n g  d e r  
R e g e n e ra t iv o fe n “ , d en  e r  am  2 8 . N o v e m b er 1 8 8 5  
in  dem  O e s te rre ic h isc h e n  In g e n ie u r -  u n d  A rc lii-  
te k te n -V e re in  h ie l t ,  in  fo lg en d e n  W o r te n  au s- 
g e sp ro c lie n : „ Ic h  h a t t e  v ie l  G e leg e n lie it g e h a b t , 
m ich  m it R e g e n e ra t iy a p p a ra te n  v e rsc li ie d e n e r  A r t  
zu  b e sc h a f tig e n . M ein B rm le r  W ilh e lm , b e k a n n t  
a is  S ir  W illia m  S iem en s, h a t t e  v ie l  m itR e g e n e ra t iy -  
d a m p fm a s c h in e n ,R e g e n e ra t iv tro c k e n a p p a ra te n u n d  
E e g e n e r a t iv - S a lz -  u n d  Z u c k e rv e rd a m p fu n g s -A p p a -  
r a te n  e x p e r im e n tie r t ,  w obei ich  ihm  ja h r e la n g  
a s s i s t ie r t  h a t t e .  E s  la g  m ir  d e sh a lb  s e h r  n ah e , 
d a s  R e g e n e ra t iv s y s te m  a u c h  a u f  e in en  O fen an-

zu w en d o n ."  W ilh e lm  S iem en s h a t t e  la n g e r  a is  
zelin  J a h r e  m it F le if l ,  S c h a rfs in n  und  g ro fien  
G e ld o p fe rn  an  d e r  D u rc lif i ih ru n g  des R c g e n e ra t iy -  
g e d a n k e n s  g e a r b e ite t .  S e in e  g e is tv o lle n  V o r- 
tr i lg e  in  den  b e d e u te n d s te n  w issen sch a f tlich e n  
G e se lls c h a f te n  E n g la n d s  h a t te n  ihm  v ie le  A n- 
e rk e n n u n g e n  u n d  E h ru n g e n  e in g e tra g e n ,  se in e  
R e g e n e ra tiy .la m p fm a sc h in e  h a t t e  a u f  d o r W e lt -  
a u s s te llu n g  in  P a r i s  1 8 5 5  d en  e rs te n  P r e i s  e r 
h a lte n ,  a b e r  m a te r ie lle n  E r f o lg  h a t t e  e r  d a m it 
n ic h t  e r ru n g e n . A uch  d ie  v o re rw u h n t,c  ita lie n isch o  
A k tio n g e s e lls c h a f t  m ac lite  s c h le c h te  G e sc h a f te . 
So g e is ty o l l  W ilh e lm s  D am p fm asch in e  a u sg e d a c h t, 
so r ic h t ig  ih re  th e o re tis c h e  B c g r iin d u n g  w a r , 
s ie  s c h c itc r te  a n  d e r  p ra k tis c l ie n  S c h w ie r ig k e it  
d e r  A u s fiih ru n g . A u f  den  G e d an k e n , d a s  R e- 
g e n e ra tiv p r in z ip  a u f  F e u e ru n g e n  a n zu w e n d e n , 
w a r  e r  n ic h t  g ek o m m en , o b g lc ich  ih m  b e k a n n t 
w a r ,  dafi d e r  P f a r r e r  R o b e r t  S t i r l in g  in  D u n d ee  
sch o n  1 8 1 6  fiir  e in en  d e r a r t ig e n  O fen e in  P a t e n t  
e rh a l te n  h a t te .  D ie se  E r f in d u n g  w a r  e rfo lg lo s  
g e b lie b en  und  in  V e rg e s se n h e it  g ę r a te n .

A u f W ilh e lm s  S te llu n g  zu  F r ie d r ic h s  E r -  
tin d u n g  im  J a h r e  1 8 5 6  g ib t  fo lg e n d e r  B r ie f  an  
se in en  B ru d e r  W e r n e r  vom  2 9 . N o v e m b e r A u f- 
s c h lu f i : „ F r i tz  i s t  j e t z t  t i ic h tig  d ab e i, hohe  
H itz e g r a d e  zu  e rz e u g e n , w o fiir  ihm  n a m e n tlich  
d as  n e u e  U c h a tiu ssc h c  S ta lils c h m e lz y e rfa h re n  
e in en  g u te n  M a rk t  b ie te t .  I c h  h ab e  ih n  m it 
R a t  u n d  T a t  d a r in  b e s ta r k t ,  u n d  se in  j e t z ig e r  
A p p a ra t  i s t  w irk l ic h  s e h r  w irk sa m  und  p ra k tis c h . 
D a s  U n g liic k  w a r ,  dafi e r  sich  f r i ih e r  im m er 
a u f  a n d e re  v e r lie f i .  I c h  li a  b e d a  li e r  v  o n 
v o r n h e r e i n  a l l e  T e i l n a h m e  a b g e l e l i n t ,  
und  d a s  s c h e in t  ih n  a n g e s p o rn t  zu  h a b en . E in e  
a m e rik a n isc lie  S c liu le  w iird e  ilini w olil s e h r  g u t  
se in , w enn  e r  h in g in g e , um  zu  a rb e i te n ,  a b e r  
e r  f a n g t  dan n  doch g le ic h  m it n eu en  P r o je k te n  
an . A llem  A n sch e in  n ach  k a n n  e r  m it se inem  
S ch m elzo fen  ein  b r i l l a n t e s  G e s c h a f t  m a c h e n .“

D ie se  H o ffn u n g , d ie  F r ie d r ic h  je d e n fa l ls  te i l te ,  
so l l te  e r s t  n ach  o in e r  la n g e n  R e ih e  v o n  J a h r e n  
in  E r f ii l lu n g  g e h en .

A m  2 . D e z e m b e r  1 8 5 6  nahm  F r ie d r ic h  m it 
W ilh e lm s  H ilfe  se in  e n g lisc h es  P a t e n t  (N r. 2 8 6 1 )  
a u f  G ru n d  fo lg e n d e r  v o r la u t ig e rB e s c h re ib u n g (p ro -  
y is io n a l s p e c if ic a t te n ) : „ Ich  F r ie d r ic h  S iem ens 
u sw . b e sc h re ib e  d as  W e se n  m e in e r  E rf in d u n g  
e in e r  v e rb e s s e r te n  E in r ic h tu n g  v o n  O efen , w e lch e  
V e rb e s se ru n g  in  a lle n  F a lle n ,  w o g ro fie  H i tz e  
y e r la n g t  w ird , a n w e n d b a r  is t ,  w ie  fo lg t :

M eine V e rb e s s e ru n g  b e s te h t  d a r in , dafi ich  
bei S ch m elz - u n d  H e izo fe n , S c h m ied e feu e rn  usw . 
d ie  V e rb re n n u n g s p ro d u k te  a u f  ih rem  W e g e  v o n  
d e r  V e rb re n n u n g s s te l le  n a c h  d e r E s s e  iib e r  au s- 
g e d e h n te  F la c h e n  y o n  Z ie g e ln , M e ta llen  o d e r 
a n d e re n  z u r  A u fn ah m e  v o n  W a rm e  g e e ig n e te u  
M a te r ia lie n  le i te ,  w e lch e  W a rn ie  d a z u  d ie n t, d ie 
a tm o sp h a r isc h e  L u f t  o d e r  a n d e re  V e rb re n n u n g s -  
stoffe  in  d e r  W e ise  zu  e rh itz e n , dafi d ie  k a lte
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L u f t  o d e r  G a se  z u n a c h s t  m it den w e n ig e r  e r-  
l ii tz to n  M a te r ia l ie n , d ie  d e r  E sse  am  n itch s tcn  
s in d , in  B e r iih ru n g  kom m en, d a n n  nacli und  n ach  
m it den  h e ifie re n  P a r t i e n ,  b is s ie  z u le tz t  iib e r 
d ie  dem  V e rb re n n u n g s o r t  n iie lis tlieg en d en  F la c h e n  
s tre ic f ie n  u n d  in fo lg e d esse n  a u f  den h o c h s te n  
W ilrm e g ra d  g e b ra c li t  w e rd e n . D a s  E rg e b n is  
d ie se r  E ir ir ic b tu n g  i s t ,  dąfl d ie  L u f t  o d e r  a n d e re  
V e rb re n n u n g ss to ffe  n a h e z u  bis zu  dem  T em - 
p e r a tu r g r a d  des F e u e r s  v o rg e w itrm t w e rd e n , in -  
fo lg ed essen  e in e  f a s t  u n b c g re n z te  S te ig e ru n g  d e r  
H i tz e  O der W a r m e - I n te n s i ta t  e r r e ic h t  w e rd en  k a n n .

D ie  b e so n d e re  A n o rd n u n g  fiir  d ie  A u s ftiliru n g  
m e in e r  E rf in d u n g  b e tr i f f t  z w e ie r le i : Ich  b r in g e  
e in m al d ie  M a te r ia lie n  lo se  g e m e n g t (p ro -  
m iscu o u s ly ) in z w ei Z iige , d ie  v o n  d e r  V e r-  
b re n n u n g ss te lle  a u sg e h e n  u n d  d e re ń  e n tg e g e n -  
g e s e tz te  E n d e n  a b w ec h se ln d  (in  e n tsp re c h e n d e n , 
b e lie b ig  zu  re g u lie re n d e n  Z e itr ilu m en ) e in m a l m it 
d e r  E sse , d a s  a n d e re  M ai m it d e r  A tm ośp liJ lre  
o d e r  e in e r  W in d d iise  o d e r  e inem  G a so m e te r , im 
F a l le  von  a n d e re n  V e rb re n n u n g ss to f tc n  a is  d e r  
a tm o sp h iir isch e n  L u f t  G e b ra u c h  g e m a c h t w e rd en  
so li, v e rb tin d en  w e rd e n . M an w ird  e rk e n n e n , 
daB d u rc li d ie  p e r io d isc h e  U m k e h ru n g  d es S tro m es  
d u rc h  e n ts p re c h e n d e  K la p p en  (v a lv e s )  d ie  M a
te r ia l ie n  in  den  b e id en  Z iig en  a b w ec h se ln d  d azu  
d ien en , d ie  H i tz e  des F e u e r s  a u f  dem  W e g e  
n a ch  d e r  E śse  a u fz u sa u g e n  und  d ic  L u f t  o d er 
a n d e re  G a se  a u f  ih rem  W e g e  n ach  dem  V e r-  
b re n n u n g s o r t  zu  e rh itz e n . D ie  so ver\vendet.en  
K a n a le  k o n n en  v e r v ię l f a l t ig t  u n d  in  y c rsc h ie -  
d e n e r  G esta lt. a u s g e fu h r t  w e rd en .

D ie  z w e ite  A n o rd n u n g  b e s te h t  d a r in , daB 
m an  zw oi Z iige  n e b c n e in a n d e r le g t, w o v o n  d e r  
e in e  sl.and ig  m it d e r  E sse , d e r  a n d e re  s ta n d ig  
m it d e r  A tm o sp h a re  b ezw . W in d d iise  o d e r  G aso - 
m e te r  v e rb u n d cn  is t .  In  d iesem  F a l i  muB die 
H i tz e  d u rc h  d ie S c h e id e w a n d  d e r  b e id en  K a n a le  
g e le i te t  w e rd en . G e s ta l t  und K o n s tru k tio n  d ie s e r  
Z iige  k a n n  e b en fa lls  b e lieb ig , j e  n a c h  dem  B e- 
d iir fn is  g ro B e re r  H e iz flac h e n , a b g e a n d e r t  w e rd e n .“

D iese  v o rla u tig e  B e sc h re ib u n g  d e r  E r tin d u n g  
e n th a l t  g e g e n  d en  e rs te n  V ersu ch so fen  e in ig e , 
doch k e in e  w c se n tlich e n  F o r t s c h r i t t e ,  w a h ren d  die 
fo lg en d e  H a u p tb e s c h re ib u n g  (S p ec ifica tio n ), w e lch e  
v o n  W ilh e lm  alig . faB t u n d  e r s t  am  2 . J u n i  1 8 5 7  
v e ro ffe n tlic h t w u rd e , e n tsch ied e n  so lch e  a u fw e is t .

Zunach.-t. z e ig en  die beiden  b e ig e f iig ten  O fen- 
z e ich n u n g c n  b e re i ts  d a s  b e k a n n te  Z ie g e lg i tte r -  
w e rk  d e r  W itrm esp c ic łie r . B ei dem  e r s te n  O fen, 
e inem  F lam n io fen  m it z w ei F e u e r t i i r e n ,  lieg en  
n ach  d e r  Z e ich n u n g  d ie  beiden  R e g e n e ra to re n  
h in te r  dom O fen, z w isc h en  d iesem  und  d e r  E sse , 
so daB d ic  U m ste llu n g  d u rc h  e in e  v o r  d ie se r  
a n g e b ra c h te n  K la p p e  e r fo lg t .  D ie  z w e ite  A b 
b ild u n g  z e ig t  e in en  O fen , d e r  m i t  „ K o l i i  e n  - 
w a s s e r s t o f f  o d e r  e i n e m  a n d e r n  b r e n n 
b a r e n  G a s  s t a t t  d es fe s te n  B re n n m a te r ia ls  ge - 
h e iz t  w e rd en  k a n n “ . B e i d e r  a is  R e to r te n o fe n

g e d a c h te n  K o n s tru k tio n  s in d  z w e i a u f re c h t-  
s te h e n d e  R e g e n e ra to re n  so n e b en e in a iu le r  an - 
g e o rd n e t ,  daB z w isc h en  be id en  e in  S e h litz  b le ib t,  
d u rc li w e lch en  d as  B re n n g a s  z u r  V e rb re n n u n g s -  
s te lle  g e le i te t  u n d  v o rg e w iirm t w ird . D ie  TJm- 
s te llu n g  d es Z u g es  e r fo lg t  liie rb e i d u rc h  e in e  
d o p p e lte  K la p p e  a n  e in e r  Z u g s ta n g e . E in e  
d r i t t e  K o n s tru k tio n  f iir  O efen , d ie  k e in e  s e h r  
hohe  H itz e  v e r la n g e n , b e s te h t  in e in e r  A n z a h l 
v e r t ik a le r  G i t te r z i ig e ,  d u rc h  w e lch e  a b w ech se ln d  
G a se  und  L u f t  im m er in  d e rse lb e n  R ic h tu n g  
s tre ic h c n , d ie  V e rb re n n u n g s g a s e  n a c h  der. E sse  
z u , d ie  L u f t  u m g e k e h r t nacli dem  V e rb re n n u n g s -  
ra u m  zu . E s  i s t  d ies  e in  O fen o hne  Z ug- 
n m k eh ru n g . D ie  B e sc h re ib u n g  d e r  P u n k te ,  
w e lch e  d u rc h  d as P a t e n t  g e s c h ii tz t  w e rd e n  so llen , 
i s t  s e h r  s o r g f a l t ig  u n d  v o rs ich t.ig  a b g e fa B t. S ie  
b e g in n t  d a m it, daB n ic h t  d e r  S c h u tz  y e r la n g t  
w ird  f iir  d a s  P r in z ip  d e r  Z u g u m k e lir iin g  im  a ll-  
g em e in en , d a  d iese  sch o n  bei a n d e re n  K o n s tru k 
tio n e n  v e rw e n d e t  w o rd e n  soi, d e sg le ic lien  n ic h t 
f iir  d ie  E r h i tz u n g  d e r  L u f t  o d e r  a n d e re r  B re n n 
sto ffe  d u rc h  d ie  bei d e r  V e rb i 'e n n u n g  e n ts ta n d e n e  
W a r m e , ebenso  n ic h t  f iir  d ie  K la p p en  o d e r 
V e n tile  im  a l lg e m e in e n ; d a g e g e n  w ird  d e r  P a te n t -  
s c h u tz  y e r la n g t  f i ir  d ie  b e so n d e ren  A u sfu liru n g e n , 
d ie  in  s ieb en  P u n k te n  g e n a u  p ra z is ie r t .  w e rd e n .*  
In  P u n k t  5 w e rd en  d ie  H e iz k a m m e rn  a u sd riic k -  
licli m it dem  N am en  „ R e g e n e r a to r e n “ b e le g t.

D ic  A b fa ssu n g  d e r  P a te n tb e s c h re ib u n g  so w ie  
b e so n d e rs  d ic  P r a z is ie r u n g  d e r  A n sp riich e  (c la iin s) 
des E rf in d e rs  r i ih r t  v o n  W ilh e lm  S iem en s, d e r  
d a s  en g lisc h e  P a te n tw e s e n  g e n a u  k a n n te ,  h e r , 
w ie  a u s  einem  s e h r  m e rk w iird ig e n  B r ie f  an  
F r ie d r ic h  vom  2 9 . O k to b e r  1 8 7 2 ,* *  w o rin  e r  
s ich  m it se in em  B ru d e r  iib e r  den  g e g e n s e itig e n  
A n te il  a n  d e r  E rf in d u n g  a u s c in a n d e rs e tz t ,  d e u t-  
lic li l ie rv o rg e h t .  A is  zu  se in en  Z u sa tz e n  g e - 
h iir ig  b e z e ic h n e t e r  d ie  „ A u ss c h a ltu n g  des P r in -  
z ip s  u n d  n a m e n tlic h  a u ch  d ie  A n w en d u n g  von  
G as  m it y e r t ik a le n  e in fa ch c n  und  D op p e l- 
R e g e n e r a to r e n " .  W ir  se lien  h ie ra u s , daB A¥il- 
helm  v o n  se in em  u rsp r iin g lic h e n  S ta n d p u n k t, 
w o n acli e r  je d e  T e iln a h m e  a b g e le h n t  h a t te ,  
l a n g s t  z u r iick g ek o m m en  w a r .  Im  G e g e n te il ,  e r  
h a t t e  n ic h t n u r  d ic  B e d e u tu n g  d e r  E rf in d u n g  
e rk a n n t ,  so n d e rn  b a u te  s e h r  b a ld  noch  g ro f ie re  
H offn u n g en  a is  F r ie d r ic h  a u f  s ie .

1 8 5 6  w a r  d a s  d e n k w iird ig e  J a h r ,  in  dem 
aucli H e n r y  B e s s e m e r  se in e  f i ir  d ie  E n tw ie k lu n g  
d e r  E is e n in d u s tr ie  h o c h w ic h tig e  E rf in d u n g  in 
e inem  V o r t r a g e  111 C h e lten h am  am  1 6 . A u g u s t 
1 8 5 6 * * *  d e r  W e i t  k u n d g e g eb e n  h a t t e .  B e sse m ers

* Au Ber in der Patentbeschreibung abgedruckt 
in F r . S i e m e n s :  „Instruktion fiir die Anlage und 
Behandlung der SiemoiiBschen Regeneratirgasofen“. 
Dresden 1888 S. 1 bis 3, zugleich mit den Zeich- 
nungen der Patentschrift.

** Siehe E h r e n b e r g  a. a. O. S. 359.

*** B e c k :  „Geschichte des Eisens" Bd. IV S. 900.
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E rf in d u n g  e r r e g te  d as  g ro f l te  A ufseh o n  u n d  e r -  
w e c k te  w e itg e h o n d e  E rw a r tu n g e n .  D a  a b e r  d ic  
v ie le n  d a m it a n g e s te ll te n  V e rsu c h c  f a s t  ebenso - 
v io le  M iB erfo lg e  e rg a b e n , so e n ts ta n d e n  Z w eife l 
a n  dem  W crt, dos n e u en  Y e r fa h rc n s .  W ilh e lm  
S iem en s k o n n te  d e sh a lb  w ohl hoffen , daB e r  m it 
d e r  V e rw e n d u n g  d e r  R e g e n e ra t iv fe u e ru n g  in d e r  
E is e n in d u s tr ie  dem  B essem erp ro zeB  e r fo lg re ic h  
K o n k u r re n z  m ach en  k o n n e . E r  g la u b te  d ies 
d u rc h  ih re  Y e rw e n d u n g  be i F lam m o fen , b e so n 
d e rs  be i P u d d e l-  und S ch w eifio fen , e rre ic h o n  zu  
k o n n en . H ic r f i i r  w a r  h in d e r l ic h ,  daB bei 
F r ie d r ic h a  K o n s tru k tio n  dio V e rb re n n u n g  n ic h t 
a n  e in e r  S te lle , so n d e rn  j e  n ach  d e r  U m ste llu n g  
e in m al a u f  d e r  re c h te n , d a s  a n d e re  M ai a u f  d e r  
l in k e n  S e ite  des H e rd c s  s ta t t f a n d .  W ilh e lm  e r 
fan d  d esh a lb  e in  S y s te m  von  D o p p e lre g e n e ra to re n  
m it e inem  Y e rb re n n tin g s ra u m  d ic lit v o r  dom 
E in t r i t t  d e r  F la m m e  in  den  O fen. F r ie d r ic h ,  
d e r  sich  a u f  d ie  V e rb e s se ru n g  d e r  T ie g e lsch m e lz -  
o fen  v e rb isae n  h a t t e ,  w o llte  v o n  W ilh e lm a  N eu e- 
r u n g e n  n ic h ts  w is se n  und  so n ah m  d ie s e r  am  
1 1 . M ai 1 8 5 7  e in  e ig e n es  e n g lisc h es  P a t e n t  
(N r. 1 3 2 0 )  a u f  d ie  V e rw o m lu n g  d e r  R e g e n e ra t iv -  
fe u ę ru n g , um  M o ta li zu  sc h m elze n , zu  re in ig e n  
und E is e n  z u  p u d d e ln . E r  w o llte  h io rb o i n u r  
e in en  T e il  d e r  e rh i tz te n  L u f t  z u r  V e rb re n n u n g  
im  O fen v e rw e n d e n , den  a n d e rn  T e il  zu  a n d e r-  
w c i tig e r  B e n u tz u n g  ab lo ito n . F e r n e r  so ll te  d e r  
F lam m o fen  a u ch  z u r  S c h m e lz u n g  in  T ie g e ln , d ie  
d u rc h  o ine  O effnung oben im G ew o lb e  o in g e s e tz t  
w u rd o n , d ien en . D io  W iln d e  des O fens so llte n  
d u rc h  L u f tk a n iile  v o r  dem  Z u sam m en sch m elzen  
g e sc h ii tz t  w ordon .

N u r  w en ig o  T a g e  s p a te r ,  am  19 . M ai 1 8 5 7 , 
n a h m  E . A . C o w p e r  e in  P a t e n t  (N r  1 4 0 4 )  a u f  
se in en  s te in e rn e n  W in d e r h itz e r  n a ch  dem  R e - 
g e n o ra t iv p r in z ip .  C o w p er w a r  m it W ilh e lm  
S iem en s b o fre u n d e t und  a is  In g e n ie u r  in  se in en  
D ie n s te n . A u ch  an  C o w p ers  E rf in d u n g , d ie 
s p a te r  f iir  d en  H o c h o fo n b e tr ieb  so w ic h tig  w u rd o , 
nahm  W ilh e lm  S iem en s le b h a f te n  A n te il .  In -  
z w isch en  w a r  F r ie d r ic h  e if r ig  m it S c h m e lz v e r-  
su ch o n  b e s c h a f t ig t ,  d ie , nachdem  W ilh e lm  ih n  
m it dem S ta li l f a b r ik a n te n  A t k i n s o n ,  d e r  s ich  
s e h r  f u r  se in e  E rf in d u n g  iu te r e s s ie r te ,  b e k a n n t  
g e m a c h t h a t te ,  in  g ro fio rem  M aB stabe  in  S h e f
field f o r tg e s e tz t  w u rd e n , —  le id e r  m it w en ig  
g u n s tig e m  E r fo lg .  D a s  P r in z ip  b o w a h rto  sich  
j a ,  m au  sch m o lz  S ta h l  m it G a sk o k s  zu  s e h r  v e r -  
m in d e r te n  K o s te n , a b e r  m it dem  S ta h l  sch m o lzen  
a u c h  d ie  S c h m e lz tie g e l u n d  d ie  O fenw U nde. 
M an l ia t to  no ch  k e in  M a te r ia ł ,  d a s  so h o h en  
H itz e g ra d e n  w id e rs ta n d . N eu n  M o n a te  w u rd c n  
d ie  S c h m o lz v e rsu ch e  bei A tk in so n  f o r tg e s e tz t ;  
d a u n  v o r lo r  d ie se r  d ie  L u s t  und  s te l l te  s ie  e in . 
D ie s  w a r  im  N o v e m b e r  1 8 5 7 . A m  9 . N o v e m b er 
s c h r ie b  no ch  W ilh e lm  a n  se in en  B ru d e r  W e r n e r :  
„ D e r  O fen n im m t Z e it u n d  G e ld m itte l  j e t z t  
h a u p ts ttc h lię h  in  A n sp ru c h , u n d  F r i t z  i s t  in  se ine  
S te in e  so  y e r t ie f t ,  daB e r  m it p ra k tis c h e n  A u -

la g e n  in  S heffie ld  n u r  la n g sa m  v o rw U rts  k o m m t. 
D ie  n eu en  G liiho fen  a rb e i te n  g u t ,  a b e r  d ie  A n 
w e n d u n g  v o n  O efen m it z w ei K a m m e rn  und  
e inem  F e u e r  i s t  s e h r  b e s c h ra n k t .“ K u rz  d a r a u f  
w a r  es m it S heffie ld  zu  E n d e .

F r ie d r ic h  w a r  so lir  y e rs t im m t und d a c h te  
w ie d e r  d a ra n , n a ch  A m e rik a  zu  g e h en . E n g -  
la n d  w a r  ihm  v e r le id e t  d u rc h  don M iB erfo lg  und 
d u rc h  R e ib e re ie n  m it W ilh e lm . B eido  B r i id e r  
w a re n  in  ih re m  W e s e n  s e h r  v e rsc h ie d e n .

E s  i s t  j a  b e k a n n t , wrie  s e h r  d ie  B ru d e r  
S iem en s a n e in a n d e rh in g e n , sich  g e g e n s e itig  u n te r -  
s t i i tz te n  und  m ite in a n d o r  a rb e ito te n .  B e so n d e rs  
w a r  W e r n e r ,  d e r  A e lte s te ,  d e r  be i dem  fr iih e n  
T o d  des Y a te r s  am  2 6 . J a n u a r  1 8 4 1  d e r  ein- 
z ig e  w a r ,  d o r  sch o n  e in e  S te llu n g , w en n  au ch  
n u r  d ie  e in es p reu B iseh en  A r t i l le r ie le u tn a n ts ,  e r-  
ru n g e n  h a t te ,  so in  g a n z e s  L eb e n  h in d u rc h  d e r  
t r e u e  h ilf re ic h e  B ru d e r ,  d e r  v a te r lic h e  F re u n d  
u n d  B e r a to r  se in e r  j i in g e re n  G e sc h w is te r .  A uch  
W ilh e lm  u n d  F r ie d r ic h  h in g e n  m it b r i id e r l ic h e r  
L ie b e  a n e in a n d e r  und  h a b en  v ie l  g em ein sa in  g e -  
a r b o ite t .  A b e r  w a h re n d  W ilh e lm  le b lia f t ,  r a s c h -  
u n d  sc h a rfd e n k e m l, sa n g u in is c h , e h rg e iz ig  und  
d e sh a lb  le ic h t  v e r le tz t  w a r ,  h a t t e  F r ie d r ic h  
o inen  g riib e ln d e n  S in n , e r  k le b te  a n  e inem  G e- 
d an k o n  u n d  w a r  e ig e n s in n ig , d ab e i fe h lte  ihm  
d ie  V o rb ild u n g  W ilh e lm s  und zu  j e n e r  Z e it  d e r  
k ą u fm a n n isch e  G e is t . D ies  f i il ir te  zu  m an c h e rle i 
M c in u n g sv e rsc h ie d e n h e ite n  und  V e rs tim m u n g e n . 
W ilh e lm  k la g te ,  F r ie d r ic h  b a u e  u n d  ex p erim en - 
t ie r o ,  o hne  dio S ach e  z u v o r  k o n s t r u ie r t  und  zu  
P a p ie r  g e b ra c h t  z u  h a b en . W e n n  ihm  dan n  
w a h re n d  des B a u e n s  e in  a n d e re r  E in fa ł l  kom ine, 
re if ie  e r  n ie d e r  u n d  a n d e re , a u ch  fiih ro  e r  n ic h ts  
m e th o d isch  z u  E n d e . W ilh e lm  m uB te a lle  A us- 
g ab en  f iir  F r ie d r ic h  b eza lilen , u n d  d a  d as  J a h r
1 8 5 7  im  G e sc h a fts le b e n  E n g la n d s  e in  s e h r  t r a u -  
r ig e s  w a r ,  a u c h  in  I ta l ie n  n u r  M iB erfo lg e  e r z ie l t  
w u rd e n , W ilh e lm  a lso  in  s e h r  iib le r  f in a n z ie lle r  
L a g e  w a r ,  so s in d  d ie  Y e rs tim m u n g e n , d ie 
F r ie d r ic h  den  A u fe n th a l t  in  E n g la n d  v e r le id e te n ,  
n ic h t  zu  v e rw u n d e rn . D a  s p ra c h  W e r n e r  d as  
e rltisen d e  W o r t ,  e r  lu d  F r ie d r ic h  e in , zu  ihm  
n a ch  B e r lin  z u  kom m en  und  m it und  bei ihm , 
d. h . be i S iem en s &  H a lsk e ,  se in e  O fen ex p e ri-  
in en te  fo r tz u s e tz e n .  F r ie d r ic h  k e h r te  g e g e n  
E n d e  1 8 5 7  n a ch  D e u tsc h la n d  z u r iic k , indem  e r  
W ilh e lm  d ie  A u sb e u tu n g  se in es  P a te n to s  i n  E n g 
la n d  g e g e n  Z a h lu n g  v o n  1 0 0  £  u n d  e in  D r i t te l  
G e w in n a n te il  iib e rlie fl. W e r n e r  b e te i l ig te  sich  
j e t z t  e if r ig  a n  F r ie d r ic h s  V o rsu ch e n , d ie  sich  
z u n a c h s t  a u f  d as  O fe n b a u m a te r ia l  b e z o g e n , d an n  
a b e r  s ich  d e r  G a s fe u e ru n g  z u w e n d e te n . D ie  
B ru d e r  b e n u tz te n  S c h w e lg a s  a u s  T o r f  u n d  B ra u n -  
k o h le . D e r  o rs te  R e g en e ra tiv U a m m o fen  m it T o r f -  
g a s b e tr ie b  w u rd e  in  d e r  M a sc h in en fa b rik  v o n  
L . S c h w a r z k o p f  in  B e rlin  e r r ic h te t .  E r  so ll te  
zum  R o h e isen sch m e lz en  d ien e n , w a s  f re il ic h  sch o n  
w e g en  des in te rm it t ie re n d e n  B e tr ie b e s  u n g e e ig n e t 
w a r .  A m  2 9 . A p r i l  1 8 5 8  sc h rie b  W e r n e r  a n
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W ilh e lm :  „ M i t  dcm  G aso fen  i s t  j e t z t  P o r z e l la n  
se lir  g u t  g e b r a n n t  in  12 s t a t t  w ie  g e w o h n lic h  
in  36  S tn n d e n . D ie  S a c h e  i s t  w irk lic h  so p ra k -  
t is c h  u n d  g u t . “ A m  8 . M ai s e h re ib t  W e r n e r :  
„ U n se re  V er,:ln d e ru n g  b e s te h t  w e se n tlich  n u r  in  
d e r  G a sv o rw S rm u n g  und  n a m e n tlic h  d a r in ,  daB 
e in  F e u e r  ohne  d o p p e lte  U m k e h r  m it heifiem  
V e n til  a u sre ic h e n d  is t ,  und  daB A sch e  u n d  K o h le  
g iln z lich  a u sg e sch lo ssen  is t .  Ic h  seh e  a lso  
k e in e n  G ru n d , w a ru m  d ie  G a s fe u e ru n g  n u r  a u f  
P o rz e lla n o fe n  b e sc lir iin k t se in  so li. “ B a ld  d a n ac h  
w u rd e  s ie  a u ch  fu r  G la s fa b r ik a tio n  a n g e w e n d e t.

D e r  V e rsu c h , in  P re u B e n  e in  P a t e n t  z u  e r -  
la n g e n , m iB la n g ; es w u rd e  v e r w e ig e r t ,  w e il 
a n g e b lic h  schon  d ie  d e u ts c h e n  O r d e n s r i t te r  e inen  
so lch en  O fen g e h a b t  h a t t e n ! D a g e g e n  w u rd e  das 
P a t e n t  f i ir  S a c h se n  e r te i l t .  Am  5 . N o v em b er
1 8 5 8  s e h re ib t  W e r n e r  a n  W ilh e lm :*  „ W ir  h ab en  
j e t z t  P a t e n t  in  S a c h se n , w o H a n s  (d e r  1 8 1 8  
g e b o re n e  z w e i ta l te s te  B ru d e r )  m it E if e r  O efen  
b a u e n  w ill.*  In z w isc h e n  h a t te  sich  F r ie d r ic h  
n a ch  O e s te rre ic h  b eg eb en  u n d  d o r t  E r fo lg e  
e r z ie l t .  S iem en s &  H a lsk e  h a t te n  d as  P a t e n t  
f iir  O e s te rre ic h  e rw o rb e u . D e r  e r s te  I le g e n e r a t iv -  
flam m ofen w u rd e  in  d e r  ch em isch en  F a b r ik  v o n  
W a g e m a n i ,  S e y b e l &  Co. in  L ie s in g  be i W ie n  
e r r ie h te t .  E r  d ie n te  zum  S ch m elzen  v o n  W a s s e r -  
g la s  a u f  dem  H e rd e , w a r  a lso  sch o n  e in  so- 
g e n a n n te r  W a n n e n o fe n  im  G e g e n s a tz  zum  H afen - 
o fen .* *  U n m itte lb a r  d a r a u f  fan d en  noch  m eh ro re  
e r fo lg re ic h e  A u s fiih ru n g e n  s t a t t  u n d  z w a r  T ie g e l-  
s ta h lsc h m e lz o fe n  u n d  Schw eiB ofen  a u f  den W e rk e n  
v o n  F r a n z  M a y r in  L eo b e n  u n d  in  W itk o w i tz ,  
f e rn e r  G lasiifen  a n  d e r  u n g a r is c h  - s te ir isc h e n  
G re n z e  u n d  in  M a liren  a u f  den G la sh iit te n  v o n
S . R e ic h . D ie se  O efen  a rb e i te te n  m it B ra u n -  
k o h le n g a s . W e i te r e  U n te rn e h m u n g e n  w u rd e n  d u rch  
den A u s b ru c h  d es i ta lie n isc h e n  K r ie g e s  u n te r -  
b ro c h e n . F r ie d r ic h  k e h r te  n a ch  B e r lin  z u r iick .

Im  J a h r e  1 8 5 8  w a r  e in  T ie g e ls ta li ls c h m e lz -  
o fen  m it R e g e n e ra t iv fe u e ru n g  a u f  dem  C arls - 
w e rk  (bei D iih le n ? ) in  b e frie d ig e n d e m  B e tr ie b .  
W e r n e r  s e h re ib t  am  1 5 . N o v e in b e r :  „ U n se r
S ta h lo fe n  in  C a r ls w e rk  i s t  d e r  e in z ig e , d e r  ge - 
lu n g en  i s t .  S ta h ls c lim e lz e n  i s t  d a s  S c h w ie r ig s te .14 
In z w isc h e n  h a t t e  W ilh e lm  S iem ens se in e  Y e r 
su c h e , d ic  R e g en e ra tiv fla m m o fe n  in  d e r  E isen -  
u n d  S ta h lin d u s tr ie  in  E n g la n d  e in z u fiih re n , m it 
M iihe und  K o s te n , a b e r  ohne G liick  fo r tg e s e tz t .  
D ie  E r fo lg e  F r ie d r ic h s  v e ra n la B te n  ih n , d iesen  
zu  b i t te n ,  w ie d e r  n a ch  E n g la n d  z u  kom m en, 
u in in  Sheffield  f iir  ih n  S ta li ls  cli tn e lz  o fen  bei 
N a y lo r ,  Y ic k e r s  &  Co. und  bei A tk in so n  z u  b a u en . 
Im  M ai 1 8 5 9  fo lg te  F r ie d r ic h  d iesem  R u f , stieB  
a b e r  v o n  A n fa n g  a n  bei d e r  A u s f iih ru n g  a u f  dio 
g ro B te n  S c h w ie r ig k e ite n ,  d ie  liaup teftc lilich  v o n  
dem  W id e r s ta n d  d e r  A r b e i te r  h e r r i ih r te n .  D ie  
V e rw e n d u n g  d e r  S te in k o h le n  v e ra n la B te  z a h l-

* Siehe E h r e n b e r g  a. a. O. S. 815.
** Fr. S ie  m o n a ,  Yortrag in “Wien vom 28. No- 
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re ic h e  v e rg e b lic lie  Y e rsu c h e , d ie  W ilh e lm  v ie l  
G e ld  k o s te te n .  So k e h r te  d a n n  d ie  f ru h e rc  
Y e rs ti in in u n g  w ie d e r  u u d  F r ie d r ic h  v e rz w e ife l te  
im F e b r u a r  1 8 6 0  a n  dem  E r f o lg  d es S ta h l-  
sch m elzen s  m it S te in k o h le n . „ E s  s e h e in t,  daB 
in  d e r  S ta h ls c h m c lz e re i d a s  G e sc h ick  g e g e n  un s 
is t ,  u n d  ich  s tim m e d a f iir , daB w ir  u n s  e il ig s t  
m it so h e ile r  H a u t  w ie  m o g lieh  d a ra u s  z u ru c k -  
z ie h e n ,"  sc h rie b  e r  d am a ls  an  W e r n e r .  D a 
g e g e n  s e tz te  e r  se in e  g a n z e  H o ftn u n g  a u f  G la s-  
o fen .

In d em  F r ie d r ic h  s ic h  d e r  G la s in d u s tr ie  zu - 
w a n d te , b e t r a t  e r  den  f i ir  ih n  g e e ig n e ts te n  W e g . 
D ie  v o n  ihm  zu  R o th e r h a i f  e rb a u te n  G la ssc h m elz - 
o fen  h a t te n  den b e s te n  E r fo lg .  D ie se r  f i ih r te  
zu  n eu en  A u ftr i ig e n  u n d  z u r  V e rso h n u n g  d e r  
B ru d e r .  W ilh e lm  iib e rn a lim  m it E if e r  d ie  L e i tu n g  
u n d  e rz ie l te  in  Y e rb in d tin g  m it F r ie d r ic h  und 
C o w p er sc lione E r fo lg e .  l in  J a h r e  1 8 6 0  f iih r te  
W ilh e lm  in  dem  T a fe lg la s w e rk  v o n  L lo y d  u n d  Sum - 
m erfie ld  in  B irm in g h a m  zum  e rs te n m a l se in e  
G a s g e n e r a t o r e n  m i t  g e n e i g t e r  E b e n e  
e in , w o d u re h  es e r s t  m o g lieh  w u rd e , b ack e n d e  
S te in k o h le n  in  k o n tin u ie r lic h e m  B e tr ie b  z u  v e r -  
g a se n . A u f  d iese  u n d  a n d e re  V e rb e s se ru n g e n  
nah m  e r  d a n n  m it F r ie d r ic h  zu sam m en  am  
2 2 . J a n u a r  1 8 6 1  d as  w ic h tig e  P a t e n t ,  N r .  1 6 7 . 
D ie se s  a is  „ V e rb e ss e ru n g e n  an  O efen “ b eze ich - 
n e te  P a t e n t  s c h titz t  z u n ilc h s t d ie A u o rd n u n g  
v o n  v ie r  R e g o n e ra to re n  u n te r  d e r  O fensoh le , 
w o b e i, w en n  d iese  u n m itte lb a r  u n te r  dem  O fen 
lie g e n , e in  R au in  f i ir  L u f tz i rk u la t io n  z w isch en  
d en  GewiSlben d e r  l le g e n e r a to r e n  u n d  d e r  U n te r-  
s e i te  des O fen h erd es  a u sz u sp a re n  is t .  D ie  heiB en 
G a se  und d ie  e r h i tz te  L u f t  tre ffe n  s ich  b e i o d er 
k u rz  v o r  d e r  E in m u n d u n g  in den  O fen . E s  i s t  
e in  w e se n tlic lie r  T e il  d e r  E rf in d u n g , d a B  d i e  
B r e n n s t o f f e  i n  e i n e m  b e s o n d e r e n  A p p a 
r a t  z e r s e t z t  w e r d e n ,  so daB k e in e r le i  fe s te  
T e ile  in  den  O fen kom m en . E b en so  i s t  es ein  
T e il  d e r  E riim lu n g , daB dio Y e rg a s u n g  d e r  
S te in k o h le n  a u f  e tw a  4 5 °  g e n e ig te n  E b en e n  u n d  
z u le tz t  a u f  e inem  e tw a  3 0 °  g e n e ig te n  R o s t  
d e r a r t  g e sc h ie h t, daB d ie  heiB en  V e rb re n n u n g s -  
g a se  von dem  R o s t  a u fw a r ts  d u rc h  d ie  g lu h en d e  
K o h le n m a sse  z ie h e n . A u ch  w ird  in  d e r  P a te n t -  
b e sc h re ib u n g  b e re i ts  g e s a g t ,  daB m an  a u f  d iese  
A r t  F l in tg la s ,  S t a h l  und  a n d e re  S u b s ta n z e n  
ohne N a e h te il  a u f  o f  f e n  e in  H e r d  o d e r  B e t t  
s c h m e l z e n  kfinne. D e r  G ru n d g e d a n k e  des 
o ttenen  H e rd p ro z e s s e s  i s t  a lso  h ie r  b e r e i ts  fe s t-  
g e le g t .

D ie  R e g e n e ra t iv fe u e ru n g  e rs c h e in t  in  d e r  
Yortrefflichen, a u sfu h rlic h e n  P a te n tb e s c h re ih u n g  
th e o re tis c h  in  ih r e r  v o llen  A u s g e s ta l tu n g . A lle  
s p a te re n  F o r t s c h r i t t e  b ez ieh en  s ich  a u f  ih re  A u s- 
f i ih ru n g  u n d  A n w en d u n g . D e r  offene H e rd p ro ze B  
w u rd e  z u e r s t  in  d e r  G la s fa b r ik a tio n  e in g e f iih r t .  
W e r n e r  S iem en s e rw a rb  s ic h  d a ru m  b e so n d e re s  
V e rd ie n s t .  E r  g la a b te  schon  1 8 6 0  an  d en  E r fo lg  
d es W a n n e n o fe n s  und  u n te r s t i i tz te  se in en  B ru d e r
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H a n s , so lch e  in  S a c h se n  z u  b a u e n . B a ld  kam en  
a b e r  d ie  B r iid e r  zu  d e r  U e b e rz e u g u n g , dafi n u r  
iu  e ig en em  B e tr ie b e  sich  d ie  K o n s tru k tio n  v o r-  
te i lh a f t  v e rw e r te n  lieB c, und  W e r n e r ,  d . h . 
S iem en s &  H a lsk e  g a b en  H a n s  e in  K a p i ta ł  von 
1 5 0  0 0 0  J(>, um  e in e  G la s h u t te  bei D resd en  
k a u f lic l i  z u  e rw e rb e n . H a n s  b a u te  u n d  b e tr ie b  
h ie r  W an n e n ijfe n . W e n n  e r  d ab e i sc h le c h te  
G e sc h a f te  m ac h te , so la g  d ies  te i ls  d a ra n , daB 
se in e  te c h n isc h e  u n d  k a u fm a n n isc lie  V o rb ild u n g  
u n g en iig en d  w a r ,  te i ls  d a ra n , daB d e r  O fen n ach  
j e d e r  C b a rg e  e r k a l te n  u n d  f i ir  d ie  fo lg en d e  neu  
a n g e lie iz t  w e rd e u  m uB te.

W ilh e lm  nahm  1 8 6 2  in  E n g la n d  se in e  B e- 
m iih u n g e n , R e g e n e ra tiv s ta h lsc lim e lz o fe n  e in z u - 
f iih re n , w ie d e r  a u f . C li. A t w o o d  z u  T o w la w  
e rw a rb  im  J u l i  1 8 6 2  e in e  L iz e n z  a u f  G ru n d  
des P a te n te s  v o n  1 8 6 1 . E r  w o llte  T ie g e lb e tr ie b  
e in fiih ren , W ilh e lm  r i e t  zum  S ta b ls c h m e lz e n  in 
offenen K a m m e rn . A m  1 0 . O k to b e r  sc h rie b  e r :  
„ D r . P e r c y  s a g t  m ir , daB  M r. D e v ille  k iirz lic h  
f i ir  den  K a is e r  (N ap o leo n  I I I . )  V e rsu c h e  an - 
g e s te l l t  h a t ,  S ta ll i  in  offenen O efen  zu  sch m elzen , 
w a s  s e h r  z u g u n s te n  u n se re s  E r fo lg e s  sp r ic h t.  
D ie  Q u a litR t w a r  g u t ;  a l te  P la sc h e n  e rg ab e n  
e in en  v o r tre f f l ic h e n  F lu B .“ * A t  w o o d g in g  
d a r a u f  e in  u n d  w a r  d e r  e r s t e ,  d e r  in  E n g 
la n d  S t a h l  i m  R e g e n e r a t i v f l a m i n o f e n  
a u f  o f f e n e m  I I e r d e  s c h m o l z ;  doch  g in g  
e r  b a ld  zum  .T ie g e lb e tr ie b  iiber.

In  d em selben  J a h r e  t r a t e n  E m  i l e  und  
P i e r r e  M a r t i n  m it W ilh e lm  S iem ens iu 
Y e rb in d u n g  w e g en  E rw e rb u n g  e in e r  L iz e n z . S ic  
t r u g e n  a b e r  noch  B e d en k e n , w eil sic  iib e r  d ie 
E rg e b n is s e  in  S heffie ld  u n g iin s tig e  A u sk u n ft 
e rh a l te n  h a tte n .  W ilh e lm  sc h rie b  an  ih re n  Y e r-  
t r e t e r ,  daB d ies  n u r  dem  V e r l ia lte n  d e r  A rb e i te r  
z u z u sc h re ib e n  se i, und r i e t ,  e r s t  e in en  R e g e n e -  
ra tiv se h \v c iB o fen  zu  e r r ic h te n ,  um d ie  A rb e i te r  
a n z u le rn e n  uud  m it  d e r  F e u e ru n g  v e r t r a u t  zu  
m ach en , dan n  e r s t  zum  S ta h lsc h m e lz e n  iiber- 
z u g eh e n . So g e sc h a h  e s ;  W ilb e lm s  ln g e n ie u re  
b a u te n  n a c h  se in en  Z e ich n u n g e n  in  S ire u il  e inen  
S chw eiB ofen , d e r  s p a te r  iu  e in en  S ch m elzo fen  
u m g ew an d e lt w e rd e n  k o n n te , w e sh a lb  d e r  H e rd  
v e n ti l ie r t ,  So lile  u n d  G ew o lb e  a u s  b e so n d e rs  
fe u e rfe s tem  M a te r ia ł  (Q u a rz s a u d  und D in a sz ie g e l)  
h e r g e s te l l t  w u rd e n . B a ld  d a r a u f  m a c h te n  a u ch  
B o ig u e s , R a m b o u rg  &  Co. in  M o n tlu ęo n  u n te r  
A n le itu n g  des m it W ilh e lm  b e fre u n d e le n  L e  Oha- 
te l ie r  V e rsu c h e , m it dem  R e g en e ra tiv fla m m o fe n  
S ta h l  z u  sc h m elzen , g a b en  es a b e r  n a ch  dem  
e r s te n  M iB erfo lg  w ie d e r  a u f. P i e r r e  M a rtin  
d a g e g e n  s e tz te  se in e  B em iih u n g en  m it U m sic h t 
und  B e h a r r l ic h k e it  fo r t .  A m  8 . A p ril 1 8 6 4  
g e la n g  es ih m , S ta h l  im  F lam m o fen  zu  sch m elzen , 
am  10 . n ah m en  E . u n d  P .  M a r tin  b e re i ts  e in  
P a t e n t  a u f  l l i r  Y e rfa h re n  in  F ra n k re ic li  und  
e r li ie l te n  am  15 . A u g u s t  e in  P a t e n t  iu  E u g la n d ,

* Es waren dies die Yerauche von Sudre. Yergl. 
B e c k :  „Geschichte des Eisens”. V 171.

o hne  daB W . S iem en s <lavon e r fu h r .  E r s t  im 
H e rb s t  1 8 6 5  e r h ie l t  e r  v o n  den E r fo lg e n  M a rf .n s  
K e n n tn is . S ie  m ac h ten  k e in u i  b c so n d e rc n  E in -  
d ru c k  a u f  ih n . A ucli d a c h te  e r  d a m a ls  n ich t 
d a ra n , daB d ie  P a tc n te  d e r  B r i id e r  M a r t in  ihm  
sc h ad lich  se in  k iin n te n . E r  u n te r s c h a tz te  d ie 
E rf in d u n g  und  w a r  u n g e re c h t  g e g e n  d ie  E rf in d e r . 
N och  am  1 8 . J i in u a r  1 8 6 8  sc h rieb  e r  a n  S iem en s 
&  H a ls k e :  „ M a rtin  h a t  sich  P a t e n t e  e r te ile n
la s se n  a u f  u n b e d eu ten d e  H a n d g riffe  und  un - 
w e se n tlic h e  Z u sa m m e n se tz u n g en  v o n  b e so n d e re n  
E is e n s o r te n  u n d  S c h lac k en  zum  B ed eck en  des 
M e ta llb ad e s  u n d  h a t  g ro B en  L a rm  ro n i  „ P ro -  
cćde  M a r t in "  g e sc h la g e n , n ach d em  e r  s ich  von  
m ir  e in e  a llg e m e in c  L iz e n z  h a t t e  g eb en  la s se n , 
d ie  O efen  a n zu w e n d e n . — Ic h  h ab e  d ie  S ach e  
in d es u n a b h a n g ig  v e r fo lg t  und se lir  v ie l  b e sse re  
R e s u l ta te  e r la u g t  (in  B o lto n  und  j e t z t  in  B i r 
m in g h am ) a is  M a r t in , aucli w en d e  ich  g a r  k e in e  
S c h lac k e  m e h r  an . D ie  E is e n s ta b e  o d e r  a lte n  
S ch ien en  s in k e n  a u f  s c h r a g e r  E b en e  in  d a s  
M e ta llb ad  u n d  lo sen  s ich  d a r in  w ie  S ta n g e u -  
z u c k e r  in  W a s s e r ,  n ach d em  d ie  E n d e n  Z e it  
g e h a b t  h a b en , s ich  w eiB  zu  e r h i t z e n .“

T r o tz  a lled em  g e b iih r t  M a r t in  zw eife llo s  
d e r  R u h m , d e r  e r s te  g ew esen  zu  se in , d e r  cin  
V e r fa h re n  fan d  uud a u s f u h r t c , b ra u c h b a re n  
F lu B s ta li l  im  R e g en e ra tiy f la m m o fe n  lie rz u s te l le n .  
D ies w a r  W ilh e lm  S iem en s b is d a h in  n ic h t  
g e lu n g e n . W o h l a b e r  h a t t e  e r  den  W e g  g e - 
z e ig t .  D u rc h  d ie  A n w em lu n g  v o n  S iem en s’ 
R e g e n e ra t iv fe u e ru n g  w a r  d e r  E r f o lg  e r re ic h t  
w o rd e n  u n d  d ie  g ro B a r tig e  E n tw ic k lu n g  d ieses 
V e r fa h re n s  in  d e r  F o lg ę  m ijg lieh . D ie  B r iid e r  
M a rtin  e rk a n n te r i  W ilh e lm  S iem en s’ A n te il  an  
d e r  E rf in d u n g  aucli in  e inem  am  3 . N o v e m b er
1 8 6 6  g e sc h lo sse n en  Y e r t r a g ,  w o d u rc h  S iem ens 
an  dem  N u tz e n  ih re s  P a te n te s  b e te ilig t, w u rd e , 
a n ;  1 8 6 8  e r fo lg te  e in e  nocli e n g e re  g e sc h a f t-  
lich e  V e re in ig u n g  m it d e n  M a r tin s .*  M it R e c h t  
n e n n t  m an  d as  V e r fa h re n  d en  S i e m e n s - J l  a r  t i n -  
p r o z e B .  D o ch  lia t  sie li in D e u tsc h la n d  in  d e r  
I ’r a x is  d e r  N am e „ M a rtin p ro z e fi*  e in g e b u rg e r t ,  
n ic h t  bloB d e r  sp ra c h lic h e n  B e ą u e in lic h k e it  
w e g en , so n d e rn  w e il d ie  e r s te n  R e g e n e r a t iy 
flam m ofen  f i ir  S ta h lf a b r ik a t io n  in  D e u tsc h la n d  
v o n  M a r t in ,  b e z ieh u n g sw e ise  von  se in em  B e- 
v o llm a c h tig te n  In g e n ie u r  C. P e i p e r  s**  e rb a u t  
w u rd e n , d e r  e r s te  d a v o n  bei E . B o rs ig  in  M o ab it 
(B e r lin )  1 8 6 8 .

E r s t  n a ch  zehn  J a h r e n  sc h w e re n  K am p fes 
f iir  d ie  E in f i ih ru n g  d e r  R e g e n e ra t iv o fe n  in d e r  
E is e n -  und  G la s in d u s tr ie  w a re n  d ie  B r iid e r  
S iem en s zum  S ie g e  g e la n g t .  Y om  J a h r e  1 8 6 7  
a n  w a r  ih r  E r f o lg  g e s ic h e r t  und  d ie  Z e it  d e r  
E r n te  a n g e b ro c h e n . F r ie d r ic h  S iem en s h a t te  
n ach  dem  T o d e  se in es  B ru d e rs  H a n s  am  2 8 . M arz
1 8 6 7  d essen  a lle rd in g s  s e h r  a b g e w ir ts c h a f te te

* E h r e n b e r g  a. a. O. S. 854. Auf Grund eines 
mandat special Yom 18. Februar 1868.

** „Glasers Annalen“, Marz 1869.
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G la s fa b r ik  bei D re sd e n  iib e rn o m in en . D a m it 
l ia t te  e r  den  W u n sc h  se in es  L e b e n s  n a c h  v o lle r  
S e lb s ta u d ig k e it  u n d  U n a b liiin g ig k e it e r r e ic h t  und 
n u n  e n tf a l te te n  s ich  d ie  S c liw in g en  se in es  e r -  
f in d e risc h en  G e is te s  f r e ie r  a is  z u v o r . E r  b a u te  
d en  g e k i i k l t e n  k o n t i n u i e r l i c h  a r b e i t e n d e n  
W  a n  u  e n  o f e n ,  d e r  in  d e r  G la s fa b r ik a tio n  e ine  
v i)llig e  U m w a lz u n g  h e rb e ig e f i ib r t  h a t .  S e i t  1 8 7 7  
b e sc h ilf t ig te  e r  s ich  m it dem  P r in z ip  d e r  f r e i e n  
P l a i n m e n e n t f a l t u n g  und  f i ih r te  d iese  zunU chst 
bei den  G lassch m elz iifen  e in . W e n n  a u ch  die 
N e u lie it d ie s e r  E rf in d u n g  v o n  E in z e ln e n  b e s t r i t te n  
w u rd e ,*  so la B t s ich  doch n ic h t  le u g n e n ,  daB 
d ie  E in f iih ru n g  d e rse lb e n  e in  g ro B e r  F o r f s c h r i t t  
w a r  a u ch  f iir  d en  F la m m o fe n -S tah lijro z eB , sow olil 
d u rc h  K o h le n e rsp a rn is  a is  d u rc h  b e sse re n  S ch m elz - 
b e tr ie b .

W ilh e lm  S iem ens a r b e i te te  in  E n g la n d  m it 
g r i iB te r  A n s tr e n g u n g  a n  d e r  V e rv o llk o m m n u n g  
d e r  S ta h lb e re i tu n g . F i i r  se in e  V e rd ie n s te  um 
d a s  F la m m o fe n -S ta h lsc h m e lz e n  l ia t te  e r  bei d e r  
P a r i s e r  W e i ta u s s te l lu n g  v o n  1 8 6 7  den  „g ro B en  
P r e i s “ e rh a l te n ,  M a r t in  d ie  g o ld en e  M cdaille . 
A b e r  W ilh e lm  sa li in  d iesem  S c h ro ttp ro z e B  (sc ra p  
p ro c e ss )  n u r  e in e  v o rla u lig e  u n d  u n z u la n g lic lie  
L o su n g  d es P ro b le m s . Iln n  sc h w e b te  a is  g r iif ie re s  
Z ie l d a s  F r is c h e n  des R o h e isen s  d u rc h  E r z e  im 
F la in m o fen  v o r .  D iesem  E r z s t a h l p r o z e B ,  den 
e r  g e rn  a is  se in en  o d e r  a is  „ S iem e n sp ro ze B u 
b e ze ic lin e te , w id m e te  e r  se in e  g a n z e  K r a f t  und 
se in  V e rm 6 g en . Um  se in e  Id e e n  b e sse r  a u sf iik re n  
u n d  z u r  G e ltu n g  b r in g e n  z u  k o n n e n , b a u te  e r
1 8 6 7  in B irm in g h a m  ein  e ig e n e s  S ta h lw e rk  „ T h e  
S iem en s S a m p le  S te e l  W o r k s " ,  in  dem  e r  g e g e n  
E n d e  des J a h r e s  se in en  e r s te n  e ig e n en  S ta lil-  
sch m elzo fen  n a ch  se inem  S y s te m  e r r ic k te te .  Am  
2 7 . J a n u a r  1 8 6 8  s c h r ie b  e r  a n  J .  L o w tliia n  B e ll:  
„M ęin  O fen in  B irm in g h a m  a r b e i te t  n u n  s e i t  
e in e r  W o ch o  r e g e l r e c h t ;  e r  e r z e u g t  a u f  dem  
offenen H e rd e  S ta ll i  v o n  a u s g e z e ic h n e te r  Q u a l ita t  
a u s  B e s s e m e r -A b fa l le n .  . . . M it E r z  w o llen  
w ir  n a c h s te  W o c b e  a n fa n g e n .11

Im  Sornm er 1 8 6 8  sc liic k te  F r i e d .  K r u p p  
m e lire re  In g e n ie u re ,  um  S ie m e n s’ S ta h lsc lim e lz -  
v e r fa h re n  (den  S ie m e n s-M a rtin -P ro z e B ) zu  s tu -  
d ie re n . E s  w u rd e  ein Y o r t r a g  g e sc h lo sse n , v o n  
dem  a b e r  d e r  „ E rz p ro z e B "  au sg en o m m en  w a r. 
1 8 6 9  k am  d e r  e r s te  O fen n ach  S iem en s’ S y s tem  
be i K ru p p  in  E sse n  in  B e tr ie b .

W ilh e lm  b e tr a c h te te  se in  S ta h lw e rk  in  B i r 
m in g h am , w ie  j a  a u ch  d e r  N am e es a u sd r i ic k t ,  n u r  
a is  e in e  V e rsu c lis a n s ta lt .  S e in  S tre b e n  g in g d a h in ,  
e in  g ro B e s U n te rn eh m en  z u r  A u s b e u tu n g  se in e r  
E r f in d u n g e n , b e so n d e rs  des E rz s ta li lp ro z e s s e s  
zu  g r iin d e n . E r  w a r f  se in en  B lic k  a u f  d ie  Siid- 
k u s te  v o n  W a le s ,  v e rb a n d  sich  m it dem  W e if i-

* Yergl.hierzu die Polemik mit F r i t z  W . L U r m a u n  
in „Stahl und Eisen“ 1882 Nr. 4 S. 158; 1885 Nr. 5 
S. 238, Nr. 7 S. 394, Nr. 8 S. 464; 1886 Nr. 4 8. 252 
und Nr. 6 S. 441; ferner Dr. Ferd .  F i s c h e r ,  „Die 
chemische Technologie der Brennstoife" 1901 S. 347.

b le c h fa b r ik a n te n  D i l lw y n , d e r  e in  G ru n d s tiic k  
zu  L a iu lo re  bei S w a n se a  h e rg a b , und  so e n ts ta n d
1 8 6 8  d ie  L a n d o re -S ie m e n s -S ta h lg e se lls c h a f t,  d ie  
s o fo r t  den  B a u  e in es S ta h lw e rk s  b e g a n n ,  das
1 8 6 9  in  B e tr ie b  k a m . H ie r  f i ih r te  W ilh e lm  
se in en  E rz s ta h lp ro z e B  e in , d e r  d e sh a lb  a u ch  o f t 
a is  L a n d o re -P ro z e B  b e z e ic h n e t w ird . D e r  finan- 
z ie llff E r f o lg  d es U n te rn e h m e n s , d a s  a n sc h e in en d  
so g la n z e n d  b eg o n n en  l i a t t e ,  w a r  a b e r  a u f  d ie 
D a u e r  k e in  g i in s tig e r .  A u B er s c l ile c h te r  B e tr ie b s -  
le i tu n g  w a re n  d a ra n  d ie  fo r tw a h re n d e n  V e rsu c h e  
z u r  V e rv o llk o m m n u n g  des V e rfa l ire n s  sch u ld . 
D a s  liohe Z ie l, d a s  s ich  W ilh e lm  g e s te c k t  l ia t te ,  
e r re ic h te  e r  tro tz d e m  n ic lit. E s  g e la n g  ihm  n ic h t, 
d en  E rz s ta h lp ro z e B  zu  dem  b e s ten  und  b ill ig s te u  
S ta li lb e re itu n g s v e r fa h re n  z u  m ach en . D o ch  w a re n  
d e sh a lb  d ie  u n en d lich en  O p fe r an  A rb e i t  und 
K a p i ta ł  n ic h t  v e r lo re n , d e n n  sie  w u rd e n  d ie  w ich 
t ig e  V o rsc liu le  f i ir  d ie  w e ite re  g ro B a r tig e  E n t 
w ic k lu n g  des S ie m e n s-M a rtin p ro z e sse s .

W ilh e lm  S iem en s sch ied  m it te n  a u s  se in e r  
r a s t lo s e n  T a t ig k e i t  am  1 9 . N o v e m b er 1 8 8 3  a llz u -  
fr iih  a u s  dem  L eb e n . S e in e  B ru d e r  su e b te n  
L a n d o re  zu h a lte n .  F r ie d r ic h  f i ih r te  se in e  n eu en  
O efen  m it f r e ie r  F la m m o fe n e n tfa l tu n g  e in . E r  
e r z ic l te  d a m it w e se n tlich e B re n n s to fT e rsp a rn is , a b e r  
e in e  R e n ta b i l i ta t  des g ro B a n g e le g te n  U n te rn e h m e n s  
w u rd e  d a d u re h  n ic li t  e r re ic h t .  M e lire re  J a h r e  
s p a te r  w u rd e  d e r  B e tr ie b  e in g e s te l l t .

W ir  b e w u n d e rn  d ie  H e ld e n  d es S c h la c h tfe ld e s ; 
n ic lit  g e r in g e re  B e w u n d e ru n g  v e rd ie n e n  a b e r  
d ie  H e ld en  d es G e is te s  u n d  d e r  A rb e i t  a u f  dem  
F e ld e  d e r  I n d u s tr ie .  S o le lie  w a re n  d ie  B r i id e r  
W e rn e r ,  W ilh e lm  und  F r ie d r ic h  S iem en s, d ie  
z a h llo se  u u tz b r in g e n d e  E rf in d u n g e n  e rd a c h te n  
u n d  d ie  m it dem  M u t, d e r  T a t k r a f t ,  d e r  B e h a r r -  
l ic h k e it  und  dem  G lau b en  von H e ld e n  f iir  d e reń  
E in f iih ru n g , N u tz b a rm a c h u n g  und V e rb e s se ru n g  
k a m p fte n . W e n n  sie  a u ch  n ic h t a lle s  e r re ic h t  
h a b en , w a s  s ie  e r s t r e b te n ,  so h in te r lie B e n  sie  
d e r  W e i t  doch so  v io l, daB  s ie  u n te r  d ie  g ro f ite n  
W o li l ta t e r  d e r  M en sc lih e it g e re c lin e t  w e rd e n  
n iiissen , und  w as  s ie  g e s a t ,  b liih t w e ite r .  I s t  
d och  a u ch  W ilh e lm s  H o ftn u n g , daB  d e r  F la m m - 
o fe n s tah lp ro ze B  e in en  ebenso  g u te n  u n d  b ill ig e re n  
S ta h l  l ie fe rn  w e rd e  a is  d e r  B e sse m erp ro z eB j in  
E r f ii l lu n g  g e g a n g e n . W ie  g ro B a r t ig  h a t  sich  
d ieses  Y e r fa h re n  w e i te re n tw ic k e l t ,  w e lch en  S eg en  
h a t  es g e b r a c h t!

D e r  A u s g a n g s p u n k t h ie r f i i r  w a r  das P a t e n t  
des R e g e n e ra t iv o fe n s ,  d a s  F r ie d r ic h  S iem en s am
2. D e ze m b er 1 8 5 6  ualim  u n d  d e sse n  5 0 ja h r ig e s  
J u b ila u m  w ir  fe ie rn .

M it w a rm em , a u fric litig e m  D a n k  g ed en k e n  
w ir  a n  d iesem  T a g e  d e r  B r u d e r  S i e m e n s ,  von 
d en en  F r ie d r ic h  u n d  W ilh e lm  d u rc h  d ie  E rf in d u n g  
d e r  R e g e n e ra t iv fe u e ru n g  und  ih re  A n w en d u n g  
a u f  d ie  S ta h lb e re i tu n g  d ie  E is e n in d u s tr ie  d e r  
g a n z e n  W e i t  so  w e se n tlich  g e f ii rd e r t  h a b e n . 
W ir  f re u e n  u n s  und  sin d  s to lz  d a ra u f ,  daB  d iese  
M an n e r D e u tsc h e  w a re n .
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Z u r  Frage der Kalibrierung breitflanschiger i-Trager .
V o n  C. H o l z w e i l e r  in  R o th e  E rcle be i A a ch e n .

(Ilierzu Tafol X X X II.)
(Nachdruck verbotcn.)

Bei d e r  zu n eh m en d en  Y erw endung- h re itf la n -  
sc h ig e r  H -  E is e n  b e sc h a f t ig e n  sich  v ie le  

W e r k e  e in g e h en d  m it d e r  F r a g e  n ach  einem  
g iin s tig e n  W a lz v e r f a h r e n ,  w e lch e s  g e s t a t t e t ,  
d iese  P ro f ile  a u f  g e w o h n lic h en  K a lib e rw a lz c n  
h e rz u ś te lle n .

D ie  D e u tsc h  - L u x e m b u rg isc h e  B e rg w e rk s -  
u n d  H i i t t e n - A k t .- G e s .  in  D i f f e r d i n g e n  w a lz t  
d iese  T r i ig e r  a u f  dem  so g e n a n n te n  G re y w a lz w e rk , 
w e lch es  n a ch  d en  im P ro f i lh e f t  o b ig e r  G e se lls c h a ft  
g e m a c h te n  A n g a b e n  d a r in  b e s te h t ,  daB d as  P ro fil  
d u rc h  d re i  u n a b h a n g ig  v o n e in a n d e r  a rb c ito n d e n  
W a lz e n p a a re n  g e b ild e t w ird . D ie se lb en  b estim - 
m en d ie  d re i  D im en sio n en  d e r  T r i ig e r ,  nilm licli 
S te g h o h e  u n d  D ic k e , F la n sc h e n d ic k e  u n d  F la n -  
s c h e n h re i te . D ie  d re i  W a lz e n p a a re  s in d  in  zw ei 
W a lz e n s ta n d e r p a a r e n  h in te re in a n d e r  a n g e o rd n e t,  
in  d e re ń  e inem  S tf in d e rp a a re  j e  zw ei H o r iz o n ta l-  
u n d  V e r t ik a lw a lz e n  la g e r n ,  w iih ren d  im  z w e ite n  
S tU n d e rp a a re  s ich  n u r  zw ei H o r iz o n ta lw a lz e n  
befinden . Im  e r s te n  G erU st w e rd e n  d u rc h  d ie 
H o r iz o n ta lw a lz e n  d ie  in n e re  P ro f ilh o h e  u n d  die 
S te g d ic k e  e r z ie l t ,  d u rc h  d ie  V e r t ik a lw a lz e n  d ie  
F la n sc h e n d ic k e , im  z w e ite n  G e ru s t  w ird  d ie 
F la n sc h e n h o h e  h e rg e s te l l t .  D a s  W a lz w e r k  i s t  
a is  R e v e r s ie rw a lz w e rk  g e b a u t  uud  h a t  e in e  g e - 
w isse  A e h n lic h k e it  m it e inem  U n iv e rsa lw a lz w e rk . 
D a sse lb e  Z ie l, a lle  G re y p ro file  a u f  g ew o h n lich en  
K a lih e rw a lz e n  h e rz u ś te lle n ,  w ird  n ic h t  ohne 
w e i te re s  m o g lich  se in , d a  d ie  v o rlia n d en e n  E in -  
r ic h tu n g e n  f i ir  K a lih e rw a lz e n  a u f  u n se re n  H ii tte n -  
w e rk e n  sich  n u r  zum  A u sw a lz e n  k le in e re r  d e r-  
a r t i g e r  P ro f ile  e ig n e n  d iir f te n . E s  s in d  m eines 
W is se n s  schon  H - E i s e n  v o n  j e  2 5 0  mm S te g -  
u n d  F la n sc h h o h e  a u f  g e w o h n lic h en  K a lih e rw a lz e n  
h e r g e s te l l t  u n d  ohne  S c h w ie r ig k e it  g e w a lz t  w o rd e n .

E s i s t  n u n  y e rh a ltn ism iiB ig  le ic h t,  sch m al- 
s te g ig e  P ro f ile  m it b re ite n  F la n sc h e n  zu  w a lz e n . 
D ie s  w ird  je d o c h  um  so s c h w ie r ig e r , j e  g ro f ie r  
d ie  S te g b re i te  w ird , d a  d a n n  d ie  B a lle n liln g e  
u n d  D u rc h m e sse r  d e r  v o rh a n d e n e n  W a lz e n  und  
so m it d ie  A n z a h l  d e r  y o rh a n d e n e n  G e r iis te  n ic h t 
m eh r  g e n iig e n  d iir f te n . D e n n  bei s e h r  s t a r k  
v e r g ro B e r te r  S te g b re i te  w ird  e in e  um  so g ro B e re  
A n z a h l  k a l ib r i e r t e r  S tic h e  b e d in g t  se in , w obei 
d a n n  n och  d ie  g ro B e re  B r e i te  d e r  e in z e ln e n  
K a lib e r  w ie d eru m  e in e  g ro B e re  B a lle n la n g e  d e r  
W a lz e n  n o tig  m a c h t. G ib t m an  a b e r  d u rc h  A n 
la g e  e in es W a lz w e rk e s  m it g e n iig e n d e r  G e riis t-  
z a h l d ie  M o g lich k e it, d ie  Z ah l d e r  e r fo rd e r l ic h e n  
S tic h e  r ic h t ig  z u  b em essen , so d iir f te  es w oh l 
a u s f i ih rb a r  se in , je d e s  y e r la n g te  b re itf lan sc h ig e

G re y p ro fil ohne  Z u h ilfe u ah m e  des G re y w a lz v e r -  
fa h re n s  h e rz u ś te lle n .

Im  fo lg en d en  so li v e r s u c h t  se in , an  H a n d  
e in e r  K a l ib r ie ru n g  n a c li b e ig e f iig te r  T a b e lle , d e r  
A b b ild u n g  1 u n d  T a fe l  X X X I I  d ie  G roB e e in e r  
W a lz w e rk s a n la g e  f iir  g e w o h n lic h e  K a lih e rw a lz e n  
fe s tz u le g e n , und z w a r  f i ir  d a s  b is  j e t z t  g ro B te  
P ro f i l  7 5 0  X  3 0 0  m m , w e lch es  in  D iffe rd in g en  
h e r g e s te l l t  w ird . (E s  w u rd e  d as  g r iif i te  P ro f il  
aus dem  D iffe rd in g e r  P ro f ila lb u m  1 9 0 4  a is  so l- 
clies an g en o m in en .) D ie  K a lib r ie ru n g  i s t  n a ch  
D ru c k v e rh iiltn is s o n  (s ieh e  b e ig e f iig te  T a b e lle )  
a u sg e fiih r t,  w ie  sie  f i ir  H - E i s e n  a is  g u tg e h e n d  
in  d e r  P r a x is  g e fu n d en  w u rd e . E s  i s t  d e r  Y o r-  
s ic lit  l ia lb e r  m it so lch  g i in s tig e n  D ru c k v e rh ii l t -  
n isse n  g e re c h n e t ,  daB es m o g lich  se in  d iir f te , 
w e n n  a u ch  n ic h t  m it w e n ig e r  S tic h e n , so doch 
m it w e n ig e r  K a lib e r  a is  in  d iesem  F a l le  v o r-  
g e se h eu  sin d , a u szu k o m m en . Im m e rh in  a b e r  
m ag  f iir  d en  e r s te n  V e rsu c h  e in e  so lch e  K a 
l ib r ie ru n g  e h e r  z u  hoch  a is  zu  n ie d r ig  in  d e r  
Z ah l d e r  K a lib e rs t ic h e  b em essen  u n d  so n .it e tw a s  
re ic lilic h  g e re c h n e t  w e rd e n , d a  es s ich  h ie r  um  
d en  N a ch w e is  d e r  l lo g l ic h k e i t  des g e w o h n lic h en  
K a l ib e rw a lz v e rfa h re n s  f i ir  G re y p ro file  h a n d e lt .  
B e i d e r  p ra k tis c h e n  D u rc h f iih ru n g  w iird e  d e r  
F a c h m a n n  w ohl n ic h t  oh n e  E r fo lg  e in e  R ed u - 
z ie ru n g  d o r K a lib e rz a h l  v e rsu c h e n .

D ie  T a b e lle  g ib t  d ie  D ru c k y e rh ii ltn is s e  vom  
R o h b lo ck  a u s  v o n  S tic h  z u  S tic h  f iir  je d e  e in 
z e ln e  D im en s io n  des P ro f ile s  an . In  d e r  R u - 
b r ik  1 i s t  d ie  R e ih e n fo lg e  d e r  e in z e ln e n  S tich e  
a n g e g e b e n  und  i s t  z u  b e m e rk e n , daB vom  
z w e ite n  zum  d r i t te n  sow ie  vom  v ie r te n  zum  
fu n f te n  F la c h s tic h  d e r  S ta b  um  9 0 °  g e w e n d e t 
w e rd e n  so li. A u ch  s in d  in  K la m m e rn  die 
S tic h e  z u sa m m e n g e b ra c h t, w ie  sie  a u f  d ie  e in 
z e ln en  G e r iis te  v e r te i l t  sin d . I n  d e r  R u b r ik  2 
i s t  d ie  B re ite  d e r  e in z e ln e n  S tich e  a n g e g e b e n . 
I n  R u b r ik  3 s in d  d ie  S te g d ic k e n  i u n d  J  m it 
ih re n  D ru c k v e rh a l tn is z a h le n  e in g e tra g e n . D ie  
S te g d ic k e  J  i s t  e n ts ta n d e n , w e il d ie  B u c k e lfo rm  
d es S te g e s  f i ir  Yorteilhaft und  s o g a r  fu r  n o tig  
e r a c h te t  w u rd e , um  d ie  F la n sc h e n d ic k e n  a u n d  A 
v o n  Yornherein so  d iinn  w ie  m o g lich  m ach en  zu  
k o n n e n . B eim  v o r le tz te n  S tic h  X r . 19  sin d  
d a n n  d ie  b e id en  S te g d ic k e n  a u f  d ie  g le ic lie  D i
m en sio n  g e b ra c h t,  um  beim  F e r t ig s t i c h  e in  
g le ichm iiB iges A u sw a lz e n  des S te g e s  zu  e r 
h a lte n .  D ie  R u b rik e n  4 , 5 , 6 u n d  7 g e b e n  d ie  
D im en s io n en  d e r  F la n sc h e n  in  B re ite  u n d  D ick e  
u n d  d ie  d a z u  g e w iih lten  Y e rh a ltn is s e  a n . D ie
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B u c h s ta b e n  B  und  H  in  den R u b r ik e n  5 , G 
und  7 g e b cn  an , ob d as  K a lib e r  sieli a n  d e r 
S te lle  im  g eśc h lo sse n en  o d e r  offenen W a lz e n -  
b a lle n  be fin d e t. B  is t  g e sch lo s- 
sen , I I  i s t  ofl'en. A b b ild u n g  1 
g ib t  d ie  K a lib r ie ru n g  m it D e- 
ta ilm a fie n  f i ir  a lle  p ro f ilie rte n  
K a lib e r  a n . B e i d ie se r  K a li
b r ie ru n g  i s t  d a s  S y s te m  m it 
g e b u ck e lte m  S te g , w ie  schon

y o rh e r  e rw ilh n t ,  g o w iih lt ,  und  z w a r  um  die 
F la n sc h d ic k c n  a  u n d  A  von v o rn h e re in  so  d iinn  
w ie  m og lich  zu  e rh a l te n ,  w e il d iese  D im cn sio n en  

a u f  d ie  A n z a h l  d e r  K a lib e r  von  
groB ffim  E in flu sse  s in d . W iird e  
m an  n ilm lich  d a s  geb rU u ch lich e  
E in sc h n e id e n  des R o h b lo ck e s  fiir  
den  e r s te n  p ro f i lie r te n  S tic h  w a h len  
(s ie h e  A b b ild u n g  2 ) , so w u rd e n  d ie  
M afie a  u n d  A so g ro fi a u s fa lle n ,

B ezeichnung
Profil-
brclte

B
Yerh. 
1:

Fl.-Brdte 

B +  H

Vcrh. 

1:

Oeteilto
Flansch-

Breite

Verh. 

1 :

Yerh. 

1 :

Yerh. 

1 :
B cm erkongcn

1. profil. Kaliber

2. profil. Kaliber

3. profil. Kaliber

4. profil. Kaliber

5. profiL Kaliber

0. profil. Kaliber

7. profil. Kaliber

8. profil. Kaliber

9. profil. KaliberNr. 15 prof. Stich 

* 16 „ „ >. profil. Kaliber

Rohblock

Flacłikaliber

Nr. 8 prof. Stich 

„ 9 * „

Nr. 13 prof. Stich

1. profil. Kaliber

profil. Kaliber

profiL Kaliber

i. profil. Kaliber

Nr. 1 Flachstich

n 2 „

„ 3 

„ 4

Nr. 1 prof. Stich

* 2 „

„ 3 .

* 4 „

Nr. 5 

■ 6 

* 1

Nr. 17 prof. Stich

Nr. J 9 prof. Stich

wenden um 90* 

wenden tim 90°

Tabelle fiir die DruckYerhaltnisse der einzelnen Dimensionen.
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Abbildung I

Abbildung Abbildung 3.
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dafi inan  d as  F e r t ig k a l ib e r  n ic h t  in  d ie se r  A n z a h l 
von  S tic h e n  e r re ic h e n  k o n n te , ohne  d ie  H o h e  H  so 
v ie l z u  s ta u c h e n , daB d ie  F la n sc h e n  n ic h t g e f ii l lt  
se in  w u rd e n . D a s  P ro f i l  w iird e  in  d e n  F la n sc h e n  
eb en  zu  sch m al u n d  d a h e r  u n b ra u c h b a r  w e rd e n .

D ie  K a l ib r ie ru n g , w e lch e  in  14  p ro f ilie rte n  
K a lib e rn  m it  2 0  D u rc h g a n g e n  u n d  v ie r  F la c h -  
s tic lien  a u ś g e f i ih r t  i s t ,  v e r te i l t  s ich  a u f  s ieb en  
D u o g e r iis te  in  d e r  W e ise , daB a u f  dem  e rs te n  
(B lo c k g e ru s t)  d re i K a lib e r ,  e in  F la c h -  u n d  zw ei 
P ro f i lk a l ib e r ,  a u f  den  u b r ig e n  G e riis te n  n u r  j e  
z w e i K a lib e r  lie g e n . D a s  B lo c k g e ru s t  u n d  das 
z w e ite  G e r iis t  m iissen  m it a n s te l lb a r e r  O ber- 
w a lz e  y e rse h e n  se in , w e il d a s  e r s te  b is e in - 
sch lie filic li d r i t t e  p ro l il ie r te  K a l ib e r  v ie r - ,  d re i-  
u n d  z w e im a l g e fa h re n  w e rd e n  so li, w obei je d e sm a l 
d u rc h  d a s  S in k e n  d e r  O berw alze . d ie  A b n a ln n e  
des Q u e rsc h n it te s  b e w e rk s te l l ig t  w ird .

D ie  B a lle n la n g e n  d e r  e in z e ln e n  W a lz e n  
w u rd e n  n ach  A n o rd n u n g  d e r  K a lib e r , w ie  s ie  a u f  
b e il ie g e n d e r  D isp o s itio n sz e ic h n u n g  (T a fe l  X X X I 1) 
g e d a c h t  s in d , f iir  d a s  B lo c k g e ru s t  m it 2 9 0 0  mm

bei e inem  B a lle n d u rc h m e sse r  v o n  1 2 0 0  mm 
u n d  f iir  d ie u b r ig e n  G e r iis te  m it 2 0 5 0  min bei 
e inem  D u rc h m e ss e r  v o n  9 5 0  b is 1 0 0 0  111111 g e 
n iig en d  g ro B  se in . E s  w ird  a b e r  m o g lich  se in , 
d ie  B a lle n la n g e  d e r  W a lz e n  f i ir  d ie  le tz te n  sech s 
G e riis te  noch  zu  v e r in in d e rn , w e n n  m an  d ie  K a 
l ib e r  so a n o rd u e n  w iird e , daB j e  z w ei K a lib e r  
f i ir  e in  G e r iis t  g e w a h l t  w u rd e n , w e lch e  ih re  
W a lz e n te i lu n g  a n  d e rse lb e n  S te lle  h ab en  (sie lic  
A b b ild . 3 ). A u f  d iese  W e ise  w iird e  d e r  D o p p e l- 
r a n d ,  w e lc h e r  n a ch  d e r  a iig en o im n en en  D isp o - 
s it io n  f i i r  je d e s  W a lz e n d u o  n o t ig  ist., fo r t fa l le n .  
F i i r  d ie  W a lz u n g  d ieses 7 5 0  111111- M - P r o f i l e s  m it 
3 0 0  nim b r e i te r  F la n sc h e  w iird e  m an  a lso  e ine  
W a lz w e rk s a n la g e  v o n  7 D u o g e riis te n  im  M axi- 
inum n iit ig  h a b e n , d ie  a u f  z w ei W a lz e n z u g -  
m asch in en  v e r te i l t  w e rd e n  k o n n ten .

A u s V o rs te h eu d e m  d iir f te  z u  e rse lien  se in , 
daB es m o g lich  is t ,  a lle  b re itf la n sc h ig e n  und hoch- 
s te g ig e n  P ro file  a u f  g e w o h n lic h en  K a lib e rw a lz e n  
h e rz u s te lle n ,  w en n  d ie  W a lz w e rk s a n la g e  d azu  
g en iig en d  g ro B  g e w a h l t  i s t .*

Ueber die Bedeutung des Stickstoffes im Eisen.
V o n  H j a l m a r  B r a u n e .

(Fortsetzung von Seite 1363.)

D e r  E i n f l u B  d e s  S t i c k s t o f f e s  a u f  d i e  

m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  v o n  S t a h l  

u n d  E i s e n .

I J i e  f r t il ie re n  Y e rsu c h e  v o n  II . T h o l a n d e r  
b e s ta u d e n  in  B io g u n g sv e rśu c h e n  m it B lec lien  

und in P ro b e n ,  d ie  d a r a u f  h in w e isen , dafi B lec h e  m it 
h o h e rem  S t ic k s to t łg e h a lt ,  w e n n  sie  g e ra d k a n tig  
s in d , f iir  B ie g u n g sp ro b e n  cm p fin d lich er w e rd e n .*  
B e i u n se re n  U n te rsu c h u n g e n  w a n d ten  w ir  S ta b e  
a n , d ie  te i ls  a u s  S ch w e iB e isen , te i ls  a u s  F lu fi-  
e isen  h e r g e s te l l t  w a ren .

D ie  S c h w e i B e i s e n s t a b ę  b e s ta n d e n  a u s  8111111 
d ick em , g e w a lz te m  D ra lit ,  und l ia t te n  fo lg en d e  
chem isch e  Z u sa m m e n se tz u n g :

0 =  0,06 «/o
Si =  0,01 „
Mn == 0,06 „
S =  0,005 „
P =  0,05 „

D ie  S ta b e  w u rd e n  n i t r i e r t ,  w ie  oben  b e - 
sc h r ie b e n , und e n th ie lte n  d a n n  0 ,0 1 5  b is  0 ,1 2 0  °/« 
S tick s to ff . B ei P ro b e n  m it n ie d r ig e re m  S tick s to ff-  
g e h a l t  h a t t e  d e r  B ru c h  d u rc h w e g  g le ic h e s  A us- 
seh e n , d a g e g e n  konnte. be i so lch en  m it ho h erem  
S tic k s to t łg e h a l t  e in  d e u tl ic h e r  K e rn  e r k a n n t  
w e rd e n , d e r  a n z e ig te ,  daB d ie  N i t r ie r u n g  in  den 
a u B ere n  T e ile n  d e r  P r o b e  s t a r k e r  w a r  a is  in 
d en  in n e re n .

D a  d as  au B ere  M a te r ia ł  so lc h e r  P ro b e n  so 
b r iic h ig  w a r , daB be i S tr e c k u n g  d e r  F la c h ę  
e in e  s t a r k ę  R if ib ild u n g  e in t r a t ,  so se i v o rla u fig  
n u r  d e r  T e i l  d e r  P ro b e n  b e r iic k s ic h tig t ,  be i den en  
d e r  S tic k s to t łg e h a l t  u n te r  0,0(>0 °/o la g , b ezw . 
so lch e  P ro b e n , d ie bei S ch w eiB eisen  in  d e r  P r a x is  
v o rk o m m en  k o n n e n  und bei d en en  in fo lg e  s o rg -  
f a l t ig e r  B e h a n d lu n g  d ie  E in w irk u n g  d es  S t ic k -  
sto ifs  g le ic h m a B ig  w a r .  D ie  R e s u l ta te  d ie s e r  
P ro b e n  sin d  in  n a c h s te h e n d c r  T a b e lle  I I  g e -  
o r d n e t;  um sie  au sc h au lic li z u  m ach en , s in d  sie  
in  A b b ild u n g  6 g ra p h is c h  d a r g e s te l l t .

W ie  au s  den K u rv e n  e r s ic h tl ic h  is t ,  n im m t 
d ie  Z u g fe s tig k e it  bei S c liw eiB eisen  f a s t  p ro -  
p o r t io n a l  m it dem  S tic k s to ffg e lia lte  zu . D a 
g e g e n  w ird  d ie  D e h n u n g  m it zun eh n ien d em  S tic k -  
s to ffg e h a lte  v e rm in d e r t .  D ie  A b n a lim e  in  d e r  
D e h n u n g  i s t  bei g le ic h e r  S tick s to flz u n a lm ie  
g ro B e r  f i ir  d ie  n ie d rig e n  S tic k s to ffg e lia lte  a is  
f iir  d ie  h o h e re n , w o d u rc h  d ie  D e lm u n g sk u rv e  e in  
h y p e rb e la r t ig e s  A u sse h en  bek o m m t.

D a s  n i t r i e r te  M a te r ia ł  z e ig te  sich  ebenso  
w ie  das u rsp r iin g lic lie  unem pfind lich  g e g en  
E in k e rb u n g e n , d en n  n ie in a ls  t r a t  ein  B ru c h  in  
e in e r  K e rb e  e in , a u f  d e r  d ie  B e o b a c h tu n g s -  
te i ls t r e c k e  a n g e b ra c h t  w a r .  A u s d e r  g ro B e ren  
D e h n u n g  bei n ied rig em  S tic k s to ffg e lia lte  se lien  
w ir ,  w ie  w ic h tig  es is t ,  daB S ch w eiB eisen , w e lch es 
f iir  D ra h tz ie h e n  o d e r  a n d e re  Z w eck e  b e s tim m t 
i s t ,  w o Z a h ig k e it  in  k a lte m  Z u s ta n d e  v e r la n g t

* „Jernk. Annaler“ 1888 S. 429. * Yergleicho yorliegende Nummer S. 1437.
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T a b e l l e  II.

N unim er
StlckstolT-

gehalt

%

Streck-
ęren/e

( ° . )

Zug-
fesli^kclt

(Pb)

kg  f. d. qm m

i 0,015 23,2 33,9
2 0,015 24,0 34,3
3 0,028 26,2 34,1
4 0,044 27,0 36,5
5 0,060 27,3 35,3
6 0,060 29,4 37,7
7 0,075 27,8 36,0
8 0,100 22,4 36,5
9 0,120 31,4 40,2

Kon-
traktlon

%

D ehnung

( « W f )

Q ualitats-
koi-fii/.ient

(':■-)

B o s c h a f f o n h e i t

der Oberflache 

der P robe Jiach dem  Bruch
Bruchtiache

69
70 
70 
66 

71,5 

57 

66 
48 

54

34.7
33.7
32.0 
29,9 
30,3 

28, L

28.0
23.0

18.0

1,18
1,16
1.09
1.09 
1,07 

1,06 

1,01 
0,84 

0,72

Y ollstandig unverSndcrt

Zalilr. Risse in der Flacho, baupt- 
sachlich in  der Mitte des Bruches 
K leine KIsse I. d. N ahe vom  Bruch

Spurcn von  R issen In de r Nahe 
vom  Bruch

faserlg , fchlerfrei
n n
„ etwas

-  fchierfrei

w ird , w ie  z . B . f i ir  H u fn iig e l, A n k e rk e t te n  usw . 
n u r  g e r in g e  M en g en  S tic k s to ff  e n th a l t .

B e i dem  Sclim ieden  d e r  z e r r is s e n e n  P ro b e n  
b ra e lie n  d ie je n ig e n  m it d en  h o c h s te n  S tick s to ff-  
g e h a lte n  u n te r  dem  H a m m e r, b e so n d e rs  bei hohen  
H itz e g ra d e n .  P ro b e n  u n te r  0 ,0 6 0  °/o S tic k s to ff  
lie fien  s ich  g u t  sc lim ied en , m it zu n ehm endem

Abbildung 6. Dio meclianischen Eigenschaften 

stiekstoffhaltigen ScliweiBeisonB.

—----------------- Z ugfestigkeit in  kg/qm m  
-------------------  D ehnung In %
— — — ——— Q ualitatskocffizient Yon Tetm ajer.

s e lb s t , '  d ie  a u f  e iue  z iem lich  t ie fe  T e m p e ra tu r  
a b g e k iih lt ,  no ch  b e a rb e i te t  w o rd e n  w a r ,  k o n n te  
d a g e g e n  im  re c h te n  W in k e l  g e b o g en  w e rd en , 
ohne  zu  b reo h en .

A u s  d iesen  U n te rsu c h u n g e n  g e h t  h e rv o r ,  daB 
S ch w e ifie isen , w en n  es auc li den  H o c h s tg e lia lt  an  
S tic k s to ff  e n th ie lt ,  d e r  u n te r  n o rin a len  Y e rh a ltn is s e n

cjw f,ioo oJib ijm (,1» «,in o

Abbildung 7. Die mechanischen Eigenschaften 

Btickstoffhaltigen FluBeisens.

—  • — • — Z ugfestigkclt In kg/qm m
■"  .....— - D ehnung in  %

— Qualltatskoeffl7.Icnt nach  Tetm ajer.

S tic k s to ffg e lm lt w u rd e n  s ie  je d o c h  s c h w e re r  
sc h m ie d b a r. E in e n  s e h r  in te re s s a n te n  F a l i  b o t 
e ino  P ro b e  m it 0 ,0 6 0  %  S tic k s to f f ,  d ie  z u e r s t  
g e b ro c h e n  und  n a c lih e r  o luie S c h w ie r ig k e it  
zu sa m m en g e sc h w e ifit w u rd e . B ei w ie d e rh o lte r  
B ie g u n g sb e a n sp ru c liu n g  b ra c h  d e r  S ta b  w e it  o b e r
h a lb  d e r  S c h w e iB s te l le , d a  wo d e r  S ta b  s t a r k  
e r h i t z t ,  a b e r  n ic h t  b e a rb e i te t  w o rd e n  w a r .  D e r  
B ie g u n g sw in k e l b e tr u g  a n n a h e rn d  1 5 ° , d e r  B ru c h  
w a r  w eiB  u n d  k r is ta l l in is c h . D ie  S ch w e iB ste lle

v o n  u ns in  d e r  P r a x i s  g e fu n d en  w u rd e , n am lich  
0 ,0 3 0  b is 0 ,0 3 5  °/o, v o ra u s g e s e tz t ,  daB es r ic h t ig  
b e a rb e i te t  w i r d ,  a is  e in  z iem lich  z u v e r la s s ig e s  
M a te r ia ł  b e z e ic h n e t w e rd e n  k a n n . W il l  m an  ein  
a l lg e m e in e sU r te i l  iib e r  d e n E in flu B  d es S tick s to ffe s  
a u f  S ch w eifie isen  a u ssp re c h e n , so k a n n  m an  sa g e n , 
d a f i  S c h w e i f i e i s e n ,  w i e w o h l  e s  a u c h  d u r c h  
A u f n a h m e  v o n  S t i c k s t o f f  s c h l e c h t e r  w i r d ,  
d o c h  z i e m l i c h  u n e m p f i n d l i c h  i s t  g e g e n  
d e n  E i n f l u B  d i e s e s  E l e m e n t e s .
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T a b e l l e  III .
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P

Kon
trakt ion

%

Dehnung 

(1 1 ,3 / T T )

QualitHt!i-
tfocffizlent

B e s  c h a f f o n h e i t

der Oberflttchc der 
Probc nuch dcm 

Bruch
der BruchflUcHekg f. d. qmm \ 10 1

1 0,015 34,9 58,6 50 18,4 1,08 Yollst. uiiYorand. fehlerfrei
2 0,020 35,0 58,7 30 16,0 0,99 n Kern feinkorni^
8 0,042 42,4 52,5 — 1,9 0,10 , n Kliinz. krist., feinkorniff, fchlerfrci
4 0,050 41,3 55,0 — —

5 0,090 44,8 60,2 — 2,3 0,14
6 0,102 44,5 64,3 —  . 2,1 0,14
7 0,105 43,1 55,0 — 2,0 0,11
8 0,106 40,5 53,G 7 2,9 0,16
9 0,195 41,0 49,5 — 1,6 0,08

10 0,200 39,0 53,7 12 4,9 0,20 V V n n W

In d e sse n  m ufi a b e r  a u ch  d ie  W ic h tig k e it ,  
e in e r  r ic h t ig e n  B e h a n d lu n g  v o n  s tick s to ffre ie h e m  
E is e n  l ie rv o rg e lio b e n  w e rd en , den n  e b e n so g u t 
w ie  es d u rc h  in afiig es E r h itz e n  und  B e a rb e itu n g  
w a h re n d  des A b k iih len s  v e r b e s s e r t  w e rd en  
k a n n ,  k a n n  es a u ch  b e d eu ten d  v e r s c h le c h te r t  
w e rd e n , indem  m an  d ie  E r h i t z u n g  b is  z u r  
W e if ig lu t  s t e ig e r t  und d an n  ohne  B e a rb e itu n g  
d a s  E is e n  lan g sa ra  e r k a l te n  la f it .  D ie  g ro fie  
B e d e u tu n g  d e r  th e rm isc h e n  B e h a n d lu n g  v o n  s tic k -  
s to ffre ich em  M a te r ia ł  i s t  a u ch  von  I I .  T h o la n d e r  
b e o b a c h te t  w o rd e n .*

F i i r  F l u f i e i s e n p r o b e n  v e rw e n d e te n  w ir  
F lu f ie is e n s ta b e  7 mm s t a r k ,  a u s  b estem  sch w e- 
d ischem  M a rtin e ise n  h e r g e s te l l t .  D ie  chem isclie  
Z u sa m m e n se tz u n g  w a r  fo lg e n d e :

C = 1 , 1 5  o/0 
Si =  0,20 „
Mn =; 0,45 „
S =  0,012 „
P =  0,025 ,

S ie  w u rd e n  so n i t r i e r t ,  dafi w i r  e in e  R eiho  
P ro b e n  m it  0 ,0 1 5  °/o b is 0 ,2 0 0  o/o S tick s to fi 
e rh ie lte n .  D ie  R e s u l ta te  s in d  in  T a b e lle  I I I ,  d ie 
g r a p h is c h e D a r s te l lu n g in  A b b ild . 7 w ie d e rg e g eb e n .

W ie  a u s  d e r  T a b e lle  I I I  h e rv o rg e h t ,  t r i ig t  
d e r  S tic k s to ffg e lia lt  a u ch  im  F lu f ie ise n  z u r  
E rh ijh u n g  d e r  Z u g fe s tig k e it  b e i,  v e r in in d e r t  
d a g e g e n  d ie  D e h n u n g . A n  d ie se r  Y e rsu c h s-  
re ih e  i s t  u b e rra sc h e n d , dafi F lu fie ise n  v o n  m eh r a is  
u n g e fa h r  0 ,0 3 5  °/o S tick s to fi' p lo tz l ic h  v o lls t.an d ig  
se in e  E ig e n s c h a f t  s ic h  zu  d eh n en  v e r l i e r t .  D ie se s  
R e s u l ta t  w u rd e  a u ch  d u rc h  E r fa h ru n g e n  a u s  d e r  
P r a x i s  b e s ta t ig t ;  den n  b e s te r  b a r te r  S ta h l  m it 
so lchera  S tic k s to f fg e h a lte  z e ig te  sich  u n g ew o h n lich  
b r iic h ig  und  k o n n te  n ic h t zu  S ta h l  f i ir  M esser 
u n d  a h n lic h e  W e rk z e u g e  au sg e sch m ied e t w e rd en . 
D afi h ie r  in  d e r  T a t  S tic k s to ff  so  e in w irk te ,  g in g  
d a ra u s  h e rv o r ,  dafi n a ch  V e rm in d e ru n g  des 
S tic k s to f fg e h a lte s  b is  a u f  0 ,0 1 2  °/o d e r  S ta h l  
a u sg e z e ic b n e t w a r .

E in  a n d e re s  B e isp ie l f iir  d ie  B r i ic h ig k e it  
v o n  F lu f ie ise n , h e rv o rg e ru fe n  d u rc h  S tick s to ff-

* „Jernk. Annaler* 1888 S. 440.

g e h a l t ,  e rh ie lte n  w ir  v o n  e in e r  S c h w e iz e r  F irm a , 
bei d e r  s ich  A b n e h m er iib e r B r iic b ig k e it  v o n  
T r a f e r n  b e k la g te n , d ie  a u s  T h o m a se isen  m it e tw a  
0 ,2 5  °/o K o h le n s to ff  h e r g e s te l l t  w a re n , indem  
e in ig e  n ic h t  an  d e r  b e a b s ic h tig te n  m it dem  M eifiel 
a n g e s c h n itte n e n  S te lle  b ra c h e n , so n d e rn  so w ie  
A b b ild . 8 z e ig t .  D u rc h  d ie  A n a ly se  k o n n te  m an  
k e in e n  F e h le r  e n td e c k e n , v ie lm e h r  sp ra c h  d iese  f iir  
e in  g u te s  M a te r ia ł  m it  n ied r ig em  P h o s p h o rg e h a lte .  
W ir  u n te rs u c b te n  d iese  T r a g e r  a u f  S tick s to ff  
und  fa n d en  d a r in  0 ,0 4 0  °/o. E in e  a n d e re  P ro b e  
v o n  dem  M itte ls tu c k e  e in es T r a g e r s ,  d a s  fast.

Abbildung 8.

g la s a r t ig  b r iic h ig  w a r ,  e n th ie l t  s o g a r  0 ,0 6 0  °/o 
S tick s to ff . In  a h n lic h e r  W e is e  sc lie irien  E ise n -  
b a lm sch ien en , die v o n  d e rse lb e n  F irm a  eb en fa lls  
a u s  T h o m a se isen  h e r g e s te l l t  w a re n , in fo lg e  des 
S t ic k s to f fg e h a lte s  b r iic h ig  g o w o rd e n  zu  se in , 
d a  d iese  so fo r t  in  d e r  K a lte  o d e r  d u rc h  a n d e re  
Z u fa l l ig k e ite n  s p r a n g e n ;  n a ch  u n se re n  U n te r -  
s u c h u n g e n , d ie  w ir  i ib e r  b a s isc h es  M a te r ia ł  
a n g e s te l l t  h a b e n , d i ir f te  d e r  G ru n d  f i ir  E is e n -  
b ah n se h ie n en b riich e , d ie  in  den  le tz te n  10 J a h r e n  
in  S ch w ed en  boi b a sisch em  M a te r ia le  e in t r a te n ,  
in  e inem  zu  h o h en  S tic k s to f fg e h a lte  z u  su ch en  
se in .*  S t ic k s to t ta n a ly se n  von  so lch en  S ch ien en  
w e rd en  sic lie rlich  u n se re  A n n ah m e  b e s ta t ig e n .

* W ie Oberingenieur J. A. B r i n e l l  in der Be- 
spreehungdcsYortrags hervorhob, hat man die Schienen-' 
hruche in Schweden nicht besonders an basischen 
Schienen beobachtet, denn diese werden daselbst nur 
in geringen Mengen yerwendet. Bei den echwedischen 
Staatsbahnen kamen dio meisten Schionenbruche bei 
sauren Schienen vor, und waren in der Hauptsacho 
auf Konstruktionsfehler zuriickzufuhren, die jetzt zum 
Teil behoben sind. Die ltedaktion.
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A u ch  a u f  g e h a r te te s iF lu f ie is e n  h a t  S tic k s to ff  
e in e  b ed eu te rid e  E in w irk u n g . H ie r iib e r  s in d  
von  u n s  fo lg en d e  Y e rsu c h e  a u s g e f i ih r t :  S ta h l-  
s ta b e  v o n  4 0  mm L a n g e  w u rd e n  g le ich ih ttB ig  
z u r  h e lio n  R o tg lu t  e r h i t z t  und in  W a s s e r  
v o n  10  0 0 . g e h a r te t .  B ei d e r  U n te rsu c h u n g  
d e r  P r o b e n  z e ig te n  sich  a lle  m it H a r te r i s s e n  
b e h a f te t ,  m it A u sn a lu n e  d e r je n ig e h , d ie  den 
n ie d r ig s te n  S tic k s to f fg e b a lt ,  0 ,0 1 5  °/o, h a tte n .  
S o g a r  d ie  P ro b e  m it e inem  S tic k s to f fg e b a lt  von
0 ,0 2 2  °/o w ies R is se  a u f ,  w e n n  sie  a u ch  kau m  
s ic h tb a r  w a re n ;  d ie  R iB b ild u n g  na lun  zu  m it dem  
h o h e ren  S tic k s to f fg e h a lte .

E in  g e h a r te te r  S ta h l  i s t  fiir  S tic k s to ff  
e m p tin d lieh er, a is  e in  n ic lit  g e h a r te te r ,  und  ein  
S ta h l  k a n n  sie li in u n g e h a r te te m  Z u s ta n d e  a is  
g u t  o rw e isen , w a h re n d  e r  n a c h h e r  b r iic h ig  is t .  
D ie  B riic liig k e it. d e s  g e h a r te te n  S ta h ls  a b e r  
b ra u c lit  n ic h t  d i r e k t  d u rc h  R iB b ild u n g  v e ra n la B t 
zu  w e r d e n ; schon  e in e  S p a n n u n g , d ie  beim  
H a r te n  in  d e r  a u fio re n  S c h ic h t  d es S ta h ls  e n t
s ta n d e n  is t ,  g e n iig t ,  um be i n a c h h e r ig e r  B e la s tu n g  
d es  M a te r ia ls  R iB b ild u n g  und B ru c h  h e rv o ‘rz u -  
ru fe n . A u s u n s e re r  P r a x i s  se i e in  B e isp ie l an - 
g e f iih r t ,  w ie  in fo lg e  v o n  zu  bohem  S tick s to ff
g e h a lte  in g e h a r te te m  S ta h l  u n b ra u c h b a re s  M a- 
to r ią l  e n ts ta n d e n  i s t :

I n  S ch w ed en  l ia t te  m an . w a h re n d  d e r  Zeit., 
wo m an  d u rch  g e s te ig e r te n  B e tr ie b  g ro f ie re  
P ro d u k t io n  zu  e rz e u g o n  su c lite ,  m it S c h w ie r ig -  
k e ite n  in  d e r  H e r s te l lu n g  g e h a r te te r  D ra lit -  
se ile  z u  k a m p fe n , d a  d ie  e in z e ln e n  D r a h te  in 
dem  S e ile  o f te r s  s p ra n g e n . * V ie le  B e rg b a u -  
g e se lls c h a f te n  g in g e n  v o n  g e h a r te te n  S ta h ls e ile n  
zu  S e ile n  a u s  L a n c a s h ire e is e n  iib e r, d ie  w enn  
a u ch  s c h w e re r , so  doch h a l tb a re r  w a re n . B e id e  
A r te n  v o n  S e ile n  k o n n te n  a u s  d em selbon  R oli- 
m a te r ia le  h e r g e s te l l t  se in , a b e r  d e r  Ś tick s to ff-  
g e h a l t ,  w e le h e r  B r iic liig k e it  in dcm  g e h a r te te n  
F lu fie isen  h e rv o r r ie f ,  b liob  oh n e  n a c h te il ig e  
E L n w irk u n g  a u f  d a s  w eiclie  S ch w eiB eisen .

D ie  E n i])fin d lich k eit f iir  E in k e rb u n g e n  sow ohl 
bei g e h iir te to m  w ie  u n g e h a r te te m  F lu B e isen  w a c lis t  
m it  dem  S tic k s to f fg e h a lte . E in  a llg e m e iu e s  U rte il  
iib e r  d ie E in w irk u n g  d e sS tic k s to f fe s  a u f  F lu B eisen  
i s td a h in  z u sa in m e n z u fa s se n ,d a B  e in  S t i c k s t o f f -  
g e h a l t  i m  F l u B e i s e n  z u r  V e r s c h l e c h t e -  
r u n g  d e s  M a t e r i a l s  b e i t r a g t ,  b isw e ile n  
b is zu  e inem  so lch en  G ra d c , dafi es m it G e fa h r  
v e rb u n d e n  i s t  d a sse lb e  a n z u w e n d e n , d a  bei e inem  
g e w isse n  S tic k s to f fg e h a lte  d a s  E is e n  u n z u v e r la s s ig  
w i r d , indem  es u n te r  B e ib e h a ltu n g  d e r  Z u g - 
f e s t ig k e i t  se in e  D e h n u n g s fa h ig k e it  y o lls ta n d ig  

. v e r lie r e n  k a n n .
S tic k s to ff  y c r le ih t  dem  E is e n  H a r tę ,  D ies 

is t  b e so n d e rs  b e i den  L a n c a s h ire s ta b e n  h e rv o r-

* B r  in o  11 besprach auch diesen Punkt; er fiihrte 
dio MiBorfolge auf dio unrichtigo Hartung dor Dr&hte 
zuruck; jetzt ist auch diese Schwierigkeit Yollstftndig 
uberwunden. Die Redaktion.

g e tr e te n ,  wo beim  F e ile n  d e r  n ic h t n i tr ie r te n  
S ta b e  le ic li t  S p a n e  e rh a l te n  w u r d e n ; m it zu - 
nehm endem  S tic k s to f fg e b a lt  a b e r  w a r  d a s  F e ile n  
s c liw ie r ig e r , und  b e i den  h o c h sten  S tick s to ff-  
g e h a l te n  w u rd e  dio g la s h a r te  F la c h ę  des S ta b e s  
k au m  a n g e g rif fe n . B ei K u g e lp ro b e n  m ufi des- 
w e g en  a u c h , um  ein  z u v e r la s s ig e s  R e s u l ta t  zu  
e rh a l te n ,  d e r  S t ic k s to f fg e b a lt  des M a te r ia ls  be- 
a c h te t  w o rd en . S ic h e rlic h  siiielt. d e r  S tic k s to ff  
h ie rb e i k e in e  u n w e se n tlic h e  R o lle .*

A u s S c h w e iB v ersu ch cn  m it n i t r i e r te n  E is e n -  
s ta b e n  g in g  h e rv o r ,  daB m an  bei s tick s to ff-  
h a lt ig e m  E is e n , um S c liw e ifih itze  z u  bekom m en, 
k e in e r  so  h o h e n  E r h i tz u n g  b e d a rf , w ie  bei re in e n  
.L a n c a sh ire s ta b e n , a lso  t r a g t  S t i c k s t o f f  i n  
E i s e n  u n d  S t a h l  z u r  E  r  n  i e d r  i g  u  n  g  d e s  
S c h m e l z p u n k t . e s  b e i .

A u s  dem  V o rh e rg eh e n d e n  h a b e n  w ir  g e se h en , 
daB S tic k s to f f  eb enso  w ie  K o h le n sto ff  d a s  E is e n  
b a r t  m ac lit, h ie rb e i mul i  m an  jed o c li u n te r -  
sc h e id e n , dafi, w a h re n d  d ie  Q u a l i ta t  des E is e n s  
bei sch w a n k en d e m  K o h le iis to ffg eh a lte  fa s t  u n v e r-  
a n d e r t  b le ib t in  b e z u g  a u f  d iese lb e  E is e n s o r te ,  
d e r  S tic k s to f f  d a s  E is e n  y e r s c h le c h te r t ,  b e so n d e rs  
bei den  n ie d r ig e n  S tic k s to ffg e h a lte n .

U e lie r den  a b so lu te n  E in ilu fi des S tick s to ffe s  
a u f  d ie  m ech an isch o n  E ig e n sc h a f te n  v o n  E iso n  
und  S ta h l sich  b e s tim in t zu  au B ern , i s t  in d essen  
im m er nocli sc h w e r, doch s c h e in t d e rse lb o  'g ro fi 
zu  se in  und z w a r  g ro B e r  a is  d e r  d es P h o sp h o rs . 
M o g lich e rw e ise  k a n n  m an d as  Y e rh a l tn is  zw isch en  
d e r  E in w irk u n g  d ie se r  b e id en  S toffe a u f  E isen  
—  so la n g e  d ie  U m sta n d e  u b e rh a u p t  v e rg le ic h b a re  
s in d  — a is  e in e  in d ir e k te  F u n k tio n  ih r e r  M o lek u la r-  
g e w ic h te  b e tra c h te n .

D i e  E i n w i r k u n g  d e s  S t i c k s t o f f e s
a  u  f  d i e e l e k t r i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  

d e s  E i s e n s .

B ei den Y e rsu c h e n  h ie r i ib e r  v e rw e n d e te n  w ir  
d re i E is e n d r a h te , zw oi v o n  4 0 0  cm u n d  e inen  
von 9(5' cm L an g e . F a s t  f re i vo'n S iliz iu m , 
J la n g a n  u sw . e n th ie l t  d e r  D r a h t  0 , 0 8 °/o K o lilen - 
s to ff ; d e r  u rsp r iin g lic h e  S t.ick s to ffg eh a lt w a r
0 ,0 2 7  °/o. Z w ei v ó n  den D r a h te n  w u rd e n  a u f  
einem  G la s s ta b e  a u fg e ro l l t  u n d  n i t r i e r t ;  d ie 
n eu en  S tic k s to f fg e h a lte  w a re n  0 ,2G 7 °/o und
6,G o/o. D ie  m ech an isch o n  E ig e n sc h a f te n  d es 
D ra h te s  v e ritn d o rto n  s ich  h ie rb e i so , daB , w a h 
re n d  d e r  D r a h t  u rsp r iin g lic h  15  b is  16 B ie- 
g u n g e n  a u sh ie l t ,  e r  im  e r s te r e n  F a l le  n ic h t  m eh r 
a is  3 b is  4  v e r t r u g ,  im  le tz te r e n  F a l le  bei 
d e r  g e r in g s te n  B e a n s p ru c h u n g  s j ira n g . D e r  
D u rc h m e sse r  des u rsp r iin g lic h e n  D ra h te s  w a r
0 ,4 5  m m , n a ch  d e r  N i t r i e r u l g  b e tr u g  e r  d a 
g e g e n  im e r s te n  F a l i  0 ,4 8  111111, bei dem  G c h a lte

* Diese Anschaming lirauncs wurde in der Be- 
sprechung Ton A  x o 1 AV a h 1 b e r g stark angezweifelt, 
der iiberliaupt der ganzen „Stickstofffragou keine so 
groBe Bedeutung beimiBt. Die Redaktion.
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v o n  (5,6 °/o S tic k s to ff  w a r  .n ich  d ie  N i t r ie r u n g  
n ic h t  g leichinalM g, so n d e rn  in dem  D ra h te  zoigt.e 
sich  e in  d e u tl ic h e r  K e rn .

D ie  W id e rs ta h d ś b e s tim m u n g e n  w u rd e n  bei 
e in e r  T e m p e r a tu r  v o n  u n g e fa h r  ‘2 0 °  0 .  a u s- 
g e f ii l ir t  und  bei d e r  M ossung  die S ie in e n s-B riick e  
und e in  S p ie g e lg a lv a n o m e te r  a n g e w a n d t.

M it d en  be id en  e r s te n  D ra h te n  e rg a b e n  zw ei 
V e rsu c h e  fo lg en d e s  B e s u l ta t :

Fiir den urspriinglichen Draht
a) W  — 2,7246 Ohm
b) W  =  2,7264 „

FUr den Draht mit 0,267 o/0 Stickstoff
a) "W =  3,1652 Ohm
b ) A V =  3,1762 „

D e r  g e r in g e  U n te rsc h ie d  in  den  R e s u l ta te n  
d e r  M essu n g en  r i ih r t  w a b rsc h e in lic b  v o n  e in e r  
S te ig e ru n g  d e r  T e in ] ie ra tu r  w a h re n d  d e r  MeB- 
a rb e i te n  b e r . N chinon  w ir  d as  a r ith m e tis c h e  
M itte l ,  so w ird  d e r  W id e r s ta n d  des u rsp r iin g -  
lichon  D ra h te s  W  === 2 ,7 2 5 5  Ohm  und d e r  des 
a u f  0 , 2 6 7 °/o S tic k s to ff  n i t r i e r te n  W  =  3 ,1 6 9 8  
O hm . D e r  a u f  6 ,6  °/o S tic k s to f f  n i t r i e r te  D r a h t  
g a b  g e n a u  W  =  3 ,0 0 0 0  Ohm W id e rs ta n d . D en  
L e itu n g sw id o rs ta n d sk o e ff iz ie n te n  finden w ir  h ie r-  
au s  n ach  d e r  F o rm e l

AV =  c
ti d 2

4

„„„„„  Jt 0,045“
c =  2,7255  --- — .

4 400

1C -
12,0

Si-
12 0 1“>

D ie  A b w e ich u h g  im  e r s te n  F a lle  k a n n  so  e rk ln  r t  
w e rd e n , daB das M a te r ia ł  a u f  d e r  F la c h ę  m e h r 
n i t r i e r t  i s t ,  a is  in  d e r  M itte . K o n n en  w ir  
n itm lich  den  W id e r s ta n d  d e r  au B eren  Schicht. W ! 
und den des K e rn s  W », so e rh a l te n  w ir  nach  
dem G e se tz e  f i ir  Z w e ig le itu n g e n

l

W
w o ra u s  fo lg t,  daB 

W  -
¥ i  \Va

W i- t- W j’

w o rin  1 u n d  d f iir  den  u rsp r iin g lic h e n  D r a h t  in 
Z e n tim e te rn  a u s g c d ri ic k t  w e rd e n , so m it

: 0,000010837,

f u r  don a u f  0 ,2 6 7  °/o N  n i t r i e r te n  D r a h t
jt 0,048! 

c =  3,1698-----77rr-==  0,000014340,

u n d  f iir  den  a u f  6 ,6  °/o N  n i t r ie r te n  D r a h t
jt 0 045*

c =  3,0000 , --- =  0,000049700.
4 96

D r. B o n e d i c k s  h a t  f iir  den  L e itu n g sw id e r-  
s ta n d  des E is e n s  fo lg en d e  F o rm e l a u fg e s te l l t

o =  7,6 -)- 26,8 £ C Mikrohm f. d. ccm.

I n  d ie s e r  F o rm e l b e d e u te t  d e r  e r s te  A u sd ru c k  
d e r  r e c h te n  S e ite  den  L e itu n g s w id e rs ta n d  d es ch e 
m isch  re in e n  E ise n s , und ^ C d i e  Sum m o d e r  g e lo s te n  
frem d en  S toffe  b e zo g e n  a u f  K o h le n sto ff  =  1.

1 28,4

K o rr ig ie r t .  m an  den  n i t r i e r te n  E isen d ra h t. m it 
H ilfe  d ie se r  F o rm e l, so b e t r a g t  d e r  L e i tu n g s 
w id e rs ta n d  1 0 ,2 2 1  M ikrohm  f. d . ccm . D ie  
Z u nalim e des L e itu n g sw id e rs ta n d o s  f i ir  den  D r a h t  
m i t  0 ,2 6 7 ° /o  S tic k s to f f  w ird  a lso  1 4 ,3 4 0  — 1 0 ,2 2 1  
=  4 , 1 1 9  M ikrohm  f. d . ccm , w o g e g en  B e n e d ic k s ’
F o rm e l g ib t  12

26,8 —  0 ,267=  6,133.
14

D e r  g e fu n d en e  W e r t  i s t  so m it um 3 3 %  zu 
g e r in g .  In  g le ic h e r  W e is e  b e re c h n e t  m an  fiir  
den  D r a h t  m it 6 ,6  °/o N  den  L e i tu n g s w id e rs ta n d  
a u f  1 5 1 ,6 0  M ik ro h m  f. d . ccm , d e r  g e fu n d en e  
W e r t  d a g e g e n  i s t  n u r  4 9 ,7  M ik ro h m  f. d . ccm .

w e lc h e r  A u sd ru c k  se in  M axim um  h a t  in  W j  =  W *. 
D e r  W id e r s ta n d  i s t  a lso  am  g ro B te n , w en n  d e r  
D r a h t  h o m o g en  is t .

D io  A b w e ich u n g  im le tz te r e n  F a l le  d a g eg e n  
i s t  so g ro B , daB h ie r  a n d e re  V e rh ill tn is so  v o r-  
lie g e n , a is  d ie , f i ir  w e lch e  dio F o rm e l gilt.. 
In fo lg e  d o r a u B ero rd o n tlic h en  B riic liig k e it, und 
d es g ro b k r is ta l l in e u  B ru c b e s  d es M a te r ia ls  i s t  
e s w a h rsc lie in lich , daB sich  h ie r  a u sg e scb ie d en e  
F o r r o n i t r id k r i s ta l le  g e b ild e t  h a b en , d a  B o n ed ick s’ 
F o rm e l v o r a u s s e tz t ,  da li dio V o ru n ro in ig u n g o n  
in  f e s te r  L o su n g  v o rb a n d e n  s in d . D ieso  
B e m e rk tin g  g i l t  gew iB  a u ch  fiir  s e h r  w e ich es 
M a te r ia ł ,  d en n  w ie  d ie  m ik ro g ra p h is c h e  U n te r 
su c h u n g  z e ig t ,  g e h t  d e r  S tic k s to ff  boi F e r r i te n  
n ic h t  in  L o su n g , so n d e rn  v o rg ro B e r t  dio D ic k e  d o r 
Z e llen w a n d e  u sw .; doslialb  i s t  d ie  V e rg ro B e ru n g  
des W id o rs ta n d e s  bei so lch  re in e m  E is e n  w a h r-  
sc h e in lich  n ic h t a lle in  e in e  d ire k te  F u n k tio n  
des S tic k s to ffg e lia lte s . In  s e in e r  A rb e i t  iib e r die 
L e i tu n g s fa h ig k e it  v o n  E is e n  l ia t  B o n ed ick s g u to  
U e b e re in s tim m u n g en  m it se in e r  F o rm e l f i ir  dio 
v o n  ihm  u n te rs u c h te n  sc h w e d isch e n  E is e n s o r to n  
g e fu n d e n , b e so n d e rs  bei dem  E le k t ro s ta h l  von  
G y s in g o ; d a g e g e n  z e ig t  d a s  M e ta li e in e r  a n d o rn  
sch w ed isch en  E is e n h ii t te  e in ig e  zu n ie d r ig e  
W e r te ,  u n d  P r o f e s ś o r  L e  C li a t e l i e r  h a t  f iir  
a u s la n d isc h e  E is e n s o r te n  W e r te  e rh a l te n ,  die 
n a ch  den d e r  L e i tu n g s fa h ig k e it  e n tsp re c h e n d e n  
Y o ru n re in ig u n g e n  zu  n ie d r ig e  R e s u l ta te  an g eb e n .

D ie se s  M inus in d e r  Sum m ę d e r  V e ru n re in i-  
g u n g e n  b e s te h t  m it g ro B te r  W a h rsc h e in lic h k e it  
in  S tick s to ff , d e r  im  a u s lan d isc h en  E is e n  in  b e - 
d e u te n d en  M engen  v o rg e fu n d e n  w ird , a b e r  n ich t 
be i d ie se r  B e re c h n u n g  b e riick s ich tig t. w o rd en  is t .

N ach  u n se re n  U n te rsu c h u n g e n  d iir f te  es an - 
g e b ra c h t  se in , b e so n d e rs  d a r a u f  h in zu w e ise n , 
daB in dem  fiir  e le k tr is c h e  L e i tu n g e n ,  w ie  
T e lep h o n o  und  T e le g ra p h e n ,  b e n u tz te n  E isen  
m o g lic h s t w e n ig  S t ic k s to f f  e n th a lte n  se in  so li.

D i e  E i n w i r k u n g  d e s  S t i c k s t o f f e s  a u f  d i e  
m a g n o t i s c h e n  E i g e n s e h a f t e n  d e s  E i s e n s .

U n te rsu c h u n g e n  h io ru b e r  w u rd e n  m it te ls  d e r  
m ag n e to m e tr isc h e n  M e th o d e*  a u s g e f i ih r t ,  d a  
d iese  im Y e rh a ltn is  zu  d e r  b a ll is t is c h e n  be-

* E w i n g :  Magnetische Induktion in Eisen and 
yerwandten Metallen.
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Abbildung 9. Yorsuchsanordnung fiir dio 

magnctischon MesBungen.

A =  Rotle mit P robe. B =  K om pensationarolle. C =  M agnet-

nade) und  Spiegeiiesung. 1) =  Beobnchter. E *t- Strom w ender.

P  =  A m perem eter. O =  Kheostat. TT =  Afckuraulatoren.

d e u te n d  e in fa c h e r  is t .  D ie  A u fs te l lu n g  d e r  
A p p a ra te  g e h t  a u s  A b b ild u n g  9 h e rv o r .  A is 
M a g n e to m e t r  w u rd e  e in e  k le in e  M a g n e tn a d e l 
m it S p ie g e la b le su n g  a n g e w a n d t. P a s s e n d e  
M a g n e tis ie ru n g s sp u le n  (A  u n d  B ) b e fan d en  sich  
in  d e r  e r s te n  H a u p t la g e  (G a u ss)  u n d  so an - 
g e o rd n e t ,  daB sie  d ie  g e g e n s e itig e  W ir k u n g  a u f  
d ie  N a d e l k o tn p e n s ie r te n . E in  e le k tr is c h e r  S tro n i, 
d essen  In te n s i t i i t  g em essen  w o rd e n  u n d  d e r  n ach  
B e lie b en  g e r e g e l t  w e rd en  k o n n te , durchfloB  die 
M a g n e tis ie ru n g s sp u le n . M itte ls  e in e s S tro m - 
w e n d e rs  k o n n te  d ie  R ic h tu n g  d es S tro m e s  v e r -  
a n d e r t  u n d  so  d ie  R ic h tu n g  im  m a g n e tis c h e n  
F e ld e  u m g ew ec h se lt w e rd e n . A is  P ro b e n  w u rd e n  
z u e r s t  2 S ta h ls ta b e  m it 1 ,1 5  °/o K o h len sto ff  
y o n  1 0 0  m m  L a n g e  u n d  7 m m  D u rc h m e sse r  
a n g e w a n d t. D e r  S tic k s to f tg e h a lt  d ie s e r  b e id en  
S ta b e  w a r  0 ,0 1 5  u n d  0 ,1 5 0  °/o. D e r  g e r in g e re  
S t ic k s to f tg e h a lt  r i i l i r te  v o n  d e r  F a b r ik a t io n  des 
S ta h le s  h e r ,  d e r  a n d e re  w a r  d u rc h  N i t r ie ru n g  
e rh a l te n ,  d ie  je d o c h  n ic h t g le ich m aB ig  g e n u g  
w a r ,  u n d  a u f  d ie R e s u l ta te  sc h a d lich e n  E influB  
h a t t e ,  b e so n d e rs  w en n  s ta r k e r e  S tro m e  a n 
g e w a n d t w u rd e n . W a s  je d o c h  m it d iesem  
E x p e r im e n te  d e u tlic h  g e z e ig t  w e rd e n  k o n n te , 
w a r ,  daB m it d e r  V e r in e h ru n g  des S tick s to ff-  
g e ln a lte s  d ie K o e r z i t iv k r a f t  des h a r te n  S ta h le s  
v e rm in d e r t  w u rd e .

Din e in  M a te r ia ł  m it  g le ic h m a B ig e r v e r -  
te il te m  S tic k s to ff  zu  e rh a l te n ,  w u rd e n  n ic h t 
m ass iv e  S ta b e  a n g e w a n d t, so n d e rn  w ir  s c h n itte n  
d ie  f i ir  d ie e le k tr is c h e  U n te rsu c h u n g  y e rw e n d e te n  
z w ei D r i lh te  m it C =  0 ,0 8  °/o in  L a n g e n  von  
2 0 0  mm u n d  h an d en  2 0  so lc h e r  L a n g e n  z u  einem  
B iinde l zu sam m en . Z u A n fa n g  d e r  U n te rsu c h u n g  
w u rd e n  d ie  D ra litb iin d e l d u rc h  S tro in w e ch se l 
b a ld  in  d e r  o inen , b a ld  in  d e r  a n d e rn  R ic h tu n g  
m a g n e tis c h  g e m a c h t. D a n a c h  lieB en  w ir  d ie 
m a g n e tis ie re n d e  S t r o m k r a f t  y o n  0  b is  z u  einem  
M axim um  s te ig e n  und  d a n n  in  k ie in e n  In te r v a l le n  
w ie d e r  a u f  0  ab n eh m en . Zu g le ic h e r  Z e it  w u rd e  
d e r  A u s sc h la g  des M a g n e to m e te rs  b e o b a c h te t,  
w e lc h e r  a u f  d e r  T a n g e n te  f iir  den  W in k e l  
k o r r ig ie r t  w u rd e . A u f  d iese  W e ise  e rh ie lte n  
w ir  Z a h lc n w e r te , d ie  m it den  e n tw ic k e lte n  
m a g n e tis c h e n  M om eń ten  p ro p o r t io n a l  w a re n . 
D ie  m a g n e tis c h e  F e ld s ta r k e  w ird  h ie rb e i  v o n  
d e r  A m p ś re z a h l  des e le k tr is c h e n  S tro m e s  r e p ra -  
s e n t ie r t .  Im  b e ig e fu g tc n  D ia g ram m  A b b ild . 10 
sin d  d ie  R e s u l ta te  d ie s e r  M essu n g eu  d a rg e s te l l t .  
D ie  a u sg e z o g e n e  L in ie  g i l t  f i ir  d a s  n ic h t  n i t r i e r te  
B iin d e l, dio s t r ic h p u n k t ie r te  f i ir  d a s  n i t r i e r te  
B iin d e l (N  =  0 ,2 6 7  °/o). D ie  A b sz issen  s in d  p ro 
p o r t io n a l  m it d e r  m a g n e tis ie re n d e n  K r a f t ,  d ie  
O rd in a te n  m it dem  e rz e u g te n  M a g n e tism u s  in  den 
E is e n d ra h tb iin d e ln . A n  dem  A u sse h en  d e r  v e r -  
sch ied e n en  K u rv e n  se lien  w ir  s o f o r t ,  daB d e r  
S tic k s to f f  bei m aB ig en  N itr ie ru n g e n  a u f  d as w e ich e  
E is e n  e in en  a h n lic h en  E i n f l u B . a u s tib t w ie  d e r  
K o h le n sto ff  a u f  w e ich es  M e ta l i ,  indem  d ie  m ag 
n e tisc h e  S a t t ig u n g  a b n im m t, d e r  p e rm a n e n te  
M a g n e tism u s d a g e g e n  g ro  B er w ird .

D ie se  R e s u l ta te  g eb en  e in e  y o lls ta n d ig e  E r -  
k lU ru n g  f iir  d ie  T a ts a c h e  a b ,  d ie  b e i d e r  
F e in b le c h fa b r ik a t io n  v o rg e fu n d e n  w ird , daB nilm - 
l ic h  d ie  H y s te re s is  f i ir  s c h e in b a r  d iese lb e  B lech - 
s o r te  se lir  y e rsc h ie d e n e  W e r te  a u fw e ise n  k a n n . 
D ie  chem isch e  A n a ly se  d e r  B lech e  k a n n  h ie rb e i

Abbildung 10. Die magnetischen 

Eigenschaften stickstoffhaltigcn Eisens.

.....  N icht n itrie rte  Probe.

— • — N itrierte P robe.



1. Dezember 1906. Einige neuerc amerikanisclie Walzwerke. Stahl und Eiaen. 1437

g a n z  g le ic h  se in . E in e  so lch e  A n a ly se  sogcnannt.cn  
a n tim a g n e tisc h e n  E ise n s  i s t  fo lgeiu le  

C = 0 ,065  
Si =  0,023 

Mn =  0,030
S —  0,005 
P = 0 ,02 4

W ie  n iań  s ie h t ,  i s t  h ie r  k e in e  R iic k s ic h t aut' 
S tic k s to ff  genom m en  w o rd e n .

A u s dcm  D ia g ram m e  g e h t  h e rv o r ,  dafi d e r  
S t ic k s to f fg e h a lt  im B lech  f iir  don I n d u k to r  lici 
D y n am o m aseh in en  so k ic in  w ie  m o g lich  sein  
m ufi und v o n  v ic l g ro B e re r  B e d e u tu n g  i s t  a is  
in  den  M a g n e tk e rn e n , w o  d e r  S tic k s to f fg e h a lt ,

so w ie  e r  im F o rm g u f is ta h l g e w o h n lic h  v o r-  
ko m m t, k e in e  g ro B e  R o lle  sp ie le n  k a n n , in so fe rn  
d ie  M a g n e tis ie ru n g  d ieses S ta h ls  s t e t s  in  d e r 
se lb en  R ic h tu n g  e r fo lg t .  D e r a r t ig e  p ra k tis c h e  
A n w cn d u n g e n  z e ig e n  so m it, w ie  w ie h tig  solclic  
U n te rsu c h u n g c n  fiir  d ie  E le k tro te c h n ik  sind .

Zulet.zt. se i no ch  e rw a h n t ,  d a li d e r  D ra b i m it
6 ,6  °/o S tic k s to ff  bei S i l t t ig u n g  a u B e rs t  g e r in g e  
m ag n e tisc lie  In tensitU t, und  k au m  p e rm a n e n te n  
M ag n e tism u s z e ig te ,  w o d u rc h  d as  R e s u l ta t  d e r  
e le k tr is c h e n  U n te rsu c h u n g  b e s ta t ig t  w ird , dafi 
d e r  D r a h t  h a u p ts llc h lic h  a u s  F c r r o n i t r id k r i s ta l lc n  
b e s ta n d e n  h ab en  m ufi. r „ i„ n

Einige neuere amerikanische Walzwerke.

I I .  D ie  n e u e s t e n  A n l a g e n  d e r  B e t h l c h e m  

S t e e l  C o m p a n y  e i n s c h l i e B l i c h  d e r  G r e y -  

W a l z  w e r k e . *

Yon A l b r e c h t  S p a n n a g o l  in DitTcrdingen.

I j i c  B e th leh em  S te e l  C o m pany  i s t  im B eg riff, 
•*—*  ih ro  W e rk e  in S o u th -B e th le h em  m it einem  
K o s te n a u fw am l v o n  5 0  M illionen  M a rk  zu  v e r -  
g ro f ie rn  d u rc h  den B au  e in e r  n eu en  M a r tin -  
a n la g e  u n d  d re ie r  n e u e r  W a lz e n s tra B e n , von 
d en en  zw oi f iir  d ie  H e r s te l lu n g  von B au e isen  
und  e in e  f iir  d ic  S c h ie n e n fa b r ik a tio n  bestim int. 
s in d . D ie se  A n la g e , d ie  den  N am cn  „ S a n c o n -  
P l a n t “ e r h a l t ,  so li b re itf la n sc h ig e  S p e z ia l tr a g e r ,  
sc h w e re  T r f tg e r  f iir  U n te rz i ig e ,  S iiu le n tr ilg e r  
v o n  |— | - Q u e rsch n it.t, M a r tin -  u n d  N ic k e ls ta h l-
sc h ien e n , M a rtin k n iip p e l, N o rm a lt r a g e r ,  |__ |-E is e n
u n d  W in k e le ise n  h e rs te l le n . G le ic h z e itig  m it 
d iesen  B au to n  fin d e t e in e  V e rg ro f ie ru n g  d e r  be- 
s te h e n d e n  H o c h o fen a n lag e  so w ie  d e r  R oh sto ff- 
la g e r  u n d  d e r  T r a n s p o r t r o r r i c h tu n g e n  s t a t t .

In  d en  a lte n  W e rk e n  h a t  m an n e u e rd in g s  
e in e  T ie g e lg u B s ta h lfa b r ik  v o n  zw ei O efen m it 
j e  30  T ie g e ln  in B e tr ie b  g e n o m m e n , w e lch e  
sp e z ie ll  S c h n e lla u fw e rk z e u g s ta h l  u n d  a n d e re  
h o c h le g ie r te  S p e z ia ls ta h le  e r z e u g t .  F e r n e r  w u rd e  
e in e  n eu e  H am m ersch m ięd e  m it e in e r  R e ih e  g ro B e r  
u n d  k le in e r  H a m m e r, G e se n k sc h m ie d ep re ssen  u sw . 
a n g o le g t ,  w e lch e  in V e rb in d u n g  m it d e r  a lte n  
A n la g e  fiir  s c h w e re  S ch m ied estiick e  d e r  G e se ll
s c h a f t  d ie  M oglichfeeit g ib t,  a lle  S c h m le d e a rb e ite n  
vom  k le in s te n  bis zum  s c h w e rs te n  S tiic k  von  
iib e r 5 0  t  a u sz u fiih re n . F i i r  den  B a u  v o n  
s c h w e re n  h y d ra u lisc h e n  P re s s e n ,  S c h e re n , P u m p en  
u n d  a n d e re n  sc h w e re n  S p e z ia lm a sc h in e n  w u rd e  
e b e n fa lls  e in e  n eu e  A b te ilu n g  e r r ic h te t .

D ie  n e u e  M a r t i n a n l a g e  m ac lite  e in e  Y e r-  
g rS B e ru n g  des b e s te h e n d e n  H o c h o fen w erk s  e r 
fo rd e r l ic h .  E s  w ird  in fo lg e d esse n  e in  n e u e r  
O fen von  3 0 ,5  m H o h e , 6 ,7 0  m K o h le n sa ck -

* Nach „The Iron Age“ Nr. 18, I.N ovem ber 1906.
XXIII.S8

d u rc h m e sse r  m it 0 0 0  t  L e is tu n g , e le k tr is c h -a u to -  
m a tis c h e r  B e g ic h tu n g  und fiin f  Mc C lu re -W in d -  
e r h i tz e r n  von 6 ,7 0  m D u rc h m e sse r  und 3 0 ,5  m 
H o h e  g e b a u t .  S o b a ld  d ie se r  O fen f e r t ig  is t ,  
w e rd e n  d re i a n d e re  O efen nach  dem  Y ó rb ild  des 
n e u en  u m g eb a u t. D a d u rc h  hofft m an , d ie  P r o 
d u k tio n  d e r  A n la g e  um  m eh r a is  d a s  D o p p e lte  
s te ig e rn  zn  k o n n en . F i i r  d a s  R o h e isen , w e lch es 
n ic h t d i r e k t  v e r a r b e i te t  w ird , so li e in e  n e u a r t ig e ,  
in  e inem  K re ise  von  38  in D u rc h m esse r  a n g e le g te  
G ieB m asch ine  m it 180  F o rm e n  a u fg e s te l l t  w e rd en .

D ie  A n z a h l d e r  D a m p fk esse l d e r  llo c h o fcn - 
a ti la g e  w ird  nocli d u rc h  z eh n  A u ltm a n n -T a y lo r-  
K essel m it G a s fe u e ru n g  von j e  6 0 0  P .S .  L e is tu n g  
v e rg ro B e r t .  F e r n e r  w e rd en  d re i n eu e  G e b lase - 
m asch in en  m it lieg en d em  D a m p fz y lin d e r  und 
ste h en d e m  W iń d z y lin i ie r  a u fg e s te l l t ,  w e lch e  z u 
sam m en  m it den  sieb en  v o rh a n d e n e n  G e h lasen  
an  e in e  n eu e  W eif i - K o n d e n sa tio n s a u la g e  an - 
g e sc h lo sse n  w e rd e n . A n  d ie  K o n d e n sa tio n sa n la g e  
w e rd e n  aucli d ie  A u tr ie b sn ia sc h in e n  von z w e i n eu en  
1 0 0 0  K W .-M o to re n  a n g e s c h lo s s e n , d ie  den fiir  
d ie  H o c h o fen n e u a n la g en  e r fo rd e r l ic h e n  S tro n i 
l ie fe rn  so llen . F i i r  d a s  R o h s to f f la g e r  i s t  e ine  
g a n z  n eu e  E n tla d e e in r ic h tu n g  im B au . E in e  
z w e ig le is ig e  i lo c h b a h n , w e lch e  iiber d ie  v o r-  
h a n d en e n  L a g e rg le is e  w e g f i ih r t ,  v e rb in d e t  den 
E r ż p la tz  m it d en  H o ch o fen . D as  M a te r ia ł  w ird  
a u f  d ie se r  B alin  in e le k tr is c h  a n g e tr ie b e n e n  6 0  t-  
AYagen den F iillr iim p fe n  d e r  H o ch o fen  z u g e f i ih r t .  
D ie  g e sa m te n  L a g e r  so llen  R aum  f iir  5 5 0  0 0 0  t. 
E r z ,  1 5 0  0 0 0  t  K o k s und K o h le  und 6 0  0 0 0  t. 
K a lk s te in  b ie te n .

D a s  n e u o  S t a h l -  u n d  W a l z w e r k ,  w e lch es 
u n g e fa h r  1 ,5  km  o s tlic h  v o n  den  H ochofen  l ie g t ,  
e r h a l t  d a s  fliissige  R o h e is e n  in  3 5  t -P fa n n e n w a g e n  
z u g e f i ih r t .  D as  S ta h lw e rk , w e lch es  im J a n u a r  
1 9 0 7  dem  B e tr ie b  iib e rg eb en  w e rd en  so li, e r h a l t  
10  b a s isch e  M a r tin o fe n  von  j e  5 0  t. L e is tu n g  m it 
e in e rH e rd f la c h e  v o n 4 ,5 7  X  1 0 ,6 7  m. D e rR o h e is e n -  
in isch e r v o n  2 5 0  t  w ird  d u rc h  z w ei e le k tr is c h e  
6 0  t-K ra n e  b e d ie n t. A uB erdem  w e rd e n  d ie  O efen
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d u rc li zw ei M o rg a n -C h a rg ie rm a sc h in e n  m it e le k 
t r is c h e r  E in r ic h tu n g  c h a r g ie r t .  I n  d o r G ie fih a lle  
lau fe n  d re i P f a n n e n k ra u e  v o n  j e  1 0 0  t  T r a g -  
k r a f t  f i ir  d ie  G riefipfąnncn, w e lch e  GO t  fa ssen . 
D ie  G e n e ra to ra n la g e  b e s te h t  a u s  4 5  L a u g h lin -  
G a se rz e u g e rn  v o n  4 ,2 7  m H o h e , 3 ,1 2  m D u rc li-  
m esse r  und  3 4 3  mm s ta rk e m  M a u c rw e rk . D ie 
K o h le  b e fin d e t s ic h  in  F iillru m p fe n  iib e r  den 
G e n e ra to re n  u n d  w ird  d en se lh en  s e lb s t ta t ig  zu - 
g c f iih r t .  D ie  E n tfe rn u n g  d e r  A sch e  g e sc h ie h t 
e b en fa lls  a u f  m ech an isch em  W e g o . D a s  S c h ro tt-  
la g e r  w ird  in  se in e r  g a n z e n  A u sd eh n u n g  y o n
2 5 ,6  X  2 7 ,4  m  v o n  d re i 10  t -K ra n e n  b e s tr ic h e n  
u n d  k a n n  im  B e d a rfs fa l le  a u f  den  d re ifa c h e n  
R au m  Y ergrofiort, w e rd e n . V om  S t.r ip p e r ,  d e r  
e le k tr is c h  a u s g e r i is te t  i s t  u n d  1 0 0  t  t.rilg t, w e rd en  
d ie  B lo ck e  d u rc h  z w ei 1 0 -K ra n e  in  d ie  T ie fo fcn  
e in g e s e tz t .  D ie  O efen —  es sin d  d e re ń  sechs 
G ru p p e n  zu  j e  v ie r  L o c h e rn  ro rh a n d o n  —  w erd en  
m it G as g e h e iz t ,  d a s  von  2 0  G e n e ra to re n  von  
d e r  oben  e rw iih n ten  A r t  und  G roB e e r z e u g t  w ird . 
V on  h ie r  g e la n g e n  d ie  B lo ck e  d an n  a u f  k le in e n  
e le k tr is c h  b e tr ie b e n e n  W a g e n  a u f  dio R o llg a n g e  
d e r  b e id en  B lo c k s tra f ie n .

D io  4 6 ' '-  (1 1 6 8  m m -) B lo c k s tra B e , w e lch e  n u r  
fu r  dio G r e y - S t r a f i e  v o rb lo c k t, w ird  a n g e tr ie b e n  
d u rc h  e in e  Z w ill in g s -T a n d e m -C o m p o u n d -R e v e r -  
s ie rm a sc h in e  v o u  1 3 7 2  mm H u b  und 1 0 1 6  
b e zw . 1 6 7 6  m m  Z y lin d e rd u rc h m e sse r . U e b e r  den 
R o llg ttn g e n  lau fe n  ein  10  t -  uud  e in  2 5  t -K ra n . 
N aclu lem  dio B lo ck en d en  d u rc h  eino liy d ra u lisch e  
S c h e re  a b g e sc lm itte n  s in d , la u f t  d e r  B ło ck  z u e r s t  
zu  d e r  4 8 " -  (1211) m m -) G re y -V o rs tra f ie  u n d  dann  
i n d e rse lb e n  H itz e  z u d e r  G r e y - F e r t ig s t r a B e .  
B eido  S tra B e n  sind  U n iv e rsa ls tra f ie n  von  g le ic h e r  
B a u a r t  und  h a b en  je d e  ih re  e ig e n e  A n tr ie b s -  
m asch in e  von  d en se lh en  A b m essu n g en  w ie  dic 
B lo ck s tra B e n n ia sc h in e . D ie  R o llg a n g e  d e r  G re y - 
S tra f ie  w e rd e n  e b e n fa lls  von z w ei 10  t - Ł a u f -  
k ra n e n  b e s tr ic h e n . D ie  W a rm la g e r  d e r  S tra f ie  
s in d  re ic h lic h  b em essen . M an h o fft m it d iesem  
W a lz w e rk  p ro  T a g  1 0 0 0  t  T r a g e r  h e rs te l le n  
zu  k o n n e n . H in te r  d e r  R ich t.m asch ine  e r s t r e c k t  
s ic h  e in  T r a n s p o r t r o l lg a n g  u b e r  d a s  g a n z e  
T r i ig e r la g e r .  D ie se  g a n z e  W a lz w e rk s a n la g e  
w ird  m it A u sn ah m e  d e r  A n tr ie b sm a sc h in e n  y o n  
d e r  B e th le h em  S te e l C om pany  s e lb s t  gebaut.. 
A u fie r  den  N o rm al])ro lilen  v o n  8 "  ( 2 0 0  m m ) bis 
2 4 ' '  (6 0 0  m m ) H o h e  so llen  a u f  dem  G re y -W a lz 
w e rk  h re itf la n s c h ig e S p e z ia l tr i ig e r  v o n  8 "  ( 2 0 0 m m ) 
b is 3 0 "  ( 7 6 0  m m ) H o h e  u n d  8 "  (2 0 0  m m ) b is 
1 5 "  (3 8 0  m m ) F la n s c h e n b r r i te ,  und S ftu lenpro file  
m it |—|- Q u e r s c h n i t t  v o n  8 " X 8 "  ( 2 0 0 X 2 0 0 111111) 
b is 1 5 "  X  1 5 "  (3 8 0  X  3 8 0  m m ) g e w a lz t  w e rd en . 
D ie  le tz te r e n  P ro łi le ,  a u f  w elcho  w e ite r  u n te n  
noch  n iilier e in g e g a u g e n  w e rd e n  w ird , so llen  das 
I la u p t f a b r ik a t  d e r  G re y -S tra f ie  b ild en . F i i r  d ie  
S c h ie n e n s tra B e  u n d  d as  W a lz w e r k  fiir  K o n - 
s t ru k t io n s m a te r ia l  i s t  e in e  b e so n d e re  B lo c k s tra B e  
y o rg e sc h e n , d e reń  A n tr ie b sm a sc h in e  d iese lb en

D im en sio n en  h a t ,  w ie  d ie je n ig e  d e r  4 6  " - ( 1 1 6 8  m in-) 
B lo c k s tra B e . D e r  R o llg a n g  v o r  d e r  W a lz e  
w ird  w ie  bei d e r  G re y -B lo c k s tra f io  d u rch  e inen  
10  t -K ra n ,  d e r je n ig e  h in te r  d e r  W a lz e  d u rch  
e in en  2 5  t - K r a n  b e s tr ic h e n . Z w ei h y d ra u lisc h o  
S c h e re n  sc h n e id en  d ie  B lo ck e  a u f  L a n g e . D o r 
T r a n s p o r t  d e r  B lo ck e  v o n  den S c h e re n  zu  dcii 
k o n tin u ie r lic h e n  O efen , v o n  denen  j e  z w e i an  
j e d e r  S tra f ie  s te h e n , g e sc h ie h t d u rc h  e in en  10 t-  
L a u f k r a n .  D ie  2 8 " -  (7 1 1  m m -) S tra f ie  f iir  K 011- 
s t r u k t io n s m a te r ia l  i s t  a is  T r io s tra B e  m it d re i  
G e riis te n  a n g e le g t ,  k a n n  a b e r  a u ch  a is  D u o - 
s tra f ie  a rb e i te n .  A u f  d ie s e r  S tra f ie  so llen  die 
N o rm a lt r a g e r  u n d  |_ |- E is e n p r o f i le  b is  z u  1 5 "  
(3 8 0  m m ) H o h e  u u d  W in k e le ise n  v o n  3"  (7 6  mm) 
his 8 "  ( 2 0 0 m m )  g e w a lz t  w e rd en . D ie  L e is tu n g s -  
fa h ig k e it  d e r  S tra f ie  so li 4 0 0  t  P ro lile ise n  in  
2 4  S tu n d e n  b e tra g e n . S a m tlich e  G e riis te  sind  
m it R o llg a n g e n  y e rse h e n . D ie  S tra f ie  w ird  
d u rc h  e in e  Z w illin g s-T an d e m -C o m p o u n d -R e v e r-  
s ie rm a sc h in e  a n g e tr ie b e n , w e lch e  a u to m a tisc h  
g e s te u e r t  w ird , es se i d en n , dafi d ie  M asch ine  
a is  R e v e rs ie rm a sc liin e  a r b e i te t .  U e b e r den  R o ll-  
g a n g e n  a n  d e r  F e r t ig s e i t e  d e r  S tra f ie  la u f t  
w ie d e r  e in  10 t -K ra n .

D ie  2 8  " -  ( 7 1 1  m m -) S c h ie n e n s tra f ie  so li S ch ien an  
in  d re i L a n g e n  w a lz e n , je d o c h  w ird  m an  a u f  
d e rse lb e n  a u ch  K o n s tru k tio n s m a te r ia l  h e rs te l le n ,  
w en n  d ies  e r fo rd e r l ic h  is t .  D ie  e r s te  V o rs tra f ie  
i s t  d u rc h  e in e  Z w illin g s-T an d em -C o m p o u n d -R e- 
y e rs ie rm a sc h in e , dio z w e ite  Y o rs tra f ie  und  die 
F e r t ig s t r a f ie  d u rc h  e in e  C o rlif i-M a sc h in e  a n 
g e tr ie b e n . D ie  R o llg a n g e  a u f  d e r  F e r t ig s e i te  
d e r  S tra f ie  w e rd e n  d u rc h  e inen  10  t - K r a n  b e 
s tr ic h e n . D ie  P ro d u k tio n  d ie s e r  S tra f ie  so li 
1 0 0 0  t  S ch icn en  in  2 4  S tu n d e n  b e tra g e n .

D ie  zw ei B lo c k s tra f ie n  lie g e n  p a r a l le l  zu - 
e in a n d e r  in  e in e r  Q u e rh a lle  u n d  w e rd e n  v o n  einem  
5 0  t - K r a n  b e s tr ic h e n , w e lc h e r  beido  B lo c k s tra f ie n  
so w ie  d ie  z u g e h o r ig e n  M asch in en  b e d ie n t. D e r  
R aum  zw isch en  den S tra f ie n  u n te r  d iesem  K ra n  
d ie n t a is  W a lz e n d re h e re i.  In  d e rse lb e n  W e ise  
l ie g t  d ic  G re y -V o rs tra f ie ,  d ie  2 8 " - T r a g e r s t r a f i e  
und  d ie  2 8 " -S c h ie n e n s tra f io  n e b e n e in a n d e r  in  e in e r  
a n d e rn  Q u e rh a lle , in  w e lc h e r  e b e n fa lls  e in  5 0  t-  
K ra n  iib e r d ie  d re i W a lz e n s tr a f ie n  u n d  ih re  A n 
tr ie b sm a sc h in e n  la u f t .  D ie  G r e y - F e r t i g s t r a f ie  
h a t  in  ih r e r  Q u e rlia lle  e in en  e ig e n en  4 0  t -K ra n  
f iir  S tra f ie  u n d  M asch in e . In  d e r  S ch ien en -A d - 
j u s ta g e  la u f t  e b e n fa lls  e in  10 t -K ra n .  F i i r  die 
B e a rb e itu n g  d e r  b re itf lan sc h ig en  T r i ig e r  und 
S ti i tz c n  i s t  e in e  E is e n k o n s tru k tio n s -A Y e rk s ta tte  
y o rg e se h e n  m it a lle n  e r fo rd e r l ic h e n  W e rk z e u g -  
m ascliin en  und  v ie r  2 5  t -K ra n e n . E in  s e h r  a u s-  
g e d e lm te r  P l a tz  i s t  f i ir  d a s  T r a g e r -  und  S ch ien en - 
l a g e r  in  A u s s ic h t geno m m en , d a  m an  n ic h t  n u r  
e in  g ro f ie s  Y o r r a ts l a g e r  a n le g e n , so n d e rn  h ie rd u rc h  
a u ch  d as  V e rla d e n  m o g lic h s t e in fa ch  g e s ta l te n  w ill. 
D ie se r  P l a t z  v o n  2 1 7 X 2 4 4  m so li g e g e n w a r t ig  
d u rc h  13 K ra n e  y o n  10  t  T r a g k r a f t  u n d  2 5 ,6  m
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S p a n n w e ite  b e s tr ic h c n  w e rd e n . S ó b a ld  es e r 
fo rd e r l ic h  i s t ,  so llen  nocli w e ite re  K ra n e  und 
K ra n b a lm e n  a n g e le g t  w e rd en .

D ie  g a n z e  A n la g e  w ird  u n te r  d e r  L e itu n g  
v o n  H e n ry  G re y  &  Son  in  N ew  Y o rk  Q ity  ge - 
b a u t. D ie  A rb e ite n  sind  seb o n  z iem lic li w e it  
y o r g e s c h r i t te n .  D ie  F u n d a m e n te  f i ir  G ebilude 
und M asch in en  sin d  b e re i ts  f e r t ig ,  d ie  M a r t in 
o fen  s in d  im  B au  begrilTen und d ie  E is e n k o n s tru k -  
t io n  f i ir  d ie  y e rsc h ie d e n e n  G ebilude w ird  b e re i ts  
m o n tie r t.

D e r  in te r e s s a n te s te  T e il  d e r  n eu en  A n la g e  
w ird  d ie U n i v e r s a l - T r i l g e r s t r a f i e ,  S 3rs t e m  
G r e y ,  se in . A n S te lle  d e r  h o r iz o n ta le n  K a - 
l ib e rw a lz e u  des g e w o h n lic h en  T ra g e rw a lz w e rk s  
y e rw e n d e t  G re jr g e tr e n n te  h o r iz o n ta le  u n d  v e r ti-  
k a le  W a lz e n .*  S ie  b ild en  den  S te g  und  die 
F la n sc h e n  des T ra g e rp ro f ils ,  indem  sie  g le ic li-  
z e i t ig  u n te r  re c h te m  W in k e l  z u  e in a n d e r  au f 
den B ło ck  a rb e i te n .  H ie rd u rc h  i s t  es m o g lich , 
P ro f ile  m it b re i te r e n  F la n sc h e n  zu  e rh a l te n  a is  
a u f  den  g e w o h n lich en  W a lz w e rk e n , a u f  w e lch en  
d e r  S te g  d e r  e in z ig e  T e i l  des P ro f ile s  is t ,  w e l
c h e r  d u rc h  w irk lic h e s  W a lz e n  g e b ild e t w ird , 
w a h re n d  d ie  F la n sc h e n  ta ts ilc h lic h  d u rc h  ein  
W iirg e n  Und Z ieh en  des M e ta lle s  d u rc h  d ie  
F la n s c h e n k a lib e r  g e b ild e t  w e rd en , w o d u rc h  g le ic h - 
z e i t ig  a u ch  d ie  A b m e ssu n g e n  d e r  F la n sc h e n  n a tu r -  
gem aB  b e g r e n z t  sin d .

E in e  G re y -S tra B e  a r b e i te t  m it  E r fo lg  s e i t  1 9 0 2  
a u f  den  D i f f e r d i n g e r  W e rk e n  d e r  D e u t s c h -  
L u x e m b u r g i s c h e n  B e r g w e r k s -  u n d  H i i t t e n -  
A k t i e n g e s e l l s c h a f t  und  e rz e u g t  T r a g e r  von 
1 0 "  (2 5 4  m m ) b is  3 0 “ ( 7 6 0  m m ) H olie  m it F la n sc h -  
b re ite n  yon 1 0 "  ( 2 5 4  m m ) b is  1 2 "  (3 0 0  111111). 
D e ra r t ig e ' P ro f ile  b ie te n  u n te r  b e s tim m te n  V e rb a lt-  
n isse n  so w o h l liin s ic litlic h  i h r e r  F o rm , a is  au ch  
ih r e r  T r a g f a h ig k e i t  g ro B e  Y o r te ile  f iir  d en  K on- 
s t r u k t e u r  im  V e rg le ic h  zu  den  N o rm a lt r a g e rn ;  
den n  d e r  b re itf la n sc h ig e  T r a g e r  k a n n  an  S te lle  
yon g e n ie te te n  T r a g e r n  bei y ie le n  K o n s tru k -  
tio n e n  m it e in e r  E r s p a rn is  an  G e w ich t o d e r  an  
G e w ich t und  A rb e it  y e rw e n d e t  w e rd e n . In  
D iffe rd in g en  w e rd e n  d ie  T r a g e r  vom  R o h b lo ck  
a u s  a u f  e in e r  e iu z ig en  G re y -S tra B e  f e r t ig g e w a lz t .  
In  B e th le h e m  w e rd e n  zw ei G re y -S tra B e n  au f- 
g e s te l l t ,  j e d e  m it e in e r  e ig e n en  A n tr ie b s in a s c h in e ; 
e in e  S tra B e  f u r  d a s  V o rw a lz e n  u n d  d ie  a n d e re  
f iir  d a s  F e r t ig w a lz e n .  D u rc li d iese  A n o rd n u n g  
w ird  d ie  S tra B e  no ch  b e d eu ten d  le is tu n g s fa h ig e r  
w e rd e n .

D ie  B e th le h em -S p e z ia lp ro f ile  sin d  den  A n fo r-  
d e ru n g e n  des a m e r ik a n isc h e n  E is e n k o n s tru k te u rs  
a n g e p a f lt .  E s  so llen  d re i b e so n d e re  T y p e n  von  
T r a g e r n  g e w a lz t  w e rd en , n am lich  S p e z ia l tr a g e r -  
p ro file , T r a g e r  f i ir  U n te rz i ig e  und  S a u len p ro file  
von  |—|-  Q u e rsc h n itt .  J e d e r ,  d e r  sich  m it T r a g e r -  
k o n s tru k tio n e n  b e faB t h a t ,  w eiB , daB  d e r  S te g

d e r  N o r m a lt r a g e r  d ic k e r  a is  n o tig  is t .  D ie se s  
l ie g t  d a r in  b e g rii i id e t, daB m an  a u f  e inem  g e 
w o h n lich en  W a lz w e r k  den S te g  p ra k tis c h  n ic h t 
d iin n e r  w a lz e n  k a n n . M it dem  G rę y -W a lz w e rk  
d a g e g e n  k a n n  m an den S te g  a u f  d ie  g e w iin sch te  
D ick e  h e ra b w a lz e n , w obei m an  dem  P ro fil die 
T ra g f a h ig k e i t  bei g le ic h z e it ig e r  V e rm in d e ru n g  
des G ew iclif.es e r h a l t ,  indem  m an das im  S te g  
e r s p a r te  E is e n  in  den  F la n sc h  b r in g t .  D ie  
B e th le h e m -S p e z ia lt ra g e r  w e rd en  d iese lb e  T r a g 
fa h ig k e it  h aben  w ie  d ie  N o r m a l t r a g e r  yon  d e r-a

in

- I

Abbilduhc 1.

se lb en  H iilie  bei e in e r  G e w ie h ts e rsp a rn is  v o n  
10  °/o, w e lch e  in  d e r  b e sse re n  V e r te i lu n g  des 
M a te r ia ls  z w isc h en  S te g  und  F la n sc h  b e g rii i id e t 
l ie g t .  A b b ild u n g  1 z e ig t  e in en  B e th leh em - 
S p e z ia l t r a g e r  y o n  2 4 “ (6 1 0  m m ) H o h e  m it einem  
F u B g e w ic h t y o n  72  lb s  (1 0 7  k g  f. d . 1. 111). 
D ie se s  P ro f il  h a t  g e n a u  d iese lb e  T ra g f a h ig k e i t  
w ie  d e r  n o rm a le  2 4 " -  (6 1 0  m m -) T r a g e r  m it 
8 0  lb s  F u B g e w ic h t (1 1 9  k g  f. d . 1. 111). D ie  
G e w ie h ts e rsp a rn is  b e t r a g t  so m it 8 lb s  f. d . FuB  
(1 2  k g  f. d. 1. 111) o d e r  10  °/o. In  den  v e r-

d

j s £

Abbildung 2. Abbildung 3.

* Vergl. „Stahl und Eisen" 1898 Nr. 22 S. 1034.

lU iltn ism aflig  se l te n e n  F a l le n ,  w o  e in  d ic k e re r  
S te g  y e r la n g t  w ird ,  k a n n  m an  deu  Q u e rsc lin it t  
in  d e r  iib lichen  W e ise  y e rg ru B e rn .

D as  B e th le h e m - U n te r z u g p r o f i l , w e lch es b is 
zu  2 4 "  (6 1 0  m m ) h och  g e w a lz t  w e rd e n  so li. h a t  
e in e  T r a g f a h ig k e i t ,  d ie  d e r je n ig e n  v o n  zw ei 
N o rm a lp ro file n  v o n  d e rse lb e n  H o h e  e n ts p r ie h t ,  
w a h re n d  d as  G e w ich t des T r a g e r s  e tw a  12 l ja °/o 
g e r in g e r  i s t  a is  d a s je n ig e  d e r  z w e i N o rm a lt r a g e r .  
A b b ild u n g  2 z e ig t  e in en  T r a g e r  yon  1 5 "  (3 8 1  111111) 
H o h e  m it e inem  G e w ich t y o n  73  lb s  f. d. F u B  
( 1 0 8 ,6  k g  f. d. 1. m ). S e in e  T r a g f a h ig k e i t  e n t-  
s p r ic h t  d e r je n ig e n  v o n  zw ei 1 5 " - ( 3 8 1  m m -)N o rm a l-  
t r a g e r n  m it j e  4 2  lb s  F u B g e w ic h t ( 6 2 ,5  k g  
f. d. 1. 111). D ie se r  T r a g e r  wTie g t  d em n ach  11 lb s 
f. d. F u B  (1 6 ,4  k g  f. d. 1. m ) w e n ig e r  a is  d ie 
b e id en  N o rm a lt r a g e r .  M an e r r e ic h t  so m it e ine  
G e w ie h ts e rsp a rn is  v o n  13 °/o, w obei d a s  G e w ich t
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d e r  V e rb in d u n g s te ile  d e r  N o rm a ltr i lg e r  zu  einem  
U n te rz u g , d a s  e tw a  3 x/i> lb s  f. d. F uB  (5 ,2  k g  
f. d. 1. m ) b e t r a g t ,  n ic lit b e r iic k s ic h tig t  is t .  D ie  
G e sa m te rsp a rn is  z u g u n s te n  des B e th le lie m -T ra g e rs  
i s t  m ith in  16 °/o, w obei nocli d ie  B e a rb e itu n g s -  
u n d  T ra n s p o r tk o s te n  f iir  d ie  N o rm a ltr i lg e r  a u fie r  
a c h t  g e la sse n  s in d . D ie se  b re itf la n sc h ig e n  S p e z ia l-  
p ro flle  k o n n en  a is  S tu tz e n  f u r  W a lz w e rk -  und 
a n d e re  H a lle n  m it Y o rte il  v e rw e n d e t  w e rd e n . 
A is  Siiuleni>rofil w ird  jed o c h  e in e  S p e z ia ls e r ie  
von P ro file n  m it |—|-Q u e rsc h n it t ,  g e w a lz t  w e rd en , 
w e lch e  sp e z ie ll  dem  B e d a r f  a n  S a u len  f iir  G e- 
b a u d e k o n s tru k tio n e n  a n g e p a f it  is t .  Y on  d iesen  
P ro f ilen  sin d  sieb en  D im en sio n en  v o rg e se h e n , von 
8 "  X  8 "  ( 2 0 0  X  2 0 0  m m ) in it  1 " s te ig e n d  bis 
1 4 "  X  1 4 "  (3 5 5  X  3 5 5  m m ).

A b b ild u n g  3 z e ig t  d en  Q u e rś c h n it t  d e r  n o r-  
m alen  12 " - ( 3 0 5  m m -) |—|- S a u le .  D u rc h  E n tfe rn e n  
d e r  W a lz e n  v o n e in a n d e r  la f it  sich  nun  d e r  Q u er- 
s c b n i t t  in  d e r  in A b b ild u n g  4  a n g eg e b en e n  W e ise  
v e rg r5 B e rn , w elche  A rb e it  d a s  W a lz w e i 'k  a u to -  

m a tisc h  a u s f iih r t .  A u f  d iese  W eise  
k a n n  m an den Q u e rsc h n it t  d e r
1 2 " -  (3 0 5  m m -) |—| - S a u le  z . B . 
von 1 1 ,7 6  Q u a d ra tz o ll  (7 5 ,8 7  qcm ) 
b is 7 9 ,0 6  Q u a d ra tz o ll  ( 5 0 9 ,7 0  
cicm) s te ig e rn .  H ie rd u rc h  i s t  m an 
in  d e r  L a g e ,  f iir  ein  g ew o h n - 

Abbildung 4. lich es 12- o d e r  15 s to c k ig e s  G e- 
b a u d e  P ro file  von  a n n a lie rn d  g le i-  

c lie r  F o rm  zu v e rw e n d e n , indem  m an  d ie  Q u er- 
s c h n itte  d e r  B e la s tu u g  a n p a f it.  D as  W a lz w e rk  
h a t  h ie rb e i den  Y o r te i l ,  d ie  S a u len  fiir  das
g a n z e  G ebiiude ohne  A V alzenw echsel l ie rs te lle n  
zu  k o n n e n , w o d u rc h  e in e  K iirz e  d e r  L ie fe r -  
f r i s t  e r re ic h t  w i r d ,  h in te r  d e r  d ie  k e u tig e  
A rb e itsw e ise  b e d eu ten d  z u r iic k s te h t .  B e i d e r  
F a b r ik a t io n  d ie se r  T r a g e r  w e rd e n  n u r  sc h w e re
B lo ck e  v e rw e n d e t, so daB d ie  V e r a rb e i tu n g  des
M a te r ia ls  sp e z ie ll  bei den  se b w e re n  P ro f ile n  e ine  
g en iig en d e  Z a h ig k e it  d es M e ta lls  g a r a n t ie r t .  D ie  
e in z ig e  B e a rb e itu n g ,  w e lch e  d iese  S a u len  fiir 
den  E is e n k o n s tru k te u r  e r fo rd e rn ,  i s t  d a s  A n b rin g e n  
d e r  A n sch ltisse . D ie  g a n z e  W e r k s t a t t a r b e i t  an  
e inem  g e w a lz te n  |—|- T r a g e r  f u r  z w ei S to c k w e rk e , 
w e lch e  A b b ild u n g  5 im  D e ta il  z e ig t ,  b e s te h t  im 
B o liren  von  91 L o c h e rn  u n d S e tz e n  v o n  13  N ie te n . 
E in e  e n tsp re c h e n d e  au s  l_ [- E is e n  u n d  F la c h e ise n  
z u sa m m e n g e n ie te te  S a u le  w iird e  a u B er dem  T r a n s 
p o r t  von  v ie r  P ro file ise n  d as  L o ch en  v o n  5 2 0  
L o ch e rn  u n d  S e tz e n  v o n  2 4 0  N ie te n  e r fo rd e rn .  
S in d  d ie  T r a g e r  s e h r  d ick  g e w a lz t,  so  m iissen  
d ie  L o c h e r  a lle rd in g s  g e b o h r t  w e rd e n . D a  a b e r  
d ie  e in z ig en  L o c h e r , w e lch e . e r fo rd e r l ic h  sin d , 
d ie je n ig e n  f iir  d ie  A n so h liisse  sind  —  e in e  G ru p p e  
von im m er w ie d e rk e h re n d e n  L o c lie rn  m it g le ich en

A b s ta n d e n  —  so  k o n n en  d iese lb en  m it e in e r  m elir- 
sp in d lig e n  S p e z ia lb o h rm a sę h in e  g e b o h r t  w e rd e n , 
w e lch e  je d e sm a l e in e  G ru p p e  a u f  e in m a l b o h r t.  
S e lb s t  bei g e w o h n lic h e r  N ie ta rb e i t  m it  g e s ta n z te n  
L o ch e rn  i s t  es n o tig ,  dafi d ie  L o c h e r  f iir  d ie  
A n so h liisse  n ach  e in e r  S ch ab lo n e  a n g e r is s e n  
w e rd en , um e in  g e n a u e s  P a ss e n  d e r  e in z e ln e n  
Y e rb in d u n g s te ile  zu  s ic h e rn . D ies is t  bei d e r

r

Abbildung 5.

eb eu  e rw a lin te n  B o h rm e th o d e  iib e rflu ssig . A lles  
z u san u n en  g e re c h n e t  k a n n  m an bei d e r  Y e rw en - 
d u n g  d e r  g e w a lz te n  S a u len p ro file  m it d e r  H a lf te  
b is z w ei D r i t te l  d e r  F a b r ik a t io n s k o s te n  d e r  g e - 
n ie te te n  S a u len  rec lm en .

V o n  d e r  E in f ii liru n g  d ie s e r  P ro f ile  v e rsp r ic lit  
s ich  d ie  B e th leh em  S te e l  C o m pany  e in en  g ro B en  
E r fo lg ,  d a  d u rc h  d ie  E r s p a ro is  an  G e w io h t, d ie  
n ie d r ig e n  E e r s te l lu n g s k o s te n ,  V e r r in g e ru n g  d e r  
T r a n s p o r t -  und M o n ta g e k o s te u  d ie  g a n z e  E isen - 
k o n s tru k t io n  b e d eu ten d  v e rb il l ig t  w ird .
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Die Kohlenfelder der Yereinigten Staaten von Nordamerika.

I  n d e r  R e ih e  d e r  k o h le n fo rd e rn d e n  L iln d e r
n eh m en  z u r z e i t  d ie  Y e re in ig te n  S ta a te n  von 

N o rd a m e r ik a  d en  h e r v o r ra g e u d ą te n  P l a tz  e in . 
E s  d i ir f te  d a h e r  a u ch  f i ir  u n se re  L e s e r  von 
I n te r e s s e  se in , e in ig e  n a h e re  A n g a b en  iib e r  d ie 
A uk d e lm u n g  u n d  s o n s tig e  V erh a lt.n isse  d ie se r  
m a c jitig ę n  I n d u s tr ie  N o rd a m e r ik a s  zu  e r fa h re n . 
W ir  in aeh en  a u f  d a s  k i irz l ic h  e rse h ie n e n e  W e r k  
J o h n  F u l t o n s  „O o k e“ a u fm e rk sa m ,*  a u s  dem  
N a ć lis teh e n d e s  en tn o m m eu  i s t :

In  d en  V e re in ig te n  S ta a te n  b e g in n t  d ie  S te iu -  
k o h le n fo rm a tio n  w ie  in  E u ro p a  m it dem  m arin en  
B e rg -  b ezw . K o h le n k a lk , iib e r  dem  z u n a c h s t  ein 
dem  f io zb a ren  S a n d s te in  e u ts p re c h e n d e s  K o n g lo - 
m e ra tg e s te in  l ie g t  und so d an n  d as  p ro d u k tiv e  
K o h le n g e b irg e ;  lo tz te r e s  b e s te h t  a u s  z w ei bis 
d re i F lo z p a r t ie n ,  w e lch e  a is  A n th r a z i t ,  h a lb - 
b itu m in o se  (1 5  b is 18  °jo li. B e s t .)  und  b itu -  
m in o se  K o lilen  (2 0  °/o u n d  m eh r)  u n te rs c h ie d e n  
w e rd e n . .Tolm F u l to n  k la s s if iz ie r t  d ie  K o lilen - 
fe ld e r  d e r  V e re in ig te n  S ta a te n  u n te r  a c h t  H a u p t-  
e in te ilu n g e n  in  fo lg e n d e r  R e il ie n fo lg e :

1. D ie  A n th ra z i t-K o h le n fe ld e r .
2 . D ie  K o h le n fe ld e r  in  d e r  T r ia s  an  d e r  

a tla n tis c h e n  K iis te .
3 . D a s  A p p a la c h is c h e  K o h le n fe ld .
4 . D a s  n iird lich e  K o h len fe ld .
5 . D a s  z e h t r a le  K o h le n fe ld .
0. D ie  R o c k y  M o u n ta in s -K o h le n fe h le r .
7. D a s  w e s tlic h e  K o h len fe ld .
8 . D ie  K o h le n fe ld e r  an  d e r  P a a f ię ju e -K iis te .

1. D ie  A n t h r a z i t - K o h l e n f e l d e r .  D iese  
u m fassen  in sg e sa m t e in en  F la c h e n ra u m  v o n  e tw a  
1 0 1 0  Q u a d ra tm e ile n . D as  a u B e rs te  o s tl ic h e  
A n t.h ra z itfe ld , w e lch es  h a u p ts a c h lie h  in  K liode 
I s la n d  l ie g t  und  m it se in em  n iird lic h e n  E n d e  in  
M a ss a c h u se tts  h in e in re ic h t,  i s t  e tw a  5 0 0  Q u a d ra t-  
m eilen  g ro B ; es w e is t  b e so n d e re  V a r ie ta te n  von 
A u th r a z i t  und  C a n n e lk o h le  a u f , l ie f e r t  a b e r  n u r  
w e n ig  f i ir  den  lo k a le n  M a rk t . In  N o rd o s t-  
P e n n s y lv a n ie n  b e d eck en  d ie  d re i y o rh a n d e n e n  
K o h le n fe ld e r  e in e  G e sa m tflac h e  von  4 8 5  Q u a d ra t-

Tabello I.

Herkunft

tp

s -ohi
%

« •T3z: a i>
:3 £ •* 

%

C

%

Aacbe

%

s

%
Rhode Is la n d ................. 8,36 6,09 73,23 11,68 0,64
Massachusetts . . . . 2,05 4,99 76,96 15,44 0,56
Ponnsyh-ania . . . . . 2,98 3,38 87,13 5,86 0,65
Colorado.......................... 8,42 8,76 78,87 8,30, 0,65

ł  Besprochen „Stalli und Eisen“ 1906 Nr. 14
S. 895.

m cileu . D ie se  d re i D i s t i ik t e  — S c h n y lk ill ,  L e h ig h  
und  W y o m in g  — m it ih re n  k ie in e n  a n g re n z e n d e n  
G e h ie te n  e n th a l te n  S c h ic lite n  v o n  re in e n , g la s -  
a r t ig e n  A n tb ra z i tk o h le n  in F łiiż e n  von d re i 
F uB  b is  6 0  F u B  M a c h tig k e it .  D i(l k ie in e n  A n - 
th r a z i t f td d e r  in  S u lliv a n  C o u n ty , P e iln s y lv a n ia ,  
m it den  n ic h t  zu sam m en h itn g en d en  A n th r a z i t -

Tabello IJ.

Herkunft I I .................................................
o
i^

i
-pU

B
łsO

JI

0

%

Asche

%

s

%

Richmond Bassin, 

Nordseite . . . . 24,57 62,39 13,04
Richmond Bassin,

Sudueito................. — 34,25 62,97 3,24 —

Naturliclier Koks 1,66 18,35 67,13 12,86 4,70
— 9,98 80,30 9,72 —

F arm v ille ................. 1,43 28,28 53,60 11,81 4,67
Dan River . . . . 0,36 17,99 55,47 26,16 5,56

— 13,50 76,56 12,00 —

Deep River Cumnock
M in e ..................... 1,216 32,914 57,36 0,58 1,93

Tabello III .

Herkunft

u
.£ T

I  *Ui
%

SU
"  C V
ii « i  S i
S n

%

C

%

Aschc

%

H

%

PennsyWanien, Osten . 1,73 23,89 67,03 6,09 0,66
„ , Westen. 1,70 39,15 46,66 10,52 1,97

i r.K 41,86 51,44 5,12 2,64
West-Yirginia, Osten . 1,52 19,81 72,71 5,20 0,76

, Westen . 1,52 37,86 53,37 6,03 1,22
K e n tu c k y ..................... 1,80 33,00 60,10 5,10 0,65
Tennessee...................... 1,50 32,51 59,33 5,82 0,84
Alabama . . . . . . . 1,65 32,48 60,15 4,82 0,90

Tabelle IV.

Herkunft
2  -
V  4, 
? -*

U " 3z  -
=c “ e Aschu s

%
E n  -

% % % %

l’ere Marquette, Kr. 1
S ag in aw ..................... 10,15 33,14 53,95 2,76 1,10

Jackson,New Hope mine 5,58 46,73 45,28 2,41 2,83
Saginaw Co., Yerne . . 5,82 39,79 45,15 9,24 3,83

Tabelle V.

tc V •

c Aaehe
Herkunft 3 •*O

U,
% «s — ■- 
E « I

% % % % »  i

. ,. /  Błock . . . 
Indmna [ .... . ..

( iiituminos .
JllinoiB, Jackson County
u- . , 1 Bituminos . 
Kentucky | Canuel

2,10
2,98
2,08
4,48
1,46

39,05
40,98
37,10
32,22
45,35

55,20
50,70
52,17
54,03
45,80

2.90 
3,40 
7,02
7.90 
0,63

0,75 i 
1,88 
1,63 
1,37 
0,76
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Tabello Y I.

H erkunft
Art Feuchtlg-

kelt

%

Fliichtlge
Bestand- C Ascbe

Y erh illtn ls: 
C

der Kohle telle

% % %

Fliichtlge
Bestnndiclle

C o l o r a d o :

R a t o n ............................................................ Kokskohle 0,75 31,13 57,07 11,05 1,80
La P la t a ........................................................ 0,82 37,25 55,72 6,00 1,50
R a t o n ............................................................ Bitum. 4,88 36,25 53,57 7,97 1,31
Canyon C i t y ..................................  . . Ilalhbitum. 6,21 31-, 32 52,47 11,10 1,65
South Plato ............................................... Braunkohle 22,95 28,64 43,31 5,10 1,51
Grand R i v c r ............................................... Anthrazit 0,59 6,59 88,82 4,00 13,47

W  y o m i n g :

Hams F o r k ................................................... Braunkohle 7,75 35,10 50,60 6,55 1,44
Black I l i l l s ..................... ............................. Bitum. 8,58 44,36 37,12 9,95 0,84

N e w M e x i k o :

G a l lu p ............................................................ Braunkohle 12,14 32,81 47,63 7,42 1,45
AYliite O a k s ................................................... Bitum. 6,66 40,13 45,56 7,65 1,14
Oarillos............................................................ Anthrazit 2,90 3,18 88,91 5,21 27,96

M o n t a n a :

ClarkB Pork ............................................... Braunkohle 6,53 38,22 48,33 6,92 1,26
Yellowstone................................................... Kokskohle 1,02 38,01 48,20 11,87 1,27
Belt M ountain............................................... llalbbitum. 3,68 25,43 58,05 11,71 2,28

j Buli M ountain..........................................  . Braunkohle 7,84 42,71 42,65 6,80 9,91

Tabelle V II. Tahelle V III.

Ilerkunft

hc

1 1 VPh
%

» ■
O OJ•c 2 =i, 4> 

%

C

%

Asche

%

s

%

J o w a .............................. 3,00 38,25 48,50 7,50 2,75
MiBaouri.......................... 6,50 37,71 42,17 10,56 3,06
K a n s a s .......................... 3,25 40,96 43,98 10,71 1,10

Indianer- ( Osten . . 1,05 19,04 71,73 7,53 0,65
Territorium \  Westen . 1,79 40,20 51,79 4,88 1,34
Arkansas, Osten . . . 1,02 10,49 76,12 9,96 2,41

„ Westen j. . . 1,05 14,65 76,11 6,63 1,56

v o rkom m en  in M a ry la n d , W e s t- V ir g in ia ,  C olo
ra d o  u nd  N eu-M exiko , b ed eck en  e ine  G esam t- 
flilehe v on  2 5  Q iiad ra tm e ile n . D ie  chem isclie  
Z u sa m m e n se tż u n g  d e r  A n tl ir a z i tk o k le  des H a u jit-  
g e b ie te s  g e h t  au s d e r  T a b e lle  I  h e rv o r .

Herkunft

to

3 *CA

%

4> i 
ŁŁ-s ” a o .a « “  
.2 « 2 
S a  

%

C

%

Asclie

%

s

%
Stevcns .......................... 10,00 5,81 48,46 4,20 1,53
tfagle Pass...................... 5,27 37,48 44,46 10,22 2,57
L a r e d o .......................... 2,00 50,05 39,10 7,35 1,50
Bowie County . . . . 10,32 76,35 11,53 1,45 0,35

I I .  D i e  K o h ł e n f e l d e r  i n  d e r  T r i a s  a n  
d e r  a t l a n t i s c h e n  K i i s t e .  D ie se  e in z e ln e n  
K o h łe n fe ld e r  w e rd e n  z w isc h en  den B lu e  R id g e  
M o u n ta in s  und  dem  A tla n tis c h e n  O zean  a n g e -  
tro ffen . S ie  b e s te h e n  au s  dem  R ich m o n d - u n d  
F a r m v i l l e - B e z i r k  iu  Y irg in la  und  dem  D a n  
R iv e r -  und  D eep  R iv e r -B e z irk  in  N o rd k a ro lin a  
m it e in e r  G esam tflilche  v o u  6 6 0  Q u a d ra tm e ile n .

Tabelle IX .

H erkunft
Feuchtig-

kelt

%

Fliichtlge
liestand-

telle
%

c

%

Asche

%

s

%

A rt der Kobie

W a s h i n g t o n :

W i lk in s o n ........................................... 0,70 23,545 56,895 18,715 0,145 K okskohle
F ra n k lin ............................................... 3,26 35,360 57,580 3,800 0,097
N e w c a s tle .......................................... 13,59 32,310 48,320 5,780 0,164 „

O r e g o n :

Coos B a y .......................... 17,27 44,15 32,40 6,18 1,37 niclit yerkokbar
6,88 48,69 32,05 12,38 1,50

A l a s k a :

Adiniralty I s l a n d .............................. 2,44 44,75 47,93 4,88 0,67 B raunkohle, Yerkokbar
n ................................ 2,57 55,44 29,75 12,24 0,89

Chilcat Riyer . . . . .  . . . 0,77 13,79 82,36 3,08 —. H alban th razit, „
Alaska P e n in su la ..................... .... , 1,62 36,56 52,92 8,90 0,75 llulbbitum . K ohle, Yerkokbar
Shumagin Is la n d s ......................... 11,26 40,51 41,24 6,99 2,17
Yukon Bassin . . .  .......................... 18,31 34,96 40,88 5,85 _

0,86 25,75 66,51 6,88 — lla lbb itum . K ohle, „
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Tabelle X .

Oberflttchen-, 
raum  in 
Qundrat- 

nirilen

1. D io  An t li r n z i t- K o l i l o n  fol d o r :

New England (Rhode Island und Massa-
chuB etts .................................................... 500

Pennsylvanien............................................... 485
Colorado und New M o x ic o ...................... 25

Zusammen 1 010

2. D ie  K o h l c n f o l d o r  in der  Tr i as  
an der  a t l a n t i s c h e n  Ki is te :

Trias, Y ir g in ia ..........................................
„ Nord Carolina ..............................

210
450

Zusammen 660

3. l)a s  A p p a l a c h i s c h o  ICoh lenfe ld :

P ennsyW an ien ........................................... 9 000
O h io ................................................................ 12 000
M aryland....................................................... 550
Yirginia .......................................... 2 000
West-Yirginia...................................... 16 000
Ost-Kentucky............................................... 11 180
T ennessee ................................................... 5 100
G e o r g ia ........................................... 200
A la b am a .................................. 3 340

Zu sam in on 59 370

4. D as  n o r d l i c h e  K o l i l e n f e ld :

M ich igan ....................................................... 7 500

5. D as  z o n t ra l e  K o h l o n f e l d :

Indiana .............................. 6 500
West-Kentucky ....................................... 4 500
Jllino is ................................................... 35 000

ZuBammen 46 000

6. D as w os t l i che  K o h l o n f e l d :

J o w a ................................................... 20 000
M isso u r i............................................... 23 000
Nebraska.......................... 3 200
Kansas.................................. 20 000
Arkansas.............................. 9 100
Indianor-Torritorium ...................... 20 000

4 500

Zusammen 99 800

7. D ie  R o e k y  Mon n t a i ns-Koh lon-  
fe ldor  usw.:

N ord-Dakota.................................. 24 000
M o n ta n a ...................................... 32 000
W yom ing ........................................... 16 500
U tah .................................. 2 000
Colorado .............................. 18 100
New Mexico . . . 2 890
Idaho .......................... 4 620
Siid-Dakota . . . .

ZuBam m en 100 110

8. D ie  K o h l e n f e l d e r  an der  

P a c i f i ą u e - K u s t e

Washington . . . .
Oregon .............................. 25 000
Californien )

5 000

Zusammen 30 000

Gesamt-Oberflachenraum 344 450

D io K olile  im R ichm ond  - B asS in  i s t  b itiin iinos 
und l io fe r t  bei r ic h t ig e r  B > |handlung  e ino  m it t le re  
K o k s ą u a lit i l t .  E in  e ig e n tu m lich e s  P ro d u k t, b ild e t 
d e r  in diesem  R e v ie r  w ie d e rh o lt  vo rk o in m en d c  
n a ti ir lic h e  K o k s  o d er K a rb o n it  — eino  F o lg o  
d e r  d o r tig e n  G riin s tc in d u rch b riich e . D ie  K o h len - 
fe ld e r  itn F a rm v il le -R e v ie r  sind  v o n  m ilfliger 
F lo z m itc h tig k e it  und  r ie l ta c h  von  V c rw e rfu n g e n  
d u rc h zo g c n . A eb n lich  lie g e n  dio Y e rh a ltn is s e  
im  Dee]i R iv e r  und D an  R iv e r - R e v ie r .  D as 
D an  R iv e r-K o h le ń fe ld  h ill t  m an  fiir  a u ss ic h ts -  
ro ic h c r  a is  dio a n d e re n . O benstohendo  T a b e lle  I I  
g iiit  e in e U o b o rs ic h t  iiber d ie  chem isclie  Z u sani m en
so  tz u iig  d o r K obie  a u s  den  e in z e ln e n  R e v ie re n .

I I I .  D a s  A p p a l a c h i s o h e  K o h l o n f e l d .  
D as A p p ą laęh ise lie  K o lilen fe ld  i s t  d a s  re ic h s te  
nnd  g ro B te  K o lilen fe ld  d e r  W e l t .  E s  l ie g t  lilngs 
d e r  w e s tlic h en  S e ite  d e r  A lle g lie n y b e rg e  und  
liat. im a llg e m e in e n  e ine  s iid w estlieb e  R ic h tu n g . 
D a s  n o rd lic h e  E m ie roielit. m it se in en  A uslftu fo rn  
bis nacli N o rd w e s t-P e n n s y lv a n ie n , b c r i ih r t  be inabo  
den  S ta a t  N ew  Y o rk , u n d  d a s  siid liche  E n d e  b is 
in  den S ta a t  A la b am a  liin e in . D as A p p a lach isch e  
K o lilen fe ld  h a t  e in e  L iln g e  v o n  e tw a s  iib e r  8 0 0  
M eilon bei e in e r  B re ito  v o n  30  b is 1 8 0  M eilen  
und  bedeckt, in  se inem  b re ite n  s iid w estlich o n  
L a u fe  e inen  T e il’ d e r  S ta a te n  P e n n s y h a n ie n ,  
O hio, M a ry lan d , Y irg in ia , W e s t-V irg in ia ,  K en 
tu ck y , T en n e ssee  und  A la b am a . D ie  a llg em e in e  
R ic h tu n g  se in e r  o s tlic h c n  G rc n z e  fo lg t  f a s t  
h o r iz o n ta l  d e r  K iis te  des A tla n tis c h e n  O zean s. 
M an u n te rs c h e id e t  z w e i F lo z p a r t ie n ,  dio u n te ro  
u n d  dio o b e re , in d en en  fiin f F lo z g ru p p e n  m it 
z u sam m en  7 1 0  m  M a c h tig k e it  i ib e re in a n d o r 
fo lg en .

D ie  K o h le n fo rn ia tió n  b ild e t  e in e  R o ih e  la n g -  
g e z o g e n e r  M ulden  m it flachom  E in fa l le n  und  
e in e r  f a s t  h o r iz o n ta le n  L a g e  d e r  K olilo  in do r 
M it te  d o r M uldo, w o g eg en  a n  den R a n d e rn  d o r 
N e ig u n g sw in k e l so lte n  m eh r a is  1 0 °  a u sm ac h t. 
W o s t-V irg in ia  besitz t. d ie  tie fs te n  K o h le n la g e r .  
D ie  M a c h tig k e it  d e r  K ohlenfloze. w e c b s e lt zw isch en  
e in ig o n  Zoll b is 10  F u B  o d e r  m elir  u nd  d as  
Y e rh a l tn is  d e r  G c b irg sm ac h tig k e it. und  F lo z -  
m ttc h tig k e it ś t e l l t  sieli e tw a  w ie  5 0  : 1. D ie  
T a b e lle  I I I  f iih r t  d ie  H a u p tą u a l i ta te n  (les A p p a- 
la c b isch e n  K o h le n g eb ie te s  v o r  A u g e n .

IV . D a s  n o r d l i c h e  K o l i l e n f e l d .  D as 
M ic h ig a n -K o lile n fe ld , in  d e r  M itte  dos g le ich - 
n am ig en  S ta a te s ,  n im m t eino  F la c h ę  v o n  7 5 0 0  
Q u a d ra tm e ilen  e in ;  e s l ie g t  in e in e r  z iem iich  
A achen G eg en d , um geben  von  g e b irg ig e m  L an d . 
D ie  k o iilen fiih ren d en  S c b icb te n  sind  e tw a s  un- 
re g e lm a flig  in  b e z u g  a u f  C h a ra k te r ,  L a g e ru n g  
u nd  S to ru n g e n . W a h re n d  d e r  le tz te n  J a h r e  
h a t  d e r  d o r t ig c  B e rg b a u  e in en  g e w a lt ig e n  A u f- 
sc h w u n g  gonom m en. D ie  o b e re  F lijzp a rt.ie  i ie fe r t  
g u te  K o k sk o h le , d ie  u n te re  h in g e g e n  n ic h t.  D ie  
cb em ischc  A n a ly se  d e r  M ic liig an -K o h le  s tc l l t  
s ich  d e r  T a b e lle  IV  3 n tsp rech en d .
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V . D a s  z e n t r a l e  K o h l e n f e l d .  D ie se s  
K o h le n fe ld  m it 46  0 0 0  (Ju ad rat.m eilen  F lilc lien - 
r a u m  d u rc h z io h t  (lie S ta a te n  .Illin o is , In d ia n a  
und W e s t-K e n tu c k y . M an g e w in n t  d o r t  b itu -  
m infise C an n el- und  ’ „ b ło c k “ -K o h le , in  d e r t l a u p t -  
sacKe ■ a b e r  b itu m in iise  K ohlen . D ie  „ b lo c k “ - 
K oh le  von  In d ia n a  s t e l l t  einon b eso n d e re n  B re n n -  
stofT d a r ,  indom  bei i lire m ' V e rk o k e n  d ic  n o r-  
m ale  S t r u k tu r  d e r  K o h le  in tak t, b le ib t. D io 
v e rse liied en en  K o h le n só r te n  ś e tz e n  s ich  chem isch  
g em afi T a b e lle  V zu sam m en .

V ls  D i o R o c k y  M o u n t  a i  n s - K  o li 1 e n  f  e  1 d e  r .  
D a s  k o h len fiih ren d e  G e b irg e  um fafit. l iie r  e inen  
T e il  von  D a k o ta , M o n ta n a , Id ah o , W y o m in g , 
U tah , C o lo rado  u n d  N eu-M exiko , und  z w a r  lie g e n  
(lie H a u p tz e c h e n  a u f  d e r  O s tse ito  des R o c k y  
M o u n ta in s . D ie  (Ju a lit.a t d ie s e r  K oh len  i s t  s e h r  
v e rs c h ie d e n ; e in ig e  g eb en  g u te n  K oks, v ie le  
in d es  la s se n  sich  n ic h t  v e rk o k e n , b ilden  a b o r  
a u sg e z e ic h n e te  K essel- und  F a b r ik a t io n ś k o h le .  
lin  le tz te n  J a h r z e łm t  sind  d ie R o c k y  M o u n ta in s -  
K o h len v o rk o m m en  se i te ń s  d e r  R e g ie ru n g  u n d  
P r i j ą tg e s e l l s c h a f te ń  w iederho lt. u n te rsu ch t, w o rd e n , 
und os h a t  sich  h e ra u s g e s te l l t ,  d a li d e r  W e r t  
d ie se r  g ro fien  K o h le n fe ld o r oin w eso n tlie h  h o b e re r  
is t ,  a is  m an  b ish e r  a n n ah m . D ie  chem isch e  
A n a ly se  d e r  y e rsch ie d en e n  K ohlen  g e h t  a u s  d e r  
T a b e lle  V I h e rv o r .

In sg e sa m t b e d eck en  d ie  K o h le n la g e r , so v ie l  m an 
j e t z t  w eifi, e in e  F la c h ę  vou  1 0 0  1 1 0  Q u a d ra tm c i-  
len , w a h rsc h e in lic h  a b e r  is t  d iese  A n g a b e  zu g e r in g .

V II .  D a s  w e s t l i c l i e  K o h l e n f e l d .  D a s  
w e s tlic h e  K o h len fe ld  n im m t den  su d lich e n  T e il  
v o n  J o w a  e in , d ie  s iid o stlie h e  E c k e  v o n  N e b ra s k a , 
den  n o rdw estlic lie .il T e i l  von  M i s | |u r i ,  d io  O s t
se ito  v o n  K a n sa s , g e h t  d u rch  den o s tlic h e n  T e il  
des In d ia n o r te r r i to r iu m s  und e n d ig t  in e in e r  
g ro fien  G ab e l m it te n  in  A rk a n s a s .  Ks l ie g t  in  
d e r  in n e re n  E b e n e  d es  K o n tin e n ts  m it e in e r  G e- 
sa m to b e rfla c h e  von  9 9  8 0 0  Q u a d ra tm e ile n . A u s-

g e d e lm to  G ru b e n b e tr ie b e  s in d  in  .Io w a , M isso u ri 
und  K a n sa s , w ie  a u ch  im I n d ia n e r te r r i to r iu m , 
w o n e u e re  U n te rsu c h u n g c n  g ro f ie  K o h le n v o r-  
kom m en fe s tg e s te l l t  h a b en , dii! f iir  d ie  K o k s- 
fa b r ik a tio n  v o n  h o h e r  B e d e u tu n g  s in d . In  
M isso u ri und K a n sa s  s te h e n  w en ig  K o k s a n la g e n  
in  B e tr ie b ,  so dafi d ie  K o h le n fo rd e ru n g  d a se lb s t  
g e r in g  i s t ;  d e r  K o k s au s  dem  I n d ia n e r te r r i to r iu m  
g e h t  h a u p tsJ lch lich  n ach  M ex iko . D ie  T a 
b e lle  V II  go,willirt. e inon  U e b c rh lic k  iib e r  d ie 
K o h le  d es w e s tlic h e n  K o h le n fe ld es .

D ie  K o h le n v o rk o m m en  in  T e x a s  g e h o re n  
g e o lo g isc h  e b en fa lls  zum  w e s tlic h e n  F e ld . E s  
is t  z u m e is t B ra u n k o h lo , von  d e r  P ro fe s s o r  
E . T .  D um blo , S ta a ts g e o lo g e , sag t., dafi s ie  von 
s e h r  y e rśc ln e d e n e r  Q ualitilt, se i und dafi von 
jed e in  V o rk o m m en  e in e  A n a ly se  e r fo rd e r l ic h  se i, 
um m it S icherlie it. bestim m on  z u  k o n n e n , f iir  
w e lch en  Z w eck  sie  am  b e s te n  geeignp t. se i. D ie  
T a b e lle  V I I I  e n tln l l t  e in ig e  A n a ly se n  von  
T e x a s -B ra u n k o h le .

V I I I .  D i e  K o h l e n f e l d e r  a n  d e r  P a c i -  
f i ą u e - K u s t e .  D ie se  u m fasse n  e in e  A n z a h l 
z e rs t .re u t  l ie g e n d e r  K o h le n fe ld e r  von g e r in g e r  
A u sd eh n u n g  in den S ta a te n  W a s h in g to n , O reg o n , 
C a lifo rn ien  und  A la sk a . D ie  K o h len  g e h o re n  
d e r  T e r t i i i r z e i t  an  und z e ig e n  den g e w o h n lic h en  
C h a ra k te r  d e r  B ra u n k o h le . N ach  d e r  b ish e r ig e n  
g e o lo g isc h e n  A u fn ah m e  n im m t m an an , dafi d ie 
G esam tflilche  d ie s e r  K o h le n fe ld e r  e tw a  3 0  0 0 0  Q ua- 
d ra tm e ile n  b e tr a g t .  In  W e s t-W a s h in g to n  sind  
n e u e rd in g s  e in ig e  F liiz e  b i tu m in o se r  K o h le  g e - 
fu n d en  w o rd e n , d ie  sich  bei g e e ig n e te r  A u fb e re i-
l.nng b e so n d e rs  f iir  d ie  K o k s fa b r ik a t io n  g u t  e ig n e t, 
d e sg le ich e n  a u c h  in O s t-W a s h in g to n . D ie  che- 
m isclie  Z u sa m m e n se tz u n g  d ie se r  K o h le n  g e h t  au s 
d e r  T a b e lle  IX  h e rv o r .  In s g e s a m t u m fasse n  
n ach  F u lto n  d ie  K o h le n fe ld e r  d e r  V e r . S ta a te n  
e in en  O b ertliie lien raum  von  3 4 4  4 5 0  Q u a d ra t-  
m e ilen . w ie  d ie  T a b e lle  X  d es n iih e ren  e rg ib t .

K u p f e r  i m E i s e n .
V o n  G eh . B e r g r a t  D r. H . W e d d i n g ,  D ir e k to r  des K le in g e f iig e la b o ra to r iu m s  

d e r  K o n ig lich en  B e rg a k a d e m ie  in  B e r lin .

i l h e l m  M u l l e r ,  C h em ik e r u n d  A p o th e k e r  
in J a p a n ,  h a t  a u f  G ru n d  e in e r  A rb e it ,  

w e lch e  e r  in  dom K le in g e fu g e la b o ra to r iu m  d e r  
K iin ig l. B e rg a k a d e m ie  in  B e rlin  a u s g e fu h r t  h a t,  
d ie  D o k to rw iird e  an  d e r  U n iv e r s i ta t  L e ip z ig  e r -  
la n g t .  D ie  A rb e i t  i s t  d e sh a lb  b e so n d e rs  w e r t-  
v o ll,  n ic h t  n u r  vom  w isse n sc h a f tl ic h e n , so n d e rn  
au c li vom  p ra k tis c h e n  G e s ic h tsp u n k te  a u s , w e il 
d ie  A n sc h a u u n g e n  iib e r den E influB  des K u p fe rs  
a u f  d a s  E is e n  b ish e r  a u B e rs t v e rsc h ie d e n  beurteilfc  
w u rd e n . K u p fe rh a lt ig e s  E isen  k om m t v e rh iil tn is -  
m ilfiig o f t  v o r ,  d a  K u p fe r  in E is e n e rz e n  h au fig  
s t  u n d  d a  e s  a is  d a s  bei w e ite m  e d le re  und

d a h e r  le ic h te r  r e d u z ie rb a re  M e ta li bei d e r  R e 
d u k tio n  im  H o ch o fen  s te ts  in d as E is e n  iib e r- 
g e l i t ,  s ich  a u ch  n a c h h e r  bei d e r  R e in ig u n g  d es 
R o h e isen s  d u rc h  F r is c h a rb e i te n  a u s  dem selben  
G ru n d e  n ic h t  w ie d e r  e n tfe rn e n  laB t. Z w a r  gibl, 
es a l le r le i  H i l f s m it te l ,  11111 d a s je n ig e  K u p fe r , 
w e lch es n ic h t d u rc h  H a n d sc h e id u n g  v o r  d e r  V e r-  
l ii i ttu n g  a u s  den  E r z e n  e n tf e r n t  w a r ,  d u rc h  
R o s tu n g  und  A u s la u g u n g  a u s  d e n  E r z e n  z u  e n t
fe rn e n , a b e r  s e i te n  g e lin g t  es, au s  ok o n o m isch en  
R iic k s ic h te n  e in en  so lc h en  P ro z e B  v o lls ta n d ig  
d u rc h z u fiil ire n . N a m en tlic h  s in d  es d ie  R iic k s ta n d e  
des k u p fe rh a l tig e n  S c h w e fe lk ie se s , w e lch e , n ach
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i h r e r  R o s tu n g  m it C h lo rn a tr iu m  zum  Z w eck e  d e r  
G e w iń n u n g  des K u p fe rs  a u s g e la u g t,  docli im m er 
nocli e in e n , w e n n  a u ch  v e rh illtn is in a B ig  k le in e n  
G e lia lt a n  K u p fe r  z u r iic k h a lte n .  A n d e rse its  h a t  
m an  v e rsu c li t ,  a b s ic litlich  dem  E is e n  K u p fe r  zu- 
z u se tz e n , um  se in e  E ig e n sc h a f te n  zu  v e rb e s s e rn . 
Im  g ro f ie n  u n d  g a n z e n  g i l t  a lle rd in g s  h e u tig e n -  
ta g s  dio A n s ic lit  b e i den  H ii tto n le u te n , dafi 
m e ta ll is c h e s  K u p fe r  an  s ie li ,  w en n  es n ic h t  in  
a llz u  g ro f ie n  M en g en  v o rk o m m e , dem  E is e n  k e in e  
n a c h te i l ig e n  E ig e n sc h a f te n  z u f iig e ,  dafi es d a 
g e g e n  in  dem  A u g e n h lic k c  sc lilld lich  w irk e ,  wo

iib e r, d ie  e r  n ach  dem  G o ld sc h m id tsc h e n  T h e rm it-  
v e r fa h re n  a n g o s te l l t  h a t .  E r  f i ih r te  s ie  a n fa n g s  
in  m it M a g n e s iam asse  g e f i i t te r te n  T ie g e ln  a u s , 
g in g  d an n  a b e r  m it b e sse re iu  E r fo lg e  d a z u  iib e r , 
m it K a lk e in la g e  v e rse h e n e  h ess isch e  T ie g e l  zu 
b e n u tz e n . E r  e r z e u g te  d a r in  L e g ie ru n g e n  m it 
y e rsc h ie d e n e n  V e rh a ltn is s e n  b e id e r  M e ta lle . 
U e b e ra ll  m u fite  e in e  A n a ly se  des P r o d u k ts  an - 
g e s te l l t  w e rd e n ,  d a  d ie  E rz e u g u n g  n ic h t  ohne 
g e w isse  M e ta l lv e r lu s te  a b g in g . E r  e rh ip l t  e ine  
R e ih e  v o n  so lch en  L e g ie ru n g e n  m it K u p fe r-  
g e h a l te n  b is  z u  9 3  °jo K u p fe r .

Abbildung 1.

K upferfreles FluBeisen m it 0 ,12%  C , 0 ,38%  M n, 0,05%  P .
Mit K upfcram m ouium clilorid  gełltzt. U Ofache V ergroBerung.
Die dunklen  P unk te  sind  P erlit. Die F iguren  stellen  das 

G renzlin icnnetz der F errltk ristalllte  dar.

g le ic h z c it ig  S c liw efe l im E is e n  v o rh a n d e n  is t .  
H ie r iib e r  s in d  in  den  L e h rb iic h e rn  d e r  E is e n -  
h i it te n k u n d e  d ie  w ic h tig s te n  E r fa l iru n g e n  zu sam - 
m e n g e s te l l t ,  a b e r  s ie  l ie f e rn  k e in  ab sch lie fien d es  
E rg e b n is .  E s  i s t  n a m lich  s e h r  s c h w ie r ig ,  L e 
g ie ru n g e n  re in e n  E ise n s  u n d  re in e n  K u p fe rs  h e r -  
z u s te l le n . V ie lfa ch  h a t  m an  b e h a u p te t ,  dafi sich  
K u p fe r  m it E is e n  n u r  in  b e s tim in te n  V e rh a l t -  
n issen  le g ie re ,  d a n n  a b e r  m e ta ll is c h  a u ssc h e id e , 
w ilh ren d  a n d e re  a n n e h m e n , dafi s ich  K u p fe r  in  
a lle n  Y e rh a l tn iś s e n  m it E is e n  v e re in ig e n  la s se , 
w en n  d as  E is e n  an  sieli f re i  v o n  a n d e re n  
E le m e n te n , n a m e n tlic h  K o h le n s to ff  se i, w o g e g en  
d ie  A R ig lichkeit v o n  K u p fe ra u fn a h m e  d u rc h  den 
G e lia lt  a n  a n d e re n  E le m e n te n , n a m e n tlic h  w ie d e r  
K o h len sto ff, e rh e b lic h  h e ra b g e m in d e r t  w e rd e .

N achdem  M u lle r  d ie  b is h e r  b e k a n n t  g e - 
w o rd e n e n  Y e rsu c h e , d ie  E ig e n s c h a f te n  d es k u p fe r-  
l ia l t ig e n  K ise n s  zu  e r fo rs c h e n , z u sa n u n e n g e tra g e n  
h a t ,  g e h t  e r  a u f  se in e  e ig e n e n  S c h m elz v e rsu c h c

xxm .!6

Abbildung 2.

Schm elze m it 7,72% Cu. Mit K upferam m onlum chlorld  geatzt. 
140fache Y ergroBerung. Die F errltkrio ta lllte  erscheinen  w esent- 
lich groBer, a is bei kupferfreiem  M ateriał. Ih re  G renzllnleu 

sind  krum in und  ine łn an d er gebuehtet.

M iille r w ie s  n a ch , dafi s ich  E is e n  m it 0 ,1 4  °/o 
K o h le n s to ff  in a lle n  V e rh illtn is se n  m it K u p fe r  
le g ie re n  la s se , dafi sich  f e rn e r  d u rc h  d as  T h e rm it-  
y e r fa h re n  d as  g e sa m te  K u p fe r  in  d a s  E is e n  
f iih re n  l a s s e , w e n n  K u p fe ro x y d  u n d  E is e n -  
oxy d  im  U eb ersc liu fi m it A lu m in iu m  g esch m o lzen  
w ird , dafi S i liz iu m , K o h le n s to ff  u n d  P h o s p h o r  
a u ch  be i g ro fiem  U eb ersc liu fi v o n  M e ta llo x y d en  
f a s t  u n v e r iln d e r t  e r h a l te n  b le ib e n , w a h re n d  
A lu m in iu m  und  M a n g a n  sc h o n  b e i g e r in g e m  
O x y d iib ersch u fi in  d ie  S c h lac k e  g e h en . D ie  alt.e 
E r f a h r u n g  w u rd e  b e s ta t ig t ,  dafi K u p fe r  d ie  E n t-  
f e rn u n g  des S c h w e fe ls  au s  ()x y d en  h in d e r t .

E s  f r a g te  s ich  n u n  z u e r s t ,  w ie  d e r  S c liw efe l 
im  k u p fe rh a l tig e n  E is e n  g eb u n d en  s e i ,  und  
A liiller fa n d , dafi d e r  S c liw efe l a is  C uaS g e 
b u n d en  i s t ,  w e n n  g e n iig e n d  K u p fe r  z u r  E n t-  
s te h u n g  d ie s e r  V e rb in d u n g  v o rh a n d e n  i s t ,  w a h re n d  
e r s t  e in  U eb erscliu fi v o n  S ch w efe l vom  E ise n  
g e b u n d en  w ird .

3
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Abbildung 3.

X ur p o lio rt, n iclit geatzt. 65fache Y ergroO erung. Zwischen 
d en  elsenfarb igen  P artieu  zelgen sich die kupferfarb igen  

Zwischen w ande.

Abbildung 4.

Mit Salpetersaurc 1 :50 geatzt, und w eiter ais K athode in Schw efel
saure 1:50 dem Strom eines M eidinger E lem entes ausgcsetzt. 
lOOOfachc Y ergroCerung. D eutliche T e traeder sind  zu erkennen .

Abbildung 5.

Z em entlert uud  m it K upferam m onium chlorid g ea tz t. 140fache 
Y ergroC erung. Das B ild ze ig t groCe Z em entitpartien , dereń  
erhabene Lagę im G eslchtsfeld deutlich an  den  Schatten lin icn  
zu erkennen  Ist. Die dunklen  A uflagerungen au f  dem Zem entit 

s ind  w ahrscheinlich K upfersulfur.

Abbildung 6.

Zem entlert und mit K upferam m onium chioiid  geatzt. 140fache 
Y ergroCerung. Au Stelle de r noch teilw eise erkennbaren  
dunklen  kupferfarb igen  G ange tre tcn  in  d ieser Ilandpartie  
helle Z em entitgange m it dunk lc r A uflagerung  \o n  Schw efel- 

kupfer auf.

I ) ie  E rg e b n is s e  w a re n  f e r n e r ,  daB K u p fe r  
in n e rh a ib  b e s t im m te r  G re n z e n  f iir  j e d e  E is e n a r t  
a is  w e r ty o l le r  B e s ta n d te il  zu  b e tr a c h te n  se i. 
E s  v e rm in d e r t  z w a r  d ie  S c h w e if ib a rk e i t ,  a b e r  
a u ch  d ie  N e ig u n g  z u  r o s te n ,  b e fo rd e r t  d ie  S ch m elz -

b a r k e i t  u n d  F li is s ig k e i t ,  e rh o h t  H ilr te ,  F e s t ig k e i t  
u n d  an sc h e in en d  a u ch  H i l r tb a rk e i t .

D ie  w ic h tig s te  U n te rsu c h u n g  g a l t  n u n  dem  
K le in g e f iig e  des k u p fe r l ia l t ig e n  E ise n s . D ie  y e r 
su ch e  h ie r i ib e r  w u rd e n  an  S ch liffen , d ie  in  d e r

— >- 
rich tung

Licht-
-<--
rich tung
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b e k a n n te n  A r t  h e r g e s te l l t  und  g e a tz t. w u rd e n , 
a u sg e fi ih r t .  Dio. E rg e b n is s e  w a re n  fo lg e n d e :

1. E is e n  m it 0 ,1 4  °/o K o h le n s to ff  und  0 ,0 9  °/o 
S ch w efe l z e ig t  a u ch  b e i e inem  G e h a lt  y o n  7 ,7  7 b/o 
K u p fe r  n och  k e in e  K u p fe ra u s sc h e id u n g e n .

2 . D a s  K le in g e fiig e  des k u p fe r-  und sch w efe l- 
k u p fe rh a l tig e n  E is e n s  i s t  u n re g e lm a B ig  in  b e z u g  
a u f  G ro fie  und G re n z lin ie n  d e r  F e r r i tk r i s t a l l e .  
D ie  e in z e ln e n  K r is ta l le  g re ife n  m it k ru m m e n  
G re n z lin ie n  in e in a n d e r  u n d  d a d u rc h  e r k l i t r t  sich  
d ie  g ro f ie re  F e s t ig k e i t  k u p fe rh a l t ig e n  E is e n s  
g e g e n iib e r  dem  k u p fe rf re ie n .

3 . S c h w e fe lk u p fe r  und  K u p fe r  y e rh in d e rn  d ie 
P e r l i tb i ld u n g .  A n  S te llo  des P e r l i t s  t.re ten  Z em en- 
t i t k r i s t a l l e  a u f . H ie rd u rc h  w ird  d ie  g ro f ie re  H a r tę  
des k u p fe r-  u n d  s c h w e fe lh a ltig e n  E is e n s  b e d in g t . *

4 . D a s  K u p fe r  u n d  das S c h w e fe lk u p fe r  s o n d e r t  
sie li zum  g ro B te n  T e i l  z w isc h en  den  F e r r i tk r i s t a l l e n  
ab  und  b ild e t e in e  H iille  'um d iese . D a d u rc li w ird  
dio R o s tb i ld u n g  y e r h in d e r t  o d e r  y e r z o g e r t .

5 . In  L e g ie ru n g e n  von E is e n  m it 2 2 ,2  und  0 1 , 7 %  
K u p fe r  i s t  d e r  g rijB te  T e il  des K u p fe rs  a is  e in  d ie  F e r 
r i tk r i s t a l l e  u m g eb en d es Z e llen g e fiig e  a b g e la g e r t .

6 . I n  K u p fe r  m it 7 °/o E is e n  laB t s ich  a u ch  
b e i e inem  G e h a lte  v o n  0 ,0 2 4  °/o S ch w efe l no ch  
K u p fe rsu lf ii r  m ik ro sk o p isch  n a ch w e ise n .

M iille r z e m e n tie r te  noch  d ie  k u p fe rh a l tig e n  
E is e n p ro b e n  und  fa n d , daB d ie  A u fn a h m e  des 
K o h len sto ffs  im  a llg e m e in e n  um  so sc h n e lle r  g in g , 
j e  g ro B e r  d e r  K u p fe rg e h a l t  w a r .  E r  fan d  a b e r  
a u c h , daB e r s te n s  k o h len s to ffre ic h e s  E is e n  (a lso  
R o h e isen ) n ic h t  m eh r  a is  4 ,7 5  °/o K u p fe r  au f- 
zu n eh m en  im s ta n d e  i s t  und  z w e ite n s  K u p fe r  n ic h t  
m e h r  a is  1 ,5  %  k o h len s to ffre ic h e s  E is e n  zu  lo sen  
filliig  is t .

B e i d e r  . U n te rsu c h u n g  d e r  H a lte p u n k te  
fa n d  M u lle r ,  daB d ie  e u te k tis c h e  T e m p e ra tu r  
f i i r  k u p fe rh a l tig e s  E is e n  m it 0 ,1 4  °/o K o lilen - 
Stoff bei 6 2 0  h is  0 4 0  ° l ie g e ,  m ith in  d ie  
des E is e n s  d u rc h  K u p fe r  um  6 0  b is  8 0 °  
h e r a b g e s e tz t  w e rd e . D a h e r  e r k lo r t  es s ic h , daB 
k u p f e rh a l t ig e r  S ta h l  sich  le ic h te r  h a r te n  lilB t 
a is  k u p fe r f r e ie r .

D ie  A rb e i t  i s t  d u rc li z a h lre ic h e , e b e n fa lls  im  . 
L a b o ra to r iu m  fiir  K le in g e f iig e  d e r  K o n ig lich en  
B e rg a k a d e m ie  in  B e r lin  a u fg en o m m en e  m ik ro - 
sk o p isc h e  A b b ild u n g en  e r la u te r t ,  v o n  d en en  d ie 
w ic h tig s te n  w ie d e rg e g e b e n  s in d . D ie  E rg e b n is s e  
z e ig e n  s ic h e r , daB d as  S tu d iu m  des K le in g e fiig e s  
e rh eb lic lie  p ra k tis c h e  B e d e u tu n g  b e s i tz t ,  w en n  
es n u r  zw eck m ttB ig  u n d  r ic h t ig  sy s te in a t is c h  an - 
g e w e n d e t w ird .

Zuschriften an die Redaktion.
(FOr die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel ubernlmmt die Redaktion keine Verantwortung.)

N eues Y erfa h re n  zum  W alzen  von R undeisen.

D or A u f s a tz y o n  W .  T a f e l :  „N eu es  V e r fa h re n  
z u m  W a lz e n  v o n  R u n d e is e n "  * v o ra n la f it  m ich , 
i ib e r  Y e rs u c h e  g lo ic lie r  A r t  z u  b o r ic h te n , dio in  
V o l k l i n g o n  im  L a u fo  d es  l e t z te n  J a h r e s  v o r-  
g e n o m m e n  w u rd e n . D as W a lz e n  v o n  R u n d e is e n  
h a t  y o n  j e h e r  z u  d e n  h e ik le n  K a p i te ln  d o r W alz - 
w e rk s to c l in ik  g o h o r t ,  m a n  is t  bo i k o in e n i P ro fil 
so  s e h r  a u f  d ie  G o se h ie k lic h k e it  u n d  s t e te  A u f- 
m o rk sa m k o it  e in e s  E in z e ln e n , des W a lz m e is te rs , 
a n g e w io se n , w ie  b e im  W a lz e n  v o n  R u n d e is e n . 
M a n c h e r  S ta b -A u ssch u fi fiillt, se i os, dafi d e r  S ta l) 

z u  le e r  o d o r zu  vo ll, o d e r  
se h io f g e w a lz t  is t .  D ie se r 
M ifls tan d  h a t  w o h l sc h o n  
m a n c h o n  W a lz te c lm ik o r  
w o ra n la fit, a u f  M itte l  zu  
s in n e n , dio d ie sen  F e lile r  
w e s e n t l ic h  y e r r in g o rn , 
w e n n  n ic h t  g a n z  b ese i- 
t ig e n .  B ei d e r  g le ic h e n  

S to llu n g  d e r  W a lz e n  u n d  g e n a u o r  E in s te l lu n g  d e r  
F u h r u n g e n  e rg e b e n  s ic h  sc h o n  w e so n tlic lie  D iffe- 
re n z e n  in  d e n  A b m o ss u n g e n  d u rc h  d ie  u n g le ic lie n  
T o m p e ra tu re n , b e i d e n e n  dio S tiib e  g e w a lz t  w e r 
d e n ;  w a h re n d  d e r  b e i n o rm a lo r  T e m p e r a tu r  h e r-

A bbildung a.

„Stahl und Eisen“ 1906 Nr. 20 S. 1240.

g e s to ll to  S ta b  g u t  r u n d  a u sfiillt, w ird  d e r  lio ifier 
g e w a lz te  e tw a s  leo r, d e r  k a l te r  g e w a lz te  d a g e g e n  
z e ig t  N a h tb ild u n g . B oide U n re g e lm iiC ig k e ite n  s in d  
g le ic li u n o rw iin s c h t  u n d  n u r  in  g a n z  g e r in g o n  
G ren zo n  zu liissig . I n  Y o lk lin g e n  w u rd o  a n s  zw o i 
O e fen  v o n  a b w o ic h e n d o r  K o n s tru k t io n  g e a r b e ite t ,  
dio T e m p e ra tu ru n to rs c h io d o  w a re n  h iiu fig  r e c h t  
b e d e u te n d  u n d  d e m e n tsp re e h o n d  a u c h  dio A b 
m o ssu n g e n  d e r  fe r t ig o n  S tiib e . U m  d iesem  U eb el- 
s ta n d o  a b z u h e lfe n , g r if f  ich  z u  d e m se lb o n  M itte l, 
w e lc h e s  W . T afo l in  so in em  A u fs a tz e  b e sc h re ib t,  
z u  d o n  K o p fro llo n . M ir s e h w e b te  d as U n iv e rsa l-  
w a lz w o rk  v o r, w e lc h e s  dio D iin o n s io n io ru n g  des 
W a lz g u te s  n a c h  b e id e n  R ic h tu n g e n , H o h e  u n d  
B r e i te ,  g e s t a t t e t .  U m  z u  y e r h u to n ,  dafi d ie  
R u n d s tiib e  b a ld  z u  vo ll, b a ld  z u  le e r  d ie  W a lz e  
y o r l ie f ie n , g o d a c h te  ic h ,  das R u n d k a lib e r  d e r  
W a lze  n a c h  b e id e n  S o ite n  e tw a s  a u fz u sc h n e id e n , 
'/* b is  */* n im , w ie  A b b ild u n g  a  z e ig t.  D as E n t-  
w ic k lu n g s q u a d ra t  so l l te  so  g o w a h l t  w e rd e n , dafi 
be i s e h r  h e ifiem  B lo ck e  d as O val s ich  zu  e in e m  
sc h o n o n  R u n d  a u sw a lz te , bei k a l te re n  Bl(5cken da- 
g e g o n  u n d  d e m e n tsp re c l ie n d  s ta r k e r  a u s fa lle n d e m  
E n tw ic k lu n g s q u a d ra te  w iird e  d e r  R u n d s ta b  a n  
b e id e n  S e i te n ,  d en  A u s s c h n it to n  des K a lib e rs  
g em afl, e in e  W u ls t  e rh a l te n ,  d ie  d a n n  d u rc h  d ie  
s te h e n d e n  W a lz e n  b e ig e d r iic k t  w o rd e n  so llte , so
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dafi in  a lle n  F iillen  o in  b ra u c h b a re s  F a b r ik a t  
re su l tio r to .  A b b ild u n g  a  z e ig t, w io  d o r Y o rsu c h  
g e d a c h t  w a r . I c h  g in g  h ie rb e i v o n  d e r  A n n a h m e  
an s, dafi d o r D ru c k  im  R u n d k a lib e r  g o n ilg e n  
w iird o , d en  S ta b  g l a t t  d u rc h  dio K o p fw a lz e n  
z u  s to fio n  u n d  dio g o r in g e  F o r m a n d e r u n g  zu  
b e w irk e n . D or o rsto  Y o rsu ch  m ifilan g , w e il dio 
Z a p fo n  do r R o llen  z u  sc h w a c h  g o w iih lt u n d  
n ic h t  so rg f ii lt ig  g o n u g  g o la g e r t  w a r e n ;  d ieso lb o n  
y e rb o g e n  s ic h , so dafi dio R o lle n  n ic h t  m e h r  
r o t ie r te n .  B osondoro  U m s ta n d o  y e rh in d o r to n  dio 
F o r ts o tz u n g  des Y e rsu o h e s  be i k lo in e re n  D im en - 
s io n o n  — os h a n d o lto  s ich  u m  D ic k o n  z w isc h e n  
45 b is 60 m m  —, sp i i te r  w u rd e  d o r Y o rs u c h  in  
e x a k te r  W eise  d u rc h g o fU h rt boi d io k ero n  R u n d 
e isen , 100 b is 200 m m , o h n e  in d e s  o in  z u frie d o n -  
s to lle n d e s  R e s u l ta t  z u  e rg o b en . S o b a ld  dio R o lle n  
e in ig e  A rb e it  zu  lo is to n  h a t t e n ,  d en  S ta b  in  h o ri-  
Z o n ta le r  R ic h tu n g  z u sa m m o n d riic k e n  m u fite n , 
b lieb  dorso lbe  m it  dom  h in te r o n  E n d o  in  d e n  
R o lle n  s to c k o n , d e r  D ru c k  des R u n d k a lib o rs  w a r  
n ic h t  h in ro ic h e n d , u m  d e n  S ta b  d u rc h  dio R o llen  
zu  tre ib e n . D as A u s o in a n d o rz io h o n  u n d  W ie d o r-  
oinstollen d or R o llen  y e ru rs a c h to  fo r tw iib re n d o  
S to ru n g o n , d e r fo lg o n d o  S ta b  e rh io l t  d u rc h  d ie 
U n te rb ro c h u n g  in  d e r  W a lz a rb e it  u n e rw iin s c h to  
A b w e ic h u n g e n  in  d e r  D im o n sio n . M an  is t  des
h a lb  v o n  d o r A n w o n d u n g  do r K o p fw a lz e n  ab- 
g e k o m m e n , w e il  d e r  S c h a d en  don N u tz e n  b o d eu - 
te n d  iib e r w og. N ach  m o in o r A n s ic h t  liofie sich  
Yielloicht e in  g iin s tig o s  Resultat erzielen, w o n n  
m a n  dio R o llen  m eo lian isc h  a n tro ib e n  w iird o , so 
dafi d ioso lben  e ino  lo ic h te  F o rm g o b u n g  bo(iuem  
lo is to n  k o n n te n , e in  V e rsu c h  in  d iesem  S in n e  
w iird o  y ie llo ic h t n ic h t  o n tti iu sc h e n . D io Ge- 
s c h ic k lic b k e it  des W a lz m e is to rs  b e im  E in s to l lo n  
d e r  F iih ru n g e n  k a n n  n a ti i r l ie h  a u c h  h ie r  n ic h t  
o n tb e h r t  w o rd o n , a u s  e in e m  sc h io f g o w a lz to n  
S ta b e  liifit s ich  a u c h  k a u m  d u rc h  K o p fro llo n  o in  
b ra u c h b a re s  F a b r ik a t  h o rs to ilo n . Y o n  e in e m  
a n d e r n  g ro f ie n  W alz  w e rk e  i s t  m ir  b e k a n n t ,  dafi 
e b en fa lls  V e rsu c lie  m it  K o p fro lle n  y o rg e n o m m e n  
w u rd e n , dio R o su lta to  so llen  g lo ic h fa lls  n ic h t  be - 
f r ied ig o n . B ei d e n  T a fe ls c h e n  V o rs u c h e n  s c h o in t  
es s ic h  u m  k le in e re  D im e n s io n e n  z u  h a n d e l n : 
w io w o it s ich  d as V e r fa h re n  d a  b e w a h r t ,  k a n n  
ich  a u s  e ig e n e r  E r f a h r u n g  n ic h t  b e r ic h te n . Y ie l
lo ic h t w o rd e n  d ie  V e rsu c h o  a u c h  a n d e rw e i t ig  
y o rg e n o m m e n , e v e n tu e ll  m it  a n g e tr ie b e n e n  K o p f
ro l le n ;  es w a r e  so h r  zu w iin sc h e n , dafi w irk l ic h e  
E rfo lg e  Yerzeichnet w o rd o n  konnten, d e r  N u tz e n  
w iird e  f iir  dio W a lż w e rk e  r e c h t  bedeutend se in .

G r o f i o n b a u m ,  im  N oY em ber 1906.

A . Bartholme.
* *

*

D io A n w e n d u n g  y e r t ik a le r  R o llen  fiir a n d o re  
a is U n iro rsa l  w a lzw o rk o  i s t  y ie lfac h  Y e rsu c h t 
w o rd e n , m e is t  m it  a n g e tr ie b e n e n , a b e r  a u c h , w ie  
b e i dem  D a e le n sc h o n  k o n t in u ie r lic h e n  W a lz w e rk ,

m it  n ic h t  a n g e tr ie b e n e n  Y e r t ik a lw a lz e n . D io 
e r s te ro  A r t  m ufi m o in e r  A n s ic h t  n a c h  s to ts  fe h l-  
sc h la g e n , w o il os n ic h t  m o g lic h  is t ,  d ie  U m fa n g s -  
g o sc h w in d ig k o it  d e r  se k u n d iire n  W alzo n  d o r Ge- 
s c l iw in d ig k o it  dos W a lz g u te s  n a c h  d em  V e rla s so n  
do r p rim iiro n  W a lz e n  a n z u p a sse n . D o n n  dio 
le tz to re  i s t  v a r ia b e l, sio  h a n g t  y o n  do r G riifle d e r  
F o rm y o ra n d o ru n g  ab , w e lc h e  das W a lz g u t  in  don 
p r im a re n  W alzo n  o rfa h r t ,  u n d  d iese  w ie d e r  w ird  
b e e in flu fit v o n  d e r  T o m p o ra tu r  des W a lz g u te s , 
dom  S p r in g o n  d or W alzo n  u n d  a n d o ro n  s to ts  
w e c h s e ln d e n  M o m e n te n . D io z w o ito  A r t  k a n n  
n u r  E rfo lg  h a b o n , w e n n  o ino  F u h ru n g s h il ls e  an - 
g o w a n d t  w i r d ,  w o lch o  so  b esch affo n  i s t ,  dafi es 
dom  M ate ria ł v o lls tU n d ig  u n m o g lic li  is t, s ich  a n -  
z u se b o p p o n  o d o r n a c h  a n d o re r  S e ito  a u sz u w e ic h e n  
a is d u rc h  das K a lib e r  d e r  V e r t ik a lw a lz e n . T a t-  
sa c h lic h  i s t  os d iese  F i ih ru n g s h u ls o ,  w e lc h e  ais 
p a to n tf i ih ig  t r o tz  d e r  z a h lre ic h o n  b e k a n n te n  V e r t i-  
k a lw a lz w e rk e  a n e r k a n n t  w o rd o n  is t. Boi r ich - 
t ig e r  K o n s tru k t io n  d e rso lb o n  is t  es, w ie  V e rsu c h e  
g e z o ig t h a b o n , m o g lic h ,  F o rm y o r iin d o ru n g e n  b is 
z u  1 m m  m it  d o n  s e k u n d iiro n  W a lz e n  z u  o rro ich e n , 
o in  D ru c k , w io  or so g ro fi f iir  R u n d e is e n  b is  40 m m , 
u n d  w ie  e r  g ro f ie r  a u c h  f iir  s tiirk o ro s  R u n d e is e n  
n ie  n o tw o n d ig  w e rd e n  w ird . W e n n  s ic h  be i d e n  
V e rs u c h e n  y o n  B a r t h o l m o  g o z e ig t  h a t ,  dafi d e r  
D ru c k  dos R u n d k a lib o rs  n ic h t  h in re ic h e n d  w a r , 
u m  don S ta b  d u rc h  d ie  R o llo n  z u  t r e ib e n ,  so 
k a n n  ich  das n u r  a u s  d e r  A n w e n d u n g  e in e r  n ic h t  
g o o ig n o to n  F u h ru n g s h ii ls e  o rk liiren . D e n n  die 
K ra f t, m i t  d o r das W a lz g u t  dio p r im iiro n  W alzo n  
yorliifit, i s t  ta ts a c h l ic h  so grofi, dafi sio  g a n z  
b e t r a ó h t l i c h e  W a lz a rb e it  z u  y e r r ic h te n  y e rm a g . 
A b g o so h en  v o n  don  sc h o n  a n g o fU lirto n  E r f a h r u n -  
g e n , w o lch o  ich  in  d ie se r  B e z ie h u n g  m it  in e in e m  
A p p a r a t  g o m a c h t hab o , g o h t  das a u c h  a u s  B oob- 
a c h tu n g e n  h o ry o r ,  zu  w e lc h e n  w o h l je d e r  W a lz - 
w e rk s to c h n ik o r  sc h o n  G e leg o n b o it g e h a b t  h a t.  
TrifFt o in  W a lz s ta b  b e im  V e r la ss e n  o inos K a lib e rs  
a u f  o in  H in d o rn is , so  b io g t  s ic h  do r s ta rk s to  
W a lz b a lk e n  e h o r  d u rc h , o d o r es o re ig n e t  s ich  
i rg o n d  o tw a s  a n d e ro s  e h o r ,  a is  dafi d e r  S ta b  in  
d em  K a lib e r  s c h le if t  b ezw . s te c k o n  b le ib t.  Ic h  
h a b e  in  so lc h o n  F a l le n  sc h o n  W in k e l v o n  30  m  
L iingo , w e lc h e  a u f  e in o  A u s la fifU h ru n g  a u fg o sto fio n  
s in d , in  k a u m  m o h r ro tw a rm o m  Z u s ta n d  z u  e in e m  
K lu m p e n  z u sa m m en sch w o if io n  sohon , w o lc h e r  in  
k e in e m  k le in s to n  T oil m o h r  o tw a s  v o n  d e r  F o rm  
e in e s  W in k e ls  e rk e n n e n  liefl, u n d  d o r z u d e m  d e r a r t  
a u f  d ie  k a l te  G u fifu h ru n g  a u fg e sc h w o if it w a r , dafi 
or m it  d em  H a m m e r  n u r  m it  M iiho d a v o n  ab- 
g e sc li la g e n  w e rd o n  k o n n to .  D ie  K r a f t ,  w o lch o  
d e ra r t ig o  F o r m v o ra n d e ru n g s a rb e it  z u  le is to n  im - 
s ta n d e  is t, m ufi, w o n n  sio  r ic l i t ig  b e n u tz t  w ird , 
u n b o d in g t  d ie  be im  P o lie ro n  e in es  R u n d s ta b e s  
n iitig o  W a lz a rb e it  le is to n  k o n n e n .

D io S c h w ie r ig k e it ,  w e lc h e  B a rth o lm o  o rw łilin t, 
d a h e r  r i ih re n d , dafi das E n d o  d es W a lz g u te s  n ic h t  
m e h r  d u rc h  dio S e k u n d iirw a lz o n  h in d u rc h g e d rU c k t
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w o rd e n  k a n n , i s t  bei in o in e r  V o r r ic h tu n g  y e rm ie d e n  
(s. „S tu lił u n d  E is e n 0 1906 N r. 20 S. 1244). Im  U brigen  
s c h e in t  m ir  a u s  d e n  V e rsu c h o n  v o n  B a rth o lm e  
a lle rd in g s  h o rv o rz u g e h o n , dafi f iir  g a n z  sc h w e ro s  
R u n d e is e n  y o n  100 m m  u n d  d a r iib o r  das frag lic lio  
V o rfa h re n  s ic h  n ic h t  m e h r  y o rw e n d e n  lś f i t ,  e ino  
E r f a h r u n g ,  dio m ir  o h n e h in  a is  w a h rsc h e in l ic h

ersch io n . D ag o g o n  m ufi e s  m e in e r  A n s ic h t  n a c li 
f iir  S ta r k e n  b is  00 m m  n o c h  g u t  v o rw e n d b a r  
se in . D io v o n  m ir  o rz ip lten , in  „ S ta lli u n d  Eison® 
y e ro ffo n tlic h to n  R e s u l ta te  o rs tro o k e n  s ic h  a lle r 
d in g s  n u r  a u f  S ta rk e n  v o n  9 b is 25 m m .

)K. Tafel.
N i l r n b e r g ,  im  N o v e m b o r 1996.

Laufdrehkrane fur eine GieBerei.

Abbildung 1. Einbau der Laufdrebkrnne in dem GieBereigebaude.

y o rh a n d e n , b e i d en en  je w e ils  d ie  a u B ere n  L a u f-  
b ah n sc h ie n en  in  i ib lich e r W e ise  a n  den  G eb au d e- 
w a n d e n  p a r a l le l  z u d iesen  y e r le g t  s in d , w a h re n d  
d ie  in n e re n  S ch ien en  v o n  d en  c n ts p re c h e n d  a u s- 
g e b ild e te n  D a c h b in d e rn  g e tr a g e n  w e rd e n . H ie r -  
d u rc h  e n tfa lle n  d ie  so n s t n o tw e n d ig e n  L a u fb a h n -  
s t i i tz e n  in  d e r  G e b au d e a ch se  und  es w ird  e in e  
y o lls ta n d ig  s a u le n fre ie  H a lle  g esch affen .

A u f  den  S c h ien e n  d e r  K ra n b r iic k e ,  d e re ń  
L a u fw e rk  w ie  bei g e w o lm lich e n  L a u f k r a n e n  a u s -

g e la g e r t  i s t .  D ie se r  D re lis a u le  i s t  u n te rh a lb  
d e r  K ra n b r i ic k e n t r a g e r  d ie  F o rm  e in e s  z w e i-  
a r in ig e n  A u s le g e rs  g e g e b e n . A u f  dem  h in te re n  
g e w ic h tb e la s te te n  A n n  des A u s le g e rs  b e fin d e t 
s ic h  d as  g le ic h z e it ig  m it a is  G e g e n g e w ic h t 
d ien en d e  H u b w e rk , v o n  d essen  T ro m m e l d as  
L a s ts e i ł  in  z w ei S t r a n g e n  iib e r die fe s te n  R o lle n  
am  E n d e  d e s  y o rd e re n  A rm e s  z u r  y ie r ro l l ig e n  
F la sc h e  g e f iih r t  i s t .  D a s  S e il i s t  am  A u s le g e r-  
k o p f  m it te ls  f e s te r  A u s g le ic h ro lle  a u fg e h a n g t .

I | i e  n a c h  S tehen  d h e sc h rie b e n e n , von  dor. M a - 
s c h i n e n . f a l i r i k  A u g s b u r g - N i i r n b e r g  

g e b a u te n  L a u fd re h k ra n e  s in d  in  b e z u g  a u f  ih re n  
V c rw e n d u n g sz w e c k  a is  n e u a r t ig  a n z u se h e n . A b b il
d u n g  1 ste llt. in  sc h e m a tis c h e r  W e is e  den  E in b a u  
d e r  K ra n e  in  dcm  G ebiiude d a r .  In  d e r  L iU igs- 
r ic h tu n g  d es G eb au d es s in d  z w e i L a u fb a h n e n

g e b ild e t i s t ,  b e fin d e t s ic h  e in  m it e ig en cm  F a h r -  
w e rk  a u s g e r i is te te r  W a g e n . A u f  d e r  P la t t f o r in  
des W a g e n s  i s t  e in  L a u fs c h ie n e n k ra n z  a n g e -  
o rd n e t,  a u f  w e lch em  m itte ls  v ie r  k o n isc h e r  R o lle n  
d ie  z w isc h en  den K r a n b r i ic k e n tr a g e rn  h in d u rc h -  
r a g e n d e , d a s  H u b w e rk  u n d  den  F iih re rk o rb  a u f- 
n eh m en d e  E is e n k o n s tru k t io n  d e r  D re h sa u le  d re h b a r
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D e r  F iih re rs t.a n d  i s t  a u B e rs t  zw eck m aB ig  in  d e r  
M itte  des A n s le g e rs  a n g e o rd n e t.  F i i r  je d e  B e- 
w e g u n g s a r t  i s t  e in  b e so n d e re r  M o to r  y o rg e se h e n . 
D e r  M o to r  f iir  d as H u b w e rk  l e i s te t  5 0  P . S .  
b e i 5 8 0  U m d re h u n g en  i .  d. M in u tę . E r  a r b e i te t  
d u rc h  e in  S e h n e c k e n g e tr ie b e  und  S t i r n r a d e r -  
v o rg e le g e  a u f  d ie  S e iltro m m e l. D a s  F e s th a lte n  
d e r  L a s t  e r fo lg t  d u rc h  e in e  B a n d b rem se , d ie 
d u rc h  e in en  B re m s lu f tm o to r  b e ta t ig t  w ird . D as

A u s le g e rs  s in d  so g ro fl g e w a h lt ,  daB in  jed em  
F a l i  g en iig en d e  S ic h e rh e it  g e g e n  K ip p en  v o r-  
h a n d e n  is t .  D ie  L a n g s b e w e g u n g  des IC ranes 
g e sc h ie h t  dużych e in en  M o to r  v o n  4 0  P . S .  b e i 
5 8 0  U m d re h u n g en  i. d. M in u tę , d e r  e b en fa lls  
d u rc h  S t i rn r a d e r v o r g e le g e  a u f  z w e i v o n  den  y o r -  
h a n d en e n  v ie r  L a u f ra d e rn  a r b e i te t .

D ie  H a u p ta n g a b e n  iib e r  d ie  K ra n e  sin d  
fo lg en d e :

Abbildung 2. Laufdrehkran Ton 30 t Tragfahigkeit, auśgefiihrt von der Maacliinenfabrik

Augaburg-Nurnberg.

S e n k e n  d e r  L a s t  w ird  d u rc h  G e g e n s tro m b re m su n g  
n a c h  dem  S y s te m  d e r  S ie m e n s -S c h u c k e rtw e rk e  
b e w irk t .  D a s  D re h w e rk  b e s i tz t  e in en  M o to r 
v o n  12 P . S .  bei 9 5 0  U m d re h u n g en  i. d . M in u tę , 
w e lc h e r  d u rc h  S t i rn r ild e rv o rg e le g e  zw ei g e g e n -  
u b e r lie g e n d e  L a u f ro lle n  a n tr e ib t .  Um  den  d re h - 
b a re n  T e il  g e n a u  in  z e n tr is c h e r  L ag e - zu  e r 
h a lte n ,  s in d  a n  dem selb en  v ie r  h o r iz o n ta l  lie g en d e  
L a u f ro l le n  a n g e o rd n e t,  d ie  sich  g e g e n  d en  a u f  
dem  L a u fw a g e n  b e fe s t ig te n  R in g tr i lg e r  s t i i tz e n . 
D e r  e rw ilh n te  L a u fw a g e n  w ird  d u rc h  e in en  M o to r 
von  12  P . S .  u n d  9 5 0  U m d re h u n g en  i. d. M in u tę  
a n g e tr ie b e n . D ie  A rb e i ts iib e r t r a g u n g  e r fo lg t  
d u rc h  S t i rn r iid e rv o rg e le g e  a u f  sa m tlich e  v ie r  
L a u f ro lle n .  D e r  B a d s ta n d  und  d ie  S p u rw e ite  
d e s  W a g e n s  so w ie  d ie  G e w ic h tsb e la s tu n g  des

Normale T ragfah igke it.........................  30 000 kg

Spannweite der Kranbrucko . . . .  13 200 mm

Auslndung des Auslogera (Mitte Dreh-

kran bia Mitte Lasthaken) . . .  4 000 „
H ubhoho ..................................................  9 000 „

D ie  A rb e its g e s c h w in d ig k e ite n  b e t r a g e n :

Kranfahren . . .  30 000 kg 50 m i. d. Min.

l l e b e n ...................  30 000 kg 4— 5 m „

l l e b e n ...................  15 000 kg 9 m „

Auslegerfahren. . 30 000 kg 15 m

Auslegerdrehen . 30 000 kg (300°) 45 Sek.

D ie  v ie r  A n la B a p p a ra te  (K o n tro l le r )  so w ie  
d ie  S c h a lt ta f e l  m it d en  n o tig e n  A p p a ra te n  s in d  
beim  F iih re rs t.a n d  u n te rg e b ra c l i t ,  v o n  dem  m an  
e in e n  g u te n  U e b e rb lic k  a u f  d as  g a n z e  A rb e its -
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Abbildung 3. Zwei Laufdrehkrane von je 30 t Tragfiihigkeit, ausgefiihrt von der 

Maschinenfabrik Augsburg - Nurnberg.

v o n  S a u l c n  v o l l s t i l n d i g  f r e i e  H a l l e  in 
v o llk o m m e n s te r  W e ise  b e h e r r s c l i t  w ir il, indem  
m an je d e  S te lle  d e r  G ebiU idegrundtliiche m it dem  
L a s tb a k e n  z u  b e s tre ic b e n  im s ta n d e  is t ,  w a s  bei 
g e w o lin lich e n  L a n f k r a n e n  d u rc h  den  be i i lu B e rs te r  
K a tz e n s te l lu n g  m e h r  o d e r  w e n ig e r  g ro f ie n  A b- 
s ta n d  d es H a k e n s  v o n  d e r  W a n d  n ic h t  d e r  F a l i  
se in  k a n n . D a  f e rn e r  d ie  H a k e n  u n te r  d e r  
K ra n b a h n  h in d u rc h  in  d a s  F e ld  d es n eb en an  
la u fe n d e n  K ra n s  g re ife n  k o n n e n , i s t  e s  m o g lich , 
b e so n d e rs  g ro B e  L a s te n  oh n e  w e i te re s  m it z w e i 
K ra n e n  zu  h e b e n ; o d e r  fa lls  a u f  j e d e r  B a h n

r e ic h t  h ie rb e i  d ie  Ł a s t  se in em  N a c b b a rk ra n , 
w e lc h e r  s ie  in  se inem  A rb e its fe ld  a b s e tz t .

A u s  V o rs te h e n d e in  i s t  e rs ic h tl ic h , daB eine 
d e r a r t ig  y o llk o m m en e  A n la g e  f i ir  d e n  B e tr ie b  
in  m o d e rn e n  G ro O g ie fie re ien  g a n z  w e se n tlic h e  
V o r te ile  a u fw e is t  g e g e n iib e r  d en  b ish e r  g e b riiu ch - 
lich en  Ą n o rd n u n g e n  v o n  g e w o lin lich e n  L a u f k r a n e n  
in  m e h rsch iffig e n  G eb iluden . A u ch  d iir f te n  d ie 
G e s a m t- A n la g e k o s te n  u n te r  B o ru c k s ic h tig u n g , 
daB d ie  g e sa m te  G eb.audeilitche e in e  e in z ig e  n u tz -  
b a r e  A rb e its flilch e  b i ld e t ,  k au m  h o h e r  se in , a is  
d ie je n ig e n  d e r  b ish e r ig e n  Ą n o rd n u n g e n .

fe ld  d es K ra n e s  h a t .  D e r  S tro n i (D re h s tro m  
v o n  5 0 0  V o lt  S p a n n u n g )  w ird  dem  K r a n  m it te ls  
e in e r  liln g s  d e r  K ra n la u fb a h n  lie g e n d e n  S ch le if- 
le i tu n g  z u g e f i ih r t  u n d  d u rc h  K a b e l u n d  w e ite re  
S c h le if le i tu n g e n  iib e r  e in en  a u f  dem  L a u fw a g e n  
a n g e b ra c h te n  B iig e l zum  d re h b a re n  T e i l  n a ch  
d e r  S c h a lt ta f e l  w e i te rg e le i te t .

D ie  a u B e ro rd e n tlic h e n  V o r t e i l e  e in e r  d e r-  
a r t ig e n  K ra n o rd n u n g  lie g e n  d a r in ,  daB e i n e

zw ei K ra n e  v o rh a n d e n  sin d , w ie  im Y o rlieg en d en  
F a l i ,  k o n n e n  n o tig e n fa l ls  v ie r  K ra n e  a n  e in e r  
L a s t  a n g re ife n ,  a lso  1 2 0  t  g e h o b en  w e rd e n . D ie  
A n o rd n u n g  v o n  m e h re re n  so lc h en  K ra n e n  b ie te t  
w e i te r  g e g e n iib e r  g ew o lin lich e n  L a u f k r a n e n  e ine 
g ro B e re  B e w e g u n g sm o g lic h k e it  d e r  L a s te n  a u ch  
d a n n , w e n n  e in e r  d e r  K ra n e  f iir  l ttn g e re  Z e it 
f e s tg e le g t  i s t ,  w ie  d ies  bei F o rm -  u n d  G ieB - 
a rb e i te n  n ic h t  s e l te n  y o rk o m m t. D e r  e in e  K ra n



1452 Stahl und Eisen. GiefSereipraxis. — Bericht iiber in- und ausliindische Patenie. 26. Jahrg. Nr. 23.

M itte ilungen  aus der G ie l3ere ipraxis .

Ein neuer Formkasten.

Dem Bedilrfnis nach einem leichtcn Formkasten, 
der zugleicli die Yorteilo der guBeisernen aufweist, 
entsprang die naehfolgend beschriebene und abgebildete 
Konstruktion.* Die Seitenwiinde des Kastens (Abbil
dung 1) bestehen aus starkom, reclitwinklig gebogonem

siitze mit Aussparungen zur Aufnahmo zweier Yer- 
bindungsbolzen von 9,5 mm Stiirke, weiterhin eine Nase 
tur don Fiihrungsstift zum Zusammensetzen der Einzel- 
kasten angegossen sind. Abbildung 2 zeigt die An- 
wendung von holzemen Seitenwandungen bei denselbon 
Kopfstiicken; auf diese Weiso liiBt sieli rasch und

A bblldtiug 1.

Wellbleeh von etwa 25 mm Hohe, das an den 
iiberstehcnden Enden durch GuBeisen verstiirkt ist. 
Die Kopfstiieke sind aus GuBeisen, 6 mm stark, sio 
besitzen an der Innenscito eine Sandleiste, ferner sind 
Handgriffe aus Walzoisen eingegossen, wahrend ent- 
sprechend den Seitenteilen des Kastens gorippte An-

* „American Maehinist" 1906, Nr. 23.

A bbildung 2.

loicht aus alten Tcilen ein neuer Kasten zusammen- 
bauen. Auch ist fiir die Aufbewahrung einer groBen 
Menge verschiedener solcher zusammenstellbarer K asten 
nur wenig Raum notig. Beziiglich des Gewichtes sei 
crwiihnt, daB ein Formkasten, der in Holz angefertigt 
9 kg wiogt, in der aus Abbildung 1 hervorgeliendeii 
Ausfuhrung 14,5 kg, in GuBeisen dagegen 21,7 kg 

schwer sein wiirde.

Bericht uber in- und auslandische Patente.

Patentanm eldungen, 
welche von dem angegebenen Tage an w a h r e n d  

z w e i e r  M o n a t e  zur Einsichtnahme fur jedermann 

im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

25. Oktober 1906. KI. 10 a, F 21 825. Einrich- 
tung zum Festkiommen und Freigeben der Stampfer- 
stangen von Kohlcnstampfmaschinen in einem auf 
und abbewegten Gleitschlitten. lich. Fischer, Gelsen
kirchen.

KI. 24 e, G 22 159. Yerfahren zur Bescitigung 
der Abwiisserdunste bei Gasreinigern. Guldner-Motoren- 
Gesellschaft m. b. H., Miinchen.

KI. 24 f, L  21 827. Rost mit auswcchselbaren 
Staben, deren Steg in senkrechter Richtung wellen- 
fortnig ist. Samuel Lśyy, Paris; Yertr.: E. G. Prill- 
witz, Pat.-Anw., Berlin JTff. 21, und Dr. "Waldeck, 
Rechts-Anw., Berlin W . 64.

KI. 24 f, V 6459. Yorrichtung zur Regelung der 
Sćnichthohe des Brennstoffruckstandes und zur Bo- 
seitigung desselben bei Kcttenrosten; Zus. zu Patent
176 880. Otto Yent, Charlottenburg, Gutenbergstr. 4.

29. Oktober 1906. KI. 7b, L 20 758. Drahtzieli- 
mascliine. Richard Lorenz, Miilhoim-Rhein.

KI. 18 a, B 35992. Bescliickungsvorrichtung fiir 
Hochofen, bei weicher das in einem Gestell fahrbaro 
BeschickungsgefaB selbst beim Bescbicken den Ofen 
absclilielit. Knuto Backlund und Birger Fritjof Bur- 
m an, Baltimore, Y. St. A .; Yertr.: G. H. Fude und
F. Bornhagen, Pat.-A nw Slte, Berlin SW. 13.

KI. 18 a, Z 4698. Schieber fiir Rohrleitungen an 
Hochofen mit Zahnstangc und Kottenantrieb fiir diese. 
Zimmermann & Janson, Diiren, Rlild.

KI. 19 a, B 37 497. StraBenbalinschiene, bei 
weicher der aus einer einfachen Laufschiene bestehende 
Schienenkopf auswechselbar in dem I l-formjg aus- 
gebildeten Kopf einer breitbasigen Grundschiene go- 
lagert ist. Franz Brand, Miinchen, Lińdwurmstr. 167.

KI. 24 o, S 20 788. Yorrichtung zur Regelung des 
Feuchtigkeitsgrades der einem Sauggaserzeuger zu- 
zufiihrenden Luft. Harry Ford Smith, Le.xington, 
Ohio, Y . St. A .; Yertr.: M. Scliinetz, Pat.-Anw., Aachen.

KI. 24 f, 1C 31028. Doppelroststab, dessen Einzel- 
Btiibe zwischen ihren Enden an mehreren Stellen mit
einander verbunden sind. Friedrich Kirsch, Gemilnden, 
Unterfranken.

KI. 31 c, D 15812. VcrfahrenundSpindelzurHerstel- 
lung von Formkemcn fiir Rohren- und iihnlichen Hohl- 
guB. Deutsche Continental-Gas-GesellBchaft, Dessau.

KI. 49 h, K  31 738. Yerfahren zur Herstellung 
von ungeB chw eiB ten Ketten. Handelsgesollschaft 
Kleinberg & Co., W ien ; Yertr.: F. C. Glaser, L. Glaser, 
O. Hering, E. Peitz, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 68.

1. NoTember 1906. KI. 19 a, M 28 563. Schienen- 
stoBverlaschung. Georges Menard, La Louviftre, Belg.; 
Yertr.: E. Herse, Pat.-Anw., Berlin NW . 40.

KI. 21 h, S 22 585. Aus engeren und weiteren 
Teilen zusammengesetzter elektrischer Induktions- 
schmelzofen. Socićte Anonymo dos Procedźs Gin pour 
la Metallurgie Llectriąue, Paris; Yertr.: II. Liclit und 
E. Liebing, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 61.
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ICl. 24 c, R  20 948. Yerfahren zum Betriebe eineB 

Gaserzeugers, bei welchom sieli unten an den fest- 
stehenden Brennstoffachaeht eine odor mehrere ro- 
tierende, die Ascho abfiihrendo Kammern anschlieBen. 
John Radeliffe, Elland, Engl.; Yertr.: E. W . Hopkins 
und K. Oaiua, Pat.-Anwiilte, Berlin SW. 11.

KI. 2Gd, K  28 0G7. Yerfahren zur Gewinnung 
der Nebenprodukte aus Gasen dor trocknen Destil- 
lation oder Yergaaung von Brennstoffon durch Behand
lung mit Saure odor aaurer Laugo unter Yorherigor 
Teerabseheidung. Heinrich Koppors, Eaaen, Ruhr, 
WittringstraBe 81.

KI. 31 b, I I  32 733. Formmaschino, hei welcher 
die Modellplatte m it Modeli und Formkasten durch 
Zahnatangentrieb gehoben und gesenkt wird. Charles 
Herman, Sharpsburg, Pcnns., V. St. A.; Vertr.: Henry 
E. Schmidt, Pat.-Anw., Berlin SW. 61.

KI. 48 d, B 43 211. Beizvorrichtung fiir Bleche 
und dorgl. Benrather Maschinenfabrik Akt. - Ges., 
Benrath hei Diisseldorf.

5. N oY em ber 1906. KI. 7 b  J  8720. Einzich- 
vorrichtung fiir Drahtziehmaschinen mit in Reiho hinter- 
einander geschalteten Ziehoisen und Ziohtrommeln. 
Iroquoia Machinę Company, New York; Yortr.: Max 
Mosaig, Pat.-Anw., Berlin SW. 29.

KI. 18 b, G 21299. Yerfahren zur Erzeugung 
von Stahl aus rohotn oder teilweise geroinigtem Eiaen 
in einem mehrriiumigen elektrischen Ofon, bei dem 
das Metali ununterbrochen Yerschiedene Raume dea 
Ofens durchflieBt und dabei der Oxydation, Reduktion 
und Riickkohlung unterworfon wird. Gustav Gin, 
Paris; Yertr.: G. Licht und E. Liebing, Pat.-Anwiilte, 
Berlin SW. 61.

KI. 31 c, S 20 676. Aua Sand, Leinol und einem 
Kohlenwaaaerstoff bestehende Formtnaaae. Henry 
Madiaon Sciple und Monroe Lee Roli, London; Yertr.: 
GuataY A. F. Muller, Pat.-Anw., Berlin W . 61.

8. N oY cm bor 1906. KI. Ib ,  M 28 784. Yorrieh- 
tung zur elektriaehen Aufbereitung auf Grund der 
Y ersch iedenen  AbstoBung d e r  G u tte ilch en  Yon einem 
geladenen Leiter; Zusatz zu P a te n t  157 038. Metall- 
urgischo Gesellschaft, Act.-Ges., Frankfurt a. M., und 
Maachinenbau-Anatalt Humboldt, Kalk bei Koln.

KI. 7 b, N 7330. Yorrichtung zur Herstellung Yon 
mit Blech iiberzogonen Rohren. Szczepan Niemczyk, 
St. Petersburg; Vertr.: Paul Menz, Pat.-Anw., Breslau 1.

KI. 18 b, Y  6632. Form fiir daa Brcnnen basi- 
acher Bessemerbirnenboden. Ferdinand Yahlkampf, 
St. Ingbert, Pfalz.

KI. 21h, G 22279. Elektrischer Ofen zum Schmelzen 
von Metallen, desaen Sohle gemaB Patent 148 253 eine 
mehrfach liin und her gewundene Rinne zur Aufnahme 
des Sohmelzgutes enthalt; Zusatz zu Patent 148 253. 
Guataye Gin, Paria; Yertr.: H. Licht und E. Liebing, 
Pat.-Anwiilte, Berlin S W. 61.

ICl. 24 f, H  36 596. Rost aua drehbaren, mit 
Rippen yersehenen Roststiibcn. Arthur Robert Hub- 
bard, Bermondsey. und Robert Flay, Middlesex, Engl.; 
Yortr.: Dr. A. Levy und Dr. F. Heinemann, Pat. - An- 
w&lte, Berlin SW. 11.

Gebrauchsmustereintragungen.

22. Oktober 1906. KI. 18c, Nr. 289 759. Yor
richtung bei Kammer-Gluhofen mit Gasfeuerung zur 
Yerhinderung des Durchbrennena der Gliihtopfe. 
Heinr. Dinnea, Dellbrilck bei Miilheim a. Rh.

KI. 31 c, Nr. 289 698. YerachluBstopael fur Stahl- 
giefipfannen. K. Sehlichtholz, Bremen, Melanchthon- 
atraBe 4.

29. Oktober 1906. KI. 10 a, Nr. 290 152. Anord- 
nung einer Planierstange mit aufierhalb des Koksofens 
verbleibender Yerzahnung und Yon Ritzeln zur Er- 
moglichung eines Ritzeleingriffs mit der Stangen- 
verzahnung Yor Aufhoren eines anderen. Gewerk- 
schaft Schalker Eisenhutte, Gelsenkirchen-Sehalke.

KI. lOa, Nr. 290 515. Aus einem Stiick Blech ge- 
preBte Ifoksofen-Isolier-YorschluBtur mit ausgodriickten 
doppelatufigen Yertiefungen und eingedriickten Lang- 
und Querrippen zur Aufnahine der łBoliermaase. 
Heinrich Spatz, Duaaoldorf, Winkolafelderstr. 27.

KI. 19 a, Nr. 290 501. Eiaenbahnschiene mit an 
der Unterseito dea SchienenfuBes angeordneten Yor- 
spriingen, woleho dio eiserne Querschwelle umfassen. 
Heinrich Schiirmann, Raesfold i. W .

KI. 19 a, Nr. 290 581. Schienonbefestigung mit zwei 
ubereinderliegenden, gegen Verachiebung geBicherten 
Ilakenplatten. Theodor Gardin, Essen-Ruttenacheid, 
Irmgardatr. 8.

KI. 24 f, Nr. 290 210. Feuerungsanlago mit be- 
weglichem, nach Yorwiirta geneigtem Rost, hei wel
chem dio die Rostfliiclie bildendeu Roatatilbe m it d o n  
Gliedern einer ondlosen Ketto Yerbunden Bind. Ulr. 
Baumann, Flawil, Schweiz; Yertr.: A. W iele, Pat.- 
Anw., Nurnberg.

KI. 24 h, Nr. 290 586. Eiurichtung zur gleich- 
zeitigen oder ahwechselnden Beschickung von Ketten- 
rostfeuorungon mit verBchiedenen Brennstoflarten, bc- 
stehond aus hintereinander angeordneten Einfulltrichtern 
mit Schiebern zur Regulierung derBrennstofłschichthohe 
und Brennstoffmengo. Deutscho Babcock & Wilcox- 
Dampfkessel-Worke Akt.-Gos., Oberhausen, Rhld.

KI. 31 c, Nr. 290119. Formkasten mit zur Auf
nahme keilformiger Klammern dienenden Knaggen. 
Deutsche Continental-Gas-Gesollschaft und F. Mucke, 
Dessau.

5. NoYember 1906. KI. 21 h, Nr. 290 816. Alit 
schm a lon , flachon Gehiiusen YerBehener, du rch  Wider- 
standsm asso zu lie izender e lek tr ischer Ofen. Eug. 
Braun Solin, StraBburg i. E.

KI. 24 e, Nr. 291 064. Luftzufiihrungsoinriehtung 
an Gaserzeugern. Carl Manderla, Liibeck, Schiller- 
straBe 1 c.

KI. 24 f, Nr. 291093. Schiittclrost mit Ziihnen auf 
der Oborseito der Roststabe zum AbrSuinen Yon 
Schlacke beim Schiittcln des Rostea. Otto Keidel, 
Ortrand bei GroBenhain.

KI. 31 c, Nr. 290935. Vorrichtung zum Nach- 
runden yon liegenden Formen und zum Schablonen- 
formen, beatehend aus einem in der Lange einatell- 
baren Schablonentriiger im  Innem  der Rohrform. 
Hormann Trappo, Gerresheim.

KI. 31 c, Nr. 290 936. Arorrichtung zum Nach- 
runden Yon Stehenden Formen uud zum Schablonen- 
forinen, bestehend aus einem in der Lange einstell- 
baren Schablonentriiger im  Innern der Rohrform. 
Hermann Trappe, Gerresheim.

Deutsche Reichspatente.

K I. 18 c , Nr. 170232, Yom 27. Januar 1905. 
F r a n z  D a h l  in B r u e k h a u s e n  a. Rh .  Declcel fUr 
senkrechte Oefen, Durchweichungsgruben und dergl.

Erfinder schlagt Y or, dio Deckel Yon Tiegelofen, 
Durchweichungsgruben usw. nicht durch besondere

Hebevorrichtungen, sondern durch dieselbe Kranzange, 
m it welcher das Gut ein- und auagesetzt wird, auf- 
zuheben und abzusetzen. Demzufolge sollen die Deckel 
oben einen Aufsatz oder Ansatzo erhalten, welche 
mit solchen Yorsprilngen oder Ausaparungen Yersehen 
sind, daB die Einsatzzange den Deckel erfassen kann.
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hoho, das Anheben dorsclbon bis auf oino solche Hoho, 
dali iibor dio auf dem "Wagon liegendcn Mulden hin-

bewegt. Dio Streckung dos Kniehobols ontspricht der 
hoclisten Drucklago des PreBtisches a. Hierduroh 
wird fiir siimtliche Forinkasten die groBte Gleich- 
miiBigkoit des 1’relidruckes erziolt und fur den Ar
beiter dor Yorte il, daB der hochste 1’roBdruck ohne 
groBe Anstrengung erreicht wird und dann ohuo 
weitere Arbeit boliebig lange bestehen blcibt.

KI. 7b , Nr. 169939, vom 16. Dezember 190-1*
"W a 1 z m a s c h i n e n f a b r i k A u g u s t  S c h m i t z i n 
D u s s e l d o r f .  Haspel zum  Aufhaspeln von sich a u f  
dem Haspel festsetzenden Materialien m it aus Seginent- 
stiicken bestehender, durch Kegel auseinander zu stellen- 
der Haspelfliiche.

Der Haspel dient dazu, Gegenstande wio Draht, 
Bandeison, die in warmem Zustando aufgehaspelt oder

die stramin gespannt 
£1 a werden miissen, da-

durch 1 leicht abhas- 
JjĘfm pell>ar zu machen,

J -  f  daB der Durchinessor
der Haspoltrommol 

c # r  ver8tellharoingcrich-
|j N. tot ist. DioUmfliiche

w m fiłM m m zż m  \  des Hasp ls bes‘eht
au8 mehreren Seg- 

meutstiicken b, dio 
jnittels Schrauben- 

r bolzen d łn Schlitz-
lochern c einer Mit- 

. nehmerscheibe a ra-
| ___ p dial verschiebbar be-

festigtsind. IhroEin- 
stellung erfolgt in 

b bekannter Weiso
durch einen Konus f. 
Die Einstellung des 

Kegels f  erfolgt durch einen auf die Welle e. auf-
gesetzten und durch Schraubo h feststollbaren Ring r.

K I. lS b , Nr. 171866, vom 6. Dezember 1901. 
G e b r .  S c h o l t e n  i n  D u i s b u r g .  Beschickungs- 
vorrichtung fi ir  Martini)fen und Blockwtirmofen mit 
senkrecht verstellbarem und im Kreise schwenkbarem 
Schwengel.

Die Drehachse a des Schwengeltragers ist gegen 
die Senkrechte geneigt angeordnet. Dies hat den

weggoschwenkt wordon kann, von selbst erfolgt. Ferner 
erfordert das Schwenken der gefiillten Muldę, weil 
auf einer abfallenden Balin erfolgend, keine oder nur 
geringe Kraft. Durch das Hubwerk h wird der 
Schwengel k  eingestellt.

K I. 7 a, Nr. 171447, yoiii 19. NoYember 1904. 
J o h a n n e s  H a a g ,  M a s c h i n e n -  u n d  R o l i r e n -  
f a b r i k ,  Ak t .-  Ges.  i n  A u g s b u r g .  Verfahren
und Vorrichtung zum  starken Ausstrecken von Hohl- 
blocken in der Liingsrichtung mittels Walzen.

Dor aiiBzuwalzende Hohlblock wird mehrfach 
unter 'jedesmaligem Yerdrehen durch dio Walzen «

gefuhrt, welcho mit muldenfórmigen Ycrtiefungon b 
Yersehen sind. Es wird hierbei ein iiuBerst wirksames 
Yorarbeiten und Streckcn, zugleich aber ein grobes 
Fertigwalzen in dom gleichen Walzenpaare erzielt, 
da dio Walzenerhohungen stots an Yerscliiedenen 
Stellen angreifen und so allmahlich oino gleiclimafiige 
Wandstiirko erzeugen. Nur wenn Yollstundig g latte  
Holilkorper oder Rohro hergestellt werden sollen, ist 
ein Nacliwalzen erforderlich. Abbild. 3 bis 6 zeigen 
schematisch dio yerschiedenen Arbeitsstufen eines in 
vier Stichen bearbeiteten Hohlbloekes.

K I. 31 b, Nr. IG!)991), Yom 21. Mai 1904. Eisen- • 
g io B o r e i - A k t i e n g e s e l l s c h a f t  Y o r m a l s  K e y l i n g  
& T h o m a s  in Bo r l i n .  Kniehebelantrieb fi ir  die 
untere Preptischplatte einer Formtnaschine.

Dio untere PreBtischplatto a dor Forminaschinc 
wird mittels des Handhebels b und des Kniehebels c d

Zweck, durch Schwenken des Schwengels k  um dieso 
schriige Achse gleichzeitig ein Hobcn bezw. Senken 
des SchwengelYOrderteils m it der angehiington Muldo 
oder dom gofaBten Błock zu erreichen. Hierdurch 
soli der bisherigo ArbcitsYorgang Yeroinfacht worden, 
indem das Senken der Muldo bis auf die Einfahrts-
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K I. 24 f, Nr. 1C95S0, vom 27. Jun i 1905. P ie r r o  
A l a d y n e  in K a r k o f f .  IIoMer liostsłab m it L u ft-  
kilhlung.

Dor hohlo Roststab, welcher durch Stutzon c 
und d von Yerschiedener Liingo mit dor AuBenluft in 
Yerbindung steht, besitzt einen Ycrstellbaron Stift I 
mit kegeliger Spitze. Letztore steckt in einer kegel-

formigen Oeffnung des Einsatzstuckes g, das durch 
dio Oeffyung i mit d kominuniziert.
N  Im  kalten Zustande des lloststabes ragt die Spitze 
des StifteB l in das Stiick g so weit hinein, dali sie 
die Oeffnung i yersclilieCt. W ird der Roststab erhitzt, 
so dehnt er Bieli mehr ais dor Stift l aus, die Oeff
nung i  wird freigegoben und Kiihlluft kann bei c 
eintroten und durch d den Roststab wieder Yorlassen.

K I. 24 o, Nr. 1(39127,
Y o m  15. Noyember 1904. 
R i c h a r d  F r o u n d  i n  
W i e n. Kraftgaserzeuger.

Yon dem Fiillschaclit f  
zweigt ein Ililfsschacht b 
ab, der bis zum Rost c 
herabreicht und iiber die
sem m it dem oigentlichen 
Fcuerraum in Yerbindung 

steht. Dor Ililfsschacht b 
stets mit Brennstoff 

gefullt. In  den Fiill- 
schacht f  miindon oben 
mchroro Dampfdiisen h 
ein, durch dereń Wasser
dampf dio in dem Fiill- 
schacht f  aus dcm Bronn- 
stoff abdestillierten Teer- 
diimpfe, welcho einen re- 
golmiiBigen Betrieb BtO- 
rend boeinflussen wurden, 
nach unten getrieben und 
zum Durchstromen der 

gliilienden Brennstoff- 
schicht gezwungen wer
den, wobei sic yor ihrem 
Abzuge durch Rohr m zer- 
setzt werden. Yerbren- 
nungsluft wird dem Gas
erzeuger durch eineAnzahl 
von Rohren g  zugefiihrt.

K I. 7 c, Nr. 171781, vom 5. NoYember 1904
{Zusatz zu Patent Nr. 154 166; Yergl. „Stahl und
Eisen" 1905 Nr. 5 S. 300). Ge i s  we id er E i se n  werk e ,  
Ak t .-  G o s . , Y o r b e s i t z o r  J.  II. D r o s l e r  sen.  
i n G e i s  we i d ,  Kr. Siegen. Yorrićhtung zu r  Aus- 
fiihrung des Yerfahrens zum  Spannen von Blechtafeln.

Statt einer konischen Tafel, welche mit dem zu 
spannenden Blech a durch die Riehtwaizen gefiihrt 
wird, werden gemaB dem Zusatzpatent mehrere dunnere 
Tafeln b Yerwendet, die entweder lose aufeinander 
liegen oder durch Nieten bezw. Schrauben c mitein-

eingedrilckt wird. liierbei kann sich sein Yordores 
Ende in Richtung des Walzvorganges froi Yon dem 
Dorn abschieben. Zum Einpressen des Iloblblockes 
in dio Yertiefungen dor Dornstange dienen Yerjiingte 
Backen h. Dieselben konnen mit einem zweiten K a
liber k  Yersehen sein, mittels dessen dann das Yordero 
Ende des Rohblockes, damit ea y o i i  den Walzen 
besser erfaBt wird, etwas zugespitzt wird.

K I. 24e , N r. 171052, Yom 6 . August 1905. 
W  a 11 h e r S t r o m m o  i n S y o d a 1 a , Schweden. Ein- 
richtung zu r  Beseitigung und Vcrbrennung der bitu- 
minosen Bestandteile von festen brennstoffen in Gas- 
generatoren m it von oben nach unten gefUhrter Yer- 
brennung.

Zweck der Erfindung ist die Erzeugung eines 
yoii Paraffin, Toer usw. freien gleichwertigen Gases 
aus bitumenhaltigen Brennstoffen bei Yerschiedener 
Belastung des Generators.

Der Generatorschacht ist zwisclien dem zugleich 
ais oboro Hauptluftzutuhrangaoffnung und zur Brenn- 
stoffzufiihrung dienenden Schachtteil b, dessen Quer- 
Bclmitt so eng bemessen ist, 
daB die Geschwindigkeit der 
oben angesaugten Luft in ihm 
dem Auftriebo der Schwel- 
gaBe bei echwachstem Ge- 
neratorbetriebo mindestens 
gleichkonunt, und dem mitt- 
leren weitesten Schachtteil d, 
dessen (Juerschnitt so be
messen ist, daB die Luft- 
gescliwindigkeit in ihm dem 
Auftrieb der Schwelgaso selbst 
bei Btiirkstem Generator- 
botriebe niclit iiberwiegt, 
trepponformig oder gleich- 
formig erweitert.

Ilierdurch soli erreicht 
werden, daB die kritische 
Geschwindigkeit, bei welcher 
eine intensive Yerbrennung 
der bituminoson Gase durch 
die y o i i  oben angesaugte Luft 
stattfindet, aucli bei groBter Luftgeschwindigkeit stets 
innerlialb der Schachtverengung c,und zwar bei geringer 
Luftgeschwindigkeit etwas hoher, bei groBer Luft- 
geschwindigkeit otwas tiefer, entsteht. Dio Schacht- 
Yerengung c dient also ais selbsttStiger Geschwindig- 
keitsregler fur die oben angesaugte abwartsstrómende 
Luft und die aufsteigonden bituminiisen Gase, die in der 
Osydationszone Bicher und Yollstandig Yerbranut werden.

ander Ycrbunden Bind. Es kann bo die Gr5Bo dor 
Hilfstafel besser dor GroBo der zu spannenden Blech- 
tafel angopaBt wordon, indom ais unterste Platte das 
der GroBe nach geeignetsto Blatt Yerwendet wird. 
Auch kann dadurch die Starkę und KonizitSt der 
Ililfstafel b beliebig geSndert werden.

K I. 7 a, Nr. 169S58, vom 30. Oktober 1904. 
O t t o  B r i e d o  in B e n r a t h  be i  D u s se l d o r f .  Yer
fahren und Yorrićhtung zu r  Befestigung von IJohl- 
blocken a u f D om en, um dieselben in W alz- oder 
Ziehwerken auszustrecken.

Dor auBzuwalzendo Ilohlblock g wird auf dem 
Dorn a mit seinem hinteren Ende befestigt, indem er 
in hier YOrgeschene Yertiefungen der Dornstange hin-
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K I. lO a , Nr. 17120-f, vom 18. Januar 1903. 
P o e 1t e r & Co. i n D o r t m u n d .  Liegender Koksofen.

Boi diesem Koksofen wird das Heizgas yon beiden 
Stirnseiten hor in mehreren iibereinander liegenden 
wagerechten Sohlkanillen e durch Brcnnerdusen zu- 
gefiihrt. Fur jeden Heizzug ist eine in Hohe der Ofen- 
sohle liegendo DUse yorgesehen, dereń melirero yon 
jo einem Gasyerteiiungssohikanal e gespeist werden.

Nr. 800S57. F r . A. K j o l l i n  i n S t o c k h o l m .  
Elektrischer Schmelzofen.

Bei elektrischen Schmelzofen mit ringformiger 
Schmolzkammer hat sich dio Schwierigkeit heraus- 
geBtellt, dio Erregerspule vor der Einwirkung der er- 
zeugten Warme zu schiitzen. GemiiB der Erfindung 
ist die den Eisenkern d  umgebende Spule e durch 
einen doppelten oder mehrfachen Schutzmantel c yon

Die Yerbrennungsluft wird in die beiden Gale- 
rien f  mittels eines Ycntilators eingeblasen, hier er- 
wiirmt und durch dio beiden Kamilo h den Kaniilen k 
zugefiihrt, yon wo sie durch Oeffnungen m zu don 
Brennern tritt, diese umspiilt und durch Schlitze n 
zu dcm aus don Diisen ausstromenden Hoizgase gelangt.

Dio Abhitze ziebt durch die neben don Łuft- 
kaniilon k liegonden Kanale p  zum Kamin ab.

A m erikan ische Patente.

Nr. 793377. J. O. J o l i n s t o n  in D e t r o i t ,  
Mich. Gie/lereianlage.

Zu beiden Seiten der Formmaschinen a befinden 
sich Gleise x  und y, dio so geneigt sind, daB auf 
ihnen laufende kleine Wagen b die Formteile heran- 
und die fertigen Formen hinwcgfiihren. Mittels auf 
iiber Flur angeordneten Schienen c und z  laufenden 
Hubyorrichtungen werden die Formen yon den Form- 
tischen auf die Wagen des Gleises befordort und 
riicken nun bis yor den Kupolofen d, wo dio Schienen x  
wagerecht sind, so daB die Wagen stehen bleiben 
konnen, bis durch eine an der Łaufschicne e boweg- 
liche Eisenpfanno dio darauf befindlichen Formen mit 
Metali gefiillt sind. Auf dem sich yon neuem senken-

den Gleis gelangen nun die Wagen langsam unter die 
Transportyorrichtungen w , durch die die Teile der 
Formen, nachdem sie anseinandergenommen sind, auf 
die auf den beiden anderen Gleison y  stehenden 
Wagen gebracht werden. Auf diesen riicken sie auf 
geneigter Bahn bis zu den Formmaschinen yor, denen 
sio durch die Transportyorrichtungen g und v von 
neuem zugefiihrt werden konnen. Die fertigen GuB- 
stficke werden an der Laufschiene h entlang zu den 
Kiihlplatzen i gebracht, wiihrend der Formsand auf 
ein iiber einer Grube angeordnetes Sieb k  fiillt. Eine 
Forderyorrichtung l bringt dann den Sand zu einem 

Eleyator m, der ihn in eino Transportrinne n hebt, 
die ihn bis zu den Formmaschinen a zuruckfiihrt. 
Die Wagen b werden durch auf geneigten Quer- 
8cliienen o laufende Wagen p  yon dom einen Gleis 
auf das andere gebracht.

der ringformigen Schmelzkammer b getrennt. Zur 
Yermeidung yon Induktionsstroinen in dem Mantel c 
ist dieser an einer Soite aufgeschnitten und dort durch 
einen Lichtraum oder eino sonst geeignete Isolierung 
getrennt. Zu beiden Seiten der Tronnungsstelle an- 
geordnete Rohren h und k  gestatten, einen Wasser- 
strom zur Kiihlung durch den Schutzmantel zu leiten.

Nr. S00 712. J . J . B l o u n t  i n  D o n o r a ,  Pa. 
Blockzieher.

Der Blockzieher besteht aus zwei Zylindern a b 
und einem Kolben c, der sich in dem inneren Zy
linder a bewegt, der seinerseits wieder ais Kolben in 
dem uuBeren Zylinder b yorschiebbar ist. Durch eino 
Bohrung d stehen die Zylinder in Yerbindung, so daB 
das beido onfiillonde Oel oder Wasser yon einem in 
den andern gelangen kann. Der Kolben c triigt an 

seiner Kolbenstange ein 
Auge x  zur Befestigung des 
Kranhakens, ebenso sind an 
dem auBeren Zylinder b 
zwei Gestango mit Augen 
zum Einhangen eines zwei
ten Kranhakons yorgesehen, 
dio durch besondero Fiih- 
rungen an dem Zylinder o 
hindurchgohon. An diesem 
sind aufierdein zwei Rip- 
pen e angebracht, in denen 
die Zangen f  zum Erfassen 
dor Blockform g mittels der 
Zapfen h drehbar gelagert 
sind. Gleichfalls an diesen 
Rippen sind kurze Arnie i 
drehbar befestigt, die durch 
die Kraft yon Federn k  
die Zangenarme nach auBen 
driicken. Gegen das obere 
kiirzere Ende der Zangen 
wirken Bolzen l , dio in 
mit dem Innem  des Zylin- 
ders a in Yerbindung stehenden Bohrungen sich 
yollkommen dicht bewegen konnen.

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist folgende: 
Nachdem der Blockzieher, an den beiden auBeren am 
Zylinder b befestigten Gestiingen hangond, aber die 
Blockform gefahren und entsprochend horuntorgelassen 
worden ist, wird mittels des zweiten Kranhakens der 
Kolben c hoehgezogen. Die Fliissigkeit drangt zu- 
niichst dio Bolzen l nach auBen, die die Zangenarme 
oben auseinanderspreizen, so daB sie mit ihren unteren 
Augen unter die Nasen m  der Blockform greifen. 
Hierauf dringt die Fliissigkeit durch don Kanał d in 
den auBeren Zylinder b, der Bich iiber den inneren 
nach unten schiebt und mit seinem Ansatz n den 
Błock aus der Form driickt.



1. Dezember 1900. Slatistisches. Stahl und Eisen. 1457

Statistisches.
Erzeugung d er deutschen H och o fen w erke  im  O k to b e r 1906.

B e z i r k e

*

A nzahl 
der 

W erke 
lm Bc- 
rlchts- 
M onat

E r z e u g u n g E r z e u g u n g

lm
Sept. 1906 

Tonnen

lm
Okt. 1906 

Tonnen

vom 1. Jan . 
bl8

31. Okt. 1006 
Tonnen

im 
Okt. 1905 

Tonnen

Tora l .J a n .  
bis

31. Okt. 1905 
T onnen

. Rheinland-W estfalen................. __ 84519 81780 865015 86526 713436
Siegerland, Lalinbezirk und Hessen-Nassau . — 19099 20642 180615 15279 143070

"TH g Sch les ien ................................................................ — 8572 8842 83021 10139 77042

o  B P om m ern ................................................................ - — 13000 13800 131040 14000 128875

•1 IiannoYCr und B raunschw eig .......................... — 8152 5964 63624 6051 43998
-CS _.o Bayern, Wurttemberg und Thiiringen . . . — 2443 2503 22471 2451 23141

S aa rb e z irk ....................................... \ - 7438 7290 71122 7189 69338

3  K Lotbringen und Luxemburg . .......................... /  - 32532 33395 340501 38700 360435

co
GieBerei-Roheisen Sa. — 175755 174216 1757409 180335 1559335

Rheinland-W estfalen.......................... _ 22978 27068 248638 24292 218650
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 4351 3429 34285 2607 30875

/  rt "
Sch les ien .............................. - 5599 5265 46659 3262 39600

§ 2  *§ IIannover nnd B raunschw e ig .......................... — 6190 8690 69750 5890 62540
cS **

Bessemor-Roheisen Sa. — 39118 44452 399332 36051 351665

Rheinland-Westfalen . . _ 272314 279497 2732343 273078 2326824
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . ---- — , — — — 3

.*2 Sch lesien ....................................... - 23663 24467 229285 27341 213204
-a *C o t Hannover und B raunschw oig .......................... - 25093 25865 229662 20294 197472

Ś 2 Bayern, Wurttemberg und Thiiringen . . . - 12320 12310 126849 12600 110580
E S aa rb e z irk .......................... \ - 70466 73443 682302 64930 600851
£  ' I Lotbringen und L u x e m b u r g .......................... ( ~ 266831 277470 2693177 256459 2376295

Thomas-Rohoison Sa. — 670687 693052 6693618 654702 5825229

= cTs  ** o Rheinland-Westfalen . . _ 41822 37220 380027 31851 260590
£ Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 29973 31519 306369 27427 228008

boB "s o B S ch les ien ................................................................ — 9798 13493 89015 7844 78399
M 2 'h Pommern . . , _ _ _ _ _ __
“ —• =5 Bayorn, Wurttemberg und ThUringon . . . — — — 2434 — 1130

5  ScSco ̂ 5. Stahl- und Spiegoloisen usw. Sa. — 81593 82232 777845 67122 568127

Rheinland-W estfalen.............................. __ 4979 5602 42821 2128 22214
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . — 17255 20189 180265 17300 171518
Sch les ien ................................................................ — 28986 28483 299689 30407 302905

_JL Bayern, Wurttemberg und ThUringon . . . — 510 705 5113 1 1 1 0 10390
^  s Lotbringen und Luxem burg .............................. — 17870 24943 190765 17788 159156

' O
Puddel-Roheisen Sa. — 69600 79922 718653 68733 666183

Rheinland-W estfalen.............................. __ . 426612 431167 4268844 417875 3541714
Siegerland, Lahnbezirk und nessen-Nassau . — 70678 75779 701534 62613 573474

s « Sch les ien ................................................................ — 76618 80550 747669 78993 711150
bo .*4 Pom m ern ................................................................ — 13000 13800 131040 14000 128875

Hannover und B raunschw e ig .......................... — 39435 40519 363036 32235 304010
"o ^ Bayern, Wurttemberg uud ThUringon . . . — 15273 15518 156867 16161 145241
i  s S a a rb e z irk ............................................................ — 77904 80733 753424 72119 670189

co Lothringen und Lusemburg .......................... — 317233 335808 3224443 312947 2895886 j

Gesamt-Erzeugung Sa. — 1036753 1073874 10346857 1006943 8970539

GieBerei-Roheisen............................................... _ 175755 174216 1757409 180335 1559335
a
Sj a Bessemor-Roheisen............................................... — 39118 44452 399332 36051 351665 1

Thomas-Roheisen............................................... — 670687 693052 6693618 654702 5825229 i
=5 ^ Stahleisen und Spiogeleisen.............................. — 81593 82232 777845 67122 568127 j

g S Puddel-Roheisen................................................... — 69600 79922 718653 68733 666183 |

J
Gesamt-Erzeugung Sa. — 1036753 1073874 10346857 1006943 8970539 i

O k t o b e r :  Einfuhr: Steinkohlen 909 192 t, Braunkohlen 855 424 t, Eisenerze 1 185747 t, Roheisen 48216 t.
Ausfuhr: Steinkohlen 1 562 783 t, Braunkohlen 1 5311, Eisenerze 333 117 t, Roheisen 53 095 t.

R o h e i s e n e  rz  e u g u n  g im  A u s l a n d e :

Yereinigte Staaten yon Amerika: Oktober: 2 232 000 t; Belgien: Oktober: 127 500 t.
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Berichte uber Yersammlungen aus Fachvereinen.

Zentra lverband  D eutscher In d u s trie lle r.
Der A u s s c h u B  trnt am 17. Novembcr in Berlin 

unter Yorsitz des Ilerrenhausmitgliedes Major V o - 
p e l i u s  zu einer Sitzung zusammen. Nach Erledi
gung geschaftlicher Mitteilungen wurden dio lin. Kom- 
merzienrat U c g e ,  Handelskammersekretiir B r a n d t ,  
Dr. v o n u n d  z u L o w e n s t o i n , Bergassessor 
K l e i n e ,  Syndikus M e s m a n n ,  Baurat F I  o l ir ,  
Syndikus Dr. K u l i ł o  und Direktor M a r t i  u s in don 
AusschuB kooptiert. GeneralsekretSr A. B u e c k  er- 
stattete hierauf seinen Bericlit. Er hehandelte dio 
Reichsstouerroform, die er in ihren Miingoln beklagte, 
don Frachturkundenstempel und dio hieriiber mit der 
Eisonbahnyerwaltung gepflogenen Yerhandlungen, um 
sodann iiber die Gilterfrachten sich eingehender zu 
iiuBern und speziell dio Abfortigungsgehuhr in ihrer 
Hiilio zu bekiimpfen. Eine diesbeziigliche Eingahe 
ist an den Eisenbahnminister gerichtet. Rednor be- 
handelt sodann dio Eisenbahnverkehr8ordnung, die 
viele ATerbesserungen enthalto und iiber dio im  Yerein 
mit den Yerbanden, wolcho zum Zentralyorbande in 
Intoressengemeinschaft stehen, eine gutachtliche Ein- 
gabe an das Reichseisenbahnamt ahgesandt wurde. 
Die Yerhandlungen mit dem Finanzminister iiber die 
Auefuhrung dos § 23 Abs. 3 wegen der Lohnlisten 
haben zu befriedigendon Resultaten gefiihrt, wie der 
neuesto ErlaB des Finanzministors orgebe. Es sei ein 
weitgehendes Entgegenkommen dor Industrie, dal! sie 
sich beroit erklfirt hat, die Lohnlisten selbst zu liefern. 
In  der Frage der Neuordnung des AYechsolprotestes 
liat sich das Direktorium dafiir ausgesprocben, daB 
es dom Bundesrate uberlasson worden solle, die Hohe 
der Summę festzusetzen, die durch den Brieftrager 
protestiert werden kann. Die Interessengemeinschaft 
m it dem Bundo der Industriollen und dor Zentralstelle 
zur Yorhoreitung der Handelsvertrage hat sich gut 
bcwiihrt. Neuestens hot die Gomeinachaft eine

S tiin d ig e  A u s s te llu n g sk o n n n iss io n  f i i r  d ie  d eu tsc lio  
In d u s t r ie *

gebildet und damit eine Einrichtung ins Lcben gerufen, 
die geeignet erscheint, dem gesamten deutschen Er- 
werbaleben wesentliche Diensto zu leisten. Schon 
seit Jahren bestelit in Frankreich ein „Comitś fran- 
ęais des Expositions ii l ’Etranger“, d. h. eino In- 
stitution, welche die Aufgabo hat, auf allen ausliindi- 
schen Ausstellungen das Intoresse der franzosischen 
Aussteller zu yertreten. Die segonsroiche Tatigkeit 
diesea Komitees hat den Prasidenten der Republik 
yeranlaBt, dos Komitee unterin 12. Juni 1901 durch 
ein bosonderes Dekret ais offentliche und gemein- 
nutzige Inatitution anzuerkennen. Eine ithnlicho Ein
richtung fehlte bisher in Deutschland; sie soli jetzt 
yon don drei grofien Industrieyerbiindcn geschoffen 
werden. Daa Programm der soeben niedergesetzten 
„Standigen Ausstellungskommission fur dio deutsche 
Industrie” ist umfassender, ais das des franzosischen 
Yorbildes. Die deutsche Kommisaion wird sich mit

* Die erste Anregung zur Schaffung einer sol- 
chen Einrichtung ist yom Geh. Kommerzienrat 
H e i n r i c h  L u o g  ausgegangen. W ir haben don Ge- 
danken bei mohrfacher Gelegenhoit aufgenommen 
und uns mit ihm iu den Bcrichten Ober die Ausstel
lungen yon Liittich und Mailand, die in dieser Zeit- 
achrift seinerzeit yeroffentlicht worden sind, eingehend 
beschiiftigt. Yon der Tatigkeit der in den AusschuB 
gewfihlten Personlichkeiten und der Geschaftsstelle 
wird der Erfolg wesentlich abhangig sein. Die Red.

dem gesamten Austellungswesen beschaftigon, d. h. 
aie wird in den Boreich ihrer Wirkaamkeit zieben 
sowohl deutsche und internationale Aiiastollungen im 
Auslande, ais auch fremdc und internationale Ausstel
lungen in Deutschland und deutsche Ausstellungen in 
Deutschland. Sie wird fortgesetzt das gosamte ein- 
schliigige Materiał studieren, einen besondoren Nach- 
richtondienst fiir dos Ausstellungsweseu einrichten 
und ao einen Mittclpunkt bildon, von dem aus der 
deutschen Industrie stets Rat und Auskunft in allen 
Ausstellungsangelegenheiten zur Vcrfiigung stehen 
soli. Doruber hinaus wird die Kommission unfun- 
dierton oder gar schwindelhaften Ausatellungspro- 
jekten, wie sie jetzt liaufig genug zur Yorlage kom
men, entgegentreten. Dagegen wird sie bei der Or- 
ganisation solcher Ausatellungen durch aachyeratan- 
digen Beirat mitwirken, die sio auf Grund ihrer Stu- 
dien und Erhobungen ais niitzlich oder notwondig er- 
kannt hat. Dio Kommission wird auch bestrebt sein, 
zwischen den behordlichen Organen und den 
Ausstellern die wiinschenawerte Yermittlung zu be- 
wirken, an der es wiilirend des letzten Jahrzehnts 
yerschiedentlich gefehlt hat. Sio wird zu diesem 
Zweck bei ihrer Arbeit stets m it dem Reichsamt des 
Innem , ala der zustiindigen Zentralbehorde, in Fiih- 
lung bleiben. Es habon in dieser Hinsicht bereits 
dio erforderlichen Besprecliungen stattgefundon. Dio 
Arbeit der Kommiasion wird durch dio Buroaus der 
Zentralstelle fiir Yorhoreitung von Handelsvertragen, 
Berlin AY. 9, LinkstraBo 25, geleistet werden. Der 
Kommisaion gehoren ais ordentliche Mitgliedor a n : 
M. d. H. Major d. L. R. Aropolius, Hflttenbeaitzer 
Goli. Bergrat Generaldirektor Hilger, Kommerzienrat 
Sem linger, Geh. Kommerzienrat Lueg , Genoral- 
sekretar A. Bueck, Dr. v. Martius, Gohoimer Kom
merzienrat Goldberger, Geh. Kommerzienrat Louis 
Rayene, Kommerzienrat Felix Deutsch, Direktor Dr. 
Arosberg-Rekow, Geh. Kommerzienrat Ilerm . AYirt, 
Kommerzienrat Eugen Protzen, Direktor AYilholm 
Schultze, Fabrikbesitzer Heinrich Friedricha, General- 
aekretiir Dr. AYendtland, deren Aufgabe ea ist, daa 
Auastellungswesen in dor gonzon AYelt zu studieren 
und don Industriellen in gegebenen Fallen mit Rat 
und Tat an die Hand zu gehen. Der Arorsitz wurde dem 
Geheimen Kommerzienrat G o  1 d b o r g o  r iibertragon.

Auch eino Kommisaion, welche sich mit Fragen 
des E x p o r t s  zu beschaftigon hat, wurde yon 
der Gemcinschaft eingesetzt. Bezuglich der M a B - 
u n d  G e w i ch 18or  d n un  g iiuBortc Hr. Bueck 
schwere Bedonken inabesondero beziiglich dor Lasten 
fiir die Testilindustrio. Ueber die allgemeine AYirt- 
8chaftslage auBerto sich Redner befriedigend und be- 
tonte, daB, wenn d ie  Pre i s e  s ich a u f  e in e r  m i t t 
l e r e  n L i n i o  be w e g e n ,  d i e s  n u r  den  K a r -  
t o l l e n  zu y e r d a n k e n  soi .  Dio jetzigo wirt- 
schaftliehe Lage sei yornehmlich auf dio Nachfrage 
vom Inlande zuriickzufuliren, wobei in erster Reihe 
die giinstige Lage der Landwirtschaft in Betracht 
kommt. Der Schutz des Getreidebaucs hat sich nach 
allen Seiten bowahrt und niclits yerlautet Uber 
Klagen wegen der Brotteuerung; dagegen seien dio 
anderen landwirtschaftlichen Zoile uberspannt. Ob 
und inwieweit dio neuen Hamlelayertrage auf die 
jetzigo Lage wirken, lieBe sich noch nicht klar flber- 
aehen. Dom weiteren behandelto Redner dio Geld- 
teuorung, dio Arbeiten dea AVirtachaftlichen Aus- 
schusses betr. die Arerhandlungen wegen Abschluases 
neuor Handelsyertrago, dic s o z ia lp o lit iB c h o  Gesetz- 
gebung und deren Handhabung, die Agitation der 
Sozialdemokratie, bei der dio Differenzen zwischen
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dem politischen und wirtscliaftlichen Radikalismus 
zutage traten. Der Kurs der Gewerkschaften werdo 
kein friedlicher sein, man miisse sich auf groBo 
Kampfe gefaBt maehon, die auf wirtschaftlichem Ge- 
biete fiir die politischen Ziele der Sozialdemokratie 
ausgefochten werden wurden. Die Bestrebungen auf 
Errichtung einer ScliutzYereinigung zur Entschiidigung 
gegen Nachteilo Yon Streiks, die namentlich kleine 
Industrielle betreffeń, haben Erfolge gehabt, bereits 
sind 53 Yereine diesem SchutzYcrbande beigotreten.

SchlieBiich gedachto Redner des 17. Noyember 
1881, der unvergeBlichen Botschaft dos groBen 
Kaisers und seines groBen Kanzlers, um daran zu 
erinnern, daB, wenn auch keine Yersohnung der Ar
beiter stattgefunden hat, doch unendlich viel Gutes 
und Erhabenes geleistet ist und wird, obgleich auBer 
den Sozialdemokraten auch deutsche Professoren wie 
S o m b a r t  diese Gesetzgebung bekampfen. Redner 
Yerliest AeuBerungen des letzteren hioriiber und 
mcint unter lebhafter Zustimmung der Yersammlung, 
jeder Industrielle werde es sich iiberlegen, einen 
jungen Mann einzustellen, der in der Berlincr Ilandels- 
hoclischulo bei Professor Sombart seinen sozialpoli- 
tisclien Untcrricht erhalten hat.

Nach der m it lobliaftem Beifall aufgenommenen 
Rede des Ilrn . Bueck entspann sich eine animierte 
Debatte uber die zahlreichen Punkte, die Redner be- 
riihrt hatte.

Herr Regierungsrat Professor Dr. L e i d i g  refe- 
rierte hierauf iiber die Frage betreffend den

E ig e u tu m s ro rb o lia l t  a n  M asch in en ,
zu weicher folgender BoschluBantragangenoinmen wird: 

„Der Zentralverband Deutsclier Industrieller er- 
kennt an, daB fiir yerschiedene Industriezweige, 
insbesondere die Maschinenindustrie, der Yorkauf 
gegen Eigcntumsvorbekalt ein zweckmaBiges und 
in T ielen Fallen fiir den GeschaftsabschluB not- 
wendiges Sicherungsmittel des Yerkaufers ist, das 
auch sozial insofern von nieht geringer Bedeutung 
ist, ais es dem kapitalschwachen tiichtigen In- 
dustriellen die Begrundung einer selbBtiindigen 
Existenz erleichtert.

Die Rechtsprechung des Reichsgerichts hat den 
Eigentumsvorbehalt in den meisten Fallen wir- 
kungslos gemacht, eino gesetzliche Aenderung dos 
jetzigen Rechtszustandes, der zu einer unbiliigen 
BeYorzugung der Realgiiiubiger insbesondere g eg en 
iiber den Lieferern yoii Maschinen gefiihrt hat, er- 
scheint daher im berechtigten Interesse der Industrie 
fiir dringend geboten.“

Es folgt sodann eine Besprechung des Antrages 
Bassermann zum § 63 des Handelsgesetzbuches, betr.

(lie A u g e s te ll te n  in  H a n d o l u n d  In d u s t r ie
durch die HIT. Kaufmann W r a g e  und Gen.-Sekr. 
S t u m p f .  Es wird folgender Antrag Stumpf ein- 
stimmig angenommen:

„Der ZentralYerband Deutscher Industrieller 
sieht sich gezwungen, gegen den Antrag B a s s e r -  
m a n u  betreffend die Abanderung des § 63 H. G. B. 
die schwersten Bedenken zu erheben. Soli der 
Absatz 1 des § 63 H. G. B. zw ingende Rechtskraft 
erhalten, so darf dies nur geschehen, -wenn der 
Absatz 2 dabin abgeandert wird, daB der Handlungs- 
gehilfe Yerpfiichtet ist, sich auf das ihm im Absatz 1 
bis zur Dauer Yon scchs Wochen gewiihrleistete 
Yollo Gehait denjenigen Betrag anrechnon zu lassen, 
der ihm fiir die Zeit seiner Yerhinderung aus einer 
Kranken- und IJnfallYersicherung zukommt, sofern  
der Arbeitgeber zu diesen Yersicherungen bei- 
getragen hat. Die im  Antrage B a s s e r m a n n  
geforderte Zuwendung des Y ollen  Gehalts neben den  
Bezflgen aus der Kranken- und IJnfallversicherung

muB, abgesehen Yon ihrer nicht zu unterschatzenden 
sozialpolitischen Tragweite, schon aus sittlichen 
Griinden ais Yerwerflich und ais dem  allgemeinen Ge- 
rechtigkeitsgefiihl widersprechend erachtet werden."

Hr. Kommerzienrat Dr. G. K  a u f m a n  n- 'Wusto- 
giersdorf bespraeh hierauf die im Reichstage ein- 
gebrachten Antrage betreffend

dio  ro c h tl ic l ie  S te l ln n g  d e r  te c lin is c h e n  
A u g e s te ll te n  d e r  I n d u s t r ie .

Es wurde hiorzu folgender Antrag angenommen: 

„Der ZentralYerband Deutscher Industrieller 
erkennt dio b e d e u ts a m e  Steliung, welche d e n  te c h -  
nischen Angesteiiten in dor deutschen Industrie 
zukommt, sowie d ie  T e rd ien s tY o lie  Mitwirkung d e r  
Angehiirigen dieses Berufsstandes an der erfolg- 
reichen Entwicklung dor deutschen Industrie in 
Y ollem  MaBe a n ;  er widerstrelit auch keineswegs 
der Yerbesserung ihrer rechtliclion Steliung im ein
zelnen ; er stelit jedoch das Yorliandensein erhob- 
liclior MiBstiinde auf diesem Gebiete entschieden 
in Abrede, halt die zwischen den einschliigigen 
gesetzlichen Bestimmungen der Gewerbeordnung 
einerseits und des Handelsgesetzbuches anderseits 
bestehenden Abweichungen znm groBen Teile fiir 
begriindet durch die Yerschiedenheit der beruflichen 
Steliung beider Kategorien Yon Angesteilten, und 
erachtet die durch dio Baasermannschen Antrage 
erstrebte s c h e m a t i s c h e  Gleichstełlung der tech- 
nischen m it  den kaufmannischen Augestellten fiir 
iiberaus bedenklich, zum Teil auch geradezu fur 
unvereinbar m it  Lebensinteressen der Industrie.”

Yon der Absicht, durch lira . Bueck ein Referat 
iiber don dem Reichstage soeben zugegangenen Ge- 
s e t z e n t w u r f  O b e r  d i o  B e r  u f  s Y e r e i n e  zu er- 
statten, muBte wegen der spaten Stunde Abstand ge- 
nommen worden. Daa Referat soli gedruckt zur Yer- 
teilung gelangen.

V e re in  f i ir  E isenbahnkunde.

Am 13. N o Y em b er s p r a c h  im  Yerein f u r  Eisen
bahnkunde unter dem YorBitz des'Geh. Regierungs- 
rates Prof. Goering Rog.-Baumeister G ie B e  unter 
Yorfiihrung Yon Lichtbildern iiber einige

T ro p o n b a lin e n  O s ta s io n s .

Er gab zunachst einen kurzeń Ueberblick iiber 
den See- und BinnenschiffahrtsYerkehr und iiber die 
Landtransportmittel in den einzelnen Landem und 
ging sodann ausfiihrlicher auf dio Yon ihm se lbst be- 
reisten Bahnen S i a n ie , J a v a s  u n d  C e y l o n s  ein, 
die insbesondere deshalb zu einer Yergleichenden Be- 
trachtung herausfordern, weil sie Yon drei Yerschie- 
denen Nationen ausgefiihrt wurden: die fliamesischen 
Bahnen sind in der lla u p tsa ch e  deutschen  U rsprunges, 
die ja Y a n is c h e n  Bahnen Yon den Hollandem und die 
Bahnen CeylonB Yon den Englandem erbaut. S i a m  
hat ein Bahnnetz Yon 718 km, das mit bo geringen 
Baukosten (durchschnittlich nur 73000 U! fur einen 
Kiloineter Bahnlange) hergestellt ist, daB es trotz der 
diinnen BeYiilkerung und dor Konkurrenz durch die 
Schiffahrt noch eine gute R ento abwirft. Die Bahnen, 
die im Bau und Betrieb einen recht giinstigen Ein- 
druck machen, liegen zum Teil im Urwald, zum 
grSBeren Teil aber in der fruchtbringenden Ebene 
des Menam, die einen groBen Teil des Jahres unter 
Wassor steht, so daB sogar einzelne hier geiegene 
Bahnhofe zeitweise keine Landyerbindung haben. Die 
Bahnen sind samtlich Eigentum des Konigs, nur 
einige Kieinbahnen befinden sich in Priyatbesitz. 
J a v a  hat seiner dichten BeY olkerung Yon rund
24 Millionen Einwohner oder 190 Einwohner/qkm
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(PreuBen 100 Einwohner/ąkm) entsprechend, oin gut 
ontwickoltes Eisenbahnnetz von 2151 km, daneben 
noch ein umfangreichea Netu (1700 kin) von Uebor- 
landstraBenbahnen (Kleinbalinen) mit einer durch- 
gelienden Linie Yon 890 km Lange. Beide Netze 
haben die gleiche Schmalapur von 1,067 m mit Aus- 
nahme einer 60 km langen Strecke zwischen Sura- 
karta und Djokjakarta, die in Privatbesitz ist und die 
von Weaton nach Osten durchgehende Hauptlinio un- 
angenehm unterbricht. Dio erste Bahn ist 1867 or- 
offnet. Da Java wenig gute Iiafen besitzt, war mit 
dem Bau cinzelner kleiner Stiehbahnen zur Kiiste 
nichts erreicht, vielmehr war das "Wichtigste der Bau 
einer LangaYerbindung zwischen den beiden naupt- 
stiidten BataYia und Surabaya. Zur ErschlioBung dor 
kleineren Taler dient das umfangreiche Netz von 
Kleinbalinen, dereń Herstellung durch dio schon yorher 
bestehenden vorziiglichen StraBen sehr erleichtert 
wurde. Dio Bahnen C e y l o n a  — 630 km uinfassend — 
sind samtlich in Staatsbesitz. Der groBero Teil hat 
eino Breitapur Yon 1,67 m, dio fiir das stark zor- 
kluftoto Gebirgsgeliinde m it Ilohen von 600 bis 
2000. m nicht zweckmiifiig ist. Trotz der Breitspur 
kommon Halbmesser von 100 m und Steigungen von 
22,7 v. T. vor. Dio Bahnverwaltung hat dio Nach
teile der Breitspur auch eingesehen und zwei kleino 
Linien mit Schmalapur orbaut, ist hierbei abor in daa 
andero Estrem verfallen, indom sio dio 76 cm-Spur 
wiihltc, boi der die Wagen ganz bedenklich achwanken.

Yon den t e c h n i s c h e n  E i n z o l h o i t o n  ist 
h e rY o rz u h e b e n , daB in Siain die Empfangagobiiude 
zum groBen Teil zwoigeschoasig aus Holz erbaut sind, 
da das Bewohnen des Erdgeschosaea wegen der 
Fieberausdiinstungen unmogiich ist. In  JaYa sind die 
Empfangsgobiiudo zum Schutz gegen dio Sonno rnaasiY  
ausgefiihrt und weiB gestrichen und die Bahnsteigo

ubordacht. Bei den Lokomotiv- und Giltorschuppen 
aind die Fensteroffnungen atatt mit Giaa mit durch- 
brochenem Mauerwerk gefiiilt. Ceylon hat im Gcgon- 
aatz zu den Stuhl8chienen dos engiischen Mutterlandes 
BreitfuBschienen auf holzernen (Juerschwellen. Die 
Empfangagebaude sind massiv mit einem siiulon- 
getragenen Yordach Yersehon, daa daa Eindringon 
dor Sonnenatrahlon in daa Empfangagcbiiudo Y er- 
hindert. Fiir die Personenwagen erfordert das heiBe 
K lima beaondere SchutzmaBnahmen, insbosondere die 
Vormeidung aller kieinen Abteilo. Um fernor das 
Einfallen der Sonnenatrahlon in daa Innere zu Ycr- 
meiden, ist in Siam und JaYa daa AYagcndach seitlich 
weit Yorgokragt, wahrend die Wagen Ceylona in aelir 
zweckinaBiger Weiso mit oinem Doppoldach Yersehen 
aind. Die Fensteroffnungen sind Yielfach ohno jeg- 
licho YorachluBYorrichtungen.

Eine besondors schwierige Aufgabo fiir die Yer- 
waltung yon Bahnen in unzivilisiorteh Liindern ist 
die Boschaffung dor erforderlichen Beamten und Ar
beiter. Dio Siamoaen aind Yorwiegend energieloa und 
triige und daher fiir anatrengendo piinktliche Ar
beiten unbrauchbar. Es werdon daher in Siam Yiel
fach Chineaen und Mischlinge von Chineson und 
Siamesinnen Yerwendet. Dagogen sind die JaYaner 
ais intelligenter Yolksstamin beaser ais Bahnarbeitor 
goeignet, obgloich auch sie fur anstrengondo Arbeit 
schwer zu habon sind. Einen wosentlichen Stamm 
der Eiaenbahnbeamten bilden hier die MiBchlinge 
zwi8chon Europaern und JaYanerinnen, die — sehr 
zum Schadon fiir don weiBen Mann —  auf JaYa die 
gleichen Rechte gcnieBen, wio die Europaer. Zum 
SchluB gedachto der Yortragende dor liebenswurdigen 
Aufnahme, dio er bei den Eiaenbahnbeamten Siams 
und Ceylona gefunden, wiihrend man ihm iu JaYa 
mit oinem gowiaaen MiBtrauen begegnet sei.

Referate und kleinere Mitteilungen.

Um schau im  In -  und A usland.
D e u t s c h l a n d .  Die bekannte Berliner Firma 

A. B o r a i g  feiorte am 6. NoYomber in ihrem Tegeler 
Werk die

F o r t ig s te l lu n g  d o r  C000. LolcomotLyo.

Die Konstruktion dieser Lokomotive weicht in 
Y ielo r Beziehung yon der gewohnlichen ab. Sie ist 
oino sogouannte kombinierto Zahnrad- und Reibunga- 
maachine und wird von der Koniglichen Eiaenbahn- 
direktion Saarbrucken fiir den Betrieb im Eifolgebiet 

bei Strocken mit Steigungen bis 60 °/i>o Yerwendet.

Zwei innerhalb des Rahmena liegendo Zylinder troiben 
die drei gekuppeltcn Adhiisionsachsen, wahrend zwoi 
weitere unter der Rauchkammer liegendo Zylinder 
zwoi uutoreinander gekuppelte Achsen treiben. Die 
letzteren tragon die Zabnriider. Dio LokomotiYO be
sitzt oin Dienstgowicht yo ii 58^/s t und wurde bereits 
in mehreren Exemplaren nicht nur fiir dio Koniglicho 
Eiaenbahndirektion Saarbrucken, sondern auch fiir dio 
Koniglicho Eiaonbahndirektion Erfurt zum Betriebe 
der Bahn Jlmenau— Schleusingen im ThUringerwald 
geliefert.

ZahnradlokomotiYen bilden ubrigens 8eit einigen 
Jahren eine Speziaiitilt der Firma A. Borsig, welche 

solche Konstruktionen auch fiir 
P ortugal sowie fiir Ueberseo 
und zwar fiir dio in den chile- 
nischen und argentinischen 
Anden bcfindlichen Bahnen 
entworfen und ausgefiihrt hat. 
Es ist bezeichnend, daB wah
rend der Herstellung des fiinften 
Tausend8 Yon Lokom otiYen (die 
5000 ste wurde im Jahre 1902 
fortiggestellt) 16 Jahre Y ertfos- 
sen sind, wahrend das aeehate 
Tausend L okom otiven  inner
halb Yier Jahren angofertigt 
wurde. Nach der Produktion 
des letzten Jahres zu sclilieBen 
— 350 bia 400 Lokom otiYen —  
wird die Feier der 7000sten 
kaum  drei Jahro auf sich war- 
ten lassen.
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Mit Riicksicht auf don am 9. Dezember auf der 
Hauptyersammlung des Yereins deutscher Eisenhiitten- 
loute stattfindcndon Yortrag iiber dio

e r s te  e le k t r i s c h  a n g o tr io b e n e  R o ro rs ie r s tra f ie
diirfto von Interesse sein zu horon, daB, veranlaBt durch 
dio Bestrebungen der Walzwerke, durch Anwendung 
moglichst grolier Kriifto und Geschwindigkeitcn dio 
Produktion der WalzenstraBe zu erhohen, die Firma 
E h r h a r d t  & S o l i m e r ,  G. m. b. l l . , zurzeit fiir ein 
bolgisches Hiittenwerk eino Yerbund-l)riliings-Rever- 
siermaschine von iibor 20 000 eff. P. S. Leistung aus- 
gcfiihrt liat. Dio Maschino arbeitet auch boi ihrer 
maximalen Leistung stets m it Yorbundwirkung. Sio 
wird ausgefiiiirt ais Drillingsmaschino und zwar mit 
drei nobeneinander liegonden Zylindern, yon welclion 
der mittlere ais Hochdruekzylindor arbeitet und die 
beiden seitlich liegonden ais Ńiederdruckzylinder. Dio 
Maschino arbeitet mit oiner normalen Umdrehungszahl 
yon 150 i. d. Minuto, was einer mittleren Kolben- 
gesehwindigkoit von 7,5 in entspricht, und greift un- 
mitteibar an einer WalzenstraBe fiir schwero Triiger 
an. Dio Maschino ist gebaut fiir oinon Dampfdruck 
von 10 bis 12 Atm., und ist in dor Lago, ihre Leistung 
dom jeweiligon Kraftbedarf anzupassen, lcdiglich durch 
Aenderung der Fiillungen. Zu diesem Zwecke sind 
dio Fiillungen in allen drei Zylindern yertinderlich 
ausgefiihrt. Durch dio Beeinflussung der Fiillungen 
in samtlichen drei Zylindern wird gleiclizeitig oin fast 
konstantor Receiverdruck erzielt, wodurch nicht alloin 
eine sehr hohe Manoyrierfahigkeit dor Maschine, 
sondern auch ein iiuBerst goringer Dampfyerbrauch 
gewfllirleistot wird. Da die Maschino nur mit Yer
bundwirkung arbeitet und die Leistung dor Maschine 
nur durch YerŚnderung der Fiillung goregelt wird, 
so ist von diesor Maachine oin so geringer Dampf- 
Yorbrauch zu erwarton, wie dies bisher noch koino 
andere Walzenzugmaschino aufzuweisen haben diirfte.

Dio fragliche Maschine kommt gegen Mitte niichsten 
Jahres in Betrieb, und hoffen wir dann dio nfiheren 
Einzelheiten in bezug auf Ausfiihrung und Betriebs- 
ergebnisse in diesor Zeitschrift veroffentlichen zu 
konnon.

S ch  we don.  Nachdem wir uns schon vor Ab- 
schluB des schwedisch-deutschen Ilandelsyertrages* 
mit den Bestrebungen, in Schweden einen

A u sfu h rz o ll  a n f  dio E isen e rze
zu legen, beschaftigt haben,** durfte man annehmon, 
daB fiir den Yorkehr zwischen Schweden und Deutsch
land durch Bindung der Zollfreiheit alles geschehen 
soi, um oino Erschwerung dor Zufuhr schwedischer 
Erze wenigstens fiir dio D auer dos Ilandelsyertrages 
zu yerhindern. Um so griiBeres Aufsebon hat daher dio 
Nachricht orregt, daB die Handelsgescllschaft Griinges- 
berg-Oxelosund das Recht zustehe, auf der Bahn yon 
don Gruben yon Kiirunayara naeh dem llafen yon 
Naryik jahrlicli nur 1 200 000 t Eisenerz zu befórdern. 
Die Lcistungsfiihigkeit dieser Bahn ist aber auch ohne 
weitere Auslagen fiir Bahnbau und roilendos Materiał 
weit groBer, und dio Gruben konnen das Doppelte 
und Dreifache dieser Mengo liofern. Niehts lieB darauf 
schlieBen, daB die schwedische Regierung dor genannten 
Gesellschaft eine hohere Beforderungsmongo yerweigern 
wiirde. Das schwedischo lCotnmerzkollegitim und das 
Eisonkontor hatten auf Befragen der Regierung die 
dahin zielenden Antriigo der G esellschaft befiirw ortet, 
und dio Eisenbahnyerwaltung hatto erklart, daB fiir 
eino Beforderung yon 2 000 000 t besondere MaB- 
nahmen nicht notig seicn. Die Ucberraschung war 
infolgedessen groB, ais yon der beantragten Mehr-

* Sieho „Stahl und Eison" 1906 Nr. 11 S. 676.

** Yergl. „Stahl und Eiseu“ 1906 Nr. 4 S. 237. 
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menge von 400 000 t fiir 1906 nur 300 000 t bowilligt 
wurden, wahrend dio fiir 1907 boantragto Mehrmonge 
von 600 000 t sogar giinzlich abgelohnt wurde. Fiir 
das Mehr yon 1906 soli auBerdem nicht der fiir dio 
1200 000 t fostgelegto Satz gelten, sondern oin be- 
doutend erhiihter Satz zur Anwendung kommen, was 
abnorin erscheint, da groBere Mcngon in dor Regol 
billigore Siitzo zur Folgę haben. „Es springt in dio 
Augen,“ beinerkt die „Koln. Ztg." mit Recht zu yor- 
stoliender Notiz, „daB der ganze BoschluB einen aus- 
fuhrfeindlichon Charakter triigt", und es erscheint 
dahor die Untersuchung angezeigt, ob eino solcho 
MaBregel, welche dio yertraglieh fostgelegto Bindung 
ganz illusorisch macht, rochtlich zuliissig ist. In  bo- 
merkensworter Weiso schreibt nun das „ S v o n d s k a  

D a g b l a d "  unter dor Ueberschrift: „Steht dor Re-
gierungsbcschluB in der Erzfrage in AYidorspruch zum 
doutschon Handolsvertrago ?“ wio fo lg t:

„Da os yon dom grijBton Interesse ist, diese 
Frage zu beantworten, so haben wir uns an einen 
horyorragendon Kenner des intornationalen ijkonomi- 
sclion Rechtes gowandt und hierbei folgendes erfahren : 

Der schwedisch-deutscho Handelsyertrag griindot 
sich wie dio meisten anderen auf diojenigo Yoraus- 
setzung, daB die beiden Kontrahenten den gogen- 
soitigen Waronaustansch loyal unterstiitzon. Allo re- 
striktiyen MaBnahmen irgendweicher Art mussen daher 
ais dem Geiste des Yertragos widersprechend be- 
trachtet werden, falls sie nicht auf Grund der Sicher- 
heit des Staates, Militiirzwocke, hygienischor Ursachen 
berechtigt oder durch eino spezielle Gesotzgebung, 
wio z. B. betreffend geistige Getriinke usw., notwendig 
werden. Im  Artikel 7 des schwedisch-deutschen llan- 
delsyortrages heiBt es ausdriicklich: „die yertrag- 
schlieBonden Teilo yerpflichton sich, don gegenseitigon 
Yerkehr durch k o i n e r l e i  Einfuhr-, Ausfuhr- oder 
Durchfuhryerboto zu heminen". Es kann yom inter- 
nationalon Gesichtspunkto aus nur eino Meinung 
dariiber sein, daB ein Yerbot gogen weitere Trans- 
porte yon Ausfuhrerz auf den Staatsbahnen, welches 
Yerbot durch keino Schwierigkoit, das Erz zu be- 
fordern, heryorgerufen oder motiyiort ist, ais ein 
VerstoB gogen den erwiihnten Paragraphen betrachtet 
werden muB. Dies wird nicht im  geringsten davon be- 
einfluBt, ob das Yerbot allgemein ist, oder ob es nur 
eine bestimmto Gesellschaft odor eino gewisse Linie 
betrifft, woyon der betreffendo Exporteur fiir seine 
Ausfuhr abhiingig isfc. Das Transportyerbot ist in 
jedem Falle ein mehr odor weniger maskiortes Aus- 
fuhryerbot — dem ist ja  durch koino Adyokaturen 
zu helfon. Der fragliche Fali ist nun noch empfind- 
licher, weil es im SchluBprotokoll bei Artikel 10 im 
zweiten Absehnitte heiBt: „Wiihrond der Dauor dieses 
Vortrages werdon in Schweden E i s e n e r z e  bei der 
Ausfuhr nicht mit Zoll belogt werdon". Es ist ja  
wohlbokannt, daB dieso IClausel einer der wichtigsten 
Punkte des ganzen Yortrages ist, um den der Streit 
eigentlich gefuhrt wurde, und welchon die Deutschen 
ais fiir sich besonders wichtig betrachten. Um so mehr 
liegt Grund Tor, in bezug auf E i son  er ze keine MaB
nahmen zu tretlen, die deutscherseits ais restriktiy 
aufgefaBt werden konnen und mussen.

Aber es gibt noch einen andern Punkt, der be- 
achtenswert ist. Im  Artikel 12 heiBt os: „Auf Eisen- 
bahnen soli wodor hinsichtlich der B e f o r d e r u n gs- 
p r e i s e  noch der Z e i t  und A r t  der Abfertigung 
ein Unterschied zwischen den Bewohnorn der Gebiete 
der yortragschlioBenden Teilo gomacht werden". Diese 
Bestimmung ist ohne Zweifel ais eine Erklarung und 
Yerstiirkung dos Artikels 7 zur Yorbeugung jedes 
MiByerstiindni8scs zustando gekommen. Wenn ein 
Schwedo nach Deutschland W aren  exportiert, so ist 
ihm zugesichert worden, denselben Tarif und dieselben 
Yorteile im iibrigen, wie sie fiir deutsebe Befrachter 
yon Waren in dieser Richtung giiltig sind, zu be-

i
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kommen. Die schwedische Ausfuhr oder Einfuhr darf 
durch keinerlei Rostriktiónen oder durch schlechtere 
Behandlung bei E i s o n  b a h n t r a n s p o r t e n  in 
Doutschland ebensowenig wie dio deutscho Ausfuhr 
oder Einfuhr bei E i s o n b a h n t r a n s p o r t e n in 
Schweden erschwert werden —  dies ist dio Bedeutung 
des Artikels. Damit wird betont, dafi die Teile ihre 
Aufmerksamkeit auf das machtige Mittel, das die 
botreffonden Staaten in ihren E i s e n b a l i n e n  be- 
aitzen, um Ausfuhr und Einfuhr zu befordern oder 

zu hemnien, gerichtet gohabt haben; damit einem 
verstockten Umgehen des Artikels 7 vorgebeugt werden 
wurde, ist Artikeł 12 in seiner obon angegebenen 
klaron und auBerst strengen Form hinzugefiigt worden. 
"Wio ist nun dio doutlicho Fassung dos Yortrages mit 
dor kategorischcn Antwort dor Regierung an die Erz- 
gesellschaft: „Sie diirfcn 100 000 t angomeldeter
Guter nicht frachten!“ in Einklang zu bringon? 
Gesetz t, dali die Kiiruna-Goaellachaft oder die Svappa- 
vara - Gesellschaft oder irgendwelche andere Erz- 
gesollschaft franko Waggon loco verkaufte, was ja  
in Schwedon das GewShnliche ist und an so gut wie 
allen schwodischen Workon und industriellen Ein
richtungen ausgeiibt w ird ; gosetzt woitor, daB oin 
Deutscher ein Quantum Erz —  entweder direkt oder 
durch einen schwodischen Agenten —  ankaufte und 
dabei yerlangte, daB es auf der Eisenbahn dos Staates 
auśgefiihrt werden sollte, so ist laut dem llandolsyer- 
trage der schwedische Staat yerpflichtet, die Be- 
forderung zu demselben Frachttarif und m it denselbeu 
Bogilnstigungen hinsichtlich der Zeit und dor "Weise 
der Expodition zu bewerkstelligen, wie fiir schwedische 
Yersender auf derselben Eisenbahn und in derselben 
Richtung maBgebend ist. M it anderen "Worten: oin 
Deutscher, der Erz von Kiiruna nach RiksgrSnsen 
oder nach Syarton yersenden laBt, soli den schwe- 
dischen Absendern derselben Ware yollkommon gleich- 
gestellt sein. Es wird vielleicht eine schwierigo Sache 
sein, zu entschoiden, welche Fracht er zu zahlen 
hatte, da nach Riksgriinsen gegonwurtig nach zwei 
Tarifen gezahlt wird, von denen der niodrigore 2,33 
fiir dio Tonne fur die vortragsmafiigen Transporte 
der Kiiruna-Gesellschaft sowie fiir dio Tuollayara- 
Gesellschaft und der hohere 3,30 fiir die sogenannten 
Extra-Transporte der Kiiruna-Gesellschaft in diesem 
Jahre gilt. Sehr wahrscheinlich konnte unser Deutscher 
yerlangen, der Tuollavara-Gesellschaft gleichgostellt 
zu werdon; jodenfalls konnte er berechtigt sein, auf 
den Abzug yon 20 o/o auf den gewohnlichen Tarif zu 
rochnen, was m it Ausnahme der Kiiruna-Gesellschaft 
ailen groBeren schwediachen Erzfrachtern gewahrt 
wird. Bezuglich der Menge kann indessen keinerlei 
Einschrankung gemacht werden, soweit die Yerkehrs- 
fiihigkeit dor Eisenbahn liinreicht, und der Deutsche 
ist berechtigt, soin Erz ebenso sclmell wie die Kiiruna- 
Gesellschaft oder irgond oin anderer Befrachter be- 
fordert zu bekommen. Tatsachlich wiirde dann der 
auslandiache Erzfrachter in eine gunstigere Lage 
kommen ais die Kiiruna-Gesellachaft, dio teilweiso 
eino hohere Fracht zu zahlen hat und yerbindert ist, 
mehr ais ein beatimmtes Quantum zu frachten. Dom 
Fremden wiirde das Frachten gestattet sein, dem 
Schweden aber nicht! Man sieht hieraus, zu welchen 
uniosbaren Inkonsequenzen dor BeachluB der Regierung 
in der Erzexportfrage fiihrt 1 Ea geht immer so, wenn 
man ein deutliches Recht zu umgehen sucht. Es gibt 
nur eine Deutung des achwedisch-deutschen Handels- 
yertrages in der Erzfrage und sie ist absolut und 
unbestreitbar klar, sei die Sache yon schwedischcin oder 
internationalem Gesichtspunkte aus beurteilt. Diese 
Deutung geht dahin, dafi alle, Schweden und Aus- 
ISnder, das gleiche Recht haben, auf den schwedischen 
Staatsbahnen Erz zu frachten, und daB jeder Yersuch 
seitens des schwedischen Staates, den Yerkehr zu 
erBchweren oder zu yerapaten, sei es durch yerspatete

Expedition, wofern dieselbe nicht durch Yerkehrs- 
hindernisse yerursacht ist, sei es durch erhiihte Fracht- 
siitze iibor den gowohnlichon Tarif, odor durch Mangel 
an Beroitwilligkeit, Lokomotiven und Wagon an- 
zuschaffen, oder durch unzureichende Bodienung, 
sofern nicht ein Ausstand yorliegt, —  ais ein YerstoB 
gegen den Handelsyertrag entschieden zu betrachten 
und zu bohandeln ist. Dieser Handelsyertrag ist 
gleichviel im schwedischon wio im deutschen Inter- 
esso zustande gekommen, und schwodischo Staats- 
angehorige, somit auch dio Kiiruna-Gesellschaft, sind 
sichergestollt worden, allo Yortoilo zu erhalten, die 
derYertrag zur Forderung der schwedischen Industrio 
und des Handels bietet.

So weit dio Person, mit der wir gesprochen haben. 
Es wird interessant soin, zu sehen, wie diejenigen, 
dio in dieser Frago einen Standpunkt gegen uns ein- 
genommon haben, so klaron Boweiamitteln sachlich 
begegnen konnen.“

A m e r i k a .  Die Z e n i t h  F  u r n  a co Go. in 
Duluth, Minnesota, hat vor kurzem eine

A n lag o  zum  A u fta u en  v o n  E lsen e rzo n

orrichtet,* wolcho dazu dienen soli, dio in den be- 
kannten amerikanischen Solbstentladern anlangenden 
Erze yor der Weiteryerarbeitung aufzutauen,** wenn 
sie, was sehr oft yorkommt, in yollig zuaammen- 
gefrorenem Zustande ankommen. Die fraglichen 
Wagen werden bekanntlich durch Tiiren, welche in 
ihrem Boden angebracht sind, entladcu; wenn nun 
dio Erze gefroron sind, so bilden sio eine kompakte 
Masse, und es ist dabei naturgemaB nicht moglich, 
sie auf dom gewohnlichen naturlichen Wego aus dom 
Wagen herauszubringon. Ja  es kommt wahrend der 
Wintermonato sohr oft yor, daB sogar die Tiiren der 
Wagen fest zugefroren sind und nicht ohne weiteres 
geoffnet werden konnen. Um dio Schwierigkeiten, 
welche hieraus sich ergeben, zu iiborwindon, hat nun 
die genannte Gesellschaft einen Bau yon 42 m Lange, 
12 m Breite und 3,6 m Hohe errichtot, in welchen 
die mit gefrorenen Erzon anlangenden Eiaonbahn- 
waggons hineingefahren wordon, um zunachst auf- 
getaut zu werden. Das GebSude ist durch zwoi der 
Lange nach hindurchgefiihrte Zwischenwando in drei 
yollkommen yoneinander abgeschlossene Teile getrennt, 
in dereń jedem ein Gleiee yerliiuft. Die auBeren 
Wandę sowohl wie die Decko und die Zwischenwando 
zwischen den drei Abteilungen sind beiderseits mit 
einor doppelten Bretterverschalung yorsehon, auBer- 
dem ist zwischen die beiden Brotterlagen oino durch- 
gehondo Filzschicbt gelegt, so daB auf dieso Weise 
eine moglichst yolikommeno Warme-Isolation mityer- 
haltnismiiBig geringen Mitteln erreicht ist. An dor 
einon Seite des Gebiiudes ist ein Anbau yorgesehen, 
der die Einrichtung zur Ventilation und Erwarmung 
der einzelnen Tauraumc enthalt.

Das Auftauen wird in der Weiso yorgenommen, 
da8 durch Kanale yorgewiirmto Luft in die einzolnen 
Abteilungen hereingeblasen wird. Dies goschieht 
mittels eines Zentrifugalyentilatora, der in dem vor- 
erwiihnton Anbau uutergebracht ist und hier durch 
eine Dampfmaachine angetriebon wird. Die diesem 
Ventilator zuatromondo Luft steigt iiber eine Anzahl 
Heizrohren, die mittels Dampf erwiirmt worden und 
dadurch die Luft auf die gewiinschte Tomperatur er- 
hitzen. Die ersten zwei yon den im ganzen zehn 
Abteilungen dieses Lufterhitzers werden mit dem 
Auspuffdampf der Antriebemaschine des Ventilators 
gespeist, wShrend die acht ubrigen mit Frischdampf

* „Iron Age“.

** Eine ahnliche Anlage ist achon friiher auf 
einem Werke der Jllinois Steel Co. zur Anwendung 
gekommen (vergl. „Jahrbuch f. d. E .“ IY . Bd. S. 245).
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von otwa 4 Atm. geheizt worden. Dor Heizdampf 
wird obonso wie der Dampf zum Betrieb der Venti- 
latormasehine dor Yorhandenen Anlago entnommen. 
Dio auf diese Woiso yorgewarmte Luft wird von dem 
Yentilator in einen aus Ziogolmauerwerk bestohendon 
Hanptkanal gedriickt und von diesom parallel der 
einen Kopfseito des langgestreekten Taugebaudes in 
lotzteros eingefiihrt. In  jeder der drei Abteilungon 
dos Gebiiudes zweigt von diesom Hauptkanal ein Yer- 
teilungskanal ab, dor sich seinersoits durch fast dio 
ganze Liingo der oinzelnon Abteilungen erstreckt und 
an einzelnen Stellen dio orwiirmte Luft austreton liiBt. 
Diese Auslasso sind so angeordnet, daB die erwiirmte 
Luft gorade untor der Mitto je eines Wagens aus- 
stromt, und hier also bauptsiichlich diejenigen Toilo 
trifft, deren Erwiirmung am erwiinHcbtosten ist, nam- 
lich die Entladungstiiren der Wagon. An dom Endo 
der drei Auftaurtiume, die durch dichtschlioBende 
Tiiron abgoschlosson sind, sind Oeffnungen angeordnet, 
wolcho in einen gemauerten Kanał fiihron, durch den 
die Luft zum Yontilator zurilckstromt. Auf dieBO 
Weise macht die Luft oinen Kreislauf durch die Tau- 
rfiume, den RuokfluBkanal, dio ErwarinungSYOrrich- 
tung, den Zontrifugalvcntilator und wieder zu don 
Tauriiumen zuriick. Naturlich sind an den geeigneton 
Stellen, namlich an den Abzweigungen dor Yerteil- 
loitungon an dom Hauptzufiihrungskanal, Klappen an
geordnet, welche nach Belieben den Luftstrom zu regu- 
lioren und abzusperren gestatten.

Die Einrichtung soli oino solche Temperatur in 
den Tauraumen erhalten, daB in 24 Stunden 15 Wagon 
aufgetaut werden k5nnen. Auf diese Weise leistot 
die Anlage etwa 15 Wagonladungen von je 30 t, zu
sammen also etwa 450 t tiiglich. Diese Methode des 
Erwiirmens und Auftauens der Erze mittels warmer 
Luft stellt einon Fortscbritt dar gegeniiber den bishor 
in Amerika benutzten iihnlichon Einriclitungen. Lotz- 
tere verwenden ausschlioBlich Dampf zum Auftauen, 
wobei sich ais Nachteil die ziomlich bedeutendon 
Feuchtigkeitsniederschlgge und fernor die recht hohen 
Betriobskosten ergeben. Bei der Benutzung warmer 
Luft an Stelle von Dampf fallt der Feuchtigkeits- 
niederscblag, wie or bei Dampf infolgo der Konden- 
sation yorhandon ist, fort und os wird im Gegenteil 
eino gowisso Menge der in den Erzen enthaltenen 
Feuchtigkeit y o i i  der Luft aufgenommen und entfernt. 
Infolgodessen ist anzunehmen, daB die Erfolgo mit 
diesor dem Dampfbotrieb gegeniiber in der Tat ratio- 
nelleren Anlage nicht ungUnstig sein werden. Jcdon- 
falls diirfte es nicht unangobracht sein, die deutschen 
Interessentonkreise auf dieso Neuerung aufmerksam 
zu machen.

D ie E is e n -  u n d  S ta h l in d n s t r ie  I ta l ie n s  
im  J a h r e  1905 .*

Nach dem neuerdings Yeroffentlichten statistischon 
Bericht des Ministeriums fur Handel und Industrio zu 
Rom betrug die Gesamtforderung Yon Eisenerzen im 
Jahre 1905 366 616 t aus 29 getrennten Botrieben; 
d a Y o n  stammen 355 877 t m it einem durchschnittlichen 

Metallgehalte von 52 °/° von der Insol E lb a .  Die 
Fordorung Yon Manganerzen belief sich auf 5384 t, 
der Mangangehalt derselben schwankte Yon 15 o/o bis 
45 °/o- An Roheisen wurden 143 079 t orblasen, an 
GuBwaren erster Schmelzung 38 169 t. Dio Erzeugung 
Yon Handelseisen betrug 205 915 t, von Stahlwaren 
aller Art 244 793 t, welche sich namentlich auf folgende 
Produkte Yerteilten: Stab- und Profileisen 147 225 t,  
Schienen 34 568 t, GuB- und Schmiedestiicke 9 2299 t, 
Rohren 4000 t.

* Nach „The Iron and Coal Trades Review“ 
1906, 26. Oktober.

Hochofonwerke ziihlt Italien zurzeit Yier, Yon 
denen zwei mit 3 Hochofon im Distrikt Yon Floronz 
und zwei mit 5 Oefen in dem Yon Mailand liegen. 
Letztero sind allordings Yon untergeordneter Bedeutung, 
da sio nur 4555 t im Berichtsjahre orbliesen. Die 
Stahlwerko umfaBten zwei Bessemer- und zwei Robert- 
KonYerter sowio 42 Martinofen. Nachstebendo Tabello 
gibt die Erzougnisse dor einzelnen ProYinzen an:

ProvInz 
bczw. Distrikt

Anzalil
der

Werke

Guflwaren 
1. Schm elz. 

t

Handel*)-
eiaen

t

Stahl

t

Bologna . . . 5 _ 440 __

Carrara . . . 13 15 068 32 600 186 114
Florenz . . . 6 13 315 32 400 —
Mailand . . . 21 — 78 836 6 524
Neopel . . . 6 1 150 23 400 5 210

13 7 760 506 11 817
Turin . . . . 8 — 21 746 26 365
Vicenza . . . 4 876 15 987 87 763

Insgesamt: 
im Worte

76 38 169 205 915 244 793

yon: Liro — 7 830 638 41 994 578 55 594 038

Trotz des Fortscbrittes, dor in der italienischen 
Eisenindustrie* zu Ycrzeiclmen ist, ist dioselbo noch 
nicht in dor Lage, den hoiinischen Bedarf zu doekon, 
os muBten daher noch 136 077 t Roheisen und 
184 000 t sonstiger Eisen- und Stahlwaren eingefiihrt 
werden.

G ro B b ri ta n u ie n s  K o k so fen  im  J a h r e  1905.
Im  AnschluB an dio Mitteilungen, die wir kiirz- 

lich iiber dio grofibritanniBche Koksindustrie Yeroffent- 
licht haben,** goben  wir nachstehend noch eine eben
falls dom statistischen B erichte des „Homo Office" 
entnommeno Zusammenstellung wieder, aus der zu 
ersehen ist, wie sich die in England, Walos und 
Schottland im vorgangenen Jahre Yorhandenen Koks- 
ofon auf dio bekannten Systemo Yorteilt haben. Da- 
nach ziihlte man

In
England

in
W ales

ln
Scholt-

land

zu
sam m en

Bienenkorbofon . . . 24104 446 964 25514
Simon-Carves-Oofen . 726 — — 726
Somet-Solyay-Oefen . 309 61 100 470
Coppće-Oefen . . . . 1041 1103 f  89 f  2233
Bauer-Oefen . . . . 12 — 40 52
Koppers-Oefen . . . 72 — — 72
Otto-Hilgonstock- 

O e fe n ...................... 421 57 §25 §503
Sonstige Oefen . . . 1239 251 — 1490

insgesamt 27924 1918 1218 31960

Dio Statistik ist insofern nicht ganz Yollstiindig, 
ais sie sich, wie letzthin schon bemerkt, nur auf 271 
Anlagen orstreckt. In  W irklichkeit muB deren Ziffer 
groBer sein. Donn beispielsweise betrug im Berichts
jahre die Zahl der Otto-Hilgenstock-Oefen nach einer ge- 
nauen Aufstellung, die wir der Firma Dr. C. Otto & Comp. 
in Dahlhausen Yerdanken, in England 611, in Wales 57 
und in Schottland 95, zusammen also 763 und nicht 
503. WShrend dieses Jahres sind dann in Wales 
noch weitere 25 Oefen gonannten Systemes neu er- 
baut worden.

* Yergleicho „Stahl und Eisen" 1905 Nr. 19 S. 1105.
** „Stahl und Eisen" 1906 Heft 22 S. 1403. 
f  EinschlieBlich einiger Otto-Hilgenstock-Oefen.
§ Hierzu kommt noch eine Anzahl Oefen, die 

oben den Coppeć-Oefen zugerechnet sind.

♦



1464 Stahl und Eisen. Referate und kleinere Mitteilungen. 26. Jahrg. Nr. 23.

G ro IS b rita u n le n s  E is e n -E iu fu lir  m ul -A u sfu h r.

A lte is e n .............................................................................
R ohe ison .............................................................................
E isenguB ............................................................................
S ta h lg u B .............................................................................
Schmiedestiicko................................................................
Stahlschmiedestiicko........................................................
Schweifieisen (Stab-, Winkel-, P ro f il- ) ......................
Stahlstiibo, W inkel und P ro f i le ..................................
GuBeisen, nicht bes. g o n a n n t ......................................
Schmiedeisen, nicht bes. g o n a n n t ..............................
Rohblocke, yorgewalzte Blocke, Kniippel . . . .
T r iig e r .................................................................................
S ch ie n e n ............................................................................
Schienenstiihle und Schwellen ..................................
R ad s iitzo .............................................................................
Radreifon, A chsen ...........................................................
Sonstiges Eiscnbahnmatorial, nicht bes. genannt .
Bleche, nicht unter 1/s Z o l l ...........................................

Dcagleichen untor */s Z o l l .......................................
Yerzinkte usw. B le c h e ...................................................
Schwarzblcche zum Y e r z in n o n ..................................
Yerzinnto B le c h e ................................................... .... .
Panzerplatten . ' ............................................................
Draht (einschlieBlichTelcgraplien- u.Telophondraht)*

Drahtfabrikato ................................................................
W a lz d r a h t .........................................................................
D ra h ts t if te .........................................................................
Niigel, Holzschrauben, Nieten ..................................
Schrauben und Muttern ...............................................
Bandeisen und Rohrenstreifen ..................................
Rohren und Rohrenyerbindungen aus Schweifieisen4

Desgleichon aus G uBeisen*..................................  .
Ketten, Anker, K a b e l ....................................................
B e tts te lle n .......................................... ..............................

Fabrikate yon Eisen und Stahl, nicht bes. genannt

Insgesamt Eisen- und Stahlwaron ..........................
In i Werto y o n ............................................................£

E iufuhr A usfuhr

J a n u a r  - O ktober

1905
tons

19 684 
99 576

1 793
2 030 

464
7 694 

77 440 
40 571

472 014 
98 327 

32 380

977
3 985

37 607 
14 717

1906
tons

33 819 

30 637 
10215 
3 709 

11 173

86 302

1 085 114
6 829 698

30 290 
73 551 
2 967 
2 403 

957 
9 429 

92 063 
51 673

432 502 
125 263 

9 956

962 
3 939

58 639 
16 144

48 987

40 039 
35 569 
8 254 
4 357 

12 006 
11 083 
2 436

23 267

1905
tons

123 806 
834 450

5 156 
751 
594

2 459 
112 795 
126 472 
33 704 
41 367
6 571 

52 644
464 835 
66 038 
25 905
9 425 

61 967 
121 421 
46 998 

333 383 
55 259 

300 119 
121 

31 793 
33 604

20 548 
15 410 
33 706 
75 428 
99 156 
23 635 
13 846 
49 497

1 096 736 
7 326 536

3 222 860 
26 583 800

1908
tons

146 507 
1 318 351 

6 909 
1 225 

788 
1 730 

124 423 
156 478 
36 144
41 064 
8 501

91 230 
393 749 
58 864 
32 253 
10 959 
66 802 

155 940 
62 728 

361 766 
53 741 

306 459 
7

36 537
42 578

24 532 
18 293 
36 674 
91 819 

148 482 
28 032 
15 212 
60 138

D io E is o n in d u s tr ie  in  d e r  P r o r in z  Y izcaya 
(S p a n ie n )  im  J a h r o  1905.

Ein Bericht des Kaiserlichen Konsulats zu Bilbao * 
bringt nachstelieude Einzelheiten iiber dio Eisenindustrie 
der Proyinz Yizcaya im Jahre 1905. Daliach erzeugten 
dio Gesellschafton:

3 939 015 
32 842 248

, _ , .

o | 

t

= —
1 s
53

t

•/} ir JZ 
Ci C ei 
«  g «  

t

V o 
XI .2
o w 

t

-3 i>
T3 J; 
3 a>

t

a * 
£  « 

t

AltosHornos 130687 18379 92872 _ 3801 83568
Vizcaya . . . 
San Fran

87632 36679 20592 — 41931

cisco . . . . 25000 10000 — —. — __

Santa Ana . 
Purisima

3300 — — 1960 1700

Concepcion. 
Federico 
Echeyarria .

2234

1200

2224 1717

Basconia . . — 19000 — — 8000 12000

zusammen . 248853 85258(92872
1 20592 15985 140916

* „Doutsches Handelsarchiv“ 1906, Septemberheft,

Hierzu tritt folgende Erzeugung an WeiBblech:

1904 1905 •
Tonnen

„ T b e r ia " ......................................  7 880 8 069
„Basconia" . . . . .  4500 6500

zusammen 12 380 14 569

Die gunstigo Eisenkonjunktur kam naturgemiiB 
auch den spanischen Werken zustatten. Der Yor- 
sprung, welchen den „Altos llornos do Yizcaya1' dor 
Besitz yon eigenen Erzgruben im hiesigen Bezirk gegen- 
iiber deutschen und britischen Werken bietet, wurde 
durch das Steigen der Erzpreise immer bedeutender. Die 
„Altos llornos de Yizcaya" yerteilten eine Diyidende 
yon 12 y. H. (Im Jahre 1902: 18 y. II., 1903: 15 v. II., 
1904: 10 v. 11. Einige Ueberrascbung erregte es, daB 
im  Berichtsjahre die „Altos llornos" zum erstenmal 
auf dem Weltmarkt ais Mitbewerber auftraten und 
bei einem Ausschreiben yon 21000 t Schienen fur 
eino mesikanische Eisenbahugesellschaft den Sieg da- 
yontrugen. Der Preis, zu welchem der AbschluB 
gemacht wurde, soli sich auf 116 Franken f. o. b. 
Bilbao belaufen. Ob dieses erste Augfuhrgeschaft 
weitero nach sich ziehen wird, mufi die Zukunft lchren.

* Yergl. „Stahl und Eisen" 1906 Nr. 7 S. 429. -
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Das Stahlwerk „La Basconia" verteilte eino Diyi
dende von 4 v. H. In  Anbetracht seiner ungiinstigen 

Lage oberhalb Bilbaos und ohno schlffbaro Wasser- 
yorbindiing init dom Moer stollt man seiner Entwick
lung keine sohr giinstige Zukunft in Auasicht.

Eiserno Rohren werden yon den Firmen „Tubos For- 
jados" und „Sociedad de Tubos y Metales“ hergestellt. 
Die Erzeugung jeder der beiden Fabrikon boliiuft sich 
auf 1500 bis 2000 t.

I)lo  K o lilen - n n d  E is e n in d tis tr ie  IJe lg len s  
im  J a h r e  1905 .*

Ueher diesen Gegenstand yeroffentlicht der „Mo- 
niteur doalntóretsMateriels" ** einoReiho intoressanter, 
einem kiirzlich erschienenen Berichte L. D o j a r d i n s  
entnommener Angaben, aus denen wir Naclistehendes 
wiedorgoben :

Wiihrend de3 letzten Jahres ziihlte man in Bel- 
gicn 121 (1904: 120) S t o In k  oh le n  z e oh en mit 
328 Schachtanlagen, von denen 278 im Betriebe 
waren und 6 e s t abgeteuft wurden. Ihre Gesamt- 
fiirdorung belief sich boi einer Bolegschaft von 134 747 
(1904: 138 567) Arbeitern auf 21 775 280 t Kohlen 
oder 986 150 t (4,3 °/o) weniger ais im  Yorjahro. Dor 
Wert dor Fiirderung betrug 275164 500 Fr., d. i. fur 
die Tonne durchschnittlich 12,64 Fr. gegoniibor 
12,59 Fr. im  Jahre 1904. Auf den Selbstverbrauch 
der Zechen entficlen 2 273 860 t Kohlen, mithin 
10,4 o/o der ganzon Ausbeute. Yerkokt wurden auf 
den Zechen selbst in 4002 Koksofen m it 2779 Ar
beitern insgesamt 2 972 590 t Kohlen; das Ausbringon 
ergab 2 238 920 t (75,30 o/o) Koks im Betrago von 
42 982 860 Fr. oder, auf die Tonne gerechnet, 19,29 
(1904: 19,44) Fr. Gegenuhor dem Yorjahro hat sich 
danach die Koksproduktion um 27 100 t vermehrt. 
AuBcrdem wurden in 246 Koksofen, die von 340 Ar
beitern bedient wurden, noch 287 770 t Koks im 
Durchschnittswerto von 19,45 Fr. fiir dio Tonne auf 
Huttenwerken. hergcstollt. Yerwendct wurden hierfiir 
381 590 t Kohlen, zumeist fromdliindischer Ilorkunft. 
1555 940 t Kohlen dienton zur Fabrikation von Bri- 
ketts, deren Menge sich bei einer Arbeiterzahl yon 
1511 auf 1 711 920 t im Werte von 26474 790 Fr. 
oder 15,03 (1904: 15,94) Fr. fiir dio Tonne belief. 
Ueher den AuBenhandel der bclgischcn Kohlen- 
industrie geben die folgenden Zillern einen Anhalt.

Es wurden an clngefuhrt ,u ,sg,.fSi,rt
t t

K o h le n .....................  4 230 313 4 704 003
Koks . . . . . . .  350 130 977 095
Briketts.....................  72 043 480 247

Yon den yorhandencn 41 belgiscben I l o c h o f o n  
standen wiihrend des Berichtsjahres 35 im Fouer.
Sio bescliaftigten insgesamt 3055 Arbeiter und yer- 
brauchtcn an Rohstoffen: 10 310 t Kohlen, 1285 430 t 
belgischen und 217370 t freinden Koks, 133 150 t 
belgischo und 3190)50 t fremde Erze sowie 290720 t 
Schrott, Schlacke und Schwefelkiesalibrilnde. Dio Menge 
und der Wert des erblasonon Rolieisens, nach Sorten 
getrennt, ist aus nachstehcnder Tabelle zu orsehen:

Gesamtwert Wert 
f. <1. Tonne

t Fr. Fr.
GieBereiroheisen . 98 170 5 842 100 59,51
WeiBes Roheisen . 200 390 11 077 050 50,57
Bessemerroheisen . 220 210 13 923 150 63,23
Thomasroheisen. . 784 850 47 599 200 60,04
Spezialroheisen . . 1 500 90 700 00,47

Insgesamt bezw. im
Durchschnitt . . 1 311 120 79 132800 60,35

* Yergl. „Stahl und Eisen“ 1900 Nr. 6 S. 367 
nnd Nr. 18 S. 1156.

** Nr. 140 yom 23. Noyomber 1906.

An F 1 u B e i s o n w o r k e n wurden im letzten 
Jahre 24 (im Betriebe 20) gozahlt; sie hatten 
22 Siemens-Martinofen, 49 Konvcrter, 96 Warm- und 
andere Oefen, 90 Ausgleichgruben, 27 Hammer und 
ahnlicho Apparate sowio 61 WalzenstraBen aufzu- 
weisen. Die Zahl ihrer Arbeiter belief sich auf 
12 258. Zur Verwendung gelangten: 606940 t Brenn- 
stoffo, 193 140 t belgisches und 6010 t fremdcs 
Bessemerroheisen, 771 990 t belgisches und 224 440 t 
fremdes Thoinasroheisen, 200 t belgisches und
48 080 t fremdes Spezialroheisen sowie endlich 
145 010 t Stahlabfalle und Schrott. Aus diesem Ma
teriał wurden hergestellt: „ \wi-t

G csam tw crt f. d iT o u ic

GuBstucke 1. Schmel- 1 Fr" Fr'

z u n g .....................  20 080 7 438 750 278,81
Konverterstahl. . . 1 095 880 89 755 300 81,95
Siemens-Martinatahl 104 550 9 709 200 92,90

Yon den gewonnenen Roliblocken wurden 481 110 t 
zu insgesamt 437 760 t gepreBten und vorgewalzton 
Blocken und Knuppeln im Werte yon 40 070 050 Fr. 
oder 91,56 Fr. fiir die Tonne Yerarbeitet. In  Fertig- 
fabrikato wurden 539 920 t Roliblocke, 333190 t 
gepreBte und Yorgowalzte Błocko und Kniippel bel- 
gischen Ursprunges und 20 450 t fremdos Materiał 
umgewandelt. Die Mengo der so hergestellten Fertig- 
fabrikate aller Art belief sich auf 708 470 t, ihr "Wert 
auf 91 519 200 Fr. oder 119,09 Fr. fiir die Tonne.

Ncben den FiuBeisenwerken waren 46 Werko 
Yorhandon, die sich mit der Erzeugung und Woiter- 
vorarbeitung von S c h w e i B e i s e n  bcfaBten. Diese 
Anlagen, von denen scchs auBer Betrieb waren, be- 
saBen 290 Puddelofen, 390 WiirmOfen, 81 Hammer 
und ahnlicho Apparate sowie 108 “WaizenstraBen. Bei 
oiner Arłioiterzahl von 11901 und einem Kolilenyer- 
brauch yon 087 550 t erzeugten sie 274 560 t SchweiB- 
eisen im Werte y o i i  25 594 900 t oder 93,24 Fr. fiir dio 
Tonne. Erforderlich waren fiir dieses Quantum 
223 180 t belgisches und 94 370 t auslfindisches Roh
eisen. Unter Yerwendung yon 7750 t Rohschienen 
und 15 369 t Schrott stellten die genannten AVerke 
18 957 t paketiertes Eisen im Werte yon 2 182 530 Fr. 
oder 115,14 Fr. fiir die Tonne ber. Zu Walzfabrikaten 
Yorarbeitetcn sie 201 350 t Rohschienen, 17 050 t 
paketiertes Eisen und 184 360 t Schrott; das Ergebnis 
belief sich auf 377 620 t im  Gesamtwerte yon 
48 105 370 Fr. oder 127,38 Fr. f. d. Tonne. AuBerdem 
yorhrauchten dieselbcn AYerke noch 141 560 t Roh- 
stalilblocko belgischer und 19 550 t fremder Herkunft, 
sowio ferner 134 180 t belgischo und 96 610 t fremde 
gepreBte und Yorgewalzte Stahlblócke und Kniippel, 
um daraus 322 930 t Fertigerzeugnisse im Werte yon 
45 972 780 Fr. oder 142,38 Fr. f. d. Tonne herzustellen.

Rechnet man zu don letztgenannten Mengeu noch 
dio oben aufgefiihrten Erzeugungsziffern der FluB- 
eisen werke, so ergibt sich fQr beide Kategorien eino 
G o s a  m t p r o d u k t i o n  von 1 091 400 t F I  u B s t a h ł  - 
l a b r i k a t o n .  Auf die einzelnen Gruppen yerteilt 
sich diese Zahl folgondermaBen:

Gesanitwert Wert f. d. t
t Fr. Fr.

Handelseisen 299 290 37 359 180 124,82
Spez.-Profileison 111 210 13 882 400 124,81
Schienen und

Schwellen . . 241 640 27 275 050 112,87
Bandagen und

Achsen . . . 25 810 4 654 350 180,32
Trfiger . . . . 159 400 17 319 200 108,65
Stabeisen und

Walzdraht . . 42 420 5 572 000 131,35
Grobbleclie . . 143 150 19 537 600 136,47

Fcinblecho . . . 01 350 10 676 100 173,90
Sclimiedestiicko 7 130 1 215 900 174,00

Insgesamt bezw.
im Durchschnitt 1091 400 137 492 380 125,93
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Zum SchluB mogę noch eino Ycrgleichende Ueher- 
sicht, aus der die Entwicklung der Preiso fiir die 
liauptsachlichsten Stahlerzougnisse in den letzten 
Jahron zu ersehen ist, hier Aufnahme finden:

D urehsehnlttsprels fiir die T onne In Fr.
1901 1902 1903 1904 1905

Schienen . . . 128,53 115,11 111,33 109,87 112,87
Bandagen . . . 219,14 199,14 179,50 185,22 180,32
Grobbleehe . . 160,34 147,15 141,56 136,67 136,47
Foinbleche . . 211,43 193,79 185,07 173,31 173,90

E in  u e n e s  P y ro m e te r  f i ir  lu Ó ta llu rg isck o  Z w cck c .
Ein einfaolie8 Instrument, ais Sentinel-Pyrometer 

bekannt, war bescheiden bei der kiirzlich stattgefundencn 
Ausstellung fiir Hiirtetechnik in W ioń ausgostellt und 
ist soithor in dor Zeitschrift „Engineering" (20. Juli 
1906 S. 92) bescliriebon worden. Dio betreffendon 
Pyrometer sind im Prinzip den Segerkegeln iihnlich, 
jedoch iihertreffen sie lotztere weit an Genauigkeit. 
Das Sentinel- Pyrometer ist auch nur ein spozielles 
Anwcndungsmittel, welches auf bokannten Grundsatzen 
beruht, aber es vorbindet so viele wunschenswerte 
Eigenschaften, dali man sich wundern muB, daB es 
nicht schon friihor oingefiihrt worden ist.

Dio Sentinel-Pyrometer werden in Form kleiner 
Zylinder 20 X  12 mm gegossen und bestehen aus 
Metalloxydsalzen oder aus Mischungen dersclbon; sie 
kiinnon fiir beliebige Schmelzpunkte hergestellt werden, 
und da sio Bich bereits Yon bedeutendem W ort or- 
wiesen haben, so ist Yon Interesso, ihro FShigkeit und 
Anwendbarkeit fiir praktische motallurgische Probleme 
liilher zu prilfen. Die Sentinel-Pyrometer Ycrdankcn 
ihren Wert hauptsŚęhlich den Stolfen, aus donen sie 
angofertigt sind. Metalloxydsalzo haben Schmelzpunkte, 
welche leicht betnerkbar und dabei so zuverlSssig sind, 
daB sie zur Kalibrierung der empfindlichston thermo- 
oloktrischen Pyrometer verwendet worden; solche 
Metalloxydsalze schmelzen mit groBer Genauigkeit, 
sobald eine bostimmte Temperatur erreicht ist, und 
werden wieder steif, sobald diese Temperatur nicht 
mehr beibehalten wird. Ein oder hoclistens zwei Grad 
auf der Celsiusskala bestimmen den Uebergang Yom 
festen zum fliissigen Zustand und umgekehrt. Die 
Sentinel-Pyrometer sind ebenso handlich wie dio Seger- 
kegel oder Legierungen Yon bokanntem Schinelzpunkt, 
jedoch Yiel sicherer in ihren Angaben. Bekanntlich 
haben Legierungen mit Yorbestimmten Schmelzpunkten 
die Fiihigkeit, sich im  Ofen zu oxydieren, wodurch sie 
unzuYerlassig werden; auBerdem gibt es unter den 
Metallsalzon eino griiBere Auswahl ais unter den 
Motallcn, von welchen natiirlieh solche ausgeschlossen 
sind, dio Yerdunsten, teilweise sich auflosen odor im 
Yerschmolzenon Zustand stark atzend sind. Da auBer

dem die Chemie dor Doppolsalze mehr Erfahrung 
aufweist ais dio der eutektiBchen Metallmischungen, 
so hat man groBere Sichorheit im Herstellen moleku- 
larer Salzmiscliuugen fur bestimmte Schmelzpunkte, 
fiir die kein Salz in reinom Zustande Yerwendbar, ais 
im Zubereiten Yon Legierungen.

Zum Gebrauch werden die Sentinel auf Porzellan- 
schiilchcn geBtellt, dereń Form den Deckeln der 
Porzellantiegel sehr iihnlich ist; diese Schiilchen bezw. 
Deckel ruhen auf einem kleinen feuerfeston Ziegel 
und konnen leicht an jedou beliebigen Teil des Ofens 
Yerschoben werden. Es sollen z. B. mehrere Partien 
runder Scheiben, welche hernach bearbeitet werden 
niiissen, ausgegliiht werden. Zu diesem Zweck worden 
dieselben bis zu einer Temperatur Yon 750 bis 770° C. 
erhitzt und darauf langsam abgekiihlt. Mit Hilfe der 
Sentinel - Pyrometer wird dann dieso Temperatur 
folgendermaBen bestimmt, Yorausgesetzt, daB ein Gas- 
oder Koksofen gebraucht wird: An der dem Rost 
niiehsten Stelle wird ein Sentinel aufgestellt, dessen 
Schinelzpunkt beispielsweise 780° C. betragt, undhinter 
einer oder zwei Reihen Scheiben noch ein zweiter

Sontinol von 7500 C. Letzteror kann nur horunter- 
schmelzon, wenn die Scheiben oine Temperatur von 
minimal 750° C. erreicht haben; sobald dieses eintritt 
und solange die Heizung dermaBen unterlialten wird, 
daB der Sontinol von 780° C. intakt bleibt, ist das 
AusgliihYerfahron richtig durchgofuhrt. Wenn passende 
Yorrichtung Yorhanden ist, konnen dio Scheiben sodami 
an eine Stelle des Ofens gebracht werden, wo sic nur 
langsam abkiililen konnen; die frei gewordene Stelle 
dagegen wird durch oine neue Partie ersetzt. Auf 
dieso Weise hat der Arcrfasser das Ausgliihon Yieler 
Partien beobachtet, wobei Yollkommon zufrieden- 
8tellendc Rosultato orzielt wurden.

Dio Temperatur der Hiirteofcn kann gleichfalls 
mittelB zweier Sentinel kontrolliert werdon. Wenn dor 
Sentinel mit dem hohoren Schinelzpunkt fest und der 
andore mit dem niodrigeron Schmelzpunkt flussig  
bleibt, so ist die Temperatur im Zwischonrauin bestimmt 
nicht so hoch wie die des ersteren und hoher ais die 
des letzteron. Diese Differenz kann auf oin Minimum 
reduziert wrerden, insofern das Ofensystem gestattet, 
die Feuerungsart dementsprechend zu regulioren. Es 
sei ferner noch bemorkt, daB ein Sentinel, naclidem 
er heruntergeschmolzon ist, auch dann noch yo h  
den Tem peraturYeriindcrungen Anzeige macht, und 
zwar hat die Flussigkeit eines zusammongeschinolzonen 
Sentinels eine glatte spiegelartige Oberflilche, dagegen 
die erstarrte Flussigkeit oine mit Kristallen bedeckto 
Oberflache. Diese Oberflachen erscheinen abwechselnd, 
jo naclidem die Temperatur im Ofen stoigt oder fallt.

Bei der Ausstellung fur Hiirteteehuik in Wien 
liftt eino bokannto Firma einprozentigen Kohlenstoff- 
stahl in einem Ofen gohiirtct, dessen Temperatur 
780° C. betrug; eine andere Firma hat in einem 
iihnlichen Ofen Werkzeuge gehartet, wobei die Tem
peratur des Ofens 750 0 C. betrug.

Mit dcm von Brayshaw konstruierten Ofen (s. „Stalli 
und Eisen“ 1904 Kr. 21 S. 1274) ist es immer moglich, 
mit einer Genauigkeit yoh 1 bis 2 0 C. zu arbeiten, 
aber beim Iliirten einer groBen Menge von Werk- 
zeugen in einem gewohnlichen niirteofen ist es nicht 
ausgeschlossen, daB die Hartetemperatur der einzelnen 
Partien um 5, ja  manchmał um 100 C. variiert.

Das HartoYerfahron besteht nun im Erhitzen des 
betroffenden Gegenstandes iiber die Temperatur, bei 
welcher Karbidkohlo sich in Hartungskohlenstoff um- 
wandelt, und dem darauffolgenden mehr oder weniger 
plotzlichen Abschrecken. Das heutige Ideał besteht 
darin, daB die Erhitzung so wenig wie moglich iiber 
die Grenze geht, bei welcher die obige Reaktion statt
findet. Zu diesem Zweck werden Oefen eingeriehtet, 
in denen dio erfordcrliche Temperatur m it der groBten 
Genauigkeit eingehalten werden kann. Man kann 
jedoch noch besser folgendermaBen Yerfahren: Solange 
die Yeranderung nicht stattgefunden hat, kann das 
Workzeug nicht gehartet werden, aber sobald die Um- 
wandlung in Hiirtungskohle eingetreton ist, kann das 
Werkzeug abgeschreckt werdon bis die Temperatur 
nicht unter den Punkt gosunken ist, bei dem die um- 
gekehrto Yeranderung vor sich geht. Abor die Tem
peraturen, bei welchen im ersten Fallo dio Hitzo ab- 
sorbiert und im letzten frei w ird, stimmen nicht 
iiberein. Bei gewrohnlichem Werkzeug-Kohlenstoffstahl 
iBt die erstere um otwa 15 oder 20° C. hoher ais die 
letztere; es ist daher moglich, angenommen, daB die 
erstere 750 und die letztero 734° C. entspricht, die 
Temperatur des Werkzeugs, welches bei 750° C. oder 
daruber gehalten war, Yor dem Abschrecken auf 740 
oder sogar 7360 C. sinken zu lassen. Die Praxis 
sowohl wie auch genauere, m it Hilfe einer Priifungs- 
maschine angestollte UnterBuchungen zeigen, daB dieses 
Hartoverfahron Yorteilhafter ist. Alle Harteofen, aus- 
genommen die Fliissigkeiten, haben nun heiBere und 
kaltere Zonen. In  der heiBeren Zone kann der Gegen- 
stand bis iiber den YerwandiungBpunkt erhitzt und
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dann in die woniger hoilio Zone gobracht werden, wo 
die Temperatur des Gegenstandes etwa 10 bis 15 0 C. 
vor dem Abachreckcn fallen kann. Die Schwierigkoit 
liogt dann jedoch darin, dal), wie genau auch das 
Pyromctor aufgostellt ist, es doch nur dio Temperatur 
in soinor unmittolbaron Niilie angibt. Das Verhiiltnis 
zwischen der kalton und heiBen Zono muB ontwodor 
mittels eines zweiten Pyromotera fcstgestellt werden, 
was zu kostspielig ist, odor dor ungefiihron Beurtoilung 
(tberlassen bloiben, was anderseits wieder gefiihrlich 
ist. Alle dieso Nachteilo, m it welchen solbst dio 
beBton und modornston Oofon behaftet sind, konnen 
mittels der Sontinol-Pyromctor boBeitigt worden. Wenn 
die Mogliehkeit yorhanden ist, den Hiirtoofcn bei oiner 
bestandigen Temperatur zu unterhalton, kann man 
dessen Fliiehe mittels passcnder Sontinel dermaBen 
einteilen, daB dio eino Zono 770 bis 750 und die 
andore 750 bis 735° O. umfaBt. Dieses kann manchinal 
mit solcher Genauigkeit gemacht werden, daB (nach- 
dem das Ilerunterschmelzen im Schiilohen goschehen) 
oine Hiilfte des Sentinels fliissig und die andero Hiilfte 
fest bloibt. “War der GogonBtand einer hoheren Tem
peratur ausgosetzt, so wird er in dio woniger hciBe 
Zono gobracht, wo seine Temperatur allmalilich bis 
auf die minimale Temperatur, boi welcher dio Hiirtung 
yorgenommen werden kann, fiillt. Dieses Yerfahren 
hat geringere Bruchgefahr zur Folgo und ermoglicht, ein 

wirkungSYolleros 'Werkzeug horzustellen. () j j arscft

Berieht ilbor dio TiŁtigkeit dos Koniglichen 
Materialpriifungsnmtes im Betriobsjahre 1905.

(SchluB vou Seite 1407.)

Das nicht iiberliitzto FluBeisen ist gegeniiber dem 
iiberhitzten in destilliertem Wasser gemessen starker 
positiy, es steht also in dor Spannungsreihe mehr 
nach der Zinkseito zu, wahrend das iiberliitzte Eisen 
dem Platin naher steht. Die Spannungsunterschiede 
sind recht betriichtlich und konnen bis zu 0,3 und 
0,4 Yolt betragen.

Dieses Yerlialten ist von praktischer Bedeutung 
fiir den R o a t a n g r i f f  yo n  S c h w o i B s t e l l e n  i n  
K e s s e i n .  Durch die SchweiBung des FluBeisens ist 
Ueberhitzung moglich, wenn nicht die SchweiBstelle yon 
der hohen SchweiBhitzo lieruntor bis zu etwa Rotglut 
durch Hiimmern oder Druck bearbeitet wird. W ird dies 
nicht in ausreichendem HaBe getan, so ist dio MCig- 
lichkeit yorhanden, daB nicht iiherhitzte und iiber- 
hitzte Stellen des Bleclies in Wasser in gegenseitiger 
metailischer Beriihrung stehen, und so ortlichea Yor- 
eilen des Angriffa an gewissen Stellen des Bleches 
eintritt. Es muB aber ausdriicklich heryorgehohen 
werden, daB dies nicht etwa eine notwendigc Begleit- 
erscheinung der SchweiBung ist, sondom ehen nur bei 
unrichtiger Durchfiihrung der SchweiBung eintreten 
kann. Eine soleho Ueberhitzung an oder neben der 
SchweiBstelle infolge nicht geniigender Bearbeitung 
wiihrend der Abkiihlung yon der SchweiBhitze kann 
auch S p r o d i g k e i t  im  F l uB e i s e n  zur ł^olge haben. 
Die Entscheidung hieriiber kann durch Gefiigebeobach- 
tung im Yerein mit Kerbschlagbiegeproben getroffen 
werden. Auch boi unachtsamem Ausgliihen yon FluB- 
eisen kann derartige Sprodigkeit in fehlerfreiem Ma
teriał heryorgerufen werden. So zeigte z. B. ein ge- 
platzter Ammoniakbehalter diese Erscheinung. Die 
SchweiBung des Behalters war fehlerfrei ausgefiihrt; 
der Bruch war auBerhalb der SchweiBnaht erfolgt und 
ist jedenfalls durch den sproden ZuBtand des Materials 
begiinstigt worden.

Die metallographische Beobachtung bietet eine 
Haudhabe fiir die Entacheidung, ob die Sprodigkeit 
yon FluBeisen bedingt ist durch die Beschaffenheit 
des Materials, oder durch eine falsche Behandlung des- 
selben. Sprodigkeit bedingt durch Materialbesehaffen-

heit konnte in inehreren Fiillen in SchilTsblechen feat- 
gestellt werden, die bereits wahrend der Bearbeitung 
oder beim Anbringen am Schiffskorper gerissen waren.

Durch yorschiedeno Wiirinegrade innerhalb der 
Wandstiirke yon Bauteilen, Blechen usw. kann daa 
Materiał verhindort werden, dio seiner-ortlichen Er- 
liitzung entsprechonde Langenanderung anzunehmon. 
Dio Folgo liiervon wird Kriimmung, Yerwindung usw. 
sein, oder wenn diosc infolge dor Formgcbung des 
Konstruktionstoils ganz oder teilwciae unmogiich ge
macht wird, konnen Spannungen auftreton. Diojenigen 
Teile dos Materials, die hoher erwjrmt sind, werden 
durch dio kiilteren Teile an ihrer Ausdehnung teil- 
weise gohindert, sie erleiden Druckspannungon; die 
kiilteren Toile hingegen werden infolge ihrer starren 
Verbindung mit den wiirmeren gezwungen, eino groBere 
Lange anzunehmen, ais ihrem Wiirmezustand ent- 
spricht; sie atehen unter Zug. Bei geniigond groBen 
Warineunterschieden konnen diese Spannungen hohe 
Werte annehmen und solbst die Streckgrenze des 
Materials uborschroiten, namentlich dann, wenn noch 
Bcanspruchung durch iiuBero Kriifte hinzutritt. Treten 
dio Warmeunterschiedo nur kurze Zeit auf, um sich 
dann auBzugleichen, so setzen die Spannungen stoB- 
artig ein, um dann wieder zu yerschwinden. Wiedor- 
holen sich soleho StoBo hiiufig, so ist das Materiał 
oiner sogenannten Dauerbeanspruchung unterworfen 
und die Mogliehkeit zur Entstehung yon Briiehen ist 
gogeben, sofern die eintretenden Hochstspannungen 
einon bestimmten Wert iiberachreiten. Ein Fali wurde 
genauer untersucht, in dem die Zerstorung eines eiaernen 
Druckkcssels infolge der durch die Art des Yerfahrena 
bedingten Betriebsyorhaltnisse m it groBer Wahrachein- 
lichkeit auf soleho Warmespannungen zuriickzufiihren 
war. Das Blech war in der Umgebung des Bruclies 
yollatandig zerkliiftet, yon yielen feinen RiaBen, die 
erst unter dem Mikroskop aichtbar wurden, durchsetzt. 
Kommt dann noch hinzu, daB das Materiał besonders 
hohen Grad der Sprodigkeit zeigt, bo kann die Zor- 
stórung in kurzer Zeit erfolgon.

Die an sich bekannte Tatsache, daB d asB ruch-  
gof i i go  nicht nur yon der Beschaffenheit und dem 
Zustande dcB Materials, sondern auch weaentlich yon 
der Art dor Herbeifiihrung des Bruchea abhiingt, 
wird zuweilen nicht geniigond beriicksichtigt, und ca 
werden infolgedessen aus Besonderheiten des Bruches 
fałacho SchliiSBe auf dio Materialeigenschaften gezogen. 
Metallographische Priifung kann in solchen Fiillen 
achnelle Entscheidung herbeifiibron. Daa Betriebajahr 
brachte in mehreren Fiillen Golegenheit, derartige 
Entscheidungen zu troffon und das Materiał yor un- 
gerechtfortigten Yorwiirfen zu acliutzen, dio auf Grund 
des Bruchausaehena erhohen wurden. Einige Beiapiele 
iiber diese Frage sind yeróffentlicht in dem „Berieht 
iiber Aetzyerfahren dea achmiedbaren Eisens und iiber 
die damit zu erziolendon ErgebnisBe" von E. Heyn.

In  anderen Fallen dagegen Bind aaffallige Bruch- 
erseheinungon in W irklichkeit auf die Beschaffenheit 
des Materiale, auf Gefiigefehler uaw. zuriickzufuhren. 
Selbst anscheinend geringfiigige Einschliisse yon oxy- 
dischen Kórporn in FluBeisen oder FluBstahl konnen 
zuweilen bei Beanapruchungen quer zu der Richtung, 
in der das Materiał beim Schmieden oder AYalzen 
gestreckt wurde, merkbaren EinfluB auauben, wiihrend 
dieser EinfluB bei Beanspruchung in Richtung dor 
Streckung zuriicktreten kann. Auch die Zonenbildung 
infolgo Btarker Seigerung macbt sich yielfach im 
Bruch bemerkbar. Grobere Gefiigefehler im Materiał, 
die Beino Fostigkeitseigenachaften und aein sonBtiges 
Yerhalten beeinflussen, lasson Bich metalłographiach 
nachweisen. So wurden beispielsweise schlechte Stellen, 
Flickstellen uaw. in StahlguB, ferner die Ursache der 
Undichtheit yon Tempergiiaaen, harte Einsprenglinge 
in GrauguB, eingewalzte Schlacken und cntkohlte 
Stellen in Stahldraht featgeatellt.
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Die durch Einsatzhiirten erzielte W irkung wurde 
in mehreren Eiillen metallograplijsch nachgcpruft. 
Auch fiir dic Werkzeugtcelmik wurden Prilfungen 
auśgefiihrt. Sie crstrocktcn sich teils auf Feststeliung 
der fiir die HSrtung erforderlichen Warmegrode in 
Stalilsorton, teils auf dio Ermittlung der CTrsache 
fehlerhnfter Erscheinungen im Werkzcug. Dio Fest- 
stellung, ob ein Materiał SchweiBeisen oder FluBeisen 
ist, wurde mehrfach auśgefiihrt. Aud i hier muB be- 
merkt werden, daB dio Beurtoilung aus dem Brucli- 
gefiige allein, ohne Zuhilfonahme metallographischer 
Yerfahren, zu Irrtiimern verleitcn kann.

Uober dio Art der SchweiBung geben Aetzproben 
AufschluB. Es wurdo wio friiher schon oft ermittelt, 
ob Rohre nahtlos oder gescliweiBt waron. Dio Tat- 
sache, daB scharf einspringende Kanton wie z. B. 
scharfe Eindrehungen ohne genugende Abrundung 
dieselbe W irkung austiben konnen wie Korbo, wird 
in den Kreisen der lConstrukteure noch nicht iiborall 
geniigend beriicksichtigt. Bei liiiulig wiederholter, 
insbesondere stoBweiser Beanspruchung konnen Briiche 
erfolgen, trotzdem dio rechnerischo Behandlung dos 
Falles, dio ja  meist nur fiir statische Beanspruchung 
durchgefiihrt wird, anschcinend genugende Sicherheit 
anzeigt. Sind dieso scharf cinspringendon Kanten in 
besonderen Fiillen gar nicht zu Ycrmeiden, so sollte 
man sich wenigstens Yorgewissern, daB das zur Yer
wendung gelangendo Materiał gegen stoBweisc ins- 
besondore hiiufig wiederholte Beanspruchung im ge- 
kerbten Zustande ausreichendo Widerstandsfiihigkeit 
besitzt. Dio ausschliefiliche Feststeliung der Festig- 
keitseigenschaften bei der ZcrreiBprobe ist jedenlalls 
dann nicht ausrcichend, wenn der betreffendo Kon- 
struktionstoil ein weacntliches Glied fiir die Sicherheit 
der ganzen Konstruktion bildot.

In der A b t e i l u n g  f i ir  a 11 gem  e ine Ch em ie  
wurden 355 Antriige mit 693 Untersuchungen erledigt. 
Yon den Antrtigen entfiolen 99 mit 321 Untersuchuugen 
auf Behorden, 256 mit 372 Untersuchungen auf Pri- 
Yate. Yon den 355 Antriigen gingen 340 aus dem 
Inlando, 15 aus dem Auslande ein. Unter den zahl
reichen Antragen seien die folgenden ausfiihrlicber 
beriicksichtigt: Ein Antrag betraf dio Entscheidung der 
Frage, ob K o h i e n s a u r e  oder sc hw e f l i g e  Si iure das 
„R o s te n 1* von M e t a l l o n  in feuchter Luft mehr bo- 
giinstige. Die an Yerschiedenen Metallen und Le
gierungen mit Oasgemischen wochselnder Zusammen- 
setzung bei ZimmerwSrme ausgefiihrten Yersuche er- 
gaben, daB Kohiensaure auch in verhaltnismaBig groBer 
Menge die „Rostwirkung- feucliter Luft nicht wesent- 
lich erhoht. Dagegen geniigten schon sehr geringe 
Mengen schwefliger Siiure, um bereits nach kurzer 
Zeit die Metalle stark anlaufen zu lassen und damit 
das „Rosten“ einzuleiten, das dann auch nach Yer- 
brauch der Bchwefligen Saure von selbst woiter fort- 
schritt. Eine iiberseeische Eisenbalingesellschaft be- 
antragte Untersuchung uber die chemische Zusammen- 
setzung eines den Pflanzenwuchs (Graswucherungen 
auf Eisenbahnstrecken) abtotemlen Geheimmittels und 
dessen ctwaige zerstorende Einwirkung auf Eisen- 
material (Schienen usw.). Das Mittel bostand aus 
einem giftigeu Metallsalz, dessen wSssorige Losung 
Eison nicht merklich angreift.

Fiir den zolltechnischen Abfertigungsdienst war 
zu crmitteln, ob fiir die Priifung des Siliziumgehaltes 
Yon handelsiiblichen Fe r r  o s i 1 i z i u m s o r t en bis 
zu 24 o/o oder iiber 26 o/0 Silizium die F e s t a t e l -  
1 u n g des  s p o z i f i s c h e u G e w i e li t e s a 1 a . E r - 
8 a t z f ii r d ie  g e w i c h t s a n a 1 y t i s c h e B e s t i m  - 
m u n g  in Prago kommen konne. Es ergab sich zu
nachst, daB Ferrosiliziumsortcn mit etwa 24 oder 
26 o/o Silizium keine Yerschiedenen Handelsmarken 
sind, da diese Huttenerzeugnisso nur mit anniiberndem, 
bis zu 5 o/0 yom wahren Werto ahweichendem Silizium- 
gehalt gehandelt werden. Die Yergleichenden Unter-

suchungen von neun aus dem Handel bozogonen 
Ferrosiliziumsortcn auf Siliziumgelialt und spezilisches 
Gewicht orgaben ferner, daB ein Unterschied Yon 
1 °/o Silizium durchsohnittlich einem Unterschiede von 
noch nicht 0,02 im spezifischen Gewichte entsprach. 
Bei dieser verhaltnismiiBig geringfiigigen Aondorung 
des spezitischen Gewichtes konnte in Anbetracht der 
Uinstandlichkcit des Yerfahrons fiir zuverlassige Be- 
stiinmungcn und mit Riicksicht darauf, daB auBer dem 
Silizium auch die anderen mit dem Eison legierton 
Stotfe (vornehmlicb KohlenstofT) die Eigenschwero be- 
einflussen, die zolltechnischo Untorscheidung yoii 24- 
und 26 prozentigem Forrosilizium durch Ermittlung 
des spezifischen Gewichtes nicht empfohlen werden.

Bezilglich dor chemischen Untersuchung Yon Me
tallen und Legierungen sei noch herYorgehoben, daB 
die Art der P r o b e n a h m e  Yon oinschnoidonder Be
deutung ist. Es ist hiiufig vorgekominen, daB z. B. 
in FluBeisen ganz abweichcndo Zahlen fiir den Gchalt 
an Phosplior, Scliwefel, Kohlenstoff und Mangan usw. 
erhalten wurden, je nachdem dic Spiine Yon dor 
Obortiacho des zu untersuchcnden Stiickes oder aus 
dem Inncrn entnommen sind, da die Zusaminensetzung 
infolge yoii Seigerungen und Zononbildungon durebaus 
nicht durch das ganzo Stiick einheitlich ist. Hiiufig 
vermogen nur Aetzversuche Uber dio richtigo Art dor 
Probeentnahmo AufschluB zu geben. Es erscheint 
durchaus notwendig, daB boi strittigon Fiillen nicht 
nur willkiirlich entnommonc Spiine, sondern niassiYO 
Stiicke eingesandt werden, damit im Amt dio Proben 
entnommen werden kiinnon und man sicher sein 
kann, daB die Analysenproben w irklich dem D urch- 
Bchnitt des zu untersuchonden entsprcchen.

In  der A b t e i l u n g  f i ir  O e l p r U f u n g  wurden 
880 Prohon zu 507 Antragen gepriift; hiorvon (iclen 
173 auf Behorden und 324 auf Private. Das Ausland 
war mit 6, das Inland m it 501 Antragen vcrtreten.

Dic Betriebsinittel der Anstalt sind um zahlreiche 
Apparate und Instruniente Y e rm e h r t  worden. Unter 
den Verofl’entlichungen des Amtes Bind auBer den 
bereits angefiihrtcn zu erwahnon; E. l l e y n :  „Bcricht 
iiber AetZYcrfahren zur mikroskopischen Gefugeunter- 
suchung dos schmiedbaren Eisens und iiber dio damit 
zu erzielenden Ergebnisse" (Briisscler KongreB 1906). 
O. B a u e r :  „Ueber den EinfluB der Reihenfolgo von 
Zusiitzcn zum FluBeisen auf die Widerstaiidsfiibigkeit 
gegen verdunnte Schwefelsiiuro“ („Stahl und Eisen“ 
1906 Nr. 9 S. 567). „Wiirmebehandlung von Stahl in 
groBen Massen" („Stahl und Eisen“ 1905 Nr. 21 S. 1245). 
E. l l eyn :  „Einigcs aus der metallographischen Praxis“ 
(„Stahl und Eiaen1* 1906 Nr. 1 S. 8.).

U e b e r  d a s  P r e is a u s s c h re ib e n  f iir  e in e n  zw oi- 
a c h s ig e n  offćuon  G iite rw a g e n  m it S e lb s te n t la d u n g

schreibt die „Vorkohrs-Korrospondenz“ wie folgt:
„Die Eisenbahndirektion Berlin hat unter dem

9. v. Monata Yorbezeichnetes PreisauBschreiben Ycr- 
offentlicht, das durch einen von dem Goheimen Ober- 
baurat M u l l e r  in Nr. 83 der „Zeitung dea Vereins 
deutscher Eisenbahnverwaltungen“ verofFentlichten 
Atifaatz „Giiterwagen mit erhohter Ladefiihigkeit und 
m it Einrichtung zur Selbstentladung" eine willkom- 
mene Ergiinzung gefunden h at.*  Nachdem seit der 
in Essen am 6. Dezember 1902 abgohaltonon, wegen 
der keine TarifermiiBigung in Aussicht B te llen d e n  
Haltung der EiBenbahnYerwaltung aber erfolglosen 
Konferenz nunmehr fast Yior Jahro Yerflossen sind, 
kann dies PreisauBschreiben nur m it Genugtuung be- 
griiBt werden. Zu bedauern ist hierbei allerdings, 
daB erst am 1. Septembor 1907 die I’reisbewerbung 
geschlossen wird und bis dubin es allen doutschen

* Yergleiche Anzeigenteil von „Stahl und Eisen"
1906 Nr. 20.
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Wagenbauanstalten freisteht, einen zur Bewerbinig 
bergestellten Wagon zur Yerfiigung zu stellen. Es 
geht somit wieder ein Jahr yerloren, und bis zur Ent- 
seheidung iiber das Proisausaehreiben sowio iiber dio 
Bestellung und bis zur Ablieferung der neuen Wagen 
wird oin weiteres Jahr yorgehon, obgloich dic bis- 
berigen Erfahrungen schon gen ii gen, um auf Grund 

dersolbon, besonders nach dem Yorgange der Iteicha- 
babnen, mit dor Boachaffung von Selhstentladern fiir 
don Maasonyerkehr yorzugehen.

"Was die Ilauptsache fiir die Fraehtintoressenten 
betrifft —  dio Entladungsvorrichtung der Wagen — , 
so soli der Wagen, fiir 15 t Koks oder 20 t Kohlen 
beśtimmt, dio Entladung iiber Stirn auf den gebraueh- 
liehen Kipporn gestatten, fernor mit Seitentiiron zur 
gewohnlichon Entladung yersehon sein und Einrich- 
tungon zur selbsttiitigen Entladung naeli den Lang- 
8eiton erhalten, durch die, wenn irgend tunlich, dio 
ganze Ladung, jedenfalls aber dor groBte Teil, ohno 
wesentlicho Naehhilfo beliobig nach der einen oder 
andern Seite ablaufen kann. Der Wagen soli 15 t 
Koks aufnohmen und mit Kohlen, Steinen und Erzen 
bis zur hochsten zuliissigcn Tragfiihigkeit beladon 
werden konnon, auBerdem auch zur ISeladung mit 
gewohnlichen Gutem geeignet sein. Es handelt sich 
daher um einon TJniyersalwagen, dor allen Anfordo- 
rungen des M a s 8 e u v e r k o b r 8 und der Beforderung 
g e w o h n l i c h e r  G il t o r  entsprechen soli, sowie fiir 
Land- und Wassercntladung bostimmt ist, der abor, 
boi dor Dnmoglichkoit, allen Anforderungon gorocht 
zu werden, keiner derselben yollst/indig gendgen kann. 
Es liegt dnher naho und wird auch durch das Er
gebnis des Preisausschreibona bestiitigt werden, daB 
fiir den Massonyerkehr, welcher auf den AnsehluB- 
gleisen zur Entladung kommt, und bei welchem weder 
auf das Auskippen der Wagen, noch auf die Wiedcr- 
boladung mit andoren Giitern gereehnet zu werdon 
braucht, sich eine beBondere Wagenart empfiehlt, die 
wie die Talbot-Selbstcntlador die schnellste und bil- 
ligsto Entladung gestatten, nur eino geringe Arbeiter- 
zahl zur Entladung eines ganzen Zuges in Ansprueh 
nehmen und dabei dio Entladezeit auf eine Stundo 
besehriinkt werden kann. Da dio fiir Seitenenttcerung 
eingerichtotou Talbot-Selbstentladcr nur eine IIGlier- 
legung der Gloise yon 1 m erfordern und eine groBerc 
lloherlegung bis etwa 3 ni nur dann niitig machen, 
um Kohlen, Koks, Erze usw. ip groBerer Hohe zu 
lagom, eine unentgoltlicho lloherlegung dor AnsehluB- 
glcise auch boreits yon yerschiedenen Seiten zugcsagt 
worden ist, wenn die Eisenbahnycrwaltung eino ent- 
sprechendo EntscbSdigung in Form einer TarifermaBi- 
gung gowiihrt, so stehen dieser Reform keine Schwiorig- 
keiten entgegen. Ea liegt daher in erster Reihe im 
Intoresse der Eisenbahnycrwaltung, durch Einfuhrung 
der yollkommensten Art der Selbstentladung fiir den 
Massonyerkehr auf den AnsehluBgleiseń den Wagen- 
aufenthalt auf das fiuBerste zu beschranken mul dann 
durch Einfuhrung ermiiBigter Zug- und Gruppentarife, 
wie dicsclben boreits seit oiner Reihe yon Jahren 
ais Ausnabmetarife fiir den Kohlenyorkckr bestehen, 
die Fraehtintoressenten zu yeranlasson, ihren Bedarf 
an Kohlen, Koka und Erzen tunlichst in Pendelziigen 
odor in Gruppon yon Wagon zu bozieben. Auf dieso 
Weiso wird, wenn auch nur ein Toil der Ersparniaeo 
an Betriebskoston zu TarifermaBigungen zur Yerwen- 
dung kommt, doch eine erhebliche Yerringerung an 
Betriobsausgaben erreicht, auBerdem aber wird, wie 
auf keine andere Weise moglich, der Wagenumlauf 
bescbleunigt und damit die Leistung des in der Be- 
8chairung zuriickgeblicbenen Wagenparks am ehesten 
auf dio dem Yorkehr entsproehende Hohe gcbracht. 
Mit Riicksicht hierauf erscheint es zweckmiiBig, zu
nachst alle yerfiigbaren Mittel zur Wagenbeschaffung 
fur den auf den AnsehluBgleiseń zur Entladung kom- 
menden Massenyerkohr zu yorwonden und demnuehst

unter Benutzung dor dabei gewonnenen Erfahrungen 
auch zur Einfuhrung der Selbstentladung fiir die- 
jenigen Wagen iiborzugohen, welche auf den Frei- 
ladegleisou der BahnhOfo entladen werden und eino 
Aenderung dor Gleisanlage notwendig machen. Die 
Ausfuhrung wird dadurch wesontlich orleichtert, daB, 
abgesehon yon dor Neuanlage von Bahnhofen, auch 
alljahrlich eine groBe Anzahl yon Bahnhofen um- 
gebaut wird und dabei ohno groBe Mehrkosten die 
Aenderung der Gleisanlage yorgenommen werden kann.“

Y o rtr iig o  U ber p l iy ś lk n lisc h e  C h em ie .
Der neuberufeno Professor fiir physikalische 

Chomie an der Technischen Hochschule zu Aachen, 
D r. S c h e n c k ,  hat sieli bereit erkliirt, den in der In 
dustrie tatigon Hutteningeniouren und Chemikern, 
welchen wahrend ihrer Studienzeit Golegenheit zum 
Hiiren physikalisch-chemiscber Yortriigo und zur An
wendung physikalisch- ehoinischer Arbeitsinethodon 
nicht geboten wurde, einen Zyklus von socha Yor- 
triigen uber dio physikalische Chemio der Mctallo zu 
halton, in welchen die physikalisch-chemischen Grund- 
lagon dor wiehtigeren Huttenprozesse behandolt 
werden sollen. Ilonorar wird fiir die Yortriigo nicht 
erhoben. Die Teilnehmer brauchen sich nur ais Gast- 
teilnehmur im Sekretariat der Hochschulo cinsohreiben 
zu lassen. (Kosten 1,75 J . )  Mit Riicksicht auf die 
Auswahl eines der Zuhorerzahl angemossencn Hor- 
aaaloa wiire baldige Anmeldung, spiitestens bia 31. Do- 
zember, orwiinscht. Die Yortriigo werden so gelegt 
werden, daB aie auch yon auswiirtigen Herren be- 
aucht werden konnen; sie beginnen im Januar. An
gaben iiber Horsaal und Zeit werden noch yeroffentlicht.

J o h n  D e ro n s li ir e  E ll ls  f .
Den Teilnehmern an der Yersammlung dea Iron 

and Steel Inatitutos, w'olebo im Sommer yorigen Jahres 
zu Sheffield stattfand, wird noch in lebhafter Eriune- 
rung der tiofe Eindruck sein, don der damals 81 jiihrige 
Mr. John Deyoishire EUia, Yorsitzender und Direktor 
der „John Brown & Company, Ltd.“, maclite, ais er es 
sich nicht nehmen lieB, boi dem Besueho seiner Atlas- 
Stahlworke in eignor Person die Giiato zu begriiBen. 
Der trotz Beines hohen Alters in voller Frische stehende 
Mann ist am ll.K oyom ber beimgegangen. 1824 zu 
Birmingham geboren, erwarb Ellis nacli yollendetem 
Schulbesuch in der yaterliehen MctallgieBerei aich seine 
technischen Kenntnisse. Im  Jahre 1854 zog er nach 
Sheffield, wo or zusammen mit dem yerstorbenen Sir John 
Brown die damals in kleinsten Yerhaltnissen bestehen- 
den Atlasw’erke ttbernahm. Dio 40er und 50er Jahre 
des yerfloasenon Jabrhunderta wTaren dio Zeiten, in 
denen iu England das Eisenbahnmaterial goschaffen 
wurde. Trotz ihrer mannigfachen Nachteile wurden 
damals wegen der hohen Kosten fiir Stahl Schienen 
nur aus Schmiodeisen hergestellt. Ellis war einer 
der ersten, der die Bedeutung der Erfindung Bessemers 
richtig einzuscbiitzen yorstand und eine Lizenz fiir 
Schienenfabrikation nach dessen Patent erwarb. Sein 
Hauptwerk indessen bildete die Herstellung und 
die Yeryollkommnung dor Panzorplatten. Nicht allein, 
daB er uma Jahr 1859 statt des aoitber iiblichen Aus- 
bSmraerns oin Walzyerfahren oinfuhrte, auch apiłter- 
hin, ais dio yermehrto Durehachlag8kraft der modornen 
Gesebutze immer wachaende Anforderungen atellte, 
war er stfindig beschaftigt, Neuerungen in dieser 
Richtung zu orfindon und dio Widerstandsfahigkeit 
der Panzorplatten durch Aufeinanderlegen yon Stahl 
und Schmiodeisen oder durch Zementieren zu erhiihen. 
Dio britisebe Eisenindustrie yerliert in dem Dahin- 
geschiedenen oinen Pionier des Stahlwerksbetriebea, 
der, wie die Zeitschrift „The Ironmonger" sich aus- 
driickt, ein Bindeglied bildete zwischen den modornen 
Produktionsbedingungen der Stahlindustrie und denen 
der Tage yor Bessomer.
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Bfi e h e r s c h a u .
K u n y h  'Tćlftfyfat 1ffirf*fu&tmx Jfaf/tT ialprrsfm ngt- 

a m ia U , l% 9 fi Mx M ócktiftlra , Hun n k
y * f e « U i t  2„7S K r ,

f#w »<w» © ivn »# r D iffw isr « «W fe fe  «»^ «b e « ie  
W d J  ii:Wr dfe Tifó jdbtis <tw ae&wMfóMfan Jfateriat- 
pltJTdwg^MiMtHtt Iw (fen* Zertr#trm iw . IftSfi b ił l&OS 

^i'iie n m Sd lm  *ftr d&mfe&tffcAe* K M  wt* der Knt- 
(fftrt ,<f#terv*?j.r!Sfsf!Vję*W,fet«» m  Schweden. 

ftAVW&» Jar .falwa C.śiń wri^rtett efaaelfcat »«« I,*ge r-  
M # f m Hf* erstert spoS^rew UntAraachongen 8 ber die 

^■y.łiiAlino.h-rtn Rfg.wNłftba.fttfo de* IStuttut rorgenommen 
>viv<i (UeftMr m „<f«*wfeaa&>*«<» Annaler* U rieb te t 
Affefńs Ara? nv ri>,rt tó e r  Jahrsn, a!*. rnan die 15e- 
dAn-toń^ <fef Peatt^reifjłnsfcęraofthringen fflr die Ban- 
(Wate-riaRew r»>.h'.» ftftrf makr ftrkannt hatte, wurden 
<ff* ym-ArffAgwwfiwi. ArbwJtew m  K n o t  S t y f f c  aua- 

ljpfó'h/t, A a f Vam»f***a»£ de* Jernkontorg wurde 
I ca thiu/c. f H7# *ine .WaiariAlprSfafigaanatalt in Mlje- 
hr.Jm b*f PStoafcfrAfm gftjprSndet; eine zweite wurde 

i a nrńehUii. erfolgte die ErfifF-
titw% Aet m>t derf Kfotigl. Techniachen Hocbachule in 

T*ł^«r»dftnten ,Vf*{#riaIprflfang*anstalt. Der 
fłćtieh t enthfiit łnnenanaichten dea 31a- 

« tiif^Ał*aJe« Hf id d<M >:h«nłi*chen Laboratorium* der 
%fliHfiriU n A ostali. Die Anzahl der im Jahre 1905 
A'«»sfSrflihrUtti \‘ro\>‘-.u belief fticb auf 0257 gegen 20C 
itr i ,lchr‘: iffilf, utul die liruttoeinnahmen bezifTerten 
sieh im  (ieriebUjahre auf 42 780 Kr., gegen 8000 Kr. 
ii/i Jahr", Im Anac.blufi an den erwiibnten Be-
rinht tfecfiffe«fjfebt Cf. D i l l n c r  eine groBere Arbeit 
iiber de fi lvinfl«B ile* Kiijifern auf die Eigenachaften 
des Htalibrs ( I !( Beitenj. Dann folgt J o h n  O. Ho o a 
mit einwr Abhandlung: „Untersuchungen Ober dio 
Mebwefelbetitiidfmifig Im Klaon nach der Chlorbarium- 
Młthode" (12 Hellen). Yon demselben Verfaasor 
ntrtdiiłit elfie zweite Arbeit: „Analyaonmcthodcn far 
Kiuen und Htabl" (Ul Seiten). Den Schlufl bildet cin 
Jtnrlellt von A * e l  V. Ena trOm:  „Ueber die PrUfung 
you Weehiiiil«troingetieratoren“ (7 Seiten). AVir behalton 
tum Ter, hel gegeboner Zeit auf dio eino odor andere 
der ganannicm A rboiten zurDckzukommon. O. V.

E lir tui b er  g ,  IU cli a n i :  IHe Unter neh munyen 
thr llrihhr Hitmem. Krater Band. TSis zum 
.1 iibro I H7(), Mit 7 Abblldungen. Jena 1900 ,  
OtiMlav Klncber, 12 J l ,  geb. 1 3 , 2 0 ^ .

Dor V«rfa«nor, 1’rofoaaor dor Staatawlusenachafton 
ml ilor UnWomltdt Hottock, dor im vorigon Jahro 
(litn „'rhtiMon - A poIi1v“ Im  Leben rief (aiehe „Stahl 
und Elaon*, 26. Jahrgaiig, H. 189), hat oa Hich zur 
boioildoren Atlfgtbo genuudit, wirtachaftlicho Unter- 
Iiidiiiiangoii Iu liircin Elnztilbultoit gonau zu erforachen, 
Iim nun lllcHolll goklilrton Tataacbonmatorial wiaaon- 
Hclmftllolin Krgobiilaao zu erzlolon. Eine dor eraten 
HiiturHiicliuilgnii dbiHor Art war oino Studio Ubor die 
ICiitwbikhing dor Firma SlomeiiH & llalako. Dieso 
viti‘dieniitlloho Arbeit, auf welcho auch in „Stahl und 
ICImm" liliigewleaon wurdo, hatto den erfroulichen 
lirfolg, dal! dem Yerfaaaor von dor Familio Siomona 
Iii hoetiherzlger Wolno daa Pamillonarchlv und dor 
goaamto Yortraullclm llriefwoehaolWernera von Siomona 
mit Holneii llrtldorn Ubor ihre gomoinaamon Untor- 
nohmungon nur wlaaonaehaftlichon Boarbcitung Uber- 
liiNnon wurde. Auf dloaom folchon Quollonmaterlai 
und auf den frtlboron Veri\IVentlichungen dor BrUdor 
Slomoim aelbat iat daa vorliogondo Werk aufgobaut, 
denueu UrHeliolneu Wiaaeimehaft mul Induatrie froudig 
begrtlllen. Der Namo Siomona allein genilgt schon, 
dem Duelie mblrolebo lieaer zu alchorn, boaondera

xas den der Ea«n- nnd StahlmdaiirieEIea. Iat
doch. dfftaer m it der Geschichte der raoderaeo
EUeiirndastrie stsfs engate T^rtnapfc, and haben Eametit- 
Kch die drei Brader Werner, W ilhelm  and Friedrich 
ais Bahnbrecher nach rielen Richttrngen hin gewirkŁ 
Keiebbaltigea neaea Materiał iat in dem Werke Ehren
berga Terarbeifet and in klarer, fesaelnder WeŁse 
zam yortrage gebracht. W ie erwShnt, stelh der Yer- 
fa>.*er d ie  w i r t s c h a f t l i c h e n  U n t e r n e h m n n g e n  
in den Mittelpunkt seiner Betrachtnng; die persón- 
Hchen Beziehangen der Bruder and ihre Beteiiignng 
an den einzelnen Erfindungen nnd Unternehmangen 
treten aber am ao dentlicher herror, ala alles Berag- 
liche darch den Wortlaut ihrer Briefe belegt und 
klargeatellt wird.

Der Inhalt dea ersten Bandes zerfallt in drei 
Abachnitte, denen eine Einleitung mit der Aufschrift 
„Yor dem Jahre 1848“ Torausgeht. In  dieser werden 
die wirtachaftliche Entwicklung, die sozialen An- 
achaunngen, Arbciterrerhaltniase and Lohne, Yolks- 
klaasen und Yolkageist in der ersten Halfte des
19. Jahrhnnderta auf reicher statistischer Grandlage 
in geistToller Weiao behandelt. Der erste Abschnitt, 
„der Tclegraphenbau“, der den groBten ITmfang ein- 
nimmt (S. 1 bia 302), bringt im ersten Kapitel „die 
AnfSnge", Familiengeschichte, Erziehung und Lebens- 
gang der BrUder und die ersten geschaftlichen Unter- 
nehmungen bia zum Jahre 1853. Hierauf folgen die 
Kapitel 2 „RuBland", 3 „England", 4 und 5 „die Indo- 
EuropSische Telegraphenlinie" und 0 „Xachtrage und 
Auablicke" bis zum Auabruch des Krieges 1870.

In  dem zweiten Abschnitt „Andoro Unternehmungen 
dor BrUdor Siemens" (S. 303 bis 400) sind die Gegen- 
atiinde behandelt, die fur die Eiaenindustrie von be- 
aonderer Wichtigkeit sind: 1. „Rcgenerativofen und 
Glasindustrie", 2. „das Siemens-Martinverfahren“ und 
3. „Kupferbergbau im Kaukasus".

Eigenartig, aber von groBer Bedeutung ist der 
dritto Abschnitt: „Aua dem Innenleben der Siemona- 
Firmen". Die Familie Siemen8 hatte dem Yerfasser 
nicht nur die Briefe, sondern auch die Geschafts- 
abBchlUsao zur Benutzung Uberlaaaen, wodurch er in- 
stand g esetz t wurdo, die geachaftliche Entwicklung 
dor Siemens-Unternehmungen in oiner Weiae zur 
Daratollung zu bringen, die hoebst originell, yielleicht 
einzigartig ist und deren Studium Kaufleuten, In- 
duatriellon und Yolkswirtschaftlorn nur auf das wiirmste 
oinpfohlon werden kann. Der Abschnitt zerfallt in 
zwei Kapitel: 1. „Kampfe und Einigkeit innerhalb 
dor GeBchilftaloitung" und 2. „Personal, U m satz und 
Ertrag des GoschiiftsbetrieboB". Diese intimon Yer- 
offontlichungen werfen helle Lichter auf dio Yorgiinge 

und dio Personlichkeiten.
Das gohaltvollo Buch Ehrenbergs yerdient dio 

groBte Beachtung, und mit Spannung sehen wir dem 
Erschoincn des zweiten Bandes ontgogen.

Dr. L . Beck.

D er E in  fiu fi d e r  K a p ita ls -  w id  P ro d u k tio n seer-  
tnehrung a u f  d ie  P ro d u k tio n sk o sten  h i  der  
deutschen M asch in en in d u str ie .  V on  D r .  K u r t  
E a t h e n a u .  J e n a  1 9 0 6 , G u s ta v  F is c h e r .  2  JK>.

Dor Vorfa8ser macht in seiner BroschUre den 
Yersuch, dio deutsche Meschinenindustrie einschlieB- 
licb dor elektrischen Industrio oiner miiglichat um- 
fasaonden Betrachtung in Hinblick auf den EinfluB 
dea Kapitała und dor Produktionamethoden zu unter- 
ziohon. Zunachst kommt er auf die yerschiedenen 
UnternohmungBformen zu Bprochen, wobei er ina- 
boaondoro dio Yortoile und don Entwicklungsgang der
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AttiengeseUschkfl-en nnd Słmlicher Unternehmungs- 
Łrten sowie den Einflnfi des Kapitals auf die Ent- 
■wictliinę df-r Ms-schinenindustrie und die damit zu- 
saiimifTiłiŁng-enden Folgeerseheinun|ren berucksic.htigt. 
la  einem weiteren Abschnitt suc.ht Yerfasser an Rei- 
spielen ans der Praxis zahlenmafiig nachzuweisen, 
daS eine GrundbedinĘ-ang der gunstigen Fortentwiek- 
Inng der Industrie die immer und Immer wieder ein- 
setz-ende Yerbilłigung der Produktionskosten gewesen 
ist. E t unterzieht hierauf den Zusammenhang einer 
eingehenden Betrachtung, der zwischen dieser Er- 
scheinnng nnd der groBindustriellen Unternehmung 
besteht, namendich welche Bedeutung hierbei die 
Einfuhmng der Spezialmaschinen zur Erreichung 
einer wirtschaftlich durchschlagenden Massenfabri- 
kation hat. Hieran anschliefiend werden die ein- 
relnen Produttionsmomente Ton Wichtigkeit, ina- 
besondere die Kosten fur das Materiał, die Ausgabcn 
fiir Lohne, die Generalunkosten usw,, daraufhin unter- 
sucht, welchen Anteii diese an der an Beispielen nach- 
gewiesenen Herabminderung der Produktionskosten 
nehmen.

Der Wert und die ganz besondere Bedeutung 
dieser Abhandlung liegt darin, daB teilweise vom Yer
fasser zum Nackweis seiner Leitsatze ein umfassendes 
Zahlenmaterial aus der Praxis herangezogen wird und 
Yerfasser sich uberhaupt auf die Zustande und Tat- 
sachen der Prasis stiitzt. Ganz allerdings hat er die 
Methode, wie sie fruher ublich war, uber Begriffe,

Industrielle

D io L ag e  d es R o h e is e n g e sc lii if te s .
Der d e u t s c h e  Roheisenmarkt liegt unyorandort 

fest; dio Knappheit halt auf der ganzen Linio an. 
In GieBereiroheisen ist das Dusseldorfer Roheison- 
syndikat fur das ersto Ila lb jahr 1907 anuiihernd aus- 
yerkauft.

In  G r o B b r i t a n n i e n  haben sowohl dio Nach
frage aus den Vereinigten Staaten ais auch dio Ycr- 
schiffungen nach Deutscliland noch weiter zugenommen 
und zur Festigung des Marktes beigetragen. Durcli 
die starkę Ausfuhr und den heimischen Bedarf gehon 
die Yorrate in den offentlichen . Lagerhausern, dio 
lange Zeit auf den Markt gedriickt hatten, stark 
zuriick; sie betrugen am 22. Noyember insgesamt 
645 530 tons, das ist 78 000 tons weniger ais vor 
Jabresfrist.

S ta h lw e rk s -Y e rb a n d .

In  der Beiratssitzung yom 23. Noyember 1906 
wurden die Beteiligungsziffern in Walzdraht um 5 °/o 
und fiir Rohren um 20 o/o ab 1. Dezember d. J. orhGht.

Aus dem Bericht aber die Geschiiftslage ist fol
gendes zu entnehmen:

H a l b z e u g .  Der Abruf in Halbzoug ist nach 
wie yor auBerordentlich stark, und dio Werko konnen 
den an sie gestellten Anforderungen yielfach nicht 
nachkommen. Die inlilndischen Abnohiner haben ihren 
Bedarf fur das erB te  Yierteljahr durehweg, fiir daa 
zweite Yierteljahr zum groBon Teile gedeckt. — Dor 
Auslandsmarkt liegt andauernd fest; bei guton Preisen 
herrscht rege Kauflust, doch ist der Yerband nicht 
in der Lage, fiir das ersto Yiorteljahr 1907 Mengen 
yon irgendwelcher Bedeutung hcreinzunehmen.

E i s e n b a h n  m a t e r i a ł .  In  Yignolschienen 
herrscht sehr lebhafto Tatigkeit, zumal da yerschiedeno 
Staatsbahnverwaltungen mit groBerern Nachtragsbedarf 
heryorgetreten Bind. Dio AVerke konnen den An- 
Bpriichen, die insbesondere von den Staatsbahnen 
gestellt werden, nur schwer gerecht werden. Das 
Gruben- und Rillenschienengeschiift nimmt an Lob-

wie industrielle Unternehmung, Kapitał usw,, in 
speknUtiy-thooretischor Weise zu urteilen, nicht fałłen 
gelassen; hier ist es, wo iiber die Abhandlung, weil 
es sich um subjcktiye Anschauung handelt, getcilte 
Mcinung-en yertreton sein w ord en, Zum Yorteil ge- 
reicht es dem Werke auch nicht, daB so manehe be- 
hauptote und in Bfichern aufgestellte Wirtaohafts- 
probleme durch Zitate wie l.ehrsStssc und foststehende 
Tatsac.hen angefahrt werden, die yon ala Theorctiker 
bekannten Volkswirtschaftlern stainmcn. Sie wirken 
in der sich von anderen Arbeiten Shnllehon Stoffea 
yorteilhaft unterscheidenden Studie atorend. Die Uro- 
schare hatte jedenfalla auBerordentlich gewonncn, 
wenn der Yerfasser nur die eine, hier gekenntoichnole 
Methode yorfolgt und sieli auf diese hesehrilukt 
hatte; aber nichtsdestoweniger ist die Abliandlung 
eben dieser so Oborana reichhałtigen BoiapUlaaamm- 
lung wegen auBerordentlich bcachtenswort und das 
Werkchen sehr zum Studium zu empfehlen.

--------  łi> H>('nęr,

Ferner sind bei der Redaktion naclistehende Werko 
aingogangen, dereń Besprechung yorbehalten bleibt: 

Derffbatilichc StcuerrceJUsftitgcn. Yon Dr. O u s t a  v 
S c h n e i d e r ,  Adyokaten in Teplitz. W ten 1906, 
Mauzache Iłof- Yerlags- und Unhora.-Buchhnudlung. 

H a g e n s ,  II., Zivilingonicur: Die Schaufrlfbrmen 
und LeUtungen der Zentrifugalpum ptiu  Ktiniga- 
berg i. Pr. 1906, llnrtungache Ycrlagadruekerei.

Rundschau.
haftigkeit immer noch zu, und die in don letzten 
Wochen wieder aelir starken Abrufo konnen bei den 
Werkon nur mit sehr ausgedehnten liieferfriaten 
untergobracht werden. Dio Kohlonzoehon haben ihreu 
Bedarf fiir das nftehsto Juhr griSBtentoils gedeckt; 
auch in Rillenschienen kamen wieder grdBere Ab- 
Bchlusso zustande. — Das Analandagesehitft iat sowohl 
in schweren Schienen wie in Hillen- und Grubon- 
Behioncn aelir lebhaft; dor Abruf ist sehr stark und 
dic Proise sind fest.

F o r  m o i son,  Dio Naohfriigo nach Forinoisen 
im Inlando hat sioli Boither woiter Bohr umfangrelcli 
erhalten und dio Spezilikationon gohon rolchllcli oin. 
Die rcchtzeitigo Ablioferung wurdo ylelfaoh durcli 
den niedrigon Wasserstaml dos Rheins uud den Stroik 
der ElbschifTor behindert. —  Das Auslandsgosoll&ft 
gostalteto sich in den letzten Wochon selir lebhaft, 
und dio Kauflust war boi nnziohondon Prelson rogo, 
Da dio Berichte yon den aualilndischon Milrkton gllnstig 
lauten, bo dBrfto oino Abschwilchung dos Auafuhr- 
go8chilftoB yorerst nicht zu orwarton soin.

Y o rsan d  des .S tah lw o rk s -Y o rb an d e s .
Dor Yorsand deB Stablworks-Yorbandos in Pro- 

dukten A  botrug im Monat Oktober 1900: 501661 t 
(Rohstahlgowicht), tlbortrlfft demnach den Yorsand hu 

Soptombor (443 477 t) um 68 084 t odor 10,10°/*, don 
im Oktober 1905 (466 954 t) um 34 007 t odor 7,410/# 
und dio BoteiligungsziłTor far Oktobor 1906 um 2,54 °/o. 
Es ist zu liolTon, daB, nacbdom nunmehr dor Btrelk 

auf dom Aochonor IHUteu-Aktlon-Yorelii Rotbo Erdo 
beigelegt worden ist, dor V«rsand sieli woiter ver* 
stiirkt, damit dor liorrschonilon Materlalnot in allen 
Gruppen, besonders in Halbzoug, abgeholfon wird,

An Halbzeug wurden im Oktober Yersaadt: 
158 284 t gogon 138 280 t im Soptombor d. .1. und
177 186 t im Oktobor 1905, an Elsenbabninaterlal 
176974 t gogon 148528 t Im Soptombor d. .1. und 
156 722 t im Oktobor 1905 sowio an Kormoison 160303 t 
gogon 156 669 t im Soptombor d. .1. und 132 996 t im 
Oktobor 1905. Dor Oktoboryorsand an Ilalb/.oug
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iibertrifft somit den doa Vormonates um 20 004 t, der 
an Eisenbahnmaterial um 28 44G t und der an Form
eisen um 9G34 t. Gegeniiber dem gloichen Monate 
des Yor jahres wurden an Eisenbahnmaterial 20 202 t, 
an Formeisen 33 307 t mehr, an Halbzeug dagegen 
18902 t weniger vorsandt. Trotzdem ist der I n l ands-  
Yersand von Halbzeug im Oktober noch etwas hoher 
gowesen ais im Oktobor 1905.

Der Yorsand in Produkten A vom 1. Januar bis 
31. Oktober 1906 betrug insgesamt 4 802 125 t und iiber- 
trillt den der gloichen Zeit des Yorjahres (4 299470 t) 
um 002 055 t oder 11,70 °/o. Yon diesem Gesamtver- 
Bande entfallen auf Halbzeug 1569 839 t (1905: 
1 567 628 t), auf Eisenbahnmaterial 1 579 372 t (1905: 
1 330 1G8 t) und auf Formeisen 1 652 914 t (1905: 
1 401 674 t).

Der Gesamtrersand iii den ersten zcliu Monaten 
1906 ist also im Yergleich zum T o rig o n  Jahre beim 
Halbzeug um 2211 t oder 0,14 °/o, beim Eisenbalin- 
material um 249 204 t oder 18,73 °/o und beim Form
eisen um 251 240 t oder 17,92°/o gestiegen.

Auf die einzelnen Monate yerteilt sich der Yer- 
sand folgendermaBen:

1905 Oktober . 
Kovembor 
Dezember

1906 Januar 
Februar . 
MSrz . . 
April . . 
Mai . . . 
Juni . . . 
Ju li . . 

August 
September 
Oktober .

Rh oinisch -Westfalisches Kolilen-Syndikat.

Tm Monat Oktobor d. J. betrug der rechnungs- 
miiBigo Kohlenabsatz bei 27 Arbeitstagen 5 621 808 t 
oder arbeitstBglich 2082151, wahrend er sich im Ok
tober yorigen Ja h re s  bei 26 Arbeitstagen au f 4 955459 t 
oder arbeitstiiglich 190 595 t belaufen hatte. Mithin 
hat sich in diesem Jahre ein Mehrabsatz yon 666 349 t 
oder arbeitstfiglich 17 620 t =  9,24 o/o ergeben. Von 
der Beteiligungsziffer, die sich im Oktober d. J. auf 

6869565 t (im Yorjahre auf G598968 t) belief, sind 
demnach bei einer um 270 597 t huheren Beteili
gung 81,84 o/0 (gegon 75,09 o/o im Oktober 1905) ab- 
gosetzt worden. lin  September des laufenden Jahres 
hatte dor Absatz arbeitstaglich 213 370 t oder 83,98 o/0 
der Beteiligung betragen. Der im Oktobor eingetretene 
Riickgang ist auf dio Ausfiille zuriickzufiiliren, die 
durch den heftigon Wagenmangel entstanden sind. — 
In  Koks betrug der Absatz Im Monat Oktober
1 071 008 (i. V. 872989) t oder arbeitstaglich 39 667 
(33 577) t d. li. 97,10 (82,97) o/0 der Beteiligung.—  Der 
B rikettabsatz  stellto sich im Monat O ktober auf 
225 836 (187 013) t oder arbeitstiiglich 8364 (7193) t 
=  88,87 (76,43) o/0 der Beteiligung.

Actien-Gesellschaft C liristinonlitttte zu Clirlstinen- 

liiitte  bel Meggcn i .  W .

Nach dem Yorstandsberichte war die Beschiiftigung 
deB Workes im Rechnungsjahre 1905/06 durchweg 
reichlich, doch yermocbten die Preise fiir Bleche den 
wiederholten Preisaufsehl5gen fiir Halbzeug nur sehr 
langsam zu folgen, erreichten indessen bis zum Jahres- 
schlusso einen Stand, der ais lolincnd zu bezeichnen 
war. Wahrend des ganzen Berichtszeitraumes herrschte 
Arboitermangel, so daB die Uesellschaft ein Feinblech-

H ulbzeuę Klscnbfthn-
mutcrlAl Formuieen

t t t

177 18G 156 772 132 996
173 060 145 758 119 G41
1G9 946 155 538 151 951
175 962 154 859 129 012
156 512 155 671 125 376
178 052 172 698 177 101
153 891 147 000 163 6 6 8
158 947 179 190 184 434
15G 869 148 167 176 457
145 658 149 931 189 975
147 384 146 354 183 919
138 280 148 528 156 669
158 284 176 974 166 303

gerlist standig auBer Betrieb haben muiite. Trotzdem 
aber konnte dio Erzougung derartig gostoigert worden, 
dali sie die seithor hiichste Ziffer, n&mlich dio des 
Jahres 1899/1900, noch iibertraf. Das Gewinn- und 
Yorlustkonto zeigt bei 13 752,78 J6 Abschreibungen 
und 10000 J6 Zuwoisung zur Riicklago unter Ein- 
schluB des Yorjiihrigen Yortrages (8793,40 J l)  einen 
Roinerlos yon 47 475,55 aus dom 35 220 Jfj (6 o/0) 
Diyidende yerteilt mul 12 255,55 in neue Rechnung 
yerbucht werden.

A U genieine  E lo k tr iz i t i i ts  - G e s e l ls c h a f t  zu B e r lin .

W ie aus dom Berichto des Yorstandes zu ent- 
nehmen ist, weist das Gewinn- und Yerlust-Konto fur 
das Goschaftsjahr 1905/06 nach Abzug der Unkoston, 
Steuern und Abschreibungen oinen UoberschuB von 
18008 952,26 J l  aus. Hieryon werden 3214474,48 J l  zu 
Abschreibungen auf dio Turbinen- und dio Automobil- 
fabrik yerwendet und 1 905 525,52 J l  dor ordentlichen 
Riicklago uberwiesen. Dio iibrigen 12 888 952,26 J l  
schlagt die Yerwaltung yor, folgendermaBen zu ver- 
tcilen: 9 460 000 J l  (11 o/0) alg Diyidende auf die alten 

und 770 000 J l  (5‘/a °/o) ais Diyidondo auf die lieuon 
Aktien, 311500 -/< ais Tantiemo fiir den Aufsichtsrat,
1 027 621,97 J l  ais Zuweisung an das Riickstollungs- 
konto, 500 000 J l  ais Gratifikationen an Beamte und 
fiir Wohlfahrtszwecke, weitero 500 000 J l  an Be- 
amton-Pensions- und Unterstiitzungsfonds und endlieh 
319 830,29 -M, ais Yortrag fiir 1906/07. Bei Ausgabe 
dor 14 000 000 J l  nouer Aktien wurde ein Aufgeld 
erzielt, durch das dem ordentlichen Reseryefonds nach 
Abzug der Stempel- und sonstigen Unkoston ein Betrag 
yon 12586031,15 J l  zugeilossen ist. Dor Gcsebaftsgang 
war, wie dor Bericht naher ausfiihrt, iiberaus lebhaft 
und erbrachte erheblich groBere Warenumsiitze ais 
je zuYor, obwTohl dor Arbeiterausstand im Oktober 
1905 eine sehr fiihlbare Unterbrechung der Tiitigkeit 
yerursacht hatte. Weniger befriedigten die Yorkaufs- 
preise, da sio infolgo regen in- und ausliindischen 
Wottbowerbes sich nicht so steigern lieBen, wio es 
der Erhohung der Lohne und Rohstolfpreiso entsprochen 
hiitte. Im einzelnen ist zu bomerken, daB die Ma
schinenfabrik 37 424 (i. V. 27 791) Maschinen, Elektro- 
motoran und Transfórihatoren m it oiner Leistuńg yon 
602 241 (476761) KW . =  818263 (647 773) P.S. lieferte; 
das bedeutet gegen das Yorjabr einen Zuwachs von 
34 o/o nach dor Zahl und 26 o/0 nach dor Loistung in 
KW . Die Turbinenfabrik stellto 141 (90) Dampf- 
turbinon mit 72 475 (29 550) K W . Loistung her. 
In der Apparatefahrik iiberstieg der W ert der ein- 
gcgangenen Auftritge den des Jahres 1904/05 um oin 
D rittel. Das Kabolwerk Oberspreo war sehr stark 
beschiiftigt und yerbrauchte allein an Kupfer 16 700 
(14 800) t. Auch in den iibrigen Botricben, der Auto
mobil-, Gluhlampen-, Nernstlampon-Fabrik usw. stiegen 
dio Umsiitze. Auf dem Gebiete der Installation ver- 
schaffto im abgelaufenen Jahre wiederum dio Montan- 
industrie der Gesellschaft dio meisto Arbeit. Erwahnt 
sei hier dio Eiiiriclitung des elektrischen Bctriebcs 
der Reyersierstrecko auf der Hildegardenhutto in 
Trzynietz. SchlieBlieh bleibt noch darauf hinzuweisen, 
dal! im Bau von Elektrizitatswerken und elektrischen 
Eisonbahnen giite Erfolge orziolt wurden. Die Zahl 
der Personen, die in samtlichen Betrieben beschiiftigt 

waren, betrug 33 906 (30 366).

B ie le fe ld e r  N H bniasc liinen - u n d  F a h r r a d - F a b r i l i  
A k t ie n -G e s e l ls c h a f t  T o rm a ls  H e n g s te n b c rg  & Co.

Nach dem Berichto des Yorstandes erzielto daś 
Werk im Geschaftsjahre 1905/06 bei einem Umsatze, 
der den des yorigen Jahres um mehr ais 20°/o iiber- 
steigt, nach 75 458,40 J t Abschreibungen und unter 
Beriicksichtigung des Gewinnvortrages yon 14 098,05 J6 
einen Roinerlos yon 221 417,94^*. Yon diesem Betrage
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sollen 50 000 J l  einem SpezialreserYofonds iiberwieson,
25 696,85 -Jt. zu Tantifsmon und Yorgiitungon benutzt, 
120 000 J l  (10°/o) ais Diyidende ausgeschiittet und 
20 721,09 J l  in neue Rechnung verlmcht werdon. — 
Im  abgelaufonen Geschiiftsjahro wurde das Aktien- 
kapital von 1200000 J l  auf 1875000 Jt. erhoht; durch 
das bei Ausgahe dor neuen Aktien erzielto Aufgeld 
sind dor Rticklage 193225,75 J t  zugoflossen.

Dor Yorstand Bchliigt der zum 15. Dezember oin- 
borufenen Hauptyersammlung vor, den Namen der 
Gesellschaft in „Anker-Werke A.-G. vorm. llengstou- 
berg & Co.“ zu ilnderu, um unljehsam.e Yerwechslungon 
mit vcrschiedencn iihnlich lautonden Bie.lefeldcr Firmen 
in Zukunft zu verhindern.

E is o rfe ld e r  H iitte , A k tio n g e s o lls c h a ft  in  E iso rfe ld .
Nach dem am 30. Jun i 1906 aufgestellten Ab- 

schlusao ergab das Geschiiftsjahr 1905/06 fiir dio 
Gesellschaft einen BetriobsiiberschuB von 62 175,69 
und eino Zinseinnahmo yon 5919,12 insgesamt also 
oinen Rohgewinn yon 68 094,18 Jt. Dio allgemeinen 
Unkosten bezifferten sich auf 19 175,46 J l und dio 
Absehroibungen wurden mit 21 200,49 J l  feRtgesetzt. 
Dor Roinerlos beliiuft sieh demnach auf 27,718,86 J t.  
Aus diesem Betragc flioBen der Riieklage 6508,86 Jt, 
zu, wahrend dio iibrigen 21 210 J t  ais Diyidende (7 o/0) 
ausgeschiittet werden.

H o c h o fe in re rk  L iih e ck , A k tio n g e s o llsc h a ft  
z u L iih eck .*

Dem Berichte dor Yerwaltung ist zu entnehmen, 
daB das erste Geschiiftsjahr, das don Zeitraum yom 
Tage der Griindung der Gesellschaft (7. Noyember 1905) 
bis zum 30. Juni 1906 umfaBt, lediglich oin Baujahr 
war. Die Einzahlung der ersten Teilbotrago des 
Aktienkapitals orfoigto ordnungsmiiBig. Am 27. Do- 
zember 1905 wurdo die Gesellschaft hamlelsgcrichtlich 
oingetragon. Dio Bauarbeiton wurden in yollem Um
fange aufgenommen, nachdem dio Auftrage in den 
orston Monaten dieses Jahres zu Bodingungen hatten 
yergeben worden konnen, die sowohl hinsichtlich dos 
Proises ais auch der Lieferzeiten den Wiinscben des 
Yorstandts entsprachen. Dio yom Liibeckischen 
Staate erworbenen Grunditiicke fiir dio Fabrik und 
die Arbeitorkolonio umfasson etwa 100 ha m it einer 
Uferliinge yon 1100 m ; damit ist yoraussiclitlich auch 
den Bediirfnissen der Zukunft solbst bei einem um- 
fangreiclien Ausbau des "Werkes in weitestem MaBe 
Rechnung getragon. Die Hafcnanlagcn worden so 
tief angelegt, daB auch die groBten Seedampfer, dio 
unter UniRtanden in Frage kommen, anzulegen ver- 
mogen. AuBordem erhiilt das "Work AnschluB an dio 
yom Staate gobauto sogonannte Imlustriebahn, die 
unmittelbar an der Grenze des Hiittengrundstiickes 
entlang fiihrt. Der Fortschritt dor Bauten liiBt mit 
Sicherheit erwarten, daB dio ganze Anlage zu Beginn 
dos nachsten Sommers fertiggestellt sein wird. Lohnen- 
den Absatz des wesontliehsten Teiles dor Rolieisen- 
erzougung fiir das Jahr 190') hat sich die Yerwaltung 
durch oin vorlaufiges Abkommen mit dem Roheisen- 
syndikato bereits gesichert. Den Yorstand der Ge
sellschaft bildet, nachdem Carl Schlomer aus diesem 
ausgcschiedcn ist, Dr. AL Neumark alloin.

Im AnschluB an yorstohende Mitteilungen, mogo 
noch erwahnt werden, daB dio Hauptyersammlung yom 
15. Noyember, nachdom inz-wischon die letzte Ein
zahlung auf das Aktienkapital erfolgt ist, beschlossen 
hat, dasselbo yon yier Millionen auf B echs Millionen 
Mark zu erhohen. Yon den hierdurch gewonnonen 
Geldmitteln sollen 600 000 J l  fiir den Bau yon Ar- 

beitorhiiusern yerwendet werden, wahrend der. Rest 
zur weiteren Eutwicklung des Werkes dienon soli.

* Yorgl. „Stahl und Eisen“ 1906 Nr. 12 S. 765.

lliisteiior Geworkschaft, A ktien -G esellschaft 
zu Iliisten i. W.

Nach dem Berichto des Yorstandes war dio Bo- 
schiiftigung in der EisonwcrkB-Abtoilung des Untor- 
nehinens wahrend des Botriebsjahres 1905/06 durch- 
weg gut. Die Preise stiegen andauernd und ermog- 
lichten einon befriodigenden Gowinn. Leidor stellte 
sich gegen Endo des Jahres oin erhoblicher Arboiter- 
mangel ein, von dem auch dio Firmen, denen dio 
Neubauten fiir dio lfochofenanlago ubertragen sind, 
betroffon wurdon. Infolgedessen liilit sich auch noch 
nicht sagen, wann die Hochiifen yoraussiclitlich in 
Betrieb kommen werden; dio Yerwaltung hofft, einon 
Ofen gegen Mitto dos Jahres 1907 anblasen zu konnen. 
Der Yersand der Eisenwerks-Abteilung, dio durch- 
Bchnittlich 786 Arbeiter bcsehaftigto, beliof sieli auf 
31095 (i. Y. 22 898) t im Werto yon 5 050537 
(3931 522) Jl. Bei der chemisehcn Abteilung botrug 
der Umsatz 2079093 (1 615 103) Jl. Nach AbschreU 
bungen im Gesamtbetrago yon 316502,06 Jl, yon 
denen 181026,14 auf die Eisenwerks-Abteilung 
entfallen, weist das Gewinn- und Yerlustkonto boi 
einem Vortrage yon 20 773,55 aus dom Yorjahre 
einen Keinerlos yon 366 276,89 „£ nach. Ilieryon 
sollon 210 000 Jl (7 o/o) Diyidondo auf dio alten und 
120 000 J l  (4 o/o) Diyidendo auf dio nouen Aktien 
yorteilt, 10 000 J l  dem Dispositionsfonds fiir Beamto 
und Arbeiter iihcrwicBen und sehlieBlich, nach Abzug 
der dom Aufsiehtsrato zustohonden Tantiemo von 
4736,84 J t , noch 21540,05 J l  auf neue Rechnung 
Yorgotragen worden. —  Zu bemerken bleibt noch, 
daB aus dem Aufgelde dor im Berichtsjahre aus- 
gegebcncn 3 000000 J t  neuor Aktien 300 000 J l dor 
Rucklago, dio damit ihro gosotzlicho Hohe yon 
600 0C0 J t  erreicht hat, zugefiihrt wurden.

Łuxemburger Iiergiyorks- und Saarbrtieker 
Elsenhiitton-AktiougosellBchaft, Uurbacherhiltto 

bei Saarbrucken.
Nach dem in dor GeneralYersammlung yom

20. Oktober d. J. erstatteten Berichte erzielto die Ge
sellschaft im  Geschilftsjahro 1905/06 bei oinom Ge- 
winnyortrage yoii 36 920,96 J j dank der giinstigen 
allgemeinen Lago der Eisenindustrie einen Erlos Yon
5 495 079,18 oder 855 793 J l mehr ais im Jahro 
zuYor. An diosom Ergebnis waren dio Abteilung 
Burbach und der Grubenbotrieb mit 5 072 831 <.&, dio 
Hochofen in Esch mit 379 824 ,<6, die Koksofenanlago 
in Ilaine-Saint-Paul mit 2885 J l  und die Eisenbahn 
Esch-Rodingen mit 2618 „%> beteiligt. Yon dem Ueber- 
schusse werden 1 978 361,38 J l  zu ordentlichon und 
auBerordentlichen Abschreibungen sowie zu Ruckstol- 
lungen fiir Steuern yerwendet, 323 979,68 J l satzuńgs- 
gcmaB ais Tantiemen yergiitet, 1000000 J l zur Bildung 

einer Spezial - Reservo hereitgestellt, 2 160000 Jl 
(45o/o) ais Diyidende aiiagoschiittet und 32 738,12 ' J t 
auf neue Rechnung yorgetragen. —  In den Gruben 
der Gesellschaft wurden im abgelaufenen Jahre 
insgesamt 952 784 t Rohstolfo gefordert, yon denen 
795 970 t yon der Burbacherhiitte und 156 814 t yon 
den beiden Hochofen in Esćh yerbraucht wurden. 
Letztero lieforten 150 502 t Roheisen oder etwa 
30000 t mehr ais im Jahre 1904/05, wiihrend die sechs 
Hochofen in Burbach mit einer Produktion yon 
290 657 t Roheisen dio .Erzeugung deB Yorjahres nur 
wenig iibertrafen. Das auf der Burbacherhiitte er- 
blasone Roheisen geniigte nicht, um den Bedarf des 
Stahlwerkes zu decken, yielmehr muBten noch 32 552 t 
Roheisen zu hohen 1’reisen gekauft worden, ein Um- 
stand, dessen hSufigo Wioderkohr den Yerwaltungsrat 
yeranlaBt hat, auf dom genannten Werke zwei weitere 
llochSfen zu erbauen. lin Stahlwerke wurden 277 968 
(i. V. 261034) t Thomasstahl und 58 605 (47 154) t



1474 Stahl und Eisen. Industrielle Rundschau. 26. Jahrg. Nr. 23.

Siemens-Martinstahl, insgesamt also 336 573 (308188) t 
Rohblocke hergestellt. Da das Stahlwerk den Walzen- 
straCen nicht geniigend Matorial zuzufiihren vormag 
und aulSerdcm nicht mohr auf der Ilohe technischer 
Loistungsfiihigkcit steht, so ist die Errichtung eines 
neuen Stahlwerkes beschlossen worden. In den Walz- 
werken wurden wiihrend des Berichtsjahres 274 959 t 
Walzoison erzeugt, gegeniiber 251811 t im Jahro 
1904/05; zum Yerkaufe gelangten 268 974 (248 336) t. 
Erlost wurden liierfiir, unter EinschluB der Yerkauften 
Błocko usw., 30 759 844 (27 799 810) Jl. Fiir Anlagen 
wurdo im abgelaufenen Geschfiftsjahre dio Summo 
von 775 959 J l  ausgegeben; zu gleichem Zwocko sollen 
wiihrend dor niichsten anderthalb Jahro insgesamt 
noch woitero 3 450 000 Jl yerwendet worden, und 
zwar worden hioryon rund 2 900 000 J l auf die boiden 
neuen Hochofen und das neuo Stahlwerk, 90 000 
auf eine Dampfturbine fiir dio olektrische Zontralo 
nnd 460000 Jl fiir den Neubau yoii 54 Koksofen mit 
Gewinnung der Nebenorzeugnisse entfallen.

M itte lm e o r-S tn d ie n g e so lls c h a f t  G. m. I). H ., B e r lin .

Wie der „Kolnischon Zeitung" aus Berlin gemeldot 
wird, ist dort yor kurzem unter dor oben genannten 
Firma ein das Gosamtgobiot der Leyante umfassendes 
Montansyndikat gegriindet worden, an dem nacli- 
stehonde Firmen beteiligt sind: Beer ,  S o n d h o im o r
& Co., Frankfurt a. M .; die I n t e r n a t i o n a l e  Bohr- 
g e s o l l s c h a f t ,  Erkolenz; dio N a t i o n a l b a n k  f i i r  
D e u t s c h l a n d ,  Berlin; d ioDeu t s c h e L e Y a n t o l i n i e ,  
Hamburg; die Sch io s i s c he  A k t i c n g e s o l l s c h a f t  
f iir  B o r g b a u  und  Z i n k h i i t t o n b e t r i e h ,  Lipine 
und die Firma M a i n z  & Co., Hamburg. Nach den 
Satzungen sind Gegenstand und Zweck der Gesellschaft 
das Studium der Lagorstittten von Erzen, Mineralien 
und sonstigen Urerzeugnisson, iiberhaupt Borgbau jeder 
Art in allen Landem, unter vorwiegender Boruck- 
sichtigung der vom Mittolliindischen Meere beriihrten 
Liinder, ferner die Yorboreitung selbstiindiger Be- 
triebsgesellschafton zur Nutzbarmachung und Yer- 
arbeitung von Erzon, Mineralien und sonstigen Ur- 
produkten sowie der AbschluB von Geschiiften, die 
unmittelbar oder mittolbar m it den Zieleń der Gesoll- 
schaft im Zusammenharige stehen. Zunachst ist also 
das Bostreben der Gesellschaft auf Yorstudion gerichtet, 
um mit llilfe  einer besonderen Kommission Ltinder 
wie Griechonland, dio ouropiiische Tiirkoi, Kleinasien, 
Bulgarion ais ein einlieitliches, zusammenhilngendos 
Wirtschaftsgebiet nach Erzen usw. zu durchforschon. 
Jo nach dem Ergebnis dioser Untersuchungen werden 
dann yoraussichtlich mit Unterstiltzung der industriellen 
und Handelsfirmen, die in der Gesellschaft vortreten 
sind, und unter finanziellor Mitwirkung der daran 
interessierten Geldinstituto g ee ig n ete  Gebiete aus- 
gebeutet werden, bo daB, eine gluckliche Losung dor 
Yorfragen Yorausgesetzt, sich ein neues wirtschaft- 
liches Feld erSffnen wiirde, auf dem deutscher Untor- 
nehmungsgeist eino weitere wichtige und nutzbringondc 
ErschlieBungearbeit in den Landern der Leyanto leiston 
konnte. Die Anregung zu dom Piano ist dem Ver- 
nehmen nach Yon hamburgischen Kreisen, namentlich 
der Deutschen LeYantolinio, ausgegangen.

Y 'erein ig te  M a sc h in e n fa b r ik  A u g sb u rg  u n d  
M a sc h in e u b a u g e s e i ls c h a f t  N iirn b e rg  A. G. 

z u A u g sb u rg .

Wie aus dem Berichte des Yorstandes h e rY o r- 
goht, hat sich das Unternehmen wiihrend des lotzten 
Geschiiftsjahres in allen Werksabteilungon gunstig 
weiterentwickelt, so daB der Ertrag den des Yorjahres 
um 287 845,34 J6 uberstoigt. Das Gewinn- und Yer- 
lustkonto zeigt bei einem Bruttoerlose Yon 3 071630,30 Jl, 
einem Gewmnyortrago von 307 031,63 Jl und 964 875,29 Jl

Abschreibungen oinen UeberschuB Yon 2 413 786,64 Jl. 
Der Aufsichtsrat schliigt Yor, yon diesem Betrage dor 
D iYidendenriicklage 200 000 ^ ! und don Arboitorwohl- 
fahrtskonten 70000 ^6 zu iiberweisen, 1 800 000 J l 
(17*/s°/o) Diyidendo zu Y o rg iiten  und 343 786,64 J l  auf 
neue Rechnung Y o rz u tra g e n . —  Die Gesellschaft hatte 
gogen Anfang Novembor d. J. fiir etwa 60 000 000 ^  
Bostollungen vorliegen d. i. ungefahr 10 000000 J l  
mehr ais zur gleichen Zeit des Yorjahros.

R im a m u ra n y  - S a lg ó  ■ T a r j  a n e r  E ise in v o r ks - A c tien - 
G o so llsc lia ft in  B u d a p e s t.

Wie aus dom Berichte dos Vorstandes Uber das 
Jahr 1905/06, das 25. soit Griindung der G esellschaft, 
zu ersehen ist, war es dem Unternehmen in der ersten 
Hiilfte dor Botriebsperiode nur durch Erweiterung dor 
AualandsYorbindungen unter nonnenswerten Opfern 
moglieh, den Werken entsprechend Arbeit zu ver- 
schaffon; dagegen trat in der zwoiten Ilalfto des Be
richtsjahres infolgo des Umschwunges der wirtBchaft- 
lichen Vorhiiltnisso eino wesentlichc Besserung ein, 
die sich boi normaler Ausnutzung der Werkseinrich- 
tungen in einom gesteigerten Absatzo der Erzeugnisse 
iiuBorte. Im  einzelnen wurden 424 125 t Braunkohlen 
und 307 867 t Roherz gefordert, 116 668 t Roheisen 
erblasen und 167 352 t Halb- sowie 137 375 t Fertig- 
tabrikate hergestellt. Die Zahlon geben zugleich ein 
Bild dor gesamten bisherigen Entwicklung der Ge
sellschaft; denn im ersten Goschaftsjalire (1881/82) 
hatto diose nur eine Produktion yon 194 438 t Kohlen, 
36510 t Roherz, 18 991 t Roheisen, 40 481 t Halb- 
und 36 194 t Fertigfabrikaton aufzuweisen. Aehnlich 
stiegen im abgelaufenen Yierteljahrhundert dio Aktiven 
Yon 17 738 685,68 Kr. auf 74 378 330,99 Kr. und die 
Riicklagen von 270161,47 Kr. auf 29 701 161,47 Kr. 
Der AbschluB fiir 1905/06 wcist nach Abzug von 
419 581,81 Kr. Abschreibungen, 500000 Kr. Stouer- 
riicklago und 1241007,87 Kr. allgomeinen Unkosten 
unter EinschluB des Yortrages aus dem vorigen Jahro 
einon Reingewinn y o ii 6 897 648,16 Kr. nach. Aus 
diesem Betrage werden 468 303,76 Kr. zu Tantiómen 
und Belohnungen Y erw endet, 234151,88 Kr. der ge
setzlichen und 500 000 Kr. der besonderen'Rucklage 
iiberwiesen, 475 000 Kr. zu Wohlfahrtszwecken beroit- 
gestellt, 4 160000 Kr. (13 o/o) Diyidonde yertoilt und 
1060192,52 Kr. auf neue Rechnung yorgetragon.

S o c ie te  A nonym e dos B o u lo n n e r ie s ,  F o rg o s  
e t  A te lie rs  de C o n s tru c tio n  du N o rd  in  

M a r c i i i e n u e - a u - P o n t  (B e lg ie n ).

Wio in der Generalyersammlung vom 13. No- 
vember d. J. mitgeteilt wurde, erzielto die Gesellschaft 
im  abgelaufenen Geschaftsjahro bei einer Produktion 
you 4602 (i. Y. 4183) t einon Roinerlos Yon 140891,09 Fr. 
odor 55 602,92 Fr. mehr ais im  Jahre zuvor. Hiorzu 
kommt der Yortrag aus 1904/05 mit 88,45 Fr., wah
rend anderseits fiir Obligations- und Bankierzinsen 
39 757,20 Fr. zu kurzeń sind, so daB ein UeborBchuB 
von 101 222,29 Fr. verbleibt, der wio folgt Y e rw e n d e t 
wird: 50000 Fr. zu Abschreibungen auf die Anlagen, 
33 654,13 Fr. zu sonstigen Abschreibungen und 1200 Fr. 
zu Belohnungen fiir dio Angestellten. 16 370,16 Fr. 
gelangen alsdann noch zum Yortrage auf neue Rechnung.

U n io n  des A c ie r ie s , S o c ie tć  A nonym o, in  C lia r ie ro i .

W io uns mitgetoilt wird, beabsichtigt die Gesoll- 
schaft in Nord-Frankroich, und zwar in der Naho Yon 
Hautinont, eine groBo Stahlformgiefioroi zu errichten. 
Die Zeichnungen fiir die Martinofen und Genoratoren 
werden von der Firma Huttontechnisches Bureau 
F r i t z  W.  L i i r m a n n ,  Dr.-Ing. h. c., in Berlin W  64, 

Unter den Liuden 16, geliefert.
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Yereins - Nachrichten.

V e re in  deutscher E isenhutten leute.

M acco  - F e lo r .
Am 1. Oktober 1906 hatte Ilerr Landtagsabgeord- 

neter Ingenieur Macco  seino durch 27 Jahre gefilhrten 
Aemter ais Syndikus der Handelekammer dos Kreises 
Siegen und dos Borg- und HUttenmannischon Veroins 
niedergelegt. Aus diesem AnlaB fand am 29. Oktober 
in Siegen ein Festmahl statt, dem die Ueborreichung 
eines dreiteiligen Gomaldes durch Abgeordnote der 
genannten Handelskammer und des Berg- und Hiltten- 
mannischon Yereins sowie des Yereins deutscher 
Eisonhuttonleute und der Nordwestlichen Gruppe des 
Vereins deutscher Eison- und Stahl-Industrieller voran- 
ging. Die Gluckwunsche des letzteron wurde durch 
Herm  Dr.Beumer, diojenigen des Vorstande8deB Yereins 
deutscher Eisonhilttenloute, weichem der Gofeierte seit 
langen Jahren angohort, durch don TJntorzoichneton 

iiberbracht. Schrddter.

A e n d e ru u g e n  In d e r  M ltg lte d e r l ls te .

Aldendorff, Chr., Godesberg, Diirenorstr. 38.
A rnou, G., Ingenieur, Diisseldorf, Bismarckstr. 93 A11- 
A uburtin , Julius, Dipl-Ingenieur, Betriebsingenieur 

dor Riimelinger und St. Ingbertor Hochofen- und 
Stahlwerke-Akt.-Ges., Oettingen, Lothr.

Baldauff, Pierre, Ingenieur der Rumelinger und 
St. Ingbertor Hochofen- und Stahlwerke-Akt.-Ges., 
St. Ingbert.

Bartel, Ad., ruo Capouillet 59, Bruxelles. 
von Bavier, Th., Zivilingenieur,Diisseldorf, Geibelstr. 53. 
Buff, Adolf, Bredenoy b. Essen, Neuo StraBo 211 
DeJiez, Jos., Oboringoniour und stellyertretonder Be- 

triebsdiroktor, Stahlwerk, Osnabriick.
Diefenbach, E., Direktor a. D., Stuttgart, Hegelstr. 40. 
Egoroff, Paul, Bergingonieur, Tosno, Nikolaer Bahn, 

RuBland.
Estenfeld, Otto A., Frankfurt a. M., Sayignystr. 61 p. 
Falek, G. E., Administrateur delegue des Acieries et 

Forges Lombardes, Mailand, rue Romagnosi 1. 
Gerbracht, E., Hiitteningenieur, 'Walzwerkschof, Georgs- 

marionhutte bei Osnabriick.
Ileck, Ferd., Betriebsingoniour dor Deutschen Ildhren- 

werke, Rath bei Dusseldorf, Hohonzollernallee 9. 
Het/den, Otto, Ingenieur der Westfalischen Stahlwerke, 

Bochum.

Hirzel, Hermann, Dr., Ziirich, Obere Kirchgasse 31. 
Hoeck, M ax, Dusseldorf.
Hoffmann , J . O., Ingonieur, Duisburg, Mullieimer- 

straBe 114.
Kerl, E rnst, Stahlwerksingenieur der Rombacher 

Hiittenwerke, Rombach i. Lothr.
Kleinheisterkamp, II., Ingenieur, Duisburg, Diissern 60. 
Kleinkurth, Otto, Ingenieur der Rombacher HUtton- 

werke, Koblenz, RheinstraBo 30.
Koch, Emil, Ingenieur, Duisburg, Prinzenstr. 35. 
Longree, Bob., Koln, Rolandstr. 63.
Menshausen, Carl, Dusseldorf, Uhlandstr. 38. 
M iddendorf, E., Bergwerksdirektor, Deutsche Schacht- 

bau-Gesellschaft m. b. IŁ , Nordhauson.
M itinsky, A., Yice-Hauptmann des Kamsko-Yotkinsky- 

Bergreviers, Yotkinsky-sawod, RuBland.
Móllmann, C., in Fa. Killing & Miillmann, Iserlohn, 

Wermingsen.
Nagorow, A., Betriebschef der Martinwerke, Ad- 

miralitat Ishora-Worke, Kolpino, Gouv. St. Peters
burg, RuBland.

Nowak, Bruno, Betriebsingenieur der Fa. Thyssen
& Co., ilulheitn a. d. Ruhr.

Obergethmann, J ., Profossor, Technische Hochscbule 
Charlottenburg, Berlin W . 62, Kurfurstenstr. 81 a 11,

Palmę, F ., Botriobsdirektor der Rheinischen Spiogol- 
glasfabrik, Eckamp b. Ratingcn.

Piedboeuf, Louis, Ing., Spa, Belgion.
Rupii, II., Dresdon, EliasstraBo 7.
Rufiig, F., Dipl.-Chem., Direktor der Akt.-Ges. fur 

Teer- und Erdolindustrie, Ilalenseo bei Berlin, 
Augustę Yiktoriastr. 7 ■■

Schanzer, Roberto, Ing., Amministratoro Dolegato 
dellaCassaSowenzioni per lmpreso, Y iaS. Lucia 145, 
Neapol.

Scharf, F., Teclinischer Direktor dos Bochumer Ver- 
oins, Bochum, Alleestr. 35.

Schrader, Paul, Ingoniourbureau fiir Stahl-IIiltten- 
anlagen, Iserlohn.

Schroeder, Richard, Botriebsassistent, Konigshiitto
O.-S., KaiserstraBe 16 m .

Schuchardt, Bernh., Kgl. Kommerzionrat und Kgl. 
Norweg. Goneralkonsul, in Fa. Schuchardt & Sclnitte, 
Berlin C., Spandauerstr. 59/63.

Schulte, Wilh., Ingenieur und B cT ollm achtigtor der
Siemcns-Schuckertwerke, Techn. Bureau, Kattowitz, 
SchillerstraBo 17.

Speith, A . JV., Mechanical Engineer of the JUinois
Steel Co., South Chicago, J ll.

eon Yelsen, Otto, Konigl. Bergwerksdirektor, Kunrow 
boi Gloiwitz O.-S.

Wallmann, Carl, Oberingenieur der Fa. Thyssen
& Co., MUlheim a. d. Ruhr, Froschenteich 112.

\Ycinberg, Johannes, Direktor, Drosdon-A. 18.
JYippermann, Hugo, Dusseldorf, Wagnorstr. 31.
W irth, Gottf., Ingenieur, Goch, Rheinl., Calcarstr. 21 e.
\Yuest, Ernst, Ingenieur, GieBerei-Betriobsleiter der 

Yereinigten Maschinenfabrik Augsburg und Ma- 
schinenbau-GesollBchaft NUrnberg, Niirnberg, Bogen- 
straBe 4 1-

N e u e  M i t g l i e d o r .

Bansart-Dercij, Constant, Administrateur dóleguó de 
la Societe Anonyme des Usines Dorcq, Fontaine 
L ’Evi“que, Belgiquo.

BSmcke, Reinold, Dipl.-Ing., Assistont fur Maschinen- 

betrieb, Eisen- und Stahlwerk Union, Dortmund, 
SilborstraBo 21.

Buchloh, Eugen, Ingenieur der Fa. Thyssen & Co., 
ilu lho im  a. Ruhr, Duisburg, Pulyerweg 3.

Demmer, Yiktor, Ingonieur der Elektrostahl-Gesell- 
schaft m. b. H., Remscheid-IIasten.

Diefenbach, M., Ingenieur, Bochum, MSrkisehestr. 5 H-
Finkę, Ingenieur boi dor Sachsischen GuBstahlfabrik 

Dohlcn, Deuben b. Dresden.
HScker, F., Walzwerkschef der Wustfaliachon Stahl

werke, Bochum, Jiigerstr. 14.
H uy, Ludwig, Ingenieur des Georgs-Marien-Bergwerks- 

und HUtten-Yereins, Georgsmarienhutte, Karlstr.
Jasche, Otto, Ingenieur der Murkischen ilaschinenbau- 

anstalt LudwigStuckonholz, Akt.-GeB., Wetter a.Ruhr.
Kiehl, F., Dipl.-Ing., Yorsteher des metallograph. 

Laboratoriums der Eisen- und Stahlwerke Thyssen
& Co., JIttlheim a. Ruhr, Augustastr. 12 (-

Kluger, Walter, IlUtteningenieur, Kattowitz O.-S., 
Schillerstr. 21.

Kollmeyer, Heinrich, Betriebsclicf des Martinwerks 
und der StahlgieBerei der Union Akt.-Ges., Dort
mund, Hoherwall 32.

Krawehl, Otto, Bergassessor a. D., Yorsitzender des 
Aufsichtsrats der Arenbergschen Akt.-Ges. fUr Berg
bau und HUttenbetriob, Essen a. Ruhr.

K rupp eon Bohlen und Halbach, Essen a. Ruhr.
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Kiihn, Paul, Stnhlwerkachef der Clmrlottenhiitte, Schmitt, vl., Diroktor der Fa.W. Fitznor, Laurahiltte O.-S.
Niederschcldon a. Siog. SchUller, II., Prokurist der Fa. Balcke, Telloring

von Loewenstein zu  Loewenstein, Hans, Bergassessor, & Co., Hilden.
Geschaftsfflhrer dea Vereins fiir dio berghauliclion Śeege.r, W alter, Hiitteningenieur, Akt.-Ges. Stein-
Intereaaon im Oberbcrgamtabezirk Dortmund, Essen kohlenborgwerk „Nordstern", Zeclio Holland 3/4. 
a. Ruhr, Friedrichstr. 2. Wattenscheid, 1‘arkstr. 81.

Loser, H., Ingenieur der Duisburger Masehinenbau- Snhler, Willi., Mannheim, "Węjfderstr. 29.
Akt.-Ges. vorm. Becbem & Keetman, Duisburg, Thomas, Friedrich, Dr.-Ing., Ingenieur der Kiinigl.
Kronprinzenstr. 9. GesehpBfahrik, Siegburg.

Narjcs, A lfred, fngenieur, ICupferdreh a. Ruhr. IYarncke, Bernhard, Ingenieur der Rheinischon Stahl-
Reining, Heinrich, Miilheiin a. Ruhr, Friedrichstr. 39. werke, Abt. Duisburger Eisen- und Stalilwerke,
Reymond, Fritz, Biel, Untorer Kanalwcg 56, Schweiz. Duisburg, Mereatoratr. 166.
RStscher, F., Dr.-Ing., Professor, Aachen. Wcntzel, K arl, Diploin-Ingeniour, Ilochofenaaaiatent,
Itmule, Walter, nochofenchof der Charlottenhiitte, Konigahiitte O.-S.

Niederachelden a. Sieg. Y o r s t o r b e n
Sander, Max, Ingenieur der Siemens-Schuekertwerke

G. m. b. H., Techn. Bureau, Essen-Ruhr, Rutton- Feller, F. W., Hiitteningenieur, Lollar.
Bcheiderstrafie 121- Siegers, Hugo, Iliittendirektor, Kalk.

Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Ei n l a d u n g  zur  H a u p t y e r s a m i n l u n g
am Sonntag, den 9. D ezem b er d. J ., nachmittags 12‘/2 U h r

in  d e r  S t a d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D u s s e l d o r f .

T  a g e s o r d n u n g :

1. G eschaftliche M itte ilu n gen .

2. W ah len  zum Vorstand.

3. U eb er die Fortschritte  in der E lektrostah ldarste llung . B erichterstatter P ro -  
łessor E i c h h o f f - B e r l i n  und H .  R o c h  1 i n g - V o lk lin g e n .

4. D e r erste e lektrische R evers ierstrafienantrieb , ausgefuhrt au f der H ild e g a rd e -  
hutte. V ortrag  von R egierungsbaum eister a. D . G  e y  e r - B e r l in .

Z u r  g e f i i l l i g e n  B e a c h t u n g !  Gem ali Beschlufł des Vorstandes ist der Zutritt zu den vom 

Verein belegten Raumen der Stadtischen Tonhalle am Yersammlungstage nur gegen Vorzeigung eines 

Ausweises gestattet, der den Mitgliedern m it der Einladung zugehen wird.

Einfiihrungskarten fiir Gaste konnen wegen des starken Andranges zu den Versammlungen nur 

in beschranktem MalJe und nur auf vorherige schriftlich an die Geschafisfuhrung gerichtete Anmeldung 

seitens der einfiihrenden Mitglieder ausgegeben werden; es kann jedem Mitgliede nur eine Einfiihrungs- 

karte zugestanden werden.

Das Auslegen von Prospekten und Aufstellen von Reklamegegenstanden in den Versammlungs- 

riiumen und Vorhallen wird nicht gestattet.

Am Vorabend den 8. Dezember d. J., nachmittags 5 ‘/a Uhr beginnend, findet in der Stadtischen 

Tonhalle zu Dusseldorf eine

V e r s a m m l u n g  d e u t s c h e r  G i e f i e r e i - F a c h l e u t e
statt, zu weicher die Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhuttenleute und des Vereins deutscher 

Eisengiefiereien hierdurch eingeladen werden.

T a g e s o r d n u n g :

1. Die Verwendung des Flammofens in der Gielłerei, insbesondere zur Schmelzung von schmied-

barem GuB. Vortrag von Dr.-Ing. G e i l e n k i r c h e n - H o r d e .

2. Einiges iiber Stahlwerkskokillen. Vortrag von Oberingenieur Lochner-Sterkrade .

3. Bericht uber das Dartiumstahl-Bereitungsverfahren. Von Direktor Hayo Folkerts-Wolfenbuttel .

Nach der Yersamm lung gemutliches Zusammensein in den oberen Raumen der Tonhalle.
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Tafel XXXII.

Zur Frage der Kalibrierung breitflanschiger i-Trager.




