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Erwerbung von Steinkolilcngrubcn im Ruhrkohlenbezirk
durch Huttenwerke.

Von Berginspektor Hundt, Grube Koénig bei Neunkirchen.

rofse und Bedeutung des Be-
sitzes der Hittenwerke. Seit dem
letzten Jahrzehnt sind in den Besitz-
verhéltnissen der Gruben des Rulir-
kohlenbezirks Anderungen von allgemeiner Be-
deutung besonders nach einer Richtung hin ein-
getreten. Der an sich so gaturgeméfse Prozefs
einer Verschmelzung von Hutten- und Gruben-
besitz, lange Jahre hingehalten durch die schlechte
finanzielle Lage des Ruhrkohlenberghaus, ist in
einen aufserordentlich lebhaften Flufs gekommen.
Bis zum Jahre 1895 waren nur sieben Hitten
in der glicklichen Lage, ihren Bedarf an Kohlen
ganz oder teilweise eigenen Betrieben entnehmen
zu konnen; im Jahre 1902 ist ihre Zahl bereits
auf 18 gestiegen. Im gleichen Zeitraum hat sich
die Forderung der Hiuttenzechen von 4 000 000 t
auf 11000 000 t erhdéht. Den Anteil der ein-
zelnen Huttenwerke an dieser Foérderung lafst
nachfolgende Tabelle ersehen: t

1. Gewerkschaft Deutscher Kaiser 1576 593
Bergwerk: Deutscher Kaiser.
2. Gutehoffnungshitte, A.-G.......cccoveenne 1575 746
Bergwerke: Oberhausen, Osterfeld, .
Sterkrade, Ludwig.
3" Gufsstahlwerk Krupp, A.-G......cccoeenee. 1514 623
Bergwerke: Hannover, Haunibal, Sael-
zer & Neuack.
4. Bochumer Verein, A-G. . . . . .. 1109594
Bergwerke: Hasenwinkel, Engelsburg,
ver. Maria, Anna & Steinbank, Karo-
linengluck.
5. Schalker Gruben- und Hitten-A.-G. 898 846

Bergwerk: Pluto.
imi.23

t

6. Rheinische Stahlwerke, A.-G.....
Bergwerk: Zentrum.

7. Deutsch-Lnxemburgiscbc B.-A.-G.
Bergwerke: Dannenbaum, Prinz-Regent,

Friederike.

8. Stahlwerk Hoesch, A.-G.............
Bergwerke: Kaiserstuhl, Westfalia.

9. Union-Dortmund, A.-G.......cccccevriiirienene
Bergwerke: Hansemann, Karl Friedrichs

Erbstolien,” Gliickauf Tiefbau.

10. PhoONiX, A-Gu.iiiiiiiiici,
Bergwerke: Westende, Ruhr n. Rhein.

11. Horder Bergwerks- und Hutten-Verein
Bergwerk: Hoérder Kohlenwerk.

12. Mansfelder Kupferschiefer b. G.
Bergwerk: Mansfeld.

13. Stumm-Neunkirchen.................
Bergwerk: Minister Achenbach.

14. Fentscher Hutten-A.-G.......cccooeviniine.
Bergwerk: Crone.

15. L. H. Aumetz-Friede.................
Bergwerk: General.

16. Georgs-Marien-Bergw. u. Hutten-Verein
Bergwerk: Werne.

17. Maximilianshitte............ccoovvniiinnnnn, Im Abteufen
Bergwerk: Maximilian.

18. de Wendel-flayingen........ccoceveevnncicnnne im Ableufen
Bergwerk: de Wendel.

Zusammen

810 815
742 538

648 384

570 353

459 468
427 391
361421
200 515 .

168188
111 492

8408

11 184375

Die Endsumme entspricht 19 °/o der For-
derung des gesamten Bezirks. Dieser Prozentsatz
wird in den néachsten Jahren noch eine bedeutende
Steigerung erfahren, da die unter 13. und 16.
aufgefnhrton Gruben im ersten Stadium der Vor-
richtung stehen und funf weitere Zwillings-
Schachtanlagen, samtlich mit zwei oder drei
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Foérderungen vorgesehen, zu der Zahl der be-
triebenen Huttenzechen hinzutreten werden.
Die Groi'se des Grubenbesitzes der vorge-
nannten Werke ist eine recht betréchtliche. Die
Gewerkschaft Deutscher Kaiser mit ihren teils
verliehenen, teils zur Verleihung angemeldeten
Feldern von insgesamt 180 000 000 gm Flachen-
inhalt ist der grofste Bergwerksbesitzer im Ruhr-
kohlenbecken uUberhaupt. Den zweiten Platz unter
den Hitten behauptet die Gutehoffnungshitte mit
einer Berechtsame von rund 83 760 000 gm. Auch
dieser ist noch ein Besitz ganz aufsergewdhu-
licher Grofse, wie ihn nur die bedeutendsten
Bergwerksgesellschaften aufweisen. Dann folgen
sechs Werke mit Feldern von 20000 000 bis
30 000 000 gm, sechs weitere mit solchen von
15000000 bis 20000000 gm Flacheninhalt.
Das Streben von Hittenwerken nach Er-
werbung betriebener Gruben oder nnaufgeschlosse-
ner Felder des Ruhrkohlenbezirks wird fraglos
noch weiter andauern. Eine ganze Reihe von
Werken hat Verhandlungen eingeleitet, ohne
zum Ziele zu gelangen. Ein Teil dieser Ver-
handlungen wird gescheitert sein, weil die For-
derungen ubertrieben waren oder die angebotenen

Felder den Wdinschen nicht entsprachen, ein
anderer Teil aus dem Grunde, weil der ein-
getretene Umschwung der Konjunktur die in

besseren Zeiten ins Auge genommene erhebliche
Kapitalauslage fur den Erwerb von Gruben nicht

mehr ratsam erscheinen lassen Kkonnte. Die
Mehrzahl dieser Werke wird ihre Absicht auf-
geschoben, aber nicht anfgegeben haben, und

spater der Verwirklichung wieder né&hertroten
wollen. Kohlenpreise, wie sie in den Jahren
1875 bis 1890 die Regel bildeten, werden voraus-
sichtlich nicht wiederkehren, es-sei denn, dafs
die Gruppe der Hittenzechen selbst durch rick-
sichtslose Verfolgung von Sonderinteressen zur

Auflésung der Kohlensyndikate Anlafs gibt. Die
Vorteile des Zusammenschlusses in Syndikaten
sind den Uubrigen Grubenverwaltungen zu sehr

bewufst geworden, die Zeiten des ungezlugelten
W ettbewerbs und des verlustbringenden Betriebes
sind noch so in Erinnerung, dafs die Gesamtheit
der Syndikatsernenerung nach Beseitigung ein-
zelner Harten und Unzutréaglichkeiten ohne Zweifel
freundlich gegenuberstehen wird. Bleiben aber
die Kohlenpreise auf der heutigen Hohe, so wird
nach wie vor einer Gewinnung der Brennstoffe
durch eigenen Betrieb vor einem Ankauf von
grofsen Huttenwerken der Vorzug zu geben sein.
Ein Uberblick Uber die Verhdltnisse, welche beim
Erwerb von Gruben, im Rnhrkohlenbezirk von
Bedeutung sind, durfte daher in der jetzigen
Zeit, wo alle Anzeichen auf eine Besserung der
Konjunktur hindeuten, einiges Interesse in An-
spruch nehmen kdénnen.

Erwerb von Gruben durch Mutung. Bei
dem Erwerb ihrer Gruben sind die Huttenwerke
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auf drei verschiedenen Wegen vorgegangen: ein
Teil hat durch Mutung, ein anderer durch Ankauf
betriebener Gruben, ein dritter durch Ankauf
unaufgesclilossener Felder seinen Besitz erworben.
Zu der ersteren Gruppe gehdren von den Werken
des Ruhrbezirks nur die Gewerkschaft Deutscher
Kaiser und die Gutehoffnungshutte, eine auf-
fallende, darin begrindete Erscheinung, dafs die
Erkenntnis des Wertes grofseren Grubenbesitzes
fur Eisenhutten erst so spat allgemeinen Fufs
gefafst hat. Die Gewerkschaft Deutscher Kaiser
ist die einzige, welche ihre Kohlenfelder teil-
weise mit eigenen Einrichtungen abgebohrt hat
und auch zur Zeit noch durch eigene Bohrungen
ihren Besitz vergrdfsert. Ohne Frage ist diese
Art der Erwerbung die billigste, wenn grofse
Flachen erbohrt werden sollen. Wahrend Unter-
nehmer in der letzten Hochkonjunktur je nach
Teufe und Deckgebirge 80 bis 100 ;iff fur das
Meter forderten, sind mit eigenen Einrichtungen
und geschultem Personal die Bohrungen im Ruhr-
kohlenbezirk mit 40 bis 60 Jh fir das Meter
auszufihren. Dieser Umstand hat indessen zur
Zeit keine Bedeutung mehr. Der Ruhrkohlen-
bezirk ist in einer solchen Ausdehnung mit Schutz-
bohrungen bereits bestrickt, dafs neu hinzu-
tretenden Liebhabern nnr weit nach Norden
gelegenes Geldnde zngangig ist. Grubenfelder
mit weniger als 800 m Deckgebirge sind nicht
mehr frei. Darlber hinaus aber lohnt sicli eine
Bohrung nicht mehr fir einen Unternehmer,
welcher an baldige Aufnahme des Bergbaus denkt;
Felder dieser Art sind nnr als Reserve fiur eine
noch ziemlich fern liegende Zukunft von Wert.
Das sudlich der 800 m-Linie vorhandene un-
aufgeschlossene Feld ist so grofs, dafs in den
ersten 40 Jahren schwerlich Schachtanlagen Uber
diese Linie hinausriicken werden. Denn bei
gleicher Gute des Vorkommens ist der Ankauf
eines teuren Feldes mit nur 400 bis 600 m
Deckgebirge ungleich vorteilhafter, als der sehr
billige Erwerb eines Feldes mit 800 m Mergel-
auflagernng nnd mehr. Aufje drei Felder mufs
bei mittlerem Kohlenreichtum ein Férderschacht
und ein Wetterschacht kommen; eine weitere
Ausdehnung der Baue von einer Schachtanlage
aus ist nur in seltenen Féllen tunlich. Das
Abteufen der Schéachte aber wird sich, sehr
gunstige Verhdltnisse des Deckgebirges voraus-
gesetzt, auf wenigstens 1200 Jt f. d. Meter bei
der grofsen Teufe und dem hierdurch bedingten
Schachtdurchmesser stellen. Fir Niederbringen
der Schéachte allein wirde also fur das tiefere
Feld ein Mehraufwand von 160000 bis 320000 oft
bei den gunstigsten Deckgebirgsverhéltnissen er-
forderlich sein. Dieser Mehraufwand wachst in
ganz aufserordentlichem Mafse mit der Zunahme
der Wasserzuflisse; schon ein Zuflufs von nur
! 100 bis 150 1 minttlich hat beispielsweise die
! Kosten des Schachtes Werne I in Teufen von
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390 bis 580 m um 600 Jt f. d. Meter erhoht.
Der Unterschied in den Kosten des Schacht-
abteufens allein mit den hdheren Anlagekosten
fur Fordermaschinen und Wasserhaltung wird
der Regel nach die bestehenden Preisunterschiede
zwischen Feldern mit geringerer und starkerer
Mergeldecke vollkommen ausgleichen. Bei der
Preisbewertung von Grubenfeldern mitverschieden
starkem Deckgebirge wird hierauf vielfach nicht
die gebuhrende Riucksicht genommen; das Feld
mit stdrkerer Decke ist meistens im Vergleich
zu demjenigen mit geringerer Decke viel zu hoch
bewertet.

Allgemeine Grundsatze fur die Beurteilung
des Wertunterschiedes von Feldern mit ver-
schieden starkem Deckgebirge und sonst gleich
gunstig sich ansehenden Verhaltnissen sind schwer
aufznstellen. Immerhin wird man die Zu- oder
Abnahme der Decke um je 100 m mit wenigstens
250 000 Jt Mehr- oder Minderwert fir das Feld
veranschlagen dirfen. Der infolge Temperatur-
erhéhung und erhdhten Kraftverbrauchs unaus-
bleiblichen Betriebsverteuerung ist dann nur in
bescheidenem Mafse Rechnung getragen, das
Mehr an gewinnbarer Kohle nur niedrig ein-
gesetzt. Betrachtlicher jedenfalls wird der Wert-
unterschied zu veranschlagen sein, wenn es sich
in dem einen Falle um Teufen handelt, bei denen
die Notwendigkeit einer allgemeinen Einfihrung
der bei Temperaturen Gber 29 O C. bergpolizeilich
vorgeschriebenen sechsstindigen Arbeitsschicht
sich voraussehen lafst. Bergwerke, welche jenseits
der 800 m-Linie niederkommen, ihre erste Ban-
sohle also bei etwa 950 ra ansetzen, werden
hiermit von vornherein zu rechnen haben. Neue
Liebhaber von Steinkohlenfeldern im Ruhrbezirk
haben nach alledem nur noch die Wahl zwischen
Ankauf betriebener Gruben und Ankauf ver-
liehener Felder; zum vorteilhaften Erwerb durch
Mutung ist es zu spét.

Ankauf von Gruben. Auffallend ist gewifs
der Umstand, dafs die grofsen westféalischen
Bergwerksgesellschaften ohne Ausnahme sich nur
durch Erwerb betriebener Gruben oder unmittel-
bar an solche anstofsender Felder ausgedehnt
haben, dafs ferner der gleiche Weg von den
im Rnhrkohlenbezirk gelegenen Hutten der Regel
nach gewdahlt ist (Gufsstahlwerk Knipp, Bochumer
Verein, DortmunderUnion, Rheinische Stahlwerke,
Stahlwerk Hoesch, Akt.-Ges. Phonix und Sclialker
Gruben und Hutten).

Der Hauptgrund dieses Vorgehens der in
erster Linie als sachverstdndig anznsprechenden
Kreise wird die Abneigung gewesen sein, das
mit Ankauf und Aufschlufs von Feldern ver-
bundene Risiko auf sich zu nehmen. Bei Ankauf
von Gruben lafst sich die Rentabilitat des Be-
triebes in etwa berechnen; beim Erwerb un-
aufgeschlossener, etwas entlegener Felder ent-
zieht sich diese Frage jeder Beurteilung. Ein
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Aufschlufs von Feldern kann dem Unternehmer
sehr hohen Gewinn, aber auch sehr schwere
Enttduschungen bringen. Nach Fallen der ersteren
wie der letzteren Art braucht man in der Ge-
schichte des Ruhrkohlenbergbaues nicht lange
zu suchen. Hiervon nur je ein krasses Beispiel.
Die 1869 in Betrieb genommene Zeche Graf
Bismarck hat an Zubufse erfordert 3250 000 Jt,
an Ausbonte verteilt rund 23 000000 t, der
1873 begonnene Betrieb der Zeche Adolf von
Hansemann bat wenigstens 12000 000 jit Zu-
bufse bedingt und Ertrédge uUberhaupt noch nicht
ergeben. Faé&lle der letzteren Art sind indessen,
wie hier gleichfalls bemerkt sein mag, verhéltnis-
maéfsig selten.

Bei Ankauf betriebener Gruben ist der Ké&ufer
vor unliebsamen Uberraschungen mehr gesichert.
Dafir ist der Erwerb auch entsprechend teurer.
Die in Forderung stehenden Bergwerke sind in
ihren Kursen so bewertet, dafs — das Verhaltnis
der zeitigen Kohlenpreise und Selbstkosten als
Durchschnittssatz fur die Zukunft angenommen —
eine Verzinsung des Ankaufskapitals mit mehr
als 5 °/o durchschnittlich nicht erwartet werden
kann. Denn der Liebhaber hat nach den vor-
liegenden Erfahrungen damit zu rechnen, dafs
der Ankauf einer Grube unter einem Zuschlag
von 20 % zu dem zeitigen Kursstdande nicht zu
tatigen ist. Bei dem Besitzwechsel der letzten
Jahre ist ein Steigen der Kurse in diesem Ver-
hé&ltnis durchweg zum mindesten erfolgt.

Der Kapitalaufwand, welchen schon ein Er-
werb aussichtsreicher Gruben mit kleinerem Felde
erfordert, ist ein recht betréchtlicher. Ein
Steinkohlenbergwerk mit mittelguten Verhalt-
nissen und etwa 500000 t Jahresféorderung wird
einen Kaufpreis von wenigstens 10000 000 Jt
bedingen. Dieser hohe Preis wird den Entschlufs
einer Erwerbung allen denjenigen Huttenwerken
schwer machen, welche nicht eigene Aktien mit
hohem Kurse als Kaufpreis auszugeben in der
Lage sind. Sie werden der Regel nach sich
vor die Wahl gestellt sehen, entweder, ihre Aus-
wahl unter den niedrig bewerteten Gruben zu
treffen oder aber zum Ankauf von Feldern und
zum eigenen Aufschlufs derselben uberzugehen.
Der letztere Weg bietet angesichts der von
anderen Seiten erzielten Erfolge sehr viel Ver-
lockendes, fiur ein Huttenwerk noch besonders
aus dem Grunde, weil hier die Ausgaben auf
mehrere Jahre verteilt und teilweise aus den
Betriebstuberschissen gedeckt werden kdénnen.
Aussicht auf Rentabilitat verspricht der Aufschlufs
von Feldern, abgesehen von solchen mit breiten
Stérungszonen und denen am Siudrande des
Beckens, nach den bisherigen Erfahrungen uberall
dort, wo das Abteufen der Schachte ohne grofsere
Schwierigkeiten verlauft und das Deckgebirge
nicht anormal méchtig ist. Die Verhéaltnisse
des Deckgebirges aber sind in dem Ruhrkohlen-
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bezirk so verschieden, diese Verschiedenartigkeiten
auf die Kosten der Schachtanlagen von so hohem
Einflufs, dafs die eingehendste Untersuchung der
vorliegenden Verhaltnisse nicht dringend genug
empfohlen werden kann.

Bewertung unaufgeschlossener Folder.
Der Preis unaufgeschlossener Grubenfelder ist
in dem Ruhrkohlenbezirke, namentlich in den
letzten Jahren, sehr erheblich gestiegen. Im
Jahre 1898 noch konnte die Gewerkschaft Kdnig
Ludwig die ans 13 Feldern bostehende Berecht-
same der Gewerkschaft Henriehenburg mit 450
bis 600 m Mergeldecke fur einen Preis von
230000 Jt f. d. Feld erwerben. In mehreren
anderen Féallen wurden in dem gleichen Jahre
300 000 Jt fur Felder mit 500 bis 600 m
Mergeldecke bezahlt. In den Jahren 1901/1902
sind Umsatze grofserer Komplexe mit 500 bis
300 m Deckgebirge zu Preisen von 400 000 bis
650 000 J1 f. d. Feld erfolgt.

Diese Summen, so betrachtlich sie sich an-
sehen, sind gering im Vergleich zu den Kosten
der Schachtanlagen.

Dafs die Bewertung der Folder zurickgehen
wird, ist bei den BesitzVerhéaltnissen durchaus
unwahrscheinlich. Der Nachfrage steht geringes
Angebot an wirklich guten Feldern gegenuber.
Der Besitz ist in wenigen kapitalkraftigen Handen
vereinigt und die Gewerken sind des Wertes ihrer
Berechtsame sich vollauf bewufst. Die niedrigen
Ziffern, mit welchen der Kurszettel die Kuxe
einzelner sehr aussichtsreicher Felder verzeichnet,
werden andere, sobald die wenigen, nicht in
festen Hé&nden befindlichen Anteile dem Markt
entnommen sind. Der Grund der geringen Be-
wertung ist vielfach der Umstand, dafs die
Mehrzahl der Kuxe Eigentum eines oder doch
nur weniger Besitzer ist, welche weder zum
Verkauf noch zur Eréffnung des Betriebes die
Zeit fur gekommen halten. Der Ankauf anderer
Felder wird dadurch erschwert, dafs mehr als
’[i der Kuxe in einer Hand vereinigt und ihr
Besitzer zur Abgabe nicht geneigt ist. Da die
Kenntnis solcher Verhaltnisse fir ein Werk,
welches mit dom billigeren Ankauf der auf den
Markt kommonden Kuxe den Erwerb einleiten
will, uncrlafslich ist, hat sich dor An-
kauf von Gewerkenlisten in den letzten Jahren
zu einem Gegenstande des Handels herausgebildet.

Grofse des Grubenfeldes. Die eingetretene
Preiserhéhung der Felder durfte dazu fuhren,
dafs die Grofse des zu erwerbenden Feldes mehr
als bisher dem beabsichtigten Umfange des Be-
triebes angepafst wird. Ist nur eine
anlage mit einer Fodrderung von 400
600 000 t in Aussicht genommen, so sind drei
Normalfelder des Prenfsischen Berggesetzes mit
rund 6570 000 gm Flacheninhalt fiir den Betrieb
ausreichend. Bei einer Mergelauflagerung von
600 m wirde der kubische Inhalt des fur die
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Baue in Frage kommenden Gebirgskdrpers bis
1200 m Teufe rund 3900 Millionen Kubikmeter
betragen. Da nun das Verhéltnis «der Gebirgs-
maéchtigkeit zu dem der in bauwilrdigen Flézen —
Flozen von 0,5 m Machtigkeit und mehr —
anstehenden Kohlen sich verhaélt:

fur die Fett- und Efskohlengruppe . .= 26,5:1
» . Gaskohlengruppe = 29,4:1
» s Gasflammkohlengruppc . . = 33,7:1

durchschnittlich . . . .=30 :1

und diese Flézgruppen in den ndrdlichen Feldern
wohl ausschliefslich in Betracht kommen, so ist
der Kohlenvorrat des Feldes zu schatzen auf
130000 000 t. In dieser Rechnung (1 cbm = 11t)
ist bereits ein Abbauverlust von stark 20 °/°
berucksichtigt. Rechnet man weitere 25 °/0 ab
fur Sicherheitspfeiler, Stdrungen, unbauwdirdige
Flozteile und dergleichen, so verbleiben rund
100 000 000 t, eine Kohlenmasse, welche fir ein
Fordersoll von 500 000 t auf 200 Jahre ausreicht.
Eine geringere Machtigkeit des Deckgebirges von
je 100 m wirde eine Erhéhung des gewinnbaren
KohlenVorrats um etwa 16 000 000 t annehmen
lassen. Diese Zahlen erfahren freilich fur die
Praxis noch eine Reduktion dadurch, dafs nicht
alle Floze uber 0,5 m Maéchtigkeit als bau-
lohnend anzusprechen sind. Mohr als drei Normal-
felder von einer Scliaclitanlage aus in Angriff
zu nehmen, wird nur in den seltensten Fallen
zweckmafsig sein. Die Wetterwege nehmen hier
bei gunstiger Feldesstreckung schon Lé&ngen bis .
5000 m an und haben damit bei der angenom-
menen Teufe der Baue die Grenze des Zuléssigen
erreicht. Der Erwdhnung nicht unwert scheint
es, dafs nur sehr wenige der in FOrderung
stehenden Bergwerke ihren Schachtanlagen ein
Feld der genannten Grofse zugeleilt haben und
dafs eine Reihe sehr hoch bewerteter, in hoher
Forderung stehender Gruben ein nicht oder nur
wenig grofseres Feld besitzt. In der nachstehen-
den Tabelle hierfir mehrere Beispiele; die Zahlen
bilden eine gewisse Bestatigung der vorstehenden
Ausfihrungen.

Sind zwei Schachtanlagen geplant, so ist ein
Ankauf von 5 bis 6 Feldern geboten und aus-
reichend; geht ein Werk daruber hinaus, so
urldidkar-der Regel nach griofse Feldesteile langere
Zeit liegen und verteuern durch Anlaufen der
.Zinsen den Erwerb erheblich. Soll eine sehr
hohe Forderung erzielt, aus besonderen Griunden
aber nur eine Schachtanlage vorgesehen werden,
so kann unter Zuhilfenahme eines dritten ein- und

ausziehenden reinen Wetterschachtes dem Be-
Swliglshteine Ausdehnung Gber 4 bis 5 Felder
@nthisll mit Vorteil gegeben werden. Dieser

Schacht wirde nach Lage der bergpolizeilichen
Bestimmungen nur der Wetterwirtschaft dienen
durfen.

Einflufs der Beschaffenheit des Deck-
gebirges auf den Wert der Felder. Inden
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Feldes- N U 4
R Forderung g; S . Grofste Bewertung nach Kurs .
Namen grafse (ab- 1902 _=g 52 reute (Mitte Mars 1903) Anleihe
gerundet) SSc '§|¥|
Ny © 3 73 .
qm t m M Ji
Hibernia...coooeoeevieecvieeesceeneronn, 2066 000 262044 i 3 616 (B-A .-G, Hibernia) —
Karolinengliick.........cccooovvninnne 2 627 000 241 350 i 3 845 10 750 000 —
(letzte Notierung)
Konigsgrube (Magdeburger B.-G.) 8130000 441 421 i 3 480 13 740 000 —
(letzte Notier. 21. 1. 1903)
Frohliche Morgensonne . 3810000 397448 i 2 505 8000000 400 000
DahlbUSCh oo 4000000 953916 3 7 550 28 800 000 -
Neu-Esseu.... 5110000 525064 2 4 433 11000 000 -
Helene Amalie... 5700000 727 572 2 4 548 15 600 000 2500000
Mont Cenis........ 5730000 665 122 1 3 400 13 650 000 2500 000
Lothringen. 6020000 479 053 1 3 462 14 850 000 2000000
PIULO  ooooeeeeeeeeeneeeeeseneeeseeeeesanns 6810000 898846 2 4 606 18 000 000
Ende 1S98 (Schalker Gruben
und Hutten)
Consolidation.......ccccoovevenniinenenns 7890000 1368450 3 6 645 57 000 000 -
Rhein-Elbe und Alma................. 7610000 1358750 3 7 750  (Geleenkircheuer B.-A.-G.) —
Preisforderungen fir wunaufgeschlossene Felder lich nur geringe Zahl von Kliften die Verbindung

kommt die Beschaffenheit des Deckgebirges sehr
oft nicht zum Ausdruck, obschon gerade hier
ein Gesichtspunkt vorliegt, welcher die finan-
ziellen Ergebnisse eines Bergbaues sehr stark
beeinflufst. In weiten, dem westfalischen Berg-
bau nahestehenden Kreisen ist die Ansicht ver-
breitet, dafs die Wasserzufliisse, mit denen ein
Schachtabteufen zu rechnen hat, sich jeder Vor-
ausberechnung entziehen. Die Ansicht hat eine
gewisse Berechtigung in Bezug auf bestimmte
Distrikte, nicht aber in der Verallgemeinerung
auf den ganzen Bezirk der Ruhrkohlenablagerung.
Wasserfihrend sind folgende Schichten des Deck-

gebirges :
1. die Schichten des Tertiars allgemein,
2., " ,» Senons allgemein,
3. ., ' ,» Emscher-Mergels nicht,
4. " ,» Turons distriktweise,
5. ,» Buntsandsteins fraglich, ob

gllgeme’i'n oder nur am Rande des Beckens,
6. die Schichten des Zechsteins nur am Rande des
Dyasbeckens.

Tertiar, Seuon, Buntsandstein und Zechstein
finden sich nur im Nordwesten des Bezirks,
wahrend das Turon uberall zwar auftritt, aber
in durchaus verschiedener Ausbildung. Zerkliuftet
und sehr stark wasserfihrend hat Bich dasselbe
nur in Teilen des Ostens gezeigt. Ein sicheres
Anzeichen fur seine Zerkliftung bilden die in
den Bohrlochern erschroteneu, ohne Ausnahme
turouen Schichten entspringenden Solquellen. Die
Klufte verlaufen regellos. Ein Schacht kann
Wassermengen erschliefsen, welche dem Abteufen
von Hand ein Ziel setzen, wahrend der nahe-
gelegene zweite Schacht fast trocken niederkommt.
Die zwei bekannten wasserreichen Distrikte des
Turons, das westlichere die Gegend von Marten,
Castrop, Mengede, Linen, Derne, Courl, das 0ost-
lichere die Umgegend von Haram und benach-
barte Ortschaften umfassend, sind getrennt durch
eine wasserdrmere Zone, in der eine augenschein-

zwischen beiden Distrikten vermittelt. Dafs diese
Verbindung -besteht, geht aus dem Kohlenséure-
und Salzgehalt der Wasser liier wie dort hervor,
wird aufserdem durch Wasserdurchbriiche auf
Gruben des Ostens bestatigt.

Der Wasserfuhrung des Turons ist die grofste
Bedeutung bei der Auswahl der Felder boizumessen.
Seine Maéchtigkeit nimmt nach Osten sehr er-
heblich, bis Uber 300 m zu; aufserdem bildet
es hier die unmittelbare Decke des Steinkohlen-
gebirges. Zu den Schwierigkeiten des Abteufens
kommt also die Madglichkeit, dafs durch den
spateren Betrieb grofsere Wassermengen in die
Grube gezogen werden. Diese Gefahr kann eine
Grube durch Stehenlassen von Sicherheitspfeilern
und ausschliefsliche Anwendung der Versatzbaue
zwar verringern, aber nicht beseitigen, da ein
Anfahren von Verwerfungsquellen immer noch
zu furchten bleibt.

Trifft ein Schachtabteufen im Turon auf
wasserfuhrende, der Regel nach steil gelagerte
Klifte, so ist damit zu rechnen, dafs die Wasser

vor Antreffen des unteren Grunsandes sich nicht
verlieren.  Mit einer erheblichen Verteuerung
ist das Weiterabteufen dann auf jeden Fall ver-
bunden, mag man nach Einbau von Wasserzieh-
vorrichtungen mit Arbeiten auf der Sohle fort-
fahren oder zum Abbohren nach Kind Chaudron
Ubergehen. Der mit zwei FOrderungen aus-
zurlstende Einziehschacht mufs einen lichten
Durchmesser von etwa 5 m behalten im Interesse
einer geniugenden Wetterzufuhr. Mit Schéchten
aus zwri Cuvelagesdtzen von 2,5 m und zwei

weiteren von 1,65 m Weite, wie solche fir
Zeche Werne vorgesehen waren, lafst sich ein
auf eine Jahresforderung von 500 000 bis

600 000 t zugeschnittener, in erheblicher Teufe
umgehender Betrieb auf die Dauer nicht fuhren.
Schachtausban, Pumpenrohre und dergleichen be-
eintrachtigen den verbleibenden Querschuitt der-
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artig, dafs der Schacht zur Wetterversorgung
bald nicht mehr ausreichen und das Abteufen
eines dritten Schachtes nichtzu umgehen seih wird.

Diese Notwendigkeit wird vermieden bei dem
von Riemer vorgeschlagenon Einbau zweier kon-
zentrisch ineinander angeordneter Cuvelagecylin-
der mit einem Druckmittel im Zwischenraum.
Auch hier werden die grofsen Wandstarken der
Cuvelage und das bei der ersten Anwendung der
Methode zu zahlende Lehrgeld das Abteufen
stark verteuern. Mit 10000 bis 15000 Ji f.d.
Meter je nach Teufe und Mé&chtigkeit der wasser-
fuhrenden Schichten werden die Kosten des Ab-
teufens bei Wasserzuflussen uber 3 cbm minat-
lich und Auftreten des Turons in 400 bis 600 in
Teufe nicht zu hoch veranschlagt sein. Die
Mehrkosten kdénnen daher auf Summen sich be-
laufen, welche den Ankaufspreis der Felder
Ubersteigen.

Die Verhéltnisse des Deckgebirges im Nord-
westen sind distriktweise nicht gunstiger als im
Osten, gestatten aber einen genaueren Vor-
anschlag. Hier liegen die Schichten, deren
Durchteufung die grofsten Schwierigkeiten und
Kosten macht, unmittelbar unter dem Rasen,
sind daher hinsichtlich ihrer Mé&chtigkeit leicht
zu untersuchen. Es sind lockere Sande, mit
festen Bé&nken durchsetzt, in einem Kkleineren
Bezirke nahe des Rheines Schichten des Tertidars,
im Ubrigen Schichten der senonen Kreide. Die
Schichten des Tertidrs sind rechtsrheinisch in

einer Machtigkeit bis zu 120 m, die senonen
Kreidesande in einer solchen bis zu 200 m
bekannt geworden. In beiden Niveaus ist von

Hand nicht abzuteufen; es bleibt nur die Wahl
zwischen Senkschéacliten, Gefrierschackteu und
dem Verfahren von Honigmann. Letzteres ist
in Westfalen noch nicht ausgefihrt, wé&hrend
mit Gefrierschachten zur Zeit als erste die Ge-
werkschaft Auguste Viktoria vorgeht; uber die
Kosten der Senkschéchte liegen dagegen bezlg-
lich mehrerer Schéekte Erfahrungen vor. Nach-

stehend hieruber einige Zahlen:*

- Durch- Leistung Kosten
Zeche leuie messer f.d.Monat f.d. m
m m m Ji
Deutscher Kaiser 111 0—76 6,5 2,23 8340
Rheinpreufsen 111 . . 0—103 45 2,86 9708
Deutscher Kaiser Il . 0—112 5 1,84 8845
Sterkrade 40—136,5 51 3701 10887

Die lockeren Sande finden sich nicht uberall
im Nordwesten des Bezirks; wo sie fehlen, sind
aber die obersten 60 bis 100 m des Mergels
wasserfuhrend und zwar augenscheinlich von
W esten nach Osten in zunehmendem Mafse.

Die nahe Recklinghausen belegenen Schéchte
haben Zuflisse bis zu 14 cbm mindatlich erschroten,
wéhrend die westlichen Schéachte von Schlégel
und Eisen, Graf Bismarck, Ewald, Hugo, Graf

* ,Gluckauf* 1901 Nr. 36/37.
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Moltke und Gladbeck nicht Gber 2 cbm zu heben
hatten. Je nach der Menge der Zuflusse wird
hier das Abteufen auf 2500 bis 5000 m f. d.
Meter sich stellen.

Emscher Mergel und Turon sind im Westen
trocken. Im Buntsandstein dagegon stellt sich
wieder Wasser ein. Den Schéchten der Zeche
Gladbeck, welche als einzige bisher diese Schichten
durchteuft hat, sind Hoclistznfliisse von 2 cbm
minltlich zngegangen. Eine Reihe von Anzeichen
deuten indessen darauf hin, dafs der Buntsand-
stein nur sparlich Zuflusse erhalt und nicht den
fur ein Schachtabteufen gefahrlichen Charakter
anderer Gegenden zeigt. Immerhin werden auch
bei Anwendung von Mauerung die Kosten des
Abtenfens auf etwa 2500 Jk f. d. Meter in diesen
Schichten sich erhdhen. Ferner ist damit zu
rechnen, dafs Wasser des Buntsandsteins Uberall
dort beim spdateren Betriebe den Grubenbauen
zugehen werden, wo Zechsteinschichten nicht in
grofserer Méchtigkeit in die Gebirgsfolge ein-
geschaltet sind.

Je nach den Verhéltnissen des Deckgebirges
kénnen sich mithin im Osten wie im Westen
sehr erhebliche Kostenunterschiede beim Schacht-
abteufen ergeben, Unterschiede, denen gegeniber
der Preisunterschied der Felder vollkommen ver-
schwindet. Die Kosten eines Schachtabteufens
von 5 m Enddurchmesser durch 600 m Deck-
gebirge sind bei glattem Verlauf der Abteuf-
arbeiten und rechtzeitiger Wahl der gebotenen
Methoden zu schétzen auf:

I. Im Osten; 5,6 m Durchmesser
(unerlafsliche Vorsichtsmafsregel).

1. Turon trocken,

60 mii 250031 = 150000 JI
540 m ii 1200 ,, = 648000 ,, abgerundet:
Summa 800000 J1

2. Wasserzuflisse im Turon von 500 bis 600 m; Ab-
bohrung nach Kind Chaudron:

60 in a 2500J1 = 150000 JI
440 ma 120Q , = 520000 ,,
100 in a 14000 ,, - 1400000 ,,

Summa 2 000 000 JI
3. Desgl. von 400 bis 600 m:

60 m & 2500J1= 150000 JI
340 ma 1200 ,, = 408000 ,,
200 m ii 12000 ,, =2 400000 ,,

Summa 3000000 JI

Il. Im Westen; 5 in Durchmesser.

1. Sandauflagerung fehlt; 2 cbm Zuflufs im Senon;

nur Kreide:
80 ma 2250J1 — 180000 JI
520 m ii 1100 572 000
Summa 750000 J1
2. 100 m Sand; sonst wie vorstehend:
100 ma 8000J1 = 800000JI
500 ma 1100 ,, = 550000 ,, -

Summa 1350 000 JI,
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3. 150 m Sand; sonst wie vorstehend:
150 m &410000 Jt= 1500000 JI
450 m G 1100 ,, = 495000 ,,
Summa 2 000000 J1
4. 100 m Sand; 100 m Dyas:

100 m i 800031 = 800000 M
400 in & 1100 , = 440000 ,,
100 m & 2500 ,, — 250000 ,

Summa 1500 000 JI.

Die Sclilufsfolgerungen auf den Wertunter-
schied der Felder je nach den vorliegenden Ver-
héltnissen des Deckgobirges ergeben sicli aus
vorstehenden, eher niedrig als hoch angesetzten
Zahlen von selbst. Gewarnt werden mag nur
noch davor, den Bohrtabellen eine zu grofse
Bedeutung beizumessen; unter dem landlaufigen
Namen ,,Mergel* und ,Ton“ umfafst mancher
Bohrmeister die ganze Folge der westfalischen
Kreideanflagerung.

Verschiedenheiten in der Giute der
Steinkohlenablagerung. Von dem aller-
grofsten Einflufs auf den Wert der Felder ist
naturgemaéfs die Gute des Steinkohlenvorkommens,
die Maéachtigkeit und Reinheit der Floze, die
Beschaffenheit des Nebengesteins, die mehr oder
minder starke Beeintrachtigung der regelméafsigen
Ablagerung durch Stdrungen. Bei dem un-
bestdandigen Verhalten der Fléze wird man nur
in seltenen Fallen hier urteilen kénnen, es sei
denn, dafs bergbauliche Aufschlisse in néachster
Néahe vorliegen. Im allgemeinen durfte aber
hier dem Westen der Vorzug zuzuerkennen sein;
die Betriebsverhdaltnisse der in Férderung stehen-
den Gruben sprechen wenigstens sehr deutlich
in diesem Sinne sich aus. Nachstehender Ver-
gleich, in welchem die Jahresleistungen f-d. Kopf
der Belegschaft im Durchschnitt der letzten drei
Jahre einander revierweise gegenubergestellt
sind, lafst die Uberlegenheit der westlichen
Gruben ohne weiteres erkennen:

Jahresleistung auf einen Arbeiter.
Durchschnitt 1900 bis 1902.

Westlicho Gruppe. Ostliche Gruppe.

Bergrevier 1 Bergrevier t
West-Essen . . . . 292 Herne..ooovieiennns 265
Ost-Essen..nnnen. 285 Dortmund 111 . . , 235
Oberhausen................. 270 Nord-Bochum . . , 229
Gelsenkirchen . 268 Witten ., . 229
West-Recklinghausen 263. Dortmund Il . .. , 226
Werden ... 262  Ost-Recklinghausen . 225
SUd-Essen........... 261  Hattingen . . . . . 210
W attenscheid. . 245 Dortmund | . . . , 208

Sid-Bochum . . . . 203

. Die summarische Gegenuberstellung ergibt
266 t Durchschnittsleistung fur die westliche,
225 t fur die 0Ostliche Gruppe, ein Unterschied,
der ganz auffallend hoch und ohne Frage von
der einschneidendsten Bedeutung fiur die Renta-
bilitdt der Betriebe ist. Dazu kommt noch, dafs
die Gruben mit starken Wasserzuflissen in der
Mehrzahl der &stlichen Gruppe zurechnen, also
auch in dieser Beziehung die d&stliche Gruppe
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unter ungunstigen Verhdaltnissen arbeitet, dafs
ferner die Gasentwicklung auf einer gréfseren Zahl
der westlichen Gruben eine anormal geringe ist.
Dagegen haben die westlichen Gruben im Durch-
schnitt etwas hohere Arbeitslohne. Bei einer
grofsen Zahl derselben wird das Ertragnis weiter-
hin dadurch beeinflufst, dafs auf dem Bergbau
eine Regalabgabe von 1 °/o der Bruttoférderung
lastet. Immerhin wird dadurch der Unterschied
in der Arbeitsleistung zwischen den beiden
Gruppen aucli nicht anndhernd ausgeglichen.

Damit ist nun noch nicht erwiesen, dafs auch
in den unaufgeschlossenen Feldern des Nord-
westens und Nordostens dio Verhéltnisse ein

ahnliches Bild ergeben werden. Ein Vergleich
des Arbeitseffekts der am weitesten nach Westen,
Norden und Osten vorgeschobenen Zechen erscheint
hier nicht ohne Interesse.

1. Gruben westlich 2. Gruben d§stlich

Recklinghausen. Recklinghausen.
Leistung auf einen Arbeiter im Durchschnitt 1900 bis 1902.

Namen t Namen t
Deutscher Kaiser* . 273 General Blumenthal . 220
Neumihl........ 296 Konig Ludwig* . . 219
Oberhausen . . .. 275 Viktor*.......... 240
Graf Moltke* . . . 266 Hansemaun . ... 160
HUgo .o 277 Preufsen | ..o 193
Ewald * . .. .. 280 Monopol....iiiinenne 231
Schlagel u. Eisen* . 210 Kbonigsborn* . . . . 240

Diese Zahlen sprechen ebenfalls nicht zu
Gunsten des Ostens. Auch hier ist der Effekt

der ostlichen Gruben ein wesentlich geringerer.
Die Ursache ist in erster Linie in der ungleich
intensiveren Faltung und Zerreifsung des Stein-
kohlengebirges im dstlichen Teile des Ruhr-
kohlenbeckens zu suchen, welche auch in den
bisher unaufgeschlossenen Feldern ihren Fortgang
nimmt, wahrend im Westen flache und regel-
maéfsige Lagerung vorherrscht. Betont werden
mag indessen noch, dafs eine im Muldentiefsten
niedergekommene Tiefbohrung des Westens einen
Horizont der Gasflammkohlenpartie erschlossen
hat, welcher ganz auffallend arm an bauwdirdigen

Flozen und daher fir den Bergbau wenig
glnstig ist.
Vorkommen von Fettkohlen. Diegeringe

Grofse des preufsischen Bergwerksfeldes hat das
Gute gehabt, dafs die grofse Zahl der Bohrungen
einen Riickschlufs auf die vorliegenden Verhalt-
nisse zuléafst, dafs die Lagerung in grofsen Zigen
bekannt geworden ist und hieraus mit gewisser
W ahrscheinlichkeit auf den vorliegenden Floz-
horizont geschlossen werden kann. Fur Hitten-
werke ist das von besonderem Interesse, weil
sie grofsen Wert darauf legen werden, Fett-
kohlen mit ihren Gruben zu erscliliefsen.

Im Zentrum und im Westen des Beckens
sind ndrdlich des zeitigen Bergbaugebietes nur
wenige Sattelerhebungen mit derartig steiler Auf-
richtung der Schichten bekannt, dafs Fettkohlen

* Neue Schachtanlagen in Anlage begriffen.
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auf den oberen Sohlen hier vermutet werden
kénnen. Diese Felder sind Besitz der Gewerk-
schaft Deutscher Kaiser, der Gutehoffnungshutto,
des Bergfiskus und der Gewerkschaft .Auguste
Viktoria. Sie umfassen die Fligel des Lippe-
sattels und eines Spezialsattels, welcher in der
Gegend Lenkei'beck— Sinsen in unbekannter Er-
streckung sich heraushebt.

Der Bezirk der Fettkohlenvorkommen ist der
Osten. Die Hauptmulden und Hanptsattel der
Ruhrkohlenablagerung sind hier weiterhin scharf
ausgepragt, In den Mulden findet sich die Gas-
kohlen- und Gasflammkohlengruppe, wéahrend in
den Sattelfligeln Fettkohlen unter der Mergel-
decko abstofseu. Der Amsterdamer Hauptsattel
verlauft Gber Bodelschwing — Linen — Werne—
Stockum— Bodckum; das Deckgebirge ist etwa
450 m machtig bei Linen, 600 m bei Werne,
725 m bei Bockuni, 900 m bei Bahnhof Ahlen.
Der Verlauf des stdlichsten Hauptsattels ist nach
dem Ausfall der Bohrungen und dem Verlauf
der Scheide zwischen Steinkohlengebirge und
Flozleerem in der Richtung Garnen— West-
Tiinnen— Dolberg— Beckum zu suchen. Das Deck-
gebirge nimmt zu von 525 m bei ‘West-TlUnnen
auf 725 m bei Dolberg, 900 m bei Beckum.
Sudlich dieser Linie sind Fettkohlen noch in
ziemlicher Verbreitung zu erwarten, zugleich in
den Sattelkuppen aber auch schon Schichten der
Magerkohlenpartie. Die hier belegenen Felder
haben sicli bisher besonderer Wertschdtzung nicht
erfreuen koénnen.

Kosten der Schachtanlagen. Die Kosten
der Schachtanlagen werden durch eine grofsere
Reihe von Faktoren beeinfinfst. Von Bedeutung
sind namentlich die Teufe der Bausohlen, die
Beschaffenheit des Gebirges, die Héhe der For-
derung, die Menge der Wasserzufliusse, die Art
des Kohlenvorkommens, die &rtliche Lage, die
Marktlage fir Kohle, Eisen, Mauer- und Holz-
materialien, der Preis des Grund und Bodens,
die grofsere oder geringere Schwierigkeit des
Bahnanschlusses und dergleichen mehr. Unter
normalen Verhaltnissen und glattem Verlauf der
Abteufarbeiten sind die Anlagekosten einer auf
500 000 bis 600 000 t Jahresforderung berech-
neten Fettkohlengrnbe mit etwa 600 m Mergel-
decke auf 5500 000 bis 6500 000 d I zu schatzen,
je nachdem der Kokereibetrieb einen grofseren
oder geringeren Umfang erhé&lt und Arbeiterzuflufs
aus Ortschaften der Umgegend in genugendem
Mafse zu erwarten ist oder nicht. Die Kosten
wirden sich etwa folgendermafsen verteilen:

M

Grundenverb, 200 Morgen & 1000 ,M . 200 000
Abteufen der Schéchte mit Ausbau , 1800 000
Schachtgerliste. ... 75000

Verladung und Separation.. 100 000
Kohlenwadsche........ccocuee. 350 000
Dampfkesselaulage......cniiciinnne. 180000
2 Fordermaschinen mit Gebdude 320 000
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Zentralmaschinenhnlle mit elektr. Zen-

trale und Luftanlage 280 000
Ventilatoranlage C e 50000
W asserhaltung ... 150 000
Motoren und Leitungen ... 100 000
Kaue, Bureaus, Schmiedewerkstatt,

Schreinerei, Magazine 250 000
Zentralkondensation........ccevvviinnne 80 000

Kamine ... 30 000
Wasserbehalter . 20000
Transportbriicken, Haldcuaufzug 50 000
Grubenbahnhof 100 000
Bahnanschlufs......c.ccceee. ?
Forderwagen, Seile, Kdrbe 240 000
Kokerei 500 000
Seilforderung unter T age 75 000
Vorrichtungsarheiten bis zum Ausgleich

der Selbstkosten 500 000
Verschiedenes. .. 50 000

Summa 5 500 000

Hierzu wird in der Mehrzahl der Félle noch
ein recht betrachtlicher Aufwand fur Arbeiter-
wohnungen kommen, da nur selten die né&here
Umgebung einer neu anzulegeuden Zecbe den
Bedarf an Arbeitskraften deckt. 250 bis 300
Wohnungen weiden vorzusehen sein; ihre Anlage
erfordert die Summe von 1000000 dt.

Rechuetman zu diesen Summen die Kosten des
Feldeserwerbs mit 3 X 400000= 1200000 dt,
so ergeben sich Gesamtkosten von 7700 000 dt,
welche durch Zuschlag der Zinsen bis zur Ren-
tabilitdit des Betriebes auf 8500 000 dt wenig-
stens anwachsen. Das Abteufen der Schéchte
wird in Anspruch nehmen: bei glattem Verlauf
des Abteufens 2 /< Jahre; bei Wasserzuflissen
im Turon und Abbohrung von 100 m nach Kind
Chaudron 5 Jahre; bei Auflagerung von 100 m
senoner oder tertidrer Sande und sonst gutem
Gebirge' 4*2 bis 5 Jahre.

Weitere 3 bis 5 Jahre sind auf die Aus-
und Vorrichtung bis zur Erreichung des Forder-
solls zu rechnen, normal gute Verhéltnisse der
Steinkohlenablagerung vorausgesetzt. Auf Ren-
tabilitdt des Betriebes ist daher in den ersten
5 Jahren desselben auch im gunstigsten Fall
bei der angenommenen Méchtigkeit des Deck-
gebirges nicht, zu rechnen.

Welche Verzinsung des Anlagekapitals der
Betrieb bringen wird, h&ngt naturgeméfs von
dem Charakter des Kohlenvorkommens ab. -Die
Ertragnisse der zur Zeit betriebenen besseren
Gruben kénnen indessen nicht erhofft werden. Diese
Gruben haben ein geringeres Kapital zu ver-
zinsen; sie arbeiten mit sehr vereinzelten Aus-
nahmen in ungleich hoheren Teufen, also unter
wirtschaftlich gunstigeren Bedingungen. Bei der
zeitigen Lage der Kohlenpreise, Materialpreise
und Arbeitslohne wird ein Voranschlag den zu er-
wartenden Reingewinn auf nicht Gber 1 dt fur die
Tonne Forderung ansetzen dirfen. Bei teilweiser
Aufbringung der Mittel in Form einer Anleihe
wiirde sich dann immerhin noch eine 7- bis 8pro-
zentige Verzinsung des Anlagekapitals ergeben.
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Der elektrische Antrieb von Reversier -Walzcnstrafsen.

Von Carl Jigner,

Wenngleich die Frage des elektrischen An-
triebs von Reversier-Walzwerken erst dann all-
gemein in den Vordergrund treten wird, wenn
die Frage der wirtschaftlichen Ausnutzung der
Hochofen- und Koksofengase auch in grofsem
Mafsstabe vollig geklart ist, so gibt es doch
heute schon einen Fall, in dem der elektrische
Antrieb dieser Strafsen einen wirtschaftlichen
Vorsprung vor dem Dampfbetrieb gewé&hrt, nam-
lich den, weiiu Wasserkraft zur Verfligung steht.
Er gab denn auch verschiedentlich Veranlassung,
der Frage dieser schwierigsten aller Antriebe naher
zu treten und die technische Durchfihrbarkeit
durch oinen Versuch in grofserem Mafsstabe zu
prufen.

Fir den Antrieb der Reversier-Walzwerke
habe ich die gleiche Anordnung in Vorschlag
gebracht, wie ich sie fur den Antrieb von
Hauptschacht-Forderraaschinen zur Durchfuhrung
brachte. Hier wie dort ist eine &ufserst fein-
fuhlige Steuerung, die das Arbeiten mit jeder
Geschwindigkeit gestattet, unbedingtes Erforder-
nis; dazu ist ferner, um ein wirtschaftliches
Arbeiten zu ermdglichen, Anlassen und Bremsen
ohne Arbeitsverlust, und eine allméahliche, dem
Durchschnittsverbrauch entsprechende Strom-
entnahme bei der Stromerzeugerstelle notwendig.
Erschwerend tritt bei der Walzenstrafse das
Anhalten und Wiederingangbringen der Strafse
hinzu, also das Reversieren in ganz kurzen
Zeitraumen, ferner der Umstand, dafs das Kraft-
maximum, welches bei der Férdermaschine durch
die Beschleunigungsarbeit gekennzeichnet ist,
also nur mit der Beschleunigungszeit sich
andert, bei der Walzenstrecke nicht feststeht,
weil dasselbe hier von der Temperatur des
Eisens und von der Kalibrierung abhéngt.

Die von mir vorgeschlagene Anordnung sieht
nicht die direkte Einschaltung des Walzwerks-
motors in das Netz der Stromerzeugerstelle vor,
sondern die indirekte Speisung durch einen der
schon vielfach im Grofsbetrieb angewandten Um-

former. Nachstehendes Schaltungsschema (Abb. 1)
zeigt die Anordnung. F ist der Walzwerks-
motor, welcher reversiert wird, E D S 1l der

zum Betriebe dieses dienende Umformer, dessen
Motor H an eine beliebige Stromquelle,
gleichgiltig ob Drehstrom oder Wechselstrom
oder Gleichstrom, angeschlossen wird.

Dieser Umformer hat 3 charakteristische
Eigenschaften:
1. Der Walzwerks- (oder

wird nicht, wie ublich, durch einen Anlasser ge-
steuert, sondern dadurch, dafs mittels des Neben-

Forder-) Motoals Gleichstrom-Nebenschlufs-Motor

.wechselt, mit
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sehlufsrcglers A der Dynamo D auf dem Um-
former, welche mit dem Walzwerksmotor un-
mittelbar durch Leitungen verbunden ist, nur
eine solche Spannung gegeben wird, wie sie fur
das Anlassen erforderlich ist oder der derzeitig
verlangten Walzgeschwindigkeit entspricht. Zum
Anlassen wird also die Dynamo mittels des
Nebenschlufsreglers allmé&hlich erregt; ersichtlich
lindet dabei sowohl als beim Arbeiten mit ge-
ringerer Walzgeschwindigkeit keinerlei Euergie-
vernichtung statt.)

2. Der Umformer ist mit einem schweren
schnellaufenden Schwungrade ausgerustet, wel-
ches die Aufgabe hat, alle grofseren Enei'gie-
schwankungen, welche Uber ein bestimmtes
Mittelmafs hiniibergehen, aufzunehmen und von
der Stromerzeugerstelle fernzuhalten. Diese
Schwungrader werden nicht aus Gufseisen, son-
dern zur Zeit aus Stahlgnfs ausgefiihrt, und
zwar als volle Scheiben mit verdicktem Rand.
Diese Art der Ausfihrung ergibt eine auBer-
ordentlich gunstige Beanspruchung des Schwung-
ringes, so dafs hei der mit vollem Erfolg be-
nutzten Umfangsgeschwindigkeit von 80 m/Sek.
noch eine zehnfache Sicherheit des Materials vor-
handen ist. Solche Ré&ader kénnen bis zum Gewicht
von 50 t ohne Schwierigkeit gefertigt werden.

3. Der Motor II, welcher an die Strom-
erzeugerstelle angeschlossen ist, wird durch eine
selbsttatige Hilfsvorrichtung, in dem Schema
als Fliehkraftregler ausgebildet, so gesteuert,
dafs seine Stromaufnalime, auch wenn die Um-

drehungszahl des Umformers infolge der Ent-
ladung der Schwungmassen betrachtlich sinkt,
auf ein Mittelmafs beschréankt bleibt. Dieses

Mittelmafs mufs durch Versuche in Verbindung
mit dem grofstzuldssigen Abfall der Umdrehungs-
zahl fur jede Anlage festgestellt werden. Bei
geringerer Belastung der Anlage kann entweder
eine geringere Belastung des Motors F einge-
stellt werden, oder aber es ergeben sich, in der
Natur der Schwungmassenwirkung liegend, lang-
sam verlaufende Schwankungen in der Strom-
entnahme, natirlich innerhalb der obenerwéhnten
Grenzbelastung.

Durch diese Steuerung werden also die
Schwungmassen mehr, als bisher bei irgend einer
Anordnung Ublich, zur Arbeitsleistung herange-
zogen. Will man beim Stillsetzen der Walzen
die frei werdende Verzdgernngsarbeit zurnck-
gewinnen, so mnfs man den Walzwerksmotor F
ausfihren,
und zwar, da dieySpannnng am Kollektor stark
sog', fremder Erregung. Dieser
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Fremderregung, sowie auch derjenigen der Dynamo D dient die Erregerdynamo E, gleich derjenigen

bei einer Wechselstrom-Anlage. Offenbar haben nun die Schwungmassen zwei Funktionen zu Uber-

nehmen: 1. in Verbindung mit dem Motor // den Gesamtverbrauch des Walzwerkes auf ein Mittel-
mafs herabzudricken; 2. beim Reversieren erst die Verzdge-
rungsarbeit der Walzen und des Walzwerksmotors aufzunehmen
und sogleich dann als Beschleunigungsarbeit'wieder abzugeben,
so dafs fur das Reversieren selbst, abgesehen von den Um-
setzungsverlusten, von der Stromerzeugerstelle Uberhaupt keine
Arbeit zu leisten ist.

Vom theoretischen Standpunkt aus, sowohl vom elektro-
technischen wie maschinenteclinischen, wiirde die vorbeschriebone
Anordnung zweifelsohne die Durchfihrung des Reversier-Walzen-
strafsen-Antriebes ermdglichen; fur den Elektrotechniker ergaben
sich aber noch erhebliche Bedenken, deren Berechtigung oder
Nichtberechtigung nur durch einen grofseren Versuch festgestellt
werden konnte. Diese Bedenken richteten sich gegen die zur
Steuerung des Walzwerksmotors benutzte Dynamo D des Umfor-
mers, einmal weil diese bei sehr geringer Spannung sehr grofse
Stromstarken hergeben raufs, welcher Bedingung unsere normalen

o Gleichstrommaschinen nur in geringem Mafse und nur dann, wenn

é 1 sie reichlich gebaut sind, gentigen, zum &ndern, weil die Maschine
beim Reversieren ihre Magneterregung in ganz kurzer Zeit ver-
lieren und wieder annohmen mufs. Die erstgenannte Eigenschaft
zu erreichen, ist das Ziel von besonderen Konstruktionen, welche
die Kommutiorungszone durch eigenartige Wicklungsanordnung
beeinflussen. Dafs beide Eigenschaften in genigendem Mafse zu
erreichen waren, ergab der Versuch.

Ich war in der glicklichen Lage, eine nach dem obenbeschrie-
benen System bei der kons. Konkordia- und Michael-Grube, der
Donnersmar ckhutte gehdrig, errichtete Férderanlage zu Ver-
suchszwecken zu benutzen, und diese war dazu um so mehr
geeignet, weil auf mein Betreiben die Union Elektrizitats-Gesell-
schaft, welche den gesamten elektrischen Teil lieferte, dort eine
Deri-Dynamo zur Aufstellung gebracht hatte, die in hohem Mafse
den oben gekennzeichneten Anforderungen entsprechen sollte.

Die Abmessungen der Forderanlage, welche hier in Be-
tracht kommen, sind folgende:

Durchmesser der'Forder-

trommeln. ... 3800 mm
Breite . 1100 mm
Max. Umfangsgeschwin-

digkeit .o i5 bis 6 m/Sek. V
Gew. d. Fordertrommeln 16 000 kg
Gewicht der Zalrarndiiber-

SELZUUG e 11 000 kg
Leistung d. Férdermotors 400 P. S. max.
Umdrehungszahl . . . . 150 i. d. Minute
Gewicht des Ankers etwa 2500 kg
Umfangsgeschwindigkeit

desselben etwa. . . . 9,5 m
Leistung der Deri-Gleieh- \ 1600 Anipsro

AN strommaschine max . bei 200 bis 220 Volt
NS 1 Umdrehungszahl des Um-

formers ..o 480—430i.d.Min.
Gewicht der Stahlgufs-

sclieibe. i 15 000 kg
Max. Umfangsgeschwin-

digkeit ..o 80 m/Sek.
Leistung des an die Zen- 3 126 P.S.

trale angeschlossenen  bei 1000 Volt und

Drehstrommotors . 6000 Polwechseln.

Bei den Versuchen, welche ich gemeinsam mit Hrn. Ingenieur Riecke der Union Elek-
trizitdts-Gesellschaft durchgefuhrt habe, war zur graphischen Darstellung des Stromverlaufs im
Stromkreise des Fordermotors ein registrierender Amperemeter von Elliot Broth eingeschaltet. Zu
registrierenden Messungen auf der Drehstromseite waren keine Vorkehrungen getroffen, die-
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selben erwiesen sich auch als unnétig, da das
eingeschaltete Amperemeter Kkeinerlei sichtbare
Ausschlilge beim .Reversieren ergab. Die am

Fordermotor gewonnenen Diagramme sind in den
Abbildungen 2 und 3 wiedergegeben.

Der Manévrierhebel der Férdermaschine hat,
wie auch bei A in Abbildung 1 angedoutet, in
der Mitte die Ruhelage, wahrend das Auslegen
nacli der einen oder &ndern Seite die Fdrder-
maschine in entsprechende Richtung zum An-
laufon bringt. Bei den Ver-
suchen waren selbstverstéand-
lich Forderseile nicht auf-
gelegt, weil die Seilverbin-
dungen und Kubel den starken
Verzdgerungen und Beschleu-
nigungen von etwa 3 m/Sek.
wohl kaum gewachsen ge-
wesen waren. Es wurde nun
S0 vorgegangen, wie aus dem
Diagramm Abbildung 2 er-
sichtlich, dafs die Forder-
maschine auf volle Geschwin-
digkeit beschleunigt wurde.

Nach dem Anlaufstrom von
etwa 1000 Ampére ging bei
voller Geschwindigkeit der
Stromverbrauch auf 40 bis
50 Ampeére zuriick. Alsdann
wurde der Steuerhebel zurick-
gezogen, bis ein Bremsstrom
von 1500 bis 2000 Ampere
entstand, und durch weiteres
allmahliches Zuruckziehen Uber
die Nulllage dieselbe Strom-
starke beizubehalten versucht,
bis die Maschine zum Still-
stand kam und sich wieder
mit der gleichen Stromstérke
bis zur entgegengesetzten vol-
len Geschwindigkeit beschleu-
nigte. Mit abfallender Strom-
starke setzte dann wieder der entgegengesetzte
Verzdgerungsstrom ein, und so wurde das Spiel
vielfach, wie die Diagramme zeigen, wiederholt.
Die Zeit zwischen dem Kreuzen der O-Linie

ist, wie leicht ersichtlich, die Zeit des Rever-
sierens, d. h. des Umkehrens von der einen
vollen Geschwindigkeit auf die andere. Diese

Zeit ergibt sich je nach der aufgewandten Strom-
starke zu 32 his 5 Sekunden.

Die Kollektoren der Maschinen zeigten
keinerlei auffallige Erscheinungen, irgendwelche
Nachhilfe durch Abschmirgeln hat Uberhaupt

nicht stattgefunden, weil es unndtig war. Die
Diagramme zeigen klar, dafs die Zeit des Rever-
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sierens bei der Versuchsanlage
magnetischen Trégheiten, sondern lediglich von
der grofseren oder geringeren aufgewandten
Stromstéarke abhéngig ist, also von der Grofse
der Maschinen und von der Geschicklichkeit des
Maschinisten. Die Reversierspiele vollzogen sich
vollkommen ohne jeden Stofs, gleichsam ganz
elastisch.

Aus den Versuchen* ging hervor, dafs der
elektrische Antrieb auch der grofsten Reversier-

von keinerlei
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W alzenstrafsen — die beteiligten Elektrizitats-
firmen sind bereit, Motore bis zu 9000 P.S. zu
liefern — technisch einwandfrei durchfuhrbar
ist, und dafs die Beschrdnkung des Energie-
verbrauchs auf solchen fur die reine Walzarbeit
sicherlich erhebliche Energieerspamisse gegen-
Uber den jetzigen Walzenzng-Reversiemaschinen
herbeifihren wird.

* Am 12. Mai d. J. hatte ich Gelegenheit, die
Versuche vor den Generaldirektoren und Betriebschefs
der Oberschlesischen Walzwerke zu wiederholen. Die
Herren (berzeugten sich davon, dafs die Bedienung
der Anlage an Einfachheit kaum etwas zu winschen
Ubrig lafst.
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Umbau einer Zwillings-Reversiermaschine u. s. u).

23. Jahrg. Nr. 13.

Umbau einer Zwillings - Reversiermaseliine

mit Rottmann-Steuerung.
(Hierzu Tafel XV.)

Fir ein rheinisches Hulttenwerk wurde der
erste Umbau einer Zwilliiigs-Reversiermaschine
(H= 1250, D= 1500) mit Zentralkondensation
in eine gleichstarke Tandem-Verbundmaschine
(H == 1250, D == 1200 X 1800) mit Rottmann-
Steuerung fur eine Fertigstrafse von 750 bis
850 mm Walzendurchmesser ausgefihrt. Der
Umbau der Maschine erfolgte in einem Zeit-
raume von vier Wochen. Von der Maschinen-
fabrik war gewdahrleistet eine Dampf-Ersparnis von
4 X 0,47 kg = 1,88 kg f. d. Umdrehung der
Maschine. Zahlung sollte erst erfolgen, nachdem
die Dampf-Ersparnis als wirklich erzielt nach-
gewiesen war.

Das Ergebnis der einzelnen Versuche war
folgendes. Erzielt wurde eine Dampf-Ersparnis
von 18 1/s °/o bei geringer Arbeit, 30 °/° hei
mittlerer Arbeit, 45 °/o beim Auswalzen schwerer
Sticke. Die Dampf-Ersparnis wurde berechnet
durch Vergleich der vor und nach dem Umbau
unter gleichen Arbeitsbedingungen des Walz-
werkes genommenen Diagramme.

Die Beobachtungen wé&hrend des normalen
Betriebes der Maschine nach deren Umbau be-
statigten die durch Diagramme’ nachgewiesenen
Ersparnisse von etwa 20 bis 30 °/o- Rechnet
man mit einer Ersparnis von 25 °/o, so ergibt sich
aus den Diagrammen ein Minderverbrauch an
Dampf f. d. Umdrehung der Maschine von 2 kg.

Zum Auswalzen eines Stabes sind 200 bis
250 Umdrehungen der Maschine erforderlich.
Infolgedessen vermindert sich der Dampfverbrauch
f. d. Stab um 400 bis 500 kg Dampf, rund
450 kg. Werden in 24 Stunden 400 St&be ver-
walztbei einem Blockgewichtvon 1000 bis 1500 kg,
so betragt die tagliche Ersparnis bis 160 000 kg
Dampf. Legt man einen Preis von 2 d1 f. d.
Tonne Dampf zu Grunde, so entspricht der tag-
lichen Ersparnis an Dampf eine Summe von
320 dI. Bei 300 Arbeitstagen wird demnach in
dem besonderen Falle durch die vorerwéhnte
neue Maschine eine Ersparnis bis 96 000 d|I
f. d. Jahr erreicht.

Gegenlber einer Zwillings-Reversiermaschine
ohne Kondensation wiirden die Ersparnisse selbst-
verstandlich noch grofser sein. Die Ersparnisse,
welche durch die Rottmann-Steuerung bei Ver-
bund-Reversiermaschinen erzielt werden, sind also
ganz erheblich und decken in Kkurzer Zeit die

aufgewandten Kosten fir den Umbau. Vom
ersten Tage der Inbetriebsetzung ab hat die
Maschine ununterbrochen Tag und Nacht ge-

arbeitet und zwar zur vollen Zufriedenheit der
Werksverwaltung. Das Anheben erfolgt anstands-
los in jeder Stellung, ebenso prézise steht die
Maschine still, so dafs Leerldufe auf ein Mini-
mum reduziert sind.

Die Diagramme, welche der Berechnung der
Dampf-Ersparnis zu Grunde lagen, sind in den
Abbildungen 1 und 2 (Tafel XV) dargestellt.
Diese Diagramme zeigen beim Hochdruckcylinder
wéhrend der Arbeitsperiode einwandfreie Kurven.
Beim Abstellen und Reversieren der Maschine,
wo alsdann die Expansiouslinie bis unter die
Atmosphére sinkt, wird im Hochdruckcylinder

Bremsarbeit verrichtet, d. h. die Energie der
Schwungmasse der Walzenstrafse wird auf-
genommen und wieder in Arbeit umgesetzt. Der

Hochdruckcylinder drickt in den Receiver hinein,
so dafs wieder voller Druck im Niederdrnck-
cylinder vorhanden ist, wenn die neue Fahrt
bezw. der neue Stich beginnt, wie sehr deutlich
aus den Niederdruck-Diagrammen zu entnehmen
ist. Also wird auch die friher verlorene, vor-
her in die Massen der Walzenstrafse hinein-
gesteckte Arbeit jetzt wieder nutzbar gemacht,
was eine ganz erhebliche Arbeitsersparnis aus-
macht, wenn man bedenkt, dafs je nach dem
Walzgut f. d. Stab 7- bis 13 mal reversiert wird.
Wie sehr in manchen Betrieben die Frage
der Dampf-Ersparnis vernachléssigt wird, zeigen
die Diagramme Abbildung 3. Mit der betreifen-
den Maschine wird seit Jahren recht flott ge-
arbeitet. Welche Unsummen werden aber auf
diese Art nutzlos vergeudet! Man kann dieselben
bei einem grofseren Walzwerke mit mehreren
Reversiermaschinen aufHunderttauseudeschéatzen.
Und dieser Verlust ist so leicht dauernd und
ohne besondere Mihe zu umgehen. Es geht
aus den Tatsachen hervor, dafs auch heute noch
auf vielen Hltten und Walzwerken nicht gentigend
auf derartige Verbesserungen geachtet wird.
Die erste neue Tandem-Reversiermaschine mit
Rottmann-Steuerung wird soeben auf einem Loth-
ringer Huttenwerke montiert. Nach Inbetrieb-
setzung derselben wrerden eingehende Versuche
vorgenommen und in der Zeitschrift ,,Stahl und
Eisen* ausfuhrlich mit Zeichnungen und Diagram-
men verdffentlicht werden. Der Kaufpreis dieser
ersten mit der Rottmann-Steuerung ausgefihrten,
vollstdndig neu konstruierten Reversiermaseliine
wird lediglich bezahlt aus der nachgewiesenen
Dampf-Ersparnis gegenuber einer gleichstarken
vorhandenen Reversiermaschine. -n.
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Hochofeiiexplosioiien beim Stirzen der Gichten.

Von Bernhard Osann.

Auf der diesjahrigen Frihlings-Versammlung
des ,Vereins deutscher Eisenhuttenleute” hielt
Direktor Schilling-Oberhausen unter allgemein
kundgegebenem Interesse einen Vortrag uber ,die
durch das H&ngen der Gichten veranlafsten Hoch-
ofenexplosionen®. *

Die Zeit war kurz, und es mufste eine ein-

gehende Erdrterung, die vielleicht noch viel
Interessantes zu Tage gefordert héatte, unter-
bleiben. In Anbetracht dessen melde ich mich

hier in unserer Zeitschrift zum Wort und hoffe,
dafs die folgenden Kkurzen Ausfihrungen das

Interesse der Fachgenossen finden werden.

Ich stimme nicht in allen Punkten mit dem
Vortragenden uUberein, denke aber einen Teil der
Verschiedenheiten unserer Ansichten im Folgenden
zu beseitigen. Dabei soll der Begriff ,,Explosion*
nicht so préacis, wie es die strenge Wissenschaft
fordert, angewendet werden; es sollen vielmehr
Vorgange mit &hnlichen Begleiterscheinungen,
wie sie bei Explosionen auftreten, auch in den
Begriff einbezogen werden.

° Das Héangen eines Hochofens wird veranlafst
durch Ansétze, die den Niedergang der Be-
schickung hemmen,- bisweilen sogar ganz unmag-
lich machen. Uber diesen Punkt bestehen keine
Meinungsverschiedenheiten; wohl aber daruber,
wie und unter welchen Voraussetzungen diese
Anséatze, die sich gegebenenfalls zu vollstandigen
Gewdlben zusammenschliefsen, entstehen. Ich
will nicht in die Erdrterung daruber eintreten
und mich nur darauf beschranken, als eine un-
bestrittene Tatsache festzustellen, dafs feine Erze
und langsamer Gang, naturlich auch Stillstande,
die Neigung des Ofens zum Hé&ngen beférdern.

Auch die Behauptung, dafs leicht reduzier-
bare und reiche Erze mehr zum Hé&ngen neigen
als schwer reduzierbare und arme Erze, wird
wohl ohne Widerspruch durchgehen. Ich ver-
weise in dieser Beziehung auf meine fruheren
Veroéffentlichungen.** Der Ausdruck ,langsamer
Gang* ist, wie dort erlautert, sinngeméafs auf-
zufassen.

Das Hangen eines Ofens kann sich verschie-
den &ufsern, und manche Hochofenleute madgen
von ,H&ngen*“ sprechen, wenn andere dies Wort
nicht gelten lassen. Wir wollen deshalb fest-
stellen, dafs ein richtiges H&ngen immer die
Entstehung eines Hohlraums innerhalb der Be-
schickungsséule voraussetzt.

* ,Stahl und Eisen“'1903 Nr. 10 S. 623.
** Stahl und Eisen* 1901 Nr. 23, ebenda 1902 Nr. 5.

Angenommen also: ,der Ofen hé&ngt“. Wie
entstehen diese von Schilling so temperament-
voll geschilderten Explosionen?

Schilling glaubt eine Verbrennung des feinen
ausgeschiedenen Kohlenstoffs nach der Formel:
C+ CO2= 2cCoO
als Ursache der Explosionen ansehen zu mussen.
Feiner Kohlenstaub, in grofsen Mengen infolge
des langsamen Ganges abgelagert, fallt mit den
stirzenden Massen in einen mit heifsen Gasen
erfullten Raum. Der Kohlenstoff verbrennt nach
obiger Gleichung, ein fester Korper geht unter
grofser Volumenvermchrung in einen gasférmigen
tber und schafft sich Raum, wenn ihm ein solcher
nicht freiwillig gegeben wird. So etwa sagt

Schilling.

Leider hat er sich etwas kurz gefafst.
man aber aufmerksam den Text
der Seite 624, so besteht kein Zweifel dariber,
dafs ihm richtige Staubexplosionen vor-
geschwebt haben. Wenn man die grofsen Wir-
kungen solcher Staubexplosionen und die feine
Verteilung des aus den Gasen ausgeschiedenen
Kohlenstoffs ins Auge fafst, so ist man leicht
geneigt, dieser Erklarung beizustimmen. Ob , mit
Recht*, werden wir sehen.

Staubexplosionen von verheerender Wirkung
sind genugsam bekannt geworden. Ende der
achtziger Jahre ereignete sich eine furchtbare
Mehlstaubexplosion in der Hameler Muhle. Es
wurde auch die Wand eines angrenzenden Hauses
dabei eingedrickt und 3 Kinder im Schlafe durch
Mauertrimmer erschlagen. Im ganzen kamen
etwa 10 Menschen ums Leben. Nachdem man
vergeblich auf explosible Gasgemische in den
Getreidesilos gefahndet hatte, fand man den
Ausgangspunkt der Explosion in einem mit fein-
stem Mehlstaub belegten Abzugskanal, der die
Bestimmung hatte, mehlstaubgeschwéngerte Luft
in das Freie zu fuhren. Wie dieser Mehlstaub
entzindet war, konnte, weil alle beteiligten Ar-
beiter um das Leben kamen, nicht aufgeklart
werden.

Ebenso sind Staubexplosionen in Pulver-
fabriken bekannt. Schwefelstaub gelangt bereits
bei 260 ° zur Explosion, Kolophoniummehl bei
noch geringerer Temperatur.

Im Kohlenbergbau bietet die Vermeidung der
Kohlenstaubexplosionen eine schwierige Aufgabe,
deren Tragweite allein durch die in jungster Zeit
auf der fiskalischen Konigin Luisengrube in

Liest
in der Mitte

| Zabrze-Oberschlesien stattgehabte Katastrophe,
! der viele Menschenleben zum Opfer gefallen sind,
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beleuchtet wird. Auf diesem Gebiete ist nun auf
dem Wege der wissenschaftlichen Forschung und
der Arbeiten in den eigens fur diesen Zweck
betriebenen Versuchsstrecken viol wertvolles Ma-
terial zusammengetragen. Ich verdanke Professor
Heise, der an der Berliner Bergakademie Uuber
W etterfiuhrung liest und seinerzeit Leiter der
Arbeiten in der Versuchsstrecke in Gelsenkirchen*

war, einige Mitteilungen, die auch, abgesehen
von Staubexplosionen, Interesse haben dirften.
Eine Kohlenstaubexplosion setzt als Vor-

bedingungen voraus: 1. dafs der Kohlenstaub
aufgewirbelt ist, 2. dafs der Kohlenstaub ent-
zlindet wird, 3. dafs eine Luftkompression gleich-
zeitig mit der Zindung eintritt.

Die Bedingungen 2. und 3. werden durch
Sprengschiisse, namentlich durch ausblasende,
gleichzeitig gegeben. Ohne eine Luftkompression
wiirde es auch bei lieifser Flamme und bedeuten-
der Warmemenge unmdglich sein, eine Kohlen-
staubexplosion herbeizufihren. L&fst man Spreng-
schisse in dem einen Falle gerade in die Strecke
hinein, in dem &ndern gegen die Firste oder
eine vorgeschobene Platte ausblasen, so erzielt
man oft nur in dem letzten Falle eine Kohlen-
staubexplosion unter der Einwirkung der stér-
keren Kompression. Diese Erscheinung erklart
das verschiedene Verhalten ein und desselben
Sprengstoffs gegenuber Kohlenstaub- und Schlag-
wetterexplosionen.

Alle diese Bedingungen sind nun auch in
einem Hochofen vorhanden, wenn die Gichten
stirzen. Kohlenstoff in feinster Verteilung, der
in grofsen Mengen beim langsamen Gange in
hohen Ofenzonen abgeschieden ist und die Be-
schickungssédule vollstdndig durchsetzt hat, wird
dann aufgewirbelt. Es herrscht in dem Inneren
eine sehr hohe Temperatur und gleichzeitig findet
auch wunter dem niederstirzenden Gewdlbe eine
Gaskompression statt, die zwar bei weitem nicht
so bedeutend ist wie die bei einem Sprengschusse
erzielte, aber in Verbindung mit der hohen Tem-
peratur des weifsglihenden Koks mdglicherweise
ausreichen wirde. Es fehlt nur ein explosions-
kraftiges Oxydationsmittel. Ohne dieses kann
eine Kohlenstaubexplosion nicht stattfinden. In
der Grube ist auch bei schlechten Wettern Ver-
brennungsluft im Uberschiisse gegeben. Im Hoch-
ofen fehlt sie, wenigstens in ausreichendem Mafse.
Es bliebe dann nur noch die Spaltung der Kohlen-
sédure Ubrig, nach der von Schilling genannten
Formel. Diese findet zweifellos auch statt, aber
nicht unter Explosionserscheinungen auf Grund
der Satze der Waéarmelehre.

Dafs unverzehrter Sauerstoff in einen hédngen-
den Hochofen bis in den Hohlraum innerhalb
der Beschickungssdule vordringt, ist nicht zu
bezweifeln. Das Gewdlbe steht fest, und in dem

¢ ,Glickauf*“ 1898 Nr. 34 bis 37. ,,Weiteres zur Frage
der Sicherheitssprengstoffe.* Von Bergassessor Heise.
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Mafse der Dauer des Hangezustandes wird die
von dem eintretenden Gebldsewinde durchstrichene
Koksschicht immer niedriger, schliefslich so nie-
drig, dafs freier Sauerstoff in das Héngegewdlbe
kommt, den Koks und das Kohlenstoffpulver an-
greift und es damit zum Stirzen bringt.

Es wird auch etwas dieses Sauerstoffs wéh-
rend des Sturzes vorhanden sein; dafs dieses
aber ausreicht, um die gewaltigen Kohlenstaub-
mengen zu verbrennen, ist sehr unwahrschein-
lich. Im Interesse der Gasmotorentechnik sind
von Dugald Clerk Versuche ausgefihrt, die be-
weisen, dafs nur ganz bestimmte Gasluftgemische
eine wirksame Verpuffung im Gasmasckinen-
cylinder ermdéglichen. 1 Ranmteil Gas, 4 Raum-
teile Luft ergaben eine Verpuffungszeitdauer von
0,16 Sekunden und eine Verpuffungstemperatur
von 1595°. Dagegen 1 Raumteil Gas, 5 Raum-
teile Luft 0,055 Sekunden bei 1812° und 1 Raum-
teil Gas, 6 Raumteile Luft 0,04 Sekunden bei
1792°.* Vermehrt man dariber hinaus die Luft-
menge, so gestaltet sich wieder die Verpuffung
unglnstiger.

Aus diesen Versuchen kann man schliefsen,
dafs es nicht genligen kann, wenn einige Kohlen-
stoffteile den ndtigen Verbrennungs - Sauerstoff
vorfinden, sondern dafs annahernd so viel freier
Sauerstoff anwesend sein mnfs, wie der gesamte
beim Sturz der Gichten schwebende Kohlenstaub
erfordert. Es erscheint mir aufserordentlich un-
wahrscheinlich, dafs dieser Fall jemals eintritt.

Nunmehr zu der Reaktion’

C+ COs= 2CO = CO FCO.

W ir wissen, dafs diese unausgesetzt im Hoch-
ofen vor sich geht. Sie bedeutet einen Wérme-
verlust auf Grund folgender Betrachtung:

W.-E.

Wiirmeeinnahme: 1 kg C verbrennt zu CO mit 2473
Wérmeausgabe: o kg COa werden zerlegt unter

Entstehung v o nok g CO, folglich r «2403 5607

Warmeverlust fur 1 kg Kohlenstoff . . . 3134

Es kann also dieser Vorgang nur stattfinden,
wenn von aufsen her Wérme zugefiuhrt wird.
Dies geschieht im Hochofen durch Verbrennung
von Koks; die dadurch erzeugte Wéarme kann
aber nie und nimmer so schnell zugefiihrt werden,
um eine explosionsai-tige Verbrennung des Kohlen-
staubes zu ermdglichen. Eine Explosion kann
nur dann entstehen, wenn der chemische Verlauf
eine grofsere Wéarme-Einnahme als -Ausgabe hat.

Sprengmittel vergleicht man nach ihrer rech-
nuugsmafsigen Explosionstemperatur. So hat
nach der obengenannten Quelle z. B.

Guhr- Dynamit eine solche von .
Gelatine-Dynamit.....ccoooeeeevcicnnneens
Roburit 1
W estfalit

* Die theoretisch berechnete Luftmenge betrégt
5,5 cbm fur 1 cbm Leuchtgas.
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Sogenannte Sicherheits - Sprengstoffe, d. h.
solche, die auch bei aufgewirbeltem Kohlenstaub
und einem bestimmten Schlagwettergehalt keine
Explosionen beflirchten lassen, sind solche mit
niedriger Explosionstemperatur. Diese Explosions-

Q

temperatur kann man berechnen: t = — , wobei Q

die bei der Umsetzung der chemischen Verbin-
dungen freiwerdende Wéarmemenge in Wéarme-
einheiten, ¢ die mittlere spezifische Wé&rme der
entstandenen chemischen Zusammensetzungen ist.

In unserem Falle ist Q negativ, t also auch.
Dies besagt genug.

Denkt man an die zum Teil sehr heftigen, mit
Explosionen vergleichbaren aluminothermischen
Reaktionen, so beruhen diese auf einer bedeutenden
Mehreinnahme an Warme, indem die Verbren-
nungswarme des Aluminiums die fur die Reduktion
des Metalloxydes aufgewendete Waé&rmemenge
Uberwiegt. Fugt man einen Kdrper hinzu, dessen
Erwdrmung und Schmelzung Warme entzieht,
so verlangsamt oder unterdriickt man den Ver-
brennungsvorgang, eben weil nunmehr die Wé&rme-
ausgabe zu grofs wird.

Um die Zerstdérungen beim Stirzen der Gichten
zu erklaren, missen wir also die Kohlenstaub-
Explosionen beiseite lassen und uns nach an-
deren Vorgédngen umsehen. Diese liegen auf
rein physikalischem Gebiete. Die Erschutterungen
beim Aufschlagen der stiirzenden Beschicknngs-
massen und die Rickwirkung der dabei zusammen-
geprefsten Gase genlgen zur Erkldrung der von
Schilling aufgefuhrten Hochofenkatastrophen.
Ich will dies mit Anwendung einfacher Gesetze
der Mechanik erléautern:

Nennt man das Gewicht der uber dem Hohl-
raum stehenden Beschickungssdule G und die
Sturzhohe li, so ist die Arbeit, die beim Sturze
nach 'den Gesetzen des freien Falls geleistet wird:

L= M~ oder weil v= ""*/2gli

L ==G.h in Meterkilogrammen. Diese Arbeit
kommt, unter Abzug der Arbeit, die zur Uber-
windung der Reibung an den Hochofenwénden
und innerhalb der Beschickungssdule dient, zur
Erscheinung, indem sie zur Erschitterung des
Hochofens und zur Verdichtung der Gase inner-
halb des Hohlraumes verwendet wird. Letztere
vollzieht sich adiabatisch, da die starken Hoch-
ofenwénde kaum Wé&rme hindurchlassen und ein
doch etwa eintretender Verlust unter der bestehen-
den Strahlwé&rme der weifsglihenden Massen aus-
geglichen wirde.

Nachdem somit die beim Sturze verrichtete
Arbeit aufgezehrt ist, kommt die Ruckwirkung
der zusammengeprefsten Gase zur Wirkung. lhre
Expansionskraft bewirkt, dafs sie sich gewalt-
sam durch die Beschickungssdule hindurch Bahn
brechen wund dabei Beschickungsmassen heraus-
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schleudern, die vielfach alles zertrimmern, was
ihrer Flugbahn im Wege steht.

Ich wéahle nun die von Schilling beschriebene
Serainger Katastrophe aus, um eine Beispiels-
rechnung zu geben.

Nach der Explosion war der Ofen 8 m tief,
von der Beschickung sind etwa 100 cbm aus
dem Ofen geworfen worden. Der Ofen ging auf
Bessemereisen und erzeugte bei normalem Gange
taglich 200 t Roheisen. Der Ofen mdge in dem
oberen Teile 5,3 m Durchmesser, entsprechend
22 gm Flache haben. Es war also nach der
Katastrophe eine Vertiefung von 8 X 22 =
176 cbm Inhalt entstanden. Hatte man nun
die 100 ausgeworfenen Kubikmeter wieder in den
Ofen hineingekratzt, so hé&tten nur 76 cbm. Be-

0B
schickung gefehlt, entsprechend » — 3,5 m.

Um diese Héhe h = 3,5 m ist der Ofen gestiurzt.

Nehmen wir nun an, dafs der Ofen etwas
unterhalb der Mitte der Ofenhdhe gehangen habe,
so hétte Uber dem Hohlraum eine Beschickungs-
sédule von etwa 14 m Hohe gestanden mit einem
Rauminhalt von 14 X 22 = 308 cbm oder 308 X
1000 = 308000 kg Gewicht, wenn man fur
1 cbm Hochofenbeschickung 1000 kg einsetzt,
was wohl hier zutreffen mag, da es sich um
reiche Erze handelt und alle Zwischenrdume
durch Erzstaub belegt sind. Die Fallarbeit wére
dann, freien Fall angenommen, G .h — 308 000
X 3,5 — 1078000 m/kg. Herausgeschleudert
sind 100 cbm Beschickung, die etwa 80 000 kg
gewogen haben mogen (800 kg fur 1 cbm, lose
aufgestlrzten Zustand vorausgesetzt). Nimmt man
an, dafs sie durchschnittlich 10 m hoch geflogen
sind, was reichlich gentugen durfte, um die Zer-
Btorungswirkung zu erkldren, so ist dabei eine
Hubarbeit von 800 000 m/kg geleistet. Die Diffe-
renz 1078 000 — 800 000 = 278 000 m/kg
stellt das Arbeitsmafs dar, welches fir die Rei-
bung, die Zertrimmerung der Beschickungsteile

und die Erschutterung des Hochofens aufge-
wendet ist.
Dafs ein Parrytricliter bei einer solchen

Gelegenheit zerschlagen werden kann, wird ver-
standlich, wenn man zunéchst bedenkt, dafs
einige Beschickungsteile, die gerade oben im
Hauptzuge des durchbrechenden Gasstroms wie in
einem speienden Krater gelegen und dem auf-
steigenden Gasstrom eine grofse Flache dar-
geboten haben, besonders kraftig emporgeschleu-
dert werden konnen. Bei einer Flughéhe von
10 m ist die Wirkung ebenso, als wenn der
Trichter unter der Fallramme mit Fallgewichten
-aus 10 m Ho6he behandelt wére. Treffen nun
zwei Erzsticke den Trichter mit gleicher Gewalt
an den Endpunkten eines Durchmessers, so kann
der Trichter nach keiner Seite durch Ausschwingen
ausweichen und erhélt die Schlage mit unver-
minderter Wirkung.
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Die Verdichtung des Gases bei dem Sturze
der Beschickung ist sehr bedeutend. Wirde sie
ohne jeden Arbeitsverlust nach dem Vorbilde
eines reibungslosen Kolbons, der in einem Cy-
linder herabstirzt, erfolgen, sowdirde die Gleichung
bestehen:

p.h .f. 10000 = G. h,

P wobei h == Sturzhdéhe in Meter, ==

- Gr!

T t.10008”
Gewicht der stiirzenden Beschickung in Kilogr.,

f= Querschnittsfliiche des Ofens in Quadratmeter,

p= mittlerer Gasdruck in Atmosphdren wé&hrend der
Verdichtung.

In unserm Beispiele wurde

der Enddruck also 2,8 Atm. sein. Es kommt
natdrlich nur ein Toil dieses Drucks zur Geltung.

Es bleibt nun noch zu erdrtern, wie es ge-
schieht, dafs sich die Wirkungen beim Stirzen
der Beschickung so verschiedenartig &aufsern.

Es kommt eben darauf an, wie der Ofen
hdngt und in welcher Weise das Hé&ngegewdlbe
zu Bruche geht. Ich habe Ofenhéngen erlebt,
die 18 Stunden und noch ladnger andauerten, bei
denen auch keine Spur von Gas auf der Gicht
bemerkt wurde. Es wurde dann ebenso lange
in den Ofen ,verloren“ hineingeblasen, bis sich
freier Sauerstoff unter dem Gewdlbe in dem
Gasgemisch eingefunden hatte und diesos zum
Fall brachte.

Anderseits habe ich Hangon kennen gelernt,
bei denen der Ofen Wind annahm und Schlacke
flofs, die nur dadurch bemerkbar wurden, dafs
die Meldung von der Gicht kam: Der Ofen geht
nicht herunter. Solche Héngen I8sten sich immer
sehr schnell, hatten aber immer schlechtes Roh-
eisen zur Folge.

Nach den Schillingschen Ausfuhrungen nmis
man gerade solche Héngen als heimtickisch an-
sehen. Ohne dafs etwas Aufféalliges vorhergeht,
kommt es zu vollstdndigen Zertrimmerungen des
Gasfangs und der Gichtausriustung. Ich bin der
Ansicht, dafs die letztgenannte Art des H&ngens
an hdhere Ofenzonen gebunden ist, im Gegen-
satz zu der erstgenannten, und will deshalb vom
,hohen* und vom ,tiefen“ H&ngen sprechen,
um eine kurze Bezeichnung zu haben.

Im ersten Falle hat sich das H&ngegewdlbe,
durch losgegangene Ansdtze eingeleitet, ledig-
lich durch Festklcmmen gebildet. Die Be-
schickung kann nicht herunter, wohl aber die
Gase durch das Gewdlbe hindurchgehen. Beim
tiefen Hé&ngen steht dagegen ein fest mit ge-
schmolzenen Massen verkittetes Gewdlbe, wahr-
scheinlich durch immer weiter wachsende An-
sétze, die sich schliefslich unter Einhtllung von
Beschickungsteilen zusammenschliefsen, entstan-
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den. Stirzt der Ofen beim tiefen Hangen, so féllt
eine hohe Beschickungssaule in das nahezu leerge-
blasene Gestell mitgrofserGewalt. Diezusammen-

geprefsten Gase finden aber den Ausweg nach
oben bei der Hohe der Beschickungssdule er-
schwert. Sie kommon, nachdem sie diese Wider-

standsarbeit geleistet haben, matt und langsam
oben an. Stirzt der Ofen beim hohen Hé&ngen,
so wird das Aufschlagen der stiirzenden Massen
durch die im Gestell und der unteren Rast
stehende Beschickungssdule gemildert, dagegen
finden die geprefsten Gase weniger Reibung in
der Beschickungssédule vor und kdénnen ihre
Kraft vornehmlich der Zerstérung und dem
Heransschleudern von Beschickungsmassen wid-
men. Demnach besteht beim tiefen Héangen
grofsere Gefahr, dafs der Ofen durch die Er-
schutterung zu Grunde geht, beim hdheren Hén-
gen, dafs die Gicht zerstért wird.

Dies ist allerdings sehr problematisch. Man
kann mit Recht einwenden, dafs bei hohem Héngen
das Herabstlirzen der Beschickung in dem nach
unten erweiterten Schachtprofil mit grofserer
Gewalt erfolgt als beim tiefen Hangen, bei
welchem die noch zusammengekitteten Massen
in sich einen Widerstand entgegensetzen und
die schiefe Rastflache bremst. Es kommt auch
ganz darauf an, ob der Hochofen im guten bau-
lichen Zustande ist oder nicht, und letzteres an-
genommen, wo er geschwdécht ist. Wenn es
vorkommt, — und es ist mehrfach vorgekommen — ,
dafs Hochodfen mitten in ungestortem Betriebe
zusammenbrechen infolge von Schachtausfressun-
gen, so kann man auch annehmen, dafs oft eine
verhédltnisméafsig geringe Erschitterung genigt,
um einen Hochofen zum Einsturz zu bringen.
In Hattingen ist auch Gestell und Rast aus-
einandergesprengt.

Solange man nicht verhindern kann, dafs
sich Ansatze im Ofen bilden, wird man auch
nicht hindern konnen, dafs sich zuweilen ein
Héangen ereignet. Kommt es, so ist man macht-
los. Es schitzt nach Schillings Bericht ein
Langenscher Gasfang auch nicht immer vor

Unglicksfallen. Das einzige, das man tun kann,
ist die Fursorge fir grofse Standfestigkeit, gute
Verankerung und Schachtkihinng an der durch

Alkalien * geféhrdeten Stelle in etwa Mitte
Ofenhdhe.

Wenn Schilling sagt, dafs er unter dem
Eindruck des Hattinger Unglicksfalles Achtung
vor den alten Rauhgemduern wund Schacht-
panzern bekommen habe, so wird diese Aufse-

rung durch die Projektzeichnungen neuerer Hoch-
6fen und durch den Hinweis auf den Burger-
schen Panzerofen unterstutzt.

* Es bleibt /wenigstens keine andere Erklarung
Ubrig als die der Steinverschlackung unter Bildung
von Alkalisilicaten.
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Uber die Verhiittung feiner Erze werden
wir allerdings nicht immer so hinwegkommen,
wie Schilling es ausspricht. Man wird es nicht
tberall so einrichten kodnnen, dafs sie nur einen
bescheidenen Anteil am Erzmdller haben. Diese
Frage gibt vielen Kdpfen zu denken, auch drii-
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ben jenseits des Ozeans.
werden.

Sie wird auch geldst
Dariber vielleicht spilter einiges.

Seinerzeit hat die von van Vloten an-
geregte Frage der Héngeerscheinungen einen
lebhaften Meinungsaustausch eingeleitet. Mdge

es hier auch wieder geschehen.

Hochofenbetrieb mit klassiertem Erz.

Die weitaus grofste Zahl der beim Hochofen-
betriebe auftretenden Ildstigen Erscheinungen
kann man auf eine gemeinschaftliche Ursache
zurickfihren. Bei der Massenbewegung der Ma-
terialien (bersieht es der Grofsbetrieb der Hoch-
6fen meistens, der Notwendigkeit der vollkommen
gleichméfsigen Belastung des Schachtquerschnittes
Rechnung zu tragen. Um letzteres zu erreichen,
genligt es nicht allein, dafs die Gichten an und
fir sich gleichméfsig vorteilt werden, sondern
es ist unerlafslich, dafs dies auch bezuglich der
Stickgrofse der Materialien der Fall sei, denn
die Beziehungen der Korngrofse des Erzes zur
Durchsetzzeit einerseits, sowie die Einwirkung
verschiedener Dichte der Lagerung auf Gas-
durchzug und Wérmeverteilung anderseits lassen
es vollauf begrindet erscheinen, diesem Gegen-
stdnde vollste Beachtung zu schenken. Die
Sorgfalt, welche die dlteren Betriebe in dieser
Hinsicht beobachteten, ist infolge der grofseren
zu bewdéltigenden Materialmengen jedoch mehr
und mehr zurickgedrdngt worden.

Der Schmelzprozefs koénnte nur
nédhernd theoretisch verlaufen,
grofse der Materialien,

dann an-
wenn die Korn-
insbesondere des Erzes,
eine gleichméafsige wére. In Wirklichkeit trifft
diese Vorbedingung aber nicht zu und infolge-
dessen wird der Hauptprozefs der Schmelzarbeit
von Nebenprozessen begleitet, die nicht nur
unerwinscht, sondern direkt schadlich, weil
wdrmezehrend, sind. Je grofser die Verschieden-
heit in der Korngrofse ist, desto unangenehmer

machen sich diese Nebenvorgdnge geltend. Vor-
bereitung, Reduktion und Kohlung — die Zeit
der Gare — steht im geraden Verhdltnis .zu

der Korngrofse. Das kleine Korn ist gendtigt,
die Gare dos grofsen abzuwarten, unn6tig im
Schachte zu liegen, um in der W artezeit vielleicht
wiederholt entkohlt, verbrannt und geschmolzen
zu werden, und dann im Wege direkter Reduktion
den Werdegang zum Roheisen abermals durch-
zumachen. Eine unregelmé&Bige Verteilung fuhrt
Anh&ufungen gleicher Stiickgrofsen herbei. Kom-
men derartige Anhdufungen von Materialien
kleinster Korngrofse vorzeitig zum Schmelzen,
so entstehen leicht Schlackenfrischprozesse an

XI1.»

der Wand, wo der grofste Wéarmeaufstieg statt-

tindet, und diese bilden dann die Veranlassung
zur Verzogerung des Gichtenwechsels und zum
Hé&ngen der Gichten. Anh&ufungen von Erz

grofster Korngrofse werden anderseits leicht von
Rohgangerscheinungen begleitet. Diese verschie-
denen Vorgénge endigen schliefslich in einen
gegenseitigen Ausgleich, sobald die Verflussigung
eintritt, was aber nur durch einen Uberscliufs
an Brennstoff ermdglicht wird. Das Resultat wird
naturgeméafs kein gleichméfsiges sein kdénnen und
noch weniger vom wirtschaftlichen Standpunkt
aus befriedigen. Liegt ein gutes Gemenge der
Korngréfsen vor, so werden zwar diese Re-
aktionen &hnlich verlaufen, nur mit dem grofsen
Unterschiede, dafs sie nicht konzentriert auf-
treten und der Ausgleich somit glatter verlauft.

Eine weitere Forderung fir befriedigende
Schmelzarbeit besteht darin, dafs die Gichten
nicht nur in sich, sondern auch untereinander
gleichartig sind. Das an die Hutte gelieferte
Erz ist ein ungleiches Gemenge verschiedener
Korngréfsen, was bei gewissen Erzgattungen
besonders stark in die Erscheinung tritt. Die
grofsen und schweren Stiicke haben das Bestreben,
das Gemisch zu verlassen, in demselben durch-
zusinken und an den Bdschungen der Sturzhaufen
vorzurollen. Mit der Zunahme der Transport-
bewegnng schreitet diese Entmischung stetig fort
und zum Schlufs findet sich in dem an der Hitte
zum Gebrauch lagernden Erzvorrate das meiste
grofse Stickerz in und am Fufse der Erzhaufen,
madgen sie frei oderin Speichern gelagert sein. Von
diesem untersten Teile des Vorrates weg wird das
Erz zu Gicht oder Mdller gebracht und damit fir
schwer zu beseitigende Unregelméfsigkeiten im
Betrieb die Ursache geschaffen. Eine verléfs-
liche Uberwachung ist nicht leicht durchfiihrbar,
zumal aus den geschlossenen Speichern; Uberdies
verbirgt sich das Grofsstiickige oft unter der
Decke des Kleinstickigen, so dafs die Arbeit
des Einfillens wie auch der Inhalt des beladenen
Erzwagens nicht gut kontrolliert werden kann.
Der Méller ist eine Mischung der Korngréfsen
in der Regel nur insofern, als die eine oder
die andere Erzsorte grofser oder kleinstlckiger

2
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ist. Das Gemenge sollte aber derart hergestellt
werden, dafs innerhalb jeder Erzgattung die
Kornmischung eine gleichartige ist. Das st
aber oft nicht der Fall. Gelangt das Erz vom
Vorrat direkt zur Gicht der Hochdfen, dann sind
die erwdédhnten Stérungen unausbleiblich. Die
Erzgicht verteilt sich auf eine Anzahl Wagen
und die Folge davon ist, dafs einige derselben
in der Hauptsache das grofse, die anderen das
kleine Korn aufgeladen erhalten. Bei der leidigen
Gewohnheit der meisten heimischen W erke, in
der Runde zu gichten, ist es wiederum nicht
ausgeschlossen, dafs beispielsweise die Wagen mit
dem grofsen Korn nebeneinander angefahren
werden, was zur Folge hétte, dafs das Stickerz
einseitig in die Gicht zu liegen kommt. Durch
das Auseinanderziehen der Charge im Umkreise
der Ofengicht — ein faktischer Ubelstand dieser
Begichtungsart— werden die Unregelméfsigkeiten
noch weiter verschéarft. Je grofser der Ofen,
je weiter die Gicht, desto grofser wird der
Spielraum fir derartige Fehler.

Viele Ingenieure sind der Ansicht, dafs ein
grofser Ofen alles leichter verdauen kann. Das
ist oft ein fataler Irrtum. Die regelméafsige Ver-
teilung der Materialien Uber einen grofsen Schacht-
querschnitt wird viel grofsere Sorgfalt erfor-
dern, als wenn diese Flache kleiner ist. In einem
engeren Schachte, wo die Stoffe dichter an- und
durcheinander lagern, werden sich manche Fehler
der Begichtung eher ausgleichen, und die Empfind-
lichkeit jedes Ofens ist dieselbe, sei er klein
oder grofs. Die zentrale Bestreunng des Ver-
schlufskegels der Gicht ist wohl jeder anderen
Begichtungsart vorzuziehen, geschehe sie nun
mit einzelnen Wagen oder mittels eines gut ge-
bauten Sammelfasses Uber dem Konus. Doch
genlgt schliefslich jede Begichtungsart den zu
stellenden Anforderungen, wenn das zu verteilende
Material gleichartig ist. Aufgabe wéare es deshalb,

Ordnung in die verschiedenen Erzgemenge zu
bringen, bevor sie in die Gicht gelangen, und
zwar nicht mit halben Mafsregeln. Es wirde

fir diesen Zweck beispielsweise nicht hinreichen,
Aufseher zu bestellen, welche auf Ordnung zu
sehen hdétten, sondern es mufs eine mechanisch
durchgefiihrte Klassierung stattfinden, von welcher
aus Moller oder Gichten derart passend zusammen-
gesetzt werden konnen, dafs sie die oberste
Bedingung eines flotten Hochofenbetriebes: voll-
kommen gleichméfsige Belastung des Schacht-
querschnittes, erfillen. Erstsichten, dann gichten!
Es kann sein, dafs die Klassierung des Erzes
als eine umsténdliche Mehrarbeit fur den Hoch-
ofenbetrieb aufgefafst wird, aber es ist nicht
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so arg damit, wie es auf den ersten Blick
erscheinen mag. Die Klassierung Il&fst sich
schon mit der Aufspeicherung der Erze verbinden
und es genlgt hierfur der Einbau von Réttern
in die Erzspeicher und in den allermeisten Féllen
eine Sortierung in zweiKlassen. Damit wird schon
das Grofste ausgeschieden und eine regelrechte Auf-
teilung desselben auf die Wagen oder Gichten
leicht bewerkstelligt. So unscheinbar diese Mafs-
regel erscheinen mag, so Uberraschend ist ihre
Wirkung auf den Ofengang. Es wird naturlich
nicht notwendig sein, jede Erzsorte zu klassieren,
sondern nur diejenigen, welche grofse Unter-
schiede der Korngrofsen aufweisen. Alle fir
diesen Zweck aufgewendeten Muhen und Unkosten
werden in vervielfachtem Mafse als Gewinn herein-
gebracht. Nachstehend einige Beispiele dafr.

Meiner Leitung unterstanden vor Jahren zwei
Ofen durchaus gleicher Verhiltnisse in Bau,
Ausrustung und Schmelzmaterial. Ofen A arbeitete
mit gewohnlichem entmischtem Erz, Ofen B mitin
zwei Klassen gesichtetem Erz. Gegichtet wurde
bei beiden mit Konus. Ofen A hatte stets mit
Stérungen zu k&mpfen, seine Ergebnisse waren
mittelméafsig, wenn auch nicht anormal im Ver-
gleich zu den anderen Ofen des Reviers. Die
Erzeugung betrug 0,6 t f. d. Kubikmeter. Ofen B
liefjahraus jahrein bei gleicher Marke regelméfsig
wie eine Uhr mit | t Erzeugung und 21 °/° ge-
ringerem Brennstoffaufwand. Hier und da kam es
vor, dafs dieser Ofen auch mit unklassiertem Erz
beschickt werden mufste, und stets stellten sich
dann alle die Widerwaértigkeiten ein, welche den
Betrieb mit entmischtem Erz begleiten.

Ein andermal ibernahm ich drei Ofen, deren
Betriebsanstdnde einen gewissen Ruf genossen.
Es wurde Vorsorge getroffen, das Erz halbwegs
zu klassieren, und inwenigen Wochen verdoppelten
die Ofen ihre frihere, allerdings etwas magere
Erzeugung. Derselbe Vorgang trat in einem
dritten Falle ein, wobei mit halbklassiertem Erz
die Tageserzeugung von 60 auf 100 t gebracht

wurde. In allen diesen Fé&llen wurde Erz mit
sehr unterschiedlicher Stiuckgrofse verarbeitet.
Eine vollkommene Sichtung war nur bei dem

genannten Ofen B maoglich.

Mit einer regelrechten Mischung der Erze
entfallen somit viele wérmeverzehrende und die
Schmelzarbeit schwéchende Einflusse, die gesamte
Waéarmemenge wird ihrer eigentlichen Bestimmung
zugeflihrt, und dies kommt in einer vorher nicht
gekannten Regelméfsigkeit des Ofenganges, der
Hoéhe der Erzeugung und grofserer Wirtschaft-
lichkeit des gesamten Betriebes zum Ausdruck-

E. Belani.
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(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel ibernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Umsteuerungsvorrichtung fiir Regenerativofen.

Neunkirchen, den 10. Juni 1903.

Boz. Trier.

Geehrte Redaktion!

Infolge verschiedener, durch meinon inzwischen

vollzogenen Stellungswechsel verursachter Ab-
haltungen komme ich leider erst heute zur Er-
ledigung lhres Geehrten vom 6. April d. J., dem

Sie oine Abschrift des von Hrn. A. B. Chantrai ne-
Maubouge dort eingegangenen und von lhnen in
Heft 11 Seite 693 veroffentlichten Schroibens vom
3. April beizufugen die Freundlichkeit hatten.

Ich habe mich inzwischen bei der von Hrn.
A. B. Chantraine selbst angefuhrten Firma ,,Com-
pagnie des Mines, Fonderies et Forges d’Alais*
(Gard) in dieser Angelegenheit erkundigt und um
Einsendung einer Zeichnung der von Hrn. A. B.
Chantraine projektierten Umsteuerungsglocke ge-
beten. Die eingegangeno Zeichnung bestatigt die
in meinem Ergebenen vom 8. April ausgesprochene
Vermutung, dafs Hr. Chantraine wohl nur eine
Luftumschalteglocke mit 3teiligem Wechselkreuz,
nicht aber eine Gasumschalteglocke, von der ich
in meiner Zuschrift vom 7. Marz aussehliefslieh
espreche, projektiert und gebaut haben dirfte, und
mochte ich an dieser Stelle nur noch bemerken,
dafs Hr. Chantraine ebensowenig wie ich das Recht
hat, sich fur den Erfinder dos 3tciligen Wechsel-
kreuzes (nicht 3teiligon Umschaltungsglocke) zu
halten, da dasselbe z. B. hier ebenfalls nur bei Luft-
umschalteglocken bereits seit mehr als 15 Jahren
in Verwendung steht. Meino Vermutung dachte
ich damit begrinden zu kénnen, dafs sich Hr. Chan-
traine die Uasumschalteglocke mit 3teiligem
Wechselkreuz, deren Vorteile schon aus der Kon-
struktionszeichnung erkennbar sind, ebenso wie
ich hatte schitzen lassen.’

Indem ich um geféllige Aufnahme dieser Zeilen
in lhre geschéatzte Zeitschrift bitte rind hierfur
im voraus bestens danke, zeichne ich

Hochachtend
Desiderius Turk.

M idlheim a d. Ruhr, den 5 Juni 1903.

Geehrte Redaktion!

Heft 11 von ,Stahl und Eisen* enthélt auf
Seite 690 ff. einen Artikel, worin Hr. Adolf Nagel aus
Dohlen eine neuo Umsteuerungsvorrichtung fur
Regenerativofen beschreibt und sich als Erfinder
bezeichnet. Ich gestatte mir, darauf zu bemerken,
dafs die Ventilanordnung, wie sie von Hrn. Né&gel
als Zusatz-Patent angemeldet wurde, mir bereits
im Jahre 1901 unter Nr. 126 294 patentiert worden
ist und lautet der Patent-Anspruch wie folgt:
»Ventilanordnung fiur Regenerativofen mit zwei
Zugangsventilen fir das Betriebsgas und zwei
Abgangsventilon fur die Abgase in umschaltbarer
Verbindung miteinander, dadurch gekennzeichnet,
dafs die Zugangsventile in einem gemeinschaft-
lichen Gaskasten und die Abgangsventile in einem
zweiten besonderen Gaskasten untergebracht und
diese Gaskasten getrennt in beliebiger Entfernung
voneinander angeordnet sind.“ Ich habe das
Ventil in meinem eigenen Werke s. Zt. in Betrieb
gesetzt und ausprobiert, jedoch lege ich auf vor-
stehende Verdffentlichung nur Wert der Erfinder-
Prioritatsrechte halber, da in der Praxis meinem
neuen Ventil mit drehbarem Cylinder, D. R.-P.
Nr. 128 302, au3 technischen wund pekunidren
Grinden von den Huttenwerken der Vorzug ge-
geben wird.

Hochachtungsvoll!

Albert Fischer,

i. F. Fischer, Kiirth <t Demmler.
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Apparat zur Schwefelbestimmung in Eisen

und Stahl.
Von A. Kleine in Milheim a. d. Ruhr.

Ein h&aufig angewandtes Verfahren, den Schwe-
felgehalt in Eisen und Stahl zu bestimmen, beruht
bekanntlich darauf, dafs man die Probe in Salz-
saure 16st und den entwickelten Schwefelwasser-
stoff in der Lésung eines Metallsalzes aufféngt.
Die hierzu bendtigten Kolben sind vielfach mit
Gummistopfen versehen, welche Durchbohrungen
zum Durchleiten des Gases haben. Diese Stopfen
werden indessen nach nicht sehr langem Ge-
brauch von den Sauredampfen angegriffen und

schrumpfen so zusammen,
dafs sie keine Sicherheit
mehr fur zuverlédssige Ab-
dichtung des Apparates
bieten.

Um diesem Ubelstande
abzuhelfen, werden neuer-
dings Apparate empfohlon,
an denen die Gummistopfen
durch Schliffe ersetzt sind.
Boi diesen hat man darauf
zu achten, dafs nach Be-
endigung dos Erhitzens die
Schliffe sofort aus dem Kol-
benhalse entfernt werden,

weil sie sonst festklemmen. Trotz dieser Vorsicht
kommt es leicht vor, dafs, wenn man mehrere Appa-
rate im Gebrauch hat, sich die Schliffe so festsetzen,
dafs sie nur mit grofser Mihe entfernt werden kénnen
und dio Kolbon bei dieser Operation zerbrechen,
Ich habe daher den von mir konstruierten Kolben
fur Kohlenstoffbestimmungen* abgedndert, um
denselben fur Schwefelbestimmungen brauchbar
zu machen. Bei dem in der Abbildung wieder-
gegebonen neuen Apparat A sind die oben ge-
schilderten Nachteile beseitigt, indem die Schliffe
gekuhlt werden. Die entwickelten Gase nehmen
den Weg bei F durch ein im Kuhler eingeschmol-
zenes Schlangenrohr; dadurch werden die Saure-
dampfe zur vollstdndigen Kondensation gebracht.
Da zum Ldsen eine kleine Flamme genlgt, be-
darf es keines lliefsenden Kihlwassers, sondern
ist es nur erforderlich, den Kuhler vorher mit
kaltem Wasser zu fillen. Man braucht also nicht
fur jeden Apparat besondere Kiihlwasseranschlisse
und Abflusse.

Ein zweitor Ubelstand der friiheren Apparate
ist der, dafs die Absorptionsflussigkeit leicht bei

* Vergl. ,,Stahl
Heft X1 S. 614.
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einer Abkuhlung des Kolbens in die Ldsungs-
flussigkeit zuricksteigt, wodurch die Bestimmung,
in vielen Fallen auch der Kolben, verloren ist.
Um dieson Fehler zu beseitigen, konstruierte ich
den gleichfalls in der Abbildung wiedergogebenen
Absorptionskolben B, bei welchem ein Zurick-
steigen der Absorptionsflussigkeit ausgeschlossen
ist und in den von beiden Seiten Gase eingeleitet
werden konnen, ohne die Flussigkeit herauszu-
drucken.

Die Anwendung des Apparates ist folgende:
Nachdem in den Absorptionskolben B etwa 50 ccm
ammoniakalische Cadmiumlésung gebracht sind,
und derselbe mit einem Stopfen / verschlossen
worden ist, wird in den Ansatz C geblasen, wobei
die Ldésung 30 bis 35 mm in D aufsteigen niufs.
Sollte dieselbe die vorgeschriebene HdOhe nicht
erreichen, so setzt man noch einige Kubikconti-
meter zu. Hierauf wird der Absorptionskolben
mit dem Ldsungskolben verbunden, in dem 10 g
Stahl oder 5 g Roheisen sich befinden. Nach Zu-
gabe von 100 ccm Wasser und 70 ccm konz. Salz-
saure durch den Scheidetrichter E wird oine
kleine Flamme unter den Ldsungskolbon gebracht.
Nachdem alles geldst ist, wird das ausgeschiedone
Schwefelcadmium abfiltriert  (Auswaschen st
zwecklos), das Filter in einem mit kaltem Wasser
halb gefullten Becherglase von 200 ccm Inhalt
und 120 mm Hohe zerrihrt und nach Zugabe von
2,5 ccm Stérkelésung und verdlinnter Salzsdure
(S50 ccm Wasser und 300 ccm konz. Salzsdure) so-
fort mit Jodldsung titriert, bis die bekannte Blau-
farbung eintritt. Um Verluste durch Entweichen
von Schwefelwasserstoff zu vermeiden, geschieht
das Titrieren zweckmafsig in folgender Weise:
Man stellt das Becherglas unter die Birette, in
welcher sich die Jodlésung befindet, 6ffnet den
Hahn derselben, je nachdem mehr oder weniger
Schwefel vorhanden ist, schuttet etwa 75 ccm
von der oben erwéhnten Salzsédure hinzu und
titriert zu Ende. Diese Manipulation erfordert
etwas Ubung, ist indessen leicht und ohne Ver-
luste zu verursachen auszufuhron.

Die Jodlosung enthalt zweckméafsig 7,928 ¢
Jod und 25 g Jodkaliuin in einem Liter Wasser
(I ccm = 1 mg Schwefel). Dadurch wird jedes
Rechnen uberflissig und Rechenfehler werden
vermieden. Die Cadmiumlésung wird wie folgt
hergestellt: 20 g Cadmiumsulfat werden in
400 ccm Wasser geldst und zur Lésung 600 ccm
Ammoniak (0,96) zugegeben. Zur Herstellung der
Starkeldsung werden 5 g Stadrke in 500 ccm
W asser 3 bis 4 Stunden lang gekocht. Zur besse-
ren Haltbarkeit wird eine Messerspitze Salicyl-
saure wahrend des Kochens zugegeben und das
verkochte Wasser wieder ersetzt.
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Die Resultate stimmen genau mit denen
der gewichtsanalytischon Methode Uberein. Boi
héherem Schwefelgehalt wiegt man am besten
entsprechend weniger ein, so dafs nicht mehr
wie 10 ccm Jodldsung verbraucht werden. Wogen
ihrer Einfachheit und Schnelligkeit eignet sich
diese Methode ganz besonders fur Betriebs-
analysen. Die einzelne Bestimmung dauert bei
Anwendung feiner Spéne nicht langer als eino
Stunde, und es kdénnen von einem Laboranten
bis 60 Bestimmungen an einem Tage gemacht
werden, falls 15 Apparate im Gebrauch sind.
Auf besonderen Wunsch kann auch der Scheide-
trichter mit Schliffstick zum Durchleiten von
Kohlensédure oder Wasserstoff versehen und der
Losungskolben aus Jenaer Glas hergestellt werden.
Losungskolben sowie Absorptionskolben sind von
Strohloin & Co., Fabrik chemischer Apparate in
Diusseldorf, zu beziehen.

Mafsanalytische Arsenbestimmung.

Mit der oben erwdhnten Jodldsung lafst sich
auch Arsen auf folgende Weise bestimmen:

Das nach dor Destillationsmothode* erhaltene
Schwefelarsen wird, nachdem dasselbe mit kaltem
Wassor ausgewaschen (Prifung mit Silberlésung),
in Ammoniak gelést und das Filter mit heifsem
W asser ausgewaschen. Zu der Ldsung gibt man
50 ccm von der oben beschriebenen Cadmium-
l6sung und lafst dieselbe einige Zeit stehen, bis
sich das gebildete Schwefel-Cadmium abgosetzt
hat. Dieses wird filtriert, auf dem Filter mehrere
Male mit kaltem Wasser ausgowaschen und wie
oben mit Jodlésung titriert. 1 ccm Jodldsung
= 0,00156 g As.

Damit man genauo Resultate erhalt, empfiehlt
es sich, das Mitreiisen von Eisenchlorid, welches
bei dor Fallung mit Schwefelwasserstoff zur Bil-
dung von Schwefel Veranlassung gibt, mdglichst
zu vermeiden. Das Destillat mufs daher farblos
sein, was erreicht wird, indem man nicht zu
kleine Destillationskolben, wenigstens solche von
750 ccm Inhalt, anwondet.

Die Vorzige dieser mafsanalytischen Methode
andern gegenuber bestehen darin, dafs man keine
besondere Ldésung braucht und schon vor dem
Titrieren den Gehalt an Arsen ungefdhr be-

urteilen kann. laeiae-M ilheim a. d. Ruhr.

Die Anwendung von Flufssdure in Eisen-
huttenlaboratorien.

Rudolf Fried empfiehlt die Anwendung von
Flufssdure bei analytischen Arbeiten, namentlich
um Spezialeisensorten rascher in Lésung zu bringen.

* Siehe Ledebur, Leitfaden fir Eisenhutten-
Laboratorien, 5. Auflage.
* ,Zeilschr. fur angew. Chemie* 1903, 16, 176.
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Zundachst behandelt or die Analyse von Ferro-
silicium . Zur Bestimmung des Phosphors
im'Ferrosilicium kann der Aufschlufs mit Konigs-
wasser, mit Kaliumohiorat und Salzsdure oder mit
Bromsalzsdure vorgenommen werden. Zum Ver-
gleich der neuen Methode wurde die Bromsalz-
sdauremethode benutzt und wie folgt ausgefuhrt.
1 g feingepulvortes Material wird 6 bis 12 Stunden
mit warmer Bromsalzsaure behandelt, die L6sung
verdampft, mit Salzsdure aufgenommen, die Kiesel-
saure abfiltriert. Das Filtrat dampft man mit
konzentrierter Salpetersdure bis zur Sirups-Kon-
sistenz ab, versetzt mit Ammoniummolybdat und
Ammonnitrat, lafst 1 Stunde bei 40 bis 50° stehen,
filtriert, 16st den Phosphorniederschlag mit Am-
moniak (1:3), dampft im gewogenen Porzellan-
schélchen ein und wéagt. Die Bestimmung'dauert
mindestens zwei Tage. Das Ldsen geht nun wesent-
lich rascher vor sich, wenn man Salpeterséure
(1,2 spez. Gew.) benutzt und dieser etwas Flufs-
sauro zusetzt, worauf friher schon Ibottson und
Brearley hingewiesen hatten. Man Ubergiefst 1 g
Ferrosilicium mit 25 bis 30 ec Salpetersédure und
setzt 1 bis 1*%2 cc Flufssdure hinzu, spater er-
warmt man etwas. Das Ldsen dauert nur 2 bis 5
Minuten. Zu der kochend heifsen Flussigkeit sotzt
man konz. Permanganatlésung bis zur Rotfarbung,
kocht bis zum Verschwinden der Farbe, I6st das aus-
geschiedene Mangansuperoxyd in oinigen Tropfen
konz. Salzsdure, verdampft zur Sirupskonsistenz,
verdunnt, filtriert, engt das Filtrat wieder ein und
verfahrt nach dem Versetzen mit Ammonmolybdat
und Ammonnitrat wie vorher. Die erhaltenen
Vergleichszahlen gaben fur die Flufssduremethode
héhere Werte, was daran lag, dafs bei der Brom-
salzsduremethode durch ungenigende Oxydation
ein Teil des Phosphors der Fallung sich entzog.
Wurde jedoch bei der Bromsalzsauremethode vor
dom Féllen mitMolybdan mitPormanganat oxydiert,
das Mangansuperoxyd in Salzsédure geldst und woiter
verfahren wie oben, so wurden sehr gut uberein-
stimmende Werte erhalten. Nach der neuen Me-
thode lassen sich 10 Bestimmungen in 6 Stunden
ausfuhren, der Ruckstand ist phosphorfrei. Es ist
nicht zu empfehlen, mehr Flufssdure zu verwen-
den als oben angegeben. Fried gibt auch eine
Versuchsreihe mit Resultaten, welche nach der
Flufssduremethode erhalten sind, wobei jedoch der
Phosphor durch Titration des Phosphormolybdats
mit Natronlauge und Schwefelsdure bestimmt
wurde. Diese Methode gibt weniger scharfe Re-
sultate, ist aber als Botriebsmethode vollauf ge-
eignet, die Bestimmung dauert nur 2 bis2¥3Stunden.

Zur Bestimmung dos M angans l6st man 4 g
der Substanz in Salzsaure unter Zusatz von 5 bis
7 cc Flufssdure. Fur genauere Bestimmungen
filtriert man den Ruckstand ab, oxydiert das
Filtrat mit konz. Salpetersdure und raucht mit
20 cc Schwefelsdure (1:1) ab, nimmt mit Wasser
auf und titriert nach Volhard; fur Betriebsproben
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kann man die Titration umgehen. Ebenso 16st
man zur Kupferbestimmung 5 g in Salzsaure
und 6 bis 8 cc Flufssaure, filtriert und fallt mit
Schwefel Wasserstoff. Zur Ermittlung des Eisen-
gehaltes l6st man nur 1 g unter Zusatz von 1 bis
I'/s ec Flufssaure, filtriert und titriert nach Rein-
hardt, der Ruckstand enthdlt nur noch Spuren
von Eisen. Der Gesamtkohlenstoff im Ferro-
silicium kann durch Aufschliefson im Chlorstrome
und nachhorige Verbrennung des Ruckstandes mit
Sauerstoff oder Chromschwefelsdure oder durch
direkte Verbrennung im Corleifs-Kolben erreicht
werden. Fur die Graphitbestimmung gab es
bisher noch keine Methode. Fried lost 2 g der
Probe in etwa 35 cc Salpetersdure (1,2) und 3 cc
Flufssédure bei t>0°, verdinnt sofort nach der Ldsung)
lafst V2 Stunde lauwarm stehen, filtriert uber
Asbest und verbrennt im Corloifs-Kolbon. Durch
Versuche an anderen Roheisonsorten mit der Flufs-
saure-Aufschliefsung ergab sich, dafs die Uberein-
stimmung mit der von Ledebur angegebenen
Methode ohne Flufssdure gentugend gut ist. Nimmt
man mit Salz- und Flufssdure die L&sung vor,
so ergeben sich etwas hdhere Resultate, wie auch
sonst mit Salzsdure. Das Silicium ist natirlich
in einer gesonderten Probe ohne Flufssdure zu
bestimmen.

Fur gewodhnliche Roheisensorten kommt
die Flufssduromethodo nur fur die Phosphorbestim-
mung in Betracht. Fur Betriebsproben empfiehlt
Fried folgende Schnelltnethode: 1g Probe Wird in
Salpetersdure mit 5 bis 6 Tropfen Flufssaure geldst,
mit Permanganat oxydiert, Mangansuperoxyd in
Salzséure geldst und ohne zu gluhen filtriert; bei
Ferromangan, Spiegeleisen, Puddeleisen hinter-
bleibt meist kein Rickstand, so dafs die Lésungen
direkt geféallt werden kénnen. Fur Betriebsproben
kann man auch ohne Filtration die Phosphorsaure
titrieren, nur ist der Umschlag schwieriger zu
erkennen. Auch zum Aufschliefsen von Sch lacken
ist die Verwendung von Flufssaure sehr vor-
teilhaft.

Die Menge der anzuwendenden Flufssaure
richtet sich nach dem Siliciumgehalt der Probe,
fur 1 g Substanz mit 12 % Silicium genigt 1 cc
Flufssdure. Es ist nicht einmal ndtig, den Auf-
schluls in Platin vorzunehmen, die Haltbarkeit
der Glaser wird durch den 6fteren Gebrauch kaum
beeinflufst, wenn dieselben natirlich auch blind
werden.

Die Volumetrie des Eisens mit Natriumthiosulfat.

Veranlafst durch eine abféllige Kritik W.
G intls bespricht A. E. Haswell* seine friher
veroffentlichte Modifikation der Oudemannschen
Eisentitration und bringt Zahlen als Beleg fur die

* ,Z. f.angew. Chem.* 1903, 15, 1265.
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Brauchbarkeit der Methode. Das Verfahren beruht
darauf, dafs eine mit einigen Tropfen konzentrierter
Salzsdure und mit einigen Tropfen eisenfreier
Kupfersulfat- oder Chloridlésung versetzte Eisen-
oxydlésung mit so viel 10 % Natriumsalicylatlésung
vormischt wird, bis der hochste Grad der Violett-
farbung erreicht ist. Man reduziert das Eisenoxyd
zu Oxydul durch Natriumthiosulfat, indem man
bis farblos titriert. Ein kleiner Uberschufs von
Thiosulfat wird mit eingestellter Kaliumbichromat-
l6sung zurlickgemessen, bis eine ganz schwache
Violettfarbung eintritt. Am besten vermeidet man
einen grofsen Uberschufs von Salzsdure. Haswell
ersetzt jetzt das Bichromat zum Zurucktitrieren
durch eine Eisenoxydldsung, dabei zeigt ebenfalls
die eintretende Blaufarbung das Endo der Reaktion
an. Die Resultate sind befriedigend.

Schnelle Methode zur Bestimmung von Schwefel
in Kohlen und Koks.

Parr* hat schon fruher nachgowiesen, dafs
der Ruckstand, welcher beim Verbrennen von
Koks oder Kohle mit uberschussigem Natrium-
superoxyd bleibt, fast vollstdndig in verdinnter
Saure I6slich ist. C. Sundstrom** hat nun diese
Methode fir die Schwefelbestimmung nutzbar
gemacht. Bei dem schwerer verbronnliclien Koks
kann die Verbrennung in einem 30 cc fassenden
Nickeltiegel vorgenommen werden, bei Kohle aber
geht die Oxydation mit explosiver Heftigkeit vor
sich. Sund stré6m nimmt sie deshalb in einer
besonders konstruierten Bombe vor. Man mischt
0,7 g Substanz mit 13 g trocknem Natriumsuper-
oxyd. Im Tiegel wird die Reaktion durch einen
Zunder aus nitrierter Baumwolle, in der Bombe
mit Hilfe des elektrischen Stromes vorgenommon.
Der verbleibende Ruckstand wird mit verdiinnter
Salzséure ausgezogeh, und im Filtrat die Schwefel-
saure gefallt.

Die Jodometrie von Ferrosalzen.

Soll die Duflos-Mohrsche Ferrisalztitration
mit Jod quantitativ verlaufen, so ist, wie Seu-
bert gezeigt hat, reichliches Vorhandensein von
Jodwasserstoff oder von Wasserstoff-Jonen notig.
E. Ru pp*** versucht nun, Ferrosalze mit Jod zu
titrieren; hierzu mufs das Gemisch mdglichst jod-
wasserstofffrei gehalten werden, wozu sich am
besten Natriumkaliumtartrat eignete. Man arbeitet
wie folgt: Ein abgemessenes Volumen Uberschussi-
ger Jodlésung wird in einer Glasstopselfiasche mit
einer konzentrierten wassrigen Ldsung von etwa
59 Natriumkaliumtartrat versetzt, und hierzu ein

* ,,J. Amer. Chem. Soc.” 1900, 22, 646.
1903, 25, 184.

Fok
« ” ”

*** Berichte 1903, 36, 164.
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entsprechendes Volumen der neutralen oder an-
nahernd neutralisierten Ferrosalzlésung gegeben.
Nachdem man 3 bis 5 Stunden wohlverschlossen
bei Zimmertemperatur und vor Licht geschitzt
stehen gelassen, wird mit Thiosulfat zurucktitriert.
Bei Gemischen aus Ferro- und Ferrisalz titriert
man erst das Ferrosalz wie oben, eine andere

Die Eisenbahnen der Erde.
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Probe sduert man an, oxydiert mit Permanganat
bis zur Rotfarbung, setzt ein Kdrnchen Oxalséure,
dann 5g Jodkalium zu, lafst */2Stunde stehen und
titriert nach Mohr mit Thiosulfat zurtick. Dio
Differenz beider Jodwerte gibt das vorhandene
Eisenoxyd. Die Methode durfte mehr theoretisches
als praktisches Interesse haben.

Die Eisenbahnen der Erde.

(1897 bis

Das kurzlich erschienene Heft 3 des ,,Archivs
fir Eisenbahnwesen* enthalt einen Artikel Uber
dio Eisenbahnen der Erde in den Jahren 1897 bis
1901, dem wir dio wichtigsten Angaben entnehmen:

Die Eisenbahnlédnge der Erde hat im Anfang
des neuen Jahrhunderts wieder starker zugenom-
mon, als in den letzten Jahren des vorhergehen-
den. Die im Betrieb befindlichen Eisenbahnen
hatten am Schlufs des Jahres 1901 nach der
nachstehenden Ubersicht eine Ausdehnung von
816755 km, also eine Lé&nge, die das Zwanzig-
fache des Erdumfangs am Aquator (40070 km)
noch um mehr als 15000 km und das 2'iofache
der mittleren Entfernung des Mondes von der
Erde (384420 km) um nahezu 10000 km Ubertrifft.
Dio angegebene Lénge bezeichnet die Bahn-, nicht
dio Geleiselange, und umfafst nur die sogenannten
Hauptbahnen sowie die fur offentlichen Verkehr
bestimmten voll- und schmalspurigen Nebenbahnen.

Von don einzelnen Erdteilen steht in Bezug
auf Eisenbahnldnge Amerika mit 410630 km
obenan. Unter den einzelnen Staaten besitzen die
Vereinigten Staaten von Amerika das grofste Netz
— 317354 km. An zweiter Stelle steht das Deutsche
Reich mit 52710 km. In Bezug aufdie Dichtig-
keit des Eisenbahnnetzes, das heifst das Verhalt-
nis der Eisenbahnldnge eines Landes zu seiner
Flachengrofse, steht das industriereiche, dicht-
bevilkerte Konigreich Belgien mit 22 km Eisen-
bahn aufje 100 gkm Flache obenan. Danach folgt
das ebenfalls sehr industrielle und stark bevdlkerte
Konigreich Sachsen mit 19,2 km auf 100 gkm. Von
den aufserouropdéischen L&ndern haben die Ver-
einigten Staaten von Amerika die grofste Dichtig-
keit mit 4,1 km Eisenbahn auf 100 gkm. Das
Verhdéltnis der Eisenbahnlédnge zur Einwohner-
zahl ist unter den europdischen L&ndern am
grofsten in Schweden, wo 22,7 km Eisenbahn auf
je 10000 Einwohner kommen. In einzelnen aufser-
européischen Landern, in denen sich bei geringer
Bevolkerung schon ein ausgedehnteres Eisenbahn-
netz findet, ist diese Verhaltniszahl wesentlich
grofser. Der Zuwachs, den die Eisenbahnen in
der Zeit vom Schlisse des Jahres 1897 bis dahin

1901.)

1901 erhielten, betrdgt 83265 km oder ,11,4 %.
Dieser Zuwachs war 1896 bis 1900: 73927 km,
1895 bis 1899: 71723 km. Den grofsten Zuwachs
lieferte Amerika mit 29 063 km, wovon 20609 km
auf die Vereinigten Staaten entfielen. Nahezu der
gleiche Zuwachs wie in Amerika — 27612 km —
findet sich in Europa. Der Zuwachs in Afrika ist
mit 6988 km zwar nicht an sich, aber doch im
Verhaltnis zu der im Jahre 1897 vorhanden ge-
wesenen Eisenbahnlange — 44,1 % — bedeutend.

Zur Berechnung der anndherungsweise ver-
wendeten Anlagekosten wurden Angaben Uber die
in verschiedenen L&ndorn auf die Eisenbahnen ver-
wendeten Geldbetrdge zusammengestellt und zwar
getrennt fur Eisenbahnen in Europa und in aufser-

europdischen Lé&ndorn. Diese Trennung ist not-
wendig, weil der Uberwiegende Teil der Eisen-
bahnen in Europa in der gesamten Anlage weit

sorgféltiger ausgefuhrt und wesentlich besser mit
Doppel- und Nebengeleisen, Sicherheitseinrich-
tungen, Betriebsmitteln u. s. w. ausgestattet ist,
als die Eisenbahnen in den aufsereuropdischen
Landern. Die durchschnittlichen Kosten eines
Kilometers Bahnldnge in Europa ergeben sich
danach zu 292448 dl, fur die aufsereuropdischen
Lander zu 146877 JI. Die Kosten fiur die am
Schlufs des Jahres 1901 in Europa im Betrieb
gewesenen Eisenbahnen ergeben sich zu

290816X292 448=

und fir die Eisenbahnen in
den aufsereurop. Landern
zu 525939 X 146877=

zusammen Anlagekapital der
Eisenbahnen der Erde am
Schluls des Jahres 1901 . 162296 900 071=/«

85048557568.«

77 248 342 503 ,,

oder rund 16212 Milliarden Mark.

Eine Rolle von Zwanzigmarkstiicken, dio diesen
Betrag enthielte, wirde eine L&ange von etwa
11300 km haben, und zur Verladung dieses Be-
trages, ebenfalls in Zwanzigmarkstiucken, wiirden
etwa 6500 Eisenbahnwagen von je 10000 kg Trag-
fahigkeit erforderlich sein.



Die Entwicklung’ des Eisenbahnnetzes der Erde vom Schlisse des Jahres 1807 bis zum Schlisse des Jahres 1001 und das Verhéltnis
der Eisenbahnlédnge zur Plachengréfse und RBeydlkerungszahl der einzelnen Lé&nder.

1 2 3 4 5 6 ... J 7 8 9 10 11 12 1 13
Lange der im Betrieb befindlichen Eisenbahnen ~ Zuwachsvon 1897—1901 Der einzelnen Lander EstrifftEnde 1001
L’:l;' Léander am Ende des Jahres i Prozent . efse  Bevilkerungs- Bahnlange aufjo
' (7-3) (®u') zahl 100 100U0
1897 1898 1899 1900 1901 13 gkm gkm  Eintv.
1. Europa_ Kiloaeti r Kilometer % {abgerundete Zahlen) Kilometer
1 Deutschland: Preufsen........iiiiienns 28 498 29 559 30 217 30 801 31 668 3170 11,1 348 600 1 34473 000 9,1 9,2
Bayern 6 283 6 520 6 605 6 747 6774 491 7,8 75 900 6 176 000 8,9 11,0
Sachsen ..o, 2752 2785 2823 2 853 2 885 133 4,8 15000 4202000 19,2 6,9
Wilrttemberg....ovvvceennnens 1632 1632 1683 1721 1890 258 15,8 19 500 2 169 000 9,7 8,7
Baden..... 1801 1890 1913 1957 2071 210 11,3 15 100 1868000 13,7 111
F.Isafs-Lothringen 1 735 1771 1796 1821 1891 156 9,0 14 500 1719000 13,0 11,0
Ubrige deutsche Staaten . . . 5355 5403 5474 5491 5531 176 3,3 52 100 5760000 10,6 9,6
Zusammen Deutschland 48 116 49 500 50 511 51 391 52 710 4 594 9,5 540 700 56 367 000 9,7 9,4
2 Osterr.-Ungarn, einschl. Bosnien und Herzegowina 33 668 35113 36 275 36 883 37 492 3824 11,4 676 500 47 118 000 55 8,0
3 Grofsbritannien und Irland . ..., 34 485 34 608 35015 35 186 35 402 977 2,8 314 000 41 450 000 11,3 8,5
4 FranKkreiCh ... 41 343 41704 42 215 42 827 43 657 2314 5,6 536 400 38 962 000 8,1 11,3
5 Rufsland europ., einschl. Finnland (2793 km) 40 262 42 535 46 442 48 460 51409 11 147 27,7 5390000 105542 000 0,9 44
6 1talieN e 15 643 15715 15723 15 787 15810 167 11 286 600 32 475 000 0,0 4,9
T BelgieN s 5904 6 089 6 194 6 345 6476 572 9,7 29 500 6694000 22,0 9,7
8 Niederlande, einschl. Luxemburg 3129 3 164 3189 3209 3257 128 4,1 35 600 5341 000 9,1 6,1
9 SChWEIZ.viciceeeceee 3 646 3708 3 769 3783 3910 264 7.2 41400 3325000 9,4 11,8
10 Spanien...... 12 916 13048 13287 13 357 13516 600 4.6 496 900 17 961 000 2,7 7,6
11 Portugal. 2 302 2 362 2 363 2376 2 388 26 11 92 600 5429 000 2,6 4,4
12 Déanemark.. 2543 2 605 2 840 3001 3067 524 20,6 38 500 2 449 000 8,0 12,3
13  Norwegen.. 1952 1981 1981 2053 2 101 149 7,6 322 300 2221 000 0,6 9,4
14 Schweden.. 10 169 10 240 10723 11320 11588 1419 13,9 447 900 5 136 000 2,6 22,7
15 SErbDieN e 570 570 578 578 578 8 14 48 300 2 494 000 1,2 2,3
16 RUMANIEN ..o 2 880 3051 3091 3098 3171 291 10,1 131 300 5913 000 2,4 5,4
17 Griechenland 952 952 972 972 972 20 2,1 64 700 2 434 000 15 4,0
18 Europaische Turkei, Bulgarien, Rnmelien . . 2 554 2 569 3059 3142 3142 588 23,0 267 000 9824 000 1,1 3,2
19  Malta, Jersey, MaN.......iinncinneineine 110 110 110 110 HO - — 1100 372000 11,0 3.4
Zusammen Europa 263204 269 744 278 337 283878 290816 27 612 10,5 9761 300 391 507 000 2,8 7,3
1. Amerika.
20 Vereinigte Staaten von AmerikKa................. 296 745 299911 304576 311094 317354 20 609 6,9 7752 800 77295000 41 411
21 Britisch Nordamerika (Canada).........c.... 26 866 27 161 27 755 28 697 29 435 2 569 9,6 8 768 000 5 339 000 0,3 55,1
22  Neufundland 911 953 953 1032 1055 144 15,8 110 800 214 000 1,0 49,3
23 MEXIKO oo 13 685 13 685 13 685 14 573 15454 1769 12,9 1987 300 13 545 000 0,8 11,4
24 Mittelamerika {Guatemala 640 km, Honduras 02 km,
Nicaragua 225 km und Costarika 261 km) . . 1038 1041 1041 1139 1218 180 17,3 428 400 2972 000 0,3 4,1
25 Vereinigte Staaten von Columbien................ 557 557 557 644 644 87 15,6 1330800 4500 000 0,05 1,4
26 CUDbA. i 1778 1825 1825 1825 1825 47 2,6 118 800 1573 000 15 11,6
27  Venezuela......coveennennne 1020 1020 1020 1020 1020 — 1043 900 2 445 000 0,1 4,2
28 Dominikanische Republik...... 188 188 188 188 188 — 48 600 504 000 0,4 3,7
29  Vereinigte Staaten von Brasilien. 13941 14038 14 798 14798 14798 857 6,1 8 361 400 14 934 000 0,2 9,9
30 Argentinische Republik.............. 14 755 15 817 16 114 16 369 16 767 2012 13,6 2 885 600 4894 000 0,6 34,3
31 Paraguay.....cee.. 253 253 253 253 253 — — 253 100 636 000 0,1 4,0
32 U TUQUAY coiiiiece e 1605 1605 1605 1841 1841 236 14,7 178 700 93J000 1,0 19,8
33 chile 4 286 4286 4493 4 586 4 634 348 8,1 776 000 3314 000 0,6 14,0
f N 1Ct7 1667 1667 L667 1667 — 11B7 Q3O 4007030 o1 n.g
35 Bolivia | 1000 1000 1000 1000 1000 _ — 1334 200 2 269 000 0,1 4,4
36 Ecuador j 300 300 300 300 300 — — 299 600 1400 000 0,1 21
37  Britisch-Guyana.......ccococeoiiininniieecee | 35 35 35 88 120 85 2429 229 600 295 000 0,05 4,1
38 Jamaika (29s), Barbados (93), Trinidad (130), Mar-
tinique (¢,24), Portorico (195), Salvador (117 km) . . || 937 995 995 1057 1057 120 1218 — —_ - —_—
Zusammen Amerika 381 567 386 337 392860 402 171 410630 29 063 7,6 — — —
I1l. Asien.
39 Britisch-Ostindien.......ccccocoeevivieiieieiceeeee 33812 35384 36 188 38 235 40 825 7013 20,7 5068 300 294 905 000 0,8 14
40 CeylonN.en, . 478 «478 478 478 478 — . — 63 900 3 687 000 0,7 1,3
41  Kleinasien mit Syrien ... . 2 509 2509 2 760 2760 2 760 251 10,0 1778 200 19 568 000 0,2 1,
42 Russisches mittelasiatisches Gebiet................. 1513 2525 2 669 2 669 2 669 1156 76,4 554 900 7 740 000 0,5 3,4
43  Sibirien und Mandschurei 3801 4144 6 029 6 200 9 116 5315 139,8 12518 500 5 773 000 0,07 158
44 PerSIBN e 54 54 54 54 54 — — 1645 000 9 000 000 0,003 0,1
45 Niederland.-Indien (Java 1914, Sumatra313km 2 082 2 082 2082 2094 2227 145 7,0 599 000 29 577 000 0,4 0,7
46  Japan . 4032 4 747 5846 5892 6 550 2518 62,4 417 400 46 542 000 1,6 1,4
47 Portugiesisch-Indien 82 82 82 82 82 — — 3700 572 000 2,2 14
48 Malayische Staaten (Borneo, Celebes u. s. w.) 259 302 336 439 439 180 69,5 86 200 719 000 0,5 6,1
49 China L. 482 646 646 646 1236 754 156,4 11 081 000 357 250 000 0,01 0,03
50 Korea. — — — 42 42 42 — 218 600 9 670 000 0,02 0,04
51 Siam 269 269 269 327 382 113 42,0 633 000 9 000 000 0,06 0,4
52  CochiDChina (82), Pondichéry (95), Malakka (92),
Tonkin (163 k m ) 383 383 383 383 432 49 12,8 _ _ _
Zusammen Asien 49 756 53 605 57 822 60 301 67 292 17 536 35,2 - — — -
IV. Afrika.
53  E QY PLEN o 2824 3358 3358 3358 4 646 1822 64,5 994 300 9 833 000 0,5 4,7
54  Algier und Tunis........ 4 251 4251 4 251 4251 4 894 643 15,1 897 400 6 695 000 0,5 73
55  Britisch Std- und Zentral-Afrika.. 3634 3781 4727 4727 4 727 — — 786 800 1766 000 0,6 26,8
56 739 739 1185 1185 1185 — — 70 900 778 000 17 15,2
57 Siudafrikanische Republik . 1142 1247 1935 1935 1935 — — 308 600 867 900 0,6 22,3
58 Oranje-Freistaat. ... 1340 1340 960 960 960 — — 131 100 208 000 0,7 46,1
59 Mauritius (169), Sierra Leone (60), Réunion (127),
Franz. Sudan (813), Goldktlste (201), Lagos (75), Un-
abhang. Kongo-Staat (44t), Angola (543), Deutsch-
Sudwestafhka (380), Mozambique (400), Deutsch-O st-
afrika (901, Britisch - Ustafrika (936), Franz. Somali-
Ktlste (160), Erilrea (27), Madagaskar (30 km) . . . 1914 3238 3698 3698 4 485 — — — — -
Zusammen Afrika 15 844 17 954 20 144 20 114 22 832 6 988 44,1 — — — —
V. Australien.
60  Neuseeland.....cooeieviiiiiiieieeeeee e 3528 3 596 3653 3670 3767 239 6,8 271 000 830 000 14 454
(SN I Y ATo3 (o] o - VO SRRPRR 5035 5035 5057 5178 5209 174 3,4 229 000 1201 000 2,3 43,4
62  Neu-SUd-Wales . 4247 4 330 4 355 4523 4 578 331 78 799 100 1370 000 0,6 33,4
63 Sud-Australien.... 3007 3029 3029 3029 3029 22 0,7 2 341 600 363 000 0,1 83,4
64 Queensland..... 4 199 4241 4418 4 507 4507 308 7,3 1731400 485 000 0,3 93,0
65 Tasmanien.... 771 771 771 771 771 — 67 900 172 000 11 44,8
66  West- Australien... 2 190 2 190 2 190 2 194 3182 992 453 2527 300 412 000 0,1 77,2
67 Hawaii (40) mit den Inseln Maui (11) u. Oahu (91 km) 142 142 142 142 142 — — 17 700 109 000 0,8 13,0
Zusammen Australien 23119 j 23384 23 615 24014 25 185 2 066 8,9 7 985 000 4 942 000 0,3 51,0
Wiederholung.
1 EUFOP@ et 263204 269744 278337 283878 290816 27 612 10,5 9761 300 391 507 000 2,8 7,3
Il Amerika.. 381567 386337 392860 402 171 410630 29 063 7,6- — — — -
11 Asien.... 49 756 53 605 57 822 60 301 67 292 17 536 35,2 — — — —
IV Afrika.... 15 844 17 954 20114 20114 22 832 6 988 44,1 — — — -
Vo AUStralien . 23119 23334 23 615 24014 j 25185 2 066 8,9 7 985 000 4942 000 0,3 51,0
Zusammen auf der Erde 733490 i 750974 772748 790 125 816 755 83 265 11,4 - —

1Steigerung gegen das Vorjahr............... °lo 2,4 2.4 2,8 2,2 3,4

20gR °2

S

b=
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Die Novelle zum Krankenversieherungsgesetz.

23. Jahrg. Nr. 13.

Die Novelle zum Krankenyersicherungsgesetz.

Die Novelle zum Krankenversieherungsgesetz,
wie sie vom Reichstage in seiner letzten Tagung
beschlossen ist, hat die Zustimmung des Bnndes-
rats erhalten und ist nunmehr im ,Reichsgesetz-
blatt“ publiziert worden. Damit ist sie Gesetz
geworden. Soweit es sich um die materiellen
Bestimmungen der Novelle handelt, wird sie mit
dem 1. Januar 1904 in Kraft treten, die zu
ihrer Durchfihrung notwendigen Mafsnahmen
aber erlangen mit der Publikation des Gesetzes
Geltung. Damit ist denjenigen Faktoren, die
an der Durchfihrung der Krankenversicherung
beteiligt sind, die Aufgabe geworden, bis zum
Beginn ndchsten Jahres die Verpflichtungen zu
erfillen, die die Novelle zum Krankenversiche-
rungsgesetz ihnen auferlegt. Namentlich werden
sich also, soweit die gewerbetreibenden Kreise
in Betracht kommen, diejenigen Personen mit
der Angelegenheit beschaftigen mussen, die an
der Kassenverwaltung, seien es nun Ortskranken-
kassen, Betriebskrankenkassen, Innungskranken-
kassen u. s. w., beteiligt sind. Vor allen Dingen
werden die bisherigen Statuten der Kranken-
kassen mit dem neuen Gesetz in Einklang ge-
bracht werden mussen.

Die erste Novelle zum Krankenversicherungs-

gesetz ist bekanntlich am 1. Januar 1893
zur Geltung gebracht worden. Seitdem sind
etwas mehr als 10 Jahre verflossen. Die neue

Novelle ist lange nicht so umfangreich wie die
erste. An den zustdndigen behdrdlichen Stellen
war ja schon vor Jahren in Aussicht genommen,
das Krankenversieherungsgesetz, ebenso wie dies
in den letzten Jahren mit dem Invaliden- und dem
Unfallversiclierungsgesetz geschehen ist, einer
durchgreifenden Revision zu unterziehen. Da
jedoch hei der Vorarbeit sich allerlei Schwierig-
keiten herausgestellt hatten, so gelangte man
nicht zu dem ins Auge gefafsten Ziele, sondern
begniigte sich damit, einige hauptséchliche Punkte,
deren Revision von fast allen Seiten verlangt
war, neu zu regeln. Man wollte damit noch vor
dem Schlufs der Legislaturperiode des letzten
Reichstages zu Ende kommen, und aus diesem
Grunde hat man die verlidltnismafsig wenig um-
fangreiche Novelle zustande gebracht. Trotzdem
enthdlt sie eine ganze Anzahl von Einzelheiten,
die von Wichtigkeit namentlich fir die Ver-
sicherten sind.

Zunéchst ist zn bemerken, dafs nach dem neuen
Gesetz eine Erweiterung des Kreises der
Krankenversicherungspflichtigen eintritt.
Bisher sind Handlungs-Gehilfen und -Lehrlinge der
Versicherungspflicht nur unterworfen, sofern durch
Vertrag die ihnen nach Art. 60 des D. H.-G.-B.

znstehenden Rechte aufgehoben oder beschrénkt

sind. Diese Gesetzesbhestimmung ist durch die
Novelle beseitigt. Uberall also in den Kranken-
kassensatzungen, wo unter den vom Versiche-

rungszwang befreiten Personen diejenigen Hand-
lungs-Gehilfen und -Lehrlinge aufgefuhrt sind, fur
welche die in Art. 60 des D. H.-G.-B. bezeich-
nten Rechte weder aufgehoben noch beschrénkt
sind, wird dieser Satz gestrichen werden missen.
Es soll hierbei erwéhnt werden, dafs in der
Vorlage, wie sie die verbundeten Regierungen
dem Reichstage unterbreitet hatten, von einer
solchen Bestimmung nichts enthalten war. Erst
der Reichstag hat die betreffende Vorschrift,
wonach also die Handlungs-Gehilfen und -Lehr-
linge spéterhin ebenso behandelt werden, wie
alle Ubrigen Versicherungspflichtigen, in die No-
velle hineingebracht.

Die zweite Hauptkategorie der in der No-
velle enthaltenen Neuerungen betrifft die Er-
weiterung der Fursorge fir die Arbeiter. Dahin
ist zundchst zu zahlen die Erweiterung der
Krankenunterstitzung. Bisher endet diese
spatestens mit dem Ablauf der 13. Woche nach
dem Beginn der Krankheit, im Falle der Er-
werbsunfdhigkeit spédtestens mit dem Ablauf der
13. Woche nacli Beginn des Kraukengeldbezuges.
Endet der Bezug des Krankengeldes erst nach
dem Ablauf der 13. Woche nach dem Beginn
der Krankheit, so endet mit dem Bezug des
Krankengeldes zugleich auch der Anspruch auf
freie arztliche Behandlung, Arznei, sowie Brillen,
Bruchbander und &hnliche Heilmittel. Nach der
Novelle ist nun an Stelle der 13. Woche in
dieser Bestimmung jedesmal die 26. Woche ge-
setzt worden. Wie erinnerlich, hatte das erste
Invalidenversicherungsgesetz bestimmt, dafs, wenn
eine Krankheit, die Erwerbsunfédhigkeit im Sinne
des Gesetzes zur Folge hatte, ein Jalir hindurch
wahrte, fir die fernere Zeit die Invalidenrente
gewdhrt werden sollte. Die Novelle des In-
validenversicherungsgesetzes, die gegenwartig in
Geltung ist, setzte diese Zeit auf 26 Wochen,
also Vs Jahr herunter. Damit war aber nocli
immer nicht die Licke, die zwischen der Unter-
stlitzung der Kranken durch die Krankenkassen
und durch die Invalidenversiclierungsanstalten
klaffte, ausgefullt. Hauptsdchlich nun um die
Licke zn beseitigen, ist die erwahnte Anderung
in der Krankenversicherungsnovelle zustande ge-
bracht. Man wollte, und zwar mit Recht, eine
durchaus luckenlose Versorgung der erkrankten
Arbeiter in Deutschland herbeifihren und hat dies
nun auch dadurch erreicht, dafs sowohl die Ge-
meindeversicherung wie die Krankenkassen vom
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1. Januar 1904 ab gezwungen werden, die
Krankenunterstitzung bis zum Ende der 26.
Woche hinaus zu leisten. An diese Bestimmung
schliefsen sich einige Konsequenzen. So st
nunmehr die Erméchtigung, die Unterstutzung
bis zu einem Jahre weiter auszudehnen, der
neuen Versicherung angepafst. Aufserdem ist
nunmehr vorgesehen, dafs die Gemeinden und
Kassen ermdchtigt sind, zu beschliefsen, dafs die
Versicherten, welche die Krankenunterstitzung
ununterbrochen oder im Laufe eines Zeitraumes
von 12 Monaten fur 26 Wochen bezogen haben,
hei Eintritt eines neuen Unterstitzungsfalles,
sofern dieser durch die gleiche, nicht gehobene

Krankheitsursache veranlafst worden ist, im
Laufe der ndchsten 12 Monate Krankenunter-
stitzung nur fir die gesamte Dauer von

13 Wochen erhalten sollen.

Eine weitere Ausdehnung der Arbeiterfiirsorge
ist durch eine Anderung der Bestimmung iber die
Berechnung des Krankengeldes vorgesehen.
Die Kassen sollen nach dem bisherigen Gesetz
die Krankenunterstitzung mit der Mafsgabe be-
messen, dafs der durchschnittliche Tagelohn der-
jenigen Klasse der Versicherten, fur welche die
Kasse errichtet ist, soweit er 3 dl fir den
Arbeitstag nicht Uberschreitet, an die Stelle des
ortsiiblichen Tagelohnes des gewdhnlichen Tage-

arbeiters tritt. Die 3 dl werden kinftig auf
4 )6 erhdht werden mussen. Ebenso ist bei der
Festsetzung des durchschnittlichen Tagelohnes

eine Anderung vorgesehen. Die Feststellung des
durchschnittlichen Tagelohnes kann auch unter
Berucksichtigung der zwischen den Kassen-
mitgliedern hinsichtlich der Lohnhdhe bestehen-
den Verschiedenheiten klassenweise erfolgen. Der
durchschnittliche Tagelohn einer Klasse darf
nach dem jetzigen Gesetz aber nicht Uber den
Betrag von 4 d| festgestellt werden. Kiunftighin
ist die Grenze bei 5 dt gezogen. Schliefslich
kann nach dem jetzigen Gesetz durch das Kassen-
statut bestimmt werden, dafs die Unterstitzungen
und Beitrdge statt nach den durchschnittlichen
Tagelohnen in Prozenten des wirklichen Arbeits-
verdienstes der einzelnen Versicherten festgelegt

werden, soweit dieser 4 dl fur den Arbeitstag
nicht Ubersteigt. Auch hier ist die Grenze jetzt
mit 5 dl festgestellt. Es sind das alles Be-

stimmungen, welche Kkeinen Zwangscharakter
haben, deren Ausfihrung in das freie Ermessen
der betreffenden Kassen gestellt ist, aber es ist
sicher, dafs schon die verschiedensten Kassen-
satzungen, die gegenwartig gultig sind, darauf
Bezug genommen haben. Soweit das der Fall
ist und soweit Erweiterungen gewinscht werden,
wird man dies also bis zu der durch das neue
Gesetz gezogenen Grenze vornehmen kdénnen.
Eine weitere Neuerung in Bezug auf die
Fiirsoi-ge fur die Arbeiter ist folgende: Bisher
konnten sowohl die Gemeinden wie die Kranken-
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kassen bestimmen, dafs Versicherten, die sich
durch Geschlechtsaussch weifungen die
Krankheit zugezogen haben, fiur diese Krankheit
das Krankengeld gar nicht oder nur teilweise
zu gewdéhren ist. Diese Ermdachtigung ist durch
die Novelle allen genannten Faktoren genommen,
und dementsprechend wird nun, wo von dieser
Ermé&chtigung Gebrauch gemacht ist, das Kassen-
statut abgeé&ndert werden missen. Es darf dabei
darauf hingewiesen werden, dafs im Reichstag
von verschiedenen Seiten auch der Versuch ge-
macht ist, die Ermé&chtigung der Gemeinden und
Kassen &hnlicher Art beziglich der Trunkféllig-
keit, der Raufh&ndel u. s. w. zu beseitigen.
Diese Versuche sind aber nicht zu einem Er-
gebnis gekommen.

Nach dem bisherigen Gesetz missen die
Kassen eine Unterstiitzung in Hohe des Kranken-
geldes den Wdchnerinnen auf die Dauer von
mindestens 4 Wochen nach der Niederkunft ge-
wadahren. Das soll jetzt anders werden. Die
Zeitdauer ist jetzt auf 6 Wochen nach der
Niederkunft normiert, dafur fallt aber die Be-
stimmung fort, die bisher gultig ist, und wonach
den Wdchnerinnen die Unterstitzung, soweit
ihre Beschéaftigung nach den Bestimmungen der
Gewerbeordnung fir eine ladngere Zeit untersagt
ist, fur diese Zeit gewdhrt werden mufs. Da-
mit aber ist die Erweiterung der Fursorge fur
die Arbeiterinnen noch nicht erschopft. Es kann
nach dem neuen Gesetz Schwangeren, die
mindestens 6 Monate der Kasse angehdren, eine
der Wdchnerinnenunterstiitzung gleiche Unter-
stitzung wegen der durch die Schwangerschaft
verursachten Erwerbsunfédhigkeit bis zu einer
Gesamtdauer von 6 Wochen gewéhrt werden.
Auch kann freie Gewd&hrung der erforderlichen
Hebammendienste und freie drztliche Behandlung
der Schwangerschaftsheschwerden  beschlossen
werden. Sowohl die obligatorische wie die
fakultative Erweiterung dieses Zweiges der Ar-
beiterinnenfiirsorge wird jedenfalls Uberall mit
Freuden begriufst werden.

Auch beziglich des Sterbegeldes sind neue
Bestimmungen getroffen. Zunéchst eine, die
Streitigkeiten ein Ende zu machen bestimmt ist,
welche bisher zwischen Krankenkassen und Be-
rufsgenossenschaften vorgekommen sind. Es ist
nunmehr bestimmt, dafs in den Fallen, in denen
auf Grund der Reichsgesetze Uber die Unfall-
versicherung gleichfalls ein Anspruch auf Sterbe-
geld begrindet ist, den Krankenkassen bis zur

Hohe des von ihnen gewdhrten Sterbegeldes
durch Uberweisung des auf Grund des Unfall-
versicherungsgesetzes zu gewdhrenden Sterbe-
geldes Ersatz zu leisten ist. Des weiteren ist
eine andere Normierung des Sterbegeldes den
Kassen freigestellt. Bisher kann dieses auf
einen hoheren als den 20fachen Betrag des

Krankengeldes und zwar bis zum 40 fachen Be-
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des durchschnittlichen Tagelohnes erhdht
werden.  Kunftighin kann auch ein Mindest-
betrag von 50 d| festgesetzt werden. Es ist
sicher, dafs von dieser Bestimmung in manchen
Kassen Gebrauch gemacht werden wird.

trage

Sodann sind einige Bestimmungen neu ge-
troffen, in welchen die zuldssigen Er-
weiterungen der Unterstitzungen fir

die Arbeiter geregelt werden. Danacli kann

neben freier Kur wund Verpflegung in einem
Krankenhause, falls der Untergebrachte Ange-
horige hat, deren Unterhalt bisher aus seinem

Verdienst bestritten wurde, ein Krankengeld bis
zur H&lfte des durchschnittlichen Tagelohnes
bewilligt werden. Ebenso kann neben freier
Kur und Verpflegung in einem Kraukenhause
Krankengeld bis zu einem Viertel des Tagelolmes
auch solchen bewilligt werden, die nicht den
Unterhalt von Angehdrigen aus ihrem Lolin be-
stritten habeu. Die erstere Vorschrift ist voll-
stdndig neu; was die letztere betrifft, so war
statt des Viertels nur ein Achtel des durch-
schnittlichen Tagelolmes bisher bewilligt.

Wert fur die Krankenkassensatzungen haben
auch die Bestimmungen, die sich auf die Ver-
pfdéndung und Pfdndung wund auf die
Ubertragung der Anspriche auf Dritte
beziehen. In dieser Beziehung ist folgendes neu
bestimmt: Die Ubertragung der dem Unter-
stlitzungsberechtigten zustehenden Anspriche auf
Dritte sowie die Verpfdndung oder Pféndung
hat nur insoweit rechtliche Wirkung, als sie
erfolgt: 1. zur Deckung eines Vorschusses,
welbher dem Berechtigten auf seine Anspriche
vor Anweisung der Unterstitzung von dem Ar-
beitgeber oder einem Organe der Kasse oder dem
Mitglied eines solchen Organs gegeben .worden
ist; 2. zur Deckung der im § 850 Abs. 4 der
Civilprozefsordnung bezeichneten Forderungen.
— Die Anspriche dirfen auf geschuldete Ein-
trittsgelder und Beitrdge, aufgezahlte Vorschisse,
auf zu Unrecht gezahlte Unterstitzungsbetrage
und auf die von den Organen der Kassen ver-
hédngten Geldstrafen aufgerechnet werden. Die
Anspriche durfen ferner aufgerechnet werden
auf Ersatzforderungen fur Beitrdge, welche der
Unterstitzungsberechtigte in den Féllen des § 57
Abs. 4 oder auf Grund der Reichsgesetze Uber
Unfallversicherung bezogen, aber an die Kasse
zu erstatten hat; Anspriche auf Krankengeld
durfen jedoch nur bis zur Hé&lfte anfgerechnet
werden. — Ausnahmsweise darf der Berechtigte
den Anspruch ganz oder zum Teil auf andere
Ubertragen, sofern dies von der unteren Ver-
waltungshehdérde genehmigt wird.

Auch einige minder wesentliche Einzel-
heiten der Krankenkassensatzungen werden
durch die neue Novelle beriithrt. So die Ord-

Die Gemeinden und Kassen
Vorschriften UGber

nungsstrafen.
sind bekanntlich ermédchtigt,

Die Novelle zum Krankenversicherungsgesetz.

23. Jahrg. Nr. 13.

Krankenmeldung,Verhalten von Kranken, Kranken-
aufsicht zu erlassen, und zu bestimmen, dafs
Versicherte, welche diesen Vorschriften oder
einer Anordnung des behandelnden Arztes zu-
wider handeln, Ordnungsstrafen zu erlegen haben.
Diese Ordnungsstrafen kdnnen sich bisher bis zu
20 d|I erstrecken. Sie kdnnen kunftig ihre Grenze
in dem dreifachen Betrage des tdglichen Kranken-
geldes fur jede einzelne Ubertretung finden.
W eiter ist in der neuen Novelle bestimmt worden,
dafs etwa mit Arzten, Apotheken und Kranken-
h&dusern (dber &rztliche Behandlung, Arznei-
lieferung, Kur und Verpflegung abgeschlossene
Vertrage der Aufsichtsbehdrde mitzuteilen sind.

Auch betreffs der Beitragserhdhung sind
Neuerungen vorgesehen. Soweit diese die Ge-
meinden betreffen, interessieren sie hier nicht.
W as die Ortskrankenkassen angeht, so ist neu
bestimmt, dafs die Schliefsung dieser Kassen
erfolgen mufs, wenn sich aus dem Jahresabschlufs
ergibt, dafs die gesetzlichen Mindestleistungen
auch nach erfolgter Erhéhung der Beitrdge der
Versicherten auf 4 statt bisher 3 % desjenigen
Betrages, nach welchem die Unterstitzungen zu
bemessen sind, nicht gedeckt werden kd&nnen,
und eine weitere Erhdhung der Beitrdge nicht
auf dem im Gesetz vorgesehenen Wege be-
schlossen wird. Des weiteren kann durch
statutarische Bestimmung festgesetzt werden,
dafs fir die Versicherten, auf welche die An-
wendung der Vorschriften der Versicherungs-
pflicht betr. der Hausindustriellen erstreckt ist,
sowie fur die von ihnen beschéftigten versiche-
rungspflichtigen Personen die Beitrdge und Unter-
stlitzungen statt nach dem ortsiiblichen Tagelohn
gewdOhnlicher Tagearbeiter in Prozenten des
wirklichen Arbeitsverdienstes, soweit dieser 5 d|

fur den Arbeitstag nicht Uberschreitet, festzu-
stellen sind.Bisher war die Grenze 4 dl. Far
die Betriebskrankenkassen ist vorgesehen, dafs,

wenn die gesetzlichen Mindestleistungen der Kassen
durch die Beitrdge, nachdem diese fir die Ver-
sicherten 4 °/o (bisher 3 %) des durchschnitt-
lichen Tagelohnes oder des Arbeitsverdienstes
erreicht haben, nicht gedeckt werden, die Be-
triebsunternehmer die zur Deckung derselben er-
forderlichen Zuschisse aus eigenen Mitteln zu
leisten haben. Durch alle diese Bestimmungen
ist FUrsorge flur die Deckung der aus den neuen
Vorschriften entstehenden Lastenerhéhungen ge-
troffen. Es bleibt abzuwarten, ob diese Beitrags-
erweiterungen genigen werden, um die neuen
Lasten zu decken. Jedenfalls werden namentlich
auch die Betriebskrankenkassen gut tun, hieriber
statistische Erhebungen von Zeit zu Zeit anzu-
stellen.

Des weiteren werden die Krankenkassen-
satzungen auch von verschiedenen Bestimmungen
berihrt, welche die Novelle Uber die Kassen-
leitung getroffen hat. Vielfach ist ja der Be-
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triobsunternehmer selbst der Vorsitzende des Vor-
standes der Betriebskrankenkasse und als solcher
noch mehr als andere an diesen Neuerungen
interessiert.  Zundchst ist in dieser Beziehung
folgende Bestimmung zu erwé&hnen: Der Vor-
sitzende des Vorstandes hat Beschlisse der Kassen-
organe, welche gegen die gesetzlichen oder statu-
tarischen Vorschriften verstofsen, unter Angabe
der Grunde mit aufschiebender Wirkung zu be-
anstanden. Die Beanstandung erfolgt mittels
Berichts an die Aufsichtsbehérde. — Sodann ist
die nachstehende neue Vorschrift aufgenommen:
Ist ein Vorstandsmitglied, ein Reclinungs- oder
Kassenfuhrer infolge gerichtlicher Anordnung in
der Verfigung Uber sein Vermdgen beschréankt,
oder ist gegen eine dieser Personen auf Verlust
der Fahigkeit zur Bekleidung o6ffentlicher Amter
oder auf Verlust der birgerlichen Ehrenrechte
erkannt oder werden hinsichtlich einer dieser
Personen Tatsachen bekannt, welche sicli als
grobe Verletzung der Amtspflichten in Bezug
auf die Kassenfihrung darstellen, so kann der
Betreffende, nachdem ihm und dem Kassen-
vorstande Gelegenheit zur Aufserung gegeben
worden ist, durch die Aufsichtsbehdérde seines
Amtes enthoben werden. Ist gegen ein Vor-
standsmitglied, einen Rechnungs- oder Kassen-
fuhrer das Hauptverfahren wegen eines Ver-
brechens oder Vergehens erdffnet, das die Ab-
erkennung der burgerlichen Ehrenrechte oder
der Fahigkeit zur Bekleidung offentlicher Amter
zur Folge haben kann, so kann der Betreffende bis
zur Beendigung des Strafverfahrens durch die
Aufsichtsbehdrde seines Amtes enthoben werden.
Die Entscheidung der Aufsichtsbehdrde kann
binnen vier Wochen nach der Zustellung der-
.selben angefochten werden. Die Anfechtung hat
keine aufschiebende Wirkung. — Schliefslich ist
folgende Neuerung angenommen: Die von der
Aufsichtsbehdrde getroffenen Anordnungen kénnen
von dem Vorstande oder der Generalversammlung
der Kasse oder von dem durch die Anordnung
betroffenen Vorstandsmitglied binnen vier Wochen
nach der Zustellung angefochten werden, sofern
die Anfechtung darauf gestitzt wird, dafs die
getroffene Anordnung rechtlich nicht begrindet
und die Kasse oder das Vorstandsmitglied
durch die Anordnung in einem Rechte verletzt
oder mit einer rechtlich nicht begrindeten Ver-
bindlichkeit belastet sei. Auch in allen diesen
Fallen werden Anderungen der Krankenkassen-
satzungen vorgenommen werden mussen.
Endlich sind noch Einzelheiten von weniger
wesentlicher Bedeutung zu erwdhnen. So ist
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fiir das Ubergehen des Unterstiitznngs-
anBpruches auf Gemeinden, Armenverbénde,
Betriebsunternehmer, Kassen u. s. w. vorgesehen,
dafs als Ersatz der Krankenunterstiitzung die
Hélfte des gesetzlichen Mindestmafses des
Krankenkassengeldes gelte. Neu hinzugefigt
wird nunmehr: ,sofern nicht hohere Aufwendun-
gen nachgewiesen werden*. Dasselbe ist fur die
Unterstitzungon, welche Kassenmitgliedern in
anderen Bezirken und im Ausldnde zu teil werden,
vorgesehen. Die Festsetzung des orts-
Ublichen Tagelohnes soll spéterhin nur
nach Anhdérung von Vertretern der Arbeitgeber
und Arbeitnehmer vorgenommen werden. Auf
die Knappschaftskassen und auf die eingeschrie-
benen Hilfskassen sind bestimmte Neuerungen
gleichfalls ausgedehnt. Als Ubergangs-
bestimmung ist vorgesehen, dafs in Unter-
stiitzungsféllen, bei denen zur Zeit des vdlligen
Inkrafttretens des neuen Gesetzes die Dauer der
Unterstiitzung nach den bisher geltenden Vor-
schriften noch nicht beendigt ist, von diesem
Zeitpunkt ab die Bestimmungen der Novelle An-
wendung finden, sofern diese fir den Unter-
stltzungsberechtigten glnstiger sind. Schliefs-
lich darf hervorgehoben werden, dafs, sofern bis
zum Inkrafttreten des Gesetzes die Statuten
einer Krankenkasse die nach demselben erforder-
lichen Abé&nderungen nicht rechtzeitig erfahren
sollten, diese Abé&nderungen durch die Aufsichts-
behdrde mit rechtsverbindlicher Wirkung von
Amts wegen vollzogen werden sollen.

Es ist im Interesse der Kassen sowohl wie
der Betriebsunternehmer und schliefslich nicht
zum mindesten der Versicherten zn wiinschen,
dafs die von der Novelle ins Auge gefafsten
Neuerungen rechtzeitig in den Kassensatzungen
zum Ausdruck gelangen. Die Zeit bis zum In-
krafttreten der Novelle ist glicklicherweise noch
eine ziemlich lange. Man hat in letzter Zeit
in Deutschland die Erfahrung machen miussen,
dafs manche Gesetze Uberhastet eingefihrt wurden.
W ir erinnern nur an die Seemannsordnung und
das Schlachtvieh- und Fleischbeschaugesete sowie
an das Siifsstoffgesetz. Es sind infolgedessen
Schwierigkeiten mannigfachster Art auf diesen
Gebieten entstanden. Fir die Durchfihrung der
Novelle zum Krankenversicherungsgesetz ist eine
hinldngliche Zeit zur Verfiigung gestellt und es
steht deshalb auch zu erwarten, dafs ihre Durch-
fuhrung am 1. Januar 1904 sich ohne jede Be-
schwerlichkeit wird vollziehen lassen.

7?. Krause.
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Bericht liber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wéahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fur jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

28. Mai 1903. KI. la, R 16673. Verfahren und
Vorrichtung zum Klassieren von gewaschenen, bereits
vorklassierten Nufskohlen und dergl. unter gleich-
zeitiger Entwésserung. Wilhelm Rath, Heifsen bei
Miilkeim a. d. R.

KI. 7b, St 7034. Vorrichtung zum Pressen von
hohlen oder réhrenformigen Gegenstdnden mit inneren
Zwischenwénden.  The Stirling Company, Chicago;
Vertr.: Pat.-Anwiilte Dr. R. Wirth, Frankfurt a. M. 1,
und W. Dame, Berlin NW. 6.

KI. 19a, Il 20707. Geleisbrucke fur Bahnen aller
Art zum schnellen Zusammenschlul der Geleise, z. B.
bei Geleisbauarbeiten. Otto Haase, Elberfeld, Zoll-
strafse 5.

KI. 24 ¢, H 28315. Vorrichtung zur Verhinderung
des Austritts von brennbarem Gase unter dem Roste
an Sauggasgeneratoren.  Wilh. Herrmann, Berlin,
Nollendorfstrafse 28.

KI. 49f, S 16963. Riehtbank flur direkt aus dem
Walzwerk kommendes Flacheisen. H. Sack, Rath bei
Dusseldorf.

Kl. 49h, G 17465. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung von Metallringen, insbesondere von
Kettenringen. .Joseph Girlot,Jette, St. Pierre; Vertr.:

C. Gronert und W. Zimraermann, Pat.-Anwalte,
Berlin NW. 6.

2. Juni 1903. KI. 7a, V 4510. Pneumatischer
Walz- oder Werktisch. Theodore J. Vollkommer,

Pittsburg, V. St. A.; Ph. v. Hertling und Th. Haupt,
Pat-Anwaélte, Berlin SW. 46.

KIl. 7e, G 16099. Maschine zur Herstellung band-
artiger Kettenfedern. Carl Grothoff, Grine, Westf.

KI. 24a, W 19850. Vorrichtung zur Verhitung
der durch den Schornstein beim Betriebsstillstand er-
zeugten Abkuhlung des Warmeentwicklers.  Franz
Wagner, Crimmitschau i. S.

KI. 31c, R 17313. Verfahren und Vorrichtung
zum Verdichten eines Gufsblocks durch Flussigerhalten
des verlorenen Kopfes mittels Beheizung desselben.
Julius Riemer. Dusseldorf, Schumannstrafse 14.

KI. 8le, M 22195. Kettenelevator. George Colbv

Mackrow und Herbert George Cameron, Blackwell,
Engl.; Vertr.: 1T. Neubart, Pat.-Anw., und F. Kollm,
Berlin N'W. 6.

4. Juni 1903. KI. 10b. J 6237. Verfahren

Brikettieren von Brennstoffklein, unter Benutzung von
Zement als Bindemittel, Leon Jousbaschcff, St, Peters-
burg; Vertr.: R. Deifsler, Dr. G. D6llner und M. Seiler,
Pat.-Anwélte, Berlin NW. 6.

KI. 20a, C 10609. Selbsttatiger Seilgreifer fur
Drahtseilbahnen; Zus. z. Pat. 142122. Ing. Ceretti
und Tanfani, Mailand; Vertr.: F. C.Glaser und L. Glaser,
Pat.-Anwélte, Berlin SW. 68.

KI. 20a, 1 6942. Einschienige Feldbahn mit den
Schienenkopf seitlich umgreifenden Fuhrungsrédern.
Max Jeschck, Aschersleben.

KI.20a, M 22326. Durch das Wagengewicht ein-
ruckbare Seilklemme fir Seilbahnen. A.'W. Mackcnsen,
Maschinenfabrik und Eisengiefserei. G. m. b. H.  Schd
ningen i, B.

KIl. 49e, L 16374. Spindelpresse mit Reibréder-
antrieb zum Anstauchen grofser Képfe an Bolzen und
dergl. Otto Lankliorst, Dusseldorf, Wasserstr. 1.
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auslandische Patente.

KIl. 80a, T 8157. Brikettpresse.
Akt.-Ges. Tigler, Meiderich, Rhid.

8. Juni 1903. KI. Ib, M 21187. Verfahren und
Vorrichtung zur magnetischen Aufbereitung wahrend
des freien Falls des Gutes durch die wagerechten
Ringfclder von Topf- oder Glockenmagneten. Metal-
lurgische Ges., Akt.-Ges., Frankfurt a. M.

Kl. 7a, D 12205. Verfahren zum Walzen von
Metallblechen unter grofsem Walzdruck. Joanny
Agaritke Dejey, Lyon; Vertr.: C. Fehlert, G. Loubier,
Fr. Harmsen und A. Biittner, Pat.-Anwalte, Berlin
NW. 7.

KI. 7a, T 8346. Vorrichtung, um bei Triowalz-
werken mittels des das Heben wund Senken der
Wippen hervorrufenden Motors zugleich das Heben

Maschinenbau-

und Senken der Mittelwalze zu bewirken. Alphonse
Thomas, Clabecq, Belgien; Vertr.: F. C. Glaser,
L. Glaser, 0. Hering und E. Peitz, Pat.-Anwdlte,

Berlin S 4V. 68.
Kl. 18a R 16888. Verfahren zur Vorbereitung
armer Eisenerze fur die magnetische Aufbereitung

durch oxydierende Rostung. Raymond Renard und
A. Becker, Lipetsk, Rufsl.; Vertr.: Fr. Meffert und
Dr. L. Seil, Pat.-Anwalte, Berlin NW. 7.

Kl. 24a, M 21022. Vorrichtnng zur Verhitung
der Rauchbildung bei mit kiinstlichem Zuge betriebenen
Feuerungen; Zus. z. Anm. M 20725. Firma Franz
Marcotty, Berlin-Schéneberg.

11. Juni 1903. KI. 10n, S 16808. Vorscliub-
bewegungseinricktung fur Stampfvorrichtungen mit
mehreren wechselweise gehobenen Stempeln. Séch-
sische Maschinenfabrik vorm. Rieh. Hartmann, Aktien-
Gesellschaft, Chemnitz.

KI. 18h, P 14279. Verfahren zum Frischen von
Roheisen durch Zusatz von Eisenoxyd. Leopoldo Vit-
torio Pratis, Turin, Italien; Vertr.: Dr. W. Karsten,
Pat.-Anw., Berlin SW. 11.

KI. 27b, St 8092. Selbsttatiges Ventil fir Kom-
pressoren, Geblasemaschinen und dergl.; Zusatz zum
Pat. 130789. Ferdinand Strnad, Berlin-Schmargendorf.

KI. 31c, H 28342. Vorrichtung zur Herstellung
dichter Staklgufsblocke. Henri Harmet, St. Etienne,
Frankreich; Vertr.: Rud. Schmidt, Pat.-Anw., Dresden.

KI. 49f, E 8514. Maschine zum Paketieren von
Eisenstiicken bezw. Brockeneisen oder dergl. J. Edward
Earushaw & Co., Nirnberg.

KI. 49f, D 13054. Stutzschienen fur Glihherd-
solilen von Warmofen mit Werkstickeinscliiebevor-

richtung. Franz Dahl, Bruckhausen a. Rh.
KI. 49g, Z 3847. Raspclhaumaschine. Joh. Karl
Zenses, Remscheid - Haddenbach, u. Emil Krenzier,

zuBarmen, Veilchenstr. 27.
KI. 8le, M 22717. Endlose Balm mit geneigtem
Geleise zwecks selbsttatiger Bewegung von Forder-

wagen. Maschinenfabrik M. Ehrhardt, Akt. - Ges.,
Wolfenbittel.
15. Juni 1903. KI. Ib, W 19082. Vorrichtnng

zur magnetischen Aufbereitung schwach magnetischer
Erze wahrend des freien Falles. Karl Ang. Hermann
Wolf, Nentliead b. Aiston, England; Vertr.. A. W.
Brock, Pat.-Anw., Berlin SW. 46.

KL 7a, T 8283. Maschine zum Answalzen von
Rohren. Balfour Fraser Mc. Tear, Rainhill, Lancaster,
England; Vertr.: E. W. Hopkins n. K. Osius, Patent-
Anwdlte, Berlin C. 25.

KI. 7f, H 29893. Walzwerk zum Answalzen von
scheibenartigen Koérpern. Haniel & Lueg, Dusseldorf-
Grafenberg.’

KI. 49b, L 16753.
Roheisenhlécken.

Maschine zum Brechen von
The Lowca Engineering Company,
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Ld., Parton, Engl.; Vertr.: G. Wohlfartli, Pat.-Anw.,
Berlin SW. 12.

KI. 49h, L 17680. Maschine zum Brechen von
Roheisenblécken. The Lowca Engineering Company,
Ed., Parton, Engl.; Vertr.: G. Wohlfartli, Pat.-Anw..
Berlin SW. 12.

Kl. 49f, G 16849. Verfahren zur Herstellung
von Hohlkérpern; Zusatz zur Patent-Anm. G 16217.
G. Gleichmann, Dusseldorf, Reichsstr. 20.

KIl. 49h, C 10893. Verfahren zur Herstellung
von Ketten aus Metallstiiben. Charles Castin, Chatelet,
Belg. ; Vertr.: Rud. Schmidt, Pat.-Anw., Dresden.

KI. 50c, G 17942. Kollergaug mit stufenférmiger
Mahlbahn, stufenférmigen L&ufern und stufenweiser
Zerkleinerung. Christian Gielow, Durlacli.

18. Juni 1903. KI. la, H 29743. Kilassiervor-
richtung, bei welcher das Gut durch zwei, von oben
gesehen sich voneinander weg drehende, schrag zu-
einander gestellte Walzen nach mehreren Korngréfson
geschieden wird. Ernst August Wilhelm Engelbert
Heberle, Sala, Schweden; Vertr.. Georg Neumann,
Pat.-Anw., Berlin NW. 6.

Kl. la, R 17236. Verfahren und Vorrichtung
zum Klassieren von gewaschenen, bereits vorklassierten
Nnfskohlen und dergl. unter gleichzeitiger Entwésse-
rung derselben ; Zus. z. Anm. R 16673. Willi. Rath,
Heifsen b. Muilheim a. d. Ruhr.

KI. 7b, D 12000. Drahtziehmaschine mit stufen-
formig ausgebildetem Tisch. John Henry O’Donnell,
Waterburv, Conn., V. St. A.; Vertr.: Fr. Meffert und
Dr. L. Seil, Pat.-Anwélte, Berlin NW. 7.

Kl. 7b, P 13633. Drahtziehtrommei mit nach-
stellbarem Reibungsschlufs. C. Prott, Hagen i. W.

KIl. 20a, C 11634. Selbsttatiger Seilgreifer mit
einem die Einstellung bewirkenden, unter dem Einflufs
des Wagengewichtes stehenden Gleitstiick. Ingenieure
Ceretti & Tanfani, Mailand; Vertreter: F. C. Glaser,
L. Glaser, 0. Hering und E. Peltz, Patent-Anwalte,
Berlin SW. 68.

Kl. 24¢, J. 6867. Vorrichtung zum Abstofsen der
sich an der unteren Schachtwandung ansetzenden
Schlacke bei Gaserzeugern mit beweglicher Sohle.
Lncien Inchauspé, Paris; Vertr.: Ernst Herse, Pat.-
Anwalt, Berlin SW. 29.

KI. 49f, D 13053. Ofen zum Warmen bezw.
Ausgluhen von plattenformigem Material. Franz Dahl,
Bruckhausen a. Rh.

Gebrauchsmnsterelntragungen.

2.Juni 1903. KI. 24f, Nr. 199795. Zwecks Be-
wegung von Roststdben schwingende Bewegungen aus-
fuhrende Daumenscheibe. Felix Maylinder, Dussel-
dorf, Carlsstrafse 3.

KI. 24f, Nr. 200099. Roststab (Sternroststab) mit
stark verjungt in die Flanken verlaufenden Kopfen
von sterndhnlichem Querschnitt.  Spezial - Roststab-
giefserei Schonheiderhammer Carl Edler von Querfurth,
Schoénheidcrhammer i. S.

KL 31c, Nr. 200038. Modelldubel mit Gegen-
hilse, die von aufseu der Lange nach scharfkantig
gerippt sind. Lambert Piitz, M.-Gladbach, MUhlenstr, 195.

KIl. 49e, Nr. 199849. Pneumatischer Schmied-
hammer mit tief gelagerter und mit dem Sténder in
gleicher Richtung verlaufender Antriebswelle. Jean
Béché, Hickeswagen.

KI. 49e, Nr. 199851. Handantrieb fir Lufthammer
aus Kurbel, Zahnradgetriebe und Schwungrad. Philipp
Thierolf, Mumling-Grumbach.

KI. 49f, Nr. 199824. Harteofen mit vertikal be-
weglicher Falltur. Ludwig Schiccke und Wilhelm
Heine, Kaltendorf-Oebisfeldc.

15. Juni 1903. KI. 18a, Nr. 200495. Aus
mehreren keilformig geklinkten Stiicken bestehender
Schamottetragebalken fir Winderhitzer. Pfélzische
Schamotte- & Tonwerke, A.-G., Grunstadt.
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Deutsche Reichspatente.

KIl. 24a, Nr. 137147, vom 16. Oktober 1901.
Carl Wegener in Berlin. Fetterungsanlage.
Feuerungen, hei welchen der Brennstoff von unten
zugefuhrt wird, zeigen den Nachteil, dafs der Brenn-
stoff im Feuerungsraume
b oberhalb des Zufih-
rungsrohres a  einen
spitzen Kogel bildet, der
eine volle Ausnutzung
der ganzen Rostfliiche
und eine rauchlose Ver-
brennunghindert. Dieser
Ubelstand soll dadurch
vermieden werden, dafs
oberhalb des Zufuhrungs-
rohres a ein nach oben
und unten spitz znlau-
fendes Kopfstick c¢ d
auf dem Luftzufuhrungsrohre e den Brennstoff verteilt,
und durch Spalten Luft nach allen Seiten in den
Brennraum eingefuhrt wird.

KI. 491», Nr. 137 018, vom 13. Marz 1902.
Leonhard Geislinger in Neumilbertshofen bei
Munchen.  Vorrichtung an Stanzen zur Bestimmung

des Lochabstandes
beim Lochen von
Flach- und dergl.

Eisen.
An dem Stanzen-
korper s ist eine

Schiene t befestigt,
in deren L&ngs-
schlitz ein oder,
wenn verschiedene
Lochabstande in
Betracht kommen,
mehrere Auflager a verschieb- und feststellbar an-
geordnet sind. Jedes Auflager besitzt einen leicht aus-
wechselbaren, zweckmafsig federnden Bolzen c, der
aus dem Auflager a herausragt. Die Bestimmung des
Abstandes geschieht nun so, dafs man das zu lochende
Werkstiick w so weit nach rechts verschiebt, bis der
Bolzen c¢ in das zuletzt gestanzte Loch einspringt.

vom 5.Marz 1902. Gebr.
in Diren, Rhid.

KI. 18¢c,Nr. 137 281,
Hannemann & Co., Gm. b. H.
Temper- oder Zementierofen.

Auf dem Tempergefafs d ist ein Rauchrohr r
derartig verschiebbar angebracht, dafs es an den Rauch-

stutzen s angeschoben
oder davon abgezogen
werden kann, je nach-
dem man die Flammen
auf den vorderen oder
hinteren Teil des Tem-
pergeféfses oder aber
gleichmafsig Uber das-
selbe  verteilen  will.
Die Einrichtung be-
zweckt, in demselben Gefafse schwache und starke
Gufsstiicke gleichzeitig zu tempern.

KI. 18b, Nr. 139306, vom 7. April 1901. Gustave
Gin in Paris. Verfahren zur Herstellung von Sili-
ciumeisen im elektrischen Ofen.

Das Siliciumeisen wird ans Kkieselsdnrehaltigen
Schlacken, z. B. sauren Martinofenschlacken nach Zu-
gabe einer zur Reduktion geniigenden Menge Kohlen-
stoff im elektrischen Ofen dargestellt.
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KIl. 10a, Nr. 137032, vom 14. August 1900.
Johann Glasmachers in Essen a d. Ruhr.
Fahrbare, aus einem endlosen Forderba‘'nde bestehende
Verladevorrichtung fur geléschten Koks.

Der Koks wird aus den Ofen a durch ein fahr-
bares, endloses Férderband b in die Eisenbahnwagen c

Bericht tber in- und ausléandische I'atentc.

23. Jahrg. Nr. 13.

KIl. 40a, Nr. 138808, vom 11. November 1900.
Eustace W. Hopkins in Berlin. Verfahren zur Dar-
stellung maglichst kohlenstofffreier Metalle, Metalloide
oder deren Verbindungen auf schmelzflissigem Wege.

Das unreine Metail oder Metalloid lafst man in
scliinelzllissigem oder dampfférmigem Zustande auf

| sein Oxyd einwirken und zwar in der Weise, dafs man

geschafft. Neu an dieser Vorrichtung ist die Beweg-
lichkeit des Aufnahmeendes des Fdrderbandes, welches
durch ein Seil d gehoben und gesenkt werden kann,
um heim Hin- und Herfahren der Verladevorrichtnng
durch dort liegenden Koks oder dergleichen nicht be-
hindert zu werden.

KI. 8le, Nr. 137527, vom 10. Mérz 1901.
Eugen Kreifs in Hamburg. Mehrteilige Forder-
rinne.

Forderrinnen zeigen, sofern grofse Massen schnell
auf weite Entfernungen transportiert werden sollen
den Nachteil, dafs durch das Hin- und Herschwingen

/ i ) c

bedeutender Massen nachteilige Erschitterungen er-
zeugt werden. Dieser Nachteil soll dadurch vermieden
werden, dafs die Rinne geteilt ist, und dafs beide
Teile e und f eine gegenlaufige Bewegung ausfuhren.
Antrieb erhalten sie von dem Kreuzhebelpaar n o,
von denen der obere o durch Stangen t mit der Rinne e
und der untere n durch Stangen h mit der Rinne f
verbunden ist.

K1.490, Nr. 137857, vom 21. Mérz 1902. Haniel
& Lueg in Dusseldorf-Grafenberg. Vorschub-
vorrichtung fur das Arbeitsstiick an Pressen u. dergl.

Mit dem Druckstick a der Maschine ist der
Kolben c¢ eines hydraulischen Cylinders verbunden.
Durch Verschiebung des Kolbens ¢ wird der hydrau-
lische Treibcylinder h betrieben, welcher mittels des
Seiles i oder eines anderen Zugorganes eine ruckweise
Bewegung des Arbeitsstiickes k bewirkt.

es durch eine hocherhitzte Schicht des letzteren fuhrt.
Hierbei findet ein Aufzehren des etwa vorhandenen
Kohlenstoffs statt, wéahrend gleichzeitig eine ent-
sprechende Menge Oxyd reduziert wird. Das Verfahren
dient zur Herstellung von kohlenstofffreiem Chrom,
Mangan, Silicium, Ferrochrom, Ferromangan, Ferro-
silicium u. s. v,

KI. 10a, Nr. 138622, vom 17. August 1900.
Franz Joseph Collin in Dortmund. Gas-
fuhrung bei liegenden Koksofen.

Dieser Ofen gehdrt zu derjenigen Gattung von
Kokséfen, hei denen das von der Kondensation kom-
mende und zur Beheizung dienende Gas den Ofen nur
in aufsteigender Richtung durchzieht.

Das Brenngas wird beiderseits in den Ofen ein-
geleitet und zwar sowohl direkt in die unter den

Heizzligen f liegenden Sohlkanéle a als auch in die
unter den Kokskammern befindlichen Kokskanéle. Aus
letzteren tritt es durch Offnungen o in die Heizziige h.
Sémtliche Gase ziehen durch einen auf dem Ofen
liegenden Essenkanal e ah. Zweck der. Gasfuhrung
ist die Vermeidung von Unterdriick und Uberdruck in
den Heizkandlen, welche ein Austreten von Rohgas
bezw. ein Eintreten der Verbrennungsgase in die Ofen-
kammern zur Folge haben.

KI. la, Nr. 13930S, vom 10. November 1901.
Edward Leslie Graham in Upper-Warlingham
(Engl.). Verfahren zur Auflockerung von Erzen.

Die Erze, insbesondere Oxyd- und Schwefelver-
bindungen, werden in einem Bade, welches eine S&ure,
z. B. Schwefel- oder Flufssaure oder ein Gemisch
beider, sowie gegebenenfalls einen Zusatz von Flufs-
spat enthalt, der Einwirkung eines elektrischen Stromes
ausgesetzt und hierdurch so weit in ihrem Geflge

elockert, dafs eine Zerkleinerung derselben mittels
tampf-, Brech- oder anderer Vorrichtungen sich
erubrigt.

KI. 49h, Nr. 138058, vom 20. Oktober 1901.

Duisburger Maschinenbau - Aktien - Gesell-
schaft, vorm. Bechern & Keetman in Duisburg.
Verfahren zur Herstellung geschweifster Kelten.

Die abgeschnittenen Profilstangenstiicke werden
auf nahezu kreisrunde Form gebracht und mit solchen
Zuscharfungen versehen, dafs die Schweifsflachen senk-
recht oder nahezu senkrecht za der Ebene des Ketten-
gliedes liegen. Das Verschweifsen des Kettengliedes
erfolgt in bekannter Weise zwischen Walzen.
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KI.50c, Nr. 188412, vom 25. April 1902. Simon
Casper und Josef Wozniewski in Bromberg.
Walzenmuhle.

BlIn der Wandung des Mahlcylinders a sind Ver-
tiefungen b angebracht, welche schraubengangartig sieh

Uber die ganze Lange des Cylinders erstrecken. Sie
heben das Mahlgut ununterbrochen hoch und beférdern
es gleichzeitig eine Strecke weiter. Bei weiterer
Drehung des Cylinders fallt es wieder unter den Mahl-
korper e und wird in einem Arbeitsgange ohne Ver-
wendung von Sieben feingemahlen.

KL 49f, Nr. 138705, vom 15. Oktober 1901.
Carl AVallmann in Mdilheim a. d. Ruhr. Char-
gierwagen fur Schweifsofen.

Um die Einschiebevorrichtung fir die Blocke in die
Schweifséfen auch zum Herausziehen derselben zu ver-

wenden, ist der Einschiebekopf s mit einem drehbaren
Bugel b versehen, welcher hochgehoben und um den
Block gelegt werden kann. Statt eines besonderen
Bugels kann die Einschiebevorrichtung auoh selbst als
heb- und senkbarer Bugel ausgebildet sein.

KI. 49f, Nr. 135520, vom 25. Dezember 1901.
Darwin Bates in Hnyton und George AVords-
worth Peard in Proscot (Engl.). Vorrichtung zum
Ausglihen von Metallgegensténden.

Durch ein endloses Transportorgan (Kette, Band
u. s. w.) werden die Gegenstdnde durch die Retorte a

des Gluhofens hindurchgefuhrt. Die Retorte « ist au
beiden Enden dos Ofens mit in Wasser tauchenden
Rohranséatzen ¢ versehen, durch welche das endlose
Transportorgan die Gegenstdnde unter Wasserabschlufs
dem Gluhofen zu- und aus demselben abfuhrt. Da-
durch findet das Ausglihen der Gegenstdnde in dem
Ofen unter Vermeidung von Oxydation statt.

xni.1l3

Bericht Uber in- und ausléandische Patente.

Stahl und Eisen. 793

Nr.
in Dohlen b. Dresden.

137 406, vom 13. Februar 1902.
Umsteue-

KI. 24c,
Adolf Néagel
rungsoorrichtung.

Um Gasverluste beim Umschalten zu vermeiden,
ist die Einrichtung getroffen, dafs vor Beginn der Um-
schaltung ein selbstédndiger Abschinfs der vorherigen
Kanalverbindungen stattfindet, a ist die Gasleitung,
b und ¢ die za den Warmespeichern fuhrenden Kandle,
d der Essenkanal. Die beiden beweglichen Glocken
I und 7 tragen einen Wasserverschlufs, dessen Spiegel
p bezw. q so hoch liegt, dafs der untere Rand der

feststehenden Glocken r bezw. s friiher eintaucht, als
die Scheidewand n bezw. o den Wasserverschlufs i
verlafst. Gleichzeitig taucht die sinkende Glocke mit
ihrer Scheidewand schon in den Aiasserversclilufs i
ein, bevor die zugehdrige feststehende Glocke aus dem
Wasserverschlufs p bezw. g austritt.  Eine direkte
Verbindung zwischen der Gasleitung a und dem Essen-
kanal d wird hierdurch ausgeschlossen.

Der Querschnitt der Gaszutrittséffnungen zu den
Glocken | und m wird dadurch geregelt, dafs die
Glocken I m r und s in ihrer Hohenlage beliebig ein-
gestellt werden kdnnen.

KI. 19a, Nr. 137502, vom 7. September 1900;
Zusatz zu Nr. 130921; vergl. ,Stahl und Eisen*
1902 S. 1068. A. Haarmann in Osnabrick.
Schienenstofstrager fur hdlzerne Querschwellen.

Die Abénderung besteht darin, dafs der Stofs-
trager o die obere Begrenzung der Stofsschwellen bb
sattelformig umschliefst und dafs dem Mittelteil des
Stofstrégers nach unten zu die Hohlform einer eisernen
Querschwelle gegeben ist, um nicht einen zu hohen
Steg zu bendtigen.

KI. 12e, Nr. 138694, vom 13. Februar 1900.
Dr. Paul Naef in New-York. Apparat zur Be-
handlung von Gasen mit Flussigkeiten.

Bei diesem Gasreinigungsapparat kommen Schopf-
einrichtungen zur Anwendung. Dieselben bestehen aus
an den Wanden oder am Cylindermantel angebrachten
Roéhren mit Lochern, welche die Flussigkeit wahrend
des ganzen Weges durch den Gasranm regenartig aus-
giefsen, die ausgegossene Flussigkeit auffangen und
dieselbe langsam herabrieseln lassen.

Ferner sind im Apparat radial stehende, siebartig
gelochte, event. ans Drahtgewebe bestehende Lé&ngs-
und Qnerscheidewénde mit oder ohne Rippen fur aas
langsame Herabfliefsen der Flussigkeit und Querscheide-
wande mit gegeneinander versetzten Durchtrittséffnungen
zur Erzielung eines Zickzackweges fur das Gas an-
geordnet.
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Nr. 698839. Julian Kennedy in Pittsburg,
Pa. Beschickungsvorrichtung fir Hochdofen.

Die Vcrschlufsglocken v und w werden mittels
hydraulischer Kraftcylinder ¢ und d gehoben, welche
auf einem Uberhdugenden Teil des Aufzuges z aufge-
stellt sind. Um Einfrieren der Cylinder zu verhuten,

werden dieselben mit 01
oderdergl.betrieben. Dem-
entsprechend sind um die
oberen Cylinderdffnungen
aufrechte Plantsche ange-
ordnet, welche etwa aus-
fliefsendes 01 Zusammen-
halten, so dafs es durch
Tropfleitungen' nach dem
Hauptbehalter abfliefsen
kann. Die Kolben nebst
oberen Querh&uptern sind
in Staubschutzménteln m
eingeschlossen. Der Hub
des Kolbens g ist so grofs,
dafs mit der Glocke v der
eganze Gichtverschlufs h
aus der Gicht ausgehoben w rden kann, wenn er schad-
haft geworden. Dabei wird die Glocke io, welche fiur
gewdhnlich an einem besonderen von d ans anhebbaren
Querhaupt q durch die hohle Stange s aufgehangt ist,
mit an g angelenkten Haken an das Querhaupt n des
Kolbens g angehakt.

Nr. 698768. Samuel S. Wales in Munhall
Pa. Vorrichtung zum Ausheben von Blécken aus An-
w.imiofen.

Oie Vorrichtung besteht wie uUblich aus einem
bei a an einem K&hmen b angelenkten Greifer c.
Rahmen b ist ausbalanciert an dem zweiarmigen Hebel <

aufgehdngt. Der bewegliche Teil o des Greifers ist
auf Flhrungen ¢ mittels des vom Elektromotor f an-
getriebenen Schraubenmeclianismus g h verschiebbar.
Die Erfindung besteht iu einer sehr einfachen Kuhl-
einrichtung fir den Greifer. Derselbe ist namlich, wie
bei i erkennbar, hohl, oben offen und mit Querwénden
versehen. Der so gebildete Wasserkasten wird anfser-
halb des Ofens durch Xnachgefullt.

Nr. 700361. Balfour Fraser
Rainhill, Lancaster, England.
Herstellung nahtloser Réhren.

Das Walzwerk gehdrt zu der Art, bei welcher
das Rohr x in der Richtung des Umfangs gewalzt
wird. Es steckt dabei auf einer oberen drehbaren,
aber nicht angetriebenen Walze a, welche durch obere,
von b aus einstellbare Lager ¢ auf die untere, um ein
Vielfaches dickere und angetriebene Walze d nieder-
gedriuckt wird und mit hangenden Lagern e angehoben
werden kann. Die untere Walze hat eine hone peri-
phere Geschwindigkeit, etwa 10 m sekundlich; f sind
von aufsen das Rohr stutzende Leitrollen, welche an

Mc Tear in
Walzwerk zur

Bericht Gber in- und auslédndische Patente.
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den um Achse g schwingenden Armen o befestigt sind.
Die Arme konnen von h aus derart verstellt werden,
dafs die Rollen f sich aufwérts und auswarts bewegen,
also, obgleich der Umfang des Rohres sich vergrofsert,
stets in derselben horizontalen Schnittebene des Rohres
dessen Umilache beriihren. Die Walze a wird vor
Beginn des Walzens benutzt, um das Innere des in
rotglihendem Zustande angefahrenen Rohstiickes vom
Zunder zu reinigen. Zu diesem Zwecko werden die
Lager ¢ angehoben und durch einen rechts von der
Zeichnung zu denkenden hydraulischen Kolben die
Walze a ausgezogen. Darauf wird das Rohstuck
zwischen den Walzen d und f eingelegt und das zu

einem Dorn » ausgebildete Ende der Walze a von
rechts her durchgetrieben, wobei das Rohr sich gegen
ein Widerlager k stitzt. Nun wird die Walze in der
Léngsrichtung eingestellt und durch einen hufeisen-
formigen Riegel | gesichert, darauf die oberen Lager c
niedergeschraubt. Damit sich das Walzstick wahrend
der Arbeit in der Lange nicht verschiebt und gegen
die Lngergeruste anstofst, sind die Achsen g. also auch
die geometrischen Achsen der Lcitrollen f, auf beiden
Seiten des Walzwerks in entgegengesetzter Richtung
ein wenig gegen die Horizontale geneigt, so dafs etwa
auf x wirkende Seitenschiibe sich ausgleiclien. Die
Neigung von g ist bei tn einstellbar. Die Walzen
sind so lang gemacht, dafs sie fur die grofsten her-
zustellenden Rohrlangen ausreichen. Die obere diinne
Walze o ist noch durch ein seitlich (naturlich gleich-
zeitig mit ¢ auch in der Hohe) einstellbares, von oben
drickendes Lager « gegen Durchbiegung gestutzt.

Nr. 700963. Patrick Meehan
ville, Ohio. Hochofengasfang.

Der Gichtrand ist aus hohlgegossenen, mit Ansatzen
und Nuten ineinander greifenden Sticken a und b zu-

in Lowell-

sammengesetzt. Die letzteren greifen lose mit einem
abwarts gerichteten Plantsch c Uber den Eisenmautel d,
welcher vom Mauerwerk durch eine lockere Schicht e
getrennt ist. So wird die Ausdehnung des Mauerwerks
unschédlich gemacht. Am Mantel ist der Gichtab-
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schlufs f befestigt, in diesem der Fulltrichter g mit
wassergekuhlten Wandungen eingehéngt. Der Trichter-
boden h kann nach Ausschwingen der ihn niederhaltcnden
Stébe e beseitigt werden. Der Weg nach den Gasaus-
liisson i ist, der Explosionen wegen, ganz geradlinig
und auf die Tlren k gerichtot.

Nr. 703(120. Fritz 0.
dock, Pa. Blechwalzwerk.

Das zwischen den Walzen a austretende Paket wird
durch die Fordervorrichtung 6 Uber den Kopf des
Walzengerustcs hinweg wieder vor die Walzen (rechts)
gefuhrt, und zwar mit demselben Endo voran. Die
Fordervorrichtung ist beispielsweise aus zwei endlosen
Gallschen Kettenbandern gebildet, welche um Ketten-
raderpaare ¢ und d laufen. Die Kettenbahnen werden
in ihrer Kurve gefuhrt, indem auf dem Kettenholzen
steckende Reibungsrollen i auf Schienen laufen, welche

e

Stromberg in Brad-

an den Seitenwangen der Fordervorrichtung befestigt
sind. An den Bolzen sind Finger e angebracht, welche
das Paket mitnehmen. An der inneren (linke Kette)
hezw. dufseren (rechte Kette) Seite der Kurve
sind naturlich Leitschienen angebracht, welche das
Paket gegen die Kette halten. Soll das Paket ge-
wendet werden, so wird der Rechen f in die punk-
tierte Lage geschwungen, so dafs sich das, von links
her, oben ankommende Paket daraufschiebt, heim Um-
legen von f herabrutscht und in die Gabel g gleitet,
welche es auf dem Rollgang h ahlegt, mit dem bisher
hinteren Ende voran.

Nr. 700519. Frank C. Norcross und James
Mitchell in Lorain, Ohio. Verwertung des Hoch-
ofenflugstaubs.

Erfinder schlagt vor, den Flugstaub in der Weise
nutzbar zu machen, dafs er ihn entweder durch die
Windformen oder durch besondere Dusen in den Hoch-
ofen einblést, und verspricht sich davon eine rasche
und gefahrlose Verwertung des Flugstauhs.

Nr. 703322. Francis H. Freat in Pittshurg,
Pa. Verschlufsdeckel fir Anwéarmgrubcn.

Der Deckel a ist an einem Hebei b aufgehangt,
welcher um die, die Rollen ¢ tragende Achse d schwingt

und am &ndern Ende durch unter die Schienen grei-
fende Rollen e gestitzt ist. Im Augenblick der Zurick-
bewegung des Deckels durch den hydraulischen Kolben f
wird er etwas angehoben, indem die Rolle e auf den
Anlauf g gelangt.

Bericht Uber in- und auslandische Patente.

! von Sand
| Modell geschehen.

Stahl und Eisen. 795

Nr. 700 785. Cuthbert Burnett
bei Durham, Engl. Kohlenwésche.

Die WaschVorrichtung gehdrt zu der Art, bei
welcher die aus dem Behélter a durch den Schuttrumpfb
auf das endlose Band c fallende Kohle durch das aus d
durch f und g zugefihrte Wasser in dem schrégen,
die Kette ¢ umfassenden Troge h hinabgefuhrt wird,
waéhrend die schweren Verunreinigungen, wie Schwefel-
kies u. dergl., von den Uberlaufen t festgehalten, durch
das aufwarts (von rechts nach links) sich howegende
Forderband emporgefihrt und in die Abfallgrube k abge-

in Grange

laden werden. Um den vom Wasser mitgefuhrten feineren,
zu betrachtlichem Teil aus Kohle bestehenden Anteilen
Gelegenheit zu gehen, sich noch innerhalb des Troges
abzusetzen und zwar an der Stelle, wo die gewaschene
Kohle durch einen Elevator vom Férderband c ent-
nommen wird, ist der Trog hinter dieser Stelle wieder
emporgekrimmt (rechts aufserhalh der Figur), so dafs
in der gebildeten Mulde das Waschwasser ein wenig
zur Ruhe kommt, ehe es durch mit Drahtnetz Uber-
zogene Offnungen in der Trog-Seitenwand abfliefst.
Die noch mitgefiihrten Anteile gelangen nach dem
Sumpf | und mittels des Elevators m nochmals auf
die WaschVorrichtung.

Nr. 703170 bis 703172. Fredericli Baldt
in Chester, Pa. Verfahren und Vorrichtung zum
Formen und Gie/sen, vorzugsweise von Ketten.

Erfinder stellt, um Gufsstahlketten zu giefsen, zu-
néchst ein Modell a des Kettenstiickes in sehr leicht
schmelzbarem Material, z. B. Harz, her, mit am

Grunde d eingekerbtem verlorenem Kopf c. Dieses
Modell wird eingeformt und bei auf dem Kopf stehen-
dem Formkasten das Harz ausgeschmolzen, darauf bei
aufrecht stehender Form der Stahl eingegossen. Das
Einformen soll durch Einblasen oder Einschleudern
in den Formkasten mit darin stehendem
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Statistisches.

Statistisches.

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

GieBerei-

roheisen
und

Gulswaren
l.
Schmelzung.

Bessemer-
rohelsen
(saures Ver-
fahren).

Thomas-

rohelsen

(basisches
Verfahren).

Stahleisen
und’

Spiegeleisen
einschl. Ferro- *

mangan, Ferro-
sicilium etc.

Puddel-
rohelsen
(ohne
Spiegeleisen).

Zu-

stellung.

Erzeugung

der

Bezirke.

Bezirke

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbczirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NassauU.......ccreirneienneniene.
Schlesien ..,

Konigreich Sachsen............
Hannover und BraunNSChWEIg . ...
Bayern, Wirttemberg und ThUFiNQgeN ...
Saarbezirk 6 954, Lothringen und Luxemburg 33160, zusammen

Giefsereiroheisen Summa .
(im April 1903

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland . ,
Siegerland, Lahnbezirk' und Hessen-Nassau  ......ccoveeinneienen
SCRITESTEN o
Hannover und BraunNSChWEIg. ...

Bessemerroheisen Summa .
(im April 1903 .

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland

Sicgerland, Lahnbezirk und Hessen-NasSaU......ccorrierreienerireneene.
SChIESIEN it
Hannover und Braunschweig......... .
Bayern, Wirttemberg und ThUFriNgen. ...
Saarhezirk 55930, Lothringen und Luxemburg 203191, zusammen

Thomasroheisen Summa.
(im April 1903
Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau
Schlesien...

Bayern, Wirttemberg und ThUringen ...,

Stahl- und Spiegeleisen etc. Summa .
(im April 1903

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland .

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NassauU.......cnncnerinicnnne
Schlesien
Hannover und BraunNSChWEIg. ..o
Bayern, Wirttemberg und Thiringen. . . . 7 .
Saarbezirk (--), Lothringen und LUXemburg.........

Puddelroheisen Summa
(im April 1903

Giefsereiroheisen. ...
Bessemerroheisen...
Thomasroheisen........cccceeuee.
Stahleisen und Spiegeleisen..
Puddelroheisen. ...
Erzeugung im Mai 1903 ...
Erzeugung im APFil 1903 ...
Erzeugung im Mai 1902 ...
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Mai 1903 .
Erzeugung vom 1. Januar bis 81. Mai 1902 .......ccccomiiinneiiiininiene.

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau........eiennennenn.
Schlesien
Pommern
KONigreich SaCh SEN .o
Hannover und Braunschweig..............
Bayern, Wiurttemberg und Thuringen
Saarbezirk 62884, Lothringen und Luxemburg 263 074, zusammen

Summa Deutsches Reich

23. Jahrg. Nr. 13.

Monat Vel 1903
Werke Erzeugung
(Firmen) t

15 75 683

9 18 863

7 6 993

1 7429

2 3 655

2 2604

10 40114
46 155 341
46 153 497)

3 24 284

2 1858

2 5030

1 7 855

8 39 027

10 42 288)

9 210801

2 1921

2 18 444

1 20 128

1 8 800

19 259 121
34 519 215
35 505 889)
11 26 716
15 21439

4 4 654

i 3714
- 5 1100

32 57 623
31 m 53 534)

7 9048

21 20 807

8 29 507

1 1020

10 26 723
47 87 105
48 69 244)
155 341

— 39 027
519 215

57 623

87 105

858 311

— 824 452
710420

4042 730

3318 703

Mat Vom 1. Januar
1903 bis 31. Mai 1903

346 532 1621 085
64 888 302 177
64 628 311641
11143 54 068
31638 149 221
13524 63 419
325958 1541 119
858 311 4042 730
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V. Internationaler Kongrefs
fir angewandte Chemie zu Berlin
am 2. bis 8.Juni 1903.

(Fortsetzung von Seito 755.)

Professor N amins-Mailand sprach Uber:

Schwefel-, Phosphor- und Mnngaii-Bestimmnugen
und brachte folgende Verfahren in Vorschlag:

Fur Schwefel das Schwefelwasserstoli‘verfahren
unter Auffangon in oxydierender Ldsung, neben der
Bestimmung als schwefelsauren Baryt; fur Phosphor
das Molybuéanverfahren, — bei Gehalten unter 0,2 °/o
soll der Niederschlag ohne weiteres gewogen oder
titriert werden, im &andern Falle die Bestimmung als
pyrophosphorsaures Magnesium geschehen —; fiur
Mangan die Vollhardsche Methode, unter besonderen
Vorsichtsmafsregeln; das Verfahren Hampe-Ukena
gabe zu kleine Werte. Der Vortragende gab auch ge-
naue Anweisung fur diese Verfahren, im ubrigen aber
keine besondere Begrindung seiner Vorschldage und
.I:ar keine Zahlenwerte. Zum Schlufs stellte er folgen-
en Antrag: ,Der Internationale Kongrefs fur an-
ewandte Chemie wolle die in diesem Vortrage ge-
ennzeichneten Verfahren als Normalverfahren an-
erkennen, nachdem nunmehr die auf dem Pariser
Kongrefs 1900 gestellte Aufgabe durch diese Abhand-
lung gelést sei. Dieser Antrag wurde jedoch ein-
stimmig abgelehnt, nachdem Gebbmrat W eeren darauf
hingewiesen hatte, dafs es weder im Interesse der
Wissenschaft, noch in dem der Praxis liegen konne,
die weitere Forschung zu hemmen und damit auch die
Maéglichkeit der Entdeckung besserer Verfahren zu
nehmen. Aufserdem wirde der von Namias gedachte
Zweck doch nicht erreicht. So lange es Menschen
gabe, wurden auch Fehler heim Probenehmen und
Analysieren Vorkommen und Unterschiede immer wie-
der auftreten. Dieser von ihm vertretene Standpunkt
sei auch der des Korreferenten in dieser Frage, des
Geheimrats Ledebur in Freiberg, der leider nicht
personlich anwesend sein kdnne.

Seine Ausfihrungen wurden von Heyn-Char-
lottenburg, Wedding-Berlin und Haarmann-Osna-
brick mit aller Entschiedenheit unterstitzt. Heyn
bemangelte auch sachlich einige der vorgeschlagenen
Verfahren, und Geheimrat Wedding vermifste ein be-
weiskraftiges Zahlenmaterial. Auch Professor Ches-
neau-Paris billigte die Ausfihrungen Weerens.

Professor G. Chesneau - Paris verlas alsdann
eine Abhandlung von Ed. Goutal, Vorsteher des Labo-
ratoriums der ,,Ecole des Mines* in Paris, Uber:

Phospliorbestimmuug im Eisen.

Der Vortragende zéhlte alle Verfahren auf, die
verdffentlicht sind, um das 1868 von Eggertz er-
fundene Ammoniummolybdatverfahren zu verbessern.
Von diesen wurde das Verfahren von Carnot (seit
7 Jahren in der ,Ecole des Mines* eingefuhrt) und
anderseits das Verfahren von Stéckmann, ver-
bessert durch Meinecke, ausgewahlt und Kkritisch
durch Zahlenwerte beleuchtet. In kurzen Zigen wur-
den die genannten Verfahren wie folgt beschrieben:

Stockmann l6st in Salpetersdure, dampft zur
Trockne ein und erhitzt stark behufs Zerstérung der
organischen Bestandteile. Dann wird mit Salzsdure

aufgenommen, mit Ammoniak neutralisiert, Salpeter-
sdure und dann Ammoniummolybdat zugefiigt. In
2t Stunden entsteht ein Niederschlag, der dann in
phosphorsaures Magnesium-Ammonium ubergefuhrt und
als solches gewogen wird.

Meinecke gluht statt dessen den Ammonium-
molybdat-Niederschlag bei 450° in der Muffel und
wiegt unmittelbar (Multiplikator = 0,0175).

Carnot* lost ebenfalls in Salpetersaure, dampft
in Schwefelsdure ein, vernichtet organische Bestand-
teile durch Chromsaure, féallt hei erhdhter Temperatur
durch Nitromolyhdat aus, um dann wieder mit Ammo-
niak aufzulésen. Dann wird Salpetersaure und Molyb-
dat zugefugt und nach Trocknen bei 105° gewogen.
Multiplikator = 0,0163.

Goutal hat zunéchst die genannten Multiplikatoren
kontrolliert und richtig gefunden, (Meinecke gibt genau
0,01764 an, Goutal fand 0,01765.) Dann hat er das
Verfahren Carnot darauf gepruft, wie es sich bei ver-
schiedenen Phospliorgchalten im Eisen bewéhrt
(vergl. Tabelle 1).

Tabelle 1
Volumen Wi irklicher Gefundener
der Eisengehalt Ph;esr?ahl?r- Phosphor- Fehler
EisenlSsung des Eisens gehalt

cem K “io “(o Iy
25 1,25 0,349 0,348 — 0,001
25 1,25 0,697 0,704 + 0,007
50 2,50 0,174 0,173 — 0,001
50 2,50 0,174 0,172 — 0,004
100 5,00 0,087 0,084 — 0,003
50 2,50 0,0174 0,0157 —0,0017
50 2,50 0,002 0,0011 — 0,0009

Im weiteren hat er sich Aufschlufs dariber ver-
schafft, wie Arsen einwirkt:

1. bei Zufugen von arsensaurem Natrium

W irklicher
Arsengehalt Phosphorgehalt Gefunden
°lo “fc
0,1 0,174 0,176
0,2 0,174 0,173
0,4 0,087 0,087
2. bei Zufugung eines Stickes arsenhaltigen
Messingdrahtes ergaben sich bei
Arsen Phosphor
°lo
0,53 0,0519
0,06 0,0513
ohne diesen Messingdraht — 0,0512
0,0517

Daraus schliefst Goutal, dafs selbst Arsengehalte bis
0,5°0 keinen Fehler heim Carnotschen Verfahren er-
geben.

Goutal wendet sich nun zum Verfahren Stéckmann-
Meinecke und scheint als charakteristisch fur dasselbe
die nur einmalige Erzeugung des Niederschlags auf-
zufassen. Er veranschaulicht die Fehlerquellen durch
nachfolgende Tabelle 2:

~Annales des Mines* 2« vol. de 1893 p. 5.
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Dieses Ergebnis stimmt ungefahr mit einer An-

gabe von Charffy bei Gelegenheit des Internationalen

Kongresses in Paris 1900 uberein:

Phosphorgehalte Cnaarlrﬁgl_ Slii(r:]lgrcrgann Unterschied
| 3 Fehler % P % P
Nach L (Vergleich Stahl 0,062 0,0642 -1- 0,0022
N Chnen,. demselben E\malio: Eisen 0360 0,382 + 0,022
schem  \iniss sclilag 1Y Roheisen . 0,680 0,706 + 0,026
Ver- e 4500 bei 4500 Im Mittel + 0,017
fahren gegliht geglUht
“lo % ke Dieses Mehrergebnis fihrt Goutal darauf zurick,
dafs das Verfahren Stéckmnnn-Meinecke auch bei ge-
1 0,024 0,038 + 0,014 ringen Arsengchalten zu hohe AVerte ergabe.
2 0,0515 0,049 0,0536 + 0,0021 bei 0.05 % As + 0.005 % P .
H y y » y y
i Eiseuprobe 882; 0.051 882;6 : 88826 . 005, +'0,004,, ,» | nach Versuchen
5 0,058 0,061  + 0,003 » 010, ., 4-0012 , Goutals
G | Ferro- | 0,039 0,038 0,057 + 0,018 n 02005+ 0024,
7 ) ilicium | 0,055 0,056 0,058 + 0,003 Goutal kommtauf Grund des Studiums beider
8 oS 0,002 0,070 + 0,008 Arerfahren zum Sclilusse, dafs Salzsdure, organische
9 | Phosphor- j 0,64 0,0635 0,67 + 0,03 Stoffe und Titansdure sich dt_er vollstandigen Fallur)g
10 ! reich. Roh-" 0,74 0,73 —0,01 desPhosphormolybdats widersetzteu,  anderseits
11 J  eisen {227 2,30 + 0,03 Kieselsaureein Mehrergebnis verursache, und ebenso
Arsen, wenn man nicht den Niederschlag zweimal
12 Stahl. +oo 0,0890,083 0,087 -0,02 herstelle. Dieses ist auch, selbst wenn nur geringe
13 Roheisen . . 0,369 0361 0348 —0,11 Mengen Arsen vorhanden sind, bei jedem Aerfahren,
Im Mittel . — — — + 0,013 sei es Behandeln bei 110 oder 450°, Uberfiihrung in
Magnesiasalz oder Titrieren,
unbedingt notig; denn es
Tabelle 3. macht sich das Arsenmolyb-
dat unter allen Umsténden
bemerkbar.
1 Vol. Metall 1 g Molall 1g Metall Zum Schlisse bringt
M etall absorbiert Vsbass‘;;':;mf V?Ibass(;;?siz;f Goutal noch einige Arersuche
Vol. W asrerstoff com " zur Kenntnis, die er gemacht
¢ hat, um den Einflufs der
126 144.8 13,0 Temperatur auf den Nieder-
237 2423 21,7 schlag zu kennzeichnen. Die
518,2 280,1 25,1 Reduktion des Phosphor-
2,72 1,05 0,09 molybdats  vollzieht sich
giebt farbloses AVasserstoffzink zwischen 290 und 490°. Sie
0,11—0,15 0,010—0013  0,0009—0,0012  vollzieht sich nicht mehr,
. wenn man das Ammoniak
geringe Mengen in gemafsigter Temperatur
seltr verschieden verfluchtigt hat.
4,18 0,536 0,048 Geheimer Bergrat Pro-
12247 1373 12,3 fessor Dr.4vVcd ding-Berlin
0.6 0,067 0,006 und Dr. Tlieophil Fi-
. u. s. f. scher-Berlin sprachen uber
Quecksilber . . . . . . 150 11,07 0,99 eine gemeinsam verfafste
%”bledr 0,211 0,020 0,002 Abhandlung:
G gld 3701—426 1(’)%,)0_225'4 01397’@(2),22 Eise_n und AVasserstoff_.
Palladium ..o, sehr wechselnd. Es wurden Zahlen zwischen __Die Verfasser hatten in
68 und 867 6 und 76 054 u. 67—68  cinigen Tabellen sehr uber-
sichtlich zusammengestellt,
. angegeben. was bisher in der Literatur
PIAEIN s wie bei Palladium zwischen Uber AVasserstofflegierungen
0,17 und 223 0,0079 und 10,4 0,0007 und 0,93 erschienen ist. Unter AVeg-
Nickel wie oben lassung der Beschreibung
i/lb und 100 0,022 und 11,2 0,002 und 1,007  des Experiments und der
. Quellenangaben, seien in Ta-
Eisen belle 3 auszugsweise einige
Engl. Hamatitroheisen . 0,018 0,002 0,0002 Zahlenwerte gegeben.
Deutsches Hamatitroheisen. 0,062 0,009 0,0008 Mit Adasserstofflegierun-
Graues Roheisen, absorbiert : gen anderer Metalle als
bei 800° ... ; 0,63 0,088 0,0079 Eisen haben sich viele For-
Roheisen aus der Birne . 0,227 0,030 0,0027 scher seit langem beschéf-
Flufseisen (basisches Metall) 0,129 0,016 0,0014 tigt. Man hat auch gefun-
Blocke aus dem Martinofen j 2,8-3,7 0,36—0,48 0,033—0,043 den, dafs diese Legierungen
Flufseisen beim Bohren . 10—14 1,3—19 0,12-0,17 nach bestimmten Atomver-
Schweifseisen . . . . . . 0,15—1,6 0,02-0,2 0,0018-0,017 héltnissen zusammengesetzt
Galvanisch  niedergeschla- sein konnen (Kalium, Na-
genes Eisen ... bis 24S 32 2,8 trium, Palladium), aber auch
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diese Hydrogeniire das Gesetz leicht durchbreclien.
.Die Frage der Wasscrstofflegierungen im Eisen kam
in Flufs, als M uller 1882 seine bekannten Forschungen
veroffentlichte. Cailletet hat die aufserordentlieh
grofse Wasserstoffaufnahme des galvanisch gefillten
reinen Eisens gezeigt. Mit ihr ist eine grofse Harte-
steigerung verbunden, die auch technisch verwertet
wird. Der von solchem Eisen aufgenommene Wasser-
stoff entweicht teilweise bereits in kaltem Wasser und
vollstandig beim Erwarmen auf 99°. Beim Beizen
tritt gleichfalls eine Wasserstoffaufnahme und mit ihr
eine Sprodigkeit ein (Ledebur); durch Erwdrmen
wird sie wieder beseitigt. Dieses Entweichen des
Wasserstoffs heim Erwarmen beweist, dafs in noch
héherer Temperatur wieder die Aufnahmefahigkeit fur
Wasserstoff besteht; denn sonst konnte er nicht im
Roheisen und den Flufseisenblocken vorhanden sein.
Diese Temperatur wurde von Illeyn zwischen 730
bis 1000° gefunden, indem er Eisen in Wasserstoff-
atmosphére erhitzte. Beim langsamen Erkalten wurde
das Gas wieder abgegeben, aber nicht beim Abschrecken.
Es gibt demnach zwei Maxima fir die Wasserstoff-
aufnahme des Eisens, das eine, wie eben gesehen, hei
etwa 800°, das andere in der Ndhe von 100°. Die
Wasserstoffaufnahme bei letzterem ist viel grofser als
bei dem ersteren und steigt bei galvanisch gefélltem
Eisen bis auf 250 Volumina. Diese Auffassung wird
allerdings auch bestritten (Graham) unter Hinweis
auf die sehr grofsen Wasserstoffmengen in sehr hoch
erhitztem (geschmolzenem) Eisen. Es mag also noch
ein weiteres Maximum von grofser Wirksamkeit bestehen.

Zustand des W asserstoffgases im Eisen.
Man hat es nach Ansicht der Vortragenden mit einer
Legierung zu tun, die allerdings schon bei gewdhn-
lichen Temperaturen zerfallen kann, wie n. a. die Ver-
suche Ledeburs (Beizbrichigkeit) und Heyns be-
weisen. Diese Legierung hat besondere Eigenschaften.
Nach Cailletet wéachst aufser der Harte auch die
Coercitivkraft infolge Wasserstoffaufnahme.  Nach
Graham ist Wasserstoffgas nichts weiter als der
Dampf eines fluchtigen Metalls. Auch Troost und
Hautefeuille nehmen eine feste Legierung an. Dafs
fester, eisartiger Wasserstoff!l— 258°) nichtmetallische
Eigenschaften zeige (Dewar), ist kein Widerspruch.
Eisenkohlenstoff und Diamanten sind auch gar nicht
zu vergleichen. Nach Ansicht der Vortragenden nimmt
geschmolzenes Eisen Wasserstoff auf und fuhrt ihn in
die metallische Modifikation Uber; fallt die Temperatur
unter 750°, so entweicht er oder wird zum Teil mecha-
nisch zurtickgehalten, namentlich in Hohlrdumen. Er
kann hier nach M iller und Stead unter 3 bis 8 Atrn.
Druck stehen.

Einflufs der Zusammensetzung des Eisens.
Nach Muller verringert Siliciumgehalt das Austreten
des mit Eisen legierten Wasserstoffs. Ein hoher
Kohlenstoffgehalt erschwert die Aufnahme des Wasser-
stoffs, Mangan beférdert sie. Nickel und Kobalt werden
wohl ebenso wirken.

Professor E. Heyn-Charlottenburg sprach Uber:

Die Metallographie im Dienste der Eisen-
hittenkunde.

Der Vortragende hatte sich zur Aufgabe gemacht,
den Wert der Metallographie fur das Huttenwesen vor
Augen zu fuhren. Er beklagte, dafs von Unberufenen
vielfach Verdoffentlichungen ausgegangen seien, welche
die gute Sache in Mifskredit- gebracht hatten, und be-
tonte die grofsen Verdienste M artens’, dessen Arbeiten
die Metallographie zu einem brauchbaren und unent-
behrlichen Hilfsmittel der Materialuntersuchung ge-
macht hatten. Vielfach Uberschatzt man die Schwierig-
keiten, die dies neue Gebiet Anféangern bereitet insofern,
als man die Vorkenntnisse, die dazu gehdren, auf weit
entfernt liegenden Gebieten der Chemie und Physik
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sucht, was, soweit es sich um Bedurfnisse der Praxis
handelt, nicht zutrifft.

Der Vortragende setzte sodann das Ldsungsschau-
bild einer Chlornatriumlésung ausfuhrlich auseinander,
um einige einfache Beziehungen abzuleiteu, die fur
Ldésungen im flissigen und testen Zustande gelten.
Es folgten dann die Erstarrungsschaubilder von Blei
und Antimon, dann von Blei-Silber und schliefslich
die Schaulinien der Haltepunkte bei der Abkihlung
von Eisenkohlenstofflegierungen unter Hinweis auf
Photographien von Schliffen, die durch den Projektions-
apparat wiedergegeben wurden.

Aulerordentliches Interesse erweckte die Ableitung
des Pattinsonierens aus der Blei-Silber-Erstarrungs-
kurve, ebenso auch die Sclilufsfolgerungen auf das
Puddeln und Harten.

Der Vortragende hat wenigstens bei den zahlreich
erschienenen Kongrefsmitgliederu sein Ziel erreicht,
wie die dem nahezu zwei Stunden wahrenden Vortrage
gewidmete Aufmerksamkeit und der Beifall bewiesen.
Néaher auf den Inhalt des Vortrages einzugehen ist
hier unmdglich, weil bei auszugsweiser Wiedergabe die
logische Folge der Beweisfiihrung verloren gehen wiirde.
Der Vortrag soll nach einer dem Berichterstatter ge-
machten Mitteilung im Buchhandel erscheinen. Er hat
auch fur Leser von ,,Stahl und Eisen* Interesse insofern,
als Heyn diesmal das Thema in ganz anderer Weise
angefal’'st hat als in seinem bekannten Vortrage auf
der ,,Eisenhitte Oberschlesien®.*

Dr. Hans Goldsclimidt-Essen sprach uber:

Neue Anwendungen der Almninothormio.

Fir die Leser von ,Stahl und Eisen* und die
Besucher der Versammlungen des Vereins deutscher
Eisenhittenleute bot der Vortrag nichts Neues bis auf
die Versuche mit Siliciumthermit. Mit diesen hat es
folgende Bewandtnis: Goldschmidt wollte dadurch, dafs
er dem Aluminiumpulver etwas Siliciumpulver (Silicium
mit 98 °0 Si, in Osterreich elektrothermisch erzeugt)
beimischte, eine leichtflissige Schlacke erzeugen.
Mischte er 10 °/o und mehr bei, so unterblieb die sonst
so charakteristisch und schnell verlaufende Thermit-
reaktion. Der Grund ist darin zu suchen, dafs Silicium-
thermit viel zu langsam oxydiert, die Reaktion 3 Si
+ 2FesOj= 3 SiOs+ 4Fe also nicht mit den Hilfs-
mitteln des Zundgemisches durchfiihrbar ist. Mischt
man'Silicium- und Aluminiumthermit, so fugt man letz-
terem einen Ballast bei, der bei der Verbrennung
hemmend wirkt. Der Vortragende bewies diese Be-
ziehungen durch geeignete Experimente.

Neben den sonst ausgestellten Erzeugnissen der
Aluminothermie lagen gut bearbeitete Stiicke aus einer
Wolframlegierung (spez. Gewicht etwa 15) zur Ansicht
aus, die Interesse fur ballistische Zwecke haben konnten.

In der Diskussion wurde auf Grund einer Anfrage
aus englischen Chemikerkreisen vom Vortragenden
angegeben, dafs Nickelthermit mit grofsem Erfolge
fur die Herstellung von Schmelzkesseln fur kaustische
Soda verwendet worden sei. Ein Nickelzusatz bis etwa
0,5 °/o hatte eine um 50 °/o bessere Haltbarkeit ergeben.

(Schluls folgt.)

Iron and Steel Institute.

An den von C. Mercader am 8. Mai d. J. vor
dem ,,Iron and Steel Institute gehaltenen Vortrag uber:
Hohlgeprefste Achsen,

Uber den in ,,Stahl und Eisen* Heft 10 S. 631 ff. aus-
fahrlich berichtet wurde, schlofs sich eine recht leb-
hafte Besprechung an.

* ,Stahl und Eisen* 1899 S. 768.
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Sir J. Kitson bezweifelte, dafs eine hohle Achse
ebensowenig biegsam sei als eine volle von gleichem
Durchmesser, worauf C. Mercader erwiderte, dafs
durch vergleichende Biege- und Schlagproben erwiesen
sei, dafs die erstere etwa 16 mal starker sei als die
letztere.
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nachher durch Schmieden verkleinert, was unbedingt
erforderlich sei, um die gleiche Form, wio die jetzige
volle Achse (Abbild. 2), zu erhalten und nicht durch den
grofseren Lagerhals die Reibung zu vergrofsern, eine
Einrichtung, die Mercader in seinem Verfahren nicht
vorgesehen habe. Nach dem Ehrhardtsclien Patent

-1G56-

-2186-

Abbilduog 1/

R. M. Glaelen berichtete Uber das Verfahren von
Heinr. Ehrhardt, Dusseldorf, zur Herstellung von langen
Hohlkdrpern aus Stahl, welches viel &lter sei als das-
jenige von Mercader, indem die Versuche mit dem-
selben bereits in den 80er Jahren durchgefihrt und
die Patente im Jahre 1891 entnommen worden seien.

Nr. 07921 sei in Abbildung 8 auch das Lochen von
Achsen von beiden Seiten angegeben, welche Methode
Mercader benutzt, worin aber gegeniber Abbild. 1
kein Vorteil zu erblicken sei, da der solide mittlere
Kern nur eine Gewichtsvermehrung bedinge. Auch
die Anwendung eines Stabes von rundem Querschnitt

Abbildung 2.

Das Wesen der Erfindung bestehe in der Anwendung
eines drei- oder mehreckigen Stabes, umgeben von
einer Kokille von rundem Querschnitt, so dafs in der-
selben das Material beim Durchstofsen des Dorns seit-
lich auswmichen kdénne und somit die Mdglichkeit er-
gabe, einen langen Korper zu lochen, welche nicht

Abbildung 3.7 \

vorhanden sei, wenn der Stab den Hohlraum der Ko-
kille ausfulle, indem dann sofort nach erfolgtem Ein-
dringen des Dorns ein Stauchen eintrdte und den
Fortgang verhindere, so dafs also lange Hohlkorper
nur in dieser Weise durch Lochen herzustellen* seien.
Nach diesem Verfahren kénnten daher Eisenbahnachsen
nach Abbild. 1 mit einem Kolbenhiibe hohl hergestellt
werden und wirden die Durchmesser der Lagerhilsen

* Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1893 S. 473.

und die Formgebung beim Lochen durch Ausweichen
des Materials in einen anders geformten Hohlraum der
Kokille sei in den Ehrhardtschen Patenten vorgesehen.
Das Verfahren wiirde seit vielen Jahren in der Rhei-
nischen Metallwaren- und Maschinenfabrik, Dusseldorf,
praktisch ausgefuhrt™und seien Hohlachsen namentlich
fir Fahrzeuge zu Militar-
zwecken sehr beliebt.
Professor Bauerm au-
London bestétigte die An-
gaben Daelens und berich-
tete Uber seinen Besuch in
den Werken der Rheini-
schen Metallwaren- und Ma-
schinenfabrik, den er im
vorigen Jahre als Mitglied
einer vom englischen Kriegs-
ministerium bestellten Kom-
mission ausgefiihrt hat und wéhrenddessen auch u. a.
eine Hohlachse einer Schlagprobe unterzogen wurde,
welche nach etwa 3< Stunden und 50 Schlagen unter-
brochen wurde, ohne dafs der Bruch erfolgt war.

W. Lloyd und W. Richards berichteten Uber
hohle Achsen, welche bereits im Jahre 1869 in
Wednesbury, England, aus Schweifseisen hergestellt
worden sind und im ganzen gute Erfolge ergaben,

j nur in den Lagerhilsen zu schwach waren und daher

keine weitere Verbreitung fanden.
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Referate und kleinere Mitteilungen.

l)ev Eisenerzliandel Bilbaos im Jahre 1902.

Nach amtlichen Berichten wurden in Bilbao im
Jahre 1902 4 681818 t gefdordert, was gegen das Vor-
jahr eine Forderungszunahme von 140 150 1 ergibt.
Von der Gesamtmenge gelangten 4848 217 t zur Aus-
fuhr, wahrend 84 107 t nach verschiedenen Platzen der
spanischen Kiste versandt wurden.

Wie der Bericht des englischen Konsuls hervor-
hebt, zeigen die Grubenbesitzer keine besondere Nei-
gung, Licferuugsvertrage abzuschliefsen, sondern ziehen
vor, ihre Erze auf den freien Markt zu bringen.
Die Beflrchtung, dafs demnéchst eine Erschopfung
der Gruben eihtreten werde, scheint vorlaufig unbe-
grundet zu sein, da in mehreren Féllen Gruben, welche
von ihren friheren Eigentimern als abgebaut auf-
gegeben waren, von neuen Gesellschaften bearbeitet,
fortdauernd gute Forderungen geliefert haben. Da-
gegen ist die Qualitat der Erze gegen frihere Jahre
etwas zuruckgegangen, so dafs wahrscheinlich viele
Gesellschaften eine Erzaufbereitung einrichten werden.
Da die besten Erze immer teurer und seltener werden,
so mischt man dieselben haufig mit mittleren und
armen Erzsorten, um auf diese Weise auch die armen
Erze abzusetzen. Der Phosphorgehalt der Bilbaoerze
ist etwas gewachsen. Die Ausfuhr verteilte sich in
den Jahren 1901 und 1902 auf die verschiedenen Be-

nmungslander wie folgt:

1901 1902

in t in t
Grofsbritannien 2281 19S 2996 908
Niederlande* 651 473 672 368
Deutschland... 636 509 57 688
Belgien........... . 193 372 224 570
Frankreich.....ccoeee. 196 072 199 305
Italien...iveveenenn, — 14
Ver. Staaten v. Amerika 90 565 45 998

Kanada......cocoeveeieeinnnne 7512 —
Summe: 4056701 4 196851

iNach ,The Iron and Goal Tradea Review*“ vom 8. Mai 1908.)

Die Kohlenindustrie Kanadas.

Die gesamte Kohlenférderung Kanadas belief sioh
im Jahre 1902 auf 7013584 t, wovon 4801088 t in
Neuschottland, 1778000 t in Britisch - Columbien und
352200 t in Alberta gewonnen wurden.

Das Kohlengebiet von Neuscliottland zerfallt in
die drei Distrikte Cape Breton Island, Pictou und
Curaberland. Von diesen hat Cape Breton bei weitem
die grofsten Fortschritte aufzuweisen. Die Fléze liegen
hier dicht unter Tage und haben ein geringes Fallen,
so dafs der Abbau keine Schwierigkeiten bietet. Die
Hauptentwicklung fallt jedoch in die Jahre 1891 bis 1902,
in welchem Zeitraum insgesamt 24842 381 t gewonnen
wurden und die Férderung von weniger als 1 Million
Tonnen auf mehr als 8v* Millionen Tonnen gestiegen
ist. Von diesen 37i Millionen Tonnen entfallen mehr
als 3 Millionen Tonnen auf die Dominion Coal Com-
pany, welche sich im vergangenen Jahre mit der Do-
minion lron and Steel Co. vereinigt hat, wodurch beide
Gesellschaften von den Finanzgruppen der Vereinigten
Staaten unabhéngig geworden sind. Von den in Neu-
schottland geforderten 4801088 t wurden 49°/» mit

* Fast das ganze nach den Niederlanden ver-
schiffte Erz, sowie ein Teil der belgischen Einfuhr
werden in Deutschland verbraucht.

Maschinenbetrieb gewonnen, wéhrend sich dieses Ver-
héltnis in den Vereinigten Staaten auf 25 °/o und in
Grofsbritannien auf nur20o stellt. Bei der Dominion Co.
macht die maschinell gewonnene Kohle sogar 76 °/o der
Forderung aus.

Bei der wachsenden Bedeutung der kanadischen
Industrie besitzt der heimische Markt eine gute Auf-
nahmeféhigkeit. Der gesamte Kohlenverbrauch Kana-
das betrug im vergangenen Jahre 9724012 t, wovon
durch Einfuhr — hauptsachlich aus den Vereinigten Staa-
ten — 4834130 t gedeckt wurden. Anderseits wurden
2123 712 t — davon 1884429't nach den Vereinigten
Staaten — ausgefuihrt. Die Ausfuhr nach dem grofsen
Nachbarlande hat seit dem Vorjahr um ‘/a Million
Tonnen zugenommen, was einerseits dem Kohlenstreik
in Pennsylvanien, anderseits der Abschaffung des
Kohlenzolles zuzuschreiben ist. Die letztere Mafsregel
wird wahrscheinlich eine weitere Steigerung der Einfuhr
von kanadischer Kohle nach den Vereinigten Staaten
zur Folge haben, da dieselbe zu einem Preise von
5 sh 3 d die Tonne, frei an Bord, in Sydney geliefert
werden kann und sich demzufolge billiger stellt als
irgend eine pennsylvanische oder westvirginisclie Kohle.

Fur die Capo Bretonkohle kommen als heimische
Absatzgebiete besonders die kohlenarmen Nachbar-
provinzen Ontario und Quebec in Betracht, von denen
die erstere im vergangenen Jahre 114490 t Roheisen
lieferte. Ferner erfordern die neuen und in der Ent-
wicklung begriffenen Betriebe am Wellandkanal und
bei Sault St. Marie einen stetig wachsenden Verbrauch
an Brennmaterial. Die westlichen Kohlenfelder in
Britiscli-Columbien, besonders auf der Insel Vancouver,
sind in héherem Grade als dio Gruben bei Cape Breton
auf die Ausfuhr angewiesen. lhre Foérderung durfte
nach Aufhebung des Zolles gleichfalls erheblich zu-

nehmen. (>Tho colliery Guardian®, 17. April 1903, S. 854.)

Naphthafunde im Ferganagebiet.

Nach dem Bericht des Kaiserl. Konsulats in Tiflis
ist man kdirzlich im Ferganagebiet, wo seit etwa zwei
Jahren Bohrungen vorgenommen werden, auf reiche
Naphthalager gostofsen. Die Arbeiten werden von
der Fergunaschen Naphthaindustrie - Gesellschaft im
Kreise Margelan in der Tschemion-Ebene betrieben in
einer Entfernung von 20 km von der Station Wannoivs-
kaja, welche an der Eisenbahnlinie Samarkand-Andischan
zrvischen den Stationen Kokand und Neu - Margelan
liegt. Ein 305 ni tiefes Bohrloch hat bei einem Probe-
schopfen in einer Stunde Uber 6560 kg Naphtha von
angeblich hoher Gite geliefert. Die Gesellschaft be-
absichtigt, sofort mit dem durch das dortige Hugel-
land beglnstigten Bau einer Réhrenleitung zur Station
AVaunowskaja und mit der Anlage einer Petroleum-
raffinerie zu beginnen. Diese Anlagen gewinnen noch
dadurch an Bedeutung, dafs in derselben Gegend auch
grofse Steinkohlenlager entdeckt worden sein sollen.

(».Nachrichten fir Handel und Industrie®, 17. Juni 1903.)

Das neue Panzerplattemvalzwerk In Creusot,*

dessen Plan nachstehend wiedergegeben ist, umfafst
zwei AValzenstrafsen, eine Vor- und eine Fertigstrafse,
die beide auf derselben. Seite der Maschine in der
Weise angeordnet sind, dafs sich die Fertigstrafse an

* ,Engineering”“ 1. Mai 1903 S. 583.
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die Maschine anschliefst und darauf die Vorstrafse folgt.
Auf diese Weise ist ein grofser Hub der Vorwalzen
hei verhaltnisméfsig kurzen Kupplungswellen maglich.
Derselbe betragt bis zu 1,2 m und wird durch lieben
der Oberwalze der Fertigstrafse auf ihre Maximalhdhe
(0,500 m) erreicht.

Die Vor- und die Fertigstrafse haben dieselben
Abmessungen: Ballenlange 4,250 m, Durchmesser
1,20 m, Léange der Walzenzapfen 0,750 in,. Durch-
messer der Walzenzapfen 0,850 m, Gesamtlédnge der

Referate und kleinere Mitteilungen.
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arbeitet. Das Vorwalzengerast dient zum Auswalzen
von Panzerplatten und zum Vorwalzen von Schilfs- und
Kesselblechen; letztere werden in dem zweiten Gerust
fertiggewalzt. Die Walzen werden durch eine Zwillings-
Heversier-Dampfmaschine getrieben, die einen Cylinder-
durclimesser von 1,7 m bei einem Hub von 1,5 m besitzt.
Die Umsteuerung erfolgt durch eine Hilfsdampfmasehine.
Die Maschine macht bei normaler Geschwindigkeit
90 Umdrehungen in der Minute. Die Ubersetzung
betragt 3:1. Die Zufuhrungsrollgdnge vor und hinter

" AE— -

Panzerplattenwalzwerk in Creusot.

A KolileubehXlter. B Rihrenkessel. C Wirmifen.

wlirraéfen.

Querschneiilen der Plaiton.

Walzen 6,550 m, Gewicht jeder Walze 43 300 kg (die
Abmessungen Ubertreffen die des Kruppschen Panzer-
lattenwalzwerks von 4 mBallenldugeund 1,2 m Walzen-
urchmesser nurunwesentlich). Ungeachtet der grofsen
Abmessungen konnen Bleche bis herab zu 0,8 tu Breite
gewalzt werden.
Die Walzenstander sind aus Gufseisen, ihr
kleinster Querschnitt betragt 0,4860 gm. lhre Gesamt-

héhe Uber der Basis des Quertragers, welcher die
hydraulischen Cylinder trégt, ist 12,215 m, wovon
5,705 m unter die Huttensohle fallen. Sie wiegen

51 t. Die Druckschrauben werden durch einen um-
steuerbaren elektrischen Motor von 20 nominalen Pferde-
kraften betatigt, welcher normal mit 10 oder 12 P.S.

D Walzenzugmaschine.
H Dampfmaschine zum Treiben dos Brammenwalzwerks.

MN Scheren zum Abschneiden der Kanten,

E Vorwalzenairalse. F Fertigstrafse. G Block-

J Brammenwalzwerk. K KUblraum. L» Schere zum

0 Glihofen. P Richtmaschine.

dem Walzwerk sind so angeordnet, dafs ihr Antrieb
unter der Huttensohle liegt, wodurch der Verkehr
nicht behindert wird und die sonst nach dem fran-
zosischen  Fabrikgesetz erforderliche Einfriedigung
fortfallt. Die Rollen sind aus Gufseisen mit schmied-
eisernen Wellen, sie haben 720 mm Durchmesser und
machen 12 Umdrehungen in der Minute. Der Antrieb
erfolgt durch eine Dampfmaschine von 350 mm Cylinder-
durclnnesser, 360 mm Hub, die Anzahl der Umdrehungen
in der Minute betrégt 150, die erforderliche Retriebs-
kraft 35 P.S. Die Rollgange liegen Uber unterirdischen
Kanélen, in denen sich der erzeugte Abfall ansammelt
und welche mit den unter den Ofen befindlichen Kanéalen
in Verbindung stehen. Es sind 5 Warmdéfen vorhanden,
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von denen zwei fur Panzerplatten und zwei fir grofse
Schiffs- oder Kcsselbleclie bestimmt sind. DerfiinfteOfen
nimmt: die aus dem Stahlwerk kommenden Panzer-
plattenblocke auf; dies verhindert dio Abkihlung der-
selben und sichert bessere Arbeitsbedingungen fur die
eigentlichen Warmdofen, wodurch die inneren Risse
vermieden werden, die sich haufig besonders bei grofsen
Blocken durch zu rasche Erhitzung und zu rasches
Abkuhlen bilden.- Die 5 Ofen haben Planroste und
arbeiten mit einer Windpressung von 35 mm Wasser-
sdule. Die Panzerplattenéfen haben 4 Roste undsind
so gebaut, dafs die Platten vonoben und unten er-
hitzt werden; die Flammen von den beiden vorderen
Rosten werden auf die obere Fldche der Platten und
die von den beiden rickseitigen Rosten auf die untere
Flache geleitet. Die Abmessungen der Ofen sind
folgende:
Ofen Nr. 1L

Lé&nge und Breite der Roste 950 x 1400 mm

Gesamtrostflache (4 Roste) . 5,32 gm
Abmessungen des Herdes 4250 x 4500 mm
Herdflache.......ccoooeienne 19,12 aqm

Ofen Nr. 2:

Lange und Breite der Roste 850 x 1200 mm

Gesamtrostflache............ 4,08 aqm
Abmessungen des Herdes 4200 x 3200 mm
Herdflache................. 13,44 aqm

Die fiir Schiffs- und Kesselbleche bestimmten Ofen
haben nur zwei Roste. lhre Abmessungen sind gleich.

Lénge und Breite der Roste . 850 x 1200 mm

Gesaintrostflache....... 2,04 aqm
Abmessungen des Herdes 2800 x 5400 mm
Herdflache................. * L. 15,12 gm

Der Ofen Nr. 5 unterscheidet sich von den
4 anderen dadurch, dafs er keine festen feuerfesten
Plattentréager enthélt; in diesem Ofen werden die
Platten von beweglichen Tragern getragen. Er besitzt
zwei Roste. Die Abmessungen sind wie bei Ofen 3 und 4.

Die Abgase der 5 Ofen werden zur Erhitzung
der Wasserrohrkessel benutzt. Wenn die Feuerungen
mit Geblédsewind gespeistwerden, so erreichen die Gase
den Schornstein mit einerTemperatur von 200 bis
220° C.; sonst wird eine Temperatur von 160 bis 175°
kaum Uberschritten. Bei guter Kohle verdampfen
die Kessel durchschnittlich 5,5 kg Wasser auf das
Kilogramm Kohle. Der Ofen Nr. 5 ergibt nicht ge-
nigend Hitze fur dio Verdampfung, und sein Kessel
wird zum Vorwdrmeu des Speisewassers gebraucht.
Dasselbe wird einem Behalter entnommen, welchem
auch der Abdampf von den Dampfhdmmern in der
Puddelliutte zugefuhrt wird. Dieser Abdampf erhitzt
es um ungefahr 30° C. Die viorscliiffige Halle,
welche dio Anlage umschliefst, wird von elektrischen
Krénen von bezw. 85 t, 15t und 8 t Tragkraft be-
strichen. Es sind drei Scheren vorhanden, welche
durch eineReversier-Dampfmaschinc angetrieben werden
und imstande sind, 51 mm dicke Stahlplatten von
55 kg Festigkeit zu schneiden. Die eine Schere dient
dazu, Platten bis zu 4200 mm Breite der Quere nach
zu durchschneiden; die anderen dienen zum Abschneiden
der Kanten, ihre Messer haben 2 m Lé&nge und sind
mit kleinen Messern versehen, welche rechtwinklig zu
den grofsen Messern stehen, um die Abfélle quer in
Laugen von etwa 1,8 m zu schneiden.

Die beiden Warmaofen fir Schiffs- und Kesselbleche
haben folgende Abmessungen:

ROStE 1150 x 1400 mm

Gesamtrostflache (4 Roste) . 6,44 gm
Abmessungen des Herdes 13 x 4,400 m
Herdflache 57,2 gm

Referate und kleinere Mitteilungen.
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Jeder Ofen hat 4 Roste, die mit Dampfgeblése ver-
sehen sind. Die Plattenrichtmaschine liegt nahe den
beiden Warmofen. Sie soll Stahlplatten richten,
deren Bruchfestigkeit 55 kg auf das gmm betréagt;
dio Maximal-Breite und -Dicke der Platten ist 4,150
bezw. 30 mm. Die Richtmaschine enthélt 7 Walzen
von 350 mm Durchmesser, von denen 4 oben und
3 unten liegen. Die Maschine wird durch Elektro-
motor von 75 P.S. getrieben.

Zur Sicherung einer angemessenen Dampfversor-
guug fur die neuen Strafsen und zugleich um die
Dnmpferzeugung fur die gesamte Walzwerksanlage der
Creusotwerke zu vergrofsern, ist in einem besonderen
Kesselhause eine Kesselanlage vorhanden, die aus zwei
Reihen von je 11 Réhrenkesseln besteht, deren Ab-
messungen folgende sind:

Rostfluche jedes Kessels 4,5 gm, Gesamtrostflache
(22 Kessel) 99 gm, Heizflache jedes Kessels 200 gm,
Gesamte Heizflache (22 Kessel) '1400 gm. Zum Ab-
drehen der Walzen dient eine schwere Drehbank von
950 mm Spitzenhdhe, welche Stiicke von 275 mm bis
1200 mm Durchmesser abdrehen kann. Sie besitzt
48 verschiedene Geschwindigkeiten — von 0,20 bis
26 Umdrehungen — und ist fur Drehstahl aus selbst-
héartendem Stahl gebaut. Das Walzwerk ermdglicht,
Panzerplatten im Gewicht von 60 bis 65 t wirtschaft-
lich vorteilhaft auszuwalzen (die grofse Kruppsche
Panzerplatte auf der Dusseldorfer Ausstellung wog
bekanntlich 106 t). Schilfs- und Kesselbleche kann
die Firma bis zu 4,150 m Breite, und runde Scheiben
bis 4200 mm liefern.

Eiscupriifnpparat fur ganze Blechtafeln.

Waéhrend cs bisher ublich war, die Eisenbleche
fur elektrische Maschinen und Apparate in mehr oder
weniger zerschnittenem Zustande auf ihre elektro-
magnetische Gute zu untersuchen, ist man jetzt viel-
fach bestrebt, diese Prufung an ganzen Tafeln, so wie
sie aus der Hutte bezogen werden, vorzunehmen. Die
Vorteile dieses Verfahrens beziehen sich in erster
Linie auf Ersparnis, Genauigkeit und geringeren Zeit-
aufwand bei der Untersuchung. Uber einen diesem
Zwecke dienenden neuen Apparat der Firma Siemens
& Halske berichtetdie ,,Elektrotechnische Zeitschrift*
vom 7. Mai 1903 S. 341.

Der Apparat ist mit Rucksicht auf bequemes Ein-
legen der Bleche bei mdglichst geringer Deformation,
sowie auf gunstige Kraftlinieuverteilung im Eisen so
angeordnet, dafs die Bleche zu einem Cylindermantel
gebogen werden, der fast auf dem ganzen Umfang von
Windungen umgeben ist. Diese Trommelanordnung
hat noch den Vorteil, dafs der Apparat sich beim
Transport leicht rollen lafst, so dafs die Eisenprufung
an verschiedenen Stellen der Fabrik, eventuell im
Eisenlager selbst, vorgenommen werden kann. Es
wurden deshalb alle lésbaren Teile nach Mdglichkeit

vermieden. Beziglich der Einzelheiten der Kon-
struktion sei auf die Quelle verwiesen.
Itrechsplmlicl fir Walzwerke.
Der Bruch einer Brechspindel, welcher in der

durch die Linie A B (Abbildung 1) angedeuteten Weise
erfolgte, hat in einem amerikanischen Walzwerke die
vollstdndige Zerstérung der Antriebsmaschine ver-
ursacht und dadurch der Morgan Construction Co. Ver-
anlassung gegeben, die in Abbildung 2 dargestellte
neue Kupplung einzufuhren. Den Hauptteil bildet eine
lange Muffe, welche auf der einen Seite an das Ende
der Kammwalzenwelle, auf der &ndern an das Treib-
achsenende angeschlossen ist. Sie ist zu diesem Zweck
an ihren beiden Enden mit inneren Vorspriingen ver-
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sehen, welche in entsprechend geformte Furchen auf
den beiden AVellencnden eingreifen. Die Furchen des
Treibachsenendes sind doppelt so lang als die Arbeits-
flache, um die seitliche Verschiebung der Muffe bei
Lésung der Kupplung zu gestatten. Die Muffe wird
in ihrer normalen Lage durch einen durch das Ende
der Kammwalzenwelle hindurchgehenden Bolzen fest-
gehalten. Die Enden der Muffe haben die ubliche
Stérke, um den vereinten Beanspruchungen auf Torsions-
und Bruchfestigkeit zu widerstehen, wahrend der mittlere
Teil; welcher nur auf Torsion beansprucht wird, sehr
dinn ausgefihrt wird. Um die Kupplung zu lésen,
wird der Bolzen entfernt und die Muffe seitwérts auf
das Treibachsenende hinauf- und von der Kammwalzen-
welle abgeschoben.

Die Vorzuge der oben beschriebenen Kupplung
bestehen nach den Angaben der Morgan Construction
Co. im folgenden: Sie hat nur zwei I’unkte, an denen
Spielraum vorhanden ist, gegenuber vier bei der ge-
wohnlichen Kupplung. Ferner bedarf sie, da sie sich
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selbst zentriert, keiner zentralen [Unterstitzung und
wackelt nicht. Durch die in der Mitte der Muffe an-
gebrachte Offnung 0 kann Schmiermaterial eingefiihrt
werden, welches an den Enden sehr langsam hindurch-
dringt und dadurch eine vorzugliche Schmierung be-
wirkt. Im Falle eines Bruches ist eine doppelte
Sicherheit gegeben: 1. kann das abgebrochene Ende
der Muffe auf das Treibachsenende hinaufgleiten, so
dafs die andere Halfte frei wird, 2. wird im Falle
eines besonders langen Bruches, welcher sowohl ein
Heben als ein Stofsen der Spindel verursacht, die
dinne Muffe zertrimmert, ohne dafs ein ernstlicher
Schaden angerichtet wird. Die genannte Kupplung ist
auf den Duquesne- und Youngstown - Werken der
Carnegie Co., den Republic-Werken und bei der Firma
Jones & Laughlins in Gebrauch. Das Patent besitzt
die Morgan Construction Co.

Die Brikettierung von Flngstaub in den
Vereinigten Staaten.

In Amerika wurden die ersten Versuche, Flugstaub
zu brikettieren, auf den Carrie-Werken bei Rankin, Pa.,
welche jetzt der Carnegie Steel Co. der United States
Steel Corporation gehdren, ausgefihrt. Zu diesem
Zwecke wurde im Jahre 1896 eine Brikettpresso erbaut,
welche bis zum Ankauf der Werke durch die Carnegie-
Gesellschaft im Mai 1898 in Betrieb blieb. Da die
neue Werksleitung die Brikettfabrikation nicht weiter
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betreiben wollte, wurde die Presse abgebrochen und
aufbewahrt, sie wird indessen mdglicherweise mit der
Zeit wieder in Betrieb gesetzt werden. Der verarbeitete
Flugstaub entstammte zwei Hochdéfen von je 300 1
Tagesleistung, welche ungefahr 30 °/o Mesabi-Erz, 20 °/o
hartes Erz und 60 °/0 Erz aus den alteren Gruben-
feldern verarbeitete. Ungefédhr 2 °/o des aufgegebenen
Erzes entwich als Flugstaub und die in 24 Stunden
erhaltene Menge betrug 40 bis 45 t, wahrend ungefahr
451 Briketts in zwdlf Stunden erzeugt wurden. Die
Briketts wurden nach 48stindiger Trocknung an freier
Luft in den Hochofen wieder aufgegeben. Eine Zeit-
lang machten die Briketts etwa i'/z °/o, zu einer anderen
Zeit etwa 2 °/o der Beschickung aus, in beiden Fallen
war der Schmelzgang befriedigend. Die zur Herstellung
der Briketts benutzte Mischung bestand aus 94 °o Flug-
staub, 3 °/0 Kalk und 3 °/0 Ton. Die Kosten beliefen
sich fir die Tonne auf 54 Cents (2,27 J(). Die .lllinois
Steel Co., welche das Brikettieren von Flugstaub seit
1896 betreibt, trocknet..ihre Briketts in besonderen

Ofen. Die Briketts haben 89 mm

Durchmesser und 63 mm Dicke

und wiegen 1,1 kg. Die Lei-

stungsfahigkeit der Anlage ist

) ungefahr 100 t in 20standiger
Schicht. Der Flugstaub wird
gesiebt, um grofsere Kokssticke
zu entfernen, welche wieder im
Hochofen aufgegeben werden.
Der Zusatz des Bindemittels
(dessen Zusammensetzung nicht
mitgeteilt wird) erfolgt im Mi-
scher. Die von der Presse aus-
getragenen Briketts werden in
kleine eiserne Wagen mit durch-
I6cherten  Seitenwanden ver-
laden und in Trockendfen ge-
fahren, in denen sie bei un-
gefdhr 94° bis 100° C. durch
Gichtgase getrocknet werden.
Jeder Wagen verbleibt etwa
15 Stunden im Ofen, da es sich
herausgestellt hat, dafs Briketts,
welche schneller bei hoherer
Temperatur getrocknet sind,
leicht zerbrechen. Nahezu der ganze von zehn Ofen
gelieferte Flugstaub wird gegenwaértig in dieser Anlage
verarbeitet, bildet indessen nur einen Kleinen Prozent-
satz der Beschickung. Auch von anderen amerika-
nischen Gesellschaften werden Brikettierungsversuche
gemacht; unter diesen sei die Pennsylvania Steel Co.
besonders erwahnt, welche aufser Flugstaub auch die
Produkte ihrermagnetischen Aufbereitung zu bri-
kettieren beabsichtigt.

Die erste zum gleichzeitigen Mischen und Pressen
bestimmte Spezialmaschine wurde im Jahre 1896 erbaut.
Das derselbenzu Grunde liegende Prinzip war, dafs
die Laufer eines Kollergangs das Material in auf einer
rotierende Scheibe angeordnete Formen prefsten. Diese
unter dem Namen ,,White mineral press“* bekannte
Maschine hat indessen in ihrer urspringlichen Form
keine weitere Verbreitung gefunden. White verkaufte
spéter sein Patent an die irma Chisholm Boyd & White
Co., welche jetzt diese Kollergangsbrikettpressen baut,
und Kkonstruierte eine andere Maschine mit horizontalen
Stempeln, welche in Amerika den Namen ,,White bri-
quetting press® fuhrt. Beide Typen sind gegenwartig
in den Vereinigten Staaten im Gebrauch.

Den einen Hauptteil der erstgenannten Presse (Abbil-
dung 1) bildet der Kollergang, dessen aus einer festen
Hartgufsplatte bestehende Mahlbahn an einem Punkte
unterbrochen ist, um eine rotierende mit Formen ver-
sehene Scheibe eintreten zu lassen. RuUhrer bringen
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das seitlich ausweichende Gut immer wieder in die
Bahn der L&aufer. Der Zusatz von Kalk zum Binden
des Erzes oder Flugstaubes wurde anfangs nur in der
Maschine gegeben, dieses Verfahren befriedigte indessen
nicht und das Mischen geschieht jetzt in besonderen
Apparaten, so dafs den L&aufern nur die Aufgabe zu-
fallt, die Mischung zu vollenden und das Gut in die
Formen zu pressen. Die Laufer, welche mit auswechsel-
baren Hartgufsmahlringen versehen sind, haben bei
2300 bis 2700 kg Gewicht 1,2 m Durchmesser und

Abbildung 1.

305 mm Breite. Die gufseiserne Formplatte hélt
4 bis 10 Monate, sie hat 1,5 m Durchmesser und 65 mm
Dicke. Die in zwei konzentrischen Reihen angeord-
neten Formen haben oinen oberen Durchmesser von
102 und einen unteren von 105 mm, jede Reihe ent-
hélt 24 Formen. Da der Druck, der Laufer nicht aus-
reieht, um Briketts von ausreichender Festigkeit zu
erzielen, ist aufserhalb des Kollergangs noch eine
schwere Hebelpresse angeordnet, welche die im Koller-
gang gebildeten Briketts nachprefst. Die fertigen
Briketts »werden nach einer entsprechenden Drehung

Abbildung 2.

der Formplatte durch besondere Ausstofsstempel auf
ein Transportband ausgestofsen.

Die eben beschriebene Kollcrgangs- oder (wie sie
in Amerika genannt wird) Scheibenbrikettpresse soll
angeblich den besonderen Vorzug besitzen, dafs die
Mischung der Materialien eine besonders grindliche ist.

Die ,,White briquetting press* (Abbild. 2) besitzt
eine Reihe horizontaler Stempel, die von einer Kurbel-
welle aus betatigt werden und das Material in Formen
von 89 mm Durchmesser pressen. Der Gegendruck wird
durch eine zweite Reihe Stempel ausgelibt, deren jeder
den Boden einer Form bildet und durch drei Paare von
Spiralfedern gehalten wird. Diese Federpaare sind so
hintereinander angeordnet, dafs der Druck auf das
zweite Paar erst beginnt, wenn das erste vollstandig
zusammengedruckt ist, wahrend das dritte Paar unbe-
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lastet bleibt, bis die beiden ersten Paare unter vollem
Drucke stehen. Jedo Feder erfordert einen Druck von
101 fur eine Kompression von | Zou. Die Pressung
kann bis auf 1050 kg/gcm gesteigert werden. Um das
Ausstofsen der Briketts zu ermdglichen, befindet sich
auf der Kurbolwello eine mit dem Stirnrad verkeilte
daumenformige exzentrische Scheibe, welche mit einer
Nut versehen ist. In dieser gleitet das Ende eines
Hebels, welcher auf eine oszillierende Welle aufgekeilt
ist. Letztere liegt vor dem die Formen enthaltenden
Kasten und setzt denselben mittels zwei Kurbelarmen
und Zugstangen in eine hin und her gehende Bewegung.
Die Fuhrung des Hebels erfolgt in der Weise, dafs,
wahrend die Hauptkurbelwelle die Stempel zuriickzieht,
die Formen in derselben Richtung aber mit grofscrer
Geschwindigkeit bewegt werden. Dieselben werden
auf diese Weise uber' die Stempel gestreift, welche
hierdurch als Ausstofsstcmpel wirken. Der Formen-
kasten mit den Formen Kkehrt darauf in seine erste
Stellung zurick, bevor der neue Hub beginnt.
(Nach ,Engineering News*“ 12. Februar 1903 S. 140.)

Selen im Koks.

J. F. Smith fand beim Analysieren einiger Pro-
ben von Yorkshirckoks, dafs dieselben Spuren bis
0,015 °/o Selen enthielten. Die zur Selcnbestimmung
angewandte Methode ist ausfihrlich beschrieben.

(,The Iron and Coal Trades Review*“
vom 17. April 1603 S. 1011.)

Zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse ans den
Gasen der Generatoren.

Die Gewinnung der Nebenerzeugnisse aus Kohle,
die in Generatoren verarbeitet wird, ist an dieser Stelle
bereits erdrtert,* dabei auch darauf hingewiesen worden,
dafs die Ausbeute relativ ganz erheblich steigt, wenn
die Kohle nicht nur entgast wird wie bei der Koks-
herstellung, sondern ent- und vergast wird in der Weise,
wie dies in den Generatoren der Fall ist. Es mdgen
nun hier einige Angaben uber eine Anlage folgen, die

auf den Parkhead Steel Works Glas-
gow errichtet ist; sie sind der Zeit-
schrift ,,The Iron and Coal Trades
Review* vom 12. Juni d. J. ent-
nommen. Die Anlage ist auf eine
Verarbeitung von téglich 200 t
Kohle berechnet. Das Gas wird
zumTeil dem Stahlwerk zu Schmelz-
und Heizzwecken zugefuhrt, zum
Teil zu motorischen Zwecken
verwendet. Es sind hierflr eine
500- und eine 1OOOpferdige Gas-
maschine vorgesehen. Maschinen
fur weitere 2000 Pferdekrafte
sind im Bau begriffen. Die Gas-
maschinen gehdren dem Oechel-
h&userschenSystem an und sind in England selbst
gebaut. Nach Angaben brauchen sie fur die Pferde-
kraft nur halb so viel Brennstoff wie Dampf-
maschinen mit, und nur ein Drittel des Brennstoffs der
Dampfmaschinen ohne Kondensation. Zieht man den
Erldés aus den Nebenerzeugnissen in Betracht, so er-
méfsigen sich die Betriebskosten fur die Krafterzeugung
so bedeutend, dafs die Existenz mancher Industrie
gesichert erscheint, die sonst nur bei Anwendung von
Wasserkraft mdglich ware. Es kommt ferner in Be-
tracht, dafs diese Methode der Krafterzeugung die
gefahrlichen Dampfkesselanlagen entbehrlich macht
und dafs keinerlei Rauchbeldstigung entsteht.

* ,Stahl und Eisen* 1902 Seite 509.
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Die Kohle wird dem Werk in Waggons, deren
Entladetiiren sieh an den Enden befinden, zugefihrt.
Die Wogen worden hydraulisch gekippt und lassen
die Kohlo in einen zwischen den Schienen liegenden
Vorratsbehélter fallen, aus welchem sie durch einen
Elevator auf die obere Plattform der Generatoren ge-
hoben wird.

Das die Generatoren verlassende Gas wird teil-
weise gekuhlt und sehr sorgfaltig von Staub befreit.
Es sind Vorkehrungen getroffen, den abgeschiedenen
Staub ohne Betriebsstérung entfernen za kénnen. Das
Gas passiert dann noch einen Wéscher, in welchem
die letzten Reste von Staub und Rufs zurickgehalten
werden, und tritt dann in die Ammoniaktiirme, in
welchen dem Gase eine schwache Schwefelsédureldsung

Buclie

Wasserhaltung in Bergwerken. Beschreibung und
Darstellung der fur die Wasserhebung in Berg-
werken gebrauchlichen Maschinenpumpen und
anderen Einrichtungen. Ein Handbuch fir Berg-
werks - Techniker, Bergfach Studierende und
Maschinenbauer von August Brunne. Mit
487 Abbildungen im Texte und 16 Tafeln mit
Ansichten von Wasserhaltungen. Leipzig. Kom-
missionsverlag von Arthur Felix.

Der Verfasser hat es sich zur Aufgabe gemacht,
alle diejenigen Einrichtungen, die zur Wasserhaltung
in Bergwerken dienen, kurz und allgemein verstand-
lich zu beschreiben und, soweit wie zur Erklarung er-
forderlich, durch Abbildungen darzustellen. Es sind
hierbei nicht nur die neueren unterirdischen Dampf-,
hydraulischen und elektrischen Wasserhaltungen, son-
dern auch dio A&lteren Gestange - Wasserhaltungen
berlcksichtigt worden, da diese ja in grofser Zahl
noch vorhanden sind, zum Teil noch betrieben und
vereinzelt auch noch gebaut werden. Auf den Bau
von Maschinen und Pumpen bezigliche Berechnungen
und Konstruktionsregeln sind in das Buch nicht auf-
genommen, da dieselben nur fir den Maschinen-
bauer Interesse haben.

Besondere Verfahren im Maschinenbau. Aufser-
gowdhnliche Werkzeuge, Lehren, Maschinen,
Vorrichtungen und Arbeitsmethoden aus der
amerikanischen Praxis von Dr. Rob. Grims-
haw, Ingenieur. Mit 593 Abbildungen im
Text. Hannover. Verlag von Gebr. Janecke.

Auf Grund eigener Erfahrungen schildert der Ver-
fasser vorliegenden Buches mehr als funfhundert em-
pfehlenswerte Verfahren der besten amerikanischen
und anderer Werkstétten fir den Maschinenbau. Einige
dieser Vorschriften oder Winke sind von dem Autor
fur amerikanische Fachblatter verfafst worden, andere
wurden von verschiedenen Korrespondenten oder Re-
dakteuren geschrieben, noch andere sind erst fir dieses
Werk ausgearbeitet worden. Wie hieraus sowie aus
dem Titel des Buches hervorgeht, handelt es sich hier
nicht um ein methodisches Lehrbuch Uber Werkzeug-
maschinenbetrieb, sondern um eine Anzahl bewahrter
Rezepte, die aus der Praxis und fur die Praxis ge-
schrieben und zusammengestellt sind und daher fur
Maschinenbau - Ingenieure und -Techniker von Wert,
sein durften.

Bucherschaii.
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entgegenstromt, die das Ammoniak absorbiert. Hierauf
findet eine weitere Abkuhlung unter Zuhilfenahme von
Wasserkiihlern statt und dann wird das Gas den Ver-
brauchsstellen zugefihrt. Unterhalb der Generatoren
ist ein Kanal vorgesehen, in den die Asche fallt. Am
Ende dos Kanals wird dieselbe durch einen Elevator
hochgehoben.

Eine Anlage nach gleichem System ist fur Arm-
strong, Whiteworth & Comp, in Manchester errichtet.
In Madrid wird eine Generatoranlage mit Gewinnung
der Nebenerzeugnisse zur Lieferung von 10000 Pferde-
kraften errichtet. Es sind Gasmaschinen zur Erzeugung
von je 2000 Pferdekraften vorgesehen, die zur elek-
trischen Beleuchtung der Stadt Verwendung finden
sollen. A.

rschau.

Die Abwéarme-Kraftmaschine (System Behrend-
Zimmermann). Verfahren, mechanische Arbeit
durch Abwéarme zu erzeugen, sowie eine wesent-
liche Erhdéhung des thermischen Wirkungs-
grades der Dampfmaschine. Vier Vortrage
von Gottlieb Behrend, Ingenieur in Ham-
burg. Halle a. S. Verlag von Wilhelm Knapp.

Diese Broschire enthalt vier von Ingenieur
G. Behrend in Bezirksvereinen des Vereins deutscher
Ingenieure in den Jahren 1892, 1899, 1900 und 1902
gehaltene Vortrége, in welchen der Verfasser die
Verwendung von in der Dampfmaschine unbenutzter
Waérme zur Arbeitsleistung behandelt, die zu diesem
Zweck gebaute Kaltdampfmaschine beschreibt und die
Ergebnisse der mit derselben angestellten Versuche
mitteilt. Bei dem Interesse, welches der Kalt-
dampfmaschine in weiten Kreisen entgegengebracht
wird, dirfte die vorliegende Zusammenstellung vielen
I Lesern willkommen sein.

Rauchplage und Brennsto/fverschwendung und deren
Verhiutung. Von Ernst Schmatolla, dipl.
Huitten-Ingenieur und Patent-Anwalt. Mit 68
in den Text gedruckten Abbildungen. Hannover.
Verlag von Gebruder Janecke.

In vorliegendem Werkchen sind die bei der Ver-
brennung sich abspielenden Prozesse und die Ursachen
der Ranchentstehung kurz und in einer weiteren Kreisen
verstadndlichen Sprache beschrieben und im Anschlufs
daran die Mittel zur RauchVerhitung und Vermei-
dung von Brennstoffverschwendung an Hand einiger
Beispiele erlautert. Da man mittels der Generatorgas-
feuerungen am sichersten eine vollkommene und rauch-
freie Verbrennung erzielen kann, sind diese ziemlich
eingehend behandelt. Die wichtigsten einschlagigen
Patente, welche am Ende des Jahres 1901 noch zu Recht,
bestanden haben, sind in einem besonderen Kapitel
kurz aufgefuhrt. In dem letzten Kapitel sind die ein-
fachsten Methoden bezw. Vorrichtungen zur Unter-
suchung der Feuergase kurz erldutert.

Pani F. Chalon. Aide-Mémoire du Mineur et du
Prospecteur. Paris, Ch. Boranger, Editeur.

Der Verfasser hat die wichtigsten Lehren der Geo-
logie, Mineralogie und Bergbaukundc fur den prakti-
schen Gebrauch des Bergmanns und Schiirfers in ein
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handliches Bichlein zusammengestellt, welches sich
als Vademecum beim Aufsuchen und Begutachten von
Lagerstétten nutzlich erweisen durfte. Es enthélt ferner,
aufser verschiedenen Tabellen, noch einen Auszug aus
dem franzdsischen Berggesetz und ein franzésisch-eng-
lisch-spanisches Verzeichnis der wichtigsten beim Berg-
baubetriebe gebrauchlichen Ausdriicke.

Ferner sind eingegangen:

Grundrifs der Elektrotechnik fiir technische Lehr-

anstalten. Von Dr. pliil. Wilhelm Brtisch,

Oberlehrer. Leipzig, B. G. Teubner.
Hilfstafeln fur die Draht-, Drahtseil- u. s. w.

Kalkulation. Von W. Schwarz. Hamm i. W.,

Verlag von E. Griebsch.

Ein Problem der Rechenkunst. Allgemeines Ver-
fahren zur Bildung und Auflésung von Gleichun-
gen mit einer Unbekannten beliebigen Grades

Industrielle

Blechwalzwerk Schulz Knandt, A.-C., Essen.

Es gelang der Gesellschaft, trotz der Ungunst
der Verhédltnisse und obgleich die Einrichtungen des

Werkes bei weitem nicht voll ausgenutzt werden
konnten, den Absatz gegen das Vorjahr um rund
2000 t zu steigern. Der Versand stellte sich auf

25 606189 kg Fertigfabrikate und 14060 263 kg
Nebenerzeugnisse, wofur eine Gesamteinnahme von
6076418,07 JI erzielt wurde, welcher Summe im Vor-
jahr, trotz der wesentlich geringeren Produktion von
Fertigfabrikaten, eine Einnahme von 6721800,91 M
gegenuberstand. Fir Neuanlagen wurden im Berichts-
jahr insgesamt 272209,67 JI verausgabt. Von den
Kosten der Dusseldorfer Ausstellung wurden HO000 JI
der fur solche Zwecke vorgesehenen Bau- und Schaden-
reserve entnommen, wéhrend der Rest durch den Be-
trieb gedeckt wurde. Der Gewinn fur das Jahr 1902,
welcher einschliefslich des Vertrages aus dem Jahre
1901 348 314,58 J1 betrug, wurde nach Abzug von
149209,67 .JI fur Abschreibungen und 12000,.// fir
statutgeméfse Tantieme zur Auszahlung einer 4 °/o jgen
Dividende verwendet, wahrend der Rest von 27104,91 J|
auf neue Rechnung vorgetragen wurde.

Sangerhduser Aktion - Maschinenfabrik
und Eiseugiofserci vorm. Hornung & Rabe.

Die Lage der Zuckerindustrie im In- wie Auslande
war wahrend des Berichtsjahres 1901/02 noch eine sehr
ungunstige. Die Notlage derselben war fir das Werk
um so fahlbarer, als es — seit vielen Jahren als
Spezial-Maschinenfabrik fur die Zuckerindustrie arbei-
tend — grofsere Auftrédge von derselben nicht erhalten
konnte. Auch von anderen Industrien gelang es nicht,
ausreichende Auftrage zu erhalten. Dazu kommt, dafs
bei Vergebung von Arbeiten ein sehr starker Wett-
bewerb von Maschinenfabriken zu bericksichtigen war,
demzufolge auch die Auftrdge meist nur mit einem
bescheidenen Nutzen zu erhalten waren.

Die Gewinn- und Verlust-Berechnung stellt sich
wie folgt: Gewinn aus Fabrikation 163005,46 Jt,
Gewinnuberweisung von der ungarischen Niederlassung,
Budapest, 11050 JI, hierzu Vortrag aus 1900/1901
2668,26 JI, zusammen 176 723,72 J |; nach Abzug der
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und jeder Form. Herausgegeben von Friedr.
Aug. Otto. Dritte Auflage. Dusseldorf.
F. A. Ottos Verlag. Preis 1JL.

Kaufménnischer Briefsteller in Deutsch und Spa-
nisch zum Gebrauch fir deutsche Fabrik- und
Exportgeschafte. Berlin S., Gréafestrafse 65a.
Emil Meister. 2 JL

Zinseszins- und Rentenberechnung mit Ililfe gra-
phischer Darstellung. Von Theodor Nonne.
Berlin NW.7, Dorotheenstr. 70a. R. Eisen-
schmidt.

Bericht der Kruppschen Bucherhalle dber das

Betriebsjahr 1901/1902.

A.-E.-G .-Zeitung Nr. Villa des 5. Jahrgangs.
Sonderausgabe zum Gedé&chtnis an' Erich
Rathenau.

Rundschau.

Abschreibungen von 60000,.// bleiben zur Verteilung
146723,72 J1. Es wird vorgeschlagen: zur Zahlung
kontraktl. und stat. Tantiemen an den Vorstand und
Aufsichtsrat 20408,32,#, zu Gratifikationen und zu
Arbeiterprdmien 20000 JI, zur Dividende 5% =
105000 J1, zusammen 115408,32 J1 zu verwenden, bleibt
Vortrag fir 1902/1903 1315,40 JI.

Stettiner Maschinenbau - Aktiengesellschaft
»Yulcan®, Stettin -Bredow.

Der Bericht lautet im wesentlichen:

,.Die Erwartungen, welche wir in unserem letzten
Jahresberichte ausgesprochen haben, sind durch das
Ergebnis des Geschéftsjahres 1902 erfullt worden.
Der Jahresabsclilufs ist wieder ein befriedigender und
kénnen wir unseren Aktiondren die Ausschittung einer
Dividende von 14 °/o, wie in den Vorjahren, in Vor-
schlag bringen. Die Beschaftigung unseres Werkes
war im allgemeinen eine befriedigende, wenn auch
gegenuber der sehr angespannten Tatigkeit des Vor-
jahres um eine etwa 10 °u hcrabgeminderte. Im Ver-

leich mit den auderen Industrien unseres Landes ist
er Schiffbau bei der rickgéngigen Bewegung bisher
nicht so sehr in Mitleidenschaft gezogen worden und
ist uns ans &lteren Vertragen fur das laufende Jahr
noch ein Arbeitsquantnm verblieben, welches einen
regelmafsigen Betrieb in Anssicht nehmen lafst. Dabei
mussen wir aber doch damit rechnen, dafs eine teil-
weise Reduktion der Arbeiterschaft eintreten wird,
wenn uns nicht grofsere neue Auftrage auf Kriegs-
uud Handelsschiffe zufallen. Im Lokomotivbau war
die Beschaftigung wahrend des ganzen Jahres eine
gute, die Ausschreibungen seitens der Preufsischen
Staatsbahnen erfolgten in gewohnter Weise und war
dies fur die Beschaftigung aller Lokomotivfabriken
wie auch fur die Stahl- und Eisenindustrie vom grofsten
Werte. Wie in den Vorjahren hat unsere Lokomotiv-
abteilung an dem befriedigenden, Ergebnisse des Jahres
1902 wiederum einen guten Anteil.*

Es werden Abschreibungen von 2533998,39 JlI
in Vorschlag gebracht. Der verbleibende Reingewinn
von 1927 387,55 JI soll wie folgt verteilt werden:
Reservebaufonds 96013,87 JI, Garantiefonds 210000 Jt,
Pensionsfonds 50000 JI, Ausstellungs- und Versuchs-
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fonds 16000 Ji, Kirche zu Bredow 6000 Ji, Kinder-
hewahrschule zu Bredow und flr sonstige wohltatige
Zwecke 39262,57 JI, Tantiemen 111111,11 Ji, Divi-
denden 1400000 Ji.

Zur Ablieferung au die Besteller gelangten wéh-
rend des Jahres 1902 Erzeugnisse im Gesamtwerte von
17470530,49 -1l. An Yersiclierungspratnicn fur Feuers-
gefahi-, Haftpflicht und Probefahrten wurden fur 1902
in  Summa 200247,54 JI gezahlt, an Beitrdgen zur
Betriebs- (Fabrik-) Krankenkasse 48938,69 = 7,87 Jl
f. d. Kopf, an Beitragen fur die Unfall-Berufsgenosscn-
schaft 172000 = 27,66 JI f. d. Kopf, an Beitrégen fir
die Invaliditats- und Altersversicherung 49 587,97 =
7,98 JI fur den Kopf (die soziale Gesetzgebung be-
lastete die Gesellschaft daher im Jahre 1902 mit Summa
270526,66 = 43,51 Ji f. d. Kopf der Arbeiterschaft),
an sonstigen freiwilligen Unterstiitzungen fur Beamto
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und Arbeiter 18900 JI, an alteren Unfall-Entschéadi-
gungen auf Grund des Haftpflichtgesetzes 2254,80 Ji,
an diversen Abgaben und Steuern 274527,59 Ji. Die
hochste Arbeiterzahl wéahrend des Jahres 1902 betrug
6717, die niedrigste 5668, an Lo6hnen wurden ins-
gesamt 6640949,15 Ji gezahlt.

Im Jahresberichte Uber das Geschaftsjahr 1900
wurde darauf hingewiesen, dafs von dem bei Ausgabe
der neuen Aktien erzielten Agiogewinn ein Betrag von
200000 Ji zuruckgcstellt worden sei, fur den Fall,
dafs eine Versteuerung des erzielten Agios vorlangt
werden sollte. Durch Erkenntnis des Oberverwaltungs-
gerichts vom 25. Juni 1902 ist endgultig festgesetzt
worden, dafs der bei Ausgabe von Aktien erzielte
Agiogewinn fir die Folge steuerfrei bleiben soll.
Infolgedessen konnten die zuruckgestellten 200000 JI
dem Iteservefondsconto zugefuhrt werden.

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhllttenleute.

Errichtung oinor hittenménnischen Fakultét
in Aachen.*

Mit hoher Genugtuung kdénnen wir mitteilen, dafs
Hr. Geh. Kommerzienrat Kirdorf in Aachen unter
den gleichen Bedingungen, unter denen der ,Verein
deutscher Eisenhittenleute* die Summe von 100000 Ji
als Beitrag zur Errichtung einer hittenménnischen
Fakultdt an der Technischen Hochschule in Aachen
bestimmt hat, einen Beitrag von 10000 Ji in hoch-
herziger Weise gestiftet hat. Vivant sequentesl

Anderungen im Mitglieder-Verzoichnis.

Corver, W., Ingenieur der Ned. Ind. Spoorwcg Mij.,
mSamarang, Java.

Dub, Rudolf, Oberingenieur der Maschinenfabrik J. v.Pc-
travic & Co., Wien XVII, Sdradinagasse.

Ei/fermahn, Peter, Civilingenienr, Hotel Meyer, Ho-
boken N.J., U. S. A

Helmholtz, Otto, Direktor, Bonn, Bachstr. 70.

Holunghoff, W., Betriebsleiter des Martin- und Tiegel-
stahlwerks der Firma C. Dengg & Co., Wien, Erd-
bergerlande 28c.

Iffland, Karl, Civilingenieur, Sachverstandiger fur
Elektrotechnik, Dortmund, Arndtstr. 70.

Lackner, Michael Technischer Direktor bei Poetter
& Co., Dortmund.

Ldrmann, Fritz, Hutteningenieur, Teilhaber des Hitten-
Techniscben Bureaus von Fritz W. Lirmann; Bureau:
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Berlin W. 64, Unter den Linden 16, Privatwohnung:
Grofs-Lichterfelde West, Sternstr. 25a.

Ldrmann, Fritz W., Dr. ing. h. c., Hutten-Technisches
Bureau; Bureau: Berlin W. 64, Unter den Linden 16;
Privatwohnung: Berlin W. 15, Kaiscrallee 222.

Mannesmann, Emil, Fabrikant, Bonn, Konigstr. 22.

Matzek, Julius, Betriebsdirektor bei Thyssen & Co.,
Milheim-Ruhr.

Muller, Fritz, Ingenieur, Disponent und techn. Direktor
der Aktiebolaget Wiborgs Mekaniska Verkstad, Wi-
borg, Finnland.

Reifland, Paul, Baumeister, Berlin W., Liitzowstr. 60.

Schmitz, Albert, Ingenieur, Charlottenburg, Kantstr. 1031

Schott, Ernst, Hutteningenieur, Berlin-Schmargendorf,
Helgolandstrafse 1.

Trenkler, Ernst, Ingenieur, Wien XV 111/2, Czartoryski-
gasse 56.

Wadas, Carl, Civilingenieur, Mahr.-Ostrau.

Werzner, E., Ingenieur, Essen-Ruhr, Braucrstr. 201-

Wartenberger, F., Hiutteningenieur, Via Ambrogio Spi-
nola 7/6, Genua, Italien.

Neue Mitglieder:

Asselbergs, C. P., Direktor der Gasanstalt, Bergen op
Zoom, Holland.

Kunz, Rudolf, Ingenieur und Prokurist der Wittener
Stahlrohrenwerke, Witten-Ruhr.

Kipcr, M., Oberingenieur, Walzwerkschef des Aachener
Hutten-Aktien-Vereins, Rote Erde bei Aachen.

Lukaszczyk, Jacob, Dr. ing., Walzwerksingenieur,
Kdnigshitte O.-S.

Vaerst, Julius, Ingenieur des Gufsstahlwerks Witten,
Witten-Ruhr.

VeFstorben:
Kattwinkel, Max, Direktor, Kunstwerkerhitte b. Steele.

Palgen, Carl, Ingenieur, Brissel.
Willich, Fr., Direktor, Eschweiler b. Aachen.
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Umbau einer Zwillings-Reversiermalfcline mit Rottmann - Steuerung. Tatel xv

Abbildung 1  Diagramm einer Zwillings- Tandem - Reversiermascliine mit Rottmann - Steuerung (Hochdruck-Cjdinder).

Atmospharische Lini

Abbildung 3.



