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Das hohere eisenhtttenmaimischc Unterrichtswesen
in Preufsen.

»er Verein deutscher Eisenhiittenleute
hat unter’dem 25. April d. J. an die
zustdndige Behorde nachstehende Ein-
gabe gerichtet:

*e, ,In einer Eingabe vom 14. Mai v. J.* haben
wir in Kirze darzulegen uns beehrt, welchen
grofsen Aufschwung die deutsche Eisenindustrie
in den letzten Jahrzehnten einerseits genommen
hat und wie anderseits in der Organisation des
das Eisenhfittenfach betreffenden Unterrichts-
wesens auf unseren technischen Hochschulen und
Bergakademien ein beinahe vollstandiger Still-
stand zu verzeichnen gewesen ist. W ir haben
damals an Ew. Exzellenz die ganz ergebene
Bitte gerichtet,

hochgeneigtest Schritte zu tun, um die Unter-
richtsfacher fur Eisenhittenwesen auf unseren
héheren technischen Schulen entsprechend aus-
zugestalten.

Indem wir die Bitte, auf welche wir ohne
Antwort geblieben sind, heute sehr ergebenst
wiederholen, gestatten wir uns darauf hinzuweisen,
dafs die Angelegenheit seither wiederum Gegen-
stand der Beratung im Vorstinde des Vereins
gowesen ist. In Ubereinstimmung mit demselben
unterbreiten wir Ew. Exzellenz sehr ergebenst
die nachfolgenden Ausfihrungen:

Zur Erlangung einer technisch-wissenschaft-
lichen Ausbildung fir den hittenmé&nnischen Beruf
ist in Preufsen Gelegenheit geboten auf den

* Dieselbe ist in ,Stahl und Eisen* 1902 Heft 11
S. 689 wartlich enthalten.

XV .«

Kgl. Technischen Hochschulen zu Aachen und
Berlin-Oharlottenburg, sowie auf den Kgl. Berg-
akademien zu Berlin und Clausthal. Auf der
Technischen Hochschule zu Berlin ist das Eisen-
hittenwesen der Abteilung V, nédmlich derjenigen
fur Chemie und Hittenkunde, auf der Technischen

Hochschule zu Aachen der Abteilung 1V, d. i
derjenigen fir Bergbau und Huttenkunde, fir
Chemie und Elektrochemie angegliedert. Als

Zweck der zwei genannten Bergakademien st
die wissenschaftliche Ausbildung fir den hdheren
technischen Staatsdienst der Berg-, Hitten- ,und
Salinenverwaltung, sowie fiir die Leitung gréfserer
Berg-, Hutten- und Salinenwerke des Privat-
betriebes vorgesehen; wohl infolge des Umstandes,
dafs der preufsische Staatsdienst eine stets wach-
sende Zahl von hoheren Bergheamten, dagegen
Eisenhittenleute nur noch in verschwindend
kleiner Anzahl verlangt, haben wir mit der Tat-
sache zu rechnen, dafs auf beiden Bergakademien
das Bergfach gegenliber dom Huttenfach an
Bedeutung erheblich uberlegen ist. Die aufser-
preufsischen Verhdltnisse sollen an dieser Stelle
ganzlich anfsev Betracht bleiben.

Eur die hohere Vorbildung der Eisenhitten-
leute bestellt nirgendwo in Preufsen eine beson-
dere Fakultat, diese Disziplin ist vielmehr nur
als ein mehr oder weniger nebensachlicher Teil
anderen, an sich schon umfangreiche Wissen-
schaften umfassenden Lehrabteilnngen angefigt.
Dieser Znstand war vor Jahrzehnten vielleicht
berechtigt, entspricht aber nicht mehr der Be-
"deutung, welche die deutsche Hutten-, insbesondere



868 Stahl und Eisen.

die Eisenindustrie, heute einnimmt, und erscheint
um so auffallender, als die wissenschaftlichen
Lehrstédtten anderer Industriezweige, die hei uns
entfernt nicht die Bedeutung der Eisenindustrie
haben, bereits selbstindig gestellt sind. Die
deutsche Eisenindustrie hat, wie wir friher
bereits ausgefiihrt haben, in den letzten Jahr-
zehnten gewaltige Fortschritte gemacht, ihre
Roheisen - und Stahlerzeugung hat diejenige
Grofsbritanniens Uberfligelt und wird heute nur
von den Vereinigten Staaten von Nordamerika
Ubertroffen. Nach der Nachweisung der 8 Eisen-
und -Stahl-Berufsgenossenschaften zé&hlten diese
imJahre 1901 an versicherten Personen 846 994,
die 961 140 763 dt anrechnungsfédhige Lohne
erhielten.

Die fur derartige bedeutsame Fabrikationen
und die Ordnung so gewaltiger Arbeitstatigkeit
verantwortlichen Betriebsleiter unserer Eisen-
hitten erhielten bisher ihre wissenschaftliche
Ausbildung auf verschiedenem W ege: sie wurden
entweder vorwiegend in der chemischen Wissen-
schaft unter gleiGhzeitiger Benutzung der fir
Maschineningenieure bestimmten Vortrdge und
Ubungen ausgebildet und machten dann ihren
Weg durch das Laboratorium in die Eisenhitten,
oder sie studierten Maschinenbau, ohne zugleich
metallurgische Disziplinen zu betreiben, und gingen
durch mechanische W erkstatt und Konstruktions-
bureau in die Eisenhitte. Den auf chemisch-
metallurgischer Grundlage ausgebildeton Hutten-
ingenieuren bleibt, zumal die chemischen Studien
bei den jetzt bestehenden Einrichtungen fast in
demselben Umfange absolviert werden missen,
wie es seitens der reinen und technischen Che-
miker geschieht, keine Zeit, sich ausreichend
mit Maschinenbau zu beschéftigen, um so weniger,
als die betreffenden Vortrige und Ubungen fast
ausschliefslich fir die Bedurfnisse der Maschinen-
ingenieure berechnet, also so umfangreich und
ausfuhrlich gehalten sind, dafs der Stoff weit
Uber den Bedarf der Huttenleute liinansgeht und
neben den chemisch -metallurgischen Fé&chern
nicht bewdltigt werden kann. Die so ausgebil-
deten jungen Hiuttenleute bringen daher wenig
Verstdndnis fur konstruktive Behandlung maschi-
neller und allgemeiner technischer Fragen mit
in die Praxis, wé&hrend die jungen Maschinen-
ingenieure, welche in hittenmé&nnische Betriebe
eintreten, grolse und oft niemals zu beseitigende
Schwierigkeiten darin finden, dafs sie nicht che-
misch und metallurgisch denken gelernt haben,
ein Mangel, der ihnen den Eintritt in das Hoch-
ofen- und Walzwerksfach oft geradezu unmog-
lich macht. Es ist also notwendig, den studie-
renden Hiittenleuten, neben ihrer eigentlichen
auf chemisch-metallurgischer Grundlage beruhen-
den hittenménnischen Ausbildung eine fur ihre
kiunftige Tatigkeit besonders zngeschnittene Aus-
bildung in maschinellen und konstruktiven Dis-
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ziplinen zu geben. Ausdricklich sei hier darauf
hingewiesen, dals nicht angestrebt werden soll,
die Hiittenleute zu Maschinentechnikern zu er-
ziehen, die alle erforderlichen Konstruktionen
selbst ansfiihren kdénnen, sondern im Gegenteil
ist daran festzuhalten, dafs moderne Hitten-
betriebe ohne dauernde Mitwirkung von tiichtigen
Maschineningenieuren nicht auf der Héhe bleiben
kénnen. Die jfrage, welche von beiden Kate-
gorien unserer technischen Kréfte die wichtigere
fur den Eisenliiittenbetrieb sei, ist eine mifsige,
da beide sich ergdnzen und jede fir sich not-
wendig ist. Nachdem neuerdings die Fabrikation
mehr und mehr zur Herstellung grofser und
stets grifserer Massen (bergegangen ist, und
es beim Hiittenbetrieb darauf ankomint, auf
rationellem Wege grofse Massen von Roheisen,
Halb- und Fertigfabrikaten zu bewegen und ge-
waltige Kréafte zu verteilen und in zweckméfsiger
Weise anzuwenden, ist die Notwendigkeit, auch
den Eisenhittenmann weit grindlicher als bis-
her im Maschinenbau auszubilden, unabweisbar
goworden.

Die Betriebsleiter unserer Werke haben denn
anch vielfach die Erfahrung machen musson, dafs
die jungen Leute, die von den wissenschaftlichen

Lehrstatten heute in die Praxis eintreten, im
allgemeinen eine den heutigen Verhéltnissen
Rechnung tragende Vorbildung nicht besitzen.

Wenn dies so offen ausgesprochen wird, so
wollen wir gleich hinznfiigen, dafs hierdurch
keinerlei Vorwurf gegen die Persdnlichkeiten
gerichtet werden soll, welche die einschlégigen

Disziplinen lehren; es wird im Gegenteil von
uns anerkannt, dafs jene Herren ihres Amtes
mit voller Hingabe und Aufopferung walten. Der

eben ausgesprochene Vorwurf wendet sich ledig-
lich gegen die bestehenden Einrichtungen.
Wenn wir nun gefragt werden, wie die be-
stehenden Einrichtungen zu &ndern sind, so ant-
worten wir darauf, dafs dahin zu streben ist,
dafs fur die Ausbildung der Eisen- und Metall-
Hiittenleute besondere Fakultadten gebildetwerden,
in welchen sie von dein Einflufs anderer Facher
befreit werden. Das Gebiet der Eisenhitten-
kunde an sich ist ein so grofses und die Be-
deutung unserer vaterldndischen Eisenindustrie
fur unsere nationale Wohlfahrt so wichtig, dafs
dieses Verlangen durchaus gerechtfertigt erscheint
und seine Verwirklichung auch notwendig ist,
um die deutsche Eisenindustrie bei den schwie-
rigen Verhéltnissen, unter denen sie zu kdmpfen
hat, wettbewerbsfdhig zu erhalten. Gleichzeitig
ist der Lehrstoff der Eisenhilttenkunde ein so
vielseitiger und umfangreicher geworden, dafs
er von einzelnen heute ihr sich zuwendenden
Personen nicht mehr beherrscht zu werden ver-
mag. Ebensowenig, wie es in der Praxis Méanner
gibt, welche in dem gesamten Eisenhiittenwesen
erfahren sind, sind Maéanner zur Besetzung von
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Lehrstihlen aufzufinden, die mehr als ein ein-
zelnes Gebiet beherrschen. Ist zunéchst die
Lehre der eigentlichen Hittenkunde auf mehrere
Schultern zu verteilen, so mufs weiter der Lehr-
gang der chemischen Wissenschaften, ebenso wie
derjenige in der Mechanik, im allgemeinen Ma-
schinenbau und im Spezialmaschinenbau fir
Huttenwesen den Bedirfnissen angepafst werden,
da bei der Verquickung dieser Disziplinen mit
anderen Fachabtoilungen der Studierende mit zu
viel Ballast beschwert wirde.

Um dieses Ziel ohne Aufwand allzugrofser
finanzieller Mittel zu erreichen, kann unseres
Erachtens die Zahl der Stellen in Preufsen, an
welcher Eisenhiittenleute wissenschaftlich vor-
bereitet werden kdénnen, eingeschrankt werden,
damit dort das bezeielinete Ziel um so sicherer
erreicht werden kann und gleichzeitig der natur-
gemdl entstehende hdhere Geldaufwand gemaéfsigt
wird.  Wir sind der Ansicht, dafs mit einer
eingeschrankten Zahl von Lehrstellen um so
eher dem vorhandenen Bedirfnis gentigt wird,
wenn darauf gehalten wird, worauf wir den
grofsten Wert legen, dafs nur Abiturienten neun-
klassiger Vollanstalten zum Studium zugelassen
werden und aufserdem ein Jahr praktischer Arbeit
verlangt wird, von dem die H&lfte auch in den
Ferien absolviert werden konnte.

Wir erachten es zunéchst nicht als unsere
Aufgabe, uns dariiber auszuspreclien, an welchen
der prenfsischen Hochschulen die von wuns in
Vorschlag gebrachte eisenhittenménnische Fa-
kultat zu errichten ware.

W ir nehmen aber unter allen Umstanden an,
dafs vermdge ihrer Lage inmitten- der rheinisch-
westfélischen , Saar- und lothringischen Eisen-
industrie die Technische Hochschule zu
Aachen in erster Linie berufen ist, eine solche
zu erhalten. Bei Besichtigungen, welche durch
die Unterzeichneten in letzter Zeit der Aachener
Hochschule abgestattet wurden, haben dieselben
sich Uberzeugt, dafs neben den oben geschilderten
krafs zu Tage tretenden Mifsverhdltnissen auch
die Ramnverhéltnisse der jetzt dort vorhandenen
Gebéaude fir die Studierenden der Eisenhitten-
kunde &dufsevst mangelhaft sind und die Errich-
tung einer entsprechend ausgerusteten eisenlnitten-
ménnischen Fakultdt nicht gestatten, dafs viel-
mehr die Errichtung eines neuen Gebdudes zu
diesem Zwecke unentbehrliches Erfordernis ist.

Der ,Verein deutscher Eisenhittenleute” ist
nun in der Lage, als Beihilfe zur Errichtung
eines solchen Geb&udes Ew. Exzellenz den Be-
trag von 100000 dt zur Verfugung zu stellen.
Der Vorstand war grundsdtzlich der Ansicht,
dafs es Sache der Staatsregiernng sein musse,
derartige Kosten zu tragen; er glaubt aber im
Hinblick auf die gegenwdértige Finanzlage des
Prenfsischen Staates einerseits nnd die Dring-
lichkeit der Angelegenheit anderseits seinerseits
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auch vor Opfern nicht zuriickschrecken zu sollen.
den genannten
Betrag von 100000 dt Ew. Exzellenz zur Ver-
fugung zu stellen unter den Voraussetzungen:

1. dafs das zur Aufnahme des eisenhitten-
mannischen Instituts bestimmte Gebédude in
einer den Bedirfnissen voll entsprechenden
W eise errichtet wird;

2. dafs dieses Gebdude ausscliliel'slich fur die
Lehrzwecke der Hittenkunde Verwendung
indet;

3. dafs eine besondere hiittenménnische Fakultat
an der Hochschule errichtet und diese mit
Lehrstihlen mul Lehrmitteln in ausreichen-
der Weise ausgestattet wird;

4. dafs durch Einstellung einer ersten Rate
im néchstjdhrigen Staatshaushalt schleunige
Ausfiithrung des Baues sicliergestellt wird.

Indem wir uns die Ehre geben, Ew. Exzellenz
durch vorstehende Mitteilung von dem Beschlusse
unseres Vorstandes,

den Betrag von 100 000 dl zur Errichtung
eines hiittenméannischen Instituts auf der
Technischen Hochschule in Aachen zur Ver-
fugung zu stellen,

Kenntnis zu gehen, bleiben wir eines hoch-

geneigten Bescheides gerne gewartig.“

Diese Eingabe hat Hrn. Geh. Bergrat Professor
Dr. H. Wedding Anlafs zn einem Vortrag:
,Das Studium der Eisenhittenkunde an
den Bergakademien und technischen Hoch-
schulen Preufsens® gegeben, den wir mit
gltiger Erlaubnis des hochgeschétzten Verfassers
nachstehend abdrucken:

LM. H.! Am 17. Mérz d.J. hat im Abge-
ordnetenhause bei Gelegenheit der Beratung des
Etats flr das liohero technische Unterrichtswesen
Preufsens eine recht lebhafte Besprechung statt-
gefunden, welche durch einen Antrag des Vereins
deutscher Eisenlnittenleuto hervorgerufen war, der
die Behauptung aussprach, dafs fiur die Ausbil-
dung der Studierenden fir das Eisenhittenwesen,
also einen der bedeutendsten Gewerbezweige
unseres Vaterlandes, an den hdheren technischen
Lehranstalten nicht geniigend gesorgt sei. Mit
dieser Ansicht stimmten im dbrigen die Ver-
treter der Regierung uberein, Hr. Geheimrat
Schmeifser als Vertreter der Bergakademien
sowohl, als Hr. Geheimrat Naumann als Ver-
treter der technischen Hochschulen.

Nun, m. H., der Verein der deutschen Eisen-
huttenleute begnugte sich nicht damit, dafs Uber-

haupt die Ansicht fir richtig erklart wurde,
sondern verlangte, nnd ich glaube, mit Recht,
dafs die richtige Anschauung auch in die Tat

umgesetzt werde, und er hat deshalb am 25. April
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d. J. eine neue Eingabe an den Herrn Kultus-
minister gerichtet, allerdings auffallenderweise
mit vollstindiger Ubergehung des Herrn Ministers
fur Handel und Gewerbe,* der ja fur die ihm
unterstellten Bergakademien ein gleiches Interesse
haben mufs.

Die Absicht des Vereins deutscher Eisenh iitt.cn-
lente ist natlrlich zuvérderst, an der Technischen
Hochschule in Aachen eine Erweiterung der Aus-
bildung des Unterrichts der Eisenhlttenkunde zu
erhalten und, wie das bei solchen Gelegenheiten
zu gehen pflegt, laufen bei der energischen Ver-
folgung eines einseitigen Ziels mancherlei Un-
richtigkeiten nnd Ubertreibungen unter.** Ich
glaube, bei der Bedeutung dieser Frage fur
unser ganzes deutsches Vaterland ist es wohl
nicht uberflussig, dafs ich, dem Ansuchen des
Technischen Ausschusses folgend, Ihnen hier
einen Uberblick tiber die Entwicklung, den gegen-
wartigen Stand und die Zukunft der Lehre vom
Eisenhittenwesen gebe, Unrichtigkeiten berich-
tige und meine eigenen Anschauungen kundgebe.
Es wirde mich freuen, wenn sich daran nachher
eine lebhafte Besprechung anknupfte.

Ehe ich indessen auf mein Thema im ein-
zelnen eingehe, mdchte ich cinigo Grundsétze fur
das technische Studium festlegen, welche, wie
ich hoffe, lhre Zustimmung finden. W ir mussen
uns bei der Ausbildung unseres technischen
Studiums vor Uberhdufung des Lernenden mit
Stoff hiten. Die schnelle Vermehrung unserer
Kenntnisse auf allen Gebieten der Technik 1&aRt,
naturgeméafs eine Erweiternng der Lehrgegen-
staindo erwinscht erscheinen, aber wir missen
uns davor hiten, eine iibennédfsige Zeit fir den
studierenden Jungling, der sich einem technischen
Zweige widmet, anzusetzen, sowohl was die Ar-
beit des Tages anbetrifft, als auch beziglich des
ganzen Studienganges. Bei uns muf ein junger
Mann, der voraussichtlich mit dem 19. Jahre
die neunklassige Schule, d. li. eine fur den Be-
such- hoherer technischer Lehranstalten als Stu-
dierender notwendige Schule (die Oberrealschule,
das Realgymnasium oder das humanistische Gym-
nasium), absolviert hat, zuvérderst ein oder andert-
halb Jahre Praxis zuriicklegen. Es ist ein nicht
zu verkennender Ubelstand, dafs unsere Schul-
verwaltung die Schulabgangsprifnngen beinahe
ausschliefslich auf Ostern gelegt hat, wdéhrend
die Anfdnge der Vorlesungen auf allen unseren
héheren technischen Lehranstalten auf den Okto-
ber fallen. Dadurch wird vielfach der junge
Mann verleitet, zu Ostern in die Anstalten ein-
zutreten, und kann dann dem Unterricht fur seine
ganze Studienzeit nicht richtig folgen. Ja, ich
gehe so weit, zu behaupten, dafs es zweckmaRig

* Diese Angabe ist falsch. Die Eingabe ist gleich-
zeitig au beide ilinister'gerichtet worden.  Die Red.

** Der Verfasser bleibt, aber den Beweis fiir diese
Behauptung schuldig. Die Redaktion.
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wdre, wenn die hdheren technischen Lehranstalten
ganz einfach beschléssen, Uberhaupt zn Ostern
keinen Studierenden aufzunehmen; fir den Tech-
niker ist das, wenn die Unterrichtsverwaltung
an dor Tatsache nichts dndert, an sich insofern
kein Ungluck, als er dann ja anderthalb Jahre
fur die Praxis verwenden kann. Das schadet
ihm niemals. Die Praxis vor dem Studium soll
ihm Anschauung nicht nur der Mengen- und
Grofsenverhdltnisse derjenigen Dinge, uber die
er nachher belehrt worden soll, gehen, sondern
soll ihm auch Gelegenheit geben, sich mit den
Arbeiterverhdltnissen bekannt zu machen, zu er-
fahren, was man von einem Arbeiter verlangen
muB und darf, den Arbeiter richtig zu behan-
deln, und dergleichen Dinge mehr, die ihm sonst
fremd bleiben wirden. Dann kommt das vier-
jahrige Studium, ein Jahr Militarpflicht, welches

fur das Studium nicht angerechnet wird, und
endlich mufs man immer noch ein Jahr, auch
etwas mehr fir die zwei Priufungen, die abzn-
legen sind, rechnen. Daraus ergibt sich, dafs

bei uns ein junger Mann schon unter den gegen-
wartigen Verhdltnissen mindestens 27 oder 28
Jahre, auch 29 Jahre alt wird, ehe er in die
Erwerbstatigkeit ointreten kann.*

Nun, m. H., in den mit nns in Wettbewerb
stehenden Lé&ndern, Amerika und England, ist
das anders. Dort ist der junge Mann mit 22

oder 23 Jahren fertig, um ins Leben zu treten.
Ich will das durchaus nicht befurworten; denn
Sie wissen wohl, wie uns das Ausland um unsere
wissenschaftliche Ausbildung, ich mdchte sagen,
beneidet; in jeder Sitzung des britischen Parla-
ments, in jeder Versammlung von Technikern
kénnen Sie hdren, wie man immer wieder unsere
deutsche Ausbildung als Jinster liinstellt.  Aber
ich mochte das erwdhnen, damit man nicht etwa
auf den Gedanken kommt, die Gegenstdnde so
zu erweitern, dafl der Unterricht um ein ferneres
Jahr ausgedehnt werden mufR. Das wdre meiner
Ansicht nach ein groBer Fehler. Es kann dieser
Fehler nur vermieden werden, wenn man nicht
nach Extensitdt strebt, sondern die Intensitat
vergrofert, d. h. wenn man keinem Gegenstand
eine allzugroBe zeitliche Ausdehnung gestattet,
sondern die Vorlesungen auf das konzentriert,
was fur des jungen Mannes Ausbildung notwendig
ist, und verhindert, daf der einzelne Lehrer,

* Der Ubelstand, dafs der Schlufs der Schulzeit
und der Beginn des Hochschulstudiums nicht zusammen-
fallen, wird allgemein anerkannt und in vielen Fallen
schmerzlich empfunden. Der Vorschlag, die praktische
Ausbildungszeit auf I'B Jahre zu verlangern, ware an-
nehmbar, wenn damit nicht eine Verldngerung der
Ausbildungszeit verbunden waére.'S-Um einer solchen
Verlangerung entgegenzutreten, ist der Vorschlag ge-
macht, an uer Dauer des einen Jahres fur die prak-
tische Ausbildung zwar festzuhalten, aber seine zweite
Halfte in die Ferienzeiten zu verlegen. Sollte eine
Einigung zwischen den Vorbildungsanstalten und den
Hochschulen nicht mdglich sein? Die Redaktion.
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der immer glaubt, sein Lelirgegenstand sei der
wichtigste, Uber dar Mafs liinausgeht.*

Ferner sind unsere Lehrpldne an den tech-
nischen Hochschulen und Bergakademien schon
heutzutage fir jeden Tag viel zu ausgedehnt.
Der junge Manu wird durch die taglichen
Vorlesungen uberlastet. Wenn heutzutage je-
mand Technik studiert und nur alle diejenigen
Vorlesungen, die fir ihn in den Stundenplédnen
als fir die Prufungen notwendig vorgeschrieben
sind, wirklich besucht, dann helnllt er zum Ar-
beiten fur sich keine Zeit. Von Morgens 8 bis
abends 8 Uhr gehen die Vorlesungen; wann soll

er sich hinsetzen und die Gegenstinde, die er
gehort hat, in sein Inneres einfuhren, sie ver-
arbeiten? Dazu bleibt meist keine Zeit. Auch

hier kann nur durch weise Beschrdnkung jedes
einzelnen Lehrers Abhilfe geschaffen werden.
Dies wollte ich nur vorausschicken, um meine
eigenen Grundsétze fur das gesamte technische
Studium klarzulegen. Nun gestatten Sie mir
zuerst einige Worte uber die Entwicklung der
Eisenhittenkunde. Eisen ist das Metall,
welches von den alleréltesten Zeiten, weit uber
die geschichtlichen Urkunden, hei den meisten
Volkern herzustellen und zu benutzen verstanden

worden ist. Aber unsere alten Schriftsteller be-
richten darliber gar nichts. Aristoteles und
Plinius wund andere, die sich mit den Natur-

wissenschaften beschéftigt und uUber technische
Dinge geschrieben haben, erwé&hnen wohl des
Eisens, deuten auch seine Erzeugung an, aber
in ganz unvollkommener Weise. Das kommt
einfach daher, dafs sie erstens selbst diesen
Gegenstand nicht beherrschten, und dann daher,
dafs ihnen die Herstellung des Eisens zu unter-
geordnet erschien. Man hatte nur die einfachen
Rennarbeiten, die von Leuten ausgefuhrt wur-
den, die einsam im Walde safsen und mit Holz-
kohle das Eisen gewannen, ohne die Ursachen
der Umwandlung der Erze zu kennen. Das
wnrde auch nicht anders im Mittelalter und mit
dem Anbruch der neuen Zeit. Selbst unser be-
rihmter Schriftsteller Agricola empfand zwar
Interesse fir alle anderen Metalle, wie Silber,
Blei und Kupfer; aber was er tUber das Eisen
sagt, ist hdchst unvollkommen nnd unbedeutend.
Wir diurfen eigentlich den Anfang einer wissen-
schaftlichen Behandlung der Eisendarstellung auf
Reaumur, dessen wundervolles Werk im Jalire
1722 erschien, beziehen. Da wurden zum ersten-
mal wissenschaftliche Grundsatze, freilich auf die
damals geltenden chemischen Anschauungen ge-
stutzt, entwickelt. Dann kommen wir zum Be-

* In der Eingabe wird ausdriicklich das Ziel ver-
folgt., Uberflissiges aus dem jetzigen Lehrplan zu
streichen — selbstverstdndlich .ohne Boschneidung der
wissenschaftlichen Grundlage — und die so gewonnene
Zeit zur Vertiefung und Erweiterung der Fachstudien
zu verwerten. Die Red.
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ginn des 19. Jahrhunderts; 1800 schrieb Tie-

mann seine erste systematische Eisenhitten-
kunde, die aber bald durch das grundlegende
Werk von Karsten (1816) uberholt wurde.

Karaten darf man als den eigentlichen Schépfer
der Eisenhiuttenkunde betrachten und, merkwurdig
genug, dieser Mann ist es, welcher aller Wahr-
scheinlichkeit nach zuerst Eisenhittenkunde
gelehrt hat und zwar an dem Haupteleveninstitut,
dem damaligen Anfang der Bergakademie in Berlin,
welches seine Rdume au der Ecke der Oranien-
und Lindenstrafse hatte. Dies tat er bis zu seinem
Tode um die Mitte des vorigen Jahrhunderts
(1853). Nach ihm las Scherer in Freiberg
Uber Eisenhittenkunde, merkwirdigerweise un-
gern, und — ich erinnere mich selbst der Zeit,
als ich in Freiberg unter ihm studierte er
mnfste jedesmal dazu gezwungen werden; aber
dann war seine Vorlesung vorziglich anregend
und vorzuglich disponiert. Ich gedenke hierbei
aufserhalb Deutschlands gern des vortrefflichen
Unterrichts von Tunner, welcher in Leoben las.

M. H., als hier die Bergakademie gegrindet
wurde, las Keibel zwar Eisenhittenkunde, aber
nur als einen Teil der Metallliittenkunde (tber-
haupt, und diese Behandlung ist mit wenigen
Ausnahmen, die ich erwdahnen will, bis in die
neueste Zeit 0Uberall geblieben. Auch in der
jetzigen Technischen Hochschule liest Professor
Weeren die Eisenhuttenkunde nur als einen
Teil der Metallhittenkunde ein halbes Jahr in
zweijahrigem Kursus. Als ich meinem leider zu
fruh verstorbenen Vorgénger Keibel im Jalire
1863 an der Bergakademie folgte, es sind jetzt
40 Jalire, — ich lese jetzt mein 80. Semester — ,
da wnrde es von mir zuerst eingefuhrt., die Eisen-
hittenkunde als eineu besonderen Lelirgegenstand
zu lesen, und als Professor Kerl nachher die
bis dahin von mir auch gelesene Metallhitten-
knnde tbernahm, da konnto ich die Eisenhitten-
kunde weiter ansbilden und zu dem entwickeln,
was sie heutigentags geworden ist. Mein friherer
Assistent, Dr. Dirre, ubernahm nach Grindung
der Technischen Hochschule zu Aachen die Eisen-
hittenkunde ebenfalls als einen besonderen Lelir-
gegenstand, und Ledebur in Freiberg verfuhr
ebenso. Auch in Clausthal wird Eisenhlttenkunde
besonders gelesen. So wnrde also die Eisen-
hittenkunde ein Gegenstand, welcher an drei
Bergakademien wund einer Technischen Hoch-
schule tatsdchlich als besonderer Gegenstand ge-
lehrt wurde.

Die Eisenhuttenkunde hat sich in eigenartiger
Weise entwickelt. Zuerst war es naturgemaéfs
nur eine Vorlesung Uber die Darstellung des
Eisens. M. H., Sie mussen denken, als ich diese
Vorlesung dbernahm, war gerade der Bessemer-
prozefs erfunden; da glaubten noch die meisten
Leute, ohne Holzkohle kénne man kein Roheisen,

I ohne Holzkohle kein brauchbares, schmiedbares
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Eisen erzengen. Wie hat sich das alles ver-
&dndert, wie ist das Eisenhittenwesen stetig fort-
geschritten ! Erfindung auf Erfindung folgte sich,
und immer neue Umwandlungen erfuhr das Eisen-
hittenwesen nnd damit selbstverstdndlich ,auch
die Eisenhittenkunde, welche in keinem Jahr
ebenso gelesen werden konnte, wie im vorher-
gehenden. Sind wir denn etwa damit am Ende?
Fern davon! Gerade jetzt leben wir in einer
Zeit, wo eine vollstindige Umwaélzung im Eisen-
hittenwesen eintritt, wo die Gichtgase des Hoch-
ofens zum Betriebe von Gasmaschinen ausgenutzt
werden, wo man damit Elektrizitdt erzeugt und
weithin elektrische Kraft Ubertrdgt. Man ist

dabei, den Flufseisenprozefs im Martinofen aus
einem zeitweisen in einen bestdndigen zu ver-
wandeln, und iin Geiste sehe ich schon das Roh-

eisen aus dem Hochofen durch den Flammofen
fliefsen, bis die fortigo Schiene ohne Anwendung
weiteren Brennstoffs daliegt.

Lassen Sie nus nun einen Augenblick dabei
verweilen, wie gegenwadrtig an der Bergakademie
in Berlin sich das Studium des Eisenhitten-
wesens fir den Studierenden ahwickelt.

Ein junger Mann, der hier eintritt, mnfs
mindestens ein Jahr Praxis anf Eisenhittenwerken
hinter sich haben, sonst wird er nicht zngelassen.
Sodann hat er zuerst die Vorlesungen fir die
theoretischen Grundlagen der Eisenhittenkunde
zu horen; die Eisenhiuttenkunde stitzt sich auf
Chemie, Physik, Mathematik. @ Ohne Kenntnis
dieser drei grundlegenden W issenschaften kann
kein ordentlicher Eisenhuttenmann ausgebildet
werden. Diese mussen in Fleisch und Blut uber-
gehen. Nun kommt eine recht schlimme Sache.
Die Anfédnge dieser drei Disziplinen werden auf
den neunklassigcn Schulen sehr verschieden ge-
trieben. Der Oberrealschiler glaubt bereits mehr
zu wissen, als vorgetragen wird, und schwdénzt
in Uberhebung die Vorlesungen iiber diese Gegen-
stdnde, der Humangyinnasiast kann nicht folgen
und verlaBt verzweifelnd die Hdérsdle. Es bleibt
nichts ubrig, als sie fur den mittleren Stand
des Realgyrpnasiasten zuzusclmeiden.* Man miifste

hier Vorbildnngsvorlesungen irgend einer Art
einflihren. Dafs man diese Wissenschaften nicht
fur das Ziel des Technikers zuschneiden kann
und darf, liegt, auf der Hand. In der Experi-

mentalchemie und Experimentalphysik z. B, hort
der Jingling eine Menge Dinge, welche selbst-
verstadndlich sich nicht unmittelbar auf das Sonder-
facli des Technikers beziehen. Das mufs atich
so sein. Aber der junge Mann lernt dabei diese
W issenschaften nicht auf die Technik anwenden.
Und da habe ich es denn versucht, diesem Ubel-

* Sehr richtig! Nach unserer Kenntnis geschieht-
dies zumeist auf den technischen Hochschulen nicht,
sondern man nimmt zu grofse Ricksicht auf die iu
humanistischen Gymnasien vorgebildeten Studierenden.
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stand durch eine besondere Vorlesung abzuhelfen,
welche ich an der Technischen Hochschule halte,
auch dort halten mnfs, weil die Zahl der Zu-
héror viel zu grofs ist, als dafs irgend ein
Auditorium dor Bergakademie ausreichte. Ich
mochte erwdhnen, dafs ich im letzten Sommer-
semester darin Uber 450 Zuhdrer gehabt habe,
d. h. eingeschriebene; die Nassauer, welche die
tbrigen vorhandenen 50 Pléatze fullten, nicht
gorechnet. M. H., diese ,Einleitung in die
Eisenhittenkunde®“, wie ich die Vorlesung
nenne, hat den Zweck, die jungen Leute daran
zu gewohnen, die Lehren der Physik, Chemie
und Mathematik auf den Sonderzweck des Eisen-
hittenwesens anzuwenden. Um das madglichst
vollstdndig zu erreichen, mache ich mit meinen
Hdérern alle Mittwoch Exkursionen in technische
Anlagen, gewdhnlich 30 im Jahre, und um die
industriellen, die mit grolser Liebenswurdigkeit
in dieser Beziehung mir ihre Pforten 0&ffnen,
nicht allzusehr zu beldstigen, puege ich jeden
nur alle zwei, auch drei Jalire zu besuchen,
so dafs also mindestens 60 verschiedene Gewerbs-

zweige im Laufe von zwei Jahren besichtigt
werden. Ich werde, um Sie nicht mit statisti-
schen Mitteilungen anfzuhalten, dem Abdruck

meines Vortrages in den ,Verhandlungen® eine
Liste derjenigen Gewerbebetriebe beifigen, die
von uns in den letzten Jahren besucht worden
sind, und ich mdochte dies gleichzeitig als einen
Akt der Dankbarkeit gegen die Gewerbtreiben-
den betrachten, die diese Stdérung gern dulden;
denn eine Stérung macht das selbstverstdndlich
in jedem Betriebe. Es werden die Besichtigungen
nicht nur auf Berlin und dessen Umgegend aus-
gedehnt, sondern wir gehen auch weiter, wenn
sich Gelegenheit bietet.

Ich mdchte aber diese Gelegenheit nicht vor-
Ubergehen lassen, um zu zeigen, ein wie geeig-
neter Ort flir das Studium gerade Berlin ist.
Nicht nur, dafs der junge Mann Gelegenheit
hat, in Berlin sich bei den vielen Anstalten, die
bestehen, diejenigen Lehrer und Vorlesungen
herauszusuchen, die ihm fir seine Ziele passen,
denn er kann, abgesehen von der Bergakademie,
auch an der Technischen Hochschule, an der
Universitat, an der Landwirtschaftlichen Hoch-
schule u. s. w. horen. Die Zeit der Wege ist
durch unsere -zahlreichen Verbindungen hin-
reichend abgekirzt, um dieses Ziel erreichen zu
kénnen. Gewdhnlich aber pflegt man Berlin als
eine Stadt anzusehen, in der man nur schéne
Gebdude nnd Knnstschédtze, aber keine gewerb-
lichen Anlagen finden kann. Man vergifst dabei,
dafs Berlin eine der grofsten, vielleicht die grofste
Industriestadt der Welt ist. Wenn man Berlin
nachsagt, dafs es nicht wie Freiberg oder Claus-
thal mitten im Bleierz- nnd Hdttenrevier liege,
oder wie Aachen in der N&he grofser Eisen-
und Bleiwerke, und deshalb fur technische Anstalten



1. August 1903. Das hohere eisenhilttenmannische
nicht tauge, so ist das
Orte haben das fir sich — wer wollte das
leugnen? — , nahe den Erzeugnngsorten von
Rohprodukten zu liegen; aber das ist auch das
einzige. Sie sind einseitig beglickt. Wir hier
in Berlin haben erstens eine lJnmengo von ge-
werblichen Anlagen der verschiedensten Art, in
denen Rohstoffe verarbeitet werden, und zweitens
sind die Verbindungen der Hauptstadt mit den
Bezirken, in denen Rohstoffe hergestellt worden,
so bequem, dafs es keine Schwierigkeit macht,
auch diese Orte in kurzer Zeit zu erreichen.
Man fahrt in einer Nacht hin, besichtigt das
Werk, kehrt in der zweiten Nacht zuriick. Da
brauchen die Studierenden nicht einmal Nacht-
lager zu bezahlen.*

Dies bezuglich der Einfihrung in die Eisen-
hittenkunde, welche Chemie, Physik und Mathe-
matik auf die Praxis 0dbertragt und ein Jahr
in Anspruch nimmt. In der Vorprifung soll
der Studierende beweisen, dafs er die genannten
und audere grundlegenden W issenschaften, ohne
die ein weiteres Studium zwecklos ist, in sich
aufgenommen habe.

Nun schliefst

ein Trugschlufs; jene

sich die eigentliche Eisen-
hittenkunde an. Die Eisenhilttenkunde auf
der Bergakademie wird natlrlich gelesen fir
solche, die sicli besonders dem Eisenhiittenwe”en
widmen wollen. Daran mufs ich wieder einige
Bemerkungen anknipfen : Wenn wir verschiedene
Unterrichtszweige, verschiedene Abteilungen oder,
wie der Verein der Eisenhittenleute sagt, ver-
schiedene Fakultdten haben, dann ist es falsch,
dafs man eine Vorlesung fur alle Fakultdten
in ganzer Ausdehnung so liest, wie sie nur fur
diejenigen, die sich dem besonderen Fache widmen
wollen, geeignet ist. Nein, daneben mufs fir
alle anderen Fakultdten eine Vorlesung gehalten
werden, welche in geeigneter Kiirze einen Uber-
blick gewahrt. Sehen Sie, lll. H., dann wirde
man an Zeit sparen; dann wirde man die jungen
Leute nicht in dieser Weise belasten, wie es
jetzt geschieht, dafs sie kaum fir sicli arbeiten
kénnen vor lauter Vorlesungshdren. So mifste
an unserer Bergakademie freilich Eisenhitten-
kunde ausfuhrlich flur Eisenhittenleute gelesen,
werden." Aber sie mufste dbersichtlich, kur-
sorisch gelesen werden fur Bergleute, Salinen-
leute und Maschinenleute, die nicht die Zeit
darauf verwenden konnen, so viele Stunden in
der Woche dieses Thema mit auzuliéren, und
die genlgende Anweisung auch in einer viel
kirzeren Vorlesung erhalten kdnnen.

Der Bergmann, der Maschinenbauer braucht
notwendig die Kenntnis von der Erzeugung des
Eisens. Wie sollte er sonst beurteilen, wann er

* Wir verzichten, auf diese Fragen né&her ein-
zugelicn; wir halten es fiir selbstverstdndlich, dafs jede
Hochschule ihren Wohnsitz im besten Lichte darstellt.
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Flufs-, wann er Schweifseisen anwenden,
er Stahl, wann Schmiedeisen benutzen,
Gufsstahl, Martineisen oder Thomaseisen
stellen soll?

Die Eisenhiuttenkunde seihst nimmt ein ganzes
Jahr in Anspruch, da im W inter die Erzeugung
des Roheisens, im Sommer die Darstellung des
schmiedbaren Eisens behandelt wird.

« Das folgende Jahr vorausgesetzt wird,
dafs der junge Mann die genannten Vorlesungen
gehodrt und verdaut hat ist dazu bestimmt,
ihn in den. Dingen zu Uben, die auf den Eisen-
hutten gebraucht werden. Da gibt es Eisen-
probierknnst, die Lehre von den Methoden der
gquantitativen analytischen Chemie, welche auf
Eisenhittenwesen angewandt werden missen, um
in der notwendig kurzen Zeit mit ausreichender
Genauigkeit die Zusammensetzung von Rohstoffen
und Produkten zu bestimmen. M. H., wenn Sie,
um ein Beispiel anzufiuliren, einen Martinofen
betreiben, handelt es sich darum, dals in dem
Eisen, welches lierauskommt, héchstens 0,09 °/°
Schwefel sind. Es kommt nicht darauf an, ob
wir mit unserer Methode erkennen, ob gerade
so und so viel hundertstel Prozent darin sind;
nein, wir missen nur wissen, dafs nicht mehr
darin ist. Das alles kann man nicht vom Ka-
theder ans lehren, das ist im Laboratorium seihst
praktisch zu lernen, wo der junge Mann Hand
anlegen mnfs.

Dann ein zweites: Junge Leute missen lernen,
Zeichnungen fiir Ofen und andere Apparate des
Eisenhuttenwesens zu entwerfen. Auf den Eisen-
hittenwerken beginnen sie der Regel nach ent-
weder im Laboratorium, in der Zeichenstube oder
als Gehilfen eines Beamten. In der Zeichenstube
mussen sie bereit sein, irgend einen Entwurf
auszufuhren; sie missen dazu Rechnungen machen
kénnen, z. B. die Beschickung eines Hochofens
berechnen, sie missen wissen, wieviel Wind in
den Ofen zn blasen ist, sie mussen wissen, wieviel
Luft sie brauchen, um die Gase in dem Martin-
ofen zu verbrennen. Auch das etwa in Tabellen
vorzufihren, hat keinen Zweck; der junge Mann
mufs selbst rechnen und mufs selbst Bleistift
und Reifsfeder in die Hand nehmen.

So sind dann drei Jahre fiir die Eisenhiitten-
kiinde nitzlich verwendet. Im vierten Jahre
mufs der junge Mann das bereits anwenden, was
er' bisher gelernt hat, er mnfs selbstindige Ar-
beiten machen, indem er im Laboratorium be-
stimmte Untersuchungen vornimmt, Aufgaben lost
oder in der Zeichenstube selbstdndige Entwurfe
ausfuhrt, sich fur das Diplomingenieurexamen*
nnd den Doktor vorbereitet, den er, wenn man
ihm beharrlich die Ernennung znm Dr. ing. ver-
weigert, auch auf der Universitadt erringen kann.

wann
ob er
be-

* Dieses Examen mufs aber unbedingt vor Ablauf
des vierten Jahres stattfinden konnen. Die Red.
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M. H., das ist die gegenwadrtige Ausbildung.
Nun hat der Verein deutscher Eisenhittenleute
folgendes gesagt:

Als Zweck der zwei genannten Bergaka-

demien ist die wissenschaftliche Ausbildung
flir den hoheren technischen Staatsdienst der
Berg-, Hutten- und Salinenverwaltung sowie

fur die Leitung grofscrer Berg-, Huitten- und

Salinenwerko des Privatbetriebes vorgesehen.

Ja, m. H., das ist nicht unser einziger Zweck.*
W ir bilden dberhaupt solche Leute ans, die sich
dem Eisenhltteuwpsen widmen wollen, natirlich
nicht Unterbeamte oder Vorarbeiter. Deren
Ausbildung ist die Aufgabe der niederen Lehr-
anstalten. Wie wir Bergseliulen haben, so haben
wir Eiseuliiittenscliulen, z.‘B. die hervorragende
in Duisburg. Diese sollen die zuletzt genannten
Leute ausbildeu. Aber, m. H., ein hdherer Be-
amter, anch wenn er nicht Direktor oder General-
direktor ist, wie das angenommen zu sein scheint,
sondern wenn er nur eine Abteilung leitet, mufs
doch vollstdndige theoretische Kenntnisse
besitzen.** Ja, noch mehr, ein solcher Mann mufs
auch durch zweckméfsige Vorlesungen in hin-
reichender Weise auf den anderen Gebieten, die
sich ansckliefsen, die ndtige Ausbildung erhalten
haben. Ein Eisenhittenmann mufs einen Uber-
blick Uber Bergbaukunde, Uber Aufbereitungs-
kunde haben, mufs mit Dampf-, Gas- und elek-
trischen Maschinen nmzugehen verstehen.

Sehen Sie sich doch einen der Direktoren
grofser Werke an. Der eine hat aufser seiner
Eisenhitte Kohlen- und Eisenerzbergwerke zu
verwalten, er mufs wissen, wie Kohlen auf-
bereitet werdon, um sie verkoken zu konnen,
er mufs seine Steiger beaufsichtigen, er mufs
wissen, welche Beamte, die er anstellt, tichtig
auf dem betreffenden Gebiete sind. Solche Leute
wollen wir doch erziehen. Wir wollen sie so
weit wissenschaftlich vorbilden, dafs sie ein
reifes Urteil auch Uber die Gegenstinde der
Nebengebiete fallen kdnnen.

W eiter sagt nun der Antrag des Vereins
deutscher Eisenhittenleute:

Fur die hohere Vorbildung der Eisenhitten-
leute besteht nirgendwo in Preufsen eine be-
sondere Fakultdt; diese Disziplin ist vielmehr
nur als ein mehr oder weniger nebensachlicher
Teil anderen, an sich schon umfangreiche
W issenschaften umfassenden Lehrabteilnngen
angefugt.

Es ist beinahe unbegreiflich, wie die beiden
Herren, die diesen Bericht unterzeichnet haben,
diesen Lapsus sieh haben zu schulden kommen

* Der vorstehend citierte Satz Uber den Zweck ist
wortlich den Satzungen der Konigl. Bergakademie zn
Berlin entnommen. Wenn der Herr Verfasser recht
hat., so befindet er sich im Widersprach mit der Vor-
schrift seiner eigenen Anstalt. Die 1%d.

** Dies ist nirgendwo bestritten. Die Red.
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lassen.  Wenn sie sich ein klein wenig um die
Einrichtung derBerliner Bergakademie gekimmert
hétten, so hétten sie wissen missen, dafs schon
langst auf der Bergakndemie in Berlin drei
vollstdndig getrennte Fakultdten* bestellen, fur
deren jede ein Diplomexamen vorgesehen ist:
eine Abteilung fur Bergleute, eine Abteilung fir
Metallhittenleute und eine Abteilung fur Eisen-
lilittonleute. Wie inan unter diesen Umsténden
behaupten kann, es bestdnde eine solche Fakultét
nicht, ist unverstandlich. Sie besteht und es
werden die Eisenhittenleute im besonderen
Examen geprift, ohne dafs man ihre allgemeine
Bildung vernachlédssigt; sie mussen auch auf
den anderen Gebieten bewandert sein. Dafs in
Aachen zufdllig eine solche Fakultdt noch nicht

bestellt, kann docli nicht zu diesem irrigen
Aussprache veranlassen.
M. H., wenn man mich mm fragt, ist die

Bergakademie in Berlin vollstdndig mit
allem ausgeristet, was ndtig zur Aus-
bildung eines Eisenliiittenmannes ist,
so mnfs ich das allerdings verneinen.

Ich mdéchte nicht verhehlen, dafs ich nicht
fur allzugrofse Spezialisierung auf den tech-
nischen Hochschulen und Bergakademien bin.
Wenn man vorschldgt, Hochofeningenieure und
W alzwerksingenieure besonders anszubilden, so
halte ich das fur falsch. Wohl kann man jeden
einzelnen Zweig berlcksichtigen, aber man darf
nicht vergessen, dafs kein junger Mann, der sich
dem Eisenhittenwesen widmet, voraussehen kann,
in welchem besonderen Zweige er spéter Ver-
wendung und Unterkommen finden wird.

Die Technische Hochschule in Berlin z. B.
geht darin schon viel zu weit, indem sie die
Maschineningenieure in 5 verschiedene Gruppen
trennt und dabei doch die Gruppe der Ingenieure
fur Berg- und Hittenwesen - Maschinen ganz

* Wenn der Verfasser die an der Bergakademie
zu Berlin bestehenden Abteilungen fir Metall- und
Eisenhiittenleute als Fakultaten ansieht, so wird man
sich uber die neue Auffassung dieses Begriffs allgemein
wundern. Hinsichtlich der angeblichen dortigen ,,Fa-
kultat fir Eisenhittcnleute* sagt der Verf. in den
nachsten zwei Absédtzen (siehe die von uns in Sperr-
druck hervorgehobenen Satze) selbst, dafs sie nicht
vollstdndig mit allem ausgerustet sei, was notig zur
Ausbildung eines Eisenhlttenmannes ist, sowie dafs
der Bergakademie natiirlich, nichts mehr {brig
bleiben werde, als sich des Gebietes der
,Huttenwesensm aschinen® zu bemdéchtigen
nnd eine Fakultédt einzurichten furBerg-
und Hidttenmaschineningenieure.

Wie denkt sich denn der Verfasser eine hutten-
ménnische Fakultat ohne das Gebiet der Huttenwesens-
maschinen ?

Wir kénnen daher nur annehmen, dafs es auf
Ubergrofse Bescheidenheit und schulmeisterliche An-
gewohnheit zuriickzufuhren ist, wenn der Verfasser
sich den Begriff’ der Fakultdt anders als wir vorstellt
und den Unterzeichnern der Eingabe die harten Aus-
dricke ,unbegreiflich”, ,unverstandlich*, ,Lapsus“ ent-
gegenhielt. j)ie Redaktion.
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vergifst.  Sie teilt in eigentliche Maschinen-
ingenieure, Verkehrsmaschineningenieure, Elektro-
ingenieure, Laboratoriumsingenienre und Ver-
waltungsingenieure. In welchem Zweige des
Maschinenbaues gilbe es aber wohl so viele und
so schwierige Aufgaben, wie gerade auf dem

Gebiete der Hiittenwesensmascliinen? Es wird
der Bergakademie natidrlich nunmehr
nichts dbrig bleiben, als sicli dieses

Zweiges zu bemdédchtigen nnd eine Fa-
kultdt einzurichten fur Berg- und Hitten-
maschineningenieure. Da wird dem jungen
Manne gelehrt werden miussen, wie er Geblése,
Gichtaufziuge, Gichtgasmaschinen mit elektrischer
Kraftibertragung u. s. w. baut. Da wird sich
mit der Zeit ganz richtig und sacligeméafs an
die jetzigen 3 Fakultdten der Bergakademie die
vierte angliedern.

Nun, m. H., mdéchte ich einen Augenblick hei
der Frage verweilen: Ist denn der Vorwurf ge-
rechtfertigt gewesen, dafs man bisher mit dem
Unterricht im Eisenliiittenwesen nichts geleistet
hat?* Ja, da sage ich doch, das Eisenliiitten-
wesen Deutschlands hat sich infolge der wissen-
schaftlichen Grundlage der Eisenhiittenkunde so
entwickelt, dafs es weit Uber allen anderen Lé&n-
dern steht nnd dafs unser einziger Mitbewerber,
der in Betracht kommt, nur die Vereinigten
Staaten von Nordamerika sind. England haben
wir dberfligelt. In Nordamerika hat man aller-
dings andere Verhéltnisse, auf denen man haut,
und gewifs ist es richtig, diese bestdndig scharf
im Auge zu behalten, weil ohne das unsere
Eisenindustrie den Wettbewerb schwerlich auf-
recht erhalten kénnte; denn in dem Augenblick,

wo wir in Amerika einen Riuckschlag erleben
und die Amerikaner ihr Eisen nicht mehr im
eigenen Inland absetzen ko&nnen, sondern ge-

zwungen werden, es nach dem Ausland zu schicken,
ist es sehr schwierig, Gegenhalt zu gewadhren.
Darum missen wir bestdndig auf der Hut sein
und nicht naclilassen in wissenschaftlichen For-
schungen.

Wenn ich mich aber umsehe in den grofsen
Versammlungen der Eisenlilitten-Vereine, die ich
zu besucheu nie unterlasse, lInnderte, Tausende
von Schilern begrifsen mich freundlich und er-

innern sich ihres Studiums, denken mit Liehe
und Dankbarkeit ihres Lehrers. Sind sie es
denn nicht, welche die Bliite der Eisenindustrie

geschaffen haben? |Ist das nicht ein Erfolg der
Studien, die jene Leute gemacht haben? Ist
unser Eisenliiittenwesen etwa zuriickgeblieben?

Darf ich doch blols einmal aus den ver-
schiedenen Zeiten einzelne Leute herauslieben,
und Sie werden mir zugehen, dafs man diese
nicht als unbedeutend und mangelhaft ausgebildet

* Dieser Vonvurf ist nirgendwo in der fraglichen
Eingabe erhoben worden. j)ie Ped.
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betrachten darf. Denken Sie an den in der
letzten Zeit vielgenannten Generaldirektor Ge-
heimen Kommerzienrat Haar mann, dem das
Eisenbahnwesen so viel verdankt, er ist einer
meiner &ltesten Schiler. Immer erinnert er sich
gern der Zeit, in der er unter meiner Leitung
studiert hat. Dann will ich anfihren unter den
mittelaltrigen Herren: Niedt, Generaldirektor
der Huldschinskyschen Werke in Gleiwitz. Ist
das nicht ein Mann, der trotz schwierigster Ver-
héltnisse ungemein viel im Eisenliiittenwesen
geleistet hat? Von den jungeren Leuten er-
innere ich an Generaldirektor Dowerg in Friede
hei Knenttingen in Lothringen, an Generaldirektor
Meier, der das Differdinger méchtige Hdutten-
werk ins Lehen gerufen hat, nnd an Tmaizumi,
den Direktor des grofsen Kaiserlich Japanischen
Stahlwerkes, alles sind meine Schiler unter
zahlreichen, nicht minder bedeutenden Leuten.
M. H., es mdchte vielleicht ein wenig ruhmredig
klingen, wenn ich das erwé&hne; aber in meinem
Alter, wenn man das 80. Lehrsemester bald
hinter sich hat und nahe dem Schlusse des
70. Jahres steht, blickt man mit Freude zurick
auf die guten Ergebnisse der Lebensaufgabe.

Nun heifst es aber, soll man sicli dabei be-
ruhigen? Nein, Stillstand lieifst Uberall Rick-
schritt, und so missen wir vorwarts, um so
mehr, als manche Gebiete auf dem Gebiete des
Eisenhittenwesens sich erst neu entwickelt haben.
Denken Sie an die Mikroskopie des Eisens,
denken Sie an die Siderologie," die Geflgelehre
des Eisens, an die physikalische Chemie und
eine Menge anderer Zweige, an die Benutzung
der Elektrizitdt im Eisenhittenwesen. Das sind
alles Fragen, die eingehend in der Eisenhutten-
kunde erdrtert werden missen. Was gehdrt dazu?
In der zweiten Anlago habe ich einen Lehrplan
dafur mitgeteilt, den ich unserem Direktor seiner-
zeit vorgelegt hatte. Zur Erreichung dieses
Zieles gehdren zwei Dinge, die ich schliefslich
erdrtern will, und es mdge mir nicht Ubel ge-
nommen werden, wenn ich aus langer Erfahrung
ganz offen spreche.

Das Erste, was man dazu haben mnfs, st
Geld. Sehen Sie, m. H., wenn ein Lehrer der
Eisenhilttenkunde so arbeiten soll, wie es richtig
ist, dann mufs er sich auf sein Fach beschrénken
kénnen, mufs durch eigene Untersuchungen wissen-
schaftlich weiter arbeiten nnd fir die Industriellen
nitzliche Arbeiten ausfnhren kdénnen. Er mufs
in derselben Lage sein, wie der Regel nach ein
Universitatsprofessor. M. H., wodurch sind denn
in Deutschland die Universitdten grofs geworden?
Nicht allein durch die Vortrage ihrer Professoren,
sondern durch deren bahnbrechende Untersuchun-
gen, welche Wissenschaft und' Technik gleich-
mafsig gefordert haben. So sollte das auch an
der Bergakademie sein. Dazu genlgt aber nicht
ein Dozent, der allein fur die Studenten der
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Eisenhuttenkunde lehrt und arbeitet; denn die
Bergleute, die Maschinenbauer missen, wie ich
vorher ausgefiuhrt habe, doch auch einen aus-
reichenden Einblick in das Eisenhittenwesen
geniofsen. Ich lese an der Technischen Hoch-
schule Eisenhiuttenkunde fur Maschinen-, Eisen-
bahn-, Briucken- und Schiffbauingenieure ein
besonderes zweistiindiges Kolleg. Das ist not-
wendig, aber auch genigend. Wie will ein
Maschinenbauer seine Maschine richtig entwerfen,
wenn er nicht die Eigenschaften des Eisens kennt,
und diese kann er nicht anders kennen lernen,
als wenn er lernt, wie das Eisen erzeugt wird.
Anderseits braucht ein solcher Student sich nicht
mit einer vielstiindigon Vorlesung abzuquélen,
die fiir den Eisenlnittenmann notwendig ist. Man
braucht also einen Dozenten fir ein ausfuhr-
liches und einen fir ein kurz zusammengefafstes
Kolleg.

Auch fir das Gebiet des eigentlichen Eisen-
hittenmannes genigt es, wie mein Lehrplan
leicht erkennen litfst, nicht mehr, wenn das
ganze Gebiet von einem einzigen Dozen-
ten vorgetragen wird.* Das innere Geflige
des Eisens, die Erkldrung der dasselbe znsam-
mensetzenden Bestandteile, die Blasenbildung,
alles was durch Mikroskopie und durch mecha-
nische Kleinversuche erkannt werden kann, das

allos mufs gelehrt werden, aber in anderen
Semestern als die Eisenhittenkunde. Ein Dozent
kann sich nielit teilen, um zwei verschiedene
Gegenstdnde gleichzeitig zu lesen, es missen

also zwei Personen vorhanden sein.

Der Wunsch des Vereins deutscher Eisen-
huttenleute, den Inhalt und Umfang der Vor-
lesungen Uber Eisenhittenwesen vergrofsert zu
sehen, ist ungemein leicht zu erfullen. Nur
raufs der Ressortminister dieses Geld beantragen,
und der Finanzminister mufs Geld bewilligen.
Es missen nicht nur die nodtigen Lehrkrafte
vorhanden sein, sondern auch die erforderlichen
Instrumente besorgt und Raumlichkeiten geschaffen
werden. M. H., ich mdchte lhnen in dieser Be-
ziehung einen kleinen Einblick in die tatsdchlichen
Verhéltnisse gewdhren. Als ich an die Berg-
akademie jetzt vor 40 Jahren berufen wnrde,
bezog ieli ein Gehalt von 2400 Mk. Das steigerte
sich nachher auf 3000 Mk., bis zum Jahre 1897
auf 3450 Mk. Erst dann wurde es auf 6000 MKk.
gesetzt und betrdgt jetzt nach 40 Jahren Lehr-
tatigkeit 6300 MKk., d. h. noch nicht das Mittel
der Professorengehdlter. M. H., ich bin fern
davon, mich daruber zu beklagen, aber Sie sehen,
ein Elsenhittenprofessor an der Bergakademie
mufste verhungern, wenn er nicht noch andere
Reichs- und Staatsamter zu verwalten hatte, die
ihn aber selbstverstdndlich von seinem eigent-
lichen Berufe abziehen und ihn verhindern, seine

* Sehr richtig! Anm. der Red.
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Zeit zu Forschungen im Interesse der Wissen-
schaft und der vaterldndischen Industrie zu ver-
wenden.

Nun weiter. Kann der Professor, seihst
wenn er Zeit eribrigt, wohl alles allein machen?
Das ist unmdoglich. Es gibt eine Menge von
Vorbereitungen, die ein Assistent sehr wohl aus-
fithren kann. Wie ist es bei uns? Der Professor
der Metallhiittenkunde und der der Eisenhutten-
kunde haben zusammen einen Assistenten und
der mufs nocli daneben Silber- und Goldproben
machen. Der arme Mann mifste sich zerteilen,
wenn er alles gut machen und noch fir Vor-
bereitungen fur wissenschaftliche Arbeiten Zeit
gewinnen wollte. Dazu geh6ren verschiedene
Leute. Immer wieder ist die.Antwort auf die
Anregung des Vereins der Eisenhiitteuleute:
Geld ist notig. Dann konnen alle Winsche
erflllt werden.

Aber ich komme noch auf etwas Weiteres.
Dei' technische Professor ist dazu nicht allein
da, Studenten Unterricht zu geben, sondern er
soll auch der Industrie seines Landes nitzlich
sein. Er soll Anfragen beantworten, Gutachten
gehen, Versuche unternehmen. In dieser Be-
ziehung herrschen nun ganz verschiedene An-
schauungen. Der Kultusminister hat nicht nur
O0fter ausgesprochen, dafs er nur solche Pro-
fessoren brauchen kénne, die in inniger Ver-
bindung mit der Praxis stehen, er gestattet daher
nicht nur die Ausfuhrung von Privatarbeiten,
sondern unterstitzt dies durch Hergabe von
R&umen und Hilfsmitteln der Technischen Hoch-
schule in grofsem Mafsstabe; der Handelsminister
dagegen verlangt nicht nur jedesmalige Befra-
gung, sondern leimt auch grundsatzlich alle An-
trage der Privatindustrie ab. Der Kultusminister
hat das Vertrauen zu seinen Professoren, dafs
sie keinen Mifsbranch treiben und kein Gutachten
zu Reklamezwecken und dergl. gehen werden, dem
Handelsministor fehlt dieses Vertrauen, ich furchte,
zum Nachteile der Lehranstalten nnd der vater-
landischen Industrie.

Ich komme nun zu dem zweiten Punkte.
Auch wenn das ndtige Geld bewilligt wirde, um
den Wdinschen des Vereins deutscher Eisen-
Inittenleute gerecht zu werden, so missen doch
die Eisenlnittenleute auch seihst dafiir handeln,
und ich mufs den Eisenhittenleuten den Vorwuri
machen, dafs dies nicht ausreichend geschieht.
Der genannte Verein macht Vorschldge aus der
Tasche des Staats. Er stellt sich dabei auf den
Standpunkt des Manufakturisten, den Benth
seinerzeit bei Grindung unseres Vereins so ver-
urteilt hat, der alles vom Staate erwartet.

Derjenige, der Eisenhilttenkunde treiben will,
mnfs vorher in die Praxis gehen. Wie schwer
ist es aber fir einen jungen Mann, der die
Schule verlédfst, irgendwo unterzukommen. Seihst
wenn er unterkommt, — und viele Werke haben
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sich dazu verstanden, eine gewisse Zahl Prakti-
kanten aufzunehmen —, dann mufs der junge
Mann der Regel nach noch eine recht erhebliche
Abgabe zahlen, die fir das Werk wenig bedeutet,

fiir den jungen Mann, wenn er unbemittelt ist,
aber sehr viel. Es steigert sich das von
200 bis 800 Mk. Dazu kommt, dafs, wer
aufgenoinmen werden will, noch Gliick oder

Verbindungen haben mufs. Wer nicht mindestens
einen Onkel oder noch besser eine Taute bei
der Werksverwaltung hat, der kommt nicht unter.

Wie kann man nun Abhilfe schaffen? Im
Jalire 1894 es sind beinahe 10 Jahre her
hatten wir dieselbe Frage hier behandelt,
noch ehe der Verein der Eisenhittenleute daran
dachte. Sie finden in den Sitzungsberichten
des Jahres 1894 S. 362 bis 379 einen Vortrag
von mir: Die Schulfrage vom Standpunkt der
Gewerbtreibenden.  Dabei ist die vollstdndige
Ausarbeitung eines Programms. Diese Arbeit
fuhrte aber zu nichts. Ich hatte vorgeschlagen,
dafs man eine gemischte Kommission bilden solle.
Diese Kommission, bestehend aus einem Eisen-

hiuttenmanne, einem Professor, einem Staats-
beamten, etwa in Gleiwitz, Berlin, Hannover,
Dusseldorf, Saarbriicken, hétte dafir sorgen
sollen, dafs ein Plan aufgestellt wirde, nach

welchem die jungen Leute auf die Werke verteilt
wirden u. s. w. Nur die Oberschlesier, die stets,
wenn es sich um Wissenschaft handelt (so noch
bei dein Plan des internationalen siderochemischen
Laboratoriums), vorangelien, sprachen dafir. Aber
nicht das allein, es ist auch notwendig, dafs
ein junger Mann in der Praxis ordentlich angeleitet

werde. Das war friher, als wir noch Staats-
werke in reichem Mafse hatten, ausgezeichnet.
Als der Staat noch Konigshitte, Saynerllitte

u. s. w. besafs, da brauchte man den Privatmann
nicht, da fanden sich Beamte vor, die sich der
jungen Leute annakmen.” Heutzutage wird das
Praktizieren als grofse Last von den Werk-
besitzern empfunden und der junge Mann ist
sich selbst Uberlassen; nm seine systematische
Ausbildung kimmert sich selten jemand.

Ferner haben wir mit Recht ziemlich lang-
dauernde Ferien in jedem Jahr. Da atmet der
Professor auf und kann an die Arbeit gehen.
Aber den jungen Leuten soll darin nicht blols
Erholung geschaffen werden, sondern vielmehr
Zeit auf die Werke zu gehen und das, was sie
im Jahre gelernt haben, dort in der Praxis zu
studieren. Auch da mufs man wieder verlangen,
dafs nach einer gewissen Regel junge Leute
zugelassen worden. Darin, sagen nun die Werk-
besitzer, liegt eine grofse Gefahr, sie kommen,
sehen etwas Neues und uUbertragen es auf andere
Werke. Erstens aber gehdrt dazu doch Unelir-
liehkeit, und man wird uicht voranssetzen, dafs
mehr als eine verschwindend kleine Prozentzahl
Unehrlicher unter den Studierenden ist. Dann
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aber lafst sich doch durch Disziplinarvorscliriften,
wie ich sie in dem genannten Vortrag seinerzeit
vorgeschlagen habe, leicht dagegen ank&mpfen.
Einzelne schlimme Félle verschwinden ganz gegen-
Uber dem grofsen Nutzen, gegen den die Werk-
besitzer oft geradezu blind sind. Warum be-
klagen sie sich Uber den Mangel des Unterrichts?
Docli deshalb, weil die jungen Leute tatséchlich
nicht genug fir die Praxis ausgebildet werden;
das aber sollen die Eisenhuttenwerke selbst
besorgen.*

Hat ein junger Mann sein Studium vollendet,
so mufs er auf ein Eisenhittenwerk gehen, um
seine Prifungsarbeit auszufihren. Wiederum
wendet er sich in der Regel noch an 10 bis 20
W erke vergeblich, ohne zugelassen zu werden,
und doch wird die Arbeit nicht verdffentlicht.
Sie wird es nur auf Wunsch der Werkverwaltung.
An solcher Arbeit lernt nicht nur der jungo
Mann, sondern meist auch das Werk selbst. Ein
Praktiker hat selten Zeit zu solchen Unter-
suchungen.  Abends nach getaner praktischer
Arbeit ist er zu mude, um sich noch mit der-
artigen wissenschaftlichen Arbeiten zu besché&fti-
gen. Wenige Ausnahmen gibt es. Die Werke
sollten froh sein, wenn ihnen Gelegenheit ge-
boten wird, Fragen geldst zu sehen, und selbst
zu zweckmafsigen Aufgaben die Hand bieten.
Deshalb sage ich: soll der Wunsch des Vereins
deutscher Eisenhittenleute erfillt werden, so
mufs nicht nur der Staat Geld gehen, sondern
die Eisenhiittenleute miussen selbst flr eine gute
praktische Erziehuug eintreten, indem sie Ge-
legenheit zur Ausbildung schaffen. Dann wer-
den wir stets vorwarts kommen im Eisenlilitten-
weson und immer neue brauchbare Geschlechter
von Eisenhittenleuten erziehen.

Nun kommen wir noch an die letzte Frage:
Wenn wir glicklich eine Erweiterung und Ver-
tiefung der Eisenhittenkunde erreichen, wo soll
das geschehen? Das beste hei der grofsen Be-
deutung des Eisenhiittenwesens, auf dessen Blite
Macht und Wohlfahrt des Staates beruhen, wiére,
wir richteten das an jeder Hochschule, d. h. an
allen Technischen Hochschulen wund an allen
Bergakademien, ein. Wenn das aber wegen des
Erfordernisses zu grofser Mittel nicht geht, so
liegt es wohl am néchsten, dafs man sich auf
die Bergakademie und besonders auf diejenige
in Berlin beschrdnkt, denn diese ist schon jetzt
darauf zugeschnitten; sie hat bereits eine Eisen-

* Diese Vorwirfe sind in der dem Vortrag fol-
genden Besprechung bereits von Hrn. Direktor Krause
zutreffend zum Teil widerlegt worden. Auf einzelnen
Huttenwerken sind 20, 30 und mehr Beflissene der
Eisenhiittenkunde anzutreffen; andere dricken sich
allerdings vor ihrer Aufnahme, nnd darin, dafs diese
dem guten Beispiel nachfolgen mdéchten, sind unsere
Winsche einig mit denjenigen des Verfassers. Hitten-
werke, die sich von Praktikanten Lehrgeld zahlen
lassen, sind uns nicht bekannt. R,e Red
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liiittenfaknltat, sie hat die Vor- und Diplom-
prufung fur Eisenlmtteningenieure; sie braucht
nur noch die Abteilung fir Maschineningenieure
fur Berg- und Hittenwesen.* Wenn das Ziel
erst einmal auf der Bergakademie in Berlin er-
reicht ist, dann werden sich die Erfahrungen leicht
auch auf andere Anstalten Ubertragen lassen.

Daun werden wir auch im Eisenhittenwesen
solche Fortschritte machen, dafs wir stets den
hervorragenden StandpnnktDeutsehlands im Eisen-
hitteuwesen unter den européischen Staaten wah-
ren kdnnen, aber auch keine Sorge vor dem W ett-
bewerb der Vereinigten Staaten von Amerika zu
haben brauchen.*

<In der Besprechung des Vortrags nahmen noch
das Wort:

Hr. Hutteningenieur Osann: Hr. Geheimrat
Wedding hat sehr richtig hervorgehoben, dafs
es einem jungen Manne schwer ist, auf einer
Hutte als Praktikant, aufgenommen zu werden,
insbesondere «auch seine Examenarbeiten auf einer
Hutte zu machen. Ich bin nun selbst in der
Lage gewesen, derartige Gesuche um Aufnahme
zu beantworten, und da mufs ich sagen, dafs
ich immer in Verlegenheit gewesen bin. Wenn
ich wufste, der Betreffende ist empfohlen durch
den oder jenen, oder wenn ich ihn persdénlich
kannte, so ging die Sache. Aber da kam irgend
ein Herr, man wufste nicht, hat er das Abiturium
gemacht oder nicht; hat er studiert, ist er Student
oder was ist er eigentlich. Ware es aus diesem
Grunde nicht angezeigt, einmal darliiber naclizu-
denken, ob die praktische Tatigkeit nicht besser
nach der Vorprifung stattfinden kdnnte und nicht,
wie es jetzt geschieht, vor dem Studium. Es
wirde dann die Aufnahme des Betreffenden ent-
schieden erleichtert werden. Dann hétte man
ein Zeugnis in der Hand und wiifste, dafs es
nicht ein sogenannter ,wilder* Ingenieur ist.
Diese Erfahrungen mit den sogenannten ,wilden*
Ingenieuren — ich will hier diesen Ausdruck
gebrauchen — haben verschiedene Kollegen von
mir, wahrscheinlich sehr viele Herren gemacht.
Ich glaube, dafs Praktikanten, die es nicht ernst-
lich mit der praktischen Tatigkeit nehmen, die
sich einer Kontrolle entziehen, die nicht fleifsig
und gewissenhaft sind, ein sehr schlechtes Vorbild
gehen und gerade dem Arbeiter gegentber ganz
besonderen Schaden anrichten. Ich habe immer
gesagt: ,Ein solcher Mann schafft ein paar hun-
dert sozialdemokratische Stimmen bei der W ahl.*

* Mit gleichem Recht kdnnte die Technische Hoch-
schule in Charlottenburg-Berlin hierzu bemerken, dafs
sie Maschineningenieure fir Berg- und Huttenwesen
jetzt bereits ausbildet und dafs es bei ihr, da sie auch
schon einen Lejirstuhl fur Eisenhittenkunde besitzt,
nur einer Erweiterung des letztgenannten Lehrfaches
bedirfe, um eine besondere Fakultdt zu errichten. Sie
kdme dann mit vielleicht zwei neuen Lehrstithlen aus,
wahrend auf der Bergakademie vier oder funf erforder-
lich seien. Di« Redaktion.
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Nun ist noch ein Punkt von Hrn. Geheimrat
Wedding genannt worden. Er hat gesagt, dafs
die Aufnahmegebihr, fir einen Praktikanten vol
einigen Werken auf 700 bis 800 Mk. normiert
wdre. Ich kenne derartige Werke nicht, meine
aber, dafs dies zu viel sei; das kann man einem
jungen Manne nicht zumuten. Ich mdchte aber
fragen: Sind Versuche gemacht worden, um bei-
spielsweise dem Verein deutscher Eisenhitten-
leute naher zu treten nnd den Vorschlag zu
machen, dafs ein junger Mann fir eine sechs-
monatliche Téatigkeit vielleicht 150 oder 200 MKk.
bezahlt? Er zahlt ja schliefslich auch im Se-
mester so viel Kollegiengelder. Ich glaube, dafs
sich dann vielleicht Bereitwilligkeit findet, dar-
auf einzugehen, was Hr. Geheimrat Wedding
andeutet. Soweit ich ihn verstanden habe, sollen
Ausschiisse eingesetzt werden iii Disseldorf,
anderseits in Saarbriicken, dann in Obersclilesien,
und jeder Praktikant, der sich meldet und die
ndtigen Zeugnisse beibringen kann, soll auch
aufgenommen werden. Es soll eine Verpflichtung
dazu bestehen. Das ist gerade sehr wichtig.

Ich meine, wenn man diesem Vorschlag Folge
gédbe, wdren Mittel vorhanden, um Ingenieure
anzustellen, die nichts weiter zu tun haben, als
sich um die Praktikanten zu kiimmern, und man
kénnte auf den Hitten praktische Kurse ein-
ricliten. Man kénnte Kurse einrichten fir An-
fanger, die ihre praktische Té&tigkeit beginnen.
Diese steckt man in die Giefserei, Reparatur-
werkstatt, stellt sie vielleicht als dritten Mann
an den Martinofen, an den Puddelofen. Sodann
richte man Kurse ein fir die 4lteren Prakti-
kanten. Sie werden zum Hochofen, zu den Kon-
vertern, den Walzenstrafsen gefihrt, sie missen
skizzieren, Tagebuch fiuhren und sich im Labo-
ratorium orientieren — wie gesagt, unter An-
leitung von Ingenieuren.

Hr. Geheimrat Wedding hat betont, dafs
ein junger Mann mitunter Geheimnisse anfdecken
kann, nnd hat gesagt, das wdre immer eine Un-
ehrlichkeit. Das glaube ich nicht. Es kann
einem eifrigen jungen Mann sehr wolil passieren,
dafs er sich eine Sache aufsclireibt,, die ihn
interessiert; er sieht sie sich etwas né&her an,
spricht auch anderen gegeniiber davon und merkt
gar nicht, dafs er damit ein Geheimnis verrét.
Der Fall kann Vorkommen; dagegen mufs durch
Anleitung und Uberwachung seitens der mit
dem Unterricht betrauten Ingenieure vorgesorgt
werden.

Hr. Direktor Max Krause: Ich mochte die
Uberzeugung aussprechen, dafs Hr. Geheimrat
Wedding die Schwierigkeiten, einem angehen-
den Studierenden zu seiner praktischen Aus-
bildung zu verhelfen, doch etwas zu schwarz
gemalt hat, und mochte diese Aufserungen im
Interesse der Eisenhittenindustrie nicht unwider-
sprochen lassen. Ich glaube wohl, dafs es man-
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cliem jungon Mann ohne besondere Empfehlungen
schwer fallt, eine geeignete Lehrstelle zu linden,
namentlich, wenn die Beschaffung einer solchen,
wie dies oft geschieht, umgehend gewdinscht
wird. Ich habe aber die Empfindung, dafs der
Herr Vortragende in seiner Schilderung in der
Verallgemeinerung einzelner Vorkommnisse zu
weit gegangen ist, wenn er behauptet, dafs man
Uberall auf die grofsten Schwierigkeiten stofse,
wenn man einen Praktikanten auf einem Eisen-
hittenwerk anzubringen sucht.

Seitdem auf Anregung des Vereins deutscher
Ingenieure die technischen Hochschulen wund
Bergakademien die Forderung stellen, dafs jeder
Studierende des Maschinenbaus und Eisenliiitten-
wesens mindestens ein Jahr praktisch gearbeitet
haben mufs, und seitdem wunter Flihrung des
Ingenieur-Vereins eine gemischte Kommission
aus acht verschiedenen technischen Vereinen die
weitere Bearbeitung dieser Frage in die Hand
genommen hat, ist zweifellos-ein» ganz bedeutende
Besserung eingetreten.

Ich gehdére zu denjenigen, die seit langen
Jahren mit am meisten in Anspruch genommen
werden fir die Unterbringung von sogenannten
Eleven und Praktikanten und mufs auf Grund
ausgedehnter Erfahrungen erkldren, dafs es in
unserer deutschen Hitten- und Maschinenindustrie
eine sehr grofse Anzahl von Betrieben gibt, welche
in der allerfreundlichsten Weise der Aushildung
des jungen Nachwuchses unserer Ingenieure ihr
Interesse zuwenden und dafs das Verstandnis
fur diese Verpflichtung in sehr erfreulicher Zu-
nahme begriffen ist.

Ebenso ist es nicht richtig, allgemein zu
sagen, dafs zu hohe Lehrgelder, 600 bis 800 Mk.
fir das Jahr, berechnet werden. Die Mehrzahl
der Betriebe verlangt nach meinen Erfahrungen
fur eine einjahrige Lehre eine Entschéadigung
von 200 bis 400 Mk. und diese Zahlung ist voll-
stdndig berechtigt, weil sie in den meisten Fallen
als Entschadigung verwendet wird fir diejenigen
Arbeiter und Meister, die sieh der Ausbildung
der jungen Leute widmen. Anderseits geht meine
Erfahrung dahin, dafs eine grofse Reihe von
Huttenwerken und Maschinenfabriken auf diese
Zahlung verzichtet, sofern eine dahin gehende
Bitte ausgesprochen wird. Mir ist es in vielen
Fallen begegnet, dafs ich bei der Beflurwortung
von Aufnahmegesuchen unaufgefordert gefragt
wurde, ob ein Erlafs /les Lehrgeldes angebracht
wdre oder nicht. Manche Werke zahlen sogar
den Praktikanten wie den Lehrlingen Lohn aus.

Im Verein deutscher Ingenieure ist ein
Verzeichnis solcher Firmen aufgestellt worden,
die sich zur Annahme von Praktikanten bereit
erklart haben. Wenn Sie diese Liste freundlichst
durchsehen wollen, so werden Sie finden, dafs
die Forderungeines Lehrgeldes von 600 bis 800 Mk.
odermehr zu den seltensten Ausnahmeféllen gehort.
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Auch die Behauptung, dafs auf don Werken
sich niemand um die jungen Leute und ihre
Ausbildung kimmert, ist namentlich in der all-
gemeinen Fassung, wie der Herr Vortragende sie
aufstellt, entschieden nicht zutreffend. Ich kenne
eine sehr grofse Zahl von Hittenwerken und
Maschinenfabriken, wo die leitenden Ménner die
Entwicklung der jungen Leute, die sie hei sich
aufgenommen haben, mit grofsorLiebe und Sorgfalt

tuberwachen, ihnen von ihrem Eintritt an bis zu
ihrem Abgang mit Rat und Hilfe zur Seite
stehen und ihnen sogar den Verkehr in der

eigenen Familie erschliefsen.

Ich glaube wirklich, dafs die Anklagen, die
Hr. Geheimrat Wedding gegen die Gesamt-
heit der in Betracht kommenden Betriebe erhebt,
fur einen grofsen Teil derselben nicht zutreffend

erscheinen, nnd dafs die in bester Absicht von
ihm etwas sehr schwarz geschilderten Verhalt-'
nisse fortschreitend in erfreulicher Besserung

begriffen sind.

Hr. Geheimer Bergrat Professor Dr. Wed-
ding: Es wére sehr erfreulich, wenn es wirklich
so ware, wie Hr. Direktor Krause sagt. In
einzelnen Fallen mag das gewifs zutreffen. Ich
kann uUbrigens sagen, dafs die Obersclilesier am
allermeisten geneigt sind, in dieser Richtung
Entgegenkommen zu beweisen. Damals, als ich
den genannten Entwurfgemacht batte, ging dieser
an den Verein deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller, der ihn an seine einzelnen Sektionen
verteilte, aber nur in Oberschlesien wollte man
der Angelegenheit nédhertreten, die Ubrigen Sek-

tionen verhielten sich gegen diese Frage stolz
ablehnend. Sie haben einfach erklart, es ldge
gar keine Veranlassung fur né&heres Eingehen

vor. Ich glaube, mit dem Entgegenkommen ein-
zelner ist die Sache Uberhaupt nicht erschopft.
Der junge Mann, der eben die Schule verlassen
hat, aber nicht auf einer Eisenhitte aufgewaelisen
ist, hat oft die grofste Neigung fir das an-
scheinend fernliegende Fach;'Sie wissen ja, dafs
gerade das Binnenland die besten Seeleute stellt.
Wenn also ein junger Mann die Schule verlafst
Hunderte derartiger Félle sind mir durch die
Hand gegangen —, bo kommen die Eltern und

fragen, wohin kdénnen wir nusern Sohn, der
Eisenhuttenkunde studieren will, zur Praxis
geben; wohin sollen wir uns wenden? Wdurde

man meinen Vorschlag ausfiihren, so wiurde man
eine Kommission bilden, wie die Oberbergédmter,
die Junglinge annehmen und verteilen, die sich
dem Bergfaclie widmen wollen, oder die Eisen-
bahndirektionen; diese Kommissionen mifsten fir
die Unterbringung junger Leute sorgen. An sie
werden sich die Eltern wenden koénnen, es wer-
den die notigen Zeugnisse eingefordert u. s. w.
Die Kommission verteilt die jungen Leute und
Uberwacht ihre Ausbildung. Dann wirde Ab-
hilfe geschaffen werden. Aber auf die Weise,
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dafs einzelne Werke freiwillig entgegenkomuien,
andere sich vollstdndig ablehnend verhalten oder
unerschwingliche Forderungen stellen, kommen
wir nicht zum Ziel. Ich mufs meine Behaup-
tung aufrecht erhalten, dafs der gegenwértige

Zustand fern davon ist, auch nur anndhernd zu
befriedigen.
Hr. Geheimer Bergrat, Direktor der Berg-

akademie Schmeisser: Hr. Geheimrat Wedding
hat meinen Namen unter denjenigen genannt,
welche an der Debatte im Abgeordnetenliause
Uber die Ausdehnung des Studiums des Eisen-
hittenwesens teilgenommen haben. Ich mdochte
nicht unterlassen, hier besonders zu betonen,
dafs es uns damals ferngelegen hat, den Do-
zenten des Eisenhiuttenwesens irgend einen Vor-
wurf machen zu wollen, als ob sie nicht genug
geleistet hatten. W ir haben die hohe Bedeutung
der Herren Dozenten des Eisenhilttenwesens und
ihre ausgezeichneten Leistungen voll anerkannt.
Unsere Ausfihrungen richteten sich lediglich an
die Staatsregiernng und gingen dahin, dafs .sie
weitere Mittel bereitstellen mdchte, um die Lehr-
krafte in Dozenten und Assistenten vermehren
und um die Laboratorien vergréfsern und besser
einrichten zu kénnen.

Sodann mdchte ich Hrn. Geheimrat Wedding
unterstiitzen bezuglich seiner Bemerkungen Uber

Verdampfung- von
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die Anteilnahme der Privatindustrie an der Aus-
bildung junger Leute. Als Direktor der Berg-
akademie und Vorsitzender der Prifungskom-
mission fur Diplomingenieure habe ich die Er-
fahrung gemacht, dafs es recht schwierig ist,
die Studierenden unterzubringen. Ich darf nur
anfihren, dafs es bei einem Kandidaten, welcher
zum letzten Prifungstermine sich meldete, not-
wendig war, viermal ein neues Thema zur schrift-
lichen Probearbeit zu geben, weil in den drei
ersten Féllen die Huttenwerke ablohnten, den
Betreffenden zur Bearbeitung des gestellten Themas
zuznlassen.*

Zum Schlafs verleihen wir unserer ungeteilten
Freude darliber Ausdruck, dafs auch Hr. Geheim-
rat Dr. Wedding den in der Eingabe des Vereins
vertretenen Standpunkt einnimmt, n&mlich dafs
Inhalt und Umfang der Vorlesungen' Uber Eisen-
hittenkunde .ver&rofsert werden mussen. An-
gesichts dieser grundsétzlichen Ubereinstimmung
dirfen wir hoffen, dafs iber das Wie? und Wo?
Einigung zu erzielen nicht allzu schwer sein wird.
Bei der Dringlichkeit der Frage aber missen wir
auch weiter- winschen, dafs die Neuregelung

bald erfolge. Die Redaktion.

Hochofenschlacke.

Von Bernhard Osann.

Im Jahre 1902 habe ich in einem Vortrage,
icli vor dem Verein deutscher Eisenhiitten-
lente hielt, auf den aufserordeutlich feinen Staub
Inngewiesen, der sich in den Gichtgasen vor-
findet, die Reinigung sehr erschwert und hdchst-
wahrscheinlich auch die Ursache des Schleeht-
brennens der Gase ist, wenn im Ubrigen alle
Verhéltnisse auf eine normale oder ginstige
Verbrennung hinwirken.

Ein solches Schlechtbrennen kommt und geht
ohne sichtbare Veranlassung. Der Staub ist so
leicht, dafs er in bestdndiger Wanderung be-
griffen ist, also nicht liegen bleibt, sondern in
Gestalt eines leichten, dichten Schleiers von den
Gasen vor sich her geschoben wird. Ich habe
damals gesagt, dafs dieser Stanb unmittelbar
aus dom gasformigen Zustand abgeschieden sein
musse und jedenfalls verdampfte Hochofenschlacke
darstelle. Die Analysen sprechen dafir. Nur
ist weniger Kalk und mehr Kieselsdure und
Magnesia im Staube vorhanden.

Als unmittelbares Beweismaterial konnte ich
damals nur eine Verdampfung von Alkalien

den

bei der Glaserzeugung anfihren. Nunmehr habe

ich aber gefunden, dafs ein Versuchsmaterial
vorliegt, das jeden Zweifel behebt und einige
interessante Ausblicke Uber die Vorgénge im

Hochofen ermdglicht. Nach diesen Versuchen
unterliegt es keinem Zweifel, dafs alle schlacken-
bildenden Bestandteile verdampfen, einige leich-
ter, andere schwieriger. Ich will das vorliegende
Beweismaterial der Reihe nach zur Kenntnis
bringen:

Cramer hat ein Stick Bergkristall* auf Kohle
gestellt, im Deville-Ofen im kréaftigen Luftstrome
erhitzt nnd dann den Gewichtsverlust- festgestellt.
Das Gewicht fiel beim ersten Glihen von 4,5
auf 2,7.9, beim zweiten Glihen von 2,7 auf
2,0 g, beim dritten Glihen von 2,0 auf 1,08 g.
Das Stiick war beim vierten Glihen verschwunden.
Kieselsdure verflichtigt sich demnach sehr schnell.
In diesem Falle ist an eine der flichtigen Ver-
bindungen, von denen weiter nntdn die Rede
sein wird, nicht zu denken. Einen weiteren

* ,Tonindustrie-ZeituDg“ 1892 S. 747.
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Beitrag zu dieser Frage liefert die Beobachtung,
die Herilus beim Schmelzen seines Bergkristall-
glases gemacht hat. Auch hier ist die Ver-
flichtigung der Kieselsdure festgestellt.

In einem Deville-Ofen liifst sich eine Tempe-
ratur erzeugen, bei der kein feuerbestdndiges
Material, abgesehen von Magnesit und Chromit,
Wi iderstand leistet. Auch Quarz wurde von Deville
geschmolzen, aber nicht ein Zusammenfliefsen
der einzelnen geschmolzenen Sticke erzielt.

Im Laboratorium fur Tonindustrie* ist spé-
ter ein Versuch gemacht worden, um ein Bild
Uber die Verflichtigung der Flufsmittel zu ge-
winnen. Es war ndmlich aufgefallen, dafs sich
bei wiederholtem Brennen von Tonproben die
Segerkegelzahl dnderte. Der Versuch fand im
Deville-Ofen statt (siehe Abbildung).

a — Schamotterohr, etwa 6 cm Durchmesser, das
den zu untersuchenden Kaolin-Cylinder nufnimmt.

b = Glasrohre zur Aufnahme des Beschlages aus
den Verillichtigungsprodukten;

¢ = diinnes Glasrohr zum Einleiten:

1. eines schwachen Luftstroms,

2. eines Luftstroms mit "Wasserdampf gemischt und

3. schliefslich eines Leuchtgasstroms.

Der Ofen wurde bis zum Schmelzpunkt des
Segerkegels 30 (etwa 2000 °) erhitzt. Es zeig-
ten sich weifse Nebel und an den Wandungen
des Rohres b ein weifser, Beschlag. Dieser wurde
analysiert. Die Ergebnisse sind in die folgende
Tabelle eingetragen:

1 2 3
Ka_glin,_ur- Beschlag bEieSE(;TJIr?:gI]w- B_eSChlag
spriingliche bei Durch. leitung eines bei Durch-
Znsamraen- D! ; Luftstroms leitung eines
Setélrja\nngr]te”rrl] leitung eines it wWasser- Leuchtgas
A ! .
gZustande Luftstronis. danTiEJhge_ stroms.
o % @h °lo
Si02 53,14 59,6 61,1 67,32
ALO,, . 43,72 12,4 11,2 5,98
EeiOa . 1,26 9.1 11,27 10,98
Cao 0,56 1.2 0,91 1,21
MgO 0,11 75 6,41 7,19
KNaO. 1,21 9,95 8,92 7,49
Sa. j 100,00 99,75 99,81 100,17

»Tonindustrie-Zeitung* 1897 S. 288,
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Eine Patrone aus Sand, .der mit wenig Ton
gebunden war, ergab ein Verflichtigungsprodukt,
das 74,2 % Si0, und 3,8% Al» 03 enthielt.
Die Ubrigen Bestandteile wurden nicht bestimmt.

Aus vorstehender Tabelle folgt, dafs Magnesia
sehr erheblich den anderen Bestandteilen vor-
eilt, dann folgen die Alkalien, Eisenoxyd, Kalk-
erde, Kieselsdure, Tonerde.

Diese Reihenfolge mag sich nun unter anderen
Verhéltnissen auch anders stellen. Auch die Hohe
der Temperatur wird fur sie von Bedeutung sein.

Dafs Magnesia stark fluchtig ist,* wurde
auch unmittelbar durch Gluhen eines Stiickes
steirischen Magnesits unter Verwendung von
Zuckerkohle nachgewiesen. Der Magnesiagehalt

fiel von 80,38 % auf 78,10

Eine noch nicht aufgekldrte Erscheinung
stellt die Entstehung von seidenartig feinen,
langen haarférmigen Kristallnadeln dar. Diese

entstehen h&ufig beim Glihen von Magnesit auf
dem Magnesitstickchen selbst und an den Tiegel-
wdnden. lhre Farbe stimmt mit dem des Mag-
nesits Gberein.

Bemerkenswert ist die Erscheinung, dafs die
Verflichtigung hauptsédchlich beim ersten Bren-
nen vor sich geht und durch Wiederholung des
Brennens nicht wesentlich vermehrtwird. Auch im
Calciumcarbidofen ist die Fluchtigkeit von Kalk-
erde, Tonerde, Kieselsdure und Eisen nachgewiesen.

Als die Ergebnisse der Versuche in einem Vor-
trage Cramers bekanntgegeben wurden, fuhrte
Hilgenstock folgendes aus:

»lch bin in der Lage, zur Bekréaftigung der
von Craraer vorgetragenen Ergebnisse eine von
mir fruher gemachte Wahrnehmung mitzuteilen.
Diese geht dahin, dafs ich vor vielen Jahren
habe feststellen lassen, dafs der Rauch, der ans
der Schlackenform der Hochdfen steigt und ver-
schiedene Sublimate mit sich fuhrt, ziemlich ge-
nau dieselbe Zusammensetzung hat, wie Schlacke

selbst. Ich habe es damals zur Verdffentlichung
nicht fur reif gehalten; ich habe daraus ge-
schlossen, dafs die ganze Schlacke, die unter

Umstdnden 15 bis 20 % un”™ mehr Tonerde und

30 % Kieselsaure enthéalt, beinahe fliichtig ist.
Die Untersuchungen des Hrn. Cramer stellen
fur mich aufser Zweifel, dafs meine Annahme

richtig ist, dal's die Schlacke, wenn man ge-
nigend hohe Temperaturen hat, sich annéhernd
so verflichtigt, wie sie zusammengesetzt ist.”

Bisher war von einer einfachen Verflichti-
gung dio Rede. Es ist aber noch der Fall
denkbar, dafs sich in der hohen Temperatur
flichtige Verbindungen bilden, die dann wieder
unter Ausscheidung eines Sublimats zerfallen.
Solche Verbindungen mdgen zahlreich sein,
sind aber schwer wegen ihrer Unbestdndigkeit
nachzuweisen.

* ,Tonindustrie-Zeitung“ 1897 S. 288,
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Kofsmann vermutet bei Verfliiclitigungs-
erscheinungen bei Kaolin u. s. w. Carbidbildungeu,
die den Kohlenstoff aus der organischen Substanz
entnehmen, die in Tonen immer vertreten ist.
Die weifsen Beschldge, die sich am Gasfang
und den Gasleitungen des Hochofens, auch in
Kupolofenessen und Lokomotiv-Schornsteinen vor-

finden, bestehen aus Kieselsdure. Man hat auch
richtige Ausscheidungen von Kieselsdure in
Schamottebrennéfen und in Gasleitungen von

Generatoren gefunden.

Bunte fuhrt die letzteren auf die Entstehung
von Siliciumchlorid in heifsen Zonen zuriick, das
als gasformige Verbindung besteht und durch
W asserdampf leicht zerlegt wird.

SiCU-f2Ha0 = Si0o2f 2 (HCI>.

Das Chlor entstammt dem Gehalt der Kohlen
an Chloralkalien, die bekanntlich oft in grofscr
Menge vertreten sind.

In einen Steinzeugbrennofen wurden unter
dem Einflusse von Wasserdampfeinleitung reich-
liche Mengen eines Kieselsdure-Sublimats ge-
funden.* Auch hier wird man die Entstehung
von Siliciumchlorid zur Erkl&drung heranziohen
missen, das unter dem Einflisse des Wasser-
dampfes schnell zerlegt wurde. Die Anwesen-
heit des Chlors ist bei dem hohen Alkaligelialt
der Glasuren leicht verstandlich.

Im Hochofenbetriebe ist die Anwesenheit von
Salzséure vielfach bekannt geworden, wenn Gicht-
fang und Gasleitungen zerfressen wurden. In
einem dem Verfasser bekannten Falle war
auch der Hochofenpanzer infolge der aus Fugen
und Rissen des Schachtmauerwerks austretenden
salzsdurehaltigen Gase zerstdrt, und es wurde
ein unmittelbarer Zusammenhang mit dem beim

* ,Tonindustrie-Zeitung“ 1892 S. 747.
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(Fortsetzung

Wie wir gesehen haben, bietet die Uber-
hitzung des Dampfes bei richtiger Anwendung
fast ausnahmslos erhebliche Vorteile und wir
kommen nun zu der weiteren Frage, wie ein
Uberhitzer beschaffen sein mufs, damit er mag-
lichst rationell und billig Uberhitzten Dampf
erzeugt, welche Mafsregeln und Sicherheits-
vorrichtungen notwendig sind, damit am Uber-
hitzer selbst, an der Dampfmaschine und ihren
Zubehdren keine Betriebsstérungen und Repa-
raturen Vorkommen. Diese Frage |lafst sich
fur den Uberhitzer kurz wie folgt beantworten:

1. Der Uberhitzer mufs anstandslos
gewiinschte Uberhitzungstemperatur bis zum

Fortschritte in der Anwendung des Uberhitzten Dampfes.
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Abléschen des Koks benutzten salzhaltigen
Grubenw'asser nachgewiesen. Auch abgesehen von
einem solchen Ablischverfahren, ist im Koks Chlor-
natrium oft in grolsen Mengen vorhanden. Beim
Verkoken wird nur ein Teil der Chloralkalien in die
Gase entfuhrt. Demnach wird man nicht fehl gehen,
wenn man auch fir den Hochofen die Verbindung
SiCl| in Betracht zieht. Es gewinnt geradezu
den Anschein, als ob das Roheisen massenhaft
gasformige Siliciumverbindungen aufndhme, die
beim Abkihlen des fliefsenden Roheisens aus-
gestofsen werden und infolge der lvieselsdure-
ansscheidung oft sehr dichte Nebel bilden, die
gerade bei Giefsereieisen beobachtet werden,
auch da, wo Zink und Blei nicht in Frage steht.
Die Zerlegung des Chlorsiliciums bewirken der
W asserdampf der Luft und des Formsandes.
Man hat sogar Kieselsadureausscheidungen in
Gestalt kleiner weifser Nadeln in Hohlungen der
Masseln von Giefsereieisen gefunden. Ledebur
h&lt diese fir Ergebnisse einer dndern gasformi-
gen Siliciumverbindung, des Schwefelsiliciiims,
das an feuchter Luft in Kieselsdure und Schwefel-
wasserstoff zerfallt.  Auch Silicittmlluorid besteht
als gasformige Verbindung und kommt in Frage.

Wenn auch alle diese gasformigen Erzeug-
nisse nur ganz geringe Mengen in Anspruch
nehmen, so kdnnen sie doch die Beurteilung des
Hochofenganges im voraus ermdglichen. In Be-
zug auf die Verbrennung der Gase in Wind-
erhitzern und unter Dampfkesseln verweise ich
auf den eingangs erwéhnten Vortrag , Interessante
Erscheinungen beim Hochofengange“ u.s.w.* Es
kénnen sehr kleine Staubmengen grofse Schwierig-
keiten bereiten.

Daher Gasreinigung bis auf die letzten Reste
von Staub auch fiur Cowper- und Kesselfeuerungen!

* ,Stahl und Eisen“ 1902 Nr. 5.

i des Uberhitzten Dampfes.
n Seite 818.)

Maximum zu erzeugen imstande, also gutregulier-
bar sein;

2. derUberhitzer soll eine méglichst kleine Heiz-
flaiche und einen geringen Raumbedarf erfordern;

3. auch soll der Uberhitzer nur das geringste
Mafs von Wéarme bezw. Brennmaterial brauchen,
er mufs also sehr wirksame und leicht rein-
zuhaltendo Heizflachen haben;

4. die Anschaffungskosten und Unterhaltungs-
kosten sollen so gering sein, dafs sie durch die
Ersparnisse-bald gedeckt werden;

5. Reparaturen, namentlich am eigentlichen

jed®berhitzkorper, sollen so gut wie ausgeschlossen

sein;
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6. die Handhabung des Apparats und seinedarf, wenn man nicht im Innern desselben einen

Ausristung- mufs maglichst einfach sein und
jede Gefdhrdung des Betriebs ausscliliefsen.

An Hand dieser Bedingungen, welchen ein
guter Uberhitzer gentgen soll, mdgen nun die
verbreitetsten Systeme und auch einige,'sich durch
besondere Eigentumlichkeiten auszeichnende Kon-
struktionen von Uberhitzern besprochen werden.

Dem Material nach, welches zum eigentlichen
Uberhitzerkorper Verwendung findet, kann man
die Uberhitzer einteilen in: a) gufseiserne Uber-
hitzer, b) schmiedeiserne Uberhitzer. Die gufs-
eisernen Uberhitzer sind in Deutschland nament-
lich durch U hler und in den letzten Jahrzehnten
durch E. Schwdrer in Colmar und dessen Lizenz-
nehmer weit verbreitet worden. Schon Hirn
hatte fur seine Versuche glatte gufseiserne Rdhren

Abbildung 4. Schwérer-Uberhitzer.

als Uberhitzerkdrper verwendet, dieselben hatten
aber sehr kurze Dauer. Uhler gab seinen U’ber-
hitzerrohren die Form der bekannten Field-
Réliren, doch auch diese brannten bald durch.
Erst durch die Konstruktion von Schworer,
welcher gufseiserne Rohre aus besonders zdhem
und feuerfestem Material mit inneren L&ngs- und
dufseren Querrippen benutzt, wurde die Frage der
Verwendung des Gufseisens beim Uberhitzerban
befriedigend geldst. Die aufserordentlich grofse
Verbreitung dieses Uberhitzersystems beweist,
dafs auch die Abdichtung der Flantschen, welche
im Strom der Heizgase liegen, mittels einer
besonderen feuerfesten Masse, allen billigen
Anforderungen genugt, wenn sie mit besonderer
Sachkenntnis und Sorgfalt hergestellt wird. Die
Anordnung von Langsrippen im Innern der Réhren
hat Schwarer in der klaren Erkenntnis getrofien,
dafs man bei Dampfiuberhitzern dem Dampfstrom
keinen grofseu wungeteilten Querschnitt geben

XV.23

Kern nassen bezw. geséttigten Dampfes behalten
soll. Durch die grofse Masse des Uberhitzer-
korpers, welche einen Waéarmespeichor bildet,
wird eine ziemliche Gleichférmigkeit der Uber-
hitzung erzielt.

Die Nachteile dieses Uberhitzersystems be-
stehen vor allem in der geringen Widerstands-
fahigkeit des verwendeten Materials bei hdheren
Dampfdriucken, in der Gefahr des Undichtwerdens
der im Heizgasstrom liegenden
Flantschen, namentlich aber in
der Schwierigkeit, die &ufsere
Heizflache der Rippenrohre rein
zu halten, denn jene Querrippen
sind geradezu Aschen- und Rufs-
fanger. Der Mifsstand, dafs
die Schworer-Uberhitzer meist
nicht, ausschaltbar ungeordnet
werden koénnen, fallt nicht so
sehr ins Gewicht, weil eine Be-
heizung, ohne dafs Dampf durch
den Uberhitzer stréomt, bis zum
Eintritt von Dunkelrotglut den
Kdérpern nicht schaden soll; bei
héheren Temperaturen natir-
lich, namentlich bei Uberhitzern
mit eigener Feuerung, schmel-
zen die Rippen ab. Ahnlichkeit
mit dem Schworer-Uberhitzer
haben die gufseisernen Réhren-
Ubei’hitzer von Rdéhr und die-
jenigen von Gebr. B6hmer,
Magdeburg, dagegen gehdrt der
gufseiserne Uberhitzer Patent Pockrzywnicki
zu den tellerformigen Uberhitzern, die in &hn-
licher Form auch in Schmiedeisen genietet her-
gestellt werden. In Deutschland haben diese teller-
formigen Uberhitzer keine Verbreitung gefunden.

Bei der weit 0Uberwiegenden Anzahl der
neueren Uberhitzerkonstruktionen ist Schmied-
eisen als Material vorgesehen, so mannigfaltig
auch im ubrigen die Formen sind. Man kann
diese schmiedeisernen Uberhitzer in funf Gruppen

Abbildung 5.
Rohr-Uberhitzer.

einteilen: 1. Uberhitzer mit U-férmigen Rohr-
schlingen, 2. Uberhitzer mit geraden Ro&hren
zwischen Kammern oder Verbindungsbogen,

3. tellerférmige Uberhitzer, 4. Uberhitzer mit
endlosen Rohrschlangen und zwar: a) aus Réhren
mit kreisformigem Querschnitt, b) aus Rd&hren
mit geteiltem Querschnitt, 5. Uberhitzer mit
Doppelréhren.

Zur ersten Gruppe gehoren die Uberhitzer
von Steinmdiller, Durr, Babcock & Wilcox,
Petry-Dereux, W alther, Schwarzkopf
n. a. m. Die U-térmigen Rohrschlingen sind in
gufseiserne oder schmiedeiserne Kammern ein-
gewalzt oder an gufseiserne Sammelréhren an-
geschraubt im ersteren Falle befinden sich vor
den Rohrenden Verschlufséffnungen mit geeigneten

2
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Verschlissen, 'dhnlich wie bei den Wasserrohr-
kesseln. Damit der Dampf alle Rohrschlingen
gleichmafsig durchstromen soll, werden ver-
schiedene Mittel angewendet. So wendet Stein-
miller Drosseldorne an, welche vor den Rohr-

Abbildung G
Uberhitzer, System Dame - Steinmiiller.

6ffnungen einstellbar angeordnet sind, auch versieht
man diese Dorne mit schraubenférmigen Aus-
sparungen in der Absicht, den vorbeistromenden
Dampf in Rotation zu versetzen. Szamatolski
(bezw. Schwarzkopf) lilfst den Dampf gleich-
zeitig zuerst durch eine grofsere und nach jedem
Durchgang durch eine ge-

ringere Anzahl von Rohr-

schlingen gehen und stei- /' \ A
gert so nach und nach die I VA
Dampfgeschwindigkeitinder |

Annahme, dafs, je grofser (1

diese sei, umso grofser die \\
Wérmeaufnahme (eine An- AP

nahme, die natirlich nicht

allgemein giiltig ist). Durch

eigenartig geformte Einsatz-
kdrper, welche in die Rohren
eingeschoben sind, soll der Dampf in den R&hren
gemischt werden; die am &ufseren Umfang
stromenden Dampfteilchen sollen nach innen,
die inneren Dampfteilchen nach der Rohrwand
gedrdngt werden. Petry-Dereux wendet Rohr-
schlingen mit sehr kleinem Rohrdurchmesser an,
um aber an Verschlufsdeckeln zu sparen, werden
diese kleinen RoOhren in Gruppen von dreien so
eingesetzt, dafs fur drei Rohroffnungen nur eine
Verschinfséffnung notig ist. Diese Rohrschlingen-
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Uberhitzer werden zum Teil so angeorduet, dafs
man sie aus dem Heizgasstrom ausschalten kann.
Vielfach geschieht dies auch nicht und dann
missen sie beim Anheizen des Kessels mit W asser
gefullt werden, was natirlich oft Unzutraglich-
keiten und raschen Versclileifs der Kohrschlingen
infolge Schlammabsatzes herbeifuhrt. Da eine
ungleiche Beanspruchung der vielen Rohr-
schlingen namentlich bei grofsen Uberhitzern
kaum zu vermeiden ist und die Dampfwege

Abbildung 7. Uberhitzer, System Hering.

verhéltnisméafsig kurz sind, so ist die Warme-
Ubertragungsfahigkeit nicht so gut wie bei Rohr-
schlangen-Uberhitzern, auch lassen sich diese
Uberhitzer mit U-férmigen Rohren nicht so leicht
jedem Kesselzug anpassen wie die Schlangenrohr-
Uberhitzer, doch ist der grofste Nachteil dieses

Systems in der Uberaus grofsen Anzahl von
Dichtungsstellen und der Notwendigkeit beson-
derer Verscblufsdeckel zu erblicken.
Uberhitzer mit geraden R&hren zwischen
Kammern oder Verbindungsbogen sind wenig
| il I f f 11
| O W A I 1 S I I B S
\\ I i liil ‘an N
[} = }\j!:ji;js>;\:;;;
i ;m ; =jlp;i [ :0J;
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Uberhitzer, System Goéhrig undjLeucbs.

verbreitet und meist nur fir Spezialzwecke aus-
gefiihrt. Einen solchen Uberhitzer mit Doppel-
rohren hat W. Schmidt, Aschersleben, fir
Lokomotiven konstruiert. Eine ahnlicho Kon-
struktion mit Doppelrohren ist durch A. Hering
bekannt geworden, wird aber von dem Erfinder
meines Wissens nicht mehr ausgefihrt. Auch
der Uberhitzer von Adorjan gehort zu dieser
Gruppe, ebenso der Uberhitzer von M. Gehre.
Alle diese geradrohrigen Uberhitzer leiden an
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dem Ubelstand, dafs die einzelnen R&hren sich
nicht nach Bedarf ausdehnen kénnen, ohne die
benachbarten Rohren bezw. die Verbindungs-

Abbildung 9. Uberhitzer, System Schmidt.

bogen und Kammern stark in Mitleidenschaft zu
ziehen, infolgedessen entstehen leicht Undiclit-
lieiten, was um so unangenehmer ist, als die Zahl
der Dichtungsstellen
und Verschlisse sehr
grofs zu sein pflegt.
Soll die Zugénglich-
keit der Verschlisse
und die Madglichkeit
leichter Reinhaltung
gewahrt werden, so
lassen sich diese Uber-
hitzer sehr schwer all
den verschiedenenVer-
héltnissen der Zug-
fuhrung anpassen und
bieten deshalb beim
Einbau in vorhandene
Kessel oft grofse
Schwierigkeiten.
Tellerformige Uber-
hitzer haben nament-
lich in Russisch-Poleu
durch ihre Erfinder
Grubinski und
Pockrziwnicki Ver-
breitung gefunden. Bei

Abbildung 10. N

N . g dem Uberhitzer von
Uberhitzer, 'Sysztem Grubinski tritt der
Pokrzywnicki. Dampf im Zentrum

der Scheiben ein, geht
spiralférmig nach aufsen, um eine ringférmige zur
Achse senkrecht stehende Scheidewand herum
und spiralformig auf der anderen Seite der
Scheidewand wieder nach dem Zentrum, um dort
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in eine zweite Scheibe einzutreten. Die Uber-
liitzor bauen sich sehr teubr und am Umfang
sowohl, als auch au den Befestigungsstellen
der Teller aufdem zentralen Dampfzufuhrungsrohr
sind Stellen, wolclie leicht durchbrennen oder
undicht werden, auch die grofse Anzahl von
Stehbolzen wird auf die Dauer wegen der un-

gleichen Dehnungen zu Undichtheiten Veran-
lassung geben.

Die Uberhitzer der vierten Gruppo mit
endlosen Rohrschlangen sind sehr verbreitet.

W. Schmidt in Aschersleben und A. Hering
in Nurnberg haben sie zuerst gebaut und fur die
verschiedensten Anwendungsarten | ausgebildet.

Abbildung 11. Uberhitzer, System Grubinski.

Die Rohren sind meist nahtlose, dickwandige
Flufseisenréhren mit 1 i bis 2" lichtem Durch-
messer, welche endlos zusammengeschweifst und
dann, je nachdem sie verwendet werden sollon,
in den verschiedensten Formen gebogen werden.
Schmidt und nach ihm Dingler, Christoph
und andere biegen sie meist schlingenférmig in
einer Ebene, Gdhrig & Leuchs und R. W olf,
Magdeburg, in Form einer cylinderfdrmigen Spirale,
die Firma O bersciilesisclie Kesselwerke,
G loiw it z, in Form von langgestreckten Spiralen
mit Uberkreuzung einzelner Schenkel, wie es eine
Reihe von Ausfihrungen (Abbild. 12, 14, 15 u. a.)
zeigt. Anstatt der Réhren mit kleinem Durch-
messer verwendet die letztgenannte Firma ein
nahtloses Rohr von 60 mm innerem Durchmesser
und 5 mm Wandstérke, welches aber durch eine
eingewalzte Kreuzleiste in vier Teile geteilt ist
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(D. R. P. Nr. 103883). Der Dampf geht also in
vier.kleine Strome geteilt durch jedes dieser Rohre,
die Stege ubertragen die Wdarme vom Aufsen-
mantel nach dem Innern des viergeteilten Dampf-
stroms, und da diese Stege schraubenartig ge-
wunden sind, so wird der schwerere Teil des
Dampfstroms, also gerade der, welcher Wéarme
aufnehmen soll, vermdge der Zentrifugalkraft
stindig an den Hantel des Uberhitzerrolires ge-
dréngt. Die Wé&rmedbertragung f. d. Quadrat-
meter Heizflaiche des Aufsenmantels ist infolge
dieser glnstigen Verhdltnisse viel grofser als
bei einem glatten Rohr von demselben Durch-
messer.*

Die Uberhitzer aus endlosen Rohrschlangen
haben eine ganze Reihe von Vorteilen vor den
anderen Systemen voraus und finden deshalb
immer grofsero Verbreitung. Sie sind namentlich
bei hdhoren Dricken viel betriebssicherer als

gufseiserne Uberhitzer. Nirgends liegen im Heiz-
gasstrom Verbindungsstellen, welche undicht
werden kdnnten, die Anschlufsflantschen liegen
vielmehr anfserhalb des Mauerwerks an leicht
zugénglicher Stelle, ihre Zahl ist bei Anwendung
kleiner Rdhren zwar ziemlich grofs, bei An-
wendung grofserer Rohren mit eingewalztem
Kreuz wird sie ganz wesentlich vermindert.
Der Einbau lafst sich Gberall ohne Schwierigkeit
und derart bewerkstelligen, dafs man die Uber-
hitzer regulieren und ausschalten kann. Der
Raumbedarf fir das Quadratmeter Heizflache
ist sehr gering, dieWdarmedlbertragung, namentlich
bei Verwendung der Rohren mit Einsatzkdrper,

sehr grofs. Die Reinigung der glatten Rohr-
oberflachen, auf welche sich nur wenig Asche
und Rufs ablagern kann, ist leicht, die Aus-

nutzung der Heizgase daher eine sehr gute. Die
Schlangenrohr-Uberhitzer bauen sich verhiltnis-

* Der Dampf macht durchschnittlich ungeféhr
1000 bis 1200 Umdrehungen in der Minute und die
Waérmeubertragung betrédgt fir das Quadratmeter dufserer
Heizflache 30 bis 40 Kal. auf 1 Grad Temperaturdiffe-
renz zwischen Dampf und Heizgasen,
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mafsig billig und da sie bei sachgeméafsem Ein-
bau und richtiger Behandlung zu Reparaturen
und Betriebsstérungen gar keine Veranlassung
geben, so machen sie sich durch die Ersparnisse an
Brennmaterial schnellerbezahltals andere Systeme.
W ahrend bisher die Uber-
hitzer nach der Beschaffenheit
des eigentlichen Uberhitzerkorpers
eingeteilt und ihre Konstruktion
ndher erladutert wurde, gibt es
auch noch einen anderen Gesichts-
punkt fir die Einteilung, namlich
den der Beheizung, und hiernach
hat man zu unterscheiden:
1. Uberhitzer mit Beheizung
durch die Heizgase von Kesseln
(eingebaute Uberhitzer). 2. Uber-
hitzer mit Beheizung durch die
Abgase gewerblicher Feuerungs-
anlagen. 3. Uber-
hitzer mit eige-
ner Feuerung.
Sehroftkommt
man in dieLage,
sich entscheiden
zu missen, ob
man die oine
oder andere der »
genannten Be-
heizungsarten
als die bessere

anwenden soll,
und die Ent-
scheidung ist
nichtimmerein-
fach. Im allge-
meinen gilt die Regel, dafs man

Uberhitzer mit eigener Feuerung
oder Beheizung durch Abgase von

Ofen nur dann anwenden soll,
wenn die Dampfmaschinen sehr
weit von denKesseln abliegen.

Es konnen aber auch Falle ein-

treten, wo man mit Vorteil Uber-
hitzer mit eigener Feuerung an-
wendet, selbst wenn die Dampf-
leitungen verhéltnisméfsig kurz Abbildung 13.
sind. Dies trifft zu, wenn durch Uberhitzer-Rohr,

Einbau von Uberhitzern in vor-
handene Kessel unzuldssige Be-
triebsstorungen hervorgerufen wiir-
den, oder wenn man eine sehr
genaue Regulierung der Dampftemperatur bei stark
wechselnder Beanspruchung der Kessel verlangt,
oder aber wenn die Abgase von Ofen, die sonst
unbenutzt abgingen, zur Beheizung des Uberhitzers
vorteilhaft verwendet werden kénnen. Kann man
die Abgase separat geheizter Uberhitzer, welche
stets eine verhé&ltnisméfsig hohe Temperatur zu
haben pflegen, in vorhandene Economiser leiten

System Ober-
schRs. Kessel-

wern ! Meyer,
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und dort ansnutzen, so spricht dieser Umstand
bei einer Entscheidung sehr zu Gunsten des Uber-
hitzers mit eigener Feuerung. mDafs die Schalt-
ventile, Sicherheitsventile, Klappen, Thermo-

Abbildung 14.

Sternrohr - Uberhitzer von
75 ([in. eingebaut in einen

Steinniiiller-Kessel.

meter u. a. m. bei eingebauten Uberhitzern sich
fur jedes Exemplar wiederholen,” spricht ebenfalls

fur den separat geheizten Uberhitzer. Gegen
diese ist ins Feld zu fuhren, dafs der Brenn-
materialaufwand, den vorigen gunstigen Fall

ausgenommen, hoher ist als bei eingebauten Uber-
hitzern, und dafs ihre Lebensdauer bei Ver-
wendung hochwertigen Feuerungsmaterials kirzer
ist.  Verwendet man dagegen Abhitzen mit nicht
mehr als 800 bis 900 0 Temperatur oder minder-
wertiges Brennmaterial, wie Braunkohle, Torf,
Holz, oder aber Hochofengase, Koksofengase
u. dergl., so erhoht man wesentlich die Lebens-
dauer der Uberhitzer.

Um die Lebensdauer separat gefeuerter Uber-
hitzer zu verldngern, mufs man aber vor allem
darauf sehen, dafs die den heifsesten Gasen zu-
ndchst ausgesetzten Uberhitzerelemente geniigend
geschutzt sind. Schmidt und andere fihren

deshalb in diese Elemente einen Teil des nassen
Dampfes ein, um sie besser zu kihlen, und
fuhren ihn im Gleichstrom mit den Gasen nach

der Austrittsstelle, wahrend der andere Teil des
Dampfes den Gasen entgegengefuhrt wird. Wie
die Zeichnungen ausgefihrter Zentraliiberhitzer
(Abbild. 3) zeigen, schiutzt die Firma Ober-
schlesische Kesselwerke die untersten
Schlangen durch ein gitterartiges Schamotte-
Schutzgewdlbe, welches das direkte Auftreffen
der Heizgase anf die Heizflachen verhindert; einen
weiteren Schutz der Schlangen gegen Verbrennen
bilden die eingewalzten Kreuzleisten mit Drall,
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welche eine vorzugliche Kihlung der &ufseren

Rohrflache bewirken.*

Die Patentliteratur weist noch oino ganze
Reihe von Vorschlagen auf, die alle darauf hin-
zielen, die dem Feuer zu-
niachstgelegenen Uberhitzer-
elemente zu schitzen. Aber
selbst der beste Schutz nitzt
nichts, wenn von dem Heizer
darauf los gefeuert wird,
ohne dafs Dampf oder ge-
nigend Dampf durch den
Uberhitzer  stromt. Bei
Dampfmaschinen mit perio-
dischem Stillstand erweist
sich deshalb ein gut aus-
gebildetes Signalsystem zwi-
schen Maschine und Uber-
hitzer als durchaus notwen-
dig, will man sich vor un-
liebsamen Betriebsstérungen
schitzen. Bei neuen Kessel-
anlagen und kleineren be-
stehenden Anlagen, wenn
die Dampfmaschinen nicht
mehr als 60 bis 70 m von
den Kesseln entfernt sind,

Abbildung 15. Dampfuberhitzer
von 20 gm, eingebaut in einen Doppelkessel.

kénnen nur eingebaute Uberhitzer in Betracht
kommen. Die Heizgase der Kessel werden durch
sachgeméfsen Einbau von Uberhitzern, wie schon
friher erwdhnt wurde, besser ausgenutzt; die Be-

*Falls hochwertiges Brennmaterial zur Verwendung
gelangen soll, wird die Zugfihrung so gewahlt, dafs
die Halfte des Dampfes im Gleichstrom mit den heifsesten
Gasen, und die andere Héalfte im Gegenstrom mit den
kédlteren Heizgasen geht, wdahrend sonst reiner Gegen-
strom in Anwendung kommt.
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dienung der eingebauten Uberhitzer ist sehr ein-
fach und erfordert keine besonderen Arbeitskréfte,
auch kann selbst durch ein Versehen des Heizers
eine Beschadigung der Uberhitzerschlangen nicht
leicht Vorkommen, da die Temperatur der Heiz-
gaso bei richtiger Anordnung des Apparats nicht

Abbildung 16.
Cirkulations - Wasserréhrenkessel
mit eingebautem Dampfuberhitzer

von 53,8 gm Heizflache.

hoch genug ist, um ein Erglilhen des Uberhitzer-
korpers herbeizufiihren. Voraussetzung fur diese
ginstigen Eigenschaften der eingebauten Uber-
hitzer ist aber, dafs der Einbau mit Verstandnis
und mitBerilicksichtigung der jeweilig vorliegenden
Betriebsverhé&ltnisse vorgeuommen wird und dafs
namentlich auch die Armatur allen Anforderungen

Porttandzement und Hochofenschlacke.
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entspricht, welche durch die besonderen Eigen-
schaften des uberhitzten Dampfes bedingt sind.
Was den Einbau betrifft, so ist als Regel
festzuhalten, dafs derselbe immer an einer solchen
Stelle der Kesselzige zu erfolgen hat, wo die
Temperatur der Heizgase nicht unter 400 und
nicht mehr als 700, am be-
sten 500 bis 600 Grad be-
tragt. Der Einbau im Fuchs
wird also nur in den selten-
sten Fallen eine befriedi-
gende LOsung bieten, und im
allgemeinen nur bei solchen
Kesseln Anwendung linden,
wo hohe Fuchstemperaturen
unvermeidlich sind und die
Bauart des Kessels eine
andere Unterbringung des
Uberhitzers nicht gestattet,
calso z. B. bei Lokomotiv- und
Lokomobilkesseln, stehen-
den Feuerbiichskesseln u.a.m.
Sodann ist darauf zu achten,
dafs an der gewé&hlten Stelle
nicht die Hauptablagernng
der Flugasche stattfiudet.
Unterhalb des Uberhitzers
soll stets so viel Raum sein, dafs man bequem
die Flugasche abziehen kann. Zum Abblasen
der Flugasche missen Einrichtungen getroffen
werden, am besten so, dafs von einer dem Heizer
leicht zugéanglichen Stelle aus der Uberhitzer
auf einmal abgeblasen werden kann, wie es
Abbild. 16 zeigt. (Schliffs folgt.)

Portlanclzement und Hochofenschlacke. *

Von Dr.

Hermann Passow.

(Vortrag, gehalten auf dem V. Internationalen Kongreis fir angewandte Chemie zu Berlin am 6. Juni 1903.)

Das Thema meines Vortrages ,,Portlandzemeut
und Hochofenschlacke® ist sehr interessant. Bil-
den doch diese Kdorper in ihren wechselseitigen
Beziehungen den Brennpunkt eines heftigen Kon-
kurrenzkampfes. Die Frage: ,Bleibt der Port-
landzementreiner, unverfélschter Portlandzement,

* Wir erhalten zu dem Vortrag noch die nachstehend
abgedruckte Zuschrift. W ir schicken derselben voraus,
dais die Redaktion von ,Stahl und Eisen* keine Zeile
von Hrn. Schott-Heidelberg, weder jetzt noch friher,
empfangen hat und dafs somit aieUnterstellung, die er der
ersteren macht, lediglich seiner Phantasie entsprungen
ist. Wir dirfen wohl mit Recht annehmen, dafs die
unqualifizierbaren Redensarten des Vorsitzenden des
Vereins deutscher Portlandzement-Fabrikanten auf die
Verlegenheit und Hilflosigkeit zuruckgufihren sind,

wenn sein Klinker mit einem Zusatz von granu-
lierter Hochofenschlacke vermahlen wird, oder
wird der Portlandzement durch diesen Zusatz zu
einem mehr oder weniger minderwertigen Misch-
produkt hinabgedrickt?*“ erregt gegenwértig die
Gemuter aller Portlandzement-Interessenten so

in die er durch die in dieser Zeitschrift erfolgte Mit-
teilung ihm unbequemer Tatsachen geraten ist.

* *

* Die Redaktion.

Hamburg, 27.Juli 1903.
Kritik eines Referates der ,,Tonindustrie-
Zeitung*“.
Tn der vorjahrigen Vereinssitzung der deutschen
Portlandzement-Fabrikanten erklérte der Vorsitzende
des Vereins, Hr. Direktor Schott: ,,Wir brauchen eine
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sehr, dafs eine baldmdglichste Lo6sung dieser
wirtschaftlichen, fir das gesamte Bauwesen hoch-
bedeutsamen Streitfrage als dringend notwendig
orscheint.

Wir alle wissen, dafs durch diese Ldsung
kein dauernder Friede, keine stete Eintracht in
das Bereich der Portlandzement-Industrie ein-
ziehen wird. In jeder lebenskréftigen, fur das
Gesamtwohl wertvollen Industrie bildet dor W ett-
bewerb, das liegt nun einmal in seinor Eigen-
art, unabldssig neue Parteien, unausgesetzt sucht
und findet er neue Streitpunkte. Erlahmt der
Wettbewerb, treten keine neuen Konkurrenz-
kampfe auf, so ist das stets ein sicheres Vor-
zeichen von dem Erléschen der Lebenskraft
einer Industrie. Der Wettbewerb ist fir das
Wachstum der Industrie das denkbar starkste

eigene Fachzeitschrift, um derartigen Verdrehungen,
wie sie z. B. die Zeitschrift »Stahl und Eisen« bringt,
entgegentreten zu kénnen. Wenn wir der Zeitschrift
eine Berichtigung schicken, nimmt sie sie wahrschein-
lich nicht auf.” *

Vergebens suchte ich in ,Stahl und Eisen“ nach
einer ,Verdrehung“, die diese Anschuldigung héatte
rechtfertigen kénnen. Auch ist es mir unbegreiflich,
dafs ein Mann von der Stellung des Hrn. Direktor
Schott, der wohl weifs, dafs seine Worte einen nach-
haltigen Eindruck auf seine Vereinsgenossen machen,
unverhohlen und olmo jeden Grund ausspricht, dafs ei-
der betreffenden Zeitschrift die von grofser Partei-
lichkeit zeugende Riucksendung einer Berichtigung
zutraue.

Aber noch viel, viel unbegreiflicher erscheint es
mir, dafs die Redaktion der ,Tonindustrie - Zeitung“
diese gegen die Eisen-Portlandzementwerke geminzte
Anklage offenbar als einen Wink zu eigner praktischer
Nachahmung aufgefafsthat. In Nr. 72 der ,, Tonindustrie-
Zeitung“ fand ich ein Referat Uber meinen vorliegen-
den Vortrag, das geradezu ein Meisterstick in dei
Kunst der ,Verdrehung“ genannt werden’kann. Und
als ich darauf eine Berichtigung cinsandte, hat die
Redaktion mir erst deren Annahme zugesagt und dann
nach langem Zeitverstreichenlassen verweigert; sie hat
also genau nach dem Rezept gehandelt, das.. sie sich
aus der, eine Doppelanklage enthaltenden, Aufserung
des Hrn. Direktor Schott gezogen hatte. B

Zwar hat sie sich schhefshch nach reiflicher Uber-
legung bereit erkldrt, eine verkirzte oder von ihr
selbst umgednderte, mit einem Vorwort versehene Be-
richtigung aufzunehmen, aber diese hétte, in solcher
parteiischen Verstimmelung und zu einem so spéaten
Termine erscheinend, mehr einer Art von Entschuldigung,
als einer energischen Rechtfertigung geglichen. Uberdies
héatte sie den Eindruck erweckt, als sei das Ton-
industrie-Referat mit Ausnahme von zwei Stellen
in seinen wesentlichen Zigen vollkommen richtig.
Ich habe daher auf dieses glitige Anerbieten verzichtet;
denn es liegt mir darau, Offentlich auszusprechen, dafs
das betreffende Referat von Anfang bis zu Ende von
Unrichtigkeiten, Entstellungen und Verdrehungen
wimmelt. Der Artikel ist nicht bedeutend genug, um
mich zu einer eingehenden Besprechung aller Unrichtig-
keiten zu veranlassen. Ich will ihn nur kurz dadurch
charakterisieren, dafs ich auf seine Hauptfehler hinweise.

Das Referat besteht aus 14 Absdtzen. — Die
ersten sieben sind meinem Vortrag, die ubrigen einer

* Protokoll der Verhandlungen des Vereins
deutscher Portlandzement - Fabrikanten am 24. und
25. Februar 1902. *
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Fordorungsmittel, der wirksamste Faktor zur
unabléssigen Verbesserung der Industrieerzeug-
nisse. Je schdrfer er ist, um so grofser erweist
sich sein Nutzen. Mdgen die Wunden, die er
schlagt, von dem Einzelnen auch noch so schmerz-
lich empfunden werden; fir das Gesamtwohl der
Industrie ist der Wettbewerb dennoch ein un-
schatzbares Glick, weil er mit eiserner Energie
die Wettbewerber zwingt, ihre vielleicht sonst
erlahmende geistige und korperliche Arbeitskraft
zur Verwertung ihrer praktischen Kenntnisse
und zum Erforschen und Studieren der Streit-
punkte aufs &dufserste anzuspannen.

Der Kampf um den Wert oder den Unwert
der Hochofenschlacke ist nicht der erste Kon-
kurrenzkampf, der auf dem Boden der Portland-
zement-Industrie ausgefocliten wird, und wird

Gegenrede des Hrn. Direktors Schott und der Dar-
stellung der Debatte gewidmet.

Absatz 1 gibt den Titel meines Vortrages als
,Hochofenschlacke und Portlandzement” an, wahrend
er ,Portlandzement und Hochofenschlacke® lieifst.
Das ist an sich eine belanglose Verdrehung, doch
kennzeichnet sie die nachl&ssige Art und Weise des
gesamten Referates.

Absatz 2 behauptet, ich sei ,der Ansicht, dafs ein
Streit (zwischen den betreffenden Parteien) gar nicht
entbrannt waére, wenn jede Portlandzementfabrik einen
Hochofen vor der Tire hétte“. — Dieser Satz kommt
in meinem Vortrage nicht vor. Er gehort in die De-
batte. Es war nachmittags drei Uhr, und dem er-
schlaffenden Einflufs dieser trdumeerzeugenden Zeit
mag es zuzuschreiben seih, dafs die Notizen des Herrn
Tonindustrie - Berichterstatters in Verwirrung geraten
sind. Denn in Absatz 4 und O finden wir d&hnliche
Fehler. Nach Absatz 4 soll ich erklart haben, dafs
der Name Portlandzemcnt fur eine bestimmte Zement-
gattung nirgends gesetzlich geschitzt sei. Davon habe
ich in meinem Vortrage kein Wort gesagt, wohl aber
habe ich nachgewiesen, dafs der gewdhnliche PorNand-
zement keine Zementgattung, sondern nur eine Zement-
art ist. Absatz 6 schiebt mir zu, ich hétte aufser
Le Chatelier und Tdérnebohm auch noch Richardson
als mafsgebend fir die Portlandzement-Untersuchungen
angegeben. Nun aber habe ich wohlweislich und mit
gutem Bedacht bei all meinen Forschungen die Ar-
beiten von Richardson niemals zu Rate gezogen.

Aber besonders naiv ist Absatz 3. Er enthélt
die Anschuldigung: ich wolle die einfache Frage, ,,0b
die Zumischung eines fremden Kdrpers zu dem bereits
fertigen Portlandzement diesen zu einem Mischzement
hinabdriicke oder nicht*, —amit Hilfe der Wissen-
schaft zu I8sen suchen! Nein, mein Herr Referent,
zur Multiplikation von zwei und zwei bedarf ich keiner
Logarithmentafeln, und gleichzeitig genigt mein ge-
sunder Menschenverstand, mir zu sagen, dafs jede Zu-
mischung eines Fremdkodrpers den Portlandzement-
Charakter eines Portlandzements beeintrachtigt. Aber
die Hochofenschlacke ist kein dem Portlandzement
fremder Korper, und zur Konstatierung dieser Wahrheit
habe ich die Wissenschaft zu Hilfe genommen. Und
es ware sehr winschenswert gewesen, der Verein
deutscher Portlandzement-Fabrikanten hdtte auch schon
Vorjahren angefangen, sich diesem Studium zu widmen.
Dann wirde er sich jetzt weniger Blofsen gehen.

Absatz 7 entstellt meine mineralogischen Mit-
teilungen vollstdndig. Er legt mir geradezu Blddsinn
in den Mund. Ich soll behauptet haben, es existierten
drei Portlandzement-Mineralien, wéhrend es wenigstens
funf, vielleicht noch mehrere gibt. Ferner soll ich
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auch nicht der letzte sein. Sobald eine Fabrik
durch eine Nachbarfabrik Uberfligelt wird oder
zuriickgedrilngt zu werden flrchtet, bemiht sie
sich naturgemafs, die Starken wund Schwéchen
dieses Konkurrenzunternehmens zu erspdhen, um
ihren Kunden zu beweisen, dafs ihre W are besser

sei, als die der Konkurrenten.
Vor einer Reihe von Jahren erhoben die
Fabriken, die in ihrem Portlandzement nicht

Uber 2 °/° Magnesia hatten, ein grofses Geschrei

Uber die Schdadlichkeit der mehr als 3 °/° ent-
haltenden Zemente. Es entspann sich ein er-
bitterter Streit, mundlich und schriftlich de-
battierten die Angreifer und Verteidiger der

Magnesia miteinander. Das Publikum wurde,

dem Portlaudzementinineral Fclit die Hauptrolle an dem
Erhiirtungsprozefs des Zements zuschreiben, wéhrend
ich gesagt habe: ,,Der Felit ist ein minderwertiger
Korper. Er kommt vornehmlich in dem zerrieselten
Portlandzement und in der zerrieselten Hochofenschlacke
vor, aber nicht in der granulierten Hochofenschlacke.*
Und endlich soll ich die Aufserung getan haben, dafs
die Frage uber die Konstitution des Portlandzements
noch nicht gekléart sei. Nun aber habe ich klar und
deutlich die Ansicht ausgesprochen, dafs ich diese
I'rage fir gekléart halte. Mit dem vollen Bewufstsein,
durch meine Ansicht in einen schroffen Gegensatz zu
vielen Fachgelehrten zu treten, habe ich erklart: ,Es
ist ein vergebliches Bemihen, nach einer einheitlichen
Konstitution des Portlandzements zu suchen. Es gibt
keine. Denn der Portlandzement ist kein einheitliches
Mineral, sondern ein Mineralgemenge.“

Auf die. Gegenrede, die Hr. Direktor Schott meinem
Vortrage folgen liefs, und die in ihren Hauptziigen
von dem Herrn Referenten eingehend wiedergegeben
ist, beziehe ich mich nicht. Doch schliefst sich an
diese Rede ein Satz, der als eine direkte Entstellung
des tatsachlichen Vorganges aufzufassen ist.

Dieser Satz heilst: ,Hierauf erwiderte Hr. Dr.
Passow, dafs er an dieser Stelle nicht in der Lage
sei und es auch hier nicht der Ort ware, die Einwande
des Hrn. Direktor Schott Punkt fur Punkt zu wider-
legen.”

Das klingt, als hatte ich von vornherein auf jede
Debatte verzichtet. Nun aber habe ich im Gegenteil
mit Hrn. Direktor Schott lange und auf das eifrigste
die Klingen gekreuzt, und wer dabei die meisten
»,Blutigen* erhalten hat, dirfte wohl nicht schwer zu
konstatieren sein, ich habe nicht die Absicht, die
Einzelheiten der Debatte mitzuteilen. Ich bemerke
nur, dafs ich Hrn. Direktor Schotts Behauptung, der
Eisen-Portlandzement habe geringere Luftfestigkeiten
als der gewdhnliche Portlandzement, durch einen Hin-
iveis auf die vom Gegenteil zeugenden Resultate der
langjéhrigen Untersuchungen in meinem und anderen
Laboratorien zuriickgewiesen habe. Auf die Bemerkung,
man konne die Hocliofenschlacke dem Portlandzement
auf dem Bauplatze nicht nur mit dem ndmlichen, ja
sogar mit besserem Erfolge zusetzen als in der Fabrik,
habe ich erwidert, dafs eine solche Ansicht eine boden-
lose Unkenntnis des Wesens und der Wirkungsweise
der Hochofenschlacke verrate.

Als dann noch Hr. Cramer das Wort ergriff, stellte
ich seinen Einwénden die Erkldrung gegeniber, dafs
der Eisen -Portlandzement des Handels genau so viel
Wasser bindet, wie der gewdhnliche Portlandzement
des Handels.

Die Tatsache, dafs Hr. Geheimrat AVedding in
wirkungsvoller Akeise zugunsten des Eisen-Portland-
zements in die Debatte eingritf, verschweigt das Referat.
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wie das bei solchen Gelegenheiten immer zu
sein pflegt, besorgt und unruhig. Es fing
kritiklos an, auch in vollig unschadlichen Men-
gen von Magnesia im Zement eine Gefahr zu
erblicken, und manche Fabrik erlitt durch dieses
ungerechtfertigte Mifstrauen eine grofse Ein-
bufse in der Zahl ihrer Kunden. Gerade zu

dieser Zeit richtete zuféllig ein Portlandzemeut,
der so stark magnesiahaltig war, wio selten in

Deutschland vorzukommen pflegt, ein grofses
Unglick an. Das war naturlich Wasser auf
die Mihle der Magnesia-Angreifer. Eine Fabrik

hatte in unverzeihlichem Leichtsinn die Prifung
ihres Rohmaterials vernachldssigt. Man hatte
es nicht gemerkt, dafs man in den Steinbriuclien

Lebhaft bedauere ich, dafs ich am Vortragstage
noch nicht das letzte Protokoll der Verhandlungen
des Vereins der deutschen Portlaudzement-Fabrikanten
vom 18. und 19. Februar 1903 gelesen hatte. AVére
dies Protokoll damals schon in meinem Besitze ge-
wesen, so wirde ich Hrn. Direktor Schott mit seinen
eigenen Worten haben schlagen kdénnen. Seite 55 dieser
Broschiire steht, — man lese und staune! — dafs sich
Hr. Direktor Schott durch eigene Versuche davon uber-
zeugt hat, dafs es Hochofenschlacken gibt, die den
Portlandzement nicht nur nicht ,verdinnen“, — ein
beliebtes Schlagwort dieser Partei —, sondern sogar ver-
bessern. Und obgleich Hr. Direktor Schott diese Tat-
sache bereits im Februar dieses Jahres seinen Vereins-
genossen mitgeteilt hatte, k&mpfte er am G Juni nach
wie vor fur die Aufrechterhaltung der These, dafs ein
Zusatz von Hochofenschlacke zum fertigen Zement diesen
ausnahmslos verdinne. Unglaublich! V.

Direktor Schotts hochinteressanten AVortc von de
Wert einer gesvissen Art von Hochofenschlacke geben
dem Verein deutscher Eisen-Portlandzementwerke ein
wirksames Verteidigungsmittel gegen alle ferneren An-
griffe aus dem Lager des Vereins deutscher Portland-
zement-Fabrikanten in die Hand. Sie lauten:

,Diese granulierte Schlacke (aus der Fabrik des
Hrn. Merceron Vicat, Frankreich) wurde gemahlen
und ergab, mit unserm Heidelberger Zement zu gleichen
Teilen gemischt, Festigkeiten, die bei AVassererhdrtung
weit Uber die normale Festigkeit des Portlandzemeuts
hinausgehen. Es ist kein Zweifel, dafs diese Schlacke
bei gleicher Behandlung Eigenschaften zeigt, wie die in
dem Huttenprozefs gewonnene Hochofenschlacke, und
sich von dieser nur dadurch unterscheidet, dafs sie
ein viel gleichmafsigeres Produkt ist und dafs sie
keinen Schwefel enth&lt AVenn also derartige Mischun-
gen in Zukunft auch auf Grund der Versuche, die
angestellt werden, zugelassen werden sollten, so werden
unsere Fabriken, die so weit von den Hochofenwerken
liegen, dafs sie keine Hochofenschlacken beziehen
kénnen, sich diese Schlacke machen.“ (Ein Abdruck
dieser Stelle findet sich auch in der ,Tonindustrie-
Zeitung“ Nr. 76 Seite 112.)

Einen grofseren Dienst als durch diese Mitteilung
konnte Hr. Direktor Schott der Bewegung zugunsten der
Hochofenschlacke nicht machen. Und alle diejepigen
Fabriken, die Hochofenschlacke granulieren, haben Ur-
sache, ihm fur diese Akaffenstreckung dankbar zu sein.

Es sind also somit deutliche Anzeichen oder sagen
wir lieber ,Vorzeichen* einer Uber kurz oder lang ein-
tretenden Sinnesénderung im Lager des Vereins deut-
scher Portlaudzement-Fabrikanten vorhanden. A&er
weifs, ob sich daun nicht auch die, dem Eisen-Port-
landzement bis jetzt feindlich gesinnte , Tonindustrie-
j Zeitung* entschliefst, den A&ert der Hochofenschlacke
| anzuerkennen! Dr. Hermann Passow.
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in eine aiifsergewohnlich viel
haltende Schicht Mneingeraten war. Infolge-
dessen fing der zu dem Kasseler Justizpalast
benutzte Zement nach seiner Verarbeitung an,
so stark zu treiben, dafs das wertvolle Gebilude
vollkommen verunstaltet wurde und méchtige
Steinblécke von ihrer Hohe herabstlrzten.

Aber dieser Kasseler Fall blieb vereinzelt,
und da die Magnesia bei uns in Deutschland
keinen anderen nennenswerten Schaden anrichtete,
erlahmte das Interesse, das man ihr zugewandt
hatte. .Die deutschen Fabriken zogen sich natir-
lich eine Lehre aus diesem Vorfall und waren
vorsichtiger in der Prufung ihres Rohmaterials.
Uberdies sah man ein, dafs man in der Be-
urteilung der Schdadlichkeit geringer Mengen
von Magnesia viel zu weit gegangen war, und
so erlosch nach und nach der einst so heftige
Kampf.

Wann der Kampf um die Hochofenschlacke,
der gegenwadrtig die Menge der deutschen Port-
landzeuient-Fabrikanten in zwei Heerlager spaltet,
beendet sein wird, ist noch nicht abzusehen. Bis
jetzt haben die beiden Hauptparteien, auf der
einen Seite der Verein deutscher Portlandzement-
Fabrikanten, auf der d&ndern Seite der Verein
deutscher Eisen-Portlandzementwerke, noch nichts
von ihrer Kampflust und ihrer Erbitterung ein-
gebiifst. Nach wie vor behaupten die ersteren,
die Hochofenschlacke sei ein vdéllig wertloses
Abfallprodukt, ein dem Portlandzement fremder
Korper. Sie verhalte sich in dieser Beziehung
zu dem gemahlenen Portlandzement in der ndm-
lichen Weise wie Sand. Da kein Fabrikant mit
seinem Portlandzement - Klinker gewdhnlichen
Sand vermahlen dirfe, so sei es auch keinem
Fabrikanten zu gestatten, Hochofenschlacke mit
seinem Portlandzement - Klinker zu vermahlen.
Der Zusatz von Sand oder Hochofenschlacke sei
als der Anfang der Mdrtelbildung zu betrachten.
Er dirfe nicht bei der Fabrikation gemacht*
werden, sondern gehdre einzig und allein auf
den Bauplatz.

Der Verein deutscher Eisen-Portlandzement-
werke erklart dagegen mit gleicher Entschieden-
heit, zwischen Sand und Hochofenschlacke be-
stehe ein himmelweiter Unterschied. Durch die
Vermahlung eines grofseren Prozentsatzes von
granulierter Hochofenschlacke und Portland-
zement-Klinkern werde: erstens der Portland-
zement um ein Bedeutendes verbessert, zweitens
erheblich zum Vorteil der Produzenten und
Konsumenten verbilligt und drittens verliere das
fertige Produkt kein Titelchen seines Portland-
zement-Charakters, denn die hochbasische, granu-
lierte Hochofenschlacke sei in Wahrheit nichts
anderes als richtiger, wenn auch kalkarmer Port-
landzement. Da es logischerweise jedem Fach-
mann gestattet sein misse, zwei Portlandzemente,
noch dazu solche, die sich gut ergdnzen, mit-

Magnesia ent-
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einander zu vermischen, so sei durchaus Kkein
Grund vorhanden, ihrer AVédre den Namen Port-
landzement streitig zu machen.

Dies ist der gegenwaértige Stand der Dinge.
Der Zweck meines Vortrages ist, zur Klarung
der Streitfrage, deren lange Dauer beunruhigend
und verwirrend auf die Konsumenten wirkt und
die gerade jetzt bei der allgemein in der Port-
landzement-Industrie sich fihlbar machenden
merkantilen Depression doppelt unheilvoll ist,
die Aufschlisse mitzuteilen, die uns die Chemie
und Mineralogie Uber das AVescn des Portland-
zements und der Hochofenschlacke geben. Ich
mochte zu allseitigem Vorteil darauf hinwirken,
dafs dieser Kampf mehr und mehr auf rein
wissenschaftliches Gebiet hinlibergeschoben wird,
denn nur die Wahrheit suchende, unparteiische
AVissenscliaft, die vorurteilsfreie Erforschung der
Sachlage ist in solchen Streitfragen imstande,
als Schiedsrichter zu fungieren.

Dafs ich im Rahmen eines kurzen Vortrages
dies weit umfassende Thema unmdglich er-
schopfen kann, liegt auf der Hand. Ich bitte

Sie daher, meine Mitteilungen nur als einen vor-
laufigen Beitrag zur Ldésung der Frage, nur als
eine Art von Anregung zum Nachdenken uber
diesen Gegenstand zu betrachten.

Die Frage: ,Was ist Portlandzement?“ wer-
den die meisten der Anwesenden mit der Be-
griffserkldarung der deutschen Nonnen beant-
worten: ,Portlandzement ist ein Produkt, ent-
standen durch Brennen einer innigen Mischung-
von kalk- und tonhaltigen Materialien als wesent-
lichsten Bestandteilen bis zur Sinterung und
darauf folgender Zerkleinerung bis zur Mehl-
feinheit.* AVeniger bekannt ist der Wortlaut
des Patentes, mit dem der Erfinder des Port-
landzementes, der englische Maurer Joseph
Aspdin, sein Produkt in den Handel einfihrte.
Ich habe mir eine Kopie der Patentschrift ans
England schicken lassen. Sie datiert vom
21. Oktobei- 1824 und lautet in deutscher Uber-
setzung: ,Meine Methode zur Fabrikation von
Zement oder kinstlichen Steinen zum Aerputz an
Gebduden, an Wasserwerken, Cisternen oder zu
ahnlichen Zwecken, ich nenne dies Produkt Port-
landzement, istfolgende: Ich nehme ein bestimmtes
Quantum von Kalkstein, wie er gewdhnlich zum
Bau und zur Ausbesserung von Landstrafsen
gebraucht wird. Ich nehme ihn, wenn er in
einen Schlamm oder in ein Pulver verwandelt
ist. Kann ich eine genigende Menge von diesem
nicht erhalten, so verschaffe ich mir den Kalk-
stein selbst. Ich brenne, calciniere den Schlamm,
das Pulver oder den Kalkstein. Dann nehme
ich eine bestimmte Menge tonhaltiger Erde oder
Ton und mische diese mit AVasser zu einem
fast unfuhlbaren Brei entweder durch Hand- oder
Maschinenbetrieb. Ich erhitze diese Mischung
auf einer Darre entweder durch Sonnenwéarme
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oder durch Feuergase oder Dampf, die ich in
Géangen oder Rohren unter oder nahe an die
Darre leite, bis zur Austreibung des Wassers.
Dann breche ich diese Mischung in geeignete
Klumpen und brenne sie in einem, dem Kalk-
ofen &hnlichen Ofen, bis die Kohlensdure voll-
stdndig ausgetrieben ist. Die auf diese Weise
gebrannte Mischung mufs durch Mahlen, Walzen
oder Stofsen in ein feines Pulver verwandelt
werden und ist dann zur Herstellung von Ze-
ment oder kinstlichen Steinen geeignet. Dieses
Pulver mufs man mit so viel Wasser mischen,
dafs es die Konsistenz von Mdortel erhdlt; es kann
dann zu den erwédhnten Zwecken benutzt werden.*

Sie werden mir zugeben, diese beiden Er-
kldérungen, sowohl die der deutschen Normen
wie die des Portlandzement-Erlinders, sind keine
,Begriffserklarungen® im eigentlichen Sinne des
Wortes. Man hat sie nur irrtumlich als solche
bezeichnet. Sie lehren uns, wie der Portland-

zement gemacht werden mufs. Sie enthalten
eine Vorschrift, ein Rezept. Sie sagen uns,
wer Portlandzement herstellen will, der mufs

innig gemischten Kalk und Ton so stark brennen,
dals die Kohlensdure vollig ausgetrieben ist.
Vermahlt er das also gewonnene Produkt zu
Pulver, so hat er einen Zement, den er Port-
landzement nennen darf und der, mit Wasser
vermengt, als Mdrtel zu mancherlei Bauzwecken,
namentlich aber auch zur Herstellung kinst-
licher Steine verwendet werden kann. Welche
Verdnderung die innige Mischung von Kalk und
Ton durch den Brennprozeis und die Austreibung
der Kohlensdure erleidet, was also chemisch und
mineralogisch aus dem Rohmaterial geworden
ist, wenn es als fertiger Portlandzement oder
als kunstlicher Stein vor uns liegt, davon schwei-
gen die beiden sog. Begriffserklarungen voll-
stdndig. Sie sagen uns nicht, was Portland-
zement ist, wie er geartet sein mui's, um seinem
Namen zu entsprechen, und wo die Grenzen des
Portlandzementtypus anfangen, wo sie aufhdren.
Auch gibt wuns keine von beiden einen Auf-
schlufs Uber das prozentuale Verhéltnis, in dem
Kalk und Ton zueinander zu stehen haben. Sie
sagen nur, dafs Kalk und Ton die wesentlichsten
Bestandteile sein sollen. Wenn ich aber 40 °/o
Kalk und 50 % Ton oder 40 % Ton und 50 °/o
Kalk habe, so stehen diese beiden Materialien
in gleicher Weise dem Rest der Materialien un-
bestritten als wesentlicher Bestandteil gegen-
tuber, und so konnen Kalk und Ton bei uns in
Deutschland nach unseren Normen eine grofse

Skala von verschiedenartiger prozentualer Mi-
schung bilden, ohne beanstandet werden zu
duarfen. Wenn meine Ware normeugemafs ist,

darf ich so hoch- hinauf oder so tief hinabgehen
im Kalkgelialt, wie ich will. Ich habe das
Recht, kalkreichen Portlandzement zu erzeugen
und kalkarmen.
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Trotz dieser mangelhaften Begriffserkldrung
fur Portlandzement stand dem Erfinder Joseph
Aspdin, der offenbar ein sehr praktischer und
klar denkender Mann war, ein ganz bestimmtes
Bild von dem Ziel und Zweck seiner Erfindung

vor Augen. Er wul’ste genau, was er wollte.
Er wollte einen Kkunstlichen ,Portlandstone”
herstellen. Und dies ist ihm gelungen.

Der Portlandstone ist in
Heimat ein guter Baustein von gelber Farbe.
Ich habe hier ein Exemplar. Aufser diesem
natiirlichen Portlandstone habe ich, wie Sie sehen,
noch eine Reihe von kunstlichen Steinen hier
liegen. Diese Steine haben alle eine gewisse
Gleichartigkeit, eine bestimmte Ubereinstimmung,
und dennoch hat jeder von ihnen seine indivi-
duellen Eigentimlichkeiten. Sie sind alle aus
Zement hergestellt, die aus Kalk und tonhaltigen
Materialien entstanden, durch Erbrennung von
ihrer Kohlensédure befreit und dann staubfein
vermahlen wurden. Durch diese Tatsache ist
ihnen ein Farailienstempol aufgedrickt, eine Zu-
sammengehdrigkeit verliehen, die ihnen nicht zu
rauben ist. lhre normengeméfse Entstehungsart,
ihre nachweisbare Abstammung verleiht ihnen
das Recht, sich Portlandzementsteine zu nennen.
Diese Steine habe ich alle zur namlichen Zeit
angefertigt. Sie enthalten keinen Zusatz von
Fremdkdrpern irgend welcher Art.  Sie sind so-
genannte Purkdrper. Alle diese Zemente haben die
Fahigkeit, fur sich allein ohne Zuhilfenahme
eines Bindemittels zu erhédrten. Hierin beruht
die Gleichartigkeit, der stark ausgeprédgte Fami-
lientypus dieser, aus den verschiedenartigsten Port-
landzementen hergestellten kinstlichen Steine.

Aber trotz dieser innigen Verwandtschaft,
trotz dieser engen Gruppen-Zusammengehdrigkeit
haben die einzelnen Steine dennoch ihre ver-
schiedenen Eigentumlichkeiten, ihre charakteri-
stischen Merkmale. Der Zement dieser Steine
ist nach dem bisher in Deutschland allgemein
tblichen Verfahren gemacht, nach dem Verfahren,
das nach Ansicht der Mitglieder des Vereins
deutscher Portlandzement-Fabrikanten das einzige
Fabrikat ergibt, das den Namen Portlandzement
zu fluhren berechtigt ist. Ich nenne diese Art
von Portlandzement in der Folge der Kiurze
wegen ,den gewdhnlichen Portlandzement* oder
»,den Kkalkreichen Portlandzement*.

Die ersten drei Steine sind in der Reihe dieser
kinstlichen Produkte die einzigen, die aus gewdhn-
lichem, d. h. kalkreichem Portlandzement gemacht
sind, wahrend die anderen einen mehr oder minder
grofsen Prozentsatz von kalkarmem Portland-
zement, d. h. vonhochbasischer, granulierter Hoch-
ofenschlacke enthalten oder einzig und allein
nur aus Hochofenschlacke gemacht sind.

Die zweite Art von Steinen enthdlt 70$
des gewdhnlichen Portlandzements und 30°/°
der hochbasischen wassergranulierten Hochofen-

Joseph Aspdins
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Tabelle |I.
7 Tage 28 Tage
Marke 13 13
Zug Druck Zug Druck
Wasser l.uft W asser l.uft Wasser Luft Wasser r.uft
Eisen-Portlandzement-Klinker gemahlen
1 ohne Zusatz, also rein ... 195 26,1 2218 2266 230 30,7 3060 310,0
2. mit Zusatz von 30 °/° feingemahlener, granu-
lierter Hochofenschlacke......coovvvieiicviieriennn. 215 243 190,6 206,0 315 37,2 3081 286,6
3. mit Zusatz von 30 °/° feingemahlenem Trafs 170 20,0 1534 1654 27,2 284 256,6 2400
4. mit Zusatz von 30 uo gewaschenem, getrock-
netem, feingemahlenem Lahnkies.......ccoueee IG5 19,2 1304 1512 21,2 285 1926 2206
Eisen-Portlandzement, 70" Klinker,
30°/o Schlacke
1 ohne Zusatz, re in e 215 243 1906 2050 315 37,2 308,0 286,6
2. mit Zusatz von 30°/o feingemahlener Hoch-
0fensChlacke ..o 20,0 211 1706 1832 34,1 29,6 2900 268,6
3. mit Zusatz von 30 uo feingemahlenem Trafs 14,8 18,8 1387 1536 30,9 28,8 2460, 2414

Anmerkung:
lbrige Zeit unter Wasser erhérteten;
sind Durchschnittszahlen aus je 6 Versuchen.

schlacke. Sie ist demnach zusammengesetzt aus
mehr als 2/3 kalkreichem und etwas weniger
als V3 kalkarmem Portlandzement. Man hat
dieses Fabrikat, welches von den Mitgliedern
des Vereins deutscher Eisen-Portlandzement-
werke in den Handel gebracht wird, Eisen-
Portlandzement genannt.

Die dritte und vierte der hier vorliegenden Ar-
ten von Steinen sind aus, durch eigenartige Behand-
luugsweise gewonnenen, gemahlenen Schlacken-
modilikationen hergestellt. Die eine mit einem
Zusatz von 10 % gewdhnlichem Portlandzement.
Das Bemerkenswerte dabei ist, dafs diese sich
nicht verbessert, wenn man den Zusatz von gewodhn-
lichem Portlandzoment erhdht, die andere ist ganz
ohne jeden Zusatz hergestellt. Aufdie letztere
Schlackenmodifikation werde ich heute nicht weiter
eingehen.

Die vierte Art der hier vorliegenden Steine
ist ganz und gar aus granulierter Hochofen-
schlacke, also aus dem Material gemacht, von dem
der Verein deutscher Portlandzement-Fabrikanten
behauptet, es sei Uberhaupt kein Zement, son-
dern nur ein Zementvordinnungsmittel, das dem
gewdhnlichen Maurersande gleich zu achten sei.
Dieses angebliche Verdinnungsmittel hat, wie
Sie aus diesem Steine ersehen, recht anerkennens-
werte, klar zu Tage tretende Festigkeiten. Ich
halte es fir unmdoglich, dafs es einem Mitgliede
des Vereins deutscher Portlandzement-Fabrikanten
gelingen wirde, aus gewdhnlichem Sand einen
solchen Stein herzustellen. Sand bleibt Sand,
auch wenn er jahrelang dem Regen und der
Feuchtigkeit der Luft ausgesetzt ist; das lehrt
uns jeder Sandlnigel, wéahrend die nngemahlenen
und zur Erh&rtung durchaus nicht vorbereiteten
Hochofenschlacken sich auf den Halden fest

Die Zahlen in gewdhnlicher Schrift
die Kursivzahlen solche,

bedeuten Proben, welche 1 Tag an der Luft, die
die nur an der Luft erharteten, Obige Zahlen

miteinander verkitten und einen Zement darstellen,
dessen Sprengung man nicht ohne Dynamit oder
Pulver vornehmen kann.

Die Unmdglichkeit, dafs der Sand wie Zement
erhértet, zeigt sich nicht nur darin, dafs er, mit
W asser oder irgend einer dndern Flussigkeit
vermengt, niemals eine Neigung zur Erhé&rtung
zeigt, sondern auch in der Tatsache, dafs er
unverédndert intakt bleibt, wenn man ihn in einen
Zement hineintut. Der Zement lagert sich er-
hdrtend um die Sandkdrnchen herum, madgen
diese grob oder fein gemahlen sein. Es gelingt
ihm niemals, den Sand in den Erhé&rtungsprozefs
hineinzuziehen. Jedes Sandkdrnchen oder Stéub-
chen bleibt in dem ihn umgebenden Zement wie in
einem kleinen Sarge eingebettet liegen, ohne sich
zu veréandern, und wenn man nach Jahren einen
mit solchem Sandzusatz abgebundenen Zement
untersucht, so erscheint unter dem Mikroskop
der Sand, war er noch so fein gemahlen, vdllig

intakt und unzersetzt.

zeigt
mahlenem

Jahr erhdrtet war.
Sandkorper

lhnen

ein

Gemenge

Meine Mikrophotographie

von

staubfein

ge-

reinem Quarzsand und gewdhnlichem
Portlandzement, der mit Wasser angemacht ein

vollig

geblieben

Sie sehen deutlich, dafs die
unzersetzt

sind.

(Siehe Abbildung 1 und Tabelle I, aus der hervor-
geht, dafs der Zusatz von gemahlenem Sand zum
Zement die Festigkeiten wesentlich verschlechtert.)

Der Sand, mit dem die Maurer auf der
Baustelle ihreu Zement vermischen, hat nicht die
Bestimmung, in'den Erhédrtungsprozefs einzu-

greifen. Er soll nur den Méortel verbilligen und
die zur Erhédrtung notwendigen Zersetzungen
dadurch glnstiger gestalten, dafs er das Ein-

dringen von Wasser und Luft in das Innere des
Mortels ermdglicht.
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Die Hochofenschlacke, die hochbasische, sorg-
sam granulierte Hochofenschlacke — denn nur von
einer solcher, ist liier in diesem Vortrage die
Bede — bekundet ihre Gleichartigkeit mit dem
Portlandzement dadurch, dafs sie tatkréftig und
im Gegensatz zu dem nur als Ballast wirkenden
Sande in den Erlulrtungsprozefs eingreift. Sie
darf daher nicht als ein indifferenter Fremd-
korper bezeichnet werden; im Gegenteil, da sie
nachweislich aus Kalk und Ton besteht und, durch
den Brennprozefs von aller Kohlensdure befreit
ist und, w'ie Sie sehen, dio Fahigkeit der
selbstdndigen Erhdrtung hat, so wére es nicht
nur ungerechtfertigt, sondern

Abbildung 1 (1 :200).

DunnschlifY eines 1 Jahr alten, mit 50 °/0 feingemahlenem
Quarzsnndc versetzten gewdhnlichen Portlandzemcnts. —
Die dunklen Partien stellen die vdllig zersetzten Portland-
zement-Mineralien, die weiBen Korner den vollig un-
zersetzt gebliebenen Quarzsand dar; besonders im polari-
sierten Lichte ist dies sehr genau zu erkennen.

ihr ihren Portlandzement-Charakter
absprechen. Die Hochofenschlacke ist aus diesem
Grunde Portlandzement, und es ist in hohem
Grade erfreulich fir das gesamte Bauwesen,
dafs es der unabldssig fortschreitenden Industrie
gelungen ist, den Wert der Hochofenschlacke
durch sorgsame Aufbereitung nach und nach so
zu steigern, dafs das friher fir nutzlos gehaltene
Abfallprodukt dem Bauwesen namhafte Dienste
leistet. Die Vorwirfe, die der Verein der deutschen
Portlandzement-Fabrikanten der Hochofenschlacke
macht, sind nach meinen Untersuchungen véllig
ungerechtfertigt. Selbst die Behauptung, dafs
der Maurer seinem Eisen-Portlandzement auf der
Baustelle keinen Zusatz von Hochofenschlacke
geben durfe, weil diese vermeintliche Verdinnung
schon von dem Fabrikanten besorgt sei, ist nicht

wollte man

Portlandzement und Hochofenschlacke.

auch unlogisch, j
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| stichhaltig. Dieser Stein hier ist aus Eisen-Port-
landzement, also 70°/o gewdhnlichem Portland-
; zement und 30 °/o Hochofenschlacke, gemacht,
dem bei der Mdrtelbereitung noch 30 °/o Schlacken-
sand zugesotzt wurden. Nach den Angaben der
Mitglieder des Veroins deutscher Portlandzement-
Fabrikanten ware anzunehmen, dafs der Eisen-
Portlandzement sich in dieser Zusammensetzung
wesentlich verschlechtere und anders verhalte als
der gewdhnliche Portlandzement. Dieses istjedoch
nicht der Fall, wie die Zahlen der Tabelle Il und HI
beweisen. Sie sehen hieraus, dafs sich die Eigen-
schaften des Zements nicht wesentlich verénderten
und die Festigkeiten nicht verschlechterten.

Untersuchen wir nun den Zement, aus dem
diese Steine hergestellt wurden, der Beilie nach,
so stehen uns dabei drei Methoden zur Verfigung:
die mechanische, die chemische und die minera-
logische.

Die mechanische ist fir die Portlandzement-
Konsumenten die mafsgebende, die wichtigste;
denn sie allein burgt ihnen fir die Leistungs-
fahigkeit des Zements im Bauwesen; sie befdhigt
zur Beurteilung des Handelswertes der Ware.

Die Portlandzemente, aus denen die lhnen
vorgelegten Steine bestehen, haben nicht nur,
mdgen sie aus gewdhnlichem Portlandzement oder
aus Eisen-Portlandzement bestehen, die mecha-
nischen Prufungsbedingungen der deutschen
Normen bestanden, sondern sie sogar uUbertroffen.
Sie sind also in dieser Beziehung einander voll-
kommen gleichwertig. Die Qualitdt des Port-
landzements des Vereins deutscher Portland-
zement-Fabrikanten ist durchschnittlich nicht
besser als die des Eisen-Portlandzements. Beide
Portlandzemente haben daher als Handelsware
eine ganz gleiche Berechtigung auf dem Markte.

Von der mechanischen Untersuchung gehen
wir Uber zur chemischen. Auch hier tritt die
Identitdt des gewdhnlichen Portlandzements und
der Hochofenschlacke deutlich zu Tage. Nicht
die Bostaudteile sind verschieden, es schwankt
nur ihr prozentualer Gehalt. An der Tatsache,
dafs bei dem einen sowohl wie bei dem é&ndern
,Kalk und Ton die wesentlichsten Bestandteile
bilden*, ist nicht zu ritteln. Das steht fest.
Auch in der Beschaffenheit der Beimengungen,
die sich in jedem Bolnnaterial finden, ist Kkein
merklicher Unterschied zu entdecken. Weder
der gewdhnliche Pdrtlandzement, noch die hoch-
basische granulierte Hochofenschlacke bilden in

Bezug auf ihren Kalkgehalt ein feststehendes
Produkt. Der gewdhnliche Portlandzement hat
eine lange Stufenreihe von mehr oder minder

kalkreichen Portlandzementmarken aufzuw'eisen.
Sehr oft bringt ihn ein allzugrofser Kalkgehalt
in die Gefahr des Treibens. Die hochbasische
granulierte Hochofenschlacke ist in gleicher Weise
mehr oder minder kalkarm, doch geht diese
i Kalkarmut, die die Dauer ihrer Abbindezeit oft
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Tabolle

Eisen-Portlandzement A.

Abbindezeit: Beginn 1 Stunde 25 Minuten
Ende 3 ” 45 ”

Volumenbestédndigkeitsproben: bestanden.
Spez. Gewicht: 2,937.

Mischung 1 :3 Normalsand.

Zugfestigkeit 1 ~ail® Druckfestigkeit
16 kg 25,3 kg 172 kg 203 kg
28 Tage
22 kg 31,9 kg 257 kg 228 kg

Mischung 1 :2 Elbsand.

Zugfestigkeit AN aff® Druckfestigkeit
26 kg 29,2 kg 180 kg 142 kg
28 Tage
33 kg 51 kg 246 kg 263 kg

Portlandzement und Hochofenschlacke.
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Eisen-Portlandzement A, vermischt mit
30°/0 granuliertem, getrocknetem,
gemahlenem Sehlackensand.
Abbindezeit: Beginn 1 Stunde 50 Minuten

Ende 50
Volumenbestédndigkeitsproben: bestanden.
Spcz. Gewicht: 2,811.

Mischung 1 :3 Normalsand.

Zugfestigkeit 1~a0®
19.1 kg 26,5kg

28 Tage
25.2 kg 26,7kg

Druckfestigkeit
202 kg 249 kg

269 kg 281 kg

Mischung 1 :2 Elbsand.

Zugfestigkeit 1raHe, Druckfestigkeit
31.7 kg 37,4kg 205 kg 258 kg
28 Tage

32.8 kg  37,8kg 290 kg 284 kg

Anmerkung: Dio Zahlen in gew6hnlicher Schrift bedeuten Proben, welche 1 Tag an der Luft, die
ubrige Zeit unter Wasser erharteten; die Kursivzahlen solche, die nur an der Luft erhérteten. Die obigen
Zahlen sind Durchschnittszahlen aus je 6 Versuchen.

Tabelle I111.

Eisen -Portlandz erneut A.

Abbindezeit: Beginn 1 Stunde 25 Minuten
Ende 3 . 45 ”

Volumenbestadndigkeitsproben: bestanden.
Spez. Gewicht: 2,937.

Mischung 1 :3 Normalsand.

Zugfestigkeit 1 rase Druckfestigkeit
16 kg 25,3 kg 172 kg 203 kg
28 Tage
22 kg 31,9 kg 257 kg 228 kg
Mischung 1 :2 Elbsand.

7 Tage
26 kg 29,2 kg

28 Tage
33 kg 51 kg

180 kg 142 kg

246 kg 263 kg

Eisen-Portlandzement A, vermischt mit
30 °/o granuliertem, getrocknetem,
gemahlenem Schlackensand.

Abbindezeit: Beginn 1 Stunde 50 Minuten
Ende 5 ” 50 »

Volumenbestadndigkeitsproben: bestanden.
Spez. Gewicht: 2,811.

Mischung 1 :2 Elbsand.

Zugfestigkeit t ~as® Druckfestigkeit
31.7 kg 37,4 kg 205 kg 258 kg
28 Tage
32.8 kg 37,8 kg 290 kg 284 kg

Gewodhnlicher Portlandzement X.

Abbindezeit: Beginn 3 Stunden 30 Minuten
Ende 12 . — »

Volumenbestdndigkeitsproben: bestanden.
Spez. Gewicht: 3,058

Mischung 1 :8 Normalsand.

Zugfestigkeit 1 ~raoe Druckfestigkeit
16.2 kg 19,8 kg 144 kg 140 kg
28 Tage
19,8 kg 23,8 kg 185 kg 217 kg
Mischling 1 :2 Elbsand.

7 Tage
25,4 kg 26,3 kg 180 kg 201 kg
28 Tage
26.2 kg 45,2 kg 212 kg 277 kg

Gewodhnlicher Portlandzement X, vermischt
mit 30°/o granuliertem, getrocknetem,
gemahlenem Schlackensand. Derselbe, wie
unter A verwendet.

Abbindezeit: Beginn 6 Stunden — Minuten
Ende 11 " 10 ”

Volumenbestandigkeitsproben: bestanden.
Spez. Gewicht: 3,017.

Mischung 1 :2 Elbsand.

Zugfestigkeit *Tage Druckfestigkeit
24,6 kg 21,1kg 195 kg 209 kg
28 Tage
32,0 kg 33,0 kg 242 kg 237 kg

Anmerkung: Die Zahlen in gewdhnlicher Schrift bedeuten Proben, welche 1 Tag an der Luft, die
Ubrige Zeit unter Wasser erhéarteten; die Kursivzahlen solche, die nur an der Luft erhdrteten. Die obigen

Zahlen sind Durchschnittszahlen aus je 6 Versuchen,
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erheblich verlangsamt, niemals so weit hinab, dafs
man ein Recht hatte, den betreffenden Kalk
nicht mehr als einen wesentlichen Bestandteil
zu bezeichnen.

Der gewdhnliche Portlandzement und die
Hochofenschlacke lassen sich durch S&uren glatt
aufschliefsen, sind also auch in dieser Bezie-
hung identisch. Behandeln wir dagegen ein Ge-
misch von Zement und Sand in gleicher Weise
mit Sduren, so bleibt selbstverstandlich der zu-
gesetzte Sand unverdndert, wahrend alle Zement-
bestandteile aufgeschlossen werden. Der kalk-
reiche und der kalkarme Portlandzement haben
ein verschiedenes spezifisches Gewicht. Da aber
die Normen iber die Hohe des Gewichtes keine
Vorschriften geben und da der Gewichtsunter-
schied fur die Qualitdt eines Zements belanglos
ist, so hat niemand das Recht, zu sagen, Hoch-
ofenschlacke ist kein Portlandzement, weil sie
ein geringeres spezifisches Gewicht hat, als der
kalkreiche Portlandzement.

Die Schwebe-Analyse, die den Chemiker in
den Stand setzt, fein gemahlene Kdrper von
verschiedenem spezifischem Gewicht von einander
zu trennen, kann natirlich ohne Muhe den leich-
teren kalkarmen Portlandzement von dem schwe-
reren kalkreichen trennen. Sie kann mit anderen
Worten liachweisen, ob granulierte Hochofen-
schlacke dem gewdhnlichen Portlandzement zu-
gesetzt wurde oder nicht. Aber was beweist
das? Doch nur, dafs das spezifische Gewicht der
beiden untersuchten Kdrper verschieden ist,
aber das wissen wir auch ohnedem. Sie beweist
keineswegs, dafs sie auch im udbrigen ungleich
sind, und auch nicht, dafs das schwerere Produkt
bessere Eigenschaften hat als das leichtere. Die
Schwere eines Portlandzement-Kliukers burgt
uns nicht fir seine Gite; es kommt vor, dafs be-
sonders schwere Klinker vollkommen minderwertig
sind. Wir sind weder durch Hilfe einer Schwebe-
Analyse noch durch die anderen chemischen
Untersuchungen befdhigt, zu konstatieren, ob eine
Zementmarke gut oder schlecht ist. Die Bestim-
mung des Handelswert.es der Ware mufs man
dermechanischen Prifung iberlassen. Und dennoch
kann die Portlandzement-Industrie die Chemie
nicht entbehren. Gibt diese ihr doch nicht nur
wertvolle Aufschlusse dber die Gleichartigkeit
und Verschiedenheit des fertigen Produktes, son-
dern sie belehrt sie auch, und das ist hochwichtig,
Uber die Eigenart des zu verarbeitenden Roh-
materials. Alle zur Zementfabrikation verwendeten
Rohmaterialien bedirfen eines besonderen Stu-

diums.  Will man nicht die Herstellung einer
tadellosen Ware dem Zufall lberlassen, sondern
in der Erzeugung einer guten Qualitdt voll-

kommen sicher gehen, so bedarf man einer um-
fassenden chemischen Sachkenntnifs.

Die Chemie ist schon seit langer Zeit im
Dienste der Portlandzement-Industrie tatig. Die
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Mineralogie tritt jetzt erstallméhlich in diesen ein’
Ein gutes Mikroskop ist bei dem jetzigen Stande
der Dinge in einer Zement-Versuchsstation ein
unentbehrliches Hilfsmittel. Die Mineralogie ist
eine vorziiglicho Lehrerin. Sie ergdnzt mit ihren
Aufschlussen die technischen und chemischen
Untersuchungen. Das mineralogische Studium
des Portlandzements ist zwar noch in seinem
Anfangsstadium, dennoch hat es uns schon viel
und wichtige Aufschlisse gegeben. Das Mikroskop
lehrt uns, dafs alle rortlandzemente aus einem
kinstlichen Mineralgemenge bestehen. Diese
Tatsache wird, wenn sie auch noch nicht allgemein
bekannt sein mag, doch von keinem Fachmanne
bestritten. Le Chatelier und Toérnebohm
haben auf diesem Gebiete Namhaftes geleistet.
Tornebohm hat in seiner kleinen trefflichen
Schrift: ,Die Petrographie des Portlandzements*
das mineralogische Studium des Portlandzements
in die richtigen Bahnen geleitet. Durch Experi-
mente habe ich die Tdérnebohmschen Unter-
suchungen der Reihe nach geprift und gefunden,
dafs meine Resultate bis auf wenige Ausnahmen
mit den seinigen uUbereinstimmen. Td&rnebohm
hat fast nur Portlandzemente aus Schonen unter-
sucht. Meine Untersuchungen erstrecken sich
auf eine grofse Reihe deutscher und aufserdeut-
scher Portlandzemente. Ich habe den gewdhn-
lichen Portlandzemcnt, den Eiaen-Portlandzement
und die Hochofenschlacke in ihi'‘en verschiedenen
Modifikationen vor und nach ihrem Abbinden
der mineralogischen Prufung unterworfen.

Bekanntlich bemihen sich schon seit langem
die Gelehrten, die Konstitution des Portland-
zements zu erforschen. Die Mineralogie zeigt
uns, dafs dieses Suchen ein nutzloses Bemihen,
eine vergebliche Zeitverschwendnng ist. Der
Portlandzement hat keine feststehende Konsti-
tution, weil er kein einheitlicher Kd&rper ist.
Er ist, wie ich schon erwéhnte, ein Mineral-
gemenge, eine Zusammensetzung aus mehreren
Kdérpern, die Portlandzementkdrper oder Portland-
zementmineralien sind. Diese Entdeckung ist
sehr wichtig, sehr bedeutsam, denn sie bringt
uns in der Beantwortung der Frage: ,Was ist
Portlandzement?“ um ein gutes Teil der endgil-
tigen LoOsung ndher.

Bis jetzt kennen wir funf Portlandzement-
mineralien, doch werden wir vielleicht mit der Zeit
noch mehrere entdecken. Das Studium derselben
ist kompliziert und deshalb nicht leicht. Die
flinf-Portlandzementmineralien kommen durchaus
nicht in gleicher Weise und gleichen Mengen
in jedem Portlandzemente vor. Zuweilen fehlt
eines oder mehrere. Besteht ein kinstliches
Mineralgemenge ans Portlandzementmineralien
und haben diese die Fahigkeit, unter W asser-

zusatz zu erhdrten, sich in einen Stein zu
verwandeln, so mufs man ihnen logischerweise
den Namen Portlandzement zngestehen. Alle



Portlandzementmineralien haben naturlich,
wéren sie ja nicht, was sie sind, trotz ihrer
Verschiedenheit die ndmliche Abstammung.
gehdéren zu der Gesamtgattung des aus Kalk

und Ton erbraunten, von aller Kohlensdure be-
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Abbildung 2 (1 :200)

zeigt Im Dunnschliff einen abgebundenen Portlandzemcnt
nach dreijahriger Erhdrtung. — Die Portlandzemcnt-MInc-
ralien sind bereits weitgehend zersetzt; selbst In den
dinnsten Schliffen gelingt es selten, ein ganz klare»,
durchsichtiges Bild zu erhalten. Es laft sich jedoch mit
Hilfe des Mikroskops leicht erkennen, daf nicht alle Mine-
ralien gleich stark zersetzt sind, sondern der Alit bedeutend
mehr, als z. B. der Celit.

Portlandzement und Hochofenschlacke.
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zu trennen. Wir konnen noch nicht sagen, wie
sich die einzelnen Mineralien verhalten wirden,
wenn man sie in groi'ser Menge ,rein*“ dar-
stellen konnte.

Der Alit ist ein ungemein energisch wirken-
der Erhdrtungsfaktor, und diese Fahigkeit ver-
dankt er dem Umstande, dafs er sich bei einer
Vermengung mit Wasser leicht zersetzt, auf
seiner Oberflache stark gelatinds wird und da-
durch abbindet. Td&rnebohm sagt sehr richtig:
Die Zersetzungsprodukte des Alits sind wesent-
lich zweierlei Art, eine anscheinend amorphe
Masse, die erst nacli ldngerer Zeit teilweise
kristallinisch wird, und eine kristallinische Sub-
stanz, die alle Hohlrdume der Zementmasse ans-
fiillt. Letztere Substanz ist Kalkhydrat. Die
amorphe Masse diurfte aus einem lIvalkhydrosilikat
bestehen, wahrscheinlich jedoch mit einer Bei-
mischung von Aluminiumhydroxyd.

Das Abbinden des Zements beruht auf dem
Klebevermdgen der durch Wasseraufnahme quel-
lenden amorphen Masse, das Nacherhérten da-
gegen wesentlich auf dem nur allmdhlich statt-
findenden Heranskristallisieren von Kalkhydrat
(siehe Abbildung 2 und 3). Der Alit ist nach
Tdérnebohm wund nach meiner Meinung eine iso-
morphe Mischung, ein Kdérper, in dem sich gegen-
seitig Tonerde und Kieselsdure vertreten kénnen.
Es leuchtet ohne weiteres ein, dafs, falls

freiten Zements.

Die uns bis jetzt bekannten Portlandzement-
mineralien bestehen aus vier kristallinischen und
einem amorphen Mineral. Jedes von ihnen hat
seine eigene noch nicht mit Sicherheit festge-
stellte Konstitution. Die kristallinischen Port-
landzementmineralien hat Tdérnebohm mit dem
Namen Alit, Belit, Celit und Felit belegt. Das
amorphe bezeichnet er als glasigen Rest; (ich
nenne es Portlandzementglas.

Die beiden interessantesten und wichtigsten
dieser funf Mineralien sind der Alit und das
Portlandzementglas. Ein bemerkenswerter Kor-
per ist auch der Felit. Uber Belit und Celit
und deren Leistungsfahigkeit vermdgen wir bis
jetzt noch wenig zu sagen. Sie erscheinen uns
einstweilen als eine Art von Ballast im Mincral-
gemenge des Portlandzements. Doch sind Uber
die Feststellung ihres Wertes oder Unwertes
die Akten noch nicht geschlossen. Sehr er-
schwerend fur das Studium dieser Mineralien
ist es, dafs sie miteinander durch den Brenn-
prozefs verschmolzen sind und es daher sehr
schwer ist, dieselben auch bei noch so grofser
Feinung durch die Schwebe-Analyse voneinander

Abbildung 3 (1:200)

zeigt den Dinnschliff einesjEisen-Portlandzemcnt» nach
vierwdchentlicher Erhértung. — Man »leht deutlich, daR
das zugesetzte Portlandzementglas, die wassergranuilerte
Hochofenschlacke, stark in Zersetzung Ubergegangen ist,
unter Bildung der schon erwahnten kristallinischen Sub-
stanz. Die wassergranulierte Hochofenschlacke greift somit
energisch in den ErhértungsprozeB ein. Dunnschliffe von
schon alteren abgebundenen Elsen-Portlandzementcn sind
nicht mehr von Dinnschliffen der gewdhnlichen Portland-
zumentc zu unterscheiden.
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diese Annahme sich als richtig erweisen sollte, —
und das wird voraussichtlich der Fall sein — , die
Wirkungen des Alits je nach dem Prozentgehalt
an Tonerde oder an Kieselsaure sich verschieden
dufsern werden. Auf diesem bedeutsamen Unter-
schied in der verschiedenartigen Zusammen-
setzung des Alits beruhen voraussichtlich die
grofsen Verschiedenheiten in der Abbindezeit,
der Zug- und Druck- und Luftfestigkeit der
Portlandzemente.  Welcher Prozentgehalt von
Tonerde und Kieselsdure dem Fabrikanten den
wirksamsten Alit und damit zugleich die
leistungsfahigste Qualitdt des Portlandzements
verbirgt, ist noch nicht festgestellt.

Abbildung 4 (1:200)

stellt das Pulver eines gewdhnlichen zerrieselten Portland-

zemeuts dar. Zum groBten Teil besteht er aus deutlich

parallel gestreiften Kristallen, die auch sonst In lhrem

optischen und mineralogischen Verhalten vollkommen mit

dem von Tornebohm beschriebenen Portlandzementmineral
Feilt Gbereinstimmen.

Die Zersetzung des Alits tritt, wie ich schon
sagte, zundchst nur an der Oberflaiche ein. Die
innere'M asse des Alitkdrpers pflegt unzersetzt
zu bleiben, und diesem Umstande ist es zuzu-
schreiben, dafs mau einen kiinstlichen Portland-
zementstein noch nach Jahren mahlen kann, um
ihn aufs neue als Zement' zu gebrauchen. Aber-
mals mit Wasser angemengt, gewinnt er wieder
eine gewisse Haérte.

Der Alit ist ein sehr kalkreicher Kdrper.
Nach Tdrnebohm hat der Alit einen Kalkgehalt
von 71 °/o. Je hoher man in der Rohmischung
im Kalk geht, um so grofser ist die Wahrschein-
lichkeit, dafs das fertige Produkt grofse Mengen
von Alit enthdlt. Aber zugleich verstarkt sich
die Gefahr, dafs infolge eines naturgeméfs ent-
stehenden Uberschusses an freiem Kalk

Portlandzement und Hochofenschlacke.
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Tabelle IV. '

Zug- und Druckfestigkeiten eines
gewodhnlichen zerrieselten Portlandzemonts,
welcher auf dem 5000 - Maschensiebe
abgesiebt war.

Mischung 1:3.
7 Tage 28 Tage

Zug Druck Zug Druck

Wasser | Luft \Wasser j Luft Wasser | Luft Wasser) Luft
Marke |I.
— 1 — 1 — 1 — 5 r 62 40 juU
Marke IlI.

2,5 73 j — 1— 5 | 15 45,3 | 5436

Anmerkung: Die Zahlen in gew6hnlicher Schrift
bedeuten Proben, die 1 Tag an der Luft, die ubrige
Zeit unter Wasser erhérteten; die Kursivzahlen solche,
die nur an der Luft erhdrteten. Obige Zahlen sind
Durchschnittszahlen aus je G Versuchen.

Treiberscheinungen einstellen, welche die sonst
so gute Qualitdt entwerten. Im allgemeinen
kann man den Grundsatz anssprechen, dafs die
Gute des Alits und die Vermeidung des Vor-
handenseins von freiem Kalk von dem Erbrennen
des je nach seiner Eigenart richtig komponierten
Rohmehls bei richtiger Temperatur abhéngt.

Rohmehle, die bei sehr hoher Temperatur zu
Klinker erbrannt werden, zerfallen oder zer-
rieseln héautig beim Erkalten zu einem Mehl,
das, mit Wasser angemacht, nur sehr langsam
abbindet und geringe Festigkeiten ergibt (Tab. V).
Waéahrend Tdérnebohm angibt, dafs ein derartig
zerrieselter Zement stark belithaltig zu sein
pflegt, fand ich in allen von mir untersuchten
zerrieselten Portlandzementprodukten fast aus-
schliefslich Felit. Und zwar war dies der Fall
sowohl bei dem zerrieselten Mehl des gewdhn-
lichen Portlandzement-Klinkers, als auch bei
dem durch gleiche Zerrieselung entstehenden
Schlackenmehl der Hochofenschlacke. Beide Zer-
rieselungsprodukte besitzen mineralogisch die
ndmlichen Eigenschaften. Sie bestehen beide in
gleicher Weise vorwiegend aus Felit, und diese
Tatsache gehdrt zu den vielen Beweisen, welche
den Portlandzement-Cliarakter der hochbasischen
Hochofenschlacke bekunden. Der Umstand, dafs
Térnebohm in dem =zerrieselten Zement Belit
fand, wéhrend ich nur vorwiegend Mengen von
Felit erkenne, ist nicht auf eine Verwechselung
der Mineralien zurlckzufihren. Unter dem
Mikroskop unterscheiden sich Belit und Felit
so deutlich voneinander, dafs darin kein Irrtum
maoglich ist. Ich vermute daher, dafs der von
Tornebohm untersuchte zerrieselte Zement nicht
bei so hoher Temperatur gebrannt war, wie

I meine Zerrieselungsprodukte, und dafs also sehr

sich j hohe Temperaturen Felit und geringe Tempera-



1. August 1903.

Abbildung 5 (1:200)

«teilt das Pulver einer zerrieselten hochba”lschen Hoch-
ofenschlacke dar; es besteht zum groéfRten Teil aus einem
kraftig parallel gestreiften, stark doppelbrechendcn Alineral,
welches sich durch seine optischen und mineralogischen
Eigenschaften wie auch durch seine Entstchungsweise als
mit dem von Tornebohm beschriebenen Felit im zer-
rieseltcn Portlandzement identisch erweist.

tnren Belit ergeben. Das Zerrieseln der bei
hohen Temperaturen erbrannten Klinker geht
meiner Ansicht nach folgenderweise vor sich:
Der uber seine Kvistallisationstemperatur hinaus
erbrannte Klinker enthdlt sehr viel Portland-
zementglas, welches bei allmé&hlicher Abkuhlung
Kristallisationsprodukte abscheidet, d. h. ent-
glast. Hierdurch tritt ein Zerfall der gesamten
Hasse ein.  Schreckt man jedoch einen der-
artigen Klinker plotzlich mit kaltem W asser ab,
d. 1). bringt man ihn aus seinem gluhendlieifsen,
plastischen Zustand schnell in den festen Zu-
sland, so wird eine Kristallisation unmaglich ge-
macht. Der Klinker bleibt als Portlandzement-
glas erhalten und mit ihm seine hohen hydrau-
lischen Eigenschaften. Da das Schlackenmehl
der Hochofenschlacke sich zum zerrieselten Ze-
ment analog verhé&lt, so geht auch bei der Hoch-
ofenschlacke, wenn man sie durch Wasser-
abschreckung rechtzeitig vor dem Zerrieseln be-
wahrt, derselbe Prozefs vor sich, wie bei dem
gewdhnlichen Zementklinker.

Der Felit ist ein stark doppelbrechendes,

deutlich parallel gestreiftes Mineral, wdhrend
der Alit farblos, kornig oder tafelférmig aus-
gebildet und schwach doppelbrechend ist (siehe

Abbildung 4, 5 und 6).

Das letzte Mineral, das wir hier besprechen,
das ,Portlandzementglas“, nimmt nach Td&rne-
bohrns Ansichtunter den Portlandzeraentmineralien
eine untergeordnete, eine nebensédchliche Stellung
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ein. Ich bin ganz anderer Ansicht. Nach meiner
Erfahrung kann es unter Umstdnden eine ebenso
bedeutsame Stelle einnehmen, wie der Alit. Das
Portlandzementglas stellt unter dem Mikroskop
ein farbloses, in vereinzelten Féllen etwas gelblich
gefarbtes Glas dar (siehe Abbildung 7). Fein
gemahlen und mit Wasser angeraacht und ge-
prefst, zersetzt es sich bei gewdhnlicher Tem-
peratur aufserordcntlich langsam. Schneller zer-
setzt es sicli bei Anwendung von heifsem W asser
und aufserordentlich schnell in alkalischer Ldsung
(siehe Abbildung 8). Es besitzt, wenn es die
richtigen Bedingungen findet, eine ebenso grol'se
Erhdrtungsenergie, wie der Alit.

Der Eisen - Portlandzement besteht in der
Regel aus 70 Teilen alithaltigem Portlandzement
und 30 Teilen glashaltigem Portlandzement. Die
beiden Erhértungsfaktoren, der Alit und das
Portlandzementglas, ergédnzen sich, das haben
meine Untersuchungen immer aufs neue ergeben,
auf das gunstigste miteinander. Sie bilden in
ihrer Gemeinsamkeit — beide natirlich richtig
erstellt und in richtiger Mischung— einen idealen
Portlandzement.

Betrachten wir die Wirkungen des mit Port-
landzemcntglas vermengten Alits, wie es sich
uns in einem Diunnschliff des Eisen -Portland-
zements unter dem Mikroskop darstellt, so er-
kennen wir, dafs nicht nur der Alit angegriffen
ist, sondern dafs auch das Glas sich stark zer-
setzt hat. Da der Alit bei seiner Erhéartung
Kalk ausscheidet., so ist die mit ihm vermahlene
Schlacke, das Portlandzcmentglas, in die gluck-
liche Lage gebracht, die zu ihrer Erhdértung

Abbildung G (1 :200).

Dunnschlif T eine* gewo6hnlichen Portlandzementklinker*.
— Die hellen Korner »teilen gut ausgebildete Allt-Kristalle
dar, die dunklen Partien Celit. Die ubrigen Portland-
zement-Mineralien fehlen in diesem Falle vollkommen.

3
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Abbildung 7 (1 :200)

zeigt das Pulver einer granulierten glasigen Hochofen-

schlacke; cs besteht fast ausschlieRlich aus klaren, durch-

sichtigen Glasern, von denen nur einige eine durch Ent-
glasung entstandene Tribung zeigen.

gunstigen Bedingungen, n&mlich eine alkalische
Losung, vorzufinden. Das Portlandzementglas
verwdchst gewissermafsen mit den Zersetzungs-
produkten des Alits. Es geht allmé&hlich aus
dem amorphen in den Kkristallinischen Zustand
tUber. Die auf der Oberflaiche der Gléser ent-
standenen Kristalle bilden mit den, aus dem
Alit abgeschiedenen Kalkhydratkristalleu ein
dichtes Gewebe, welches die Festigkeit aufser-
ordentlich erhéhen mufs (siehe Abbild. 2 und 3).
Hierin beruht meines Erachtens nach die Tatsache,
dafs ein Zusatz von Hochofenschlacke unter allen
Umstdnden verbessernd auf den Portlandzement
einwirkt. Selbstverstdndlich gilt diese Bemerkung,
wie ich schon o&fter betonte, nicht von jeder
Hochofenschlacke, sondern nur von der Hochofen-
schlacke, die infolge richtiger Behandlungsweise
dieses soeben geschilderte zersetzungsfdhige
Portlandzementglas enthélt.

W ir sehen, die .Mineralogie erd6ffnet dem
Studium der Portlandzemente ein weites Feld;
sie zeigt uns schon jetzt, dafs es nicht nur eine
einzige' engbegrenzte entwicklungsunfahige Port-
landzementart, den gewdhnlichen Portlandzement,
gibt, sondern dafs eine Reihe von verschiedenen
Arten existieren, die fur den Handel einen hohen
W ert haben und als Marktware unter dem Namen
,Portlaudzement“ nicht beanstandet werden
kénnen.  Sie tragen trotz ihrer Eigenart die
Kennzeichen ihres Familientypus deutlich zur
Schau. Es hilft alles nichts: Der Verein deut-
scher Portlandzement-Fabrikanten mufs sich, so
schwer es ihm auch werden mag, daran gewdh-
nen, aufser seinen Fabrikaten auch noch andere

Portlandzement und Hochofenschlacke.
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Portlandzementarten als ,Portlandzement”“ an-
zuerkennen. Ich halte es juristisch fur eine
Unmdglichkeit, auch nur eine einzige Art, die
sich als normengeméfs erweist und noch dazu
die n&dmlichen Portlandzementmineralien enthélt,
wie der gewdhnliche Poftlandzement, von dem
Recht auszuschliefsen, sich als das zu bezeichnen,
was sie in Wahrheit ist. Wo Alit, Belit, Celit,
Felit oderPortlandzementglas, mit anderen W orten
ein echtes Portlandzementmineral in einem kinst-
lichen Mineralgemenge auftritt, da haben wir es
mit Portlandzement zu tun, und es wirde begriffs-
verwirrend wirken, wollten wir es als etwas anderes
bezeichnen. Von diesem Standpunkte betrachte ich
es als eine &nfserst liebenswirdige, aber ent-
schieden zu weit gehende Uberflissige Konzession,
dafs der Verein deutscher Eisen-Portlandzement-
werke sein Fabrikat nicht in gleicher Weise
wie die Mitglieder des Vereins deutscher Port-
landzement-Fabrikanten schlichtweg ,Portland-
zement*, sondern ,Eisen-Portlandzement” nennt.
Sein Produkt ist ein normengeinédfser Portland-
zement, zudem wirkt der Zusatz von Hochofen-
schlacke, mit dem er seine Portlandzement-Klinker
vermahlt, so gunstig auf die Qualitdt des Pro-
duktes ein, dafs es den deutschen -Portland-
zement-Fabrikanten dringend zu empfehlen ist,
dies Beispiel nachzuahmen. Sie werden daun
zu der Einsicht kommen, dafs sie durch einen

Abbildung 8 (1 :350).

DiunnsehllfT eines abgebundenen Portlandzementglases
(granulierter glasiger Hochofenschlacke) nach achtwdchent-
Itcher Erhartung. — Die urspringlich vollig klar durch-
sichtigen Glaser sind mit einer grofen Menge von Spriingen
durchsetzt. Auf der Oberflache der Glaser hat sich ein aus
feinen doppelbrechcnden Néadelchen bestehendes Kristall-
gewebe gebildet, welches als wesentlicher Faktor bei der
Erhéartung der Hochofenschlacke zu betrachten ist. Vor-
ziiglich sieht man den allméhlich fortschreitenden Zer-
setzungsprozeB an dem in der Mitte liegenden Glase.
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Zusatz von Hochofenschlacke den Treiberschei-

nungen, die ihrem kalkreichen Zement leichter
drohen als dem kalkarmen, aus dem Wege
gehen, und dafs sie die Zug- und Druckfestig-

keiten ihrer Ware nicht hinabdricken, sondern
erhdhen. Jedenfalls scheint es mir hohe Zeit,
dafs sie die wissenschaftlich unhaltbare feind-
liche Stellung gegen die Hochofenschlacke auf-
geben und mit ihren Erfahrungen auf dem Gebiete
des Portlandzements eintreten in das Studium
eines Kdorpers, von dem sie friher irrtimlich
behaupteten, er sei ein dem Portlandzement
fremder Korper. Ich selbst weifs aus Erfahrung,
was es lieifst, eine Fabrik mit schwer zu ver-
arbeitendem Rohmaterial zu leiten und dem Verein
deutscher Portlandzement - Fabrikanten anzu-
gehdren. Berge wohlfeiler, gut granulierter
Schlacken lagerten vor meiner Tur und ich durfte
sie nicht verwerten, trotzdem ich durch ein-
gehende Versuche festgestellt hatte, dafs ein
kleiner Zusatz derselben imstande sein wirde,
den Handelswert meiner Ware um ein Bedeuten-

Neues tias-Reversier-Ventil fir Herdofen.
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Es ist fur einen gewissenhaften
schmerzlich, sich

des zu erhdhen.
Betriebsleiter aufserordentlicli

sagen zu missen, du kdnntest deinen Kunden
eine viel bessere Ware liefern, als du es tust,
wenn du nicht durch térichte Vereinsverbote
an der Verbesserung deines Fabrikates ver-
hindert warest.

M. H.! Wir leben in einer hochinteressanten

Zeit, einer Zeit der industriellen Entdeckungen
und Erfindungen, des unabléssigen Arbeitens auf
den Gebieten der Praxis und der Wissenschaft.
Gerade in dieser Zeit, in der die Industrie zu
einer noch niemals dagewesenen Machtentfaltung
gelangt ist, mufs es doppelt und dreifach unser
Bemuhen sein, alle kleinlichen Sonderinteressen
zum Vorteil des allgemeinen Ganzen fahren zu
lassen. Lassen Sie uns auf dem Gebiete der
Portlandzement-Fabrikation keine chinesischen
Mauern aufbauen, sondern im freien Wettbewerb
und in angestrengter Arbeit den in unseren Hénden
ruhenden Industriezweig nach besten Kréaften zu
grofstradglicher Hohe emporheben!

Neues Gas-Reversier Yentil fur Herdofen.

Bei den bisher gebrduchlichen Reversier-
Ventilen fur Gas- und Luftleitungen an Martin-
ofen, Regenerativ-Gasdfen und Schweifséfen unter-
scheidet man zwei Systeme:

1. Ventile, die ein schnelles Umsteuern bei
verhdltnisméafsig geringen Gasverlusten wéhrend
desselben ermdglichen, aber nicht lange zufrieden-
stellend arbeiten, sondern bei der starken Er-
hitzung sich bald und leicht werfen — sowohl
was Gehduse als auch Klappe anbelangt — und
dann nicht mehr dicht zu halten sind.

2. Ventile, welche einen ldngeren Zeitauf-
wand zum Wechseln bendtigen und wegen der
in die Erscheinung tretenden betrdchtlichen Gas-
verluste wéhrend des Umsteuerns die Gasleitung
durch eine besondere Vorrichtung geschlossen
halten mussen. Aufser den hierdurch notwendig
werdenden Mehrkosten verknipfen sich mit letz-
terer Anordnung noch andere Betriebsnachteile,
wie Verringerung der Arbeits- bezw. Schmelz-
zeit, Abkuhlung des Schmelzraums infolge Ein-
saugung kalter Luft durch die Ofentir; wenn-
gleich ferner einem Verziehen des Ventils und
Uberhaupt einer Schadigung desselben durch das
Ruckstrémgas auf die Dauer nicht’ vorgebeugt
werden kann, so steht anderseits doch wohl fest,
dafs sich durch das Abschliefson der Gasleitung
wéhrend des Umsteuerns durch ein Extra-Ventil
eine nicht unwesentliche Gas-, das heilst Kohlen-
ersparnis erzielen Ilafst.

Neuerdings hat sich in der Praxis das Gas-
Reversier-Ventil Patent Fischer eingefiihrt,
das die obigen Méngel beseitigt; seine dufserst
einfache Konstruktion wird durch die Zeichnungen
1 bis 4 von der ausfihrenden Maschinenfabrik
Fischer, Kirth & Demmler in Milheim an der
Ruhr n&her veranschaulicht.

Das Ventil besteht aus den zwei konzen-
trischen Cylindern a und b, welche an den
Enden offen und an zwei gegenuberliegenden
Mantelstellen mit den Offnungen ¢ und d ver-
sehen sind. Der innere Cylinder b ist durch
die schrdge Wand e in zwei Teile geteilt und
mit der Achse f zum Drehen ausgestattet. Die
Drehung wird durch Hie Kugeln g erleichtert;
der ringformige Sandversclilufs h erwirkt einen
vollkommen dichten Abschlul's zwischen Zugangs-
und Abgangskanal. Die Abdichtung gestaltet
sich'- um so inniger, als durch die gewahlte
Cylinderkonstruktion des Ventils selbst verhutet
wird, dafs zwischen Ein- und Austritt der Gase
k und i ein Gasverlust eintritt, weil die zu grofse
Entfernung dies nicht zul&fst. Der drehbare
Cylinder b hat angemessenen Spielraum und wird
durch das Abscheuern der angesetzten Teer- und
Rufsbestandteile bei jeweiligem Umstellen noch
selbstdichtend; das Ventil hat also im Gegensatz
zu anderen nicht unter Rufs und ieer zu leiden.

Ebensowenig wie Betriebsgas durch das Ventil
entweichen kann, vermag Gas beim Umschalten
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direkt in den Ranchkanal abzuzielien. Das
Abstellen der Betriebs- und Abgase erfolgt
ferner zu gleicher Zeit und zwar durch eine
halbe Drehung in leichter Weise; Gas kann
demnach weder nach dem Schornstein gehen,
noch Warme aus der entsprechenden Kammer.

Neues Gas - Reversier- Ventil fir Herdofen.
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Aufser dieser hohen Haltbarkeit und Dauer-
haftigkeit kennzeichnet sich das Fischersehe Gas-
Reversier-Ventil durch geringen Raumbedarf, der
den Einbau an Stelle eines veralteten Ventils
erleichtert, durch gute Zugéanglichkeit, einfache
Anordnung, verbunden mit Fortfall jeglicher

Gasverluste werden mithin in jeder Hinsicht Unterhaltungskosten hinsichtlich derSanddichtuiig,
voll und ganz verhitet. Desgleichen kann  und durch seine einfache und leichte Handhabung.
natirlich ein Entzinden und Verbrennen von Zwar entsteht bei Anwendung von Sanddichtung

versir-Venlil

Sitchi'. ——=

D.R.P 128302.

Gas im Ventil selbst nicht eintreten, so dafs j etwas Reibung beim Umsteuern, doch ermdéglichen
dadurch ein Verziehen des Gehduses oder des i die angebrachten Kugeln ¢ ein bequemes Drehen
drehbaren Cylinders nicht zu befiurchten bleibt ohne nennenswerte Kraftanstrengung; bei Be-
und das richtige Funktionieren des Ventils nutzung von Wasser zur innigen Verbindung
nicht beeintrachtigt wird. Nicht minder ist ein der beiden Cylinder kommt selbstverstandlich
Springen, Reifsen oder Sich-Werfen der Gehduse diese Reibung ganz in Wegfall, und die Um-
infolge der gleicbméfsigen Wandstdarke und des steuerung geht ganz miuhelos vor sich. Der

vollstdndig ausge-
wie bei allen Gufs-

cylindrischen Querschnitts
schlossen, zumal der Gufs,

sachen, die abwechselnd in hohem Mafse der
Hitze wund Ka@4lte ausgesetzt sind, aus mdog-
lichst phosphor- und schwefelreinem Héamatit

erfolgt.

Verwendung von Wasserdichtung stehen keinerlei
Bedenken entgegen, da es nicht mdglich ist,
dafs Wasserdampfe zum Ofen gelangen kdénnen,
oder durch kaltes Wasser Gasniederschldge ent-
stehen, denn das Gas kommt nicht mit dem
W asser in Berihrung.
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Das Fischersclie Gas-Reversier-Ventil ist auf
verschiedenen grofsen Huttenwerken in Rheinland
und Westfalen, n. a. auf der Gutehoifnungshiitte
in Oberhausen, erprobt und hat sich sehr gut

bewéhrt. Bei einem Ventil von 600 mm
Durchmesser wurden f. d. 24 stindigen
Arbeitstag 1600 kg Kohle gespart, ein

Beweis fir die Gulte und Zweckdienlichkeit des
beschriebenen Ventils, das sich in weniger als

. Hatten- u. Walzwerks-Berufsg.
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einem halben Jahre durch die bedeutende Kohlen-
ersparnis bezahlt macht, und zugleich eine
Mahnung, den bei mangelhaften Ventilkonstruk-
tionen wéahrend des Umstenerns eintretenden Gas-
verlust, der durch das im Rauchkanal herrschende
Vacuum aufserordentlich erh6ht wird, nicht zu
unterschétzen oder gar unbeachtet zu lassen.

Oskar Simmersbach.

Zuschriften an die Redaktion.

(Fur die unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel ibernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Umsteuerungsvorrichtung fir Regenerativofen.

Dresden, den 10. Juli 1903.

Geehrte Redaktion!

Auf die in Heft 13 von
enthaltene Zuschrift dos Hrn.

»Stahl und Eisen*
Albert Fischer
aus Miulheim erlaube ich mir zu erwidern, dafs
mir die Patentschrift Nr. 126 294 wohl bekannt ist.
Meine als Patent angemeldete Umsteuerungsvor-
richtung verfolgt nach meiner Ansicht ganz andere
Zwecke, als sie in der wesentlichen Eigonart des
Patentes Nr. 126 294 begrundet zu sein scheinon.

Bei diesem liegen die Kammern fiur die Zu-
gangsventile und Abgangsventilo laut Patent-
anspruch ,getrennt in beliebiger Entfernung
voneinander®“. Hierin liegt das Kriterium des

Patentes Nr. 126 294. Bei
spielt die Kammeranordnung eine nur nebensdch-
liche Rolle, soweit der Erfindungsgedanke in Be-
tracht kommt. Fir diesen liegt das Wesentliche

meiner Konstruktion

in dem Steuorungsmechanismus begrindet, auf
welchen sich auch die von mir angemeldeton
Patentanspriuche allein beziehen. Dafs ich mit

der Anordnung der vier Ventile keine prinzipiell
neue Konstruktion gefunden haben wdurde,
mir von jeher wahrscheinlich. Fur den Steuerungs-
mechanismus jedoch glaube ich die Erfindungs-
Prioritdtsrechto nach wie vor fur mich in Anspruch
nehmen zu durfen.

war

Hochachtungsvoll

Adolph Né&gel, Diplom-Ingenieur.

Die Rlieinisch-Westfalische Hutten- und Walzwerks-
Berufsgenossenschaft im Jahre 1902.

Dem Verwaltungsberichte fur das Jahr 1902
entnehmen wir:

Die Zahl der Betriebe betrug Ende 1902: 231
(1901 237). Die Zahl der versicherten Personen ist.
von 126902 (1901) auf 126488 gesunken. Auf den
Kopf des Versicherten entfiel fir 1902 ein Lohn
von 1301,97 M gegen 1310,09 Al.

Fir die einzelnen Sektionen ergeben sich die
in nebenstehender Tabelle angegebenen Zahlen.

Die Hohe der gezahlten Ldhne und Gehélter
belief sich 1902 auf 164683602,68 M gegen
166253602,45 M im Jahre 1901.

Fur 1757 verletzte Personen sind Entschadi-
gungen festgestellt worden; es ergibt dies 14 Ver-

Zahl Zahl der [Von den Lohnen

Sektionen der Betriebe versicherten Y- S- W.entfallen

am Schlufs  Personen |23ufden Kopfder

Versichert, rund:

________________________ des Jahres Im Jahre Im Jahre 1902

Sr Name 1902 1902 Jt

| Essen 7 22 501 1385,45
11 Oberhausen 30 31 968 1349,36
111 Diusseldorf 33 11056 1355.09
IV Coblenz 35 7 334 1155,14
V Aachen 9 5539 1196,42
V1 Dortmund 20 21053 1268,71
VIl Bochum 18 14 605 1250,80
VIl Hagen 27 7 584 1259,84
IX Siegen 52 4 848 1188.09
Sa. . . . 231 | 126 488 1301,97
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letzte auf 1000 versicherungspflichtige Personen.
Die Folgen der Verletzungen stellten sich wie
folgt: Bei 138 Tod, bei 1276 teilweise, bei 26
vollige, bei 317 voriibergehende Erwerbsunfahigkeit.

Die Entschddigungs - Betrdge stiegen von
2469729,34 Ji auf 2092229,75 M.
Die Umlage betrug 3329724,17 M. Dieser

Betrag setzt sich wie folgt zusammen: Verwal-
tungskosten pro 1901 203924,89 ~, Erhdhung des
Betriebsfonds 305001if, uneinziehbare Beitrdgo aus
1901 45,02 JI, Unfall-Entschadigung 2692229,75 Ji,
Einlage in den Reservefonds 403024,51 Jt.

Der Bericht des Beauftragten lautet
Hauptsache:

Im Berichtsjahre sind 216 Besichtigungen, zum
Teil verbunden mit Unfall -Untersuchungen, im
ganzen Bezirke der Genossenschaft vorgenommen
worden.

DioUnfall-Untersuchungen sind stets auf Grund
eingegangener Unfall-Anzeigen, aus denen hervor-
ging, dafs ganz besondere Verhéltnisse beim Un-
falle mitgewirkt haben, vorgenommen worden, um
Vorkehrungen gegen Wiederholung solcher Vor-
kommnisse zu ermitteln und anzuordnen. In
einigen Fdllen handelte es sich auch um Fest-
stellung von Belohnungen fur Abwendung von
Unfallen (8211 der Unfall Verhitungs-Vorschriften).
Die Betriebsinhaber und deren Vertreter sind, wie
seither, entgegenkommend und habe ich keinen
einzigen Fall zu verzeichnen, in welchem meinen
Anordnungen irgend welcher Widerstand ent-
gegengesetzt oder gar der Eintritt in das Werk
verweigert worden ware. Die versicherten Per-
sonen sind nach wie vor unvorsichtig. Wenn
auch die Unfallverhiitungs-Vorrichtungen von den-
selben mehr beachtet werden und ich Uber ab-
sichtliche oder unabsichtliche Zerstérung oder
Nichtbenutzung der Vorrichtungen wenig zu klagen
habe, so werden doch die Betriebsvorschriften
nicht ausreichend beachtet und gibt dieses zu

in der

Bericht Uber in- und

Patentanmeldungen,

welche von dem angegebenen Tage an wahrend
zweier Monate zur Einsichtnahme fir jedermann
im Kaiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

29. Juni 1903. KI. 7e, W 19376. Maschine zur
Herstellung verjingter Nagelwerkstiicke aus Draht.
Friedrich W. Wesner, Alvensleben b. Neuhaldensleben.

K1.26d, R 17733. Vorrichtung zum Niederschlagen
und Entfernen der von Gas mitgerissenen festen und
flissigen Bestandteile, wie Flugasche, Teer, bei Saug-
gasamagen u. s. w. Ruhrthaler Maschinen - Fabrik
H. Schwarz & Co., G. m. b. H., Milheim, Ruhr.

Kl. 40a, B 29374. Verfahren zur Reduktion von
Metalloxyden durch Metallcarbide in Gegenwart eines
Flufsmittels. Henry Spencer Blackmore, Mount Vernon,

Bericht Uber in- und auslandische Patente.
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manchem Unfalle Veranlassung. Auf Vorschlag
des Verbandes der Eisen- und Stahl - Berufs-
genossenschaften zum Mitglied des Beirats fur die
in Charlottenburg zu errichtende ,dauernde Aus-
stellung fur Arbeiterwohlfahrt“ ernannt, wohnte
ich der ersten Sitzung dieses Beirats am 1. De-
zember 1902 in den Ausstellungsrdumen bei. Da
sich die diesseitige Berufsgenossenschaft zur Be-
schickung der Ausstellung bereit erklarte, wurde
mir der Auftrag, geeignete Schutzvorkehrungen
in den zur Genossenschaft gehdrigen Werken jtuf-
zusuchen. Durch das Entgegenkommen einer
Anzahl Werke ist es denn auch gelungen, hervor-
ragende Schutzvorrichtungen und Einrichtungen
fir Arbeiterwohlfahrt als Modelle zur Ausstellung
zu bringen. Diese vielseitige Sammlung kann zur
Besichtigung dringend empfohlen werden. Die
Instandhaltung der Schutzvorrichtungen macht
weitere Fortschritte und worden die Fédllo immer
seltener, in denen auf Wiederherstellung vor-
handen gewesener oder beschadigter Schutzvor-
richtungen hingewioson werden mufs. Dies wird
vollstandig wegfallen, wenn die Meister und Vor-
arbeiter in ihrem engeren Uberwachungsbezirke,
mehr wie seither, bestrebt sind, erforderliche Re-
paraturen zu voranlassen. Die Verwendung der
Schutzbrillen hat, trotzdem solche in allen Be-
trieben den Versicherten zur Verfigung stehen,
keine Fortschritte gemacht; denn die Zahl der
Augenverletzungen ist wieder gestiegen und be-
tragt: fir 1000 Arbeiter 11,9 gegen 11, fir 100
entschadigungspflichtige Unfdlle 8,6 gegen 8,4 im
Vorjahre. Der Arbeiterwechsel hat wieder etwas
abgenommen und betrug 39,8 % gegen 40,7 % im
Vorjahre. Demzufolge sind auch die Verletzungen
im ersten Jahre der Beschéftigung geringer und
zwar: im ersten Jahre der Beschaftigung uber-
haupt 34,5 % gegen 38,3 % im Vorjahre; im ersten
Jahre der Beschaftigung mit der unfallbringenden
Arbeit 40,S % gegen 44% im Vorjahre..

auslandische Patente.

V. St. A.; Vertr.: Fr. Meffert u. Dr. L. Seil, Pat.-An-
wadlte, Berlin NW. 7.

KI. 49b, W 19033. Antrieb fir Kreisschcren mit
in der Ldangsrichtung des Bockes angeordneten Teller-
messern. Fa. M. Wendler, Breslau.

KIl. 49e, D 13077. Vorrichtung an Nietmaschinen
zur Ndherung des Schliefsstempels an das Nietschaft-
ende von Hand. Léon Alfred Delaloe, Paris; Vertr.:
Arpad Bauer, Pat.-Anw., Berlin ‘N. 24.

KIl. 49g, C 11208. Maschine zur Herstellung von

Hufeisen. Georges Chehet, Paris, u. Christophe Simon,
Athis Mons; \ertr.: Dr. W. Héberlein, Pat.-Anw.,
Friedenan-Berlin.

2. Juli 1903. KI. la, M 20292. Verfahren

Klassieren von Kohlen unter gleichzeitiger Behandlung
mehrerer Korngréfsen in der Waschvorrichtung. Fritz
Baum, Herne i. W.

zum
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KI. 7a, A 9139. Fihrungsvorrichtung an Walz-
werken zur Herstellung von profiliertem Walzgut;
Zus. z. Pat. 115617. American Universal Mill' Com-
pany, New York; Vertr.: Fr. Meffert und Dr. L. Seil,
Pat.-Anwiélte, Berlin NW. 7.

KI. 7a,J 6414. Walzwerk mit schwingenden Walz-
bucken zum schrittweisen Auswalzen von Hohl- und Voll-
korpern. Wilhelm Junge, M’Hesterberg bei Eiiggeberg.

KI. 10a, V 4557. Verfahren zur Herstellung eines
die Verkokung magerer Kohlen ermdglichenden Binde-
mittels. Douschan de Vulitsch, Paris; Vertr.: Hugo
Pataky und Wilhelm Pataky, Berlin NW. 6.

KI. 18b, P 13546. Vorrichtung zum Kihlen der
Verbrennungsluft in Martindéfen. Jules Marie Eugen
Louis Puissant d’Agimont, Hautmont; Vertr.: H. Frie-
drich, Pat.-Anw., Disseldorf.

KI. 18b, St8002. Legierung zum Einfuhren von
Phosphor, Mangan und Kohlenstoffin FInfseisen zwecks
Erzeugung von Phosphorstahl. John Stevenson jr.
und Frank Fred. Margptard, Sharon, V. St. A.; Vertr.:
Dr. S. Hamburger, Pat.-Anw., Berlin W. 8.

KI. 19a, Sch 19580. Eisenbahnschiene.
Schlegel, Miinchen, Kobellstr. 12.

KI. 21h, L 16221. Verfahren zur Zufihrung von
Schmelzgut in elektrischen Strahlungséfen.  Troll-
héattans Elektriska Kraftaktiebolag, Stockholm; Vertr.:

Ernst

C. Fehlcrt, G. Loubier, Fr. Harmsen und A. Bittner,
Pat.-Anwélte, Berlin NW. 7.
KIl. 31c, A 9579. Verfahren zum Giefsen von

Stahlgufsgegenstanden, insbesondere Panzerplatten mit
verschieden liarten Schichten innerhalb des Querschnitts
unter Verwendung von Trennungsbhlechen zwischen den
benachbarten Schichten. Bruno Aschheim, Berlin,
Bulowstr. 11.

KIl. 31lc, G 17166. Geteilte Blockform, deren
Hélften bei der infolge der Erw&rmung entstehenden
Ausdehnung einen Widerstand (berwinden. Henry
Grey, NewYork; Vertr.: Fr. Meffert und Dr. L. Seil,
Pat.-Anwiélte, Berlin NW. 7.

6. Juli 1903. KI. 7a, H 28075.
zum Auswalzen hohlcylindrisclier und konischer Korper.
Eustace W. Hopkins, Berlin, llirksenstr. 24.

KI. 7b, L 17898. Ziehbankwagen mit gelenkig

verbundenen Achsen. G. Lambert, Paris; Vertr.:
E. Franke und G. Hirschfeld, Pat.-Anwélte, Berlin
NW. 6.

KI. 18a, S 17282. Gestellpanzer fur Hochofen

und andere metallurgische Ofen. Oskar Simmersbach,
Bochum, Schillerstr. 14.

KI. 18b, F .16781. Verfahren und Vorrichtung
zum Reinigen flussigen Eisens. Israil Frumkin, Lodz,
Rufsland; Vertr.: Willi. Stercken, Pat.-Anw., Ber-
lin W. 9.

KI. 31a, Sch 19626. Doppeltiegelschmelzofen mit
Vorwérmung der Verbrennungsluft und des Schmelz-
gutes durch die Abhitze des einen Ofens. Heinrich
Friedrich Schotola, Schénheiderhammer i. S.

KI.31c, Sch 19840. Verfahren zur Herstellung von
Modellpuder. Ludwig Schaefer, Dresden, Cotta'erstr.3B.

KI. 50c, B 33366. Pendelmihle. E. Barthelmefs.
Neufs a. Rh.

Deutsche Reichspatente.

KI. 10a, Nr. 138250, vom 26. November 1899.
Wiilli elm Heinemann in Bochum. Verfahrem zur
Gewinnung der Nebenprodukte aus Koksofengasen.

Bei Koksofen, die mit Gewinnung der Neben-
produkte arbeiten, werden letztere, Teer und Ammoniak,
aus-den Koksofengasen bisher in der Weise gewonnen,
dafs die Gase (das sogen. Rohgas) durch Exhaustoren
oder dergl. abgesaugt und in Kolonnenapparaten oder
Skrubbern durch gegcnfliefsendes Wasser gewaschen
werden, wobei sich der in den Gasen suspendierte Teil

Bericht Uber in- und auslédndische Patente.
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abscheidet, wéhrend das Ammoniak sich in den Wasch-
wassern l6st und aus ihnen durch Erwédrmung mit
Dampf unter Zugabe von Kalkmilch ausgeschieden und
fir sich gewonnen wird.

Der Erfinder hat durch Versuche festgestellt, dafs
Koksofengase, nachdem sie die Kolonnenapparate oder
Skrubber verlassen haben, also bereits vollstdndig ab-
gekuhlt sind, noch neue Mengen von Teer und Am-
moniak ergeben, wenn man einen Dampfstrahl in sie
einfihrt und das Gas dann von neuem Kkihlt.

Auf diese Beobachtung stutzt sich die vorliegende
Erfindung und bezweckt, die vollstdndige Abscheidung
des Teers und Ammoniaks dadurch zu erreichen, dafs
der Dampf zur Einwirkung auf die bereits stark ab-
gekihlten Gase gebracht wird. Zu dem Zweck wird
der Dampf in die Hauptrohrleitung fur" das von den
Koks6fen kommende Rohgas an einer oder mehreren
geeigneten Stellen eingefiihrt, und zwar zweckmafsig
injektorartig, damit er gleichzeitig saugend wirkt und
die bislang fir das Absaugen der Gase bendtigten
Gassauger mit Maschinenbetrieb und Transmission ent-
behrlich macht.

KIl. 31a, Nr. 188133, vom 22. Januar 1901.
L. Keyling in Berlin. Verfahren und Vorrich-
tung zum Kihlen der Gicht-
gase und zum Zurlckhalten
der Flammen und Aschenteile
bei Schmelzofen. .

Uber der oberen Offnung *
des Ofenschachtes ist ein von
Zuleitungsrohren e getragener
Wasserbehélter w angeordnet,
der auf seiner oberen Kante
mit Disen d versehen ist. Aus
diesen werden Wasserstrahlen
geworfen, die von der Gehduse-
wand m zuriickprallen und einen
dichten ~ zusammenhéngenden
Wasserschleier bilden, durch
den die Gichtgase und Flamme
treten missen. Die Flamme
wird hierbei geléscht und die Aschenteilchen zuriick-
gehalten. Letztere fliefsen mit dem nicht verdampften
Wasser durch Rohr f ab.

KL 31a, Nr. 135236,
vom 27. April 1902, Zusatz
zu Nr. 138133. L. Key-
ling in Berlin. Vorrich-
tung zum Kihlen der Gicht-
gase und zum Zuridckhal-
ten der Flammen und Aschen-
teile bei Schmelzéfen.

Der Wasserbehalter w ist
ersetzt durch einen Teller b,
fegen den aus einer ober-

alb liegenden Brause ¢ Was-
serstrahlenderartgeschleudert
werden, dafs sie vom Tellerb
ahprallen und alsgeschlossener
Wasserschleiergegendie Ofen-
wand geworfen werden.

KI. 18a, Nr. 1375SS. vom 26. Mai 1901. KolIn-
Misener Bergwerks-Aktien-Verein in Creuz-
thal i. Westf.  Verfahren zum Beseitigen von Ofen-
ansatzen «. dergl. bei Hochéfen und anderen Ofen oder
zum Durchschmelzen hinderlicher Metallmassen mittels
eines Beblases.

Uber das Verfahren ist in ,Stahl und Eisen*
1903 S. 508 bis 512 und 627 bis 630 bereits ausfihr-
lich berichtet worden.
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KI. Ib, Nr. 135746, vom 17. August 1900.
Thomas Alva Edison in Llewellyn Park,
V. St. A. Verfahren der Zufiihrung des Aufbereitungs-
gutes bei magnetischen Erzscheidern.

Das Scheidegut

wird auf das endlose

Férderband a mit

einer der Umlauf-

geschwindigkeit an-

nahernd gleichen Ge-

schwindigkeit aufge-

bracht, um Erschitte-

rungen, die eine un-

gleichmé&Rige Schich-

tung veranlassen kdnnten, zu vermeiden. Die Schei-

dung erfolgt in bekannter Weise durch den Trommel-

magneten  wobei das nichtmagnetische Gut durch die

Zentrifugalkraft fortgeschleudert wird, wahrend das

magnetische Gut erst nach dem Verlassen des mag-
netischen Feldes abfallt.

KIl. 7a, Nr. 137(549, vom 30. November 1901.
Contingous Rail Joint Company of America
in Newark (V. St. A). IValzie mit ringférmiger Ein-
drehung.

Die namentlich zur Herstellung von Laschenplatten
mit V-féormigem Ansatz dienende Walze soll das Ver-

drehen und Aufrauhen des

Werkstiickes, welches bei

dem grofsem Unterschiede

in dem radialen Abstande

der verschiedenen Punkto

der Durchgangswénde von

der Walzenmitte unver-

meidlich ist, verhindern.

DemgemaR wird die eine

Seitenwand a der Kaliber-

cindrehung von  einem

festen, die andere von

einem lose aufder Walzen-

achse b sitzenden Walzen-

teil (Ring) ¢ gebildet, wo-

durch beiden Seitenwén-

den der Eindrehung eine

voneinander unabhéngige

Drehgeschwindigkeit ermdglicht wird. Zur Verminde-

rung der Reibung des losen Ringes c sind Kugel-
lager d e und f angeordnet.

KI. 24b, Nr. 137 S5l, vom 27. August 1901.
Gerhard Zarniko in Hildesheim. Hesehickungs-
vorrichtung.

Die Verteilung des feinkdrnigen Brennmaterials
erfolgt in bekannter Weise durch eine auf der Um-

flache mit Vorspringen ver-
sehene rotierende Trommel
d, deren Mantel durchlocht
ist. Hierbei treten durch
die Durchlochungen Luft-
strome aus, die eine bessere
Verteilung des Brennstoffes
bewirken. Je zahlreicher
diese Luftstrome sind, desto
besser ist ihre Wirkung auf
das Brenngut. Bei zu feinen
Durchlochungen trittjedoch
der Ubelstand auf, dafs sie
sich leicht verstopfen. Dem
soll gemé&R vorliegender Er-
findung dadurch vorgebeugt
werden, dafs die Durchlochungen h im Schutze der
von dem Trommelumfange und"den schrdg nach rick-
waérts' gerichteten Vorspriingen e gebildeten spitzen
Winkel angeordnet werden. *

Bericht dber in- und auslandische I'atente.
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KI. 7b, Nr. 137709, vom 6. September 1901.
Wtadystaw Maciejewski in Sielce b. Sosno-
wice. Verfahren zur Herstellung von Wellrohren
durch Pi-essung eines zoneniceise erhitzten Rohres.

Die wellenférmigen Ausbauchungen a werden aus
dem glatten Rohre, das in bekannter Weise an der

betreffenden Stelle durch eine Feuerung o erhitzt wird,
lediglich durch achsialen Prefsdruck ohne Zuhilfenahme
eines besonderen inneren Druckes erzeugt. Der Prefs-
druck ist hierbei nacb aufen gerichtet, was dadurch
erzielt wird, daR die PreRbacken c¢ und d flachkegel-
formig gestaltet sind.

KI. 7n, Nr. 137781, vom 26. Juli 1900. Otto
Heer in Dusseldorf. Walzwerk zum schrittweisen
Walzen und Kalibrieren von R&hren und sonstigen
Hohlkdrpern.

Das Werkstiick » steht wahrend der Arbeitsperiode
still.  Die schradg oder senkrecht zur Mittellinie des
Werkstickes gerichteten Wal-
zen e sind in einem pendelnd
aufgehdngten Rahmen a ge-
lagert, der durch hydraulische
Cylinder, Federn oder sonstige
Einrichtungen in seine An-

fangssteliung zuriickbewegt

wird. Der pendelnde Walzen-
rahmen bewegt bei seiner Ruck-
bewegung eine Schaltvorrich-
tung, welche sowohl die Vor-
wartsbhewegung des in einem
Gestell laufenden Wagens mit
Dorn und Werkstick als auch
die Drehung des Dornes zum
Zweck des Niederwalzens der
durch die Fugen der Walzen
auf dem Werkstiick gebildeten
Wulste bewirkt.

KI. 7a, Nr. 138565, vom 18. Mai 1901. Herrn.
Ortmann in Vo6lklingen a. Saar: Kammwalzen-
gerust fir Walzwerke.

Im Gegensatz zu den bisherigen AValzwerken,
insbesondere Blockwalzwerken, bei denen der Ma-
schinenrahmen und das Kammuwalzengeriist unabhéngig

von einander aufgestellt waren und die Verbindung
der Kammwalzenwclle mit der Maschinenwelle durch
eine Kupplung erfolgte, ist das Kammwalzengerist in
den Maschinenrahmen eingebaut und die eine Kamm-
walze befindet sich unmittelbar auf der Maschinen-
welle. Die bisher ubliche Kupplung kommt somit in
Fortfall und die fruheren Kupplungsbriiche werden
vermieden. Uberdies wird an Raum gewonnen.
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Nr. "03«47. Benjamin A Franklin in
Philadelphia, Pa. Form Vorrichtung.

< ist der Unterkasten, b der Mittelkasten, c der
von den pneumatischen Kolben d bewegte Stampfer.
Der Mittelkasten b wird auf einem Geleise, dessen
Endteil e seitlich verschiebbar, lber den Unterkasten
gefahren, der Stampfer ¢ um Achse g um 180“ gedreht,
so dafs daran befestigte Haken abwaérts zu héngen
kommen und 6 ergreifen kdénnen, b wird angehoben,
e mit den darauf laufenden kleinen Rollwagen seitlich
weggeschoben und b auf u aufgesetzt, c¢ wird wieder
gewendet (Stellung wie gezeichnet) in a eingesenkt

S

und der Zwischenraum durch Offnungen im Teil g mit
dem die Oberflache bildenden Sand gefillt, der Sand ein
wenig geprefst. Nun wird b vollgestampft, zuletzt der
Boden h aufgelegt, durch ¢ angedrickt und an b be-
festigt. Nun wird ¢ wieder gewendet, wobei daran
angelenkte Tragstangen abwarts zu héngen kommen,
deren gelochte Enden Uber Zapfen an a fassen. Beim
Anheben von ¢ schwingt die Form um die Zapfen
von selbst herum und wird mit dem Deckel h auf i
abgesetzt und von den Tragstangen gelost. Nun werden
die Rollwagen wieder unter die Zapfen h des Mittel-
kastens gefahren, dieser mit Hilfe von Stellschrauben
genau wagerecht gestellt, die zuerst erwdhnten Haken
an ¢ in Vertiefungen aufsen an a eingehakt und a und b
abgehoben.

Nr. 702731. Frank K. Hoover, Kansas City,
Mo, und Arthur J. Mason, Chicago, J1L Ein-
richtung zum Lagern und Entnehmen von Erz.

Die gewdhnlichen Rimpfe mit Schiebetiiren bieten
bei Erz sehr verschiedener Stiickgrofse die Gefahr,

dafs die Masse sich vor der
Falloffnung versetzt, nach
dem Ausstochern der Off-
nung gewdlbeartig stehen
bleibt und dann plétzlich
gefahrbringend nachstirzt.
Deshalb erhélt der Rumpf
die gezeichnete Gestalt, bei
welcher das Hauptgewicht
auf der Wandung a ruht.
Beim Drehen der Forder-
walze b rutscht das Erz
gleichméfsig nach. Um der
Bildung gewdlbeartiger
Packungen vorzubeugen, ist
ferner die andere Wan-
dung bei U~ jalousienartig gestaltet, so dafs ' die
Stellen e der Masse, an welchen die Packungen ihr
Widerlager finden wirden, besonders leicht beweglich
sind und nachgeben. d sind Schienen, welche den
Stofs des von oben eingestlrzten Materials abschwéchen.

Bericht Uber in- und auslandische
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Nr. 701023. Victor E. Edwards und Elbert
H. Carroll in Worcester. Beschickungsvorrichtung
fur Ofen zum Anuiinnen von Knippeln.

Die Figur ist ein wagerechter Schnitt Uber der
Ofensohle. Durch » wird der Knuppel b eingefuhrt
und von Rollen ¢ Ubernommen, deren Achsen mittels
einer Schnecke d und Zahnrédern « gedreht werden
und schrdg zur Ofenlédngsachse stehen. Der Knuppel
wird auf diese Weise stets gegen die Stirnwand ge-
drangt, wahrend er von in der Fdrderrichtung sich
drehenden Rollen herabfallen wiirde, wenn er nicht

ganz gerade ist. Die L&ngsbeweming wird durch den
federnden Buffer f begrenzt, die Bewegung seitlich in
den Ofen hinein durch die Stofser g bewirkt. Die
Rollenachse ist von einer langen Nabe umschlossen,
welche bei h durch eine Schelle gehalten und am
&ndern Ende durch einen FlInntsch i in der Offnung
des Gehduses k zentriert wird. Auf den vorderen
Teil der Nabe, in der Zeichnung durch den weit zuriick-
reifenden Flantscli der Fordernabe verdeckt, lauft
Passer auf, welches von da auf die Innenseite des
Rollenflantschcs und von diesem in den Geh&useunter-
teil und die Ableitung gelangt.

Nr. 702184. John W. Corten
Magnetischer Erzscheider.
Das Scheidegut féallt aus a Uber die einstellbare
schiefe Ebene b auf die erste Scheidevorrichtung c.
Dieselbe besteht wie die beiden &ndern d und e aus
einem im Gehéuse ein-

geschlossenen Magneten

i», dessen Pole mit einem,

vorzugsweise aus mag-

netischem Material her-

estellten, Schild f bc-

eckt sind. Das Scheide-

gut fallt auf den oberen

zuriickgebogenen Teil |

des Schildes, breitet sich

aus und wird zerlegt,

indem die magnetischen

Teile, dem Schilde fol-

gend, senkrecht hinab-

gleiten, wahrend, die un-

magnetischen uber t hinausschiefsen und nach d und e
gelangen. Aufden schrdgen oberen Teilen der Schilde
sind divergierende Leitrippen angebracht, welche das
Gut in immer dunnere Schicht ausbreiten. Der llori-
zontalabstand der einzelnen Magnetsétze, ist durch h,
die Neigung von t durch i einstellbar.

in Franklin,
N. J.

Nr. 703543. Eben B. Clarke in Pittsburg,
V. St. A, Verfahren zur Herstellung von Tiegelstahl.

Erfinder schlégt vor, die zu verarbeitenden Stahl-
abfdlle und dergl. zunédchst in grofserer Menge zu
schmelzen, sie dann in die vorher erhitzten Tiegel ein-
zugiefsen und gleichzeitig die Zuschldge an Kohlen-
stoff oder kohlenstoffhaltigem Material u. s. w. zuzu-
setzen. Die Arbeit in den Tiegeln wird dadurch fur
die Charge sehr abgekurzt und, weil die eben entleerten
Tiegel noch heifs aufs neue mit geschmolzenem Stahl
gefullt werden, die Abkiihlung vermieden und an Wérme
und Tiegeln gespart. Auch soll der Stahl rascher ho-
mogen werden.
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GieBBerei-

roheisen
und

Guiswaren
l.
Schmelzung.

Bessemer-
roheisen
(saures Ver-
fahren).

Thomas-

roheisen

(basisches
Verfahren).

Stahleisen
und

Spiegeleisen
einschl. Ferro-
mangan, Ferro-
silizium etc.

Puddel-
roheisen
(ohne
Spiegeleisen).

Zu-
sammen-
stellung.

Erzeugung
der

Bezirke.

Statistisches:

Statistisches.
Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

Bezirke

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NassaU........niennnns
SCNTESTEN i
POMMEIN "
Konigreich Sachsen..............
Hannover und Braunschweig.........
Bayern, Wirttemberg und ThUFNGeN....cccoooiviieiiienecseeees
Saarbezirk 6 70G, Lothringen und Luxemburg 31 684, zusammen

Giefsereiroheisen Summa . .
(im Mai 1903 . . . .

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau
SChIESIEN oo, .
Hannover und B raunSChW Eig ..o

Bessemerroheisen Summa . .
(im Mai 1903 . . . .

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NasSau......c.meinniicenenn.
SChIESIEN o,

Hannover und Braunschweig..
Bayern, Wirttemberg und Thiringen
Saarbezirk 52985, Lothringen und Luxemburg 215386, zusammen

Thomasroheisen Summa.
(im Mai 1903 . . . .

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau
Schlesien .
POMMETIN .
Bayern, Wirttemberg und ThUringen e

Stahl- und Spiegeleisen etc. Summa .
(im Mai 1903 . . . .

Rlieinland-Vrestfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland.

Siegerland, Lahnbezirk und Hessen N ASSAU vt
SChIeSIeN o
Bayern, Wirttemberg und Thiringen. .
Saarbezirk (=—), Lothringen und Luxemburg....

Puddelroheisen Summa . .
(im Mai 1903 . . . .

GiefSereirONeISEN oo
Bessemerroheisen..
Thomasroheisen.......cccevevnene.

Stahleisen und Spiegeleisen..
Puddelroheisen......ccccevennene.

Erzeugung im Juni 1903
Erzeugung im Mai 1903
Erzeugung im Juni 1902
Erzeugung vom 1. Januar bis 30. Juni 1903
Erzeugung vom 1. Januar bis 30. Juni 1902

Rheinland-Westfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland . ,
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-NasSauU........ccieinnenn.
SCNIESTEN oo e s
POMMEIN i
Konigreich Sachsen..............
Hannover und BraunSChWEIQ .o
Bayern, Wirttemberg und ThUringen . e

Saarbezirk 59691, Lothringen und Luxemburg 265 993, zusammen

Summa Deutsches Reich

23. Jahrg. Nr.\15.

Monat Juni 1903
Werke Erzeugung
(Firmen) t

15 78 924

8 11446

7 4022

1 7392

2 2880

2 2435

11 38 390
46 145 489
46 155 341)

3 26 765

2 2 940

2 4 483

. 7300

8 41488

8 39 027)

9 203 722

1 887

2 17 626

1 18 818

1 9400

19 268 371
33 518 824
34 519 215)
11 21 629
13 28 279

5 7216

1 3678

1

31 60 802
32 57 623)
8 9 252
18 17 155

8 26 628

1 980

9 18 923

44 72 938
47 87 105)
145 489

— 41488
518 824

60 802

72 938

839 541

— 858 311
695 073

4882 271
4013776

Juni
1903

340 292
60 707
59 975
11070

28 998
12 815
325 684

839 541

Vom 1.Januar
bla 30.Juni 1903

1961 377
362 884
371 616

65 138

178 219
76 234
1866 803

4882 271
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Einfuhr und Ausfuhr des Deutschen Reiches.

Erze:
Eisenerze, stark eisenhaltige Konverterschlacken
Schlacken von Erzen, Schlacken-Filze, -Wolle
Thomasschlacken, gemahlen (Thomasphosphatmehl)

Roheisen, Abfalle und Halbfabrikate:

Brucheisen und Eisenabféalle......c.ccoviviiiinieiienn,
RONEISEN i
Luppeneisen, Rohschienen, BlocKke.....ccooviivnnnne.

Roheisen, Abfdlle u. Halbfabrikate zusammen

Fabrikate wio Fassoneisen, Schienen, Bleche
u.s. w.:

Eck- und WinkeleiSen....ocvvevieiinenieiiecee e
Eisenbahnlaschen, Schwellen etc.
Unterlagsplatten ...
Eisenbahnschienen. ...
Schmiedbares Eisen in Stadben etc., Radkranz-,

PflugschareneiSen......ccocoveciiiiceenscec e
Platten und Bleche aus schmiedbarem Eisen, roh
Desgl. poliert, gefirnifst etc.
Weifsblech.....ccoooviininnnene.
Eisendraht, ro h .....ccevvnne.
Desgl. verkupfert, verzinnt etC........cccoovvevenrrcrvnnnnnn

Fassoneisen, Schienen, Bleche u.s. w. im ganzen

Ganz grobe Eisenwaren:

Ganz grobe EisengufSwaren. ...
Ambosse, Brecheisen etC......iinnreiennsicnenineenes
Anker, Ketten ..o
Briicken und Brickenbestandteile.
D rahtSeile .o
Eisen, zu grob. Maschinenteil, etc. roh vorgeschmied.
Eisenbahnachsen, R&der etC.......ccoevvvrienivcinnnn.
Kanonenrohre
Roéhren, gewalzte u. gezog. aus schmiedb. Eisen roh

Grobe Eisenwaren:

Grobe Eisenwar., n. abgeschl., gefirn., verzinkt etc.
Messer zum Handwerks- oder hauslichen Gebrauch,
unpoliert, unlackiertl ...
Waren, em aillierte
, abgeschliffen, gefirnifst, verzinkt
Maschinen-, Papier- und Wiegemesserl ................
Bajonette, Degen- und Sé&belklingenl ....................
Scheren und andere Schneidewerkzeuge
Werkzeuge, eiserne, nicht besonders genannt
Geschosse aus schmiedb. Eisen, nicht weit, bearbeitet
Drahtstifte
Geschosse ohne Bleiméntel, weiter bearbeitet
Schrauben, Schraubbolzen etc......ccooniiiiiiicnne

Feine Eisenwaren:
GUISWAIEN ot
Geschosse, vernickelt oder mit Bleiménteln,
Kupferringen ..o
Waren aus schmiedbarem Eis
N&hmaschinen ohne Gestell etc.
Fahrrader aus schmiedb. Eisen ohne Verbindung
mit Antriebsmaschinen; Fahrradteile aufser
Antriebsmaschinen und Teilen von solchen
Fahrrader aus schmiedbarem Eisen in Verbindung
mit Antriebsmaschinen (Motorfahrrader)

Einfuhr
ianuar/Juni
1902 1903
t t
1627 568 2266 129
432 373 455 971
48 217 66 763
15899 26 663
72 057 58 285
476 1123
88 432 86 071
109 55
9 58
5 14
96 22
11 204 11 988
1057 637
834 667
6 446 10 047
2 753 3134
543 729
21 056 27 351
4 977 3 668
278 262
640 570
48 11
56 99
43 62
299 180
3 1
5501 4563
4041 4528
133 197
166 177
2 268 2 706
136 141
1 1
89 80
146 148
— 1
15 33
134 111
346 396
1
675 783
704 873
159 128
7 29

Stahl und Eisen. 899

Ausfuhr
Januar/Juni
1902 1903
t t
1349 981 1675 687
11 219 6 950
46 101 78 031
92 046 62 085
136 651 248 428
262 494 330 288
491 191 640 SOI
182 148 208 594
20 369 35694
2804 3215
149 672 219 109
173 017 182 199
132 080 146 899
4920 6423
93 92
76 962 81 634
41 837 42 797
783 902 926 656
14 601 27 050
2701 3596
382 609
4933 2 060
1648 2120
1308 1683
23042 23874
268 117
23 596 29 060
56 566 64 676
g544 11 552
34 484 41 082
1363 1456
153 148
29 730 25 966
43 260
2 205 2 464
3577 4460
679 238
9 146 10 472
2763 3436
1424 . 2037
4 31

1 Ausfuhr unter ,,Messerwaren und Schneidewerkzeugen, feine, aufser chirurg. Instrumenten .
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Fortsetzung.

Messerwaren und Schneidewerkzeuge, feine, aufser
chirurgischen Instrumenten ...
Schreib- und Rechenmaschinen.
Gewehre fir Kriegszwecke......ccooviinncieincicninnes
Jagd- und Luxusgewehre, Gewehrteile..............
Né&h-, Strick-, Stopfnadeln, Ndhmaschinennadeln
Schreibfedern aus unedlen M etallen.................
Uhrwerke und U hrfurnituren ...

Eisenwaren im ganzen

Maschinen:

Lokomotiven
Lokomobilen
Motorwagen, zum Fahren auf Schienengeleisen
" nicht zum Fahren auf Schienen-
geleisen : Personenwagen .....nnnennnnns
Desgl.,, aNdere .
Dampfkessel mit R 6hren
ohne ,
Nahmaschinen mit Gestell, Uberwieg, aus Gufseisen
Desgl. uberwiegend aus schmiedbarem Eisen

Andere Maschinen und Maschinenteile:
Landwirtschaftliche Maschinen ..o,
Brauerei- und Brennereigerdte (Maschinen)

M illerei-MasChinen ...
Elektrische Maschinen .
Baumwollspinn-Maschinen.........cooevneiinscinnns
Weberei-MasChinNeN ... veeiesieeceee e
Dampfmaschinen ...
Maschinen fir Holzstoff- und Papierfabrikation
Werkzeugmaschinen ...
Turbinen.....
TransSmMisSSIONEN cocvvceiceeeve e
Maschinen zur Bearbeitung von W olle..
PUMPEN i .
Ventilatoren fir Fabrikbetrieb.......covivncicnnn
GeblasemasChinen .o
W alzmaschinen
Dampfhammer
Maschinen zum Durchschneiden und Durchlochen
von Metallen
Hebemaschinen
Andere Maschinen zu industriellen Zwecken .

Visthiren (eviecd aLs

Maschinen und Maschinenteile im ganzen

Kratzen und Kratzenbeschldge.......cconnne.

Andere Fabrikate:

Eisenbahnfahrzeuge.......coooiiiniinicinnn
Andere Wagen und Schlitten ...
Dampf-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz ,
Segel-Seeschiffe, ausgenommen die von Holz in
Schiffe fir die Binnenschiffahrt, ausgenommen

die vOn HOIZ .o

Zusammen: Eisen, Eisenwaren und Maschinen ., L

Einfuhr
Januar/Juni
1902 1903
t t
47 39
59 64
2 1
64 60
5 7
58 79
17 19
21 117 20 028
265 416
521 641
50 26
211 294
12 38
120 122
28 34
1645 2 354
17 23
11612 10 780
64 27
419 467
764 369
2918 3306
1764 2088
1406 1457
69 123
679 1053
47 20
49 112
501 703
349 481
29 32
390 75
111 351
6 5
73 97
354 1123
3377 4881
27 850 31 498
51 58
73 145
126 97
6 4
6 6
73 63
158 506 165 006

23. Jahrg. Nr. 15.

Ausfuhr
Januar/Juni
1902 1903
t t
3058 3698
30 37
93 36
64 77
667 468
22 24
394 407
228 488 263 194
8 447 10508
2 688 3431
386 179
231 285
77 172
1935 1649
1440 1102
3838 3790
5 787 6 330
1387 1059
2931 2898
5977 6283
2233 1407
3815 4238
9531 9 927
3481 2 967
8 266 9 700
563 508
1133 1303
985 2 044
2422 4 030
207 256
913 107
2 575 3528
139 56
725 1312
3825 4 836
25 302 26 910
101 239 110 815
190 238
u
7 136 8 055
47 58
1 3
32 57
1605010 1941 704
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Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen,
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Berichte Gber Versammlungen aus Fachvereinen.

Verein zur Wahrung der gemeinsamen
wirtschaftlichen Interessen in Rhein-
land und Westfalen.

XXXfl. Hauptversammlung.

In Dusseldorf fand am 4. Juli die XXXII. Haupt-
versammlung des Vereins zur Wahrung der
emeinsamen wirtschaftlichen Interessen in
heinland und W estfalen statt. Die zahlreich
erschienenen Mitglieder und die Ehrengéste, unter
ihnen Hr. Regierungspréasident Schreiber und'Eisen-
bahndirektionsprasident Becher-Essen, wurden vom
Vorsitzenden des Vereins, Hrn. Geheimrat Servaos,
herzlich willkommen geheifsen. Der Vorsitzende
warf sodann einen Ruckblick auf die zahlreichen
Arbeiten des Vereins, die sich auf alle Fragen
erstreckten, durch die das wirtschaftliche Leben beein-
flufst wurde. Die auf die Verhdltnisse der deutschen
Industrie zum Auslande bezuglichen Fragen habe
der Verein vertraulich behandelt, da dies im Interesse
Deutschlands gelegen sei. Den verstorbenen Vereins-
mitgliedern F. A. Krupp, G. Hanau und Dr. Goose
sowie dem verewigten Regierungsprésidenten v. Hol-
leuffer, einem warmen Freunde des Vereins, widmete
der Vorsitzende herzliche Worte des Nachrufs, und
die Versammlung erhob sich zu Ehren der Toten von
ihren  Sitzen. Alsdann wurden die geschaftlichen
Angelegenheiten erledigt, die aus dem Ausschufs
nach dem Turnus ausscheidenden Mitglieder wieder-
nnd Kommerzienrat Arnold Schoeller-Diren neu-
gewéhlt. Dem Schatzmeister des Vereins Hrn. Kom-
merzienrat Brauns-Dortmund, der die Jahresrechnung
und den Etat vorlcgte, erteilte die Rechnungsprifungs-
kommission Entlastung.

Darauf hielt das geschéaftsfuhreude Mitglied des
Vorstandes, Hr. Abg. Dr. Beumcr, einen eingehenden
Vortrag ,Uber das W irtschaftsjahr 1902/03*.
Er ging dabei von dem beispielslosen Erfolg der
D usseldorfer Ausstellung 1902 aus, der nament-
lich auch auf das Ausland und die Wertschatzung
deutscher Industrieerzeugnisse auf dem Weltmérkte
tiefgehende Wirkungen ausiibte. Es ist das von um so
grofserer Bedeutung, als die Ungunst des geschéftlichen
Niederganges seinerzeit das Fehlschlagen des Unter-
nehmens nicht unwahrscheinlich machte, dessen Gelingen
nunmehr, namentlich auch in Auslandskreisen, als ein
Zeichen der innerlichen Stérke der rheinisch-west-
féalischen wie der deutschen Industrie liberhaupt mit Recht

deutet wird. Ohne diese innerliche Erstarkung w'iirde
er Ruckschlag der Konjunktur zweifellos nicht so
schnell dberwunden worden sein, den Redner durch die
einschldgigen Ziffern der Ein- und Ausfuhr erldutert.
Zeichen beginnender Besserung sind die seit dem
September 1902 gestiegenen Eisenbahneinnahmen, und
auch die Einkommen- und Ergédnzungssteuer-
verhdltnisse zeigen ein nicht unerfreuliches Bild.
Hierbei macht der Vortragende, lediglich, weil die
steuerliche Bedeutung des Westens von gewissen
Kreisen fortgesetzt geflissentlich ignoriert zu werden
pflegt, die interessante Mitteilung, dafs der Regierungs-
bezirk KéIln mehr Staatssteuern zahlt, als Ost- und
Westpreufsezzusammen, und der eine Regierungsbezirk
Dusseldorf I mal mehr, als jene beiden Provinzen
zusammen. edner erdrtert weiter die Kéampfe auf
zollpolitischem Gebiete; jetzige Aufgabe der ver-

bundeten Regierungen sei cs, zu guten und lang-
fristigen Handelsvertrdgen zu gelangen, was
freilich angesichts der bereits angekiindigten Stellung-
nahme der Sozialdemokratie im neuen Reichstage
dieser Frage gegeniber nicht gerade leicht erscheine.
Chamborlains Zollschutzplédnen, so bemerkte Red-
ner weiter, kann D eutschland mit grofserer Ruhe
zuschauen, als andere Staaten. Wenn insheson-
dere die Mdoglichkeit der Einfuhrung von Zéllen auf
Nahrungsmittel, also in erster Linie auf Getreide, Fleisch
und Vieh ins Auge gefafst wird, so wirden von einer
solchen Mafsregel die Vereinigten Staaten von Amerika,
Argentinien, Rufsland, Ruménien u. s. w. weit hérter
betroffen werden als wir. Noch Einfihrung etwaiger
Industriezdlle aber werde Deutschland England gegen-
Uber ebenso gut oder ebenso schlimm daran sein, wie
jene Lander, mit denen wir auf dem englische!) Markt
in Wettbewerb stehen. Bei den Chamberlainschen
Zollschutzpldnen handeltes sich durchaus um eine
interne englische Sache, in die Deutschland
im gegenwaéartigen Augenblick dreinzureden
oder gar handelnd einzugreifen ganz und gar
keine Veranlassung hat. Das wird erstgesche-
hen kénnen, wenn eine solche Zollpolitik als
fertiges Gebilde erscheint und wir demgemaéfs
die erforderlichen Gegenmafsregeln zu treffen
haben. Vorldaufig kénnen wir die Gestaltung
der Dinge in Ruhe abwarten. dos Gewehr
bei Fufs, aber das Pulver trocken! — Durchaus
notwendig fir unser gesamtes wirtschaftliches Leben
ist eine Reform des Borsengesetzes, da durch das
jetzige Gesetz Treue und Glauben auf das schwerste
erschittert ist. Eine Herabsetzung der Borsensteuer
empfiehlt sich schon aus fiskalischen Ricksichten, da
die Erh6hung das Gegenteil der beabsichtigten Wirkung
im Gefolge gehabt hat. Redner erdrtert weiterhin die
Fragen der Sozialpolitik und wendet sich u. a. gegen
die Versuche, die Altersgrenze jugendlicher Arbeiter
vom 16. auf das 18. Lebensjahr hinaufzusetzen, was
eine schwere Beintrachtigung aller derjenigen braven
Arbeiterfamilien bedeuten werde, die ihre Kinder etwas
Ordentliches lernen lassen wollen und froh sind, dafs
ihre S6hne vom 16. Jahre an ihre gesunden Glieder ge-
brauchen und mit ihrer Hilfe fir die Familie und fir
sich ein schones Stiick Geld verdienen konnen. Die
Denkschrift der verbindeten Regierungen, betreffend die
Verm ehrung'der Reservefonds bei den Uiifall -
Berufsgenossenschaften, unterwirft Redner einer
scharfen Kritik, da sie nicht nachweise, dafs jene
Mafsregel fur die Zukunft eine unbedingte Notwendig-
keit sei, sondern nur des langen und breiten ausein-
andersetze, dafs es fur die im Laufe der Zeit summierte
i Hohe der Belastung gleichglltig sei, ob die Beitrdge

nach dem Umlageverfahren, dem Kapitaldeckungs-
verfahren oder einem kombinierten Verfahren erhoben
werden. Das habe die Industrie auch schon zu der Zeit
gewufst, als der erste Entwurf des Unfallversicherungs-
gesetzes vorgelegt wurde, und doch habe sie aus guten
Grinden den Kampf fir das Umlageverfahren gefihrt,
i da die Gegenwart nicht in ungerechtfertigter Weise
1 fur die Zukunft belastet werden durfe. Redner bespricht
endlich Fragen des Verkehrswesens, anerkennt
die schnelle Erledigung, die der Minister der Offent-
lichen Arbeiten mehreren Antrdgen des Vereins habe
zu teil werden lassen, beklagt aber die fortgesetzte
Differenzierung der Rheinhdfen und fordert mit der
Handelskammer Duisburg eine Vertretung auch der
Binnenschiffahrtsinteressen in den Bezirkseisenbahn-

—



902 Stahl und Eisen.

raten, da die Schiffahrt ein wichtiges, die Eisenbahnen
in wesentlicher Beziehung ergénzendes Verkehrsmittel
sei und die Verkehrsinteressen der Industrie, des Handels
und der Landwirtschaft in den Tarifen der Eisen-
bahnen nicht ihre erschopfende Losung finden. Be-
zlglich der Kanalvorlage erhofft Redner, dafs sich
die preufsischc Regierung auf eine getrennte Behandlung
derselben fur den Osten und den Westen nicht ein-
lassen werde; dem werde auch der verkehrsfreundliche
Teil des Landtags sicherlich widersprechen, wie denn
auch der Verein in berechtigter Vertretung der west-
lichen Interessen mit aller Entschiedenheit eine solche
Politik bekdmpfen misse, die den Osten in einsei-
tiger Weise beginstigen wdrde.

Mit einem Rickblick auf zwei besonders erfreu-
liche Tage des Vereinslebens — Ehrung des Schopfers
der Dusseldorfer Ausstellung Geheimrat H. Lueg und
Feier des 70. Geburtstages des Vereinsvorsitzenden
Geheimrnt. Servnes — schlofs der Vortragende seine
mit lebhaftem allseitigen Beifall aufgenommenen Dar-
legungen, fir die ihn der Vorsitzende des herzlichsten
Dankes aller Teilnehmer versicherte.

Schiffbautechnische Gesellschaft.
Sommerversammlung in Stockholm.

Wie im Jahre 1901 die Schiffbautechnische Ge-
sellschaft mit dem Schnelldampfer ,,Deutschland“ der
Haraburg-Amerika-Linieunddem Schnelldampfer, Lahn*
des Norddeutschen Lloyd die Hin- und Ruckfahrt nach
Schottland zur Sommerversammlung der Institution of
Naval Architekts unternahm, so fand in diesem Jahre
vom 7. bis 19. Juli eine Fahrt der Schiffbautechnischen
Gesellschaft nach Stockholm statt. Ein wesentlicher
Unterschied in den beiden genannten Veranstaltungen
ergab sich dadurch, dafs in Schottland die Institution
of Naval Arehitecis ihre Versammlung abhielt und
die Schiffbautechnische Gesellschaft als Gast erschienen
war, wéhrend in Stockholm die Schiffbautechnische
Gesellschaft ihre eigene Sommerversammlung abhielt
und lediglich im Anschlufs an diese Versammlung
einer grofsen Zahl von Einladungen der Schweden ge-
folgt war. Urspringlich sollten die beiden Dampfer
»Gneisenau*“ (Norddeutscher Lloyd)und ,,Feldmarschall
(Deutsche Ostafrika-Linie) seitens der Reedereien den
Teilnehmern an der Schwedenfahrt zur Verfiigung ge-
stellt werden. Da indes ,,Gneisenau® nicht rechtzeitig
fertig wurde, bestimmte der Norddeutsche Lloyd den
bei Schicbau. erbauten gleich grofsen Dampfer ,Seyd-
litz* fur die Fahrt. Der ,Feldmarschall“ ging von
Hamburg ab durch den Nord-Ostseekanal zunéchst
nach Swineminde, der ,,Seydlitz“ von Bremerhaven
um Skagen herum gleichfalls nach Swineminde. In
Swineminde schifften sich auf beiden Dampfern noch
diejenigen Teilnehmer ein, welche aus Mangel an Zeit
nicht in der Lage gewesen waren, schon friher in
Hamburg bezw. Bremerhaven an Bord zu kommen. So

ingen beide Schiffe am Nachmittage des 9. Juli von
winemiinde aus in See, nachdem kurz vorher der
Kaiser mit der ,Hohenzollcrn®, dem kleinen Kreuzer
»Nymphe“ und dem ,Sleipner“ die Abfahrenden be-
grifst hatte. In Swineminde lag ebenfalls die Jacht
,Lensahn* des Grofsherzogs von Oldenburg, welche
den beiden Dampfern bis Wisby auf Gotland das Ge-
leite gab. Beide Schiffe, ,Seydlitz“ wie ,Feld-
marschall“, machten ihre erste Reise. An Bord des
»Seydlitz* befanden sich 133 Teilnehmer, an Bord des
,Feldmarschall“ 105. Am Freitag den 11. Juli kam
man vor Wisby an. Nachmittags desselben Tages
fand der Besuch dieses durch seine zahlreichen archi-
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tektonisch schénen Ruinen aus vergangener Zeit be-
ruhmten Ortes statt. Der Empfang der Deutschen auf
dieser schwedischen Insel war aufserst herzlich, wie
Uberhaupt die Herzlichkeit und die aufrichtige Freude
Uber den Besuch der Deutschen diesen sowie allen
spéateren Begrifsungen in Stockholm den Stempel auf-
drickte. Am Abend besuchte der Grofsherzog von
Oldenburg, dessen Jacht in Wisby vor Anker ge-
gangen war, die beiden deutschen Dampfer und ver-
weilte an Bord eines jeden derselben l&ngere Zeit.
Der charakteristische Unterschied beider Dampfer
zeigte sich dem Besucher hauptsachlich dadurch, dafs
der ,,Feldmarschall“ der Deutschen Ostafrika-Linio aus-
gesprochen als Tropenschiff mit hohen, grofsen, lufti-
gen R&umen, marmorgetdfelten Waéanden der Salons,
grofsen viereckigen Fenstern gebaut ist, wahrend der
leichfalls luxuriés und reich ansgestattete Lloyd-
ampfer mehr den Charakter der (Ublichen grofsen
Passagierdampfer aufwies.

Abends 10 Uhr gingen beide Schiffe Anker auf
und erreichten nach einer wunderschénen Fahrt durch
die Scheren am Sonnabend den 11. Juli, morgens
11 Uhr Stockholm. Auf der ganzen Fahrt durch die
Scheren wurden die Schiffe von den Bewohnern der
kleinen Ortchen und reizend gelegenen Villen auf das
lebhafteste begriifst. Sonnabend abend 6 Uhr fand
auf den malerisch gelegenen Skansen und in Hassel-
backen der Empfangsabend durch den schwedischen
Empfangsausschufs statt. Ilervorgehoben sei die Be-
grufsung durch Professor Montelius, welcher bei
dem herrlichen Sommerabend im Freien von einem
Felsen aus die deutschen Ankdmmlinge unter Bezug-
nahme auf die Wikingerfahrten der alten Zeit will-
kommen liicfs, sowie die hubschen Darbietungen,
welche der Empfangsausschufs arrangiert hatte, um
den deutschen Besuchern einen Teil der schwedischen
Nationaltdnze und Gesdnge vorzufiihren. Bis spét in
die Nacht hinein dauerte das Zusammensein der Deut-
schen und Schweden in den gastlichen R&umen in
Hasselbacken, und erst gegen Morgengrauen Kkehrten
die letzten Teilnehmer zu den Schiffen zuriick, auf
denen wahrend der ganzen Dauer des Aufenthaltes in
Stockholm gewohnt werden konnte. Am Sonntag den
12. Juli fuhr die Gesellschaft um 8 Uhr morgens mit
Extradampfer durch die Scheren hinaus nach Sand-
hanm, wo man um 11 Uhr vormittags eintraf und wo
zu Ehren der deutschen Besucher von der Kongl.
Svenska Segelsaellskapet eine grofse Segelregatta
veranstaltet wurde, welche dadurch besonderen Reiz
ewann, dafs gerade in Schweden eine grofse Zahl
ervorragender und ausgezeichneter Segeljachten zur
Verfligung steht. Nach dem Frihstick zerstreute sich
die Gesellschaft uber die Klippen und in die Waldun-
gen stromauf- und stromabwaérts, und manch einer der
Teilnehmer hatte Gelegenheit, aus eigener Anschauung
sich zu (berzeugen, dafs die Schweden gerade diese
Partie der Scheren mit Recht Klein - Trouville be-
zeichnen. Um 5 Uhr nachmittags fand die Ruckfahrt
nach Wachsholm statt, wohin die deutsche Kolonie*
Stockholms die Schiffbautechnische Gesellschaft ein-
geladen hatte. Abends 10 Uhr langte man nach
einem schon verbrachten Tage wieder in Stockholm
an, wo wéhrenddessen die Mannschaft des ,Feld-
marschall* zahllose elektrische Glihlampchen (ber den
Vordersteven, {ber die Toppen, um den Schornstein, an
den Masten entlang, um aas Schanzkleid des Schiffes
herum angebracht hatte, wodurch die ganzen Umrisse
des Dampfers, elektrisch beleuchtet, sich gegen den
dunklen Nachthimmel abhoben.

Montag den 13. und Dienstag den 14. fanden
die Vortrage der Schiffbautechnischen Gesellschaft im
grofsen Borsensaal zu Stockholm statt. Nach den An-
sprachen der Vertreter der Staats- und Kommunal-
behdrden, Ansprachen, die sich ebenfalls durch die
schlichte, aber uberaus herzliche Art des Willkommens
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auszeichneten, wurde als erster Vortrag derjenige des
Konteradmirals Schmidt-Kiel tber:

l)ie Feststellung einer Tiefladelinie

verlesen. Der Verfasser war leider dienstlich am Er-
scheinen verhindert. Weil gerade in der jetzigen Zeit
bei uns in Deutschland das Thema mit Ricksicht auf
die von der See-Berufsgenossenschaft im Verein mit
dem Germanischen Lloyd ausgearbeiteten neuen Frei-
bordregeln ein allgemeines Interesse erweckte, konnte
man dem Admiral dankbar sein, dafs er dieses Thema
angeschnitten hatte und somit die Mdglichkeit eines
regen Meinungsaustausches (ber dieses Gebiet gab.
Auf der &ndern Seite mufste das Fehlen des Ver-
fassers dieses Vortrages bedauert werden, da es sehr
winschenswert gewesen ware, wenn derselbe Uber eine
grofsere Anzahl seiner aufgestellten Behauptungen,
seiner Schlufsfolgerungen hétte Auskunft geben kénnen.
Leider ist es dem Berichterstatter nicht mdglich, mit
dem Inhalt des Vortrages an allen Stellen zu harmo-
nieren. Der Vortrag enthdlt eine grofse Zahl wirk-
licher Widerspriiche und nicht, wie der Verfasser am
Schliisse seiner Arbeit angibt, nur scheinbarer Wider-
spriche. Desgleichen weist der Vortrag eine Reihe
von Unrichtigkeiten auf und nicht zum wenigsten eine
vollstandige Verkennung desjenigen, was die heutige
Technik unter der wissenschaftlichen Behandlung tech-
nischer Fragen versteht.

Der Verfasser erklart zu Beginn seines Vortrages,
dafs die Einfuhrung einer Tiefgangsmarke in England
in der Mitte der 70er Jahre durch das Parlaments-
mitglied Plimsoll lediglich von der sozialen Seite aus
betrachtet worden sei, dafs England durch die &ffent-
liche Meinung zum Schutze der Seeleute zur Ein-
fihrung einer Tiefgangsmarke gedrédngt worden sei,
dafs aber diese gesetzliche Festlegung einer Tief-
gangsmarke gerade die Schiffsverluste vermehrt habe,
anstatt dieselben zu verringern. Als Grund hierfur
fihrt der Vortragende unter anderem an, dafs die
Kapitdane nach Einfiihrung einer Tiefladelinie, welche
einen hoheren Freibord vorschrieb, als bis dahin
Ublich war, nicht mehr in der Lage gewesen waren,
die Radume ihrer Schiffe bis unter Deck mit Ladung
zu fullen, wodurch uber der Ladung in dem be-
treffenden Deck ein ,leerer Raum* blieb; hierdurch
sei ein Ubergehen der Ladung bei schwerem Wetter
und der Verlust vieler Schiffe verursacht worden.
Dafs eine derartige Behauptung nicht aufrecht er-
halten werden kann, liegt auf der Hand. Denn zu-
néchst ist wohl jeder Schiffsfuhrer verpflichtet und
imstande, seine Ladung seefest zu stauen. Sodann
mufs man bedenken, dafs nach Einfuhrung der Tief-
gangslinie nun nicht mit einem Male in der Hohe des
Freibords metergrofse Differenzen entstanden, sondern
dafs die sich ergebenden Tauchungsunterschiede sich
hochstens auf einige Zoll bezogen. Dann wird aber
wohl jedem klar sein, dafs auch vor Einfuhrung der
Tiefgangsmarke ein Kapitdn in die Lage kommen
konnte, eine Ladung zu verstauen, deren spezifisches
Gewicht so grofs war, dafs, wenn er mit dieser Ladung
den gesamten zur Verfigung stehenden Schiffsraum
ausgefullt hatte, sein Schiff tUberhaupt nicht mehr
schwimmféhig gewesen wére, dafs also auch ohne die
Tiefgangsmarke genugsam Félle Vorkommen mufsten,
bei denen auf Grund des hohen spezifischen Gewichts
der Ladung Uber der Ladung ein ,leerer Raum* in
dem betreffenden Deck frei bleiben mufste, der aber
weiter nicht schadlich war, weil es bekanntlich keine
grofse Schwierigkeit bietet, eine Ladung seefest zu
stauen. In der Diskussion wurde dieser Punkt auch
entsprechend hervorgehoben. Dann fuhrte der Vor-
tragende die in der zweiten Halfte der 80er Jahre
sich mindernden Schiffsverluste lediglich auf die Be-
strebungen zugunsten der Schiffahrt jener Zeit zurick.
Hierin liegt eine Verkennung der wahren Verhéltnisse.

Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.
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Der Vortragende sagte, das englische Parlament habe
im Jahre 1876 die Plimsoll-Marke, die heutige Tief-
ladelinie, gesetzlich eingefihrt. Es sei nicht zu ver-
wundern, dafs auch dieses Gesetz das Gegenteil von
dem Beabsichtigten erreichte.

Das trifft nicht zu. Die heute in England be-
stehende Tiefladelinie stammt aus der Mitte der
80er Jahre, und dafs dieselbe eine sehr ginstige
Wirkung auf die Reduktion der Schiffsverluste gehabt
hat, ist aus der Statistik, welche auch der Herr
Admiral anfuhrt, sofort zu erkennen. Von der Mitte
der 80er Jahre an nehmen die Schiffsverluste wesent-
lich ab, und das ist gerade die Folge der Einflihrung
der jetzt bestehenden englischen [I’icfladelinie. Die
Statistik beweist also genau das Gegenteil von dem,
was der Herr Admiral in seinen Ausfihrungen be-
hauptet! Des weiteren spricht der Vortragende an
vielen Stellen in ziemlich schroffer Weise von der
schéadlichen Einwirkung, welche die theoretisch-
wissenschaftliche Behandlung der Frage einer Tief-
ladelinie hervorgerufen habe. Er redet da an ver-
schiedenen Stellen von der ,blassen Theorie* und
von dem ,Humanitdtsdusel* usw. — augenscheinlich
nur deshalb, weil er selbst die Theorie nicht kennt.
Die Zeiten, in denen auf dem Gebiete der Technik
ein Gegensatz zwischen Theorie, d. h. wissenschaft-
licher Ergrindung und wissenschaftlicher Behandlung
technischer Fragen, und der Praxis als zu Recht be-
stehend angesehen wurde, sind langst voriber; sie

ehoren einem verflossenen Jahrhundert an. In der
entigen Zeit kennt man in der Technik einen der-
artigen Widerspruch nicht, und es ist fraglos, dafs

auch der Admiral sich zu dieser heute allgemein
glltigen Anschauung bekennen wirde, wenn er der
sogenannten Theorie des Schiffbaues ein grofseres
Interesse entgegenbringen wollte.  Aber auch nach
anderen Richtungen hin enth&lt der Vortrag nicht
unbedenkliche Stellen. So behauptet der Admiral
beispielsweise, dafs gewisse Klassifikationsgesell-
schaften leichtfertig klassifizierten* und dafs es
winschenswert sei, ,wenn diejenigen Schiffe, die von
einer nicht allgemein Vertrauen besitzenden Klassi-
fikationsgesellschaftleichtfertig klassifiziert sind, héhere
Versicherungspramien zahlen mufsten“. Wohin das
zielt, muBs notwendig préazisiert werden. Man hat das
Recht, an den Vortragenden die Frage zu richten,
welche Klassifikationsgesellschaff leichtfertig klassi-
fiziert, welche Klassifikationsgesellschaft vertrauens-
unwirdig ist. Wir haben bekanntlich in Deutschland
drei derartige Gesellschaften; den Germanischen
Lloyd, den Englischen Lloyd und das Bnreau Veritas.
Es "wird sicherlich keiner dieser drei Gesellschaften
gleichgiltig sein, wenn sie in den Verdacht kommt,
leichtfertig zu klassifizieren. Waére der Verfasser zu-
gegen gewesen, so wirde er wohl die erforderlichen
Aufklarungen Uber diesen Punkt haben geben miussen.

Es wirde zu weit fihren, auf die Einzelheiten
des an sich sehr interessanten Vortrages einzugehen.
Es durfte indes von Interesse sein, zu erfahren, dafs
der Vortragende am Schlisse seiner Abhandlung zu
dem Resultat kommt, dafs es notwendig sei, gewisse
Normen fur die Beladung der Schiffe an der Hand
der Erfahrungen ,mit Hilfe der Wissenschaft* fest-
zustellen, dafs also die Wissenschaft, die Theorie,
scheinbar doch nicht ganz entbehrt werden kann.
Notwendig ist es aber, im Anschlufs an den Vortrag
zu betonen, dafs, wenn jetzt' Deutschland ein brauch-
bares und hoffentlich von Erfolg begleitetes Gesetz
Uber die Tiefladelinie bekommt, das Verdienst hierflr
einem Manne zugesprochen werden mufs, der leider
vor kurzem verstarb: dem friheren Direktor des
Germanischen Lloyd, F. Middendorff, der im Verein
mit der See-Berufsgenossenschaft die grofsen, umfang-
reichen Arbeiten (ber die Feststellung einer indivi-
duellen Tiefladelinie als letzte Arbeit seines Lebens
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geschaffen hat. Pis ist deshalb eine Pflicht, seiner hier
zu gedenken.

An den Vortrag des Hrn. Konteradmirals Schmidt
sclilofs sich der Vortrag des Schiffbauingenieurs

A. lIsackson-Stockholm an:

Uber die gegenwartig unbefriedigende Vergleichs-
Statistik der Handelsflotte.

Isackson wendet sich gegen den Aufbau der
Statistik auf Grund der heute meist ublichen Fest-
legungen des Nettotonnengehalts der Schiffe, weil die
Grofse dieses Nettotonnengehalts kein wahres Bild von
der Grofs.e des jeweiligen Schiffes ergebe; er ist
vielmehr fur den Aufbau der Statistik auf Grund
des Rruttotonnengehalts, weil der Bruttotonncngehalt
wesentlich mehr imstande sei, ein Bild von der wahren
Grofse eines Schiffes zu geben, und deshalb besser als
Basis flr die vergleichende Statistik brauchbar sei.
Es steht aufser Frage, dafs die. Ausfuhrungen des
Hrn. Isackson viel bemerkenswertes Material in sich
schliefsen, dafs aber nur dann bezlglich einer richtigen
vergleichenden Statistik ein Erfolg erzielt werden kann,
wenn es gelingt, ein internationales Abkommen dahin
zu treffen, dafs alle Staaten nach gleichem Mafs und
in gleicher Weise ihre Schiffe vermessen.

Den Abschlufs der Vortrdge des ersten Tages
bildete eine Arbeit des Hrn. Axel Welin-London
Uber die von ihm konstruierten

Quadrantdavits.

Fraglos haben diese Davits sehr viel fir sich,
insofern sie das Aussetzen und Anbordnehmen der
Boote nicht unwesentlich erleichtern. Es hat daher
diese Konstruktion auf zahlreichen Fahrzeugen An-
wendung gefunden. Nachteile der Konstruktion sind
darin zu suchen, dafs im Winter bei uberkommenden
Seen der Mechanismus, besonders die Zahnstange und
der Zahnnuadrant leicht derartig mit Eis vollfrieren
konnen, uafs die Benutzung der Davits in Frage
gestellt wird, ferner, dafs die Davits vielleicht etwas
mehr Gewicht fir sich in Anspruch nehmen, als die
bisher lblichen Konstruktionen, und schliefslich, dafs
auch der Raumbedarf ihre Anwendung nicht Uberall
zuliifst.  Letztere beiden Punkte sind indes, kaum ins
Gewicht fallend, hdchstens bei Kriegsschiffen, und auch
hier noch nicht tberall entscheidend.

In der an den Vortrag anschliefscndcn Diskussion
gab indes der Marinebaurat Brinkmann an, dafs die
Kaiserlich Deutsche Marine aus den beiden letzten
Grinden und auch noch deswegen, weil die Davits
das auszusetzende Boot nur an seinen iiufsersten Enden,
dicht vor und hinter den Steven, anfassen, die Ein-
fuhrung derselben abgelehnt habe. — Den Abschlufs
des ersten Tages bildete das Festessen, welches die
Schiffbautechnischc Gesellschaft ihren schwedischen
Freunden in Hasselbacken gab.

Die Vortrdge des zweiten Tages waren folgende:
,Die Gesetzgebung uber die Abgaben in den
Staats- und Kommunalhdfen der nordeuro-

dischen Lé&nder“ von Dr. A. Sieveking-Ham-
urg, ,Die Trunkdeckdampfer“ von Ingenieur
W. 116k-Stockholm und ,Der automatische Log-
registricrapparat® von Hjalmar von Kdhler,
vorgetragen von Direktor Drakenberg-Stockholm.
Diesen Vortrigen schlofs sich am Nachmittage ein
Ausflug nach Finnboda zur Besichtigung der Finnboda-
und de Lavalwerke an. Leider ruhte auf diesen
Werken, wie Uberhaupt in ganz Schweden, augen-
blicklich der Betrieb, da infolge der ubertriebenen
Streikforderungen der Arbeiter (ber ganz Schweden
zur Zeit ein Ausschlufs der Arbeiter stattfindet.

Dienstag abend fand ein Ausflug der Gesellschaft
mit Extradampfer nach dem schén gelegenen Saltsjo-
baden statt

Berichte Uber Versammlungen aus Fachvereinen.

Hierher hatte der schwedische Empfangs- j

23. Jahrg. Nr. 15.

ausschufs die Gasto eingeladen, um diesen in herz-
licher Weise alles das zu bieten, was die herrliche
Natur und -die menschliche Kultur ermdglicht.

Der letzte Tag des Stockholmer Aufenthaltes
wurde zu einem Ausflug nach Stokléster und Upsala
benutzt. Er endete mit einem grofsen Ball, welchen
die Schiffbautechnische Gesellschaft an Bord der
Dampfer ,,Seydlitz* und ,,Feldmarschall* den schwedi-
schen Freunden gab und der auf beiden Dampfern,
dio naho aneinander verholt und durch eine von Deck
zu Deck flhrende Briicke verbunden waren, bis in den
hellen Morgen umlauerte. Um drei Uhr morgens
gingen die letzten Gé&ste von Bord, zu gleicher Zeit
wurden die Anker gelichtet und die Fahrt nach
Deutschland unter dem brausenden Hurra der zahl-
reich am Ufer versammelten Menschen mit Sonnen-
aufgang angetreten.  Freitag morgen kamen beide
Schiffe nach Bornholm, woselbst ein mehrstindiger
Aufenthalt und eine Besichtigung der Nordspitze der
Insel stattfand. Gegen Mittag desselben Tages ging
der ,,Seydlitz* nach Swineminde, um die nach Berlin
fahrenden Teilnehmer zu landen und dann um Skagen
herum nach Bremerhaven zu fahren, wéhrend der
,Feldmarschall* direkt durch den Nord-Ostseekanal
nach Hamburg dampfte.

Fafst man das Gcsamtresultat des Ausfluges zu-
sammen, so ergibt sich, dafs ohne Frage diese
Sommerversammlung der Schiffbautechnischen Gesell-
schaft in hohem Mafse dazu beigetragen hat, das An-

sehen der Gesellschaft und damit der von ihr ver-
tretenen Industrien dem Auslande gegeniiber zu
kraftigen. Der Eindruck, den es hervorrief, dafs diese

Gesellschaft mit zwei so grofsen, neuesten Schiffen
im Auslande landete, dafs zwei der grofsten Reedereien,
der Norddeutsche Lloyd und die Deutsche Ostafrika-
Linie, diese Schiffe zur Verfugung stellten, dafs die
Teilnehmer an der Fahrt zahlreiche Vertreter der
deutschen Industrie und nicht zum wenigsten der
rheinischen Industrie unter sich zahlten, ist nicht zu
verkennen, und er betétigte sich in der (beraus
achtungsvollen und herzlichen Aufnahme, welche die
Versammlung durch die hdchsten Behdrden Schwedens
fand. Professor Oswald jr/«wjm-Charlottcnburg.

75. Jahresversammlung
deutscher Naturforscher und Arzte.

Die 75. Versammlung deutscher Naturforscher und
Arzte findet vom 20. bis 2G. September 1903 in
Kassel statt. Es ist eine Jubildums-Versammlung,
auch insofern, als gerade 25 Jahre verflossen sind,
seit die Versammlung zum erstenmal in dieser Stadt
getagt hat. Mit der Versammlung ist eine Aus-
stellung verbunden, welche fur naturwissenschaftliche
und medizinische Zwecke dienende Apparate und
sonstige Gegenstdnde enthalten wird. Seitens der
Stadt wird den Teilnehmern an der Versammlung als
bleibende Erinnerung eine Festschrift Gberreicht.

Iron and Steel Institute.

Die diesjahrige Herbstversammlung findet vom 1.
bis 4. September in Barrow-in-Furness statt. Auf der
Tagesordnung stehen folgende Vortrage:

1. Uber Legierungen von Eisen und Wolfram.
R. A. Hadfield.

2. Die Wiederherstellung von kristallinisch geworde-
nem Stahl durch Wé&rmebehandlung. Von J. E.
Stead und A. Windsor Richards-Middles-
brough.

Von
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3. Sorhit enthaltende Stahlschienen. VonJ. E. Stoad
und A. AVindsor Richards-Middlesbrough.

4. Der Einflufs von Silicium auf Eisen. Von Th.
Baker-Sheffield.

5. Die Diffusion von Sulfiden im Stahl. Aon Pro-
fessor E. U. Campbell-Ann Arbor, Michigan.

G Die Axérmebehandluug von Stahl. Von AV. Camp-
bell-New York.

7. Das AValzen grofser lidhren.
Diisseldorf.

8. Die Regulieruug der Vcrhrennung in der Koks-
ofenpraxis. Aon D. A. Louis-London.

Von K. M. Daelen-

Referate und kleinere Mitteilungen.
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9. Das im Barrow-in-Furness - Distrikt verwendete
Brennmaterial. Von AV. F. Pettigrow-Barrow-
in-Furness.

10. Die Krankheiten des Stahls.
dale- Middlesbrough.

11. Kohlenstoff im Eisen.
field-Montreal.

Im Anschlufs an die Versammlung findet eine An-
zahl von Exkursionen statt. Unter anderem sollen
die Werke der Barrow Haematite Steel Company, die
Askaiu-lloehofcnnnlagen und die Schiffbauwerkstétten
der Firma Vickers, Sons & Maxim Ltd. besucht werden.

Aon C. H. Rids-

Aon Professor A. Stans-

Referate und kleinere Mitteilungen.

Dio Eisen- und Stahlindustrie GroRbritanniens
im Jahre 1902.*
Die Eisenerzforderung belief sich im Jahre 1902

auf 1364103G t gegen 12163059 t im Jahre 1901;
an fremden Eisenerzen wurden eingefuhrt:

1898 1899 1900 1901 1902
t t t t t

5555690 7 1G7451 G398 730 5637 670 6542 794
davon kamen aus:

Spanien Seinveden Grllztr:]r;en- Algier fm’w\‘dell;-nd

t t t t t

1898 4 759 282 94 027 301 171 202 329 —
1899 6284998 106876 324875 235063 2 997
1900 5640 384 99 624 309 622 143890 13446
1901 4825932 88926 308696 192038 36 145
1902 5394689 169756 341 197 219082 92778

Die Manganerzeinfuhr, die hauptséchlich russischen
und brasilianischen Ursprungs war, betrug:

1898 1899 1900 1901 1902
t t t t t

156390 261 730 270009 195736 236 466

Die Eisenerzausfuhr ist minimal, sie betrug in
den beiden letzten Jahren je rund 4000t, so dafs sich
der gesamte Erzverbrauch Grofsbritanniens im Jahre
1902 auf 20,4 Millionen Tonnen stellte gegen 18,3
Millionen Tonnen im Jahre 1901.

Uber die Kokserzeugung sind Nachweisungen,
die das ganze Kdnigreich umfassen, nicht vorhanden.
Im Durhamer Kohlendistrikt waren wéhrend des Jahres
1902 12571 Koksdfen in Betrieb, 3692 aufser Betrieb
und 115 im Bau; die Kokserzeugung von Durham
und Northumberland wird fur das Berichtsjahr mit
4915562 t angegeben gegen 4734197 t 1901 und
5548340 t im Jahre 1900.

Die Roheisenerzeugung stellte sich in den

einzelnen Bezirken wie folgt:
1900 1901 190.
t t t

Schottland . , 1172358 1131814 1315795
Durham......c.cceee. 991 236 973 207 962 908
Cleveland . 2128405 1793955 1945046
AVest-Cumbcrland 905 449 756 164 813 687
Lancashire 737 430 651 899 680 357
Sudwales....ccoee. 872 185 684 165 768 428
Lincolnshire . , 322 281 253 938 314 698

* Vergl. ,,Stahl und Eisen* 1902 S. 795.
XV.ia

1900 1901 , 1902

t t
Northamptonshire 274 929 229 320 250 018
Derbyshire 341 198 272 347 324 890
Notts- und Leicester-

shire ., 259 958 271 943 307 505
Siid-Staffordshirc . . 356 186 344 060 370 541
Nord-Staffordshire 283 650 193 650 232 666
Slid- u. AVest-York-

Shire e 280814 250 759 262 986
Shropshire 46 034 41 300 41 524
Nordwalcs................. 78 994 37492 62 927

9051 107 7886 019 8653976
Von der letztjdhrigen Erzeugung entfielen auf

Puddel- und Giefsereiroheisen . 3786931 t

Hamatit......co........ .. 3742078 t

Bessemer-Roheisen................ 936 973 t

Spiegeleisen und dergleichen. . . . 187 994 t

8653976 t

Die Roheisenvorrate in den offentlichen Lager-
hdusern betrugen Ende 1902 rund 237000. t gegen
295000 t Ende 1901; uber die Roheisenvorrate auf
den AVerken liegen genaue Nachweisungen nicht vor,
nach unserer Quelle sollen dieselben jedoch Ende
vorigen Jahres die Hohe von 300000t nicht erreicht
haben.

Die Zahl der wahrend des Jahres 1902 in Betrieb
befindlichen Hochdfen ist aus nachstehender Tabelle

ersichtlich:
Zahl der Hochofen
unter auBer Zu-
Feuer Betrieb summen
Schottland.......cccoeevennnne. 84 15 99
Durham ... 30 9 39
Cleveland 52 - 28 80
AVest-Cumberland . . . . 24 21 45
Lancashire 21 15 30
Siudwales........ 21 34 55
Lincolnshire 14 7 21
Northamptonshire . . . . 11 10 21
Derbyshire....eneena. 20 1 37
Notts= u. Leicestershire . 14 6 20
Sud-Staffordshire . . . . 18 17 35
Nord-Staffordshire . . . . 15 13 28
Sid- und West-Yorkshire 16 n 27
Shropshire, Nordwales usw. 8 6 14
Zusammen . . . . 354 203 557
im Jahre 1901 . 351 206 557
” ,» 1900. 397 165 562
4
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Die Erzeugung von Schweifseisen betrug
1014250 t gegen 989975t im Jahre 1901; zngenom-
men hat die Schweifseisenerzeugung in Schottland,
Lancashire, Nord-Staffordshire und Derbyshire, wahrend
in den ubrigen Bezirken ein Rickgang zn verzeichnen
ist. Die Zahl’ der in Betrieb befindlichen Puddel6fen
betrug 1186 gegen 1301 im Jahre 1901 und 1441 in
1900; die Gesamtzahl der vorhandenen Puddeldfen
wird auf 1528 angegeben.

Die Erzeugung von Martinstahlblécken stellte
sich in den letzten drei Jahren wie folgt:

1900 1901 1902
t t t
Nordostkiiste 1019 303 944 820 844185
Schottland . 978 758 964 892 1029 391
W ales. . 559 377 750 676 697 484
Sheffield u. Leeds 261 350 314 959 162 647
Lancashire u. Cum-
berland ................ 159 358 160 680 174 638
Staffordshire, Che-
shire usw. 228 401 214528 224 275
Zusammen 3206 547 3350555 3 132620
Hiervon wurden hergestellt nach dem
1900 1901 1902
t °lo t °lo * Qo
saur. Verf. 2908367 91 2993760 89 2719332 87
basisch. ,, 298180 9 359795 11 413288 13
Zus. 3206547 3 350 555 3 132 620

Die Erzeugung au Bessemcrstahlblécken be-
trug in den letzten drei Jahren

1900 1901 1902
t t t
Sudw ales..evvenne 446 828 390 359 351 455
Cleveland................ 387 819 331 327 377 764
Sheffield u. Leeds 334197 282 724 328 634
Wecst-Cumberland . 332 689 332 635 435 430
Lancashire u. Che-
shire v 177 475 158 840 198 861
Schottland, Stafford-
shire USW......ccc.... 143 916 136 068 162 847
Zusammen 1772924 1631953 1854991
Davon entfielen auf das
1900 1901 1902
t olo t «/0 ¢ °lo
saure Verf. 1273967 72 1133841 69 1175695 63
basische ,, 498 957 28 498 112 31 679296 37
Zus. 1772924 1631 953 1854 991

An Halb- und Fertigfabrikaten aus Bessemerstahl
wurden in den letzten drei Jahren hergestellt:

1900 1901 1902
t t

Schienen.......... 771 971 743 996 917 667

Bleche u. Winkeleis. 97 645 76 687 83 300

Schwellen.............. 27 728 ? 23570
Vorgewalzte Blocke

und Knippel 284 703 178 613 195 325

Stabeisen............ 225 344 255 092 266 800

Zusammen 1407 391 1254388 1696 662

(Tiach ,lron and Coal Trades Review*
vom 17.Juli 1903.)

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten
hat seit unserem letzten Bericht* Uber die Wochen-
leistungen amerikanischer Hochdfen einen neuen be-

* ,Stahl und Eisen* Nr. 7 S. 479.
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deutenden Aufschwung erfahren. Die Wochenerzeu-

gung betrug:

Davon erzeugt
mit Koks

metr. I metr.

Grosstons  Tonnen Grosstons m Tonnen
am 1. Juli 1903 414636 421 270 403833 410294
am 1. Juni 1903 398 139 404 509 388 178 394 389
am 1. Mai 1903 381 697 387 804 373496 379472
am 1. April 1903 376576 382601 368215 374 106

Die Vorrdte hei den Werken betragen am

1. April 1. Mal 1. Juni 1 Juli
Grofstons 170 757 162 742 203 403 257 010
Tonnen 173 489 165 346 206 657 261 122

Kanadas Stahlindustrie im Jahre 1902.

Der von der American Iron and Steel Association
herausgegebenen Statistik entnehmen wrir, dafs die Stahl-
erzeugung Kanadas im verflossenen Jahre 184950 t
betrug gegen 26501 t im Jahre 1901; fast die ganze
Erzeugung wurde nach dem basischen Verfahren her-
gestellt.

Die Entwicklung der kanadischen Stahlindustrie
wahrend der letzten Jahre veranschaulicht folgende
Tabelle uber die Erzeugung von Stahlblécken und
Stahlformgufs:

Jahr t Jahr t Jahr t

1894 26096 1897 . .18 800 1900 . 23 954
1895 17200 1898 . 21885 1901 . 26501
1896 16 200 1899 . 22 350 1902 .184 950

Die starke Produktionszunahme des letzten Jahres
ist auf die Inbetriebsetzung des neuen Martinstahlwerks
der Dominion Iron and Steel Company in Sydney, Cape
Breton, und der neuen Bessemeranlage der Algoma
Steel Co. in Sault Ste. Marie zurickzufihren; die
letztgenannte Gesellschaft hat zwei 6 t-Bcssemer-Kon-
verter, die wéhrend einiger Monate des Berichtsjahres
im Betrieb waren und 45250t Stahl erzeugten; die
Dominion-Gesellschaft besitzt zehn Martindfen von je
50 t Fassung, ihre Erzeugung belief sich auf 100937 t
Martinblécke und 50 t Stahlformgufs.

An Fertigerzeugnissen wurden hergestellt:

1901 1902
t t
Eisenbahnschienen . , ..., 905 34 493
Baueisen....... .. 4458 430
Geschnittene N dgel.....ccoevveveeeee. 5801 5258
Platten und Bleche 2 903 2226

Sonstige Walzwerks-Fertigerzeugnisse 99 777 121 718

Ende 1902 waren in Kanada 19 Walzwerke und
Stahlwerke im Betrieb und ein weiteres im Bau be-
griffen. Von den im Betrieb befindlichen Werken waren
zwei reine Stahlformgufswerke, 13 waren reine Walz-
werke, die Ubrigen 4 und ebenso das im Bau begriffene
Werk sind auf die Herstellung von Stahlblécken und
Walzwerkserzeugnissen eingerichtet.

Der Elsenkongrefs in Petersburg.*

Auf Veranlassung des russischen Finanzministers
Witte und unter Mitwirkung der Kaiserlichen Tech-
nischen Gesellschaft hat in der Zeit vom 20. April
bis 3. Mai in Petersburg ein Kongrefs getagt, auf dem
die geeigneten Mittel zur Forderung der russischen

* Nach dem ,Bulletin des Comité des Forges*
vom 21. Juli 1903.
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Eisenindustrie zur Beratung standen. Es waren zu
diesem Kongrefs mehr als 15000 Einladungen nicht
nur an hervorragende Industrielle, sondern auch an
Vertreter von Verwaltungsbehdrden uud landwirtschaft-
lichen Vereinen u. a. versandt worden, so dafs sowohl
die Erzeuger als auch die Verbraucher von Eisen zu
Wort kamen. Der Kongrefs hat neun Tage gedauert
und es wurden 85 Berichte verlesen und diskutiert.
Das vom Finanzminister in seiner Eréffnungsrede ent-
wickelte Programm deckt sich im grofsen und ganzen
mit den schon friher von ihm aufgestellten Grund-
satzen* und l&uft in der Hauptsache darauf hinaus,
den heimischen Verbrauch zu heben. Unter den vom
Kongrefs zu diesem Zweck empfohlenen Mafsregeln
seien erwdhnt: die Errichtung eines Kreditinstituts
zur Erleichterung des Ankaufs landwirtschaftlicher
Maschinen und Gerdte, die Erniedrigung der Zdlle auf
Eisen und Eisenerzeugnisse sowie Mafsnahmen gegen
kinstliche Preiserh6hungen. Ferner wurden vor-
geschingen: die umfassende Anwendung des Eisens
im Baugewerbe, der Ersatz hdlzerner Querschwellen
durch eiserne und der Bau von eisernen Gilterwagen
flr bestimmte Massengiter. Endlich beflrwortete man
noch den Wegfall von Staatssubventionen fur zweifel-
hafte Unternehmen und Erleichterungen hei Griindung
neuer Werke.

Die Ofotonbaliu.

Die feierliche Einweihung der am 15. November
1902 fir den Verkehr zuerst eruffneten** Ofotenbalm
wurde am 14. Juli dieses Jahres in Gegenwart des
Konigs Oskar von Schweden und Norwegen vollzogen.
Die Feier war eine doppelte und ging sowohl an der
Grenzstation zwischen Schweden und Norwegen, ,,Riks-
grénsen“, als auch an der Endstation Narwik von
statten. Den Vereiniguugspunkt fur die zahlreichen
Eestteilnelimer aus beiden Unionsléndern bildete die
Station Riksgriinsen. Zum Beginn der Feier erklarte
Koénig Oskar mit kurzen Worten den schwedischen
Teil der Balm fiur erdffnet, worauf in der méchtigen
Bahnhofshalle ein Festmahl stattfand. - Nach einigen
Stunden wurde die Fahrt nach Narwik angetreten.
Urei Kilometer vor der Endstation, wo die Ofotenbalm
den noérdlichsten Punkt, 68° 27', erreicht, machte man
Halt, und Ko6nig Oskar schrieb hier auf den Obelisken,
der diese bemerkenswerte Stelle bezeichnet, seinen
Namen ein. Dann ging es nach Narwik, der seit
dem Balmbau emporgewachsenen neuen Stadt, die
reichsten Schmuck angelegt hatte. In seiner Rede,
mit der Koénig Oskar hier auf dem Bahnhofssteig die
norwegische Strecko fir eroffnet erklarte, bemerkte er,
die Balm schaffe eine Verbindung zwischen dem nord-
lichen Atlantischen Ozean und der Ostsee, aber sie
sei auch die nordlichste aller Eisenbahnen der Welt.
Er musse seine Bewunderung uber die Naturschoénheit,
die sich von jedem Punkt des norwegischen Teils der
Bahn hiete, aussprechen, und in noch héherem Grade
fordere die Leistung der Leiter des kihnen Unter-
nehmens die Anerkennung heraus. Bei dem hiernach
folgenden Festessen, das die Stadt Narwik gab, folgten
Reden auf Schweden und Norwegen, in denen die
Freude uber das gelungene Werk zum Ausdruck kam.

Die in Riksgrinsen und Narwik abgehaltenen Fest-
lichkeiten haben von neuem die allgemeine Aufmerksam-
keit auf dieses fur die Ausbeutung der skandinavischen
Erzlager so wichtige Unternehmen gelenkt, und cs
durften daher die folgenden von Hrn. Bjarne Aagaard
herriihrenden Angaben (ber die Entstehung und Be-
deutung der Ofotenbalm ein aktuelles Interesse besitzen

* Vergl. ,Stahl
Nr. 2 S. 146.
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und eine schétzenswerte Ergdnzung unserer fritheren
Mitteilungen Uber denselben Gegenstand bilden.*
Schon wiederholt, zuerst im Jahre 1872, sind
Plane ausgearbeitet worden, die grofsen Eisenerzlager
in Norrbotten einerseits mit dem Ofotenfjord, ander-
seits mit dem am Bottnischen Meerbusen gelegenen
Hafen Luled zu verbinden, es dauerte indessen bis
zum Jahre 1884, bis es der zu diesem Zweck gebildeten
»Northern of Europe Railway Co. Ltd.“ (welche spéter
den Namen ,The Swedish and Norwegian Railway
Co. Ltd.” erhielt) gelang, mit den Arbeiten zu be-
ginnen. Die genannte Gesellschaft geriet, als die
Strecke von Luled nach Gellivara fortiggestellt wnr,
in finanzielle Schwierigkeiten und mufste liquidieren.
Die von ihr begonnene Bahnanlage Gellivara-Luled
wurde von dem Schwedischen Staat 1889 (ibernommen
und in den Jahren 1891 bis 1894 umgebaut, wahrend
die Arbeiten auf der norwegischen Seite von dein
Norwegischen Staate Ubernommen wurden; beiden Re-
gierungen gelang es, nach Uberwindung grofser Schwie-
rigkeiten den Balmbau in seiner vollen Ausdehnung
nach der Route, wie sie von der ,,Swedish and Norwegian
Railway Company“ geplant gewesen war, zu vollenden.
Unter den zahlreichen, bei der wirtschaftlichen Be-
wertung dieses Unternehmens zu Rate gezogenen Sach-
verstandigen trat besonders Professor Vogt in Wort
und Schrift fur die Anlage der Balm aufs wérmste
ein. Durch Veroffentlichung seiner eingehenden Studien
Uber die Verhdltnisse in Lappland, Norrland usw. sowie
die wesentlichen- européischen Erzlager und Erzmérkte
hat er viel zur Forderung des Planes beigetragen.
Die Ofotenbalm liegt in ihrer ganzen Ausdehnung
Uber dem Polarkreis und ist, wie oben erwéhnt, die nord-
lichste Balm der Erde. Der schwedische Teil steigt
in seinem hochsten Punkte zwischen Gellivara uud
Kiirunavara auf 557 m, wahreud die Maximalhohe in
Norwegen 520 m uber dem Meeresspiegel betragt. In
Schweden ist die grofste Steigung 1:100 und der
kleinste Kurvenradius etwa 500 m, in Norwegen die
grofste Steigung 17,3 : 1000 und der kleinste Kurven-
radius 300 in. Nach den ersten Entwirfen sollte die
Bahnldnge von Gellivara nach Kiirunavara 105 und
von dort bis Narwik 132 km betragen, sic wurde aber
bei den spéteren Ausfihrungen noch um 11 km ver-
ringert. Die Kosten der Bahnanlage durften tber 50,
maoglicherweise sogar 60 Millionen Kronen betragen.
Was die vermutliche Erzbefdrderung auf der
neuen Bahn betrifft, so sollen fiir Lieferung in den Jahren
1902/12 bereits mehr als 16 Millionen Tonnen von
Gellivara und Kiirunavara verkauft sein, -wovon ver-
mutlich der grofste Teil tUber Narwik und etwa ein
Drittel Uber Luled nach Emden, Rotterdam, Amsterdam
und Stettin zur Verschiffung gelangen wird zur Liefe-
rung an verschiedene deutsche Gesellschaften, ndmlich:
,Phonix“, Aktiengesellschaft fur Bergbau, Eisen- und
Stahlindustrie, die Eisen- und Stahlwerke ,H&sch®,
die Aktiengesellschaft ,,Hordcr Bergwerks- und Hutten-
verein“, ,Dortmunder Union* und auch an die ,Ver-
einigte Konigs- und Laurahiutte”. Ein weiterer Teil
wird zur Verladung nach Dunkirchen, Swansea, Bonefs,
Grangemouth, Newcastle, Middlesborough usw. ge-
langen ; ein Export von irgendwelcher Bedeutung im
Vergleiche zu dem nach den deutschen Werken wird
jedoch kaum nach Grofsbritannien stattfinden, solange
die englische Stahlerzeugung hauptsdachlich auf das
saure Verfahren gegriindet ist. Fir den Transport des
Erzes haben die ,,Aktiebolaget Gellivara-Malmfelt“ und
,Forenade Grufeninteressenters Aktieholag” flr sich
und fiir die Luossavara- und Kiirunavara A. B. einen
Kontrakt mit der Hamburg-Amerika-Linie im Jahre
1900 abgeschlossen, welche Gesellschaft darin ver-
pflichtet wird, auf eine Reihe von Jahren hinaus
mehrere Millionen Tonnen von Luled und Narwik zu

* ,Stahl und Eisen“ 1899 S. 61 ff.
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beférdern. Der Erzgesellschaft seihst gehdren mehrere
Dampfer von etwa 3000 t, die stdndig in der Erzfahrt
laufen; auch soll eine Ubereinkunft mit der ,Reederei-
A.-G. Nordstjernan* (A. Johnson & Co.), Stockholm,
getroffen sein, wonach letztere Gesellschaft fur einen
langeren Zeitraum hinaus jahrlich etwa 100000 t von
Narwik befordert. Aufserdem wird die Lubecker Firma
L. Posschl & Co. mehrere 100000 t im Jahre von
Luled und Narwik verschiffen. Frachtabschliisse haben
weiter stattgefunden mit der Firma B. J. Sutherland
& Co. in Newecastle, die, wie es heifst, den Transport
von 400000t zur Verladung von Luled in den Jahren
1902 bis 190G ibernommen hat. .Van sieht hieraus,
dafs es sich um gewaltige Mengen handelt, und man
geht gewifs nicht fehl, wenn man annimmt, dafs der
Erztransport Uber Narwik und Lule&d von den von dem
Erzkonsortium abhéangigen Gruben sich auf ungefahr
2 Millionen Tonnen f. d. Jahr belaufen wird, wenn die
Ofotenbahn erst einige Jahre in vollem Gange ist.
Hierzu kommt das Erz (etwa 1 Million Tonnen jéhr-
lich), das'die Svappavara-Gesellschaft moglicherweise
mit der Ofotenbahn versenden kann, sowie die Forder-
menge von etwa 125000 t jahrlich, die die Gesell-
schaft ,Freya“ jahrlich von Lule&d verladet. Wenn
man ferner noch die 750000 t Eisenerzbriketts in Be-
tracht zieht, die ,, The Dunderland Tron Orc Co. Ltd.”
jahrlich von Mo am Rnnenfjord verschiffen soll, so
ergibt sich eine Gesamtausfuhr von etwa 3875000 t.

In Norwegen kommen vorzugsweise folgende Felder

in Betracht: Dunderland, Nacverhaugcn, Lifjeldeno,
Sydvaranger, Ballungen und die Haafjeldlager usw.,
und im schwedischen Norrbottcn liegen auTser den

machtigen Feldern bei Gellivara, Kiirunavara, Luossa-
vara, Mertainen, Svappavara und Levea-Niemi, die
Eisenerzvorkommen bei Kilavara, Alphaseltet, Aines-
jiirvi, Mustafombolo, Bergsmannivara, Painirova, Lopas-
jarvi, Sarjomaa, Rakkuijoki, Tuolluvara, Tuollujérvi,
llaukivara, Nokutusvara, Syvéjarvi, Keskincn-Kayré-
vara, Nuoljamaluspavara, Vietanluspavara, Nakerivara,
Tjabrak, Tjavelk, Lankujarvi, Njakak und der grofse
Ekstromsberg.

Dasjenige von den grofsen Erzlagern in Norrbottcn,
das zuerst die Aufmerksamkeit der Aufscnwelt auf diese
0de Gegend zog, war das bei Gellivara. Gellivara
oder, wie es friher genannt wurde, Illuvara, ist jetzt
eine Stadt von einigen Tausend Einwohnern, wird aber
mit der Zeit zweifellos seine Bedeutung verlieren in
demselben Mafse, wie die nur etwa 5 km entfernte
Nachbarstadt Malmberget, wo das Erz gebrochen wird,
an Bedeutung zunehmen dirfte. Letzterer Ort, der
erst im Jahre 1900 als Stadtanlage reguliert wurde,
hat jetzt bereits etwa 4000 Einwohner, darunter etwa
2000 Arbeiter.

Der eigentliche Grofsbetrieb bei Malmberget datiert
vom Jahre 1892. Die Ausbeutung wird jetzt von zwei
Gesellschaften, der ,Gellivara Malmfelt A. B.“ und
der ,Freya“, vorgenommen. Die Erzeugung der ersteren
stieg von 178038 t in 1892 auf 982322 t in 1902,
waéhrend die ,,Freya®“ 1900 bereits etwa 127000t ab-
bautc. Die Erzfelder bei Gellivara umfassen ein Areal
von 240000 gm und das Erz enthdlt im Durchschnitt
G4 °/o Eisen. Beide Lager zusammen besitzen ein eisen-
erzfiihrendes Areal von etwa 125- bis 150000 gm. Der
Eisengehalt in diesen Lagern ist etwas vegschieden,
indem er in dem Svappavarafelde bis zu 64 betragt,
wéhrend er im Levia-Niemi-Felde bis zu 60°/0 hinauf-
kommt. Die schwedische Regierung in Verbindung
mit der schwedischen Eisenbahnverwaltung haben den
Antrag der Grubengesellschaft genehmigt, eine Normal-
spurbahn, 43 km lang, von Svappavara nach Kiiruna-
vara zu bauen, um die Gesellschaft in den Stand zu
setzen, ihr Erz (die Produktion ist auf 1000000 t
jéhrlich veranschlagt) von dort mit der Ofotenbahn
nach den Verschiffungshéfen transportieren zu konnen.
Wo das Erz verschifft werden soll, ist noch nicht be-
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stimmt; vermutlich wird es jedoch von Sildvik im
Rombachsfjord geschehen, wo die Gesellschaft sich
einen guten Hafen gesichert hat.

Die bei weitem grofsten Eisenerzlager Lapplands
befinden sich an den Ufern des Binnensees Luossajarvi,
wo die kolossalen Erzfelsen Luossavara und Kiiruna-
vara emporragen und wo auch die neue Grubenstadt
Kiirunavara liegt. Das im Jahre 1897 gegriindete
Kiirunavara besitzt seit diesem Jahre die Rechte einer
,Kaufstadt“ und hat jetzt etwa 3000 Einwohner, von
denen etwa 1000 Arbeiter bei den Anlagen der Grubcn-

esellschaft sind. . Die beiden Erzberge liegen in
er Mitte zwischen den Flissen Kalix und Tornen auf
etwa G70 50' nordlicher Breite und etwa 20° ostlicher
Lénge, und sind die reichsten bis jetzt entdeckten Erz-
felder in Skandinavien. Kiirunavara allein bat ein
Areal von etwa 376000 gm, wovon etwa 230000 zu
Tage liegen. Beide Felder zusammen nehmen ein Areal
von etwa 470000 gm ein. Die Erzader hat bei Kiiruna-
vara eine Lénge von 4745 und bei Luossavara eine
solche von 1270 m und der Durchschnittsgehalt an Erz
in den Feldern betrédgt 95 °/o, wéhrend der Eisengehalt
des Erzes sich durchschnittlich bei Luossavara auf 68
und bei Kiirunavara auf 66 °/u belduft. Die iber der
Wasserflache des Luossajarvi anstehende Erzmenge
wird bei Luossavara auf 18 Millionen und bei Kiiruna-
vara auf 215 Millionen Tonnen geschétzt, ferner sollen
noch unter der Wasserflache nach den niedrigsten Be-
rechnungen der Gutachter 500 Millionen Tonnen und
nach den héchsten Schatzungen 826 Millionen Tonnen
vorhanden sein.

Es war vorauszusehen, dafs an dem Endpunkte
der Ofotenbahn sich eine Stadt erheben wiirde. Bereits
»The Swedish and Norwegian Railway Company Ltd.“
hatte die Stelle, an der jetzt Narwik liegt, zur End-
station der Bahn ausersehen und zu Beginn der 80er
Jahre verschiedene Anlagen gemacht, um fir den not-
wendigen Transport von Eisenbahnmaterial, Kohle usw.
eine Operationsbasis zu schaffen. Dieser Platz erhielt
zunédchst den Namen ,,Vietoriahavn®, der indessen spéter
in Narwik umgeéandert wurde. Zu Beginn des Jahres
1899 hatte Narwik kaum 200 Einwohner, im Januar
1900 war deren Zahl bis auf 1500, im Dezember 1900
auf 3613 Personen, darunter 2990 fest Anséssige, ge-
stiegen. Augenblicklich hat Narwik, das im Jahre 1902
die Gerechtsame einer Kaufstadt erhielt, etwa 4500 Ein-
wohner. Der vorhandene Dampfschiffskai (nicht zu
verwechseln mit dem Erzkai der Gesellschaft) ist
bereits jetzt zu klein fir den wachsenden Verkehr.
Im Juni 1900 wurde der Grundstein zu einem neuen
Erzkai gelegt, welcher vermutlich in Jahresfrist beendet
sein wird. Mau erwartet, dafs ein Schiff dort imstande
sein wird, 10000t Erz in weniger als einem Tage
einzunehinen, wéhrend man gegenwadrtig mit 2000 bis
3000 t arbeitstdglich rechnet. Fir die mit Kohlen an-
kommenden Dampfer hat die Grubengesellschaft einen
besonderen Holzkai gebaut. Im dbrigen I6schen diese,
wenn die Ladung fur die schwedische oder norwegische
Bahn bestimmt ist, an Fagernaeskai oder, wenn die
Ladung an Private kommt, an den Kaianlagen in Kleven
oder Ankenaes an der dndern Seite der Narwikbuclit.

Der Hafen von Narwik ist einer der besten natiir-
lichen Héfen der Welt, eisfrei wahrend des ganzen
Jahres und mit einem Ankerplatz, grofs genug, um
die ganze norwegische Handelsflotte aufnehmen zu
kénnen. Die Wassertiefe im Hafen variiert zwischen
17 und 34 m, seine Strandliuie besitzt eine Ausdehnung
von etwa 15 km. Die Bahnentfernungen von Narwik
sind: bis Kiirunavara etwa 173 km," bis Svappavara
etwa 215 km, bis Gellivara etwa 285 km, bis Boden
etwa 446 km, bis Luled 482 km, nach Stockholm
1586 km. Wenn die finnische Bahn in Verbindung
mit der schwedischen tritt, stellt sich die Entfernung
zwischen Narwik und St. Petersburg auf etwa 1520 km,
also noch nicht ganz so weit als die nach Stockholm.
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Modorno Giefspfannen.

Das Bestreben der Stahl-
werke ist heute allgemein auf
mdoglichste Verminderung der
Gestehungskosten, besonders
der Léhne, sowie grol'sere Lei-
stung in derselben Zeit ge-
richtet, Der Fassungsgehalt
der Ofen wird daher stets ver-
grofsert und dementsprechend
auch die erforderliche Hilfsein-
richtung. In Bezug auf letztere
durften zwei 50000 kg-Pfannen
fur Stahl, welche kirzlich von
der Firma C. Senssenbren-
ner, Dusseldorf-Oberkassel, an
ein Stahlwerk geliefert wurden
und von denen eine durch Ab-
bildung 1 veranschaulicht wird,
wohl die grofsten sein, die es
in Deutschland gegenwadrtig
gibt. Eine weitere 40000 kg-
I’fanne fiir ein anderes Stahl-
werk ist in der Fertigstellung
begriffen.

Von derselben Firma wurde
ferner die interessante Vorrich-
tung gebaut, welche in Ab-
bildung 2 wiedergegeben ist.
Sie dient dazu, das fllssige
Eisen aus einer tiefliegenden
Kupolofen-Abstichrinne in eine
hoherliegende nach den Martin-
ofen fihrende Aufnahmerinne
zu befdrdern, wenn hierzu kein

Abbildung 2. Kippvorrichtung.
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Abbildung 1. 50000 kg - Glcfspfannc- fur Stahl.

Laufkran vorhanden ist. Die herabgelassene Pfanne
wird gefullt, nach dem betr. Ofen gefahren und hier durch
die Winde hochgezogen. Sobald die Pfanne in der rich-
tigen Hohe angelangt ist, kippt und entleert sie sich
ganz selbsttdtig und zwar mittels einer eigenartigen,
patentierten Kippvorrichtung derart, dafs der aus-
tliefsende Strahl eine sehr geringe Fallhdhe besitzt,
das Eisen alsQ weniger spritzt. Fir Kranpfannen, die
diesem Zwecke dienen, hat Senssenbrenner ebenfalls
praktische Kippvorrichtungen konstruiert.

Dio Anwendung von Ferrophosphor und Phosphor-
mangan.”

Um die fir manche Verwendungszwecke, z. B. die
Fabrikation von Feinblechen, hinderliche Weichheit
und leichte Schweifsbarkeit des kohlenstoffarmen basi-
schen Martineisens zu verringern, gab man auf den
Werken der Sharon Steel Company einen Zusatz von
Ferrophosphor, das in England liergestellt war und
folgende Zusammensetzung besafs:

T 11
Phosphor..... 17,23 25,56
Eisen..... 79,40 70,66
Mangan.... . 0,76 0,64
Silicium ....... 1,40 1,80
Kohlenstoff........cccco....... 1,14 1,20
99,99 99,86

Das nach erfolgtem Zusatz von Ferromangan in
der Pfanne zugegebene Ferrophosphor wurde von dem
Bade vollstdndig aufgeldst, und der Phosphorgehalt des
fertigen Materials liefs sich auf diese Weise genau
regeln. Schlechtere Resultate erzielte man durch An-
wendung von Apatit, da dieser zu seiner Zerlegung

* ,The Iron Age* vom 7. Mai 1903 S. 29.
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einen grofseren Wérmeverbrauch als Ferrophosphor
erforderte und sich die Zusammensetzung des Bades
nicht in der gewiinschten Weise erreichen liefs. Doch
machte sich auch bei Verwendung von Ferrophosphor
der Umstand unginstig geltend, dafs fir 1 Pfund
Phosphor 3 Pfund Eisen eingefuhrt und auch die
Temperatur des Bades erhitzt werden mufste, wodurch
ein betrdchtlicher Wéarmeverbrauch in der Pfanne ver-
ursacht wurde. Diesem Ubclstande hat die Sharon
Steel Company dadurch abzuhelfen versucht, dafs sie
an Stelle von Ferrophosphor und Ferromangan I'hos-
phormangan verwendete, welche Legierung gleichfalls
in England hcrgestellt wurde und dessen Zusammen-
setzung folgende war: Mang;n 65 %, Phosphor 25 %,
Eisen 7%, Kohlenstoff 2 70und Silicium 1 “»m Es
leuchtet ein, dafs die Kosten fiir den Zusatz von
Mangan und Phosphor nnd der durch denselben be-
dingte Warmeverlust geringer sind, wenn beide Karper
in einer Legierung zugesetzt, als wenn sie nach-
einander in Form verschiedener Legierungen in das
Bad eingefuhrt werden. Das Phosphormangan wird
im Hochofen aus manganreichen Erzen unter Zusatz
von Apatit oder einem anderm phosphorhaltigen Ma-
terial als Flufsmittel hcrgestellt.

Um den Nutzen eines Phosphorzusatzes zu er-
lautern, weist der Verfasser des Aufsatzes im ,lron
Age* darauf hin, dafs der Ausschufs von 28%
auf 5% herabgegangen sei. Ferner habe es sich
herausgestellt, dafs sich das phosphorreichcre Material
bei niedrigerer Temperatur walzen lasse als das phos-
phordrmere, und die daraus hergestellten Bleche in-
folgedessen nicht nur weniger aneinander hafteten,
sondern auch eine hértere Oberfliche und einen stér-
keren Glanz erhielten. Dies fiihre zu einer Ersparnis
von 8 bis 10 % Zinn. Endlich liege noch ein Vorteil
darin, dafs das phosphorreiche Material sich schneller
und mit einem geringeren Aufwand von S&ure beizen
lasse, wodurch eine" weitere Ersparnis bewirkt werde.

Das Carnegie - Ingenieur-Gebaude.

Zur Errichtung eines gemeinsamen Geb&udes fur
die bedeutendsten amerikanischen Ingenieur-Vereine
— né&mlich die American Society of Civil Engineers,
die American Society of Mechauical Engineers, das
American Institute of Electrical Engineers, das Ameri-

Industrielle

Rheinisch - Westféalisches Kolileiisyndikat,
Essen-Ruhr.

Nach endgultiger Feststellung belief sich im ersten
Halbjahr 1903 bei 1453< Arbeitstagen die rechuungs-
mafsige Beteiligungsziffer auf insgesamt 30642289 t
oder arbeitstaglich 210239 t (gegen 29236079 t bezw.
198043 t bei 147% Arbeitstagen zu gleicher Zeit im
Vorjahr). Gegenuber stand eine Fdrderung von ins-
gesamt 25520431 t oder arbeitstdglich 175097 t (im
Vorjahr 23170578 t oder 156956 t). Die Minder-
forderung stellte sich somit auf insgesamt 5 121 858 t
oder arbeitstdglich 05142 t (im Vorjahr 6065501 t
bezw. 41087 t) oder auf 16,71% (20,75 %)- In deu
vergangenen 6 Monaten d. J. war bekanntlich eine
Einschrankung der Fdrderung von 20% vorgesehen,
das Gesamtergebnis stellt sich also um 3,3% gunstiger.
Fur das dritte Vierteljahr 1903 ist eine Fordereinschrén-
kung von 18% angeordnet. Die Minderférderung gegen-
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can Institute of Mining Engineers nnd den Engineers’
Club of New York City' — hat der bekannte Milliardar
Andrew Carnegie eine Summe von 1 Million Dollars
gestiftet. Zur Zeit schweben noch die Unterhandlungen,
in welcher Weise die verschiedenen Vereine an dieser
Stiftung zu beteiligen sind, es unterliegt indessen keinem
Zweifei, dafs dieses in hohem Grade gemeinnitzige
Projekt zur Ausflihrung gelangen wird.

Auszeichnung.

Auf Grund seiner Arbeiten: ,Die Dusseldorfer
Industrie-Ausstellung”, ,,Das Eisen- und Stahlhitten-
wesen auf der Disseldorfer Ausstellung®, ,,Der gegen-
wartige Zustand der Eisen- und Stahlindustrie in den Pro-
vinzen Rheinland-Westfalen*“ wurde unserm geschétzten
Mitarbeiter Hrn. Alexander Gouvy von der ,So-
ciété des Ingenieurs Civils de France“ der Nozo-
Preis zuerkannt, nachdem Hr. Gouvy bereits im vori-
gen Jahr fir seine Arbeit: ,Das Eisenhittenwesen
im sudlichen Ural“ den Jahrespreis der Gesellschaft
erhalten hat.

William Garrclt t-

Nach mehrwdchentlichem Leiden ist am 15. Juli
d. J. in Mt. Clemens, Mich., der amerikanische, aber
auch in deutschen Kreisen wohlbokannte Walzwerks-
fachmann William Garrett im Alter von 59 Jahren
aus dem Leben geschieden.

Der Verstorbene, dessen Leistungen um so hdher
einzuschétzen sind, als es ihm an einer regelrechten
Schulbildung mangelte, hat sich um die amerikanische
Walzwerkstechnik grofse Verdienste erworben und be-
sonders durch die Erfindung des nach ihm benaunten
Walzwerks eine radikale Umwaélzung in der amerika-
nischen Drahtindustrie hervorgerufeu, die mit einer
gewaltigen Steigerung der Erzeugung verbunden war.
Der Heimgegangene war auch schriftstellerisch mit
Erfolg tdtig. Durch zahlreiche Aufsdtze aus dem
Gebiet der Walzwerkspraxis ist sein Name weit uber
die Grenzen der amerikanischen Fachpresse hinaus
bekannt geworden; auch ,,Stahl und Eisen* hat ihm eine
Reihe wertvoller Beitrdge zu danken. Unbestritten ist
in Garrett einer derjenigen fihrenden amerikanischen
Fachleute dahingegangen, deren Verdienste im In-
und Auslands uneingeschrankte Anerkennung gefunden
haben.

Rundschau.

Uber der Beteiligungsziffer bat betragen in der ersteu
Hélfte der Jahre: 1099 4,99, 1900"512, 1901 8,99,
1902 20,75, 1903 16,71 %.

Eisemvcrkgesellschaft MaximilianshiiUe.

Die allgemeine Lage der deutschen Eisenindustrie
liatte sich gegeniber derjenigen des Vorjahres insofern
gebessert, als der Beschéftigungsgrad der Werke ein
wesentlich gunstigerer geworden war; namentlich war
der Eingang an Bestellungen im Frihjahr und Sommer
1902 ein recht flotter. Mit Beginn des Herbstes trat
jedoch ein Abflauen des Marktes ein und nahm der
Bedarf im 4. Quartal weiter ab bei weichenden Preisen ;
erst mit Ende des Monats Dezember 1902 machte sich
wieder eine lebhaftere Nachfrage geltend, welche den.
Werken ermdglichte, ihr Arbeitsbedurfnis auf langere
Zeit zu decken. Die Besserung hat nun auch im Frih-
jahr 1903 angehalten. Leider ist trotz der stérkeren
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Nachfrage eine entsprechende Aufbesserung der Preise j im Vorjahr gewonnen.

nicht durchzufihren gewesen, da sich immer ein ge-
wisses Mifstrauen in die Konjunktur bemerkbar machte,
welches hauptséchlich verursacht war durch die Er-
wégung der Folgen eines mdglichen Riickgangs des
zur Zeit so umfangreichen Exports nach Amerika.

Der Einflufs dieser Konjunktur auf die Verhélt-
nisse der Maxliiitte war im allgemeinen ein gunstiger,
indem die starkere Nachfrage unseren s&émtlichen Wer-
ken einen flotten Eingang anlBestellungen brachte.
Der Durchschnittspreis fiir unsere Walzwerksfahrikate
ist um rund 6J1 f. d. Tonne gegeniber dem Vorjahr
gesunken und ist im Gegensatz zum letzten Betriebs-
jahr die Hauptminderung der Preise beim Eisenbahn-
material eingetreten, welcher Rickgang sich auf Grund
der abgeschlossenen Vertrdge in diesem und im néch-
sten Jahr leider nach unten noch steigern wird.

Mit dem Abtoufcn der Kohlenzeche ,,Maximilian*
bei Hamm i. W. wurde im Herbst vorigen Jahres be-
gonnen und erreichte Schacht I am Schlisse des Be-
triebsjahres mit provisorischer Dampfhaspelforderung
eine Teufe von 101,5m bei einem Durchmesser von
59 m im Lichten. Anfangs des Monats Mai d. J.
kamen die grofsen Férdermaschinen nebst Kesselanlage
in Betrieb und erreichte nunmehr Schacht | bis 30. Juni
d. J. eine Teufe von 251m; im Monat Mai allein wur-
den 60 m abgeteuft und ausgemauert. — 70 m @stlich
von Schacht | wurde Schacht Il mit gleichen Di-
mensionen in Angriff genommen.

Auf den Bergwerken wurden geférdert 1452315 hl
Spat- und Brauneisenstein, die Hochdfen produzierten
113048 t Spiegel-, Martin-, Thomas- und Puddeleisen;
die Produktion an Rohstahl betrug 128234 t, an Walz-
werksfabrikaten 125809t und an Gufswaren 2874t.

Nach Deckung der Generalkosten und 5fssivzinsen
ergibt sich ein Gewinn von 3116 969,74 Jl. Fir die
im vergangenen Betriebsjahr ausgefuhrten Neubauten
und Erwerbungen im Betrage von 1008 510,22 J1 und
von den im Vorjahr auf den Immobilien-Kontis als
Anlagewertc vorgetragenen 3341 002,13j| wurden der
Reserve fiir Erneuerungen 680419,81 I entnommen
em dann verbleibenden Betrag vom Gewinn
550 000 abgeschrieben, so dafs zur Verfugung der
Generalversammlung 2560969,74 J1 verbleiben. Ge-
mafs den Vorschldgen des Vorstandes und des Auf-
sichtsrats sollen hiervon aufser den alljahrlich ge-
wéhrten Gratifikationen nach Ergdnzung des Unfall-
kontos und des Dispositionsfonds sowie des Reserve-
fonds fir Erneuerungen der Betrag von 550000 JlI
einer neu zu bildenden Reserve fir Kohlenzeche
»Maximilian“ zugewiesen, ferner der Invaliden-, Witwen-
und Waisen-Pcnsionskasse fiur Meister und Arbeiter
eine Schenkung von 60000 JI Zfﬁﬁj Pensionskasse
der Beamten eine solche von I gemacht und
daun den Aktiondren eine Dividende von 300 pro
Aktie = 17,5°%0, d. s. 1054800J1, zugcteilt werden.
Der verbleibende Rest von 100618,24 J1 wird auf neue
Rechnung vorgetragen.

und von

Osterreichisch-Alpine Montangosellschaft.

Das abgelaufene Betriebsjahr 1902 ergab nach
Abschreibungen in der Héhe von 3230437 Kr. einen
Reingewinn von 5604 612 Kr. Einschliefslich des
Vortrages standen 5763156 Kr. zur Verfigung, wovon
5040000 Kr. zur Zahlung einer Dividende von 7 °o
verwendet wurden. Der erfolgte Zusammenschlufs der
Osterreichisch - ungarischen Eisenwerke hat in den
letzten Monaten des Berichtsjahres zwar eine Besserung
der Preislage bewirkt, konnte aber wegen Abwicklung
dlterer Abschliisse anf das Ergebnis des Jahres 1902
noch keinen Einflufs ausiben. Die Gesamt-Kohlen-
forderung erfuhr eine kleine Einschrdnkung und betrug
9837000 g gegen 10084000 q im Vorjahr. In Eisen-
steinbergbauen wurden 10292000 q gegeniiber 11776000q

Industrielle Rundschau.
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Der neue Eisenerzer Hochofen

| entspricht vollkommen den gehegten Erwartungen;

i seine durchschnittliche Tageserzeugung betrdgt derzeit
3500 g und wurden bereits Tagesproduktionen bis zu
4150 q erreicht. Die Donawitzer Hochofenanlage und
der Eisenerzer Hochofen decken vollstdndig den der-
zeitigen Bedarf an Koksroheisen, und es wurde deshalb
der Kokshochofen in Hieflau bis auf weiteres still-
gestellt. In Ilieflau und Vordcrnbcrg mufstc je ein
Holzkohlenhochofen infolge der ungeniigenden Nach-
frage nach Holzkohlenroneisen ausgeblasen werden.
Die Gesamterzeugung an Roheisen betrug im Berichts-
jahr 3208000 g; in den Stahlhltten wurden an Bldcken
2285000 g, an Puddeleisen 518000 q erzeugt; die
Produktion an fertiger Walzware betrug 1624000 q.
Mit Schlafs des Jahres waren in den gesellschaftlichen
Werken 13861 Arbeiter beschéaftigt.

United States Steel Corporation.

Der Geschaftsbericht der United States Steel Cor-
poration fiir das Jahr 1902, aus dem wir bereits Aus-
zlige nach amerikanischen Zeitungen gebracht haben,*
liegt uns jetzt im Original vor. Er enthdlt neben
einem ausfiihrlichen Bericht Uber die im Jahre 1902
vorgekommenen geschéftlichen Transaktionen und der
bei Jahresschlufs aufgestellten Bilanz ein vollstandiges
Verzeichnis der Einzelwerke der Corporation mit
genauer Angabe der Zahl der Hochdfen, Konverter,
Walzenstrafsen usw. Ferner ist der Bericht mit einer
betrachtlichen Anzahl gut gelungener Abbildungen ver-
schiedener Betriebe sowie mit einer Karte ausgestattet,
die die Lage der einzelnen Werke und Gruben in
Ubersichtlicher Weise vor Augen fiihrt.

Uber die finanziellen Ergebnisse des Geschéftsjahrs
1902 haben wir bereits berichtet, wir haben ferner die
Zahlen mitgeteilt, welche sich auf die Erzeugung von
Halb- und Fertigfabrikaten sowie auf den Umfang der
Erzforderung beziehen. Die 168127 Angestellten ver-
teilen sich auf die verschiedenen Betriebe wie folgt: In
Hochofen-, Stahl- und Walzwerken wurden 125326 An-
gestellte beschaftigt, bei der Kohlen- und Koksgewin-
nung 16519, bei der Erzgewinnung 13465, beim
Transportwesen 11160, in verschiedenen Betrieben 1657.
Die Idee der Gewinnbeteiligung, die in dieser Zeitschrift
ausflhrlich erdrtert ist** ist bei den Angestellten
der Corporation auf fruchtbaren Boden gefallen, indem
die erfolgte Zeichnung von Aktien die fur diesen Zweck
vorgesehene Summe um 100°/0 Uberschritten hat. Im
ganzen haben 27379 Angestellte gezeichnet und sind
ihnen 48983 Aktien Uberwiesen worden.

Die gesamten Werke der United States Steel Cor-
poration umfassen folgende Einzelbetriebe: 84Hochdfen,
16 Bessemerstahlwerke mit 35 Konvertern, 14 Martin-
stahlwerke mit 136 Ofen. Das Walzen der Blocke,
Knuppel, Platinen usw. erfolgt in 31 Werken mit
60 Strafsen. Ferner sind vorhanden 6 Schienenwalz-
werke, 6 Grobblechwalzwerke mit 13 Strafsen, 13 Puddel-
werke mit 304 Puddel6fen und 14 Strafsen, 12 Walz-
werke zum Walzen von Rohrstreifen mit 45 Strafsen,
19 Band- und Handelseisenwalzwerke mit 64 Strafsen,
3 Werke zum Walzen von Baueisen mit 11 Strafsen,
16 Drahtwalzwerke mit 27 Strafsen, 24 Drahtziehereien
mitl9 Verzinkungs- und6 Verzinnungsanlagen, 47 Fein-,
Schwarz- uud Weifsblechwerke mit 22 Verzinnungs- und
6 Verzinkungsanlagen, 24 Rdéhrenwalzwerke, 27 Kon-
struktionswerkstéatten, 22 Giefsereien und 13 Spezial-
betriebe.

Im ersten Halbjahr 1903 hat sich nach einer Mit-
teilung in ,,Iron Age* vom 9. Juli 1903 der Geschéfts-
gang der United States Steel Corporation wie folgt
entwickelt:

* Stahl und Eisen“ Heft4 S.278; Heft 7 S. 481,
Heft 9 S. 589; Heft 10 S. 654; Heft 12 S. 759.
** ,Stahl und Eisen“ Heft 4 S. 278.
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Reingewinn

1003 1902
$ $
Januar e, 7 425775 —
Februar.. 7 730 361 —
M éarz.. .. 9912571 —
April* ... 10905 204 12 320 766
Mai 12 744 324 13120 930
Juni (geschétzt) . 12850 000 12 220 362

Der Gesamtreingewinn nach Abzug der Ausgaben
fur ordentliche Reparaturen, Erhaltung und Erneuerung
der Anlagen sowie Verzinsung der Schuldverschreibungen
der Teilgesellschaften betragt demnach 61568235 $;
hiervon gehen ab fiir Amortisation von Schuldver-
schreibungen der Teilgesellschaften 729795 und fir
Abschreibung und Reservefonds 6 655504 $. Von den
verbleibenden 54182 936 $ sind abzurechnen 7600000%
fur Zinsen auf Schuldverschreibungen der United
States Steel Corporation und 1520000 $ fir Amorti-
sation, zusammen 9 120000 $. Es verbleibt demnach
ein Betrag von 45062936 $; hiervon wurde bezahlt
eine Dividende fur 6 Monate auf Vorzugsaktien (7°/o
jahrlich) im Betrage von 17859839 $ sowie, auf
Stammaktien (4% jéinrl'gh) im Betrage von 10166 050 $,
zusammen 28 025 889 Es bleibt demnach fiir das
erste Halbjahr ein unverteilter Rest von 17037047 $.
Die noch unerfiilliten Auftrdge erreichten am 1. Juli
1903 eine Hohe von 4 666 578 t gegen 4 741 993 t um
dieselbe Zeit des Vorjahres.

Inzwischen hat die Herrschaft der United States
Steel Corporation Uber den amerikanischen Eisenmarkt

‘ Die Gesellschaft trat am 1. April 1902 ins Leben.
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durch dio am 14. Juli 1001 vollzogene Erwerbung des
halben Besitzes der Clairton Steel Co. eine neue
Stutze erhalten. Die Miteigentimer der letzteren sind
die Crucible Steel Co. of America mit '/« der Aktien,
die Oliver Iron and Steel Co. und die Firma W. F.
Snyder & Co., welch letztere beide das letzte Viertel
besitzen. Nach dem Wortlaut des Vertrages zahlt die
United States Steel Corporation in die Kasse der
Crucible Steel Company of America die Summe von
4000000 $ bar ein, wahrend dio Oliver Iron and
Steel Co. und W. P. Snyder & Co. zusammen 2000000$
bezahlen. Die United States Steel Corporation gewinnt
durch den Vertrag eine tdgliche Mehrerzeugung von
500 t Stahl und die Héalfte des Roheisens, welches
nicht in der bestehenden Martinanlage verbraucht
wird. Die Roheisenerzeugung der Clairton Steel Co.
wird sich nach Inbetriebsetzung eines dritten Hoch-
ofens auf 1500 t t&glich stellen; hiervon gehen etwa
900 t in die Martinanlage, wéhrend der halbe Rest
im Betrage von 300 t der United States Steel Cor-
poration zur Versorgung anderer Werke zur Verfigung
steht. Dio St. Clair Furnace Co. wurde im Frihjahr
1901 von der Crucible Steel Co. gegrindet, um fir
diese einen unabhdngigen Bezug von Rohmaterial zu
sichern. Die Werke umfassen eine Hochofenanlage
mit 3 Hochdfen von je 500 t Tageserzeugung und ein
aus zwolf 50 t-Ofen bestehendes Martinwerk. Ferner
sind ein 40 zo6lliges Blockwalzwerk und ein 28 zélliges
Triowalzwerk zum Auswalzen von Knuppeln vor-
handen. Plane fiir ein Bessemcrstahlwerk, ein Blech-
und ein Trégerwalzwerk waren in Vorbereitung, sind
aber infolge des Einschreitens der United States Steel
Corporation nicht zur Ausfilhrung gelangt.

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher EisenhUttenleute.

Anderungen im Mitglleder-Yerzelclmis.

Hduttendirektor, Bobrck O.-S.
Ingenieur, Bruck a. M., Steiermark.
Ingenieur, Kadiefka-Almaz, Siud-Rufsld.
Ingenieur der Benrather Maschinen-
kt.-ies” Benrath a. Rh., Hildenerstr. 131.
in Fa. Société Maritime & Commerciale,
Antwerpen, Avenue Quinton Matsys 15.
y Zivilingenieur, 102 Osbornstreet,
U. S A

Clevel%o.,
(€6::2) , Oberingenieur und stellvertretender Be-
triebsdirektor des Georgs - Marien - Bergwerks- und

a“:tten—ié.er ins, Osnabrick.

0, y L., Ingenieur, Direktor der Dnieprwerke,
aporoje=Kamenskoje, Rufsland.

Hﬁﬁz ﬁnH], Huttendirektor, Friedenshutte bei

Hli/lor nrpth R/—S.
.y Ingenieur, 2259 North Chadwick

Street, iladelphia, Pa., U. S. A.
Dr. ing., Geh. Finanzrat a. D.,
Dresden A., Parkstr. 8.

faprik

NﬂZ, BId, Hochofeningenienr, Colorado Fuel & Iron
Co.,M.inne, res,, 208 Broadway, Pueblo, Col., U.S. A.
L(Bjﬂw %ﬂd Ingenieur Conseil, 92 bis Avenue

de Versailles, Paris 16e-
L%I@(:K)feningenieur, Dillingen, Saar.
y , Riga, Gouv. Livland, Kaisergartenstr. 2,
Fﬂ?uf lang.
"., Ingenieur bei der Firma Gebr. Stumm,
%n ir%ll Bez. Trier, Wilhelmstr. 13.
di , Oberingenieur, Allgem. Elektrizitéts-
Gesellschaft Berlin, Installations-Bureau St. Johann,
Sa;iJol)iar:T, Saar, Mihlenstr. 20.
, I J,, Kommerzienrat, Dr. ing., Direktor der

Stettiner Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft Vulcan,
Bredow bei Stettin.

Neue Mitglieder:

\U\K.Htﬂg A Ingenieur, Soc. An. Providence

Sar anla_bel Mariupol, Gouv. Ekaterinoslaw, Rufsland.

y Diplom -Ingenieur, Hattingen-West, Ober-
markjstrafse 32511-

Srﬂ]’i/&bﬂr&smhIwerksbetriebsingenieur, Bilbao,
Basconia, Spanien.

Verstorben:

m ﬂerr., Aachen, Schlofsstrafse.



