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Ein Wendepunkt in der deutschen Eisenindustrie?

i e  s t e t ig e  A u fw ä r ts b e w e g u n g , in  w e l 
ch e r  d ie  d e u tsc h e  R o h e is e n e r z e u g u n g  
vom  J a h r e  1 8 7 6  b is  zum  J a h r e  1 9 0 0  
s ic h  b e w e g t  h a t ,  er fu h r  b e k a n n te r 

m a ß en  im  J a h r e  1 9 0 1  e in e  u n lie b sa m e  U n te r 
b r e c h u n g , in d em  in  d e m se lb e n  d ie  E r z e u g u n g  
a u f  7  8 8 0  0 8 7  t  g e g e n ü b e r  8  5 2 0  5 4 1  t  im  J a h r e  
1 9 0 0  z u r ü c k g iu g . N a c h d e m  im  v o r ig e n  J a h r  
w ied eru m  e in e  S te ig e r u n g  v o n  m eh r  a ls  e in e r  
h a lb e n  M illio n  T o n n e n  e in g e tr e te n  w a r  u n d  d ie  
E r z e u g u n g  m it  8  4 0 2  6 6 0  t  d ie je n ig e  d es  J a h r e s  
1 9 0 0  n a h e z u  w ie d e r  e in g e h o lt  h a t t e ,  h a b e n  
w ir  im  la u fe n d e n  J a h r e  e in e  Z u n a h m e zu  v e r 
z e ic h n e n , d ie  g r ö ß e r  is t ,  a ls  je  z u v o r . N a c h  
d er  S ta t is t ik  d es  V e r e in s  d e u tsc h e r  E is e n -  und  
S ta h lin d u s tr ie l le r  w u rd en  in  d en  e r s te n  1 0  M o
n a ten  d. J . 8 3 9 4 0 5 6  t  R o h e is e n  im  d e u tsc h e n  
Z o llg e b ie t  e r z e u g t ,  g e g e n  6 9 1 7  7 3 7  t  in  d er  
g le ic h e n  Z e it  d e s  V o r ja h r e s ;  e s  b e d e u te t  d ie s  
e in e  Z u n a h m e v o n  1 4 7 6  3 1 9  t  o d er  2 1 ,3  %> 
so  d aß  w ir  d a m it r e c h n e n  k ö n n e n , d aß  w ir  in  
d ie sem  J a h r e  m e h r  a l s  1 0  M i l l i o n e n  T o n n e n  
R o h e i s e n  i n  D e u t s c h l a n d  e r b l a s e n  w e r d e n .  
In  e b e n so  s ta r k e r  W e is e  w ie  d ie  R o h e is e n e r z e u 
g u n g  d ü r fte  d ie  R o h s ta h le r z e u g u n g  s ic h  in  
d ie sem  J a h r e  e n t w ic k e ln ; e in e n  A n h a lt  h ie r fü r  
g e h e n  d ie  v o r lie g e n d e n  Z a h le n  ü b er  d ie  d ie s 
jä h r ig e  E r z e u g u n g  v o n  T h o m a sr o h e is e n , w o n a c h  
in  d en  e r s te n  1 0  M o n a ten  d. J .  5 1 5 8 0 1 0  t  
T h o m a sro h  e is e n  g e g e n ü b e r  4 2 7 6  9 4 8  t  in  d er  
g le ic h e n  Z e it  d es  V o r ja h r e s  e r b la se n  w u r d e n ;  
d ie  Z u n ah m e b e lä u f t  s ic h  d em n a ch  a u f  8 8 1 0 6 1  t ,  
a lso  e b e n fa lls  a u f  m eh r  a ls  2 0  % • D ie  g e 
sa m te  R o h s ta h l- (F lu ß e is e n ) -E r z o u g n n g  d es  Z o ll-  
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g e b ie t e s  b e tr u g  n a ch  d er g le ic h e n  Q u e lle
1 9 0 0 :  6 6 4 5  8 6 9  t ,  1 9 0 1 :  6 3 9 4 2 2 2  t ,  1 9 0 2 :  
7 7 8 0  6 8 2  t  u n d  d ü r fte  in  d ie se m  J a h r  d ie  H ö h e  
v o n  ü b er  9 M illio n e n  T o n n e n  e r r e ic h e n . D ie  
T r ä g e r p r o d u k tio n  u n d  d er  H a lb z e u g -V e r s a n d  
u n se r e r  S ta h lw e r k e  s in d  au ch  ta t s ä c h lic h  in  
d ie se m  J a h r e  dem  V o r ja h r e  b e r e it s  um  j e  m eh r  
a ls  1 0 0  0 0 0  t  v o r a u s g e e i lt .

I n fo lg e  d er  s ta r k e n  Z u n ah m e d er  d eu tsch en  
R o h e is e n e r z e u g u n g  im  la u fe n d e n  J a h r e  i s t  d ie 
s e lb e  n u n m eh r  d e r  b r i t i s c h e n  n ic h t  u n b e tr ä c h t
l ic h  v o r a u s g e e i l t ;  w en n  in  den  b e id e r s e it ig e n
L e is tu n g e n  b is  zu m  J a h r e s s c h lu ß  k e in  b e so n d e r e r  
Z w is c h e n fa ll  s ic h  e r e ig n e t , so  d ü r fte  d ie  d e u tsc h e  
R o h e is e n e r z e u g u n g  s ic h  um  e tw a  9 0 0  0 0 0  t  
h ö h e r  b e la u fe n , a ls  d ie je n ig e  G r o ß b r ita n n ie n s . 
D ie  d e u tsc h e  S ta h le r z e u g u n g  h a t  b e k a n n tlic h  
sch o n  s e i t  e in ig e n  J a h r e n  d ie je n ig e  von  G r o ß 
b r ita n n ie n  ü b e r h o l t ; s ie  ü b e r s t ie g  d ie se  im  J a h r e  
1 9 0 0  um  2 9 , 5 % ,  1 9 0 1  um  2 5 ,8  °/o u n d  im  
J a h r e  1 9 0 2  g a r  um 5 6  °/o .

D ie  a m e r i k a n i s c h e  R o h e is e n e r z e u g u n g  b e 
t r u g  im  J a h r e  1 9 0 0  1 4 0 0 9 8 7 0 t , 1 9 0 1  1 6 1 3 2 4 0 8 t  
u n d  1 9 0 2  1 8 1 0 6  4 4 8  t ;  s ie  h a t  s ic h  so m it  in
d er  k u r z e n  Z e it  v o n  2  J a h r e n  in  g e w a lt ig e n
S p r ü n g e n  um  4  M illio n e n  T o n n e n  o d er  2 8 ,5  %  
v e r m e h r t . G e g e n w ä r t ig  i s t  d rü b en  e in  R ü c k 
s c h la g  e in g e tr e t e n , d er  in  b e m e r k e n sw e r te n  
P r o d u k tio n se in sc h r ä n k u n g e n  zu m  A u sd ru c k  g e 
la n g t ;  so  h a t te n  d ie  im  s o g e n a n n te n  Z e n tr a l-  
W e s te n  (P it t s b u r g , W h e e l in g ,  S h e n a n g o  V a l le y ,  
O b ere  S e e -U fe r , M a h o n in g  V a l le y  und  C h ic a g o )  
g e le g e n e n  H o ch ö fen  ih r e  W o c h e n le is t u n g  v o n  

• 2 1 9 5 1 6  to n s  am  1. S e p te m b e r  a u f  1 4 4  5 3 8
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to n s  am  1 . N o v e m b e r  e in g e s c h r ä n k t . D ie  d ie s 
j ä h r ig e  R o h e ise n p r o d u k tio n  d er  V e r . S ta a te n  
w ird  v o r a u s s ic h t l ic l i  z w is c h e n  1 7 , 5  u n d  18  M il
lio n e n  T o n n e n  l ie g e n . D ie  S ta h le r z e u g u n g  d er  
V e r e in ig te n  S ta a te n  i s t  in  d en  le t z t e n  J a h r e n  
n o c h  r a p id e r  g e s t ie g e n  a ls  d ie  R o h e ise n p r o d u k 
t io n ;  s ie  b e tr u g  1 9 0 0  1 0 3 5 1  3 4 2  t ,  1 9 0 1  
1 3  6 8 8 1 5 7  t  und  1 9 0 2  1 5  2 5 9 1 0 8  t , d ie  E r 
h ö h u n g  b e l i e f  s ic h  h ie r  a lso  a u f  fa s t  5 0  °/o. 
A u ch  h ie r  s in d  im la u fe n d e n  J a h r e  E in sc h r ä n 
k u n g e n  e in g e tr e t e n , d en n  d ie  S ta h le r z e u g u n g  
d er  U n ite d  S ta te s  S te e l  C o rp ora tion  u n d  d er  
ü b r ig e n  g r o ß e n  S ta h lw e r k e  i s t  v o n  1 0 3 7  3 2 5  
to n s  im  M ai d. J .  a u f  8 2 9  2 1 5  to n s  im  O k to b er  
z u r ü c k g e g a n g e n .

B e k a n n t  is t ,  d a ß  d ie  d e u tsc h e  E is e n in d u s tr ie ,  
um  ih r e  h e u t ig e n  g e w a lt ig e n  E r z e u g u n g s m e n g e n  
u n te r z u b r in g e n , den  A u s la n d sm a r k t  in  s ta r k e m  
M aß e a u fsu c h e n  m u ß te . D ie  A u sfu h r  w a r  in  den  
e r s te n  d re i V ie r te lja h r e n : 1902 -mos
Roheisen und Halbfabrikate 789 429 t 899 981 t 
Gröbere Walzprodukte. . . 1 224 931 t 1 363 092 t
Eisenwaren.............................  357 436 t 412 693 t
D ie ges amt e  E i s e n a u s -  

führ einschl .  Ma s c h i 
nen b e t r u g .....................  2 533 783 t 2 856 302 t

D er  A b sa tz  a u f  dem  a u s lä n d isc h e n  M a rk te  w a r  
um  so  n o tw e n d ig e r , a ls  n ic h t  n a r  d ie  in lä n d is c h e  
P r o d u k t io n s fä h ig k e it  g e s t ie g e n  w a r , so n d ern  au ch  
im  J a h r e  1 9 0 1  e in  s ta r k e r  R ü c k s c h la g  d e s  h e i
m isc h e n  V e r b r a u c h e s  e in tr a t . M it v o lle m  R e c h t  
i s t  b e d a u e r t  w o rd e n , d aß  d ie  A u sfu h r  an R oh -  
und  H a lb fa b r ik a te n  so  g r o ß  g e w o r d e n  i s t  und  
n ic h t  d er en  V e r a r b e itu n g  in  D e u ts c h la n d  s e lb s t  
d u r c h g e fü h r t  w u r d e , a b e r  e s  d a r f  a n g en o m m en  
w e r d e n , d aß  H ierin  b a ld  W a n d e l g e sc h a ffe n  und  
d er  n a t io n a le n  A r b e it  z u  ih rem  R e c h t  v e r -  
h o lfe n  w ird .

D ie s e  k r ä f t ig e  E n tw ic k lu n g  u n se r e r  v a te r 
lä n d isc h e n  E is e n in d u s tr ie  i s t  u n te r  dem  E in flu ß  
d er  V e r b a n d s b i l d u n g  e r fo lg t .  H ie r  an  d ie se r  
S t e l l e  B e tr a c h tu n g e n  d a rü b er  a n z u s t e l l e n , oh 
d ie  V e r b ä n d e  d er  d e u tsc h e n  E is e n in d u s tr ie  ih r e  
S c h u ld ig k e it  g e ta n  u n d  oh s ie  e r s p r ie ß lic h  g e 
w ir k t  h a b en , k a n n  um  so  w e n ig e r  u n se r e  A u f
g a b e  s e in ,  a ls  in  dem  A u g e n b lic k , in  dem  d ie se  
Z eilen  e r s c h e in e n , d ie  V e r h a n d lu n g e n  im  R e ic h s 
a m t d es  In n er n  ü b er  d ie  E is e n k a r te l le  im  G a n g e  
s in d . W ir  h a b e n  m it  d er  T a ts a c h e  d er  E n t
w ic k lu n g  u n te r  d em  Z e ic h e n  d er  V er b ä n d e  zu  
r e c h n e n , u n d  w ir  s te h e n  v o r  d er  w e ite r e n  T a t 
s a c h e , d a ß  d ie  h a u p ts ä c h lic h e n  in  B e tr a c h t  k o m 
m en d en  V e r b ä n d e  am  S c h lü s s e  d e s  J a h r e s  a b 
la u fe n . D ie  R o h e is e n s y n d ik a te  s in d  a u f  d ie  
D a u e r  v o n  3  J a h r e n  so e b e n  e r n e u e r t  w o r d en , 
a b er  n o c h  s t e h t  d ie  B e s c h lu ß fa s s u n g  ü b er  d ie

w ic h t ig e n  V e r b ä n d e  fü r  H a lb z e u g ,  T r ä g e r ,  
S c h ie n e n , S c h w e lle n  u s w . a u s . D ie  V e r h a n d 
lu n g e n , d ie  e in e n  Z u sa m m e n sch lu ß  d er  sä m t
lic h e n  S ta h lw e r k e  D e u ts c h la n d s  e r s tr e b e n , s in d  
sch o n  s e i t  e in ig e r  Z e it  im  G a n g e , a b er  zu  e in e r  
E in ig u n g  i s t  e s  b ish e r  n o c h  n ic h t  g ek o m m en , 
w e n n  au ch , s o w e it  w ir  u n te r r ic h te t  s in d , d ie  
sc h w e b e n d e n  D iffe r e n z e n  n ic h t  g r o ß  s in d .

D ie  b e s te h e n d e n  M e in u n g sv e r sc h ie d e n h e ite n  
e r sc h e in e n  je d e n fa l ls  m in im a l im  V e r h ä ltn is  zu r  
T r a g w e it e  e in e s  g lü c k lic h e n  A b s c h lu s s e s .

W ü r d e  sch o n  in  d er  Z e it  e in e s  n orm alen  
G e s c h ä fts g a n g e s  e in e  A u f lö s u n g  d er  b e ste lle n d e n  
V er b ä n d e  u n a b se h b a r e  F o lg e n  n a c h  s ic h  z ie h e n ,  
so  v e r m a g  m an  d ie  U m w ä lz u n g e n , d ie  in  d er  
j e t z ig e n  k r it is c h e n  Z e it  in  so lc h em  F a l le  P la t z  
g r e ife n  w ü r d e n , s ic h  n ic h t  v o r z u s te l le n . N ie 
m a ls  w a r  e in  v e r s tä n d n is v o lle s  und  g e m e in 
sa m e s  Z u sa m m en w ir k e n  d er  d eu tsc h e n  E is e n 
in d u s tr ie  n o tw e n d ig e r , a ls  in  d ie se m  A u g e n 
b lic k e , d en n  e in e r s e it s  s te h e n  w ir  v o r  e in e r  
N e u r e g e lu n g  u n se r e r  a u sw ä r t ig e n  H a n d e ls 
b e z ie h u n g e n , bei d er  e s  w e s e n t l ic l i  d a r a u f  a n 
k om m t, in  w e lc h e m  U m fa n g  d ie  S ä t z e  u n se r e s  
n e u en  Z o llta r if s  zu r  A n w e n d u n g  k om m en  so l le n ,  
und  a n d e r se it s  sc h ic k e n  d ie  V e r e in ig te n  S ta a te n  
v o n  A m e r ik a  s ic h  a n , d en  Ü b erflu ß  ih r e r  P r o 
d u k tio n  n a c li dem  A u s lä n d e  a b z u s to ß e n . W ie  
s o l le n  a b e r  d ie  d e u tsc h e n  E is e n w e r k e  in  d ie se m  
K a m p fe  b e s te h e n , w en n  s ie , s t a t t  g e e in t  a u fz u 
tr e te n , s ic h  u n te r e in a n d e r  z e r f le isc h e n  u n d  dann  
n u r m it  g e sc h w ä c h te n  K r ä fte n  dem  A u s la n d  b e 
g e g n e n  k ö n n e n ?

In  d er  S c h w e s te r in d u s tr ie  d e s  K o h le n b e r g 
b a u e s  h a t  m an  in  w e it s ic h t ig e r  W e is e  u n te r  
t e i lw e is e r  H in ta n s e tz u n g  v o n  E in z e l in t e r e s s e n  
e in e n  g r o ß e n  und b e d e u tsa m e n  S c h r it t  v o r w ä r ts  
z u r  e n d g ü lt ig e n  E in ig u n g  g e t a n ;  um  so  sc h w e r e r  
i s t  u n se r e r  M e in u n g  n a c h  d ie  V e r a n tw o r tu n g  
d e r je n ig e n  M än n er , w e lc h e  n ic h t  a l le  H in d e r 
n is s e  z u  b e s e it ig e n  g e w i l l t  w ä r e n , d ie  e in e r  
E in ig u n g  in  d er  E is e n in d u s tr ie  e n tg e g e n s te l le n .  
W ir  v e rm ö g e n  d e sh a lb  d ie  H o ffn u n g  n ic h t  a u f
z u g e b e n , d aß  e b en  d ie s e lb e n  M ä n n er , d ie  u n ter  
A u s n u tz u n g  a l le r  te c h n is c h e n  u n d  w is s e n s c h a f t 
lic h e n  F o r ts c h r it t e  j e n e  e in g a n g s  v o n  u n s d a r 
g e le g t e  e r fr e u lic h e  E n tw ic k lu n g  d er  d eu tsch en  
E is e n in d u s tr ie  h e r b e ig e fü h r t  h a b e n , s ic h  d ie se r  
V e r a n tw o r tu n g  in  v o lle m  U m fa n g  b e w u ß t  b le i 
b en  u n d  s c h l ie ß l ic h  zu  e in e r  fü r  a l le  T e i le  er
sp r ie ß lic h e n  E in ig u n g  g e la n g e n  w e r d e n . M it 
v e r e in te n  K r ä f te n , a b e r  a u ch  n u r  m it  v e r e in te n  
K r ä fte n , w ir d  d ie  d e u tsc h e  E is e n in d u s tr ie  d ie  
ih r  g e r a d e  d u rch  ih r e  en o rm e E n tw ic k lu n g  g e 
s t e l l t e n  g r o ß e n  A u fg a b e n  z u  lö s e n  im s ta n d e  s e in .

Die Redaktion.



1. Dezember 1903. Versuchsergebnisse an einer Tandem -Zwillingsreversierm aschine. Stahl und Eisen, 1307

Versuchsergebnisse an einer Tandem-Zwillingsreversiermascliiiie 
mit Rottmann - Steuerung.

In  H e ft  1 3  d ie se s  J a h r g a n g s  v o n  „ S ta h l  und  
E is e n “ i s t  ü b er  den  U m b au  e in e r  Z w il l in g s -  
r e v e r s ie r m a s c h iu e  in  e in e  T a n d e m  - Z w il l in g s 
r e v e r s ie r m a s c h in e  m it  R o t tm a n n -S te u e r u n g  b e 
r ic h t e t  w o r d e n , * w e lc h e n  e in  r h e in is c h e s  
H ü tte n w e r k  v o r  k u r z e m  a u sfü h re n  l ie ß . N a c h 
s te h e n d  s in d  d ie  R e s u lt a t e  v e r ö f fe n t lic h t , w e lc h e  
m it  e in e r  v o lls tä n d ig  n e u e n  d e r a r t ig e n  M a
s c h in e  a u f  e in e m  L o th r in g e r  H ü tte n w e r k  e r z ie lt  
w u rd en . D ie  M a sch in e  i s t  v o n  d er  F ir m a  
E h r h a r d t  & S e h m e r ,  G . m . b . H . ,  M a
s c h in e n fa b r ik  , S c h le ifm ü h le  b e i S a a r b rü ck en  
g e l ie f e r t  w o rd en .

A u ch  in  d ie se m  F a l l  w a r  d er  M a sc h in e n 
fa b r ik  d ie  A u fg a b e  g e s t e l l t ,  d ie  h e i  dem  V e r 
tr a g sa b sc h lu ß  in  A u ss ic h t  g e s t e l l t e n  D a m p f-  
e r s p a r n is s e  durch  den  B e tr ie b  d er  n e u en  M a sch in e  
g e g e n ü b e r  e in e r  e in fa c h e n  Z w il l in g s r e v e r s ie r 
m a sc h in e  von  d er  g le ic h e n  L e is tu n g s f ä h ig k e it  
n a c h z u w e is e n , und  s o l l t e  d er  K a u fp r e is  d er  M a
s c h in e  s e lb s t  au s den  e r z ie l t e n  D a m p fe r sp a r n is se n  
g e d e c k t  w e r d e n . F ü r  d ie  T o n n e  F a b r ik a t  w a r  
e in e  E r sp a r n is  v o n  m in d e s te n s  8 4 ,5  k g  D a m p f  
in  A u s s ic h t  g e s t e l l t .

D ie  M a sch in e  h a t  fo lg e n d e  A b m e ssu n g e n :
Durchmesser der Hochdruckzylinder . 935 mm
Durchmesser der Niederdruckzylinder . 1400 „
Gemeinsamer H u b ..................................  1300 „
Räderübersetzung...................................... 1 :2,75

E in e  M a sc h in e  > v o n  d en  g le ic h e n  Z y lin d e r 
a b m e ssu n g e n  u n d  d er  g le ic h e n  S te u e r u n g  i s t  in  
A b b ild u n g  1 d a r g e s te l l t .

H in s ic h t lic h  d er  F e s t s t e l lu n g  d e r  D a m p f-  
tr s p a r n is  w a r  v e r e in b a r t  w o rd e n , d aß  d er  D a m p f
v e r b r a u c h  a u s den  I n d ik a to r -D ia g r a m m e n  b e 
r e c h n e t  w er d e n  s o l l t e .  D ie  z u  d ie se m  Z w e c k  
n ö t ig e n  fo r t la u fe n d e n  D ia g r a m m e  w u rd en  an  
b e id e n  M a sc h in en  u n te r  d en  g le ic h e n  B e d in g u n g e n  
u n d  A r b e itsV e r h ä ltn is s e n  a u fg e n o m m e n , d . h . b e i  
d en  j e w e i l ig e n  I n d iz ie r u n g e n  w u r d e n  d n rch  je d e  
M a sc h in e  b e i e in e m  D a m p fd r u ck  von  1 0  A tm .
B lö c k e  v o n  e tw a  2 2 5 0  k g  G e w ic h t  in  1 3  S t ic h e n  
a u f  K n ü p p e l v o n  2 1 5  X  1 6 5  m m  Q u e r sc h n itt  
a u s g e w a lz t .  D ie  a l t e  M a sch in e  m it  e in e r  R ä d e r 
ü b e r s e tz u n g  v o n  1 : 2 ,5  a r b e ite te  d a b e i m it  A u s 
p u ff in s  F r e ie ,  d ie  n e u e  M a sch in e  w a r  an  d ie  
Z e n tr a lk o n d e n sa t io n  a n g e s c h lo s s e n .

D ie  B e r e c h n u n g  d es  D a m p fv e r b r a u c h s  au s  
d en  D ia g r a m m e n  w u rd e  in  d er  W e is e  v o r 
g en o m m e n , d aß  b e i  9 0  °/o d es K o lb e n w e g e s  d ie

* Seite 772 nebst Tafel XV.

a b so lu te  D a m p fsp a n n u n g  e r m it te lt  w u rd e . A u s  
d en  zu  d ie se n  D a m p fsp a n n u n g e n  g e h ö r ig e n  s p e 
z if isc h e n  G e w ic h te n  w u rd e  d ann  in ü b lic h e r  W e is e  
d ie  D a m p fm e n g e  fü r  j e d e  Z y lin d e r fü llu n g  fü r  
s ic h  b e r e c h n e t . D ie  F ü l lu n g  d es sc h ä d lic h e n  
R a u m e s d u rch  K o m p r e ss io n sd a m p f w u rd e  der  
E in fa c h h e it  h a lb e r  in  d er  W e is e  b e r ü c k s ic h t ig t ,  
d aß  a u s  dem  m itt le r e n  K o m p r e ss io n sd r u e k  d ie  
D a m p fm e n g e  d es  sc h ä d lic h e n  R a u m es  e r m it te lt  
und  vom  E n d e r g e b n is  in  A b z u g  g e b r a c h t  w u rd e .  
Z ur B e r e c h n u n g  w u rd en  n u r  d ie  A r b e its d ia 
gra m m e v e r w e n d e t , d ie  L e e r la u fd ia g r a m m e  b lieb e n  
u n b e r ü c k s ic h t ig t .

D ie  D ia g r a m m str e ife n  d er  a lte n  M a sc h in e  
w e ise n  b e im  A u s w a lz e n  e in e s  B lo c k e s  im  M itte l  
8 0  D ia g r a m m e , d a ru n te r  je d o c h  n u r  4-1 ’/ 2 A r b e it s 
d ia g r a m m e a u f. D e r  D a m p fv e rb ra u c li a u s  d ie se n  
b e r e c h n e t  b e t r ä g t  4 1 8 ,5  k g  D a m p f, o d er  fü r  d ie  
T o n n e  F a b r ik a t  =  1 8 6  k g . Zum  A u sw a lz e n  
e in e s  so lc h e n  B lo c k e s  w a r e n  2 M in u ten  1 7  S e 
k u n d en  e r fo r d e r lic h . D ie  D ia g r a m m str e ife n  d er  
n e u e n  M a sc h in e  w e is e n  b e im  A u s w a lz e n  e in e s  
B lo c k e s  im  M itte l 6 4  D ia g r a m m e , d a ru n ter  
4 6  A r b e itsd ia g r a m m e  a u f. D ie  a l t e  M a sch in e

h a t  R ä d e r  , d ie  n e u e  M a sch in e
4 1 8  ' '

=  - j g - .  D e r  D a m p fv e r b r a u c h  h ie r a u s  b e r e c h n e t

b e tr ä g t  fü r  d en  B lo c k  =  2 0 7 ,8  k g  D a m p f  od er  
fü r  d ie  T o n n e  =  9 2 , 2  k g . D a s  A u s w a lz e n  e in e s  
B lo c k e s  v o n  2 2 5 0  k g  e r fo r d e r t  1 M in u te  3 0  S e 
k u n d e n  od er  6 6  °/e d er  Z e it  b e i d er  a lte n  M a sch in e .

D ie  D a m p fe r sp a r n is , w e lc h e  d u rch  den  B e tr ie b  
d er  n e u e n  M a sc h in e  g e g e n ü b e r  d er  B lo c k m a sc h in e  I  
e r z ie l t  w ir d ,  b e tr ä g t  d em n a ch  fü r  d en  B lo c k
4 1 8 ,5  —  2 0 7 ,8  =  2 1 0 ,7  k g  =  5 0 ,3  °/o o d er  fü r  
d ie  T o n n e  F a b r ik a t  =  9 3 ,6  k g . F ü r  e in e  E r
z e u g u n g  v o n  3 1 0 0 0  t  B lö c k e  im  M on at b e tr ä g t  
d ie  D a m p fe r sp a r n is  2 9 0 1 ,6  t  D a m p f od er  b e i  
e in e m  D a m p fp r e is  v o n  2 ,5 0  JL f. d . T o n n e  
m o n a tlic h  7 2 5 4  Ji.

Z u d ie se n  d ir e k te n  E r sp a r n is se n  k o m m en  a b er  
n o c h  fo lg e n d e  w e s e n t l ic h e n  V o r te i le , w e lc h e  d urch  
d en  B e tr ie b  d er  n e u e n  M a sc h in e  e r z ie l t  w e r d e n :

1 . D u rc h  d ie  g e r in g e r e  A n z a h l L e e r lä u fe  
und d a s  s c h n e lle r e  S t i l l s e t z e n  d er  n e u e n  M a sch in e  
w er d e n  h ö c h s te n s  6 6  %  ¿ e r  Z e it  zu m  A u s w a lz e n  
d es g le ic h e n  B lo c k e s  b e n ö t ig t  w ie  b e i d er  a lte n

100
M a sc h in e . D a s  W a lz w e r k  i s t  a ls o  -gg- od er

1 ,5 2  m a l so  le is tu n g s fä h ig ,  a ls  d as m it  d er  g e 
w ö h n lic h e n  Z w ill in g s m a s c h in e .

2 .  D a s  W a lz g u t  w ir d  n a ch  dem  V e r la s se n  
d er  B lo c k m a sc h in e  in  d e r se lb e n  H it z e  a u f  e in e r
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ä n d ern  M a sc h in e  w e ite r  v e r w a lz t .  D u r ch  d ie  
k ü r z e r e  W a lz d a u e r  d er  B lo c k m a sc h in e  g e la n g t  
d a s W a lz g u t  w ä r m e r  z u r  F e r t ig m a s c h in e  und g e 

b r a u ch t in fo lg e d e s s e n  d ie  F e r t ig m a s c h in e  w e n ig e r  
K r a ft  u n d  D a m p f.

3 ,  N ic h t  z u  u n te r sc h ä tz e n  i s t  au ß erd em  n o ch  
d e r  G e w in n  an  K e ss e lh e iz f lä c h e , w e lc h e  j e  n a c h

A n s tr e n g u n g  d er  K e s s e l  2 3 5  b is  2 9 0  qm b e 
tr a g e n  k a n n , w a s  e in e r  E r sp a r n is  v o n  3 3  0 0 0  J(> 
in  d er  K e s s e la n la g e  g le ic h k o m m t, a b g e se h e n  v o n

der  E r sp a r n is  an  H e iz e r lö h n e n  u s w . —  V on  
m a n ch er  S e it e  w e r d e n  d ie  in  H e ft  1 3  v e r 
ö ffe n t lic h te n  D ia g r a m m e  d es d o r t  b e sc h r ie b e n e n  
U m b a u e s  b e m ä n g e lt  und  m an  b e h a u p te t , m it  d er
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Abbildung 2. 

Hochdruckzylinder - Dampfd jagramni.

u n d  z w a r  le d ig l ic h  m it R ü c k s ic h t  a u f  d ie  S tä r k e -  
y e r h ä ltn is s e  d er  a lte n  M a sch in e , d er  z ie m lic h  
w e itg e h e n d e  „ S t a u “ d u rch  E in s t e l le n  d er  S c h ie b e r  
w ie d e r  b e s e i t ig t  w u r d e .

o b ig e r  M a sc h in e  z e ig t  s e h r  w e itg e h e n d e n  S ta u  
u n d  d a b e i doch  h ü b sc h e  D a m p flin ie n . A lle r d in g s  
w a r  h ie r  k e in e  R ü c k s ic h t  a u f  v o r h a n d e n e  T e i le  
z u  n eh m en . — n.

R o ttm a n n -S te u e r u n g  s e i  e in  so g e n a n n te r  „ S t a u “ 
im  V e r m it t le r  u n d  S c h ie b e r k a s te n  ü b e r h a u p t n ic h t  
z u  e r z ie le n . D e m g e g e n ü b e r  i s t  z u  b e m er k en , 
d a ß  s e in e r z e it  a u s  g a n z  b e so n d e r e n  G rü n d en ,

S e lb s tv e r s tä n d lic h  k a n n  d ie  S ta u u n g  des  
D a m p fe s  im  R e c e iv e r  j e d e r z e it  d u rch  e n tsp r e c h e n 
d es E in s t e l le n  d er  S te u e r u n g  w ie d e r  e r r e ic h t  
w e r d e n . B e ifo lg e n d e s  D ia g ra m m  (A b b ild u n g  2 )

b e s t ä n d ig e r  Druck, 

im  V e r m it t le r

Hadfields Untersuchungen über Wolframstalil.

S e in e n  fr ü h e re n  w e r tv o lle n  U n te r su c h u n g e n  
ü b er  d ie  E in f lü s se  d es  M a n g a n s , S i l iz iu m s ,  
C h r o m s , A lu m in iu m s , N ic k e ls  a u f  d ie  E ig e n 
s c h a fte n  d es  E is e n s ,  tib er  d e ren  E r g e b n is s e  zum  
T e i l  a u c h  in  „ S ta h l  u n d  E i s e n “ b e r ic h te t  w u r d e ,*  
h a t d er  b e k a n n te  S h e ff ie ld e r  S ta h lh ü tte n m a n n  
n u n m eh r  a u ch  e in e  R e ih e  v o n  V e r su c h e n  ü b er  
d en  E in flu ß  d es W o lfr a m s  fo lg e n  la s s e n . S e in e m  
u m fä n g lic h e n , dem  Iron  an d  S te e l  I n s t i t u t e  b e i  
d e sse n  l e t z t e r  T a g u n g * *  e r s ta t te te n  B e r ic h t
d a rü b er  s in d  d ie  in  n a c h fo lg e n d e n  Z e ile n  m it
g e t e i l t e n  V e r s u c h s e r g e b n is s e  en tn o m m e n .

Z u r B e r e it u n g  d er  P r o b e n  m it  v e r sc h ie d e n e m  
W o lfr a m g e h a lte  d ie n te  e in e  v o n  der F ir m a  B i e r 
m a n n  in  H a n n o v e r  b e z o g e n e  E is e n w o lfr a m le g ie 
r u n g , w e lc h e

W  C Si S P  Mn Cr

79,50 2,87 0,75 0,05 0,02 1,30 0,16

e n th ie l t  u n d  dem  k o h le n s to ffa r m e n  S ta h l  b e im  
S c h m e lz e n  z u g e f i ig t  w u r d e . D ie  h ie r b e i  er 
h a lt e n e n ,  fü r  d ie  V e r su c h e  b e n u tz te n  P r o b e n  
e n t h i e l t e n :

* Vergl. „Stahl «ud Eisen“ 1888 Heft 5 Seite 300 
(Mangan), 1889 Heft 12 Seite 1000 (Silizium), 1893 
Heft 1 Seite 14 (Chrom).

** „Stahl und Eisen“ 1903 Heft 18 Seite 1057.

T a b e l l e  I.

P robe w c Sl s P 51 n

i 0,10 0,13 0,C3 0,12 0,06 0,22
2 0,20 0,15 0,04 n ic h t best. n ic h t best. 0,22
3 0,40 0,15 0,07 0,10 0,08 0,29
4 0,35 0,13 0,04 n ich t best. n ich t best. 0.18
5 0,81 0,21 0,05 TI * 0,18
6 1,20 0,22 0,05 W » 0,18
7 1,49 0.21 0,07 0,12 ”0,07” 0,25
8 3,40 0,28 0,06 0,10 o;oe 0,28
9 7,47 0,38 0,11 n ic h t best. p ic h t best. 0,20

10 8,33 0,46 0,08 0,06 0,28
11 10,56 0,63 0,10 n ic h t best. 0,25
12 15,65 0,76 0,19 0,28
13 16,18 0,78 0,15 ”0,15 '0,04” 0,27

D ie  G e h a lte  an  S il iz iu m , S c h w e fe l ,  P h o sp h o r  
un d  M a n g a n  z e ig e n  in  d en  v e r sc h ie d e n e n  P r o b e n  
k e in e  so  e r h e b lic h e n  U n te r s c h ie d e , daß  d ad u rch  
e in  d e u t l ic h e r  E in flu ß  a u f  d en  A n s fa ll  d er  P r ü 
fu n g s e r g e b n is s e  z u  e r w a r te n  w ä r e ;  d ie  K o h le n 
s to f fg e h a lte  s t im m en  in  den  e r s te n  v ie r  P r o b e n  
g u t  ü b e re in , s in d  in  den  fo lg e n d e n  d r e i P r o b e n  
e tw a s  h ö h er  u n d  s t e ig e n  v o n  da  an  s t e t ig  m it  
dem  W o lfr a m g e h a lt .  H ie r a u f  i s t  b e i d er  B e 
u r te i lu n g  d e s  A u s fa l ls  d er  P r o b e n  R ü c k s ic h t  z u  
n e h m en .

S c h m i e d b a r k e i t .  S ä m tlic h e  P r o b e n  l ie ß e n  
s ic h  z ie m lic h  g u t  sc h m ie d e n , w e n n  a u ch  n ic h t  

, m it  d e r se lb e n  L e ic h t ig k e it  w ie  w o lfr a m fr e ie r
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S ta h l m it dem  g le ic h e n  K o h le n s to f fg e h a lt .  H a d -  
f i e l d  g la u b t  d ie  U r sa c h e  d er  g e r in g e m  S c h m ie d 
b a r k e it in  dem  n ie d r ig e n  M a n g a n g e h a lt  d er  P r o b e n  
zu  e r b lic k e n , u n d  m an w ir d  g e n e ig t ,  d ie se r  A n s ic h t  
b e iz u p ilic h te n , w e n n  m an d en  au ffa llen d  h o h en  
S c h w e fe lg e h a lt  d er  P r o b e n  b e r ü c k s ic h t ig t .  E in  
S ta h l  m it  0 ,1 0  b is  0 ,1 5  v . H . S c h w e fe l  b e i  n u r  
0 ,2  v . H . M a n g a n  w ird  s ic h  s t e t s  a ls  m eh r  o d er  
m in d e r  r o tb r ü c h ig  e r w e ise n .

S c h w e i ß b a r k e i t .  K e in e  d er  u n te r 
su c h te n  P r o b e n  m it  0 ,2 0  v . H . und  m eh r

W o lfr a m  w a r  s c h w e iß b a r . E in  W o lfr a m g e h a lt  
s c h ä d ig t  d em n ach  in  s ta r k e m  M aß e d ie  S c h w e iß 
b a r k e it .

Z u g f e s t i g k e i t .  Z ur P r ü fu n g  h ie r a u f  w u rd e n  
R u n d stä b e  v o n  3 2  m m  ( 1 1/.l Z o ll D u r c h m e sse r )  
b e n u tz t , w e lc h e  a u s  g e s c h m ie d e te n  Q u a d r a ts tä b en  
g e w a lz t  w o rd en  w a r e n . E in  T e i l  d a v o n  w u r d e  
in  dem  Z u sta n d e , w ie  d ie  S tä b e  vom  W a lz w e r k  
k a m e n , g e p r ü f t , e in  a n d er er  T e i l  z u v o r  a u s-  
g e g li ih t .  D ie  E r g e b n is s e  s in d  in n a c h s te h e n d e r  
T a b e lle  z u s a m m e n g e s t e l l t :

T a b e l l e  II.

N um m er
Z usam m ensetzung  

d e r  P roben U n g e g l ü h t A u s g e g l ü h t

der

P roben
C w

'

B lastizl- 
tü tsg ren ze  
au f  1 qm m  

kg

B ruch 
b elas tung  
au f  1 qm m

kg

V er
lä n g eru n g

°/o

Qucr-
schn itts -

verrlngcr.

"1«

E las tiz i
tä tsg ren ze  
a u f  1 qm m

t>E

B ruch
belas tu n g  
a u f  l qm m

V er
lä n g e ru n g

%

Q uer
sch n itts 

v e rrin g er.

°/o

i 0,13 0,10 31,40 39,25 35 60 21,98 34,54 43 65
2 0,15 0,20 34,54 42,39 40 60 25,92 34,54 46 66
3 0,15 0,40 37,68 48,67 33 59 28,26 39,25 39 60
4 0,13 0,35 31,40 42,39 37 58 25,12 36,11 45 69
5 0,21 0,81 45,53 50,24 35 63 28,26 41,22 37 53
6 0,22 1,20 39,25 50,24 25 49 26,69 42,39 37 54
i 0,21 1,49 31,40 53,38 26 46 30,63 44,60 37 54
8 0,28 3,40 48,67 64.37 29 51 36,11 53,38 34 53
9 0,38 7,47 58,09 98,91 14 18 37,68 62,80 25 38

10 0,46 8,33 70,65 100,48 2 2 39,25 65,94 23 32
11 0,63 10,56 86,35 125,60 5 4 43,96 75,36 10 10
12 0,76 15,65 nicht best. nicht best. _ — 42,39 89,49 3 2
13 0,78 16.18 i) !) — — 42,39 67,51 1 0,75

E in  U r te i l  ü b er  den  E in flu ß  d e s  W o lfr a m 
g e h a lt s  i s t  n u r  m ö g lic h , w e n n  m an d ie  e r s te n  
v ie r  P r o b e n  o d er  d ie  fo lg e n d e n  d r e i P r o b e n  
u n te r e in a n d e r  v e r g le ic h t ;  b e i a l le n  fo lg e n d e n  
P r o b e n  w ir d  d ie  E r k e n n u n g  d u rc li d ie  e r h e b 
l ic h e n  U n te r sc h ie d e  im  K o h le n s to f fg e h a lt  g e tr ü b t .  
E s  z e ig t  s i c h ,  d aß  m it  dem  W o lfr a m g e h a lt  
la n g sa m  d ie  F e s t ig k e i t  u n d  E la s t iz i t ä t s g r e n z e  
s t e ig e n ,  w ä h r e n d  d ie  Z ä h ig k e it ,  g e m e s s e n  durch  
d ie  L ä n g e n a u sd e h n u n g  o d er  Q u e r sc h n ittsv e r 
r in g e r u n g , ab n im m t, o h n e  d aß  je d o c h  d er  le t z t e r e  
E in flu ß  im m er  d e u t lic h  z u  e r k e n n e n  w ä r e . A u ch  
d ie  F e s t ig k e i t s s t e ig e r u n g  i s t  n ic h t  se h r  e r h e b lic h . 
E r m it t e l t  m an  a u s d en  e r s te n  s ie b e n  P r o b e n  
d ie  m it t le r e  d u rch  e in e  E r h ö h u n g  d e s  W o lfr a m 
g e h a l t s  um  0 ,1  v . H . v e r a n la ß te  E r h ö h u n g  d er  
F e s t ig k e i t ,  so  e r h ä lt  m an  1 k g  a u f  1 qm m , u n 
g e fä h r  e in  S e c h s te l  v o n  d e r  d u rch  K o h le n s to ff  
und  z w e i  F ü n f t e l  v o n  d er  d u rch  M a n g a n  er 
z e u g te n  F e s t ig k e i t s s t e ig e r u n g .  A u ch  in  den  
k o h le n s to ffr e ic h e r e n  P r o b e n  i s t  d er  E in flu ß  d es  
W o lfr a m g e h a lt s  n ic h t  b e d e u te n d e r . A u fsc h lu ß  
k a n n  m an  e r h a l t e n , w e n n  m an d ie  F e s t ig k e i t  
e in e s  w o lfr a m fr e ie n  S ta h ls  v o n  ü b r ig e n s  g le ic h e r  
Z u sa m m e n se tz u n g  m it dem  d e s  w o lfr a m h a lt ig e n  
v e r g le ic h t .  S o  z . B . b e s a ß  e in  S ta h l m it  0 ,4 9  v .  H . 
K o h le n s to f f ,  0 ,2 0  v .  H . M a n g a n , 0 ,0 6  v . H .

P h o sp h o r , a ls o  dem  S ta h l N r . 1 0  in  H a d fle ld s  
R e ih e  ä h n lic h  z u s a m m e n g e s e tz t , e in e  F e s t ig k e i t  
v o n  4 8 ,0  k g ,*  H a d fle ld s  S ta h l  m it  8 ,3 3  v . H . 
W o lfr a m  e in e  F e s t ig k e i t  la u t  o b ig e r  T a b e l le  
v o n  1 0 0 ,4 8  k g . E s  e r g ib t  s ic h  e in e  d urch  
8 ,3 3  v . H . W o lfr a m  h e r v o r g e r u fe n e  F e s t ig k e i t s 
s te ig e r u n g  v o n  1 0 0 ,4 8  —  4 8 ,0  =  5 2 ,4 8  k g , a ls o  
d u rch  0 ,1  v . H . W o lfr a m  v o n  n u r  0 ,6 2  k g . Zu  
e in e m  ä h n lic h e n  E r g e b n is  k a n n  m an  a u c h  a u f  
e in em  ä n d ern  W e g e  g e la n g e n . N a c h  d en  V e r 
su c h e n  W e b s t e r s ,  v.  J ü p t n e r s  u . a . b e tr ä g t  
d ie  d u rch  E r h ö h u n g  d es  K o h le n s to f fg e h a lt s  um  
0 ,1  v . H . h e r v o r g e r u fe n e  F e s t ig k e i t s s t e ig e r u n g  
e tw a  6 k g  a u f  1 q m m .* *  D e r  S ta h l N r . 1 in  
H a d fle ld s  R e ih e  m it  e in e m  K o h le n s to f fg e h a lt  v o n  
0 ,1 3  v . H . b e sa ß  3 9 ,2 5  k g  F e s t ig k e i t ;  durch  
E r h ö h u n g  d e s  K o h le n s to f lg e h a lt s  a u f  0 ,6 3  v . H . 
(P r o b e  1 1 )  o h n e  E r h ö h u n g  d es  W o lfr a m g e h a lt s

(0,63 — 0,13)
w ü r d e  s ie  d em n a ch  a u f  3 9 ,2 5  +  6

0,1
6 9 ,2 5  k g  g e s t e ig e r t  w o r d en  s e in . In  W ir k 

* Ledebur:  „Eisenhüttenkunde“, 4. Aufl. S. 737, 
aus v. Kerpely: Eisen und Stahl auf der Weltaus
stellung zu Paris.

** „Stahl ¡und Eisen“ 1894 S. 61; 1900 S. 939. 
Ledebur:  „Eisenhüttenkunde“ S. 736.
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l i c h k e it  b e tr u g  s ie  1 2 5 ,6 0  k g ,  w ä h r e n d  d er  
W o lfr a r a g e h a lt  v o n  0 ,1 0  v . H . a u f  1 0 ,5 6  v . H . 
g e w a c h s e n  w a r . D e m n a c h  b e tr ä g t  d ie  d urch  
0 ,1  v . H . W o lfr a m  v e r a n la ß te  F e s t ig k e i t s s t e ig e -  

125,60 — 69,25
r u n g . =  0 ,5 3  k g .(10,56 -  0,10) 10

D r u c k f e s t i g k e i t .  M an b e n u tz te  P r o b e 
s tä b e  v o n  3 ,2 2  qcm  ( 0 ,5  Q u a d r a tz o ll)  Q u e r sc h n itt  
u n d  2 5  m m  H ö h e . D e r  V e r su c h  w u r d e  b e i e in e r
B e la s tu n g  v o n  1 5 7  k g  a u f  1 qm m  ( 1 0 0  t  a u f  
1 Q u a d r a tz o ll)  u n te r b r o c h e n , w o r a u f  m an  d ie  
s ta t tg e h a b t e  Z u sa m m e n d r ü c k u n g  v e r m e r k te . E s  
b e tr u g  b e i P r o b e

2 S 7 S Oj |

die Elastizitätsgrenze kg 47,1 47,1 47,1 62,8 62,8
dieZusammendriickungbei 

der angegebenen Be
lastung . . . .  v. H. 52 50 48 39 22

In  w e lc h e m  M aß e h ie r  d er  K o h le n s to f fg e h a lt  
und  in  w e lc h e m  d er  W o lfr a m g e h a lt  d a s  a b 
w e ic h e n d e  V e r h a lte n  b e d in g e n , i s t  n ic h t  n a c h 
w e isb a r . D a ß  d er  e r s te r e  e in e  n ic h t  m in d er  
w ic h t ig e  R o l le  s p ie l t  a ls  d er  le t z t e r e ,  lä ß t  s ic h  
a u s dem  V e r h a lte n  d e r  P r o b e  7 s c h lie ß e n , w e lc h e ,  
n o c h  arm  au  K o h le n s to f f  ( 0 ,2 1  v . H .) ,  t r o tz  des  
sc h o n  z ie m lic h  h o h en  W o lfr a m g e h a lt s  ( 1 ,4 9  v . H .)  
s ic h  n ic h t  e r h e b lic h  a n d e r s  v e r h ä lt  a ls  d ie  
w o lfr a m ä r m e r en  P r o b e n .

B i e g e v e r s u c h e .  M an b e n u tz te  S tä b e  v o n  
1 9  m m  B r e it e ,  4 ,8  m m  S tä r k e , 1 1 4  m m  L ä n g e ,  
w e lc h e , w ie  b e i d er  P r ü fu n g  a u f  Z u g fe s t ig k e it ,  
im  n ic h t  a u s g e g lü h te n  u n d  g e g lü h te n  Z u sta n d e  
g e p r ü ft  w u r d e n . Im  u n g e g lü h te n  Z u sta n d e  lie ß e n  
s ic h  d ie  P r o b e n  1 b is  7  um  1 8 0 ®  o h n e  B ru ch  
b ie g e n ;  P r o b e  8  b r a ch  b e i 1 1 0 ° ,  P r o b e  9 b e i  
8 4 ° ,  P r o b e  1 0  b e i  4 5 ° ,  P r o b e  1 1  b e i 1 0 ° ,  
P r o b e  1 2  b e i  5 °  u n d  P r o b e  1 3  b e i 3 ° .  A u ch  
h ie r  i s t  n ic h t  e r k e n n b a r , in w ie w e it  d ie  A b n ah m e  
d er B ie g u n g s fä h ig k e it  d u rch  d en  h ö h er en  K o h le n 
s to f fg e h a lt  d er  w o lfr a m r e ic h e r e n  P r o b e n  b e d in g t  
i s t .  D u r c h  A n s g lü h e n  d er  S tä b e  w u r d e ,  w ie  
g e w ö h n l ic h , ih r e  B ie g s a m k e it  g e s t e ig e r t ;  d ie  
11  e r s te n  P r o b e n  e r tr u g e n  n a ch  dem  A u sg lü h e n  
B ie g u n g e n  um  1 8 0 ° ,  und  n u r  d ie  b e id e n  le t z t e n  
w o lfr a m - u n d  k o h le n s to ffr e ic h e n  P r o b e n  b r a c h e n  
b e i 1 6 8  u n d  9 5 ° .

A u ch  g e g o s s e n e  S tä b e , 2 5 ,4  m m  b r e it ,  9 ,5  m m  
s t a r k ,  1 8 0  m m  l a n g ,  w u r d e n , o h n e  z u v o r  g e 
s c h m ie d e t o d e r  g e w a lz t  w o r d en  zu  s e i n , den  
B ie g e v e r su c h e n  u n te r w o r fe n . A u s  n a h e lie g e n d e n  
G ründen  s in d  d ie  E r g e b n is s e  h ie r  w e n ig e r  
d e u tlic h . Im  u n g e g lü h te n  Z u sta n d e  b r a c h  d ie  
P r o b e  2  m it  0 ,1 5  v .  H . K o h le n s to ff , 0 ,2 0  v . H . 
W o lfr a m  b e i 6 4 ° ,  a l le  ü b r ig e n  S tä b e  sch on  
fr ü h e r ;  im  g e g lü h te n  Z u sta n d e  e r tr u g e n  d ie  
P r o b e n  2 ,  4 ,  5 ,  6 ,  7 ,  8  B ie g u n g e n  um  1 8 0 ° ,  
w ä h re n d  d ie  ü b r ig e n  b e i  g e r in g e r e n  B ie g u n g e n  
b r a ch e n , d ie  P r o b e  1 2  b e i 1 0 ° ,  1 3  b e i 6 ° .  
E in  V e r g le ic h  m it  dem  V e r h a lte n  d er  g e 

s c h m ie d e te n  u n d  g e w a lz t e n  P r o b e n  i s t  w e g e n  
d er  V e r s c h ie d e n h e it  d er  A b m e ssu n g e n  d er  S tä b e  
n ic h t  m ö g lic h .

F e r n e r e  V e r s u c h e  w u rd en  a n g e s t e l l t  ü b er  den  
E i n f l u ß  d e s  H ä r t e n s  ( A b l ö s c h e n s )  a u f  d i e  
B i e g u n g s f ä h i g k e i t .  D ie  E r g e b n is s e  w a r e n  
f o lg e n d e :

T a b e l l e  III.

P ro b e Bei e tw a  760“ Bel etw a 950° Bel etw u 1250®
Nr. g eh u rte t g ehu rte t g eh ä rte t

i  | ' Bruch bei 110
2
3
4 ;

um 180° ge- 
, bogen ohne um 180° ge- 91 0 11 1} ~

1°11 1) A
10°Bruch • bogen ohne

5 Bruch bei 100° Bruch » 11 5 °
6  ! » » 80« « „  7°
7 j „  „  81® Bruch bei 7° 4-°h *
8 ! G °n v u 6 °11 5) U 6 °ii » u
9 9 °« » c 9  011 » ^

10 9 °
5) V  * 11 1° 

Bruch ohn.Bieg.
Bruch ohne

11 1 ün 11 Biegung12 : nicht ermittelt Bruch bei 1°
13 | Bruch bei 1° 2 °

N a c h  dem  A b lö sc h e n  b e i 7 5 0 °  e r w ie s e n  s ic h  
d ie  P r o b e n  1 b is  9 ,  n a c h  dem  A b lö sc h e n  b e i  
9 5 0  u n d  1 2 5 0 °  d ie  P r o b e n  1 b is  8  n o ch  fe ilb a r .

B e tr a c h te t  m an  im  g r o ß e n  u n d  g a n z e n  d ie  
E in f lü s se  d es  W o lfr a m g e h a lt s  a u f  d ie  F e s t ig k e i t s 
e ig e n s c h a f te n  d es  E i s e n s , so  z e ig t  s i c h , d aß  
d ie se  E in f lü s se  s c h w ä c h e r  s in d  a ls  d ie je n ig e n  
m a n ch er  a n d e re r  K ö r p e r , w e lc h e  w ir  dem  S ta h l  
a b s ic h t l ic h  z u s e t z e n  od er  w e lc h e  b e i s e in e r  
B e r e itu n g  v o n  ih m  a u fg en o m m e n  w e r d e n . G le ic h e  
M e n g en  W o lfr a m s  e rh ö h en  w e n ig e r  d ie  F e s t i g 
k e i t  a b er  a u ch  w e n ig e r  d ie  S p r ö d ig k e it  a ls  d ie 
s e lb e n  M en g en  S i l iz iu m s , A lu m in iu m s , C hrom s. 
G en a u e  E r m it t lu n g e n  h ie r ü b e r  s in d  s c h w ie r ig ;  
e in e n  u n g e fä h r e n  Ü b e r b lic k  e r h ä lt  m an  d u rch  
n a c h fo lg e n d e , v o n  H a d fie ld  a u f  G ru n d  s e in e r  
fr ü h ere n  u n d  j e t z ig e n  V e r su c h e  a u f g e s t e l l t e  T a 
b e l le  I V , in  w e lc h e r  d ie  b e i U n te r s u c h u n g  ä h n lic h  
z u s a m m e n g e s e tz te r  E is e n s o r te n  e r h a lte n e n  W e r t e  
e in a n d e r  g e g e n ü b e r g e s t e l l t  s in d .

In  den  m e is te n  G ru p p en  l ie g e n  d ie  E la s t i 
z i t ä t s g r e n z e  u n d  F e s t ig k e i t  d e s  W o lfr a m s ta h ls  
t ie f e r  a ls  d ie  d er  ü b r ig e n  S ta h lp r o b e n , u n d  w o  
A u sn a h m en  b e m e r k b a r  s in d ,  i s t  m e is te n s  d er  
h ö h e r e  K o h le n s to f fg e h a lt  d e s  W o lfr a m s ta h ls  d ie  
U r s a c h e  d a v o n . D ie  v o r  dem  B r u c h e  e in tr e te n d e  
V e r lä n g e r u n g  u n d  Q u e r sc h n ittsa b n a h m e  i s t  da
g e g e n  b e i d en  m e is te n  W o lfr a m sta h lp r o b e n  e r 
h e b lic h e r  a ls  b e i  den  ü b r ig e n  P r o b e n ,  w a s  a u f  
d ie  g e r in g e r e  S c h ä d ig u n g  d er  Z ä h ig k e it  d u rch  
den  W o lfr a m g e h a lt  s c h lie ß e n  lä ß t .  H ie r a u s  e r 
k lä r t  e s  s ic h , d aß  m an  dem  W e r k z e u g s ta h l  z u r  
E r h ö h u n g  s e in e s  H ä r te g r a d e s  e in e n  r e ic h lic h e n  
W o lfr a m g e h a lt  g e b e n  k a n n , —  b e k a n n tlic h  b is  
8  v . H . — , o h n e  ih n  w e g e n  a l lz u g r o ß e r  S p r ö d ig  
k e it  u n b ra u ch b a r  z u  m a ch e n .
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T a b e l l e  IV.

Bezeichnung
G e h a l t  an E l a s t i 

z i t ä t s 
g re n z e  

a u f  1 q m m

k g

Z u g - 
f e s t ig k e i t  
(B ru c h 

b e la s tu n g }  
a u f  1 q m m

hg:

V e r lä n g e 
ru n g  a u f  

50 m m  
u rs p rü n g l .  

L a n g e

%

Q u er-
s c lin lt ts -

v e r r in g e -
ru n g

°'o

d es

Stahls C Si Al Cr N i W

Biegeprobe

Siliziumstahl . . 
Aluminiumstahl.

0,14
0,15

0,24
0,38

— — — 25,8
31,4

39,2
40,8

37,55
40,35

60.74
60.74 u m  1800

Chromstahl. . . 0,16 — — 0,29 — — 26,7 39,2 45,55 65,90 /  o h n e  B ru c h
Nickelstahl . . 0,19 — — — 0,27 — 31,4 44,0 37,05 52,14 g e b o g e n
Wolframstahl . 0,15 — — — — 0,20 25,9 34,5 46,30 66,48
Siliziumstahl . . 0,18 0,73 — — — — 29,8 46,3 34,02 52,66 \
Aluminiumstahl. 0,18 — 0,66 — — — 28,2 42,4 33,00 52,14 u m  1800
Chromstahl . . 0,12 —  ; — 0,84 — — . 29,8 44,0 42,50 61,20 /  o h n e  B ru c h
Nickelstahl . . 0,13 — __ —  ■ 0,95 — 32,2 42,4 41,75 63,36 g e b o g e n
Wolframstahl . 0,21 — — — — 0,81 28,2 41,2 37,60 53,26
Siliziumstahl . . 0,19 1,60 — __ __ __ 39,2 51,8 35,10 54,20 \
Aluminiumstahl. 0,21 — 1,60 — — — 20,4 40,8 36,35 67,00 u m  180°
Chromstahl . , 0,21

0,14
— — 1,51 — — 29,8 52,6 38,07 55,88 / o h n e  B ru c h

Nickelstahl .  . — — — 1,92 — 34,5 48,6 36,26 53,70 g e b o g e n
Wolframstahl . 0,21 — — — 1,49 30,6 44,6 36,90 54,88 J
Siliziumstahl . . 0,20 2,18 — — __ 40,0 53,4 36,50 59,90
Aluminiumstahl. 0,24 — 2,24 — — ---- 28,0 44,6 33.00 48,62 um  1800
Chromstahl . . 0,39 — — 2,54 — ---- 38,5 69,1 24,50 33,84 - o h n e  B ru c h
Nickelstahl . . 0,19 — — — 8,82 ---- 39,2 51,8 35,85 55,86 g e b o g e n
Wolframstahl . 0,28 - — — — 3,40 36,1 53,4 33,90 53,02
Siliziumstahl . . 0,26 5,53 — — — ---- 39,2 39,2 0,37 2,00 ohne B ieg u n g  ge

brochen
Aluminiumstahl. 0,22 — 5,60 — — ---- 42,4 56,5 6,45 6,16 b e i  160  g e b ro c h .
Chromstahl . . 0,77 — 5,19 — ---- 31,4 86,3 8,20 6,88
Nickelstahl . . O'lS _ 5,81 ---- 44,7 58,1 33,15 51,62

u m  1800 
/  o h n e  B ru c h

Wolfram stahl . 0,38 ---- — — — 7,47 37,7 62,8 25,65 38,46 J  g e b o g e n

Ü b e r  d ie  m a g n e t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  
d e s  W o lfr a m s ta h ls  s in d  sc h o n  fr ü h e r  d urch  
B a r r e t t ,  B r o w n  u n d  H  a d f i e l d  U n te r su c h u n 
g e n  a n g e s t e l l t  und  in  d en  „ S c ie n t if ic  T r a n sa c t io n s  
o f  th e  R o y a l D u b lin  S o c ie t y “ 1 9 0 0  v e r ö f fe n t lic h t  
w o r d e n . E s  e r g ib t  s ic li  d a r a u s , d aß  d ie  m a g 
n e t is c h e  L e it u n g s fä h ig k e it  (P e r m e a b il i tä t )  des  
E is e n s  d u rch  A u fn a h m e  v o n  W o lfr a m  z w a r  g e 
s c h w ä c h t  w ir d ,  a b e r  n ic h t  in  dem  M a ß e , w ie  
d u rch  d ie  A u fn a h m e  m a n ch er  a n d er er  M e ta lle ,  
w ä h re n d  dio F ä h ig k e i t ,  d en  a u fg en o m m e n en  
M a g n e tism u s  z u r ü c k z u h a lte n , d ie  P e r m a n e n z  des  
M a g n e tism u s  u n d  d ie  K o e r z it iv k r a f t  d es  S ta h ls ,  
d u rch  e in e n  W o lfr a m g e h a lt  n eb en  K o h le n s to ff  
g e s t e ig e r t  w ir d . Im  k o h le n sto ffa r m e n  S ta h l d a 
g e g e n  i s t  d ie s e r  E in flu ß  w e n ig  e r k e n n b a r , und  
H a d fie ld  s c h l ie ß t  h ie r a u s ,  d a ß  d er  E in flu ß  d es  
W o lfr a m g e h a lt s  n u r  m it te lb a r  s e i ,  in d em  er  den  
E in flu ß  d e s  K o h le n s to f fg e h a lts  v e r s tä r k e . F ü r  
S ta h ls o r te n  m it v e r sc h ie d e n e n  K o h le n s to ff-  und

W o lfr a m g e h a lte n  w u r d en  fo lg e n d e  V e r h ä ltn is 
z a h le n  d er  K o e r z it iv k r a f t  g e fu n d e n :

Ko- L e itungs-
erz itlv - fäh ig k c lt

Eisen ohne Wolfram, arm an k ra f t  (K upfer =  100) 
K ohlenstoff............................  1,66 —4-3

B ( ü 2 0 ) 0,22 -, 3,23 10,9
3,40 Ml 0,28 • CJ

5,73 8,0
1 7,47 | t> o 0,38 9,02 7,0
00 15,65 j £ 0,76 J 13,92 4,8

D ie s e  E ig e n s c h a f te n  m a c h en  den  k o h le n s to f f 
re ic h e r e n  W o lfr a m s ta li l  b e so n d e r s  g u t  fü r  H e r 
s t e l lu n g  v o n  M a g n e te n  g e e ig n e t .

A u s  a l le n  h ie r  im  A u s z ü g e  m it g e t e i l t e n  V e r 
su c h s e r g e b n is s e n  s c h l ie ß t  H a d fie ld , d a ß  d ie  A n 
w e n d u n g  d e s  W o lfr a m s  im  S ta h lh ü t te n b e tr ie b e  
z w a r  a u ch  fe r n e r  ih r e  B e d e u tu n g  b e h a lte n , ab er  
d och  n ic h t  d ie  A u sd e h n u n g  e r la n g e n  w e r d e  w ie  
d ie  A n w e n d u n g  v e r s c h ie d e n e r  a n d er er  M e ta lle  
a ls  Z u sa tz  zu m  E is e n .

Ledebur.
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Die Herstellung' kleinstttbkiger Briketts.
V o n  D r . S t e g  er .

D ie  In d u s tr ie  d er  H e r s t e l lu n g  v o n  P r e ß 
k o h le n s te in e n , w e lc h e  in  l e t z t e r  Z e it  e in e n  m ä ch 
t ig e n  A u fs c h w u n g  g e n o m m en  h a t , w a r  in  ih r e n  
e r s t e n  A n lä u fe n  im  w e s e n t l ic h e n  von  d em  B e 
s tr e b e n  g e le i t e t ,  g e e ig n e t e n  B r e n n s to f f  fü r  den  
H a u sb r a n d  z u  sch a ffe n . D a  m an  a b e r  e r k a n n te ,  
d a ß  B r ik e t t s  b e i g e e ig n e te r  W a h l  d er  M isch u n g  
b e s te r  S tü c k k o h le  im  B r e n n w e r t  n ic h t  n a c h 
s ta n d e n , fa n d e n  s ie  b a ld ig e n  E in g a n g  a u ch  in  
d ie  In d u s tr ie . B e i  ih r e r  V e r w e n d u n g  g e w a n n  
m an n o c h  a n d e r e  V o r te ile . D e r  V e rb ra u c h  an  
B r e n n s to f f  k o n n te  g e n a u  b e m e sse n  u n d  k o n tr o ll ie r t  
w e r d e n . D ie  B e h a n d lu n g  d er  F e u e r u n g e n  w u r d e  
r e in l ic h e r , d ie  S ta u b e n tw ic k lu n g  b e im  B e s c h ü t te n  
g e r in g e r .  D ie  G e su n d h e it  d er  A r b e ite r  w u rd e  
d a d u rch  g e s c h o n t .  A u ß e rd em  b r a u c h te n  d ie  
F e u e r u n g e n  n ic h t  so  o ft  g e s c h ü r t  z u  w e r d e n ,  
w a s  w ied er u m  d en  A r b e ite r n  z u g u te  k a m , w e i l  
d a s  S c h ü r e n  z u  den  s c h w e r s te n  u n d  w e g e n  der  
d a b e i h e r r sc h e n d e n  H it z e  z a  d en  u n a n g e n e h m ste n  
A r b e ite n  g e h ö r t . H e u te  w e r d e n  D a m p fk e s s e l 
fe u e r u n g e n  v o n  B e r g w e r k e n , H ü tte n  und  F a b r ik e n .  
P u d d e lö fe n , Ö fen  d er  c h e m isc h e n  I n d u s tr ie  u sw .  
in  g r o ß e r  Z a h l m it  B r ik e t t s  b e tr ie b e n .

Z ur H e r s te l lu n g  v o n  K o h le n p r e ß s te in e n  s in d  
in  e r s te r  R e ih e  fa s t  a l le  M a sc h in e n  g e e ig n e t ,  
m it d e n e n  d ie  E r z e u g u n g  v o n  Z ie g e ln  g e l in g t .  
E s  w e r d e n  d em n ach  d ie  b e k a n n te n  S te m p e lp r e s se n  
b e n u t z t /  b e i w e lc h e n  d er  S te m p e l d a s  in  d ie  
u n te r g e h a lte n e n  F o r m e n  e in g e b r a c h te  P r e ß g u t  
v e r d ic h te t . U m  d ie  P r e s s u n g  m ö g lic h s t  g le ic h 
m ä ß ig  z u  g e s t a l t e n ,  k a n n  n e b e n  dem  O b e r ste m p e l  
a u c h  n o ch  e in  U n te r s te m p e l a n g e w a n d t  w e r d e n ,  
d er  d en  F o rm b o d e n  b i ld e t ,  v o n  u n te n  in  d ie  
F o rm e n  e in tr it t  u n d  d a s  P r e ß g u t  a u ch  v o n  u n te n  
v e r d ic h te t . B e i  d en  S te m p e lp r e s se n  m it  r o t ie r e n 
dem  F o r m tis c h  3 ind  in  den  T is c h  e in e  A n z a h l  
F o rm en  e in g e la s s e n , d ie  d u rch  e in e  F ü llv o r r ic h tu n g  
s e lb s t t ä t ig  g e f ü l l t  u n d  d u rch  D r e h e n  d e s  T is c h e s  
u n te r  d ie  P r e ß v o r r ic h tu n g  g e b r a c h t  w e r d e n .  
S ä m tlic h e  S te m p e lp r e s se n  k ö n n e n  a u ch  m it h y d r a u 
lis c h e m  D r u c k  b e tr ie b e n  w e r d e n . R e v o lv e r p r e s s e n ,  
b e i d en en  d e r  F o r m e n tr ä g e r  e in  h o r iz o n ta l l ie g e n 
d e s , d r e h b a r e s  P r is m a  b ild e t , u n d  S c h la g s te m p e l
p r e s se n , w e lc h e  den P r e ß l in g  d u rch  e in e  A n z a h l  
von  S c h lä g e n  m it te ls  S c h la g s te m p e l b ild e n ,  
s c h e in e n  z u r  H e r s t e l lu n g  v o n  B r ik e t t s  w e n ig e r  
h e r a n g e z o g e n  w o rd e n  z u  se in .

Z a h lr e ic h e r  fin d en  s ic h  T a n g e n t ia lp r e s s e n ,  
d ie  a u s  z w e i  n e b e n e in a n d e r  a n g e o r d n e te n  F o r m 
sc h e ib e n  o d er  F o r m tr o m m e ln  b e s t e h e n ,  w e lc h e  
w ie  W a lz e n  g e g e n e in a n d e r  a r b e ite n  u n d  an  
ih rem  U m fa n g e  m it e in a n d e r  e n tsp r e c h e n d e n

F o r m te ile n  v e r se h e n  s in d . D ie s e  A r t  P r e s s e n  
u n d  e in  in t e r e s s a n te s  B r ik e t t ie r u n g s v e r fa h r e n  
m it te ls  Z e n tr ifu g a lk r a f t  w e r d e n  sp ä te r  w e ite r e  
E r w ä h n u n g  fin d en .

S t r a n g p r e s s e n , d u rch  d er en  P r e ß z y lin d e r  
m itte ls  S c h n e c k e  e in  k o n t in u ie r lic h e r  S tr a n g  von  
M a sse  h in d u rc h - u n d  d u rch  e in  M u n d stü ck  h e r a u s 
g e p r e ß t  w ir d ,  e ig n e n  s ic li  fü r  d ie  H e r s te l lu n g  
v o n  P r e ß k o h le n  w e n ig e r ,  w e i l  s ie  d ie  A n o r d n u n g  
e in e r  b e so n d e r e n  A b sc h n e id e v o r r ic h tu n g  e r fo r d e r 
lic h  m a c h e n , durch  w e lc h e  d er  z u sa m m e n h ä n g e n d  
a u s tr e te n d e  S tr a n g  in  e in z e ln e  S t e in e  z e r s c h n it te n  
w ir d . In  ih r e r  e in fa c h s te n  F o rm  b e s te h t  d ie  
A b sc h n e id e v o r r ic h tu n g  au s e in em  v o r  dem  M und
s tü c k  u n g e o r d n e te n  r o t ie r e n d e n  M e sse r , w e lc h e s  
d u rch  e in  E x z e n t e r  o d er  d e r g l. in  B e w e g u n g  
g e s e t z t  w ir d . Z ur B e d ie n u n g  d er  A b sc lin e id e -  
v o r r ic h tu n g  i s t ,  w e n n  d ie  Z e r te i lu n g  e in e  
g le ic h m ä ß ig e  s e in  s o l l ,  e in e  b e so n d e r e  A r b e it s 
k r a f t  e r fo r d e r lic h . A u s  d ie se m  G ru n d e i s t  von  
G . H ä d i c k e  in  D o b is - W e t t in  e in e  g e r a d e  für  
B r ik e t tp r e s s e n  se h r  g e e ig n e t e  A n o r d n u n g  an  
S tr a n g p r e s s e n  a n g e g e b e n  w o r d e n , w e lc h e  d ie  
s e lb s t t ä t ig e  A b sc h e r u n g  und  N a c h p r e s su n g  d er  
e in z e ln e n  B r ik e t t s t e in e  e r m ö g lic h t . V o r  dem  
M u n d stü ck  d er  S tr a n g p r e s s e  d re h t s ic h  n ä m lich  
e in  F o r m e n r a d , u n g e fä h r  v o n  d er  S tä r k e  d er  
B r ik e t t s ,  w e lc h e s  d a s  a u s  der P r e s s e  a u s tr e te n d e  
M a te r ia l in  d ie  F o rm ö ffn u n g e n  a u fn im m t und  
v o n  dem  S tr a n g e  a b sc h e r t , w o r a u f  z w e i  G e g e n 
s te m p e l in  d ie  F o rm ö ffn u n g e n  e in tr e te n  u n d  den  
P r e ß l in g  v e r d ic h te n . E in  b e so n d e r e r  A u s s to ß 
s te m p e l b e w ir k t  d an n  d ie  E n tfe r n u n g  d er  B r ik e t t s  
au s dem  F o r m e n r a d e .

W e it a u s  am  z a h lr e ic h s te n  v e r tr e te n  s in d  
B r ik e t t p r e s s e n , b e i d e n e n  s ic h  e in  v o r -  und  
r ü c k w ä r ts  g e h e n d e r  S te m p e l in  e in em  P r e ß 
z y lin d e r  b e w e g t .  B e im  R ü c k g ä n g e  d es  S te m p e ls  
w ir d  dem  P r e ß z y lin d e r  dureb  e in e  F ü llö ffn u n g  
e in e  m ö g lic h s t  g le ic h m ä ß ig  b e m e sse n e  M en g e  
P r e ß g u t  z u g e f iih r t . B e im  V o r w ä r ts g a n g e  p r e ß t  
d a n n  d er  S te m p e l d ie s e s  M a te r ia l g e g e n  d ie  
frü h er  g e p r e ß te n  S te in e  und  sc h ie b t  z u g le ic h  
d ie  le tz te r e n  so  w e it  v o r ,  d aß  s ie  a llm ä h lic h  
a u s dem  Z y lin d e r  fa lle n  und fo r tg e s c h a ff t  w er d e n  
k ö n n e n . D e r  v o r h e r  g e p r e ß te  S te in  d ie n t  a lso  
d em  z u  p r e s se n d e n  g le ic h sa m  a ls  U n te r la g e  h e im  
P r e s s e n ,  u n d  d ie  M a sc h in e  h a t  n u r  d ie  A r b e it  
z u  le i s t e n ,  w e lc h e  d u rch  d ie  R e ib u n g  d es  M a te r ia ls  
an  d en  W ä n d e n  d es  Z y lin d e r s  e n t s t e h t .  D ie s e  
A r b e it  i s t  fr e i l ic h  e in e  b e d e u te n d e .

O ben w a r  b e r e it s  a u s g e fü h r t , d a ß  d ie  H e r 
s te l lu n g  v o n  B r ik e t t s  z u n ä c h s t  h a u p tsä c h lic h  a u f
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d eren  V e r w e n d u n g  a ls  H a u sb r a n d k o lile  g e g r ü n d e t  
w a r . D e m e n tsp r e c h e n d  g a b  m an  d en  B r ik e t t s  
d as ü b lic h e  g r ö ß e r e  F o r m a t, w e lc h e s  s ic h  im  
g r o ß e n  und g a n z e n  b is  h e u te  e r h a lte n  h a t , und  
an w e lc h e s  s ic h  d ie  V er b r a u ch er  b e r e it s  g e w ö h n t  
h a b en . D ie s e s  g r o ß e  F o r m a t m a ch t d ie  B r e n n 
s to f fp r e ß s te in e  a b e r  fü r  d ie  B e h e iz u n g  in d u s tr ie lle r  
F e u e r u n g e n  u n g e e ig n e t ; d en n  d ie  g r o ß e n  S tü c k e  
b ie te n  dem  F e u e r  n ic h t  g e n ü g e n d e  A n g r iffs f lä c h e n  
d a r , e in  Ü b e ls ta n d , d er  s ic h  b e so n d e r s  b e im  
B e s c h ic k e n  b em er k b a r  m a c h t, w e i l  d ie  B r ik e t t s  
w e g e n  ih r e r  g la t t e n  O b erfläch e  d a s  E n tz ü n d e n  
e r sc h w e r e n . S ie  la s s e n  s ic h  a u ch  m it d er  S c h a u fe l  
n u r  s c h le c h t  in  d ie  F e u e r u n g  b e fö r d e rn . A u f  
dem  R o s te  s e lb s t  h ä lt  e s  sc h w e r , s ie  d ic h t  und  
r e g e lm ä ß ig  zu  la g e r n . S in d  d ie  B r ik e t t s  von

eb e n e n  F lä c h e n  b e-
    .-¿=g=,_________  g r e n z t  u n d  le g e n
___________ [___________  s ie  s ic h  m it  d en 

se lb e n  a u fe in a n d e r ,  
d ann  i s t  e in  E n t 
flam m en  an d ie sen  
S te l le n  u n m ö g lic h  
g e m a c h t . D ie  Z e r 
k le in e r u n g  d er  B r i
k e t t s  durch  d ie  B e 

d ie n u n g sm a n n 
s c h a fte n  d er  F e u e 
r u n g e n  b e la s t e t  d e 
r e n  a n s tr e n g e n d e n  
D ie n s t  n o c h  m eh r. 
B e im  Z er k le in e r n  
e n ts te h t  v ie l  B r u c h  
und  d ad u rch  V e r 
lu s t .  E s  la g  d ah er  
d ie  N o tw e n d ig k e it  
v o r , b e so n d e r s  für  
den  B e d a r f  d er  I n 
d u s tr ie  k le in s tü k -  

k ig e  B r ik e t t s  zu  b e sc h a ffe n . D ie  A u fs te l lu n g  b e 
so n d e r e r  P r e s s e n  fü r  d ie  H e r s te l lu n g  so lc h e r  
B r ik e t t s  h a t  s ic h  a b er  n ic h t  b e w ä h r t , w e i l  s ie  d ie  
g le ic h z e i t ig e  H e r s t e l lu n g  g r ö ß e r e r  B r ik e t t s ,  w ie  
s ie  in  den H a u sh a ltu n g e n  g e b r a u c h t  w e r d e n , n ic h t  

.  g e s ta t t e t e n .  A u ß er d e m  w a r e n  s o lc h e  P r e s s e n ,  
w e n n  s ie  n u r  m it  e in em  S te m p e l a r b e ite te n , n ic h t  
le is t u n g s f ä h ig  g e n u g , d en n  s ie  l ie f e r t e n  b e i je d e m  
H ub n u r  e in  k le in s t ü c k ig e s  B r ik e t t .  D a s  B e d ü r fn is  
z w a n g  d a h e r , , z u r  E r z e u g u n g  so lc h e r  B r ik e t t s ,  
d ie  ih r e r  h a u p ts ä c h lic h s te n  V e r w e n d u n g  w e g e n  
d en  N a m e n  I n d u s tr ie b r ik e t ts  e r h ie l t e n ,  e in en  
än d ern  W e g  e in z u s c h la g e n , n ä m lic h  d en , durch  
A b ä n d e r u n g  d er  F o r m , o d er  d er  F o r m  u n d  d es  
S te m p e ls  b e k a n n te r  P r e s s e n ,  w ie  s ie  z u r  H e r 
s t e l lu n g  g e w ö h n lic h e r  B r ik e t t s  v e r w e n d e t  w e r d e n , 
d ie se lb e n  a u ch  z u r  H e r s te l lu n g  k le in  s tü c k ig e r  
B r ik e t t s  g e e ig n e t  z u  m a ch e n .

A ls  am  n ä c h s te n  l ie g e n d  kam  d ie  T e i lu n g  
d e s P r e ß z y l in d e r s  so lc h e r  P r e s s e n ,  b e i  w e lc h e n  
d ie  P r e s s u n g  d u rch  e in e n  im  Z y lin d e r  h in  und

h e r  g e h e n d e n  S te m p e l e r fo lg t , d urch  E in s a tz s tü c k e  
u n d  d ie  A n w e n d u n g  e in e s  so  v ie l t e i l ig e n  S te m p e ls ,  
a ls  E in s a tz s tü c k e  v o r h a n d e n  s in d , in  B e tr a c h t .  
D ie s e s  V e r fa h r e n  i s t  v o n  F .  A u g .  S c h u l z  in  
H a lle  (S a a le )  e in g e s c h la g e n  w o rd e n . Im  n a c h 
fo lg e n d  d a r g e s te l l t e n  B e is p ie l  h a n d e lt  e s  s ich  
um  e in e  Z w e it e i lu n g  v o n  P r e ß z y l in d e r  ( P r e ß 
form ) u n d  S te m p e l. Zu b e id e n  S e ite n  d er  in  
d en  P r e ß k a n a l e in g e s e t z t e n  W a n d  a (A b b ild . 1 )  
w ir d  j e  e in  S a tz  F o r m e n  b a n g e o r d n e t ,  d ie  in  
b e k a n n te r  W e is e  d u rch  s o g e n a n n te  F o r m h a k e n  c 
und  E in s a tz s tü c k e  d g e g e n  V e r s c h ie b u n g  g e s ic h e r t  
s in d . D u rch  E in s e t z e n  v e r s c h ie d e n e r  F o r m stü c k e  
k a n n  m an d ie  G rö ß e  d er  h e r z u s te l le n d e n  P r e ß 
s te in e  b e l ie b ig  v e rä n d e rn . D e r  S te m p e l i s t  d en  
P r e ß k a n ä le n  e n tsp r e c h e n d  e b e n fa lls  m e h r te i l ig  
g e s t a l t e t .  D ie  P r e ß fo r m e n  k ö n n e n  b e i B e d a r f  
u n a b h ä n g ig  v o n e in a n d e r  e in g e s t e l l t  w e r d e n , in d e m  
d ie  F o r m h a k e n  c d u r c h  d ie  S c h r a u b e n sp in d e ln  ef 
a n g e p r e ß t  w e rd en .

D ie  S c h u lz  s e h e  A n o r d n u n g  i s t ,  w ie  w ir  
s e h e n  w e r d e n , d u rch  a n d e r e , e in fa c h e r e  E in 
r ic h tu n g e n  lä n g s t  ü b e r h o lt  w o r d e n . S o  w ir d  
z . B . e in e  b e q u e m e re  L ö s u n g  d er  A u fg a b e  d u rch  
d en  E in s a tz  v o n  V o r sp r ü n g e n  in  d ie  P r e ß fo r m  
e r z ie l t ,  durch  w e lc h e  d ie  h e lg e s t e l l t e n  B r ik e t t s  
F u r c h u n g e n  e r h a lte n , 
so  daß  s ie  beim  A u f
s c h la g e n  le ic h t  in  
m e h r ere  S tü c k e  z e r 
fa l le n . E in e  d e r a r t ig e  
A r b e it s w e is e  i s t  z u 
e r s t  v o n  C a r l  E i s e n 
g r ä b e r  in  G ie b ic h e n -  
s te in  b e i H a lle  a n 
g e r e g t w o r d e n . A n d e n  
F o r m te ile n  « (A b b . 2 )  
e in e r  B r ik e t tp r e s s e  
s in d  V o r sp r ü n g e  x u n d  
e n tsp r e c h e n d  d e n se lb e n  am  P r e ß s te m p e l N u te n  
a n g e b r a c h t , so  d aß  s ic h  le t z t e r e r  in  d en  N u te n  
b eq u em  fü h r t. D u rch  d ie  B ild u n g  d er  N u te n  
in  d en  a u sg e p r e ß te n  B r ik e t t s  w ir d  a u ß erd em  
d er  V o r te i l  e r z ie l t ,  d aß  d ie s e lb e n  n a c h  ih rem  
A u s tr i t t  a u s  d er  P r e s s e  in fo lg e  ih r e r  v e r m e h r te n  
O b erfläch e  b e s se r  a b k ü h le n . V e r fe u e r t  m an  s ie  
a ls  g a n z e  B r ik e t t s ,  d an n  b ie te n  s ie  a u s  d em 
se lb e n  G ru n d e dem  F e u e r  e in e  g r ö ß e r e  A n g r if fs 
flä c h e  dar.

U m  d en  A r b e ite r n  d a s  Z er b r ec h en  d e r a r t ig  
g e n u te te r  K o h le n p r e ß s te in e  zu  e r sp a r e n  u n d  d ie se  
A r b e it  d u rch  d ie  P r e s s e  s e lb s t  b e w ir k e n  zu  
la s s e n , k a n n  m an  d ie  d ie  F u r c h u n g  d er  P r e ß 
s te in e  h e r v o r r u fe n d e n  N u te n  d er  P r e ß fo r m  in  
d er  R ic h tu n g  n a c h  dem  A u s t r i t t  d e s  P r e ß g u ts  
zu  a llm ä h lic h  v e r s t ä r k e n ,  w ie  d a s  in  d en  A b 
b ild u n g e n  3  b is  5  d a r g e s t e l l t  i s t .  A b b ild u n g  3  
z e ig t  e in en  H o r iz o n ta ls c h n it t  d urch  d en  P r e ß k o p f  
d er P r e s s e ,  A b b ild u n g  4  e in e n  v e r t ik a le n  Q u er
s c h n it t  d urch  le t z t e r e n ,  A b b ild . 5  e in e n  v e r t ik a le n

Abbildung 1. Abbildung 2.
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Q u e r sc h n itt  d u rch  d ie  P r e s s e .  D ie  m itt le r e n  
V o r sp r ü n g e  x v e r s tä r k e n  s ic h  n a ch  dem  A u s t r i t t s 
o n d e  y z u  an ih r e r  n a c h  a u ß en  g e k e h r te n  S e ite  
in  d e m se lb e n  M a ß e , w ie  s ic h  d ie  ä u ß e re n  V o r-  
sp r iin g e  z n a c h  d em  A u s tr it t s e n d e  y z u  an  d er  
n a c h  in n e n  g e k e h r te n  S e it e  v e r jü n g e n . D u rch  
d ie se  E in r ic h tu n g  w ir d  e r z i e l t ,  daß  d ie  v o r 

g e fu r c h te n  P r e ß s te in e  u n te r  
d er  W ir k u n g  d es D r u c k e s  
d er  P r e s s e  a n  d en  v e r s t ä r k 
te n  N u te n  zu m  Z erb r ech en  
g e b r a c h t  w e r d e n . M an er 
h ä l t  a lso  a u s  d er  P r e s s e  
f e r t ig  g e b r o c h e n e  B r ik e t t s .  
D ie  A n o rd n u n g  s ta m m t von

Abbildung 9. Abbildung 10.

Abbildung 3.

la g e n  b e w ir k te  V e r d ic h tu n g  d es P r e ß g u t s  n ic h t  
p lö tz l ic h , so n d e rn  a llm ä h lic h  e in tr it t .  A b w e ic h e n d  
d a v o n  z e r k le in e r t  J .  T r e u h e r z  v o n  den  
G le t tw it z e r  W e r k e n  in  G le t tw it z  N .-L . e in e n  
B r ik e t t s tr a n g  in  d er  P r e ß fo r m  d u rch  S c h e r 
w ir k u n g , in d em  e r  e in z e ln e  T e i le  d es  S tr a n g e s  
z w in g t ,  W e g e  z u  n eh m en , w e lc h e  um  e in  G e w is se s  
g e g e n  d ie  a n d ere n  T e i le  v e r sc h o b e n  s in d . D ie  
E in r ic h tu n g  i s t  in  d en  A b b ild u n g e n  9 b is  1 2  
d a r g e s te l l t .  A b b ild u n g  9 z e ig t  e in e n  L ä n g s s c h n it t

a u s  b e l ie b ig  v i e l e n ,  v e r sc h ie d e n  g e fo r m te n  L a 
m e lle n  h e r , w e lc h e  d e r a r t ig  v e r e in ig t  s in d , d a ß  
s ie  den  B r ik e t t s tr a n g  z w in g e n , v e r sc h ie d e n  v e r 
la u fe n d e  K a n ä le  z u  p a s s i e r e n , in  d en en  s e in e  
Z e r le g u n g  e r fo lg t .  E in e  so lc h e  F o r m  i s t  in  
A b b ild . 1 3  im  L ä n g s s c h n it t ,  in  den  A b b ild u n g e n  
1 4  u n d  1 5  in  z w e i  Q u e r sc h n itte n  n a c h  d en  
L in ie n  xx u n d  y y d a r g e s t e l l t .  S ie  b e s te h t  a u s  
d en  L a m e lle n  no d er  o b er en  u n d  d en  L a m e lle n  
rs d er  u n te r e n  S c h w a lb u n g , d ie  w ie d e r u m  d u rc h

d urch  d ie  P r e ß fo r m , A b b ild u n g  1 0  e in e  A n s ic h t  
d es P r e ß m u n d s tü c k s , A b b ild u n g  1 1  e in e n  L ä n g s 
s c h n it t  d u rch  e in e n  T e i l  d er  P r e ß fo r m  in  e in e r  
ä n d ern  A u s fü h r u n g sa r t , A b b ild . 1 2  e in e n  Q u er
s c h n it t  durch  d ie  F o rm  der A b b ild . 1 1 .  N a c h  
d er  A u sfü h r u n g sfo r m  g e m ä ß  d en  A b b ild u n g e n  9  
un d  1 0  l e g t  m an  an  d er  o b eren  S c h w a lb u n g  a e in  
K e ils t i ic k  b a n , w e lc h e s , b e i c b e g in n e n d , b is

Abbildung 4. Abbildung 5. Abbildung 11. Abbildung 12.

C a r l  E i s e n g r ä b e r  in  H a lle  (S a a le )  u n d  S i e g 
f r i e d  N e u m a n n  in  B e r lin  h er .

D ie  V o r s p r ü n g e , w e lc h e  im  P r e ß k o p f  d ie  
Z e r te ilu n g  d er  B r ik e t t s  b e s o r g e n , w e r d e n  n a ch  
d en  A n g a b e n  d er  G r e p p i n e r  W e r k e  in  G rep p in  

. (S a c h se n )  am  v o r te i lh a f t e s t e n  in  F orm  v o n  D r u c k 
le is t e n  ef (A b b ild u n g e n  6 b is  8 )  h e r g e s t e l l t ,  d ie

d o rt, -wo d a s  P r e ß 
g u t  in  den  P r e ß 
k o p f  e in t r i t t ,  k o 
n is c h  a u s g e b ild e t  
s i n d , d a m it d ie  
d u rch  d ie  E in -

Abbildung 6.

i  zu m  M u n d stü ck  d er  F orm  g le ic h m ä ß ig  a n s t e ig t .
Ihm  g e g e n ü b e r  l i e g t  e in e  e n tsp r e c h e n d  t i e f  

! g e h ö h lte  N u t  d, w e lc h e  e b e n so  a llm ä h lic h  t i e f  
| v e r lä u f t . D e r  B r ik e t t s t r a n g  n im m t a ls o  in  d er  
i  M itte  e in e n  ä n d ern  W e g  a ls  s e i t l ic h , u n d  e s  
I t r i t t  in fo lg e d e s s e n  e in e  T e ilu n g  e in . M an  k a n n  

a b e r  a u ch , w ie  d ie  A b b ild u n g e n  11  u n d  1 2  
z e ig e n , K e ils tü c k  e und  N u t  f in  d ie  P r e ß fo r m  
h in e in  v e r le g e n , so  daß  d ie  V o r sp r ü n g e  ä u ß e r lic h  
g a r  n ic h t  S ic h tb a r w e r d e n . K e il  u n d  N u t  fa lle n  
und  s te ig e n  n a c h  b e id e n  S e ite n  g le ic h m ä ß ig  a n .

U m  d ie  T e ilb a r k e it  d es  B r ik e t t s tr a n g e s  b e 
l ie b ig  z u  s t e ig e r n ,  s t e l l t  m an  d ie  e in z e ln e n  
S c h w a lb u n g e n  n ic h t  a u s  e in em  S t ü c k ,  so n d e rn

Abbildung 7. Abbildung 8. Abbildung 13.
S ch n itt x —x . S chn itt y—y„

Abbildung 14 u. 16.



1316 Stahl und Eisen. Die H erstellung kleinstückiger B riketts. 23. Jahrg. Nr. 23.

d ie  s o g e n a n n te n  F o r m h a k e n  cd und  d ie  S e it e n 
k e i le  e g e g e n  V e r sc h ie b u n g  g e s ic h e r t  s in d . A n  
d e r  S t e l le  xx s in d  sä m tlic h e  L a m e lle n  g le ic h  
h o c h , so  d aß  d er  Q u e r sc h n itt  d e s  B r ik e t t s tr a n g e s  
a u  d ie se r  S te l le  e in  R e c h te c k  i s t .  B a n n  a b er  
g e h e n  d ie  L a m e lle n  n r k e ilfö r m ig  z u , w ä h r e n d  
d ie  L a m e lle n  o s p r ism a tis c h  b le ib e n , so  daß  d ie  
o b e r e  und  d ie  u n te r e  B e g r e n z u n g s l in ie  d es  Q uer
s c h n it t s  d e s  S tr a n g e s  g e b r o c h e n  s in d ,  w ie  A b 
b ild u n g  1 5  z e ig t .  D e r  U n te r sc h ie d  der H ö h e  
z w is c h e n  d en  L a m e lle n  n und  o i s t  g le ic h  dem  
d e r  L a m e lle n  r u n d  s. D ie  A n o r d n u n g  d er  L a 
m e lle n  b r in g t  au ch  d en  V o r te il  m it  s ic h , d aß  beim  
S c h a d h a ftw e r d e n  d er  S c ln v a lb u n g e n  n u r e in z e ln e  
L a m e lle n  a u s g e w e c h s e lt  zu  w e rd e n  b ra u ch e n .

---rnrnnfil
°'J§i;

Ir , . 1 1111 ¿-LLl-LL.....

U n te r te i l  a g e n ä h e r t  o d er  v o n  ih m  e n tfe r n t  
w e r d e n  (v e r g l .  A b b ild . 2 0 ,  2 1 ,  2 3 ) ,  w o d u rch  
m an  es in  d er  H a n d  h a t ,  d en  Q u e r sc h n itt  der  
P r e ß k a n ä le  d er  B e sc h a ffe n h e it  d e s  P r e ß g u ts  
durch  R e g e lu n g  d es  R e ib u n g sw id e r s ta n d e s  a n 
z u p a sse n . J e d e r  P r e ß k a n a l i s t  m it  e in e r  g e 
so n d e r te n , d urch  d ie  Z w isc h e n r ä u m e  f g e tr e n n te n  
Z u le itu n g  e fü r  d a s  P r e ß g u t  v e r se h e n . D e r  
K a n a l I I  k a n n  au ch  u n te r  d en  K a n ä le n  I  und  
III  a n g e o r d n e t  se in . E b e n so  lä ß t  s ic h  d ie  Z a h l  
d er K a n ä le  b e l ie b ig  v e r m e h r e n . H ä n g e n  d ie  
B r ik e t t s  n a ch  dem  P r e s s e n  im  M u n d stü ck , w ie  au s  
A b b ild u n g  2 3  e r s ic h t l ic h , u n te r e in a n d e r  zu sa m m en , 
d an n  m ü ssen  s ie  fü r  d en  G eb ra u ch  e r s t  e n tz w e i
g eb r o c h e n  w e rd en . M an k a n n  s ic h  d ie s e  A r b e it  e r 

sp a r e n , w e n n  m an  beim  P r e s 
se n  fo lg e n d e s  V e r fa h r e n  e in 
s c h lä g t .  D ie  e in z e ln e n  P r e ß 
k a n ä le  w er d e n  e n tw e d e r  m it

Abbildung 16.

x
F]T-tj-i i l r~il ii ¿ml- z

I I  m

Abbildung 23 a.

Abbildung 17. Abbildung 10.
n n

Abbildung 21. Abbildung 22.

D ie  B r ik e t tp r e s s e  von  C. B u s c h i u s  &  Co .  
in B e r l in  z e ic h n e t  s ic h  d a d u rch  a u s ,  daß  d ie  
P r e ß k a n ä le  I , II, III  (A b b ild u n g e n  1 6  b is  2 3 )  
d e r a r t ig  g e g e n e in a n d e r  n a c h  o b en  od er u n ten  
v e r s e t z t  l i e g e n ,  d aß  d u rch  e in e n  S tem p e lh u b  
g le ic h z e i t ig  m eh rer e  B r ik e t t s tr ä n g e  a u sg e p r e ß t  
w e r d e n , d ie  e n tw e d e r  v o n e in a n d e r  g e t r e n n t  s in d  
o d e r  m it te ls  sc h m a le r  S t e g e  Z u sa m m en h ä n g en . 
D ie  E in z e ls t e m p e l  xy z s in d  a n  dem  e in e n  E n d e  
d u rc h  d en  S te m p e lk o p f  w z u  e in em  G a n zen  v e r 
e in ig t .  S ie  l ie g e n  n a c h  A b b ild u n g  1 9  so  a n 
e in a n d e r , d a ß  s ie  s ic h  m it  d en  K a n te n  b erü h ren , 
o d e r  s ie  s in d  d u rch  d ü n n e  Z w is c h e n le is te n  m it 
e in a n d e r  v e rb u n d e n  (v e r g l .  A b b ild . 2 2 ) .  D u rch  
d ie  le t z tg e n a n n t e  E in r ic h tu n g  i s t  d ie  L a g e  d er  
E in z e ls te m p e l  z u e in a n d e r  b e s s e r  g e s ic h e r t .  D ie  
P r e ß fo r m  m it d en  P r e ß k a n ä le n  / .  II, III  w ir d  
d u r c h  d en  O b e r te il b, d en  U n te r te i l  a und  d ie  
S e i t e n t e i l e  c g e b i ld e t .  O b e r te il b k a n n  dem

A bbildung 23 b.

v e r sc h ie d e n e n  M e n g en  P r e ß 
g u t  o d er  m it v e r sc h ie d e n e m  
P r e ß g u t , d a s  s ic h  beim  

A bbildung 23. P r e s s e n  v e r sc h ie d e n  s ta r k  
v e r d ic h te t , b e sc h ic k t . F ü h r t  

m an  zu m  B e is p ie l  d em  K a n a l I I  (A b b ild u n g  2 3 )  
e tw a s  w e n ig e r  M a te r ia l zu  a ls  d en  K a n ä le n  I  
und  III, d an n  fa l le n  d ie  m itt le r e n  B r ik e t t s  ein  
w e n ig  k le in e r  a u s , s ie  w erd en  in fo lg e d e s s e n  e tw a s  
w e n ig e r  w e it  v o r g e sc h o b e n  a ls  d ie  ä n d ern  (v e r 
g le ic h e  d ie  A n d e u tu n g  in  A b b ild u n g  2 3  a ) . D ie s e r  
g e r in g e  U n te r sc h ie d  b e w ir k t , d aß  e in e  V e r e in ig u n g  
der  B r ik e t t s  an  den  S te l le n  n (A b b ild u n g  2 3  b) 
b e r e it s  b e im  P r e s s e n  v e r h in d e r t  w ird .

N u r  d u rch  A b ä n d e r u n g  d es  P r e ß s te m p e ls ,  
a lso  o h n e  Ä n d e r u n g  d er  F o r m , w e r d e n  In d u s tr ie 
b r ik e t ts  n a ch  dem  V e r fa h r e n  v o n  B a u e r m e i s t e r  
&  S ö h n e  in  D e u tsc h e  G ru b e b e i B i t t e r f e ld  in  
fo lg e n d e r  W e is e  h e r g e s t e l l t :  D ie  A b b ild u n g e n
2 4  u n d  2 5  z e ig e n  d en  A u fr iß  u n d  G ru n d riß  
e in e s  S te m p e ls  z u r  H e r s t e l lu n g  z w e i t e i l ig e r ,  d ie  
A b b ild u n g e n  2 7  und  2 8  den  A u fr iß  u n d  G rund
r iß  e in e s  S te m p e ls  z u r  H e r s te l lu n g  d r e ite i l ig e r  
B r ik e t t s .  D ie  A b b ild u n g e n  2 6  u n d  2 9  s te l le n
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d ie  d u rch  d ie  P r e ß s te m p e l 2 4  und  2 7  h e r g e s te l l t e n  
B r ik e t t s  dar und  e r lä u te r n  z u g le ic h  d ie  W ir k u n g s 
w e is e  der P r e s s u n g . D ie  P r e ß s te m p e l s in d  an  
d er  P r e ß f lä c h e  tr e p p e n fö r m ig  g e s t a l t e t .  D ie  
M a te r ia lz u fü h r u n g  zu r  P r e s s e  w ird  so  g e r e g e l t ,  
daß  d ie  P r e ß s t e in e  d ie  S tä r k e  d er  A u sk lin k u n g  
e r h a lte n . I n fo lg e  d ie se r  A n o rd n u n g  w e r d e n  b e i  
dem  B e is p ie l  n a c h  d en  A b b ild u n g e n  2 4 ,  2 5 ,  2 6  
b e i je d e m  H u b e z w e i  P r e ß s t e in e  a b h e r g e s t e l l t .  
D a  d ie  P r e ß s te in e  a an  d er  T e ilu n g s f lä c h e

Vorbeigehen, die
~1_______  ^  L  von  d er  frü h eren

P r e ssu n g  h er  g la tt  
i s t ,  k ö n n e n  s ie  
n ic h t a n h aften  und  
w e r d e n  an d er 
se lb e n  S t e l le  au ch  
g la t t .  In  ftlin- 

I I ~ n  lie b e r  W e is e  e r 
h ä lt  m an n a c h  den  

Abbildung 24. Abbildung 27. Abbiidung en 27,
2 8 ,  2 9  b e i je d e m  
H u b e d re i g la t t e  
B r ik e t t s .  D u rch  

e n tsp r e c h e n d e  
A u sb ild u n g  d es  

P r e ß s te m p e ls  
k a n n  m an  e in e  
n o c h  w e ite r g e -  
h e n d e T e i lu n g d e r  
g a n z e n  B r ik e t t s  
v o rn e h m en .

J .  T r e u h e r z  
in  B e r l in  s e t z t  
d era rtig e  trep p en 
fö r m ig  g e s ta l t e t e  
P r e ß s te m p e l aus  
m e h reren  L a m e l

le n  z u sa m m e n , w ie  d ie  A b b ild u n g e n  3 0  b is  3 4  
in  d r e i v e r sc h ie d e n e n  A n s ic h te n  d a r s te l le n . D ie  
L a m e lle n  no w e r d e n  d u rch  K e i l e ,  S c h ra u b en  
od er  d e r g le ic h e n  z u sa m m e n g e h a lte n . S ie  s in d  
vo n  v e r sc h ie d e n e r  L ä n g e . Z u r w ir k sa m e n  B e 
f e s t ig u n g  d er  L a m e lle n  m it  dem  S te m p e lfu ß  k an n  
m an e in e  d e r se lb e n  m it  d ie sem  a u s e in e m  S tü c k  
h e r s te l le n  (v e r g l .  A b b ild u n g  3 4 ) .  N o c h  b e s s e r  
m a c h t m an  den  S te m p e lfu ß  a u s z w e i  od er  v ie r  
T e ile n , w e lc h e  d u rch  S ch ra u b en  v erb u n d en  w er d e n . 
D ie s e  A n o r d n u n g  b r in g t  d en  V o r te i l  m it  s ic h ,  
daß  b e im  B ru c h  d e s  S te m p e ls  n ic h t  g le ic h  d er  
g a n z e  S te m p e l u n b r a u ch b a r  w ir d ,  so n d ern  n u r  
e in z e ln e , le ic h t  a u s z u w e c h s e ln d e  T e i le .

D e r  V e r b r e n n u n g sv o r g a n g  w ir d  w e s e n t l ic h  
g e fö r d e r t , w e n n  d ie  m it  H ilf e  d e r a r t ig e r  S te m 
p e l g e f e r t ig t e n  B r ik e t t s  n ic h t  im  r e c h te n ,  
so n d ern  im  s p itz e n  W in k e l  a u fe in a n d e r  t r e f 
fen d e  K a n te n  b e s i t z e n . D ie  F ir m a  F r i e d .  
K r u p p ,  G r u s o n w e r k  z u  M a g d e b u r g -B u c k a u , 
g ib t  d e sh a lb  dem  P r e ß s te m p e l e in e  sä g e fö r m ig e  
G e s ta lt ,  w ie  au s A b b ild u n g  3 4 a  h e r v o r g e h t .

Abbildung 25. Abbildung 28.

Abbildung 26. Abbildung 29.

E s  e n ts te h e n  B r ik e t t s  v o n  rh o m b o id isc h e m  Q u er
s c h n it t ,  d ie  e b e n fa lls  n u r  lo s e  u n te r e in a n d e r  Z u 

sa m m e n h ä n g e n  und  b e im  A u s tr e te n  a u s  d e r  
P r e s s e  in  e in z e ln e  T e i le  z e r fa l le n . S p ä te r

Abbildung 30.

w u r d e  g e fu n d e n , d aß  b e i  
dem  g r o ß e n  D r u c k , d er  in  
der  P r e s s e  h e r r s c h t ,  d er  
S te m p e l b e s tr e b t  i s t ,  den  
sc h r ä g e n  Z a h n flä c h e n  e n t 
sp r e c h e n d  s e i t l ic h  a u sz u 
w e ic h e n . D a d u rc h  w ä c h s t  
d ie  R e ib u n g  a u f  d er e in en  
S e i t e  d es P r e ß k a n a ls  in  u n -

cQr t O t

3 ? - ■

•V

Abbildung 32.

■fjp
l-K-j 

Abbildung 33.

Abbildung 34.

e r w ü n sc h te m  M aß e. D a h e r  
w ir d  j e t z t ,  w ie  d ie  A b b il
d u n g  3 4  b e r g ib t , b e i S te m 
p e ln ,  d ie  z w e i t e i l ig e  B r i
k e t t s  e r z e u g e n , d ie  e in e  F lä c h e  a n a ch  r e c h t s ,  
d ie  a n d er e  b n a ch  lin k s  a b g e s c h r ä g t  und  d a d u rch  
der  v e r s c h ie d e n e  D ru ck  an den  S e ite n  a u f-

^ t
Abbild. 34c.

g e h o b e n . D ie  A b b ild u n g  3 4 c  z e ig t  e in e n  S te m p e l  
z u r  B ild u n g  d r e ite i l ig e r  B r ik e t t s .  H ie r  s in d  
a u s d e m se lb en  G ru n d e z w e i  F lä c h e n  b n a ch  l in k s  
un d  d ie  d r it te  a n a ch  r e c h ts  a b g e s c h r ä g t .

(Schluß folgt.)



1318 Stahl und Eisen. Die Eisen- und K ohlenindustrie R ußlands usw . ‘23. Jahrg. Nr. 23.

Die Eisen- und Kolilenindustrie Rußlands an der Wende 
des X IX . Jahrhunderts.

V o n  D r . in g . Th. Naske u n d  B e r g in g e n ie u r  E. A. Baron Taube.

(Schluß von Seite 1284.)

5 . S c h w e i ß e i s e n .  In  R u ß la n d  w u rd e  im  
J a h r e  1 9 0 0  a u f  1 3 7  W e r k e n  S c h w e iß e is e n  e r z e u g t .  
E s  w a re n  im  B e tr ie b  1 6 2 4  F r is c h h e r d e , P u d d e l
ö fe n  und  S c h w e iß ö fe n . Im  g a n z e n  w u rd en  e r z e u g t  
5 2  9 3 7  t  F r is c h h e r d e is e n  in  S tü c k e n  u n d  B lö c k e n  
u n d  4 6 3  7 4 9  t P u d d e le is e n  in  S tü c k e n  und  
L u p p e n . D a s  g e s a m te  S c h w e iß e is e n  w u rd e  a u f  
4 8 9  9 5 0  t F e r t ig fa b r ik a te  v e r a r b e ite t . In  l e t z 

te r e r  M en g e  s in d  e n th a lte n :  3 4 4  4 7 5  t  F o r m 
e is e n , 1 0 3  4 5 2  t  B le c h e , 4 8 3 6  t  S c h if fsm a te r ia l  
und  P a n z e r p la t t e n , 3 2  2 0 7  t  A b fä lle  und  4 9 8 0  t 
n ic h t  n ä h e r  a n g e g e b e n e s  S c h w e iß e is e n m a te r ia l .  
N a c li d en  e in z e ln e n  I n d u s tr ie b e z ir k e n  v e r t e i l t  
s ic h  d ie  S c h w e iß e is e n e r z e u g u n g , w ie  T a b e lle  1 0  
z e ig t .  D ie  E r z e u g u n g  in  den  e in z e ln e n  G ou 
v e r n e m e n ts  i s t  a u s  T a b e lle  11  e r s ic h t l ic h .

T a b e l l e  10. S c h w e i ß e i s e n.

S chw eiße isenerzeugung M ehr ( + )
I n d u s t r i e b e z i r k 1899 1900

t

w en ige r (—) 
a ls  1899

. . .  /  Kronwerke . . . .  
................................................................ \  Privatwerke . . . .

25 618 )  042 415 
216 797 /  242 110

26 449 \  ggy Q97 
230 578 / +  14 612

Moskauer D istr ik t.............................................................. 53 015 54 770 +  1755
_  , ( Kronwerke . . . .  
Polen.............................................. \  Privatwerke . . . .

1 bl 6 \  gqq
63 083 / 57 ö S /  59008 — 5 592

Süd-, Südwest- und Siidost-Rußland............................. 56 386 51 062 — 5 324
N ord n iß lan d ....................................................................... 85 538 53 689 ! — 31 849

. / Kronwerke . . . .  
S lb ineu ..........................................\ Privatwerke . . . .

2 028 » o „ o
1384 / 3412 ‘iS} 1 « ! — 1689

Finland................................................................................... 14 942 12 683 — 2 259
Zusammen............................. 520 307 489 962 -  30 347

T a b e l l e  11. S c h  w e i ß  e i s  en.

G ouvernem ent

P e r m .................
St. Petersburg . 
Wjatka . . . . 
Petrokow . . . 
Kosakenland . . 
Nischni Nowgor. 
Ekaterinoslaw 
Radom .
Ufa . .
Tambow 
Orenburg 
Kurland 
Drei . .
Moskau 
Abö . .

192 564 
52 489 
36 472 
31 139 
28 506 
21744 
20 710 
19 775 
16 946 
13 204 
11046 
7 380 
7 243 
5 850 
4 989

G ouvernem ent

Wladimir . 
Kuopio . . 
Njuland . . 
Wolin . . .  
Ivaluga . . 
Wologda . . 
Transbaikal. 
Wilna . . . 
Rjasan. . . 
Tomsk . 
Jennisce . 
Tawastgutsk 
Wassask . .

Zusammen

t

4409  
3 620 
3 591 
1845 
1732 
1199 

803 
713 
587 
555 
366 
349 
133

489 959

Im  J a h r z e h n t  1 8 9 1  b is  1 9 0 0  h a t  d ie  S c h w e iß 
e is e n e r z e u g u n g  R u ß la n d s  d ie  in  T a b e l le  1 2  d a r
g e s t e l l t e  V e r ä n d e r u n g  d u r c h g e m a c h t.

D ie  S c h w e iß e is e n  -  E r z e u g u n g  R u ß la n d s  im  
J a h r e  1 9 0 0  i s t  g e g e n ü b e r  1 8 9 9  z u r ü c k g e g a n g e n .  
D ie s e  E r s c h e in u n g  i s t  d a r a u f  z u r ü c k z u fiih r e n ,  
d a ß  d ie  F lu ß e is e n d a r s te l lu n g  d ie je n ig e  d es S c h w e iß 
e is e n s  w ie  ü b e r a ll, so  au ch  in  R u ß la n d  zu  v e r 
d r ä n g e n  b e s tr e b t  i s t .

6 . F l u ß e i s e n  u n d  S t a h l .  Im  J a h r e  1 9 0 0  
w u rd en  in  R u ß la n d  a u f  8 2  H ü tte n w e r k e n , und  
z w a r  m it  3 6  B e s s e m e r k o n v e r te r n , 2 1 4  M a rtin 
ö fe n , 5 6  Z e m e n tie r ö fe n  u n d  1 0 7  T ie g e lö f e n ,  
2 2 1 8  6 4 0  t  F lu ß e is e n  u n d  S ta h l  e r z e u g t .  D a v o n  
w a r e n  1 8 9 4  t  Z e m e n ts ta h l, 3 1 8 8  t  P u d d e ls ta h l ,  
6 7 5  1 0 1  t  B e s s e m e r f lu ß e is e n , l  5 2 0  8 7 7  t  M artin -  
f lu ß e ise n  und  1 8  0 8 0  t  T ie g e lg u ß s t a h l .  A u s  H a lb 
fa b r ik a te n  w u rd en  d a r g e s t e l l t  5 4 4  6 3 0  t  S c h ie n e n ,  
6 8 8  8 3 5 1 F o r m e ise n , 3 7 2  6 1 2 1 B le c h -  u n d  K e s s e l 
m a te r ia l ,  1 2 3  7 4 8  t  A b fä lle  und  4 8 8  8 1 5  t  o h n e  
n ä h e r e  A n g a b e . Im  g a n z e n  w u rd en  1 7 2 9  8 2 5  t  
f e r t ig e  W a r e  e r z e u g t ,  w a s  e in e n  Z u w a c h s  von  
3 1 1 2 4 5  t  g e g e n ü b e r  1 8 9 9  b e d e u te t . N a c h  In d u 
s tr ie b e z ir k e n  v e r t e i l t  s ic h  d ie  E r z e u g u n g  w ie  
in  T a b e lle  1 3  a n g e g e b e n . D ie  E r z e u g u n g  der  
e in z e ln e n  G o u v e r n e m e n ts  z e ig t  T a b e l le  1 4 .

In  d er  T a b e l le  1 5  i s t  d ie  B e w e g u n g  der  
F lu ß e is e n -  u n d  S ta h le r z e u g u n g  R u ß la n d s  in  den  
le t z t e n  1 0  J a h r e n  v e r a n s c h a u l ic h t ,  und  an
sc h lie ß e n d  d a ra n  d ie  D a te n *  fü r  d ie  E r z e u g u n g  
d e s  S ü d en s  in  d en  J a h r e n  1 9 0 1  u n d  1 9 0 2 .

* „Gorno zawodski listok“ 1903, 6127.
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T a b e l l e  12. S ch w e i ße i  se n.

.Jahr

E r z e u g u n g  in T o n n e n
Zu

sammenK ron-
w erke

P r iv a t
besitz  des 

K aisers

p r i v a t w e r k e

. . .  M oskauer i 
U ral P o len  

D istrik t |

Sud-, Süd
w est- u .Süd- 
o st-R uß land

N ord
ru ß la n d

S ibirien F in la n d

1891 24 742 1531 226 342 51 689 55 800 34 988 35 228 3138 15 110 448 568
1892 28 877 2 058 240 394 67 302 62 528 29 332 34 900 2 697 13 531 481 619
1893 31214 1464 250 438 51-382 61 691 63 913 27 031 2 838 9 601 499 572
1894 39 578 1456 251582 58 087 61 104 41431 36 523 3 643 9 132 502 537
1895 24 843 I 462 207 250 1 55 565 : 59 571 37 962 40 959 2 792 10 520 440 924
1896 21 168 1 666 226 472 58 008 77 255 57 241 39 792 2 860 14 230 498 672
1897 23 906 1 205 232 235 59 206 67 393 61473 51 556 2 398 1.3 424 512 796
1898 21713 2 189 228 798 57 565 69 232 33 712 51 565 1 946 15 387 482 107
1899 27 135 2 028 216 797 53 014 63 083 56 386 85 539 1 384 14 942 520 308
1900 27 914 1 357 230 578 54 769 57 544 51 062 53 689 305 12 682 489 961

T a b e l l e  13. F 1 u ß e i s e n ü n d S t a h 1.

Industriebezirk
E rzeugung  in  T onnen M uhr (+) 

w en ige r (—) 
als 18991899 1900

tt i ( Kronwerke . . . .
‘ ( Privatwerke . . . .

30 325 \ Qgy QQO 
255 768 ;

42 089 \  qfi7 oi n  
265 730/  30 ' 819 +  21727

Moskauer K r e is ................................................................... 186 504 258 022 +  71518
Polen und Nordwest-Rußland.......................................... 277 790 315 223 4- 37 433
Süd- und Südost-Rußland................................. .... 957 945 1 159 106 +  201 160
Nordrußland................................. < Kronwerke . . .

1 Privatwerke . . . . 175 478 36 887 \  1(,n a ,Q 
132 461 /  169348 — 6 130

Finland.................................................................................... 14 978 9116 — 5 862
Sibirien.................................................................................... 663 4 — 659

Z usam m en ......................... 1 899 451 2 218 638 +  319 187

T a b e l l e  14. F l u ß  e i s e n  und S t a h l .

G ouvernem en t  ̂ t G ouvernem ent t

Ekaterinoslaw . 1 024 560 Kurland . . . 20 237
Perm................. 231 911 Wj atka. . . . 17 362
Petrokow . . . 181 246 Orenburg . 3 729
St. Petersburg . 169 348 A b b ................. 3 109
Kosakenland , 134 545 Kuopio . . . . 2 167
Radom . . . . 113 739 Njuland . 2 028
NischnlNowgor. 86 140 Wladimir . . . 1906
Saratow . . . 69 661 Wassask . . . 1 812
O r e l................. 65 337 Rjasnn . . 173
U f a .................
Moskau . . . .

44 817 Transbaikal . . 4
44 805 Zusammen . 2 218 636

W ie  a u s T a b e lle  1 5  e r s ic h t l ic h  i s t ,  h a t  s ic h  
d ie  E rzeu gu n g- v o n  F lu ß e is e n  u n d  S ta h l  im  V e r 
la u f  d er  J a h r e  1 8 9 1  b is  1 9 0 0  um  m eh r  a ls  d as  
F iin ffa c h e  v e r g r ö ß e r t . D ie  b e id e n  n a c h fo lg e n d e n  
T a b e lle n  s o l le n  e in e r s e i t s  d ie  V e r h ä ltn is s e  in  
d er  E r z e u g u n g  d er  e in z e ln e n  F lu ß e is e n -  und  
S ta h ls o r te n  (T a b e l le  1 6 ) ,  a n d e r s e it s  d ie  E r z e u 
g u n g  der F e r t ig p r o d u k te , a ls  S c h ie n e n  und  B a n 
d a g e n , F o r m e ise n  u n d  B le c h e , im  J a h r z e h n t  1 8 9 1  
b is  1 9 0 0  v e r a n sc h a u lic h e n  (T a b e lle  1 7 ) .

B e im  V e r g le ic h  d er  a n g e fü h r te n  Z iffern  e r s ie h t  
m an  d ie  ra p id e  S t e ig e r u n g  d er  F lu ß e is e n -  und

T a b e l l e  15. F l u ß e i s e n  und S t a h l .

I n d u s t r i e b e z i r k

Jahr P rivat- 
besit/. dev 

K aisers

P r i v a t  w e r k e Zu
K ro n 
w erke U ral

M oskauer
K reis

P o len  und  
iS'ordwest- 
U ußland

Süd- und 
Südost- 
K uüland

N ord-
ruflland

S ib irien F in la n d
sammen

1891 7 700 4 49 124 81437 6 6  989 147 140 78 604 27 2 981 434 006
1892 7 377 — 54 484 45 685 91 947 196 990 115 809 27 3 246 515 565
1893 10 150 12 64 407 67 447 118 819 227 297 140 735 22 2 665 631 554
1894 11381 8 76 081 89 730 129 386 257 155 159 094 23 4 028 726 886
3.895 16 798 8 136 627 96 583 153 622 319 477 151 523 — 5 485 880 103
1896 18 240 -_ . 141004 101 525 171 082 411 473 174 513 142 5 548 1 023 527
1897 22 730 16 151 180 139 333 202 468 496 503 187 573 523 9 290 1 209 616
1898 28 050 16 227 440 170 840 261 661 743 295 173 791 3 206 14148 1 622 447
1899 30 584 17 255 758 186 504 277 790 957 943 175 219 646 14 978 1 899 439
1900 78 976 4 265 730 258 022 315 223 1 159 106 132 461 — 9 116 2 218 638
1901 999 839 _ _ _
1902 - - — — — — 899 319 — — —
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T a b e l l e  IG.

E rzeugung  in  T onnen
J a h r

Z em ent P ud d e l- U eascm er- M artin- T iegel
s tah l s tah l FluO clscn F lußcisen stah l

1891 1 772 369 132 414 293 634 5 816
1892 2 108 7 355 133 173 365 827 7 091
1893 1 996 2 667 179 340 440 429 7 121
1894 1 282 1 967 204 466 49 t 448 4 741
1895 702 4 536 268 880 597 426 8 580
1896 401 27 447 335 926 651 020 8 733
1897 1 165 4 714 336 082 876 859 7 198
1898 1973 9 879 478 266 1 125 715 6 627
1899 1855 3 220 599 169 1 132 38 ' 5 624
1900 1894 3188 675 100 1 520 377 18 080

T a b e l l e  17.

J a h r S ch ienen  und  
B an d ag en

F orm eisen Bleche

1891 172 225 85 925 36 05 6
1892 193 416 110 617 47 286
1893 231 047 128 906 62 331
1894 250 275 98 626 38 523
1895 302 549 207 862 90 798
1896 399 008 236 981 111676
1897 444 119 302 306 161 168
1898 525 869 368 910 209 864
1899 521491 760 540
1900 544 630 688 835 372 612

T a b e l l e  18.

1890 1897 1893 | 1S99 1900

E rzeugung  an  F lußelsen  u. S tah l in  1000 t

Ver. Staaten v. Nord
amerika ................. 5367 7289

j
9076' 10833 10382

Deutschland . . . . 3463 3863 4353 4791 6646
Großbritannien. . . 4306 4560 4639 ; 4933 5131
Frankreich . . . . 1160 1282 1442. 1529 1565
B elg ien ..................... 599 017 653 731 655
Österreich-Ungarn . 881 937 1063 1127 1146
Schweiz..................... 251 268 2641 . 273 301
R u ß la n d ................. 625 831 1095| 1094 1830

S ta h le r z e u g u n g , an  d er  a l le  I n d u s tr ie b e z ir k e  r e g e n  
A n te il  g en o m m e n  h a b e n . G e g e n ü b er  dem  J a h r e i  8 9  9  
i s t  d ie  E r z e u g u n g  um  3 1 9  1 8 8  t  g e s t ie g e n ,  w o ra n  
S ü d ru ß la n d  a l le in  m it  2 0 1  1 6 3  t b e t e i l ig t  i s t . ' “
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2300

1 / RI /
1
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y
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Flusscisen u. Stahl

Schweisseisen
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Abbildung 2.
Die Erzeugung Rußlands an Roheisen, Flußeisen 
und Stahl, Schweißeisen und Eisengußwaren in 

den Jahren 1891 bis 1900.

T a b e l l e  19.

H ü t t e n a r b e i t e r
T a g e lö h n e r

und
H ilfsarbeiter

In s 

gesam tH ochöfen
S chw eiß

eisenw erke
F lußelsen-

verschied .
w erke 1

Zusam m en
H ütten 
a rb e ite r

U ra l...................................................... ! 8 107 28177 4 696 16 820 63 347
.......... 5 547

Moskauer D istrik t............................. ; 5 544 4 378 ; 4 650 20 741 35 964

Polen und Nordwest-Rußland . . . 2 384
651

3 427 3199 3 248 13 175

Südrußland......................... 8 893 2 337 |
917 

11 360 13 303 39194

Nordrußland...................................... 428
25

1 726 1
155

3 301 
3191 18 408 

111
23 753 

413
Sibirien .............................................. 122
Ein 1 a n d .............................................. 4431 4 434

Zusam m en.................; 25 381 40 200 27 096 72 631 180 280
14 972

108 748 

19 191 

5 750 

14 219

3 377 
243

151 498

172 095

55 155

18 925

53413

27 100 
656

4434

331 778
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In  a l le n  e is e n e r z e u g e n d e n  L ä n d e rn  d er  E r d e  
w u rd en  im  J a h r e  1 9 0 0  2 7  1 9 3  2 2 0  t  F lu ß e is e n  
und  S ta h l  e r z e u g t . In  den  le t z t e n  fü n f  J a h r e n  
n ah m en  a n  d ie se r  u n g e h e u r e n  P r o d u k tio n  d ie  
in  T a b e lle  1 8  g e n a n n te n  L ä n d e r  h e r v o r r a g e n d e n  
A n te il .

7 . G u ß w a r e n  u n d  F e r t i g f a b r i k a t e .  A u s  
K u p o lö fen  w u r d en  im  J a h r e  1 9 0 0  1 6 2  4 6 2  t ,  a u s  
F la m m ö fe n  1 5  2 8 1  t  a b g e g o s s e n , zu sa m m en  d a h er  
1 7 8  8 1 9  t .  D ie  E r z e u g u n g  an  E is e n g u ß  s t e l l t
s ic h  im  v e r g a n g e n e n  J a h r z e h n t  w ie  f o lg t :

1891 . . 77  214  t  1896 . . 116 340 t
1892 . . 77  965 t 1897 . . 145 945 t
1893

1 8 9 4
1895

81 600 t 
' 91 245 t 

91 774  t

1898
1899
1900

168 998 t 
172 896 t 
178 819 t

A n  E in a ilg e s c h ir r  w u rd en  e r z e u g t  1 4  9 7 7  t ;  
d ie  F a b r ik a t io n  d e s se lb e n  w ir d  v o r z u g s w e is e  in  
P o le n  u n d  K u r la n d  b e tr ie b e n . A n  g e z o g e n e m  
D r a h t  e r z e u g te  R u ß la n d  im  J a h r e  1 9 0 0  1 0 9  0 4 3 1.

D ie  A n z a h l d er  A r b e ite r  a u f  sä m tlic h e n  E is e n 
h ü tte n w e r k e n  R u ß la n d s  im  J a h r e  1 9 0 0  e r s ie h t  
m an  a u s T a b e l le  1 9 .

D e r  R ü c k g a n g  d er  E is e n e r z e u g u n g  d er  J a h r e
1 9 0 1  u n d  1 9 0 2  h a t  in  R u ß la n d  A r b e ite r e n t la s 
su n g e n  in  g rö ß erm  M aß e z u r  F o lg e  g e h a b t ,  
w e lc h e r  U m sta n d  g a n z  b e so n d e r s  in  S ü d ru ß la n d  
h a r t  em p fu n d en  w u r d e . D ie  Z a h l d er  im  sü d 
r u s s is c h e n  I n d u s tr ie b e z ir k  b e s c h ä f t ig te n  A r b e ite r  
s t e l l t e  s ic h  im  J a h r e  1 9 0 1  a u f  4 9  8 6 3 ,  im  J a h r e
1 9 0 2  a u f  4 3  2 1 2 . *

K o h l e  u n d  K o k s .  In  d en  J a h r e n  1 8 9 9  
und  1 9 0 0  w u rd en  in  R u ß la n d  an  B r e n n s to ife n  
d ie  in  T a b e l le  2 0  a n g e g e b e n e n  M en g en  g e fö r d e r t . 
N a c h  G r u b e n d is tr ik te n  v e r t e i l t  s ic h  d ie  K o h le n 
fö r d e r u n g , w ie  T a b e l le  2 1  z e ig t .

T a b e l l e  20.

1808

t

1900

t

M ehr (-{-), w en i
g e r  (—) als  1899 

t

Steinkohle . . 12 718 006 14 887 345 +  2 169 339
Anthrazit. . . 1 046 584 1 173 594 -1- 127 010
Lignit . . . . 226 834 114 826 — 112 008

Zusammen 13 991 424 16 175 765 - f  2 184 341

T a b e l l e  21.  K o h l e n f ö r d e r u n g .

G e f ö r d e r t  in 1S99 

■ t

1900

Z u s a m m e n

t S te in k o h le

D a v o n

A n th r a z i t L ig n it

M e h r  (+) 
w e n ig e r  (— ) 

als 1899

Donetz-Bassin...................................... 9 229 918 11015 089 9 848 303 1 166 786 4- 1 7 8 5  1 7 1

Polen ....................................................... 3 976 803 4 129 932 4040 857 89 075 + 153129
U r a l ...................................................... 362 499 372 150 365 342 6 808 — + 9 651
Moskauer Kreis . . . . . . . . . 224 457 288 832 277 540 — 11292 + 64 375
Gouvernement Tomsk......................... 49 350 75 863 75 863 — — + 26 513
Kaukasus.............................................. 36 420 64 385 63 435 — 950 27 965
Sibirien.................................................. 81 581 140 707 129 346 — 11361 + 59 126
Turkestan.............................................. 7 208 9 956 9 956 — — + 2 783
Kiew-Elisabethgrad............................. — 738 — — 738 + 738
Kirgisen-Steppe................................. 23 188 62 184 60 774 — 1410 - + 38 996
A k m olin sk .......................................... — 15 928 15 928 — — + 15 928

H ie r b e i w u rd en  A r b e i t e r  b e s c h ä f t ig t  
(T a b e lle  2 2 )  :

T a b e l l e  22.

U n te r

T a g e
Ü b e r
T a g e

Im Donetz-Bassin............................. 62 037 12 840
In Polen.............................................. 11017 4 752

50
Im Moskauer K r e is ......................... 1348 930
Am Ural.............................................. 2 215 982
Im Kaukasus...................................... 515 11
In Turkestan..................................... 109 55
In den Kirgisen-Steppen................. 441 171

12
In O stsib ir ien .................................. 940 566

237
Kiew-Elisabethgrader Bassin . . . 4 6

Zusammen................. 78 596 30 313
299

T a b e l l e  23.  K o k s e r z e u g u n g .

1899
t

1900
t

im D onetz-Bassin................. 1699 424 2 235 863
Am U r a l ................................. 10 706 10 916
In S ib ir ie n ............................. 367 176

Zusammen . . . . 1710497 2 246 955

T a b e l l e  24.  K o h l e n f ö r d e r u n g .

G o u v e rn e m e n t * G o u v e rn e m e n t t

Ekaterinoslaw . 7 437 213 Jrkutsk . . . 69 346
Petrokow . . . 4 129 932 Semipalatin . . 62 184
Kosakenland . 3 574 389 Akmolinsk . . ■15 928
Perm................ 372 150 Samarkand . . 6 976
T u la ................. 150 840 Charkow . . . 3 488
Primorskaja. . 71361 Fergansk . . . 2 980
Tomsk . . . . 75 863 Wolin . . . . 738
Rjäsan . . . . 112 732 Kubansk . . . 950
Kutais . . . .  
Kaluga . . . .

63 435 
25 260 Zusammen 16 175 765

XXIII.!

* N ach Berichten des statist. Bureaus für Südrußland.
2
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E s  k om m en  d a h er  a u f  j e  e in e n  A r b e ite r :  
im  D o n e tz  - B e c k e n  1 7 8  t ,  in  P o le n  3 7 5  t , 
im  M o sk a u er  K r e is  2 1 4  t  und  im  U r a l 1 6 8  t 
g e fö r d e r te  K o h le . T a b e l le  2 3  z e ig t  d ie  K o k s-  
e r z e u g n n g .

N a c h  den  e in z e ln e n  G o u v e r n e m e n ts  v e r t e i l t  
s ic h  d ie  F ö r d e r u n g  w ie  T a b e l le  2 4  z e ig t .

Im  J a h r z e h n t  1 8 9 1  b is  1 9 0 0  h a t  d ie  K o h le n 
fö r d e r u n g  R u ß la n d s  d ie  in  T a b e l le  2 5  a n g e g e b e n e n  
V er ä n d e r u n g e n  d u r ch g e m a ch t.

T a b e l l e  25. K o h l e n f ö r d e r u n g .

D i s t r i k t 1891
t

1892
t

1893
t

1891
t

1896
t

189G
t

1897
t

1898
t

1899
t

1900
t

D o n e tz ..................... 3143202 3576131 3933251 4851965 4892300 5112920 6801575 7574877 9229918 11015089
P o le n ......................... 2604824 2886256 3171088 3357217 3686144 3667778 3769106 4091969 3976803 4129932
M oskau..................... 180749 179938 179428 194288 166599 158033 202529 161776 224457 288833
U r a l ......................... 245817 253178 260745 278964 289157 365664 356656 386225 362499 372150
Kirgisen-Steppe . . 2280 1746 1647 1571 3131 2057 1749 2617 16844 62184
Kiew-Elisabethgrad . 11109 2033 7746 12210 5839 4912 1220 492 — 738
Ostsibirien................. 17684 12816 12320 18550 19049 17702 44915 46642 81581 140707
T o m s k ..................... 18836 19570 16697 20244 20226 22833 9859 20359 49350 75863
K aukasus................. 8030 17046 26429 29358 18631 30386 21662 31178 36420 64385
Turkestan................. 8100 5758 13661 8333 8324 6710 7133 6331 7208 9956
O p esch sk ................. 5 3 8 — — — — — — ■—
.Tennisee................. — — — 329 180 — — — — —
T u r g a isk ................. — — — 10 6 6 13 12 — — -
Akmolinsk................. — — — — — — — — 6344 15928

Zusammen . . 6240636 6954475 7623020 8773039 9109586 9389001 11216417 12322475 13991424 16175765

A u s d ie se n  A n g a b e n  k a n n  m an  e r se h e n , daß  
d ie  K o h le n fö r d e r u n g  R u ß la n d s  in  d en  le t z t e n  
1 0  J a h r e n  um  d as 2 ,6  fa c h e  z u g en o m m en  h a t. 
A n  d ie se m  F o r ts c h r it te  s in d  in  e r s te r  L in ie  das  
D o n e t z - B e c k e n  u n d  d a s je n ig e  v o n  D o m b ro w a  
(P o le n )  b e t e i l ig t .  Im  e r s te r e n  v e r g r ö ß e r te  s ich  
d ie  F ö r d e r u n g  um  2 5 1 % )  im  le t z t e r e n  um 5 9  % •  
B e m e r k e n sw e r t  e r sc h e in t  d er  A u fsc h w u n g  der  
K o h le n in d u s tr ie  im  K a u k a s u s , in  d en  K ir g is e n 
s te p p e n , g a n z  b e so n d e r s  a b e r  in  O sts ib ir ie n .  
D em  D o n e tz b e c k e n  b le ib t  e s  zu m  a lle r g r ö ß te n  
T e i l  ü b e r la s s e n , R u ß la n d  m it  K o h le  zu  v e r 
so r g e n . N a c h  B e r ic h te n  d es  C h a rk ow er  G e
w e r k e n k o m ite e s  fü r  d ie  A u sfu h r  d er  S te in k o h le  
w u rd en  im  J a h r e  1 9 0 0  au s dem  w e s t lic h e n  
T e i le  d es  D o n e tz b e c k e n s  in  d a s  In la n d  7 4 4 9  7 2 3  t  
a u s g e fü h r t ,  fü r  d ie se n  r e la t iv  k le in e n  B e z ir k  
e in e  g a n z  b e tr ä c h t lic h e  Z iffer . D ie  v o r e r w ä h n te  
A u sfu h r m e n g e  b e d e u te t  e in e  Z u n ah m e v o n  2 3 ,3  %  
g e g e n ü b e r  1 8 9 9 .

D ie  J a h r e  1 9 0 1  u n d  1 9 0 2  s in d  n a tü r lic h e r 
w e is e  s o w o h l a u f  d ie  F ö r d e r u n g  a ls  au ch  a u f  
d en  V er b r a u ch  v o n  K o h le n  u n d  K o k s  v o n  h em 
m en d em  E in flu ß  g e w e s e n . N a c h  den  z u r  V e r 
fü g u n g  s te h e n d e n  v e r lä ß lic h e n  D a te n *  ü b er  d ie  
B e w e g u n g  d ie s e r  M a te r ia lie n  im  g r ö ß te n  K o h le n 
b e c k e n  R u ß la n d s , dem  D o n e t z - B a s s in , e r g eb e n  
s ic h  d ie  n a c h fo lg e n d e n  V e r h ä ltn is z a h le n :

S teinkoh le A n th raz it Z usam m en K oks 
t  t  t  t

1901 . . 10 030 240 1 358248 11388 488 1 688 708
1902 . . 9 437 872 1 093 224 10 531096 1 444 676

* Berichte des statistischen Bureaus für Stein
kohlen- und Anthrazitgruben für das Donetzbecken.

D ie  in  R u ß la n d  g e fö r d e r te  K o h le  v e r t e i l t  
s ic h  a u f  ih r e  V e r b r a u c h e r , w ie  T a b e l le  2 6  z e ig t :

T a b e l l e  26. K oh l e n  v e r b r a u c h .

V e r b r a u c h e r
A nzah l 
W agen  

a  9,8 t

°/o der 
G csam t- 
Ja h re s -  

fö rderung

Eisenbahnen.................................. 189073,87 25
Salinen.............................................. 5321,37 0,7
Schiffahrt.......................................... 32273,94 4,2
G asanstalten................................. 6163,99 0,8
Zuckerfabriken............................. 57571,7 7,6
H üttenwerke.................................. 243376,58 32
Maschinenfabriken......................... 37678,43 5
Verschied. gewerbl.Unternelimung. 
Die Städte: Charkow, Jekaterinos-

32770,17 4,3

law, Taganrog und Kostow . . 29544,51 4
Hausbedarf..................................... 123316,09 17,4

Zusammen . . . . 757085,65 100

Es entfällt demnach der größte Konsum
(32 %  der Gesamtförderung) auf die Hütten-

n en  K o h le n b a h n e n  ( D o n e t z - J u r j e w k a ,  J u so w a ,  
P e tr o w s k i Z a w o d , M a k e e w k a  u n d  O lch o w a ja )  
n ic h t  e in g e s c h lo s s e n  s in d . V o n  d en  r u s s is c h e n  
H ü tte n w e r k e n  h a t te n  den  g r ö ß te n  K o h le n v er b r a u ch  
d ie  n a c h fo lg e n d e n :

Dnieprowski Zawod (Kamenskoe). 
Alexandrowski Zawod (Briansk) . 
Donetz-Gesellschaft (Drusclikowka)
Taganrog ..............................................  ...........
Nicopol-Mariupol............................   . 18 222
Providence r u sse ..................... .... 18 016
Donetz-Jurjewka................................. 10122

W agen

57 002 
44 331 
25 851 
22 651
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E s  h a b en  d em n a ch  d ie  s ie b e n  g e n a n n te n  
W e r k e  8 0 ,6  °/o d e r je n ig e n  K o h le n m e n g e  v e r 
b r a u c h t, w e lc h e  fü r  d en  V er b ra u ch  d er  g e sa m te n  
H ü tte n w e r k e  R u ß la n d s  in  B e tr a c h t  k o m m t. D ie  
z w e itg r ö ß t e  V e r b r a u c h s s te l le  fü r  B r e n n m a te r ia l  
b ild e t  d ie  E is e n b a h n  m it  2 5  ° /o , an  w e lc h e  s ic h  
d er  H a u sb e d a r f  m it  1 7 , 4  °/o a n s c h lie ß t .

A n  K o k s  w u rd en  im  J a h r e  1 9 0 0  1 1 8  4 3 5  
W a g g o n s  z u  9 ,8  t  v e r k a u f t ,  w a s  e in e r  S t e ig e 
r u n g  d e s  V e r b r a u c h s  g e g e n ü b e r  1 8 9 9  um  1 0 9  °/o 
g le ic h k o m m t. D ie  H ü tte n w e r k e  b e z o g e n  von  
d ie s e r  S u m m e 1 0 4  0 1 5  W a g g o n s  u n d  s t e l l t e n  
d ie  H a u p ta b n e h m e r  d ar:

Kam enskoe  32 223 Wagen
Briansk.............................  15 714 „
Taganrog.................................  12 657 „
T u la .......................................... 7 211 „
Jusow a.....................................  3 651 „
Donetz - J u rjew k a ................. 4 264 „
Drusclikowka.........................  5 999 „
D ie  B e w e g u n g  in  d er  K o h le n fö r d e r u n g  der  

E r d e  im  J a h r z e h n t  1 8 9 1  b is  1 9 0 0 ,  a u sg e d r ü c k t  
in  1 0 0 0  t , v e r a n s c h a u lic h t  d ie  T a b e l le  2 7  und  
A b b ild u n g  3 .

E i n -  u n d  A u s f u h r .  N a ch  d en  B e r ic h te n  
d es Z o lld e p a r te m e n ts  s t e l l t e  s ic h  le t z t e r e  in  
R u ß la n d  im  J a h r e  1 9 0 0  w ie  T a b e l le  2 8  z e ig t . Abbildung 3.

T a b e l l e  27. K o h l e n f ö r d e r u n g  i n  1000 t.

J a h r G roß
b ritan n ie n

N ord
am erik a F ran k re ich

D eutsch
la n d

Ö sterreich-
U ngarn B elg ien Itu ü ian d

Ü brige
S taa ten Z usam m en

1891 . . . . 188 447 152 914 26 025 94 253 28 823 19 676 6 314 15 451 531 903
1892 . . . . 184 695 162 677 26 178 92 544 29 037 19 583 7 037 15 281 537 032
1893 . . . . 166 955 165 420 25 651 95 426 30 449 19411 7 713 . 15 524 526 549
1894 . . . . 191 290 154 887 27 417 98 806 31 118 20 535 8 771 17 342 550 166
1895 . . . . 192 687 175 185 28 020 103 957 32 655 20 458 9 134 18 495 580 591
1896 . . . . 198 478 174 159 29190 112 471 33 677 21252 9 501 19 654 598 382
1897 . . . . 205 353 181 630 30 798 120 475 35 940 21492 11 350 20 812 627 850
1898 . . . . 205 275 199 548 32 356 127 959 37 787 22 088 12 380 24 083 661 476
1899 . . . . 223 607 230 178 32 863 135 845 38 739 22 072 13 979 25 355 722 638
1900 . . . . 228 773 244 641 33 404 149 788 39 267 23 463 16 409 29 101 764 846

T a b e l l e  28.  E i n -  u n d  A u s f u h r .

G a t t u n g
E i n ' u h r D avon aus 

D eu tsch laud  
e in g efü h rt

A u s f u h r
t Wert In R ubel t W ert in  R ubel

Formeisen, Bleche und Feineisen . . | 95 101 9 138 428 46 814 620
1631

110 704 
250 450

Schrott. . ‘ ........................................... — ___ ____ 1871 107 567
Roh- und Spezialeisen ............................ 51 898 1 902 580 12 376 422 25 804
Dachbleche............................................... 1443 210 173 — — —
Stahl .......................................................
Schienen..................................................

14 971 
3 081

1 030 948 
202 783

V
/

7 392 |  321 62 507

Stalilabfälle............................................... — ___ ___ 27 4 545
Schlacken ................... — ___ — 11097 160 945
E rze.......................................................... 29 213 197 484 216 13 010 52 904
Manganerze . . .  ........................... — — — 441 403 6 360 185
Steinkohle............................................... S 936 684 33 931 686 1 002 589
Koks.......................................................... 555 531 8 199 579 180 461 \  13 518 122 134
Anthrazit................................................... 10 300 — i
Feuerfester T on ....................................... 75 831 777 409 — —

Magnesit.................................................. 4 430 86 980 — — —

Roheisengnßstücke................................... 8 275 2 400 198 — 776 182 704
Stahlgußw aren....................................... 21 871 8 249 357 — 2 426 733 070
Blechwaren............................................... 3 639 2 459 477 — 65 45 704
Drahtwaren............................................... 3 382 2 804 151 — — —

Maschinen und A pparate....................... 157 084 76 720 847 — 1 769 983 045
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H ie r z u  w ä r e  z u  b e m e r k e n , d aß  d ie  E in fn h r  
an  R o h - und  F lu ß e is e n  n a c h  R u ß la n d  vom  J a h r e  
1 8 9 6  b is  1 9 0 0  um  e tw a  3 0  °/o ab gen om raen  
h a t ,  an  S te in k o h le  e r fu h r  s ie  in  d e r se lb e n  
Z e it  e in e  Z u n ah m e v o n  ru n d  1 0 0  °/o . D ie  A u s
fu h r  R u ß la n d s  an M a n g a n e rz en  h a t s ic h  im  V e r 
la u fe  d e s  le t z t e n  J a h r z e h n ts  v e r fü n ffa c h t . V on  
f a s t  4 4 2 8 0 0  t  M a n g a n er z  b e z o g e n :  H o lla n d  
3 5 ,3  ° /°  (d ie  M en g e  d es n a c h  D e u tsc h la n d  a u s 
g e fü h r te n  M a n g a n e r z e s  g e h t  v o r w ie g e n d  ü b er  
H o lla n d , e s  d ü r fte  d ah er  d ie se  Z iffer  b e ilä u f ig  
d em  d e u tsc h e n  V e rb ra u c h  e n tsp r e c h e n ) , G ro ß 
b r ita n n ien  2 5 ,2  ° / c ,  A m e r ik a  1 5 , 3  ^  und  B e l
g ie n  1 4 ,3  %■

V om  J a h r e  1 9 0 0  b is  E n d o  1 9 0 2  h a t d ie  
E in fu h r  d er  w ic h t ig s te n  M a te r ia lie n  d es E is e n 
h ü tte n w e se n s  n a c h  R u ß la n d  d ie  in  T a b e lle  2 9 *  
d a r g e s t e l l t e  V e r ä n d e r u n g  e r f a h r e n :

T a b e l l e  29. Ei n f u h r .

•
G a t t u n g 1900 1901 1902

R o h e ise n ................. 51 898 30 291 18 270
Stahl, Eisen, Dach

bleche usw. . . . 117 719 103 550 75 046
Maschinen und Guß

stücke ................. 207 888 162 491 157 358
Ferromangan u. Spe

zialeisen ................. 15 892 7 856 4 149
Steinkohle................ 3 936 684 3158 181 2 856 372
K o k s ......................... 555 534 509 400 434 553

D e r  von  K a is e r  A le x a n d e r  I I I . m it gro ß em  
N a c h d r u c k  e in g e fü h r te  Z o llta r if  h a t  im  V ere in  
m it d er  K o n z e n tr a t io n  a u s lä n d isc h e r  K a p ita lie n  
in  den  r u s s is c h e n  In d u s tr ie b e z ir k e n  e in e n  s ta r k e n  
A n tr ie b  z u r  E n tw ic k lu n g  d er  E is e n -  und  K o h le n 
in d u s tr ie  g e g e b e n . E s  w u rd en  z .  B . im  J a h r e  1 8 8 1  
4 4 2 8 0 0  t ,  1 8 9 0  9 0 2 0 0 0  t ,  1 9 0 0  2 9 1 9 2 0 0  t 
R o h e ise n  e r t la s e n ,  u n d  w e n n  a u ch  in d en  le t z t e n  
J a h r e n  e in e P r o d u k tio n sv e r m in d e r u n g  fe s tz n s te l le n  
i s t ,  so  i s t  d ie s  u n z w e ife lh a f t  n u r e in e  v o r ü b e r 
g e h e n d e  E r sc h e in u n g . D ie  E r z e u g u n g  R u ß la n d s  
a n  R o h e is e n  w a r :  1 9 0 1  2  8 2 4  7 7 6  t ,  1 9 0 2  
2 5 4 3 4 8 5  t .  B e i  B e tr a c h tu n g  d e s  E ise n v e r b r a u c h e s  
in  R u ß la n d  s e lb s t  e r g e b e n  s ic h  n a c h fo lg e n d e  
in te r e s s a n te  V e r h ä ltn is s e .  N im m t m an  d ie  e ig e n e  
E r z e u g u n g  R u ß la n d s  u n d  d ie  e in g e fü h r te  M en g e  
an  R o h e is e n , S t a h l , M a sch in en  und  G u ß w a ren  
zu sa m m en , a u sg e d r ü c k t  in  T o n n e n  E ise n , so  er 
g ib t  s ic h  d er  B e d a r f  an le tz te r e n  fü r  1 8 8 1  
m it 9 4 3  0 0 0  t ,* *  v o n  w e lc h e n  n u r  4 7 ° /o  e ig e n e r  
E r z e u g u n g  w a r e n ;  im  J a h r e  1 8 9 0  w u rd en  von  
1 2 7 9 2 0 0  t  7 0  °/o e ig e n e r  E r z e u g u n g  v e rb ra u c h t  
u n d  im- J a h r e  1 9 0 0  v o n  3 3 8 6  6 0 0  t  so g a r
8 5 ,5  %  in lä n d isc h e r  H e r k u n ft . W e n n  a b e r  im  
J a h r e  1 9 0 1  d er  V e rb r a u ch  an E ise n  a u f  3  1 9 8  0 0 0  t

* Nach Angaben von: Wneschnei Torgowli po 
Ewropeiskoi Granice za 1902 god.

** Aus einer Rede des Finanzministers Witte vom
20. Juni 1903, gelegentlich der Eröffnungssitzung der 
„Kommission für die V erbreitung des Eisens in Rußland“.

g e fa l le n  is t ,  so  e r sc h e in t  e s  doch  b e m e r k e n sw e r t ,  
d aß  9 0  °/o d ie se r  Sum m e d a s  in  R u ß la n d  s e lb s t  
e r z e u g te  E is e n  a u sm a c h te . D u rch  d a s  F a l le n  
der  P r e is e  i s t  d a s  E is e n  d en  b r e ite r e n  V o lk s 
m a sse n  z u g ä n g lic h  g e m a c h t  w o r d e n , w e lc h e r  
U m sta n d  s ic h  b e so n d e r s  s ta r k  b e im  V e r k a u f  von  
F o r m e ise n  an  d ie  L a n d sc h a ftsä m te r  b e m e rk b a r  
m a c h te . L e tz t e r e r  n im m t g e g e n w ä r t ig  s ic h t l ic h  
z u ,  und  d ie  H ü t te n w e r k e , w e lc h e  H a n d e ls e is e n  
e r z e u g e n , h a b en  s ie h  ü b er  B e s c h ä f t ig u n g s lo s ig 
k e it  n ic h t  zu  b e k la g e n . D ie  P r e is e  fü r  R o h e is e n  
am  N is c h n i-N o w g o r o d e r  M a rk te  w a r e n :  1 8 8 1  
4 7 ,5 6  R u b e l ,  1 9 0 2  3 4 ,1 5  R u b e l f . d . T o n n e .  
F o r m e ise n  fie l von  1 5 2 ,4 4  R u b e l a u f  7 9 , 3 7  R u b e l;  
B le c h e  v o n  2 1 3 ,4 1  R u b e l a u f  1 5 2 ,4 4  R u b e l. (?) 
In  d en  sü d lic h e n  H ü tte n w e r k e n  b e tr a g e n  d ie  
V e r k a u fsp r e is e  g e g e n w ä r t ig  für R o h e is e n :  2 2 ,5 6  
b is  2 4 ,3 9  R u b e l;  F o r m e ise n  6 4 ,0 2  b is  7 3 , 1 7  
R u b e l. K e s s e lm a te r ia l  s ta n d  n o ch  u n lä n g s t  m it  
7 9 , 3 7  b is  8 5 ,3 7  R u b e l ,  T r ä g e r  3 9 ,6 3  (!) b is  
5 4 ,8 8  R u b e l f . d. T o n n e . D e m  u n lä n g s t  g e 
g r ü n d e te n  T r ä g e r -  u n d  B le c h s y n d ik a te  i s t  es  
g e lu n g e n , d ie  P r e is e  in  b e sc h e id e n e m  M aße  
z u  e r h ö h e n . M it dem  V e r g le ic h e  d er  ob en  er 
w ä h n te n  Z iffern , a ls  E r z e u g u n g  u n d  V e rb r a u ch , 
w o le t z t e r e r  v o n  4 7  a u f  9 0  °/o d er  in lä n d i
sc h e n  E r z e u g u n g  g e s t e ig e r t  w u r d e , fe r n e r  der  
P r e is e  d er  e in z e ln e n  E r z e u g n is s e ,  d ie  s ic h  zum  
T e il  n ie d r ig e r  s t e l le n ,  a ls  a u f  so  m an ch em  w e s t 
eu r o p ä isc h e n  M a r k te , fa lle n  v o n  s e lb s t  a l le  V o r 
w ü r f e ,  w e lc h e  v o n  v ie le n  S e ite n  g e g e n  den  
F in a n z m in is to r  W it t e  w e g e n  d e s  S y s te m s  d es  
P r o te k t io n is m u s  er h o b e n  w m rden. L e tz t e r e s  h a t  
fü r  R u ß la n d  e in e  a u fs tr e b e n d e  E is e n in d u s tr ie  
g e sc h a ffe n  und  dem  V o lk e  d a s  le id e r  n och  w e n ig  
g e k a n n te  E ise n  z u  e in em  b il l ig e n  P r e is e  d ie n stb a r  
g e m a c h t .

D ie  r u s s is c h e  M o n ta n in d u str ie  s t e h t  a u f  e in e r  
b r e ite n  B a s is ,  und  R u ß la n d  f ä n g t  a l lm ä h lic h  an , 
s ic h  v o n  d er  E in fu h r  v o n  E ise n  a u s  dem  A u s 
la n d e  z u  e m a n z ip ie r e n . D ie  Z e it  i s t  n ic h t  se h r  
fe r n , u n d  a l le  B e d in g u n g e n  h ie r z u  s in d  v o r 
h a n d en , daß  R u ß la n d  h in s ic h t l ic h  s e in e r  E is e n -  
u n d  K o lile n iu d u str ie  e in  g e fä h r lic h e r  K o n k u r r e n t  
d es w e s t l ic h e n  E u ro p a  im  G e b ie t  d es  S c h w a r z e n  
u n d  M itte lm e o r e s  z u  w e r d e n  b e g in n t . D ie  K r is e  
der le t z t e n  J a h r e  h a t  s e lb s t v e r s t ä n d l ic h  in  a lle n  
B r a n ch e n  d er  M o n ta n in d u str ie  d rü ck en d  g e w ir k t  ; 
d as r a sc h e  F a l le n  d er  P r e is e ,  d ie  E in sc h r ä n k u n g  
d er  P r o d u k tio n  u sw . h a t te  z u r  F o lg e ,  d a ß  e in ig e  
m e ta llu r g is c h e  U n te r n e h m u n g e n , w e lc h e  b e i ih r e r  
G rü n d u n g  n u r  m it d en  h o h en  E is e n p r e is e n  der  
l e t z t e n  J a h r e  u n d  dem  le ic h t  z u g ä n g lic h e n  K r e d it  
r e c h n e te n , u n d  so  j e d w e d e r  p o s it iv e n  G r u n d la g e  
e n tb e h r te n , e in g e s t e l l t  w er d e n  m u ß ten . D ie  Z ah l 
d e r se lb e n  b e tr ä g t  in  M it te l-  und  Z en tr a lr u ß la n d  
g e g e n w ä r t ig  6 ,*  u n d  e r sc h e in t  e s  n ic h t  a u s
g e s c h lo s s e n , d aß  n o ch  e in ig e  h in z u k o m m e n . W e n n

* Mankowsky, „Gorno zawodski listok“ Nr. 10 1903.
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m an  b e r ü c k s ic h t ig t , d aß  d ie  P r o d u k t io n s fä h ig k e it  
d er  r u s s is c h e n  H ü tte n w e r k e  d en  in lä n d isc h e n  
E is e n b e d a r f  w e it  ü b e r s t e ig t ,  f e r n e r , d aß  d ie  
E is e n p r e is e  a u f  e in  M inim um  h e r a b g e g a n g e n  s in d , 
so  m uß m an  u n w il lk ü r lic h  zu  d er  Ü b e r z e u g u n g  
h in n e ig e n , d aß  z u r  G esu n d u n g  d er  r u s s is c h e n  
E is e n m a r k tv e r b ä ltn is s o , z u r  R e g e lu n g  d er  E r -  
z e u g u n g s -  u n d  V e r b r a u c h sz iffe r n , d er  Z u sa m m en 
sc h lu ß  d er  e in z e ln e n  H ü tte n w e r k e  in  F o r m  v o n  
S y n d ik a te n  u n b e d in g t  e r fo r d e r lic h  i s t .  E in ig e  
d e r a r t ig e  V e r e in ig u n g e n  h ab en  b e r e it s  ih r e  T ä t ig 
k e it  m it  E r fo lg  a u fg e n o m m e n , u n d  d ü r fte  in  
d ie se n  E in r ic h tu n g e n  e in e  S c h u tz m a ß r e g e l g e g e n  
d a s w e ite r e  F a l le n  der E is e n p r e is e ,  e in e  S tü tz e  
fü r  m in d er  f in a n z ie r te  k le in e r e  U n te r n e h m u n g e n ,  
n ic h t  z u le t z t  a b er  e in  M itte l  z u r  B e fe s t ig u n g  
d er  r u s s is c h e n  In d u str ie p a p ie r e  z u  e r b lic k e n  se in ,  
w e lc h  le t z t e r e  b ish e r  K u r ssc h w a n k u n g e n  u n te r 
w o r fe n  w a r e n , w ie  so lc h e  im  W e s te n  E u r o p a s  
s e l t e n  g e k a n n t  w e r d e n . D ie  E is e n k r is e  d er  le t z t e n  
z w e i  J a h r e  h a t  v ie le  t e c h n is c h e  V e r b e s se r u n g e n  
a u f  den  r u s s is c h e n  E is e n w e r k e n  z u r  F o lg e  g e h a b t ,  
so  d aß  d ie se  im sta n d e  w a r e n , ih r e  S e lb s tk o s te n  
z u  e r n ie d r ig e n  u n d  e in e  in  j e d e r  H in s ic h t  w e t t 
b e w e r b s fä h ig e  W a r e  a u f  den  M a rk t z u  b r in g e n .  
N ic h t  a l le in  d a r in , so n d e rn  a u ch  in  d er A n 
p a s su n g  d er  H ü tte n w e r k e  an d ie  j e w e i l ig e n  B e 
d ü r fn is se  d er  b r e ite r e n  V o lk s m a s s e n  b e r u h t  e in e  
w e ite r e  w o h ltu e n d e  W ir k u n g  d er  K r is e  a u f  d ie  
k u ltu r e l le  E n tw ic k lu n g  R u ß la n d s .

In  d ie s e r  m iß lic h e n  L a g e  d er  r u s s is c h e n  M on
ta n in d u s tr ie  v e r d ie n t  d ie  H ilf s a k t io n  d er  R e g ie r u n g  
a lle  A n e r k e n n u n g . D ie  A u ftr ä g e  fü r  d ie  S ta a ts -  
e ise n b ä h n e n  w u r d e n  a u f  3  J a h r e  z u  so lc h e n  
P r e is e n  v e r g e b e n , d aß  h ier d u r ch  d ie  H ü tte n w e r k e  
in  d ie  L a g e  v e r s e t z t  w e r d e n , an  je n e n  S te l le n  
den  A b g a n g  zu  d e c k e n , w o b i l l ig e  A b g a b e  v o n  
E ise n m a te r ia l fü r  d a s  b e tr e ffe n d e  U n te r n e h m e n  
k e in e n  g r o ß e n  G e w in n  a b w ir ft , je d o c h  d en  v o lle n  
und k o n t in u ie r lic h e n  B e tr ie b  z u  e r h a lte n  g e 
w ä h r le is te t .  D ie  B e s te l lu n g e n  d er  S tä a tsb a h n e n  
w u rd en  z u  fo lg e n d e n  P r e is e n  v e r g e b e n : 1 . S c h ie 
nen  fü r  1 9 0 3  7 5 , —  R u b e l;  1 9 0 4  7 1 , 3 4  R u b e l;  
1 9 0 5  6 8 ,2 9  R u b e l f . d . T o n n e ;  2 . G e d e c k te
L a s tw a g e n  o h n e  B r e m s e  1 1 5 0  R u b e l f . d. S tü c k ;
3 . N o r m a l-P la ttfo r m e n  o h n e  B r e m se  1 1 2 6  R u b e l  
f. d. S tü c k ;  4 .  N o r m a l-Z is te r n e n  o h n e  B r e m se  
1 6 0 0  R u b e l, d ie s e lb e n  m it  B r e m se  1 8 0 0  R u b e l;
5 . P a s s a g ie r w a g e n  I . K la s s e  1 8  0 0 0  R u b e l,
II . K la s s e  1 5  8 0 0  R u b e l, I II . K la s s e  1 2  8 0 0  
R u b el f . d . S tü c k ;  6 . L a s tz u g lo k o r a o t iv e n  S r ä d r ig ,  
N o r m a lty p e  m it T e n d e r , 3 2  0 0 0  R u b e l, und  z w a r  
für 1 t  G e w ic h t  d es  L o k o m o tiv k ö r p e r s  5 6 9  R u b e l,  
und  1 t  G e w ic h t  d es  T e n d e r s  3 6 7  R u b e l .*  U m  
den  V e r b r a u c h  an  E is e n  u n te r  d er  L a n d b e v ö l
k e ru n g  z u  h e b e n , h a t  d ie  R e ic h sb a n k  d en  L a n d 
sc h a ftsä m te r n  la n g jä h r ig e  und  g ü n s t ig e  K r e d ite  
e r ö ffn e t , w e lc h e  zu m  A n k a u f  v o n  E is e n  a u f

d en  H ü tte n w e r k e n  in  g r o ß e m  M aß e b e s tim m t  
s in d . D ie s e  w ie d e r  g e w ä h r e n  D a r le h e n  a n  d ie  
V er b r a u c h e r  z w e c k s  A n sc h a ffu n g  von  E is e n ,  
b e so n d e r s  v o n  D a c h b le c h e n , w e lc h e  M aß n ah m e  
e in e  P r o d u k t io n s s te ig e r u n g  in  d ie se m  A r t ik e l  für  
d ie  n ä c h s te  Z e it  e r w a r te n  lä ß t .  A u ß e r  d ie se n  
M a ß r e g e ln  w u r d e  u n ter  dem  P r o te k to r a t  d es  
F in a n z m in is te r s  d ie  „ K o m m iss io n  fü r  d ie  V e r 
b r e itu n g  d es  E is e n s  in  R u ß la n d “ g e g r ü n d e t ,  
fe r n e r  e in e  A n z a h l n e u e r  B a h n lin ie n  p r o je k t ie r t  
u n d  d ie  E in fü h r u n g  e is e r n e r  S c h w e lle n  a u f  den  
S ta a tsb a h n e n  in h o lz a r m e n  G e g e n d e n  in  A u s s ic h t  
g en o m m en .

D ie  V o r r ä te  d er  E is e n b ä n d le r  w e is e n  g e g e n 
w ä r t ig  g e r in g e  B e s tä n d e  a u f  u n d  k a n n  m an  
e r s te r e  in fo lg e  d er  n ie d r ig ö n  P r e is e  a ls  p la c ie r t  
b e tr a c h te n . D a ß  d er  V e rb ra u c h  in  d er  n ä c h s te n  
Z e it  s ic h  v e r r in g e r n  s o l l t e ,  i s t  n ic h t  z u  e r w a r te n ,  
m an m uß im  G e g e n te i l  a n n e h m e n , d aß  d ie  W e r k e ,  
w e lc h e  w ä h re n d  d er K r is e  s ic h  n e u e  A b s a tz 
g e b ie t e  e r o b e r t  h a b e n , im  L a u fe  d er  J a h r e  1 9 0 3  
und  1 9 0 4  in te n s iv e r e  B e s c h ä f t ig u n g  a u fw e ise n ,  
w o z u  d ie  g u te  E r n te  in  den  le t z t e n  z w e i  J a h re n  
ih ren  T e i l  b e itr a g e n  d ü r fte .

D ie  K o h le n fö r d e r u n g  d es  U r a l u n d  d es D om -  
b r o w a e r  B e c k e n s  v e r g r ö ß e r te  s ic h  im  J a h r e  1 9 0 2 .  
Im  e r s t e m  B e z ir k e  e r r e ic h te  d ie s e lb e  5 4 4  5 0 5  t 
g e g e n ü b e r  4 8 7  7 6 3  t  in  1 9 0 1 ;  d a s  D o m b r o w a -  
B e c k e n  e r g a b  4 3 2 5 1 9 1  t  in  1 9 0 2  g e g e n ü b e r  
4  2 4 6  2 0 3  t  im  J a h r e  1 9 0 1 .  W e n n  w ir  h in g e g e n  
d en  K o h le n v e r b r a u c h  d es D o n e tz b e c k e n s  im  J a h r e  
1 9 0 2  in  B e tr a c h t  z ie h e n , so  e r g ib t  s ic h  d ie  
b e m e r k e n sw e r te  T a ts a c h e , daß  a l le  V e r b r a u c h s 
g r u p p e n  (E is e n b a h n e n , Z u c k e r fa b r ik e n , H a u s 
b e d a r f  u s w .)  ih r e n  K on su m  g e s t e ig e r t  h a b en  
m it A u sn a h m e  d er  m e ta llu r g is c h e n  W e r k e . D ie  
V e r m in d e r u n g  d er  F ö r d e r u n g  um  5 2 *  M illio n e n  
P u d  im  J a h r e  1 9 0 2  i s t  a l le in  a u f  d ie se n  U m sta n d  
z u r ü c k z u fü h r e n , u n d  e r s c h e in t  d a s  g r o ß e  A b 
h ä n g ig k e it s v e r h ä ltn is  d er  K o h le n -  z u r  E is e n 
in d u s tr ie  in  S ü d r u ß la n d , w ie  e s  n ir g e n d w o  so  
a u ffa lle n d  z u ta g e  tr e te n  d ü r f t e ,  d u rch  d ie se  
Z iffer  d e u t lic h  g e k e n n z e ic h n e t .

D ie  A u sfu h r  d er  D o n e tz k o h le  b e sc h r ä n k te  
s ic h  v o r w ie g e n d  a u f  d en  A n th r a z it ,  h a t  je d o c h  
b ish e r  k e in e n  b e d e u te n d e n  U m fa n g  a n g en o m m e n . 
D ie  h a u p ts ä c h lic h s te n  G rü n d e h ie r fü r  s in d  d ie  
u n g e n ü g e n d e  T ie f e  d er  H ä fe n  am  A so w sc h e n  
M eere u n d  d er  K e r tse h e r  W a s s e r s tr a ß e , fe r n e r  
d ie  m a n g e lh a f te  E n tw ic k lu n g  d er  r u s s is c h e n  
H a n d e ls f lo t te  u n d  d er  g e r in g e  T ie fg a n g  der  
T r a n sp o r td a m p fe r . H in s ic h t l ic h  d er  e r w ä h n te n  
G e s ic h tsp u n k te  i s t  R u ß la n d  fü r  e in e n  r e g e n  E x p o r t  
so  g u t  w ie  n ic h t  g e r ü s te t .  A u ch  b e z ü g lic h  d ie s e r  
V e r h ä ltn is s e  k a n n  m an  k o n s ta t ie r e n , d aß  s o w o h l  
d ie  R e g ie r u n g  a ls  au ch  d ie  P r iv a t in i t ia t iv e  den  
fiir  d a s  L a n d  so  w ic h t ig e n  F r a g e n  e n e r g is c h  an  
d en  L e ib  r ü c k e n . D ie  G r ü n d u n g  d e r  „ H a u p t-

* Aus der Zeitschrift „Handels- und Telegraphen- 
Agentur“. , * Ditmar, „Gorno zawodski listok“ 1903 Nr. 9.
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V er w a ltu n g  d er  H a n d e ls sc h if fa h r t  u n d  der H ä f e n “ , 
e in e s  I n s t i t u t s ,  a n  d e sse n  S p it z e  d er  G ro ß fü rst  
M ic h a e l A le x a n d r o w its c h  s t e h t ,  z e ig t  d as v o r 
h e r r sc h e n d e  B e s tr e b e n , im  B e w u ß ts e in  d er  R ü c k 
s tä n d ig k e it  a l le  d ie  sc h w e b e n d e n  F r a g e n  b e z ü g 
lic h  d er  L e is tu n g s fä h ig k e it  d er  H a n d e ls f lo tte  
e in e r  g e d e ih lic h e n  L ö s u n g  z u z u fü h r e n . D ie  E r 
n ie d r ig u n g  d er  E ise n b a h n ta r ife  fü r  den  K o h le n 
tr a n sp o r t  z u  d en  H ä fe n  d es A so w sc h e n  u n d  d es  
S c h w a r z e n  M ee res  i s t  a ls  e r s te r  E r fo lg  a u f  
d ie se m  G e b ie te  z u  v e r z e ic h n e n . D ie  E r m ä ß ig u n g  
d es K o k s tr a n sp o r t ta r if s  vom  D o n e tz  n a c h  P o le n  
h a t  in d e s  ih r e n  Z w ec k  b ish e r  n ic h t  e r fü llt .  D ie  
E in fu h r  v o n  o b e r sc h le s isc h e m  u n d  O str a u er  K o k s  
d ü r fte  d u rch  d ie se  M a ß r e g e l n ic h t  g e fä h r d e t  
e r s c h e in e n , am  a lle r w e n ig s te n  b e i e in e r  v o r a u s 
s ic h t lic h e n  S te ig e r u n g  d er  K o n ju n k tu r . D ie  t e r r i 
to r ia le n  V e r h ä ltn is s e  R u ß la n d s  b r in g e n  e s  m it  
s ic h , daß  fü r  a l le  Z u k u n ft d ie  A u sfu h r  m it  der  
E in fu h r  an  K o h le  im  G le ic h g e w ic h t  s ic h  b e fin d en  
w e r d e n . D ie  b a lt is c h e n  P r o v in z e n  w e r d e n  im m er  
e in  d a n k b a res  A b s a t z g e b ie t  fü r  e n g lis c h e n  K o k s  
und  K o h le  s e in , und  w e n n  au ch  d ie  von  In g e n ie u r  
T a b u rn o  p r o je k t ie r te  B a h n  z w isc h e n  G r isc liin o  
und' P e te r s b u r g  d en  Z w e c k  v e r fo lg e n  s o l l ,  den  
S ü d en  m it  dem  N o r d en  R u ß la n d s  a u f  dem  
k ü r z e s te n  W e g e  z u  v e r b in d e n , so  i s t  d ie s  eb en  
n u r e in  P r o je k t ,  u n d  n a ch  w ie  v o r  w ir d  d ie  
e n g l is c h e  K o h le  in fo lg e  ih r e r  B i l l ig k e i t  und  der  
g e r in g e n  T r a n sp o r tk o s te n  e h e r  in  d er  w e s t f ä l i 
s c h e n  a ls  in  d er  s ü d r u ss is c h e n  K o h le  a u f  dem  
b a lt is c h e n  M a rk te  e in e  K o n k u rr en z  e r fa h r e n .  
E in  e in fa c h e r e r  u n d  le ic h te r  a u sfü h rb a r er  P la n  
i s t  d ie  V e r t ie fu n g  d es  H a fe n s  v o n  M ariu p o l und  d ie  
A n sc h a ffu n g  e in e s  E is b r e c h e r s  d a s e lb s t , w e lc h e r  
d en  S c h iffsv e r k e h r  a u f  dem  A so w sc h e n  M eere  
fü r  e in e  lä n g e r e  Z e it  in  d en  W in te r  h in e in  
e r m ö g lic h t . A ls  w e ite r e  U n te r s tü tz u n g  d er  R e 

g ie r u n g  in  d ie s e r  H in s ic h t  s e i  e r w ä h n t  d ie  B e 
s tä t ig u n g  d er  S ta tu te n  fü r  d ie  zum  Z w e c k  des  
B a u e s  e is e r n e r  T r a n sp o r td a m p fe r  e r fo r d e r lic h e n  
H y p o th e k e n , und  s c h lie ß lic h  d ie  B e w i l l ig u n g  v o n  
P r ä m ie n  s e it e n s  d er  R e g ie r u n g  fü r  d ie  R e g is t e r 
to n n e  e in e s  z u  b a u en d en  n e u e n  D a m p fer s , d eren  
H ö h e  b ish e r  je d o c h  n o ch  n ic h t  f e s t g e s t e l l t  w u r d e .

B e z ü g lic h  d er  A u sfu h r  v o n  K r iv o i  R o g e r  
E r z e n  s e i  b e m e rk t, d aß  d ie  A b s c h lü s s e  fü r  1 9 0 3  
m it O b er sc h le s ie n  a u f  1 6 4  0 0 0  t ,  m it  dem  ü b r ig e n  
D e u tsc h la n d  u n d  E n g la n d  (z u  v e r fr a c h te n  d u rch  
d en  H a fe n  in  N ic o la e ff )  a u f  1 1 4 8 0 0  t  la u te n .  
A u f  e in e  d a u e rn d e  A u sfu h r  v o n  s iid r u s s is c h e n  
E r z e n  i s t  in d e s  w e n ig  H o ffn u n g  v o rh a n d en . D ie  
r u s s is c h e  R e g ie r u n g  h a t  d ie  M e n g e  d es  a u s
z u fü h r e n d e n  E r z e s  g e n a u  b e m e sse n  und  d ie  G r e n z e  
fü r  d ie sen  Z w e c k  n u r a u f  k u r z e  Z e it  f r e ig e g e b e n ,  
w o m it m an  zu  e r r e ic h e n  su c h te , z u r  Z e it  der  
K r is e  d ie  E r z u n te r n e h m u n g e n  g e n ü g e n d  zu  b e 
s c h ä f t ig e n . A ls  z w e i t e r  F a k to r  ko m m t d er  U m sta n d  
in  B e tr a c h t , daß  d ie  A u sfu h r  d er  K r iv o i R o g e r  
E r z e  a u f  d eren  a u g e n b lic k lic h  n ie d r ig e m  P r e is e  
b a s ie r t ;  w e n n  der F a l l  e in tr it t ,  d aß  d io  N a c h 
f r a g e  und  so m it  d er  P r e is  fü r  d a s  E r z  in  R u ß 
la n d  s t e i g t ,  d an n  d ü rften  d ie  K o s te n  e in e s  so  
la n g e n  T r a n sp o r te s  und  d e s  U m la d e n s  an  der  
G r e n z e  d ie  R e n ta b i l i tä t  d e s  B e z u g e s  sü d r u ss is c h e r  
E r ze  fü r  d e u tsc h e  u n d  e n g l is c h e  H ü tte n w e r k e  
s e h r  in  F r a g e  s t e l le n .

D a s  w ä r e n  in  d en  G r u n d zü g e n  d ie  V e r h ä lt 
n is s e ,  in  d en en  d ie  r u s s is c h e  E is e n -  u n d  K o h le n 
in d u s tr ie  an  d er  S c h w e lle  d e s  X X .  J a h r h u n d e r ts  
s ic h  b e fin d e t. N a c h  e in e r  Z e it  g lä n z e n d e n  A u f
s c h w u n g e s  t r a t  e in e  e tw a s  e m p fin d lic h e  S ta g n a t io n  
e in . D ie  W ie d e r b e le b u n g s v e r s u c h e  an  d em  L ie b 
lin g s k in d e  d er  r u s s is c h e n  S ta a ts r e g ie r u n g  s e ite n s  
d er  l e t z t e m  sc h e in e n , s o v ie l  m an  b ish e r  u r te ile n  
k a n n , ih r e  W ir k u n g e n  n ic h t  z u  v e r fe h le n .

Die Boussesche T^anspo^tvor^iclltullg•.
V o n  M. Buhle, P r o fe s s o r  in  D r e sd e n .

B e r e it s  e in e  g r o ß e  R e ih e  m e c h a n isc h e r  F ö r d e r 
v o r r ic h tu n g e n , w ie  G u r tfö r d e r e r , S c h n e c k e n ,  
F ö r d e r r in n e n , B e c h e r w e r k e , K r a tz e r  und  d e r g l.,  
s in d  in  A n w e n d u n g . H ie r z u  h a b e n  in  n e u e r e r  Z e it  
d ie  a m e r ik a n isc h e n  K o n v e y o r  - S y s te m e  (B e c h e r 
k e t te n  o d er  a n  S e i le n  b e fe s t ig t e  Z ü g e  v o n  k le in e n  
W a g e n )  v o n  H u n t, L in k -B e lt -C o .,  B r a d le y , M ead , 
M c. C a s lin , J e ffr e y  u . a . e in  w e itg e h e n d e s  fa c h 
m ä n n isc h e s  I n te r e s s e  g e w e c k t ;  ih r  h e r v o r r a g e n 
d er  t e c h n isc h e r  W e r t  i s t  u n v e r k e n n b a r  u n d  u n 
b e s tr it t e n . B e i  a l le r  Z w e c k m ä ß ig k e it  h a b en  
m a n ch e  d ie se r  F ö r d e r e r  a b e r  doch  n o c h  e in ig e

u n d  z w a r  o ft  n ic h t  u n e r h e b lic h e  M ä n g e l, w e lc h e  
s ic h  z . B . ä u ß ern  in  e in e m  v e r h ä ltn is m ä ß ig  g ro ß e n  
B e d a r f  an  B e tr ie b s k r a f t ,  w o d u r ch  d ie  R e n ta b il i tä t  
so lc h e r  A n la g e n  z u w e ile n  in  F r a g e  g e s t e l l t  w ird , 
zu m a l a u ch  d ie  A n sc h a ffu n g sk o s te n  o f t  se h r  hohe  
s in d . V o r  a lle m  i s t  ih r e  A n w e n d u n g  n ic h t  s e lte n  
d a d u rch  b e h in d e r t , d aß  s ie  m e is t  n u r  in  e i n e r  
E b e n e  z u  fö r d er n  v e r m ö g e n .

D u rc h  den  v o n  B o u s s e - B e r l i n  e rd a c h te n  
u n d  v o n  d er  M a sc h in e n b a u -A n s ta lt  H u m b o l d t ,  
K a lk  b e i K ö ln  a . R h .,  g e b a u te n  „ K o n v e y o r “ 
(F ö r d e r e r )  w ir d  e in  n e u e s  T r a n s p o r tm it te l  g e 
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boten, welches diese Milngel n icht b esitz t. * Die 
H auptvorzüge der Bousseschen T ranspo rtvo rrich 
tung  bestehen u. a. in ih re r aus Abbild. 1 bis 3 
ersichtlichen großen A npassungsfähigkeit infolge 
der in allen  Ebenen m öglichen B ew egungsfreiheit, 
welche ein Abwerfen oder Aufnehmen des F ö rd e r

bildung 5 veranschau lich t, wie der Konveyor 
m ehrere scharfe 9 0 ° - K u rv e n , darun ter auch 
solche in zw ei w agerechten  Ebenen, beschreib t; 
die A bbildung 5 is t wie A bbildung 16 (siehe 
unten) einer in D arm stad t ausgeführten  P robe- 
bezw. M usteranlage entnom m en.* Diese Eigen-

Abbildung 1 bis 3.

Be- und Entladevorrichtung mittels Boussescher 

Transportvorrichtung.

gu ts an je d er beliebigen S telle eines Raumes 
g e s ta tte t, in ih re r  großen L eistung  bei v e rh ä lt
n ism äßig  kleinem  K ra ftb ed a rf , d. h. geringen 
B e trieb sk o sten , in der V erm inderung der B e
dienung bei g roßer B e trieb ssich e rh e it, in der 
E infachheit der A nlage und in  den dadurch be
d ingten  n iedrigen A nschaffungskosten bei hoher 
R en tab ilitä t.

Die B au art der genannten F ördere in rich tung  
is t bei a lle r Zw eckm äßigkeit außerox-dentlich 
einfach ; der K onveyorstrang  besteh t aus einer 
A nzahl au f Schienen laufender, un tere inander 
gelenkig  gekuppelte r W a g e n , au f denen die 
Becher freipendelnd aufgehängt sind. Abbild. 4 
ze ig t die K onstruktion  des einzelnen W agens. 
Die gelenkige K upplung zw ischen den einzelnen 
kleinen G efäß trägern  g ib t dem S trange jen e  
große B ew eglichkeit, welche ein B efahren a lle r 
in  der senkrechten Ebene gelegenen R ichtungen 
sowie auch w agerechter K urven g e s ta t te t ,  eine 
E ig en sch a ft, die viele andere F ördersystem e 
n ich t besitzen . S ehr deutlich w ird durch Ab-

* Vergl. auch „Glasers Annalen für Gewerbe- 
und Bauwesen“ 1903, II , S. 205 n. f . : „Ein mecha
nischer E inschienen-Förderer für krummlinige F örder
wege, System F . Beck, D. R.-P. 147 022“.

schaft des Konveyors von Bousse, K urven jeder 
A rt durchfahren zu können , is t von g roßer 
W ich tig k e it, da sie es erm öglicht, M assengut

Abbildung 4. Bousses Gefäßträger.

von einem beliebigen O rt eines Raum es nach 
jedem  beliebigen ändern  O rt ohne Schiebung 
und R ü ttlung  zu befördern.

* An dieser Versuchsanlage sind alle A rten von 
Führungen des Stranges vorgenommen worden, und es 
haben sich dieselben sämtlich bewährt. Dazu mag 
bemerkt w erden, daß diese Anlage etwa 140 m lang 
ist, aus 165 W agen besteht und eine wirkliche Förder
höhe von rund 4,5 m besitzt.
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D er K raftbedarf des B o usse-F ö rderers  ist 
ein seh r geringer, w eil die W agen an und für 
sich w egen ih rer E infachheit le icht aber doch

können. D as F üllen  der einzelnen W agen während 
ih rer Fortbew egung geschieh t durch sicher und 
einfach arbeitende Füllm aschinen, deren B auart

Abbildung 5. Kurveufiihrungen des Bousse - Förderers.

zw eckentsprechend s tab il gebaut w erden können, 
und weil n u r rollende R eibung zu überwinden 
ist. Die L aufro llen  sind m it besonders w irk 
samen , m onatelang vorhaltenden 
Schm ierungen versehen. Im übrigen 
is t jede S teifigkeit des S tranges, 
wie sie bei vielen der sonst üblichen 
V erbindungen durch K etten  oder 
dergleichen unverm eidlich is t ,  h ier 
vermieden.

Die G eschw indigkeit des Bouss.e- 
T ranspo rteu rs lä ß t sich in  hohem 
Maße s te ig e rn ; w ährend die k le inste  
G eschw indigkeit e tw a 0 ,15  m/Sek. 
b e trä g t,  w ird  die H öchstgeschw in
digkeit zu rund  0,5 m /Sek. ange
geben. Durch diese steigerb 'are L ei
stungsfäh igkeit können A nlagen von 
anfänglich  geringer F örderle istung  
bei w achsenden B etriebsanforderun
gen ohne Schw ierigkeiten durch E r 
höhung der G eschw indigkeit und 
gegebenenfalls durch V erm ehrung der 
W agen  au f das D rei- und V ierfache 
ih re r  anfänglichen L eistung  gebrach t 
werden (vergl. die T abelle  au f S. 1332). Solche 
Anlagen sollen bis zu 500  t/S tunde von der 
M asch inenbau-A nsta lt H um boldt gebaut werden

je  nach der Beschaffenheit des zu füllenden 
G utes verschieden ist. Um an beliebigen S tellen 
des S tranges beladen zu können, w erden diese

Abbildung 6, Füllungsvorgang bei senkrechter Bewegung.

V orrichtungen oft fah rb ar angeordnet. Auch in 
senkrech ter L inie b ie te t das F ü llen  keinerlei 
Schw ierigkeit, w as aus A bbildung 6 ohne w eitere
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in  denen dauernd oder zeitw eise große Mengen, 
nam entlich von körnigen Rohstoffen, zu entladen 
oder zu verladen, zu lagern  oder zu den Ver- 
brauclisstellen  zu fuhren  sind, können daraus 
großen N utzen ziehen. Insbesondere kommen 
h ie r in B e trach t K ohlenw äschen und Separationen, 
E rz a u fb e re itu n g e n , Z u ckerfab riken , chemische 
F ab riken , G asw erke, K esselhäuser, Lokomotiv-

und G eleisew agen - Bekoh
lungen, L agerp la tz -B eschü t
tungen , F uhrw erks - B ela
dungen usw. So veranschau
lichen die A bbildungen 7 
bis 9 eine se lb sttä tige  Be
kohlung eines K esselhauses. 
Die Kohle w ird  m ittels F ö r
derke tte  von der E n tlade
ste lle  (Füllgrube) unm itte l
b a r  in die über den K esseln 
liegenden B unker gebrach t 

und dort von dem H eizer je  nach B edarf ab
gezogen, w ährend die Asche aus dem K anal in 
einen B unker bezw. unm ittelbar in E isenbahn-

Abbildung 10 und 11. Selbsttätige Kohlen- und Asche-Transportanlagen m it Bousse-Konveyor in Kottbus.

an beliebiger S telle  der Bahn die E n tladung  be- | 
w irken kann.

Das A nw endungsgebiet des Bousse-Förderers 
is t ein außerordentlich  großes. Alle B etriebe,

w agen en tlee rt w ird. M ehrere solcher A nlagen 
mit B onsse-Förderern  sind bereits ausgeführt und 
haben sich vorzüglich b e w ä h rt; es seien liier 
erw ähnt eine A nlage für die Königliche E isen

E rläu te ru n g  zu verstehen ist. Das E ntladen  
kann von jedem  beliebigen P u n k t der Konveyor- 
balin durch feste oder fah rbar angeordnete Ab-

Abbildung 7, 8 u. 9. 

Kesselhaus - Bekohlung.

lader (A bbildung 5) erfolgen. D ieselben können 
auch d e ra rt m it einem Ind ika to r verbunden w er
den, daß man von einem beliebigen P u n k t aus
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Abbildung 14 und 15. Lokomotiv - Bekohlung.

schiedenen S tellen  an f ein Band en tleert, w el
ches sie einem K ohlenbrecher zu füh rt; von diesem 
w ird die Kohle m ittels K onveyor in die B unker 
über den R eto rten  oder au f den L ag erp la tz  ge
schafft. D as Entnehm en der Kohle von le tzte-

Durch die aus den A bbildungen 14 und 15 
ersichtliche Lokom otiv-B ekohlung is t man in der 
L age, bei gee igneter S tellung v ier Lokomotiven 
zugleich zu bedienen, wozu nu r e i n  Mann er
forderlich is t. D ie K onveyorlinie s te ig t hier

b ah n -D irek tio n  H alle bei der H aup tw erkstä tte  
in K ottbus (Abbildungen 10 und 11), fü r die 
e rste  deutsche K unstd ruck-P ap ierfab rik  in Ober-

rem  geschieht in der schon früher angedeuteten 
W eise durch eine Fiillm aschine aus den Aus
läufen im K anal u n te r dem L ag e rp la tz . F ü r

Abbildung 12 und 13. Gaswerks - Bekohlung.

len n ig en -T eck  sowie für das S tädtische E lek 
tr iz itä tsw erk  in Baden-Baden.

Die A bbildungen 12 und 13 stellen eine 
G asw erks-B ekoh lung  dar. Die m ittels E isen
bahnw agen ankommende Kohle w ird an ver-

die L agerung  und F örderung  des Koks ist in 
diesem F a lle  eine L au fka tze  m it S elbstg re ifer
betrieb  und eine H ängebahn vorgesehen; doch 
lä ß t sich auch dieser B etrieb  vo rte ilhaft durch 
einen Konveyor bew erkstelligen.
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Abbildung 16. Bousse - Förderer m it selbsttätiger W age von Schenk.

seitlich an dem etw a 500  cbm fassenden K ohlen
bunker in  die Höhe, fü llt denselben, —  hierbei 
das in diesen abgegebene G ut se lb s ttä tig  w ie

rech t liegende K urven. Im  K anal erfo lg t das 
F üllen  der einzelnen W agen  an verschiedenen 
S tellen  m ittels einer fahrbaren  Füllm aschine.

Abbildung 17. 

Schiffs-Belade- u. Entlade- 

Anlage m it Bousse- 

Konveyor.

gend und verzeichnend — , übersch re ite t dann 
den B unker, geh t se itlich  abw ärts  und beschreib t 
in seinem un teren  K analverlau f m ehrere wage-

D er K onveyor kann  auch über eine W age ge
fü h rt w erden, welche das G ut w ährend der F ö r
derung  se lb s ttä tig  abw ieg t und verzeichnet; bei
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Nr. S purw eite

m m

Becher-
In h a l t

k ?

W agcn-
a b s ta n d

tn

Stündliche Leistung in Tonnen bei einer Geschwindigkeit 
in m/Sekunden

0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50

{ 500 13 1,5 14,0 16,9 18,7 21,5 23,4 28,1 32,8 37,4 42,0 46,8
)> 51 0,75 9 5 12,6 14,0 16,1 17,6 21,1 24,6 28,1 31,6 35,1

1 I ?> 51 1 ,0 0 7,0 8,4 9,4 1 0 ,0 11,7 14,0 10,4 18,7 21,1 23,4
( 11 11 1,25 5,6 6,7 7,5 8,6 9,4 11,2 13,1 15,0 16,8 18,7

( 600 17 0,5 18,4 22,0 24,5 28,2 30,6 36,7 42,8 49,0 55,0 64,2

2 V 51 0,75 12,2 14,6 16,2 18,6 20,3 24,3 28,4 32,4 36,5 40,5
n 55 1 ,0 0 9,2 1 1 ,0 12,2 14,1 15,3 18,4 27,4 24,5 27,5 30,6

l » 51 1,25 7,3 8,8 9,8 11,2 12,2 14,7 17,1 19,6 22,0 24,5

Í 700 . 21 0,5 22,7 27,2 30,2 34,8 37,8 45,4 52,9 60,4 68,0 75,6

3 U 51 0,75 15,1 18,1 20,2 23,2 25,2 30,2 35,3 40,3 45,4 50,4
15 51 1,00 11,3 13,6 15,1 17,4 18,9 22,7 26,5 30,2 34,0 37,8

l 11 51 1,25 9,1 10,9 12,1 13,9 15,1 18,2 21,2 24,2 27,2 30,2

Í 800 25 0,5 27,0 32,4 36,0 41,4 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0

4  ' Î5 i i 0,75 18,0 21,6 24,0 27,6 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
4  i 15 . i i 1,00 13,5 16,2 18,0 20,7 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0

U n 1,25 10,5 13,0 14,4 16,6 18,0 21,6 25,2 28,3 32,4 36,0

f 900 29 0,5 31,3 37,6 41,8 48,0 52,2 62,6 73,1 83,6 94,0 104,4

5 1 55 5) 0,75 20,9 25,1 27,9 32,1 34,8 41,8 48,8 55,7 62,7 69,6
15 11 1,00 15,7 18,8 20,9 24,0 26,1 31,3 36,5 41,7 46,9 52,1

( 15 11 1,25 12,5 15,0 16,7 19,2 20,9 25,1 29,2 33,4 37,6 41,8

f 1000 33 0,5 35,6 42,8 47,5 54,6 59,4 71,3 83,2 95,0 106,9 118,8

6 1 15 5) 0,75 23,8 28,5 31,7 36,4 39,6 47,5 55,4 63,4 71,2 79,2

1 15 51 1,00 17,8 21,4 23,8 27,3 29,7 35,6 41,6 47,5 53,5 59,4
l 11 51 1,25 14,3 17,1 19,0 21,9 23,8 28,5 33,3 38,0 42,8 47,6

spielsw eise g ib t A bbildung 16 eine in D an n stad t 
aufgestellte W age von Carl Schenk, D arm stadt, 
m it einer Bousseschen T ran sp o rt - V orrichtung 
w ieder (s. oben , Bem erkung zu Abbildung 5).

Endlich veranschaulich t A bbildung 17 noch
eine Schiffs - Belade- 
Bousse ■ Konveyor.

und -E ntladeanlage mit

Nach dem G esagten ist anzunehm en, daß 
angesichts der regen  E ntw icklung, in der sich 
gegenw ärtig  das G ebiet des M assentransports 
befindet, die geschilderte T ranspo rtvo rrich tung  
von Bousse w egen ih re r großen V orzüge sich 
schnell im In- und A uslande einführen und w eite 
V erbreitung finden w ird.

Die Dampfturbine System Brown, Boveri -Parsons.
Von E rn st Seherenberg, Ingenieur, Mannheim.

(Schluß von Seite 1280.)

D aß der D am pfverbrauch g rößerer Turbinen 
dem jenigen bester D reifach-Expansionsm aschinen 
überlegen ist, beweisen die nachstehenden R e
su lta te , w elche an der fü r das S tädtische E lek
triz itä tsw e rk  zu F ra n k fu rt a. M. gelieferten  
D am pfturbine festgeste llt w urden und welche 
bis heute unerreich t dastehen. D er D irek tor 
dieses W erkes, H r. S in g e r ,  schreib t in seiner 
fü r die D eutsche S täd te-A usstellung in D resden 
im A ufträge des S tädtischen E lek triz itä ts -  und 
B ahnam tes ausgearbeite ten  D enkschrift über das 
F ra n k fu r te r  E lek triz itä tsw erk  folgendes über 
diese V ersuche: „M it der D am pftu rb inen-A n
lage w urde eine Reihe von V ersuchen w ährend

des B etriebes vorgenomm en, bei denen folgende 
R esu lta te  als M ittelw erte erha lten  w u rd en :

D am pfdruck 
v o r  dem 

E in laß v en til

Atm.

T em p era tu r 
des über

h itz ten  
D am pfes

B elastung
in

K ilow att

V akuum  
in o/o des 

B arom eter
stan d es

D am pfver
b rauch  ln  kg 

f. d. KW .- 
S tunde

12,63 298° C. 1945 93,2 7,20
1 2 .8 295° „ 2518 91,8 7,09
1 0 ,6 ■3120 „ 2995 90,0 6,70

D er v ertragsm äß ig  fü r die M aschine (Abbil
dung 4) g a ra n tie r te  D am pfverbrauch sollte bei
12,8 Atm. Ü berdruck, 3 0 0 °  C. Ü berh itzung  und 
2600  K W . B elastung  n ich t m ehr als 7 ,2  kg  für 
die K W .-S tunde b e tra g en .“
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bieten, sie eventuell sogar zu verdrängen. Sie 
wird aber niemals in  der L age sein, die Kolben- 
dampfinascliine überhaupt zu erse tzen , da sie 
sich n ich t zum direkten  A ntriebe von langsam 
laufenden M aschinen und T ransm issionen eignet.

In  folgendem sollen die V orzüge der P arsons- 
tu rb ine  gegenüber erstk lassigen  K olbendam pf
m aschinen etwas näher beleuchtet w erden und 
zw ar zu e rst solche, welche sich beim Ban eines 
W erkes geltend  machen.

Die A nschaffungskosten sind bei den kleinen 
Typen nu r um weniges geringer als bei g leich
großen  K olbendam pfm aschinen, dagegen b e trä g t 
die P reisdifferenz bei großen Leistungen bis zu 
30 (jto\ dies haben eine ganze A nzahl Sub- 
m issionsresultate in le tz te r  Zeit bewiesen. Vor 
allen  D ingen is t es der Raum bedarf, w elcher 
bei N euanlagen zugunsten der P arsonstu rb ine  
sprich t. Als B eispiel möchte ich h ie r das 
E lek triz itä tsw erk  der S tad t Mannheim anführen, 
das in den Abbildungen 5 und 5 a im G rundriß 
d a rg este llt is t. In  diesem Gebäude sind zu rzeit 
die drei links befindlichen liegenden zwei- 
zylindrigen K olbendam pfm aschinen nebst zu 
gehörigen D rehstrom m aschinen m it einer L eistung  
von je  1050 P . S. im B etrieb . Bei einer etw aigen 
E rw eite rung  des W erkes ließen sich in der 
ändern H älfte  des M aschinenhauses maximal 
noch drei D am pfm aschinen von etw a 1800 P . S. 
L eistung un terb ringen , wie dies der erste  G rundriß 
(A bbildung 5) veranschaulicht. In  dem zweiten 
G rundriß  (Abbildung 5 a) ist dasselbe Gebäude 
m it D am pfturbinen ausgebaut. W ie aus der 
Zeichnung ersichtlich , lassen sich in diesem 
F alle  s e c h s , also die doppelte A nzahl gleich 
le istungsfäh iger M aschinen unterbringen . E s muß 
jedoch zugegeben w erden, daß es in diesem 
F alle  im U ntergeschoß durch die vielen L eitu n 
gen etw as bunt aussehen w ürde. - A ber der 
Ausbau m it sechs 1800 P . S .-M asch inen  in 
Dam pfturbinen is t  nur zum V ergleich m it Ab
bildung 5 d u rchgefiih rt; in  W irk lichkeit w ürde 
man, wenn eine solche A usdehnung des W erkes 
überhaupt sta ttfinden  sollte, wohl kaum eine 
solche A nzahl d e ra rt k le iner A ggregate w ählen, 
sondern zu größeren E inheiten greifen. D as 
Gebäude is t aber g roß genug, um etw a 4 bis 
5 P arsonstu rb inen  von 6000  bis 8000  P . S. 
aufzunehm en. Ich möchte an dieser S telle  be
m erken, daß die erhebliche Preisdifferenz, die 
P la tze rsp a rn is  und sonstigen V orzüge der 
P arsonstu rb ine gegenüber der Kolbendam pf
m aschine auch die von der S tad tverw altung  
Mannheim ernannten  Sachverständigen, P ro fessor 
G n th e r m u th - D a r r a s t a d t ,  P rofessor G r a ß -  
m a n n -K a r ls ru h e  und D irek to r S i n g e r - F r a n k 
furt, v eran laß t haben, fü r die E rw eite rung  des 
obigen W erkes eine P arsonstu rb ine  zu empfehlen. 
Die Gemeinde h a t au f Grund dieses G utachtens 
nunm ehr eine 2000  P . S .-D am pfturbine bestellt.

Die P arsonstu rb ine eignet sich, wie bere its  
gesag t, vornehm lich zum direk ten  A ntrieb schnell
laufender M aschinen, wie Dynamom aschinen, Ven
tila to ren , Schiffsschrauben usw. und scheint be
fäh ig t zu sein, au f diesem Gebiete der Kolbcn- 
dam pfm aschine die schärfste  K onkurrenz zu

Um die D am pfturbine vor zu hoher T ouren
zah l zu schützen, is t dieselbe m it einem Sicher
heitsventil ausgerüste t, w elches bei Ü berschreitung 
einer bestim m ten U m drehungszahl, also etw a bei 
-f- 15 °/0, die D am pfzufuhr autom atisch abschließt.
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W ie aus obiger V ergleichszeichnung ersich t
lich , benö tig t also die Parsonsturbodynam o nur 
etw a die H älfte  der s tr ik ten  G rundfläche einer 
liegenden zw eistufigen Kolbem nascliine nebst 
Dynamo, wodurch ihre V erw endung in vielen

Fundam ent n icht veran k ert zu werden, und da 
auch kein Schub von dem F undam ent aufge
nommen zu w erden braucht, kann dasselbe äußerst 
schwach bemessen sein, j a  eventuell sogar fo rt
fallen und durch T rä g e r  und Säulen e rse tz t

Kolbendam pfm aschinen m it Dynamo von 1800 P .S . 
L eistung  10 260 cbm sein, w ährend die gleich
le istungsfähige T urb inenzen tra le  nu r 2800  cbm 
erfordert. Mit dem geringen  B edarf an G rund
fläche v e rr in g e rt sich natü rlich  auch der Auf
wand für Fundam entm auerw erk. D a bei Dampf
tu rb inen  keine hin und her gehenden B ew egun
gen au ftreten , so brauchen dieselben au f dem

bei einem D urchschnittspreis fü r bestes Zem ent
m auerw erk von 27 J l  f. d. K ubikm eter eine E r
sparn is von 25 000  J 6 ausm achen.

E in  w eiteres anschauliches B eispiel g ib t die 
A bbildung 6 der M aschinenstation des Lenne- 
E lek triz itä ts-  und Industriew erkes in P le ttenberg , 
in dem neben gleich leistungsfäh igen  stehenden 
Kolbendam pfm asehinen eine D am pfturbine von

Fällen  möglich ist, wo die A ufstellung einer 
Kolbendampfmaschine vollständig  ausgeschlossen 
is t. Auch in der Höhe benötig t die P arsons
turb ine w eniger als die H älfte . So w ürde z. B. 
der R aum inhalt eines M aschinenhauses für drei

werden. W ollte  man aber dennoch ein F unda
m ent anlegen, so w ürde dasselbe bei 4 m K eller
höhe für obige drei E inheiten  bei zw eizylindri- 
gen Dampfmaschinen etw a 1177 cbm, bei Dam pf
tu rb inen  etw a 239 cbm erfordern. D ies w ürde

Abbildung 6 a.

Grundriß des städtischen E lektrizitäts

werkes Mannheim.

Abbildung 5.

Grundriß des städtischen E lektrizitäts

werkes Mannheim.
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525 P . S. nebst zugehöriger Drehstrom dynam o 
und E rre g e r au fgeste llt ist. Das G ew icht der 
P arsonstu rb inen  b e trä g t nur etw a ' / 4 bis '/V 
einer gleichgroßen Kolbendam pfm aschine. F ü r  
die Kolbendam pfm aschine rechnet man bei 
m ittelgroßen M aschinen etw a 60 bis 100 kg 
für die effekt. P fe rd estä rk e , w ährend das Ge
w icht einer P arsonstu rb ine nur etw a 15 bis 
25 kg  f. d. effekt. P fe rd estä rk e  b e trä g t. N atür-

innerhalb des Zylinders oder besser an den m it 
dem D am pf in B erührung kommenden Teilen 
des Zylinders, der ro tierenden Trom m el m it 
Schaufeln und den G egendruckkolben keine sich 
reibenden Teile, die einer Schm ierung bedürfen. 
E s fä llt also die Beschaffung des sehr kost
spieligen Zylinderöls vollständig  weg. D er Auf
wand an gewöhnlichem L agerö l is t ebenfalls 
infolge der autom atischen Schm ierung der

Abbildung 6. Lenne - Elektrizitäts 

Dampfturbine mit einer

lieh is t der schw erste T eil der Dam pfturbine 
auch im V erhältn is le ich ter, so daß der Lauf
kran  w esentlich b illiger w ird. Ä hnliche V erhält
nisse ze ig t das in  A bbildung 7 dargestellte  
E le k triz itä tsw e rk  der S tad t H eidelberg.

F ü r  den B etrieb  fallen die folgenden V or
te ile  ins G ew icht: D a die A nlagekosten, wie
aus vorstehendem  hervorgeht, bedeutend gerin 
ger sind, verm indern sich auch die jährlichen  
Ausgaben fü r V erzinsung und A m ortisation en t
sprechend.

W ie aus der oben erläu terten  K onstruktion 
der P arsonstu rb ine  h e rv o rg eh t, befinden sich

und Industriewerke, Plettenberg.

Leistung von 525 P. S.

H auptlager und der w enigen der Schm ierung 
bedürfenden G elenke an den G estängen der R egu
lie rung  außerordentlich  gering. Die P arso n s
turb ine benötig t f. d. P . S .-S tu n d e  etw a 0,1 
bis 0 ,2  g , w ährend die K olbendam pfm aschine 
etw a 1 bis 2 g für die gleiche Z eitdauer be
nötig t. D ies w ürde bei 10 Stunden B etrieb  
und drei M aschinen zu je  1800 P . S., wie oben 
beschrieben, fü r das J a h r  eine E rsparn is von 
rund 21 000  c /i zugunsten der P arsonstu rb ine  
bedeuten.

Durch den F o rtfa ll der Zylinderschm ierung 
w ird  ferner noch der V orteil e rz ie lt, daß das



1336 Stahl und Eisen. Die Dampfturbine System Brown, Boveri- Parsons. 23. Jahrg. Nr. 23.   »___

K ondensat vollkommen ölfrei b le ib t nnd daher 
ohne vorherige R einigung direk t zu r K essel
speisung w ieder verw endet werden kann. D ieser 
V orteil is t besonders da n ich t zu un terschätzen , 
wo ungünstige W asserverhä ltn isse  vorliegen.

E in w eite rer V orzug der D am pfturbine gegen
über der K olbenm aschine, bedingt durch den 
F o rtfa ll der Zylinderschm ierung, is t der, daß 
die V orteile der Ü berhitzung des Dampfes voll 
ausgenu tz t w erden können, was bei Kolben-

dam pfm aschiuen immerhin einige Schw ierig
keiten  bietet. E tw a 6 0 C. . D am pfüberhitzung 
haben nach Versuchen, welche P rofessor W e b e r  
aus Zürich an einer, für die Tschöppelner 
B raunkohlenw erke gelieferten  D am pfturbine an 
ste llte , eine V erbesserung des D am pfverbrauchs 
um 1 %  zu r Folge, w as na tü rlich  nur bis zu 
einem gew issen G rade G ültigkeit hat.

P arsonstu rb inen  sind se it 1884 im B etriebe 
und is t die Zahl derselben von J a h r  zu J a h r  
gestiegen. Es lieg t also heute eine fast 20,jäh
rig e  B etriebserfahrung  m it diesen M aschinen vor, 
au f Grund deren festgeste llt worden ist, daß

die D am pfturbine im V ergleich zu allen ändern 
Betriebsm aschinen w esentlich geringere  U nter
haltungskosten  v eru rsac h t, wie dies allerd ings 
bei der E infachheit der ganzen K onstruktion  zu 
erw arten  w ar. T atsäch lich  sind ja  auch im 
V ergleich zu Kolbenm aschinen nur w enige Teile 
vo rh an d en , die einer A bnutzung im B etriebe 
unterw orfen sind. D a keine Stopfbüchsen vor
handen sind, fallen bei der T urb ine auch die 
K osten für P ackungsm aterialien  weg,

Die T urb ine erfo rdert ferner n u r w enig 
W artung , so daß ein Mann le ich t eine bis zwei 
Maschinen bedienen kann. Sie b ildet auch, da 
sie in  je d e r  S tellung  an läuft und n ich t lange 
vor der Inbetriebsetzung  augew ärm t zu werden 
braucht, eine je d erze it bereite  Reservem aschine. 
Aber se lbst die im B etrieb befindliche und nor
m al vollbelastete Maschine b ildet, sofern dieselbe 
mit einem U m laufventil, dem sogenannten Bypaß, 
ausgerüste t is t, eine R eserve m it 20 bis 40  %  
der norm alen L eistung , die bei plötzlichem  
Defektwerden einer ändern  M aschine oder bei 
unvorhergesehener B elastungszunahm e, wie solche

Abbildung 7. Elektrizitätsw erk der Stadt Heidelberg. Dampfturbine mit einer Leistung von 270 P. S.
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in E lek triz itä tsw erk en  bei plötzlich ein tretender 
D unkelheit häufig- vorkonnnt, von unschätzbarem  
W erte  sein kann. Dieses U m laufventil is t der
a r t  ungeordnet, daß n icht nur bei A  (Abbild. 2),

sondern auch durch den V erbindungskanal »i 
F rischdam pf e tw a in  die e rs te  A bstufung des 
Zylinders eingele ite t w ird. D er F rischdam pf 
findet h ie r eine g rößere A rbeitsfläche, wodurch 
die L eistung , n a tü rlich  bei ungünstigerer Aus- 

X X III.,3

nu tzung  des Dam pfes, entsprechend erhöht 
wird. E in w eiterer V orteil im B etriebe is t die 
ganz ausgezeichnete R egulierung der Maschine, 
ein V orzug gegenüber K olbendam pfm aschinen,

der in  allen  Sachver
ständigen - B erichten  
hervorgehoben wird. 
Von der S tad t Chur 
w urden P rof. D r. W  e- 
b e r  vom Eidgenössi
schen Polytechnikum  
und Ingenieur S t r u p -  
1 e r  vom Verein schwei
zerischer Darapfkes- 
se lbesitzer m it der 
P rü fu n g  der für das 
dortige E le k triz itä ts 
w erk von der F irm a 
Brown, Boveri &  Co. 
A.-G. gelieferten  P ar- 
sonsturbiue beauf
tra g t . Die H erren  
sagen un te r anderm 
über die R egulierung: 
„ .  . . sie is t so voll
kommen, daß von einer 
Schw ankung der Tou
renzah l infolge von 
Belastungsänderungen 
kaum  geredet werden 
k an n .“ Bei plötzlichen 
Belastungsänderungen 
in den G renzen von 
75 und 300 P . S., 
w elch le tz te re  B ela
stung  der V ollast der 
M aschine en tsprich t, 
be trug  die maximale 
Tourenschw ankung
bei ±  2 5 %  . . 0 ,3 7 %  
* +  50 „ . . 0,46 „
„ 300 P . S. auf

100 P. S. 0,85 „

Zum Schluß möchte 
ich nun noch kurz eini
ges über die E ntw ick
lungsgeschichte der 
D am pfturbinen im a ll
gem einen und d e rP a r-  
sonsturbine im beson
deren mitteilen. Bei der 
außerordentlichen Ein
fachheit des P rinz ips 
der D am pfturbinen, 
welches man wohl als 

das natü rlich ste  V erfahren bezeichnen darf, den 
D am pf zu A rbeitszw ecken zu verw enden, kann es 
n ich t w undernehm en, daß die a lle rersten  uns be
kann ten  V ersuche, die dem Dampfe innewohnende 
E nerg ie  in A rbeit um zusetzen, dam als schon auf

3

rOJ=>
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demselben P rinz ip  beruhten . E s w aren dies V er
suche, die bereits H ero von A lexandrien im 
Ja h re  120 v. C hristi angeste llt hat. E in  spä terer 
Versuch, der in das J a h r  1629 fä llt, is t uns von 
einem gew issen B ran k a  bekannt.

In  dem vorerw ähnten A ufsatz über Dampf
turbinen füh rt P ro fesso r S to d o la  noch folgende 
bem erkensw erte V ersuche auf: Das R eaktionsrad  
von Jam es Sadler 1791. E ine T urbine von Real 
und Pisclion aus dem Ja h re  1827, als V orläufer der 
vielstufigen D ruckturbine. Dann 1853 eine v ie l
stufige Ü berdruckturbine von T ournaire. W enn 
auch alle diese Erfindungen über das V ersuchs
stadium  nicht hinansgekommen und p rak tische R e
su lta te  m it denselben n icht e rz ie lt worden sind, so 
zeigen dieselben doch, wie trotz aller Vollkommenheit 
der Kolbendam pfm aschinen immer an der p rak ti
schen V erw irklichung der Rotationsdam pfm aschine, 
der D am pfturbine, gea rbeite t worden ist.

An diese Versuche reih ten  sich dann diejeni
gen von d e  L a v a l  und P a r s o n s ,  die aus den 
7 0 e r  Jah ren  datieren , an und d a rf  man wohl 
behaupten, daß es der A usdauer dieser beiden 
E rfinder zu verdanken ist, daß die D am pfturbine 
zu der Bedeutung gelang t ist, welche sie heute 
un ter den Dampfmotoren hat.

In  der E ntw icklungsgeschichte der Parsons- 
tu rb ine se lbst sind folgende D aten von ganz be
sonderer Bedeutung. P arsons h a t m it der K on
struk tion  seiner T urb ine Anfang der 70 er Ja h re  
begonnen. Die e rste  P arsonstu rb ine wurde 1884 
dem prak tischen  B etriebe übergeben. D iese 
Maschine ha tte  eine L eistung  von 10 P . S. bei 
18 000 Touren i. d. Minute, sie w ar m it einer 
Dynamo direkt, gekuppelt. Es w ar eine Doppel- 
strom turbino, wie sie P arsons nannte, und sie 
bestand aus zwei mit ihren  Dam pfeinlässen an 
einander gebauten, vollständig  gleichen Dampf
turbinen. D er D am pf w urde in der M itte des 
gem einsamen Zylinders eingelassen und durch
ström te denselben von da nach rech ts und links, 
die gem einschaftliche W elle  m it den Laufschaufel
rädern  in R otation  versetzend. D iese Anord
nung h a tte  den Zweck, den in der L ängsrich 
tung  der Achse dtirch den D am pf auf die W elle 
ausgeübten D ruck aufzuheben. Die zw eite T u r
bine erse tz te  somit die bei der heutigen Kon- | 
s truk tion  zu r V erw endung kommenden G egen
druckkolben. D iese K onstruktion  is t darum von 
ganz besonderem In teresse , weil sie zeig t, au f 
welch einfache W eise die so vielfach angefoch
tenen, aber im B etriebe bew ährten  G egendruck
kolben der je tz igen  K onstruktion um gangen w er
den können. Die T atsache aber, daß P arsons au f I 
diese A nordnung n icht w ieder zurückgekommen j 
ist, bew eist zu r Genüge, daß die häufig gegen 
die Gegendruckkolben m it ih ren  L abyrin thd ich- 
tungen ausgesprochenen B efürchtungen nicht, 
stichha ltig  sind. Diese Maschine is t, nachdem 
sie längere Ja h re  hindurch im praktischen Be- |

triebe V erw endung gefunden hat, in dem South 
Kensington-M useum aufgehoben worden und da
selbst noch heute zu sehen. E ine R eihe darauf
folgender Turbinen w aren gleicher K onstruktion 
und Größe. 1888 baute P arsons eine T urbine 
von 32 K W .-L eistung , welche nu r noch 7000 
Touren in der M inute m achte. D ieser folgte 
bald eine solche von 120 K W .-L eistung  und 
4000  Touren i. d. Minute. D ann w urde 1892 
die erste  T urb ine m it 200  K W .-L eistung  bei 
4000  U m drehungen, w elche m it K ondensation 
ausgerüste t w ar, gebaut. D ieser folgte bald 
eine solche m it 600 P . S .-Leistung.

1894 g ing  P arsons zu se iner heutigen K on
struk tion , bei w elcher er, w ie gesag t, die eine 
T urb inenhälfte  durch Gegendruckkolben erse tzte , 
über. Abb. 8 ze ig t diese in geöffnetem Zustande.

Eines der w ichtigsten  D aten in der E n tw ick 
lungsgeschichte der P arsonsturb ine, w enigstens 
für die deutsche Technik, is t  das J a h r  1898 ge
wesen, in  welchem auf Grund eines G utachtens 
von B aura t W . H. L in  d l e y  ans F ra n k fu rt a. M. 
die S tad t E lberfeld  beschloß, fü r den Bau des 
neuen E lek triz itä tsw erk es zwei P arsonstu rb inen  
m it einer L eistung  von je  1500 P .S .  bei 1500 
T ouren in der M inute d irek t gekuppelt m it E in 
phasenw echselstrom m aschinen aufzustellen . Dies 
w aren die ersten  P arsonstu rb inen  au f dem K onti
nen t und zugleich die g röß ten , die bis dahin 
überhaupt existierten . Die günstigen Abnahm e
versuche, welche 1900 in England an diesen 
Turbinen s ta ttfa n d e u , veran laß ten  die F irm a 
Brown, Boveri & Go. A.-G., die L izenz zum 
Bau der P arsonstu rb inen  zu erw erben. Noch 
im Laufe desselben Ja h re s  begann diese F irm a 
m it dem Bau der T urbinen und b rach te  die
selben un te r dem Namen D am pfturbinen System 
B row n-B overi-Parsons in den H andel. S eit dieser 
verhältn ism äßig  kurzen Spanne Zeit h a t Brown- 
Boveri auf dem K ontinent P arsonstu rb inen  m it 
einer G esam tleistung von 125 110 P . S. dem B e
triebe übergeben bezw. in A rbeit genommen. Die 
nachfolgende T abelle  dürfte  wohl am besten die 
außerordentlich  rasche V erbreitung , w elche die 
B row n-B overi-Parsonsturbine au f dem K ontinent 
gefunden h a t, veranschaulichen.

In  dem  Z e itab schn itt

A nzahl de r 
Tur- |

b inen- ’ Tur-
■̂n“ ; b inen  

Jagen |

G esam t
le istung  

der 
T urb inen  
in  P .S .

L e istung  
der 

grössten  
T urb ine  
in  P .S .

1900 bis 1902 . . . . Bl 37 29 810 5000
1. Jan. 1903 b. 20. März 

1903 .......................... ; 11 14 12 630 2250
20. März 1903 b. 1. Juni 

1903 ..........................
¡
; 15 19 21.090 8000

1. Juni 1903 b. 15. Aug. 
1903 ...................... .... 13 19 25 210 3500

15. Aug. 1903 b. 23. Okt. 
1903 . . . . . . . 8 13 36 370 . 8000

Gesamtbestellung bis .¡S.- y :
23. Okt. 1903 , , ,

COt> 102 125 110 ■ 8000
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W enn man zu dieser Gesamtsum me noch die
jen igen  h inzuaddiert, welche von P arsons & Co. 
in E ngland, und diejenigen, welche von der W esting- 
liouse Comp., die die L izenz für den B au der 
P arso n stu rb in en  fü r A m erika b esitz t, b isher ge
lie fert und in A rbeit genommen wurden, so w ird 
die G esam tleistung aller P arsonstu rb inen  mit 
500  000  bis 600 000 P . S. eff. n icht zu hoch 
angese tz t sein.

Die g rößte D am pfturbinen-A nlage, welche die 
F irm a Brown, Boveri & Co. zu rze it in A uftrag  
hat, is t diejenige für die Societo P arisienne de 
T ram w ays e t de Chemin de F er, P a ris , welche 
auch den Strom  fü r die U ntergrundbahn in P aris  
liefert. In  dieser Z en tra le  kommen drei D am pf
turb inen  zu je  5000  bis 6000  K W . und eine 
D am pfturbine zu 3000  bis 3600  K W ., welche 
m it entsprechenden D rehstrom dynam os fü r 6000 
V olt und 25 P erioden d irek t gekuppelt sind, und

ferner eine D am pfturbine für eine L eistung  von 
300 K W . G leichstrom  zu r A ufstellung.

Die g rößte für D eutschland in A rbeit be
findliche P arsonstu rb ine w ird in dem Rheinisch- 
W estfälischen E lek triz itä tsw erk  in Essen zur 
A ufstellung gelangen. Die M aschine w ird eine 
L eistung  von 8000  P . S. norm al haben und m it 
einem B etriebsdruck  von 11 Atm., e iner Dampf
tem peratur von 250  bis 3 0 0 °  C. arbeiten . Sie 
is t gebaut fü r den B etrieb m it K ondensation. 
D irek t gekuppelt m it dieser D am pfturbine w ird ein 
D reiphasen-G enerator von 5000  K W .-L eistung  bei 
cos. 9  =  0 ,8 , dessen Spannung 5000  Volt be träg t, 
sowie eine Gleichstrom dynam o von 1500 K W . bei 
600 Volt. D ie T ourenzahl des gesam ten A ggre
gates be träg t 1000 i. d. Minute. Maximal kann 
diese M aschine auf 10 000  P . S. überlaste t werden 
und dürfte som it die g röß te  sta tionäre  Dam pf
m aschine sein, welche überhaupt ex istiert.

Zuschriften an die Redaktion.
(F ü r  d ie  u n te r  d ie s e r  R u b r ik  e rs c h e in e n d e n  A r tik e l  ü b e rn im m t  d iu  R e d a k t io n  k e in e  V e ra n tw o r tu n g .)

Zur Ausgestaltung des eisenhüttenmännischen Studiums.

S e h r g e e h rte  R e d a k tio n !
Im  le tz ten  H e ft von  „S tah l u n d  E ise n “ fand 

ich u n te r  d e r Ü b e rsch rif t: „Z ur A u sg esta ltu n g  
des e isen h ü tten m än n isch en  S tu d iu m s in  A achen“ 
e ine  bedeu tsam e K u n d g eb u n g  des V ere in s d e u t
sch e r E ise n h ü tte n le u te  z u g u n sten  d e r T ech 
n ischen  H ochschu le  in  Aachen', d ie  ich in Z u 
sam m en h an g  m it den g egenw ärtig  tag en d en  K o m 
m iss io n sb e ra tu n g en  ü b e r d ie  A u sg e s ta ltu n g  des 
E isen h ü tten w esen s  an  p reu ß isch en  H ochschu len  
b rin g en  m u ß . G esta tten  S ie m ir  e in  W o rt der 
E rw id e ru n g  oder E rg än zu n g  — je  nachdem  ich 
ein ige  A u sfü h ru n g en  des A ufsa tzes  r ic h tig  oder 
falsch v e rs tan d en  habe.

Es s te h t da S. 1264 e rs te  S p a lte  zu lesen , daß  
der V ere in  d eu tsch e r E ise n h ü tte n le u te  d a fü r ein- 
tr it t ,  daß  A achen  wegen se in e r günstigen  Lage 
„ in  e rs te r  L in ie  g ee ig n e t e rsch e in t, um  eine selb
s tän d ig e  L eh rab te ilu n g  fü r  den  h ü tte n m ä n n isc h e n  
U n te rr ic h t d o r t e in z u fü h re n “. W e ite r  h e iß t  e s : 
„N achstehende G eg en ü b erste llu n g en  sollen  den 
V o rzu g , den  A achen  in  d ieser B ez iehung  vor 
säm tlich en  p reu ß isch en  H ochschu len  u n d  B erg 
akadem ien  v o rau s h a t, e r lä u te rn .“

A ls ich d iese Z eilen  las, d ach te  ich, u n d  w ohl 
auch  viele  an d e re  L e se r: „A lso in  d ieses G eleise 
ist d e r  W agen  gefah ren . W ah rsch e in lich  w ill der 
F in a n z m in is te r  im m e r noch n ic h t G eld bew illigen , ; 
und  um  ih n  fre u n d lic h e r zu s tim m en , w ird  e r  m i t  I 
d e r V e rs ich e ru n g  g e trö s te t ,  daß  n u r  an  e in e r  j

S te lle  u n d  n ic h t auch  an  den  a n d e ren  in  B e tra c h t 
kom m enden  H o ch sch u len  (C harlo ttenbu rg , B erlin , 
C lausthal) M itte l zu r  E rw e ite ru n g  des U n te rr ic h ts  
im  E isen h ü tten w esen  ausgew orfen  w erden  sollen. 
Dieso e ine  S te lle  soll n u n  A achen  se in .“

F ü r  den Fall, d aß  ich da r ic h tig  g edach t habe, 
m öch te  ich h ie r  o ffen au ssp rech en , d aß  eine solche 
S te llu n g n ah m e  des V ere in s d e u tsc h e r E ise n h ü tte n 
leu te  eh e r e inen  R ü c k sc h ritt a ls  e inen  F o r ts c h r i tt  
b edeu ten  w ürde. D am it ich  n ic h t m iß v e rs ta n d e n  
w erde, w ill ich  g leich  von  v o rn h e re in  betonen , 
d aß  ich  P ro fesso r W ü s t  in  a llen  P u n k te n  b e i
stim m e, au ch  den  S tu d ien p lan  un g efäh r ebenso 
au fg e s te llt h ab en  w ürde, un d  daß  ich ih m  von 
H erzen , auch  ge rad e  in  A n e rk e n n u n g  se in e r u n 
e rm ü d lich en  u n d  energ isch en  T ä tig k e it in  d ieser 
Sache, w ünsche, daß  er a lles e rre ich en  m öge, w as 
e r  in  se in e r  D en k sch rift en tw ick e lt h a t. N ur d a rin  
m ache ich  eine A usnahm e, d aß  e r A achen a ls  die 
a lle in  fü r  e in  so lches In s t i tu t  b e rech tig te  S tä tte  
h ä lt. — Is t denn  d e r P re u ß isc h e  S ta a t  so b e tte l
a r m , d aß  er es n ic h t fe rtig  b rin g en  so llte , auch  
den  E ise n h ü tte n le u te n  das zu geben, w as er so n s t 
a llen  S tu d ie ren d en  d e r U n iv e rs itä te n  u n d  T ech 
n isch en  H ochschulen  g e w ä h r t , n ä m lic h , daß  sie 
n ic h t n u r  an  e in e r einzigen  S te lle , so n d ern  an 
m eh re re n  d ie  G e leg en h e it finden, g rü n d lich e  V or
b ildung  fü r  den  p rak tisch e n  B e ru f zu fin d en ?

N un k lin g t es ja  a u f  den  e rs te n  B lick  a n 
m aß en d , fü r jed e  d e r ob en g en an n ten  H ochschu len
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ru n d  600000 <//£ e inm alige  u n d  54000 M lau fende  
A usgaben  zu fo rd ern . In  W irk lic h k e it w ürden 
a b e r so lche S um m en  fü r  d ie  e ig en tlich e  E rw e ite 
ru n g  des U n te rr ic h ts  im  E isen h ü tten w esen  gar 
n ich t in  B e tra c h t kom m en.

G esta tten  S ie  m ir, d aß  ich  d ie  W ü stseh en  
D arlegungen  z e rg lie d e re :

Zu 1. Z u n äch st w ill P ro fo sso r W ü s t eine 
se lb ständ ige  A b te ilu n g  fü r H ü tten w esen . Es e r 
sch e in t m ir  diese F o rd e ru n g  vo llständ ig  rich tig . 
Das H ü tten w esen  h a t e ine  zu g ro ß e  B edeu tung , 
um  es neben  d e r  C hem ie m itlau fen  zu lassen . E s 
d ü rfen  die F o r ts c h r itte  im  H ü tten w esen  n ic h t 
dad u rch  E in b u ß e  erle iden , daß  se ine  V e rtre te r  in  
den  A b te ilu n g ssitzu n g en  in  d e r M inderheit sind . 
E ine so lche T re n n u n g  b ed in g t ab e r d ie B eschaffung 
von G eld m itte ln  fü r  A ud ito rien , L ab o ra to rien  und  
D ozenten . D asselbe is t  d e r  F all, w enn die V or
lesungen  ü b e r M asch inen leh re  und  B a u k o n s tru k 
tio n en  fü r H ü tte n le u te  zu g esch n itten  w erden  sollen.

Zu 2. P ro fesso r W ü s t w ill d ie  Ü belstände 
besoitigon, d ie  d ad u rch  en ts tan d en  sind , daß  d ie 
z u r  V erfü g u n g  steh en d en  R äum e n ic h t im  e n t
fe rn te s ten  m e h r d e r A nzah l d e r S tu d ie ren d en  
en tsp rech en . D ie in  d ieser R ich tu n g  gem ach ten  
Z alilonangaben  lassen  jed e  E rlä u te ru n g  überflüssig  
e rsch e in en . Es m u ß  a b e r b e to n t w erden , daß  bei 
161 H ü tte n lo u te n  k au m  zw ei o rd en tlich e  P ro 
fessoren  gen ü g en  d ü rf te n , se lb st w enn  m an von 
je d e r  Ä n d e ru n g  des S tu d ien p lan es  ab sieh t. A llein 
d ie  g roße  A nzahl d e r E x am en sa rb e iten  red e t da 
e in e  be red te  Sprache . H ie r W andel zu schaffen, 
is t  P flich t des S taates.

W ir  w ollen a b e r f rag en : „W elche  e inm aligen  
un d  lau fenden  G eldausgaben  w ü rd en  in e inem  
K ostenansch läge  e rs c h e in e n , d e r n u r  u n te r  der 
M aßgabe au fg es te llt w ä re , d ie  b is h e r  g en an n ten  
Ü belstände zu b e se itig e n ? “ Ic h  h a lte  es fü r  seh r 
w a h rsch e in lich , daß  e in  so lcher K ostenansch lag  
zw ei D ritte l d e r  g e fo rd e rten  B aukosten  (640000 Jl 
ohno A bzug d e r S chenkungen) und  lau fenden  A us
gaben nachw eisen  w ürde.

D ann käm e n u r  ein  D rit te l fü r  P u n k t 3 : E r
w e ite ru n g  des U n te rr ic h ts  im  E isen h ü tten w esen , in  
B e trach t, m it dem  m an  wohl schon  v ie l e rre ich en  
k önn te . Z u r B eso ldung  von 2 P ro fesso ren  und  
2 A ssis ten ten  und  zum  B au u n d  E in ric h tu n g  von 
g rö ß eren  L ab o ra to rien  u n d  Z eichensälen  usw. 
w ürden  d iese G eld sum m en  schon re ichen .

N un lassen  Sie m ich , b itte , bei d e r H ochschu le  
C h a rlo tten b u rg  und  den B ergakadem ien  B erlin  
und  C lausthal d ieselbe B e tra c h tu n g  an s te llen .

In  C h a rlo tten b u rg  soll bezüglich  des P u n k te s  1 
schon  e tw as geschehen  sein  un d  w en ig sten s  fü r 
H ü tten leu te  g e tre n n te  L ab o ra to rien  bestehen . 
W elche  G eldbeträge h ie r  ab er w e ite r  au fgew endet 
w erden  m ü ssen , en tz ie h t sich  m e in e r K enn tn is . 
N ur so v ie l kann  ich  d re is t b eh au p te n , d a ß  h ie r 
a u ß e r  den  ob en g en an n ten  P ositionen  e in e  w e ite re  
h in z u tr i tt ,  um  d u rch  T e ilu n g  d e r H ü tte n k u n d e  in  i

E isen- u n d  M e ta llh ü tten k u n d e  den  Z u stan d  zu 
e rre ichen , den  d ie B erg ak ad em ien  se it Ja h rz e h n te n  
(B erlin  se it 1867), A achen se it e tw a 8  J a h re n , haben . 
G eh e im ra t W o e r e n  lie s t d o r t M e ta llh ü tten k u n d e , 
E ise n h ü tte n k u n d e , A u fb e re itu n g s le h re , E in r ic h 
tu n g  von G ieß ere ien  un d  le i te t den  gesam ten  
U n te rr ic h t in  den  h ü tte n m ä n n isc h e n  L ab o ra to rien .

F ü r  die B ergakadem ien  lieg t d ie  Sache w esen t
lich  gü n stig e r. H ie r  k e n n t m an  n ic h t d ie  N ach
te ile  d e r A n g lied eru n g  an  die C hem ische A b te i
lung . H ie r  le r n t  der B erg- u n d  H ü tte n m a n n  so 
v ie l C hem ie, P h y sik , chem ische  T echnologie, w ie 
e rfo rderlich  is t. H ie r  w ird se it je h e r  B a u k o n s tru k 
tio n s ich re  un d  M asch inen leh re  so gelesen , w ie es 
fü r  so lche S tu d ie ren d e  p aß t. D adu rch  w ird  von 
se lb s t d ie  F o rd e ru n g  W ü s ts , m eh r Z eit fü r die 
e igen tlich  h ü tte n m ä n n isc h e n  D isz ip linen  zu ge
w innen , befriod ig t.

Zu P u n k t 2 is t  zu e rw äh n en , daß  B erlin  gegen
w ärtig  u n te r  s ta rk em  R au m m an g e l le id e t. E in  
N eubau is t  b e a n tra g t, a b e r noch n ic h t bew illig t. 
C laustha l is t  gedeckt. D ie n eue  B ergakadem ie 
w ird  etw a in  J a h re s f r is t  v o llende t. In  diesem  
W in te r  schon  w ird  das n eu e  G ebäude fü r H ü tte n 
w esen zum  T eil in  B en u tzu n g  genom m en  und  
fü r  das S o m m o rsem este r s teh en  d an n  R äum e fü r 
etw a 100 S tu d ie ren d e  b e id e r H ü tte n fä c h e r  zu 
sam m en  zu r  V erfügung . A uch bei e in em  so lchen  
B esuche b le ib t noch genug  R aum , um  A n fo rd e 
ru n g en  a u f  e in igen  G eb ie ten  d e r M ate ria lp rü fu n g  
u. a. g e rech t zu w erden .

G eh t m an  den  W ü stseh en  S tu d ien p lan  du rch , 
so b ra u c h t d e r S tu n d en p lan  d e r B ergakadem ien  
g a r  n ic h t in  so g ro ß em  M aßstabe e rw e ite r t zu 
w erd en , um  so m e h r , a ls  h ie r  b e re its  4 jäh rig e s  
S tu d iu m  e in g e fü h rt is t. E s b ed a rf n u r  d e r E r 
w e ite ru n g  d e r  V orlesungen  ü b e r E n tw e rfen  von 
H ü tte n a p p a ra te n  und  A n lag en , u n te r  B e tonung  
d e r m asch inen - u n d  w alzw erkstechn ischen  S eite , 
u nd  e in e r V o rlesu n g  über M ate ria lp rü fu n g  und  
G efügeleh re , abgesehen  n a tü r lic h  von E rgänzungon , 
d ie in  e in e r  V e rm e h ru n g  d e r S tu n d en zah l der 
e inen  oder ä n d e rn  V o rlesung  oder Ü bung  bestehen .

L assen  S ie m ich  noch e in m al bo to n en , daß  
d ie  L oslösung  der H ü tte n le u te  von d e r C hem ischen  
A b te ilu n g  m it d e r  E rw e ite ru n g  und  V ertie fung  
des e ise n h ü tte n m ä n n isc h e n  U n te rr ic h ts  g a r  n ich ts  
zu tu n  h a t;  d en n  die B ergakadem ien  sin d  in  d ieser 
F rage  u n b e te ilig t u n d  v e rlangen  doch e ine  E r 
w e ite ru n g  d ieses U n te rr ich ts . E benso  g e h ö rt auch  
n ich t in  d iese F rag e  h in e in  d ie  E rw äh n u n g  des 
U m standes, daß  fa s t an  a llen  H ochschu len  bei d e r  
fo rt un d  fo r t s te ig en d en  H ö re rzah l L ab o ra to rien  
u n d  H örsä le  zu k le in  u n d  auch  d ie  v o rh an d en en  
L ehr- u n d  A ss is ten ten k rä fte  u n zu re ich en d  gew or
den  sind . D iese Ü belstände m üssen  b ese itig t w e r
d en , ganz g le ich g ü ltig , ob d e r  a lte  oder n eue  
S tu d ien p lan  in  G e ltu n g  is t.

N ohm en w ir a n , daß  a u f  G ru n d  d ieser B e
tra c h tu n g e n  A achen  e tw a  4UQ QOQfJf, B e rlin  e tw a
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150000 Jl, C lausthal w egen des N eubaues n ich ts , 
C h a rlo tten b u rg  etw a 300000 Jl an  e inm aligen , und  
jed e  d e r g en an n te n  H ochschu len  d u rc h sc h n ittlic h  
20000 Jl an  lau fenden  A usgaben  (die T echn ischen  
H ochschu len  zusam m en  50- bis 60000 c/¿, die B e rg 
akadem ien  zusam m en  20- bis 30000 Jl) e rh ie lten , 
so w ären  w ir n u n  so w eit, daß  w ir an  d ie  e ig e n t
lich e  V ertie fu n g  des U n te rr ic h ts  im  E isen h ü tten - 
w esen gehen  k ö n n ten . D a, m eine  ich , w ürden  
e tw a 700 000 Jl e inm alige  un d  70 000 Jl lau fende 
A usgaben  genügen . D ie 4 H ochschulen  m üß ten  
sich  in  d iese S um m e, u n te r  B erü ck sich tig u n g  ih re r  
H örerzah l, te ilen . A achen  m u ß  den  g rö ß ten  A nte il 
e rh a lte n , C laustha l den k le in s ten . D ieso Z ahlen 
sind  n a tü r lic h  n u r  gegriffen. Es w ird  noch eine 
u m fan g re ich e  K o s ten an sch lag a rb e it n ö tig  sein . 
A b er d ie obige D a rs te llu n g  m ag im m erh in  einen  
L e itfad en  geben.

N ehm en w ir e inm al a n ,  daß  in  d ieser W eise  
w irk lich  1 ~/s M illionen e inm alige  u n d  150 000 Jl 
lau fende  A usgaben  h e rau sk äm en . W ä re  denn  d ies 
bei e in e r so b ed eu ten d en  In d u s tr ie  — m an  lese  
d ie  A u sfü h ru n g en  W ü s ts  u n d  d ie  frü h e ren  des 
V ere in s  d e u tsc h e r E ise n h ü tte n le u te  in  d ieser 
R ich tu n g  — w irk lich  so etw as U n e rh ö rte s?  Man 
berechne  doch, w as z. B. fü r  d ie  m ed iz in ischen  
L eh rfäch e r, auch  das, w as fü r an d e re  techn ische  
D isz ip linen , fü r das M aschinenfach, die E le k tro 
techn ik , d ie  C hem ie g e sch ieh t!  Daß m an  fü r das 
E isen h ü tten w esen  au ch  e in m al fo rd e r t, is t  neu  
u n d  k lin g t n u r  deshalb  so u n e rh ö rt.

D ie B eziehungen  zw ischen  E isen h ü tten w esen  
u n d  den  E ise n b a h n fra c h te n  und  den  S te u e re in 
n a h m e n  d a rzu leg en , üb erlasse  ich B eru fen eren , 
so fern  d ies noch n ö tig  sein  so llte . W en n  es w irk 
lich  so k äm e, w ie m an  au s dem  g en an n te n  A uf
sä tze  — hoffen tlich  ir r tü m lic h  — h erauslo sen  kann , 
d an n  k o ste te  d ie  ganze  E rw e ite ru n g  des E isen 
h ü tten w esen s  a u f  H o ch sch u len  d e r S taa tsk asse  
e tw as m e h r  a ls  200000 Jl, davon  trag en  b e re its  
hochherzige G eber zu sam m en  160 000 Jl. D as 
w äre ein  G eschäft! D as w äre  dann  d e r M ühe 
L ohn  fü r a ll d ie A rb e it des V e re in s , se ines  G e
sc h ä f ts fü h re rs  u n d  v ie le r  M än n er, d ie a n g esp o rn t 
du rch  e rn s te  B eso rgn is fü r  u n se re  v a te r län d isch e  
In d u s tr ie  g ew irk t haben . D an n  w ürde  es S tu d ie 
re n d e  des E ise n h ü tte n fa c h e s  I. un d  I I .  K lasse 
geben, e rs te rc  n u r  in  A achen. D ann  w ürde  je d e r  
A n trag  e in e r  n eu en  A ss is te n te n s te lle  oder a u f  
V erm eh ru n g  d e r L eh rm itte lfo n d s  im  F in a n z m in i
s te r iu m  se in  G rab finden, fa lls  e r  n ic h t au s  A achen  
käm e, u n te r  dem  H in w e is : So g ro ß a rtig e  U n te r
r ic h tsm itte l könne m an  eben  n u r  an  e in e r S telle  
schaffen ; w em  an  a n d e re n  S te llen  die H ilfsm itte l 
n ich t g e n ü g te n , d e r m ü ß te  nach  A achen gehen . 
W ä re  das e in  F o r ts c h r i t t?  Ic h  g laube „ n e in “. 
U nd w äre  es ein  F o r ts c h r i tt ,  w enn  tü c h tig e  K rä fte  
im  L eh rfach  u n d  a u f  dem  F o rschungsgeb ie te  b ra c h 
geleg t w ü rd en  dad u rch , daß  m an  in  derse lben  
W e ise , w ie es le id e r b ish e r zum  T eil d e r Fall

w ar, u n zu re ich en d e  G eldm itte l bew illig t, v ie lle ich t 
noch w en iger als zuvor, u n d  nach  A achen v e rw e is t?  
G erade die A rb e it an  v ersch ied en en  H o chschu len  
u n d  die V ersch io d en a rtig k e it d e r A uffassungen  
u n d  W e g e , d ie  d ie  e inze lnen  P e rsö n lich k e iten , 
a lle  besee lt von d eu tsch e r G o le lirten treu e  und  
G ew issen h a ftig k e it, g e h e n , haben  d e r d eu tsch en  
W issen sch a ft g ro ß e  D ien ste  ge le is te t. W ill m an  
dieson W e ttb ew erb  d ad u rch  u n te rd rü c k e n , daß  
m an  in  A achen  P ro fesso ren  fü r  jed e  e is e n h ü tte n 
m än n isch e  S pezia ld isz ip lin  e rn e n n t un d  im  übrigen  
n ic h ts  tu t?  D arü b er w ü rd e  k e in e r m e h r F reu d e  
em pfinden  a ls u n se r  W e ttb e w e rb e r  d rü b e n , je n 
se its  dos O zeans. E r  h a t  so violo H ilfsm itte l, w ie 
w ir sie n ic h t oder n ic h t so g u t h a b e n , ab e r den 
Id ea lism u s, wie er a u f  d eu tsch en  H o ch sch u len  bei 
S tu d ie ren d en  und  L e h re rn  b e s teh t, den  h a t  er 
n ic h t u n d  k an n  ihn  auch  n ic h t u n te r  d e r M arke 
„b u sin o ss“ beziehen .

N un m u ß  ich  zum  S ch lu ß  kom m en . M achen 
S ie es, v e re h r te  R edak tion , b it te  m öglich , daß  
d iese Zoilon noch don V e re in s m itg lie d e rn , die 
d em n äc h st w ieder an  den  K o n im issio n sb e ra tu n g en  
te iln eh m en , zu G esich t kom m en. Es w erden  hoffen t
lich  auch  von  a n d e re r  S eite  E in sp rü ch e  gegen 
e ine  „ Z en tra le“ erhoben  w o rd o n , schon  au s  dem  
G runde, weil fü r  v ie le  P ro v in zen  A achen  seh r 
u n g ü n s tig  lieg t — ein  U m stand , d e r au ch  bei e in e r 
Z en tra le  in  B erlin , w enn  auch  n ic h t in  dem selben  
M aße, in  die W agschale  fiele.

W en n  im  L au fe  des W in te rs  u n se r neues 
h ü tte n m ä n n isc h e s  In s t i tu t  fe r tig  zum  E inzug  is t, 
d an n  öffnen S ie m ir, b itte , Ih re  S pa lten . V ie l
le ic h t e rs ie h t dann  m an ch e r, daß  auch  au ß e rh a lb  
des K u ltu sm in is te r iu m s  F o r tsc h r itte  a u f  H och 
schulen  m öglich  s ind . D as is t  m ir  e in  T rost. 
E in  w e ite re r T ro s t is t d e r ,  d aß  au ch  u n te r  dem  
K u ltu sm in is te r iu m  n ic h t im m e r d ie a ls  e rw ü n sch t 
a n e rk a n n te n  G eld m itte l so fo rt zu r V erfügung  
steh en . D ie W ü stsch e  D en k sch rift lä ß t  d ies d e u t
lich  e rk en n en  — auch  die U b e rb ü rd u n g  W ee ren s  
in  C h arlo ttcn b u rg .

N un, käm pfen  w ir, g le ich g ü ltig  ob u n te r  dem  
B an n e r des K u ltu s - oder des H a n d e lsm in is te r iu m s, 
S c h u lte r  an  S c h u lte r ! „L eben  un d  leben la s se n “ —, 
a b e r tu n  w ir den S p ru ch  b e ise ite : „B eschütz  
m ich, lie il’g e r F lo rian , zünd  lieb e r an d e re  H äu se r 
a n .“ W ir  kom m en  dann  w eiter. U nd zw ar des
halb  kom m en  w ir w eiter, w eil d e r  F in a n z m in is te r  
n u r  dann  g ib t ,  w enn die m aß g eb en d en  H och 
schu len  u n d  P e rsö n lich k e iten  gesch lossen  fü r 
e i n e  R ich tu n g  e in tre te n . Solango es ab e r h e iß t:  
„H ie  tech n isch e  H ochschu le  — h ie  B ergakadem ie, 
h ie  B erlin  — h ie  A ach en “, so lange w ird , w ie ich 
fü rc h te , e in e  E in ig u n g  n ic h t so le ich t e rz ie lt

w erden . j n b e k a n n te r  G esin n u n g

Ih r  ergebener 

P ro fesso r Osann.
C l a u s t h a l ,  den  19. N ovem ber 1903.
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Hochofen mit ununterbrochenem Roheisen- und Schlackenabflufs nach Patent Stapf.

D ie in  „S tah l und  E ise n “ H e ft 21 S eite  1224 
bis 1227 von H rn . S a t t  m a n n  g eb rach te  E rw ide
ru n g  a u f  die von  H rn . Ing . B r a t k e  verö ffen t
lich te  A b h a n d lu n g  ü b e r obigen G egenstand  lä ß t 
m ich erk en n en , daß  d ieselbe bei H rn . S a ttm an n , 
tro tz  d e r  m e in e r A nsich t nach  erschöp fenden  u n d  
k la ren  A u sfü h ru n g en  sow ie d e r darin  en th a lte n e n  
P a ten tb e sch re ib u n g , e in e rse its  in  m eh re ren  P u n k 
te n  e in e r  u n ric h tig e n  A uffassung  begegnete  und  
ih m  an d e rse its  zu w esen tlichen  A b än d eru n g en  und  
E rg än zu n g en  se ines u rsp rü n g lich en  im  Ja h re  1899 
in „S tah l und  E isen “ S e ite  956 b is  966 im Zu
sam m enhänge  m it  seinem  M a rtin io rv e rfah ren  v e r
öffen tlich ten  S ch lackensche iders  V eran lassu n g  gab.

H r. S a ttm a n n  b ez ieh t sich  in  se in er E n t
gegnung  a u f  e inen  bei d ieser G elegenheit von 
ihm  besch riebenen  bezw. in  V orsch lag  geb rach ten

j hat, d e r z. B. auch  in  A bb ildung  4 d e r A b h an d 
lung  des H rn . Ing. B ra tk e  als Sch lackenabfluß 

I re ch ts  vom  R eserves tich  a n g ed eu te t is t u n d  im 
j V erein  m it  dem  tie fe r ge legenen  g leichfalls 
; s ip h o n a rtig en  R oheisenab fluß  m eine  N euerung  

au sm ach t. R ech t au ffa llend  is t  es a u c h , daß  
H r. S a ttm a n n  gerade  d iesen  A nw endungsfall her- 
au sg re ift, d e r doch ganz au f  dem selben  P rin z ip  

i b e ru h t, wie d ie in  A bb ildung  2, 3, 5, 6  un d  7 
d a rg es te llten  Fälle, w elche derse lbe  jedoch  n ic h t 
b ean stan d e t.

Die von H rn . S a ttm a n n  ausgesp rochene  B e
fü rch tu n g  bezüglich  des A nw achsens des B odens 
im  H ochofengestell und  betreffs e ines dadurch  
v e ru rsa c h te n  a llm äh lich en  Z u frie ren s  d e r A usfluß 
k anä le  d ü rf te  m e in e r A n s ich t nach  ganz g ru n d lo s 
sein , da bei H ochöfen m it k o n tin u ie r lich em  Roh-

Abbildung 1. Abbildung 2.

Sattm annscher Schlackenscheider aus dem Jahre  1899. Schlackenscheider aus dem Jahre  1903.
A =  A bfluß. E =■ Einfluß. F =  Esse. K =  S c h la c k e n s c h ü tz e .  S =  S c h la c k c n fo rm .

A p para t, w elcher e ine  S ch e id u n g  des R oheisens 
von d e r Schlacke bezw eckte. Da jedoch  die d a 
m aligen  u n d  je tz igen  E rö rte ru n g en  des H rn . S a tt
m an n  d u rch au s  n ic h t ü b e re in s tim m en , sehe  ich 
m ich v e ra n la ß t,  besonders  ab e r weil m ich  
H r. S a ttm a n n  e in e r  „ n ich t ganz  g e lungenen  
W ied e rh o lu n g  se in e r V orsch läge“ beschu ld ig t, im  
folgenden ku rz  d a ra u f  zu rückzukom m en , u n d  seien 
zum  besseren  V e rs tän d n is  d ie  be iden  g ru n d leg en 
den  Skizzen von e in s t (A bb ildung  1) und  je tz t  
(A bb ildung  2) e in an d e r g eg enübcrgeste llt.

Noch bevor ich ab e r d a ra u f  n ä h e r  eingehe, 
m öch te  ich  a u f  e inen  I r r tu m  des H rn . S a ttm an n  
au fm erk sam  m achen , w e lch e r in  d e r  A nnahm e 
b esteh t, d aß  bei d e r m ir g esch ü tz ten  N euerung  
die S ch lacke d u rch  eine L iirm an n sch e  S ch lacken 
fo rm  ab fließ en  w ürde, w as ab e r n ic h t d e r  F all 
i s t  u n d  m it den A u sfü h ru n g en  des H rn . B ra tk e  
in  d irek tem  W id e rsp ru ch  s te h t. E in e  solche 
kom m t n äm lich  n u r  fü r  den  gew öhnlich  ge
sch lossen  g eh a lten en  R eserve - S ch lackenstich  in  
F rage , w äh rend  der s te tig e  A usfluß  d e r Schlacke 
u n te r  no rm alen  V erh ä ltn issen  au ssch ließ lich  d u rch  
den  en tsp rech en d en  S iphon  vor sich zu  gehen

eisen- un d  S chlackenabfluß  sow ohl R oheisen  als 
S chlacke viel h e iß e r  die A b lau fkanä le  passieren , 
a ls es bei d e r b ish e r ü b lichen  in te rm ittie re n d e n  
R o h e isen en tn ah m e  d e r Fall is t, w ie d ies ü b rig en s  
ja  auch  H r. S a ttm a n n  in  se in e r E n tg eg n u n g  
se lbst a n fü h r t. A us eben d iesem  G ru n d e  w ird  
v ie lm e h r bei n o rm alem  O fengange fü r e ine  h in 
re ich en d  energ ische  K ü h lu n g  d e r  A usflußöffnungen  
vo rgesorg t w erden  m üssen , um  d iese  v o r raschem  
V ersch leiß  zu sch ü tzen . F ü r  ev en tu e ll sich e in 
ste llen d e  au ß e rg ew ö h n lich e  B e trieb sv e rh ä ltn isse  
sind  ab e r in  a llen  an g e fü h r te n  P rin z ip sk izzen  so
wohl fü r R oheisen  a ls auch  fü r Sch lacke R eserve
stich e  vorgesehen , m it w elchen n ö tig en fa lls  w ie 
b ish e r g ew an d ert w erden  kan n .

W as die von H rn . 'S a t tm a n n  fü r g u t b efun 
denen  B em ängelungen  e in ze ln e r in  die B ra tk esch e  
A b h and lung  au fg en o m m en er Skizzen an b e lan g t, 
so gebe ich ohne  w e ite re s  zu, daß  d ie  in  A bb il
du n g  5 und  6  an  e inen  H ochofen  angesch lossen  
gedach ten  S am m ler in  e n tsp rech en d  g rö ß e re r 
E n tfe rn u n g  von  dem selben  a u fg e s te llt w erden  
m ü ß ten , a ls  d ies in  den  Skizzen an g e d e u te t ist, 
jedoch  kann  ich  n ic h t u m h in , nochm als ausd rück-
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lieh  ho rv o rzü h eb en , daß  es sich  bei den  fü r  die 
V erö ffen tlichung  g ew äh lten  P rin z ip sk izzen  n ich t 
so seh r um  A ngaben  fü r die p rak tisch e  A us
fü h ru n g , sondern  led ig lich  d a ru m  h ande lte , in  
e in fach ste r W eise  an zu d eu ten , daß  d e r s te tig e  
R oheisen- und  S ch lackenabfluß  in den v e rsch ied en 
sten  F ä llen  der W e ite rv e ra rb e itu n g  des R oheisens 
g ee igne te  N u tzanw endung  finden  k an n , und  es is t 
m ir n ic h t b e g re iflic h , daß  H r. S a ttm a n n  an  
sch em atisch en  Skizzen E in ze lh e iten  e rs ich tlich  
g em ach t h ab en  will, w elche sich  e rs t d u rc h  k ü n f
tige  B e tr ie b se rfa h ru n g e n  au sb ild en  la ssen  w erden  
u n d  überd ies m it d e r in  R ede s te h e n d e n  N eue
ru n g  e igen tlich  g a r n ic h ts  zu schaffen haben . So 
z. B. so llte  die A bb ildung  5 aus d e r  A bhand lung  
des H rn . B ra tk e  n ic h ts  an d e re s  sagen, als daß 
es au ch  bei H ochöfen  m it k o n tin u ie r lich em  R oh
e isenabfluß  se h r  w ohl m öglich  ist, beliebig  g roße  
R oheisenm engen  a u f  e inm al zu r  V erfü g u n g  zu 
haben , w enn  n u r  d ie  au s dem  H ochofen  s te tig  
ausflioßenden  v e rh ä ltn ism ä ß ig  g e rin g en  M engen 
in  p a ssen d e r W eise  au fg e s tap e lt w erden. Im  
üb rig en  e rs c h e in t m ir  d ie  von H rn . S a ttm a n n  
belieb te  A u sste llu n g  an den Skizzen  bezüglich  d e r 
Z u g äng lichke it d e r  A b flußkanä le  u n d  h in s ich tlich  
d e r  E n tfe rn u n g  d e r jew eils  an  den  H ochofen a n 
geg lied e rten  E in ric h tu n g e n  zu r  W e ite rv e ra rb e itu n g  
des R oheisens fü r e ine  e in g eh e n d ere  E rö r te ru n g  
zu u n w esen tlich , da es ja  se lb s tv e rs tän d lich  ist, 
daß  bei der p rak tisch e n  A u sfü h ru n g  a u f  d ie  Z u 
g än g lich k e it d e r  A u sflußkanä le  sow ie a u f  die ge
e ig n e ten  A nsch lü sse  d e r  das R oheisen  w eiter 
v o ra rb e iten d en  B e trieb e  en tsp rech en d  R ü ck sich t 
zu neh m en  sein  w ird , w as gew iß  ke inen  allzu  
g ro ß en  S ch w ie rig k e iten  begegnen  kann .

F e rn e r  sei h ie rm it  fe s tg e s te llt, daß  in  d e r 
A bhan d lu n g  des H rn . Ing . B ra tk e  keinesw egs 
b e h a u p te t w urde, d aß  d ie  in  A b b ild u n g  4 a n 
g ed eu te te  se itlich e  V ers te llu n g  des S am m o lrau m es 
fü r R oheisen  u n d  S chlacke , oder daß  e tw a  der 
G edanke, das R oheisen  nach  A bsche idung  der 
S chlacke k o n tin u ie r lic h  ab fließen  zu lassen , neu  
s ind , so n d ern  es b ez ie h t sich  d ie  N euerung  n u r 
darau f, d aß  sich  an  den  R aum , in  w elchem  sich  
die geschm olzenen  M assen ansam m eln , — e r  m ag  
in  d e r H ochofenachse  oder se itlich  davon  an g eo rd 
n e t se in  —, in  zw ei v e rsch ied en en  N iveauhöhen  
s ip h o n a rtig  g e s ta lte te  A b lau fkanä le  an sch ließen , 
w odurch  sich  d e r  d u rch  die A bbild. 4 darg es te llte  
F a ll g egenüber dem  von  H rn . S a ttm a n n  im  Ja h re  
1899 in  „S tah l u n d  E isen “ b esp rochenen  S ch lacken 
sch e id e r w esen tlich  u n te rsc h e id e t. Hr. S a ttm a n n  
lä ß t d o rt n äm lich  d ie  Schlacke d u rch  eine L ü r- 
m an n sch e  Sch lackenform  a u s tre te n , ohne besondere  
B em erkungen  d a ra n  zu  k n ü p fen , w o rau s doch ge
sch lossen  w erden  m u ß  (wie d ies auch  au s der 
Skizze e rs ich tlich  ist), daß  d iese lbe  w ie gew öhn
lich u n m itte lb a r  in s  F re ie  a u s t r i t t ,  d. h . also m it 
a n d e ren  W o r te n :  es w urde dam als auch  n ic h t in  
d e r le isesten  W eise  eine A n d e u tu n g  davon  ge

m a c h t, daß  dor S ch lackenausflußkana l s ip h o n 
a r tig  au sg eb ild e t w äre. B etreffs dos R oheisen- 
abflussos sei a u f  d ie  Skizzen verw iesen , au s  w elchen 
ganz deu tlioh  zu e rk en n en  is t, daß  d ie  U n te rk a n te  
dos A b lau fro h re s , w elche in  e rs te r  R eihe a u s 
sch laggebend  is t, um  ein  w enn auch  geringes 
Maß (lu ), ab e r im m e rh in  tie fe r  g e leg t is t a ls  die 
U n te rk a n tc  dor S ch lack eh sch ü tze  I I ; e in e  d e ra r tig e  
A n o rd n u n g  is t a b e r gerade  das G egenteil e in e r 
s ip h o n a rtig e n  A u sg esta ltu n g , da le tz te re  bed ingen  
w ürde, daß  d ie  U n to rk an te  des A b lau fro h res höher 
a ls  dio U n te rk an to  dor S ch lackenschü tze  is t, u n d  
zw ar — w enn  ein A u s tr i t t  d e r  O fengase bei g le ich 
ze itig em  Z u rü c k h a lte n  d e r  Schlaoke e rre ic h t w e r
den  soll — u m  ein b e s tim m tes , den  gegebenen

| B o trieb sv e rh ä ltn issen  an g ep aß te s  Maß, w elches in
: d e r A b h an d lu n g  des H rn . B ra tk e  d u rch  d ie  G röße

! h t  >  ha . Sj max' P au sg ed rü ck t i s t ; d ieses h im in. 1 si m in . °  7

k an n  ab e r n iem als  n eg a tiv  sein , w ie d ies in  der 
u rsp rü n g lich en  Skizze S a ttm a n n s  d e r  F a ll is t. D a 
fe rn e r  H r. S a ttm a n n  das E in ta u c h e n  der Schlacken- 
sehü tzo  in  das R oheisonbad  ganz a llgem ein  m it 
e tw a 50 m m  an g ib t, so is t das e in  n e u e rlich e r 
B ew eis, daß  H r. S a ttm an n  sich  dam als ü b e rh a u p t 
noch ke ine  k la re  V o rste llu n g  d a rü b e r g em ach t 
haben  kann , in  w elcher W eise  den  a u f  d ie  A n 
o rd n u n g  der A b lau fk an ä le  e in flu ß n eh m en d en  F a k 
to ren  R ech n u n g  ge trag en  w erden  m u ß , da  er 
es so n s t doch gew iß  n ic h t übersehen  h ä tte , d iesen  
w ich tig sten  U m stan d  in  d e r be tre ffenden  Skizze 
zum  A usd ruck  zu  b ringen .

S o lange n u n  d e r S ch lack en sch e id er n u r  nach  
ob igen , au s d e r S a ttm an n sch en  A b h an d lu n g  vom  
J a h re  1899 en tn o m m en en  P rin z ip ie n  a u sg e fü h rt 
w ürde , h ä tte  ich n a tü r lic h  k e in e rle i In te resse , 
irgendw elche  E in w en d u n g en  dagegen zu erh eb en . 
G anz a n d e rs  v e rh ä lt sich  ab e r die Sache bei dem  
von H rn . S a ttm a n n  in  H e ft 21 d ieses J a h re s  d a r
g e s te llten  u n d  b esp ro ch en en  S ch lackenscheider, 
d e r  sich  w esen tlich  von  dem  frü h e r  g esch ild e r ten  
u n te rsc h e id e t, so zw ar, daß  d iese V o rrich tu n g  
e tw as ganz  an d e re s  v o rs te ilt a ls  d ie  dam alige, 
u n d  m ich  zw ingt, gegen  eine d e ra r tig e  A u sfü h ru n g  
S te llu n g  zu neh m en .

A ls e rs te  g ru n d leg en d e  Ä n d e ru n g  k an n  a n 
g e fü h r t w erden , daß  d e r  R o h e isen ab lau f beim  
je tz ig en  S ch lackenscheider gegenüber der frü h e ren  
A n o rd n u n g  in  g ee ig n e te r W eise  h öher g este llt 
w orden  is t, n äm lich  u m  das Maß lu  +  hs, so daß  
d ad u rch  e in  s ip h o n a rtig e r A bfluß fü r  das R o h 
e isen  geschaffen is t, w elcher die e ine  H ä lfte  d e r 
m ir  g esch ü tz ten  N euerung  b ild e t. E in e r zw eiten  
w ich tigen  M odifizierung bezw. E rg än zu n g  h a t 
H r. S a ttm a n n  in  an scheinend  ganz h a rm lo se r 
W eise  m it fo lgenden  W o rte n  E rw äh n u n g  g e ta n : 
„U m  die den  S ch lackensche ider v e ra n sc h a u lic h e n 
den A b b ildungen  n ic h t u n d e u tl ic h  zu m achen, 
w urde  in  d ieselben  d ie  E in ze ich n u n g  des an  die 
S ch lackenform  angesch lo ssenen , kn ie fö rm ig  g e 
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bogenen, zw eite ilig  au sg e fü h rten  und  m it  fe u e r
fes tem  M ateria l au sg ek le id e ten  Schlacken-A bfall- 
ro lires, w elches m it se inem  u n te re n  B ande in  den 
S ch lackensum pf re ich t, u n te r la ssen . D ie au s der 
F o rm  tre te n d e  Sch lacke fließ t du rch  d ieses R ohr 
in  e inen  feu e rfe s t au sg ek le id e ten  S ch lackensum pf 
u n d  von d o rt ü b e r e in en  Ü berfa ll in  d ie S ch lacken 
form  oder zu r G ran u lie ru n g .“ . . . .  „D ie H ö h en 
lage des u n te rn  R andes d ieses A b flu ß ro h res zu r 
H ö h en lag e  des Ü berfalles beim S ch lack en su m p f 
m u ß  dem  im  H ochofen  v o rh an d en en  G asdruck  
en tsp re c h e n .“ D u rch  d iese Z u ta t w ird  a b e r auch  
d e r A bfluß der Schlacke e in  s ip h o n a rtig e r, w as 
doch d ie  an d e re  H ä lf te  m eines P a te n te s  b ildet. 
E s s te ll t  s ich  also  d e r von  H rn . S a ttm an n  a u f  
S eite  1225 b is 1226 w iedergegebene bezw . be
sch riebene  A p p a ra t —■ u m  m ich  e ines fü r  d iesen  
F a ll ganz p assenden  W o rte s  des H rn . S a ttm an n  
zu b ed ienen  — n ach g ew iesen erm aß en  a ls e ine 
ziem lich  g u t ge lungene W ie d e rh o lu n g  des du rch  
H rn . ß ra tk e  v e rö ffen tlich ten , m ir  g esch ü tz ten  
se lb s ttä tig en  R oheisen- und  Schlackenabflusses, 
u n d  die vo rgenom m enen  Ä n d eru n g en  bezw. E r
g änzungen  als e in e  n ach träg lich e  A nw endung  
m e in e r E rfin d u n g  an  se inem  S ch lackenscheider 
dar, d e r  h ie rd u rch  e rs t der w irk lichen  E rre ic h u n g  
se ines beab sich tig ten  Z w eckes zu g e fü h rt w ürde.

W en n  a u ß e rd em  H r. S a ttm a n n  noch den  in  
se in er E rw id e ru n g  n eu  sk izz ie rten  S ch lacken 
scheider, dessen K am m ern  er fü r  d iesen  F all e n t
sp rech en d  e rh ö h en  w ürde, dazu  b e n u tze n  will, 
um  R oheisen  u n d  Schlacke d e ra r t an zu stau en , 
„daß  die Schlacke d u rch  e in e  im  O fengestell in  
n o rm a le rW e ise  e ingebau te  L ü rm an n sch e  Schlacken
fo rm  abfließen  k a n n “, so d ü rf te  auch  die dadu rch  
bed ing te  Ä nderung  se ines u rsp rü n g lic h e n  Schlacken- 
sch e id ers  m it d e r V erö ffen tlichung  des H rn . B ra tke  
im  Z u sam m en h an g  steh en , da frü h e r  von  e in e r  
d e ra r tig en  A nw endung  keine  R ede w ar u n d  ein 
so lcher A p p a ra t ü b e rh a u p t k e in  S ch lackensche ider 
m eh r w äre, w eil d an n  in  denselben  o h n eh in  keine  
Schlacke einzu  tre te n  v e rm ö ch te  u n d  d ah e r d u rch  
ih n  au ch  ke ine  solche abgesch ieden  w erden  könn te .

N ach d ie se r R ich tig s te llu n g  e rsc h e in t es m ir  
überflüssig , a u f  die von  H rn . S a ttm a n n  am  Schlüsse 
se in e r A u sfü h ru n g e n  in  P u n k t 1 b is  7 in ein  b e 
sonders g ro ß es L ic h t g e s te llten  v e rm e in tlich en  
V o rte ile  se ines S ch lackensche iders n ä h e r  e in 
zu g eh en ; ich  ü b e rla sse  es v ie lm e h r d e r fach 
m änn ischen  B eu rte ilu n g , zu en tsch e id en , in w ie 
w eit das d o rt G esagte ü b e rh a u p t noch e ine  B e
rech tig u n g  h ab en  kann .

Z u r W a h ru n g  d e r P r io r i tä t  m e in e r E rfindung  
m öch te  ich  n u r  noch  a n fü h re n , d aß  ich  m ich 
b e re its  an fangs der 90er J a h r e  m it d iesem  G egen
s tän d e  b e faß t habe, d aß  ic h  fe rn e r  in  den  J a h re n  
1895/96 e insch läg ige p ra k tisc h e  V ersu ch e  m it 
M odellen u n d  im  Ja h re  1897 an  e in em  O fen in  
P o n t St. M artin  (Italien) nach w eisb a r d u rc h g e fü h rt 
habe, bei w elchem  die s ip h o n a rtig en  se lb s ttä tig e n

A usflüsse fü r E isen  u n d  Schlacke a n g eb rach t 
w aren. D araus e rh e llt w ohl zu r G enüge, daß  
m eine  E rfin d u n g  n ic h t a u f  den  e rs t v iel sp ä te r 
von  H rn . S a ttm a n n  im  Z u sam m en h än g e  m it 
se in em  M artin ie r - V e rfah ren  vo rgesch lagenen  
S ch lackensche ider sich  s tü tz e n  k onn te , sondern  
d aß  ich  v o rh e r u n d  unab h än g ig  von  diesem  V or
sch läge  zu m e in e r E rfin d u n g  g e lan g t bin, d ie  ich 
m ir  a lle rd in g s  e r s t  sp ä te r  gese tz lich  sch ü tzen  ließ .

T e rn itz , am  15. N ovem ber 1903.
In g e n ie u r Th. Stapf.

* *
*

Zu dem selben  G egenstand  e rh a lten  w ir noch 
fo lgende Z u sc h rif t:

D ie an  m eine  A b h an d lu n g  von  H rn . S a t t m a n n  
in  „S tah l u n d  E ise n “ H e ft 21 vom  1. Nov. d. J . a n g e 
k n ü p fte  E rö rte ru n g  b e d a rf  e in ig e r A u fk lä ru n g e n . 
V or a llem  w äre  fe s tzu s te llen , d aß  H r. S a ttm a n n  
ir r ig e r  A n sch au u n g  is t, w enn  er an n im m t, daß  die 
S ch lacke  be im  S tap fseh en  V erfah ren  „d u rch  eine 
im  G estell an g eb rach te  L ü rm a n n sc h e  S ch lacken
fo rm  ab fließ t“ , denn  d u rch  le tz te re  fin d e t bei d e r 
geg en w ärtig  gepflogenen  A b laß a rt e in  „ u n u n te r 
b ro c h e n e r“ A bfluß , s tre n g  genom m en , n ic h t s ta tt ,  
so n d ern  d ie  S ch lacke t r i t t ,  w ie ich  d eu tlich  im  
th eo re tisch en  T eil a u sfü h rte , a u f  d ieselbe W eise  
w ie das R oheisen  u n d  g le ich ze itig , zw ar d u rch  
e in en  e ig en en , ab e r  ebenfalls s ip h o n a rtig  au s
geb ilde ten  A bflußkanal au s , beziehungsw eise  der 
Sch lacken- un d  R oheisenabfluß  s teh en  in  e inem  
von  ih re n  spezifischen  G ew ich ten  sow ie von  dem  
im  O fen h e rrsc h e n d e n  D ruck  b ee in flu ß ten  A b
h ä n g ig k e itsv e rh ä ltn is  u n d  erfo lgen  s te tig  nach  
M aßgabe d e r jew e ilig en  O fen le istung . D arin  lieg t 
u n leu g b a r d e r  hohe  W e rt u n d  die B ed eu tu n g  der 
S tap fsch en  N euerung .

D ie von H rn . S a ttm a n n  im  w eite ren  e n t
w ickelte  A n s ich t ü b e r das A nw achsen  des B odens 
u n d  ü b e r die den  R oheisenab fluß  g e fäh rd en d en  
Folgen  desse lben  verm ag  ich  n ic h t zu te ilen , 
ebenso w ie ich d e r  a ls  u n u m stö ß lic h e  R egel a u f
g e s te llten  T h eo rie  e in e r  N achkoh lung  des R oheisens 
im  E isen k as ten  n ic h t b e izup flich ten  in  d e r  Lago 
bin . B eim  H ochofen w äch st fü r  gew öhnlich  d e r 
B oden oder d ie  S tich soh le  n ic h t a n , so n d ern  sie 
w an d ern  le ider, ohne d aß  m an  es v e rh in d e rn  kann , 
im  L au fe  des B e trieb es  nach  u n te n ;  d ah e r der 
B egriff d e r  „B odensau“ . Das, w as H rn . S a ttm a n n  
als A nw achsen  des B odens vorschw eb t, r ü h r t  eben  
n u r  von  d e r in fo lge d e r a llm äh lich en  A n s tau u n g  
d er flü ssigen  M assen sich  b ildenden  A b lagerung  
d er lan g sam  s ta r r  w erdenden  u n te re n  bew egungs
losen P a r t ie n  des an g esam m elten  B ades h e r, das 
n u r  an  d e r O berfläche vom  H e iß w in d e  g ep e itsch t 
au fw allt. D iese A b lagerung  v e rle g t a lle rd in g s  bei 
K alt- u n d  R ohgang  d ie  Ö ffnung des gew öhn lichen  
S tiches u n d  b e d in g t se h r  häufig  d ie  H ö h erleg u n g  
desselben . A ber gerade  d iesem  Ü b e ls tan d e  soll 
u n d  w ird  d e r u n u n te rb ro c h e n e  A b flu ß , w elchor
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das B ad se in e r ganzen  T iefe  nach  in  s te te  B e
w eg u n g , d ie gesam te  m o lek u la re  W ä rm e  m it
fü h re n d , v e rs e tz t , s ich e r auch  beim  K altgange 
w en ig stens in  d e r u n m itte lb a re n  N ähe der K a n a l
öffnung begegnen , ja  m an  w ird  an  d ieser S te lle  
sow ohl im  B oden a ls  in  d e r W a n d u n g  des G e
s te lls  A u sh ö h lu n g en  zu  g ew ärtig en  h a b e n , so 
d aß  das G egen te il von d em , w as H r. S a ttm a n n  
e rw a rte t, zu  b e fü rch ten  is t. W en n  in d essen  auch  
d ie  gew öhn lichen  S tiche  zu r  V o rsich t b e ib eh a lten  
b le ib en , w ird  auch  e ine  a llfä llig  no tw end ig  w er
dende A u sw echslung  d e r von  dom  D urch- und 
Ü b e rlau f am  m eis ten  le id en d en  K an a lte ile  s te ts  
ohne S ch w ierig k e iten  und  v e rh ä ltn ism ä ß ig  rasch  
d u rc h fü h rb a r  s e in , sow ie m an  bei V erse tzu n g s
gefah ren  le ich t a u f  diesem  W ege a n  die F lo tt- 
m ach u n g  des O fens w ird  sch re ite n  können .

W as d ie  von  H rn . S a ttm a n n  a n g e fü h r te  N ach
ko h lu n g  des E isens im  E isonkasten  anb e lan g t, so 
t r i t t  d ieselbe u n te r  U m stän d en  in  d e r gedach ten  
A rt der K oh lensto ffau fnahm e zw eifellos ein , w enn  
auch  das h ie r fü r  in s  T reffen  g e fü h r te  B eisp iel 
e in e r n ach träg lich en  K oh lung  d u rch  das G este ll
m a te ria l (K ohlensteine) wohl n ic h t a ls  B ew eis fü r 
d ie  u n m itte lb a re  K oh lung  im  G es te ll, sondern  
n u r  fü r  e ine  m itte lb a re  d u rch  das G estell d ienen  
kan n . D em gegenüber is t  a b e r auch  als n a tü r lic h e  
Folgo des oft fre iw illigen  oder auch  u n fre iw illigen  
O fengangw echsels d e r F all e in e r E n tk o h lu n g  im  
G estell n ic h t n u r  m öglich , so n d e rn  auch  nach
gew iesen, w ie d ies nach  d e r E rzeu g u n g  e ines seh r 
w eichen , k a lt e rb lasenen  R ohe isens (M ildstahl) 
boim  vo rb ed ach ten  Ü bergang  a u f  e in  h ä r te re s  
h e iß e rb la sen es  R oheisen  o ft zu tr iff t u n d  w ied er

h o lt von  m ir  beo b ach te t w urde. Von e in e r teil- 
w eisen  N ach k o h lu n g , die sich in  d e r  E rh ö h u n g  
des C ß -G e h a lte s  im  E isen  ä u ß e rn  d ü r f te ,  w ird  
jedoch  a u ch  das nach  dem  V orsch läge des H e rrn  
S a ttm a n n  so fo rt zum  A bfluß g eb rach te  R oheisen  
n ich t v e rsc h o n t b leiben , w eil d e r A bfluß eben 
n ic h t in  d e r F orm enzone, so n d ern  v ie l tie fe r  nach  
D u rch se tzu n g  d e r den  K ohlensto ff abgebenden  Füll- 
sch ich t des E isen k as ten s  erfo lg t. M ehr oder w en iger 
d ü rf te  sich  in d essen  d ie  Nach- bezw. E n tk o h lu n g  
a u f  die Ü bergangs- oder U m se tzu n g ss tad ien  des 
H o ch o fen b e trieb s b esch rän k en , im  g roßen  ganzen 
w ird  ab er in sb eso n d ere  bei d e r  k o n tin u ie r lich en  
E n tn a h m e  m it  d a u e rn d o r S ta u u n g  nach  P a te n t 
S ta p f  dem  E isensacke d ie  R olle e ines A usg le ichers  
h in s ich tlich  d e r chem ischen  Z u sam m en se tzu n g  des 
e rzeu g ten  R oheisens zukom m en  u n d  derse lbe  
folglich e in  ziem lich  g le ich m äß ig es R oheisen  — 
w enn n ic h t ab sich tlich  d u rch  d ie  G ich tu n g  Ä n d e 
ru n g e n  v o rb e re ite t w erden  — liefern .

W as end lich  d ie  a ls  u n zu län g lich  h in g es te llte  
Z u g än g lich k e it des A bflusses im  a llg em ein en  und  
bei den  in  d e r A b h an d lu n g  besp ro ch en en , n u r  in  
flüch tigen  Skizzen  an g ed eu te to n  A nw ondungsfällen  
be triff t, so w ird  n a tü r lic h  im  E inze lfa lle  d a ra u f  B e
d ach t zu neh m en  s e in ,  daß  d ieselbe e ine  le ich te , 
m ög lichst u n g eh in d e r te  s e i , w onach sich  eben 
auch  d e r A n sch lu ß  von Öfen u n d  H erd en  zum  
S am m eln  bezw. W e ite rv e ra rb e ite n  des R oheisens 
zu r ic h te n  h ab en  w ird . D ie A b h an d lu n g  e n t
h ie lt  doch n u r  P rin z ip sk izzen , w elche a n d e u tu n g s 
w eise e in ige  A nw endungsfä lle  veran sch au lich en  
so llten .

T r o f a i a c h ,  S te ie rm ark . Anton Bratke.

Neuerung an

In  N r. 22 d ieser Z e itsc h rif t w ird  e ine  von 
J u l e s  P u i s s a n t  d ’A g i m o n t  e rfu n d en e  E in 
r ic h tu n g  b esch rieben , w elche den  Zw eck h a t, ü b e r
h itz te  T eile  von  S iem ens-F lam m öfen  w ieder au f  
no rm ale  T e m p o ra tu r  zu b rin g en , in d em  m an  ka lte  
L u ft in  d ie  Z üge e in s tröm en  läß t. Ich m öch te  
dazu  n u r  bem erken , daß  ein a u f  dem selben  G e
dan k en  b e ru h en d es  V o rfah ren  (w enn m an  von 
e inem  so lchen  ü b e rh a u p t sp rech en  darf) se it J a h 
re n  bei v ie len  M artinö fen  ang ew en d e t w ird*  und 
n am en tlich  bei e tw as nach lässigen  S chm elzern  
re c h t b e lieb t is t.

D ie E inste ig -Ö ffnungen  in  d ie  K am m ern  sind  
nahe  dem  S ch e ite l des K am m ergew ölbes n u r  au f  
e ine  ha lbe  S te in s tä rk e  v e rm a u e r t u n d  sind  d a rin

* E in e  w eite re  Z u sc h rif t zu dem se lben  G egen
stan d , d ie  u n s  bei R ed ak tio n ssch lu ß  von  H e rrn  
A. W  i e c k  e ,  D irek to r des O b erb ilker S tah lw erks, 
zugeh t, sp r ic h t sich  in  d em se lb en  S in n e  aus.

Die Red.

Martinöfen.

Ö ffnungen au sg esp a rt, w elche d u rch  h in e in g esteck te  
S te in e  versch lo ssen  sind . Im  n o rm a len  B e trieb e  
d ien en  diese Ö ffnungen  zum  B eobach ten  d e r 
K a m m e rte m p e ra tu r . I s t  n u n  die e ine  oder an d ere  
K am m er zu  se h r  e rh itz t, so w ird  d iese Ö ffnung 
bei abziehender F lam m e au fg em ach t u n d  die e in 
s trö m en d e  k a lte  L u f t k ü h lt das G itte rw erk  ab. 
Man k an n  also  m it d iesem  p rim itiv e n  M itte l a u f  
jed e  e inze lne  K am m er e in w irk e n , da  es ja  Vor
kom m en  kann , daß  a u f  e i n e r  O fenseite  e ine  oder 
d ie an d e re  K am m er zu w arm  is t  oder daß, w ie 
bei den  Schoenw aelder-Ö fen , fü r  je d e n  Z ug  eine 
sep a ra te  K am m er v o rh an d en  is t. D as A u sk u n fts 
m itte l is t  e tw as b a rb a risch  u n d  so llte  n u r  zu r 
N ot ang ew en d e t w erden , auch  is t  es n ic h t so le ich t, 
e ine  e in m al ü b e rh itz te  K am m er so ra sch  und  
g le ichm äß ig  zu k üh len , d aß  n ic h t d e r O berofen 
v o rh e r schon  S chaden  g e li tte n  h ä tte .

T r z y n i e t z ,  im  N ovem ber 1903.

Aug. Zugger.
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Einiges Uber den weiteren Ausbau und den Betrieb von Koksanstalten.

In  l i e f t  21 von „S tah l u n d  E isen “ e rw ä h n t 
H r. In g e n ie u r  G ö h r u i n  in  se inem  A rtike l u n te r  I 
obigem  T ite l u. a., d aß  e ine  m äh risch e  K okerei 
(W itkow itz) d u rch  E in fü h ru n g  der S tam pfm asch i- 
nen  den  B e trag  von  75000 K r. jä h r lic h  e rsp a rt, 
u n d  fü h r t  an sch ließ en d  d a ra n  w e ite r  a u s ,  daß  
d iese M aschinen te ils  n ach  dem  P a te n t  B rinck  
& H ü b n er, te ils  nach  dem jen igen  d e r F irm a  K u h n  
au sg e fü h rt w erden . — Es sei jedoch  k o n s ta tie r t,

daß  in  W itkow itz  S tam p fm asch in en  e ig en e r Kon- 
! s tru k tio n  im  B etrieb e  sich  b e fin d e n , bei denen 

das w esen tlich ste  D eta il, n äm lich  die A n h eb ev o r
r ic h tu n g  d e r S tam p fstan g e , dem  P a te n t  des U n te r
ze ich n e ten  e n tn o m m en  w urde  u n d  zu r vo llsten  
Z u frie d e n h e it se it J a h re n  fu n k tio n ie r t.

S z e p  e s  - M o r e  n y (U ngarn), 16. Nov. 1903.
Moriz Klein, Obermgenieur.

Der Gesetzentwurf betreffend den Versicherungsvertrag. *
Von D r. W. Beum er.

Nachdem das G esetz vom 12. Mai 1901 die | 
F rag en  über die Zulassung, die B eaufsichtigung 
und den G eschäftsbetrieb  der privaten  V ersiche
rungs-U nternehm ungen  geregelt h a t ,  versucht 
der h ier zur B esprechung stehende G esetzen tw urf 
die R echte und P flichten gesetzlich  festzulegen, 
die dem V ersicherungsnehm er —  oder, w ie der 
E n tw u rf ihn nennt, dem V ersicherten** —  und 
dem V ersicherer aus dem V ersicherungsvertrag  
erw achsen. D iese Aufgabe is t keinesw egs eine 
leichte, da in den Landesgesetzen der deutschen 
E inzelstaaten  nur A nsätze einer den V ersiche
ru n g sv ertrag  betreffenden G esetzgebung vorhan
den sind, und auch die G esetzgebung des Aus- I 
landes noch kein V ersicherungsrecht hervor
gebrach t hat. F ü r die Schweiz lieg t aus dem 
Ja h re  1902 der E n tw urf eines Schw eizerischen 
B undesgesetzes über den V ersicherungsvertrag  
vor. Bei dem deutschen E n tw urf haben den 
Motiven zufolge die gesetzlichen V orschriften, 
wie sie zu rze it in D eutschland g e lten , die 
erforderliche B erücksichtigung g efunden , n icht 
m inder die durch den b isherigen G eschäftsbetrieb 
der V ersicherungs- U nternehm ungen und durch 
die P rax is  der G erichte ausgebildeten  G rund
sätze, sow eit sie sich als zw eckm äßig bew ährt 
haben. Außerdem  is t die reiche in- und aus
ländische L ite ra tu r  über V ersicherungsrech t be

* Referat, erstattet in der Vorstandssitzung der 
„Nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher Eisen- 
und Stahlindustrieller“ am 5. November 1903.

** Im  Gesetzentwurf ist nur vom „Versicherten“ 
und vom „Versicherer“ die Rede. Zweifellos ist es 
praktischer, sta tt „V ersicherter“ zu sagen „Versiche
rungsnehmer“, da die erstere Terminologie beispiels- , 
weise bei Lebensversicherungen das in B etracht kom
mende Verhältnis vielfach gar nicht deckt. Auch ist 
in dem Gesetz vom 12. Mai 1901 der Ausdruck „V er
sicherungsnehmer“ vorhanden.

n u tz t; auch sind G utach ter aus dem K reise der 
V ersicherungsgeber und -nehmet- sowie aus der 
p rak tischen  Ju risp rudenz gehört worden. N ich ts
destow eniger w ird man sich n icht w undern dürfen, 
daß dieser, eine M aterie ganz neu regelnde 
G esetzen tw urf m annigfache Angriffe e rfäh rt, und 
daß er manchen V ersicherungsnehm ern vielfach 
n ich t w eit genug, den V ersicherungsgesellschaften 
dagegen zu w eit geht. Nach den Motiven ist 
der E n tw urf von der V oraussetzung ausgegangen, 
daß beim V ersicherungsvertrag  der V ersicherungs
nehm er im allgem einen der schw ächere T eil sei 
und an G eschäftserfahrung  dem V ersicherer nach
stehe. M it R ücksicht h ierau f habe der E n tw urf 
da, wo es zum Schutz besonders w ich tiger In te r 
essen der V ersicherungsnehm er notw endig e r
schien, seine V orschriften m it zw ingender K raft 
au sgesta tte t. A uf der ändern Seite konnte man 
sicli aber der T atsache n ich t verschließen, daß 
die V ersicherung im L aufe der Z eit ih re  Technik 
vervollkom m net, ih re Form en verm ehrt und aus
g eb ild e t, ihr A nw endungsgebiet e rw eitert und 
dam it eine hohe B edeutung für das gesam te 
W irtschafts leben  gewonnen hat, deren E ntw ick
lung gegenw ärtig  noch in vollem F lusse befind
lich ist. Deshalb muß die G esetzgebung jede 
Maßnahme verm eiden, die in diese Entw icklung 
hemmend und störend eingreifen könn te , was 
durch eine H äufung zw ingender V orschriften 
zweifellos geschehen w ürde. D as G esetz vom 
12. Mai 1901, betreffend die A ufsicht über die 
privaten  V ersicherungs-U nternehm ungen , b ie te t 
j a  fü r solche V orschriften  auch einen teilw eisen 
E r s a tz , da die A ufsichtsbehörde einer Gesell
schaft die Z ulassung zum G eschäftsbetriebe ver
sagen kann, wenn nach dem G eschäftsplan, zu 
dem auch die allgem einen V ersicherungsbedingun- 
gen gehören, die In teressen  der V ersicherungs-
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hehm er n icht hinreichend gew ahrt sind. Man 
wird daher bei der B eurteilung  des Entw urfs 
n icht übersehen dürfen, daß m ancher in ihm 
etw as v erm iß t, was in die „A llgem einen V er
sicherungsbedingungen“ h ine ingehört, die ja  
durchw eg einer U m gestaltung bedürfen werden 
und die z. B. von den Feuerversicherungs-G esell
schaften v ielleicht zw eckm äßig g e tren n t in solche 
fü r industrie lle  R isiken und in solche fü r ander
w eitige V ersicherungen g es ta lte t w erden dürften.

D ie Bestim m ungen des in Rede stehenden 
G esetzentw urfs finden selbstverständ lich  ihre E r 
gänzung  in den V orschriften des B ürgerlichen 
G esetzbuchs und, falls einer der beiden T eile 
K aufm ann is t oder die V ersicherung bei einer 
G esellschaft auf G egenseitigkeit genommen wird, 
in den V orschriften des H andelsgesetzbuchs.

Bevor ich au f den G esetzen tw urf im ganzen 
eingehe, d arf  ich v ielleicht einen P u n k t vorw eg
nehm en, über den in unsenn  K reise kaum eine 
M einungsverschiedenheit vorhanden sein dürfte. 
E r  betrifft den § 181 des E n tw u rfs , wonach 
die Sozietäten n icht un te r das G esetz fallen 
sollen. Das w iderspricht d irek t der Zusicherung, 
die der V ertre te r  des R eichskanzlers, H r. G raf 
v. Posadow sky, am 29. November 1900 im R eichs
tage gegeben h a t, als er sa g te : „W arum  wir 
n icht g le ichzeitig  die p r i v a t r e c h t l i c h e  Seite 
des V ersicherungsw esens in diesem G esetze g e 
reg e lt h ab en “ —  es handelte sich dam als um 
das G esetz betreffend die Aufsicht über die 
p rivaten  V ersicherungs-U nternehm ungen — „d a r
über g ib t Seite 33 der Begründung eingehende 
A ufklärungen. W ir ta ten  es schon deshalb nicht, 
weil die öffentlich-rechtlichen G esellschaften in 
dies G esetz überhaupt n icht m it einbezogen sind, 
w ährend sich die V orschriften über den privaten  
V ersicherungsvertrag  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h  auf 
die p rivaten  u n d  au f die öffentlichen V ersiche
rungsgesellschaften  beziehen m üssen.“

H ier is t also m it a ller B estim m theit ver
sp rochen , daß das G esetz ’ betreffend den V er
sicherungsvertrag  auch die öffentlichen V ersiche
rungsansta lten  (Sozietäten  usw.) umfassen werde. 
D ies V ersprechen is t n ich t eingelöst und die 
M otive bringen durchaus keinen stichhaltigen 
G rund bei, w eshalb dies n icht geschehen. Die 
P riv a t-F e u erv ers ic lie ru n g s-  G esellschaften haben 
in einer um fassenden D en k sch rift, die sich in 
Ihren  Händen befindet, die U nhaltbarkeit dieses 
§ 181 darge tan , und ich kann ihren A usführungen 
in a llen  P u n k ten  nur durchaus zustim m en. Es 
is t seh r bezeichnend, daß au f der G eneralver
sam m lung des Feuerversicherungs-Schutzverban- 
des einige V ertre te r  der öffentlichen V ersicherungs- | 
an sta lten , u. a. der G eneralinspektor des V er
bandes öffentlicher F enerversicherungsanstalten , 
unw idersprochen gebliebenen Z eitungsnachrichten 
zufolge die E rk lä ru n g  abgaben, „die Sozietäten 
beabsichtig ten  ihren  V ersicherten  nicht nu r die

im E n tw u rf  vorgesehenen R echte zu gew ähren, 
sondern darüber nach M öglichkeit hinauszugehen; 
die Sozietäten  wünschten aber nicht in das 
Reichsgesetz einbezogen zu w erden“ —  ein 
außerordentlich  charak teristischer B eitrag  zu den 
in diesen K reisen über die R echtseinheit herrschen
den A nsichten. An dem G egenteil aber haben 
n ich t etw a die P riva t-F euerversicherungs-G esell- 
schaften, sondern in e rs te r L inie die V ersiche
rungsnehm er das a llerg röß te  In teresse ; denn 
wenn es sich fü r die erste ren  lediglich um die 
F rag e  der K onkurrenz den Sozietäten gegenüber 
handelte, so könnten die P riva t-F euerversiche- 
rungs-G esellschaften  sich m it dem Hinweis darauf, 
daß sie dem G esetz u n te rs te llt seien, w ährend 
das für die Sozietäten  n icht zutreffe, sehr wohl 
beim P ublikum  in ein vorteilhafte res L ich t stellen. 
W enn aber die Motive die exzeptionelle Be
handlung der Sozietäten  dam it begründen zu 
können meinen, daß m it ih re r G eschäftsleitung 
B e a m te  b e trau t seien, und daß der E n tw u rf 
die Beziehungen, die sich aus der B eam tenstellung 
ergäben, n icht im einzelnen berücksichtigen könne, 
so dürfte doch darau f hinzuweisen s e in , daß 
gerade für den V ersicherungsnehm er, der sich 
bureaukratischcn  E inrich tungen  gegenüber be
findet, doppelt die N otw endigkeit vo rlieg t, sich 
au f gesetzliche Bestim m ungen berufen zu können. 
D aß die Sozietäten  ih re  A usnahm estellung dam it 
begründen , daß sie W oh lfah rtsansta lten  seien, 
is t wohl n icht e rn st zu nehm en; sie bestre iten  
ihre W oh lta ten  aus den B eiträgen und auf Kosten 
der V ersicherten , denen dabei irgendw elche M it
bestim m ung versag t is t. Zu Löschzwecken leisten  
auch die P riva tgesellschaften  an freiw illigen und 
gesetzlichen B eiträgen  m indestens dasselbe, wie 
die Sozietäten. Endlich können sich aus der 
A usnahm estellung der Sozietäten  in  allen  den 
F ällen  große U nzuträg lichkeiten  e rg e b en , in 
denen jem and seine Immobilien bei der Sozietät, 
seine Mobilien bei einer P riva tgese llschaft ver
sichert ha t und som it im Schadensfall für die 
S ozie tät ein anderes V ertrag srech t in F rag e  
kom m t, als für die P riva tgesellschaft. Das 
Publikum  h a t somit das a llerg röß te  In teresse  
daran , beide A rten von A nstalten , p riv a te  wie 
öffentliche, un te r das G esetz g es te llt zu sehen, 
und das vom V ertre te r  des R eichskanzlers ge
gebene V ersprechen muß n ich t allein der R echts
einheit wegen, sondern auch schon um deswillen 
eingelöst w e rd en , weil man sonst n ich t m ehr 
w eiß, w ieviel man überhaupt noch au f V er
sprechungen der V ertre te r der R eichsreg ierung  
geben kann. (Lebhafte Zustim m ung!)

W as nun den G esetzen tw urf im ganzeu an
belangt, so habe ich die außerordentlich  fleißige 
A rbeit aus dem B ureau des „Z entralverbandes 
deutscher In d u s tr ie lle r“ , die eine system atische 
D arste llung  des F euerversicherungs - V ertrages 
nach dem G esetzen tw urf en thält, schon um des
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w illen gedruck t in  Ih re  H and geleg t, dam it Sie 
aus ih r die eigentüm lichen V erhältn isse im Auf
bau des E ntw urfs unm ittelbar zu erkennen in 
der L age sind.

Der I. A bschnitt des G esetzes §§ 1 bis 44
—  Allgemeine V orschriften , Anzeige der G efahr
um stände und G efahrerhöhung, Präm ie, Versiche
rungsfall, V ersicherungsagenten  —  g ilt für alle 
V ersicherungszw eige, und auch im II. A bschnitt
—  Schadenversicherung —  werden in den 
§§ 45 bis 79 V orschriften fü r  die g e s a m t e  
Schadenversicherung gegeben. Das h a lte  ich 
fü r sehr bedenklich, vor allem vom S tandpunkt 
der V ersicherungsnehm er aus, die doch durch 
dieses G esetz den Motiven zufolge in ers te r 
L inie geschü tz t werden sollen. W ill sich ein 
V ersicherungsnehm er also z. B. über die für den 
Feuerversiclierungs-V ertrag  in B e trach t kommen
den Bestim mungen un terrich ten , so genügt dazu 
keineswegs das Studium der §§ 80 bis 102, 
sondern er hat zunächst die allgem einen Vor
schriften und ferner den allgem einen Teil der 
Schadenversicherungs - Bestim m ungen daraufhin  
zu prüfen, welche bezüglichen Bestim m ungen sie 
en thalten , und h a t dann nachzusehen, ob einzelne 
V orschriften durch die Sonderbestim m ungen w ie
der aufgehoben oder abgeändert werden, was 
häutiger der F a ll ist. D iese P rü fung  w ird , da
von bin ich überzeugt, se lbst den Ju ris ten  n icht 
immer le ich t sein. F ü r den Laien kommen nun 
außer der oft schw er verständlichen Sprache des 
E ntw urfs noch als erschw erendes Moment die 
vielfachen Verweisungen auf andere G esetze und 
die Bestim mungen hinzu, daß andere V orschriften 
entsprechende uud sinngem äße Anwendung finden 
sollen, worin in diesem E ntw urf so w eit gegangen 
w ird, daß n icht selten der P a rag rap h , auf den 
hingewiesen w ird, w iederum  auf einen ändern 
hinw eist. Mit R echt h a t die D enkschrift des 
„V erbandes der in D eutschland arbeitenden 
U .-V .-G esellschaften“ in dieser B eziehung den 
§ 26 Abs. 3 als charak teristisches Beispiel 
herausgegriffen. D ort is t gesag t, daß die V or
schrift des A bsatzes 1 „entsprechende Verw endung 
finden“ soll in den F ällen , in denen nach den 
§ § 2 1  und 24 der V ersicherer von der V er
pflichtung zu r L eistung  fre i ist. In  § 21 is t 
w ieder au f § 19, in § 24 au f § 23 A bsatz 2 
zurückverw iesen. Zum V erständnis des § 23 
Abs. 2 is t das Lesen des § 23 Abs. 1 e r
forderlich, in dem wiederum au f § 20 Abs. 2 
hingewiesen w ird. E s sind also n icht w eniger 
als sechs Rückbeziehungen erforderlich , um dem 
§ 26 Abs. 3 einen In h a lt zu geben, und die 
überw iegende M ehrzahl a lle r  V ersicherungs
nehm er w ird wohl sehr bald den V ersuch auf
geben, zu ergründen, in welchen F ällen  die V or
schriften  des Abs. 1 des § 26 »entsprechende 
A nw endung“ finden. (Lebhafte H e ite rk e it!) F ü r 
die M ehrzahl der V ersicherungsnehm er is t ein

Zurechtfinden in den Bestim mungen des G esetz
entw urfs geradezu unmöglich. D as h ä tte  ver
mieden w'erden können, wenn man für jeden 
V ersicherungszw eig gesonderte Bestim m ungen 
getroffen hätte .

Ganz besonders h ä tte  das auch im Interesse 
der V ersicherungs-G esellschaften gelegen. P ro 
fessor E hrenberg  h a t ganz rech t, wenn er in 
seiner K ritik  des schweizerischen E n tw urfs sa g t: 
„D er G esetzgeber soll sich s te ts  dann vor der 
A ufstellung allgem einer R echtssätze hüten, wenn 
er ih re  T ragw eite  n icht m it g roßer S icherheit 
zu überschauen und ihre unbeschränkte Anwend
barke it n icht m it voller Gew'ißheit zu behaupten 
verm ag .“ Bei der V ersch iedenartigkeit der ver
schiedenen V ersicherungszw eige w ürde die ge
setzliche R egelung des V ersicherungs-V ertrags
rech ts besser u n te r V erzich t au f allgem eine 
T e ile , fü r jeden  V ersicherungszw eig , seiner 
E ig en art entsprechend, in besonderen Gesetzen 
oder w enigstens in besonderen G esetzesabschnitten 
erfolgen. D as g ilt insbesondere von der T r a n s 
p o r t v e r s i c h e r u n g ,  die bezüglich des V er
hältnisses zw ischen V ersicherungsnehm er und 
V ersieherungsgeber m it den ändern V ersiche
rungszw eigen fa s t g a r  keine B erührungspunkte 
hat. In  dieser B eziehung sa g t der „ In te rn a tio 
nale T ransportversicherungs-V erband“ völlig zu
treffend:

a) Bei der T ransportversicherung  handelt es sich 
in der R egel un i G e s c h ä f t s l e u t e ,  w'elche 
ihre vertrag lichen  V erpflichtungen wrohl zu 
beurteilen  vermögen, u n d 'w e lc h e  gew ohnt 
und gehalten  sind, bei allen  ih ren  M aß
nahm en die im G eschäftsverkehr erforder
liche S orgfalt aufzuwrenden. W arum  sollte 
dies für die T ransportversicherung , die doch 
auch ein H andelsgeschäft is t, anders se in?

b) Bei der T ransportversicherung  is t der V er
s icherte  n icht der w irtschaftlich  S c h w ä -  - 
c l i e r e ,  der bei V ereinbarung der V ertrag s
bedingungen dem V ersicherer m achtlos gegen
übersteh t. Dies g ilt insbesondere von den
jen igen  V ersicherungs-G esellschaften , deren 
A ktionäre und A ufsichtsräte zum größten  
T eil se lbst V ersicherte ih re r G esellschaft 
sind, und ferner von den durch M akler ab 
geschlossenen V ersicherungen, da die M akler 
ta tsäch lich  fast ausschließlich die In teressen  
der V ersicherten  v ertre ten . E s kann da
her bei der T ransportversicherung  ganz 
und g a r  nicht, wie bei ändern V ersiche
rungszw eigen, von einem Überwiegen des 
V ersicherers gegenüber dem V ersicherten 
gesprochen w’erden, welches die V ertrag s
fre iheit illusorisch  m achte. E her könnte 
das G egenteil behauptet werden.

c) Die T ranspo rtversicherung  is t ein i n t e r 
n a t i o n a l e s  G eschäft. D er T ran sp o rtv er
sicherer d a rf  daher, wenn er seine Kon
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kurrenzfäh igke it n ich t einbiißen soll, durch 
einengende G esetzesvorschriften  n icht daran 
geliindert werden, seine V ersicherungsbedin
gungen m it denjenigen des Auslandes in 
E ink lang  zu bringen.

D iese besonderen V erhältn isse bei der T ra n s
portversicherung  haben bei der R egelung des 
öffentlichen V ersieherungsrech ts bereits gebüh
rende B erücksichtigung g efunden , indem im 
§ 116 des G esetzes über die p rivaten  V ersiche
rungs-U nternehm ungen bestim m t w ird, daß T ra n s
portversicherungs-A ktiengesellschaften  keiner be
hördlichen Z ulassung bedürfen und keiner B e
aufsichtigung ihres G eschäftsbetriebesunterliegen.

Diesen G esichtspunkten g laub t der E n tw urf 
dadurch R echnung zu tragen , daß er im § 177 
Abs. 1 die zw ingenden V orschriften  des Ge
setzes, die die V ertragsfre ihe it einschränken, 
au f die T ransportversicherung  für n icht anw end
b a r e rk lä rt. Im  § 1 7 8  w ird aber hiervon in 
Nr. 3 eine Ausnahm e gem acht, indem bei der 
V ersicherung von Schiffen gegen die Gefahren 
der Binnenschiffahrt die zw ingenden V orschriften 
durch K aiserliche V erordnung m it Zustim mung 
des B undesrats ganz oder zum T eil sollen für 
anw endbar e rk lä rt w erden können. Die Einnen- 
T ransportversicherung  w ird in dem E n tw u rf 
überhaupt so lückenhaft geregelt, daß sie nur 
einen beschränkten  W e rt hat, indem sie beide 
T eile nicht der N otw endigkeit überhebt, nach 
wie vor ausführliche V ersicherungsbedingungen 
zu vereinbaren.

A uf le tz teren  P u n k t machen auch die U n - 
f a l l - V e r s i c h e r u n g s - G e s e l l s c h a f t e n  auf
merksam, indem sie d arau f hinweisen, daß, wenn 
der E n tw u rf G esetzeskraft e rlang t, n icht nur 
das ganze V ertragsverhä ltn is  ganz so wie b is
her geregelt werden muß, sondern auch F ü r
sorge zu treffen ist, daß die A nw endbarkeit dis
positiver Bestim m ungen, die entw eder überhaupt 
n icht oder doch nur in verändertem  In h a lt auf 
den V ersicherungsvertrag  Anwendung finden 
sollen, durch besondere V ersicherungsbedingungen 
ausgeschlossen w ird. Es ist außerordentlich  
in te ressan t, daß die U nfall-V ersicherungs-G esell- 
schaften einen Versuch gem acht haben, ihre 
zu rze it dem A ufsichtsam t vorliegenden E ntw ürfe 
von V ersicherungsbedingungen für E inzel-U nfall
versicherung  und H aftpflichtversicherung so um
zugesta lten , wie sie nach In k ra fttre te n  des Ge
setzes etw a lau ten  müßten. H ierbei h a t sich 
aber ein ganz gew altiges Anschwellen der Ver- 
sichernngsbedingungen ergeben. Mit R echt kann 
daher a. a. 0 . behauptet w erden: W enn w irk 
lich se ither die L änge der V ersicherungsbediu- 
gnngen den G egenstand gerechten  V orw urfs ge
b ildet haben sollte, so kann man also sagen, 
daß in dieser B eziehung durch den G esetz
en tw urf die V ersicherungsnehm er vom Regen in 
die T raufe kommen. Den V ersicherungs-G esell- i

schäften aber w ird aus diesen, von dem Gesetz 
ihnen aufgedrängten  verlängerten  V ersieherungs- 
bedingungen nu r ein neuer V orw urf erw achsen 
und alles dies nu r deshalb, weil sie im In teresse 
der V ertrag sk larh e it und somit ih re r V ersiche
rungsnehm er bes treb t sind, das g u t zu machen, 
was das G esetz versäum t hat, näm lich fü r jede 
besondere V ersicherungsart erschöpfende R echts
normen zusam m enzufassen, die sich m it dem 
w irtschaftlichen Ziel dieser V ersicherungsart 
vo llständig  decken.

W ie sehr sich diese U nterlassung  geräch t, 
sehen Sie u. a. aucli an einem praktischen Bei
spiel aus der G l a s  Versicherung.

§ 45 des E ntw urfs bestim m t, daß die V er
sicherungs-G esellschaft den Schadenersatz in Geld 
zu leisten  hat. Nach der B egründung des E n t
w urfs soll diese Bestim m ung allerd ings keine 
zw ingende se in ; vielm ehr sollen abweichende 
Bedingungen zu lässig  sein. Nach § 9 des Ge
setzes vom 12. Mai 1901 muß aber der V er
sicherungsnehm er vor Abschluß des V ertrages 
ausdrücklich au f die Abweichung von der Regel 
hingewiesen werden und sich schriftlich  m it der 
Abweichung einverstanden erk lären . Außerdem 
kann j a  auch das A ufsichtsam t für P r iv a t
versicherung nach seinem freien E rm essen den
jen igen  V ersiclieruugsbedingungen seine erforder
liche Genehm igung versagen, die eine w esent
liche grundsätz liche Abweichung von dem Ge
setze über den V ersicherungsvertrag  en thalten .

Nun h a t in der G lasversicherung seit je h er 
und allen thalben  die E rsa tz le is tu n g  in n a tu ra  
die Regel gebildet und es kann von dieser Regel 
ohne V erle tzung  der v ita lsten  In teressen  so
wohl der V ersicherungs-G esellschaften und des 
V ersicherungsnehm ers als auch der Spiegelglas- 
Industrie  n ich t abgew ichen werden. Bezüglich 
des le tz tem  P unk tes dürfte wohl die H ervor
hebung des Um standes genügen, daß im F a lle  
der Schadenersatzleistung  in Geld die V er
sicherten in vielen F ällen  m it einer dürftigen 
und m öglichst billigen N otverglasung sich be
gnügen w ürden, wodurch die blühende deutsche 
S piegelg las-Industrie  au f die D auer eine empfind
liche Schädigung erfahren w ürde.

Bei «der G lasversicherung muß aber die Re
gulierung  in Geld insbesondere auch aus dem 
G runde als höchst bedenklich erscheinen, weil 
durch die infolge eines A bschätzungsverfahrens 
notw endige B estellung zw eier Sachverständigen 
und eines Obmanns Auslagen nö tig  w ären, die 
in den w eitaus m eisten F ällen  in keinem V er
hä ltn is  zu dem niedrigen W ertobjek t stehen 
würden. Außerdem  würde aber durch ein der
artiges um ständliches T axationsverfahren  die E r
ledigung der Schadensachen verzögert werden, 
was un te r U m ständen von empfindlichen N ach
teilen  fü r die V ersicherten  beg leitet sein kann. 
Dies leuch te t ohne w eiteres ein, wenn man sich
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vergegenw ärtig t, daß es sich m eistens um Laden- 
schanfenster handelt, welche in  der R egel ge
schlossen gehalten  werden müssen, wenn die 
Scheiben zerbrochen sind.

W eite r is t zu berücksichtigen, daß, falls n u r 
G eldersatz sta ttfinde t, dem V ersicherungsnehm er 
eine —  ihm selbstredend m it ihrem  W erte  an 
gerechnete —  Bruchscheibe verbleib t, deren an
gem essene V erw ertung  ihm nur in verschwindend 
wenigen F ällen  tro tz  a lle r angew andten Mühe 
möglich sein wird. E s m üßte also dem § 45 
des E n tw urfs ein zw eiter A bsatz des Inhalts 
beigefügt werden, daß die Bestim m ung des ersten 
A bsatzes auf die G las Versicherung keine -An
wendung finden soll, daß in dieser B ranche der 
V ersicherer vielm ehr die W a h l  habe, dem V er
sicherten  die G läser durch andere von gleicher 
Größe und Güte zu ersetzen, oder den Schaden 
durch B arzah lung  zu ordnen. Oder es m üßten 
dem § 45 die W o rte  beigefügt w erden : „Bei 
G lasschäden is t jedoch N atu ra l-E rsa tz  zu lässig .“ 
Sie ersehen aber auch aus diesem Beispiel, wie 
untunlich die V erallgem einerung der Bestim 
mungen für die verschiedenen V ersicherungs
zw eige ist. D aß es sich übrigens bei der G las
versicherung n icht um K lein igkeiten  handelt, 
mag nebenbei noch daraus ersichtlich  w erden, 
daß die in D eutschland arbeitenden G lasversiche- 
rungs-G esellschaften im Ja h re  1902 bei einer 
P räm ien  - E innahm e von 4 946 134 -J i und 
4  329 540 M  P räm ien-R eserve fü r eigene Rech
nung Schäden in Höhe von insgesam t 2 6 6 0 0 0 0  J L  
vergü te t haben.

Endlich mag au f d i e L e b e n s v e r s i c h e r u n g s -  
G e s e l l s c h a f t e n  hingewiesen sein, die beispiels
weise m it dem § 4  Abs. 1 der Allgemeinen 
Bestim m ungen n ich t auskommen zu können e r
k lären , indem sie dort das E ssen tia le  der S c h r i f t 
l i c h k e i t  für den V ersicherungsvertrag  v er
missen. Die Motive zum E n tw u rf begründen 
das F ehlen  derselben dam it, daß die schriftliche 
Form  dem V erkehrsbedürfnis und den Gepflogen
heiten des G eschäftslebens w iderspreche. Das 
möge für andere V ersicherungszw eige (beispiels
w eise die K ranken- und S terbekassen) zu tre ffen ; 
die L ebensversicherung aber bedürfe dringend 
der Schriftlichkeit des V ertrages im In teresse 
der K larhe it und der V erhütung  von Zweifeln 
und S tre itigke iten , die in vielen F ällen  auf I r r 
tum, in vielen aber auch auf B ösw illigkeit zurück
zuführen seien. Die S chriftlichkeit w ürde ferner 
den großen V orzug haben , daß m ü n d l i c h e  
N e b e n  a b  r e  d e n  neben dem schriftlichen V er
trag e  ungültig  sein würden. D am it w ürde sie 
die S tre itfrage , welche Bedeutung den unglück
seligen V ersprechungen der Inspektoren , A gen
ten  usw. zukomme, wenn auch n ich t ganz b e
seitigen, so doch sehr w esentlich einschränkeiv. 
Mit dem Hinweis au f die M öglichkeit, diese 
A ngelegenheit in den vom A ufsichtsam te zu ge

nehm igendenV ersicherungsbedingungen zu regeln, 
erk lä ren  sich die L ebensversicherungs- G esell
schaften n icht zufrieden stellen  zu können; die 
R egelung solcher w ich tiger tiefeinschneidender 
A ngelegenheiten dürfe n icht von dem Erm essen 
des A ufsichtsarats abhängig  gem acht w erden, 
sondern müsse durch das G esetz selbst erfolgen.

Also, wohin man sieht, überall Schw ierig
keiten dadurch, daß man fü r die einzelnen V er
sicherungszw eige n ich t eine völlig ge tren n te  ge
setzliche Regelung versucht hat.

So viel über den A ufbau des G esetzentw urfs 
im ganzen, au f dessen Einzelbestim m ungen ich 
begreiflicherw eise heu te n ich t eingehe, da sie 
zunächst in einer Kommission zur E rö rte ru n g  
zu stellen  sein werden.

Die W ünsche der V ersicherungsnehm er sind 
bisher fast ausschließlich betreffs der au f die 
F e u e  r  Versicherung bezüglichen Teile des E n t
wurfs ausgesprochen worden. E s is t j a  zw eifel
los, daß au f dem Gebiete dieser V ersicherung 
fü r m anche Industriezw eige große U nzuträg lich
keiten  und Schw ierigkeiten vorhanden sind. Ich 
habe solche noch vor kurzem  in einer Enquête 
fes tg es te llt, die sich auf die H olzindustrie e r
streck te , in der, wie es scheint infolge h ier und da 
m angelnder Individualisierung, sich schwere N ach
teile nam entlich für solche W erke herausgebildet 
haben, die b es treb t sind, durch alle möglichen 
S icherheitsvorkehrungen den B etrieb  so feuer
sicher zu gesta lten , als es nur eben denkbar ist. 
E inzelne B etriebe gehen sogar dazu über, so
zusagen feuerfeste A nlagen zu schaffen, wie ich 
deren noch jü n g s t eine in P ap en b u rg  besich tig t 
habe. Es is t dies eine elektrisch  betriebene 
A nlage, die nu r aus S tein und E isen erbau t ist, 
bei der säm tliche Säge- und H obelspäne abge
sogen und in den K essel d irek t überführt werden 
und bei der, sow eit das bei M enschenwerk über
haupt möglich erscheint, jede F euersgefahr aus
geschlossen ist. W enn für eine solche A nlage, 
die m it 5 °/oo reich lich  hoch versichert w äre, 
10 °loo gefordert w erden, so muß ich dies nach 
völlig  objektivem  V ergleich m it anderen Risiken 
direk t als ungeheuerlich bezeichnen, und ich 
habe den dringenden "Wunsch, daß h ier die 
F euerversicherungs-G esellschaften  Rem edur ein
tre t en la ssen ; denn das erschein t doch nicht 
angängig, daß, weil es v ielleicht einer G esell
schaft gefä llt, h ie r in ganz unbegreiflicher W eise 
10 o/00 zu fordern, nun auch die anderen G esell
schaften e rk lä re n , es n ich t b illiger tun zu 
können. Angesichts ab e r der Schw ierigkeiten 
und der teilw eise enorm  hohen P räm ien, die die 
n ich t un ter T a r if  gestellten  Industriezw eige zu 
zahlen haben, is t es m enschlich begreiflich , daß 
nun seitens der V ersicherungsnehm er zu dem 
G esetzen tw urf alle möglichen A nträge gestellt- 
w erden, da man von gesetzlichen Bestim mungen 
alles Heil e rw arte t. Ob aber solche Forderungen
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—  auch vom S tandpunkt des V ersicherungs
nehm ers aus gesprochen —  klug sind, das ist 
eine andere F rag e . Sie erstrecken  sich u. a. 
auf die B eseitigung der obligatorischen S elbst
versicherung  und der W iederaufbau- bezw. 
W iederherstellungsk lausei, au f die F orderung  
der U ngültigkeit e iner V ereinbarung, die die 
an teilige V ersicherung eines In teresses bei einem 
ändern  V ersicherer erschw ert oder unmöglich 
m acht (M itversicherung), au f B eseitigung der 
m it der V ersicherung der notleidenden Risiken 
verbundenen M ißstände, auf A usdehnung der im 
G esetz vorgeschriebenen F ris ten  und zw ingende 
G estaltung  a lle r derjenigen P arag raphen , durch 
die der G esetzgeber eine E rw eite rung  der V er
pflichtungen der V ersicherungs - G esellschaften 
vorgesehen h a t ,  insbesondere E inschluß der 
R ettungs- und R egulierungskosten in die V er
sicherung, A usdehnung der V ersicherung auf in 
d irek te Sachschäden, E inschluß a ller Explosions
schäden, sowie der bei einem A ufruhr oder 
L andesfriedensbruch entstehenden B rände, E in
schluß der A ufräum ungskosten usw. usw. Solche 
F orderungen sehen sich auf dem P ap ie r  ja  
w underhübsch für die V ersicherungsnehm er an ; 
es fra g t sich nur, ob die Kosten der F euer
versicherung sich n ich t ganz wesentlich erhöhen 
werden, wenn dera rtige  Forderungen gesetzlich  
festge leg t w ürden. Denn eine R ente wollen die 
V ersicherungs - G esellschaften doch schließlich 
berech tig terw eise auch aus ihrem  B etriebe heraus
w irtschaften , und eine solche E rhöhung ih rer 
L eistungen würde un ter Um ständen eine P räm ien
höhe zu r Folge haben, die sich doch vielleicht 
sehr unangenehm  fühlbar machen könnte; denn 
schon die Bestim m ungen des E ntw urfs sehen

Eine bedeutsame Kundgebung 
auf freien

D er „V erein  z u r  W a h ru n g  d e r gem einsam en  
w irtsch a ftlich en  In te re ssen  in  R h e in lan d  u n d  W e s t
falen“ h ie lt  am  21. N ovem ber in  D üsse ld o rf e ine 
A u ssch u ß sitzu n g  ab, d ie  von G eh e im ra t S e r v a e s  
g e le ite t und  m it dem  H in w eis  a u f  die b ish e r u n 
w idersp rochen  g eb liebenen  Z e itu n g sm itte ilu n g en  
eröffnet w urde , daß  m aßgebenden  O rts  d ie  W ied e r
e in fü h ru n g  von S ch iffah rtsabgaben  a u f  fre ien  
S tröm en  erw ogen  w erde. D ie „K . Z .“ b e r ic h te t 
d a rü b e r a lso : D er V orsitzende  e r te ilte  zum  B e rich t 
ü b e r d iese  F rag e  dem  A bg. D r. B e u m e r  das W o rt, 
au s  dessen  in te re ssa n te m  .V ortrag  w ir fo lgendes 
he rv o rh eb en .

Z u n äch s t leg te  d e r R ed n er d a r , daß  die A b
g ab en fre ih e it fü r  d ie  S ch iffah rt a u f  u n se rn  S trö m en

eine erhebliche bureaukratische M ehrarbeit für 
die V ersicherungs-G esellschaften vor, die ohne 
Zweifel eine beträch tliche E rhöhung der V er- 
w-altnngskosten bedingt. F e rn e r  laufen dein ge
s te ig e rten  Schutz der V ersicherten  natu rgem äß  
größere Kosten fü r die V ersicherungs-G ese ll
schaften  para llel. E inen, die L ebensfähigkeit 
der V ersicherungs-G esellschaften un ter Umständen 
bedrohenden Schutz der V orsicherten und g leich
ze itig  eine V erbilligung der V ersicherung zu 
fordern, is t unlogisch.

U nsere G ruppe w ird, ihren G rundsätzen ge
treu , auch bei der B era tung  über diesen G esetz
en tw urf daran  festha lten , daß solche F ragen  
sine ira  e t studio e rö r te r t w erden müssen. W ir 
müssen die In teressen  der ' V ersicherungsnehm er 
und die der V ersicherungs-G esellschaften objektiv 
und gerech t gegeneinander abw ägen, und das 
erscheint um so notw endiger, als, vo lksw irtschaft
lich be trach te t, die In teressen  auch des einen 
nich t genügend gew ahrt sind, wenn die In te r 
essen des ändern geschädigt werden. (Sehr 
rich tig !) Das s i c h e r e  F unktion ieren  der V er
sicherungs-G esellschaften  d arf n ich t gefährde t 
werden, wenn die In teressen  der V ersicherungs
nehm er zu ihrem  R echte kommen so llen ; in d ieser 
B eziehung bes teh t vo lksw irtschaftlich  ein viel 
engerer Zusam m enhang zwischen beiden K on tra
henten, als es nach den zum T eil reklam ehaft auf
geputzten  Angriffen auf einen derselben den An
schein gew innen könnte. (Lebhafte Zustim m ung!)

Ich  erlaube m ir daher den V orschlag, in der 
heutigen S itzung  darüber zu bera ten , ob der 
E n tw urf einer Kommission zu überw eisen ist 
und, bejahendenfalls, wie diese Kommission zu 
sam m engesetzt werden soll.

gegen die Schiffahrtsabgaben 
Strömen.

in te rn a tio n a l g e reg e lt sei d u rch  d ie  E lb sch iffah rts 
ak te  un d  das d ie E lbzölle b ese itigende  R eich s
gesetz  vom  11. J u n i  1870 (B. G.-Bl. S. 416), du rch  
d ie  W ese rsch iffah rtsak te , den  V e rtra g  vom  14. D e
zem ber 1865 (G.-S. 1866 S. 197) un d  das R eich s
gesetz  vom  5. A pril 1886 sow ie d u rch  d ie  r e v i
d ie r te  R h e in sch iffah rtsak to  vom  17. O ktober 1868. 
L e tz te re in sb e so n d e re  b estim m e, — un d  das in te r 
ess ie re  fü r  d ie  h eu tig e  V e rh an d lu n g  an  e rs te r  
S te lle  —, daß  die S ch iffah rt a u f  dem  R h ein  und 
se inen  M ündungen von B asel b is in s  offene M eer 
fre i is t, u n d  daß  A bgaben, d ie  sich  led ig lich  a u f  
die T a tsac h e  d e r B esch iffung  g rü n d en , w eder von 
den  Schiffen noch von d e r L ad u n g  erhoben  w erden  
d ü rfen . F e rn e r  b estim m e A rtik e l 54, A bsatz  4
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d er R e ieh sv e rfassu n g : „A uf a llen  n a tü r lic h e n
W a sse rs tra ß e n  dürfen  A bgaben n u r  fü r  die B e
n u tz u n g  beso n d erer A n s ta lten , d ie zu r  E rle ic h te 
ru n g  des V erk eh rs  b e s tim m t sind , e rhoben  worden. 
D iese A bgaben  sow ie d ie  A bgaben fü r  die B e
fa h ru n g  so lcher k ü n s tlich e r W a sse rs traß en , w elche 
S taa tse ig en tu m  sind , dü rfen  d ie zu r  U n te rh a ltu n g  
un d  gew öhn lichen  H e rs te llu n g  der A n s ta lten  und 
A nlagen  e rfo rd erlich en  K osten  n ic h t ü bers te igen . 
A u f d ie F lö ß o re i finden  d iese B estim m u n g en  in 
sow eit A n w en d u n g , a ls  d ieselbe a u f  sch iffbaren  
W a sse rs tra ß e n  be trieben  w ird .“

E s h e iß e  dem  k la ren  W o r t la u t d ieses A rtike ls 
Z w ang a n t u n ,  w enn  m an  b e h a u p te n  w olle, die 
R eichsverfassung  brauche n ic h t g eän d e rt zu w er
d e n , um  die M öglichkeit zu r  E in fü h ru n g  von 
B innensch iffah rts -A bgaben  au f fre ien  S tröm en  zu 
schaffen. D ie d ies w ollen, a rg u m e n tie re n  so, daß  
sie b eh au p ten , R hein , E lbe un d  W e se r  seien  ke ine  
n a tü r lich en  W a sse rs tra ß e n  m eh r, sondern  k ü n s t
liche. W e n n  d iese A rg u m en ta tio n  zutreffo, gebe 
es ü b e rh a u p t koino n a tü r lic h e n  W asse rs traß en , 
d. li. k e in e  n a tü rlich en  sch iffbaren  F lü sse  m eh r. 
D enn  je d e r  F lu ß , d e r d au e rn d  sch iffb a r b leiben 
so lle , bedü rfe  d e r k ü n stlich en  R ege lung  d u rch  
M enschenhand, da d ie  ih m  in n ew ohnenden  e lem en
ta re n  E ig en sch a ften  sow ie se ine  A b h än g ig k e it von 
W itte ru n g se in ilü ssen  d e r versch ied en sten  A rt ih n  
in k ü rz e s te r  Z e it u n g ee ig n e t fü r  d ie  S ch iffah rt 
m achen  w ü rd en , w enn  se ine  R egu lie rung  oder 
K o rrek tio n  d u rch  m en sch lich e  A rb e it au fh ö re . 
N un seien  schon nach  rö m isch em  R ech t d ie schiff
b a ren  S trö m e  als E ig en tu m  des S taa te s  au fg e faß t 
w orden  u n d  e n tsp rech en d  gelten  nach  den i P re u ß i
schen L a n d re c h t T e il I I  T ite l XV die von N a tu r 
sch iffbaren  F lü sse  a ls  öffentliche, im  a llgem einen  
E ig en tu m e  des S taa te s  befind liche. D er S ta a t h a t  
dem zufolge a ls  E ig e n tü m e r d ie se r W ege des öffent
lichen  V erk eh rs  die P flich t, sie  in  e inem  v e rk e h rs 
fäh igen  Z u stan d e  zu e rh a lten . S o m it könne es 
sich  n u r  noch d a ru m  han d e ln , ob d ie  F re ih a ltu n g  
d e r F a h rr in n e  u n d  d ie  dazu  e rfo rd e rlich en  A r
b e ite n , w ie B ag g e ru n g en , B u h n e n b a u te n , B esei
tig u n g  von S ch iffah rtsh in d e rn issen  usw . a ls  „be
sondere  A n s ta lte n , die zu r E rle ic h te ru n g  des 
V erk eh rs  b e s tim m t s in d “, angesehen  w erden  
können . D iese  F rag e  m u ß  nach  A n sich t des 
R edners  in  d u rch au s  v e r n e i n e n d e m  S inne 
b e a n tw o rte t w erden . D er W o rtla u t d e r R h e in 
sch iffah rtsak te  sc h re ib t v o r , d aß  ke in e  A bgabe 
e rhoben  w erden  so ll, d ie  sich  led ig lich  a u f  die 
T a tsac h e  d e r B eschiffung g rü n d e t, d. h . es d a rf  
fü r  das b loße B efah ren  d e r offenen W a sse rs tra ß e  
e ine  A bgabe n ic h t g e fo rd e rt w erden . D asselbe 
b e s tim m t auch  die R e ich sv e rfa ssu n g ; dagegen 
g e s ta tte t  sie d ie  A b g abenerhebung  fü r  d ie B e
n u tz u n g  so lcher E in ric h tu n g e n , deren  G ebrauch  
e ine  b eso n d ere , dem  E inze lnen  zukom m ende 
G eg en le is tu n g  vo rau sse tz t. D er K om rnissions- 
b e rich t vom 13. A pril 1870 sage in  d ie se r B e

z ieh u n g  k lipp  u n d  k la r : „Die b loße U n te rh a l
tu n g  d e r S tro m b au ten  is t aber ke ine  besondere 
A n s ta lt“ . P ro f. S ch u m ach e r habe  in  se in e r b e 
k a n n te n  S c h rif t ü b e r  die F rag e  d e r Schiffahrls- 
abgaben  m it R ech t d a ra u f  h in g e w ie se n , daß  der 
A u sd ru ck  „ A n s ta lte n “ im  p re u ß isc h e n  Z oligesetz  
vom  26. Mai 1818 sow ie in  dem  zw ischen  P re u ß e n  
un d  dem  G roßherzog tum  H essen  e in e rse its  und  
B ay ern  u n d  W ü rtte m b e rg  an d e rse its  am  27. Mai 
1829 abgesch lossenen  V e rtrag e  das W o rt „A n
s ta l te n “ n u r  in  dem  S inne v o rk o m m e , das d a r
u n te r  H afen an lag en , S ch leu sen , B rücken , K ran e , 
W agen, K aian lagen , L einpfado  usw ., n ic h t ab er 
V o rrich tungen  u n d  M aßnahm en  zu v e rs teh en  sind, 
die n u r  d e r E rh a ltu n g , S ich e ru n g  u n d  B esserung  
d e r n a tü r lic h e n  F a h rs tra ß e  d ienen , w ie z. B. A n 
lagen  von B u h n e n , P a ra lle lw e rk en  un d  G rund- 
sc liw ellen , V erw endung  von  S in k k äs ten , B ese i
tig u n g  von S ch iffah rtsh in d e rn issen  u n d  B agge
ru n g en , die ü b rig en s  auch  von  re in  sp rach lichem  
G esich tsp u n k te  n iem an d  „ A n s ta lte n “ n en n en  
w erde. H io rn ach  a lso , so fü h r t  der R efe ren t 
w e ite r  a u s , m üsse  e ine  A u fh eb u n g  d e r in te r 
n a tio n a len  V e rträg e  H an d  in  H an d  gehen  m it 
e in e r  A b än d eru n g  d e r  R e ich sv e rfa ssu n g , w enn 
m an  Schiffsabgaben a u f  u n se rn  fre ien  S trö m en  
e in fü h ren  wolle. E r  leg t so d an n  die S ch w ierig 
k e iten  dar, die d ie e rs te re  M aßnahm e n am en tlich  
fü r  den  A b sch lu ß  u n se re r  H a n d e l s v e r t r ä g e  
h e rv o rru fe n  w erde, w ie d en n  ü b e rh a u p t m it e in e r 
so rü c k sc h rittlic h e n  M aßregel ä n d e rn  V ölkern  
g egenüber das L and, dessen  H e rrsc h e r  das W o rt 
g e p rä g t: „U nsere  Z e it s te h t im  Z eichen  des V er
k e h rs“ e ine  au ß e ro rd en tlich  m erk w ü rd ig e  R olle 
sp ie len  w ürde . E r ze ig t w e ite rh in , w ie v e rk e h r t 
d ie  B eh au p tu n g  sei, d ie K o rrek tio n  u n se re r  S trö m e 
sei n u r  d e r  S ch iffah rt, dem  H andel u n d  dem  
G ro ß b e trieb  z u s ta tte n  gekom m en . D as G egenteil 
sei d e r F a ll ;  auch  d ie  L an d w irts c h a ft un d  das 
G esam tw ohl h abe  davon  den  g rö ß te n  N utzen 
gehab t. R ed n er leg t w e ite r  dar, w ie im  V ertrau en  
a u f  d ie  A bg ab en fre ih e it d e r S tröm e, in sbesondere  
des R hein s, von  den  S täd ten  in  ih re n  H äfen , von 
den  K au f leu ten  in  ih re n  L a g e rh ä u se rn , von den 
R eedern  in  ih re n  Schiffen, von den  In d u s tr ie lle n  
in  ih ren  W erk en  M illionen u n d  ab e r M illionen 
an g e leg t w orden  seien. D ie A b gaben fre iho it au f
zuheben  u n d  dad u rch  die m it R ü cksich t a u f  sie 
gew äh lte  g ü n stig e  L age d e r b e tre ffenden  E in ric h 
tu n g e n  in  e ine  u n g ü n s tig e  zu ve rw an d e ln , könne 
n ic h t A ufgabe d e r S taa ts reg ie ru n g  sein . E r  g eh t 
fe rn e r  .au f die schon  h e u te  m iß lich e  L age der 
R h e in sch iffah rt e in  und  b ew e is t z ifferm äß ig  an 
d e r H an d  d e r b ish e rig en  E rträg n isse , d aß  sie neue  
A u flag en  n ic h t e rtra g e n  könne.

N achdem  e r sodann  d e r S ch w ie rig k e it der 
G eb ü h ren e rh eb u n g  u n d  des ge rin g en , w en n  n ic h t 
u n te r  B e rü ck sich tig u n g  d e r  N o tw en d ig k e it der 
A nlage a u sg ed eh n te r L iegep lä tze  un d  d e r A n
ste llu n g  e ines g ro ß en  B eam ten h ee re s  re in  nega-
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tiv e n  E rträg n isses  d e r  A b g ab en erh eb u n g  gedach t, 
log t e r  im  N am en des P rä s id iu m s  fo lgenden  B e
sch lu ß an tra g  v o r : „B ish er u n w id e rsp ro ch en  ge
b lieb enen  Z e itu n g sn a c h ric h te n  zufolge w ird  an  
m aß g eb en d er S te lle  d ie  W ie d e re in fü h ru n g  von 
B in n en sch iffah rts-A bgaben  a u f  den fre ien  S trö m en  
erw ogen, da le tz te re  infolge ih r e r  K o rrek tio n  n ic h t 
m eh r a ls  n a tü r lic h e , so n d ern  als k ü n s tlich e  W a sse r
s tra ß e n  an zu so h en  seien . D em gegenüber w eist 
d e r  „V erein  zu r W a h ru n g  d e r g em ein sam en  w ir t
sch a ftlich en  In te re s se n  in  R h ein land  u n d  W e s t
fa len “ d a ra u f  h in , d aß  e ine  A u slegung  des A r
tik e ls  54 d e r  R e ich sv e rfassu n g  in  diesem  S in n e  
eine d u rc h a u s  gezw ungene und  d e r  A bsich t des 
G esetzgebers w id e rsp rech en d e  se in  w ürde. A uch 
s in d  d ie V e rb esse ru n g en  u n se re r  S trö m e  d u rch au s  
n ic h t e in se itig  d e r S ch iffah rt, dem  H an d e l un d  
dem  G ro ß b e trieb , sondern  auch  d e r L an d w irtsch a ft 
zu g u te  gekom m en , w ie sie d en n  ü b e rh a u p t der 
M elioration  un d  dem  G esam tin te re sse  des L andes 
d ienen , da d ie  d u rch  sie v e rm e h rte  S te u e rk ra f t 
do r s tro m g eseg n e ten  L an d este ile  dem  g esam ten  
V a te rlan d e  N utzen  b rin g t. E ine W ie d e re in fü h ru n g  
von  B innensch iffah rts -A bgaben  w ürde  die S c h i f f 
f a h r t  i n  u n e rträ g lic h e r  W eise  be las ten , dem  V e r 
k e h r  u n ü b e rse h b a re  H in d e rn isse  b e re i te n , und  
ih r  E rträ g n is  w ü rd e  im  V ergleich  zu  den  K o sten  
dor E rh eb u n g  e in  ganz v e rsc h w in d e n d e s , w enn 
n ic h t vö llig  neg a tiv es  se in . W e ite rh in  w ü rd e  au f  
d iesem  W ege e in  V e r t r a u e n s b r u c h  begangen  
g eg en ü b er den  S täd ten , d ie  in  ih re n  H äfen , geg en 
ü ber den R e e d e rn , d ie  in  ih re n  S c h if fe n , g eg en 
ü b e r den  In d u s tr ie lle n , d ie  in  ih re n  W erk en , 
g egenüber den  K a u f le u te n , d ie  in  ih re n  W aron - 
n iederlagen  (L agerhäusern ) im  V e rtra u e n  a u f  die 
A b g ab en fre ih e it d e r S tro m sch iffah rt M illionen u n d  
ab e r M illionen an g e le g t haben  u n d  d e ren  g ü n stig e  
L age zu e in e r  u n g ü n stig en  zu m ach e n , n ic h t als

A ufgabe des S taa te s  e ra c h te t w erden  kan n . V or 
a llem  ab er w ü rd e  d u rch  d ie  B e s tre b u n g e n , die 
n ach  dem  K am p fe  v ie le r  J a h rz e h n te  g lück lich  
e rr ic h te te  in te rn a tio n a le  S ch iffah rtsak te  w iedor 
au fzu h eb en , d e r  A b sch lu ß  d e r fü r  das G esam tw ohl 
des V a te rlan d es  no tw en d ig en  H a n d e l s v e r t r ä g e  
im  höch sten  M aße g e fäh rd e t w erden . D er V ere in  
e rh e b t deshalb  an g esich ts  d e r T a tsa c h e , d a ß  
u n s e r e  Z e i t  i m  Z e i c h e n  d e s  V e r k e h r s  
s t e h t  u n d  s t e h o n  m u ß ,  a u f  das e n tsc h ie 
d en ste  E in sp ru ch  gegen den  d u rch au s  r ü c k 
s c h r i t t l i c h e n  G edanken  d e r W ie d e re in fü h ru n g  
von B in n en sch iffa h rts -A b g ab en  a u f  u n se rn  fre ien  
S trö m en .“

D er R ed n er b it te t  um  A n n ah m e  d ieses A n
tra g e s  un d  w en d et sich dabei m it a lle r  E n tsc h ie d e n 
h e it gegen  den  von  den  „B erl. P o lit. N ach rich ten “ 
e rh o b en en  V o rw u rf, d e r  W id e rs ta n d  gegen  d ie  
S ch iffah rtsabgaben  h a b e , „w ie es bei u n s  n u n  
le id e r e in m al üb lich , n ic h t zu  e in e r ru h ig e n  sach 
lichen  B esp rech u n g  d e r F rage , so n d ern  zu m e h r 
o der m in d e r  le id en sch aftlich en  A g ita tio n en  ge
f ü h r t“. D as sei e ine  ganz u n q u a lif iz ie rb a re  B e
h a u p tu n g , d ie im  N am en dor w estlichen  In d u s tr ie , 
des H an d e ls  un d  der S ch iffah rt au fs a lle re n tsc h ie 
d en ste  zu rückgew ieson  w erden  m üsse . H ie r  w erde  
ko ine le id en sch aftlich e  A g ita tio n  g e tr ieb en , sondern  
es h an d le  sich  um  e in en  ru h ig e n , sach lich  be
g rü n d e te n  un d  d u rc h a u s  b e rech tig ten  E in sp ru ch , 
d e r v e rh ü te n  w olle, daß  w ir in  der Z e it des m o
d e rn en  V e rk eh rs  sch lech te r g e s te llt wü r d e n ,  a ls  
zu  Z e iten  des „S achsensp iege ls“ , wo n ach  dem  
G ru n d sa tz  „D er F lu ß  is t des R eiches S tr a ß e “ die 
S ch iffah rt fre i w ar. (L ebhafte  Z ustim m u n g !)

A n den  e in g eh en d en  V o rtrag  sch loß  sich  eine 
län g ere  zu stim m en d e  E rö rte ru n g , w o rau f d e r ge
s te llte  A n trag  e i n s t i m m i g  zum  B esch luß  erhoben  
w urde.

Bericht über in- und ausländische Patente.

Patentanm eldungen, 

welche von dem angegebenen Tage an w ä h r e n d  
z w e i e r  M o n a t e  zur Einsichtnahme für jedermann  

im K aiserlichen Patentamt in Berlin ausliegen.

26. Oktober 1903. Kl. 7b, D 12490. Einzieh
vorrichtung an Drahtziehmaschinen m it längs des 
Tisches bewegtem Greiferschlitten. John Henry 
O’Donnell, W aterbury, V. St. A.; V ertr .: F r. Meffert 
u. Dr. L. Seil, Pat.-Anw älte, Berlin NW . 7.

Kl. 12 e, W  19292. Zentrifngalapparat zur R eini
gung von L uft bezw. Gasen, bestehend aus zwei kon
zentrischen, frei rotierenden Trommeln. Franz W ind
hausen sen. u. Franz W indhausen jun., Berlin, K ur
fürstendamm 13.

Kl. 26d, H  29 206. Gasreiniger, insbesondere für 
Sauggasanlagen. Ferdinand Bechhof, Köln, Hohen- 
zollernring 80.

Kl. 49 e, AV 20395. Antriebs Vorrichtung Für Auf- 
j werfhämmer. Gebr. W estphal, Peine.

Kl. 49 f, H  25341. Verfahren und Arorrichtung 
zum Garen oder H ärten von Stahl. W illiam  Holzer 
u. AVilliam Frederick Lowndes Fritli, London; V ertr.: 
Dr. B. Alexander-Katz, Pat.-Anw., Görlitz.

29. Oktober 1903. Kl. 2 0 a, S 17592. Sicher
heitsvorrichtung für Kettenförderbahnen. Ad. Silver- 
berg, Bedburg, u. H. Berrendorf, Grube Fortuna bei 
Quadrath.

Kl. 24 c, L 17804. W assergekühlter, m it unterer 
Abschlußschieberplatte versehener Füllschacht für Gas
erzeuger. Friedrich Lippert, Stralau b. Berlin.

Kl. 27 c, J  7366. Ventilator m it federnden F lü
geln, Carl John, Niederschönhausen.

Kl. 31c, B 33801. Gießwagen mit von dem 
Königsstock getragenem, um letzteren drehbarem 
Pfannengestell. Otto Briede, Benrath b. Düsseldorf.

Kl. 5®d, B 33468. V orrichtung zum Entstauben 
von Mahl- oder Pochgut durch einen im K reislauf ge

XXIII.« 4
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führten Luftstrom ; Zus. z. Pat. 125 972. H enri Branget, 
Pont de Pany, Côte d’or; V ertr.: F . Haßlacher, Pat.- 
Anw., Frankfurt a. M.

2 . November 1903. Kl. 18a, B 34372. Gicht- 
aufzug m it senkrechtem Förderschacht und schräger 
Brücke zwischen dem oberen Ende des Schachtes und 
der Gicht. A dolf Blcicliert & Co., Leipzig-Gohlis.

5. November 1903. Kl. 18b, T  8701. Verfahren 
zum Frischen von Roheisen im Herdofen durch Mischen 
des Roheisens mit einem im Ofen vorhandenen, Oxyde 
enthaltenden Einsatz. The Talbot Continuous Steel 
l ’rocess Limited, Leeds, E ngl.; V ertr.: A. du Bois- 
Reyniond u. Max AVagner, Pat.-Anwälte, Berlin NAV. 6 .

Kl. 31c, H 27 583. Vorrichtung zum Zusammeu- 
pressen kleiner Stahlblöcke. Henri Härmet, St. Etienne, 
F rank r.; Vertr.: Rud. Schmidt, Pat.-Anw., Dresden.

Kl. 31c, P  11251. Verfahren zur H erstellung I 
T-förmiger Rohrstücke mit losen Flanschen in einem 
Guß. Joseph Patrick, F rankfurt a. M., Höchsterstr. 51.

Kl. 49 g, R  17 203. Verfahren zur Herstellung 
von Speichenrädern durch Schmieden, Pressen oder 
W alzen. Rheinische Metallwaren- und Maschinen- 
Fabrik, Düsseldorf-Derendorf.

G ebraucli8 m u s te re in tra g u n g e n .
26. Oktober 1903. Kl. l a ,  Nr. 210060. Siebe 

m it gegen die Siebrichtung heruntergeneigten Loch
rändern. W ilhelm Rath, Heißen.

Kl. la ,  N r. 210160. Stein- und Koksgabel mit 
U-Eisenquerhaupt und auswechselbaren Zinken. Gustav 
Stahl, Ludwigsburg.

2 .November 1903. Kl. 19a, Nr. 210564. Schienen
stoßverbindung m it loser U nterlegplatte zwischen den 
Seitenklammern. Gustav Politz, Kattowitz O.-S.

Kl. 24c, Nr. 210 291. Dampferzeuger für Saug
gasgeneratoren, der zwecks einer guten Wasserdampf- 
erzeugung mittels eines an dem Verdampfer vorhan
denen Rippenkranzes in den Flugaschensammler ein
gesetzt ist. K. Herold, Berlin, Katzbachstr. 2/3.

Kl. 31a, N r. 210 268. Kupolofen m it einem von 
einer Haube mit innerem Abzugskanal überdeckten 
Schlaugenrohr als Luftvorwärmer. C. Körnig, Danzig, 
Schuitensteg 1—4.

Kl. 10b, N r. 142862, vom 20. Dezember 1900. 
Zusatz zum Patent 136322. Dr. E r n s t  T r a i n e r  
i n  B o c h u m .  Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels für Briketts aus den Abfalllaugen der Sulfit- zellulosefabrikation.

Gemäß Patent 136322 wird die K lebekraft der 
Sulfitzclluloselaugo dadurch gesteigert, daß sic bis zur 
Konsistenz des Peches cingedampft wird. Dieses E in
dampfen wird gemäß vorliegender Neuerung dadurch 
erleichtert, daß der Lauge beim Eindampfen Teer
produkte, Asphalt, Harz, W achs oder Leim zugesetzt 
werden, wodurch die Bildung einer das Eindampfen 
hindernden zähen H aut verhindert wird.

K l. 2 1 h , Nr. 142 830, vom 22. Februar 1902. 
S o c i é t é  É1  e k t  r o - M é t a l l u r g i q u e  F r a n ç a i s e  
i n  F r o g e s  (Frankreich). Elektrischer Ofen mit in dem Ofenschacht und in der 

_______ Ofensohle eingebauten Elek-

f Der besonders zur D ar
stellung von Gußeisen, Ferro- 

silizium und Ferroninngan 
dienende Ofen soll ein kon
tinuierliches A rbeiten bei 
möglichst ausgedehnter Be
streichung der Beschickung 
durch den elektrischen 
Strom ermöglichen. Erz 
und Kohle werden getrennt 
aufgegeben, letztere durch 
den Schacht h, ersteres in 
möglichst erhitztem Zu
stande durch a- Die V or
wärmung soll in bekannter 
AAreise durch die abziehen
den Reaktionsgase gesche- 

,j_ j  i ! . .  j,en_ j ) er Strom fließt von 
dem oberen Kohlenblock g 

durch die Kohle nach f, von da nach l>. Durch die 
starke Erwärmung von f soll das Erz so flüssig 
w erden , daß es in die Zwischenräume der Kohle 
gelangt, d is t ein Metall-, e ein Schlackenabstich.

Kl. 10a , N r. 141451, vom 31. Ju li 1901. W e l l 
m a n  S e a  v e r  E n g i n e e r i n g  Co. i n  C l e v e l a n d  
(V. St. A.). Vorrichtung zum Ablöschen und Verladen von Koks.

D er Koks wird aus den Kammern a in  eine 
Mulde b gedrückt, hier abgelöscht und dann in die 
W agen c gefördert. Die Mulde b is t m ittels des Lauf-

Die Bewegung des oder der drehbaren Schlepp
daumen a, welche auf dem W agen b gelagert sind, 
erfolgt m ittels eines auf dem W agen angeordneten 
Elektromotors c.

Die Daumen a können m it Knaggen d versehen 
sein, um das AValzgut auch noch um 90“ zu drehen.

krans d vor der Ofenbatterie fahrbar und durch Auf
hängen an der Laufkatze « auch von und gegen die 
Ofen. Um hierbei Schwankungen zu verhindern, ist 
das vordere Ende der Mulde mittels eines Auges an 
einem starren, fest mit der Laufkatze e verbundenen 
Rahmen f aufgehängt, während ih r  hinteres Ende an 
einer K ette g befestigt ist, der durch die teleskopartig 
ineinander schiebbaren Röhren h eine sichere Führung 
gegeben ist.

D eu tsch e R eichspatente.

K l. 7 a , N r. 142657, vom 16. November 1901. 
B e n r a t h e r  M a s c h i n e n f a b r i k ,  A k t i e n g e s e l l 
s c h a f  t  i n B e n r a t h  b e i  D ü s s e l d o r f .  Schleppwagen für Walzgut.
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Kl. 7 a , Nr. 142 653, vom 7. Dezember 1901. 
O t t o  H e e r  i n  D ü s s e l d o r f .  Walzwerk zum Auswalzen von Rohren und anderen Hohlkörpern.

Das Neue an diesem W alzwerk besteht darin, daß 
das W erkstück 'nach seinem jedesmaligen Durchgänge 
durch die Arbeitswalzcn o und h unter Beibehaltung 
seines bisherigen Weges entgegengesetzt der Eichtung, 
in der es vorgeschoben wurde, zurückgebracht wird, 
um nach seinem A ustritt aus dem K aliber durch ein

fache Längs- oder 
Seitenverschie- 

bung der weiteren 
A rbeitsstelle zu
geführt werden zu 
können.

Hinter den kali
brierten Arbeits
walzen a und b 
sind zwei eben
falls kalibrierte 
Walzen c und d 
gelagert und zwar 
die obere c fest 
und die untere d 
beweglich. Durch 
eine Feder h wird 
sie so weit an

gehoben, daß sie das austretende W erkstück etwas
gegen die obere W alze c preßt. Letztere wird stetig
— durch Zahnräder e, f — und zwar in entgegen
gesetzter E ichtung wie W alze a angetrieben. Das
aus den Arbeitswalzen a und b ausgetretene W erkstück 
wird durch die W alze d, welche selbst keinen Antrieb 
besitzt, so stark  gegen die obere W alze c gedrückt, 
daß es von dieser durch die .W alzen a und b zurück
geschoben wird, die in diesem Zeitpunkt so weit ge
lüftet werden, daß das W erkstück frei durchtreten 
kann. Der Konus k is t auf der Dornstange i lose 
aufgesteckt, wird also beim Zuriickgehen des W erk
stücks abgestreift.

Kl. 7b , N r. 14299(1, vom 24. August 1902. 
W i l h e l m  S t ü h l e r  i n  H a l l e  a. S. Rohrträger von beliebigem Querschnitt mit in demselben durch Ziehen befestigtem Profileisen.

Den Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung bildet eine Neuerung 
an den an sich bekannten Eolir- 
trägern und besteht diese Neuerung 
darin, daß die W andungen des 
Mantels durch das eingeschlossene 
Profileisen in Spannung gehalten 
werden, wodurch ein Einknicken 
des Trägers verhütet wird. Die 
Verbindung zwischen Mantel und 
Profileisen kann in der bekannten 

W eise durch Ziehen oder Walzen herbeigeführt werden, 
nachdem man vorher beide Teile in einem Schweiß
ofen erhitzt hat.

KI. 4 0a , N r. 142933, vom 21. September 1899. 
A u g u s t  G a s c h  i n  M ü n c h e n - O s t .  Verfahren zum Entzinken von zinkhaltigen Kiesabbränden.

D ie K iesabbrände werden auf 1 bis 2 mm K orn
größe zerkleinert und mit einer dem Zinkgehalt ent
sprechenden Menge konzentrierter Schwefelsäure ver
setzt. Dann werden sie nach etwa zweitägigem Liegen 
5 bis 6  Stunden schwach geröstet und schließlich 
systematisch ausgelaugt.

Die Benutzung der konzentrierten Säure sta tt der 
üblichen Verwendung von verdünnter Schwefelsäure 
soll eine fast eisenfreie Zinklauge liefern, ferner sollen 
die K iesabbrände sich bis unter 1  %  entzinken und 
bis unter 1/i °/o entschwefeln lassen, so daß sie dann 
als Eisenerz verkäuflich sind.

Kl. l a ,  Nr. 142930, vom 28. Dezember 1900. 
F r i t z  B a u m  i n  H e r n e  i. W . Hydraulische, einfach- oder doppeltwirkende Kohlensetzmaschine.

Bei dieser Setz
maschine sollen die 
gröbsten Berge gleich 
am Einlauf, die fein
sten durch das Setz
sieb und die mittleren 
Berge am Ende des 
Setzsiebes ausgetra
gen werden. Um nun 
nach Entfernung der 
schweren Berge die 
A rbeit der Setz
maschine der verän
derten Beschaffenheit 
des Gutes anzupassen, 
d. h. den Hub des 
Setzwassers in  der 
Stromrichtung nach 
Erfordernis verän
dern zu können, wer
den an der Scheide
wand «zwischen Setz- 
und Luftraum meh
rere hintereinander
liegende, die Scheide
wand nach unten fortsetzende Schieber f ungeordnet, 
von denen jeder für sich eingestellt werden kann.

Kl. 4 9 c , N r. 143070, vom
22. Juni 1902. F r ie d .  K r u p p ,  
G r u s o n w e r k  in M a g d e 
b u r g - B u c k a u .  Vorrichtung zum leichten Andichten und Lösen der Matrize an hydraulischen Metallpressen.

E in  hydraulischer H ilfskol
ben k drückt die bewegliche 
Preßkam m er f während der 
Pressung dicht an die fest
stehende Matrize c und zieht 
sie nach der Pressung wieder 
von der Matrize ab.

Kl. 3 1 c , N r. 143456. vom 
9. Okt. 1902. F . K i n d 1 i n g 
in  H a l l e  a. S . - T r o t h a .  Verfahren zur Herstellung von porösen, dabei aber festen Sandformen oder Kernen.

Zur H erstellung fester aber 
poröser Form- und Kernmasse 
wird dem Sande Kohlenasche 
im V erhältnis von 1 : 3  für 
Formen und 1 : 1  für Kerne 
zugesetzt.

Kl. 48 a , N r. 143576, vom 14. September 1902. 
C. S t e i n w e y  i n  L ü d e n s c h e i d .  Verfahren zur Herstellung innen vernickelter Metallgefäße.

Die bisherigen Verfahren gestatten nicht, Gefäße 
mit an verschiedenen Stellen verschieden starkem 
N ickelbelag herzustellen. Gemäß dem neuen V er
fahren werden die Gefäße auf der Außenfläche mit 
N ickel überzogen, wobei die Schleißflächen nach be
kannten Verfahren stärker p lattiert werden können. 
Dann wird der H ohlkörper anf der Ziehpresse oder 
durch Drücken so umgewendet, daß die äußere W an
dung unter Verringerung des Querschnitts nach innen 
kommt.
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P aten te der V er. S ta a te n  A m erikas.

N r. 706674. H e r w i e k  V.  L o s s  i n  P h i l a d e l 
p h i a ,  Pa. Vorrichtung zum Walzen von Scheibenrädern.

Das in ungefährer G estalt und m it gelochter Nabe 
hergestellte Rohstück a w ird auf die Achse b eines 
Schlittens c aufgesteckt, der auf Führungen U gleitet. 
Ein Satz angetriebener Walzen e streckt die Radscheibe, 
eine nicht angetriebene W alze f die Felge. Außerdem 
wird die Lauffläche des Rades sowie die Felgenränder 
von weiteren Reibnngsrollen begrenzt, welche zwecks 
Einführung des W erkstückes teils von H an d , teils 
durch einen elektrischen Hilfsmotor in und außer 
Stellung gebracht werden. Die Walzen e erhalten 
ihre Bewegung durch W elle g h, Zahntriebe uvwxz 
von der W e lle t. Der Abstand der W alzen e vonein
ander wird dadurch geregelt, daß ihre Lagerbüchsen k 
um eine senkrechte Achse l und zwar durch Lenker m 
geschwungen werden, welche durch Hebel 7! von einem

besonderen elektrischen Hilfsmotor ans ein- und aus
wärts bewegt werden. Natürlich ist die W alzenwelle 
zwischen f und g durch ein Universalgolenk o biegsam 
gemacht. Die Rolle f w ird, wieder von einem elek
trischen H ilfsm otor, von dem sich vergrößernden 
W erkstück hinwegbewegt. Sie is t nämlich auf einem 
Schlitten p gelagert, der durch das Getriebe r s t usw. 
bewegt wird. Die Schalthebel der drei Elektromotoren 
und ein H andrad sind zu einem Führerstand vereinigt

Nr. 707 279. J o h n  E. S w e e t  i n  S y r a c u s e ,  N .Y. Blockform.
Die Blockform is t eine der kleineren, zur H er

stellung von W erkzeugstahl benutzten, welche meist 
aus zwei Hälften bestehen, deren jede nach einem be
sonderen Modell gegossen, dann behobelt wird und 
die durch die üblichen Ringe und Keile zusammen- 

eha]ten werden. Die so hergestellten Formen zeigen 
en Übelstand, daß die Hälften im Gebrauch sich ver

schieden werfen und ziehen und dann nicht mehr dicht 
schließen. Der Neuerung gemäß werden deshalb beide 
Hälften über dasselbe M odell, und zwar ganz glatt, 
ohne Laschen, Augen und dergl., gegossen, gleichzeitig 
auf derselben Planmaschine abgehobelt. Die Trehnungs- 
flüche der geteilten Form liegt diagonal durch die 
Ecken der Form. Die aneinanderstoßenden W an
dungen der beiden Hälften werden mit übereinander 
greifenden Absätzen, Nuten und dergl. versehen.

Nr. 707638. D e x t e r  R e y n o l d s  i n  A l b a n y ,  
N. Y, Verfahren zur Herstellung von Stahl unmittelbar aus oxgdischem Erz.

Erfinder hat bei dem in der Patentschrift 686130 
(vergl. „Stahl nnd Eisfen“ 1902 S. 1307) beschriebenen 
Verfahren Verluste festgestellt, welche dadurch ent

stehen, daß der Zuschlag teilweise vor der Reduktion 
schmilzt und unreduziertes E rz einhiillt. E r arbeitet 
daher je tz t so, daß er das fein verteilte Erz-Kohle
gemisch im rotierenden Ofen a m it einer w'enig ge
preßten, neutralen Flamme b (z. B. aus dem Kohlen

staubbrenner c) bis zu beendeter Reduktion erhitzt. 
Danach wird der schlackenbildende Zuschlag zugegeben 
und nach dessen Schmelzung die neutrale Flamme in 
eine Stichflamme verwandelt, welche auf das Bad ge
rich tetw ird  und dasselbe bis zur Schmelzung des Eisens 
erhitzt, welches bei d abgezapft wird.

N r. 711062. P a t r i c k  M e c h a n  i n  L o w e l -  
v i l l e ,  O h i o .  Puddelofen.

Der Ofen besteht aus einem liegenden tonnen
förmigen Rollofen, an den rechts und links die Gas
kanäle anschließen. E r  ruh t auf einem Rahmen b, 
welcher geeignete Einrichtungen trägt, um ein Zahn
radgetriebe zu bewegen, welches durch Eingriff in die 
Zahnkränze c den Ofen dreht. Die eigentliche dreh
bare Lagerung von o wird durch zwei Kugellager d 
bewirkt, deren innere Schale durch an u sitzende

Kränze von f\förmigem Querschnitt gebildet wird, 
während am Rahmen b befestigte Kränze e von \Jför
migem Querschnitt die äußere Schale bilden. Der 
Rahmen b schwingt im Zapfen f auf einem Lager <7, 
svelclies auf einer (nicht gezeichneten) Drehscheibe 
sich aufbaut. Rollen, Kippen und Drehen des Ofens 
wird durch je  einen besonderen A ntrieb besorgt. Im 
Innern ist der Ofen mit Längsrippen versehen, welche 
beim Rollen den Inhalt durchmischen helfen. Das 
Kippen wird durch den Exzenter h bewirkt.

N r. 7090S4. W i l l i a m  A. D u n n  i n S m i t h -  
v i l l e  (Minn.). Walzwerk.

Im Zusammenhänge m it der in den Patentschriften 
709 080 und 709 081 beschriebenen Herstellungsweise 
von 31" oder |_- Trägern benutzt Erfinder zwecks Zer
legung der genannten Trägerarten inT -bezw . Li Träger 
ein W alzw erk, welches das Zerschneiden der T räger 
in der Längsrichtung nnd gleichzeitig das Fertigwalzen 
besorgt. E r gibt dem im übrigen der Gestalt des 
zu zerschneidenden Trägers entsprechenden K aliber in

der Mitte folgende G estalt: j" j  , welche nach

Angabe des Erfinders eine saubere, keiner Nach
arbeitung bedürftige Schnittkante an den beiden ent
stehenden T- oder ^ T räg e rn  nnd außerdem ein zur 
Umwandlung in einen Rundstab geeignetes M ittel
stück liefert.
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S t a t i s t i s c h e s .

Erzeugung der deutschen Hochofenwerke.

B e z i r k e
-

W erke
(F irm en)

E rzeugung  
im  O ktober 1903 

t

G i e ß e r e i 
roheisen

und

Gufswaren
I .

Schmelzung.

!j Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
1 Siegerland, Lahnbezirk und H essen -N assau ..........................

S c h le s ie n ............................................................................................
P o m m e rn ...............................................................................
Königreich S a c h s e n ......................................................................
Hannover und B ra u n s c h w e ig .....................................................

j Bayern, AVürttemberg und T hüringen .......................................
1 Saarbezirk 6  816, Lothringen und Luxemburg 34386, zus.

15
8
7
1

2
2

1 0

73 962 
18 143 

8  423 
1 2  0 1 0

5 206 
2 563 

41 202
Giefsereiroheisen Summa . . . 

(im September 1903 . . . .
' 45 • 

43
161 509 
148 974)

B e s s e m e r
roheisen

(saures V er

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und H essen -N assau ..........................
S c h le s ie n ............................................................................................
Hannover und B ra u n sc h w e ig .....................................................

3
2
2
1

24 958 
3 170 
5 664 
5 724

fahren). Bessemerroheisen Summa . . . 
(im September 1903 . . . .

8
6

39 516 
33 274)

Thom as
roheisen
(basisches

Verfahren).

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und H essen-N assau ..........................
S c h le s ie n ............................................................................................
Hannover und B ra u n s c h w e ig .....................................................
Bayern, W ürttem berg und T hü ringen .......................................
Saarbezirk 59 999, Lothringen und Luxemburg 232 847, zus.

1 0

2
1
1

2 0

218 331

20 673 
18 880 
1 0  280 

292 846
Thomasroheisen Summa . . . 

(im September 1903 . . . .
34
32

561 0 1 0  
531 722)

Stahleisen
u nd

S p iege leisen
einschl. Ferro- 

m an er an, Ferro-

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau ......................
S c h le s ie n ............................................................................................
P o m m e rn ............................................................................................
Bayern, W ürttem berg und T h ü r in g e n ...................................

1 1
15
5

1

21 500 
2 1  281 

4413

Silizium usw. Stahl- und Spiegeleisen nsw. Summa
(im September 1903 . . . .

32
33

47 194 
64 212)

Puddel-

roheisen

(ohne

Rheinland-W estfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und H essen -N assau ..........................
S c h le s ie n ............................................................................................
Bayern, AVürttemberg und T hüringen .......................................
Saarbezirk ( - ) ,  Lothringen und L u x e m b u rg ......................

8
2 0

7 
1
8

3 999 
18 460 
25 401 

970 
11404

Spiegeleisen). Puddelroheisen Summa . . . .  
(im September 1903 . . . .

44
42

60 234 
70 707)

•

Z u 

sammen

G iefse re iro h e isen .....................................................
B essem erroheisen .....................................................
T hom asroheisen.........................................................
Stahleisen und S p ie g e l r i s e n ...............................
P u d d e lro h e isen .........................................................

161 509 
39 516 

561 010 
47194 
60 234

stellung.
Erzeugung im Oktober 1903 ..........................

1 Erzeugung im September 1903 ................................................
Erzeugung im Oktober 1902 ...................................

|l Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Oktober 1 9 U 3 .................
Erzeugung vom 1. Januar bis 31. Oktober 1902 .................

869 463 
848 889 
742 502 

8  394 056 
6  917 737

O ktober
1903

Vom 1. J a n u a r  
b is  31. Okt. 1903

Erzeugun g
der <

Bezirke.

Rheinland-AVestfalen, ohne Saarbezirk und ohne Siegerland
Siegerland, Lahnbezirk und H essen-N assau ..........................
S c h le s ie n ............................................................................................
P o m m e rn ...........................................................................................
Königreich S a c h s e n ......................................................................
Hannover und B ra u n sc h w e ig ....................................................

; Bavern, W ürttemberg und T h ü r i n g e n ...................................
Saarbezirk 66815, Lothringen und Luxemburg 278637, zus.

342 750 
61 054 
64 574 
1 2  0 1 0

29 810 
13 813 

345 452

3 345 558 
608 2 0 1  
628 343 
111 432

299 147 
131 630 

3 269 745
Summa Deutsches Reich . . 869 463 8  394 056
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Berichte über Versammlungen aus Fach vereinen.

V erein  für die Interessen der rheinischen  
Braunkohlen-Industrie.

Aus dem reichhaltigen Inha lt des kürzlich er
schienenen 10. Jahresberichts des Vereins geben wir 
folgende Mitteilungen von allgemeinem Interesse wieder:

Die Steinkohlenförderung im Jah re  1902 stand im 
ganzen noch etwas nnter dem Druck der erst langsam j 
sich bessernden gewerblichen Verhältnisse und bleibt 
gegen die endgültige Zitier des Jahres 1901 von ; 
108540000 t, mit nicht ganz 107 440000 t, um stark j 
l Mill. Tonnen zurück, gegen die seinerzeitige vor
läufige Ziffer aber nur um weniger als '¡i Mill. Tonnen. 
Auch die Braunkohlenförderung bleibt diesmal mit 
43 Mill. Tonnen der vorläufigen Ziffer um '/- -Vill. 
Tonnen gegen die des Vorjahres zurück: der W ett
bewerb der böhmischen Kohle hatte sich wieder schärfer 
fühlbar gemacht, nachdem die Rückwirkung der früheren 
Ausstände überwunden war. Die Gesamtförderung an 
Steinkohle und Braunkohle mit nicht ganz 150 ’ ,2 Mill. 
Tonnen steht also gegen die endgültige Ziffer des 
Jahres 1901 von rund 153 Mill. um 2'/a Mill. Tonnen 
zurück. W esentlich anders lassen sich aber die Ver
hältnisse des ersten H albjahres 1903 an. Die Stein
kohlenförderung im Reich kommt an 55!/s Mill. Tonnen 
und is t fast 47s Mill. Tonnen größer als in derselben 
Zeit des Vorjahres. Davon sind im Oberbergamts
bezirk Dortmund, der für den diesseitigen Bergbau 
besonders wichtig ist, n icht ganz 30 690000 t gefördert, 
reichlich 3 Mill. Tonnen mehr als im Vorjahr. Die 
Belegschaftsziffer, welche sich für 1902 etwas über 
240000 Mann bewegte, ist je tz t stark 250000. Die 
Erzeugung an Koks, die ebenfalls ihren Schwerpunkt 
weitaus im Ruhrbezirk hat, betrug in derselben Zeit 
5545009 t gegen nicht ganz 4300000 t im Vorjahr, 
volle 1 V-i Mill. Tonnen für das H albjahr mehr. Auch 
die Braunkohlenförderung im Reich is t mit 21441000 t 
um 1325000 t höher als in derselben Zeit des Vor
jahres. Davon entfallen auf den diesseitigen Bezirk 
rund 2 770000 t  gegen nicht ganz 2 560000 t  im Vor
jahre, etwas über 210000 t mehr. Die Erzeugung an 
Steinkohlen- und Braunkohlen-Briketts zusammen be
trug im Jahre 1902 9 214000 t gegen 9251000 t im 
Vorjahre. Da die H erstellung von Steinkohlenbriketts 
eine langsam steigende geblieben ist, so ist also die 
an Braunkohlenbriketts etwas zurückgegangen und wird 
die Ziffer von 7'/« Mill. Tonnen nicht ganz erreicht 
haben. Auch hier ist indessen im laufenden Jah r eine 
W endung eingetreten; das erste Semester ergibt für 
Steinkohlen- und B raunkohlen-B riketts nicht ganz 
4850000  t  gegen rund 4200000  t im V orjahr; in 
beiden Fällen sind davon etwa 1 Mill. Tonnen als 
Steinkohlenbriketts anzusehen. Da im mitteldeutschen 
Bezirk namentlich auch die Verwendung von Braun
kohlenbriketts zu gewerblichen Feuerungen in gutem 
Fortschreiten begriffen ist und sich auch für den 
Hausbrand immer weitere Gebiete erobert, so wird 
diese Bewegung im Gange bleiben. Sie wird unter
stützt durch die Möglichkeit einer rationelleren Ver
wendung der Rohbraunkohle für gewerbliche Zwecke 
auf dem Wege der Vergasung und der Benutzung des 
Gases in Explosionsmaschinen.

Die Braunkohlenförderung des Oberbergamtsbezirks 
Bonn schließt die unbedeutenden Ziffern des W ester
waldes mit ein. Sie h a t im Jah re  1902 5461000 t 
betragen, ist also gegen das V orjahr um 7 7 8 0 0 0 1 
zurückgeblieben. Die endgültigen Zahlen stellen sich

für 1901 auf 6  239 000 t, 1900 5202 000 t, 1899 
3 956000 t, 1898 2754 000 t, 1897 2 288000 t, 1896 
1982000 t, 1895 1682000 t. Die Förderung zeigt 
also zum erstenmal seit einer langen Reihe von Jahren 
einen Rückgang, der hauptsächlich darauf beruht, daß 
die Briketterzeugung im Jahre 1902 um stark 230 000 t 
geringer war als im Jah r vorher, was einen Minder
verbrauch an Rohkohle seitens der B rikettfabriken um 
fast 700 000 t darstellt.

Von den neueren Bestrebungen auf dem Gebiet 
des Arbeiterschutses gedenkt der Bericht vor allem 
einer Bewegung, die eine geradezu unheilvolle W ir
kung haben würde. Es ist der A ntrag Heyl/Trimborn, 
der kurz ausgedrückt das Heraufsetzen der Schutz
grenze für jugendliche A rbeiter auf 18 Jahre bezweckt. 
Schon der heutige Zustand mit den vielen Beschränkungen 
bezüglich der Verwendung der A rbeiter von 14 bis 16 
Jahren ist für die Industrie außerordentlich unbequem 
und vielfach unerträglich. E r hat leider dazu geführt, 
daß in manchen Zweigen man von der Verwendung 
derartiger jugendlicher Arbeiter absieht, sehr zum 

; Bedauern der E ltern derselben, die damit die Unmög
lichkeit sehen, die Jungen in ihre eigene T ätigkeit 

i wieder einzuführen, da solches eben in diesem A lter 
! geschehen muß, w’enn nicht zu viel Zeit verloren 

werden soll. Auch für die diesseitige Industrie hat 
| damit die M öglichkeit der Verwendung der jugend

lichen A rbeiter gewiß keine Erleichterung erfahren; 
der Zustand würde aber geradezu unerträglich werden, 
wenn die Schutzgronze auf 18 Jahre  vorgerückt würde. 
Besonders bei der Verladung und Stapelung der Briketts 

j  sind gelenkigere junge Arbeiter notwendig, die den 
| leichten Dienst besser als andere tun. W enn durch 

die angedcutetc Änderung auch diese in der H aupt
sache ausgeschaltet würden, wäre ein geordneter Be
trieb der B rikettfabriken kaum noch möglich, denn 
ältere, größere Leute m it steiferem Rücken werden 
durch eine solche A rbeit tatsächlich mehr angestrengt 
als die jüngeren. Es fehlt diesen dann auch die 
Gelegenheit, nach der V errichtung solch leichterer 
Arbeit allmählich in schwerere, verantwortlichere und 
besser bezahlte Tätigkeit aufzurücken- Außerdem be
deutet die, wenn auch geringere Bezahlung für den 
jugendlichen A rbeiter im ganzen doch eine recht w ill
kommene Verbesserung der Lebenshaltung der be
treffenden Arbeiterfamilien, und zwar um so mehr, je  
früher die Jungen nutzbringend beschäftigt werden 
können und je  weniger sie dadurch auf die Straße 
fallen.

In  der Angelegenheit des Abschlusses der neuen 
i Handelsverträge hat die parlamentarische V erhandlung 
1 m it einem gewissen Hochdruck ja  schließlich wenigstens 

die Annahme des neuen Zolltarifgesetzes erreicht. 
Dabei mußten sich aber einzelne industrielle Erwerbs
zweige durchaus nicht förderliche A bstriche an den 
notwendigen Zollsätzen gefallen lassen, andere um
gekehrt bedenkliche Erhöhungen für vom Ausland 
nicht zu entbehrende Rohstoffe. Es ist zu hoffen, daß 
diese Unebenheiten im Lauf der Verhandlungen sich 
wenigstens noch einigermaßen ausgleichen lassen. 
Obgleich der Braunkohlenbergbau an dem Gang 
der Zollverhandlungen direkt kaum interessiert ist, 
höchstens in der Richtung, daß alle die übrigen Län
der Brennmaterialien vollends ebenso frei eingehen 
lassen wie Deutschland dies tut, so ist er doch genau 
so beteiligt an dem allgemeinen W ohlergehen des 
Landes wie jede andere Industrie. Und zu diesem 
Zweck sind langfristige, vom deutschen Standpunkt 
aus möglichst günstige Handelsverträge notwendig, die
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aber nur dann zu erzielen sind, wenn eine dafür Ver- 1 
stäudnis zeigende kräftige, entschlossene M ehrheit im 
Parlament vorhanden ist, auf die sich die Regierung 
aucli w irklich stützen 'kann, und nicht leider nur zu 
große Kreise, die, wenn auch teilweise unbewußt, eher 
im Interesse des Auslandes handeln.

Auf dem Gebiet des Eisenbahnwesens empfiehlt 
der Bericht eine Reform des Personenverkehrs, wo
durch von selbst die Entw icklung auf den W eg zu 
einem einheitlichen Reichseisenbahnsystem gebracht 
würde. Ein solches sei unbedingt nötig, wenn auf die 
Dauer mit beträchtlicheren Herabsetzungen im Güter
verkehr gerechnet werden soll.

Die W asserverfrachtung auf dem Rhein ist a ll
mählich in die Erscheinung ge tre ten ; es sind in 
W esseling fortlaufend Schiffe, für Briketts namentlich, 
in Ladung gewesen und Aussichten auf eine weitere 
Belebung dieses Verkehrs vorhanden. Derselbe er
streckt sich aber vorderhand ziemlich ausschließlich 
auf Verladungen stromaufwärts. Es wird damit das 
Interesse am Ausbau der Nebenflüsse des Rheins und 
des Oberrheins bis Straßburg für uns ein stetig größeres. 
Volkswirtschaftlich w ichtigerscheint insbesondere auch 
die K analisierung des Mains tunlichst weit hinauf, 
weil damit der deutschen Steinkohle und dem Braun
kohlenbrikett die Möglichkeit gegeben wird, Bezirke 
in Bayern zu versorgen, welche je tz t noch vorwiegend 
mit böhmischer, also ausländischer Braunkohle arbei
ten. W enn dabei im Lauf der gegenwärtigen Ver
handlungen von seiten der Preußisch-Hessischen E isen
bahngemeinschaft mit ganz erheblichen Ausfallziffern 
im Güterverkehr für die erste Zeit schon nach der 
Vollendung des W asserwegs gerechnet wird, so dürfte 
diese Annahme wohl etwas übertrieben sein. Die 
künstlichen W asserstraßen entwickeln sich durchaus 
n icht so schnell, wie solches am Dortmund-Ems-Kanal 
und am Elbe-Trave-Kanal sich zeigt; auch der letztere 
bringt vorderhand durch seine Abgaben nur einen Teil 
der Verwaltungskosten auf. Die im allgemeinen zu
nehmende Benutzung des Rhein-Seeschleppverkehrs 
dürfte später für die Verfrachtungen ab Wesseling 
doch auch von Bedeutung werden.

V erein  zur B eförderung des G ew erb- 

fleifses.

Das Oktoberheft der „Verhandlungen“ enthält den 
von Ingenieur C. W o  1 f f  erstatteten sehr ausführlichen 
Generalberieht über die. im A ufträge der Preußischen 
Regierung mit dem Z i e g l e  r s e h e n  * T o r f v e r k o h 
l u n g s v e r f a h r e n  angestellten Versuche. Die Ver-

* „Jahrbuch für das Eisenhütten wesen“ I  S. 27 
und 28, I I  S. 41.

kolcung erfolgte in fünf Öfen, von denen drei etwa 14 cbm, 
einer 16 cbm und einer 19 cbm Inhalt hatte. Die Ofen
schächte waren von Eeuerzügen umgeben; jeder Ofen 
hatte einen Hilfsplanrost von 0,43 qm totaler Rost- 
tläche zum Anheizen der Schachtöfen bis zu dem Zeit
punkt, wo die Verbrennungswärme der Schwelgase zur 
Unterhaltung des Schweiprozesses in den Öfen aus
reichte. Das in den Schächten entwickelte Gas wurde 
durch einen Exhaustor und zwei saugende Dampfstrahl- 
Apparate, welche in den Lauf der Kondensations
batterie eingeschaltet waren, aus den Öfen abgesaugt 
und durch die Batterie den Gasleitungen zur Speisung 
der Feuerkanäle zugedrückt. Dem Hauptversuch ging 
ein Anheizversuch voraus, wobei durchschnittlich in 
jedem Ofen stündlich 64,2 kg verbraucht wurden, was 
für jedes Kilogramm Pülltor? nahezu 0,9 kg Heiztorf 
ausmacht. Zwischen dem Anheizen und dem Haupt- 
versuch, sowie auch später nach Schluß des H aupt
versuchs wurden die Öfen m it einem T orf gefüllt, wel
cher aus einem der Fabrik gehörenden Moor stammte. 
Der A nheiztorf dagegen und der zum Füllen der Öfen 
beim Hauptversuch benutzte T orf wurde von der G roß
herzoglich - Oldenburgischen Kanalbau-Verwaltung ge
liefert. Zur Destillation sind beim Ilauptversuch 
523,70 t gebracht worden. D er Torf enthielt im D urch
schnitt 31 ö/o W asser, also im ganzen 162,3 t. Das 
aufgefangene Teerwasser betrug rund 245 _t, es ist 
demnach in den 348 Versuchsstunden ein Überschuß 
von 245 — 162 == 83 t, welcher aus dem Dampfkessel 
stammt, hinzugekommen. Die Ausbeute nach dem 
Gewicht des verschwelten lufttrockenen Torfs mit dem 
durchschnittlichen W assergehalt von 31 °/o betrug:
31.2 °/o Teerwasser, 4,5 0/o Teer, 27,3 %  Koks, 37,0 °/“ 
Gas (unverdünnt als Rest). Die Heizgasuntersuchung 
ergab 27,4 °/o (Vol.) Kohlensäure, 2,2 °/o Sauerstoff, 
22,5 °/o Stickstoff; 8 , 6  °/o Kohlenoxyd, 14,8 Q/o Methan, 
1,0 %  schwere Kohlenwasserstoffe, 23,6 0/° Wasserstoff. 
Der Heizwert stellte sich auf 2877 AV.-E. f. d. Kubik
meter. Die m ittlere Zusammensetzung des Versuchs
torfs war 35,3 °/o Kohlenstoff, 3,4 u/o Wasserstoff, 
0,7 ° / o  Stickstoff, 0,1 °/o Schwefe], 28,4 °ja Sauerstoff, 
0,9 u/o Asche und 31,0 °/o W asser. Die Maximal
heizwerte betrugen bei dem A nheiztorf 5423, beim 
Fabriktorf 5400, beim K aualtorf im M ittel 5380 W .-E. 
Aus der Massenermittlung ergaben sich für 100 T o rf : 
28,4 Koks, 4,5 Teer, 46,6 Teerwasser, 0,05 Abfall,
57.3 Heizgase, insgesamt 135,9. Der Zuwachs von 
35,9 besteht aus 1,1 Löschwasser im Koks, 15,4 V er
dünnungswasser des Teerwassers, 20,3 Luftbeimischung 
zu den Heizgasen. Der Bericht bemängelt den un
zureichenden Abschluß der Destillation von der äußeren 
Luft, die Anwendung von W asserdampfstrahl-Apparaten 
zur Beförderung des Gasstromes sowie die nicht voll
kommene Planm äßigkeit der Anlage und Leitung. Die 
gewonnenen Zahlen dürften daher nur einen relativen

: W ert besitzen.

Referate und kleinere Mitteilungen.

R ückgang  der am erikanischen Roheisen
erzeugung.

W ie aus der nachstehenden, dem „fron A ge“ vom 
1 2 . November 1903 entnommenen Aufstellung hervor
geht, hat die amerikanische Roheisenerzeugung, welche 
sich bereits im Monat Juli um 124037 t  vermindert 
hatte,* einen weiteren erheblichen Rückgang erfahren,

* „Stahl und Eisen“ 1903 Nr. 17 S. 1008.

indem im Oktober d. .J. nur 1486225 t gegen 1622250 t 
im Monat September erblasen wurden.

Jitui J u li  j A ugust \ Sept. O k tober

Koksrolieisfu . j 1700000 157092311596264 1578576 14480S7
'liolzkolilen- 

rolieisen. . 44377 45143! 436831 43674 38138
II1 744377; 1616066[l639947ji022250|l486225
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Die Erzeugung des Monats Oktober weist dem
nach gegonüber derjenigen des September eine Vermin
derung von 136025 t auf, während gegenüber dem 
Monat Jun i eine Einbuße von 258 152 t zu verzeichnen 
ist. Diese Zahlen zeigen indessen noch nicht den vollen 
Umfang der Betriehseinschränkung der Hochofenwerke, 
da dieselbe erst gegen Ende des verflossenen Monats 
in K raft trat. Deutlicher erkennt man den tatsächlich 
eingetretenen Rückschlag, wenn man die Angaben über 
die W ochenleistung der Hochöfen in Betracht zieht, 
welche laut nachstehender Tabelle um etwas über 
80000 t gesunken ist, was einer jährlichen Erzeugungs
verminderung von rund 4000000 t entsprechen würde. 
Die W ochenleistung betrug am:

G roß M etr.
D avon m it Koks 

e rzeug t
tons T onnen

G roß tons j M tr.T onn .

1. November 1903 
1. Oktober 1903 
1. Septemberl903 
1. August 1903 j

282 219
361 492 
369 933
362 330

286 735
367 276 
375 852
368 127

273 715 | 278 094 
353 142 ; 358 792 
360 197 i 365 960 
353 681 | 359 340

Von 346 Hochöfen waren am 1. November 1903 
nur noch 209 gegen 254 am 1. Oktober im Betrieb, 
die Anzahl der unter Eener stehenden Öfen ist daher 
um 45 heruntergegangen. Trotz der eingetretenen 
erheblichen Betriebseinschränkungen sind die Vorräte 
an den Hochöfen beständig gewachsen. Dieselben 
betragen :

Am Am Am Am
1. A ugust 1. S ept 1. Okt. 1. Nov.

Großtons . . 342 463 411006 506 848 597 399
Metr. Tonnen . . 347 942 417 582 514 958 606 957

Hierbei sind die bei den Stahlwerken angehäuften 
Vorräte nicht eingerechnet.

Mit der Roheisenerzeugung is t auch die Stahl
erzeugung gefallen, welche sich nach den Berichten 
sämtlicher Stahlwerke der United States Steel Corpo
ration und der bedeutendsten anderen W erke in den 
Monaten Juli, August, September und Oktober auf 
1003 661, 1009461, 971665 und 842482 t stellte.

D ie kanadische Eisen- und Stah lindustrie.
Die nachstehenden, der S tatistik der American 

Iron and Steel Association entnommenen Zahlen zeigen, 
daß die kanadische Eisenindustrie im Laufe der letzten 
Jahre einen bedeutenden Aufschwung genommen hat:

R oheisen  S tah lb löcke  "Walzclsen u nd  S tah l
m etr. t m etr. t  m etr. t

1895 . . . 38 434 17 300 67 464
1896 . . . 60 990 16 300 76 244
1897 . . . 54 657 18 694 78 253
1898 . . .  69 855 21 885 91 748
1899 . . . 95 582 22 400 112 412
1900 . . . 87 467 23 954 102 301
1901 . . . 248 896 26 501 113 799
1902 . . . 324 670 184 950 164 069

Hierzu haben die von der kanadischen Regierung 
gezahlten Präm ien auf Halb- und Fertigfabrikate 
wesentlich beigetragen, die hoch genug waren, um in 
den Prospekten neu zu gründender Eisen- und S tahl
gesellschaften eine hervorragende Rolle zu spielen. 
Das Prämiensystem tra t im Jahre 1883 in Kraft, in 
welchem das kanadische Parlam ent eine Präm ie von 
1,50 § f. d. Tonne Roheisen bewilligte. Im  Jahre 
1889 setzte man dieselbe auf 1 $ herab, erhöhte sie 
aber im Jahre 1892 wieder auf 2 ^. Im Jahre 1894

wurde die Präm ienzahlung auch auf Puddelrohschienen 
und Stahlknüppel ausgedehnt, für welche man 2ß f.d.  
Tonne festsetzte. Im Jahre 1897 erhöhte man die 
Präm ie für aus kanadischen Erzen erzeugtes Roheisen 
auf 3 if, während für aus fremden Erzen erblasenes 
Roheisen der Satz von 2 § bestehen blieb. Ferner 
wurde auch für Stahlblöcke, zu deren H erstellung 
mindestens 50 °/o in Kanada erzeugtes Roheisen ver
wendet wurde, eine Präm ie von 3 § festgesetzt, ebenso 
für aus kanadischem Roheisen hergestellte Puddel
rohschienen. Die genannten Prämien sollen nach den 
in diesem Jah r genehmigten Zusatzbestimmungen zu 
dem Gesetz von 1897 in der W eise stufenweise ver
mindert werden, daß in dem Geschäftsjahr 1903/04 
nur noch 30 °/o, in den drei folgenden Jahren nur noch 
bezw. 75, 55 und 35 °/o der vollen Präm ie bezahlt 
werden. Am 30. Jun i 1907 würden alsdann die ge
nannten Prämien überhaupt aufhöreu. Dagegen wurde 
in diesem Jahre  noch eine Prämie von 6 ß f. d. Tonne 
für W alzdraht, von 3 ß für Baueisen (nicht unter 
35 Pfd. f. d. Y ard =  17,3 kg f. d. Meter) und von 
3 § für Bleche (nicht unter 30 Zoll breit und ’/< Zoll 
stark =  762 mm X  6  mm) bewilligt, wenn diese Ma
terialien für den einheimischen Verbrauch bestimmt 
sind. Seit 1894 besteht in der Provinz Ontario noch 
eine besondere Präm ie von 1 ß für alles in dieser 
Provinz hergestellte Roheisen.

Das Wachstum der kanadischen Roheisenerzeugung 
in den Jahren 1901 und 1902 ist auf die Inbetrieb
setzung der AVerke der Dominion Iron and Steel 
Company, Sydney, N euschottlaud, zurückzuführen, 
während die*große Zunahme der Stahlproduktion im 
Jah re  1902 durch dieselbe Gesellschaft sowie durch 
die Algoma Steel Co. in Sault St. Marie, Ontario, 
eine der Tcilgescllschaften der Consolidates Lake Su
perior Co., veranlaßt ist. Die Dominion-Gesellschaft, 
welche eine M artinanlage betreibt, begann m it der 
Stahlerzeugung am 31. Dezember 1901, während die 
Algoma Steel Company auf ihrem Bessemerwerk den 
ersten Stahl am 19. Februar 1902 erblies. Andere 
bedeutend kleinere Stahlwerke, welche zu der E r
zeugung der letzten Jahre beigetragen haben, sind die 
Nova Scotia Steel & Coal Company, New Glasgow, 
N euschottland; die Cauada Switch & Spring Company 
(jetzt die Montrealwerke), Montreal, und die Hamilton 
Steel and Iron Company, Hamilton. Gegen Ende des 
Jahres 1902 besaß Kanada 14 Hochöfen und 19 Stahl- 
und Walzwerke, während 6  weitere Hochöfen sowie 
ein Stahlwerk noch im Bau begriffen sind. Die ge
samte jährliche Leistungsfähigkeit der gegen Ende des 
Jahres 1901 vorhandenen bezw. noch im Bau be
griffenen Hochöfen wurde zu 1 107 700 t, die der S tahl
werke zu 85 1 8 0 0 1 angegeben, während die Leistung 
der AValzwerke auf 997 60 0 1 veranschlagt wurde.

Das günstige Bild, welches die oben angeführten 
Zahlen von der kanadischen Eisen- und Stahlindustrie 
geben, wird stark beeinträchtigt, wenn man die nähe
ren Umstände und vor allem die in diesem Jah r ein
getretenen Ereignisse ins Auge faßt. Das Stahlwerk 
der Algoma Steel Company, welches im vergangenen 
Ja h r  nur einige Monate im Betrieb war und in dieser 
Zeit 45 2 5 0 1 Blöcke lieferte, steht seitdem still und 
die geldlichen Verlegenheiten der Lake Superior Con
solidated Company lassen die AAHederaufnahme des 
Betriebes, selbst im Falle einer Reorganisation der 
Gesellschaft, als höchst unsicher erscheinen. Die A n
lage der Dominion Iron and Steel Company befindet 
sich allerdings noch in regelrechtem Betrieb, wirft 
aber auch den erhofften Gewinn nich t ab, wie man 
ans dem Umstande schließen kann, daß die D ivi
dendenzahlungen eingestellt sind. Die kanadische 
Eisenindustrie hat daher, trotzdem allein im Jahre 
1902 für 1 250 000 ß Präm ien bezahlt wurden, die er
warteten w irtschaftlichen Erfolge nicht erzielt.

(N ach „ I ro n  A ge“  vom  29. O ktober 1903 S. 23.)
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Eisenerze in der Schweiz.
Wie in einer von J . Roh. Müller-Landsmann in 

Zürich-Enge herausgegebenen Broschüre mitgeteilt 
wird, sind bei dem sogenannten Erzegg nördlich des 
Gentales im Berner Oberland nach einem Gutachten 
des bekanuten Geologen Professor A. Fl e i in in 
Zürich mindestens 2456000 t Eisen m it Vorteil aus 
den dort gefundenen Erzlagern zu gewinnen. A ußer
dem sind noch in den Seitentälern und besonders im 
A aretal bei der sogenannten Urweid, rund 3 km ober
halb Innertkirchen, Erzgänge beobachtet worden, die 
eine erfolgreiche Verhüttung versprechen. Als Mittel
punkt der Eisengewinnungsanlage ist Innertkirchen in 
Aussicht genommen, ein Ort, der wenige Kilometer 
von Meiringen entfernt liegt. Die V erarbeitung der 
Erze soll auf elektrothermiscliem IVege erfolgen; für 
den Betrieb der zu errichtenden Werke können nach 
einem Bericht des Oberbaurats R. S c  hm  i c k  in 
D arm stadt durch Stauanlagen W asserkräfte in der 
Höhe von rund 65 000 P. S. verfügbar gemacht wer
den. Uber die Zusammensetzung der genommenen E rz
muster geben die folgenden in der Eidgenössischen 
Materialpriifungs - Anstalt am schweizerischen Poly
technikum in Zürich ausgeführten Analysen Aufschluß.

E isenerz  
aus dem  
Q euta l

E isenerz  
aus dem 

U rb ach ta l
H äm a tit

Kieselsäure . . . . 13,20 15,85 9,68
E isenoxyd ................. 27,54 40,48 77,43
Eisenoxydul . . . . 33,04 7,25 3,15
Manganoxyd . . . . — Spuren Spuren
T onerde. . . 8,30 10,15 0,97
K a l k .......................... 0,91 8,25 3,49
M a g n e s ia .................. 2,19 3,45 Spuren
Phosphorsäure . . . 0,19 1,19 0,05
Schwefelsäure . . . — 1,05 2,44
S c h w e fe l .................. 0,05 — —

Kohlensäure . . . . 7,25 6,82 2,98
W a s s e r ...................... 6,46 3,44 —

A lkalien (diff.) . . 0,87 2,07 —

©
 

o
 

©
 

o 
,

1 0 0 , 0 0 100,17

Korrosionen in Dampfkesseln.
Gegen die bisher meistens übliche Praxis, die Ver

wendbarkeit eines Kesselspeisewassers lediglich nach 
seinem Härtegrad, das heißt seinem Gehalt an kessel
steinbildenden Bestandteilen zu beurteilen, wendet sich 
Oberingenieur L. V o g t , *  Barmen. Nach seiner An
sicht ist die Kenntnis des Härtegrades für diesen 
Zweck nicht ausreichend, sondern müssen auch die 
nichtkesselsteinbildenden Bestandteile erm ittelt werden, 
da letztere ungleich häufiger als die ersteren zu Kessel
reparaturen Veranlassung gegeben und auch schon 
direkt zu Explosionen geführt haben. Diese von Vogt 
behandelte Frage is t um so wichtiger, als nicht selten 
gerade die W asserreinigung, durch welche der Kessel
besitzer seine Kessel nunmehr gegen alle mittelbaren 
und unmittelbaren schädlichen Einwirkungen desKessel- 
speisewassers geschützt glaubt, zu starken Korrosionen 
führt, nämlich dann, wenn im Vertrauen auf die gute 
W irkung der W asserreinigung die Kessel zu lange 
Zeit andauernd in Betrieb gehalten werden.

Meistens erfolgt die Fällung der vorherrschend 
auftretenden Kesselsteinbildner, der Schwefelsäuren und

* „Mitteilungen aus der Praxis des Dampfkessel- 
und Dampfraaschinenbetriebes“ vom 2. Sept. 1903.

doppeltkohlensauren Salze, mittels Soda und Kalkmilch, 
wobei also schwefelsaures Natron in Lösung geht und 
mit dem gereinigten W asser in den Kessel eingepumpt 
wird. Das W asser wird verdampft, das schwefelsaure 
Natron bleibt aber im Kessel aufgelöst im W asser 
zurück. Schließlich ist durch die Reinigung der ver
brauchten großen Mengen von Speisewassern so viel 
schwefelsaures Natron in den Kessel gekommen, daß 
das Kessclwasser kaum mehr als W asser, sondern nur 
als eine stark konzentrierte Lange von schwefelsaurem 
Natron anzusprechen ist. Wenn nun auch schwefel
saures Natron an und für sich unschädlich ist, w irkt 
es doch bei zu großer Konzentration zerstörend auf die 
Kesselbleche ein. Bedeutend schädlicher als das schwefel
saure Natron sind die verschiedenen salpetersauren und 
Chlor-Salze, namentlich in Gegenwart von Luft, die aber 
im Kesselspeisewasser stets vorhanden ist. Von diesen 
ist das schädlichste das Chlonuagnesium; weniger ge
fährlich, aber immerhin schädlich genug sind Ohlor- 
barium und Chlornatrium. Chlormagnesium und Chlor
natrium kommen im natürlichen W asser vor, während 
Chlorbarium wohl nur auf künstlichem W ege als 
kesselsteinverhütendes M ittel (de Haensche W asser
reinigungsmethode) in den Kessel gelangen kann:

Als bestes Mittel, die zerstörenden Einwirkungen 
der N ichtkesselsteinbildner zu verhüten, empfiehlt Vogt, 
die Konzentration unter derjenigen Grenze zu halten, 
die diesen Salzen die Fähigkeit verleiht, Eisen anzu
greifen. Bei der rechnerischen Bestimmung des Kon
zentrationsgrades von Kesselwassern wird indessen 
häufig der Umstand außer acht gelassen, daß man eine 
innige Durcheinandcrmischung des W asserinhalts nur 
bei solchen Kesselkonstruktionen annehmen kann, bei 
denen eine sehr lebhafte W asserzirkulation stattfindet. 
In  allen ändern Fällen is t der berechnete Zahlenwert 
des durchschnittlichen Konzentrationsgrades für die 
Beurteilung der vorliegenden Frage nicht ohne weiteres 
verwendbar, weil hierfür der Maximalwert des K on
zentrationsgrades maßgebend ist, der natürlich an der
jenigen Stelle im Kessel anzutreffen sein wird, wo die 
stärkste Verdampfung stattfiudet, das ist in der Nähe 
der W ärmequelle. Vogt hält ein weiches W asser, 
welches einen nicht unbedeutenden Gehalt von gelöst 
bleibenden Salzen enthält, in dieser Beziehung für ge
fährlicher, als ein im übrigen gleiches W asser mit 
einem größeren Gehalt an Kesselsteinbildnern, da ein 
Eisenblech um so leichter zerstört wird, je  metallisch 
reiner seine Oberfläche bleibt.

In  bezug auf die Frage, ob Fluß- oder Schweiß
eisen der Korrosion weniger W iderstand bietet, steht 
Vogt auf dem Standpunkt, daß das Flußeisen — in 
bezug auf Korrosionen — nicht ungünstiger dasteht 
als (las Schweißeisen; in allen Fällen, die zu seiner 
Kenntnis gekommen sind, und zwar ohne Ausnahme, 
hatte man es mit einem nicht einwandfreien Speise
wasser zu tun, während ihm an Kesselanlagen, die 
ein w irklich als gut zu bezeichnendes W asser zur 
Kesselspeisung benutzten, niemals Klagen oder Mit
teilungen über Zerstörungen von Blechen zugegangen 
sind. Dies ist jedenfalls als Beweis anzusehen, daß 
nicht das Kesselmaterial, sondern die Q ualität des 
Speisewassers für etwa auftretende Zerstörungen von 
Blechen verantwortlich zu machen ist, da man doch 
nicht annehmen kann, daß überall da, wo gute Speise
wasserverhältnisse anzutreffen sind, auch die zugehöri
gen Kesselbleche von anderer, und zwar nach der 
Richtung der Korrosionsfähigkeit wesentlich günstigerer, 
Beschaffenheit sind.

Demgemäß haben Kesselbesitzer in erster Linie 
darauf zu achten, daß kein vollständig unbekanntes 
W asser als Kesselspeisewasser verwendet wird. Bei 
Untersuchung einer W asserquelle soll die Probe n icht 
zu klein gewählt werden, mindestens drei Liter, damit 
eine gute quantitative Analyse mit Kontrollanalyse 

öglich ist. Im  Falle nicht ganz einwandfreies
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W asser verwendet werden muß, soll man wöchentlich 
einen Teil des W asserinhalts des Kessels aushlasen 
und alle sechs bis aclit W ochen, je  nach der Qualität 
des Speisewassers und der täglich vom Kessel zu 
liefernden Dampfmeuge, den Kessel ganz entleeren, 
ansspülen und wieder mit frischem W asser füllen. 
S teht der Verwendung von Soda aus Fabrikations
gründen nichts entgegen, so ist ein täglicher Zusatz 
von Soda zum Speisewasser in solcher Menge, daß das 
Wasser im Kessel leicht alkalisch reagiert, anzuraten.

Internationale A usstellung in Mailand 11)05.
U nter dem Patronat des Königs von Italien wird 

im Jahre  1905 zur Eröffnungsfeier des Simplontunnels 
eine internationale Ausstellung in Mailand stattfinden. 
Nach dem von der Ausstellungskommission aufgestell
ten Programm der Abteilung Landtransportwesen wird 
der Simplon den Ehrenplatz einnehmen. Die Ge

schichte des Simplontunnels, die Ausführungsarbeiten, 
die Methoden und Mittel des Tunnelbetriebes werden 
demnach im Vordergrund des Interesses stehen. Den 
näehstwiclitigsten Punkt des Programms bildet die 
Gegenüberstellung von Dampflokomotive und elektri
scher Lokomotive, welche beide in der vorzüglichsten 
AVeise vertreten sein sollen. W eiterhin werden als 
besonders w ichtig hervorgehoben: Vorrichtungen zum 
Auf- und Abladen von W aren in Bahnhöfen, Häfen, 
Lagerräumen, AVerflen usw., Automobile, Räder und 
Luftschiffe. Im  einzelnen sind die folgenden A bteilun
gen vorgesehen: 1. Gewöhnliche Straßen. 2. AVagen- 
transport. 3. Ciclysmus. 4. Motorwagen. 5. Eisen
bahnen. 6 . E lektrische Land-Transporte. 7. Luft
schiffahrtskunst. 8 . Post-, Telegraphen- und Telephon
wesen. 9. D er Simplon. 10. Rückblickende Aus
stellung der L and-T ransporte. An der Spitze der 
Aussstellnug stehen der Präsident des Exccutiv- 
committees A. Salmoiraghi und der Generalsekretär 
L. Sabbatini.

B ü c h e r s c h a u .

D ie  Gesetze d e r  K n ick u n g s- und d er  zu sam m en - \ 
gesetzten D ru ckfestigke it d e r  technisch w ichtig- ; 
sten  B austoffe. Bearbeitet von L. v. T e t -  
m aj e r , Professor an der Technischen Hoch
schule in AVien. Dritte, vervollständigte Auf
lage mit 19 Abbildungen im Text und sechs 
Tafeln. Verlag von Franz Deuticke in Leipzig  
und AVien. Preis 8 J ( .

Die erste Auflage dieses Buches erschien als 
Sonderabdruck des Heftes ArI l I  der offiziellen Mit
teilungen der schweizerischen Materialprüfungs-Anstalt 
am Eidgenössischen Polytechnikum zu Zürich. In 
demselben legte der durch seine bahnbrechenden A r
beiten auf dem Gebiete des Materialprüfungswesens 
rühm lichst bekannte Verfasser den Teilnehmern am 
Budapester Kongresse des Internationalen Verbandes 
für die M aterialprüfungen der Technik, dessen P räsi
dent er ist, die Ergebnisse seiner Untersuchungen über 
das Verhalten des schmiedbaren Eisens in der 
Knickungs- sowie in der exzentrischen Druckprobe 
vor. Seitdem ist Tetm ajer durch Ausdehnung seiner 
Versuchsreihen zu weiteren Ergebnissen gelangt, die 
er in der zweiten Auflage seines Buches, welches 
unter dem Titel „Die Gesetze der Knickungs- und der 
zusammengesetzten Druckfestigkeit der technisch wich
tigsten Baustoffe“ erschien, verwertete. In  der je tzt 
vorliegenden revidierten und ergänzten dritten Auf
lage sind sämtliche zur A bklärung der Gesetze der 
Knickungs- und der zusammengesetzten Druckfestigkeit 
von ihm unternommenen Versuche zusammengestellt. 
Als Versuchsmaterialien dienten Bauholz, Gußeisen 
und schmiedbares Eisen. Die verwendeten Holzarten 
waren Rottanne, AAreißtanne, Föhre, Lärche, und Eiche. 
Für Gußeisen w ar stehender Hochofenguß vorge
schrieben. Von schmiedbarem Eisen wurden geprüft:
1. Rundeisen, 2. W inkeleisen, 3. T-Eisen, 4. U-Eisen,
5. T -Eisen. Die mit den verschiedenen Materialien 
erhaltenen Versuchsergebnisse sind in zahlreiche Ta- ; 
bellen zusamraengestellt und durch graphische Dar- ! 
Stellungen veranschaulicht. Im Anschluß hieran sind 
für jede Gruppe die M ittelwerte berechnet und die 
aus den Versuchsergebnissen abgeleiteten Folgerungen 
in wenige prägnante Sätze zusammengefaßt.

L e d e b u r ,  A., Geb. Bergrat und Prof. a. d. 
Königl. Bergakademie in Freiberg. L e itfa d e n  
f ü r  d a s  E isen h iitten -L abora toriu m . 6. Auflage. 
Mit 24  Abbild. A7erlag Friedr. \ rieweg & Sohn, 
Braunschweig 1903. 139 S. ’Preis 3 ,50  J ( . 

Der fünften Auflage des bekannten Leitfadens ist 
in sehr kurzer Zeit die sechste gefolgt. In den Kreisen 
der Eisenhüttenleute ist das Le deburs che  Büchlein 
so bekannt, daß es einer besonderen Empfehlung nicht 
bedarf. Die vorliegende Auflage zeigt gegen die 
frühere wieder einige Änderungen. Dies sind zum 
Teil Verbesserungen älterer Methoden, zum Teil Er
weiterungen, entstanden durch Neuaufnahme einiger 
Methoden (Molybdänbestimmung, Manganbestimmung 
mit Persulfat). Überall aber zeigt sich bei der Be
schreibung der Ausführung der Methoden die erfreu
liche Tatsache, daß der Verfasser selbst auf diesem 
Gebiete arbeitet und die empfohlenen Methoden wirk
lich praktisch ausprohiert. hat. Deshalb wird jedem, 
der mit Eisenanalyse etwas zu tun hat, das Büchlein 
ein nützlicher Ratgeber sein. D r. B . Reum ann.

M oderne D am pfkesselan lagen . \ 7on 0 . H e r r e ,  
Ingenieur und Lehrer. 47erlag der Polytech
nischen Buchhandlung (R. Schulze) in Mitt
weida i. S. 2. Teil. Preis 6 ,50  Mi

ln  der vorliegenden Broschüre, welche einen 
Sonderabdruck aus „Dinglers Polytechnischem Journal“

: bildet, bespricht der Arerfasser die verschiedenen bei 
modernen Dampfkesselanlagen üblichen Systeme und 
beschreibt eine Reihe ausgeführter Anlagen, die unter 
Wiedergabe zahlreicher Abbildungen eingehend und in 
sachlicher AAreise behandelt werden. Die Darstellung 

. ist klar und instruktiv.

D r. R . v a n  d e r  B o r  g i l t ,  V olksw irtschaftspo litik . 
G. J. G ö s c h e n ,  Leipzig 1903 . Geb. SO-dj. 

W ir haben schon zu wiederholten Malen dem Arer- 
fasser nachgerühmt, daß er in erfreulichem Gegensätze 
zu dem schwerfälligen Stil mancher anderer N ational
ökonomen sich einer im besten Sinne des W ortes
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volkstümlichen Sprache bedient und damit den wissen
schaftlichen W ert seiner Darlegungen erhöht. Es 
freut uns, dies in ganz besonderem Maße von seiner 
„Volkswirtschaftspolitik“ sagen zu können, die er so
eben in der bekannten Göschenschen Sammlung ver
öffentlicht. Die Gesamtheit der Maßnahmen, m it denen 
die Staatsgewalt behufs W ahrnehm ung des Gesamt
interesses eine unmittelbare W irkung auf das W irt
schaftsleben des Volkes beabsichtigt, is t hier in 
knapper, übersichtlicher und für den in Betracht kom
menden Zweck völlig erschöpfender AVeise dargelegt, 
so daß der Leser über Begriff und Aufgaben der 
Arolkswirtschaftspolitik, der allgemeinen und besonderen 
Gütererzeugungspolitik, der Güterverbraucbspolitik, der 
Güterumsatzpolitik, der Einkommenspolitik und der 
Arbeiterw ohlfahrtspolitik leicht orientiert wird. AArir 
wünschen der frischen Darstellung möglichst weite 
A7erbreitung. Br. W. Beutner.

D r. ju r .  P a u l  C. S c h n i t z l e r ,  R ech tsan w a lt 
(a tto rn e y  and  co nnse llo r a t  law ) in  N ew - 
Y oi'k , Wegweiser für den Rechtscerkehr zwischen 
Deutschland und den Vereinigten Staaten von 
Amerika. Z w eite  s ta rk  e rw e ite r te  A u flag e . 
B erlin  1 9 0 3 , O tto  L iebm ann . P re is  3 ,2 0  Mi, 
geb . 3 ,7 5  Mi.

Bei dem immer intensiveren Verkehr zwischen 
dem europäischen und dem nordamerikauischen Ivonti- 
nent begrüßen w ir es m it Freude, daß der Verfasser 
seinen „W egweiser für den R echtsverkehr zwischen 
Deutschland und den A7ereinigten Staaten von Amerika“ 
in der vorliegenden 2. Auflage umfassender aus- 
gestaltet und auch das drüben geltende Intestat- 
Erbreclit, das W echselrecht, das Bankrottverfahren, 
die Arrest- und Zwangsvollstreckung, das Bürgerrecht, 
das „Equity“-Recht, das Recht der Erw erbung von 
Grundeigentum durch Ausländer, das V erjährungs
recht, das Treubesitzrecht (Trusts) usw. in den Kreis 
seiner Darstellung einbezogen hat. In den Arereinigten 
Staaten, in denen die Verhältnisse vielfach noch im 
AArerden und überall in stetem AVogen sind, in denen 
die rasch fortschreitende Entwicklung des Landes oft 
wechselnde politische Verhältnisse mit sich bringt, in 
denen keine Geburts- und Beamtenstände ihren stabilen 
Einfluß geltend machen, in denen der Hemmschuh der 
Tradition und der Sporn der Titel- und Ordens-Aus
zeichnungen fehlt, muß, das betont der V erfasser mit 
Recht, das Recht der feste starre Punkt sein, auf dem 
die Verhältnisse zur Ruhe kommen. Um so wichtiger 
is t für jeden m it den Vereinigten Staaten im Verkehr 
Stehenden eine Kenntnis der dortigen R echtsverhält
nisse, die das vorliegende AVerkchen in einer angenehm 
zu lesenden und übersichtlichen D arstellung bietet.

Dr. W. Beutner.

0 .  K o t z e ,  B ü rg e rm e is te r  a . I ) . ,  Taschenbuch 
für Berg- und Hüftenleute m it b eso n d ere r B e 
rü c k s ic h tig u n g  der B estim m ungen  fü r  den 
B e z irk  des K ön ig l. O b erb e rg am ts  B re s lau . 
K a tto w itz  O .-S ., G. S iw inna .

Das vorliegende Taschenbuch für Berg- und Hütten- ; 
leute enthält die wissenswertesten allgemeinen Bestim- j 
mungen der Reichs- und der Preußischen Landesgesetz- j 
gebung nebst den dazu ergangenen Ausfiihrungsanwe.i- j 
sungen usw., sowie die für den Bezirk des Königl. ; 
Oberbergamts Breslau ergangenen besonderen Bestim- j 
mungen. Die lediglich für Hüttenleute in Betracht j 
kommenden Bestimmungen sind nicht auf die mit i

Bergbaubetrieben verbundenen Hüttenwerke beschränkt, 
sondern auf Hüttenbetriebe im allgemeinen ausgedehnt. 
Das Buch darf als durchaus handlich und brauchbar 
bezeichnet werden.

Ferner sind uns zugegangen:

Fehlands Ingenieur - Kalender 1904. F ü r  M a
sch inen- und H ü tte n -In g e n ie u re  h e rau sg eg eb en  
von T h .  B e c k e r t  und A.  P o h l h a u s e n .  
Z w ei T e ile . 2 6 . J a h rg a n g . B e rlin . A7e r la g  
von Ju l iu s  S p rin g e r . P re is  3 Mi.

Polsters Kalender für Kohleninteressenten (zugleich 
Taschenbuch für Kalk- und Zementwerke) 1904. 
A7ie r te r  J a h rg a n g . D resden . V e rlag  von G e r
h a rd  K ü h tm an n . P re is  geb . 4  Mt.

„Kraft“ , Kalender für Fabrikbetrieb. E in  H a n d 
buch zum  G ebrauch  fü r  B e s itz e r  und L o ite r  
von K ra fta n la g e n  je d e r  A rt, fü r In g e n ie u re , 
T e c h n ik e r , AA7e rk fü h re r  usw . H erau sg eg eb en  
von R i c h a r d  M i t t a g ,  In g e n ie u r  und  Chef- 
R e d a k te u r  d e r Z e itsc h r if t  „ K r a f t“ , f rü h e r  
„D am p f“ . 17 . J a h r g a n g  1 9 0 4 . V e r la g  von 
R o b e rt T eß tn e r , B e rlin  SAAL 12. P re is  4  Mt.

Kalender für Eisenbahn-'Iechniker. B e g rü n d e t 
von E d  m. H e u  s i n g e r  v o n  AA7 a l d e g g .  
N eu b e a rb e ite t von A. AV. M e y e r .  Zw ei 
T e ile . 3 1 . J a h r g a n g  1 9 0 4 . W iesb ad en ; A7e r-  
la g  von J .  F . B erg m an n .

P. Stühlens Ingenieur-Kalender für Maschinenbau- 
und Hüttentechniker. H erau sg eg eb en  von Z iv il
in g e n ie u r  C. F r a n z e n  und  In g e n ie u r  und 
M asch in en b au sch u lleh re r K . M a t h e e  in  K öln . 
Z w ei T e ile . 3 9 . J a h rg a n g . E ssen . A7e r la g  
von G. D . B aed ek er. P re is  je  n ach  A us
s ta t tu n g  2 ,8 0  Mt, 3 ,5 0  Ml, 4 ,5 0  Mi.

Deutscher Schlosser- und Schmiedekalender 1904. 
H erau sg eg eb en  von A l f r .  S c h u b e r t .  D re i
u n d z w a n z ig s te r  J a h rg a n g . D resd en . V e rla g  
von G e rh a rd  K ü h tm an n . P re is  in  L e in w a n d 
b an d  2 Mt, in B r ie f ta sc h e n le d e rb a n d  4  Mi.

Kalender für Betriebsleitung und praktischen Ma
schinenbau 1904. H erau sg eg eb en  von H u g o  
G ü l d n e r .  Z w ö lfte r J a h rg a n g . Z w ei T e ile . 
D resden . V e rla g  von G e rh a rd  K ü h tm an n . 
P re is  in  L e in w an d b an d  3 Mi, in B rie f ta se h e n - 
led e rb an d  5 Mi.

Jahrbuch des Handelsvertrags- Vereins, I I .  J a h r 
g an g . H erau sg eg eb en  von dessen  G esch ä fts 
fü h re r  AV. B o r g i u s .  B erlin  1 9 0 3 . ATe r la g  
von F ra n z  S iem enro th .

Glück auf! 1904■ Illustrierter Kalender für alle 
Angehörigen und Freunde des Berg- und Hütten
wesens. H erau sg eg eb en  vom M on tanvere in  fü r  
B öhm en und In g e n ie u r  F r a n z  K i e s l i n g e r .  
L eoben . L u d w ig  N ü ß le r , B e rg ak ad em isch e  
B u ch h an d lu n g . P re is  8 0  $.
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Industrielle Rundschau.

A ktiengesellschaft C liarlottenliUtte in Nieder
schelden.

Die Abteilung Hochofenwerk erzeugte im Berichts
ja h r  4480!) t. Das Martinwerk mußte infolge un
genügender Nachfrage nach Schmiedestücken sowie 
des verschärften W ettbewerbes des Halbzeug-Verbandes 
das ganze Jah r hindurch m it eingeschränktem Betriebe 
arbeiten, was zusammen mit den teuren Scbrottpreisen 
Gestehungskosten verursachte, die zu den Verkaufs
preisen in schroffem Mißverhältnis standen. Das neue 
Blechwalzwerk ist in der zweiten Hälfte des Berichts
jah res in Betrieb gekommen. Dio Produktion des 
Stahlwerks an Rohstahl, Blechen, Schmiedestücken usw. 
betrug 29 766 t. Die Zahl der Arbeiter belief sich 
am 30. Juni 1903 auf 771 und an Löhnen wurden 
646942 Jl gezahlt. Nacli 199 743 Jl Abschreibungen 
verbleibt ein Fehlbetrag von IG 8258 ,//, wovon der 
Reservefonds mit 137 202 J( abgeschrieben und der 
R est von 31057 Jl auf das neue Jah r vorgetragen wird.

B enra ther M aschinenfabrik, A ktiengesellschaft 
in B enrath.

Der Geschäftsbericht hebt hervor, daß das ab
gelaufene Geschäftsjahr zwar einen um etwa 33%  %  
höheren Umsatz brachte, daß aber mehr als 4 %  (im 
V orjahr 5 °/o) Dividende nicht verteilt werden können. 
Das w ird auf die ungünstigen Geschäftsverhältuisse 
der Maschinenindustrie zurückgeführt, die wiederholt 
zum Abschluß von Geschäften nötigten, die kaum die 
Selbstkosten deckten. F ü r das laufende Geschäftsjahr 
erw artet die Verwaltung bestimmt eine abermalige 
Steigerung des Umsatzes. Bis zum 7. Oktober lagen 
für rund 2,8 Millionen Mark Aufträge vor und eine 
Reihe größerer Geschäfte sei in sicherer Aussicht. 
Nach 249931 M (i. V. 266372 M) Abschreibungen 
verbleibt einReingewinn von 190 179 Jl gegen 252448,.// 
im Vorjahre. Im einzelnen sei noch folgendes ange
füh rt: Die Kranbauabteilung brachte im Betriebsjahr 
eine große Reihe von Aufträgen, unter denen die 
Lieferung von zwei neuen Riesenkranen von je  150 t 
Tragkraft, 200 t Probelast für englische Schiffswerften 
besonders bemerkenswert ist. In der neuen Abteilung 
für Hüttenwesen kann von einem lohnenden Geschäft 
noch nicht gesprochen werden, da die durch die teuren 
Modelle und durch eingehende Versuche aller A rt ent
standenen Unkosten zu bedeutend sind. Immerhin 
hegt der Vorstand die. bestimmte Hoffnung, daß auch 
in dieser Abteilung im Laufe der Zeit gewinnbringende 
Geschäfte kommen werden. In  der zweiten Hälfte des 
Berichtsjahres wurde unter M itwirkung der Gesellschaft 
von zwei der größten englischen Firmen eine Kran- 
fabrik, die Glasgow Electric Crane and Hoist Co. Ltd., 
gegründet, die nach den Patenten und Konstruktionen 
der Benrather Fabrik Hebezeugmaschinen bauen wird.

B israarckhiitto  zu B lsm arckliütte , O.-S.
Die Hütte war zwar in den meisten Betriebs

zweigen ausreichend beschäftigt, doch bewegten sich 
die Verkaufspreise im allgemeinen auf einem Preis
stande, der durchschnittlich nur einen recht beschei
denen Nutzen zuließ; ein Teil der Erzeugnisse, 
namentlich Walzeisen, mußte infolge der noch immer 
unverhältnismäßig hoben Preise der Rohstoffe, nament
lich der Kolilen und des Roheisens, unter den Selbst
kosten verkauft werden. W enn die Gesellschaft trotz
dem ein befriedigendes Endergebnis zu erzielen ver

mochte, so erreichte sie dies durch fortwährend 
bessere technische Ausgestaltung ih rer Herstellungs- 
einriclitnngen und durch weitere Spezialisierung ihrer 
Verfeinerungsbetriebe. Hierbei gestatteten ih r die 
reichlicli vorhandenen Betriebsmittel, die älteren AVerks- 
anlagen mit neuen technischen Einrichtungen zu ver
sehen und dadurch nicht unwesentliche Betriebs
verbesserungen und Neueinrichtungen zu schaffen. Der 
Reingewinn beträgt nach 480 000 Jl (wie im  Vorjahr) 
Abschreibungen 749 329 Jl. (700216 Jl) zu folgender 
Verwendung: Belohnungen 22000 Jl (wie im Vor
jahr), AVohlfahrtszwecke 7000 Jl (i. V. 21 000 Jt ein
schließlich 20 000 Jl für den Beamten W ersorgungs- 
bestand), Gewinnanteile des Aufsichtsrats 49 672 J l 
(44 609 Jl), 11 °/o (1 0 % ) Dividende gleich 660 000 Jl 
(600000 c / / )  und V ortrag 10 657 Jt (12 607 c / / ) .  Auf 
den W erken waren im abgelaufeuen Geschäftsjahr 
3013 männliche und 6 8  weibliche, zusammen 3081 A r
beiter beschäftigt, welche insgesamt 2 829 124.n ver
dienten, so daß sich der .Tabresvenhenst im Durch
schnitt auf 918,25.,// gegen 882,92 Jt im Vorjahr ge
stellt hat.

D eutsch-Ö sterreichische M aunesmaniiröliren- 
AVerke.

D er Bruttogewinn beträgt 1654971 Jl, hiervon 
verbleiben nach Abzug der Abschreibungen mit 
1014611c// und des Zuschusses an die Deutschen 
Röhrenwerke im Betrage von 2072 Jl ein Reingewinn 
von 638287-//, wodurch sich der vorhandene Fehl
betrag auf 5742594 c// ermäßigt. Hierzu führt der Ge
schäftsbericht aus, daß das Röhrengeschäft 1902/03 
noch ohne besondere Anregung geblieben is t; zwar ist 
in Gasröhren der Verbrauch im Zollvereinsgebiet in 
folge der lebhafteren Bautätigkeit gestiegen, aber auf 
die Preisgestaltung hat dies keinen entsprechenden 
Einfluß ausüben können, weil selbst zu diesen Preisen 
sich der amerikanische AArettbewerb fühlbar machte. 
Bei der Fabrikation von Siederöhren und ändern 
Röhren wird der Ausgleich zwischen Erzeugung und 
Verbrauch sich um so schwieriger gestalten, als die 
Schweißrohrwerke, veranlaßt durch die dem nahtlosen 
Rohr in steigendem Maße zu teil werdende Bevor
zugung, sich auf die Herstellung nahtloser Rohre ein
richten, um diese Fabrikation neben der bisherigen zu 
betreiben. Dadurch wird naturgemäß die schon be
stehende Überproduktion fortgesetzt gesteigert. Durch 
den AVettbewerb haben die Preise für Besonderheiten, 
wie Fahrradröhren, Marincröhren, Kohlensäure- und 
andere Behälter, auch im B erichtsjahre wieder Einbuße 
erlitten. Sie stehen heute zu den Herstellungskosten 
dieser Erzeugnisse in einem recht ungünstigen Arer- 
hältnis. Der Gesamtumsatz betrug 15 905 725 Jl oder 
1 173986 c// mehr als im V orjahr; an dem Mehr sind 
das österreichische und deutsche Inland m it 312385c// 
und die Ausfuhr mit 881601 Jl. beteiligt. Die Be
schäftigung der AArerke war in der ersten Hälfte des 
B erichtsjahres ungleichmäßig und unzureichend, in der 
zweiten befriedigender. Der Versand hat gegen die 
bisherige höchste Ziffer um 4273 t, hauptsächlich Aus
fuhrware, zugenommen, entspricht indes auch je tz t 
noch nicht der Normal-Erzeugungsmenge der AVerke. 
Das von der G esellschaft in Pacht genommene W erk 
der Deutschen Röhrenwerke hatte einen Umsatz von 
221 7 9 8 3 -// (1879 407 c//); der Gewinn betrug hier 
127 928 c//, während die Pachtsumme 130 000 c// be
trägt, der Zuschuß demnach 2072 Jl. Das AYerk ist 
zurzeit befriedigend beschäftigt; die Herstellungskosten 
sind nennenswert niedriger als im V orjahr. Die
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British Maunesmann Tube Co., die 1901/02 nach 
Deckung der Abschreibungen nur 52 £ 12 s 4 d übrig 
behielt, hat im Geschäftsjahr 1902,03, für das aller
dings der Abschluß noch nicht' vorliegt, unter den
selben ungünstigen Verhältnissen wie im vergangenen 
Jahre gearbeitet, so daß auf ein günstigeres Jah res
ergebnis nicht zu hoffen ist. Das verstärkte Angebot 
festländischer W erke drückte auf die Preise und be
einflußte den Absatz. Der Durchschnittsverkaufspreis 
für die Erzeugnisse der Mannesmannwerke stellt sich 
im Durchschnitt niedriger als im Vorjahre. Die Aus
sichten des neuen Geschäftsjahres sind nach dem Be
richt, da nach dem Österreichischen auch das Deutsche 
Gas- und Siederohr-Syndikat für drei Jahre neu ge
schlossen worden ist, nicht ungünstig.

Eisenindustrie zu Menden und Schw erte.
Es wurden im B erichtsjahr an Luppen und S tahl

blöcken 62 859 t, an Stab- und Bandeisen, bearbeiteten 
Drähten und D rahtstiften 81 171 t hergestellt. Die 
Summe der Fakturen betrug 7 472 475 Jt. V erarbeitet 
wurden 89 948 t Koks, 71826 t Roheisen und A lt
material und 6 6  032 t  Stahlblöcke, Knüppel und E isen
luppen. Auf allen W erken waren durchschnittlich 
1537 Arbeiter beschäftigt, welche insgesamt 1 742 179 Jl 
an Löhnen erhielten. Das Gewinn- und Verlustkonto 
schließt nach 127 698 „//. Abschreibungen mit einem 
Gewinn von 125 829 JL, aus dem nach Abzug der ver
tragsmäßigen Tantiemen eine Dividende von 2 °/o mit 
114 000 Jt ausgeschüttet wurde. Der Bericht des Auf
sichtsrates erw ähnt noch das plötzliche Ableben des 
früheren Generaldirektors Hermann Berckem eyer, an 
dessen Stelle der bisherige D irektor W alter llädeker 
zum G eneraldirektor ernannt wurde.

Eisenw erk Rote E rde, A.-G. in Dortm und.
Da, wie der Geschäftsbericht ausführt, die m ehr

fachen Bemühungen der reinen W alzw erke, hei den 
in Frage kommenden Verkaufs - Vereinigungen E r
leichterungen bezüglich der Rohstoffpreise, speziell für 
Flußeisen-Halbzeug, zu erwirken, ohne Erfolg blieben, 
schränkte das AVerk die Erzeugung ein, so daß während 
der Berichtszeit nur ungefähr zwei D rittel der Leistungs
fähigkeit ansgenutzt wurde. Die Gewinn- und Verlust- 
rechnung ergibt nach 51148 Jl Abschreibungen im 
abgelaufenen Jah r einen Gesamtausfall von 155258 Jl, 
wodurch sich der aus dem Vorjahr überkommene 
A7erlustsaldo auf 260016 Jl vergrößert.

Eschw ellor E isenwalzwerk A.-G., Eschweiler-Ane,
Im Rohrwerk konnten infolge der regeren Nach

frage die vorhandenen Einrichtungen voll ausgenutzt 
w erden; freilich ließen die im Ausland erzielbaren Preise 
noch viel zu wünschen übrig, während im Inland der 
M arkt durch amerikanische Angebote fortwährend 
beunruhigt wurde. Im  AValzdrahtwerk gelang es indessen 
nicht, trotz genügender Beschäftigung in der zweiten 
Hälfte des B erichtsjahres, einen Betriebsverlust zu 
vermeiden. Am meisten hatte der Stab- und K lein
eisenbetrieb infolge des starken AArettbewerbs unter 
der Ungunst der Verhältnisse zu leiden. Die Gewinn- 
und Verlustrechnung ergibt einen Überschuß von 
77 758,85 Jl, so daß nach A7ornahme der ordnungs
mäßigen Abschreibungen von 44 000 Jl ein Gewinn 
von 33758,85 Jl verbleibt. Hiervon sollen 11577,25 Jl 
der gesetzlichen Reserve zugeführt und der R est auf 
neue Rechnung vorgetragen werden.

G örlltzcr M aschinenbau-A nstalt und E isen
gießerei A.-G.

Da« Ergebnis des Geschäftsjahres 1902/1903 war 
kein besonders günstiges, da die Gesellschaft sich 
genötigt sah, zur Erlangung ausreichender Beschäfti

gung vielfach auf gewinnbringende Verkaufspreise 
\ rerzicht zu leisten. Daneben wirkten die hohen 
Materialienkosten und die besonders durch kurze L iefer
fristen verursachten Löhne ungünstig auf das Erträgnis 
ein. Das Gewinn- und Verlustkonto weist einen Über
schuß von 276 974,29 Jl auf, wovon 93 046,60 Jl zu 
Abschreibungen verwendet und 10708 Jl an den 
Arbeiter-Unterstützungsfonds überwiesen wurden. Von 
den verbleibenden 173219,69 Jl wurde nach Abzug 
der vertraglichen und statutarischen Gewinnanteile 
eine Dividende von 6  °/o auf ein A ktienkapital von 
2 400000 Jl m it 144000 Jl nusgescbiittet.

Gußstalilwork AYittoii, AVition a. d. Ruhr.
Obgleich die AYcrke im ahgelaufenen Geschäfts

jah r im allgemeinen befriedigend beschäftig't waren, 
ist das Ergebnis doch ein wenig günstiges gewesen, 
weil, wie der Geschäftsbericht ausführt, die erzielten 
Preise für einen großen Teil der Erzeugnisse zu den 
hohen Preisen des Rohmaterials und Halbzeugs in 
einem M ißverhältnis standen und gewöhnliche H andels
ware sogar längere Zeit unter dem Selbstkostenpreis 
verkauft werden mußte. Die Erzeugung des Gußstahl
w erks stellte sich auf: 30106 t  Tiegel- und M artin
stahl sowie Flußeisen, 4553 t Schmiedestücke, 15 529 t  
Stabstalii und Stabflußeisen, 12170 t Grob- und Fein
bleche und 1433,5 t bearbeitete Schmiedestücke, S tahl
gußteile, Geschützteile, Geschosse usw. Das Hoch
ofenwerk Germaniahütte bei Grevenbrück erzeugte 
16 776 t  Roheisen und beschäftigte 6 6  A rbeiter mit 
einem Durchschnittslohn von 3,02 Jl. Die Erzeugung 
wurde zum größten Teil im Stahlwerk verarbeitet, der 
über den Bedarf hinausgehende Teil dem Syndikat in 
Siegen zum V erkauf zur Verfügung gestellt. Beschäf
tig t waren in AVitten durchschnittlich 1379 Arbeiter, 
welche 1555432,80 Jl an Löhnen erhielten. Der 
Jahresdurchschnittsverdienst, einschließlich der jugend
lichen Arbeiter, betrug 1127,94 Jl oder 3,68 Jl f. d. 
Schicht. Die Bilanz ergibt einen verfügbaren Gewinn 
von 452 072,38 Jl, wovon nach Abzug von 257 264,67 Jl 
für Abschreibungen und 10000 Jl für das Hochofen- 
Zustellungskonto 160000 Jl, entsprechend einer D ivi
dende von 4 %  auf ein A ktienkapital von 4 000000 Jl, 
verteilt, 10 000 Jl zu Gratifikationen an Beamte und 
Meister verwendet und 14807,71 Jl, auf neue Rech
nung vorgetragen wurden.

S chalker Gruben- und H ütten-V erein in Golscn- 
k irchen.

A uf den Betrieben der Gesellschaft wurde ohne 
Störung gearbeitet. Von den sechs Gelsenkirchener 
Hochöfen waren anfangs drei, später vier, von den drei 
Hochfelder Öfen zwei im Feuer. Verschmolzen wurden 
882432 t  (i. V. 912 607 t) Erze, K alksteine und Koks. 
Uber die Roheisenerzeugung gib t der Bericht keinen 
Aufschluß. A uf dem „V ulkan“ in Hochfeld ist eine 
neue Cowperanlage errichtet worden. Die. Gießerei 
wurde erweitert und vervollkommnet, so daß sie den 
größeren Ansprüchen des gesteigerten Verbrauches in 
Röhren, Tübbings und sonstigen Gußwaren in vollem 
Maße entsprechen könne. Beschäftigt wurden in den 
Hochofenanlagen 1182, in den Gießereien 1408 A r
beiter. A uf Zeche Pluto wurden 938430 t (871406 t) 
Kohlen gefördert und 207 646 t (218679 t) Koks her
gestellt. Den Rückgang der Kokserzeugnng führt der 
B ericht auf die Erzeugungseinschränkung des K oks
syndikats sowie darauf zurück, daß infolge Umbaues 
von Koksöfen eine ältere Batterie Koksöfen außer 
Betrieb gesetzt werden mußte. An Ziegelsteinen wur
den 4910770 (im vorhprgehenden Jahre 4843 125) 
Stück hergestellt. Das Gewinn- und Verlust-Konto 
ergibt einen Bruttogewinn von 6  346968,04 Jl, der 
sich durch den Gewinnvortrag aus dem Jahre 1901/02
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um 123234,09 Jl, auf 6470202,13 Jl erhöht. Hiervon j 
wurden zu Abschreibungen insgesamt 2500454,72 Jl, . 
für Zuwendung zum Pensionsfonds 150000 und für 
gemeinnützige Zwecke 50000 Jl verwendet. Die 
statutarische ¡Rücklage zum Reservefonds beträgt 
182 325,67 Jl. An Dividenden wurden nach Ab
zug der statutarischen Tantiemen des Aufsichtsrates 
3315 000 Jl (entsprechend 32%  %  auf ein Kapital von 
10 200000 Jl) bezahlt, während der verbleibende Rest
betrag von 150174,23 Jl auf neue Rechnung vor
getragen wurde.

W eyersberg, Kirschbaum & Cie., A.-G. für WalFeu 
und Fahrradteile in Solingen.

Die Ablieferungen im verflossenen Geschäftsjahr 
betrugen 2 255260 Jl. gegen 2 160057 ,It. im Vorjahr. 
Infolge der durch die Liquidation der Patria-Fahrrad- 
Vcrtriebe erforderlich gewordenen nochmaligen Rück
lage von 50000 Jl sowie nach Abzug der Abschreibungen 
schließt die Bilanz mit einem Verlust von 74837 Jl 
ab, welcher auf neue Rechnung vorgetragen wird.

Société Anonyme John Cockorill in Seraing.
Der Abschluß für das verflossene Geschäftsjahr ist 

ein günstiger gewesen. Das Gewinn- und Verlust
konto ergibt nach Abzug der gesamten Abschreibun
gen einen Reingewinn von 1276 595,70 Fr., aus wel
chem eine Dividende von 60 Fr. f. d. ¿iktie aus
geschüttet wurde. Aus dem Bericht über die einzelnen 
Betriebe ist hervorzuhebeu, daß in Collard, dem M ittel
punkt der Kohlenförderung der Gesellschaft, eine neue 
Aufbereitungsanlage errichtet und die Koksofenanlage 
um 52 Ofen System Solvay erweitert wird. In  den 
Hochöfen wurden 230 0 0 0 1 Roheisen erblasen, die 
Stahlw erke lieferten 210000 t Blöcke. Der Gas
maschinenbau gew innt an Umfang; die Zahl der ge
lieferten bezw. noch im Bau begriffenen Maschinen 
ste llt sich auf 108 m it insgesamt 70000 P .S ., u. a. 
wird gegenw ärtig eine Maschine von 3000 P. S. er
baut. U nter den ausgeführten Eisenkonstruktiouen 
wird einer Drehbrücke über den Amsterdamkanal bei 
Velsen besonders Erw ähnung getan, welche bei einer 
Länge von 128 m 1424 t wiegt und von 4 Leuten be
quem in Bewegung gesetzt wird.

Schw edische E rzgesellschaften .
Die am 30. Ju li 1896 gegründete schwedische 

Eisenbahngesellschaft, die T r a f i k - A k t i e b o l a g e t  
G r ä n g e s b e r g - O x e l ö s u n d  in Stockholm (weiter
hin „Grängesberg-Gesellschaft“ genannt), hat m it dem 
Hauptaktionär der „ G e l l i v a r a - M a l m f ä l t -  und 
L u o s s a v a r a  - K i i r u n a v a r a -  Erzgesellschaften, 
Konsul G. E. Broms, Verträgo abgeschlossen, durch 
welche sie an 3001 Aktien (zu je  1000 Kronen) der 
Luossavara-Kiirunavara- Gesellschaft und an 1801 
Aktien (zu je  1 0 0 0  Kronen) der Gellivara-Gesellschaft 
Pfandrecht und für je  3001 A ktien bei beiden Gesell
schaften Stimmrecht erw irbt; ferner erhält sie für die 
Dauer von zwei Jahren Option auf 5750 A ktien der 
Gellivara-Gesellschaft, welche ihrerseits 3609 Aktien 
der Luossavara-Kiirunavara-Gesellschaft besitzt, sowie 
auf fernere 1774 A ktien der letzteren Gesellschaft 
zum Gesamt-Optionspreis von 8  900000 Kronen, zu
züglich einer an den Vorbesitzer zu zahlenden Abgabe 
von jeder Tonne Erz, die aus den Gruben der Gelli- 
vara-M ertainen- und Luossavara - K iirunavara - Gesell
schaft gefördert wird. Der Reichtum der in den 
Gruben der Aktiebolaget Gellivara-Malmfält enthaltenen 
Eisenerzlager w ird in dem Prospekt auf 50 bis 60 Mill. 
Tonnen geschätzt, und zwar nur der über dem Bahnniveau

; liegende Teil, welcher durch Tagebau oder Stollen
betrieb abgebaut werden kann. Die Gellivara-Gesell- 
schaft besitzt ferner 9996 von den 10000 Aktien der 
Grubengesellschaft M e r t a i n e n ,  die das Grubenfeld 
von Ekströmsberg sowie ein bedeutendes Erzfeld bei 
Mertainen besitzt. Eine Erschließung der beiden 
letztgenannten, zusammen auf 5 Millionen Kronen be
werteten Grubenfelder kommt zwar für die nächsten 
Jahre noch nicht in Frage, da Bahnverbindungen 
fohlen; sie bilden aber eine Reserve für die Zukunft. 
Die Gellivara-Gruben stehen nach ihrer Erzeugungs
ziffer an der Spitze der schwedischen E isenerzgruben; 
sie lieferten 954020 t E rz im Jahre 1900 und 
1 0 7 6 0 2 0 t im Jahre  1901 bei einer Gesamtproduktion 
in Schweden von 2607925 t  bezw. 2793566 t ;  im 
Jahre 1902 förderten sie 982321t. Das Gewinn- und 
Verlustkonto für 1902 ergab nach Abzug von 617 045 Kr. 
für Zinsen einen Reingewinn von 458 909 Kr. und ist 
beschlossen worden, diese, nach Abzug von 150000 Kr. 
auf Provisionskonto, mit 308909 Kr. ebenso wie die 
bisher als reservierte Gewinne verbuchten 227 768 Kr. 
als Abschreibung auf die Forderung an die A ktien
gesellschaft Norbottom-Erzveredlung zu verwenden.

Der Erzreichtum der, der Luossavara-K iirunavara- 
Aktiebolag gehörigen Gruben bei Luossavara über dem 
Niveau des Sees Luossajävi is t nach einer im A uftrag 
der schwedischen Regierung vorgenommenen U nter
suchung des Staatsgeologen H j. Lundbohm zu 235 
Millionen Tons veranschlagt worden. Durch Bohrun
gen, welche von der Gesellschaft in diesem Jah r durch 
eigene Fachleute bis zu einer Tiefe von etwa 100 m 
unter dem Niveau des Sees vorgenommen wurden, 
sollen etwa 400 Millionen Tonnen nachgewiesen sein. 
Der Eisengehalt der Erze beträgt 6 0 %  und darüber; 
ein hoher Phosphorgehalt macht sie zur Verhüttung 
auf Thomasroheisen geeignet. Die Erzeugung, welche 
1901 erst 119 620 t betrug, wird, nachdem nunmehr 
die Ofotenbahn und die Hafenanlagen in N arvik dem 
Betrieb übergeben sind, eine wesentliche Vergrößerung 
erfahren, und die Gesellschaft rechnet darauf, das ihr 
eingeräumte Recht auf vorzugsweise Beförderung von 
1200 000 t auf der Ofotenbahn bald voll auszunutzen. 
Im  Jahre 1902 wurden 232327 t gefördert. E in Gewinn- 
und Verlustkonto wurde von der Gesellschaft für 1902 
noch nicht aufgestellt, weil der eigentliche E rztrans

ort erst 1903 begonnen hat und die bisherigen Ar- 
eiten nur vorbereitender N atur gewesen sind. Die 

Gellivara- und Luossavara-Kiirunavara-Gesellschaften 
haben mit deutschen H üttenw erken gemeinschaftliche 
bis 1912 laufende Erzliefernngsvertriige geschlossen, 
welche den deutschen W erken die Zufuhr des größten 
Teils der Erzeugung der Gruben sichern. Erhebliche 
Mengen sind weiterhin für England, Belgien und 
Kanada abgeschlossen. Die 15 000000 Kr., welcher 
die Grängesberg-Gesellschaft zur Erwerbung des Pfand-, 
Stimm- und Optionsrechts an Aktien der Gellivara- 
und Luossavara - K iirunavara - G esellschaft bedurfte, 
hatte sie einstweilen im W ege des Bankkredits be
schafft. Zur Konsolidierung dieser Schuld sowie zur 
Ordnung der Finanzen der beiden lappländischen Erz-

fesellschaften, welcho die Grängesberg-Gesellschaft 
urch Zusage von Darlehen an die beiden Gesell

schaften vertraglich übernommen hat, sind rund 
24466000 Kr. erforderlich, ferner zur Ausübung^ des 
Optionsrechts auf die oben erwähnten Aktien eine R est
zahlung von 6  575000 Kr., für Neuanlagen und 
Vollendungsarbeiten bei den lappländischen Gruben 
und deren Ausfuhrhäfen werden in den nächsten 
Jahren  etwa 5 000000 Kr. erforderlich. Aus der 
Emission neuer Aktien erfließen 12 141700 K r., so daß 
ein R est von 23899 300 Kr. verbleibt, die durch eine 
am 13. August 1903 beschlossene 4 y 2 prozentige A n
leihe im Betrage von 25 000 000 K r. (28125 000 J(.) 
beschafft werden sollen.
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Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher 

Eisen- und Stahlindustrieller.

Der „Deutsche Reichsanzeiger“ vom 19. Nov. 1903 
enthält folgendes:

„Bekanntmachung, betreffend die Einrichtung und 
den Betrieb gewerblicher Anlagen, in denen Thomas
schlacke gemahlen oder Thomasschlackenmehl gelagert 
wird. Vom 15. November 1903. A uf Grund des 
§  120e der Gewerbeordnung hat der Bundesrat be
schlossen : Der § 15 der durch die Bekanntmachung 
des Reichskanzlers vom 25. A pril 1899 (Reichs
gesetzblatt S. 267) verkündeten Bestimmungen, be
treffend die E inrichtung und den Betrieb gewerblicher 
Anlagen, in denen Thomasschlacke gemahlen oder 
Thomasschlackenmehl gelagert wird, erhält folgenden 
Z usatz :

»Sofern die A rbeiter täglich nicht länger als sieben 
Stunden beschäftigt werden, und die Dauer ihrer 
durch eine Pause n icht unterbrochenen Arbeitszeit 
vier Stunden nicht überschreitet, braucht nur eine 
Pause von mindestens einstündiger Dauer gewährt 
zu werden.«

Berlin, den 15. November 1903.

D er Stellvertreter des Reichskanzlers.
Graf von Posadowsky.“

§ 15 lautet: „Die Beschäftigung der Arbeiter,
welche beim Zerkleinern oder Mahlen der Thomas
schlacke sowie beim Abfüllen, Lagern oder Verladen 
des Thomasschlackenmehls verwendet werden, darf 
täglich die Dauer von zehn Stunden nicht über
schreiten. Zwischen den Arbeitsstunden müssen 
Pausen von einer Gesamtdauer von mindestens zwei 
Stunden, darunter eine Pause von mindestens einer 
Stunde, gew ährt werden.“

V e re in  d e u t s c h e r  E isen h U tte n le u te .

Bach-Jubiläum .
A nläßlich des am 21. November d. J. stattgehabten 

25jährigen Jubiläums des H errn Baudirektors Professor 
C. v o n  B a c h  als Dozent an der Technischen Hoch
schule zu S tuttgart hat Hr. D irektor P . R  e u s c h - 
Mülheim a. d. R uhr die Glückwünsche des Vereins 

ersönlich überm ittelt, außerdem hat letzterer dem 
ubilar folgendes Glückwunsch-Telegramm gesandt:

Baudirektor v o n  B a c h ,
Stuttgart

Zu dem heutigen Tage, an dem Sie auf eine 
25jährige segensreiche Tätigkeit im Lehrgebiete 
wie in w issenschaftlicher Forschungsarbeit zurück
blicken, bitten wir Sie, unsere herzlichsten Glück
wünsche gütigst entgegenzunehmen. Zu Ihrem 
weiteren Schaffen zum Segen unserer vaterlän
dischen Technik rufen w ir Ihnen gleichzeitig ein 
frohes Glückauf zu.

D arauf is t zu Händen des Vorsitzenden Herrn
Geheimen Kommerzienrat Dr. iug. C. L u  e g  nach
stehende A ntw ort eingegangen:

F ür die freundlichen Glückwünsche zur Voll
endung der 25 jährigen T ätigkeit als Professor sowie 
für die wohlwollende W ürdigung meines W irkens 
in diesem V ierteljahrhundort sage ich Ihnen und 
dem Verein deutscher Eisenhüttenleute herzlichen 
Dank.

W enn es mir vergönnt gewesen ist, sowohl als 
Lehrer wie auch sonst erfolgreich tä tig  zu sein, 
so hat hieran die Unterstützung, welche ich seitens 
der Fachgenossen und der Industrie gefunden habe, 
einen großen Anteil.

Soweit es meine K räfte gestatten, werde ich 
auch in Zukunft bestrebt sein, an der Förderung 
der Technik und ihrer wissenschaftlichen Grund
lagen mitzuarbeiten uud damit die Ziele zu ver
folgen, welche das Gedeihen uud die Erhöhung 
des Ansehens unseres Vaterlandes bezwecken.

Mit vorzüglicher Hochachtung
Ih r ergebener

C. B a c h .

Änderungen im M itglieder-V erzelclinig.
Bertram, Eugen, G eneraldirektor der Vereinigten S tahl

werke van der Zypen und W issener Eisenhütten 
Aktiengesellschaft, W issen.Brunon, G., D irektor der Vereinigten Stahlwerke 
van der Zypen und W issener Eisenhütten A ktien
gesellschaft, Köln-Deutz.Hammer, J. N., Ingenieur, Kohlswa Jernverk, Kohlswa, 
Schweden.Hollandt, L., Betriebsdirektor des Sehalker Gruben- 
und H ütten-Vereins, Gelsenkirchen.Knaff, A., D irektor der Vereinigten Stahlwerke van der 
Zypen und W issener Eisenhütten Aktiengesellschaft, 
W issen.Toepfer, Emil A., Ingenieur, W ien IX /2, A lbertstr. 48.van der Zypen, Eugen, Generaldirektor der Vereinigten 
Stahlwerke van der Zypen und W issener Eisenhütten 
Aktiengesellschaft, Köln-Deutz.

N e u e  M i t g l i e d e r :
Berger, Carl, W alzwerks-Betriebsingenieur der Bur

bacher Hütte, Malstatt-Burbach.Beyer, Walter, bei Gebr. Böhler & Co., Akt.-Ges., 
Ratibor O.-S.Kotitschke, Rechtsanwalt, Neudeck O.-S.Ladeteig, Heinrich, in  Fä. Ladewig & Co., Dortmund, 
Burgwall 37.Müller, C. P., Ingenieur, Betriebschef der Märkisch- 
Schlesischen Akt.-Ges. für D rahtindustrie, Österr.- 
Oderberg.Niedergesäß, Paul, Bureauchef der Oberschlesischen 
Eisenbahnbedarfs-A kt.-G es. „Friedenshütte“, F rie 
denshütte O.-S.Saladin, R., Ingenieur, Gießereichef der W ilhelms- 
hntte, Euiau-W ilhelm shütte, Bez. Liegnitz.Vielhaber, Carl, V ertreter der Fa. Carl Spaeter, Koblenz, 
Berlin N. W . 6 , Luisenstr. 2 8 II .

V e r s t o r b e n :
Ahlemeyer, Georg, Ingenieur, Berlin W.
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Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.
D i e  in voriger N u m m e r  für Sonntag , den 20. D ezem ber d. J . angezeigte F e s t v e r s a m m l u n g  

hat infolge des U m standes, daß d e r G esundheitszustand  des V ereinsvorsitzenden  H rn. G eh. K om m er
zienrat Dr. ing. C a r l  L u  e g  vorläufig Schonung e rh e isch t, bis zum F rü h jah r n . J .  h inausgeschoben  
w erden m üssen .

Dagegen findet am

Sonntag,  den 20. D e zem b er  1903, nachm.  12l| f  U h r

i n  d e r  S t ä d t i s c h e n  T o n h a l l e  z u  D ü s s e l d o r f

eine o rdentliche H aup tversam m lung  in üb licher W eise m it n ach steh en d er T agesordnung sta tt:

1. Geschäf t l iche  Mitteilungen und Vors tandswahl .
2. Ber icht  des  H rn .  Ingen ieu r  Abg. H e i n r .  M a c c o - S i e g e n  über  seine Reise

nach den Vereinigten  Staaten.
3. Vortrag  des  H rn .  O b e r i ngen ieu r  K ö t t g e n - B e r l i n  übe r  e lekt r i schen Antrieb

von Walzwerken.
4. Stiftung und Ver le ihung e iner  De nkm ün ze.

otr  Nach Schluß  der H aup tversam m lung  findet ein g e m e i n s a m e s  M i t t a g s m a h l  im K aisersaal 
der S tädtischen T onhalle statt.

Eisenhütte Oberschlesien.
Zw eigverein  des  V ere ins  d eu tsche r  E isenhütten leu te . 

H a u p t v e r s a m m l u n g

am Sonntag,  den 13. D e ze m b er  1903, nachmittags 2 U h r  im Thea ter -  und Konzer thaus
zu G  1 e i w i t z.

T a g e s o r d n u n g :
1. Geschäftliche Mitteilungen.
2 . W ahl des Vorstandes.
3. „Über den Ausgleich von Kraftschwankungen bei elektrisch betriebenen W alzenstraßen und 

Fördermaschinen.“ V ortrag des Hrn. Oberingenieur I lg n e r-Z a b rz e , Donnersmarckhütte.
4. „Der Einfluß der deutschen Patentgesetzgebung auf die Entw icklung der oberschlesischen Eisen

industrie.“ Vortrag des Hrn. Geh. Bergrat Professor Dr. H. W e d  d i n g  -Berlin.
5. „Uber Versuche zur Feststellung der für Schlammversatzröhren geeignetsten M aterialien.“ R eferat 

des Hrn. D irektor 0  b s t - Oderberg.


